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শ্রেণী: নবম

তৃতীয় অধ্যায়

শ্রেলাই ,শ্রমশিন ও টুলে
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শ্রেলাইঃ

শ্রেলাই হললা েুই এবং েুলতা বযবহার কলর কাপল়ের টুকলরা

একোলে শ্রবেঁলধ্ রাখার শিল্প।
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গঠন পদ্ধশত অনুোলর শ্রেলাই দুই প্রকার।

লকশিচ শ্রেলাই

শ্রচইন শিচ শ্রেলাই



১।শ্রপ্রোর ফুট.

২।শ্রেইন শ্রপ্রোর ফুট

৩।কমলপনশেটটং শ্রপ্রোর ফুট.

৪।শেলেল জিপার শ্রপ্রোর ফুট

৫।শ্রগদাশরং শ্রপ্রিার ফুট

৬।ট্রাক্টর শ্রপ্রোর ফুট . 

৭।টু শনডল শ্রপ্রোর ফুট

৮।গাইড .

৯।োলকট শ্রফাল্ডার .

১০পাইশপং শ্রফাল্ডার
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শ্রেলাই শ্রমশিলনর এটাচলমন্ট বা গাইড



শফড শ্রমকাশনিম ছয় প্রকার

১।ড্রপ শফড পদ্ধশত (Drop feed system)

২।শডফালরজিয়াল বটম শফড (Differential bottom 

feed).

৩।অযাডিালিবল টপ শফড শেলিম (Adjustable 

top feed system) 

৪।শনলডল শফড (Needle feed)

৫।ইউশনিন শফড (Unision feed).

৬।পুলার শফড (Puller 
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শেম

শ্রে শ্ররখা বরাবর এক বা একাশধ্ক প়েতা কাপ়ে শ্রিা়ো

লাগালনা হয় তালক েীম বলল
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শেম ৮ প্রকার।
 েুপার ইলপািড শেম

লযাপড শেম

বাউন্ড শেম

ফ্লাট শেম

 শ্রডলকালরটটভ শেম

 প্রান্ত শনলটশনং শেম

অযাোইড শেম

 ইনললািড শেম



শিচ লাে এর ধ্ারণা

শিচ হল শ্রেলাইলয়র একক। েুই েুতার োহালেয এক বা একাশধ্ক েুতা

পরস্পর কাপলর একবার আবদ্ধ করললই একটট শিচ ততশর হয় । শিশেং

হয় শতনভালব।

১।ইন্টারললশেং

২।ইন্ট্রালুশপং

.

৩।ইন্টারলূশপং


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শিচ লাি ছয় প্রকার।
১ শিচ লাে-১০০ ( Stitch class 100 ) শ্রচইন শিচ

২। শিচ লাে-২০০ ( Stitch Class-200) হযান্ড শিচ

৩। শিচ লাে-৩০০ (Stitch class-300) লক শিচ

৪। শিচ লাে-৪০০ (Stitch class-400) মাশি শ্রেড শ্রচইন শিচ

৫। শিচ লাে-৫০০ (Stitch class-500) ওভার অযাি শিচ

৬। শিচ লাে-৬০০ ( Stitch class-600) কাভাশরং শ্রচইন শিচ।
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গঠন পদ্ধশত অনুোলর শ্রেলাই শ্রমশিন দুই

প্রকার।

লকশিচ শ্রমশিন

 শ্রচইন শিচ শ্রমশিন
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শনলডল

একটট শনলডললর শবশভন্ন অংি
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শনলডল

একটট শনলডললর শবশভন্ন অংি
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শনলডললর কলয়কটট োধ্ারণ ত্রুটট

 শনডললর টটলপর েূচাললা অংি ক্ষয় হলয় োওয়া

 শনলভললর পলয়ন্ট খারাপ হওয়া

 শনলডললর লং গ্রুপ ধ্ারাললা োকা

 শনলডল বা েঁকা হওয়া

 শনলডল মশরচা প়ো
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শ্রেলাই শ্রমশিন রক্ষণালবক্ষণ এর প্রকারলভদ

 শপ্রলভশন্টভ শ্রমইনলটলনি

 শ্রতললর শ্রললভল শ্রচক।

 বশবন শ্রকে এশরয়া পশরস্কার।

 শ্রমশিলনর বশড তল এবং শ্রটশবল পশরস্কার।

 শনশডল পলয়লন্টর েটঠক অবস্থান শনজিত করা ।

 শফট শ্রচক করা এবং পশরবততন করার প্রলয়ািন হলল পশরবততন করা।

 শ্রোট শ্রপললট পশরস্কার করা।

 গ্রুভ এবং নাইফ পশরস্কার করা ।

 ব্রাি দ্বারা শফট ডগ পশরস্কার করা।

 শ্রমশিন ট্রায়াল রান কলর শ্রদখা টঠকআলছ শকনা ।
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শ্রব্রক ডাউন শ্রমইনলটলনি
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শ্রেলাই শ্রমশিলনর েত্ন

 শ্রমশিন ভাল আবহাওয়া রাখলত হলব ।

প্রশতশদন শ্রমশিন পশরষ্কার করলত হলব।

 প্রশতশদন শ্রমশিলনর শ্রতল শদলত হলব।

 কাি শ্রিলে শ্রমশিন পুনরায় পশরষ্কার করলত
হলব ।

শ্রমশিন কভার শদলয় শ্রমশিন শ্রেলক রাখলত
হলব ।
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শ্রেলাই শ্রমশিলন লুশব্রলকন্ট

 এটট শ্রমশিলনর চলমান অংিগুশলর মলধ্য ঘে তণ হ্রাে কলর।

 তাপমাত্রার তারতময এবং ক্ষয়ক্ষশতর কারলণ শকছু শ্রমশিলনর েন্ত্াংি েমলয়র োলে

োলে ভেুর হলয় শ্রেলত পালর।

 েমলয়র োলে োলে শ্রমশিলনর েন্ত্াংিগুশললত মশরচা প়েলত পালর, েশদও শ্রতল বযবহার

এটট প্রশতলরাধ্ বা শবলশিত করলত োহােয করলত পালর
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ধ্নযবাদ


