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 পটӏিম 

আথ ȟ-সামািজক অɊগিত ও জনগেণর জীবনযাɖার মান উˑয়েন িবҼɇৎ অপিরহায ȟ। ইেতামেΒ ǯদেশ শতভাগ িবҼɇতায়ন কায ȟɈম স˫ˑ 
হেয়েছ। সাব ȟজনীন িবҼɇৎ ӟিবধা ɛদান এবং ́ালািন িনরাপʯা িনি̃তকরেণর অিভɛােয় ́ালািন বΈӑখীকরণেক িবҼɇৎ িবভাগ অΓতম 
ǯকৗশল িহেসেব Ɋহণ কেরেছ। ́ ালািন বΈӑখীকরেণর আওতায় ɛচিলত জীবা̇ ́ ালািনর পাশাপািশ নবায়নেযাΌ ́ ালািন হেত পিরেবশবাːব 
িবҼɇৎ উৎপাদেনর পদেɻপ Ɋহণ করা হেয়েছ। নবায়নেযাΌ শিɳর Εবহার উে̂খেযাΌ মাɖায় Ӎিʺ জািতসংঘ ǯঘািষত ǯটকসই উˑয়ন 
লɻɇমাɖা (এসিডিজ-৭) এর অΓতম অভী̌ লɻɇ। এছাড়া নবায়নেযাΌ ́ ালািন নীিতমালা ২০২৫-এ ২০৩০ সােলর মেΒ ǯমাট িবҼɇৎ চািহদার 
২০% এবং ২০৪০ সােলর মেΒ ǯমাট িবҼɇৎ চািহদার ৩০% নবায়নেযাΌ ́ালািন উৎস হেত উৎপাদেনর লɻɇমাɖা িনধ ȟারণ করা হেয়েছ।  

 
নবায়নেযাΌ ́ালািনর ɛধান উৎসসӒহ হেʑ- ǯসৗর শিɳ, বাө শিɳ, হাইেɓা, বােয়াΌাস, বােয়ামাস, িজওথাম ȟাল, ওেয়ভ এবং টাইডাল 
এনািজȟ। ǯভৗেগািলক অব̝ােনর কারেণ বাংলােদেশ নবায়নেযাΌ ́ালািনর সবেচেয় স˯াবনাময় উৎস হেʑ ǯসৗর শিɳ। ǯসৗর শিɳেক কােজ 
লািগেয় এযাবৎ ɛায় ১৩৫০ ǯমগাওয়াট িবҼɇৎ উৎপাদন স˯ব হেয়েছ, যার মেΒ ǯসালার পাকȟ, ǯসালার ǯহাম িসে̙ম, Ͱফটপ ǯসালার এবং 
ǯসালার ইিরেগশন ǯɛাɊামসӒহ উে̂খেযাΌ ӏিমকা ǯরেখেছ। ɛিত ǯমগাওয়াট ǯসৗর িবҼɇৎ উৎপাদেনর জΓ Ҽই একেরর অিধক ӏিমর 
ɛেয়াজন হওয়ায় Ӎহৎ আকােরর ǯসৗর িবҼɇৎ ǯকˌ ̝াপেন ӏিমর সং̝ান Ҽͱহ হেয় পেড়েছ। এ কারেণ িɊেড সংӔɳ িবিভˑ ̝াপনা ǯযমন 
বাসা-বািড়, িশ˾ কারখানার অΕবΉত ছােদ ǯসালার িসে̙ম ̝াপেনর মাΒেম িবҼɇৎ উৎপাদেনর িবষয়ɪ ̶Ͱে͉র সােথ িবেবচনা করা হেʑ। 
ছােদ ǯসালার িসে̙ম ̝াপন করা হেল িবҼɇৎ উৎপাদেনর ǯɻেɖ নবায়নেযাΌ ́ালািনর অবদান Ӎিʺ পােব। ǯসালার িসে̙ম ̝াপেনর জΓ 
অনিɊড িবҼɇৎ Ɋাহকেক ɛেণাদনা ǯদয়ার Εব̝া করা হেল তা নবায়নেযাΌ ́ালািনিভিʯক িবҼɇৎ উৎপাদনেক উৎসািহত করেব।  

 
নবায়নেযাΌ ́ালািনিভিʯক িডি̘িবউেটড ǯজনােরশনেক উৎসািহতকরেণর লেɻɇ ǯনট িমটািরং Εব̝া ɛবতȟেনর উেΑাগ Ɋহণ করা হেয়েছ। 
ǯনট িমটািরং পʺিতেত িবҼɇৎ Ɋাহক িনজ ̝ াপনায় ̝ািপত নবায়নেযাΌ ́ালািনিভিʯক িসে̙েম উৎপািদত িবҼɇৎ িনেজ Εবহার কের উ͏ৃʯ 
িবҼɇৎ িবতরণ িɊেড সরবরাহ কেরন। এভােব সরবরাহҍত িবҼɇৎ সংি̈̌ Ɋাহেকর চলমান মােসর িবҼɇৎ িবেল এবং তারপরও অিতিরɳ 
থাকেল ǯɈিডট িহেসেব পরবত̭ মােসর সােথ সমͧয় করা হয়। এ ɛিɈয়ার ফেল Ɋাহেকর িবҼɇৎ খরচ সাɢয় হয়। এ পয ȟ̄  সাকȟӎɳ অেনক 
ǯদশসহ িবে͵র পʙাশɪরও অিধক ǯদেশ ǯনট িমটািরং পʺিত চাӗ রেয়েছ। ইেতামেΒ এ িনেদ ȟিশকা অӂসরেণ ǯদেশর ছয়ɪ িবҼɇৎ িবতরণ 
ইউɪিলɪর ǯনটওয়ােকȟ ৩৭৬৩ এর অিধক ǯনট িমটাড ȟ Ͱফটপ ǯসালার সংӔɳ হেয়েছ, যার সমি̌গত ɻমতা ১৮৫ ǯমগাওয়াট। এেত িবҼɇৎ 
খরচ সাɢয় হয় বেল এ িবষেয় িবҼɇৎ Ɋাহকগণ উৎসািহত হেত পােরন। বিণ ȟত পিরি̝িতেত, অনিɊড এলাকায় িবҼɇৎ Ɋাহকগণেক নবায়নেযাΌ 
́ালািন িসে̙ম ̝াপেনর মাΒেম ǯনট িমটািরং ӟিবধা ɛদােনর জΓ িবҼɇৎ িবভাগ ‘েনট িমটািরং িনেদ ȟিশকা-২০২৫’ ɛণয়ন এবং হালনাগাদ 
কেরেছ। বা̜বায়েনর অিভʗতার আেলােক ভিবΜেত িনেদ ȟিশকাɪ ɛেয়াজন অӂসাের সংেশাধন এবং পিরমাজȟন করা হেব।  

 

১.১  এই িনেদ ȟিশকার উেʸΚ 

Ͱফটপ ǯসালােরর মাΒেম নবায়নেযাΌ ́ালািনর ɛসার এবং ǯনট িমটািরং Εব̝াপনায় Ɋাহক পয ȟােয় উৎপািদত িবҼɇৎ িনজ ̝াপনায় 
Εবহােরর উেʸেΚ এই িনেদ ȟিশকা ɛণয়ন করা হেলা। 

 সংʗা ও কায ȟপʺিত 

২.১  সংʗা 

িবষয় বা ɛসেʊর পিরপˊী অΓ িকҜ না থাকেল, এ িনেদ ȟিশকায় ΕবΉত শˠ̶েলা িন˨বিণ ȟত অথ ȟ ɛকাশ করেব: 
শˠ সংʗা 

অӂেমািদত ǯলাড/চািহদা  িবতরণ ইউɪিলɪ কҸȟক Ɋাহকেক িবҼɇৎ সরবরােহর জΓ 
িকেলাওয়াট/েকিভএ/েমগাওয়াট/এমিভএ অথবা হস ȟপাওয়াের ǯয পিরমাণ িবҼɇৎ চািহদা 
অӂেমাদন করা হয়। 

অিত উʎ ǯভাে˷জ/চাপ ১৩২,০০০ ǯভা˷ বা ২৩০,০০০ ǯভা˷ 

আবািসক Ɋাহক িবতরণ ইউɪিলɪ কҸȟক আবািসক Ɋাহক িহেসেব ǯɢিণӎɳ এবং িবҼɇৎ সংেযাগ ɛা˖  

আর.ই./RE নবায়নেযাΌ ́ালািন 

ই˂ারকােনকশন পেয়˂ Ɋাহক এবং িবতরণ ইউɪিলɪর মেΒ িবҼɇৎ লাইেনর সংেযাগ̝ল  



 
 

উপӔɳ Ɋাহক ǯয িবҼɇৎ Ɋাহক সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪর সকল িনয়মকাӂন ɛিতপালনӆব ȟক অӂেʑদ ৩.৩ 
এর শতȟািদ ɛিতপালন কেরন  

উʎ ǯভাে˷জ/চাপ ৩৩,০০০ ǯভা˷   

এসɪিস (STC) ̙ɇা˅াড ȟ ǯট̙ কি˅শনμ  (ইর ɇািডয়ɇা˓ ১০০০ ওয়াট/িম২, ǯসল তাপমাɖা ২৫০ ǯসলিসয়াস, এবং 
এয়ার মাস ১.৫)  

এিস/AC অ˷ারেনɪং কাের˂ 

ǯɈিডট ইউিনট ɛিত িবিলং িপিরয়েড উɳ সমেয়র আমদািন ইউিনট, র˖ািন ইউিনট, এবং ӆব ȟবত̭ িবিলং 
িপিরয়ড অেˉ জমাҍত (েɈিডট) ইউিনট সӒেহর িনেদ ȟিশকা অӂযায়ী িহসাবҍত ǯনট র˖ািন, 
যা ӚΏ বা ǯকান ধনা͉ক সং΋া   

কিমশন/িবইআরিস বাংলােদশ এনািজȟ ǯর̶েলটির কিমশন আইন, ২০০৩ (এɇাɰ নং ১৩) অথবা এর ǯযেকান 
সংেশাধনী আেদেশর আওতায় ɛিতি̎ত কিমশন 

িক. ও. িকেলাওয়াট 

িক. ও. ঘ.  িকেলাওয়াটঘ˂া  

ǯক.িভ. িকেলােভা˷ অথবা ১০০০ ǯভা˷ 

Ɋাহক িবতরণ ইউɪিলɪ কҸȟক িবҼɇৎ Ɋাহক িহেসেব সংেযাগ ɛা˖ Εািɳ/ɛিত̎ান  

িɊড ǯকাড ‘বাংলােদশ এনািজȟ ǯর̶েলটরী কিমশন (ইেলকিɑিসɪ িɊড ǯকাড) িবিধমালা, ২০২৩’ বা এর 
সব ȟেশষ হালনাগাদҍত সং̖রণ  

িɊড িসে̙ম ǯমইে˂ইΓা˓ চাজȟ ǯসালার বা নবায়নেযাΌ ́ালািন হেত উৎপািদত িবҼɇৎ Ɋাহেকর Εবহাের িনেদ ȟিশকা অӂযায়ী 
জাতীয় িɊড অপােরটেরর ӟিবধা ɛদােনর ӒΙ, যা িবতরণ ইউɪিলɪ হেত জাতীয় িɊেড ǯনট 
র˖ািনҍত িবҼɇেতর একɪ িনিদ ȟ̌  শতাংেশ িনধ ȟািরত 

ҙিɳ/Қড়াˉ ҙিɳ ǯসালার বা নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম ̝াপেনর পর ǯনট িমটািরং কায ȟɈম বা̜বায়েন 
িনেদ ȟিশকার পিরিশ̌-৪ ǯমাতােবক CAPEX মেডেল Ɋাহক ও সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪর 
মেΒ ·াɻিরত ি͏পািɻক ҙিɳ এবং OPEX মেডেল Ɋাহক, সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪ এবং  
OPEX িবিনেয়াগকারী (Ҹতীয় পɻ) এর মেΒ ·াɻিরত িɖপািɻক ҙিɳ 

ওেপɼ/OPEX ҙিɳ OPEX মেডেল ǯসালার বা নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম ̝াপেনর জΓ িবҼɇৎ িবতরণ 
ইউɪিলɪেত আেবদেনর ӆেব ȟ িনেদ ȟিশকার পিরিশ̌-৬ অӂসরেণ ওেপɼ িবিনেয়াগকারী 
ɛিত̎ান এবং িবҼɇৎ Ɋাহেকর মেΒ স˫ািদত ি͏পািɻক ҙিɳ  

ওেপɼ/OPEX িবিনেয়াগকারী ǯয ɛিত̎ান বা ǯকা˫ািন িনেদ ȟিশকার ওেপɼ/OPEX মেডেল ǯসালার িসে̙ম ̝াপেনর জΓ 
ওেপɼ ҙিɳ স˫ˑ কের 

΍ািরফ কাঠােমা আেদশ  কিমশন কҸȟক িবҼɇৎ িবতরেণর জΓ লাইেস˓ Ɋহীতা বরাবর জািরҍত আেদশ  

িডি̘িবউশন ǯনটওয়াকȟ  িবҼɇৎ সরবরাহ করেত সɻম একɪ িবতরণ Εব̝া, যা ǰবҼɇিতক লাইন, কɇাবল, ӟইচিগয়ার 
এবং আӂষিʊক যˈপািতর সমͧেয় গɬত এবং যা ৩৩ ǯকিভ বা তার িন˨ ǯভাে˷েজ িবҼɇৎ 
সরবরাহ করেত পাের  

নবায়নেযাΌ ́ালািনিভিʯক 
ǯজনােরটর  

ǯয যˈপািতর ͏ারা নবায়নেযাΌ ́ালািনেক িবҼɇৎ শিɳেত ͱপাˉিরত করা যায় 

নবায়নেযাΌ ́ালািনিভিʯক 
িডি̘িবউেটড ǯজনােরশন িসে̙েমর 
ɻমতা 

নবায়নেযাΌ ́ালািনিভিʯক িডি̘িবউেটড িসে̙েমর ǯরেটড আউটӅট এ.িস. কɇাপািসɪ 
(িভএ)। ǯসালার িপিভ িসে̙েমর ǯɻেɖ ইনভাট ȟােরর সমি̌গত আউটӅট এ.িস. (িভএ) 

িনেদ ȟিশকা ‘ǯনট িমটািরং িনেদ ȟিশকা-২০১৮’ এর সব ȟেশষ হালনাগাদҍত সং̖রণ  

ǯনট িজেরা  ǯয পিরি̝িতেত ǯকান িবিলং িপিরয়েড িবҼɇৎ Ɋাহেকর আমদািনҍত এবং র˖ািনҍত িবҼɇৎ 
শিɳর পিরমাণ সমান হয় 

ǯনট র˖ািনকারক বা ǯনট এɼেপাট ȟার ǯয পিরি̝িতেত ǯকান িবিলং িপিরয়েড িবҼɇৎ Ɋাহেকর আমদািনҍত িবҼɇৎ শিɳর পিরমােণর 
ǯচেয় র˖ািনҍত িবҼɇৎ শিɳর পিরমাণ ǯবিশ হয় 



 
 

ǯনট আমদািনকারক বা ǯনট ইে˫াট ȟার ǯয পিরি̝িতেত ǯকান িবিলং িপিরয়েড িবҼɇৎ Ɋাহেকর আমদািনҍত িবҼɇৎ শিɳর পিরমােণর 
ǯচেয় র˖ািনҍত িবҼɇৎ শিɳর পিরমাণ কম হয় 

ǯনট এনািজȟ িমটািরং  ǯয ɛিɈয়ায় একজন উপӔɳ Ɋাহক ɛাথিমকভােব িনেজর ɛেয়াজেন িনজ ̝ াপনায় নবায়নেযাΌ 
́ালািন িসে̙ম ̝াপন কেরন এবং িনজ· Εবহােরর অিতিরɳ িবҼɇৎ িɊেড সরবরােহর জΓ 
অӂমিতɛা˖ হেয় সরবরাহҍত িবҼɇেতর জΓ ǯɈিডট অজȟন কেরন এবং যা সংি̈̌ িবতরণ 
ইউɪিলɪ কҸȟক িনিদ ȟ̌  িবিলং িপিরয়েডর িবেলর সােথ সমͧয়েযাΌ বা ǯসΨ লেম˂ িপিরয়ড 
ǯশেষ অিতিরɳ থাকেল সরকার িনধ ȟািরত ΍ািরেফর িভিʯেত ӒΙ ɛা˖ হন 

ǯনট িমটার  একɪ ǰবҼɇিতক িমটার যা িনেদ ȟিশকায় বিণ ȟত সɻমতাসহ িবҼɇৎ শিɳ Ɋহণ এবং ǯɛরেণর 
িহসাব Ӈথকভােব ǯরকড ȟ করেত সɻম  

িপএফ/pf পাওয়ার ফɇাɰর 

িপএফআই/PFI পাওয়ার ফɇাɰর ইͨভেম˂ ইউিনট 

ǯɛািজউমার  ǯয িবҼɇৎ Ɋাহক িবҼɇৎ শিɳ উৎপাদন ও Εবহার কেরন 

বািবউেবা/িবিপিডিব বাংলােদশ িবҼɇৎ উˑয়ন ǯবাড ȟ 

বািণিজɇক Ɋাহক  িবতরণ ইউɪিলɪ কҸȟক বািণিজɇক Ɋাহক িহেসেব ǯɢিণӎɳ এবং িবҼɇৎ সংেযাগ ɛা˖ 

বা˴ ΍ািরফ কিমশন কҸȟক িনধ ȟািরত ǯয ӒΙহাের িবҼɇৎ িবতরণ ইউɪিলɪ বা˴ সরবরাহকারী (বািবউেবা) 
হেত সচরাচর িবҼɇৎ Ɉয় কের  

িবএনিবিস/BNBC বাংলােদশ জাতীয় িবি˹ং ǯকাড 

িবতরণ ইউɪিলɪ  কিমশন কҸȟক ǯয কҸȟপɻেক িবҼɇৎ িবতরেণর জΓ ɻমতাɛা˖ কҸȟপɻ িহেসেব লাইেস˓ 
ɛদান করা হেয়েছ  

িবতরণ এলাকা সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪর লাইেস˓ ͏ারা িবҼɇৎ িবতরেণর জΓ িনধ ȟািরত ǯভৗেগািলক 
এলাকা  

িবҼɇৎ িবল িবতরণ ইউɪিলɪ কҸȟক Ɋাহেকর অӂ̳েল ইӟɇҍত মািসক অথবা পিরӆরক িবҼɇৎ িবল 

িবҼɇৎ শিɳ Ɋহণ/আমদািন  িবতরণ ইউɪিলɪর ǯনটওয়াকȟ হেত Ɋাহক কҸȟক িবҼɇৎ শিɳ Ɋহণ  

িবҼɇৎ শিɳ ǯɛরণ/র˖ািন নবায়নেযাΌ ́ালািন উৎস হেত উৎপািদত িবҼɇৎ শিɳ িবতরণ ইউɪিলɪর িɊেড সরবরাহ 
করা  

িবিলং সাইেকল বা িবিলং িপিরয়ড ǯয সমেয়র জΓ িবতরণ ইউɪিলɪ কҸȟক Ɋাহেকর জΓ িবҼɇৎ িবল ɛͼত করা হয় 

িবতরণ িসে̙ম ǯমইে˂ইΓা˓ চাজȟ ǯসালার বা নবায়নেযাΌ ́ালািন হেত উৎপািদত িবҼɇৎ Ɋাহেকর Εবহাের িনেদ ȟিশকা অӂযায়ী 
িবতরণ ইউɪিলɪর ӟিবধা ɛদােনর ӒΙ, যা Ɋাহেকর িবিলং িপিরয়েডর ǯনট র˖ািনҍত 
িবҼɇেতর একɪ িনিদ ȟ̌  শতাংেশ িনধ ȟািরত 

মΒম ǯভাে˷জ/চাপ  ১১,০০০ ǯভা˷ 

ǯম.ও.  ǯমগাওয়াট অথবা ১০০০ িকেলাওয়াট 

Ͱফটপ ǯসালার িপিভ িসে̙ম  Ɋাহেকর Ͱফটেপ ̝ািপত ǯসালার িপিভ িসে̙ম যা ফেটােভালটাইক ɛӔিɳ ͏ারা Ӡয ȟরি̇ হেত 
সরাসির িবҼɇৎ শিɳ উৎপাদন করেত পাের 

Ͱফটপ/ছাদ ǯয ǯকান ভবন, পািকȟংলট, Όােরজ, বািণিজɇক ও িশ˾ ̝াপনা ইতɇািদর ছাদ অথবা ǯসালার 
Δােনল ̝াপেনর উপӔɳ ɪনেশড অথবা ভবেনর বিহভ ȟােগ Ɋাহেকর িনয়ˈণাধীন এলাকায় 
িবΑমান খািল জায়গা, সীমানা ɛাচীর ǯযখােন িবতরণ ইউɪিলɪর িমটার রেয়েছ অথবা এমন 
ǯকান ӟিবধাজনক এলাকা যা িবতরণ ইউɪিলɪ কҸȟক ǯনট িমটািরং পʺিতেত নবায়নেযাΌ 
́ালািন িসে̙ম ̝াপেনর জΓ অӂেমাদন করা হেয়েছ  

লাইেস˓ Ɋহীতা  বাংলােদশ এনািজȟ ǯর̶েলটির কিমশন আইন, ২০০৩ এর আওতায় ǯয Εিɳ বা ɛিত̎ান 
লাইেস˓ Ɋহণ কেরেছন 

িন˨ ǯভাে˷জ/চাপ ২৩০/৪০০ ǯভা˷    

িশ˾ Ɋাহক  িবতরণ ইউɪিলɪ কҸȟক িশ˾ Ɋাহক িহেসেব ǯɢিণӎɳ ও িবҼɇৎ সংেযাগ ɛা˖ 

বািণিজɇক অপােরশন ʹͰর তািরখ 
অথবা COD 

িনেদ ȟিশকা অӂযায়ী ̝ািপত নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম হেত িবҼɇৎ উৎপাদন ৩.৭(ঠ) 
অӂযায়ী যাচাইেয়র পর ৩.৭(ড) অӂযায়ী ҙিɳ ·াɻেরর তািরখ 

সংেযাগ ̝ল Ɋাহেকর অভɇˉরীণ ǯনটওয়ােকȟর ǯয ̝ােন নবায়নেযাΌ িবҼɇৎ িসে̙েমর সংেযাগ ǯদয়া হেব 



 
 

সেব ȟাʎ চািহদা  একজন Ɋাহেকর ̝াপনায় িবΑমান সকল ǰবҼɇিতক যˈপািত এবং িসে̙েমর সামিɊক Ӕগপৎ 
িবҼɇৎ চািহদা 

ǯসΨ লেম˂ িপিরয়ড ɛিত িতনমাস যার জΓ একজন Ɋাহক তার িকেলাওয়াটঘ˂ায় Ӆʛীӏত ǯɈিডেটর ӒΙ ɛা˖ 
হেবন  

ǯসΨ লেম˂ ইউিনট ǯসΨ লেম˂ িপিরয়ড অেˉ Ɋাহেকর জমাҍত ǯɈিডট ইউিনট  

ǯɤডা ǯটকসই ও নবাযন়েযাΌ ́ালািন উˑয়ন কҸȟপɻ  

DC:AC ratio ǯসালার িসে̙েমর ǯɻেɖ ǯসালার মিডউেলর সমি̌গত কɇাপািসɪ (িকেলাওয়াটিপক বা 
ǯমগাওয়াটিপক ইউিনেট STC কি˅শেন, যা DC কɇাপািসɪ) এবং িসে̙েমর AC 
কɇাপািসɪর অӂপাত। এɪ সাধারণত িসে̙ম িডজাইন, উɳ ǯলােকশেনর ǯসালার ইরেরিডেয়˓ 
ইতɇািদর উপর িনভȟর কের  

BEZA বাংলােদশ অথ ȟৈনিতক অʙল কҸȟপɻ 

BEPZA বাংলােদশ র˖ািন ɛিɈয়াকরণ অʙল কҸȟপɻ 

CAPEX মেডল 
ǯয পʺিতেত Ɋাহক িনজ· িবিনেয়ােগ এবং িনজ· Εব̝াপনায় নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম 
̝াপন কের ǯনট িমটািরং এর আওতায় ӟিবধা ǯভাগ কেরন  

kWp 
িকেলাওয়াট িপক বলেত িপক পাওয়ার ǯবাঝায়। অথ ȟাৎ ̙ɇা˅াড ȟ ǯট̙ কি˅শেন (STC) একɪ 
ǯসালার িসে̙ম হেত সেব ȟাʎ ǯয িড.িস. িবҼɇৎ পাওয়া যায় 

LCOE 

একɪ Ӡচক যা ǯসালার বা নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙েমর আө̊ােলর ওপর ɛিত ইউিনট 
(িকেলাওয়াটআওয়ার) িবҼɇৎ উৎপাদেনর গড় খরচ। এɪ িসে̙ম ̝ াপন, রɻণােবɻণ, অথ ȟায়ন 
ও পিরচালনা সংɈাˉ আө̊ােলর ǯমাট Εয়েক উৎপািদত ǯমাট িবҼɇেতর পিরমাণ ͏ারা ভাগ 
কের িনণ ȟয় করা হয় 

MWp ১ ǯমগাওয়াট িপক = ১০০০ িকেলাওয়াট িপক 

OPEX মেডল 
ǯয পʺিতেত Ɋাহক Εিতত অΓ ǯকান ǰবধ ɛিত̎ান কҸȟক ইউɪিলɪ এবং Ɋাহেকর সােথ 
স˫ািদত িɖপɻীয় ҙিɳর আওতায় সংি̈̌ ̝ াপনায় নবায়নেযাΌ ́ ালািন িসে̙ম ̝ াপন কের 
িসে̙ম ǯথেক উৎপািদত িবҼɇৎ Ɋাহকেক সরবরাহ কেরন   

OPEX ΍ািরফ 
OPEX মেডেল ǯয দের নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম হেত উৎপািদত িবҼɇৎ Ɋাহক ওেপɼ 
িবিনেয়াগকারী হেত Ɉয় কের  

PCC 
নবায়নেযাΌ ́ালািন উৎস ǯথেক উৎপািদত িবҼɇৎ “RE Accounting Meter” অিতɈম 
কের Ɋাহক ɛাʊেনর ǯয পেয়ে˂ বা বাসবাের ইউɪিলɪর িবҼɇেতর সােথ একীӏত হয় তােক 
PCC বা Point Of Common Coupling বলা হয় (নӑনা িচɖ ৫ ɘ̌Ε) 

RE Accounting Meter 
িনেদ ȟিশকা অӂসরেণ ҙিɳ স˫ˑҍত নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম হেত উৎপািদত সӑদয় 
িবҼɇৎ গণনার জΓ িনেদ ȟিশকার ৩.৬ (জ)-েত বিণ ȟত এনািজȟ িমটার  

Solar Accounting Meter 
িনেদ ȟিশকা অӂসরেণ ҙিɳ স˫ˑҍত ǯসালার িসে̙ম হেত উৎপািদত সӑদয় িবҼɇৎ গণনার 
জΓ িনেদ ȟিশকার ৩.৬ (জ)-েত বিণ ȟত এনািজȟ িমটার 

Self Consumption Meter Ɋাহেকর সামিɊক িবҼɇৎ Εবহােরর পিরমাণ গণনার জΓ ΕবΉত ঐিʑক এনািজȟ িমটার 

SID 

ইউিনক নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম আইেডি˂িফেকশন নͯর, যা িনেদ ȟিশকা অӂযায়ী Қড়াˉ 
ҙিɳ স˫াদেনর পর িবতরণ ইউɪিলɪ কҸȟক উɳ িসে̙েমর তΐ জাতীয় নবায়নেযাΌ 
́ালািন ডাটােবইেজ এিˁ ɛদােনর মাΒেম পাওয়া যায়। এই ইউিনক নͯরɪ িসে̙ম ̝াপন 
পরবত̭ সকল ǯɻেɖ ΕবΉত হেব 

 

 

  



 
 

২.২  ǯনট িমটািরং কী এবং কীভােব কাজ কের 

ǯনট এনািজȟ িমটািরং একɪ পʺিত, ǯযখােন ǯɛািজউমার বা ওেপɼ িবিনেয়াগকারী তার ǯসালার বা নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙মেক িবতরণ 
িɊেড Ӕɳ কেরন। ফেল, Ɋাহক তার Εবহােরর অিতিরɳ িবҼɇৎ জাতীয় িɊেড সরবরাহ কের এবং পরবত̭েত এই িবҼɇৎ সরবরােহর জΓ 
িɊড ǯথেক িনধ ȟািরত হাের িবҼɇৎ Ɋহণ কের। Ɋাহকেক মাস ǯশেষ ʹҿমাɖ ǯনট আমদািনҍত িবҼɇেতর উপর িবল পিরেশাধ করেত হয়। 
Ɋাহেকর আমদািনর ǯচেয় র˖ািন ǯবিশ হেল এই ǯবিশ অংশ ǯɈিডট আকাের জমা থােক। ǯসΨ লেম˂ িপিরয়ড ǯশেষ ǯɈিডটҍত িবҼɇেতর 
ӒΙ িবҼɇৎ Ɋাহক িবতরণ ইউɪিলɪ হেত ɛা˖ হন। 

ǯনট এনািজȟ িমটািরং ɛিɈয়ার আওতায় একɪ বাই িডেরকশনাল িমটােরর মাΒেম Ҽই িদেক ɛবািহত িবҼɇৎ শিɳর িহসাব Ӈথকভােব রাখা 
হয়। ফেল িɊড ǯথেক Ɋাহক কҸȟক আমদািনҍত িবҼɇৎ শিɳ এবং ǯসালার িপিভ িসে̙ম বা অΓ ǯকান নবায়নেযাΌ উৎস হেত এই 
গাইডলাইেনর শতȟ ӆরণ সােপেɻ র˖ািনҍত িবҼɇৎ শিɳর সমͧেয়র ӟেযাগ ӡি̌ হয়। িবҼɇৎ আমদািন র˖ািনর পিরমাপҍত ডাটা িমটাের 
সংরিɻত থােক এবং তা িবতরণ ইউɪিলɪর ǯকˌীয় িবিলং সাভ ȟাের ̝ানাˉর করা হয়। িনিদ ȟ̌  িবিলং িপিরয়েড িɊড হেত Ɋহণ করা ǯমাট 
িবҼɇৎ ǯথেক িɊেড সরবরাহҍত িবҼɇৎ এবং ӆব ȟবত̭ ǯɈিডট ইউিনট এই িনেদ ȟিশকায় বিণ ȟত পʺিতেত িবেয়াগ কের ǯয পিরমাণ িবҼɇৎ শিɳ 
পাওয়া যায়, তার উপর িভিʯ কের িবҼɇৎ িবল ɛͼত করা হয়। িনেদ ȟিশকা অӂযায়ী িɊড ǯথেক ΕবΉত িবҼɇেতর পিরমাণ নবায়নেযাΌ 
́ালািন িসে̙ম হেত িɊেড সরবরাহҍত িবҼɇৎ এবং ӆব ȟবত̭ ǯɈিডেটর িহসাবҍত পিরমাণ িɊড ǯথেক ΕবΉত িবҼɇেতর পিরমােণর ǯচেয় 
ǯবিশ হেল Ɋাহকেক ǯকবলমাɖ অিতিরɳ Ғহীত িবҼɇেতর িবল ɛদান করেত হয়। অΓিদেক, নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম হেত িɊেড 
সরবরাহҍত িবҼɇৎ এবং ӆব ȟবত̭ ǯɈিডেটর িহসাবҍত পিরমােণর ǯচেয় িɊড ǯথেক ΕবΉত িবҼɇেতর পিরমাণ ǯবিশ হেল এই ǯবিশ অংশ 
িবҼɇৎ িবতরণ ইউɪিলɪ কҸȟক Ɋাহেকর িকেলাওয়াটঘ˂ায় অিজȟত ǯɈিডট িহেসেব পরবত̭ িবিলং িপিরয়েড ̝ানাˉিরত হয় এবং উɳ মােস 
Ɋাহকেক ǯকান এনািজȟ চাজȟ ɛদান করেত হয় না।    

ǯসΨ লেম˂ িপিরয়ড সমাি˖র সময় সংি̈̌ Ɋাহক িকেলাওয়াটঘ˂ায় অিজȟত সকল ǯɈিডট এর ӒΙ এই িনেদ ȟিশকা ͏ ারা িনধ ȟািরত হাের িবতরণ 
ইউɪিলɪ ǯথেক ɛা˖ হন এবং ǯɈিডট ӚΓ ǯথেক নҶন কের গণনা আর˯ হয়। একɪ আদশ ȟ ǯনট িমটািরং িসে̙ম কীভােব কাজ কের তা 
িপিভ িসে̙ম ͏ারা পিরচািলত একɪ ǯনট িমটািরং িসে̙েমর মাΒেম ɛদশ ȟন করা হেলাঃ  

 
 

 
িচɖ ১: একɪ আদ ȟশ ǯনট িমটািরং িসে̙ম 

 
এেɻেɖ Ɋাহক কҸȟক ΕবΉত িবҼɇেতর উৎপাদন খরচ (LCOE) কত হেব, তা ǯবশ কেয়কɪ িবষয় ǯযমন Ɋাহেকর ΍ািরফ ǯɢিণ, ΕবΉত 
নবায়নেযাΌ ́ালািন ɛӔিɳ, ̝ািপত ɻমতা এবং িবҼɇৎ শিɳ ǯɛরেণর সীমাবʺতা ইতɇািদর উপর িনভ ȟর কের। এধরেনর ǰবҼɇিতক 
ǯযাগােযাগ ̝াপেনর সময় ǯɛািজউমারেক আˉঃসংেযােগর জΓ আবΚকীয় ɛӔিɳগত ǰবিশ̌ɇ এবং িনরাপʯা িনি̃ত করার জΓ যথাযথ 
কҸȟপɻ কҸȟক িনধ ȟািরত শতȟসӒহ ɛিতপালন করেত হেব।   

এই িনেদ ȟিশকা অӂসাের Ҽইɪ মেডেল ǯনট িমটািরং পʺিতেত নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম ̝াপন করা হয়- একɪ CAPEX মেডল এবং 
অপরɪ OPEX মেডল। ǯয পʺিতেত Ɋাহক িনজ· িবিনেয়ােগ এবং িনজ· Εব̝াপনায় নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম ̝াপন কের ǯনট 
িমটািরং এর আওতায় ӆণ ȟ ӟিবধা ǯভাগ কেরন, তা CAPEX মেডল নােম পিরিচত। অপরিদেক, ǯয পʺিতেত Ɋাহক Εতীত অΓ ǯকান ǰবধ 
ɛিত̎ান কҸȟক ইউɪিলɪ এবং Ɋাহেকর সােথ স˫ািদত িɖপɻীয় ҙিɳর আওতায় সংি̈̌ ̝াপনায় নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম ̝াপন 



 
 

কের িসে̙ম ǯথেক উৎপািদত িবҼɇৎ Ɋাহকেক সরবরাহ কেরন, তা OPEX মেডল নােম পিরিচত। িবҼɇৎ Ɋাহক CAPEX মেডেল ǯসালার 
িসে̙ম ̝াপেন আɊহী না হেল যথাযথ ɛিɈয়ায় OPEX উেΑাɳা ǯকা˫ািন, ΍ািরফ এবং ɛেয়াজনীয় শতȟাবলী িনধ ȟারণ কের একɪ 
ি͏পািɻক ҙিɳর মাΒেম উɳ ǯকা˫ািনেক OPEX মেডেল ǯসালার িসে̙ম ̝াপেনর ӟেযাগ ɛদান করেত পােরন। এ ি͏পািɻক ҙিɳেক 
OPEX ҙিɳ িহেসেব অবিহত করা হেব, যা িবতরণ ইউɪিলɪেত আেবদেনর ӆেব ȟ স˫ˑ করেত হয়। এ মেডেল ǯসালার িসে̙ম ̝াপেন 
িবҼɇৎ Ɋাহেকর ǯকান Ңিঁক ǯনই; ǯসালার িসে̙ম ̝াপন, অপােরশন এবং ǯমইে˂ইΓা˓ সংɈাˉ সকল কায ȟɈম িবিনেয়াগকারী OPEX 
ǯকা˫ািন স˫ˑ কের থােক। িবҼɇৎ Ɋাহক ǯকবল ҙিɳেত উি̂িখত দর ও শেতȟ OPEX ǯকা˫ািন ǯথেক ǯসালার িসে̙ম হেত উৎপািদত 
িবҼɇৎ Ɉয় কের থােকন, ǯযখােন OPEX ΍ািরফ, িবতরণ ইউɪিলɪর িরেটইল ΍ািরফ হেত সাধারণত কম হেয় থােক।  

ǯনট িমটািরং এর সাফΙ িনভȟর কের এই আˉঃসংেযাগ ɛিɈয়ার উপর, যার মাΒেম ǯনট িমটােরর আওতায় িবҼɇৎ শিɳ আইনাӂযায়ী 
িনরাপʯার িবধানাবলী ɛিতপালন কের িবতরণ িɊেড সরবরাহ করা হয়। আˉঃসংেযােগর মানদ˅েক সাধারণত ǯনট িমটািরং িনেদ ȟিশকার 
পিরমাপকসӒহ হেত Ӈথকভােব ǯদখােনা হেলও ǯনট এনািজȟ িমটািরং এর ǯɻেɖ এর ̶Ͱ͉ অপিরসীম।                               



 
 

 ǯনট িমটািরং িনেদ ȟিশকা 

৩.১  আেবদনকারীর ǯযাΌতা 

একজন িবҼɇৎ Ɋাহক িন˨বিণ ȟত শতȟ ӆরণ সােপেɻ ǯনট িমটািরং এর জΓ উপӔɳ িবেবিচত হেবন, যথা-  
 

(ক) তােক সংি̈̌ এলাকায় িবҼɇৎ িবতরণ ইউɪিলɪর ǰবধ Ɋাহক হেত হেব; 

(খ) নҶন সংেযােগর ǯɻেɖ ǯনট িমটািরং গাইডলাইন অӂসরণӆব ȟক একই সােথ ǯনট িমটািরং এর আেবদন করেত পারেব; 

(গ) ǯনট িমটািরং এর আেবদন দািখেলর সময় তার ǯকান িবҼɇৎ িবেলর বেকয়া থাকেত পারেব না; 

(ঘ) ǯকবল নবায়নেযাΌ ́ালািন উৎস হেত উৎপািদত িবҼɇৎ ǯনট িমটািরং এর আওতাӎɳ হেব; 

(ঙ) সংি̈̌ ̝াপনায় ɛ̜ািবত নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙মɪ ̝াপেনর জΓ আেবদনকারীেক এর ·͉ািধকারী হেত হেব অথবা 
·͉ািধকারী বা তার ɛিতিনিধর িনকট ǯথেক ǰবধ অӂমিতɛা˖ হেত হেব; 

(চ) Ɋাহেকর মািলকানাধীন ǯকান ভবন, পািকȟংলট, Όােরজ, বািণিজɇক ও িশ˾ ̝াপনা ইতɇািদর ছাদ অথবা ǯসালার Δােনল ̝াপেনর 
উপӔɳ ɪনেশড অথবা ভবেনর বিহভ ȟােগ Ɋাহেকর িনয়ˈনাধীন এলাকায় িবΑমান খািল জায়গা, সীমানা ɛাচীর অথবা এমন ǯকান 
ӟিবধাজনক এলাকা যা িবতরণ ইউɪিলɪ কҸȟক ·ীҍত এবং িবতরণ ইউɪিলɪর িমটার রেয়েছ এমন ̝ােন ǯনট িমটািরং এর জΓ 
নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম ̝াপন করা যােব; 

(ছ) Ɋাহক নবায়নেযাΌ ́ালািন উৎস হেত উৎপািদত িবҼɇৎ িনেজ Εবহার করেব এবং Εবহােরর পর উ͏ৃʯ িবҼɇৎ িɊেড সরবরাহ 
করেব; 

(জ) ǯনট িমটািরং পʺিতেত নবায়নেযাΌ ́ালািন উৎস হেত উৎপািদত িবҼɇৎ িɊেড সরবরােহর লেɻɇ িবΑমান িবҼɇৎ লাইেন সংেযাগ 
ɛদােনর ǯɻেɖ সংি̈̌ ইউɪিলɪ অথবা িবΑমান অΓ ǯকান কҸȟপɻ কҸȟক িনধ ȟািরত িবিধমালা এবং মানদʨ অӂসরণ করেত হেব; 

(ঝ) নবায়নেযাΌ িসে̙েমর ɻমতা িনধ ȟারেণর ǯɻেɖ এ িনেদ ȟিশকার ৩.৩ নং অӂেʑেদ ɛদʯ িনেদ ȟশনা অӂসরণ করেত হেব; 

(ঞ) এই ǯনট িমটািরং িনেদ ȟিশকা ɛণয়েণর ӆেব ȟ ǯযসকল Ͱফটপ ǯসালার িসে̙ম ̝াপন করা হেয়িছল, ǯস সকল িসে̙ম ̝াপনকারী 
চাইেল ǯনট িমটািরং িসে̙েম Ͱপাˉর করার জΓ আেবদন করেত পারেব। এ ধরেণর Ӆরাতন িসে̙েমর ǯɻেɖ (ইউɪিলɪ/সরকাির 
ড̲েমে˂র আেলােক ̝াপেনর তািরখ ɛমাণ সােপেɻ) ǯসালার মিডউেলর ̙ɇা˅াড ȟ কম˚ােয়˓ িশিথল করা ǯযেত পাের;    

(ট) ǯয সকল ইেকানিমক ǯজান এবং এɼেপাট ȟ ɛেসিসং ǯজােনর ই˅াি̘ ও অΓাΓ ̝াপনাসӒহ সরাসির িবতরণ ইউɪিলɪর িবҼɇৎ 
Ɋাহক নয়, সংি̈̌ কҸȟপɻ িবতরণ ইউɪিলɪর Ɋাহক এবং এর সােথ Ҹতীয় পɻ কɇাপɪভ ǯজনােরটর Ӕɳ থাকেত পাের; এͱপ ǯɻেɖ 
িবতরণ ইউɪিলɪ, িবতরণ ইউɪিলɪর িবҼɇৎ Ɋাহক, OPEX িবিনেয়াগকারী (যিদ থােক) পɻসӒেহর ǯɻেɖ এই িনেদ ȟিশকা 
ɛেয়াগেযাΌ হেব। এসকল ǯɻেɖ িবতরণ ইউɪিলɪর সােথ BEZA/BEPZA কҸȟপেɻর এই িনেদ ȟিশকা অӂযায়ী ǯনট িমটািরং ҙিɳ 
থাকেব। BEZA/BEPZA এর সােথ অিতিরɳ পɻসӒেহর (েযমনঃ ই˅াি̘, কনেভনশনাল এনািজȟর কɇাপɪভ ǯজনােরটর ইতɇািদ) 
আলাদা ҙিɳ থাকেত পাের এবং তϲেদর এই ҙিɳ অӂযায়ী পার̡িরক ǯলনেদন ɛিɈয়া ও শতȟাবিল ইউিনফাইড বা ǯজানিভিʯক 
িনধ ȟারণӆব ȟক BEZA/BEPZA িনজ· ওেয়বসাইেট ɛকাশ করেব।     

 
িব: ɘ: ǯɛািজউমার িনজ· Εব̝াপনার মাΒেম িনিম ȟত িবতরণ লাইেনর মাΒেম তার উৎপািদত িবҼɇৎ অΓ ǯয ǯকান Εবহারকারীেক সরবরাহ 
করেত পােরন। এর জΓ ǯকানভােবই িবҼɇৎ িবতরণ ইউɪিলɪর সরবরাহ Εব̝া Εবহার করা যােব না। এ সংɈাˉ সকল আӂসিʊক Εয় 
ǯɛািজউমারেক বহন করেত হেব। তেব অΓ Εবহারকারী ǯকান িবҼɇৎ সং̝ার Ɋাহক হেল উɳ সং̝ার অӂমিত Ɋহণ করেত হেব। 

 

৩.২  Ɋাহেকর ǯɢিণ িবভাগ 

িবইআরিস কҸȟক ɛকািশত Ҏচরা িবҼɇৎ ӒΙহার তািলকার িনে˨াɳ Ɋাহক ǯɢিণ এই িনেদ ȟিশকার আওতায় ৩.১ নং অӂেʑেদ উি̂িখত শতȟ 
ӆরণ সােপেɻ ǯনট িমটািরং ӟিবধা Ɋহেণর জΓ সংি̈̌ িবҼɇৎ িবতরণ ইউɪিলɪেত আেবদন দািখল করেত পারেব:  

 

িন˨চাপ (এলɪ): ২৩০/৪০০ ǯভা˷ মΒমচাপ (এমɪ): ১১ ǯকিভ উʎচাপ (এইচɪ): ৩৩ ǯকিভ অিত উʎচাপ (ইএইচɪ): 
১৩২/২৩০ ǯকিভ 

(ক) এলɪ-এ: আবািসক 

(খ) এলɪ-িব: ǯসচ/ҍিষকােজ 
ΕবΉত পা˫ 

(ক) এমɪ-১: আবািসক 

(খ) এমɪ-২: বািণিজɇক ও 
অিফস 

(ক) এইচɪ-১: সাধারণ 

(খ) এইচɪ-২: বািণিজɇক ও 
অিফস  

সকল Ɋাহক ǯɢিণ 



 
 

(গ) এলɪ-িস১: Ѐɘ িশ˾ 

(ঘ) এলɪ-িড১: িশɻা, ধম̭য় ও 
দাতΕ ɛিত̎ান এবং হাসপাতাল 

(ঙ) এলɪ-িড২: রা̜ার বািত ও 
পািনর পা˫ 

(চ) এলɪ-িড৩: Εাটাির চািজȟং 
ǯ̙শন 

(ছ) এলɪ-ই: বািণিজɇক ও অিফস 

(গ) এমɪ-৩: িশ˾ 

(ঘ) এমɪ-৫: সাধারণ  

(ঙ) এমɪ-৭: Εাটাির চািজȟং 
ǯ̙শন 

(চ) এমɪ-৮: ǯসচ/ҍিষকােজ 
ΕবΉত পা˫  

(গ) এইচɪ-৩: িশ˾   

 
ভিবΜেত িবইআরিস কҸȟক Ҏচরা িবҼɇৎ ӒΙহার তািলকার Ɋাহক ǯɢিণর পিরবতȟন হেল অӂͱপভােব পিরবিতȟত Ɋাহক ǯɢিণ ɛেযাজɇ হেব।  
  

   নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙েমর ɻমতা এবং িবҼɇৎ শিɳ র˖ািনর সীমা  

িবҼɇৎ িসে̙েমর ɻমতা এবং িবҼɇৎ শিɳ র˖ািনর জΓ ·ীҍত সেব ȟাʎ সীমা িনভ ȟর কের Ɋাহেকর ɛҍিত এবং Εবহােরর ধরেণর উপর। 
ɛӔিɳগত সীমাবʺতার কারেণ নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙েমর ɻমতা এবং িবҼɇৎ শিɳ র˖ািন িনধ ȟারেণর লেɻɇ ɛাথিমকভােব িন˨বিণ ȟত 
শতȟসӒহ ɛেয়াগ করা হল।  

(ক) ǯয ǯকােনা িসেʊল ও িɗ-েফজ Ɋাহক অӂেʑদ ৩.১ এবং ৩.২ এর শতȟ ӆরণ সােপেɻ ǯনট িমটািরং এর জΓ ǯযাΌ বেল িবেবিচত 
হেবন; 

(খ) নবায়নেযাΌ ́ালািন কনভাট ȟােরর আউটӅট (AC) Ɋাহেকর অӂেমািদত ǯলােডর ǯবিশ হেব না; 

(গ) মΒম হেত অিত উʎ ǯভাে˷েজর Ɋাহকেদর ǯɻেɖ ǯনট িমটািরং এর আওতায় ̝ািপত নবায়নেযাΌ িবҼɇৎ উৎপাদন িসে̙েমর 
ɻমতা, ɑা˓ফরমােরর িনধ ȟািরত ɻমতা অথবা Δারালাল ɑা˓ফরমারসӒেহর ɈমӅিʛত ɻমতার ৮০% এর ǯবিশ হেত পারেব না;  

(ঘ) ҙিɳবʺ ǯলাড সীমার অিতিরɳ কɇাপািসɪর নবায়নেযাΌ ́ ালািন িসে̙ম ̝ াপেন Ɋাহক আɊহী হেল সংি̈̌ িবҼɇৎ িবতরণ সং̝ার 
িনকট আলাদা আেবদন করেত হেব। যিদ িবҼɇৎ িবতরণ সং̝া উপӔɳ মেন কের তেব পিরিশ̌-৯ এ উে̂িখত িɊড ̙ɇািবিলɪ সংɈাˉ 
কিমɪ'র মতামত এর জΓ ǯɛরণ করেব। কিমɪর ӟপািরশ এর উপর িভিʯেত িবҼɇৎ িবভাগ িসʺাˉ ɛদান করেব। 

ভিবΜেত ǯনট এনািজȟ িমটািরং িসে̙ম ̝াপেনর অিভʗতার িভিʯেত িবҼɇৎ িবভাগ; িবҼɇৎ, ́ালািন ও খিনজ স˫দ মˈণালয় িসে̙েমর 
ɻমতা Ӆনঃিনধ ȟারণ করেত পাের। 

   িবҼɇৎ শিɳর িহসাবরɻণ এবং এর িন̑িʯ 

িবҼɇৎ শিɳর িহসাবরɻণ এবং এর িন̑িʯর ǯɻেɖ িন˨ͱপ কায ȟɛণালী অӂসরণ করা হেব: 
 

(ক) ɛিত িবিলং িপিরয়েডর জΓ সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪ পিরিশ̌-৭ ফরΖােট (িɛ-েপেম˂/̤াট ȟ িমটার Εতীত) িবҼɇৎ িবল ɛͼত 
কের Ɋাহক বরাবর ǯɛরণ করেব। িɛ-েপেম˂/̤াট ȟ িমটােরর ǯɻেɖ পিরিশ̌-৮ অӂসরণ করেত হেব। ɛিত িবিলং িপিরয়েড ǯনট র˖ািন 
িকংবা ǯনট আমদািনর (িকেলাওয়াটঘʤা) িভিʯেত এই িনেদ ȟিশকার অӂেʑদ ৩.৫ অӂসাের সমͧয় সাধেনর পর ǯɈিডট িহেসেব ǯকান 
িবҼɇৎ ইউিনট জমা থাকেল তা পরবত̭ িবিলং িপিরয়েড ǯɛিরত হেব। আর ǯনট আমদািন হেল তা িবল িহেসেব Ɋাহকেক পিরেশাধ 
করেত হেব। ǯসΨ লেম˂ িপিরয়েডর অেˉ (ɛিত িতন মাস অˉর অˉর) ǯকান িকেলাওয়াটঘʤা ǯɈিডট জমা হেল, ইউɪিলɪ এ িনেদ ȟিশকা 
অӂসরণ কের তার িবল Ɋাহকেক পিরেশাধ করেব; 

(খ) ɛিত িবিলং িপিরয়েড ইউɪিলɪ কҸȟক ɛͼতҍত িবҼɇৎ িবেল িন˨বিণ ȟত িবষয̶়েলা Ӈথকভােব উে̂খ থাকেব: 

(i) সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪর িɊড হেত Ɋাহক কҸȟক Ғহীত (আমদািনҍত) িবҼɇৎ শিɳর পিরমাণ; 

(ii) ̝ািপত নবায়নেযাΌ ́ালািনিভিʯক িবҼɇৎ উৎপাদন িসে̙ম হেত িবতরণ িɊেড সরবরাহҍত (র˖ািনҍত) িবҼɇৎ শিɳর 
পিরমাণ; 

(iii) ӆব ȟবত̭ মােসর ǯɈিডট ইউিনট, িনেদ ȟিশকা অӂযায়ী িহেসবҍত সংি̈̌ মােসর িবিলং ইউিনট, সংি̈̌ মােস িহেসবҍত ǯɈিডট 
ইউিনট এবং ǯসΨ লেম˂ িপিরয়েডর ǯশষ মােস ǯসΨ লেম˂ ইউিনট ও তার িহসাবҍত ӒΙ; 

(গ) ǯɛািজউমার কҸȟক ǯকান িবিলং িপিরয়েড ǯমাট ǯɛিরত (র˖ািনҍত) িবҼɇৎ শিɳর পিরমাণ হেত ǯমাট Ғহীত (আমদািনҍত) িবҼɇৎ 
শিɳর পিরমাণ ǯবিশ হেল িতিন ǯনট আমদািনকারক িহেসেব িবেবিচত হেবন। ǯসেɻেɖ, ӆব ȟবত̭ ǯɈিডেটর সােথ সমͧয় কের সংি̈̌ 
িবতরণ ইউɪিলɪ ǯɛািজউমােরর জΓ িবল ɛͼত করেব; 



 
 

(ঘ) ǯɛািজউমার কҸȟক ǯকান িবিলং িপিরয়েড ǯমাট ǯɛিরত (র˖ািনҍত) িবҼɇৎ শিɳর পিরমাণ হেত ǯমাট Ғহীত (আমদািনҍত) িবҼɇৎ 
শিɳর পিরমাণ কম হেল িতিন ǯনট র˖ািনকারক িহেসেব িবেবিচত হেবন। ǯনট র˖ািনҍত িবҼɇৎ এর উপর িবতরণ িসে̙ম 
ǯমইে˂ইΓা˓ চাজȟ ɛেযাজɇ হেব। ǯসেɻেɖ, িবতরণ িসে̙ম ǯমইে˂ইΓা˓ চাজȟ ও ӆব ȟবত̭ ǯɈিডট সমͧয় কের সংি̈̌ িবতরণ 
ইউɪিলɪ ǯɛািজউমােরর জΓ িবল ɛͼত করেব; অিতিরɳ িকেলাওয়াটঘʤা িবҼɇৎ শিɳ ǯɈিডট িহেসেব পরবত̭ িবিলং িপিরয়েড 
ǯɛিরত হেব। এেɻেɖ ǯɛািজউমারেক এনািজȟ চাজȟ ӚΏ হেলও িবҼɇেতর িডমা˅ চাজȟ, িমটার চাজȟ এবং অΓাΓ সকল ধায ȟҍত খরেচর 
জΓ িবল পিরেশাধ করেত হেব; 

(ঙ) এ িনেদ ȟিশকার অӂেʑদ ৩.৫ এ বিণ ȟত ΍ািরফ িনিদ ȟ̌ করণ ɛণালী অӂসাের িবҼɇৎ শিɳর িহসাবরɻণ করেত হেব;  

(চ) অসমিͧত ǯɈিডট সেব ȟাʎ ǯসΨ লেম˂ িপিরয়ড পয ȟ̄  পরবত̭ িবিলং িপিরয়েড ̝ানাˉর করা যােব। ǯসΨ লেম˂ িপিরয়ড ɛিত িতন 
মাস অেˉ সমা˖ হেব, অথ ȟাৎ মাচ ȟ, ҟন, ǯসে˔ͯর এবং িডেসͯর মাস ǯশেষ স˫ˑ হেব। ǯসΨ লেম˂ িপিরয়ড সমাি˖েত Ɋাহেকর ǯɈিডট 
ইউিনট না থাকেল িবতরণ ইউɪিলɪ কҸȟক িবҼɇৎ Ɋাহকেক ǯকান ӒΙ পিরেশােধর ɛেয়াজন হেব না। Ɋাহক ইউɪিলɪেক যথারীিত 
িবল পিরেশাধ করেব;  

(ছ) ǯসΨ লেম˂ িপিরয়েডর সমাি˖কােল ǯɛািজউমােরর ǯɈিডট ইউিনট জমা থাকেল ৩.৫ অӂেʑেদর আেলােক িনধ ȟািরত ΍ািরেফ 
সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪ ǯɛািজউমার বরাবর ӒΙ পিরেশাধ করেব। ǯɛািজউমােরর আেবদনপɖ ও ҙিɳপেɖ উে̂িখত Εাংক একাউ˂ 
(BEFTN/NPSB পʺিতেত) বা ǯমাবাইল Εাংিকং একাউ˂ (নগদ/িবকাশ/রেকট) এ িবতরণ ইউɪিলɪ ǯɛািজউমােরর ɛাΔ অথ ȟ 
ǯɛরণ করেবন অথবা ǯɛািজউমার িবতরণ ইউɪিলɪ হেত ǯচক সংɊহ করেবন। আেবদেনর সময় ǯɛািজউমার তার জΓ ɛেযাজɇ উপӔɳ 
পʺিত িনব ȟাচন করেবন;  

(জ) OPEX মেডেল িবҼɇৎ Ɋাহক পার̡িরক ҙিɳ অӂযায়ী “RE Accounting Meter” এর িভিʯেত ̝ ািপত িসে̙ম হেত উৎপািদত 
িবҼɇেতর ӒΙ িসে̙ম ̝াপনকারী OPEX িবিনেয়াগকারীেক ɛদান করেব। িমটার িরিডং যাচাই এবং জɪলতা িনরসেন “Self 
Consumption Meter” এর Εবহার ɛেযাজɇ হেব। এ ǯɻেɖও Ɋাহেকর সােথ িবҼɇৎ িবতরণ ইউɪিলɪর িবҼɇৎ শিɳর িহসাব ক-ছ 
উপ-অӂেʑেদ বিণ ȟত ɛিɈয়ায় স˫ˑ হেব;  

(ঝ) OPEX মেডেল ̝ািপত িসে̙েমর ǯɻেɖ ǯসΨ লেম˂ িপিরয়ড ǯশেষ Ɋাহক ǯনট এɼেপাট ȟার হেল ইউɪিলɪ হেত ǯɈিডট ইউিনেটর 
ӒΙ Ɋাহক ɛা˖ হেবন। এেɻেɖ, িবҼɇৎ Ɋাহেকর সােথ OPEX িবিনেয়াগকারীর ɛেয়াজনীয় সমͧয় তােদর মেΒ স˫ািদত ওেপɼ 
ҙিɳ অӂযায়ী স˫ˑ হেব; 

(ঞ) িবҼɇৎ Ɋাহক পরপর ২ মাস OPEX মেডেল িসে̙ম ̝ াপনকারীেক িবল ɛদান না করেল, িসে̙ম ̝ াপনকারী িবতরণ ইউɪিলɪেত 
অিভেযাগ জানােত পারেবন। ইউɪিলɪ কҸȟক যাচাইয়ােˉ অিভেযােগর যথাথ ȟতা ǯপেল িবҼɇৎ আইন-২০১৮ এবং সংি̈̌ িবিধমালার 
লাইন কতȟন স˫িকȟত িবধােনর অӂͱপ Εব̝া িবতরণ ইউɪিলɪ Ɋহণ করেত পারেব; 

ট) ǯকান কারেণ একɪ িশ˾/বািণিজɇক Ɋাহেকর ই˅াি̘ ̝ায়ীভােব বː হেয় ǯগেল ɛাথিমকভােব OPEX মেডেল ̝ ািপত ǯনট িমটািরং 
িসে̙ম ǯথেক ইউɪিলɪর িবতরণ লাইন Εবহার কের একই িফডােরর অΓ িবҼɇৎ Ɋাহকেক ইউɪিলɪর অӂমিত Ɋহণӆব ȟক িসে̙ম 
লস (ǯডিলভাির পেয়˂ ǯথেক ɓিয়ং পেয়˂ পয ȟ̄ ) ɛদান কের িবҼɇৎ সরবরাহ করেত পারেব অথবা “৩.৫ (গ)” উপ-অӂেʑেদ বিণ ȟত 
΍ািরেফ সরাসির িবতরণ ইউɪিলɪেক সরবরাহ করেত পারেব। অΓ Ɋাহক বরাবর িবҼɇৎ ǯɛরেণর ǯɻেɖ ǯডিলভাির পেয়˂ ǯথেক 
ɓিয়ং পেয়˂ পয ȟ̄  সʙালন লস (০.৪ ǯকিভ লাইেন িকেলািমটার ɛিত, ১১ ǯকিভ লাইেন ৫ িকেলািমটার এবং ৩৩ ǯকিভ লাইেন ১০ 
িকেলািমটাের ১% লস) ও ɑা˓ফম ȟার লস (যিদ থােক, ২.৫% লস) ɛেযাজɇ হেব এবং নҶন Ɋাহেকর সােথ মােস মােস সমͧয় হেব; 

ঠ) Ɋাহেকর Ͱফটপ ǯসালার িসে̙ম ǯথেক উৎপািদত মািসক সেব ȟাʎ এিস িবҼɇৎ (িকেলাওয়াট বা ǯমগাওয়াট) Ɋাহেকর অӂেমািদত 
নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙েমর এিস কɇাপািসɪর ǯবিশ হেল Ɋাহকেক ɛথম দফায় পɖ মারফত সতকȟ করা হেব। Ӆনরায় একই ͇ɪ 
পাওয়া ǯগেল ইউɪিলɪ ǯনট িমটািরং ҙিɳ বািতেলর উেΑাগ িনেত পারেব। এই ধরেণর Ɋাহক ǯসΨ লেম˂ িপিরয়ড ǯশেষ ǯনট এɼেপাট ȟার 
হেল ǯসΨ লেম˂ ইউিনেটর জΓ ǯকান ӒΙ ɛা˖ হেবন না; 

ড) িবҼɇৎ িবতরণ ইউɪিলɪর জΓ ইনেসি˂ভ িহেসেব Ͱফটপ ǯসালার িসে̙ম হেত উৎপািদত িবҼɇৎ সʙালেনর জΓ িবিলং িপিরয়েডর  
ǯনট র˖ািনҍত িবҼɇেতর ১০% িবতরণ িসে̙ম ǯমইে˂ইΓা˓ চাজȟ িহেসেব Ɋহণ করা হেব। এেɻেɖ ǯনট র˖ািনҍত িবҼɇেতর ৯০%  
Ɋাহেকর জমাҍত ǯɈিডট ইউিনেটর সােথ Ӕɳ হেব।  

 

   ǯনট িমটািরং-এর ΍ািরফ কাঠােমা 

ǯয ΍ািরফ কাঠােমা অӂযায়ী ɛিত িবিলং িপিরয়েড এবং ǯসΨ লেম˂ িপিরয়ড অেˉ ইউɪিলɪ কҸȟক িবল ɛͼত, যথাযথ সমͧয় এবং 
বেকয়া সংɊেহর মাΒেম িন̑িʯ সািধত হেব, তা এই অӂেʑেদ বণ ȟনা করা হেলাঃ  

 
(ক) ɛিত িবিলং িপিরয়েড ইউɪিলɪ, বাংলােদশ এনািজȟ ǯর̶েলটির কিমশন (িবইআরিস) কҸȟক ইӟɇҍত ΍ািরফ অড ȟােরর িভিʯেত 
িবҼɇৎ শিɳর িহসাবরɻণ এবং ɛেযাজɇ িন̑িʯ সাধন করেব ; 



 
 

 (খ) িনেদ ȟিশকার পিরিশ̌-৪ অӂযায়ী ҙিɳ স˫াদনҍত Ɋাহকেদর ǯɻেɖই ǯসΨ লেম˂ িপিরয়ড ǯশেষ জমাҍত ǯɈিডট ইউিনেটর জΓ 
অথ ȟাৎ ǯসΨ লেম˂ ইউিনেটর জΓ সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪ বা˴ ǯরেট ǯɛািজউমারেক িবল পিরেশাধ করেব। এেɻেɖ ৩৩ ǯকিভ বা 
তার িনেচ ǯভাে˷জ ǯলেভেলর Ɋাহকেদর ǯɻেɖ সংি̈̌ ইউɪিলɪর জΓ িবইআরিস কҸȟক ৩৩ ǯকিভেত িনধ ȟািরত বা˴ ΍ািরফ ɛেযাজɇ 
হেব এবং ৩৩ ǯকিভর ঊ ȟ͓ ǯভাে˷জ ǯলেভেলর Ɋাহকেদর ǯɻেɖ ·-· ǯভাে˷জ ǯলেভেলর বা˴ ǯরট ɛেযাজɇ হেব; 

(গ) ǯয সকল Ɋাহেকর জΓ িপক এবং অফিপক আওয়াের িবҼɇৎ Εবহােরর িহসাব Ӈথকভােব িলিপবʺ করা হয়, তােদর ǯɻেɖ 
র˖ািনҍত িবҼɇৎ ইউিনট সমͧেয়র ǯɻেɖ ɛথেম উɳ িবিলং িপিরয়েডর অফ-িপক ইউিনট এবং পের অবিশ̌ অংশ িপক আওয়ার 
ইউিনট এর সােথ সমͧয় করা হেব; 

(ঘ) ǯকােনা ǯসΨ লেম˂ িপিরয়েডর মΒবত̭ সমেয় যিদ িবইআরিস কҸȟক ΍ািরফ কাঠােমা পিরবিতȟত হয়, ǯসেɻেɖ উɳ ǯসΨ লেম˂ 
িপিরয়েডর অবিশ̌ িবিলং িপিরয়ডসӒেহ এবং ǯসΨ লেম˂ িপিরয়ড অেˉ বাৎসিরক সমͧেয়র সময় পিরবিতȟত ΍ািরফ ɛেযাজɇ হেব;  

(ঙ) িবিলং িপিরয়েড ǯনট িজেরা, ǯনট র˖ািনকারক এবং ǯনট আমদািনকারক; ǯসΨ লেম˂ িপিরয়ড ǯশেষ িবҼɇৎ শিɳর িহসাবরɻণ 
এবং নӑনা িবেলর উদাহরণ এই িনেদ ȟিশকার পিরিশ̌-৫-এ ɛদʯ হেলা।  

 

  িমটািরং কায ȟɈম 

িন˨বিণ ȟত শতȟ সােপেɻ িমটািরং কায ȟɈম স˫ˑ করা হেব: 
 

(ক) ইউɪিলɪ কҸȟক ই˂ারকােনকশন পেয়ে˂ Ɋাহেকর িবҼɇৎ সংেযােগর উপেযাগী একɪ িসেʊল/িɗ-েফজ বাই-িডেরকশনাল ̤াট ȟ 
িমটার (যা Ғহীত িবҼɇৎ শিɳ এবং ǯɛিরত িবҼɇৎ শিɳর পিরমাণ Ӈথকভােব িহসাব করেত সɻম) ̝াপন করা হেব। ির-েɛাɊািমং এর 
মাΒেম Ӆরাতন িমটার ǯনট িমটািরং এর চািহদা ӆরেণ সɻম হেল নҶনভােব িমটার ̝াপেনর ɛেয়াজন ǯনই;  

(খ) ǯনট িমটারেক এ িনেদ ȟিশকার পিরিশ̌-২ এ বিণ ȟত িবিনেদ ȟশ অӂযায়ী হেত হেব অথবা যথাযথ কҸȟপɻ (সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪ 
অথবা ǯɤডা) কҸȟক অӂেমািদত হেত হেব। িɛ-েপেম˂/̤াট ȟ িমটােরর ǯɻেɖ পিরিশ̌-৮ অӂযায়ী িমটার এবং িমটািরং/িবিলং 
Εব̝াপনা স˫ˑ করেত হেব;  

(গ) ǯয সকল Ɋাহেকর জΓ িপক এবং অফিপক আওয়াের Ӈথক ΍ািরফ ǯরট ɛেযাজɇ হয়, তােদর ǯɻেɖ  িপক এবং অফিপক আওয়াের 
Ӈথকভােব িবҼɇেতর খরেচর িহসাব িলিপবʺকরেণর ɻমতাস˫ˑ ̤াট ȟ িমটার ̝াপন করেত হেব; 

(ঘ) সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪ ǯনট িমটারসӒহ Ɉয়, পরীɻা-িনরীɻা, ̝াপন বা ɛিত̝াপন, রɻণােবɻণ এবং িমটার িরিডং এর কাজ 
করেব। ǯɛািজউমার িনেজ ǯনট িমটার Ɉয় কের িবতরণ ইউɪিলɪর মাΒেম ̝াপন করেত পােরন। তেব এেɻেɖ ǯনট িমটােরর ̰া˅ 
এবং মেডল সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪ অথবা যথাযথ কҸȟপɻ (েযমন ǯɤডা) কҸȟক অӂেমািদত হেত হেব। Ɋাহক িমটােরর িনরাপʯা 
িনি̃ত করেবন;  

(ঙ) ǯনট িমটােরর ӒΙ এবং অΓাΓ আӂষিʊক খরচ সংি̈̌ Ɋাহকেক বহন করেত হেব;  

(চ) িহসাব িনকােশর ɛাথিমক িভিʯ িহেসেব ǯনট িমটােরর িরিডং-েক গΏ করা হেব। OPEX িবিলং এর ǯɻেɖ “RE/Solar 
Accounting Meter”-ǯকও িহসাব-িনকােশর ɛাথিমক িভিʯ িহেসেব গΏ করা হেব; 

(ছ) িɛ-ǯপেম˂/̤াট ȟ িমটাের ǯনট িমটািরং বা̜বায়েনর ǯɻেɖ পিরিশ̌-৮ এ বিণ ȟত িনেদ ȟশাবলী অӂসরণ করেত হেব;  

(জ) CAPEX এবং OPEX উভয় মেডেলই নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম ̝াপেনর ǯɻেɖ “RE Accounting Meter” বা “Solar 
Accounting Meter”  বাΒতাӒলক হেব এবং এেত মািসক সেব ȟাʎ উৎপাদন (এিস, িকেলাওয়াট বা ǯমগাওয়াট) ǯরকড ȟӎিɳর Εব̝া 
(কমপেɻ চলমান মাসসহ ӆব ȟবত̭ ২ মাস) থাকেত হেব। Ɋাহেকর ̝াপনার পার̡িরক ҽরে͉র িভিʯেত এ িমটােরর সং΋া একািধক 
হেল সমি̌গত সেব ȟাʎ উৎপাদনেক মািসক সেব ȟাʎ উৎপাদন িহেসেব িবেবচনা করা হেব। উভয় মেডেলই “Self Consumption 
Meter” ঐিʑক হেব। বাΒতাӒলক িমটারসӒেহ িবতরণ ইউɪিলɪ কҸȟক পরীɻা-িনরীɻা স˫ˑকরণӆব ȟক িনরাপʯা িসল বসােনা হেব 
এবং এ̶েলােত ǯট˫ািরং করেল িবҼɇৎ আইন’২০১৮ অӂযায়ী ɛচিলত শাি̜ ɛেযাজɇ হেব; 

(ঝ) িবতরণ ইউɪিলɪ যত ͍ত স˯ব Automatic Meter Reading (AMR) ɛӔিɳর Εবহার িনি̃ত করেব;  

(ঞ) ǯয সকল মΒম এবং উʎ ǯভাে˷েজর Ɋাহেকর িন˨ ǯভাে˷জ সাইেড িমটািরং (মΒম/উʎ ǯভাে˷জ ΍ািরেফ িবল পিরেশাধ 
কেরন), তােদর র˖ািনҍত িবҼɇেতর িবিলং এর ǯɻেɖ আমদািনর অӂͱপ হাের ɑা˓ফম ȟার লস গণনা করা হেব;  

(ট) িবҼɇৎ িবতরণ ইউɪিলɪ Ɋাহকেদর জΓ মািসক িকি̜েত িɊড-টাইড ইনভাট ȟার ও ǯনট িমটার সরবরােহর Εব̝া Ɋহণ করেত 
পারেব;  



 
 

(ঠ) িবতরণ ইউɪিলɪর ǯকান িফডাের পয ȟা˖ কɇাপািসɪর (িɊেড র˖ািনর স˯াবনা) ǯনট িমটািরং িসে̙ম থাকেল িবতরণ ইউɪিলɪর 
চািহদা ǯমাতােবক সংি̈̌ িɊড সাব-ে̙শেনর িবҼɇৎ িবতরণ িমটার̶েলােক বাই-িডেরকশনাল করেত হেব। এই িমটােরর মাΒেম 
িবতরণ ইউɪিলɪর ǯনটওয়াকȟ হেত জাতীয় িɊেড র˖ািনҍত িবҼɇৎ, িবতরণ ইউɪিলɪ কҸȟক িসেʊল বায়ার (িবিপিডিব) হেত িবিলং 
িপিরয়েড আমদািনҍত িবҼɇেতর সােথ সমͧয় করেত হেব। এই সমͧেয়র ǯɻেɖ ǯনট র˖ািনҍত িবҼɇেতর ৫% িɊড িসে̙ম 
ǯমইে˂ইΓা˓ চাজȟ িহেসেব ধের অবিশ̌ অংশ সমͧয় করা হেব। ǯভিরেয়বল িরিনউেয়বল এনািজȟ ইি˂েɊশন এর কিˁিবউশেনর িভিʯেত 
(ǯযমন: BESS) কিমশন কҸȟক িনধ ȟািরত হাের উপেরাɳ ৫% হেত বা˴ িবҼɇৎ সরবরাহকারী (িবিপিডিব) ǯথেক জাতীয় িɊড অপােরটর 
পােব; 

ড) নবায়নেযাΌ ́ালািন উৎΝ ǯথেক উৎপািদত িবҼɇৎ ও সংি̈̌ Ɋাহেকর িɊড িবҼɇৎ সংেযাগ ǯথেক ɛা˖ িবҼɇৎ Εতীত িভˑ ǯকান 
উৎেসর িবҼɇৎ Ɋাহক ɛাʊেন একীӏত (synchronization) হেল, ɛিত ১৫ িমিনট Εবধােন ǯনট িমটার িদেয় িবতরণ ইউɪিলɪর 
ǯনটওয়ােকȟ র˖ািনҍত িবҼɇেতর পিরমাণ উɳ সমেয়র “RE Accounting Meter” িদেয় PCC এর িদেক ɛবািহত ǯনট িবҼɇেতর 
পিরমােণর ǯচেয় ǯবিশ হেল, এই ǯবিশ অংশ িবিলং িপিরয়েড িবতরণ ইউɪিলɪ কҸȟক সমͧয়েযাΌ হেব না;  

ঢ) ‘ড’-েত বিণ ȟত পিরি̝িতেত ǯনট িমটার এবং “RE Accounting Meter” উভয়ɪেত কমপেɻ ১৫ িমিনট Εবধােনর time-of-
use ডাটা ӃΓতম ৩ মাস সমেয়র জΓ সংরɻেণর Εব̝া থাকেত হেব। এ ধরেণর Ɋাহকেক ɛিত িবিলং িপিরয়ড অেˉ উɳ িমটার̶েলার 
সমা˖ িবিলং িপিরয়েডর time-of-use ডাটা িবতরণ ইউɪিলɪেত দািখল করেত হেব, যা িবতরণ ইউɪিলɪ যাচাই করেব; 

ণ) ǯসলফ-কনজামশন বা অΓ ǯকান ɛেয়াজেন PCC ǯথেক ǯসালার ˚ɇাে˂র িদেক ɛবািহত িবҼɇৎ গণনার ɛেয়াজন হেল, আমদািন ও 
র˖ািন Ӈথকভােব গণনায় সɻম বাইিডেরকশনাল “RE Accounting Meter” Εবহার করেত হেব।  

 

  আেবদন দািখেলর ɛিɈয়া 

উপӔɳ Ɋাহক, িযিন তার নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙মেক িɊেডর সােথ সংӔɳ কের ǯনট িমটািরং এর ӟিবধা Ɋহেণ আɊহী, িতিন এই 
অӂেʑেদ বিণ ȟত কায ȟɛণালী অӂসরণ করেবন। 
 
(ক) উপӔɳ Ɋাহক ǯনট িমটািরং এর জΓ সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪর সংি̈̌ অিফেসর অিফস ɛধান বরাবর Ɋাহক নͯর উে̂খ কের 
একɪ আেবদন দািখল করেবন। OPEX মেডেল ǯসালার িসে̙ম ̝াপেনর ǯɻেɖ িবতরণ ইউɪিলɪেত আেবদেনর ӆেব ȟ যথাযথ ɛিɈয়া 
অӂসরেণ (দরপɖ বা ǯনেগািসেয়শন, যার জΓ ǯযɪ ɛেযাজɇ) িবҼɇৎ Ɋাহক এবং OPEX িবিনেয়াগকারী ǯকা˫ািনর মেΒ িনেদ ȟিশকার 
পিরিশ̌-৬ অӂসরেণ ǯসালার বা নবায়নেযাΌ ́ালািন হেত উৎপািদত িবҼɇৎ Ɉেয়র ি͏পািɻক ওেপɼ ҙিɳ স˫াদন করেব; 

(খ) Ɋাহক আেবদন দািখেলর সময় এ িনেদ ȟিশকার পিরিশ̌-১ এ সংӔɳ আেবদেনর ǯটমে˚ট Εবহার কের হাড ȟকিপেত আেবদন করেবন 
অথবা অӂͱপ ফরΖােট ɛদʯ অনলাইন Εব̝াপনা পʺিতেত (https://nem.powerdivision.gov.bd) আেবদন দািখল করেবন। 
সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪ কҸȟক এ আেবদন িবেবচনার জΓ ǯটমে˚েটর সকল কলাম ӆরণ করেত হেব এবং আӂষিʊক সকল কাগজপɖ 
এর সােথ দািখল করেত হেব; 

(গ) হাড ȟকিপেত আেবদন দািখেলর ǯɻেɖ Ɋাহেকর িনকট হেত সћণ ȟভােব ӆরণҍত আেবদন ও আӂষিʊক সকল কাগজপɖ (ӒΙ 
পিরেশােধর ɛমাণকসহ, যিদ থােক) Ɋহেণর পর সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪ তািরখসহ ɛাি˖ ·ীকার করেব; 

(ঘ) অনলাইেন আেবদন দািখেলর ǯɻেɖ আেবদনকারী এসএমএস এবং ইেমইেল আেবদনপɖ Ɋহণ িনি̃তকরণ বাতȟা পােব। 
আেবদনকারী তার আেবদেনর বতȟমান অব̝া এবং করণীয় স˫েকȟ অনলাইেন তΐ পােব এবং ɛিত ধাপ সমাে˖ এসএমএস এবং 
ইেমইেল বাতȟা পােব।  

(ঙ) আেবদনকারী এবং সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪেক ǯনট িমটািরং এর জΓ নবায়নেযাΌ িবҼɇৎ উৎপাদন িসে̙ম ɛ̜ািবত Ͱফটেপ 
(̝াপনায়) ̝াপন (যিদ ӆব ȟ ǯথেকই অӂͱপ িসে̙ম না ǯথেক থােক), ই˂ারকােনকশন ̝াপন, যাচাই ও ɛিতপাদন, অӂেমাদন এবং ǯনট 
এনািজȟ িমটািরং ҙিɳ ·াɻেরর িবষেয় একমত ǯপাষণ করেত হেব; 

(চ) িবতরণ ইউɪিলɪ কҸȟক উপӔ ȟɳ উপ-অӂেʑদ (ঙ)-েত বিণ ȟত ɛেয়াজনীয় সকল পদেɻপ সাফেΙর সেʊ সমা˖ করার পর সংি̈̌ 
িবতরণ ইউɪিলɪ আেবদনকারীর অӂ̳েল ǯনট এনািজȟ িমটািরং এর অӂমিতপɖ জাির করেব। অΓথায়, যথাযথ কারণ ও করণীয় 
উে̂খ ӆব ȟক আেবদনকারীেক অবিহত করেব। অনলাইন আেবদন ɛিɈয়াকরেণর ǯɻেɖ ইেমইেল ɛদানҍত বাতȟাই অӂমিতপɖ িহেসেব 
িবেবিচত হেব। Ɋাহেকর ̝াপনায় নবায়নেযাΌ ́ালািন Εতীত িভˑ ǯকান িসে̙ম থাকেল তা অӂমিতপেɖ উে̂খ করেত হেব এবং তা 
ǯনট িমটািরং কায ȟɈেম অংশɊহণ করেব না মেম ȟ উপ-অӂেʑদ (ট) অӂযায়ী যাচাইকােল Ɋাহকেক ɛমাণ করেত হেব;  
(ছ) উপӔ ȟɳ (ক) উপ-অӂেʑেদ বিণ ȟত আেবদন পɖ দািখেলর ১০ (দশ) কায ȟিদবেসর মেΒ িবতরণ ইউɪিলɪ উপের বিণ ȟত ɛিɈয়া স˫ˑ 
কের (চ) উপ-অӂেʑেদ বিণ ȟত অӂমিতপɖ জাির করেব। িবতরণ ইউɪিলɪ ৩৩ ǯকিভ বা তҽ͓ȟ চােপর ǯকান িবҼɇৎ Ɋাহেকর আেবদেনর 
িভিʯেত িনেদ ȟিশকার ৩.৭ (চ) অӂযায়ী অӂমিতপɖ জাির করেল, অӂমিতপেɖর অӂিলিপ ɛদােনর মাΒেম িɊড অপােরটর এবং বা˴ 
সরবরাহকারী িসেʊল বায়ােরর (িবিপিডিব) সংি̈̌ ǯজানাল অিফসেক অবিহত রাখেত হেব; 



 
 

(জ) িনধ ȟািরত সময়সীমার মেΒ আেবদনকারী Ɋাহক নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম ̝াপেনর পদেɻপ Ɋহণ করেবন (নҶনভােব িসে̙ম 
̝াপেনর ɛেয়াজনীয়তা থাকার ǯɻেɖ) এবং সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪর সহায়তায় ɛেয়াজনীয় ই˂ারকােনকশন ̝াপন করেব; 

(ঝ) আেবদনকারী এ িনেদ ȟিশকার পিরিশ̌-৩ এ বিণ ȟত ǯনট এনািজȟ িমটািরং ǯচকিল̙ ӆরণ করেবন; 

(ঞ) অӂমিতপɖ ɛাি˖র পর অনিধক ০৮ (আট) মােসর মেΒ Ɋাহক ɛেয়াজনীয় এনািজȟ িমটারসহ নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম 
̝াপেনর সকল কাজ স˫ˑ কের ӆরণҍত ǯনট িমটািরং িসে̙ম ǯচকিল̙ সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪেত দািখল এবং এই িনেদ ȟিশকা ও 
যথাযথ কҸȟপɻ কҸȟক িনধ ȟািরত মানদ˅ যাচাইেয়র জΓ আেবদন জানােবন। অনলাইন আেবদন ɛিɈয়াকরেণর ǯɻেɖ ·াɻিরত িসে̙ম 
ǯচকিল̙ আপেলাড কের এবং পরবত̭ ধােপ অɊায়েনর ǯচকবেɼ ɪকমাকȟ ɛদান কের অӂেরাধ জানােবন; 

(ট) নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙েমর উপাদানসӒহ এবং ই˂ারকােনকশেনর পিরমাপকসӒহ এ িনেদ ȟিশকা এবং সংি̈̌ িবতরণ 
ইউɪিলɪ কҸȟক িনধ ȟািরত মানদ˅ অӂযায়ী ɬক আেছ িকনা, তার িন̃য়তা িবধােনর লেɻɇ সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪ িসে̙মɪ 
পরীɻা িনরীɻা করেব ও এর ɛিতপাদন করেব। িনধ ȟািরত মানদ˅ অӂযায়ী িসে̙মɪ যথাথ ȟভােব পাওয়া ǯগেল িবতরণ ইউɪিলɪ ҙিɳ 
·াɻেরর তািরখ ɛদান করেব। অনলাইন আেবদন ɛিɈয়াকরেণর ǯɻেɖ এসএমএস এবং ইেমইেলর মাΒেম Ɋাহক তা জানেত পারেব;   

(ঠ) এ িনেদ ȟিশকার পিরিশ̌-৪ এ বিণ ȟত ǯটমে˚ট অӂযায়ী ǯনট এনািজȟ িমটািরং ҙিɳ ɛͼত করা হেব। অনলাইন আেবদন ɛিɈয়াকরেণর 
ǯɻেɖ ӆরণҍত ҙিɳপেɖর িপিডএফ কিপ আেবদনকারী বা ইউɪিলɪ অনলাইন িসে̙ম ǯথেক ডাউনেলাড করার ӟেযাগ পােব। িনধ ȟািরত 
িদেন ǯনট এনািজȟ িমটািরং এর আেবদনকারী Ɋাহক সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪর সােথ ҙিɳ ·াɻর করেব। OPEX মেডেলর ǯɻেɖ 
OPEX িবিনেয়াগকারী ǯকা˫ািনসহ িɖপɻীয় ҙিɳ হেব;  

(ড) Ɋাহক কҸȟক উপӔ ȟɳ “ঞ” উপ-অӂেʑেদ বিণ ȟত আেবদন দািখেলর সেব ȟাʎ ১৫ (পেনেরা) কায ȟিদবেসর মেΒ সংি̈̌ ইউɪিলɪ 
ɛেয়াজনীয় সকল কায ȟɈম স˫ˑ কের আেবদনকারীর সােথ “ঠ” উপ-অӂেʑেদ বিণ ȟত ҙিɳ ·াɻর করেব। তািরখɪ বািণিজɇক 

অপােরশন ʹͰর তািরখ বা COD (Commercial Operation Date) িহেসেব গΏ হেব। িসে̙মɪ িনধ ȟািরত মানদ˅ অӂযায়ী 
পাওয়া না ǯগেল উɳ সমেয়র মেΒ যথাযথ কারণ ও করণীয় উে̂খӆব ȟক আেবদনকারীেক অবিহত করেব; 

(ঢ) “ড” উপ-অӂেʑেদ বিণ ȟত ·াɻরҍত ҙিɳর ̖ɇান কিপ িবতরণ ইউɪিলɪ অনলাইন আেবদন িসে̙েম আপেলাড করেব; 
(ণ) Ɋাহক কҸȟক নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম ̝াপেনর িনিমেʯ িবতরণ ইউɪিলɪর িসে̙েম ǯয ǯকান ধরেনর পিরবতȟন সাধেনর 
Εয়ভার ǯনট এনািজȟ িমটািরং এর আেবদনকারীেক বহন করেত হেব; 

(ত) আেবদন ɛিɈয়াকরেণ িনেদ ȟিশকায় বিণ ȟত সময়সীমার মেΒ িবতরণ ইউɪিলɪ হেত ǯসবা না ǯপেল সংি̈̌ িবҼɇৎ Ɋাহক অনলাইেন 
বা হাড ȟ কিপেত উপӔɳ ɛমাণকসহ ǯɤডােত অিভেযাগ দািখল করেত পারেবন। অӂͱপভােব অɊহণেযাΌ আেবদেনর ইউɪিলɪ ɛদʯ 
কারণ ও করণীয় িনেদ ȟিশকা অӂযায়ী যথাযথ নয় মেন করেল িবҼɇৎ Ɋাহক অনলাইেন বা হাড ȟ কিপেত উপӔɳ ɛমাণকসহ ǯɤডােত 
িরিভউ আেবদন করেত পারেবন। ǯɤডা কҸȟক গɬত একɪ কিমɪর মাΒেম অিভেযাগ বা িরিভউ আেবদন পয ȟােলাচনা কের সংি̈̌ 
িবতরণ ইউɪিলɪেক জািনেয় ǯদওয়া হেব, যা এিবষেয় Қড়াˉ িসʺাˉ বেল গΏ হেব;  

  



 
 

পদেɻপ ǯনট িমটািরং আেবদনকারী িবতরণ ইউɪিলɪ সেব ȟাʎ সময় 
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১৫ (পেনেরা) 
কায ȟিদবস 

 

 
িচɖ ২: ǯনট এনািজȟ িমটািরং আেবদনপɖ ɛিɈয়াকরণ 

  অӂেমািদত যˈাংশ 

ǯটকসই ও নবায়নেযাΌ ́ালািন উˑয়ন কҸȟপɻ (ǯɤডা) কҸȟক তািলকাӎɳ ǯটি̙ং Ιাবেরটির হেত ɛা˖ ɛিতেবদেনর িভিʯেত 
ǯনট িমটািরং এর আওতায় বা̜বািয়তΕ নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙েম Εবহারҍত সংি̈̌ ই̲ɇইপেম˂ যথা ǯসালার মিডউল, 
ইনভাট ȟার, চাজȟকেˁালার এবং ǯনট িমটার এর ছাড়পɖ ǯɤডা ǯথেক ɛদান করা হেব বা মেডলিভিʯক তািলকা ǯɤডার ওেয়বসাইেট 

ওেয়বসাইট/ইউɪিলɪর অিফস ǯথেক 
আেবদন ফরম এবং ǯচকিল̙ সংɊহ  

না 

হɇϲ 

আেবদনপɖ ɛাি˖·ীকার 

ɛেয়াজনীয় সংӔিɳ’সহ ӆরণҍত আেবদনপɖ  
হাড ȟ কিপেত বা অনলাইেন দািখল 

 

ɛেয়াজনীয় Εব̝াɊহণােˉ Ӆন:আেবদন 
দািখল 

নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম ̝াপেনর 
অӂেমাদনপɖ ɛদান 

নবায়নেযাΌ িবҼɇৎ উৎপাদন িসে̙ম পিরদশ ȟন ও 
িনধ ȟািরত মানদ˅ অӂযায়ী ӒΙায়ন 

িসে̙ম ̝াপন এবং ӒΙায়েনর জΓ 
আেবদন  

 

ҙিɳ ·াɻেরর তািরখ ɛদান 

িবিধ িবধান ɛিতপালন 
করেছ িক? 

িবতরণ Εব̝াপনায় 
পিরবতȟেনর ɛেয়াজন এবং  
এ সংɈাˉ খরচ আেছ িক?  
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ҙিɳ ·াɻর ও বািণিজɇক অপােরশন ʹͰ 

̝াপনা, সংেযাগ পেয়˂ এবং িবতরণ Εব̝ার ӒΙায়ন 



 
 

ɛকাশ করা হেব। এ সকল ই̲ɇইপেমে˂র ɛিতɪ মেডেলর জΓ Ӈথকভােব অӂমিতপɖ িনেত হেব। এেɻেɖ িনে˨াɳ Εব̝াপনা 
অӂসরণ করেত হেব।  

(ক) ǯনট িমটািরং ǯɛাɊােমর জΓ ɛেযাজɇ ǯসালার ই̲ɇইপেম˂সӒেহর বাΒতাӒলক বাংলােদশ ̙ɇা˅াড ȟসӒহ এবং ǯস̶েলার 
সমমােনর IEC ̙ɇা˅াড ȟসӒেহর তািলকা ǯɤডা ওেয়বসাইেট ɛকাশ করেব; 

(খ) পেΏর আমদানীকারক বা উৎপাদনকারীেক বাΒতাӒলক বাংলােদশ ̙ɇা˅াড ȟসӒহ বা সমমােনর IEC ̙ɇা˅াড ȟসӒেহর ӆণ ȟ 
কম˚ােয়˓ (type test) এর জΓ ·ীҍত (Acredited) Ιাবেরটির এবং সাɪ ȟিফেকশন বিড হেত যথাɈেম ǯট̙ িরেপাট ȟ এবং 
সাɪ ȟিফেকটসহ ǯসালার মিডউল, ইনভাট ȟার, চাজȟকেˁালার এবং ǯনট িমটার আমদািন বা উৎপাদন করেত হেব। এেɻেɖ, বাংলােদশ 
এɇােɈিডেটশন ǯবাড ȟ বা International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC) এর Mutual 
Recognition Arrangement (MRA) ·াɻরকারী ɛিত̎ান হেত এɇােɈিডেটশন ɊহণেযাΌ হেব। সাɪ ȟিফেকশন বিডর 
ǯɻেɖ, বাংলােদশ এɇােɈিডেটশন ǯবাড ȟ বা International Accreditation Forum (IAF) এর Multilateral 
Recognition Arrangement (MLA) ·াɻরকারী ɛিত̎ান হেত এɇােɈিডেটশন ɊহণেযাΌ হেব; 

(গ) “খ” উপ-অӂেʑেদ বিণ ȟত ǯদশীয় ও আˉজȟািতক Ιাবেরটির ও সাɪ ȟিফেকশন বিডসӒহেক তােদর এɇােɈিডেটশন সাɪ ȟিফেকট 
যাচাই কের ǯɤডােত তািলকাӏɳ হেত হেব। তািলকাӏɳ Ιাবেরটির ও সাɪ ȟিফেকশন বিডসӒহ ǯɤডার অনলাইন িসে̙েম লগইন 
কের তােদর ইӟɇҍত ǯট̙ িরেপাট ȟ এবং সাɪ ȟিফেকট আপেলাড করেব এবং বাΒতাӒলক ̙ɇা˅াড ȟসӒেহর ӆণ ȟ কম˚ােয়˓ হেয়েছ 
মেম ȟ ɛতɇয়ন করেব; 

(ঘ) ǯদেশ ǯসালার ই̲ɇইপেম˂ পরীɻার জΓ এɇােɈিডেটড Ιাবেরটির ɛিত̎ার ӆব ȟ পয ȟ̄  নӑনা পরীɻণ (sample test) ও 
̙ɇা˅াড ȟ এর সােথ যাচাইেয়র জΓ ǯɤডা উপӔɳ ǯদশীয় Ιাবেরটির তািলকাӏɳ করেব এবং বাΒতাӒলক ̙ɇা˅াড ȟসӒহ হেত 
নӑনা পরীɻেণর জΓ Δারািমটার িনধ ȟারণ কের িদেব। ǯদেশ ǯসালার ই̲ɇইপেম˂ পরীɻার জΓ এɇােɈিডেটড Ιাবেরটির 
সহজলভɇ হেল এɇােɈিডেটড Ιাবেরটির ǯথেক নӑনা পরীɻা করেত হেব; 

(ঙ) “ঘ” উপ-অӂেʑেদ বিণ ȟত নӑনা পরীɻণ স˫ˑ কের এবং সংি̈̌ মেডেলর এɇােɈেডেটড Ιাবেরটির ǯথেক ɛা˖ ӆণ ȟ ǯট̙ 
িরেপাট ȟ যাচাই কের পরীɻণ ও যাচাই িরেপাট ȟ এর কিপ ǯɤডার অনলাইন িসে̙েম লগইন কের সরাসির ɛদান করেব এবং সংি̈̌ 
মেডলɪেক ɛাΔতা সােপেɻ তািলকাӏিɳর জΓ ӟপািরশ করেব; 

(চ) ǯɤডা type test (ӆণ ȟ কম˚ােয়˓) সাɪ ȟিফেকট এবং sample test (নӑনা পরীɻণ) ɛিতেবদেনর িভিʯেত সংি̈̌ পেΏর 
মেডলেক তািলকাӏɳ করেব; 

(ছ) তািলকাӏɳ ǯসালার ই̲ɇইপেম˂সӒহেক উৎপাদনকারীর অিফিসয়াল ওেয়বসাইেট িববরণসহ ডাটাশীট উ˒ুɳভােব ɛকািশত 
হেত হেব; 

  িবতরণ ইউɪিলɪর স˫ɳৃতা 

ক) Renewable Portfolio Standard (RPS) অӂসরণ কের িবতরণ ইউɪিলɪর ǯমাট িবҼɇৎ চািহদার একɪ অংশ নবায়নেযাΌ 
́ালািন হেত উৎপাদন/আমদািন করেত হেব;   

খ) ɛিতɪ িবҼɇৎ িবতরণ ইউɪিলɪেত Ӈথকভােব নবায়নেযাΌ িবҼɇেতর জΓ সাংগঠিনক কাঠােমা ӡজন করেত হেব এবং এেত 
পয ȟা˖ সং΋ক ɛেকৗশলী, কম ȟকতȟা, কম ȟচারী িনেয়াগ / ӆণ ȟ দািয়ে͉ পদায়ন করেত হেব; যােত কের উɳ ইউɪিলɪর অধীেন Ͱফটপ 
ǯসালার ǯনট িমটািরং িসে̙ম ̝াপেনর আেবদন ɛিɈয়াকরণ, িফিজিবিলɪ ̙ািড (ɛেযাজɇ ǯɻেɖ), অӂেমাদন, ই˓টল পরবত̭ 
পিরদশ ȟন কােজ িবলͯ না হয়;  

গ) িনেদ ȟিশকার ৩.৭ (ট) অӂযায়ী ҙিɳ ·াɻেরর পর অনিতিবলেͯ ̝ািপত িসে̙েমর তΐ সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪ জাতীয় 
নবায়নেযাΌ ́ালািন ডাটােবইেজ (যা https://ndre.sreda.gov.bd ওেয়ব ɬকানায় ǯɤডা কҸȟক পিরচািলত) এিˁ ɛদােনর 
মাΒেম ইউিনক িসে̙ম আইেডি˂িফেকশন নͯর (SID) Ɋহণ করেব, যা উɳ িসে̙েমর পিরচয় িহেসেব পরবত̭েত সকলেɻেɖ 
Εবহার হেব। একɪ িসে̙েমর একািধক এিˁ যােত না হয়, িবতরণ ইউɪিলɪ তা িনি̃ত করেব; 

ঘ) SID নͯর ɛা˖ ɛিতɪ িসে̙ম হেত মািসক/বািষ ȟক উৎপািদত িবҼɇেতর তΐ (‘RE Accounting Meter’ এর িভিʯেত 
িকেলাওয়াটঘ˂া বা ǯমগাওয়াটঘ˂া ইউিনেট) এবং িবতরণ ǯনটওয়ােকȟ র˖ািনҍত িবҼɇেতর তΐ (‘Net Meter’ এর িভিʯেত 
অӂͱপ ইউিনেট) সংি̈̌ িবতরণ ইউɪিলɪ জাতীয় নবায়নেযাΌ ́ ালািন ডাটােবইেজ এিˁ ɛদােনর মাΒেম ǯɤডােক ɛদান করেব; 

ঙ) িনেদ ȟিশকার আওতায় ̝ািপত নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম হেত বািষ ȟক উৎপািদত িবҼɇেতর পিরমাণ কািʇত পিরমােণর ৩৫ 
শতাংেশর কম হেল িবতরণ ইউɪিলɪ Ɋাহকেক ɛেয়াজনীয় ǯমৗিখক পরামশ ȟ ɛদান করেব এবং ৫০ শতাংেশর কম হেল িবতরণ 



 
 

ইউɪিলɪ Ɋাহকেক িলিখতভােব িসে̙মɪ সং̖ােরর অӂেরাধ জানােব। এ ধরেণর িসে̙ম̶েলার সারসংেɻপ ɛেতɇক ǯসΨ লেম˂ 
িপিরয়ড ǯশেষ িবতরণ ইউɪিলɪ ǯɤডা এবং িবҼɇৎ িবভাগেক অবিহত করেব;  

চ) িবҼɇৎ িবভােগর আওতাধীন ɛিতɪ ইউɪিলɪ তার িনজ অিধেɻেɖর মেΒ স˯াবনাময় Ɋাহক (েযমন: িবিভˑ িব͵িবΑালয়, 
হাসপাতাল, Ѻল-কেলজ, অΓাΓ িশɻা ɛিত̎ান, শিপংমল, কারাগার, িশ˾-কারখানা, ইতɇািদ) িচি̧ত কের OPEX মেডেল 
িবিনেয়াগকারী িহেসেব কায ȟɈম Ɋহণ করেত পারেব। 

ছ) িবতরণ ইউɪিলɪ̶েলা তার িফডারসӒেহর পাওয়ার ǯকায়ািলɪ িনয়িমত মিনটর করেব।  

 অংশীজেনর সɻমতা Ӎিʺ 

ক) ǯনট িমটািরং এর মাΒেম নবায়নেযাΌ ́ালািনর ɛসােরর লেɻɇ িবҼɇৎ িবভাগ ɛেয়াজনীয় ɛিশɻেণর মাΒেম দɻ জনবল 
ɛͼত করেব।        

 



 
 

 আˉঃসংেযােগর ӆব ȟশতȟসӒহ (Interconnection Requirements) 

  ǯনট িমটািরং এর আওতায় নবায়নেযাΌ িবҼɇৎ উৎপাদন িসে̙েমর িববরণ 

 িফিডং ɛিɈয়া 

ইউɪিলɪ হেত িবҼɇৎ আমদািনর পিরমাণ ɥােসর লেɻɇ Ɋাহক ǯনট িমটািরং এর আওতায় নবায়নেযাΌ িবҼɇৎ উৎপাদন িসে̙ম 
̝াপন করার িসʺাˉ িনেত পােরন। এমন একɪ িবҼɇৎ সংেযাগ Εব̝ার ডায়াɊাম িনে˨ ɛদশ ȟন করা হেলাঃ 

 
িচɖ ৩: িɊেডর সােথ পেরাɻ সংেযােগর ͱপেরখা 

উপেরর িচেɖ িɊড হেত িবҼɇৎ Εবহােরর পিরমাণ এবং িɊেড িবҼɇৎ ǯɛরেণর পিরমাণ M1 ͏ ারা, Ɋাহক কҸȟক ǯমাট িবҼɇৎ Εবহার 
M2 ͏ারা এবং নবায়নেযাΌ িবҼɇৎ উৎপাদন িসে̙ম কҸȟক িবҼɇৎ উৎপাদেনর পিরমাণ M3 ͏ারা পিরমাপ করা যােব। ǯনট 
িমটািরং এর ǯɻেɖ M1 ি͏ӑখী (bi-directional) হেত হেব এবং এর ‘Time-of-Use’ িরিডং Ɋহেণর ɻমতা থাকেত হেব। 
Ɋাহক ɛাʊেণ ͰফটপসӒেহর পার̡িরক ҽর͉ অিধক হেল িনরাপʯা ও কািরগির িবষয় িবেবচনায় ɛেয়াজেন ͰফটপসӒেহ ̝ািপত 
ǯসালার িসে̙েমর এিস আউটӅট̶েলােক ·-· ভবন/̝াপনার ‘Consumer DB’-েত সংেযাগ ǯদয়া যােব। এ ǯɻেɖ M3 এর 
সং΋া একািধক হেব এবং এ̶েলার সমি̌গত পিরমাণেক M3 এর িরিডং িহেসেব গণনা করা হেব।   

 যˈপািতর মানদ˅ 

িডজাইন, অপােরশন, রɻণােবɻণ এবং পিরেবশগত মানদে˅র ǯɻেɖ Ͱফটপ ǯসালার িপিভ িসে̙ম’সহ অΓাΓ নবায়নেযাΌ 
́ালািন িসে̙েমর Ӓল উপাদানসӒহেক সংি̈̌ জাতীয় মানদ˅সӒহেক ǯমেন চলেত হেব। এছাড়া িɊডটাইড ইনভাট ȟার বা 
নবায়নেযাΌ ́ালািন কনভাট ȟারেক IEC 61727 এর সব ȟেশষ সং̖রণ (বতȟমােন IEC 61727:2004) অথবা IEEE 1547 এর 
সব ȟেশষ সং̖রণ (বতȟমােন IEEE 1547:2018) অথবা সমҶΙ মােনর ǯɤডা ·ীҍত ইউɪিলɪ ই˂ারেফস মানদ˅ ǯমেন চলেত 
হেব। 

 ǰবҼɇিতক সংেযােগর ɛҍিত 

ইনভাট ȟােরর আউটӅট ǯভাে˷েজর মাɖা অӂযায়ী Ҽই ধরেণর ǰবҼɇিতক সংেযাগ িনধ ȟারণ করা ǯযেত পাের। এ ǰবҼɇিতক সংেযাগ  
Ҽ’েটা সংি̈̌ ডায়াɊামসহ িবেশষ ǯɢিণর Ɋাহেকর সংেযাগ পেয়˂ িনে˨ ɛদিশ ȟত হল: 



 
 

  

িচɖ ৪.১: টাইপ A ǰবҼɇিতক সংেযাগ (িন˨ ǯভাে˷জ Ɋাহক)  

িবতরণ ইউɪিলɪর ǯয সকল Ɋাহক িন˨ ǯভাে˷জ ǯনটওয়ােকȟর সােথ সংӔɳ থাকেব, তােদর ǯɻেɖ টাইপ A সংেযাগ ɛেযাজɇ 
হেব। RE/PV সংেযাগ পেয়˂ Ɋাহেকর DB/MSB/SDB ǯত ǯদয়া হেব। িɗ-েফজ Ɋাহেকর ǯɻেɖ ǯকবল িɗ-েফজ ইনভাট ȟার এ 
িসে̙েম Εবহার করা যােব।  

 

িচɖ ৪.২: টাইপ B সংেযাগ (মΒম ও উʎ ǯভাে˷জ Ɋাহক)  

িবতরণ ইউɪিলɪর ǯযসকল Ɋাহক মΒম ও উʎ ǯভাে˷জ ǯনটওয়ােকȟর সােথ সংӔɳ তার ǯɻেɖ টাইপ B সংেযাগ ɛেযাজɇ হেব। 
RE/PV সংেযাগ পেয়˂ Ɋাহেকর MSB/DB/SDB ǯত ǯদয়া হেব। িɗ-েফজ Ɋাহেকর ǯɻেɖ ǯকবল িɗ-েফজ ইনভাট ȟার এ িসে̙েম 
Εবহার করা যােব। অিত উʎ ǯভাে˷েজর Ɋাহকেদর ǯɻেɖ ɛেয়াজনীয় পিরবতȟনসহ এ িচɖɪ ɛেযাজɇ হেব।  



 
 

 

িচɖ ৫: টাইপ C সংেযাগ (িন˨ ǯভাে˷েজর িবেশষ ɛҍিতর Ɋাহক)  

িবতরণ ইউɪিলɪর Mother Meter এবং Sub-meter িবিশ̌ ǯয সকল Ɋাহক িন˨ ǯভাে˷জ ǯনটওয়ােকȟর সােথ সংӔɳ, তার 
ǯɻেɖ টাইপ C সংেযাগ ɛেযাজɇ হেব। িচɖ-৪ এর Γায় অӂͱপ সািকȟট ǯɝকার ও আইেসােলটর ɛেযাজɇ হেব। িɗ-েফজ Ɋাহেকর 
ǯɻেɖ ǯকবল িɗ-েফজ ইনভাট ȟার এ িসে̙েম Εবহার করা যােব। মΒম ও উʎ ǯভাে˷জ Ɋাহেকর ǯɻেɖও অӂͱপ ɛিɈয়ায় 
ɛেয়াজনীয় পিরবতȟনসহ সংেযাগ ɛদান করা যােব। িসে̙ম কɇাপািসɪ িনধ ȟারেণর জΓ সকল িমটােরর সমি̌গত বরাʸҍত 
ǯলাডেক িবেবচনায় িনেত হেব।    

  আˉঃসংেযােগর সাধারণ শতȟাবলী 

আˉঃসংেযােগর ǯɻেɖ িবতরণ ইউɪিলɪর িবΑমান িবҼɇৎ সরবরাহ অবকাঠােমা ǯযমন: কɇাবল, িফউজ, ӟইচিগয়ার, ɑা˓ফরমার 
ইতɇািদ এবং িবতরণ ইউɪিলɪর িনরাপʯা Εব̝াপনায় ǯকান পিরবতȟেনর ɛেয়াজন হেল ǯɛািজউমারেক এর Εয় বহন করেত 
হেব।  

আˉঃসংেযাগ̝েল নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম হেত সরবরাহҍত িবҼɇেতর ̶ণগত মান এবং সরবরাহ লাইেনর িবҼɇেতর 
িবΑমান ̶ণগত মান অӂেʑদ ৪ এ বিণ ȟত মানমাɖার িনে˨ হেব না। যথাযথ কҸȟপɻ কҸȟক ǯভাে˷জ, ি˝কার, িɜেকােয়ি˓, 
হারেমািনɼ এবং পাওয়ার ফɇাɰেরর িবষেয় িনধ ȟািরত মানদ˅ অӂযায়ী সরবরাহҍত িবҼɇেতর ̶ণগত মান পিরমাপ করা হেব। এ 
মানদ˅সӒহ হেত ǯকান ɛকােরর িবҙɇিত ঘটেল Ӌঝেত হেব ǯয িসে̙েমর ɻমতাতীত পিরি̝িতর উʼব হেয়েছ। এ ধরেনর িবҙɇিত 
ঘটেল ǯনট িমটািরং িসে̙ম তা সনাɳ করেত সɻম হেব এবং িবতরণ িɊড হেত িনেজর সংেযাগ িবিʑˑ কের ǯদেব। 

এই গাইডলাইেনর আওতায় নবায়নেযাΌ ́ ালািন উৎস িভিʯক সংӔɳΕ ǯɛািজউমারেক ǯভাে˷জ ǯলেভল অӂযায়ী ɛেযাজɇ ǯɻেɖ 
Distribution Code এবং Grid Code ǯক অবΚই অӂসরণ করেত হেব। 

আˉঃসংেযােগর ফেল িবҼɇৎ সরবরাহ Εব̝ার উপর ǯযন ǯকান িবͱপ ɛভাব না পেড়, তা িনি̃ত করার জΓ ǯনট িমটািরং 
Ɋাহকেক িন˨বিণ ȟত শতȟসӒহ পালন করেত হেবঃ   

 ·াভািবক অব̝ায় ǯভাে˷েজর মাɖা 

ǯনট িমটািরং এর আওতায় নবায়নেযাΌ ́ালািন উৎস হেত িবতরণ িɊেড িবҼɇৎ সরবরােহর ǯɻেɖ ǯভাে˷েজর ɊহণেযাΌ মাɖা:  

i. িন˨ ǯভাে˷জ আˉঃসংেযােগর মাΒেম সংӔɳ ǯনট িমটািরং এর আওতায় নবায়নেযাΌ িবҼɇৎ উৎপাদন িসে̙ম ǯটিবল 
১ এ ɛদিশ ȟত ǯভাে˷জ সীমার মেΒ পিরচািলত হেব; 

ǯটিবল ১: িন˨ ǯভাে˷জ আˉঃসংেযাগ পিরচালনার সাধারণ শতȟ 

Nominal voltage [V] Steady state voltage limit 

400 -15% to +10% 

230 -15% to +10% 

ii. মΒম ও উʎ ǯভাে˷জ আˉঃসংেযােগর মাΒেম সংӔɳ ǯনট িমটািরং এর আওতায় নবায়নেযাΌ িবҼɇৎ উৎপাদন 
িসে̙ম ǯটিবল ২ এ ɛদিশ ȟত ǯভাে˷জ সীমার মেΒ পিরচািলত হেব;  

ǯটিবল ২: মΒম ও উʎ ǯভাে˷জ আˉঃসংেযাগ পিরচালনার সাধারণ শতȟ 



 
 

Nominal voltage [kV] Steady state voltage limits 

11 -15% to +10% 

33 -15% to +10% 

iii. অিত উʎ ǯভাে˷জ অথ ȟাৎ ১৩২ ǯকিভ বা ২৩০ ǯকিভ ǯভাে˷জ ǯলেভেল আˉঃসংেযােগর ǯɻেɖ জাতীয় িɊড ǯকাড এ 
বিণ ȟত ǯভাে˷জ সীমা ও অΓাΓ িবষয়ািদ অӂসরণীয় হেব।  

 ǯভাে˷জ িবҙɇিত (Voltage Fluctuation) 

নবায়নেযাΌ ́ ালািন উৎেসর তারতেΖর কারেণ ǯনট িমটািরং এর আওতায় নবায়নেযাΌ ́ ালািন িসে̙ম হেত িবҼɇৎ উৎপাদেনর 
পিরমােণ তারতΖ ঘেট। ফেল নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম হেত উৎপািদত িবҼɇৎ িবতরণ ইউɪিলɪর ǯনটওয়ােকȟ সরবরােহর 
ǯɻেɖ তা আˉঃসংেযাগ̝ল এবং িɊেডর অভɇˉের অΓাΓ বােস ǯভাে˷েজর তারতΖ ঘটােত পাের। 

নবায়নেযাΌ ́ ালািন উৎেসর তারতেΖর কারেণ িন˨, মΒম এবং উʎ ǯভাে˷জ এর জΓ সেব ȟাʎ ৬% ǯভাে˷জ িবҙɇিত ঘটেত ǯদয়া 
ǯযেত পাের। এর ǯচেয় ǯবিশ িবҙɇিত ঘটেল ইউɪিলɪ অথবা Ɋাহক ɛােˉর ǰবҼɇিতক যˈপািত উʯ˖ হেয় উঠেত পাের। ɛেয়াজন 
অӂযায়ী ǯভাে˷জ িবҙɇিত কমােনার জΓ একɪ যথাযথ ǯভাে˷জ িনয়ˈণ Εব̝া Ɋহণ করা আবΚক। 

 নবায়নেযাΌ ́ালািন হেত িবҼɇৎ উৎপাদেনর পাওয়ার ফɇাɰর 

অɇা˚াইড এɇািɰভ পাওয়ার এবং অɇাপাের˂ পাওয়ার এর অӂপাতেক পাওয়ার ফɇাɰর বলা হয়। নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙েমর 
ইনভাট ȟার কনিফগােরশেনর মাΒেম নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙েমর পাওয়ার ফɇাɰর এমনভােব িনধ ȟারণ করেব (ɛেয়াজেন 
িপএফআই ইউিনেটর সহেযািগতাসহ) ǯযন ইউɪিলɪর িবিলং িমটাের মািসক গড় পাওয়ার ফɇাɰর কিমশন কҸȟক Ɋাহক ǯɢিণর 
জΓ ɛকািশত পাওয়ার ফɇাɰর সীমার মেΒ থােক। 

i. ǯরেটড ইনভাট ȟার আউটӅেটর ২০% এর ǯবিশ ǯলােড ইনভাট ȟারɪ পিরচািলত হেল নবায়নেযাΌ িবҼɇৎ িসে̙েমর ǯɻেɖ 
িলিডং অথবা Ιািগং পাওয়ার ফɇাɰর ০.৮৫ এর ǯবিশ ǯয ǯকান পিজশেন অপােরশেন সɻম হেত হেব। ̤াট ȟ ইনভাট ȟার 
Εবহার করা হেল তা ·য়ংিɈয়ভােব ɛেয়াজনীয় সামʛΝ িবধান করেব ǯযন পাওয়ার ফɇাɰেরর কারেণ ǯভাে˷জ Ӎিʺ 
অӂেমািদত সীমার উপের না ওেঠ;  

ii. কািরগির ӒΙায়েনর সময় ˚ɇা˂ পাওয়ার ফɇাɰেরর ɛেয়াজনীয় পিরমাণ িনধ ȟারণ করেত হেব। 

 িরঅɇািɰভ পাওয়ার কমেপনেসশন 

ইউিনɪ পাওয়ার ফɇাɰের (pf=1) পিরচািলত ǯনট িমটািরং এর আওতায় নবায়নেযাΌ িবҼɇৎ উৎপাদন িসে̙েমর ǯɻেɖ Ɋাহেকর 
ǯলােডর জΓ িরঅɇািɰভ পাওয়ােরর সবҧ̲ ইউɪিলɪ হেত আমদািন করা হেব এবং িরেয়ল পাওয়ার হেব অন-সাইট ǯজনােরশন 
এবং ইউɪিলɪ হেত আমদািনҍত িবҼɇৎ শিɳর িমɢণ। িনজ· উৎপাদেনর জΓ িরএɇািɰভ পাওয়ােরর অӂপাত সাধারণত ǯবিশ 
হয় িবধায়, এ পিরি̝িতেত, ইউɪিলɪ ΍ািরফ িমটাের ǯলা পাওয়ার ফɇাɰর িরিডং ɛদশ ȟন করেব। এ পিরি̝িত পিরহাের িবҼɇৎ 
Ɋাহকেক অӂেʑদ ৪.২.৩ এর িনেদ ȟশনা অӂসরণ করেত হেব। OPEX মেডেল ǯসালার িসে̙ম ̝ াপেনর ǯɻেɖ ̊ ɇা˂ ǯথেক ҒহীতΕ 
িরঅɇািɰভ পাওয়ার এর ɛেয়াজনীয় পিরমাণ এবং শতȟাবলী OPEX ҙিɳেত অˉӎ ȟɳ করেত হেব।  

 ডাইেরɰ কাের˂ এর অӂɛেবশ 

ǯযেকান অপােরɪং কি˅শেন িপিভ িসে̙মɪ ǯরেটড ইনভাট ȟার আউটӅেটর ১% এর ǯবিশ ডাইেরɰ কাের˂ ইউɪিলɪ ই˂ারেফেস 
সরবরাহ করেত পারেব না। 

 হারেমািনক 

হারেমািনক হেʑ একɪ ওেয়ভ এর এমন একɪ কে˫াΓা˂ িɜেকােয়ি˓ যা ǯমৗিলক িɜেকােয়ি˓ এর ӆণ ȟ সং΋ার ̶িণতক। 
কি˫উটার পাওয়ার সা˚াই এবং অΓাΓ ǰবҼɇিতক সরʛােমর মত নন িলিনয়ার ǯলােডর উপি̝িতেত অ˷ারেনɪং কাের˂ িবҍিত 
(distorted) হেয় ǯযেত পাের, যিদ িবিভˑ রকেমর হারেমািনক িɜেকােয়ি˓ আেস। হারেমািনΞ সেক ǯমৗিলক িɜেকােয়ি˓ এর 
শতকরা হাের অথবা ǯটাটাল হারেমািনক িড̙রশন (THD) গণনার মাΒেম পিরমাপ করা হয়। Ҏব উʎ মাɖায় িবΑমান থাকেল 
হারেমািনΞ স ǰবҼɇিতক িসে̙ম এবং এর ǯলােডর জΓ ɻিতকর হয়। ɻিত এড়ােনার জΓ িন˨বিণ ȟত পদেɻপসӒহ Ɋহণ করেত 
হয়: 



 
 

i. িপিভ িসে̙ম আউটӅেটর ǯলা কাের˂ িড̙রশন ǯলেভল থাকেত হেব ǯযন িবতরণ ইউɪিলɪর সােথ সংӔɳ অΓাΓ 
িসে̙ম̶েলার উপর িবͱপ ɛভাব না পেড়; 

ii. আˉঃসংেযাগ ̝েল সংӔɳ কɇাবেল ǯটাটাল হারেমািনক কাের˂ িড̙রশন ǯরেটড ইনভাট ȟার আউটӅেটর ৫% এর কম 
হেত হেব। 

 ǯভাে˷জ আনΕােল˓ 

ǯনেগɪভ িসেকােয়˓ ǯভাে˷জ কে˫াΓা˂ এবং পিজɪভ িসেকােয়˓ ǯভাে˷জ কে˫াΓা˂ এর অӂপাতেক ǯভাে˷জ আনΕােল˓ 
বলা হয়। 

i. ǯভাে˷জ আনΕােলে˓র জΓ সেব ȟাʎ ১ িমিনটΕাপী ২%অিনয়িমত িপক ঘটেত ǯদয়া ǯযেত পাের; 

ii. যখন কেয়কɪ িসেʊল-েফজ িপিভ িসে̙ম ̝ াপন করা হেব, তখন ǯভাে˷জ আনΕােল˓েক পাওয়ার িসে̙েমর িতনɪ 
ǯফেজ সমানভােব ভাগ কের িদেত হেব; 

iii. Ɋাহেকর ̝াপনার ɛােˉ ǯযেকান ৩০ িমিনট সময়সীমার মেΒ আনΕােল˓ড ǯভাে˷জ ৫ বােরর ǯবিশ ১% অিতɈম 
করেব না।  

 শট ȟ সািকȟট ǯলেভল 

ই̲ɇইপেম˂ ǯরɪং অӂযায়ী ǯনটওয়ােকȟর শট ȟ সািকȟট ǯলেভল যথাযথ রেয়েছ িকনা তা িবতরণ ইউɪিলɪেক িনি̃ত করেত হেব। 
ǯনটওয়ােকȟর Ζািɼমাম সাব-ɑানিজেয়˂ িɗ-েফজ িসেমিɑকɇাল শট ȟ সািকȟট ই̲ɇইপেম˂ এর শট ȟ-টাইম ǯমক এ˅ ǯɝইক 
কɇাপািসɪর ৯০% এর মেΒ হেত হেব। িবষয়ɪ িবতরণ ইউɪিলɪ িনি̃ত করেব। ǯটিবল-৩ এ ইউɪিলɪ কҸȟক সচরাচর ΕবΉত 
ই̲ɇইপেম˂ ǯরɪং এর আদশ ȟ মান̶েলা Ҷেল ধরা হǯলাঃ 

ǯটিবল ৩: িবতরণ ǯনটওয়ােকȟ গতাӂগিতক ই̲ɇইপেম˂ ǯরɪং 

Nominal voltage [kV] Rated voltage [kV] Fault current [kA] 

33 36 25 

11 12 20 

0.4 1.0 31.5 

  ɛেটকশন িসে̙ম 

ǯনট িমটািরং এর আওতায় ̝ািপত নবায়নেযাΌ িবҼɇৎ উৎপাদন িসে̙েমর িনরাপʯা Εব̝া এমন হেত হেব ǯযন তা ϼɪӔɳ 
অংশেক ɛেয়াজেন িসে̙েমর সɬকভােব সিɈয় অবিশ̌ অংশ ǯথেক িবিʑˑ কের িদেত পাের। ǯɛািজউমার তার ɛেটকশন 
িসে̙মেক এমনভােব ǰতির করেবন ǯযন তা তার চািহদা ǯমাতােবক িনরাপʯা িদেত সɻম হয়। তেব, ǯনট িমটার Ɋাহকেক অবΚই 
ɛেটকশন িবষেয় ইউɪিলɪ কҸȟক আেরািপত শতȟ ӆরণ করেত হেব, ǯযন নবায়নেযাΌ ́ালািন উৎপাদন িসে̙েমর ǯকান ϼɪ 
থাকেলও তা এ িসে̙েমর বাইের িব̜ার লাভ করেত না পাের। 

 ̤াট ȟ ইনভাট ȟার 

Εবহারকারীর ɛােˉ ǯলাড ǯবেড় বা কেম যাওয়ার কারেণ িবতরণ ǯনটওয়ােকȟর সােথ নবায়নেযাΌ ́ ালািন িসে̙েমর সংেযাগ̝েল 
ǯভাে˷জ কেম বা ǯবেড় ǯগেল ǯনটওয়ােকȟ ভারসাΖহীনতা ӡি̌ করেত পাের। িবেশষত উʎ মাɖার িডি̘িবউেটড ǯজনােরশন 
ǯপিনেɑশেনর ǯɻেɖ এটা হেত পাের। 

উʎ ɛӔিɳর ইনভাট ȟার, যা ̤াট ȟ ইনভাট ȟার নােম পিরিচত, তা িডিস-েক এিস িবҼɇেত Ͱপাˉের সɻম হওয়ার পাশাপািশ আেরা 
অিতিরɳ িকҜ ǰবিশে̌ɇর অিধকারী। ̤াট ȟ ইনভাট ȟার ɛেয়াজেনর সময় িɊেডর ভারসাΖ রɻায় সহেযািগতা দােন সɻম। এ 
ǰবিশ̌ɇ̶েলার মেΒ আেছ:  

 িরঅɇািɰভ পাওয়ার কেˁাল 

 অɇািɰভ পাওয়ার কেˁাল 

 িɊড Εব̝াপনা 



 
 

Ɋাহেকর িসে̙েম ΕবΉত ইনভাট ȟারেক এ িনেদ ȟিশকার ৪.৩.৩ হেত ৪.৩.৯ নং অӂেʑেদ বিণ ȟত ̤াট ȟ ইনভাট ȟােরর শতȟসӒহ ӆরণ 
করেত হেব। 

 িɜেকােয়ি˓ 

িবতরণ ইউɪিলɪেক িসে̙ম িɜেকােয়ি˓ বজায় রাখেত হেব এবং িপিভ িসে̙ম িবতরণ ইউɪিলɪ’র সােথ সামʛΝ ǯরেখ 
পিরচািলত হেব। িবতরণ ইউɪিলɪ ১% ǯরʛ Εা˅িবিশ̌ ৫০ হাজȟ িসে̙েম পিরচািলত হেব। ইনভাট ȟারেক অˉতপেɻ ৪% 
িɜেকােয়ি˓ Εাে˅র মেΒ িবҼɇৎ শিɳ উৎপাদেন সɻম হেত হেব। 

 িসংেɈানাইেজশন 

িনধ ȟািরত সীমার সােথ সামʛΝӆণ ȟ হওয়ার ɛিɈয়ােকই িসংেɈানাইেজশন বেল। ǯনট িমটািরং এর আওতায় িবҼɇৎ শিɳ উৎপাদন 
িসে̙েম অেটােমɪক িসংেɈানাইেজশন ӟিবধা থাকেত হেব। ǯসালার িপিভ িসে̙েমর ǯɻেɖ ইনভাট ȟাের িসংেɈানাইেজশন করেত 
হেব। 

 এি˂-আইΙাি˅ং ইনভাট ȟার 

i. এি˂-আইΙাি˅ং বা নন-আইΙাি˅ং ইনভাট ȟার িɊড িবҼɇেতর উপি̝িত Εতীত িবҼɇৎ সরবরাহ করেত পাের না। ǯসালার 
িপিভ িসে̙েমর িনরাপʯা িনি̃ত করার ·ােথ ȟ ইউɪিলɪ িɊড না থাকা অব̝ায় (লস অব ǯমইনμ), িপিভ ˚া˂েক 
সিɈয় রাখা ǯকানভােবই অӂেমািদত নয়। িɊড কাের˂ চেল যাওয়ার ২ (Ҽই) ǯসেকে˅র মেΒ ǯɛািজউমােরর িপিভ 
িসে̙ম ǯথেক উৎপািদত িবҼɇৎ Εব̝া ·য়ংিɈয়ভােব িবিʑˑ কের িদেত হেব, যা একɪ এি˂-আইΙাি˅ং ইনভাট ȟােরর 
মাΒেম স˯ব। ǯনট িমটািরং িসে̙েম ΕবΉত িɊড-টাইড ইনভাট ȟারেক IEC 62116 (Utility-interconnected 

photovoltaic inverters - Test procedure of islanding prevention) অӂযায়ী এি˂-আইΙাি˅ং এ সɻম 
হেত হেব;  

ii. ǯনট িমটািরং Ɋাহক ǯয ইনভাট ȟার Εবহার করেব তার িন˨বিণ ȟত এি˂-আইΙাি˅ং সনাɳকরেণর ɻমতা থাকেত হেব:  

ক. আ˅ার ǯভাে˷জ 

খ. ওভার ǯভাে˷জ 

গ. আ˅ার িɜেকােয়ি˓ 

ঘ. ওভার িɜেকােয়ি˓ 

িন˨বিণ ȟত অɇািɰভ অɇাি˂-আইΙাি˅ং ǯটকিনক̶েলার ǯযেকান একɪ ǯনট িমটািরং িসে̙েমর ইনভাট ȟাের থাকেত 
হেব: 

ক. ǯনেগɪভ িসেকােয়˓ কাের˂ ইনেজকশন 

খ. ইমিপেড˓ পিরমাপ 

গ. ি̥প ǯমাড িɜেকােয়ি˓ িশγ ট 

ঘ. িɜেকােয়ি˓ বায়াস, ইতɇািদ 

iii. ˚া˂ এর এি˂-আইΙাি˅ং এর ɻমতা আেছ িকনা তা ǯনট িমটািরং Ɋাহকেক কিমশিনং ǯটে̙র সময় ɛমাণ করেত 
হেব। 

 ইনভাট ȟার ফ˷ কাের˂ কিˁিবউশন 

ইনভাট ȟােরর ফ˷ কাের˂ সাধারণত ইনভাট ȟার কেˁােলর ͏ারা িনয়ˈণ করা হয়। IEC 61727 অথবা IEEE 1547 অӂযায়ী শট ȟ 
সািকȟট কােরে˂র সীমা সাধারণত ǯরেটড ইনভাট ȟার কােরে˂র ১০০% ǯথেক ২০০% এর মেΒ থােক। ǯনট িমটািরং Ɋাহকেক এটা 
িনি̃ত করেত হেব ǯয তার ΕবΉত ইনভাট ȟার IEC 61727 অথবা IEEE 1547 এর শতȟসӒহ ӆরণ কের। 

 ɛেটকশন ̖ীম 

ɛেটকশন ̖ীম ɛণয়েনর ǯɻেɖ ǯমৗিলক শতȟসӒহ িন˨ͱপ: 



 
 

i. ǯনট িমটািরং এর আওতায় ̝ািপত নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙েমর ǯকান অভɇˉরীণ ͇ɪর জΓ িবতরণ ইউɪিলɪ 
িসে̙ম এবং এর অΓাΓ Ɋাহকেদর ǯকান অӟিবধা ঘটেত ǯদয়া যােব না; 

ii. িবতরণ ǯনটওয়ােকȟর ͇ɪর কারেণ যােত ǯনট িমটািরং এর আওতায় ̝ািপত নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙েমর ǯকান 
ɻিত না হয়, ǯসজΓ ɛেয়াজনীয় িনরাপʯা Εব̝া থাকেত হেব;  

iii. উপӔ ȟɳ িনরাপʯা Εব̝া ছাড়াও ǯনট িমটািরং Ɋাহকেক িবতরণ ǯনটওয়াকȟ ও ǯনট িমটািরং এর আওতায় ̝ািপত 
নবায়নেযাΌ ́ালািন িবҼɇৎ উৎপাদন িসে̙েমর িনরাপʯা সংɈাˉ অΓাΓ পিরӆরক Εব̝া রাখেত হেব।  

 িসে̙ম ɛেটকশন অথবা কেˁাল ই̲ɇইপেম˂ এর অকায ȟকািরতা 

ǯযেকান িসে̙ম অকায ȟকািরতার ঘটনা ঘটেলই ǯনট িমটািরং এর আওতায় ̝ািপত নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙মেক িবতরণ 
ǯনটওয়াকȟ হেত িবিʑˑ কের িদেত হেব। ǯয ধরেণর পিরি̝িতেত ǯনট িমটািরং এর আওতায় ̝ািপত নবায়নেযাΌ ́ালািন িবҼɇৎ 
উৎপাদন িসে̙মেক িবতরণ ǯনটওয়াকȟ ǯথেক িবিʑˑ করেত হেব তা িন˨ͱপ:  

i. ɛেটকশন ই̲ɇইপেম˂ অকায ȟকর হেল; 

ii. কেˁাল ই̲ɇইপেম˂ অকায ȟকর হেল; 

iii. কেˁাল পাওয়ার অকায ȟকর হেল। 

 িɜেকােয়ি˓ িবҙɇিত কালীন সɻমতা (Frequency Withstand Capability)  

ǯনট িমটািরং এর আওতায় ̝ািপত নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙মেক আ˅ার িɜ̲েয়ি˓ ও ওভার িɜেকােয়ি˓ ইেভে˂র ǯɻেɖ 
িɊড ǯকােড বিণ ȟত Frequency Withstand Capability িনি̃ত করেত হেব। 

 ǯভাে˷জ িবʄ ঘটােনা 

i. ǯনট িমটািরং এর আওতায় ̝ািপত নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙েমর ইনভাট ȟাের ǯটিবল-৪ এ বিণ ȟত মানমাɖা অӂযায়ী 
ǯভাে˷েজর ǯয ǯকান অ·াভািবক মাɖা ǯবাঝার কািরগির সɻমতা থাকেত হেব। ɑা˓ফরমার, ওয়ɇািরং অথবা িফডার 
সািকȟেট ǯভাে˷জ কমেবিশ হেল ইনভাট ȟার ǯটিবল-৪ অӂযায়ী Εব̝া Ɋহণ করেব; 

ǯটিবল ৪: ǯভাে˷জ িবʄ 

Voltage at interconnection Maximum trip time (s) 

V < 50% 0.10 

50% ≤ V < 85% 2.00 

85% ≤ V ≤ 110% Continuous operation 

110% < V < 135% 2.00 

135% ≤ V 0.05 

ii. ইনভাট ȟারেক িবতরণ ǯনটওয়ােকȟর নিমনাল ǯভাে˷েজর -১৫% ǯথেক +১০% িবҙɇিত পয ȟ̄  সাব ȟɻিণক চাӗ থাকার 
সɻমতা থাকেত হেব; 

iii. িনকটবত̭ িফডাের ɑা˓িমশন ǯনটওয়াকȟ ӟইিচং এবং িডিসɑিবউশন ӟইিচং এর ফেল ӡ̌ ǯভাে˷জ িবেʄর কারেণ 
ǯভাে˷জ ɛভািবত হেত পাের। এজΓ ইনভাট ȟারেক অবΚই ৫০% হেত ৮৫% এবং ১১০% হেত ১৩৫% পয ȟ̄  ǯভাে˷জ 
িবʄকারী Εা˅েক অিতɈম করার মত সɻমতা থাকেত হেব, যা ইউɪিলɪ’র িসে̙মেক ি̝িতশীল রাখেত সাহাΗ 
করেব; 

iv. লস অব ǯমইনμ  এর ǯɻেɖ ৫০% এর কম ǯভাে˷জ ɓপ হেব; 

v. িতনɪ ǯফেজর জΓই ওভার ǯভাে˷জ এবং আ˅ার ǯভাে˷জ সনাɳকরেণর Εব̝া থাকেত হেব। 

 ইউɪিলɪ ই˂ারেফস িডসকােনɰ ӟইচ 

িবতরণ ইউɪিলɪ লাইেন ǯকান কাজ করার ǯɻেɖ িসে̙ম ও কম̭র িনরাপʯা িনি̃ত করার লেɻɇ ǯনট িমটািরং এর আওতায় 
̝ািপত নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম আউটӅটেক ইউɪিলɪ হেত িবিʑˑকরেণর জΓ ইউɪিলɪ ই˂ারেফস িডসকােনɰ ӟইচ 



 
 

থাকেত হেব। এেɻেɖ একɪ ̙ɇা˅াড ȟ ӟইচ Εবহার করা ǯযেত পাের। ӟইচɪেক Ζাӂেয়ল এবং লেকবল (lockable) হেত হেব। 
এছাড়াও এর িন˨বিণ ȟত ǰবিশ̌ɇসӒহ থাকেত হেব:  

 ӟইেচর অব̝ান ӟিনিদ ȟ̌ ভােব ɛদিশ ȟত থাকেত হেব; 

 রɻণােবɻণ এবং পিরচালনার কােজ িনেয়ািজত কম̭Ӎˍ সহেজ এেক ǯদখেত পায় এবং এর কােছ িগেয় সহেজই অন-
অফ করেত পাের; এবং 

 ӟইচ অফ থাকা অব̝ায় ক˂াɰ পেয়˂ Ҽইɪ Ӈথক থাকা ҾΚমান হওয়া বাʚনীয়।   

 িনরাপʯার শতȟসӒহ 

িনরাপʯা সংɈাˉ জাতীয় এবং আˉজȟািতক মানদ˅ অӂসরেণ িɊড সংӔɳ ǯনট িমটািরং এর আওতায় নবায়নেযাΌ ́ালািন 
িসে̙ম ̝াপন করেত হেব। িɊড কােনেɰড িসে̙েমর িনরাপদ পিরচালনার ·ােথ ȟ িসে̙েমর টেপালিজ এবং আিথ ȟং এর Εব̝ােক 
িবেবচনায় িনেত হেব। 

 অপােরশন 

i. অপােরɪং ̙ াফ এবং জনসাধারেণর িনরাপʯার ·ােথ ȟ িবতরণ ইউɪিলɪ এবং ǯনট িমটািরং Ɋাহকেক পর̡েরর সােথ 
সমͧয় সাধন করেত হেব এবং ই˂ারেফস/কােনকশন পেয়ে˂ যখন ǯকান ধরেণর কাজ বা পরীɻা পিরচালনা করা হেব 
তখন িসে̙মɪেক িবতরণ িɊড হেত Ӈথকীকরণ এবং আিথ ȟং এর ɛেয়াজনীয় Εব̝া রাখেত হেব।  

ii. িবতরণ ǯনটওয়াকȟ এবং ǯনট িমটািরং এর আওতায় নবায়নেযাΌ ́ালািন তথা Ͱফটপ ǯসালার িসে̙েমর ই˂ারেফেস 
যখন কাজ বা পরীɻা পিরচালনা করা হেব তখন িনরাপʯা রɻার জΓ িবতরণ ইউɪিলɪ এবং ǯনট িমটািরং Ɋাহকেক 
সকল সংিবিধবʺ আইন, িবিধমালা, উপ-িবিধমালা, লাইেস˓ এর শতȟ, সংি̈̌ ইউɪিলɪর ǯসফɪ Ͱলস এবং ǯদেশ 
িবΑমান িɊড ǯকাড এবং িডি̘িবউশন ǯকাড ǯমেন চলেত হেব।  

 ǯলেবিলং 

যˈপািতর এবং সংি̈̌ কɇাবেলর ǯলেবল/মািকȟং এমন ̝ােন লাগােনা থাকেত হেব ǯযন তা ӟ̡̌ভােব ҾΚমান হয় এবং 
অপােরটর যˈপািত পিরচালনা/রɻণােবɻেণর িবষেয় সতকȟ হেত পাের। কারণ, নবায়নেযাΌ িবҼɇৎ উৎপাদন িসে̙েমর সােথ 
িবҼɇতািয়ত অংশ সংি̈̌ থাকেত পাের। 

 িনেদ ȟিশকার সংেশাধন 

ɛেয়াজনীয়তার িনিরেখ সরকার সময় সময় িনেদ ȟিশকাɪ পিরবতȟন ও পিরমাজȟন করেত পারেব।  

 

 

 

 

 



 
 

 পিরিশ̌ ১: আেবদন ফরম 

বরাবর, 
………………………… 
…………………………  

i. তΐ 

Ɋাহক ǯɢিণ : _______________________________________________________________________________________________  
 
িসে̙ম ̝াপেনর মেডল িনব ȟাচন কͰন:  

☐ CAPEX মেডল ☐ OPEX মেডল   

 

OPEX মেডেল িসে̙ম ̝াপেনর ǯɻেɖ এর িবিনেয়াগকারী ɛিত̎ােনর তΐ: 

ɛিত̎ান/ ǯকা˫ািনর নাম:  

 

ǯরিজে̘শন নং  

ǯɑড লাইেস˓ নং  

ɬকানা: 

 

 
আেবদনকারী (Ɋাহক) Εিɳ হেল:  

নাম: 

ɬকানা: 

 

জাতীয়তা: 

জাতীয় পিরচয়পɖ 
নͯর 

                    

পাসেপাট ȟ নং (বাংলােদশী না হেল)                

ǯটিলেফান  ǯমাবাইল  

ইেমইল   

 
ǯযাগােযােগর ǯɻেɖ িবক˾ Εিɳ 
নাম:  

ɬকানা:  

 

স˫কȟ:  

জাতীয়তা:  

জাতীয় পিরচয় পɖ 
নͯর 

                    

পাসেপাট ȟ নং (বাংলােদশী না হেল)                

ǯটিলেফান  ǯমাবাইল   

ইেমইল   



 
 

 
আেবদনকারী (Ɋাহক) ɛিত̎ান হেল  
ɛিত̎ান/ ǯকা˫ািনর নাম:  

 

ǯরিজে̘শন নং  

ǯɑড লাইেস˓ নং  

ɬকানা: 

 

পɖ ǯɛরেণর ɬকানা (যিদ িভˑ হেয় থােক):  

 

 
যার সােথ ǯযাগােযাগ করা যােব 

নাম:  

পদবী: 

ɬকানা:  

জাতীয়তা: 

জাতীয় পিরচয়পɖ 

নͯর 

                    

পাসেপাট ȟ নং (বাংলােদশী না হেল)                

ǯটিলেফান  ǯমাবাইল   

ইেমইল   

ii. নবায়নেযাΌ ́ালািন/িবҼɇৎ উৎপাদন িসে̙ম সংɈাˉ তΐ 

২.১ ǯয সাইেট ̝াপন করা হেব তার ɬকানা 

সাইেটর ɬকানা  

 

ǯপা̙ ǯকাড  ǯজলা:  

সাইেটর মািলকানা ☐সћণ ȟ মািলক ☐Εাংেকর িনকট বːক রাখা ☐লীজ স˫িʯ 

সাইেটর িজিপএস ǯলােকশন:  

অɻাংশ *  ɘািঘমাংশ  
* অɻাংশ ও ɘািঘমাংশ ӟ̡̙করেণর উেʸেΚ দশিমেকর পর ৬ (ছয়) িডিজট পয ȟ̄  (উদাহরণঃ ২৩.০৩৯৬১২, ৯০.৪০১৩৮৭) বিণ ȟত উদাহরণ অӂযায়ী ɛদান করেত হেব।  

 

২.২ ̝াপন করার িবষেয় তΐ 

ইউɪিলɪ ও সংি̈̌ অিফস  

Ɋাহক নͯর/িবিলং অɇাকাউ˂ 
নͯর 

                    

΍ািরফ ǯɢিণ  

বরাʸҍত ǯলাড  

বতȟমান িমটার নͯর (যিদ 
থােক)  

 

ɛ̜ািবত িসে̙েমর ɻমতা AC (kW)  DC (kWp)  
DC : AC 

ratio 
 



 
 

২.৩ ǯয ̝ােন ̝াপন করা হেব তার তΐ 

কােনকশন পেয়ে˂ ǯভাে˷েজর 

মাɖা 
☐ িন˨ 

ǯভাে˷জ 
(িসʊল 
ǯফজ) 

☐ িন˨ 

ǯভাে˷জ 

(িɗ-েফজ) 

☐ মΒম 

ǯভাে˷জ 
(িɗ-েফজ ১১ 
ǯকিভ) 

☐ উʎ 

ǯভাে˷জ 
(িɗ-েফজ ৩৩ 
ǯকিভ) 

☐ অিত উʎ 

ǯভাে˷জ 
(িɗ-েফজ 
১৩২ ǯকিভ)  

☐ অিত উʎ 

ǯভাে˷জ 
(িɗ-েফজ 
২৩০ ǯকিভ) 

কমন কাপিলং পেয়ে˂ ǯভাে˷জ 
(ɪক িচ̧ িদন) 

      

ǯকবলমাɖ বািণিজɇক এবং িশ˾ ǯɢিণӎɳেদর জΓ:  
িন˨ ǯভাে˷জ সћণ ȟ ǯফজ/লাইন কাের˂<= 100 A, িফউজ ǯরɪং:  

অথবা, িসɪ ǯরɪং:  
মΒম ǯথেক অিত উʎ ǯভাে˷জ িসɪ ǯরɪং:                                             , িপɪ ǯরɪং:     
 নবায়নেযাΌ িবҼɇৎ িসে̙ম ☐ সћণ ȟ নҶন  ☐ চলমান িসে̙ম আপেɊেডশন 

িবি˹ং এর ɛকার  
(বাসা/ ǯদাকান/ অিফস/ অΓাΓ এর িববরণ) 

 

ǯয জায়গায় ̝াপন করা হেব তার 

ɛҍিত 
☐ িবি˹ং এর ছাদ অথবা 

স˰ুখভাগ 

☐ পািকȟ লট অথবা 

Όােরজ 

☐ অΓাΓ 

ǯ̙ােরজ Εাটািরর Εবহার ☐ হɇϲ ☐ না 

হɇϲ হেল, অӂɊহӆব ȟক িব̜ািরত পিরক˾না দািখল কͰন:  
Εাটািরর ɻমতা ও সং΋া  ɛӔিɳ  

̰া˅ এবং মেডল  ǯকান ǯদেশ ǰতির  

ইনভাট ȟােরর িববরণ (যিদ Ӈথক থােক)  

২.৪ কািরগির ·ӒΙায়ন (ǯকবল বািণিজɇক এবং িশ˾ ǯɢিণӎɳেদর জΓ) 

িদেনর ǯবলায় িপক িডমা˅ (০৯ ঘɪকা হেত ০৫ ঘɪকা পয ȟ̄ ) িক.ও. এিস 

িদেনর ǯবলায় সব ȟিন˨ িডমা˅ (০৯ ঘɪকা হেত ০৫ ঘɪকা পয ȟ̄ )  িক.ও. এিস 

সা˖ািহক Ҝɪ/ Ҝɪেত িপক িডমা˅ (০৯ ঘɪকা হেত ০৫ ঘɪকা পয ȟ̄ ) িক.ও. এিস 

সা˖ািহক Ҝɪ/ Ҝɪেত সব ȟিন˨ িডমা˅ (০৯ ঘɪকা হেত ০৫ ঘɪকা পয ȟ̄ ) িক.ও. এিস 

  

  

 
iii. আেবদনকারীর ǯসটলেম˂ ইউিনেটর ӒΙ Ɋহণ পʺিত 

আেবদনকারী িনে˨াɳ ǯযেকান একɪ পʺিত িনব ȟাচন করেব, ǯযখােন িহসােবর নাম িবҼɇৎ Ɋাহেকর নােম হেত হেব। 
 

☐  পʺিত-১: Εাংক একাউ˂ 

(BEFTN/NPSB) 

☐  পʺিত-২: ǯমাবাইল Εাংিকং একাউ˂ 

(নগদ/িবকাশ/রেকট) 

☐  পʺিত-৩: ǯচক 

১. িহসােবর নাম:  

২. িহসাব নͯর (১৩ িডিজট): 
৩. Εাংেকর নাম:                              
৪. শাখার নাম:  
৫. রাউɪং নͯর: 

১. ☐ নগদ/ ☐ িবকাশ/ ☐ রেকট 

২. িহসােবর নাম:  
৩. িহসাব নͯর: 
 

১. িহসােবর নাম:  

 

 
 



 
 

iv. আেবদনকারীর ǯঘাষণা 

*আেবদনকারী (Εিɳ) কҸȟক ӆরণেযাΌ 
আিম, 
…………………………………..………………………………………………
………...,জাতীয় পিরচয় পɖ নং/পাসেপাট ȟ নং:.........................………………………………এবং 

ɬকানা:………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………… 
………………………..................................ǯঘাষণা করিছ ǯয: 
 

i. আিম (উপӔɳ Εিɳর নাম) ................................................................... জাতীয় পিরচয় পɖ নͯর/পাসেপাট ȟ 
নͯর.: ............................................. ǯক আমার পেɻ ǯনট িমটািরং সংɈাˉ আেবদন ɛিɈয়াকরেণর জΓ ɻমতা 

অপ ȟণ করিছ;  
অথবা 

আিম (উপӔɳ ɛিত̎ােনর নাম) ................................................................... িনবিːত ɬকানা: 
............................................. ǯক আমার পেɻ ǯনট িমটািরং সংɈাˉ আেবদন ɛিɈয়াকরেণর জΓ ɻমতা অপ ȟণ 
করিছ, যার িনবːন নং ..................... এবং িনবːনকারী কҸȟপেɻর নাম ও ɬকানা........................ 
.............................................................................................................................................;  
অথবা 
আিম, জাতীয় পিরচয় পɖ নং/ পাসেপাট ȟ নং...........................................আমার িনেজেক ǯনট িমটািরং সংɈাˉ 

আেবদন ɛিɈয়াকরেণর জΓ উপӔɳ মেম ȟ ǯঘাষণা করিছ;  
ii. আিম এ মেম ȟ ɛতɇয়ন করিছ ǯয, ɻমতাɛা˖ Εিɳ বা ɛিত̎ান (যিদ থােক) এই িনেদ ȟিশকা ও এ সংɈাˉ যথাযথ কҸȟপɻ 

ɛদʯ সকল িনেদ ȟশনা অӂসরেণ সɻম;  
iii. আিম এ মেম ȟ ɛতɇয়ন করিছ ǯয, ǯনট িমটািরং এর আওতায় ̝ািপতΕ নবায়নেযাΌ ́ালািন/িবҼɇৎ িসে̙েম এই 

িনেদ ȟিশকার আওতায় অӂেমািদত যˈাংশ ̝ াপন করা হেব এবং যˈাংেশর উি̂িখত মানদ˅ ও জাতীয় মানদ˅ যাচাইӆব ȟক 
িনি̃ত করা হেব;  

iv. আিম এ মেম ȟ ɛতɇয়ন করিছ ǯয, নবায়নেযাΌ ́ালািন Εতীত িভˑ ǯকান উৎস হেত উৎপািদত িবҼɇৎ ǯনট িমটািরং করা 
হেব না এবং তা িনেদ ȟিশকা অӂযায়ী িনি̃ত করা হেব;  

v. আিম এ মেম ȟ িন̃য়তা ɛদান করিছ ǯয, আিম িবҼɇৎ আইন ২০১৮ অথবা িবҼɇৎ সরবরাহ এবং িবҼɇেতর লাইেসি˓ং  
সংɈাˉ অΓ ǯকান আইন বা িবিধমালার আওতায় শাি̜েযাΌ ǯকান অপরাধ কিরিন; 

vi. আিম এ মেম ȟ ɛতɇয়ন করিছ ǯয, এখােন ɛদʯ সকল তΐ আমার ʗান ও িব͵াসমেত সতɇ এবং িনӎ ȟল; 
vii. আিম ·ীকার করিছ ǯয, এখােন ɛদʯ ǯকান তΐ িমΐা ɛমািণত হেল িবতরণ ইউɪিলɪ আেবদন িফ িহসােব ɛদʯ অথ ȟ 

বােজয়া˖ করাসহ আমার িবͰেʺ ǯয ǯকান পদেɻপ ǯনয়ার অিধকার সংরɻণ করেব; 
viii. আিম এ মেম ȟ ·ীকার করিছ ǯয, এ আেবদেনর ǯɻেɖ ɛেযাজɇ সকল আইন, িবিধমালা এবং সরকার ɛদʯ িনেদ ȟশনা আিম 

ǯমেন চলেত বাΒ থাকেবা;  
 
 
 
 

……………………… 
                               ·াɻর 

 

 



 
 

 পিরিশ̌ ২: ǯনট িমটােরর িব̜ািরত িববরণী 

১. িবΑমান ইউিনিডেরকশনাল ǰবҼɇিতক িমটার̶েলােক িরেɛাɊািমং এর মাΒেম এই িনেদ ȟিশকার চািহদামেতা বাইিডেরকশনাল এ পিরবতȟন 
স˯ব না হেল নҶন বাইিডেরকশনাল িমটার ͏ারা ɛিত̝াপন করেত হেব। 

২. িবতরণ ইউɪিলɪর সহায়তায় অথবা িবতরণ ইউɪিলɪর অӂেমািদত ǯটকিনিশয়ান কҸȟক িবΑমান িমটার ǯবাড ȟ এবং িমটার সংি̈̌ 

ওয়ɇািরং (ɛেয়াজন হেল) ɛিত̝াপন করেত হেব। ǯয ̝ােন িমটার ̝াপন করা হেব ǯসখােন িবতরণ ইউɪিলɪর কম̭েদর অিভগΖতা থাকেত 
হেব। 

৩. িমটার ɛিত̝াপন, সা˚াই আপেɊিডং এবং িসে̙ম কােনকশন/মিডিফেকশনসহ আˉসংেযাগ সংɈাˉ সকল Εয়ভার Ɋাহকেক অথবা 
ওেপɼ িবিনেয়াগকারীেক বহন করেত হেব। 

৪. ̝ ািপত ǯনট িমটার িসে̙েমর িরেমাট অনলাইন মিনটিরং Εব̝া থাকেত হেব। ǯনট িমটার Ɋাহক এবং ওেপɼ িবিনেয়াগকারী ইউɪিলɪেক 

অনলাইন মিনটিরং এর ӟেযাগ ɛদান করেব। 

(ক) ǯনট িমটািরং পিরমােপর জΓ ӃΓতম কািরগির িবিনেদ ȟশ: 

নং. ǯটকিনকɇাল Δারািমটার িন˨ ǯভাে˷জ ǯলেভেলর কােনিɰিভɪ 

সћণ ȟ ǰবҼɇিতক িমটার িসɪ অপােরেটড 

১ পিরমাপক (সӒহ) িক.ও. ঘ. (kWh), িক.ভা.ঘ. (kVAh), 

kVA, পাওয়ার ফɇাɰর 

িক.ও. ঘ. (kWh), িক.ভা.ঘ. (kVAh), 

kVA, পাওয়ার ফɇাɰর 

২ সɬকতার ǯɢিণ ০.৫ ০.২ 

৩ ǯɛরণ এবং Ɋহেণর ǰবিশ̌ɇ Ɋহণ এবং ǯɛরণ Ɋহণ এবং ǯɛরণ 

৪ কিমউিনেকশন ǯপাট ȟ/ ɛেটাকল Optical / RS-232 / DLMS / 

MODBUS / Wireless 

Optical / RS-232 / DLMS / 

MODBUS / Wireless 

বাংলােদশ এনািজȟ ǯর̶েলটির কিমশন আইন এর আওতায় ɛকািশত িরেটইল ΍ািরফ অড ȟােরর িভিʯেত বরাʸҍত ǯলােডর পিরমাণ এবং 
΍ািরফ ǯɢিণর জΓ ɛেযাজɇ ǯভাে˷জ ǯলেভেল সকল ǯɻেɖই ǯনট িমটািরং স˫ˑ হেব। এেɻেɖ ǯনট িমটার Ɋাহকেক িবতরণ ইউɪিলɪর 

মানদ˅ অӂসরণ করেত হেব। 

(খ) িɛ-েপেম˂/̤াট ȟ িমটার:  

িɛ-েপেম˂/̤াট ȟ িমটার Ɋাহকগেণর এমন িমটািরং িসে̙ম থাকেত হেব যা িবতরণ িɊড হেত িবҼɇৎ Ɋহেণর পিরমাণ, িবতরণ িɊেড িবҼɇৎ 

ǯɛরেণর পিরমাণ ǯরকড ȟ ও সংরɻণ করেত পাের। িমটারɪেক এই িনেদ ȟিশকা অӂযায়ী িবিলং িহসােবর সɻমতা থাকেত হেব। এেɻেɖ 
িনেদ ȟিশকার পিরিশ̌-৮ অӂসরণ করেত হেব।  

  



 
 

 পিরিশ̌ ৩: ǯনট িমটািরং িসে̙ম ǯচকিল̙ 

১. আেবদনকারীর তΐ 

নাম (Εিɳ/ ɛিত̎ান)  

ɬকানা  

 

ইউɪিলɪ অɇাকাউ˂ নং  

িমটার নͯর  

অӂেমািদত ǯলাড  

ক. ǯযাগােযাগকারী Εিɳ: 

নাম  

পদবী  

ɬকানা  

 

জাতীয়তা  

জাতীয় পিরচয়পɖ 
নͯর 

                    

পাসেপাট ȟ নͯর (িবেদশী হেল)                

ǯটিলেফান  ǯমাবাইল  

ইেমইল  

২. ΕবΉত উপাদানসӒহ 

ক. ǯসালার িপিভ Δােনল 

উৎপাদনকারী (ǯকা˫ািন, ǯদশ)  
 

̰া˅  

মেডল  

ǯরেটড পাওয়ার (Wp)  

̙ɇা˅াড ȟ কম˚ােয়˓ (BDS IEC 
61215-1:2022, BDS IEC 
61215-2:2022, BDS IEC 
61730-1:2019, BDS IEC 
61730-2:2019 অথবা এর 
হালনাগাদ সং̖রণ)* 

 
 

অΓাΓ কম˚ােয়˓ҍত ̙ɇা˅াড ȟ 
সӒহ 

 



 
 

ǯনট িমটািরং ǯɛাɊােম Εবহােরর 
অӂেমাদন নͯর ও ǯরফাের˓  

 

Δােনল সং΋া  

̝ািপত ɻমতা (ǯমাট)   

খ. ইনভাট ȟার 

উৎপাদনকারী 
(ǯকা˫ািন, ǯদশ) 

 
 

̰া˅  

মেডল  

ǯরেটড পাওয়ার (kW)  

̙ɇা˅াড ȟ কম˚ােয়˓ (BDS IEC 61727:2020, BDS IEC 
62116:2020, BDS IEC 62109-1:2016, BDS IEC 
62109-2:2016 অথবা এর হালনাগাদҍত সং̖রণ)* 

 

অΓাΓ কম˚ােয়˓ҍত ̙ɇা˅াড ȟসӒহ  

পাওয়ার ফɇাɰর সংɈাˉ সɻম অপােরɪং অপশনসӒেহর নাম 
সহ িনব ȟািচত অপশেনর নাম 

 

ǯনট িমটািরং ǯɛাɊােম Εবহােরর অӂেমাদন নͯর ও  
ǯরফাের˓ 

 

ইনভাট ȟােরর সং΋া  

̝ািপত ɻমতা (ǯমাট)  

* ǯসালার মিডউল এবং ইনভাট ȟােরর বাΒতাӒলক এ ̙ɇা˅াড ȟসӒেহর তািলকা সমেয় সমেয় হালনাগাদ হেত পাের, ǯɤডা’র ওেয়বসাইট (www.sreda.gov.bd) 
ǯথেক আপেডেটড তািলকা ǯদেখ িনেত হেব।  

 

গ. Δােনল/মিডউল মাউি˂ং িসে̙ম 

সাধারণ তΐ 

 

উৎপাদনকারী  (ǯকা˫ািন, 
ǯদশ) 

 

ɛকার এবং িববরণ 
(ɛেযাজɇ ǯɻেɖ) 

 

Ͱফটেপর ধরণ এবং মাউি˂ং িসে̙েমর ɛকার 

মাউি˂ং ǯলােকশন ☐ ঢালাই ছাদ ☐ ɪনেশড ☐ Ɋাহক ɛাʊেন ǯখালা জায়গা ☐ অΓাΓ 

Ͱফটেপর অɇােʊল (সӒহ)  

িডজাইন ☐ িসজনাল ɑɇািকং ☐ ǰদিনক ɑɇািকং ☐ িফɼড ☐ অΓাΓ 

মাউি˂ং ̘াকচােরর ধরণ, 
উপাদান এবং ɛিত 
বগ ȟিমটাের ভর 

 



 
 

☐ আিম/আমরা এ মেম ȟ ɛতɇয়ন করিছ ǯয, িবএনিবিস’সহ িবি˹ং মািলকানা সংɈাˉ সকল িবিধ িবধান, িবি˹ং এর িবষেয় 

সকল কািরগির ǯ̡িসিফেকশন ɛিতপালন করা হেয়েছ। 
 

ঘ. কɇাবল/ পাওয়ার লাইন 
সাধারণ িববরণ  

 

িপিভ ি̘ং কɇাবল/ পাওয়ার লাইন 

উৎপাদনকারী  

ɛকার  

ɛ̝েʑদ  

িপিভ অɇাের কɇাবল/ পাওয়ার লাইন (িডিস) 

উৎপাদনকারী  

ɛকার  

ɛ̝েʑদ  

ইনভাট ȟার সা˚াই কɇাবল/ পাওয়ার লাইন (এিস) 

উৎপাদনকারী  

ɛকার  

ɛ̝েʑদ  

 

ঙ. িফড-ইন ΖােনজΖা˂/কিমউিনেকশন 

সাধারণ তΐ 

ǰবিশ̌ɇসӒহ ☐ ডাটা সংɊহ, সংরɻণ এবং সরবরাহ ☐ কায ȟকর পাওয়ার িরডাকশন 
☐ অΓাΓ: ____________________________ 

বা̜বায়ন ☐ ̝ায়ী ইনভাট ȟার ǯসɪং ☐ িফড-ইন ΖােনজΖা˂ িসে̙ম 
☐ অΓাΓ Εব̝া: ___________ 

উৎপাদনকারী (ǯকা˫ািন, ǯদশ)  

ɛকার এবং িববরণ (ɛেযাজɇ ǯɻেɖ)   

িসে̙মɪ িক ǯনটওয়াকȟ অপােরটর বরাবর কায ȟকর িফড-ইন ǯলেভল ɛদশ ȟন কের? ☐ হɇϲ   ☐ না 

 
 
 

৩.পিরক˾না এবং ̝াপন সংɈাˉ তΐ 
সাধারণ 

☐ িপিভ িসে̙মɪ িবΑমান কািরগির িবিধিবধান এবং মানদ˅ অӂযায়ী ̝াপন করা হেয়েছ। 

☐ িপিভ িসে̙মɪ যথাস˯ব Κােডািয়ং ইেফɰ পিরহার কের ̝াপন করা হেয়েছ। 

☐ ই˹ ǯফারকাে̙ একɪ ǯশিডং অɇানালাইিসস Ӕɳ করা হেয়েছ, যিদ ǯশিডং এর পিরমাণ ǯবিশ হয়। 



 
 

গাঠিনক তΐ 

☐ Ͱফ মাউে˂ড িসে̙েমর ǯɻেɖ ̘াকচােরর ǯলাড বহন করার ɻমতা Εিɳ বা ফাম ȟ (ɬকানা ও ǯফান নͯরসহ) কҸȟক ӒΙায়ন করা 
হেয়েছ: 

☐ Ͱফ মাউে˂ড িসে̙েমর ǯɻেɖ Ͱফটেপর উপিরভােগর এিজং কি˅শন Εিɳ বা ফাম ȟ (ɬকানা ও ǯফান নͯরসহ) কҸȟক ӒΙায়ন 
করা হেয়েছ; 

☐ উৎপাদনকারীর িবিনেদ ȟশ অথবা মাউি˂ং ̘াকচােরর ɛকার এবং মাউি˂ং িবষেয় িনেদ ȟশাবলী অӂযায়ী এংকিরং এবং ǯলািডং 
এি˚েকশন স˫ˑ করা হেয়েছ। 

☐ উৎপাদেকর িনেদ ȟিশকা অӂযায়ী ǯসালার মিডউল এর ফােসিনং স˫ˑ করা হেয়েছ; 

☐ িসে̙মɪ মাউি˂ং বা ̝াপেনর জΓ অΓ ǯকান 
ɛকােরর মাΒম Εবহার করা হেয় থাকেল তার 
িববরণ:  

 

☐ কািরগির িবিধ এবং মানদ˅ অӂযায়ী Δােনল, কɇাবল এবং অΓাΓ যˈাংশ ̝াপন স˫ˑ করা হেয়েছ। 

িবি˹ং এর িব̜ািরত িববরণ: 

িবি˹ং এর উʎতা  িমটার 

উই˅ ǯলাড ǯজান   

ǯজােনর সেব ȟাʎ উই˅ ি̡ড  িমটার/েসেক˅ 

কɇাবল  িমটার 

ɛাˉভােগর ҽর͉  িমটার 

Ͱফ িরজ  িমটার 

 
 
 

অিʁিনব ȟাপন Εব̝া 

☐ ǯধϲয়া এবং তাপ িনগ ȟমন িসে̙মসӒহ ӅেরাӅির কায ȟকর আেছ। 

☐ অিʁকা˅ হেত রɻােথ ȟ জািরҍত িবিধমালা অӂযায়ী ফায়ারওয়াল এবং ফায়ার ক˫াট ȟΖা˂ িবেবচনায় ǯনয়া হেয়েছ। 

☐ অΓাΓ পদেɻপসӒহ:  
 
 

 
 

 

ইেলকিɑকɇাল ǯসফɪ, চেয়স এ˅ ইন̙েলশন অব ইেলিɑকɇাল ই̲ɇইপেম˂: 

ই̲ɇইপেম˂ এবং িসে̙ম িনব ȟাচেনর ǯɻেɖ IEC 60364-1 (DIN VDE0100) এর সাধারণ িবধান এবং IEC 60364-7-
712:2017 (VDE 0100-712) এবং VDE-AR-N 4105 (অথবা এর সমҶΙ IEC মানমাɖা) এর িবেশষ িবধান অӂযায়ী 
̝াপন করা হেয়েছ, এবং IEC 62446 (VDE 0126-23) এর িবধান অӂযায়ী পিরদশ ȟন করা হেয়েছ। অΓাΓ ǰবিশ̌ɇসӒেহর সােথ 
িন˨বিণ ȟত ǰবিশ̌ɇসӒহ িবΑমান পাওয়া িগেয়েছ: 

☐ IEC 60364-5-52 (VDE 0100-520) অӂযায়ী নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙েমর কɇাবল এবং পাওয়ার লাইনসӒহেক 
এমনভােব িনব ȟাচন এবং ̝াপন করা হেয়েছ ǯযন এেত আিথ ȟং ϼɪ এবং শট ȟ সািকȟেটর Ңিঁক না থােক।  

☐ কɇাবলসӒহ ǯɜম এর সােথ Ӕɳ, ǯকানভােব ছােদর সং̡েশ ȟ ǯনই এবং ধারােলা ɛাˉভােগর উপর িদেয় ǯনয়া হয়িন। ɛিতɪ কােনকশন 
পেয়ে˂ ɛেয়াজনীয় ǯ̘ইন িরিলেফর Εব̝া করা হেয়েছ। িবি˹ং এর বাইের িবΑমান কɇাবলসӒহ আӍত কɇাবল ǯɑর মাΒেম টানা 
হেয়েছ। 



 
 

☐ উৎপাদনকারীর িনেদ ȟিশকা ǯমাতােবক উপӔɳতা এবং ӟইিচং কɇাপািসɪর িবচাের িডিস কাের˂ সািকȟেটর জΓ যেথ̌ পিরমােণ 
সািকȟট ǯɝকার রাখা হেয়েছ। 

 

বɏপাত এবং হাই ǯভাে˷জ হেত রɻা 

Ͱফটপ ǯসালার িসে̙েম বɏপাত িনবারণ Εব̝া (Lightning Protection System) রাখা আবΚক। হɇϲ না 

১. িবি˹ং এর জΓ লাইটিনং ɛেটকশন িসে̙ম আবΚক। িবি˹ং এ লাইটিনং ɛেটকশন িসে̙ম আেছ িক? ☐ ☐ 

২. লাইটিনং ɛেটকশন িসে̙েমর িবষেয় ǯকান ǯট̙ িরেপাট ȟ আেছ িক? ☐ ☐ 

৩.বাইেরর লাইটিনং ɛেটকশন িসে̙মɪ ǯস অӂযায়ী সমͧয় করা হেয়িছল িক? ☐ ☐ 

৪.লাইটিনং ɛেটকশন িসে̙েমর মΒবত̭ ҽর͉সӒহ পিরমাপ করা হেয়েছ িক? ☐ ☐ 

৫. িপিভ িসে̙মɪ লাইটিনং ɛেটকশন িসে̙েমর এিরয়াӎɳ িক? ☐ ☐ 

৬. লাইটিনং ɛেটকশন িসে̙েমর সােথ িপিভ ǯজনােরটরɪ সরাসির সংӔɳ িক? ☐ ☐ 

৭. লাইটিনং ɛেটকশন ই̲ইপেটনিশয়াল বি˅ং স˫ˑ করা হেয়েছ িক? ☐ ☐ 

৮. ি̘ং কɇাবেলর ɛেবশӑেখর সিˑকেট টাইপ ১ িডিস লাইটিনং এɇাের̙র ̝াপন করা হেয়েছ িক? ☐ ☐ 

৯. ইনভাট ȟােরর এিস ɛােˉ টাইপ ১ লাইটিনং এɇাের̙র ̝াপন করা হেয়েছ িক? ☐ ☐ 

১০. িফড কжɇইট এর িবি˹ং এর ɛেবশӑেখ টাইপ ১ লাইটিনং এɇাের̙র ̝াপন করা হেয়েছ িক? ☐ ☐ 

১১. ইনভাট ȟােরর স˰ুেখর িডিস ɛােˉ টাইপ ২ িডিস সাজȟ এɇাের̙র ̝াপন করা হেয়েছ িক? ☐ ☐ 

১২. ইনভাট ȟােরর স˰ুেখর এিস ɛােˉ টাইপ ২ সাজȟ এɇাের̙র ̝াপন করা হেয়েছ িক? ☐ ☐ 

১৩.িফড কжɇইট এর িবি˹ং এর ɛেবশӑেখ টাইপ ১-২-৩ কিͯেনশন এɇাের̙র ̝াপন করা হেয়েছ িক? ☐ ☐ 

১৪.মাউি˂ং ̘াকচােরর জΓ ই̲ইপেটনিশয়াল বি˅ং স˫ˑ করা হেয়েছ িক? 
 
িবঃɘঃ Ӈথক লাইটিনং ɛেটকশন = কমপেɻ ৪ বগ ȟ িম.িম. (অরিɻত কɇাবল চɇােনেলর জΓ) 

কͯাই˅ লাইটিনং ɛেটকশন = কমপেɻ ১৬ বগ ȟ িম.িম.। 

☐ ☐ 

  



 
 

 পিরিশ̌ ৪: ǯনট িমটািরং ҙিɳ ফরম 

 
এই ҙিɳ ɛͼতӆব ȟক _______________সােলর ____________মােসর_____________তম িদবেস ________________(ҙিɳ ·াɻেরর 
̝ােনর নাম)_____________________________________ নামীয় িবҼɇৎ Ɋাহক, Ɋাহক নͯর __________________________________, 
________________________________________________________________________________(িবতরণ অিফেসর নাম), Ɋাহেকর 
ɬকানা_____________________________________________________________________________________________________
____________________________________________________________________, অতঃপর ɛথম পɻ বেল অিভিহত 

এবং __________________________________ (ইউɪিলɪ’র নাম),_________________________ (েহড অিফেসর ɬকানা), 
___________________________________ আইন বা অΒােদেশর ͏ারা ɛিতি̎ত অথবা “ǯকা˫ািন আইন, ১৯৯৪” (১৮ নং 
আইন) এর আওতায় ǯরিজি̘ҍত এবং “বাংলােদশ এনািজȟ ǯর̶েলটরী আইন, ২০০৩” এর আওতায় “িবতরণ ইউɪিলɪ” িহেসেব 
কম ȟরত, অতঃপর______________________ অথবা ইউɪিলɪ বেল অিভিহত, যা এর অӂমিতɛা˖ ɛিতিনিধ এবং উʯরӠরী 
ǯকা˫ািনেকও ি͏তীয় পɻ িহেসেব অˉӎ ȟɳ করেব  

এবং ǯযেহҶ ____________________ (েকা˫ানীর নাম), _____________________ (ɬকানা) __________________ 

ǯকা˫ািন িনবːন নং ____________, িনবːনকারী সং̝া ______________________, OPEX মেডেল Ɋাহেকর ̝াপনায় 

ǯসালার িসে̙ম ̝াপন কেরেছন, অতঃপর Ҹতীয় পɻ বেল অিভিহত  

এবং ǯযেহҶ ______________________ (িবҼɇৎ Ɋাহেকর নাম) __________________ (̝ােনর নাম) এ অবি̝ত তার ·͉াধীন 

̝াপনায় ̝ািপত এবং __________ (ইউɪিলɪ’র নাম) এর িবতরণ িɊেডর সােথ _________ ǯভাে˷জ ǯলেভেল সংӔɳ 

____________ িকেলাওয়াট এিস (____________ িকেলাওয়াট িপক িডিস) ɻমতাস˫ˑ একɪ নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম 

িনজ ̝াপনার অভɇˉের ǯনট িমটািরং িনেদ ȟিশকা অӂযায়ী ̝াপেনর কায ȟɈম স˫ˑ কেরেছন, 

এবং ǯযেহҶ, _____________________ (সংি̈̌ কҸȟপেɻর নাম) _____________________ তািরেখর ____________ নং 
̤ারকӒেল জািরҍত আেদশ ͏ারা িনেজর িবҼɇৎ চািহদা ǯমটােনার লেɻɇ ________________ (নীিতমালার নাম) এর আওতায় 

_________________ ɬকানায় অবি̝ত ___________ (িবҼɇৎ Ɋাহেকর নাম) এর মািলকানাধীন ̝াপনায় (ছাদ অথবা সদর 

ɛাʊনসহ) ___________ িকেলাওয়াট এিস (___________ িকেলাওয়াট িপক িডিস) ɻমতার নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙েমর 

উˑয়ন এবং ̝াপেনর আেদশ ɛদান কেরেছন, 

এবং ǯযেহҶ, িবতরণ ইউɪিলɪ ǯযাΌ িবেবিচত Ɋাহকেক _____________ িকেলাওয়াট এিস (___________িকেলাওয়াট িপক 

িডিস) Ͱফটপ ǯসালার িপিভ িসে̙েম উৎপািদত িবҼɇৎ িবতরণ ইউɪিলɪর িবҼɇেতর মেΒ অӂɛেবেশর লেɻɇ এবং সংি̈̌ 

Ɋাহক কҸȟক এ ҙিɳর শতȟ ӆরণসােপেɻ এবং িনে˨বিণ ȟত ɛেযাজɇ নীিত/ িনয়ম/ ɛিবধান/ ǯকাড (সমেয় সমেয় সংেশািধত) এ 
উি̂িখত িবধান ɛিতপালন সােপɻ িɊড সংেযাগ ɛদােনর স˰িত ɛদান কেরেছ- 

(ইউɪিলɪ কҸȟক িনধ ȟািরত সংি̈̌ দিলেলর তািলকা) 

উভয়/সকল পɻ এ মেম ȟ িন˨বিণ ȟত িবষেয় একমত ǯপাষণ কের: 

১. সাধারণ ǯযাΌতা 

i. ɛথম পɻ “েনট িমটািরং িনেদ ȟিশকা-২০১৮” এর অӂেʑদ ৩.১ এ বিণ ȟত শতȟাবলী ӆরণ কেরেছ।  
ii. ɛথম পɻ এবং Ҹতীয় পɻ (যিদ থােক) “েনট িমটািরং িনেদ ȟিশকা-২০১৮” এর ৩.৩ নং অӂেʑদ ͏ারা িনয়িˈত িবҼɇৎ 

উৎপাদন এবং িɊেড িবҼɇৎ ǯɛরেণর সীমােরখা সংɈাˉ িনয়মাবলী যথাযথভােব ɛিতপালন করেব। 



 
 

iii. ɛথম পɻ এবং Ҹতীয় পɻ (যিদ থােক) এই মেম ȟ স˰ত রেয়েছ ǯয নবায়নেযাΌ ́ালািন উৎস ǯথেক উৎপািদত িবҼɇৎ িɊেড 
ǯɛরেণর ǯɻেɖ সরকার ͏ারা িনয়িˈত িবিধিবধান এবং সমেয় সমেয় এর সংেশাধনীর ͏ারা জািরҍত িনয়মকাӂন ǯমেন 
চলেবন। 

২. কািরগির এবং ই˂ারকােনকশন সংɈাˉ ǯযাΌতা 

i. ɛথম পɻ এবং Ҹতীয় পɻ (যিদ থােক) এ মেম ȟ স˰ত হেয়েছ ǯয, ̝ািপত নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম ǯনট িমটািরং 
িনেদ ȟিশকা-২০১৮, ɛিবধান, ǯদেশ িবΑমান িɊড ǯকাড ও িবতরণ ǯকাড এবং সমেয় সমেয় এেত আনীত সংেশাধনীসӒেহ 

িবেশষািয়ত মানদ˅ এবং চািহদা এর সােথ সামʛΝӆণ ȟ হেব। 

ii. ɛথম পɻ এবং Ҹতীয় পɻ (যিদ থােক) এ মেম ȟ স˰ত হেয়েছ ǯয, ǯস ইউɪিলɪ’র িবতরণ িɊেডর সােথ Ͱফটপ ǯসালার 
িপিভ িসে̙েমর সংেযাগ ɛদােনর ӆেব ȟ একɪ “ইউɪিলɪ ই˂ারেফস িডসকােনɰ ӟইচ” (অেটােমɪক এবং Ζাӂয়াল, উভয় 
ɛিভশন Ӕɳ) ̝াপন কেরেছ অথবা করেব এবং এ মেম ȟ ǯস আরও অʊীকার কের ǯয, সংি̈̌ ইউɪিলɪ িবতরণ Εব̝ার 
ǯমরামত ও রɻণােবɻেণর ·ােথ ȟ এেত ɛেবশািধকার পােব এবং ɛেয়াজেন এ̶েলা িনয়ˈণ করেত পারেব। 

iii. ɛথম পɻ এবং Ҹতীয় পɻ (যিদ থােক) এ মেম ȟ স˰ত হেয়েছ ǯয, িɊড িবҼɇৎ ɛবাহ বː হেয় যাওয়ার ǯɻেɖ, তার ̝ািপত 
নবায়নেযাΌ িসে̙ম ·য়ংিɈয়ভােব িবিʑˑ হেয় যােব এবং উɳ িসে̙ম হেত ǯকান িবҼɇৎ শিɳ ইউɪিলɪ’র িবতরণ 
িসে̙েম ɛবািহত হেব না। 

iv. িবতরণ িসে̙েমর সােথ সংӔɳ সকল যˈপািত এই িনেদ ȟিশকায় উি̂িখত সংি̈̌ সকল ɛিবধান অӂসরেণ পিরচািলত হেব। 

v. ɛথম পɻ এবং Ҹতীয় পɻ (যিদ থােক) এ মেম ȟ স˰ত হেয়েছ ǯয, ই˂ারেফস/ ই˂ারকােনকশন পেয়˂ এবং িমটািরং পেয়˂ 
ি͏তীয় পেɻর িনেদ ȟশনা অӂযায়ী স˫ˑ করা হেয়েছ।  

vi. সকল পɻ এ মেম ȟ স˰ত রেয়েছ ǯয, ˚ɇা˂ পিরচালনা ও এর রɻণােবɻণ, ɓিয়ং ও ডায়াɊাম, সাইেট দািয়͉ পালেনর 
িশিডউল, হারেমািনΞ স, িসনেɈানাইেজশন, ǯভাে˷জ, িɜেকােয়ি˓, ি˝কার ইতɇািদ িবষেয় সরকার কҸȟক জািরҍত সকল 
ɛিবধান ǯমেন চলেব। 

vii. িনরাপদ এবং িনভ ȟরেযাΌ িবতরণ Εব̝া বজায় রাখার িবষেয় ি͏তীয় পেɻর ǯয বাΒবাধকতা রেয়ছ, তা ӆরণ করার লেɻɇ 
ɛথম পɻ  এবং Ҹতীয় পɻ (যিদ থােক) এ মেম ȟ স˰ত ǯয, যিদ ি͏তীয় পɻ িসʺাˉ ɛদান কের ǯয, Ɋাহেকর নবায়নেযাΌ 
́ালািন িসে̙ম সংি̈̌ ইউɪিলɪ’র স˫েদর অথবা এর অΓাΓ Ɋাহকেদর ɻিতর কারণ হেʑ অথবা ǯকান রকম িবͱপ 
ɛিতিɈয়ার ӡি̌ করেছ, তেব ি͏তীয় পɻ হেত এ িবষেয় িনেদ ȟশনা পাওয়া মাɖ ɛথম পɻ/Ҹতীয় পɻ নবায়নেযাΌ ́ালািন 
িসে̙মɪেক িবতরণ িɊড হেত িবিʑˑ করেব এবং িনজ খরেচ ি͏তীয় পেɻর স˥ুি̌ ǯমাতােবক এ িসে̙মɪর সংেশাধেনর 
Εব̝া করেব। 

viii. ইউɪিলɪর িবতরণ িɊেড িবҼɇেতর ɛবাহ বː থাকাকালীন ɛথম পɻ/Ҹতীয় পɻ ǯথেক উৎপািদত িবҼɇৎ ইউɪিলɪর িɊেড 
Εাক িফিডং এর কারেণ সংঘɪত ǯযেকান ধরেনর ҽঘ ȟটনায় ǯকান মাӂষ বা পʹ ɻিতɊ̝ (ɛাণঘাতী/ ɛাণঘাতী নয়/ িবভাগীয়/ 
অিবভাগীয়) হেল তার সћণ ȟ দায়ভার ɛথম/Ҹতীয় পɻেক িনেত হেব। এধরেনর সংকটময় ӑӢেতȟ ি͏তীয় পɻ ɛথম/Ҹতীয় 
পেɻর িসে̙মেক ǯযেকান সময় িবিʑˑ কের ǯদয়ার ɻমতা সংরɻণ কের।   

৩. ছাড়পɖ Ɋহণ এবং অӂেমাদন 

সংি̈̌ ইউɪিলɪ Εতীত আর ǯকান কҸȟপেɻর িনকট হেত অӂেমাদন এবং ছাড়পɖ Ɋহেণর ɛেয়াজনীয়তা থাকেল ɛথম/Ҹতীয় 
পɻ কҸȟক তা ফেটােভা˷াইক িসে̙মেক িবতরণ িসে̙েমর সােথ সংেযাগ ɛদােনর ӆেব ȟই সংɊহ করা হেয়েছ।  

৪. ɛেবশািধকার এবং সংেযাগ িবিʑˑকরণ 

i. িমটািরং যˈপািত এবং নবায়নেযাΌ ́ ালািন িসে̙েমর সংেযাগ িবিʑˑকরেণর ·য়ংিɈয় ও Ζাӂেয়ল Ҽ’েটা মাΒেমর 
ǯɻেɖই সকল সময় ি͏তীয় পেɻর ɛেবশািধকার থাকেব।  

ii. জͰির অব̝ায়, যখন ·য়ংিɈয় অথবা ӟইচ বা ǯɝকােরর মত Ζাӂেয়ল-েকান সংেযাগ িবিʑˑকরণ Εব̝ার সােথই 
ǯযাগােযাগ করা যায়না, তখন িবতরণ ইউɪিলɪ Ɋাহেকর ̝াপনার িবҼɇৎ সংেযাগ িবিʑˑ কের িদেত পাের। 

iii. OPEX মেডেল ǯনট িমটািরং িসে̙ম ̝াপেনর ǯɻেɖ ɛথম পɻ কҸȟক পর পর ২ (Ҽই) মাস Ҹতীয় পɻেক OPEX 

ҙিɳ ǯমাতােবক িবল ɛদান না করেল এবং ি͏তীয় পɻ কҸȟক তা যাচাইয়ােˉ সতɇতা পাওয়া ǯগেল ি͏তীয় পɻ ɛথম 
পেɻর িবҼɇৎ সংেযাগ িবিʑˑ করেত পারেব।  



 
 

৫.  দািয়͉ 
i. নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙েমর সংেযাগ ɛদান এবং এর পিরচালনার ǯɻেɖ ɛথম/Ҹতীয় পেɻর অবেহলা অথবা 

ইʑাҍত অসদাচরেণর ফেল ǯকান ɻিত বা িবͱপ ɛিতিɈয়া সািধত হেল ɛথম/Ҹতীয় পɻ ি͏তীয় পɻেক এর ɻিতӆরণ 
ɛদান করেত বাΒ থাকেব। ɛথম পɻ তা িনি̃ত করেব।  

ii. ি͏তীয় পɻ ɛথম পɻেক “ǯনট িমটািরং িনেদ ȟিশকা-২০১৮”-এ বিণ ȟত ɛেণাদনার অিতিরɳ সরকার কҸȟক ɛদʯ অΓ 
ǯয ǯকান আিথ ȟক অথবা অΓ ǯকান ɛেণাদনা ɛদােন বাΒ থাকেব না।  

৬. িমটািরং 

িমটািরং Εব̝া “েনট িমটািরং িনেদ ȟিশকা-২০১৮”র অӂেʑদ ৩.৬, পিরিশ̌ ২ এবং সমেয় সমেয় সংেশাধনসӒহ অӂযায়ী 
িনধ ȟািরত হেব। 

৭. বািণিজɇক বেˍাব̜ 

“ǯনট িমটািরং িনেদ ȟিশকা-২০১৮”র অӂেʑদ ৩.৪, ৩.৫ এবং সমেয় সমেয় এর সংেশাধনী অӂযায়ী বািণিজɇক বেˍাব̜ 
স˫াদন করা হেব।  

  
ǯসটলেম˂ ইউিনেটর ӒΙ িবতরণ ইউɪিলɪ িবҼɇৎ Ɋাহকেক িনে˨াɳ িনব ȟািচত পʺিতেত ও ɛেযাজɇ ǯɻেɖ উে̂িখত একাউে˂ 
ɛদান করেব।  

☐  পʺিত-১: Εাংক একাউ˂ 

(BEFTN/NPSB) 

☐  পʺিত-২: ǯমাবাইল Εাংিকং একাউ˂ 

(নগদ/িবকাশ/রেকট) 

☐  পʺিত-৩: ǯচক 

১. িহসােবর নাম:  
২. িহসাব নͯর (১৩ িডিজট): 
৩. Εাংেকর নাম: 
৪. শাখার নাম:  
৫. রাউɪং নͯর: 

১. ☐ নগদ/ ☐ িবকাশ/ ☐ রেকট 

২. িহসােবর নাম:  
৩. িহসাব নͯর: 
 

১. িহসােবর নাম:  
 

 

৮. সংেযাগ ɛদােনর Εয় 

িমটািরং এবং ই˂ারকােনকশনসহ Ͱফটপ ǯসালার িসে̙ম ̝াপেনর সকল Εয়ভার ɛথম/Ҹতীয় পɻ বহন কেরেছ। ɛেযাজɇ 
ǯɻেɖ, ɛথম/Ҹতীয় পɻ িসে̙ম পিরবতȟেনর Ӓল খরচ এবং িসে̙ম আপেɊড করার খরচও বহন কেরেছ এবং করেব।  

৯. িসে̙ম ̝াপেনর পের ɛথম পেɻর আমˈেণ পিরদ ȟশন, পরীɻা-িনরীɻা, কɇািলেɝশন এবং রɻণােবɻণ 

িসে̙ম ̝াপেনর পের ɛথম পেɻর আমˈেণ ইউɪিলɪ কҸȟক Ɋাহেকর সােথ আেলাচনাɈেম িনধ ȟািরত সকল পিরদ ȟশন এবং 
পরীɻা-িনরীɻা স˫াদন কেরেছ। ɛথম পɻ এবং Ҹতীয় পɻ এ ɛকে˾র অথবা উৎপাদন ǯ̙শেনর (েযটা ɛেযাজɇ) সকল 

ɓিয়ং, িবেশষ͉ এবং ǯট̙ ǯরকড ȟ ি͏তীয় পɻেক সরবরাহ কেরেছ এবং ভিবΜেত ɛেয়াজন হেলও সরবরাহ করেব। 

১০. ǯরকড ȟসӒহ 

সকল পɻ সћণ ȟ ʹʺ ǯরকড ȟ এবং অΓাΓ সকল ডাটা সংরɻণ করেব, যা সকল পɻ কҸȟক এ ҙিɳর  সɬক বা̜বায়েনর 

লেɻɇ Ͱফটপ ǯসালার িসে̙ম চালােনার জΓ ɛেয়াজন হেব। OPEX মেডেল িসে̙ম ̝াপেনর ǯɻেɖ ɛথম পɻ এবং Ҹতীয় 

পেɻর মেΒ পিরিশ̌-৬ ǯমাতােবক ইিতӆেব ȟ ·াɻিরত OPEX ҙিɳর কিপ সংӔিɳ িহেসেব এই ҙিɳপেɖর সােথ সংӔɳ 
করা হেয়েছ, যা এই ҙিɳর অংশ িহেসেব গΏ হেব।  
 
 
 



 
 

১১. িবেরাধ িন̑িʯ 

i. ǯয ǯকান Ҽই পেɻর মেΒ এই ҙিɳর িবষেয় অথবা এর সােথ স˫কȟӔɳ ǯকান িবষেয় উʼুত িবেরাধ ɛথেম পার̡িরক 
আলাপ আেলাচনার মাΒেম, ͍ততার সােথ, Γায়সʊতভােব, সরল িব͵ােস িন̑ˑ করার ǯচ̌া করেত হেব। 

ii. এধরেনর িবেরােধর Ӡɖপাত হওয়ার ৬০ (ষাট) িদেনর মেΒ অথবা পার̡িরক স˰িতর মাΒেম স˩সািরত সমেয়র 
মেΒ আেলাচনার Ζাধেম উভয় পেɻর মΒকার িবেরাধ িন̑ˑ করা না ǯগেল, 
a) ɛথম ও Ҹতীয় পেɻর িবҼɇৎ শিɳ ǯɛরেণর িবিলং অথবা িবিলং এর পিরমাণ সংɈাˉ িবেরাধ ি͏তীয় পɻ 

(ইউɪিলɪ) কҸȟক িন̑ˑ করা হেব।  
b) ɛথম ও ি͏তীয় পেɻর িবҼɇৎ শিɳ ǯɛরেণর িবিলং অথবা িবিলং এর পিরমাণ সংɈাˉ িবেরাধ িবҼɇৎ 

িবভাগ/েɤডা কҸȟক িন̑ˑ করা হেব।  
c) ɛিবধানমালা অথবা এর Εা΋া সংɈাˉ িবষেয় উʼূত িবেরাধ িবҼɇৎ িবভাগ; িবҼɇৎ, ́ালািন ও খিনজ স˫দ 

মˈণালয় এর িসʺাˉ ǯমাতােবক অথবা িবҼɇৎ িবভাগ কҸȟক ɻমতাɛা˖ ǯকান সং̝া কҸȟক যথাযথ ɛিɈয়ায় 
িন̑ˑ করা হেব। এই িসʺাˉ Қড়াˉ ধাপ িহেসেব িবেবিচত হেব। 

১২. ҙিɳর অবসান 

i. ɛথম পɻ ǯযেকান সময় ҙিɳ অবসােনর লেɻɇ ি͏তীয় পɻেক ৩০ (িɖশ) িদেনর ӆব ȟ ǯনাɪশ ɛদান করেত পারেব।  

ii. ɛথম/Ҹতীয় পɻ এই মেম ȟ স˰ত রেয়েছ ǯয, এ ҙিɳর ǯকান শতȟ ভেʊর কারেণ ি͏তীয় পɻ কҸȟক ɛথম পɻেক ǯকান 
ǯনাɪশ ɛদান করেল ɛথম পɻ ǯনাɪশ ɛাি˖র পরবত̭ ৩০ (িɖশ) িদেনর মেΒ শতȟভেʊর কারণ ɛিতকােরর ɛেয়াজনীয় 
পদেɻপ Ɋহণ করেব, অΓথায় ৩০ (িɖশ) িদন অেˉ ি͏তীয় পɻ িলিখত পেɖর মাΒেম ҙিɳর অবসান ঘটােত পারেব।  

iii. এ ҙিɳ অবসােনর পর এক স˖ােহর মেΒ ɛথম পɻ তার নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙মɪ ি͏তীয় পেɻর সͤি̌ 
ǯমাতােবক ইউɪিলɪ’র িবতরণ িɊড হেত িবিʑˑ কের িদেব। 

iv. ɛথম/Ҹতীয় পɻ এই মেম ȟ স˰ত রেয়েছ ǯয, ি͏তীয় পেɻর Εথ ȟতা Εতীত িনেদ ȟিশকা অӂযায়ী ̝ািপত এ নবায়নেযাΌ 
́ালািন িসে̙ম হেত ১ বছর বা ি͏তীয় পɻ ɛদানҍত বিধ ȟত ǯময়ােদ ǯকান িবҼɇৎ উৎপাদন না হেল ি͏তীয় পɻ িলিখত 
পেɖর মাΒেম ҙিɳর অবসান ঘটােত পারেব।  

v. ɛথম/Ҹতীয় পɻ এই মেম ȟ স˰ত রেয়েছ ǯয, িসে̙মɪর উে̂খেযাΌ কে˫াΓা˂ িনেদ ȟিশকা অӂযায়ী অӂেমাদনিবহীন 
কে˫াΓা˂ ͏ারা ɛিত̝াপন বা নҶন সংেযাজন করা হেল ি͏তীয় পɻ িলিখত পেɖর মাΒেম ҙিɳর অবসান ঘটােত 
পারেব। 

ɛʗি˖ 

এ ҙিɳর আওতায় ǯযেকান ǯযাগােযােগর ǯɻেɖ িন˨বিণ ȟত কম ȟকতȟাগণ দািয়͉ পালন করেবন: 
 

_________ (ইউɪিলɪ’র নাম) এর পেɻ: 

 

িবҼɇৎ Ɋাহেকর পেɻ:  

 
OPEX িবিনেয়াগকারীর পেɻ:  

 
সকলপɻ · · ɻমতাɛা˖ কম ȟকতȟার মাΒেম বা̜বায়েনর লেɻɇ এ ҙিɳ স˫াদন করেলন এবং উপের বিণ ȟত তািরেখ িবΑমান এর কিপ 
ɛেতɇক পɻ বরাবর ǯɛরণ করা হল। 
 

ইউɪিলɪ’র পেɻ, িবҼɇৎ Ɋাহেকর পেɻ, OPEX িবিনেয়াগকারীর পেɻ,  

·াɻরদাতা ·াɻরদাতা ·াɻরদাতা  
 
 



 
 

 
 

সাɻী সাɻী সাɻী 

১. ১. ১. 

২. ২. ২. 
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 পিরিশ̌ ৫: ǯনট িমটািরং Ɋাহক কҸȟক িবҼɇৎ Εবহােরর িহসাবরɻণ এবং িবল সংɈাˉ উদাহরণ 
ক) িবҼɇৎ Ɋাহেকর মািসক িবিলং িপিরয়েড আমদািন, র˖ািন এবং ǯɈিডট ইউিনট িবেবচনায় িবিলং ইউিনট ӚΏ হেল:  
 
ধরা যাক, জনাব আіল কিরম বাংলােদশ িবҼɇৎ উˑয়ন ǯবাড ȟ (বািবউেবা) এর ‘এমɪ-৩: িশ˾ ǯɢিণর’ একজন িবҼɇৎ Ɋাহক। তার অӂেমািদত 
ǯলােডর (Sanctioned Load) পিরমাণ ৫০০ িকেলাওয়াট। ǯনট িমটািরং-এর ӟিবধা Ɋহেণর জΓ িতিন একɪ Ͱফটপ ǯসালার িসে̙ম ̝ াপন 
কেরেছন, যার ɻমতা ৫০০ িকেলাওয়াট এিস। নেভͯর, ২০২৪ মােস জনাব আіল কিরম িɊড হেত ৫০,০০০ ইউিনট (I) িবҼɇৎ আমদািন  
(ইমেপাট ȟ) কেরেছন। উɳ মােস িতিন তার ǯসালার িসে̙ম হেত উৎপািদত িবҼɇৎ িনেজ Εবহােরর পর ৪৮,০০০ ইউিনট (E) িবҼɇৎ িɊেড 
ǯɛরণ/র˖ািন (এɼেপাট ȟ) কেরেছন। ǯযেহҶ িতিন র˖ািন ǯথেক আমদািন ǯবিশ করেছন কােজই তার ǯনট এɼেপাট ȟ িবҼɇৎ ǯনই অথ ȟাৎ Enet = 
০। অতএব তােক ǯকান ǯমইনেটইΓা˓ চাজȟ ɛদান করেত হেব না। তার ӆব ȟবত̭ মােসর (অেɰাবর, ২০২৪) ǯɈিডট িছল ২,০০০ ইউিনট অথ ȟাৎ 
C=২,০০০। এেɻেɖ জনাব আіল কিরেমর এ মােসর িবিলং ইউিনট হেব, BU = (I-E-C) = (৫০,০০০-৪৮,০০০-২,০০০)= ০ ইউিনট। 
ǯযেহҶ তার আমদািন (ইমেপাট ȟ) িবҼɇেতর পিরমাণ র˖ািন (এɼেপাট ȟ) িবҼɇেতর পিরমাণ ǯথেক ǯবিশ, তাই এ মাস ǯশেষ ǯɈিডট িহেসেব 
তার ǯকান ইউিনট জমা থাকেব না। নেভͯর, ২০২৪ মােস জনাব আіল কিরেমর িবেলর পিরমাণ িনে˨ ǯদখােনা হেলা: 
 

িবҼɇৎ আমদািন/র˖ািনর িববরণ পিরমাণ ǯরট ǯমাট িবেলর পিরমাণ 
(টাকা) 

িডমা˅ চাজȟ ৫০০ িকেলাওয়াট ৯০ টাকা/িক.ও./মাস ৪৫,০০০ 
িɊড হেত আমদািনҍত িবҼɇৎ ইউিনট (I) ৫০,০০০ ইউিনট   
িɊেড র˖ািনҍত িবҼɇৎ ইউিনট (E) ৪৮,০০০ ইউিনট   
ǯনট এɼেপাট ȟ িবҼɇৎ ইউিনট (Enet) ০ ইউিনট   

সমͧয়েযাΌ র˖ািনҍত িবҼɇৎ ইউিনট (Eadj) ০ ইউিনট    

ӆব ȟবত̭ মােসর ǯɈিডট ইউিনট (C) ২,০০০ ইউিনট   
ǯনট িবিলং ইউিনট (BU) ০ ইউিনট   
পরবত̭ মােস সমͧেয়র জΓ জমাҍত ǯɈিডট 
ইউিনট (C) 

০ ইউিনট   

ǯমাট িবল - - ৪৫,০০০ 
ǯমাট িবেলর উপর ভɇাট - ৫% ২,২৫০ 
সব ȟেমাট িবল (িবলͯ মাӟল ও িমটার চাজȟ 
Εতীত) 

- - ৪৭,২৫০ 

  
জনাব আіল কিরেমর এ মােসর র˖ািনҍত িবҼɇৎ এবং ӆব ȟবত̭ মােসর ǯɈিডেটর সমি̌ তার এ মােসর আমদািনҍত িবҼɇেতর সমান হওয়ায়, 
তােক এ মােস ǯকান এনািজȟ চাজȟ ɛদান করেত হেʑ না, ʹҿমাɖ অΓাΓ িফɼড চাজȟসӒহ ɛদান করেত হেব।  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  



 
 

খ) িবҼɇৎ Ɋাহেকর মািসক িবিলং িপিরয়েড আমদািন, র˖ািন এবং ǯɈিডট ইউিনট িবেবচনায় ǯনট এɼেপাট ȟার/র˖ািনকারক হেল:  
 
ধরা যাক, জনাব আіস সালাম ঢাকা ইেলকিɑক সা˚াই ǯকা˫ািন (েডসেকা) এর ‘এলɪ-ই: বািণিজɇক ও অিফস’ ǯɢিণর একজন িবҼɇৎ 
Ɋাহক। তার অӂেমািদত ǯলােডর (Sanctioned Load) পিরমাণ ২০ িকেলাওয়াট। ǯনট িমটািরং-এর ӟিবধা Ɋহেণর জΓ িতিন একɪ 
Ͱফটপ ǯসালার িসে̙ম ̝াপন কেরেছন, যার ɻমতা ২০ িকেলাওয়াট এিস। নেভͯর, ২০২৪ মােস জনাব আіস সালাম িɊড হেত অফ-িপক 
আওয়াের ৫০০ ইউিনট (Ioff peak) এবং িপক আওয়াের ১,০০০ ইউিনট (Ipeak) িবҼɇৎ Εবহার (ইমেপাট ȟ) কেরেছন। অথ ȟাৎ িɊড হেত 
আমদািনҍত ǯমাট িবҼɇৎ ১,৫০০ ইউিনট (I)।  উɳ মােস িতিন তϲর ǯসৗর িবҼɇৎ িসে̙ম হেত উৎপািদত িবҼɇৎ িনেজ Εবহােরর পর ২,০০০ 
ইউিনট (E) িবҼɇৎ িɊেড ǯɛরণ/র˖ািন (এɼেপাট ȟ) কেরেছন। তার ӆব ȟবত̭ মােসর (অেɰাবর, ২০২৪) ǯɈিডট িছল ২০০ ইউিনট অথ ȟাৎ 
C=২০০। তার ǯনট এɼেপাট ȟ িবҼɇেতর পিরমাণ হেব, Enet = (E- Ioff peak -Ipeak) = (২০০০-১০০০-৫০০)=৫০০ ইউিনট। ǯনট এɼেপাট ȟ 
িবҼɇৎ (Enet) হেত িসে̙ম ǯমইনেটেন˓ চাজȟ বাবদ ১০% বাদ িদেয় জনাব আіস সালােমর সমͧয়েযাΌ র˖ািনҍত িবҼɇেতর পিরমাণ হেব, 
Eadj = (1-0.1)×Enet=(০.৯×৫০০)= ৪৫০ ইউিনট। পরবত̭ মােস (িডেসͯর, ২০২৪) সমͧেয়র জΓ জমাҍত ǯɈিডট ইউিনট হেব, 
সমͧয়েযাΌ র˖ািনҍত িবҼɇৎ (Eadj =৪৫০) ও ӆব ȟবত̭ মােসর ǯɈিডট (C=২০০) এর সমি̌ অথ ȟাৎ, (Eadj + C) = (৪৫০+২২০) =৬৫০ 
ইউিনট। নেভͯর, ২০২৪ মােস জনাব আіস সালােমর িবেলর পিরমাণ িনে˨ ǯদখােনা হেলা:  

িবҼɇৎ আমদািন/র˖ািনর 
িববরণ 

অফ-িপক 
আওয়ােরর 

পিরমাণ (Ioff peak) 

িপক 
আওয়ােরর 

পিরমাণ (Ipeak) 

ǯরট ǯমাট িবেলর পিরমাণ 
(টাকা) 

িডমা˅ চাজȟ ২০ িকেলাওয়াট ৯০ 
টাকা/িক.ও./মাস 

১,৮০০ 

িɊড হেত আমদািনҍত িবҼɇৎ 
ইউিনট (I) 

৫০০  ১,০০০   

িɊেড র˖ািনҍত িবҼɇৎ ইউিনট 
(E) 

২,০০০  
 

  

ǯনট এɼেপাট ȟ িবҼɇৎ ইউিনট 
(Enet) 

৫০০    

সমͧয়েযাΌ র˖ািনҍত িবҼɇৎ 
ইউিনট (Eadj) 

৪৫০   

ӆব ȟবত̭ মােসর ǯɈিডট ইউিনট 
(C) 

২০০    

ǯনট িবিলং ইউিনট (BU) ০ ০ ০×΍ািরফ ০ 

পরবত̭ মােস সমͧেয়র জΓ 
জমাҍত ǯɈিডট ইউিনট (C) 

৬৫০     

ǯমাট িবল    ১,৮০০ 

ǯমাট িবেলর উপর ভɇাট   ৫% ৯০ 
সব ȟেমাট িবল (িবলͯ মাӟল 

ও িমটার চাজȟ Εতীত) 
  - ১,৮৯০ 

 
জনাব আіস সালােমর এ মােসর সӑদয় আমদািনҍত িবҼɇৎ তার র˖ািনҍত িবҼɇেতর সােথ সমͧয় হওয়ার পর অবিশ̌ ৬৫০ ইউিনট 
সমͧয়েযাΌ ǯɈিডট িহেসেব জমা থাকেছ, যা পরবত̭ মােস সমͧেয় Εবহার করা হেব। তােক এ মােস ǯকান এনািজȟ চাজȟ ɛদান করেত হেব 
না, ʹҿমাɖ অΓাΓ িফɼড চাজȟ সӒহ ɛদান করেত হেব।  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
গ) িবҼɇৎ Ɋাহেকর মািসক িবিলং িপিরয়েড আমদািন, র˖ািন এবং ǯɈিডট ইউিনট িবেবচনায় ǯনট ইমেপাট ȟার/আমদািনকারক হেল:  
 
ধরা যাক, জনাবা রািফয়া ǯবগম বাংলােদশ প̂ী িবҼɇতায়ন ǯবাড ȟ এর আওতাধীন ǯকান একɪ প̂ী িবҼɇৎ সিমিতর একজন আবািসক িবҼɇৎ 
Ɋাহক। তার অӂেমািদত ǯলােডর (Sanctioned Load) পিরমাণ ১০ িকেলাওয়াট। ǯনট িমটািরং-এর ӟিবধা Ɋহেণর জΓ িতিন ১০ 
িকেলাওয়াট এিস ɻমতার একɪ Ͱফটপ ǯসালার িসে̙ম ̝াপন কেরেছন। এিɛল, ২০২৪ মােস জনাবা রািফয়া ǯবগম িɊড হেত ৫০০ ইউিনট 
(I) িবҼɇৎ Εবহার (ইমেপাট ȟ) কেরেছন। উɳ মােস িতিন তϲর ǯসৗর িবҼɇৎ িসে̙ম হেত উৎপািদত িবҼɇৎ িনেজ Εবহােরর পর ৩৫০ ইউিনট 
(E) িবҼɇৎ িɊেড ǯɛরণ/র˖ািন (এɼেপাট ȟ) কেরেছন। ǯযেহҶ িতিন র˖ািন ǯথেক আমদািন ǯবিশ করেছন কােজই তার ǯনট এɼেপাট ȟ িবҼɇৎ 
ǯনই অথ ȟাৎ Enet = ০ । অতএব তােক ǯকান ǯমইনেটইΓা˓ চাজȟ ɛদান করেত হেব না। তার ӆব ȟবত̭ মােসর (মাচ ȟ) ǯকান ǯɈিডট ইউিনট জমা 
ǯনই অথ ȟাৎ C=০। এেɻেɖ জনাবা রািফয়া ǯবগেমর এ মােসর িবিলং ইউিনট হেব, BU= (I-E-C) = (৫০০-৩৫০-০)= ১৫০ ইউিনট। ǯযেহҶ 
িতিন িবҼɇৎ শিɳ ইমেপাট ȟ এর Ҷলনায় এɼেপাট ȟ কম কেরেছন, তাই এ মাস ǯশেষ ǯɈিডট িহেসেব তার ǯকান ইউিনট জমা থাকেব না। 
 
এলɪ-এ ǯɢিণর আবািসক Ɋাহেকর ΍ািরফ ̥ɇাভসӒহ িন˨ͱপ:  

লাইফ লাইন ০-৫০ ইউিনট ৪.৬৩ টাকা  
ɛথম ধাপ ০-৭৫ ইউিনট ৫.২৬ টাকা 
ি͏তীয় ধাপ ৭৬-২০০ ইউিনট ৭.২০ টাকা 
Ҹতীয় ধাপ ২০১-৩০০ ইউিনট ৭.৫৯ টাকা 
চҶথ ȟ ধাপ ৩০১-৪০০ ইউিনট ৮.০২ টাকা 
পʙম ধাপ ৪০১-৬০০ ইউিনট ১২.৬৭ টাকা 
ষ̎ ধাপ ৬০০ ইউিনেটর উেʺȟ ১৪.৬১ টাকা 

  
    এিɛল, ২০২৪ মােস জনাবা রািফয়া ǯবগেমর িবেলর পিরমাণ িনে˨ ǯদখােনা হেলা: 

 ǯসালার িসে̙ম ̝াপেনর পেরর িবল ǯসালার িসে̙ম ̝াপেনর আেগ 
সমপিরমােণর িবল 

িবҼɇৎ আমদািন/র˖ািনর 
িববরণ 

পিরমাণ ǯরট (টাকায়) ǯমাট 
িবেলর 
পিরমাণ 
(টাকা) 

পিরমাণ ǯরট 
(টাকায়) 

ǯমাট 
িবেলর 
পিরমাণ 
(টাকা) 

িডমা˅ চাজȟ ১০ 
িকেলাওয়াট 

৪২ 
টাকা/িক.ও./

মাস 

৪২০ ১০ 
িকেলাওয়াট 

৪২ 
টাকা/িক.ও./

মাস 

৪২০  

িɊড হেত আমদািনҍত িবҼɇৎ 
ইউিনট (I) 

৫০০    ৫০০ ইউিনট   

িɊেড র˖ািনҍত িবҼɇৎ  
ইউিনট (E) 

৩৫০    -   

ǯনট র˖ািনҍত িবҼɇৎ ইউিনট 
(Enet ) 

০   -   

সমͧয়েযাΌ র˖ািনҍত িবҼɇৎ 
ইউিনট (Eadj) 

০      

ӆব ȟবত̭ মােসর ǯɈিডট  
ইউিনট (C) 

০   -   

ǯনট িবিলং ইউিনট (BU) ১৫০   ৫০০ ইউিনট   

পরবত̭ মােস সমͧেয়র জΓ 
জমাҍত ǯɈিডট ইউিনট (C) 

০    -   

ɛথম ধাপ (০-৭৫) ৭৫ ইউিনট ৫.২৬ ৩৯৫ ৭৫ ইউিনট ৫.২৬  ৩৯৫ 
ি͏তীয় ধাপ (৭৬-২০০) ৭৫ ইউিনট ৭.২০  ৫৪০ ১২৫ ইউিনট ৭.২০ ৯০০ 
Ҹতীয় ধাপ (২০১-৩০০)    ১০০ ইউিনট ৭.৫৯ ৭৫৯ 
চҶথ ȟ ধাপ (৩০১-৪০০)    ১০০ ইউিনট ৮.০২  ৮০২ 
পʙম ধাপ (৪০১-৬০০)    ১০০ ইউিনট ১২.৬৭  ১২৬৭ 
ষ̎ ধাপ (>৬০০)       
ǯমাট িবল ১৫০ ইউিনট  ১,৩৫৫ ৫০০ ইউিনট  ৪,৫৪৩ 



 
 

  
জনাবা রািফয়া ǯবগেমর আমদািনҍত িবҼɇৎ এর পিরমােণর ǯচেয় র˖ািনҍত িবҼɇৎ এবং ӆব ȟবত̭ মােসর ǯɈিডট ইউিনেটর সমি̌ কম হওয়ায় 
ǯকান িবҼɇৎ শিɳ ǯɈিডট িহেসেব জমা থাকেব না। তেব আেগ িতিন পʙম ধাপ পয ȟ̄  িবҼɇৎ িবল িদেতন িকͤ বতȟমােন ǯসালার িসে̙ম 
বসােনার কারেন ২য় ধাপ পয ȟ̄  িবҼɇৎ িবল িদেʑন। ফেল িতিন মাɖ ১৪২২.৭৫ টাকা িবҼɇৎ িবল িদেʑন, যা আেগর িবҼɇৎ িবল ǯথেক 
(৪,৭৭০-১,৪২২.৭৫)=৩,৩৪৭.২৫ টাকা কম। অথ ȟাৎ িতিন Ͱফটপ ǯসালার িসে̙ম ̝াপন কের ৩,৩৪৭.২৫ টাকা বϲচােলন, যা ɛায় ৭০% িবল 
সাɢয়।  
 
 
  
  

ǯমাট িবেলর উপর ভɇাট - ৫% ৬৭.৭৫ - ৫% ২২৭ 

সব ȟেমাট িবল  
(িবলͯ মাӟল Εতীত) 

  ১,৪২২.৭৫   ৪,৭৭০ 



 
 

ঘ) ǯɛািজউমার ǯনট র˖ািনকারক (এɼেপাট ȟার) হেল ǯসΨ লেম˂ িপিরয়ড ǯশেষ (ɛিত িতন মাস অˉরােˉ) িকভােব িবҼɇৎ িবল ɛͼত করা 
হেব, তার নӑনা িনে˨ ǯদখােনা হেলা: 
 
ধরা যাক, জনাবা অিদিত ǯচৗҿরী ঢাকা পাওয়ার িডি̘িবউশন ǯকা˫ািন (িডিপিডিস) এর ‘এলɪ-িস ১: Ѐɘ িশ˾’ ǯɢিণর একজন িবҼɇৎ 
Ɋাহক। তার অӂেমািদত ǯলােডর (Sanctioned Load) পিরমাণ ৫০ িকেলাওয়াট। ǯনট িমটািরং-এর ӟিবধা Ɋহেণর জΓ িতিন ৫০ 
িকেলাওয়ােটর (এিস) একɪ Ͱফটপ ǯসালার িসে̙ম ̝াপন কেরেছন। ҟন, ২০২৪ মােস জনাবা অিদিত ǯচৗҿরী িɊড হেত ৪,৫০০ ইউিনট (I) 
িবҼɇৎ Εবহার (ইমেপাট ȟ) কেরেছন। উɳ মােস িতিন তϲর ǯসৗর িবҼɇৎ িসে̙ম হেত উৎপািদত িবҼɇৎ িনেজ Εবহােরর পর ৪,০০০ ইউিনট 
(E) িবҼɇৎ িɊেড ǯɛরণ/র˖ািন (এɼেপাট ȟ) কেরেছন। ǯযেহҶ িতিন র˖ািন ǯথেক আমদািন ǯবিশ করেছন কােজই তার ǯনট এɼেপাট ȟ িবҼɇৎ 
ǯনই অথ ȟাৎ Enet = ০ । অতএব তােক ǯকান ǯমইনেটইΓা˓ চাজȟ ɛদান করেত হেব না। তার ӆব ȟবত̭ মােসর (েম, ২০২৪) ǯɈিডট িছল ২,০০০ 
ইউিনট অথ ȟাৎ C=২,০০০। এেɻেɖ জনাবা অিদিত ǯচৗҿরীর ҟন মােসর িবিলং ইউিনট হেব, BU=(I-E-C)= (৪,৫০০-৪,০০০-২,০০০) =   
-১,৫০০ ইউিনট, যার ধনাʲক পিরমাণ ǯসΨ লেম˂ҍত িবҼɇৎ ইউিনট িহেসেব িবেবচনা করা হেব। অথ ȟাৎ ǯসΨ লেম˂ҍত িবҼɇৎ ইউিনট হেব 
১,৫০০ ইউিনট।    
 

িবҼɇৎ আমদািন/র˖ািনর িববরণ পিরমাণ ǯরট (টাকায়) ǯমাট িবেলর পিরমাণ 
(টাকা) 

িডমা˅ চাজȟ ৫০ িকেলাওয়াট ৪৮ টাকা/িক.ও./মাস ২,৪০০ 
 ҟন মােস িɊড হেত আমদািনҍত িবҼɇৎ ইউিনট (I)   ৪,৫০০    

ҟন মােস িɊেড র˖ািনҍত িবҼɇৎ ইউিনট (E) ৪,০০০    
ҟন মােস ǯনট র˖ািনҍত িবҼɇৎ ইউিনট (Enet)   ০    
সমͧয়েযাΌ র˖ািনҍত িবҼɇৎ ইউিনট (Eadj) ০   

ӆব ȟবত̭ (েম, ২০২৪) মােসর ǯɈিডট ইউিনট (C) ২,০০০    
ǯসΨ লেম˂ҍত িবҼɇৎ ইউিনট  ১,৫০০  ৮.৫৬ টাকা/ইউিনট* -১২,৮৪০ 

 পরবত̭ মােসর জΓ ǯɈিডট ইউিনট (C) ০     
ǯমাট িবল - - -১০,৪৪০ 

ǯমাট িবেলর উপর ভɇাট - ৫% ৫২২ 
সব ȟেমাট পিরেশাধ - - -৯,৯১৮ 

 
 

 * িডিপিডিসর বা˴ ǯরট: ৮.৫৬ টাকা/ইউিনট  
  
ǯসΨ লেম˂ িপিরয়ড ǯশেষ ǯসΨ লেম˂ ইউিনট এর ӒΙ বাবদ িহসাবҍত ১২,৮৪০ টাকা হেত অΓাΓ িফɼড চাজȟ এবং ভɇাট বাদ িদেয় িবҼɇৎ 
িবতরণ ইউɪিলɪ ǯɛািজউমারেক অবিশ̌ ৯,৯১৮ টাকা ӆব ȟিনধ ȟািরত পʺিতেত (Εাংক একাউ˂/েমাবাইল Εাংিকং/েচক) পিরেশাধ করেব।   
 
িব.ɘ: ǯসΨ লেম˂ িপিরয়ড ǯশেষ (মাচ ȟ, ҟন, ǯসে˔ͯর, িডেসͯর মাস সমাে˖) ҙিɳ ·াɻিরত ǯকান Ɋাহক ǯনট এɼেপাট ȟার হেল তϲেক িবҼɇৎ 
িবতরণ সং̝া/েকা˫ািন িবইআরিস কҸȟক িনধ ȟািরত বা˴ ǯরেট িনেদ ȟিশকা অӂযায়ী িবল পিরেশাধ করেব। 
 
 
  



 
 

 পিরিশ̌ ৬: OPEX মেডেল নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম ̝াপেনর ǯɻেɖ িবҼɇৎ Ɋাহক ও িসে̙ম 
̝াপনকারী ওেপɼ িবিনেয়াগকারীর মেΒ ҙিɳর উে̂খেযাΌ িবষয়ািদ   

 িবҼɇৎ Ɋাহকেক ‘ǯনট িমটািরং িনেদ ȟিশকা-২০১৮’ অӂযায়ী ǯসালার িসে̙ম হেত উৎপািদত সӑদয় িবҼɇৎ ‘RE 
Accounting Meter’ বা ‘Solar Accounting Meter’ (সӒেহর) িভিʯেত OPEX িবিনেয়াগকারী হেত ওেপɼ 
ҙিɳেত উি̂িখত দর ও শেতȟ Ɉেয় স˰ত হেত হেব। সাধারণত এ দর (΍ািরফ) িবতরণ ইউɪিলɪর িরেটইল ΍ািরফ 
হেত কম হেয় থােক। িবҼɇৎ Ɋাহক তার জΓ ɛেযাজɇ যথাযথ ɛিɈয়ায় এ দর িনধ ȟারণ ও OPEX িবিনেয়াগকারী 
ɛিত̎ান িনব ȟাচন করেব।   

 িবҼɇৎ Ɋাহক এবং ওেপɼ িবিনেয়াগকারীর মেΒ িবҼɇৎ Ɉয় িবɈেয়র ΍ািরফ ˝ɇাট অথবা বছর িভিʯক ̥ɇােভ 
ӟ̡̌ভােব ҙিɳপেɖ উে̂খ থাকেত হেব। ɛেয়াজেন ΍ািরফ পিরবতȟেনর শতȟাবলী ӟ̑̌ভােব উে̂খ থাকেত হেব যােত 
সেˍহাতীতভােব ҙিɳ ǯময়ােদ ভিবΜৎ ΍ািরফ িনধ ȟারণ হেত পাের।  

 ǯপেম˂ Εব̝াপনা Εাংক অথবা অӂͱপ িনভȟরেযাΌ উপােয় হেত হেব, যােত ǯলনেদেনর উপӔɳ ɛমাণক থােক। 
ҙিɳপেɖ Εাংক একাউে˂র তΐ (িহসােবর নাম, িহসাব নͯর, Εাংেকর নাম, শাখার নাম, রাউɪং নͯর, ইতɇািদ) 
অথবা অӂͱপ িনভȟরেযাΌ মাΒেমর একাউে˂র তΐ উে̂খ থাকেত হেব।  

 সকল িমটােরর ɛিত মােসর িমটার িরিডং যথা সমেয় উভয়পেɻর ɛিতিনিধর উপি̝িতেত িনেত হেব এবং ǯরকড ȟӋেক 
উভয় পɻ সংরɻণ করেব। 

 উভয় পেɻর স˰িতেত কমপেɻ ১২ মােসর ̙ɇা˅বাই এলিস Όারাি˂ বা অӂͱপ িসিকউিরɪ Ɋাহক ওেপɼ 
িবিনেয়াগকারীেক ɛদান করেব। উভয় পেɻর স˰িতেত ҙিɳপেɖ উে̂খ কের ɛিভশনɪ বাদ িদেত পারেব, তেব 
এেɻেɖ Ҹতীয় পɻ ভিবΜেত িবͱপ পিরি̝িতর স˰ুখীন হেত পাের।  

 িবҼɇৎ Ɋাহেকর বািষ ȟক ǯসΨ লেম˂ ইউিনট ӚΏ না হেল তার জΓ উভয় পেɻর মেΒ সমͧেয়র শতȟািদ ওেপɼ ҙিɳেত 
̡̌ভােব উে̂খ করেত হেব।  

 ǯসালার িসে̙ম হেত িরঅɇাকɪভ পাওয়ার Ɋহেণর পিরমাণ ও শতȟাবলী ҙিɳেত অˉӎ ȟɳ থাকেত হেব।  

 পিরিশ̌ ৪-এ উি̂িখত ҙিɳপেɖ এবং িনেদ ȟিশকায় ǯয সকল কােজর দািয়͉ িবҼɇৎ Ɋাহক এবং ওেপɼ িবিনেয়াগকারীেক 
ǯযৗথভােব ǯদওয়া হেয়েছ, ǯসসকল কােজর দািয়͉ ব˂ন ওেপɼ ҙিɳেত ̡̌ভােব উে̂খ থাকেত হেব।  

  OPEX ҙিɳর একɪ িনধ ȟািরত ǯময়াদ থাকেব এবং ǯময়াদ ǯশেষ ǯসালার িসে̙মɪর িবষেয় করণীয় (regular exit 
plan) ҙিɳপেɖ উে̂খ থাকেত হেব।  

 িবҼɇৎ Ɋাহেকর ɛ̜ােব ҙিɳর ǯময়ােদর ӆেব ȟই ǯকান অিনবায ȟ কারেণ ҙিɳ বািতল করেত হেল (forced exit plan) 
উভয় পেɻর করণীয় ҙিɳেত উে̂খ থাকেত হেব। অӂͱপভােব OPEX িবিনেয়াগকারীর ɛ̜ােব ҙিɳর ǯময়ােদর ӆেব ȟই 
ǯকান অিনবায ȟ কারেণ ҙিɳ বািতল করেত হেল উভয় পেɻর করণীয় ҙিɳেত উে̂খ থাকেত হেব। 

 পার̡িরক স˰িতেত একɪ িনিদ ȟ̌  পিরমাণ িফ Ɋহণ সােপেɻ িবতরণ ইউɪিলɪ OPEX িবিনেয়াগকারীর পেɻ িবҼɇৎ 
Ɋাহেকর িনকট হেত OPEX িবল সংɊেহর কাজ করেত পারেব। এ ǯɻেɖ ɛিভশনɪ এ ҙিɳেত উে̂খ করেত হেব 
এবং এ সংɈাˉ িবতরণ ইউɪিলɪর সােথ OPEX িবিনেয়াগকারী ǯকা˫ািনর স˫ািদত ҙিɳর কিপ অথবা িবতরণ 
ইউɪিলɪর স˰িতপɖ সংӔɳ করেত হেব। িবতরণ ইউɪিলɪর Ғহীত এই িফ এর সােথ জাতীয় িɊড অপােরটেরর িɊড 
িসে̙ম ǯমইনেটΓা˓ চাজȟ অˉӏ ȟɳ থাকেত পাের।  

 এই ি͏পািɻক ওেপɼ ҙিɳর কিপ ǯনট িমটািরং িসে̙ম ̝াপেনর পের পিরিশ̌-৪ অӂযায়ী অӂি̎তΕ িɖপɻীয় ҙিɳর 
অংশ িহেসেব গΏ হেব এবং উɳ ҙিɳপেɖর সােথ সংӔɳ করেত হেব।   

  



 
 

 পিরিশ̌ ৭: কিমশন কҸȟক ǯনট িমটাড ȟ িবҼɇৎ Ɋাহেকর জΓ ɛকািশত িবতরণ ইউɪিলɪর Εবহােরর 
িবিলং ফরΖাট 

কিমশন কҸȟক ɛকািশত বতȟমান িবিলং ফরΖাটɪ িনে˨ ɛদান করা হেলা, যা কিমশন কҸȟক সময় সময় সংেশাধনী ͏ারা 
পিরবিতȟত হেব।  

 



 
 

 পিরিশ̌ ৮: িɛ-েপেম˂/̤াট ȟ িমটাের ǯনট িমটািরং বা̜বায়ন  

িɛ-েপেম˂/̤াট ȟ িমটাের ǯনট িমটািরং বা̜বায়েন িনে˨াɳ পʺিত অӂসরণীয় হেব:  

(১) িɛ-েপেম˂/̤াট ȟ িমটাের এবং/অথবা এর সাভ ȟার িসে̙েম িবΑমান Δারািমটােরর পাশাপািশ ǯনট িমটািরং িসে̙েমর কারেণ ӡ̌ 
Export, Import, Credit, Settlement Unit, Settlement BDT Amount ইতɇািদ ɛেয়াজনীয় তΐ সংɊহ ও সংরɻেণর 
Εব̝াপনা অˉӎ ȟɳ কের িমটারɪেক বাইিডেরকশনাল করেত হেব। Export, Import, Credit, Settlement Unit-এর িহে̙ািরকɇাল 
ডাটা ǯসটলেম˂ িপিরয়ড িভিʯক সংরɻেণর Εব̝া রাখেত হেব। 
 
(২) ǯসটলেম˂ মাস অেˉ (মাচ ȟ, ҟন, ǯসে˔ͯর, িডেসͯর মাস ǯশেষ) জমাҍত ǯɈিডট ইউিনট ǯসটলেম˂ ইউিনট িহেসেব গΏ হেব এবং 
ǯɈিডট ইউিনট ӚΏ ǯথেক নҶন কের গণনা হেব। ǯসটলেম˂ ইউিনট ӚΓ না হেল পিরিশ̌-৭ অӂযায়ী িবতরণ ইউɪিলɪ িব̜ািরত উে̂খӆব ȟক 
িবিলং ড̲েম˂ Ɋাহকেক ɛদান করেব এবং Ɋাহকেক িনধ ȟািরত মাΒেম (Εাংক একাউ˂/েমাবাইল Εাংিকং একাউ˂/েচক) ǯসটলেম˂ 
ইউিনট এর ӒΙ পিরেশাধ করেব।  
  
(৩) ɛিত মােস আমদািন, র˖ািন, ǯনট র˖ািন, ӆব ȟবত̭ মােসর ǯɈিডট, বতȟমান মােসর ǯɈিডট এবং ǯসটলেম˂ ইউিনট ও তার ӒΙ িবতরণ 
ইউɪিলɪ Ɋাহকেক এসএমএস/ইেমইল/েমাবাইল এɇাপস/ওেয়ব ǯপাট ȟাল এর মাΒেম জানােব এবং িমটােরর িডসে˚েত ɛদশ ȟেনর Εব̝া 
রাখেব। ǯমাট আমদািন এবং র˖ািন ইউিনেটর পিরমাণ িমটাের ǯরকড ȟ থাকেত হেব এবং ɛদশ ȟেনর Εব̝া রাখেত হেব। 
 
(৪) ɛিত িবিলং িপিরয়ড সমাে˖ উɳ সমেয়র আমদািন ইউিনট, র˖ািন ইউিনট, ǯনট র˖ািন ইউিনট, িবতরণ িসে̙ম ǯমইে˂ইΓা˓ চাজȟ, 
ӆেব ȟর জমাҍত ǯɈিডট ইউিনট, ইতɇািদর িনেদ ȟিশকা অӂযায়ী ɛেয়াজনীয় িহসাব স˫ˑকরত সংি̈̌ ǯরিজ̙ারসӒহেক হালনাগাদ করেত 
হেব এবং Ɋাহেকর ǯɈিডট ইউিনট থাকেল তা ǯɈিডট ǯরিজ̙াের সংরɻণ করেত হেব।  
 
(৫) Ɋাহক কҸȟক িবҼɇৎ Εবহার অӂযায়ী ɛথেম ǯɈিডট ইউিনট হেত সমͧয় হেব এবং ǯɈিডট ইউিনট ӚেΓ ǯপৗঁছােল িɛ-েপেম˂/̤াট ȟ 
িমটােরর িরচাজȟҍত Εালা˓ হেত িবিধ ǯমাতােবক টাকা কতȟন করা হেব। ǯɈিডট ইউিনট অবিশ̌ থাকা অব̝ায় ǯকানভােবই িরচাজȟҍত 
Εালা˓ হেত টাকা কতȟন করা যােব না। 
 
(৬) ̥াবӔɳ Ɋাহেকর ǯɻেɖ ǯকবলমাɖ িরচাজȟҍত টাকা কতȟেনর জΓ ΕবΉত িবҼɇেতর ইউিনট-এর িভিʯেত ̞াব িবেবচনা করেত হেব।  
 
(৭) ǯনট িমটািরং এর জΓ ΕবΉত ̤াট ȟ িɛেপইড িমটার ির-েɛাɊােমবল হেত হেব। বাংলােদশ এনািজȟ ǯর̶েলটির কিমশন হেত ভিবΜেত 
এɼেপােট ȟর জΓ Ӈথক ΍ািরফ ɛেযাজɇ হেল তা বা̜বায়েনর জΓ একই িমটাের ইমেপাট ȟ ও এɼেপােট ȟর জΓ Ӈথক ΍ািরফ ɛেয়ােগর ӟিবধা 
থাকেত হেব।  
 
(৮) িɛ-েপেম˂/েপা̙-েপইড/̤াট ȟ িমটার, ɛেতɇক ǯɻেɖই িবতরণ ইউɪিলɪ ɛিতɪ িমটােরর জΓ িমটার সাভ ȟার ǯথেক িবҼɇৎ আমদািন 
এবং র˖ািন ডাটা ǯɤডা'র সােথ ·য়ংিɈয় অনলাইন িসে̙েমর মাΒেম ǯশয়ার করেব। ǯɤডা ɛেয়াজন অӂযায়ী ǯস ডাটা যাচাই করেব। 
 
(৯) নҶন ̤াট ȟ িমটাের উি̂িখত িবধানসӒহ অˉӎ ȟɳ থাকেত হেব যােত িবতরণ ইউɪিলɪ ɛেয়াজন অӂযায়ী তা কায ȟকর করেত পাের। 
Ӆরাতন িমটার̶েলােত ির-ǯɛাɊাম-এর মাΒেম িবতরণ ইউɪিলɪ ɛেয়াজন অӂযায়ী উি̂িখত ӟিবধা চাӗর Εব̝া Ɋহণ করেব। 
 
 

  



 
 

 পিরিশ̌ ৯: ҙক◌ি্তবʺ ǯলাড এর ǯচেয় ǯবিশ ɻমতার নবায়নেযাΌ ́ালািন িসে̙ম ̝াপন যাচাই কিমɪ  

যিদ ǯকান Ɋাহক ҙিɳবʺ ǯলাড এর ǯচেয় ǯবিশ িবҼɇৎ নবায়নেযাΌ ́ালািন উৎস ǯথেক উৎপাদন করেত চায়, তেব তােক সংি̈̌ 
িবҼɇৎ িবতরণ সং̝ার িনকট আলাদা আেবদন করেত হেব। যিদ িবҼɇৎ িবতরণ সং̝া উপӔɳ মেন কের তেব িɊড ̙ɇািবিলɪ 
সংɈাˉ কিমɪ'র মতামত এর জΓ ǯɛরণ করেব। কিমɪর ӟপািরশ এর উপর িভিʯ কের িবҼɇৎ িবভাগ িসʺাˉ ɛদান করেব। িɊড 
̙ɇািবিলɪ সংɈাˉ কিমɪর ͱপেরখা িন˨ͱপ: 
 
১. িনব ȟাহী ɛেকৗশলী, এনওিড, এলিডিস, িপিজিব িপএলিস - আΊায়ক 

২. ɛিতিনিধ, বাংলােদশ িবҼɇৎ উˑয়ন ǯবাড ȟ   - সদΝ 

৩. ɛিতিনিধ, বাংলােদশ প̂ী িবҼɇতায়ন ǯবাড ȟ  - সদΝ 

৪. ɛিতিনিধ, ঢাকা পাওয়ার িডি̘িবউশন ǯকা˫ািন িল. - সদΝ 

৫.  ɛিতিনিধ, ঢাকা ইেলকিɑক সা˚াই ǯকা˫ািন িল.  - সদΝ 

৬. ɛিতিনিধ, ওেয়̙ ǯজান পাওয়ার িডি̘িবউশন ǯকা˫ািন িল. - সদΝ 

৭. ɛিতিনিধ, নদ ȟান ইেলকিɑিসɪ সা˚াই িপএলিস  - সদΝ 

৮. িনব ȟাহী ɛেকৗশলী, আইএমিড, এলিডিস, িপিজিব িপএলিস - সদΝ সিচব 


