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পাইলট প্ল্যান্ট এন্ড প্রভেে ডেভেলপভেন্ট ডেন্টার

বাাংলাভেশ ববজ্ঞান ও বশল্প গভবষণা পবরষে

ববজ্ঞান ও প্রযুবি েন্ত্রণালয়



ে. মু হ াম্ম াে কুে র াত-ই-খুো

১৯০০-১৯৭৭

প্রবতষ্ঠাতা, বাাংলাভেশ ববজ্ঞান ও বশল্প গ ভবষণা পবরষ ে

পবরচালক, ঢাকা গভবষণাগার

১৯৫৫-১৯৬৩



পাইলে প্ল্যান্ট এন্ড প্রল্পসস দেল্পেলপল্পর্ন্ট দসন্টার পশরশিশি

 ১৯৮৪ োভল প্রবতষ্ঠা

 প্রথে পবরচালকঃ জনাব বজ এে আহভেে (১৯ ৮৫-৮৮)
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পাইলে প্ল্যান্ট এন্ড প্রল্পসস দেল্পেলপল্পর্ন্ট দসন্টার পশরশিশি

 শর্শে

শশে গল্পবর্ণার র্াধ্যল্পর্ েতুে প্রযুশি উদ্ভাবে ও দর্ধাস্বত্ব অজষে পূব ষক উহা শশে

উল্পযািাল্পের শেকে হস্তান্তর কল্পর আর্ ষ-সার্াশজক উন্নয়ে ও দবকারত্ব দূরীকরণ।

 শেশে

দেকসই প্রযুশি সন্ধাে ও শেব ষািেপূব ষক প্রাক সম্ভাব্যিা যািাই এবং শবশেন্ন দেল্পল পাইলে

প্ল্যান্ট স্টাশের র্াধ্যল্পর্ দেকসই প্রযুশি উন্নয়ে এবং শশল্পোল্পযািাল্পের র্াল্পে হস্তান্তর করার

লল্পযয শপশপএন্ডশপশে দসন্টারল্পক জািীয় দেকল্পোলজী ইেশকউশবশে দসন্টার রূল্পপ প্রশিশিি

করা এবং আর্ ষ-সার্াশজক উন্নয়ে। 4



“দেশীয় শশল্পের উন্নয়ল্পে উদ্ভাবেী ও দেকসই প্রযুশির প্রল্পয়াগ”

েম্ভাবনা

o স্বয়াংবিয়ীকরণ 

(Automation) ও স্ম া ট ট 

ম্যানুফ্যাকচাবরাং

o নবায়নভ াগ্য শবি প্রযুবি ও শবি 

েক্ষতা

o ড ট কেই বনে টা ণ  ো ে গ্রী ও বব বডাং 

ইবিবনয়াবরাং

o প বর ভব শ ও ব জ টয ব্যব স্থা প নায় 

ডট কেই প্রযুবি

o কৃবষ-বশভল্প ডে কানাইভজশ ন

o ডেশীয় ডে বশনাবর ও ইবিবন য়াবরাং 

পণ্য উৎপা েন

5

উদ্ভাব নী ও ডট কেই প্রযু বির 

েফ্ল প্রভয়াগ হভল 

বাাংল াভেভশ—

✔ উৎপা েনশীলতা বাড়ভব

✔ রপ্তাবন প্রবতভ াবগ তা 

শবিশালী হভব

✔ বশভল্প পবরভবশব ান্ধ ব  

ব্যবস্থা উন্নত হভব

✔ আ ে ো বন বনে টর ত া  কেভব

✔ েক্ষ ইবিবনয়ারভের নতুন 

সুভ াগ সৃবি হভব

চযাভলি

◦ েক্ষ প্রযুবিববে ও গভবষভকর

ঘাটবত

◦ ব্যয়বহুল প্রযুবি ও েীবেত 

বববনভয়াগ

◦ প্রযু বি আ ে ো বন বনে টর ত া

◦ অবকাঠা ভোগত েীোব দ্ধ ত া

◦ গভবষণা  ও উদ্ভাবভন 

েীোব দ্ধত া

◦ পবরভবশ ও বনরাপত্তা 

োনেভের  েীোবদ্ধ তা



পাইলে প্ল্যান্ট ও প্রল্পসস দেল্পেলপল্পর্ন্ট দসন্টার োগশরক দসবা

োগশরক

দসবা

গল্পবর্ণা

ও উন্নয়ে

শবল্পের্ণ

দসবা

শশে

অল্পোল্পর্শে

হালকা

প্রল্পকৌশল

দসবা

ক্ষুদ্র

উল্পযািা

দসবা

জেশশি

উন্নয়ে

6

• স্নািল্পকাত্তর গল্পবর্ণা

• শশে প্রশশযণ

• অেযন্তরীণ প্রশশযণ

• ক্ষুদ্র ইউশেে পশরিালো

• ড্রাইং, ক্রাশশং, প্যাশকং দসবা

• শসএেশস দর্শশশেং, ওল্পয়শডং

• শহে শিেল্পর্ন্ট, শরোস ষ ইশিশেয়াশরং

• ফশলি গল্পবর্ণা

• পাইলে প্ল্যান্ট স্টাশে

• কাঁিার্াল পরীযণ

• কাশরগশর সহায়িা

• দেশেং/ সিযয়ে

• কল্পরাল শসল্পস্টর্ উন্নয়ে

• দসন্সর সংল্পযাগ



পাইলে প্ল্যান্ট স্টাশে- শক এবং দকে?

• পণ্য উৎপােল্পে দয দকাে পদ্ধশির বাশণশজযকীকরল্পণর পূল্পব ষ

র্াোশর আকাল্পর-

প্ল্যান্ট স্থাপে

পশরিালো

সম্ভাব্যিা যািাই

• শবশ্বব্যাপী অপশরহায ষ িি ষা শহল্পসল্পব স্বীকৃি

• শবশেল্পয়াগ ঝুঁশক হ্রাস
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পাইলে প্ল্যান্ট স্টাশে- শক এবং দকে?

8

Bench Scale
5-20 kg

5-10 Lac. Tk.

Entrepreneurs & Market 

Laboratory Scale
1-5 kg

1-5 Lac. Tk.

Pilot Scale
20-100 kg

20-100 Lac. Tk.

Semi Industrial Scale
100-1000 kg

100-1000 Lac. Tk.



উভ ে খ ভ  া গ্য ড ে ব াে মূহ

o বহটবিভেন্ট - ড  ে ন নে টা লা ইবজ াং, হা ভে টবনাং, ডট ম্পাবরাং ,কা ভব টা র া ইবজাং ইত যা বে 

o ডে টাল-এর কভম্পাবজশন ডট স্ট এবাং ডগ্রে আইভেবন্টবফ্ভকশন 

o ডে টাল, পবলে ার, বেরাবেক এব াং কভম্পাবজভটর ডট নোইল ডট স্ট, হারেভনে ডট স্ট, ডব ন্ড ডট স্ট, োই ভিা স্ট্রা কচা র  বনণ টয় এ ব াং 

থা ে টা ল কন্ড া বিবে টি ড ট স্ট েহ ১০৫ ধরভণর ডটবস্টাং ডেবা  

o ো ভফ্ টে গ্রাইবন্ডাং, বেবলবিকযাল গ্রাইবন্ডাং 

o বববেন্ন ড ে ট া ল  প া ট টভের  ওয়যা র  ড ট বস্টাং 

o বেএনবে ডে বশন দ্বারা ড োড বেজাইন ও ততবর করা

o বাাংল াভেশ ববো ন অবফ্ভের ডহাস্ট ডচইন ডলা ে ডট স্ট করা  বববেন্ন বশল্প প্রবতষ্ঠাভনর  ন্ত্রপা বত অভটাভেশন করা  

o বববেন্ন ব্যা াংভকর  আ লে া বর  ও স্ট্রাং রু ে  চুবর  ড র া ভধ  লক ড প্ল্ট  হা ভে টবনাং কর া  ও ফ্া য়া র  প্রু ফ্ করা 

9



পাইলে প্ল্যান্ট অযান্ড প্রল্পসস দেল্পেলপল্পর্ন্ট দসন্টাল্পরর গল্পবর্ণা দযত্র

শশে ধাতু ও

কল্পপাশজে

ই-বজষয,

প্রাকৃশিক ও

শশে বজষয

অল্পোল্পর্শে

যন্ত্র েকশা ও

প্রস্তুিকরণ

দূর শেয়ন্ত্রণ, 

কল্পরাল

শসল্পস্টর্বাল্পয়া-

ম্যাল্পেশরয়ালস

ন্যাল্পো-

ম্যাল্পেশরয়ালস

৯টি

দসকশে

ইশিশেয়াশরং

ম্যাল্পেশরয়ালস ও

দর্োলাশজষ

দর্কািশেক্স ও

অল্পোল্পর্শে

প্রল্পসস

অপটির্াইল্পজশে

দসকশে

এেোন্সে

দর্শশশেং



গল্পবর্ণাগার পশরশিশি ইশিশেয়াশরং ম্যাল্পেশরয়ালস ও দর্োলাশজষ

 সযর্িা 

 দর্ৌশলক ও ফশলি গল্পবর্ণা

 বস্তু ও ধািব দকৌশল

 ন্যাল্পো ও বাল্পয়া ম্যাল্পেশরয়ালস

 শরোস ষ ইশিশেয়াশরং

 ম্যাল্পেশরয়ালস শসল্পলকশে

 স্নািল্পকাত্তর গল্পবর্ণা িত্ত্বাবধাে

 শবল্পের্ণ দসবা

 প্রশশযণ

 শবল্পের্ণ যন্ত্র

 ধািব দকৌশল
11



গল্পবর্ণাগার পশরশিশি ইশিশেয়াশরং ম্যাল্পেশরয়ালস ও দর্োলাশজষ

12

টিএর্এ টিশজ/শেটিএ র্াইল্পক্রাল্পোপ ইউটিএর্



গল্পবর্ণাগার পশরশিশি ইশিশেয়াশরং ম্যাল্পেশরয়ালস ও দর্োলাশজষ

13দেল্পরাল্পোশপ র্াইল্পক্রা হাে ষল্পেসশহে শিটিং ফাল্পে ষস



গল্পবর্ণাগার পশরশিশি ইশিশেয়াশরং ম্যাল্পেশরয়ালস ও দর্োলাশজষ

14
এএফএর্শক্রপ দেস্টার ফযাটিগ দেস্টার



গল্পবর্ণাগার পশরশিশি 

ইশিশেয়াশরং ম্যাল্পেশরয়ালস ও দর্োলাশজষ

15
ইন্ডাকশে ফাল্পে ষস েযাকুয়ার্ ফাল্পে ষস



গল্পবর্ণাগার পশরশিশি 

ইশিশেয়াশরং ম্যাল্পেশরয়ালস ও দর্োলাশজষ

16

A no of  alloys are available 

Product Zn (%) Bi (%) Sn (%)

Process Target 8.91 1.0 Balance

Cast in this 

study

8.93 0.99 Balance

1. Al-9Zn-1.5%Cu : Pilot Plant studied

2. Al-9Zn-x X (X=Bi, Sb, Al; x=0.5%) : 15 alloys

ইল্পলকিশেক ইন্ডাশির জন্য দলেমুি দসালোর



গল্পবর্ণাগার পশরশিশি 

ইশিশেয়াশরং ম্যাল্পেশরয়ালস ও দর্োলাশজষ

17

ড্রার্, শপস্টে এবং ইশিে ব্লক দর্ল্পক এলুশর্শেয়ার্-শসশলকে সংকর

Al-9.5%Si, 2.02%Cu, 0.246%Mn, 0.94%Zn, 0.87% Fe 



গল্পবর্ণাগার পশরশিশি 

ইশিশেয়াশরং ম্যাল্পেশরয়ালস ও দর্োলাশজষ

18শপশসশব দর্ল্পক দর্োল আহরণ

Constituent Maximum leaching percentage with 

optimized parameters

Cu 98.72%

Ag 94.16%

Pb 62.63%

Sn 35.28%



গল্পবর্ণাগার পশরশিশি এেোন্সে দর্শশশেং

সযর্িা 

স্থােীয় বাজাল্পর দসবা োে

 দপ্রাোক্ট/ দর্শশে েকশা

 দর্াড/যন্ত্রাংশ তিশর

আেযন্তরীণ দসবা

 প্ল্যান্ট, যন্ত্র ও যন্ত্রাংশ তিশর ও শফটিং

ফশলি গল্পবর্ণা

 শরোস ষ ইশিশেয়াশরং, ইল্পোল্পেশে

প্রশশযণ

 েকশা, দপ্রাোশর্ং ও পশরিালো
19



শসএেশস- ৩ অয

গল্পবর্ণাগার পশরশিশি এেোন্সে দর্শশশেং

20শসএেশস- ৫ অয



শসএেশস- দলে

গল্পবর্ণাগার পশরশিশি এেোন্সে দর্শশশেং

21

ইশেএর্



দলজার কাটিং দর্শশে

গল্পবর্ণাগার পশরশিশি এেোন্সে দর্শশশেং

22

দলজার ওল্পয়শডং দর্শশে

প্রস্তুিকৃি যন্ত্রাংশ



গল্পবর্ণাগার পশরশিশি: দর্কািশেক্স ও অল্পোল্পর্শে

সযর্িা 

প্রশশযণ

শপএলশস- এইিএর্আই শবর্য়ক

ফশলি গল্পবর্ণা

দপ্রাোশর্ং

স্থােীয় বাজাল্পর দসবা োে

প্যাল্পেল গঠে ও অন্যান্য পরার্শ ষ

23

শপএলশস ও এইিএর্আই শবর্য়ক প্রশশযণ কর্ ষশালা



গল্পবর্ণাগার পশরশিশি: দর্কািশেক্স ও অল্পোল্পর্শে

24

দপ্রাোল্পর্বল লশজক কল্পরালার প্যাল্পেল কল্পরাল প্যাল্পেল



25
অল্পোল্পর্শে র্শেউল

গল্পবর্ণাগার পশরশিশি দর্কািশেক্স ও অল্পোল্পর্শে



গল্পবর্ণাগার পশরশিশি: প্রল্পসস অপটির্াইল্পজশে দসকশে

সযর্িা 

 স্থােীয় বাজাল্পর দসবা োে

র্ধু পশরল্পশাধে

জুস তিশর, শফশলং ও কযাশপং

টি স্যাল্পিে প্যাশকং

হাব ষাল কযাপসুল তিশর

শব্লস্টাশরং

ড্রাইং

শরয়াক্টর

শফল্টার

আেযন্তরীণ দসবা

শফটিং

প্ল্যান্ট তিশর

26



গল্পবর্ণাগার পশরশিশি: প্রল্পসস অপটির্াইল্পজশে দসকশে

27

ট্যাবল্পলে দপ্রস দর্শশে ট্যাবভলট বিস্টা র ডে বশন



গল্পবর্ণাগার পশরশিশি: প্রল্পসস অপটির্াইল্পজশে দসকশে

28

জুস শফশলং ও কযাশপং দর্শশে টি স্যাল্পিে প্যাল্পকশজং দর্শশে



ইলেকট্রিক মম্োটর পোরফরম্যোন্স মটট্রটিং ট্র্লটম্

• এ ই বেভস্টে টি  ইভল কবি ক ড ে া ট ভর র  ট ক ট, গবত, শবি এবাং েক্ষতা 

পবরে াপ কভর। 

• এ টি  গভবষণা  ও উন্ন য়ন (R&D), োন বনয়ন্ত্রণ, একাভেবেক 

গভবষণা, ইভলকবিক ডে বহভকল (EV) ডে াটর  উন্ন য়ন এবাং বশল্প 

ো টি টবফ্ভকশভন ব্যব হা র  কর া  হয়। 

• এর ে া ধ্য ভে  ড ে া ট ভর র  কা  টক্ষ ে ত া   া চা ই, ত্রুটি শনািকরণ এব াং 

বাস্তব  ডলা ভের বেমুভলশন করার  োধ্যভে ডে াটভরর  ে ঠিক 

কযাভরিা রাইভজশন ও অবিো ইভজশন বনবিত  ক রা হয়।

• ব ত টে া ন েক্ষ ে ত া: 

• বেভেল-ডফ্জ AC ডে াটর: েভব টা চ্চ ৮.৮ বকভলাও  া ট  (২ ২ ০  

ডে াল্ট, ৪০  অযাবম্প  ার) DC/BLDC ডে াটর: েভব টা চ্চ  

৩.৬ বকভলাও  াট  (৬০ ডে াল্ট, ৬০ অযাবম্প  ার) েভব টা চ্চ 

ড ল া ে ট ক ট: ১০০ বনউটন-বেটা র (Nm)



চল ে ান গভ ব ষ ণা প্রক ল্পে মূ হঃ

1. Development of Essential Oil Extraction Pilot Plant for the Enhancement of Energy Efficiency

2. Effectiveness of electrocoagulation process for the treatment of different wastewater (textile,

river, sewage, etc.): A pilot study

3. Detection of hazardous gases in septic tanks or manholes to save lives

4. Smart water management: IoT and machine learning framework for integrated water quality

monitoring and automated control

5. Design and Development of a sprue picker swing arm robotic manipulator for injection

6. Effect of barium and cerium co-doping on multiferroic properties of bismuth ferrite ceramics

7. Development and characterization of Ta-doped TiO2 nanomaterials using different synthesis

techniques

8. Microwave-Assisted Green Synthesis of Gold Nanoparticles for Catalytic Degradation of

Environmental Pollutants

9. Removal of mixture of antibiotics from water by UV photodegradation with TiO2 and ZnO

nanoparticles

10. Effect of Rare Earth element addition on the mechanical property of the Mg-Zn-Ca alloy and

pilot plant study of the Rare Earth containing Mg-Zn-Ca alloy

30



উন্নয়ে প্রকে লাইে ইশিশেয়াশরং দসক্টল্পরর উন্নয়ে ও ই-ওল্পয়স্ট প্রশক্রয়াকরল্পণর 

সুশবধাশে সৃশি 

উল্পেশ্যসমূহ 

• দেল্পশর হালকা ও র্াোরী প্রল্পকৌশল খাল্পির দসবা দোরল্পগাড়ায় দপৌুঁল্পে দেওয়া

 শবশসএসআইআর, িট্টোল্পর্ ‘লাইে ইশিশেয়াশরং উন্নয়ে দকন্দ্র’ স্থাপে

 কন্সিাকশে ম্যাল্পেশরয়াল

 ইল্পলকশিকযাল ম্যাল্পেশরয়াল

 লাইে ইশিশেয়াশরং দসক্টল্পরর উৎপাশেি পণ্য

• ই-ম্যাল্পেশরয়ালস দকন্দ্র শবশসএসআইআর গল্পবর্ণাগার রাজশাহী, জয়পুরহাে ও সাোর

• ই-ম্যাল্পেশরয়ালস দকন্দ্র এবং ই-বজষয প্রশক্রয়াকরল্পণর গল্পবর্ণাগার শপশপ এন্ড শপশেশস,

শবশসএসআইআর, ঢাকা

• দেশীয় এবং আন্তজষাশিক গল্পবর্ণা/ শশযা প্রশিিাল্পের সাল্পর্ সংল্পযাগ স্থাপে এবং দযৌর্

গল্পবর্ণা।

31



অজষেসমূহ

32

শপশপ এন্ড শপশেশস এর ৪র্ ষ িলার এক্সল্পেেশে ও অিযাধুশেক গল্পবর্ণাগার স্থাপে



প্রক ভ ল্পর ে াধ্য ভ ে সৃ ি সু ব ব ধ াবে

33

Atomic Absorption Spectroscopy (AAS)
ধাতব ডেৌভল র পবর োণ বপব পএে/ বপব পবব ডলভ েভ ল

ব ন ধ টার ণ কর া হয়

Potentiostat/ Galvanostat

ধাতু জে া হওয়া, ক্ষ য় (corrosion), ব্য াটাবর, ডেন্সর ব া কযাট াবলভ স্টর তবব শিয ব ন ধ টার ণ কর া হয়



প্রক ভ ল্পর ে াধ্য ভ ে সৃ ি সু ব ব ধ াবে

34

Precision Multi Ferro-electric Loop 

Tracer
ডফ্ভর াইভ লকবি ক, ডফ্ভর াম্যাগভন টিক ও ডফ্ভর াইলা বস্টক

পে াভ থ টর তবদ্য যবতক ও ডচৌম্বকীয় তবব শিয ব ন ধ টার ণ কর া হয়

B-H measurement
ডচৌম্বক ফ্লাক্স ঘনত্ব (B) ও ডচৌম্বক ডক্ষভ ের তীব্রতা (H) এর

েম্পক ট ব ন ণ টয় কভ র পে াভ থ টর বহভ স্টভর বেে লুপ,

বর ভ েভ নন্স ও ডকাভয় র বেবেটি বব ভ েষণ কর া হয় ।

পে াভ থ টর ডচৌম্বক শবি ও আচর ণ মূল্যা য় ন কর া হয়।



প্রক ভ ল্পর ে াধ্য ভ ে সৃ ি সু ব ব ধ াবে

35

Impedance analyzer
ডর বজ স্টযান্স, কযাপাবেট্যান্স, ইন্ডাকট্যান্স এব াং ব িভ কাভয় বন্স র

উপর ব ন ে টর শীল তবদ্য যবতক তবব শিয বব ভ েষণ কর া  ায়।

UV-Vis Spectroscopy
পে াভ থ টর আভ লাক ডশাষণ তবব শিয বব ভ েষণ কভ র

তার েনািকরণ ও র াোয় বন ক প্রকৃবত জান া  ায়।



প্রক ভ ল্পর ে াধ্য ভ ে সৃ ি সু ব ব ধ াবে

36

STA / TG-DTA
পে াভ থ টর তাপীয় স্থাবয়ত্ব, ক্ষ য়, গলন বব ন্দু এব াং ডফ্জ

পব র ব ত টন অ ধ্যয় ন কর া হ য়

DSC 
তাপোো পব র ব ত টভ ন র েভে পে াভ থ ট ডশাষণ ব া উৎভ ক্ষব পত

তাভপর হার পবর োপ কভর,  া বে ভয় গলনবব ন্দু, বিস্টাবলবনটি, 

কাভচর স্থান ান্তর (glass transition),

ব র য় াকশন তাপ ইতযাবে ব ন ধ টার ণ কর া  ায়



প্রক ভ ল্পর ে াধ্য ভ ে সৃ ি সু ব ব ধ াবে
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FTIR

পে াভ থ ট ইনিাভর ে আভ লা ডশাষভ ণর প্য াট ান ট বব ভ েষণ

কভ র ব ভ ল ডে য় ডকান ধরভ নর র াোয় বন ক

ব ন্ধন ব া ফ্াাং শনাল গ্রুপ উপব স্থত আভ ে

Thermal Conductivity
পে াভ থ টর তাপ পবর ব হন ক্ষে তা োপা হয়



প্রকভল্পর োধ্যভে সৃ ি সুব বধ াবে

38

Nano Particle Analyzer
কণার আকার, বেবস্ট্রব ব উশন, পৃভষ্ঠর চাজ ট (Zeta Potential)

ব ন ধ টার ণ কর া হয়

Hand-Held XRF
নমু না য় থ াকা ধাতু এব াং উপাে াভন র

উপাোন গত বব ভেষণ করা হয়।



প্র কভ ল্পর ে া ধ্য ভে সৃ ি সু ব বধ া ব ে

39

Optical Microscope and Microhardness Tester
অ পটিকযাল োইভিাভ কাপ (Optical Microscope) ব ে ভ য় পে াভ থ টর সূক্ষ্ম কাঠাভে া, গঠন ও পৃভষ্ঠ র তবব শিয প টভ ব ক্ষ ণ

কর া হয়। এ টি ধাতু, খবনজ নমু নার োইভিা-স্ট্রাকচার ডেখার জ ন্য ব্য ব হৃত হয়। োইভ ি াহাে টভ ন ে ডটস্টার

(Microhardness Tester) বে ভ য় নমু নার কভ ঠার তা ব া হাে টভ ন ে স্থান ী য় োভ ব পবর োপ কর া হয়



প্রক ভ ল্পর ে াধ্য ভ ে সৃ ি সু ব ব ধ াবে

40

X-Ray Diffractometer (XRD)
স্ফটিক কাঠাভে া, প টা য় েনািকরণ, ড ৌভগর

বব শুদ্ধতা ও অ জান া উপাে াভন র গঠন

বব ভ েষভ ণ ব্য ব হৃত হয়

Scanning Electron Microscope (SEM)
পৃষ্ঠ বব ভ েষণ, আকার ও গঠন প টভ ব ক্ষ ভ ণ ব্য ব হৃত হয়



প্র কভ ল্পর ে া ধ্য ভে সৃ ি সু ব বধ া ব ে

41

Hardness Tester
Optical Emission Spectroscopy 

(OES)
ধাতুভ ত ডকান ডকান উপাোন  আ ভ ে এব াং  কত 

পবর োভণ আভ ে তা জ ানা  া য়

Mounting DeviceSintering Furnace



প্রক ভ ল্পর ে াধ্য ভ ে সৃ ি সু ব ব ধ াবে

42

Field Emission Scanning Electron 

Microscope (FESEM)
নমু নার  পৃভষ্ঠর  (surface) গঠন  ও আ কৃবত অ তযন্ত  উচ্চ  

ডর ভ জ াব ল উ শভ ন  প টভ ব ক্ষ ণ কর া  ায়

Polishing machine
ডকাভন া ধাতু ব া অ ন্যান্য কঠিন নমু নার  পৃষ্ঠ ভ ক েসৃণ, 

চকচভক ও ব ব ভ েষভ ণর  উপভ  াগী কর া  ায়

High Speed Abrasive Cut-off Saw
ধাতু, বেরাব েক, কভ ম্পাবজ ট ব া অ ন্যান্য কঠিন 

উ পকর ণ দ্রুত ও ব ন র্ভ টল ে াভ ব  কাটা  ায়



প্রক ভল্প র ে াধ্য ভে সৃ ি সু ব ব ধ াবে

43

Dryer
পে াথ টভ ক শুকভ ন া, োংর ক্ষণভ  াগ্য ও প্র ব ি য়াজাত 

উপভ  াগী কর ভ ত ব্য ব হৃত হয়

Dual Heating Zone Split Tube 

Furnace
দ্যটি অঞ্চভল বেন্ন তাপোো ব জা য় ডর ভখ নমুন াভক 

বন য়বন্ত্রতোভ ব  উত্তপ্ত কর া  ায়

Compact Vacuum Arc Melting 

System
এই বেভস্টেটি ে যা কুয়য ে পবর ভ ব ভ শ ধাতু  গবল ভ য়

েেজাতীয় ও অ বক্সভেশন-মুি োং কর  ধাতু ততবর  

কর ার জন্য ব্যব হৃত হ য়



ভ্রাম্যর্াে শবজ্ঞাে প্রেশ ষেী-শবশসএসআইআর

উল্পেশ্যসমূহ 

• স্কুল কল্পলল্পজর োত্র-োত্রীল্পের শেকে শবজ্ঞাে শশযা জেশপ্রয়করণ

• শরল্পর্াে ও অেেসর স্কুল কল্পলল্পজর োত্র-োত্রীল্পের র্াল্পে িত্ত্বীয় ও ব্যবহাশরক শবজ্ঞাে

শবর্য়ক েকুল্পর্ন্টাশর শফল্ম প্রল্পজক্টল্পরর র্াধ্যল্পর্ প্রেশ ষণ ও বাস্তব প্রশশযণ

• শবজ্ঞাে শেশত্তক শশযামূলক কায ষক্রর্ ইন্টারল্পেল্পের র্াধ্যল্পর্ শরল্পর্াে এশরয়ার স্কুল কল্পলল্পজর

োত্র-োত্রীল্পের শেকে দপৌুঁোল্পো

অজষে 

 ৬৪ টি দজলার ৪০১টি স্কুল এর দর্াে ৪৭৯৮৪ জে োত্রোত্রী প্রেশ ষেীর আওিায় এল্পসল্পে।
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অজষেসমূহ

 ৮টি শবোল্পগর ৪০১টি স্কুল্পলর ৪৭৯৮৪ জে োত্র-োত্রীল্পের এই প্রেশ ষেীর আওিায় আো হল্পয়ল্পে এবং এই প্রেশ ষেীর র্াধ্যল্পর্ শশযার্দল্পের শবজ্ঞাল্পের প্রশি অভূিপূব ষ

প্রাণিাঞ্চল্য পশরলশযি হল্পয়ল্পে

47

০৮.০৯.২০২৩ িাশরল্পখ দসাোরপাড়া উচ্চ শবযালয়, উশখয়া, কক্সবাজর এর োত্র-

োত্রীল্পের জন্য শবওআরই প্রাঙ্গল্পণ ভ্রাম্যর্াে প্রেশ ষেী বাস পশরেশ ষে

১৫.০২.২০২৩ িাশরল্পখ আশজর্পুর গে গাল ষস স্কুল এন্ড কল্পলল্পজর

োত্রীল্পের জন্য শবশসএসআইআর প্রাঙ্গল্পণ আল্পয়াশজি শবজ্ঞাে

প্রেশ ষেীল্পি ভ্রাম্যর্াে বাল্পসর আেযন্তরীণ শিত্র।
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পাইলে প্ল্যান্ট অযান্ড প্রল্পসস দেল্পেলপল্পর্ন্ট দসন্টাল্পরর গল্পবর্ণা অজষে

 গৃহীি পদ্ধশি ২৪ টি

 গৃহীি দপল্পেন্ট ৯ টি

 জািীয়/আন্তজষাশিক জাে ষাল্পল প্রকাশো ৩৪০ টির অশধক

 গল্পবর্ণাকর্ ষ িত্ত্বাবধাে ১৭০ টির অশধক
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শবগি ১২/১১/২০২৪ ইং িাশরল্পখ শপশপ এন্ড শপশেশস-আল্পয়াশজি “দেশীয় শশল্পের

উন্নয়ে, পাইলে প্ল্যান্ট স্টাশের প্রল্পয়াজে” শীর্ ষক অংশীজে সোর সুপাশরশসমূহ

১) ডধালাইখাভলর ডটকবনবশয়ানভের উন্নত প্রবশক্ষভনর োধ্যভে স্বীকৃবত প্রোন।

২) পাইলট প্ল্য ান্ট স্টাবে চলাকালী ন েেভয় ল্যাব ডটস্টেমূভ হর বফ্-ডত েতু টবক ডেয়ার ব্যবস্থা

করা।

৩) তবভেবশক বনে টরতা কবেভয় আভরা ডববশ কভর ডেশীয় পদ্ধবত উদ্ভাবন এবাং পাইলটিাং করা।

৪) বববেএেআ ইআর এর উদ্ভ াববত প্রভেে, পণ্য ও আববষ্কারে মূভ হর  ভথি প্র চার-প্রচারণার

ব্যবস্থা করা।

৫) বশল্প নীবতোলার পবরবত টন কভর ব্যবো বান্ধব কভর ডতালা।
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পাইলে প্ল্যান্ট ও প্রল্পসস দেল্পেলপল্পর্ন্ট দসন্টার 

েশবষ্যৎ পশরকেো

 ই-ওল্পয়স্ট শরসাি ষএন্ড প্রল্পসশসং দসক্টর

 গল্পবর্ণা বৃশদ্ধ

 মূল্যবাে ধাতু শেষ্কাশে

 দেকেলশজ িান্সফার

 লাইে ইশিশেয়াশরং/শরোস ষ ইশিশেয়াশরং দসক্টল্পর 

 সযর্িা বৃশদ্ধ

 েয জেশশি তিশর

 দকায়াশলটি কল্পরাল ব্যবস্থা সমৃদ্ধকরণ

 েতুে পণ্য তিশরল্পি গল্পবর্ণা সমৃদ্ধকরণ

 ন্যাল্পো দেকল্পোলশজর র্াধ্যল্পর্ ম্যাল্পেশরয়াল উন্নয়ে সমৃদ্ধকরণ

 পাইলে প্ল্যান্ট স্টাশের জন্য ইেশকউল্পবশে দসন্টার স্থাপে 55



ধন্যবাে

56পাইলে প্ল্যান্ট এন্ড প্রল্পসস দেল্পেলপল্পর্ন্ট দসন্টার

বাংলাল্পেশ শবজ্ঞাে ও শশে গল্পবর্ণা পশরর্ে


