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ɛথম ভাগ 

ӏিমকা 

 

১.১ ӏিমকাঃ 

িবҼɇৎ উৎপাদন, সʙালন, িবতরন, সরবরাহ ও Εবহােরর ɛিতɪ ǯɻেɖ ӟ̎ু িনয়ˈণ, জীবন ও স˫েদর িনরাপʯা 
িনি̃তকরেণর লেɻɇ িন˨, মΒম, উʎ ও অিত উʎ চাপ ǯভাে˷েজর সকল Ɋাহেকর িবҼɇৎ Εবহার িনরাপদ করেত এই Ζাӂয়াল 
ɛণয়ন করা হেয়েছ। এই Ζাӂয়ােলর উেʸΚ হেলা নҶন ǰবҼɇিতক ̝াপনা ̝াপন িকংবা Ӆরােনা ̝াপনার রɻণােবɻণ কােজ একɪ 
ӟিনিদ ȟ̌  িনরাপদ পʺিত অবলͯেন ǯপশাগত দɻ জনবলেক িদক িনেদ ȟশনা ɛদশ ȟন করা। মΒম, উʎ ও অিত উʎ চােপর ǰবҼɇিতক 
̝াপনা পিরদশ ȟন ও পিরɻা-িনরীɻা করা এবং অӂেমািদত ɛিতɪ ǰবҼɇিতক ̝াপনা Ҽই বছর অˉর অˉর Ӆনঃ পিরদশ ȟন, ভবন 
িনম ȟােণর ӆেব ȟ ভবেনর অভɇˉরীন ওয়ɇািরং ডায়াɊাম, সািকȟট ডায়াɊাম সহ ǯসফɪ ˚ান অӂেমাদন, ǰবҼɇিতক সরʛামািদ ɛͼতকারী 
ɛিত̎ান অӂেমাদন, ǰবҼɇিতক ҽঘ ȟটনার তদˉ ɛিতɪ িবষেয় িদক িনেদ ȟশনা ɛদান করাও এই Ζাӂয়ােলর একɪ অΓতম উেʸΚ।   

১.২ পিরদশ ȟন Ζাӂয়াল ɛͼত কিমɪঃ  
  

আহবায়ক             ɛেকৗঃ ǯমাঃ ǯগালাম সারওয়ার, িসিনয়র িবҼɇৎ পিরদশ ȟক 
সদΝ    ɛেকৗঃ ɛবীর চˌ ǯদবনাথ, িবҼɇৎ পিরদশ ȟক, 
সদΝ    ɛেকৗঃ হািসӋল হাসান, সহকারী িবҼɇৎ পিরদশ ȟক,  
সদΝ সিচব ɛেকৗঃ এস. এম. আেশ̲ল ǯমারছািলন, িবҼɇৎ পিরদশ ȟক 

১.৩ উেʸΚঃ  

িবҼɇৎ উৎপাদন, সʙালন, িবতরণ, সরবরাহ ও Εবহােরর ɛিতɪ ǯɻেɖর সােথ জিড়ত ǯ̙কেহা˹ার গণেক একɪ 
গাইডলাইন ɛদান কিরয়া িন˨ বিণ ȟত কাজ̶িল ӟস˫ˑ করা। 

 লাইেসি˓ নেহন এমন Ɋাহেকর ǯɻেɖ ǯয ǯকােনা আবািসক বা বািণিজɇক বা িনম ȟাণ বা িশ˾ কারখানায় ৫০ (পʙাশ) 
িকেলাওয়াট বা তҽ͓ȟ ɻমতার িবҼɇৎ Εবহােরর জΓ মΒম, উʎ ও অিত উʎ চােপর Ӄতন ǰবҼɇিতক ̝াপনা পিরদশ ȟন ও 
পরীɻােˉ িবҼɇৎ সংেযাগ ɛদােনর অӂেমাদন এবং উহা ɛিত Ҽই বছর অˉর অˉর পিরদশ ȟন ও পরীɻা-িনরীɻা করা। 

 তʕΓ সংি̈̌ Εিɳ বা ɛিত̎ান হইেত িফ আদায় করা। 

 ভবন িনম ȟােণর ӆেব ȟ ভবেনর অভɇˉরীন ওয়ɇািরং ডায়াɊাম, সািকȟট ডায়াɊাম সহ ǯসফɪ ˚ান অӂেমাদন ɛদান।  

 ǰবҼɇিতক সরʛামািদ ɛͼতকারী ɛিত̎ান অӂেমাদন ও ɑা˓ফরমার ɛͼতকারী ɛিত̎ােনর ǰতল পরীɻার জΓ িলিখত 
অӂেমাদন ɛদান।    

 ǰবҼɇিতক Ҽঘ ȟটনার তদˉ িবষেয় একɪ গাইডলাইন ɛদান। 

১.৪ সংʗাঃ  

১) “ɛধান িবҼɇৎ পিরদশ ȟক” অথ ȟ িবҼɇৎ আইন,২০১৮ এর ধারা ৩১ এর-উপধারা (১) এর িবধান অӂযায়ী সরকার কҸȟক 
িনӔɳ ɛধান িবҼɇৎ পিরদশ ȟক। 

২) “িবҼɇৎ পিরদশ ȟক” অথ ȟ িবҼɇৎ আইন,২০১৮ এর উপ-ধারা (১) এর অধীন িনӔɳ িবҼɇৎ পিরদশ ȟক। 
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৩) “চাপ” অথ ȟ ǯয ǯকান Ҽইɪ িবҼɇৎ পিরবাহীর মেΒ ǰবҼɇিতক িবভেবর পাথ ȟকɇ যাহার পিরমােপর একক ǯভা˷ অথবা 
পিরবাহীর Ҽই অংেশর িবҼɇৎ চােপর পাথ ȟকɇ, যাহা একɪ যেথাপӔɳ ǯভা˷িমটােরর মাΒেম পিরমাপ করা হইেব এবং 
িন˒বিণ ȟতভােব হইেব, যথা- 

ক) িন˨ চাপ অথ ȟাৎ যখন ·াভািবক চাপ ৪০০ ǯভা˷ 

খ) মΒম চাপ অথ ȟাৎ যখন ·াভািবক চাপ ১১০০০ ǯভা˷ 

গ) উʎ চাপ অথ ȟাৎ যখন ·াভািবক চাপ ৩৩০০০ ǯভা˷ 

ঘ) অিত উʎ চাপ অথ ȟাৎ যখন ·াভািবক চাপ ১৩২০০০ ǯভা˷ বা তার অিধক 

৪) SWG (Standard Wire Gauge) িɝɪশ ̙ɇা˅াড ȟ 3737:1964 অӂযায়ী  তােরর সাইজ পিরমােপর একক।  

৫) “সরবরাহ” অথ ȟ তার, পিরবাহী অথবা অΓ ǯকান মাΒেম উৎপাদন ǯকˌ হইেত সʙালন ও িবতরণ Εব̝ার মাΒেম 
Ɋাহক ɛােˉ ̝ািপত িবিভˑ ǰবҼɇিতক যˉপািত বা সরʛােম ǰবধভােব িবҼɇৎ ǯɛরণ।  

৬) “লাইেসি˓” অথ ȟ িবҼɇৎ উৎপাদন, সʙালন ও িবতরন কােজ অӂমিত ɛা˖ ɛিত̎ান। 

৭) “ǰবҼɇিতক ɬকাদার” িবҼɇৎ লাইেসি˓ং ǯবাড ȟ হইেত লাইেস˓ ɛা˖ ɬকাদার। 

৮) “ǰবҼɇিতক ӟপারভাইজার” ǰবҼɇিতক ̝াপনার কাজ তদারিক করার জΓ িবҼɇৎ লাইেসি˓ং ǯবাড ȟ হইেত লাইেস˓ 
ɛা˖ ӟপারভাইজার।  
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ি͏তীয় ভাগ 

সাধারন কায ȟস˫াদন পʺিত (Standard Operating Procedure) 

 

২.১ ǯɛɻাপটঃ  

ǰবҼɇিতক ̝াপনা পিরদশ ȟন ও পরীɻা-িনরীɻা কায ȟɈম ӟ̎ুভােব পিরচালন এবং ǯ̙কেহা˹ারগেণর ǰবҼɇিতক িনরাপʯা 
িনি̃তকরেণর লেɻɇ একɪ গাইডলাইন ɛণয়ন। 

২.২ উেʸΚঃ 

সɬক পʺিত অӂসরণӆব ȟক ǰবҼɇিতক ওয়ɇািরং, ǰবҼɇিতক উপেকˌ ̝াপন ও রɻণােবɻণ, বɏপাতজিনত আঘাত হইেত 
িনরাপʯার জΓ লাইটিনং ɛেটকশন িসে̙ম এবং ǰবҼɇিতক সরʛামািদর অিʁ ɛিতেরাধ Εব̝া িনি̃তকরেণর লেɻɇ একɪ িদক 
িনেদ ȟশনাӒলক গাইডলাইন ɛদান কের ǰবҼɇিতক ҽঘ ȟটনা হইেত জনিনরাপʯা ও স˫েদর িনরাপʯা ɛদান।    
 

২.৩ সাধারন িনয়মাবিলঃ  

 ǰবҼɇিতক ̝াপনা পিরদশ ȟন ও পরীɻা-িনরীɻার জΓ উপӔɳ কҸȟপɻ হেলা ɛধান িবҼɇৎ পিরদশ ȟেকর দ˖র।  
 সমɊ বাংলােদেশর আওতাধীন িন˨, মΒম, উʎ ও অিত উʎ চােপর ǰবҼɇিতক ̝াপনাসӒহ পিরদশ ȟন ও পরীɻা-

িনরীɻাকরণ। 
 িবিভˑ সমেয় ɛধান িবҼɇৎ পিরদশ ȟক কҸȟক জািরҍত দ˖রােদশ অӂযায়ী সংি̈̌ িবҼɇৎ পিরদশ ȟক অিধেɻɖ এলাকাসӒেহ 

ǰবҼɇিতক ̝াপনা পিরদশ ȟন ও পরীɻা-িনরীɻাসহ ɛধান িবҼɇৎ পিরদশ ȟক কҸȟক জͰির পিরি̝িত ǯমাকািবলার জΓ 
জািরҍত দ˖রােদশ অӂযায়ী ǯযেকান এলাকার ǰবҼɇিতক ̝াপন পিরদশ ȟন ও পরীɻা-িনরীɻা কায ȟɈম পিরচালনা 
কিরেবন। 

 পিরদশ ȟেনর িবষয়, তািরখ উে̂খӆব ȟক ɛধান িবҼɇৎ পিরদশ ȟেকর অӂেমাদন Εতীত পিরদশ ȟন পিরচালনা না করা। 
 পিরদশ ȟন কায ȟɈেমর সকল পাতায় সংি̈̌ িবҼɇৎ পিরদশ ȟেকর ·াɻর থািকেত হইেব। 
  ǰবҼɇিতক উপেকˌ পিরদশ ȟন ও পরীɻা-িনরীɻা কায ȟɈম পিরচালনার সমেয় Εিɳ/ɛিত̎ান কҸȟক ̝াপনার কাজ 

স˫াদনকারী ǰবҼɇিতক ɬকাদারেক তার িনেয়ািজত (ǯট̙ িরেপােট ȟ ·াɻরকারী) ǰবҼɇিতক ӟপারভাইজার ǯটি̙ং 
ই˓ɑুেম˂ সহকাের উপি̝িত িনি̃ত কিরেত হইেব। 

 ǯচΞ িল̙ এর মাΒেম িনধ ȟািরত িবষয়সӒেহর উপর পিরদশ ȟন ও পিরɻা-িনরীɻা কায ȟɈম পিরচালনা কিরেত হইেব। 
 পিরদশ ȟন ও পরীɻা-িনরীɻা কায ȟɈম পিরচালনার সমেয় িবҼɇৎ আইন,২০১৮; িবҼɇৎ িবিধমালা,২০২০; ǯরকড ȟপɖ; 

ǯরফাের˓ Ӌক; ǯটি̙ং ই̲ইপেম˂ সেʊ থাকা বাʙনীয়। 

 পিরদশ ȟন ও পরীɻা-িনরীɻা কায ȟɈম পিরচালনার সমেয় িপিপই, ǯসফɪ ӟɇ ইতɇািদ পিরধান কিরেত হইেব। 
 যথাযথ পʺিত অӂসরন ӆব ȟক নҶন ǰবҼɇিতক ̝াপনা পিরদশ ȟন ɛিতেবদন এবং Ҽই বছর অˉর অˉর Ӆনঃ পিরদশ ȟন 

ɛিতেবদন সংকলন কিরেত হইেব। 
 িবҼɇৎ পিরদশ ȟকগণ পিরচয় সংɈাˉ দিললািদ তাহােদর সিহত রািখেবন। 
 পিরদশ ȟন ɛিতেবদন ɛͼিতর ǯɻেɖ তΐ ɛӔিɳর সহায়তা িনেত পািরেবন। 
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২.৪ িবিবধ িবষয়ািদঃ  

 একই আবািসক ভবন, বািণিজɇক ভবন, িশ˾ কারখানা বা আিঙনায় ǯকান Ɋাহকেক একɪর ǯবিশ উʎচাপ িবҼɇৎ সংেযাগ 
বা সািভ ȟস ɓপ ǯদয়া যাইেব না। তেব শতȟ থােক ǯয, সরকােরর অӂেমাদনɈেম িবেশষেɻেɖ একািধক সািভ ȟস ɓপ ǯদয়া 
যাইেব। 

 পʙাশ িকেলাওয়াট বা তҼʺȟ ɻমতার ǰবҼɇিতক ̝াপনা পিরদশ ȟন ও পরীɻা-িনরীɻার জΓ  িফ ɛদান সােপেɻ আেবদন 
করা যাইেব। পরবিতȟেত িফ পিরেশােধ Εথ ȟ হইেল ɛধান িবҼɇৎ পিরদশ ȟেকর িলিখত অӂেরাধ ɛাি˖র পর িবҼɇৎ 
িবতরণকারী সং̝াসӒহ িবҼɇৎ সংেযাগ িবিʑˑ কিরেত পািরেব। 

 িবҼɇৎ িবতরণকারী সং̝াসӒহ ǯকান Ɋাহকেক িবҼɇৎ সংেযাগ িদেত অ·ীকার কিরেল বা সংেযাগ বː কিরেল বা িসে̙েম 
িবҼɇৎ সংেযাগ Ӆনঃ̝াপেন িবলͯ কিরেল সংি̈̌ Ɋাহক ɛধান িবҼɇৎ পিরদশ ȟেকর িনকট আেবদন কিরেত পািরেবন। 

 ǯকান িবҼɇৎ িবতরণকারী সং̝া কҸȟক রিɻত ǯয ǯকান ǯরকড ȟ বা তেΐ িবҼɇৎ পিরদশ ȟেকর ɛেবশািধকার থািকেব এবং 
িতিন িবҼɇৎ িবতরণকারী সং̝ার ǯয ǯকান তΐ বা ǯরকড ȟ পরীɻা কিরেত পািরেবন এবং সংি̈̌ িবҼɇৎ িবতরণকারী 
সং̝া িবҼɇৎ পিরদশ ȟকেক ɛেয়াজনীয় সহেযািগতা ɛদান কিরেবন। 
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Ҹতীয় ভাগ 

িন˨, মΒম, উʎ, অিত উʎ চাপ িবিশ̌ ǰবҼɇিতক িনরাপʯা (Electrical Safety) কায ȟɈম িবষয়াবিল 

 

িবҼɇৎ Εবহােরর ɛিতɪ ǯɻেɖ আবািসক, বািণিজɇক অথবা িশ˾ কারখানায় ӟিনিদ ȟ̌  পʺিতেত ইেলকিɑকɇাল ওয়ɇািরং 
এবং যথাযথ পরীɻা-িনরীɻার মাΒেম িনরাপʯা িনি̃ত করা। ওয়ɇািরং এ ɛেয়াজনীয় িনয়ˈণ ও রɻণযˈ অথবা অনিবধ 
ɛিতেরাধӒলক Εব̝া Ɋহণ করা এবং উহা অিʁ িনব ȟাপন Εব̝ার অধীেন ̝াপন করা। স˫ˑҍত ওয়ɇািরং এ ̝ায়ী িনেদ ȟশনা 
(Indiction) ɛদান করা। 

৩.১ ইেলিɯকɇাল ওয়ɇািরং পʺিতঃ 

 ɛিতɪ লাইɪং সাব-সািকȟেট (বািত, পাখা, ২ িপন সেকট) সব ȟািধক ১০ ɪ পেয়ে˂ ৮০০ ওয়ােটর ǯবিশ Εবহার করা যাইেব 
না এবং পাওয়ার সাব-সািকȟেট সব ȟািধক ২ɪ পেয়ে˂ ২০০০ ওয়ােটর ǯবিশ Εবহার করা যাইেব না। 

 ɛিতɪ ǰবҼɇিতক ̝াপনার সরবরাহ কɇাবেলর ɛেবশӑেখ ǯমইন ӟইচ-িফউজ ইউিনট অথবা সািকȟট ǯɝকার বসাইয়া উɳ 
̝াপনার িনরাপʯা িনি̃ত কিরেত হইেব। এ জΓ ɛিতɪ িসেʊল ǯফজ সাধারন সািকȟট (বািত ও পাখার ওয়ɇািরং) এ 
ǯমইন ӟইচ িফউজ ইউিনট বা সািকȟট ǯɝকার এবং ɛিতɪ পাওয়ার ǯলােডর জΓ Ӈথকভােব সািকȟট ǯɝকার ̝াপন কিরেত 
হইেব। 

 ওয়ɇািরং কােজ ΕবΉত কɇাবেলর সাইজ এমন হইেত হইেব যাহােত ǯলাড কাের˂ িনরাপেদ ɛবািহত হইেত পাের এবং 
ওয়ɇািরং এর জΓ ΕবΉত কɇাবেলর ইনӟɇেলশন উপӔɳ ǯভাে˷জ ǯɊিডং এর হইেত হইেব। ওয়ɇািরং এর কɇাবল 
িনরাপদ অব̝ােন সং̝াপন কিরেত হইেব। 

 ɛিতɪ সাব-সািকȟট একɪ ভািম ȟং ͕ফ িডি̘িবউশন ǯবােড ȟ (DB) সংӔɳ থািকেব এবং ɛিতɪ লাইভ লাইন (ǯফজ 
কɇাবল) উপӔɳ মােনর িফউজ বা এমিসিব (MCB) ͏ারা িনরাপদ কিরেত হইেব। 

 ӟইচ ǯবাড ȟেক ǯদয়ােল এͱপ ভােব বসাইেত হইেব যাহােত তাহার িন˨ ভাগ ǯমেঝ হইেত 1.25 িমটার উপের অব̝ান 
কের। 

 সম̜ পাওয়ার ˚াগ ও সেকট আউটেলট িতন িপন হইেত হইেব এবং সেকেটর আথ ȟ িপন ̝ায়ীভােব আিথ ȟং Εব̝ায় 
সংӔɳ হইেত হইেব এবং ɛেয়াজনীয় ̝ানসӒেহ যেথ̌ সং΋ক সেকট-আউটেলট বসাইেত হইেব যাহােত ǯবিশ লͯা 
ǯ˝িɼবল কɇাবল Εবহার পিরহার করা যায়। 

 ২-িপন, ৫ এি˫য়ার ও ৩-িপন, ৫ এি˫য়ার সেকট আউটেলট ʹҿমাɖ লাইɪং সাব-সািকȟেট Εবহার করা যাইেব এবং ৩-
িপন, ১৩ এি˫য়ার/ ১৫ এি˫য়ার/ ২০ এি˫য়ার সেকট আউটেলট পাওয়ার সাব সািকȟেট Εবহার করা যাইেব। ɛিতɪ 
সেকট আউটেলট Ӈথক Ӈথক ӟইচ ͏ারা িনয়িˈত হইেত হইেব এবং সেকট আউটেলট এর ӟইচ তাহার সেʊই থািকেত 
হইেব। ǯযসকল ̝ােন সেকট আউটেলট িশʹেদর নাগােলর মেΒ পিরেত পাের, ǯসসকল ̝ােন সাটাড ȟ সেকট আউটেলট 
(Shuttered socket outlet) বা ই˂ারলকড সেকট আউটেলট (Inter locked socket outlet) Εবহার করা 
উিচৎ। 

 ɛিতɪ বািত, পাখা ও ǰবҼɇিতক সরʛামািদর ওয়ɇািরং এবং পাওয়ার ওয়ɇািরং Ӈথক Ӈথক ӟইচ ͏ারা িনয়িˈত হইেত 
হইেব। 

 ওয়ɇািরং এর ǯমটাল শীট বা কжইট এবং সকল ǰবҼɇিতক সরʛামািদ ধাতব আবরণেক উপӔɳভােব আথ ȟ কিরেত হইেব 
যাহােত ǰবҼɇিতক শক (Shock) জিনত িবপদ না ঘɪেত পাের।  

 ওয়ɇািরং এর ǯকাথাও ӗজ কােনকশেনর ফেল ӡ̌ শট ȟ সািকȟট ǯযন ঘɪেত না পাের ǯসজΓ কɇাবল লাগ ͏ারা সংেযাগ 
ɛদান করা বাʚনীয় এবং অ̝ায়ী ওয়ɇািরং পিরহার কিরয়া িপিভিস পাইপ অথবা ǯ˝িɼেবল পাইপ Εবহার কিরেত হইেব। 
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  ǰবҼɇিতক ওয়ɇািরং এর ǯকান লাইভ অংশ ǯখালা বা উ˒ুɳ রাখা যাইেব না। 

 ̝াপনার ওয়ɇািরং এর কাজ ǯশেষ িবҼɇৎ সরবরাহ ǯদওয়ার ӆেব ȟ যথাযথ িনয়ম অӂসরণ ӆব ȟক সম̜ পরীɻা-িনরীɻা 
স˫ˑ কিরেত হইেব। 

 

৩.২ ইেলকিɑকɇাল ওয়ɇািরং এর ধরনঃ 

িনে˨ বতȟমােন  বΈল ΕবΉত ওয়ɇািরংসӒহ উে̂খ করা হেলা;   

চɇােনল ওয়ɇািরংঃ  

িপিভিস চɇােনেলর মাΒেম ওয়ɇািরং এর ǯɻেɖ ১/২”, ৩/৪” বা ১” ইিʙ এর চɇােনল Εাবহার করা যাইেত পাের। চɇােনল 
ওয়ɇািরং কিরবার ӆেব ȟ ওয়ɇািরং অӂযায়ী চɇােনেলর সেʊ ɛেয়াজনীয় ǯয সকল সরʛাম Εবহার কিরেত হইেব তাহা হইলঃ- কɇাবল 
জেয়˂ বɼ, এমিডিব বɼ, এসিডিব বɼ, িডিব বɼ, িপিভিস সার̲লার বɼ, িপিভিস সেকট, িপিভিস ɪ,  িপিভিস ǯব˅, িপিভিস 
এলেবা, এমেক িপিভিস বɼ, িনিদ ȟ̌  সাইেজর Νােডল, িপিভিস চɇােনল, িɶপ, রেয়ল ˚াগ, Ѽ ইতɇািদ। 

সারেফস কжইট ওয়ɇািরংঃ  

আবািসক, বািণিজɇক বা িশ˾কারখানায় কжইট ǯল-আউট অӂযায়ী কিরেত হইেব। সারেফস কжইট ওয়ɇািরং কিরবার 
ӆেব ȟ ওয়ɇািরং অӂযায়ী কжইেটর সেʊ ɛেয়াজনীয় ǯয সকল সরʛাম Εবহার কিরেত হইেব তাহা হইলঃ- কɇাবল জেয়˂ বɼ, 
এমিডিব বɼ, এসিডিব বɼ, িডিব বɼ, িপিভিস সার̲লার বɼ, িপিভিস সেকট, িপিভিস ɪ,  িপিভিস ǯব˅, িপিভিস এলেবা, এমেক 
িপিভিস বɼ, িনিদ ȟ̌  সাইেজর Νােডল, িɶপ, রেয়ল ˚াগ, Ѽ ইতɇািদ। কжইেটর উপর Νােডল ̶েলা সমҽরে͉ ɛিত সরʛাম হেত 
১০-১২ ǯসিম. ҽের এবং Ҽই Νােডেলর ҽͰ͉ ৮০-৯০ ǯসিম. হেল ভাল হয়। টানা তােরর মাΒেম ওয়ɇািরং এর তােরর ɛাˉভােগ ৫০ 
িমিম. পিরমান ই˓ুেলশন উɬেয় কжইেটর িভতর িদয়া টািনয়া িদেত হইেব। 

কনসী˹ কжইট ওয়ািরংঃ  

আবািসক, বািণিজɇক বা িশ˾কারখানায় কনসী˹ কжইট ǯল-আউট অӂযায়ী কিরেত হইেব। কনসী˹ কжইট ওয়ɇািরং 
কিরবার ӆেব ȟ ওয়ɇািরং অӂযায়ী কжইেটর সেʊ ɛেয়াজনীয় ǯয সকল সরʛাম Εবহার কিরেত হইেব তাহা হইলঃ- কɇাবল জেয়˂ 
বɼ, ̙ীল Όাং বɼ, এমিডিব বɼ, এসিডিব বɼ, িডিব বɼ, িপিভিস সার̲লার বɼ, িপিভিস সেকট, িপিভিস ɪ, িপিভিস ǯব˅, 
িপিভিস এলেবা, িɶপ ইতɇািদ। হইেব। কনিস˹ কжইট ওয়ɇািরং কিরেত হইেল ছাদ ঢালাই কিরবার ӆেব ȟ ǯল-আউট/ নকশা অӂযায়ী 
ভবেনর ছােদ কжইট পাইপ বসাইেত হইেব। ˚া̙ার কিরবার ӆেব ȟ ǯদওয়ােল খϲজ কাɪয়া কжইট বসাইেত হইেব।। কжইেটর উপর 
১০ িমিম ˚া̙ার থািকেত হইেব। িপিভিস কжইট িফɪং ̺ অথবা গাম িদেয় সী˹ কিরেত হইেব।  

৩.৩ এমিডিবঃ 

 এমিডিব ̝ািপত হইেব ǯলাড ǯস˂ার (সাবে̙শন/ এলɪ Δােনল)) এর ӟিবধাজনক যায়গায় এবং অিʁ িনব ȟাপনকম̭ ও 
অΓেদর সহজ ɛেবশেযাΌ যায়গায়। 

 ·াভািবক অব̝ায় অনӂেমািদত Εািɳর ɛেবশ ǯরােধ এমিডিবর চািরপাে ȟ͵ বɼ ̝াপন কিরেত হইেব। 

 ǯখালা ɛকােরর এমিডিব ʹ̊ অব̝ােন, ǯভি˂েলেডট Ͱেম ̝াপন কিরেত হইেব এবং রাসায়িনক দাহɇ এবং ǯ̙ােরজ 
Εাটারীর সিˑকেট ̝াপন করা যাইেব না।  

 ǯয সকল জায়গায় িবে̓ারক ɘΕািদ, ǯধϲয়া অথবা Όাস থািকেব ǯসখােন সћণ ȟ ǯ˝ম ͕ফ এমিডিব ̝ািপত হইেব। 

 উ˒ুɳ পিরেবশ, অ·াভািবক আɘ পিরেবশ অথবা ǯযখােন Νϲতেϭেত পিরি̝িত থািকেব ǯসখােন ওেয়দার ͕ফ এমিডিব 
̝াপন কিরেত হইেব। 
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 ওয়ািশং কɻ বা লি˄েত Όােসর ҙলা অথবা িসʈ, অথবা ǯকােনা ওয়ািশং ইউিনট এর ২.৫ িমটার এর মেΒ এমিডিব 
̝ািপত হইেব না। 

 সা˚াই এর িনকটবত̭ পেয়ে˂ এমিডিবেত ǯমইন ӟইচ থািকেব। 

 এমিডিবেত এিমটার এবং ǯভা˷িমটার সɬকভােব ̝াপন কিরেত হইেব।  

 অভɇˉরীণ এমিডিবর কায ȟপিরিধ পয ȟা˖ আেলািকত থািকেত হইেব। 

 এমিডিব ǯদয়ােলর সােথ সɬকভােব সংӔɳ থািকেব এবং উহা আথ ȟ কি˂িনউɪ ক˅াɰর এর সিহত সংӔɳ থািকেব। 

 এমিডিবর স˰ুেখ কমপেɻ ১ িমটার ǯখালা ̝ান থািকেত হইেব। 

৩.৪ এসিডিব/ িডিব ǯবাড ȟঃ 

 এসিডিব/িডিব ̝ািপত হইেব ǯলাড ǯস˂ার (এমিডিব) এর যথাস˯ব কাছাকািছ এবং সহজ ɛেবশেযাΌ জায়গায়। 

 এসিডিব/িডিব িনে˨র মাপ অӂযায়ী হইেত হইেব। 

 

পিরমাপ(িমিম) এমিসিব অথবা িফউজ এর সং΋া 
উʎতা ɛশ̜তা গভীরতা 
৩৫০ ৩৯০ ১২০ ১২ পয ȟ̄  

২৪ পয ȟ̄  
৩৬ পয ȟ̄  
৪৮ পয ȟ̄  

৪৮০ ৩৯০ ১২০ 
৬১০ ৩৯০ ১২০ 
৭৪০ ৩৯০ ১২০ 

   
 

 সাধারন এসিডিব/িডিব ভবেনর সাধারন অব̝ােন ̝ািপত হইেব। 

 ɛিতɪ এসিডিব/িডিব ǯমটাল ɶɇাড অথবা ই˓ুেলেটড হইেব। ǯমটাল ɶɇাড এর হেল 20 SWG Ӄɇনতম ӅͰে͉র ই̡াত 
শীট এর হইেব। 

 এসিডিব/িডিব ডɇা˫ অব̝ােন ওেয়দার ͕ফ এবং ɻয়কারক পিরেবেশ ɻয়ɛিতেরাধী হইেব। 

 ɛিতɪ এসিডিব/িডিব ওয়ােল এবং ǯ˝ার ǯলেভল ǯথেক ২িমটার এর ǯবিশ নয় এমন উʎতায় ̝াপন কিরেত হইেব।  

 ɛিতɪ এসিডিব/িডিব ǯত কɇাবল̶েলা ǯসা˹ারড ǯকবল লাগ অথবা ɶɇা˫ সংӔɳ থািকেব। 

 ɛিতɪ এসিডিব/িডিব ǯত কɇাবল িবΓাস পিরপাɪভােব ӟিনিদ ȟ̌  ধারাবািহকতা বজায় রািখয়া কিরেত হইেব এবং 
অɛেয়াজনীয় আড়াআিড় গমন পিরহার কিরেত হইেব। 

 ɛিতɪ এসিডিব/িডিব ǯত “লাইɪং” ǯলাড অথবা “পাওয়ার” ǯলাড িচি̧ত থািকেব এবং সােথ ǯভাে˷জ ও ǯফজ সং΋া 
িচি̧ত থািকেব।  

 এসিডিব/িডিব ǯত সািকȟট তািলকা থািকেব যাহােত ɛিতɪ সািকȟেটর নকশা, কɇােবেলর সাইজ, িফউজ উপাদােনর সাইজ 
থািকেব। 

 ɛিতɪ এসিডিব/ িডিব’র ǯɻেɖ িনিদ ȟ̌  সাইেজর আর ওয়াই িব ǯফজ বাসবার, িনউɑাল ও আিথ ȟ বাসবার  থািকেত হইেব।  

 এসিডিব/ িডিব’র ǯɻেɖ বেɼর ɛিতɪ বাসবােরর আউটেগািয়ং এবং ইনকািমং সাইেড সািকȟট ǯɝকার ɛদান কিরেত 
হইেব। 

 ɛিতɪ এসিডিব/ িডিব সɬকভােব আথ ȟ কি˂উিনɪ ক˅াɰর এর সিহত সংӔɳ থািকেব। 
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৩.৫ Εবহায ȟ িবিভˑ ɛকার ӟইচ ও সেকট আউটেলটঃ 

 ΕবΉত ӟইচ আউটেলটঃ 
o বািহের ̝াপেনর জΓ জলবাө ɛিতেরাধী ӟইচেবাড ȟ Εবহার কিরেত হইেব। 
o Ңিকӆণ ȟ জায়গায় অিʁিশখা ɛিতেরাধী ӟইচেবাড ȟ Εবহার কিরেত হইেব। 
o মাউি˂ং ӟইেচর জΓ কােঠর ǯবাড ȟ পিরহার কিরেত হইেব। 

 

 ΕবΉত সেকট আউটেলট ৩ ɛকােরর হইেবঃ 
o িসেʊল ǯফজ ২ িপন সেকট 
o িসেʊল ǯফজ ৩ িপন (৫ এি˫য়ার) সেকট 
o িসেʊল ǯফজ ৩ িপন (১৩/১৫/২০ এি˫য়ার) সেকট  

 ɛিতɪ ১৩/১৫/২০ এি˫য়ার সেকট আউটেলেটর িনজ· িফউজ থািকেব িকͤ এর অভɇˉরীণ অংশ িহেসেব িফউজ 
থািকেত পাের।  

 ɛিতɪ ১৩/১৫/২০ এি˫য়ার সেকট আউটেলট সংӔɳ ӟইচ ͏ারা িনয়িˈত হইেব। 

 ৩-িপন সেকট আউটেলেটর ৩য় িপন আথ ȟ সংেযাগ থািকেত হইেব । 

 ǯ˝ার ǯলেভল ǯথেক সেকট আউটেলট এর মাউি˂ং উʎতা ২০০ িমিম ǯথেক ǯবিশ হইেব। 

 ǯযখােন Ҽঘ ȟটনার স˯াবনা থািকেব ǯসখােন সেকট আউটেলট ই˂ারলকড ˚াগ এ˅ সেকট হইেব। 

 আউটেডার হইেল ওেয়দার͕ফ সেকট আউটেলট ΕবΉত হইেব। 

 Ңিকӆণ ȟ এলাকােত ǯ˝ম͕ফ সেকট আউটেলট ΕবΉত হইেব। 

৩.৬ হাউজ ওয়ɇািরং এ ΕবΉত িবিভˑ ধরেনর কɇাবল িসেলকশনঃ 

 ǯলােডর চািহদা অӂযায়ী হাউজ ওয়ািরং এ বািত/পাখার জΓ ১.৩/১.৫ আরএম এবং পাওয়ার লাইেনর জΓ ২.৫/৩/৪ 
আরএম এর কɇাবল Εবহার কিরেত হইেব। 

 ǯলােডর চািহদা অӂযায়ী সািভ ȟস ɓেপ সব ȟিন˨ ৬ আরএম অথবা তҼʺȟ সাইেজর কɇাবল Εবহার কিরেত হইেব। 

 ǯটিলেফান লাইন, িডশ লাইন ও ই˂ারেনট লাইন ইেলিɯকɇাল ওয়ɇািরং ǯথেক আলাদা ভােব ওয়ɇািরং কিরেত হইেব। এই 
সকল ওয়ɇািরং করার সময় নেয়জ ҽরীকরেণর জΓ ǰবҼɇিতক লাইেনর কমপেɻ ১ ӈট Ҽরে͉ ওয়ɇািরং কিরেত হইেব।  
o ǯকা-এিɼয়াল কɇাবেলর মাΒেম বাসাবািড়েত িডেশর সােথ ɪিভ কােনকশন অথবা এি˂নার সােথ ɪিভর সংেযাগ 

করা যাইেত পাের। সাধারণতঃ ǯলাকাল এিরয়া ǯনটওয়ােকȟ এই কɇাবল ΕবΉত হয়। এই কɇাবল Ӓলত কপার ǯবস 
কɇাবল। এই ধরেনর কɇাবল িবিভˑ ধরেনর হয় ǯযমন ৫০ ওহম(RG-8, RG-58), ৭৫ ওহম (RG-59) এবং ৯৩ 
ওহম (RG-62)। 

o ǯটিলেফান িসে̙েম ҧ-ǯ̙ট ǯপয়ার কɇাবল Εবহার করা যাইেত পাের। এটা Ӓলত Ҽɪ ই˓ুেলেটড কপার তার যা 
একɪর সােথ অপরɪ পাকােনা থােক।  

o ই˂ারেনট িসে̙েম ফাইবার অপɪকɇাল কɇাবল Εবহার করা যাইেত পাের। এই কɇাবল আেলার উপর িনভȟর কের 
ǯডটা আদান-ɛদান কিরয়া থােক। এɪ অেনক পাতলা, সͰ কϲচ বা ˚াি̙েকর সমͧেয় গɬত। এɪ িদেয় Ҏব সহেজই 
অেনক ҽের তΐ আদান-ɛদান করা যায়। 
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৩.৭ পরীɻা িনরীɻা পʺিতঃ 

 ǯকান ভবেনর ǰবҼɇিতক ওয়ɇািরং ǯশষ হবার পর ৫ ɪ ǯট̙ কিরেত হইেব। 

(ক) ǯপালািরɪ ǯট̙ 

(খ) কি˂িনউɪ ǯট̙ 

(গ) ই˓ুɇেলশন ǯরিজ̙ɇা˓ ǯট̙ 

(ঘ) আথ ȟ ǯরিজ̙ɇা˓ ǯট̙ 

(ঙ) আথ ȟ কি˂িনউɪ ক˅াɰেরর ǯরিজ̙ɇা˓ ǯট̙ 

(ক) ǯপালািরɪ ǯট̙ঃ  

সব ӟইচ ǯয ǯফজ লাইেন সংӔɳ হেয়েছ ǯসটা িনি̃ত হইবার জΓই ǯপালািরɪ ǯট̙ করা হয়। 

িবҼɇৎ সরবরাহӔɳ লাইেনঃ 

o িনয়ন ǯট̙ােরর মাΒেমঃ ӟইচ অফ থাকা অব̝ায় ӟইেচর সরবরাহ পেয়ে˂ ǯট̙ােরর অɊভাগ ̡শ ȟ কিরয়া 
ǯট̙ােরর ǯপছন িদক ӍʺাЈিল ̡শ ȟ কিরেল যিদ ǯট̙ােরর বািত ́েল, তেব Ӌিঝেত হইেব ǯপালািরɪ সɬক আেছ। 

o ǯট̙ Ιাে˫র সাহােΗঃ একɪ Ιা˫ ǯহা˹ােরর Ҽই টািম ȟনােল Ҽই ҧকরা ই˓ুেলেটড তার সংӔɳ কিরয়া উপӔɳ 
ǯভাে˷েজর িকͤ কম ওয়ােটর বািত সংӔɳ কিরয়া ǯট̙ Ιা˫ ǰতির করা হয়। 

িবҼɇৎ সরবরাহিবহীন লাইেনঃ 

o ওহম িমটার বা কি˂িনউɪ ǯট̙ার এর মাΒেম  িবҼɇৎ সরবরাহিবহীন লাইেন ǯপালািরɪ ǯট̙ করা যাইেব। 

(খ) কি˂িনউɪ ǯট̙ঃ  

ওয়ɇািরং এর কɇাবেলর ǯকাথাও ভাʊা, ǯϕড়া বা কϲটা আেছ িকনা ǯস স˫েকȟ িনি̃ত হওয়ার জΓ কি˂িনউɪ ǯট̙ করা 
হয়। এই ǯট̙ করার জΓ ওহম িমটার বা কি˂িনউɪ ǯট̙ার অথবা ǯট̙ Ιা˫ অথবা ৫০০ ǯভা˷ িডিস ǯমগােরর সাহােΗ করা 
যাইেব। 

(গ) ই˓ɇুেলশন ǯরিজ̙ɇা˓ ǯট̙ঃ 

ɛিতɪ ǰবҼɇিতক ̝াপনায় Ҽ’ধরেনর ই˓ুɇেলশন ǯরিজ̙ɇা˓ ǯট̙ করা হয়।  

১) Ҽই পিরবাহীর মেΒ এবং ২) পিরবাহীর ও আেথ ȟর মেΒ। 

ǰবҼɇিতক ̝াপনায় ΕবΉত ই˓ুɇেলɪং ǯমটািরয়াল এর ̶ণগত মান যাচাই করার জΓ ই˓ুɇেলশন ǯরিজ̙ɇা˓ ǯট̙ করা 
হয়। মΒম চােপর (medium voltage) সািকȟেট ǯট̙ ǯভাে˷জ ৫০০ ǯভা˷ িডিসর ǯবিশ ɛেয়াজন পেড় না। ই˓ুɇেলশন 
ǯরিজ̙ɇা˓ ǯট̙ এর সব ȟিন˨ ɊহণেযাΌ মান ১ ǯমগা ওহম (M™)। 

(ঘ) আথ ȟ ǯরিজ̙ɇা˓ ǯট̙ঃ 

আথ ȟ ǯরিজ΍া˓ ৫০০ ǯভা˷ িডিস আথ ȟ ǯটি̙ং ǯমগােরর সাহােΗ পিরমাপ করা যায় এবং ǯলা ǯভাে˷জ লাইেনর  ǯɻেɖ 
আথ ȟ ǯরিজ΍াে˓র ɊহণেযাΌ মান ৫ ওহেমর ǯবিশ হইেব না। 
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(ঙ) আথ ȟ কি˂িনউɪ ক˅াɰেরর ǯরিজ̙ɇা˓ ǯট̙ঃ 

আথ ȟ কি˂িনউɪ ক˅াɰেরর ǯরিজ̙ɇা˓ ৫০০ ǯভা˷ িডিস আথ ȟ ǯটি̙ং ǯমগােরর সাহােΗ পিরমাপ করা যায় এবং ǯলা 
ǯভাে˷জ লাইেনর  ǯɻেɖ আথ ȟ কি˂িনউɪ ক˅াɰেরর ǯরিজ̙ɇাে˓র ɊহণেযাΌ মান ৫ ওহেমর ǯবিশ হইেব না। 

 

৩.৮ এল.ɪ. সািভ ȟস ɓপ, িফডার ও ɝাʙ সািকȟটঃ 

এল.ɪ. সািভ ȟস ɓপঃ 

 লাইেসি˓ কҸȟক Ɋাহেকর আিʊনায় ̝ািপত সািভ ȟস লাইনসӒহ মাɪর িনেচ বা মই বা অΓ ǯকান িবেশষ যˈ Εতীত, 
সব ȟসাধারেণর নাগােলর বাইের মাɪর উপের ̝াপন কিরেত হইেব, এবং উহা এমনভােব িবҼɇৎ অপিরবাহী ও ɛিতেরাধী 
কিরেত হইেব ǯযন সাধারন অব̝ায় ǰবҼɇিতক, যািˈক, রাসায়িনক বা অΓ ǯকান ɛকার আঘাত বা আɘ ȟতা ǯথেক িনরাপদ 
থােক। 

 

 একই আবািসক ভবন, বািনিজɇক ভবন , িশ˾ কারকাখানায় বা আিʊনায় ǯকান Ɋাহকেক একɪর ǯবিশ উʎ চাপ িবҼɇৎ 
সংেযাগ বা সািভ ȟস ɓপ ǯদওয়া যাইেব না। তেব শতȟ থােক ǯয, সরকােরর অӂেমাদনɈেম িবেশষ ǯɻেɖ একািধক উʎচাপ 
সািভ ȟস ɓপ বা সংেযাগ ɛদান করা যাইেব। 

 

 Ɋাহেকর আিʊনায় িবҼɇৎ উৎেসর কাছাকািছ ɛেতɇক পিরবাহীেত িবҼɇৎ সরবরাহ ও বː কিরবার জΓ ɛেয়াজনীয় 
ɻমতাসহ সংӔɳ ӟইেচর সংেযাগ থািকেত হইেব। 

 

 ǯকান লাইেসি˓র ɛ̜ািবত মΒম বা উʎ ǯভাে˷েজর িবҼɇৎ সরবরাহ ও Εবহােরর ǯɻেɖ উɳ িবҼɇৎ সরবরাহ বː 
রািখবার িনিমʯ পিরদশ ȟকেক এতদিবষেয় ǯনাɪশ িদেত হইেব এবং িবҼɇৎ পিরদশ ȟেকর সͤি̌ সােপেɻ িবҼɇৎ সংেযাগ বা 
Ӆনঃসংেযাগ ǯদওয়া যাইেব। 

 

 ওভারেহড সািভ ȟস কɇাবল, Ͱফ ǯপােলর মাΒেম অথবা বাইেরর ওয়ােল ̝ািপত উপের বϲকােনা কমপেɻ ৩৮ িমিম 
Εাসােধ ȟর িজআই পাইেপর মাΒেম িবি˹ং এ ɛেবশ কিরেব। 

 

 আন আরমাড ȟ আ˅ারɊাউ˅ সািভ ȟস কɇাবল পয ȟা˖ গভীরতার ǯɑʙ এ ̝ািপত িজআই অথবা িপিভিস পাইেপর মΒ িদেয় 
িবি˹ং এ ɛেবশ কিরেব।  

 আরমাড ȟ সািভ ȟস কɇাবল সরাসির মাɪর িভতর িদেয় িবি˹ং এ ɛেবশ কিরেব। ǯরাড, ӈটপাথ, হϲটার রা̜া অথবা ǯমেঝেত 
এেɻেɖ িজআই অথবা িপিভিস পাইেপর মΒ িদেয় যাইেব। 

 

 মΒম ও উʎ ǯভাে˷েজর সািভ ȟস কɇাবেলর অংশ যা ɛেয়াজেন ӏিমর উপর অবি̝ত; তা যািˈকভােব শɳ ধাতব ǯকিসং 
অথবা ধাতব আӍত কিরয়া রািখেত হইেব। 

 

 সািভ ȟস কɇাবল এবং ǯটিলেযাগােযাগ অথবা এে˂না কɇাবল Ӈথকভােব ɛেবশ কিরেব। 

 

িফডার সংɈাˉঃ 
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ɛিতɪ এিমিডিব/এসিডিব/িডিব’র মেΒ সংেযােগর িনয়ম সািকȟট ওয়ɇািরং এর অӂͱপ। ɛিতɪ সংেযােগর জΓ আথ ȟ 
কি˂িনউɪ ক˅াɰেরর উপি̝িত আবΚক। ɛিতɪ এমিডিব/এসিডিব/িডিব বাসবাের আরওয়াইিব ǯফজ, িনউɑাল এবং আথ ȟ 
িচি̧তকরেণর জΓ সɬক কɇাবল লাগস/কɇাবল সেকট Εবহার করা আবΚক। ɛিতɪ এমিডিব/এসিডিব/িডিব’র ǯɻেɖ বেɼর 
ɛিতɪ বাসবােরর আউটেগািয়ং এবং ইনকািমং সাইেড সািকȟট ǯɝকার ɛদান কিরেত হইেব। 

ɝাʙ সািকȟটঃ  

আবািসক, বািনিজɇক বা িশ˾ কারখানায় Ɋাহেকর ǯলাড অӂযায়ী িবিভˑ সািকȟট িবভাজন করতঃ Ӈথক শাখা সািকȟট ǰতরী করা 
হয়। এেɻেɖ ɛেয়াজনীয় সং΋ক এমিডিব হইেত এসিডিব ও িডিব ̝াপন কের আলাদাভােব িনয়ˈণযˈ ও রɻণযˈ ̝াপন করা হয়। 
একɪ শাখা সািকȟেটর ·াধীনভােব কাজ করা উিচৎ এবং অΓ শাখা সািকȟেটর ফে˷র জΓ ɛভািবত হওয়া উিচৎ নয়। লাইɪং ও 
পাওয়ার সািকȟেটর উপর িবেবচনা কিরয়া এমিডিব, এসিডিব, িডিব, ӟইচ ǯবাড ȟ, িনিদ ȟ̌  সাইেজর সািকȟট ǯɝকার, িনিদ ȟ̌  সাইেজর 
কɇাবল, বািত, পাখা ӟইচ, সেকট ইতɇািদ িনব ȟাচন কিরেত হইেব। ɛিতɪ লাইɪং সাব-সািকȟেট (বািত, পাখা, ২িপন সেকট) সব ȟািধক 
১০ ɪ পেয়ে˂ ৮০০ ওয়াট এর ǯবিশ Εবহার করা যাইেব না এবং পাওয়ার সাব-সািকȟেট সব ȟািধক ২ɪ পেয়ে˂ ২০০০ ওয়ােটর ǯবিশ 
Εবহার করা যাইেব না। 

৩.৯ এলɪ কɇাবল ও এইচɪ কɇাবল ̝াপন সংɈাˉঃ 

৩.৯.১ এলɪ ӏগভȟ̝  কɇাবল ̝াপন সংɈাˉঃ 

িপিভিস-িপিভিস এনওয়াইওয়াই (NYY) ӏগভȟ̝  এলɪ কɇাবল িতনɪ পʺিতর একɪ Εবহার কের ̝াপন কিরেত হইেব। 

 ɛথম পʺিতেত, ইেটর ɛাচীর ͏ারা ৯০০ িমিম  গভীর গতȟ ɛͼত কিরয়া গেতȟর িনেচ কɇাবল  ̝াপন কিরয়া উপের কভার 
ǯ˚ট Εবহার কিরেত হইেব। 

 ি͏তীয় পʺিতেত, ӏিম খনন ͏ারা ɛͼত ৯০০ িমিম গভীর গতȟ কিরয়া ৭৫ িমিম বািল ̜র িদেয় এর মােঝ কɇাবল ̝াপন 
কিরেত হইেব। এই ি͏তীয় পʺিতেত উপের ইেটর Ҽইɪ ̜র এবং ΍াপ িচি̧ত করণ এর পর গতȟ ভরাট কিরেত হইেব।  

 Ҹতীয় পʺিতেত, কɇাবল ̝াপেনর ӆেব ȟই ̝ািপত িপিভিস পাইপ̶িলেত কɇাবল এর সাইজ অӂযায়ী চারপােশ পয ȟা˖ 
িɶয়াের˓ থািকেত হইেব।িপিভিস পাইপ̶িল অবΚই ৯০০ িমিম গভীর গতȟ কিরয়া ̝াপন কিরেত হইেব। কɇাবল টানার 
জΓ এবং ভিবΜেতর এɼেটনশন বা পিরবতȟেনর জΓ ̝ািপত িপিভিস পাইপ লাইেন অˉতঃ ɛিত ১০ িমটার ҽর͉ পর 
পর ইেটর ɛাচীর ͏ারা ǰতির ӏগভȟ̝  পিরদশ ȟন িপেটর ɛেয়াজন হইেব। 

৩.৯.২ এইচɪ ӏগভȟ̝  কɇাবল ̝াপন সংɈাˉঃ 

এইচɪ ӏগভȟ̝  আম ȟার কɇাবল ̝াপেনর জΓ এলɪ ӏগভȟ̝  কɇাবল ̝াপেনর পʺিত অӂসরণ কিরেত হইেব। তেব Ҹতীয় 
পʺিতর ǯɻেɖ িপিভিস পাইেপ পয ȟা˖ িɶয়াের˓ থাকা উিচত যাহােত কɇাবলɪেক ǯɑʙ ǯথেক িমটািরং Δােনল বা এইচɪ Δােনেল 
সহেজ আনা যাইেত পাের। িপিভিস পাইপ̶িলেত ১৮ এসডিˣউিজ িজআই Ӆল তার ̝াপন করা আবΚক যাহােত পরবত̭েত 
ɛেয়াজন অӂযায়ী ̝ািপত কɇাবল ǯবর কিরয়া আনা যায়। 

৩.৯.3 ওভারেহড কɇাবল ̝াপন সংɈাˉঃ 

ɑা˓িমশন লাইনঃ 

িবҼɇৎ উৎপাদন ǯকˌ হেত উʎ পাওয়ার পিরবহেণর জΓ উʎ ǯভাে˷েজর ·˾ৈদঘ ȟɇ ɑা˓িমশন লাইন, মΒমৈদঘ ȟɇ 
ɑা˓িমশন লাইন ও দীঘ ȟ ɑা˓িমশন লাইন বা ɑা˓িমশন িসে̙ম ǰতির করা হয়।  

 

 

·˾ৈদঘ ȟɇ ɑা˓িমশন লাইনঃ  
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·˾ৈদেঘ ȟɇর ɑা˓িমশন লাইেনর ǰদঘ ȟɇ ৫০ িকেলািমটার এবং লাইন ǯভাে˷জ ২০ ǯকিভ এর মেΒ সীমাবʺ 
থািকেব। 

মΒম ǰদঘ ȟɇ ɑা˓িমশন লাইনঃ  

মΒম ǰদঘ ȟɇ ɑা˓িমশন লাইেনর ǰদঘ ȟɇ ৫০ িকিম হইেত ১৫০ িকিম এবং লাইন ǯভাে˷জ ২০ ǯকিভ হেত ১০০ 
ǯকিভ পয ȟ̄  সীমাবʺ থািকেব। 

দীঘ ȟ ɑা˓িমশন লাইনঃ  

দীঘ ȟ ɑা˓িমশন লাইেনর ǰদঘ ȟɇ ১৫০ িকেলািমটােরর ǯবিশ এবং লাইন ǯভাে˷জ ১০০ ǯকিভ এর ǯবিশ হইেব। 

উʎ ǯভাে˷জ পাওয়ার ɑা˓িমশেন িন˨বিণ ȟত ӟিবধাসӒহ পাওয়া যায়।  

1) লাইন লস কম হয়। 

2) ɑা˓িমশন দɻতা Ӎিʺ পায় 

3) লাইেনর ǯভাে˷জ ɓপ কম হয় 

4) ǯর̶েলশন উˑত হয়। 

5) কম আয়তেনর পিরবাহী লােগ। 

6) পাওয়ার ɑা˓িমশন Εয় কম হয়। 

 

িডি̘িবউশন লাইনঃ 

Ɋাহক পয ȟােয় অথ ȟাৎ ǯদাকানপাঠ, বািড়ঘর, িশ˾ কারখানা ɛӐিত ̝ােন ǰবҼɇিতক পাওয়ার িবিভˑ িফডােরর মাΒেম 
িবতরেণর জΓ িডি̘িবউশন লাইন বা িবতরণ লাইন Εবহার করা হয়। 

িফডােরর িন˨বিণ ȟত ǰবিশ̌ɇসӒহ থাকা ɛেয়াজনঃ 

 িফডাের ǯকােনা ΍ািপং থািকেব না, 

 কাের˂ ǯডনিসɪ সব ȟɖ সমান থািকেব, 

 কাের˂ কɇাপািসটেরর উপর িভিʯ কিরয়া িফডার িডজাইন কিরেত হইেব। 

  

ওভারেহড লাইন িনম ȟােন ΕবΉত িবিভˑ সরʛামািদঃ 

সােপাট ȟ, Ɉস-আম ȟ ও ɶা˫, ইনӟেলটর, ক˅াকটর, গাই ও ǯ̙, লাইটিনং এের̙র, িফউজ ও আইӟেলɪং ӟইস, আথ ȟ 
কি˂িনউɪ ক˅াɰর, গাড ȟ ওয়ার, বাড ȟ গাড ȟ ও বাড ȟ ডাইভাট ȟার, জা˫ার, ভাইেɝশন ডɇা˫ার ইতɇািদ।  
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পিরবাহী (Conductor): 

পিরবাহী তার/ কɇাবল ͏ারা ইেলকিɑক পাওয়ার ǯক Sending end station ǯথেক Receiving ends station এ 

ǯɛরণ করা হয়। 

সােপাট ȟ (Supports):   

পিরবাহী তারেক Ɋাউে˅র উপের িনিদ ȟ̌  ǯলেভেল রাখায় সােপাট ȟ বা ǯপােলর কাজ। 

ই˓েুলটর (Insulator):  

ই˓ুেলটর ক˅াɰর এবং সােপােট ȟর মΒবত̭ ̝ােন Εবহার কিরেত হয়। 

Ɉস-আম ȟ (Cross Arms): 

 Ɉস আম ȟ Ӓলত ই˓ুেলটরেক সােপাট ȟ িদেয় থােক। 

িফউজ ও আইেসােলɪং ӟইচঃ  

অিতিরɳ কাের˂ ɛবািহত হেল িফউজ ও আইেসােলɪং ӟইচ লাইেনর সংেযাগ িবিʑˑ কের ǯদয়। 

গাই ও ǯ̙ঃ  
ɛাҍিতক Ҽেয ȟােগর কারেন যাহােত সােপাট ȟ ǯহেল না পেড় ǯসজΓ সােপােট ȟর সােথ গাই ও ǯ̙ কɇাবেলর সাহােΗ সােপাট ȟ 

ǯটেন রািখেত হইেব। টািম ȟনাল ǯপােল এবং এেʊল ǯপােলর Ҽিদেক টােনর সমতা রɻার জΓ টানা বা stays Εবহার কিরেত 
হইেব। 

লাইটিনং এের̙ারঃ  
বɏপােতর ফেল অিধক ǯভাে˷জ লাইেনর মেΒ চেল আসার স˯াবনা ǯরােধ লাইটিনং এের̙ার Εবহার কিরয়া অিতিরɳ 

ǯভাে˷জেক মাɪেত িনেয় িডসচাজȟ করা হয়। 
ǯɈডল গাড ȟঃ  
ওভার ǯহড লাইেনর তার – ǯযখােন রা̜া , ǯরল লাইন িকͯা বাড়ীর উপর িদেয় টানা হয়, ǯসখােন িনরাপʯার জΓ 

ǯকবলমাɖ এɪ Εবহার করা হয়। তার িϕেড় যাওয়ার পর তা ǯযন মাɪেত পরার ӟেযাগ না পায়, ǯস জΓ এ সব যায়গায় এই ǯɈডল 
গাড ȟ Εবহার কিরেত হইেব। 

Νাগঃ  
টাওয়ােরর Cross-arm to Cross-arm Sag বা তােরর Ңলন একɪ িনিদ ȟ̌  মাɖায় রািখেত হইেব। যিদ Sag ǯবিশ 

হয় তাহেল একটা তােরর সােথ অΓাΓ তােরর distance কম-ǯবিশ হইেব ফেল Ҽইɪ তােরর ǯ̡িসং ɬক না হইেল  Air 
polarized হেয় ̡ািকȟং এর মাΒেম কেরানা লস সংঘɪত হইেত পাের। 

 Sag িহেসব করার usual formula হেʑ, 

S = WL^2 / 8T             এখােন, S = Sag, W = Weight of wire, L = Length of wire   

                                     T = Tension of wire after hanging 

ওভারেহড লাইেন ΕবΉত টাওয়ার ও ǯপালঃ 

ওভারেহড লাইন িনম ȟােণর জΓ লাইেনর ̶Ͱ͉ ও অব̝ান, ǯপােলর দাম ও রɻনােবɻণ Εয় এবং ǯপােলর লভɇতা ɛӐিত 
িবষেয়র উপর িনভȟর কিরয়া কংɈীেটর বা ই̡ােতর ǯপাল ΕবΉত কিরেত হইেব। ǯপাল িদেয় ǰতির লাইেনর অবলͯন এক, Ҽই, 
িতন বা চার ǯপােলর হইেত পাের। সকল ΍ােʛ˂ ǯপােল এবং উেপɻণীয় সামাΓ িবҙɇিত ǯকােণর এেʊল ǯপােল একɪ কের ǯপাল 
Εবহার কিরেত হইেব। টািম ȟনাল ǯপাল, ǯবিশ িবҙɇিত ǯকােণর এেʊল ǯপাল এবং ɑা˓ফরমার ɛӏিত সরʛাম ǯপােলর উপর বসােনা 
থািকেল ǯসখােন Ɉস ǯɝিসং িদেয় Ҿঢ়ভােব সংবʺ ‘H’ ǯপাল বা ‘A’ ǯপাল Εবহার কিরেত হইেব। 
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এছাড়া িবেশষ িবেশষ ǯɻেɖ, ǯযমন িবҙɇিত ǯকাণ Ҏব ǯবিশ হেল অথবা লাইন ǯথেক ΍াপ কিরেত হইেল িতন বা চার 
ǯপােলর সােপাট ȟ দরকার হইেত পাের। এখােন উে̂খেযাΌ ǯয, ৬০ িডɊী পয ȟ̄  িবҙɇিত ǯকােণ H’ ǯপাল এবং ৬০ িডɊী এর উেʺȟ চার 
ǯপােলর সােপাট ȟ Εবহার করা উিচত। িন˨চােপর লাইেন সাধারণত একɪ কের ǯপাল Εবহার কিরেত হইেব। 

কংিɈট ǯপালঃ  

িরইনেফাস ȟড কংিɈট (R.C.C) ǯপাল এবং িɛে̙সড কংিɈট (P.C.C) এই Ҽই ধরেনর ǯপাল ৪০০/২৩০ ǯভাে˷র িন˨ 
ও মাঝাির চােপর লাইেন Εবহার কিরেত হইেব। এছাড়া ১১ ǯকিভ লাইেনও এই ǯপাল Εবহার করা যাইেব। কংিɈট ǯপােলর আিথ ȟং 
এর জΓ কংিɈেটর িভতের একɪ ২৫ িমিম.×৩ িমিম. তামার তার অথবা আথ ȟ তার যাওয়ার জΓ ǯপােলর িভতের একটা ফϲপা পথ 
থািকেব। ǯপােল Ɉস আম ȟ বা অΓাΓ সরʛাম লাগােনার জΓ ǯপােল ɛেয়াজনীয় সং΋ক ২০ িমিম Εােসর িছɘ থািকেব। 

ই̡ােতর ɪউেবালার ǯপালঃ 

৪০০/২৩০ ǯভাে˷র িন˨ ও মাঝাির চােপর লাইন এবং ১১ ǯকিভ পয ȟ̄  উʎচােপর লাইেন অিধক টান সহন ɻমতার ǯ̙পড 
ǯপাল (ISTP) বা ǯসায়াজড ǯপাল (ISWP) টাইেপর ɪউেবালার ǯপাল Εবহার কিরেত হইেব। এছাড়া ৩৩ ǯকিভ লাইেন 
ɪউেবালার ǯপাল Εবহার করা যাইেব। জিমর সমতল ǯথেক ৩০০ িমিম উপের ɛিতɪ ǯপােল আিথ ȟং এর জΓ ১৪ িমিম Εােসর গতȟ 
থািকেব এবং ǯপােলর মাথায় ǯপাল কɇাপ লাগােনা থািকেব। 

ই̡ােতর টাওয়ারঃ 

অিত উʎচােপর ɑা˓িমশন লাইেন নরম ই̡ােতর বা Όালভানাইজ করা  ই̡ােতর এেʊল বা চɇােনল িরেভট বা বѠ 
িদেয় আটেক এই টাওয়ার ǰতির কিরেত হইেব। টাওয়ােরর উʎতা ২০-৩০ িমটার বা আরও ǯবিশ (িবেশষতঃ নদী ɛӐিত পারাপার 
এবং পাহািড় এলাকায়) হইেত পাের। টাওয়ােরর চারɪ পদ বগ ȟাকাের বা আয়ত-ǯɻɖকাের থািকেত পাের। Ҽɪ পেদর Εবধান 
টাওয়ােরর উʎতার ১/৭ ভাগ ǯথেক ১/৮ ভাগ পয ȟ̄  হইেত পাের। টাওয়ােরর ǯবস আয়তাকার কী বগ ȟাকার হইেব উহা িনম ȟাণ Εয়, 
পািরপাি ȟ͵ক অব̝া, লাইেনর ̶Ͱ͉, ǯকান পিজশেনর টাওয়ার ইতɇািদর উপর িনভȟর কের। 

ǯয ǯকান লাইেন সাধারনতঃ িতন ধরেনর টাওয়ার ΕবΉত হয়। 

(১) ·াভািবক ̡ɇােনর ΍ানেজ˂ টাওয়ার । এই টাওয়াের ǯবস িসেʊল সািকȟট হইেল আয়তেɻɖকার (লাইেনর িদেক 
কম চওড়া) এবং ডাবল সািকȟট হইেল বগ ȟাকার হইয়া থােক। এেদর িভত অেপɻাҍত কম চওড়া। 

(২) ·াভািবক ̡ɇান এবং অ˾ িবҙɇিত ǯকােণর জΓ এেʊল টাওয়ার। এেদর িভত বগ ȟাকার এবং অেপɻাҍত ǯবিশ 
চওড়া। 

(৩) দীঘ ȟ ̡ɇােনর ΍ানেজ˂ টাওয়ার, ǯবশী িবҙɇিত ǯকােণর এেʊল টাওয়ার এবং ǯডড এ˅ বা ɛািˉক টাওয়ার । এই সব 
টাওয়ােরর িভত বগ ȟাকার এবং Ҏব চওড়া হইয়া থােক।  

ɛথম ও ি͏তীয় পয ȟােয়র টাওয়ার এমন ভােব ǰতির হয় যােত িসেʊল সািকȟট হইেল একিদেকর একɪ তার িϕিড়য়া  ǯগেল 
এবং ডাবল সািকȟট হইেল, একিদেকর Ҽɪ তার িϕিড়য়া ǯগেল টাওয়ার ǯসই অসম টান বইেত পাের। Ҹতীয় পয ȟােয়র টাওয়ার 
এমনভােব ǰতির করা হয় যােত একিদেকর িতনɪ বা ছয়ɪ তােরর টান িনেত পাের।  

ǯপাল বা টাওয়ােরর উʎতাঃ 

ӏিম ǯথেক ǯপাল বা টাওয়ােরর ӃΓতম উʎতা ɛধানত ছয়ɪ িবষেয়র উপর িনভ ȟর কের। যথা- 

   (১) লাইেনর ǯভাে˷জ 

   (২) তােরর আয়তন, ওজন ও তʕিনত সব ȟািধক Νাগ 

   (৩) জিম ǯথেক িন˨তর তােরর ӃΓতম Εবধান 
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   (৪) উʎতম ও িন˨তম তােরর Εবধান 

   (৫) ǯপােলর বা টাওয়ােরর মাথা ǯথেক উʎতম Ɉশ আেম ȟর Εবধান এবং 

   (৬) ই˓ুɇেলটেরর ধরণ 

ǯপােলর উʎতা(H)=(Νাগ+ জিম ǯথেক িন˨তর তােরর Εবধান + উʎতম ও িন˨তম তােরর Εবধান + ǯপােলর বা 
টাওয়ােরর মাথা ǯথেক উʎতম Ɉশ আেম ȟর Εবধান) - িপেনর ǰদঘ ȟɇ । 

টানা বা ǯঠকা না থািকেল সাধারণতঃ ǯপােলর ǰদেঘ ȟɇর ১/৬ অংশ মাɪেত ǯপϲতা থািকেব, অথ ȟাৎ ǯমাট ǰদেঘ ȟɇর ৫/৬ অংশ 
মাɪর উপর থােক। 

 ӟতরাং, (৫/৬)× ǰদঘ ȟɇ(L)=H 

     ǯপােলর ǰদঘ ȟɇ(L)=(৬/৫) × H 

                         

টাওয়ােরর উʎতা(H)= Νাগ+ জিম ǯথেক িন˨তর তােরর Εবধান + উʎতম ও িন˨তম তােরর Εবধান + ǯপােলর বা 
টাওয়ােরর মাথা ǯথেক উʎতম Ɉশ আেম ȟর Εবধান + সাসেপনশন ি̘ং এর ǰদঘ ȟɇ । 

এই সাধারণ িনয়েম ǯপাল বা টাওয়ােরর আӂমািনক উʎতা বা ǰদঘ ȟɇ িনণ ȟয় করা যাইেব। 
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ɑা˓িমশন বা িডি̘িবউশন লাইেন আথ ȟ করার কারণঃ  

বɏপােতর ফেল অথবা অΓ ǯকান অ·াভািবক পিরি̝িতেত ইনӟেলশন ǯɝকডাউন হইেত পাের। এই স˯াΕ Ҽঘ ȟটনা ǯথেক 
লাইনেক রɻা করার জΓ ওভার ǯহড লাইেনর শীেষ ȟ একɪ অিবিʎˑ আথ ȟ তার Εবহার করা হয়, যার মাΒেম অিতিরɳ ǯভাে˷জ 
মাɪেত িডসচাজȟ হইেত পাের। 

ওভার ǯহড লাইেনর জΓ সাধারণতঃ ΕবΉত ক˅াকটরসӒহঃ 

 (১) এӗিমিনয়াম ক˅াকটর উইথ ̙ীল িরইনেফাস ȟড (A.C.S.R) 

 (২) কপার 

 (৩) অɇাӗিমিনয়াম ও  

 (৪) Όালভানাইজড ি̙ল ক˅াকটর  

এছাড়া কেতা̶িল িবেশষ ǯɻেɖ ফসফার ǯɝাʛ, কপার ɶɇাড, কɇাডিময়াম কপার ইতɇািদ তার Εবহার করা যাইেত পাের। 

ওভার ǯহড লাইেনর পিরবাহী পদােথ ȟর ɛেয়াজনীয় ̶ণাবলীঃ  

(১) উʎ িবҼɇৎ পিরবািহতা অথ ȟাৎ কম আেপিɻক ǯরাধ। 

(২) উʎ ǯটনসাইল ǯ̛ংথ। 

(৩) ·˾ Εয়ী হইেত হেব। 

(৪) তার সɳ ও নমনীয় হইেত হেব। 
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(৫) উʎ গলনাংক স˫ˑ হইেত হেব । 

(৬) তার ǯটকসই  হইেত হেব। 

৩.৯.4 এলɪ কɇাবল সাইজ িসেলকশনঃ  

এলɪ কɇাবল িসেলকশেনর ǯɻেɖ সাধারনতঃ ǯলাড কােরে˂র উপর িনভȟর কিরেত হয়। ভিবΜেত ǯলাড Ӎিʺর পিরমান 
িবেবচনায় রািখয়া অিতিরɳ ǯলাড িহেসেব ২০% অিতিরɳ ǯলাড ধিরয়া িনেত হইেব। ǯলাড কাের˂ িনন ȟেয়র জΓ Ӡɖ হেলা, I 
=(P/√3v cosθ) । অিতিরɳ ǯলাড িহেসেব ǯলাড কােরে˂র সিহত ২০% ǯযাগ কিরেত হইেব। 

 ফ˷ কাের˂, ǯভাে˷জ ɓপ, অিতিরɳ ǯলাড, পািরপাি͵ক তাপমাɖা ɛӐিত ফɇাɰর িবেবচনা কিরয়া িন˨বিণ ȟত চাট ȟ 
অӂসরণ করা ǯযেত পাের। 

sl KVA rating Transformer LT (Amps) LT cable size per phase 
01. 100 139.12 T-X to LT breaker (1×1C-70rm) 
02. 150 208.68 T-X to LT breaker (1×1C-95rm) 
03. 200 278.24 T-X to LT breaker (1×1C-150rm) 
04. 250 347.80 T-X to LT breaker (1×1C-185rm) 
05. 315 438.22 T-X to LT breaker (2×1C-150rm) 
06. 400 556.48 T-X to LT breaker (2×1C-185rm) 
07. 500 695.60 T-X to LT breaker (2×1C-240rm) 
08. 630 876.45 T-X to LT breaker (2×1C-300rm) 
09. 750 1043.40 T-X to LT breaker (2×1C-400rm) 
10. 800 1112.96 T-X to LT breaker (2×1C-400rm) 
11. 1000 1391.20 T-X to LT breaker (2×1C-500rm) 
12. 1250 1739.00 T-X to LT breaker (4×1C-300rm) 
13. 1500 2086.80 T-X to LT breaker (4×1C-400rm) 
14. 1600 2225.92 T-X to LT breaker (4×1C-400rm) 
15. 2000 2782.40 T-X to LT breaker (4×1C-500rm) 
16. 2500 3478.00 T-X to LT breaker (6×1C-500rm) 
17. 3000 4173.60 T-X to LT breaker (6×1C-500rm) 
18. 3500 4869.20 T-X to LT breaker (6×1C-500rm) 
19. 4000 5564.80 T-X to LT breaker (8×1C-500rm) 
 

IEEE এর িনয়ম অӂযায়ী িবҼɇৎ সরবরাহকারী পেয়˂ ǯথেক ǯকান ̝াপনা পয ȟ̄  ǯভাে˷জ ɓপ সা˚াই ǯভাে˷েজর 
২.৫% এর ǯচেয় কম রািখেত হইেব। তাহেল ওয়ɇািরং এর এͱপ কɇাবল িনব ȟাচন কিরেত হইেব ǯযন ǯভাে˷জ ɓপ সা˚াই 
ǯভাে˷েজর ২.৫% এর ǯচেয় কম হয়। যিদ ǯকান কারেন ǯভাে˷জ ɓেপর মান অӂমিদত মােনর ǯথেক ǯবিশ হেয় তাহেল যতɻন 
পয ȟ̄  ǯভাে˷জ ɓপ সা˚াই ǯভাে˷েজর ২.৫% এর ǯচেয় কম না হয় ততɻণ পয ȟ̄  কɇাবেলর মান Ӎিʺ কিরেত হইেব। 

৩.৯.5 এইচɪ কɇাবেলর সাইজ িসেলকশনঃ 

হাই ǯভাে˷জ লাইেন Ӓলতঃ লাইেনর শট ȟ সািকȟট কােরে˂র উপর িভিʯ কের কɇাবল িসেলকশন করা হয়। হাই ǯভাে˷জ 
লাইেনর কাের˂ কম থােক তেব ǯভাে˷জ থােক অেনক ǯবিশ, তাই শট ȟ সািকȟট কােরে˂র উপর িভিʯ কের কɇাবল িসেলকশন 
কিরেত হইেব। 

িডি̘িবউশন লাইেনর হাই-ǯভাে˷জ সাইেডর কɇাবল িসেলকশন কিরেত ɛথেম হাই-ǯভাে˷জ লাইেনর শট ȟ-সািকȟট 
কাের˂ িনণ ȟয় কিরেত হইেব। হাই-ǯভাে˷জ লাইেনর শট ȟ-সািকȟট কাের˂ ǯবর করার Ӡɖ হেলা- 
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            Ӡɖ ǯথেক ɛা˖ মানেক ǯসফɪ ফɇাɰর ১০ (দশ) ̶ন কিরয়া শট ȟ-সািকȟট কাের˂ িনণ ȟয় কিরেত হইেব। 

এখন কɇাবল িসেলকশেনর জΓ িনে˨াɳ Ӡɖ ɛেয়াগ করা ǯযেত পাের। 

 
S= Nominal Cross Section area of the conductor in mm2 
K=conductor rang (Copper=0.143 & Aluminum=.094) for XLPE cable 
T=Fault clearing time in second (1 sec to 3 sec) 
Isc=Short circuit current 

 

হাই ǯভাে˷জ লাইেনর কɇাবল িসেলকশেনর ǯɻেɖ ΕবΉত ǯলাড, শট ȟ-সািকȟট কাের˂, ǯসফɪ ফɇাɰর, পািরপাি ȟ͵ক 
তাপমাɖা, কɇাবল ̝াপন পʺিত ইতɇািদ িবষেয়র উপর িভিʯ কের িন˨বিণ ȟত চাট ȟ অӂসরণ করা ǯযেত পাের। 

 
sl Transformer Rating 

(KVA) 
Transformer HT (Amps) HT Cable Size 

01. (50-100) (2.62-5.24)  3C×50 rm×XLPE (2×SEYFGY) 
02. (150-250) (7.80-13.12) 3C×70 rm×XLPE (2×SEYFGY) 
03 (315-500) (16.53-26.24) 3C×95 rm×XLPE (2×SEYFGY) 
04. (630-1000) (33.06-52.48) 3C×120 rm×XLPE (2×SEYFGY) 
05. (1250-1600) (65.61-83.98) 3C×150 rm×XLPE (2×SEYFGY) 
06. (2000-2500) 104.95-131.29) 3C×185 rm×XLPE (2×SEYFGY) 
07. (3000-4000) (157.44-209.92) 3C×240 rm×XLPE (2×SEYFGY) 
08. (4500-5000) (236.24-262.40) 3C×300 rm×XLPE (2×SEYFGY) 

 

৩.১০ বাসবার িহসাব – HT & LT ǯসকশেন বাসবার সাইজ িসেলকশন এবং কɇাল̲েলশনঃ 

বাসবার সাইজ িসেলকশনঃ 

 বাসবােরর ǰদঘ ȟɇ এর সাইজ িসেলকশন করা হয় Δােনল বেɼর সাইেজর উপর িভিʯ কিরয়া। Δােনল বেɼর সাইজ যাহা 

হইেব বাসবার একই সাইেজর হইেব। তেব যখন Δােনল বেɼর িভতের বাসবার ɛেবশ করােনা হয় তখন িকҜটা ǯকেট 

কম কের িভতের ɛেবশ করােনা হয়। 

 ǯয ǯকান বাসবােরর  Width এবং Height  এর সাইজ িনিদ ȟ̌  থােক, তেব length এর ǯকান সাইজ িনিদ ȟ̌  থােক না। 

বাসবােরর Width  *  Height  ̶ণ কিরয়া বাসবার িসেলকশন কিরেত হয়।  
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িনে˨ বাসবােরর একɪ চাট ȟ ǯদওয়া হইেলা।  

(W*H) sqmm (W*H) sqmm (W*H) sqmm 

25*05 60*05 100*08 

30*05 60*08 100*10 

30*08 60*10 100*12 

35*05 70*05 110*08 

35*08 70*08 110*10 

40*05 70*10 110*12 

40*08 70*12 120*08 

40*10 80*05 120*10 

50*05 80*08 120*12 

50*08 80*10 

50*10 80*12 

 

 

বাসবােরর ǯকান অংেশর Width * Height ̶ন কিরয়া বাসবার কɇাল̲েলশন কিরেত হয়। বাসবােরর িচɖɪ লɻɇ 

কিরেল ǯদখা যায়, 

Ӡɖঃ 

১ ̖য়ার িম িম = ২ অɇাি˫য়ার কাের˂ (কপােরর ǯɻেɖ) 

1 mm Width * 1 mm Height = 2 Amp Curren 
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বাসবার িহসাব – HT & LT ǯসকশেন বাসবার কɇাল̲েলশনঃ 

 বাসবার হেʑ তামা (copper) অথবা অɇাӗিমিনয়াম (Aluminum) এর ǰতির পিরবাহীর পাত অথবা পিরবাহীর বার 
যাহার এক বা একািধক ইেলকিɑকɇাল সািকȟট ǯথেক পাওয়ার সংɊহণ কের এবং এক বা একািধক ইেলকিɑকɇাল সািকȟেট 
পাওয়ার সরবরাহ বা িবতরণ কের। 

 বাসবার িহসাব / িসেলকশন Ҽইɪ পʺিতেত করা হয়ঃ 

o সরাসির কােরে˂র মােনর উপর িভিʯ কিরয়া এবং 

o ɑা˓ফরমােরর ǯরɪং এর উপর িভিʯ কিরয়া। 

ǯলা ǯভাে˷জ লাইেন বাসবার কɇাল̲েলশনঃ  

বাসবার িহসাব Ӓলতঃ কɇাবেলর ǯরɪং (অɇাি˫য়ার) এর উপর িভিʯ কিরয়া কɇাল̲েলশন করা হয়। িনেচর িচɖɪেত ǯলা 

ǯভাে˷জ সাইেডর বাসবার ǯদখােনা হেয়েছ। 

ɛথম পʺিত হেলা সরাসির কােরে˂র মান 
জানা থাকা অথবা কɇাবেলর সাইজ জানা 
থািকেলঃ 

িচেɖ সািকȟট ǯɝকােরর মান ǯদয়া আেছ 3200 A 

ACB. 

 

 

 

 

এই সািকȟট ǯɝকােরর জΓ ( 1 * 500 ) rm  Cable Size অӂযায়ী 900 A কɇাবল িসেলকশন করা হেয়েছ।  

Total Cable ( 4 ) * Cable Size অӂযায়ী অɇাি˫য়ার ( 900 A) = 4 * 900 = 3600 A 
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বাসবার িহসাব/িসেলকশন করার জΓ কɇাবেলর ǯরɪং এর (অɇাি˫য়ার) সমান বা উপেরর ǯরɪং এ বাসবার িসেলকশন 

করা হয়। ৩৬০০ অɇাি˫য়ার উপেরর ǯরɪং এ ৪০০০ অɇাি˫য়ার বাসবার তাহেল এই ৪০০০ অɇাি˫য়ােরর জΓ বাসবার 

কɇাল̲েলশন এবং িসেলকশন কিরেত হইেব। 

ি͏তীয় পʺিত হেলা ɑা˓ফরমােরর ǯরɪং জানা থািকেলঃ 

িচেɖ ɑা˓ফরমার ǯরɪং ǯদয়া আেছ।  ɑা˓ফরমার ǯরɪং ǯথেক ɛথেম লাইন কাের˂ ǯবর কিরয়া তাহার সােথ ǯসফɪ 

ফɇাɰর ১.২৫ ̶ন কিরয়া বাসবার কɇাল̲েলশন করা হয়। 

Transformer Rating = 2000 KVA 

 

Line Current = 2887 A 

Safety Factor, (S.F) = 1.25 = 2887 * 1.25 = 3608 A 

৩৬০৮ অɇাি˫য়ােরর উপেরর ǯরɪং এর বাসবার ৪০০০ অɇাি˫য়ার এবং এই ৪০০০ অɇাি˫য়ার জΓ বাসবার 

কɇাল̲েলশন এবং িসেলকশন কিরেত হইেব। 

হাই ǯভাে˷জ সাইেড বাসবার কɇাল̲েলশনঃ  

হাই ǯভাে˷জ সাইেড বাসবার িসেলকশন এবং কɇাল̲েলশন এেকবাের ΈবΈ ǯলা ǯভাে˷জ সাইেডর মত। ʹҿ লাইন 

কােরে˂র সােথ ǯসফɪ ফɇাɰর ১০ ̶ন কিরেত হইেব। 

িচেɖ লাইন কাের˂ ১০৫ অɇাি˫য়ার ǯদয়া আেছ। এর সােথ ১০ ̶ন কের 

বাসবার িসেলকশন এবং কɇাল̲েলশন কিরেত হেব। 

তাহেল,Line current = 105 * 10 = 1050 A 
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এই ১০৫০ অɇাি˫য়ার কােরে˂র জΓ বাসবার কɇাল̲েলশন কিরেত হইেব।  বাসবার কɇাল̲েলশন Ӡɖ ɛেয়াগ কেরঃ 

2 Amp Current = 1 sqr mm BusBar 

1050 amp Current = 1050/2 = 525 sq mm BusBar  

৫২৫ িমিম ̖য়ার উপেরর ǯরɪং এর বাসবার ৬০০ িমিম ̖য়ার এবং এই ৬০০ িমিম ̖য়ার জΓ বাসবার কɇাল̲েলশন 

এবং িসেলকশন কিরেত হইেব। 

1050 A এর জΓ 600 sqmm সাইেজর বাসবার ɛেয়াজন। সাইজ িসেলকশন চাট ȟ ǯথেক Width * Height = 60 

* 10 = 600A বাসবােরর সাইজ িসেলকশন করা যাইেব। 

৩.১১ এলɪ এনািজȟ িমটার ও এইচɪ এনািজȟ িমটারঃ  

 এলɪ এনািজȟ িমটারঃ  
o ǯকান লাইেসি˓ Ɋাহেকর আিʊনায় িমটাের এক বা একািধক িসল ̝াপন কিরেত পািরেব এবং লাইেসি˓  Εতীত 

অΓ ǯকান Εিɳ ǯসই িসল ভািʊেত পািরেব না।  
o এনািজȟ িমটার িবি˹ং এর মািলক অথবা কҸȟপেɻর সহজ ɛেবশেযাΌ জায়গায় ̝াপন কিরেত হইেব। 
o এনািজȟ িমটার ১.৫ িমটার এর কম নয় এমন উʎতায় ̝াপন কিরেত হইেব। 
o এনািজȟ িমটার ʃাস উইে˅া সহকাের ӟরিɻত কাঠােমােত  ̝াপন কিরেত হইেব এবং ӟইং দরজা ও লিকং Εব̝া 

থািকেত হইেব। 
o এনািজȟ িমটার ǯমটাল এর ǰতির হইেল আথ ȟ কি˂উিনɪ ক˅াɰর এর সিহত সংӔɳ থািকেব। 
o ǯকান িমটার সɬক িকনা ǯস িবষেয় ǯকান মতপাথ ȟকɇ ǯদখা িদেল ǯয ǯকান পɻ অপর পɻেক অӃɇন ৭ (সাত) িদেনর 

ǯনাɪশ ɛদান কিরয়া ɛধান িবҼɇৎ পিরদশ ȟেকর িনকট আেবদন কিরেত পািরেব।  

 এইচɪ এনািজȟ িমটারঃ 
o  এইচɪ িমটার সাবে̙শন Ͱেমর বাইের বিহগ ȟমন দরজার কােছ ̝াপন কিরেত হইেব যাহােত এইচɪ কɇাবল ɛেবেশ 

ӟিবধা হয়। 
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চҶথ ȟ ভাগ 

ǰবҼɇিতক উপেকˌ িবষয়াবিলঃ  

 

 

ǯয ǯকােনা আবািসক বা বািণিজɇক বা িনম ȟাণ বা িশ˾ কারখানায় ৫০ (পʙাশ) িকেলাওয়াট বা তҽ͓ȟ ɻমতার িবҼɇৎ 
Εবহােরর জΓ মΒম, উʎ ও অিত উʎ চােপর Ӄতন ǰবҼɇিতক ̝াপনার ǯɻেɖ ǰবҼɇিতক উপেকˌ ɛেয়াজন হইেব। ǰবҼɇিতক 
̝াপনার আӂমািনক ǯলােডর কমপেɻ ৮০% ǯলাড ফɇাɰর ধিরয়া উপেকেˌর ɛেয়াজনীয় ǯরɪং িনধ ȟারণ কিরেত হইেব এবং 
ভিবΜেত স˩সারেণর ɛেয়াজনীয়তা অবΚই িবেবচনায় থািকেত হইেব।  

৪.১ ǰবҼɇিতক উপেকেˌর অব̝ানঃ 

 ǰবҼɇিতক উপেকˌ ভবেনর Ɋাউ˅ ǯ˝াের ̝াপন করা উিচত। উপেকˌ সরʛামািদ ̝াপন বা অপসারেণর জΓ রা̜া ǯথেক 
সরাসির ɛেবেশর Εব̝া থািকেত হইেব। উপেকˌ বা ӟইচ Ͱেমর ǯ˝ার ǯলেভল  বΓার সেব ȟাʎ ǯলেভেলর উপর  হইেত 
হইেব। উপেকˌ এলাকায় ঝড় বা বΓার পািন ɛেবশ ǯরাধ করার জΓ উপӔɳ Εব̝া থািকেত হইেব। 

 ǯয ǯকােনা উপেকেˌর অব̝ান (i) ১১ ǯকিভ সরবরাহ কҸȟপেɻর  লাইেনর িফড পেয়ে˂র উপর এবং (ii) এলɪ খাড়া 
উধ ȟায়মান কɇাবেলর অব̝ােনর উপর িনভȟর কিরেব। এয়ার কি˅শনার ˚ɇা˂ Ͱম (যিদ থােক) ǰবҼɇিতক উপেকেˌর সংলʁ 
̝ােন এমনভােব ̝াপন করা উিচত যাহােত শীতাতপ িনয়ˈণ ǯকেˌর কেˁািলং ӟইচেবাড ȟ ǯথেক ǰবҼɇিতক উপেকেˌ 
সংি̈̌ ӟইচ̶িল সব ȟিন˨ ҽরে͉  রাখা যায়। 

 একই ɛিত̎ােনর অেনক̶িল ভবেনর ǯɻেɖ উপেকˌɪ অবΚই একɪ Ӈথক ভবেন ̝াপন কিরেত হইেব এবং ǯজনােরটর 
উপেকˌ কেɻর কাছাকািছ Ӈথক কেɻ ̝াপন কিরেত হইেব।  

 Ɋাউ˅ ǯ˝ার Εতীত অΓাΓ ǯ˝াের উপেকˌ ̝াপন করা হইেত িবরত থাকা উিচত। উপেকˌ Ɋাউ˅ ǯ˝ার Εতীত অΓাΓ 
ǯ˝াের  ̝াপেনর ǯɻেɖ সɬক এবং িনরাপদ িবি˹ং িডজাইন এবং Εবহারকারী ͏ারা িবেশষ িনরাপʯা Εব̝া Ɋহণ কিরেত 
হইেব। অӂসরণীয়  Εব̝া̶িল : 
o ফায়ার সািভ ȟস ও িসিভল িডেফ˓ অিধদ˖র হইেত উপেকেˌর অিʁ িনরাপʯা িনি̃ত কের অনাপিʯ সনদ।  
o িবি˹ং কনসালেটে˂র িনকট হইেত িনরাপদ, ʹ̊, সɬক বাөচলাচল, সহজ ɛেবশ ও ɛ̝ান এবং Ɋাউ˅ ǯ˝ার 

Εতীত উপেরর ǯ˝ােরর ǯɻেɖ ǯমেঝর িনরাপদ ǯলাড বহন ɻমতা িনি̃ত কিরয়া িনরাপʯার সনদ । 
o উপেকেˌর িনরাপʯা ও দায়বʺতা িনি̃তকরণসহ এর Εবহারকারী বা মািলেকর িনধ ȟািরত অংগীকারনামা।  

৪.২ উপেকˌ কɻ িনম ȟােণর িদক িনেদ ȟশনাঃ 

 ɑা˓ফরমােরর সাইেজর উপর িনভȟর কের উপেকˌ কেɻর সব ȟিন˨ উʎতা ৩.০ িমটার ǯথেক ৩.৬ িমটার হইেত হইেব। 

 ɑা˓ফরমােরর চারপাশ এবং ǯদয়ােলর মেΒ Ӄɇনতম Εবধান হইেত হইেব; 
o ɑা˓ফরমােরর Ҽই পােশ ǯদয়াল সহ একɪ ঘের ̝াপেনর ǯɻেɖ ০.৭৫ িমটার হইেব। 
o ɑা˓ফরমােরর িতন পােশ ǯদয়াল সহ একɪ ঘের ̝াপেনর ǯɻেɖ ১.০০ িমটার হইেব। 
o ɑা˓ফরমােরর  একɪ বʺ Ͱেম ̝াপেনর ǯɻেɖ ১.০০ িমটার হইেব।  
o একই কেɻ ১১ ǯকিভ ǯভাে˷জ ǯলেভেলর একািধক ɑা˓ফরমার ̝াপেনর ǯɻেɖ এক ɑা˓ফরমার ǯথেক অΓ 

ɑা˓ফরমার এর ҽর͉ ১.৫ িমটার হইেব এবং উʎ ǯলেভেলর ǯভাে˷েজর জΓ ҽর͉ হইেব ২.৫ িমটার । 
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 ɛেতɇক ǰতলӆণ ȟ (Oil-filled) ӟইচ িগয়ার, ɑা˓ফরমার, ɛেযাজɇ ǯɻেɖ, অΓাΓ যˈ আলাদা ̝ােন উপӔɳ অিʁ 
ɛিতেরাধক ǯদয়াল ͏ারা Ӈথক কিরেত হইেব এবং ɑা˓ফরমােরর ǰতল িন̊াশন ও ǯশাষেণর জΓ িপট ̝াপন কিরেত 
হইেব ǯযন ǰতল উʼূত আ̶েনর ɛʔলন ̝াপনার এক অংশ হইেত অΓ অংেশ গমন (Propagation) ɛিতেরাধ করা 
যায়।  

 কɇাবলӔɳ উপেকেˌর িভতের কɇাবল̶িল বািল, ӂিড় পাথর বা অӂͱপ অদাহɇ বͼ ͏ারা ӆণ ȟ কিরেত হইেব অথবা অদাহɇ 
̥াব ͏ারা আӍত কিরেত হইেব। 

 উপেকˌ কেɻ বাө চলাচেলর িবেশষ Εব̝া থািকেত হইেব। কেɻর ǯদওয়ােলর িন˨ অংেশ ɛেয়াজনীয় ӗɇভার 
(Louver) ও উপেরর অংেশ এɼজা̙ ফɇান এমনভােব বসাইেত হইেব যাহােত কেɻর মােঝ Ɉস ǯভি˂েলশন 
সɬকভােব িনি̃ত হয়। উপেকেˌর ǯ˝ার ǯলেভল χҙেত হওয়া উিচত। ǯসাক িপট িদেয় যাহােত কেɻর মােঝ বΓার 
পািন ɛেবশ কিরেত না পাের ǯস জΓ ɛেয়াজনীয় Εব̝া িনেত হইেব।এইচɪ ও এলɪ Δােনল ǯবােড ȟর সামেন ৩ ӈট 
ɛশ̜ উ˒ুɳ জায়গা রািখেত হইেব। 

 এলɪ Δােনল ǯবাড ȟ ওয়াল মাউ˂ এর ǯɻেɖ Δােনেলর ǯপছেনর জায়গা ৯ ইিʙর কম হইেত হেব অথবা ӏিমেত ̝াপেনর 
ǯɻেɖ Δােনেলর ǯপছেনর জায়গা ৩০ ইিʙর ǯবিশ হইেত হইেব। যিদ Δােনল ǯবােড ȟর িপছেনর জায়গা ৩০ ইিʙর ǯবিশ 
হয়, তাহা হইেল অӃɇন ৬ িফট উʎতার একɪ রা̜া(Passage-way) থািকেত হইেব।  

 ǯযইখােন আ̶ন অথবা িবে̣ারেণর Ңিঁক থািকেব, ǯসইখােন অিʁিশখা ɛিতেরাধী (ǯ˝ͨফ) ঢাকনাসহ এলɪ Δােনল 
Εবহার কিরেত হইেব। 

 এলɪ Δােনেল এিমটার, ǯভা˷িমটার সɬকভােব ̝াপন কিরেত হইেব যাহােত উহারা সɬকভােব কাজ কিরেত পাের। 

 এলɪ Δােনেল কেˁাল ӟইচ/িফউজ ӏিম ǯথেক সহজগΖ উʎতায় ̝াপন  কিরেত হইেব। 

 এলɪ Δােনেল অΕবΉত িছɘ/গতȟ ̶েলা আবʺ কিরয়া ҿলা, ǯপাকা, υҼর এবং আɘ ȟ অব̝া ǯথেক সɬকভােব ӟরɻা িদেত 
হইেব। 

 এলɪ Δােনেলর সকল আগত এবং বিহগ ȟত সািকȟট̶েলা পির̊ারভােব এবং ̝ায়ীভােব িচি̧ত এবং ǯলেভল থািকেত 
হইেব। 

 ইনেডার এলɪ Δােনেলর চারপাে ȟ͵র কায ȟেɻেɖ পয ȟা˖ আেলাকΕব̝া থািকেব। 

৪.৩ উপেকেˌর জΓ িবতরণ ɑা˓ফরমারঃ 

ইনেডার/আউটেডার উপেকেˌর ɛধান অংশ হল  িডি̘িবউশন ɑা˓ফরমার। এই উপেকˌ̶িল ভবেনর িভতেরই অথবা 
ভবন সংলʁ Ӈথক ভবেন ̝াপন করা যাইেত পাের। এর পাশাপািশ আউটেডার Δাড মাউে˂ড করা যাইেত পাের । 

িবҼɇৎ ǯলােডর  জΓ Ҽই ধরেণর িডি̘িবউশন ɑা˓ফরমার Εবহার করা যাইেত পাের। এ̶িল হল; 

(i) অেয়ল টাইপ  ɑা˓ফরমার এবং 

(ii) কা̙ ǯরিজন ɓাই টাইপ ɑা˓ফরমার। 

আ̶ন ছিড়েয় পড়ার Ңিঁক ǯবিশ এবং উপেকেˌর চারপােশ দাহɇ পদাথ ȟ, রাসায়িনক পদাথ ȟ রািখেত হইেত পাের এমন িশ˾ 
ভবন, হাসপাতাল ভবন, বΈতল শিপং ǯস˂াের ɓাই টাইেপর ɑা˓ফরমার ̝াপন করা যাইেত পাের।  

৪.৪ উপেকেˌর ɑা˓ফরমার এবং উহার এলɪ Δােনেলর মেΒ সংেযােগর ধরনঃ 

একɪ উপেকেˌর ɑা˓ফরমার এবং তাহার এলɪ Δােনেলর মেΒ Ҽইɪ পʺিতেত সংেযাগ ̝াপন করা যাইেত পাের - 

 ক) NYY(এন ওয়াই ওয়াই) এলɪ কɇাবল আ˅ারɊাউ˅ কিরয়া অথবা কɇাবল ǯɑʙ Εবহার কিরয়া। 

    খ) িসিলং সাসেপ˅  বাসবার ɑািʈং Εবহার কিরয়া। 
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৪.৫ উপেকেˌর ǯলআউট ডায়াɊাম করার সময় লɻণীয় িবষয়সӒহঃ  

 উপেকেˌর এইচɪ ǯথেক এলɪ ɑা˓ফরমার কেɻর এক ǯকােণ ̝াপন করা উিচত Ͱম যােত এইচɪ অংশ মাӂেষর  ɛেবশ 
পথ ǯথেক ҽের থািকেব। 

 এইচɪ িমটািরং Δােনলɪ উপেকˌ কেɻর ǯবর হওয়ার িদেক অবি̝ত হইেব এবং ইহােত এইচɪ ǯকবল ɛেবেশর জΓ 
ӟিবধাজনক হইেব। 

 এইচɪ িমটািরং Δােনলɪ বািহɇক অংেশর িদেক হইেব, যার ɬক পের বা পােশ এইচɪ Δােনল থািকেব। 

 এলɪ Δােনল ɑা˓ফরমার ǯথেক যেথ̌ ҽরে͉ থািকেব িকͤ ɑা˓ফরমার ǯথেক Ҏব ǯবিশ ҽের নয়। অΓিদেক, এলɪ 
Δােনল এমনভােব ̝াপন কিরেত হইেব যাহােত উধ ȟӑখী ɛধান কɇাবল Ҏব ·˾ ҽরে͉ উপের যাইেত পাের। 

 উপেকেˌর জΓ জায়গা বরাʸ করার সময় লɻɇ রািখেত হইেব যাহােত ǰবҼɇিতক ɛবাহ পাওয়ার সা˚াই ǯকা˫ািনর 
ǯনটওয়াকȟ ǯথেক এইচɪ Ͱেম, তারপর ɑা˓ফরমার এবং সবেশেষ ǯলা ǯভাে˷েজর ӟইচিগয়ার  Ͱেম যাইেব। এই ǯ˝া চাট ȟ 
এর সােথ িমল ǯরেখ Ͱেমর ǯল আউট করা উিচত। 

 উপেকেˌর িনরাপʯা িনি̃তকরেণর লেɻɇ ǯমইনেটেন˓ এর ভােলা Εব̝া, ǯকান উপেকˌ সরʛামািদ সমΝা হইেল 
পিরবতȟন, ɛিতিনয়ত পয ȟেবɻণ ও ̙ɇা˅াড ȟ অӂযায়ী পরীɻা-িনরীɻা, আ̶ন জিনত সমΝা ǯথেক িনরাপদ ও আӂসািʊক 
িবষয̶়িল িবেবচনায় আিনেত হইেব। 

 ǰবҼɇিতক Εব̝ায় ǯকােনা কারেণ যিদ অিʁকা˅ ঘেট উপেকˌ কɻ এবং কɇাবল চলাচল সংলʁ এলাকার জΓ পয ȟা˖ 
ফায়ার অɇালাম ȟ এবং অিʁ িনব ȟাপন Εব̝া থািকেত হইেব ।  

৪.৬ উপেকেˌর ɛকারেভদঃ 

সািভ ȟেসর উপর িভিʯ কের িন˨ বিণ ȟত উপেকˌ করা ǯযেত পাের। 

o ɑা˓ফরমার সাবে̙শন 
o ӟইিচং সাবে̙শন 
o পাওয়ার ফɇাɰর কােরকশন সাবে̙শন 
o কনভাɪ ȟং সাবে̙শন 
o ই˅াি̘য়াল সাবে̙শন 
o িɜ̲েয়ি˓ সাবে̙শন 

গঠনগত ǰবিশে̌ɇর উপর িভিʯ কের িন˨ বিণ ȟত উপেকˌ করা ǯযেত পাের। 

 ইনেডার সাবে̙শন 

 আউটেডার সাবে̙শন  

 আ˅ারɊাউ˅ সাবে̙শন  

 ǯপাল-মাউে˂ড সাবে̙শন 

Εবহােরর উপর িভিʯ কের িন˨ বিণ ȟত উপেকˌ করা ǯযেত পাের। 

o ǯ̙প আপ সাব-ǯ̙শন 
o ɛাইমাির সাব-ǯ̙শন 
o ǯসেক˅াির সাব-ǯ̙শন 
o িডি̘িবউশন সাব-ǯ̙শন 
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৪.৭ উপেকেˌ ΕবΉত ɛেয়াজনীয় সরʛামািদঃ 

 ইনকািমং সািকȟট 
o লাইটিনং এের̙র (Lightning Arrestor). 
o ওভারেহড আথ ȟ ওয়ɇার (Overhead earth wire). 
o আইেসােলটর (Isolator) 
o িফউজ (Fuses) 
o আিথ ȟং ӟইচ ইতɇািদ (Earthing Switch etc) 
o ইনকািমং লাইন (Incoming Underground & Overhead Lines) 

 হাই ǯভাে˷জ ӟইচিগয়ার Δােনল 
o বাসবার (Busbar) 
o আইেসােলটর (Isolator) 
o সািকȟট ǯɝকার (Circuit breaker) 
o িস ɪ (C.T) 
o িপ ɪ (P.T) 
o িমটািরং িসে̙ম (Metering system) 
o ইি˅েকɪং ই˓ɑুেম˂ (Indicating instrument) 
o িবিভˑ ɛকার ǯɛােটকɪভ িরেল (Various protective relay) 

 ǯলা ǯভাে˷জ ӟইচিগয়ার Δােনল 
o বাসবার (Bus bar) 
o আইেসােলটর (Isolator) 
o িফউজ (Fuse) 
o Ζাগেনɪক কˁাকটর (Magnetic contractor) 
o িবিভˑ ɛকার ǯনা-িফউজ ǯɝকার (Various types of no-fuse breaker) 
o িমটািরং িসে̙ম (Metering system) 
o ইি˅েকɪং ই˓ɑুেম˂ (Indicating instrument) 
o িবিভˑ ɛকার ǯɛােটিɰভ িরেল (Various protective relay) 
o িপ এফ আই Δােনল (PFI Panel) 

 

পাওয়ার সাবে̙শেনর ǯɻেɖ আেরা িকҜ সরʛামািদ Ӕɳ কিরেত হইেব 

 অিɼলাির ɑা˓ফরমার (Auxiliary Transformer) 
 ইমারেজি˓ পাওয়ার সা˚াই িসে̙ম 
 এয়ার-ǯɝক ӟইচ (Air-break switch) 
 এিসআর (Automatic Circuit Re-closer) 
 আইেসােলটর (Isolator) 
 আথ ȟ ӟইচ (Earth Switch) 
 িডিস ǯসাস ȟ এবং চািজȟং িসে̙ম 
 এিস, িডিস Δােনল 

                   উপেকˌ ̝াপেনর সময় ɛেয়াজনেবােধ অΓাΓ উপকরণ Εবহার কিরেত হইেব।  
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 ৪.৮ উপেকˌ ও উপেকˌ সরʛামািদ ̝াপন সংɈাˉঃ 

            িবҼɇৎ িবিধমালা,২০২০ অӂযায়ী, জীবন ও স˫েদর িনরাপʯার ·ােথ ȟ Ɋাহক তাহার িনজ খরেচ ɑা˓ফরমার, ӟইচ িগয়ার 
ও িপএফআই ˚া˂সহ ǰবҼɇিতক উপেকেˌর জΓ ɛচিলত আইন অӂযায়ী একɪ আলাদা কɻ িনম ȟান কিরেবন ও উɳ কɻ ʹ̊ 
রািখেবন। 

            ২৫০ ǯকিভএ পয ȟ̄  ɑা˓ফরমার ɓপ আউট িফউজ, ২৫০ ǯকিভএ এর ঊেধ ȟ ৫০০ ǯকিভএ পয ȟ̄  ɑা˓ফরমার মΒম, উʎ, 
অিত উʎ চােপর ӟইচ িগয়ার ǯলাড ǯɝক ӟইচ (এলিবএস) এবং ৫০০ ǯকিভএ এর ঊেধ ȟ সকল ɑা˓ফরমার মΒম, উʎ, অিত উʎ 
চােপর ӟইচ িগয়ার (এিসিব/িভিসিব/ওিসিব/এলওিসিব/এমওিসিব/ এসএফ-৬/িজআইএস) এর মাΒেম ӟরিɻত কিরেত হইেব। 

৪.৯ উপেকেˌর উে̂খেযাΌ সরʛামািদর িববরণঃ 

            বাসবার (Busbar): 

             বাসবার এক ধরেনর তামা বা অɇাӗিমিনয়ােমর পিরবাহী পাত বা রড যা এক বা একািধক সািকȟট হইেত ǰবҼɇিতক শিɳ 
সংɊহ ও িবতরন কিরয়া থােক। িবিভˑ ɛিত̎ান, কারখানা, িমল-ফɇাɰির ǰবҼɇিতক ওয়ɇািরং এ অেনক̶েলা সংেযাগ বাসবার ǯথেক 
ǯনয়া হইয়া থােক। বাসবাের িɓল ǯমিশন িদেয় িছɘ কিরয়া কɇাবেল লাগ পিড়েয় নাট এর মাΒেম সংেযাগ ǯদয়া হয়। মাӂষ ǯযমন 
নদী বা ǯলেকর এপার ǯথেক ওপার ǯযেত ɝীজ বা ǯসҶ Εবহার কের ǯতমিনভােব িবҼɇৎ ও একɪ িসে̙ম হেত অপর িসে̙েম 
ɛেবশ কিরেত পাের এই বাসবােরর মাΒেম। 

            এিসআর ACR (Automatic Re-closer):  

            ইেলকিɑকɇাল িডি̘িবউশন িসে̙েম এিসআর হেলা একɪ িবেশষ ধরেনর সািকȟট ǯɝকার। যখন িসে̙েম ǯকান ফ˷ ǯদখা 
ǯদয় তখন এটা Ӆেরা সািকȟটেক ওেপন কিরয়া ǯদয় এবং িনিদ ȟ̌  সময় পর (টাইম ǯসট কিরয়া ǯদয়া যায়) Ӆনরায় সািকȟটেক ǯɶাজ 
কিরয়া ǯদয়। যিদ িসে̙েম ফ˷ বার বার হইেত থােক তেব এিসআর িসে̙মেক বার বার ওেপন এবং অ˾সময় পর ǯɶাজ কিরয়া 
ǯদয়। িসে̙েম ফ˷ হেল তখন এিসআর কতবার সািকȟটেক ওেপন কিরেব ও ǯɶাজ কিরেব তা ǯসট কিরয়া ǯদওয়া যায়। এেɻেɖ 
যিদ ʹҿ সািকȟট ǯɝকার Εবহার করা হইেতা তাহেল ফ˷ পাওয়ার সােথ সােথ সািকȟট ǯɝকার সািকȟটেক ওেপন কের িকͤ 
·য়ংিɈয়ভােব ǯɶাজ কের না। 

            আইেসােলটর (Isolator):  

            আইেসােলটর হেʑ একɪ Ζাӂয়াল ǯমকািনকɇাল ӟইচ যাহা ǰবҼɇিতক যˈপািতর ǯকান একɪ অংশেক ɛেয়াজন অӂযায়ী 
িসে̙ম ǯথেক িবিʑˑ কিরয়া ǯদয়। আইেসােলটর সাধারণত ǯনা-ǯলাড কি˅শেন বা অফলাইেন অপােরɪং করা হইয়া থােক। এেত 
আকȟ িনব ȟাপেনর িবেশষ ǯকান Εব̝া থােক না।  

             আিথ ȟং ӟইচ (Earthing Switch):  

             ɑা˓িমশন বা সাবে̙শন লাইন রɻণােবɻেণর সময় লাইেন িবΑমান চািজȟং কাের˂েক মাɪেত ǯɛরেণর জΓ আিথ ȟং 
ӟইচ Εবহার কিরেত হইেব। আইেসােলটর িদেয় সািকȟট িবিʑˑ কিরয়া আথ ȟ ӟইচ ͏ারা লাইনেক আেথ ȟর সােথ সংেযাগ কিরেত 
হইেব। 

              িপɪ (Potential Transformer):  

              হাই ǯভাে˷জ পিরমাপ কিরবার জΓ পেটনিশয়াল ɑা˓ফরমার Εবহার করা হইয়া থােক। এɪ কম ǯরেʛর িমটার িদেয় 
সািকȟেটর ǯবিশ পিরমান ǯভাে˷জ পিরমাপ কিরবার জΓ Εবহার কিরেত হইেব। ǯভাে˷জ পিরমাপ কিরবার জΓ িমটারেক ǯলােডর 
সিহত Δারালােল সংেযাগ কিরেত হইেব।  
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পেটনিশয়াল ɑা˓ফরমােরর ফাংশন ও কায ȟɛনালী 

 

          উপেরর িচɖ হইেত, ɛাইমাির সাইড Ӓলত হাই ǯভাে˷জ সাইড ও ǯসেক˅াির সাইড ǯলা ǯভাে˷জ সাইড। পেটনিশয়াল 
ɑা˓ফরমােরর ɛাইমাির উইি˅ং এর Δϲচ সং΋া ǯসেক˅াির উইি˅ং এর ǯচেয় ǯবিশ থােক যা িচɖ লɻ করেল Ӌঝা যাইেব। ӟতারাং 
ইহা একɪ ǯ̙প ডাউন ɑা˓ফরমার। ǯসেক˅াির উইি˅ং এর সােথ একɪ ǯভা˷িমটার Ӕɳ থােক যাহার সাহােΗ ǯভাে˷জ পিরমাপ 
করা যায়। িপɪর ǯসেক˅াির ǯভাে˷জ সাধারনত ১১০ ǯভা˷ এর িডজাইন করা হইয়া থােক। ǯযেহҶ িপɪর ǯভা˷িমটার এবং 
অΓাΓ িমটােরর পেটনিশয়াল কেয়েল হাই ইি˫ডɇা˓ থােক, তাই িপɪর ǯসেক˅ািরেত অ˾ পিরমােন কাের˂ ǯ˝া হইেব। এ কারেন 
িপɪ আচরণ কের ǯনা ǯলাড অব̝ায় Two winding ɑা˓ফরমােরর মত। িপɪেত কম ǯলাড থািকবার কারেন িপɪর VA 
ǯরɪং Ҏবই কম। ǯসেক˅াির সাইেড িনরাপʯা ӟিবধােথ ȟ একɪ ɛােˉর সােথ Ɋাউ˅ কের ǯদওয়া হয়। 

সাধারন ɑা˓ফরমােরর মত িপɪর ɑা˓ফরেমশন ǯরিশও, V1 / V2 = N1 / N2 

            িসɪ (Current Transformer):  

            উʎ কাের˂ পিরমাপ কিরবার জΓ কাের˂ ɑা˓ফরমার Εবহার করা হেয় থােক।  

            কাের˂ ɑা˓ফরমার ফাংশন ও কায ȟɛণালীঃ 

পাওয়ার ɑা˓ফরমােরর মত কাের˂ ɑা˓ফরমােরও ɛাইমারী ও ǯসেক˅াির উইি˅ং থােক। কাের˂ ɑা˓ফরমােরর 
ɛাইমারী উইি˅ং এর মΒ িদেয় কাের˂ সা˚াই িদেল ɛাইমারীেত Ζাগেনɪক ˝াɼ উৎপˑ হয় যাহা ǯসেক˅াির উইি˅ং ইনিডউসড 
হয়। 

 

              উপেরর িচɖ হইেত ǯদখা যায় ɛাইমারী উইি˅ং এ টান ȟ সং΋া Ҏব কম ও ǯসেক˅াির উইি˅ং এ টান ȟ সং΋া ǯবিশ। 
ǯসেক˅াির উইি˅ং এর সােথ কাের˂ পিরমাপ কিরবার জΓ একɪ এিমটর Ӕɳ করা থােক। 
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               িভিসিব (Vacuum Circuit Breaker):  

               ভɇা̲য়াম সািকȟট ǯɝকার হইেলা এমন একɪ সািকȟট ǯɝকার যা ӚΓ̝ােনর মেΒ িদেয় আকȟ িনব ȟাপেনর কাজ কের 
ǯɝিকং কায ȟপʺিত স˫ˑ কের। এই সািকȟট ǯɝকার িমিডয়াম ǯভাে˷েজর ǯɻেɖ অথ ȟাৎ ১১ ǯথেক ৩৩ ǯকিভ এর মেΒ Εবহার করা 
হইয়া থােক।  

                ইনӟɇেলটর (Insulator):  

                ইনӟɇেলটর সাধারণতঃ ক˅াɰর এবং সােপােট ȟর মΒবত̭ ̝ােন কােনɰ করা থােক। ই˓ুেলটেরর মΒ িদেয় ǯকান 
ɛকার কাের˂ ɛবািহত হইেত পাের না ফেল কাের˂ ǰবҼɇিতক লাইন ǯথেক সােপােট ȟ যাইেত পাের না। 

                লাইটিনং এের̙র (Lightning Arrester):  

                যিদ ǯকােনা ǰবҼɇিতক লাইেনর উপর বɏপাত হয় তখন অেনক ǯবিশ ǯভাে˷জ লাইেনর মেΒ চিলয়া আেস। এই 
অিতিরɳ ǯভাে˷জেক মাɪেত িডসচাজȟ কিরবার জΓ লাইটিনং এের̙র Εবহার কিরেত হইেব। 

                িপএফআই (Power Factor Improvement):  

                পাওয়ার ফɇাɰর হেলা সাধারণতঃ ǯভাে˷জ ও কােরে˂র মΒবত̭ ǯকাসাইন ǯকাণ। অΓভােব বিলেত ǯগেল একɪভ 
পাওয়ার এবং এপাের˂ পাওয়ােরর অӂপাতেক পাওয়ার ফɇাɰর বেল। পাওয়ার ফɇাɰর ǯক সাধারণত cosθ ͏ারা ɛকাশ করা হয়। 
ইহার ǯকান একক ǯনই এবং ইহােক শতকরা িহেসেব ɛকাশ করা হয়। 

 
একɪভ পাওয়ার (KW)=VIcosθ 
এপাের˂ পাওয়ার (KVA)=VI 
পাওয়ার ফɇাɰর, cosθ=KW/KVA 
একɪ িসে̙েম ির-একɪভ পাওয়ােরর পিরমাণ কিমেয় একɪভ পাওয়ােরর পিরমাণ বাড়ােনােক 
পাওয়ার ফɇাɰর কােরকশন বিলয়া থােক। কɇাপািসটর Εাংক অথবা িসনেɈানাস কনেডনসার 
Εবহার কিরয়া পাওয়ার ফɇাɰর কােরকশন এবং উˑিত করা হয়। 
পাওয়ার ফɇাɰেরর মান কম হেল িসে̙েম িবিভˑ ধরেনর সমΝা হইয়া থােকঃ 

o লাইন লস Ӎিʺ হইয়া থােক। 
o কɇাবেল সাইজ Ӎিʺ পায়। 
o পাওয়ার িসে̙েমর দɻতা কিময়া যায়। 
o ɛাথিমক খরচ ǯবেড় যায় এেত কের পার ইউিনট খরচ ǯবিশ হয়। 

                   িবҼɇৎ িবিধমালা,২০২০ এর ৬১ নং িবিধ অӂযায়ী, Ɋাহেকেক তাহার সরবরাহ পেয়ে˂ ০.৯৫ হইেত ১.০০ এর মেΒ 
পাওয়ার ফɇাɰর িনি̃ত কিরেত হইেব, লাইেসি˓ কҸȟক পিরমািপত গড় পাওয়ার ফɇাɰর সরবরাহ পেয়ে˂ (উʎ চাপ ɛােˉ) ০.৯৫ 
এর কম হইেল Ɋাহক িনেজর খরেচ ɛেয়াজনীয় পাওয়ার ফɇাɰর ʹʺকরণ সরʛাম ̝াপন কিরেবন এবং যিদ ǯকােনা মািসক িবিলং 
সমেয় সরবরাহ পেয়ে˂ গড় পাওয়ার ফɇাɰর ০.৯৫ এর নীেচ হয় তাহা হইেল উɳ সমেয়র জΓ পাওয়ার ফɇাɰর ʹʺকরণ চাজȟ 
ɛেযাজɇ হইেব, অΓথায় িবҼɇৎ সংেযাগ িবিʑˑ করা হইেব। 

                    SF6 সািকȟট ǯɝকারঃ  

                    সালফার ǯহɼা ǯ˝ারাইড সািকȟট ǯɝকার, ইেলকিɑকɇাল পাওয়ার িসে̙েম ΕাবΉত এমন এক ধরেনর সািকȟট ǯɝকার 
যাহােত আিকȟং ǯচͯােরর আকȟ িনব ȟাপেণর জΓ SF6 (সালফার ǯহɼা ǯ˝ারাইড) Όাস Εাবহার করা হয়। 
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 গঠনঃ SF6 এর আিকȟং ǯচͯাের, ি̝র এবং চলমান ক˂ɇাɰ থােক। ·াভািবক অব̝ায় ক˂ɇাɰ Ҽইɪ পর̡েরর সােথ 
সংӔɳ থােক এবং অ·াভািবক অব̝া অথবা পাওয়ার ǯসাস ȟ হইেত সািকȟটেক িবিʑˑ কিরবার ɛেয়াজন হইেল িরেল অথবা 
কেˁািলং সািকȟেটর মাΒেম ক˂ɇাɰ Ҽইɪ আলাদা হইয়া যায়। আিকȟং ǯচͯােরর সােথ SF6 Όাস িরজাভȟার Ӕɳ থােক, 
SF6 Όাস উʎমাɖায় ইেলɯেনেগɪভ হওয়ায় এɪ Ҏব সহেজই িɜ ইেলকɑন ǯশাষণ কিরেত পাের। 

 কায ȟɛণালী ও Ӓলনীিতঃ ǯɶাজ অব̝ায় ক˂ɇাɰ Ҽইɪর চারিদেক SF6 Όাস থােক যার চাপ ɛায় 2.8 kg/cm^2 
থােক। ǯɝকার যখন অপােরট কের (ওেপন অব̝া)  চলমান অংশ থািকয়া আলাদা হইয়া যায়।এ সময় ক˂ɇাɰ͏েয়র মােঝ 
ɛҙর পিরমােণ আেকȟর ӡি̌ হয়। এ সময় Όাস ǯচͯার ǯথেক ɛায় 14kg/cm^2 চােপ Όাস আিকȟং ǯচͯাের আেস এই 
উʎ চােপর SF6 Όাস আিকȟং ǯচͯােরর িɜ ইেলকɑন (যাহার ফেল আেকȟর উৎপিʯ) ǯশাষেণর মাΒেম আকȟ ҽরীӏত হয়। 
(ɜী ইেলকɑন ǯশাষেণর মাΒেম ক˂ɇাɰ Ҽইɪর মােঝ উʎ ডাই ইেলকিɑক ǯ̘ংথ ǰতির হয় যাহার ফেল Ҏব সহেজই আকȟ 
িনব ȟাপন হয়) 

 ӟিবধাঃ 
o আিকȟং টাইম অেনক কম 
o ҶলনাӒলকভােব ǯবিশ কাের˂ িনব ȟাপণ কিরেত পাের 
o নেয়জেলস অপােরশন 
o ǯচͯােরর িভতর সবসময় ʹকেনা থােক যাহার ফেল মেয়̃ার সমΝা থােক না 
o আ̶ন লাগার স˯াবনা কম 
o দীঘ ȟ̝ ায়ী ও িরলােয়বল 
o আবহাওয়ার উপর ǯতমন ɛভাব নাই 

 অӟিবধাঃ 
o Εয়বΈল (ǯযেহҶ SF6 Όাস Εয়বΈল) 
o গঠনগতভােব জɪল 

                  Ӌখলজ িরেলঃ ɑা˓ফরমােরর িবিভˑ ͇ɪর ɛেটকশন ও সতক̭করণ Εব̝ার জΓ ɑা˓ফরমার ΍াংক ও 
কনজারেভটর এর মােঝ পাইেপ Ӌখলজ িরেল বসােনা থােক। ͇ɪজিনত অিতিরɳ কাের˂ হইেত ӡ̌ উʯােপ ɑা˓ফরমার ΍াংেক ǯয 
Όােসর ӡি̌ হয়, তাহার চােপই Ӌখলজ িরেল কাজ কিরয়া থােক। অথ ȟাৎ ʹҿমাɖ অেয়ল ̲িলং ɑা˓ফরমাের এই িরেল ΕবΉত হয়। 

 িরভাস ȟ পাইয়ার িরেল Δারালাল অপােরশেন ǯকান অ˷ারেনটেরর ইনӅট ǯকান কারেন বː হইেল বা অΓ ǯকান ͇ɪেত ঐ 
অলটারেনটর যিদ বাসবার হইেত পাওয়ার ǯনয় অথ ȟাৎ উ˷ািদক হেত পাওয়ার িনেয় অ˷ারেনটরɪ ǯমাটর িহসােব কাজ 
কের তখন িরভাস ȟ পাওয়ার িরেলর মাΒেম ɛেটকশন ǯদয়া হয়। এ রকম অব̝ায় িরভাস ȟ পাওয়ার িরেল এনারজাইজড হয় 
এবং ঐ অ˷ারেনটেরর সািকȟট ǯɝকার িɑপ কের িসে̙মেক রɻা কের। 

 িডফােরনিশয়াল িরেল িডফােরনিশইয়াল িরেল এমন এক ধরেনর িডভাইস, যা Ҽই বা তেতািধক ইেলকিɑকɇাল মান বা 
িদেকর ǯভɰর পাথ ȟকɇ, যখন একɪ আেগ ǯথেকই িনধ ȟািরত মােনর ǯচেয় ǯবিশ বা কম হয় তখন এই িরেল কাজ কিরয়া 
িসে̙মেক বা ইেলকিɑকɇাল যˈেক রɻা কের। 

 ৪.১০ পাওয়ার সাবে̙শন ɛেটকশন িসে̙মঃ 

         ɑা˓ফরমােরর িডফােরনিশয়াল ɛেটকশনঃ ǰবҼɇিতক পাওয়ার ɑা˓ফরমাের িডফােরনিশয়াল ɛেটকশন Εবহার করা হয়। 
ɑা˓ফরমােরর িডফােরনিশয়াল ɛেটকশন এ অΓাΓ ɛেটকশন ি̖ম এর ǯচেয় অেনক ӟিবধা রেয়েছ। 

o ইনӟেলɪং ǯতেলর অভɇˉের ɑা˓ফরমাের ͇ɪ̶িল Ӌখলজ িরেল িদয়া সনাɳ করা যায়। তেব যিদ ǯকােনা ফ˷ 
ɑা˓ফরমাের ঘেট এবং ফ˷ɪ ǰতেল না হয় তেব Ӌখলজ িরেল ͏ারা এɪ সনাɳ করা যায় না। Ӌিশং এ ǯকানও 
˝ɇাশ ওভার যেথ̌ পিরমােণ হেলও Ӌখলজ িরেল তাহা ǯদিরেত সনাɳ করেত পাের। িডফােরনিশয়াল িরেল এই 
ধরেণর ͇ɪ সহেজ সনাɳ কিরেত পাের।  



35 
 

                                      

ɑা˓ফরমার এর িডফােরনিশয়াল ɛেটকশন ̖ীম 

                                       

পাওয়ার ɑা˓ফরমােরর িডফােরনিশয়াল ɛেটকশন ি̖ম 

o িডফােরনিশয়াল ɛেটকশন এর Ӓলনীিতঃ িডফােরি˓য়াল ɛেটকশন ি̖েমর Ӓলনীিত হেলা ইেলকিɑকɇাল এর 
একɪ সাধারণ ǯকৗশল যাহােত ǯকান পেয়˂ এর কাের˂ িডফাের˓ এ কাজ কের। িডফােরি˓য়াল িরেলেত আসেল 
পাওয়ার ɑা˓ফরমােরর ɛাইমাির কাের˂ এবং ǯসেক˅ারী কাের˂ এর মেΒ Ҷলনা করা হয়, যিদ ɛাইমাির ও 
ǯসেক˅ারী কাের˂ এর মেΒ ǯকানও ভারসাΖহীনতা পাওয়া যায় তেব িরেল ɑা˓ফরমােরর ɛাইমাির এবং 
ǯসেক˅ারী সািকȟট ǯɝকারেক কায ȟকর কের এবং সািকȟট িɑপ করায়। 

o একɪ ɑা˓ফরমােরর ɛাইমাির ও ǯসেক˅াির িসɪ-র ǯসেক˅াির কেয়ল̶িল একɪ িডফােরনিশয়াল িরেলর একই 
কাের˂ কেয়েলর সােথ সংӔɳ করা থািকেব, ɑা˓ফরমােরর সাধারণ কায ȟকির অব̝ায় এই কেয়েলর মেΒ িদয়া 
ǯকান কাের˂ ɛবািহত হইেব না। তেব যিদ ǯকােনা বড় ফ˷ ɑা˓ফরমােরর অভɇˉের ǯদখা ǯদয় যাহার কারেণ 
ɑা˓ফরমােরর ·াভািবক ǯরিশও(ǯভাে˷জ ǯলেভল এর) িবিʄত হয়, তেব উভয় িসɪর ǯসেক˅াির কাের˂ একই 
থািকেব না এবং যার ফেল ǯরজা˷ɇা˂ কাের˂ উৎপˑ হইেব। িডফােরনিশয়াল িরেল এর কাের˂ কেয়েলর মΒ 
িদয়া উɳ ǯরজা˷ɇা˂ কাের˂ ɛবািহত হইেব, যা উɳ িডফােরনিশয়াল িরেলেক একɪভ কের এবং ɑা˓ফরমােরর 
ɛাইমাির এবং ǯসেক˅াির উভয় সািকȟট ǯɝকারেক িɑপ করায়। 

 ৪.১১ GIS সাবে̙শনঃ 

         এ সাবে̙শন একɪ Όাস ই˓ুেলɪং ǯচͯার িদেয় আবʺ থােক এবং এেɻেɖ সালফার ǯহɼাে˝ারাইড Όাস Εবহার করা হয়। 
একটা ǯমটািলক ǯচͯার এই Όাস ধারণ কের ǯযখােন ǯফইজ, িনউɑাল লাইন, সািকȟট ǯɝকার, লাইটিনং এের̙ার এবং ই˂ারা˔ার 
ǯচͯার থািকেব। GIS সাবে̙শেন সকল িডভাইসেক SF6 Όাস ǯচͯাের ɛেবশ করােনার ফেল ̝ান কম ɛেয়াজন হয়।  
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GIS এর ɛধান উপাদানঃ 

o বাস বার (Electrical busbar) 
o আইেসােলটর বা িড̖ােনɰর (Electrical isolator or disconnector.) 
o সািকȟট ǯɝকার (Circuit breaker) 
o কাের˂ ɑা˓ফরমার (Current transformer) 
o ǯভাে˷জ ɑা˓ফরমার (Voltage transformer) 
o আথ ȟ ӟইচ (Earth switche) 
o সাজȟ এের̙র (Surge arrestor or lightning arrester) 

৪.১২ উপেকˌ ও উপেকেˌর সরʛামািদ পরীɻা িনরীɻাকরণঃ 

মΒম, উʎ ও অিত উʎ চাপ ǯভাে˷জ লাইেন ΕবΉত ɑা˓ফরমার, ӟইচিগয়ার ও িপএফআই ˚া˂সহ সকল উপেকˌ 
সরʛামািদ িনয়িমত িবরিতেত িন˨ বিণ ȟত পʺিতেত িনিবড়ভােব পরীɻা িনরীɻা কিরেত হইেব।  

Transformer Routine (IEC-60076 or other relevant IEC Standards) Tests: 
 

1. Measurement of Voltage Ratio and Turns Ratio. 
2. Vector Group Test 
3. Measurement of winding resistance (HT winding and LT winding)  
4. Measurement of insulation resistance (Megger Applied voltage-1000V or 5000V depends 

on capacity of the transformer). 
5. Measurement of no-load loss and no load current. 
6. Measurement of impedance voltage (%Impedance). 
7. Measurement of full load loss. 
8. Transformer oil test. 
9. Dielectric withstand test {( 0-90KV) Test set to apply 28 KV on HT Side and (0-5KV) 

Test set to apply 2.5KV on LT Side)}. 
10. Induced over voltage withstand test/ DVDF Test. 

 

Transformer Type Test and Special Tests: 

1) Temperature Rise Test. 
2) Measurement of Zero sequence impedance. 
3) Lightning Impulse Test. 
4) Switching Impulse Test. 
5) Measurement of acoustic sound level. 

Circuit Breaker Tests: 

1) Contact Resistance Test (µΩ) 
2) Timing Test. 
3) Insulation Resistance Test. 
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Current Transformer Tests: 

1) Ratio Test. 
2) Polarity Test. 
3) Burden Test. 
4) Excitation Test. 
5) Insulation Test. 
6) DC Resistance Test. 

Potential Transformer Tests: 

1) Ratio Test. 
2) Polarity Test. 
3) Insulation Test. 
4) DC Resistance Test. 

Lightining Arrester Tests: 

1) Insulation Test. 
2) Leakage Current Test. 

Disconnector Tests: 

1) Insulation Test. 
2) Contact Resistance Test. 
3) Close/Open Timing Test. 

HT Cable Tests: 

1) Conductor Resistance test. 
2) High Voltage Test. 
3) Insulation Test. 

LT Cable Tests: 

1) Conductor Resistance Test. 
2) Continuity Test. 
3) Insulation Test. 

PFI Tests: 

1) Insulation Test. 
2) High Voltage Test of Control Circuit. 
3) Capacitor Bank Switching by PFC Relay. 

 

Substation Grounding Resistance Test: 

1) Not more than 1 Ohm.  
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পʙম ভাগ 

ǰবҼɇিতক আিথ ȟং, লাইটিনং ɛেটকশন িসে̙ম এবং অিʁ ɛিতেরাধ ও সতকȟতাӒলক Εব̝াসӒহ  

 

৫.১ ǰবҼɇিতক আিথ ȟংঃ  

িবҼɇৎ িবিধমালা, ২০২০ অӂযায়ী,  

 িবҼɇৎ সরবরাহ লাইন বা যˈ ধারণকারী ও িনরাপʯা দানকারী সকল ধাতব বাɼ বা ধাতব আবরেণ আথ ȟ সংেযাগ 
কিরেত হইেব। 

 িন˨ ও মΒম ǯভাে˷জ িসে̙েমর ǯɻেɖ ৩ ǯফজ ৪ তার িসে̙েমর িনউɑাল এবং ২ ǯফজ ৩ তার িসে̙েমর 
ǯɻেɖ ǯজনােরɪং ǯ̙শন বা উপেকেˌর ·তˈ িসে̙েম একɪ পেয়ে˂ আিথ ȟং কিরেত হইেব, যাহা কমপেɻ ২ 
ɪ Ӈথক আিথ ȟং ͏ারা সংӔɳ থািকেব। িবতরণ িসে̙ম বা সািভ ȟস লাইেন বা Ɋাহক আিʊনায় ǯয ǯকােনা এক বা 
একািধক পেয়ে˂ আথ ȟ সংেযাগ িদেত হইেব। 

 িবҼɇৎ সরবরাহ লাইেনর কɇাবেলর বিহঃপিরবাহীেতও ২ ɪ Ӈথক ও আলাদাভােব আথ ȟ সংেযাগ কিরেত হইেব। 

 সকল ǯজনােরটর, ǯ̙শনাির ǯমাটর, বহনেযাΌ ǯমাটর, ɑা˓ফরমােরর ধাতব যˈাংেশর কাঠােমা এবং িবҼɇৎ 
িনয়ˈণ ও ǯর̶েলɪং এর জΓ ΕবΉত যˈপািত এবং িমিডয়াম ǯভাে˷েজ চািলত যˈসӒহ মািলক কҸȟক ২ ɪ 
Ӈথক ও ·তˈ সংেযােগর মাΒেম আথ ȟ সংেযাগ কিরেত হইেব।  

 ধাতব Ҏɪঁেত ̝ািপত ɛেতɇকɪ এিরয়াল লাইেনর মািলক এই মেম ȟ িন̃য়তা ɛদান কিরেবন ǯয, ҎɪঁসӒহ 
̝ায়ীভােব ও মজӋতভােব আথ ȟ সংেযাগ রিহয়ােছ এবং ɛিত িকেলািমটাের ৩ ɪ ̝ােন যতҽর স˯ব সমҽরে͉ 
মাɪর সিহত উহা সংӔɳ থািকেব।  

 ɛেতɇক এিরয়াল লাইেনর মািলক লাইন বা লাইেনর ǯয ǯকােনা Ҏɪঁ, গাড ȟ-ওয়ɇার বা ǯবয়ার ওয়ɇার বা উহার 
ǯযেকােনা অংশেক বɏপাত হইেত রɻা কিরবার জΓ যথাযথ ভােব আথ ȟ সংেযােগর Εব̝া কিরেবন। 

 ǯজনােরটর, ɑা˓ফরমার, ӟইচগীয়ার ও ǯমাটর সӒেহর কাঠােমা বা ǯবইজ-ǯ˚টসӒহ, জেয়˂ বɼ, িফউজ কভার, 
বািতসӒেহর ধারক ইতɇািদর ধাতব আʑাদনসӒহ এবং িন˨ ও মΒম ǯভাে˷জ িসে̌েমর ǯɻেɖ সকল ধাতব 
যˈাংেশর কাঠােমা এবং িবҼɇৎ িনয়ˈণ ও ǯর̶েলɪং এর জΓ ΕবΉত অΓাΓ যˈপািত কায ȟকরভােব আিথ ȟং 
িসে̌েমর সিহত কিরেত হইেব। 

 আিথ ȟং ǯরিজ΍াে˓র মান ·াভািবকভােব ১ ওহম এর উপর হইেত পািরেব না। 

৫.১.১. সািকȟট ও িসে̙ম আিথ ȟংঃ 

 একɪ আিথ ȟং িসে̙েমর উেʸΚ হল ǰবҼɇিতক িসে̙েমর যˈপািতর সম̜ অংশ এবং ইন̙েলশন অΓাΓ 
লাইভ অংশ̶েলা যতটা স˯ব ӚΓ পেটনিশয়ােল িনেয় আসা এবং এইভােব িনি̃ত কিরেত হইেব ǯয এই 
অংশ̶িলর সং̡েশ ȟ আসা Εিɳরা ӚΓ পেটনিশয়ােল থািকেব। 

 ɑা˓ফরমার বা অ˷ারেনটেরর িনউɑাল পেয়˂েক সািকȟট আিথ ȟং কিরেত হইেব। 

 ইেলকিɑকɇাল ই̲ইপেম˂ বা ǯমিশেনর বিহরাবরেণর ধাতব অংশ এবং ইেলকিɑকɇাল লাইেনর সােপাɪ ȟং 
̘াকচার ইতɇািদেত িসে̙ম আিথ ȟং কিরেত হইেব। 
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 ৫.১.২ আিথ ȟং পʺিতঃ 

 ইেলকিɑকɇাল ই̲ইপেম˂ বা ǯমিশেনর বিহরাবরেণর ধাতব অংশ আথ ȟ কি˂িনউɪ ক˅াɰেরর 
(ECC) মাΒেম আিথ ȟং ইেলেɯােডর সােথ Ӕɳ থািকেত হইেব। 

 আিথ ȟং িসে̙েমর Ζািɼমাম ফ˷ কাের˂ কɇািরং কɇাপািসɪ থািকেত হইেব। 
 

 ৫.১.৩ আিথ ȟং িসে̙েমর অিবেʑΑ অংশঃ 

 আথ ȟ কি˂িনউɪ ক˅াɰর, আথ ȟ িলড, আথ ȟ ইেলেɯাড, আথ ȟ ɶা˫, আিথ ȟং িপট 
o আথ ȟ কি˂িনউɪ ক˅াɰর 

 সািকȟট / সাব -সািকȟট, সেকট সািকȟট, BDB এবং SDB- এর মেΒ আˉঃসংেযাগ, SDB এবং DB এর 
মেΒ আˉঃসংেযাগ, DB এবং FDB এর মেΒ আˉঃসংেযাগ, FDB এবং MDB এর মেΒ 
আˉঃসংেযাগ, MDB এবং LT Δােনল আিথ ȟং এর মেΒ আˉঃসংেযাগ বরাবর ECC সংӔɳ থািকেব। 

 ইেলিɯকɇাল ই˓টেলশেনর সকল ধাতব অংশ ECC  এর মাΒেম আিথ ȟং িসে̙েমর সােথ Ӕɳ থািকেব। 
 ECC হেব সӋজ-হӗদ বাই কালার িবিশ̌ কমপেɻ ৪ আরএম িপিভিস ইনӟেলেটড তামার কɇাবল হইেত 

হেব। 

 

Cross‐sectional Area of Phase 
Conductor(s)(mm2) 

Minimum Cross‐sectional Area of the 
Corresponding Earth Conductor 
(mm2) 

Less than 16 Same as cross‐sectional area of phase conductor 
but not less than 4mm2 

16 or greater but less than 35 16mm2 
35 or greater Half the cross‐sectional area of phase conductor 

Minimum Cross‐sectional Area of Copper ECCs in Relation to the Area of Associated Phase 
Conductors 

o আথ ȟ িলড 
 আথ ȟ িলড কɇাবল আথ ȟ বাসবার এবং আথ ȟ ইেলেɯাডেক Ӕɳ কের। 
 এেকর অিধক আথ ȟ ইেলেɯাডেক Ӕɳ করার ǯɻেɖ, একািধক আথ ȟ িলড কɇাবল ͏ারা Ӕɳ কিরেত হইেব। 
 তামার তার অথবা তামার ̘াইপ তার এেɻেɖ Εবহার করা যাইেব। অΓ ӟপিরবাহী ধাতব তারও Εবহাের করা 

যাইেব।  
 আথ ȟ িলড কɇাবল এর সাইজ ৮ ǯগজ ( ১২ ̖য়ার িমিম এর কম হইেত হইেব। 
 আথ ȟ ইেলকেɑাড ǯথেক আথ ȟ িলড কɇাবল/ তার̶িল উপӔɳ িপিভিস নল বা িজআই পাইপ িদেয় টািনয়া আিনেত 

হইেব এবং আিথ ȟং বাসবােরর Ӕɳ কিরেত হইেব। 
o আথ ȟ ইেলেɯাড 

 আথ ȟ ইেলেɯাড যতҽর স˯ব, আɘ ȟ মাɪেত ɛেবশ কিরেব (যা ʹ̊ ǯমৗӟম সময়কােলও আɘ ȟ থািকেব) িবেশষতঃ 
ӏগভȟ̝  পািনর ǯলয়ােরর িনেচ।  

 আথ ȟ ǯরিজস΍াে˓র মান হইেব ১ ওহম অথবা ইহার ǯথেক কম। 
 কপার রড, কপার ǯ˚ট, িজ আই পাইপ আথ ȟ ইেলেɯাড িহেসেব Εবহার করা যাইেব। 
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 ǯমেটিরয়াল  সাইজ 
 কপার রড  ১২.৭ এম এম Εাস 
 কপার ǯ˚ট  ৬০০*৬০০ এম এম , ৬ এম এম ӅͰ 
 িজ আই পাইপ  ৫০ এম এম Εাস 

আথ ȟ ইেলেɯােডর সাইজ 

                          

 

                          

 

o আথ ȟ ɶা˫ 
 আথ ȟ ইেলেɯাড এবং আথ ȟ িলড ক˅াɰেরর মেΒ ইেলিɯকাল কি˂িনউইɪ বজায় রাখার জেΓ আথ ȟ ɶা˫ 

Εবহার কিরেত হইেব। 
 আথ ȟ ɶা˫ এর ӅͰ͉ কমপেɻ ৯.৫ এম এম এবং ৫০ এম এম ɛ̝ হইেত হইেব। 
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o আিথ ȟং িপট 
 আথ ȟ ইেলেɯাড িঘের আিথ ȟং িপট িনম ȟাণ কিরেত হইেব। 
 আিথ ȟং িপট এর িভতেরর ডাইেমনশন কমপেɻ  ৪৫৭*৪৫৭*৪৫৭ এম এম হইেত হইেব। 
 আিথ ȟং িপট Ɋাউ˅ ǯলেভল এর িনেচ িনম ȟাণ কিরেত হইেব। এেɻেɖ ২৫৪ এম এম িɝক ওয়াল Εবহার কিরেত 

হইেব এবং Έক িবিশ̌ িসিস ̥াব অথবা ǯলাহার ǯ˚ট ঢাকনা িহেসেব Εবহার কিরেত হইেব।  

৫.১.৪ আিথ ȟং পরীɻা পʺিতঃ 

1) Four Point Method 

আথ ȟ ǯটি̙ং ǯমগােরর মাΒেম আথ ȟ ǯটি̙ং করা যায়। িনে˨ ǯফার পেয়˂ ǯমথটড সংেযাগ িচɖ ǯদওয়া হইেলা;  

 

2) Three Terminal Method 

আথ ȟ ǯটি̙ং ǯমগােরর মাΒেম আথ ȟ ǯটি̙ং করা যায়। িনে˨ িɗ পেয়˂ ǯমথটড সংেযাগ িচɖ ǯদওয়া হইেলা; 
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3) Clamp-on Test Method 

আথ ȟ ǯটি̙ং ɶা˫ িমটােরর মাΒেম আথ ȟ ǯটি̙ং করা যায়। িনে˨ আথ ȟ ǯটি̙ং ɶা˫ িমটােরর সংেযাগ িচɖ 
ǯদওয়া হইেলা; 

 

              

আিথ ȟং ǯরিজ΍াে˓র মানঃ 

            আিথ ȟং ǯরিজ΍াে˓র মান ·াভািবকভােব ১ ওহম এর উপর হইেত পািরেব না। 

৫.২ লাইটিনং ɛেটকশন িসে̙মঃ 

একɪ ̝াপনার অবΚই লাইটিনং ɛেটকশন িসে̙ম থািকেত হইেব। এেɻেɖ লাইটিনং ǯ̘াক এবং ɊহনেযাΌ ির̖ 
ǯলেভল অӂযায়ী লাইটিনং ɛেটকশন িসে̙ম িডজাইন কিরেত হইেব।   

 এয়ার টারিমেনশন ǯনটওয়াকȟঃ 

এয়ার টারিমেনশন ǯনটওয়াকȟ লাইটিনং িডসচাজȟ Ɋহন কের ডাউন ক˅াɰের ǯɛরণ কের। ভাɪ ȟকাল এবং হরাইজনটাল 
ক˅াɰেরর মাΒেম একɪ িনিদ ȟ̌  এিরয়া ǯɛােটɰ করা হয়। 

 ডাউন কনডাɰরঃ  

ডাউন কনডাɰর এয়ার টারিমেনশন ǯনটওয়াকȟ ǯথেক আথ ȟ টারিমেনশেন িবҼɇৎ পিরবহন কের। একɪ ১০০ ̖য়ার 
িমটােরর ǯথেক ǯছাট ̝াপনায় একɪ ডাউন কনডাɰর িদেত হইেব এবং এর ǯথেক বড় ̝াপনার ǯɻেɖ ɛথম ১০০ ̖য়ার িমটােরর 
ǯɻেɖ একɪ ও পরবত̭ ɛিত ৩০০ ̖য়ার িমটােরর জΓ আেরা একɪ কের ডাউন কনডাɰর িদেত হইেব।  

 আথ ȟ টারিমেনশনঃ  
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আথ ȟ টারিমেনশন বɏপােতর িবҼɇৎেক ӏিমেত িডসচাজȟ কের। লাইটিনং ɛেটকশেন ΕবΉত ইেলেɯােডর ǯরিজ̙ɇা˓ ১০ 
ওহম এর ǯবিশ হইেত পািরেব না। 

 

  

Size of components of lightning protection system 

 

৫.৩ ǰবҼɇিতক সরʛামািদর অিʁ ɛিতেরাধ ও সতকȟতাӒলক Εব̝াসӒহঃ 

ǰবҼɇিতক সরʛামািদর িনরাপʯা এবং এর Εবহারকারীর িনরাপʯা তথা ̝াপনার সািব ȟক িনরাপʯার জΓ ǰবҼɇিতক 
সরʛামািদর অিʁ ɛিতেরাধ Εব̝া ও অΓাΓ সতকȟতাӒলক Εব̝া থাকা অতɇˉ জͰির। 

Ғহীত পদেɻপসӒহঃ 

 ɛেতɇক ǰতলӆণ ȟ ӟইচিগয়ার, ɑা˓ফরমার, ɛেযাজɇ ǯɻেɖ, অΓাΓ যˈ আলাদা ̝ােন উপӔɳ অিʁ ɛিতেরাধক ǯদয়াল 
͏ারা Ӈথক কিরেত হইেব এবং ɑা˓ফরমােরর ǰতল িন̊াশন ও ǯশাষেণর জΓ িপট ̝াপন কিরেত হইেব।  

 কɇাবলӔɳ সাবে̙শেনর িভতের কɇাবল̶িল বািল, ӂিড় পাথর বা অӂͱপ অদাহɇ বͼ ͏ারা ӆণ ȟ কিরেত হইেব অথবা দাহɇ 
̥াব ͏ারা আӍত কিরেত হইেব। 

 যˈপািত রাখার ̝ােন, ক˫াট ȟেম˂ এ বা যˈপািতর বাɼ বা ǯকােনা িফɪংস এর িনকট দাহɇ পদাথ ȟ রাখা যাইেব না। 

 সকল চলমান অংশ এমনভােব িনরাপদ কিরেত হইেব বা ǯঘরাও িদেত হইেব যাহােত ǯকােনা Εিɳ ҽঘ ȟটনাবশতঃ 
এই̶িলর সং̑েশ ȟ আিসেল বািতর িবЌরণ, শট ȟ সািকȟট, আ̶ন, পািন, Όাস ও ǰতল হইেত িবপদ এড়ােনা স˯ব হয়। 

 Όাস, কয়লার ̶ঁড়া, ǰতল বা অΓাΓ দাহɇ বͼেত অিʁকাে˅র আশংকাӔɳ ̝ােন যেˈর সকল অংশ এমনভােব ӟরɻা 
কিরেত হইেব যাহােত ӑɳ ҆িলʊ ɛিতেরাধ করা যায়। 

 সাবে̙শেনর ǯদয়াল ৪ ঘ˂া ফায়ার ǯরেটড এবং দরজা ২ ঘ˂া ফায়ার ǯরেটড হইেব। 

 ̙ɇা˅বাই ǯজনােরটর কেɻর ǯদয়াল ৪ ঘ˂া ফায়ার ǯরেটড এবং দরজা ২ ঘ˂া ফায়ার ǯরেটড অেটা এনেɶাজার টাইপ 
হইেব। 

 ভবেনর সকল সািভ ȟস ডাɰ এর ǯদয়াল ӂɇনতম ৪ ঘ˂া ফায়ার ǯরেটড ও সকল ওেপিনং ǯডার তাপ ও ǯধায়াӔɳ ӂɇনতম ২ 
ঘ˂া ফায়ার ǯরেটড হইেত হইেব। ইেলিɯক ডাɰ িদেয় িদেয় ইেলকিɑক হাই অথবা িমিডয়াম ǯভাে˷জ কɇাবল ছাড়া অΓ 
ǯকােনা সািভ ȟস লাইন টানা যাইেব না।  

 ফায়ার িলফেটর জΓ ২ɪ িবҼɇৎ সংেযােগর উৎস থািকেত হেব। 
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 দাহɇ পদােথ ȟর ǯ̙াের িবҼɇৎ সংেযাগ লাইন থাকা যাইেব না। 

 আেলািকত বিহগ ȟমন িচ̧, এলাম ȟ ǯবল, কল পেয়˂ ӟইচ, ইেলিɯকɇাল ǯলআউট ডায়াɊাম এ উে̂খ থািকেব। 

 এমিডিব এমন যায়গায় ̝াপন কিরেত হইেব যাহােত  জͰির পিরি̝িতেত ফায়ারΖান এবং অΓরা ͍ত ɛেবশ কিরেত 
পাের এবং িবҼɇৎ সংেযাগ িবিʑˑ কিরেত পাের। 

 ɛিতɪ ǰবҼɇিতক ̝াপনায় সহেজ Ҿি̌েগাচর হয় এͱপ ̝ােন বাংলায় “ িবপদজনক” ও ইংেরিজেত “Dangerous” 
বাতȟা সͯিলত ǯ˚ট ̝ায়ীভােব ɛদশ ȟন কিরেত হইেব। 

 ǯযই̝ােন িবҼɇৎ ΕবΉত হয় ǯসই̝ােনর সহেজ Ҿি̌Ɋাহɇ হয় এইͱপ ǯকােনা ̝ােন ǰবҼɇিতক শকাɈাˉ Εিɳর ӅনͰʺার 
িবষেয় বাংলা ও ইংেরিজেত িনেদ ȟিশকা টাʊাইয়া রািখেত হইেব। 
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ষ̎ ভাগ 

িবিভˑ ধরেনর অӂেমাদন কায ȟɈম 

 

৬.১ মΒম, উʎ ও অিত উʎ চােপর ǰবҼɇিতক উপেকˌ চাӗর অӂেমাদন কায ȟɈমঃ 

িবҼɇৎ িবিধমালা, ২০২০ অӂযায়ী লাইেসি˓ নেহন এমন Ɋাহেকর ǯɻেɖ ǯয ǯকােনা আবািসক বা বািনিজɇক বা িনম ȟাণ বা 
িশ˾ কারখানায় ৫০ (পʙাশ) িকেলাওয়াট বা তҼʺȟ ɻমতার িবҼɇৎ Εবহােরর জΓ মΒম, উʎ ও অিত উʎ চােপর নҶন ǰবҼɇিতক 
̝াপনা পিরদশ ȟন ও পরীɻােˉ িবҼɇৎ সংেযােগর অӂেমাদন Ɋহণ কিরেত হইেব। 

 ǯয ǯকােনা আবািসক বা বািনিজɇক বা িনম ȟাণ বা িশ˾ কারখানার ǰবҼɇিতক ̝াপনা ɛিত Ҽই বছর অˉর অˉর পিরদশ ȟন ও 
পরীɻা-িনরীɻা কিরবার পর সɬক পাওয়া ǯগেল সংি̈̌ ɛিত̎ােনর অӂ̳েল অӂেমাদন নবায়ন করা হইেব। 

কায ȟপʺিতঃ 

 আেবদনকারী Ɋাহক অনলাইন পিরদশ ȟন Εব̝াপনা িসে̙েমর (আইএমএস) মাΒেম ɛেয়াজনীয় কাগজপɖ ও 
ǯসবার ӒΙ পিরেশাধ সােপেɻ অনলাইেন আেবদন দািখল কিরেবন। 

 অনলাইেন আেবদন দািখল কিরবার জΓ ǯয ǯকান ই˂ারেনট ɝাউজাের ims.ocei.gov.bd িলংেক িগেয় 
ǯরিজে̘শন বাটেন িɶক করার পর আেবদনকারীর নাম, ইেমইল এেɓস, ǯফান নͯর ও পাসওয়াড ȟ ӆরণ করতঃ 
“create account” বাটেন িɶক কের ǯরিজে̘শন স˫ˑ কিরেত হইেব। ǯরিজে̘শন স˫ˑ করার পর 
Ɋাহক তϲহার িনেজর ইেমইল আইিড ও পাসওয়াড ȟ Εবহার কিরয়া লগইন কিরেত পািরেবন। 

 লগ-ইন কিরবার পর “New Application” বাটেন িɶক কিরেল িনধ ȟািরত ফরΖােট একɪ আেবদনপɖ 
পাওয়া যাইেব। উɳ আেবদনপɖɪ যথাযথভােব ӆরণ এবং ɛেয়াজনীয় কাগজপɖ সংӔɳ কিরয়া “Submit to 
apply” বাটেন িɶক কিরেল “application submitted successfully” ǯনাɪিফেকশন পাওয়া যাইেব। 
ɛধান িবҼɇৎ পিরদশ ȟেকর দ˖র আেবদনɪর উপর পরবত̭ Εব̝া Ɋহণ কিরেব। 

 আেবদন ɛাি˖র পর পিরদশ ȟন কম ȟকতȟা কҸȟক সেরজিমন ǰবҼɇিতক ̝াপনা পিরদশ ȟন ও পরীɻােˉ দািখলҍত 
ɛিতেবদেনর আেলােক ɛধান িবҼɇৎ পিরদশ ȟক অথবা ɛধান িবҼɇৎ পিরদশ ȟক কҸȟক ɻমতাɛা˖ পিরদশ ȟন 
কম ȟকতȟা িবҼɇৎ সংেযাগ Ɋহেণর অӂেমাদনপɖ জাির কিরেবন। 

 

আেবদেনর সিহত দািখলҍত ɛেয়াজনীয় ড̲েম˂সঃ 

অɖ দ˖েরর ওেয়বসাইট ocei.gov.bd এর ই-সািভ ȟস ǯপাট ȟােলর মাΒেম অনলাইেন আেবদন কিরবার সময় 
আেবদনকারী কҸȟক ɛিত·াɻিরত িনে˨ বিণ ȟত ɛেয়াজনীয় ড̲েম˂স আপেলাড/সংӔɳ কিরেত হইেব। 

১। উপেকˌ সরʛামািদর ǯ̡িসিফেকশন, ɑা˓ফরমােরর ɛͼতকারেকর ǯট̌ িরেপাট ȟ  এবং ওেয়ল ǯট̙ 
িরেপােট ȟর কিপ।  

 
২। উপেকেˌর িসংেগল লাইন ডায়াɊাম এবং ǯ˝ার ˚ɇােন সɬক পিরমাপ সহ উপেকেˌর ǯল-আউট ɓিয়ং। 

 
৩। ǰবҼɇিতক ̝াপনার কাজ স˫াদনকারী ǰবধ ǰবҼɇিতক ɬকাদার ও তার অধীেন িনেয়াগҍত ǰবҼɇিতক 

ӟপারভাইজার (লাইেস˓ নͯরসহ) কҸȟক ·াɻিরত  উপেকেˌর ই˓টেলশন ǯট̙ িরেপাট ȟ। 
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৪। যথাযথ কҸȟপɻ কҸȟক অӂেমািদত ভবেনর ǯল আউট ˚ােনর পɖ অথবা ˚ান। 
 

৫। একািধক মািলক/মািলকানার ·পেɻ জিমর দিলল/ҙিɳপেɖর কিপ। 
 

৬। চালােনর কিপ 

৭। Ɋাউ˅ ǯ˝ার Εতীত অΓাΓ ǯ˝াের সাব-ǯ̌শন ̝াপনার আেবদেনর ǯɻেɖঃ    
 

ক) িনবিːত  কনসালেটে˂র িনকট ǯথেক িনরাপʯা সনদপɖ। 
 

খ) ফায়ার সািভ ȟস  ও িসিভল িডেফ˓ অিধদ˖র ǯথেক ɛা˖ অনাপিʯপɖ। 
 

গ) ৩০০ টাকার নন-ҟিডিশয়াল ̙ɇা˫ এ িবি˹ং এর ·ʮািধকারীর অʊীকারনামা। 
   

ǰবҼɇিতক ̝াপনা পিরদশ ȟন ও পরীɻণ িফঃ 

Ɉিমক 
নং 

িবষয় উপেকেˌর ɻমতা িফ’র পিরমান (টাকা) 

১।    
৫০ (পʙাশ) িকেলাওয়াট বা তҽ͓ȟ ɻমতাস˫ˑ Ɋাহেকর 
ǰবҼɇিতক ̝াপনা পিরদশ ȟন ও পরীɻণ িফ 

১০০ ǯকিভএ ৯,৯৩০ 
১৫০ ǯকিভএ ১১,৮২০ 
২০০ ǯকিভএ ১২,৮৭০ 
২৫০ ǯকিভএ ১৩,৫০০ 
৩১৫ ǯকিভএ ১৫,৮১০ 
৪০০ ǯকিভএ ১৭,৯১০ 
৫০০ ǯকিভএ ১৯,৫৯০ 
৬৩০ ǯকিভএ ২৪,১২০ 
৭৫০ ǯকিভএ ২৪,৯৬০ 
৮০০ ǯকিভএ ২৬,৭৩০ 
১০০০ ǯকিভএ ২৯,২৫০ 
১২৫০ ǯকিভএ ৩৩,৬৬০ 
১৫০০ ǯকিভএ ৩৪,৮৬০ 
১৬০০ ǯকিভএ ৩৫,৭৬০ 
২০০০ ǯকিভএ ৩৭,৫৬০ 
২৫০০ ǯকিভএ ৩৯,৯৬০ 
৩০০০ ǯকিভএ ৪১,৭৬০ 
৪০০০ ǯকিভএ ৪৪,৭৩০ 

৪০০০ ǯকিভএ এর ঊে͓ȟ িফ পিরদশ ȟন কম ȟকতȟা কҸȟক িনধ ȟািরত 
হইেব। 

২। বািণিজɇক ভবেনর ǰবҼɇিতক ̝াপনা পিরদশ ȟন িফ Ɉিমক নং ১ এর উপেকেˌর ɻমতা, িফ’র পিরমাণ (টাকা) ɛেযাজɇ 
হইেব। 

   

উে̂িখত ধায ȟҍত িফস ǯকাষাগাের/Εাংেক ǯɑজারী চালােনর মাΒেম ১-৫৬৩১-০০০০-২০১৭ খােত পিরেশাধ কিরেত হইেব। 
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ǰবҼɇিতক উপেকˌ ও উপেকˌ সরʛামািদ সেরজিমেন পিরদশ ȟন ও পরীɻা-িনরীɻা ǯচকিল̙ঃ 

 

Ɉিমক 
নংঃ 

পিরদশ ȟন/ অӂসːােনর িবষয় িরেপাট ȟ 

১ ǰবҼɇিতক ̝াপনার কাজ ǰবধ ǰবҼɇিতক ɬকাদার ও তার অধীেন িনেয়াগҍত ǰবҼɇিতক ӟপারভাইজার কҸȟক  
উপেকেˌর ই˓টেলশেনর কাজ স˫াদন করা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

২ উপেকেˌর ǯল আউট ডায়াɊাম অӂযায়ী উপেকেˌর সরʛামািদ ̝াপন করা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

৩ িবҼɇৎ সরবরাহ লাইন বা যˈ ধারণকারী ও িনরাপʯা দানকারী সকল ধাতব বাɼ বা ধাতব আবরেণ আথ ȟ 
সংেযাগ ɛদান ও উʯম যািˈক ও ǰবҼɇিতক সংেযাগ ӡি̌র লেɻɇ বােɼর সিহত ǯখালা জায়গায় উɳ 
সংেযাগ ɛদান করা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

৪ িনউɑাল আথ ȟ সংেযােগর ǯɻেɖ Ҽɪ Ӈথক ও ·তˈ ইেলেɯাডসহ আথ ȟ সংেযােগর Εব̝া আেছ িকনা? 
 

 

৫ ɛিতɪ ǯজনােরটর, ɑা˓ফরমার, ǯমাটর এবং এনািজȟ পিরচালনা ও িনয়ˈেণর জΓ ΕবΉত অΓাΓ যˈপািত 
Ҽɪ Ӈথক ও ·তˈ আথ ȟ সংӔɳ আেছ িকনা? 
 

 

৬ ǰবҼɇিতক সরবরাহ লাইন অথবা ǰবҼɇিতক যˈপািত এনাজȟাইজড কিরবার ӆেব ȟ উপӔɳ আিথ ȟং এর জΓ 
সকল আিথ ȟং Εব̝া ভাল কিরয়া পরীɻা করা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

৭ মΒম, উʎ ও অিত উʎ চাপ লাইন অথবা এিরয়াল লাইেনর ǯয ǯকােনা ǯপাল, গাড ȟ ওয়ɇার অথবা ǯবয়ার 
ওয়ɇার বা উহার ǯয ǯকােনা অংশেক বɏপাত ǯথেক রɻার কিরবার জΓ যথাযথ আিথ ȟং এর Εব̝া আেছ 
িকনা? 
 

 

৮ ǯয ǯকােনা ǰবҼɇিতক Δােনল ǯবােড ȟর সামেন অӃɇন ৩ (িতন) ӈট ɛশ̜ উ˒ুɳ জায়গা আেছ িকনা? 
 

 

৯ এলɪ Δােনেলর ǯপছেনর জায়গা ৯ ইিʙর কম অথবা ওয়াল মাউে˂ড আেছ িকনা? 
  

 

১০ এলɪ Δােনেলর ǯপছেনর জায়গা ৩০ ইিʙর ǯবিশ আেছ িকনা? যিদ থােক, তাহা হইেল অӃɇন ৬ িফট 
উʎতার একɪ রা̜া(Passage-way) আেছ িকনা? 
 

 

১১ ɛেতɇক ǰতলӆণ ȟ ӟইচগীয়ার, ɑা˓ফরমার, ɛেযাজɇ ǯɻেɖ, অΓাΓ যˈ ǯযখােন ৫০ Όালেনর ǯবিশ ǰতল 
ΕবΉত হয়; ǯসখােন ǰতল িন̊াশন ও ǯশাষেণর জΓ Εব̝া রাখা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

১২ কɇাবলӔɳ সাবে̙শেনর িভতের কɇাবল̶িল বািল, ӂিড় পাথর বা অӂͱপ অদাহɇ বͼ ͏ারা ӆণ ȟ অথবা অদাহɇ 
̥াব ͏ারা আӍত আেছ িকনা? 
 

 

১৩ মΒম, উʎ ও অিত উʎ চাপ উপেকˌ এবং উহার সিহত সংি̈̌ িনয়ˈণ ও রɻণযেˈর িনকটবত̭ ҽরে͉ 
বাংলায় “িবপʕনক” ও ইংেরজীেত “Dangerous” ǯলখা সͯিলত ǯ˚ট Ҿি̌েগাচরীӏত ̝ােন ɛদিশ ȟত 
আেছ িকনা? 
 

 

১৪ সহেজ Ҿি̌েগাচরীӏত ̝ােন শক িɑটেম˂ চাট ȟ লাগােনা হইয়ােছ িকনা? 
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১৫ উপেকেˌ রিɻত যˈপািতর ̝ােন, ক˫াট ȟেমে˂ বা যˈপািতর বােɼ বা ǯকােনা িফɪংেসর িনকট দাহɇ পদাথ ȟ 
রাখা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

১৬ ǰবҼɇিতক ̝াপনার িনকটবত̭ ̝ােন অিʁ িনব ȟাপক যˈপািত ̝াপন করা আেছ িকনা? 
  

 

১৭ ǯফজ ҧ ǯফজ এবং ǯফজ ҧ আথ ȟ িɶয়াের˓ ɛেয়াজন অӂযায়ী ɛদান করা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

১৮ ɛেবশ এবং বিহগ ȟমেনর Εব̝াসহ ɑা˓ফরমাের িনরাপʯা ǯব̌নী (ǯসফɪ ǯফি˓ং) ǯদয়া হইয়ােছ িকনা? 
 

 

১৯ ইনেডার সাবে̙শেনর ǯɻেɖ ডɇা˫ ͕ফ, পয ȟা˖ বাযু় চলাচেলর Εব̝া এবং যথাযথ ɛেবশ ও বিহগ ȟমেনর পথ 
রাখা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

২০ উপেকˌ কেɻর সকল কɇাবল ǯɑʙ অদাহɇ পদাথ ȟ ͏ারা ঢাকা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

২১ আথ ȟ িপট̶িল িচি̧তকরণ করা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

২২ উপেকˌ কেɻর সরʛামািদ সকল পʹপািখ ǯথেক িনরাপদ আেছ িকনা? 
 

 

২৩ উপেকˌ কেɻ অΕবΉত ǯখালা বা গতȟ সɬকভােব বː করা আেছ িকনা? 
 

 

২৪ ɑা˓ফরমাের অেয়ল িলেকজ আেছ িকনা? 
 

 

২৫ ɑা˓ফরমার Ӌিশং̶েলা ফাটল ӑɳ এবং পির̊ার আেছ িকনা? 
 

 

২৬ এইচɪ এবং এলɪ Δােনেলর সম̜ ইনকািমং এবং আউটেগািয়ং সািকȟট ̡̌ভােব এবং সনাɳকরেণর জΓ 
িনিদ ȟ̌ ভােব ǯলেবলӔɳ আেছ িকনা? 
 

 

27 ǯকােনা িবҼɇৎ Ɋাহক কҸȟক ǯকান িসে̌েমর ӟিবধাজনক ̝ােন কাট-আউট, সািকȟট ǯɝকার ইতɇািদ বা 
অΓিবধ ɛিতেরাধӒলক Εব̝া Ɋহন করা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

28 কারখানা/ɛিত̎ােন উৎপাদন চলাকালীন সকল ǰবҼɇিতক ওয়ɇািরং-এর িপিরয়িডক (ɛিত বােরা মােস অˉতঃ 
একবার) পিরদশ ȟন ও পিরবীɻেণর সনদ উপӔɳ লাইেস˓ɛা˖ Εিɳ বা ɛিত̎ান ͏ারা করা হেয়েছ িকনা 
এবং ফলাফলসহ ɛতɇয়নপɖ সংরɻণ করা হেয়েছ িকনা? 
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  ৬.২ অভɇˉরীণ ওয়ɇািরং ডায়াɊাম, সািকȟট ডায়াɊামসহ ǯসফɪ ˚ান অӂেমাদন কায ȟɈমঃ 

উেʸΚঃ  

িবҼɇৎ িবিধমালা, ২০২০ এর িবিধ ৫৮(৩) অӂযায়ী, ৫০ িকেলাওয়াট বা তҽʺȟ ɻমতার িবҼɇৎ Εবহােরর ǯɻেɖ ভবন 
িনম ȟােণর ӆেব ȟ অভɇˉরীণ ওয়ɇািরং ডায়াɊাম, সািকȟট ডায়াɊামসহ ǯসফɪ ˚ান অӂেমাদন ɛদােনর িনিমেʯ আবািসক, বািনিজɇক বা 
িশ˾ কারখানায় সћন ȟ ওয়ɇািরং কােজ একɪ িনҎতঁ ǯল-আউট/নকশা থাকা বাʙনীয়। িবিভˑ সরʛাম এবং যˈপািত ǯকান ̝ােন 
̝াপন করা হইেব এবং তােদর িবিভˑ তΐ ǯল-আউেট উে̂খ থািকেত হইেব। 

কায ȟ পʺিতঃ  

বতȟমােন চɇােনল ওয়ɇািরং ও কжইট ওয়ɇািরং বΈল ΕবΉত হয়। ǯয পʺিতর ওয়ɇািরং করা হউক না ǯকন িনে˨ বিণ ȟত 
৬(ছয়)ɪ িনেদ ȟশনা মািনয়া চিলেত হইেব। 

ক) কжইট ǯল-আউট (Conduit Lay-out) 

খ) িফকচার িফɪংμ ǯল-আউট (Fixture Fittings Lay-out) 

গ) ǯটিলেফান লাইন, িডশ লাইন ও ই˂ারেনট লাইন ǯল-আউট 

ঘ) ওয়ɇািরং সািকȟট ডায়াɊাম। 

ঙ) লাইটিনং ডায়াɊাম (Lightning Diagram) 

চ) ǯলােডর িহসাব (Load Calculation) 

ছ)  এজ িব˹  ɓিয়ং (As Build Drawing) 

 

ক) কжইট ǯল-আউট (Conduit Lay-out): 

চɇােনল ওয়ɇািরং, সারেফস কжইট ওয়ɇািরং অথবা কনিস˹ কжইট ওয়ɇািরং করার িনিমেʯ  ভবন িনম ȟােণর ӆেব ȟই 
ভবেনর ӟ̎ভােব ওয়ɇািরং কɇাবেলর িবΓাস কিরবার জΓ কжইট ǯল-আউট এর ɛেয়াজন হইেব। ভিবΜেত ǯকােনা জায়গায় 
ওয়ɇািরং কɇাবেলর ফ˷ হইেল অথবা পিরবতȟন কিরবার ɛেয়াজন হইেল রɻণােবɻেণর জΓও ǯল-আউট বা নকশা অӂযায়ী কжইট 
ǯল-আউট কিরেত হইেব। কনিস˹ কжইট ওয়ɇািরং কিরেত হইেল ছাদ ঢালাই কিরবার ӆেব ȟ ǯল-আউট/নকশা অӂযায়ী ভবেনর ছােদ 
কжইট পাইপ বসাইেত হইেব। ˚া̌ার কিরবার ӆেব ȟ ǯদওয়ােল খϲজ কাɪয়া কжইট বসাইেত হইেব। কжইট পাইপ ǯল কিরবার সময় 
কжইেটর িভতর িদেয় িক পিরমান কɇাবল অথবা কত সং΋ক কɇাবল টানা হইেব, যাহােত সহেজই কɇাবল টানা যায়, কɇাবেলর 
ইনӟেলশন যাহােত ɻিতɊ̝ না হয় এবং ভিবΜেত এক বা একািধক নҶন কɇাবল টানার জΓ িপিভিস কжইেটর িনিদ ȟ̌  সাইজ 
উে̂িখত ǯল-আউট ɓিয়ং এর মেΒ থািকেত হইেব। ইেলকিɑক ওয়ɇািরং কিরবার ӆেব ȟ ওয়ɇািরং অӂযায়ী কжইেটর সেʊ 
ɛেয়াজনীয় ǯয সকল সরʛাম Εবহার কিরেত হইেব তাহা হইলঃ- কɇাবল জেয়˂ বɼ, ি̙ল Όাং বɼ, এমিডিব বɼ, এসিডিব বɼ, 
িডিব বɼ, িপিভিস সার̲লার বɼ, িপিভিস সেকট, িপিভিস ɪ,  িপিভিস ǯব˅, িপিভিস এলেবা, এমেক িপিভিস বɼ, িনিদ ȟ̌  সাইেজর 
Νােডল, িপিভিস চɇােনল, িɶপ, রেয়ল ˚াগ, Ѽ ইতɇািদ। 

খ) িফকচার িফɪংμ ǯল-আউট (Fixture Fittings Lay-out):  

Ɋাহেকর ǰবҼɇিতক সরʛামািদর Εবহার অӂযায়ী িমটার বɼ, এমিডিব, এসিডিব, িডিব, ӟইচ ǯবাড ȟ, িনিদ ȟ̌  সাইেজর 
সািকȟট ǯɝকার, িনিদ ȟ̌  সাইেজর কɇাবল, ӟইচ, সেকট, িসিলং ǯরাজ, বািত, পাখা ইতɇািদ ǯকান ̝ােন ̝াপন করা হইেব এবং তােদর 
িবিভˑ তΐ িফকচার িফɪংμ ǯল-আউেট  উে̂খ থািকেত হইেব। 
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গ) ǯটিলেফান লাইন, িডশ লাইন ও ই˂ারেনট লাইন ǯল-আউটঃ  

ǯটিলেফান লাইন, িডশ লাইন ও ই˂ারেনট লাইন ওয়ɇািরং এর জΓ আলাদা ওয়ɇািরং ǯল-আউট থািকেত হইেব। এই 
সকল ওয়ɇািরং কিরবার সময় নেয়জ Ҽিরকরেণর জΓ ǰবҼɇিতক লাইেনর কমপেɻ ১ ӈট Ҽরে͉ ওয়ɇািরং কিরেত হইেব। 

ঘ) ওয়ɇািরং সািকȟট ডায়াɊামঃ  

ওয়ɇািরং এর জΓ আলাদাভােব লাইɪং সািকȟট ও পাওয়ার সািকȟট ডায়াɊাম কিরেত হইেব। Ɋাহেকর ǯলাড অӂযায়ী 
সািকȟট ভাগ কিরয়া এমিডিব হইেত এসিডিব, িডিব ও ӟইচ ǯবাড ȟ পয ȟ̄  ওয়ɇািরং এর লাইɪং সািকȟট ও পাওয়ার সািকȟট ডায়াɊােম 
কɇাবল মািকȟং থািকেত হইেব। ɛিতɪ এমিডিব, এসিডিব, িডিব’র ǯɻেɖ িনিদ ȟ̌  সাইেজর আর ওয়াই িব ǯফজ বাসবার, িনউɑাল ও 
আিথ ȟ বাসবার  থািকেত হইেব এছাড়া ɛিতɪ পাওয়ার সািকȟেট আিথং সংেযাগ থািকেত হইেব। ɛিতɪ এমিডিব, এসিডিব, িডিব’র 
ǯɻেɖ বেɼর ɛিতɪ বাসবােরর আউটেগািয়ং এবং ইনকািমং সাইেড সািকȟট ǯɝকার ɛদান কিরেত হইেব। 

ঙ) লাইটিনং ɛেটকশন ডায়াɊাম (Lightning Protection Diagram):  

Ɋাহেকর চািহদা অӂযায়ী বɏপাত জিনত ӟরɻার জΓ আবািসক, বািনিজɇক বা িশ˾ কারখানায় লাইটিনং এের̙র 
̝াপেনর ডায়াɊাম কিরেত হইেব। 

চ) ǯলােডর িহসাব (Load Calculation):   

Ɋাহেকর ǰবҼɇিতক ǯলােডর চািহদা অӂযায়ী আলাদা কের ǯলােডর িহসাব ǯদখাইেত হইেব। তίঅӂযায়ী সািকȟট ǯɝকার 
িহসােব এমিসিসিব, এমিসিব, এসিপ, িডিপ সািকȟট ǯɝকার Εবহার কিরেত হইেব।  

ছ)  এজ িব˹  ɓিয়ং (As Build Drawing):  

ওয়ɇািরং কাজ স˫ˑ হওয়ার পের একҙয়াল বা বা̜ব পিরি̝িত িবেবচনা কিরয়া ǯয সকল পিরবতȟন বা পিরবধ ȟন করা 
হইয়ােছ তাহা এজ িব˹  ɓিয়ং (As Build Drawing) এর মাΒেম ǯদখাইেত হইেব। িনম ȟােণর ӆেব ȟর অিরিজনাল ɓিয়ং ও 
িনম ȟােণর পেরর ɓিয়ং এর ҶলনাӒলক পিরবতȟন AS built drawing এ থািকেত হইেব এবং এই পিরবতȟন ̶েলা িচি̧তকরণ 
কিরেত হইেব এবং পিরবতȟেনর কারণও ̡̌ কিরয়া ǯদওয়া থািকেত হইেব।  

  

   ɓিয়ং এ ̶Ͱ͉ӆণ ȟ িবষয়সӒহঃ 

 Communication line ɓিয়ং এ ǯটিলেফান, িডস এবং ই˂ারেনট লাইেনর জΓ আলাদা আলাদা পেয়˂ উে̂খ থািকেত 
হইেব।  

 ɓিয়ং কিরবার জΓ  অথবা িɗ কালার িɛ˂ কিরবার জΓ   ӃΓতম A3 সাইেজর ǯপপার Εবহার কিরেত হেব। 

 ɓিয়ং এ Standard Symbol Εবহার কিরেত হেব এবং সােথ বণ ȟনা সংӔɳ থািকেত হইেব। 

 ɓিয়ং এ ɛেজɰ এর িব̜ািরত নাম, ɬকানা থািকেত হইেব। 

 ɓিয়ং এ ইিʛিনয়ার এর নাম, পদবী, ɛিত̎ান উে̂খসহ ·াɻর থািকেত হইেব। 

 

Point and Location of the Standard Main Fixture & Fittings: 

আবািসক, বািনিজɇক বা িশ˾ কারখানায় Ͱেমর ধরন ও সাইজ অӂযায়ী আলাদা কিরয়া িক পিরমান লাইট, ফɇান ও 
পাওয়ার পেয়˂ রাখা হইয়ােছ তাহার িহসাব এবং উহােদর ǯলােকশন ছেকর মাΒেম িদেত হইেব। 
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৬.৩ ǰবҼɇিতক উপেকˌ সরʛামািদ ɛͼতকারী ɛিত̎ােনর অӂেমাদন Ɋহনঃ  

ǰবҼɇিতক উপেকেˌর সরʛামািদ ɛ̜তকারী ɛিত̎ােনর িলিখত অӂেমাদন কায ȟɈমঃ  

িবҼɇৎ িবিধমালা, ২০২০ এর িবিধ ৫৮(৪) অӂযায়ী, ǰবҼɇিতক উপেকˌ সরʛামািদ ɛͼতকারী ɛিত̎ােনর এবং 
ɑা˓ফরমার ɛͼতকারী ɛিত̎ােনর ǰতল পরীɻার জΓ ɛধান িবҼɇৎ পিরদশ ȟেকর িলিখত অӂেমাদন Ɋহন কিরেত হইেব। 

কায ȟ পʺিতঃ  

অɖ দ˖েরর ওেয়ব সাইট ocei.gov.bd এর ই-সািভ ȟস ǯপাট ȟােলর মাΒেম অনলাইেন আেবদন কিরেত হইেব। আেবদেনর 
সিহত িনে˨ বিণ ȟত ɛেয়াজনীয় ড̲েম˂স আপেলাড/সংӔɳ কিরেত হইেব। 

ক) ӆরণҍত ফরম। 

খ) পিরদশ ȟন িফস বাবদ ১৯,৫৯০/-(ঊিনশ হাজার পϲচ শত ন͡ই টাকা মাɖ) সরকারী ǯকাষাগাের জমা ɛদােনর 
কিপ।  

খ)  ǰবҼɇিতক উপেকেˌর সরʛামািদ ɛͼতকারী ɛিত̎ােনর ǯɑড লাইেস˓ এর কিপ। 

গ) ইনকেপ ȟােরশন সাɪ ȟিফেকেটর কিপ (ɛেযাজɇ ǯɻেɖ) । 

ঘ) িবডা’র অӂেমাদন কিপ। 

ঙ) িবএসɪআই/Ӌেয়ট/ҙেয়ট/̲েয়ট/Ͱেয়ট/ҭেয়ট/এমআইএসɪ কҸȟক ɑা˓ফরমােরর Ͱɪন ǯট̌ িরেপােট ȟর কিপ। 

চ) অΓাΓ। 

 

উপেরাɳ আেবদন ফরম ও ɛেয়াজনীয় কাগজপɖ দািখল কিরেল উপেকেˌর সরʛামািদ ɛͼতকারী ɛিত̎ানɪ 
সেরজিমেন পিরদশ ȟন ও পরীɻা-িনরীɻা কিরয়া উপেকেˌর সরʛামািদ ɛͼতকারী ɛিত̎ান িহসােব উপӔɳ িবেবিচত হইেল ɛধান 
িবҼɇৎ পিরদশ ȟক অথবা তί কҸȟক ɻমতাɛা˖ িবҼɇৎ পিরদশ ȟক িলিখত অӂেমাদন ɛদান কিরেবন। 

 

 

উপেকেˌর সরʛামািদ ɛ̜তকারী ɛিত̎ান সেরজিমেন পিরদশ ȟন ও পরীɻা-িনরীɻা ǯচকিল̌ঃ 

 

Check List 

Manufacturing Equipment’s 

1. HT Winding Machine. 
2. LT Winding Machine. 
3. Press board cutting Machine. 
4. Sheet Cutting Machine. 
5. Sheet Bending Machine. 
6. Ball Press Machine. 
7. Welding Machine. 
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8. Core Cutting Machine. 
9. Heat Chamber. 

10. Hydraulic Trolley. 
11. Powder coating plant/Hand spray paint Compressor Machine.  
12. Transformer Oil Centrifuge Machine. 
13. Transformer Oil Testing Set. 
14. Insulation Tester. 
15. Earth Tester. 
16. Loss Measurement Testing Set. 
17. Power Frequency High Voltage Testing Set. 

 

Products: 

1. Transformer (Power & Distribution). 
2. HT Switchgear (LBS, VCB, SF6 CB). 
3. LT Swichgear (ACB, MCCB) 
4. PFI Unit 
5. AVR (Auto Voltage Regulator). 
6. BBT (Busber Trunking System). 
7. Instrument Transformer (CT & PT) 
8. MDB, DB, SDB. 

 
 

Transformer Routine (IEC-60076 or other relevant IEC Standards) Tests: 
 

11. Measurement of Voltage Ratio and Turns Ratio. 
12. Vector Group Test 
13. Measurement of winding resistance (HT winding and LT winding)  
14. Measurement of insulation resistance (Megger Applied voltage-1000V or 5000V depends 

on capacity of the transformer). 
15. Measurement of no-load loss and no-load current. 
16. Measurement of impedance voltage (%Impedance). 
17. Measurement of full load loss. 
18. Transformer oil test. 
19. Di electric withstand test {( 0-90 KV) Test set to apply 28 KV on HT Side and (0-5KV) 

Test set to apply 2.5 KV on LT Side)}. 
20. Induced over voltage withstand test/ DVDF Test. 

 

 

 



53 
 

Type Test and Special Tests: 

3) Temperature Rise Test. 
4) Measurement of Zero sequence impedance. 
5) Lightning Impulse Test. 
6) Switching Impulse Test. 
7) Measurement of acoustic sound level. 
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৬.৪ ɑা˓ফরমার ɛͼতকারী ɛিত̎ােনর ǰতল পরীɻার জΓ িলিখত অӂেমাদন কায ȟɈমঃ 

িবҼɇৎ িবিধমালা, ২০২০ এর িবিধ ৫৮(৪) অӂযায়ী ǰবҼɇিতক ɑা˓ফরমার ɛͼতকারী ɛিত̎ােনর ǰতল পরীɻার জΓ 
িলিখত অӂেমাদন Ɋহণ কিরেত হইেব।  

কায ȟ পʺিতঃ  

অɖ দ˖েরর ওেয়ব সাইট ocei.gov.bd এর ই-সািভ ȟস ǯপাট ȟােলর মাΒেম অন লাইেন আেবদন কিরেত হইেব। 
আেবদেনর সিহত িনে˨ বিণ ȟত ɛেয়াজনীয় ড̲েম˂স আপেলাড/সংӔɳ কিরেত হইেব। 

ক) ӆরণҍত ফরম। 

খ) পিরদশ ȟন িফস বাবদ ৯,৯৩০/-(নয় হাজার নয় শত িɖশ টাকা মাɖ) সরকারী ǯকাষাগাের জমা ɛদােনর কিপ।  

গ)  ǰবҼɇিতক উপেকেˌর সরʛামািদ ɛͼতকারী ɛিত̎ােনর ǯɑড লাইেস˓ এর কিপ। 

ঘ) ইনকেপ ȟােরশন সাɪ ȟিফেকেটর কিপ (ɛেযাজɇ ǯɻেɖ) । 

ঙ) িবডা’র অӂেমাদন কিপ। 

চ) অΓাΓ। 

 

ɛেয়াজনীয় যˈপািতঃ 

ক) ɑা˓ফরমার ǰতল ǯসিˁিফউজ ǯমিশন। 

খ) ɑা˓ফরমার ǰতল পরীɻার যˈ। 

উপেরাɳ আেবদন ফরম ও ɛেয়াজনীয় কাগজপɖ দািখল কিরেল ɛিত̎ােনর ɑা˓ফরমার ǰতল ǯসিˁিফউজ ǯমিশেনর 
ǰতল ǯসিˁিফউজ কিরবার পʺিত এবং ǰতল পরীɻা পʺিত সেরজিমেন পিরদশ ȟন ও পরীɻা-িনরীɻা কিরয়া ɑা˓ফরমার ɛͼতকারী 
ɛিত̎ােনর ǰতল পরীɻার ɛিত̎ান িহসােব উপӔ ȟɳ িবেবিচত হইেল ɛধান িবҼɇৎ পিরদশ ȟক অথবা তί কҸȟক ɻমতাɛা˖ িবҼɇৎ 
পিরদশ ȟক িলিখত অӂেমাদন ɛদান কিরেবন। 

 

 

 

 

ɑা˓ফরমার ɛͼতকারী ɛিত̎ােনর ǰতল পরীɻার সেরজিমেন পিরদশ ȟন ও পরীɻা-িনরীɻা ǯচকিল̌ঃ 

Check List 

Transformer Oil Testing Equipment’s 

1. Transformer Oil Centrifuge Machine. 
2. Transformer Oil Testing Set. 
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৬.৫ ǰবҼɇিতক Ҽঘ ȟটনা তদˉ িবষয়ক কায ȟাবিলঃ  

িবҼɇৎ িবিধমালা, ২০২০ এর িবিধ ৫৯(১), ৫৯(২) ও ৫৯(৩) অӂযায়ী িবҼɇৎ উৎপাদন, সʙালন, সরবরাহ বা িবতরেণর 
সিহত স˫কȟӔɳভােব বা িবҼɇৎ সরবরাহ লাইেনর ǯকােনা অংশ বা ǯকােনা ǰবҼɇিতক ˚ɇাে˂র সিহত সংি̈̌তার কারেণ যিদ 
ǯকােনা Ҽঘ ȟটনা ঘেট বা উɳ Ҽঘ ȟটনার ফেল মাӂষ বা ɛাণীর জীবনহািন ঘেট বা ঘɪেত পাের অথবা  মাӂষ বা ɛানী মারাʱকভােব 
আঘাতɛা˖ হয় ǯসইেɻেɖ সংি̈̌ ̝ানীয় িবҼɇৎ উৎপাদন, সʙালন, িবতরণ বা সরবরাহ কҸȟপɻ ঘটনা স˫েকȟ অবিহত হইবার পর 
Ҽঘ ȟটনাɪর িবষেয় তদˉ কিরেব। তদেˉর পর তদˉকারী কম ȟকতȟা িনধ ȟািরত ফরেমট অӂযায়ী তদˉ ɛিতেবদন অিবলেͯ ɛধান িবҼɇৎ 
পিরদশ ȟেকর িনকট ǯɛরণ কিরেবন এবং উহার একɪ অӂিলিপ তাহার ঊʺȟতন কҸȟপেɻর িনকট ǯɛরণ কিরেবন। ɛিতেবদন ɛাি˖র 
পর ɛধান িবҼɇৎ পিরদশ ȟক যিদ অিধকতর তদেˉর ɛেয়াজন মেন কেরন তেব িতিন িনেজ অথবা তাহার অধীন̝ ǯকােনা িবҼɇৎ 
পিরদশ ȟেকর মাΒেম অিধকতর তদেˉর Εব̝া িনেবন এবং তদেˉর ফলাফল সরকারেক অবিহত কিরেবন।  

̝ানীয় িবҼɇৎ উৎপাদন, সʙালন, িবতরণ বা সরবরাহ কҸȟপেɻর তদˉকারী কম ȟকতȟা কҸȟক ɛধান িবҼɇৎ পিরদশ ȟক 
দ˖েরর ওেয়বসাইট ocei.gov.bd এর ই-সািভ ȟস ǯপাট ȟােলর মাΒেম অথবা Ҽঘ ȟটনা কবিলত ̝ােনর তদˉ ɛিতেবদন অনলাইেন 
দািখল করা যাইেব। ǯসেɻেɖ আেবদেনর সিহত ɛেয়াজনীয় ড̲েম˂স আপেলাড/সংӔɳ কিরেত হইেব। 

  তদেˉর দািয়͉ɛা˖ কম ȟকতȟার কায ȟপʺিতঃ 

তদেˉর দািয়͉ɛা˖ কম ȟকতȟা তদˉ িরেপাট ȟ ɛদােনর সময় িন˨িলিখত ǯকৗশল অবলͯন কিরেবনঃ 

১। অিফস আেদশ কিরয়া তদেˉর জΓ ɛেয়াজনীয় Εব̝া Ɋহণ কিরেবন। 

২। Ҽঘ ȟটনার কারণ অӂসːান ও িবে̈ষণӅব ȟক Ҽঘ ȟটনার িববরণ িলিপবʺ কিরেবন। 

৩। ҽঘট ȟনায় আɈাˉ Εািɳবেগ ȟর িববরণ িলিপবʺ কিরেবন। 

৪। Ҽঘ ȟটনা̝েলর ɛতɇɻদশ̭র জবানবˍী িলিপবʺ কিরেবন। 

৫। ǰবҼɇিতক Ҽঘ ȟটনার Εা΋া িলিপবʺ কিরেবন। 

৬। Ҽঘ ȟটনার জΓ দায়ী িবষয়সӒহ িলিপবʺ কিরেবন। 

৭। িসংেগল লাইন ডায়াɊাম ও ǯল-আউট ডায়াɊাম পয ȟােলাচনা কিরেবন। 

৮। Ɋাউি˅ং িসে̙ম পরীɻা ও িবে̈ষণ কিরেবন। 

৯। ǯমরামত ও রɻণােবɻণ কােজর তΐািদ িবে̈ষণ কিরেবন। 

১০। অিʁকােʨ স˯াΕ ɻয়ɻিতর পিরমাণ িনণ ȟয় কিরেবন। 

১১। Ҽঘ ȟটনার ӅণরাӍিʯ ǯরাধকে˾ ӟপািরশ কিরেবন। 
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 ɛধান িবҼɇৎ পিরদশ ȟেকর িনকট লাইেসি˓ কҸȟক ҽঘ ȟটনার তদˉ ɛিতেবদন ǯɛরণ সংɈাˉঃ 

িবҼɇৎ িবিধমালা, ২০২০ এর িবিধ ৫৯(২) অӂযায়ী, লাইেসি˓ অথ ȟাৎ ̝ানীয় িবҼɇৎ উৎপাদন, সʙালন, িবতরণ বা সরবরাহ 
কҸȟপɻ কҸȟক ǰবҼɇিতক ҽঘ ȟটনার তদˉ ɛিতেবদন িন˨ িলিখত ছেক ǯɛরণ কিরেত হইেব। 

 

Ӡɖঃ 

তািরখঃ 

 

ɛিত, 

 ɛধান িবҼɇৎ পিরদশ ȟক, 

 গণɛজাতˈী বাংলােদশ সরকার, 

 ঢাকা। 

 

জনাব, 

 যথাযথ স˰ান ɛদশ ȟনӆব ȟক, িবҼɇৎ উৎপাদন, সʙালন, সরবরাহ ও Εবহােরর ǯɻেɖ ӓত/̶Ͱতর/̶Ͱতর নয় এমন ҽঘ ȟটনার 
তΐাবিল িনে˨ ǯপশ করা হেলাঃ 

১। ҽঘ ȟটনার ɛҍত ̝ান- Ɋাম………, ǯ̙শন………, ǯজলা……… 

২। সɬক অব̝ান উে̂খসহ ǰবҼɇিতক ̝াপনার িবশদ িববরণঃ 

৩। সʮািধকারী/মািলেকর নাম ও ǯযাগােযােগর ɬকানাঃ 

৪। ҽঘ ȟটনার সময় ও তািরখঃ 

৫। ҽঘ ȟটনা কবিলত Εিɳর পিরচয়ঃ 

  নাম ও ɬকানাঃ 

  ধম ȟঃ   ӅͰষ/মিহলাঃ  বয়সঃ  

৬। সংঘɪত ҽঘ ȟটনার ɻিত/আঘােতর ধরনঃ 

৭। ӓҶɇ ঘটেল উহার কারনঃ 

৮। সংঘɪত ҽঘ ȟটনার ধরন ও তার কারণঃ 

৯। ҽঘ ȟটনা স˫েকȟ ̶Ͱ͉ӆণ ȟ তΐ িদেত পাের এমন ɛতɇɻদশ̭র ·াɻɇসহ নাম ও ɬকানাঃ 

১০। ǯয িচিকৎসক বা Εিɳ ҽঘ ȟটনা কবিলত ǯরাগীর ǯসবা/িচিকৎসা কেরেছন তার নাম ও ɬকানাঃ 

১১। ҽঘ ȟটনা সংঘঠেনর পািরপাি ȟ͵কতা স˫েকȟ বণ ȟনাӒলক অিতিরɳ ǯকােনা তΐ যাহা সংি̈̌ ɛিত̎ান/সং̝া/মািলক/এেজ˂ বা 
Ζােনজার ɛদান করেত পােরনঃ 
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পিরিশ̌ 

 

এই পিরদশ ȟন Ζাӂয়ালɪ িন˨, মΒম, উʎ ও অিত উʎ চােপর ǰবҼɇিতক কােজর সিহত সংি̈̌ সকল পয ȟােয়র 
ǯ̙কেহা˹ারগণ এবং পিরদশ ȟন ও পরীɻা-িনরীɻা কােজর সিহত স˫ৃɳ পিরদশ ȟন কম ȟকতȟাগেণর ӟিবধােথ ȟ ɛণয়ন করা হইয়ােছ। 
এই পিরদশ ȟন Ζাӂয়ালɪ িবҼɇৎ আইন,২০১৮, িবҼɇৎ িবিধমালা,২০২০, বাংলােদশ Γাশনাল িবি˹ং ǯকাড,২০২০, ফায়ার সািভ ȟস 
Ͱলস,২০১৪ এবং অΓাΓ ɛচিলত ̙ɇা˅াড ȟ ও বা̜ব অিভʗতার আেলােক রিচত। এই Ζাӂয়ােলর ǯকােনা অংশ িবҼɇৎ আইন,২০১৮, 
িবҼɇৎ িবিধমালা,২০২০, বাংলােদশ Γাশনাল িবি˹ং ǯকাড,২০২০ বা ফায়ার সািভ ȟস Ͱলস,২০১৪ এর সিহত সাংঘিষ ȟক হইেল আইন, 
িবিধমালা বা বাংলােদশ Γাশনাল িবি˹ং ǯকাড ɛাধাΓ পাইেব। ɛেয়াজেনর তািগেদ সমেয় সমেয় এই Ζাӂয়ালɪ সংেশাধন, 
পিরবতȟন, পিরমাজȟন ও পিরবধ ȟন ǯযাΌ। 

 

 


