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এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি যথাযথ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ পক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম পম্পিেতন্  ো পম্পিমাজন্ কিটত পািটে ্া।  

” ইটলক্ট্রম্প্ক্স ফুটয়ল ই্টজকশ্ ম্পসটেম সাম্পভনম্পসিং এেিং বমিামত কিা” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত 

অটোটমাটিভ বমকাম্প্ক্স বলটভল-৩ অকুটপশট্ি কম্পিটেম্পি েযান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পভম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। 

এটত অটোটমাটিভ বমকাম্প্ক্স বলটভল-৩ েযান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পশত হটয়টে। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটশষজ্ঞ প্রম্পশক্ষক/বপশাজীেীি দ্বািা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটশি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পশক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ অটোটমাটিভ বমকাম্প্ক্স বলটভল-৩  

বকাটস নি দক্ষতা ম্পভম্পিক প্রম্পশক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত পািটে।  
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সক্ষমতাবেবিক বেখন উপকরণ ব্যিহার বনভদবৃেকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পশক্ষণ উপকিণ ও প্রম্পশক্ষণ কায নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কায নক্রমগুটলা প্রম্পশক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। এই মম্পডউল সফলভাটে বশষ কিটল আপম্প্ EFI ম্পসটেম এি ত্রুটি ম্প্ণ নয় কিাি জ্ঞা্ অজন্ কিটত পািটে্। 

এোড়াও EFI ম্পসটেম সাম্পভনম্পসিং কিটত পািটে্। একজ্ দক্ষ কাম্পিগটিি জন্য বয প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক 

মট্াভাে প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।   

 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পশে্ফল অজনট্ি জন্য আপ্াটক ধািাোম্পহকভাটে ম্পশক্ষা কায নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কায নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বযটত পাটি। েম্পণ নত ম্পশে্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কায নক্রটমি পাশাপাম্পশ সিংম্পশষ্ট অনুশীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পশে্ কায নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পশে্ কায নক্রম" অিংশটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকভাটে জা্াি জন্য সূম্পচপত্র, 

তথ্যপত্র, কায নক্রম পত্র, ম্পশে্ কায নক্রম, ম্পশে্ফল এেিং উিিপটত্র পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উপাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পশে্ কায নক্রম অিংশটি বদেটত হটে। এই ম্পশে্ কায নক্রম অিংশ আপ্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুশীলট্ি বিাডম্যাপ ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যপত্রটি পড়ু্। এটত কায নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টভাটে কাজ কিাি ধািণা পাওয়া যাটে। 'তথ্যপত্রটি' 

পড়া বশষ কটি 'বসলফ বচক শীে' এ উটেম্পেত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্। ম্পশে্ গাইটডি তথ্যপত্রটি অনুসিণ কটি 

'বসলফ বচক ম্পশে' সমাপ্ত করু্। 'বসলফ বচক' শীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

পত্র' বদখু্। 

জে শীটে ম্প্টদ নম্পশত ধাপ অনুসিণ কটি যােতীয় কায ন সিাদ্ করু্। এোট্ই আপম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি পটথ 

আপ্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত পািটে্।   

এই মম্পডউল অনুযায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িাপিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ কিটে্ ্া।  

এই ম্পশে্ গাইটড ম্প্টদ নম্পশত সকল কাজ বশষ কিাি পি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বয, আপম্প্ পিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উপযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বশটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বচকম্পলে বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আপ্াি ম্প্টজি জন্য।  
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মডিউল কন্টেে 

  

ইউ ও ম্পস ম্পশটিা্াম ইটলক্ট্রনিক্স ফুটয়ল ইিটজকিি নসটেে সোনভনৃসাং এবাং মে োেত ক ো 

(Service and Repair Electronics Fuel Injection System) 

ইউ ও ম্পস বকাড OU-LE-AM-02-L3-V1 

মম্পডউল ম্পশটিা্াম ইটলক্ট্রনিক্স ফুটয়ল ইিটজকিি নসটেে সোনভনৃসাং এবাং মে োেত ক ি 

মম্পডউটলি েণ ন্ া ইটলক্ট্রম্প্ক্স ফুটয়ল ই্টজকশ্ ম্পসটেম সাম্পভনম্পসিং এেিং বমিামত কিাি জন্য 

প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্, দক্ষতা ও আচিণ (বকএসএ) সিম্পকনত কাজগুটলা এই মম্পডউল-এ 

অন্তর্ভ নক্ত কিা হটয়টে। এটত EFI এি ত্রুটি ম্প্ণ নয় ও EFI ম্পসটেম সাম্পভনম্পসিং কিাি 

দক্ষতাসমূহ অন্তর্ভ নক্ত কিা হটয়টে। 
্ম্পম্াল সময় ৬০ ঘন্টা 

ম্পশে্ফল মম্পডউলটিি অনুশীল্ বশষ কিাি পি প্রম্পশক্ষণাথীিা ম্প্ম্নেম্পণ নত কাজগুটলা কিটত 

সমথ ন হটে 

১. EFI ম্পসটেম এি ত্রুটি ম্প্ণ নয় কিটত পািটে   

২. EFI  ম্পসটেম সাম্পভনম্পসিং কিটত পািটে 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া (Assessment Criteria) 

 

1. টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিা হটয়টে 

2. উপকিণ এেিং ব্যেহািটযাগ্য ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিা হটয়ে 

3. স্ক্যা্াটিি মাধ্যটম কটিাট্ন্টগুটলাি ত্রুটিসমূহ ম্প্ণ নয় কিা হটয়টে 

4. প্রদি মা্ অনুযায়ী কায নকাম্পিতা যাচাই কিটত জ্বালা্ী চাপ (Fuel pressure) পিীক্ষা কিা হটয়টে 

5. বেদ্যযম্পতক ওয়যাম্পিিং, ইটলকট্রম্প্ক্স সাম্পকনে এেিং ECM বচক কটি েযান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুযায়ী ত্রুটি ম্পচম্পিত কিা 

হটয়টে 

6. বসিি এেিং অযাকচুটয়েি পিীক্ষা কটি েযান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুযায়ী ত্রুটি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে। 

7. প্রটয়াজ্ অনুযায়ী EFI ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট সাম্পভনম্পসিং কিা ো প্রম্পতস্থাপ্ কিা হটয়টে 

8. EFI ম্পসটেটমি ওয়যাম্পিিংগুম্পল এসওম্পপ অনুযায়ী সাম্পভনম্পসিং ো প্রম্পতস্থাপ্ কিা হটয়টে 

9. প্রটয়াজ্ অনুযায়ী ইটলকট্রম্প্ক্স সাম্পকনে এেিং ইটলকট্রম্প্ক্স কটরাল ইউম্প্ে সাম্পভনম্পসিং ো প্রম্পতস্থাপ্ কিা হটয়টে।   
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ডিখনফল (Learning Outcome)-১ : EFI ডিন্টেম এর ত্রুটি ডনর্ণয় করন্টে পারভি 

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড 

 

1. টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিা হটয়টে। 

2. উপকিণ এেিং ব্যেহািটযাগ্য ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিা হটয়টে। 

3. স্ক্যা্াটিি মাধ্যটম কটিাট্ন্টগুটলাি ত্রুটিসমূহ ম্প্ণ নয় কিা হটয়টে। 

4. প্রদি মা্ অনুযায়ী কায নকাম্পিতা যাচাই কিটত জ্বালা্ী চাপ (Fuel 

pressure) পিীক্ষা কিা হটয়টে। 

5. বেদ্যযম্পতক ওয়যাম্পিিং, ইটলকট্রম্প্ক্স সাম্পকনে এেিং ECM বচক কটি েযান্ডাড ন 

পদ্ধম্পত অনুযায়ী ত্রুটি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে। 

6. বসিি এেিং অযাকচুটয়েি পিীক্ষা কটি েযান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুযায়ী ত্রুটি 

ম্পচম্পিত কিা হটয়টে। 

শতন ও ম্পিটসাস ন 

1. প্রকৃত কম নটক্ষটত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ/কম্পিউোি 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

6. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

7. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

8. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

9. অম্পডও এেিং ম্পভম্পডও ম্পডভাইস 

10.  প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই 

11. প্রটয়াজ্ীয় টুলস এন্ড ইকুইপটমন্ট 

ম্পেষয়েস্তু 

1. অকুটপশ্াল বসফটি এন্ড বহলথ (OHS) 

2. বসফটি ম্পপ্রকশ্ 

3. টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট 

4. উপকিণ এেিং ব্যেহািটযাগ্য পন্য 

5. স্ক্যা্াটিি ব্যেহাি 

6. EFI কটিাট্ন্টসমূহ 

7. EFI কটিাট্ন্টগুটলাি সম্ভাব্য ত্রুটিসমূহ 

8. EFI কায নকাম্পিতা 

9. জ্বালা্ী (Fuel) চাপ (Fuel pressure) 

10. ইটলম্পক্ট্রক বলা 

11. মাম্পিম্পমোটিি ব্যেহাি 

12. বেদ্যযম্পতক ওয়যাম্পিিং 

13. ইটলকট্রম্প্ক্স সাম্পকনে 

14. ECM এেিং ইহাি সম্ভাব্য ত্রুটিসমূহ 

15. বসিি এেিং অযাকচুটয়েি 

16. বসিি এেিং অযাকচুটয়েটিি সম্ভাব্য ত্রুটিসমূহ 

এম্পক্টম্পভটি 

1. স্ক্যা্াটিি মাধ্যটম কটিাট্ন্টগুটলাি ত্রুটিসমূহ ম্প্ণ নয় করু্ 

2. প্রদি মা্ অনুযায়ী কায নকাম্পিতা যাচাই কিটত ফুটয়ল ই্টজকশ্ বপ্রসাি 

পিীক্ষা করু্ 

3. ইটলকম্পট্রক ও ইটলকট্রম্প্ক্স সাম্পকনে এেিং ECM বচক কটি েযান্ডাড ন পদ্ধম্পত 

অনুযায়ী ত্রুটি ম্পচম্পিত করু্ 
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4. বসিি এেিং অযাকচুটয়েি পিীক্ষা কটি েযান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুযায়ী ত্রুটি 

ম্পচম্পিত করু্ 

প্রম্পশক্ষণ পদ্ধম্পত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice) 

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাোোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশ ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio) 
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বেক্ষণ/প্রবেক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) -১: EFI বসভেম এর ত্রুটি বনণয়ৃ করা 

এই ম্পশে্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পশে্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পেত 

কাজনক্রমগুটলা পয নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

 

ম্পশে্ কায নক্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকিণ / ম্পেটশষ ম্প্টদ নশ্া 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রম্পশক্ষাথীগ্ বকা্ ম্পশক্ষা উপকি্ 

ব্যেহাি কিটে বস সিটকন প্রম্পশক্ষটকি 

ম্প্কে জা্টত চাইটে 

1. 1. প্রনিক্ষক প্রনিক্ষোর্থীটদ  “EFI নসটেে এ  ত্রুটি নিণয়ৃ ক টত 

পো ো” মিখো  উপক ি প্রদোি ক টবি 

2. ই্ফিটমশ্ ম্পশে পড়টত হটে। 
2. ইিফ টেিি নি  ১ : EFI নসটেে এ  ত্রুটি নিণয়ৃ সম্পটকৃ 

জোিটত পো ো 

3. বসলফ বচটক প্রদি প্রশ্নগুটলাি উিি 

প্রদা্ করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটথ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. মসল্ফ-টেক নি  ১ -এ মদয়ো প্রশ্নগুটলো  উত্ত  প্রদোি করুি।   

4. উত্ত পত্র ১ -এ  সোটর্থ নিটজ  উত্ত  নেনলটয় নিনিত করুি।  

4. জে/োস্ক্ ম্পশে ও বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে 

অনুযায়ী জে সিাদ্ করু্। 

5. নিটনোক্ত জব/ োস্ক নি  অনুর্োয়ী জব/ োস্ক সম্পোদি করুি 

জে নি  ১.১: স্কযোিোট   েোধ্যটে কটম্পোটিন্টগুটলো  ত্রুটিসমূহ 

নিণয়ৃ কিা 

মেনসনফটকিি িী  ১.১: স্কযোিোট   েোধ্যটে কটম্পোটিন্টগুটলো  

ত্রুটিসমূহ নিণয়ৃ ক ো 

জে নি  ১.২: প্রদত্ত েোি অনুর্োয়ী কোর্কৃোন তো র্োেোই ক টত 

ফুটয়ল ইিটজকিি মপ্রসো  প ীক্ষো কিা 

মেনসনফটকিি িী  ১.২: প্রদত্ত েোি অনুর্োয়ী কোর্কৃোন তো 

র্োেোই ক টত ফুটয়ল ইিটজকিি মপ্রসো  প ীক্ষো ক ো 

জে নি  ১.৩: ইটলকনিক ও ইটলকিনিক্স সোনকৃ  এবাং 

ECM মেক কট  েযোন্ডোি ৃ পদ্ধনত অনুর্োয়ী ত্রুটি নেনিত 

কিা 

 মেনসনফটকিি িী  ১.৩: ইটলকনিক ও ইটলকিনিক্স 

সোনকৃ  এবাং ECM মেক কট  েযোন্ডোি ৃপদ্ধনত অনুর্োয়ী 

ত্রুটি নেনিত ক ো 

জে নি  ১.4: মসন্স  এবাং অযোকচুটয়   প ীক্ষো কট  

েযোন্ডোি ৃপদ্ধনত অনুর্োয়ী ত্রুটি নেনিত কিা 

মেনসনফটকিি িী  ১.৪: মসন্স  এবাং অযোকচুটয়   

প ীক্ষো কট  েযোন্ডোি ৃপদ্ধনত অনুর্োয়ী ত্রুটি নেনিত ক ো 
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ইনফরন্টমিন পিট (Information Sheet)-১: EFI পিন্টেম এর ত্রুটি পনর্ ণয় করা 

বেখন উভেশ্য (Learning Objective): এই ইনিরভমেন েীট পভে পিক্ষার্থীগর্ বনভনাক্ত বিষয়গুভো ব্যখ্যা 

করভত, িণনৃা করভত ও তথ্যগুভো কাভজ প্রভয়াগ করভত পারভি 

1.1 অকুটপশ্াল বসফটি এন্ড বহলথ (OHS) 

1.2 মসফটি নপ্রকিি 

1.3 টুলস এবাং ইকুইপটেন্ট 

1.4 উপক ণ এবাং ব্যবহো টর্োগ্য পন্য 

1.5 স্কযোিোট   ব্যবহো  

1.6 EFI কটম্পোটিন্টসমূহ 

1.7 EFI কটম্পোটিন্টগুটলো  সম্ভোব্য ত্রুটিসমূহ 

1.8 EFI কোর্কৃোন তো 

1.9 জ্বোলোিী (Fuel) েোপ (Fuel pressure) 

1.10  ইটলনক্ট্রক মলো 

1.11  েোনিনে োট   ব্যবহো  

1.12  ববদ্যযনতক ওয়যোন াং 

1.13  ইটলকিনিক্স সোনকৃ  

1.14  ECM এবাং ইহো  সম্ভোব্য ত্রুটিসমূহ 

1.15  মসন্স  এবাং অযোকচুটয়   

1.১৬   বসিি এেিং অযাকচুটয়েটিি সম্ভাব্য ত্রুটিসমূহ 

 

1.1 অকুটপশ্াল বসফটি এন্ড বহলথ (OSH) এি প্রটয়াজ্ীয়তা 

বপশাগত ম্প্িাপিা ও স্বাস্থয (Occupational Safety and Health): কাজ কিাি সময় শিীিটক িক্ষা কিাি 

জন্য বয প্রম্পতটিাধমূলক ব্যেস্থা গ্রহ্ কিা হয় তাটক বপশাগত ম্প্িাপিা ও স্বাস্থয েলা হয়। 

 

1.2 বসফটি ম্পপ্রকশ্ 

কমেৃারী এিাং লকাপাবন উেয়ভকই বনরাপদ রাখভত সমস্ত কাভজর পবরভিভে বনরাপিা প্রধান এর বনয়ম বিদ্যমান। 

এই প্রবিধানগুবে দুঘটৃনা প্রবতভরাধ ও প্রেবমত করভত এিাং ঝুঁবক কমাভত সাহায্য কভর, র্া িেস্বরূপ কমেৃারীর 

সুস্থতা এিাং কমভৃক্ষভের বনরাপো প্রদান কভর। কমভৃক্ষভে বনরাপদ এিাং বিপজ্জনক নয় তা বনবিত করার জন্য লর্ 

ব্যিস্থা লনওয়া হয় তাভক লসিটি বপ্রকেন িভে। 

লসিটি বতন প্রকার র্থা:  

▪ ব্যপিগে পনরািত্তা (Personal Safety)  

▪ ওয়াকণিন্টির পনরািত্তা (Workshop Safety)  

▪ যন্ত্রিাপের পনরািত্তা (Tools & Equipments Safety) 

 

K ব্যনক্তগত নি োপত্তো (Personal Safety): কাপরগর বা শ্রপমন্টকর কাজ করা অবস্থায় দূঘট ণনার ঝুপক হইন্টে 

পনন্টজন্টক রক্ষার জন্য সয িমস্থ িাজ িরঞ্জাম িপরধান করা হয় োন্টক ব্যপিগে পনরািত্তা বন্টল।  

সযমন: 

▪ সহলন্টমট  

▪ মাস্ক্  
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▪ গগলি  

▪ এন্টপ্রান  

▪ সিফটি সু  

▪ হযান্ড সলাভি  

▪ ইয়ার প্লাগ। 

 

L ওয়োকসৃটপ  নি োপত্তো (Workshop Safety): কারখানা বা কম ণন্টক্ষন্টত্র যর্থাযর্থ পনরািত্তা পবপধ সমন্টন 

িলা বা কাজ করা সক ওয়াকণিন্টির পনরািত্তা বন্টল। 

 

M র্ন্ত্রপোনত  নি োপত্তো (Tools & Equipments Safety): ওয়াকণিন্টি ব্যবহৃে যাবেীয় যন্ত্রিাপের 

সকান প্রকার ক্ষপেিাধন না কন্টর ব্যবহার করান্টক যন্ত্রিাপের পনরািত্তা বন্টল। 

 

1.3 টুেস এিাং ইকুইপভমন্ট এর ব্যিহার সিটকন জা্া 

টুলস্ঃ টুলস এি োিংলা অথ ন হটলা যন্ত্র। বয সকল সিঞ্জাম ওয়াকনশটপ ব্যেহাটিি মাধ্যটম কায নসিাদা্ কিা যায় 

তাটক টুলস েটল। বযম্্ঃ- বিঞ্চ, স্ক্রু ড্রাইভাি, হাতুড়ী, প্লায়াস ন ইতযাম্পদ।  

অভটাভমািাইে কারখানায় িা ওয়াকনশটপ ম্প্ম্ন ম্পলম্পেত বিবেন্ন প্রকার টুেস ব্যিহৃত হয়।  

 

্াম ও কাজ ম্পচত্র 

K. েোনি স্কযোিো  (Multi Scanner): গোনি়ি  ইনিি বো 

ইটলকিনিক নসটেটে  সেস্যো নি ীক্ষণ এবাং নিণটৃয়  জন্য, গোনি 

স্কযোিো  একটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ৃর্ন্ত্র নহসোটব ব্যবহৃত হটয় আসটে। 

এই টুলসটি গোনি়ি  ইনিি বো ইটলকিনিক নসটেটে  ত্রুটি মকোিগুনল 

পিটত, পন ষ্কো  ক টত এবাং গোনি়ি  ইনিি বো ইটলকিনিক 

নসটেটে  নসটেেটক মেক ও নবনভন্ন সেস্যো নিণয়ৃ ক টত ব্যবহৃত 

হয়।   
 

L. নলফ /সোটপো  ৃেযোন্ড (Lift/Support Stand): গোনিটক উচু 

কট  েোকো বদল এবাং কোজ ক ো  জন্য ব্যবহো  ক ো হয়, এই 

র্ন্ত্রটি  েটধ্য নবটিষ সু ক্ষো ব্যবস্থো  টয়টে র্োটত মসগুনলটক মলোটি  

েটধ্য আ টক  োখো র্োয়।  

 

M. স্ন্যোপ ন াং এক্সপোন্ডো (ইি/আউ ) (Snap ring 

expander(in/out): এই স্ন্যোপ ন াং এক্সটপন্ডো  নদটয়, 

অভযন্ত ীণ এবাং বোনহযক ধট   োখো ন াং এবাং সো নিপগুনল স োটত 

এবাং ইিেল ক টত এটি ব্যবহো  ক ো হয় 
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N. মবনসক হযোন্ড টুলস মস  (Basic hand tools set): মবনসক 

হযোন্ড টুলস হল মর্ মকোটিো টুলস মসট   েটধ্য অটিকগুনল টুলস 

র্থোটক র্ো হোত দ্বো ো পন েোনলত হটয় মকোি কোজ সম্পূণ ৃ ক টত 

সোহোয্য কট  তোটকই মবনসক হযোন্ড টুলস বটল। মবনসক হযোন্ড টুলটস  

কযো োগন   েটধ্য  টয়টে ম ঞ্চ, প্লোয়ো , কো ো , ফোইল, স্ট্রোইনকাং 

টুলস, হযোেো  টুলস, স্ক্রু ড্রোইভো , িযোম্প, নস্ন্পস, হযোকস, নড্রলস 

এবাং ছুন । 

 

O. মবঞ্চ ভোইস (Bench Vice): অট োটেোবোইল ওয়োকৃিটপ নবনভন্ন 

ওয়োকৃ নপসটক ধট  কোজ ক ো  জন্য ব্যবহৃত হয়। 

 

P. নবটিষ পন টষবো স িোে (এসএসটি) (Special Service tools 

/SST): নবটিষ পন টষবো টুলস, নিনদষৃ্ট কোজ সম্পোদটি  জন্য 

নিজোইি ক ো হয়৷ একটি কটম্পোটিন্ট ঠিক ক টত ব্যবহৃত হয় র্ো 

একটি আদি ৃটুলস দ্বো ো সহটজ মে োেত ক ো র্োয় িো। SST গুনল 

সোধো ণত গোনি়ি  নিজোইটি  উপ  নিভ ৃ কট  বতন  ক ো হয়। 

র্োটত প্রটয়োজটি গোনিটিটক সঠিকভোটব মে োেত ক টত পো ো র্োয়। 
 

Q. িোয়োল মগজ (Dial gauge): এটি একটি নবটিষ ধ টি  মগজ। এ  

একটি নবটিষ ধ টি  িোয়োল আটে। ক্ষটয়  পন েোি অনুসোট  

িোয়োটল  ইনন্ডটক   িোয়োটল  উপ  িিোেিো কট । এ  একটি লম্বো 

হযোটন্ডল আটে এবাং কটয়কটি এক্সট িিি বো  (Extension Bar) 

আটে। ওই বো গুনল নবনভন্ন েোটপ  হয়। নসনলন্ডো  মেো  বি হটল 

মস অনুসোট  মেো  এবাং বি িোয়োটল  সোটর্থ যুক্ত ক ো হয়। লম্বো 

হযোটন্ডলটি িোয়োটল  সোটর্থ প্রটবি ক োটিো হয়। এই েোটপ  তো তম্য 

মর্থটকই জোিো র্োয় মর্ নসনলন্ডো টি মকোর্থোয়, কতটুকু ক্ষয়প্রোপ্ত 

হটয়টে। এ মর্থটক নসদ্ধোন্ত মিয়ো র্োটব নসনলন্ডো টি মবোন াং ক টত হটব 

নকিো। 

 

R.  কৃ ম ঞ্চ (Torque Wrench): এই সরন্টের িাহান্টে িব নাট 

সবাল্ড িঠিক টন্টকণ আটকান্টনা যায়। ইপঞ্জন্টনর যন্ত্রাংি অপেপরি 

টাইট বা পিলা কন্টর আটকান্টনা উপিে নয়। এই সরন্টের হযান্টন্ডন্টলর 

িান্টর্থ িন্টকট সরে যুি কন্টর আটকান্টনা হয়। এই সরন্টের হযান্টন্ডন্টলর 

িন্টে একটি পমটার সগজ র্থান্টক। নাট অর্থবা সবাল্ট আটকান্টনার 

িময় ঐ পমটান্টরর িাহান্টে পক িপরমান টন্টকণ টাইট সদওয়া হন্টয়ন্টে 

ো বুঝা যায়। পূন্টব ণ সর্থন্টক পনধ ণাপরে টন্টকণ সিট কন্টর পনন্টয় নাট/ন্টবাল্ট 

টাইট সদয়ার কান্টজ ব্যবহার করা হয়। পনধ ণাপরে টন্টকণ সিৌোন্টনা মাত্র 

একটি িব্দ কন্টর, জানান সদয় সয পনধ ণাপরে টন্টকণর সিৌন্টে সগন্টে। 
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S. নপ্র-টলোি মগজ (Pre-load gauge): নপ্র-টলোি মগজ নপনিয়টি  

সোটর্থ সাংটর্োগ কট  িক্ত কট  ধ ো  পট  নপনিয়ি নবয়োন াংটয়  

ঘূণিৃ সজ্জো (Rotation) পন েোপ ক টত ব্যবহৃত হয়। 

 

T. ফুটয়ল বপ্রশাি বগজ (Fuel Pressure gauge):ফুন্টয়ন্টলর িাি 

িপরমাি করার জন্য সয সপ্রিার সগজ ব্যবহৃে হয় োন্টক ফুটয়ল 

মপ্রিো  মগজ বটল ।  

 

U. ইিটজক্ট  ম ষ্টো  এন্ড সোনভস ৃমেনিি (Injector tester and 

Service Machine): ইিটজক্টট   েোপ পন েোপ ক ো  জন্য 

ইিটজক্ট  ম ষ্টো  ব্যবহো  ক ো হয়।  

 

V. েোনিনে ো  (Multi Meter): েোনিনে ো  হটে একটি 

ইটলক্ট্রনিক নিভোইস র্ো  েোধ্যটে একোনধক ববদ্যযনতক সোনকৃট  

প্রবোনহত কোট ন্ট, মভোটিজ, ম নজটষ্টন্স পন েোপ ক ো হটয় র্থোটক। 

বতেৃোটি নিনজ োল েোনিনে ো  গুটলোটত িোিনজষ্ট . কটন্ডন্সো  

ইতযোনদ ম ষ্ট ক ো  সুনবধো েোিোও সোনকৃট   মকোি নিভোইটস  

কনন্টনিউটি ম ষ্ট ক ো র্োয়। 
 

W. অনসটলোসটস্কোপ (Osiloscope): একটি অনসটলোটস্কোপ হল একটি 

প ীক্ষোগো  র্ন্ত্র র্ো সোধো ণত ববদ্যযনতক সাংটকটত  ত ঙ্গরূপ 

প্রদিিৃ এবাং নবটেষণ ক টত ব্যবহৃত হয়।  

 

 

1.4 উপকিণ এেিং ব্যেহািটযাগ্য উপকিণ: 

বয সকল যন্ত্রপাম্পত ব্যেহাি কটি বকা্ কাজ সিাদ্ কিা হয় ও কাটজি জন্য যাহা ব্যেহাি কিা হয় তাহাটক 

কাটজি উপকিণ েলা হয়। বয সকল যন্ত্রপাম্পত কাটজি উপযুক্ত থাটক যা ব্যেহাি কটি সঠিক ভাটে কাজটি সিাদ্ 

কিা যায় বস সকল যন্ত্রপাম্পত বক ব্যেহািটযাগ্য উপকিণ েটল। 

ম্প্ম্নম্পলম্পেত উপকিণ গুম্পল ব্যেহৃত হটয় থাটক। 
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্াম ও কাজ ম্পচত্র 

K. নফউজ (Fuse): নফউজ হল একটি ববদ্যযনতক সু ক্ষো নিভোইস র্ো 

একটি ববদ্যযনতক সোনকৃট   ওভো কোট ন্ট  এ  হোত মর্থটক সোনকৃ টক 

সু ক্ষো প্রদোি ক টত কোজ কট  র্থোটক। 

 
 

L. ন টল (Relay): ন টল িটে  অর্থ ৃমপৌেোটিো বো স্থোিোন্ত  ক ো। ন টল 

একটি সোধো ণ ইটলটক্ট্রোটেকোনিকযোল সুইে। র্ো দ্যটি সোনকৃ টক সাংটর্োগ 

বো সাংটর্োগ নবনেন্ন কট । নকন্তু একটি ম্যোনুয়োল অপোট িটি  

পন বটত,ৃন টল একটি ইটলটক্ট্রোম্যোগটি  নিয়ন্ত্রণ ক টত একটি 

ববদ্যযনতক সাংটকত ব্যবহো  কট , র্ো অন্য সোনকৃ টক সাংটর্োগ বো 

সাংটর্োগ নবনেন্ন ক টত পোট ।  

M. অকভটন (Octane): অকট ি হল একটি হোইটড্রোকোবিৃ এবাং একটি 

অযোলটকি র্ো   োসোয়নিক সূত্র C₈H₁₈ এবাং ঘিীভূত কোঠোটেোগত সূত্র 

CH₃(CH₂)₆CH₃। অকট ি গোিী  জ্বোলোিী নহসোটব ব্যবহৃত হটয় 

র্থোটক 

                  

N. ইিটজক্ট  নিনিাং ম্যোট ন য়োল্স (Injector Cleaning Materials):  

ফুটয়ল ইিটজক্ট  নিিো  হল একটি DIY ফুটয়ল ইিটজক্ট  নিিো  

র্োটত ঘিীভূত নি ো টজন্ট র্থোটক র্ো ফুটয়ল ইিটজক্টট  জেোকৃত 

ক্ষনতকো ক কোবিৃ, আঠো এবাং বোনিিৃ দ্রবীভূত ক টত এবাং অপসো ণ 

ক টত সহোয়তো কট ।  

 

 

 

 

 

O. ওভয়ষ্ট কটন (Waste Cotton): র্ো দ্বো ো ইনিটি  নবনভন্ন র্ন্ত্রোাংি 

পন স্কো  ক ো  কোটজ ব্যবহৃত হটয় র্থোটক। 

 

 
 

P. ন্যোপনকি (Napkin): ন্যোপনকি হটলো ম নবল পন স্কো  এবাং নবনভন্ন 

র্ন্ত্রোাংি পন স্কো  এবাং হোত মুখ মুেটত বো মপোিোক  ক্ষো ক টত ব্যবহৃত 

হয়। 

 

 

Q. টিসুয (Tissue Paper): টিসুয পণ্যগুনল কোঠ বো পুিব্যৃবহৃত কোগজ 

মর্থটক বতন  ি ে, পোতলো, িেিীয় এবাং মিোষক কোগজ। র্োহো পন স্কো  

ক ো  কোটজ ব্যবহৃত হটয় র্থোটক। মসগুনলই আে ো প্রনতনদি ব্যবহো  

কন , মর্েি  য়টল  মপপো , কোগটজ  মতোয়োটল, ন্যোপনকি এবাং মুটখ  

টিসুয।   
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1.5 EFI কভপাভনন্টসমূহ  

 

K. ফুটয়ল মস্ট্রইিো  (Fuel strainer): এটি খুব সূক্ষ্ম জোল  

নবনিষ্ট নফিো , র্ো জ্বোলোিী নপক-আপ টিউটব প্রটবি ক ো  

সেয়  মসখোটিই জ্বোলোিী পোম্প ট্যোঙ্ক মর্থটক জ্বোলোনিটক চুটষ 

মিয়। জ্বোলোিী পোম্প মস্ট্রইিোট   েোধ্যটে, শুধুেোত্র পন ষ্কো  

জ্বোলোিী পোটম্প প্রটবি ক টত মদয়।  

খ.  ফুটয়ল পোম্প (Fuel Pump):-E.F.I. ইনিটি সোধো িতঃ 

ইটলকনিকযোল ফুটয়ল পোম্প ব্যবহৃত হটয় র্থোটক। ফুটয়ল পোম্প 

ফুটয়ল ট্যোাংক হটত জ্বোলোিী সাংগ্রহ কট  তোহো ফুটয়ল 

গ্যোলো ীটত স ব োহ কট  র্থোটক। ফুটয়ল পোটম্প  পোনম্পাং 

মপ্রসো  5 Kg/Cm²  প্রোয় এবাং ফুটয়ল গ্যোলো ীটত স্থোয়ী 

মপ্রসো  র্থোটক প্রোয় 2.5 Kg/Cm² । 
 

M. ফুটয়ল নফিো  (Fuel filter): ফুটয়ল হটত েয়লো মেটক ভোল 

ভোটব পন স্কো  ক োই ফুটয়ল নফিোট   কোজ। ফুটয়ল নফ োট  

খুব মবিী পন েোটি েয়লো জটে মগটল ফুটয়ল েলোেল ক টত 

পোট  িো। েলোেটল  নবঘ্ন ঘট , ফটল ফুটয়টল  প্রবোটহ  

পন েোণ কটে র্োয়। র্ো  কো টি ইনিি আটে আটে বন্ধ হটয় 

র্োয়। ফুটয়ল নফিো  নিনদষ্ট সেয় বো েোইটলজ েলো  প  

নিয়নেত ভোটব পন বতিৃ ক টত হয়।  

N. ফুটয়ল মগটজ  মসনন্ডাং ইউনি   (Fuel gauge sending 

unit): ফুটয়ল মগটজ  মসনন্ডাং ইউনি  মগজটি ফুটয়ল ট্যোটঙ্ক 

জ্বোলোনি  পন েোণ পন েোপ ক টত এবাং গোনি  িযোিটবোটি ৃ

ফুটয়ল মগটজ  সোটর্থ ফুটয়ল মলটভটল  মর্োগোটর্োগ ক টত 

ব্যবহৃত হটয় র্থোটক। 
 

 

O. ফুটয়ল গ্যোলো ী/কেি ম ইল (Fuel pressure 

gallery): ইহো সোধো িত খুব িক্ত ও েজবুত একটি ফোপো 

টিউব েোত্র। ইহোটত পোম্প মর্থটক ফুটয়ল স ব োহ ক ো হয়। 

ইহো  সোটর্থ ইিটজক্ট  লোগোটিো র্থোটক। ফুটয়ল গ্যোলো ীটত 

ফুটয়টল  েোটপ  পন েোি ২.৫৫ মকনজ/নসঃনেঃ
২

 মর্থটক ২.৯০ 

মকনজ/নসঃনেঃ
২

 র্থোটক। 

 

 

 

 

 

 

P. গ্যোটসোনলি ফুটয়ল ইিটজক্ট  (Gasoline Fuel Injector):  

গ্যোটসোনলি ফুটয়ল ইিটজক্ট গুনল স োসন  (GDI-Gasoline 

directly Injection) বো ইিট ক ম্যোনিটফোল্ড এ  েোধ্যটে দহি 

মেম্বোট  ইিট ক ভোলব এ  মগোিোয় জ্বোলোিী  ইিটজকিি বো 

মে ক টত ব্যবহৃত হয় 
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Q. ফুটয়ল মপ্রিো  ম গুটল   (Fuel Pressure Regulator): 

ইহো ফুটয়ন্স গ্যোলো ীটত লোগোটিো র্থোটক। ফুটয়ল গ্যোলো ীটত 

েোটপ  পন েোণ ২.৫৫ স্পেসি/সিিঃসমিঃ
২
 মর্থটক ২.৯০ স্পেসি/সিিঃসমিঃ

২
 

বজোয়  োখোই মপ্রিো  ম গুটল ট   কোজ। ইিট ক 

মেনিটফোটন্ড  ভযোকুয়োে মপ্রিোট   উপ  নিভ ৃ কট  ফুটয়ল 

মপ্রিো  মক নিয়ন্ত্রি কট ।   

R. ফুটয়ল মপ্রিো  মসন্স  (Fuel pressure sensors): ফুটয়ল 

মপ্রিো  মসন্স গুনল ত্রুটিপূণ ৃগ্যোস কযোটপ  েটধ্য বোষ্পীভূত নলক 

সিোক্ত ক টত জ্বোলোিী নসটেটে েোপ নি ীক্ষণ কট  র্থোটক।  
 

S. ইনিি ইনসইউ (ECU): ইহো  অর্থ ৃ হল Electronic 

Control Unit ইহো ইনিটি নিয়ন্ত্রটি  মূল উপোদোি। ECU 

মত ইিপু  ও আউ পু  নিভোইস র্থোটক। ইিপু  মপোট   েোধ্যটে 

ECU মসন্স  সমূহ মর্থটক তথ্য সাংগ্রহ কট  র্থোটক এবাং 

আউ পু  মপোট   েোধ্যটে ECU Actuator সমূহটক কটরোল 

কট  র্থোটক 

 

 

 

 

1.6 EFI কটিাট্ন্টগুটলাি সম্ভাব্য ত্রুটিসমূহ 

ই্টজক্টটিি ত্রুটি সমূহ: 

ত্রুটি কাি্ প্রম্পতকাি 

 

 

1. ইিটজক্টট   জ্বোলোনি মে 

দ্যবলৃ । 

K. ইিটজক্ট গুনলটত েয়লো ও 

অপন টিোনধত জ্বোলোনি আ টক 

মগটল।  

L. ইিটজক্টট   ম নজটষ্টন্স দ্যবলৃ 

হটল। 

M. ইিটজক্টট   মহোল/নেদ্র বি হটল। 

N. ফুটয়ল মপ্রিো  কে হটল। 

K. পন টিোনধত জ্বোলোনি ব্যবহো  ক টত 

হটব।  

L. ইিটজক্টট   পন বতিৃ ক টত হটব। 

M. ইিটজক্টট   পন বতিৃ ক টত হটব। 

N. ফুটয়ল মপ্রিো  সঠিক ক টত হটব। 

 

 

2.  ইিটজক্ট  জ্বোলোনি মে 

কট  িো 

K. ইিটজক্টট   পোওয়ো  সাংটর্োগ 

নবনেন্ন হটত পোট । 

L. ECU খো োপ হটত পোটি। 

M. ইিটজক্টট   ম নজটষ্টন্স দ্যবলৃ 

হটল। 

N. ইিটজক্ট  জযোে হটল। 

 

K. ইিটজক্টট   পোওয়ো  সাংটর্োগ ঠিক 

ক টত হটব। 

L. ECU মে োেত ক টত হটব বো 

প্রটয়োজটি পন বতিৃ ক টত হটব। 

M. ইিটজক্ট  পন বতিৃ ক টত হটব। 

N. ইিটজক্ট  পন স্কো  ক টত হটব 

প্রটয়োজটি পন বতিৃ ক টত হটব।  
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1.7 ফুটয়ল পোটম্প  ত্রুটি সমূহ 

ত্রুটি কাি্ প্রম্পতকাি 

 

1. ফুটয়ল পোম্প কোজ কট  

িো। 

 

K. ফুটয়ল ট্যোটঙ্ক ফুটয়ল িো র্থোকো। 

L. ফুটয়ল নফিো  জযোে । 

M. ফুটয়ল পোটম্প  পোওয়ো  সাংটর্োগ 

নবনেন্ন হটল পট । 

N. ফুটয়ল পোটম্প  ববদ্যযনতক নফউজ 

মকট  মগটল। 

O. ফুটয়ল পোম্প িষ্ট হটল পট । 

 

K. ফুটয়ল ট্যোটঙ্ক জ্বোলোিী নদটত হটব। 

L. ফুটয়ল নফিো  পন স্কো  বো পন বতিৃ 

ক টত হটব।  

M. ফুটয়ল পোটম্প  পোওয়ো  সাংটর্োগ 

ঠিক ক টত হটব। 

N. ফুটয়ল পোটম্প  ববদ্যযনতক নফউজ 

পন বতিৃ ক টত হটব। 

O. ফুটয়ল পোম্প মে োেত বো পন বতিৃ 

ক টত হটব।  

2.  ফুটয়ল পোটম্প  মপ্রিো  

কে। 

K. ফুটয়ল নফিো  জযোে হটল। 

L. পোম্প ে   দ্যবলৃ হটল। 

M. ফুটয়ল লোইি জযোে হটল। 

N. ফুটয়ল পোটম্প  আনর্থাৃং 

কোটিকিি দূবলৃ হটল। 

 

K. ফুটয়ল নফিো  পন স্কো  বো পন বতিৃ 

ক টত হটব। 

L. পোম্প ে    মে োেত বো পন বতিৃ 

ক টত হটব। 

M. ফুটয়ল লোইি পন স্কো  বো পন বতিৃ 

ক টত হটব। 

N. ফুটয়ল পোটম্প  আনর্থাৃং কোটিকিি 

সাংটর্োগ ঠিক ক টত হটব। 

 

3. ফুটয়ল পোটম্প  মপ্রিো  

মবিী। 

K. ফুটয়ল নফিো  জযোে হটল। 

L. ফুটয়ল লোইি জযোে হটল। 

K. ফুটয়ল নফিো  পন স্কো  বো 

পন বতিৃ ক টত হটব। 

L. ফুটয়ল লোইি পন স্কো  বো পন বতিৃ 

ক টত হটব। 

 

1.8 EFI কায নকাম্পিতা 

 EFI কথাি অথ ন হটে ইটলকট্রম্প্ক্স ফুটয়ল ই্টজকশ্। অথ নাৎ বয ইটলকট্রম্প্ক্স পদ্ধম্পতি সমন্বটয় ইটলকম্পট্রকযাল 

ই্টজকেি দ্বািা ই্টেক বমম্প্টফাটে গ্যাটসাম্পল্ ফুটয়ল সিেিাহ কিা হয়। EFI ম্পসটেটম গ্যাটসাম্পল্ ইম্পঞ্জট্ 

ব্যেহৃত হয়। তটে েতনমাট্ ম্পডটজল ইম্পঞ্জট্ ও EFI চালু আটে। গ্যাটসাম্পল্ ইম্পঞ্জট্ি EFI পদ্ধম্পতটত ম্পকছু সিংেক 

বসিটিি পাোট্া ম্পসগ্াটলি মাধ্যটম ইটলকট্রম্প্ক্স কটরাল ইউম্প্ে চাম্পহদা মত ই্টজকেিটক পম্পিচাল্া কটি 

থাটক। এই ইম্পঞ্জট্ বকা্ কাটে নাটিেি  থাটক ্া। শুধু একটি বরােল  েম্পডটত োতাস বক ম্প্য়ন্ত্র্ কিা হটয় থাটক, 

ই্টেক বমম্প্টফাটে োতাটসি প্রোহ ও োতাটসি চাপ ম্প্রুপ্ কটি ECU,  ফুটয়ল  ম্প্য়ন্ত্র্ কটি থাটক। 

 

1.9 জ্বালা্ীি চাপ (Fuel pressure) 

ইনভটক লমবনভিাভে েযাকুয়াম লপ্রোভরর উপর বনেরৃ কভর ফুভয়ে লপ্রোর লক বনয়ন্ত্রন করা হয়। আইভর্ে েীভর্র 

সময় লরাটে োেে িন্ধ থাভক। লসই সময় লমবনভিাভে েযাকুয়াম লিেী হয় এিাং লরগুভেটভরর র্ায়াফ্রামভক স্প্ীাং 

এর বিপরীভত লটভন উপভর লতাভে। ফুভয়ে গ্যাোবরভত ফুভয়ভের োভপর পবরমান ২.৫৫ লকবজ/স েঃম েঃ
২
 বথটক ২. 

৯০ লকবজ/স েঃম েঃ
২
   থাভক। 
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1.10 ইভেবিক ললা (Electric Flow) 

ইভেকিন প্রিাহভক আমরা তবর়্িৎ প্রিাহ িভে মভন কবর। আমরা দুই ধরভনর ইভেিন প্রিাভহর সাভথ পবরবেত, 

র্াইভরক্ট কাভরন্ট িা বর্বস এিাং অল্টারভনটিাং কাভরন্ট িা এবস। র্াইভরক্ট কাভরন্ট হে লর্ ধরভনর বিদুযবতক প্রিাহ 

আমরা ব্যাটাবর এিাং লসৌর লকাষ লথভক পাই, র্খন ইভেকিন শুধুমাে এক বদভক প্রিাবহত কভর। অল্টারভনটিাং 

কাভরন্ট িা এবস হভো র্া বদক পবরিতনৃ কভর েেভত পাভে তাভক অল্টারভনটিাং কাভরন্ট িভে। 

 

1.11 মাবল্টবমটাভরর ব্যিহার 

মাম্পিম্পমোি হটে একটি ইটলক্ট্রম্প্ক ম্পডভাইস যাি মাধ্যটম ম্প্ম্ন ম্পলম্পেত 

পম্পিক্ষা ো পম্পিমাপ গুটলা কিা যায়। বযম্:- 

▪ সাম্পকনটেি বভাটিজ পম্পিমাপ কিা যায়। 

▪ সাম্পকনটে ম্পক পম্পিমাণ কাটিন্ট পাস হটে তা জা্া যায়। 

▪ বিম্পজেযাটিি পম্পিমাণ জা্া যায়। 

▪ তাটিি ক্টিম্প্উটি ো বিম্পজটষ্টি মাপা যায় । 

▪ কযাপাম্পসট্যাি পম্পিমাপ কিা যায়। 

▪ ট্রা্ম্পজষ্টটিি কায নকাম্পিতা পম্পিক্ষা কিা যায়। 

▪ ডাটয়াড পম্পিক্ষা কিা যায়। 

▪ ম্পিকুটয়ম্পি সিটকন জা্া যায়। 

 

1.12  বেদ্যযম্পতক ওয়যাম্পিিং 

 বেদ্যযম্পতক বলাড গুটলাটক বেদ্যযম্পতক ম্পেম্পধ বমাতাটেক কযােল, সুইচ এি মাধ্যটম উৎটসি সাটথ সিংটযাগ স্থাপ্ ও 

সুষম েন্ট্ বক অথো ম্পেদ্যৎ সিেিাহ বদয়াি জন্য তাটিি সুশৃঙ্খল সাজাট্া ব্যেস্থাটক ওয়যাম্পিিং েটল। 

 

1.13 ইটলকট্রম্প্ক্স সাম্পকনে 

োিংলায় এটক েলা হয় েতন্ ী, ইটলকট্রম্প্টক্স সাম্পকনে হটলা একটি 

আেদ্ধ পথ যাি মটধ্য ইটলকট্র্ একম্পেন্দু হটত আটিক ম্পেন্দুটত 

প্রোম্পহত হয়। এো হটলা একটি ইটলকট্রম্প্ক সাম্পকনেটক একটি সম্পূণ ন 

পথ ম্পহসাটে সিংজ্ঞাম্পয়ত কিা বযটত পাটি, যাি মাধ্যটম ম্পেদ্যযৎ 

প্রোম্পহত হয় । এটিটত ম্পেম্পভন্ন উপাদা্ িটয়টে বযম্ একটি পাওয়াি 

উৎস কন্ডাক্টি (এম্ উপাদা্ যা ম্পেদ্যযৎটক তাটদি মধ্য ম্পদটয় বযটত 

বদয়), প্রম্পতটিাধক (এগুম্পল কন্ডাক্টটিি ম্পেপিীত), তাি এেিং জিংশ্।  

 

1.14  ECM এিাং ইহার সম্ভাব্য ত্রুটিসমূহ 

ত্রুটি কো ি প্রনতকো  

 

 

 

 

ECM পাওয়াি 

পাটে্া 

K. সাংটর্োগ স্থটল কোবিৃ জটে র্থোকটত 

পোট । 

L. তোট   সাংটর্োগ গুনল লুজ হটত পোট । 

M. পোওয়ো  কযোবল সাংটর্োগ লুজ হটত 

পোট । 

N. আনর্থাৃং সাংটর্োগ সেস্যো হটত পোটি। 

K. কোবিৃ পন স্কো  ক টত হটব । 

L. তোট   সাংটর্োগ গুনল সঠিক ভোটব 

সাংটর্োগ স্থোপি ক টত হটব। 

M. পোওয়ো  কযোবল সঠিক ভোটব সাংটর্োগ 

স্থোপি ক টত হটব। 
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 O. নফউজ খো োপ হটত পোট । 

P. ন টল খো োপ হটত পোট । 

Q. ওয়যোন াং িট ণ িাপকট ণ হন্টে িান্টর। 

 

N. আনর্থাৃং সাংটর্োগ সঠিক ভোটব  স্থোপি 

ক টত হটব।  

O. নফউজ পন বতিৃ ক টত হটব। 

P. ন টল পন বতিৃ ক টত হটব। 

Q. ওয়যোন াং িপরক্ষা কন্টর সমরামে বা 

প্রন্টয়াজন্টন িপরবেণন করন্টে হন্টব। 

 

1.15 বসিি এেিং অযাকচুটয়েি 

বসিি: বসিি একটি ইটলকট্রম্প্ক্স ট্রযািম্পভউসাি যা পদাটথ নি ম্পেম্পভন্ন ধিট্ি বভৌত (Physical) অেস্থাটক 

(বযম্-তাপ, তাপ মাত্রা, চাপ, প্রোহ, কি্ ইতযাম্পদ) বেদ্যযম্পতক ম্পসগ্াটল পম্পিেতন্  কটি এেিং ECUবত বপ্রি্ 

কটি।  

অযাকচুটয়েি: বয সকল যন্ত্র ECU বথটক ম্প্টদ নশ্া বপটয় কায নসোদ্ কটি থাটক তাটক অযাকচুটয়েি েটল। 

 

1.16 বসিি এেিং অযাকচুটয়েটিি সম্ভাব্য ত্রুটিসমূহ 
 

নিটন নবনভন্ন মসন্সট   ত্রুটি সমূহ মদওয়ো হটলো: 

ত্রুটি কাি্ প্রম্পতকাি 

এয়াি বেিাটিচাি 

বসিি কাজ কটি ্া। 

K. এয়ো  ম ম্পোট েো  মসন্সট   কোটিকিি 

ত্রুটি হটত পোট । 

 

L. এয়ো  ম ম্পোট েো  মসন্স  মভটঙ্গ মর্টত 

পোট  বো ক্ষয় হটত পোট । 

M. এয়ো  ম ম্পোট েো  মসন্সট   ম নজটষ্টন্স 

পন বতিৃ হটত পোট । 

N. তোট   সাংটর্োগ গুনল লুজ হটত পোট । 

 

O. আনর্থাৃং সাংটর্োগ সেস্যো হটত পোট । 

P. নফউজ খো োপ হটত পোট । 

 

Q. ন টল খো োপ হটত পোট । 

R. ওয়যোন াং িট ণ িাপকট ণ হন্টে িান্টর। 

 

K. এয়ো  ম ম্পোট েো  মসন্সট   

কোটিকিি মে োেত ক টত হটব। 

L. এয়ো  ম ম্পোট েো  মসন্স  পন বতিৃ 

ক টত হটব। 

 

M. এয়ো  ম ম্পোট েো  মসন্স  পন বতিৃ 

ক টত হটব। 

N. তোট   সাংটর্োগ গুনল সঠিক ভোটব 

সাংটর্োগ স্থোপি ক টত হটব। 

O. আনর্থাৃং সাংটর্োগ সঠিক ভোটব  স্থোপি 

ক টত হটব। 

P. নফউজ পন বতিৃ ক টত হটব। 

Q. ন টল পন বতিৃ ক টত হটব। 

R. ওয়যোন াং িপরক্ষা কন্টর সমরামে বা 

প্রন্টয়াজন্টন িপরবেণন করন্টে হন্টব। 

ইম্পঞ্জ্ বেিাটিচাি 

বসিি কাজ কটি ্া। 

K. ইম্পঞ্জ্ বেিাটিচাি বসিটিি কাট্কশ্ 

ত্রুটি হটত পাটি। 

L.  

M. ইম্পঞ্জ্ বেিাটিচাি বসিি বভটে বযটত 

পাটি ো ক্ষয় হটত পাটি। 

K. ইম্পঞ্জ্ বেিাটিচাি বসিটিি 

কাট্কশ্ বমিামত কিটত হটে। 

L. ইম্পঞ্জ্ বেিাটিচাি বসিি পম্পিেতন্  

কিটত হটে। 

M. এয়াি বেিাটিচাি বসিি পম্পিেতন্  

কিটত হটে। 
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N. এয়াি বেিাটিচাি বসিটিি বিম্পজটষ্টি 

পম্পিেতন্  হটত পাটি। 4. তাটিি সিংটযাগ 

গুম্পল লুজ হটত পাটি। 

O.  

P. আম্পথ নিং সিংটযাগ সমস্যা হটত পাটড়। 

Q. ম্পফউজ োিাপ হটত পাটি। 

 

R. ম্পিটল োিাপ হটত পাটি। 

S. ওয়যাম্পিিং শে ন সাম্পকে ন হটত পাটি। 

 

N. তাটিি সিংটযাগ গুম্পল সঠিক ভাটে 

সিংটযাগ স্থাপ্ কিটত হটে। 

O. আম্পথ নিং সিংটযাগ সঠিক ভাটে  স্থাপ্ 

কিটত হটে। 

P. ম্পফউজ পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

Q. ম্পিটল পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

R. ওয়যাম্পিিং পম্পিক্ষা কটি বমিামত ো 

প্রটয়াজট্ পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

ম্যাপ বসিি কাজ 

কটি ্া। 

K. ম্যাপ বসিটিি কাট্কশ্ ত্রুটি হটত 

পাটি। 

L. ম্যাপ বসিি বভটে বযটত পাটি হটত 

পাটি। 

M. ম্যাপ বসিটিি ত্রুটি হটত পাটি। 

N. তাটিি সিংটযাগ গুম্পল লুজ হটত পাটি। 

O. আম্পথ নিং সিংটযাগ সমস্যা হটত পাটি। 

P. ম্পফউজ োিাপ হটত পাটি। 

Q.  ম্পিটল োিাপ হটত পাটি। 

R. ওয়যাম্পিিং শে ন সাম্পকে ন হটত পাটি। 

K. ম্যাপ বসিটিি কাট্কশ্ বমিামত 

কিটত হটে। 

L. ম্যাপ বসিি পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

M. ম্যাপ বসিি পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

N. তাটিি সিংটযাগ গুম্পল সঠিক ভাটে 

সিংটযাগ স্থাপ্ কিটত হটে। 

O. আম্পথ নিং সিংটযাগ সঠিক ভাটে  স্থাপ্ 

কিটত হটে। 

P. ম্পফউজ পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

Q. ম্পিটল পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

R. ওয়যাম্পিিং পম্পিক্ষা কটি বমিামত ো 

প্রটয়াজট্ পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

এয়াি বলা বসিি 

কাজ কটি ্া। 

K. এয়াি বলা বসিটিি কাট্কশ্ ত্রুটি হটত 

পাটি। 

L. এয়াি বলা বসিি বভটে বযটত পাটি হটত 

পাটি। 

M. সিংটযাগ স্থটল কাে ন্  জটম থাকটত পাটি। 

N. এয়াি বলা বসিটিি ত্রুটি হটত পাটি। 

O. আম্পথ নিং সিংটযাগ সমস্যা হটত পাটি। 

P. ম্পফউজ োিাপ হটত পাটি। 

Q. ম্পিটল োিাপ হটত পাটি। 

R. ওয়যাম্পিিং শে ন সাম্পকে ন হটত পাটি। 

K. এয়াি বলা বসিটিি কাট্কশ্ 

বমিামত কিটত হটে। 

L. এয়াি বলা বসিি   পম্পিেতন্  কিটত 

হটে। 

M. কাে ন্  পম্পিস্ক্াি কিটত হটে । 

N. এয়াি বলা বসিি পম্পিেতন্  কিটত 

হটে। 

O. আম্পথ নিং সিংটযাগ সঠিক ভাটে   স্থাপ্ 

কিটত হটে। 

P. ম্পফউজ পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

Q. ম্পিটল পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

R. ওয়যাম্পিিং পম্পিক্ষা কটি বমিামত ো 

প্রটয়াজট্ পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

বরােল পম্পজশ্ 

বসিি কাজ কটি ্া। 

K. বরােল পম্পজশ্ বসিটিি কাট্কশ্ ত্রুটি 

হটত পাটি। 

 

K. বরােল পম্পজশ্ বসিটিি কাট্কশ্ 

বমিামত কিটত হটে। 

L. বরােল পম্পজশ্ বসিি পম্পিেতন্  কিটত 

হটে। 
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L. বরােল পম্পজশ্ বসিি   বভটে বযটত 

পাটি হটত পাটি। 

M. বরােল পম্পজশ্ বসিটিি ত্রুটি হটত পাটি। 

N. তাটিি সিংটযাগ গুম্পল লুজ হটত পাটি। 

O. আম্পথ নিং সিংটযাগ সমস্যা হটত পাটি। 

P. ম্পফউজ োিাপ হটত পাটি। 

Q. ম্পিটল োিাপ হটত পাটি। 

8. ওয়যাম্পিিং শে ন সাম্পকে ন হটত পাটি। 

 

M. বরােল পম্পজশ্ বসিি পম্পিেতন্  কিটত 

হটে। 

N. তাটিি সিংটযাগ গুম্পল সঠিক ভাটে 

সিংটযাগ স্থাপ্ কিটত হটে। 

O. আম্পথ নিং সিংটযাগ সঠিক ভাটে  স্থাপ্ 

কিটত হটে। 

P. ম্পফউজ পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

Q. ম্পিটল পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

R. 8.ওয়যাম্পিিং পম্পিক্ষা কটি বমিামত ো 

প্রটয়াজট্ পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

অম্পক্সটজ্ বসিি 

কাজ কটি ্া 

K.  অম্পক্সটজ্ বসিটিি কাট্কশ্ ত্রুটি হটত 

পাটি। 

L. অম্পক্সটজ্ সিন্সন্টরর ত্রুটি হন্টে িান্টর। 

M. আপর্থ ণং িংন্টযাগ িমস্যা হন্টে িান্টর। 

N. ওয়যাপরং িট ণ িাপকট ণ হন্টে িান্টর। 

O. পফউজ খারাি হন্টে িান্টর। 

K. অম্পক্সটজ্ বসিটিি কাট্কশ্ 

বমিামত কিটত হটে। 

L. অম্পক্সটজ্ বসিি পম্পিেতন্  কিটত হটে।  

M. আম্পথ নিং সিংটযাগ সঠিক ভাটে   স্থাপ্ 

কিটত হটে। 

N. ওয়যাম্পিিং পম্পিক্ষা কটি বমিামত ো 

প্রটয়াজট্ পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

O.  ম্পফউজ পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

্ক বসিি কাজ 

কটি ্া। 

K. ্ক বসিটিি কাট্কশ্ ত্রুটি হটত পাটি। 

L. ্ক বসিটিি ত্রুটি হটত পাটি। 

M. আম্পথ নিং সিংটযাগ সমস্যা হটত পাটড়। 

N. ম্পফউজ োিাপ হটত পাটি। 

O. ম্পিটল োিাপ হটত পাটি। 

P. ওয়যাম্পিিং শে ন সাম্পকে ন হটত পাটি। 

 

K. ্ক বসিটিি কাট্কশ্ বমিামত 

কিটত হটে। 

L. ্ক বসিি পম্পিেতন্  কিটত হটে।  

M. আম্পথ নিং সিংটযাগ সঠিক ভাটে  স্থাপ্ 

কিটত হটে। 

N. ম্পফউজ পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

O. ম্পিটল পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

P. ওয়যাম্পিিং পম্পিক্ষা কটি বমিামত ো 

প্রটয়াজট্ পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

 

নিটন নবনভন্ন অযোকচুটয় ট   ত্রুটি সমূহ মদওয়ো হটলো 

ত্রুটি কাি্ প্রম্পতকাি 

ই্টজক্টি কাজ কটি 

্া। 

K. ইিটজক্টট  কোবিৃ জটে র্থোকটত পোট । 

L. ইিটজক্টট   তোট   সাংটর্োগ গুনল লুজ 

হটত পোট । 

M. ইিটজক্টট   ম নজটষ্টন্স পন বতিৃ হটত 

পোট ।  

N. ইিটজক্টট   Injection 

Pattern & Injection 

volume পন বতিৃ হটত পোট । 

K. ইিটজক্টট   কোবিৃ পন স্কো  ক টত 

হটব । 

L. তোট   সাংটর্োগ গুনল সঠিক ভোটব 

সাংটর্োগ স্থোপি ক টত হটব। 

M. ইিটজক্ট  পন বতিৃ ক টত হটব।  

N. ইিটজক্ট  পন বতিৃ ক টত হটব।  

O. নফউজ পন বতিৃ ক টত হটব। 

P. ন টল পন বতিৃ ক টত হটব। 
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O. নফউজ খো োপ হটত পোট । 

P. ন টল খো োপ হটত পোট । 

আইটডল স্প্রীড কটরাল 

(ISC) ভাল্ব কাজ কটি 

্া। 

K. আইটিল েীি কটরোল ভোল্ব কোবিৃ জটে 

র্থোকটত পোট । 

L. তোট   সাংটর্োগ গুনল লুজ হটত পোট । 

M. ম নজটষ্টন্স পন বতিৃ হটত পোট ।  

N. নফউজ খো োপ হটত পোট । 

O. ন টল খো োপ হটত পোট । 

P. ওয়যোন াং ি  ৃসোনক  ৃহটত পোট । 

 

K. আইটিল েীি কটরোল ভোলভ কোবিৃ 

পন স্কো  ক টত হটব । 

L. তোট   সাংটর্োগ গুনল সঠিক ভোটব 

সাংটর্োগ স্থোপি ক টত হটব। 

M. আইটিল েীি কটরোল (ISC) ভোল্ব 

পন বতিৃ ক টত হটব।  

N. নফউজ পন বতিৃ ক টত হটব। 

O. ন টল পন বতিৃ ক টত হটব। 

P. ওয়যোন াং পন ক্ষো কট  মে োেত বো 

প্রটয়োজটি পন বতিৃ ক টত হটব। 

ইগ্াইেি কাজ কটি 

্া। 

 

K. ইগিোই ট   কটিকিটি  

L. তোট   সাংটর্োগ গুনল লুজ হটত পোট । 

M. ইগিোই ট  ত্রুটি হতে পাতে। 

N. নফউজ খো োপ হটত পোট । 

O. ন টল খো োপ হটত পোট । 

P. ওয়যোন াং ি  ৃসোনক  ৃহটত পোট । 

 

K. ইগিোই ট   তোট   সাংটর্োগ গুনল 

সঠিক ভোটব সাংটর্োগ স্থোপি ক টত 

হটব। 

L. ইগিোই   পন বতিৃ ক টত হটব।  

M. নফউজ পন বতিৃ ক টত হটব। 

N. ন টল পন বতিৃ ক টত হটব। 

O. ওয়যোন াং পন ক্ষো কট  মে োেত বো 

প্রটয়োজটি পন বতিৃ ক টত হটব। 
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সিলফ সেক (Self-Check)- ১:  EFI ডিন্টেম এর ত্রুটি ডনর্ণয় করা 

প্রম্পশক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নশ্া:- উপটিাক্ত ই্ফিটমশ্ শীে পাে কটি ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্- 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন্ঃ   

 

1. OSH এর পূর্ ণ নাম পক? 

উিরঃ 

 

2. সিফটি কে প্রকার ও পক পক? 

উিরঃ 

 

3. টুলি কান্টক বন্টল? 

উিরঃ 

 

4. স্কযোিো  নক কোটজ ব্যবহৃত হয়।  

উিরঃ 

 

5. EFI কটম্পোটিন্টসমূহ নক নক? 

উিরঃ 

 

6. েোনিনে ো  দ্বো ো নক কোজ ক ো র্োয়?  

উিরঃ 

 

7. ওয়যোন াং কোটক বটল? 

উিরঃ 

 

8. ECM এর পূর্ ণ নাম পক? 

উিরঃ 

 

9. সিন্সর কান্টক বন্টল? 

উিরঃ 

 

10. অযাকচুন্টয়টন্টরর কাজ পক? 

উিরঃ 
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উত্তরিত্র (Answer Key)-১: EFI পিন্টেম এর ত্রুটি পনর্ ণয় করা 

1. OSH এ  পূণ ৃিোে নক?                                                                                                                    

উত্ত : মপিোগত নি োপত্তো ও স্বোস্থয (Occupational Safety and Health (OSH). 
 

2. মসফটি কত প্রকো  ও নক নক? 

উত্ত : মসফটি নতি প্রকো  র্র্থো: ১.ব্যনক্তগত নি োপত্তো (Personal Safety) ২. ওয়োকৃসটপ  নি োপত্তো 

(Workshop Safety) ৩.র্ন্ত্রপোনত  নি োপত্তো (Tools & Equipment’s Safety). 
 

3. টুলস কোটক বটল? 

উত্ত : টুলস এ  বোাংলো অর্থ ৃহটলো র্ন্ত্র। মর্ সকল স িোে ওয়োকৃিটপ ব্যবহোট   েোধ্যটে কোর্সৃম্পোদোি ক ো 

র্োয় তোটক টুলস বটল। 

 

4. স্কযোিো  নক কোটজ ব্যবহৃত হয়।   

উত্ত : এই টুলসটি ইনিটি  ত্রুটি মকোিগুনল পিটত এবাং পন ষ্কো  ক টত, ইনিি নসটেেটক মেক ও নবনভন্ন 

সেস্যো নিণয়ৃ ক টত ব্যবহৃত হয়।  

  

5. EFI কটম্পোটিন্টসমূহ নক নক? 

উত্ত : (ক) ফুটয়ল মস্ট্রইিো  (খ) ফুটয়ল পোম্প (গ) ফুটয়ল নফিো  (ঘ) ফুটয়ল মগটজ  মসনন্ডাং ইউনি  (ঙ) 

ফুটয়ল গ্যোলো ী/কেি ম ইল (ে) গ্যোটসোনলি ফুটয়ল ইিটজক্ট  (ে) ফুটয়ল মপ্রিো  ম গুটল   (জ) ফুটয়ল মপ্রিো  

মসন্স  (ঝ) ইনিি ইনসইউ 

 

6. েোনিনে ো  দ্বো ো নক কোজ ক ো র্োয়? 

উত্ত : েোনিনে ো  হটে একটি ইটলক্ট্রনিক নিভোইস র্ো  েোধ্যটে একোনধক ববদ্যযনতক সোনকৃট   প্রবোনহত 

কোট ন্ট, মভোটিজ, ম নজটষ্টন্স পন েোপ ক ো হটয় র্থোটক। বতেৃোটি নিনজ োল েোনিনে ো  গুটলোটত িোিনজষ্ট . 

কটন্ডন্সো  ইতযোনদ ম ষ্ট ক ো  সুনবদো েোিোও সোনকৃট   মকোি নিভোইটস  কনন্টনিউটি ম ষ্ট ক ো র্োয়। 

 

7. ওয়যোন াং কোটক বটল? 

উত্ত : নবদ্যৎ স ব োহ মদয়ো  জন্য তোট   সুশৃঙ্খল সোজোটিো ব্যবস্থোটক ওয়যোন াং বটল। 

 

8. ECM এ  পূণ ৃিোে নক? 

উত্ত : ইটলকিনিক কটরোল েনিউল (ECM) 

 

9. মসন্স  কোটক বটল? 

উত্ত : মসন্স  একটি ইটলকিনিক্স িযোন্সনভউসো  র্ো পদোটর্থ ৃ নবনভন্ন ধ টি  বভত অবস্থোটক (মর্েি-তোপ, তোপ 

েোত্রো, েোপ, প্রবোহ, কম্পি ইতযোনদ) ববদ্যযনতক নসগিোটল পন বতিৃ কট  এবাং ECUমত মপ্র ি কট ।  

 

10. অযোকচুটয় ট   কোজ নক? 

উত্ত : মর্ সকল র্ন্ত্র ECU মর্থটক ববদ্যযনতক নসগিোল মপটয় কোর্সৃেোদি কট  র্থোটক তোটক অযোকচুটয়   বটল।  
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জব পিট ১.১: স্ক্যানান্টরর মাধ্যন্টম কন্টপান্টনেগুন্টলার ত্রুটিিমূহ পনর্ ণয় করা 

 

কাভজর ধাপ: 

প্রবেক্ষক প্রবতটি কভপাভনন্ট সমূভহর সঠিক ব্যিহার প্রদেনৃ করার পভর বননবেবখত কার্কৃোপটি শুরু করুন। কাজভক 

োে োভি সপন্ন করার লর্াগ্যতা অজৃভনর জন্য কভয়কিার পুনরাবৃবি করভত হভি। 

1. লসিটি লেস সাংগ্রহ করুন ও পবরধান করুন 

2. লেবসবিভকেন অনুসাভর টুেস, ইকুইপভমন্ট এিাং উপাদান সাংগ্রহ করুন। 

3. গােীটিভক সঠিক জায়গায় পাবকৃাং  করুন 

4. গােীর ইগবনেন সুইে অন করুন 

5. িযানাভরর সাবেসৃ প্লাভগর সাভথ OBD লপাট ৃসাংভর্াগ করুন 

6. িযানাভরর পাওয়ার সুইে অন করুন 

7. িযানাভরর মবনটভর বতনটি (পাওয়ার লিইন, িবর্, লেবেস) সাে ৃপভয়ভন্ট বগভয় পাওয়ার লিইন বসভেকেন করুন । 

8. ইবিন বসভেকেন করুন। 

9. লমভমাবর বিন করুন। 

10. সাবোৃং ইরর বসভেকেন করুন। 

11. লকার্ ৃনাম্বার লদভখ এবরয়া সমস্যা বনরুপন করুন। 

12. ধাভপ ধাভপ সকে সমস্যা সমাধান করুন 

13. সকে র্ন্ত্রপাবত অপসারন করূন 

14. সকে র্ন্ত্রপাবত পবরিার করুন 

15. সকে র্ন্ত্রপাবত লোর করুন 

 

 

 

  

ধাপ:-১ লসিটি লেস সাংগ্রহ 

করুন ও পবরধান করুন 

 

ধাপ:-২ লেবসবিভকেন 

অনুসাভর টুেস, 

ইকুইপভমন্ট এিাং উপাদান 

সাংগ্রহ করুন। 

ধাপ:-৩ গােীটিভক সঠিক 

জায়গায়  পাবকৃাং  করুন 

 

ধাপ:-৪ গােীর ইগবনেন 

সুইে অন করুন 

   
 

ধাপ:-৫ িযানাভরর সাবেসৃ 

প্লাভগর সাভথ OBD লপাট ৃ

সাংভর্াগ করুন 

 

 

ধাপ:-৬ িযানাভরর 

পাওয়ার সুইে অন করুন 

 

ধাপ:-৭ িযানাভরর মবনটভর 

বতনটি (পাওয়ার 

লিইন,িবর্,লেবেস) সাে ৃ

পভয়ভন্ট বগভয় পাওয়ার 

লিইন বসভেকেন করুন । 

ধাপ:-৮ ইবিন বসভেকেন 

করুন। 

 

 

 



 

23 

 

 

 

  

  

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

ধাপ:-৯ লমভমাবর বিন করুন। 

ধাপ:-১০ সাবোৃং ইরর 

বসভেকেন করুন। 

ধাপ:-১১ লকার্ ৃনাম্বার 

লদভখএবরয়া সমস্যা বনরুপন 

করুন। 

ধাপ:-১২ ধাভপ ধাভপ সকে 

সমস্যা সমাধান করুন 

 
 

 

ধাপ:-১৩ সকে র্ন্ত্রপাবত 

অপসারন করূন 

 

ধাপ:-১৪ সকে র্ন্ত্রপাবত 

পবরিার করুন 

ধাপ ১৫. সকে র্ন্ত্রপাবত লোর করুন 
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সেপিপফন্টকিন িীট ১.১: স্ক্যানান্টরর মাধ্যন্টম কন্টপান্টনেগুন্টলার ত্রুটিিমূহ পনর্ ণয় করা 

কাটজি শতনাম্পদ: কাজটি অেশ্যই ম্প্িাপদ পদ্ধম্পতটত েযান্ডাড ন অনুযায়ী সিাদ্ কিটে্। 

ম্প্টদ নশ্া্ঃ ম্পপম্পপই স্াক্ত কটি পম্পিধা্ কিটে্ এেিং প্রটতযকটিি কাজ ম্পলম্পপেদ্ধ কিটে্। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রবমক নাং বপবপই এর নাম লেবসবিভকেন একক পবরমান 

১ লসিটি সু ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী লজাো ০১ 

২ মাি ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী সাংখ্যা ০১ 

৩ হযান্ড গ্লােস ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী লজাো ০১ 

৪ লসিটি গগেস ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী সাংখ্যা ০১ 

৫ লহেভমট ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী সাংখ্যা ০১ 

৬ এভপ্রান ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী সাংখ্যা ০১ 

৭ ইয়ার প্লাগ ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী লজাো ০১ 

 

প্রভয়াজনীয় টুেস এিাং ইকুইপভমন্টস 

ক্রবমক নাং টুেস এিাং ইকুইপভমন্টস নাম লেবসবিভকেন একক পবরমান 

১ মাবল্ট িযানার  ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর লসট ০১ 

২ বেিট/সাভপাট ৃেযান্ড ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর সাংখ্যা ০১ 

৩ লিবসক হযান্ড টুেস লসট ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর সাংখ্যা ০১ 

৪ লেোে সাবেস ৃটুেস ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর লসট ০১ 

 

প্রভয়াজনীয় কাোঁমাে সমুহ:  

ক্রবমক নাং কাোঁমাভের নাম লেবসবিভকেন একক পবরমান 

১ বিউজ ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর সাংখ্যা ১ 

২ বরভে ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর সাংখ্যা ১ 

৩ অকভটন/ফুভয়ে ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর      বেটার ১ 

৪ ওভয়ষ্ট কটন ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর লকবজ ১ 

৫ ন্যাপবকন ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর সাংখ্যা ১ 

৬ টিসুয ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর িক্স ১ 
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জব  পিট ১.২: প্রদত্ত মান অনুযায়ী কায ণকাপরো যািাই করন্টে ফুন্টয়ল ইনন্টজকিন সপ্রিার 

িরীক্ষা করা 

কাটজি ধাপ: 

প্রবেক্ষক প্রবতটি কভপাভনন্ট সমূভহর সঠিক ব্যিহার প্রদেনৃ করার পভর বননবেবখত কার্কৃোপটি শুরু করুন। কাজভক 

োে োভি সপন্ন করার লর্াগ্যতা অজৃভনর জন্য কভয়কিার পুনরাবৃবি করভত হভি। 

1. বসফটি বড্রস সিংগ্রহ করু্ ও পম্পিধা্ করু্ 

2. বেম্পসম্পফটকশ্ অনুসাটি টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ সিংগ্রহ করু্। 

3. গাম্পড় পাকন করু্ এেিং পাম্পকনিং বেক প্রটয়াগ করু্। 

4. ইম্পঞ্জ্ েন্ধ করু্ এেিং এটি োন্ডা হটত ম্পদ্। 

5. ই্টজক্টি বথটক বেদ্যযম্পতক লাই্ ম্পেম্পে্ কিটত হটে। 

6. গ্যালািী বথটক ফুটয়ল লাই্ ম্পেম্পে্ কিটত হটে। 

7. ই্টজক্টি গ্যালাম্পি বথটক অপশাি্ কিটত হটে। 

8. ই্টজক্টি ম্পিম্প্িং কিটত হটে। 

9. ই্টজক্টি বেষ্টাটি ম্পফটিিং কিটত হটে 

10. বেষ্টাটি বেদ্যযম্পত সিংটযাগ ম্পদটয় চালু কিটত হটে,এমতােস্থায় বেষ্টাটিি সাটথ সিংটযাক্ত ফুটয়ল বপ্রশাি বগটজি 

ই্টজক্টটিি ফুটয়ল ই্টজকশ্ বপ্রশাি বদোটে। 

11. সকল যন্ত্রপাম্পত পম্পিস্ক্াি করু্।  

12. সকল যন্ত্রপাম্পত বোি করু্। 

  
 

ধািা:-১ কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় 

PPE সিংগ্রহ করু্ ও পম্পিধা্ 

করু্ 

ধািা:২ কাটজি জন্য 

বেম্পসম্পফটকশ্ অনুযায়ী 

প্রটয়াজ্ীয়  টুলস, ইকুইপটমন্ট 

এেিং উপাদা্ সিংগ্রহ করু্। 

ধািা:-৩ গাম্পড় ম্প্ম্পদষ্ট স্থাট্ পাকন 

করু্ এেিং পাম্পকনিং বেক প্রটয়াগ 

করু্। 

   

ধািা:-৪ ইম্পঞ্জট্ি ষ্টযাে েন্ধ করু্ 

এেিং ইম্পঞ্জ্টি  োন্ডা হটত ম্পদ্। 

ধাপ: ৫ ই্টজক্টি বথটক বেদ্যযম্পতক 

লাই্ ম্পেম্পে্ কিটত হটে। 

ধাপ: ৬ গ্যালািী বথটক ফুটয়ল 

লাই্ ম্পেম্পে্ কিটত হটে। 
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ধািা:৭ ই্টজক্টি গ্যালাম্পি বথটক 

অপশাি্ কিটত হটে। 

ধািা: ৮ ই্টজক্টি ম্পিম্প্িং কিটত 

হটে। 

ধাপ: ৯ ই্টজক্টি বেষ্টাটি ম্পফটিিং 

কিটত হটে 

 
  

ধাপ: ১০ বেষ্টাটি বেদ্যযম্পত সিংটযাগ 

ম্পদটয় চালু কিটত হটে, এমতােস্থায় 

বেষ্টাটিি সাটথ সিংটযাক্ত ফুটয়ল 

বপ্রশাি বগটজি ই্টজক্টটিি ফুটয়ল 

ই্টজকশ্ বপ্রশাি বদোটে। 

ধাপ:-11 সকল যন্ত্রপাম্পত পম্পিস্ক্াি 

করু্। 

 

ধাপ:-১2 সকল যন্ত্রপাম্পত বোি 

করু্। 

 

সতকনতা সমুহ: 

▪ কাজ কিাি সময় অব্যশই PPE পম্পিধা্ কিটত হটে। 

▪  সঠিক ভাটে টুলটসি ব্যেহাি ম্প্ম্পিত কিটত হটে। 

▪ কাটজি সময় অমট্াটযাগী হওয়া যাটে ্া। 

▪ যম্পদ বোঝটত সমস্যা হয় তটে ম্পশক্ষক এি সহায়তা ম্প্টত হটে। 

▪ ম্পশক্ষক এি অনুমম্পত োড়া অন্য বকাট্া কাজ কিা যাটে ্া। 
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সেপিপফন্টকিন িীট ১.২: প্রদত্ত মান অনুযায়ী কায ণকাপরো যািাই করন্টে ফুন্টয়ল ইনন্টজকিন 

সপ্রিার িরীক্ষা করা 

ম্প্টদ নশ্া্ঃ ম্পপম্পপই স্াক্ত কটি পম্পিধা্ কিটে্ এেিং প্রটতযকটিি কাজ ম্পলম্পপেদ্ধ কিটে্। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম্পমক ্িং ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমা্ 

১ বসফটি সু ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী বজাড়া ০১ 

২ মাস্ক্ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী সিংখ্যা ০১ 

৩ হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী বজাড়া ০১ 

৪ বসফটি গগলস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী সিংখ্যা ০১ 

৫ বহলটমে ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী সিংখ্যা ০১ 

৬ এটপ্রা্ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী সিংখ্যা ০১ 

৭ ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী বজাড়া ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস 

ক্রম্পমক ্িং টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমা্ 

১ বেম্পসক হযান্ড টুলস বসে ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

২ বেশাল সাম্পভস ন টুলস ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

৩ ই্টজক্টি বেষ্টাি এন্ড সাম্পভস ন বমম্পশ্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ:  

ক্রম্পমক ্িং কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমা্ 

১ ম্পফউজ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

২ ম্পিটল ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

৩ অকটে্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি ম্পলোি ১ 

৪ ই্টজক্টি ম্পিম্প্িং ম্যাটেম্পিয়াল্স ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বোতল ১ 

৫ ওটয়ষ্ট কে্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বকম্পজ ১ 

৬ ন্যাপম্পক্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

৭ টিসুয ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি েক্স ১ 
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োস্ক্ ম্পশে ১.৩: ইটলকম্পট্রক ও ইটলকট্রম্প্ক্স সাম্পকনে এেিং ECM বচক কটি েযান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুযায়ী 

ত্রুটি ম্পচম্পিত কিা 

কাটজি ধাপ: 

প্রবেক্ষক প্রবতটি কভপাভনন্ট সমূভহর সঠিক ব্যিহার প্রদেনৃ করার পভর বননবেবখত কার্কৃোপটি শুরু করুন। কাজভক 

োে োভি সপন্ন করার লর্াগ্যতা অজৃভনর জন্য কভয়কিার পুনরাবৃবি করভত হভি। 

1. বসফটি বড্রস সিংগ্রহ করু্ ও পম্পিধা্ করু্ 

2. বেম্পসম্পফটকশ্ অনুসাটি টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ সিংগ্রহ করু্। 

3. গাম্পড় পাম্পকনিং করু্। 

4. সাম্পকনটেি কম্পন্টম্প্উটি বেষ্ট করু্। 

5. সাম্পকনটেি ম্পিটল বেষ্ট করু্। 

6. ECU বেষ্ট করু্ । 

7. সকল যন্ত্রপাম্পত পম্পিস্ক্াি করু্। 

8. সকল যন্ত্রপাম্পত বোি করু্। 

   

ধাপ:১ বসফটি বড্রস সিংগ্রহ করু্ ও 

পম্পিধা্ করু্ 

ধাপ:২ বেম্পসম্পফটকশ্ অনুসাটি টুলস, 

ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ সিংগ্রহ করু্। 

ধাপ:৩ গাম্পড় পাম্পকনিং করু্। 

 

 
  

ধাপ:৪ সাম্পকনটেি কম্পন্টম্প্উটি বেষ্ট 

করু্। 

ধাপ:৫ সাম্পকনটেি ম্পিটল বেষ্ট করু্। 

 

ধাপ:৬ ECU বেষ্ট করু্ । 

 

 

 

 

ধাপ:-৭ সকল যন্ত্রপাম্পত পম্পিস্ক্াি 

করু্। 

ধাপ:-8 সকল যন্ত্রপাম্পত বোি করু্। 
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বেম্পসম্পফটকশ্ শীে ১.৩: ইটলকম্পট্রক ও ইটলকট্রম্প্ক্স সাম্পকনে এেিং ECM বচক কটি েযান্ডাড ন 

পদ্ধম্পত অনুযায়ী ত্রুটি ম্পচম্পিত কিা 

কাটজি শতনাম্পদ: কাজটি অেশ্যই ম্প্িাপদ পদ্ধম্পতটত েযান্ডাড ন অনুযায়ী সিাদ্ কিটে্। 

ম্প্টদ নশ্া্ঃ ম্পপম্পপই স্াক্ত কটি পম্পিধা্ কিটে্ এেিং প্রটতযকটিি কাজ ম্পলম্পপেদ্ধ কিটে্। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রনেক 

িাং 
নপনপই এ  িোে মেনসনফটকিি একক পন েোি 

১ বসফটি সু ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী বজাড়া ০১ 

২ মাস্ক্ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী সিংখ্যা ০১ 

৩ হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী বজাড়া ০১ 

৪ বসফটি গগলস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী সিংখ্যা ০১ 

৫ বহলটমে ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী সিংখ্যা ০১ 

৬ এটপ্রা্ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী সিংখ্যা ০১ 

৭ ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী বজাড়া ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস 

ক্রম্পমক 

্িং 

টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমা্ 

১ মাম্পি স্ক্যা্াি  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

২ বেম্পসক হযান্ড টুলস বসে ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

৩ বেশাল সাম্পভস ন টুলস ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

৪ বেষ্ট ল্যাি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

৫ মাম্পিম্পমোি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ:  

ক্রম্পমক ্িং কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমা্ 

১ ম্পফউজ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

২ ম্পিটল ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

৩ ইম্পসএম ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

৩ অকটে্/ফুটয়ল ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি      ম্পলোি ১ 

৪ ওটয়ষ্ট কে্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বকম্পজ ১ 

৫ ন্যাপম্পক্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

৬ টিসুয ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি েক্স ১ 
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টাস্ক্ পিট ১.৪: সিন্সর এবং অযাকচুন্টয়টর িরীক্ষা কন্টর েযান্ডাি ণ িদ্ধপে অনুযায়ী ত্রুটি পিপিে করা 

কাটজি ধাপ: 

প্রবেক্ষক প্রবতটি কভপাভনন্ট সমূভহর সঠিক ব্যিহার প্রদেনৃ করার পভর বননবেবখত কার্কৃোপটি শুরু করুন। কাজভক 

োে োভি সপন্ন করার লর্াগ্যতা অজৃভনর জন্য কভয়কিার পুনরাবৃবি করভত হভি। 

1. বসফটি বড্রস সিংগ্রহ করু্ ও পম্পিধা্ করু্ 

2. বেম্পসম্পফটকশ্ অনুসাটি টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ সিংগ্রহ করু্। 

3. গাম্পড় পাকন করু্ এেিং ইম্পঞ্জ্ েন্ধ করু্। 

4. ই্টজক্টি  পিীক্ষা করু্। 

5. ম্পেম্পভন্ন বসিি পিীক্ষা করু্।  

6. ম্পেম্পভন্ন আযাকচুটয়েি পিীক্ষা করু্।  

7. সকল যন্ত্রপাম্পত পম্পিস্ক্াি করু্। 

8. সকল যন্ত্রপাম্পত বোি করু্। 

   

ধাপ:-১ বসফটি বড্রস সিংগ্রহ করু্ 

ও পম্পিধা্ করু্ 

ধাপ:-2 বেম্পসম্পফটকশ্ অনুসাটি টুলস, 

ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ সিংগ্রহ করু্। 

ধাপ:-3 গাম্পড়টক একটি ম্প্ম্পদষ্ট স্থাট্ 

পাকন করু্ এেিং ইম্পঞ্জ্ েন্ধ করু্। 

 
 

 

ধাপ ৪ ই্টজক্টি  পিীক্ষা করু্। 
ধাপ ৫ ম্পেম্পভন্ন বসিি পিীক্ষা করু্।  

 

ধাপ:-6 সকল  যন্ত্রপাম্পত পম্পিস্ক্াি করু্ 

ধাপ:-৭ সকল যন্ত্রপাম্পত পম্পিস্ক্াি কটি বোি করু্। 

সতকনতাসমুহ: 

▪ কাজ কিাি সময় অব্যশই PPE পম্পিধা্ কিটত হটে। 

▪ সঠিক ভাটে টুলটসি ব্যেহাি ম্প্ম্পিত কিটত হটে। 

▪ কাটজি সময় অমট্াটযাগী হওয়া যাটে ্া। 

▪ যম্পদ বোঝটত সমস্যা হয় তটে ম্পশক্ষক এি সহায়তা ম্প্টত হটে। 

▪ ম্পশক্ষক এি অনুমম্পত োড়া অন্য বকাট্া কাজ কিা যাটে ্া। 
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লেবসবিভকেন েীট ১.৪: লসন্সর এিাং অযাকচুভয়টর পরীক্ষা কভর েযান্ডার্ ৃপদ্ধবত অনুর্ায়ী ত্রুটি 

বেবিত করা 

কাটজি শতনাম্পদ: কাজটি অেশ্যই ম্প্িাপদ পদ্ধম্পতটত েযান্ডাড ন অনুযায়ী সিাদ্ কিটে্। 

ম্প্টদ নশ্া্ঃ ম্পপম্পপই স্াক্ত কটি পম্পিধা্ কিটে্ এেিং প্রটতযকটিি কাজ ম্পলম্পপেদ্ধ কিটে্। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম্পমক ্িং ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমা্ 

১ বসফটি সু ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী বজাড়া ০১ 

২ মাস্ক্ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী সিংখ্যা ০১ 

৩ হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী বজাড়া ০১ 

৪ বসফটি গগলস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী সিংখ্যা ০১ 

৫ বহলটমে ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী সিংখ্যা ০১ 

৬ এটপ্রা্ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী সিংখ্যা ০১ 

৭ ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী বজাড়া ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস 

ক্রম্পমক ্িং টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমা্ 

১ মাম্পি স্ক্যা্াি  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

২ বেম্পসক হযান্ড টুলস বসে ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

৩ বেশাল সাম্পভস ন টুলস ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

৪ বেষ্ট ল্যাি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

৫ মাম্পিম্পমোি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ:  

ক্রম্পমক ্িং কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমা্ 

১ ম্পফউজ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

২ ম্পিটল ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

৩ বসিি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

৪ অযাকচুটয়েি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

৫ অকটে্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি        ম্পলোি ১ 

৬ ই্টজক্টি ম্পিম্প্িং ম্যাটেম্পিয়াল্স ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বোতল ১ 

৭ ওটয়ষ্ট কে্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বকম্পজ ১ 

৮ ন্যাপম্পক্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

৯ টিসুয ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি েক্স ১ 
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বেখনিে (Learning Outcome) -২: EFI বসভেম সাবেবৃসাং করভত পারভি 

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড 

 

1. প্রটয়াজ্ অনুযায়ী EFI ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট সাম্পভনম্পসিং কিা ো প্রম্পতস্থাপ্ 

কিা হটয়টে 

2. EFI ম্পসটেটমি ওয়যাম্পিিংগুম্পল এসওম্পপ অনুযায়ী সাম্পভনম্পসিং ো প্রম্পতস্থাপ্ কিা 

হটয়টে 

3. প্রটয়াজ্ অনুযায়ী ইটলকট্রম্প্ক্স সাম্পকনে এেিং ইটলকট্রম্প্ক্স কটরাল ইউম্প্ে 

সাম্পভনম্পসিং ো প্রম্পতস্থাপ্ কিা হটয়টে। 

শতন ও ম্পিটসাস ন 

1. প্রকৃত কম নটক্ষটত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ/কম্পিউোি 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

6. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

7. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

8. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

9. অম্পডও এেিং ম্পভম্পডও ম্পডভাইস 

10. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই 

11. প্রটয়াজ্ীয় টুলস এন্ড ইকুইপটমন্ট 

12.  প্রটয়াজ্ীয় উপকরণ 

ম্পেষয়েস্তু 

 
1. ফুভয়ে লপ্রসার পবরমাপক র্ভন্ত্রর ব্যিহার (োপ পবরমাপক) 

2. EFI ওয়যাবরাং র্ায়াগ্রাম 

3. ইনভজক্টর বিনার এর ব্যিহার 

4. লিবজাং এিাং কযাবেভেেন 

5. ইনভজকেন েবেউম 

এম্পক্টম্পভটি 

1. EFI বসভেভমর কভপাভনন্ট সাবেবৃসাং িা প্রবতস্থাপন করুন 

2. EFI বসভেভমর ওয্যাবরাংগুবে এসওবপ অনুর্ায়ী সাবেবৃসাং করা িা প্রবতস্থাপন করুন 

3. ইভেকিবনক্স সাবকৃট এিাং ইভেকিবনক্স কভরাে ইউবনট সাবেবৃসাং করা িা 

প্রবতস্থাপন করুন 

প্রম্পশক্ষণ পদ্ধম্পত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice) 

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাোোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশ ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio) 
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প্রবেক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) ২: EFI পিন্টেম িাপভ ণপিং করা 

এই বেখনিে অজৃভনর েভক্ষয বেখনিভে অন্তর্ভকৃ্ত বিষয়িস্তু এিাং পারিরম্যান্স ক্রাইভটবরয়া অজৃভনর জন্য বননবেবখত 

কাজৃক্রমগুভো পর্াৃয়ক্রভম সপাদন করুন। কাজৃক্রমগুভোর জন্য িবণতৃ বরভসাসসৃমূহ ব্যািহার করুন।  

বেখন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / বিভেষ বনভদেৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রম্পশক্ষাথীগ্ বকা্ ম্পশক্ষা উপকি্ 

ব্যেহাি কিটে বস সিটকন 

প্রম্পশক্ষটকি ম্প্কে জা্টত চাইটে 

1. প্রবেক্ষক প্রম্পশক্ষাথীটদি “EFI ম্পসটেম সাম্পভনম্পসিং কিটত পািা” 

বশোি উপকি্ প্রদাি কিটে্ 

2. ই্ফিটমশ্ ম্পশে পড়টত হটে। 2. ইনিরভমেন বেট ২ : EFI বসভেম সাবেবৃসাং করভত পারা 

3. বসলফ বচটক প্রদি প্রশ্নগুটলাি উিি 

প্রদা্ করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটথ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. লসল্ফ-লেক বেট ২ -এ লদয়া প্রশ্নগুভোর উির প্রদান করুন।   

     উিরপে ২ -এর সাভথ বনভজর উির বমবেভয় বনবিত করুন।  

4. জে/োস্ক্ ম্পশে ও বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে 

অনুযায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. বনভনাক্ত জি/টাি বেট অনুর্ায়ী জি/টাি সপাদন করুন 

জি বেট ২.১: EFI বসভেভমর কভপাভনন্ট সাবেবৃসাং িা প্রবতস্থাপন 

করা 

সেপিপফন্টকিন িীট ২.১: EFI পিন্টেন্টমর কন্টপান্টনে িাপভ ণপিং 

বা প্রপেস্থািন করা 

জি বেট ২.২: EFI বসভেভমর ওয্যাবরাংগুবে এসওবপ অনুর্ায়ী 

সাবেবৃসাং করা িা প্রবতস্থাপন করা 

সেপিপফন্টকিন িীট ২.২: EFI পিন্টেন্টমর ওয়যাপরংগুপল এিওপি 

অনুযায়ী িাপভ ণপিং করা বা প্রপেস্থািন করা  

জি বেট ২.৩: ইভেকিবনক্স সাবকৃট এিাং ইভেকিবনক্স কভরাে 

ইউবনট সাবেবৃসাং করা িা প্রবতস্থাপন করা 

সেপিপফন্টকিন িীট ২.৩: ইন্টলকট্রপনক্স িাপকণট এবং ইন্টলকট্রপনক্স 

কন্টরাল ইউপনট িাপভ ণপিং করা বা প্রপেস্থািন করা। 
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ইনফরন্টমিন পিট (Information Sheet): ২: EFI পিন্টেম িাপভ ণপিং করা 

বেখন উভেশ্য (Learning Objective): এই ইনিরভমেন েীট পভে পিক্ষার্থীগর্ বনভনাক্ত বিষয়গুভো ব্যখ্যা করভত, 

িণনৃা করভত ও তথ্যগুভো কাভজ প্রভয়াগ করভত পারভি 

২.1 ফুভয়ে লপ্রসার পবরমাপক র্ভন্ত্রর ব্যিহার (োপ পবরমাপক) 

২.2 EFI ওয়যাবরাং র্ায়াগ্রাম 

২.3 ইনভজক্টর বিনার এর ব্যিহার 

২.4 লিবজাং এিাং কযাবেভেেন 

২.5 ইনভজকেন েবেউম 

 

২.1 ফুভয়ে লপ্রসার পবরমাপক র্ভন্ত্রর ব্যিহার (োপ পবরমাপক) 

ফুভয়ে লপ্রোর পবরমাপক হভো একটি জ্বাোনী োপ পবরমাপক র্ন্ত্র র্া দ্বারা জ্বাোনী োইভনর োপ সঠিক পবরমাভণ 

জ্বাোনী সরিরাহ করভে বকনা তাহা পবরমাপ করার জন্য ব্যিহার করা হয়। জ্বাোনী োপ খুি কম হভে, আপনার 

ইবিন দক্ষতার সাভথ েেভি না। আপনার র্বদ শুধুমাে  দ্রুত লেভকর প্রভয়াজন হয়, তা হভে লপ্রোর পবরমাপক র্ভন্ত্রর 

ব্যিহার করা হয়। ফুভয়ে োইভনর লপ্রোর সাধারনত ৩৫-৪৫ PSI িােটত হটে। 

ফুটয়ল ই্টজক্টি: ফুটয়ল ই্টজক্টি ইম্পঞ্জট্ি দহ্ বচম্বাটি জ্বালাম্প্ সিেিাটহি জন্য ব্যেহাি কিা হয়। EFI ম্পসটেম 

প্রম্পত ম্পসম্পলন্ডাটি একটি ই্টজক্টি ব্যেহাি কটি এেিং প্রম্পতটি ই্টজক্টি ইম্পঞ্জট্ি ECM দ্বািা ম্প্য়ম্পন্ত্রত হয়। ম্পেম্পভন্ন 

বসিি বযম্ বরােল পম্পজশ্ বসিি এেিং অম্পক্সটজ্ বসিি বথটক ই্পুটেি উপি ম্পভম্পি কটি ইম্পসএম ম্প্ধ নািণ কটি 

কতো জ্বালাম্প্ ই্টজকশ্ কিটত হটে। সঠিক ভাটে জ্বালাম্প্ ই্টজকশ্ ্া কিটল তাি বিম্পজম্পষ্টম্পভটি পম্পিক্ষা 

কিটত হটে। যম্পদ ১২-১৫ ওহমস তাটক তাহটল ভাল, কমটেশী হটল ই্টজক্টি পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

 

২.2 EFI ওয়যাম্পিিং ডায়াগ্রাম   

ম্পচত্র: EFI ওয়যাম্পিিং ডায়াগ্রাম 
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২.3 ইিটজক্ট  নিিো  এ  ব্যবহো  

K. ই্টজক্টি সাম্পভ নম্পসিং (Injector Servicing):  ইিটজক্ট  সোনভনৃসাং হল ফুটয়ল ইিটজক্টট   নিয়নেত 

পন স্কো  ক ণ পদ্ধনত। এটি কোবিৃ জেো অপসো ণ কট , র্ো গোনি  কেকৃ্ষেতো বৃম্পদ্ধ ো পুিরুদ্ধো  ক টত 

ই্টজক্টি সাম্পভনম্পসিং ক টত হয়। ফুটয়ল  ইিটজক্ট  নসটেেটক সটবোৃত্তে অবস্থোয়  োখো  জন্য, প্রনত 45,000 

েোইল বো প্রনত নতি বেট  একটি ফুটয়ল ইিটজক্ট  পন বতিৃ এ  জন্য সুপোন ি ক ো হয়। 

L.  বরােল েম্পড সাম্পভ নম্পসিং (Throttle body servicing): র্খি মরো ল বনিটত কোবিৃ জেো এবাং  োনবি জেো 

হটয় মিোাং ো হটয় র্োয়, তখি ইনিিটি কত ো েসৃণভোটব কোজ ক টব তো  উপ  এটি স োসন  প্রভোব মফটল। 

ফটল একটি সেস্যো নিটদিৃ কট  । একটি মরো ল বনি নিনিাং মপ্রোিোক্ট ব্যবহো  কট , েয়লো এবাং  োনবি সহটজ 

মুটে মফলো হয়। মবনি ভোগ নিেোৃতো ো প্রনত ৬০,০০০ মর্থটক ১,০০০০০ েোইটলজ েলো প  মরো ল বনি পন স্কো  

বো মে োেত ক ো  প োেি ৃমদি।  

M. ফুটয়ল ম্পফিাি পম্পিেতন্  (Filter Change): ফুটয়ল হটত ময়লা বেটক ভাল ভাটে পম্পিস্ক্াি কিাই ফুটয়ল 

ম্পফিাটিি কাজ। ফুটয়ল ম্পফোটি খুে বেশী পম্পিমাট্ ময়লা জটম বগটল ফুটয়ল চলাচল কিটত পাটি ্া। 

চলাচটলি ম্পেঘ্ন ঘটে ফটল ফুটয়টলি প্রোটহি পম্পিমাণ কটম যায়। যাি কািট্ ইম্পঞ্জ্ আটস্ত আটস্ত েন্ধ হটয় যায়। 

ফুটয়ল ম্পফিাি ম্প্ম্পদষ্ট সময় ো মাইটলজ চলাি পড় ম্প্য়ম্পমত ভাটে পম্পিেতন্  কিটত হয়। প্রস্তুতকো ক গি  
প্রনত 20,000 মর্থটক 150,000 েোইল েলো  প  জ্বোলোিী নফিো  পন বতিৃ ক ো  জন্য সুপোন ি কট ি 

ইনিটি  েটিল মবটদ েোইটলজ পন বতিৃ  হটত পোটি।  

N.  বেই্াি ম্পিম্প্িং/বচম্পঞ্জিং (Strainer Cleaning/Changing): এটি খুে সূক্ষ্ম জাল  ম্পেম্পশষ্ট ম্পফিাি, যা 

জ্বালা্ী ম্পপক-আপ টিউটে প্রটেশ কিাি সময়  বসোট্ই জ্বালা্ী পাি ট্যাঙ্ক বথটক জ্বালাম্প্টক চুটষ ব্য়। 

জ্বালা্ী পাি বেই্াটিি মাধ্যটম, শুধুমাত্র পম্পিষ্কাি জ্বালা্ী পাটি প্রটেশ কিটত বদয়।   নিয়নেত নব নতটত 

োঁকনি/ লেইনার পন ষ্কো  ক টত হটব। লেইনার পন ষ্কো  ক ো সোধো ণত  ক্ষণোটবক্ষণ কোর্কৃ্রটে  একটি অাংি,  

ফুটয়ল নফিো  প্রনত 30,000 - 40,000 নকটলোনে োট   েটধ্য নিধোৃন ত সোনভনৃসাং অনুর্োয়ী প্রনতস্থোপি ক ো 

হয়।  

O. ফুভয়ে পাপ আউটভপাট লপ্রোর লটষ্ট (Fuel pump output Pressure Test): ফুন্টয়ল লাইন্টন একটি 

সপ্রিার সগজ ইনেল করুন, ইপঞ্জন িালু করুন এবং সপ্রিারটি  সনাট করুন, ইপঞ্জন্টনর িাি সযন এক িাউন্ড বা দুই 

িাউন্টন্ডর সবপি না হয়, যপদ িাি কন্টম যায় োহন্টল জ্বালানী সরইন্টলর পরটান ণ সহাি বন্ধ কন্টর পদন, যপদ িাি র্থান্টক 

িাি পনয়ন্ত্রক প্রপেস্থািন করুন,  গাপি়ির ইপঞ্জন এবং জ্বালানী পিন্টেন্টমর উির পনভণর কন্টর প্রন্টয়াজনীয় জ্বালানী 

িাি িপরবপেণে হন্টে িান্টর। আধুপনক ফুন্টয়ল ইনন্টজক্টন্টরর হাই-িারফরম্যান্স ইপঞ্জন্টনর জন্য ফুন্টয়ল সপ্রিার ৩৫-

৪৫ PSI পর্নৃ্ত হভত পাভে। 

P. ই্টজক্টি ম্পি্াি এি ব্যেহাি্ঃ ই্টজক্টি ম্পি্াি হটলা একটি পম্পিষ্কািক জ্বালা্ী ব্যেস্থা আপ্াি গাম্পড়ি দীঘ নায়ু 

উন্নত কিটত , শম্পক্ত এেিং কম নক্ষমতা বৃম্পদ্ব কিটত , জ্বালা্ী অথ ন্ ীম্পত এেিং ড্রাইভ কিাি ক্ষমতা উন্নত কিটত 

ই্টজক্টি ম্পি্াি ব্যেহাি কিা হয়। ফুটয়ল ই্টজক্টিগুম্পল পম্পিষ্কাি িােটল ইম্পঞ্জট্ি কায নক্ষমতা েজায় থাটক 

এেিং উপাদা্ সিম্পকনত দূষটণি ত্রুটি ো ভাে্ কমটে ৷ ম্পি্ ই্টজক্টিগুম্পলও জ্বালাম্প্ দক্ষতা প্রদা্ কিটত 

পাটি। 

 

২.4 মফনজাং এবাং কযোনলটেিি 

বফম্পজিং্ঃ উচ্চ চাটপ পাটিি প্রম্পতটি ইউম্প্ে হটত ম্প্ম্পদ নষ্ট সমটয়ি ব্যেধাট্ প্রম্পতটি ম্পসম্পলন্ডাটি জ্বালা্ী ম্পেোট্া ো 

ই্টজকশ্ কিাট্াি পদ্ধম্পতটকই বফম্পজিং েটল। 

কযাপলন্টেিনঃ উচ্চ িান্টি িাপ ইনন্টজকটন্টরর িাহান্টে পিপলন্ডান্টর পিন্টজল পেটিন্টয় র্থান্টক । প্রপেটি সোন্টকর প্রপেটি 

পিপলন্ডান্টর িমিপরমান পিন্টজল পেটান্টনা িদ্ধপেন্টকই কযাপলন্টেিন বন্টল। 
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২.5 ইিটজকিি ভনলউে 

নসনলন্ডোট   েটধ্য মর্ পন েোি জ্বোলোিী ইিটজক   দ্বো ো মে ক ো হয় এবাং মর্ পন েোি আয়তি দখল কট  

তোটক ইিটজকিি ভনলউে বটল। 

ফুটয়ল ইিটজক্ট : ফুটয়ল ইিটজক্ট  ইনিটি  দহি মেম্বোট  জ্বোলোনি স ব োটহ  জন্য ব্যবহো  ক ো হয়। EFI 

নসটেে প্রনত নসনলন্ডোট  একটি ইিটজক্ট  ব্যবহো  কট  এবাং প্রনতটি ইিটজক্ট  ইনিটি  ECM দ্বো ো নিয়নন্ত্রত হয়। 

নবনভন্ন মসন্স  মর্েি মরো ল পনজিি মসন্স  এবাং অনক্সটজি মসন্স  মর্থটক ইিপুট   উপ  নভনত্ত কট  ইনসএে 

নিধোৃ ণ কট  কত ো জ্বোলোনি ইিটজকিি ক টত হটব। সঠিক ভোটব জ্বোলোনি ইিটজকিি িো ক টল তো  

ম নজনষ্টনভটি পন ক্ষো ক টত হটব র্নদ ১২-১৫ ওহেস তোটক তোহটল ভোল, কেটবিী হটল পন বতিৃ ক টত হটব। 
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সিলফ সিক (Self-Check)- 2:  EFI পিন্টেম িাপভ ণপিং করা 

প্রম্পশক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নশ্া - উপটিাক্ত ই্ফিটমশ্ শীে পাে কটি ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন্ঃ   

1. ফুভয়ে লপ্রসার পবরমাপক র্ভন্ত্রর ব্যিহার করা হয় লকন? 

উিরঃ  

 

 

2. ই্টজক্টি ম্পি্াি ব্যেহাি কিা হয় বক্? 

উিরঃ  

 

 

 

3. বফম্পজিং এেিং কযাম্পলটেশ্ কাটক েটল। 

উিরঃ  

 

 

 

4. ইনভজকেন েবেউম কাভক িভে। 

উিরঃ  
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উত্তরিত্র (Answer Key)-২: EFI পিন্টেম িাপভ ণপিং করা 

1. ফুন্টয়ল সপ্রিার িপরমািক যন্টন্ত্রর ব্যবহার করা হয় সকন? 

উত্তর: ফুন্টয়ল সপ্রিার িপরমািক হন্টলা একটি জ্বালানী িাি িপরমািক যন্ত্র যা দ্বারা জ্বালানী লাইন্টনর িাি িঠিক 

িপরমান্টর্ জ্বালানী িরবরাহ করন্টে পকনা োহা িপরমাি করার জন্য ব্যবহার করা হয়। 

  

2. ইিটজক্ট  নিিো  ব্যবহো  ক ো হয় মকি? 

উত্তর: ইনন্টজক্টর পিনার হন্টলা একটি িপরষ্কারক জ্বালানী ব্যবস্থা আিনার গাপির দীঘ ণায়ু উন্নে করন্টে, িপি এবং 

কম ণক্ষমো বৃপদ্ব করন্টে, জ্বালানী অর্থ ণনীপে এবং ড্রাইভ করার ক্ষমো উন্নে করন্টে ইনন্টজক্টর পিনার ব্যবহার করা 

হয়। 

 

3. মফনজাং এবাং কযোনলটেিি কোটক বটল। 

উত্ত : মফনজাংঃ উচ্চ েোটপ পোটম্প  প্রনতটি ইউনি  হটত নিনদষৃ্ট সেটয়  ব্যবধোটি প্রনতটি নসনলন্ডোট  জ্বোলোিী নে োটিো 

বো ইিটজকিি ক োটিো  পদ্ধনতটকই মফনজাংবটল। 

কযোনলটেিিঃ উচ্চ েোটপ পোম্প ইিটজক ট   সোহোটয্য নসনলন্ডোট  নিটজল নেটিটয় র্থোটক । প্রনতটি মেোটক  প্রনতটি 

নসনলন্ডোট  সেপন েোি নিটজল নে োটিো পদ্ধনতটকই কযোনলটেিি বটল। 

 

4. ইনন্টজকিন ভপলউম কান্টক বন্টল।  
উত্ত : পিপলন্ডান্টরর মন্টধ্য সয িপরমান জ্বালানী ইনন্টজকটর দ্বারা সে করা হয় এবং সয িপরমান আয়েন দখল কন্টর 

োন্টক ইনন্টজকিন ভপলউম বন্টল। 

  

    

 

  



 

39 

 

টাস্ক্ পিট ২.১: EFI পিন্টেন্টমর কন্টপান্টনে িাপভ ণপিং বা প্রপেস্থািন করা 

কাটজি ধাপ: 

প্রবেক্ষক প্রবতটি কভপাভনন্ট সমূভহর সঠিক ব্যিহার প্রদেনৃ করার পভর বননবেবখত কার্কৃোপটি শুরু করুন। কাজভক 

োে োভি সপন্ন করার লর্াগ্যতা অজৃভনর জন্য কভয়কিার পুনরাবৃবি করভত হভি। 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সিংগ্রহ করু্ ও পম্পিধা্ করু্। 

2. বেম্পসম্পফটকশ্ অনুসাটি টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ সিংগ্রহ করু্। 

3. ম্প্ধ নাম্পিত স্তাট্ গাম্পড় পাম্পকনিং করু্ । 

4. ই্টজক্টি ওয়যাম্পিিং পম্পিক্ষা করু্। 

5. ই্টজক্টি পম্পিক্ষা কটি প্রটয়াজ্ীয় সাম্পভনম্পসিং করু্। 

6. ফুটয়ল পাি ওয়যাম্পিিং পম্পিক্ষা কটি প্রটয়াজ্ীয় সাম্পভনম্পসিং করু্। 

7. ফুটয়ল পাি পম্পিক্ষা কটি প্রটয়াজ্ীয় সাম্পভনম্পসিং করু্। 

8. TP Sensor ওয়যাম্পিিং পম্পিক্ষা কটি প্রটয়াজ্ীয় সাম্পভনম্পসিং করু্। 

9. TP Sensor পম্পিক্ষা করু্। 

10. ইম্পঞ্জ্ বেিাটিচাি বসিি ওয়যাম্পিিং পম্পিক্ষা কটি প্রটয়াজ্ীয় সাম্পভনম্পসিং করু্। 

11. এয়াি বলা বসিি ওয়যাম্পিিং পম্পিক্ষা করু্। 

12. ম্যাপ বসিি ওয়যাম্পিিং পম্পিক্ষা কটি প্রটয়াজ্ীয় সাম্পভনম্পসিং করু্। 

13. সকল যন্ত্রপাম্পত পম্পিস্ক্াি করু্। 

14. সকল যন্ত্রপাম্পত বোি করু্। 

 

   

ধাপ-১ বসফটি বড্রস সিংগ্রহ করু্ ও 

পম্পিধা্ করু্। 

ধাপ-২ বেম্পসম্পফটকশ্ অনুসাটি টুলস, 

ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ সিংগ্রহ 

করু্। 

ধাপ-৩ গাম্পড় একটি ম্প্ম্পদষ্ট 

পাম্পকনিং করু্ 

   

ধাপ-৪ ই্টজক্টি ওয়যাম্পিিং পম্পিক্ষা 

করু্। 

ধাপ-৫ ই্টজক্টি পম্পিক্ষা করু্। ধাপ-৬ ফুটয়ল পাি ওয়যাম্পিিং 

পম্পিক্ষা করু্। 
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ধাপ-7 ফুটয়ল পাি পম্পিক্ষা করু্। 

 

ধাপ-8 TP Sensor ওয়যাম্পিিং পম্পিক্ষা 

করু্। 

ধাপ-9 TP Sensor পম্পিক্ষা 

করু্। 

   

ধাপ-10 ইম্পঞ্জ্ বেিাটিচাি বসিি 

ওয়যাম্পিিং পম্পিক্ষা করু্। 

ধাপ-11 এয়াি বলা বসিি ওয়যাম্পিিং 

পম্পিক্ষা করু্। 

ধাপ-১2 ম্যাপ বসিি ওয়যাম্পিিং 

পম্পিক্ষা করু্। 

 
 

 

ধাপ:-১3 সকল  যন্ত্রপাম্পত পম্পিস্ক্াি 

করু্ 

ধাপ:-১4 সকল যন্ত্রপাম্পত পম্পিস্ক্াি কটি 

েটক্স বোি করু্। 

 

সতকতৃা সমুহ: 

▪ কাজ কিাি সময় অব্যশই PPE পম্পিধা্ কিটত হটে। 

▪ সঠিক ভাটে টুলটসি ব্যেহাি ম্প্ম্পিত কিটত হটে। 

▪ কাটজি সময় অমট্াটযাগী হওয়া যাটে ্া। 

▪ যম্পদ বোঝটত সমস্যা হয় তটে ম্পশক্ষক এি সহায়তা ম্প্টত হটে। 

▪ ম্পশক্ষক এি অনুমম্পত োড়া অন্য বকাট্া কাজ কিা যাটে ্া। 
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লেবসবিভকেন েীট ২.১: EFI বসভেভমর কভপাভনন্ট সাবেবৃসাং িা প্রবতস্থাপন করা 

কাভজর েতাৃবদ: কাজটি অিশ্যই বনরাপদ পদ্ধবতভত েযান্ডার্ ৃঅনুর্ায়ী সপাদন করভিন। 

বনভদেৃনাঃ বপবপই সনাক্ত কভর পবরধান করভিন এিাং প্রভতযকটির কাজ বেবপিদ্ধ করভিন। 

প্রভয়াজনীয় বপবপই সমুহ 

ক্রপমক নং পিপিই এর নাম সেপিপফন্টকিন একক িপরমান 

১ লসিটি সু ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী লজাো ০১ 

২ মাি ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী সাংখ্যা ০১ 

৩ হযান্ড গ্লােস ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী লজাো ০১ 

৪ লসিটি গগেস ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী সাংখ্যা ০১ 

৫ লহেভমট ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী সাংখ্যা ০১ 

৬ এভপ্রান ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী সাংখ্যা ০১ 

৭ ইয়ার প্লাগ ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী লজাো ০১ 

প্রভয়াজনীয় টুেস এিাং ইকুইপভমন্টস 

ক্রবমক নাং টুেস এিাং ইকুইপভমন্টস নাম লেবসবিভকেন একক পবরমান 

১ মাবল্ট িযানার  ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর লসট ০১ 

২ লিবসক হযান্ড টুেস লসট ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর সাংখ্যা ০১ 

৩ USB Cable ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর সাংখ্যা ০১ 

৪ লেোে সাবেস ৃটুেস ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর লসট ০১ 

৫ OBD-2 Integrated Cable ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর সাংখ্যা ০১ 

৬ OBD-2 CDROM ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর সাংখ্যা ০১ 

৭ মাবল্টবমটার ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর সাংখ্যা ০১ 

৮ Guide Book ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর সাংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ:  

ক্রবমক নাং কাোঁমাভের নাম লেবসবিভকেন একক পবরমান 

১ বিউজ ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর সাংখ্যা ১ 

২ বরভে ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর সাংখ্যা ১ 

৩ অকভটন ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর বেটার ১ 

৪ বিবনাং ম্যাভটবরয়াল্স ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর লিাতে ১ 

৫ ওভয়ষ্ট কটন ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর লকবজ ১ 

৬ ন্যাপবকন ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর সাংখ্যা ১ 

৭ টিসুয ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর িক্স ১ 
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জব পিট ২.২: EFI পিন্টেন্টমর ওয়যাপরংগুপল এিওপি অনুযায়ী িাপভ ণপিং করা বা প্রপেস্থািন 

করা 

কাভজর ধাপ: 

প্রবেক্ষক প্রবতটি কভপাভনন্ট সমূভহর সঠিক ব্যিহার প্রদেনৃ করার পভর বননবেবখত কার্কৃোপটি শুরু করুন। কাজভক 

োে োভি সপন্ন করার লর্াগ্যতা অজৃভনর জন্য কভয়কিার পুনরাবৃবি করভত হভি। 

1. বসফটি বড্রস সিংগ্রহ করু্ ও পম্পিধা্ করু্। 

2. বেম্পসম্পফটকশ্ অনুসাটি টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ সিংগ্রহ করু্। 

3. গাম্পড়ি ফুটয়ল পাি সাবেবৃসাং করু্।  

4. গাম্পড়ি ফুটয়ল ই্টজক্টি সাবেবৃসাং করু্।  

5. গাম্পড়ি ফুটয়ল ট্যাঙ্ক সাবেবৃসাং করু্।  

6. গাম্পড়ি ফুটয়ল বেই্াি সাবেবৃসাং করু্।  

7. সকল যন্ত্রপাম্পত পম্পিস্ক্াি করু্। 

8. সকল যন্ত্রপাম্পত বোি করু্। 

   

ধাপ-১ বসফটি বড্রস সিংগ্রহ করু্ ও 

পম্পিধা্ করু্। 

ধাপ-২ বেম্পসম্পফটকশ্ অনুসাটি 

টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ 

সিংগ্রহ করু্। 

ধাপ-৩ গাম্পড়ি ফুটয়ল পাি 

সাবেবৃসাং করু্। 

 
  

ধাপ-4 গাম্পড়ি ফুটয়ল ই্টজক্টি 

সাবেবৃসাং করু্।  

ধাপ-5 গাম্পড়ি ফুটয়ল ট্যাঙ্ক 

সাবেবৃসাং করু্। 

ধাপ-6 গাম্পড়ি ফুটয়ল বেই্াি 

সাবেবৃসাং করু্। 

 
 

 

ধাপ-7 সকল যন্ত্রপাম্পত পম্পিস্ক্াি 

করু্। 

 

ধাপ-8 সকল যন্ত্রপাম্পত বোি 

করু্। 
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সেপিপফন্টকিন িীট ২.২: EFI পিন্টেন্টমর ওয়যাপরংগুপল এিওপি অনুযায়ী িাপভ ণপিং করা বা 

প্রপেস্থািন করা  

কাটজি শতনাম্পদ: কাজটি অেশ্যই ম্প্িাপদ পদ্ধম্পতটত েযান্ডাড ন অনুযায়ী সিাদ্ কিটে্। 

ম্প্টদ নশ্া্ঃ ম্পপম্পপই স্াক্ত কটি পম্পিধা্ কিটে্ এেিং প্রটতযকটিি কাজ ম্পলম্পপেদ্ধ কিটে্। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রনেক িাং নপনপই এ  িোে মেনসনফটকিি একক পন েোি 

১ বসফটি সু ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী বজাড়া ০১ 

২ মাস্ক্ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী সিংখ্যা ০১ 

৩ হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী বজাড়া ০১ 

৪ বসফটি গগলস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী সিংখ্যা ০১ 

৫ বহলটমে ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী সিংখ্যা ০১ 

৬ এটপ্রা্ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী সিংখ্যা ০১ 

৭ ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুযায়ী বজাড়া ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস 

ক্রম্পম

ক ্িং 

টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমা্ 

১ ওয়যাি ম্পেপাি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

২ বেম্পসক হযান্ড টুলস বসে ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

৩ কম্পম্বট্শ্ প্লায়াস ন ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

৪ বেশাল সাম্পভস ন টুলস ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

৫ বেষ্টাি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

৬ মাম্পিম্পমোি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

৭ ম্প্য়্ বেষ্টাি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ:  

ক্রম্পমক ্িং কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমা্ 

১ ম্পফউজ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

২ ওয়যাি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি কটয়ল ১ 

৩ ম্পপম্পভম্পস ট্যাপ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি       সিংখ্যা ১ 

৪ ওটয়ষ্ট কে্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বকম্পজ ১ 

৫ ন্যাপম্পক্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

৬ টিসুয ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি েক্স ১ 
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জব পিট ২.৩:  ইন্টলকট্রপনক্স িাপকণট এবং ইন্টলকট্রপনক্স কন্টরাল ইউপনট িাপভ ণপিং করা বা 

প্রপেস্থািন করা। 

কাভজর ধাপ: 

প্রবেক্ষক প্রবতটি কভপাভনন্ট সমূভহর সঠিক ব্যিহার প্রদেনৃ করার পভর বননবেবখত কার্কৃোপটি শুরু করুন। কাজভক 

োে োভি সপন্ন করার লর্াগ্যতা অজৃভনর জন্য কভয়কিার পুনরাবৃবি করভত হভি। 

1. বসফটি বড্রস সিংগ্রহ করু্ ও পম্পিধা্ করু্। 

2. বেম্পসম্পফটকশ্ অনুসাটি টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ সিংগ্রহ করু্। 

3. ফুটয়ল পাি সাম্পভনম্পসিং করু্। 

4. বরােল েম্পড সাম্পভনম্পসিং করু্। 

5. ই্টজক্টি সাম্পভনম্পসিং করু্। 

6. সকল যন্ত্রপাম্পত পম্পিস্ক্াি করু্। 

7. সকল যন্ত্রপাম্পত বোি করু্। 

 

  
 

ধাপ:-১ বসফটি বড্রস সিংগ্রহ করু্ 

ও পম্পিধা্ করু্। 

ধাপ:-২. বেম্পসম্পফটকশ্ অনুসাটি 

টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ 

সিংগ্রহ করু্। 

ধাপ:-3 ফুটয়ল পাি সাম্পভনম্পসিং 

করু্। 

 

  
 

ধাপ:-4 বরােল েম্পড সাম্পভনম্পসিং 

করু্। 

ধাপ:-5 ই্টজক্টি সাম্পভনম্পসিং করু্। 

 

ধাপ:6 .সকল যন্ত্রপাম্পত পম্পিস্ক্াি 

করু্। 

 

 

সতকতৃা সমুহ: 

▪ কাজ কিাি সময় অব্যশই PPE পম্পিধা্ কিটত হটে। 

▪ সঠিক ভাটে টুলটসি ব্যেহাি ম্প্ম্পিত কিটত হটে। 

▪ কাটজি সময় অমট্াটযাগী হওয়া যাটে ্া। 

▪ যম্পদ বোঝটত সমস্যা হয় তটে ম্পশক্ষক এি সহায়তা ম্প্টত হটে। 

▪ ম্পশক্ষক এি অনুমম্পত োড়া অন্য বকাট্া কাজ কিা যাটে ্া। 

 
 

ধাপ-7 সকল যন্ত্রপাম্পত বোি 

করু্। 
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সেপিপফন্টকিন িীট ২.৩: ইন্টলকট্রপনক্স িাপকণট এবং ইন্টলকট্রপনক্স কন্টরাল ইউপনট িাপভ ণপিং 

করা বা প্রপেস্থািন করা। 

কাটজি শতনাম্পদ: কাজটি অেশ্যই ম্প্িাপদ পদ্ধম্পতটত েযান্ডাড ন অনুযায়ী সিাদ্ কিটে্। 

বনভদেৃনাঃ বপবপই সনাক্ত কভর পবরধান করভিন এিাং প্রভতযকটির কাজ বেবপিদ্ধ করভিন। 

প্রভয়াজনীয় বপবপই সমুহ 

ক্রপমক নং পিপিই এর নাম সেপিপফন্টকিন একক িপরমান 

১ লসিটি সু ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী লজাো ০১ 

২ মাি ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী সাংখ্যা ০১ 

৩ হযান্ড গ্লােস ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী লজাো ০১ 

৪ লসিটি গগেস ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী সাংখ্যা ০১ 

৫ লহেভমট ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী সাংখ্যা ০১ 

৬ এভপ্রান ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী সাংখ্যা ০১ 

৭ ইয়ার প্লাগ ষ্টান্ডার্ ৃমাপ অনুর্ায়ী লজাো ০১ 

প্রভয়াজনীয় টুেস এিাং ইকুইপভমন্টস 

ক্রপমক নং টুলি এবং ইকুইিন্টমেি নাম সেপিপফন্টকিন একক িপরমান 

১ ওয়যার বেপার ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর লসট ০১ 

২ লেোে সাবেস ৃটুেস ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর লসট ০১ 

৩ লটষ্টার ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর সাংখ্যা ০১ 

৪ মাবল্টবমটার ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর সাংখ্যা ০১ 

৫ বনয়ন লটষ্টার ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর সাংখ্যা ০১ 

প্রভয়াজনীয় কাোঁমাে সমুহ:  

ক্রপমক নং কািাঁমান্টলর নাম সেপিপফন্টকিন একক িপরমান 

১ বিউজ ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর সাংখ্যা ১ 

২ ওয়যার ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর কভয়ে ১ 

৩ বপবেবস ট্যাপ ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর       সাংখ্যা ১ 

৪ ইনভজক্টর বিবনাং ম্যাভটবরয়াল্স ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর লিাতে ১ 

৫ ওভয়ষ্ট কটন ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর লকবজ ১ 

৬ অকভটন/বর্ভজে ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর লকবজ ১ 

৭ ন্যাপবকন ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর সাংখ্যা ১ 

৮ টিসুয ষ্টযান্ডার্ ৃআকাভরর িক্স ১ 
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দক্ষতা পয নাটলাচ্া (Review of Competency) 
 

 

প্রম্পশক্ষণাথীি জন্য ম্প্টদ নশ্া: প্রম্পশক্ষণাথী ‘ইন্টলক্ট্রপনক্স ফুন্টয়ল ইনন্টজকিন পিন্টেম িাপভ ণপিং এবং সমরামে করন’ 

ম্প্টম্নাক্ত দক্ষতা প্রমাণ কিটত সক্ষম হটল ম্প্টজই কম নদক্ষতা মূল্যায়্ কিটে এেিং সক্ষম হটল “হযাঁ” এেিং সক্ষমতা 

অম্পজনত ্া হটল “্া” বোধক ঘটি টিকম্পচি ম্পদ্।   

 

কম নদক্ষতা মূল্যায়ট্ি মা্দন্ড  হযাঁ  ্া  

টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিা হটয়টে   

উপকিণ এেিং ব্যেহািটযাগ্য ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিা হটয়টে   

স্ক্যা্াটিি মাধ্যটম কটিাট্ন্টগুটলাি ত্রুটিসমূহ ম্প্ণ নয় কিা হটয়টে   

প্রদি মা্ অনুযায়ী কায নকাম্পিতা যাচাই কিটত জ্বালা্ী চাপ (Fuel pressure) পিীক্ষা কিা হটয়টে   

বেদ্যযম্পতক ওয়যাম্পিিং, ইটলকট্রম্প্ক্স সাম্পকনে এেিং ECM বচক কটি েযান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুযায়ী ত্রুটি ম্পচম্পিত 

কিা হটয়টে 

  

বসিি এেিং অযাকচুটয়েি পিীক্ষা কটি েযান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুযায়ী ত্রুটি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে।   

প্রটয়াজ্ অনুযায়ী EFI ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট সাম্পভনম্পসিং কিা ো প্রম্পতস্থাপ্ কিা হটয়টে   

EFI ম্পসটেটমি ওয়যাম্পিিংগুম্পল এসওম্পপ অনুযায়ী সাম্পভনম্পসিং ো প্রম্পতস্থাপ্ কিা হটয়টে   

প্রটয়াজ্ অনুযায়ী ইটলকট্রম্প্ক্স সাম্পকনে এেিং ইটলকট্রম্প্ক্স কটরাল ইউম্প্ে সাম্পভনম্পসিং ো প্রম্পতস্থাপ্ কিা হটয়টে।    

 

আম্পম (প্রম্পশক্ষণাথী) এে্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বযাগ্যতা মূল্যায়্ কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

স্বাক্ষর ও তাবরখঃ          প্রবেক্ষভকর স্বাক্ষর ও তাবরখঃ 
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পিপবএলএম প্রণয়ন (Development of CBLM) 

 

‘ইন্টলক্ট্রপনক্স ফুন্টয়ল ইনন্টজকিন পিন্টেম িাপভ ণপিং এবং সমরামে করন’ (অকুন্টিিন: অন্টটান্টমাটিভ সমকাপনক্স 

সলন্টভল – ০৩) িীর্ ণক কপপন্টটপন্স সবজি লাপন ণং ম্যান্টটপরয়াল (পিপবএলএম)-টি জােীয় দক্ষো িনদায়ন্টনর 

পনপমত্ত জােীয় দক্ষো উন্নয়ন কর্তণিক্ষ কর্তণক পিন্টমক পিন্টেম, ইপিএফ কনিালন্টটপন্স এবং পিন্টমক ইনপেটিউট 

অফ সটকন্টনান্টলাপজ (ন্টযৌর্থ উন্টযাগ প্রপেষ্ঠান) এর িহায়োয় প্যান্টকজ SD-9B (োপরখ: ১৫ জানুয়ারী ২০২৪) 

প্রকন্টের অধীন্টন ২০২৪ িন্টনর জুোই মান্টি প্রর্য়ন করা হন্টয়ন্টে।  

 

ক্রবমক নাং নাম ও ঠিকানা িদবী  সমাবাইল নং ও ইন্টমইল 

০১ সদবদুলাল সিৌপমত্র লেখক 01720-157753 

০২ লমা: লমাসাভেক লহাভসন সপাদক 01764-300400 

০৩ ইবি: লমা: জুভয়ে পারভেজ সকা-অপি ণন্টনটর 01737-278906 

০৪ ইবি: লমা: নজরুে ইসোম বরবেউয়ার 01711-273708 

 


