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এই কবিয়টবি শিজড লাবনাৃং ম্যায়টবরয়ালটির (বসবিএলএে) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ (এনএসবডএ) এর 

বনকট সাংরবক্ষত। এনএসবডএ-এর র্থার্থ অনুয়োদন ব্যতীত অন্য শকউ িা অন্য শকান পক্ষ এ বসবিএলএেটির শকান 

রকে পবরিতনৃ িা পবরোজৃন করয়ত পারয়ি না।  

এই “3F পল্জশদন SMAW সম্পাদন করণ” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পিত ওয়টয়ম্পডিং বলটেল-২ 

অকুটেশট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। এটত ওয়টয়ম্পডিং বলটেল-২ স্ট্যান্ডাড নটি 

োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পিটেম্পশত হটয়টে। 

ই্স্ট্রাকশ্াল এম্পক্টম্পেটি ততম্পি কিাি বেটে ম্পসম্পেএলএম বডটেলোি/ম্পশেক/প্রম্পশেক/এটসসি এ ম্পসম্পেএলএমটিটক মূল 

বিফাটিি েটয়ন্ট ম্পহসাটে ব্যেহাি কিটে। এটি প্রম্পশোর্থী, প্রম্পশেকটিি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটশষজ্ঞ প্রম্পশেক/বেশাজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বিটশি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পশেণ প্রম্পতষ্ঠাট্ ওয়টয়ম্পডিং বলটেল-২ বকাটস নি 

িেতা ম্পেম্পিক প্রম্পশেণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত োিটে। 
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সক্ষমতাল্ভল্িক ল্শেন উপকরণ ব্যবহার ল্নদদলৃ্শকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পশেণ উেকিণ ও প্রম্পশেণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পশেণার্থীটক সিি 

কিটত হটে। এই মম্পডউল সফলোটে বশষ কিটল আেম্প্ 3F পল্জশদন SMAW ওটয়ম্পডিং কিাি জন্য মমৌল্লক জ্ঞান 

অজন্ কিটত োিটেন। এছাড়াও এটিটত ম্পেটশষোটে OSH অনুশীল্গুম্পল অনুসিণ, 3F েম্পজশট্  ওটয়ম্পডিং সিাি্ 

কিাি জন্য উেকিণ প্রস্তুত, বমম্পশ্ বসে আে, 3F েম্পজশট্  ওটয়ম্পডিং সিাি্ এেিং সিিাম সিংিেণ কিাি িেতা 

অর্ন্নভূক্ত কিা হটয়টে।  

 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পশখ্ফল অজনট্ি জন্য আে্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পশো কার্ নক্রম সিি কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পি নষ্ট বেণীকটে ো অন্যে সিি কিা বর্টত োটি। েম্পণ নত ম্পশখ্ফল তর্থা জ্ঞা্ ও িেতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি োশাোম্পশ সিংম্পশষ্ট অনুশীল্ ও সিি কিটত হটে।   

ম্পশখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পশখ্ কার্ নক্রম" অিংশটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পিেে, 

তথ্যেে, কার্ নক্রম েে, ম্পশখ্ কার্ নক্রম, ম্পশখ্ফল এেিং উিিেটে পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পি নষ্ট োটেি সাটর্থ 

সঠিক সহায়ক উোিা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশটি বিখটত হটে। এই ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশ আে্াি 

সেমতা অজন্ অনুশীলট্ি বিাডম্যাে ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যেেটি েড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পি নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা োওয়া র্াটে। 'তথ্যেেটি' 

েড়া বশষ কটি 'বসলফ বিক শীে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রিা্ করু্। ম্পশখ্ গাইটডি তথ্যেেটি অনুসিণ কটি 

'বসলফ বিক ম্পশে' সমাপ্ত করু্। 'বসলফ বিক' শীটে বিয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

েে' বিখু্। 

জব শীদে ম্প্টি নম্পশত ধাে অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাি্ করু্। এখাট্ই আেম্প্ ্তু্ সেমতা অজনট্ি েটর্থ 

আে্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত োিটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িােিা ম্পেষয়টি সিটকন সটিত্ র্থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন র্থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাি কিটে্ ্া।  

এই ম্পশখ্ গাইটড ম্প্টি নম্পশত সকল কাজ বশষ কিাি েি অম্পজনত সেমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আেম্প্ েিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উেযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সেমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বশটষ সেমতা 

মা্ এি একটি বিকম্পলস্ট্ বিওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাে আে্াি ম্প্টজি জন্য।  
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েবডউল কয়েে 

 

 

 

অযায়সসয়েে ক্রাইয়টবরয়া: (Assessment Criteria) 

 

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী পিপিই পনে যাচন এেং সংগ্রহ্ করা হ্দয়দে। 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী পিপিই িপরধান করা হ্দয়দে। 

3. কম যক্ষদত্রর মান অনুর্ায়ী পনরািে কাদজর অনুসরণ করা হ্দয়দে। 

4. সজাদড়র প্রদয়াজনীয়ো কম যদক্ষদত্রর পনদে যিনা সমাোদেক পচপিে করা হ্দয়দে। 

5. কাদজর প্রদয়াজনীয়ো অনুসাদর ম্যাদটপরয়াল, র্ন্ত্রিাপে, সরঞ্জাম এেং ইদলক্টটর্ পনে যাচন এেং সংগ্রহ্ করা 

হ্দয়দে। 

6. কাদজর সেপসপফদকিন অনুর্ায়ী সপ্রট িপরস্কার করা হ্দয়দে। 

7. স্ট্যাডার্ য িদ্ধপে অনুসাদর ওদয়পডং সমপিন সসট করা হ্দয়দে 

8. কাদজর প্রদয়াজন অনুসাদর এপম্পয়ার সসট করা হ্দয়দে 

9. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী ওয়াকযপিস এর প্রান্ত প্রস্তুে করা এেং ট্যাক ওদয়পডং সম্পােন করা হ্দয়দে। 

10. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী 3F িপজিদন স্থািন ও ওদয়পডং সম্পােন করা হ্দয়দে। 

11. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী ওদয়ডদমড িপরস্কার করা হ্দয়দে। 

12. ওদয়পডং এর সকায়াপলটি সচক এেং ত্রুটিগুপল সনাক্ত করা হ্দয়দে এেং প্রদয়াজন অনুর্ায়ী সংদিাধন করা হ্দয়দে। 

13. ওদয়পডং সমপিন েন্ধ করা হ্দয়দে। 

14. সরজ্ঞাম এেং সরজ্ঞাম গুপল কম যক্ষদত্রর মান অনুর্ায়ী িপরস্কার এেং সংরক্ষণ করা হ্দয়দে  

15. কম যক্ষদত্র প্রদয়াজনীয়ো অনুসাদর েজযয িোর্ য অিসারণ এেং কম যদক্ষত্র িপরস্কার করা হ্দয়দে ।  

 

ইউবনট অি কবিয়টবি 3F েম্পজশট্ SMAW সিাি্ কি (Perform SMAW-3F Positions) 

ইউবনট শকাড OUWEL002L2V1 

েবডউল বেয়রানাে 3F েম্পজশট্ SMAW সিাি্ কিা 

েবডউল শডসবক্রপেন এই ইউম্প্েটিটত SMAW েদ্ধম্পতটত 3F েম্পজশট্  ওটয়ম্পডিং সিাি্ কিাি জন্য 

প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্, িেতা এেিং মট্াোেগুম্পল অর্ন্নভূক্ত কিা হটয়টে। 

 

এটিটত ম্পেটশষোটে OSH অনুশীল্গুম্পল অনুসিণ, 3F েম্পজশট্  ওটয়ম্পডিং সিাি্ 

কিাি জন্য উেকিণ প্রস্তুত, বমম্পশ্ বসে আে, 3F েম্পজশট্  ওটয়ম্পডিং সিাি্ এেিং 

সিিাম সিংিেণ কিাি িেতা অর্ন্নভূক্ত কিা হটয়টে। 

নবেনাল সেয়  ২০ ঘন্টা  

বেখনফল  ১. ওএসএইি িি না অনুসিণ কিটত োিটে 

২. র্ন্ত্রোম্পত, সিিাম ম্প্ে নাি্ কিটত এেিং মালামাল প্রস্তুত কিটত োিটে 

৩. ওটয়ম্পডিং বমম্পশ্ বসে কিটত োিটে 

৪. 3F েম্পজশট্  ওটয়ম্পডিং সিাি্ কিটত োিটে 

৫. র্ন্ত্রোম্পত েম্পিস্কাি এেিং সিংিেণ কিটত োিটে  
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পিখনফল (Learning Outcome) 1 : ওএসএইচ অনুিীলন অনুসরণ করদে িারদে 

অযাদসসদমন্ট মানেড 

 

1. পিপিই পনে যাচন করদেএেং সংগ্রহ্ করদে সক্ষম হ্দয়দে 

2. পিপিই িপরধান করদে সিদরদে 

3. কম যদক্ষদত্রর মান অনুর্ায়ী পনরািে জদের প্রযাকটিস অনুসরণ করদে সক্ষম  

হ্দয়দে 

িেয ও পরদসাস য 

1. প্রকৃে কম যদক্ষদত্র অর্ো প্রপিক্ষণ িপরদেি 

2. পসপেএলএম 

3. হ্যাডআউটস 

4. ল্যািটি 

5. মাপিপমপর্য়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, সিপিল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুপেধা 

8. সহ্ায়াইট সোর্ য ও মাকযার 

9. অপর্ও পিপর্ও পিিাইস 

পেষয়েস্তু 

1. পিপিই এেং উহ্ার প্রদয়াজনীয়ো 

2. ওএসএইচ 

3. ওএসএইচ এর প্রদয়জনীয়ো 

4. হ্যাজার্ য 

5. হ্যাজার্ য এর প্রকারদিে 

6. হ্যাজার্ য কদরাল করা 

7. জরুরী অেস্থায় সাড়া সেয়া 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. হ্যাজার্ য পচপিে করুন 

2. হ্যাজার্ য কদরাল করুন 

3. জরুরী অেস্থায় সাড়া পেন 

প্রপিক্ষণ িদ্ধপে 

 

1. আটলাি্া (Discussion)  

2. উেস্থাে্ (Presentation) 

3. প্রিশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টি নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মার্থাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট িদ্ধপে 

 

1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 
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পিক্ষণ/প্রপিক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) -১ : ওএসএইচ অনুিীলন অনুসরণ করা 

 

এই পিখনফল অজযদনর লদক্ষয পিখনফদল অন্তর্ভ যক্ত পেষয়েস্তু এেং িারফরম্যাি ক্রাইদটপরয়া অজযদনর জন্য পনম্নপলপখে 

কার্ যক্রমগুদলা ির্ যায়ক্রদম সম্পােন করুন। কার্ যক্রমগুদলার জন্য েপণ যে পরদসাস যসমূহ্ ব্যেহ্ার করুন।  

পিখন কার্ যক্রম 

(Learning Activities) 

ঊিকরণ / পেদিষ পনদে যিনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রপিক্ষার্ীগন সকান   পিক্ষা  উিকরণ 

ব্যেহ্ার করদে সস সম্পদকয  

প্রপিক্ষদকর পনকট জানদে চাইদে 

1. প্রপিক্ষক প্রপিক্ষার্ীদের “ওএসএইচ অনুিীলন অনুসরণ করা” 

সিখার উিকরণ প্রোন করদেন 

2. ইনফরদমিন পিট িড়দে হ্দে। 2. ইনফরদমিন পিট ১ : কাদজর জন্য প্রস্তুপে গ্রহ্ণ করা 

3. সসলফ সচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রোন করুন এেং উত্তরিদত্রর সাদর্ 

পমপলদয় পনপিে হ্দে হ্দে।  

3. সসল্ফ-দচক বেট ১ : কাদজর জন্য প্রস্তুপে গ্রহ্ণ করা 

    উত্তরিত্র ১ : কাদজর জন্য প্রস্তুপে গ্রহ্ণ করা 

4. জে/টাি পিট ও সেপসপফদকিন িীট 

অনুর্ায়ী জে সম্পােন করুন। 

4. পনদম্নাক্ত জে/টাস্ক বেট অনুর্ায়ী জে/টাস্ক সম্পােন করুন 

টাস্ক পিট ১.১: হ্যাজার্ য পচপিে করা 

টাস্ক পিট ১.2: হ্যাজার্ য কদরাল করা 

টাস্ক পিট ১.3: জরুরী অেস্থায় সাড়া শদয়া 
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ইনফরদমিন পিট (Information Sheet) ১: ওএসএইচ অনুিীলন অনুসরণ করা 

 

পিখন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদমিন িীট িদড় প্রপিক্ষণার্ীগণ পনদম্নাক্ত পেষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদে, েণ যনা করদে ও েথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদে িারদে।  

১.1  অকুদিিনাল সসফটি এরং সহ্ল্র্  

১.2  হ্যাজার্ য  

১.3  হ্যাজার্ য এর প্রকারদিে  

১.4  হ্যাজার্ য পনয়ন্ত্রণ 

১.5  প্রদয়াজনীয় পিপিই 

 

 

1.1. অকুদিিনাল সসফটি এরং সহ্ল্র্  
 

প্রদেযক কমীর কম যদক্ষদত্র পনরািদে কাজ করার অপধকার রদয়দে। র্খন োরা কাদজ র্ায় মদন কদর সর্ 

সকানপ্রকার আহ্ে হ্ওয়া োড়া কাজ সিদষ োরা পফরদে। এমোেস্থায় ওএসএইচ হ্দলা কম যদক্ষদত্র িাপররীক, 

মানপষক ও সামাপজকিাদে সুস্থ র্াকা। ওএসএইচ কম যদক্ষদত্র মানুদষর পনরািত্তা, স্বাস্থয এেং কল্যাদণর সাদর্ 

সংপিস্ট্.  

 

1.2. হ্যাজার্ য  

 

পনম্ন পলপখে উিাদয় হ্যাজার্ যদক সঙ্গাপয়ে করা র্ায়: 

▪ হ্যাজার্ য হ্দলা দূর্ যটনা র্টার উৎস র্া কাদরার স্বাদস্থার ক্ষপের 

কারন হ্য়। 

▪ দূর্ যটনা র্টার উৎস র্া সম্পে ো িপরদেদির ক্ষপের কারন হ্য়। 

র্টার উৎস র্া জান ও মাল উিদয়রই ক্ষপের কারন হ্য়। 
 

 

পরস্ক 

পরস্ক হ্দলা এমন সম্ভােনা র্া একজন ব্যপক্তর ক্ষপে হ্দে িাদর ো স্বাদস্থর উির 

পেরুি প্রিাে িদর। 

• এটি সম্পপত্ত ো সরঞ্জাদমর ক্ষপে, ো িপরদেদির উির ক্ষপেকর প্রিাে 

ও িপরপস্থপেদেও প্রদর্াজয হ্দে িাদর। 

 

 

 

1.3. হ্যাজার্ য এর প্রকারদিে 
 

হ্যাজাদর্ যর সিণীপেন্যাস পনদম্ন উদেখ করা হ্দল 

K. পফপজকযাল হ্যাজার্ য 

L. রাসার্প়নক হ্যাজার্ য 

M. োদয়াদলাপজকযাল হ্যাজার্ য 

N. র্াপন্ত্রক এেং বেদ্যযপেক হ্যাজার্ য  

O. মানপসক হ্যাজার্ য 

P. এরগদনাপমক হ্যাজার্ য 

 
 

পচত্র  হ্যাজার্ য 
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K. পফপজকযাল হ্যাজার্ য (Physical Hazards) 

▪ সমদে, পিপিল পৃষ্ঠ, পিঁপর্,় ধাি, মই, 

▪ আগুন, 

▪ িেনিীল েস্তু, 

▪ ম্যানুয়াল হ্যাডপলং (উদত্তালন, পুপিং, টান ইেযাপে), 

▪ িব্দ, কম্পন, 

▪ দ্যে যল আদলা, োর়়্ুচলাচল ো োর়়্ুর গুণমান 

 
 

L. রাসায়পনক হ্যাজার্ য (Chemical Hazards) 
 

▪ রাসার্প়নক িোর্ য, 

▪ পেিজ্জনক িণ্য 

▪ পিপনং এদজন্ট, 

▪ ধুদলা এেং সধোঁয়া, 

▪ অযাপসর্ ো পেষ 

▪ পেদফারক 

 

 

M. োদয়াদলাপজকযাল হ্যাজার্ য (Biological Hazards) 

▪ পেপকরণ 

▪ মাইদক্রাোদর়্ালপজকযাল 

▪ িাইরাস 

▪ সিাকামাকর়্ 

▪ িাপম যন 

▪ প্রাণী 

 

 

 

N. র্াপন্ত্রক এেং বেদ্যযপেক হ্যজার্ য (Mechanical and Electrical 

Hazard)   
▪ বেদ্যযপেক িক 

▪ র্ন্ত্রিাপে 

▪ চাি িালি 

▪ সরঞ্জাম 

▪ ফকয পলফট 

▪ সক্রন 

▪ র্ানোহ্ন 

 

 

 

 

O. মানপষক হ্যাজার্ য (Mental Hazard) 

▪ অপেপরক্ত কাদজর চাি 

▪ অির্ যাপ্ত সম্পে 

▪ মেপেদরাধ 

 

উিদরাক্ত পেনটির সাদর্ সামাপজক ও মানপষক পেষয়গুদলা সমস্যার কারন    

হ্দে িাদর। সর্মন; মানপষক চাি ও িাদয়াদলি মার্া ব্যর্ার কারন হ্দে 

িাদর এেং ঘুদমর ব্যর্াে র্টাদে িাদর 

 

 

পচত্র :  পফপজকযাল হ্যাজার্ য 

পচত্র : কযাপমকাল হ্যাজার্ য 

পচত্র : োদয়াদলাপজকাল হ্যাজার্ য 

টিত্র : মানপষক হ্যাজার্ য

পচত্র : র্াপন্ত্রক এেং বেদ্যযপেক হ্যাজার্ য 
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▪ সেস ফযাক্টর 

▪ েদসর সাদর্ ও সহ্কমীর সাদর্ মেপেদরাধ ও েগড়া 

▪ পনম্নমাদনর কাদজর িপরদেি 

▪ খুে কাদজর চাি 

▪ িাদয়াদলি 

▪ িয় সেখাদনা 

▪ লাঞ্চনা করা 

▪ িাপররীকিাদে আক্রমন করা 

 

র্পে সকান সমস্যায় র্াদকন েদে কাদরার সাদর্ পেষয়টি পনদয় কর্া েলা 

উপচে। সর্মন; আিনার সুিারিাা্পজর, আিনার সহ্কমী ো িপরোদরর 

সেস্য। িাদয়াদলি এর পেষয়টি সঠিকিাদে সঠিক স্থাদন পরদিাট য করা উপচে 

 

P. আর গ্োর োমিক হ্যোজোর্গ  (Ergonomic Hazards) 
 

▪ কাজ সম্পপকযে মাসকুলদস্কদলটাল (Work Related Musculoskeletal) 

▪ একই সিিী োরোর ব্যেহ্ার করার ফদল সিিীদে ব্যাপধ বেপর হ্র়্। 

▪ সাধারণে র্খন েল প্রদর়্াগ করা হ্য় এেং অল্প পুনরুদ্ধাদরর সমর়্ র্াদক।  

▪ সহ্ কাজ সর্দক দূদর র্াকা হ্য়।  

▪ আোর কাজদর্দক দূদর র্াকার কারদনও সিিীদে ব্যাপধর সৃপষ্ট হ্য় 

▪ েীর্ য সময় র্ােে একটি অেস্থাদন োপিদয় ো েদস কাজ করার সমর্ ়সিিীদে ব্যাপধর সৃপষ্ট হ্য়  

▪ সিিী, হ্ার্,় রক্তনালী, সটডন, স্নার়়্ু এেং অন্যান্য নরম টিসুযদে আর্াদের সৃপষ্ট হ্য় 

▪ সেন ইনজুপর সর্মন কাি যাল টাদনল ো সটপনস এলদো হ্য় 

▪ োরোর সেন ো সেন ইনজুপর 

▪ েীর্ যস্থার্ী় সেন এর ফদল ব্যর্া হ্র্ ়এেং 

▪ আর্াে, র্া প্রপেেন্ধকোর কারণ হ্দে িাদর 

▪ অক্ষমো 

 

  

চচত্র ৫.৬: আরগ োগ োচিক হ্যোজোর্ড  
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1.4. হ্যাজার্ য পনয়ন্ত্রণ 
 

হ্যাজার্ য পনর়্ন্ত্রদণর ধাি হ্ল এমন একটি 

পসদস্ট্ম র্া পিদল্প হ্যাজার্ য এর সংেিয 

কমাদে ো দূর করদে ব্যেহৃে হ্র়্। এটি 

অদনক পনরািত্তা সংস্থা দ্বারা প্রচাপরে 

একটি ব্যািকিাদে স্বীকৃে পসদস্ট্ম। 

কম যদক্ষদত্র আেি য অনুিীলদনর জন্য এই 

ধারণাটি পিদল্পর ব্যেস্থািকদের সিখাদনা 

হ্র্,়  

 

 

 

 

 

1.5. প্রদয়াজনীয় পিপিই  

এযাদপ্রান িপরধান না করদল অসেকযোেিে পিদলিালা সিািাক সকার্াও জপড়দয় ো সেঁপচদয় দ্যর্ যটনা র্টদে    

িাদর লম্বা চুল সেঁদধ সহ্লদমট না িড়দল ঘূণ যায়মান সকান র্ন্ত্রাংদি জপড়দয় মারাত্মক দ্যর্ যটনা র্টদে িাদর 

 

সাধারন কদয়কটি পনরািত্তা সরঞ্জাম ো পিপিই এেং উহ্ার ব্যেহ্ার 

 

ক্রম পিপিইর নাম ব্যেহ্ার 

1.  
 

সসফটি সহ্লদমট 

মার্া সুরক্ষার কাদজ ব্যেহৃে  

2.  

 

সসফটি গগলস 

সচাখ সুরক্ষার কাদজ ব্যেহৃে  

3.  

 

ইয়ার প্লাগ 

কান সুরক্ষার কাদজ ব্যেহৃে  

4.  

 

সসফটি মাস্ক 

সকপমকযাদলর গন্ধ িরীরদক সুরক্ষার কাদজ ব্যেহৃে  
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5.  
 

সসফটি এদপ্রান 

িরীর সুরক্ষার কাদজ ব্যেহৃে  

6.  

 

হ্যাড গ্লািস 

হ্াে সুরক্ষার কাদজ ব্যেহৃে  

7.  

 

সলোর হ্যডদনািস 

ওদয়পডংএর সময় হ্াে সুরক্ষার কাদজ ব্যেহৃে  

8.  

 

সসফটি সু  

িা সুরক্ষার কাদজ ব্যেহৃে 
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সসলফ সচক (Self-Check) ১:  ওএসএইচ অনুিীলন অনুসরণ করা 

 

প্রপিক্ষণার্ীদের জন্য পনদে যিনা:- উিদরাক্ত ইনফরদমিন িীট িাঠ কদর পনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর পলখুন- 

 

1. আকয ওদয়পডং করার সময় ব্যেহ্ার করা হ্য় সকানটি ? 

ক) ওদয়পডং সহ্লদমট 

খ) ফায়ার এক্সপিগুইিার  

গ) ফায়ার োদকট  

র্) সফি ো কম্বল  

উত্তরঃ 

 

2. আকয ওদয়পডং করার সময় প্রদয়াজন নাই সকানটির?  

ক) সসফটি সু/ বুট  

খ) সলোর এপ্রন  

গ) আম য গার্ য   

র্) সফস মাস্ক 

উত্তরঃ 

 

3. পনরািত্তার জন্য কারখানায় রাখা হ্য় সকানটি ? 

ক) ফায়ার এক্সপিগুইিার   

খ) সলোর হ্যাড সগ্লািস  

গ) ইয়ার প্লাগ   

র্) সসফটি সু/ বুট  

উত্তরঃ 

 

4. কারখানার মূল ফটদকর পেিরীে র্াদক সকানটি ? 

ক) ইমারদজপি সর্ার   

ক) ফায়ার োদকট   

গ) ফায়ার এক্সপিগুইিার  

র্) সলোর এপ্রন 

উত্তরঃ 

 

5. অপনকাড র্টিদল আগুন চািা সেয়ার জন্য ব্যেহ্ার করা হ্য় সকানটি ? 

ক) সিজা কম্বল   

খ) ৯৯৯ এ কল  

গ) ওিারলস  

র্) সলগ গার্ য 

উত্তরঃ 
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সংপক্ষপ্ত প্রশ্ন 

6. পনরািত্তা কাহ্াদক েদল? 

উত্তর:   

 

 

7. বেদ্যযপেক কাদজর জন্য সকান ধরদনর সামগ্রী ব্যহ্হৃে হ্য়? 

উত্তর: 

 

 

8. সীট সমটাল আকয ওদয়পডং কাদজর জন্য সকান ধরদনর সামগ্রী ব্যহ্হৃে হ্য়? 

উত্তর: 

 

 

9. সলোর হ্যাড সগ্লািস সকন ব্যব্যহ্ার করা হ্য়? 

উত্তর: 

 

10. সসফটি সহ্লদমট সকন িপরধান করা হ্য়?  

উত্তর: 

 

11. আগ যদনাপমক হ্যাজার্ য েলদে কী সোে? 

উত্তর:  

 

12. মানপসক হ্যাজার্ য েলদে কী সোে? 

উত্তর:  
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উত্তরিত্র (Answer Key) ১: ওএসএইচ অনুিীলন অনুসরণ করা 

এমপসপকউ উত্তর 

1. আকয ওদয়পডং করার সময় ব্যেহ্ার করা হ্য়  

উত্তরঃ ক) ওদয়পডং সহ্লদমট 

 

2. আকয ওদয়পডং করার সময় প্রদয়াজন নাই  

উত্তরঃ র্) সফস মাস্ক 

 

3. পনরািত্তার জন্য কারখানায় রাখা হ্য়  

উত্তরঃ ক) ফায়ার এক্সপিগুইিার 

   

4. কারখানার মূল ফটদকর পেিরীে র্াদক  

উত্তরঃইমারদজপি সর্ার 

 

5. অপনকাড র্টিদল আগুন চািা সেয়ার জন্য ব্যেহ্ার করা হ্য়  

উত্তরঃসিজা কম্বল     

 

সংপক্ষপ্ত প্রশ্ন উত্তর 

6. পনরািত্তা কাহ্াদক েদল? 

উত্তর:  সকান কাজ করার পুদে য ো িদর পনরািত্তা মূলক ব্যেস্থা গ্রহ্ণ করাদকই পনরািত্তা েলা হ্য়। 

 

7. বেদ্যযপেক কাদজর জন্য সকান ধরদনর সামগ্রী ব্যহ্হৃে হ্য়? 

উত্তর: বেদ্যযপেক কাদজর জন্য রাোর সু, রাোর সগ্লািস, সসফটিদেি ইেযাপে ব্যেহৃে হ্য়। 

  

8. সীট সমটাল আকয ওদয়পডং কাদজর জন্য সকান ধরদনর সামগ্রী ব্যহ্হৃে হ্য়? 

উত্তর: সীট সমটাল আকয ওদয়পডং কাদজর সক্ষদত্র ওদয়পডং সহ্লদমট, সলোর এপ্রন, র্াকয সসফটি গগলস ব্যেহ্ার করা 

হ্য়। 

 

9. সলোর হ্যাড সগ্লািস সকন ব্যব্যহ্ার করা হ্য়? 

উত্তর: ওদয়পডং করার সময় হ্ােদক োি সর্দক সুরক্ষ করার জন্য সলোর হ্যাড সগ্লািস ব্যেহৃে হ্য়। 

 

10. সসফটি সহ্লদমট সকন িপরধান করা হ্য়?  

উত্তর: প্রধানে কারখানায় ো পসপিল ওয়াকয করার সময় শ্রপমক সের মার্া সুরক্ষার জন্য সসফটি সহ্লদমট  িপরধান 

করা হ্য়।  

 

11. আগ যদনাপমক  হ্যাজার্ য েলদে কী সোে? 

উত্তর: আগ যদনাপমক  হ্যাজার্ য হ্দলা সর্ সকাদনা কমীর স্নার়়্ুোপন্ত্রক পসদস্ট্দম ক্ষপে সৃপষ্ট করদে সক্ষম। 

 

12. মানপসক হ্যাজার্ য েলদে কী সোে? 

উত্তর: মানপসক হ্যাজার্ য ো ওয়াকয সেসর হ্দলা সর্দকাদনা সিিাোর ঝুঁপক, র্া কাজ করার উিার়্, সংগঠিে এেং 

িপরচাপলে হ্ওয়ার সাদর্ সম্পপকযে, এেং কাদজর আপর্ যক এেং সামাপজক প্রস্থান। 
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টাি িীট ১.১: হ্যাজার্ য পচপিে করুন 

কাদজর ধারাোপহ্ক ধাি ও িদ্ধপে 

১. সসফটি সিাষাক িপরধান করুন 

১. িপরেি যন সচকপলস্ট্ সংগ্রহ্ করুন 

১. পেপিন্ন এলাকা, সমপিন িপরেি যন করুন এেং পেিজ্জনক অেস্থা পূরণ করুন 

১. সচক পলস্ট্ সর্দক িাওয়া পেিে পচপিে করুন। 

 

সর্াগাদর্াদগর েথ্য  

িপরেি যনকারীর নাম  

িপরেি যদনর োপরখ  

OSH সকাপর্ যদনটর  

পনরািত্তা ব্যেস্থািক  

 

সমদের হ্যাজার্ য মন্তব্য / িরিমি য 

সমেল পৃষ্ঠ - সকান গেয সনই  

আলগা সোর্ য সিদরক পেদর্ ়আটকাদনা  

সফদল সেওয়া েস্তু তুদল সনওয়া হ্দর়্দে  

ধুদলা, মর়্লা প্রভৃপে েোঁদড়া সেয়া হ্দয়দে  

চলাচদলর ির্ সর্দক স্ট্ক উিাোন সরাদনা হ্দয়দে  

সমপিদনর চারিাদির এলাকার়্ পেদিষ মদনাদর্াগ 

সেয়া হ্দয়দে 

 

সমদে সখালা র্খন ব্যেহ্ার করা হ্র়্ না, প্রদয়াজদন 

সসখাদন আবৃে করা হ্দয়দে 

 

 

সমপিন হ্যাজার্ য মন্তব্য / িরিমি য 

ির্ যাপ্ত কাদজর জার্গ়া  

েজযয িোর্ য সংরক্ষদণর ব্যেস্থা  

ির্ যাপ্ত সমপিন গার্ য  সেওয়া  

শুরু করা এেং েন্ধ করার পর্িাইসগুপল অিাদরটদরর 

নাগাদলর মদে  

 

ইন্টারলক সঠিকিাদে কাজ করদে  

িপরষ্কার  

সগালমাদলর মাত্রা সদন্তাষজনক  

আদলা সদন্তাষজনক  

 

 

ফায়ার সংক্রান্ত হ্যাজার্ য মন্তব্য / িরিমি য 

অপন পনে যািক র্ন্ত্র র্র্াস্থাদন, সম্প্রপে সাপি যস করা 

এেং আগুদনর ধরন অনুর্ায়ী  িপরষ্কারিাদে পচপিে 

করা 

 

অপন পনগ যমদনর জন্য ির্ যাপ্ত পেক পনদে যিনা  

প্রস্থান েরজা আগুন লাগার সম্ভাব্য স্থান সর্দক সহ্দজ 

সখালা র্ায় 

 

োধামুক্ত প্রস্থান করার ব্যেস্থা  
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ফায়ার অযালাম য পসদস্ট্ম সঠিকিাদে কাজ করদে  

ফায়ার পনদে যিােলী উিপস্থে এেং প্রেপি যে  

মই/পিঁপর়্ িপরষ্কার  

 

জানালা সংক্রান্ত হ্যাজার্ য মন্তব্য / িরিমি য 

সর্খাদন উিযুক্ত সসখাদন পনরািত্তা ো িপক্তিাপল কাচ 

লাগাদনা 

 

িপরষ্কার, প্রচুর পেদনর আদলা প্রদিি কদর   

িাঙ্গা প্যান সনই  

ধুদলা, টিন ো আেজযনা মুক্ত র যাক  

 

মই ো ধাি সংক্রান্ত হ্যাজার্ য মন্তব্য / িরিমি য 

সঠিক জার়্গার়্ সংরক্ষণ করা হ্দয়দে  

সকান িাঙ্গা ো অনুিপস্থে সস্ট্ি ো অন্যান্য 

deflects সনই 

 

 

সস্ট্াদরজ ো সংরক্ষণ সংক্রান্ত হ্যাজার্ য মন্তব্য / িরিমি য 

উদত্তালদনর সমস্যা কমাদনার জন্য সংরক্ষদণর স্থান 

পর্জাইন করা হ্দর়্দে 

 

র যাক এেং পেদন সর্খাদনই সম্ভে উিকরণ সংরক্ষণ 

করার ব্যেস্থা পেদ্যমান 

 

োকগুদলা ধুদলা এেং আেজযনা মুক্ত   

 

পেদ্যযৎ সংক্রান্ত হ্যাজার্ য মন্তব্য / িরিমি য 

সকান িাঙা প্লাগ, সদকট ো সুইচ নাই  

সকান সেইর্ (frayed) ো পর্দফপক্টি(deflective) 

সীসা সনই 

 

সিাদট যেল িাওয়ার টুল িাল অেস্থার্ ়আদে  

সমদেদে সকান অস্থার়্ী পলর্ সনই  

িািফরমার পেপিন্ন আদে  

সকান সেনর্ সীসা সনই  

 

স্ট্াফদের সাধারন সুপেধাপে সংক্রান্ত হ্যাজার্ য মন্তব্য / িরিমি য 

ওয়ািরুম িপরষ্কার  

টর্দ়লট িপরষ্কার; লকার িপরষ্কার  

আেজযনার টিদন খেদরর কাগজ, দ্যপুদরর খাোদরর কাগজ 

ইেযাপে রাখা হ্দয়দে 

 

খাোর র্র িপরষ্কার এেং িপরিাটি  

 

প্রাপর্পমক পচপকৎসা সংক্রান্ত হ্যাজার্ য মন্তব্য / িরিমি য 

কযাপেদনট এেং কযাপেদনদটর পেষর়্েস্তু িপরষ্কার এেং 

সুশৃঙ্খল 

 

সকান উিকরণ প্রপেস্থািন প্রদর়্াজন সনই  

সেচার র্র্াঅেস্থাদন আদে  
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জরুরী নম্বর প্রেপি যে আদে  

 

গাদিযজ সংক্রান্ত হ্যাজার্ য মন্তব্য / িরিমি য 

পেনগুপল প্রপেষ্ঠাদনর চারিাদি উিযুক্ত স্থাদন অেপস্থে   

পেন পনর়্পমে খাপল করা হ্র়্  

আিাপেে ধােে িাদত্র বেলাক্ত ন্যাকর্া় এেং োহ্য িোর্ য 

রাখা হ্য় 
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টাি িীট ১.2: হ্যাজার্ য কদরাল করা 

 

িেদক্ষি: 

 

1. প্রার্পমক প্রস্তুপে: 

o ওদয়পডং কাজ শুরুর আদগ সংপিষ্ট সকল হ্যাজার্ য পচপিে করুন (দর্মন, োি, সধোঁয়া, গ্যাস, পেদ্যযৎ, 

িারী র্ন্ত্রিাপে, েীক্ষ্ণ অেদজক্ট ইেযাপে)। 

o পনরািত্তা পিপিই িপরধান পনপিে করুন এেং সে কমীদক পনরািত্তা পনদে যিনা প্রোন করুন। 

2. ইদলকপিকযাল হ্যাজার্ য কদরাল: 

o ওদয়পডং সমপিদনর সকেল, সংদর্াগ এেং বেদ্যযপেক উিাোনগুদলা িপরেি যন করুন। সর্দকাদনা 

ফাটল ো ক্ষপে পচপিে করদল ো সমরামে করুন। 

o আপর্ যং িযাম্প সঠিকিাদে সংযুক্ত করদে হ্দে র্াদে ইদলকপিক িদকর ঝুঁপক কদম র্ায়। 

o পেদ্যযৎ েন্ধ করার জন্য সঠিক িাটর্াউন িদ্ধপে অনুসরণ করুন। 

3. র্াম যাল হ্যাজার্ য কদরাল: 

o ওদয়পডং প্রপক্রয়ায় উচ্চ োিমাত্রার কারদণ সিাড়া ো আহ্ে হ্ওয়ার সম্ভােনা র্াদক। অেএে, 

কমীদের পনরািে দূরদে রাখা এেং সঠিক পিপিই িপরধান পনপিে করা। 

o গরম সলাহ্া ো স্ল্যাদগর সংেদি য আসা সর্দক কমীদের সেকয করুন। প্রদয়াজদন োি সিাষণকারী 

গ্লািস এেং প্রদটকটিি ফযাপিক িপরধান করুন। 

4. গ্যাস ও সধোঁয়া কদরাল: 

o ওদয়পডং প্রপক্রয়া সর্দক উদূ্ভে গ্যাস এেং সধোঁয়া স্বাদস্থযর জন্য ক্ষপেকর হ্দে িাদর। 

o এর জন্য আেি য োয়ুচলাচল ব্যেস্থা পনপিে করুন এেং পফিার ো ফযান ব্যেহ্ার করুন। 

o কমীদের গ্যাস শ্বাসগ্রহ্দণর সম্ভােনা কমাদনার জন্য গ্যাস মাস্ক এেং অন্যান্য শ্বাসর্ন্ত্র সুরক্ষা সরঞ্জাম 

প্রোন করুন। 

5. সিৌে আর্াে কদরাল: 

o ওদয়পডং সটপেল ো িারী র্ন্ত্রিাপে র্র্ার্র্িাদে সুরপক্ষে রাখদে হ্দে র্াদে োদে দ্যর্ যটনা না র্দট। 

o প্রদর্া়জনীর্ি়াদে কম যদক্ষদত্র সকান ধরদনর েীক্ষ্ণ ো িারী েস্তু রাখদল ো পনরািে অেস্থাদন রাখুন। 

6. অপন ঝুঁপক কদরাল: 

o োপকযং ো উজ্জ্বল আদকযর কারদণ অপনকাদের ঝুঁপক র্াদক। 

o সঠিক অপনপনে যািক র্ন্ত্রিাপে প্রস্তুে রাখুন এেং সেকযোমূলক ব্যেস্থা গ্রহ্ণ করুন র্াদে আগুন 

েপড়দয় না িদড়। 

7. েজযয িপরস্কার ও িপরেহ্ন: 

o ওদয়পডংদয়র ির স্ল্যাগ, টুকদরা এেং অন্যান্য েজযয িপরষ্কার করুন। 

o পনরািেিাদে এেং র্র্ার্র্িাদে েজযয সংগ্রহ্ ও িপরেহ্ন করুন। 

8. পুনঃমূল্যায়ন: 

o প্রপেটি ঝুঁপকর মূল্যায়ন করুন এেং সদে যাত্তম পনয়ন্ত্রণ ব্যেস্থা পনপিে করুন। 

o কমীদের কাে সর্দক প্রপেপক্রয়া পনদয় প্রদয়াজদন িরেেী পনয়ন্ত্রণ ব্যেস্থা প্রদয়াগ করুন। 
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সেপিপফদকিন িীট 1.2: হ্যাজার্ য কদরাল করা 

প্রদয়াজনীয় পিপিই (PPE) 

ক্রম পিপিই এর নাম একক িপরমাণ 

১ কাটিং মাস্ক পিস ১ 

২ গ্লািস সিয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগলস পিস ১ 

৪ সহ্লদমট পিস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদো সিয়ার ১ 

৬ িয়লান সুট পিস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ম্যাদটপরয়াল 

ক্রম নাম একক িপরমাণ 

১ ইনয়েকেন শচক বলস্ট সাংখ্যা ১ 
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টাস্ক িীট ১.3: জরুরী অেস্থায় সাড়া শদয়া 

 

কাদজর ধাি: 

 

1. জরুরী িপরপস্থপে পচপিে করা: 

o অপনকাে, বেদ্যযপেক িক, আর্াে ো সর্দকাদনা ধরদনর হ্যাজার্ য পচপিে করুন র্া কম যদক্ষদত্র হ্দে 

িাদর। 

o র্পে সকাদনা শ্রপমক গুরুের আহ্ে হ্ন, োর অেস্থান এেং িপরপস্থপে দ্রুে মূল্যায়ন করুন। 

2. ফাস্ট্য এইর্ সপ্রাদটাকল িালন করুন: 

o সোট আর্াে ো কাটাদেঁড়া হ্দল, প্রর্দম োর িপরস্কার এেং স্যাপনদটিন পনপিে করুন। 

o গুরুের আর্াদের সক্ষদত্র দ্রুে অযাম্ব়ুদলি ো পচপকৎসার সহ্ায়ো র্াকুন। 

o র্পে সকউ বেদ্যযপেক িক সিদয় র্াদক, দ্রুে পনরািেিাদে পেদ্যযৎ সরেরাহ্ েন্ধ করুন এেং ফাস্ট্য এইর্ 

প্রোন করুন। েদে, কখদনা পনদজ না পগদয় প্রর্দম সুরক্ষা পনপিে করুন। 

3. পনরািত্তা ব্যেস্থা গ্রহ্ণ: 

o অপনকাে র্টদল, দ্রুে অপনপনে যািক সরঞ্জাম ব্যেহ্ার করুন এেং আগুন পনয়ন্ত্রদণ আনুন। 

o িপরপস্থপে র্পে পনয়ন্ত্রদণ না আদস, োহ্দল কমীদের দ্রুে সসফটি সজাদন িাঠিদয় পেন এেং ফায়ার 

পিদগর্দক অেগে করুন। 

o র্পে গ্যাদসর পলদকজ ো পেষাক্ত গ্যাদসর উিপস্থপে র্াদক, োহ্দল এলাকার সকল কমীদক পনরািে 

স্থাদন সপরদয় পনন এেং গ্যাস সাপ্লাই েন্ধ করুন। 

4. োত্ক্ক্ষপণক সর্াগাদর্াগ: 

o জরুরী অেস্থায় সে যপ্রর্ম সাইট সুিারিাইজার ো সসফটি অপফসাদরর সদঙ্গ সর্াগাদর্াগ করুন। 

o র্পে সাইট সুিারিাইজার ো সসফটি অপফসার উিপস্থে না র্াদক, োহ্দল দ্রুে স্থানীয় হ্াসিাোল ো 

জরুরী সাপি যদস সর্াগাদর্াগ করুন। 

5. প্রদয়াজনীয় সেকযো এেং িরেেী ব্যেস্থা: 

o জরুরী িপরপস্থপে িরেেী সমদয় পরপিউ করুন এেং পনপিে করুন সর্ সকাদনা আর্াে ো দ্যর্ যটনার 

জন্য িপেষ্যদে র্র্ার্র্ সেকযো সনওয়া হ্দয়দে। 

o জরুরী অেস্থা পমদট সগদল, পুনরায় কার্ যক্রম শুরু করার পূদে য সে সুরক্ষা ব্যেস্থা ির্ যাদলাচনা করুন 

এেং কমীদের সেকয করুন। 

6. পরদিাটি যং: 

o জরুরী অেস্থার ির একটি পূণ যাঙ্গ পরদিাট য বেপর করুন, র্া িপরপস্থপের েণ যনা, গ্রহ্ণকৃে কাদজর ধাি 

এেং সংপিষ্ট সকদলর োপয়ে িালনসহ্ নপর্র্ভক্ত র্াকদে। 
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সেপিপফদকিন িীট 1.3: জরুরী অেস্থায় সাড়া পেন 

প্রদয়াজনীয় পিপিই (PPE) 

ক্রম পিপিই এর নাম একক িপরমাণ 

১ কাটিং মাস্ক পিস ১ 

২ গ্লািস সিয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগলস পিস ১ 

৪ সহ্লদমট পিস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদো সিয়ার ১ 

৬ িয়লান সুট পিস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ইকুইিদমন্টস 

ক্রম নাম একক িপরমাণ 

১ গ্যাস কাটিং সসট পিস ১ 

২ ইদলদরার্ ধারক পিস ১ 

৩ কাটিং সকেল পমটার ১ 

৪ কাটিং সটপেল পিস ১ 

৫ অপক্সদজন পসপলডার পিস ১ 

৬ অযাপসটিপলন পসপলডার পিস ১ 

৭ প্রাথবেক বচবকৎসা িক্স পিস ১ 

৮ কবেউবনয়কেন ইকুইপয়েে শসট ১ 
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পিখনফল (Learning Outcome)- 2: র্ন্ত্রিাপে, সরঞ্জাম পনে যাচন করদে এেং মালামাল  

প্রস্তুে করদে িারদে 

 

অযাদসসদমন্ট মানেড 

 

1. সজাদড়র প্রদয়াজনীয়ো কম যদক্ষদত্রর পনদে যিনা সমাোদেক পচপিে করা হ্দয়দে। 

2. কাদজর প্রদয়াজনীয়ো অনুসাদর ম্যাদটপরয়াল, র্ন্ত্রিাপে, সরঞ্জাম এেং 

ইদলক্টটর্ পনে যাচন এেং সংগ্রহ্ করা হ্দয়দে। 

3. কাদজর সেপসপফদকিন অনুর্ায়ী সপ্রট িপরস্কার করা হ্দয়দে। 

িেয ও পরদসাস য 

1. প্রকৃে কম যদক্ষদত্র অর্ো প্রপিক্ষণ িপরদেি 

2. পসপেএলএম 

3. হ্যাডআউটস 

4. ল্যািটি 

5. মাপিপমপর্য়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, সিপিল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুপেধা 

8. সহ্ায়াইট সোর্ য ও মাকযার 

9. অপর্ও পিপর্ও পিিাইস 

পেষয়েস্তু 

1. ল্প্রপাদরশনসারদেস  

2. ইদলকদরাি 

3. ইদলকরদির প্রকারদভদ 

4. ইদলকদরাি মকাটাং এর কাজ 

5. ইদলকদরাি ল্নবাৃচন 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 1. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ওয়াকনম্পেস প্রস্তুত কিা 

প্রপিক্ষণ িদ্ধপে 

 

1. আটলাি্া (Discussion)  

2. উেস্থাে্ (Presentation) 

3. প্রিশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টি নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মার্থাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট িদ্ধপে 

 

1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 
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পিক্ষণ/প্রপিক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) -2 : র্ন্ত্রিাপে, সরঞ্জাম পনে যাচন করদে এেং 

মালামাল প্রস্তুে করা 

এই পিখনফল অজযদনর লদক্ষয পিখনফদল অন্তর্ভ যক্ত পেষয়েস্তু এেং িারফরম্যাি ক্রাইদটপরয়া অজযদনর জন্য পনম্নপলপখে 

কার্ যক্রমগুদলা ির্ যায়ক্রদম সম্পােন করুন। কার্ যক্রমগুদলার জন্য েপণ যে পরদসাস যসমূহ্ ব্যােহ্ার করুন।  

পিখন কার্ যক্রম 

(Learning Activities) 

ঊিকরণ / পেদিষ পনদে যিনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রপিক্ষার্ীগন সকান   পিক্ষা  উিকরণ 

ব্যেহ্ার করদে সস সম্পদকয  

প্রপিক্ষদকর পনকট জানদে চাইদে 

1. প্রপিক্ষক প্রপিক্ষার্ীদের “র্ন্ত্রিাপে, সরঞ্জাম পনে যাচন করদে 

এেং মালামাল প্রস্তুে করা সিখার উিকরণ প্রোন করদেন 

2. ইনফরদমিন পিট িড়দে হ্দে। 
2. ইনফরদমিন পিট 2 : র্ন্ত্রিাপে, সরঞ্জাম পনে যাচন করদে এেং 

মালামাল প্রস্তুে করা 

3. সসলফ সচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন 

করুন এেং উত্তরিদত্রর সাদর্ পমপলদয় 

পনপিে হ্দে হ্দে।  

3. সসল্ফ-দচক বেট 2 -এ সেয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন করুন।   

    উত্তরিত্র 2 -এর সাদর্ পনদজর উত্তর পমপলদয় পনপিে করুন।  

4. জে/টাি পিট ও সেপসপফদকিন িীট 

অনুর্ায়ী জে সম্পােন করুন। 

4. পনদম্নাক্ত জে/টাস্ক বেট অনুর্ায়ী জে/টাস্ক সম্পােন করুন 

টাস্ক পিট 2: কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী ওয়াকযপিস প্রস্তুে করা
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ইনফরদমিন পিট (Information Sheet): ২: র্ন্ত্রিাপে, সরঞ্জাম পনে যাচন করদে এেং মালামাল 

প্রস্তুে করা 

 

ল্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে েটড় ল্শক্ষণার্থীগণ ল্নদনাক্ত ল্বষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

2.1. সারদফস পপ্রিাদরিন 

2.2. ইদলকদিার্ 

2.3. ইদলকিদর্র প্রকারদিে 

2.4. ইদলকদিার্ সকাটিং এর কাজ 

2.5. ইদলকদিার্ পনে যাচন 

 

 

2.1. সারদফস পপ্রিাদরিন 
 

সারদফস পপ্রিাদরিন হ্দলা ওদয়পডংদয়র জন্য সর্দকাদনা িোদর্ যর পৃষ্ঠদক প্রস্তুে করা। এটি একটি অেযন্ত গুরুেপূণ য 

ধাি, কারণ র্পে পৃষ্ঠ সঠিকিাদে প্রস্তুে না করা হ্য়, েদে ওদয়দডর িপক্ত কদম সর্দে িাদর এেং ত্রুটি বেপর হ্দে 

িাদর। সারদফস পপ্রিাদরিদন পনম্নপলপখে কাজগুপল অন্তর্ভ যক্ত র্াদক: 

 

 

K. ধাতুর পৃষ্ঠ সর্দক সেল, ময়লা, মপরচা ো সকাদনা প্রকার অিদ্রব্য সরাদনা: ওদয়পডংদয়র আদগ ধাতুর পৃদষ্ঠর 

উির সর্ সকাদনা প্রকার সেল, ময়লা ো মপরচা র্াকা ওদয়দডর গুণমানদক প্রিাপেে করদে িাদর। এই সে 

অিদ্রব্য সপরদয় সফলদে হ্দে। 

L. পৃদষ্ঠর পুরুে অনুর্ায়ী স্যাডদিিার ো স্ক্র্যািার পেদয় িপরষ্কার করা: ধাতুর পৃদষ্ঠর পুরুে এেং অেস্থান অনুর্ায়ী 

স্যাডদিিার ো স্ক্র্যািাদরর সাহ্াদে পৃদষ্ঠর অোপিে অংি িপরষ্কার করদে হ্য়। এটি ওদয়পডং আদকযর পস্থরো 

এেং ওদয়দডর মান পনপিে করদে সহ্ায়ো কদর। 

M. ওদয়পডংদয়র আদগ সঠিক িপজিদন পিপিং ো পফটিং পনপিে করা: ওদয়পডংদয়র আদগ পিপিং (দর্ অংিগুদলা 

একপত্রে হ্দে) ো পফটিং সঠিকিাদে েসাদনা উপচে। এটি ওদয়পডং প্রপক্রয়ার সঠিক অঙ্গসংগঠন পনপিে কদর 

এেং অপ্রেযাপিে ত্রুটি এড়াদে সাহ্াে কদর। 
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সারদফস পপ্রিাদরিন সঠিকিাদে সম্পন্ন করা হ্দল ওদয়দডর িপক্ত এেং স্থাপয়ে বৃপদ্ধ িায়, এেং এর মােদম 

ওদয়পডং প্রপক্রয়া আরও পনরািে ও কার্ যকরী হ্য়। 

 

2.2. ইদলকদিার্ 
 

ইদলকদিার্ হ্দলা একটি ধাতু র্া ওদয়পডং প্রপক্রয়ায় পেদ্যযৎ সরেরাহ্ কদর এেং কাদজর পৃদষ্ঠর সাদর্ পমদি পগদয় 

ওদয়ড বেপর কদর। এটি এসএমএর্াপিউ (SMAW) প্রপক্রয়ায় ব্যেহৃে হ্য়, সর্খাদন ইদলকদিার্ সাধারণে সলাহ্া 

ো অন্য ধাতুর বেপর হ্য়। ইদলকদিাদর্র দ্যটি প্রধান কাজ রদয়দে: 

 

Source: WeldGuru 

 

K. ওদয়ড বেপর করা: ইদলকদিার্ গপলে হ্দয় পফলার সমটাল পহ্সাদে কাজ কদর এেং কাদজর পৃদষ্ঠ পমদি পগদয় 

িপক্তিালী ওদয়ড বেপর কদর। 

L. আকয শুরু এেং আকয সস্ট্েল রাখা: ইদলকদিার্ আকয স্থািন কদর এেং ওদয়পডং প্রপক্রয়া চলাকালীন আদকযর 

পস্থরো েজায় রাদখ, র্া ওদয়দডর মান এেং গুণমাদনর জন্য অেযন্ত গুরুেপূণ য। 

 

2.3. ইদলকদিাদর্র প্রকারদিে 
 

ইদলকদিাদর্র পেপিন্ন প্রকার রদয়দে, র্া োদের সকাটিং এেং গঠন অনুর্ায়ী পেিক্ত করা হ্য়। এসে প্রকাদরর মদে 

কদয়কটি গুরুেপূণ য হ্দলা: 

K. অযাপসর্ ইদলকদিার্ (E6010): এটি দ্রুে িাপসং এেং গিীর সিপনদিিন প্রোন কদর, র্া কঠিন িদেয এেং 

প্রার্পমক ওদয়পডংদয় ব্যেহৃে হ্য়। 

L. সেপসক ইদলকদিার্ (E7018): এটি িাদলা পফপনপিং এেং কম্পযাক্ট ওদয়ড বেপর কদর। এটি সাধারণে 

সির্ এেং োকচারাল কাদজর জন্য ব্যেহৃে হ্য়, সর্খাদন িপক্তিালী ও পনিযরদর্াগ্য ওদয়ড প্রদয়াজন। 

M. রুট ইদলকদিার্ (E6013): এটি িােলা িোদর্ য ওদয়পডংদয়র জন্য ব্যেহৃে হ্য় এেং এর একটি সুইট পফপনি 

র্াদক, র্া সুন্দর এেং সঠিক ওদয়দডর জন্য আেি য। 

 

 

 
 

অযাপসর্ ইদলকদিার্ (E6010) সেপসক ইদলকদিার্ (E7018) রুট ইদলকদিার্ (E6013) 
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2.4. ইদলকদিার্ সকাটিং এর কাজ 
 

ইদলকদিাদর্র সকাটিংদয়র প্রধান কাজগুদলা হ্দলা: 
 

K. আদকযর স্ট্যাপেপলটি পনপিে করা: সকাটিং আকযদক পস্থপেিীল রাখদে সাহ্াে কদর, র্া ওদয়পডং প্রপক্রয়ায় 

আদকযর ধারাোপহ্কো েজায় রাদখ। 

L. সুরক্ষা গ্যাস বেপর করা: সকাটিংটি ওদয়ড পুলদক িপরদেি সর্দক রক্ষা করার জন্য সুরক্ষা গ্যাস সৃপষ্ট কদর, 

র্াদে অপক্সদজন ো নাইদিাদজদনর প্রিাে কদম র্ায় এেং ওদয়দড গুণগে সমস্যা না হ্য়। 

M. ফ্লক্স সমটিপরয়াল বেপর করা: সকাটিং ফ্লক্স সমটিপরয়াল সৃপষ্ট কদর, র্া স্ল্াদগর আকার এেং গঠন েজায় রাখদে 

সাহ্াে কদর এেং ওদয়দডর পৃদষ্ঠর মদে সকাদনা অিদ্রদব্যর প্রদেি সরাধ কদর। 

N. ওদয়দডর মদে পিউপর ফদম যিন প্রোন করা: সকাটিং ওদয়দড পিউপর ফদম যিন বেপর করদে সাহ্াে কদর, র্া 

ওদয়দডর িপক্ত ও স্থাপয়ে উন্নে কদর। 

 

2.5. ইদলকদিার্ পনে যাচন 
 

ইদলকদিার্ পনে যাচন একটি গুরুেপূণ য এেং সঠিক ওদয়পডং প্রপক্রয়ার জন্য অিপরহ্ার্ য। এটি কদয়কটি মূল পেদকর 

উির পিপত্ত কদর করা হ্য়: 

K. ওদয়পডং সমদটপরয়াল: প্রর্দম, কাজ করার জন্য সর্ ধাতু ো সমটাল পনে যাচন করা হ্দে, োর ধরণ এেং গঠন 

অনুর্ায়ী উিযুক্ত ইদলকদিার্ পনে যাচন করা প্রদয়াজন। সর্মন, পস্ট্ল, অযালুপমপনয়াম ো নন-দফরাস 

সমটালগুদলার জন্য আলাো আলাো ইদলকদিার্ প্রদয়াজন হ্য়। 

L. িপজিন: ওদয়পডংদয়র িপজিনও ইদলকদিার্ পনে যাচদনর সক্ষদত্র গুরুেপূণ য। উোহ্রণস্বরূি, র্পে ৩F িপজিদন 

ওদয়পডং করা হ্য় (দর্খাদন ইদলকদিার্টি উেম্ব অেস্থাদন র্াদক), েখন পেদিষ ধরদনর ইদলকদিার্ ব্যেহ্ার 

করা হ্য় র্াদে আদকযর পস্থপেিীলো েজায় র্াদক এেং সঠিকিাদে ওদয়ড পুল বেপর করা র্ায়। 

M. আকয স্ট্যাপেপলটি: ইদলকদিাদর্র আকয স্ট্যাপেপলটি গুরুেপূণ য, কারণ এটি আদকযর ধারাোপহ্কো ও গুণগে মান 

পনধ যারণ কদর। পকছু ইদলকদিার্ আকযদক পস্থপেিীল রাদখ, র্া ওদয়দডর গিীরো ও গুণমানদক প্রিাপেে 

কদর। 

N. গ্যাস প্রদটকিন: গ্যাস প্রদটকিদনর জন্য উিযুক্ত ইদলকদিার্ পনে যাচন করা প্রদয়াজন। পকছু ইদলকদিার্ সর্মন 

হ্াইদরাদজন পে ো রুট সমটাল সুরক্ষা পনপিে করদে সক্ষম, র্া ওদয়পডং প্রপক্রয়ার সময় িপরদেদির 

ক্ষপেকর প্রিাে সর্দক ওদয়ড পুলদক রক্ষা কদর। 
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সসলফ সচক পিট (Self Check Sheet)-২: র্ন্ত্রিাপে, সরঞ্জাম পনে যাচন করদে এেং মালামাল 

প্রস্তুে করা 

 

প্রপিক্ষণার্ীদের জন্য পনদে যিনা:- উিদরাক্ত ইনফরদমিন িীট িাঠ কদর পনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর পলখুন- 

 

1. সারদফস পপ্রিাদরিন সকন গুরুেপূণ য? 

উত্তর:  

 

2. ইদলকদিাদর্র কাজ কী? 

উত্তর:  

 

3. ইদলকদিাদর্র প্রকারদিে কী? 

উত্তর:  

 

4. ইদলকদিার্ সকাটিং এর কাজ কী? 

উত্তর:  

 

5. ইদলকদিার্ পনে যাচন পকিাদে করা হ্য়? 

উত্তর:  

 

6. সারদফস পপ্রিাদরিদন সকান উিাোনগুপল সরাদে হ্য়? 

উত্তর:  

 

7. ইদলকদিাদর্র সকাটিংদয়র প্রিাে কী? 

উত্তর:  
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উত্তর িত্র (Answer Key)- ২: র্ন্ত্রিাপে, সরঞ্জাম পনে যাচন করদে এেং মালামাল প্রস্তুে করা 

 

1. সারদফস পপ্রিাদরিন সকন গুরুেপূণ য? 

উত্তর: সারদফস পপ্রিাদরিন ওদয়পডংদয়র জন্য পৃষ্ঠ িপরষ্কার কদর, র্া ওদয়দডর িপক্ত োড়ায় এেং ত্রুটি কমায়। 

সঠিক প্রস্তুপে না হ্দল ওদয়দডর গুণমান হ্রাস িায়। 

 

2. ইদলকদিাদর্র কাজ কী? 

উত্তর: ইদলকদিার্ ওদয়পডংদয় পেদ্যযৎ সরেরাহ্ কদর এেং আকয বেপর কদর, র্া ওয়াকযপিদস ওদয়ড বেপর করদে 

সাহ্াে কদর। 

 

3. ইদলকদিাদর্র প্রকারদিে কী? 

উত্তর: ইদলকদিাদর্র প্রকারদিে সকাটিং ও গঠন অনুর্ায়ী হ্য়, সর্মন অযাপসর্ ইদলকদিার্ (E6010), সেপসক 

ইদলকদিার্ (E7018), ও রুট ইদলকদিার্ (E6013)। 

 

4. ইদলকদিার্ সকাটিং এর কাজ কী? 

উত্তর: সকাটিং আদকযর পস্থপেিীলো পনপিে কদর, সুরক্ষা গ্যাস বেপর কদর, এেং ওদয়ড পুলদক িপরদেি সর্দক 

রক্ষা কদর। 

 

5. ইদলকদিার্ পনে যাচন পকিাদে করা হ্য়? 

উত্তর: ইদলকদিার্ পনে যাচন কাদজর সমদটপরয়াল, িপজিন, আকয স্ট্যাপেপলটি এেং গ্যাস প্রদটকিদনর উির পনিযর 

কদর করা হ্য়। 

 

6. সারদফস পপ্রিাদরিদন সকান উিাোনগুপল সরাদে হ্য়? 

উত্তর: ধাতুর পৃষ্ঠ সর্দক সেল, ময়লা, মপরচা ো অিদ্রব্য সরাদে হ্য় র্াদে ওদয়দডর িপক্ত বৃপদ্ধ িায়। 

 

7. ইদলকদিাদর্র সকাটিংদয়র প্রিাে কী? 

উত্তর: সকাটিং আকয স্ট্যাপেপলটি পনপিে কদর, স্ল্যাগ গঠন েজায় রাখদে সাহ্াে কদর এেং ওদয়ড পুদলর সুরক্ষা 

প্রোন কদর। 

 

 

 



26 

 

জে িীট 2: কায়জর প্রয়য়াজন অনুর্ায়ী ওয়াকবৃপস প্রস্তুত করা 

 

িেদক্ষি 

১. ওয়াকযপিদসর প্রস্তুপে: 

K. প্রর্দম, ওদয়পডং কাদজর জন্য প্রদয়াজনীয় আকার অনুর্ায়ী ওয়াকযপিসটি কাটুন। 

L. িপরমাি অনুর্ায়ী মাদির সস্কায়য়ার এেং সটি সমজার ব্যেহ্ার কদর সঠিক মাি পনন। 

M. র্পে প্রদয়াজন হ্য়, গ্রাইপডং টুল ব্যেহ্ার কদর ওদয়পডং এর জন্য প্রস্তুে করুন। 

২. পৃষ্ঠ প্রস্তুপে: 

N. ওদয়পডং করার আদগ ওয়াকযপিদসর পৃষ্ঠ সর্দক মপরচা, ময়লা ো সেল সপরদয় সফলুন। 

O. একটি স্ল্যাগ পরমুিাল িাি এেং গ্রাইপডং টুল ব্যেহ্ার কদর পৃষ্ঠ িপরষ্কার করুন। 

৩. িপজিপনং ও পফটিং: 

P. ওদয়পডং িযাম্প পেদয় ওয়াকযপিসটিদক সঠিকিাদে পস্থর করুন। 

Q. প্রপেটি অংদির সঠিক পফটিং পনপিে করুন। 
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সেপিপফদকিন িীট 2: কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী ওয়াকযপিস প্রস্তুে করা 

 

প্রদয়াজনীয় পিপিই  

ক্রম পিপিই এর নাম একক িপরমাণ 

১ ওদয়পডং সহ্লদমট পিস ১ 

২ সসফটি গগলস পিস ১ 

৩ ওদয়পডং গ্লািস সজাড়া ১ 

৪ সফস পিড পিস ১ 

৫ ফায়ার সরটাদর্ যন্ট জযাদকট পিস ১ 

৬ সসিটি বুট সজাড়া ১ 

৭ হুইট ফাম য িাট য (টিএলপস) পিস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস  

ক্রম টুলস এর নাম একক িপরমাণ 

১ মাদির সস্কায়যার পিস ১ 

২ স্ক্রু রাইিার পিস ১ 

৩ হ্যামার (পফপনপিং) পিস ১ 

৪ ওদয়পডং িযাম্প পিস ৩ 

৫ গ্রাইপডং টুল পিস ১ 

৬ কাটা টুল পিস ১ 

৭ সটি সমজার পিস ১ 

৮ স্ল্যাগ পরমুিাল িাি পিস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ইকুইিদমন্টস  

ক্রম নাম একক িপরমাণ 

১ SMAW ওদয়পডং সমপিন পিস ১ 

২ িাওয়ার সাপ্লাই ইউপনট পিস ১ 

৩ পর্সদপ্ল পমটার (কাদরন্ট ও সিাদিজ) পিস ১ 

৪ সরকটিফায়ার (DC) পিস ১ 

৫ গ্যাস পসপলডার (অযাদরর গ্যাস) পিস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ম্যাদটপরয়াল  

ক্রম নাম একক িপরমাণ 

১ পস্ট্ল (কম যপিস) সকপজ ১০০ 

২ ইদলকদিার্ (E6013 ো E7018) প্যাদকট ১ 

৩ ফ্লাক্স (এসএমএর্পিউ) সকপজ ০.৫ 

৪ ওদয়পডং ওয়াইিার ির্ পিস ১ 

৫ পিপনং িাি পিস ১ 

৬ গ্রাইপডং প্যার্ পিস ১ 
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বেখনফল (Learning Outcome)- 3: ওদয়পডং সমপিন সসট-আি করদে িারদে 

 

অযাদসসদমন্ট মানেড 

 

1. স্ট্যাডার্ য িদ্ধপে অনুসাদর ওদয়পডং সমপিন সসট করা হ্দয়দে 

2. কাদজর প্রদয়াজন অনুসাদর এপম্পয়ার সসট করা হ্দয়দে 

িেয ও পরদসাস য 

1. প্রকৃে কম যদক্ষদত্র অর্ো প্রপিক্ষণ িপরদেি 

2. পসপেএলএম 

3. হ্যাডআউটস 

4. ল্যািটি 

5. মাপিপমপর্য়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, সিপিল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুপেধা 

8. সহ্ায়াইট সোর্ য ও মাকযার 

9. অপর্ও পিপর্ও পিিাইস 

পেষয়েস্তু 

1. ওটয়ম্পডিং বেম্পসম্পফটকশ্ 

2. মপালাল্রট 

3. ওটয়ম্পডিং কাদরন্ট  

4. ওটয়ম্পডিং মভাদেজ 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 1. স্ট্যান্ডাি ৃপদ্ধল্ত অনুসাদর ওদয়ল্ডাং মমল্শন ও উহাি প্যািাম্পমোি মসে করা 

প্রপিক্ষণ িদ্ধপে 

 

1. আটলাি্া (Discussion)  

2. উেস্থাে্ (Presentation) 

3. প্রিশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টি নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মার্থাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট িদ্ধপে 

 

1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 

 

 



 

29 

 

 

পিক্ষণ/প্রপিক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) -3 : ওদয়পডং সমপিন সসট-আি করা 

 

এই পিখনফল অজযদনর লদক্ষয পিখনফদল অন্তর্ভ যক্ত পেষয়েস্তু এেং িারফরম্যাি ক্রাইদটপরয়া অজযদনর জন্য পনম্নপলপখে 

কার্ যক্রমগুদলা ির্ যায়ক্রদম সম্পােন করুন। কার্ যক্রমগুদলার জন্য েপণ যে পরদসাস যসমূহ্ ব্যােহ্ার করুন।  

 

পিখন কার্ যক্রম 

(Learning Activities) 
ঊিকরণ / পেদিষ পনদে যিনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রপিক্ষার্ীগন সকান   পিক্ষা  উিকরণ 

ব্যেহ্ার করদে সস সম্পদকয  

প্রপিক্ষদকর পনকট জানদে চাইদে 

1. প্রপিক্ষক প্রপিক্ষার্ীদের “ওদয়পডং সমপিন সসট-আি করা” 

সিখার উিকরণ প্রোন করদেন 

2. ইনফরদমিন পিট িড়দে হ্দে। 2. ইনফরদমিন পিট 3 : ওদয়পডং সমপিন সসট-আি করা 

3. সসলফ সচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন 

করুন এেং উত্তরিদত্রর সাদর্ পমপলদয় 

পনপিে হ্দে হ্দে।  

3. সসল্ফ-দচক বেট ৩ -এ সেয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন করুন।   

    উত্তরিত্র 3 -এর সাদর্ পনদজর উত্তর পমপলদয় পনপিে করুন।  

4. জে/টাি পিট ও সেপসপফদকিন িীট 

অনুর্ায়ী জে সম্পােন করুন। 

4. পনদম্নাক্ত জে/টাস্ক বেট অনুর্ায়ী জে/টাস্ক সম্পােন করুন 

জে িীট 3. 1. স্ট্যাডার্ য িদ্ধপে অনুসাদর ওদয়পডং সমপিন ও 

উহ্ার প্যারাপমটার সসট করা  

সেপিপফদকিন িীট 3.১: 3F িপজিদন SMAW  এর 

জন্য ওদয়পডং সমপিন সসট-আি করা   
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ইনফরদমিন পিট (Information Sheet): ৩: ওদয়পডং সমপিন সসট-আি করা 

 

ল্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে েটড় ল্শক্ষণার্থীগণ ল্নদনাক্ত ল্বষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

3.1. ওয়য়বডাং শেবসবফয়কেন 

3.2. সিালাপরটি 

3.3. ওয়য়বডাং কাদরন্ট  

3.4. ওয়য়বডাং সিাদিজ 

 

 

 

3.1. ওদয়পডং সেপসপফদকিন 
 

ওদয়পডং সেপসপফদকিন হ্দলা ওদয়পডং প্রপক্রয়া সম্পপকযে পেপিন্ন গুরুেপূণ য েথ্য ো পনদে যপিকা র্া ওদয়পডং কাজ 

সঠিকিাদে সম্পােন করার জন্য প্রদয়াজন। এটি সাধারণে পনম্নপলপখে পেষয়গুদলা অন্তর্ভ যক্ত কদর: 

 

K. ওদয়ড িপজিন: এটি পনদে যি কদর ওদয়পডং পকিাদে সম্পােন করা হ্দে (দর্মন: ৩F িপজিন)। ৩F িপজিদন 

ওদয়পডং সাধারণে উদিা পেদক করা হ্য়, সর্খাদন ওদয়ডার কাজটি মার্ার উিদর ো পনদচ করদে িাদর। 

L. ইদলকদিার্ সাইজ: ওদয়পডং ইদলকদিাদর্র আকার পনধ যারণ করা হ্য়, র্া সমদটপরয়াদলর পুরুে এেং ধরণ 

অনুসাদর পনে যাপচে হ্য়। 

M. সমদটপরয়াল প্রকার: এটি সসই ধাতু ো সমটাল সম্পদকয েথ্য সেয় র্া ওদয়ড করা হ্দে (দর্মন: পস্ট্ল, 

অযালুপমপনয়াম ইেযাপে)। 

N. ইদলকদিাদর্র প্রকার: ওদয়পডংদয়র জন্য উিযুক্ত ইদলকদিার্ পনে যাচন করা। 

O. পফলার সমটাল: পফলার সমটাল ওদয়দডর িপক্ত এেং স্থাপয়ে বৃপদ্ধদে সাহ্াে কদর। 

 

3.2. সিালাপরটি 

 

সিালাপরটি হ্দলা ওদয়পডং আদকযর জন্য পেদ্যযৎ সরেরাদহ্র পেক পনদে যিক। SMAW (Shielded Metal Arc 

Welding) প্রপক্রয়ায় পেনটি প্রধান সিালাপরটি ব্যেহৃে হ্য়: 
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K. িপজটিি সিালাপরটি (DC+): এই সিালাপরটি ব্যেহ্াদর আকয পস্থর এেং গরম হ্দয় র্াদক, র্া ওদয়দডর 

গিীরো এেং সিপনদিিন বৃপদ্ধ কদর। এটি সাধারণে পস্ট্ল ো অন্যান্য িক্ত সমটাল ওদয়পডংদয়র জন্য ব্যেহৃে 

হ্য়, কারণ এদে আকয িপক্তিালী হ্য় এেং সমটাল গিীরিাদে গদল একপত্রে হ্দে িাদর। 

L. সনদগটিি সিালাপরটি (DC-): এই সিালাপরটি ব্যেহ্াদর আকয পকছুটা িীেল হ্দয় র্াদক, র্ার ফদল ওদয়দডর 

পৃদষ্ঠ কম সিপনদিিন হ্য়। সাধারণে, সনদগটিি সিালাপরটি ব্যেহ্ার করা হ্য় র্খন পিন্ন ধরদনর সমটাল 

একপত্রে করা হ্য়, সর্মন অযালুপমপনয়াম ো োমা, সর্খাদন গিীর সিপনদিিন প্রদয়াজন নয় পকন্তু সঠিক 

পফউপজং েরকার। 

M. AC সিালাপরটি (Alternating Current): পকছু সক্ষদত্র এপস (অিারদনটিং কাদরন্ট) ব্যেহ্ার করা হ্য়, 

সর্খাদন িপজটিি এেং সনদগটিি সিালাপরটি এদক এদক িপরেপেযে হ্য়। এপস সিালাপরটি ওদয়পডং আদকয 

পস্থরো আনদে সাহ্াে কদর এেং এটি পেদিষিাদে ব্যেহৃে হ্য় অযালুপমপনয়াম ো অন্যান্য অপে িীেল ধাতু 

ওদয়পডংদয়, সর্খাদন আদকযর পস্থরো পনপিে করা খুেই গুরুেপূণ য। 

এই সিালাপরটি পনে যাচন ওদয়পডংদয়র কার্ যকাপরো, সমটাল প্রকার এেং প্রপক্রয়ার উির পিপত্ত কদর পনধ যারণ করা 

হ্য়, র্াদে ওদয়দডর মান এেং িপক্ত পনপিে করা র্ায়। 

 

3.3.  ওদয়পডং কাদরন্ট 

ওদয়পডং কাদরন্ট হ্দলা পেদ্যযৎ প্রোদহ্র িপরমাণ, র্া আকয বেপরর জন্য প্রদয়াজনীয় িপক্ত সরেরাহ্ কদর। SMAW 

প্রপক্রয়ায় কাদরন্ট দ্যটি প্রধান ধরদন পেিক্ত: 

K. পর্পস কাদরন্ট (DC): পর্পস কাদরদন্ট একপেদকর প্রোহ্ হ্য় এেং এটি আকয স্ট্যাপেপলটি েজায় রাখদে সাহ্াে 

কদর। উচ্চ োিমাত্রা এেং গিীর সিপনদিিন সুপেধা সেয়। পর্পস কাদরন্ট সাধারণে সেপি ব্যেহ্ার করা হ্য় কারণ 

এটি অপধক কার্ যকরী ও দ্রুে। 

L. এপস কাদরন্ট (AC): এপস কাদরদন্ট কাদরদন্টর পেক এদক অিরদক িপরেেযন কদর। এটি পকছু পেদিষ ওদয়পডং 

কাদজর জন্য ব্যেহ্ার করা হ্য়, সর্খাদন ব্যাদলির্ আকয ও স্ল্াগ পরমুিাল প্রদয়াজন হ্য়। 

কাদরদন্টর িপরমাণ পনধ যারদণর সময় ওদয়পডং ইদলকদিাদর্র আকার, সমদটপরয়াল এেং িপজিদনর উির পিপত্ত কদর 

উিযুক্ত মান পনে যাচন করদে হ্য়। 

 

3.4.  ওদয়পডং সিাদিজ 

ওদয়পডং সিাদিজ হ্দলা আকয েজায় রাখদে প্রদয়াজনীয় বেদ্যযপেক চাদির িপরমাণ। এটি ওদয়পডং প্রপক্রয়ায় 

আদকযর আকার, োিমাত্রা এেং ওদয়দডর পৃদষ্ঠর মান পনধ যারদণ সাহ্াে কদর। ওদয়পডং সিাদিদজ পকছু গুরুেপূণ য 

পেষয়: 
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K. উচ্চ সিাদিজ: সেপি সিাদিজ ব্যেহ্ার করদল আকযটি েীর্ য হ্দয় র্ায়, র্া ওদয়দডর পৃদষ্ঠ সেপি গলাদনা এেং 

পেস্তার র্টাদে সাহ্াে কদর। েদে খুে সেপি সিাদিদজ আকয অসামঞ্জস্যপূণ য হ্দে িাদর। 

L. কম সিাদিজ: কম সিাদিজ ব্যেহ্ার করদল আকযটি সোট র্াদক এেং ওদয়দড শুদ্ধো ও পনয়ন্ত্রণ েজায় রাখদে 

সাহ্াে কদর। এটি পনপে যষ্ট কাদজর জন্য উিযুক্ত, সর্মন িােলা ধাতু ো পনপে যষ্ট ধরদণর পফপনি। 

 

ওদয়পডং সিাদিজ পনে যাচন করা হ্য় কাদরন্ট এেং ইদলকদিাদর্র আকাদরর সাদর্ সামঞ্জস্য সরদখ। এর ফদল 

ওদয়দডর মান এেং িপরমাণ পনয়ন্ত্রণ করা সম্ভে হ্য়। 
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সসলফ সচক পিট (Self Check Sheet)-২: ওদয়পডং সমপিন সসট-আি করা 

 

প্রপিক্ষণার্ীদের জন্য পনদে যিনা:- উিদরাক্ত ইনফরদমিন িীট িাঠ কদর পনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর পলখুন- 

 

1. ওদয়পডং সেপসপফদকিন কী? 

উত্তর:  

 

2. সিালাপরটি কী? 

উত্তর:  

 

3. পর্পস সিালাপরটি (DC+) এর সুপেধা কী? 

উত্তর:  

 

4. এপস সিালাপরটি সকার্ায় ব্যেহ্ার হ্য়? 

উত্তর:  

 

5. ওদয়পডং কাদরন্ট কী? 

উত্তর:  

 

6. পর্পস কাদরদন্টর সুপেধা কী? 

উত্তর:  

 

7. ওদয়পডং সিাদিজ সকন গুরুেপূণ য? 

উত্তর:  
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উত্তর িত্র (Answer Key)- ২: ওদয়পডং সমপিন সসট-আি করা 

 

1. ওদয়পডং সেপসপফদকিন কী? 

উত্তর: ওদয়পডং সেপসপফদকিন হ্ল ওদয়পডং কাদজর জন্য প্রদয়াজনীয় পনদে যপিকা, র্া িপজিন, ইদলকদিার্ 

সাইজ, সমদটপরয়াল প্রকার, এেং পফলার সমটাদলর েথ্য প্রোন কদর। 

 

2. সিালাপরটি কী? 

উত্তর: সিালাপরটি হ্দলা ওদয়পডং আদকযর জন্য পেদ্যযৎ সরেরাদহ্র পেক। SMAW প্রপক্রয়ায় িপজটিি, সনদগটিি, 

এেং এপস সিালাপরটি ব্যেহৃে হ্য়। 

 

3. পর্পস সিালাপরটি (DC+) এর সুপেধা কী? 

উত্তর: পর্পস সিালাপরটি আকযদক পস্থর এেং গরম রাদখ, র্া ওদয়দডর গিীরো এেং সিপনদিিন বৃপদ্ধ কদর, 

সাধারণে পস্ট্ল ওদয়পডংদয় ব্যেহৃে হ্য়। 

 

4. এপস সিালাপরটি সকার্ায় ব্যেহ্ার হ্য়? 

উত্তর: এপস সিালাপরটি ব্যেহৃে হ্য় সর্খাদন িপজটিি এেং সনদগটিি সিালাপরটি এদক অিরদক িপরেেযন কদর, এটি 

ওদয়ড পুদল পস্থরো আদন। 

 

5. ওদয়পডং কাদরন্ট কী? 

উত্তর: ওদয়পডং কাদরন্ট হ্দলা পেদ্যযৎ প্রোদহ্র িপরমাণ, র্া আকয বেপরর জন্য প্রদয়াজনীয় িপক্ত সরেরাহ্ কদর 

এেং ওদয়দডর গুণমান পনয়ন্ত্রদণ সাহ্াে কদর। 

 

6. পর্পস কাদরদন্টর সুপেধা কী? 

উত্তর: পর্পস কাদরন্ট আকয স্ট্যাপেপলটি েজায় রাখদে সাহ্াে কদর এেং সেপি োিমাত্রা ও গিীর সিপনদিিন প্রোন 

কদর, র্া দ্রুে ও কার্ যকরী। 

 

7. ওদয়পডং সিাদিজ সকন গুরুেপূণ য? 

উত্তর: ওদয়পডং সিাদিজ আদকযর আকার, োিমাত্রা এেং ওদয়ড পৃদষ্ঠর মান পনধ যারদণ সাহ্াে কদর, র্া ওদয়দডর 

গুণমান এেং পনয়ন্ত্রদণ সহ্ায়ক। 
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জে িীট 3: 1. স্ট্যাডার্ য িদ্ধপে অনুসাদর ওদয়পডং সমপিন ও উহ্ার প্যারাপমটার সসট করা 

 

িেদক্ষি: 

১. ওদয়পডং সমপিদনর প্রস্তুপে: 

K. ওদয়পডং সমপিদনর িাওয়ার সাপ্লাই ইউপনট ঠিকিাদে সংযুক্ত করুন। 

L. SMAW ওদয়পডং সমপিদনর সঠিক সিালাপরটি, কাদরন্ট এেং সিাদিজ সসট করুন। 

M. পর্সদপ্ল পমটার ব্যেহ্ার কদর কাদরন্ট এেং সিাদিজ সচক করুন। 

২. প্যারাপমটার সসটিং: 

N. প্রার্পমকিাদে ওদয়পডং সমপিদনর সিালাপরটি (DC) ঠিক করুন। 

O. ইদলকদিাদর্র ধরদণর উির পিপত্ত কদর (দর্মন: E6013 ো E7018) ওদয়পডং কাদরন্ট পনধ যারণ করুন। 

সাধারণে, ধীর স্রাে (পস্ট্ক) এর জন্য কাদরন্ট সরঞ্জ ৬০-৮০ অযাম্পার হ্দয় র্াদক। 

P. সিাদিজ সসট করুন ওদয়পডং প্যারাপমটার অনুর্ায়ী। সাধারণে, SMAW এর জন্য ১৮-২২ সিাি হ্দে 

িাদর। 

৩. পফটিং ও িপজিপনং: 

Q. ওদয়পডং িযাম্প পেদয় ওয়াকযপিস সঠিকিাদে পস্থর করুন। 

R. স্ট্যাডার্ য মাি অনুর্ায়ী িপজিপনং পনপিে করুন। 

৪. ওদয়পডং সমপিদনর িরীক্ষা: 

S. ওদয়পডং সমপিদনর িরীক্ষামূলক আকয শুরু কদর সেখুন র্াদে আকয সস্ট্েল র্াদক। 

T. সিালাপরটি, কাদরন্ট এেং সিাদিজ পুনরায় িরীক্ষা করুন। 

 

 

 



36 

 

 

সেপিপফদকিন িীট 3.1: স্ট্যাডার্ য িদ্ধপে অনুসাদর ওদয়পডং সমপিন ও উহ্ার প্যারাপমটার সসট করা 

 

প্রদয়াজনীয় পিপিই  

ক্রম পিপিই এর নাম একক িপরমাণ 

১ ওদয়পডং সহ্লদমট পিস ১ 

২ সসফটি গগলস পিস ১ 

৩ ওদয়পডং গ্লািস সজাড়া ১ 

৪ সফস পিড পিস ১ 

৫ ফায়ার সরটাদর্ যন্ট জযাদকট পিস ১ 

৬ সসিটি বুট সজাড়া ১ 

৭ হুইট ফাম য িাট য (টিএলপস) পিস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস  

ক্রম টুলস এর নাম একক িপরমাণ 

১ মাদির সস্কায়যার পিস ১ 

২ স্ক্রু রাইিার পিস ১ 

৩ হ্যামার (পফপনপিং) পিস ১ 

৪ ওদয়পডং িযাম্প পিস ৩ 

৫ গ্রাইপডং টুল পিস ১ 

৬ কাটা টুল পিস ১ 

৭ সটি সমজার পিস ১ 

৮ স্ল্যাগ পরমুিাল িাি পিস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ইকুইিদমন্টস  

ক্রম নাম একক িপরমাণ 

১ SMAW ওদয়পডং সমপিন পিস ১ 

২ িাওয়ার সাপ্লাই ইউপনট পিস ১ 

৩ পর্সদপ্ল পমটার (কাদরন্ট ও সিাদিজ) পিস ১ 

৪ সরকটিফায়ার (DC) পিস ১ 

৫ গ্যাস পসপলডার (অযাদরর গ্যাস) পিস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ম্যাদটপরয়াল  

ক্রম নাম একক িপরমাণ 

১ পস্ট্ল (কম যপিস) সকপজ ১০০ 

২ ইদলকদিার্ (E6013 ো E7018) প্যাদকট ১ 

৩ ফ্লাক্স (এসএমএর্পিউ) সকপজ ০.৫ 

৪ ওদয়পডং ওয়াইিার ির্ পিস ১ 

৫ পিপনং িাি পিস ১ 

৬ গ্রাইপডং প্যার্ পিস ১ 
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পিখনফল (Learning Outcome)- 4: 3F পল্জশদন ওদয়ল্ডাং  সম্পাদন করদত পারদব 
 

অযাটসসটমন্ট মা্িণ্ড 

1. প্রয়য়াজন অনুর্ায়ী ওয়াকৃবপস এর প্রান্ত প্রস্তুত করা এিাং ট্যাক ওয়য়বডাং সিাদন      

করা হয়য়য়ে। 

2. প্রয়য়াজন অনুর্ায়ী 3F পবজেয়ন স্থাপন ও ওয়য়বডাং সিাদন করা হয়য়য়ে। 

3. প্রয়য়াজন অনুর্ায়ী ওয়য়ডয়েন্ড পবরিার করা হয়য়য়ে। 

4. ওয়য়বডাং এর শকায়াবলটি শচক এিাং ত্রুটিগুবল সনাক্ত করা হয়য়য়ে এিাং প্রয়য়াজন      

অনুর্ায়ী সাংয়োধন করা হয়য়য়ে। 

শতন ও ম্পিটসাস ন 

1. বপবপই 

2. প্রকৃত কেয়ৃক্ষয়ে অথিা প্রবেক্ষণ পবরয়িে 

3. বসবিএলএে  

4. হযায়ন্ডয়াউটস 

5. ল্যাপটপ 

6. োবিবেবডয়া প্রয়জক্ট্রর 

7. কাগজ, কলে, শপবিল, ইয়রজার 

8. ইোরয়নট সুবিধা 

9. শহায়াইট শিাড ৃও োকৃার 

10. অবডও বভবডও বডভাইস 

11. ওয়য়বডাং শসট 

12. প্রয়য়াজনীয় পবরোপ র্ন্ত্র 

13. প্রয়য়াজনীয় অন্যান্ন র্ন্ত্রপাবত 

14. প্রয়য়াজনীয় োলাোল 

ম্পেষয় েস্তু 

1. Lack সিপনদিিন 

2. ওদয়পডং পসম্বল 

3. শরকটিফায়ার  

4. শপালাবরটি 

5. ওদয়পডং িপজিন   

6. ওদয়পডং সমটালারপজ 

7. ট্যাক ওয়য়ড 

8. ইয়লকয়রাড অযায়েল 

9. ওদয়ড বুনন 

10. পফদলট ওদয়ড এর আকার 

11. শফরাস শেটাল  

12. স্স শফরপস শেটাল 

13. শপলট,িার ও বেয়টর েয়ে পাথকৃয 

14. ইরলকদিার্ এদঙ্গল 

15. আকয 

16. আকয সলংর্ 

17. িাদিল পের্ 

18. ত্রুটির কারণ ও প্রপেকার 

19. সর্সিাকটিি সটস্ট্ 

20. ননদর্সিাকটিি সটস্ট্ 
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অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. 3F পল্জশদন স্থাপন ও ওদয়ল্ডাং সম্পাদন করা 

2. ওদয়ল্ডাং এর মকায়াল্লট মচক এবাং ত্রুটগুল্ল সনাক্ত কটি প্রদয়াজন অনুর্ায়ী 

সাংদশাধন করা 

প্রপিক্ষণ িদ্ধপে 

 

1. আটলাি্া (Discussion)  

2. উেস্থাে্ (Presentation) 

3. প্রিশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টি নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মার্থাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট েদ্ধম্পত 

1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 
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পিক্ষণ/প্রপিক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) -4 : 3F পবজেয়ন  ওয়য়বডাং সিাদন করা 

এই পিখনফল অজযদনর লদক্ষয পিখনফদল অন্তর্ভ যক্ত পেষয়েস্তু এেং িারফরম্যাি ক্রাইদটপরয়া অজযদনর জন্য পনম্নপলপখে 

কার্ যক্রমগুদলা ির্ যায়ক্রদম সম্পােন করুন। কার্ যক্রমগুদলার জন্য েপণ যে পরদসাস যসমূহ্ ব্যােহ্ার করুন।  

পিখন কার্ যক্রম 

(Learning Activities) 
ঊিকরণ / পেদিষ পনদে যিনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রপিক্ষার্ীগন সকান   পিক্ষা  উিকরণ 

ব্যেহ্ার করদে সস সম্পদকয  

প্রপিক্ষদকর পনকট জানদে চাইদে 

1. প্রপিক্ষক প্রপিক্ষার্ীদের “3F িপজিদন  ওদয়পডং সম্পােন 

করা” সিখার উিকরণ প্রোন করদেন 

2. ইনফরদমিন পিট িড়দে হ্দে। 2. ইনফরদমিন পিট 4 : 3F িপজিদন  ওদয়পডং সম্পােন করা 

3. সসলফ সচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন 

করুন এেং উত্তরিদত্রর সাদর্ পমপলদয় 

পনপিে হ্দে হ্দে।  

3. সসল্ফ-দচক বেট ৪ -এ সেয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন করুন।   

    উত্তরিত্র ৪ -এর সাদর্ পনদজর উত্তর পমপলদয় পনপিে করুন।  

4. জে/টাি পিট ও সেপসপফদকিন িীট 

অনুর্ায়ী জে সম্পােন করুন। 

4. পনদম্নাক্ত জে/টাস্ক বেট অনুর্ায়ী জে/টাস্ক সম্পােন করুন 

জে িীট 4: 1. 3F িপজিদন স্থািন ও ওদয়পডং সম্পােন 

করা 

সেপিপফদকিন িীট 4.১: 3F িপজিদন  ওদয়পডং 

সম্পােন করা 

জে িীট 4.2:দয়পডং এর সকায়াপলটি সচক এেং ত্রুটিগুপল 

সনাক্ত কদর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী সংদিাধন করা  

সেপিপফদকিন িীট 4.2: ওদয়পডং এর সকায়াপলটি সচক 

এেং ত্রুটিগুপল সনাক্ত কদর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী সংদিাধন 

করা 
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ইনফরদমিন পিট (Information Sheet): 4 : 3F িপজিদন  ওদয়পডং সম্পােন করা 

 

ল্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে েটড় ল্শক্ষণার্থীগণ ল্নদনাক্ত ল্বষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

4.1. Lack অি সিপনদিিন 

4.2. ওদয়পডং পসম্বল 

4.3. শরকটিফায়ার  

4.4. শপালাবরটি 

4.5. ওদয়পডং িপজিন   

4.6. ওদয়পডং সমটালারপজ 

4.7. ট্যাক ওয়য়ড 

4.8. ইয়লকয়রাড অযায়েল 

4.9. ওদয়ড বুনন 

4.10. পফদলট ওদয়ড এর আকার 

4.11. শফরাস শেটাল  

4.12. স্স শফরপস শেটাল 

4.13. শপলট,িার ও বেয়টর েয়ে পাথকৃয 

4.14. ইরলকদিার্ এদঙ্গল 

4.15. আকয 

4.16. আকয সলংর্ 

4.17. িাদিল পের্ 

4.18. ত্রুটির কারণ ও প্রপেকার 

4.19. সর্সিাকটিি সটস্ট্ 

4.20. ননদর্সিাকটিি সটস্ট্ 

 

 

5.1. সিপনদিিদনর অিাে 

সিপনদিিদনর অিাে হ্দলা ওদয়পডংদয় এমন একটি সমস্যা, সর্খাদন পফলার সমটাল পৃদষ্ঠ র্দর্ষ্ট গিীদর প্রদেি 

করদে িাদর না, ফদল ওদয়ড দ্যে যল হ্য়। এটি সাধারণে োিমাত্রার কম হ্ওয়া, সঠিক কাদরন্ট পনে যাচন না করা 

ো অপেপরক্ত অল্প িাদিল পেদর্র কারদণ র্দট। এই সমস্যার সমাধাদন: 
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▪ র্র্ার্র্ োিমাত্রা প্রোন করদে হ্দে। 

▪ সঠিক কাদরন্ট এেং সিাদিজ ব্যেহ্ার করদে হ্দে। 

▪ সঠিক িাদিল পের্ েজায় রাখদে হ্দে। 

5.2. ওদয়পডং পসম্বল 

ওদয়পডং পসম্বল হ্দলা ওদয়পডংদয়র পেপিন্ন প্রকার, অেস্থান, িদ্ধপে ও আকার পনদে যিকারী পচি। এটি ওদয়পডং 

রইং ো সস্কদচ ব্যেহ্ার করা হ্য় র্াদে এদক অিদরর সাদর্ সর্াগাদর্াগ করা র্ায় এেং ওদয়পডং কাজটি সঠিকিাদে 

িপরচালনা করা র্ায়। পসম্বদলর মদে সাধারণে পেপিন্ন প্রকাদরর সোক, আকার এেং িপজিন র্াদক। 
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5.3. সরকটিফায়ার  

সরকটিফায়ার হ্দলা একটি বেদ্যযপেক পর্িাইস র্া এপস (Alternating Current) সর্দক পর্ পস (Direct 

Current) বেপর কদর। SMAW প্রপক্রয়ায় পর্পস কাদরন্ট ব্যেহৃে হ্দল সরকটিফায়াদরর সাহ্াদে এপস 

কাদরন্টদক পর্পস কাদরদন্ট রূিান্তপরে করা হ্য়, র্া ওদয়পডং আদকযর পস্থরো েজায় রাদখ এেং ওদয়পডং কার্ যক্রম 

আরও উন্নে হ্য়। 

 

 

5.4. সিালাপরটি  

সিালাপরটি হ্দলা ওদয়পডংদয়র জন্য ব্যেহৃে পেদ্যযৎ প্রোদহ্র পেক। SMAW প্রপক্রয়ায় সিালাপরটি দ্যটি রকদমর 

হ্দে িাদর: 

▪ িপজটিি সিালাপরটি (DC+): সর্খাদন ইদলকদিার্ িপজটিি এেং সমটাল সনদগটিি র্াদক। 

▪ সনদগটিি সিালাপরটি (DC-): সর্খাদন ইদলকদিার্ সনদগটিি এেং সমটাল িপজটিি র্াদক। 

 

5.5. ওদয়পডং িপজিন 

ওদয়পডং িপজিন হ্দলা সসই অেস্থান সর্খাদন ওদয়পডং করা হ্য়। ৩F িপজিদন ওদয়পডং হ্দলা র্খন 

ইদলকদিার্টি একটি উেম্ব অেস্থাদন র্াদক এেং কাজটি মার্ার ওির ো বুদকর উচ্চোয় করা হ্য়। এর মদে 

সেদচদয় সাধারণ িপজিন হ্দলা: 

▪ ফ্লযাট িপজিন (1G) 

▪ অযাদপ্রান িপজিন (2F) 

▪ পলদিল িপজিন (3F) 
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5.6. ওদয়পডং সমটালারপজ  

ওদয়পডং সমটালারপজ হ্দলা ওদয়পডং প্রপক্রয়ার মােদম ধাতু ো সমটাদলর গঠন ও বেপিদষ্টযর িপরেেযন। এটি 

ওদয়পডংদয়র সময় োিমাত্রার প্রিাে, সমটাল পফপজক্স, সপলপর্পফদকিন, এেং গঠনগে িপরেেযন সোোদে 

ব্যেহৃে হ্য়। 

 

5.7. ট্যাক ওদয়ড  

ট্যাক ওদয়ড হ্দলা সোট আকাদরর ওদয়ড, র্া মূল ওদয়ড করার আদগ িপজিন পস্থর করদে এেং অংিগুদলাদক 

এদক অিদরর সাদর্ সুরপক্ষে করদে ব্যেহৃে হ্য়। এটি মূল ওদয়পডং কাদজর জন্য প্রস্তুপের কাজ পহ্দসদে করা 

হ্য়। 
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5.8. ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল  

ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল হ্দলা ইদলকদিাদর্র সাদর্ ওদয়পডং পৃদষ্ঠর সকাণ। এটি সঠিকিাদে ওদয়ড পুল এেং 

আদকযর পস্থপেিীলো পনপিে করদে গুরুেপূণ য। SMAW প্রপক্রয়ায় সাধারণে ইদলকদিাদর্র অযাদঙ্গল ১০° 

সর্দক ১৫° ির্ যন্ত হ্দে হ্দে, র্া পনম্নপলপখে কারদণ গুরুেপূণ য: 

 

K. আদকযর পস্থপেিীলো: সঠিক ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল ওদয়ড আদকযর পস্থপেিীলো েজায় রাখদে সাহ্াে 

কদর, র্াদে আকযটি সঠিকিাদে বেপর হ্দে িাদর এেং গরম হ্দয় সমটালদক গপলদয় একটি িপক্তিালী 

ওদয়ড বেপর করদে িাদর। 

L. ওদয়ড পুদলর ফম য: ইদলকদিাদর্র সকাণ সঠিকিাদে পনে যাপচে না হ্দল ওদয়ড পুদল অসমানো হ্দে িাদর, 

র্া ওদয়দডর গুণগে মান কপমদয় পেদে িাদর। সঠিক অযাদঙ্গল েজায় রাখদল ওদয়ড পুল ঠিকমদো ফরম 

হ্য় এেং সুন্দর, িপক্তিালী ওদয়ড বেপর হ্য়। 

M. প্রোহ্ পনয়ন্ত্রণ: ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল সামঞ্জস্যপূণ যিাদে পনয়ন্ত্রণ করদে সাহ্াে কদর, র্াদে আকযটি 

কার্ যকরিাদে কাজ করদে িাদর এেং সঠিকিাদে সমটালদক গপলদয় ওদয়ড গঠন করদে িাদর। 

এই কারদণ, SMAW প্রপক্রয়ায় ওদয়পডংদয়র জন্য ১০° সর্দক ১৫° সকাণ একটি আেি য িপরসীমা পহ্দসদে 

গ্রহ্ণ করা হ্য়। 

5.9. ওদয়ড বুনন  

ওদয়ড বুনন হ্দলা সসই অংি সর্খাদন ওদয়পডং সমটাল পৃদষ্ঠ গদল পগদয় একপত্রে হ্য়। এটি ওদয়দডর মূল অংি, 

র্া িপক্ত এেং স্থাপয়ে প্রোন কদর। ওদয়ড বুনন সাধারণে দ্যটি ধাতুর সংদর্াগ স্থাদন গলাদনা সমটাল দ্বারা গঠিে 

হ্য়, র্া িপক্তিালী এেং সটকসই সংদর্াগ বেপর করদে সহ্ায়ো কদর। 
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ওদয়ড বুনদনর পকছু গুরুেপূণ য বেপিষ্টয: 

K. িপক্ত এেং স্থাপয়ে: সঠিকিাদে বেপর ওদয়ড বুনন ওদয়দডর িপক্ত এেং স্থাপয়ে বৃপদ্ধ কদর, র্া ওদয়দডর 

েীর্ যস্থায়ী কার্ যকাপরো পনপিে কদর। এটি ওদয়দডর গুরুেপূণ য উিাোন, সর্টি ধাতুর সংদর্াগদক 

িপক্তিালী কদর। 

L. ফম য এেং আকার: বুনদনর আকার এেং গঠন সঠিকিাদে হ্ওয়া উপচে, কারণ এটি ওদয়দডর গুণগে 

মান এেং পৃদষ্ঠর সুরক্ষা পনধ যারণ কদর। বুননটি র্পে খুে পুরু ো অসমান হ্য়, েদে এটি দ্যে যল ওদয়ড 

বেপর করদে িাদর। 

M. উচ্চমাদনর ওদয়ড: সঠিকিাদে বেপর বুনন ওদয়দডর গুণমান এেং স্থাপয়ে পনপিে কদর। বুনদনর 

বেপিষ্টয অনুর্ায়ী ওদয়দডর গুণমান পনধ যারণ করা হ্য়, সর্মন বুনদনর গিীরো, আকৃপে এেং সুষমো। 

সুেরাং, ওদয়ড বুননটি একটি গুরুেপূণ য উিাোন র্া ওদয়পডংদয়র সফলো এেং সমটাল পৃদষ্ঠর 

পস্থপেিীলো পনপিে করদে সাহ্াে কদর। 

5.10. পফদলট ওদয়দডর আকার  

পফদলট ওদয়ড হ্দলা দ্যটি সাদিাটি যং সমটাল পৃদষ্ঠর মদে সকাণ বেপরর জন্য ব্যেহৃে ওদয়ড। এটি সাধারণে 

এমন স্থাদন ব্যেহৃে হ্য় সর্খাদন দ্যটি ধাতু এদক অিরদক ৯০° সকাদণ সংযুক্ত হ্য়, সর্মন L ো T আকৃপের 

সংদর্াগস্থদল। পফদলট ওদয়ড সাধারণে িত্রাকৃপে ো আকয আকৃপের হ্য় এেং এটি একটি প্রকাদরর সেঁকাদনা 

সংদর্াগ বেপর কদর। 

 

পফদলট ওদয়দডর আকার পনিযর কদর কদয়কটি গুরুেপূণ য ফযাক্টদরর উির: 

K. সাদিাটি যং পৃদষ্ঠর আকার: পফদলট ওদয়দডর আকার সাদিাটি যং সমটাল পৃদষ্ঠর আকার এেং পুরুদের উির 

পনিযর কদর। সাধারণে, সাদিাটি যং পৃদষ্ঠর আকার েড় হ্দল ওদয়দডর আকারও েড় হ্দে হ্য়, র্াদে সংদর্াগটি 

র্র্ার্র্িাদে িপক্তিালী হ্য়। 

L. ওদয়পডং কাদরন্ট: ওদয়পডং কাদরন্ট (দর্মন, এসএমএর্াপিউ প্রপক্রয়ায় ব্যেহৃে কাদরন্ট) পফদলট ওদয়দডর 

আকাদরর উির প্রিাে সফদল। উচ্চের কাদরন্ট সাধারণে েড় পফদলট ওদয়ড বেপর কদর, কারণ এটি গলাদনা 

সমটাদলর িপরমাণ বৃপদ্ধ কদর এেং ওদয়দডর আকার েড় হ্য়। 
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M. পফদলট ওদয়দডর উচ্চো এেং পুরুে: পফদলট ওদয়দডর আকার সাধারণে োর উচ্চো এেং পুরুদের মােদম 

িপরমাি করা হ্য়। ওদয়দডর আকার সঠিকিাদে পনধ যারণ করার জন্য উচ্চো এেং পুরুদের অনুিাে 

গুরুেপূণ য। ওদয়দডর উচ্চো সাদিাটি যং পৃদষ্ঠর সাদর্ সম্পপকযে হ্ওয়া উপচে। 

পফদলট ওদয়দডর সঠিক আকার পনে যাচদনর মােদম িপক্তিালী, সটকসই এেং পনরািে সংদর্াগ বেপর করা 

সম্ভে, র্া পনম যাণ এেং সমরামদের কাদজ গুরুেপূণ য ভূপমকা িালন কদর। 

 

5.11. সফরাস সমটাল  

সফরাস সমটাল হ্দলা সলাহ্া ো সলাহ্া-পিপত্তক ধাতু, সর্মন পস্ট্ল এেং সলাহ্া। এই ধরদনর ধাতু োদের মূল উিাোন 

পহ্দসদে সলাহ্া ধারণ কদর এেং সাধারণে োদের মদে কাে যন, মঙ্গাপনজ, সক্রাপময়াম, পনদকল ইেযাপে উিাোনও 

র্াকদে িাদর। সফরাস সমটাল ওদয়পডংদয়র জন্য অেযন্ত জনপপ্রয় কারণ োদের পেপিন্ন বেপিষ্টয, সর্মন: 

 

K. গলাদনার ক্ষমো: সফরাস সমটাল সহ্দজ গদল র্ায়, র্া ওদয়পডং প্রপক্রয়ায় খুেই উিদর্াগী। সলাহ্া এেং 

পস্ট্দলর পৃদষ্ঠর উির দ্রুে গপলে সমটাল জদম পগদয় িপক্তিালী ওদয়ড বেপর করদে সহ্ায়ো কদর। 

L. িপক্ত ও স্থাপয়ে: সফরাস সমটাল ওদয়ডগুদলা সাধারণে িপক্তিালী এেং েীর্ যস্থায়ী হ্য়। পস্ট্দলর পেপিন্ন 

ধরদনর ব্যেহ্ার সর্মন কনোকিন, সমপিনাপর, এেং অদটাদমাোইল পিদল্প অেযন্ত গুরুেপূণ য। 

M. সাশ্রয়ী ও সহ্জলিযো: সফরাস সমটাল সাধারণে সহ্জলিয এেং সস্তা হ্য়, োই এটি অপধকাংি 

ওদয়পডং কাদজর জন্য ব্যেহৃে হ্য়। পস্ট্দলর পেপিন্ন সগ্রর্, সর্মন কাে যন পস্ট্ল, সস্ট্ইনদলস পস্ট্ল 

ইেযাপে, পেশ্বজুদড় ব্যািকিাদে ব্যেহৃে হ্য়। 

N. ওদয়পডং প্রপক্রয়া: সফরাস সমটাল ওদয়ড করার জন্য এসএমএর্াপিউ (SMAW), টিগ (TIG), এেং 

পমগ (MIG) সহ্ পেপিন্ন ওদয়পডং প্রপক্রয়া ব্যেহৃে হ্য়, র্া গলাদনা সমটালদক একপত্রে কদর 

িপক্তিালী সংদর্াগ বেপর কদর। 

সফরাস সমটাল সাধারণে রক্ষণাদেক্ষণ, পনম যাণ, সসতু পনম যাণ, এেং র্াপন্ত্রক কাদজ ব্যেহৃে হ্য় এেং এর 

পেপিন্ন ধরদনর ওদয়পডং খুেই গুরুেপূণ য। 
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5.12. নন সফরাস সমটাল  

নন সফরাস সমটাল হ্দলা সলাহ্া োড়া অন্যান্য ধাতু, সর্মন োমা, অযালুপমপনয়াম, পনদকল, টিন, সীসা, টাইটাপনয়াম, 

ইেযাপে। এই ধাতুগুদলার বেপিষ্টযগুদলা সাধারণে সলাহ্ার তুলনায় পিন্ন, এেং পকছু প্রধান বেপিষ্টয হ্দলা: 

 

K. মপরচা প্রপেদরাধী: নন সফরাস সমটাল সাধারণে মপরচা ধরা ো ক্ষয়প্রাপ্ত হ্য় না। সর্মন, োমা এেং 

অযালুপমপনয়াম স্বািাপেক অেস্থায় োোদসর সংেদি য র্াকদলও মপরচা হ্য় না, র্া এই ধাতুগুদলাদক পেপিন্ন 

আেহ্াওয়ার িপরপস্থপেদে আরও সটকসই কদর। 

L. কম সমপিং িদয়ন্ট: নন সফরাস সমটালগুদলার সমপিং িদয়ন্ট সাধারণে সফরাস সমটাদলর সচদয় কম হ্য়, র্া 

ওদয়পডং প্রপক্রয়া সহ্জ কদর। কম োিমাত্রায় এই ধাতুগুদলা গদল র্ায়, ফদল সসগুদলাদক একপত্রে করা ো 

সমাপডং করা সহ্জ হ্য়। 

M. হ্ালকা ও িক্ত: অদনক নন সফরাস সমটাল সর্মন অযালুপমপনয়াম খুে হ্ালকা হ্য় এেং এটি িপক্ত ও স্থাপয়ে 

েজায় সরদখ কম ওজদনর িণ্য বেপরদে ব্যেহৃে হ্য়। এই বেপিষ্টযগুদলার জন্য নন সফরাস সমটালটি পেমান 

পনম যাণ, মহ্াকাি গদেষণা, এেং অন্যান্য পিদল্প খুেই জনপপ্রয়। 

N. কদরািন প্রপেদরাধী: এই ধরদনর সমটাল অদনক সক্ষদত্র মপরচা ো ক্ষয়প্রপেদরাধী হ্ওয়ায় এটি সমুদদ্রর জলরাপি 

ো কটপনক িপরদেদি ব্যেহ্াদরর জন্য আেি য। োমা এেং অযালুপমপনয়াম জলরাপি ো অন্য ক্ষপেকর িপরদেদি 

দ্যে যান্ত িারফম য কদর। 

O. ইদলকপিকযাল কডাপক্টপিটি: োমা এেং অযালুপমপনয়াম ইদলকপিকযাল কডাপক্টপিটিদে খুেই কার্ যকর, োই 

এগুদলা পেদ্যযৎ িপরেহ্ন ও িািপমিন লাইদনর জন্য ব্যািকিাদে ব্যেহৃে হ্য়। 

নন সফরাস সমটালগুপল পেপিন্ন পিদল্প সর্মন, পেমান পনম যাণ, অদটাদমাোইল, ইদলকিপনক্স, স্যোঁেদিঁদে িপরদেদি 

কাজ, সমপর্দকল ইেযাপেদে ব্যেহৃে হ্য়। এই ধাতুগুদলার িপক্ত, স্থাপয়ে, এেং কম সমপিং িদয়ন্টসহ্ নানা 

বেপিষ্টয, এগুদলাদক পেপিন্ন অযাপপ্লদকিদন ব্যেহ্াদরর জন্য উিযুক্ত কদর সোদল। 

 

5.13. সিলট, োর ও পিদটর মদে িার্ যকয 

সিলট, োর এেং পিট হ্দলা পেনটি পিন্ন ধরদনর ধাতু র্া পেপিন্ন ধরদনর কাদজর জন্য ব্যেহৃে হ্য়। এগুদলার 

মদে প্রধান িার্ যকয োদের আকার, ব্যেহৃে উিাোন এেং ব্যেহ্াপরক প্রদয়াদগ রদয়দে: 
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ধরণ েণ যনা ব্যেহ্ার 

সিলট  
ের়্ আকাদরর সমেল ধাতু, র্া সাধারণে পুরু এেং মজবুে 

হ্য়। 

িারী পনম যাণ, োকচারাল 

ওদয়পডং, জাহ্াজ পনম যাণ 

ইেযাপে। 

োর  
পেপিন্ন আকাদর উৎিাপেে লম্বা ধাতু, র্া সসাজা এেং 

িপক্তিালী হ্য়। 

কাঠাদমাগে কাজ, সমপিদনর 

অংি, ইডাপেয়াল প্রপক্রয়া 

ইেযাপে। 

পিট  
িােলা এেং সমেল ধাতু, র্া সাধারণে পফপনপিং এেং 

ম্যানুফযাকচাপরং কাদজ ব্যেহৃে হ্য়। 

ম্যানুফযাকচাপরং, এনাপজয সসক্টর, 

অদটাদমাোইল ইডাপে, এেং 

প্যাদকপজং। 

 

5.14. ইদলকদিার্ এদঙ্গল  

ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল হ্দলা ওদয়পডংদয়র সময় ইদলকদিাদর্র সাদর্ ওদয়পডং পৃদষ্ঠর সকাণ পনদে যিক। এটি খুেই 

গুরুেপূণ য একটি প্যারাপমটার, কারণ সঠিক অযাদঙ্গল অনুসরণ করা ওদয়দডর গুণমান, স্থাপয়ে এেং পুদলর আকার 

পনপিে করদে সহ্ায়ো কদর। 

 

ইদলকদিার্ অযাদঙ্গদলর গুরুে: 

K. আকয পস্থরো: সঠিক ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল আদকযর পস্থরো েজায় রাদখ, র্া ওদয়পডং প্রপক্রয়া পনপে যঘ্নিাদে 

সম্পন্ন করদে সাহ্াে কদর। 

L. ওদয়ড পুদলর আকার: ইদলকদিাদর্র সকাণ ঠিকিাদে রাখা হ্দল, ওদয়ড পুদলর আকার সঠিক র্াদক, র্া 

ওদয়দডর িপক্ত ও দৃিো োড়ায়। 

M. গুণমান: সঠিক অযাদঙ্গল ব্যেহ্ার করদল ওদয়দডর গুণমান উন্নে হ্য় এেং পফপনপিং ঠিক র্াদক, র্া 

িপেষ্যদে সকাদনা ত্রুটি ো দ্যে যলো সৃপষ্ট হ্ওয়া সর্দক রক্ষা কদর। 
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সাধারণ সকাণ: 

K. ১০° সর্দক ১৫°: SMAW প্রপক্রয়ায়, সাধারণে ইদলকদিাদর্র সকাণ ১০° সর্দক ১৫° ির্ যন্ত রাখা হ্য়। 

এটি আকযদক সঠিকিাদে পস্থপেিীল রাদখ এেং ওদয়ড পুদলর আকার সঠিকিাদে বেপর করদে সাহ্াে কদর। 

সুেরাং, ওদয়পডংদয়র সঠিক ফলাফল এেং েীর্ যস্থাপয়ে পনপিে করদে ইদলকদিাদর্র সকাণ একটি গুরুেপূণ য 

ভূপমকা িালন কদর। 

 

5.15. আকয  

আকয হ্দলা একটি বেদ্যযপেক োি র্া ইদলকদিার্ এেং কাদজর পৃদষ্ঠর মদে সৃষ্ট হ্য়। এটি মূলে একটি উজ্জ্বল 

বেদ্যযপেক চমক, র্া োি উৎিন্ন কদর এেং এই োদির মােদম ধাতু গপলদয় ওদয়ড বেপর করদে সহ্ায়ো কদর। 

আকয বেপরর প্রপক্রয়া হ্দি ইদলকদিাদর্র সাদর্ কাদজর পৃদষ্ঠর মদে বেদ্যযপেক প্রোহ্ বেপর হ্ওয়া, র্া োি উৎিন্ন 

কদর এেং সসই োি ধাতুদক গপলদয় একপত্রে কদর। 

 

আদকযর গুরুে: 

K. ওদয়পডং োি উৎিন্ন করা: আদকযর োি গপলে সমটাল পুল বেপর করদে সাহ্াে কদর, র্া দ্যটি সমটালদক 

একপত্রে করার জন্য প্রদয়াজন। 

L. পুনঃস্থািদনর জন্য আেি য োিমাত্রা: আদকযর োিমাত্রা এমনিাদে পনয়ন্ত্রণ করা র্ায় র্াদে সমটালটি 

সঠিকিাদে গপলদয় ওদয়ড বেপর করা র্ায়। 

M. গুণমান এেং িপক্ত বৃপদ্ধ: আদকযর সঠিক ব্যেহ্ার ওদয়দডর গুণমান ও িপক্ত োড়াদে সাহ্াে কদর। র্ভল আকয 

ব্যেহ্াদর ওদয়ড দ্যে যল হ্দে িাদর। 

আদকযর পস্থপেিীলো এেং োিমাত্রার সঠিক পনয়ন্ত্রণ ওদয়পডং প্রপক্রয়ার একটি গুরুেপূণ য পেক, র্া ওদয়দডর 

কার্ যকাপরো এেং স্থাপয়ে পনপিে কদর। 

5.16. আকয সলংর্  

আকয সলংর্ হ্দলা আদকযর বের্ যয, র্া ইদলকদিার্ এেং ওদয়ড পৃদষ্ঠর মদে ব্যেধানদক সোোয়। এটি ওদয়পডং 

প্রপক্রয়ায় অেযন্ত গুরুেপূণ য একটি পেষয়, কারণ আকয সলংর্ সঠিকিাদে েজায় রাখদল আকয পস্থপেিীল র্াদক 

এেং ওদয়দডর গুণমান উন্নে হ্য়। 
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আকয সলংদর্র গুরুে: 

K. আকয পস্থপেিীলো: সঠিক আকয সলংর্ আদকযর পস্থপেিীলো পনপিে কদর, র্া ওদয়ড পুদলর পনয়ন্ত্রদণ 

সাহ্াে কদর এেং আদকযর োিমাত্রা েজায় রাদখ। 

L. ওদয়দডর গুণমান: আকয সলংর্ অেযন্ত সোট ো েড় হ্দল ওদয়ড পুদলর আকার এেং গিীরো প্রিাপেে 

হ্দে িাদর, র্ার ফদল দ্যে যল ওদয়ড বেপর হ্দে িাদর। 

M. অিযন্তরীণ চাি কমাদনা: সঠিক আকয সলংর্ েজায় রাখদল সমটাল পুদল অিযন্তরীণ চাি কদম, র্া ফলস্বরূি 

ওদয়দডর মান এেং স্থাপয়ে বৃপদ্ধ কদর। 

আকয সলংর্ পনয়ন্ত্রণ: 

K. সাধারণিাদে, আকয সলংর্ ১/۸ সর্দক ১/۴ ইপঞ্চর মদে রাখদে হ্য়, র্পেও এটি পনিযর কদর ইদলকদিাদর্র 

আকার এেং ওদয়পডং প্রপক্রয়ার উির। 

L. খুে সেপি আকয সলংর্ র্াকদল োিমাত্রা কম হ্দে িাদর, এেং খুে কম আকয সলংর্ র্াকদল ওদয়ড পুল খুে 

সেপি গরম হ্দয় সর্দে িাদর, র্া ফলস্বরূি গদল র্াওয়ার সম্ভােনা োড়ায়। 

সঠিক আকয সলংর্ েজায় সরদখ কার্ যকর এেং িপক্তিালী ওদয়ড বেপর করা সম্ভে হ্য়। 

5.17. িাদিল পের্  

িাদিল পের্ হ্দলা ওদয়পডংদয়র সময় ইদলকদিাদর্র গপে, অর্ যাৎ ওদয়পডং িদের উির ইদলকদিার্ ো আদকযর 

গপে। এটি ওদয়পডংদয়র গুণমান এেং িপক্ত পনধ যারদণ একটি গুরুেপূণ য ভূপমকা িালন কদর। সঠিক িাদিল পের্ 

েজায় রাখা অেযন্ত গুরুেপূণ য, কারণ এটি ওদয়দডর গিীরো, সিপনদিিন, এেং পৃদষ্ঠর সমেলো প্রিাপেে করদে 

িাদর। 
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িাদিল পেদর্র প্রিাে: 

K. কম িাদিল পের্: র্পে িাদিল পের্ খুে কম হ্য়, োহ্দল ওদয়ড পুদল অপেপরক্ত োি জদম র্াদে, র্ার 

ফদল ধাতু অপেপরক্ত গদল সর্দে িাদর এেং ওদয়দডর চারিাদি অসমানো ো স্ল্যাগ ইনক্লুিন হ্দে িাদর। 

এটি ওদয়দডর িপক্ত কপমদয় পেদে িাদর এেং অদৃশ্য ত্রুটি বেপর করদে িাদর। 

L. সেপি িাদিল পের্: র্পে িাদিল পের্ খুে সেপি হ্য়, েদে ওদয়দডর সিপনদিিন কম হ্দে এেং ওদয়দডর 

গিীরো প্রিাপেে হ্দে। এদে ওদয়দডর িপক্ত এেং স্থাপয়ে কদম সর্দে িাদর এেং ফলস্বরূি গঠন দ্যে যল হ্দে 

িাদর। 

সঠিক িাদিল পের্: 

K. সঠিক িাদিল পের্ ওদয়দডর পস্থপেিীলো, সিপনদিিন, এেং গিীরো পনপিে কদর, র্া উচ্চ গুণমাদনর 

ওদয়ড বেপর করদে সহ্ায়ো কদর। 

L. িাদিল পের্ সাধারণে ইদলকদিার্ সাইজ, সমটাল প্রকার, এেং ব্যেহৃে কাদরদন্টর উির পনিযর কদর। 

M. সাধারণিাদে, এটি প্রদয়াজনীয় গপে েজায় রাখদে হ্দে, র্াদে ওদয়ড পুল সঠিকিাদে গঠন হ্দে িাদর 

এেং ওদয়দডর মান উন্নে হ্য়। 

িাদিল পেদর্র সঠিক পনয়ন্ত্রণ ওদয়পডং প্রপক্রয়ার একটি অেযন্ত গুরুেপূণ য অংি, র্া গুণমাদনর উন্নপের জন্য 

অিপরহ্ার্ য। 

 

5.18. ত্রুটির কারণ ও প্রপেকার  

ওদয়পডং প্রপক্রয়ার সময় পেপিন্ন ধরদনর ত্রুটি হ্দে িাদর, র্া ওদয়দডর গুণমান এেং স্থাপয়ে প্রিাপেে কদর। এসে 

ত্রুটির জন্য পেপিন্ন কারণ র্াকদে িাদর এেং োদের প্রপেকার করার জন্য সঠিক প্রযুপক্ত, িদ্ধপে, এেং সরঞ্জাম 

ব্যেহ্ার করা অেযন্ত গুরুেপূণ য। পনদচ পকছু সাধারণ ত্রুটি এেং োদের প্রপেকার সম্পদকয আদলাচনা করা হ্দলা: 
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সাধারণ ত্রুটি: 

ত্রুটি কারণ প্রপেকার 

ল্যাক অফ 

সিপনদিিন  

অল্প আকয োি, কম িাদিল পের্, 

অর্ো সিালাপরটি ো কাদরদন্টর র্ভল 

ব্যেহ্ার। 

সিালাপরটি, কাদরন্ট এেং িাদিল পের্ 

সঠিকিাদে পনে যাচন করুন। সঠিক আকয সলংর্ 

েজায় রাখুন এেং ওদয়দডর গিীরো 

পনপিে করদে আদকযর োিমাত্রা পনয়ন্ত্রণ 

করুন। 

ইনসুপফপসদয়ন্ট 

পফদলট ওদয়ড  

কম ইদলকদিার্ আকার, অল্প িাদিল 

পের্, অর্ো অসন্তুপষ্ট সর্দক পিপিং 

ো পফটিং-এর র্ভল অেস্থান। 

ওদয়দডর সঠিক আকার পনপিে করদে 

ইদলকদিার্ সাইজ এেং িাদিল পের্ 

র্র্ার্র্িাদে পনে যাচন করুন। পিপিং ো 

পফটিং সঠিকিাদে স্থািন করুন। 

স্ল্াগ ইনক্লুিন  

অপে কম ো অপে সেপি আকয সলংর্, 

দ্রুে িাদিল পের্, অর্ো সঠিক 

স্যাপডং না করা। 

আকয সলংর্ সঠিকিাদে েজায় রাখুন, এেং 

স্যাপডং ো স্ক্র্যাপিং কদর ধাতু পৃদষ্ঠর সে 

অিদ্রব্য িপরষ্কার করুন। িাদিল পের্ 

সঠিকিাদে পনয়ন্ত্রণ করুন। 

ওিারপহ্টিং  

ওদয়পডংদয়র সময় অপেপরক্ত োি 

উৎিােন, র্া ধাতু গদল পগদয় পেভ্রাপন্ত 

সৃপষ্ট কদর। 

সঠিক কাদরন্ট, িাদিল পের্ এেং 

সিালাপরটি পনে যাচন করুন। অপে গরম হ্দে না 

পেদয় পস্থর আকয েজায় রাখুন। 

ক্রযাপকং  

দ্রুে ঠাডা হ্ওয়া, ো অপেপরক্ত গরম 

হ্দয় র্াওয়ার ফদল ধাতুদে চাি সৃপষ্ট 

হ্ওয়া। 

ওদয়পডংদয়র ির ধাতু ঠাডা হ্দে সময় পেন, 

এেং সঠিক িপরমাদণ োি ব্যেহ্ার করুন। 

র্পে প্রদয়াজন হ্য়, োি প্রপক্রয়ায় ধাতু িীেল 

করার জন্য পূে য প্রস্তুপে পনন। 

 

প্রপেকারমূলক ব্যেস্থা: 

K. সঠিক সিালাপরটি পনে যাচন: ওদয়পডং আদকযর পস্থপেিীলো এেং গুণমান পনপিে করদে সিালাপরটি 

সঠিকিাদে পনে যাচন করুন। 

L. কাদরন্ট এেং সিাদিজ পনয়ন্ত্রণ: ইদলকদিাদর্র আকার এেং ওদয়পডং পৃদষ্ঠর প্রকার অনুর্ায়ী সঠিক 

কাদরন্ট এেং সিাদিজ পনে যাচন করুন। 

M. িাদিল পের্ পনয়ন্ত্রণ: খুে কম ো খুে সেপি িাদিল পের্ িপরহ্ার করুন এেং সঠিক গপে েজায় রাখুন 

র্াদে ওদয়দডর গিীরো এেং মান ঠিক র্াদক। 

N. ধাতু পৃষ্ঠ িপরষ্কার রাখা: ধাতুর পৃষ্ঠ সর্দক সেল, ময়লা, মপরচা ো অিদ্রব্য িপরষ্কার করদে পনয়পমে 

পিপিং, স্ক্র্যাপিং ো স্যাপডং করুন। 

সঠিকিাদে ত্রুটির কারণ পচপিে কদর, উিযুক্ত প্রপেকার ব্যেস্থা গ্রহ্ণ করদল ওদয়পডং প্রপক্রয়ার গুণমান উন্নে 

করা সম্ভে। 
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5.19. সর্সিাকটিি সটস্ট্  

সর্সিাকটিি সটস্ট্ এমন একটি িরীক্ষা র্া ওদয়দডর গুণমান এেং িপক্ত িরীক্ষা করার জন্য ওদয়পডং িণ্য ো 

নমুনাদক ধ্বংস কদর। এই ধরদনর িরীক্ষাগুদলার মােদম ওদয়দডর প্রকৃে ক্ষমো এেং সীমা পনধ যারণ করা হ্য়। 

এসে িরীক্ষা ওদয়দডর পেপিন্ন বেপিষ্টয সর্মন টান, চাি, ফাটল প্রপেদরাধ ক্ষমো এেং গঠনিীলো ির্ যাদলাচনা 

করদে সাহ্াে কদর। 

সর্সিাকটিি সটদস্ট্র মদে সাধারণে অন্তর্ভ যক্ত র্াদক: 

 

িরীক্ষার নাম েণ যনা প্রদয়াজনীয়ো 

সটনসাইল সটস্ট্  

এই িরীক্ষায় ওদয়দডর নমুনাদক টান সটনিন 

পেদয় িরীক্ষা করা হ্য়। এটি ওদয়দডর সদে যাচ্চ 

িপক্ত পনধ যারণ কদর এেং োপহ্যক চাি ো টান 

সহ্য করার ক্ষমো িরীক্ষা করা হ্য়। 

ওদয়দডর প্রকৃে িপক্ত, পকির্ যন্ত এটি 

সিদঙ না িদড় ো আংপিকিাদে ক্ষপেগ্রস্ত 

না হ্য়, ো িরীক্ষা করা হ্য়। 

কদম্প্রিন সটস্ট্  

এই িরীক্ষায় ওদয়পডং িণ্যদক সংদকাচদনর 

মােদম িরীক্ষা করা হ্য়। এটি ওদয়ডটির চাি 

সহ্য করার ক্ষমো এেং গঠনগে পস্থপেিীলো 

পনধ যারণ কদর। 

পকছু ওদয়পডং ব্যেহ্াদর, পেদিষ কদর 

োকচারাল ওদয়পডংদয়, চাি ো 

সংদকাচদনর মুদখামুপখ হ্য়। চাি সহ্য 

করার ক্ষমো পনপিে করা হ্য়। 

ফাটল সটস্ট্  

এই িরীক্ষায় ওদয়পডং নমুনার মদে সকাদনা 

ফাটল ো ক্রযাক উিপস্থে পকনা ো র্াচাই করা 

হ্য়। এটি ওদয়দডর পিটলদনস িরীক্ষা করদে 

ব্যেহৃে হ্য়। 

ফাটল ো ক্রযাক িরীক্ষা ওদয়দডর 

েীর্ যদময়ােী স্থাপয়ে এেং িপক্ত 

ির্ যাদলাচনা করদে সাহ্াে কদর। 

সেঞ্চ সটস্ট্  

ওদয়পডং নমুনাদক সমাচড় পেদয় িরীক্ষা করা 

হ্য়, এেং এর মােদম ওদয়দডর 

পস্থপেস্থািকো, নমনীয়ো এেং গঠন িপক্ত 

িরীক্ষা করা হ্য়। 

এই িরীক্ষাটি ওদয়দডর সটনসাইল 

িপক্তর িপরপূরক পহ্দসদে ব্যেহৃে হ্য় 

এেং সসটি নমনীয় পকনা ো িাঙন সৃপষ্ট 

হ্দি পকনা ো র্াচাই করা হ্য়। 

হ্ার্ যদনস সটস্ট্  

ওদয়দডর কদঠারো িপরমাদির জন্য হ্ার্ যদনস 

সটস্ট্ করা হ্য়। এটি ওদয়দডর িপক্ত এেং 

প্রপেদরাধী ক্ষমো পনধ যারণ করদে ব্যেহৃে হ্য়। 

ওদয়দডর িপক্ত এেং গঠন ির্ যাদলাচনার 

জন্য এদক অিদরর সাদর্ তুলনা করা 

হ্য়। এটি ওদয়দড সকাদনা ধরদনর নরম 

ো িক্ত জায়গা আদে পকনা ো পনধ যারণ 

করা হ্য়। 

 

 

5.20. ননদর্সিাকটিি সটস্ট্  

ননদর্সিাকটিি সটস্ট্ (NDT) এমন একটি িরীক্ষা িদ্ধপে র্া ওদয়দডর গুণগে মান িরীক্ষা করার জন্য িণ্য 

ো সামগ্রীদক ধ্বংস না কদর করা হ্য়। এই িরীক্ষাগুদলার মােদম সকাদনা ওদয়পডংদয়র িপক্ত, স্থাপয়ে, অর্ো 

গুণগে মান পনণ যয় করা হ্য়, েদে এদে উিাোন ো নমুনা ক্ষপেগ্রস্ত হ্য় না। ননদর্সিাকটিি সটস্ট্ ওদয়পডং 

পিদল্প অেযন্ত গুরুেপূণ য, কারণ এদে উৎিােন প্রপক্রয়া ো সম্পন্ন িণ্য অক্ষে র্াদক এেং আরও িরীক্ষা ও ব্যেহ্ার 

উিদর্াগী হ্য়। 
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ননদর্সিাকটিি সটদস্ট্র মদে পেপিন্ন ধরদনর িরীক্ষা অন্তর্ভ যক্ত র্াদক, র্ার মােদম পেপিন্ন ধরদনর ত্রুটি ো ক্ষপের 

পনধ যারণ করা হ্য়, সর্মন: ফাটল, অন্তপন যপহ্ে ত্রুটি, স্ল্াগ ইনক্লুিন, সিাদরাপসটি ইেযাপে। এখাদন পকছু সাধারণ 

ননদর্সিাকটিি সটদস্ট্র িদ্ধপে উদেখ করা হ্দলা: 

িরীক্ষার নাম েণ যনা প্রদয়াজনীয়ো 

এক্স-দর  

এক্স-দর িরীক্ষায় ওদয়পডং িণ্যদক এক্স-

সর রপি দ্বারা স্কযান করা হ্য়, র্ার মােদম 

ওদয়দডর পিেদরর গঠন এেং সকান 

ধরদনর ত্রুটি সর্মন ফাটল, স্ল্াগ ইনক্লুিন ো 

সিাদরাপসটি সেখা র্ায়। 

এটি ওদয়দডর অিযন্তরীণ ত্রুটিগুপল 

িনাক্ত করদে সাহ্াে কদর র্া সচাদখ 

সেখা র্ায় না। এক্স-দর ব্যেহ্ার কদর 

ওদয়দডর গুণমান পনপিে করা হ্য়। 

আল্ট্রাসপনক সটস্ট্  

আল্ট্রাসপনক সটদস্ট্ উচ্চ পেদকাদয়পির 

িব্দেরঙ্গ ব্যেহ্ার কদর ওদয়দডর পিেদর 

ফাটল ো ত্রুটি সনাক্ত করা হ্য়। এটি একটি 

দ্রুে এেং পনর্ভ যল িদ্ধপে র্া পিেদরর 

ত্রুটিগুপল পচপিে করদে সক্ষম। 

এটি সাধারণে োমা, পস্ট্ল ো 

অন্যান্য ধাতুদে ওদয়পডং িরীক্ষা 

করদে ব্যেহৃে হ্য় এেং সকান ত্রুটি 

ো ফাটল সঠিকিাদে িনাক্ত করদে 

সাহ্াে কদর। 

ম্যাগদনটিক 

িাটি যকযাল সটস্ট্  

এই িরীক্ষায় ওদয়পডং িদণ্যর পৃদষ্ঠ এক 

ধরদনর সচৌম্বক সক্ষত্র প্রদয়াগ করা হ্য়, োর 

ির এটি ধােে কণা দ্বারা স্কযান করা হ্য়। 

র্পে সকান ফাটল ো ত্রুটি র্াদক, ো সচৌম্বক 

কণার মােদম দৃশ্যমান হ্য়। 

এটি সাধারণে সলাহ্া ো পস্ট্দলর 

ওদয়ড িরীক্ষা করদে ব্যেহৃে হ্য়। 

সোট ো সূক্ষ্ম ত্রুটিগুপল সনাক্ত করার 

জন্য এটি একটি কার্ যকর িদ্ধপে। 

র্াইদিপনদিন্ট সটস্ট্  

এই িরীক্ষায় ওদয়পডং পৃদষ্ঠ একটি পেদিষ 

রং ো র্াই প্রদয়াগ করা হ্য়, র্া ফাটল ো 

ত্রুটির মােদম প্রোপহ্ে হ্য়। িদর র্াই 

অিসারণ করা হ্য় এেং ত্রুটির পচি 

েষ্টিাদে দৃশ্যমান হ্য়। 

এই িদ্ধপেটি সোট ফাটল ো ত্রুটিগুপল 

সনাক্ত করার জন্য ব্যেহৃে হ্য় এেং 

এটি পেদিষ কদর পৃদষ্ঠর ত্রুটিগুপল 

িরীক্ষা করদে কার্ যকর। 

র্াদম যাগ্রাপফক সটস্ট্  

র্াদম যাগ্রাপফক সটদস্ট্ োিমাত্রার িার্ যকয 

িপরমাি করার জন্য একটি ইনোদরর্ 

কযাদমরা ব্যেহ্ার করা হ্য়। োদির িার্ যকয 

সর্দক ওদয়পডং িদণ্যর ত্রুটি ো অসমো 

িনাক্ত করা র্ায়। 

এটি পৃদষ্ঠর ত্রুটিগুপল ো অসমোগুপল 

সনাক্ত করদে ব্যেহৃে হ্য়, এেং 

পেদিষ কদর োি ও ঠাডার প্রিাদের 

উির কাজ করদে উিদর্াগী। 

ননদর্সিাকটিি সটস্ট্ ওদয়পডং প্রপক্রয়ার একটি গুরুেপূণ য অংি, কারণ এটি ওদয়দডর গুণমান ও িপক্ত 

পনধ যারদণ সাহ্াে কদর, েদে সকাদনা ক্ষপে োড়াই। এর মােদম উৎিােন এেং রক্ষণাদেক্ষণ কার্ যক্রম 

সঠিকিাদে চালাদনা র্ায়, এেং িদণ্যর পনরািত্তা পনপিে করা হ্য়। 
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সসলফ সচক পিট (Self Check Sheet)- 4 : 3F িপজিদন  ওদয়পডং সম্পােন করা 

 

প্রপিক্ষণার্ীদের জন্য পনদে যিনা:- উিদরাক্ত ইনফরদমিন িীট িাঠ কদর পনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর পলখুন- 

 

1. সিপনদিিদনর অিাে কী? 

উত্তর:  

 

2. ওদয়পডং পসম্বল কী? 

উত্তর:  

 

3. সরকটিফায়ার কী? 

উত্তর:  

 

4. সিালাপরটি কী? 

উত্তর:  

 

5. ওদয়পডং িপজিন কী? 

উত্তর:  

 

6. ওদয়পডং সমটালারপজ কী? 

উত্তর:  

 

7. ট্যাক ওদয়ড কী? 

উত্তর:  

 

8. ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল কী? 

উত্তর:  
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উত্তর িত্র (Answer Key)- 4 : 3F িপজিদন  ওদয়পডং সম্পােন করা 

 

1. সিপনদিিদনর অিাে কী? 

উত্তর: সিপনদিিদনর অিাে হ্দলা র্খন পফলার সমটাল সমটাল পৃদষ্ঠ র্দর্ষ্ট গিীদর প্রদেি করদে িাদর না, ফদল 

ওদয়ড দ্যে যল হ্য়। এটি সাধারণে কম োিমাত্রা ো সঠিক কাদরদন্টর অিাদে হ্য়। 

 

2. ওদয়পডং পসম্বল কী? 

উত্তর: ওদয়পডং পসম্বল হ্দলা ওদয়পডংদয়র প্রকার, অেস্থান, িদ্ধপে ও আকার পনদে যিকারী পচি। এটি ওদয়পডং 

রইং ো সস্কদচ ব্যেহৃে হ্য়। 

 

3. সরকটিফায়ার কী? 

উত্তর: সরকটিফায়ার হ্দলা একটি বেদ্যযপেক পর্িাইস র্া এপস সর্দক পর্পস বেপর কদর, ওদয়পডং আদকযর পস্থরো 

েজায় রাদখ এেং কার্ যক্রম উন্নে কদর। 

 

4. সিালাপরটি কী? 

উত্তর: সিালাপরটি হ্দলা ওদয়পডংদয় ব্যেহৃে পেদ্যযৎ প্রোদহ্র পেক, র্া দ্যটি প্রকার হ্দে িাদর: িপজটিি (DC+) 

এেং সনদগটিি (DC-)। 

 

5. ওদয়পডং িপজিন কী? 

উত্তর: ওদয়পডং িপজিন হ্দলা সসই অেস্থান সর্খাদন ওদয়পডং করা হ্য়, সর্মন ফ্লযাট, অযাদপ্রান, এেং পলদিল 

িপজিন। 

 

6. ওদয়পডং সমটালারপজ কী? 

উত্তর: ওদয়পডং সমটালারপজ হ্দলা ওদয়পডং প্রপক্রয়ায় ধাতুর গঠন ও বেপিদষ্টযর িপরেেযন এেং োিমাত্রার প্রিাে 

পেদিষণ। 

 

7. ট্যাক ওদয়ড কী? 

উত্তর: ট্যাক ওদয়ড হ্দলা সোট আকাদরর ওদয়ড, র্া মূল ওদয়ড করার আদগ িপজিন পস্থর করদে এেং 

অংিগুদলাদক এদক অিদরর সাদর্ সুরপক্ষে করদে ব্যেহৃে হ্য়। 

 

8. ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল কী? 

উত্তর: ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল হ্দলা ইদলকদিাদর্র সাদর্ ওদয়পডং পৃদষ্ঠর সকাণ, র্া আদকযর পস্থপেিীলো পনপিে 

করদে সাহ্াে কদর। 
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জে িীট 4.1: 3F িপজিদন স্থািন ও ওদয়পডং সম্পােন করা 

 

কায়জর ধাপ: 

১. ওয়াকযপিস প্রস্তুপে: 

▪ প্রর্দম, ওদয়পডং এর জন্য প্রদয়াজনীয় পস্ট্ল ো সমটাল পিস সকদট পনন। 

▪ ওদয়পডং িযাম্প পেদয় ওয়াকযপিস সঠিকিাদে পস্থর করুন র্াদে ো ওদয়পডং প্রপক্রয়া চলাকাদল নড়াচড়া না 

কদর। 

▪ পৃদষ্ঠ মপরচা ো ময়লা র্াকদল স্ল্যাগ পরমুিাল িাি ো গ্রাইপডং টুল ব্যেহ্ার কদর পৃষ্ঠ িপরষ্কার করুন। 

২. ওদয়পডং সমপিন প্রস্তুপে: 

▪ SMAW ওদয়পডং সমপিন এেং িাওয়ার সাপ্লাই ইউপনট ঠিকিাদে সংযুক্ত করুন। 

▪ পর্সদপ্ল পমটার ব্যেহ্ার কদর ওদয়পডং কাদরন্ট এেং সিাদিজ ঠিকিাদে সসট করুন। 

▪ ওদয়পডং সমপিদনর সিালাপরটি সঠিকিাদে পনধ যারণ করুন (DC িপজটিি ো সনদগটিি)। 

৩. ওদয়পডং িপজিন প্রস্তুপে (3F): 

▪ 3F িপজিন (ফ্লাট িপজিন) হ্ল সর্খাদন ওয়াকযপিসটি সসাজা সরদখ ওদয়পডং করা হ্য়। 

▪ ওদয়পডং অংদির সঠিক িপজিপনং পনপিে করুন র্াদে আকয ঠিকিাদে পস্থর র্াদক এেং সঠিক অযাদঙ্গদল 

ওদয়পডং করা র্ায়। 

৪. ইদলকদিার্ প্রস্তুপে: 

▪ ইদলকদিার্ পনে যাচন করুন (দর্মন E6013 ো E7018) এেং এটি ওদয়পডং সমপিদন সংযুক্ত করুন। 

▪ ইদলকদিাদর্র আদঙ্গল এেং আকয সলংর্ ঠিক রাখদে সচষ্টা করুন। 

৫. ওদয়পডং প্রপক্রয়া শুরু: 

▪ সঠিক আকয সলংর্ েজায় সরদখ ওদয়পডং শুরু করুন। 

▪ আকয পমশ্রণ এেং ওদয়দডর গিীরো ঠিক রাখদে িাদিল পের্ সঠিকিাদে পনয়ন্ত্রণ করুন। 

▪ ওদয়পডং প্রপক্রয়া চলাকালীন পিপিই (িারদসানাল প্রদটকটিি ইকুইিদমন্ট) ব্যেহ্ার করুন সর্ন পনরািদে কাজ 

করা র্ায়। 

৬. পফপনপিং: 

▪ ওদয়পডং িরেেী স্ল্যাগ অিসারণ করুন এেং ওদয়পডং অংদির মান িরীক্ষা করুন। 

▪ ওদয়পডং অংি িপরষ্কার করুন এেং প্রদয়াজদন গ্রাইপডং টুল ব্যেহ্ার কদর পফপনপিং করুন। 

৭. িরীক্ষা এেং মূল্যায়ন: 

▪ ওদয়পডং সম্পন্ন হ্ওয়ার ির ওদয়দডর িরীক্ষা করুন (দর্মন পিজুযয়াল সচক, পফটদমন্ট সচক)। 

▪ ওদয়পডং অংদির দৃিো এেং একুযদরপস পনপিে করদে নন-দর্োকটিি সটস্ট্ (NDT) প্রদয়াগ করদে হ্দে। 
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সেপিপফদকিন িীট 4.1: 3F িপজিদন  ওদয়পডং সম্পােন করা 

 

প্রদয়াজনীয় পিপিই  

ক্রম পিপিই এর নাম একক িপরমাণ 

১ ওদয়পডং সহ্লদমট পিস ১ 

২ সসফটি গগলস পিস ১ 

৩ ওদয়পডং গ্লািস সজাড়া ১ 

৪ সফস পিড পিস ১ 

৫ ফায়ার সরটাদর্ যন্ট জযাদকট পিস ১ 

৬ সসিটি বুট সজাড়া ১ 

৭ হুইট ফাম য িাট য (টিএলপস) পিস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস  

ক্রম টুলস এর নাম একক িপরমাণ 

১ মাদির সস্কায়যার পিস ১ 

২ স্ক্রু রাইিার পিস ১ 

৩ হ্যামার (পফপনপিং) পিস ১ 

৪ ওদয়পডং িযাম্প পিস ৩ 

৫ গ্রাইপডং টুল পিস ১ 

৬ কাটা টুল পিস ১ 

৭ সটি সমজার পিস ১ 

৮ স্ল্যাগ পরমুিাল িাি পিস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ইকুইিদমন্টস  

ক্রম নাম একক িপরমাণ 

১ SMAW ওদয়পডং সমপিন পিস ১ 

২ িাওয়ার সাপ্লাই ইউপনট পিস ১ 

৩ পর্সদপ্ল পমটার (কাদরন্ট ও সিাদিজ) পিস ১ 

৪ সরকটিফায়ার (DC) পিস ১ 

৫ গ্যাস পসপলডার (অযাদরর গ্যাস) পিস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ম্যাদটপরয়াল  

ক্রম নাম একক িপরমাণ 

১ পস্ট্ল (কম যপিস) সকপজ ১০০ 

২ ইদলকদিার্ (E6013 ো E7018) প্যাদকট ১ 

৩ ফ্লাক্স (এসএমএর্পিউ) সকপজ ০.৫ 

৪ ওদয়পডং ওয়াইিার ির্ পিস ১ 

৫ পিপনং িাি পিস ১ 

৬ গ্রাইপডং প্যার্ পিস ১ 
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টাস্ক পিট 4.2: ওদয়পডং এর সকায়াপলটি সচক এেং ত্রুটিগুপল সনাক্ত কদর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী 

সংদিাধন করা 
 

কাদজর ধাি: 

১. ওদয়পডং সম্পন্ন করার ির সকায়াপলটি সচক: 

▪ প্রর্দম, ওদয়পডং অংদির পৃষ্ঠ িরীক্ষা করুন, স্ল্যাগ পরমুিাল িাি পেদয় স্ল্যাগ অিসারণ করুন এেং োরির 

পৃষ্ঠ িপরস্কার করুন। 

▪ পফটদমন্ট এেং সাইজ িরীক্ষা করদে সটি সমজার এেং পর্পজটাল কযাপলিার ব্যেহ্ার করুন। 

▪ ওদয়দডর আকার এেং আদঙ্গল সঠিকিাদে আদে পকনা িরীক্ষা করুন। 

 

২. পিজুযয়াল সচক: 

▪ ওদয়পডং অংিটি হ্ালকা ো মাইদক্রাদস্কাপিকিাদে িরীক্ষা করুন। পেদিষিাদে ওদয়দডর সীমানা, পুল, আকয 

সিইল এেং অন্যান্য ত্রুটি সেখদে হ্দে। 

▪ ওদয়দড সকাদনা ফাটল, গেয, অযাপসদমপিকযাল লাইন ো অির্ যাপ্ত পফউপজং লক্ষয করুন। 

 

৩. সাধারণ ত্রুটির পচপিেকরণ: 

▪ ল্যাক সিপনদিিন: র্পে ওদয়ড অংদি সকানও সখালাদমলা সাইট ো ইনপফলর্ পফউপজং না র্াদক েদে ো 

ল্যাক সিপনদিিন (অপ্রতুল সিাকাদনা) হ্দে িাদর। 

▪ ওিারপহ্টিং/ওিারল্যাি: ওদয়পডং োিমাত্রার সেপি হ্দল ওদয়ড এর োইদর লাল ো অপেপরক্ত গলাদনা অংি 

হ্দে িাদর। 

▪ ক্রযাপকং: ওদয়পডং পসপলংদয়র কারদণ ওদয়ড অংদি ক্রযাপকং হ্দে িাদর। 

▪ র্যাদমজর্ পসম্বদলর সনাক্তকরণ: পসম্বল ঠিকিাদে সমদন চলা হ্য়পন ো ওদয়পডং পসম্বল অেষ্ট হ্দল সংদিাধন 

করুন। 

 

৪. পনরািত্তা সচক: 

▪ ওদয়পডং অংিটি সকান ধরদনর ক্ষপের সম্ম়ুখীন হ্দল ো ত্রুটি র্াকদল ো পচপিে করুন এেং পনরািত্তার জন্য 

সংদিাধন করুন। 

▪ ওদয়দডর গঠন, িপক্ত, সটনসাইল িপক্ত ইেযাপে পনপিে করদে নন-দর্োকটিি সটস্ট্ (NDT) করদে হ্দে। 

 

৫. ত্রুটি সংদিাধন: 

▪ গ্রাইপডং এেং পরদিয়ার: র্পে ওদয়পডং প্রপক্রয়াদে সকান ত্রুটি র্াদক, েদে গ্রাইপডং টুল ব্যেহ্ার কদর ত্রুটি দূর 

করদে হ্দে। 

▪ পফদলট ওদয়দডর আকার ঠিক করা: ওদয়পডং পসম্বদলর আকার এেং আকৃপে র্পে সঠিক না র্াদক, েদে ো 

পুনরায় ঠিক করুন। 

 

৬. ফাইনাল সচক এেং অনুদমােন: 

▪ ওদয়পডং এর সকায়াপলটি পনপিে হ্দয় সগদল, ওদয়দডর অংদির িপক্ত এেং মান িরীক্ষা করদে সটনসাইল 

সটস্ট্ এেং অন্যান্য পফপজকযাল সটস্ট্ করুন। 

▪ ওদয়পডং সকায়াপলটি সম্পূণ য িরীক্ষার ির, সংদিাধনগুদলা পনপিে করুন এেং কাজ সম্পন্ন করুন। 
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সেপিপফদকিন িীট 4.2: ওদয়পডং এর সকায়াপলটি সচক এেং ত্রুটিগুপল সনাক্ত কদর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী 

সংদিাধন করা 

 

প্রদয়াজনীয় পিপিই  

ক্রম পিপিই এর নাম একক িপরমাণ 

১ ওদয়পডং সহ্লদমট পিস ১ 

২ সসফটি গগলস পিস ১ 

৩ ওদয়পডং গ্লািস সজাড়া ১ 

৪ সফস পিড পিস ১ 

৫ ফায়ার সরটাদর্ যন্ট জযাদকট পিস ১ 

৬ সসিটি বুট সজাড়া ১ 

৭ হুইট ফাম য িাট য (টিএলপস) পিস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস  

ক্রম টুলস এর নাম একক িপরমাণ 

১ মাদির সস্কায়যার পিস ১ 

২ স্ক্রু রাইিার পিস ১ 

৩ হ্যামার (পফপনপিং) পিস ১ 

৪ গ্রাইপডং টুল পিস ১ 

৫ কাটা টুল পিস ১ 

৬ সটি সমজার পিস ১ 

৭ স্ল্যাগ পরমুিাল িাি পিস ১ 

৮ পর্পজটাল কযাপলিার পিস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ইকুইিদমন্টস  

ক্রম নাম একক িপরমাণ 

১ SMAW ওদয়পডং সমপিন পিস ১ 

২ িাওয়ার সাপ্লাই ইউপনট পিস ১ 

৩ পর্সদপ্ল পমটার (কাদরন্ট ও সিাদিজ) পিস ১ 

৪ সরকটিফায়ার (DC) পিস ১ 

৫ গ্যাস পসপলডার (অযাদরর গ্যাস) পিস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ম্যাদটপরয়াল  

ক্রম নাম একক িপরমাণ 

১ পস্ট্ল (কম যপিস) সকপজ ১০০ 

২ ইদলকদিার্ (E6013 ো E7018) প্যাদকট ১ 

৩ ফ্লাক্স (এসএমএর্পিউ) সকপজ ০.৫ 

৪ ওদয়পডং ওয়াইিার ির্ পিস ১ 

৫ পিপনং িাি পিস ১ 

৬ গ্রাইপডং প্যার্ পিস ১ 
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পিখনফল (Learning Outcome) ৫ : র্ন্ত্রিাপে িপরষ্কার ও সংরক্ষন করদে িারদে 

 

অযাদসসদমন্ট মানেড 

 

1. ওদয়পডং সমপিন েন্ধ করদে করদে সক্ষম হ্দয়দে। 

2. কম যদক্ষদত্রর মান অনুর্ায়ী টুলস এেং ইকুইিদমন্ট িপরষ্কার এেং সংরক্ষণ 

3. করদে সক্ষম হ্দয়দে। 

4. কম যদক্ষদত্রর িদ্ধপে অনুর্ায়ী েজ্জয িোর্ য পর্সদিাস করদে সক্ষম হ্দয়দে। 

িেয ও পরদসাস য 

1. প্রকৃে কম যদক্ষদত্র অর্ো প্রপিক্ষণ িপরদেি 

2. পসপেএলএম 

3. হ্যাডআউটস 

4. ল্যািটি 

5. মাপিপমপর্য়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, সিপিল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুপেধা 

8. সহ্ায়াইট সোর্ য ও মাকযার 

9. অপর্ও পিপর্ও পিিাইস 

পেষয়েস্তু 

1. কম যদক্ষত্র িপরষ্কার করার সরঞ্জাদমর োপলকা। 

2. টুলস এেং ইকুইিদমন্ট িপরষ্কাদরর িদ্ধপে। 

3. ওদয়পডং সমপিন সংরক্ষদণর পনরািত্তা ব্যেস্থা। 

4. ওদয়পডং এর সবুজ নীপে 

5. কম যদক্ষদত্রর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী েজযয পর্সদিাস প্রপক্রর্া। 

6. 5S হ্াউসপকপিং 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী র্ন্ত্রিাপের রুটিন রক্ষণাদেক্ষণ করুন 

2. টুলস এেং ইকুইিদমন্ট িপরষ্কার এেং সংরক্ষণ করুন 

3. কম যদক্ষদত্রর িদ্ধপে অনুর্ায়ী েজযয িোর্ য পর্সদিাস করুন 

প্রপিক্ষণ িদ্ধপে 

 

1. আটলাি্া (Discussion)  

2. উেস্থাে্ (Presentation) 

3. প্রিশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টি নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মার্থাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট িদ্ধপে 

 

1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 
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পিক্ষণ/প্রপিক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) - ৫ : র্ন্ত্রিাপে িপরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

 

এই পিখনফল অজযদনর লদক্ষয পিখনফদল অন্তর্ভ যক্ত পেষয়েস্তু এেং িারফরম্যাি ক্রাইদটপরয়া অজযদনর জন্য পনম্নপলপখে 

কার্ যক্রমগুদলা ির্ যায়ক্রদম সম্পােন করুন। কার্ যক্রমগুদলার জন্য েপণ যে পরদসাস যসমূহ্ ব্যেহ্ার করুন।  

পিখন কার্ যক্রম 

(Learning Activities) 
ঊিকরণ / পেদিষ পনদে যিনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রপিক্ষার্ীগন সকান  পিক্ষা উিকরণ 

ব্যেহ্ার করদে সস সম্পদকয  

প্রপিক্ষদকর পনকট জানদে চাইদে 

1. প্রপিক্ষক প্রপিক্ষার্ীদের “র্ন্ত্রিাপে িপরষ্কার ও সংরক্ষন করা” 

সিখার উিকরণ প্রোন করদেন 

2. ইনফরদমিন পিট িড়দে হ্দে। 2. ইনফরদমিন পিট 5 : র্ন্ত্রিাপে িপরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

3. সসলফ সচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন 

করুন এেং উত্তরিদত্রর সাদর্ পমপলদয় 

পনপিে হ্দে হ্দে।  

3. সসল্ফ-দচক বেট 5 : র্ন্ত্রিাপে িপরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

    উত্তরিত্র 5 : র্ন্ত্রিাপে িপরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

4. জে/টাি পিট ও সেপসপফদকিন িীট 

অনুর্ায়ী জে সম্পােন করুন। 

4. পনদম্নাক্ত জে/টাস্ক বেট অনুর্ায়ী জে/টাস্ক সম্পােন করুন 

টাি েীট ৫.১: প্রদয়াজন অনুর্ায়ী র্ন্ত্রিাপের রুটিন 

রক্ষণাদেক্ষণ করা 

শেবসবফয়কেন েীট ৫.১: প্রদয়াজন অনুর্ায়ী র্ন্ত্রিাপের রুটিন 

রক্ষণাদেক্ষণ করা। 

 

টাি েীট ৫.২: টুলস এেং ইকুইিদমন্ট িপরষ্কার এেং সংরক্ষণ 

করা 

শেবসবফয়কেন েীট ৫.২: টুলস এেং ইকুইিদমন্ট িপরষ্কার 

এেং সংরক্ষণ করা। 

 

টাি েীট ৫.৩: কম যদক্ষদত্রর িদ্ধপে অনুর্ায়ী েজযয িোর্ য 

পর্সদিাস করা 

শেবসবফয়কেন েীট ৫.৩: কম যদক্ষদত্রর িদ্ধপে অনুর্ায়ী েজযয 

িোর্ য পর্সদিাস করা। 
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ইনফরদমিন পিট (Information Sheet) ৫ : র্ন্ত্রিাপে িপরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

 

ল্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে েটড় ল্শক্ষণার্থীগণ ল্নদনাক্ত ল্বষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

 

5.1. কম যদক্ষত্র িপরষ্কার করার সরঞ্জাদমর োপলকা। 

5.2. টুলস এেং ইকুইিদমন্ট িপরষ্কাদরর িদ্ধপে। 

5.3. ওদয়পডং সমপিন সংরক্ষদণর পনরািত্তা ব্যেস্থা। 

5.4. ওদয়পডং এর সবুজ নীপে 

5.5. কম যদক্ষদত্রর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী েজযয পর্সদিাস প্রপক্রর্া। 

5.6. 5S হ্াউসপকপিং 

 

৫.1 কম যদক্ষত্র িপরষ্কার করার সরঞ্জাদমর োপলকা। 

 

সকাদনা কম যদক্ষত্র িপরষ্কার রাখা অেযন্ত গুরুেপূণ য। এটি কাদজর িপরদেিদক আরামোয়ক কদর সোদল, দ্যর্ যটনা 

প্রপেদরাধ কদর এেং উৎিােনিীলো োড়ায়। কম যদক্ষত্র িপরষ্কার করার জন্য পেপিন্ন ধরদনর সরঞ্জাম ব্যেহ্ার করা 

হ্য়। 
 

সাধারণে ব্যেহৃে সরঞ্জামগুপলর মদে রদয়দে: 
 

K. িপরষ্কাদরর সমৌপলক সরঞ্জাম 

▪ োর়়্ু: সমদে সর্দক ধুদলা, ময়লা এেং সোট সোট আেজযনা িপরষ্কার করার জন্য। 

▪ সমাি: সমদে সধায়ার জন্য। 

▪ র্াস্ট্প্যান: োর়়্ু পেদয় োড়া ময়লা সংগ্রহ্ করার জন্য। 

▪ িাি: পেপিন্ন ধরদনর িাি ব্যেহ্ার করা হ্য়, সর্মন:  

➢ র্াস্ট্ িাি: ধুদলা োড়ার জন্য। 

➢ স্ক্র্াে িাি: পজপে োগ িপরষ্কার করার জন্য। 

▪ েঞ্জ: পেপিন্ন ধরদনর পৃষ্ঠেল িপরষ্কার করার জন্য। 

▪ কািড়: জানালা, সমজ এেং অন্যান্য পৃষ্ঠেল মুোর জন্য। 

L. িপরিন্নোর রাসায়পনক িোর্ য 

▪ পর্টারদজন্ট: ময়লা দূর করার জন্য। 

▪ পর্সইনদফক্টযান্ট: জীোণু পনধন করার জন্য। 

▪ গ্লাস পিনার: জানালা িপরষ্কার করার জন্য। 

▪ সফ্লার পিনার: সমদে িপরষ্কার করার জন্য। 

M. পেদিষ উদেদশ্য ব্যেহৃে সরঞ্জাম 

▪ িযাকুয়াম পিনার: ধুদলা, ময়লা এেং সোট সোট আেজযনা সিাষণ করার জন্য। 

▪ স্ট্ীম পিনার: জীোণু পনধন করার জন্য উত্তপ্ত োষ্প ব্যেহ্ার কদর। 

▪ সপ্রিার ওয়ািার: পজপে োগ এেং ময়লা িপরষ্কার করার জন্য উচ্চ চাদির িাপন ব্যেহ্ার কদর। 

▪ িপলপিং সমপিন: সমদে ো অন্যান্য পৃষ্ঠেল িপলি করার জন্য। 

N. পনরািত্তা সরঞ্জাম 

• হ্যাড গ্লািস: হ্াে রক্ষা করার জন্য। 
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• মাস্ক: ধুদলা এেং রাসায়পনক িোর্ য সর্দক মুখ রক্ষা করার জন্য। 

• সসফটি গগলস: সচাখ রক্ষা করার জন্য। 

 

কম যদক্ষদত্রর ধরদনর উির পিপত্ত কদর সরঞ্জাদমর োপলকা িপরেপেযে হ্দে িাদর। উোহ্রণস্বরূি, একটি কারখানায় 

িপরষ্কার করার জন্য পেদিষ ধরদনর সরঞ্জাম এেং রাসায়পনক িোদর্ যর প্রদয়াজন হ্দে িাদর। 

 

৫.2  টুলস এেং ইকুইিদমন্ট িপরষ্কাদরর িদ্ধপে। 

 

টুলস এেং ইকুইিদমন্ট িপরষ্কার রাখা অেযন্ত গুরুেপূণ য। এটি োদের েীর্ যস্থায়ী কদর, কম যক্ষমো োড়ায় এেং 

দ্যর্ যটনা প্রপেদরাধ কদর। পেপিন্ন ধরদনর টুলস এেং ইকুইিদমদন্টর জন্য পেপিন্ন ধরদনর িপরষ্কাদরর িদ্ধপে ব্যেহ্ার 

করা হ্য়। 

 

সাধারণ িপরষ্কাদরর িদ্ধপে 

সমস্যা সমাধান পেস্তাপরে 

ধুদলা এেং 

ময়লা 

একটি নরম িাি ো কািড় পেদয় 

িপরষ্কার করা, কদম্প্রসর্ এয়ার 

ব্যেহ্ার করা 

ধুদলা এেং ময়লা ওদয়পডং সমপিদনর কার্ যক্ষমো কপমদয় 

সেয়। পনয়পমে িপরষ্কার করা জরুপর। 

সেল এেং 

পগ্রজ 

পর্পগ্রজার ো সাোন জল ব্যেহ্ার করা, 

নরম িাি পেদয় র্ষা 

সেল এেং পগ্রজ সমপিদনর অংিগুদলাদক নষ্ট কদর পেদে 

িাদর। 

জং 
জং পরমুিার ব্যেহ্ার করা, পস্ট্ল উল 

পেদয় র্ষা 
জং সমপিদনর ধােে অংিগুদলাদক দ্যে যল কদর সেয়। 

মপরচা 

প্রপেদরাধ 
িােলা সেদলর আস্তরণ 

িপরষ্কার করার িদর একটি িােলা সেদলর আস্তরণ পেদয় 

সমপিদনর ধােে অংিগুদলাদক মপরচা সর্দক রক্ষা করা 

র্ায়। 

 
 

পেপিন্ন ধরদনর টুলস এেং ইকুইিদমন্ট িপরষ্কাদরর িদ্ধপে 

 

মিমিন্ন ধরর র টুলস পমরষ্কোর করোর পদ্ধমি 

টুদলর ধরন িপরষ্কার করার িদ্ধপে পেদিষ পেক 

ধাতুর টুলস সাোন জল এেং িাি পেদয় িপরষ্কার করা, জং 

লাগদল জং পরমুিার ব্যেহ্ার করা 

জং প্রপেদরাধী সেল ব্যেহ্ার কদর মপরচা 

প্রপেদরাধ করা র্ায়। 

কাদঠর হ্ােল সাোন জল এেং নরম কািড় পেদয় িপরষ্কার করা কাদঠর হ্ােলদক কখদনাই জদল পিপজদয় 

রাখদেন না। 

প্লাপস্ট্দকর 

টুলস 

সাোন জল এেং নরম কািড় পেদয় িপরষ্কার করা েীি রাসায়পনক িোর্ য ব্যেহ্ার করা সর্দক 

পেরে র্াকুন। 

পেদ্যযৎ চাপলে 

টুলস 

পেদ্যযৎ সাপ্লাই সর্দক পেপিন্ন কদর পনম যাোর 

পনদে যিােলী অনুর্ায়ী িপরষ্কার করা 

পেদ্যযৎ িদকর ঝুঁপক এড়াদে সেসময় 

পনরািত্তা পেপধ সমদন চলুন। 
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িপরষ্কার করার সময় সােধানো অেলম্বন করুন 

 

• পনরািত্তা চিমা এেং গ্লািস ব্যেহ্ার করুন। 

• পেষাক্ত রাসায়পনক িোর্ য ব্যেহ্ার করার সময় সােধানো অেলম্বন করুন। 

• পেদ্যযৎ চাপলে টুলস িপরষ্কার করার সময় পেদ্যযৎ িদকর ঝুঁপক র্াদক। 

• েীক্ষ্ণ ধারাদলা টুলস িপরষ্কার করার সময় আর্াদের ঝুঁপক র্াদক। 

 

৫.3  ওদয়পডং সমপিন সংরক্ষদণর পনরািত্তা ব্যেস্থা। 

 

ওদয়পডং সমপিন একটি িপক্তিালী এেং পেিজ্জনক র্ন্ত্র। এটি সঠিকিাদে ব্যেহ্ার এেং সংরক্ষণ না করদল 

পেপিন্ন ধরদনর দ্যর্ যটনা র্টদে িাদর। োই ওদয়পডং সমপিন সংরক্ষদণর সময় পনরািত্তা ব্যেস্থা অেলম্বন করা 

অেযন্ত জরুপর। 

ওদয়পডং সমপিন সংরক্ষদণর পনরািত্তা ব্যেস্থা 

পনরািত্তা ব্যেস্থা পেস্তাপরে ব্যাখ্যা সকন গুরুেপূণ য? 

িপরষ্কার-িপরিন্ন 

রাখা 

ওদয়পডং সমপিনদক সেসময় িপরষ্কার-িপরিন্ন 

রাখদে হ্দে। ধুদলা, ময়লা এেং সেল জমদে পেদল 

সমপিদনর কার্ যক্ষমো কদম র্ায় এেং দ্যর্ যটনার ঝুঁপক 

োদর়্। 

িপরষ্কার সমপিন েীর্ যস্থায়ী হ্য় এেং েক্ষোর 

সাদর্ কাজ কদর। ময়লা জমদল সমপিদনর 

অিযন্তরীণ অংিগুদলা নষ্ট হ্দে িাদর। 

শুষ্ক স্থাদন রাখা 

ওদয়পডং সমপিনদক শুষ্ক স্থাদন রাখদে হ্দে। আদ্র যো 

সমপিদনর পেপিন্ন অংদি জং লাগাদে িাদর এেং 

পেদ্যযৎ িদকর ঝুঁপক োড়াদে িাদর। 

আদ্র যো পেদ্যযৎ িপরোপহ্ে কদর এেং 

সমপিদনর পেপিন্ন অংিদক ক্ষপেগ্রস্ত করদে 

িাদর। 

ঠাডা স্থাদন রাখা 

ওদয়পডং সমপিনদক সরাসপর সূদর্ যর আদলা সর্দক দূদর 

এেং ঠাডা স্থাদন রাখদে হ্দে। উচ্চ োিমাত্রা 

সমপিদনর পেপিন্ন অংিদক নষ্ট করদে িাদর। 

উচ্চ োিমাত্রা প্লাপস্ট্ক এেং রাোদরর 

অংিগুদলাদক নরম কদর পেদে িাদর এেং 

সমপিদনর কার্ যকাপরো নষ্ট করদে িাদর। 

পেদ্যযৎ সংদর্াগ 

পেপিন্ন করা 

ওদয়পডং সমপিন ব্যেহ্ার না করদল পেদ্যযৎ সংদর্াগ 

পেপিন্ন কদর রাখদে হ্দে। 

এটি পেদ্যযৎ িদকর ঝুঁপক কমাদে সাহ্াে কদর 

এেং অপ্রদয়াজনীয় িপক্তর অিচয় সরাধ কদর। 

পনয়পমে িপরেি যন 
ওদয়পডং সমপিন পনয়পমে িপরেি যন কদর সকাদনা 

সমস্যা র্াকদল ো দ্রুে সংদিাধন করদে হ্দে। 

পনয়পমে িপরেি যন েড় ধরদনর সমস্যা 

হ্ওয়ার আদগই সোটখাদটা সমস্যাগুপল 

সমাধান করদে সাহ্াে কদর। 

পনরািত্তা সরঞ্জাম 

ব্যেহ্ার 

ওদয়পডং সমপিন িপরেি যন ো সমরামে করার সময় 

সেসময় পনরািত্তা চিমা, গ্লািস এেং অন্যান্য 

পনরািত্তা সরঞ্জাম ব্যেহ্ার করদে হ্দে। 

এটি সচাখ, হ্াে এেং িরীদরর অন্যান্য 

অংিদক আর্াে সর্দক রক্ষা কদর। 

পিপক্ষে ব্যপক্তদক 

পেদয় সমরামে করা 

ওদয়পডং সমপিদনর সকাদনা সমস্যা হ্দল সকাদনা 

পিপক্ষে ব্যপক্তদক পেদয় ো সমরামে করাদে হ্দে। 

অেক্ষ ব্যপক্ত দ্বারা সমরামে করদল সমপিন 

আরও ক্ষপেগ্রস্ত হ্দে িাদর এেং নতুন সমস্যা 

সৃপষ্ট হ্দে িাদর। 

অপেপরক্ত সলার্ 

সেওয়া এড়াদে 

ওদয়পডং সমপিনদক অপেপরক্ত সলার্ সেওয়া এড়াদে 

হ্দে। 

অপেপরক্ত সলার্ সমপিনদক নষ্ট করদে িাদর 

এেং দ্যর্ যটনা র্টাদে িাদর। 

জ্বালাপন গ্যাস 

পসপলডার সঠিকিাদে 

সংরক্ষণ করা 

র্পে ওদয়পডং সমপিন গ্যাস চাপলে হ্য়, োহ্দল গ্যাস 

পসপলডারদক সঠিকিাদে সংরক্ষণ করদে হ্দে। 

গ্যাস পসপলডার অসােধানোর সাদর্ ব্যেহ্ার 

করদল পেদফারদণর ঝুঁপক র্াদক। 
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ওদয়পডং সমপিন সংরক্ষণ না করার ফদল কী হ্দে িাদর? 

 

• দ্যর্ যটনা: ওদয়পডং সমপিন সঠিকিাদে সংরক্ষণ না করদল পেদ্যযৎ িক, আগুন এেং অন্যান্য ধরদনর 

দ্যর্ যটনা র্টদে িাদর। 

• সমপিদনর ক্ষপে: ওদয়পডং সমপিদনর আর়়্ু কদম র্ায় এেং সমরামে খরচ োদর়্। 

• উৎিােন ব্যাহ্ে: ওদয়পডং সমপিন নষ্ট হ্দল উৎিােন ব্যাহ্ে হ্দে িাদর। 

 

 

৫.4 ওদয়পডং এর সবুজ নীপে 

 

ওদয়পডং পিল্প, অন্যান্য পিদল্পর মদো, িপরদেদির উির র্দর্ষ্ট প্রিাে সফদল। এই প্রিাে কমাদনা এেং একটি 

সটকসই ওদয়পডং প্রপক্রয়া গদর়্ সোলার জন্য সবুজ নীপে অনুসরণ করা খুেই জরুরী। 

 

ওদয়পডং এর সবুজ নীপের মূল লক্ষয: 

 

• িপরদেি দূষণ কমাদনা: োর়়্ু, মাটি এেং জল দূষণ কমাদনা। 

• িপক্ত ব্যেহ্ার কমাদনা: িপক্তর েক্ষো োপর়্দয় িপক্ত খরচ কমাদনা। 

• েজযয হ্রাস: ওদয়পডং প্রপক্রয়ায় উৎিন্ন েজযয হ্রাস করা এেং পুনব্যযেহ্ার ো পুনঃচক্রায়ন করা। 

• স্বাস্থয ও পনরািত্তা পনপিে করা: ওদয়ডার এেং িপরদেদির জন্য স্বাস্থযকর ও পনরািে কাদজর িপরদেি 

পনপিে করা। 

 

ওদয়পডং এর সবুজ নীপে োস্তোয়দনর উিায়: 

সক্ষত্র পেস্তাপরে ব্যাখ্যা 

িপরদেিোন্ধে ওদয়পডং 

িদ্ধপে 

গ্যাস সলজার ওদয়পডং, ইদলরন পেম 

ওদয়পডং, পেকিন পস্ট্র ওদয়পডং 

এই িদ্ধপেগুদলাদে কম িপক্ত ব্যেহৃে হ্য় 

এেং কম েজযয উৎিন্ন হ্য়। ফদল 

িপরদেদির উির ক্ষপেকর প্রিাে কদম। 

িপক্ত েক্ষো বৃপদ্ধ 

িপক্ত েক্ষ ওদয়পডং সমপিন, ওদয়পডং 

প্যারাপমটার অিটিমাইদজিন, িপক্ত 

সংরক্ষণকারী আদলা 

এই িদ্ধপেগুদলা িপক্তর অিচয় কপমদয় 

এেং েক্ষোর সাদর্ িপক্ত ব্যেহ্ার কদর। 

েজযয হ্রাস এেং 

িপরচালনা 

ওদয়পডং স্ল্যাগ পুনব্যযেহ্ার, পেষাক্ত েজযয 

পনরািদে পনষ্পপত্ত 

ওদয়পডং প্রপক্রয়ায় উৎিন্ন েজযযদক 

র্র্ার্র্িাদে িপরচালনা কদর িপরদেি দূষণ 

সরাধ করা। 

িপরদেিোন্ধে ওদয়পডং 

উিকরণ 

সপলর্ ইদলদরার্, িাপনদে দ্রেণীয় ফ্লুক্স, 

কম পেষাক্ত পফলার সমটাল 

এই উিকরণগুদলা ব্যেহ্ার কদর 

ওদয়পডংদয়র সময় কম পেষাক্ত সধোঁয়া 

উৎিন্ন হ্য় এেং িপরদেি দূষণ কদম। 

কাদজর িপরদেি 

পনরািে রাখা 

ব্যপক্তগে সুরক্ষা সরঞ্জাম (PPE), িব্দ 

দূষণ কমাদনা 

ওদয়ডারদের স্বাস্থয এেং পনরািত্তা পনপিে 

করার জন্য এই ব্যেস্থাগুদলা গ্রহ্ণ করা হ্য়। 

িপরদেি সদচেনো 

োড়াদনা 

ওদয়ডারদের প্রপিক্ষণ, িপরদেিোন্ধে 

িদ্ধপে সম্পদকয জ্ঞান বৃপদ্ধ 

ওদয়ডারদের িপরদেি সদচেন কদর সোলা 

এেং িপরদেিোন্ধে ওদয়পডং িদ্ধপে 

ব্যেহ্াদর উৎসাপহ্ে করা। 
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ওদয়পডং এর সবুজ নীপে োস্তোয়দনর সুপেধা: 

 

• িপরদেি সুরক্ষা: োর়়্ু, মাটি এেং জল দূষণ কদম র্াদে। 

• স্বাস্থয সুরক্ষা: ওদয়ডারদের স্বাদস্থযর উন্নপে হ্দে। 

• খরচ হ্রাস: িপক্ত খরচ এেং েজযয পনষ্পপত্তর খরচ কদম র্াদে। 

• ব্র্যাড ইদমজ উন্নপে: িপরদেিোন্ধে প্রপেষ্ঠান পহ্দসদে খ্যাপে অজযন করা র্াদে। 

 

৫.5 কম যদক্ষদত্রর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী েজযয পর্সদিাস প্রপক্রর্া। 

 

কম যদক্ষদত্র উৎিন্ন েজযয সঠিকিাদে িপরচালনা না করদল িপরদেি দূষণ, স্বাস্থয ঝুঁপক এেং আইনগে জটিলো সৃপষ্ট 

হ্দে িাদর। োই কম যদক্ষদত্রর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী েজযয পর্সদিাসাল প্রপক্রয়া অেযন্ত গুরুেপূণ য। 
 

েদজযযর ধরন এেং োদের িপরচালনা 

কম যদক্ষদত্র সাধারণে পনম্নপলপখে ধরদনর েজযয উৎিন্ন হ্য়: 

▪ কঠিন েজযয: কাগজ, প্লাপস্ট্ক, ধাতু, কাচ ইেযাপে। 

▪ বজে েজযয: খাোদরর অেপিষ্টাংি, উপদ্ভদের অংি ইেযাপে। 

▪ পেিজ্জনক েজযয: রাসায়পনক িোর্ য, ব্যাটাপর, ইদলকিপনক্স ইেযাপে। 
 

েজযয পর্সদিাসাদলর িদ্ধপে: 

▪ েজযয সংগ্রহ্: পেপিন্ন ধরদনর েজযয আলাো আলাো কনদটইনাদর সংগ্রহ্ করা। 

▪ েজযয সাজাদনা: সংগৃহ্ীে েজযযদক পুনব্যযেহ্ারদর্াগ্য, বজে এেং পেিজ্জনক েজযয পহ্দসদে সাজাদনা। 

▪ পুনব্যযেহ্ার: কাগজ, প্লাপস্ট্ক, ধাতু, কাচ ইেযাপে পুনব্যযেহ্ার করা। 

▪ কদম্পাপস্ট্ং: বজে েজযযদক কদম্পাস্ট্ কদর সার বেপর করা। 

▪ পেিজ্জনক েজযয পনষ্পপত্ত: পেদিষাপর্ে় সংস্থার মােদম পেিজ্জনক েজযয পনষ্পপত্ত করা। 

▪ ল্যাডপফল: পুনব্যযেহ্ারদর্াগ্য নয় এমন েজযযদক পনপে যষ্ট স্থাদন োফন করা। 

 

েজযয ব্যেস্থািনার সুপেধা 

▪ িপরদেি সুরক্ষা: েজযয সঠিকিাদে িপরচালনা করদল িপরদেি দূষণ কদম র্ায়। 

▪ স্বাস্থয সুরক্ষা: েজযয সর্দক উৎিন্ন সরাগোহ্ী জীোণু েপর্দ়য় িড়ার ঝুঁপক কদম র্ায়। 

▪ সম্পে সংরক্ষণ: পুনব্যযেহ্াদরর মােদম সম্পে সংরক্ষণ করা র্ায়। 

▪ খরচ হ্রাস: েজযয িপরচালনার খরচ কদম র্ায়। 

 

 

৫.6  5S হাউজকীপিং 

 

5S হ্ল একটি জািাপন িদ্ধপে র্া কম যদক্ষদত্রর িপরষ্কার-িপরিন্নো, সুশৃঙ্খলো এেং েক্ষো বৃপদ্ধর জন্য 

ব্যেহৃে হ্য়। এটি একটি সহ্জ পকন্তু কার্ যকর িদ্ধপে র্া কম যদক্ষদত্রর সামপগ্রক িপরদেি উন্নে কদর। 

 

5S এর িোঁচটি ধাি: 

ধাি জািাপন নাম োংলা অর্ য পেস্তাপরে ব্যাখ্যা 

1 Seiri 
আলাদা 

করণ 

অপ্রদয়াজনীয় পজপনসগুদলাদক পচপিে কদর সপরদয় সফলা। প্রদয়াজনীয় 

পজপনসগুদলাদক কাদজর জায়গায় রাখা। 
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2 Seiton 
সাবজয়য় 

রাখা 

প্রদয়াজনীয় পজপনসগুদলাদক পনপে যষ্ট জায়গায় রাখা। েষ্ট সলদেল পেদয় পচপিে 

করা। 

3 Seiso 
িপরষ্কার 

করা 
কাদজর জায়গা, সমদে, সেয়াল, র্ন্ত্রিাপে, টুলস ইেযাপে িপরষ্কার করা। 

4 Seiketsu মানকীকরণ 
িপরষ্কার-িপরিন্নো েজায় রাখার জন্য মানক প্রপক্রয়া বেপর করা। পনয়পমে 

িপরষ্কাদরর সময়সূচী এেং সচকপলস্ট্ বেপর করা। 

5 Shitsuke অিযাস 
উিদরর চারটি ধািদক বেনপন্দন জীেদন রূিান্তপরে করা। পনয়পমে িপরষ্কার-

িপরিন্নো এেং সুশৃঙ্খলো েজায় রাখা। বনয়জ করার অভযাস ততবর করা। 

5S এর সুপেধা: 

▪ েক্ষো বৃপদ্ধ: সুশৃঙ্খল কম যদক্ষদত্র কাজ করার গপে োদর়্। 

▪ পনরািত্তা বৃপদ্ধ: িপরষ্কার-িপরিন্ন কম যদক্ষত্র দ্যর্ যটনা প্রপেদরাধ কদর। 

▪ গুণমান উন্নপে: সুশৃঙ্খল কম যদক্ষদত্র র্ভদলর সম্ভােনা কদম র্ায়। 

▪ মদনােল বৃপদ্ধ: িপরষ্কার-িপরিন্ন কম যদক্ষত্র কম যচারীদের মদনােল োড়ায়। 

▪ খরচ হ্রাস: অপ্রদয়াজনীয় পজপনসিত্র সপরদয় সফলায় খরচ হ্রাস হ্য়। 
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সসলফ সচক (Self-Check)- ৫ : র্ন্ত্রিাপে িপরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

 

প্রপিক্ষণার্ীদের জন্য পনদে যিনা:- উিদরাক্ত ইনফরদমিন িীট িাঠ কদর পনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর পলখুন- 

 

1. কম যদক্ষত্র িপরষ্কার রাখা সকন গুরুেপূণ য? 

উত্তর:  

 

2. কম যদক্ষত্র িপরষ্কাদরর জন্য সাধারণ সরঞ্জাম কী কী? 

উত্তর:  

 

3. ধােে টুলস কীিাদে িপরষ্কার করা হ্য়? 

উত্তর:   

 

4. ওদয়পডং সমপিন সংরক্ষদণ কী কী পনরািত্তা ব্যেস্থা সনওয়া উপচে? 

উত্তর:  

 

5. ৫S হুদসপকপিং এর মূল লক্ষয কী? 

উত্তর:  
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উত্তরিত্র (Answer Key)- ৫ : র্ন্ত্রিাপে িপরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

 

1. কম যদক্ষত্র িপরষ্কার রাখা সকন গুরুেপূণ য? 

উত্তর: িপরষ্কার কম যদক্ষত্র আরামোয়ক িপরদেি বেপর কদর, দ্যর্ যটনা কমায় এেং উৎিােনিীলো োড়ায়। 

 

2. কম যদক্ষত্র িপরষ্কাদরর জন্য সাধারণ সরঞ্জাম কী কী? 

উত্তর: সাধারণ সরঞ্জাদমর মদে রদয়দে োড়ু, সমাি, র্াস্ট্প্যান, িাি, েঞ্জ এেং কািড়। 

 

3. ধােে টুলস কীিাদে িপরষ্কার করা হ্য়? 

উত্তর:  ধােে টুলস সাোন জল এেং িাি পেদয় িপরষ্কার করা হ্য় এেং জং হ্দল জং পরমুিার ব্যেহ্ার করা হ্য়। 

 

4. ওদয়পডং সমপিন সংরক্ষদণ কী কী পনরািত্তা ব্যেস্থা সনওয়া উপচে? 

উত্তর: ওদয়পডং সমপিন শুষ্ক ও ঠাডা স্থাদন রাখা উপচে এেং পেদ্যযৎ সংদর্াগ পেপিন্ন কদর রাখদে হ্দে। 

 

5. ৫S হুদসপকপিং এর মূল লক্ষয কী? 

উত্তর: ৫S এর মূল লক্ষয কম যদক্ষদত্রর িপরষ্কার-িপরিন্নো, সুশৃঙ্খলো এেং েক্ষো বৃপদ্ধ করা। 

 

 

 



 

71 

 

 

টাস্ক িীট ৫.1: প্রদয়াজন অনুর্ায়ী র্ন্ত্রিাপের রুটিন রক্ষণাদেক্ষণ করো  

কাদজর ধাি   

 

1. ওদয়পডং সমপিদনর রক্ষণাদেক্ষণ করা: 

▪ োিমাত্রা সচক করা: ওদয়পডং সমপিদনর োিমাত্রা এেং সুযইচ কদরাল সচক করুন। সমপিনটি েীর্ য সময় 

চলদে র্াকদল অপেপরক্ত োি বৃপদ্ধ হ্দে িাদর, র্া সমপিদনর ক্ষপে করদে িাদর। 

▪ পেদ্যযৎ সংদর্াগ িরীক্ষা করা: ওদয়পডং সমপিদনর পেদ্যযৎ সংদর্াগ ঠিকমদো কাজ করদে পকনা ো পনপিে 

করুন। সকাদনা ধরদনর সংদর্াগ পেপিন্ন ো পিপর্ল হ্দল ো সমরামে করুন। 

▪ পফিার িপরষ্কার করা: সমপিদনর োয়ু ো জল পফিার পনয়পমে িপরষ্কার করুন, র্াদে সমপিনটি েীর্ য সময় 

িালিাদে কাজ করদে িাদর। 

 

2. ওদয়পডং সকেল ও ইদলদরার্ ধারদকর রক্ষণাদেক্ষণ করা: 

▪ সকেল সচক করা: ওদয়পডং সকেদলর েন্তু ো আোপড় অংিটি িরীক্ষা করুন। সকান ধরদনর ফাটল ো ক্ষপে 

সিদল সকেলটি েেলান। 

▪ ইদলদরার্ ধারক িপরষ্কার করা: ইদলদরার্ ধারদকর অপে গরম হ্ওয়া ো অেপিষ্ট ইদলদরার্ মুদে সফলুন। 

ধারকটি পনয়পমে িপরষ্কার করা উপচে র্াদে ইদলকদিার্ ঠিকিাদে ধারণ করা র্ায়। 

▪ র্াপন্ত্রক ব্যর্ যো সরাধ করা: ধারদকর সংদর্াগ িদয়ন্টগুপল পনয়পমে িরীক্ষা করুন র্াদে সকাদনা ধরদনর 

পিপর্লো ো ফাটল সেখা না সেয়। 

 

3.  গ্রাইডার ও অন্যান্য টুলদসর রক্ষণাদেক্ষণ করা: 

▪ গ্রাইডাদরর োলা সচক করা: গ্রাইডাদরর োলা ো পর্স্ক সঠিকিাদে কাজ করদে পকনা ো িরীক্ষা করুন। র্পে 

পর্স্ক ক্ষপেগ্রস্ত হ্দয় র্াদক েদে ো িপরেেযন করুন। 

▪ হ্ামার ও পচদজদলর েীক্ষ্ণো সচক করা: হ্ামার এেং পচদজল পনয়পমেিাদে িরীক্ষা করুন। এগুদলার েীক্ষ্ণো 

নষ্ট হ্দল ো পুনরায় িাি য করুন। 

 

4. ওদয়পডং মাস্ক ও পিপিই রক্ষণাদেক্ষণস করা: 

▪ ওদয়পডং মাস্ক িরীক্ষা করা: মাদস্কর সলি িপরষ্কার করুন এেং সকাদনা স্ক্র্যাচ ো ফাটল আদে পকনা ো 

িরীক্ষা করুন। র্পে ফাটল র্াদক, মাস্কটি িপরেেযন করুন। 

▪ গ্লািস ও সুরক্ষা জুদো সচক করা: গ্লািস এেং সুরক্ষা জুদোর সঠিক অেস্থান ও পনরািত্তা পনপিে করুন। 

সকাদনা ধরদনর ক্ষপে ো িপরধান হ্দল ো সমরামে ো িপরেেযন করুন। 

5.  সুরক্ষা গগলস ও অন্যান্য পিপিই পবরধান করা: 

▪ সুরক্ষা গগলদসর স্ক্র্যাচ ো ময়লা িপরষ্কার করুন। োোড়া, সঠিকিাদে উিযুক্ত অেস্থাদন রাখুন, র্াদে 

িরেেীদে ো ব্যেহ্ার করদে সমস্যা না হ্য়। 

 

6.  রক্ষণাদেক্ষণ পরদিাট য প্রস্তুে করা: 

▪ র্ন্ত্রিাপে রক্ষণাদেক্ষদণর ির, একটি সঠিক রক্ষণাদেক্ষণ পরদিাট য প্রস্তুে করুন। পরদিাদট য উদেখ করুন পকিাদে 

র্ন্ত্রিাপে রক্ষণাদেক্ষণ করা হ্দয়দে এেং সকান অংিগুপল িপরেেযন ো সমরামে করা হ্দয়দে। 
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সেপিপফদকিন িীট ৫.১: প্রদয়াজন অনুর্ায়ী র্ন্ত্রিাপের রুটিন রক্ষণাদেক্ষণ করা 

 

প্রদয়াজনীয় পিপিই (PPE) 

ক্রম পিপিই এর নাম একক িপরমাণ 

১ ওদয়পডং মাস্ক পিস ১ 

২ গ্লািস সিয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগলস পিস ১ 

৪ সহ্লদমট পিস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদো সিয়ার ১ 

৬ িয়লার সুট পিস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস 

ক্রম টুলস এর নাম একক িপরমাণ 

১ হ্ামার পিস ১ 

২ পচদজল পিস ১ 

৩ গ্রাইডার পিস ১ 

৪ িাি পিস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ইকুইিদমন্টস 

ক্রম নাম একক িপরমাণ 

১ ওদয়পডং সমপিন পিস ১ 

২ ইদলদরার্ ধারক পিস ১ 

৩ ওদয়পডং সকেল পমটার ১ 

৪ ওদয়পডং সটপেল পিস ১ 
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টাস্ক িীট 5.2: টুলস এেং ইকুইিদমন্ট িপরষ্কার এেং সংরক্ষণ করা 

 

কাদজর ধাি   
 

1. ওদয়পডং সমপিন িপরষ্কার এেং সংরক্ষণ করা: 

▪ সমপিদনর িপরস্কার করা: ওদয়পডং সমপিদনর োইদরর অংি িপরষ্কার করুন। সকান ধরদনর ধুলাোপল, ময়লা, 

ো ওদয়পডং স্প্ল্যাটার র্াকদল ো মুদে সফলুন। 

▪ ইদলকপিকযাল কাদনকিন সচক করা : সমপিদনর োর এেং সকেলগুপলর সঠিক সংদর্াগ পনপিে করুন। র্পে 

সকাদনা ধরদনর ক্ষপে ো ফাটল র্াদক, েদে ো সমরামে করুন ো িপরেেযন করুন। 

▪ কুপলং পসদস্ট্ম পবরষ্কার করা: সমপিদন র্পে কুপলং পসদস্ট্ম র্াদক েদে ো িপরষ্কার কদর পনয়পমে োজা িাপন 

ো কুল্যান্ট পেদয় পূণ য করুন। 

▪ র্াস্ট্ সপ্রাদটকিন করা: সমপিদন র্াস্ট্ ো ময়লা সিাকা সর্দক সরাধ করার জন্য ো িপরষ্কার রাখুন এেং 

র্র্ার্র্ জায়গায় সংরক্ষণ করুন। 

2. ওদয়পডং সকেল িপরষ্কার এেং সংরক্ষণ করা: 

▪ সকেল িপরষ্কার করা: ওদয়পডং সকেদলর োইদরর অংি িপরষ্কার করুন, পেদিষ কদর সর্খাদন ময়লা ো স্ল্যাগ 

জদমদে। 

▪ সকেল িপরেি যন করা: সকেদল সকাদনা ধরদনর পচড় ো ক্ষপে আদে পকনা ো িরীক্ষা করুন এেং প্রদয়াজন হ্দল 

ো িপরেেযন করুন।  

▪ সকেল জট না হ্ওয়ার জন্য শরাল করা: সকেলটি জট িাকাদনা সর্দক পেরে রাখুন এেং সসাজা কদর রাখুন। 

এটি সংরক্ষণ করার সময় সঠিকিাদে সরাল কদর রাখুন। 

3.  ইদলদরার্ ধারক িপরষ্কার এেং সংরক্ষণ করা: 

▪ ইদলদরার্ ধারদকর িপরষ্কার করা: ধারকটি ধুলা ও ময়লা সর্দক মুক্ত রাখুন এেং প্রদয়াজন হ্দল সসগুপল 

িপরষ্কার করুন। 

▪ পেকল্প ধাতুর অংি িপরেি যন: ইদলদরার্ ধারকটির সকান অংদি ক্ষপে ো ত্রুটি রদয়দে পকনা ো সচক করুন 

এেং প্রদয়াজন হ্দল ো সমরামে ো িপরেেযন করুন। 

4.  গ্রাইডার এেং অন্যান্য টুলস িপরষ্কার এেং সংরক্ষণ করা: 

▪ গ্রাইডাদরর পর্স্ক িপরষ্কার করা: গ্রাইডাদরর পর্স্ক ো োলার উিদর স্ল্যাগ ো আেজযনা জদম র্াকদল ো িপরষ্কার 

করুন। 

▪ হ্ামার এেং পচদজল পবরষ্কার করা: হ্ামার ও পচদজদলর ধাতু অংি িপরষ্কার কদর োদের েীক্ষ্ণো ধদর রাখুন। 

▪ প্রপেদরাধক রং ো সিইন্ট প্রদয়াগ করা: টুলসগুদলার পস্ট্ল অংদি মপরচা আটকাদনার জন্য একটি িােলা স্তর 

রং ো ওদয়পডং সিইন্ট প্রদয়াগ করা সর্দে িাদর। 

5.  ওদয়পডং মাস্ক এেং পিপিই রক্ষণাদেক্ষণ করা: 

▪ মাদস্কর সলি িপরষ্কার করা : ওদয়পডং মাদস্কর সলিটি িপরষ্কার রাখুন এেং সকাদনা স্ক্র্যাচ ো ক্ষপে র্াকদল 

ো িপরেেযন করুন। 

▪ গ্লািস এেং সুরক্ষা জুদো িপরষ্কার করা : গ্লািস এেং সুরক্ষা জুদোগুদলা মুদে পেন, র্াদে োরা নরম এেং 

িপরধাদন সুপেধাজনক র্াদক। 
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▪ সঠিকিাদে সংরক্ষণ করা: পিপিইগুদলা সঠিকিাদে সংরক্ষণ করুন র্াদে োরা সুরপক্ষে এেং িরেেী 

ব্যেহ্াদরর জন্য প্রস্তুে র্াদক। 

6. সংরক্ষণ স্থান পনপিে করা : 

▪ র্ন্ত্রিাপে সঠিকিাদে সংরক্ষণ করা : সে টুলস এেং র্ন্ত্রিাপে সঠিক জায়গায় সংরক্ষণ করুন। এই সংরক্ষণ 

ব্যেস্থা র্ন্ত্রিাপের েীর্ যস্থায়ীে পনপিে করদে এেং কাদজর জন্য দ্রুে অযাদক্সস সম্ভে করদে। 

▪ সস্ট্াদরজ সুপেধা িজায় রাখা: টুলস এেং র্ন্ত্রিাপে এমনিাদে রাখুন র্াদে োরা সহ্দজ িাওয়া র্ায় এেং 

সকাদনা ধরদনর ক্ষপে ো অব্যেস্থািনা না র্দট। 
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সেপিপফদকিন িীট 5.2: টুলস এেং ইকুইিদমন্ট িপরষ্কার এেং সংরক্ষণ করা 

 

প্রদয়াজনীয় পিপিই  

ক্রম পিপিই এর নাম একক িপরমাণ 

১ ওদয়পডং মাস্ক পিস ১ 

২ গ্লািস সিয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগলস পিস ১ 

৪ সহ্লদমট পিস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদো সিয়ার ১ 

৬ িয়লার সুট পিস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস 

ক্রম টুলস এর নাম একক িপরমাণ 

১ হ্ামার পিস ১ 

২ পচদজল পিস ১ 

৩ গ্রাইডার পিস ১ 

৪ িাি পিস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ইকুইিদমন্টস 

ক্রম নাম একক িপরমাণ 

১ ওদয়পডং সমপিন পিস ১ 

২ ইদলদরার্ ধারক পিস ১ 

৩ ওদয়পডং সকেল পমটার ১ 

৪ ওদয়পডং সটপেল পিস ১ 
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টাস্ক িীট 5.3: কম যদক্ষদত্রর িদ্ধপে অনুর্ায়ী েজযয িোর্ য পর্সদিাস করা 

 

কাদজর ধাি   
 

1. েজযয িোর্ য পচপিে করা : 

o ওদয়পডং প্রপক্রয়া সর্দক সর্ সমস্ত েজযয িোর্ য বেপর হ্দয়দে, সর্মন: স্ল্যাগ, পফলার সমটাল, ব্যেহৃে 

ইদলকদিার্, কাটা ো ক্ষপেগ্রস্ত অংি, টুলদসর অেপিষ্টাংি ইেযাপে পচপিে করুন। 

o েজযয িোদর্ যর ক্ষপেকর উিাোন (দর্মন রাসায়পনক ো ধােে অেপিষ্টাংি) পচপিে করুন, র্া 

িপরদেি ো কম যচারীদের জন্য ক্ষপেকর হ্দে িাদর। 

2. েজযয িোর্ য সংগ্রহ্ করা: 

o েজযয িোর্ য সংগ্রহ্ করার জন্য পনপে যষ্ট র্াস্ট্পেন ো েক্স ব্যেহ্ার করুন, র্াদে সসগুপল সুরপক্ষেিাদে 

রাখা র্ায়। 

o স্ল্যাগ, েজযয ইদলকদিার্ এেং ধােে আেজযনাগুপল আলাো কদর রাখদে হ্দে। 

3. েজযয িোর্ য আলাো করা: 

o প্রসয়াজনীয় িেয অনুর্ায়ী েজযয িোর্ যদক আলাো করুন। সর্মন, অজজে এেং বজে েজযয আলাো 

করদে হ্দে। 

o সেল, সেলযুক্ত দ্রব্য, রাসায়পনক উিাোন এেং সমটাল েজযয আলাো িাদে সংগৃহ্ীে করা উপচে। 

4. েজযয পর্সদিাজাল িদ্ধপে অনুসরণ করা: 

o কম যদক্ষদত্রর পনপে যষ্ট েজযয পনষ্কািন িদ্ধপে অনুসরণ করুন। সর্মন: 

▪ িপরদেিোন্ধে উিাদয় েজযয িোদর্ যর পর্সদিাজাল (দর্মন পুনঃব্যেহ্ার, পরসাইপিং)। 

▪ র্পে েজযয িোর্ য ক্ষপেকর ো পেষাক্ত হ্য়, েদে ো র্র্ার্র্ িপরদেিগে পনয়ম সমদন 

পনরািদে পনষ্কািন করুন। 

o স্ল্যাগ এেং ধােে অেপিষ্টাংি পুনঃব্যেহ্াদরর জন্য স্থানীয় পরসাইপিং সসন্টাদর িাঠাদনা সর্দে িাদর। 

o ক্ষপেকর ো রাসায়পনক েজযয িপরদেিগে পনরািত্তা পেপধ অনুসরণ কদর সঠিকিাদে পনষ্কািন করদে 

হ্দে। 

5. কম যদক্ষদত্রর িপরিন্নো েজায় রাখা: 

o কম যদক্ষদত্র সকল েজযয িোর্ য িপরস্কার এেং র্র্ার্র্ জায়গায় সপরদয় সফলার ির, কম যদক্ষত্রদক 

িপরস্কার করুন এেং িপরিন্নো পনপিে করুন। 

o কম যস্থল িপরষ্কার ও পনরািে রাখার জন্য কমীদের প্রপিক্ষণ পেন। 

6. েজযয িোদর্ যর পনরািে পনষ্কািন পনপিে করা: 

o প্রসয়াজদন স্থানীয় কর্তযিক্ষ ো িপরদেি সংক্রান্ত প্রপেষ্ঠাদনর সাদর্ সর্াগাদর্াগ করুন র্পে েজযয িোর্ য 

পনষ্কািদনর জন্য পেদিষ অনুদমােন প্রদয়াজন হ্য়। 
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সেপিপফদকিন িীট 5.3: কম যদক্ষদত্রর িদ্ধপে অনুর্ায়ী েজযয িোর্ য পর্সদিাস করা 

 

প্রদয়াজনীয় পিপিই  

ক্রম পিপিই এর নাম একক িপরমাণ 

১ ওদয়পডং মাস্ক পিস ১ 

২ গ্লািস সিয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগলস পিস ১ 

৪ সহ্লদমট পিস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদো সিয়ার ১ 

৬ িয়লার সুট পিস ১ 

 

 

 



78 

 

দক্ষতা পর্াৃয়লাচনা (Review of Competency) 
 

 

প্রপিক্ষণার্ীর জন্য পনদে যিনা: 3F পল্জশদন SMAW সম্পাদন করণ সক্ষম হ্দল “হ্যোঁ” এেং সক্ষমো অপজযে না 

হ্দল “না” সোধক র্দর টিকপচি পেন।   

কম যেক্ষো মূল্যায়দনর মানেড  হ্যোঁ  না  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী পিপিই পনে যাচন এেং সংগ্রহ্ করা হ্দয়দে।   

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী পিপিই িপরধান করা হ্দয়দে।   

3. কম যক্ষদত্রর মান অনুর্ায়ী পনরািে কাদজর অনুসরণ করা হ্দয়দে।   

4. সজাদড়র প্রদয়াজনীয়ো কম যদক্ষদত্রর পনদে যিনা সমাোদেক পচপিে করা হ্দয়দে।   

5. কাদজর প্রদয়াজনীয়ো অনুসাদর ম্যাদটপরয়াল, র্ন্ত্রিাপে, সরঞ্জাম এেং ইদলক্টটর্ পনে যাচন এেং সংগ্রহ্ 

করা হ্দয়দে। 
  

6. কাদজর সেপসপফদকিন অনুর্ায়ী সপ্রট িপরস্কার করা হ্দয়দে। 
  

7. স্ট্যাডার্ য িদ্ধপে অনুসাদর ওদয়পডং সমপিন সসট করা হ্দয়দে   

8. কাদজর প্রদয়াজন অনুসাদর এপম্পয়ার সসট করা হ্দয়দে   

9. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী ওয়াকযপিস এর প্রান্ত প্রস্তুে করা এেং ট্যাক ওদয়পডং সম্পােন করা হ্দয়দে।   

10. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী 3F িপজিদন স্থািন ও ওদয়পডং সম্পােন করা হ্দয়দে।   

11. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী ওদয়ডদমড িপরস্কার করা হ্দয়দে।   

12. ওদয়পডং এর সকায়াপলটি সচক এেং ত্রুটিগুপল সনাক্ত করা হ্দয়দে এেং প্রদয়াজন অনুর্ায়ী সংদিাধন 

করা হ্দয়দে। 
  

13. ওদয়পডং সমপিন েন্ধ করা হ্দয়দে।   

14. সরজ্ঞাম এেং সরজ্ঞাম গুপল কম যক্ষদত্রর মান অনুর্ায়ী িপরস্কার এেং সংরক্ষণ করা হ্দয়দে    

15. কম যক্ষদত্র প্রদয়াজনীয়ো অনুসাদর েজযয িোর্ য অিসারণ এেং কম যদক্ষত্র িপরস্কার করা হ্দয়দে ।    

 

আবে (প্রবেক্ষণাথী) এখন আোর আনুষ্ঠাবনক শর্াগ্যতা মূল্যায়ন করয়ত বনয়জয়ক প্রস্তুত শিাধ করবে।  

 

 

 

স্বাক্ষর ও তাবরখঃ          প্রবেক্ষয়কর স্বাক্ষর ও তাবরখঃ 
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পসপেএলএম প্রনয়ন  

 

 

“3F পল্জশদন SMAW সম্পাদন করণ” (অকুদিিন: ওদয়পডং) িীষ যক কমপিদটপি সেসর্ লাপন যং ম্যাটাপরয়াল 

(পসপেএলএম) টি – জােীয়  েক্ষো সনোয়দনর পনপমত্ত জােীয় েক্ষো উন্নয়ন কর্তযিক্ষ কর্তযক সমাহ্ার কনসালদটন্টস 

পল: এর সহ্ায়োয় প্যাদকজ SD-9C (োপরখ: 15 জানুয়ারী 2024) এর অপধদন 2024 এর আগষ্ট মাদস 

প্রণয়ন করা হ্দয়দে।  

 

ক্রপমক নং নাম ও ঠিকানা িেপে সমাোইল নম্বর ও ইদমইল  

০১ কাজী আপজজ আক্তার সমা: হ্াপনফ 

 

শলখক  ০১৯১৯৬৮৫৯৯৫ 
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০২ শো: জাবহদ শহায়সন সিািক 01750368988 
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০৩ খান সমাহ্াম্মে মাহ্মুে হ্াসান  সকা – অপর্ যদনটর ০১৭৪০-৮৭৮৯৭ 
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