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জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ, 

প্র্ধা্মন্ত্রীি কার্ নালয় । 

১১-১২ তলা, ম্পেম্প্টয়াগ েে্  

ই-৬/ম্পে, আগািগাঁও, বিি-ই-োিংলা ্গি, ঢাকা-১২০৭ 

ইটমইল: ec@nsda.gov.bd 

ওটয়েসাইে: www.nsda.gov.bd 

ন্যাি্াল ম্পিলস বপাে নাল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি ম্প্কে 

সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ পক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ িকম পম্পিেতন্  

ো পম্পিমাজন্ কিটত পািটে ্া।  

এই ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক বমম্পি্ সপ প্র্যাকটিস বলটেল - ৩ অকুটপিট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি 

ম্পেম্পিটত প্র্ণয়্ কিা হটয়টে। এটত বমম্পি্ সপ প্র্যাকটিস বলটেল - ৩ স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পিত 

হটয়টে। এটি প্র্ম্পিক্ষাথী, প্র্ম্পিক্ষকটদি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট খাটতি একাটডম্পময়া, কাম্পিকুলাম বেিাম্পলষ্ট, ম্পেটিষজ্ঞ প্র্ম্পিক্ষক ও বপিাজীেীি সহায়তায় এ্এসম্পডএ 

কর্তনক প্র্ণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটিি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্র্ম্পিক্ষণ প্র্ম্পতষ্ঠাট্ বমম্পি্ সপ প্র্যাকটিস বলটেল - ৩ বকাটস নি 

দক্ষতা ম্পেম্পিক প্র্ম্পিক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত পািটে।   
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সক্ষমতাম্পেম্পিক ম্পিখ্ উপকি্ ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

 

এই মম্পডউটল প্র্ম্পিক্ষণ উপকরু্ণ ও প্র্ম্পিক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্ নক্রমগুটলা প্র্ম্পিক্ষণাথীটক সিন্ন কিটত 

হটে। বমম্পি্ সপ প্র্যাকটিস বলটেল-৩ এি অন্যতম ইউম্প্ে হটে ম্পমম্পলিং বমম্পি্ অপাটিি্ পািফম ন কিা। এই মম্পডউল 

সফলোটে বিষ করু্টল আপম্প্ ম্পমম্পলিং বমম্পি্ অপাটিিট্ি জন্য প্র্স্তুত হটত পািটে্, ম্পমম্পলিং অপাটিি্ সিন্ন কিটত 

পািটে্, ই্টডক্স বহড এেিং বিাোম্পি বেম্পেল ব্যেহাি কটি ইটন্ডম্পক্সিং অপাটিি্ সিাদ্ কিটত পািটে্, ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ 

ম্পগয়াি-কাটিিং অপাটিি্ সিাদ্ কিটত পািটে্, টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ কিটত পািটে্। একজ্ 

দক্ষ কমীি জন্য বর্ প্র্টয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক মট্াোে প্র্টয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।   

     

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পিখ্ফল অজনট্ি জন্য আপ্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পিক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে কার্ নক্রম 

একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত পাটি। েম্পণ নত ম্পিখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য এসে কার্ নক্রটমি 

পািাপাম্পি সিংম্পিষ্ট অনুিীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পিখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পিখ্ কার্ নক্রম" অিংিটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পচপত্র, তথ্যপত্র, 

কার্ নক্রম পত্র, ম্পিখ্ কার্ নক্রম, ম্পিখ্ফল এেিং উিিপটত্র পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটেি সাটথ সঠিক সহায়ক 

উপাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পিখ্ কার্ নক্রম অিংিটি বদখটত হটে। এই ম্পিখ্ কার্ নক্রম অিংি আপ্াি সক্ষমতা অজন্ 

অনুিীলট্ি বিাডম্যাপ ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যপত্রটি পড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা পাওয়া র্াটে। 'তথ্যপত্রটি' পড়া 

বিষ কটি 'বসলফ বচক িীে' এ উটেম্পখত প্র্শ্নগুটলাি উিি প্র্দা্ করু্। ম্পিখ্ গাইটডি তথ্যপত্রটি অনুসিণ কটি 'বসলফ বচক 

ম্পিে' সমাপ্ত করু্। 'বসলফ বচক' িীটে বদয়া প্র্শ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি পত্র' বদখু্। 

জে িীটে ম্প্টদ নম্পিত ধাপ অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এখাট্ই আপম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি পটথ আপ্াি 

্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত পািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িাপিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্র্শ্ন থাকটল ফযাম্পসম্পলটেেিটক 

প্র্শ্ন কিটত সিংটকাচ করু্বে্ ্া।  

এই ম্পিখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পিত সকল কাজ বিষ কিাি পি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আপম্প্ পিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উপযুক্ত। প্র্টয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বিটষ সক্ষমতা মা্ 

এি একটি বচকম্পলস্ট্ বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আপ্াি ম্প্টজি জন্য।  
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মম্পডউল কটন্টন্ট 

 

ইউ ও ম্পস ম্পিটিা্াম: ম্পমম্পলিং বমম্পি্ অপাটিি্ পািফম ন কিা। 

ইউ ও ম্পস বকাড:  

মম্পডউল ম্পিটিা্াম: ম্পমম্পলিং বমম্পি্ অপাটিি্ পািফম ন কি্। 

 

মম্পডউটলি েণ ন্ া: এই মম্পডউলটিটত ম্পমম্পলিং বমম্পি্ অপাটিি্ পািফটম নি বমৌম্পলক ধািণা ব্যাখ্যা কিাি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় 

জ্ঞা্, দক্ষতা ও আচিণ (বকএসএ) সিটকন অেম্পহত কিা হটয়টে। এটত ব্যেহৃত ম্পমম্পলিং বমম্পি্ অপাটিিট্ি জন্য প্র্স্তুত 

প্র্স্তুত হওয়া, ম্পমম্পলিং অপাটিি্ সিন্ন কিা, ই্টডক্স বহড এেিং বিাোম্পি বেম্পেল ব্যেহাি কটি ইটন্ডম্পক্সিং অপাটিি্ 

সিাদ্ কিা, ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ম্পগয়াি-কাটিিং অপাটিি্ সিাদ্ কিা, এেিং টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং 

সিংিক্ষণ কিাি প্র্টয়াজ্ীয় দক্ষতাসমূহ অন্তর্ভ নক্ত কিা হটয়টে। 

 

্ম্পম্াল সময়: ৫০ ঘন্টা।   

 

ম্পিখ্ফল: এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি পি প্র্ম্পিক্ষাথীিা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত পািটে্। 

 

1. ম্পমম্পলিং বমম্পি্ অপাটিিট্ি জন্য প্র্স্তুত কিটত পািটে  

2. ম্পমম্পলিং অপাটিি্ সিন্ন কিটত পািটে  

3. ই্টডক্স বহড এেিং বিাোম্পি বেম্পেল ব্যেহাি কটি ইটন্ডম্পক্সিং অপাটিি্ সিাদ্ কিটত পািটে  

4. ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ম্পগয়াি-কাটিিং অপাটিি্ সিাদ্ কিটত পািটে  

5. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ কিটত পািটে  

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া:  
 

1. ম্প্িাপদ কাটজি অনুিীল্ বম্টেই্ এেিং কাটজি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক ইকুইপটমন্ট 

(PPE) পম্পিধা্ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

2. ম্পমম্পলিং অপাটিিট্ি জন্য উপযুক্ত ধিট্ি ম্পমম্পলিং বমম্পি্ ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে;  

3. বমম্পি্ ম্যানুয়াটলি ম্প্টদ নি্া অনুসাটি বমম্পি্টি লুম্পিটকে, হযাটন্ডল এেিং ব্যেহাি কিটত সক্ষম হটয়টে; 

4. অপাটিিট্ি ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং এটক্সসম্পিজ এেিং অযাোচটমন্ট ব্যেহাি কিটত সক্ষম হটয়টে;  

5. জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী প্র্টয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়াল এেিং ম্পমম্পলিং কাোি ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

6. প্র্স্তুতকািটকি ম্প্টদ নি অনুসাটি কাটিিং ফ্লুইড ব্যেহাি কিটত সক্ষম হটয়টে; 

7. ওয়াকন ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুসাটি ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি অপাটিটিিং প্যািাম্পমোিগুম্পল ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে 

8. জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী কটিাট্ন্ট ততম্পি কিাি জন্য ড্রইিং ইন্টািটপ্র্ে কিটত সক্ষম হটয়টে; 

9. জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে; 

10. ওয়াকন ম্পপস এেিং ম্পমম্পলিং কাটিিং টুটলি অম্পতম্পিক্ত গিম হওয়া প্র্ম্পতটিাধ কিটত কুল্যান্ট প্র্টয়াগ কিটত সক্ষম 

হটয়টে ; 

11. ম্পমম্পলিং কাোি ব্যেহাি কটি ম্পড্রিংটয়ি বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং অপাটিি্ সিন্ন কিটত সক্ষম 

হটয়টে; 

12. র্থার্থ বকৌিল, বমজাম্পিিং টুল এেিং ইকুইপটমন্ট ব্যেহাি কটি বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে 

পিীক্ষা/পম্পিমাপ কিটত সক্ষম হটয়টে;  

13. ইটন্ডম্পক্সিং বমথটডি প্র্কািটেদ ম্পচম্পিত এেিং ম্প্ধ নাম্পিত ইটন্ডম্পক্সিং সূত্র অনুর্ায়ী ম্পহসাে কিটত সক্ষম হটয়টে;  

14. ই্টডক্স বহড এেিং বেে ম্প্ে নাচ্, সিংগ্রহ এেিং পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে; 

15. ই্টডক্স বহটডি ম্পেম্পেন্ন অিংি ম্পচম্পিত, বচক, এেিং বেস্ট্ কিটত সক্ষম হটয়টে ; 
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16. ম্যানুয়াটলি ম্প্টদ নি অনুসাটি ই্টডক্স বহডটক ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ বসে কিটত সক্ষম হটয়টে ; 

17. জে ম্পিটকায়যািটমন্ট ও বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পেম্পেন্ন ইটন্ডম্পক্সিং পদ্ধম্পত সিন্ন কিটত সক্ষম হটয়টে ; 

18. বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং কাজ কিাি জন্য অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নাি্ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

19. র্থার্থ বকৌিল, বমজাম্পিিং টুল এেিং ইকুইপটমন্ট ব্যেহাি কটি বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে 

পিীক্ষা/পম্পিমাপ কিটত সক্ষম হটয়টে ; 

20. ম্পেম্পেন্ন ম্পগয়াি কাটিিং ম্পমম্পলিং অপাটিি্ কিটত ড্রম্পয়িং এেিং বেম্পসম্পফটকি্ ইন্টািটপ্র্ে কিটত সক্ষম হটয়টে; 

21. জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে; 

22. অপাটিিট্ি ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী টুলস , ইকুইপটম ন্ট, ম্যাটেম্পিয়াল, এেিং কাটিিং ফ্লুইড ব্যেহাি কিটত 

সক্ষম হটয়টে ; 

23. বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ম্পগয়াি কাটিিংটয়ি কাজ কিাি জন্য অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি 

ম্প্ধ নাি্ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

24. ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি ম্পগয়াটিি জন্য ম্পগয়াি টিথ ব্াটম্কালচাি ও ফর্ম নলা ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে;  

25. জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি ম্পগয়াি কাটিিং অপাটিি্ কিটত সক্ষম হটয়টে;  

26. র্থার্থ বকৌিল, বমজাম্পিিং টুল এেিং ইকুইপটমন্ট ব্যেহাি কটি বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে 

পিীক্ষা/পম্পিমাপ কিটত সক্ষম হটয়টে;  

27. ওয়াকনটেস ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র, টুলস , ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ কিটত সক্ষম 

হটয়টে; 

28. ওয়াকনটেস ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী ম্পপ্র্টেম্পন্টে বমই্টেন্যাি ম্পসম্পডউল ততিী কিটত সক্ষম হটয়টে; 

29. েজনয পদাথ ন সঠিক জায়গায় ম্প্ষ্কাি্ কিটত সক্ষম হটয়টে ; 

30. কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুসাটি টুলস , ইকুইপটমন্ট এেিং ততিীকৃত পণ্যগুম্পল ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম 

হটয়টে।   
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ম্পিখ্ফল -১: ম্পমম্পলিং বমম্পি্ অপাটিিট্ি জন্য প্র্স্তুত কিটত পািটে 

 

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড 

 

1. ম্প্িাপদ কাটজি অনুিীল্ বম্টেই্ এেিং কাটজি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় 

ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক ইকুইপটমন্ট (PPE) পম্পিধা্ কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. ম্প্িাপদ কাটজি অনুিীল্ বম্টেই্ এেিং কাটজি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় 

ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক ইকুইপটমন্ট (PPE) পম্পিধা্ কিটত সক্ষম হটয়টে 

3. ম্পমম্পলিং অপাটিিট্ি জন্য উপযুক্ত ধিট্ি ম্পমম্পলিং বমম্পি্ ম্প্ে নাচ্ কিটত 

সক্ষম হটয়টে  

4. বমম্পি্ ম্যানুয়াটলি ম্প্টদ নি্া অনুসাটি বমম্পি্টি লুম্পিটকে, হযাটন্ডল এেিং 

ব্যেহাি কিটত সক্ষম হটয়টে 

5. অপাটিিট্ি ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং এটক্সসম্পিজ এেিং অযাোচটমন্ট 

ব্যেহাি কিটত সক্ষম হটয়টে  

6. জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী প্র্টয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়াল এেিং ম্পমম্পলিং কাোি 

ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে 

7. প্র্স্তুতকািটকি ম্প্টদ নি অনুসাটি কাটিিং ফ্লুইড ব্যেহাি কিটত সক্ষম হটয়টে 

8. ওয়াকন ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুসাটি ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি অপাটিটিিং 

প্যািাম্পমোিগুম্পল ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে  

িতন ও ম্পিটসাস ন 

1. প্র্কৃত কম নটক্ষটত্র অথো প্র্ম্পিক্ষণ পম্পিটেি 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্র্টজক্টি 

6. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

7. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

8. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

9. অম্পডও ম্পেম্পডও ম্পেোইস 

10. প্র্টয়াজ্ীয় টুলস এন্ড ইকুইপটমন্ট 

11. প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই 

ম্পেষয়েস্তু 

1. কাটজি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক ইকুইপটমন্ট (PPE)  

2. ম্পমম্পলিং বমম্পি্ ধি্ ও কাটজি জন্য ম্প্ে নাচ্   

3. বমম্পি্টি লুম্পিটকি্, হযাটন্ডল এেিং ব্যেহাি কিা  

4. ম্পমম্পলিং এটক্সসম্পিজ এেিং ম্পমম্পলিং অযাোচটমন্টস 

5. ম্পমম্পলিং কাোি  

6. কাটিিং ফ্লুইড ও এি ব্যেহাি  

7. ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি অপাটিটিিং প্যািাম্পমোি  

জে/োি/অযাম্পক্টম্পেটি 

1. অপাটিিট্ি ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং এটক্সসম্পিজ এেিং অযাোচটমন্ট 

ম্পচম্পিত করু্ 

2. জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী প্র্টয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়াল এেিং ম্পমম্পলিং কাোি 

চিচিত ও সংগ্রহ করুন 

3. বমম্পি্ ম্যানুয়াটলি ম্প্টদ নি্া অনুসাটি বমম্পি্টির প্রাথচিক রক্ষণাবেক্ষণ 

করুন  
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প্র্ম্পিক্ষণ পদ্ধম্পত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্র্দি ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পিত অনুিীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীল্ (Individual Practice) 

6. প্র্টজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্র্দি ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্র্শ্ন (Oral Questioning)  

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio)  
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ম্পিক্ষণ/প্র্ম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) -১ : ম্পমম্পলিং বমম্পি্ অপাটিিট্ি জন্য প্র্স্তুত কিা 

 

এই ম্পিখ্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

 

ম্পিখ্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরু্ণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

অনুসিণ কিটত হটে।  

1. ম্প্টদ নি্া পড়ু্। 

2. ই্ফিটমি্ ম্পিে পড়টত হটে। 
2. ই্ফিটমি্ ম্পিে ১ : ম্পমম্পলিং বমম্পি্ অপাটিি্ জন্য প্র্স্তুত 

কিা। 

3. বসলফ বচটক প্র্দি প্র্শ্নগুটলাি উিি 

প্র্দা্ করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটথ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক ম্পিে ১ -এ বদয়া প্র্শ্নগুটলাি উিি প্র্দা্ করু্।   

    উিিপত্র ১ -এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/োি ম্পিে ও বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টম্নাক্ত জে/োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে/োি সিাদ্ করু্ 

জেিীে ১.১: বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী একটি ম্পমম্পলিং বমম্পি্ 

োইটস একটি ওয়াকনম্পপস আেকাট্া 

বেম্পসম্পফটকি্ িীে ১.১: বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী একটি 

ম্পমম্পলিং বমম্পি্ োইটস একটি ওয়াকনম্পপস আেকাট্া 

জে-ম্পিে ১.২: ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ব্যেহৃত ম্পেম্পেন্ন ম্পমম্পলিং কাোি 

ম্পচচিত কিা 

জে-ম্পিে ১.২: ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ব্যেহৃত ম্পেম্পেন্ন ম্পমম্পলিং কাোি 

ম্পচচিত কিা 
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ই্ফিটমি্ ম্পিে (Information Sheet): ১.১ ম্পমম্পলিং বমম্পি্ অপাটিিট্ি জন্য প্র্স্তুত কিা 

 

ম্পিখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমি্ িীে পটড় ম্পিক্ষাথীগণ-  

 

1.1 কাটজি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক ইকুইপটমন্ট (PPE) ব্যেহাি পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে; 

1.2 ম্পমম্পলিং বমম্পি্ ধি্ ও কাটজি জন্য ম্প্ে নাচ্ পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে;   

1.3 বমম্পি্টি লুম্পিটকি্, হযাটন্ডল এেিং ব্যেহাি পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে;  

1.4 ম্পমম্পলিং এটক্সসম্পিজ এেিং ম্পমম্পলিং অযাোচটমন্টস ব্যেহাি পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে; 

1.5 ম্পমম্পলিং কাোি ব্যেহাি পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে; 

1.6 কাটিিং ফ্লুইড ও এি ব্যেহাি পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে;  

1.7 ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি অপাটিটিিং প্যািাম্পমোি পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে। 

 

1.1 কাটজি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক ইকুইপটমন্ট (PPE)  

PPE এি ব্যেহাি  

বসফটি বহলটমেস 

এটি এক ধিটণি িক্ত বহলটমে/টুম্পপ র্া কম নটক্ষটত্র 

পম্পিধা্ কিা হয় এটি বকাট্া পড়ন্ত েস্তু দ্বািা 

মাথাটক আঘাত বথটক িক্ষা কটি। 

 

 

 

 বচাখ সুিক্ষাকািী েস্তু/গগলস/টসফটি গ্লাটসস 

গগলস এক ধিটণি প্র্ম্পতিক্ষামূলক চিমা র্া বচাখটক 

সুিক্ষা প্র্দা্ কটি। 

কাট্ি েযাগ/কাট্ি মাফ্স 

একটি ইয়াি/কাট্ি েযাগ/মাফ্স ব্যেহািকািীি 

কাট্ি সুিক্ষাি জন্য ব্যেহাি কিা হয় (টর্ম্-উচ্চ 

িব্দ, পাম্প্ি অনুপ্র্টেি, ধূলা অথো অম্পতম্পিক্ত 

োতাস)। 

 

 ডাস্ট্ মাি/ধূলা মাি 

কম নটক্ষটত্র ডাস্ট্/ধূলা বথটক িক্ষা বপটত ডাস্ট্ মাি/ধূলা 

মাি ব্যেহাটিি প্র্টয়াজ্ীয়তা অতযােশ্যক। 

সুিক্ষা কাপড়(সামম্পগ্রক)/এটপ্র্া্ 

কম নটক্ষটত্র আঘাত বথটক িিীিটক িক্ষা কিাি জন্য 

এটপ্র্া্ ম্পডজাই্ কিা হটয়টে। 

 

 



 

9 
 

 

বসফটি বেস্ট্ 

এটি একটি ম্পিফটলম্পক্টে বসফটি ইকুউইপটমন্ট র্া একজ্ 

কমীটক দৃশ্যমা্ িাখু্টত ব্যেহাি কিা হয়। 

 

বসফটি বেি 

উচুঁ ম্পেম্পডিং বথটক ম্প্ম নাণ েম্পমটকি পটড় র্াওয়া হটত 

িক্ষা বপটত ব্যেহৃত হয় এোড়াও অম্পতম্পিক্ত টুলস 

ধটি িাখাি জন্য এটি ব্যেহৃত হয়। 

 

 

 

 

বসফটি হাট্ নস 

একজ্ ব্যম্পক্ত উঁচ বলটেটল কাজ কিাি সময় বকা্ 

কািটণ পটড় বগটল তাটক ধটি িাখু্টত/িক্ষা কিাি জন্য 

এই বেি/েম্পড হাট্ নস ব্যেহৃত হয়। 

হযান্ড গ্লেস 

কাটজি সময় হাতটক িক্ষা কিটত এটি ব্যেহৃত হয় 

এেিং হাতটক ম্প্িাপদ িাটখ। 

 

 

 

 

বসফটি সুজ 

কাটজি সময় পা/পাটয়ি পাতাি বকা্ ধিটণি 

ক্ষম্পত/ই্জুম্পি হটত িক্ষা বপটত এটি ব্যেহৃত হয়। 
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1.2 ম্পমম্পলিং বমম্পি্ ধি্ ও কাটজি জন্য ম্প্ে নাচ্ 

ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি পম্পিম্পচম্পত  

 

ম্পমম্পলিং বমম্পি্ হটলা  এম্ একটি বমম্পি্ টুল র্া একটি ওর্ াকনম্পপস বথটক ম্যাটেম্পিয়াল অপসািণ কিটত ঘূণ নমা্ 

ম্পমম্পলিং কাোি ব্যেহাি কটি। ম্পমম্পলিং কাোি হল ধািাটলা দাঁত ো বেড সহ একটি কাোি র্া বেম্পসম্পফটকি্ 

অনুর্ায়ী আকৃম্পত, মাপ এেিং সািটফস ম্পফম্প্স কিাি জন্য ওর্ াকনম্পপস বথটক ম্যাটেম্পিয়াল সিাটত বঘাটি। ম্পমম্পলিং 

বমম্পি্গুম্পল সাধািণত ধাতুি এেিং কাটেি কাটজ ব্যেহৃত হর্ , তটে বসগুম্পল ম্পেম্পেন্ন ধিটণি অন্যান্য বমোল 

কাোটতও ব্যেহাি কিা বর্টত পাটি। 

 

ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি কাজ  

ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি সাহাটে ম্প্টম্ন কাজ কিা হয়, র্থা 

▪ ওয়াকন পৃটষ্ঠ খাড়া, আণূভূম্পমক, বকৌম্প্ক কাো 

▪ বিাডাি ো গ্রুে কাো 

▪ ম্পেম্পেন্ন প্র্কাি ম্পগয়াি ততম্পি 

▪ চাম্পেি ঘাে ো স্লে কাো 

▪ টি-স্লে কাো 

▪ ডােটেইল কাো। 

 

আপ ো ক্টে্ি্াল ম্পমম্পলিংিংঃ বর্ ম্পমম্পলিং পদ্ধম্পতটত ওয়াকনম্পপসটক ঘূণ নায়মা্ কাোটিি গম্পতি ম্পেপিীত ম্পদটক ফীড 

বদয়া হয় তাটক আপ ম্পমম্পলিং ো ক্টে্ি্াল ম্পমম্পলিং েটল ।  

 

সুম্পেধািংঃ  

▪ কাোটিি প্র্টতযকটি দাঁত পম্পিিাি স্থাট্ ধাতু কাো শুরু কটি এেিং তাটদি ওয়াকনম্পপস সািটফটসি আঁি 

বেদ কিটত হয় ্া।  

▪ ওয়াকনম্পপসটক কাোটিি ম্পদটক বচটপ িাটখ এটত বেম্পেল বমকাম্প্জটমি ব্যাকল্যাি দূিীভূত হয় । 

▪ কাস্ট্ আয়ি্ ও বফাম্পজনিং কিা জে িক্ত ও আঁি যুক্ত হওয়া সটিও এই পদ্ধম্পতটত ম্পমম্পলিং কিা র্ায় ।  

অসুম্পেধািংঃ  
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▪ কাোটিি ধাক্কা  জেটক উঠিটয় বফলটত চায় । 

▪ জটেি ো ওয়াকনম্পপটসি সািটফটস চযাোি মাকন বথটক র্ায় । 

▪ ঘষ নণ জম্প্ত কািটণ তাপমাত্রা সৃম্পষ্ঠ হয় ও কাোটিি কাটিিং এজ ম্পে্ষ্ঠ হয় । 

▪ গেীিতি কাে বদওয়া সম্ভে হয় ্া । 

▪ দ্রুত বমটিম্পিয়াল অপসাি্ সম্ভে হয় ্া । 

▪ উৎপাদ্ কাটজি জন্য সুম্পেধাজ্ক ্য় । 

▪ কাে শুরু কিাি সময় জটেি উধ নগামী প্র্েণতা বদখা র্ায় । 

ডাউ্ ম্পমম্পলিং ো ক্লাইম্ব ম্পমম্পলিংিংঃ বর্ ম্পমম্পলিং পদ্ধম্পতটত ওয়াকনম্পপসটক ঘূণ নায়মা্ কাোটিি গম্পতি ম্পদটক ফীড বদয়া 

হয় তাটক ডাউ্ ম্পমম্পলিং ো ক্লাইম্ব ম্পমম্পলিং েটল ।  

সুম্পেধািংঃ  

▪ ওয়াকনম্পপসটক বেম্পেটলি উপি বচটপ িাটখ ।  

▪ কাোটিি কাটিিং এজগুটলা ওয়াকনম্পপস সািটফটস ঘষ নণ হয় ্া , ফটল অম্পধক তাপমাত্রা সৃম্পষ্ঠ হয় ্া ।  

▪ অম্পধকতি বডপথ অে কাে বদয়া র্ায় । 

▪ দ্রুত বমটিম্পিয়াল অপসাি্ সম্ভে । 

▪ উন্নততি গুণাগুণ সহ উৎপাদ্ বৃম্পদ্ধ পায় ।  

অসুম্পেধািংঃ  

▪ বমম্পি্ অম্পধক অশ্বিম্পক্ত সিন্ন হওয়া উম্পচত । 

▪ িক্ত ও আঁিযুক্ত সািটফস ম্পেম্পিষ্ট ওয়াকনম্পপটসি জন্য সুম্পেধাজ্ক ্য় । 

▪ কার্ নেস্তুটক কাোি সময় ফীড স্ক্রুি ব্যাকল্যাটিি জন্য কাোি বেম্পেলটক োম্প্য়া লয়। ফটল কাোি বেটে 

র্াোি সম্ভাে্া থাটক । 
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ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি বেণী ম্পেোগ 

ম্পমম্পলিং বমম্পি্টক প্র্ধা্ত চাি প্র্কাটিি, র্থা 

▪ কলাম এন্ড ্ী োইপ 

▪ বেড ো ম্যানুফযাকচাম্পিিং োইপ 

▪ বে্াি োইপ 

▪ বেিাল োইপ  

 

কলাম এন্ড ্ী োইপ ম্পমম্পলিং বমম্পি্: এই প্র্কাি ম্পমম্পলিং বমম্পি্ সকল প্র্কাি ম্পমম্পলিং এি কাটজি উপযুক্ত। বেম্পেল 

চাল্াি ম্পেম্পেন্ন পদ্ধম্পত,বেম্পেটলি ম্পেম্পেন্ন গম্পত ও ম্পেন্ডল ঘূণ নট্ি ম্পেম্পেন্ন অক্ষ অনুসাটি কলাম এন্ড ্ী োইপ ম্পমম্পলিং 

বমম্পি্টক পাঁচ োটে োগ কিা র্ায়, র্থা:- 

▪ হযান্ড ম্পমম্পলিং বমম্পি্ 

▪ ইউম্প্োস নাল ম্পমম্পলিং বমম্পি্ 

▪ োটি নকযাল ম্পমম্পলিং বমম্পি্ 

▪ বে্ ম্পমম্পলিং বমম্পি্ 

▪ টুলরুম ম্পমম্পলিং বমম্পি্ 

 

 

 

 

1.3 বমম্পি্ লুম্পিটকি্, হযাটন্ডল এেিং ব্যেহাি 

ম্পমম্পলিং বমম্পি্ এি র্ত্ন এেিং িক্ষণা বেক্ষ্ গুরুত্ব অপম্পিসীম। প্র্টতযক ম্পদ্ কাজ বিটষ বমম্পি ন্  োল কটি পম্পিিাি 

কটি ম্পেম্পেন্ন পটয়টন্ট মম্পেল গ্রীজ ম্পদটত হয়। ম্পমম্পলিং বমম্পি্ এেিং কুম্পলিং এেিং লুম্পিটকণ্ট ম্পহসাটে ম্প্টম্ন ম্পলম্পখত 

পদাথ ন গুম্পল ব্যেহাি কিা হয়। 

কুম্পলিং এি জন্য সাধাি্ ম্পেম্পেন্ন বমোটলি বক্ষটত্র ম্পেম্পেন্ন প্র্কাি হয়। আোি বকা্ ধাতুি স্থটল ইহা ব্যেহাটিি 

প্র্টয়াজ্ হয় ্া। 
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K. কাষ্ট আয়ি্িংঃ সাধাি্ত ইহাটত বকা্ প্র্কাি কাটিিং ফ্লুইড ব্যেহাি কিা হয় ্া। কাষ্ট আয়িট্ি উপাদাট্ি 

মটে গ্রাফাইে থাকায় উহাটত ম্পপম্পেলতা আটস। 

L. স্ট্ীলিংঃ কাটিিং ফ্লুইড ব্যেহাি কিা হয়। 

M. এলুম্পমম্প্য়ামিংঃ ইহা শুি কাো র্ায়। বকটিাম্পস্ ব্যেহাটি োল ফল পাওয়া র্ায়। 

N. িাি (ম্পপতল)ঃিংঃ ইহাও শুি কাো র্ায়। ম্পকন্তু প্যািাম্পফ্ জাতীয় ততল ব্যেহাি কম্পিটল ফল োল হয়। 

O. বিাঞ্জ ও কপািিংঃ প্র্ায় খম্প্জ ততল ও লাড ন অটয়টলি ম্পমেণ ব্যেহৃত হয়। 

P. লুম্পিটকি্িংঃ লুম্পিটকি্ ম্পহসাটে গ্রীজ এেিং মম্পেল ব্যেহাি কম্পিটত হয়। বমম্পি্ বক লুম্পিটকটিিং এি জন্য 

ম্প্ম্নম্পলম্পখত উপকরু্্ প্র্টয়াজ্ হয়িংঃ 

▪ অটয়ল কযা্। 

▪ গ্রীজ গা্। 

 

1.4 ম্পমম্পলিং এটক্সসম্পিজ ও ম্পমম্পলিং অযাোচটমন্টস ব্যেহাি 

ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি সিংম্পিষ্ট র্ন্ত্রপাম্পতি গুটলাি েণ ন্ ািংঃ 

K. োটিকযাল ম্পমম্পলিং এোচটমন্ট 

ইহা কলাটমি সাটথ ্ াে বোটিি সাহাটে ো ওোি 

আটম ন আেকাট্া হয়। োটি নকযাল ম্পমম্পলিং 

এোচটমটন্টি সাহাটে হম্পিজন্টাল ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ 

োটি নকযাল ম্পমম্পলিং সম্ভে হয়। বর্ সমস্ত কাজ 

হম্পিটজন্টাল ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি আিোটি কাোি 

োঁম্পধটয় কােটত অসুম্পেধা হয় বসই সমস্ত কাটজি 

জন্য োটি নকযাল ম্পমম্পলিং এোচটমটন্টি প্র্টয়াজ্ 

 

L. স্লটিিং এোচটমন্ট 

স্লটিিং এোচটমন্ট ম্পেন্ডটলি বিাোিী বমাি্টক 

বিম্পসটপ্র্াটকটিিং বমািট্ পম্পিেতন্  কটি। স্লটিিং 

এোচটমন্ট হম্পিটজন্টাল ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ স্লটিিং 

বমম্পিট্ি ম্পেম্পেন্ন অপাটিি্ বর্ম্ কীওটয়, 

বেমটেে ও অম্প্য়ম্পমত আকৃম্পতি পৃষ্ঠ বমম্পিম্প্িং কিা 

সম্ভে কটি। 

 

M. বিাোিী বেম্পেল 

ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ বকা্ েস্তুটক বগালাকাি কটি 

কাোি জন্য এটি ব্যেহাি কিা হয়। বেম্পেলটিটক 

ওয়াম ন ও ওয়াম ন-হুইটলি সাহাটে বঘািা্ হয়। 

 

N. ররক ম্পমম্পলিং এোচটমন্ট 

ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ররক গীয়াি কাটিোি জন্য এই 

এোচটমন্ট ব্যেহাি কিা হয়। 
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ম্পমম্পলিং অযাোচটমন্টস ব্যেহাি   

K. োটিকযাল ম্পমম্পলিং এযাোচটমন্ট 

 

 

 

োটিকযাল ম্পমম্পলিং এযাোচটমটন্টি সাহাটে 

হম্পিজন্টাল ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ োটি নকযাল ম্পমম্পলিং 

সম্ভে হয়। এই এযাোচটমন্টটক কলাটমি উপটি 

কাোি ম্পেন্ডটল মাউম্পন্টিং কিা হয়। 

 

 

ম্পগয়াম্পিিং এি মােটম কাোি ম্পেন্ডল হইটত ড্রাইম্পেিং 

কিা হয় কাোিটি প্র্াপ্ত অম্পতক্রমকািী ড্রোটিি সাহাটে 

মম্প্েম্পিিং কিা হয়। 

এযাোচটমন্টটক একটি তটল বিটলি চতুম্পদ নটক 

ঘুিাইটত পািা র্ায়। 

 

হম্পিটজন্টাল ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ব্যাপক ধিট্ োটি নকযাল 

ম্পমম্পলিং অপাটিি্ বর্ম্ ঃিংঃ এন্ড ম্পমম্পলিং, বফস ম্পমম্পলিং, 

ম্পড্রম্পলিং, বোম্পিিং, েী-স্লে ম্পমম্পলিং ইতযাম্পদ কাটজি জন্য 

ব্যেহাি কিা হয়। 

 

 

L. ইউম্প্োস্যনাল ম্পমম্পলিং এযাোচটমন্ট 

 

ইউম্প্োস নাল ম্পমম্পলিং এযাোচটমন্টটক হম্পিটজন্টাল 

ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ োটি নকযাল এযাোচটমটন্টি মত একই 

োটে মাউম্পন্টিং ও ড্রাইম্পেিং কিা হয়। 

 

এই এযাোচটমন্টটক দুইটি তটল মাত্রািংম্পকত বিটলি 

চতুম্পদ নটক ঘুিাইটত পািা র্ায়, ফটল অম্পতম্পিক্ত ম্পমম্পলিং 

অপাটিি্ সম্ভে হয়। 
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োটি নকযাল ম্পমম্পলিং এযাোচটমটন্টি সকল ব্যেহাি ইহাি পটক্ষ  সম্ভে। ইহা োড়া উেয় তটল বর্ বকা্ বকাটণ 

ম্পমম্পলিং কিা সম্ভে হয়। ম্পেটিষতিংঃ ডাই ম্পমম্পলিং এ ইহা ব্যেহৃত হয়। 

 

M. স্লটিিং এযাোচটমন্ট 

স্লটিিং এযাোচটমন্ট ম্পেন্ডটলি বিাোিী, বমম্পি ন্ টক 

বিম্পসটপ্র্াটকটিিং বমািট্ পম্পিেতন্  কটি। বরাকটক 

পম্পিেতন্  কিা র্ায় এেিং এযাোচটমন্ট ০-৯০০ পর্ নন্ত 

ঘুিাট্া র্ায়। 

স্লটিিং এযাোচটমন্ট হম্পিটজন্টাল ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ স্লটিিং 

বমম্পিট্ি ম্পেম্পেন্ন অপাটিি্ বর্ম্ কীওটয়, বেমটেে 

ও অম্প্য়ম্পমত আকৃম্পতি পৃষ্ঠ বমম্পিম্প্িং কিা সম্ভে কটি। 

  

 

ম্পমম্পলিং জেটি ম্যােটিম্পয়াল 

▪ কাষ্ট আয়ি্ 

▪ স্ট্ীল 

▪ এলুম্পমম্প্য়াম 

▪ িাি (ম্পপতল) 

▪ বিাঞ্জ ও কপাি 

 

1.5 ম্পমম্পলিং কাোি ব্যেহাি 

ম্পমম্পলিং কাোি 

ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ব্যেহৃত কাটিিং টুলটক ম্পমম্পলিং কাোি েলা হয়। ইহা একাম্পধক কাটিিং পটয়ন্ট ও কাটিিং এজ ম্পেম্পিষ্ট 

হয়। ম্পমম্পলিং কাোি ম্পেম্পেন্ন আকাি ও আকৃম্পতি হয়। হাই েীড স্ট্ীটলি ততম্পি কাোি আমাটদি বদটি এখ্ সে নাম্পধক 

ব্যেহৃত হয়।  

ম্পমম্পলিং কাোটিি প্র্কািটেদ 
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বমম্পিট্ কাোি বসে কিাি পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং কাোি সমূহটক ম্পত্ োটগ ম্পেেক্ত কিা হয়। বর্ম্িংঃ 

▪ আিোি োইপ কাোি। 

▪ শ্যািংক োইপ কাোি। 

▪ বফইস োইপ কাোি। 

আিোি োইপ কাোি 

বর্ সকল ম্পমম্পলিং কাোিটক আিোটি বেঁটধ ব্যেহাি কিা হয় তাটদিটক আিোি োইপ কাোি েলা হয়। আিোি 

োইপ কাোটিি বকটে ম্পেদ্র এেিং ম্পেটদ্রি মটে চাম্পেি ঘাে কাো থাটক।  

আিোি োইপ ম্পমম্পলিং কাোিগুটলা ম্প্ম্নরূপ 

▪ স্ট্যাগাি টুথ সাইড ম্পমম্পলিং কাোি। 

▪ ম্পস্লটিিং স। 

▪ ম্পসিংটগল এযাটেল কাোি । 

▪ ডােল এযাটেল কাোি। 

▪ বকাস ন টুথ বহম্পলকযাল কাোি। 

▪ ম্পগয়াি হে কাোি। 

▪ ম্পগয়াি কাোি। 

▪ বঃপ্র্াটকে কাোি। 

▪ োই্ কাোি। 

▪ গ্রুম্পেিং কাোি। 

▪ কণ নাি িাউম্পন্ডিং কাোি। 

▪ বেই্ িাউম্পন্ডিং কাোি। 

শ্যািংক োইপ কাোি  

শ্যািংক োইপ কাোটিি একটি শ্যািংক অিংি থাটক এেিং এি সাহাটে প্র্কাি কাোটিি শ্যািংক র্টইে ো বেপাি 

হটত পাটি। বেপাি শ্যািংক ম্পেম্পিষ্ট ম্পমম্পলিং কাোিটক অযাডপ্টি এি এেিং বরইে শ্যািংক ম্পেম্পিষ্ট ম্পমম্পলিং কাোিটক 

ড্র ব্যাক কটলে চাক এি সাহাটে বমম্পি্ বসে কিা হয়। 

শ্যািংক োইপ কাোি গুটলা ম্প্ম্নরূপ 

▪ বরইে শ্যািংকসহ দুই ফ্লুে ম্পেম্পিষ্ট এন্ড ম্পমল । 

▪ ডােল এন্ড ম্পমল । 

▪ মালটিপল ফ্লুে বেপাি শ্যািংক এন্ড ম্পমল । 

▪ েী-স্লে কাোি। 

▪ উডিাফ কী ওটয় কাোি। 

▪ ডােটেইল কাোি। 

▪ েল এন্ড ম্পমল। 

▪ শ্যািংক োইপ ক্ নাি িাউম্পন্ডিং কাোি। 

বফইস োইপ কাোি  
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বর্ সকল ম্পমম্পলিং কাোিটক সিাসম্পি বমম্পি্ ম্পেন্ডটল ো অযাডাপেটি  বসে কটি ম্পমম্পলিং কিা হয় তাটদিটক 

বফইস োইপ কাোি েলা হয়। বর্ম্ - 

▪ বিল এন্ড ম্পমল  

▪ ই্সাে ন টুথসহ বফইস ম্পমম্পলিং কাোি। 

 

ম্পমম্পলিং কাোি স্াক্ত কিা  

ম্পমম্পলিং কাোি 

 

স্ট্যাগাি টুথ সাইড ম্পমম্পলিং কাোি। 

 

 

ম্পস্লটিিং স। 

 

ম্পসিংগল অযািংটগল কাোি 

 

ডেল অযািংগল কাোি 

 

 

বহম্পলকযাল বেই্ ম্পমম্পলিং কাোি 

 

 

 

ম্পগয়াি কাোি 

 

 

প্র্াটকে কাোি। 

 

 

োই্ কাোি 
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ক্টেক্স কাো 

 

 

ক্টকে কাোি 

 

 

বেই্ বরইে টুথ কাোি  

 

বরইে টুথ সাইড ম্পমম্পলিং কাোি 

 

 

দুই ফ্লুে ম্পেম্পিষ্ট এন্ড ম্পমল  

 

 

 

ডােল এন্ড ম্পমল 

 

মালটিপল ফ্লুে বেপাি শ্যািংক এন্ড ম্পমল 

 

েী-স্লে কাোি 

 

ই্সাে ন টুথ বফইস ম্পমম্পলিং কাোি  

 

ডােটেইল কাোি 

 

1.6 কাটিিং ফ্লুইড ও এি ব্যেহাি   

কাটিিং ফ্লুইড হটলা একটি তিল পদাথ ন র্া একটি র্ন্ত্র, উপাদা্ ো প্র্যুম্পক্তি কাজ কিটত সাহাে কটি বর্খাট্ 

তাপমাত্রা ততম্পি হর্  এেিং উপাদা্টিরক অম্পতম্পিক্ত তাপমাত্রা বথটক োচারত সাহাে কটি।  
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ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ কাটিিং ফ্লুইড প্র্টর্ াটগি প্র্ম্পক্রর্ া মূলত ম্প্ম্নম্পলম্পখত ধাপগুম্পল অনুসি্ কিা হয়:  

K. কাটিিং ফ্লুইড ম্প্ে নাচ্: প্র্থটম কাটজি উপাদাট্ি ধিণ, তাপমাত্রা,ডাইটম্ি্, এেিং অন্যান্য প্র্টর্ াজ্ীর্  গুণমা্ 

ম্প্ধ নািণ কটি কুল্যান্ট ম্প্ে নাচ্ কিা হর্ ।  

L. সিেিাহ এেিং সাকুনটলি্: কাটিিং ফ্লুইড ওয়াকক চপছ ও কাটতাবর সিেিাহ এেিং সাকুনটলি্ কিাট্া হর্ । এটি 

তাপমাত্রা ম্প্র্ ন্ত্রণ কিরত সাহাে কটি।  

M. তাপমাত্রা ও ডাইটম্ি্ ম্প্র্ ন্ত্রণ: কাটিিং ফ্লুইড ব্যেহাি কটি তাপমাত্রা ও ডাইটম্ি্ ম্প্র্ ন্ত্রণ কিা হর্ , র্াটত 

উপাদাট্ অম্পতম্পিক্ত তাপমাত্রা বথটক িক্ষা হর্ । এটি উপাদাট্ি বৃম্পদ্ধি ম্পদটক সিাটত সাহাে কটি এেিং সাটথ 

সাটথ ম্পেটিষ তাপমাত্রা ও ডাইটম্ি্ েজার্  িাখটত সাহাে কটি। 

N. কাটজি অেস্থাট্ কাটিিং ফ্লুইড সিংগ্রহণ: কাজ বিষ হওর্ াি পটি, কুল্যান্ট সিংগ্রহণ কিা হর্  র্াটত এটি পু্িার্  

ব্যেহাি কিা র্ার্  এেিং তাপমাত্রা ও ডাইটম্ি্ ম্প্র্ ন্ত্রণ িাখুটত সাহাে কটি। 

এই পদ্ধম্পতগুম্পলি মােটম কাটিিং ফ্লুইড সাধািণোটে ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ কাজ কিাি সমর্  ব্যেহাি কিা হর্ , র্াটত 

কাটজি উপাদাট্ তাপমাত্রা ম্প্র্ ন্ত্রণ কিা র্ার্  এেিং উপাদাট্ি বপার্ াি োড াট্া র্ার্ ।  

 

1.7 ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি অপাটিটিিং প্যািাম্পমোি 

  

ফীডিংঃ ম্পমম্পলিং অপাটিিট্ি জন্য ঘুিন্ত কাোটিি র্মটখ বর্ হাটি ওয়াকনম্পপসটক বেটল বদয়া হয় তাটক ফীড েটল । 

ফীড ম্পহসাটেি মূল ম্পেম্পি হটে কাোটিি প্র্ম্পতটি দাঁত প্র্ম্পতোটি বর্ ধাতুটক কাটে তাি পম্পিমা্ অথ নাৎ ধাতুটক কাোি 

সময় বর্ ম্পচপস বেি হয় তাি বেধ । 

ফীড, F =  TNR  ম্পমম্পম / ম্পমম্প্ে । 

             T  = কাোটিি দাঁটতি সিংখ্য । 

               N   = প্র্ম্পত ম্পমম্প্টে কাোটিি ঘূণ ন্  সিংখ্যা 

               R  = প্র্ম্পত দাঁটত ফীটডি পম্পিমাণ   

 

বমম্পিম্প্িং কিাি সময়িংঃ একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পমম্পলিং অপাটিি্ সিাদট্ি জন্য কত সময় প্র্টয়াজ্ হটে তা জা্া 

আেশ্যক । বর্ পম্পিমা্ তদঘ নয ম্পমম্পলিং কিটত হটে উহাটক প্র্ম্পত ম্পমম্প্টে ফীটডি পম্পিমা্ দ্বািা োগ করু্টল বমম্পিম্প্িং 

কিাি সময় পাওয়া র্ায় । 

বমম্পিম্প্িং সময়,  

M = L / F ম্পমম্প্ে 

                L = বর্ পম্পিমা্ তদঘ নয ম্পমম্পলিং কিটত হটে (ম্পমম্পম ো ইম্পিটত)। 

                 F = প্র্ম্পত ম্পমম্প্টে ফীটডি পম্পিমাণ।  
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বসলফ বচক (Self Check)- ১:  ম্পমম্পলিং বমম্পি্ অপাটিিট্ি জন্য প্র্স্তুত কিা 

 

প্র্ম্পিক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উপটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে পাে কটি ম্প্টচি প্র্শ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্র্শ্নিংঃ   

 

1. ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি সাহাটে ম্পক ম্পক কাজ কিা হয়? 

উিি:  

 

2. ম্পেম্পেন্ন ধিটণি ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি পম্পিম্পচম্পত ম্পলখ? 

উিি:   

 

3. ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি বিাোিী বেম্পেটলি কাজ ম্পক?  

উিি:   

 

4. োটিকযাল ম্পমম্পলিং এযাোচটমটন্টি কাজ কী?  

উিি:  

 

5. ইউম্প্োস্যনাল ম্পমম্পলিং এযাোচটমটন্টি কাজ কী?  

উিি:  

 

6. ইউম্প্োস্যনাল ম্পমম্পলিং এযাোচটমটন্টি কাজ কী?  

উিি: 

 

7. বফইস োইপ কাোি কী?  

উিি: 

 

8. শ্যািংক োইপ কাোি কী?  

উিি: 

 

9. আিোি োইপ কাোি কী?  

উিি: 

 

10. ম্পমম্পলিং জটে ম্পক ম্পক ম্যােটিম্পয়াল ব্যেহাি কিা হয়?    

উিি: 
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উিিপত্র (Answer Key)-১: ম্পমম্পলিং বমম্পি্ অপাটিিট্ি জন্য প্র্স্তুত কিা 
 

1. ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি সাহাটে ম্পক ম্পক কাজ কিা হয়? 

উিি:  

ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি সাহাটে ম্প্টম্ন কাজ কিা হয়, র্থা: 

K. ওয়াকন পৃটষ্ঠ খাড়া, আণূভূম্পমক, বকৌম্প্ক কাো 

L. বিাডাি ো গ্রুে কাো 

M. ম্পেম্পেন্ন প্র্কাি ম্পগয়াি ততম্পি 

N. চাম্পেি ঘাে ো স্লে কাো 

O. টি-স্লে কাো 

P. ডােটেইল কাো 
 

 

2. ম্পেম্পেন্ন ধিটণি ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি পম্পিম্পচম্পত ম্পলখ? 

উিি:   

ম্পমম্পলিং বমম্পি্ 

বর্ বমম্পি্ টুল পদ্ধম্পতটত ম্পমম্পলিং কাোি ্াটম পম্পিম্পচত একাম্পধক দাঁত ম্পেম্পিষ্ট ঘূ্ নায়্মা্ কাোটিি ম্পদটক 

বমোলটক এম্পগটয় ম্পদটয় কাো র্ায় তাটক ম্পমম্পলিং বমম্পি্ েটল। 

আপ ো ক্টে্ি্াল ম্পমম্পলিংিংঃ বর্ ম্পমম্পলিং পদ্ধম্পতটত ওয়াকনম্পপসটক ঘূণ নায়মা্ কাোটিি গম্পতি ম্পেপিীত ম্পদটক 

ফীড বদয়া হয় তাটক আপ ম্পমম্পলিং ো ক্টে্ি্াল ম্পমম্পলিং েটল ।  

ডাউ্ ম্পমম্পলিং ো ক্লাইম্ব ম্পমম্পলিংিংঃ বর্ ম্পমম্পলিং পদ্ধম্পতটত ওয়াকনম্পপসটক ঘূণ নায়মা্ কাোটিি গম্পতি ম্পদটক ফীড বদয়া 

হয় তাটক ডাউ্ ম্পমম্পলিং ো ক্লাইম্ব ম্পমম্পলিং েটল ।  

 

 

3. ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি বিাোিী বেম্পেটলি কাজ ম্পক?  

উিি:   

বিাোিী বেম্পেল: ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ বকা্ েস্তুটক বগালাকাি কটি কাোি জন্য এটি ব্যেহাি কিা হয়। বেম্পেলটিটক 

ওয়াম ন ও ওয়াম ন-হুইটলি সাহাটে বঘািা্ হয়। 
 

 
 

4. োটিকযাল ম্পমম্পলিং এযাোচটমটন্টি কাজ কী?  

উিি:  

োটিকযাল ম্পমম্পলিং এযাোচটমটন্টি সাহাটে হম্পিজন্টাল ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ োটি নকযাল ম্পমম্পলিং সম্ভে হয়। এই 

এযাোচটমন্টটক কলাটমি উপটি কাোি ম্পেন্ডটল মাউম্পন্টিং কিা হয়। 

 

 

5. ইউম্প্োস্যনাল ম্পমম্পলিং এযাোচটমটন্টি কাজ কী?  

উিি:  

ইউম্প্োস নাল ম্পমম্পলিং এযাোচটমন্টটক হম্পিটজন্টাল ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ োটি নকযাল এযাোচটমটন্টি মত একই োটে 

মাউম্পন্টিং ও ড্রাইম্পেিং কিা হয়। 

 
 

6. স্লটিিং ম্পমম্পলিং এযাোচটমটন্টি কাজ কী?   

উিি:  

স্লটিিং এযাোচটমন্ট ম্পেন্ডটলি বিাোিী, বমম্পি ন্ টক বিম্পসটপ্র্াটকটিিং বমািট্ পম্পিেতন্  কটি। বরাকটক পম্পিেতন্  

কিা র্ায় এেিং এযাোচটমন্ট ০-৯০০ পর্ নন্ত ঘুিাট্া র্ায়। 
 

 

7. বফইস োইপ কাোি কী?  

উিি: 

বফইস োইপ কাোি  
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বর্ সকল ম্পমম্পলিং কাোিটক সিাসম্পি বমম্পি্ ম্পেন্ডটল ো অযাডাপেটি  বসে কটি ম্পমম্পলিং কিা হয় তাটদিটক 

বফইস োইপ কাোি েলা হয়। বর্ম্ - 

K. বিল এন্ড ম্পমল  

L. ই্সাে ন টুথসহ বফইস ম্পমম্পলিং কাোি। 
 

 

8. শ্যািংক োইপ কাোি কী?  

উিি: শ্যািংক োইপ কাোি  

শ্যািংক োইপ কাোটিি একটি শ্যািংক অিংি থাটক এেিং এি সাহাটে প্র্কাি কাোটিি শ্যািংক র্টইে ো 

বেপাি হটত পাটি। বেপাি শ্যািংক ম্পেম্পিষ্ট ম্পমম্পলিং কাোিটক অযাডপ্টি এি এেিং বরইে শ্যািংক ম্পেম্পিষ্ট ম্পমম্পলিং 

কাোিটক ড্র ব্যাক কটলে চাক এি সাহাটে বমম্পি্ বসে কিা হয়। 

শ্যািংক োইপ কাোি গুটলা ম্প্ম্নরূপ 

K. বরইে শ্যািংকসহ দুই ফ্লুে ম্পেম্পিষ্ট এন্ড ম্পমল । 

L. ডােল এন্ড ম্পমল । 

M. মালটিপল ফ্লুে বেপাি শ্যািংক এন্ড ম্পমল । 

N. েী-স্লে কাোি। 

O. উডিাফ কী ওটয় কাোি। 

P. ডােটেইল কাোি। 

Q. েল এন্ড ম্পমল। 

R. শ্যািংক োইপ ক্ নাি িাউম্পন্ডিং কাোি। 

 

 

9. আিোি োইপ কাোি কী?  

উিি: আিোি োইপ কাোি 

বর্ সকল ম্পমম্পলিং কাোিটক আিোটি বেঁটধ ব্যেহাি কিা হয় তাটদিটক আিোি োইপ কাোি েলা হয়। 

আিোি োইপ কাোটিি বকটে ম্পেদ্র এেিং ম্পেটদ্রি মটে চাম্পেি ঘাে কাো থাটক।  

আিোি োইপ ম্পমম্পলিং কাোিগুটলা ম্প্ম্নরূপ 

K. স্ট্যাগাি টুথ সাইড ম্পমম্পলিং কাোি। 

L. ম্পস্লটিিং স। 

M. ম্পসিংটগল এযাটেল কাোি । 

N. ডােল এযাটেল কাোি। 

O. বকাস ন টুথ বহম্পলকযাল কাোি। 

P. ম্পগয়াি হে কাোি। 

Q. ম্পগয়াি কাোি। 

R. প্র্াটকে কাোি। 

▪ োই্ কাোি। 

▪ গ্রুম্পেিং কাোি। 

▪ কণ নাি িাউম্পন্ডিং কাোি। 

▪ বেই্ িাউম্পন্ডিং কাোি। 
 

 

 

10. ম্পমম্পলিং জটে ম্পক ম্পক ম্যােটিম্পয়াল ব্যেহাি কিা হয়?    

উিি: ম্পমম্পলিং জেটি ম্যােটিম্পয়াল 

K. কাষ্ট আয়ি্ 

L. স্ট্ীল 

M. এলুম্পমম্প্য়াম 

N. িাি (ম্পপতল) 

O. বিাঞ্জ ও কপাি 
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জেিীে ১.১: বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী একটি ম্পমম্পলিং বমম্পি্ োইটস একটি ওয়াকনম্পপস আেকাট্া। 

 

জটেি ্াম: বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী একটি ম্পমম্পলিং বমম্পি্ োইটস একটি ওয়াকনম্পপস আেকাট্া। 

 

উটেশ্য: বমম্পিম্প্িং এি জন্য একটি ম্পমম্পলিং বমম্পি্ োইটস ওয়াকনম্পপস বহাড কিাি ম্পেষটয় দক্ষতা অজন্ কটি কম নটক্ষটত্র 

প্র্টয়াগ কিা। 

 

কাবের ধারা:  

 

1.  কাবের  ওএসএইস ফব া করুন  

2.  জে িীে এেিং বেম্পসম্পফটকি্ িীে পড়ু্। 

3.  কাটজি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় উপকিণ ম্প্ধ নািণ কিাি জণ্য  বেকম্প্কযাল ড্রইিং ব্যাখ্যা করু্। 

4.  পাস কনা  প্রবটকটিভ ইকুইপবিন্ট ও অনান্য উপকরন সংগ্রহ পরু্। 

5.  পাস কনা  প্রবটকটিভ ইকুইপবিন্ট পচরধান করুন 

6.  বেম্পসম্পফটকি্  িীে অনুর্ায়ী পম্পিমাটপি ব্াে করু্। 

7.  জে ধটি িাখাি জন্য টুলস এেিং সিঞ্জাম ম্প্ধ নািণ করু্। 

8.  অঙ্ক্ / কাটজি বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী টুলস এেিং সিঞ্জাম সিংগ্রহ করু্। 

9.  টি বোটিি সাটথ ম্পমম্পলিং বেম্পেটল োইস ম্পফে করু্। 

10.  প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী ওয়াকনম্পপসটিটক োইটস ধটি িাখু্। 

11.  ডায়াল ইম্পন্ডটকেটিি সাহাটে অনুভূম্পমকোটে এেিং উেম্বোটে  এলাই্টমন্ট পিীক্ষা করু্ 

 

 

12.  ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি ম্পেন্ডটল ডায়াল ইম্পন্ডটকেি বসে করু্। 

13.  জটেি সাইটডি বফইটসি র্মটখ ডায়াল ইম্পন্ডটকেি োচ পটয়ন্ট বসে করু্। 

14.  ডায়াল ইম্পন্ডটকেি সূচক ম্পজটিা পটয়টন্ট বসে করু্ 

 

 

15.  ডায়াল ইম্পন্ডটকেটিি বিটিিং আনুর্ায়ী োইটসি ডাট্ /োটম ম্প্উট্যাল করু্ 
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16.  ডায়াল ইম্পন্ডটকেটিি বিটিিং আনুর্ায়ী োইটসি সামট্ /ম্পপেট্ ম্প্উট্যাল করু্ 

 

 

17.  অযা াইনবিন্ট কচিচ ট হব  টি রোল্ট গুব া টাইট চিন। 

18.  কাবের যায়গা পচরস্কার করুন 

19.  যন্ত্রপাচত পচরস্কার কবর রটাবর েিা চিন 
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বেম্পসম্পফটকি্ িীে ১.১: বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী একটি ম্পমম্পলিং বমম্পি্ োইটস একটি ওয়াকনম্পপস 

আেকাট্া। 

 

জটেি ্াম: বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী একটি ম্পমম্পলিং বমম্পি্ োইটস একটি ওয়াকনম্পপস আেকাট্া। 

 

কাটজি িতনােলী: এই কাজটি কিাি সময় আপ্াটক অেশ্যই ম্প্িাপদ অপাটিি্ পদ্ধম্পত অনুিীল্ কিটত হটে। 

বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ওয়াকনম্পপস আেকাট্াি  জন্য আপ্াটক OSH দক্ষতা প্র্দি ন্  কিটত হটে 

 
 

ক্রচিক নং চপচপইর নাি রেচসচফবকশন ইউচনট পচরিান 

1.  হযান্ড রলাভস  কটন রোরা ১ 

2.  িাস্ক স্যান্ডার্ ক  টি ১ 

3.  রসফটি সু স্যান্ডার্ ক  সাইে রোরা ১ 

4.  রসফটি গগ স স্যান্ডার্ ক সাইে টি ১ 

5.  এবপ্রান স্যান্ডার্ ক সাইে টি ১ 

 

ক্রচিক নং টু স এর নাি রেচসচফবকশন ইউচনট পচরিান 

1.  ভাচন কয়ার খ্যাচ প কাস ১৫০ চিচি চপস  ১ 

2.  চট  রু  ১৫০ চিচি চপস ১ 

3.  েক্স ররইন্স  ১০-৩২ চিচি রসট ১ 

4.  রেনার রসট ১০-২২ চিচি রসট ১ 

5.  স্ক্রু ড্রাইভার ২০০ চিচি চপস ১ 

6.  ে  চপন হযািার  ১ পাইন্ড চপস ১ 

7.  সফট হযািার ২পাইন্ড চপস ১ 

 

ক্রচিক নং িা ািা  রেচসচফবকশন ইউচনট পচরিান 

1.  িাচককং িক  পচরিান িত টি ১ 

2.  রপপার  পচরিান িত টি ২ 

3.  ক ি  পচরিান িত টি ১ 

4.  এি এস স্কয়ার োর  
(70 ×৭০ × ৫০) 

চিচি 

টি 
১ 
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জে-ম্পিে (Job Sheet)-১.২: ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ব্যেহৃত ম্পেম্পেন্ন ম্পমম্পলিং কাোি ম্পচচিত কিা 

 

উটেশ্য: ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ব্যেহৃত ম্পেম্পেন্ন ম্পমম্পলিং কাোি ম্পচম্পিত কিা  ম্পেষটয় দক্ষতা অজন্ কটি কম নটক্ষটত্র প্র্টয়াগ 

কিা। 

 

1.  কাবের  ওএসএইস ফব া করুন  

2.  জে িীে এেিং বেম্পসম্পফটকি্ িীে পড়ু্। 

3.  কাটজি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় উপকিণ ম্প্ধ নািণ কিাি জণ্য  বেকম্প্কযাল ড্রইিং ব্যাখ্যা করু্। 

4.  পাস কনা  প্রবটকটিভ ইকুইপবিন্ট ও অনান্য উপকরন সংগ্রহ পরু্। 

5.  পাস কনা  প্রবটকটিভ ইকুইপবিন্ট পচরধান করুন 

6.  বেম্পসম্পফটকি্  িীে অনুর্ায়ী কাোটিি ্াম ব্াে করু্। 

7.  ম্পমম্পলিং বমম্পি্ এি ম্পেম্পেন্ন ম্পমম্পলিং কাোি ম্পচম্পিত করু্ । 

8.  বকা্ ম্পমম্পলিং কাোি ম্পচ্টত অসুম্পেধা হটল প্র্ম্পিক্ষটকি পিামি ন ম্প্্  । 

9.  ছক অনুযায়ী কাটাবরর নাি চ চপ েদ্ধ করুন  

10.  কাটজি বিটষ PPE র্থাস্থাট্ িাখু্।  

 

ক্রচিক নং কাটাবরর ছচে কাটাবরর নাি িন্তব্য 

1.  

 
  

2.  

 
  

3.  
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4.  

 

  

5.  

 
  

6.  

 

  

7.  

 

  

8.  

 

  

9.  
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10.  

 

  

11.  

 

  

12.  

 

  

13.  
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ১.২: ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ব্যেহৃত ম্পেম্পেন্ন ম্পমম্পলিং কাোি ম্পচচিত করু্ 

 

েবের নাি : ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ব্যেহৃত ম্পেম্পেন্ন ম্পমম্পলিং কাোি ম্পচম্পিতকরু্্ 

কাটজি িতনােলী: এই কাজটি কিাি সময় আপ্াটক অেশ্যই ম্প্িাপদ অপাটিি্ পদ্ধম্পত অনুিীল্ কিটত হটে। 

বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ব্যেহম্পিত ম্পমম্পলিং কাোি ম্পচম্পিত কিাি সময় আপ্াটক OSH দক্ষতা প্র্দি ন্  

কিটত হটে 

 

 

 

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সর্মহ  

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1.  বসফটি সু   বজাড়া ০১ 

2.  মাি 
 সিংখ্যা ০১ 

3.  বসফটি বহলটমে 
 সিংখ্যা ০১ 

4.  েয়লাি সুে 
 সিংখ্যা ০১ 

5.  হযান্ড গ্লােস 
 বজাড়া ০১ 

6.  বসফটি গগলস 
 সিংখ্যা ০১ 

 

প্র্টয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1.  
স্ট্যাগাি টুথ সাইড ম্পমম্পলিং 

কাোি 

 সিংখ্যা ০১ 

2.  ম্পস্লটিিং স ম্পমম্পলিং কাোি   সিংখ্যা ০১ 

3.  ম্পসিংগল অযািংটগল কাোি  সিংখ্যা ০১ 

4.  ডেল অযািংগল কাোি  সিংখ্যা ০১ 

5.  বহম্পলকযাল বেই্ ম্পমম্পলিং কাোি  সিংখ্যা ০১ 
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6.  ম্পগয়াি কাোি।  সিংখ্যা ০১ 

7.  ক্টেক্স কাে  সিংখ্যা ০১ 

8.  ক্টকে কাোি  সিংখ্যা ০১ 

9.  বেই্ বরইে টুথ কাোি।  সিংখ্যা ০১ 

10.  বরইে টুথ সাইড ম্পমম্পলিং কাোি  সিংখ্যা ০১ 

11.  দুই ফ্লুে ম্পেম্পিষ্ট এন্ড ম্পমল  সিংখ্যা ০১ 

12.  ডােল এন্ড ম্পমল  সিংখ্যা ০১ 

13.  
মালটিপল ফ্লুে বেপাি শ্যািংক 

এন্ড ম্পমল 

 সিংখ্যা ০১ 

14.  েী-স্লে কাোি  সিংখ্যা ০১ 

15.  
ই্সাে ন টুথ বফইস ম্পমম্পলিং 

কাোি 

 সিংখ্যা ০১ 

16.  ডােটেইল কাোি  সিংখ্যা ০১ 

17.  উর্ রাফ কাটার  সিংখ্যা ০১ 
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ম্পিখ্ফল - ২: ম্পমম্পলিং অপাটিি্ সিন্ন কিটত পািটে 

 

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড 

 

1. জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী কটিাট্ন্ট ততম্পি কিাি জন্য ড্রইিং ইন্টািটপ্র্ে 

কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা কিটত সক্ষম 

হটয়টে 

3. ওয়াকন ম্পপস এেিং ম্পমম্পলিং কাটিিং টুটলি অম্পতম্পিক্ত গিম হওয়া প্র্ম্পতটিাধ কিটত 

কুল্যান্ট প্র্টয়াগ কিটত সক্ষম হটয়টে  

4. ম্পমম্পলিং কাোি ব্যেহাি কটি ড্রম্পর্ িং বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং অপাটিি্ 

সিন্ন কিটত সক্ষম হটয়টে 

5. র্থার্থ বকৌিল, বমজাম্পিিং টুল এেিং ইকুইপটমন্ট ব্যেহাি কটি বেম্পসম্পফটকি্ 

অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ কিটত সক্ষম হটয়টে 

িতন ও ম্পিটসাস ন 1. প্র্কৃত কম নটক্ষটত্র অথো প্র্ম্পিক্ষণ পম্পিটেি 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্র্টজক্টি 

6. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

7. অম্পডও ম্পেম্পডও ম্পেোইস 

8. প্র্টয়াজ্ীয় টুলস এন্ড ইকুইপটমন্ট 

9. প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই 

ম্পেষয়েস্তু 1. জটেি ড্রইিং ইন্টািটপ্র্ে কিা 

2. বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা কিাি পদ্ধম্পত 

3. কুল্যান্ট ও কুল্যান্ট প্র্টয়াগ পদ্ধম্পত  

4. ম্পমম্পলিং অপাটিি্ কিাি পদ্ধম্পত 

5. বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ কিাি প্র্য়াজ্ীয়তা 

6. জে বেম্পসম্পফটকি্  

জে/োি/অযাম্পক্টম্পেটি 

1. ম্পমম্পলিং কাোি ব্যেহাি কটি ড্রম্পর্ িং বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং অপাটিি্ 

সিন্ন করু্  

2. র্থার্থ বকৌিল, বমজাম্পিিং টুল এেিং ইকুইপটমন্ট ব্যেহাি কটি বেম্পসম্পফটকি্ 

অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ করু্ 

প্র্ম্পিক্ষণ পদ্ধম্পত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্র্দি ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পিত অনুিীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীল্ (Individual Practice) 

6. প্র্টজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্র্দি ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্র্শ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio)   
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ম্পিক্ষণ/প্র্ম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) - ২: ম্পমম্পলিং অপাটিি্ সিন্ন কিা 

 

এই ম্পিখ্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

 

ম্পিখ্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরু্ণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

অনুসিণ কিটত হটে।  

1. ম্প্টদ নি্া পড়ু্। 

2. ই্ফিটমি্ ম্পিে পড়টত হটে। 2. ই্ফিটমি্ ম্পিে ২ : ম্পমম্পলিং অপাটিি্ সিন্ন কিা।   

3. বসলফ বচটক প্র্দি প্র্শ্নগুটলাি উিি 

প্র্দা্ করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটথ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক ম্পিে ২ -এ বদয়া প্র্শ্নগুটলাি উিি প্র্দা্ করু্।  

  

    উিিপত্র ২ -এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/োি ম্পিে ও বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টম্নাক্ত জে/োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে/োি সিাদ্ করু্ 

▪ েে িীে২ .১: বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী একটি ম্পমম্পলিং 

বমম্পি্ ম্পেন্ডটল এন্ড ম্পমল কাোি বসেআপ করা। 

▪ বেম্পসম্পফটকি্ িীে ২.১: বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী একটি 

ম্পমম্পলিং বমম্পি্ ম্পেন্ডটল এন্ড ম্পমল কাোি বসেআপ করা। 

 

▪ জে শীট ২.২ : হরাইেন্টা  চিচ ং রিচশবন কনবকভ 

চিচ ং করার িক্ষতা অেকন 

▪ রেচসচফবকশন ২;২ : হরাইেন্টা  চিচ ং রিচশবন 

কনবকভ চিচ ং করার িক্ষতা অেকন 
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ই্ফিটমি্ ম্পিে (Information Sheet) ২: ম্পমম্পলিং অপাটিি্ সিন্ন কিা 

ম্পিখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমি্ িীে পটড় ম্পিক্ষাথীগণ-  

2.1 জটেি ড্রইিং ইন্টািটপ্র্ে কিটত পািটে।  

2.2 বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা কিাি  পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে। 

2.3 কুল্যান্ট প্র্টয়াগ কিাি  পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে।  

2.4 ম্পমম্পলিং অপাটিি্ কিাি  পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে।  

2.5 বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ কিাি  পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে। 

 

2.1 জটেি ড্রইিং ইন্টািটপ্র্ে   

সিংজ্ঞা: ইম্পঞ্জম্প্য়াম্পিিং ড্রম্পয়িং এি বক্ষটত্র র্খ্ কতকগুম্পল দৃটশ্যি মােটম বকা্ েস্তুটক এক ো একাম্পধক ম্পচত্র দ্বািা 

পম্পিচয় বদওয়া হয় তখ্ তাটক ম্পেউ ো দৃশ্য েটল। 

প্র্কািটেদ: অিংকট্ি ্ীম্পত অনুসাটি ম্পেউ ৪ (চাি) প্র্কাি। র্থা 

▪ অথ নগ্রাম্পফক দৃশ্য ো সমরূপীয় দৃশ্য। 

▪ আইটসাটমম্পিক দৃশ্য ো সমডাইটম্ি্াল দৃশ্য। 

▪ অেম্পলক দৃশ্য ো ম্পতর্ নক দৃশ্য। 

▪ পাস নটপম্পক্টে দৃশ্য ো পম্পিটপ্র্ম্পক্ষত দৃশ্য। 

অথ নগ্রাম্পফক ম্পেউিংঃ বর্ ্ীম্পতটত বকা্ েস্তুি দৃশ্য আলাদা োটে আঁকা হয় এেিং ম্পেউ হইটত েস্তুি প্র্কৃত মাপ সিাসম্পি 

পাওয়া র্ায়। তাটক অথ নগ্রাম্পফক ম্পেউ েটল। 

আইটসাটমম্পিক ম্পেউিংঃ বর্ ্ীম্পতটত বকা্ েস্তুি দৃশ্য একটি মাত্র দৃটশ্যি মােটম এি তদঘ নয, প্র্স্থ ও উচ্চতাটক বদখাট্া 

হয় এেিং েস্তুি আনুভূম্পমক তল ভূম্পমি সাটথ ৩০০ বকা্ ও লম্ব তল  লম্ব োটে আঁকা হয় তাটক আইটসাটমম্পিক ম্পেউ 

েটল। 

অেম্পলক ম্পেউিংঃ বর্ ্ীম্পতটত বকা্ েস্তুি দৃশ্য বিখা একটি আনুভূম্পমক, একটি খাড়া ও একটি ভূম্পমি সাটথ ৪৫০ বকাট্ 

থাটক তাটক অেম্পলক ম্পেউ েটল। 

বকা্ ঘ্ েস্তুি পম্পিচটয়ি জন্য ম্পত্টি মাটপি দিকাি হয় বর্ম্িংঃ ১. তদঘ নয, ২. প্র্স্থ, ৩. উচ্চতা 

এই মাপগুম্পল পাইটত বর্ দৃটশ্যি দিকাি তা ম্পত্ প্র্কাি বর্ম্িংঃ ১. েপ ম্পেউ ঃিংঃ ইহা হইটত েস্তুি তদঘ নয ও প্র্টস্থি 

মাপ পাওয়া র্ায়। ২. ফ্রন্ট ম্পেউিংঃ ইহা হইটত েস্তুি তদঘ নয ও উচ্চতাি মাপ পাওয়া র্ায়। ৩. সাইড ম্পেউ ঃিংঃ ইহা হইটত 

েস্তুি প্র্স্থ ও উচ্চতাি মাপ পাওয়া র্ায়। 

লাই্ ো বিখা: বকা্ েস্তুঃ ি দৃশ্যটক পম্পিিািোটে বুঝাট্াি জন্য ইম্পঞ্জম্প্য়াম্পিিং ড্রম্পয়িং-এ একই ধিট্ি বিখা 

ব্যেহাি ্ া কটি ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি বিখা ব্যেহাি কিা হয়। ম্পেম্পেন্ন বে্ীি বিখা ম্পেম্পেন্ন অথ ন প্র্কাি কটি তাই প্র্টতযকটি 

বিখািই র্টথষ্ট গুরুত্ব আটে। বর্টহতু এসে বিখা এক এক ধিট্ি অথ ন প্র্কাি কটি থাটক। বিখাি এ অথ ন ো ে্ ন্ াটক 

এযালফাটেেস অে লাই্ েটল। 
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বিখাি ্াম বিখাি আকৃম্পত বগ্রড সাইজ 

০১. মাম্পজন্ ো েড নাি লাই্ 

(Margin or Border Line) 

 

 
B 

বেম্পি বমাো 

০২. েস্তুটিখা ো সীমা বিখা 

(Object Line or Visible 

Line) 

 

 
H.B 

বমাো 

০৩. ম্পহটড্ লাই্ ো ম্পেন্ন বিখা 

(Hidden Line or Dotted 

Line) 

 

 
2H 

সরু ো বমাো 

০৪. বকে বিখা (Center Line) 
 

 
2H 

সরু 

০৫. পম্পিমাপ বিখা 

(Demension Line) 

 

 
2H 

সরু 

০৬. েধ নক বিখা (Extension 

Line) 

 

 
2H 

সরু 

০৭. ম্প্টদ নিক বিখা (Leader 

Line) 

 

 
2H 

সরু 

০৮. বেদ বিখা (Section 

Line) 

 

 
2H 

সরু 

০৯. িে ন বিক লাই্ (Short 

Break Line) 

 

 
2H 

সরু ো বমাো 

১০. লিং বিক লাই্ (Long 

Berak Line) 

 

 
2H 

সরু 

বেম্পদত তটলি বিখা (Section 

Plane Line) 

 

 
2H.B 

সরু ও বমাো 

ফযান্টম বিখা (Fantom Line) 
 

 
2H 

সরু 

সহায়ক বিখা (Construction 

Line or Gnide line) 

 

 
2H 

বেম্পি সরু 

K. মাম্পজন্ লাই্ ো েড নাি লাই্: এ ধিট্ি লাই্ অন্যান্য বিখা বথটক বমাো। ড্রম্পয়িং ম্পিটেি চািম্পদটক েড নাি 

লাই্ ো্া হয়। সকল ড্রম্পয়িং এ লাইট্ি ম্পেতটি অিংক্ কিা হয়। 

L. সীমা বিখা: এটি পূণ ন, েষ্ট এেিং সমা্ বমাো। এম্পলম্পেি্ ো্ ইতযাম্পদ দৃটশ্য েন্তুি সীমা ম্প্টদ নিক বর্ বর্ ধািা 

গুটলা োম্পহটি বথটক বদখা র্ায় বসগুটলাটক এ প্র্কাি বিখা দ্বািা বদখাট্া হটয় থাটক। ড্রম্পয়িং এি ম্পেম্পেন্ন দৃশ্য এ 

বিখাই সে নাম্পধক ব্যেহৃত হয়। 

M. অদৃশ্য লাই্ অথো ম্পেন্ন বিখা: এ বিখা অট্কগুটলা সমা্ মাটপি ক্ষুদ্র বিখাি সমম্পষ্ট। সীমাটিখাি মত এটিও 

েষ্ট। ম্পকন্তু অটপক্ষাকৃত সরু। েস্তুি বর্সে ধািাগুটলা োম্পহটি বথটক বদখা র্ায় ্া অথচ ম্পেতটি েতনমা্, 

বসগুটলাটক এ বিখা ম্পদটয় বদখাট্া হটয় থাটক। 

N. বকে বিখা: েস্তুি আকৃম্পত হটত তাি অক্ষ ও বকে ম্প্টদ নি কিাি জন্য আোি পম্পিমাপ বিখা এি সীমােদ্ধ বকে 

বিখাটক েধ নক বিখাি উপি এ বিখা ব্যেহাি হয়। 

O. পম্পিমাপক বিখা: এটি পূ্ ন ও েষ্ট। ম্পকন্তু সীমাটিখা বথটক সরু। মাপ বিখাি উপটি ো এি মেস্থাট্ি ম্পকছু 

অিংি র্মটে ঐ স্থাট্ মাপাঙ্ক বলখা থাটক। 
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P. েধ নক বিখািংঃ েস্তু বিখা হটত অল্প দুটি পম্পিমাপ বিখা ো্াি েস্তু বিখাি দুে নাি হটত লম্বাোটে বেট্ সাধাি্ত 

পম্পিমাপ বিখাটক সীমােদ্ধ কিা হয়। 

Q. ম্প্টদ নিক বিখািংঃ দুটি েধ নকটিখাি অন্তে নতী স্থাট্ মাপাঙ্ক বলখাি জন্য পর্ নাপ্ত জায়গা ্া হটল ঐ মাপাঙ্কটক 

অন্যত্র ম্পলটখ ঐ স্থা্টক ম্প্টদ নি কিটত অথো বকা্ অিংি সিটকন বকা্ তথ্য বলখাি প্র্টয়াজ্ হটল ঐ 

অিংিটিটক ম্পেটিষোটে বদখাটত এ বিখা ো্া হটয় থাটক। 

R. বেদ বিখািংঃ ইহা সীমাটিখা হটত সরু এেিং ৪৫˚ বত ্ত বিখা। েস্তুি বেদ কিা অেস্থাটক বুঝাটত এই প্র্কাটিি 

বিখা ো্া হটয় থাটক। 

S. িে ন বিক লাই্িংঃ ইহা দীঘ ন ম্পেন্ন বিখা। অতযাম্পধক দীঘ ন েস্তুি দৃশ্য পূণ নমাটপ বদখা্ সম্ভে হয় ্া েটল এি ম্পকছু 

অিংিটক েগ্ন অেস্থায় এ বিখা ম্পদটয় বদখাট্া হটয় থাটক। 

T. দীঘ ন বিক বিখািংঃ েস্তু অতযাম্পধক দীঘ ন হটল পূ্ নোটে দৃশ্য অিংক্ কিা র্ায়্া বতম্ অেস্থায় এি ম্পকছু অিংিটক 

েগ্ন অেস্থায় এ বিখা ম্পদটয় বদখা্ হটয় থাটক। 

ম্পেউ হইটত অেটজক্ট অিংক্: 
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অেটজক্ট হইটত ম্পেউ ো (দৃশ্য) অিংক্: 

 

অথ ন গ্রাম্পফক ম্পেউ 

েণ ন্ ািংঃ কািখা্ায় অট্ক জটিল েস্তু ততিী কিা হয়। এই েস্তু সিটকন পূণ ন ধািণা লাটেি জন্য ম্পেউ আলাদা 

োটে আঁকা হয়। এই ্ীম্পতটত ম্পেউ এি প্র্টতযকটি বিখা েস্তুি প্র্কৃত মাটপ থাটক ফটল ম্পেউ হইটত প্র্কৃত মাপ 

সহটজই পাওয়া র্ায়। অন্য ্ীম্পতি বেলায় ১টি েস্তুি দৃশ্য হইটত সে মাপ পাওয়া র্ায়। এি বেলায় তা ্য়। 

বকা্ েস্তুি গে্ বুঝটত হটল এক সাটথ দুই ো তটতাম্পধক দৃশ্য কল্প্া কিটত হয়। 
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অথ নগ্রাম্পফক ্ীম্পতটত দৃশ্য অঙ্ক্ কিাি সময় সাধাি্তিংঃ দুইটি তল (চষধহে) অনুমা্ কিা হয়। র্থা ঃিংঃ 

▪ আনুর্ভম্পমক তল  

▪ উলম্ব তল ো 

আনুর্ভম্পমক /হম্পিটজান্টাল তলিংঃ ভূম্পমি সাটথ সমান্তিাটল বর্ তল অেস্থা্ কটি তাই আনুভূম্পমক তল। বর্ম্, 

ঘটিি বমটঝ, বেম্পেটলি উপম্পিোগ ইতযাম্পদ 

উলম্ব/োটি নকযাল তলিংঃ বর্ তল ভূম্পমি সাটথ এক সমটকা্ উৎপন্ন কটি ো ইহাি উপি লম্বোটে অেম্পস্থত তাই 

উলম্ব তল। 

আোি উলম্ব ও আনুভূম্পমক তল দুটিি সিংটর্াগ বিখাটক ভূম্পম বিখা েটল। 
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2.2 বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা   

ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা কিাি পদ্ধম্পত তাম্পলকার্  উম্পেম্পখত: 

K. ম্পেন্ডল ম্পেড পিীক্ষা: ম্পেন্ডটলি চক্র্ ো বিে পিীক্ষা কিাি জন্য এই পদ্ধম্পত ব্যেহাি কিা হটত পাটি। এটি 

ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি ম্পেন্ডটলি চক্র্ ম্পেড এেিং তেধতা ম্প্ম্পিত কিটত সাহাে কটি। 

L. ম্পফড বিে পিীক্ষা: এই পদ্ধম্পত মােটম ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি ম্পফড বিে এেিং প্র্টসম্পসিং ক্ষমতা পিীক্ষা কিা হটত 

পাটি। এটি উপাদাট্ি সঠিক গম্পত এেিং ম্পমম্পলিং কাোি কম নক্ষমতা ম্প্ম্পিত কিটত সাহাে কটি। 

M. টুল বচঞ্জ োইম: ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ টুল পম্পিেতনট্ি সমর্  পিীক্ষা কিাি মােটম বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা এেিং টুল 

বচঞ্জ প্র্ম্পক্রর্ া উন্নত কিা হটত পাটি। এটি প্র্টসস েন্ধ ্া কটি টুল পম্পিেতন্  সিন্ন কিাি সমর্  ব্যেহাি কিা 

হর্ । 

N. টুল লাইফ এেিং কাটিিং টুল এলাে ন: ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ টুল লাইফ এেিং টুটলি ম্পস্থম্পতি সাটথ ম্পমম্পলিং অপাটিি্ 

সমর্  কম নক্ষমতা পিীক্ষা কিাি জন্য টুল লাইফ মম্প্েম্পিিং এেিং টুল এলাে ন ম্পসটস্ট্ম ব্যেহাি কিা হটত পাটি। 

O. সুইচ োইম্িংঃ ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি প্র্টসস সুইচ োইম পিীক্ষা কিাি জন্য ব্যেহাি কিা হটত পাটি র্াটত সমর্  

মটিি সুইচ এেিং কাটজি সাটথ র্াত্রা কিটত সাহাে কটি। 

P. প্র্াকৃম্পতক ম্পস্থম্পতি স্থার্ ীতা পিীক্ষা: প্র্াকৃম্পতক ম্পস্থম্পতি স্থার্ ীতা পিীক্ষা কিাি জন্য ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ প্র্াকৃম্পতক 

বলাড এেিং োইটিি্ মম্প্েি কিা হটত পাটি। 

Q. প্র্াকৃম্পতক ম্পস্থম্পতি স্থার্ ীতা পিীক্ষা: ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি প্র্াকৃম্পতক ম্পস্থম্পতি স্থার্ ীতা পিীক্ষা কিাি জন্য প্র্াকৃম্পতক 

বলাড এেিং োইটিি্ মম্প্েি কিা হটত পাটি। 

R. টুল বচঞ্জ োইম: ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ টুল পম্পিেতনট্ি সমর্  পিীক্ষা কিাি মােটম বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা এেিং টুল 

বচঞ্জ প্র্ম্পক্রর্ া উন্নত কিা হটত পাটি। এটি প্র্টসস েন্ধ ্া কটি টুল পম্পিেতন্  সিন্ন কিাি সমর্  ব্যেহাি কিা 

হর্ । 

উপটি উম্পেম্পখত পদটক্ষপগুম্পল ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা এেিং উন্নত কিাি জন্য ব্যেহাি কিা বর্টত 

পাটি। এই পদটক্ষপগুম্পল সহার্ ক হটত পাটি বমম্পিট্ি কার্ নক্ষমতা এেিং প্র্টসম্পসিং ক্ষমতা ম্প্ধ নািণ কিাি জন্য। 

 

2.3 কুল্যান্ট প্র্টয়াগ 

ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ম্পমম্পলিং অপাটিি্ সমর্  কুল্যান্ট (টসিম্পেস) ব্যেহাি কিা হর্  র্াটত উপাদা্ ও টুটলি সঠিক 

পম্পিম্পস্থম্পত েজার্  িাখা এেিং কাজ সিাদ্ কিা সহার্ ক হর্ । কুল্যান্ট ব্যেহাটিি মােটম প্র্যুম্পক্তি গুণগত উন্নম্পত 

এেিং টুল এেিং উপাদাট্ি তাপমাত্রা ও ডাইটম্ি্ ম্প্র্ ন্ত্রণ কিা র্ার্ । এোড়া, কুল্যান্ট কাজ স্থার্ ীতা উন্নত কিটত 

সাহাে কটি। 

কুল্যান্ট ব্যেহাি কিাি সমর্  ম্প্ম্নম্পলম্পখত পদটক্ষপগুম্পল অনুসিণ কিা উম্পচত: 

K. সঠিক ধািণা ও প্র্টর্ াগ: প্র্থটমই, আপ্াটক উপাদাট্ি ধিণ, টুটলি ধিণ, প্র্কৃম্পত এেিং অন্যান্য প্যািাম্পমোি 

বেতি কটি আসটত হটে। এোড়া, বসিম্পেটসি ধিণ এেিং এি সঠিক প্র্টর্ াটগি ধািণা ব্যেহািকািীি কাটে 

থাকা উম্পচত। 

L. সঠিক ডাইটম্ি্: বসিম্পেস এেিং জটলি সঠিক অনুপাত ব্যেহাি কিা গুরুত্বপূণ ন। এটি উপাদাট্ি ম্পমম্পলিং এেিং 

টুল কাটজি স্থার্ ীতা এেিং জীে্কাল উন্নত কিটত সাহাে কটি। 

M. সঠিক প্র্টর্ াগ প্র্ম্পক্রর্ া: কুল্যান্টটি সঠিক প্র্টর্ াগ প্র্ম্পক্রর্ া ব্যেহাি কিটত সাহাে কিটত হটে। সমর্ মত কুল্যান্ট 

বর্াগ কিা এেিং উপাদাট্ি তাপমাত্রা ও ডাইটম্ি্ ম্প্র্ ন্ত্রণ কিা জরুিী। 

N. অপাটিিট্ কুল্যান্ট প্র্টর্ াগ: ম্পমম্পলিং অপাটিিট্ কুল্যান্ট প্র্টর্ াগ কিটত শুরু কিাি আটগ, উপাদাট্ এেিং টুটলি 

সঠিক পম্পিম্পস্থম্পত বসে আপ কিা উম্পচত। এটি উপাদাট্ উচ্চ তাপমাত্রা ও ডাইটম্ি্ এেিং চাপ ততম্পি কিটত 

সাহাে কিটত পাটি এেিং ব্যেহািকািীি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত কটি। 

O. উপযুক্ত ম্পেন্যাস: কুল্যান্ট বদওর্ াি জন্য ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ উপযুক্ত ম্পেন্যাস সিেিাহ কিা উম্পচত র্াটত কাজ 

সঠিকোটে সিাদ্ কিা র্ার্ । 
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P. পম্পিষ্কাি িাখা: কুল্যান্ট প্র্টর্ াটগি পি, বমম্পি্ এেিং কাটজি সাটথ বর্টত পাটি এেিং কাজ সিাদ্ কিাি সমর্  

সাটথ ম্পমটি র্াটত প্র্টর্ াগ কিা কুল্যান্ট সিটকন পম্পিষ্কাি িাখু্বত সাহাে কিটত হটে। 

উপটি উম্পেম্পখত পদটক্ষপগুম্পল ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ম্পমম্পলিং অপাটিি্ সমর্  সঠিকোটে কুল্যান্ট প্র্টর্ াটগি জন্য মা্দণ্ড 

বসতু কিটত সাহাে কিটত পাটি। সঠিক কুল্যান্ট প্র্টর্ াগ ব্যেহািকািীি ম্প্িাপিা এেিং উপাদাট্ি দীঘ নজীে্কাল 

ম্প্ম্পিত কিটত সাহাে কিটত পাটি। 

 

2.4 ম্পমম্পলিং অপাটিি্ কিাি পদ্ধম্পত 

একটি ম্পমম্পলিং বমম্পি্ পম্পিচাল্া কিাি জন্য বেি কটর্ কটি ধাপ জম্পড ত, এেিং এখাট্ প্র্ম্পক্রর্ াটিি একটি সাধািণ 

রূপটিখা িটর্ টে। মট্ িাখটে্ বর্ ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি ধি্ এেিং সিাম্পলত কাটজি প্র্কৃম্পতি উপি ম্প্েনি কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট 

পদটক্ষপগুম্পল পম্পিেম্পতনত হটত পাটি। সে নদা প্র্স্তুতকািটকি ম্প্টদ নম্পিকা এেিং ম্প্িাপিা ম্প্টদ নিােলী অনুসিণ করু্। 

K. ম্প্িাপিা সতকনতা: 

▪ উপযুক্ত ব্যম্পক্তগত প্র্ম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) পরু্, র্াি মটে ম্প্িাপিা চিমা, কাট্ি সুিক্ষা, 

এেিং প্র্টর্ াজট্ একটি মাি সহ। 

▪ ম্পঢটলঢালা বপািাক ম্প্িাপদ িাখু্ এেিং লম্বা চল বেঁটধ িাখু্। 

▪ কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি এেিং োলোটে আটলাম্পকত তা ম্প্ম্পিত করু্। 

▪ জরুিী স্ট্প এেিং বমম্পিট্ি অন্যান্য ম্প্িাপিা তেম্পিটষ্টযি সাটথ ম্প্টজটক পম্পিম্পচত করু্। 

 

L. বসেআপ: 

▪ ক্লযাি ো ম্পেস ব্যেহাি কটি ম্পমম্পলিং বমম্পি্ বেম্পেটল ওর্ াকনম্পপসটি ম্প্িাপটদ মাউন্ট করু্। 

▪ ওর্ াকনম্পপসটি সঠিকোটে সাম্পিেদ্ধ এেিং সমতল কিা হটর্ টে তা ম্প্ম্পিত করু্।  

▪ ম্পেন্ডটল উপযুক্ত ম্পমম্পলিং কাোি ই্স্ট্ল করু্, ম্প্ম্পিত করু্ বর্ এটি ম্প্িাপটদ িক্ত কিা হটর্ টে। 

▪ উপাদা্ এেিং কাোি প্র্কাটিি উপি ম্পেম্পি কটিম্পেন্ডটলর গম্পত এেিং ম্পফড বিে সামঞ্জস্য করু্। 

 

M. বমম্পি্ ওর্ াম ন-আপ:  

▪ র্ম্পদ প্র্টর্ াজ্ হর্  ম্পমম্পলিং বমম্পি্টক গিম হটত ম্পদ্। 

 

N. জম্পগিং এেিং পম্পজিম্প্িং: 

▪ ওর্ াকনম্পপটসি প্র্ািম্পম্ভক ম্পেন্দুটত কাোি স্থাপ্ কিটত বমম্পি্টিটক ম্যানুর্ াম্পল জগ করু্। 

▪ কাোিটিটক ওর্ াকনম্পপটসি উপটি সােধাট্ অেস্থা্ কিটত হযান্ডহুইল ো জগ বোতাম ব্যেহাি করু্। 

 

O. ম্পেন্ডল শুরু কিা: 

▪ ম্পেটন্ডল বমােি চালু করু্ এেিং ধীটি ধীটি ম্পেটন্ডটলি গম্পত প্র্স্তাম্পেত কাটির্ া গম্পতটত োড া্। 

P. কাটিিং অপাটিি্: 

▪ ম্পফড কটরাল ব্যেহাি কটি কাোিটিটক ওর্ াকনম্পপটসি সাটথ যুক্ত করু্। 

▪ প্র্টর্ াজ্ অনুর্ার্ ী কাোি গেীিতা সামঞ্জস্য কটি একাম্পধক পাস ততম্পি করু্। 

▪ অতযম্পধক তাপ, ো অন্যান্য সমস্যাি বর্ বকা্ও লক্ষটণি জন্য কাোি প্র্ম্পক্রর্ াটি পর্ নটেক্ষণ করু্। 

 

Q. কুল্যান্ট (র্ম্পদ প্র্টর্াজয হর্ ):  
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▪ র্ম্পদ বমম্পি্টি কুল্যান্ট ম্পসটস্ট্ম ম্পদটর্  সম্পিত থাটক, কাোি সমর্  কাোি এেিং ওর্ াকনম্পপসটক োন্ডা 

কিটত এটি চালু করু্। 

 

R. অপাটিিট্ি সমাম্পপ্ত: 

▪ ম্পমম্পলিং অপাটিি্ সম্পূণ ন হটল, ওর্ াকনম্পপস বথটক কাোিটি প্র্তযাহাি করু্। 

▪ ম্পেন্ডল েন্ধ করু্ এেিং, র্ম্পদ প্র্টর্াজয হর্ , কুল্যান্ট েন্ধ করু্। 

 

S. ওর্ াকনম্পপস পম্পিদি ন্ :  

▪ মাম্পত্রক ম্প্র্ভ নলতা এেিং পৃটষ্ঠি সমাম্পপ্তি জন্য বমম্পি্যুক্ত ওর্ াকনম্পপস পম্পিদি ন্  করু্। 

 

T. িােডাউ্: 

▪ বমম্পি্টিটক তাি বহাম পম্পজিট্ ম্পফম্পিটর্  ম্পদ্। 

▪ কাটজি জার্ গা পম্পিষ্কাি করু্ এেিং বকাট্া ম্পচপ ো ধ্বিংসােটিষ থাকব  অপসািণ করু্। 

▪ ম্পমম্পলিং বমম্পি্ েন্ধ করু্, এেিং সঠিক িােডাউ্ পদ্ধম্পত অনুসিণ করু্। 

 

ম্পমম্পলিং অপাটিিট্ি সময় প্র্টয়াজ্ীয় সতকনতা  

▪ ঘূণ নায়মা্ কাোি বথটক ম্প্টজটক ম্প্িাপদ দুিটত্ব িাখা । 

▪ ম্প্ম্পদ নষ্ট অপাটিিট্ি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট কাোি বসে কিা। 

▪ কাোি আেকাট্াি জন্য সুম্প্ম্পদষ্ট কাোি মাউম্পন্টিং ম্পডোইস ব্যেহাি কিটত হটে । 

▪ উপযুক্ত ও ম্প্িাপদ ওয়াকন বহাম্পডিং ম্পডোইস ব্যেহাি কিটত হটে ।  

▪ অপাটিিট্ি জন্য প্র্টর্াজয আি.ম্পপ.এম. ফীড ও বডপথ্ অে কাে বসে কটি উক্ত অপাটিি্ সিন্ন 

কিটত হয় । 

▪ বমম্পি্ চালু কিাি পূটে নই ম্প্ম্পিত হটত হটে বর্ ম্পেপদকাটল ম্পকোটে  দ্ঃ্রুত বমম্পি্ েন্ধ কিটত হয় ।  

▪ চালু অেস্থায় বমম্পিট্ ততল ো গ্রীজ প্র্দা্ কিা বথটক ম্পেিত থাকা । 

▪ িাি দ্বািা ম্পচপস পম্পিিাি কিা ।  

▪ এয়াি  বোয়াি দ্বািা ম্পচপস  পম্পিিাি ্া কিা । 

▪ বমম্পিট্ কাজ েিাি সময়  োই  এেিং ম্পঢলা বপািাক পম্পিহাি তিা । 

▪ বমম্পি্ চলা কালী্ সে নদা গগলস পিা । 

▪ আিোি ো অন্য বকাথাও বিি লাম্পগটয় ্া িাখা । 

▪ বেম্পেলটক বিষ পর্ নন্ত চলাচল ্া কিাট্া । 

▪ আিোি সাটপ নাে োড়া আিোি লক ্াে  োইে ্া বদয়া ো ্া বখালা । 

▪ আিোি লক ্াে োইে বদয়াি জন্য ো ম্পঢলা বদয়াি জন্য বিটঞ্জি উপি হাতুম্পড়ি  আঘাত ্া বদয়া । 

▪ অটোটমটিক চালু বিটখ বমম্পি্ বেটড় অন্যত্র সটি ্া র্াওয়া । 

▪ ম্পমম্পলিং এি সময়  ওয়াকনম্পপসটক কাোি বথটক র্মক্ত  কটি ম্পদটয় বডপথ অে কাে বদওয়া । 

▪ কাটজি বিটষ উিম রূটপ বমম্পি্ পম্পিিাি কিা ও বমম্পিট্ ততল প্র্দা্ কিা  । 

 

2.5 বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ কিা 

ম্পমম্পলিং অপাটিি্গুম্পল ম্প্ম্পদ নষ্টকরু্টণি সাটথ সামঞ্জস্যপূণ ন তা ম্প্ম্পিত কিা পেন্দসই ফলাফল অজনট্ি জন্য অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ন। এখাট্ প্র্ম্পক্রর্ াটিি একটি ব্যাখ্যা 
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ম্পমম্পলিং অপাটিিট্ চাকম্পি ই্টেকি্ এেিং পম্পিমাপ 

K. বেম্পসম্পফটকি্: প্র্থম ধাপ হল ম্পমম্পলিং অপাটিিট্ি জন্য প্র্দি বেম্পসম্পফটকি্ বোঝা। এি মটে িটর্ টে 

ডাইটম্ি্, েলাটিি, সািটফস ম্পফম্প্ম্পিিং এি প্র্টর্ াজ্ীর্ তা এেিং উপাদা্ তেম্পিটষ্টযি মটতা ম্পেেিণ। 

L. বকৌিল ম্প্ে নাচ্: ম্পমম্পলিং অপাটিিট্ি জটিলতা এেিং ম্প্ম্পদ নষ্ট প্র্টর্ াজ্ীর্ তাি উপি ম্প্েনি কটি, ম্পেম্পেন্ন 

ই্টেকি্ বকৌিল বেটে ব্ওর্ া বর্টত পাটি। সাধািণ বকৌিলগুম্পলি মটে িটর্ টে চাক্ষুষ ই্টেকি্, 

ডাইটম্ি্াল পম্পিমাপ এেিং সািটফস ম্পফম্প্ম্পিিং  ম্পেটিষণ। 

M. পম্পিমাপ টুলস এেিং সিঞ্জাম: উপযুক্ত পম্পিমাপ সিঞ্জাম এেিং টুলস ম্প্ম্পদ নষ্টকরু্টণি উপি ম্পেম্পি কটি ম্প্ে নাচ্ 

কিা প্র্টর্ াজ্। এি মটে কযাম্পলপাি, মাইটক্রাম্পমোি, উচ্চতা পম্পিমাপক, গেীিতা পম্পিমাপক, বোি বগজ এেিং 

পৃটষ্ঠি রুক্ষতা পিীক্ষটকি মটতা সিঞ্জাম অন্তর্ভ নক্ত থাকটত পাটি। 

N. কযাম্পলটিি্: বকা্ও পম্পিমাপ শুরু কিাি আটগ, সমস্ত পম্পিমাটপি সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জামগুম্পল সঠিকোটে 

সাোবনা তা ম্প্ম্পিত কিা গুরুত্বপূণ ন। কযাম্পলটিটিিং র্ন্ত্রগুম্পল পম্পিমাটপি সঠিকতা েজার্  িাখু্টত সাহাে কটি। 

O. ম্পেজুযর্ াল ই্টেকি্: ম্পেজুযর্ াল পম্পিদি নট্ বর্ বকা্ও দৃশ্যমা্ ত্রুটি বর্ম্ ম্পচপস, বুিস, ফােল ো পৃটষ্ঠি 

অম্প্র্ মগুম্পলি জন্য ম্পমম্পলত উপাদা্গুম্পল পিীক্ষা কিা জম্পড ত। 

P. ডাইটম্ি্াল পম্পিমাপ: এি মটে তদঘ নয, ব্যাস এেিং গেীিতাি মটতা ডাইটম্ি্ পম্পিমাটপি জন্য কযাম্পলপাি, 

মাইটক্রাম্পমোি এেিং বগটজি মটতা সিঞ্জাম ব্যেহাি কিা জম্পড ত। তািপটি এই পম্পিমাপগুম্পলটক ম্প্ম্পদ নষ্ট 

ডাইটম্ি্ি সাটথ তুল্া কিা হর্  র্াটত তািা অনুটমাম্পদত েলাটিিি মটে পটড । 

Q. সািটফস ম্পফম্প্ি অযা্ালাইম্পসস: ম্প্ম্পদ নষ্ট সািটফস ম্পফম্প্স প্র্টর্ াজ্ীর্  উপাদা্গুম্পলি জন্য, বপ্র্াম্পফটলাম্পমোটিি 

মটতা র্ন্ত্রগুম্পল পৃটষ্ঠি রুক্ষতা, তিোম্পর্ ততা এেিং স্তটিি মটতা পিাম্পমম্পতগুম্পল পম্পিমাপ কিটত ব্যেহাি কিা 

বর্টত পাটি। এই পম্পিমাপ ম্প্ম্পদ নষ্ট পৃষ্ঠ ম্পফম্প্স পিাম্পমম্পত তুল্া কিা হর্ . 

R. মা্ ম্প্র্ ন্ত্রণ পিীক্ষা: পম্পিসিংখ্যা্গত প্র্ম্পক্রর্ া ম্প্র্ ন্ত্রণ (SPC) বকৌিলগুম্পল সমটর্ ি সাটথ ম্পমম্পলিং 

অপাটিি্গুম্পলি মা্ ম্প্িীক্ষণ এেিং ম্প্র্ ন্ত্রণ কিটত ম্প্যুক্ত কিা বর্টত পাটি। এটত একাম্পধক পম্পিমাপ বথটক 

বডো সিংগ্রহ কিা এেিং পেন্দসই বেম্পসম্পফটকি্ বথটক বর্টকাট্া প্র্েণতা ো ম্পেচযম্পত স্াক্ত কিটত ম্প্র্ ন্ত্রণ 

চাে ন ব্যেহাি কিা জম্পড ত। 

S. ডকুটমটন্টি্: সমস্ত পম্পিমাপ, ই্টেকি্ এেিং গুণমা্ পিীক্ষাগুম্পলি সঠিক বিকড ন েজার্  িাখা উম্পচত। এই 

ডকুটমটন্টি্ মাট্ি ম্প্ির্ তা, বিটসম্পেম্পলটি এেিং েম্পেষ্যটতি বিফাটিটিি জন্য গুরুত্বপূণ ন। 

T. সমন্বর্ : র্ম্পদ বকাট্া পম্পিমাপ ো ই্টেকি্ বেম্পসম্পফটকি্ বথটক ম্পেচযম্পত ম্প্টদ নি কটি, তাহটল ম্পমম্পলিং 

প্র্ম্পক্রর্ ার্  প্র্টর্ াজ্ীর্  সমন্বর্  কিা বর্টত পাটি। এটত বমম্পি্ বসটিিংস, টুম্পলিং ো প্র্ম্পক্রর্ া , প্যািাম্পমোি সামঞ্জস্য 

কিা জম্পড ত থাকটত পাটি। 

এই পদটক্ষপগুম্পল অনুসিণ কটি, ম্পমম্পলিং অপাটিি্গুম্পল কার্ নকরু্োটে পিীক্ষা কিা এেিং পম্পিমাপ কিা বর্টত পাটি 

তা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য বর্ তািা ম্প্ম্পদ নষ্ট প্র্টর্ াজ্ীর্ তাগুম্পল বমট্ চটল। এটি পটণ্যি গুণমা্ েজার্  িাখু্টত, গ্রাহটকি 

প্র্তযািা পূিণ কিটত এেিং চূড ান্ত পণ্যগুম্পলটত ত্রুটি ো ত্রুটি প্র্ম্পতটিাধ কিটত সহার্ তা কটি। 
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বসলফ বচক (Self Check) – ২: ম্পমম্পলিং অপাটিি্ সিন্ন কিা 

 

প্র্ম্পিক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উপটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে পাে কটি ম্প্টচি প্র্শ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্র্শ্নিংঃ   

 

1. অিংকট্ি ্ীম্পত অনুসাটি ম্পেউ কত প্র্কাি ও ম্পক ম্পক? 

উিি:  

 

2. অথ নগ্রাম্পফক ম্পেউ ম্পক? 

উিি:  

 

3. আইটসাটমম্পিক ম্পেউ ম্পক? 

উিি:  

 

4. অেম্পলক ম্পেউ ম্পক? 

উিি:  

 

5. লাই্ ো বিখা  ম্পক? 

উিি:  

 

6. মাম্পজন্ লাই্ ো েড নাি লাই্  ম্পক? 

উিি:  

 

7. সীমা বিখা ম্পক? 

উিি: 

 

8. অদৃশ্য লাই্ অথো ম্পেন্ন বিখা ম্পক?  

উিি: 

 

9. বকে বিখা ম্পক?  

উিি: 

 

10. পম্পিমাপক বিখা ম্পক?  

উিি: 
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উিিপত্র (Answer key) – ২: ম্পমম্পলিং অপাটিি্ সিন্ন কিা 

 

1. অিংকট্ি ্ীম্পত অনুসাটি ম্পেউ কত প্র্কাি ও ম্পক ম্পক? 

উিি:  

ইম্পঞ্জম্প্য়াম্পিিং ড্রম্পয়িং এি বকা্ বক্ষটত্র র্খ্ কতকগুম্পল দৃটশ্যি মােটম বকা্ েস্তুটক এক ো একাম্পধক ম্পচত্র দ্বািা 

পম্পিচয় বদওয়া হয় তখ্ তাটক ম্পেউ ো দৃশ্য েটল। 

প্র্কািটেদ: অিংকট্ি ্ীম্পত অনুসাটি ম্পেউ ৪ (চাি) প্র্কাি। র্থা ঃিংঃ- 

K. অথ নগ্রাম্পফক দৃশ্য ো সমরূপীয় দৃশ্য। 

L. আইটসাটমম্পিক দৃশ্য ো সমডাইটম্ি্াল দৃশ্য। 

M. অেম্পলক দৃশ্য ো ম্পতর্ নক দৃশ্য। 

N. পাস নটপম্পক্টে দৃশ্য ো পম্পিটপ্র্ম্পক্ষত দৃশ্য। 

 

2. অথ নগ্রাম্পফক ম্পেউ ম্পক? 

উিি: অথ নগ্রাম্পফক ম্পেউিংঃ বর্ ্ীম্পতটত বকা্ েস্তুি দৃশ্য আলাদা োটে আঁকা হয় এেিং ম্পেউ হইটত েস্তুি প্র্কৃত মাপ 

সিাসম্পি পাওয়া র্ায়। তাটক অথ নগ্রাম্পফক ম্পেউ েটল। 

 

3. আইটসাটমম্পিক ম্পেউ ম্পক? 

উিি: আইটসাটমম্পিক ম্পেউিংঃ বর্ ্ীম্পতটত বকা্ েস্তুি দৃশ্য একটি মাত্র দৃটশ্যি মােটম এি তদঘ নয, প্র্স্থ ও উচ্চতাটক 

বদখাট্া হয় এেিং েস্তুি আনুভূম্পমক ধািগুম্পল ভূম্পমি সাটথ ৩০º বকা্ ও লম্বাধািগুম্পল লম্ব োটে আঁকা হয় তাটক 

আইটসাটমম্পিক ম্পেউ েটল। 

 

4. অেম্পলক ম্পেউ ম্পক? 

উিি: অেম্পলক ম্পেউিংঃ বর্ ্ীম্পতটত বকা্ েস্তুি দৃশ্য বিখা একটি আনুভূম্পমক, একটি খাড়া ও একটি ভূম্পমি সাটথ ৪৫০ 

বকাট্ থাটক তাটক অেম্পলক ম্পেউ েটল। 

 

5. লাই্ ো বিখা  ম্পক? 

উিি: লাই্ ো বিখা: বকা্ েস্তুঃ ি দৃশ্যটক পম্পিিািোটে বুঝাট্াি জন্য ইম্পঞ্জম্প্য়াম্পিিং ড্রম্পয়িং-এ একই ধিট্ি বিখা 

ব্যেহাি ্া কটি ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি বিখা ব্যেহাি কিা হয়। ম্পেম্পেন্ন বে্ীি বিখা ম্পেম্পেন্ন অথ ন প্র্কাি কটি তাই প্র্টতযকটি 

বিখািই র্টথষ্ট গুরুত্ব আটে। বর্টহতু এসে বিখা এক এক ধিট্ি অথ ন প্র্কাি কটি থাটক। বিখাি এ অথ ন ো ে্ ন্ াটক 

এযালফাটেেস অে লাই্ েটল। 
 

6. মাম্পজন্ লাই্ ো েড নাি লাই্  ম্পক? 

উিি: মাম্পজন্ লাই্ ো েড নাি লাই্: এ ধিট্ি লাই্ অন্যান্য বিখা বথটক বমাো। ড্রম্পয়িং ম্পিটেি চািম্পদটক েড নাি 

লাই্ ো্া হয়। সকল ড্রম্পয়িং এ লাইট্ি ম্পেতটি অিংক্ কিা হয়। 

 

7. সীমা বিখা ম্পক? 

উিি: 
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সীমা বিখা: এটি পূণ ন, েষ্ট এেিং সমা্ বমাো। এম্পলম্পেি্ ো্ ইতযাম্পদ দৃটশ্য েন্তুি সীমা ম্প্টদ নিক বর্ বর্ ধািা গুটলা 

োম্পহটি বথটক বদখা র্ায় বসগুটলাটক এ প্র্কাি বিখা দ্বািা বদখাট্া হটয় থাটক। ড্রম্পয়িং এি ম্পেম্পেন্ন দৃশ্য এ বিখাই 

সে নাম্পধক ব্যেহৃত হয়। 

8. অদৃশ্য লাই্ অথো ম্পেন্ন বিখা ম্পক?  

উিি: অদৃশ্য লাই্ অথো ম্পেন্ন বিখা: এ বিখা অট্কগুটলা সমা্ মাটপি ক্ষুদ্র বিখাি সমম্পষ্ট। সীমাটিখাি মত 

এটিও েষ্ট। ম্পকন্তু অটপক্ষাকৃত সরু। েস্তুি বর্সে ধািাগুটলা োম্পহটি বথটক বদখা র্ায় ্া অথচ ম্পেতটি েতনমা্, 

বসগুটলাটক এ বিখা ম্পদটয় বদখাট্া হটয় থাটক। 
 

9. বকে বিখা ম্পক?  

উিি: বকে বিখা: েস্তুি আকৃম্পত হটত তাি অক্ষ ও বকে ম্প্টদ নি কিাি জন্য আোি পম্পিমাপ বিখা এি সীমােদ্ধ 

বকে বিখাটক েধ নক বিখাি উপি এ বিখা ব্যেহাি হয়। 

 

10. পম্পিমাপক বিখা ম্পক?  

উিি: পম্পিমাপক বিখা: এটি পূ্ ন ও েষ্ট। ম্পকন্তু সীমাটিখা বথটক সরু। মাপ বিখাি উপটি ো এি মেস্থাট্ি ম্পকছু 

অিংি র্মটে ঐ স্থাট্ মাপাঙ্ক বলখা থাটক। 
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েে িীে ২.১: বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী একটি ম্পমম্পলিং বমম্পি্ ম্পেন্ডটল এন্ড ম্পমল কাোি বসেআপ করা। 

  

কাটজি ্াম: বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী একটি ম্পমম্পলিং বমম্পি্ ম্পেন্ডটল এন্ড ম্পমল কাোি বসেআপ করু্। 

 

উটেশ্য: বমম্পিম্প্িং এি জন্য একটি ম্পমম্পলিং বমম্পি্ ম্পেন্ডটল বসেআপ এন্ড ম্পমল কাোি সিটকন দক্ষতা অজন্ কটি 

কম নটক্ষটত্র প্র্টয়াগ করু্। 
 

1. ম্পপম্পপই পরু্। 

2. জে িীে এেিং বেম্পসম্পফটকি্ িীে পড  ্। 

3. কাটজি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় উপকিণ ম্প্ধ নািণ কিটত প্র্যুম্পক্তগত ম্পচত্রটি ব্যাখ্যা করু্। 

4. বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী পম্পিমাটপি ব্াে ম্প্্। 

5. একটি জে ধটি িাখাি জন্য টুলস এেিং সিঞ্জাম ম্প্ধ নািণ করু্। 

6. জটেি  বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী টুলস এেিং সিঞ্জাম সিংগ্রহ করু্। 

7. ম্পমম্পলিং কাোি ম্প্ে নাচ্ করু্ এেিং প্র্টয়াজ্ ম্পহসাটে সিংগ্রহ করু্ 

8. প্র্টয়াজ্ীয় ম্পহসাটে কাোি ম্পচম্পিত করু্ এেিং সিংগ্রটহ কাোি বসে করু্ 

9. কটলটেি মটে কাোি বলাড করু্ 

 

৯ 

10. বকাটলেটিটক ম্পমম্পলিং ম্পেন্ডটলি মটে  বসে করু্ 

11. ম্পেটন্ডটলি উপটি বকাটলে সহ ড্রোি বসেআপ করু্। 

 

 ১০  ১১ 

12. বকাটলেটি িক্তোটে োইে ম্পদ্ ,  র্াটত ম্পমলটি সঠিক উচ্চতায় মাউন্ট কিা হয় 

13. বিি দ্বািা ড্রোি িক্ত কটি োইে ম্পদ্।  

 
 

14. সম্পূণ ন এলাই্টমন্ট পিীক্ষাি পটি সঠিকোটে ওয়াকনম্পপস োইে করু্। 

15. বেম্পসম্পফটকি্ িীে ম্পহসাটে ওয়াকনম্পপস বসটিিংটয়ি জন্য উপাদা্গুম্পল পিীক্ষা করু্। 

16. কাটজি জায়গা, টুল এেিং সিঞ্জাম পম্পিষ্কাি করু্ 

17. সমস্ত সিঞ্জাম ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ করু্। 
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বেম্পসম্পফটকি্ ২.১ বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী একটি ম্পমম্পলিং বমম্পি্ ম্পেন্ডটল এন্ড ম্পমল কাোি বসেআপ করু্। 

জটেি ্াম: বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী একটি ম্পমম্পলিং বমম্পি্ ম্পেন্ডটল এন্ড ম্পমল কাোি বসেআপ করু্। 

 

কাটজি িতনােলী: এই কাজটি কিাি সময় আপ্াটক অেশ্যই ম্প্িাপদ অপাটিি্ পদ্ধম্পত অনুিীল্ কিটত হটে। 

বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি ম্পেন্ডটল এন্ডম্পমল কাোি বসেআপ কিাি জন্য আপ্াটক OSH 

দক্ষতা প্র্দি ন্  কিটত হটে। 

 

 

ম্পমম্পলিং কাোি: এন্ড ম্পমল কাোি 

কাোি আকাি: ১৬ ম্পমম্পম 

বমম্পি্:োটি নকযাল ম্পমম্পলিং বমম্পি্ 

োইস: ম্পমম্পলিং োইস 

ক্রচিক 

নং 
চপচপইর নাি রেচসচফবকশন ইউচনট পচরিান 

6.  হযান্ড রলাভস  কটন রোরা ১ 

7.  িাস্ক স্যান্ডার্ ক  টি ১ 

8.  রসফটি সু স্যান্ডার্ ক  সাইে রোরা ১ 

9.  রসফটি গগ স স্যান্ডার্ ক সাইে টি ১ 

10.  এবপ্রান স্যান্ডার্ ক সাইে টি ১ 

 

ক্রম সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাটমি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ ইউম্প্ে পম্পিমাণ 

1.  োম্প্ নয়াি কযাম্পলপাি 150 ম্পমম্পম ম্পপস 01 

2.  চট  রু  150 ম্পমম্পম ম্পপস 01 

3.  েক্স ররইন্স  10-32 রসট  01 

4.  স্ক্রু ড্রাইভার 200 ম্পপস 01 

5.  হযািার  ২ পাউন্ড ম্পপস 01 

6.  সফট হযািার  3 পাউন্ড ম্পপস 01 

7.  এন্ড চি  কাটার  ১৬ চিচি ম্পপস 01 
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েে শীট  ২.২ হরাইেন্টা  চিচ ং রিচশবন কনবকভ চিচ ং করার িক্ষতা অেকন 

 

েবের নাি:  : হরাইেন্টা  চিচ ং রিচশবন কনবকভ চিচ ং করার িক্ষতা অেকন  

 

েবের উবেশ্য : হরাইেন্টা  চিচ ং রিচশন ব্যােহার কবর কনবকভ চিচ ং অপাবরশবনর িক্ষতা অেকন কবর োস্তে 

কি কবক্ষবত্র প্রবয়াগ করা। 

 

কাবের ধারা : 

 

1. প্রবয়ােনীয় চপচপই পচরধান করুন 

2. ছবক উবেচিত তাচ কা ও প্রবয়ােন অনুযায়ী িা ািা  এেং যন্ত্রপাচত সংগ্রহ করুন 

3. কনবকভ চিচ ং করবত কনবভক্স কাটার চনে কািন কবর ড্রচয়ং অনুযায়ী কনবভক্স চিচ ং কাটার চনে কািন করুন 

4. চিচ ং আরেবরর ব্যাস অনুযায়ী কনবভক্স চিচ ং কাটাবরর চছবের িাপ চনে কািন করুন 

5. চিচ ং কাটাবরর স্থাচপত স্থান যত সম্ভে চিচ ং রিচশবনর চেন্ডব র চনকট রসট করুন 

6. চিচ ং কাটার, চেয়াচরং বুশ  ও আরের সাবপাট ক  াচগবয় আরের প্রাবন্তর  চকং নাট হাবত ঘুচরবয় আটকান; 

7. ওভার আবি কর সাবথ আরের সাবপাট কবক দৃঢ়ভাবে আটকান এেং ররবের সাহাবে আরেবরর প্রাবন্তর নাট পূণ কভাবে 

টাইট চিন 

8. কায কেস্তুর ত  পচরষ্কার কবর তাবত িাচককং কা ার চিন 

9. রিচশন রটচেব র টি- িযাবন  ও উপচরভাগ হবত চিপসমূহ অপসারণ কবর ভা ভাবে পচরষ্কার করুন 

10. এিন ভাইস ক্ল্যাচিং রোল্টদ্বয় চি া কবর, চপ্রচসশন ট্রাই স্কয়ারবক ক াবির সাহাবে সঠিকভাবে ভাইবসর ‘ে’-রক 

এল্যাইনবিন্ট করুন 

11. ভাইবসর অেস্থান সিন্বয় হব , ভাইস ক্ল্যাচিং রোল্টদ্বয় টাইট চিন 

12. রিচশন ভাইবসর চসট পচরষ্কার কবর, তার উপর প্যারা া  োর স্থাপন কবর, তাবত কায কেস্তু সঠিকভাবে োঁধুন; 

   

12 18 19 

 

13. চনবের  সূত্রাে ীর সাহাবে RPM,  ,    কাটিং েীর্ ও কাটাবরর RPM রের করুন 

14. কাটিং েীর্, RPM,  ,  চিটার/চিচনট রযিাবন D = কাটাবরর ব্যাস (চিচি) 

15. কায কেস্তুর িবটচরয়যা  অনুযায়ী কাটিং েীর্ চনে কািন করুন 

16. রিচশন েন্ধ অেস্থায় েিগ রসট কর এেং স্বয়ংচক্রয় ফীর্ রসট করুন 

17. রিচশন িালু কবর ঘূণ কন গচত পরীক্ষা কর এেং প্রবয়ােবন রিচশন েন্ধ কবর পচরেতকন করুন 

18. ভাটি ককযা  ফীর্-এর ক ার শূন্য চিচিত স্থাবন রসট করুন 

19. রটচে  উঁচু কবর রর্পথ অে কাট ঠিক কর এেং কুল্যান্ট পদ্ধচত িালু করুন 



 

48 
 

20. হযান্ড হুইব র সাহাবে ক্রস ফীর্ িাও; 

   

22 23 23 

 

21. রটচে বক ধীবর ধীবর উঁচু কবর, কাটার ও কায কেস্তুর িাবে সািান্য ফাঁক করুন 

22. রিচশবন সঠিকভাবে কাটিং র্াটা রসট হবয়বছ চক না রিখুন 

23. ড্রচয়ং অনুসাবর কাে রশবে সে িাপ পরীক্ষা করুন 

24. কাে রশবে ওয়াককশবপর এর চনয়ি অনুযায়ী কাবের স্থান পচরষ্কার করুন 

25. অব্যেহৃত িা ািা  চনধ কাচরত স্থাবন সংরক্ষণ কর এেং ওবয়বটে ও স্ক্র্যাপগুচ  চনধ কাচরত স্থাবন রফব  চিন; 

26. কাবের রশবে রিক চ ট অনুযায়ী টু স ও িা ািা  েিা িাও ইতযাচি। 

 

কাবের সতককতা 

 

▪ কাবের স্থান পচরষ্কার কবর চপচি  মুক্ত করুন 

▪ প্রবয়ােনিত রিচশন গার্ ক ব্যেহার করুন 

▪ রিাটা রসাব র জুতা, রসফটি রড্রস ও গগ স্ পচরধান করুন 

▪ কায কেস্তু রিচশন ভাইবস শক্তভাবে টাইট চিন 

▪ সঠিকভাবে কাটার রেঁবধ প্রথবি রিনুয়যা  কাট চিন 

▪ কাবের সিয় িাবে িাবে িাপ পরীক্ষা করুন 

▪ খুে সতককতার সাবথ চফচনশ কাট চিন 

▪ রিচশবন রকান অসুচেধা হব  সবে সবে রিচশন েন্ধ করুন 

▪ প্রথি রথবক রশে পয কন্ত সতককতার সাবথ কাে কর ইতযাচি। 
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রেচসচফবকশন শীট ২.২ : হরাইেন্টা  চিচ ং রিচশবন কনবকভ চিচ ং করার িক্ষতা অেকন 

 

েবের নাি:  : হরাইেন্টা  চিচ ং রিচশবন কনবকভ চিচ ং করার িক্ষতা অেকন  

 

েবের শতক :   

 

 

 

ক্রচিক নং নাি রেচসচফবকশন সংখ্যা 

1.  রসফটি রহ বিট  টযান্ডার্ ক ০১টি 

2.  রসফটি গগল্স কা  রেি যুক্ত ৩.০ আইআর ০১টি 

3.  এবপ্রান   প্রবয়ােনীয় সাইে ০১টি 

4.  িাস্ক চতন স্তর চেচশষ্ট ০১টি 

5.  হযান্ড লাভস কাপবের ততচর ০১ রোো 

6.  রসফটি সুে প্রবয়ােনীয় সাইে ০১ রোো 
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ক্রম সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাটমি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ ইউম্প্ে পম্পিমাণ 

8.  োম্প্ নয়াি কযাম্পলপাি ১৫০ ম্পমম্পম ম্পপস 01 

9.  চট  রু  ১৫০ ম্পমম্পম ম্পপস 01 

10.  েক্স ররইন্স  10-32 রসট  01 

11.  স্ক্রু ড্রাইভার 200 ম্পপস 01 

12.  হযািার  ২ পাউন্ড ম্পপস 01 

13.  সফট হযািার  3 পাউন্ড ম্পপস 01 

14.  কনবকভ  কাটার  50 x ১৬ চিচি ম্পপস 01 
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ম্পিখ্ফল ৩: ই্টডক্স বহড এেিং বিাোম্পি বেম্পেল ব্যেহাি কটি ইটন্ডম্পক্সিং অপাটিি্ সিাদ্ কিটত পািটে 

 

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড 

 

1. ইটন্ডম্পক্সিং বমথটডি প্র্কািটেদ ম্পচম্পিত এেিং ম্প্ধ নাম্পিত ইটন্ডম্পক্সিং সূত্র অনুর্ায়ী 
ম্পহসাে কিটত সক্ষম হটয়টে  

2. ই্টডক্স বহড এেিং বেে ম্প্ে নাচ্, সিংগ্রহ এেিং পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে 

3. ই্টডক্স বহটডি ম্পেম্পেন্ন অিংি ম্পচম্পিত, বচক, এেিং বেস্ট্ কিটত সক্ষম হটয়টে  

4. ম্যানুয়াটলি ম্প্টদ নি অনুসাটি ই্টডক্স বহডটক ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ বসে কিটত 
সক্ষম হটয়টে  

5. জে ম্পিটকায়যািটমন্ট ও বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পেম্পেন্ন ইটন্ডম্পক্সিং পদ্ধম্পত 

সিন্ন কিটত সক্ষম হটয়টে  

6. বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং কাজ কিাি জন্য অপাটিিট্ি 

ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নাি্ কিটত সক্ষম হটয়টে 

7. র্থার্থ বকৌিল, বমজাম্পিিং টুল এেিং ইকুইপটমন্ট ব্যেহাি কটি 

বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ কিটত সক্ষম 

হটয়টে  

িতন ও ম্পিটসাস ন 

1. প্র্কৃত কম নটক্ষটত্র অথো প্র্ম্পিক্ষণ পম্পিটেি 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্র্টজক্টি 

6. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

7. অম্পডও ম্পেম্পডও ম্পেোইস 

ম্পেষয়েস্তু 

1. ইটন্ডম্পক্সিং বমথটডি প্র্কািটেদ  

2. ই্টডক্স বহড ম্প্ে নাচ্, সিংগ্রহ এেিং পিীক্ষা কিাি পদ্ধম্পত 

3. ই্টডক্স বহটডি ম্পেম্পেন্ন অিংিম্পচম্পিত, বচক, এেিং বেস্ট্ কিাি পদ্ধম্পত 

4. ই্টডক্স বহডটক ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ বসে কিাি পদ্ধম্পত  

5. ইটন্ডম্পক্সিং পদ্ধম্পত সিন্ন কিাি পদ্ধম্পত  

6. ম্পমম্পলিং কাজ কিাি জন্য অপাটিিট্ি ক্রম ম্প্ধ নািণ  

7. বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ  

জে/োি/অযাম্পক্টম্পেটি 

1. ই্টডক্স বহড এেিং বেে ম্প্ে নাচ্, সিংগ্রহ, পিীক্ষা কটি ম্পমম্পলিং বমম্পি্ বসে 

করু্ ও বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং কাজ কিাি জন্য অপাটিিট্ি 

ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নাি্ করু্ 

2. জে ম্পিটকায়যািটমন্ট ও বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পেম্পেন্ন ইটন্ডম্পক্সিং পদ্ধম্পত 

সিন্ন করু্ ও  বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ 

করু্ 



 

52 
 

প্র্ম্পিক্ষণ পদ্ধম্পত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্র্দি ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পিত অনুিীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীল্ (Individual Practice) 

6. প্র্টজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্র্দি ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্র্শ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio) 
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ম্পিক্ষণ/প্র্ম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) - ৩ : ই্টডক্স বহড এেিং বিাোম্পি বেম্পেল ব্যেহাি কটি 

ইটন্ডম্পক্সিং অপাটিি্ সিাদ্ কিা 

 

এই ম্পিখ্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

 

ম্পিখ্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরু্ণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

অনুসিণ কিটত হটে।  

1. ম্প্টদ নি্া পড়ু্। 

2. ই্ফিটমি্ ম্পিে পড়টত হটে। 
2. ই্ফিটমি্ ম্পিে ৩ : ই্টডক্স বহড এেিং বিাোম্পি বেম্পেল 

ব্যেহাি কটি ইটন্ডম্পক্সিং অপাটিি্ সিাদ্ কিা।   

3. বসলফ বচটক প্র্দি প্র্শ্নগুটলাি উিি 

প্র্দা্ করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটথ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক ম্পিে ৩ -এ বদয়া প্র্শ্নগুটলাি উিি প্র্দা্ করু্।   

 

    উিিপত্র ৩ -এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/োি ম্পিে ও বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টম্নাক্ত জে/োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে/োি সিাদ্ করু্ 

▪ জে-শীে ৪.১: ডাইটিক্ট ইটন্ডম্পক্সিং ব্যােহাি কটি ২ 

মম্পডউটলি ২৪ দাটতি োি ম্পগয়াি ততিীি দক্ষতা অজন্। 

▪ বেম্পসম্পফটকি্ -শীে ৪.১: ডাইটিক্ট ইটন্ডম্পক্সিং ব্যােহাি 

কটি ২ মম্পডউটলি ২৪ দাটতি োি ম্পগয়াি ততিীি দক্ষতা 

অজন্। 

▪ েেশীট ৪.২ : বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী বহম্পলকাল ম্পগয়াি 

ততচরর করা। 

▪ বেম্পসম্পফটকি্ ৪.২ : বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী বহম্পলকাল 

ম্পগয়াি ততচরর করা। 
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ই্ফিটমি্ ম্পিে (Information Sheet) ৩: ই্টডক্স বহড এেিং বিাোম্পি বেম্পেল ব্যেহাি কটি ইটন্ডম্পক্সিং 

অপাটিি্ সিাদ্ কিা 

ম্পিখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমি্ িীে পটড় ম্পিক্ষাথীগণ-  

 

4.1 ইটন্ডম্পক্সিং বমথটডি প্র্কািটেদ ব্যাখ্যা কিটত পািটে। 

4.2 ই্টডক্স বহড ম্প্ে নাচ্, সিংগ্রহ এেিং পিীক্ষা পদ্ধম্পত প্র্টয়গ কিটত পািটে। 

4.3 ই্টডক্স বহটডি ম্পেম্পেন্ন অিংি ম্পচম্পিত, বচক, এেিং বেস্ট্ কিাি পদ্ধম্পত প্র্টয়গ কিটত পািটে।  

4.4 ই্টডক্স বহডটক ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ বসে কিাি পদ্ধম্পত প্র্টয়গ কিটত পািটে।  

4.5 ইটন্ডম্পক্সিং পদ্ধম্পত সিন্ন কিাি পদ্ধম্পত প্র্টয়গ কিটত পািটে।  

4.6 ম্পমম্পলিং কাজ কিাি জন্য অপাটিিট্ি ক্রম ম্প্ধ নািণ কিাি পদ্ধম্পত প্র্টয়গ কিটত পািটে। 

4.7 বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ কিাি পদ্ধম্পত প্র্টয়গ কিটত পািটে। 

4.1 ইটন্ডম্পক্সিং বমথটডি প্র্কািটেদ  

ই্টডম্পক্সিং সিংজ্ঞািংঃ  

একটি জেটক েগ্নািংটি সমোটে োগ কিাটক ই্টডম্পক্সিং েটল। 

ই্টডম্পক্সিং এি প্র্কািটেদিংঃ  

সাধািণত ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ পাঁচটি পদ্ধম্পতি মােটম ই্টডম্পক্সিং কার্ ন সিাদ্ কিা র্ায়। 

▪ ডাইটিক্ট ই্টডম্পক্সিং  

▪ ম্পসিল ই্টডম্পক্সিং  

▪ ম্পডফাটি্ম্পিয়াল ই্টডম্পক্সিং  

▪ কিাউন্ড ই্টডম্পক্সিং  

▪ এযাঙগুলাি ই্টডম্পক্সিং  

ইটন্ডম্পক্সিং পদ্ধম্পতগুম্পল ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি ম্পক্রর্ াকলাটপ একটি গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা পাল্ কটি, র্া আপ্াটক ম্প্ম্পদ নষ্ট 

বকৌম্পণক অেস্থা্গুম্পল অজনট্ি জন্য ওর্ াকনম্পপসটিটক সঠিকোটে বঘািাট্াি অনুমম্পত বদর্ । এখাট্ প্র্ম্পতটিি একটি 

সিংম্পক্ষপ্ত ব্যাখ্যা সহ আপম্প্ উটেখ কিা ই্টডম্পক্সিং পদ্ধম্পতি প্র্কািগুম্পল িটর্ টে: 

K. ডাইটিক্ট ই্টডম্পক্সিং: ডাইটিক্ট ইটন্ডম্পক্সিং-এ, ওর্ াকনম্পপসটক সিাসম্পি ম্প্ম্পদ নষ্ট সিংখ্যক ম্পডম্পেি্ ো ম্পডগ্রী সিাট্াি 

মােটম ইটন্ডম্পক্সিং বেে ো অন্যান্য বমকাম্প্জম ব্যেহাি কটি ইটন্ডক্স কিা হর্ । এই পদ্ধম্পতটি একটি ম্পড্রটলি 

উপি োঁম্পিি মটতা সমা্ দূিত্ব ম্পেম্পিষ্ট তেম্পিষ্টযগুম্পল ততম্পি কিাি জন্য সহজ এেিং উপযুক্ত। 

L. wm¤új Bb‡Ww·: wm¤új Bb‡Ww· ওর্ াকনম্পপসটিটক একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বকাটণ বঘািাট্া জম্পড ত র্া ইটন্ডম্পক্সিং 

ক্রযাটঙ্কি গম্পতম্পেম্পধি একাম্পধক। এো ওর্ াকনম্পপসটক ম্প্ম্পদ নষ্ট সিংখ্যক সমা্ োটগ োগ কিাি জন্য উপযুক্ত। 

M. K¤úvDÛ Bb‡Ww·s: K¤úvDÛ Bb‡Ww·s ম্পেোজ্ ততম্পি কিটত দুটি ম্পেন্ন সূচীকরু্টণি গম্পতম্পেম্পধ ব্যেহাি 

কিা হর্  র্া শুধুমাত্র সাধািণ সূচটকি মােটম পাওর্ া র্ার্  ্া। এই পদ্ধম্পতটি ওর্ াকনম্পপসটক সমা্োটে 

ব্যেধা্যুক্ত ম্পেোগ এেিং বোে উপম্পেোটগি সিংম্পমেটণ োগ কিাি জন্য উপটর্াগী। 

N. কমটেক্স ই্টডম্পক্সিং: কমটেক্স ই্টডম্পক্সিং হল বর্ৌম্পগক সূচীকরু্টণি একটি এক্সটে্ি্ এেিং এটত 

ওর্ াকনম্পপসটক সিল এেিং বর্ৌম্পগক ম্পেোজট্ি সিংম্পমেটণ ম্পেেক্ত কিা জম্পড ত। এটি জটিল ম্প্দি ন্  ো ম্পেোজ্ 

ততম্পি কিটত ব্যেহৃত হর্  র্াি জন্য ম্পেম্পেন্ন ই্টডক্স আটন্দালট্ি ম্পমেণ প্র্টর্ াজ্।  
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O. G¨vO¸jvi Bb‡Ww·s: G¨vO¸jvi Bb‡Ww·s ওর্ াকনম্পপসটিটক একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বকৌম্পণক অেস্থাট্ বঘািাট্া জম্পড ত, 

সাধািণত একটি বৃি ো একটি প্র্টেক্টি ব্যেহাি কটি। এই পদ্ধম্পতটি সুম্প্ম্পদ নষ্ট বকাটণ ম্পমম্পলিং তেম্পিষ্টযগুম্পলি জন্য 

ব্যেহৃত হর্ , বর্ম্ বহম্পলকাল গ্রুেস। 

P. ম্পডফাটি্ম্পির্ াল ই্টডম্পক্সিং: ম্পডফাটি্ম্পির্ াল ই্টডম্পক্সিং এম্ ম্পেোজ্ ততম্পি কিটত ব্যেহৃত হর্  র্া 

সমা্োটে ফাঁকা ্ র্ । ্ ্-ইউম্প্ফম ন ই্টডম্পক্সিং অজনট্ি জন্য এটি একটি ম্পডফাটি্ম্পির্ াল বমকাম্প্জম ব্যেহাি 

কটি, র্া ম্পগর্ াি দাঁত কাোি মটতা কাটজি জন্য দিকািী। 

র্খ্ ইটন্ডম্পক্সিং পম্পজি্ গণ্া কিাি কথা আটস, আপম্প্ প্র্ার্ িই ই্টডম্পক্সিং বমকাম্প্জটমি জন্য প্র্টর্ াজ্ীর্  বসটিিংস 

ম্প্ধ নািণ কিটত সূত্র ব্যেহাি কটি্। সূত্রটি ই্টডম্পক্সিং পদ্ধম্পতি ধিটণি উপি ম্প্েনি কটি: 

wm¤új Bb‡Ww সূত্র: θ = (360° / N) × i 

θ: ইটন্ডম্পক্সিং বকাণ 

N: ম্পডম্পেি্ সিংখ্যা 

i: ইটন্ডম্পক্সিং ্ম্বি (1, 2, 3, ...) 

কিাউন্ড ই্টডম্পক্সিং সূত্র: θ = (360° / N) × (i + (j / M)) 

M: কিাউন্ড বেটে ম্পেোজট্ি সিংখ্যা 

j: কিাউন্ড বেটে ই্টডম্পক্সিং ্ম্বি 

বকৌম্পণক ই্টডক্স সূত্র: θ = (360° / N) × DP 

 

DP: প্র্ম্পত ম্পেোটগ বকৌম্পণক দূিত্ব 

ম্পডফাটি্ম্পির্ াল ই্টডম্পক্সিং সূত্র: θ = (360° / N) × (i + (p / q)) 

p: ই্পুে ক্রযাটঙ্কি বমাটড ি সিংখ্যা 

q: আউেপুে ক্রযাটঙ্কি বমাটড ি সিংখ্যা 

এই সূত্রগুম্পল আপ্াটক ওর্ াকনম্পপটসি সঠিক অেস্থা্ ম্প্ম্পিত কটি ম্পেম্পেন্ন ই্টডক্স পদ্ধম্পতি জন্য প্র্টর্ াজ্ীর্  বকাণ 

ো ম্পেোগগুম্পল গণ্া কিটত বদর্ । গণ্া সিাদ্ কিাি সমর্ , ম্পগর্ াি অনুপাত এেিং ইটন্ডম্পক্সিং বেে ক্ম্পফগাটিিট্ি 

মটতা ম্পেষর্ গুম্পল ম্পেটেচ্া কিা গুরুত্বপূণ ন কািণ বসগুম্পল ইটন্ডম্পক্সিং সূত্রটক প্র্োম্পেত কিটত পাটি৷ 

 

মট্ িাখু্টে্ বর্ ম্পমম্পলিং অপাটিিট্ সঠিক ফলাফল অজনট্ি জন্য গণ্া এেিং বসেআটপ ম্প্র্ভ নলতা অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ন। 

4.2 ই্টডক্স বহড ম্প্ে নাচ্, সিংগ্রহ এেিং পিীক্ষা পদ্ধম্পত 

একটি ই্টডক্স বহড ম্প্ে নাচ্ কিা, বসে আপ কিা এেিং বচক কিা ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি ম্পক্রর্ াকলাটপি একটি গুরুত্বপূণ ন 

ম্পদক, ম্পেটিষ কটি র্খ্ আপ্াটক এম্ কাজগুম্পল সিাদ্ কিটত হটে র্াি জন্য সুম্প্ম্পদ নষ্ট বকৌম্পণক অেস্থাট্ি 

প্র্টর্ াজ্ হর্ , বর্ম্ ম্পমম্পলিং ফ্ল্যাে, খাঁজ ো ওর্ াকনম্পপটস অন্যান্য তেম্পিষ্টয। একটি ই্টডক্স মাথা এম্ একটি ম্পডোইস 

র্া আপ্াটক ম্প্ম্পদ নষ্ট বকাটণ ওর্ াকনম্পপসটি বঘািাটত বদর্ , র্া সঠিক এেিং জটিল জযাম্পমম্পত ততম্পিি জন্য অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ন। প্র্ম্পক্রর্ াটি সাধািণত কীোটে কাজ কটি তা এখাট্: 
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K. ই্টডক্স বহড ম্প্ে নাচ্ কিা:  কাটজি জন্য উপযুক্ত একটি ই্টডক্স বহড বেটে ম্প্্। ম্পেম্পেন্ন ওর্ াকনম্পপস আকাি 

এেিং বকৌম্পণক প্র্টর্ াজ্ীর্ তা ম্পমেমাে কিাি জন্য ই্টডক্স বহড ম্পেম্পেন্ন আকাি এেিং ম্পডজাইট্ আটস। 

L. ই্টডক্স বহড সিংগ্রহ কিা: ম্প্ম্পিত করু্ বর্ ই্টডক্স বহড োল অেস্থার্  আটে এেিং এি সঠিকতাটক প্র্োম্পেত 

কিটত পাটি এম্ বকা্ও ক্ষম্পত ো পম্পিধা্ বথটক র্মক্ত। সুম্প্ম্পদ নষ্ট বকৌম্পণক অেস্থাট্ি সুম্পেধাটথ ন বর্টকাট্া 

প্র্টর্ াজ্ীর্  ম্পজম্প্সপত্র সিংগ্রহ করু্, বর্ম্ ই্টডম্পক্সিং বেে। 

M. ই্টডক্স বহড বসে আপ কিা : ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি বেম্পেল ো োকুটত ই্টডক্স বহড মাউন্ট করু্। ম্পকছু ম্পমম্পলিং 

বমম্পিট্ ই্টডক্স বহড ম্প্িাপটদ সিংযুক্ত কিাি জন্য বডম্পডটকটেড স্লে ো মাউন্ট থাটক। ঘূণ ন্ টি সতয এেিং 

ম্প্র্ভ নল তা ম্প্ম্পিত কিটত ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি োকু ো বেম্পেটলি অটক্ষি সাটথ ই্টডক্স বহড সাম্পিেদ্ধ করু্।  

N. ই্টডক্স বহড বচক কিা : ম্পমম্পলিং অপাটিিট্ি সাটথ এম্পগটর্  র্াওর্ াি আটগ, আপ্াটক ই্টডক্স মাথাি ঘূণ নট্ি 

সঠিকতা র্াচাই কিটত হটে। চূড ান্ত ওর্ াকনম্পপটস ত্রুটি এড াটত এটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। ই্টডক্স বহড ঘূণ নট্ি 

িা্আউে ো ম্পেটকেতা পিীক্ষা কিাি জন্য একটি ডার্ াল ই্টডক্স ো অন্যান্য ম্প্র্ভ নলতা পম্পিমাটপি সিঞ্জাম 

ব্যেহাি করু্। সম্পতযকাটিি ঘূণ ন্  বথটক বর্টকাট্া ম্পেচযম্পত ম্পমম্পলত তেম্পিষ্টযগুম্পলটত র্ভটলি ম্পদটক ম্প্টর্  বর্টত 

পাটি। ই্টডক্স বহটডি প্র্কাটিি উপি ম্প্েনি কটি, বসখাট্ সামঞ্জস্য ো লম্পকিং প্র্ম্পক্রর্ া থাকটত পাটি র্া 

আপ্াটক বকাট্া র্ভল ো র্ভলত্রুটি সিংটিাধ্ কিটত বদর্ । 

O. ই্টডম্পক্সিং কযাম্পলটিে কিা: র্ম্পদ ই্টডক্স বহটড ম্পেম্প্মর্ টর্াগ্য ই্টডম্পক্সিং বেে থাটক, তটে ঘূণ নট্ি পেন্দসই 

বকাটণি জন্য সঠিক বেেটি বেটে ব্ওর্ াি ম্পেষর্ টি ম্প্ম্পিত করু্। ম্পকছু ই্টডক্স বহটডি ম্প্ম্পদ নষ্ট বকাটণ লক 

কিাি জন্য অন্তম্প্ নম্পম নত প্র্ম্পক্রর্ া িটর্ টে, অন্যটদি ম্যানুর্ াল সমন্বর্  প্র্টর্ াজ্। ক্রমাঙ্কট্ি জন্য প্র্স্তুতকািটকি 

ম্প্টদ নম্পিকা অনুসিণ করু্। 

P. মা্ ম্প্র্ ন্ত্রণ পিীক্ষা: ম্পমম্পলিং প্র্ম্পক্রর্ া জুটড , ম্প্ম্পদ নষ্টকরু্টণি সাটথ সামঞ্জস্যপূণ ন তা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য ম্পমম্পলত 

তেম্পিষ্টযগুম্পল পর্ নার্ ক্রটম পম্পিমাপ এেিং ই্টেকি্ করু্। পূে নেতী প্র্ম্পতম্পক্রর্ ার্  উম্পেম্পখত পম্পিমাপ বকৌিল 

এেিং সিঞ্জামগুম্পল ব্যেহাি করু্। 

ম্পমম্পলিং বমম্পি্ অপাটিিট্ সঠিক এেিং সামঞ্জস্যপূণ ন ফলাফল অজনট্ি জন্য ই্টডক্স বহটডি সঠিক বসেআপ এেিং 

বচম্পকিং অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। এই প্র্ম্পক্রর্ া চলাকালী্ ম্পেিদগুম্পলটত মট্াটর্াগ বদওর্ া ম্প্ম্পিত কিটত সাহাে কটি বর্ 

ওর্ াকনম্পপটসি তেম্পিষ্টযগুম্পল সঠিকোটে অেস্থা্ করু্ এেিং কাম্পিত তেম্পিষ্টযগুম্পল পূিণ করু্। 

 

4.3 ই্টডক্স বহটডি ম্পেম্পেন্ন অিংি ম্পচম্পিত, বচক, এেিং বেস্ট্ কিাি পদ্ধম্পত 

ই্টডক্স বহড হল একটি েহুর্মখী টুল র্া বমম্পিম্প্িং এেিং ম্পমম্পলিং অপাটিিট্ ব্যেহৃত ম্পেম্পেন্ন বমম্পিম্প্িং কাটজি জন্য 

একটি ওর্ াকনম্পপসটক সঠিকোটে অেস্থা্ কিটত । এটি সাধািণত বেি কটর্ কটি উপাদা্ ম্প্টর্  গঠিত র্া স্াক্ত 

কিা প্র্টর্ াজ্, সঠিক অেস্থাি জন্য পিীক্ষা কিা এেিং ব্যেহাটিি আটগ কার্ নকাম্পিতাি জন্য পিীক্ষা কিা দিকাি। 

এখাট্ একটি ই্টডক্সই্টডক্সমাথাি মূল অিংি এেিং তাটদি স্াক্তকরু্ণ, পিীক্ষা এেিং পিীক্ষাি সাটথ জম্পড ত 

পদটক্ষপগুম্পল িটর্ টে: 

K. বেস এেিং মাউম্পন্টিং: বেস হল ই্টডক্স বহটডি ম্পেম্পি, এেিং এটি সুিম্পক্ষতোটে ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি বেম্পেল ো 

োকুটত ই্টডক্স বহড সিংযুক্ত কিাি জন্য ম্পডজাই্ কিা হটর্ টে। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ বেসটি পম্পিষ্কাি এেিং 

ম্পস্থম্পতিীলতাটক প্র্োম্পেত কিটত পাটি এম্ বকা্ও ক্ষম্পত বথটক র্মক্ত। 

L. ইটন্ডম্পক্সিং বমকাম্প্জম: ইটন্ডম্পক্সিং বমকাম্প্জম ওর্ াকনম্পপসটক সুম্প্ম্পদ নষ্ট বকাটণ বঘািাট্াি জন্য দার্ ী। এটিটত 

উপাদা্গুম্পল অন্তর্ভ নক্ত িটর্ টে বর্ম্: 

i. ই্টডম্পক্সিং বেে: এগুম্পল ম্পেম্পেন্ন সিংখ্যক গতন ো খাঁজ সহ ম্পেম্প্মর্ টর্াগ্য বেে, র্া ম্পেম্পেন্ন ম্পেোজ্ এেিং 

বকাণটক অনুমম্পত বদর্ । পম্পিধা্, ক্ষম্পত, ো র্থার্থ ব্যস্ততাি জন্য ই্টডম্পক্সিং বেেগুম্পল পিীক্ষা করু্। 
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ii. ই্টডক্স ক্রযাঙ্ক: ই্টডক্স ক্রযাঙ্ক ই্টডক্স প্র্ম্পক্রর্ া বঘািাটত ব্যেহৃত হর্ । ম্প্ম্পিত করু্ বর্ ক্রযাঙ্ক ম্প্িাপদ 

এেিং বকা্ োঁধাই োড াই মসৃণোটে কাজ কটি। 

iii. গ্রযাজুটর্ টেড সাটকনল ো বপ্র্ািযাক্টি: অট্ক ই্টডক্স বহটডি একটি স্নাতক সাটকনল ো প্র্টেক্টি থাটক র্া 

ইটন্ডম্পক্সিংটর্ ি জন্য বকৌম্পণক বিফাটিি প্র্দা্ কটি। পে্টর্াগ্যতা এেিং ম্প্র্ভ নলতাি জন্য এই উপাদা্টি 

ই্টেকি্ করু্। 

 

লম্পকিং বমকাম্প্জম: ই্টডক্স বহডগুম্পলটত প্র্ার্ িই ওর্ াকনম্পপসটক কাম্পিত বকাটণ সুিম্পক্ষত কিাি জন্য একটি লম্পকিং 

বমকাম্প্জম থাটক। লম্পকিং বমকাম্প্জম পিীক্ষা করু্ র্াটত এটি ওর্ াকনম্পপসটিটক দৃঢ োটে ধটি িাটখ। 

 

iv. বসন্টাম্পিিং ম্পডোইস: ম্পকছু ই্টডক্স বহটডি মটে একটি বসন্টাম্পিিং ম্পডোইস িটর্ টে, বর্ম্ একটি লাইে 

বসন্টাি ো একটি চক, র্াটত ইটন্ডক্স কিাি আটগ ওর্ াকনম্পপসটক সঠিকোটে সাম্পিেদ্ধ কিটত সহার্ তা কটি। 

ম্প্ম্পিত করু্ বর্ বকেীকরু্ণ ম্পডোইসটি পম্পিষ্কাি এেিং সঠিকোটে কার্ নকিী। 

v. ইটন্ডম্পক্সিং হযান্ডহুইল: ম্পকছু বক্ষটত্র, একটি ইটন্ডম্পক্সিং হযান্ডহুইল ই্টডম্পক্সিং বমকাম্প্জটমি ঘূণ ন্  ম্প্র্ ন্ত্রণ 

কিটত ব্যেহৃত হর্ । ইটন্ডম্পক্সিংই্টডম্পক্সিং প্র্ম্পক্রর্ াি সাটথ মসৃণ অপাটিি্ এেিং সঠিকোটে জম্পড ত থাকাি 

জন্য হযান্ডহুইলটি পিীক্ষা কিা দিকাি 

vi. ডার্ াল ো ই্টডক্স: ম্পকছু ই্টডক্স এি  মাথাি ঘূণ নট্ি বকাণ বদখাট্াি জন্য একটি ডার্ াল ো ম্প্টদ নিক 

থাটক। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ ডার্ ালটি সঠিক এেিং সঠিকোটে কযাম্পলটিে কিা হটর্ টে। 

vii. লম্পকিং বোি: এই বোিগুম্পল ব্যেহাটিি সমর্  ই্টডক্স বহটডি উপাদা্গুম্পলটক সুিম্পক্ষত িাটখ। বমম্পিম্প্িং 

চলাকালী্ বকা্ আটন্দাল্ প্র্ম্পতটিাধ কিাি জন্য তািা র্থার্থোটে িক্ত কিা হটর্ টে তা ম্প্ম্পিত কিা 

দিকা্ 

পিীক্ষা পদ্ধম্পত: 

K. ম্পেজুযর্ াল ই্টেকি্: সমস্ত উপাদা্ দৃশ্যত ই্টেকি্ কটি শুরু করু্। পম্পিধা্, ক্ষম্পত, ো মম্পিচা 

বর্ ই্টডক্স মাথাি কম নক্ষমতা প্র্োম্পেত কিটত পাটি লক্ষণ জন্য বদখু্. 

L. ম্যানুর্ াল অপাটিি্: ই্টডক্স বহটডি ম্যানুর্ াল অপাটিি্ পিীক্ষা করু্। ইটন্ডম্পক্সিং বেেগুম্পলি সাটথ মসৃণ 

চলাচল এেিং সঠিকোটে জম্পড ত থাকাি জন্য কটর্ কটি সম্পূণ ন চটক্রি মােটম ই্টডম্পক্সিং প্র্ম্পক্রর্ াটি 

বঘািা্। 

M. লম্পকিং বমকাম্প্জম: ম্পেম্পেন্ন বকাটণ ওর্ াকনম্পপস সুিম্পক্ষত কটি লম্পকিং বমকাম্প্জম পিীক্ষা করু্। ম্প্ম্পিত 

করু্ বর্ এটি ম্পস্লপ ্া কটি ওর্ াকনম্পপসটিটক ম্প্িাপটদ ধটি বিটখটে। 
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N. স্নাতক সাটকনল: প্র্টর্াজয হটল, একটি পম্পিম্পচত বিফাটিটিি সাটথ এি ম্পিম্পডিং তুল্া কটি স্নাতক সাটকনল 

ো প্র্টেক্টটিি র্থাথ নতা র্াচাই করু্। 

O. ই্টডম্পক্সিং বেে: সঠিক প্র্াম্পন্তককরু্ণ এেিং ব্যস্ততাি জন্য ইটন্ডম্পক্সিং বেেগুম্পল পিীক্ষা করু্। ম্প্ম্পিত করু্ 

বর্ তািা সহটজই বঢাকাট্া এেিং সিাট্া র্ার্ । 

P. বসন্টাম্পিিং ম্পডোইস: র্ম্পদ উপম্পস্থত থাটক, একটি ওর্ াকনম্পপস সাম্পিেদ্ধ কিটত বকেীকরু্ণ ম্পডোইসটি 

ব্যেহাি করু্ এেিং ম্প্ম্পিত করু্ বর্ এটি ওর্ াকনম্পপসটিটক বকেীভূতোটে ধটি বিটখটে। 

Q. ডার্ াল ো ই্টডক্স: সম্পিত থাকটল, সূচটকি মাথাটিটক একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বকাটণ ঘুম্পিটর্  এেিং প্র্তযাম্পিত 

মাট্ি সাটথ পড াি তুল্া কটি ডার্ াল ো ম্প্টদ নিটকি র্থাথ নতা পিীক্ষা করু্। 

R. লম্পকিং বোি: দুোি বচক করু্ বর্ সমস্ত লম্পকিং বোি সঠিকোটে িক্ত কিা হটর্ টে র্াটত অপাটিি্ 

চলাকালী্ বকাট্া স্থা্ান্তি ্া হর্ । 

S. কার্ নকিী পিীক্ষা: সূচী প্র্ধা্ সঠিকোটে এেিং ম্প্েনিটর্াগ্যোটে ওর্ াকনম্পপস অেস্থা্ কটি তা ম্প্ম্পিত 

কিটত একটি ওর্ াকনম্পপটসি সাটথ একটি ই্টডম্পক্সিং অপাটিি্ অনুকরু্ণ করু্। 

T. ডকুটমটন্টি্: ই্টেকি্ এেিং পিীক্ষাি প্র্ম্পক্রর্ াি একটি বিকড ন িাখু্, বর্ বকা্ও সমন্বর্  কিা ো 

ম্পচম্পিত সমস্যাগুম্পল সহ। 

ইনডেক্স মাথার ননয়নমত রক্ষণাডেক্ষণ এেং সনিক যত্ন এর আয়়ুষ্কাল োডাডে এেং সনিক মমনিননং অপাডরিন 
নননিত করুনডে। যনি মকাডনা উপািান ক্ষনতগ্রস্থ ো সনিকভাডে কাজ করুনডে না েডল পাওয়া যায়, তাহডল 
গুরুত্বপূণণ অপাডরিডনর জনয ইনডেক্স মহে েযেহার করার আডে মসগুনল মমরামত ো প্রনতস্থাপডনর কথা 
নেডেচনা করুন। 
 

4.4 ই্টডক্স বহডটক ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ বসে কিাি পদ্ধম্পত  

একটি ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ একটি ই্টডক্স বহড বসে আপ কিাি জন্য বমম্পিট্ি ম্পেটন্ডল ো বেম্পেটলি সাটথ সঠিকোটে 

ই্টডক্স বহড সিংযুক্ত কিা এেিং সাম্পিেদ্ধ কিা জম্পড ত, এটি ম্প্ম্পিত কিা বর্ এটি সঠিক ই্টডম্পক্সিং এেিং ম্পমম্পলিং 

অপাটিিট্ি জন্য ম্প্িাপটদ অেস্থা্ করু্টে। একটি ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ একটি ই্টডক্স মাথা বসে আপ কিটত 

আপ্াটক সাহাে কিাি জন্য এখাট্ একটি ধাটপ ধাটপ ম্প্টদ নম্পিকা িটর্ টে: 

 

K. প্র্স্তুম্পত: 

ম্পমম্পলিং বমম্পি্টি েন্ধ এেিং পাওর্ াি বথটক সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন কিা হটর্ টে তা ম্প্ম্পিত করু্। 
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প্র্টর্ াজ্ীর্  সিঞ্জাম সিংগ্রহ করু্, বর্ম্ বিি, বোি এেিং বসেআটপি জন্য প্র্টর্ াজ্ীর্  বর্টকা্ 

আনুষাম্পেক। 

L. ওর্ াকনম্পপস ম্প্ে নাচ্ কিািংঃ 

আপম্প্ বর্ ওর্ াকনম্পপসটি ই্টডক্স বহড ব্যেহাি কটি বমম্পি্ করু্টে্ বসটি বেটে ম্প্্। কাটজি জন্য 

ওর্ াকনম্পপসটি র্থার্থোটে আকাি এেিং আকৃম্পতি হওর্ া উম্পচত। 

M. ই্টডম্পক্সিং পদ্ধম্পত বেটে ব্য়ািংঃ 

আপম্প্ বর্ বমম্পিম্প্িং অপাটিি্টি সিাদ্ কিটত হটে তাি উপি ম্পেম্পি কটি আপম্প্ বর্ ইটন্ডম্পক্সিং 

পদ্ধম্পতটি ব্যেহাি করু্টে্ তা ম্প্ধ নািণ করু্ (টর্ম্, সাধািণ ই্টডম্পক্সিং, বর্ৌম্পগক ই্টডম্পক্সিং, বকৌম্পণক 

ই্টডম্পক্সিং)। 

N. ই্টডক্স বহড ই্টেকি্ কিািংঃ 

ই্টডক্স বহড এেিং এি উপাদা্গুম্পলি একটি চাক্ষুষ ই্টেকি্ করু্ র্াটত তািা োল অেস্থার্ , পম্পিষ্কাি 

এেিং ক্ষম্পত ো ধ্বিংসােটিষ বথটক র্মক্ত থাটক। 

O. ই্টডক্স বহড মাউন্ট কিািংঃ 

আপ্াি ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি ম্পডজাইট্ি উপি ম্প্েনি কটি, ই্টডক্স বহড সিংযুক্ত কিাি জন্য বডম্পডটকটেড 

স্লে, মাউন্ট ো ম্পফক্সচাি থাকটত পাটি। 

বমম্পিট্ি োকু ো বেম্পেটলি সাটথ সুিম্পক্ষতোটে ই্টডক্স বহড সিংযুক্ত কিটত বোি ো ক্লযাি ব্যেহাি 

করু্। সঠিক মাউন্ট কিাি জন্য প্র্স্তুতকািটকি ম্প্টদ নিােলী অনুসিণ করু্। 

P. ই্টডক্স বহড সাম্পিেদ্ধ কিািংঃ 

বমম্পিট্ি োকু ো বেম্পেটলি অটক্ষি সাটথ সূচটকি মাথাটি সাম্পিেদ্ধ কিটত একটি ডার্ াল ই্টডক্স ো 

অন্যান্য ম্প্র্ভ নলতা পম্পিমাটপি সিঞ্জাম ব্যেহাি করু্। এটি ম্প্ম্পিত কটি বর্ ই্টডক্স মাথাি ঘূণ ন্  সতয 

এেিং ম্প্র্ভ নল। 

Q. প্র্াম্পন্তককরু্ণ সুিম্পক্ষত কিািংঃ 

মাউম্পন্টিং েল্টু ো ক্লযািগুম্পলটক আঁেসাঁে করু্ বর্খাট্ সূচটকি মাথাটি জার্ গার্  সুিম্পক্ষত িাখু্টত 

প্র্াম্পন্তককরু্ণ েজার্  িাখু্। অম্পতম্পিক্ত োইে ্া কটি ম্পস্থম্পতিীলতা ম্প্ম্পিত কিটত উপযুক্ত েকন ব্যেহাি 

করু্। 

R. ই্টডম্পক্সিং বেে বসে কিািংঃ 

র্ম্পদ আপ্াি ইটন্ডম্পক্সিং পদ্ধম্পতটত ইটন্ডম্পক্সিং বেটেি প্র্টর্ াজ্ হর্ , তাহটল পেন্দসই ম্পেোগ ো বকাটণি জন্য 

উপযুক্ত বেে বেটে ম্প্্। 

প্র্স্তুতকািটকি ম্প্টদ নম্পিকা অনুসিণ কটি ই্টডক্স বহটডি সাটথ ইটন্ডম্পক্সিং বেে সিংযুক্ত করু্। 

S. ই্টডম্পক্সিং কযাম্পলটিে কিািংঃ 

ইটন্ডম্পক্সিং পদ্ধম্পতি উপি ম্প্েনি কটি, আপ্াটক সঠিক ইটন্ডম্পক্সিং ্ম্বি ো বকাণ বসে কিটত হটত পাটি। 

প্র্টর্ াজ্ীর্  বসটিিংস গণ্া কিটত প্র্াসম্পেক সূত্রগুম্পল ব্যেহাি করু্ (আটগি প্র্ম্পতম্পক্রর্ াগুম্পলটত উটেখ কিা 

হটর্ টে)। 

T. লম্পকিং বমকাম্প্জম: 

র্ম্পদ আপ্াি ই্টডক্স বহটড লম্পকিং বমকাম্প্জম থাটক, তাহটল ম্পমম্পলিংটর্ ি সমর্  ওর্ াকনম্পপসটিটক ম্প্িাপটদ 

ধটি িাখাি জন্য এটি পিীক্ষা করু্। 

U. পু্িংঃম্প্িীক্ষণ: 

ম্পমম্পলিং অপাটিিট্ র্াওর্ াি আটগ সমস্ত বোি, ক্লযাি এেিং সামঞ্জস্যগুম্পল সঠিকোটে িক্ত এেিং সুিম্পক্ষত 

কিা হটর্ টে তা র্াচাই করু্। 

V. পাওর্ াি চালু: 
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একোি ই্টডক্স বহড ম্প্িাপটদ বসে আপ হটর্  বগটল, আপম্প্ ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ পাওর্ াি কিটত পাটি্। 

মট্ িাখু্টে্ বর্ বসেআটপি সমর্  ম্প্িাপিা সেটচটর্  গুরুত্বপূণ ন। সে নদা প্র্স্তুতকািটকি ম্প্টদ নম্পিকা অনুসিণ করু্, 

উপযুক্ত ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) পরু্ এেিং সূচটকি মাথা োিী হটল সঠিক উটিাল্ বকৌিল 

ব্যেহাি করু্। র্ভল বসেআটপি ফটল র্ভল বমম্পিম্প্িং, ওর্ াকনম্পপস ো বমম্পিট্ি ক্ষম্পত এেিং ম্প্িাপিাি ঝুঁম্পক হটত 

পাটি। 

 

4.5 ইটন্ডম্পক্সিং পদ্ধম্পত সিন্ন কিা 

ম্পসিল ই্টডম্পক্সিং এ ওয়াম ন এেিং ওয়াম ন হুইটলি সাহাটে েীন্ডলটিটক (ই্টডম্পক্সিং চাক) ঘুিাট্া হয়। অম্পধকািংি 

আধুম্প্ক বমম্পিট্ ওয়াটম ন একগু্া (ম্পসিল বেড) এেিং ওয়াম ন হুইটল ৪০ দাঁত থাটক। ওয়াম ন শ্যাফে এ এক প্র্াটন্ত 

অেম্পস্থত ই্টডম্পক্সিং বক্রিংক এি সাহাটে ওয়াম নটিটক এক পাক ঘুিাইটল ওয়াম ন ম্পগয়াটিি একটি দাঁত ঘুটি। অথ্যনাৎ 

েীন্ডলটি এক পাটক ১/৪০ অিংি ঘুটি। ওয়াম ন শ্যাফটেি উপি অব্ম্পঃস্থত একটি স্লীে এ ই্টডক্স বেে েসাট্া হয়, 

ফটল ওয়াম ন শ্যাফে ঘুম্পিটল ই্টডক্স বেে ঘুটি ্া। 

ই্টডম্পক্সিং এি সূত্র ঃিংঃ 

ই্টডম্পক্সিং = 
40

𝑁
 

(N = ম্পগয়াটিি দাঁটতি সিংখ্যা) 

 

 

উদাহিণিংঃ  

৩৬ দাঁটতি একটি ম্পগয়াি কাটিটত হইটল ই্টডম্পক্সিং োম্পহি করু্। 

 

সমাধা্িংঃ  

বদওয়া আটে, দাঁটতি সিংখ্যা = ৩৬ 

আমিা জাম্প্, ই্টডম্পক্সিং  =  

n

40
 (N = ম্পগয়াটিি দাঁটতি সিংখ্যা) 

 

 

9

1
1(10)1

9

10
=  ( বর্টহতু ই্টডম্পক্সিং বেে এ ৯ টি ম্পেদ্র ্াই, তাই হি এেিং লেটক ২ দ্বািা    গুণ     কম্পিয়া। 

          

   

          18

2
1

29

21
1 =




=

 

সুতিািং ই্টডম্পক্সিং বক্রিংক বক পূ্ ন ১ পাক ঘুিাই ১৮ ম্পেটদ্রি ২টি ম্পেদ্র ম্প্টত হটে। 

অথো, 

39

31
1




   (এখাট্ হি এেিং লেটক ৩দ্বািা গু্ কম্পিয়া) 

27

3
1

 

1

9
1
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ই্টডম্পক্সিং বক্রিংক বক পূণ ন ১ পাক ঘুিাইয়া ২৭ ম্পেটদ্রি ৩ ম্পেদ্র ম্প্টত হটে। 

অথো 

49

41
1




    (এখাট্ হি এেিং লেটক ৪দ্বািা গু্ কম্পিয়া) 

36

4
1

 

ই্টডম্পক্সিং বক্রিংক বক পূণ ন ১ পাক ঘুিাইয়া ৩৬ ম্পেটদ্রি ৪ ম্পেদ্র ম্প্টত হটে। 

 

এযািংগুলাি  ই্টডম্পক্সিংিংঃ 

ম্পসিল এেিং এযািংগুলাি ই্টডম্পক্সিং প্র্ায় একই িকম। র্খ্ বকা্ ম্পসম্পলম্পিকযাল েস্তুি উপি বকা্ ম্পডগ্রী অন্তি অন্তি 

ম্পেেক্ত কিাি প্র্টয়াজ্ হয় তখ্ এই পদ্ধম্পত অেলম্ব্ কিটত হয়। আমিা জাম্প্ বর্ ম্পসম্পলম্পিকযাল ো বগালাকাি 

জটেি পম্পিম্পধ ৩৬০০ ই্টডক্স বক্রিংকটক ৪০ োি ঘুিাইটল ৩৬০০ ঘূটি অথ্যনাৎ জেটি সম্পূণ ন রূটপ একোি ঘুটি। 

সুতিািং ক্রযািংকটক এক পাক ঘুিাইটল জেটি ৩৬০০/৪০ = ৯০ ঘুটি। 

 

এযািংগুলাি ই্টডম্পক্সিং এি সুত্রিংঃ 

 এযািংগুলাি ই্টডম্পক্সিং = 
𝐷

9°
 (D = প্র্টয়াজ্ীয়/আকািংম্পখত ম্পডগ্রী) 

 

উদাহিণিংঃ 

একটি িডটক সমা্ চাি োটগ োগ কিটত হইটল এযািংগুলাি ই্টডম্পক্সিং করু্। 

 

সমাধা্িংঃ 

িটডি পম্পিম্পধ = 3600 বর্টহতু চাি োটগ োগ কিটত হটে এি এক োটগি মা্  = 
0

0

90
4

360
=  

এযািংগুলাি ই্টডম্পক্সিং = 10
9

90

9 0

0

==
D

 

সুতিািং ই্টডক্স এযািংকটক বর্ বকা্ ম্পেদ্র ম্প্য়া ১০ োি ঘুিাইটত হইটে। 

 

গীয়াটিি ম্পেম্পেন্ন ম্পহসাে ম্প্রূপ্ ঃিংঃ 

ইম্পিটত ম্পগয়াি কাোি সূত্র 

 

1.  

 

2. N = (OD x DP) – 2 

 

3.  

 

OD (Out side diameter) = ব্াপহর্রর ব্যাস 

N (Number of Teeth)  = দাাঁ র্তর সিংখযা 

DP (Diametrcal Pitch) = কাোটিি ্াম 

WD (Whole Depth) = দাঁটতি গেীিতা 

Tth (Tooth thickness) = দাঁটতি পুরুত্ব¡ 

ইম্পিটত গীয়াি কাোিটক উচ কাোি েটল। 

DP

N
OD

2+
=

OD

N
DP

2+
=
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4. 

 

 

5. 

 

 

6.    

 

 

 

 

 

 

ম্পমম্পলম্পমোটি ম্পগয়াি কাোি সূত্রিংঃ 

 

1. OD = M(N+2) 

 

2.  

 

3.  

4| WD = 2.25 x M     

 

5| Tth = 1.57 x M 

 

6| Indexing = 40/N 

 

M (Module) = কাোটিি ্াম 

(ম্পমম্পলম্পমোটিি গীয়াি কাোি বক মম্পডউল েটল) 

ই্টডম্পক্সিং বেে এি ম্পেদ্র সিংখ্যা  

প্র্থম চাকম্পত = ১৫, ১৬, ১৭, ১৮, ১৯, ২০ 

ম্পদ্বতীয় চাকম্পত = ২১, ২৩, ২৭, ২৯, ৩১, 

৩৩ 

র্ততীয় চাকম্পত = ২৭, ৩৯, ৪১, ৪৩, ৪৭, 

৪৯ 

ইহা োড়াও ৩০, ৪৮, ৫১, ৫৭, ৬৯, ৮১, 

৯১, ৯৯, ১১৭ ইতযাম্পদ। 

আমাটদি ওয়াকন সটপি ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি 

সাটথ সিংযুক্ত  

চাকম্পত  = ১৫, ১৮, ১৯, ২৩, ২৫, ২৯, 

৩৩, ৩৯, ৪৩, ৪৯,  

= ১৭, ২১, ২৪, ২৭, ৩১, ৩৭, ৪১, ৪৭, ৫১, 

৫৩ 

প্র্ম্পতটি কাোটিি আেটি কটি একো বসে 

থাটক। ম্পগয়াটিি দাঁটতি সিংখ্যাি উপি 

ম্পেম্পি কটি কত ্াম্বাি কাোি ম্প্ে নাচ্ 

কম্পিটত হইটে উহা পাটি বদওয়া হইল। 

 

কাোি ্াম্বাি ম্পগয়াটিি দাঁটতি সিংখ্যা 

৮ ১২-১৩ 

৭ ১৪-১৬ 

৬ ১৭-২০ 

৫ ২১-২৫ 

৪ ২৬-৩৪ 

৩ ৩৫-৫৪ 

২ ৫৫-১৩৪ 

১ ১৩৫ - Rack gear 

 

উদাহিণিংঃ  

2−=
M

OD
N

DP
WD

25.2
=

DP
Tth

57.1
=

N
Indexing

40
=

2+
=

N

OD
M
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প্র্শ্নিংঃ একটি োি ম্পগর্াি (Spur) কাটিটত হইটে। এি দাটতি সিংখ্যা 18 এেিং DP=10 হইটল, OD, WD, 

Tth, Indexing এেিং কাঁোি ্াম্বাি োম্পহি করু্। 

 

সমাধা্িংঃ বদওয়া আটে দাঁটতি সিংখ্যা N = 18 এেিং DP = 10 

 

আমিা জাম্প্ 

  

AnsWD ''225.0
10

25.2
==

 

  

AnsTth 157.0
10

57.1
==

 

   

 

সুতিািং ই্টডক্স ক্রযািংকটক পূণ ন ২ োি ঘুিাইয়া ১৮ ম্পেটদ্রি ৪ ম্পেদ্র ম্প্টত হটে। 

কাোি ্াম্বািিংঃ ৬ 

প্র্শ্নিংঃ একটি োি (Spur) ম্পগয়াি কােটত হটে। এি োম্পহটিি ব্যাস ৪.৫// এেিং দাঁটতি সিংখ্যা ৪৩ হটল DP, 

WD, Tth, Indexing এেিং কাোি ্াম্বাি োম্পহি করু্। 

সমাধা্ ঃিংঃ বদওয়া আটে ,োম্পহটিি ব্যাস OD = ৪.৫// এেিং দাঁটতি সিংখ্যা N = ৪৩ 

আমিা  জাম্প্, 

 

 

 

 

 

 

 

 

সুতিািং ই্টডক্স বক্রিংকটক ৪৩ ম্পেটদ্রি ৪০ ম্পেদ্র ম্প্য়া ঘুিাইটত হইটে। কাোি ্াম্বাি ঃিংঃ ৩ 

4.6 ম্পমম্পলিং কাজ কিাি জন্য অপাটিিট্ি ক্রম ম্প্ধ নািণ কিাি পদ্ধম্পত 

ম্পমম্পলিং কাজ সিাদট্ি জন্য সঠিকতা, দক্ষতা এেিং ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য অপাটিি্গুম্পলি একটি 

পদ্ধম্পতগত ক্রম প্র্টর্ াজ্। বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ার্ ী ম্পমম্পলিং কাটজি সাটথ জম্পড ত অপাটিি্গুম্পলি ক্রমটিি একটি 

সাধািণ রূপটিখা এখাট্ িটর্ টে: 

K. প্র্স্তুম্পত: 

ইম্পঞ্জম্প্র্ াম্পিিং অঙ্ক্ ো কাটজি আটদটি প্র্দি ম্পমম্পলিং বেম্পসম্পফটকি্ পর্ নাটলাচ্া করু্। 

প্র্টর্ াজ্ীর্  উপকরু্ণ, সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাম সিংগ্রহ করু্ বর্ম্ ম্পমম্পলিং বমম্পি্, কাোি সিঞ্জাম, ওর্ াকনম্পপস, 

কুল্যান্ট, সুিক্ষা ম্পগর্ াি এেিং পম্পিমাপ র্ন্ত্র। 

L. বসেআপ: 

ক্লযাি, ম্পেস ো ম্পফক্সচাি ব্যেহাি কটি ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি ওর্ াকনটেেটলি উপি ওর্ াকনম্পপসটিটক ম্প্িাপটদ 

অেস্থা্ করু্ এেিং সুিম্পক্ষত করু্। 

Ans
DP

N
OD ''2

12

20

10

2182
==

+
=

+
=

18

4
2

18

4040
===

N
Indexing

Ans
Dp

WD ''225.0
10

25.225.2
===

Ans
DP

Tth ''157.0
10

57.157.1
===

43

4040
==

N
Indexing
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উপাদাট্ি ধি্ এেিং পেন্দসই কাোি উপি ম্পেম্পি কটি বমম্পিট্ি োকুটত উপযুক্ত ম্পমম্পলিং কাোি ই্স্ট্ল 

করু্। 

M. বমম্পি্ প্র্স্তুম্পত: 

ম্পমম্পলিং বমম্পি্ সঠিকোটে ক্রমাম্পঙ্কত এেিং োল কাটজি অেস্থার্  আটে তা ম্প্ম্পিত করু্। 

উপাদা্, কাোি এেিং বেম্পসম্পফটকিট্ি উপি ম্পেম্পি কটি উপযুক্ত োকু গম্পত, ম্পফড বিে এেিং কাোি গেীিতা 

বসে করু্। 

N. ম্প্িাপিা পম্পিমাপক: উপযুক্ত ব্যম্পক্তগত প্র্ম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) বর্ম্ ম্প্িাপিা চিমা, কাট্ি 

সুিক্ষা, গ্লােস, এেিং অন্য বর্টকাট্া প্র্টর্ াজ্ীর্  ম্পগর্ াি পরু্। 

বর্টকা্ সম্ভাব্য ম্পেপটদি কম নটক্ষত্র সাফ করু্ এেিং ম্প্ম্পিত করু্ বর্ জরুম্পি স্ট্প বোতামগুম্পল সহটজই 

অযাটক্সসটর্াগ্য। 

O. প্র্াথম্পমক অেস্থা্: 

ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি বেম্পেল এেিং ম্পেটন্ডলটক প্র্ািম্পম্ভক অেস্থাট্ ম্প্টর্  র্া্, সাধািণত ওর্ াকনম্পপটস উৎপম্পি ম্পেন্দু 

(0,0)। 

P. সম্ম খ: 

ওর্ াকনম্পপটস একটি সমতল পৃষ্ঠ ততম্পি কিটত র্মটখার্মম্পখ অপাটিি্গুম্পল সিাদ্ করু্ বর্খাট্ পিেতী ম্পমম্পলিং 

অপাটিি্গুম্পল পচরিাচ ত হটে। 

Q. ম্পমম্পলিং অপাটিি্: 

পেন্দসই বেম্পসম্পফটকিট্ি উপি ম্প্েনি কটি, ম্পেম্পেন্ন ম্পমম্পলিং অপাটিি্গুম্পল সিাল্ করু্ বর্ম্: 

বপম্পিটফিাল ম্পমম্পলিং: ওর্ াকনম্পপটসি োইটিি প্র্ান্তগুম্পলটক ম্পমল কিা। 

বফস ম্পমম্পলিং: ম্পেটন্ডল অটক্ষি লম্ব সমতল পৃষ্ঠ ততম্পি কিা। 

স্লে ম্পমম্পলিং: ওর্ াকনম্পপটস স্লে ো খাঁজ ততম্পি কিা। 

ক্টুযি ম্পমম্পলিং: কাোি দ্বািা সিংজ্ঞাম্পর্ ত একটি পথ ব্যেহাি কটি জটিল আকাি ততম্পি কিা। 

R. পম্পিমাপ এেিং ই্টেকি্: 

কযাম্পলপাি, মাইটক্রাম্পমোি এেিং বগটজি মটতা ম্প্র্ভ নল পম্পিমাপ র্ন্ত্র ব্যেহাি কটি ওর্ াকনম্পপটসি ডাইটম্ি্ 

পম্পিমাপ কিাি জন্য পর্ নার্ ক্রটম ম্পমম্পলিং প্র্ম্পক্রর্ া েন্ধ করু্। 

ম্প্র্ভ নলতা ম্প্ম্পিত কিটত ম্প্ম্পদ নষ্ট েলাটিিি অনুসাটি পম্পিমাপ পিীক্ষা করু্। 

S. সমাম্পপ্ত পাস: 

সািটফস ম্পফম্প্স এেিং ডাইটম্ি্ অজন্ কিটত কম গেীিতাি কাে এেিং উচ্চ ম্পফড বিে সহ ম্পফম্প্ম্পিিং 

পাসগুম্পল সিাদ্ করু্। 

T. ম্পডোম্পিিং এেিং পম্পিষ্কাি কিা: 

ম্পডোম্পিিং টুল ব্যেহাি কটি ওর্ াকনম্পপটস থাকা বকাট্া burrs ো ধািাটলা প্র্ান্ত সিা্। 

ম্পচপস এেিং কুল্যাটন্টি অেম্পিষ্টািংি অপসািটণি জন্য ওর্ াকনম্পপস এেিং ম্পমম্পলিং এলাকা পম্পিষ্কাি করু্। 

U. চূড ান্ত ই্টেকি্: 

ম্পমড ওর্ াকনম্পপসটি সমস্ত ম্প্ম্পদ নষ্ট ডাইটম্ি্, েলাটিি এেিং পৃটষ্ঠি ম্পফম্প্স প্র্টর্ াজ্ীর্ তা পূিণ কটি তা 

ম্প্ম্পিত কিটত একটি চূড ান্ত ই্টেকি্ করু্। 

V. িােডাউ্: 

ম্পমম্পলিং বমম্পি্টি েন্ধ করু্, সমস্ত সিঞ্জাম তাটদি সঠিক জার্ গার্  ম্পফম্পিটর্  ম্পদ্ এেিং কাটজি জার্ গাটি 

পম্পিষ্কাি করু্। 

 

ওর্ াকনম্পপসটি সঠিকোটে সিংিক্ষণ করু্ ো পিেতী উত্পাদ্ পদটক্ষটপি জন্য এটি প্র্স্তুত করু্। 

মট্ িাখু্টে্ বর্ ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পমম্পলিং োি, বমম্পিট্ি ধি্ এেিং বর্ উপাদাট্ কাজ কিা হটে তাি উপি ম্পেম্পি 

কটি সঠিক ক্রম পম্পিেম্পতনত হটত পাটি। সে নদা পুটিা প্র্ম্পক্রর্ া জুটড  ম্প্িাপিা এেিং ম্প্র্ভ নলতা অগ্রাম্পধকাি. 
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4.7 বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ 

একটি ই্টডম্পক্সিং অপাটিিট্ি পটি একটি কাজ পিীক্ষা কিা এেিং পম্পিমাপ কিা ম্প্ম্পিতকরু্টণি সাটথ জম্পড ত 

বর্ সুম্প্ম্পদ নষ্ট তেম্পিষ্টয অনুসাটি সঠিকোটে সিাদ্ কিা হটর্ টে। উপযুক্ত বকৌিল, পম্পিমাটপি সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাম 

ব্যেহাি কটি আপম্প্ কীোটে এটি কিটত পাটি্ তা এখাট্: 

K. বেম্পসম্পফটকি্ পর্ নাটলাচ্া: 

প্র্টর্ াজ্ীর্  ইটন্ডম্পক্সিং বকাণ এেিং অন্যান্য প্র্াসম্পেক বেম্পসম্পফটকি্ বোঝাি জন্য ইম্পঞ্জম্প্র্ াম্পিিং অঙ্ক্ ো 

কাটজি আটদি পর্ নাটলাচ্া কটি শুরু করু্। 

L. পম্পিমাটপি টুলস এেিং সিঞ্জাম: 

প্র্টর্ াজ্ীর্  পম্পিমাটপি সিঞ্জামগুম্পল সিংগ্রহ করু্, র্াি মটে একটি প্র্টেক্টি, ডার্ াল ই্টডক্স, উচ্চতা পম্পিমাপক, 

ম্প্র্ভ নল বিার্ াি এেিং মাইটক্রাম্পমোি অন্তর্ভ নক্ত থাকটত পাটি। 

ম্প্ম্পিত করু্ বর্ এই সিঞ্জামগুম্পল ক্রমাম্পঙ্কত এেিং োল কাটজি অেস্থার্  িটর্ টে। 

M. চভজুয়া  ই্টেকি্: 

ই্টডম্পক্সিং অপাটিিট্ি ফটল আপাত ত্রুটি, অম্প্র্ ম ো চাক্ষুষ ত্রুটি স্াক্ত কিটত ওর্ াকনম্পপসটি দৃশ্যত 

ই্টেকি্ করু্। 

N. প্র্টেক্টি পম্পিমাপ: 

সিাসম্পি ওর্ াকনম্পপস ো ইটন্ডম্পক্সিং তেম্পিটষ্টয সূচীকৃত বকাণ পম্পিমাপ কিটত একটি ম্প্র্ভ নলতা প্র্টেক্টি ব্যেহাি 

করু্। 

প্র্টেক্টিটিটক সােধাট্ সাম্পিেদ্ধ করু্, ম্প্ম্পিত করু্ বর্ এটি বিফাটিি পৃটষ্ঠি সাটথ ফ্ল্াি করু্টে এেিং বকাণ 

পম্পিমাপটি সঠিকোটে পড  ্। 

O. ডার্ াল ম্প্টদ নিক পম্পিমাপ: 

সূচীযুক্ত তেম্পিষ্টয সিংলগ্ন একটি ম্পস্থম্পতিীল পৃটষ্ঠ একটি ডার্ াল ম্প্টদ নিক বসে আপ করু্৷ 

সূচীকৃত পৃটষ্ঠ আলটতা কটি ডার্ াল সূচটকি বপ্র্ােটি েিন করু্ এেিং ই্টডক্সটি শূন্য করু্। 

ওর্ াকনম্পপসটিটক ম্পেম্পেন্ন সূচীকৃত অেস্থাট্ বঘািা্ এেিং ডার্ াল ই্টডক্স ম্পিম্পডিং-এ বকাট্া পম্পিেতন্  লক্ষয করু্। 

P. উচ্চতা পম্পিমাপ: 

একটি পম্পিম্পচত বিফাটিি পটর্ টন্টি সাটথ সিম্পকনত ম্প্ম্পদ নষ্ট তেম্পিষ্টযগুম্পলি উচ্চতা পম্পিমাপ কিটত একটি উচ্চতা 

বগজ ব্যেহাি করু্। এটি ইটন্ডম্পক্সিং অপাটিিট্ি সঠিকতা র্াচাই কিটত সাহাে কিটত পাটি র্ম্পদ ইটন্ডম্পক্সিং 

উচ্চতার্  পম্পিেতন্  কটি। 

Q. র্থাথ ন ির্ াি বচক: 

সূচীকৃত বকাটণ লম্ব হওর্ া উম্পচত এম্ পৃটষ্ঠি ম্পেপিীটত একটি ম্প্র্ভ নল েগ নটক্ষত্র িাখু্। 

েগ নাকাি এেিং ওর্ াকনম্পপটসি পৃষ্ঠতটলি প্র্াম্পন্তককরু্ণ পিীক্ষা করু্ র্াটত তািা সঠিক বকাটণ িটর্ টে। 

R. মাইটক্রাম্পমোি পম্পিমাপ: 

র্ম্পদ ইটন্ডম্পক্সিং অপাটিিট্ি সাটথ ম্প্ম্পদ নষ্ট ডাইটম্ি্ি তেম্পিষ্টযগুম্পল ততম্পি কিা জম্পড ত থাটক, তাহটল 

সমাটলাচ্ামূলক ডাইটম্ি্গুম্পল পম্পিমাপ কিটত এেিং বেম্পসম্পফটকি্গুম্পলি সাটথ তাটদি তুল্া কিটত 

একটি মাইটক্রাম্পমোি ব্যেহাি করু্৷ 

S. েলাটিি র্াচাই: 

ইম্পঞ্জম্প্র্ াম্পিিং অঙ্কট্ প্র্দি ম্প্ম্পদ নষ্ট েলাটিিি সাটথ পম্পিমাপ কিা বকাণ, ডাইটম্ি্ এেিং অন্যান্য গুরুত্বপূণ ন 

তেম্পিষ্টযগুম্পলি তুল্া করু্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ পম্পিমাপগুম্পল েলাটিিি গ্রহণটর্াগ্য সীমাি মটে পটড । 

T. সামঞ্জস্য এেিং পু্ম্পে নন্যাস: 

র্ম্পদ পম্পিমাপ ম্প্ম্পদ নষ্ট ্া হর্ , বসেআপ এেিং ইটন্ডম্পক্সিং অপাটিি্ পু্িার্  মূল্যার্ ্ করু্। 

ইটন্ডম্পক্সিং বসেআপ, ওর্ াকনম্পপস পম্পজিম্প্িং ো অন্যান্য কািণগুম্পলি জন্য প্র্টর্ াজ্ীর্  সমন্বর্  করু্ র্া ইটন্ডম্পক্সিং 

অপাটিিট্ি ম্প্র্ভ নলতাটক প্র্োম্পেত কিটত পাটি। 

সিংটিাধ্গুম্পল বেম্পসম্পফটকিট্ি মটে কাজ ম্প্টর্  এটসটে তা ম্প্ম্পিত কিটত পু্িার্  পিীক্ষা করু্ এেিং 

পু্িার্  পম্পিমাপ করু্। 
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বসলফ বচক (Self Check)- ৩:  ই্টডক্স বহড এেিং বিাোম্পি বেম্পেল ব্যেহাি কটি ইটন্ডম্পক্সিং অপাটিি্ 

সিাদ্ কিা 
 

প্র্ম্পিক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উপটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে পাে কটি প্র্শ্নগুটলাি উিি ম্পলখ- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্র্শ্নিংঃ   

 

1. ই্টডম্পক্সিং ম্পক? 

উিি:  

 

2. ই্টডম্পক্সিং এি প্র্কািটেদ ম্পলখ? 

উিি:  

 

3. ই্টডম্পক্সিং বেে এি ম্পেদ্র সিংখ্যা? 

উিি:   

 

4. একটি োি ম্পগর্াি (Spur) কাটিটত হইটে। এি দাটতি সিংখ্যা 18 এেিং DP=10 হইটল, OD, WD, Tth, 

Indexing এেিং কাঁোি ্াম্বাি কত? 

উিি:  

 
  

5. ডাইটিক্ট ই্টডম্পক্সিং ম্পক? 

উিি:  

 

 

6. wm¤új ই্টডম্পক্সিং ম্পক? 

উিি:  

 

 

7. K¤úvDÛ ই্টডম্পক্সিং ম্পক? 

উিি:  

 

 

8. কমটেক্স ই্টডম্পক্সিং ম্পক? 

উিি:  

9.  G¨vO¸jvi ই্টডম্পক্সিং ম্পক? 

উিি:  

 
 

10. ম্পডফাটি্ম্পির্ াল ই্টডম্পক্সিং ম্পক? 

উিি:  
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উিিপত্র (Answer Key)-৩: ই্টডক্স বহড এেিং বিাোম্পি বেম্পেল ব্যেহাি কটি ইটন্ডম্পক্সিং অপাটিি্ সিাদ্ 

কিা 
 

1. ই্টডম্পক্সিং ম্পক? 

উিি: ই্টডম্পক্সিং সিংজ্ঞািংঃ একটি জেটক েগ্নািংটি সমোটে োগ কিাটক ই্টডম্পক্সিং েটল। 

 

2. ই্টডম্পক্সিং এি প্র্কািটেদ ম্পলখ? 

উিি: ই্টডম্পক্সিং এি প্র্কািটেদ  

সাধািণত ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ পাঁচটি পদ্ধম্পতি মােটম ই্টডম্পক্সিং কার্ ন সিাদ্ কিা র্ায়। 

▪ ডাইটিক্ট ই্টডম্পক্সিং  

▪ ম্পসিল ই্টডম্পক্সিং  

▪ ম্পডফাটি্ম্পিয়াল ই্টডম্পক্সিং  

▪ কিাউন্ড ই্টডম্পক্সিং  

▪ এযাঙগুলাি ই্টডম্পক্সিং  

 

3. ই্টডম্পক্সিং বেে এি ম্পেদ্র সিংখ্যা? 

উিি: ই্টডম্পক্সিং বেে এি ম্পেদ্র সিংখ্যা  

প্র্থম চাকম্পত = ১৫, ১৬, ১৭, ১৮, ১৯, ২০ 

ম্পদ্বতীয় চাকম্পত = ২১, ২৩, ২৭, ২৯, ৩১, ৩৩ 

র্ততীয় চাকম্পত = ২৭, ৩৯, ৪১, ৪৩, ৪৭, ৪৯ 

ইহা োড়াও ৩০, ৪৮, ৫১, ৫৭, ৬৯, ৮১, ৯১, ৯৯, ১১৭ ইতযাম্পদ। 

আমাটদি ওয়াকন সটপি ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি সাটথ সিংযুক্ত  

চাকম্পত  = ১৫, ১৮, ১৯, ২৩, ২৫, ২৯, ৩৩, ৩৯, ৪৩, ৪৯,  

= ১৭, ২১, ২৪, ২৭, ৩১, ৩৭, ৪১, ৪৭, ৫১, ৫৩ 

প্র্ম্পতটি কাোটিি আেটি কটি একো বসে থাটক। ম্পগয়াটিি দাঁটতি সিংখ্যাি উপি ম্পেম্পি কটি কত ্ াম্বাি কাোি 

ম্প্ে নাচ্ কম্পিটত হইটে উহা পাটি বদওয়া হইল। 

 

4. একটি োি ম্পগর্াি (Spur) কাটিটত হইটে। এি দাটতি সিংখ্যা 18 এেিং DP=10 হইটল, OD, WD, 

Tth, Indexing এেিং কাঁোি ্াম্বাি কত? 

সমাধা্িংঃ বদওয়া আটে , 

দাঁটতি সিংখ্যা N = 18 এেিং DP = 10 

 

আমিা জাম্প্ 

  

AnsWD ''225.0
10

25.2
==

 

  

AnsTth 157.0
10

57.1
==

 

   

 

Ans
DP

N
OD ''2

12

20

10

2182
==

+
=

+
=

18

4
2

18

4040
===

N
Indexing
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সুতিািং ই্টডক্স ক্রযািংকটক পূণ ন ২ োি ঘুিাইয়া ১৮ ম্পেটদ্রি ৪ ম্পেদ্র ম্প্টত হটে। 

কাোি ্াম্বািিংঃ ৬ 

  

5. ডাইটিক্ট ই্টডম্পক্সিং ম্পক? 

উিি: ডাইটিক্ট ই্টডম্পক্সিং: ডাইটিক্ট ইটন্ডম্পক্সিং-এ, ওর্ াকনম্পপসটক সিাসম্পি ম্প্ম্পদ নষ্ট সিংখ্যক ম্পডম্পেি্ ো ম্পডগ্রী 

সিাট্াি মােটম ইটন্ডম্পক্সিং বেে ো অন্যান্য বমকাম্প্জম ব্যেহাি কটি ইটন্ডক্স কিা হর্ । এই পদ্ধম্পতটি একটি 

ম্পড্রটলি উপি োঁম্পিি মটতা সমা্ দূিত্ব ম্পেম্পিষ্ট তেম্পিষ্টযগুম্পল ততম্পি কিাি জন্য সহজ এেিং উপযুক্ত। 
 

 

6. wm¤új ই্টডম্পক্সিং ম্পক? 

উিি: wm¤új Bb‡Ww·: wm¤új Bb‡Ww· ওর্ াকনম্পপসটিটক একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বকাটণ বঘািাট্া জম্পড ত র্া ইটন্ডম্পক্সিং 

ক্রযাটঙ্কি গম্পতম্পেম্পধি একাম্পধক। এো ওর্ াকনম্পপসটক ম্প্ম্পদ নষ্ট সিংখ্যক সমা্ োটগ োগ কিাি জন্য উপযুক্ত। 

 

7. K¤úvDÛ ই্টডম্পক্সিং ম্পক? 

উিি: K¤úvDÛ Bb‡Ww·s: K¤úvDÛ Bb‡Ww·s ম্পেোজ্ ততম্পি কিটত দুটি ম্পেন্ন সূচীকরু্টণি গম্পতম্পেম্পধ 
ব্যেহাি কিা হর্  র্া শুধুমাত্র সাধািণ সূচটকি মােটম পাওর্ া র্ার্  ্া। এই পদ্ধম্পতটি ওর্ াকনম্পপসটক সমা্োটে 

ব্যেধা্যুক্ত ম্পেোগ এেিং বোে উপম্পেোটগি সিংম্পমেটণ োগ কিাি জন্য উপটর্াগী। 

 

8. কমটেক্স ই্টডম্পক্সিং ম্পক? 

উিি: কমটেক্স ই্টডম্পক্সিং: কমটেক্স ই্টডম্পক্সিং হল বর্ৌম্পগক সূচীকরু্টণি একটি এক্সটে্ি্ এেিং এটত 

ওর্ াকনম্পপসটক সিল এেিং বর্ৌম্পগক ম্পেোজট্ি সিংম্পমেটণ ম্পেেক্ত কিা জম্পড ত। এটি জটিল ম্প্দি ন্  ো ম্পেোজ্ 

ততম্পি কিটত ব্যেহৃত হর্  র্াি জন্য ম্পেম্পেন্ন ই্টডক্স আটন্দালট্ি ম্পমেণ প্র্টর্ াজ্।  

 

9. G¨vO¸jvi ই্টডম্পক্সিং ম্পক? 

উিি: G¨vO¸jvi Bb‡Ww·s: G¨vO¸jvi Bb‡Ww·s ওর্ াকনম্পপসটিটক একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বকৌম্পণক অেস্থাট্ বঘািাট্া 
জম্পড ত, সাধািণত একটি বৃি ো একটি প্র্টেক্টি ব্যেহাি কটি। এই পদ্ধম্পতটি সুম্প্ম্পদ নষ্ট বকাটণ ম্পমম্পলিং তেম্পিষ্টযগুম্পলি 

জন্য ব্যেহৃত হর্ , বর্ম্ বহম্পলকাল গ্রুেস। 

 

 

10. নেফাডরননিয়াল ই্টডম্পক্সিং ম্পক? 

উিি: ম্পডফাটি্ম্পির্ াল ই্টডম্পক্সিং: ম্পডফাটি্ম্পির্ াল ই্টডম্পক্সিং এম্ ম্পেোজ্ ততম্পি কিটত ব্যেহৃত হর্  র্া 

সমা্োটে ফাঁকা ্ র্ । ্ ্-ইউম্প্ফম ন ই্টডম্পক্সিং অজনট্ি জন্য এটি একটি ম্পডফাটি্ম্পির্ াল বমকাম্প্জম ব্যেহাি 

কটি, র্া ম্পগর্ াি দাঁত কাোি মটতা কাটজি জন্য দিকািী। 
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েে শীট ৩.১ : বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ই্টডম্পক্সিং বহড এেিং বেলস্ট্ক বসে আপ করু্। 

 

জটিে ্াম :  বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ই্টডম্পক্সিং বহড এেিং বেলস্ট্ক বসে আপ করু্। 

 

উটেশ্য: এই কাটজি উটেশ্য হল ম্পগর্ াি কাটিিং এেিং ম্পমম্পলিং অপাটিিট্ি জন্য ই্টডম্পক্সিং বহড এেিং বেলস্ট্ক স্থাপট্ 

দক্ষতা অজন্ কিা। 

 

কাটজি পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পপম্পপই পরু্। 

2. কাটজি িীে এেিং বেম্পসম্পফটকি্ িীে পড  ্। 

3. কাটজি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় উপকিণ ম্প্ধ নািণ কিটত বেকম্প্কযাল ড্রইিং ব্যাখ্যা করু্। 

4. প্র্টয়াজ্ অনুািাটি বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী পম্পিমাটপি ব্াে ম্প্্। 

5. ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ই্টডম্পক্সিং বহড এেিং বেইলস্ট্ক বসে আপ কিটত সিঞ্জামগুম্পল ম্প্ধ নািণ করু্। 

6. বেম্পসম্পফটকি্ িীে অনুর্ায়ী টুল, উপকিণ এেিং সিঞ্জাম সিংগ্রহ করু্। 

7. ই্টডম্পক্সিং বহড এেিং বেলস্ট্ক বসে আপ কিাি জন্য ম্পমম্পলিং বমম্পি্ প্র্স্তুত করু্। 

 

 

8. ই্টডম্পক্সিং বহড পম্পিষ্কাি করু্ এেিং ম্পমম্পলিং বেটড ই্টডম্পক্সিং বহড িাখু্। 

9. টি-টোি ব্যেহাি কটি ম্পমম্পলিং বেটডি সাটথ ই্টডম্পক্সিং বহড ঠিক করু্। 

 

10. ই্টডম্পক্সিং বহটড অযালাই্টমন্ট বসে করু্। 

11. সঠিকোটে ই্টডম্পক্সিং বহড ঠিক করু্। 

12. টি বোটিি সাটথ ম্পমম্পলিং বেটড বেলস্ট্ক বসে করু্। 

 

13. এই কাজটি বিষ কিাি পটি ম্পমম্পলিং বমম্পি্টি পম্পিষ্কাি করু্। 

14. পম্পিেন্ন কম নটক্ষত্র। 

15. সমস্ত সিঞ্জাম ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ করু্। 



 

70 
 

বেম্পসম্পফটকি্ শীট ৩.১ : বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ার্ ী ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ই্টডম্পক্সিং বহড এেিং বেলস্ট্ক বসে আপ 

করু্। 

 

জটিে ্াম :  বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ই্টডম্পক্সিং বহড এেিং বেলস্ট্ক বসে আপ করু্। 

 

কাটজি িতনােলী: আপ্াটক অেশ্যই মূল্যায় ব্ি সময় সে নদা ম্প্িাপদ অপাটিি্ পদ্ধম্পত অনুিীল্ কিটত হটে। 

আপ্াটক ওএসএইচ দক্ষতা প্র্দি ন্  কিটত হটে এেিং বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পগয়াি কাোি জন্য ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ 

ই্টডম্পক্সিং বহড এেিং বেলস্ট্ক বসে আপ কিটত হটে। 

 

 

ক্রচিক নং চপচপইর নাি রেচসচফবকশন ইউচনট পচরিান 

1.  হযান্ড রলাভস  কটন রোরা ১ 

2.  িাস্ক স্যান্ডার্ ক  টি ১ 

3.  রসফটি সু স্যান্ডার্ ক  সাইে রোরা ১ 

4.  রসফটি গগ স স্যান্ডার্ ক সাইে টি ১ 

5.  এবপ্রান স্যান্ডার্ ক সাইে টি ১ 

 

ক্রম সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাটমি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ ইউম্প্ে পম্পিমাণ 

1.  োম্প্ নয়াি কযাম্পলপাি 150 ম্পমম্পম ম্পপস 01 

2.  চট  রু  150 ম্পমম্পম ম্পপস 01 

3.  েক্স ররইন্স  10-32 রসট  01 

4.  স্ক্রু ড্রাইভার 200 ম্পপস 01 

5.  হযািার  ২ পাউন্ড ম্পপস 01 

6.  সফট হযািার  3 পাউন্ড ম্পপস 01 

7.  এন্ড চি  কাটার  ১৬ চিচি ম্পপস 01 
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ম্পিখ্ফল - ৪: ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ম্পগয়াি-কাটিিং অপাটিি্ সিাদ্ কিটত পািটে 

 

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড 

 

1. ম্পেম্পেন্ন ম্পগয়াি কাটিিং ম্পমম্পলিং অপাটিি্ কিটত ড্রম্পয়িং এেিং বেম্পসম্পফটকি্ 

ইন্টািটপ্র্ে কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা কিটত সক্ষম 
হটয়টে 

3. অপাটিিট্ি ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী টুলস , ইকুইপটম ন্ট, ম্যাটেম্পিয়াল, এেিং 

কাটিিং ফ্লুইড ব্যেহাি কিটত সক্ষম হটয়টে  

4. বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ম্পগয়াি কাটিিংটয়ি কাজ কিাি জন্য 

অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নাি্ কিটত সক্ষম হটয়টে 

5. ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি ম্পগয়াটিি জন্য ম্পগয়াি টিথ ব্াটম্কালচাি ও ফর্ম নলা ম্প্ে নাচ্ 

কিটত সক্ষম হটয়টে  

6. জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি ম্পগয়াি কাটিিং অপাটিি্ কিটত 

সক্ষম হটয়টে  

7. র্থার্থ বকৌিল, বমজাম্পিিং টুল এেিং ইকুইপটমন্ট ব্যেহাি কটি 

বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ কিটত সক্ষম 

হটয়টে 

িতন ও ম্পিটসাস ন 1. প্র্কৃত কম নটক্ষটত্র অথো প্র্ম্পিক্ষণ পম্পিটেি 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্র্টজক্টি 

6. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

7. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

8. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

9. অম্পডও ম্পেম্পডও ম্পেোইস 

10. প্র্টয়াজ্ীয় টুলস এন্ড ইকুইপটমন্ট 

11. প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই 

ম্পেষয়েস্তু 1. ড্রম্পয়িং এেিং বেম্পসম্পফটকি্  

2. বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা কিাি পদ্ধম্পত 

3. টুলস , ইকুইপটম ন্ট, ম্যাটেম্পিয়াল, এেিং কাটিিং ফ্লুইড এি ব্যেহাি  

4. ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ম্পগয়াি কাটিিংটয়ি কাটজি জন্য অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি 
ম্প্ধ নাি্ কিাি পদ্ধম্পত 

5. ম্পগয়াি টিথ ব্াটম্কালচাি ও ফর্ম নলা ম্প্ে নাচ্ কিাি পদ্ধম্পত 

6. ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি ম্পগয়াি কাটিিং অপাটিি্  

7. বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ কিাি পদ্ধম্পত 

জে/োি/অযাম্পক্টম্পেটি 

1. জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা করু্ 

2. ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ম্পগয়াি কাটিিংটয়ি কাজ কিাি জন্য অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি 

ম্প্ধ নাি্ করু্ 

3. ম্পগয়াি টিথ ব্াটম্কালচাি ও ফর্ম নলা ম্প্ে নাচ্ করু্ এেিং  জে 

ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী োি ম্পগয়াি ততম্পি করু্ 

4. ম্পগয়াি টিথ ব্াটম্কালচাি ও ফর্ম নলা ম্প্ে নাচ্ করু্ এেিং  জে 

ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী ম্পেটেল ম্পগয়াি ততম্পি করু্ 
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5. র্থার্থ বকৌিল, বমজাম্পিিং টুল এেিং ইকুইপটমন্ট ব্যেহাি কটি 

বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ করু্ 

প্র্ম্পিক্ষণ পদ্ধম্পত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্র্দি ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পিত অনুিীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীল্ (Individual Practice) 

6. প্র্টজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্র্দি ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্র্শ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio)  
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ম্পিক্ষণ/প্র্ম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) -৪ : ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ম্পগয়াি-কাটিিং অপাটিি্ সিাদ্ 

কিা 

 

এই ম্পিখ্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

 

ম্পিখ্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরু্ণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

অনুসিণ কিটত হটে।  

1. ম্প্টদ নি্া পড়ু্। 

2. ই্ফিটমি্ ম্পিে পড়টত হটে। 
2. ই্ফিটমি্ ম্পিে ৪ : ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ম্পগয়াি-কাটিিং অপাটিি্ 

সিাদ্ কিা।   

3. বসলফ বচটক প্র্দি প্র্শ্নগুটলাি উিি 

প্র্দা্ করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটথ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক ম্পিে ৪ -এ বদয়া প্র্শ্নগুটলাি উিি প্র্দা্ করু্।   

 

    উিিপত্র ৪ -এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/োি ম্পিে ও বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টম্নাক্ত জে/োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে/োি সিাদ্ করু্ 

 

▪ জে ম্পিে ৪.১ ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি সাহাটে চাি, েয় এেিং 

আে বকা্া ততিী কিা। 

▪ বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ৪.১ ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি সাহাটে চাি, 

েয় এেিং আে বকা্া ততিী কিা। 

 

▪ জে ম্পিে ৪.২ ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি সাহাটে োি ম্পগয়াি 

ততিী কিা।  

▪ বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ৪.২ ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি সাহাটে োি 

ম্পগয়াি ততিী কিা।  

 

▪ জে ম্পিে ৪.৩ ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি সাহাটে ম্পেটেল ম্পগয়াি 

ততিী কিা। 

▪ বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ৪.৩ ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি সাহাটে 

ম্পেটেল ম্পগয়াি ততিী কিা। 
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ই্ফিটমি্ ম্পিে (Information Sheet) ৪: ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ম্পগয়াি-কাটিিং অপাটিি্ সিাদ্ কিা 

 

ম্পিখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমি্ িীে পটড় ম্পিক্ষাথীগণ-  

 

4.1 ড্রম্পয়িং এেিং বেম্পসম্পফটকি্ ইন্টািটপ্র্ে পদ্ধম্পত প্র্টয়াগ কিটত পািটে।    

4.2 বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা পদ্ধম্পত প্র্টয়াগ কিটত পািটে।  

4.3 টুলস , ইকুইপটম ন্ট, ম্যাটেম্পিয়াল, এেিং কাটিিং ফ্লুইড ব্যেহাি পদ্ধম্পত প্র্টয়াগ কিটত পািটে।   

4.4 ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ম্পগয়াি কাটিিংটয়ি কাটজি জন্য অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নাি্ পদ্ধম্পত প্র্টয়াগ কিটত পািটে। 

4.5 ম্পগয়াি টিথ ব্াটম্কালচাি ও ফর্ম নলা ম্প্ে নাচ্ পদ্ধম্পত প্র্টয়াগ কিটত পািটে।  

4.6 ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি ম্পগয়াি কাটিিং অপাটিি্ পদ্ধম্পত প্র্টয়াগ কিটত পািটে।  

4.7 বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ পদ্ধম্পত প্র্টয়াগ কিটত পািটে। 

 

4.1 ড্রম্পয়িং এেিং বেম্পসম্পফটকি্ ইন্টািটপ্র্ে  কিা  

ম্পগর্ াি কাটিিং ম্পমম্পলিং ম্পক্রর্ াকলাপগুম্পলি জন্য অঙ্ক্ এেিং বেম্পসম্পফটকি্ ব্যাখ্যা কিাি জন্য ইম্পঞ্জম্প্র্ াম্পিিং অঙ্কট্ 

ম্প্ম্পদ নষ্ট জযাম্পমম্পতক তেম্পিষ্টয, ডাইটম্ি্ এেিং েলাটিিগুম্পলি একটি পম্পিষ্কাি বোঝাি প্র্টর্ াজ্। ম্পগর্ াি কাটিিংটর্ ি 

সাটথ ম্প্ম্পদ নষ্ট দাঁটতি বপ্র্াফাইল এেিং ডাইটম্ি্ সহ ম্পগর্ াি ততম্পি কিা জম্পড ত। ম্পেম্পেন্ন ম্পগর্ াি কাটিিং ম্পমম্পলিং 

অপাটিিট্ি জন্য আপম্প্ কীোটে অঙ্ক্ এেিং বেম্পসম্পফটকি্ ব্যাখ্যা কিটত পাটি্ তা এখাট্ িটর্ টে: 

K. ম্পগর্ াি ্ামকিণ বুঝা: ম্পপচ ব্যাস, অযাটডন্ডাম, বডটডন্ডাম, মম্পডউল, চাপ বকাণ, দাঁটতি সিংখ্যা ইতযাম্পদি মটতা 

পদগুম্পল সহ ম্পগর্ াি পম্পিোষাগুম্পলি সাটথ ম্প্টজটক পম্পিম্পচত করু্। 

L. অঙ্ক্ পর্ নাটলাচ্া কিািংঃ প্র্টকৌিল অঙ্ক্টি সােধাট্ পিীক্ষা করু্ র্া কাো ম্পগর্ াি সিটকন তথ্য সিেিাহ 

কটি। এি মটে ম্পগর্ াটিি ধি্ (োি, বহম্পলকাল, বেটেল, ইতযাম্পদ), মম্পডউল ো ডার্ াটমিাল ম্পপচ, দাঁটতি 

সিংখ্যা এেিং বকাট্া ম্পেটিষ তেম্পিটষ্টযি ম্পেেিণ অন্তর্ভ নক্ত িটর্ টে। 

M. ম্পগর্ াি প্যািাম্পমোি স্াক্ত কিািংঃ ম্পপটচি ব্যাস, চাটপি বকাণ, মম্পডউল ো ডার্ াটমিাল ম্পপচ, দাঁটতি সিংখ্যা এেিং 

বকাট্া ম্প্ম্পদ নষ্ট েলাটিি ো পৃটষ্ঠি ম্পফম্প্স প্র্টর্ াজ্ীর্ তাি মটতা মূল পিাম্পমম্পতগুম্পল স্াক্ত করু্। 

N. ম্পগর্ াি ডাইটম্ি্ গণ্া কিািংঃ ম্পেম্পেন্ন ম্পগর্ াটিি ডাইটম্ি্ গণ্া কিটত প্র্দি তথ্য ব্যেহাি করু্, বর্ম্ 

ম্পপচ ব্যাস, সিংটর্াজ্, বডটডন্ডাম, দাঁটতি পুরুত্ব এেিং ম্পক্লর্ াটিি। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ এই গণ্াগুম্পল ম্প্ম্পদ নষ্ট 

ম্পগর্ াটিি ধি্ এেিং বপ্র্াফাইল প্র্টর্ াজ্ীর্ তা বমট্ চটল। 

O. েলাটিি ম্পেটিষণ: সমাটলাচ্ামূলক ডাইটম্ি্গুম্পলটত ম্প্ম্পদ নষ্ট েলাটিিি জন্য অঙ্ক্টি পিীক্ষা করু্। দাঁটতি 

ব্যেধা্, ম্পপচ ব্যাস এেিং দাঁটতি বপ্র্াফাইটলি মটতা পিাম্পমম্পতগুম্পলি জন্য গ্রহণটর্াগ্য তেম্পচত্রটি বুঝ্। 

P. দাঁটতি বপ্র্াফাইল র্াচাই কিািংঃ দাঁটতি বপ্র্াফাইটলি সাটথ সিম্পকনত বর্টকা্ তটথ্যি ব্যাখ্যা করু্, বর্ম্ 

ই্টোলুে আকৃম্পত, চাপ বকাণ এেিং দাঁটতি ফম ন। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ আপম্প্ বর্ ম্পগর্ াি কাোিটি ব্যেহাি করু্টে্ 

তা প্র্টর্ াজ্ীর্  দাঁটতি বপ্র্াফাইটলি সাটথ ম্পমটল র্ার্ । 

▪ কাটিিং ক্রম: র্ম্পদ অঙ্ক্টিটত একাম্পধক ম্পগর্ াি থাটক র্া একসাটথ বমি কিটত হটে, ম্পগর্ ািগুম্পল সঠিকোটে 

বমি করু্ তা ম্প্ম্পিত কিটত ম্পগর্ াি কাটিিংটর্ ি ক্রমটি বুঝ্। 

 
4.2 বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষাি পদ্ধম্পত   

একটি ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ম্পগর্ াি-কাটিিং অপাটিি্ কিাি আটগ বমম্পিট্ি কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা কিা সঠিক এেিং ম্প্িাপদ 

ফলাফল ম্প্ম্পিত কিাি জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। ম্পগর্ াি-কাটিিং অপাটিি্গুম্পলি জন্য র্থাথ নতা এেিং সঠিক বমম্পিট্ি 

কার্ নকাম্পিতা প্র্টর্ াজ্। কাটজি প্র্টর্ াজ্ীর্ তা অনুসাটি আপম্প্ কীোটে বমম্পিট্ি কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা কিটত পাটি্ তা 

এখাট্: 
 

K. কাটজি প্র্টর্ াজ্ীর্ তা পর্ নাটলাচ্া কিাা: ইম্পঞ্জম্প্র্ াম্পিিং অঙ্ক্ ো কাটজি আটদটি বদওর্ া ম্পগর্ াি-কাটিিং 
বেম্পসম্পফটকি্গুম্পল বুঝ্। ম্পগর্ াটিি ধি্, মম্পডউল ো ডার্ াটমিাল ম্পপচ, দাঁটতি সিংখ্যা এেিং বকাট্া ম্পেটিষ 

প্র্টর্ াজ্ীর্ তা ব্াে করু্। 
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L. টুম্পলিং এেিং কাোি ম্প্ে নাচ্ কিাা: কাটজি প্র্টর্ াজ্ীর্ তাি উপি ম্পেম্পি কটি, উপযুক্ত ম্পগর্ াি কাোি, ম্পমম্পলিং টুল 

এেিং বর্টকা্ প্র্টর্ াজ্ীর্  ম্পজম্প্সপত্র ম্প্ে নাচ্ করু্। 

M. বমম্পি্ এেিং ওর্ াকনটেস ই্টেকি্ কিাা: ম্পমম্পলিং বমম্পি্ এেিং ওর্ াকনটেস পম্পিষ্কাি এেিং ধ্বিংসােটিষ বথটক 

র্মক্ত ম্প্ম্পিত করু্। বমম্পিট্ি উপাদা্গুম্পলটত ক্ষম্পত ো পম্পিধাট্ি বকা্ও দৃশ্যমা্ লক্ষণ পিীক্ষা করু্। 

N. বমম্পি্ কযাম্পলটিি্: ম্পমম্পলিং বমম্পি্টি সঠিকোটে ক্রমাম্পঙ্কত এেিং সাম্পিেদ্ধ হটর্ টে ম্পক্া তা র্াচাই করু্। এি 

মটে িটর্ টে বেম্পেটলি সাম্পিেদ্ধকরু্ণ, ম্পেটন্ডল িাম্পমিং এেিং অন্যান্য প্র্াসম্পেক প্র্াম্পন্তককরু্ণ পিীক্ষা কিা। 

O. টুল বসেআপ: ম্প্ে নাম্পচত ম্পগর্ াি কাোি োকুটত ম্প্িাপটদ ই্স্ট্ল করু্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ এটি সঠিকোটে িক্ত 
কিা হটর্ টে এেিং বমম্পিট্ি অটক্ষি সাটথ সাম্পিেদ্ধ। 

P. বমম্পিট্ি িম্পক্ত এেিং ম্প্র্ ন্ত্রণ পিীক্ষা কিাা: ম্প্ম্পিত করু্ বর্ বমম্পিট্ি পাওর্ াি সাোই ম্পস্থম্পতিীল এেিং ম্প্ম্পদ নষ্ট 

বোটিজ বিটঞ্জি মটে। কটরাল প্যাট্ল, জরুিী স্ট্প বোতাম এেিং অন্যান্য ম্প্িাপিা তেম্পিষ্টযগুম্পলি কার্ নকাম্পিতা 

পিীক্ষা করু্। 

Q. ম্পেটন্ডল গম্পত এেিং ম্পফড: ম্পগর্ াি উপাদা্ এেিং কাোি ম্প্ম্পদ নষ্টকরু্টণি উপি ম্পেম্পি কটি উপযুক্ত ম্পেটন্ডল গম্পত 

এেিং ম্পফড বিে বসে করু্। কাটিিং ম্পেড চাে ন এেিং ম্প্টদ নম্পিকা পড  ্। 

R. বমম্পি্ ওর্ াম ন-আপ: প্র্কৃত অপাটিিট্ি আটগ সামঞ্জস্যপূণ ন তাপীর্  অেস্থা ম্প্ম্পিত কিটত বমম্পি্টিটক কটর্ ক 
ম্পমম্প্টেি জন্য গিম হটত ম্পদ্। 

S. ওর্ াকনম্পপস ক্লযাম্পিিং: ওর্ াকনম্পপসটিটক সুিম্পক্ষতোটে বেম্পেটল আেকা্ উপযুক্ত পদ্ধম্পত বর্ম্ ম্পেস ো ম্পফক্সচাি 

ব্যেহাি কটি। ওর্ াকনম্পপস সঠিকোটে সাম্পিেদ্ধ কিা হটর্ টে তা ম্প্ম্পিত করু্। 

T. ম্প্িাপিা ম্পগর্ াি: উপযুক্ত ব্যম্পক্তগত প্র্ম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) বর্ম্ ম্প্িাপিা চিমা, েেণ সুিক্ষা, এেিং 

অন্যান্য প্র্টর্ াজ্ীর্  ম্পগর্ াি পরু্। 

U. ড্রাই িা্: বমম্পিট্ি গম্পতম্পেম্পধ পর্ নটেক্ষণ কিটত, বকাট্া হস্তটক্ষটপি জন্য পিীক্ষা করু্ এেিং সঠিক টুলপথ ম্প্ম্পিত 

কিটত কাো োড াই ড্রাই িা্ করু্।  

V. পম্পিমাপ টুল িা্আউে: োকু ো টুলটহাডাটি বর্টকাট্া িা্আউে পম্পিমাপ কিটত একটি ডার্ াল ই্টডক্স ব্যেহাি 

করু্। অতযম্পধক িা্আউে ম্পগর্ াি কাটির্ া ম্প্র্ভ নলতা প্র্োম্পেত কিটত পাটি. 

W. কাটিিং বেস্ট্: টুটলি কার্ নকাম্পিতা র্াচাই কিটত এেিং প্র্টর্ াজট্ কাটিিংটর্ ি পিাম্পমম্পতগুম্পলটক সূক্ষ্ম-টিউ্ কিাি 
জন্য উপাদাট্ি একটি স্ক্র্যাপ টুকটিাটত একটি বোে পিীক্ষা করু্। 

X. ম্পগর্ াটিি ডাইটম্ি্ পম্পিমাপ কিাা: পিীক্ষা কাোি পটি, ম্প্র্ভ নলতা পম্পিমাপ র্ন্ত্র ব্যেহাি কটি কাো ম্পগর্ াি 

দাঁটতি ডাইটম্ি্ পম্পিমাপ করু্। তািা প্র্টর্ াজ্ীর্  বেম্পসম্পফটকি্ বমটল র্াচাই করু্. 

Y. ম্পগর্ াি বপ্র্াফাইল ই্টেকি্ কিাা: ম্পগর্ াি দাঁত বপ্র্াফাইল প্র্টর্ াজ্ীর্  বেম্পসম্পফটকিট্ি সাটথ বমটল তা 

ম্প্ম্পিত কিটত উপযুক্ত বপ্র্াফাইল পম্পিমাপ সিঞ্জাম ব্যেহাি করু্। 

Z. চূড ান্ত ই্টেকি্ এেিং অনুটমাদ্: একোি বমম্পিট্ি কার্ নকাম্পিতা এেিং পিীক্ষাি কাে প্র্টর্ াজ্ীর্ তা পূিণ কটি, 

প্র্কৃত ম্পগর্ াি-কাটিিং অপাটিিট্ি সাটথ এম্পগটর্  র্া্। 

মট্ িাখু্টে্, সঠিক ম্পগর্ াি-কাটিিং ফলাফল অজনট্ি জন্য ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি সঠিক কম নক্ষমতা এেিং কযাম্পলটিি্ ম্প্ম্পিত 

কিা অপম্পিহার্ ন। সফল ম্পগর্ াি-কাটিিং অপাটিিট্ি জন্য ম্প্র্ ম্পমত িক্ষণাটেক্ষণ, কযাম্পলটিি্ পিীক্ষা এেিং ম্প্ম্নম্পলম্পখত সুিক্ষা 

বপ্র্াটোকলগুম্পল গুরুত্বপূণ ন। 

 

4.3 টুলস , ইকুইপটম ন্ট, ম্যাটেম্পিয়াল, এেিং কাটিিং ফ্লুইড এি ব্যেহাি  

ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ম্পগর্ াি কাোি মটতা বমম্পিম্প্িং অপাটিিট্ি সাফল্য ম্প্ম্পিত কিাি জন্য সঠিক সিঞ্জাম, সিঞ্জাম, 

উপকরু্ণ এেিং কাটিিং তিল ব্যেহাি কিা অপম্পিহার্ ন। সঠিক ম্প্ে নাচ্ এেিং ব্যেহাি ম্প্ম্পিত কিাি উপার্  এখাট্: 

 

▪ টুম্পলিং: ম্পগর্ াটিি ধি্ (োি, বহম্পলকাল, ইতযাম্পদ), মম্পডউল ো ডার্ াটমিাল ম্পপচ, দাঁটতি সিংখ্যা এেিং কাো 

উপাদাট্ি উপি ম্পেম্পি কটি উপযুক্ত ম্পগর্ াি কাোি ম্প্ে নাচ্ করু্। কতন্ কািীি দাঁত এেিং প্র্ান্তগুম্পল তীক্ষ্ণ 

এেিং সটে নািম কাটিিং কার্ নক্ষমতাি জন্য োল অেস্থার্  িটর্ টে তা ম্প্ম্পিত করু্। 

▪ সিঞ্জাম: ম্পগর্ াি-কাটিিং অপাটিিট্ি জন্য উপযুক্ত একটি ম্পমম্পলিং বমম্পি্ চর্ ্ করু্, র্াটত ওর্ াকনম্পপটসি 

আকাটিি জন্য প্র্টর্ াজ্ীর্  ম্প্র্ভ নলতা, দৃঢ তা এেিং ক্ষমতা িটর্ টে তা ম্প্ম্পিত করু্। বমম্পিট্ি ম্পেটন্ডল, 

ম্পফড এেিং গম্পত উপাদা্ এেিং কাোি পম্পিচাল্া কিটত পাটি তা র্াচাই করু্। 
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▪ কাটিিং ফ্লুইড: একটি কাটিিং তিল ম্প্ে নাচ্ করু্ র্া কাো উপাদাট্ি সাটথ সামঞ্জস্যপূণ ন (টর্ম্, বলৌহঘটিত 

ধাতুগুম্পলি জন্য জটল দ্রেণীর্  কুল্যান্ট এেিং অ বলৌহঘটিত ধাতুগুম্পলি জন্য বতল-ম্পেম্পিক কুল্যান্ট)। কাটিিং 

তিল তাপমাত্রা কমাটত সাহাে কটি, কাোি প্র্ম্পক্রর্ াটক লুম্পিটকে কটি এেিং পৃটষ্ঠি ম্পফম্প্স উন্নত কটি। 

উপযুক্ত পদ্ধম্পত ব্যেহাি কটি কাটিিং তিল প্র্টর্ াগ করু্, বর্ম্ ফ্ল্াড কুম্পলিং ো কাটিিং বজাট্ লক্ষযযুক্ত 

প্র্টর্ াগ। 

▪ ক্লযাম্পিিং টুলস এেিং ম্পফক্সচাি: কাটিিং অপাটিিট্ি সমর্  ওর্ াকনম্পপসটিটক ম্প্িাপটদ ধটি িাখু্টত ক্লযাি, 

ম্পেস ো ম্পফক্সচাি ব্যেহাি করু্। ওর্ াকনম্পপসটি সঠিকোটে সাম্পিেদ্ধ এেিং কটোিোটে ম্পস্থি কিা আটে তা 

ম্প্ম্পিত করু্। 

▪ পম্পিমাপ র্ন্ত্র: কাো ম্পগর্ াি দাঁটতি ডাইটম্ি্ এেিং বপ্র্াফাইল বচক কিাি জন্য কযাম্পলপাি, 

মাইটক্রাম্পমোি, ডার্ াল ইম্পন্ডটকেি এেিং বগটজি মটতা ম্প্র্ভ নল পম্পিমাটপি র্ন্ত্র হাটত িাখু্। 

▪ ম্প্িাপিা ম্পগর্ াি: সুিক্ষা চিমা, কাট্ি সুিক্ষা, গ্লােস এেিং বমম্পিম্প্িং পম্পিটেটিি জন্য প্র্টর্ াজ্ীর্  অন্য 

বর্ বকা্ও ম্পগর্ াি সহ উপযুক্ত ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) পরু্। 

▪ ততলাক্তকরু্ণ এেিং িক্ষণাটেক্ষণ সিঞ্জাম: অপাটিি্ চলাকালী্ মসৃণ চলাচল ম্প্ম্পিত কিটত ম্পমম্পলিং 

বমম্পিট্ি ততলাক্তকরু্ণ পটর্ ন্টগুম্পল োলোটে েজার্  িাখু্। 

▪ স্ক্র্যাপ উপাদা্ ো বেস্ট্ ম্পপস: পিীক্ষা এেিং বসেআটপি জন্য উপলব্ধ একই উপাদাট্ি অম্পতম্পিক্ত টুকিা 

িাখু্। এটি আপ্াটক চূড ান্ত ওর্ াকনম্পপস কাোি আটগ টুল বসটিিংস, ম্পফড এেিং গম্পত র্াচাই কিটত বদর্ । 

▪ বসেআপ এেিং অযালাই্টমন্ট টুল: সঠিকোটে ওর্ াকনম্পপটসি অেস্থা্ এেিং কাটিিং গেীিতা বসে কিটত 

প্র্ান্ত ফাইন্ডাি, উচ্চতা পম্পিমাপক এেিং ডার্ াল ই্টডক্সগুম্পলি মটতা ম্প্র্ভ নল বসেআপ সিঞ্জামগুম্পল ব্যেহাি 

করু্। 

▪ ম্পচপস এেিং েজনয ম্প্ষ্পম্পি সিঞ্জাম: অপাটিি্ চলাকালী্ উৎপন্ন ম্পচপস এেিং েজনয পদাথ ন সিংগ্রটহি জন্য 

পাটত্র ো বি িাখু্। 

আপ্াি কাটে সঠিক সিঞ্জাম, সিঞ্জাম, উপকরু্ণ এেিং তিল িটর্ টে তা ম্প্ম্পিত কিাি মােটম, আপম্প্ একটি 

ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ আপ্াি ম্পগর্ াি-কাটিিং অপাটিিট্ি ম্প্র্ভ নলতা, দক্ষতা এেিং সুিক্ষা উটেখটর্াগ্যোটে উন্নত কিটত 

পাটি্। 

 

4.4 ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ম্পগয়াি কাটিিংটয়ি কাটজি জন্য অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নাি্ 

ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ম্পগয়াি কাটিিং এেিং অন্যান্য কাটজি জন্য অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নািণ একটি বমৌম্পলক ধাপ 

র্া সঠিক আকাি, ডাইটম্ি্, এেিং গুণগত সুম্পেধাসিন্ন কাজ সাধাট্াি জন্য মােম প্র্দা্ কটি। ্ ীটচ ম্পগয়াি 

কাটিিং অপাটিিট্ি জন্য একটি সাধািণ ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নািটণি পদটক্ষপগুম্পল উম্পেম্পখত আটে: 

K. েযাম্প্িং এেিং ম্পপ্র্পাটিি্: প্র্থটম, ম্পগয়াি কাটিিং অপাটিিট্ি জন্য আপ্াি প্র্টর্ াজ্ীর্  সিঞ্জামসমূহ, 

উপাদাট্ি আকাি এেিং প্র্কৃম্পত, বেম্পসম্পফটকি্ এেিং আটপম্পক্ষক স্থা্ ম্প্ধ নািণ করু্। প্র্টর্ াজ্ হটল, 

প্র্টর্ াজ্ীর্  টুলগুম্পল ততম্পি ো প্র্াপ্ত করু্। 

L. উপাদা্ সঠিকোটে স্থাপ্ কিা: ম্পগয়াি উপাদা্ স্থাপ্ কিাি আটগ, র্াচাই করু্ বর্ এটি সঠিকোটে 

স্থাপ্ হটয়টে এেিং স্থা্ান্তম্পিত হটত পাটি ্া। 

M. টুল বসেআপ: ম্পগয়াি কাটিিং টুল বসে আপ করু্, র্াটত সঠিক গম্পত, তাপমাত্রাডাইটম্ি্, এেিং অন্যান্য 

প্র্যুম্পক্ত বসে কিা র্ার্ । 

N. প্র্াম্পক্টস িা্: ্তু্ টুল ো বসটিিং ম্পদটর্  প্র্াম্পক্টস িা্ পম্পিেন্ন করু্। এটি ম্পগয়াি কাটিিং প্র্যুম্পক্ত এেিং ম্পমম্পলিং 

বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা কিাি সুটর্াগ প্র্দা্ কিটত সাহাে কিটত পাটি। 
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O. অপাটিি্ চালাট্া: উপাদাট্ি সঠিক অেস্থাট্ বসোপ কিাি পি, অপাটিি্ চালাট্া শুরু করু্। ম্প্ম্পদ নষ্ট 

গম্পত, টুল পাস, এেিং অন্যান্য প্র্যুম্পক্তগুম্পল বমম্পিট্ বসে করু্। 

P. গুণগত ম্প্িীক্ষণ এেিং সঠিকোটে স্থা্ান্তি: ম্পগয়াটিি কাটিিং প্র্যুম্পক্ত ম্প্ধ নািণ করু্ বর্গুম্পল প্র্টর্াজ্, এেিং 

উপাদা্টি সঠিকোটে স্থা্ান্তি হটত পাটি এেিং কাজ সঠিকোটে সিাদ্ কিা হর্ । 

Q. ম্প্িীক্ষণ এেিং ম্প্ম নাণ বচক: ম্পগয়াি কাটিিং প্র্যুম্পক্ত অনুসাটি গাটজি ম্প্িীক্ষণ এেিং ম্প্ম নাণ প্র্ম্পক্রর্ া বচক 

করু্। সঠিক গুণগত এেিং আকাি ম্প্ম্পিত করু্। 

R. সম্পূণ ন প্র্টসস ম্প্িীক্ষণ এেিং মম্প্েি: ম্পগয়াি কাটিিং অপাটিি্ চালাটত সম্পূণ ন প্র্টসস ম্প্িীক্ষণ এেিং 

মম্প্েি করু্, র্াটত সমস্যা ো ত্রুটি আসটত পাটি ্া। 

উপটিি পদটক্ষপগুম্পল অনুসিণ কিাি মােটম আপম্প্ ম্পগয়াি কাটিিং অপাটিি্টি সঠিকোটে পম্পিচাল্া এেিং 

ম্প্ধ নািণ কিটত সাহাে কিটত পাটি্। এই পদটক্ষপগুম্পল সহার্ ক হটত পাটি ম্পগয়াি কাটিিং প্র্যুম্পক্তি সঠিকতা, 

কাটজি মা্ এেিং বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা ম্প্ম্পিত কিটত। 

 

4.5 ম্পগয়াি টিথ ব্াটম্কালচাি ও ফর্ম নলা ম্প্ে নাচ্ 

এখাট্ ম্পেম্পেন্ন পিাম্পমম্পতি সূত্র সহ ম্পগর্ াি দাঁটতি ্ ামকরু্টণি একটি ব্যাখ্যা িটর্ টে। মট্ িাখু্টে্ বর্ আপম্প্ 

ইিংটিম্পজ ইউম্প্ে (ইম্পি-ম্পেম্পিক) ো বমম্পিক ইউম্প্ে (ম্পমম্পলম্পমোি-ম্পেম্পিক) এি সাটথ কাজ করু্টে্ ম্পক্া তাি 

উপি ম্পেম্পি কটি সূত্রগুম্পল সামান্য পম্পিেম্পতনত হটত পাটি। 

 

ম্পগয়াি টিথ ব্াটম্কালচাি: 

 

▪ সিংটর্াজ্ (a): ম্পপচ বৃি বথটক ম্পগর্ াি দাঁটতি িীটষ ন বিম্পডর্ াল দূিত্ব। 

▪ বডটডন্ডাম (b): ম্পপচ বৃি বথটক ম্পগর্ াি দাঁটতি ্ীটচি বিম্পডর্ াল দূিত্ব। 

▪ চাপ বকাণ (α): ম্পপচ বৃি বথটক বিখাি েি নক এেিং েি নক ম্পেন্দুটত দাঁত বপ্র্াফাইটলি লম্ব বিখাি মেেতী 

বকাণ। 

▪ সিংটর্াজ্ বৃি: একটি অনুমা্মূলক বৃি র্া বথটক সিংটর্াজ্ পম্পিমাপ কিা হর্ । 

 

▪ বডটডন্ডাম সাটকনল: একটি অনুমা্মূলক বৃি র্া বথটক বডটডন্ডাম পম্পিমাপ কিা হর্ । 

▪ বৃিাকাি ম্পপচ (P): ম্পপচ বৃি েিােি দূিত্ব এক দাঁটতি সাটথ সিম্পকনত। 

▪ দাঁটতি পুরুত্ব (t): ম্পপচ বৃি েিােি পম্পিমাপ কিা একক ম্পগর্ াি দাঁটতি প্র্স্থ। 

▪ ম্পপচ ব্যাস (D): ম্পপচ বৃটিি ব্যাস। 

▪ কাটজি গেীিতা (h): একটি দাঁটতি উপটিি অিংি বথটক সিংম্পিষ্ট দাঁটতি স্থাট্ি ্ীটচি দূিত্ব। 

▪ সম্পূণ ন গেীিতা (h): সিংটর্াজ্ এেিং বডটডন্ডাটমি বর্াগফল। 
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▪ সিংটর্াজ্ বকাণ (αa): বৃিাকাি ম্পপচ বকাটণি অটধ নক, একটি দাঁটতি সাটথ সিম্পকনত ম্পপচ বৃটিি বকাণটক 

সিংজ্ঞাম্পর্ ত কটি। 

▪ বডটডন্ডাম অযাটেল (αb): ম্পপচ বৃটিি বকাণটি একটি দাঁটতি স্থাট্ি সাটথ সিম্পকনত। 

▪ বকটেি দূিত্ব (C): দুটি বমম্পিিং ম্পগর্ াটিি বকটেি মটে দূিত্ব। 

▪ েপ ল্যান্ড: ম্পগর্ াি দাঁটতি উপটিি সমতল অিংি। 

▪ র্মটখি প্র্স্থ (F): র্মখ েিােি ম্পগর্ াটিি প্র্স্থ। 

▪ র্মখ: ম্পগর্ াটিি দাঁটতি পৃষ্ঠটি বকে বথটক দূটি অেম্পস্থত। 

▪ ফ্ল্যাঙ্ক: ম্পগর্ াটিি দাঁটতি পৃষ্ঠটি বকটেি ম্পদটক র্মখ কটি। 

▪ েেম ল্যান্ড: ম্পগর্ াি টুথ বেটসি ম্প্টচি সমতল অিংি। 

▪ ম্পক্লর্ াটিি: এক ম্পগর্ াটিি ম্পডটডন্ডাম এেিং ম্পমল্ ম্পগর্ াটিি সিংটর্াজট্ি মটে পাথ নকয। 

▪ ম্পক্লর্ াটিি সাটকনল: একটি অনুমা্মূলক বৃি বর্খা্ বথটক ম্পক্লর্ াটিি পম্পিমাপ কিা হর্ । 

▪ ম্পফটলে ব্যাসাধ ন: দাঁটতি ফ্ল্যাঙ্ক এেিং ম্পগর্ াি রুটেি মটে বগালাকাি রূপান্তি। 

▪ ডার্ াটমম্পিক ম্পপচ (Pd): ম্পপচ ব্যাস েিােি প্র্ম্পত ইউম্প্ে তদটঘ নয দাঁটতি সিংখ্যা। 

▪ মম্পডউল (m): ম্পপটচি ব্যাটসি সাটথ দাঁটতি সিংখ্যাি অনুপাত। 

▪ োইটিি ব্যাস (Do): দাঁটতি ডগার্  পম্পিমাপ কিা ম্পগর্ াটিি ব্যাস। 

▪ রুে ব্যাস (Dr): ম্পগর্ াটিি ব্যাস র্া দাঁটতি ম্প্টচি অিংটি পম্পিমাপ কিা হর্ । 

▪ ্াম্পম্াল ব্যাস (Dn): তাম্পত্ত্বক ব্যাস বর্খাট্ দাঁটতি পুরুত্ব বৃিাকাি ম্পপটচি সমা্। 

▪ বেস ব্যাস (Db): বেস বৃটিি ব্যাস, ই্টোলুে ম্পগর্ াি বপ্র্াফাইটল ব্যেহৃত হর্ । 

▪ লাই্ অফ অযাকি্: বর্ পথ ম্পদটর্  েলটি বমম্পিিং ম্পগর্ াি দাঁটতি মটে বপ্র্িণ কিা হর্ । 

▪ ই্টোলুে এেিং সাইক্লটর্ ড কােন: েক্রটিখা র্া ম্পগর্ াটিি জন্য দাঁটতি বপ্র্াফাইলটক সিংজ্ঞাম্পর্ ত কটি। 

ই্েলুযে কােনটি তাি পেন্দসই তেম্পিষ্টযগুম্পলি কািটণ বেম্পিিোগ ম্পগর্ াি ম্পডজাইট্ ব্যেহৃত হর্ । 

 

ফর্ম নলা:  

K. বৃিাকাি ম্পপচ (P) সূত্র: 

ইিংটিম্পজ ইউম্প্টেি জন্য: P = π / D 

বমম্পিক ইউম্প্টেি জন্য: P = π / (D * মম্পডউল) 

L. ডার্ াটমম্পিক ম্পপচ (Pd) সূত্র: 

Pd = দাঁটতি সিংখ্যা / ম্পপচ ব্যাস (ইম্পিটত) 

M. মম্পডউল (m) সূত্র: 

ইিংটিম্পজ ইউম্প্টেি জন্য: m = D / দাঁটতি সিংখ্যা 

বমম্পিক ইউম্প্টেি জন্য: m = মম্পডউল 

N. ম্পপচ ব্যাস (D) সূত্র: 

ইিংটিম্পজ ইউম্প্টেি জন্য: D = দাঁটতি সিংখ্যা / Pd  

বমম্পিক ইউম্প্টেি জন্য: D = দাঁটতি সিংখ্যা / মম্পডউল 

O. সিংটর্াজ্ (ক) সূত্র: 

a = 1 / Pd 

 

P. বডটডন্ডাম (খ) সূত্র: 

b = 1.25 / Pd 

Q. কাটজি গেীিতা (h) সূত্র: 

h = 2.25 / Pd 

R. সম্পূণ ন গেীিতা (h) সূত্র: 
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h = 2.5 / Pd 

S. বকটেি দূিত্ব (C) সূত্র: 

C = (ম্পগর্ াি 1 এি ম্পপচ ব্যাস + ম্পগর্ াি 2 এি ম্পপচ ব্যাস) / 2 

T. োইটি ব্যাস (Do) সূত্র: 

Do = ম্পপচ ব্যাস + 2 * সিংটর্াজ্ 

এই সূত্রগুম্পল ম্পেম্পেন্ন ম্পগর্ াি পিাম্পমম্পত গণ্া কিাি জন্য একটি সূচ্া ম্পেন্দু প্র্দা্ কটি। ম্পগর্ াি প্র্কাটিি উপি ম্প্েনি 

কটি (োি, বহম্পলকাল, বেটেল, ইতযাম্পদ), ম্প্ম্পদ নষ্ট পম্পিেতন্  এেিং ম্পেটেচ্া প্র্টর্াজয হটত পাটি। সঠিক গণ্া এেিং 

ম্পডজাইট্ি জন্য সে নদা সম্মা্জ্ক উত্স এেিং প্র্টকৌিল মা্ বদখু্। 

 

4.6 ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি ম্পগয়াি কাটিিং অপাটিি্ 

ম্পেম্পেন্ন প্র্কাি ম্পগয়াি পম্পিম্পচম্পত 

K. োি ম্পগয়াি: ঘূণ ন্   অটক্ষি সাটথ সমান্তিাল কম্পিয়া ইহাি দাঁতগুম্পল 

কাো থাটক । একই তটল এেিং সমান্তিাল োটে অেম্পস্থত দুটি শ্যাটে 

ইহা ব্যেহাি হটয় থাটক । 

 

L. ম্পেটেল ম্পগয়ািিংঃ এই ম্পগয়াি সে সময় এযািংটগল অেম্পস্থত ও 

অক্ষটিখাদ্বটয়ি পিেি বেদ কটি এেিং সমটকাণী অেম্পস্থত 

শ্যাটেি মটে গম্পত স্থা্ান্তি কিটত ব্যেহৃত হয় । 

 

M. বহম্পলকযাল ম্পগয়াি: বহম্পলকযাল ম্পগয়াি োি ম্পগয়াটিি ন্যায় বদখটত, 

বকেি পাথ নকয এই বর্,োি ম্পগয়াটিি দাঁত গুম্পল অটক্ষি  সমান্তিাল 

হয় , আি বহম্পলকযাল ম্পগয়াটিি দাঁতগুম্পল  ম্পগয়াটিি পৃটষ্ঠ  োইটিল 

আকাটি ঘুম্পিয়া র্ায় ।  এই প্র্কাি ম্পগয়াি সাধাি্ত  সমান্তিাল 

শ্যাফে  বক সিংযুক্ত  কিটত ব্যেহাি  কিা হয়। 
 

N. বিক ম্পগয়াি: ইহাি তদঘ নয ম্পেম্পিষ্ঠ দাঁত যুক্ত সিল অিংিটি বক ি যাক 

েটল । উক্ত ম্পগয়াটিি সাহাটে সিল গম্পত হটত ঘূণ ন্  গম্পত ও ঘূণ ন্  

গম্পত হটত সিল গম্পত পাওয়া র্ায় । 

 

 

ম্পগয়াি এি ম্পেম্পেন্ন অিংটিি ্ামিংঃ 
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সাকুনলাি ম্পপচ – ম্পগয়াটিি একটি দাঁটঃতি বকে- বিখা হইটত ঠিক পিেতী দাঁটতি বকে- বিখা প্র্র্ নন্ত বর্ দূিত্ব উহাটক 

দাঁটতি সাকুনলাি ম্পপচ েটল । ইহাটকই সিংটক্ষটপ “ ম্পপচ” েলা হটয় থাটক । 

 

 সাকুনলাি ম্পপচ = x ম্পপচ্ সাটকনটলি ডায়ম্পমোি / দাঁটতি সিংখ্যা  

                                        = x মম্পডউল ম্পপচ্  

 

ডায়টমিাল ম্পপচ্ -  দাঁটতি সিংখ্যাটক ‘ ম্পপচ্ সাটকনটলি ডায়টমোি ’ ( ইম্পি ) দ্বািা  অথো  - বক “সাকুনলাি ম্পপচ্ ” 

দ্বািা োগ কম্পিটল বর্ মা্ পাওয়া র্ায় তাটক ডায়টমিাল ম্পপচ েটল । 

ডায়টমিাল ম্পপচ্ = দাঁটতি সিংখ্যা  /  ম্পপচ্ সাটকনটলি ডায়াম্পমোি ( ইম্পি ) ো ডায়টমিাল ম্পপচ্ =  /  “সাকুনলাি ম্পপচ্ 

” ( ইম্পি ) । 

 

মম্পডউল  ো মম্পডউল ম্পপচ্িংঃ ম্পপচ্ সাটকনটলি ডায়াম্পমোিটক দাঁটতি  সিংখ্যা দ্বািা োগ  
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কম্পিটল, বর্ মা্ পাওয়া র্ায় তাটক মম্পডউল ো মম্পডউল ম্পপচ্ েটল। কার্ নতিংঃ ইহা ডায়টমট্ঃ্িাল ম্পপচ্ এি ম্পেপিীত। 

ইহা ম্পমম্পল ম্পমোটি প্র্কাম্পিত হয়।  

মম্পডউল  ো মম্পডউল ম্পপচ্  =  ম্পপচ্ সাটকনটলি ডায়টমোি ( ম্পমম্পম) /দাঁটতি  সিংখ্যা   ।  

এটডন্ডাম =  ম্পপচ্ সাটকনটলি উপটিি ম্পদটক দাঁত বর্ পম্পিমা্ েম্পধ নত থাটক তাটক এটডন্ডাম  েটল ।    

ম্পডটডন্ডাম = ম্পপচ্ সাটকনটলি ম্প্টচি ম্পদটক দাঁত বর্ পম্পিমা্ গেীি থাটক তাটক ম্পডটডন্ডাম  েটল ।  

ম্পক্লয়াটিি =  দুইটি ম্পগয়াি র্খ্ পিেটিি সাটথ ম্পমম্পলত হয়, তখ্ দুইটি  অন্তেতী স্থাট্ বর্ ফাঁকা থাটক, উহাটক 

ম্পক্লয়াটিি েটল ।  

দাঁটতি প্র্স্থিংঃ  ম্পপচ্ সাটকনটলি উপি গৃহীত দাঁটতি বর্ প্র্স্থ উহাটক  দাঁটতি প্র্স্থ েটল । 

 

4.7 বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ 

একটি ম্পগর্ াি-কাটিিং অপাটিি্ সিাদ্ কিাি জন্য কাজটি ম্প্ম্পদ নষ্ট প্র্টর্ াজ্ীর্ তা পূিণ কটি তা ম্প্ম্পিত কিাি 

জন্য বেি কটর্ কটি পদটক্ষপ জম্পড ত। ওর্ াকনম্পপস পিীক্ষা কিা এেিং পম্পিমাপ কিা প্র্ম্পক্রর্ াটিি একটি গুরুত্বপূণ ন 

ম্পদক। উপযুক্ত বকৌিল, পম্পিমাপ সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাম ব্যেহাি কটি এটি কীোটে করু্টে্ তা এখাট্ িটর্ টে: 

 

K. পর্ নাটলাচ্া বেম্পসম্পফটকি্: দাঁটতি বপ্র্াফাইল, মম্পডউল, দাঁটতি সিংখ্যা, চাটপি বকাণ, েলাটিি এেিং 

অন্যান্য প্র্াসম্পেক ম্পেেিণ সহ ইম্পঞ্জম্প্র্ াম্পিিং অঙ্কট্ বদওর্ া ম্পগর্ াি-কাটিিং বেম্পসম্পফটকি্গুম্পল 

পুিানুপুিোটে বুঝ্। 

L. প্র্াক-টসেআপ ই্টেকি্: কাটিিং প্র্ম্পক্রর্ াটক প্র্োম্পেত কিটত পাটি এম্ দৃশ্যমা্ ত্রুটি, দাগ ো 

অম্প্র্ টমি জন্য ম্পগর্ াি ফাঁকা ো ওর্ াকনম্পপস ই্টেকি্ করু্। 

M. বমম্পি্ বসেআপ: উপযুক্ত ম্পগর্ াি-কাটিিং টুল, কাোি এেিং বর্টকাট্া প্র্টর্ াজ্ীর্  ম্পফক্সচাি ো ক্লযাি সহ 

ম্পমম্পলিং বমম্পি্ বসে আপ করু্। 

N. ওর্ াকনম্পপস বসেআপ: বমম্পি্ বেম্পেটলি উপি ওর্ াকনম্পপসটিটক ম্প্িাপটদ মাউন্ট করু্, ম্প্ম্পিত করু্ বর্ 

এটি বমম্পিট্ি অক্ষ এেিং কাটিিং পাটথি সাটথ সঠিকোটে সাম্পিেদ্ধ িটর্ টে। 

O. বমম্পি্ কযাম্পলটিি্: বমম্পি্টি ক্রমাম্পঙ্কত এেিং সঠিকোটে সাম্পিেদ্ধ হটর্ টে ম্পক্া তা র্াচাই করু্। োকু 

িা্আউে এেিং অন্য বকা্ প্র্াসম্পেক বমম্পি্ পিাম্পমম্পত পিীক্ষা করু্. 

P. প্র্াথম্পমক অেস্থা্: ম্পগর্ াি-কাটিিং অপাটিিট্ি জন্য ওর্ াকনম্পপস এেিং টুলটক প্র্ািম্পম্ভক অেস্থাট্ িাখু্। 

Q. কাটিিং বেস্ট্: টুল বসটিিংস, ম্পফড এেিং গম্পত উপযুক্ত ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত কিটত উপাদাট্ি একটি স্ক্র্যাপ 

টুকটিাটত একটি পিীক্ষা করু্। 

R. দাঁটতি বপ্র্াফাইল পম্পিমাপ: ম্প্ম্পদ নষ্টকরু্টণি ম্পেপিীটত ম্পগর্ াি দাঁত বপ্র্াফাইল পম্পিমাপ কিটত একটি 

বডম্পডটকটেড ম্পগর্ াি বপ্র্াফাইল পম্পিমাপ র্ন্ত্র ব্যেহাি করু্, বর্ম্ একটি ম্পগর্ াি টুথ োম্প্ নর্ াি কযাম্পলপাি। 

S. মূল ডাইটম্ি্ পম্পিমাপ: ম্পপচ ব্যাস, সিংটর্াজ্, বডটডন্ডাম, দাঁটতি পুরুত্ব এেিং ম্পক্লর্ াটিি সহ মূল 

ডাইটম্ি্গুম্পল পম্পিমাপ কিটত উপযুক্ত পম্পিমাটপি সিঞ্জাম বর্ম্ মাইটক্রাম্পমোি, োম্প্ নর্ াি কযাম্পলপাি 

এেিং বগজগুম্পল ব্যেহাি করু্। 

T. চাপ বকাণ র্াচাইকরু্ণ: ম্পগর্ াি দাঁটতি বকাণ ম্প্ম্পদ নষ্ট চাপ বকাটণি সাটথ বমটল তা র্াচাই কিটত একটি 

চাপ বকাণ পম্পিমাপক ব্যেহাি করু্। 

U. ম্পগর্ াি বমম্পিিং বচক: র্ম্পদ ম্পগর্ ািটি অন্য ম্পগর্ াটিি সাটথ বমি কিাি উটেটশ্য হর্  তটে উের্  ম্পগর্ ািটক 

একসাটথ বঘািাট্াি মােটম ম্যানুর্ াম্পল ম্পগর্ াি বমম্পিিং আচিণটি পিীক্ষা করু্৷ 

V. ডকুটমটন্টি্: বচম্পকিং প্র্ম্পক্রর্ া চলাকালী্ কিা সমস্ত পম্পিমাপ, পর্ নটেক্ষণ এেিং সমন্বর্  বিকড ন করু্। 
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W. সামঞ্জস্য এেিং পু্ম্পে নটেচ্া: র্ম্পদ পম্পিমাপগুম্পল ম্পেটিষটত্বি োইটি থাটক তটে কািণটি ম্পেটিষণ করু্ এেিং 

বমম্পি্ ো টুল বসেআটপ প্র্টর্ াজ্ীর্  সমন্বর্  করু্৷ 

X. চূড ান্ত ই্টেকি্ এেিং অনুটমাদ্: একোি পম্পিমাপ বেম্পসম্পফটকিট্ি সাটথ সাম্পিেদ্ধ হটর্  বগটল এেিং 

ম্পগর্ ািটি সমস্ত পিীক্ষার্  উিীণ ন হটর্  বগটল, এটি আিও ব্যেহাটিি জন্য অনুটমাম্পদত হটত পাটি। 

 

ম্পগর্ াি পম্পিমাটপি জন্য উপযুক্ত পম্পিমাপ সিঞ্জামগুম্পল ব্যেহাি কিটত মট্ িাখু্টে্, বর্ম্ ম্পগর্ াি টুথ োম্প্ নর্ াি 

কযাম্পলপাি, ম্পগর্ াি বিাল বেস্ট্াি এেিং বপ্র্াফাইল প্র্টজক্টি। সঠিক বকৌিল প্র্টর্ াগ কিা এেিং প্র্ম্পক্রর্ াটি ্ম্পথর্ভক্ত কিা 

ম্পগর্ াি-কাটিিং অপাটিিট্ ধািাোম্পহকতা এেিং গুণমা্ ম্প্ম্পিত কটি। প্র্টর্ াজট্, আপ্াি বোঝাপড া এেিং দক্ষতা 

োড াট্াি জন্য অম্পেজ্ঞ সহকমী ো ম্পগর্ াি ততম্পিি ম্পেটিষজ্ঞটদি সাটথ পিামি ন করু্।  
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বসলফ বচক (Self Check)- ৪:  ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ম্পগয়াি-কাটিিং অপাটিি্ সিাদ্ কিা 

প্র্ম্পিক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উপটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে পাে কটি ম্প্টচি প্র্শ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্র্শ্নিংঃ   

 

1. বৃিাকাি ম্পপচ (P) ম্পলখ?  

উিি:  

 
2. ডার্ াটমম্পিক ম্পপচ (Pd) ফর্ম নলা ম্পলখ? 

উিি:  

 
3. মম্পডউল (m) ফর্ম নলা ম্পলখ?  

উিি:  

 
4. ম্পপচ ব্যাস (D)ফর্ম নলা ম্পলখ? 

উিি:  

 
5. সিংটর্াজ্ (a) ফর্ম নলা ম্পলখ? 

উিি:  

 

6. বডটডন্ডাম (b) ফর্ম নলা ম্পলখ? 

উিি:  

 

7. কাটজি গেীিতা (h)  ফর্ম নলা ম্পলখ? 

উিি:  

 
8. বকটেি দূিত্ব (C) ফর্ম নলা ম্পলখ? 

উিি:  

 
9. োইটি ব্যাস (Do) ফর্ম নলা ম্পলখ? 

উিি:  

 

10. োি ম্পগয়াি এি পম্পিম্পচম্পত ম্পলখ? 

উিি:   
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উিিপত্র (Answer Key)-৪: ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ম্পগয়াি-কাটিিং অপাটিি্ সিাদ্ কিা 

 

1. বৃিাকাি ম্পপচ (P) ম্পলখ?  

উিি: বৃিাকাি ম্পপচ (P) সূত্র: 

ইিংটিম্পজ ইউম্প্টেি জন্য: P = π / D 

বমম্পিক ইউম্প্টেি জন্য: P = π / (D * মম্পডউল) 

 

2. ডার্ াটমম্পিক ম্পপচ (Pd) ফর্ম নলা ম্পলখ? 

উিি: ডার্ াটমম্পিক ম্পপচ (Pd) সূত্র: 

Pd = দাঁটতি সিংখ্যা / ম্পপচ ব্যাস (ইম্পিটত) 

 

3. মম্পডউল (m) ফর্ম নলা ম্পলখ?  

উিি: মম্পডউল (m) সূত্র: 

ইিংটিম্পজ ইউম্প্টেি জন্য: m = D / দাঁটতি সিংখ্যা 

বমম্পিক ইউম্প্টেি জন্য: m = মম্পডউল 

 

4. ম্পপচ ব্যাস (D)ফর্ম নলা ম্পলখ? 

উিি: ম্পপচ ব্যাস (D) সূত্র: 

ইিংটিম্পজ ইউম্প্টেি জন্য: D = দাঁটতি সিংখ্যা / Pd  

বমম্পিক ইউম্প্টেি জন্য: D = দাঁটতি সিংখ্যা / মম্পডউল 

 

5. সিংটর্াজ্ (a) ফর্ম নলা ম্পলখ? 

উিি: সিংটর্াজ্ (a) সূত্র: 

a = 1 / Pd 

 

6. বডটডন্ডাম (b) ফর্ম নলা ম্পলখ? 

উিি: বডটডন্ডাম (b) সূত্র: 

b = 1.25 / Pd 

 

7. কাটজি গেীিতা (h)  ফর্ম নলা ম্পলখ? 

উিি:  

কাটজি গেীিতা (h) সূত্র: 

h = 2.25 / Pd 
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8. বকটেি দূিত্ব (C) ফর্ম নলা ম্পলখ? 

উিি:  

বকটেি দূিত্ব (C) সূত্র: 

C = (ম্পগর্ াি 1 এি ম্পপচ ব্যাস + ম্পগর্ াি 2 এি ম্পপচ ব্যাস) / 2 

 

9. োইটি ব্যাস (Do) ফর্ম নলা ম্পলখ? 

উিি:  

োইটি ব্যাস (Do) সূত্র: 

Do = ম্পপচ ব্যাস + 2 * সিংটর্াজ্ 

 

10. োি ম্পগয়াি এি পম্পিম্পচম্পত ম্পলখ? 

উিি: োি ম্পগয়ািিংঃ ঘূণ ন্   অটক্ষি সাটথ সমান্তিাল কম্পিয়া ইহাি দাঁতগুম্পল কাো থাটক । একই তটল এেিং 

সমান্তিাল োটে অেম্পস্থত দুটি শ্যাটে ইহা ব্যেহাি হটয় থাটক । 
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জে-শীে ৪.১: ডাইটিক্ট ইটন্ডম্পক্সিং ব্যােহাি কটি ২ মম্পডউটলি ২৪ দাটতি োি ম্পগয়াি ততিীি দক্ষতা অজন্ । 

েবের নাি : ডাইটিক্ট ইটন্ডম্পক্সিং ব্যােহাি কটি ২ মম্পডউটলি ২৪ দাটতি োি ম্পগয়াি ততিীি দক্ষতা অজন্। 

 

1. ম্পপম্পপই পরু্। 

2. জে িীে এেিং বেম্পসম্পফটকি্ িীে পড  ্। 

3. কাটজি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় উপকিণ ম্প্ধ নািণ কিটত প্র্যুম্পক্তগত ম্পচত্রটি ব্যাখ্যা করু্। 

4. বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী পম্পিমাটপি ব্াে ম্প্্। 

5. তাম্পলকা অনুর্ায়ী কাটজি জন্য ব্যাম্পক্তগত সুিক্ষা সিঞ্জাম, টুলস ইকুইপটমন্ট,মালামাল সিংগ্রহ করুন 

6. ম্পগয়াি ব্াংক সিংগ্রহ করুন। 

7. ইটন্ডম্পক্সিং বহড ও বেটলস্ট্ক বসন্টাি করুন 

8. ইট্ম্পক্সিং বহটডি চাটক ম্যাটিল রসট করুন 

9. ইটন্ডম্পক্সিং চাটক ম্যাটন্ডটলি বসন্টাি বচক করুন। 

 

৮ ৯ 

10. ম্পগয়াি ব্াক ম্যাটিটলি সাটথ আেম্পকটয় বেটলস্ট্টকি সাটথ বসন্টাি করুন 

11. বেটলটস্ট্ক ও ইটন্ডক্সটহডটক বমম্পিট্ি বেটডি সাটথ ক্লাম করুন । 

 

10 11 

12. ম্পগয়াি কাোিটক আিোটি প্র্টয়াজম্প্য় োটে বসে করুন। 

13. আিোটিি সাটপাে ন  গাইড বসে করুন। 

 

12 13 

14. বমম্পি্ বক প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী কাোটিি কাটে তুলুন 

15. বমম্পি্ স্ট্াে ম্পদন  
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16. ইটন্ডক্স বেটেি ১্িং বহাল ম্পপ্ লক কটি আটস্ত আটস্ত কাে ম্পদন 

17. বেম্পেটলি হুইল ঘুম্পিটয় সামট্ ম্পপেট্ কাটুন। 

 

16 17 

18. প্র্থম সঠিক ইটন্ডম্পক্সিং মাটকনও জন্য প্র্ম্পত বহাটল লক কটি জটেি আউে ডায়ায় মাকন করুন  

19. একটি ম্পগয়াি কাো বিষ হটল আোি ম্পপ্ তুটল পটিি বহাটল ম্পপ্ বসে কটি সে ম্পগয়াি কাোটিষ করুন 

20. কাজ সমাপ্ত হটল বমম্পি্ েন্ধ কটি কার্ নেস্তু খুটল চনন। 

21. বমম্পিট্ি ততলাক্ত পদ নাথ ও অন্যান্য র্ন্ত্রপাম্পত পম্পিিাি কটি সিংিক্ষণ করুন । 

ম্পগয়াি কাটিিং এি বক্ষটত্র সতনকতাি ম্পেষয়াম্পদ : 

 

▪ বসফটি বড্রস ও বসফটি গগলস পম্পিধা্ কিে 

▪ জে োলোটে োইে বদয়া ও কাোি আিোটি োলোটে আেকাে   

▪ প্র্থটম হালকা মাকন কটি ইটন্ডম্পক্সিং ম্পমলাে 

▪ কাটজি সময় মাটঝ মাটঝ মাপ পিীক্ষা কিে 
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে - ৪.১: ডাইটিক্ট ইটন্ডম্পক্সিং ব্যােহাি কটি ২ মম্পডউটলি ২৪ দাটতি োি ম্পগয়াি ততিীি 

দক্ষতা অজন্। 

েবের নাি : ডাইটিক্ট ইটন্ডম্পক্সিং ব্যােহাি কটি ২ মম্পডউটলি ২৪ দাটতি োি ম্পগয়াি ততিীি দক্ষতা অজন্। 

কাটজি িতনােলী:  এই কাজটি কিাি সময় আপ্াটক অেশ্যই ম্প্িাপদ অপাটিি্ পদ্ধম্পত অনুিীল্ কিটত হটে। 

বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী িচর্উ  কাোি বসেআপ করর চগয়ার জন্য আপ্াটক OSH দক্ষতা প্র্দি ন্  কিটত হটে। 
 

 

 

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সর্মহ  

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1.  বসফটি সু   বজাড়া ০১ 

2.  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3.  বসফটি বহলটমে  সিংখ্যা ০১ 

4.  েয়লাি সুে  সিংখ্যা ০১ 

5.  হযান্ড গ্লােস  বজাড়া ০১ 

6.  বসফটি গগলস  সিংখ্যা ০১ 

 

প্র্টয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1.  ম্পমম্পলিং বমম্পি্  সিংখ্যা ০১ 

2.  ম্পমম্পলিং কাোি িচর্উ  ২ সিংখ্যা ০১ 

3.  এযাডজাটস্ট্েল বিি  সিংখ্যা ০১ 

4.  সফে হযামাি  সিংখ্যা ০১ 

5.  ইনবর্চক্সং রহর্  সিংখ্যা ০১ 

6.  ম্যাবন্ড   সিংখ্যা ০১ 

 

প্র্টয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সর্মহ: 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1.  চগয়ার ব্াংক  বকম্পজ প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2.  কুটলন্ট  ম্পলিংঃ প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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েেশীট ৪.২ : বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী বহম্পলকাল ম্পগয়াি ততচরর করা। 

েবের ্াম: বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী বহম্পলকাল ম্পগয়াি ততচরর করা। 

 

উটেশ্য: এই কাটজি উটেশ্য হল ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ কাো বহম্পলকাল ম্পগয়াি কাোি দক্ষতা অজন্ কিা। 

 

কাটজি পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পপম্পপই পরু্। 

2. কাটজি িীে এেিং বেম্পসম্পফটকি্ িীে পড  ্। 

3. কাটজি জন্য প্র্রয়াজ্ীয় উপকিণ ম্প্ধ নািণ কিটত রটকচনকযা  ড্রইং ব্যাখ্যা করু্। 

4. প্র্রয়াজনীয় বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী পম্পিমাটপি ব্াে ম্প্্। 

5. অনুভূম্পমক আে নাি এেিং কাোি বসে আপ কিাি জন্য টু স ম্প্ধ নািণ করু্ 

6. বেম্পসম্পফটকি্ িীে অনুর্ায়ী টু স, উপকিণ এেিং সিঞ্জাম সিংগ্রহ করু্। 

7. ম্পহসাে অনুর্ায়ী বমম্পিট্ি রের্ চনদৃষ্ট বকাণ বসে করু্। 

8. বমম্পি্ বসেআপ করার জন্য আে নাি, ম্পমম্পলিং ম্পগয়াি এেিং অনুভূম্পমক ম্পমম্পলিং বমম্পি্ কাোি প্র্স্তুত করু্। 

 

9. আরোর টাইট চিন। 

10. ই্টডম্পক্সিং িাক এেিং বেইলস্ট্টক ম্পগয়াি ব্াংক বসে আপ করু্।

 

11. ম্পমম্পলিং বেম্পেটল র্ায়া  ইচন্ডবকটর ব্যেহাি কবর বেস পিীক্ষা করু্ এেিং প্র্রয়াজ্ হটল এর্োট করু্। 

12. ই্টডম্পক্সিং গণ্া করু্ এেিং গণ্া অনুর্ায়ী ই্টডম্পক্সিং বেে এেিং ম্পগয়াি বসে করু্। 

 

13. প্র্রয়াজ্ অনুর্ায়ী বমম্পি্ প্যািাম্পমোি বসে করু্ 

14. ম্পগয়াি দাঁত, সম্পূণ ন গেীিতা, সিংটর্াজ্ এেিং বহম্পলক্স  ীর্ গণ্া করু্। 

15. বমম্পি্ টাট ক করু্ এেিং ম্পগয়াি ব্াংবক দাঁত ম্পচম্পিত করু্। 
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16. বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পগয়বরর দাঁত কাটুন 

 

 

17. দাঁটতি উচ্চতা এেিং প্র্িস্তর পম্পিমাপ ম্প্্। 

18. এক দাঁত সম্পূণ ন কিাি পি পটিি দাঁত বকটে বফলু্। 

 

19. এই কাজ সম্পূণ ন কিাি পটি ম্পমম্পলিং বমম্পি্ ওকম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি পম্পিেন্ন করুন 

20. সমস্ত সিঞ্জাম ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ করু্। 
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বেম্পসম্পফটকি্ শীট ৪.২ : বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী বহম্পলকাল ম্পগয়াি ততচরর করা। 

 

েবের নাি: বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী বহম্পলকাল ম্পগয়াি ততচরর করা।  

 

কাটজি িতনােলী: আপ্াটক অেশ্যই মূল্যার্ ট্ি সমর্  সে নদা ম্প্িাপদ অপাটিি্ পদ্ধম্পত অনুিীল্ কিটত হটে। আপ্াটক 

ওএসএইচ দক্ষতা প্র্দি ন্  কিটত হটে এেিং বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ার্ ী োি ম্পগর্ াি কােটত হটে। 

 

 

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সর্মহ  

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1.  বসফটি সু   বজাড়া ০১ 

2.  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3.  বসফটি বহলটমে  সিংখ্যা ০১ 

4.  েয়লাি সুে  সিংখ্যা ০১ 

5.  হযান্ড গ্লােস  বজাড়া ০১ 

6.  বসফটি গগলস  সিংখ্যা ০১ 

 

প্র্টয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

7.  ম্পমম্পলিং বমম্পি্  সিংখ্যা ০১ 

8.  ম্পমম্পলিং কাোি ১৬ চর্চপ ৩নং সিংখ্যা ০১ 

9.  এযাডজাটস্ট্েল বিি  সিংখ্যা ০১ 
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10.  সফে হযামাি  সিংখ্যা ০১ 

11.  ইনবর্চক্সং রহর্  সিংখ্যা ০১ 

12.  ম্যাবন্ড   সিংখ্যা ০১ 

 

প্র্টয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সর্মহ: 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1.  
চগয়ার ব্াংক  বকম্পজ প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2.  
কুটলন্ট  ম্পলিংঃ প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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ম্পিখ্ফল - ৫: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ কিটত পািটে 

 

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড 

 

1. ওয়াকনটেস ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র, টুলস , ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি 

এেিং িক্ষণাটেক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. ওয়াকনটেস ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী ম্পপ্র্টেম্পন্টে বমই্টেন্যাি ম্পসম্পডউল ততিী 

কিটত সক্ষম হটয়টে 

3. েজনয পদাথ ন সঠিক জায়গায় ম্প্ষ্কাি্ কিটত সক্ষম হটয়টে  

4. কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুসাটি টুলস , ইকুইপটমন্ট এেিং ততিীকৃত পণ্যগুম্পল 

ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে 

িতন ও ম্পিটসাস ন 

1. প্র্কৃত কম নটক্ষটত্র অথো প্র্ম্পিক্ষণ পম্পিটেি 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্র্টজক্টি 

6. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

7. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

8. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

9. অম্পডও ম্পেম্পডও ম্পেোইস 

ম্পেষয়েস্তু 

1. কম নটক্ষত্র, টুলস , ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ  

2. ম্পপ্র্টেম্পন্টে বমই্টেন্যাি ম্পসম্পডউল  

3. েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কাি্  

4. টুলস , ইকুইপটমন্ট এেিং ততিীকৃত পণ্যসমূহ সিংিক্ষণ  

জে/োি/অযাম্পক্টম্পেটি 

1. কম নটক্ষত্র, টুলস , ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ করু্ 

2. েজনয পদাথ ন সঠিক জায়গায় ম্প্ষ্কাি্ করু্  

3. টুলস , ইকুইপটমন্ট এেিং ততিীকৃত পণ্যগুম্পল ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ করু্ 

প্র্ম্পিক্ষণ পদ্ধম্পত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্র্দি ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পিত অনুিীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীল্ (Individual Practice) 

6. প্র্টজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্র্দি ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্র্শ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio)   
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ম্পিক্ষণ/প্র্ম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) -৫ : টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ 

কিা 

 

এই ম্পিখ্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

 

ম্পিখ্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরু্ণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

অনুসিণ কিটত হটে।  

1. ম্প্টদ নি্া পড়ু্। 

2. ই্ফিটমি্ ম্পিে পড়টত হটে। 
2. ই্ফিটমি্ ম্পিে ৫ : টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং 

সিংিক্ষণ কিা।   

3. বসলফ বচটক প্র্দি প্র্শ্নগুটলাি উিি 

প্র্দা্ করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটথ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক ম্পিে ৫ -এ বদয়া প্র্শ্নগুটলাি উিি প্র্দা্ করু্।   

    উিিপত্র ৫ -এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/োি ম্পিে ও বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টম্নাক্ত জে/োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে/োি সিাদ্ করু্ 

জে ম্পিে ৫:  টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ 

করা  

বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ৫:  টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন 

এেিং সিংিক্ষণ করা 
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ই্ফিটমি্ ম্পিে (Information Sheet) ৫: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ কিা 

ম্পিখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমি্ িীে পটড় ম্পিক্ষাথীগণ-  

 

5.1 কম নটক্ষত্র, টুলস , ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে। 

5.2 ম্পপ্র্টেম্পন্টে বমই্টেন্যাি ম্পসম্পডউল ততিী কিটত পািটে। 

5.3 েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কাি্ পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে।  

5.4 টুলস , ইকুইপটমন্ট এেিং ততিীকৃত পণ্যসমূহ সিংিক্ষণ পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে। 

 

5.1 কম নটক্ষত্র, টুলস , ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ পদ্ধম্পত  

একটি ম্প্িাপদ, দক্ষ, এেিং উত্পাদ্িীল কাটজি পম্পিটেি ম্প্ম্পিত কিাি জন্য কম নটক্ষত্র, সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাম 

পম্পিষ্কাি কিা এেিং িক্ষণাটেক্ষণ কিা অপম্পিহার্ ন অনুিীল্। কম নটক্ষটত্রি প্র্টর্ াজ্ীর্ তা অনুসাটি আপম্প্ কীোটে 

পম্পিেন্নতা এেিং র্থার্থ িক্ষণাটেক্ষণ েজার্  িাখু্টত পাটি্ তা এখাট্ িটর্ টে: 

 

কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ: 
 

K. ম্প্র্ ম্পমত পম্পিেন্নতাি সমর্ সূচী: কম নটক্ষটত্রি ম্পেম্পেন্ন এলাকাি জন্য ম্প্র্ ম্পমত পম্পিেন্নতাি সমর্ সূচী স্থাপ্ 

করু্। এি মটে িটর্ টে ওর্ াকনটস্ট্ি্, বমটঝ, বদর্ াল এেিং সাধািণ এলাকা। 

L. ম্পেশৃিল অপসািণ: কাটজি পৃষ্ঠ এেিং বমটঝ অপ্র্টর্ াজ্ীর্  ম্পেশৃিলা, সিঞ্জাম এেিং উপকরু্ণ বথটক র্মক্ত 

িাখু্। এটি দুঘ নে্াি ঝুঁম্পক হ্রাস কটি এেিং কম নপ্র্োহ উন্নত কটি। 

M. েজনয ব্যেস্থাপ্া: সাধািণ েজনয, পু্ব্যনেহািটর্াগ্য এেিং ম্পেপি্ক পদাটথ নি মটতা ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি েটজনযি 

জন্য ম্প্ধ নাম্পিত ম্পে্ বসে আপ করু্। এই ম্পে্গুম্পল ম্প্র্ ম্পমত খাম্পল করু্ এেিং েজনয সঠিকোটে ম্প্ষ্পম্পি করু্। 

N. ম্পেল ম্পক্ল্আপ: ম্পস্লপ বিাধ কিটত এেিং ম্প্িাপদ পম্পিটেি েজার্  িাখু্টত অম্পেলটম্ব ম্পেটলি ঠিকা্া। ম্পেম্পেন্ন 

ধিট্ি ম্পেেটক (টতল, পাম্প্, িাসার্ ম্প্ক পদাথ ন ইতযাম্পদ) পম্পিষ্কাি কিাি জন্য উপযুক্ত উপকরু্ণ ব্যেহাি 

করু্। 

O. বস্ট্াটিজ এেিং অগ না্াইটজি্: ম্প্ম্পদ নষ্ট বস্ট্াটিজ এলাকার্  সিঞ্জাম এেিং উপকরু্ণ সিংগঠিত িাখু্। সঠিক 

সিংগে্ দক্ষতা উন্নত কটি এেিং আইটেম অনুসন্ধাট্ ব্যর্  কিা সমর্  হ্রাস কটি। 

P. োর্  চলাচল এেিং আটলা: কম নটক্ষটত্র সঠিক োর্  চলাচল এেিং পর্ নাপ্ত আটলা ম্প্ম্পিত করু্। োর্   ্ালী পম্পিষ্কাি 

করু্, ম্পফিাি প্র্ম্পতস্থাপ্ করু্ এেিং সঠিক আটলাকসিাি ডাইটম্ি্ েজার্  িাখু্। 

Q. ম্প্িাপিা সিঞ্জাম: ম্প্র্ ম্পমতোটে অম্পগ্ন ম্প্ে নাপক, জরুিী ম্প্গ নম্, প্র্াথম্পমক ম্পচম্পকৎসা ম্পকে এেিং আইওর্ াি 

বস্ট্ি্গুম্পলি মটতা ম্প্িাপিা সিঞ্জামগুম্পল ই্টেকি্ ও িক্ষণাটেক্ষণ করু্। 

R. ই্টেকি্: পম্পিেন্নতা, বমিামত ো উন্নম্পতি প্র্টর্ াজ্ এম্ এলাকা ম্পচম্পিত কিটত ম্প্র্ ম্পমত কম নটক্ষত্র 

ই্টেকি্ পম্পিচাল্া করু্। অম্পেলটম্ব বকাট্া সমস্যা ঠিকা্া. 

S. সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাম পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ: 

T. ব্যেহাটিি পটি পম্পিষ্কাি করু্: মর্ লা, ধূম্পলকণা এেিং ধ্বিংসােটিষ জমা হওর্ া বিাধ কিটত প্র্ম্পতটি ব্যেহাটিি 

পটি সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জামগুম্পল পম্পিষ্কাি করু্। এটি তাটদি জীে্কাল প্র্সাম্পিত কটি এেিং তাটদি 

কার্ নকাম্পিতা েজার্  িাটখ। 

U. ততলাক্তকরু্ণ: প্র্স্তুতকািটকি সুপাম্পিি অনুর্ার্ ী চলমা্ অিংি এেিং জটর্ ন্টগুম্পলটত উপযুক্ত লুম্পিটকন্ট 

প্র্টর্ াগ করু্। ততলাক্তকরু্ণ ঘষ নণ এেিং পম্পিধা্ হ্রাস কটি। 

V. তীক্ষ্ণ কিা এেিং কযাম্পলটিি্: সঠিক র্টন্ত্রি জন্য কাোি সিঞ্জামগুম্পলটক ধািাটলা এেিং ক্রমাম্পঙ্কত িাখু্। 

ম্প্টস্তজ সিঞ্জামগুম্পল বকেল গুণমা্টক প্র্োম্পেত কটি ্া তটে বমম্পি্গুম্পলটত অম্পতম্পিক্ত চাপও বদর্ । 

W. ম্পেজুযর্ াল ই্টেকি্: পম্পিধা্, ক্ষম্পত, ো ত্রুটিি লক্ষণগুম্পলি জন্য ম্প্র্ ম্পমতোটে সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জামগুম্পল 

ই্টেকি্ করু্। বকা্ ত্রুটিপূণ ন অিংি প্র্ম্পতস্থাপ্ ো বমিামত. 
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X. সির্ স্থা্: ম্প্ম্পদ নষ্ট জার্ গার্  সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাম সিংিক্ষণ করু্, পম্পিটেিগত কািণগুম্পল বথটক িক্ষা করু্ 

র্া অে্ম্পতি কািণ হটত পাটি। 

Y. প্র্ম্পতটিাধমূলক িক্ষণাটেক্ষণ: প্র্ম্পতটিাধমূলক িক্ষণাটেক্ষটণি কাজগুম্পলি জন্য প্র্স্তুতকািটকি সুপাম্পিিগুম্পল 

অনুসিণ করু্, বর্ম্ ম্পফিাি, বেি এেিং অন্যান্য পম্পিধা্টর্াগ্য উপাদা্গুম্পল প্র্ম্পতস্থাপ্ কিা। 

Z. ব্যেহািকািীি ম্যানুর্ াল: সঠিক পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ পদ্ধম্পতি জন্য ম্প্ম নাতাটদি দ্বািা প্র্দি 

ব্যেহািকািীি ম্যানুর্ াল এেিং ম্প্টদ নম্পিকা পড  ্। 

AA. প্র্ম্পিক্ষণ: কমীটদি সঠিক সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাটমি র্ত্ন সিটকন প্র্ম্পিক্ষণ ম্পদ্ র্াটত তািা বুঝটত পাটি বর্ 

কীোটে তাটদি সঠিকোটে েজার্  িাখা এেিং পম্পিচাল্া কিা র্ার্ । 

 

এই অনুিীল্গুম্পল োস্তোর্ ট্ি মােটম, আপম্প্ একটি পম্পিেন্ন, সিংগঠিত এেিং ম্প্িাপদ কাটজি পম্পিটেি ততম্পি 

কিটত পাটি্ এেিং বসইসটে সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জামগুম্পলি আর্  ষ্কাল এেিং কার্ নকাম্পিতাটক সে নাম্পধক কটি তুলটত 

পাটি্। কম নটক্ষটত্রি প্র্টর্ াজ্ীর্ তাগুম্পল বমট্ চলা ম্প্ম্পিত কটি বর্ প্র্টতযটক উৎপাদ্িীলতা এেিং ম্প্িাপিাি 

জন্য উপটর্াগী জার্ গার্  কাজ কটি। 

 

5.2 ম্পপ্র্টেম্পন্টে বমই্টেন্যাি ম্পসম্পডউল ততিী 

এই সমর্ সূচীগুম্পল অনুসিণ কিা আপ্াি সিঞ্জাম এেিং কাটজি পম্পিটেটিি দীঘ নার্  , দক্ষতা এেিং ম্প্িাপিাটক 

উটেখটর্াগ্যোটে উন্নত কিটত পাটি। আপ্াি উটেখ কিা প্র্ম্পতটিাধমূলক িক্ষণাটেক্ষটণি কাজগুম্পলি একটি 

োে্ এখাট্ িটর্ টে 

K. স্লাইম্পডিং অিংিগুম্পলি জন্য বতল এেিং গ্রীজ 

▪ তদম্প্ক: মসৃণ অপাটিি্ ম্প্ম্পিত কিটত এেিং ঘষ নণ কমাটত বমম্পিট্ি স্লাইম্পডিং এেিং চলমা্ অিংিগুম্পলটত 

বতল এেিং গ্রীজ প্র্টর্ াগ করু্। 

▪ সাপ্তাম্পহক: পম্পিধা্ ো অস্বাোম্পেক িটব্দি ম্পদটক মট্াটর্াগ ম্পদটর্  স্লাইম্পডিং অিংিগুম্পলি আিও পুিানুপুি 

ই্টেকি্ এেিং ততলাক্তকরু্ণ করু্। 

▪ মাম্পসক: পম্পিধাট্ি লক্ষণগুম্পল পিীক্ষা করু্, অিংিগুম্পলি ম্পেিদ পম্পিষ্কাি করু্ এেিং প্র্টর্ াজট্ 

লুম্পিটকন্টগুম্পল পু্িার্  প্র্টর্ াগ করু্। 
 

L. কুল্যান্ট ট্যাঙ্ক পম্পিষ্কাি কিা 

▪ ম্প্ধ নাম্পিত: কুল্যান্ট ট্যাঙ্ক পম্পিষ্কাি কিাি জন্য একটি ম্প্র্ ম্পমত সমর্ সূচী স্থাপ্ করু্। এটি সাপ্তাম্পহক ো 

বমম্পি্ প্র্স্তুতকািটকি দ্বািা সুপাম্পিিকৃত কিা বর্টত পাটি। 

▪ পম্পিষ্কাি কিা: কুল্যান্ট ট্যাঙ্কটি খাম্পল করু্, এটি পুিানুপুিোটে পম্পিষ্কাি করু্, বর্ বকা্ও জটম থাকা 

ধ্বিংসােটিষ ো দূম্পষত পদাথ নগুম্পল সিা্ এেিং তাজা কুল্যান্ট ম্পদটর্  পু্িার্  পূিণ করু্। 
 

M. তেদুযম্পতক ম্পফক্সচাি এেিং সিংটর্াগ পিীক্ষা 

▪ ম্প্র্ ম্পমত বচকআপ: তেদুযম্পতক ম্পফক্সচাি এেিং সিংটর্াগগুম্পল ম্প্িাপদ, ক্ষম্পত বথটক র্মক্ত এেিং সঠিকোটে কাজ 

করু্টে তা ম্প্ম্পিত কিটত ম্প্র্ ম্পমত ই্টেকি্ করু্। 

▪ ম্পফ্রটকাটর্ ম্পি: তেদুযম্পতক ম্পসটস্ট্টমি জটিলতাি উপি ম্প্েনি কটি, সাপ্তাম্পহক ো মাম্পসক বচকআপ করু্। 
  

N. বেম্পেল এেিং োইস পম্পিষ্কাি কিা 

▪ প্র্ম্পতটি অপাটিিট্ি পটি: প্র্ম্পতটি অপাটিিট্ি পটি কাটজি বেম্পেল এেিং োইস পম্পিষ্কাি কিা ধ্বিংসােটিষ 

জমা হওর্ া প্র্ম্পতটিাটধ সাহাে কটি, সঠিকতা েজার্  িাটখ এেিং পিেতী কাটজি জন্য একটি পম্পিষ্কাি 

কাটজি পম্পিটেি প্র্দা্ কটি। 
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▪ এই প্র্ম্পতটিাধমূলক িক্ষণাটেক্ষটণি সমর্ সূচীগুম্পল বমট্ চলাি মােটম, আপম্প্ সম্পক্রর্ োটে সম্ভাব্য 

সমস্যাগুম্পল বমাকাটেলা করু্টে্, োেট্ি সম্ভাে্া হ্রাস করু্টে্ এেিং আপ্াি সিঞ্জামগুম্পল 

সটে নািমোটে কাজ করু্টে তা ম্প্ম্পিত করু্টে্। এই পদ্ধম্পতটি কম নটক্ষটত্রি ম্প্িাপিা োড ার্ , আপ্াি 

র্ন্ত্রপাম্পতি আর্  ষ্কাল োড ার্  এেিং সামম্পগ্রক কম নক্ষমতার্  অেদা্ িাটখ। 

আপ্াি িক্ষণাটেক্ষটণি ম্পক্রর্ াকলাপগুম্পল ্ম্পথর্ভক্ত কিটত মট্ িাখু্টে্, সিাম্পলত কাজগুম্পল, তাম্পিখগুম্পল এেিং 

বকা্ও পর্ নটেক্ষণ ো ফলাফল সহ। এই ডকুটমটন্টি্টি িক্ষণাটেক্ষটণি ইম্পতহাস িযাক কিাি এেিং পম্পিধাট্ি ধিণ 

ো পু্িাবৃি সমস্যা ম্পচম্পিত কিাি জন্য একটি বিফাটিি ম্পহসাটে কাজ কিটত পাটি। উপিন্তু, এই সমর্ সূচী এেিং 

অনুিীল্গুম্পল সিটকন আপ্াি দটলি সাটথ ম্প্র্ ম্পমত প্র্ম্পিক্ষণ এেিং বর্াগাটর্াগ সামঞ্জস্যপূণ ন োস্তোর্ ্  এেিং একটি 

সুসম্পিত কম নটক্ষত্র ম্প্ম্পিত কিটত সহার্ তা কিটত পাটি। 

 

5.3 েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কাি্ পদ্ধম্পত 

এো শুট্ খুে োটলা লাগটে বর্ আপম্প্ আপ্াি কম নটক্ষটত্রি জন্য একটি ব্যাপক প্র্ম্পতটিাধমূলক িক্ষণাটেক্ষণ 

পম্পিকল্প্া প্র্ম্পতষ্ঠা কটিটে্। এই সমর্ সূচীগুম্পল অনুসিণ কিা আপ্াি সিঞ্জাম এেিং কাটজি পম্পিটেটিি দীঘ নার্  , 

দক্ষতা এেিং ম্প্িাপিাটক উটেখটর্াগ্যোটে উন্নত কিটত পাটি। আপ্াি উটেখ কিা প্র্ম্পতটিাধমূলক িক্ষণাটেক্ষটণি 

কাজগুম্পলি একটি োে্ এখাট্ িটর্ টে: 

K. স্লাইম্পডিং অিংিগুম্পলি জন্য বতল এেিং গ্রীজ 

▪ তদম্প্ক: মসৃণ অপাটিি্ ম্প্ম্পিত কিটত এেিং ঘষ নণ কমাটত বমম্পিট্ি স্লাইম্পডিং এেিং চলমা্ 

অিংিগুম্পলটত বতল এেিং গ্রীজ প্র্টর্ াগ করু্। 

▪ সাপ্তাম্পহক: পম্পিধা্ ো অস্বাোম্পেক িটব্দি ম্পদটক মট্াটর্াগ ম্পদটর্  স্লাইম্পডিং অিংিগুম্পলি আিও পুিানুপুি 

ই্টেকি্ এেিং ততলাক্তকরু্ণ করু্। 

▪ মাম্পসক: পম্পিধাট্ি লক্ষণগুম্পল পিীক্ষা করু্, অিংিগুম্পলি ম্পেিদ পম্পিষ্কাি করু্ এেিং প্র্টর্ াজট্ 

লুম্পিটকন্টগুম্পল পু্িার্  প্র্টর্ াগ করু্। 

L. কুল্যান্ট ট্যাঙ্ক পম্পিষ্কাি কিা 

▪ ম্প্ধ নাম্পিত: কুল্যান্ট ট্যাঙ্ক পম্পিষ্কাি কিাি জন্য একটি ম্প্র্ ম্পমত সমর্ সূচী স্থাপ্ করু্। এটি সাপ্তাম্পহক ো 

বমম্পি্ প্র্স্তুতকািটকি দ্বািা সুপাম্পিিকৃত কিা বর্টত পাটি। 

▪ পম্পিষ্কাি কিা: কুল্যান্ট ট্যাঙ্কটি খাম্পল করু্, এটি পুিানুপুিোটে পম্পিষ্কাি করু্, বর্ বকা্ও জটম থাকা 

ধ্বিংসােটিষ ো দূম্পষত পদাথ নগুম্পল সিা্ এেিং তাজা কুল্যান্ট ম্পদটর্  পু্িার্  পূিণ করু্। 

M. তেদুযম্পতক ম্পফক্সচাি এেিং সিংটর্াগ পিীক্ষা 

▪ ম্প্র্ ম্পমত বচকআপ: তেদুযম্পতক ম্পফক্সচাি এেিং সিংটর্াগগুম্পল ম্প্িাপদ, ক্ষম্পত বথটক র্মক্ত এেিং সঠিকোটে 

কাজ করু্টে তা ম্প্ম্পিত কিটত ম্প্র্ ম্পমত ই্টেকি্ করু্। 

▪ ম্পফ্রটকাটর্ ম্পি: তেদুযম্পতক ম্পসটস্ট্টমি জটিলতাি উপি ম্প্েনি কটি, সাপ্তাম্পহক ো মাম্পসক বচকআপ করু্। 

N. বেম্পেল এেিং োইস পম্পিষ্কাি কিা 

▪ প্র্ম্পতটি অপাটিিট্ি পটি: প্র্ম্পতটি অপাটিিট্ি পটি কাটজি বেম্পেল এেিং োইস পম্পিষ্কাি কিা 

ধ্বিংসােটিষ জমা হওর্ া প্র্ম্পতটিাটধ সাহাে কটি, সঠিকতা েজার্  িাটখ এেিং পিেতী কাটজি জন্য 

একটি পম্পিষ্কাি কাটজি পম্পিটেি প্র্দা্ কটি। 

▪ এই প্র্ম্পতটিাধমূলক িক্ষণাটেক্ষটণি সমর্ সূচীগুম্পল বমট্ চলাি মােটম, আপম্প্ সম্পক্রর্ োটে সম্ভাব্য 

সমস্যাগুম্পল বমাকাটেলা করু্টে্, োেট্ি সম্ভাে্া হ্রাস করু্টে্ এেিং আপ্াি সিঞ্জামগুম্পল 

সটে নািমোটে কাজ করু্টে তা ম্প্ম্পিত করু্টে্। এই পদ্ধম্পতটি কম নটক্ষটত্রি ম্প্িাপিা োড ার্ , আপ্াি 

র্ন্ত্রপাম্পতি আর্  ষ্কাল োড ার্  এেিং সামম্পগ্রক কম নক্ষমতার্  অেদা্ িাটখ। 
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আপ্াি িক্ষণাটেক্ষটণি ম্পক্রর্ াকলাপগুম্পল ্ম্পথর্ভক্ত কিটত মট্ িাখু্টে্, সিাম্পলত কাজগুম্পল, তাম্পিখগুম্পল এেিং 

বকা্ও পর্ নটেক্ষণ ো ফলাফল সহ। এই ডকুটমটন্টি্টি িক্ষণাটেক্ষটণি ইম্পতহাস িযাক কিাি এেিং পম্পিধাট্ি ধিণ 

ো পু্িাবৃি সমস্যা ম্পচম্পিত কিাি জন্য একটি বিফাটিি ম্পহসাটে কাজ কিটত পাটি। উপিন্তু, এই সমর্ সূচী এেিং 

অনুিীল্গুম্পল সিটকন আপ্াি দটলি সাটথ ম্প্র্ ম্পমত প্র্ম্পিক্ষণ এেিং বর্াগাটর্াগ সামঞ্জস্যপূণ ন োস্তোর্ ্ এেিং একটি 

সুসম্পিত কম নটক্ষত্র ম্প্ম্পিত কিটত সহার্ তা কিটত পাটি। 

5.4 টুলস , ইকুইপটমন্ট এেিং ততিীকৃত পণ্যসমূহ সিংিক্ষণ পদ্ধম্পত 

একটি সুসিংগঠিত এেিং ঝুঁম্পকর্মক্ত কম নটক্ষত্র েজার্  িাখাি জন্য সিঞ্জাম, সিঞ্জাম এেিং সমাপ্ত পণ্য ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ 

কিা অপম্পিহার্ ন। সঠিক বস্ট্াটিজ পদ্ধম্পতগুম্পল সিঞ্জামগুম্পলি ক্ষম্পত প্র্ম্পতটিাধ কিটত, সিঞ্জাটমি দীঘ নার্   ম্প্ম্পিত কিটত 

এেিং সমাপ্ত পণ্যগুম্পলি গুণমা্ েজার্  িাখু্টত সহার্ তা কটি। কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুসাটি আপম্প্ কীোটে এই 

আইটেমগুম্পলটক ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিটত পাটি্ তা এখাট্ িটর্ টে: 

 

র্ন্ত্রপাম্পত আি উপকরু্ণ 

K. মট্া্ীত বস্ট্াটিজ এলাকা: ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাটমি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট এলাকা ো বস্ট্াটিজ কযাম্পেট্ে 

েিাে করু্। এটি ম্পেশৃিলতা প্র্ম্পতটিাধ কটি এেিং কমীটদি তাটদি র্া প্র্টর্ াজ্ তা দ্রুত স্াক্ত কিটত সহার্ তা 

কটি। 

L. ম্প্িাপদ সির্ স্থা্: মূল্যো্ ো সিংটেদ্িীল সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জামগুম্পলটত অ্নুটমাম্পদত অযাটক্সস বিাধ কিটত 

প্র্টর্ াজট্ লকটর্াগ্য বস্ট্াটিজ সমাধা্ ব্যেহাি করু্। 

M. প্র্ম্পতিক্ষামূলক ব্যেস্থা: ক্ষম্পতি জন্য সিংটেদ্িীল সিঞ্জামগুম্পলি জন্য প্র্ম্পতিক্ষামূলক বকস ো কোি ব্যেহাি 

করু্। এটি ম্প্র্ভ নল সিঞ্জাম এেিং র্টন্ত্রি জন্য ম্পেটিষোটে গুরুত্বপূণ ন। 

N. টুল শ্যাটডা বোড ন: টুল শ্যাটডা বোড ন ততম্পি করু্ বর্খাট্ টুলগুম্পল তাটদি ম্প্ধ নাম্পিত জার্ গার্  আউেলাই্ কিা 

হর্  এেিং ঝলাট্া থাটক। এটি ম্প্ম্পিত কিটত সহার্ তা কটি বর্ সিঞ্জামগুম্পল ব্যেহাটিি পটি তাটদি সঠিক 

অেস্থাট্ ম্পফটি আটস। 

O. হযািং ো র্ নাক বস্ট্াটিজ: সহজ দৃশ্যমা্তা এেিং অযাটক্সসটর্াগ্যতাি সাটথ টুল হযািং কিটত হুক, র্ নাক ো বপগটোড ন 

ব্যেহাি করু্। এটি টুলগুম্পলটক বমটঝ বথটক দূটি িাটখ, ম্পিম্পপিং ম্পেপটদি ঝুঁম্পক হ্রাস কটি। 

P. ম্পেপি্ক আইটেমগুম্পল পৃথক কিািংঃ: ম্পেপি্ক সিঞ্জাম ো িাসার্ ম্প্কগুম্পল ম্পেটিষোটে মট্া্ীত এলাকার্  

র্থার্থ সাই্ এেিং ম্প্িাপিা সতকনতা সহ সিংিক্ষণ করু্। 

 

ম্পফম্প্স প্র্ডাক্ট: 

K. প্যাটকম্পজিং: বস্ট্াটিটজি সমর্  ক্ষম্পত প্র্ম্পতটিাধ কিাি জন্য উপযুক্তোটে সমাপ্ত পণ্য প্যাটকজ করু্। এটি 

প্র্ম্পতিক্ষামূলক বমাড াট্া, োক্স, ো পাটত্র ব্যেহাি জম্পড ত হটত পাটি। 

L. সিংগঠিত বিম্প্েিং: প্র্স্তুত পণ্যগুম্পল সির্  কিটত েম্পলষ্ঠ এেিং সিংগঠিত বিম্প্েিং ইউম্প্ে ব্যেহাি করু্। ম্পেষর্ েস্তু 

ি্াক্ত কিটত পম্পিষ্কািোটে তাক ো ম্পে্ বলটেল করু্। 

M. ঘূণ ন্ : ই্টেন্টম্পি ম্যাট্জটমটন্টি জন্য "ফাস্ট্ন ই্, ফাস্ট্ন আউে" ্ীম্পত অনুিীল্ করু্। ্তুট্ি আটগ পুিাট্া 

পণ্য ব্যেহাি ো ম্পেম্পক্র কিা হটর্ টে তা ম্প্ম্পিত করু্। 

N. সিংটেদ্িীল পণ্য: সিংটেদ্িীল ো সূক্ষ্ম পণ্যগুম্পলি জন্য, তাপমাত্রাডাইটম্ি্ ো আদ্র নতা-সিম্পকনত ক্ষম্পত 

প্র্ম্পতটিাধ কিাি জন্য প্র্টর্ াজ্ হটল জলোর্  -ম্প্র্ ম্পন্ত্রত বস্ট্াটিজ ব্যেহাি করু্। 

O. ম্প্িাপদ সির্ স্থা্: র্ম্পদ সমাপ্ত পণ্যগুম্পল মূল্যো্ হর্  ো চম্পিি ম্পেষর্  হর্ , তটে বসগুম্পলটক সুিম্পক্ষত এলাকার্  

ো লকটর্াগ্য কযাম্পেট্টে সিংিক্ষণ করু্। 

P. ডকুটমটন্টি্: পম্পিমাণ, তাম্পিখ এেিং অেস্থা্ সহ সম্পিত সমাপ্ত পটণ্যি সঠিক বিকড ন েজার্  িাখু্। এটি 

ই্টেন্টম্পি ম্যাট্জটমন্ট এেিং অড নাি পূিটণ সহার্ তা কটি। 
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সাধািণ বস্ট্াটিজ ম্প্িাপিা: 

K. অম্পগ্ন ম্প্িাপিা: জরুিী প্র্স্থা্, অম্পগ্ন ম্প্ে নাপক, ো অন্যান্য সুিক্ষা সিঞ্জামগুম্পলটক েক কটি এম্ এলাকার্  

আইটেমগুম্পল সিংিক্ষণ কিা এম্পড টর্  চলু্। সম্ভাব্য ইগম্প্ি্ উত্স বথটক দাহয পদাথ ন দূটি িাখু্। 

L. ওজ্ েণ্ট্: েপম্পলিং ম্পেপদ বিাধ কিটত ্ীটচি তাকগুম্পলটত োিী ম্পজম্প্সগুম্পল িাখু্। তাক এেিং বস্ট্াটিজ 

ইউম্প্টেি জন্য ওজ্ সীমা অনুসিণ করু্। 

M. আইল এেিং পাথওটর্ : ম্পিম্পপিং ম্পেপদ প্র্ম্পতটিাধ কিটত এেিং সহটজ চলাচটলি অনুমম্পত ম্পদটত আইল এেিং 

পথগুম্পল ম্পেশৃিলার্মক্ত িাখু্। 

N. কম নচািী প্র্ম্পিক্ষণ: সামঞ্জস্য এেিং ম্প্িাপিা সটচত্তা ম্প্ম্পিত কিটত র্থার্থ বস্ট্াটিজ পদ্ধম্পত সিটকন 

কম নচািীটদি ম্পিম্পক্ষত করু্। 

O. ম্প্র্ ম্পমত ই্টেকি্: সম্ভাব্য ম্পেপদ ো িক্ষণাটেক্ষটণি প্র্টর্ াজ্ীর্ তা স্াক্ত কিটত বস্ট্াটিজ এলাকার্  

ম্প্র্ ম্পমত ই্টেকি্ পম্পিচাল্া করু্। 

এই বস্ট্াটিজ অনুিীল্গুম্পল োস্তোর্ ্ কটি, আপম্প্ একটি সিংগঠিত এেিং ম্প্িাপদ কাটজি পম্পিটেি ততম্পি কটি্ র্া 

দক্ষতাি প্র্চাি কটি, দুঘ নে্াি ঝুঁম্পক হ্রাস কটি এেিং আপ্াি ম্পক্রর্ াকলাপগুম্পলি সামম্পগ্রক কার্ নকাম্পিতার্  অেদা্ 

িাটখ।  
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বসলফ বচক (Self Check)- ৫: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ কিা 

 

প্র্ম্পিক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উপটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে পাে কটি ম্প্টচি প্র্শ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্র্শ্নিংঃ   

 

1. কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষটণ ম্পক ম্পক ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিা হয় ? 

উিি:  

 

  

2. র্ন্ত্রপাম্পত আি উপকরু্ণ ম্প্িাপটদ সিংিক্ষটণ  ম্পক ম্পক ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিা হয়? 

উিি:  

 

 

3. ম্পফম্প্স প্র্ডাক্ট ম্প্িাপটদ সিংিক্ষটণ ম্পক ম্পক ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিা হয়? 

উিি:   

 

 

4. বস্ট্াটিজ ম্প্িাপিায় ম্পক ম্পক ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিা হয়?  

উিি:  
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উিিপত্র (Answer Key)-৫: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ কিা 
 

1. কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষটণ ম্পক ম্পক ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিা হয় ? 

উিি: কম নটক্ষটত্রি প্র্টর্ াজ্ীর্ তা অনুসাটি আপম্প্ কীোটে পম্পিেন্নতা এেিং র্থার্থ িক্ষণাটেক্ষণ েজার্  িাখু্টত 

পাটি্ তা এখাট্ িটর্ টে: 
 

K. ম্প্র্ ম্পমত পম্পিেন্নতাি সমর্ সূচী 

L. ম্পেশৃিল অপসািণ 

M. েজনয ব্যেস্থাপ্া 

N. ম্পেল ম্পক্ল্আপ 

O. বস্ট্াটিজ ব্যেস্থাপ্া  

P. োর্  চলাচল এেিং আটলা 

Q. ম্প্র্ ম্পমত ই্টেকি্ 

R.  সিঞ্জাম পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ 

S. ততলাক্তকরু্ণ 

T. র্টন্ত্রি কযাম্পলটিি্ 

U. ম্পেজুযর্ াল ই্টেকি্ 

V. প্র্ম্পিক্ষণ 

2. র্ন্ত্রপাম্পত আি উপকরু্ণ ম্প্িাপটদ সিংিক্ষটণ  ম্পক ম্পক ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিা হয়? 

উিি: র্ন্ত্রপাম্পত আি উপকরু্ণ: 

K. মট্া্ীত বস্ট্াটিজ এলাকা  

L. ম্প্িাপদ লকটর্াগ্য বস্ট্াটিজ  

M. প্র্ম্পতিক্ষামূলক ব্যেস্থা 

N. টুল শ্যাটডা বোড ন 

O. দৃশ্যমা্ এেিং অযাটক্সসটর্াগ্য বস্ট্াটিজ 

P. ম্পেপি্ক আইটেমগুম্পল পৃথক করু্ 
 

3. ম্পফম্প্স প্র্ডাক্ট ম্প্িাপটদ সিংিক্ষটণ ম্পক ম্পক ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিা হয়? 

উিি:  ম্পফম্প্স প্র্ডাক্ট: 

K. প্যাটকম্পজিং: বস্ট্াটিটজি সমর্  ক্ষম্পত প্র্ম্পতটিাধ কিাি জন্য উপযুক্তোটে সমাপ্ত পণ্য প্যাটকজ করু্। এটি 

প্র্ম্পতিক্ষামূলক বমাড াট্া, োক্স, ো পাটত্র ব্যেহাি জম্পড ত হটত পাটি। 

L. সিংগঠিত বিম্প্েিং: প্র্স্তুত পণ্যগুম্পল সির্  কিটত েম্পলষ্ঠ এেিং সিংগঠিত বিম্প্েিং ইউম্প্ে ব্যেহাি করু্। ম্পেষর্ েস্তু 

ি্াক্ত কিটত পম্পিষ্কািোটে তাক ো ম্পে্ বলটেল করু্। 

M. ঘূণ ন্ : ই্টেন্টম্পি ম্যাট্জটমটন্টি জন্য "ফাস্ট্ন ই্, ফাস্ট্ন আউে" ্ীম্পত অনুিীল্ করু্। ্তুট্ি আটগ পুিাট্া 

পণ্য ব্যেহাি ো ম্পেম্পক্র কিা হটর্ টে তা ম্প্ম্পিত করু্। 

N. সিংটেদ্িীল পণ্য: সিংটেদ্িীল ো সূক্ষ্ম পণ্যগুম্পলি জন্য, তাপমাত্রাডাইটম্ি্ ো আদ্র নতা-সিম্পকনত ক্ষম্পত 

প্র্ম্পতটিাধ কিাি জন্য প্র্টর্ াজ্ হটল জলোর্  -ম্প্র্ ম্পন্ত্রত বস্ট্াটিজ ব্যেহাি করু্। 

 

4. বস্ট্াটিজ ম্প্িাপিায় ম্পক ম্পক ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিা হয়?  

উিি: সাধািণ বস্ট্াটিজ ম্প্িাপিা: 

K. অম্পগ্ন ম্প্িাপিা:  

L. ওজ্ েণ্ট্:  

M. আইল এেিং পাথওটর্ :  

N. কম নচািী প্র্ম্পিক্ষণ:  
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জে-ম্পিে (Job Sheet)-৫.১: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ করা 

 

েবের নাি : টু স ইকুইপবিন্ট রটাবর সংরক্ষন করা  

উবেশ্যঃ এই েেটি সিািন করার িাধ্যবি সঠিক ভাবে টু স ইকুইপবিন্ট রটাবর সংরক্ষন করবত পারবে।  

সতককতাঃ েেটি পারফি ক করার সিবয় পাইচপং ওয়াককবেবসর সক  ইচথক্স এেং আবগ কাবনাচিক হযাোর্ ক সহ সক  

চেেবয় সতকক থাকবত হবে। 

  

কাবের ধারা:  

 

1. চনরাপত্তা সরঞ্জািগুচ  সংগ্রহ কর 

2. OSH অনুসরন কবর PPE পচরধান কর 

3. ড্রইং এ উবেচিত টু স ইকুইপবিন্ট সনাক্ত কর। 

4. টু স ইকুইপবিন্ট গুব া পচরস্কার কর 

5. ভাংগা ো চর্বফকটিভ টু স ইকুইপবিন্ট সনাক্ত কর। 

6. ভাংগা ো চর্বফকটিভ টু স ইকুইপবিন্ট সমুহ আ ািা রাি। 

7. ইউবেে  টু স ইকুইপবিন্ট গুব া লুচিবকটিং কর 

8. যথা স্থাবন টু স ইকুইপবিন্ট গুব া সাচেবয় রাি 

9. ওয়াককশপ পচরস্কার পচরছন্ন কর 

10. পয কায় ক্রবি ব্যাচক্তগত চনরাপত্তা সািগ্রী গুচ  পয কাবেক্ষন কর।  

11. রকান সিস্যা হব  প্রচশক্ষকবক অেচহত কর।  

12. কাবের রশবে PPE যথাস্থাবন রাি।  
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রেচসচফবকশন শীট ৫.১ টু স ইকুইপবিন্ট রটাবর সংরক্ষন করন 

েবের নাি : টু স ইকুইপবিন্ট রটাবর সংরক্ষন করন  

কাবের শতকাচি: কােটি অেশ্যই চনরাপি পদ্ধচতবত এেং টযান্ডার্ ক অনুযায়ী সিািন করবত হবে। 
 

েবের র্ায়াগ্রাি ো চর্োইন 

প্রবয়ােনীয় চপচপই সমুহ  
ক্রি চপচপই এর নাি রেচসচফবকশন পচরিাণ 

1.  রসপটি সু  ষ্টান্ডযার্ ক িাপ অনুযায়ী      ১ রোো 

2.  িাস্ক ষ্টান্ডযার্ ক িাপ অনুযায়ী ১ টি  

3.  রসফটি রহ বিট ষ্টান্ডযার্ ক িাপ অনুযায়ী ১ টি  

4.  েয় ার সুট ষ্টান্ডযার্ ক িাপ অনুযায়ী ১ টি  

5.  হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযার্ ক িাপ অনুযায়ী      ১ রোো 

6.  রসফটি গগ স ষ্টান্ডযার্ ক িাপ অনুযায়ী ১ টি  

7.  ইয়ার োগ ষ্টান্ডযার্ ক িাপ অনুযায়ী ১ টি  

 

প্রবয়ােনীয় যন্ত্রপাচত সমুহ : 

 

ক্রি যন্ত্রপাচতর নাি রেচসচফবকশন পচরিাণ 

1.  চট  রু  6 ইচে ১ টি  

2.  স্ক্র্াইভার 6 ইচে ১ টি  

3.  কচিবনশন োয়ার  টযান্ডার্ ক ১ টি  

4.  রেনার রসট টযান্ডার্ ক ১ টি  

5.  রনাস োয়ার টযান্ডার্ ক ১ টি  

6.  ট্রাই স্কয়ার 6 ইচে ১ টি  

7.  অযার্োবটে  ররে  6 ইচে ১ টি  

8.  চসোর টযান্ডার্ ক ১ টি  

প্রবয়ােনীয় কািাঁিা  সমুহ: 

ক্রি কািাঁিাব র নাি রসচেচসবফবকশন পচরিাণ 

1.  এিারী ক্ল্থ 0 নির 1 টি 

2.  কটন ওবয়ট  টযান্ডার্ ক অনুযায়ী 50 গ্রাি 

3.  রকরচসন টযান্ডার্ ক অনুযায়ী 1 টি 

4.  িচে  টযান্ডার্ ক অনুযায়ী 20 গ্রাি 

5.  িাস টযান্ডার্ ক অনুযায়ী 1 টি 
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দক্ষতা পর্ নাটলাচ্া (Review of Competency) 
 

 

প্র্ম্পিক্ষণাথীি জন্য ম্প্টদ নি্া: প্র্ম্পিক্ষণাথীি  ম্প্টম্নাক্ত দক্ষতা প্র্মাণ কিটত সক্ষম হটল ম্প্টজই কম নদক্ষতা মূল্যায়্ 

করু্টে এেিং সক্ষম হটল “হযাঁ” এেিং সক্ষমতা অম্পজনত ্া হটল “্া” বোধক ঘটি টিকম্পচি ম্পদ্।   

কম নদক্ষতা মূল্যায়ট্ি মা্দন্ড  হযাঁ  ্া  

ম্প্িাপদ কাটজি অনুিীল্ বম্টেই্ এেিং কাটজি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক 

ইকুইপটমন্ট (PPE) পম্পিধা্ কিটত সক্ষম হটয়টে 
  

ম্পমম্পলিং অপাটিিট্ি জন্য উপযুক্ত ধিট্ি ম্পমম্পলিং বমম্পি্ ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে    

বমম্পি্ ম্যানুয়াটলি ম্প্টদ নি্া অনুসাটি বমম্পি্টি লুম্পিটকে, হযাটন্ডল এেিং ব্যেহাি কিটত সক্ষম 

হটয়টে 
  

অপাটিিট্ি ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং এটক্সসম্পিজ এেিং অযাোচটমন্ট ব্যেহাি কিটত সক্ষম 

হটয়টে  
  

জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী প্র্টয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়াল এেিং ম্পমম্পলিং কাোি ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম 

হটয়টে 
  

প্র্স্তুতকািটকি ম্প্টদ নি অনুসাটি কাটিিং ফ্লুইড ব্যেহাি কিটত সক্ষম হটয়টে   

ওয়াকন ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুসাটি ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ি অপাটিটিিং প্যািাম্পমোিগুম্পল ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম 

হটয়টে  
  

জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী কটিাট্ন্ট ততম্পি কিাি জন্য ড্রইিং ইন্টািটপ্র্ে কিটত সক্ষম হটয়টে   

জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে   

ওয়াকন ম্পপস এেিং ম্পমম্পলিং কাটিিং টুটলি অম্পতম্পিক্ত গিম হওয়া প্র্ম্পতটিাধ কিটত কুল্যান্ট প্র্টয়াগ কিটত 

সক্ষম হটয়টে  
  

ম্পমম্পলিং কাোি ব্যেহাি কটি ম্পড্রিংটয়ি বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং অপাটিি্ সিন্ন কিটত 

সক্ষম হটয়টে 
  

র্থার্থ বকৌিল, বমজাম্পিিং টুল এেিং ইকুইপটমন্ট ব্যেহাি কটি বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত 

জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ কিটত সক্ষম হটয়টে  
  

ইটন্ডম্পক্সিং বমথটডি প্র্কািটেদ ম্পচম্পিত এেিং ম্প্ধ নাম্পিত ইটন্ডম্পক্সিং সূত্র অনুর্ায়ী ম্পহসাে কিটত সক্ষম 

হটয়টে  
  

ই্টডক্স বহড এেিং বেে ম্প্ে নাচ্, সিংগ্রহ এেিং পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে   

ই্টডক্স বহটডি ম্পেম্পেন্ন অিংি ম্পচম্পিত, বচক, এেিং বেস্ট্ কিটত সক্ষম হটয়টে    

ম্যানুয়াটলি ম্প্টদ নি অনুসাটি ই্টডক্স বহডটক ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ বসে কিটত সক্ষম হটয়টে    

জে ম্পিটকায়যািটমন্ট ও বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পেম্পেন্ন ইটন্ডম্পক্সিং পদ্ধম্পত সিন্ন কিটত সক্ষম হটয়টে    

বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং কাজ কিাি জন্য অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নাি্ কিটত সক্ষম 

হটয়টে 

  

র্থার্থ বকৌিল, বমজাম্পিিং টুল এেিং ইকুইপটমন্ট ব্যেহাি কটি বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত 

জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ কিটত সক্ষম হটয়টে  

  

ম্পেম্পেন্ন ম্পগয়াি কাটিিং ম্পমম্পলিং অপাটিি্ কিটত ড্রম্পয়িং এেিং বেম্পসম্পফটকি্ ইন্টািটপ্র্ে কিটত সক্ষম 

হটয়টে 

  

জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে   
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অপাটিিট্ি ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী টুলস , ইকুইপটম ন্ট, ম্যাটেম্পিয়াল, এেিং কাটিিং ফ্লুইড ব্যেহাি 

কিটত সক্ষম হটয়টে  

  

বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পমম্পলিং বমম্পিট্ ম্পগয়াি কাটিিংটয়ি কাজ কিাি জন্য অপাটিিট্ি 

ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নাি্ কিটত সক্ষম হটয়টে 

  

ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি ম্পগয়াটিি জন্য ম্পগয়াি টিথ ব্াটম্কালচাি ও ফর্ম নলা ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে    

জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি ম্পগয়াি কাটিিং অপাটিি্ কিটত সক্ষম হটয়টে    

র্থার্থ বকৌিল, বমজাম্পিিং টুল এেিং ইকুইপটমন্ট ব্যেহাি কটি বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত 

জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ কিটত সক্ষম হটয়টে  

  

ওয়াকনটেস ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র, টুলস , ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ কিটত 

সক্ষম হটয়টে 

  

ওয়াকনটেস ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী ম্পপ্র্টেম্পন্টে বমই্টেন্যাি ম্পসম্পডউল ততিী কিটত সক্ষম হটয়টে   

েজনয পদাথ ন সঠিক জায়গায় ম্প্ষ্কাি্ কিটত সক্ষম হটয়টে    

কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুসাটি টুলস , ইকুইপটমন্ট এেিং ততিীকৃত পণ্যগুম্পল ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিটত 

সক্ষম হটয়টে  

  

 
আম্পম (প্র্ম্পিক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়্ কিটত ম্প্টজটক প্র্স্তুত বোধ করু্ম্পে।  

 

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখিংঃ          প্র্প্র্ম্পিক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখিংঃ 
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চসচেএ এি প্রণয়ন: 

 

‘চিচ ং বমম্পি্ অপাটিি্ পািফম ন কিা’ (অকুবপশন: বমম্পি্ সপ প্র্যাকটিস বলটেল-৩) শীে কক কচিবটচন্স রেের্ 

 াচন কং ম্যাবটচরয়া  (চসচেএ এি)-টি োতীয় িক্ষতা সনিায়বনর চনচিত্ত োতীয় িক্ষতা উন্নয়ন কর্তকপক্ষ কর্তকক 

চসবিক চসবটি, ইচসএফ কনসা বটচন্স এেং চসবিক ইনচটটিউট (বযৌথ উবযাগ প্রচতষ্ঠান) এর সহায়তায় জুন ২০২৩ 

িাবস প্যাবকে এসচর্-৯ (তাচরিঃ ২৭ জুন ২০২৩) এর অধীবন প্রণয়ন করা হবয়বছ।   

  

ক্রচিক নং নাি ও ঠিকানা  পিেী রিাোই  নং এেং ই-বিই  

1.  বমািংঃ আট্ায়ারুল আম্পজম র িক ০১৯১২ ০৪০ ২৪৮ 

2.  রিাঃ সাম্পকে আল হাসা্ সিািক ০১৭৫৭ ৩৫৯ ৯৮৭ 

3.  বমািংঃ আম্পমি বহাটস্  রকা-অচর্ কবনটর ০১৬৩১ ৬৭০ ৪৪৫ 

4.  বমািংঃ ্জরুল ইসলাম চরচভউয়ার ০১৭১১ ২৭৩ ৭০৮ 

 

 


