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কম্পিিাইে 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ, 

প্রধা্মন্ত্রীি কার্ নালয় । 

১১-১২ তলা, ম্পেম্প্টয়াগ েে্  

ই-৬/ম্পে, আগািগাঁও, বশি-ই-োিংলা ্গি, ঢাকা-১২০৭ 

ইটমইল: ec@nsda.gov.bd 

ওটয়েসাইে: www.nsda.gov.bd  

ন্যাশ্াল ম্পিলস বিাে নাল: http:\\skillsportal.gov.bd  

 

এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ িক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম িম্পিেতন্  ো িম্পিমাজন্ কিটত িািটে ্া।  

”আ এডস  কমৌডল  ধো ণো ব্যোখো   ো” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত ড ডিজোর িন এন্ড 

এয়ো  ডন্ডিডনাং বলটেল-১ অকুটিশট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। এটত 

ড ডিজোর িন এন্ড এয়ো  ডন্ডিডনাং বলটেল-১ স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পশত হটয়টে। এটি 

প্রম্পশক্ষাথী, প্রম্পশক্ষকটদি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটশষজ্ঞ প্রম্পশক্ষক/বিশাজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটশি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পশক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ ড ডিজোর িন এন্ড এয়ো  ডন্ডিডনাং 

বলটেল-১ বকাটস নি দক্ষতা ম্পেম্পিক প্রম্পশক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত িািটে। 
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সক্ষমতাম্পেম্পিক ম্পশখ্ উিকিণ ব্যেহাি ডনরদডৃি ো 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পশক্ষণ উিকিণ ও প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পশক্ষণোথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। বিম্পিজাটিশ্ এন্ড এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং এি অন্যতম ইউম্প্ে হটে আিএম্পসি বমৌম্পলক ধািণা ব্যাখ্যা কিা। এই 

মম্পডউল সফলোটে বশষ কিটল আিম্প্  রেসো  ব্যোখ্যো   রত িািটেন নরিন্সো  ব্যোখ্যো   রত পো রবন, এক্সপোনিন 

ডিভোইসব্যোখ্যো   রত িািটেন, ইভোরপোর ট স ব্যোখ্যো   রত িা রবন, এরক্সসড স ব্যোখ্যো   রত িা রবন, এবাং 

ক ডিজোর ন্ট ও  রেস  অরয়ল ব্যোখ্যো   রত িািটেন। একজ্ দক্ষ কমীি জন্য কর্ প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক 

মট্াোে প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।   

     

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পশখ্ফল অজনট্ি জন্য আি্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পশক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত িাটি। েম্পণ নত ম্পশখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি িাশািাম্পশ সিংম্পশষ্ট অনুশীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পশখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পশখ্ কার্ নক্রম" অিংশটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পচিত্র, 

তথ্যিত্র, কার্ নক্রম িত্র, ম্পশখ্ কার্ নক্রম, ম্পশখ্ফল এেিং উিিিটত্র পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট িাটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উিাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশটি বদখটত হটে। এই ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশ আি্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুশীলট্ি বিাডম্যাি ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যিত্রটি িড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা িাওয়া র্াটে। 'তথ্যিত্রটি' 

িড়া বশষ কটি 'বসলফ বচক ম্পশে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্। ম্পশখ্ গাইটডি তথ্যিত্রটি অনুসিণ কটি 

'বসলফ বচক ম্পশে' সমাপ্ত করু্। 'বসলফ বচক' শীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে কী ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

িত্র' বদখু্। 

জব িীরট ম্প্টদ নম্পশত ধাি অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এখাট্ই আিম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি িটথ 

আি্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত িািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িািিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ কিটে্ ্া।  

এই ম্পশখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পশত সকল কাজ বশষ কিাি িি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আিম্প্ িিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উিযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে কী্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বশটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বচকম্পলস্ট্ বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আি্াি ম্প্টজি জন্য।
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মম্পডউল কটন্টন্ট 

ইউ ও ম্পস ম্পশটিা্াম: আিএম্পসি বমৌম্পলক ধািণা ব্যাখ্যা   ো।  

ইউ ও ম্পস বকাড: OU-LE-RAC-01-L1-V1 

মম্পডউল ডির োনোম: - আিএম্পসি বমৌম্পলক ধািণা ব্যাখ্যা  রুন।    

 

মম্পডউটলি েণ ন্ াাঃ এই মডিউলটিরত আিএম্পসি বমৌম্পলক ধািণা ব্যাখ্যা   ো  জন্য প্ররয়োজনীয় জ্ঞোন, দক্ষতো ও আে ণ 

(ক এসএ) সম্পর  ৃঅবডিত   ো িরয়রে। এরত ব্যবহৃত কটেসাি ব্যাখ্যা কিা, ক্টডিাি ব্যাখ্যা কিা, এক্সিা্শ্ 

ম্পডোইসব্যাখ্যা কিা, ইোটিাটিেিস ব্যাখ্যা কিা, এটক্সসম্পিস ব্যাখ্যা কিা, বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়ল ব্যাখ্যা 

   ো  প্ররয়োজনীয় দক্ষতোসমূি অন্তর্ভকৃ্ত   ো িরয়রে।  

 

্ম্পম্াল সময়াঃ ৩০ ঘন্টা।   

 

ম্পশখ্ফলাঃ এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি িি প্রম্পশক্ষাথীিা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত িািটে। 

 

1. কটেসাি ব্যাখ্যা কিটত িািটে 

2. ক্টডিাি ব্যাখ্যা কিটত িািটে 

3. এক্সিা্শ্ ম্পডোইসব্যাখ্যা কিটত িািটে 

4. ইোটিাটিেিস ব্যাখ্যা কিটত িািটে 

5. এটক্সসম্পিস ব্যাখ্যা কিটত িািটে 

6. বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়ল ব্যাখ্যা কিটত িািটে 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়াাঃ  

 

1. কটেসাি সিংজ্ঞাম্পয়ত কিা হটয়টে 

2. কটেসাটিি ধি্ ম্পচম্পিত কিা হটয়টে 

3. কটেসাি এি ব্যেহাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে  

4. ক্টডিাি সিংজ্ঞাম্পয়ত কিা হটয়টে 

5. ক্টড্সাটিি আকাি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে 

6. ক্টড্সাটিি ব্যেহাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে  

7. এক্সিা্শ্ ম্পডোইসসিংজ্ঞাম্পয়ত কিা হটয়টে 

8. এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসিআকাি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে; 

9. এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসিব্যেহাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে  

10. ইোটিাটিেি সিংজ্ঞাম্পয়ত কিা হটয়টে 

11. ইোটিাটিেটিি আকাি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে; 

12. ইোটিাটিেটিি ব্যেহাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে  

13. অযাটক্সসম্পিস সিংজ্ঞাম্পয়ত কিা হটয়টে 

14. অযাটক্সসম্পিটসি আকাি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে 

15. অযাটক্সসম্পিটসি ব্যেহাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে  

16. বিম্পিজাটিন্ট সিংজ্ঞাম্পয়ত কিা হটয়টে 

17. বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়ল ম্পচম্পিত কিা হটয়টে 

18. বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়ল ব্যেহাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে   
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ম্পশখনফল- ১: কটেসাি ব্যাখ্যা কিটত িািটে 

 

অযোরসসরমন্ট মোনদন্ড 

 

1. কটেসাি সিংজ্ঞাম্পয়ত কিা হটয়টে 

2. কটেসাটিি ধি্ ম্পচম্পিত কিা হটয়টে 

3. কটেসাি এি ব্যেহাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে 

িত ৃও ড রসোস ৃ

1. প্রকৃত  মরৃক্ষরত্র অথবো প্রডিক্ষণ পড রবি 

2. ডসডবএলএম 

3. িযোন্ডআউটস 

4. ল্যোপটপ 

5. মোডিডমডিয়ো প্ররজক্ট  

6.  োগজ,  লম, কপডন্সল, ইর জো  

7. ইন্টো রনট সুডবধো 

8. কিোয়োইট কবোি ৃও মো ৃো  

9. অডিও ডভডিও ডভভোইস 

10.  নডজউমএবল ম্যোরটড য়োলস  

ডবষয়বস্তু 

1. কটেসাি  

2. কটেসাটিি ধি্  

3. কটেসাি এি ব্যেহাি 

প্রডিক্ষণ পদ্ধডত 

 

1. আরলোেনো (Discussion) 

2. উপস্থোপন (Presentation) 

3. প্রদিনৃ (Demonstration) 

4. ডনরদডৃিত অনুিীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীলন (Individual Practice) 

6. প্ররজক্ট ওয়ো ৃ (Project Work) 

7. সমস্যো সমোধোন (Problem Solving) 

8. মোথোখোটোরনো (Brainstorming) 

অযোরসসরমন্ট পদ্ধডত 

 

1. ডলডখত অভীক্ষো (Written Test) 

2. প্রদিনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডখ  প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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ডিক্ষণ/প্রডিক্ষণ  োর্কৃ্রম (Learning Activities) -১: কটেসাি ব্যাখ্যা কিা 

এই ডিখনফল অজৃরন  লরক্ষয ডিখনফরল অন্তর্ভকৃ্ত ডবষয়বস্তু এবাং পো ফ ম্যোন্স ক্রোইরটড য়ো অজৃরন  জন্য ডনম্নডলডখত 

 োজৃক্রমগুরলো পর্োৃয়ক্ররম সম্পোদন  রুন।  োজৃক্রমগুরলো  জন্য বডণতৃ ড রসোসসৃমূি ব্যোবিো   রুন।  

 

ডিখন  োর্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপ  ণ / ডবরিষ ডনরদিৃনো 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মডিউলটি  ব্যবিো  ডনরদডৃি ো 

অনুস ণ   রত িরব।  

1. ডনরদিৃনো পড়ুন। 

2. ইনফ রমিন ডিট পড়রত িরব। 2. ইনফ রমিন ডিট ১: কটেসাি ব্যাখ্যা কিা 

3. কসলফ কের  প্রদত্ত প্রশ্নগুরলো  উত্ত  

প্রদোন  রুন এবাং উত্ত পরত্র  সোরথ 

ডমডলরয় ডনডিত িরত িরব।  

3. কসল্ফ-রে  ম্পশে ১ -এ কদয়ো প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রদোন  রুন।   

 

উত্ত পত্র ১ -এ  সোরথ ডনরজ  উত্ত  ডমডলরয় ডনডিত  রুন।  

4. জব/োি ডিট ও কেডসডফর িন ডিট 

অনুর্োয়ী জব সম্পোদন  রুন। 

4. ডনরম্নোক্ত জব/টোস্ক ম্পশট অনুর্োয়ী জব/টোস্ক সম্পোদন  রুন। 

 

▪ োি ম্পশে (Task Sheet): ১ কটেসাটিি ধি্ স্াক্ত 

কিা।  
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet) ১: কটেসাি ব্যাখ্যা কিা 

ডিখন উটেশ্য (Learning Objective)ঃাঃ এই ই্ফিটমশ্ ম্পশে িটড় ডিক্ষোথীগণ-  

 

1.1 কটেসাি সিংজ্ঞা ব্যাখা কিটত িািটে।  

1.2 কটেসাটিি ধি্ ব্যাখা কিটত িািটে। 

1.3 কটেসাি এি ব্যেহাি কিটত িািটে।  
 

1.1 কটেসি (Compressor)  

কটেসি কুম্পলিং কটয়ল ো ইোটিাটিেি িটি এেিং কটন্ডিাটিি আগ েসাট্া থাক। কটেসি োড়া েযািাি 

কটেশ্ বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটষ্টম কল্প্াও কিা র্ায় ্া। কটেসি োড়া র্াম্পন্ত্রক ো বমকাম্প্কযাল ম্পহমায়্ চক্র 

সচল িাখা র্ায় ্া ম্পেধায় কটেসিটক মানুটষি হৃদম্পিটন্ডি সাটথ তুল্া কিা র্ায়। 

 

1.1.1 কটেসটিি কাজাঃ 

কটেসি কুম্পলিং কটয়ল ো ইোটিাটিেি বথটক ম্প্ন্ম চাটিি োষ্পীয় ম্পহমায়ক বেট্ ব্য় এেিং উচ্চ চাটি 

িম্পিণত কটি কটন্ডিাি বপ্রিণ কটি। বিম্পিজাটিশ্ িদ্ধম্পতটত কটেসি প্রধা্ত ম্পত্টি কাজ কটি র্থাাঃ 

▪ সাকশ্ (Suction) কিা  

▪ কটেশ্ (Compression) ো সিংটকাচ্ কিা 

▪ ম্পডসচ নাজ (Discharge) কিা 

অথ নাৎ ইোটিাটিেটিি বশষ ম্পদটকি ম্প্ন্ম চাি ও তাটিি োষ্পীয় ম্পহমায়ক সাকশ্ লাই্ ম্পদটয় বেট্ এট্ 

সিংটকাচট্ি মাধ্যটম উচ্চ চাি ও তাটি িম্পিণত কটি ম্পডসচ নাজ লাই্ ম্পদটয় বেি কটি কটন্ডিাটি িাোয়। 
 

অন্যোটে েলা র্ায়-কটেসাি কাজ হটলা ম্পিজ এম্পসি কুম্পলিং ম্পসটস্ট্ম চালু িাখা। র্াি সাহাটে ম্পিজ 

এম্পসি কুম্পলিং ম্পসটস্ট্ম কাজ কটি। ম্পিজ এম্পসি ম্পেতটি থাকা গ্যাসটক সিংটকাচ্ কটি োন্ডা োতাস উৎিাদ্ 

কটি। কটেসাটিি প্রধা্ কাজ হটলা ম্পিজ এম্পসি ম্পেতটি োন্ডা োতাস ততিী ো সিোিহ কিা। 

  

1.2 কটেসাটিি ধি্ ব্যাখ্যা কি্ 

   কটেসাি হল র্াম্পন্ত্রক র্ন্ত্র র্া গ্যাস ো োয়ুি আয়ত্ কম্পমটয় চাি োড়াটত ব্যেহৃত হয়। সাধািণত ম্পেম্পেন্ন  

ম্পশল্প এেিং ব্যেহািগুম্পলটত ব্যেহৃত ম্পেম্পেন্ন ধিটণি কটেসাি িটয়টে। এখাট্ প্রধা্ ধিট্ি কীছু আটোঃ 

1.2.1 বিম্পসটপ্রাটকটিিং কটেসািাঃ এই কটেসািগুম্পল গ্যাসটক সিংকুম্পচত কিাি জন্য একটি ম্পিস্ট্্-ম্পসম্পলন্ডাি ব্যেস্থা 

ব্যেহাি কটি। তাটদি এক ো একাম্পধক ম্পিস্ট্্ িটয়টে র্া গ্যাসটক সিংকুম্পচত কিাি জন্য একটি ম্পসম্পলন্ডাটিি 

মটধ্য সামট্ ম্পিেট্ চটল। 

 

ম্পচত্রাঃ বিম্পসটপ্রাটকটিিং কটেসাি 
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1.2.2 বিাোম্পি স্ক্রু কটেসািাঃ  

এই কটেসাি দুটি ইন্টািলম্পকিং বহম্পলকাল 

বিাোি ব্যেহাি কটি গ্যাসটক সিংকুম্পচত 

কিটত। বিাোিগুম্পল বঘািাি সাটথ সাটথ, গ্যাসটি 

ম্প্ষ্কাশট্ি আটগ ম্পেতটি ো্া, আেটক এেিং 

সিংকুম্পচত হয়। 

 

 

ম্পচত্রাঃ বিাোম্পি স্ক্রু কটেসাি 

1.2.3 বিাোম্পি েযা্ কটেসািাঃ   

এই কটেসািগুম্পল েযা্ সহ একটি িোি 

ব্যেহাি কটি র্া গ্যাসটক সিংকুম্পচত কিটত 

স্লটেি মটধ্য এেিং োইটি স্লাইড কটি। িোি 

বঘািাি সাটথ সাটথ েযা্গুম্পল প্রসাম্পিত এেিং 

সিংটকাচ্কািী বচম্বাি ততম্পি কটি, গ্যাসটক 

সিংকুম্পচত কটি। 

 

ম্পচত্রাঃ বিাোম্পি েযা্ কটেসাি 

1.2.4 বসম্পিম্পফউগাল কটেসািাঃ োটে না কটেসাি ্াটমও িম্পিম্পচত, তািা গ্যাসটক ত্বিাম্পিত কিটত উচ্চ-গম্পতি 

ঘূণ নায়মা্ ইটিলাি ব্যেহাি কটি এেিং তািিি গম্পতশম্পক্তটক চাটি রূিান্তি কটি। এগুম্পল উচ্চ-প্রোহ, ম্প্ম্ন-চাি 

প্রটয়াটগি জন্য ম্পেটশষোটে উিযুক্ত। 
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1.2.5 এটক্সল ো অক্ষীয় কটেসািাঃ  

     এই কটেসািগুম্পল ক্রমাগত গ্যাটসি চাি 

োড়াটত অক্ষীয়-প্রোহ ির্ নাটয়ি একটি ম্পসম্পিজ 

ব্যেহাি কটি। গ্যাস কটেসাি শ্যাটেি 

সমান্তিালোটে প্রোম্পহত হয় এেিং প্রম্পতটি স্তটি 

ঘূণ নায়মা্ এেিং ম্পস্থি বেড থাটক। 

 

 

ম্পচত্রাঃ এটক্সল ো অক্ষীয় কটেসাি 

1.2.6 বরাল কটেসািাঃ এই কটেসািগুম্পল গ্যাস 

সিংকুম্পচত কিাি জন্য দুটি আন্তাঃম্পলে সম্পি নল-

আকৃম্পতি বরাল ব্যেহাি কটি। বরালগুম্পল 

্ড়াচড়া কিাি সাটথ সাটথ, বরালগুম্পলি মটধ্য 

ক্রমহ্রাসমা্ েম্পলউটম গ্যাস আেটক র্ায় এেিং 

সিংকুম্পচত হয়। 

  

ম্পচত্রাঃ বরাল কটেসাি 

1.2.7 বিম্পসটপ্রাটকটিিং এয়াি কটেসািাঃ    বিম্পসটপ্রাটকটিিং এয়াি কটেসাি হল একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট ধিট্ি কটেসাি র্া 

বিম্পসটপ্রাটকটিিং কটেসাটিি ম্পেোটগ িটড়ে। এটি সাধািণত ম্পেম্পেন্ন অযাম্পিটকশট্ি জন্য োয়ুসিংকুম্পচত কিটত 

ব্যেহৃত হয়।  

 

ম্পচত্রাঃ বিম্পসটপ্রাটকটিিং এয়াি কটেসাি 
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এগুম্পল হল কীছু সাধািণ ধিট্ি কটেসাি র্া ম্পেম্পেন্ন ম্পশটল্প ব্যেহৃত হয়, বর্ম্ উৎিাদ্, বিম্পিজাটিশ্, এয়াি 

কম্পন্ডশ্াি এেিং অটয়ল ও গ্যাস। কটেসাটিি িেন্দ প্রটয়াজ্ীয় চাটিি িম্পিসি, প্রোটহি হাি, শম্পক্ত দক্ষতা এেিং 

ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রটয়াটগি প্রটয়াজ্ীয়তাি মটতা ম্পেষয়গুম্পলি উিি ম্প্েনি কটি। 

 

1.2.8 কটেসটিি ক্ষমতা/ সাইজ 

 কটেসটিি ক্ষমতা ো সাইটজ বেশ কটয়ক োটেই কিা র্ায়- বর্ম্ 

▪ বোে হািটমটিক কটেসটিি বেলায়-ওয়াে, হসিাওয়াি (HP) 

▪ বকা্ বকা্ কটেসটিি বেলায়-কীটলাকযালিী/ ঘন্টা, ম্পে.টি. ইউ/ঘন্টা 

▪ ওটি্ োইি কটেসটিি বেলায়-কীটলাওয়াে অথো (ম্পসম্পলন্ডাি ব্যাস × বরাক× ম্পসম্পলন্ডাি সিংখ্যা)  

বর্ম্- (২০ cm × ২০ cm × ২) 

 

1.3 কটেসটিি ব্যেহািাঃ 

কটেসাি োইি ব্যেহাি বক্ষত্র উিযুক্ত বিম্পিজাটিন্টস 

বিম্পসটপ্রাটকটিিং 

আোম্পসক শীতক (বিম্পিজাটিেি), ম্পিজাি, 

ওয়াোি কুলাি, ম্পডম্পহউম্পমম্পডফায়াি, উইটন্ডা 

এয়ািকম্পন্ডশ্াি, ইসম্পিে োইি এম্পস, প্যাটকজ 

োইি এম্পস, গাড়ী এম্পস, আইস বমকাি, 

আইসম্পক্রম ফযাক্টিী, আইস িান্ট, এয়াি 

কম্পন্ডশম্প্িং িান্ট, বিম্পিজাটিটেড ট্রািটি নাে েযা্, 

বডইিী বিম্পিজাটিশ্ িান্ট, ইতযাম্পদ। 

R-২২, R-৪১০A, R-১৩৪a, R-৪০৭C, R-

২৯০ (বপ্রাটি্) 

রল 
আোম্পসক এেিং োম্পণম্পজযক এয়াি কম্পন্ডশ্াি, ম্পহে 

িাি, বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম 
R-৪১০A, R-৪০৭C, R-১৩৪a, R-৩২ 

বিাোম্পি েযা্ 
বোে োম্পণম্পজযক বিম্পিজাটিশ্, স্বর়্েিংচাম্পলত 

এয়াি কম্পন্ডশ্াি 
R-১৩৪a, R-৪০৪A, R-৪০৭C, R-৪১০A 

বিাোম্পি স্ক্রু 
েড় োম্পণম্পজযক এয়াি কম্পন্ডশ্াি, ম্পশল্প 

বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম 

R-১৩৪a, R-৪০৭C, R-৪১০A, R-৪০৪A, 

R-৫০৭A 

বিাোম্পি রল 
োম্পণম্পজযক এয়াি কম্পন্ডশ্াি, ম্পহে িাি, ম্পহমায়্ 

ব্যেস্থা 
R-৪১০A, R-৪০৭C, R-১৩৪a, R-৩২ 

বসম্পিম্পফউগ্যাল 
েড় মাটিি ম্পশল্প এয়াি কম্পন্ডশ্াি এেিং 

বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম 
R-১২৩, R-১৩৪a, R-৭১৭ (অযাটমাম্প্য়া) 

স্ক্রু োইি ম্পশল্প ম্পহমায়্, েড় আকাটিি HVAC ম্পসটস্ট্ম 
R-১৩৪a, R-৪০৪A, R-৫০৭A, R-৭১৭ 

(অযাটমাম্প্য়া) 
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কসলফ কে  (Self Check)-১: কটেসাি ব্যাখ্যা কিা 

 

প্রডিক্ষণোথীরদ  জন্য ডনরদিৃনোঃ- উপর োক্ত ইনফ রমিন ডিট পোঠ  র  ডনরে  প্রশ্নগুরলো  উত্ত  ডলখুন- 

 

অডত সাংডক্ষপ্ত প্রশ্নঃ  

 

1. প্রশ্নাঃ বকা্ অিংশ োড়া েযািাি কমটপ্রশ্ বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম কল্প্া কিা র্ায় ্া? 

উিিাঃ  

 

2. প্রশ্নাঃ েযািাি কমটপ্রশ্ বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম বকা্ অিংশটক মানুটষি হৃদম্পিটন্ডি সাটথ তুল্া কিা র্ায়? 

উিিাঃ  

 

3. প্রশ্নাঃ কটেসাি কাটক েটল?  

উিিাঃ  

 

4. প্রশ্নাঃ কটেসাি ম্পকোটে কাজ কটি?  

উিিাঃ  

 

5. প্রশ্নাঃ কটেসাি কত প্রকাি?  

উিিাঃ  

 

6. প্রশ্নাঃ বিম্পসটপ্রাটকটিিং কটেসাি কী? 

উিিাঃ  

 

7. প্রশ্নাঃ বিাোম্পি কটেসাি কী?  

উিিাঃ  

 

8. প্রশ্নাঃ বসম্পিম্পফউগাল কটেসাি কাটক েটল?  

উিিাঃ  

 

9. প্রশ্নাঃ স্ক্রু-োইি কটেসাি কী?  

উিিাঃ  

 

10. প্রশ্নাঃ একটি স্ক্রু-োইি কটেসাি ম্পকোটে কাজ কটি?  

উিিাঃ  

 

11. প্রশ্নাঃ স্ক্রু-োইি কটেসাটিি সুম্পেধা কী  

উিিাঃ  

 

12. প্রশ্নাঃ কটেসাটি বপ্রসাি সুইটচি উটেশ্য কী?  

উিিাঃ  
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উত্ত পত্র (Answer Key) -১: কটেসাি ব্যাখ্যা কিা 

1. প্রশ্নাঃ বকা্ অিংশ োড়া েযািাি কমটপ্রশ্ বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম কল্প্া কিা র্ায় ্া? 

উিিাঃ কমটপ্রসি 

 

2. প্রশ্নাঃ েযািাি কমটপ্রশ্ বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম বকা্ অিংশটক মানুটষি হৃদম্পিটন্ডি সাটথ তুল্া কিা র্ায়? 

উিিাঃ কমটপ্রসি 

 

3. প্রশ্নাঃ কটেসাি কাটক েটল?  

উিিাঃ কটেসাি হল র্াম্পন্ত্রক র্ন্ত্র র্া গ্যাস ো োয়ুি আয়ত্ কম্পমটয় চাি োড়াটত ব্যেহৃত হয়। 

 

4. প্রশ্নাঃ কটেসাি ম্পকোটে কাজ কটি?  

উিিাঃ একটি ম্পিস্ট্্ ো ইটিলাি চালাট্াি জন্য একটি বমােি ো ইম্পি্ ব্যেহাি কটি একটি কটেসাি কাজ 

কটি, র্া গ্যাস ো তিলটক সিংকুম্পচত কটি এেিং এি চাি োড়ায়। 

 

5. প্রশ্নাঃ কটেসাি কত প্রকাি?  

উিিাঃ কটেসাটিি প্রকাটিি মটধ্য িটয়টে বিম্পসটপ্রাটকটিিং কটেসাি, বিাোম্পি কটেসাি (বর্ম্ স্ক্রু এেিং বে্ 

কটেসাি), এেিং বসম্পিম্পফউগাল কটেসাি। 

 

6. প্রশ্নাঃ বিম্পসটপ্রাটকটিিং কটেসাি কী? 

উিিাঃ একটি িািস্পম্পিক কটেসাি গ্যাস ো তিল সিংকুম্পচত কিাি জন্য একটি ম্পিস্ট্্ এেিং ম্পসম্পলন্ডাি ব্যেস্থা 

ব্যেহাি কটি। 

 

7. প্রশ্নাঃ বিাোম্পি কটেসাি কী?  

উিিাঃ বিাোম্পি কটেসাি হল এম্ ধিট্ি কটেসাি র্া গ্যাস ো তিলটক সিংকুম্পচত কিাি জন্য স্ক্রু ো 

েযাট্ি মটতা ঘূণ ন্  প্রম্পক্রয়া ব্যেহাি কটি। 

 

8. প্রশ্নাঃ বসম্পিম্পফউগাল কটেসাি কাটক েটল?  

উিিাঃ একটি বসম্পিম্পফউগাল কটেসাি গ্যাস ো তিলগুম্পলি বেগ োড়াট্াি জন্য একটি ঘূণ নায়মা্ ইটিলাি 

ব্যেহাি কটি, র্া একটি ম্পডম্পফউজাি ব্যেহাি কটি চাটি রূিান্তম্পিত হয়। 

 

9. প্রশ্নাঃ স্ক্রু-োইি কটেসাি কী?  

উিিাঃ একটি স্ক্রু-োইি কটেসাি হল এক ধিট্ি ঘূণ নমা্ কমটপ্রসি র্া গ্যাস ো তিলটক সিংকুম্পচত কিটত 

দুটি ইন্টািলম্পকিং বিাোি ব্যেহাি কটি। 

 

10. প্রশ্নাঃ একটি স্ক্রু-োইি কটেসাি ম্পকোটে কাজ কটি?  

উিিাঃ একটি স্ক্রু-োইি কটেসাটি, পুরুষ এেিং মম্পহলা বিােিগুম্পল একসাটথ বমশ কটি, তাটদি মটধ্য গ্যাস ো 

তিলটক আেটক এেিং সিংকুম্পচত কটি র্খ্ তািা বঘাটি। 

 

11. প্রশ্নাঃ স্ক্রু-োইি কটেসাটিি সুম্পেধা কী কী?  

উিিাঃ স্ক্রু-োইি কটেসাি উচ্চ দক্ষতা, ক্রমাগত অিাটিশ্, কম কি্ প্রদা্ কটি এেিং প্রচুি িম্পিমাটণ 

গ্যাস ো তিল িম্পিচাল্াি জন্য উিযুক্ত। 

 

12. প্রশ্নাঃ কটেসাটি বপ্রসাি সুইটচি উটেশ্য কী?  

উিিাঃ চাটিি সুইচ কটেসাটিি ম্পেতটিি চাি ম্প্িীক্ষণ কটি এেিং এটিি ম্পক্রয়াকলাি ম্প্য়ন্ত্রণ কটি, এটি 

িেন্দসই চাটিি স্তটিি উিি ম্পেম্পি কটি চালু ো েন্ধ কটি। 



 

10 
 

োি ম্পশে (Task Sheet) ১- কটেসাটিি ধি্ স্াক্ত কিা 

উরেশ্য: কটেসাটিি ধি্ সম্পর ৃ জোনরত পো রব।  
 

োি ১: গটেষণা বেম্পসক কটেসাি জ্ঞা্ 

▪ কটেসাটিি বমৌম্পলক ্ীম্পত এেিং কার্ নকাম্পিতা ম্প্টর়্ে গটেষণা কিটত ৩০ ম্পমম্প্ে ব্যয় করু্। 

▪ কটেসাি প্রযুম্পক্তটত ব্যেহৃত সাধািণ িম্পিোষাগুম্পলি সাটথ ম্প্টজটক িম্পিম্পচত করু্। 

▪ কটেসাটিি উটেশ্য এেিং ম্পেম্পেন্ন ম্পশটল্প তাটদি প্রটয়াগ বুঝু্। 

কাজ ২: ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি কটেসাি সিটকন জানু্ 

▪ ম্পশটল্প সাধািণত ব্যেহৃত প্রধা্ ধিট্ি কটেসাি ম্পচম্পিত করু্ এেিং তাম্পলকার্ভক্ত করু্। 

▪ প্রম্পতটি ধিটণি কটেসাি এি কাটজি ্ীম্পত, সুম্পেধা এেিং সীমােদ্ধতাগুম্পল বোঝাি জন্য গটেষণা করু্। 

▪ শম্পক্তি দক্ষতা, িক্ষণাটেক্ষটণি প্রটয়াজ্ীয়তা এেিং প্রম্পতটি ধিটণি সাটথ সিম্পকনত শটেি মাত্রাি মটতা 

ম্পেষয়গুম্পলটত মট্াটর্াগ ম্পদ্। 

োি ৩: বিম্পসটপ্রাটকটিিং কটেসাি 

▪ বিম্পসটপ্রাটকটিিং কটেসািগুম্পল ম্পেস্তাম্পিতোটে অধ্যয়্ করু্। 

▪ ম্পিস্ট্্, োলে এেিং ম্পসম্পলন্ডাটিি ভূম্পমকা সহ তাটদি কাটজি প্রম্পক্রর়্োটি বুঝু্। 

▪ ব্যেহাি বক্ষত্র এেিং ম্পশল্পগুম্পল অটিষণ করু্ বর্খাট্ আদা্-প্রদা্কািী কটেসািগুম্পল সাধািণত ব্যেহৃত হয়। 

▪ অন্যান্য প্রকাটিি তুল্ায় বিম্পসটপ্রাটকটিিং কটেসাটিি সুম্পেধা এেিং অসুম্পেধাগুম্পল ম্পচম্পিত করু্। 

োি ৪: বিাোম্পি কটেসাি 

▪ ম্পেম্পেন্ন ধিটণি ঘূণ নমা্ সিংটকাচকািী, বর্ম্ স্ক্রু কটেসাি, েযা্ কটেসাি এেিং বরাল কটেসাি ম্প্টর়্ে 

গটেষণা করু্। 

▪ প্রম্পতটি ঘূণ নমা্ সিংটকাচকািী প্রকাটিি কাটজি ্ীম্পতগুম্পল বুঝু্। 

▪ ম্পশল্প এেিং ব্যেহাি বক্ষত্র স্াক্ত করু্ বর্খাট্ বিাোম্পি কটেসাি সাধািণত ম্প্যুক্ত কিা হয়। 

▪ অন্যান্য প্রকাটিি সাটথ ঘূণ নমা্ সিংটকাচকািীি সুম্পেধা এেিং অসুম্পেধাগুম্পল তুল্া করু্। 

োি ৫: বসম্পিম্পফউগাল কটেসাি 

▪ ইমটিলাি এেিং ম্পডম্পফউজাি অিাটিশ্ সহ বসম্পিম্পফউগাল কটেসািগুম্পলি কার্ নকাম্পিতা অধ্যয়্ করু্। 

▪ বসম্পিম্পফউগাল কটেসািগুম্পল সাধািণত ব্যেহৃত হয় এম্ ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পশল্প এেিং ব্যেহাি বক্ষত্রগুম্পল ম্প্টর়্ে গটেষণা 

করু্। 

▪ িািস্পম্পিক এেিং ঘূণ ন্ শীল প্রকাটিি তুল্ায় বসম্পিম্পফউগাল কটেসািগুম্পলি সুম্পেধা এেিং অসুম্পেধাগুম্পল ম্পেটিষণ 

করু্। 

োি ৬: অযাম্পক্সয়াল কটেসাি 

▪ অযাম্পক্সয়াল কটেসাি এেিং তাটদি অ্ন্য কাটজি ্ীম্পত সিটকন জানু্। 

▪ ম্পশল্প এেিং ব্যেহাি বক্ষত্র স্াক্ত করু্ বর্খাট্ অযাম্পক্সয়াল কটেসাি সাধািণত ব্যেহাি কিা হয়। 

▪ অযাম্পক্সয়াল সিংটকাচকািীি সুম্পেধা এেিং অসুম্পেধাগুম্পল অন্যান্য প্রকাটিি সাটথ তুল্া করু্। 

োি ৭: োস্তে-ম্পেটেি উদাহিটণ কটেসাটিি ধি্ স্াক্ত করু্ 

▪ ম্পেম্পেন্ন ম্পশটল্প (বর্ম্, এইচম্পেএম্পস ম্পসটস্ট্ম, বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্ে, ম্যানুফযাকচাম্পিিং িযান্ট) ব্যেহৃত 

কটেসািগুম্পলি উদাহিণ খু ুঁজু্। 

▪ কটেসাি ম্পসটস্ট্মগুম্পল ম্পেটিষণ করু্ এেিং কটেসাটিি ধি্ ম্প্ধ নািণ করু্। 

▪ ম্পচম্পিত সিংটকাচকািী প্রকাটিি একটি তাম্পলকা ততম্পি করু্ এেিং আি্াি স্াক্তকিটণি ম্পিেট্ কািণগুম্পল ব্াে 

করু্। 

দ্রষ্টব্যাঃ সমস্ত কাজ জুটড়ে, েম্পেষ্যটতি বিফাটিটিি জন্য আি্াি গটেষণা, ফলাফল এেিং ির্ নটেক্ষণগুম্পল ্ম্পথর্ভক্ত করু্। 
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ম্পশখনফল ২: ক্টডিাি ব্যাখ্যা কিটত িািটে 

 

অযোরসসরমন্ট মোনদন্ড 

 

1. ক্টডিাি সিংজ্ঞাম্পয়ত কিা হটয়টে 

2. ক্টড্সাটিি আকাি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে 

3. ক্টড্সাটিি ব্যেহাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে 

িত ৃও ড রসোস ৃ

1. প্রকৃত  মরৃক্ষরত্র অথবো প্রডিক্ষণ পড রবি 

2. ডসডবএলএম 

3. িযোন্ডআউটস 

4. ল্যোপটপ 

5. মোডিডমডিয়ো প্ররজক্ট  

6.  োগজ,  লম, কপডন্সল, ইর জো  

7. ইন্টো রনট সুডবধো 

8. কিোয়োইট কবোি ৃও মো ৃো  

9. অডিও ডভডিও ডভভোইস 

10.  নডজউমএবল ম্যোরটড য়োলস  

ডবষয়বস্তু 

1. ক্টডিাি  

2. ক্টড্সাটিি আকাি  

3. ক্টড্সাটিি ব্যেহাি  

প্রডিক্ষণ পদ্ধডত 

 

1. আরলোেনো (Discussion) 

2. উপস্থোপন (Presentation) 

3. প্রদিনৃ (Demonstration) 

4. ডনরদডৃিত অনুিীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীলন (Individual Practice) 

6. প্ররজক্ট ওয়ো ৃ (Project Work) 

7. সমস্যো সমোধোন (Problem Solving) 

8. মোথোখোটোরনো (Brainstorming) 

অযোরসসরমন্ট পদ্ধডত 

 

1. ডলডখত অভীক্ষো (Written Test) 

2. প্রদিনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডখ  প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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ডিক্ষণ/প্রডিক্ষণ  োর্কৃ্রম (Learning Activities)-২: ক্টডিাি ব্যাখ্যা কিা 

এই ডিখনফল অজৃরন  লরক্ষয ডিখনফরল অন্তর্ভকৃ্ত ডবষয়বস্তু এবাং পো ফ ম্যোন্স ক্রোইরটড য়ো অজৃরন  জন্য ডনম্নডলডখত 

 োজৃক্রমগুরলো পর্োৃয়ক্ররম সম্পোদন  রুন।  োজৃক্রমগুরলো  জন্য বডণতৃ ড রসোসসৃমূি ব্যোবিো   রুন।  

 

ডিখন  োর্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপ  ণ / ডবরিষ ডনরদিৃনো 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মডিউলটি  ব্যবিো  ডনরদডৃি ো 

অনুস ণ   রত িরব।  

1. ডনরদিৃনো পড়ুন। 

2. ইনফ রমিন ডিট পড়রত িরব। 2. ইনফ রমিন ডিট ২: ক্টডিাি ব্যাখ্যা কিা 

3. কসলফ কের  প্রদত্ত প্রশ্নগুরলো  উত্ত  

প্রদোন  রুন এবাং উত্ত পরত্র  সোরথ 

ডমডলরয় ডনডিত িরত িরব।  

3. কসল্ফ-রে  ম্পশে ২ -এ কদয়ো প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রদোন  রুন।   

 

উত্ত পত্র ২-এ  সোরথ ডনরজ  উত্ত  ডমডলরয় ডনডিত  রুন।  

4. জব/োি ডিট ও কেডসডফর িন ডিট 

অনুর্োয়ী জব সম্পোদন  রুন। 

4. ডনরম্নোক্ত জব/টোস্ক ম্পশট অনুর্োয়ী জব/টোস্ক সম্পোদন  রুন 

 

▪ োি ম্পশে (Task Sheet)-২.১ ক্টড্সাটিি সাইজ 

স্াক্ত কিা 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet) ২: ক্টডিাি ব্যাখ্যা কিা 

ডিখন উটেশ্য (Objective): এই ই্ফিটমশ্ ম্পশে িাটে ডিক্ষোথীগণ- 

 

2.1 ক্টডিাি সিংজ্ঞা ব্যাখা কিটত িািটে 

2.2 ক্টড্সাটিি আকাি সিটকন ব্যাখা কিটত িািটে 

2.3 ক্টড্সাটিি ব্যেহাি িদ্ধম্পত ব্যাখা কিটত িািটে 

 

2.1 কটন্ডিাি (Condenser) 

2.1.1     ক্টডিাি সিংজ্ঞা  

বোষ্প সাংর োেন পদ্ধডত  মূল ঘনীভবন/ত লী  ণ প্রডক্রয়ো  রন্ডন্সোর  সাংঘঠিত িয়।  রন্ডন্সোর   মরেই উচ্চ 

েোরপ  বোষ্পীয় ডিমোয়  (Refrigerant) বোতোস /পোডন  সোিোরে ঠোন্ডো িরয় ত রল পড ণত িয়।  

 

2.1.2  রন্ডন্সোর   োজঃ 

ডিমোয়ন েরক্র  রম্পসর   পর ই  রন্ডন্সোর   আবস্থোন।  রন্ডন্সোর    োজ িল উচ্চ চাটিি োষ্পীয় ম্পহমায়কটক 

উচ্চ চাটিি তিটল িম্পিণত কিা।  রন্ডন্সোর   মটধ্য তিলীকিণ প্রম্পক্রয়া ম্পত্টি ধাটি সিন্ন হয়- 

▪ ম্পড-সুিাি ম্পহটিিং (De-super heating) 

▪ কটন্ড্টসশ্ (Condensation) 

▪ সােকুম্পলিং (Sub cooling) 

কটন্ডিাি হল োষ্পীয় ম্পহমায়টকি তাি দূিীভূত কিাি একো মাধ্যম। ম্পহমায়ক ইোটিাটিেটিি মাধ্যটম বর্ তাি 

গ্রহ্ কটি এেিং কটিসটি সিংটকাচ্ জম্প্ত কািটণ বর্ তাি বর্াগ হয় এই উেয় তাি কটন্ডিাটিি মাধ্যটম 

দূিীভূত হয়। 

  

2.1.3   কটন্ডিাটিি প্রকািটেদাঃ 

কটন্ডিািটক প্রধা্তাঃ চািোটগ োগ কিা র্ায়। বর্ম্- 

▪ এয়ািকুল্ড কটন্ডিাি (Air-cold condenser) 

▪ ওয়াোি কুল্ড কটন্ডিাি (Water cold condenser) 

▪ ইোটিাটিটিে কটন্ডিাি (Evaporative condenser) 

▪ এেটমাসম্পফয়াম্পিক কটন্ডিাি (Atmospheric condenser)  

 

K. এয়ািকুল্ড কটন্ডিাি (Air-cold condenser) 

বর্ সমস্ত কটন্ডিািটক বকেল মাত্র োতাস ধািা োন্ডা কিা হয় বস সমস্ত কটন্ডিািটক এয়ািকুল্ড 

কটন্ডিাি েটল। েটতাটসি ধিণ আনুর্ার্ী এয়ািকুল্ড কটন্ডিাি দু’ধিট্ি- 

➢ ন্যাচািাল এয়াি কুল্ড কটন্ডিাি 

➢ বফাস ন ড্রাে এয়ািকুল্ড (আলাদা ফযা্ ব্যেহৃত) কটন্ডিাি 
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ম্পচত্রাঃ ন্যাচািাল এয়াি কুল্ড কটন্ডিাি 

 

ম্পচত্রাঃ বফাস ন ড্রাে এয়ািকুল্ড (আলাদা ফযা্ ব্যেহৃত) কটন্ডিাি 

সাধািণত এই কটন্ডিাি টিউেগুটলা স্ট্ীল ো কিাটিি হয়। তাি দ্রুত আিসািটণি জন্য এি সাটথ বিে, 

তাি/োটিি ম্পফ্স্ থাটক। উটেখ্য ন্যাচািাল এয়ািকুল্ড এি বক্ষটত্র তাি/োি এেিং বফাস এয়ািকুটল্ডি 

বক্ষটত্র এলুম্পমম্প্য়াটমি িাতলা বিে ম্পফ্স্ ম্পহসাটে ব্যেহৃত হয়। 

গেট্ি ম্পদক বথটক এয়ািকুল্ড কটন্ডিাি ম্পত্ ধিট্ি। র্থাাঃ 

➢ ম্পফ্স্ এন্ড টিউে োইি 

➢ বিে এন্ড টিউে োইি 

➢ বিে এন্ড বিে োইি 

   

 ম্পফ্স্ এন্ড টিউে োইি ক্টডিাি বিে এন্ড টিউে োইি ক্টডিাি বিে এন্ড বিে োইি ক্টডিাি 

 

L. ওয়াোি কুল্ড কটন্ডিাি (Water cold condenser) 

বর্ সমস্ত কটন্ডিািটক িাম্প্ দ্বািা োন্ডা কিা হয় এটদিটক ওয়াোিকুল্ড কটন্ডিাি েটল । েড় েড় িাটন্ট 

এ ধিট্ি কটন্ডিাি ব্যেহৃত হয়। গে্গত ম্পদক হটত ওয়াোিকুল্ড কটন্ডিাি ম্পত্ প্রকাি র্থা- 

 

➢ বসল এন্ড কটয়ল োইি 

➢ বসল এন্ড টিউে োইি 

➢ টিউে ই্ টিউে োইি । 



 

15 
 

 
 

 

বসল এন্ড কটয়ল োইি 

কটন্ডিাি 

বসল এন্ড টিউে োইি কটন্ডিাি টিউে ই্ টিউে োইি 

কটন্ডিাি 

 

M. এোটিাটিটিে কটন্ডিাি (Evaporative Condenser) 

বর্ সমস্ত কটন্ডিািটক োতাস ও িাম্প্ দ্বািা োন্ডা কিা হয় এটদি বক এিাটিাটিটিে কটন্ডিাি েটল। এটি 

কুিলিং োওয়াি ও কটন্ডিাি ফযা্ বমােি দ্বািা গঠিত। এটত ওয়াোি ফযা্ /িাি, ওয়াোি িাি, বে 

্জল, বলাে োলে, কটন্ডিাি, এম্পলটম্েি এেিং বোয়াি /িাি ইতযাম্পদ থাটক। 

 

ম্পচত্রাঃ এোটিাটিটিে কটন্ডিাি 

 

এ ধিট্ি কটন্ডিাি োন্ডাকিণ প্রম্পক্রয়া মূলত োষ্পায়্ ো এোটিাটিশ্ প্রম্পক্রয়ায় সিন্ন হয় তাই এটদি 

্াম ইোটিাটিটিে কটন্ডিাি। এটিটক একটি আেদ্ধ বকম্পসিং দ্বািা বঢটক িাখা হয় তাটত িাম্প্ি আিচয় 

হয় ্া এেিং িাম্প্ পূ্াঃ পূ্াঃ ব্যেহাি কিা র্ায়। েড় ম্পহমায়্ িাটন্ট এি ব্যেহাি খুেই লােজ্ক। 
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N. এেটমাসম্পফয়াম্পিক কটন্ডিাি (Atmospheric condenser) 

 বর্ সমস্ত কটন্ডিাি উনু্মক্ত জায়গায় েসাট্া থাটক এেিং িাম্প্ দ্বািা োন্ডা কিা হয় কীন্তু ব্যেহৃত িাম্প্ োন্ডা 

কিাি জন্য বকা্ কুম্পলিং োওয়াি ব্যেহৃত হয় ্া এটদিটক এেটমাসম্পফয়াম্পিক কটন্ডিাি েটল। 

 

ম্পচত্রাঃ এেটমাসম্পফয়াম্পিক কটন্ডিাি 

 

2.2 ক্টড্সাটিি আকাি সিটকন ব্যাখা  

      ক্টডিাটিি ক্ষমতা ো সাইজ ম্প্ণ নটয়ি ম্পেটেচয ম্পেষয় 

 

▪ তিল প্রোটহি হািাঃ ক্টড্সাি টিউটেি মধ্য ম্পদটয় র্াওয়া তিটলি েি প্রোহ হাি ো েম্পলউটমম্পট্রক প্রোহ 

হাি। 

 

▪ তািমাত্রাি িাথ নকযাঃ ক্টড্সাি টিউে জুটড়ে গিম তিল (বিম্পিজাটিন্ট) এেিং োন্ডা তিল (োন্ডা মাধ্যম) 

এি মটধ্য তািমাত্রাি িাথ নকয। 

 

▪  তাি স্থা্ান্তি সহগাঃ সামম্পগ্রক তাি স্থা্ান্তি সহগ, র্া টিউে উিাদাট্ি তািীয় তেম্পশষ্টয, ফাউম্পলিং ফযাক্টি 

এেিং তাি স্থা্ান্তি প্রম্পক্রয়া ম্পেটেচ্া কটি। 

 

▪ তিল তেম্পশষ্টযাঃ তাি স্থা্ান্তি ক্ষমতাি জন্য তিটলি ম্প্ম্পদ নষ্ট তাি ক্ষমতা এেিং ঘ্ত্ব (উেয় ম্পহমাম্পয়ত এেিং 

শীতল মাধ্যম) । 

 

ক্টড্সাটিি ক্ষমতা তাি শীতল ো ঘ্ীভূত ক্ষমতাটক বোঝায়, র্া সাধািণত BTUs (ম্পিটিশ থাম নাল ইউম্প্ে) 

ো ে্ িম্পিমাি কিা হয়। ক্ষমতাটি ম্প্টদ নশ কটি বর্ িম্পিমাণ তাটিি িম্পিমাণ প্রম্পত ইউম্প্ে সময় ক্টডিাি 

বিম্পিজাটিন্ট বথটক অিসািণ কিটত িাটি। 
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ক্টড্সাটিি ক্ষমতা গণ্া কিটত, ম্প্ম্নম্পলম্পখত সূত্রটি ব্যেহাি কিটত িাটি্াঃ 

ক্ষমতা (BTUs-এ) = প্রোটহি হাি (িাউন্ড প্রম্পত ম্পমম্প্টে) x ম্প্ম্পদ নষ্ট তাি (BTUs প্রম্পত িাউন্ড প্রম্পত ম্পডম্পগ্র 

ফাটি্হাইটে) x তািমাত্রাি িাথ নকয (ম্পডগ্রী ফাটি্হাইটে) 

 

প্রোটহি হাি ক্টড্সাটিি মধ্য ম্পদটয় র্াওয়া বিম্পিজাটিটন্টি েি প্রোটহি হািটক বোঝায়, সাধািণত প্রম্পত 

ম্পমম্প্টে িাউটন্ড িম্পিমাি কিা হয়। ম্প্ম্পদ নষ্ট তাি েলটত এক িাউন্ড বিম্পিজাটিটন্টি তািমাত্রা এক ম্পডম্পগ্র 

ফাটি্হাইে োড়াট্াি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তাটিি িম্পিমাণ বোঝায়। তািমাত্রাি িাথ নকয হল তািমাত্রা হ্রাস র্া 

বিম্পিজাটিন্ট ক্টডিাটি ঘ্ীভূত হওয়াি কািটণ ঘটে। 

 

2.3    রন্ডন্সোর   ব্যবিো  কক্ষত্রঃ  

 

 রন্ডন্সোর   প্র ো রভদ ব্যবিো  কক্ষত্র 

এয়ো কুল্ড 

ন্যোেো োল এয়ো / 

 নরভ িন- 

ক ডফজোর ট , ডিজো , ওয়োটো  কুলো  ইতযোডদ। 

 

কফোস ৃএয়ো / 

 নরভ িন- 

ক ডফজোর ট , ডিজো , ওয়োটো  কুলো , 

ডিডিউডমডিফোয়ো , উইরন্ডো এয়ো  ডন্ডিনো , ইসডিট টোইপ 

এয়ো  ডন্ডিনো , প্যোর জ টোইপ এয়ো  ডন্ডিনো , 

আইসডক্রম ফযোক্ট ী, কেোট ক োল্ড কটোর জ, এয়ো  ডন্ডিডনাং 

িোন্ট, ইতযোডদ। 

ওয়াোি কুল্ড 

বসল এন্ড কটয়ল-

োইি- 

আইস িান্ট, এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং িান্ট, বকাল্ড বষ্টাটিজ, ম্পফস 

প্রটসম্পসিং িান্ট ইতযাম্পদ। 

বসল এন্ড টিউে 

োইি- 

 

ম্পশল্প ও োম্প্ম্পজযক িাটন্ট ব্যেহৃত তটে েতমাট্ ব্যেহাি 

কম হয়। 

 

টিউে ই্ টিউে 

োইি- 

ম্পশল্প ও োম্প্ম্পজযক িাটন্ট; তটে এি টিউে িম্পিষ্কাি কিা 

খুেই কষ্টকি তাই ব্যেহাি সীমম্পত। 

এোটিাটিটিে 

বোে এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং িান্ট, আইস িান্ট, ম্পফস প্রটসম্পসিং 

িান্ট, বেোটিজ িান্ট ইতযাম্পদ। 

এেটমাসম্পফয়াম্পিক 

আইস িান্ট, এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং িান্ট, বকাল্ড বষ্টাটিজ, ম্পফস 

প্রটসম্পসিং িান্ট ইতযাম্পদ। 
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কসলফ কে  (Self Check)- ২ ক্টডিাি ব্যাখ্যা কিা 

 

প্রডিক্ষণোথীরদ  জন্য ডনরদিৃনোঃ- উপর োক্ত ইনফ রমিন ডিট পোঠ  র  ডনরে  প্রশ্নগুরলো  উত্ত  ডলখ- 

 

অডত সাংডক্ষপ্ত প্রশ্ন-  

 

1. প্রশ্নাঃ ক্টডিাি কী?  

উিিাঃ 

2. প্রশ্নাঃ ক্টডিাটিি মাি ম্পকোটে ম্প্ধ নািণ কিা হয়?  

উিিাঃ 

3. প্রশ্নাঃ ক্টড্সাটিি সাধািণ প্রকািগুম্পল কী কী? 

 উিিাঃ 

4. প্রশ্নাঃ ক্টডিাি বকাথায় ব্যেহাি কিা হয়? 

 উিিাঃ 

5. প্রশ্নাঃ ক্টডিাি িািফিম্যািটক বকা্ কািণগুম্পল প্রোম্পেত কটি?  

উিিাঃ 
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উত্ত পত্র (Answer key)-২ ক্টডিাি ব্যাখ্যা কিা 

 

 

1. প্রশ্নাঃ ক্টডিাি কী?  

উিিাঃ র্ন্ত্র র্া গ্যাস ো োষ্পটক তিটল রূিান্তি কটি শীতল ো সিংটকাচট্ি মাধ্যটম। 

 

2. প্রশ্নাঃ ক্টডিাটিি মাি ম্পকোটে ম্প্ধ নািণ কিা হয়?  

উিিাঃ শীতল কিাি ক্ষমতা, অযাম্পিটকশট্ি ধি্ এেিং উিলব্ধ স্থাট্ি উিি ম্পেম্পি কটি। 

 

3. প্রশ্নাঃ ক্টড্সাটিি সাধািণ প্রকািগুম্পল কী কী? 

 উিিাঃ এয়াি-কুলড, ওয়াোি-কুলড, এোটিাটিটিে এেিং এেটমাসম্পফয়াম্পিক। 

 

4. প্রশ্নাঃ ক্টডিাি বকাথায় ব্যেহাি কিা হয়?  

উিিাঃ এয়াি কম্পন্ডশ্াি, বিম্পিজাটিশ্, িাওয়াি িযান্ট এেিং HVAC ম্পসটস্ট্ম। 

 

5. প্রশ্নাঃ ক্টডিাি িািফিম্যািটক বকা্ কািণগুম্পল প্রোম্পেত কটি? 

 উিিাঃ তািমাত্রা, চাি, প্রোটহি হাি এেিং িদাটথ নি তেম্পশষ্টযগুম্পল ঘ্ীভূত হটে। 
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টোস্ক ডিট (Task Sheet)-২.১ ক্টড্সাটিি সাইজ স্াক্ত কিা 

উরেশ্য: ক্টড্সাটিি সাইজ স্াক্ত কিা অনুশীল্ কিটত িািটে।   

 োরজ  ধো োবোডি তোঃ 

োি ১: ক্টডিাি সাইজ বস্পম্পসম্পফটকশ্ বুঝু্ 

• ক্টডিািগুম্পলি জন্য ব্যেহৃত ম্পেম্পেন্ন আকাটিি বস্পম্পসম্পফটকশ্গুম্পলি সাটথ গটেষণা করু্ এেিং ম্প্টজটক 

িম্পিম্পচত করু্, বর্ম্ ক্ষমতা, পৃটষ্ঠি বক্ষত্রফল এেিং মাত্রা। 

• প্রম্পতটি বস্পম্পসম্পফটকশ্ ক্টডিাটিি সামম্পগ্রক আকাি এেিং কার্ নকাম্পিতাি সাটথ ম্পকোটে সিম্পকনত তা ব্াে 

করু্। 

কাজ ২: ক্টডিাি ম্পসটস্ট্ম সিটকন তথ্য সিংগ্রহ করু্ 

• আিম্প্ বর্ ম্প্ম্পদ নষ্ট ক্টডিাি ম্পসটস্ট্টমি সাটথ কাজ কিটে্ তা ম্পচম্পিত করু্, বর্ম্ একটি শীতাতি ম্প্য়ন্ত্রণ 

ইউম্প্ে ো একটি বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম। 

• ম্পসটস্ট্ম সিটকন তথ্য সিংগ্রহ করু্, এি উটেশ্যযুক্ত প্রটয়াগ, শীতল কিাি প্রটয়াজ্ীয়তা এেিং ম্পেদ্যমা্ বর্টকা্ 

বস্পম্পসম্পফটকশ্ ো ডকুটমটন্টশ্ উিলব্ধ। 

োি ৩: প্রটয়াজ্ীয় কুম্পলিং ক্ষমতা ম্প্ধ নািণ করু্ 

• ব্যেহাটিি উিি ম্পেম্পি কটি প্রটয়াজ্ীয় শীতল ক্ষমতা গণ্া করু্ এেিং ক্টডিািটক বর্ তাি বলাটডি প্রটয়াজ্ 

হয়। 

• োণ্ডা কিা র্ন্ত্রিাম্পতি ধি্ এেিং আকাি, িম্পিটেশগত অেস্থা এেিং ম্প্িািিা ো কম নক্ষমতা প্রটয়াজ্ীয়তাি মটতা 

ম্পেষয়গুম্পল ম্পেটেচ্া করু্। 

োি ৪: গটেষণা প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নম্পশকা 

• ক্টডিাি ম্পসটস্ট্টমি প্রস্তুতকািটকি দ্বািা প্রদি ম্প্টদ নম্পশকা ো বস্পম্পসম্পফটকশ্ ো এটিি সাটথ যুক্ত কিা 

সিিামগুম্পল বদখু্। 

• ক্টড্সাটিি আকাি ো ক্ষমতা সিংক্রান্ত বকাট্া সুিাম্পিশ ো প্রটয়াজ্ীয়তা ম্পচম্পিত করু্। 

োি ৫: স্থা্ সীমােদ্ধতা মূল্যায়্ 

• উিলব্ধ স্থা্ মূল্যায়্ বর্খাট্ ক্টডিাি ই্স্ট্ল কিা হটে। 

• এলাকাি মাত্রা িম্পিমাি করু্ এেিং ক্টড্সাটিি আকািটক প্রোম্পেত কিটত িাটি এম্ বকাট্া শািীম্পিক 

সীমােদ্ধতাি ব্াে ম্প্্। 

োি ৬: ইম্পিম্প্র়্োম্পিিং স্ট্যান্ডাড ন এেিং বকাটডি সাটথ িিামশ ন করু্ 

• ক্টডিািগুম্পলি ই্স্ট্টলশ্ এেিং সাইম্পজিং সিম্পকনত প্রটর্াজয প্রটকৌশল মা্, বকাড ো প্রম্পেধা্গুম্পল 

ির্ নাটলাচ্া করু্। 

• সটে নািম কম নক্ষমতা এেিং ম্প্িািিা ম্প্ম্পিত কিটত প্রাসম্পিক ম্প্টদ নম্পশকা বমট্ চলা ম্প্ম্পিত করু্। 

োি ৭: ম্পহে বলাড গণ্া সিাদ্ করু্ 

• ক্টডিািটক বর্ িম্পিমাণ তাি ্ষ্ট কিটত হটে তা ম্প্ধ নািণ কিটত তাি বলাড গণ্া িদ্ধম্পত ব্যেহাি করু্। 

• িাম্পিিাম্পেনক তািমাত্রা, আদ্র নতা, ম্প্টিাধক, সিিাটমি কার্ নকাম্পিতা এেিং ম্পসটস্ট্টমি মটধ্য উত্িন্ন বর্ বকা্ও 

তাটিি মটতা কািণগুম্পল ম্পেটেচ্া করু্। 

োি ৮: উিযুক্ত ক্টডিাি প্রকাি ম্প্ে নাচ্ করু্ 

• উিলব্ধ ক্টডিািগুম্পলি ধি্ স্াক্ত করু্ র্া ম্প্ম্পদ নষ্ট অযাম্পিটকশট্ি জন্য উিযুক্ত। 

• দক্ষতা, িক্ষণাটেক্ষটণি প্রটয়াজ্ীয়তা এেিং ম্পসটস্ট্টমি সাটথ সামিটেি মটতা ম্পেষয়গুম্পল ম্পেটেচ্া কটি প্রম্পতটি 

ধিটণি সুম্পেধা এেিং অসুম্পেধাগুম্পল তুল্া করু্। 

োি ৯: সািটফস এম্পির়্োি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্পেটিষণ করু্ 
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• শীতল কিাি ক্ষমতা এেিং তাি অিচটর়্েি প্রটয়াজ্ীয়তা বমোটত ক্টডিাটিি প্রটয়াজ্ীয় পৃটষ্ঠি বক্ষত্রফল 

ম্প্ধ নািণ করু্। 

• ম্প্ে নাম্পচত ক্টডিাি প্রকাি এেিং ব্যেহৃত উিকিণগুম্পলি তাি স্থা্ান্তি তেম্পশষ্টযগুম্পল ম্পেটেচ্া করু্। 

োি ১০: প্রস্তুতকািক ো ম্পেটশষটজ্ঞি সাটথ সাইম্পজিং র্াচাই করু্ 

• ম্প্ে নাম্পচত ক্টডিাটিি আকাি র্াচাই কিটত ক্টডিাি প্রস্তুতকািক ো বক্ষটত্রি একজ্ ম্পেটশষটজ্ঞি সাটথ 

িিামশ ন করু্। 

• পূে নেতী কাটজি সময় সিাম্পদত সমস্ত প্রাসম্পিক তথ্য এেিং গণ্া তাটদি সিেিাহ করু্। 

• চূড়োন্ত ক্টড্সাি আকাি ম্প্ে নাচট্ি জন্য তাটদি ম্প্টদ নম্পশকা এেিং সুিাম্পিশগুম্পল সন্ধা্ করু্। 

োি ১১: ্ম্পথ এেিং েতনমা্ ফলাফল 

• সমস্ত সিংগৃহীত তথ্য, গণ্া এেিং সুিাম্পিশগুম্পল একটি ম্পেস্তৃত প্রম্পতটেদট্ কিাইল করু্। 

• সমথ ন্ কািী ডকুটমটন্টশ্ এেিং যুম্পক্ত সহ ম্পচম্পিত ক্টড্সাি আকাি স্পষ্টোটে উিস্থাি্ করু্। 

• প্রকটল্পি সাটথ জম্পড়েত সিংম্পিষ্ট বস্ট্কটহাল্ডাি ো ক্লাটর়্েন্টটদি কাটে প্রম্পতটেদ্টি উিস্থাি্ করু্। 

োি ১২: ির্ নাটলাচ্া এেিং আিটডে করু্ 

• প্রকটল্পি অগ্রগম্পতি সাটথ সাটথ ক্টড্সাটিি আকাি ম্প্য়ম্পমত ির্ নাটলাচ্া করু্। 

• বস্পম্পসম্পফটকশ্, প্রটয়াজ্ীয়তা, ো অন্যান্য কািটণি িম্পিেতন্  ম্পেটেচ্া করু্ র্া ম্প্ে নাম্পচত আকািটক প্রোম্পেত 

কিটত িাটি। 

• প্রটয়াজট্ সাইম্পজিং আিটডে করু্ এেিং জম্পড়েত সকল বস্ট্কটহাল্ডািটদি সাটথ িম্পিেতন্ গুম্পল বর্াগাটর্াগ করু্। 

 

দ্রষ্টব্যাঃ এই োিশীটে বদওর়্ো কাজগুম্পল ক্টড্সাটিি আকাি স্াক্তকিটণি প্রম্পক্রর়্োটক ম্প্টদ নম্পশত কিাি জন্য। ব্যেহাি 

বক্ষত্র, ম্পসটস্ট্টমি প্রটয়াজ্ীয়তা এেিং উিলব্ধ সিংস্থা্গুম্পলি উিি ম্প্েনি কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট িদটক্ষিগুম্পল িম্পিেম্পতনত হটত িাটি। 
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ম্পশখনফল - ৩: এক্সিা্শ্ ম্পডোইস ব্যাখ্যা কিটত িািটে 

 

অযোরসসরমন্ট মোনদন্ড 

 

1. এক্সিা্শ্ ম্পডোইসসিংজ্ঞাম্পয়ত কিা হটয়টে 

2. এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসিআকাি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে; 

3. এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসিব্যেহাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে 

িত ৃও ড রসোস ৃ

1. প্রকৃত  মরৃক্ষরত্র অথবো প্রডিক্ষণ পড রবি 

2. ডসডবএলএম 

3. িযোন্ডআউটস 

4. ল্যোপটপ 

5. মোডিডমডিয়ো প্ররজক্ট  

6.  োগজ,  লম, কপডন্সল, ইর জো  

7. ইন্টো রনট সুডবধো 

8. কিোয়োইট কবোি ৃও মো ৃো  

9. অডিও ডভডিও ডভভোইস 

10.  নডজউমএবল ম্যোরটড য়োলস  

ডবষয়বস্তু 

4. এক্সিা্শ্ ম্পডোইস 

5. এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসি আকাি  

6. এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসি ব্যেহাি  

প্রডিক্ষণ পদ্ধডত 

 

1. আরলোেনো (Discussion) 

2. উপস্থোপন (Presentation) 

3. প্রদিনৃ (Demonstration) 

4. ডনরদডৃিত অনুিীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীলন (Individual Practice) 

6. প্ররজক্ট ওয়ো ৃ (Project Work) 

7. সমস্যো সমোধোন (Problem Solving) 

8. মোথোখোটোরনো (Brainstorming) 

অযোরসসরমন্ট পদ্ধডত 

 

1. ডলডখত অভীক্ষো (Written Test) 

2. প্রদিনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডখ  প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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ডিক্ষণ/প্রডিক্ষণ  োর্কৃ্রম (Learning Activities) -৩: এক্সিা্শ্ ম্পডোইস ব্যাখ্যা কিা 

 

এই ডিখনফল অজৃরন  লরক্ষয ডিখনফরল অন্তর্ভকৃ্ত ডবষয়বস্তু এবাং পো ফ ম্যোন্স ক্রোইরটড য়ো অজৃরন  জন্য ডনম্নডলডখত 

 োজৃক্রমগুরলো পর্োৃয়ক্ররম সম্পোদন  রুন।  োজৃক্রমগুরলো  জন্য বডণতৃ ড রসোসসৃমূি ব্যোবিো   রুন।  

 

ডিখন  োর্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপ  ণ / ডবরিষ ডনরদিৃনো 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মডিউলটি  ব্যবিো  ডনরদডৃি ো 

অনুস ণ   রত িরব।  

1. ডনরদিৃনো পড়ুন। 

2. ইনফ রমিন ডিট পড়রত িরব। 

2. ইনফ রমিন ডিট ৩: এক্সিা্শ্ ম্পডোইসব্যাখ্যা কিা 

3. কসলফ কের  প্রদত্ত প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রদোন 

 রুন এবাং উত্ত পরত্র  সোরথ ডমডলরয় 

ডনডিত িরত িরব।  

3. কসল্ফ-রে  ম্পশে ৩ -এ কদয়ো প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রদোন  রুন।   

 

উত্ত পত্র ৩ -এ  সোরথ ডনরজ  উত্ত  ডমডলরয় ডনডিত  রুন।  

4. জব/োি ডিট ও কেডসডফর িন ডিট 

অনুর্োয়ী জব সম্পোদন  রুন। 

4. ডনরম্নোক্ত জব/টোস্ক ম্পশট অনুর্োয়ী জব/টোস্ক সম্পোদন  রুন 

 

▪ োি ম্পশে (Task Sheet)-৩.১ এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসি 

আকাি ম্পচম্পিত কিা। 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information sheet) ৩: এক্সপোনিন ডিভোইস ব্যাখ্যা কিা 

ডিখন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ ম্পশে িাে কটি ডিক্ষোথীগণ- 

 

3.1  এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসি সিংজ্ঞা ব্যাখা কিটত িািটে।  

3.2  এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসি আকাি সিটকন ব্যাখা কিটত িািটে।  

3.3  এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসি ব্যেহাি কিটত িািটে।  

 

3.1 এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসি সিংজ্ঞা  

এক্সিা্শ্ ম্পডোইস 

কটন্ডিাটিি িি এেিং কুম্পলিং কটয়টলি মাটঝ েসাট্া থাটক বিম্পিজাটিন্ট ম্প্য়ন্ত্রক (Expansion device) । 

কটন্ডিাি হটত প্রোম্পহত তিল বিম্পিজাটিটন্টি প্রোহ ম্প্য়ন্ত্রট্ি জন্য ব্যেহৃত হয় বিম্পিজাটিন্ট ম্প্য়ন্ত্রক 

(Refrigerant Controller) । 

বিম্পিজাটিন্ট প্রোহ ম্প্য়ন্ত্রটকি প্রটয়াজ্ীয়তাাঃ দুইটি ম্পেটশষ প্রটয়াজট্ ম্পহমায়টকি প্রোহ ম্প্য়ন্ত্রট্ি দিকাি 

হয়- 

K. চাম্পহদা বমাতাটেক কুম্পলিং কটয়টল ম্প্ন্মচাটিি তিল ম্পহমায়ক সিেিাহ কিা। 

L. প্রোহ ম্প্য়ন্ত্রটকি আটগ ও িটি চাটিি িাথকনয সৃম্পষ্ট কিটত কটিসিটক সহায়তা কিা। র্াটত কুম্পলিং 

কটয়ল ম্প্ন্মচাটি তিল ম্পহমায়ক োষ্পীভূত এেিং উচ্চ চাটি কটন্ডিাটি োষ্পীয় ম্পহমায়ক তাি হািাটয় 

ঘ্ীভূত ো তিল হটত িাটি। আি মূলত ম্পহমায়টকি প্রোহ ম্প্য়ন্ত্র্ কিাই এি প্রধা্ কাজ। 

 

3.2 এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসি আকাি  

এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসি প্রকািটেদ (Type of Expansion device) 

ম্পহমায়ক ম্প্য়ন্ত্রকটক বেশ কটয়কোটগ োগ কিা র্ায় তটে প্রধা্তাঃ সাত প্রকাি- 

▪ হযান্ড এক্সিা্শ্ োলে (Hand Expansion Valve)  

▪ কযাম্পিলাম্পি টিউে (Capillary tube) 

▪ আটোটমটিক এক্সিা্শ্ োলে (Automatic Expansion Valve) 

▪ থাটম নাটস্ট্টিক এক্সিা্শ্ োলে (Thermostatic Expansion Valve) 

▪ বলা-বিসাি সাইড বলাে োলে (Low pressure side float valve) 

▪ হাই বপ্রসাি সাইড বলাে োলে (High pressure side float valve) 

▪ থাটম না ইটলকম্পট্রক এক্সিা্শ্ োলে (Thermo electric Expansion Valve) 
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▪ হযান্ড এক্সিা্শ্ োলোঃ  

 হাত দ্বািা চাম্পলত ো মানুষ চাম্পলত েটল এ ধিট্ি োলেটক হযান্ড ো 

বমনুয়াল এক্সিা্শা্ োলে েটল। 

েতম নাট্ প্রধা্ এক্সিা্শ্ োলে ম্পহসাটে বকাথাও এ ধিট্ি োলে 

ব্যেহৃত হয় ্া, তটে োলে ম্পহসাটে ব্যেহৃত হটত িাটি ।  
 

ডেত্রঃ হযান্ড এক্সিা্শ্ োলে 

 

▪ কযাম্পিলাম্পি টিউোঃ 

সকল এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসি মটধ্য কযাম্পিলাম্পি টিউে সেটচটয় সস্তা, আম্পত 

ম্পেক্ ো সরু ব্যাস, সহজ সিল ও জটিলতা ম্পেহী্ তটে লম্বা ও দীঘম্পদ্ 

স্থায়ীত্ব সিন্ন। কযাম্পিলাম্পি টিউে তামাি ততিী। 

কযাম্পিলাম্পি টিউে আেযন্তম্পি্ ব্যাস (Inside die) সাধাি্তাঃ ০.৭৮৭ হটত 

১.৬৫০ ম্পমাঃম্পমাঃ (০.০৩১ হটত ০.০৬৫ ইম্পি) 

 

ম্পচত্রাঃ কযাম্পিলাম্পি টিউে 

 

▪ কযাম্পিলািী টিউটেি সাইজাঃ 

ম্পেম্পেন্ন কযাম্পিলাম্পি টিউটেি অেযন্তিীণ ব্যাস (ID), োইটিি ব্যাস (OD) আকাি, সিংটকাচকািী HP ক্ষমতাি 

জন্য তাটদি সিংম্পিষ্ট তদঘ নয এেিং সাধািণ ব্যেহাি- 

 

কযাম্পিলাম্পি টিউটেি 

আকাি (ID/OD) 

কটেসাি এইচম্পি 

ক্ষমতা 

কযাম্পিলাম্পি টিউে 

তদঘ নয 
ব্যেহাি 

০.০১৮ ইম্পি / ০.০৪০ 

ইম্পি 
১/৪ HP ির্ নন্ত ৫-১০ ফুে বিম্পিজাটিেি, বোে কুম্পলিং ম্পসটস্ট্ম 

০.০২৫ ইম্পি / ০.০৫০ 

ইম্পি 
১/৪ - ১/২ HP ১০-২০ ফুে 

এয়াি কম্পন্ডশ্াি, বোে বিম্পিজাটিশ্ 

ম্পসটস্ট্ম 

০.০৩২ ইম্পি / ০.০৬২ 

ইম্পি 
১/২ - ৩/৪ HP ১৫-২৫ ফুে 

এয়াি কম্পন্ডশ্াি, মাঝাম্পি বিম্পিজাটিশ্ 

ম্পসটস্ট্ম 

০.০৪০ ইম্পি / ০.০৮০ 

ইম্পি 
৩/৪ - ১ HP ২০-৩০ ফুে 

এয়াি কম্পন্ডশ্াি, মাঝাম্পি বিম্পিজাটিশ্ 

ম্পসটস্ট্ম 

০.০৪৭ ইম্পি / ০.০৮৭ 

ইম্পি 
১ - ১.৫ HP ২৫-৩৫ ফুে 

এয়াি কম্পন্ডশ্াি, েড় বিম্পিজাটিশ্ 

ম্পসটস্ট্ম 

০.০৫৫ ইম্পি / ০.০৯৫ 

ইম্পি 
১.৫ - ২ HP ৩০-৪০ ফুে 

এয়াি কম্পন্ডশ্াি, েড় বিম্পিজাটিশ্ 

ম্পসটস্ট্ম 
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কযাম্পিলাম্পি টিউটেি 

আকাি (ID/OD) 

কটেসাি এইচম্পি 

ক্ষমতা 

কযাম্পিলাম্পি টিউে 

তদঘ নয 
ব্যেহাি 

০.০৬২ ইম্পি / ০.১০৯ 

ইম্পি 
২ - ২.৫ HP ৩৫-৪৫ ফুে 

এয়াি কম্পন্ডশ্াি, েড় বিম্পিজাটিশ্ 

ম্পসটস্ট্ম 

০.০৭০ ইম্পি / ০.১২০ 

ইম্পি 
২.৫ - ৩ HP ৪০-৫০ ফুে 

এয়াি কম্পন্ডশ্াি, েড় বিম্পিজাটিশ্ 

ম্পসটস্ট্ম 

০.০৮০ ইম্পি / ০.১৪০ 

ইম্পি 
৩ - ৪ HP ৪৫-৫৫ ফুে 

োম্পণম্পজযক বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম, ম্পহে 

িাি 

০.০৯০ ইম্পি / ০.১৬০ 

ইম্পি 
৪ - ৫ HP ৫০-৬০ ফুে 

োম্পণম্পজযক বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম, ম্পহে 

িাি 

০.১০০ ইম্পি / ০.১৮০ 

ইম্পি 
৫ - ৬ HP ৫৫-৬৫ ফুে 

োম্পণম্পজযক বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম, ম্পহে 

িাি 

 

এগুম্পল সাধািণ ম্প্টদ নম্পশকা, এেিং প্রকৃত কযাম্পিলাম্পি টিউটেি আকাি (ID এেিং OD) এেিং ম্প্ম্পদ নষ্ট কটেসাি 

HP ক্ষমতাি তদঘ নয বিম্পিজাটিটন্টি ধি্, ম্পসটস্ট্টমি ্ কশা এেিং প্রস্তুতকািটকি সুিাম্পিশগুম্পলি মটতা ম্পেষয়গুম্পলি 

উিি ম্প্েনি কটি িম্পিেম্পতনত হটত িাটি।  

 

▪ আটোটমটিে এক্সিা্শ্ োলোঃ 

 এটি কুম্পলিং কটয়টল একটি ম্প্ম্পদষ্ট চাি ম্প্য়ন্ত্র্ কটি 

কুম্পলিং কটয়টলি চাম্পহদা বমাতাটেক কম বেশী এক্সিান্ড 

(Expaned) কটি ম্পহমায়ক সিেিাহ কটি। এটত 

বকা্ ম্পিটমাে োলে থাটক ্া। দুইটি ম্পেিিীত মুখী 

েটলি দ্বািা োলে বখাটল এেিং েন্ধ হয়। এ োলটেি 

ডায়াটিটমি উিি েীিং বিসাি এি ফটল ম্প্ডল োলে 

বখাটল এেিং ডায়ািাটমি ম্প্টচি ম্পদটক ইোটিাটিেটিি 

চাি থাকায় ম্প্ডল োলে েন্ধ হয়। 

 

ম্পচত্রাঃ আটোটমটিে এক্সিা্শ্ োলে 

 

কটিসি েন্ধ আেস্থায় কুম্পলিং কটয়টলি চাি, েীিং চাি হটত বেশী তাই এ সময় ম্প্ডল োলে সম্পূন্ন েন্ধ থাটক। 

এ োটে কুম্পলিং কটয়টলি বলাটডি িম্পিেতট্ নি সাটথ স্বয়িংম্পক্রয় োটে সিেিাহ োড়ায় ো কমায়। এ জন্য এটক 

আটোটমটিক এক্সিা্শ্ োলে েলা হয়। 
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▪ আটোটমটিে এক্সিা্শ্ োলে আকািাঃ 

বিম্পিজাটিশ্ ক্ষমতাি উিি ম্পেম্পি কটি স্বর়্েিংম্পক্রয় সেসািণ োলে (AXVs) আকাি বদওয়াি জন্য একটি 

সাধািণ ম্প্টদ নম্পশকা প্রদা্ কটি এখাট্ একটি বেম্পেল িটয়টে। মট্ িাখটে্ বর্ এটি একটি সিলীকৃত বেম্পেল এেিং 

ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পসটস্ট্টমি প্রটয়াজ্ীয়তা, ব্যেহৃত বিম্পিজাটিন্ট এেিং প্রস্তুতকািটকি সুিাম্পিটশি উিি ম্প্েনি কটি প্রকৃত 

আকাি িম্পিেম্পতনত হটত িাটি।  

 

ম্পহমায়্ ক্ষমতা (ম্পকটলাওয়াে) AXV আকাি (ইম্পি) 

৫ ির্ নন্ত ১/৪ 

৫ - ১০ ৩/৮ 

১০ - ২০ ১/২ 

২০ - ৫০ ৫/৮ 

৫০ - ১০০ ৩/৪ 

১০০ - ২০০ ১ 

২০০ - ৪০০ ১ 

৪০০ - ৮০০ ১ 

৮০০ এি উিটি ২ 

 

▪ থাটম নাটস্ট্টিক এক্সিা্শ্ োলোঃ 

থাটম নাটস্ট্টিক এক্সিা্শ্ এক ধিট্ি বিম্পিজাটিন্ট প্রোহ 

ম্প্য়ন্ত্রক। এটি কুম্পলিং কটয়টলি বশটষ কটিসটিি সাকশ্ 

লাইট্ি তািমাত্রাি ম্পেম্পিটত প্রোহ ম্প্য়ন্ত্র্ কটি, তাই এটক 

থাটম নাটস্ট্টিক এক্সিা্শ্ োলে েটল। 

র্খ্ ইোটিাটিেটি তাি বলাটড বেটড় র্ায় তখ্ সাকশ্ 

সুিাি তাি বৃম্পদ্ধ িায় ফটল ম্পিটমাে োটেি গ্যাস চাি বৃম্পদ্ধ 

িায়। ম্পিটমাে োটেি আম্পধক চাি েীিং এি ম্পেিিীটত 

ম্প্টডল োেটক আম্পধক বখাটল বদয় এেিং অম্পধক তিল 

সিেিাহ কটি। 

 

 

ম্পচত্রাঃ থাটম নাটস্ট্টিক এক্সিা্শ্ োলে 

আোি র্খ্ তাি বলাটড কটম র্ায় তখ্ সাকশ্ লাইট্ আম্পধক োন্ডা হটয় সাকশ্ সুিাি তাি কটম র্ায়। ফটল 

ম্পিটমাে োটেি গ্যাি চাি কটম র্ায় এেিং েীিং ডায়ািামটক ওিটিি ম্পদটক ধাক্কা বদয় এেিং ম্পহমায়টকি প্রোটহি 

িাস্তা সিংটকাম্পচত হয় ফটল ম্পহমায়ক প্রোহ কটম র্ায়। থাটম নাটস্ট্টিক এক্সিা্শ্ োে কুম্পলিং কটয়টলি চাম্পহদা 

বমাতাটেক খুে ম্প্খুত োটে ম্পহমায়ক সিেিাহ কটি। 
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▪ থাটম নাটস্ট্টিক এক্সিা্শ্ োলে আকািাঃ 

শীতল কিাি ক্ষমতা (ম্পকটলাওর়্োে) TXV আকাি (ইম্পি) 

5 ির্ নন্ত 1/4" ো 3/8" 

5 - 10 3/8" ো 1/2" 

10 - 20 1/2" ো 5/8" 

20 - 50 5/8" ো 3/4" 

50 এেিং তাি বেম্পশ 3/4" ো েড়ে 

  

▪ বলা-বপ্রসাি সাইড বলাে োলোঃ 

    বলা-বপ্রসাি সাইটড (সাকশ্) বথটক বর্ বলাে 

োে তিল ম্পহমায়ক প্রোহ ম্প্য়ন্ত্র্ কটি তাটক 

বলা-বপ্রসাি সাইড বলাে োে েটল। বলা-

বপ্রসাি সাইড বলাে োটেি সাটথ ব্যেহৃত 

ইোটিাটিেি সেদ না তিল ম্পহমায়ক দ্বািা েিা 

থাটক। েড় েড় ম্পহমায়্ প্রকটল্পি বর্খাট্ 

বলাড দ্রুত িম্পিেত্শীল তাি বলাটড এ ধিট্ি 

কটিাম্পলিং ম্পডোইস আম্পধক ব্যেহাি 

উিটর্াগী। 

 

ম্পচত্রাঃ বলা-বপ্রসাি সাইড বলাে োলে 

ইোটিাটিেটি র্খ্ তাি বর্টড় র্ায় তখ্- 

 ক) োষ্পায়্ ো এোটিাটিশ্ হাি োটড় 

 খ) তিটলি বলটেল কটম 

 গ) ম্প্টডল োলে আম্পধক িম্পিমা্ আম্পধক বখাটল। 

 ঘ) আম্পধক িম্পিমা্ তিল ম্পহমায়ক বলাে বচম্বাটি প্রটেশ কটি। 

ইোটিাটিেটি র্খ্ তাি বলাড কটম র্ায় তখ্- 

 ক) োষ্পায়ট্ি হাি কটম র্ায়। 

 খ) তিটলি বলাটেল বেটড় র্ায়। 

গ) ম্প্টডল োে ম্পহমায়টকি প্রটেশ িথ কম বখাটল 

ঘ) িম্পিমাট্ কম ম্পহমায়ক কুম্পলিং কটয়টল প্রটেশ কটি। 

▪ হাই সাইড বলাে োলোঃ 

 বর্ সকল বক্ষটত্র বলাে োলে হাই বপ্রসাি সাইটড 

(ম্পডসচাজ) বথটক তিল ম্পহমায়টকি প্রোহ ম্প্য়ন্ত্র্ 

কটি বস গুটলাটক হাই সাইড বলাে োলে েটল। 

হাই সাইড বলাে োটেি সাটথ সিংযুক্ত ম্প্টডল 

োলে স্বয়িংম্পক্রয় োটে ম্পহমায়্ প্রোহ ম্প্য়ন্ত্র্ 

কটি তটে খুে বেশী িম্পিেত্শীল বলাটড ব্যেহাি 

উিটর্াগী ্ য়। ফটল এ ধিট্ি ম্প্য়ন্ত্রটকি ব্যেহাি 

সীম্পমত। 

 

ম্পচত্রাঃ হাই সাইড বলাে োলে 
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র্খ্ বলাড োটড় োষ্পায়ট্ি হাি োটড় ফটল ইোটিাটিেটি ম্পহমায়টকি িম্পিমা্ কটম ম্পকন্তু এ ম্পহমায়ক তিটল 

িম্পিণত হটয় বলাে বচম্বাটি জমা হয় ফটল বলাে তিটলি ওিি োসটত থাটক এেিং ম্প্টডল োলে আম্পধক বখাটল। 

তাটত আম্পধক িম্পিমা্ ম্পহমায়ক ইোটিাটিেটি প্রটেশ কটি। 

আি র্খ্ তাি বলাড কটম তখ্ োষ্পায়ট্ি হাি কটম র্ায় ফটল কুম্পলিং কটয়টল ম্পহমায়টকি িম্পিমা্ োটড়। 

এ সময় বলাে বচম্বাি তিটলি িম্পিমা্ কটম র্ায় তাটত সিেিাহ কমাটয় বদয়। এ ধিট্ি ম্প্য়ন্ত্রটকি সাটথ 

ম্পিম্পসোি ব্যেহৃত হয় ্া ম্পেধায় েড় িাটন্ট ব্যেহাি কিা র্ায় ্া। 

 

▪ থাটম না ইটলকম্পট্রক এক্সিা্শ্ োোঃ 

 থাটম না ইটলকম্পট্রক এক্সিা্শ্ োে সাকশ্ লাইট্ি তািমাত্রা এেিং ম্পেদুযটতি সাহাটে িম্পিচাম্পলত হয়। এটত 

একটি ২৪ বোটেি ট্রািফিমাি থাম্পম নস্ট্ি এেিং ম্পিটমাে োটেি িম্পিেটতন তেদুযম্পতক ম্পহোি ব্যেহৃত হয়। থাম্পম নস্ট্ি 

সাকশ্ লাইট্ েসাট্া থাটক। সাকশ্ লাইট্ তািমাত্রা োড়টল থাম্পম নস্ট্টিি বিাধক বেটড় র্ায় ফটল োটেি 

ম্পহটিিং কটয়টল কাটিন্ট প্রোহ কটম এেিং ম্প্টডল োে আম্পধক বখাটল। তাটত আম্পধক ম্পহমার্ক কুম্পলিং কটয়টল 

প্রটেশ কটি। 

 

ম্পচত্রাঃ থাটম না ইটলকম্পট্রক এক্সিা্শ্ োে 

আোি বলাড কমাটল সাকশ্ লাই্ োন্ডা হয় ফটল থাম্পম নটস্ট্াটিি বিাধক কটম এেিং োটেি কটয়টল কাটিন্ট 

প্রোহ হয়। এটত কটয়ল আম্পধক োঁকা হটয় ম্প্টডল োে কম বখাটল এেিং কম ম্পহমায়ক প্রোম্পহত হয়। ম্পহটিিং 

কর্য়টলি সিংটকাচ্ ও প্রসািট্ি দ্বািা ম্প্টডল োলে ম্প্য়ম্পন্ত্রত হয় এেিং ম্পহমায়ক প্রোহ েন্ধ ো সচল হয়। 

োটেি ম্পহটিিং কটয়টলি মাধ্যটম কাটিটন্টি িম্পিমা্ িম্পিেত্ কটি ম্পহমায়টকি প্রোহ ম্প্য়ন্ত্র্ কিা হয়। লাই্ 

বোটেটজি িম্পিেতট্ ম্পহমায়টকি প্রোহ িম্পিেম্পতনত হয় েটল এ ধিট্ি এক্সিা্শ্ ম্পডোইস বেশী ব্যেহৃত হয় 

্া। 

 

3.3 এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসি ব্যেহাি  

 

এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসি ধি্ ব্যেহাি বক্ষত্র 

হযান্ড এক্সিা্শ্ ম্পডোইস 
প্রধা্ এক্সিা্শ্ ম্পহসাটে ব্যেহৃত হয় ্া তটে প্রধা্ এক্সিা্শ্ 

ম্পডোইটসি োইিাস লাইট্ ব্যেহৃত হয়। 

 

কযাম্পিলাম্পি টিউে 

বিম্পিজাটিেি, ম্পিজাি, ওয়াোি কুলাি, ম্পডম্পহউম্পমম্পডফায়াটি, বকা্ আইস 

বমকাি, উইটন্ডা এয়ািকম্পন্ডশ্াি ইতযাম্পদ। 
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আটোটমটিক এক্সিা্শ্ 

ব্যেহাি সীম্পমত তটে বোে ম্পহমায়্ র্টন্ত্র ব্যেহাি হটত িাটি বর্ম্ 

উইটন্ডা এয়টিকম্পন্ডশ্াি, ম্পডসটিটকইস ইতযাম্পদ। 

থাটম নাটস্ট্টিক এক্সা্শ্ 

আইসডক্রম ফযোক্ট ী, কিট ডিজো ,  নট্রোক্ট ডিজো , 

ক োল্ড কটোর জ, এয়ো  ডন্ডিডনাং িোন্ট, ইতযোডদ। 

বলা-সাইড বলাে 
আইস িান্ট, বসিাল এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং িান্ট, বকাল্ড বষ্টাটিজ, ম্পফস 

প্রটসম্পসিং িান্ট ইতযাম্পদ। 

হাই সাইড বলাে ব্যেহাি সীম্পমত 

থাটম না ইটলকম্পট্রক এক্সিা্শ্ বকাল্ড বস্ট্া্িজ, এয়ািকুলাি, আইস বমকাি, ম্পডসটিটকইস ইতযাম্পদ। 
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কসলফ কে  (Self Check) - ৩ এক্সিা্শ্ ম্পডোইস ব্যাখ্যা কিা 

 

প্রডিক্ষণোথীরদ  জন্য ডনরদিৃনোঃ- উপর োক্ত ইনফ রমিন ডিট পোঠ  র  প্রশ্নগুরলো  উত্ত  ডলখ- 

 

সাংডক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

 

1.  বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম বিম্পিজাটিন্ট ম্প্য়ন্ত্রটকি অেস্থা্ বকাথায়? 

উত্ত ঃ  

 

2. থাটম না ইটলকম্পট্রক এক্সিা্শ্ োে ম্পকোটে িম্পিচাম্পলত হয়? 

উত্ত ঃ  

 

3. কী কী প্রটয়াজট্ ম্পহমায়টকি প্রোহ ম্প্য়ন্ত্রক ো এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসি দিকাি হয়? 

উত্ত ঃ  

 

4. থাটম নাটস্ট্টিক এক্সা্শ্ ব্যেহাি বকাথায়? 

 

উত্ত ঃ  
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উত্ত পত্র (Answer Key)- ৩ এক্সিা্শ্ ম্পডোইস ব্যাখ্যা কিা 

 

1. বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম বিম্পিজাটিন্ট ম্প্য়ন্ত্রটকি অেস্থা্ বকাথায়? 

উত্ত ঃ কটন্ডিাটিি িি এেিং কুম্পলিং কটয়টলি মাটঝ েসাট্া থাটক বিম্পিজাটিন্ট ম্প্য়ন্ত্রক (Expansion 

device)। 

 

2. থাটম না ইটলকম্পট্রক এক্সিা্শ্ োে ম্পকোটে িম্পিচাম্পলত হয়? 

উত্ত ঃ থাটম না ইটলকম্পট্রক এক্সিা্শ্ োে সাকশ্ লাইট্ি তািমাত্রা এেিং ম্পেদুযটতি সাহাটে িম্পিচাম্পলত হয়। 

 

3. কী কী প্রটয়াজট্ ম্পহমায়টকি প্রোহ ম্প্য়ন্ত্রক ো এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসি দিকাি হয়? 

উত্ত ঃ দুইটি ম্পেটশষ প্রটয়াজট্ ম্পহমায়টকি প্রোহ ম্প্য়ন্ত্রক ো এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসি দিকাি হয়- 

ক) চাম্পহদা বমাতাটেক কুম্পলিং কটয়টল ম্প্ন্মচাটিি তিল ম্পহমায়ক সিেিাহ কিা। 

খ) প্রোহ ম্প্য়ন্ত্রটকি আটগ ও িটি চাটিি িাথকনয সৃম্পষ্ট কিটত কটিসিটক সহায়তা কিা। 

 

4. থাটম নাটস্ট্টিক এক্সা্শ্ ব্যেহাি বকাথায়? 

উত্ত ঃ আইসডক্রম ফযোক্ট ী, কিট ডিজো ,  নট্রোক্ট ডিজো , 

ক োল্ড কটোর জ, এয়ো  ডন্ডিডনাং িোন্ট, ইতযোডদ। 
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টোস্ক ডিট (Task Sheet)-৩.১ এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসি আকাি ম্পচম্পিত   ো। 

 

উরেশ্য: এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসি আকাি ম্পচম্পিত   রত পো রব। 

ম্প্িািিা সতকনতাাঃ 

▪ শ্াক্তকিণ প্রম্পক্রর়্ো চলাকালী্ সে নদা উিযুক্ত ম্পিম্পিই িম্পিধা্ করু্, র্াি মটধ্য িটর়্েটে ম্প্িািিা গগলস, গ্লােস, 

ডাস্ট্ মাি ো বিসম্পিটিেি এেিং ইর়্োিিাগ ো ইর়্োিমাফ। 

▪ আঘাত প্রম্পতটিাটধি জন্য িম্পিমাটিি র্ন্ত্র এেিং ধািাটলা সিিামগুম্পল র্ত্ন সহকাটি িম্পিচাল্া করু্। 

▪ বেডযুক্ত সিংটর্াগগুম্পলি সাটথ কাজ কিাি সময় সতকনতা অেলম্ব্ করু্ এেিং অম্পতম্পিক্ত োইে ্া কটি 

সঠিকোটে শক্ত কিা ম্প্ম্পিত করু্৷ 

▪ প্রম্পক্রর়্ো চলাকালী্ ব্যেহৃত লুম্পিটকন্ট, িম্পিেন্নতাি উিকিণ এেিং অন্যান্য িাসায়ম্প্টকি সঠিক হযান্ডম্পলিং এেিং 

বস্ট্াটিজ িদ্ধম্পত অনুসিণ করু্। 

 োরজ  ধো োবোডি তোঃ  

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই িরু্াঃ ম্প্িািিা গগলস, গ্লােস, ডাস্ট্ মাি ো বিসম্পিটিেি এেিং ইর়্োিিাগ ো ইর়্োিমাফ। 

2. বর্টকাট্া সম্ভাব্য ম্পেিটদি জন্য কাটজি এলাকা িম্পিদশ ন্  করু্ এেিং ম্প্িািদ কাটজি িম্পিটেশ ম্প্ম্পিত 

করু্। 

3. উিটি তাম্পলকার্ভক্ত প্রটয়াজ্ীয় সিিাম এেিং সিিাম সিংগ্রহ করু্। 

4. সেসািণ ম্পডোইসগুম্পলি িেন্দসই আকাি বোঝাি জন্য প্রকটল্পি তেম্পশষ্টয এেিং প্রটয়াজ্ীয়তাগুম্পল ির্ নাটলাচ্া 

করু্৷ 

5. প্রসািণ ম্পডোইটসি আকাি এেিং প্রকাটিি উিি ম্পেম্পি কটি উিযুক্ত িম্পিমাটিি সিিাম (োম্প্ নর়্োি কযাম্পলিাি, 

ম্পডম্পজোল কযাম্পলিাি, বেি িম্পিমাি) ম্প্ে নাচ্ করু্। 

6. ম্প্ে নাম্পচত টুল ব্যেহাি কটি সেসািণ ম্পডোইটসি মাত্রা সােধাট্ িম্পিমাি করু্। 

7. র্থাক্রটম বেড ম্পিচ বগজ এেিং ম্পফলাি বগজ ম্পদটর়্ে বেড ম্পিচ এেিং ম্পক্লর়্োটিি র্াচাই করু্। 

8. সঠিক মাি ম্প্ম্পিত কিটত এক্সটি্শ্ ম্পডোইস সাইম্পজিং বগজ এেিং বগা/ব্া-বগা বগজ ব্যেহাি করু্। 

9. িম্পিমাি শীটে িম্পিমাি কিা মাি এেিং প্রাসম্পিক ির্ নটেক্ষণ বিকড ন করু্। 

10. বকাট্া ত্রুটি ো অম্প্য়টমি জন্য সেসািণ ম্পডোইস িম্পিদশ ন্  করু্। 

11. মসৃণ ই্স্ট্টলশ্ এেিং অিাটিশট্ি জন্য প্রটয়াজ্ অনুর্ার়্েী ততলাক্ত বতল ো গ্রীস প্রটয়াগ করু্। 

12. ম্পক্লম্প্িং িাশ ো কািড়ে ব্যেহাি কটি এক্সটি্শ্ ম্পডোইস এেিং আটশিাটশি এলাকা িম্পিষ্কাি করু্। 

13. প্রটয়াজট্, িাইি কাোি ো হযাকসও ব্যেহাি কটি িাইিগুম্পলটক উিযুক্ত তদটঘ নয কাটু্। 

14. সঠিক ম্পসম্পলিংটর়্েি জন্য বেডযুক্ত সিংটর্াগগুম্পলটত বেড ম্পসলান্ট ো বেি প্রটয়াগ করু্। 

15. প্রটজক্ট বস্পম্পসম্পফটকশ্ এেিং ম্প্টদ নম্পশকা অনুর্ার়্েী সেসািণ ম্পডোইস ই্স্ট্ল করু্। 

16. সমস্ত ম্পডোইস সঠিকোটে মাি, ই্স্ট্ল এেিং কার্ নকিী ম্প্ম্পিত কিটত একটি চূড়োন্ত িম্পিদশ ন্  িম্পিচাল্া 

করু্। 

17. প্রম্পক্রর়্ো চলাকালী্ উত্িন্ন বর্ বকা্ও েজনয িদাথ ন সিা্ এেিং সঠিকোটে ম্প্ষ্পম্পি করু্। 

18. কাটজি জায়গা িম্পিষ্কাি করু্ এেিং সমস্ত সিিাম এেিং সিিাম তাটদি ম্প্ধ নাম্পিত বস্ট্াটিজ অেস্থাট্ ম্পফম্পিটর়্ে 

ম্পদ্। 

19. েম্পেষ্যটতি বিফাটিটিি জন্য বকাট্া অম্পতম্পিক্ত ব্াে ো ির্ নটেক্ষণ ্ম্পথর্ভক্ত করু্। 
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ম্পশখনফল - ৪:  ইোটিাটিেিস ব্যাখ্যা কিটত িািটে 

 

অযোরসসরমন্ট মোনদন্ড 

 

1. ইোটিাটিেি সিংজ্ঞাম্পয়ত কিা হটয়টে 

2. ইোটিাটিেটিি আকাি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে; 

3. ইোটিাটিেটিি ব্যেহাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে 

িত ৃও ড রসোস ৃ

1. প্রকৃত  মরৃক্ষরত্র অথবো প্রডিক্ষণ পড রবি 

2. ডসডবএলএম 

3. িযোন্ডআউটস 

4. ল্যোপটপ 

5. মোডিডমডিয়ো প্ররজক্ট  

6.  োগজ,  লম, কপডন্সল, ইর জো  

7. ইন্টো রনট সুডবধো 

8. কিোয়োইট কবোি ৃও মো ৃো  

9. অডিও ডভডিও ডভভোইস 

10.  নডজউমএবল ম্যোরটড য়োলস  

ডবষয়বস্তু 

1. ইোটিাটিেি  

2. ইোটিাটিেটিি আকাি  

3. ইোটিাটিেটিি ব্যেহাি 

প্রডিক্ষণ পদ্ধডত 

 

1. আরলোেনো (Discussion) 

2. উপস্থোপন (Presentation) 

3. প্রদিনৃ (Demonstration) 

4. ডনরদডৃিত অনুিীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীলন (Individual Practice) 

6. প্ররজক্ট ওয়ো ৃ (Project Work) 

7. সমস্যো সমোধোন (Problem Solving) 

8. মোথোখোটোরনো (Brainstorming) 

অযোরসসরমন্ট পদ্ধডত 

 

1. ডলডখত অভীক্ষো (Written Test) 

2. প্রদিনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডখ  প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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ডিক্ষণ/প্রডিক্ষণ  োর্কৃ্রম (Learning Activities) -৪: ইোটিাটিেিস ব্যাখ্যা কিা 

 

এই ডিখনফল অজৃরন  লরক্ষয ডিখনফরল অন্তর্ভকৃ্ত ডবষয়বস্তু এবাং পো ফ ম্যোন্স ক্রোইরটড য়ো অজৃরন  জন্য ডনম্নডলডখত 

 োজৃক্রমগুরলো পর্োৃয়ক্ররম সম্পোদন  রুন।  োজৃক্রমগুরলো  জন্য বডণতৃ ড রসোসসৃমূি ব্যোবিো   রুন।  

 

ডিখন  োর্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপ  ণ / ডবরিষ ডনরদিৃনো 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মডিউলটি  ব্যবিো  ডনরদডৃি ো 

অনুস ণ   রত িরব।  

1. ডনরদিৃনো পড়ুন। 

2. ইনফ রমিন ডিট পড়রত িরব। 
2. ইনফ রমিন ডিট ৪: ইোটিাটিেিস ব্যাখ্যা কিা 

3. কসলফ কের  প্রদত্ত প্রশ্নগুরলো  উত্ত  

প্রদোন  রুন এবাং উত্ত পরত্র  সোরথ 

ডমডলরয় ডনডিত িরত িরব।  

3. কসল্ফ-রে  ম্পশে ৪ -এ কদয়ো প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রদোন  রুন।   

 

উত্ত পত্র ৪ -এ  সোরথ ডনরজ  উত্ত  ডমডলরয় ডনডিত  রুন।  

4. জব/োি ডিট ও কেডসডফর িন ডিট 

অনুর্োয়ী জব সম্পোদন  রুন। 

4. ডনরম্নোক্ত জব/টোস্ক ম্পশট অনুর্োয়ী জব/টোস্ক সম্পোদন  রুন 

 

▪ োি ম্পশে (Task Sheet)- ৪.১ ইোটিাটিেটিি আকাি 

ও ব্যেহাি ম্পচম্পিত কিা। 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information sheet) ৪: ইভোরপোর ট স ব্যাখ্যা কিা 

 

ডিখন উটেশ্য (Learning Objective)ঃাঃ এই ই্ফিটমশ্ ম্পশে িাে কটি ডিক্ষোথীগণ- 

 

4.1 ইোটিাটিেি সিংজ্ঞাম্পয়ত কিটত িািটে। 

4.2 ইোটিাটিেটিি আকাি ম্পচম্পিত কিটত িািটে। 

4.3 ইোটিাটিেটিি ব্যেহাি ব্যাখ্যা কিটত িািটে। 

 

4.1 ইোটিাটিেি (Evaporator)  

 

4.1.1 ইোটিাটিেটিি সিংজ্ঞা:  

 

ইোটিাটিেি একটি ম্পহমায়্ চটক্রি একটি মূল অিংশ র্া তাি চািিাশ বথটক তাি বশাষণ কটি এেিং বিম্পিজাটিন্টটক 

তিল বথটক গ্যাটস রূিান্তি কিটত সহায়তা কটি, র্াি ফটল শীতল হয়। 

 

বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি মূল চািটি আিংটশি মটধ্য ইোটিাটিেি ও একটি অতযন্ত গুরুত্বপূণঅিংশর্া োন্ডা প্রম্পক্রয়া 

সিাদা্ ব্যািক ভূম্পমকা িাল্ কটি। এটি বিম্পিজাটিন্ট ম্প্য়ন্ত্রটকি িি এেিং কটিসটিি আটগ েসাট্া/স্থাি্ 

কিা হয়। 

 

4.1.2 ইোটিাটিেি কাজ: 

 

 এক্সিা্শ্ ম্পডোইস হটত আগত ম্প্ন্ম চাটিি তিল ম্পহমায়ক এ আিংটশ খাদ্য দ্রব্য/োতাস হটত তাি বশাষণ কটি 

ম্প্ন্ম চাটিি োটষ্প িম্পিণত হয়। তিল ম্পহমায়ক োটষ্প িম্পিণত হয় েটল এ আিংশটক ইোটিাটিেি (কুম্পলিং কটয়ল) 

েটল। ইোটিাটিেি তাি গ্রহণ কিাি একো মাধ্যম। মূলত এই অিংটশই বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি োন্ডাকিণ ঘটে 

থাটক। 

 

4.2 ইোটিাটিেটিি আকাি ম্পচম্পিত কি্ 

 

ম্পহটিিং, বেম্পন্টটলশ্, এয়াি কম্পন্ডশম্প্িং এেিং বিম্পিজাটিশ্ (HVAC&R) বক্ষটত্র সাধািণত ব্যেহৃত ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি 

ইোটিাটিেটিি একটি ওোিম্পেউ এখাট্ বদওয়া হলাঃ 

 

4.2.1 বেয়াি টিউে ইোটিাটিেি Bare Tube Evaporato:  

• বেয়াি টিউেগুম্পলি একটি ব্েওয়াকন ম্প্টয় গঠিত র্াি মাধ্যটম বিম্পিজাটিন্ট প্রোম্পহত হয়। 

• কম-তািমাত্রাি অযাম্পিটকশট্ি জন্য উিযুক্ত এেিং র্খ্ কুম্পলিং বলাড তুল্ামূলকোটে বোে হয়। 

• কার্ নকি তাি স্থা্ান্তি ম্প্ম্পিত কিটত োল োয়ু ম্পেতিণ প্রটয়াজ্। 

 

4.2.2 বিে ইোটিাটিেি Plate Evaporator:  

• তাি ম্পেম্প্মটয়ি জন্য বিম্পিজাটিন্ট প্যাটসজ সহ বিটেি একটি ম্পসম্পিজ ব্যেহাি কটি। 
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• একটি কমপ্যাক্ট ম্পডজাই্, দক্ষ তাি স্থা্ান্তি এেিং কম বিম্পিজাটিন্ট চাজন অফাি কটি। 

• সাধািণত বোে-ক্ষমতাি বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম এেিং এয়াি কম্পন্ডশ্াি ইউম্প্টে ব্যেহৃত হয়। 

 

4.2.3 ম্পফ্ড ইোটিাটিেি Finned Evaporator: 

• তাি স্থা্ান্তি পৃটষ্ঠি বক্ষত্রফল োড়াট্াি জন্য ম্পফন্ড যুক্ত টিউেগুম্পল কাজ কটি। 

• ক ডিজোর ন্ট এেিং িােনেতী োতাটসি মটধ্য তাি ম্পেম্প্মটয়ি দক্ষতা উন্নত কটি। 

• এয়াি কম্পন্ডশ্াি ম্পসটস্ট্ম, ম্পহমায়্ ইউম্প্ে এেিং তাি িাটি ব্যািকোটে ব্যেহৃত হয়। 

 

4.2.4 বশল এেিং টিউে ইোটিাটিেি Shell and Tube Evaporator:  

• টিউেগুম্পলি একটি োম্পন্ডল সহ একটি বশল গঠিত র্াি মাধ্যটম বিম্পিজাটিন্ট প্রোম্পহত হয়। 

• উচ্চ তাি স্থা্ান্তি দক্ষতা অফাি কটি এেিং উচ্চ শীতল বলাড িম্পিচাল্া কিটত িাটি। 

• বৃহৎ আকাটিি ম্পশল্প বিম্পিজাটিশ্ এেিং HVAC ম্পসটস্ট্ম সহ ম্পেস্তৃত অযাম্পিটকশট্ি জন্য উিযুক্ত। 

 

4.2.5 িাম্পেত ইোটিাটিেি Flooded Evaporator: 

• একটি িাম্পেত ইোটিাটিেটি, বিম্পিজাটিন্ট ইোটিাটিেিকািী টিউেগুম্পলটক সম্পূণ নরূটি পূিণ কটি। 

• দক্ষ তাি স্থা্ান্তটিি জন্য অম্পেম্পেন্ন তিল বিম্পিজাটিন্ট সিেিাহ সিেিাহ কটি। 

• সাধািণত ম্পশল্প বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম এেিং বৃহৎ-ক্ষমতাি এয়াি কম্পন্ডশ্াি ইউম্প্টে ব্যেহৃত হয়। 

 

4.2.6 শুকট্া সেসািণ ইোটিাটিেি Dry Expansion Evaporator: 

• বিম্পিজাটিন্টটি ইোটিাটিেি টিউটেি মধ্য ম্পদটয় র্াওয়াি সাটথ সাটথ আিংম্পশকোটে োষ্পীভূত হটয় 

প্রসাম্পিত হয়। 

• এয়াি কম্পন্ডশ্াি এেিং বিম্পিজাটিশ্ অযাম্পিটকশট্ি জন্য আদশ ন বর্খাট্ সুিািম্পহে ম্প্য়ন্ত্রণ অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ন। 

• োল দক্ষতা অফাি কটি এেিং োম্পণম্পজযক এেিং আোম্পসক HVAC&R ম্পসটস্ট্টম ব্যািকোটে ব্যেহৃত 

হয়। 

•  

4.2.7 ম্পডএক্স (সিাসম্পি সেসািণ) ইোটিাটিেি DX (Direct Expansion) Evaporator: 

• ম্পডএক্স ইোটিাটিেিকািীিা বিম্পিজাটিন্ট এেিং োতাসটক োন্ডা কিাি মটধ্য সিাসম্পি বর্াগাটর্াগ 

ব্যেহাি কটি। 

• শীতাতি ম্প্য়ন্ত্রণ ব্যেস্থাি জন্য উিযুক্ত বর্খাট্ বিম্পিজাটিন্ট সিাসম্পি োয়ু প্রোটহ োষ্পীভূত হয়। 

• দক্ষ শীতল সিেিাহ কটি এেিং সাধািণত ম্পেেক্ত এয়াি কম্পন্ডশ্াি ইউম্প্ে এেিং োটদি ম্পসটস্ট্টম 

িাওয়া র্ায়। 

 

4.2.8 থাটম নাম্পসটফা্ ইোটিাটিেি Thermosiphon Evaporator: 

• প্রাকৃম্পতক িম্পিচলট্ি ্ীম্পতটত কাজ কটি, বর্খাট্ বিম্পিজাটিন্ট সিাল্ তািমাত্রাি তািতটম্যি 

কািটণ ঘ্টত্বি িাথ নকয দ্বািা চাম্পলত হয়। 
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• সাধািণত বোে-ক্ষমতাি ম্পহমায়্ ম্পসটস্ট্ম এেিং ম্প্ম্ন-তািমাত্রাি ব্যেহািগুম্পলটত ব্যেহৃত হয়। 

 

এই ইোটিাটিেটিি ধি্গুম্পল ্কশা, আকাি এেিং প্রটয়াটগি মটধ্য িম্পিেম্পতনত হয় এেিং তাটদি ম্প্ে নাচ্ শীতল 

বলাড, বিম্পিজাটিটন্টি ধি্, অিাটিটিিং অেস্থা এেিং স্থাট্ি সীমােদ্ধতাি মটতা কািণগুম্পলি উিি ম্প্েনি কটি। 

সটে নািম কম নক্ষমতা এেিং শম্পক্ত দক্ষতা ম্প্ম্পিত কিটত একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট HVAC&R ম্পসটস্ট্টমি জন্য উিযুক্ত 

ইোটিাটিেি ম্প্ে নাচ্ কিা গুরুত্বপূণ ন। 

 

4.3 ইভোরপোর টর   প্র ো রভদ (Types of Evaporators) 

     

HVAC&R ম্পসটস্ট্টম সাধািণত ব্যেহৃত ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি ইোটিাটিেি এেিং তাটদি সাধািণ ক্ষমতা ো আকাি 

িম্পিসীমাি সাটথ এখাট্ একটি বেম্পেল িটয়টোঃ 

 

ইোটিাটিেি োইি 

ক্ষমতা/আকাি িম্পিসীমা  

ে্ (ে্ অে বিম্পিজাটিশ্) 

ম্পফ্ড কটয়ল ইোটিাটিেি ১-২০০ 

বশল এেিং টিউে ইোটিাটিেি ১০-১০০০ 

বিে ইোটিাটিেি ১-১০০ 

টিউে-ই্-টিউে ইোটিাটিেি ১-১০০ 

ডাইটিক্ট এক্সিা্শ্ (DX) কটয়ল ০.৫-৫০ 

ম্পচল্ড ওয়াোি (োণ্ডা িাম্প্ি) কটয়ল ১-৫০০ 

এয়াি-কুলড ইোটিাটিেি ১-৫০০ 

ওয়াোি-কুলড ইোটিাটিেি ১-২০০০ 

 

4.4 ইোটিাটিেটিি ব্যেহাি  

 

HVAC&R ম্পসটস্ট্টম ব্যেহৃত ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি ইোটিাটিেটিি সিংম্পক্ষপ্তসাটি এখাট্ একটি সিংম্পক্ষপ্ত সািণী 

িটয়টোঃ 

 

ইোটিাটিেি োইি েণ ন্ া সাধািণ ব্যেহাি 

ডাইটিক্ট এক্সিা্শ্ (DX) 

কটয়ল 

Direct Expansion 

(DX) Coil 

সেটচটয় সাধািণ ইোটিাটিেি োইি; 

বিম্পিজাটিন্ট এেিং োতাটসি মটধ্য 

সিাসম্পি বর্াগাটর্াগ ব্যেহাি কটি 

ম্পিে এম্পস ইউম্প্ে, প্যাটকজড রুফেি 

ম্পসটস্ট্ম, এয়াি হযান্ডম্পলিং ইউম্প্ে 
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ইোটিাটিেি োইি েণ ন্ া সাধািণ ব্যেহাি 

োণ্ডা িাম্প্ি কটয়ল 

Chilled Water Coil 

োন্ডা জলটক োন্ডা কিাি মাধ্যম ম্পহটসটে 

ব্যেহাি কটি 

েড় োম্পণম্পজযক েে্, বকন্দ্রীয় উম্পিদ 

ম্পসটস্ট্ম 

বিম্পিজাটিন্ট ম্পলকুইড 

ওোিম্পফড 

Refrigerant Liquid 

Overfeed 

অম্পতম্পিক্ত তিল বিম্পিজাটিন্ট কটয়টল 

সিেিাহ কিা হয়, োষ্পীভূত হয় এেিং 

তাি বশাষণ কটি 

উচ্চ বলাড সহ ম্পশল্প বিম্পিজাটিশ্ 

ম্পসটস্ট্ম 

বিম্পিজাটিন্ট িাম্পেত 

Refrigerant Flooded 

ইোটিাটিেি কটয়ল সম্পূণ নরূটি তিল 

বিম্পিজাটিটন্ট েিা 
েড় আকাটিি ম্পশল্প ম্পহমায়্ ব্যেহাি 

বশল এেিং টিউে 

Shell and Tube 

বিম্পিজাটিন্ট প্রোহ, উচ্চ ক্ষমতা এেিং 

দক্ষতাি জন্য টিউে সহ বশল 

েড় োম্পণম্পজযক এেিং ম্পশল্প 

বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম 

বিে এেিং বিম 

Plate and Frame 

বিম্পিজাটিন্ট প্যাটসজ সহ বিে, কিযাক্ট 

ম্পডজাই্ 

বোে-ক্ষমতাি ম্পহমায়্ ম্পসটস্ট্ম, এম্পস 

ইউম্প্ে 

ম্পফ্ড টিউে 

Finned Tube 

তাি স্থা্ান্তি পৃষ্ঠ এলাকা বৃম্পদ্ধ িাখ্া 

সটি টিউে 

এম্পস ম্পসটস্ট্ম, বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্ে, 

ম্পহে িাি 

গিম ্ল 

Heat Pipe 

দক্ষ তাি স্থা্ান্তি জন্য refrigerant 

সটি ম্পসল িাইি 

ম্পেটশষাম্পর়্েত HVAC&R ব্যেহাি, 

শম্পক্ত পু্রুদ্ধাি 
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কসলফ কে  (Self Check) - ৪ ইভোরপোর ট স ব্যাখ্যা কিা 

 

প্রডিক্ষণোথীরদ  জন্য ডনরদিৃনোঃ- উপর োক্ত ইনফ রমিন ডিট পোঠ  র  প্রশ্নগুরলো  উত্ত  ডলখুন- 

 

 

সাংডক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. ইোটিাটিেি কী? 

উত্ত ঃ  

 

2. ইোটিাটিেটিি ম্পফন্ড যুক্ত টিউেগুম্পল কী কাটজ ব্যেহাি কটি? 

উত্ত ঃ  

 

3. ডাইটিক্ট এক্সিা্শ্ (DX) কটয়ল বকাথায় ব্যেহৃত হয়? 

উত্ত ঃ  

 

4. এয়াি-কুলড ইোটিাটিেি ক্ষমতো/আ ো  পড সীমো  ত? 

 

উত্ত ঃ  
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উত্ত পত্র (Answer Key)- ৪ ইভোরপোর ট স ব্যাখ্যা কিা 

 

1. ইোটিাটিেি কী? 

 

উত্ত ঃ ইোটিাটিেি (Evaporator) 

ইোটিাটিেি একটি ম্পহমায়্ চটক্রি একটি মূল অিংশ র্া তাি চািিাশ বথটক তাি বশাষণ কটি এেিং বিম্পিজাটিন্টটক 

তিল বথটক গ্যাটস রূিান্তি   রত সিোয়তো  র , র্ো  ফরল িীতল িয়। 

 

 

 

2. ইভোরপোর টর   ডফন্ড যুক্ত টিউবগুডল  ী  োরজ ব্যবিো   র ? 

উত্ত ঃ তোপ স্থোনোন্ত  পৃরি  কক্ষত্রফল বোড়োরনো  জন্য ডফন্ড যুক্ত টিউবগুডল  োজ  র । 

 

 

3. িোইর ক্ট এক্সপোনিন (DX)  রয়ল ক োথোয় ব্যবহৃত িয়? 

 

উত্ত ঃ ডিট এডস ইউডনট, প্যোর জি রুফটপ ডসরেম, এয়ো  িযোন্ডডলাং ইউডনট ইতযোডদ 

 

 

4. এয়ো -কুলি ইভোরপোর ট  ক্ষমতো/আ ো  পড সীমো  ত? 

 

উত্ত ঃ ১-৫০০ ে্ 

  



 

42 
 

টোস্ক ডিট (Task Sheet)- ৪.১ ইোটিাটিেটিি আকাি ও ব্যেহাি ম্পচম্পিত   ো। 

উরেশ্য: ইোটিাটিেটিি আকাি ও ব্যেহাি ম্পচম্পিত   রত পো রব। 

 

 োরজ  ধো োবোডি তোঃ  

 

ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রটয়াজ্ীয়তাি জন্য ইোটিাটিেটিি আকাি এেিং ব্যেহাি স্াক্ত কিা। এি মটধ্য কুম্পলিং ম্পসটস্ট্টমি মূল্যায়্, 

ব্যেহাি বোঝা এেিং উিযুক্ত ইোটিাটিেি ম্প্ে নাচ্ কিা জম্পড়ত। কাজটি সম্পূণ ন কিটত ম্প্ম্নম্পলম্পখত িদটক্ষিগুম্পল অনুসিণ 

কিা হটোঃ 

1. প্রাথম্পমক িিামশ নাঃ 

• ক্লাটয়টন্টি সাটথ তাটদি কুম্পলিং ম্পসটস্ট্ম এেিং প্রটয়াজ্ীয়তা ম্প্টয় আটলাচ্া কিাি জন্য একটি ম্পমটিিং 

ম্প্ধ নািণ করু্। 

• ম্পসটস্ট্টমি ধি্, ব্যেহৃত বিম্পিজাটিন্ট এেিং ইোটিাটিেটিি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রটয়াজ্ীয়তা সিটকন তথ্য 

সিংগ্রহ করু্। 

2. ম্পসটস্ট্ম মূল্যায়্াঃ 

• ক্লাটয়টন্টি কুম্পলিং ম্পসটস্ট্টমি ক্ম্পফগাটিশ্, ক্ষমতা এেিং বস্পম্পসম্পফটকশ্ বোঝাি জন্য মূল্যায়্ 

করু্। 

• কটেসাি, ক্টড্সাি, এক্সটি্শ্ ম্পডোইস এেিং ম্পেদ্যমা্ ইোটিাটিেি সহ মূল উিাদা্গুম্পল 

স্াক্ত করু্। 

• বিম্পিজাটিন্ট োইি এেিং সিংম্পিষ্ট ম্পসটস্ট্ম প্যািাম্পমোি ম্প্ধ নািণ করু্। 

3. ব্যেহাি ম্পেটিষণাঃ 

• ম্পসটস্ট্টমি জন্য ক্লাটয়টন্টি শীতল প্রটয়াজ্ীয়তা এেিং উটেশ্যগুম্পল বুঝু্। 

• কুম্পলিং ম্পসটস্ট্টমি মটধ্য ইোটিাটিেটিি ম্প্ম্পদ নষ্ট ব্যেহাি এেিং কাজগুম্পল স্াক্ত করু্। 

• ইোটিাটিেটিি সাটথ সিম্পকনত বকাট্া ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রটয়াজ্ বর্ম্ শীতল কিাি ক্ষমতা, তািমাত্রা 

িম্পিসীমা, োয়ুপ্রোটহি প্রটয়াজ্ীয়তা, ো স্থাট্ি সীমােদ্ধতা ম্প্ধ নািণ করু্। 

4. ইোটিাটিেি সাইম্পজিং গণ্াাঃ 

• ইোটিাটিেটিি উিযুক্ত আকাি গণ্া কিটত ম্পশটল্পি মা্, সিিাটমি বস্পম্পসম্পফটকশ্ এেিং 

ম্প্টদ নম্পশকা ব্যেহাি করু্। 

• কুম্পলিং বলাড, তািমাত্রাি িাথ নকয, োয়ুপ্রোটহি হাি এেিং ম্প্ম্পদ নষ্ট তাি স্থা্ান্তটিি প্রটয়াজ্ীয়তাি মটতা 

ম্পেষয়গুম্পল ম্পেটেচ্া করু্। 

• তাটদি ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রটয়াগ এেিং শীতল চাম্পহদাি উিি ম্পেম্পি কটি প্রম্পতটি ইোটিাটিেটিি জন্য আকাি 

ম্প্ধ নািটণি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্প্ধ নািণ করু্। 

5. ইোটিাটিেি ম্প্ে নাচ্াঃ 

• ম্পসটস্ট্টমি মূল্যায়্ এেিং ব্যেহাি ম্পেটিষটণি উিি ম্পেম্পি কটি, ইোটিাটিেটিি উিযুক্ত ধি্ এেিং 

আকাি ম্প্ে নাচ্ করু্। 

• ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রটয়াজ্ীয়তাি উিি ম্পেম্পি কটি এয়াি-কুলড ইোটিাটিেি, ওয়াোি-কুলড ইোটিাটিেি ো 

ম্পেটশষাম্পয়ত ইোটিাটিেটিি মত ম্পেকল্পগুম্পল ম্পেটেচ্া করু্। 

• বিম্পিজাটিন্ট োইি, কুম্পলিং ম্পসটস্ট্টমি ক্ষমতা এেিং িেন্দসই কম নক্ষমতা তেম্পশষ্টযগুম্পলি সাটথ 

সামিেতা ম্প্ম্পিত করু্। 

6. ব্যেহাি এেিং েসাট্াাঃ 

• কুম্পলিং ম্পসটস্ট্টমি মটধ্য ইোটিাটিেটিি সটে নািম স্থাি্ এেিং ম্পেন্যাস ম্প্ধ নািণ করু্। 

• োয়ুপ্রোহ ম্পেতিণ, িক্ষণাটেক্ষটণি জন্য অযাটক্সসটর্াগ্যতা এেিং স্থাট্ি সীমােদ্ধতাি মটতা ম্পেষয়গুম্পল 

ম্পেটেচ্া করু্। 

• প্রম্পতটি ইোটিাটিেটিি ম্প্ম্পদ নষ্ট ব্যেহাি ম্পচম্পিত করু্, বর্ম্ এয়াি কম্পন্ডশ্াি, বকাল্ড বস্ট্াটিজ ো 

প্রটসস কুম্পলিংটয়ি জন্য। 
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ম্পশখনফল ৫: অযাটক্সসম্পিস ব্যাখ্যা কিটত িািটে 

 

অযোরসসরমন্ট মোনদন্ড 

 

1. অযাটক্সসম্পিস সিংজ্ঞাম্পয়ত কিা হটয়টে 

2. অযাটক্সসম্পিটসি আকাি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে 

3. অযাটক্সসম্পিটসি ব্যেহাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে 

িত ৃও ড রসোস ৃ

1. প্রকৃত  মরৃক্ষরত্র অথবো প্রডিক্ষণ পড রবি 

2. ডসডবএলএম 

3. িযোন্ডআউটস 

4. ল্যোপটপ 

5. মোডিডমডিয়ো প্ররজক্ট  

6.  োগজ,  লম, কপডন্সল, ইর জো  

7. ইন্টো রনট সুডবধো 

8. কিোয়োইট কবোি ৃও মো ৃো  

9. অডিও ডভডিও ডভভোইস 

10.  নডজউমএবল ম্যোরটড য়োলস  

ডবষয়বস্তু 

1. অযাটক্সসম্পিস  

2. অযাটক্সসম্পিটসি আকাি  

3. অযাটক্সসম্পিটসি ব্যেহাি 

প্রডিক্ষণ পদ্ধডত 

 

1. আরলোেনো (Discussion) 

2. উপস্থোপন (Presentation) 

3. প্রদিনৃ (Demonstration) 

4. ডনরদডৃিত অনুিীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীলন (Individual Practice) 

6. প্ররজক্ট ওয়ো ৃ (Project Work) 

7. সমস্যো সমোধোন (Problem Solving) 

8. মোথোখোটোরনো (Brainstorming) 

অযোরসসরমন্ট পদ্ধডত 

 

1. ডলডখত অভীক্ষো (Written Test) 

2. প্রদিনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডখ  প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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ডিক্ষণ/প্রডিক্ষণ  োর্কৃ্রম (Learning Activities) - ৫: অযাটক্সসম্পিস ব্যাখ্যা কিা 

 

এই ডিখনফল অজৃরন  লরক্ষয ডিখনফরল অন্তর্ভকৃ্ত ডবষয়বস্তু এবাং পো ফ ম্যোন্স ক্রোইরটড য়ো অজৃরন  জন্য ডনম্নডলডখত 

 োজৃক্রমগুরলো পর্োৃয়ক্ররম সম্পোদন  রুন।  োজৃক্রমগুরলো  জন্য বডণতৃ ড রসোসসৃমূি ব্যোবিো   রুন।  

 

ডিখন  োর্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপ  ণ / ডবরিষ ডনরদিৃনো 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মডিউলটি  ব্যবিো  ডনরদডৃি ো 

অনুস ণ   রত িরব।  

1. ডনরদিৃনো পড়ুন। 

2. ইনফ রমিন ডিট পড়রত িরব। 
2. ইনফ রমিন ডিট ৫: অযাটক্সসম্পিস ব্যাখ্যা কিা 

3. কসলফ কের  প্রদত্ত প্রশ্নগুরলো  উত্ত  

প্রদোন  রুন এবাং উত্ত পরত্র  সোরথ 

ডমডলরয় ডনডিত িরত িরব।  

3. কসল্ফ-রে  ম্পশে ৫ -এ কদয়ো প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রদোন  রুন।   

 

উত্ত পত্র ৫ -এ  সোরথ ডনরজ  উত্ত  ডমডলরয় ডনডিত  রুন।  

4. জব/োি ডিট ও কেডসডফর িন ডিট 

অনুর্োয়ী জব সম্পোদন  রুন। 

4. ডনরম্নোক্ত জব/টোস্ক ম্পশট অনুর্োয়ী জব/টোস্ক সম্পোদন  রুন 

 

▪ োি ম্পশে (Task Sheet)- ৫.১ অযাটক্সসম্পিটসি আকাি 

ও ব্যেহাি ম্পচম্পিত ম্পচম্পিত কিা।   
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet) ৫: অযাটক্সসম্পিস ব্যাখ্যা কিা 

ডিখন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ ম্পশে িাে কটি ডিক্ষোথীগণ - 

 

5.1 অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস এি সিংজ্ঞা ব্যাখা কিটত িািটে। 

5.2 অযাটক্সসম্পিটসি আকাি সিটকন ব্যাখা কিটত িািটে।  

5.3 অযাটক্সসম্পিটসি ব্যেহাি কিটত িািটে। 

 

5.1 অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস  

 

অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইসাঃ ম্পহমায়্ চটক্রি মূল অিংশ োড়াও বর্সকল সাহােকািী অিংশ / উিািংশ ম্পহমায়্ র্ন্ত্রটক 

ম্প্পু্োটে িম্পিচাল্ায় ব্যেহৃত হয়, এটদিটক অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস েটল। 

 

5.2 অযাটক্সসম্পিটসি আকাি সিটকন ব্যাখা 

 

▪ কটেসাি Compressor: ম্পসটস্ট্টমি শীতল ক্ষমতাি উিি ম্পেম্পি কটি মাি িম্পিেম্পতনত হয়, সাধািণত 

অেশম্পক্ত (HP) ো ম্পকটলাওর়্োে (kW) এ িম্পিমাি কিা হয়। 

 

▪ ক্টডিাি Condenser: শীতল কিাি ক্ষমতাি উিি ম্প্েনি কটি মাি কটর়্েক ইম্পি বথটক কটর়্েক ফুে প্রস্থ 

এেিং তদঘ নয হটত িাটি। 

 

▪ ইোটিাটিেি Evaporator: কুম্পলিং ক্ষমতাি উিি ম্প্েনি কটি বোে কটর়্েল বথটক েড়ে ম্পহে এক্সটচিাি 

ির্ নন্ত আকাি িম্পিেম্পতনত হটত িাটি। 

 

▪ সেসািণ োলে Expansion valve: সাধািণত, এগুম্পল তুল্ামূলকোটে বোে এেিং কমপ্যাক্ট হয়। 

 

▪ অযাকুমুটলেি Accumulator: বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি ক্ষমতা এেিং প্রটয়াটগি উিি ম্পেম্পি কটি আকাি 

িম্পিেম্পতনত হয়। 

 

▪ ম্পফোি ড্রার়্োি Filter drier:  বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি ক্ষমতা এেিং প্রটয়াটগি উিি ম্পেম্পি কটি আকাি 

িম্পিেম্পতনত হয়। 

 

▪ সাইে গ্লাস Sight glass: সাধািণত িাইটিি ব্যাটসি উিি ম্পেম্পি কটি ম্পেম্পেন্ন আকাটি িাওর়্ো র্ায়। 

 

▪ বপ্রসাি সুইচ Pressure switche: কমপ্যাক্ট ম্পডোইস, প্রায়ই স্ট্যান্ডাড ন আকাটি িাওর়্ো র্ায়। 

 

▪ তািমাত্রা বসিি Temperature sensors: সাধািণত বোে এেিং প্রম্পমত আকাটি আটস। 

 

▪ বসাটল্টর়্েড োলে Solenoid valve: মাি বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি ক্ষমতা এেিং প্রটয়াটগি উিি ম্প্েনি 

কটি। 
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▪ ম্পডিস্ট্ োইমাি Defrost timer: ম্পসটস্ট্টমি ম্পডিম্পস্ট্িং প্রটয়াজ্ীয়তাি উিি ম্প্েনি কটি ম্পেম্পেন্ন আকাটি 

উিলব্ধ। 

 

▪ থাটম নাস্ট্যাে Thermostat: সাধািণত ম্পেম্পেন্ন অযাম্পিটকশট্ি জন্য উিযুক্ত মা্ মাটি আটস। 

 

▪ বতল ম্পেোজক Oil separator: ম্পসটস্ট্টমি ক্ষমতা এেিং বতল ব্যেস্থাি্াি প্রটয়াজ্ীয়তাি উিি ম্পেম্পি 

কটি আকাি িম্পিেম্পতনত হয়। 

 

▪ বতল ম্পফোি Oil filter: মাি ম্পসটস্ট্টমি বতল সিালট্ি হাি এেিং ক্ষমতাি উিি ম্প্েনি কটি। 

 

▪ ফযা্ বমােি Fan motors: শীতল ক্ষমতা এেিং োয়ুপ্রোটহি প্রটয়াজ্ীয়তাি উিি ম্পেম্পি কটি ম্পেম্পেন্ন 

আকাটি উিলব্ধ। 

 

▪ বপ্রসাি ম্পিম্পলফ োলে Pressure relief valve: ম্পসটস্ট্টমি ্কশা এেিং চাটিি প্রটয়াজ্ীয়তাি উিি 

ম্পেম্পি কটি আকাি িম্পিেম্পতনত হয়। 

 

▪ োইটিশ্ আইটসাটলেি Vibration isolators: কটেসাি এেিং বমােি বস্পম্পসম্পফটকশট্ি উিি ম্পেম্পি 

কটি ম্পেম্পেন্ন আকাটি িাওর়্ো র্ায়। 

 

▪ তিল ম্পিম্পসোি Liquid receivers: বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি ক্ষমতাি উিি ম্পেম্পি কটি আকাি 

িম্পিেম্পতনত হয়। 

 

▪ সাকশ্ লাই্ অযাকুমুটলেি Suction line accumulator: সাইজ ম্পসটস্ট্টমি বিম্পিজাটিন্ট ক্ষমতা 

এেিং প্রটয়াটগি উিি ম্প্েনি কটি। 

 

▪ কিাি িাইম্পিিং এেিং টিউম্পেিং Copper piping and tubing: ম্পসটস্ট্টমি ম্পেন্যাস এেিং ক্ষমতা অনুসাটি 

ম্পেম্পেন্ন ব্যাস এেিং তদটঘ নয উিলব্ধ। 
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5.3  ম্পহমায়্ চটক্র ব্যেহৃত সাহােকািী অযাটক্সসম্পিটসি ব্যেহাি  
 

অযাটক্সসম্পিস েম্পে 

অটয়লটসিাটিেি (Oil separator): কটিসি 

চলাকালী্ উহাি ম্পডসচ নাজ লাইট্ গ্যাটসি সাটথ ম্পকছু 

অটয়ল চটল র্ায়। গ্যাস বথটক অটয়লটক পৃথক কিাি 

জন্যই কটিসটিি ম্পডসচ নাজ লাইট্ কটন্ডিাটিি 

আটগঅটয়লটসিাটিেি েসাট্া হয়। বসিাটিেি বথটক 

এ অটয়ল ম্প্ম্পদষ্ট সমটয়ি ব্যেধাট্ ম্যানুয়াম্পল ো 

সিাসম্পি লাইট্ি মাধ্যটম কটিসটি ম্পফিাইয়া আ্া 

হয়। 

 

ম্পডহাইটড্রেি ো ড্রায়াি (Dehydrator or drier) 

ম্পহমায়টকি সাটথ ময়লা এেিং জলীয় োষ্প থাকটল উহা 

িম্পিটশাম্পধত ও জলীয় মুক্ত কিাি জন্য ম্পলকুইড লাইট্ 

আথ নাৎ ক্টডিাটিি বশষ প্রাটন্ত ইহা স্থাম্পিত হয়। 

ম্পডহাইটড্রেি ড্রায়াটিি দু ‘টি ম্পফোি এেিং মাঝখাট্ 

দু‘ধিট্ি ম্পফোি িাওয়া র্ায়- 

▪ ম্পিটিচটয়েল ড্রায়াি  

▪ ম্পিচাজটয়েল ড্রায়াি, 

জলীয় কণা বশাষণ কিাি জন্য “ম্পসম্পলকা বজল” ্ ামক 

বকম্পমকযাল থাটক। 

 

 

ম্পলকুইড ইম্পন্ডটকেি (Liquid Indicator) তিল 

ম্পহমায়ক প্রোম্পহত হয় কী্া তাহা বদখাি জন্য ম্পলকুইড 

লাইট্ স্থাম্পিত হয় ম্পলকুইড ইম্পন্ডটকেি। গ্যাস চ নাজ 

কিাি সময় আথো েকা্ বগালটর্াটগ তিল 

ম্পহমায়টকি প্রোহ ম্প্টদ নশ কটি কী্া তাহা বুঝাি জন্যই 

ব্যেহাি হয় ম্পলকুইড ইম্পন্ডটকেি। 
 

বেই্াি (Strainer) তিল ম্পহমায়টকি সাটথ র্ম্পদ 

ময়লা থাটক তাহা িম্পিস্রুত কিাি জন্যই ম্পলকুইড 

লাইট্ বেই্াি েসাট্া হয়। বেই্াি ড্রায়াি- 

কযাম্পিলাম্পি টিউে এক্সিা্শ্ ব্যেহৃত ম্পহমায়্ চটক্র 

কযাম্পিলাম্পি টিউটেি পূটে ন এেিং কটন্ডিাটিি বশষ 

মাথায় বেই্াি েসাট্া হয় ম্পহমায়ক িম্পিস্রুত ও শুষ্ক 

কিাি জন্য । বেই্াি এখাট্ ম্পিম্পসোটিি মত কাজ 

কটি। 

 

সাইে গ্লাস (Sight glass) কটিসটিি ম্পেতটিি 

অটয়টলি স্তি/িম্পিমাি বদখাি জন্য কটিসটিি 

ক্রািংক বকইটস আথো বোে ম্পিম্পসোটি সাইে গ্লাস 

েসাট্া হয়। 
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বগইজ গ্লাস (Gauge glass) েড় কটিসটিি 

ম্পেতটি অটয়টলি িম্পিমা্ এেিং েড় ম্পিম্পসোটিি 

ম্পেতটিি তিল ম্পহমায়টকি িম্পিমা্ বদখাি জন্য বগইজ 

গ্লাস স্থাম্পিত হয়।  

ম্পফউম্পজেল িাগ (Fusible plug) ওয়াোি 

কটন্ডিাটি ও কটিসটি িাম্প্ সিেিাহ বকা্ কািট্ 

ম্পেম্পিত হটল উষতায় র্াহাটত েড় িকটমি দূঘ নে্া 

ঘেটত ্া িাটি বসজন্য কটিসি বহড ো কটন্ডিাটিি 

উিি ম্পফউম্পজেল িাগ েসাট্া হয়। ম্পফউম্পজেল িাটগ 

এক ধিট্ি ্িম ধাতে িদ নাথ েসাট্া থাটক র্াহা 

একটি ম্প্ম্পদষ্টন তািমাত্রায় গটল র্ায় এেিং ম্পহমায়ক বেি 

হটয় র্ায়। ফটল েড় ধিট্ি দূঘে্া এড়াট্া সম্ভে হয়। 

আসুম্পেধা হটলা ম্পহমায়ক আ্েিত বেি হটত থাটক। 

 

বসফটি োে (Safety valve) এয়ািকুল্ড কটন্ডিাটি 

োয়ু প্রোহ েন্ধ আথো ওয়াোি কুল্ড কটন্ডিাটি িাম্প্ 

প্রোহ েন্ধ আথো কটিসটিি ম্পডসচ নাজ োে েন্ধ 

আেস্থায় কটিসি চালু হটল উচ্চ চাি জম্প্ত কািটণ 

েড় ধিট্ি দূঘে্া ঘেটত িাটি। হাইটপ্রসাি বেিাি 

লাইট্ েসাট্া বসফটি োে একটি ম্প্ম্পদষ্ট চাটি লাইট্ 

খুটল বদয় এেিং দূঘ নে্া এড়াটত সহায়তা কটি। 
 

তাি এক্সটচ্জাি (Heat exchanger) সাকশ্ 

লাইট্ি োন্ডা ম্পহমটয়টকি সাহাটে ম্পলকুইড লইট্ি 

তিল ম্পহমায়কটক োন্ডা কিাি জন্য ব্যেহৃত হর্ তাি 

এক্সটচ্জাি । তাি এক্সটচ্জাি েসাট্া হয় সাকশ্ 

ও ম্পলকুইড লাইট্। প্রধা্ত বৃম্পদ্ধ ও সাকশ্ লাইট্ 

ঘাম ো সুটয়টি বিাধ কিাি জন্য তাি এক্সটচন্জাি 

েসাট্া হয়। 
 

একুমুটলেি (Accumulator) কুম্পলিং কটয়ল ো 

ইোটিাটিেি বথটক কটিসটি তিল ম্পহমায়টকি গম্ 

প্রম্পতহত কিাি জন্য ব্যেহৃত একুমুটলেি। কুম্পলিং 

কটয়ল সিংলগ্ন সাকশ্ লাইট্ ইহা েসাট্া হয়। 

 

সাজ ট্ািংক (Surge tank) সাজ ট্ািংক েসাট্া হয় 

কুম্পলিং কটয়ল ো ইোটিাটিেি প্রথম প্রাটন্ত। কুম্পলিং 

কটয়টলি সাহাটে তিল িদ নাথ শীতল কিা হটল এেিং 

িাটন্ট আটোটমটিক চালাট্াি ব্যেস্থা থাকটল সাজ 

ট্ািংক েসাট্া হয় র্াহাটত িান্ট খুে ঘ্ঘ্ চালু ও েন্ধ 

্া হয়। 
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োইিাস োে (Bypass valve) কটন্ডিাি গ্যাস 

প্রটয়াজট্ কুম্পলিং কটয়টল িাোট্া আথো ম্পিেনাস 

সাইটকল ম্পসটস্ট্ম িান্ট চাল্া কিাি জন্য সাকশ্ ও 

ম্পডসচ নাজ লাইট্ েসাট্া হর্ োইিাস োে। স্বাোম্পেক 

আেস্থায় োইিাস োটেি এেিং োে েন্ধ কীন্তু এেিং 

বখালা থাটক। ম্পিেনাস সাইটকটল চাল্া কিাি সময় 

োটেি আেস্থা্ ম্পেিিীত হয়।  

সম্পল্টয়ড োে (Solenoid valve) 

ম্পহমায়্ চটক্র বকা্ লাই্ েন্ধ ো বখালাি জন্য 

সম্পল্টয়ড োে ব্যেহৃত হয়। সম্পল্টয়ড োে 

ম্পেদুযটতি সাহাটে চাম্পিত হয়। বর্ বক্ষটত্র বলা বপ্রসাি 

কাে আউে ব্যেহৃত হয় বসটক্ষটত্র থাটম নাটস্ট্টেি 

সাহাটে আফ কিা হয়। তাোড়াও মালটি 

ইোটিাটিেি সিেিাহ েন্ধ কিটত ইহা ব্যেহৃত হয়। 

 

িাজনাি (Purger) 

ম্পহমায়্ চটক্র গ্যাটসি সাটথ র্ম্পদ োতাস থাটক তাহটল 

বকেল মাত্র উক্ত োতাস বেি কটি বদওয়াটক িাম্পজিং 

েটল। বর্ আিংটশি সাহাটে ম্পহমায়্ চক্র বথটক োতাস 

েম্পহিাি্ কিা হয় উহাটক িাজনাি েটল। দু‘ধিট্ি 

িাজনাি আটে- 

▪ ম্যানুয়াল িাজনাি 

▪ আটোটমটিক িাজনাি। 

 

বপ্রসাি কাে আউে (Pressure cut out) 

চাি শম্পক্তটত িম্পিচাম্পলত এক ধিট্ি ইটলকম্পট্রক সুইচ 

ম্পহমায়্ র্টন্ত্র হয় উহাটক বপ্রসাি কাে আউে েটল। 

বপ্রসাি কােআউে েন্ধ হটল কটিসি বমােি েন্ধ হটয় 

র্ায়। বপ্রসাি কাে আউে ম্পত্ ধিট্ি- 

▪ বলা-টপ্রসাি কাে আউে 

▪ হাই বপ্রসাি কাে আউে 

▪ অটয়ল বপ্রসাি কাে আউে 

বলা-টপ্রসাি কাে আউে এক ধিট্ি িাোি িি র্াহাটত 

দু‘টি বপ্রসাি বসটিিং থাটক একটি আফ বপ্রসাি এেিং 

আন্যটি ম্পডফাটি্ম্পসটয়ল র্াহা আ্ বপ্রসাি ম্পহটসটে 

কাজ কটি। এই সুইচ সাকশ্ লাইট্ি চাটি চাম্পলত 

হয়। হাই বপ্রসাি কাে আউে এক ধিট্ি 

ম্প্িািিামূলক উিািংশ র্াহা হাইটপ্রসাি সাইটডি চাটি 

চাম্পলত হয়। এই কাে আউটেি মটধ্য একটি বপ্রসাি 

বসটিিং থাটক, র্াহা শুধুমাত্র আফ বপ্রসাি ম্পহসাটে কাজ 

কটি। 

আটয়ল বপ্রসাি কাে আউে লুেঅটয়লিাটিি ম্পডসচ নাজ 

বপ্রসাি কাজ কটি। ইহা এক ধিট্ি বসফটি ম্পডোইস। 

 

▪ বলা-টপ্রসাি কাে আউে 

 

▪ হাই বপ্রসাি কাে আউে 

 

▪ অটয়ল বপ্রসাি কাে আউে 
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ম্পিম্পসোি (Receiver) ইোটিাটিেটি (কুম্পলিং 

কটয়টল) র্াটত তিল ম্পহমায়ক সিেিাহ বকা্ ব্যাঘাত 

্া ঘটে বস জন্য কটন্ডিাি িটি তিল ম্পহমায়ক 

ম্পিম্পসোি স্থাম্পিত হয়।  

ম্পিম্পসোি কুম্পলিং কটয়টল োষ্পীয় ম্পহমায়টকি গম্ 

প্রম্পতহত কটি।  

ম্পিম্পসোি সাে কুম্পলিং ঘোয় তাটত ম্পহমায়্ চটক্রি 

বিম্পিজাটিটিিং ইটফক্ট কীছুো বৃম্পদ্ধ িায়।  

োইটিশ্ বডিাি (Vibration damper) 

কটিসি চালু আেস্থায় উহাি সাকশ্ ও ম্পডসচ নাজ 

লাইট্ কিট্ি ফটল কুম্পলিং কটয়ল ও কটন্ডিাি 

কিট্ি সৃম্পষ্ট কটি। র্াহাটত এরুি হটত ্া িাটি 

বসজন্য কটিসটিি সাকশ্ ও ম্পডসচ নাজ লাইট্ 

োইটিশ্ বডিাি ব্যেহৃত হয়। োইটিশ্ বডিাি 

্িম থাকায় কটিসটিি কি্ কুম্পিিং কটয়ল ও 

কটন্ডিািটক প্রোম্পেত কটি ্া। 

 

বচক োে (Check valve) ম্পহমায়টকি প্রোহ 

একমুখী কিাি জন্য বচক োে ব্যেহৃত হয়। র্খ্ 

একই ম্পহমায়্ আেতন্  চটক্রি সাহাটে একাম্পধক 

তািমাত্রা ম্প্য়ন্ত্র্ কিা হয় তখ্ উচ্চতি চাি যুক্ত 

ইোটিাটিেি ম্পহমায়ক প্রোটহ োধা সৃম্পষ্ট কিটত ্া 

িাটি বসজন্য ম্প্ন্মতি তািমাত্রা ম্প্য়ন্ত্র্ কিাি 

ইোটিাটিেি বশষ মাথায় বচক োে েসাট্া হয়। 

 

 

হযান্ড সাে আফ োে (Hand shut off valve) 

ইহা এক ধিট্ি হস্ত চাম্পিত োে র্াহা বকা্ লাই্ 

বখালা ো েন্ধ িাখাি জন্য ব্যেহৃত হয়। 

 

লাস বচম্বাি (Flash chamber) ইহা কুম্পলিং 

কটয়টলি আটগ েসাট্া থাটক। কুম্পলিং কটয়টল র্াহাটত 

বকা্ োষ্পীয় ম্পহমায়ক বর্টত ্া িাটি বসজন্য কুম্পলিং 

কটয়টলি পূটে ন লাস বচম্বাি স্থাম্পিত হয়। লাস বচম্বাটিি 

গ্যাসীয় ম্পহমায়ক কটিসটিি সাকশ্ লাইট্ 

িাোট্াি জন্য একটি োইিাস লাই্ িাখা হয়। 
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কসলফ কে  (Self Check) - ৫ অযাটক্সসম্পিস ব্যাখ্যা কিা 

 

প্রডিক্ষণোথীরদ  জন্য ডনরদিৃনোঃ- উপর োক্ত ইনফ রমিন ডিট পোঠ  র  ডনরে  প্রশ্নগুরলো  উত্ত  ডলখ- 

 

অডত সাংডক্ষপ্ত প্রশ্ন-  

 

1. অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস কী? 

উত্ত ঃ  

 

2. প্রশ্নাঃ অটয়ল বসিাটিেি এি কাজ কী? 

উিিাঃ  

 

3. প্রশ্নাঃ োইটিশ্ বডিাি বক্ ব্যেহৃত হয়? 

উিিাঃ  

 

4. প্রশ্নাঃ বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম "অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস আকাি" েলটত কী বোঝায়?  

উিিাঃ  

 

5. প্রশ্নাঃ বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস ব্যেহাি বক্ষত্র ম্পক?  

উিিাঃ  

 

6. প্রশ্নাঃ আিম্প্ বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস ব্যেহাি বক্ষত্র ম্পকোটে ব্যাখ্যা কিটে্?  

উিিাঃ  

 

7. প্রশ্নাঃ ম্পকোটে অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস ম্পহমায়্ ম্পসটস্ট্ম উন্নত কটি?  

উিিাঃ  
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উত্ত পত্র (Answer Key) - ৫ অযাটক্সসম্পিস ব্যাখ্যা কিা 

 

1. অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস কী? 

উত্ত ঃ অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইসাঃ ম্পহমায়্ চটক্রি মূল অিংশ োড়াও বর্সকল সাহােকািী অিংশ / উিািংশ ম্পহমায়্ 

র্ন্ত্রটক ম্প্পু্োটে িম্পিচাল্ায় ব্যেহৃত হয়, এটদিটক অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস েটল। 

 

2. প্রশ্নাঃ অটয়ল বসিাটিেি এি কাজ কী? 

উিিাঃ অটয়ল বসিাটিেি (Oil separator): কটিসি চলাকালী্ উহাি ম্পডসচ নাজ লাইট্ গ্যাটসি সাটথ 

ম্পকছু অটয়ল চটল র্ায়। গ্যাস বথটক অটয়লটক পৃথক কিাি জন্যই কটিসটিি ম্পডসচ নাজ লাইট্ কটন্ডিাটিি 

আটগঅটয়লটসিাটিেি েসাট্া হয়। 

 

3. প্রশ্নাঃ োইটিশ্ বডিাি বক্ ব্যেহৃত হয়? 

উিিাঃ োইটিশ্ বডিাি (Vibration damper): কটিসি চালু আেস্থায় উহাি সাকশ্ ও ম্পডসচ নাজ 

লাইট্ কিট্ি ফটল কুম্পলিং কটয়ল ও কটন্ডিাি কিট্ি সৃম্পষ্ট কটি। র্াহাটত এরুি হটত ্া িাটি বসজন্য 

কটিসটিি সাকশ্ ও ম্পডসচ নাজ লাইট্ োইটিশ্ বডিাি ব্যেহৃত হয়। 

 

4. প্রশ্নাঃ বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম "অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস আকাি" েলটত কী বোঝায়?  

উিিাঃ "অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস আকাি" েলটত সম্পূিক উিাদা্গুম্পলি বেৌত মাত্রা ো বস্পম্পসম্পফটকশ্ বোঝায়। 

 

5. প্রশ্নাঃ বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস ব্যেহাি বক্ষত্র ম্পক?  

উিিাঃ বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস প্রটয়াটগি মটধ্য িটর়্েটে তািমাত্রা ম্প্য়ন্ত্রণ, চাি ম্প্য়ন্ত্রণ 

এেিং ম্পসটস্ট্ম সুিক্ষা। 

 

6. প্রশ্নাঃ আিম্প্ বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস ব্যেহাি বক্ষত্র ম্পকোটে ব্যাখ্যা কিটে্?  

উিিাঃ ব্যেহাি বক্ষত্রগুম্পলটক ব্যাখ্যা কিাি জন্য প্রম্পতটি আনুষম্পিক ম্পকোটে ম্পসটস্ট্টমি সামম্পগ্রক দক্ষতা এেিং 

কম নক্ষমতাটত অেদা্ িাটখ তা বোঝাি অন্তর্ভ নক্ত। 

 

7. প্রশ্নাঃ ম্পকোটে অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস ম্পহমায়্ ম্পসটস্ট্ম উন্নত কটি?  

উিিাঃ অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইসগুম্পল কার্ নক্ষমতা, দক্ষতা এেিং ম্প্িািিাি ম্পদকগুম্পল উন্নত কটি ম্পহমায়্ 

ম্পসটস্ট্মগুম্পলটক সটে নাচ্চ ব্যেহািটর্াগ্য কটি৷ 
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টোস্ক ডিট (Task Sheet)- ৫.১ অযাটক্সসম্পিটসি আকাি ও ব্যেহাি ম্পচম্পিত ডেডিত   ো। 

 

উরেশ্যঃ অযাটক্সসম্পিটসি আকাি ও ব্যেহাি ম্পচম্পিত    রত পো রব। 

 োরজ  ধো োবোডি তোঃ  

 

 ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রটয়াজ্ীয়তাি জন্য বিম্পিজাটিশ্ সাইটকল অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস ম্পডোইটসি আকাি এেিং ব্যেহাি স্াক্ত 

কিাই হাটতি কাজ। এি মটধ্য বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি মূল্যায়্, ব্যেহািটি বোঝা এেিং উিযুক্ত অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস 

ম্পডোইস ম্প্ে নাচ্ কিা জম্পড়ত। কাজটি সম্পূণ ন কিটত ম্প্ম্নম্পলম্পখত িদটক্ষিগুম্পল অনুসিণ কিা হটোঃ 

 

1. প্রাথম্পমক িিামশ নাঃ 

• বিম্পিজাটিশ্ চটক্রি মটধ্য ম্পসটস্ট্টমি ধি্, ব্যেহৃত বিম্পিজাটিন্ট এেিং অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস 

ম্পডোইসগুম্পলি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রটয়াজ্ীয়তা সিটকন তথ্য সিংগ্রহ করু্। 

2. ম্পসটস্ট্ম মূল্যায়্াঃ 

• বিম্পিজাটিশ্ চটক্রি মূল উিাদা্গুম্পল স্াক্ত করু্, বর্ম্ কটেসাি, ক্টড্সাি, ইোটিাটিেি 

এেিং সেসািণ ম্পডোইস। 

• বিম্পিজাটিন্ট োইি এেিং সিংম্পিষ্ট ম্পসটস্ট্ম প্যািাম্পমোি ম্প্ধ নািণ করু্। 

3. ব্যেহাি ম্পেটিষণাঃ 

• বিম্পিজাটিশ্ চটক্রি মটধ্য অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস ম্পডোইসগুম্পলি ম্প্ম্পদ নষ্ট ফািংশ্ এেিং ব্যেহািগুম্পল 

স্াক্ত করু্। 

• অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস ম্পডোইটসি সাটথ সিম্পকনত বকাট্া ম্প্ম্পদ নষ্ট চাম্পহদা ম্প্ধ নািণ করু্, বর্ম্ চাটিি 

বিটিিং, তািমাত্রা িম্পিসীমা, প্রোহ ক্ষমতা, ো দক্ষতাি প্রটয়াজ্ীয়তা। 

4. অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস ম্পডোইস ম্প্ে নাচ্াঃ 

• ম্পসটস্ট্টমি মূল্যায়্ এেিং ব্যেহাি ম্পেটিষটণি উিি ম্পেম্পি কটি, বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম চটক্রি জন্য 

উিযুক্ত ধিটণি অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস ম্পডোইস ম্প্ে নাচ্ করু্। 

• ম্পফোি ড্রাইয়াি, সাইে গ্লাস, বসাটল্টয়ড োলে, তিল ম্পিম্পসোি, অযাকুমুটলেি ো বিম্পিজাটিশ্ 

ম্পসটস্ট্ম ব্যেস্থাি জন্য প্রটয়াজ্ীয় অন্যান্য ম্পডোইসগুম্পলি মটতা ম্পেকল্পগুম্পল ম্পেটেচ্া করু্৷ 

• বিম্পিজাটিটন্টি ধি্, ম্পসটস্ট্টমি ক্ষমতা এেিং িেন্দসই কম নক্ষমতা তেম্পশষ্টযগুম্পলি সাটথ সামিেতা 

ম্প্ম্পিত করু্। 

5. সাইম্পজিং গণ্াাঃ 

• ম্প্ে নাম্পচত অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস ম্পডোইসগুম্পলি উিযুক্ত আকাি গণ্া কিটত ম্পশটল্পি মা্, সিিাটমি 

তেম্পশষ্টয এেিং ম্প্টদ নম্পশকা ব্যেহাি করু্। 

• সঠিক আকাি ম্প্ধ নািটণি জন্য প্রোহ ক্ষমতা, চাটিি বিটিিং, মাত্রা ো অন্যান্য প্রাসম্পিক বমম্পট্রটক্সি 

মটতা ম্পেষয়গুম্পল ম্পেটেচ্া করু্। 

• বিম্পিজাটিশ্ চটক্রি মটধ্য তাটদি ম্প্ম্পদ নষ্ট ফািংশট্ি উিি ম্পেম্পি কটি প্রম্পতটি অযাটক্সসম্পিস ম্পডোইস 

এি সাইম্পজিং প্রটয়াজ্ীয়তা ম্প্ধ নািণ করু্। 
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ম্পশখনফল - ৬: বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়ল ব্যাখ্যা কিটত িািটে 

  

অযোরসসরমন্ট মোনদন্ড 

 

1. বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি সিংজ্ঞাম্পয়ত কিা হটয়টে 

2. বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি ধি্ ম্পচম্পিত কিা হটয়টে 

3. বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি ব্যেহাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে 

িত ৃও ড রসোস ৃ

1. প্রকৃত  মরৃক্ষরত্র অথবো প্রডিক্ষণ পড রবি 

2. ডসডবএলএম 

3. িযোন্ডআউটস 

4. ল্যোপটপ 

5. মোডিডমডিয়ো প্ররজক্ট  

6.  োগজ,  লম, কপডন্সল, ইর জো  

7. ইন্টো রনট সুডবধো 

8. কিোয়োইট কবোি ৃও মো ৃো  

9. অডিও ডভডিও ডভভোইস 

10.  নডজউমএবল ম্যোরটড য়োলস  

ডবষয়বস্তু 

1. বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়টলি সিংজ্ঞা 

2. বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়টলি ধি্ ম্পচম্পিত কিা 

3. বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়টলি ব্যেহাি 

প্রডিক্ষণ পদ্ধডত 

 

1. আরলোেনো (Discussion) 

2. উপস্থোপন (Presentation) 

3. প্রদিনৃ (Demonstration) 

4. ডনরদডৃিত অনুিীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীলন (Individual Practice) 

6. প্ররজক্ট ওয়ো ৃ (Project Work) 

7. সমস্যো সমোধোন (Problem Solving) 

8. মোথোখোটোরনো (Brainstorming) 

অযোরসসরমন্ট পদ্ধডত 

 

1. ডলডখত অভীক্ষো (Written Test) 

2. প্রদিনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডখ  প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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ডিক্ষণ/প্রডিক্ষণ  োর্কৃ্রম (Learning Activities) - ৬: বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়ল ব্যাখ্যা কিা 

 

এই ডিখনফল অজৃরন  লরক্ষয ডিখনফরল অন্তর্ভকৃ্ত ডবষয়বস্তু এবাং পো ফ ম্যোন্স ক্রোইরটড য়ো অজৃরন  জন্য ডনম্নডলডখত 

 োজৃক্রমগুরলো পর্োৃয়ক্ররম সম্পোদন  রুন।  োজৃক্রমগুরলো  জন্য বডণতৃ ড রসোসসৃমূি ব্যোবিো   রুন।  

 

ডিখন  োর্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপ  ণ / ডবরিষ ডনরদিৃনো 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মডিউলটি  ব্যবিো  ডনরদডৃি ো 

অনুস ণ   রত িরব।  

1. ডনরদিৃনো পড়ুন। 

2. ইনফ রমিন ডিট পড়রত িরব। 

2. ইনফ রমিন ডিট : বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়ল 

ব্যাখ্যা কিা 

 

3. কসলফ কের  প্রদত্ত প্রশ্নগুরলো  উত্ত  

প্রদোন  রুন এবাং উত্ত পরত্র  সোরথ 

ডমডলরয় ডনডিত িরত িরব।  

3. কসল্ফ-রে  ম্পশে ৬ -এ কদয়ো প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রদোন  রুন।   

 

উত্ত পত্র ৬ -এ  সোরথ ডনরজ  উত্ত  ডমডলরয় ডনডিত  রুন।  

4. জব/োি ডিট ও কেডসডফর িন ডিট 

অনুর্োয়ী জব সম্পোদন  রুন। 

4. ডনরম্নোক্ত জব/টোস্ক ম্পশট অনুর্োয়ী জব/টোস্ক সম্পোদন  রুন 

 

▪ োি ম্পশে (Task Sheet) - ৬.১. বস্ট্াটিজ এেিং 

সাম্পে নস ম্পসম্পলন্ডাি সহ বিম্পিজাটিন্ট এেিং কটেসাি 

বতল িম্পিচাল্া কিা 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet) ৬: বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়ল ব্যাখ্যা কিা 

ডিখনউটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ ম্পশে িাে কটি ম্পশক্ষাথীগণ - 

 

6.1. বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়ল এি সিংজ্ঞা ব্যাখা কিটত িািটে।  

6.2. বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়ল এি ধি্ সিটকন ব্যাখা কিটত িািটে।  

6.3. বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়ল এি ব্যেহাি ব্যাখা কিটত িািটে। 

6.4. বিম্পিজাটিন্ট এেিং লুম্পিটকটন্টি হযান্ডম্পলিং প্রম্পক্রয়া ব্যাখ্যা কিটত িািটে। 

 

6.1. বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়ল  

6.1.1 বিম্পিজাটিন্ট (Refrigerant): 

  

 ম্পহমায়ক ো বিম্পিজাটিন্ট এম্ এক প্রকাি িদাথ ন। র্া বকা্ েস্তু ো স্থাট্ বথটক তাি অিসািট্ি জন্য ব্যেহৃত 

হয়। এ ম্পহমায়ক ম্প্ন্ম চাটি তিল বথটক োষ্প এেিং উচ্চ চাটি োষ্প বথটক তিটল িম্পিণত হয়। বিম্পিজাটিশ্ 

ম্পসটষ্টটম ম্পহমায়ক প্রা্ী বদটহি িক্ত সমতুল্য। ম্পহমায়ক ো বিম্পিজাটিন্ট ্া থাকটল ম্পহমায়্ কার্ক্রনম অচল অথ নাৎ 

ম্পহমায়ক োড়া শীতলীকি্ প্রম্পক্রয়া সম্ভে ্য়। 

  

ম্পচত্রাঃ বিম্পিজাটিন্ট ম্পচত্রাঃ কমটপ্রসি অটয়ল 

 

6.1.2 কটিসি অটয়ল (Compressor Oil):  

কটিসটিি অেযন্তটি ঘুিন্ত অিংশগুটলাি ক্ষয়টিাধ কিাি জন্য এক ধিট্ি অটয়ল ব্যেহৃত হয় এ অটয়লটক 

কটিসি অটয়ল ো লুম্পিটকশ্ অটয়ল েটল। কটিসটিি বক্রিংক বকইটস এ অটয়ল জমা থাটক। 

 

6.1.3 কটেসি অটয়টলি প্রধা্ প্রধা্ কাজাঃ 

কটেসি অটয়টলি মাধ্যটম সাধাি্ত ম্প্ন্মেম্পণ নত গুরুত্বপূ্ কাজগুটলা িাওয়া র্ায়। বর্ম্- 

▪ কটেসটিি ঘূণ নায়মা্ অিংশগুটলাটক ম্পিম্পেল িাখা। 

▪ ঘষ ন্ জম্প্ত শম্পক্তি অিচয় বিাধ কটি। 

▪ ঘূণ নায়মা্ অিংটশি ঘষ্জম্প্ত ক্ষয়টিাধ কি। 

▪ ঘষ ন্ জম্প্ত তাি দূিীভূত কটি। 

▪ কটেসি ম্পেয়াম্পিিং এেিং ঘূণ নায়মা্ অিংটশি ধাক্কা সহয কটি অ্াকাম্পিত শে বিাধ ও আয়ুকাল বৃম্পদ্ধ কটি। 

▪ ম্পিস্ট্্ ও ম্পসম্পলন্ডাটিি মটধ্য আস্তি্ সৃম্পষ্ট কটি ম্পলক বিাধ কটি তাটত িাম্পিিং ক্ষমতা বৃম্পদ্ধ িায়। 

▪ ঘূণ নায়মা্ অিংশ সমূহটক িম্পিষ্কাি িাটখ অথ নাৎ ম্পক্লম্প্িং এটজন্ট ম্পহসাটে কাজ কটি।  

▪ বলৌহজম্প্ত অিংটশ মম্পিচা বিাধ কটি। 
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6.2.  বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়ল প্র ো রভদ 

6.2.1 বিম্পিজাটিটন্টি প্রকািটেদ (Classification of Refrigerant) 

 ম্পহমায়কটক ম্পেম্পেন্ন োটে োগ কিা র্ায় তটে প্রধা্ত; দুই প্রকাি। 

▪ প্রাইমািী বিম্পিজাটিন্ট (Primary Refrigerant)  

▪ বসটকন্ডািী বিম্পিজাটিন্ট (Secondary Refrigerant) 

 

6.2.2 প্রাইমািী বিম্পিজাটিন্ট (Primary Refrigerant) 

র্ম্পদ বকা্ ম্পহমায়ক ো বিম্পিজাটিন্ট সিাসম্পি লী্ তাটিি মাধ্যটম অন্য বকা্ েস্তু ো িদ নাথটক শীতল কটি 

তাহটল উহাটক প্রাইমািী বিম্পিজাটিন্ট ো ম্পহমায়ক েটল। বর্ম্- ম্পহমায়ক-১৩৪a, ম্পহমায়ক-২২, অযাটমাম্প্য়া 

ইতযাম্পদ। 

 

6.2.3 বসটকন্ডািী বিম্পিজাটিন্ট (Secondary Refrigerant) 

র্ম্পদ বকা্ ম্পহমায়ক অন্য বকা্ ম্পহমায়ক কর্তনক শীতল হটয় ম্প্টজ অন্য বকা্ িদ নাথটক অনুটময় তাটিি মাধ্যটম 

োন্ডা কটি োন্ডা কটি তাহটল উহাটক বসটকন্ডািী বিম্পিজাটন্ট েটল। বর্ম্- িাম্প্, লে্ ও িাম্প্ (িাই্) ইতযাম্পদ। 

 

6.2.4 কমটপ্রসি অটয়টলি প্রকািটেদ  

 

▪ খম্প্জ অটয়ল (Mineral Oil): বমৌম্পলক এেিং অথ নন্ম্পতক, সাধািণ-উটেশ্য অযাম্পিটকশট্ি জন্য 

উিযুক্ত। 

 

▪ ম্পসটেটিক অটয়ল (Synthetic Oil): উচ্চতি ততলাক্তকিণ সিেিাহ কটি এেিং উচ্চ তািমাত্রা এেিং চিম 

অেস্থা সহয কিটত িাটি। 

 

▪ আধা-ম্পসটেটিক অটয়ল Semi-Synthetic Oil): খিচ এেিং কম নক্ষমতাি মটধ্য োিসাটম্যি জন্য খম্প্জ 

এেিং ম্পসটেটিক অটয়লটক ম্পমম্পেত কটি। 

 

▪ Polyalphaolefin Oil (PAO) অটয়ল: চমৎকাি তাি ম্পস্থম্পতশীলতা এেিং অম্পক্সটডশ্ প্রম্পতটিাটধি 

সটি কৃম্পত্রম অটয়ল। 

 

▪ ম্পডস্ট্াি অটয়লাঃ উচ্চ অম্পক্সটডশ্ প্রম্পতটিাটধি সাটথ ম্পসটেটিক অটয়ল, বিম্পিজাটিশ্ এেিং গ্যাস 

সিংটকাচকািীটত ব্যেহৃত হয়। 

 

▪ Polyalkylene Glycol (PAG) অটয়লাঃ চমৎকাি লুম্পিম্পসটি এেিং আদ্র নতা প্রম্পতটিাটধি সাটথ কৃম্পত্রম 

অটয়ল। 

 

▪ িম্পলওল এস্ট্াি Polyol Ester (POE) অটয়লাঃ বিম্পিজাটিটন্টি সাটথ োল সামিটেি সাটথ ম্পসটেটিক 

অটয়ল, সাধািণত বিম্পিজাটিশ্ কটেসাটি ব্যেহৃত হয়। 
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6.3.  বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়ল এি ব্যেহাি  

6.3.1 বিম্পিজাটন্টি ব্যেহাি 

বিম্পিজাটিটন্টি বেম্পণম্পেন্যাস ্ম্বি, বগাষ্ঠী, িম্পিটেশ-োন্ধেতা, ক্ষম্পতকািকতা এেিং সাধািণ ব্যেহাটিি উিি 

ম্পেম্পি কটি এখাট্ একটি বেম্পেল িটয়টোঃ 

বিম্পিজাটিন্ট 

িম্পিটেশ োন্ধে 

বেণীম্পেোগ ব্যেহািসমূহ চাম্পজনিং চাি (psi) 

R১৩৪a ক্ষম্পতকি স্বর়্েিংচাম্পলত এ/ম্পস, মাঝাম্পি বিম্পিজাটিশ্ ৮০-১০০ 

R৪০৪A ক্ষম্পতকি োম্পণম্পজযক ম্পহমায়্, ম্প্ম্ন- তািমাত্রাি ব্যেহাি ২০০-৩০০ 

R৪১০A িম্পিটেশ োন্ধে আোম্পসক ও োম্পণম্পজযক এ/ম্পস ৪০০-৬০০ 

R২৯০ িম্পিটেশ োন্ধে গাহ নস্থয বিম্পিজাটিশ্, বোে A/C ইউম্প্ে ৫০-৭০ 

R৩২ িম্পিটেশ োন্ধে আোম্পসক এ/ম্পস,  ম্পহে িাি ৩০০-৪০০ 

R৭১৭ িম্পিটেশ োন্ধে ম্পশল্প ম্পহমায়্, েড় আকাটিি শীতলকিণ 

ম্পসটস্ট্টমি উিি ম্পেম্পি 

কটি িম্পিেম্পতনত হয় 

R১২৩৪yf িম্পিটেশ োন্ধে অটোটমাটিে এ/ম্পস ১৫০-২০০ 

R১২৩ ক্ষম্পতকি ম্পচলাি, মাঝাম্পি- তািমাত্রাি ব্যেহাি ১২০-১৫০ 

R২২ ক্ষম্পতকি এয়াি কম্পন্ডশ্াি, োম্পণম্পজযক বিম্পিজাটিশ্ ১২০-১৫০ 

R৫০৭ ক্ষম্পতকি ম্প্ম্ন- তািমাত্রাি ম্পহমায়্ ১৫০-২০০ 

R৪১০B ক্ষম্পতকি আোম্পসক ও োম্পণম্পজযক এ/ম্পস ৪০০-৬০০ 

R১৩৪ ক্ষম্পতকি অটোটমাটিে এ/ম্পস ৮০-১০০ 

R৪০৭C ক্ষম্পতকি আোম্পসক ও োম্পণম্পজযক এ/ম্পস,  ম্পহে িাি ২০০-৩০০ 

R৬০০a িম্পিটেশ োন্ধে গাহ নস্থয বিম্পিজাটিশ্, বোে A/C ইউম্প্ে ৩০-৫০ 

R৭১৭ (অযাটমাম্প্য়া) িম্পিটেশ োন্ধে ম্পশল্প ম্পহমায়্, েড় আকাটিি শীতলকিণ 

ম্পসটস্ট্টমি উিি ম্পেম্পি 

কটি িম্পিেম্পতনত হয় 

R৩২/R১২৫/ 

R১২৩৪ze িম্পিটেশ োন্ধে এয়াি কম্পন্ডশ্াি, ম্পহে িাি ৩০০-৪০০ 
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6.3.2 কটেসাি অটয়টলি ধি্ ও ব্যেহাি  

ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি কটেসাি অটয়ল, তাটদি সিংম্পিষ্ট ম্পশল্প বকাড এেিং সাধািণ ব্যেহাি এি একটি বেম্পেল 

িটয়টোঃ 

বেম্পেল-১ 

কটেসাি অটয়টলি ধি্ 

Compressor Oil Type 

ম্পশল্প বকাড 

Industry Code 

সাধািণ ব্যেহাি 

Common Uses 

Mineral Oil ISO VG সাধািণ-বক্ষটত্র 

Synthetic Oil 

ISO VG ৩২, ৪৬, 

৬৮ 

উচ্চ- তািমাত্রা এেিং চিম অেস্থা সিন্ন বক্ষটত্র 

Semi-Synthetic Oil ISO VG খিচ এেিং কম নক্ষমতা মটধ্য োিসাম্য 

Polyalphaolefin (PAO) ISO VG 

উচ্চ  তািমাত্রাি অধীট্ ঘূণ নমা্ স্ক্রু এেিং 

বিম্পসটপ্রাটকটিিং কটেসাি 

Diester Oil ISO VG ৩২ 

বিম্পিজাটিশ্ কটেসাি, গ্যাস কটেসাি HFC 

িম্পিচাল্া কটি 

Polyalkylene Glycol 

(PAG) 
ISO 

এয়াি কটেসাি, বিাোম্পি স্ক্রু এেিং বসম্পিম্পফউগাল 

কটেসাি 

Polyol Ester (POE) Oil ISO VG 

বিম্পিজাটিশ্ কটেসাি, HCFCs এেিং HFCs 

এি সাটথ সামিেপূণ ন 

 

বেম্পেল-২ 

কটেসাি 

োইি সাধািণ ব্যেহাি প্রস্তাম্পেত কটেসাি অটয়ল 

বিম্পসটপ্রাটকটিিং 

অটোটমটিক এয়াি কম্পন্ডশ্াি, 

বিম্পিজাটিেি-ম্পিজাি 

খম্প্জ(ম্পম্াটিল) অটয়ল, ম্পসটেটিক অটয়ল, আধা-

ম্পসটেটিক অটয়ল 

রল 

আোম্পসক এেিং োম্পণম্পজযক এয়াি কম্পন্ডশ্াি, 

ম্পহে িাি, ম্পিজ ম্পসটেটিক অটয়ল, আধা-ম্পসটেটিক অটয়ল 

বিাোম্পি স্ক্রু 

ম্পশল্প োয়ুসিংটকাচকািী, বিম্পিজাটিশ্ 

ম্পসটস্ট্ম 

ম্পসটেটিক অটয়ল, িম্পললফাওটলম্পফ্ (PAO) 

অটয়ল 
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কটেসাি 

োইি সাধািণ ব্যেহাি প্রস্তাম্পেত কটেসাি অটয়ল 

বসম্পিম্পফউগাল 

েড় আকাটিি এয়াি কম্পন্ডশ্াি, ম্পশল্প 

বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম, প্রটসস কুম্পলিং 

ম্পসটেটিক অটয়ল, িম্পলয়ালকীম্পল্ গ্লাইটকাল 

(ম্পিএম্পজ) অটয়ল 

বিাোম্পি েযা্ 

বোে আকাটিি এয়াি কটেসাি, েযাকুয়াম 

িাি খম্প্জ(ম্পম্াটিল) অটয়ল, ম্পসটেটিক অটয়ল 

ডায়ািাম িিীক্ষাগাি সিিাম, ম্পচকীৎসা ম্পডোইস ম্পসটেটিক অটয়ল, ডাইস্ট্াি অটয়ল 

 

6.4.  বিম্পিজাটিন্ট এেিং লুম্পিটকটন্টি হযান্ডম্পলিং প্রম্পক্রয়া  

 

6.4.1 বিম্পিজাটিন্ট ম্পসম্পলন্ডাি (Refrigerant cylinder) 

 ম্পহমায়ক সিংিক্ষ্ েহ্ এেিং ব্যেহাটিি জন্য দুই ধিট্ি ম্পসম্পলন্ডাি ব্যেহৃত হয়। 

K. বষ্টাটিজ ম্পসম্পলন্ডাি (Storage cylinder) 

 বর্ সমস্ত ম্পসম্পলন্ডাটিি ধাি্ ক্ষমতা ৫০ বকম্পজ তাি উট্ধ ন বস সমস্ত ম্পসম্পলন্ডািটক বষ্টাটিজ ম্পসম্পলন্ডাি 

ম্পহসাটে গন্য কিা হয়। 

 

L. সাম্পে নস ম্পসম্পলন্ডাি (Service cylinder) 

বর্ সমস্ত ম্পসম্পলন্ডাি সহটজ কহ্ ও ব্যেহাি কিা র্ায় অল্পধাি্ ক্ষমতা সিন্ন বস সমস্ত ম্পসম্পলন্ডািটক 

সাম্পে নস ম্পসম্পলন্ডাি ম্পহটসটে গন্য কিা হয়। 

 

6.4.2 ম্পসম্পলন্ডাি ব্যেহাটিি ম্প্য়ােলী/ সােধা্তাাঃ 

 

▪ ম্পসম্পলন্ডাি সটজাটি আঘাত কিা র্াটে ্া। 

▪ ম্পসম্পলন্ডাি ছুটড় বফলা র্াটে ্া। 

▪ ম্পসম্পলন্ডাি বিালাি ো োি েহ্কািী ম্পহটসটে ব্যেহাি কিা র্াটে ্া। 

▪ ম্পসম্পলন্ডাটি কখ্ ৫০●বসাঃ এি উট্ধ ন তাি বদওয়া র্াটে ্া। 

▪ প্রম্পত ৬ মাস অন্তি ম্পসম্পলন্ডাি োে র্থায়থ কর্তনিটক্ষি ম্প্কে িিীক্ষা কটি ব্য়া োল। 

▪ তিল ম্পহমায়ক দ্বািা ৮০% এি বেশী েম্পতন কিা ঠিক ্য়। 
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বিম্পিজাটিন্ট এেিং লুম্পিটকটন্টি হযান্ডম্পলিং প্রম্পক্রর়্োাঃ 

 

ম্পচত্রাঃ বিম্পিজাটিন্টটক বস্ট্াটিজ ম্পসম্পলন্ডাি হটত সাম্পে নস ম্পসম্পলন্ডাটি িাোট্া প্রম্পক্রয়া 

 

বিম্পিজাটিন্ট এেিং লুম্পিটকটন্টি জন্য হযান্ডম্পলিং প্রম্পক্রয়া সঠিক বস্ট্াটিজ, ব্যেহাি এেিং ম্প্ষ্পম্পি ম্প্ম্পিত কিটত 

ম্পেম্পেন্ন িদটক্ষি জম্পড়ত। এখাট্ হযান্ডম্পলিং প্রম্পক্রয়াি একটি সাধািণ ব্যাখ্যা িটয়টোঃ 

 

▪ বস্ট্াটিজ Storage: বিম্পিজাটিন্ট এেিং লুম্পিটকন্টগুম্পল উিযুক্ত িাটত্র এেিং মট্া্ীত জায়গায় সিংিক্ষণ কিা 

উম্পচত। ম্পলক প্রম্পতটিাধ কিাি জন্য িাত্রগুম্পলটক শক্তোটে সীলটমাহি কিা উম্পচত এেিং একটি োল োয়ুচলাচল 

এেিং ম্প্িািদ স্থাট্ সিংিক্ষণ কিা উম্পচত। দুঘ নে্া এড়াটত এেিং িম্পিটেশগত প্রোে কমাট্াি জন্য বস্ট্াটিটজি 

ম্প্িািিা ম্প্টদ নম্পশকা এেিং প্রম্পেধা্ অনুসিণ কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। 

 

▪ হযান্ডম্পলিং Handling: বিম্পিজাটিন্ট এেিং লুম্পিটকন্টগুম্পল িম্পিচাল্া কিাি সময়, ত্বটকি সিংস্পশন এেিং বচাটখি 

আঘাত বিাধ কিটত উিযুক্ত ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিিাম (PPE) বর্ম্ গ্লােস এেিং সুিক্ষা চশমা ব্যেহাি 

কিা গুরুত্বপূণ ন। ম্প্ম্পদ নষ্ট িদাথ ন িম্পিচাল্াি জন্য প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নশােলী এেিং ম্প্টদ নম্পশকা অনুসিণ করু্। 

প্রস্তুতকািটকি দ্বািা স্পষ্টোটে েলা ্া হটল ম্পেম্পেন্ন ধিটণি বিম্পিজাটিন্ট ো লুম্পিটকন্ট ম্পমম্পেত কিা এম্পড়টয় 

চলু্। 

 

▪ স্থা্ান্তি এেিং চাম্পজনিং Transfer and Charging:  স্থা্ান্তি ো চাম্পজনিং প্রম্পক্রয়া চলাকালী্, োয়ুমণ্ডটল েম্পড়টয় 

িড়া, ম্পলক ো ম্পিম্পলজ প্রম্পতটিাধ কিাি জন্য র্ত্ন ম্প্্। একটি সঠিক সীল ম্প্ম্পিত কিটত অনুটমাম্পদত সিিাম 

এেিং সিংটর্াগ ব্যেহাি করু্। দূষণ এড়াটত এেিং দক্ষ কম নক্ষমতা ম্প্ম্পিত কিটত ম্পসটস্ট্ম বথটক োয়ুিম্পিষ্কাি 

কিাি মটতা সঠিক িদ্ধম্পত অনুসিণ কিা অিম্পিহার্ ন। 

 

▪ ম্প্ষ্পম্পি Disposal: র্খ্ বিম্পিজাটিন্ট ো লুম্পিটকটন্টি ম্প্ষ্পম্পি কিা প্রটয়াজ্, তখ্ স্থা্ীয় প্রম্পেধা্ এেিং 

ম্প্টদ নম্পশকা অনুসিণ কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। র্ভল ম্প্ষ্পম্পি িম্পিটেটশি ক্ষম্পত কিটত িাটি এেিং মানুটষি স্বাটস্থযি 

জন্য ঝুুঁকী ততম্পি কিটত িাটি। ম্প্িািদ ম্প্ষ্পম্পি িদ্ধম্পত অনুসিণ কিা ম্প্ম্পিত কিটত একটি প্রতযম্পয়ত েজনয 

ব্যেস্থাি্া বকািাম্প্ ো স্থা্ীয় কর্তনিটক্ষি সাটথ বর্াগাটর্াগ করু্। 
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▪ পু্ব্যনেহাি এেিং পু্রুদ্ধাি Recycling and Reclamation: র্খ্ই সম্ভে, বিম্পিজাটিন্ট এেিং লুম্পিটকটন্টি 

পু্ব্যনেহাি ো পু্রুদ্ধাি ম্পেটেচ্া করু্। কীছু িদাথ ন পু্রুদ্ধাি এেিং পু্িায় ব্যেহাি কিা বর্টত িাটি, েজনয 

এেিং িম্পিটেশগত প্রোে হ্রাস কটি। ম্পিসাইম্পক্লিং বপ্রাগ্রাম আি্াি এলাকায় উিলব্ধ হটত িাটি, তাই সঠিক 

িদ্ধম্পতি জন্য স্থা্ীয় কর্তনিক্ষ ো পু্ব্যনেহাি বকটন্দ্রি সাটথ বর্াগাটর্াগ করু্। 

 

▪ প্রম্পশক্ষণ এেিং সাটি নম্পফটকশ্ Training and Certification: বিম্পিজাটিন্ট এেিং লুম্পিটকন্ট িম্পিচাল্াি জন্য 

ম্পেটশষ জ্ঞা্ এেিং দক্ষতা প্রটয়াজ্। এই প্রম্পক্রয়াগুম্পলি সাটথ জম্পড়ত প্রযুম্পক্তম্পেদটদি উিযুক্ত প্রম্পশক্ষণ এেিং 

সাটি নম্পফটকে গ্রহণ কিা উম্পচত র্াটত তািা সঠিক হযান্ডম্পলিং িদ্ধম্পত, সুিক্ষা সতকনতা এেিং িম্পিটেশগত ম্পেম্পধগুম্পল 

বুঝটত িাটি। 

 

মট্ িাখটে্, বিম্পিজাটিন্ট ো লুম্পিটকটন্টি ধি্, স্থা্ীয় প্রম্পেধা্ এেিং ম্পশটল্পি মা্দটণ্ডি উিি ম্প্েনি কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট 

ম্প্টদ নম্পশকা িম্পিেম্পতনত হটত িাটি। সে নদা প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নশােলী িড়েু্ এেিং প্রম্পক্রয়া িম্পিচাল্াি সেটচটয় সঠিক এেিং 

আি-টু-বডে তটথ্যি জন্য প্রাসম্পিক কর্তনিটক্ষি সাটথ িিামশ ন করু্। 
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কসলফ কে  (Self Check) - ৬: বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়ল ব্যাখ্যা কিা 

 

প্রডিক্ষনোথীরদ  জন্য ডনরদিৃনোঃ- ইনফ রমিন ডিট পোঠ  র  ডনরে  প্রশ্নগুরলো  উত্ত  ডলখ- 

 

সাংডক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. প্রশ্নাঃটিম্পিজাটিন্ট কী? 

উত্ত ঃ  

 

2. প্রশ্নাঃকমটপ্রসি অটয়ল ো অটয়ল কী? 

উত্ত ঃ  

 

3. প্রশ্নাঃপ্রধা্তাঃ বিম্পিজাটিন্ট ো ম্পহমায়ক কত প্রকাি? 

উত্ত ঃ  

 

4. প্রশ্নাঃ প্রাথম্পমক বিম্পিজাটিন্ট কী?  

উত্ত ঃ  

 

5. প্রশ্নাঃ বসটকন্ডাম্পি বিম্পিজাটিন্ট কী?  

উত্ত ঃ  

 

6. প্রশ্নাঃ িম্পিটেশ োন্ধে বিম্পিজাটিন্ট কী?  

উত্ত ঃ  

 

7. প্রশ্নাঃ বিম্পিজাটিশট্ ব্যেহৃত কটেসাটিি ধি্গুম্পল কী কী? 

উত্ত ঃ  

 

8. প্রশ্নাঃ বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম লুম্পিটকন্টগুম্পল কী কী?  

উত্ত ঃ  

 

9. প্রশ্নাঃ কী কী ধিট্ি লুম্পিটকন্ট ব্যেহাি কিা হয়?  

উত্ত ঃ  

 

10. প্রশ্নাঃ বিম্পিজাটিন্ট এেিং লুম্পিটকন্টগুম্পল ম্পকোটে িম্পিচাল্া কিা উম্পচত? 

উত্ত ঃ  
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উত্ত পত্র (Answer Key) - ৬: বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়ল ব্যাখ্যা কিা 

 

1. প্রশ্নাঃটিম্পিজাটিন্ট কী? 

উত্ত ঃ বিম্পিজাটিন্ট (Refrigerant): 

ম্পহমায়ক ো বিম্পিজাটিন্ট এম্ এক প্রকাি িদাথ ন। র্া বকা্ েস্তু ো স্থাট্ বথটক তাি অিসািট্ি জন্য 

ব্যেহৃত হয়। 

 

2. প্রশ্নাঃকমটপ্রসি অটয়ল ো অটয়ল কী? 

উত্ত ঃ কটিসি অটয়ল (Compressor Oil): 

কটিসটিি অেযন্তটি ঘুিন্ত অিংশগুটলাি ক্ষয়টিাধ কিাি জন্য এক ধিট্ি অটয়ল ব্যেহৃত হয় এ অটয়লটক 

কটিসি অটয়ল ো লুম্পিটকশ্ অটয়ল েটল। 

 

3. প্রশ্নাঃপ্রধা্তাঃ বিম্পিজাটিন্ট ো ম্পহমায়ক কত প্রকাি? 

উত্ত ঃ ম্পহমায়ক প্রধা্ত; দুই প্রকাি। 

ক) প্রাইমািী বিম্পিজাটিন্ট (Primary Refrigerant)  

খ) বসটকন্ডািী বিম্পিজাটিন্ট (Secondary Refrigerant) 

 

4. প্রশ্নাঃ প্রাথম্পমক বিম্পিজাটিন্ট কী?  

উিিাঃ প্রধা্ বিম্পিজাটিন্টগুম্পল শীতল প্রম্পক্রয়াি সাটথ সিাসম্পি জম্পড়ত। 

 

5. প্রশ্নাঃ বসটকন্ডাম্পি বিম্পিজাটিন্ট কী?  

উিিাঃ িদাথ ন র্া প্রাথম্পমক বিম্পিজাটিন্ট এেিং শীতল মাধ্যটমি মটধ্য তাি স্থা্ান্তিটক সহজ কটি। 

 

6. প্রশ্নাঃ িম্পিটেশ োন্ধে বিম্পিজাটিন্ট কী?  

উিিাঃ কম িম্পিটেশগত প্রোে সহ বিম্পিজাটিন্ট, বর্ম্ প্রাকৃম্পতক বিম্পিজাটিন্ট ো HFC ম্পেকল্প। 

 

7. প্রশ্নাঃ বিম্পিজাটিশট্ ব্যেহৃত কটেসাটিি ধি্গুম্পল কী কী? 

উিিাঃ সাধািণ প্রকাটিি মটধ্য িটয়টে বিম্পসটপ্রাটকটিিং, বিাোম্পি, বরাল এেিং বসম্পিম্পফউগাল কটেসাি। 

 

8. প্রশ্নাঃ বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম লুম্পিটকন্টগুম্পল কী কী?  

উিিাঃ কটেসাি অিংশ লুম্পিটকে কিটত ব্যেহৃত অটয়ল। 

 

9. প্রশ্নাঃ কী কী ধিট্ি লুম্পিটকন্ট ব্যেহাি কিা হয়?  

উিিাঃ খম্প্জ অটয়ল, ম্পসটেটিক অটয়ল এেিং িম্পলওটলস্ট্াি অটয়ল। 

 

10. প্রশ্নাঃ বিম্পিজাটিন্ট এেিং লুম্পিটকন্টগুম্পল ম্পকোটে িম্পিচাল্া কিা উম্পচত? 

উিিাঃ ম্প্িািিা ম্প্টদ নম্পশকা, সঠিক বস্ট্াটিজ, এেিং ম্প্ষ্পম্পি িদ্ধম্পত অনুসিণ করু্। 
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টোস্ক ডিট (Task Sheet)- ৬.১. বস্ট্াটিজ এেিং সাম্পে নস ম্পসম্পলন্ডাি সহ বিম্পিজাটিন্ট এেিং কটেসাি বতল 

িম্পিচাল্া কিা 

উটেশ্যাঃ বস্ট্াটিজ এেিং সাম্পে নস ম্পসম্পলন্ডাি সহ বিম্পিজাটিন্ট এেিং কটেসাি বতল িম্পিচাল্া কিটত িািটে। 

 

কাটজি ম্পেেিণাঃ বস্ট্াটিজ এেিং সাম্পে নস ম্পসম্পলন্ডাি ব্যেহাি কটি বিম্পিজাটিন্ট এেিং কটেসাি বতল িম্পিচাল্াি সাটথ 

সিম্পকনত ম্প্ম্নম্পলম্পখত কাজগুম্পল সিাদ্ করু্াঃ 

 

1. সিিাম িম্পিদশ ন্ াঃ 

▪ বকাট্া দৃশ্যমা্ ম্পলক, ক্ষম্পত, ো অন্যান্য সমোি জন্য বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম িম্পিদশ ন্  করু্। 

▪ কটেসাি বতটলি স্তি এেিং অেস্থা িিীক্ষা করু্। 

2. বস্ট্াটিজ ম্পসম্পলন্ডাি িম্পিদশ ন্ াঃ 

▪ বকাট্া দৃশ্যমা্ ক্ষম্পত, ম্পলক, ো ক্ষটর়্েি ম্পচটিি জন্য বস্ট্াটিজ ম্পসম্পলন্ডাি িম্পিদশ ন্  করু্। 

▪ ম্প্ম্পিত করু্ বর্ ম্পসম্পলন্ডািটি ম্প্ম্পদ নষ্ট সাম্পে নস উিটর্াগী িটর়্েটে এেিং প্রাসম্পিক প্রম্পেধা্গুম্পল বমট্ চলটে৷ 

3. বিম্পিজাটিন্ট পু্রুদ্ধাি এেিং স্থা্ান্তিাঃ 

▪ ম্পিকোম্পি বমম্পশ্ বথটক উিযুক্ত বহাজ িাইি ম্প্িািটদ সাম্পে নস এেিং বস্ট্াটিজ ম্পসম্পলন্ডাটিি সাটথ সিংযুক্ত 

করু্। 

▪ ম্পসটস্ট্ম বথটক সাম্পে নস ম্পসম্পলন্ডাটি বিম্পিজাটিন্ট পু্রুদ্ধাি কিটত সঠিক িদ্ধম্পত অনুসিণ করু্। 

▪ উদ্ধািকৃত বিম্পিজাটিন্টটক সাম্পে নস ম্পসম্পলন্ডাি বথটক বস্ট্াটিজ ম্পসম্পলন্ডাটি স্থা্ান্তি করু্, র্থার্থ ম্পসম্পলিং 

ম্প্ম্পিত করু্ এেিং ম্পলক প্রম্পতটিাধ করু্। 

4. কটেসাি বতল হযান্ডম্পলিংাঃ 

▪ প্রস্তুতকািটকি দ্বািা প্রস্তাম্পেত কটেসাি বতটলি তেম্পশষ্টযগুম্পল িিীক্ষা করু্। 

▪ ম্পসটস্ট্টম প্রটয়াজ্ীয় িম্পিমাণ কটেসাি বতল িম্পিমাি এেিং ঢালাি জন্য উিযুক্ত সিিাম ব্যেহাি করু্। 

5. সাম্পে নস ম্পসম্পলন্ডাি ব্যেহািাঃ 

▪ বিম্পিজাটিন্ট চাম্পজনিংটর়্েি জন্য সাম্পে নস ম্পসম্পলন্ডাি বথটক ম্পসটস্ট্টম উিযুক্ত ম্পেতিটণি বহাজ িাইি সিংটর্াগ 

করু্। 

▪ চাম্পজনিং প্রম্পক্রর়্ো ম্প্িীক্ষণ করু্ এেিং প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নম্পশকা অনুর্ার়্েী সঠিক িম্পিমাটণ বিম্পিজাটিন্ট 

বর্াগ কিা হটর়্েটে তা ম্প্ম্পিত করু্। 

6. বস্ট্াটিজ ম্পসম্পলন্ডাি হযান্ডম্পলিংাঃ 

▪ আগু্ বথটক দূটি একটি োল োয়ুচলাচল এলাকায় বস্ট্াটিজ ম্পসম্পলন্ডাি সিংিক্ষণ করু্. 

▪ টিম্পিিং ো ক্ষম্পত বিাধ কিটত ম্পসম্পলন্ডািটি সঠিকোটে সুিম্পক্ষত করু্। 

7. ম্পলক স্াক্তকিণ এেিং বমিামতাঃ 

▪ বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম বকাট্া ম্পলক স্াক্ত কিটত একটি পুিানুপুি োটে ম্পলক স্াক্তকিণ িিীক্ষা 

িম্পিচাল্া করু্। 

▪ অনুটমাম্পদত িদ্ধম্পত এেিং উিকিণ ব্যেহাি কটি বকাট্া ম্পচম্পিত ম্পলটকজ বমিামত করু্। 

▪ ম্পসটস্ট্টমি অখণ্ডতা ম্প্ম্পিত কিটত বমিামটতি িটি ম্পলক পু্িায় িিীক্ষা করু্। 
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দক্ষতো পর্োৃরলোেনো (Review of Competency) 

 

প্রডিক্ষণোথী  জন্য ডনরদিৃনোঃ প্রডিক্ষণোথী   ডনরম্নোক্ত দক্ষতো প্রমোণ   রত সক্ষম িরল ডনরজই  মদৃক্ষতো মূল্যোয়ন 

  রব এবাং সক্ষম িরল “িযাঁ” এবাং সক্ষমতো অডজৃত নো িরল “নো” কবোধ  ঘর  টি ডেি ডদন।   

 মদৃক্ষতো মূল্যোয়রন  মোনদন্ড  িযাঁ  নো  

কটেসাি সিংজ্ঞাম্পয়ত কিা হটয়টে   

কটেসাটিি ধি্ ম্পচম্পিত কিা হটয়টে   

কটেসাি এি ব্যেহাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে    

ক্টডিাি সিংজ্ঞাম্পয়ত কিা হটয়টে   

ক্টড্সাটিি আকাি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে   

ক্টড্সাটিি ব্যেহাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে    

এক্সিা্শ্ ম্পডোইসসিংজ্ঞাম্পয়ত কিা হটয়টে   

এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসিআকাি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে;   

এক্সিা্শ্ ম্পডোইটসিব্যেহাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে    

ইোটিাটিেি সিংজ্ঞাম্পয়ত কিা হটয়টে   

ইোটিাটিেটিি আকাি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে;   

ইোটিাটিেটিি ব্যেহাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে    

অযাটক্সসম্পিস সিংজ্ঞাম্পয়ত কিা হটয়টে   

অযাটক্সসম্পিটসি আকাি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে   

অযাটক্সসম্পিটসি ব্যেহাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে    

বিম্পিজাটিন্ট সিংজ্ঞাম্পয়ত কিা হটয়টে   

বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়টলি ধি্ ম্পচম্পিত কিা হটয়টে   

বিম্পিজাটিন্ট ও কটেসি অটয়টলি ব্যেহাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে  
  

 

আম্পম (প্রম্পশক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যোয়ন কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখাঃ          প্রম্পশক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখাঃ 
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ম্পসম্পেএলএম প্রণয়্: 

 

‘আ এডস  কমৌডল  ধো ণো ব্যোখো   ো’ (অকুটিশ্: বিম্পিজাটিশ্ এন্ড এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং বলটেল-১) শীষ নক কম্পিটেম্পি 

বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়াল (ম্পসম্পেএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা স্দায়ট্ি ম্প্ম্পমি জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ কর্তনক 

ম্পসটমক ম্পসটস্ট্ম, ইম্পসএফ ক্সালটেম্পি এেিং ম্পসটমক ই্ম্পস্ট্টিউে (বর্ৌথ উটদ্যাগ প্রম্পতষ্ঠা্) এি সহায়তায় জু্ ২০২৩ 

মাটস প্যাটকজ এসম্পড-৯ (তাম্পিখাঃ ২৭ জু্ ২০২৩) এি অধীট্ প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

  

ক্রম্পমক ্িং ্াম ও ঠিকা্া  িদেী বমাোইল ্িং এেিং ই-বমইল 

1.  
ইম্পি বমাহাম্মদ ্াম্পসি 

উম্পে্  
বলখক ০১৭১১ ০৩২ ৪৫৬ 

2.  বমাাঃ আম্পমনুল ইসলাম সিাদক ০১৭১৫ ৬৬১ ৭৮১ 

3.  বমাাঃ আম্পমি বহাটস্ বকা-অম্পড নট্েি ০১৬৩১ ৬৭০ ৪৪৫ 

4.  মোিবুব উল হুদো ম্পিম্পেউয়াি  ০১৭৩৫ ৪৯০ ৪৯১ 

 


