
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                          

 

  

 

 

  

 

 

 

 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ 

প্রধানমন্ত্রীর কার্াৃলয়,  

গণপ্রজাতন্ত্রী বাাংলাদদশ সরকার 

কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালস (ম্পসম্পেএলএম) 
 

 

ইদলকট্রিকযাল ইন্সটদলশন অ্যান্ড মমইনদটন্যান্স (ইআইএম)  

বলটেল - ০৩ 

 

 

মট্রিউল ট্রশদরানামঃ সাট্রভসৃ কাদনকশন সম্পন্ন করা 

 

(Module: Performing Service Connection) 

মট্রিউল মকাি: CBLM-OU-EIM-04-L3-BN-V1 



 

 
 



 

i 
 

কম্পিিাইে 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ, 

প্রধা্মন্ত্রীি কার্ নালয় । 

১১-১২ তলা, ম্পেম্প্টয়াগ েে্  

ই-৬/ম্পে, আগািগাঁও, বেি-ই-োিংলা ্গি, ঢাকা-১২০৭ 

ইটমইল: ec@nsda.gov.bd 

ওটয়েসাইে: www.nsda.gov.bd 

ন্যাে্াল ম্পিলস বিাে নাল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ িক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম িম্পিেতন্  ো িম্পিমাজন্ কিটত িািটে ্া।  

“সাট্রভসৃ কাদনকশন সম্পন্ন করা” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত ইটলকম্পিকযাল ইিেটলে্ অযান্ড 

বমই্টেন্যাি (ইআইএম) বলটেল-৩ অকুটিেট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। 

এটত ইটলকম্পিকযাল ইিেটলে্ অযান্ড বমই্টেন্যাি (ইআইএম) বলটেল-৩ স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় 

তথ্য সম্পন্নটেম্পেত হটয়টে। এটি প্রম্পেক্ষাথী, প্রম্পেক্ষকটদি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটেষজ্ঞ প্রম্পেক্ষক/বিোজীেীি দ্বািা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।   

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটেি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পেক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ ইটলকম্পিকযাল ইিেটলে্ অযান্ড 

বমই্টেন্যাি (ইআইএম) বলটেল-৩ বকাটস নি দক্ষতা ম্পেম্পিক প্রম্পেক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি 

কিটত িািটে।   

mailto:ec@nsda.gov.bd
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সক্ষমতাম্পেম্পিক ম্পেখ্ উিকিণ ব্যেহাি ট্রনদদটৃ্রশকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পেক্ষণ উিকিণ ও প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পেক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। ইদলকট্রিকযাল ইন্সটদলশন অ্যান্ড মমইনদটন্যান্স (ইআইএম) এি অন্যতম ইউম্প্ে হটে সাট্রভসৃ কাদনকশন 

সম্পন্ন কিা। এই মম্পডউল সফলোটে বেষ কিটল আিম্প্ টুলস, ইকুইপদমন্ট ও ওয়যাট্ররাং ম্যাদটট্ররয়াল ট্রনবাৃচন ও সাংগ্রহ 

কিটত পারদবন, সাট্রভসৃ কাদনকশদনর জন্য মকবল ো্টত িািটেন, এবাং এনাট্রজৃ ট্রমটার সাংস্থাপন কদর সরবরাহ লাইদনর 

সাদে যুক্ত কিটত িািটেন। একজ্ দক্ষ কমীি জন্য মর্ প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক মট্াোে প্রটয়াজ্ তা এই 

মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।    

 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পেখ্ফল অজনট্ি জন্য আি্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পেক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত িাটি। েম্পণ নত ম্পেখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি িাোিাম্পে সিংম্পেষ্ট অনুেীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পেখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পেখ্ কার্ নক্রম" অিংেটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পচিত্র, 

তথ্যিত্র, কার্ নক্রম িত্র, ম্পেখ্ কার্ নক্রম, ম্পেখ্ফল এেিং উিিিটত্র পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট িাটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উিাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংেটি বদখটত হটে। এই ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংে আি্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুেীলট্ি বিাডম্যাি ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যিত্রটি িড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা িাওয়া র্াটে। 'তথ্যিত্রটি' 

িড়া বেষ কটি 'টসলফ বচক েীে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্। ম্পেখ্ গাইটডি তথ্যিত্রটি অনুসিণ কটি 

'টসলফ বচক ম্পেে' সমাপ্ত করু্। 'টসলফ বচক' েীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

িত্র' বদখু্। 

জব শীদট ম্প্টদ নম্পেত ধাি অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এখাট্ই আিম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি িটথ 

আি্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত িািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িািিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ কিটে্ ্া।  

এই ম্পেখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পেত সকল কাজ বেষ কিাি িি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আিম্প্ িিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উিযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বেটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বচকম্পলস্ট্ বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আি্াি ম্প্টজি জন্য।  
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মম্পডউল কটন্টন্ট 

 

ইউ ও ম্পস ম্পেটিা্াম: সাট্রভসৃ কাদে্কশন সম্পন্ন কর।    

ইউ ও ম্পস বকাড: OU-EIM-04-L3-V1 

মম্পডউল ট্রশদরানাম: সাট্রভসৃ কাদনকশন সম্পন্ন করা।   

 

মম্পডউটলি েণ ন্ া এই মট্রিউলটিদত ইদলকট্রিকযাল কাদজ মমৌট্রলক দক্ষতা প্রদয়াগ করার জন্য প্রদয়াজনীয় জ্ঞান, দক্ষতা ও 

আচরণ (মকএসএ) সম্পদকৃ অ্বট্রহত করা হদয়দে। এদত প্রদয়াজনীয় টুলস, ইকুইপদমন্ট ও কাঁচামাদলর তাট্রলকা ততরী ও 

সাংগ্রহ করা, সাট্রভসৃ কাদনকশদনর জন্য মকবল টা্া, এনাট্রজৃ ট্রমটার সাংস্থাপন কদর সরবরাহ লাইদনর সাদে যুক্ত করাি 

দক্ষতাসমূহ অ্ন্তর্ভকৃ্ত করা হদয়দে।  

 

্ম্পম্াল সময়: ২০ ঘন্টা।   

 

ম্পেখ্ফল: এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি িি প্রম্পেক্ষাথীিা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত িািটে্। 

 

1. টুলস, ইকুইপদমন্ট এবাং কাঁচামাদলর তাট্রলকা ততরী ও সাংগ্রহ করদব 

2. সাট্রভসৃ কাদনকশদনর জন্য মকবল টানদব 

3. এনাট্রজৃ ট্রমটার সাংস্থাপন কদর সরবরাহ লাইদনর সাদে যুক্ত করদব 

 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া: (Assessment Criteria) 

 

1. সাট্রভসৃ কাদনকশন ড্রট্রয়াং সাংগ্রহ ও ব্যাখ্যা করা হদয়দে;  

2. কাজটির জন্য প্রদয়াজনীয় টুলস এবাং  ইকুইপদমদন্টর তাট্রলকা ততট্রর ও সাংগ্রহ করা হদয়দে;  

3. টুলস ও র্ন্ত্রপাট্রত কাদজর উপদর্াগী ট্রকনা তা পরীক্ষা করা হদয়দে;  

4. মল াদির পট্ররমান অ্নুর্ায়ী কযাবদলর সাইজ ট্রনধাৃরণ ও সাংগ্রহ করা হদয়দে; 

5. কাজটির আনুসট্রিক কাঁচামাল ট্রনবাৃচন  ও সাংগ্রহ করা হদয়দে;   

6. সাট্রভসৃ কাদনকশদনর জন্য মপাল হদত ট্রমটাদরর সুট্রবধাজনক ন্যযনতম দূরত্ব ট্রচট্রিত করা হদয়দে;  

7. মলাদির উপর ট্রনভরৃ কদর উপয়ুক্ত সাইদজর মকবল দূরত্ব অ্নুর্ায়ী কাটা হদয়দে;  

8. ট্রিট্রিট্রবউশন মপাল হদত ট্রমটারদবাি ৃপর্নৃ্ত টাইওয়যাদরর সাদে সাট্রভসৃ তার টানা হদয়দে; 

9. ট্রমটাদরর সাদে ও মপাদলর সাপ্লাই লাইদনর সাদে সাট্রভসৃ তাদরর সাংদর্াগ মদয়া হদয়দে;   

10. সাংস্থাপদনর জন্য এনাট্রজৃ ট্রমটার সাংগ্রহ করা হদয়দে;  

11. এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর টাট্রমনৃালসমূহ (ইনকাট্রমাং ও আউটদগাইাং) ট্রচট্রিত করা হদয়দে;  

12. এদভাট্রমটাদরর সাহাদে এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর কার্কৃাট্ররতা পরীক্ষা করা হদয়দে; 

13. এনাট্রজৃট্রমটার মমইন সুইদচর সাদে যুক্ত করা হদয়দে; 

14. এনাট্রজৃ ট্রমটার সাট্রভসৃ লাইদনর সাদে যুক্ত করা হদয়দে;  

15. সাট্রভসৃ লাইন সরবরাহ মপাদলর লাইদনর সাদে যুক্ত করা হদয়দে; 
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ম্পেেনফল - ১: টুলস, ইকুইপদমন্ট এবাং কাঁচামাদলর তাট্রলকা ততরী ও সাংগ্রহ কিটত িািটে 

 

অ্যাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1. সাট্রভসৃ কাদনকশন ড্রট্রয়াং সাংগ্রহ ও ব্যাখ্যা করা হদয়দে;  

2. কাজটির জন্য প্রদয়াজনীয় টুলস এবাং  ইকুইপদমদন্টর তাট্রলকা ততট্রর ও 

সাংগ্রহ করা হদয়দে;  

3. টুলস ও র্ন্ত্রপাট্রত কাদজর উপদর্াগী ট্রকনা তা পরীক্ষা করা হদয়দে;  

4. মল াদির পট্ররমান অ্নুর্ায়ী কযাবদলর সাইজ ট্রনধাৃরণ ও সাংগ্রহ করা 

হদয়দে; 

5. কাজটির আনুসট্রিক কাঁচামাল ট্রনবাৃচন  ও সাংগ্রহ করা হদয়দে; 

শত ৃও ট্ররদসাস ৃ

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদে অ্েবা প্রট্রশক্ষণ পট্ররদবশ 

2. ট্রসট্রবএলএম 

3. হযান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাট্রিট্রমট্রিয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, মপট্রন্সল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুট্রবধা 

8. মহায়াইট মবাি ৃও মাকৃার 

9. অ্ট্রিও ট্রভট্রিও ট্রভভাইস 

ট্রবষয়বস্তু 

1. সাট্রভসৃ কাদনকশদনর ট্রনয়মাবলী জানা 

2. সাট্রভসৃ কাদনকশদন ব্যবহৃত টুলস ও ইকুইপদমদন্টর ব্যবহার জানা 

3. কযাবদলর সাইজ ও তা ট্রনধাৃরণ পদ্ধট্রত জানা 

4. সাট্রভসৃ কাদনকশদন ব্যবহৃত মালামাল ও তার ব্যবহার জানা 

প্রট্রশক্ষণ পদ্ধট্রত 

 

1. আদলাচনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ট্রনদদটৃ্রশত অ্নুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অ্নুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাোোটাদনা (Brainstorming) 

অ্যাদসসদমন্ট পদ্ধট্রত 

 

1. ট্রলট্রেত অ্ভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌট্রেক প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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ট্রশক্ষণ/প্রট্রশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) - ১ : টুলস, ইকুইপদমন্ট এবাং কাঁচামাদলর তাট্রলকা ততরী 

ও সাংগ্রহ কিা 

 

এই ট্রশেনফল অ্জৃদনর লদক্ষয ট্রশেনফদল অ্ন্তর্ভকৃ্ত ট্রবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যান্স ক্রাইদটট্ররয়া অ্জৃদনর জন্য ট্রনম্নট্রলট্রেত 

কাজৃক্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন করুন। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বট্রণতৃ ট্ররদসাসসৃমূহ ব্যাবহার করুন।  

 

ট্রশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / ট্রবদশষ ট্রনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. এই মট্রিউলটির ব্যবহার ট্রনদদটৃ্রশকা 

অ্নুসরণ করদত হদব।  

1. ট্রনদদশৃনা পড়ুন। 

2. ইনফরদমশন ট্রশট পড়দত হদব। 
2. ইনফরদমশন ট্রশট ১ : টুলস, ইকুইপদমন্ট এবাং কাঁচামাদলর 

তাট্রলকা ততরী ও সাংগ্রহ কিা।  

3. মসলফ মচদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান করুন এবাং উত্তরপদের সাদে 

ট্রমট্রলদয় ট্রনট্রিত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-দচক ম্পেে ১ -এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন।   

    উত্তরপে ১ -এর সাদে ট্রনদজর উত্তর ট্রমট্রলদয় ট্রনট্রিত করুন।  

4. জব/োি ট্রশট ও মেট্রসট্রফদকশন ট্রশট 

অ্নুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

4. ট্রনদম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পেট অ্নুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদন করুন 

▪ োি ট্রশট ১ - সাট্রভসৃ কযাবদলর জন্য কযাবলস্-

এর আকার ট্রনধাৃরণ কিা।  
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ইনফরদমশন ট্রশট (Information Sheet) ১ : টুলস, ইকুইপদমন্ট এবাং কাঁচামাদলর তাট্রলকা ততরী ও সাংগ্রহ 

কিা 

ট্রশেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় ট্রশক্ষােীগণ-  

 

১.1 সাট্রভসৃ কাদনকশদনর ট্রনয়মাবলী ব্যাখ্যা করদত িািটে।   

১.2 সাট্রভসৃ কাদনকশদন ব্যবহৃত টুলস ও ইকুইপদমদন্টর ব্যবহার ব্যাখ্যা করদত িািটে।   

১.3 কযাবদলর সাইজ ও তা ট্রনধাৃরণ পদ্ধট্রত ব্যাখ্যা করদত িািটে।   

১.4 সাট্রভসৃ কাদনকশদন ব্যবহৃত মালামাল ও তার ব্যবহার ব্যাখ্যা করদত িািটে।   

 

 সাট্রভসৃ কাদনকশদনর ট্রনয়মাবলী 

ট্রবদ্যয সাট্রভসৃ কাদনকশন ইনস্টদলশদনর জন্য সাধারণত ট্রনম্নট্রলট্রেত ট্রনয়মাবলী অ্নুসরণ করদত হয়। তদব, 

ট্রনয়মাবলীটি মদদশর অ্নুর্ায়ী পট্ররবট্রততৃ হদত পাদর, তাই আপনার ট্রনকটস্থ ট্রবদ্যযত সরবরাহকারী মকাম্পাট্রনর ট্রনট্রদষৃ্ট 

ট্রনয়মাবলী পর্াৃদলাচনা করা উট্রচত। 

▪ আদবদনপে জমা: ট্রবদ্যযট্রত সাট্রভসৃ কাদনকশন ইনস্টদলশদনর জন্য প্রেদম আপনাদক মসবা প্রদানকারী 

মকাম্পাট্রনদত আদবদনপে জমা ট্রদদত হদব। আদবদনপদে আপনার ব্যট্রক্তগত ও ট্রবদ্যযট্রত সাংক্রান্ত তথ্য, 

সাংট্রিষ্ট ট্রবদ্যযট্রত ট্রবট্রলাং ঠিকানা, নতুন কাদনকশদনর জন্য প্রদয়াজনীয় তথ্য উদেে করদত হদব। 

▪ ট্রমটার ইনস্টদলশন: র্েন আপট্রন ট্রবদ্যযট্রত সাট্রভসৃ কাদনকশদনর আদবদন দাট্রেল কদরন, মসবা প্রদানকারী 

মকাম্পাট্রন আপনার সাদে মর্াগাদর্াগ কদর আদবদনপদের তদথ্যর প্রবয়াজনীয়তা ট্রনট্রিত করার পর ট্রমটার 

ইনস্টদলশদনর জন্য আপনার বাসা বা অ্ট্রফদস র্াদব। মসোদন ট্রবদ্যযট্রত ট্রমটার ইনস্টল করা হদব র্াদত 

আপনার ট্রবদ্যযট্রত ব্যবহাদরর পট্ররমাণ মাপা র্ায়। 

▪ প্রমাণপে সাবট্রমট করা: ট্রবদ্যযট্রত সাট্রভসৃ কাদনকশদনর আদবদন সময় মসবা প্রদানকারী মকাম্পাট্রন আপনার 

কাে মেদক ট্রকছু প্রমাণপে চাইদত পাদর, মর্মনঃ স্থায়ী ঠিকানার একটি প্রমাণপে, আইট্রি প্রমাণপে, 

কমসৃ্থদলর অ্ট্রধকারী মেদক স্বাক্ষরকৃত অ্নুমট্রতপে ইতযাট্রদ। আপনাদক মসই প্রমাণপেগুট্রল সাবট্রমট করদত 

হদব। 

▪ নতুন সাংদর্াগ ট্রফ পট্ররদশাধ: সাট্রভসৃ কাদনকশন ইনস্টদলশদনর জন্য আপনাদক ট্রনধাৃট্ররত ট্রফ পট্ররদশাধ 

করদত হদব। মসবা প্রদানকারী মকাম্পাট্রন আপনাদক ট্রফ পট্ররদশাদধর পদ্ধট্রত সম্পদকৃ তথ্য ট্রদদব। ট্রফ পট্ররদশাধ 

করার পর আপট্রন সাংদর্াগ মপদত পারদবন। 

উপদরর ট্রনয়মাবলী সাধারণত ট্রবদ্যযট্রত সাট্রভসৃ কাদনকশদনর ইনস্টদলশদনর জন্য প্রদর্াজয। আপট্রন সাংদর্াদগর জন্য 

আদবদন জমা ট্রদদলন, মসবা প্রদানকারী মকাম্পাট্রন আপনাদক সঠিক ট্রনয়মাবলী ও পদ্ধট্রতদত গাইি করদব। আপনার 

ট্রনকটস্থ ট্রবদ্যযত সরবরাহকারী মকাম্পাট্রনর সাদে মর্াগাদর্াগ কদর প্রবয়াজনীয় তথ্য ও ট্রনট্রদষৃ্ট ট্রনয়মাবলীটি জানদত 

পাদরন। 

প্রধান প্যাদনদল ট্রবদ্যযৎ সরবরাদহর সাদে জম্পড়ত চারটি তার রবয়মে। তাদদর মদে ট্রতনটি ইউটিট্রলটি মকাম্পাট্রন 

মেদক আসদব, এবাং একটি চতুে ৃ(দবয়ার) তার অ্ন্য মকাোও মেদক আসদব। 

 

োট্রল তারটি মাটিদত ম াকাদনা এক বা একাট্রধক লম্বা ধাতব দদের সাদে বা ফাউদন্ডশদন প ুঁদত োকা তার/ট্ররবাদর 

(ওরদফ উফার গ্রাউন্ড) বা কেনও কেনও জল সরবরাহ পাইদপর সাদে সাংযুক্ত োদক (ধাতু হদত হদব, মর্োদন 

অ্ট্রবট্রিন্নভাদব বাট্রি়ির প্রধান জদলর পাইপ প্রদবশ করদে। গ্যালভাট্রনক অ্যাকশন পট্ররবাট্রহতা "দেক" (প্রায়ই তামা 

এবাং মলাহার পাইদপর মদে) এর জন্য সতকৃ োকুন। এটি হল "গ্রাউট্রন্ডাং কন্ডাকটর"। আপনার আউটদলদটর র্ততীয় 

প্রাংটি মাটির সাদে সাংযুক্ত আদে ট্রকনা তা ট্রনট্রিত করার জন্য এটি রদয়দে। এই তাদর সাধারণত মকান কাদরন্ট 

োদক না। 
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অ্ন্য তারগুট্রলর একটি সাদা (বা সাদা বা হলুদ মিারা সহ কাদলা, বা কেনও কেনও মকবল কাদলা) হদব। এটি 

ট্রনরদপক্ষ তার। এটি ট্রবদ্যযৎ সরবরাহকারী ট্রবতরণ িান্সফরমাদরর "দসন্টার ট্যাপ" এর সাদে সাংযুক্ত। এটি শুধুমাে 

একটি জায়গায় (সাধারণত প্রধান প্যাদনদলর ট্রভতদর) গ্রাউট্রন্ডাং কন্ডাক্টদরর সাদে সাংযুক্ত োদক। ট্রনরদপক্ষ এবাং স্থল 

অ্ন্য মকাোও সাংযুক্ত করা উট্রচত নয়। অ্ন্যোয়, অ্দু্ভত এবাং/অ্েবা ট্রবপজ্জনক ট্রজট্রনস ঘটদত পাদর। 

 

উপরন্তু, একটি বাট্রি়িদত শুধুমাে একটি গ্রাউট্রন্ডাং ট্রসদস্টম োকা উট্রচত। ট্রকছু মকাদির জন্য একাট্রধক গ্রাউট্রন্ডাং 

ইদলদরাি প্রবয়াজন। এগুট্রল একসাদে সাংযুক্ত হদব, বা একটি সাধারণ পবয়মন্ট ট্রনরদপদক্ষর সাদে সাংযুক্ত হদব - 
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এেনও একটি গ্রাউট্রন্ডাং ট্রসদস্টম। বাম্পড়র তাদরর অ্ন্যান্য অ্াংদশর সাদে সাংযুক্ত অ্ট্রতট্ররক্ত গ্রাউট্রন্ডাং ইদলদরাি মর্াগ 

করা অ্ট্রনরাপদ এবাং মকাদির ট্রবপরীত। 

 

র্ট্রদ আপট্রন একটি সাবপ্যাদনল মর্াগ কদরন, তাহদল গ্রাউন্ড এবাং ট্রনউিালদক সাধারণত প্রধান প্যাদনল মেদক আলাদা 

কন্ডাক্টর ট্রহদসদব আনা হয় এবাং সাবপ্যাদনদল একসাদে সাংযুক্ত োদক না (দর্মন: এেনও শুধুমাে একটি ট্রনরদপক্ষ-

স্থল সাংদর্াগ)। র্াইদহাক, ট্রকছু পট্ররট্রস্থট্রতদত (স্বতন্ত্র ট্রবট্রডাংবয়র ট্রনট্রদষৃ্ট ট্রবভাগ) আপনাদক আসদল একটি ট্রিতীয় 

গ্রাউট্রন্ডাং ইদলদরাি সরবরাহ করদত হদব - আপনার পট্ররদশদৃকর সাদে পরামশ ৃকরুন। 

 

অ্ন্য দ্যটি তারগুট্রল সাধারণত কাদলা হদব এবাং "গরম" তারগুট্রল। এগুট্রল আপনার ইউটিট্রলটি মকাম্পাট্রনর 

ট্রিট্রিট্রবউশন িান্সফরমাদরর সাদেও সাংযুক্ত। দ্যটি কাদলা তার এদক অ্পদরর সাদে মফদজর বাইদর ১৮০ ট্রিট্রগ্র। এর 

মাদন র্ট্রদ আপট্রন উভয় গরম তাদরর সাদে ট্রকছু সাংদর্াগ কদরন, তাহদল মভাদিজ হদব ২২০ মভাি। আপট্রন র্ট্রদ 

সাদা এবাং দ্যটি কাদলার মদে ট্রকছু সাংদর্াগ কদরন তদব আপট্রন ১১০মভাি পাদবন। ট্রকছু প্যাদনদল মকবল ট্রতনটি 

তাদরর মদে আসদে বদল মদন হদি। এটি হয় কারণ ট্রনরদপক্ষ এবাং স্থলটি একটি ট্রভন্ন ট্রবন্দুদত একসাদে সাংযুক্ত 

োদক (দর্মন: ট্রমটার বা মমরু) এবাং একটি তার ট্রনরদপক্ষ এবাং স্থল উভয় ট্রহসাদব তিত-শুল্ক পালন করদে, বা ট্রকছু 

ট্রবরল অ্নুিাদন, পট্ররদষবাটিদত শুধুমাে একটি গরম তার রবয়মে (১১০মভাি শুধুমাে পট্ররদষবা)। 

 

 সাট্রভসৃ কাদনকশদন ব্যবহৃত টুলস ও ইকুইপদমদন্টর ব্যবহার  

নামঃ (এযািজাষ্টদটবল েযানার/দরঞ্চ) নামঃ ট্রস-ক্লাম্প 

ব্যবহা

রঃ 

ট্রবট্রভন্ন সাইদজর নাট মবাি মোলা বা 

লাগাদনার জন্য ব্যবহার করা হয় 
ব্যবহারঃ 

মর্দকান দ্যইটি বস্তুদক একদে শক্ত ভাদব 

ধদর রাোর জন্য ব্যবহার করা হয়। 

  

নামঃ আগুর ট্রবটস নামঃ ট্রচদজল উি 

ব্যবহা

রঃ 

কাদে ট্রেদ্র করার জন্য ইহা ব্যবহার করা 

হয়। 
ব্যবহারঃ 

কাদের জদয়দন্টর োঁজ কাটার জন্য ইহা 

ব্যবহার করা হয় 

 

 

 

 

 

 

নামঃ ওয়যার ট্রিপার নামঃ ট্রচদজল মকাড 

ব্যবহা

রঃ 

কযাবদলর ইনসুদলশন উোদনার জন্য 

ব্যবহার করা হয় 
ব্যবহারঃ 

ইহা িারা মমটাল, পাের, ইদটর সাদফসৃ এর 

উপট্ররভাগ ট্রচট্রপাং করা হয়।এোড়া মমটাল 

শীট, মপ্লট, কনট্রসড ওয়যাট্ররাং এর জন্য 
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মদওয়াদল গ্রুপ কাটার  কদজ ব্যবহার করা 

হয়। 

  

নামঃ মবঞ্চ ভাইস নামঃ ক্রসকাট স 

ব্যবহা

রঃ 

মকান ট্রকছুদক শক্ত কদর আটকাদনা বা 

ধদর রাোর জন্য ইহা ব্যবহার করা হয় 
ব্যবহারঃ 

উভয় ট্রদক মেদক কাে কাটার জন্য ইহা 

ব্যবহার করা হয় 

 

 

 

 

 
 

নামঃ মবাি কাটার নামঃ িাই এযান্ড স্টক 

ব্যবহা

রঃ 

মবাি বা রি বা মমাটা তার কাটার জন্য 

ব্যবহার করা হয় 
ব্যবহারঃ 

পাইপ বা টিউদবর বাট্রহদরর অ্াংদশ প্যাঁচ 

বা মেি কাটার জন্য ব্যবহার করা হয়। 

  

নামঃ ম্যাদলট নামঃ পট্রল মপালার 

ব্যবহা

রঃ 

ইহা মমাটর ওয়যাট্রন্ডাং এর কাদজ ব্যবহার 

করা হয় এবাং আঁকা-বাকা, উচু-ট্রনচু 

মমটাট্রলক মকান পাইপ, পাত, শীটদক 

মসাজা করার জন্য ব্যবহার করা হয় 

ব্যবহারঃ 
মমাটদরর ট্রবয়াট্ররাং মোলার জন্য ব্যবহার 

করা হয় । 

 
 

নামঃ (ফ্লাট ফাইল) নামঃ রাউন্ড ফাইল 

ব্যবহা

রঃ 

ইহা িারা সমান আকৃট্রতর মকান ধাতব 

পদাদেরৃ উপট্ররভাগ মঘাদষ মসৃণ করার 

জন্য ব্যবহার করা হয় 

ব্যবহারঃ 

ইহা িারা মগালাকার আকৃট্রতর মকান ধাতব 

পদাদেরৃ উপট্ররভাগ মঘাদষ মসৃণ করার 

জন্য ব্যবহার করা হয়। 
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নামঃ হাফ রাউন্ড ফাইল নামঃ মগাদজস 

ব্যবহা

রঃ 

ইহা িারা অ্ধ-ৃবৃত্ত আকৃট্রতর মকান ধাতব 

পদাদেরৃ উপট্ররভাগ মঘাদষ মসৃণ করার 

জন্য ব্যবহার করা হয়। 

ব্যবহারঃ 
ইহা কাদের মগালাকার/অ্ধবৃৃত্ত আকৃট্রতর 

গ্রুপ কাটর কাদজর জন্য ব্যবহার করা হয় 

  

নামঃ হযান্ড ট্রড্রল মমট্রশন নামঃ (হযাক স ) 

ব্যবহা

রঃ 

ইহা িারা পাতলা মমটাট্রলত শীট ও কাে 

ট্রেদ্র করা জন্য ব্যবহার করা হয়। 
ব্যবহারঃ 

ইহা িারা মমটাট্রলক, কাে এবাং প্লাট্রষ্টক 

জাতীয় পদােদৃক ট্রবট্রভন্ন সাইদজ কাটার 

জন্য ব্যবহার করা হয়। 

  

নামঃ (বল ট্রপন হযামার) নামঃ (দক্লা হযামার) 

ব্যবহা

রঃ 

ইহা িারা আঁকা-বাঁকা মমাটাট্রলক পদােদৃক 

মসাজা করা, ভাজ করা, ট্ররদভট বসাদনা 

এোড়া প্রদয়াজন অ্নুর্ায়ী ট্রবট্রভন্ন কাদজ 

ব্যবহার করা হয়। 

ব্যবহারঃ 

ইহা িারা তারকাটা/দপদরক(দনইল) 

বসাদনা ও উোদনার জন্য ব্যবহার করা 

হয়। 
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নামঃ এল এন ট্রক মসট নামঃ মমজাট্ররাং মটপস 

ব্যবহা

রঃ 

ইহা িারা মহক্সাদগানাল ট্রেদ্রযুক্ত মকান স্ক্র 

বা মবাি মক মোলা এবাং লাগাদনার জন্য 

ব্যবহার করা হয়। 

ব্যবহারঃ 

ইহা িারা মকান বস্তুর তদঘযৃ, প্রস্থ, উচ্চতা 

সঠিক ভাদব পট্ররমাপ করার জন্য ব্যবহার 

করা হয়। 

  

নামঃ (ট্রপকস/ ম্যাটকস) নামঃ (কট্রম্বদনশন প্লায়াস)ৃ 

ব্যবহা

রঃ 

মকান নরম বস্তুদক ট্রেদ্র করার কাদজ 

ব্যবহার করা হয়। 
ব্যবহারঃ 

ইহা িারা কযাবল কাটা, কযাবল 

মমাচড়াদনা, তারকাটা/দনইল উোদনা, সরু 

ব্যাদসর মকান পাইপ বা তার/কযাবল মক 

শক্ত ভাদব ধদর রাোর জন্য ব্যবহার করা 

হয়। 

  

নামঃ (সাইি প্লায়াস)ৃ নামঃ (কাটিাং প্লায়াস)ৃ 

ব্যবহা

রঃ 

ইহা িারা সরু ব্যাদসর তার/কযাবল কাটা, 

মোট সাইদজর নাট মোলা বা লাগাদনার 

জন্য ব্যবহার করা হয়। 

ব্যবহারঃ 
ইহা িারা কযাবদলর ইনসুদলশন এবাং 

কযাবল কাটার জন্য ব্যবহার করা হয় 

  

নামঃ িায়াদগনাল কাটিাং প্লায়াস ৃ নামঃ মনাজ প্লায়াস ৃ
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ব্যবহা

রঃ 

ইহা িারা প্যাদনল মবাদিরৃ সরু বা ট্রচকন 

কযাবল কাটার জন্য ব্যবহার করা হয়। 
ব্যবহারঃ 

ইহা িারা কযাবল ট্ররাং করা, খুব মোট 

সাইদজর নাট মোলা বা লাগাদনার জন্য 

ব্যবহার করা হয়। 

 
 

নামঃ (লাং মনাজ প্লায়াস)ৃ নামঃ (প্লাম বব) 

ব্যবহা

রঃ 

ইহা িারা অ্দনক মভতদর/গভীদর মকান 

নাট মোলা বা লাগাদনার জন্য ব্যবহার 

করা হয়। 

ব্যবহারঃ 

ইহা িারা মকান মদওয়াল বা মকান লাইন 

আঁকা-বাঁকা মচক/পরীক্ষা করার জন্য 

ব্যবহার করা হয়। 

 

 

নামঃ (দসন্টার পাঞ্চ) নামঃ ট্রক্রমট্রপাং টুলস 

ব্যবহা

রঃ 

ইহা িারা মকান স্থাদন ট্রেদ্র করার পূদব ৃট্রেদ্র 

যুক্ত স্থানদক মাট্রকৃাং বা ট্রচট্রিত করার জন্য 

ব্যবহার করা হয়। 

ব্যবহারঃ 

ইহা িারা সরু বা ট্রচকন সাইদজর কযাবদলর 

মাোয় কযাবল ল্যাগস(খঁমাং)/ কযাবল 

সদকট লাগাদনার জন্য ব্যবহার করা হয়। 

 

 

নামঃ ট্রনয়ন মটস্টার নামঃ (ট্ররপ স) 

ব্যবহা

রঃ 

ট্রবদ্যযৎ এর উপট্রস্থট্রত মচক করার জন্য 

ব্যবহার করা হয়। 
ব্যবহারঃ 

কাদের মবাি ৃ বা এদবানাইট ট্রশট কাটার 

জন্য ব্যবহার করা হয়। 
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নামঃ স্ক্রযাপারসৃ নামঃ (স্টার স্ক্রু-ড্রাইভার) 

ব্যবহা

রঃ 

ইহা িারা কনদভন ট্রসট্রলট্রিকযাল এর 

উপট্ররভাগ পট্ররস্কার করার জন্য ব্যবহার 

করা হয়। 

ব্যবহারঃ 
ইহা িারা ক্রস মহি আকৃট্রতর মকান স্ক্রদক 

মোলা বা লাগাদনার জন্য ব্যবহার হয়। 

  

নামঃ (ফ্লাট স্ক্রু -ড্রাইভার) নামঃ কাদনকটিাং স্ক্রু-ড্রাইভার 

ব্যবহা

রঃ 

ইহা িারা ট্রবদয়াগ/মাইনাস ট্রচট্রিত (-) 

মহি আকৃট্রতর মকান স্ক্রদক মোলা বা 

লাগাদনার জন্য ব্যবহার। 

ব্যবহারঃ 

ইহা দ¦াারা মভতদর/গভীদর মকান স্ক্রদক 

মোলা বা লাগাদনা এবাং সুইচ, সদকট, 

মহাডার ইতযাট্রদ ট্রফটিাং/ট্রফক্সার সাদে 

কযাবল সাংদর্াগ করার  জন্য ব্যবহার। 

  

নামঃ ট্রসদলন্ট গান নামঃ মেজ হযামার 

ব্যবহা

রঃ 

ইহা িারা ট্রসট্রলকন গাম/আো চাপ ট্রদদয় 

মবর করার জন্য ব্যবহার করা হয়। 
ব্যবহারঃ 

রি মসাজা করদনর কাদজ ব্যবহার করা 

হয়। 

  

নামঃ সদকট মসট নামঃ (েযানাস/ৃ মরঞ্চ) 

ব্যবহা

রঃ 

ইহা িারা মকান নাট/দবাি মক কম শট্রক্ত 

প্রদয়াগ কদর মোলা বা লাগাদনার জন্য 

ব্যবহার করা হয়। 

ব্যবহারঃ 

ইহা িারা মোট বা মাঝাট্রর আকৃট্রতর মকান 

নাট/দবাি মোলা বা লাগাদনার জন্য 

ব্যবহার করা হয়। 
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নামঃ পটি নাইফ নামঃ (ট্রস্টল মটপ মমজার) 

ব্যবহা

রঃ 

মদওয়াদল রাং করদনর কাদজ ও পটিাং 

মদওয়ার জন্য ব্যবহার করা হয়। 
ব্যবহারঃ 

ইহা িারা মকান বস্তুর তদঘযৃ, প্রস্থ, উচ্চতা 

পট্ররমাপ করার জন্য ব্যবহগার করা হয়। 

  

নামঃ (িাইঅ্যাদিল) নামঃ (ট্যাপস) 

ব্যবহা

রঃ 

ইহা িারা মকান কাে, চযাদনল বা অ্ন্য 

মকান বস্তুদক ৪৫ক্ক মকান/এযাদিল মকদট 

৯০ক্ক  মকান/এযাদিদল মসাজা ভাদব মজাড় 

মদওয়া বা  বসাদনার জন্য ব্যবহার করা 

হয়। 

ব্যবহারঃ 

মকান ট্রেদদ্রর মদে প্যাঁচ/দেি 

কাটার জন্য ব্যবহার করা 

হয়। 

 
 

নামঃ (িওদয়লস এযান্ড ফ্লাটস) নামঃ পইন্ট োশ/দরালাস)ৃ 

ব্যবহা

রঃ 

ইহা িারা মদওয়াদল সমান ভাদব প্লাষ্টার 

করার জন্য ব্যবহার করা হয়। 
ব্যবহারঃ 

ইহা িারা মদওয়াদল, কাদে রাং 

করা এবাং মমট্রশন সমুহ 

পট্ররস্কার করদনর কদজও 

ব্যবহার করা হয়। 

  

নামঃ িাই অ্যাদিল ফাইলস নামঃ মসাডাট্ররাং সাকার 
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ব্যবহা

রঃ 

মকান মোট আকাদরর ধাতব বস্তুদক মসৃন 

করা কাদজ ব্যবহার করা হয়। 
ব্যবহারঃ 

সাট্রকৃট মেদক কদম্পাদনন্ট 

মোলার কাদজ ব্যবহার করা 

হয়। 

 
 

নামঃ পাইপ মরঞ্জ নামঃ বাইস ট্রগ্রপ প্লায়াস ৃ

ব্যবহা

রঃ 

মকান পাইপ মক মোলা বা লাগাদনার জন্য 

ব্যবহার করা হয়। 
ব্যবহারঃ 

ইহার সাহাদে মগালাকার 

বস্তুদক শক্ত কদর ধরার কাদজ 

ব্যাবহার করা হয়। 

  

 

িাওয়াি টুলস 

 

নামঃ ট্রড্রলস নামঃ (অ্যাদিল গ্রাইন্ডাস)ৃ 

ব্যবহারঃ  ইহা একটি ট্রবদ্যযৎ চাট্রলত ট্রড্রল মমট্রশন   

মদওয়াল, মমটাল এবাং কাে সুট্রবধামত 

স্থাদন ট্রনদয় ট্রগদয় ট্রেদ্র করার জন্য ইহা  

ব্যবহার করা হয়।  

ব্যবহারঃ  এটি একটি ট্রবদ্যযৎ চাট্রলত গ্রাইন্ডার মমট্রশন 

র্ার মােদম ইট, টাইলস কাটা হয় এবাং 

অ্মসৃন মমটাল/শীট এর উপট্ররভাগ মসৃন 

করার জন্য ব্যবহার করা । 
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নামঃ ট্রনউদমটিক মরঞ্চ নামঃ (হাইদড্রাট্রলক ট্রক্রমট্রপাং টুলস) 

ব্যবহারঃ  ইহা িারা দ্রুত গট্রতদত মকান নাট/দবাি 

মোলা বা লাগাদনার জন্য ব্যবহার করা 

হয়।  

ব্যবহারঃ  ইহা িারা মমাটা সাইদজর কযাবদলর মাোয় 

কযাবল ল্যাগস(খঁমাং)/ কযাবল সদকট 

লাগাদনার জন্য ব্যবহার করা হয়। 
 

 

 

 কযাবদলর সাইজ ও তা ট্রনধাৃরণ পদ্ধট্রত  

ট্রবট্রভন্ন ধরদনর তার এবাং কযাবল সাইজ ও ধারন ক্ষমতা সনাক্ত করা 

তার/ওয়যার 

মর্ মকাদনা পট্ররবাহী (কন্ডাকটর) র্া মকান পট্ররবাহক (কন্ডাকটিাং) উপাদাদন গঠিত 

এবাং র্ার ব্যাস সমান এবাং প্রস্থদিদদ মগালাকৃট্রত হয় তাদক তার/ওয়যার বদল। 

কযাবলস্ 

একটি পট্ররবাহী (কন্ডাকটর) র্া ইনসুদলশনসহ োদক, তাদক কযাবল বদল। একটি 

একক ইনসুদলদটি কন্ডাকটর (সট্রলি অ্েবা িাদন্ডি) অ্েবা দ্যই বা তদতাট্রধক 

এরকম ইনসুদলদটি কন্ডাকটর একসাদে আবদ্ধ হদয় োকদল  তাদক কযাবল বলা 

হয়। 

কযাবলস্ এবাং তাদরর 

মদে প্রােকৃয 

কযাবলস্ এবাং তাদরর মদে সবদচদয় দৃশ্যমান পােকৃয হদলা এই মর্, মবট্রশরভাগ 

মক্ষদে তার হয় মোলা এবাং কযাবলস্ হয় ইনসুল্যাদটি। এোড়া এইগুট্রলর ব্যবহাদরও 

প্রােকৃয রদয়দেঃ 

িান্সফরমার ট্ররওয়াইট্রন্ডাং, ওভারদহি ওয়যাট্ররাং, মটর ট্ররওয়াইট্রন্ডাং-এর জন্য তার 

ব্যবহৃত হয় । 

আন্ডারগ্রাউন্ড এবাং অ্ভযন্তরীণ ওয়যাট্ররাং-এর জন্য কযাবলস্ ব্যবহৃত হয় 

ওহম নীট্রত 

Ohm's Law : 

V = I R 
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মভাদিজ 

মভাদিজ হদলা প্রিন্নশট্রক্ত র্া চারট্রদদক ইদলরন ম াকাদনার মােদম সাট্রকৃদট 

তবদূযট্রতক কাদরন্ট প্রবাট্রহত কদর। মভাদিদজর একক হদলা মভাি, র্া'V'িারা প্রকাশ 

করা হয়। 

V = P/ I 

কাদরন্ট 

তবদ্যযট্রতক কাদরন্ট হদলা তবদ্যযট্রতক কন্ডাকটদরর (পট্ররবাহক) মে ট্রদদয় প্রবাট্রহত 

তবদ্যযট্রতক চাজৃ। কাদরন্টদক ‘I’(অ্যাট্রম্পয়ার) িারা ট্রনদদশৃ করা হয়।  কাদরদন্টর 

একক হদলা অ্যাট্রম্পয়ার র্াদক 'অ্' িারা প্রকাশ করা হয়। 

I = P/V 

 

পাওয়ার 

তবদ্যযট্রতক পাওয়ার হদলা তবদ্যযট্রতক সাট্রকৃদটর িারা স্থানান্তট্ররত তবদ্যযট্রতক শট্রক্তর 

হার। পাওয়ারদক ‘ P’ িারা প্রকাশ করা হয়। পাওয়াদরর একক ওয়াট ‘ W’ িারা 

প্রদট্রশতৃ হয়। 

P = V x I 

তবদ্যযট্রতক মলাি 

সহজভাদব মলাি বলদত মর্ মকাদনা বস্তু র্া তবদ্যযট্রতক শট্রক্ত (এনাট্রজৃ) অ্পচয় কদর। 

টিট্রভ,  মরট্রিজাদরটর, বাল্ব এবাং কট্রম্পউটার, ফযান, ইতযাট্রদ হদলা মলাদির 

উদাহরণ। 

কযাবলস্-এর  আরই  

এবাং অ্রএম   

আরই (RE)   = রাউন্ড কন্ডাকটর ট্রসদিল ওয়যার 

আরএম (RM)= রাউন্ড কন্ডাকটর মাট্রি ওয়যার 

মরটিাং মলাদির তাট্রলকাঃ 

মলাদির নাম মরদটি পাওয়ার (ওয়াট) 

৪’ টিউব লাইট ৪০ ওয়াট (W) 

২’ টিউব লাইট ২০ ওয়াট (W) 

ইনকযানট্রিদসন্ট ল্যাম্প ১০০ ওয়াট (W) 

টু-ট্রপন সদকট ১০০ ওয়াট (W) 

ট্রে-ট্রপন সদকট (১৫A) ১০০০ ওয়াট(W) 

ট্রসট্রলাং ফযান ১০০ ওয়াট (W) 

১ হস ৃপাওয়ার ৭৪৬ ওয়াট (W) 

প্রদয়াজনীয় কযাবলস্-এর আকার ট্রহসাব করাঃ মলাদির ট্রহসাব, প্রট্রতটি উদাহরদনর জন্য ৬ ট্রপস টিউব লাইট, 

৫ ট্রপস ট্রসট্রলাং ফযান, ৪ ট্রপস ইনকযানট্রিদসন্ট ল্যাম্প, ৫ ট্রপস টু-ট্রপন সদকট, ৪ ট্রপস ট্রে-ট্রপন সদকট, এবাং 

একটি বাট্রড়দত ১ ট্রপস পাম্প মটর (১HP), কযাবদলর সাইজ খু ুঁদজ মবর করা। 
 

সমাধানঃ 

ট্রফটিাংস্ ট্রফটিাংস্-এর সাংখ্যা 
প্রট্রত ট্রফটিাং-এর 

মলাি 
মমাট মলাি 
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টিউব লাইট ৬ ৪০ ২৪০ ওয়াট 

ট্রসট্রলাং ফযান ৫ ১০০ ৫০০ ওয়াট 

ইনকযানট্রিদসন্ট ল্যাম্প ৪ ১০০ ৪০০ ওয়াট 

টু ট্রপন সদকট ৫ ১০০ ৫০০ ওয়াট 

ট্রে ট্রপন সদকট ৪ ১০০০ ৪০০০ ওয়াট 

পাম্প মটর  ১ ৭৪৬ ৭৪৬ ওয়াট 

মমাট মলাি ৬৩৮৬ ওয়াট 

মলাি কাদরন্ট I = P/V 

মভাদিজ = 220V 

I = 6386 / 220 

I = 29.02 

 

মমাট লাইটিাং মলাি =১৮৪০ ওয়াট 

লাইটিাং মলাি কাদরন্ট=১৮৪০/২২০=৩.৮১ 

মমাট লাইটিাং মলাি কাদরন্ট=৩.৮১ X ১.২৫=৪.৭৫A 

পদয়ন্ট ওয়যাট্ররাং-এর জন্য কযাবল ব্যবহার (লাইটিাং মলাি)=১.৫ আরএম 

সাব সাট্রকৃদটর জন্য কযাবল ব্যবহার (লাইটিাং মলাি) =২০১৫ আরএম 

মমট পাওয়ার মলাি= ৪৭৪৬ ওয়াট 

মলাি কাদরন্ট =৪৭৪৬/২২০=২১.৫৭A 

মমাট পাওয়ার মলাি কাদরন্ট=২১.৫৭ X ১.২৫ = ২৭A 

পাওয়ার সাট্রকৃদটর জন্য কযাবল ব্যবহার=২.৫আরএম 

সুতরাাং, মমাট কাদরন্ট হদব, I = ২৯.০২ X ১.৫০ = ৪৫ A (সাট্রভসৃ কযাবদলর জন্য) 

কযাবলস্-এর আকার ট্রনধাৃরণ করার জন্য অ্যাট্রম্পয়ারদক কযাবলস্ চাদটরৃ সাদে ট্রমল করুন 

 

মনাটঃ  

অ্ট্রতট্ররক্ত শট ৃসাট্রকৃট কাদরদন্টর (লাইটিাং সাট্রকৃদটর জন্য ১.২৫ বার এবাং সাট্রভসৃ কযাবলস্-এর জন্য ১.৫ 

বার) সাদে মলাি কাদরন্ট গুন কদর। 

আমরা কযাবলস্ চাট ৃমেদক কযাবলস্-এর  আকার  মপলাম=৬.০ আরএম (লাইটিাং সাট্রকৃট) 

আমরা কযাবল চাট ৃমেদক কযাবলস্-এর  আকার  মপলাম=৬.০ আরএম (সাট্রভসৃ কযাবল) 



 

17 
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কালার মকাট্রিাং 

, , 

 

লাইভ 

 

ট্রনউিাল 

 

 

 

মোলা কন্ডাক্টর, টাট্রমদৃনশদন কট্রততৃ (ভূট্রম 

মেদক) 

কযাবলস্ 

ট্রসদিল মকার 

 

ইনসুদলদটি ট্রসদিল কন্ডাকটর (পট্ররবাহক) (উপদরাক্ত ঞ্ঊদটট্রবল 

অ্নুসাদর লম্বা সাইজগুট্রল হদলা কাটা হদয়দে) 

কন্ডুইদট ব্যবহার করার জন্য আদশ ৃকযাবল। 

সাধারনতঃ ঘদরায়া মকদাজ মূল এবাং সম্ভাব্য বট্রন্ডাং সাজাদনার 

মক্ষদে ব্যবহৃত হয়। 

এোড়াও ট্রপট্রভট্রস এবাং মলা-দমাক ভাসদৃনও পাওয়া র্ায়। 

এই ধরদনর কযাবলস্ বাসস্থান এবাং অ্ন্যান্য ট্রবট্রডাং-এর কাদজ 

বাাংলাদদদশ ব্যবহৃত হয়। 

ট্রপ.ট্রভ.ট্রস. কযাবলস্ 

ক্রস কসকিি 

বর্ে নেনে 

 

১X১.০ RE 

 

১X১.৫ RE 

 

১X১.৫ RM 

 

১X২.৫ RE 

 

১X ২.৫ RM 

http://en.wikipedia.org/wiki/File:Color_wire_red.svg
http://en.wikipedia.org/wiki/File:Color_wire_yellow.svg
http://en.wikipedia.org/wiki/File:Color_wire_blue.svg
http://en.wikipedia.org/wiki/File:Color_wire_black.svg
http://en.wikipedia.org/wiki/File:Color_wire_green_yellow.svg
http://en.wikipedia.org/wiki/File:Color_wire_green.svg
http://en.wikipedia.org/wiki/File:Color_wire_bare_copper.svg
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ট্রবট্রভন্ন ধরদণর কযাবলস্-এর েট্রব 

 

 

 
 

  

 

 

 
 

 
 

 

http://en.wikipedia.org/wiki/File:Color_wire_green.svg
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ট্রপট্রভট্রস কযাবলস্ 
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রু
ত্ব

 

ব
াট্র
হ
দ
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র
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ও
জ
ন
 

কাদরন্ট মরটিাং 

ক
ন্ডু
ই
দ
ট
 3

5
o
মস
-
এ

 

ক
যা
ব
ল
স্
 ম
ি
দ
ত
 3

5
o
 ম
স
-
এ
 

ট্রমট্রম ট্রমট্রম ট্রমট্রম ট্রমট্রম মকট্রজ/ট্রকট্রম অ্যাম্প অ্যাম্প 

 

১X১.০ 

RE 

 

১X১.৫ 

RE 

 

১X১.৫ 

RM 

 

১X২.৫ 

RE 

 

১X 

২.৫ 

RM 

 

 সাট্রভসৃ কাদনকশদন ব্যবহৃত মালামাল ও তার ব্যবহার  

সাট্রভসৃ কাদনকশদন ব্যবহৃত মালামাল হদলও মসগুট্রলর ব্যবহার ট্রবট্রভন্ন মক্ষদে প্রদয়াজনীয় হদত পাদর। এই 

মালামালগুট্রল সাট্রভসৃ কাদনকশদন ব্যবহার করা হয় র্াদত তার কার্কৃাট্ররতা এবাং স্থাট্রর়্িত্ব ট্রনট্রিত করা র্ায়। ট্রকছু 

প্রদয়াজনীয় মালামাল ও তাদদর ব্যবহার ট্রনম্নট্রলট্রেত হদত পাদর: 

▪ প্রধান ট্রসদস্টম র্ন্ত্রপাট্রত: সাট্রভসৃ কাদনকশদন স্থাট্রপত হয় প্রধান ট্রসদস্টম র্ন্ত্রপাট্রত মর্মন ট্রবট্রপএস, 

ট্রিট্রিট্রবউশন প্যাদনল, সাবদস্টশন িান্সফরমার, সুইচট্রগয়ার ইতযাট্রদ। এগুট্রল ট্রবদ্যযত সরঞ্জাদমর মদে 

কার্কৃাট্ররতা এবাং পূবাৃভাস ট্রনট্রিত কদর সাট্রভসৃ কাদনকশদন ব্যবহৃত হয়। 

▪ সুইচট্রগয়ার এবাং প্যাদনল: তবদ্যযট্রতক সাট্রভসৃ কাদনকশদন সুইচট্রগয়ার ও প্যাদনল ব্যবহার হয় র্াদত 

প্রদয়াজনীয় সরঞ্জাদমর মােদম কার্কৃাট্ররতা ট্রনট্রিত করা র্ায়। সুইচট্রগয়ারগুট্রল কার্কৃর োকার সাদে 

সাদে অ্ন-অ্ফ অ্বস্থায় মকান সরঞ্জাম সাংদর্াগ করদত পাদর। প্যাদনলগুট্রল ট্রসদস্টম র্ন্ত্রপাট্রতগুট্রলর 

পূবাৃভাস এবাং সাংদর্াগ ট্রনট্রিত কদর এবাং তারপর তাদদর সাংগ্রহশালা মেদক ট্রবদ্যযট্রতক সরঞ্জাদম পাোয়। 

▪ তট্রি়িৎ তুল্যতা মমজারদমন্ট উপকরণ: সাট্রভসৃ কাদনকশদন তট্রি়িৎ তুল্যতা মমজারদমন্ট উপকরণ ব্যবহার 

হয় র্াদত তবদ্যযট্রতক পট্ররমাপ এবাং ট্রনয়ন্ত্রণ সঠিকভাদব করা র্ায়। এগুট্রল তুল্যতা মমজার ও ট্রনয়ন্ত্রণ প্যাদনল 

সহ ট্রবদ্যযট্রতক সরঞ্জাদমর সাদে সাংদর্াট্রগত হয়। 

▪ সুরক্ষা উপকরণ: সাট্রভসৃ কাদনকশদন সুরক্ষা উপকরণ ব্যবহার করা হয় র্াদত ট্রবদ্যযট্রতক কার্কৃাট্ররতা এবাং 

সুরক্ষা ট্রনট্রিত করা র্ায়। এই উপকরণগুট্রল মাট্রিপল প্রসুরক্ষা সুযইচ, ট্রবপদজনক ট্রবদ্যযদতর সন্ধাদনর 

উপকরণ (GFCI), আকৃ ফাি সাট্রকৃট ইন্টারাপ্টার (AFCI), মুক্তাট্রর়্িত ট্রবদ্যযদতর সন্ধাদনর উপকরণ 
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(RCD) ইতযাট্রদ োকদত পাদর। এই উপকরণগুট্রল সাট্রভসৃ কাদনকশদন ব্যবহার করা হয় তাদত ট্রবদ্যযট্রতক 

উপকরদণর সুরক্ষা ও উপকরদণর কার্কৃাট্ররতা ট্রনট্রিত করা হয়। 

▪ তাট্ররক: সাট্রভসৃ কাদনকশদন তাট্ররক সাংদর্াগকৃত হয় র্াদত উপকরদণর মদে ট্রবদ্যযত সরঞ্জাদমর মােদম 

তাট্ররক ট্রবতরণ করা র্ায়। এটি স্থাট্রর়্িত্ব এবাং কার্কৃাট্ররতা ট্রনট্রিত কদর সাট্রভসৃ কাদনকশদন ব্যবহৃত হয়। 

এগুট্রল মাে ট্রকছু উদাহরণ, মর্োদন সাট্রভসৃ কাদনকশদন ব্যবহৃত মালামাল ও তাদদর ব্যবহার সম্ভব। তদব, এটি 

প্রট্রতটি প্রকদের প্রদয়াজনগুট্রলর উপর ট্রভট্রত্ত কদর পট্ররবট্রততৃ হদত পাদর। সবদৃশদষ, ট্রনরাপত্তা ট্রনট্রিত করদত 

উপাদাদনর প্রদয়াজনগুট্রল প্রদয়াগ করা উট্রচত র্াদত তবদ্যযট্রতক ওয়াট্ররাং সুরট্রক্ষত এবাং সামট্রগ্রক কার্কৃাট্ররতা ট্রনট্রিত 

করা র্ায়। 
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মসলফ মচক (Self Check)- ১ : টুলস, ইকুইপদমন্ট এবাং কাঁচামাদলর তাট্রলকা ততরী ও সাংগ্রহ কিা 

 

 

প্রট্রশক্ষণােীদদর জন্য ট্রনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমশন শীট পাে কদর ট্রনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর ট্রলখুন- 

 

অ্ট্রত সাংট্রক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. তার/ওয়যার ম্পক? 

উত্তর:  

 

2. কযাবলস্ ম্পক?  

উত্তর:  

 

3. কযাবলস্ এবাং তাদরর মদে প্রােকৃয মবর করু্? 

 

উত্তর:   

 

4. ওহম নীট্রত ম্পক? 

 

উত্তর:  
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উত্তরপে (Answer Key)- ১ : টুলস, ইকুইপদমন্ট এবাং কাঁচামাদলর তাট্রলকা ততরী ও সাংগ্রহ কিা 

 

1. তার/ওয়যার ম্পক? 

উত্তর:  মর্ মকাদনা পট্ররবাহী (কন্ডাকটর) র্া মকান পট্ররবাহক (কন্ডাকটিাং) উপাদাদন গঠিত এবাং র্ার ব্যাস সমান 

এবাং প্রস্থদিদদ মগালাকৃট্রত হয় তাদক তার/ওয়যার বদল। 

 

 

2. কযাবলস্ ম্পক?  

উত্তর: একটি পট্ররবাহী (কন্ডাকটর) র্া ইনসুদলশনসহ োদক, তাদক কযাবল বদল। একটি একক ইনসুদলদটি 

কন্ডাকটর (সট্রলি অ্েবা িাদন্ডি) অ্েবা দ্যই বা তদতাট্রধক এরকম ইনসুদলদটি কন্ডাকটর একসাদে আবদ্ধ হদয় 

োকদল  তাদক কযাবল বলা হয়। 

 

 

3. কযাবলস্ এবাং তাদরর মদে প্রােকৃয মবর করু্? 

 

উত্তর:  কযাবলস্ এবাং তাদরর মদে সবদচদয় দৃশ্যমান পােকৃয হদলা এই মর্, মবট্রশরভাগ মক্ষদে তার হয় মোলা এবাং 

কযাবলস্ হয় ইনসুল্যাদটি। এোড়া এইগুট্রলর ব্যবহাদরও প্রােকৃয রদয়দেঃ 

িান্সফরমার ট্ররওয়াইট্রন্ডাং, ওভারদহি ওয়যাট্ররাং, মটর ট্ররওয়াইট্রন্ডাং-এর জন্য তার ব্যবহৃত হয় । 

আন্ডারগ্রাউন্ড এবাং অ্ভযন্তরীণ ওয়যাট্ররাং-এর জন্য কযাবলস্ ব্যবহৃত হয় 

 

 

4. ওহম নীট্রত ম্পক? 

 

উত্তর:   

 

▪ Ohm's Law  

▪ V = I R 
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টাস্ক-ট্রশট (Task Sheet)-১.১: সাট্রভসৃ কযাবদলর -এর আকার ট্রনধাৃরণ করা 

 

উটদশ্য: সাট্রভসৃ কযাবদলর জন্য কযাবলস্-এর আকার ট্রনধাৃরণ সম্পদকৃ জানদত পারদব। 

 

কাদজর ধারাবাট্রহকতা: 

 

 ট্রফটিাংস্ স্াক্ত কিা। 

 ট্রফটিাংস্-এর সাংখ্যা স্াক্ত কিা। 

 প্রম্পতটি ট্রফটিাংস্-এর বলাড ম্পহসাে কিা। 

 বমাে বলাড ম্পহসাে কিা। 

 মমাট কাদরন্ট ম্পহসাে কিা।  

 কযাবলস্-এর আকার ট্রনধাৃরণ করার জন্য অ্যাট্রম্পয়ারদক কযাবলস্ চাদটরৃ সাদে ট্রমল কিা।  
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ট্রশেনফল -২: সাট্রভসৃ কাদনকশদনর জন্য মকবল ো্টত পারদব 

  

অ্যাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1. সাট্রভসৃ কাদনকশদনর জন্য মপাল হদত ট্রমটাদরর সুট্রবধাজনক ন্যযনতম 

দূরত্ব ট্রচট্রিত করা হদয়দে;  

2. মলাদির উপর ট্রনভরৃ কদর উপয়ুক্ত সাইদজর মকবল দূরত্ব অ্নুর্ায়ী কাটা 

হদয়দে;  

3. ট্রিট্রিট্রবউশন মপাল হদত ট্রমটারদবাি ৃপর্নৃ্ত টাইওয়যাদরর সাদে সাট্রভসৃ 

তার টানা হদয়দে; 

4. ট্রমটাদরর সাদে ও মপাদলর সাপ্লাই লাইদনর সাদে সাট্রভসৃ তাদরর সাংদর্াগ 

মদয়া হদয়দে;   

শত ৃও ট্ররদসাস ৃ

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদে অ্েবা প্রট্রশক্ষণ পট্ররদবশ 

2. ট্রসট্রবএলএম 

3. হযান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাট্রিট্রমট্রিয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, মপট্রন্সল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুট্রবধা 

8. মহায়াইট মবাি ৃও মাকৃার 

9. অ্ট্রিও ট্রভট্রিও ট্রভভাইস 

10. কনট্রজউমএবল ম্যাদটট্ররয়ালস 

ট্রবষয়বস্তু 

1. সাট্রভসৃ মকবদলর সাইজ ট্রনবাৃচন পদ্ধট্রত 

2. সাট্রভসৃ কাদনকশদনর ট্রবট্রধট্রবধান 

3. মপাদল কাজ করার ট্রনরাপত্তা ট্রবধান 

প্রট্রশক্ষণ পদ্ধট্রত 

 

1. আদলাচনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ট্রনদদটৃ্রশত অ্নুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অ্নুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাোোটাদনা (Brainstorming) 

অ্যাদসসদমন্ট পদ্ধট্রত 

 

1. ট্রলট্রেত অ্ভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌট্রেক প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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প্রট্রশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) ২: সাট্রভসৃ কাদনকশদনর জন্য মকবল ো্া 

 

এই ট্রশেনফল অ্জৃদনর লদক্ষয ট্রশেনফদল অ্ন্তর্ভকৃ্ত ট্রবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যান্স ক্রাইদটট্ররয়া অ্জৃদনর জন্য 

ট্রনম্নট্রলট্রেত কাজৃক্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন করুন। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বট্রণতৃ ট্ররদসাসসৃমূহ ব্যাবহার করুন। 

  

ট্রশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / ট্রবদশষ ট্রনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. এই মট্রিউলটির ব্যবহার ট্রনদদটৃ্রশকা 

অ্নুসরণ করদত হদব।  

1. ট্রনদদশৃনা পড়ুন।  

2. ইনফরদমশন ট্রশট পড়দত হদব। 2. ইনফরদমশন ট্রশট ২ : সাট্রভসৃ কাদনকশদনর জন্য মকবল টা্া।  

3. মসলফ মচদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান 

করুন এবাং উত্তরপদের সাদে ট্রমট্রলদয় 

ট্রনট্রিত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-দচক ম্পেে ২ -এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন।   

 

উত্তরপে ২ -এর সাদে ট্রনদজর উত্তর ট্রমট্রলদয় ট্রনট্রিত করুন।  

4. জব/োি ট্রশট ও মেট্রসট্রফদকশন ট্রশট 

অ্নুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

4. ট্রনদম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পেট অ্নুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদন করুন 

 

▪ োি ট্রশট ২ - ট্রপট্রভট্রস কযাবলস্ গুদলাি মা্ ও কাদরন্ট মরটিাং 

ম্পলখা।  
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ইনফরদমশন ট্রশট (Information Sheet) ২: সাট্রভসৃ কাদনকশদনর জন্য মকবল ো্া 

 

ট্রশেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় ট্রশক্ষােীগণ-  

 

 সাট্রভসৃ মকবদলর সাইজ ট্রনবাৃচন পদ্ধট্রত ব্যাখ্যা করদত িািটে।   

 সাট্রভসৃ কাদনকশদনর ট্রবট্রধট্রবধান ব্যাখ্যা করদত িািটে।   

 মপাদল কাজ করার ট্রনরাপত্তা ট্রবধান মমদন কাজ করদত িািটে।   

 

 সাট্রভসৃ মকবদলর সাইজ ট্রনবাৃচন পদ্ধট্রত  

ট্রবট্রভন্ন ধরদনর তার এবাং কযাবল সাইজ ও ধারন ক্ষমতা সনাক্ত করা 

তার/ওয়যার 

মর্ মকাদনা পট্ররবাহী (কন্ডাকটর) র্া মকান পট্ররবাহক (কন্ডাকটিাং) উপাদাদন গঠিত এবাং র্ার 

ব্যাস সমান এবাং প্রস্থদিদদ মগালাকৃট্রত হয় তাদক তার/ওয়যার বদল। 

কযাবলস্ 

একটি পট্ররবাহী (কন্ডাকটর) র্া ইনসুদলশনসহ োদক, তাদক কযাবল বদল। একটি একক 

ইনসুদলদটি কন্ডাকটর (সট্রলি অ্েবা িাদন্ডি) অ্েবা দ্যই বা তদতাট্রধক এরকম ইনসুদলদটি 

কন্ডাকটর একসাদে আবদ্ধ হদয় োকদল  তাদক কযাবল বলা হয়। 

কযাবলস্ 

এবাং তাদরর 

মদে প্রােকৃয 

কযাবলস্ এবাং তাদরর মদে সবদচদয় দৃশ্যমান পােকৃয হদলা এই মর্, মবট্রশরভাগ মক্ষদে তার হয় 

মোলা এবাং কযাবলস্ হয় ইনসুল্যাদটি। এোড়া এইগুট্রলর ব্যবহাদরও প্রােকৃয রদয়দেঃ 

িান্সফরমার ট্ররওয়াইট্রন্ডাং, ওভারদহি ওয়যাট্ররাং, মটর ট্ররওয়াইট্রন্ডাং-এর জন্য তার ব্যবহৃত হয় । 

আন্ডারগ্রাউন্ড এবাং অ্ভযন্তরীণ ওয়যাট্ররাং-এর জন্য কযাবলস্ ব্যবহৃত হয় 

ওহম নীট্রত 

Ohm's Law : 

V = I R 

মভাদিজ 

মভাদিজ হদলা প্রিন্নশট্রক্ত র্া চারট্রদদক ইদলরন ম াকাদনার মােদম সাট্রকৃদট তবদূযট্রতক কাদরন্ট 

প্রবাট্রহত কদর। মভাদিদজর একক হদলা মভাি, র্া'V'িারা প্রকাশ করা হয়। 

V = P/ I 

কাদরন্ট 

তবদ্যযট্রতক কাদরন্ট হদলা তবদ্যযট্রতক কন্ডাকটদরর (পট্ররবাহক) মে ট্রদদয় প্রবাট্রহত তবদ্যযট্রতক চাজৃ। 

কাদরন্টদক ‘I’(অ্যাট্রম্পয়ার) িারা ট্রনদদশৃ করা হয়।  কাদরদন্টর একক হদলা অ্যাট্রম্পয়ার র্াদক 

'অ্' িারা প্রকাশ করা হয়। 

I = P/V 

 

পাওয়ার 

তবদ্যযট্রতক পাওয়ার হদলা তবদ্যযট্রতক সাট্রকৃদটর িারা স্থানান্তট্ররত তবদ্যযট্রতক শট্রক্তর হার। 

পাওয়ারদক ‘ P’ িারা প্রকাশ করা হয়। পাওয়াদরর একক ওয়াট ‘ W’ িারা প্রদট্রশতৃ হয়। 

P = V x I 

তবদ্যযট্রতক 

মলাি 

সহজভাদব মলাি বলদত মর্ মকাদনা বস্তু র্া তবদ্যযট্রতক শট্রক্ত (এনাট্রজৃ) অ্পচয় কদর। টিট্রভ,  

মরট্রিজাদরটর, বাল্ব এবাং কট্রম্পউটার, ফযান, ইতযাট্রদ হদলা মলাদির উদাহরণ। 
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কযাবলস্-এর  

আরই  এবাং 

অ্রএম   

আরই (RE)   = রাউন্ড কন্ডাকটর ট্রসদিল ওয়যার 

আরএম (RM)= রাউন্ড কন্ডাকটর মাট্রি ওয়যার 

মরটিাং মলাদির তাট্রলকাঃ 

মলাদির নাম মরদটি পাওয়ার (ওয়াট) 

৪’ টিউব লাইট ৪০ ওয়াট (W) 

২’ টিউব লাইট ২০ ওয়াট (W) 

ইনকযানট্রিদসন্ট ল্যাম্প ১০০ ওয়াট (W) 

টু-ট্রপন সদকট ১০০ ওয়াট (W) 

ট্রে-ট্রপন সদকট (১৫A) ১০০০ ওয়াট(W) 

ট্রসট্রলাং ফযান ১০০ ওয়াট (W) 

১ হস ৃপাওয়ার ৭৪৬ ওয়াট (W) 

প্রদয়াজনীয় কযাবলস্-এর আকার ট্রহসাব করাঃ মলাদির ট্রহসাব, প্রট্রতটি উদাহরদনর জন্য ৬ ট্রপস টিউব লাইট, ৫ 

ট্রপস ট্রসট্রলাং ফযান, ৪ ট্রপস ইনকযানট্রিদসন্ট ল্যাম্প, ৫ ট্রপস টু-ট্রপন সদকট, ৪ ট্রপস ট্রে-ট্রপন সদকট, এবাং একটি 

বাট্রড়দত ১ ট্রপস পাম্প মটর (১HP), কযাবদলর সাইজ খু ুঁদজ মবর করা। 

সমাধানঃ 

ট্রফটিাংস্ ট্রফটিাংস্-এর সাংখ্যা প্রট্রত ট্রফটিাং-এর মলাি মমাট মলাি 

টিউব লাইট ৬ ৪০ ২৪০ ওয়াট 

ট্রসট্রলাং ফযান ৫ ১০০ ৫০০ ওয়াট 

ইনকযানট্রিদসন্ট ল্যাম্প ৪ ১০০ ৪০০ ওয়াট 

টু ট্রপন সদকট ৫ ১০০ ৫০০ ওয়াট 

ট্রে ট্রপন সদকট ৪ ১০০০ ৪০০০ ওয়াট 

পাম্প মটর  ১ ৭৪৬ ৭৪৬ ওয়াট 

মমাট মলাি ৬৩৮৬ ওয়াট 

মলাি কাদরন্ট I = P/V  মভাদিজ = 220V; I = 6386 / 220,  I = 29.02 
 

মমাট লাইটিাং মলাি =১৮৪০ ওয়াট 

লাইটিাং মলাি কাদরন্ট=১৮৪০/২২০=৩.৮১ ; মমাট লাইটিাং মলাি কাদরন্ট=৩.৮১ X ১.২৫=৪.৭৫A 

পদয়ন্ট ওয়যাট্ররাং-এর জন্য কযাবল ব্যবহার (লাইটিাং মলাি)=১.৫ আরএম 

সাব সাট্রকৃদটর জন্য কযাবল ব্যবহার (লাইটিাং মলাি) =২০১৫ আরএম 
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মমট পাওয়ার মলাি= ৪৭৪৬ ওয়াট; মলাি কাদরন্ট =৪৭৪৬/২২০=২১.৫৭A 

মমাট পাওয়ার মলাি কাদরন্ট=২১.৫৭ X ১.২৫ = ২৭A 

পাওয়ার সাট্রকৃদটর জন্য কযাবল ব্যবহার=২.৫আরএম 

সুতরাাং, মমাট কাদরন্ট হদব, I = ২৯.০২ X ১.৫০ = ৪৫ A (সাট্রভসৃ কযাবদলর জন্য) 

কযাবলস্-এর আকার ট্রনধাৃরণ করার জন্য অ্যাট্রম্পয়ারদক কযাবলস্ চাদটরৃ সাদে ট্রমল করুন 

মনাটঃ  

অ্ট্রতট্ররক্ত শট ৃসাট্রকৃট কাদরদন্টর (লাইটিাং সাট্রকৃদটর জন্য ১.২৫ বার এবাং সাট্রভসৃ কযাবলস্-এর জন্য ১.৫ বার) 

সাদে মলাি কাদরন্ট গুন কদর। 

আমরা কযাবলস্ চাট ৃমেদক কযাবলস্-এর  আকার  মপলাম=৬.০ আরএম (লাইটিাং সাট্রকৃট) 

আমরা কযাবল চাট ৃমেদক কযাবলস্-এর  আকার  মপলাম=৬.০ আরএম (সাট্রভসৃ কযাবল) 
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কালার মকাট্রিাং 

, , 

 

লাইভ 

 

ট্রনউিাল 

 

 

 

মোলা কন্ডাক্টর, টাট্রমদৃনশদন কট্রততৃ 

(ভূট্রম মেদক) 

কযাবলস্ 

ট্রসদিল মকার 

 

ইনসুদলদটি ট্রসদিল কন্ডাকটর (পট্ররবাহক) (উপদরাক্ত ঞ্ঊদটট্রবল অ্নুসাদর 

লম্বা সাইজগুট্রল হদলা কাটা হদয়দে) 

কন্ডুইদট ব্যবহার করার জন্য আদশ ৃকযাবল। 

সাধারনতঃ ঘদরায়া মকদাজ মূল এবাং সম্ভাব্য বট্রন্ডাং সাজাদনার মক্ষদে ব্যবহৃত 

হয়। 

এোড়াও ট্রপট্রভট্রস এবাং মলা-দমাক ভাসদৃনও পাওয়া র্ায়। 

এই ধরদনর কযাবলস্ বাসস্থান এবাং অ্ন্যান্য ট্রবট্রডাং-এর কাদজ বাাংলাদদদশ 

ব্যবহৃত হয়। 

ট্রপ.ট্রভ.ট্রস. কযাবলস্ 

ক্রস কসকিি 

বর্ে নেনে 

 

১X১.০ RE 

 

১X১.৫ RE 

 

১X১.৫ RM 

 

১X২.৫ RE 

 

১X ২.৫ RM 

 

http://en.wikipedia.org/wiki/File:Color_wire_red.svg
http://en.wikipedia.org/wiki/File:Color_wire_yellow.svg
http://en.wikipedia.org/wiki/File:Color_wire_blue.svg
http://en.wikipedia.org/wiki/File:Color_wire_black.svg
http://en.wikipedia.org/wiki/File:Color_wire_green_yellow.svg
http://en.wikipedia.org/wiki/File:Color_wire_green.svg
http://en.wikipedia.org/wiki/File:Color_wire_bare_copper.svg
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ট্রপট্রভট্রস কযাবলস্ 
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কাদরন্ট মরটিাং 

ক
ন্ডু
ই
দ
ট
 3

5
o
মস
-
এ

 

ক
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ব
ল
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ট্রমট্রম ট্রমট্রম ট্রমট্রম ট্রমট্রম মকট্রজ/ট্রকট্রম অ্যাম্প অ্যাম্প 

 

১X১.০ 

RE 

 

১X১.৫ 

RE 

 

১X১.৫ 

RM 

 

১X২.৫ 

RE 

 

১X 

২.৫ 

RM 

 

 সাট্রভসৃ কাদনকশদনর ট্রবট্রধট্রবধান  

▪ পাওয়ার লাইন: 

সাধারণত মভাক্তার মাট্রলকানাধীন সম্পট্রত্ত সীমার অ্ভযন্তদর পাওয়ার লাইন এবাং সরঞ্জামগুদলা  সাট্রভসৃ লাইন 

বা মমইন ট্রহসাদব পট্ররট্রচত।  

 

▪ িান্সট্রমশন এবাং ট্রিট্রিট্রবউশন লাইন: সাধারণত, িান্সট্রমশন লাইদন গ্রাউন্ড মভাদিদজর মচদয় মবট্রশ োদক এবাং 

ট্রিট্রিট্রবউশন লাইদনর মচদয় মবট্রশ মভাদিজ বহন কদর র্েন ট্রিট্রিট্রবউশন লাইনগুদলা  কম মভাদিদজর হয়। 

সাবদস্টশন এবাং িান্সট্রমশন লাইন হদত ট্রিট্রিট্রবউশন লাইনগুদলা  সাবদস্টশন মেদক ব্যবহারকারী কাদে চদল 

র্ায় । িান্সফমাৃরগুদলা  সব সমদয় িান্সট্রমশন লাইদনর সাদে যুক্ত োদক। 

 

▪ ট্রিট্রিট্রবউশন মপাল: 

ট্রিট্রিট্রবউশন মপালগুদলা  ব্যবহৃত হয়, মলাি, অ্বস্থান এবাং স্থাদনর উপর ট্রনভরৃ কদর গুরুত্বর মদয়, রক্ষণাদবক্ষণ 

ব্যয় সহ এই জাতীয় ট্রনমাৃদণর ব্যয় উপর ট্রনভরৃ কদর ব্যবহৃার করা হয়। তবদ্যযট্রতক ট্রসদস্টদম ট্রবট্রভন্ন ধরদণর 

মপাল ব্যবহৃত হয় মর্মন: কাে, ট্রস্টল, কাংট্রক্রট এবাং কেনও কেনও সাংট্রমশ্রণ িারা ততট্রর করা । সাট্রভসৃ ড্রপ 

হ'ল একটি ওভারদহি তবদ্যযট্রতক লাইন র্া মকানও ইউটিট্রলটি মপাল মেদক গ্রাহদকর ট্রবট্রডাং বা অ্ন্যান্য স্থাদন 

তবদ্যযট্রতক পাওয়ার ট্রিট্রিট্রবউশন কদর। 
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একটি নতুন সাট্রভসৃ কাদনকশন করার সময় বা তবদ্যযট্রতক লাইন বাড়াদনার সময় ট্রনম্নট্রলট্রেত পদদক্ষপগুদলা  অ্নুসরণ 

করা উট্রচত: 

➢ ওভারদহি সাট্রভসৃ / লাইন এক্সদটনশন: 

▪ স্টযান্ডাি ৃপদ্ধট্রত অ্নুসাদর ট্রিট্রমাং সম্পূণ ৃকরা। 

▪ মপাল এবাং অ্যাঙ্কর ইনস্টল করা। 

▪ অ্স্থায়ী ট্রমটার বক্স একটি ট্রনট্রদষৃ্ট স্থাদন স্থাপন করা । 

▪ গ্রাউন্ড রিগুদলা  ইনস্টল করা । 

▪ ট্রজএফআই ইনস্টল করা  (অ্স্থায়ী জন্য)। 

▪ স্থায়ী ট্রমটার বক্সটি একটি ট্রনট্রদষৃ্ট স্থাদন ইনস্টল কদর ট্রবট্রডাংটিদক সুরট্রক্ষত রাো । 

▪ ট্রমটার বক্স এবাং মমইন প্যাদনদলর পাদশ মলাদির কযাবলগুদলা  ইনস্টল করা। 

▪ মপৌর পট্ররদশনৃ প্রাট্রপ্ত। 

 

➢ আন্ডার গ্রাউন্ড সাট্রভসৃ / লাইন এক্সদটনশন: 

▪ সঠিক গভীরতায় ট্রনট্রদষৃ্ট স্থাদন সমস্ত কট্রন্ডউট ইনস্টল করা । 

▪ ব্যাকট্রফল মটঞ্চ করা  

▪ সাবধানতা সাদে মটপ ইনস্টল করা  

▪ সব পাইদপ ট্রিাং ইনস্টল করা 

▪ িান্সফরমার এবাং জাংশন বাক্সগুদলা  ট্রনট্রদষৃ্ট স্থাদন ইনস্টল করা এবাং সঠিকভাদব নাম্বাট্ররাং করা  

▪ সমস্ত কন্ডুইট েযাব এবাং ট্রভট্রত্ত মদে সঠিক উচ্চতা কাটা 

▪ অ্স্থায়ী ট্রমটার বক্স স্থায়ী ট্রমটার বদক্সর স্থাদনর কাোকাট্রে মাউন্ট করা  

▪ গ্রাউন্ড রিগুদলা  ইনস্টল করা  
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▪ ট্রজএফআই ইনস্টল করা (অ্স্থায়ী জন্য) 

▪ স্থায়ী ট্রমটার বক্স ট্রনট্রদষৃ্ট স্থাদন ইনস্টল করা এবাং সঠিকভাদব সুরট্রক্ষত রাো 

▪ বাট্রড়র প্রাদন্ত কন্ডুইদটর এক্সদপনশন জদয়ন্টটি সঠিকভাদব ইনস্টল করা  

▪ গ্যালভানাইজি সুইপ ট্রভট্রত্তদত ততট্রর করা 

▪ মপৌর পট্ররদশনৃ প্রাট্রপ্ত 

সাট্রভসৃ এন্ট্রান্স এবাং সাট্রভসৃ ড্রপ 

পাওয়ার সাট্রভসৃ এন্ট্রাদন্সর মােদম ড্রপ প্রদবশ কদর। পট্ররদষবা প্রদবশিাদর িটয়মে তবদ্যযট্রতক ট্রমটার র্া বাম্পড়মত 

সরবরাহ করা শট্রক্ত পট্ররমাপ কদর এবাং পট্ররদষবা প্যাদনল র্া সাট্রকৃট মেকার বা ট্রফউজগুট্রল রাদে৷ পট্ররদষবা প্যাদনল 

বাম্পড়র ট্রবট্রভন্ন সাট্রকৃদট ট্রবদ্যযৎ ট্রবতরণ কদর। 

 

সাট্রভসৃ ড্রপ 

ইউটিট্রলটি লাইন মেদক সাট্রভসৃ এন্ট্রান্স পর্নৃ্ত একটি ওভারদহি পাওয়ার সাংদর্াগদক সাট্রভসৃ ড্রপ বলা হয়। 

ট্রচে ১ এ ট্রচট্রেত পট্ররদষবা ড্রপটিদত দ্যটি 120V লাইন এবাং একটি ট্রনরদপক্ষ পট্ররবাহী রবয়টে। ট্রতনটি লাইন 

স্বাধীন কন্ডাক্টর হদত পাদর বা একটি ট্রতনটি কন্ডাক্টর তাদরর মদে োকদত পাদর র্াদক ট্রিদপ্লক্স তার বলা হয় (ট্রচদে 

মদোদনা হটয়টে)। 

 

ট্রচে ১: একটি পট্ররদষবা ড্রপ 

সাট্রভসৃ ড্রপ ট্রনদয় গঠিত ট্রতনটি কন্ডাক্টর দ্যটি হটলাইন এবাং একটি ট্রনরদপক্ষ। প্রট্রতটি হটলাইন 120V ট্রনরদপক্ষ লাইদনর 

সম্ভাব্যতা ট্রহসাদব। দ্যটি হটলাইদনর মদে সম্ভাব্য 240V এর পােকৃয রবয়মে। এই কারদণই পট্ররদষবাটিদক 120/240V 

পট্ররদষবা ট্রহসাদব ট্রচট্রিত করা হয়। এই ধারণাটি ট্রচে ২ এ ট্রচট্রেত করা হটয়টে। 
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ট্রচে ২: সাট্রভসৃ ড্রপ মভাদিজ 

মাস্ট এবাং ট্রক্লট্রভস সাট্রভসৃ ড্রপস 

দ্যই ধরদনর ওভারদহি সাট্রভসৃ ড্রপ, মাস্ট এবাং ট্রক্লট্রভস রদয়দে। একটি মাস্ট সাট্রভসৃ ড্রপ ট্রচে ৩ এ মদোদনা হটয়টে। মাস্ট 

শব্দটি োদ মেদক উপদরর ট্রদদক প্রসাট্ররত নালী এবাং আবহাওয়ার মাোদক মবাঝায়। সাট্রভসৃ ড্রপ মাদস্টর গাঁদট মাদস্টর 

সাদে সাংযুক্ত োদক। 

 

ট্রচে 3: মাস্ট-টাইপ সাট্রভসৃ ড্রপ 

আচার মলজ (বা ট্রড্রপ লুপ) দ্যটি উদেশ্য পট্ররদবশন কদর। প্রেমত, তারা েযাক প্রদান কদর র্া পাওয়ার লাইদন মর্দকান 

র্াট্রন্ত্রক চাপ কমায়। এটি মিন ট্ররট্রলফ ট্রহসাদব উদেে করা হয়।  
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একটি মক্লট্রভস সাট্রভসৃ ড্রদপ ফাদস্টনার িটয়টে র্া বাসস্থাদনর পাদশ পাওয়ার লাইন (বা ট্রিদপ্লক্স তার) সুরট্রক্ষত রাদে, 

মর্মন ট্রচে ৪-এ মদোদনা হটয়টে। মক্লট্রভস শব্দটি মসই সাংদর্াগকারীদক মবাঝায় মর্গুট্রল কন্ডাক্টরদক ট্রবট্রডাংবয় মেঁদধ রাদে। 

মদন রােদবন মর্ আবহাওয়ার মাো এবাং নালী োদদর লাইদনর নীদচ বাসস্থাদনর পাদশ সুরট্রক্ষত। এটি ট্রক্লট্রভস সাট্রভসৃ 

ড্রপদক মাস্ট সাট্রভসৃ ড্রপ মেদক আলাদা কদর। 

 

ট্রচে ৪: ট্রক্লট্রভস-টাইপ সাট্রভসৃ ড্রপ 

 

সাট্রভসৃ ল্যাদটরাল 

একটি ভূগভসৃ্থ পট্ররদষবা সাংদর্াগ, বা সাট্রভসৃ ল্যাদটরাল, ট্রচে ৫ এ ট্রচট্রেত করা হটয়টে। প্রােট্রমক পাওয়ার লাইনগুট্রল 

প্যাি িান্সফরমার ইনপদট নালীর মে ট্রদবয় র্ায়। মসদকন্ডাট্রর পাওয়ার লাইনগুট্রল িান্সফরমার আউটপটদক তবদ্যযট্রতক 

পট্ররদষবা ট্রমটাদরর সাদে সাংযুক্ত কদর। 
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ট্রচে ৫: একটি সাট্রভসৃ ল্যাদটরাল 

িান্সফরমারগুট্রল এমন ট্রিভাইস র্া মভাদিদজর মাো বাড়াটত বা কমাদত ব্যবহৃত হয়। এই মক্ষদে, িান্সফরমারটি 

ইউটিট্রলটি মেদক 120/240V আবাট্রসক স্তদর মভাদিজ কমাদত ব্যবহৃত হয়। 

 

সাট্রভসৃ ট্রমটার 

আদগই বলা হদয়দে, পট্ররদষবা ট্রমটার গ্রাহদকর িারা ব্যবহৃত শট্রক্তর পট্ররমাণ পট্ররমাপ কদর। দ্যটি তবদ্যযট্রতক পট্ররদষবা 

ট্রমটার ট্রচে ৬-এ মদোদনা হটয়টে, একটি অ্যানালগ ট্রিসদপ্ল (ঘূণমৃান িায়াল) প্রদান কদর এবাং অ্ন্যটি একটি ট্রিট্রজটাল 

ট্রিসদপ্ল প্রদান কদর। 

 

ট্রচে ৬: এনালগ এবাং ট্রিট্রজটাল এনাট্রজৃ ট্রমটার 
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মাইন ট্রিসকাদনক্ট 

প্রট্রতটি আবাট্রসক পট্ররদষবা প্রদবশিার একটি জরুট্রর মক্ষদে তবদ্যযট্রতক পাওয়ার ট্রফি সাংদর্াগ ট্রবট্রিন্ন করার একটি উপায় 

প্রদান করা আবশ্যক। ট্রকছু মক্ষদে, প্রধান সাংদর্াগ ট্রবট্রিন্ন সুইচ (বা মেকার) হল একটি বাট্রহযকভাদব পট্ররচাট্রলত (EXO) 

সুইচ র্া পট্ররদষবা ট্রমটার এবাং তবদ্যযট্রতক প্যাদনদলর মদে ম াকাদনা হয়। একটি EXO সুইচ ট্রচে ৭ এ মদোদনা হবয়মে। 

অ্ন্যান্য মক্ষদে, এক বা একাট্রধক সাট্রকৃট মেকার তবদ্যযট্রতক প্যাদনদল রাো হয় র্া প্রবয়াজনীয় প্রধান সাংদর্াগ ট্রবট্রিন্ন 

করার ক্ষমতা প্রদান কদর। 

 

ট্রচে ৭: একটি বাট্রহযকভাদব পট্ররচাট্রলত (EXO) প্রধান সাংদর্াগ ট্রবট্রিন্ন 

ব্যবহৃত প্রধান সাংদর্াগ ট্রবট্রিদন্নর ধরন ট্রনট্রবদৃশদষ, মেকার(গুট্রল) অ্বশ্যই উভয় হটলাইদনর সাদে ট্রসট্ররদজ োকদত হদব। 

প্রধান সাংদর্াগ ট্রবট্রিন্ন করা আবশ্যক শট্রক্ত (ব্যহত বতমৃান) সমস্ত সাট্রকৃট মেদক এটি তাদদর সাদে ধারাবাট্রহকভাদব 

সাংযুক্ত োকদলই এটি সম্পন্ন করা মর্দত পাদর। 

 

সাট্রভসৃ প্যাদনল 

পট্ররদষবা প্রদবশিাদরর চূড়ান্ত উপাদান হল পট্ররদষবা প্যাদনল। আদগই বলা হদয়দে, সাট্রভসৃ প্যাদনল দ্যটি গুরুত্বপূণ ৃকাজ 

কদর: 

▪ এদত ওভারদলাি সুরক্ষা উপাদান রদয়দে (দবট্রশরভাগ মক্ষদে সাট্রকৃট মেকার এবাং পরাদনা প্যাদনদল ট্রফউজ) 

▪ এটি প্রধান ট্রফিার এবাং শাো সাট্রকৃদটর মদে সাংদর্াগ ট্রবন্দু ট্রহসাদব কাজ কদর। 

একটি সাধারণ আবাট্রসক পট্ররদষবা প্যাদনল ট্রচে ৮ এ ট্রচট্রেত করা হদয়দে৷ 

শট্রক্ত এবাং ট্রনরদপক্ষ লাইনগুট্রল প্যাদনদল সুরট্রক্ষত নালীর মােদম ট্রচে ৮-এর পট্ররদষবা প্যাদনদল প্রদবশ কদর। দ্যটি হট 

লাইন (কাদলা এবাং লাল) মমইন মেকাদরর সাদে সাংযুক্ত, একটি িাবল মপাল, িাবল মো (DPDT) সুইচ র্া সাট্রভসৃ 

এন্ট্রাদন্সর প্রধান সাংদর্াগ ট্রবট্রিন্ন কদর। প্রধান সাংদর্াগ ট্রবট্রিন্ন করার মক্ষদে, প্রধান মেকার উভয় হটলাইদনর সাদে ট্রসট্ররদজ 

রদয়দে। ট্রনরদপক্ষ কন্ডাকটর (সাদা) ট্রনরদপক্ষ বার (বা গ্রাউন্ড বার) এর সাদে সাংযুক্ত োদক, র্া বাসস্থাদনর সমস্ত 

ট্রনরদপক্ষ, বা ট্ররটান,ৃ লাইনগুট্রলর জন্য সাধারণ সাংদর্াগ ট্রবন্দু। আপট্রন এটি একটি সাধারণ ট্রভট্রত্ত ট্রহসাদব ভাবদত পাদরন। 

র্েন প্রধান মেকার বন্ধ োদক, তেন এটি ট্রফিার কন্ডাক্টরদক পাওয়ার বাস নামক দ্যটি ধাতব কাোদমার সাদে সাংযুক্ত 

কদর, কাদলা তারটি 120V সাংদর্াদগর সাদে সাংযুক্ত োদক এবাং অ্বট্রশষ্ট সাট্রকৃট মেকারগুট্রলর জন্য মাউট্রন্টাং িাকচার। 

পাওয়ার বাসগুট্রল কনট্রফগার করা হদয়দে র্াদত পার্শ্ৃবতী সাট্রকৃট মেকারগুট্রল ট্রবকে বাসগুট্রলর সাদে সাংযুক্ত োদক। 

উদাহরণস্বরূপ, ট্রচে ৮-এ, উপদরর সাট্রকৃট মেকারটি বাস A এর সাদে সাংযুক্ত, তারপদর বাস B এর পাদশ এবাং আরও 

অ্দনক ট্রকছু। এই ব্যবস্থা দ্যটি উদেশ্য পট্ররদবশন কদর: 
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▪ পর্াৃয়ক্রদম পাওচয়র বাদসর মােদম মলািগুট্রল (আবাট্রসক শাো সাট্রকৃট) দ্যটি পট্ররদষবা ইনপদটর মদে ভারসাম্য 

বজায় রাো হয়। অ্োৃৎ প্রায় সমান সাংখ্যক সাট্রকৃট ব্ল্যাক পাওয়ার লাইন এবাং মরি পাওয়ার লাইন মেদক 

পাওয়ার টাদন।

▪ সাংলগ্ন বাস সাংদর্াদগর সাদে সাংযুক্ত মেকার ব্যবহার কদর একটি সাংদর্াগ ততট্রর করা মর্দত পাদর। 

উদাহরণস্বরূপ ট্রচে ৮ এ শীষ ৃদ্যটি মেকার িারা একটি সাংদর্াগ গঠিত হদয়দে।

 

ট্রচে ৮: সাধারণ আবাট্রসক পট্ররদষবা প্যাদনল 

গ্রাউট্রন্ডাং 

একটি ক্রমাগত ট্রনম্ন-প্রট্রতদরাদধর স্থল পে মর্ মকাদনা আবাট্রসক তবদ্যযট্রতক ব্যবস্থার একটি অ্াংশ। এই স্থল পেটি ট্রনট্রিত 

কদর মর্ একটি আবাট্রসক ওয়যাট্ররাং ট্রসদস্টদম মভাদিদজর মাো ট্রস্থট্রতশীল এবাং ওভারদলাি সুরক্ষা উপাদানগুট্রল র্তটা 

সম্ভব কার্কৃর। 

একটি গ্রাউট্রন্ডাং সাট্রকৃট ট্রচে ৯ এ ট্রচট্রেত করা হদয়দে। ইনকাট্রমাং ট্রনউিাল লাইনটি ট্রনউিাল বাদসর সাদে সাংযুক্ত। ট্রনরদপক্ষ 

বাস, ঘুদর, দ্যটি পদ্ধট্রতর একটি ব্যবহার কদর সরাসট্রর মাটির সাদে সাংযুক্ত করা হয়: 

▪ গ্রাউন্ড কন্ডাক্টর ট্রনরদপক্ষ বার মেদক জদলর পাইপ বা গ্যাস পাইদপর ট্রদদক ট্রনবয় র্ায়। 
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▪ র্ট্রদ (১) এর মকাদনাটিই কাজ না কদর, তাহদল একটি গ্রাউন্ড কন্ডাক্টর ট্রনরদপক্ষ বার মেদক আবাসদনর বাইদর 

একটি গ্রাউন্ড রি পর্নৃ্ত চালাদনা হয়। 

 

ট্রচে ৯: একটি গ্রাউট্রন্ডাং সাট্রকৃট 

ট্রচে ৯-এ গ্রাউন্ড কন্ডাক্টর ট্রনরদপক্ষ বার মেদক জদলর পাইদপর একটি গ্রাউন্ড ক্লযাদম্পর ট্রদদক ট্রনবয় র্ায়। কারণ জদলর 

পাইপগুট্রল ভূগদভ ৃচদল র্ায়, গ্রাউট্রন্ডাং কন্ডাক্টর পট্ররদষবা প্যাদনদল আে ৃগ্রাউন্ড এবাং ট্রনরদপক্ষ বাদরর মদে একটি সাংদর্াগ 

স্থাপন কদর। র্েন একটি শাো সাট্রকৃদটর ট্রনরদপক্ষ তারটি ট্রনরদপক্ষ বাদর মশষ হয়, তেন এটি মসই সাট্রকৃদটর জন্য স্থল 

পট্ররবাহী হবয় র্ায়। 

একটি অ্ট্রবট্রিন্ন স্থল পে মপদত, মকান ট্রকছুই মর্ন মসই পেটি ভাঙদত না পাদর (বাধা না কদর) তা ট্রনট্রিত করার জন্য 

পদদক্ষপ ট্রনদত হদব। ফলস্বরূপ, একটি সাংদর্াগ ততট্রর করা আবশ্যক (সমান্তরাদল) মর্ মকানও ট্রকছুর সাদে র্া স্থল পেদক 

মভদঙ মদয়। উদাহরণস্বরূপ, ট্রচে ১০-এর জদলর ট্রমটার জদলর পাইদপর তবদ্যযট্রতক ধারাবাট্রহকতা মভদঙ মদয়। 

 

ট্রচে ১০: একটি গ্রাউট্রন্ডাং কন্ডাক্টর একটি জল ট্রমটারদক বাইপাস কদর 

জদলর পাইপ একটি অ্ট্রবট্রিন্ন স্থল পে প্রদান কদর তা ট্রনট্রিত করার জন্য, ট্রমটাদরর উভয় পাদশ জদলর পাইদপর মদে 

একটি কন্ডাকটর সাংযুক্ত োদক। এটি একটি স্থল সাংদর্াগ প্রদান কদর র্া ট্রমটারদক বাইপাস কদর (চারট্রদদক র্ায়)। 

এটা উদেে করা উট্রচত মর্ গ্যাস পাইপ প্রবয়াজনীয় গ্রাউট্রন্ডাং সাংদর্াগ প্রদান করদত ব্যবহার করা মর্দত পাদর। এই 

মক্ষদে, এটি হল গ্যাস ট্রমটার র্ার জন্য ট্রচে ১০-এ মদোদনা একটির মদতা একটি বাইপাস কন্ডাক্টর প্রবয়াজন। 

র্েন প্রবয়াজনীয় গ্রাউন্ড সাংদর্াগ প্রদাদনর জন্য পাট্রন বা গ্যাদসর পাইপ ব্যবহার করা র্ায় না, তেন ট্রচে ১১-এ মদোদনা 

ট্রহসাদব একটি কন্ডাক্টর ট্রনরদপক্ষ বার (পট্ররদষবা প্যাদনদল) এবাং বাসস্থাদনর বাইদর একটি গ্রাউট্রন্ডাং রদির মদে 

সাংযুক্ত োদক। 



 

40 
 

 

ট্রচে ১১: গ্রাউট্রন্ডাং রি সাংদর্াগ 

সারসাংদক্ষপ 

▪ পট্ররদষবা প্রদবশিার হল মসই জায়গা মর্োদন শট্রক্ত একটি বাসস্থাদন প্রদবশ কদর। এটি তবদ্যযট্রতক ট্রমটার এবাং 

পট্ররদষবা প্যাদনল ট্রনবয় গঠিত। 

▪ মাস্ট সাট্রভসৃ ড্রপ হল একটি ওভারদহি সাট্রভসৃ ড্রপ মর্োদন সাট্রভসৃ ড্রপ মাস্ট নদবর সাদে সাংযুক্ত োদক। 

একটি ট্রক্লট্রভস সাট্রভসৃ ড্রপও একটি ওভারদহি সাট্রভসৃ ড্রপ ট্রকন্তু সাট্রভসৃ ড্রপ একটি ট্রক্লট্রভস বা সাংদর্াগকারীর 

সাদে সাংযুক্ত োদক। একটি পার্শ্ীয় ড্রপ একটি ভূগভসৃ্থ পট্ররদষবা ড্রপ। 

▪ ট্রড্রপ লুপগুট্রল ট্রক্লট্রভস বা মাস্ট নদবর সাদে সাংযুক্ত হওয়ার আদগ সাট্রভসৃ ড্রদপ স্যাগদক ট্রনদদশৃ কদর। ট্রড্রপ 

লুপগুট্রল মাস্তুদলর মদে জল প্রদবশ করদত বাধা মদয় এবাং মিদনর উপশমও মদয়। 

▪ একটি পট্ররদষবা ট্রমটাদরর িায়ালগুট্রল র্োক্রদম 10,000, 1000, 100, 10 এবাং 1 kWh মান সহ বাম 

মেদক িাদন পড়া হয়৷ প্রট্রতটি িায়াল উভয় ট্রদদকর একটির ট্রবপরীত ট্রদদক মঘাদর। 

▪ প্রধান সাংদর্াগ ট্রবট্রিন্ন হল একটি সুইচ র্া জরুরী পট্ররট্রস্থট্রতদত সমগ্র বাসস্থান মেদক ট্রবদ্যযৎ সাংদর্াগ ট্রবট্রিন্ন 

করদত ব্যবহৃত হয়। একটি EXO হল একটি বাট্রহযকভাদব পট্ররচাট্রলত সুইচ র্া পট্ররদষবা ট্রমটার এবাং 

তবদ্যযট্রতক প্যাদনদলর মদে অ্বট্রস্থত। 

▪ পট্ররদষবা প্যাদনল হল ট্রফি এবাং শাো সাট্রকৃদটর মদে সাংদর্াগ ট্রবন্দু। এটি ওভারদলাি সুরক্ষা উপাদান 

(ট্রফউজ বা সাট্রকৃট মেকার) ও রাদে। 

▪ ট্রতনটি কন্ডাক্টর হল কাদলা, লাল এবাং সাদা। কাদলা এবাং লাল (গরম) কন্ডাক্টরগুট্রল প্রধান মেকাদরর সাদে 

সাংযুক্ত োদক এবাং সাদা ট্রনরদপক্ষ বাদরর সাদে সাংযুক্ত োদক। 

▪ ট্রনরদপক্ষ লাইন একটি গ্রাউট্রন্ডাং রি বা ধাতব ভূগভসৃ্থ জল বা গ্যাস পাইদপর সাদে সাংযুক্ত কদর পৃট্রেবীর 

মাটিদত সাংযুক্ত করা হয়। 
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 মপাদল কাজ করার ট্রনরাপত্তা ট্রবধান  

উচ্চ মভাদিদজর সাদে কাজ করার সময়, আঘাত এড়ামত ট্রনরাপত্তা সতকৃতা অ্বলম্বন করা গুরুত্বপূণ।ৃ গ্লাভস, একটি 

মুদের  াল এবাং একটি গ্রাউট্রন্ডাং িযাপ সহ সবদৃা র্োর্ে সুরক্ষা সরঞ্জাম ব্যবহার করুন। আপট্রন র্ট্রদ একটি সীট্রমত 

জায়গায় উচ্চ-দভাদিজ সরঞ্জাম ট্রনবয় কাজ কদরন তদব সবদৃা একটি সঠিক ট্রবট্রিন্ন িান্সফরমার ব্যবহার করুন। 

উচ্চ মভাদিদজর সাদে কাজ করার সময়, আপট্রন এবাং আপনার দল ট্রনরাপদ ট্রকনা তা ট্রনট্রিত করদত মবশ কবয়কটি 

ট্রনরাপত্তা সতকৃতা অ্বলম্বন করা গুরুত্বপূণ।ৃ 

▪ উপযুক্ত গ্লাভস, ট্রনরাপত্তা চশমা এবাং মফস ট্রশড সহ সবদৃা র্োর্ে ট্রনরাপত্তা সরঞ্জাম ব্যবহার করুন। 

▪ উচ্চ মভাদিদজর সাদে কাজ করার সময় সবদৃা একটি গ্রাউদন্ডি মসফটি মচইন বা তার ব্যবহার করুন। 

▪ উচ্চ-দভাদিজ পাওয়ার লাইদনর কাোকাট্রে কাজ করার সময় সবদৃা সতকৃ োকুন। 

▪ উচ্চ-দভাদিজ সরঞ্জাম মেদক সবদৃা ট্রনরাপদ দূরত্ব বজায় রাখুন। 

▪ সবদৃা মকাম্পাট্রন বা সাংস্থা িারা প্রদত্ত ট্রনরাপত্তা ট্রনদদটৃ্রশকা অ্নুসরণ করুন। 

তদ্যপট্রর, ট্রনম্নট্রলট্রেত ব্যবস্থাগুট্রল তবদ্যযট্রতক শদকর ঝুঁট্রক কমাদত পাদর: 

▪ ট্রভদজ বা োট্রল হাদত লাইভ তার বা তবদ্যযট্রতক সরঞ্জাম েশ ৃকরদবন না কারণ এটি ত্বকদক ট্রবদ্যযদতর প্রট্রত 

সাংদবদনশীল কদর তুলদত পাদর। 

▪ সবসময় গ্লাভস বা অ্ন্য ট্রকছু ব্যবহার করুন র্াদত ত্বক তার বা র্ন্ত্রপাট্রত েশ ৃনা কদর 

▪ ট্রবদ্যযৎ বা জদলর কাোকাট্রে কাজ করার সময় বুক এবাং মকামদরর চারপাদশ ট্র দল ালা মপাশাক পরদবন 

না। ট্র দল ালা কাপড় একটি তার বা তবদ্যযট্রতক তার ধরদত পাদর র্া ত্বদকর সাদে মর্াগাদর্াগ করদত পাদর 

▪ সাট্রকৃট বদক্সর মভাদিজটি সঠিক মভাদিজ ট্রকনা তা ট্রনট্রিত করুন। 

▪ মর্দকান ট্রবদ্যযদতর সাদে কাজ করার সময়, আপট্রন র্ট্রদ অ্সুস্থ মবাধ কদরন, মোলা ক্ষত থাটক বা গভবৃতী 

হন তদব কেনই এটির সাদে মর্াগাদর্াগ করদবন না 

▪ ওয়াটার ট্রহটার বা পাওয়ার সাট্রকৃট বদক্সর চারপাদশ কাজ করার সময়, গ্লাভস পরুন 

▪ ট্রনরাপত্তার সুইচ, সাট্রকৃট মেকার বা গ্রাউট্রন্ডাং রদির মদতা ট্রনরাপত্তা ট্রিভাইস ইনস্টল করার জন্য সময় ট্রনন 

আপনার পাওয়ার সাপ্লাই ট্রনরাপদদ ব্যবহার করার জন্য ট্রনরাপদ অ্নুশীলনগুট্রল অ্নুসরণ করা গুরুত্বপূণ।ৃ আপনার 

পাওয়ার সাপ্লাই ব্যবহার করার সময়, ট্রনট্রিত করুন মর্ এটি ব্যবহার করার সময় আপট্রন ট্রনদজদক ক্ষট্রতর পদে 

মফলদেন না। অ্তএব, আপনার পাওয়ার সাপ্লাই ব্যবহার করার সময় ট্রনদজদক ট্রনরাপদ রােদত আপট্রন ট্রনরাপদ 

অ্নুশীলনগুট্রল পট্ররচালনা কদরন তা ট্রনট্রিত করা গুরুত্বপূণ।ৃ ট্রনম্নট্রলট্রেত ট্রনরাপত্তা তথ্য দয়া কদর মনাট করুন: 

▪ ইদলকট্রিট্রশয়ানদক অ্বশ্যই ট্রনরাপদ স্থাদন কাজ করদত হদব 

▪ সমস্ত সাট্রকৃট মেকার অ্বশ্যই পাহারা ট্রদদত হদব এবাং ভাল কাদজর ক্রদম রােদত হদব 

▪ শুধুমাে মর্াগ্য তবদ্যযট্রতক কমীদদর এমন মকানও সরঞ্জাম বা র্ন্ত্রাাংশ পট্ররচালনা করা উট্রচত র্া ট্রবপদ হদত 

পাদর 

▪ সমস্ত সাংদর্াগ সঠিকভাদব গ্রাউন্ড করা আবশ্যক 

▪ সমস্ত তবদ্যযট্রতক কাজ একটি ট্রনরাপদ পদ্ধট্রতদত সঞ্চাট্রলত হদব, ট্রনদজদক ইদলট্ররকশন এবাং মপাি়িা মেদক 

রক্ষা করার জন্য র্ত্ন ট্রনন 

▪ উচ্চ মভাদিদজর সরঞ্জামগুট্রলর সাদে মর্ মকানও কাজ একজন মর্াগ্য তবদ্যযট্রতক বা তবদ্যযট্রতক/র্াট্রন্ত্রক 

ঠিকাদার, ইদলকট্রিট্রশয়ান বা অ্ন্যান্য প্রট্রশট্রক্ষত কমীদদর ট্রনদদদৃশ হদত হদব 

▪ ক্রয়, ইনস্টদলশন বা মমরামদতর আদগ সমস্ত সরঞ্জাম পট্ররদশনৃ করা হদব 

▪ সমস্ত পাওয়ার ট্রলি এবাং পাওয়ার তারগুট্রল সঠিকভাদব ট্রনদরাধক করুন 
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▪ র্ন্ত্রপাট্রত মমরামত বা প্রট্রতস্থাপন করা প্রদয়াজন ট্রকনা তা ট্রনধাৃরণ না কদর কেনই শট্রক্তর উদসস ট্রবদ্যযৎ 

কাটদবন না 

▪ োট্রল হাদত পাওয়ার সাপ্লাই বা পাওয়ার ট্রিট্রিট্রবউশন ট্রসদস্টদমর মকানও উপাদানদক েশ ৃকরদবন না, র্ার 

মদে তবদ্যযট্রতক উপাদান, টাট্রমনৃাল বা সাংদর্াগ সহ ট্রকন্তু সীমাবদ্ধ নয় 

▪ মকাদনা র্ন্ত্রাাংশ ধদর রাো বা েশ ৃকরার সময় মকাদনা পাওয়ার সাপ্লাই বা পাওয়ার ট্রিট্রিট্রবউশন ট্রসদস্টদম 

কাজ করদবন না 

▪ শুধুমাে অ্নুদমাট্রদত, অ্-পট্ররবাহী এবাং নন-ট্রম ব্যবহার করুন মর্ মকাদনা শট্রক্তর উৎদসর প্রস্তুতকারদকর িারা 

সরবরাহকৃত অ্যাগদনটিক কাদজর গ্লাভস 

▪ একটি নন-পট্ররবাহী এবাং অ্-দচৌম্বকীয় কাদজর গ্লাভস ব্যবহার না কদর সঠিকভাদব মকানও সরঞ্জাম মমরামত 

করদবন না, কাজ করদবন না বা অ্ন্যোয় পট্ররবতনৃ করদবন না বা েশ ৃকরদবন না 

▪ ট্রবট্রডাংবয় কাউদক প্রদবদশর অ্নুমট্রত মদওয়ার আদগ একটি ট্রবট্রডাংবয়র সমস্ত সাংদর্াগ পট্ররদশনৃ করুন 

▪ মদন রােদবন মর্ ট্রবদ্যযৎ সরবরাহ মর্ মকানও সময় চালু বা বন্ধ হদত পাদর এবাং এর আদশপাদশর মর্ কাউদক 

আঘাত করদত পাদর 

▪ মকাদনা তবদ্যযট্রতক সরবরাহ বা ট্রসদস্টম েশ ৃকরদবন না র্ট্রদ না মসগুট্রল পূদব ৃপট্ররদশনৃ এবাং র্াচাই করা না 

হয় 

▪ মকাদনা র্ন্ত্রাাংশ ধদর রাো বা েশ ৃকরার সময় মকাদনা পাওয়ার সাপ্লাই বা পাওয়ার ট্রিট্রিট্রবউশন ট্রসদস্টদম 

কাজ করদবন না 

▪ ট্রবদ্যযদতর সাদে কাজ করার সময় ট্রনদজদক রক্ষা করা একটি প্রবয়াজনীয়তা। ব্যট্রক্তগত সুরক্ষামূলক সরঞ্জাম 

ব্যবহার আপনার দাম্পয়ত্ব 

▪ সাইদট তবদ্যযট্রতক পট্ররদশনৃ কমদৃক্ষদে র্া ঘটদে তা ভালভাদব ধরার জন্য এবাং ট্রকছুই অ্নুপট্রস্থত বা র্ভল 

মনই তা ট্রনট্রিত করার একটি দ্যদাৃন্ত উপায়। 

কমদৃক্ষদে ট্রনরাপত্তা মাদন ট্রনট্রিত করা মর্ সমস্ত কমীদক শুধুমাে স্বাভাট্রবক পট্ররট্রস্থট্রতদতই ট্রনরাপদ রাো হয় না বরাং 

জরুরী পট্ররট্রস্থট্রত এবাং ট্রনরাপত্তা পট্ররট্রস্থট্রতদত র্োর্েভাদব প্রট্রতট্রক্রয়া জানাদত প্রট্রশক্ষণ মদওয়া হয়।  
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মসলফ মচক ট্রশট (Self Check Sheet)-২: সাট্রভসৃ কাদনকশদনর জন্য মকবল ো্া 

 

প্রট্রশক্ষণােীদদর জন্য ট্রনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমশন শীট পাে কদর ট্রনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর ট্রলখুন- 

 

অ্ট্রত সাংট্রক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

 পাওয়ার লাইন ম্পক? 

উত্তর: 

 

 িান্সট্রমশন এবাং ট্রিট্রিট্রবউশন লাইন ম্পক?  

উত্তর: 

 

 ট্রিট্রিট্রবউশন মপাল ম্পক? 

উত্তর: 
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উত্তর পে (Answer Key)- ২: সাট্রভসৃ কাদনকশদনর জন্য মকবল ো্া 

 

 

 পাওয়ার লাইন ম্পক? 

উত্তর: পাওয়ার লাইন: 

সাধারণত মভাক্তার মাট্রলকানাধীন সম্পট্রত্ত সীমার অ্ভযন্তদর পাওয়ার লাইন এবাং সরঞ্জামগুদলা  সাট্রভসৃ লাইন বা 

মমইন ট্রহসাদব পট্ররট্রচত।  

 

 

 িান্সট্রমশন এবাং ট্রিট্রিট্রবউশন লাইন ম্পক?  

উত্তর: িান্সট্রমশন এবাং ট্রিট্রিট্রবউশন লাইন: সাধারণত, িান্সট্রমশন লাইদন গ্রাউন্ড মভাদিদজর মচদয় মবট্রশ োদক 

এবাং ট্রিট্রিট্রবউশন লাইদনর মচদয় মবট্রশ মভাদিজ বহন কদর র্েন ট্রিট্রিট্রবউশন লাইনগুদলা  কম মভাদিদজর হয়। 

সাবদস্টশন এবাং িান্সট্রমশন লাইন হদত ট্রিট্রিট্রবউশন লাইনগুদলা  সাবদস্টশন মেদক ব্যবহারকারী কাদে চদল র্ায় 

িান্সফমাৃরগুদলা  সব সমদয় িান্সট্রমশন লাইদনর সাদে যুক্ত োদক। 

 

 

 ট্রিট্রিট্রবউশন মপাল ম্পক? 

উত্তর: ট্রিট্রিট্রবউশন মপাল: 

ট্রিট্রিট্রবউশন মপালগুদলা  ব্যবহৃত হয়, মলাি, অ্বস্থান এবাং স্থাদনর উপর ট্রনভরৃ কদর গুরুত্বর মদয়, রক্ষণাদবক্ষণ 

ব্যয় সহ এই জাতীয় ট্রনমাৃদণর ব্যয় উপর ট্রনভরৃ কদর ব্যবহৃার করা হয়। তবদ্যযট্রতক ট্রসদস্টদম ট্রবট্রভন্ন ধরদণর মপাল 

ব্যবহৃত হয় মর্মন: কাে, ট্রস্টল, কাংট্রক্রট এবাং কেনও কেনও সাংট্রমশ্রণ িারা ততট্রর করা । সাট্রভসৃ ড্রপ হ'ল একটি 

ওভারদহি তবদ্যযট্রতক লাইন র্া মকানও ইউটিট্রলটি মপাল মেদক গ্রাহদকর ট্রবট্রডাং বা অ্ন্যান্য স্থাদন তবদ্যযট্রতক পাওয়ার 

ট্রিট্রিট্রবউশন কদর। 
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োি ট্রশট (Task Sheet)- ২.১: ট্রপট্রভট্রস কযাবলস্ গুদলাি মা্ ও কাদরন্ট মরটিাং ম্পলখ 

 

উটেশ্য: ট্রপট্রভট্রস কযাবলস্ গুদলাি মা্ ও কাদরন্ট মরটিাং ম্পলম্পিেটেি মােদম ট্রনদজদক র্াচাই কর 

 

 

কাটজি ধািাোম্পহকতাাঃ  

 

 ম্প্টম্ন প্রদট্রশতৃ ম্পচত্র অনুর্ায়ী ট্রপট্রভট্রস কযাবলস্ গুদলাি মা্ ও কাদরন্ট মরটিাং কাগটজ ম্পলম্পিেে কি 

 ম্পলম্পিেে কাগজ বকাস ন ইন্সিাক্টবিি ম্প্কে জমা কি 

 বকাস ন ইন্সিাক্টবিি মতামত গ্রহ্ কি  

 

ট্রপট্রভট্রস কযাবলস্ 

ক্র
স
 ম
স
ক
শ
ন
 

ত
াদ
র
র
 ন
ম্ব
র
 এ
ব
াং
 ব্য
াস

 

ই
ন
সু
দ
ল
শ
দ
ন
র
  
প
রু
ত্ব

 

ব
াট্র
হ
দ
র
র
 ব্য
াস

 

ও
জ
ন
 

কাদরন্ট মরটিাং 

ক
ন্ডু
ই
দ
ট
 3

5
o
মস
-
এ

 

ক
যা
ব
ল
স্
 ম
ি
দ
ত
 3

5
o
 ম
স
-
এ
 

ট্রমট্রম ট্রমট্রম ট্রমট্রম ট্রমট্রম মকট্রজ/ট্রকট্রম অ্যাম্প অ্যাম্প 
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ট্রশেনফল -৩: এনাট্রজৃ ট্রমটার সাংস্থাপন কদর সরবরাহ লাইদনর সাদে যুক্ত করদত িািটে 

  

অ্যাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1. সাংস্থাপদনর জন্য এনাট্রজৃ ট্রমটার সাংগ্রহ করা হদয়দে;  

2. এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর টাট্রমনৃালসমূহ (ইনকাট্রমাং ও আউটদগাইাং) ট্রচট্রিত 

করা হদয়দে;  

3. এদভাট্রমটাদরর সাহাদে এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর কার্কৃাট্ররতা পরীক্ষা করা 

হদয়দে; 

4. এনাট্রজৃট্রমটার মমইন সুইদচর সাদে যুক্ত করা হদয়দে; 

5. এনাট্রজৃ ট্রমটার সাট্রভসৃ লাইদনর সাদে যুক্ত করা হদয়দে;  

6. সাট্রভসৃ লাইন সরবরাহ মপাদলর লাইদনর সাদে যুক্ত করা হদয়দে; 

শত ৃও ট্ররদসাস ৃ

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদে অ্েবা প্রট্রশক্ষণ পট্ররদবশ 

2. ট্রসট্রবএলএম 

3. হযান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাট্রিট্রমট্রিয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, মপট্রন্সল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুট্রবধা 

8. মহায়াইট মবাি ৃও মাকৃার 

9. অ্ট্রিও ট্রভট্রিও ট্রভভাইস 

ট্রবষয়বস্তু 

1. এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর টাট্রমনৃাল ট্রচট্রিত করার পদ্ধট্রত 

2. এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর কার্কৃাট্ররতা পরীক্ষা করার পদ্ধট্রত 

3. এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর সাংদর্াগ িায়াগ্রাম ব্যাখ্যা 

প্রট্রশক্ষণ পদ্ধট্রত 

 

1. আদলাচনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ট্রনদদটৃ্রশত অ্নুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অ্নুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাোোটাদনা (Brainstorming) 

অ্যাদসসদমন্ট পদ্ধট্রত 

 

1. ট্রলট্রেত অ্ভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌট্রেক প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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প্রট্রশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) ৩: এনাট্রজৃ ট্রমটার সাংস্থাপন কদর সরবরাহ লাইদনর সাদে যুক্ত 

করা 

 

এই ট্রশেনফল অ্জৃদনর লদক্ষয ট্রশেনফদল অ্ন্তর্ভকৃ্ত ট্রবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যান্স ক্রাইদটট্ররয়া অ্জৃদনর জন্য 

ট্রনম্নট্রলট্রেত কাজৃক্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন করুন। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বট্রণতৃ ট্ররদসাসসৃমূহ ব্যাবহার করুন। 

  

ট্রশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / ট্রবদশষ ট্রনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

 এই মট্রিউলটির ব্যবহার ট্রনদদটৃ্রশকা 

অ্নুসরণ করদত হদব।  

 ট্রনদদশৃনা পড়ুন।    

 ইনফরদমশন ট্রশট পড়দত হদব। 
 ইনফরদমশন ট্রশট ৩ : এনাট্রজৃ ট্রমটার সাংস্থাপন কদর সরবরাহ 

লাইদনর সাদে যুক্ত কর  

 মসলফ মচদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান করুন এবাং উত্তরপদের সাদে 

ট্রমট্রলদয় ট্রনট্রিত হদত হদব।  

 মসল্ফ-দচক ম্পেে ৩ -এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন। 

   

    উত্তরপে ৩ -এর সাদে ট্রনদজর উত্তর ট্রমট্রলদয় ট্রনট্রিত করুন।  

 জব/োি ট্রশট ও মেট্রসট্রফদকশন ট্রশট 

অ্নুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

 ট্রনদম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পেট অ্নুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদন করুন 

 

▪ জব ট্রশট ৩ - এনাট্রজৃ ট্রমটার সাংস্থাপন কদর সরবরাহ 

লাইদনর সাদে যুক্ত কর  

▪ মেট্রসট্রফদকশন ট্রশট ৩ - এনাট্রজৃ ট্রমটার সাংস্থাপন 

কদর সরবরাহ লাইদনর সাদে যুক্ত কর  
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ইনফরদমশন ট্রশট (Information Sheet)-৩: এনাট্রজৃ ট্রমটার সাংস্থাপন কদর সরবরাহ লাইদনর সাদে যুক্ত 

করা 

ট্রশেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় ট্রশক্ষােীগণ-  

 

3.1 এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর টাট্রমনৃাল ট্রচট্রিত করার পদ্ধট্রত বণনৃা কিটত িািটে। 

3.2 এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর কার্কৃাট্ররতা পরীক্ষা করার পদ্ধট্রত বণনৃা কিটত িািটে। 

3.3 এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর সাংদর্াগ িায়াগ্রাম বণনৃা কিটত িািটে। 

 

 এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর টাট্রমনৃাল ট্রচট্রিত করার পদ্ধট্রত  

 

এনাট্রজৃ ট্রমটার: 

 

এনাট্রজৃ ট্রমটার হ'ল একটি উপকরণ র্া গ্রাহকদদর িারা ব্যবহৃত তবদ্যযট্রতক এনাট্রজৃর পট্ররমাণ পট্ররমাপ কদর। 

ইউটিট্রলটি মর্মন লাইট, ফযান এবাং অ্ন্যান্য সরঞ্জাদমর মদতা মলাি িারা ট্রবদ্যযৎ েরচ চাজৃ করার জন্য ঘর, ট্রশে, 

সাংস্থাগুদলা র মদতা প্রট্রতটি জায়গায় এই র্ন্ত্রগুদলা  ইনস্টল কদর। 

 

এনাট্রজৃর ইউট্রনট: ১ মজাল (দজ) হ'ল এমদকএস একক ইউট্রনট, একটি ট্রমটাদরর মে ট্রদদয় কার্টৃ্রনবাৃহ করা একটি 

ট্রনউটদনর বদলর সমান। ১ ওয়াট হ'ল ১ মভাদির মে ট্রদদয় প্রবাট্রহত ১ অ্যাট্রম্পয়াদরর কাদরন্ট মেদক পাওয়ার। ১ 

ট্রকদলাওয়াট-ঘন্টা হল এক ট্রকদলাওয়াট পাওয়ার এক ঘন্টার জন্য প্রবাট্রহত এনাট্রজৃ। 

 

মূলত ট্রতন ধরদণর এনাট্রজৃ ট্রমটার রদয়দে: 

 

ইদলদরাদমকাট্রনকাল এনাট্রজৃ ট্রমটার: 

ইদলদরাদমকাট্রনকাল ইনিাকশন ট্রমটারটি একটি 

মচৌম্বকট্রবহীন, তদব তবদ্যযট্রতক পট্ররবাহী, ধাতব 

ট্রিদস্কর ঘূণনৃ গণনা কদর পট্ররচালনা কদর র্া 

ট্রমটাদরর মে ট্রদদয় র্াওয়ার ক্ষমতার আনুপাট্রতক 

গট্রতদত মঘারাদনা হয়। আবতনৃ সাংখ্যা এনাট্রজৃ 

ব্যবহাদরর সাদে সমানুপাট্রতক।  

ইদলকিট্রনক এনাট্রজৃ ট্রমটার: 

তবদ্যযট্রতক ট্রমটারগুদলা  একটি এলট্রসট্রি বা এলইট্রি 

ট্রিসদপ্লদত ব্যবহৃত এনাট্রজৃ প্রদশনৃ কদর এবাং ট্রকছু 

প্রতযন্ত জায়গায় ট্ররট্রিাং মপ্ররন করদত পাদর। ব্যবহৃত 

এনাট্রজৃর পট্ররমাদপর পাশাপাট্রশ, তবদ্যযট্রতক 

ট্রমটারগুদলা  মলাি এবাং সরবরাদহর অ্ন্যান্য 

পরাট্রমট্রতগুদলা  মর্মন তাসক্ষট্রণকভাদব এবাং 

ব্যবহাদরর চাট্রহদার সদবাৃচ্চ হার, মভাদিজ, 
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পাওয়ার ফযাক্টর এবাং ব্যবহৃত ট্ররএট্রক্টভ পাওয়ার 

ইতযাট্রদ মরকি ৃকরদত পাদর। 

মাট ৃএনাট্রজৃ ট্রমটার: 

এগুদলা  উভয় ট্রদদকই মর্াগাদর্াগ করদত সক্ষম। 

এটি শট্রক্ত ব্যবহার, প্যারাট্রমটাদরর মান, অ্যালাম ৃ

ইতযাট্রদর মদতা উপদর্াগগুদলা মত মিটা মপ্ররণ 

করদত পাদর এবাং স্বয়াংট্রক্রয় ট্রমটার ট্ররট্রিাং ট্রসদস্টম, 

পনরায় সাংদর্াগ / সাংদর্াগ ট্রবট্রিন্নকরণ 

ট্রনদদশৃাবলী, ট্রমটার সফটওয়যাদরর আপদগ্রি এবাং 

অ্ন্যান্য গুরুত্বপূণ ৃবাতাৃগুদলা র মদতা তথ্যও মপদত 

পাদর। মাট ৃ ট্রমটাট্ররাংদয়র সুট্রবধা হ'ল এনাট্রজৃ 

ট্রমটারগুদলা মত মটম্পাট্ররাংদয়র সম্পূণ ৃএড়াদনা  র্ায় 

মর্োদন অ্ববধ উপাদয় শট্রক্ত ব্যবহাদরর সুদর্াগ 

রদয়দে। 

 

 

এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর টাট্রমনৃালগুট্রল ট্রচট্রিত করার 

পদ্ধট্রত অ্নুসরণ করদত পাদরন: 

▪ প্রাইমাট্রর টাট্রমনৃাল: সাধারণত প্রাইমাট্রর 

টাট্রমনৃালটি ট্রচট্রিত করা হয় প্রায় একটি ট্রবন্দু 

(.) িারা। এটি এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর 

সাম্প্রট্রতকতম মদিদল একটি লাল ট্রবন্দু (.) 

হদত পাদর র্া "P" ট্রদদয় ট্রচট্রিত করা হয়। 

▪ মসদকন্ডাট্রর টাট্রমনৃাল: মসদকন্ডাট্রর টাট্রমনৃালটি 

ট্রচট্রিত করা হয় সাধারণত একটি লাল ট্রবন্দু 

(.) িারা। এটি সাম্প্রট্রতকতম মদিদল একটি 

কাদলা ট্রবন্দু (.) হদত পাদর র্া "S" ট্রদদয় 

ট্রচট্রিত করা হয়। 

▪ ট্রনউিাল টাট্রমনৃাল: ট্রনউিাল টাট্রমনৃালটি 

সাধারণত ট্রচট্রিত করা হয় একটি নীল ট্রবন্দু 

(.) িারা। এটি এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর 

সাম্প্রট্রতকতম মদিদল নীল ট্রবন্দু (.) হদত 

পাদর র্া "N" ট্রদদয় ট্রচট্রিত করা হয়। 

এই পদ্ধট্রতগুট্রল এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর টাট্রমনৃাল ট্রচট্রিত 

করার জন্য সাধারণত ব্যবহৃত হয়। তদব, ট্রবদশষ 

মদিল বা উদ্ভাট্রবত টাট্রমনৃাল ট্রচট্রিত পদ্ধট্রত োকদত 

পাদর। তাই সবসময় ম্যানুয়াল অ্েবা সরবরাহকারী 

ট্রনদদটৃ্রশকা অ্নুসরণ করুন র্াদত আপট্রন সঠিকভাদব 

এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর টাট্রমনৃালগুট্রল ট্রচট্রিত করদত 

পাদরন। 

 

 



 

50 
 

 এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর কার্কৃাট্ররতা পরীক্ষা করার পদ্ধট্রত  
 

এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর কার্কৃাট্ররতা পরীক্ষা করার জন্য আপট্রন ট্রনম্নট্রলট্রেত পদ্ধট্রতগুট্রল অ্নুসরণ করদত পাদরন: 

 

▪ প্রেদম ট্রনট্রদষৃ্ট ট্রবদ্যযদতর ট্রনট্রিতকরণ প্রদান করুন। র্ট্রদ আপট্রন ট্রবদশষ মটট্রস্টাং উপকরণ ব্যবহার করদত 

না চান তদব ট্রবদ্যযত সরঞ্জাদমর প্রাকৃট্রতক প্রবাদহর ট্রকছু ট্রবদ্যমান োকদত হদব। 

▪ ট্রমটার প্রবাহদক সঠিকভাদব সাংযুক্ত করুন। ট্রবদ্যযত লাইন মেদক প্রাপ্ত মপালাট্ররটির সাদে ট্রমটারটি 

সঠিকভাদব সাংযুক্ত করুন। সাধারণত এনাট্রজৃ ট্রমটাদর ট্রতনটি প্রবাহ সাংদর্াগ ট্রবন্দু োদক - প্রাইমাট্রর 

(Primary), মসদকন্ডাট্রর (Secondary) এবাং ট্রনউিাল (Neutral)। প্রবাহ সাংদর্াগগুট্রল র্োর্ে 

প্রবাহদক আপনার এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর প্রবাহ সাংদর্াদগর সাদে সাংযুক্ত করুন। 

▪ ট্রবদ্যযত সরঞ্জামটি চালু করুন এবাং প্রদানকৃত পট্ররমাদপর জন্য ট্রমটারটি মসট করুন। এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর 

মসটিাংস পরীক্ষা করুন মর্ন এটি আপনার পট্ররমাপ প্রদর়্িাজনীয় ইউট্রনদট সঠিকভাদব প্রদান কদর। 

▪ আপনার ট্রবদ্যযট্রত ব্যবহার কদর ট্রবদ্যযদতর একটি স্থাট্রর়্িত্বশীল মলাি সাংদর্াগ করুন। এটি প্রবাদহর পট্ররমাদপর 

জন্য এনাট্রজৃ ট্রমটারদক ব্যবহার করদত পাদরন। ট্রনট্রদষৃ্ট সময়দক ধারণ করুন এবাং ট্রমটাদর প্রবাদহর তথ্য 

পাোদনার জন্য মসটিাংস পরীক্ষা করুন। 

 

ট্রমটাদর প্রদানকৃত পট্ররমাপগুট্রল পি়িুন এবাং ট্রবদিষণ করুন। ট্রমটার পট্ররমাপ কদর প্রদানকৃত তথ্যগুট্রল পদি়ি ট্রনট্রিত 

হদয় ট্রনন মর্ এনাট্রজৃ ট্রমটারটি সঠিকভাদব কাজ করদে এবাং প্রবাহ পট্ররমাপগুট্রলর জন্য সঠিক ফলাফল প্রদান করদে। 

উপদর উট্রেট্রেত পদ্ধট্রতগুট্রল অ্নুসরণ কদর আপট্রন এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর কার্কৃাট্ররতা পরীক্ষা করদত পারদবন। তদব, 

দয়া কদর ম্যানুয়াল অ্েঅ্যাপাদরশন গাইিলাইনগুট্রল পরবতীদত পদি়ি ট্রনদবন এবাং ট্রনট্রদষৃ্ট মদিদলর ট্রবদশষ পট্ররমাপ 

প্রট্রক্রয়াগুট্রল অ্নুসরণ করুন। ম্যানুয়াদল ট্রবস্তাট্ররত ট্রনদদটৃ্রশকা পাওয়া র্াদব র্া আপনাদক সঠিক পরীক্ষা পদ্ধট্রত ও 

প্রট্রক্রয়াটি সম্পদকৃ পট্ররট্রচট্রত ট্রদদব। 

 এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর সাংদর্াগ িায়াগ্রাম  

এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর সাংদর্াগ িায়াগ্রাম 
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ওভারদহি ওয়যাদরর মে ট্রদদয় শট্রক্তর উৎস 

 

বাাংলাদদদশ ট্রবদূযৎ ট্রবতরদণর উৎস ওভারদহি লাইদনর 

মােদম হয় র্া এনাট্রজৃ ট্রমটাদর মপ্ররণ কদর োদক। 

কাদনকশদনর জন্য লাগস্ ট্রক্রট্রম্পাং করার মােদম 

কযাবদলর প্রান্তসমূহ প্রস্তুত করা  

 

একটি ট্রক্রট্রম্পাং টুল ব্যবহার কদর লাগদস্ক কযাবল 

টাৃম্পম্ালদর প্রান্তদর সাদে সুরক্ষট্রত করুন। 

কার্কৃ্রম শুরু করার আদগ সাংদর্াদগর উভয় প্রাদন্ত 

পাওয়ার মটস্ট করা 

 

কাদনকশন মদয়ার আদগ একটি ট্রনয়ন লাইট ব্যবহার 

কদর পাওয়াদরর ইট্রিত পাওয়ার জন্য একটি দৃশ্যমান 

পরীক্ষা করুন। 

ট্রমটাদর কযাবলসমূহ সাংযুক্ত করা 

 

লাল মফইজসহ ইনকাট্রমাং মটইলগুদলাদক লাইভ 

কযাবদলর সাদে এবাং কাদলা কযাবলটিদক মনদগটিভ 

টাট্রমনৃাদল সাংযুক্ত করুন। এরপর আউটদগাট্রয়াং 

টাট্রমনৃাদলর উপদরলাল মফইজদক লাইভ টাট্রমনৃাদলর 

সাদে এবাং কাদলা কযাবলদক মনদগটিভ টাট্রমনৃাদলর 

সাদে সাংযুক্ত করুন। 
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ট্রমটার মেদক মটইলগুদলার সাদে কাদনকশন সম্পাদন 

করা 

 

A: RCD-র জন্য ইউট্রনদটর িান পাদশ ট্রনউিাল ব্ল্ক 

B: RCD -র জন্য ইউট্রনদটর বাম পাদশ ট্রনউিাল 

টাট্রমনৃাল ব্ল্ক  

C: আে ৃটাট্রমনৃাল ব্ল্ক (ইউট্রনদটর দ্যই ট্রদক ট্রনদয়) 

D: মমইন িাবল মপাল আইদসাদলটিাং সুইচ 

E: সাধারণতঃ ৩০ mA (ট্রমট্রলঅ্যাম্প) 

সাংদবদনশীলতার  সাদে ৮০ অ্যাম্প জঈউ 

F: সাধারণত ৩০ সঅ্ (ট্রমট্রলঅ্যাম্প) সাংদবদনশীলতার  

সাদে ৬৩ অ্যাম্প RCD  

G: মমইন সুইচ মেদক RCD -র উপদর ট্রনউিাল ট্রলাংক 

কযাবল  

H: ৮০A RCD মেদক ট্রনউিাল টাট্রমনৃাদল ট্রনউিাল 

ট্রলাংক কযাবল (িান ট্রদক) 

I: ৬৩ A RCD মেদক ট্রনউিাল টাট্রমনৃাল ব্ল্দক 

ট্রনউিাল ট্রলাংক কযাবল (বাম ট্রদক)  

মমইন িাবল মপাদলর মদে ট্রমটার সাংযুক্ত করা 

 

েট্রবদত মদোদনা ট্রমটার মেদক মমইন িাবল মপাল 

সুইদচর মদে আসা লাইভ(J) এবাং ট্রনউিাল 

কযাবল(K)। এই কযাবলসমূহদক বলা হয় মমইন মটইল, 

এবাং এইদক্ষদে মমইন ট্রফউদজর উপর মটইদলর সাইজ 

ট্রনভরৃ কদর। 

ট্রমটার মেদক বাস-বাদর আে ৃসাংযুক্ত করা 

 

েট্রবদত ট্রমটার(ে) মেদক আে ৃকযাবল মদোদনা হদয়দে। 

এটাদক স্ক্রু ট্রদদয় আে ৃটাট্রমনৃাল ব্ল্দকর মদে যুক্ত করা 

হদয়দে। 

সব কযাবল টাট্রমনৃালদক MCB -র সাদে সাংযুক্ত করা 

 

ইনসুদলদটি স্ক্রু ড্রাইভার ব্যবহার কদর মর্দকাদনা লুজ 

কাদনকশনদক টাইট ট্রদন।  

টাট্রমনৃাদলর কাদনকশনসমূহ পরীক্ষা করা 
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একটি মাট্রি ট্রমটার ব্যবহার কদর কাদনকশদনর 

পাওয়ারএবাং লুজ কাদনকশন পরীক্ষা করুন। 

 

ট্রমটার মেদক ট্রিট্রিট্রবউশন মবাদি ৃ কাদনকশদনর 

সাট্রকৃট 

 

মফইজ মেদক ইদলকট্রিকযাল ট্রমটাদরর মদে এবাং 

ট্রমটাদরর বাইদর ট্রসদিল মফইজ কাদনকশন পাে 

মদোদনা হদয়দে। 

MCB -র সাদে কযাবল যুক্ত করা 

 

MCB -র সাদে কাদনকশন সম্পাদন করুন। 

ELCB -এর উদাহরণ 

 

আে ৃ ট্রলদকজ সাট্রকৃট মেকাদরর একটি উদাহরণ 

মদোদনা হদলা। মর্োদন RCB -দত ট্রসদিল মফইজ 

ব্যবহৃত হয়, ELCB -দত ট্রে মফইজ ব্যবহার করা হয়। 
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MCB -র সাদে সাট্রকৃট যুক্ত করা 

 

সাট্রকৃদটর (লাইটিাং) কাদনকশান ততরীর জন্য মদোদনা 

লাল লাইভ মফইজটি (ঙ অ্ক্ষর) এবাং কাদলা (গ অ্ক্ষর) 

ট্রনউিাল মফইজটি মসই সাদে আে ৃ মফইজটি(ে 

অ্ক্ষর)িারা ট্রনদদটৃ্রশত। 

কাদনকশদনর পাওয়ার এবাং লুজ কাদনকশন পরীক্ষা 

করুন। 
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মসলফ মচক ট্রশট (Self Check Sheet)-৩: এনাট্রজৃ ট্রমটার সাংস্থাপন কদর সরবরাহ লাইদনর সাদে যুক্ত করা 

 

প্রট্রশক্ষণােীদদর জন্য ট্রনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমশন শীট পাে কদর ট্রনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর ট্রলখুন- 

 

অ্ট্রত সাংট্রক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

 এনাট্রজৃ ট্রমটার ম্পক? 

উত্তর:  

 

 এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর টাট্রমনৃালগুট্রল ট্রচট্রিত করার পদ্ধট্রত ম্পক? 

উত্তর:  

 

 এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর কার্কৃাট্ররতা পরীক্ষা করার পদ্ধট্রত ম্পক ? 

উত্তর:  

 

 ট্রমটাদর কযাবলসমূহ সাংযুক্ত করার পদ্ধট্রত ম্পক? 

 

উত্তর:  
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উত্তর পে (Answer Key)- ৩: এনাট্রজৃ ট্রমটার সাংস্থাপন কদর সরবরাহ লাইদনর সাদে যুক্ত করা 

 

 এনাট্রজৃ ট্রমটার ম্পক? 

উত্তর: এনাট্রজৃ ট্রমটার: 

এনাট্রজৃ ট্রমটার হ'ল একটি উপকরণ র্া গ্রাহকদদর িারা ব্যবহৃত তবদ্যযট্রতক এনাট্রজৃর পট্ররমাণ পট্ররমাপ কদর। 

ইউটিট্রলটি মর্মন লাইট, ফযান এবাং অ্ন্যান্য সরঞ্জাদমর মদতা মলাি িারা ট্রবদ্যযৎ েরচ চাজৃ করার জন্য ঘর, ট্রশে, 

সাংস্থাগুদলা র মদতা প্রট্রতটি জায়গায় এই র্ন্ত্রগুদলা  ইনস্টল কদর। 

 এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর টাট্রমনৃালগুট্রল ট্রচট্রিত করার পদ্ধট্রত ম্পক? 

উত্তর: এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর টাট্রমনৃালগুট্রল ট্রচট্রিত করার পদ্ধট্রত অ্নুসরণ করদত পাদরন: 

▪ প্রাইমাট্রর টাট্রমনৃাল: সাধারণত প্রাইমাট্রর টাট্রমনৃালটি ট্রচট্রিত করা হয় প্রায় একটি ট্রবন্দু (.) িারা। এটি এনাট্রজৃ 

ট্রমটাদরর সাম্প্রট্রতকতম মদিদল একটি লাল ট্রবন্দু (.) হদত পাদর র্া "P" ট্রদদয় ট্রচট্রিত করা হয়। 

▪ মসদকন্ডাট্রর টাট্রমনৃাল: মসদকন্ডাট্রর টাট্রমনৃালটি ট্রচট্রিত করা হয় সাধারণত একটি লাল ট্রবন্দু (.) িারা। এটি 

সাম্প্রট্রতকতম মদিদল একটি কাদলা ট্রবন্দু (.) হদত পাদর র্া "S" ট্রদদয় ট্রচট্রিত করা হয়। 

▪ ট্রনউিাল টাট্রমনৃাল: ট্রনউিাল টাট্রমনৃালটি সাধারণত ট্রচট্রিত করা হয় একটি নীল ট্রবন্দু (.) িারা। এটি এনাট্রজৃ 

ট্রমটাদরর সাম্প্রট্রতকতম মদিদল নীল ট্রবন্দু (.) হদত পাদর র্া "N" ট্রদদয় ট্রচট্রিত করা হয়। 

 এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর কার্কৃাট্ররতা পরীক্ষা করার পদ্ধট্রত ম্পক ? 

উত্তর: এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর কার্কৃাট্ররতা পরীক্ষা করার জন্য আপট্রন ট্রনম্নট্রলট্রেত পদ্ধট্রতগুট্রল অ্নুসরণ করদত পাদরন: 

▪ প্রেদম ট্রনট্রদষৃ্ট ট্রবদ্যযদতর ট্রনট্রিতকরণ প্রদান করুন। র্ট্রদ আপট্রন ট্রবদশষ মটট্রস্টাং উপকরণ ব্যবহার করদত 

না চান তদব ট্রবদ্যযত সরঞ্জাদমর প্রাকৃট্রতক প্রবাদহর ট্রকছু ট্রবদ্যমান োকদত হদব। 

▪ ট্রমটার প্রবাহদক সঠিকভাদব সাংযুক্ত করুন। ট্রবদ্যযত লাইন মেদক প্রাপ্ত মপালাট্ররটির সাদে ট্রমটারটি 

সঠিকভাদব সাংযুক্ত করুন। সাধারণত এনাট্রজৃ ট্রমটাদর ট্রতনটি প্রবাহ সাংদর্াগ ট্রবন্দু োদক - প্রাইমাট্রর 

(Primary), মসদকন্ডাট্রর (Secondary) এবাং ট্রনউিাল (Neutral)। প্রবাহ সাংদর্াগগুট্রল র্োর্ে 

প্রবাহদক আপনার এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর প্রবাহ সাংদর্াদগর সাদে সাংযুক্ত করুন। 

▪ ট্রবদ্যযত সরঞ্জামটি চালু করুন এবাং প্রদানকৃত পট্ররমাদপর জন্য ট্রমটারটি মসট করুন। এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর 

মসটিাংস পরীক্ষা করুন মর্ন এটি আপনার পট্ররমাপ প্রদর়্িাজনীয় ইউট্রনদট সঠিকভাদব প্রদান কদর। 

▪ আপনার ট্রবদ্যযট্রত ব্যবহার কদর ট্রবদ্যযদতর একটি স্থাট্রর়্িত্বশীল মলাি সাংদর্াগ করুন। এটি প্রবাদহর পট্ররমাদপর 

জন্য এনাট্রজৃ ট্রমটারদক ব্যবহার করদত পাদরন। ট্রনট্রদষৃ্ট সময়দক ধারণ করুন এবাং ট্রমটাদর প্রবাদহর তথ্য 

পাোদনার জন্য মসটিাংস পরীক্ষা করুন। 

 ট্রমটাদর কযাবলসমূহ সাংযুক্ত করার পদ্ধট্রত ম্পক? 

 

উত্তর: ট্রমটাদর কযাবলসমূহ সাংযুক্ত করা-  

লাল মফইজসহ ইনকাট্রমাং মটইলগুদলাদক লাইভ কযাবদলর সাদে এবাং কাদলা কযাবলটিদক মনদগটিভ টাট্রমনৃাদল 

সাংযুক্ত করুন। এরপর আউটদগাট্রয়াং টাট্রমনৃাদলর উপদরলাল মফইজদক লাইভ টাট্রমনৃাদলর সাদে এবাং কাদলা 

কযাবলদক মনদগটিভ টাট্রমনৃাদলর সাদে সাংযুক্ত করুন। 
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জব ট্রশট (Job Sheet)- ৩.১: এনাট্রজৃ ট্রমটার সাংস্থাপন কদর সরবরাহ লাইদনর সাদে যুক্ত কর 

 

লাট্রনাৃং এট্রলদমন্টঃ এনাট্রজৃ ট্রমটার সাংস্থাপন কদর সরবরাহ লাইদনর সাদে যুক্ত কর 

ব্যট্রক্তগত সুরক্ষা সরঞ্জাম 

(ট্রপট্রপই) 

হযান্ড গ্লাভস,এদপ্রান , মসফটি গগলস, মসফটি সু, মহলদমট এবাং একটি িাস্ট মাস্ক 

মমটাট্ররয়ালসঃ রদয়ল প্লাগ, স্ক্রু, কযাবল টাই, ট্রপট্রভট্রস চযাদনল (ট্রবট্রভন্ন আকার এবাং প্রকার), ইট্রসট্রস 

এবাং তবদ্যযট্রতক কযাবলগুদলা, লাগদস্ক, এনাট্রজৃ ট্রমটার, MCB    

টুলস্ এবাং ইকুইপদমন্টঃ মমজাট্ররাং মটপ, মাট্রকৃাং চক, প্লাম্ব, িায় স্কয়ার, বল ট্রপন হাতুট্রড়, হযাক স’,া ওয়যার 

ট্রিপার, ট্রড্রল ট্রবট, ফাইল, প্লায়াস,ৃ স্ক্রু  ড্রাইভার, ওয়যার কাটার, মপাকার, তবদ্যযট্রতক 

নাইফ, তবদ্যযট্রতক ট্রড্রল মমট্রশন, ট্রক্রট্রম্পাং টুল, ট্রনয়ন লাইট, মাট্রি ট্রমটার 

কমসৃম্পাদন মানদন্ডঃ  ট্রপট্রপই সাংগ্রহ এবাং ব্যবহার করা। 

 কাদনকশদনর জন্য লাগস্ ট্রক্রট্রম্পাং করার মােদম কযাবদলর প্রান্তসমূহ প্রস্তুত করা। 

 কার্কৃ্রম শুরু করার আদগ সাংদর্াদগর উভয় প্রাদন্ত পাওয়ার মটস্ট করা। 

 ট্রমটাদর কযাবলসমূহ সাংযুক্ত করা।  

 ট্রমটার মেদক মটইলগুদলার সাদে কাদনকশন সম্পাদন করা। 

 মমইন িাবল মপাদলর মদে ট্রমটার সাংযুক্ত করা। 

 ট্রমটার মেদক বাস-বাদর আে ৃসাংযুক্ত করা। 

 সব কযাবল টাট্রমনৃালদক MCB -র সাদে সাংযুক্ত করা। 

 টাট্রমনৃাদলর কাদনকশনসমূহ পরীক্ষা করা। 

 MCB -র সাদে কযাবল যুক্ত করা। 

 MCB -র সাদে সাট্রকৃট যুক্ত করা। 

পদ্ধট্রতঃ 1. চযাদনল ঠিক করদত এবাং তাদর ইনস্টল করদত ট্রপট্রপই, সমস্ত প্রদর্াজনীয় 

র্ন্ত্রপাট্রত, সরঞ্জাম এবাং আনুষাট্রিক সাংগ্রহ করুন 

2. চযাদনল ঠিক করদত এবাং তাদর ইনস্টল করদত ট্রপট্রপই, সমস্ত প্রদর্াজনীয় 

র্ন্ত্রপাট্রত, সরঞ্জাম এবাং আনুষাট্রিক সাংগ্রহ করুন 

3. তবদ্যযট্রতন অ্ঙ্কন অ্নুর্ায়ী ট্রপট্রভট্রস চযাদনল, তবদ্যযট্রতক বাক্স এবাং তবদ্যযট্রতক তার 

/ কযাবল সাংগ্রহ করুন। 

4. একটি ট্রক্রট্রম্পাং টুল ব্যবহার কদর লাগদস্ক কযাবল টাৃম্পম্ালদর প্রান্তদর সাদে 

সুরক্ষট্রত করুন। 

5. কাদনকশন মদয়ার আদগ একটি ট্রনয়ন লাইট ব্যবহার কদর পাওয়াদরর ইট্রিত 

পাওয়ার জন্য একটি দৃশ্যমান পরীক্ষা করুন। 

6. লাল মফইজসহ ইনকাট্রমাং মটইলগুদলাদক লাইভ কযাবদলর সাদে এবাং কাদলা 

কযাবলটিদক মনদগটিভ টাট্রমনৃাদল সাংযুক্ত করুন। এরপর আউটদগাট্রয়াং 

টাট্রমনৃাদলর উপদরলাল মফইজদক লাইভ টাট্রমনৃাদলর সাদে এবাং কাদলা 

কযাবলদক মনদগটিভ টাট্রমনৃাদলর সাদে সাংযুক্ত করুন। 

7. আে ৃকযাবল স্ক্রু ট্রদদয় আে ৃটাট্রমনৃাল ব্ল্দকর মদে যুক্ত করুন। 

8. MCB -র সাদে কাদনকশন সম্পাদন করুন। 

9. MCB -র সাদে সাট্রকৃট যুক্ত করুন। 

10. একটি মাট্রি ট্রমটার ব্যবহার কদর কাদনকশদনর পাওয়ারএবাং লুজ কাদনকশন 

পরীক্ষা করুন। 
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মেট্রসট্রফদকশন ট্রশট (Specification Sheet) – ৩.১ : এনাট্রজৃ ট্রমটার সাংস্থাপন কদর সরবরাহ লাইদনর 

সাদে যুক্ত কর 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমুহ  

 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  বসফটি সু   বজাড়া ০১ 

2  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে  সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লােস  বজাড়া ০১ 

5  বসফটি বেস্ট্   সিংখ্যা ০১ 

6  বসফটি বেল্ট  সিংখ্যা ০১ 

7  বসফটি গগলস  সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস: 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  মমজাট্ররাং মটপ  সিংখ্যা ০১ 

2  মাট্রকৃাং চক  সিংখ্যা ০১ 

3  প্লাম বব  সিংখ্যা ০১ 

4  িাই স্কয়ার  সিংখ্যা ০১ 

5  মেি বল  সিংখ্যা ০১ 

6  বল ট্রপন হাতুট্রড়  সিংখ্যা ০১ 

7  মকাড ট্রচদসল  সিংখ্যা ০১ 

8  হযাক-স  সিংখ্যা ০১ 

9  ওয়যার ট্রিপার  সিংখ্যা ০১ 

10  ট্রড্রল ট্রবট  সিংখ্যা ০১ 

11  ফাই ফাইল  সিংখ্যা ০১ 

12  প্লায়াস ৃ  সিংখ্যা ০১ 

13  স্ক্রু ড্রাইভার  সিংখ্যা ০১ 

14  ওয়যার কাটার  সিংখ্যা ০১ 

15  মপাকার  সিংখ্যা ০১ 

16  তবদ্যযট্রতন ছুট্রর  সিংখ্যা ০১ 

17  তবদ্যযট্রতক ট্রড্রল মমট্রশন  সিংখ্যা ০১ 

18  এিজাদস্টবল মরঞ্চ  সিংখ্যা ০১ 

19  আে ৃমটস্টার  সিংখ্যা ০১ 

20  ট্রক্রট্রম্পাং টুল  সিংখ্যা ০১ 

21  ট্রনয়ন লাইট  সিংখ্যা ০১ 

22  মাট্রি ট্রমটার  সিংখ্যা ০১ 
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প্রটয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়ালসাঃ 
 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  এনাট্রজৃ ট্রমটার  ম্পিে প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2  MCB  ম্পিে প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

3  লাগদস্ক  ম্পিে প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

4  কাদনক্টর  ম্পিে প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

5  নাট-দবাি  ম্পিে প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

6  তবদ্যযট্রতক কযাবল   ম্পিে প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

7  রদয়ল প্লাগ  ম্পিে প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

8  স্ক্রু  ম্পিে প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

9  ক্লাম্প  ম্পিে প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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দক্ষতা পর্াৃদলাচনা (Review of Competency) 

 
 

 

প্রট্রশক্ষণােীর জন্য ট্রনদদশৃনা: প্রট্রশক্ষণােীর  ট্রনদম্নাক্ত দক্ষতা প্রমাণ করদত সক্ষম হদল ট্রনদজই কমদৃক্ষতা মূল্যায়ন করদব 

এবাং সক্ষম হদল “হযাঁ” এবাং সক্ষমতা অ্ট্রজৃত না হদল “না” মবাধক ঘদর টিকট্রচি ট্রদন।   

কমদৃক্ষতা মূল্যায়দনর মানদন্ড  হযাঁ  না  

সাট্রভসৃ কাদনকশন ড্রট্রয়াং সাংগ্রহ ও ব্যাখ্যা করা হদয়দে;    

কাজটির জন্য প্রদয়াজনীয় টুলস এবাং  ইকুইপদমদন্টর তাট্রলকা ততট্রর ও সাংগ্রহ করা হদয়দে;     

টুলস ও র্ন্ত্রপাট্রত কাদজর উপদর্াগী ট্রকনা তা পরীক্ষা করা হদয়দে;    

মল াদির পট্ররমান অ্নুর্ায়ী কযাবদলর সাইজ ট্রনধাৃরণ ও সাংগ্রহ করা হদয়দে;   

কাজটির আনুসট্রিক কাঁচামাল ট্রনবাৃচন  ও সাংগ্রহ করা হদয়দে;     

সাট্রভসৃ কাদনকশদনর জন্য মপাল হদত ট্রমটাদরর সুট্রবধাজনক ন্যযনতম দূরত্ব ট্রচট্রিত করা হদয়দে;    

মলাদির উপর ট্রনভরৃ কদর উপয়ুক্ত সাইদজর মকবল দূরত্ব অ্নুর্ায়ী কাটা হদয়দে;    

ট্রিট্রিট্রবউশন মপাল হদত ট্রমটারদবাি ৃপর্নৃ্ত টাইওয়যাদরর সাদে সাট্রভসৃ তার টানা হদয়দে;   

ট্রমটাদরর সাদে ও মপাদলর সাপ্লাই লাইদনর সাদে সাট্রভসৃ তাদরর সাংদর্াগ মদয়া হদয়দে;     

সাংস্থাপদনর জন্য এনাট্রজৃ ট্রমটার সাংগ্রহ করা হদয়দে;    

এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর টাট্রমনৃালসমূহ (ইনকাট্রমাং ও আউটদগাইাং) ট্রচট্রিত করা হদয়দে;    

এদভাট্রমটাদরর সাহাদে এনাট্রজৃ ট্রমটাদরর কার্কৃাট্ররতা পরীক্ষা করা হদয়দে;   

এনাট্রজৃট্রমটার মমইন সুইদচর সাদে যুক্ত করা হদয়দে;   

এনাট্রজৃ ট্রমটার সাট্রভসৃ লাইদনর সাদে যুক্ত করা হদয়দে;    

সাট্রভসৃ লাইন সরবরাহ মপাদলর লাইদনর সাদে যুক্ত করা হদয়দে;   

 
আম্পম (প্রম্পেক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়ন কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখাঃ          প্রম্পেক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখাঃ 
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ম্পসম্পেএলএম প্রণয়্: 

 

‘সাট্রভসৃ কাদে্কশন সম্পন্ন করা’ (অকুটিে্: ইদলকট্রিকযাল ইন্সটদলশন অ্যান্ড মমইনদটন্যান্স (ইআইএম), বলটেল-৩) 

েীষ নক কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়াল (ম্পসম্পেএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা স্দায়ট্ি ম্প্ম্পমি জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ 

কর্তনিক্ষ কর্তনক ম্পসটমক ম্পসটস্ট্ম, ইম্পসএফ ক্সালটেম্পি এেিং ম্পসটমক ই্ম্পস্ট্টিউে (টর্ৌথ উটযাগ প্রম্পতষ্ঠা্) এি সহায়তায় 

জু্ ২০২৩ মাটস প্যাটকজ এসম্পড-৯ (তাম্পিখাঃ ২৭ জু্ ২০২৩) এি অধীট্ প্রণয়্ কিা হটয়টে।    

  

ক্রম্পমক ্িং ্াম ও ঠিকা্া  িদেী বমাোইল ্িং এেিং ই-টমইল 

1.  মমাঃ আদনায়ারুল আট্রজম বলখক ০১৯১২ ০৪০ ২৪৮ 

2.  মমাঃ ইট্রলয়াস আহদমদ সিাদক ০১৮১ ৮৫৪ ০২৩ 

3.  বমাাঃ আম্পমি বহাটস্ বকা-অম্পড নট্েি ০১৬৩১ ৬৭০ ৪৪৫ 

4.  এ, এম, জম্পহরুল ইসলাম ম্পিম্পেউয়াি  ০১৭৪০ ৯২০ ৮০৯ 

 

 

 


