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কম্পপিাইে 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ, 

প্রধা্মন্ত্রীি কার্ নালয় । 

১১-১২ তলা, ম্পেম্প্টয়াগ েে্  

ই-৬/ম্পে, আগািগাঁও, বেি-ই-োিংলা ্গি, ঢাকা-১২০৭ 

ইটমইল: ec@nsda.gov.bd 

ওটয়েসাইে: www.nsda.gov.bd 

ন্যাে্াল ম্পিলস বপাে নাল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ পক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম পম্পিেতন্  ো পম্পিমাজন্ কিটত পািটে ্া।  

“কসালার প্যাদনল স্থাপন ও কসালার ব্যাটাজর চাজৃার সাজভসৃ করা” এই ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত 

ক্ম্পজউমাি ইটলক্ট্রম্প্ক্স বলটেল-২ অকুটপেট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। 

এটত ইটলক্ট্রম্প্ক্স বলটেল-২ স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পেত হটয়টেই 

ই্স্ট্রাকে্াল এম্পিম্পেটি ততম্পি কিাি বক্ষটে ম্পসম্পেএলএম বডটেলপাি/ম্পেক্ষক/প্রম্পেক্ষক/এটসসি এ ম্পসম্পেএলএমটিটক মূল 

বিফাটিি পটয়ন্ট ম্পহসাটে ব্যেহাি কিটে। এটি প্রম্পেক্ষাথী, প্রম্পেক্ষকটদি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটেষজ্ঞ প্রম্পেক্ষক/বপোজীেীি দ্বািা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটেি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পেক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ ইটলক্ট্রম্প্ক্স বলটেল-২ বকাটস নি 

দক্ষতা ম্পেম্পিক প্রম্পেক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত পািটে।  
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সক্ষমতাম্পেম্পিক ম্পেখ্ উপকিণ ব্যেহাি জনদদজৃশকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পেক্ষণ উপকিণ ও প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পেক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। এই মম্পডউলটিটত বসালাি প্যাট্ল স্থাপ্ কিা এেিং বসালাি ব্যাোম্পি চাজনাি সাম্পেনস কিাি জন্য প্রটয়াজ্ীয় 

জ্ঞা্, দক্ষতা ও আচিণ সিটকন অেম্পহত কিা হটয়টে। এটত সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা কিা, সিঞ্জাম এেিং কাঁচামাল সিংগ্রহ 

কিা, সি প্যাট্ল ই্স্ট্ল কিা, বসালাি ব্যাোম্পি চাজনাি সাম্পেনস কিা এেিং টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ 

কিাি প্রটয়াজ্ীয় দক্ষতাসমূহ অন্তর্ভ নক্ত কিা হটয়টে। 

 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পেখ্ফল অজনট্ি জন্য আপ্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পেক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যে সিন্ন কিা বর্টত পাটি। েম্পণ নত ম্পেখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি পাোপাম্পে সিংম্পেষ্ট অনুেীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পেখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পেখ্ কার্ নক্রম" অিংেটি অনুসিণ কি। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পচপে, 

তথ্যপে, কার্ নক্রম পে, ম্পেখ্ কার্ নক্রম, ম্পেখ্ফল এেিং উিিপটে পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উপাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংেটি বদখটত হটে। এই ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংে আপ্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুেীলট্ি বিাডম্যাপ ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যপেটি পড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা পাওয়া র্াটে। 'তথ্যপেটি' 

পড়া বেষ কটি 'টসলফ বচক েীে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ কি। ম্পেখ্ গাইটডি তথ্যপেটি অনুসিণ কটি 

'টসলফ বচক ম্পেে' সমাপ্ত কি। 'টসলফ বচক' েীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি পে' 

বদখ। 

জব শীদট ম্প্টদ নম্পেত ধাপ অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এখাট্ই আপম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি পটথ 

আপ্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত পািটে।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িাপিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ কিটে ্া।  

এই ম্পেখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পেত সকল কাজ বেষ কিাি পি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আপম্প্ পিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উপযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বেটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বচকম্পলস্ট্ বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাে আপ্াি ম্প্টজি জন্য।  
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ম্পেখ্ফল (Learning Outcome) - ৩: বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সাম্পে নস কিটত পািটে ............................................ 42 
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মম্পডউল কটন্টন্ট 

  

ইউ ও ম্পস ম্পেটিা্াম বসালাি প্যাট্ল স্থাপ্ ও বসালাি ব্যাোম্পি চাজনাি সাম্পে নস কি 

ইউ ও ম্পস বকাড OU-CE-03-L2-V1  

মম্পডউল জশদরানাম বসালাি প্যাট্ল স্থাপ্ ও বসালাি ব্যাোম্পি চাজনাি সাম্পে নস কিা  

মম্পডউটলি েণ ন্ া এই মম্পডউলটিটত বসালাি প্যাট্ল স্থাপ্ কিা এেিং বসালাি ব্যাোম্পি চাজনাি 

সাম্পেনস কিাি জন্য প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্, দক্ষতা ও আচিণ সিটকন অেম্পহত কিা 

হটয়টে।  

এটত সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা কিা, সিঞ্জাম এেিং কাঁচামাল সিংগ্রহ কিা, সি 

প্যাট্ল ই্স্ট্ল কিা, বসালাি ব্যাোম্পি চাজনাি সাম্পেনস কিা এেিং টুলস ও 

ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিাি প্রটয়াজ্ীয় দক্ষতাসমূহ অন্তর্ভ নক্ত কিা 

হটয়টে। 

্ম্পম্াল সময় ৩০ ঘন্টা 

ম্পেখ্ফল এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি পি প্রম্পেক্ষাথীিা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত 

পািটে্। 

1. সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা, সিঞ্জাম এেিং কাচাঁমাল সিংগ্রহ কিটত পািটে। 

2. বসৌি প্যাট্ল ই্স্ট্ল কিটত পািটে। 

3. বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সাম্পেনস কিটত পািটে। 

4. টুলস, সিঞ্জাম পম্পিষ্কাি ও সিংিক্ষণ পািটে। 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া: (Assessment Criteria) 

1. ম্প্িাপদ কাটজি অনুেীল্গুম্পল পর্ নটেক্ষ্ কিা হটয়টে এেিং ব্যম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) কাটজি 

জায়গাি প্রটয়াজ্ীয়তাি ম্পেম্পিটত পম্পিধা্ কিা হটয়টে। 

2. কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্পচম্পিত কিা হটয়টে। 

3. সাইটেি অেস্থা পর্ নটেক্ষ্ এেিং মূল্যায়্ কিা হটয়টে। 

4. ই্স্ট্টলেট্ি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্পচম্পিত কিা হটয়টে। 

5. ই্স্ট্টলেট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং উপকিণ সিংগ্রহ কিা হটয়টে। 

6. বকায়াম্পলটি সিন্ন ম্যাটেম্পিয়ালটসি ব্যেহাি ম্প্ম্পিত কিা হটয়টে। 

7. উপকিটণি উপযুক্ত হযান্ডম্পলিং প্রম্পক্রয়া ম্প্ম্পিত কিা হটয়টে। 

8. ই্স্ট্টলে্ এেিং উপাদা্ ব্যেহাটিি পদ্ধম্পত ম্পচম্পিত কিা হটয়টে। 

9. মাউম্পন্টিং সমূটহি প্রটয়াজ্ীয়তা মূল্যায়্ কিা হটয়টে। 

10. প্যাট্ল মাউন্ট এেিং ব াক এেিং টিল্ট বকাণ মা্ অনুর্ায়ী বসে কিা হটয়টে। 

11. বসৌি প্যাট্ল ষ্টান্ডাড ন অনুর্ায়ী ই্স্ট্ল কিা হটয়টে। 

12. ম্পসটস্ট্ম ডায়াগ্রাম অনুর্ায়ী সিংযুক্ত কিা হটয়টে। 

13. ম্পসটস্ট্টমি ফািংে্ বচক কিা হটয়টে। 

14. কাজ সমাম্পপ্ত ্ম্পথর্ভক্ত এেিং ম্পিটপাে ন কিা হটয়টে। 

15. গু্গত মা্ এেিং ম্প্িাপিা পদ্ধম্পত অনুসিণ কিা হটয়টে। 

16. বসৌি ব্যাোম্পি চাজনাটিি প্রধা্ উপাদা্ ম্পচম্পিত কিা হটয়টে। 

17. ত্রুটি স্াক্তকিটণি জন্য বমৌম্পলক পিীক্ষাগুম্পল সিন্ন কিা হটয়টে। 

18. বসৌি ব্যাোম্পি চাজনািটি প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নোেলী অনুর্ায়ী পিীক্ষা/সাম্পেনম্পসিং/বমিামটতি জন্য ম্পেম্পিন্ন কিা 

হটয়টে। 
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19. তাটিি/সুইচ/িক্ষ্ ম্পডোইটসি কম্পন্টম্প্উটি ম্প্ম্পদ নষ্ট পদ্ধম্পত ব্যেহাি কটি পিীক্ষা কিা হটয়টে 

20. ম্পেজ্যযয়াল র্াম্পন্ত্রক ত্রুটিগুম্পল বর্ম্, আলগা সিংটর্াগ, েে ন সাম্পকনে, ই্সুটলে্ এেিং তাপমাো বচক কিা হটয়টে। 

21. ম্প্ম্পদ নষ্ট পিীক্ষাি র্ন্ত্রগুম্পল ব্যেহাি কটি ওয়যাইম্পন্ডিংস গুম্পল পিীক্ষা কিা হটয়টে। 

22. ত্রুটিপূণ ন উপাদা্ ম্প্ণ নয় কিা কিা হটয়টে। 

23. ত্রুটিপূণ ন অিংেগুম্পল বমিামত/প্রম্পতস্থাপ্ কিা হটয়টে। 

24. ওয়যাইম্পন্ডিং পুটড় বগটল ম্পি-ওয়যাইম্পন্ডিং কিা হটয়টে। 

25. বসালাি ব্যাোম্পি চাজনাি পু্িায় এটসম্বল কিা হটয়টে এেিং ষ্টান্ডনাড অনুর্ায়ী বেস্ট্ বেটে বচক কিা হটয়টে।  

26. পম্পিটেেগত ম্পেষটয় ম্পেটেচ্া কটি েজনয উপকিণ গুম্পল অপসািণ কিা হটয়টে। 

27. পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী সিঞ্জাম পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে। 

28. টুলস এেিং সিঞ্জামগুম্পল স্ট্যান্ডাড ন অনুর্ায়ী র্থার্থ স্থাট্ ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিা হটয়টে। 
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ম্পেেনফল (Learning Outcome) - ১: সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা, সিঞ্জাম এেিং কাচাঁমাল 

সিংগ্রহ কিটত পািটে। 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1. ম্প্িাপদ কাটজি অনুেীল্গুম্পল পর্ নটেক্ষ্ কিা হটয়টে এেিং ব্যম্পক্তগত 

প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) কাটজি জায়গাি প্রটয়াজ্ীয়তাি ম্পেম্পিটত 

পম্পিধা্ কিা হটয়টে। 

2. কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্পচম্পিত কিা হটয়টে। 

3. সাইটেি অেস্থা পর্ নটেক্ষ্ এেিং মূল্যায়্ কিা হটয়টে। 

4. ই্স্ট্টলেট্ি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্পচম্পিত কিা হটয়টে। 

5. ই্স্ট্টলেট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং উপকিণ সিংগ্রহ কিা হটয়টে। 

6. বকায়াম্পলটি সিন্ন ম্যাটেম্পিয়ালটসি ব্যেহাি ম্প্ম্পিত কিা হটয়টে। 

7. উপকিটণি উপযুক্ত হযান্ডম্পলিং প্রম্পক্রয়া ম্প্ম্পিত কিা হটয়টে। 

শত ৃও জরদসাস ৃ

▪ জসজবএলএম 

▪ হ্যান্ডআউটস 

▪ টিজচাং এইি 

▪ জপ জপ ই 

▪ টুলস সমূহ্ 

▪ ইকুপদমন্ট সমূহ্ 

▪ ল্যাপেপ/কম্পিউোি 

▪ মাম্পল্টম্পমম্পডয়া প্রটজিি 

▪ কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

জবষয়বস্তু 

1. PPE এি তাম্পলকা 

2. কম নটক্ষে প্রস্তুত কিা 

3. কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্পচম্পিত কিাি বকৌেল 

4. সাইটেি অেস্থা পর্ নটেক্ষণ এেিং মূল্যায়্ বকৌেল 

5. উপকিটণি উপযুক্ত হযান্ডম্পলিং বকৌেল 

6. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস সমূহ ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিাি পদ্ধম্পত 

7. ম্প্িাপদ কাটজি অনুেীল্গুম্পল 

অযাম্পিম্পেটি/োি/জে 

1. PPE এি তাম্পলকা ততম্পি কি  

2. কম নটক্ষে প্রস্তুত কি  

3. কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্পচম্পিত কি  

4. সাইটেি অেস্থা পর্ নটেক্ষণ কি এেিং মূল্যায়্ কি  

5. উপকিটণি উপযুক্ত হযান্ডম্পলিং কি 

6. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুল, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়াল সমূহ ম্প্ে নাচ্ 

এেিং সিংগ্রহ কি  

7. ম্প্িাপদ কাটজি অনুেীল্গুম্পল কি 
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প্রজশক্ষণ পদ্ধজত 

 

▪ উপস্থাপন (Presentation) 

▪ েক্তৃতা (Lecture) 

▪ আদলাচনা (Discussion) 

▪ প্রদশনৃ (Demonstration) 

▪ জনদদজৃশত অনুশীলন (Guided Practice) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধজত 

 

▪ জলজেত অভীক্ষা (Written Test) 

▪ প্রদশনৃ (Demonstration)  

▪ কমৌজেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) - ১ : সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা, সিঞ্জাম এেিং 

কাচাঁমাল সিংগ্রহ কিা। 

এই জশেনফল অজৃদনর লদক্ষয জশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত জবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যান্স ক্রাইদটজরয়া অজৃদনর জন্য জনম্নজলজেত 

কার্কৃ্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর। কার্কৃ্রমগুদলার জন্য বজণতৃ জরদসাসসৃমূহ্ ব্যবহ্ার কর।   

 

জশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / জবদশষ জনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রজশক্ষণার্থীগন ককান জশক্ষা উপকরণ 

ব্যবহ্ার করদব কস সম্পদক ৃপ্রজশক্ষদকর 

কাদে জানদত চাইদব। 

1. প্রজশক্ষক  প্রজশক্ষণার্থীদদর “সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা, 

সিঞ্জাম এেিং কাচাঁমাল সিংগ্রহ কিা।” বেখাি উপকিণ  

প্রদা্ কিটে। 

2. ইনফরদমশন জশট পড়দত হ্দব।  

2. ইনফরদমশন জশট ১ : সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা, সিঞ্জাম 

এেিং কাচাঁমাল সিংগ্রহ কিা 

3. কসলফ কচদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান কর এবাং উত্তরপদত্রর সাদর্থ 

জমজলদয় জনজিত হ্দত হ্দব।  

3. কসল্ফ-দচক ম্পেে ১ -এ কদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন।   

উত্তরপত্র ১ -এর সাদর্থ জনদজর উত্তর জমজলদয় জনজিত 

কর।  

4. জব/োি জশট ও কেজসজফদকশন জশট 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর। 

4. জনদম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদন করুন 

টাস্ক জশট – ১.১ : ব্যাম্পক্তগত ম্প্িাপিাি সিঞ্জাম 

(ম্পপম্পপই) তাম্পলকা ততিী কি। 

টাস্ক জশট – ১.২ : সাইটেি অেস্থা পর্ নটেক্ষ্ কি 

এেিং মূল্যায়্ কি। 

টাস্ক জশট – ১.৩ : প্রটয়াজ্ীয় টুলস, ইকুইপটমন্ট 

এেিং মালামাল সমূহ ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কি। 
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ইনফরদমশন জশট (Information Sheet)  -১: সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা, সিঞ্জাম এেিং কাচাঁমাল সিংগ্রহ 

কিা। 

জশেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পটড় জশক্ষার্থীগণ-  

 

1. PPE এি তাম্পলকা প্রস্তুত কিটত পািটে। 

2. কম নটক্ষে প্রস্তুত কিটত পািটে। 

3. কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা কিটত পািটে। 

4. সাইটেি অেস্থা পর্ নটেক্ষণ এেিং মূল্যায়্ কিটত পািটে। 

5. উপকিটণি উপযুক্ত হযান্ডম্পলিং বকৌেল জা্টত পািটে। 

6. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস সমূহ ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিটত পািটে। 

7. ম্প্িাপদ কাটজি অনুেীল্গুম্পল জা্টত পািটে। 

 
 

 

1.1 PPE এি তাম্পলকা 

মাি 

ইহা সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা কিাি সময় জন্য বর্ বকা্ ধিট্ি 

দূম্পষত ধুম্পল কণা, োয়ু বথটক িক্ষা কিাি জন্য ব্যেহাম্পিত হয়।  

 

হযান্ড গ্লােস  

ইহা সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা, সিঞ্জাম এেিং কাচাঁমাল সিংগ্রহ 

কিাি সময় বিাগ জীোণুি সিংক্রমণ হটত কমীগ্ বক সুিক্ষা 

প্রদা্ কটি। 

 

বসফটি সু 

ইহা সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা, সিঞ্জাম এেিং কাচাঁমাল সিংগ্রহ 

কিাি সময় বসফটি জ্যতা খুেই গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা পাল্ কটি। 

মূলত এটি বলাটি এম্পন্ট স্ট্যাটিক ম্যাটেি মটতা কাজ কটি। 

  

এটপ্রা্ 

সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা, সিঞ্জাম এেিং কাচাঁমাল সিংগ্রহ কিাি 

সময় এটপ্রা্ ব্যেহাি কিা হয়।এ গুটলাি ম্পেটেষত্ব হটলা: - 

হালকা, ্িম ও আিামদায়ক। তেদ্যযম্পতক কাটজ ম্প্টয়াম্পজত 

কমীগ্টক ম্প্িাপিাি বক্ষটে অেশ্যই র্থার্থ বপাোক পম্পিধা্ 

কিটত হটে, বর্্ এটি দ্বািা সম্পূ্ ন েিীি ঢাকা থাটক।  

গগলস এেিং ম্প্িাপিা চেমা 

সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা কিাি সময় অম্পি স্ফুম্পলঙ্গ, ধুলাোম্পল, 

বধায়া ও অন্যান্য আেজন্া হটত বচাখটক িক্ষা কিাি জন্য গগলস 

পম্পিধা্ কিটত হয়।  
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বসফটি বহলমে 

বহলটমে আপ্াি মাথায় আঘাত প্রম্পতটিাটধ সাহায্য কিাি জন্য 

ম্পডজাই্ কিা হয় ৷ বহলটমে ্া পিটল কম নটক্ষটে মাথায় গুরুতি 

আঘাত ো স্থায়ী মম্পস্তটষ্কি ক্ষম্পত ো মৃতুযি কািণ হটত পাটি। 

কম নটক্ষটেি প্রটয়াজ্ এেিং ব্যেহািকািীি পদমর্ নাদা অনুর্ায়ী 

আলাদা ধিট্ি এেিং আলাদা িিং এি হয়। 
 

ইয়াি প্লাগ: 

ইয়াি প্লাগ হটি কাট্ি সুিক্ষা ম্পডোইস র্া ব্যেহািকািীটক 

অম্পতম্পিক্ত েব্দ বথটক ম্প্িাপদ িাটখ। এটি কম নটক্ষটে মূলত 

বকালাহলপূণ ন এম্পিয়া, ম্পেল্প অেল এেিং প্রাণেন্ত সািংস্কৃম্পতক 

অনুষ্ঠাট্ি েব্দ দূষণ বথটক ম্প্িাপদ থাকটত সহায়তা কটি। 

ইয়াি প্লাগ েটব্দি তীব্রতা হ্রাস কটি এেিং সম্ভাব্য ক্ষম্পত বথটক 

কা্টক িক্ষা কটি। 

 

 

1.2 কম নটক্ষে প্রস্তুত কিা 

বসালাি প্যাট্ল স্থাপট্ি পূটে ন সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা কিাি সময় একজ্ প্রম্পেক্ষণাথীটক অেশ্যই তাি কম নস্থটল 

বকা্ প্রকাি হযাজাড ন ো ম্পেপম্পি আটে ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত কটি ব্টে। প্রম্পেক্ষণাথীটক ম্প্ম্পিত হটত হটে তাি 

কম নস্থটল বকা্ ম্পেদ্যযৎ েক খাোি আেিংকা আটে ম্পক্া, র্ম্পদ থাটক কাজ শুরু কিাি পূটে নই তাি সমাধা্ কিটত 

হটে। এোড়াও প্রম্পেক্ষণাথীি কাজ কিাি পম্পিটেে, েসাি ব্যেস্থা, তেদ্যযম্পতক তাটিি ম্পেন্যাস ইতযাম্পদ প্রম্পেক্ষণাথীি 

অনুকূটল ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত কিটত হটে। দীঘ ন সময় েটস কাটজি জন্য সম্ভাব্য সটে নাচ্চ আিামদায়ক পম্পিটেে 

ম্প্ম্পিত কিটত হটে।    

 

 ম্পচে: বসালাি প্যাট্ল 

 

1.3 কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্পচম্পিত কিণ 

 পম্পিকল্প্া: বসালাি প্যাট্ল ই্স্ট্টলে্ একটি জটিল ও ব্যয়েহুল প্রম্পক্রয়া। এই ধিট্ি ব্যয়েহুল প্রকল্প বসে 

আপ কিাি জন্য সময় ম্প্টয় পম্পিকল্প্া কিটত হটে। বসালাি প্যাট্ল স্থাপট্ি স্থা্ বসালাি প্যাট্ল স্থাপট্ি 

উপযুক্ত ম্পক্া তা পিীক্ষা কিটত হটে। প্রচুি সূটর্ নি এক্সটপাজািও থাকটত হটে। প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম সিংগ্রটহি 

ব্যেস্থা কিটত হটে। কাচাঁমাল সিংগ্রটহি ব্যেস্থা কিটত হটে। বসালাি প্যাট্ল স্থাপট্ি জায়গায় ম্পেম্পেন্ন 

প্রম্পতেন্ধকতা ম্পচম্পিত কিটত হটে।  
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বেম স্থাপ্: প্যাট্লগুম্পলটক সঠিক জায়গায় িাখটত বেম স্থাপ্ কিটত হটে। 

 

ম্পচে: বেম 

প্যাট্ল স্থাপ্: বসৌি প্যাট্লগুম্পলটক ক্ল্যাি এি সাহাটয্য বেটমি সাটথ সিংযুক্ত কিটত হটে। 

 

চাজন কটরালাি স্থাপ্: বসৌি প্যাট্লগুম্পলটক তাি গুম্পলটক সিংটর্াগ বদওয়াি জন্য চাজন কটরালাি স্থাপ্ কিটত 

হটে। 

ব্যাোম্পি স্থাপ্: ম্পেদ্যযত সিেিাটহি জন্য ব্যাোম্পি স্থাপ্ কিটত হটে। 

ই্োে নাি স্থাপ্: এম্পস বলাটড ম্পেদ্যযত সিেিাটহি জন্য ই্োে নাি স্থাপ্ কিটত হটে। 

ইটলম্পক্ট্রকযাল বলাটড ম্পেদ্যযত সিংটর্াগ: বসালাি ম্পসটষ্টম ই্স্ট্ল কিাি পি ইটলম্পক্ট্রকযাল বলাটডি সাটথ সিংটর্াগ 

ম্পদটত হটে। 
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1.4 সাইটেি অেস্থা পর্ নটেক্ষণ এেিং মূল্যায়্ 

 

মম্পডউটলি সাইজ অনুর্ায়ী স্থাপট্ি স্থা্ ম্প্ধ নািণ কিা প্রটয়াজ্। স্থাপট্ি স্থটল বর্ কাোটমা ব্যেহৃত হটে বর্ম্: 

ঘটিি োদ ো ম্পস্ট্টলি খু ুঁটি তা বসালাি মম্পডউল ো প্যাট্ল স্থাপট্ি র্টথাটপাটর্াগী ম্পক্া ম্পেটেচ্া কিটত হটে 

অথ নাৎ মম্পডউটলি অম্পতম্পিক্ত ওজ্ েহ্ কিাি মত মজবুত ম্পক্া তা বদখটত হটে। প্রটয়াজট্ োি েহট্ি জন্য 

অম্পতম্পিক্ত খু ুঁটি বদয়া প্রটয়াজ্ হটত পাটি।ম্পপম্পে মম্পডউলটক এম্োটে োম্পড়ি োটদি উপি ো বপাটলি ওপি 

স্থাপ্ কিটত হটে বর্্ সকাল ৮ো বথটক ম্পেকাল ৫ পর্ নন্ত এি উপি বকা্ োয়া ্া পটড়। মম্পউউটলি উপি খুে 

অল্প োয়া পড়টলও এি ম্পেদ্যযৎ উৎপাদা্ ক্ষমতা অট্কািংটে হ্রাস পাটে।র্ম্পদ মম্পডউলটিটক বকা্ খু ুঁটিি উপি স্থাপ্ 

কিটত হয়, তটে লক্ষয িাখটত হটে বর্্ তা োম্পড়ি সাটথই ো সহজ ্াগাটলি মটে থাটক, মম্পডউলটি অতযন্ত 

দৃঢ়োটে ভূম্পমি সাটথ সিংযুক্ত আটে ম্পক্া বস ম্পেষটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে। পাইপ দ্বািা স্থাপ্ কিা হটল ৫ ম্পমোি 

লম্বা পাইটপি ১ ম্পমোি মাটিি ম্পেতটি থাকটত হটে। র্ম্পদ মম্পডউল োম্পড়ি োটদ স্থাপ্ কিটত হয়, তটে তা োটদি 

মা খাট্ হটল োটলা হয়। এটকোটি চুুঁড়ায় হওয়াি দিকাি ্াই এেিং এম্ জায়গায় স্থাপ্ কিা উম্পচৎ বর্খাট্ 

েজ্রপাটতি ঝুঁম্পক কম এেিং সহটজ র্াওয়া র্ায়। 

 

ম্পচে: সাইটেি অেস্থা পর্ নটেক্ষণ 

 

ম্পচে: বসালাি ম্পসটষ্টম 



 

10 

 

1.5 উপকিটণি উপযুক্ত হযান্ডম্পলিং বকৌেল 

 

বসালাি প্যাট্ল: 
 

▪ বসালাি প্যাট্ল ক্ষম্পতি জন্য হযান্ডম্পলিংটয়ি আটগ বসৌি প্যাট্ল পম্পিদে ন্  কিটত হটে। 

▪ প্যাট্লগুম্পল উেম্বোটে প্যাক কিটত হটে। এটি মম্পডউলগুম্পলটত চাপ কম্পমটয় বদটে এেিং প্যাট্টলি ম্প্িাপিা 

ম্প্ম্পিত হটে। 

▪ প্যাট্টলি sunny side এি ম্পদকটি (সামট্ি ম্পদক) প্যাটলটেি মুটখামুম্পখ িাখটত হটে। 

▪ বসালাি প্যাট্টলি বেটমি চািপাটে বফাম প্যাড িাখটত হটে। 

▪ বেষ বসৌি প্যাট্টলি sunny side বিৌটরাজ্জ্বল ম্পদটক িাখটত হটে। 

▪ বসালাি প্যাট্টলি প্রান্ত িক্ষাি জন্য edge protector ব্যেহাি কিটত হটে। 

▪ স্ট্রযাপ ম্পদটয় েক্তোটে বসালাি প্যাট্ল োধাি সময় প্যাট্টলি বকা্াি ম্পদটক োধটত হটে। মা খাট্ োধা 

র্াটে্া। 

▪ প্যাট্ল হযান্ডম্পলিং এি সময় প্যাট্ল গুম্পলটক চালা্টিটক ফটয়ল ম্পদটয় বঢটক িাখটত হটে। 

▪ ট্রা্ম্পজটেি সময় পম্পিটেেগত অেস্থা এেিং েক ট্রযাক কিটত হটে। র্াটত ক্ষম্পত হটল দ্রূত স্াক্ত কিা র্ায়। 

 

টিে: বসালাি প্যাট্ল হযান্ডম্পলিং 

ব্যাোম্পি: 

ম্পদট্ি বেলা বসৌি প্যাট্ল দ্বািা উত্পন্ন েম্পক্ত সেয়কিাি জন্য সাধািণত বসৌি েম্পক্ত ম্পসটস্ট্টম ম্পলড-অযাম্পসড ব্যাোম্পি 

ব্যেহাি কিা হয়। এই ব্যাোম্পিগুম্পল ম্প্েনিটর্াগ্য এেিং সােয়ী মূটল্যি জন্য এটিটক অফ-ম্পগ্রড বসালাি ই্স্ট্টলেট্ি 

জন্য ব্যাপকোটে ব্যেহৃত হয়। 

ইহা একটি ম্পলড-অযাম্পসড ব্যাোম্পি,র্াটত দ্যটি ইটলটক্ট্রাড (একটি সীসা ম্পদটয় ততম্পি এেিং অন্যটি সীসাি অক্সাইটডি 

ততম্পি) সালম্পফউম্পিক অযাম্পসড এেিং জটলি ইটলটক্ট্রালাইে রেটণ ম্প্মম্পিত হয়। র্খ্ ব্যাোম্পি চাজন কিা হয় তখ্ 

একটি ইটলটক্ট্রাটডি সীসা অক্সাইড সালম্পফউম্পিক অযাম্পসটডি সাটথ ম্পেম্পক্রয়া কটি সীসা সালটফে এেিং জল ততম্পি কটি, 

অন্য ইটলটক্ট্রাটডি সীসা সালম্পফউম্পিক অযাম্পসটডি সাটথ ম্পেম্পক্রয়া কটি সীসা সালটফে এেিং হাইটরাটজ্ ততম্পি কটি। 

র্খ্ ব্যাোম্পি ম্পডসচাজন হয় প্রম্পক্রয়াটি ম্পেপিীত হয়, এেিং উেয়ইটলটক্ট্রাটডি সীসা সালটফে আোি সীসা এেিং সীসা 

অক্সাইটড রূপান্তম্পিত হয়, র্খ্ জল এেিং হাইটরাটজ্ আোি সালম্পফউম্পিক অযাম্পসটড রূপান্তম্পিত হয়। 

 

একটি সীসা-অযাম্পসড ব্যাোম্পি বর্ পম্পিমাণ েম্পক্ত সেয়কিটত পাটি তা তাি ক্ষমতা দ্বািা ম্প্ধ নাম্পিত হয়, র্া 

অযাম্পিয়াি-আওয়াটি পম্পিমাপ কিা হয়। একটি সাধািণ ম্পলড-অযাম্পসড ব্যাোম্পিি ক্ষমতা 100 Ah ো তাি বেম্পে 
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হটত পাটি। ব্যাোম্পিটি দক্ষতাি সাটথ কাজ কটি এেিং র্তম্পদ্ সম্ভে স্থায়ী হয় তা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য অেশ্যই 

সঠিকোটে চাজন কিা উম্পচত। অম্পতম্পিক্ত চাজন কিা ো কম চাজন কিা ব্যাোম্পিি আর্ ়ু কমাটত পাটি এেিং এম্ম্পক এটি 

্ষ্টও হটত পাটি। 

 

ব্যাপকোটে ব্যেহৃত হওয়া সটত্ত্বও, বসালাটিি জন্য সীসা-অযাম্পসড ব্যাোম্পিি ম্পকছু ত্রুটি িটয়টে। এগুম্পল োিী এেিং 

েড়, র্াি ফটল পম্পিেহ্ এেিং ই্স্ট্ল কিা বেে কঠি্। ব্যাোম্পি সটে নাচ্চ দক্ষতায় কাজ কিটে তা ম্প্ম্পিত কিটত 

তাটদি ম্প্য়ম্পমত িক্ষণাটেক্ষটণিও প্রটয়াজ্। একমাে সঠিক র্ত্ন এেিং িক্ষণাটেক্ষটণি মােটমই বসৌি ম্পসটস্ট্টমি 

জন্য ব্যেহৃত ম্পলড-অযাম্পসড ব্যাোম্পি ম্প্েনিটর্াগ্য এেিং দীঘ নম্পদ্ ধটি বসালাি ম্পসটষ্টটমি জন্য ম্পেদ্যযত েম্পক্ত সিেিাহ 

কিটত পাটি। 

 

 

ম্পচে: ব্যাোম্পি 

 

 

1.6 প্রটয়াজ্ীয় টুলস সমূহ ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ 

 

স্ক্র ড্রাইভার  

বসালাি প্যাট্ল স্থাপ্ ও ব্যাোিী চাজনাি সাম্পে নম্পসিং এি জন্য স্ক্রু 

ড্রাইভার একটি গুরুত্বপুণ ন টুলস।  এটক্ষটে ম্পেম্পেন্ন ধিটণি স্ক্রু 

ড্রাইভার ব্যবহ্ার করা হ্য়।দর্মন জফজলপস স্ক্রু ড্রাইভার, ফ্লাট স্ক্রু 

ড্রাইভার ইতযাজদ। বসালাি প্যাট্ল স্থাপ্ ও ব্যাোিী চাজনাি 

সাম্পে নম্পসিংটয় ইহা প্রধা্ সহায়ক ম্পহসাটে ভূম্পমকা পাল্ কটি। ইহা 

ম্পেম্পেন্ন ধিটণি স্ক্রু বখালা ো লাগাট্াি কাটজ ব্যেহৃত হয়। 
 

ওয়যাি কাোি 

ওয়যাি কাোি সাধািণত তামা, ম্পপতল, বলাহা, অযালুম্পমম্প্য়াম 

এেিং ইস্পাত তাি কােটত ব্যেহৃত হয়। ওয়যাি কাোটি বর্ 

ই্সুটলটেড হযান্ডল িটয়টে, এটি র্াটত তাি কাোি সময় বর্্ েক 

্া লাটগ তা ম্প্ম্পিত কটি। ডায়াটগা্াল কাোিগুম্পলটত 

intersecting jaws থাটক র্া বকৌম্প্ক োটে তাি কােটত 

সাহায্য কটি।  
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কচিনেশে প্লায়ার্ স: 

কচিনেশে প্লায়ার্ স হল এক ধরনের প্লায়ার যা একটি টুলনর্ 

একাচধক ফাাংশে র্ম্পাদে করনে পানর। এটি র্াধারণে চিচপাং 

এবাং কাটিাং উভয় কানে ব্যবহৃে হনয় থানক। এগুচল র্াধারণে 

টেকচেচশয়াে, কর্মীরা শক্ত ধােব োর/ কযাবল এবাং ববদ্যযচেক 

োর বাঁকানো এবাং কাোর েন্য ব্যবহার কনর থানক। 
 

টোে প্লায়ার্ স 

টোে প্লায়ার্ স চেডল-নোে প্লায়ার্ স, স্নাইপ-নোে প্লায়ার্ স োনর্মও 

পচরচিে। এই প্লায়ার্ স টেকচেচশয়াে, ইচিচেয়াররা টকাে চকছুনক 

বাঁকানো, আনের অবস্থানে চফচরনয় আেনে এবাং চস্নপ করার েন্য 

ব্যবহার কনর থানক। এগুচল র্াধারণে টয র্কল যায়োয় হাে 

ট ানক ো টর্খানে টকাে চকছু ধরার বা লাোনোর েন্য ব্যবহার 

করা হয়। 
 

ডায়ানোোল কাটিাং প্লায়ার্ স 

টকাে চকছু কাোর েন্য টযর্মে: োর, ইেসুনলশে, ধােব পদাথ স 

ইেযাচদ ডায়ানোোল কাটিাং প্লায়ার্ স ব্যবহার করা হনয় থানক। 

 

বেষ্টাি: 

তেদ্যযম্পতক কাটজ ইটলকম্পট্রক বেস্ট্াি একটি অম্পত গুরূত্বপূণ ন টুলস। 

ইহাি সাহাটয্য ম্পেদ্যযত আটে ম্পক্া তা বেষ্ট কিা হয়। 

 

স্পযা্াি: 

স্পযা্াি হল এক ধিটণি হযান্ড টুলস র্া বকা্ ্াে ো বোল্টটক 

খুে েক্ত োটে োইে ম্পদটত ো আলগা কিটত ব্যেহৃত হয়।  

 

স্লাইড বা এযাডোনেবল টরঞ্চ: 
 

টর্ালার চর্নের্ম ইন্সেনলশনের কানে চবচভন্ন র্াইনের োে 

টবানের র্মাথায় র্হনে এযাডোে কনর খুলনে ও আেকানে 

স্লাইড বা এযাডোনেবল টরঞ্চ ব্যবহার করা হয়। 
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ওয়যার চিপার 

ওয়যার চিপার একটি প্রনয়ােেীয় টুলর্। ওয়যার চিপানরর 

র্াহানে কযবনলর ইন্সনুলশে অপর্ারে করা হয়। এছাড়াও টছাে 

র্াইনের কযবল কাোর কানে ও ওয়যার চিপার ব্যবহৃে হনয় 

থানক। 

 
ইিটপকে্ ম্পফক্সচাি 

ইটিটপকে্ জফক্সচার কেটগুজল উৎপাদন প্রজক্রয়া চলাকালীন 

অাংশগুজল ধদর রােদত ব্যবহৃত হ্য়। কসালার প্যাদনল ইনস্টল 

করার কাদজ কসালার প্যাদনল মাউজন্টাং হাড নওয়যাি জড্রজলাং কদর 

জেদ্র করদত, ওদয়জডাং করদত এবাং স্টান্ড ততরী করদত 

ইটিটপকে্ জফক্সচার টুলস ব্যবহ্ার করা হ্য়।  

 

1.7 ম্প্িাপদ কাটজি অনুেীল্ 

 

কম নটক্ষটে বর্টকা্ কাজ কিাি শুরুটত, কাজ কিাি সময় এেিং কাজ বেষ কিাি পটি ম্প্িাপিা এেিং 

স্বাস্থয ব্যেস্থা বমট্ চলাি মা্ম্পসকতা দৃঢ়োটে ততম্পি কিটত হটে। েতনমাট্ বর্টকা্ বপোয় প্রযুম্পক্তি 

ব্যেহাি বৃম্পদ্ধি পাোপাম্পে ঝুঁম্পকি পম্পিমাণ বৃম্পদ্ধ পাটি। ম্প্তয ্তু্ র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জামাম্পদ এেিং উপকিণ 

কম নস্থটল যুক্ত হোি কািটণ কমীটদিও ব্যম্পক্তগত ম্প্িাপিা এেিং স্বাস্থয সটচটত্তাি ব্যাপািটি 

ম্পেটেষোটে ম্পেটেচ্ায় বিটখ প্রম্পতটি কাটজি শুরুটত ব্যম্পক্তগত ম্প্িাপিা ও স্বাটস্থযি ব্যপাটি আটলাচ্া 

কিা হয়। কমীটদি িক্ষা কিাি জন্য এেিং কাটজি ধািাোম্পহকতা েজায় িাখাি জন্য প্রম্পতম্প্য়ত ম্প্িাপিা 

এেিং স্বাস্থয ব্যেস্থাি উপি বজাড় ম্পদটয় ম্প্িাপদ কম ন পম্পিটেে ম্প্ম্পিত কিাি বচষ্টা কিা হটি। মট্ িাখটত 

হটে, কম নস্থটল কাজ কিাি সময় প্রটতযটকিই দাম্পয়ত্ব ম্প্টজি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত কিাি পাোপাম্পে অন্যটদি 

ম্প্িাপিাি ম্পদটকও বখয়াল িাখা। 
 

 
 

ম্পচে: ম্প্িাপদ কাটজি অনুেীল্ 
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বসলফ বচক (Self Check)- ১:  সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা, সিঞ্জাম এেিং কাচাঁমাল সিংগ্রহ কিা 

প্রজশক্ষণার্থীদদর জন্য জনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমশন শীট পাঠ কদর জনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর জলে- 

 

অজত সাংজক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. বসালাি প্যাট্ল স্থাপট্ি পূটে ন সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা কিাি সময় সে ন প্রথম ম্পক ম্প্ম্পিত কিটত হটে?  

উত্তর:  

 

 

2. বসৌি প্যাট্লগুম্পলটক ক্ল্যাি ম্পকটসি সাহাটয্য বেটমি সাটথ সিংযুক্ত কিটত হটে? 

উত্তর:  

 

 

3. প্যাট্ল গুম্পল একসাটথ িাখাি সময় ম্পক োটে িাখটত হটে? 

উত্তর:  

 

4.  ম্পকটসি সাহাটয্য তাটিি ই্সুটলে্, তাি কতন্  কিা হটয় থাটক। 

উত্তর:  

 

 

5. বকা্ ম্পকছু আঁকটড় ধিা, সিংকুম্পচত কিা, োঁকাট্া, বমাড়াট্া এেিং ম্পেম্পেন্ন উপকিণ কাোি জন্য ম্পক টুল ব্যেহৃত 

হয়? 

উত্তর: 
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উত্তরপত্র (Answer Key) -১: সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা, সিঞ্জাম এেিং কাচাঁমাল সিংগ্রহ কিা 

 

1. বসালাি প্যাট্ল স্থাপট্ি পূটে ন সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা কিাি সময় সে ন প্রথম ম্পক ম্প্ম্পিত কিটত হটে?  

উত্তর: বকা্ প্রকাি হযাজাড ন ো ম্পেপম্পি আটে ম্পক্া সে ন প্রথম তা ম্প্ম্পিত কিটত হটে।  

 

 

2. বসৌি প্যাট্লগুম্পলটক ক্ল্যাি ম্পকটসি সাহাটয্য বেটমি সাটথ সিংযুক্ত কিটত হটে? 

উত্তর: বসৌি প্যাট্লগুম্পলটক ক্ল্যাি এি সাহাটয্য বেটমি সাটথ সিংযুক্ত কিটত হটে। 

 

 

3. প্যাট্ল গুম্পল একসাটথ িাখাি সময় ম্পক োটে িাখটত হটে? 

উত্তর: প্যাট্টলি sunny side এি ম্পদকটি (সামট্ি ম্পদক) প্যাটলটেি মুটখামুম্পখ িাখটত হটে। 

 

 

4.  ম্পকটসি সাহাটয্য তাটিি ই্সুটলে্, তাি কতন্  কিা হটয় থাটক। 

উত্তর: ওয়যাি কাোি । 

 

 

 

 

5. বকা্ ম্পকছু আঁকটড় ধিা, সিংকুম্পচত কিা, োঁকাট্া, বমাড়াট্া এেিং ম্পেম্পেন্ন উপকিণ কাোি জন্য ম্পক টুল ব্যেহৃত 

হয়? 

উত্তর: প্লায়াস ন । 
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োি ম্পেে (Task Sheet) - ১.১: ব্যাম্পক্তগত ম্প্িাপিাি সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) তাম্পলকা ততিী কি 

উদেশ্য: র্র্থার্র্থ ভাদব ব্যাম্পক্তগত ম্প্িাপিাি সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) তাম্পলকা ততিী কিটত পারদব।  

 

কাদজর ধারাবাজহ্কতা: 

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE জনবাৃচন কর। 

2. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান কর।  

3. হযাজাড ন ো ম্পেপম্পি আটে ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত কিা। 

4. হযাজাড ন ো ম্পেপম্পি থাকটল বমজি এেিং অপসাি্ কিা। 

5. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন কর। 

6. কমদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত কর। 

7. ব্যাম্পক্তগত ম্প্িাপিাি সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ব্যেহাি ম্প্ম্পিত কিা। 

8. োি বেটষ টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখ। 

9. কাটজি বেটষ জায়গা পম্পিিাি পম্পিিন্ন কি। 

 

 

ম্পচে: ব্যাম্পক্তগত ম্প্িাপিাি সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই)  
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োি ম্পেে (Task Sheet)- ১.২: সাইটেি অেস্থা পর্ নটেক্ষণ কি এেিং মূল্যায়্ কি 

 

উদেশ্য: র্র্থার্র্থ ভাদব সাইটেি অেস্থা পর্ নটেক্ষণ কি এেিং মূল্যায়্ কিটত পারদব।   

 

কাদজর ধারাবাজহ্কতা: 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ম্পপম্পপই সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান কর  

2. বসালাি প্যাট্ল ইনস্টদলি জন্য সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা কি 

3. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন কর 

4. গ্রাহটকি সাটথ বর্াগাটর্াগ কটি তাদটি প্রটয়াজ্ীয়তা মূল্যায়্ কি 

5. প্রটয়াজ্ীয় অেকাোটমা বো াি জন্য সাইে পিম্পদ নে্ কি 

6. সাইটেি অেস্থা এেিং প্রটয়াজ্ীয়তা মূল্যার্য়্ কি 

7. সম্ভাব্য সমাধা্ প্রস্তাে কি 

8. বসালাি প্যাট্ল ই্স্ট্ল কিাি ম্পসদ্ধান্ত ব্ও 

9. বপ্রাডাম্পিম্পেটি এেিং বকায়াম্পলটি মা্ ম্প্ে নাচ্ কি 

10. কমদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত কর 

11. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্প োই বস্ট্প ফটলা কি 

12. োি বেটষ টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখ 

13. কাটজি বেটষ জায়গা পম্পিিাি পম্পিিন্ন কি 

ম্পচে: সাইটেি অেস্থা পর্ নটেক্ষণ  
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োি ম্পেে (Task Sheet)- ১.৩: প্রটয়াজ্ীয় টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং মালামাল সমূহ ম্প্ে নাচ্ 

এেিং সিংগ্রহ কি 

উদেশ্য: র্র্থার্র্থ ভাদব প্রটয়াজ্ীয় টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং মালামাল সমূহ ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিটত পারদব।  

 

কাদজর ধারাবাজহ্কতা: 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ম্পপম্পপই সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান কর  

2. বসালাি প্যাট্ল ইনস্টদলি জন্য সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা কি 

3. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপকরণ সমূদহ্র ম্যানুয়াল সাংগ্রহ্ কর 

4. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন কর 

5. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ সাংগ্রহ্ কর 

6. বপ্রাডাম্পিম্পেটি এেিং বকায়াম্পলটি মা্ ম্প্ে নাচ্ কি 

7. কমদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত কর 

8. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্প োই বস্ট্প ফটলা কি 

9. োি বেটষ টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখ 

10. কাটজি বেটষ জায়গা পম্পিিাি পম্পিিন্ন কি 

 

 

ম্পচে: টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস 
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ম্পেখ্ফল (Learning Outcome) - ২: বসৌি প্যাট্ল ই্স্ট্ল কিটত পািটে 

 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1 ই্স্ট্টলে্ এেিং উপাদা্ ব্যেহাটিি পদ্ধম্পত ম্পচম্পিত কিা হটয়টে। 

2 মাউম্পন্টিং সমূটহি প্রটয়াজ্ীয়তা মূল্যায়্ কিা হটয়টে। 

3 প্যাট্ল মাউন্ট এেিং ব াক এেিং টিল্ট বকাণ মা্ অনুর্ায়ী বসে কিা হটয়টে। 

4 বসৌি প্যাট্ল ষ্টান্ডাড ন অনুর্ায়ী ই্স্ট্ল কিা হটয়টে। 

5 ম্পসটস্ট্ম ডায়াগ্রাম অনুর্ায়ী সিংযুক্ত কিা হটয়টে। 

6 ম্পসটস্ট্টমি ফািংে্ বচক কিা হটয়টে। 

7 কাজ সমাম্পপ্ত ্ম্পথর্ভক্ত এেিং ম্পিটপাে ন কিা হটয়টে। 

8 গুণগত মা্ এেিং ম্প্িাপিা পদ্ধম্পত অনুসিণ কিা হটয়টে।  

শত ৃও জরদসাস ৃ 1. টুলস সমূহ্ 

2. কসৌর প্যাদনল 

3. মাউজন্টাং সমূহ্ 

4. জসদেম িায়াগ্রাম 

5. ইনস্টদলশন কাদজ ব্যবহৃত মালামাল সমূহ্ 

6. জসজবএলএম 

7. হ্যান্ডআউটস 

8. টিম্পচিং এইড 

9. ম্পপম্পপই 

10. ল্যাপেপ/কম্পিউোি 

11. মাম্পল্টম্পমম্পডয়া প্রটজিি 

12. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

জবষয়বস্তু 1. ই্স্ট্টলে্ এেিং উপাদা্ ব্যেহাটিি পদ্ধম্পত  

2. মাউম্পন্টিং সমূটহি প্রটয়াজ্ীয়তা মূল্যায়্ কিাি বকৌেল 

3. প্যাট্ল মাউন্ট এেিং ব াক এেিং টিল্ট বকাণ মা্ অনুর্ায়ী বসে কিাি জ্ঞা্  

4. বসৌি প্যাট্ল ষ্টান্ডাড ন অনুর্ায়ী ই্স্ট্ল কিাি বকৌেল 

5. ম্পসটস্ট্ম ডায়াগ্রাম অনুর্ায়ী সিংযুক্ত কিাি পদ্ধম্পত 

6. ম্পসটস্ট্টমি ফািংে্ বচক কিাি বকৌেল; 

7. গুণগত মা্ এেিং ম্প্িাপিা পদ্ধম্পত;  

অযাজিজভটি/টাস্ক/জব 

1. ই্স্ট্টলে্ এেিং উপাদা্ ব্যেহাি ম্পচম্পিত কি; 

2. মাউম্পন্টিংসমূটহি প্রটয়াজ্ীয়তা মূল্যায়্ কি;  

3. প্যাট্ল মাউম্পন্টিং এেিং ব াঁক এেিং টিল্ট বকাণ মা্ অনুর্ার্ী বসে কি; 

4. বসৌি প্যাট্ল স্ট্যান্ডাড ন অনুর্ায়ী ই্স্ট্ল কি; 

5. ম্পসটস্ট্ম ডায়াগ্রাম অনুর্ায়ী সিংযুক্ত কি;  

6. ম্পসটস্ট্টমি ফািংে্ বচক কি; 

7. কাজ সমাম্পপ্ত ্ম্পথর্ভক্ত কি এেিং ম্পিটপাে ন কি; 

8. গুণমা্ এেিং ম্প্িাপিা পদ্ধম্পত অনুসিণ কি; 
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প্রজশক্ষণ পদ্ধজত 

 

1. উপস্থাপন (Presentation)  

2. েক্তৃতা (Lecture) 

3. আদলাচনা (Discussion) 

4. প্রদশনৃ (Demonstration) 

5. জনদদজৃশত অনুশীলন (Guided Practice) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধজত 

 

1. জলজেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. কমৌজেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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প্রজশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities)  - ২: বসৌি প্যাট্ল ই্স্ট্ল করা। 

 

এই জশেনফল অজৃদনর লদক্ষয জশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত জবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যান্স ক্রাইদটজরয়া অজৃদনর জন্য জনম্নজলজেত 

কার্কৃ্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর। কার্কৃ্রমগুদলার জন্য বজণতৃ জরদসাসসৃমূহ্ ব্যবহ্ার কর।   

 

জশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / জবদশষ জনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রজশক্ষণার্থীগন ককান জশক্ষা উপকরণ 

ব্যবহ্ার করদব কস সম্পদক ৃপ্রজশক্ষদকর 

কাদে জানদত চাইদব। 

1. প্রজশক্ষক  প্রজশক্ষণার্থীদদর “বসৌি প্যাট্ল ই্স্ট্ল কিা” 

বেখাি উপকিণ প্রদা্ কিটে।  

2. ইনফরদমশন জশট পড়দত হ্দব। 
2. ইনফরদমশন জশট ২ : বসৌি প্যাট্ল ই্স্ট্ল কি। 

3. কসলফ কচদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান 

কর এবাং উত্তরপদত্রর সাদর্থ জমজলদয় 

জনজিত হ্দত হ্দব।  

3. কসল্ফ-দচক ম্পেে ২ -এ কদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান কর।   

উত্তরপত্র ২ -এর সাদর্থ জনদজর উত্তর জমজলদয় জনজিত 

কর।  

4. জব/োি জশট ও কেজসজফদকশন জশট 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর। 

4. জনদম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদন কর 

জব ম্পেট -২.১: প্রটয়াজ্ীয় টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং 

মালামাল সমূহ ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কি। 

জব ম্পেট -২.২: বসৌি প্যাট্ল ই্স্ট্ল কর।  

কেজসজফদকশন জশট -২.২: বসৌি প্যাট্ল ই্স্ট্ল কর।  

জব ম্পেট -২.৩: বসৌি প্যাট্টলি ম্পেম্পেন্ন ফািংে্ বচক 

কি। 

কেজসজফদকশন জশট - ২ .৩: বসৌি প্যাট্টলি ম্পেম্পেন্ন 

ফািংে্ বচক কি। 
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ইনফরদমশন জশট (Information Sheet) - ২: বসৌি প্যাট্ল ই্স্ট্ল কিা। 

জশেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পটড় জশক্ষার্থীগণ-  

 

২.1 ই্স্ট্টলে্ এেিং উপাদা্ ব্যেহাটিি পদ্ধম্পত স্াক্ত কিটত পািটে। 

২.2 মাউম্পন্টিং সমূটহি প্রটয়াজ্ীয়তা মূল্যায়্ কিটত পািটে। 

২.3 প্যাট্ল মাউন্ট এেিং ব াক এেিং টিল্ট বকাণ মা্ অনুর্ায়ী বসে কিটত পািটে।  

২.4 বসৌি প্যাট্ল ষ্টান্ডাড ন অনুর্ায়ী ই্স্ট্ল কিটত পািটে।  

২.5 ম্পসটস্ট্ম ডায়াগ্রাম অনুর্ায়ী সিংযুক্ত কিাি পদ্ধম্পত জা্টত পািটে। 

২.6 ম্পসটস্ট্টমি ফািংে্ বচক কিাি বকৌেল জা্টত পািটে। 

২.7 গু্গত মা্ এেিং ম্প্িাপিা পদ্ধম্পত জা্টত পািটে। 

 

২.1 ই্স্ট্টলে্ এেিং উপাদা্ ব্যেহাটিি পদ্ধম্পত 

 

বসৌি বকাষ 

সূটর্ নি আটলাটক েম্পক্তটক সিাসম্পি ম্পেদ্যযৎ েম্পক্তটত রূপান্তম্পিত কিাি জন্য ম্পেজ্ঞা্ীিা আধুম্প্ক ব্যেহাি বকৌেল কটি 

ততিী কিটে বসৌিটকাষ। বসৌিটকাষ এক ধিট্ি েম্পক্ত রূপান্তিকািী ইটলকট্রম্প্ক র্ন্ত্র। বসৌিটকাষ এি উপি আপম্পতত 

সূটর্ নি আটলাটক ম্পেদ্যযৎ েম্পক্তটত রূপান্তম্পিত কিটত পাটি। এই বসৌি বকাষ ো বসালাি বসলটক Photovoltatic Cell 

ও েলা হয়। 

 

ম্পচে : বসৌি বকাষ 
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 বসালাি প্যাট্ল 

ফটোটোলোইক মম্পডউল, সাধািণত বসালাি প্যাট্পম্পিোহী উপাদা্ ম্পসম্পলক্ ম্পদটয় ততিী হয়।একাম্পধক বসৌি-

মম্পডউলটক বেৌম্পতক ও তেদ্যযম্পতক োটে (Phaysically and electrically) ্াটম পম্পিম্পচত, এম্ একটি উপাদা্ র্া 

বসৌি েম্পক্তটক ম্পেদ্যযত  েম্পক্তটত রূপান্তি কটি। প্রম্পতটি বসালাি বসল অধ ন) সিংটর্াগ কটি একটি কাোটমাি ওপি স্থাপ্ 

কিটল এই সামম্পগ্রক ব্যেস্থাটক বসৌি প্যাট্টলি মটে এম্োটে সিংটর্াগ বদয়া হয় র্াটত এি আউেপুে বোটল্টজ 

১২,২৪,৪৮ বোল্ট ো এি বচটয় বেেী পাওয়া র্ায়। বসালাি প্যাট্লটক দম্পক্ষণ মুখী ও চাকা ম্পেম্পেস্ট্ কাোটমাটত স্থাপ্ 

কিটত হয়। এেিং প্যাট্লটক ভূম্পমি সাটথ ২৩ ম্পডগ্রী বকাটণ স্থাপ্ কিটত হয়।  

 

ম্পচে: বসালাি প্যাট্ল 

বসালাি প্যাট্টলি সাম্পি ো বসালাি অযাটি  

সকল বসালাি প্যাট্লটক সম্পিম্পলত ো সমম্পষ্টগত োটে একটে সিংযুক্ত কিা হটল তাটক বসৌি সাম্পি েটল। কখট্া 

কখট্া এটদি সিংখ্যা এত বেেী হয় বর্, এটদি ম্পকচু অিংেটক ম্পেেক্ত ো আলাদা কটি উপ-সাম্পি (Subarray) ততিী 

কিা হয় র্াটত এগুটলা সহটজ স্থাপ্ কিা র্ায়। কািণ একটি োম্পড়ি জন্য পর্ নাপ্ত েম্পক্ত উৎপাদ্ কিটত চা্ তাহটল 

বেে কটয়কটি বসৌি প্যাট্ল সিংযুক্ত কটি একটি অযাটি ততিী কটি ম্প্টত হটে। র্াইটহাক,র্ম্পদ RV-এি মটতা ম্পকছুি 

জন্য একটি বোে বোে বসালাি ম্পসটস্ট্ম ই্স্ট্ল কিা হয়, তাহটল অযাটি ব্যেহাি ্ া কিটলও সমস্যা ব্ই।এি  পম্পিেটতন 

শুধুমাে একটি একক বসৌি প্যাট্ল ব্যেহাি কিটত হটে। 

 

ম্পচে: বসালাি প্যাট্টলি সাম্পি ো বসালাি অযাটি 
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আটলা তীব্রতাি আদে ন মা্ 

ম্পেম্পেন্ন PV ম্পডোইস বথটক প্রাপ্ত বোটল্টজ পম্পিমাপ কটি র্াটত এটদি তুল্া কিা র্ায় বসজন্য আটলাি তীব্রতাি একটি 

আদে নমা্ ম্প্ধ নািণ কিা হটয়টে। আন্তনজাম্পতনক োটে স্বীকৃত আদে ন মা্টি হল ১০০০ ওয়াে ন / েগ ন ম্পমোি এি অন্য ্াম 

হল “এক সূর্ ন ো সটে নাচ্চ ম্পেম্পকিণ পৃম্পথেীি অম্পধকািংে জায়গাটতই এি বচয় কম আটলা তীব্রত পাওয়া র্াটে। 

 

ম্পচে: ম্পপক ওয়াে ো ওয়াে ম্পপক 

ম্পপক ওয়াে ো ওয়াে ম্পপক 

একটি বসৌি বকাটষি আউেপুে ক্ষমতা এি পাম্পিপাম্পবনক অেস্থা এেিং আিও ম্পকছু ম্প্য়টমি উপি ম্প্েনি কটি তাই ম্পেম্পেন্ন 

মটডটিি বসৌিটকাষ, বসৌি মম্পডউল ো বসৌি প্যাট্টল এি মটে তুল্া কিাি সুম্পেধাি জন্য সটোচ্চন ক্ষমতা ব্যেহাি 

কিা হয়। এটি বকা্ বসৌি মম্পডউল ো বসৌি প্যাট্টলি ম্প্টচি ম্পত্টি অেস্থায় প্রাপ্ত সটে নাচ্চ আউেপুে ক্ষমতা ম্প্টদ নে 

কটি থাটক।টসৌি ম্পেম্পকিটণি মাো ১০০০ ওয়াে / েগ নম্পমোি Gবসৌি বকাটষি তাপমাো ২৫% বসেঃ এেিং। বসৌি 

েণ নালীি প্রোে ম্পহসাে কিটত আদে ন োয়ু েি ১.৫। প্রম্পতটি বসালাি বসল বথটক ০.৫৬ বোল্ট পাওয়া র্ায়। বসল গুম্পলটক 

বোটল্টজ ো কাটিন্ট োড়াট্াি জন্য প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্পসম্পিজ ো প্যািালাটল সিংটর্াগ কিা হয়। 

 

 

ম্পচে: ম্পপক ওয়াে ো ওয়াে ম্পপক 
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বসালাি বসটলি প্রকািটেদ 

সাধািণত ম্পত্ ধিট্ি বসালাি বসল পাওয়া র্ায়। ১) পম্পল ম্পক্রস্ট্ালাই্ ২) মট্া ম্পক্রস্ট্ালাই্ ৩) এটমািফাস ম্পসম্পলক্। 

মট্াম্পক্রস্ট্ালাই্ বসালাি প্যাট্লগুম্পল সেটচটয় কার্ নকি, র্া প্রায় ১৫% বথটক ২২% দক্ষতা প্রদা্ কটি। 

পম্পলম্পক্রস্ট্ালাই্ প্যাট্লগুম্পল আিও সােয়ী ম্পকন্তু শুধুমাে ১২% বথটক ১৭ % দক্ষতা প্রদা্ কটি।  

 

 

ম্পচেেঃ পম্পল ম্পক্রস্ট্ালাই্                   ম্পচেেঃ পম্পল ম্পক্রস্ট্ালাই্                        ম্পচেেঃ এটমািফাস ম্পসম্পলক্ 

চাজন কটরালাি  

চাজন কটরালাটিি কাজ হটি ব্যাোিীি চাজন ম্প্য়ন্ত্র্ কিা। আন্ডাি চাজন ও ওোি চাজন হটত ব্যাোিীটক িক্ষা কিা। 

ইহা সাধািণত ২ ধিট্ি হটয় থাটক। ১) MPPT (Maximum Power Point Tracking)  2)  PWM (Pulse 

Width Modulation) কটরালািটক বদয়াটলি সাটথ দৃঢ়োটে সিংযুক্ত কিটত হটে। কাটেি তক্তাি সাহাটয্য ইহাটক 

সাধািণত: দৃঢ়োটে সিংযুক্ত কিা র্ায়।এি আটেপাটে পর্ নাপ্ত জায়গা িাখটত হটে র্াটত অন্যান্য পম্পিোহক তাি সহটজ 

এটত প্রটেে কিটত পাটি এেিং বেি হটত পাটি।কটরালাি দৃম্পষ্ট েিােি েসাটল োটলা হয়।কটরালািটক কখট্াই 

বহলাট্া ো োঁকাট্া অেস্থায় বদয়াটলঝলাট্া অেস্থায় িাখা র্াটে। চাজন কটরালািটক র্তো সম্ভে ব্যাোম্পিি ম্প্কটে 

িাখটত হটে,ব্যাোম্পি এেিং কটরালাটিি মটে পম্পিোহক তাটিি দূিত্ব সাধািণত ৫-৬ ম্পফটেি ম্পেতি িাখা োটলা। 

চাজন কটরালািটক সে ওয়যাম্পিিং অথ নাৎ মম্পডউল বথটক ব্যাোম্পি এেিং ব্যাোম্পি বথটক বলাটডি মা ামাম্প  স্থাট্ েসাটত 

হটে। 

 

ম্পচেেঃ PWM Charge Controller 
 

চাজন কটরালাটিি িক্ষণাটেক্ষটণি জন্য চাজন কটরালািটক ম্পেম্পিন্ন কটি ম্প্টত হটে। ম্পেম্পিন্ন কিাি অনুক্রটমি জন্য 

প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নম্পেকা অনুসিণ কিা প্রটয়াজ্। অট্ক চাজনকটরালাটি ব্যাোম্পিি সিংটর্াগ ম্পেম্পিন্ন কিা হটল, ম্পপম্পে 

এযাটি বথটক অট্ক সময় অম্পতম্পিক্ত বোটল্টজ চাজন কটরালাটি আটস। বর্টহতু ব্যাোম্পি ম্পেম্পিন্ন অেস্থায় আটে, তাই 
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এই বোটল্টজ ব্যাোম্পিটত জমা ্া হটয় বলাটড র্ায় এেিং বলাটডি র্ন্ত্রপাম্পত ্ষ্ট হটত পাটি। এই জন্য ব্যাোম্পি 

সিংটর্াগহী্ কিাি পূটে নসকলএই পম্পিম্পস্থম্পত পিীক্ষা কিটত হটে। 

কটরালাটিি প্রম্পতটি সিংটর্াগ ঠিক আটে ম্পক্া বদখটত হটে। পম্পজটিে ও ব্টগটিে প্রান্তঠিক আটে ম্পক্া োটলা কটি 

বদখটত হটে। বকা্ োম্পম ন্ াল ো সিংটর্াগ ম্পঢলা, োঙ্গা, ক্ষয়প্রাপ্ত ো বপাড়া আটে ম্পক্া, তা োলোটে পিীক্ষা কিটত 

হটে। বকা্ প্যাঁচাট্া তাটিি বকা্ স্ট্রযাণ্ড ো একটি তাি ম্পঢলা ো ছুোট্া ব্ই তা ম্প্ম্পিত হটত হটে। বকা্ আলগা 

স্ট্রযাণ্ড থাকটল তা’ অন্য োম্পম ন্ াটলি সটঙ্গ ো অন্য আলগা তাটিি সিংস্পটে ন েে ন সাম্পকনটেড হটয় কটরালাি ো এি 

বকা্ অিংে ্ষ্ট কটি ম্পদটত পাটি। চাজন কটরালাটিি কোি খুটল ম্পেতটিি ধুলাোম্পল,কটিাে্, বপাকা থাকটল তা 

পম্পিষ্কাি কিটত হটে। অতযাম্পধক বলাটডি কািটণ বকাথাও স্পাকন হটয় থাকটল বলাড কমাটত হটে।  

 

ম্পচেেঃ MPPT Charge Controller  

ব্যাোম্পি 

বসৌি প্যাট্ল দ্বািা উত্পন্ন েম্পক্ত সেয়কিাি জন্য সাধািণত বসৌি েম্পক্ত ম্পসটস্ট্টম ম্পলড-অযাম্পসড ব্যাোম্পি ব্যেহাি কিা 

হয়। এই ব্যাোম্পিগুম্পল ম্প্েনিটর্াগ্য এেিং সােয়ী মূটল্যি জন্য এটিটক অফ-ম্পগ্রড বসালাি ই্স্ট্টলেট্ি জন্য ব্যাপকোটে 

ব্যেহৃত হয়। ইহা একটি ম্পলড-অযাম্পসড ব্যাোম্পি,র্াটত দ্যটি ইটলটক্ট্রাড (একটি সীসা ম্পদটয় ততম্পি এেিং অন্যটি সীসাি 

অক্সাইটডি ততম্পি) সালম্পফউম্পিক অযাম্পসড এেিং জটলি ইটলটক্ট্রালাইে রেটণ ম্প্মম্পিত হয়। র্খ্ ব্যাোম্পি চাজন কিা 

হয় তখ্ একটি ইটলটক্ট্রাটডি সীসা অক্সাইড সালম্পফউম্পিক অযাম্পসটডি সাটথ ম্পেম্পক্রয়া কটি সীসা সালটফে এেিং জল 

ততম্পি কটি, অন্য ইটলটক্ট্রাটডি সীসা সালম্পফউম্পিক অযাম্পসটডি সাটথ ম্পেম্পক্রয়া কটি সীসা সালটফে এেিং হাইটরাটজ্ 

ততম্পি কটি। র্খ্ ব্যাোম্পি ম্পডসচাজন হয় প্রম্পক্রয়াটি ম্পেপিীত হয়, এেিং উেয়ইটলটক্ট্রাটডি সীসা সালটফে আোি সীসা 

এেিং সীসা অক্সাইটড রূপান্তম্পিত হয়, র্খ্ জল এেিং হাইটরাটজ্ আোি সালম্পফউম্পিক অযাম্পসটড রূপান্তম্পিত হয়। 

 

ম্পচে: Lid Acid Battery 
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একটি সীসা-অযাম্পসড ব্যাোম্পি বর্ পম্পিমাণ েম্পক্ত সেয়কিটত পাটি তা তাি ক্ষমতা দ্বািা ম্প্ধ নাম্পিত হয়, র্া অযাম্পিয়াি-

আওয়াটি পম্পিমাপ কিা হয়। একটি সাধািণ ম্পলড-অযাম্পসড ব্যাোম্পিি ক্ষমতা 100 Ah ো তাি বেম্পে হটত পাটি। 

ব্যাোম্পিটি দক্ষতাি সাটথ কাজ কটি এেিং র্তম্পদ্ সম্ভে স্থায়ী হয় তা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য অেশ্যই সঠিকোটে চাজন 

কিা উম্পচত। অম্পতম্পিক্ত চাজন কিা ো কম চাজন কিা ব্যাোম্পিি আর্ ়ু কমাটত পাটি এেিং এম্ম্পক এটি ্ষ্টও হটত পাটি। 

ব্যাপকোটে ব্যেহৃত হওয়া সটত্ত্বও, বসালাটিি জন্য সীসা-অযাম্পসড ব্যাোম্পিি ম্পকছু ত্রুটি িটয়টে। এগুম্পল োিী এেিং 

েড়, র্াি ফটল পম্পিেহ্ এেিং ই্স্ট্ল কিা বেে কঠি্। ব্যাোম্পি সটে নাচ্চ দক্ষতায় কাজ কিটে তা ম্প্ম্পিত কিটত 

তাটদি ম্প্য়ম্পমত িক্ষণাটেক্ষটণিও প্রটয়াজ্। একমাে সঠিক র্ত্ন এেিং িক্ষণাটেক্ষটণি মােটমই বসৌি ম্পসটস্ট্টমি 

জন্য ব্যেহৃত ম্পলড-অযাম্পসড ব্যাোম্পি ম্প্েনিটর্াগ্য এেিং দীঘ নম্পদ্ ধটি বসালাি ম্পসটষ্টটমি জন্য ম্পেদ্যযত েম্পক্ত সিেিাহ 

কিটত পাটি। 

 

ম্পচে:  Deep Cycle Solar Battery (Gel Type) 

ই্োে নাি  

বসালাি প্যাট্টল উৎপন্ন ম্পেদ্যযৎ ব্যাোিীটত জমা িাখা হয়। ব্যাোিীি এই 

ম্পেদ্যযৎ ম্পদটয় পিেম্পতনটত বলাড পম্পিচাল্া কিা হটয় থাটক। আমিা জাম্প্ 

ব্যাোিীি ম্পেদ্যযৎ ম্পডম্পস। তাই এি সাহাটয্য আমিা শুধু ম্পডম্পস ম্পেদ্যযটত পম্পিচাম্পলত 

বলাড ব্যেহাি কিটত পাম্পি, ম্পকন্তু এম্পস ম্পেদ্যযটতি বলাড পম্পিচাল্া কিটত পাম্পি 

্া। তাই এম্পস বলাড পম্পিচাল্ কিোি জন্য বসালাি ম্পসটষ্টটম ই্েনাোি 

ব্যেহাি কিা হয়। এই ই্েনাোি ব্যাোিী বথটক ম্পডম্পস ম্পেদ্যযৎ গ্রহ্ কটি, এম্পস 

বলাটড এম্পস ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ কটি। 

 

 

প্যাট্ল মাউন্ট এেিং ব াক এেিং টিল্ট বকাণ মা্ অনুর্ায়ী বসে কিাি পদ্ধম্পত 

PV মম্পডউটলি অেস্থা্ একটি গুরুত্ব পূণ ন ম্পেষয়। PV মম্পডউটলি সাইজ অনুর্ায়ী স্থাপট্ি স্থা্ ম্প্ধ নািণ কিা প্রটয়াজ্। 

স্থাপট্ি স্থটল বর্ কাোটমা ব্যেহৃত হটে বর্ম্: ঘটিি োদ ো ম্পস্ট্টলি খু ুঁটি তা বসালাি মম্পডউল ো প্যাট্ল স্থাপট্ি 

র্টথাটপাটর্াগী ম্পক্া ম্পেটেচ্া কিটত হটে অথ নাৎ মম্পডউটলি অম্পতম্পিক্ত ওজ্ েহ্ কিাি মত মজবুত ম্পক্া তা 

বদখটত হটে। র্ম্পদ মম্পডউলটিটক বকা্ খু ুঁটিি উপি স্থাপ্ কিটত হয়, তটে লক্ষয িাখটত হটে বর্্ তা োম্পড়ি সাটথই 

ো সহজ ্াগাটলি মটে থাটক, মম্পডউলটি অতযন্ত দৃঢ়োটে ভূম্পমি সাটথ সিংযুক্ত আটে ম্পক্া বস ম্পেষটয় ম্প্ম্পিত হটত 

হটে। পাইপ দ্বািা স্থাপ্ কিা হটল ৫ ম্পমোি লম্বা পাইটপি ১ ম্পমোি মাটিি ম্পেতটি থাকটত হটে। র্ম্পদ মম্পডউল োম্পড়ি 

োটদ স্থাপ্ কিটত হয়, তটে তা োটদি মা খাট্ হটল োটলা হয়। এটকোটি চুুঁড়ায় হওয়াি দিকাি ্াই । মম্পডউল 

েসাটত মম্পডউটলি সাটথ সাটপাে ন  ম্পদটত হটে, র্াটত মম্পডউল বকা্ ম্পদটক সটি বর্টত ্া পাটি। মম্পউউলটক র্ম্পদ োটদ 

স্থাপ্ কিা হয় তটে মম্পডউল এেিং োটদি মটে োতাস চলাচটলি জন্য একটু ফাঁকা িাখটত হটে। োদ সমতল হটল 

আলাদা কাোটমা এি মােটম সটে নাচ্চ সুম্পেধা পাওয়াি জন্য সমতটলি সাটথ ২৩০ বকাটণ স্থাপ্ কিটত হটে। 

https://www.alibaba.com/product-detail/Deep-Cycle-Solar-Battery-12v-250ah_60420290873.html
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ম্পচে: প্যাট্ল মাউম্পন্টিং 

 

২.2 ষ্টান্ডাড ন অনুর্ায়ী বসালাি প্যাট্ল ই্স্ট্টলে্ 

 

বসালাি প্যাট্ল ই্স্ট্টলে্: 

বসৌিমম্পডউল ো বসৌি-প্যাট্ল েসাট্াি জন্য এম্ জায়গা ম্প্ে নাচ্ কিা উম্পচত বর্খাট্ ম্পদট্ি অম্পধকািংে সময় ধটি 

সূর্ নম্পকিণ পাওয়া র্ায়। জায়গাটি হওয়া উম্পচৎ বখালাটমলা, ম্প্রূপরপ এেিং েড় গাে-গাোম্পল বথটক দূটি। বসৌি-প্যাট্ল 

ো বসৌি-সাম্পি েসাট্াি জায়গাটি হটত পাটি বকা্ সমতল মাে, বর্খাট্ বসৌি প্যাট্লটক িক্ষা কিাি জন্য বেড়া 

ম্পদটয় িাখা র্ায়। অথো জায়গাটি হটত পাটি োম্পড় ো ঘটিি েক্ত ও মজবুত োদ। 

বসৌি-মম্পডউল ও বসৌি-প্যাট্ল বর্ কাোটমাি ওপি েসাট্া হটে তা েক্ত ও মজবুত হটত হটে। বর্ম্পদটক অম্পধকািংে 

সময় ধটি সূটর্ নি আটলা পাওয়া র্াটে প্যাট্টলি সামট্ি োগটক বসম্পদটকই তাক কিটত হটে। তািপি েেটিি বকা্ 

ঋতু ও উক্ত স্থাট্ি অক্ষািংে বজট্ বসৌি-মম্পডউল ো বসৌি-প্যাট্লটক সঠিক পম্পিমাট্ কাত কটি েসাটত হটে । উিি 

বগালাটধ ন বসৌি-মম্পডউলটক দম্পক্ষণমূখী কটি েসাটত হটে। এিপি বসৌি-মম্পডউলটক ম্প্টচি সূে অনুর্ায়ী আনুভূম্পমক তল 

বথটক একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বকাটণ কাত কটি েসাটত হটে। সটে নাচ্চ োম্পষ নক েম্পক্ত বপটত হটল কাত /বহটলাট্া বকাটণি 

পম্পিমাণ= উক্ত স্থাট্ি অক্ষািংটেি মা্ (ম্পরগীটত)।আোি েীতকাটল সটে নাচ্চ েম্পক্ত বপটত হটল কাত/বহলাট্া বকাটণি 

পম্পিমাণ= উক্ত স্থাট্ি অক্ষািংটেি মা্ (ম্পডগ্রীটত) +২০।তটে ম্পেম্পেন্ন ঋতুটত কাত কটি েসাট্াি সাধািণ ম্প্য়ম হল- 

▪ গ্রীষ্মকাটল বহলাট্া বকাটণি পম্পিমাণ কম কটি েসাটল োল হয়। বসজন্য বসৌি-প্যাট্লটক প্রায় ভূম্পমি 

সমান্তিাটল িাখটত হয়।  

▪ েিৎ ও েসন্তকাটল আণূভূম্পমক তটলি সাটথ অক্ষািংটেি সমা্ বকাটণকাত কটি েসাটত হটে। 

▪ েীতকাটল বেেী খাড়াোটে েসাটল বসৌি-প্যাট্টলি ওপি োলোটে সূটর্ নি আটলা পড়টত পাটি।তািপি 

সিংটর্াগ তাি ো লীড ওয়যাি দ্যটি মাটিি বেতি ম্পদটয় বপ্রাম্পথত কটি ম্প্য়ন্ত্রক র্ন্ত্র বর্খাট্ িাখা আটে বসখাট্ 

এট্ সিংটর্াগ োটক্সি র্থাস্থাট্ সিংটর্াগ কিটত হটে। আি ঘটিি চালায় ো োটদ বসৌি-প্যাট্ল েসাট্া হটল 

বর্খা্ বথটক এম্োটে তাি ো লীড ওয়যাি দ্যটি ো্টত হটে র্াটত তা নূন্যতম তদঘ নয লাে কটি। 

▪ সিংটর্াগ োটক্স ব্যাোিী এেিং চাজন কটরালাি ও র্থাম্প্য়টম যুক্ত কিটত হটে। 
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ম্পচে: বসালাি প্যাট্ল ই্স্ট্টলে্ 

ব্যাোিী ই্স্ট্টলে্: 

ম্পপম্পে ম্পসটস্ট্ম সিেিাহকািী কর্তনক র্ম্পদ সিংস্থাপ্ সিংম্পিষ্ট সুম্প্ম্পদ নষ্ট ম্প্টদ নে্ােলী বদয়া হটয় থাটক তটে বসগুটলাি 

পাোপাম্পে ম্প্টম্নাক্ত সাধািণ ম্প্টদ নে্াসমূহ অনুসিণ কিটত হটে।  

▪ ব্যাোম্পি সিংস্থাপট্ি পূটে সে নপ্রথম ম্পপম্পে মম্পডউলটি সিংস্থাপ্ ও পিীক্ষা কিটত হটে। অতেঃপি ব্যাোম্পিটি 

সিংস্থাপ্ কিা মােই এোটক চাজন ম্পদটত হটে। 

▪ ব্যাোম্পি এেিং চাজন ম্প্য়ন্ত্রকটি সিংস্থাপট্ি জন্য োন্ডা, শুষ্ক ও পর্ নাপ্ত োয়ু চলাচটলি সুটর্াগ ম্পেম্পেষ্ট জায়গাি 

প্রটয়াজ্। 

▪ র্ম্পদ একাম্পধক ব্যাোিীি প্রটয়াজ্ হয় তটে ওগুটলাটক পিস্পি বথটক কমপটক্ষ ৩ বসেঃ ম্পমেঃ দূটি বিটখ একটি 

সুদৃঢ় কাোটমাি উপটি প্লাম্পস্ট্টকি বট্র এি উপটি স্থাপ্ কিটত হটে র্াটত কটি ব্যাোিীি এম্পসড রেটণি 

কািটণ ক্ষয়-ক্ষম্পত কম হয়। 

▪ ব্যাোিী এেিং চাজন ম্প্য়ন্ত্রটকি মা খাট্ি তািগুটলা পর্ নাপ্ত প্রস্থটিটদি এেিং র্তুদ্যি সম্ভে ্াম্পতদীঘ ন হটত 

হটে। প্রায় বক্ষটেই ব্যাোিীি সিংটর্াগকািী তাটি একটি ম্পফউজ লাগাটত হটে। 

▪ র্ম্পদ কটয়কটি ব্যাোিীটক প্যািালাটল সিংটর্াটগ লাগাটত হয় তটে প্রথটমই বদখটত হটে এগুটলা বমাোমুটিোটে 

সমপম্পিমা্ বখালা েতন্ ী বোটল্টজ ম্পেম্পেষ্ট ম্পক ্া ্তুো ওগুটলাটক সিংটর্াগ বদয়া মােই ম্পেপি্ক মাোয় 

কাটিন্ট প্রোম্পহত হটে।  

▪ স্ব স্ব োম্পম ন্ াল গুটলা স্াক্ত কটি চাজন ম্প্য়ন্ত্রটকি সাটথ ব্যাোিী এেিং বলাডটক সিংযুক্ত কিটত হটে। 

▪ ব্যাোিীগুটলা বথটক বলাটড সিেিাহ বদয়াি আটগ ওগুটলাটক ২-৩ ম্পদ্ ধটি পম্পিপূণ নোটে চাজন কটি ম্প্ধ নাম্পিত 

ক্ষমতায় ম্প্টয় আসাো একটি উিম ম্প্য়ম। 

 

ম্পচে: ব্যাোিী ই্স্ট্টলে্ 
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চাজন কটরালাি ই্স্ট্টলে্ 

চাজন কটরালািটি আেযন্তিী্ হটল অেশ্যই ঘটিি মটে িাখটত হটে। স্ক্রু ম্পদটয় কাটেি খুটিি ওপি ো কাে জাতীয় 

অপিম্পোহী এি ওপি লাগাটত হটে। বকা্ অেস্থাটতই স্যাতস্যাটত জায়গায় লাগাট্া র্াটে ্া। চাজন কটরালাটিি স্ক্র 

গুটলা আোি োইে ম্পদটয় পিখ কিটত হটে র্াটত কটি বকা্ তাি / কাট্কে্ ম্পঢলা ্া থাটক। কটরালািটি 

মাইটক্রাপ্রটসসি যুক্ত বহাল এি প্রম্পতটি ফািংে্, বর্ম্, কম বোটল্টটজ সিংটর্াগ ও ম্পেম্পি্কিণ, বেেী বোটল্টজ 

ম্পেম্পিন্নকিণ ও সিংটর্াগ ইতযাম্পদ ঠিক আটে ম্পক্া তা পিক্ষ কিটত হটে। অথ নাৎ বসে পটয়ন্ট ঠিক আটে ম্পক্া। 

 

ম্পচে: চাজন কটরালাি ই্স্ট্টলে্ 

বলাড ই্স্ট্টলে্: 

▪ বলাড সিংটর্াগ বদোি পূটে ন োিম্পম্াল বোটল্টজ বমটপ বদখা বর্টত পাটি। এই বোটল্টজ বলাটডি বিটেড 

বোটল্টটজি বচটয় বেেী হটত পািটে ্া। ম্পডম্পস বলাটডি বক্ষটে বোটল্টজ মাপা জরুিী। বক্্া ম্পপম্পে 

প্যাট্টলি আউেপুে বোটল্টজ ম্পেম্পেন্ন মাটপি হয়। 

▪ বলাডটি বেম্পলম্পেে্ ো ওয়াোি পাি হটল টুম্পপ্ ো ম্পিম্পপ্ সটকটেি মাথায় বোটল্টজ মাপটত হটে। আি 

বলাড ল্যাি হটল বহাল্ডাি এ (সুইচ অ্ কটি) বোটল্টজ মাপা বর্টত পাটি। 

▪ ল্যাি লাগাট্াি পি বেট্ বদখটত হটে বর্ ল্যািটি বহাল্ডাটি ঠিকমত ম্পফে হটয়টে ম্পক্া। বকক্া ঠিকমত 

ম্পফে ্া কিটল োতাটস ্টড় লুজ কাট্কো্ হটত পাটি। প্যাচ ম্পসটস্ট্ম ল্যাটিি জন্য ততো সমস্যা হয় 

্া। 

 

২.3 ম্পসটস্ট্ম ডায়াগ্রাম অনুর্ায়ী সিংযুক্ত কিাি পদ্ধম্পত 

 

বসালাি ম্পসটষ্টটমি  ওয়যাম্পিিং সুন্দি এেিং পম্পিষ্কাি পম্পিিন্ন হটত হটে। কটরালাটি মম্পডউল, ব্যাোম্পি, লাইে ইতযাম্পদ 

ওয়যাম্পিিং ম্পসটস্ট্ম ডায়াগ্রাম অনুর্ায়ী হটত হটে। প্রথটম ব্যাোম্পি, এি পটি মম্পডউল এেিং বেটষ বলাটড সিংটর্াগ ম্পদটত 

হটে। অট্ক সময় ব্যাোম্পিি আটগ মম্পডউল সিংটর্াগ ম্পদটল কটরালাি ্ষ্ট হটত পাটি। কাটজই, ডায়াগ্রাম অনুর্ায়ী 

সিংটর্াগম্পেম্পধ ্া বমট্ সিংটর্াগ ম্পদটল কটরালাি ্ষ্ট হটত পাটি, তাই প্রস্তুতকািটকি সিংটর্াগম্পেম্পধ বমট্ চলটত হটে।  

বকা্ সিংটর্াগ ম্পেম্পধ ্া থাকটল প্রথটম ব্যােিী-চাজন কটরালাি, পটি চাজন কটরালাি-মম্পডউল ও সেটেটষ বলাড- 

চাজন কটরালাটিি কাট্কে্ লাগাটত হটে। প্রম্পতটি র্ন্ত্রপাম্পতি ধ্াত্মক ো ঋ্াত্মক বপালাম্পিটি সিটকন সজাগ 

থাকটত হটে। অন্যথায় বর্ বকা্ দ্যঘ নে্া ঘটে বর্টত পাটি।  
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ম্পচে: ম্পসটস্ট্ম ডায়াগ্রাম 

 

২.4 ম্পসটস্ট্টমি ফািংে্ বচক কিাি বকৌেল 

বসালাি প্যাট্টলি ওটপ্ সাম্পকনে বোটল্টজ পম্পিমাপ 

বসালাি প্যাট্টলি ম্পপেট্ি বলটেটল ওটপ্ সাম্পকনে বোটল্টজ (Voc) বদটখ ম্প্টত হটে। বসালাি প্যাট্লটি োইটি 

ম্প্টয় সিাসম্পি সূটর্ নি আটলাটত িাখটত হটে। ম্পডম্পস বোল্ট পম্পিমাপ কিটত আপ্াি মাম্পল্টম্পমোটিি সাহাটয্য 

প্যাট্টলি  বোটল্টজ পম্পিমাপ কিটত হটে এেিং ব্টলি ম্পপেট্ি বলটেটল ওটপ্ সাম্পকনে বোটল্টজ (Voc) এি 

সাটথ তুল্া কিটত হটে। র্খ্ একাম্পধক বসালাি প্যাট্ল ম্পসম্পিটজ সিংযুক্ত থাটক, তখ্ তাটদি ওটপ্-সাম্পকনে 

বোটল্টজ বর্াগ কিা হয়। সে নাম্পধক সিংখ্যক বসালাি প্যাট্ল ম্প্ধ নািণ কিাি সময় Voc একটি গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা 

পাল্ কটি। প্যাট্ল বথটক বিটিিং বোটল্টজ বথটক বেেী বোটল্টজ বেি হটল ই্েনাোি ো চাজন কটরালাি ্ষ্ট হটয় 

র্াওয়াি সম্বাে্া থাটক। এম্ম্পক এি কািটণ এই ইকুইপটমটন্টি জীে্কাটলি কটম বর্টত পাটি। Voc পম্পিমাপ 

কিাি সটে নািম সময় সাধািণত সকাটল, র্খ্ সূটর্ নি িম্পি আপ্াি প্যাট্টল আঘাত কিটত শুরু কটি। এই সমটয়, 

বসৌি প্যাট্লটি বথটক সটে নাটচ্চ Voc ম্প্ণ নয় কিা র্ায়। 

 

ম্পচে: ওটপ্ সাম্পকনে বোটল্টজ পম্পিমাপ 
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বসালাি প্যাট্টলি েে ন সাম্পকনে কাটিন্ট পম্পিমাপ  

ই্োে নাি ো চাজন কটরালাটিি মটতা ম্পডোইটসি সাটথ সিংযুক্ত 

থাকা অেস্থায় বসৌি প্যাট্ল বর্ সে নাম্পধক কাটিন্ট উৎপন্ন  কিটত 

পাটি তা ম্প্ধ নািণ কিটত Isc মা্ ব্যেহাি কিা হয়।একটি েে ন 

সাম্পকনে ব্যাোম্পি, ই্োে নাি ো চাজন কটরালাটি একটি 

ম্পেপি্ক পম্পিম্পস্থম্পত সৃম্পষ্ট কিটত পাটি। এম্ম্পক সম্পূণ ন 

বসালাি ম্পসটষ্টটমও েড় ধিটণি দূঘ নে্া ঘোটত পাটি। বসৌি 

প্যাট্টলি েে ন-সাম্পকনে বিটিিং জা্া থাকটল উপযুক্ত সুিক্ষা 

ব্যেস্থা বর্ম্ ম্পফউজ ো সাম্পকনে বব্রকাি ই্স্ট্ল কটি েে ন 

সাম্পকনটেি ঘে্াটক প্রম্পতটিাধ কিা বর্টত পাটি। সাধািণত, 

প্যাট্লটি গ্রীষ্মকাটল মোটি সূটর্ নি ম্পদটক কাত হটল 

উটেখটর্াগ্যোটে উচ্চতি কাটিন্ট উৎপন্ন কটি, র্া Isc 

সঠিকোটে পম্পিমাপ কিাি একটি আদে ন সময়। 

প্যাট্টলি ম্পপেট্ি বলটেটল েে ন সাম্পকনে কাটিন্ট (আইএসম্পস) বদটখ ম্প্টত হটে । বসালাি প্যাট্লটি োইটি ম্প্টয় 

সিাসম্পি সূটর্ নি আটলাটত িাখটত হটে। এখ্ মাম্পল্টম্পমোি এি সাহাটয্য DC amps পম্পিমাপ কিটত হটে। 

বসালাি প্যাট্টলি ওয়াে পম্পিমাপ 

বসালাি প্যাট্ল ওয়াটেজ হল একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট সমটয়ি মটে বসৌি প্যাট্টলি বমাে েম্পক্তি পম্পিমাণ। এটি সাধািণত 

ওয়াটে পম্পিমাপ কিা হয় এেিং বসৌি প্যাট্টলি বোটল্টজ, অযম্পিয়াি, এেিং বসৌি প্যাট্টলি কটক্ষি সিংখ্যাটক গুণ 

কটি গণ্া কিা হয়। একটি সাধািণ বসৌি প্যাট্টলি পাওয়াি বিটিিং ৪০-৪৮০ ওয়াটেি মটে পম্পিেম্পতনত হয়। ম্প্ম্ন-

ওয়াটেি বসৌি প্যাট্লগুম্পল সাধািণত বোে এেিং আিও েহ্টর্াগ্য। র্ম্পদও উচ্চ-ওয়াটেি বসালাি প্যাট্ল ম্পেদ্যমা্, 

বর্ম্ Trina Solar-এি 600+ ওয়াে মম্পডউল, তািা প্রায়েই ব্যাপক ব্যেহাটিি জন্য খুে েড় হয়। 

বসৌি আউেপুে বিটিিংগুম্পল বসৌি ম্পেদ্যযৎ উৎপাদট্ি জন্য আদে ন পম্পিম্পস্থম্পত অনুমা্ কটি এেিং একটি বসৌি ম্পসটস্ট্টমি 

বমাে ম্পেদ্যযৎ উৎপাদ্ বসৌি প্যাট্টলি ওয়াটেি উপি ম্প্েনি কটি। র্াইটহাক, প্রকৃত ম্পেদ্যযটতি উৎপাদ্ আেহাওয়া 

এেিং সূটর্ নি অেস্থাি উপি ম্প্েনি কটি, বর্ম্ োয়ায় পম্পিেম্পতনত হটে। তাপমাো 25° C (77° F) োম্পড টয় বগটল 

মম্পডউল কম েম্পক্ত উৎপন্ন কটি। প্রকৃত বসৌি ম্পেদ্যযটতি আউেপুে সঠিকোটে অনুমা্ কিা ম্পেদ্যযটতি ম্পেল খিচ 

সােটয়ি অনুমা্ ততম্পি কিাি জন্য গুরুত্বপূণ ন। বসৌি প্যাট্লগুম্পল সিাসম্পি সূটর্ নি আটলাটত সেটচটয় োল কাজ কটি, 

তাই বমঘ, ধুটলা ো বধাঁয়াো পাওয়াি আউেপুে কমাটত পাটি। বমঘলা ম্পদট্, বসৌি প্যাট্ল সম্ভাব্য ম্পেদ্যযটতি ৫০ 

েতািংটেিও কম উৎপাদ্ কিটত পাটি। 

বসালাি প্যাট্ল এেিং চাজন কটরালাটিি মটে পাওয়াি ম্পমোি ই্লাই্ সিংযুক্ত কিটত হটে। বসালাি প্যাট্লটি 

সিাসম্পি সূর্ নাটলাটকি ম্পদটক িাখটত হটে। ওয়াটেজ পিীক্ষা কিটত হটে এেিং প্যাট্টলি সটে নাচ্চ পাওয়াি ো Pmax 

এি সাটথ তুল্া কিটত হটে । 
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ম্পচে : বসালাি প্যাট্টলি ওয়াে পম্পিমাপ 

২.5 গু্গত মা্ এেিং ম্প্িাপিা পদ্ধম্পত 

গু্গত মা্ 

বসালাি প্যাট্ল ই্স্ট্টলে্ কিাি সময় প্যাট্টলি পু্গত মা্ পিীক্ষা কিা অতযন্ত গুরূত্বপূণ ন পু্গত মা্ পিীক্ষাি 

সময় সাধািণত বর্ ম্পেষয়গুম্পল অন্তর্ভ নক্ত থাটক তাি মটে প্যাট্ল পিীক্ষা, প্যাট্টলি ত্রুটিগুম্পল পিীক্ষা কিা, বর্ম্ 

মম্পডউটল ফােল, ম্পেেণ নতা, স্ক্রযাচ ো বডন্ট, বসইসাটথ বেম্পমিং ো গ্লাস, জিংে্ েটক্সি বকা্ও অস্বাোম্পেকতা এগুম্পল 

অন্যতম।  

  

ম্পচে: গু্গত মা্ বেষ্ট 

প্যাট্ল ই্স্ট্টলে্ কিাি পি ম্প্ন্ম ম্পলম্পখত ম্পেষয় গুম্পল বখয়াল িাখটত হটে: 

K. বসৌি প্যাট্টলি ক্ষমতা বজট্ তাি সাটথ পম্পিদে ন্  ম্পগটয় প্রাপ্ত সিংযুক্ত বলাড সিংগম্পতপূণ ন ম্পক্া অথ নাৎ বসৌি –

মম্পডউলটি ওোিটলাড ম্পক্া তা র্াচাই কিটত হটে।  

L. ম্পপ. ম্পে প্যাট্টলি লীড ওয়যাি দ্য’টি ঠিকমত সিংটর্াগ োক্স পর্ নন্ত এটসটে ম্পক্া। 

M. কম্পন্টম্প্উটি বচক কটি বদখটত হটে বর্ সিংটর্াগ ঠিক আটে ম্পক্া।  

N. োলোটে পিীক্ষা কটি বদখটত হটে বর্, বকা্ সিংটর্াটগ তাি ম্পেটড় র্াটি ম্পক্া ম্পকিংো বকাথাও ম্পঢটলঢালা ো 

লুজ কাট্কে্ আটে ম্পক্া তা মম্পিচা ধিটে ম্পক্া।  

O. ম্পপ. ম্পে প্যাট্ল আঘাটত, ম্পেলাবৃম্পষ্টটত ো অন্য বকা্োটে ক্ষম্পতগ্রস্থ হটয়টে ম্পক্া। ম্পপ. ম্পে প্যাট্টলি ওপি 

বকা্ ময়লা জটমটে ম্পক্া। 

P. ম্পপ. ম্পে প্যাট্টল ওপি ম্পদট্ি বেলা বকা্ োয়া পটড় ম্পক্া। এি আটেপাটে নুত্ কটি বকা্ ব্ড় গাে পালা 

ো োড়ীগল উটেটে ম্পক্া।  
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Q. বসৌি প্যাট্ল ো বসৌি মম্পডউটল বকা্ উষ্ণ ম্পেন্দু ততিী হয় ম্পক্া তা উপযুক্ত র্ন্ত্র ম্পদটয় পিীক্ষা কিটত হটে। 

R. পম্পিদে ন্  বেটষ সমস্যা ো ত্রুটি ম্পেচুযম্পতগুটলা ম্পচম্পিত কটি বকা্ বকা্ সমস্যা থাকটল তা দূিীকিটণি ব্যেস্থা 

কিটত হটে। অতেঃপি স্থা্ তযাটগি পূটে ন ব্যেহািকািীটক োলোটে ম্পপ. ম্পে প্যাট্টলি র্ত্ন ব্য়াি পিামে ন 

ম্পদটয় ম্পেদায় ম্প্টত হটে।  

S. পম্পিদে ন্  বেটষ র্ােতীয় একটি চাটে ন তাম্পিখ সহ ম্পলম্পপেদ্ধ কিটল োল হয়। 

ম্প্িাপিা: 

ম্প্িাপদ কম নপম্পিটেে প্রদা্ কিাি জন্য বপোগত স্বাস্থয এেিং ম্প্িাপিাজম্প্ত ঝম্পক ম্পচম্পিতকিণ একটি 

অতযােশ্যম্পকয় ম্পেষয়। অথ নাৎ কমীটদি ম্প্িাপিা, স্বাস্থয এেিং ম্পেষয়ক ম্প্য়ম শৃঙ্খলা ম্পচম্পিত কিাই হল বপোগত 

ম্প্িাপিা এেিং স্বাস্থযজম্প্ত ঝম্পক স্াক্তকিণ। বপোগত ম্প্িাপিা এেিং স্বাস্থয ব্যেস্থাি ম্পদ্বতীয় প্রোে হটলা সহকমী, 

পম্পিোটিি সদস্য, ম্প্টয়াগকতনা, কম নচািী, বক্রতা, সিেিাহকািী, প্রম্পতটেেী এেিং অন্যান্য বর্টকাট্া জ্সাধািণ 

অথ নাৎ র্ািা কম নপম্পিটেে দ্বািা প্রোম্পেত হয় তাটদিটক সুিক্ষা বদওয়া। 

 

 

ম্পচে: ম্প্িাপিা 
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কচক জশট (Self-Check) -২: বসৌি প্যাট্ল ই্স্ট্ল কিা 

প্রজশক্ষণার্থীদদর জন্য জনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমশন শীট পাঠ কদর জনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর জলে- 

 

অজত সাংজক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. কটয়ক প্রকাি বসালাি বসটলি ্াম ম্পলখ।  

উত্তর:  

 

2. মট্াম্পক্রস্ট্ালাই্ বসালাি প্যাট্লগুম্পলি কার্ নকািীতা কত পাটস নন্ট? 

উত্তর:  

 

 

3. প্যাট্ল গুম্পল একসাটথ িাখাি সময় ম্পক োটে িাখটত হটে? 

উত্তর:  

 

4.  চাজন কটরালাটিি কাজ ম্পক? 

উত্তর:  

 

 

 

5. চাজন কটরালাি কত প্রকাি ও ম্পক ম্পক? 

উত্তর:  
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উত্তর পত্র (Answer Key) - ২: বসৌি প্যাট্ল ই্স্ট্ল কিা 

 

1. কটয়ক প্রকাি বসালাি বসটলি ্াম ম্পলখ।  

উত্তর: সাধািণত ম্পত্ ধিট্ি বসালাি  বসল পাওয়া র্ায়। 

১) পম্পল ম্পক্রস্ট্ালাই্  

২) মট্া ম্পক্রস্ট্ালাই্  

৩) এটমািফাস ম্পসম্পলক্। 

 

 

2. মট্াম্পক্রস্ট্ালাই্ বসালাি প্যাট্লগুম্পলি কার্ নকাম্পিতা কত পাটস নন্ট?  

উত্তর: ১৫% বথটক ২২% দক্ষতা প্রদা্ কটি। 

 

 

3. প্যাট্ল গুম্পল একসাটথ িাখাি সময় ম্পক োটে িাখটত হটে? 

উত্তর: প্যাট্টলি sunny side এি ম্পদকটি (সামট্ি ম্পদক) প্যাটলটেি মুটখামুম্পখ িাখটত হটে। 

 

 

4.  চাজন কটরালাটিি কাজ ম্পক? 

উত্তর: চাজন কটরালাটিি কাজ হটি ব্যাোিীি চাজন ম্প্য়ন্ত্র্ কিা। আন্ডাি চাজন ও ওোি চাজন হটত ব্যাোিীটক িক্ষা 

কিা। 

 

 

 

5. চাজন কটরালাি কত প্রকাি ও ম্পক ম্পক? 

উত্তর: ইহা সাধািণত ২ ধিট্ি হটয় থাটক। ১) MPPT (Maximum Power Point Tracking)  

2)  PWM (Pulse Width Modulation) 
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োি ম্পেে (Task Sheet) - ২.১: প্রটয়াজ্ীয় টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং মালামাল সমূহ ম্প্ে নাচ্ 

এেিং সিংগ্রহ কি 

উদেশ্য: র্র্থার্র্থ ভাদব প্রটয়াজ্ীয় টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং মালামাল সমূহ ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিটত পারদব।  

 

কাদজর ধারাবাজহ্কতা: 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ম্পপম্পপই সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান কর  

2. বসালাি প্যাট্ল ইনস্টদলি জন্য সাইটেি অেস্থা পিীক্ষা কি 

3. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপকরণ সমূদহ্র ম্যানুয়াল সাংগ্রহ্ কর 

4. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন কর 

5. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ সাংগ্রহ্ কর 

6. বপ্রাডাম্পিম্পেটি এেিং বকায়াম্পলটি মা্ ম্প্ে নাচ্ কি 

7. কমদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত কর 

8. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্প োই বস্ট্প ফটলা কি 

9. োি বেটষ টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখ 

10. কাটজি বেটষ জায়গা পম্পিিাি পম্পিিন্ন কি 

 

 

ম্পচে: টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস 
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জব জশট (Job Sheet) - ২.২ : বসৌি প্যাট্ল ই্স্ট্ল কি 

উদেশ্য: বসৌি প্যাট্ল ই্স্ট্ল পারদব।  

 

কাদজর ধারাবাজহ্কতা: 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান কর।  

2. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন কর। 

3. বসৌি প্যাট্ল ই্স্ট্টলি জন্য উপযুক্ত স্থা্ ম্প্ে নাচ্ কি। 

4. বেম স্থাপ্ কি। 

5. বেটমি সাটথ ্াে-বোল্ট ম্পদটয় বসৌি প্যাট্ল সিংযুক্ত কি। 

6.  বসৌি প্যাট্টলি সাটথ র্থার্থ োটে চাজন কটরালাি সিংযুক্ত কি। 

7. চাজন কটরালাটিি সাটথ কযাোিী সিংটর্াগ কি। 

8. এ ম্পস বলাটড ম্পেদ্যযত সিেিাটহি জন্য ই্োে নাি সিংটর্াগ কি। 

9. বলাটডি সাপ্লাই বদওয়াি পূটে ন পূ্িায় বচক কি। 

10. কাজ বেটষ র্ন্ত্রপাম্পত ও মালামাল পম্পিিাি কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখ।  

11. কাটজি স্থা্ পম্পিিাি কি। 

 

ম্পচে: বসৌি প্যাট্ল ই্স্ট্ল   
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কেজসজফদকশন জশট (Specification Sheet) - ২.২ : বসৌি প্যাট্ল ই্স্ট্ল কি 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ: 

 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

2  মাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লােস স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস: 

ক্রর্ম টুলস  টেচর্চফনকশে একক পচরর্মাণ 

1  ওয়যাি কাোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  প্লায়াস ন স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  বেষ্টাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  স্পযা্াি স্ট্যান্ডাড ন বসে ০১ 

5  স্ক্র ড্রাইভার স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  ইিটপকে্ ম্পফক্সচাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুইপদমন্টস: 

ক্রর্ম ইকুইপদমন্টস টেচর্চফনকশে একক পচরর্মাণ 

1  ওয়যাি কাোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্যানেচরয়ালর্ র্মুহ: 

ক্রর্ম ম্যানেচরয়ালর্ টেচর্চফনকশে একক পচরর্মাণ 

1  বসালাি প্যাট্ল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  বেম স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  চাজন কটরালাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  ই্োে নাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  ব্যাোিী স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  ওয়যাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা বপ্রায়জ্মটতা 
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জব জশট (Job Sheet) - ২.৩ : বসৌি প্যাট্টলি ম্পেম্পেন্ন ফািংে্ বচক কি। 

উদেশ্য: বসৌি প্যাট্টলি ম্পেম্পেন্ন ফািংে্ বচক কিটত পািটে।  

 

কাদজর ধারাবাজহ্কতা: 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান কর।  

2. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন কর। 

3. বসালাি প্যাট্টলি ওটপ্ সাম্পকনে বোটল্টজ পম্পিমাপ কি। 

4. বসালাি প্যাট্টলি েে ন সাম্পকনে কাটিন্ট পম্পিমাপ কি। 

5. বসালাি প্যাট্টলি ওয়াে পম্পিমাপ কি। 

6. কাজ বেটষ র্ন্ত্রপাম্পত ও মালামাল পম্পিিাি কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখ।  

7. কাটজি স্থা্ পম্পিিাি কি। 

 

   

 

ম্পচে: বসৌি প্যাট্টলি ম্পেম্পেন্ন ফািংে্ বচক   
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কেজসজফদকশন জশট (Specification Sheet) - ২.৩: বসৌি প্যাট্টলি ম্পেম্পেন্ন ফািংে্ বচক 

কি 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

2  মাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লােস স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস 

ক্রর্ম টুলস  টেচর্চফনকশে একক পচরর্মাণ 

1  ওয়যাি কাোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  প্লায়াস ন স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  বেষ্টাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  এনভা চর্মোর স্ট্যান্ডাড ন বসে ০১ 

5  এচর্মোর স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  ওয়াে চর্মোর স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুইপদমন্টস 

ক্রর্ম ইকুইপদমন্টস টেচর্চফনকশে একক পচরর্মাণ 

1  এনভা চর্মোর স্ট্যান্ডাড ন বসে ০১ 

2  এচর্মোর স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  ওয়াে চর্মোর স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রনয়ােচেয় ম্যানেচরয়ালর্ র্মুহ: 

ক্রর্ম ম্যানেচরয়ালর্ টেচর্চফনকশে একক পচরর্মাণ 

1  বসালাি প্যাট্ল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ওয়যাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা বপ্রায়জ্মটতা 
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ম্পেখ্ফল (Learning Outcome) - ৩: বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সাম্পে নস কিটত পািটে 

 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1 বসৌি ব্যাোম্পি চাজনাটিি প্রধা্ উপাদা্ ম্পচম্পিত কিা হটয়টে। 

2 ত্রুটি স্াক্তকিটণি জন্য বমৌম্পলক পিীক্ষাগুম্পল সিন্ন কিা হটয়টে। 

3 বসৌি ব্যাোম্পি চাজনািটি প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নোেলী অনুর্ায়ী 

পিীক্ষা/সাম্পেনম্পসিং/বমিামটতি জন্য ম্পেম্পিন্ন কিা হটয়টে। 

4 তাটিি/সুইচ/িক্ষ্ ম্পডোইটসি কম্পন্টম্প্উটি ম্প্ম্পদ নষ্ট পদ্ধম্পত ব্যেহাি কটি 

পিীক্ষা কিা হটয়টে 

5 ম্পেজ্যযয়াল র্াম্পন্ত্রক ত্রুটিগুম্পল বর্ম্, আলগা সিংটর্াগ, েে ন সাম্পকনে, ই্সুটলে্ 

এেিং তাপমাো বচক কিা হটয়টে। 

6 ম্প্ম্পদ নষ্ট পিীক্ষাি র্ন্ত্রগুম্পল ব্যেহাি কটি ওয়যাইম্পন্ডিংস গুম্পল পিীক্ষা কিা 

হটয়টে। 

7 ত্রুটিপূণ ন উপাদা্ ম্প্ণ নয় কিা কিা হটয়টে। 

8 ত্রুটিপূণ ন অিংেগুম্পল বমিামত/প্রম্পতস্থাপ্ কিা হটয়টে। 

9 ওয়যাইম্পন্ডিং পুটড় বগটল ম্পি-ওয়যাইম্পন্ডিং কিা হটয়টে। 

10 বসালাি ব্যাোম্পি চাজনাি পু্িায় এটসম্বল কিা হটয়টে এেিং ষ্টান্ডনাড অনুর্ায়ী 

বেস্ট্ বেটে বচক কিা হটয়টে।  

শত ৃও জরদসাস ৃ 1. কসৌর ব্যাটারী চাজৃার 

2. কটজস্টাং ইকুইপদমন্টস 

3. কটস্ট কর্াগ্য কদম্পাদনন্টস 

4. বসে ষ্টযান্ডনাড 

5. ম্পপম্পপই 

6. ল্যাপেপ/কম্পিউোি 

7. মাম্পল্টম্পমম্পডয়া প্রটজিি 

8. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

জবষয়বস্তু 1. বেম্পস্ট্িং ম্প্টদ নে্া বু টত বপটিটে। 

2. বেম্পস্ট্িং ইকুইপটমটন্টি ব্যেহাি সিটকন জা্টত বপটিটে। 

3. বসে ষ্টযান্ডনাড মাট্ি সাটথ বমলাট্াি বকৌেল সিটকন জা্টত বপটিটে। 

4. বসৌি ব্যাোিী চাজনাটিি প্রধা্ উপাদা্ গুম্পল সিটকন জা্টত বপটিটে।  

5. কম্পন্টম্প্উটি পিীক্ষা কিাি বকৌেল সিটকন জা্টত বপটিটে। 

6. উইম্পন্ডিং পিীক্ষা কিাি বকৌেল সিটকন জা্টত বপটিটে। 

7. ম্পি-উইম্পন্ডিং কিাি পদ্ধম্পত সিটকন জা্টত বপটিটে। 

8. বেস্ট্ বেটে পিীক্ষা কিাি পদ্ধম্পত সিটকন জা্টত বপটিটে। 

অযাজিজভটি/টাস্ক/জব 

1. বসৌি ব্যাোম্পি চাজনাটিি প্রধা্ উপাদা্গুম্পল ম্পচম্পিত কি; 

2. ত্রুটিগুম্পল স্াক্ত কিাি জন্য বমৌম্পলক পিীক্ষাগুম্পল সিন্ন কি; 

3. বসৌি ব্যাোম্পি চাজনািটি প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নোেলী অনুর্ায়ী অেযন্তিীণ পিীক্ষা / 

সাম্পেনম্পসিং / বমিামটতি জন্য ম্পেম্পিন্ন কি; 
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4. তাটিি / সুইচ / িক্ষণ ম্পডোইসগুম্পলি কম্পন্টম্প্উটি ম্প্ম্পদ নষ্ট পদ্ধম্পত ব্যেহাি কটি 

পিীক্ষা কি; 

5. ম্পেজ্যযয়যাল র্াম্পন্ত্রক ত্রুটিগুম্পল বর্ম্ আলগা সিংটর্াগ, েে ন সাম্পকনে, ই্সুটলে্ 

এেিং তাপমাো পম্পিদে ন্  কি; 

6. ম্প্ম্পদ নষ্ট পিীক্ষাি র্ন্ত্রগুম্পল ব্যেহাি কটি উইম্পন্ডিংগুম্পল পিীক্ষা কি; 

7. ত্রুটিযুক্ত উপাদা্গুম্পল ম্প্ণ নয় কি; 

8. ত্রুটিযুক্ত অিংেগুম্পল বমিামত / প্রম্পতস্থাপ্ কি; 

9. উইম্পন্ডিং পুটড় বগটল ম্পিউইম্পন্ডিং কি 

10. বসৌি ব্যাোম্পি চাজনাি পু্িায় অযাটসম্বল কিা হটয়টে এেিং স্ট্যান্ডাড ন অনুর্ায়ী 

বেস্ট্ বেটে বচক কি; 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজত 

 

1. উপস্থাপন (Presentation) 

2. েক্তৃতা (Lecture) 

3. আদলাচনা (Discussion) 

4. প্রদশনৃ (Demonstration) 

5. জনদদজৃশত অনুশীলন (Guided Practice) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধজত 

 

1. জলজেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. কমৌজেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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প্রজশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) - ৩: বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সাম্পে নস করা 

 

এই জশেনফল অজৃদনর লদক্ষয জশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত জবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যান্স ক্রাইদটজরয়া অজৃদনর জন্য জনম্নজলজেত 

কার্কৃ্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর। কার্কৃ্রমগুদলার জন্য বজণতৃ জরদসাসসৃমূহ্ ব্যবহ্ার কর।   

 

জশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / জবদশষ জনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রজশক্ষণার্থীগণ ককান জশক্ষা উপকরণ 

ব্যবহ্ার করদব কস সম্পদক ৃপ্রজশক্ষদকর 

কাদে জানদত চাইদব।  

1. প্রজশক্ষক  প্রজশক্ষণার্থীদদর “বসালাি ব্যাোিী চাজনাি 

সাম্পেনস কিা।” বেখাি উপকর ্  প্রদা্ কিটে। 

2. ইনফরদমশন জশট পড়দত হ্দব। 

2. ইনফরদমশন জশট ৩ : বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সাম্পেনস 

কিা। 

3. কসলফ কচদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান 

কর এবাং উত্তরপদত্রর সাদর্থ জমজলদয় 

জনজিত হ্দত হ্দব।  

3. কসল্ফ-দচক ম্পেে ৩ -এ কদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান কর।   

উত্তরপত্র ৩ -এর সাদর্থ জনদজর উত্তর জমজলদয় জনজিত কর।  

4. জব/োি জশট ও কেজসজফদকশন জশট 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর। 

4. জনদম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদন করুন 

োি ম্পেে – ৩.১: বসালাি ব্যাোিী চাজনাটিি প্রধা্ 

উপাদা্গুম্পল ম্পচম্পিত কি। 

জব ম্পেট ৩.২ -বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সাম্পেনস কিা। 

বস্পম্পসম্পফটকে্ ম্পেে ৩.২ - বসালাি ব্যাোিী চাজনাি 

সাম্পেনস কিা। 
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ইনফরদমশন জশট (Information Sheet) - ৩: বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সাম্পে নস করা 

 

জশেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পটড় জশক্ষার্থীগণ-  

3.1 বসৌি ব্যাোম্পি চাজনাটিি প্রধা্ উপাদা্ ম্পচম্পিত কিা হটয়টে। 

3.2 ত্রুটি স্াক্তকিটণি জন্য বমৌম্পলক পিীক্ষাগুম্পল সিন্ন কিা হটয়টে। 

3.3 বসৌি ব্যাোম্পি চাজনািটি প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নোেলী অনুর্ায়ী পিীক্ষা/সাম্পেনম্পসিং/বমিামটতি জন্য ম্পেম্পিন্ন কিা 

হটয়টে। 

3.4 তাটিি/সুইচ/িক্ষ্ ম্পডোইটসি কম্পন্টম্প্উটি ম্প্ম্পদ নষ্ট পদ্ধম্পত ব্যেহাি কটি পিীক্ষা কিা হটয়টে 

3.5 ম্পেজ্যযয়াল র্াম্পন্ত্রক ত্রুটিগুম্পল বর্ম্, আলগা সিংটর্াগ, েে ন সাম্পকনে, ই্সুটলে্ এেিং তাপমাো বচক কিা হটয়টে। 

3.6 ম্প্ম্পদ নষ্ট পিীক্ষাি র্ন্ত্রগুম্পল ব্যেহাি কটি ওয়যাইম্পন্ডিংস গুম্পল পিীক্ষা কিা হটয়টে। 

3.7 ত্রুটিপূণ ন উপাদা্ ম্প্ণ নয় কিা কিা হটয়টে। 

3.8 ত্রুটিপূণ ন অিংেগুম্পল বমিামত/প্রম্পতস্থাপ্ কিা হটয়টে। 

3.9 ওয়যাইম্পন্ডিং পুটড় বগটল ম্পি-ওয়যাইম্পন্ডিং কিা হটয়টে। 

3.10 বসালাি ব্যাোম্পি চাজনাি পু্িায় এটসম্বল কিা হটয়টে এেিং ষ্টান্ডনাড অনুর্ায়ী বেস্ট্ বেটে বচক কিা হটয়টে। 

 

3.1  বেম্পস্ট্িং ম্প্টদ নে্া 

একটি বসালাি ব্যাোিী চাজনাটিি প্রধা্ উপাদা্ ম্পত্টি। 

▪ বসালাি প্যাট্ল: ম্পডম্পস ম্পেদ্যযৎ উৎপাদ্ কটি। 

▪ বসালাি ব্যাোিী চাজনাি/ বসালাি চাজন কট্ট্রালাি: ব্যাোিী ফুল চাজন হটল বসালাি প্যাট্ল বথটক ব্যাোিী 

ম্পেম্পিন্ন কটি এেিং ব্যাোিী ম্পডসচাজন হটল বসালাি প্যাট্ল বসালাি প্যাট্ল ম্পিকাট্ি কটি। 

▪ ব্যাোিী: চাজন সেয় কটি। 

 

একটি বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সাম্পকনে এম্ একটি ম্পডোইস র্া বসৌি েম্পক্তটক তেদ্যযম্পতক েম্পক্তটত রূপান্তি কটি এেিং 

একটি ব্যাোম্পিটক ো বলাড চাজন কটি। বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সাম্পকনে স্থাপ্ কিাি আটগ এটিি কার্ নকাম্পিতা, দক্ষতা 

এেিং ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত কিটত এটি পিীক্ষা কটি ম্প্টত হটে। এই জন্য উটেম্পখত ম্প্টদ নে্াগুম্পল অনুসিণ কিটত হটে: 

▪ প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং সিঞ্জাম সিংগ্রহ কিটত হটে। 

▪ সাম্পকনটেি সাটথ ব্যাোিী চাজনাি সিংযুক্ত কিটত হটে। 

▪ বসৌি প্যাট্টলি আউেপুে পিীক্ষা কিটত হটে। 

▪ ব্যাোম্পিি ক্ষমতা পিীক্ষা কিটত হটে। 

▪ কটরালাটিি কম নক্ষমতা পিীক্ষা কিটত হটে। 

 

ব্যাোম্পি চাজনাি: 

আমিা জাম্প্ ম্পডম্পস এি মূল উৎস ব্যাোিী আি এই ব্যাোিীি েম্পক্ত ম্পচিস্থায়ী ্য়। দীঘ নহ্ম্ ব্যােহাটিি ফটল ব্যাোিীি 

েম্পক্ত বেষ হটয় র্ায়, এই বেষ হওয়া েম্পক্তটক আোি ম্পফম্পিটয় আ্াি জন্য একটি ইটলকট্র্ম্পক্স সাম্পকনে ব্যেহাি কিা 

হয় র্াটক আমিা চাজনাি েম্পল।অথ নাৎ চাজনাি এম্ একটি ইটলকট্র্ম্পক্স সাম্পকনে র্াি সাহাটয্য ব্যাোিীটক চাজন কিা হয় 

অথ নাৎ ইটলকম্পট্রকযাল এ্াম্পজনটক ব্যাোিীি মটে সেয় কটি িাখা হয়। চাজনাটিি আউেপুে ব্যাোিীটত বপালাম্পিটি 

অনুর্ায়ী সিংটর্াগ কিা হয়।ব্যাোিীি েম্পক্ত ফুম্পিটয় বগটল চাজনাি ফুম্পিটয় র্াওয়া েম্পক্তটক আোি ম্পফম্পিটয় বদয়। 
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ব্যাোম্পি চাজনাটিি গে্ 

ব্যোিী চাজনাি ততম্পি কিাি জন্য একটি বস্ট্প ডাউ্ ট্রািফিমাি ব্যেহাি কিা হয়। এই ট্রািফিমাি ম্প্ে নাচ্ কিা হয় 

ব্যাোিীি বোটল্টটজি উপি ম্পেম্পি কটি।১২ বোল্ট ব্যোিীটক চাজন কিাি জন্য ১৪ বোল্ট আউেপুে ম্পদটত সহ্মম এম্ 

ট্রািফিমাি ব্যেহাি কিা হয়। বসালাি প্যা্টল থটকট   ম্পডম্পস বোটল্টজটক একটি চাজন কাটিন্ট ম্পলম্পমটিিং সাম্পকনটে 

প্রটেে কিাট্া হয় এেিং এই সাম্পকনটেি আউে পুে বথটক ব্যাোিীি োম্পম ন্ াটল সিংটর্াগ কিা হয়।চাজন কাটিন্ট 

ম্পলম্পমোটিি কাজ হটি ব্যাোিীটক অম্পতম্পিক্ত এেিং কম চাটজনি হাত বথটক িহ্মা কিা। সাধাি্ত ব্যাোিীি মেকাি 

বিম্পজষ্টযাি কম থাটক বসটহতু বেম্পে কাটিটন্ট অথো দ্রুত এটিটক চাজন কিটল এি আয়ুিাল কটম র্ায়। 

 

ব্যাোিী চাম্পজনিং এি সময় সতকনতা সমূহ: 

▪ ইটলকটট্রালাইটেি আটপম্পক্ষক গুরুত্ব পম্পিমাণ কিটত হটে। আটপম্পক্ষক গুরুত্ব ১.১ পর্ নন্ত ব্টম র্াোি পূটে নই 

বসল চাজন কিটত হটে। 

▪ ইটলকটট্রালাইটেি বলটেল পিীক্ষা কিটত হটে। বপ্লেগুম্পল ইটলকটট্রালাইটেি মটে ডুোট্া আটে ম্পক ্া লক্ষয 

কিটত হটে। 

▪ বেেী চাম্পজনিং কাটিন্ট দ্বািা চাজন কিা র্াটে ্া। 

▪ চাটজনি সময় সিংটর্াটগি বপালাম্পিটি সঠিকোটে কিটত হটে। সিংটর্াগ কিাি সময় বপালাম্পিটি র্ভল হটল 

চাজনাি ো ব্যাোিীি বকাষ ্ষ্ট হটয় র্াটে। 

▪ ব্যাোিীটক অম্পতম্পিক্ত চাজন কিা র্াটে ্া। 

▪ ব্যাোিী ব্যেহাি কিা ্া হটলও ব্যাোিীটক প্রম্পত ১৫ম্পদ্ অন্তি অন্তি চাজন কিটত হটে। 

▪ বর্ খাট্ প্রচুি আটলা োতাস আটে বসখাট্ ব্যাোিী িাখটত হটে। 

▪ ব্যাোিীি আয়ুিাল ও কার্ নক্ষমতা উপযুক্ত িক্ষণাটেক্ষটণি উপি ম্প্েনি কটি থাটক। 

 

 

ম্পচে: বেম্পস্ট্িং ম্প্টদ নে্া 

 

3.2 বেম্পস্ট্িং ইকুইপটমন্ট 
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একটি বসালাি ব্যাোিী চাজনাটিি ম্পেম্পেন্ন উপাদা্ ো তেদ্যযম্পতক িাম্পে (কাটিন্ট, বোটল্টজ, ওহম) পম্পিমাপ কিটত 

সাধািণত AVO ম্পমোি ো মাম্পল্টম্পমোি ব্যেহাি কিা হয়। AVO ম্পমোি ো মাম্পল্টম্পমোি হল ইটলকট্রম্প্ক উপাদা্ 

ো তেদ্যযম্পতক সাম্পকনটে বোটল্টজ, তেদ্যযম্পতক প্রোহ এেিং ওহটমি মটতা তেদ্যযম্পতক িাম্পে পম্পিমাপ কিটত ব্যেহৃত হয়। 

এি সাহাটয্য ব্যাোিী চাজনাটিি ম্পেম্পেন্ন কটিাট্ন্ট। বর্ম্: বিম্পজষ্টি, কযাপাম্পসেি,ডাটয়াড, ইন্ডািি,মাইটক্রা 

কটরালাি, মসটফে, ম্পেম্পেন্ন ধিটণি বস্সি ইতযাম্পদি কার্ নক্ষমতা পিীক্ষা কিা হয়। সাধািণত AVO ম্পমোি ো 

মাম্পল্টম্পমোি ব্যেহাি কিা হটলও বসালাি ব্যাোিী বেষ্ট কিাি জন্য  ব্যাোিী বেষ্টাি ও িটয়টে। 

ব্যাোিী চাজন কিাি ম্প্য়ম সমূহ: 

▪ ব্যাোিীি উপম্পিোগ পম্পিিাি কিটত হটে এেিং প্রটয়াজট্ োম্পম ন্ াল েযালম্পসম লাগাটত হটে। 

▪ বেন্ট প্লাগ খুলটত হটে এেিং োতাস প্রোটহি পথ পিীক্ষা কিটত হটে। 

▪ ইটলকটট্রা লাইটেি বলটেল পিীক্ষা কিটত হটে। প্রটয়াজ্ীয় ম্পেশুদ্ধ পাম্প্ ম্পদটত হটে এেিং বপ্লেগুম্পল র্াটত ১০ম্পম: 

ম্পম: পর্ নন্ত পাম্প্ি ্ীটচ ডুোট্া থাটক বসম্পদটক লক্ষয িাখটত হটে। 

▪ ব্যাোিীি বোটল্টজ ো বসটলল বোটল্টজ পিীক্ষা কিটত হটে। 

▪ হাইটরা ম্পমোি দ্বািা ব্যাোিীি ইটলকটট্রালাইটেি আটপম্পক্ষক গুরুত্ব পম্পিমাপ কটি তা ম্পলটখ িাখটত হটে। 

▪ বেন্ট প্লাটগি স্ক্রু লাগাটত বর্্ র্ভল ্া হয় অথ্যনাৎ োঁকা বর্্ ্া হয়। বসো লক্ষয িাখটত হটে 

▪ চাম্পজনিং এি সময় ব্যাোিীি পটজটিে বপ্লটে পটজটিে োম্পম ন্ াল এেিং ব্টগটিে বপ্লটে ব্টগটিে োম্পম ন্ াল লাই্ 

দ্বািা চাজন কিটত হটে। 

▪ চাজন কিা বেষ হটল ইটলকটট্রালাইটেি আটপম্পক্ষক গুরুত্ব পিীক্ষা কিটত হটে। 

▪ স্বাোম্পেক কাটিন্ট দ্বািা চাজন কিটত হটে। 

▪ চাজন কিা হটয় বগল সটঙ্গ সটঙ্গ সাপ্লাই লাই্ েন্ধ কিটত হটে এেিং ব্যাোিীি োম্পম ন্ াল বথটক সাপ্লাই লাই্ 

ম্পেম্পিন্ন কিটত হটে। 

 

ম্পচে: বেম্পস্ট্িং ইকুইপটমন্ট 

 

3.3 বসে ষ্টযান্ডনাড মাট্ি সাটথ বমলাট্াি বকৌেল 

বসালাি ব্যাোিী চাজনাটিি আউেপুে বোটল্টজ ো োম্পজনিং বোটল্টজ এি মা্ অেশ্যই ব্যাোিীি বোটল্টটজি উপি 

ম্পেটেচ্া কটি ম্প্ধ নািণ কিটত হটে। ব্যাোিী চাজনাটিি আউেপুে বোটল্টজ ব্যাোিীি বোটল্টটজি বথটক বেম্পে হটত 

হটে। 
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ম্পচে: ষ্টযান্ডনাড চাম্পজনিং েযালু 

 

3.4 বসৌি ব্যাোিী চাজনাটিি প্রধা্ উপাদা্ 

বুস্ট্ ক্োে নাি 

DC বুস্ট্ ক্োে নািগুম্পল ফটোটোলোইক (PV)-ম্পেম্পিক ম্পসটস্ট্টম ব্যাপকোটে ব্যেহৃত হয় কািণ তািা দক্ষতাি 

সাটথ ই্পুে ম্পসগন্যাটলি বোটল্টজ োড াটত পাটি। ই্পুে কযাপাম্পসেি হল বুস্ট্ ক্োে নাটিি একটি অপম্পিহার্ ন 

উপাদা্, কািণ এটি েম্পক্ত সেয় কটি এেিং আউেপুে বোটল্টজটক constant িাটখ। র্খ্ ক্োে নাটিি সুইচ েন্ধ 

থাটক, তখ্ ই্পুে কযাপাম্পসেি চাজন হটয় র্ায় এেিং র্খ্ সুইচটি বখালা হয়, তখ্ কযাপাম্পসেি তাি েম্পক্ত আউেপুটে 

বপ্রিণ কটি। এটি একটি আউেপুে বোটল্টজটক constant িাখটত সাহায্য কটি।  

 

 
ম্পচে: বুস্ট্ ক্োে নাি 

মাইটক্রা কটরালাি 

মাইটক্রাকটরালাি ম্পেম্পিক ব্যাোম্পি চাজনািগুম্পল হল সুইম্পচিং প্রযুম্পক্তটক উন্নত কিটত গূরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা পাল্কটি।ইহা 

ম্পডম্পজোল এমটেটডড ম্পসটস্ট্টমি ব্যেহাি কটি ব্যাোিী চাজনাটিি সুইম্পচিং ম্পসটষ্টমটক ডায়াগ্ম্পসস কটি এেিং বসই 

অনুর্ায়ী তাি activity ম্প্ম্পিত কটি। 
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ম্পচে: মাইটক্রা কটরালাি 

ইন্ডািি 

ইন্ডািিগুম্পল ম্পডম্পস কাটিন্ট ততম্পি কিাি জন্য অট্কগুম্পল সুইচড-বমাড 

পাওয়াি সাপ্লাইগুম্পলটত েম্পক্ত সেটয়ি উপাদা্ ম্পহসাটে ব্যেহৃত হয় 

এেিং সাম্পকনটে েম্পক্ত সিেিাহ কটি র্াটত "অফ" সুযইম্পচিং ম্পপম্পিয়টডি 

সময় কাটিন্ট প্রোম্পহত হয় । বর্খাট্ আউেপুে বোটল্টজ ই্পুে 

বোটল্টটজি বচটয় বেম্পে বসখাট্ েটপাগ্রাম্পফ গুম্পলটক সক্ষম কটি 

 
 

কযাপাম্পসেি 

একটি কযাপাম্পসেি তাি চাম্পজনিং সাম্পকনটেি সাটথ সিংযুক্ত থাকটল 

তেদ্যযম্পতক েম্পক্ত সেয় কিটত পাটি এেিং র্খ্ এটি এি চাম্পজনিং সাম্পকনে 

বথটক ম্পেদ্যযত সিোটহি সিংটর্াগ ম্পেম্পিন্ন হয়, তখ্ এটি বসই সম্পেত 

েম্পক্তটক বলাটড ম্পেদ্যযত সিোটহি কাটজ ব্যেহাি কটি । তখ্ এটি 

একটি অস্থায়ী ব্যাোম্পিি মটতা কাজ কটি। 

 

 

ডাটয়াড 

এম্পস কাটিন্টটক ম্পডম্পসটত রূপান্তি কিটত চাজনাটি ডাটয়াড ব্যেহাি কিা 

হয়। ডাটয়াডগুম্পল ক্োে নাি ম্পহসাটে কাজ কটি র্াি অথ ন বসগুম্পল একটি 

a/c (অল্টািট্টিিং কাটিন্ট) বক d/c (ম্পডটিি কাটিন্ট) এ রূপান্তি 

কটি। ক্োে নাটিি কাজ হল ম্পডোইসগুম্পলটক চাজন কিাি জন্য 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পড/ম্পস বোটল্টজ সিেিাহ কিা। 
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MOSFET 

েতনমা্ সমটয় MOSFET হটলা অন্যতম েহুল ব্যােহাম্পিত ট্রা্ম্পজস্ট্ি। এি প্রাথম্পমক ব্যােহাি হটলা সুইম্পচিং 

ম্পসটস্ট্ম কটরাল কিা । অথ নাৎ ম্পক পম্পিমাণ কাটিন্ট gate এ প্রটয়াগকৃত বোটল্টজ দ্বািা বসাস ন বথটক drain এ 

প্রোম্পহত কিাট্া র্ায় তা ম্প্য়ন্ত্রণ কিা হর্ । এটি অন্য সাম্পকনে ো অন্যান্য ট্রা্ম্পজস্ট্ি চালু এেিং েন্ধ কিাি জন্য একটি 

সুইচ ম্পহসাটে ব্যেহাি কিা হয়। এোড়া ইহা সাম্পকনটেি কাটিটন্টি পম্পিোম্পহতা ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত এেিং ম্পসগ্াল   

এমম্পপ্লফায়াি ম্পহটসটে কাজ কটি।  

পাওর্ াি MOSFET গুম্পল সাম্পকনটে উচ্চ প্রোহ ো েম্পক্ত ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত ব্যেহৃত হর্ । এগুম্পল পাওর্ াি সাপ্লাই এেিং 

বমােি কটরালাি সুযইচ ম্পহটসটেও কাজ কটি।  

 

ম্পচে: MOSFET 

বসিি: 

বসিিটি বসৌি ব্যাোিী চাজনাটিি সঠিক অেস্থা জা্ায়. তাপমাো 

পম্পিমাপ কটি এেিং বসই অনুর্ায়ী চাম্পজনিং বোটল্টজ এেিং চাম্পজনিং 

কাটিন্ট ম্প্য়ন্ত্রণ কটি। 

 

ব্যাোম্পি: 

একটি বসৌি ব্যাোম্পি বসৌি েম্পক্ত ম্পসটস্ট্টম একটি গুরুত্বপূণ ন উপাদা্। র্খ্ বসৌি প্যাট্ল পর্ নাপ্ত েম্পক্ত উৎপন্ন কটি ্া 

তখ্ এটি অম্পতম্পিক্ত ম্পেদ্যযত সেয় কিটত সাহায্য কটি। র্া ম্পেকল্প ম্পেদ্যযত ব্যেস্থা ম্পহসাটে ব্যেহাি কিা হয়। 

 

ম্পচে: ব্যাোম্পি 
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LED লাইে: 
 

ব্যাোম্পি চাজনািগুম্পলটত প্রায়েই চাম্পজনিং LED ইম্পন্ডটকেি থাটক। LED ইম্পন্ডটকেটিি িঙ গুম্পল একটি ব্যাোম্পিি 

ম্পেম্পেন্ন অেস্থা বদখায়। উদাহিণস্বরূপ, র্ম্পদ LED ইম্পন্ডটকেিটি েন্ধ থাটক তটে এটি বো ায় বর্ ব্যাোম্পি চাজন হটি 

্া। ব্যাোম্পি চাজন এি সময় LED এি অন্য িঙ ম্প্টদ নে কটি র্া বদটখ বো া র্ায় বর্ ্া। ব্যাোম্পি চাজন হটি। 

 

ম্পচে: LED লাইে 

 

3.5 কম্পন্টম্প্উটি পিীক্ষা কিাি বকৌেল 

 

প্রথটম ব্যাোম্পি চাজনািটিটত ম্পেদ্যযত সিেিাহ ম্পদটত 

হে।ব্যাোম্পি চাজনাটিি কম্পন্টম্প্উটি ঠিক আটে ম্পক্া তা  

ম্প্ধ নািণ কিটত,প্রথটম ম্প্ম্পিত কিটত হটে বর্ এটিটত ম্পেদ্যযৎ 

চলটে। এখ্ একটি মাম্পল্টম্পমোি  ব্যেহাি কটি কম্পন্টম্প্উটি 

পম্পিমাপ কিটত হটে।ব্যাোম্পি চাজনাটিি একটি আলাদা 

অ্/অফ সুইচ থাটক, এটিটক " অ্ " অেস্থাট্ ম্পলপ কিটত 

হটে। মাম্পল্টম্পমোিটক "DC" এ বসে কিটত হটে।ম্পমোটিি 

ব্টগটিে বপ্রাে কাট্িটিি কাটলা পটয়টন্ট  স্পেন কিটত 

হটে। ম্পমোটিি পম্পজটিে বপ্রাে কাট্িটিি বিড পটয়টন্ট  

স্পেন কিটত হটে।মাম্পল্টম্পমোটিি ম্পডসটপ্ল ম্পস্ক্রট্ র্ম্পদ পাে 

প্রদে ন্  কটি তাহটল বু টত হটে ব্যাোম্পি চাজনাটিি 

কম্পন্টম্প্উটি োটলা আটে। 

 

 

3.6  উইম্পন্ডিং পিীক্ষা কিাি বকৌেল 

বসালাি ব্যাোম্পি চাজনাটিি উইম্পন্ডিং পিীক্ষা কিাি জন্য প্রথটমই চাজনািটি ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ  বথটক ম্পেম্পিন্ন কিটত হটে। 

একটি মাম্পল্ট ম্পমোি ম্প্টত হটে এেিং multi ম্পমোি টিটক ohm এ ম্পসটলি কিটত হটে।প্রাইমাম্পি সাইটডি উইম্পন্ডিং 

বেস্ট্ কিাি জন্য মাম্পল্ট ম্পমোটিি প্রে দ্যইটি প্রাইমাম্পি উইম্পন্ডিং এি দ্যই প্রাটন্তি োম্পম ন্ াল দ্যইটিটত স্পেন কিটত হটে। 

ম্পমোটিি ম্পডসটপ্লটত উইম্পন্ডিং এি বর্ বিম্পজস্ট্যাি show কিটে, ো র্ম্পদ উক্ত প্রাইমাম্পি উইম্পন্ডিং এি প্রকৃত বিম্পজস্ট্যাি 

এি সমা্ হয়  তাহটল বু টত হটে উইম্পন্ডিং এি বিম্পজস্ট্যাি সঠিক আটে এেিং োটলা আটে। ম্পকন্তু পম্পিমাপকৃত 

বিম্পজস্ট্যাি র্ম্পদ প্রকৃত বিম্পজস্ট্যাি এি বচটয় কম ো বেম্পে হয় তখ্ উক্ত প্রাইমাম্পি উইম্পন্ডিং এ সমস্যা আটে। ব্যাোম্পি 

চাজনাি এি বসটকন্ডাম্পি উইম্পন্ডিং এি বিম্পজস্ট্যাি পম্পিমাপ কিাি পূটে ন secondery উইম্পন্ডিং সাটথ সিংযুক্ত সাম্পকনেটক 
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উইম্পন্ডিং বথটক ম্পেম্পিন্ন কটি ম্প্টত হটে। বসটকন্ডাম্পি সাইটডি উইম্পন্ডিং বেস্ট্ কিাি জন্য মাম্পল্ট ম্পমোটিি probe দ্যইটি 

বসটকন্ডাম্পি  উইম্পন্ডিং এি দ্যই প্রাটন্তি োম্পম ন্ াল দ্যইটিটত স্পেন কিটত হটে। ম্পমোটিি ম্পডসটপ্লটত উইম্পন্ডিং এি বর্ 

বিম্পজস্ট্যাি show কিটে, ো র্ম্পদ উক্ত secondery উইম্পন্ডিং এি প্রকৃত বিম্পজস্ট্যাি এি সমা্ হয়, তাহটল 

বু টত হটে উইম্পন্ডিং এি বিম্পজস্ট্যাি সঠিক আটে এেিং োটলা আটে। ম্পকন্তু পম্পিমাপকৃত বিম্পজস্ট্যাি র্ম্পদ প্রকৃত 

বিম্পজস্ট্যাি এি বচটয় কম ো বেম্পে হয় তখ্ উক্ত বসটকন্ডাম্পি উইম্পন্ডিং এ সমস্যা আটে। 

 
 

ম্পচে: উইম্পন্ডিং পিীক্ষা 

3.7 ম্পি-উইম্পন্ডিং কিাি পদ্ধম্পত 

ম্পি-উইম্পন্ডিং: 

ম্প্য়মতাম্পন্ত্রক োটে সুপাি এ্াটমল কপাি ওয়যাি ম্পদটয় আটম নচাটিি মটে ওয়যাম্পন্ডিং কিা হয় তাটক ম্পি-উইম্পন্ডিং েটল। 

বসালাি ব্যাোম্পি চাজনাটিি ট্রািফিমাি ম্পি-উইম্পন্ডিং এি ধাপ সমূহেঃ 

প্রথম ধাপেঃ পুটড় র্াওয়া ো ্ষ্ট হটয় র্াওয়া ট্রািফিমাি সম্পূণ ন স্পেম্পফটকে্ সিংগ্রহ পূে নক ট্রািফিমাি খুলটত হটে। 

ম্পদ্বতীয় ধাপেঃ ট্রািফিমািটি ওয়াইম্পন্ডিং এি কটয়ল গুটলা এম্ েটে বখালাি বচস্ট্া কিা র্াটত অতযন্ত একটি সম্পূণ ন 

কটয়ল পাওয়া র্ায়। এখাট্ বথটক বমাে কটয়ল কতটি প্রম্পত কটয়টলি বেঁটচি সিংখ্যা প্রম্পত কটয়ি ওজ্ প্রম্পেম্পত তথ্য 

সিংগ্রহ কিা হয়। 

র্ততীয় ধাপেঃ েম্পে্ ততিী ো বেটম ওয়াইম্পন্ডিং বমম্পেট্ি সাহাটয্য উপযুক্ত সাইটজি তাি ম্পদটয় উপযুক্ত সিংখ্যক বপটচি 

কটয়ল প্রস্তুত কিটত হটে। 

পেম ধাপেঃকাে/প্লাম্পস্ট্টকি বমটলে ম্পদটয় আটস্ত আটস্ত ঠুকঠুক কটি তাি গুটলাটক এম্োটে েসাট্া হয় র্াটত ম্পেতটি 

র্াটত বকা্ ফাঁকা র্ায়গা ্া থাটক।  

ষষ্ট ধাপেঃকটয়টলি োইটিি ম্পদকগুটলাটক কে্ বেপ ম্পদটয় োইপ কটি বেঁচাটত হটে। 

সপ্তম ধাপেঃকটয়ল গুটলাটক র্থার্থ োটে সিংটর্াগ কিাি পি বেষ্ট সিন্ন কিটত হটে। 

অষ্টম ধাপেঃকটয়ল সহ পুটড়া েম্পডটি গড়ম োম্প্ নটমি মটে ডুম্পেটয় িাখটত হটে ২৪ ঘন্টা ধটি, র্াটত ওয়াইম্পন্ডিং এি 

ম্পেতটি খুে োলোটে োম্প্ নে ঢুটক র্ায় এেিং বকা্ ফাঁকা জায়গা ্া থাটক। এিপি োম্প্ নে বথটক োম্পহি কটি গা মুটে 

বসটিটক শুম্পকটয় বচম্বাি ৪৮ বথটক ৭২ ঘন্টা িাখা হয় র্াটত সমস্ত জলীয় োষ্পীভূত হটয় র্ায়। 

্েম ধাপেঃ বমগাি বেষ্টসহ চুড়ান্ত বেষ্ট কটি ট্রািফিমাি চালুি সাটি নম্পফটকে বদয়া হটে। 
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বসালাি ব্যাোম্পি চাজনাটিি ট্রািফিমাি উইম্পন্ডিং পিীক্ষাি পদ্ধম্পত: 

K. ইি়ুটলে্ বিম্পজস্ট্যাি বেষ্ট। 

L. কম্পন্টম্প্উটি বেষ্ট। 

M. কটয়টলি মটে েে ন সাম্পকনে বেষ্ট। 

N. বপালাম্পিটি বেষ্ট 

 

উইম্পন্ডিং তাটিি েণ ন্ া: 

বর্ তাি দ্বািা ইন্ডািি অথো কটয়ল ততিী কিা হয় তাটক েলা হয় উইম্পন্ডিং ওয়যাি ো উইম্পন্ডিং তাি। এো ম্পেম্পেন্ন 

ব্যাটসি হটত পাটি। ট্রািফিমাটিি ক্ষমতা অনুর্ায়ী তাটিি সাইজ ম্প্ধ নাি্ হটয় থাটক। 

 

তাটিি প্রকািটেদ: 

সুপাি এ্াটমল কপাি ওয়যাি: 

কপাি েলটত তামাটক বু াট্া হয়, এেিং সুপাি এ্াটমল েলটত উচ্চ মাট্ি বিম্পজষ্টযাি এেিং অম্পধক অপধাি্ ক্ষমতা 

সিন্ন তামাি তািটক বু াট্া হয়। 

এযালুম্পমম্প্য়াম তাি: ট্রািফিমাটিি ওয়যাম্পন্ডিং এি বক্ষটে এযালুম্পমম্প্য়াটমি তাি ও ব্যেহাি হটয় থাটক, এ জাতীয় 

তাটিি উপি ও উচ্চমাট্ি বিম্পজষ্টযাি ও অম্পধক তাপধাি্ ক্ষমতা সিন্ন এ্াটমল বপইন্ট যুক্ত আেি্ ব্যেহাি কিা 

হটয় থাটক। 

ট্রািফিমাটিি কটয়ল ম্যাম্পকিং এি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য: 

K. তাটিি বগজ ্ম্বি। 

L. ্াম্বাি অফ ো্ নস ো তাটিি প্যাঁচ সিংখ্যা। 

M. কটয়টলি তদঘ নয ো বলন্থ অফ কটয়ল। 

N. ফম না ম্প্ধ নাি্ (ম্যানুয়াম্পল ও অটোটমটিক) 

বসালাি ব্যাোম্পি চাজনাি এ ব্যােহৃত ট্রািফিমাি এি বর্ কটয়লটক ম্পিউইন্ড কিটত হটে বসই ট্রািফম নাটিি বকাি গুম্পলটক 

খুটল বফলটত হটে।তািপি ্ষ্ট কটয়ল এি উইম্পন্ডিং ধীটি ধীটি ফম না বথটক খুটল বফলটত হটে। কটয়ল বখালাি সময় 

কটয়টলি ো্ ন সিংখ্যা, কটয়টল ব্যােহৃত তাটিি বগজ ্াম্বাি ইতযাম্পদ তথ্য গুটলা সিংিক্ষণ কিটত হটে, র্াটত পিেতীটত 

ম্পি-উইম্পন্ডিং এি সময় বকাট্া ত্রুটি ্া হয়। কটয়ল বখালাি পি পু্িায় ম্পি-উইম্পন্ডিং এি জন্য ্তু্ তাি ম্প্টত হটে। 

এখ্ পূটে নি কটয়ল র্ত ো্ ন বদওয়া হটয়ম্পেল, একইোটে ্তু্ কটয়ল ম্পদটয় ততগুটলা ো্ ন ম্পদটয় ট্রািফিমািটি ম্পি-

উইম্পন্ডিং কিটত হটে। ম্পি-উইম্পন্ডিং সিন্ন হওয়াি পি বকাি গুম্পল পু্িায় লাগাটত হটে। এখ্ ট্রািফিমািটিটক পূটে নি 

ন্যায় সাম্পকনটেি সাটথ সিংটর্াগ কটি ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ ম্পদটয় বচক কটি ম্প্টত হটে। 

  

ম্পচে: ম্পি-উইম্পন্ডিং 
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3.8 বেস্ট্ বেটে পিীক্ষা কিাি পদ্ধম্পত 

 

বসালাি ব্যাোিী চাজনাটিি ম্পি-উইম্পন্ডিং সমপন্ন হটয় বগটল ব্যাোিী োজন কিাি পূটে ন বেস্ট্ বেে পদ্ধম্পতটত ব্যাোিী 

চাজনািটক বেস্ট্ কিটত হটে। বসটক্ষটে একটি ম্পসমুটলেটিি সাহাটয্য ব্যাোিী চাজনাটি ম্পেদ্যযত সিেিাহ কটি 

বদখটত হটে বর্ ব্যাোিী চাজনাটিি আউেপুে বথটক প্রতযাম্পেত বোটল্টজ বেি হটি ম্পক্া। সে ম্পকছু ঠিক থাকটল 

তখ্ ব্যাোিী চাজনািটক ব্যাোিী চাজন কিাি জন্য সাম্পকনটেি সাটথ সিংটর্াগ কিটত হটে। 

 

 

  

ম্পচে: বেস্ট্ বেটে পিীক্ষা 
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কসলফ কচক জশট (Self-Check) - ৩ : বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সাম্পে নস করা 

প্রজশক্ষণার্থীদদর জন্য জনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমশন শীট পাঠ কদর জনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর জলে- 

 

অজত সাংজক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. বুস্ট্ ক্োে নাটিি কাজ ম্পক? 

উত্তর:   

 

 

2. মাইটক্রা কটরালাটিি কাজ ম্পক? 

উত্তর:  

 

 

3. কযাপাম্পসেটিি কাজ ম্পক? 

উত্তর:  

 

4.  চাজনাটি ডাটয়াড ব্যেহাি কিা হয় বক্? 

উত্তর:  

 

 

5. বসিটিি কাজ ম্পক? 

উত্তর:  
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উত্তর পত্র (Answer Key) - ৩ : বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সাম্পে নস কিা 

 

1. বুস্ট্ ক্োে নাটিি কাজ ম্পক? 

উত্তর:  বুস্ট্ ক্োে নািগুম্পল ফটোটোলোইক (PV)-ম্পেম্পিক ম্পসটস্ট্টম ব্যাপকোটে ব্যেহৃত হয় কািণ তািা 

দক্ষতাি সাটথ ই্পুে ম্পসগন্যাটলি বোটল্টজ োড াটত পাটি। 

 

 

2. মাইটক্রা কটরালাটিি কাজ ম্পক? 

উত্তর: ইহা  ম্পডম্পজোল এমটেটডড ম্পসটস্ট্টমি ব্যেহাি কটি ব্যাোিী চাজনাটিি সুইম্পচিং ম্পসটষ্টমটক ডায়াগ্ম্পসস কটি 

এেিং বসই অনুর্ায়ী তাি activity ম্প্ম্পিত কটি। 

 

 

3. কযাপাম্পসেটিি কাজ ম্পক? 

উত্তর: একটি কযাপাম্পসেি তাি চাম্পজনিং সাম্পকনটেি সাটথ সিংযুক্ত থাকটল তেদ্যযম্পতক েম্পক্ত কটি। 

 

4.  চাজনাটি ডাটয়াড ব্যেহাি কিা হয় বক্? 

উত্তর: এম্পস কাটিন্টটক ম্পডম্পসটত রূপান্তি কিটত চাজনাটি ডাটয়াড ব্যেহাি কিা হয়। 

 

 

 

5. বসিটিি কাজ ম্পক? 

উত্তর: বসিিটি বসৌি ব্যাোিী চাজনাটিি সঠিক অেস্থা জা্ায়. তাপমাো পম্পিমাপ কটি এেিং বসই অনুর্ায়ী চাম্পজনিং 

বোটল্টজ এেিং চাম্পজনিং কাটিন্ট ম্প্য়ন্ত্রণ কটি। 
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টাস্ক জশট (Task Sheet) – ৩.১ : বসালাি ব্যাোিী চাজনাটিি প্রধা্ উপাদা্গুম্পল ম্পচম্পিত কি 

উদেশ্য: র্র্থার্র্থ ভাদব বসালাি ব্যাোিী চাজনাটিি প্রধা্ উপাদা্গুম্পল ম্পচম্পিত কিটত পারদব।  

 

কাদজর ধারাবাজহ্কতা: 

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE জনবাৃচন কর। 

2. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান কর।  

3. হযাজাড ন ো ম্পেপম্পি আটে ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত কিা। 

4. হযাজাড ন ো ম্পেপম্পি থাকটল বমজি এেিং অপসাি্ কিা। 

5. বসালাি ব্যাোিী চাজনাটিি প্রধা্ উপাদা্গুম্পল ম্পচম্পিত কি 

6. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন কর। 

7. কমদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত কর। 

8. ব্যাম্পক্তগত ম্প্িাপিাি সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ব্যেহাি ম্প্ম্পিত কিা। 

9. োি বেটষ টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখ। 

10. কাটজি বেটষ জায়গা পম্পিিাি পম্পিিন্ন কি। 

 

 

ম্পচে: বসালাি ব্যাোিী চাজনাটিি প্রধা্ উপাদা্ 
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জব জশট (Job Sheet) – ৩.২ : বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সাম্পে নম্পসিং কি 

 

অযাজিজভটি  - ৩.২.১ : বসালাি ব্যাোিী চাজনাটিি কম্পন্টম্প্উটি পিীক্ষা কি। 

কাদজর পদ্ধজত: 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান কর।  

2. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন কর। 

3. বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সিংগ্রহ কি। 

4. ব্যাোম্পি চাজনািটিটত ম্পেদ্যযত সিেিাহ বদও। 

5. মাম্পল্টম্পমোিটক "DC" বোটল্টটজ এ বসে কি। 

6. ম্পমোটিি ব্টগটিে বপ্রাে কাট্িটিি কাটলা পটয়টন্ট স্পেন কি। 

7. ম্পমোটিি পটজটিে বপ্রাে কাট্িটিি লাল পটয়টন্ট স্পেন কি। 

8. কম্পন্টম্প্উটি পিীক্ষা কি। 

9. কাজ বেটষ র্ন্ত্রপাম্পত ও মালামাল পম্পিিাি কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখ।  

10. কাটজি স্থা্ পম্পিিাি কি। 

 

 

ম্পচে: কম্পন্টম্প্উটি বেষ্ট 

 

অযাজিজভটি - ৩.২.২ : বসালাি ব্যাোিী চাজনাটিি উইম্পন্ডিং পিীক্ষা কি। 

 

কাদজর পদ্ধজত: 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান কর।  

2. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন কর। 

3. বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সিংগ্রহ কি। 

4. চাজনািটি ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ বথটক ম্পেম্পিন্ন কিটত কি। 

5. মাম্পল্ট ম্পমোি ম্প্টয় multi ম্পমোি টিটক ohm এ ম্পসটলি কি। 

6. মাম্পল্ট ম্পমোটিি প্রে দ্যইটি প্রাইমাম্পি উইম্পন্ডিং এি দ্যই প্রাটন্তি োম্পম ন্ াল দ্যইটিটত স্পেন কি। 
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7. প্রাইমাম্পি উইম্পন্ডিং এি কম্পন্টম্প্উটি বেষ্ট কি। 

8. মাম্পল্ট ম্পমোটিি প্রে দ্যইটি বসটকন্ডািী উইম্পন্ডিং এি দ্যই প্রাটন্তি োম্পম ন্ াল দ্যইটিটত স্পেন কি। 

9. বসটকন্ডািী উইম্পন্ডিং এি কম্পন্টম্প্উটি বেষ্ট কি। 

10. কাজ বেটষ র্ন্ত্রপাম্পত ও মালামাল পম্পিিাি কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখ।  

11. কাটজি স্থা্ পম্পিিাি কি। 

 

 

 

ম্পচে: উইম্পন্ডিং বেষ্ট 

 

অযাজিজভটি - ৩.২.৩ :  ম্পি-উইম্পন্ডিং কি। 

 

কাদজর পদ্ধজত: 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান কর।  

2. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন কর। 

3. বসালাি ব্যাোম্পি চাজনাি এ ব্যােহৃত ট্রািফিমাি সিংগ্রহ কি। 

4. ট্রািফম নাটিি core গুম্পলটক খুটল বফল। 

5. coil এি উইম্পন্ডিং ধীটি ধীটি ফম না বথটক খুটল বফল। 

6. পু্িায় winding এি জন্য ্তু্ তাি সিংগ্রহ কি। 

7. ম্পি-উইম্পন্ডিং কি । 

8. বলাটডি সাপ্লাই বদওয়াি পূটে ন পূ্িায় বচক কি। 

9. কাজ বেটষ র্ন্ত্রপাম্পত ও মালামাল পম্পিিাি কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখ।  

10. কাটজি স্থা্ পম্পিিাি কি। 

 

ম্পচে: ম্পি-উইম্পন্ডিং  
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অযাজিজভটি - ৩.২.৪ : বসালাি ব্যাোিী চাজনাটিি বেস্ট্ বেে পিীক্ষা কিা। 

 

কাদজর পদ্ধজত: 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান কর।  

2. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন কর। 

3. বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সিংগ্রহ কি। 

4. ম্পসমুটলেি সিংগ্রহ কি। 

5. আউেপুে বোটল্টজ পম্পিমাপ কি। 

6. কাজ বেটষ র্ন্ত্রপাম্পত ও মালামাল পম্পিিাি কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখ।  

7. কাটজি স্থা্ পম্পিিাি কি। 

 

 

ম্পচে: বসালাি ব্যাোিী চাজনাটিি বেস্ট্ বেে পিীক্ষা 
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কেজসজফদকশন জশট (Specification Sheet) - ৩ : বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সাম্পে নস কিা 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ: 

 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1.  বসফটি সু  স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

2.  মাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3.  বসফটি বহলটমে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4.  হযান্ড গ্লােস স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

5.  বসফটি গগলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস: 

 

ক্রর্ম টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস টেচর্চফনকশে একক পচরর্মাণ 

1  ওয়যাি কাোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  প্লায়াস ন স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  বেষ্টাি 
স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  বসাল্ডাম্পিিং আয়িণ স্ট্যান্ডাড ন বসে ০১ 

5  স্ক্র ড্রাইভার স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  ইিটপকে্ ম্পফক্সচাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুইপদমন্টস: 

 

ক্রর্ম টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস টেচর্চফনকশে একক পচরর্মাণ 

1  এটো ম্পমোি স্ট্যান্ডাড ন বসে ০১ 
 

প্রটয়াজ্ীয় ম্যানেচরয়ালর্ র্মুহ: 

 

ক্রর্ম ম্যানেচরয়ালর্ টেচর্চফনকশে একক পচরর্মাণ 

1  বসালাি ব্যাোিী চাজনাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  কটয়ল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  োম্প্ নে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  ম্পলড স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা বপ্রায়জ্মটতা 

5  িজ্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা বপ্রায়জ্মটতা 

6  বলম্পক্সেল ওয়যাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা বপ্রায়জ্মটতা 
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ম্পেখ্ফল (Learning Outcome) - ৪: টুলস, সিঞ্জাম পম্পিষ্কাি ও সিংিক্ষণ কিটত পািটে 

 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1 পম্পিটেেগত ম্পেষটয় ম্পেটেচ্া কটি েজনয উপকিণ গুম্পল অপসািণ কিা 

হটয়টে। 

2 পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী সিঞ্জাম পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে। 

3 টুলস এেিং সিঞ্জামগুম্পল স্ট্যান্ডাড ন অনুর্ায়ী র্থার্থ স্থাট্ ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ 

কিা হটয়টে। 

শত ৃও জরদসাস ৃ 1. ষ্টযান্ডনাড পদ্ধম্পত 

2. টুলস এেিং সিঞ্জাম 

3. জসজবএলএম 

4. হ্যান্ডআউটস 

5. টিজচাং এইি 

6. ম্পপম্পপই 

7. ল্যাপেপ/কম্পিউোি 

8. মাম্পল্টম্পমম্পডয়া প্রটজিি 

9. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

জবষয়বস্তু 1 েজনয পদাথ ন অপসািণ কিাি বকৌেল  

2 পদ্ধম্পত অনুর্ায়ৌ সিঞ্জাম পজরস্কার করার ককৌশল 

3 টুলস এবাং সিঞ্জামগুম্পল ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ  করার ককৌশল 

অযাজিজভটি/টাস্ক/জব 

1 েজনয পদাথ ন অপসািণ কি 

2 সিঞ্জাম পম্পিিাি কি 

3 টুলস এবাং সিঞ্জামগুম্পল ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ  কি 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজত 

 

1. উপস্থাপন (Presentation) 

2. েক্তৃতা (Lecture) 

3. আদলাচনা (Discussion) 

4. প্রদশনৃ (Demonstration) 

5. জনদদজৃশত অনুশীলন (Guided Practice) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধজত 

 

1. জলজেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. কমৌজেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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প্রজশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) -৪: টুলস, সিঞ্জাম পম্পিষ্কাি ও সিংিক্ষণ  করা 

 

এই জশেনফল অজৃদনর লদক্ষয জশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত জবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যান্স ক্রাইদটজরয়া অজৃদনর জন্য জনম্নজলজেত 

কার্কৃ্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর। কার্কৃ্রমগুদলার জন্য বজণতৃ জরদসাসসৃমূহ্ ব্যবহ্ার কর।   

 

জশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / জবদশষ জনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রজশক্ষনার্থীগন ককান জশক্ষা 

উপকরণ ব্যবহ্ার করদব কস 

সম্পদকৃ প্রজশক্ষদকর কাদে জানদত 

চাইদব। 

1. প্রজশক্ষক  প্রজশক্ষনার্থীদদর “টুলস, সিঞ্জাম পম্পিষ্কাি ও সিংিক্ষণ  

কিা ” বেখাি উপকিণ প্রদা্ কিটে।  

2. ইনফরদমশন জশট পড়দত হ্দব। 

2. ইনফরদমশন জশট ৪ : টুলস, সিঞ্জাম পম্পিষ্কাি ও সিংিক্ষণ 

কিা। 

3. কসলফ কচদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার 

উত্তর প্রদান কর এবাং উত্তরপদত্রর 

সাদর্থ জমজলদয় জনজিত হ্দত হ্দব।  

3. কসল্ফ-দচক ম্পেে ৪ -এ কদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান কর।   

উত্তরপত্র ৪ -এর সাদর্থ জনদজর উত্তর জমজলদয় জনজিত কর।  

4. জব/োি জশট ও কেজসজফদকশন 

জশট অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর। 

4. জনদম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদন কর 

োি ম্পেে ৪.১: েজনয পদাথ নগুম্পল অপসািণ কি  

োি ম্পেে ৪.২: সিঞ্জাম পম্পিিাি কি 

োি ম্পেে ৪.৩: টুলস ও সিঞ্জামগুম্পল সিংিক্ষণ কি  
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ইনফরদমশন জশট (Information Sheet) - ৪: টুল এবাং ইকুইপদমন্ট পজরস্কার করা 

 

জশেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পটড় জশক্ষার্থীগণ-  

 

4.1 পম্পিটেেগত ম্পেষটয় ম্পেটেচ্া কটি েজনয উপকিণ গুম্পল অপসািণ কিা হটয়টে। 

4.2 পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী সিঞ্জাম পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে। 

4.3 টুলস এেিং সিঞ্জামগুম্পল স্ট্যান্ডাড ন অনুর্ায়ী র্থার্থ স্থাট্ ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিা হটয়টে। 

 

 

 

 

 

4.1 েজনয পদাথ ন অপসািণ কিাি বকৌেল 

 

েজনয পদাথ ন অপসািণ কিটত কিম্প্য় উপায় 

▪ ইটলকট্রম্প্ক্স েজনয (বকস, সীসা) পূ্িায় ব্যেহাি কিা সম্ভে হটল ব্যেহাি কিটত হটে। 

▪ ব্যাোিীি বকস, সীসা, এম্পসড েজনয বর্খাট্ বসখাট্ ্া বফটল একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ সিংিক্ষণ কিটত 

হটে।  

▪ প্রটয়াজট্ ম্প্ম্পদ নষ্ট পাে ো ডাস্ট্ম্পে্ ব্যেহাি কিটত হটে। 

▪ েজনয সমূটহি কািটণ র্াটত বকা্ পম্পিটেে দূষ্ ্া হয় বস ম্পেষটয় লক্ষ িাখটত হটে। 

 
ম্পচে: েজনয (ই-েজনয) ব্যেস্থাপ্া 

 

4.2 সিঞ্জাম পজরস্কার করার ককৌশল: 

ওয়াকনেটপ বকা্ টুলস ও সিঞ্জামগুম্পল নুত্ োটে বক্াি পি ব্যেহাটিি কািটণ উহাি ম্পেম্পেন্ন র্ন্ত্রািংে ক্ষয়প্রাপ্ত 

হয় ো অটকটজা হটর্  পটড়। ম্প্য়ম্পমত টুলস ও সিঞ্জামগুম্পল পম্পিিাি ্া কিটল ময়লা, ধুলোম্পল এেিং মম্পিচা 

ইতযাম্পদ পটড় ্ষ্ট ো ব্যেহাটিি অটর্াগ্য হটয় বর্টত পাটি। তাই পর্ নায়ক্রটম ওর্ াকনেটপি টুলস ইিট্র়ুটমন্ট ও 

সিঞ্জামগুম্পল সাে নক্ষম্পণক ব্যেহাি উপটর্াগী ও অটকটজা হওয়া বথটক িক্ষা কিাি জন্য ম্প্য়ম্পমত ো পর্ নায়ক্রটম 

পম্পিিাি কিা উম্পচত। ম্প্য়মতাম্পন্ত্রকোটে পম্পিষ্কাি-পম্পিিন্ন কটি প্রটয়াজ্ীয় অিংটে ততল, গ্রীজ ইতযাম্পদ প্রটর্ াগ 
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কিা তটে এো তাি পূে নম্প্ধ নাম্পিত কাটজি ধািাটক সঠিক ও র্থাথ নোটে দীঘ নম্পদ্ পর্ নন্ত ধটি িাখটত সমথ ন হয়। 

উপযুক্ত পম্পিষ্কাি-পম্পিিন্নতাি ফটল র্ন্ত্রপাম্পত ম্প্র্ভ নলতা সিন্ন হটয় সুক্ষ্মোটে কার্ ন সিাদ্ কিটত পাটি এেিং 

আর্ ়ুষ্কাল বৃম্পদ্ধ পাওয়াসহ ব্যেহািকািী স্বািটন্দ ব্যেহাি কিটত পাটি। সামম্পগ্রকোটে কাটজি গম্পত বৃম্পদ্ধ পায়।  

 

সিঞ্জামগুম্পল পম্পিিাটিি কিা প্রটয়াজ্ীয়তা: 

▪ সিঞ্জামগুম্পল ম্প্য়ম্পমত পম্পিিাি ্া কিটল টুলস ও সিঞ্জামগুম্পল োি োি ্ষ্ট হটয় এক সময় সম্পূণ ন 

অটকটজা হর্টয় বর্টত পাটি। 

▪ কাজ বেটষ টুলস ও সিঞ্জামগুম্পল পম্পিিাি ্া কিটল কাজ ব্যাহত হয় এেিং চাম্পহদা বমাতাটেক 

কার্ নাম্পদ সিন্ন কিা সম্ভে হয় ্া। 

▪ টুলস ও সিঞ্জামগুম্পল পম্পিিাি ্া কার্ নক্ষমতা হ্রাস পায়। 

▪ িক্ষণাটেক্ষটণ প্রতযক্ষ খিচ বৃম্পদ্ধ বপটলও সামম্পগ্রকোটে কার্ নাম্পদ সিন্ন কিাি খিচ হ্রাস পায়; 

▪ টুলস ও সিঞ্জামগুম্পলি অেচয় মূল্য কম হয়। 

▪ স্বাস্থযসিত পম্পিটেে েজায় িাখা সম্ভে হয়। 

▪ কাজ দ্রুত সিন্ন কিা র্ায় এেিং দূঘ নে্াি হাি কটম র্ায় ইতযাম্পদ। 

 

সিঞ্জাম পজরস্কার করদত কিণীয় উপায়:  

▪ বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সাম্পেনম্পসিং এ ব্যেহাম্পিত স্ক্র ড্রাইভার কসট কাজ বেটষ পজরস্কার কদর িাখটত 

হটে। 

▪ ওয়যার কাটার কাজ বেটষ পজরস্কার কদর িাখটত হটে। 

▪ োয়ারস ৃএর কাজ বেটষ পজরস্কার কদর িাখটত হটে। 

▪ কনাস োয়াস ৃকাজ কশদষ ভাদলাভাদব পজরষ্কার কদর র্র্থাস্থাদন গুজেদয় রােদত হ্দব।   

▪ কমদৃক্ষত্র পজরষ্কার করদত হ্দব। 

 

 

ম্পচে: সিঞ্জাম পম্পিিাি 

 

 

4.3 টুলস এেিং সিঞ্জামগুম্পল ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ করার ককৌশল 

 

টুলস ও সিঞ্জামগুম্পল পম্পিচাল্ায় স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত এেিং সুযষ্ঠ়ুোটে কার্ নক্রম পম্পিচাল্াি বক্ষটে ম্পকছু আদে ন ম্পেষয় 

িটয়টে। এ আদে ন ম্পেষয়সমূহ সঠিকোটে বজট্ কম নটক্ষটে ব্যেহাি কিটত পািটল টুলস ও সিঞ্জামগুম্পল কাটজি সাটথ 
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সিৃক্ত সকল ম্পেষয় সহজ হটয় র্ায় সাম্পে নক িক্ষণাটেক্ষণসহ ব্যম্পক্তগত ম্প্িাপিা ঝুঁম্পক কটম র্ায়। পক্ষান্তটি টুলস ও 

সিঞ্জামগুম্পল বর্ম্ স্থাম্পয়ত্বত্ব বৃম্পদ্ধ পায়, বতমম্প্ অপাটিেটিি ঝুঁম্পক হ্রাস পায় ও কম নস্থটলি পম্পিটেে স্বািন্দযময় হয়। 

একটি বসৌি-মম্পডউটলি জীে্কাল সাধািণত ১০-১৫ েেি হটয় থাটক। তটে সঠিকোটে র্ত্ন ম্প্টত পািটল তা ২০-

২৫ েেি পর্ নন্ত কাজ কিটত পাটি। ম্প্টচ এি র্ত্ন ব্য়াি পদ্ধম্পত সিংটক্ষটপ আটলাম্পচত হল। 

টুলস ও সিঞ্জামগুম্পল ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিাি ধাপ সমূহ: 

▪ ধি্ অনুসাটি প্রম্পতটি টুলস আলাদা আলাদা োটে ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখটত হটে। 

▪ সহটজ টুলস খুটজ পাওয়া জন্য কযাম্পেট্টে ব্মটপ্লে লাগাটত হটে। 

▪ কাটজি জায়গাি কাোকাম্পে টুলস িাখাি ব্যেস্থা কি।  

▪ বষ্টাটিজ কিাি আটগ োটলাোটে ধুটয় সিংিক্ষণ কি। 

▪ ধািাটলা টুলস ম্প্টচি ম্পদক কটি সিংিক্ষণ কি।  

▪ টুলস িাখাি জায়গা পম্পিষ্কাি পম্পিিন্ন িাখ। 

 

▪ বসৌি মম্পডউল ও বসৌি-প্যাট্টলি ওপি ধূলাোম্পল ো ময়লা জমটল, তা র্ত্ন সহকাটি মুটে পম্পিিাি কিটত হটে এেিং 

পাতা ইতযাম্পদ পড়টল তুটল বফলটত হটে। কািণ, োয়া পড়টল উষ্ণ ম্পেন্দু ততিী হটয় বসৌিাটকাটষি ক্ষম্পত সাম্পধত হটত 

পাটি। 

▪ বসৌি-মম্পডউলটক আঘাত বথটক িক্ষা কিটত হটে। এি আটগ পাটে বেটল-বমটয়টদিটক েল বখলটত ো ম্পঢল ছুড়টত 

বদয়া র্াটে ্া।  

▪ মাটিি বেতি ম্পদটয় বর্ পটথ মম্পডউল বথটক তাি বেট্ ব্য়া হটয়টে, বসখাট্ মাটি কাো র্াটে ্া। ্াহটল সিংটর্াগ 

ম্পেম্পিন্ন হটত পাটি ো েে ন সাম্পকনে হটয় মম্পডউটলি ক্ষম্পত হটত পাটি।  

▪ সিংটর্াগ োটক্স পাম্প্ ো বকা্ তিল পদাথ ন র্াটত ্া পটড়, বসম্পদটক বখয়াল িাখটত হটে। ্াহটল েে ন-সাম্পকনে হটত 

পাটি। 

▪ সিংটর্াগ োটক্স তাি সিংটর্াটগি জন্য ধাতে স্ক্র-রাইোি খুে সােধাট্ ব্যেহাি কিটত হটে র্াটত পাোপাম্পে দ্যটি 

ম্পেন্ন সিংটর্াগম্পেন্দু েে ন সাম্পকনে ্া হয়। 

▪ বসৌি ম্পেদ্যযৎ মম্পডউল ও বসৌি প্যাট্ল েসাট্া হটয়টে তাি আে পাটে ্তু্ ঘি-োম্পড় ো বৃক্ষ জাতীয় গাে লাগাট্া 

র্াটে ্ া। কািণ তা ্ া হটল বসৌি-মম্পডউল ও বসৌি প্যাট্টলি ওপি সূটর্ নি আটলা ঠিকমত পড়টে্া। ফটল তা বথটক 

বেেী ক্ষমতা পাওয়া র্াটে ্া। 

▪ বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সাম্পেনম্পসিং এ ব্যেহাম্পিত স্ক্র ড্রাইভার কসট কাজ বেটষ স্ক্র ড্রাইভার বক্স এ োটলাোটে গুম্পেটয় 

িাখটত হটে। 

▪ ওয়যার কাটার কাজ কশদষ র্র্থাস্থাদন গুজেদয় রােদত হ্দব।   
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ব্যাোিী সিংিক্ষণ 

▪ ব্যাোিী সিংিক্ষট্ি সময় ম্প্টম্নাক্ত ম্পেষয়গুম্পল বখয়াল কিা উম্পচত: 

▪ িাটতি বেলায় ো অন্ধকাটি ব্যাোিী পম্পিদে ন্  ্া কিা উম্পচৎ।  

▪ ম্পেম্পেন্ন বসটলি বকস্ গুটলাি েটণ নি তািতম্য। 

▪ ব্যাোিীি বকস পম্পিিাি পম্পিিন্ন আটে ম্পক্া। 

▪ বসল বকস গুটলাটত তলাম্প্  

▪ চাম্পজন এি সময় বকা্ বকা্ বসটল অন্যান্য গুটলাি তুল্ায় অম্পধক হাটি গ্যাম্পসও হওয়া বসল এেিং  

▪ কাট্িিগুটলাি োম্পহযক কটিাে্।  

▪ বসল গুটলাি ফাঁেল। 

 
 

ম্পচে: ব্যাোিী সিংিক্ষণ  

টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট বষ্টাটিজ 
 

বষ্টাটিজ ইিংটিজী েব্দ, র্াি অথ ন সিংিক্ষণ । সিংিক্ষণ স্থা্ ম্প্ে নাচ্ কিাি সময় অেশ্যই ম্প্ম্পিতকিটত হটে বর্ বকা্ 

স্থা্টি আপ্াি জন্য বসিা। বর্ম্ পম্পিেহ্ ব্যেস্থা, ম্প্িাপদ এেিং শুকট্া স্থা্, োক্স সিংিক্ষটণি জন্য অস্থায়ী জায়গা, 

ইতযাম্পদ ম্পেষয় ম্পেম্পেচ্ায় আ্টত হটে।টষ্টাটিজ জায়গা থাকাি গুরুত্বপূণ কাি্ কািখা্াি ব্যায়টক কম িাখা, মালামাল 

সঠিক োটে ম্প্ম্পিত কিা, এেিং পস্তুতকিট্ি সময় কটম আসটে। 
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ম্পেম্পে্ পণ্য সিংগ্রহ এেিং স্থাপ্ কিােঃ  

একটি কািখা্া ো ওয়াকনেপ সুন্দি, সুষ্ঠোটে ম্প্িাপটদ চলাি জন্যসকল পন্য এেিং মালামাল সুিক্ষািব্যেস্থা গ্রহ্ কিা, 

হয় র্াটত কটি কািখা্াি উৎপাদ্ বৃম্পদ্ব পায় এেিং ব্যায় কটম। বর্ সকল মালামাল প্রটয়াজ্ তা বষ্টাটিজ কটি গ্্া 

কটি িাখটত হটে। গ্্াকৃত আইটেম গুটলা বিম্পজস্ট্াি অনুসাটি বষ্টাি বথটক প্রটয়াজ্ব্যেহাি কিটত হটে। মালামাল 

আইটেম অনুসাটি ম্পিক ো তাটক ম্পলষ্ট অনুসাটি সিংগ্রহ এেিং স্থাপ্ কিটত হটে। 

র্াটত বকা্ মালামালটি বস্ট্াক কটম বগটল সহটর্ বু া র্ায়। মালামাটলি বময়াদ ও অপচয় ম্প্ণয়ন কিা র্ায়। 

 

 
 

ম্পচেেঃ ম্পেম্পে্ পণ্য সিংগ্রহ  

বস্ট্াটিটজ সঠিক োয়ুচলাচটলি ব্যেস্থা 

বস্ট্াটিজ রুটমি োয়ুচলাচল ো োয়ু বেগ ম্প্য়ন্ত্রণ কিা পুটিা রুম জ্যটড় অম্পেন্ন আটপম্পক্ষকআর নতা োজায় িাটখ, গ্যাস, গন্ধ 

দূি কিটত গুরুত্বপূণর।অেল ম্পেম্পিক তাপমাো উপি ম্প্েনি কটি বস্ট্াটিজ রুটমি োয়ুচলাচল ব্যেস্থা গ্রহ্ কিটত হটে। 

বর্ সকল স্থাট্ বসৌি ম্পেম্পকিটণি তীব্রতা খুে বেম্পে, ভূম্পম বথটক ম্প্গতন ম্পেম্পকিটণি তীব্রতা োম্পড়টয় বতাটল, তুষািপাত, 

েন্যা, -ধুলোম্পল  ড় এই সকল জলোয়ু অেল বথটক বস্ট্াটিজ ব্যেস্থা দূটি থাকা উম্পচত। 

 
ম্পচে: বস্ট্াটিটজ সঠিক োয়ুচলাচটলি ব্যেস্থা 
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কসলফ কচক জশট (Self-Check) -৪: টুল এবাং ইকুইপদমন্ট পজরস্কার করা 

 

সাংজক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সাম্পেনম্পসিংএ ব্যেহাম্পিত স্ক্র ড্রাইভার কসট কাজ বেটষ ম্পক কিটত হটে? 

উত্তর:  

 

 

2. ইটলকট্রম্প্ক্স েজনয বর্খাট্ বসখাট্ ্া বফটল বকাথায় সিংিক্ষণ কিটত হটে? 

উত্তর:  

 

 

3. এটো ম্পমোটিি কাজ বেটষ িাখাি সময় ম্পক লক্ষয িাখটত হটে? 

উত্তর:   

 

 

4. োয়ারস ৃর্র্থাস্থাদন গুজেদয় রাোর সময় জক লক্ষয রােদত হ্দব? 

উত্তর:   

 

 

5. ইটলকট্রম্প্ক্স েজনয সম্ভে হটল ম্পক কিটত হটে? 

 উত্তর:  
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উত্তর পত্র (Answer Key)- ৪: টুল এবাং ইকুইপদমন্ট পজরস্কার করা 

 

সাংজক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সাম্পেনম্পসিংএ ব্যেহাম্পিত স্ক্র ড্রাইভার কসট কাজ বেটষ ম্পক কিটত হটে? 

উত্তর: বসালাি ব্যাোিী চাজনাি সাম্পেনম্পসিং এ ব্যেহাম্পিত স্ক্র ড্রাইভার কসট কাজ বেটষ পজরস্কার কদর িাখটত হটে। 

 

 

2. ইটলকট্রম্প্ক্স েজনয বর্খাট্ বসখাট্ ্া বফটল বকাথায় সিংিক্ষণ কিটত হটে? 

উত্তর: ইটলকট্রম্প্ক্স েজনয বর্খাট্ বসখাট্ ্া বফটল একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ সিংিক্ষণ  কিটত হটে।  

 

 

3. এটো ম্পমোটিি কাজ বেটষ িাখাি সময় ম্পক লক্ষয িাখটত হটে? 

উত্তর:  এটো ম্পমোি কাজ বেটষ র্থা ম্প্য়টম অফ কিা হটয়টে ম্পক্া বসটি লক্ষয িাখটত হটে। 

 

 

4. োয়ারস ৃর্র্থাস্থাদন গুজেদয় রাোর সময় জক লক্ষয রােদত হ্দব? 

উত্তর:  োয়ারস ৃএর প্রান্ত গুজল ঠিক আদে জকনা পরীক্ষা কদর র্র্থাস্থাদন গুজেদয় রােদত হ্দব।   

 

 

5. ইটলকট্রম্প্ক্স েজনয সম্ভে হটল ম্পক কিটত হটে? 

 উত্তর: ইটলকট্রম্প্ক্স েজনয পূ্িায় ব্যেহাি কিা সম্ভে হটল ব্যেহাি কিটত হটে। 
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োি ম্পেে (Task Sheet)- ৪.১: েজনয পদাথ নগুম্পল অপসািণ কি 

 

উদেশ্য: র্র্থার্র্থ ভাদব েজনয পদাথ নগুম্পল অপসািণ কিটত পারদব।   

 

কাদজর ধারাবাজহ্কতা: 

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান কি। 

2. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন কি। 

3. কমদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত কি। 

4. ইটলকট্রম্প্ক্স েজনয পদাথ নগুম্পল স্াক্ত এেিং আলাদা কি। 

5. ইটলকট্রম্প্ক্স েজনয পদাথ নগুম্পল অপসািণ কি। 

6. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্প োই বস্ট্প ফটলা কি। 

7. োি বেটষ টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখ। 

8. কাটজি বেটষ জায়গা পম্পিিাি পম্পিিন্ন কি। 
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োি ম্পেে (Task Sheet)- ৪.২: সিঞ্জাম পম্পিিাি কি 

 

উদেশ্য: র্র্থার্র্থ ভাদব সিঞ্জাম পম্পিিাি কিটত পারদব।  

 

কাদজর ধারাবাজহ্কতা : 

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান কি। 

2. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন কি। 

3. কমদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত কি। 

4. কমদৃক্ষদত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী সিঞ্জামগুম্পল আলাদা কি। 

5. কমদৃক্ষদত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী সিঞ্জামগুম্পল পম্পিিাি কি। 

6. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্প োই বস্ট্প ফটলা কি। 

7. োি বেটষ টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখ। 

8. কাটজি বেটষ জায়গা পম্পিিাি পম্পিিন্ন কি। 

 

  

 

ম্পচে: সিঞ্জাম পম্পিিাি 
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োি ম্পেে (Task Sheet)- ৪.৩: টুলস ও সিঞ্জামগুম্পল সিংিক্ষণ কি 

 

উদেশ্য: র্র্থার্র্থ ভাদব টুলস ও সিঞ্জামগুম্পল সিংিক্ষণ  কিটত পারদব।  

 

কাদজর ধারাবাজহ্কতা : 

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান কি। 

2. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন কি। 

3. কমদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত কি। 

4. কমদৃক্ষদত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী সিঞ্জামগুম্পল আলাদা কি। 

5. কমদৃক্ষদত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী সিঞ্জামগুম্পল পম্পিিাি কি। 

6. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্প োই বস্ট্প ফটলা কি। 

7. োি বেটষ টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখ। 

8. কাটজি বেটষ জায়গা পম্পিিাি পম্পিিন্ন কি। 

 

  

ম্পচে: টুলস ও সিঞ্জামগুম্পল সিংিক্ষণ  
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দক্ষতা পর্ নাটলাচ্া (Review of Competency)   
 

 

প্রজশক্ষণার্থীর জন্য জনদদশৃনা: প্রজশক্ষণার্থীর  জনদম্নাক্ত দক্ষতা প্রমাণ করদত সক্ষম হ্দল জনদজই কমদৃক্ষতা মূল্যায়ন করদব 

এবাং সক্ষম হ্দল “হ্যাঁ” এবাং সক্ষমতা অজজৃত না হ্দল “না” কবাধক ঘদর টিকজচহ্ন জদন।   

কমদৃক্ষতা মূল্যায়দনর মানদন্ড  হ্যাঁ  না  

ম্প্িাপদ কাটজি অনুেীল্গুম্পল পর্ নটেক্ষ্ কিা হটয়টে এেিং ব্যম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

কাটজি জায়গাি প্রটয়াজ্ীয়তাি ম্পেম্পিটত পম্পিধা্ কিা হটয়টে। 
  

কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্পচম্পিত কিা হটয়টে।   

সাইটেি অেস্থা পর্ নটেক্ষ্ এেিং মূল্যায়্ কিা হটয়টে।   

ই্স্ট্টলেট্ি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্পচম্পিত কিা হটয়টে।   

ই্স্ট্টলেট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং উপকিণ সিংগ্রহ কিা হটয়টে।   

বকায়াম্পলটি সিন্ন ম্যাটেম্পিয়ালটসি ব্যেহাি ম্প্ম্পিত কিা হটয়টে।   

উপকিটণি উপযুক্ত হযান্ডম্পলিং প্রম্পক্রয়া ম্প্ম্পিত কিা হটয়টে।   

ই্স্ট্টলে্ এেিং উপাদা্ ব্যেহাটিি পদ্ধম্পত ম্পচম্পিত কিা হটয়টে।   

মাউম্পন্টিং সমূটহি প্রটয়াজ্ীয়তা মূল্যায়্ কিা হটয়টে।   

প্যাট্ল মাউন্ট এেিং ব াক এেিং টিল্ট বকাণ মা্ অনুর্ায়ী বসে কিা হটয়টে।   

বসৌি প্যাট্ল ষ্টান্ডাড ন অনুর্ায়ী ই্স্ট্ল কিা হটয়টে।   

ম্পসটস্ট্ম ডায়াগ্রাম অনুর্ায়ী সিংযুক্ত কিা হটয়টে।   

ম্পসটস্ট্টমি ফািংে্ বচক কিা হটয়টে।   

কাজ সমাম্পপ্ত ্ম্পথর্ভক্ত এেিং ম্পিটপাে ন কিা হটয়টে।   

গু্গত মা্ এেিং ম্প্িাপিা পদ্ধম্পত অনুসিণ কিা হটয়টে।   

বসৌি ব্যাোম্পি চাজনাটিি প্রধা্ উপাদা্ ম্পচম্পিত কিা হটয়টে।   

ত্রুটি স্াক্তকিটণি জন্য বমৌম্পলক পিীক্ষাগুম্পল সিন্ন কিা হটয়টে।   

বসৌি ব্যাোম্পি চাজনািটি প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নোেলী অনুর্ায়ী পিীক্ষা/সাম্পেনম্পসিং/বমিামটতি জন্য ম্পেম্পিন্ন 

কিা হটয়টে। 
  

তাটিি/সুইচ/িক্ষ্ ম্পডোইটসি কম্পন্টম্প্উটি ম্প্ম্পদ নষ্ট পদ্ধম্পত ব্যেহাি কটি পিীক্ষা কিা হটয়টে   

ম্পেজ্যযয়াল র্াম্পন্ত্রক ত্রুটিগুম্পল বর্ম্, আলগা সিংটর্াগ,  েে ন সাম্পকনে, ই্সুটলে্ এেিং তাপমাো বচক কিা 

হটয়টে। 
  

ম্প্ম্পদ নষ্ট পিীক্ষাি র্ন্ত্রগুম্পল ব্যেহাি কটি ওয়যাইম্পন্ডিংস গুম্পল পিীক্ষা কিা হটয়টে।   

ত্রুটিপূণ ন উপাদা্ ম্প্ণ নয় কিা কিা হটয়টে।   

ত্রুটিপূণ ন অিংেগুম্পল বমিামত/প্রম্পতস্থাপ্ কিা হটয়টে।   

ওয়যাইম্পন্ডিং পুটড় বগটল ম্পি-ওয়যাইম্পন্ডিং কিা হটয়টে।   

বসালাি ব্যাোম্পি চাজনাি পু্িায় এটসম্বল কিা হটয়টে এেিং ষ্টান্ডনাড অনুর্ায়ী বেস্ট্ বেটে বচক কিা হটয়টে।    

পম্পিটেেগত ম্পেষটয় ম্পেটেচ্া কটি েজনয উপকিণ গুম্পল অপসািণ কিা হটয়টে।   

পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী সিঞ্জাম পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে।   

টুলস এেিং সিঞ্জামগুম্পল স্ট্যান্ডাড ন অনুর্ায়ী র্থার্থ স্থাট্ ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিা হটয়টে।   

 

আম্পম (প্রম্পেক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়ন কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখেঃ          প্রম্পেক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখেঃ 
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জসজবএলএম প্রণয়্ (Development of CBLM) 

 

‘কসালার প্যাদনল স্থাপন ও কসালার ব্যাটাজর চাজৃার সাজভসৃ করা’ (অকুদপশন: কনজজউমার ইদলক্ট্রজনক্স কলদভল 

- ০২) শীষকৃ কজম্পদটজন্স কবজি লাজনাৃং ম্যাদটজরয়াল (জসজবএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা সনদায়দনর জনজমত্ত জাতীয় 

দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ কর্তকৃ জসদমক জসদস্টম, ইজসএফ কনসালদটজন্স এবাং জসদমক ইনজস্টটিউট অফ 

কটকদনাদলাজজ (দর্ৌর্থ উদযাগ প্রজতিান) এর সহ্ায়তায় প্যাদকজ SD-9B (তাজরে: ১৫ জানুয়ারী ২০২৪) 

প্রকদের অধীদন ২০২৪ সদনর জুন মাদস প্রণয়ন করা হ্দয়দে।  

ক্রম্পমক ্িং ্াম ও ঠিকা্া পদবী  কমাবাইল নাং ও ইদমইল 

০১ মাহমুদ পািটেজ বলখক ০১৭৭৭-১৬০৭০১     

০২ সজমন্দ্র চন্দ্র ঢালী সিাদক 01673-380317  

০৩ ইম্পঞ্জ: বমা: জ্যটয়ল পািটেজ ককা-অজিদৃনটর 01737-278906 

০৪ বমা: আব্দুি িািাক ম্পিম্পেউয়াি 01742-734313  
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2. https://www.renewsysworld.com/post/understanding-open-circuit-voltage-voc-and-

short-circuit-current-isc-in-solar-
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