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এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জািীয় দক্ষিা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষি। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যিীি অন্য বকউ ো অন্য বকা্ পক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম পম্পিেিন্  ো পম্পিমাজন্ কিটি পািটে ্া।  

“ফুটয়ল নসটেে সোনভসৃ ও প্রনতস্থোপি ক ণ” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদি অটোটমাটিে বমকাম্প্ক্স 

বলটেল-৩ অকুটপেট্ি কম্পিটেম্পি েযান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটি প্রণয়্ কিা হটয়টে। এটি অটোটমাটিে 

বমকাম্প্ক্স বলটেল-৩ েযান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় িথ্য সম্পন্নটেম্পেি হটয়টে। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটেষজ্ঞ প্রম্পেক্ষক/বপোজীেীি দ্বািা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃি বদটেি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পেক্ষণ প্রম্পিষ্ঠাট্ অটোটমাটিে বমকাম্প্ক্স বলটেল-৩  

বকাটস নি দক্ষিা ম্পেম্পিক প্রম্পেক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটি পািটে।   

mailto:ec@nsda.gov.bd
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সক্ষমিাম্পেম্পিক ম্পেে্ উপকিণ ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পেকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পেক্ষণ উপকিণ ও প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্ নক্রমগুটলা প্রম্পেক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটি হটে। এই মম্পডউল সফলোটে বেষ কিটল আপম্প্ কাটজি জন্য প্রস্তুম্পি ম্প্টি পািটে্, গ্যাটসাম্পল্ ইম্পিট্ি 

ক্টে্ে্াল ফুটয়ল ম্পসটেম সাম্পেনস কিটি পািটে্,ম্পডটজল ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল ফুটয়ল ম্পসটেম সাম্পেনস কিটি 

পািটে্ এোড়াও টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি কটি বোটি সিংিক্ষণ কিটি পািটে্। একজ্ দক্ষ কাম্পিগটিি জন্য 

বর্ প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পিোচক মট্াোে প্রটয়াজ্ িা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।   

 

এই মম্পডউটল েম্পণ নি ম্পেে্ফল অজনট্ি জন্য আপ্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পেক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটি হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টি পাটি। েম্পণ নি ম্পেে্ফল িথা জ্ঞা্ ও দক্ষিা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি পাোপাম্পে সিংম্পেষ্ট অনুেীল্ ও সিন্ন কিটি হটে।  ম্পেে্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পেে্ 

কার্ নক্রম" অিংেটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পচপত্র, িথ্যপত্র, কার্ নক্রম পত্র, ম্পেে্ কার্ নক্রম, 

ম্পেে্ফল এেিং উিিপটত্র পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটেি সাটথ সঠিক সহায়ক উপাদা্ সিটকন জা্াি 

জটন্য ম্পেে্ কার্ নক্রম অিংেটি বদেটি হটে। এই ম্পেে্ কার্ নক্রম অিংে আপ্াি সক্ষমিা অজন্ অনুেীলট্ি বিাডম্যাপ 

ম্পহসাটে কাজ কটি। 

িথ্যপত্রটি পড়ু্। এটি কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা পাওয়া র্াটে। 'িথ্যপত্রটি' 

পড়া বেষ কটি 'বসলফ বচক েীে' এ উটেম্পেি প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্। ম্পেে্ গাইটডি িথ্যপত্রটি অনুসিণ কটি 

'বসলফ বচক ম্পেে' সমাপ্ত করু্। 'বসলফ বচক' েীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া িা জা্াি জন্য 'উিি 

পত্র' বদখু্। 

জে েীটে ম্প্টদ নম্পেি ধাপ অনুসিণ কটি র্ােিীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এোট্ই আপম্প্ ্তু্ সক্ষমিা অজনট্ি পটথ 

আপ্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটি পািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িাপিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচি্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটি সিংটকাচ কিটে্ ্া।  

এই ম্পেে্ গাইটড ম্প্টদ নম্পেি সকল কাজ বেষ কিাি পি অম্পজনি সক্ষমিা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিি হটে্ বর্, আপম্প্ পিেিী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কিটুকু উপযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমিা অজন্ হটয়টে ম্পক্া িা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বেটষ সক্ষমিা 

মা্ এি একটি বচকম্পলে বদওয়া হটয়টে। এই িথ্যটি বকেলমাত্র আপ্াি ম্প্টজি জন্য।  
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মম্পডউল কটন্টন্ট 

  

ইউ ও ম্পস ম্পেটিা্াম ফুটয়ল ম্পসটেম সাম্পে নস ও প্রম্পিস্থাপ্ কিা  

ইউ ও ম্পস বকাড OU-LE-AM-07-L1-V1 

মম্পডউল ম্পেটিা্াম ফুটয়ল ম্পসটেম সাম্পেনস ও প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

মম্পডউটলি েণ ন্ া এই মম্পডউটল ফুটয়ল ম্পসটেম সাম্পে নস কিাি জন্য প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্, দক্ষিা এেিং 

দৃম্পষ্টেম্পি অন্তনভূক্ত কিা হটয়টে। 

এটি ম্পেটেষ কটি কাটজি জন্য প্রস্তুম্পি ব্য়া, গ্যাটসাম্পল্ ইম্পি্ ও ম্পডটজল ইম্পিট্ি 

ফুটয়ল ম্পসটেম সাম্পে নস কিা এেিং টুলসস পম্পিষ্কাি কটি িা সিংিক্ষণ কিাি দক্ষিা 

অন্তর্ভ নক্ত কিা হটয়টে। 

্ম্পম্াল সময় ৪০ ঘন্টা 

ম্পেে্ফল মম্পডউলটিি অনুেীল্ বেষ কিাি পি প্রম্পেক্ষণাথীিা ম্প্ম্নেম্পণ নি কাজগুটলা কিটি 

সমথ ন হটে 

1. কাটজি জন্য প্রস্তুম্পি ম্প্টি পািটে 

2. গ্যাটসাম্পল্ ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল ফুটয়ল ম্পসটেম সাম্পেনস কিটি পািটে 

3. ম্পডটজল ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল ফুটয়ল ম্পসটেম সাম্পেনস কিটি পািটে 

4. টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি কটি বোটি সিংিক্ষণ কিটি পািটে 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া: (Assessment Criteria) 

1. বেম্পসম্পফটকে্ এেিং ম্প্টদ নোেলী ব্যাখ্যা কিটি সক্ষম হটয়টে 

2. উপযুক্ত ব্যম্পক্তগি সুিক্ষামূলক সিিাম (PPE) স্াক্ত কিটি এেিং ম্প্ে নাচ্ কিটি সক্ষম হটয়টে 

3. কাটজি ম্প্ম্পদ নষ্ট টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট স্াক্ত কিটি এেিং ম্প্ে নাচ্ কিটি সক্ষম হটয়টে 

4. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী উপাদা্ ও ক্ম্পসউমােেল ম্প্ে নাচ্ কিটি পািটে 

5. গ্যাটসাম্পল্ ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল ফুটয়ল ম্পসটেম কটিাট্ন্টগুম্পল ম্পচম্পিি কিটি সক্ষম হটয়টে 

6. েযান্ডাড ন পদ্ধম্পি অনুসাটি কটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা কিটি সক্ষম হটয়টে। 

7. পিীক্ষাি ফলাফল অনুসাটি ফম্পি কটিাট্ন্টগুম্পল প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী সাম্পেনস ো প্রম্পিস্থাপ্ কিটি সক্ষম হটয়টে 

8. ম্পডটজল ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল ফুটয়ল ম্পসটেম কটিাট্ন্টগুম্পল ম্পচম্পিি কিটি সক্ষম হটয়টে 

9. েযান্ডাড ন পদ্ধম্পি অনুসাটি প্রধা্ কটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা কিটি সক্ষম হটয়টে 

10. পিীক্ষাি ফলাফল অনুসাটি ফম্পষ্ট কটিাট্ন্টগুম্পল প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী বমিামি ও প্রম্পিস্থাম্পপি কিটি সক্ষম 

হটয়টে 

11.  টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটি সক্ষম হটয়টে। 

12. কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পি অনুর্ায়ী েজনয পদাথ ন ম্পডসটসাস কিটি সক্ষম হটয়টে। 

13. কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটি সক্ষম হটয়টে। 
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ম্পেে্ফল (Learning Outcome)-১: কাটজি জন্য প্রস্তুম্পি ম্প্টি পািটে 

অযোটসসটেন্ট েোিদন্ড 

 

1. বেম্পসম্পফটকে্ এেিং ম্প্টদ নোেলী ব্যাখ্যা কিটি সক্ষম হটয়টে 

2. উপযুক্ত ব্যম্পক্তগি সুিক্ষামূলক সিিাম (PPE) স্াক্ত কিটি এেিং ম্প্ে নাচ্ 

কিটি সক্ষম হটয়টে 

3. কাটজি ম্প্ম্পদ নষ্ট টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট স্াক্ত কিটি এেিং ম্প্ে নাচ্ কিটি 

সক্ষম হটয়টে 

4. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী উপাদা্ ও ক্ম্পসউমােেল ম্প্ে নাচ্ কিটি পািটে 

িত ৃও ন টসোস ৃ

1. প্রকৃি কম নটক্ষটত্র অথো প্রম্পেক্ষণ পম্পিটেে 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ/কম্পিউোি 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

6. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

7. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

8. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

9. অম্পডও এেিং ম্পেম্পডও ম্পডোইস 

10. ১০. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই 

 

নবষয়বস্তু 

1. PPE এেিং উহাি প্রটয়াজ্ীয়িা 

2. ওএসএইচ এেিং ওএসএইচ এি প্রটর়্েজ্ীর়্েিা 

3. হযাজাড ন ও হযাজাড ন এি প্রকািটেদ 

4. হযাজাড ন কটরাল কিা 

5. জে বেম্পেম্পফক টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট 

6. জটেি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপাদা্ ও ক্ম্পসউমােেল 

এম্পক্টম্পেটি 

1. হযাজাড ন ম্পচম্পিি করু্ 

2. জে বেম্পেম্পফক টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট ম্পচম্পিি করু্ 

প্রনিক্ষণ পদ্ধনত 

 

1. আটলোেিো (Discussion) 

2. উপস্থোপি (Presentation) 

3. প্রদিিৃ (Demonstration) 

4. নিটদনৃিত অনুিীলি (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রটজক্ট ওয়োকৃ (Project Work) 

7. সেস্যো সেোধোি (Problem Solving) 

8. েোর্থোখো োটিো (Brainstorming) 

অযোটসসটেন্ট পদ্ধনত 

 

1. নলনখত অভীক্ষো (Written Test) 

2. প্রদিিৃ (Demonstration)  

3. মেৌনখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. মপো ফৃনলও (Portfolio) 
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নিক্ষণ/প্রনিক্ষণ কোর্কৃ্রে (Learning Activities) -১ : কাটজি জন্য প্রস্তুম্পি ব্য়া 

এই নিখিফল অজৃটি  লটক্ষয নিখিফটল অন্তর্ভকৃ্ত নবষয়বস্তু এবাং পো ফ ম্যোন্স ক্রোইট ন য়ো অজৃটি  জন্য নিম্ননলনখত 

কোজৃক্রেগুটলো পর্োৃয়ক্রটে সম্পোদি করুি। কোজৃক্রেগুটলো  জন্য বনণতৃ ন টসোসসৃমূহ ব্যোবহো  করুি।  

 

নিখি কোর্কৃ্রে 

(Learning Activities) 

ঊপক ণ / নবটিষ নিটদিৃিো 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রম্পেক্ষাথীগ্ বকা্ ম্পেক্ষা উপকি্ 

ব্যেহাি কিটে বস সিটকন প্রম্পেক্ষটকি 

ম্প্কে জা্টি চাইটে 

1. প্রনিক্ষক প্রনিক্ষোর্থীটদ  “কাটজি জন্য প্রস্তুম্পি ব্য়া” মিখো  

উপক ি প্রদোি ক টবি 

2. ইিফ টেিি নি  পড়টত হটব। 2. ইিফ টেিি নি  ১ : কাটজি জন্য প্রস্তুম্পি ব্য়া 

3. মসলফ মেটক প্রদত্ত প্রশ্নগুটলো  উত্ত  

প্রদোি করুি এবাং উত্ত পটত্র  সোটর্থ 

নেনলটয় নিনিত হটত হটব।  

3. মসল্ফ-টেক ম্পেে ১ -এ মদয়ো প্রশ্নগুটলো  উত্ত  প্রদোি করুি।   

উত্ত পত্র ১ -এ  সোটর্থ নিটজ  উত্ত  নেনলটয় নিনিত করুি।  

4. জব/োি নি  ও মেনসনফটকিি নি  

অনুর্োয়ী জব সম্পোদি করুি। 

4. নিটম্নোক্ত জব/ োস্ক ম্পে  অনুর্োয়ী জব/ োস্ক সম্পোদি করুি 

জে ম্পেে ১.১: হযাজাড ন ম্পচম্পিি করু্ 

মেনসনফটকিি নি  ১.১: হযাজাড ন ম্পচম্পিি করু্ 

জে ম্পেে ১.২: জে বেম্পেম্পফক টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট 

ম্পচম্পিি করু্ 

মেনসনফটকিি নি  ১.২: জে বেম্পেম্পফক টুলস এেিং 

ইকুইপটমন্ট ম্পচম্পিি করু্ 
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ইিফ টেিি নি  (Information Sheet) ১: কাটজি জন্য প্রস্তুম্পি ব্য়া 

 

নিখি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পটড় নিক্ষোর্থীগণ ম্প্টম্নাক্ত ম্পেষয়গুটলা ব্যখ্যা কিটি, 

েণ ন্ া কিটি ও িথ্যগুটলা কাটজ প্রটয়াগ কিটি পািটে 

 

1.1 PPE এেিং উহাি প্রটয়াজ্ীয়িা 

1.2 ওএসএইচ এেিং ওএসএইচ এি প্রটর়্েজ্ীর়্েিা 

1.3 হযাজাড ন ও হযাজাড ন এি প্রকািটেদ 

1.4 হযাজাড ন কটরাল কিা 

1.5 জে বেম্পেম্পফক টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট 

1.6 জটেি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপাদা্ ও ক্ম্পসউমােেল 

 

1.1 PPE এেিং উহাি প্রটয়াজ্ীয়িা  

কািো্াটি কাজ কিাি সময় বর্ সকল ম্পডোইস ব্যেহাি কিটল ম্প্টজটক মািাত্মক বকা্ দুঘ নে্া বথটক িক্ষা কিা 

র্ায় বসগুম্পলটক Personal Protective Equipment (পাটস না্াল প্রটেকটিে ইকুযইপটমন্ট) েটল।  

 উপকাম্পিিা 

▪ উৎপাদ্েীলিা বৃম্পদ্ধ পায় 

▪ আয়টিাজগাটিি ধািাোম্পহকিা েজায় থাটক 

▪ জা্ ও মাটলি ক্ষম্পিি সম্ভাে্া কম 

▪ অসুস্থিা কম 

▪ আই্ মান্য কিা হয়  

▪ কম নটক্ষটত্রি সু্াম েজায় থাটক 

▪ দুঘ নে্া এড়াট্া সম্ভে হয়  

▪ দুঘ নে্াি েয় কম থাটক 

ওয়াকনেটপ কাজ কিাি সময় বর্ বকা্ দুঘ নে্া এড়াট্াি জন্য অেশ্যই ম্প্িাপদ বপাোক ও ম্প্িাপদ সিিামাম্পদ  

পম্পিধা্ কিা দিকাি। বর্ম্- 

▪ এযাটপ্রা্ পম্পিধা্ ্া কিটল অসিকনিােেি ম্পঢটলঢালা বপাোক বকাথাও জম্পড়টয় ো বেঁম্পচটয় দুঘ নে্া ঘেটি 

পাটি, লম্বা চুল বেঁটধ বহলটমে ্া পড়টল ঘূণ নায়মা্ বকা্ র্ন্ত্রািংটে জম্পড়টয় মািাত্মক দুঘ নে্া ঘেটি পাটি। 

▪ গ্রাইম্পন্ডিং, বমম্পেম্প্িং এেিং ম্পচম্পপিং কিটি ম্প্িাপদ চেমা পম্পিধা্ কিটল ম্পেেটক র্াওয়া ম্পচপস এি আঘাি 

বথটক বচােটক িক্ষা কিা র্ায় 

 

PPE এি প্রটয়াজ্ীয়িা 

পাটস না্াল প্রটেকটিে ইকুযইপটমন্ট মানুটষি সুিক্ষাি জন্য ব্যবহো  ক ো হয়। এই ইকুপটমন্ট মানুষটক ম্পেম্পেন্ন 

বজােটমি হাি বথটক সুিক্ষা কটি থাটক। 

 

কটয়কটি অম্পি প্রটয়াজ্ীয় ব্যম্পক্তগি ম্প্িাপিা সিিামাম্পদ (ম্পপম্পপই) এি ব্যেহাটিি েণ ন্ া ম্প্টচ বদয়া হটলা ।  
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ক্রম্পমক 

্িং 
ম্পপম্পপইি ্াম ম্পচত্র ব্যবহো  

K.  বহলটমে (Helmet) 

 

মাথাটক সুিক্ষাি কাটজ ব্যেহৃি হয়। 

L.  মাি ( Mask) 

 

ধুলাোম্পল,বকম্পমকযাটলি গন্ধ বথটক 

সুিক্ষাি কাটজ ব্যেহৃি হয়। 

M.  গগলস (Goggles) 

 

অটোটমাোইটল কাজ কিাি সময় 

বর্ম্ঃ- গ্রাইম্পন্ডিং ,ম্পিম্পলিং, 

বোম্পিিং,ওটয়ম্পডিং ইিযাম্পদ কাজ কিাি 

সময় অেশ্যই গগলস ব্যেহাি কিটি 

হটে। 

N.  
হযান্ড গ্লােস (Hand 

Gloves) 

 

অটোটমাোইটল কাজ কিাি সময় 

ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি োিী র্ন্ত্রপাম্পি 

উো্ামা কিাি সময় অেশ্যই হযান্ড  

গ্লােস  ব্যেহাি কিটি হটে 

O.  এটপ্রা্ (Apron) 

 

অটোটমাোইটল কাজ কিাি সময় 

ধুলা,েম্পল,গাম্পড়ি কাটলা েজ্র ইিযাম্পদ 

বথটক জামা-কাপড় িক্ষা কিাি জন্য  

এটপ্রা্  ব্যেহাি কিটি হটে। 

P.  
বসফটি সু (Safety 

shoes) 

 

অটোটমাোইটল কাজ কিাি সময় 

ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি োিী র্ন্ত্রপাম্পি 

উো্ামা কিাি সময় অেশ্যই বসফটি 

সু ব্যেহাি কিটি হটে বর্্ োিী 

র্ন্ত্রপাম্পিি আঘাি হটি পা িক্ষা পায়। 
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1.2 ওএসএইচ এেিং ওএসএইচ এি প্রটয়াজ্ীয়িা 

ওএসএইচ (OSH) 

কম নটক্ষটত্র বপোগি স্বাস্থয এেিং ম্প্িাপিা (Occupational Safety and Health):কাজ কিাি সময় েিীিটক 

িক্ষা কিাি জন্য বর্ প্রম্পিটিাধমূলক ব্যেস্থা গ্রহণ কিা হয় িাটক বপোগি স্বাস্থয ম্প্িাপিা েলা হয়।  

      

ওএসএইচ (OSH) এি প্রটয়াজ্ীয়িা 

▪ কম নটক্ষটত্র জীে্ হাম্প্ি সম্ভাে্া কম। 

▪ কম নটক্ষটত্র স্বাস্থয ও ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিি কিা। 

▪ আঘািজম্প্ি কষ্ট এম্পড়টয় চলা। 

▪ অিহাম্প্ি সম্ভাে্া কম। 

▪ উপাজন্ ক্ষমািা ্ষ্ট হয়্া। 

▪ অম্পধক আয় েজায় থাকা। 

▪ উৎপাদ্েীলিা ব্যহি হয়্া। উৎপাদ্েীলিাি ধািাোম্পহকিা েজায় থাটক। 

▪ কম নঘণ্টা ্ষ্ট হয়্া। 

▪ পঙ্গুত্ব েি্ কটি পম্পিোি ও সমাটজি বোঝা হটি হয়্া। 

▪ পম্পিোটিি সদস্যটদি েি্টপাষ্ ম্প্ম্পিি কিা। 

▪ সিংসাটিি সুে েজায় থাটক। 

▪ আম্পথ নক স্বচ্ছলিা ব্যাহি হয়্া েিিং অম্পধক আয় উন্নিমাট্ি ব্যম্পক্তগি ও সামাম্পজক জীে্ ম্প্ম্পিি হয়। 

▪ মাম্পলক ও েম্পমটকি মটে সুসিকন েজায় থাটক র্া উৎপাদ্েীলিাি একটি েড় কাি্। 

▪ কাটজ মট্ােল ও আত্মম্পেশ্বাটসি সৃম্পষ্ট হয়। 

▪ সিটদি ক্ষম্পি হটি িক্ষা পাওয়া র্ায়। 

 

1.3 হযাজাড ন ও হযাজাড ন এি প্রকািটেদ 

হযাজাড ন: বর্ বকা্ ধিট্ি দূঘ নে্া ঘোি আেঙ্কাটক হযাজাড ন েটল। ঝুঁম্পক ম্প্য়ন্ত্র্ কিা র্ায় িটে হযাজাড ন ম্প্য়ন্ত্র্ 

কিা র্ায় ্া। 

ম্প্ম্ন ম্পলম্পেি উপাটয় হযাজাড নটক সিাম্পয়ি কিা র্ায় 

▪ হযাজাড ন হটলা দুঘ নে্া ঘোি উৎস র্া কাটিাি স্বাটস্থাি ক্ষম্পিি কাি্ হয়। 

▪ দূঘ নে্া ঘোি উৎস র্া সিদ ো পম্পিটেটেি ক্ষম্পিি কাি্ হয়। 

▪ দূঘ নে্া ঘোি উৎস র্া জা্ ও মাল উেটয়িই ক্ষম্পিি কাি্ হয়। 

 

 

 

Q.  ইয়াি প্লাগ (Ear plug) 

 

েয়লাি অপাটিেি, বজ্াটিেি 

অপাটিেি, গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পে্ 

অপাটিেি ো বর্ বকা্ উচ্চ েব্দ 

প্রম্পিটিাটধি জন্য ইয়াি প্লাগ ব্যেহাি 

কিা হয়। িা ্া হটল েম্পধি হওয়াি 

সম্ভাে্া থাটক।   
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ম্পিি ো ঝুঁম্পক 

ঝুঁম্পকি আম্পেধাম্প্ক সিংজ্ঞা হটচ্ছ সম্ভাব্য ম্পেপটদি সম্মুেী্ হওয়া। ম্পিি হটলা এম্ সম্ভাে্া র্া একজ্ ব্যম্পক্তি 

ক্ষম্পি হটি পাটি ো স্বাটস্থি উপি ম্পেরুপ প্রোে পিটি পাটি। এটি সিম্পি ো সিিাটমি ক্ষম্পি, ো পম্পিটেটেি উপি 

ক্ষম্পিকি প্রোে ও পম্পিম্পস্থম্পিম্পিি উপি ও প্রটর্াজয হটি পাটি। 

 

 

হযাজাড ন এি প্রকািটেদঃ হযাজাটড নি বেণীম্পেন্যাস ম্প্টম্ন উটেে কিা হটলা 

হযাজাড ন ৪ প্রকাি র্থা 

▪ ম্পফম্পজকযাল হযাজাড ন (Physical Hazards) 

▪ িাসায়ম্প্ক হযাজাড ন (Chemical Hazards) 

▪ োটয়াটলাম্পজকযাল হযাজাড ন (Biological Hazards) 

▪ আটগ নাট্াম্পমকযাল হযাজাড ন (Ergonomical Hazards) 

 

হযাজাড ন ম্পক ম্পক কািট্ ঘেটি পাটি। 

ম্পফম্পজকযাল হযাজাড ন (Physical Hazards): পদাথ ন ো 

েস্তুি ফটল বর্ হযাজাড ন সৃম্পষ্ট হয় িাটক ম্পফম্পজকযাল হযাজাড ন 

েটল। 

▪ বমটঝ, ম্পপম্পচ্ছল পৃষ্ঠ, ম্পিঁম্পড়, ধাপ, মই, 

▪ বমম্পেট্ি মােটম আঘাি পাওয়া, 

▪ ধািাটলা েস্তুটি বকটে র্াওয়া ইিযাম্পদ।। 

▪ আগু্, 

▪ পচ্েীল েস্তু,  

▪ েব্দ, কি্, 

▪ দুে নল আটলা, োর়্েুচলাচল ো োর়্েুি গুণমা্ েব্দ,  

িাসায়ম্প্ক হযাজাড ন (Chemical Hazards): 

Chemical, Cleaning পদাটথ নি ফটল বর্ হযাজাড ন 

তিিী হয় িাটক িাসায়ম্প্ক হযাজাড ন েটল। 

 

▪ এম্পসড, িিং, ধুটলা এেিং বধাঁয়া,  

▪ িাসায়ম্প্ক পদাথ ন, 

▪ ম্পেপজ্জ্ক পণ্য 

▪ ম্পিম্প্িং এটজন্ট, 

▪ ম্পেটফািক ইিযাম্পদ 

োটয়াটলাম্পজকযাল হযাজাড ন (Biological Hazards): 

পম্পিেটেগি দূষ্ অথো কীে পিটিি ফটল বর্ হযাজাড ন 

তিিী হয় িাটক োটয়াটলাম্পজকযাল হযাজাড ন েটল। 

▪ োইিাস, কীে-পিি, পাম্পে, প্রাম্পণ ইিযাম্পদ 

▪ মাইটক্রাোটয়ালম্পজকযাল 

 

আটগ নাট্াম্পমকযাল হযাজাড ন (Ergonomical 

Hazards):আটগ নাট্াম্পমকযাল হযাজাড ন হল কেটৃক্ষটত্র 

এেি পন নস্থনত র্ো ি ীট  ক্ষয়-ক্ষনত  সৃনি কট  এবাং দীঘ ন 

সময় র্ােি একই অেস্থাট্ দাম্পড়টয় ো েটস কাজ কিাি 

ফটল বর্ হযাজাড ন তিিী হয় িাটক আটগ নাট্াম্পমকযাল 

হযাজাড ন  েটল।   

▪ একই ম্পদটক োিোি িাম্পকটয় কাজ কিাি ফটল  

▪ দীঘ ন সময় র্ােি একই অেস্থাট্ দাম্পড়টয় ো েটস 

কাজ কিাি ফটল। 
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1.4 হযাজাড ন কটরাল কিা 

 

ম্প্ম্নম্পলম্পেি ৬টি উপাটয় হযাজাড ন ও ম্পিি ম্প্য়ন্ত্রণ কিা বর্টি পাটি। 

K. সম্পিটয় বফলা (Elimination): কম নস্থল বথটক হযাজাড ন ও ম্পিি ম্প্য়ন্ত্রণ কিাি জন্য এই অপসািণ প্রম্পক্রয়া 

অেলম্ব্ কিা বর্টি পাটি। বর্োট্ র্া ম্পকছু ম্পেপম্পিি কািণ হটে বসো্ বথটক বসগুটলাটক সম্পিটয় বফলটি 

হটে। এটি ম্পিি ম্প্য়ন্ত্রট্ি সেটচটয় কার্ নকি উপায়। 

L.  ম্পেকল্প ব্যেস্থা কিা (Substitution): বর্ সমস্ত েস্তু বেেী  

ম্পেপদজ্ক বস স্থটল কম ম্পেপদজ্ক েস্তু ব্যেহাি কিা বর্টি পাটি। এই ব্যেস্থাি মােটম কম নস্থল বথটক 

হযাজাড ন ও ম্পিি অট্কািংটে ম্প্য়ন্ত্রণ কিা সম্ভে। 

M. ম্পেম্পচ্ছন্ন কিা (Isolation): এম্ ম্পকছু ম্পজম্প্স র্া সিংযুক্ত থাকটল ম্পেপম্পিি সৃম্পষ্ট হয়, ওই গুটলাটক ম্পেম্পচ্ছন্ন 

কিাি মােটম কম নস্থল বথটক ম্পেপম্পি ও ঝুঁম্পক ম্প্য়ন্ত্রণ কিাি বর্টি পাটি। 

N. প্রযুম্পক্তগি োটে ব্যেস্থা কিা (Engineering): প্রযুম্পক্তি উন্নয়্ ঘটিটয় কম নস্থল বথটক হযাজাড ন ও ম্পিি 

অট্কািংটে ম্প্য়ন্ত্রণ কিা বর্টি পাটি। 

O. প্রোসম্প্ক ম্প্য়ন্ত্রণ (Administration): কম নস্থল বথটক হযাজাড ন ও ম্পিি ম্প্য়ন্ত্রট্ি কাজ ব্যয় েহুল হটল ো 

প্রোসম্প্ক ম্পসদ্ধাটন্তি প্রটয়াজ্ হটল প্রোসম্প্ক ম্প্য়ন্ত্রণ হটি পাটি। 

P. ব্যম্পক্তগি ম্প্িাপিাি ম্পজম্প্সপত্র ব্যেহাি (Personal Protective Equipment): কম নস্থল বথটক হযাজাড ন 

ও ম্পিি ম্প্য়ন্ত্রণ কিাি জন্য সটে নািম পদ্ধম্পি হল োম্পক্তগি ম্প্িাপিাি ম্পজম্প্সপত্র ব্যেহাি কিা 

 

1.5  জে বেম্পেম্পফক টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট 

 

  

স্কু িাইোি বসে (Screw Driver Set): স্কু-িাইোি 

বসে হটলা র্াি দ্বািা ম্পেম্পেন্ন সাইটজি স্কু বক ম্পঢটল 

কম্পিয়া বোলা ো লাগাট্াি কাটজ ব্যেহৃি হয়। 

এটল্ ম্পক বসে (Allen Key set): অযাটল্ ম্পক 

অযাটল্ স্ক্রুটি ব্যেহাি হয়। িাোড়া ইম্পি্ বহড 

বোি, ম্পেয়াম্পিিং কযাপ এেিং ম্পগয়াি েটক্স ব্যেহৃি হয়। 

 

 

এল- বিঞ্চ (L- Wrench): এি দ্বািা ম্প্ম্পদ নষ্ট মাটপি 

্াে ও বোডটক লাগাট্া ো বোলা র্ায়। 

 

ওটপ্ এটন্ডে বিঞ্চ(Open Ended wrench): এি 

দ্বািা ম্প্ম্পদ নষ্ট মাটপি ্াে ও বোডটক লাগাট্া ো বোলা 

র্ায়। ওটপ্ এটন্ডড বিঞ্চ দ্বািা  ্াে ও বোডটক বেম্পে 

েটকন োইে বদয়া র্ায়্া। 
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AVO ম্পমোি (AVO meter): AVO ম্পমোি 

হটচ্ছ একটি ইটলক্ট্রম্প্ক ম্পডোইস র্াি মােটম একাম্পধক 

তেদুযম্পিক সাম্পকনটেি প্রোম্পহি কাটিন্ট, বোটিজ, 

বিম্পজটষ্টি পম্পিমাপ কিা হটয় থাটক। েিনমাট্ 

ম্পডম্পজোল AVO ম্পমোি মাম্পিম্পমোি গুটলাটি 

ট্রা্ম্পজষ্টি. কটন্ডিাি ইিযাম্পদ বেষ্ট কিাি সুম্পেধা োড়াও 

সাম্পকনটেি বকা্ ম্পডোইটসি কম্পন্টম্প্উটি বেষ্ট কিা র্ায়। 

কম্পম্বট্ে্ প্লায়ািস্ (Combination pliers): 

ইম্পিট্ি বোে বোে ম্পজম্প্সটক েক্ত কটি ধিাি জন্য 

কম্পম্বট্ে্ প্লায়াস ন ব্যেহৃি হয়।িাোড়া গাম্পড়ি 

তেদুযম্পিক িাি বমাচড়াট্া এেিং কাোি কাটজও 

ব্যেহৃি হটয় থাটক। 

 

 

 

 

অটো িযা্াি (Auto Scanner): গাম্পড়েি ইম্পি্ ো 

ইটলকট্রম্প্ক ম্পসটেটমি সমস্যা ম্প্িীক্ষণ এেিং ম্প্ণ নটয়ি 

জন্য, একটি গাম্পড় িযা্াি একটি অিযন্ত গুরুত্বপূণ ন র্ন্ত্র 

ম্পহসাটে ব্যেহৃি হটয় আসটে। এই টুলসটি ইম্পিট্ি ত্রুটি 

বকাডগুম্পল পড়টি এেিং পম্পিষ্কাি কিটি, ইম্পি্ 

ম্পসটেমটক বচক ও ম্পেম্পেন্ন সমস্যা ম্প্ণ নয় কিটি 

ব্যেহৃি হয়।   

ম্পেটেষ পম্পিটষো সিিাম(এসএসটি)(Special 

Service tools(SST): ম্পেটেষ পম্পিটষো টুলস, 

ম্প্ম্পদ নষ্ট কাজ সিাদট্ি জন্য ম্পডজাই্ কিা হয়৷ একটি 

কটিাট্ন্ট ঠিক কিটি ব্যেহৃি হয় র্া একটি আদে ন 

টুলস দ্বািা সহটজ বমিামি কিা র্ায় ্া। SST গুম্পল 

সাধািণি গাম্পড়েি ম্পডজাইট্ি উপি ম্প্েনি কটি তিম্পি 

কিা হয়। র্াটি প্রটয়াজট্ গাম্পড়টিটক সঠিকোটে 

বমিামি কিটি পািা র্ায়। 

  

ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ (Fule Pressure Gauge): 

ফুটয়টলি চাপ পম্পিমাপ কিাি জন্য বর্ বপ্রোি বগজ 

ব্যেহৃি হয় িাটক ফুটয়ল বপ্রোি বগজ েটল । 

ফুটয়ল পাি বেষ্টাি (Fuel Pump Tester): ফুটয়ল 

পাি বেষ্ট কিাি  জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 
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ই্টজকেি বেষ্টাি (Injector Tester): 

ই্টজক্টটিি চাপ পম্পিমাপ কিাি জন্য ই্টজক্টি 

বেষ্টাি ব্যেহাি কিা হয়। 

 

 

 

 

 

1.6 জটেি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপাদা্ ও ক্ম্পসউমােল 

 

প্রটয়াজ্ীয় উপাদা্ ও ক্ম্পসউমােেল মালামাটলি 

্াম ও কাজ 
 ম্পচত্র 

  

ম্পডটজল (Diesel): গাড়ীি জ্বালাম্প্ ম্পহটসটে ম্পডটজল 

ব্যেহাি কিা হয়, এেিং ইম্পিট্ি ম্পেম্পেন্ন র্ন্ত্রািংে 

পম্পিিাটিি কাটজ ব্যেহাি কিা হয়। 

বকটিাম্পস্ (Kerosine):বকটিাম্পস্ ইম্পিট্ি ম্পেম্পেন্ন 

র্ন্ত্রািংে পম্পিিাটিি কাটজ ব্যেহাি কিা হয়। 

 
 

ম্পথ্াি (Thinner): িিং এি সাটথ ম্পথ্াি ম্পমম্পেটয় 

িিংটক পািলা কিাি কাটজ ব্যেহাি কিা হয়। 

অকটে্ (Octane): অকটে্ জ্বালাম্প্ ম্পহটসটে 

গাড়ীটি  ব্যেহাি কিা হয়। 

 

 

ই্টজকেি ম্পিম্প্িং এটজন্ট (Injector Cleaning 

Agent): ই্টজকেি ম্পিম্প্িং কিাি কাটজ ব্যেহাি 

কিা হয়। 

ওটয়ষ্ট কে্ (Waste Cotton): র্া দ্বািা ইম্পিট্ি 

ম্পেম্পেন্ন র্ন্ত্রািংে পম্পিিাি কিাি কাটজ ব্যেহৃি হটয় 

থাটক।  
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ন্যাপম্পক্ (Napkin): ন্যাপম্পক্ হটলা বেম্পেল 

পম্পিিাি এেিং ম্পেম্পেন্ন র্ন্ত্রািংে পম্পিিাি এেিং হাি মুে 

মুেটি ো বপাোক িক্ষা কিটি ব্যেহৃি হয়।  

 

 

 

টিসুয (Tissue Paper): টিসুয পণ্যগুম্পল কাে ো 

পু্ব্যনেহৃি কাগজ বথটক তিম্পি ্িম, পািলা, ্ম্ীয় 

এেিং বোষক কাগজ। র্াহা পম্পিিাি কিাি কাটজ 

ব্যেহৃি হটয় থাটক। বসগুম্পলই আমিা প্রম্পিম্পদ্ ব্যেহাি 

কম্পি, বর্ম্ েয়টলে বপপাি, কাগটজি বিায়াটল, 

ন্যাপম্পক্ এেিং মুটেি টিসুয। 
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মসলফ মেক (Self-Check)- ১:  কাটজি জন্য প্রস্তুম্পি ব্য়া 

 

প্রনিক্ষণোর্থীটদ  জন্য নিটদিৃিো:- উপট োক্ত ইিফ টেিি িী  পোঠ কট  নিটে  প্রশ্নগুটলো  উত্ত  নলখুি- 

 

অনত সাংনক্ষপ্ত প্রশ্ন   

1. পাটস না্াল প্রটেকটিে ইকুযইপটমন্ট কাটক েটল? 

উিি:  

 

2. PPE পূণ ন ্াম ম্পক? 

উিি:   

 

3. 5টি PPE এি ্াম বলে? 

উিি:   

 

4. OSH পূণ ন ্াম ম্পক? 

উিি:   

 

5. হযাজাড ন কাটক েটল? 

উিি:   

 

6. হযাজাড ন কি প্রকাি ও ম্পক ম্পক? 

উিি:   

 

7. হযাজাড ন কটরাল কয় োটে কিা র্ায়? 

উিি:   

 

8. ম্পফম্পজকযাল হযাজাড ন কাটক েটল? 

উিি:  

 

9. োটয়াটলাম্পজকযাল হযাজাড ন কাটক েটল? 

উিি:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)-১: কাটজি জন্য প্রস্তুম্পি ব্য়া 

1. পাটস না্াল প্রটেকটিে ইকুযইপটমন্ট কাটক েটল? 

উিি: কািো্ায় কাজ কিাি সময় বর্ সকল ম্পডোইস ব্যেহাি কিটল ম্প্টজটক মািাত্বক বকা্ দুঘ নে্া বথটক 

িক্ষা কিা র্ায় বসগুম্পলটক পাটস না্াল প্রটেকটিে ইকুযইপটমন্ট েটল। 

 

2. PPE পূণ ন ্াম ম্পক? 

        উিি: Personal Protective Equipment (পাটস না্াল প্রটেকটিে ইকুযইপটমন্ট) 

 

3. 5টি PPE এি ্াম বলে? 

উিি: বহলটমে (Helmet), মাি ( Mask), গগলস (Goggles), হযান্ড গ্লােস (Hand Gloves), এটপ্রা্ 

(Apron), বসফটি সু (Safety shoes), ইয়াি প্লাগ (Ear plug) 

4. OSH পূণ ন ্াম ম্পক? 

উিি: Occupational Safety and Health (কম নটক্ষটত্র বপোগি স্বাস্থয এেিং ম্প্িাপিা) 

 

5. হযাজাড ন কাটক েটল? 

উিি: বর্ বকা্ ধিট্ি দূঘ নে্া ঘোি আেঙ্কাটক হযাজাড ন েটল। 

 

6. হযাজাড ন কি প্রকাি ও ম্পক ম্পক?  

     উিি:  হযাজাড ন ৪ প্রকাি র্থা 

K. ম্পফম্পজকযাল হযাজাড ন (Physical Hazards) 

L. িাসায়ম্প্ক হযাজাড ন (Chemical Hazards) 

M. োটয়াটলাম্পজকযাল হযাজাড ন (Biological Hazards) 

N. আটগ নাট্াম্পমকযাল হযাজাড ন (Ergonomical Hazards) 

 

7. হযাজাড ন কটরাল কয় োটে কিা র্ায়? 

উিি: ৬ োটে কিা র্ায় র্থা 

K. সম্পিটয় বফলা (Elimination) 

L. ম্পেকল্প ব্যেস্থা কিা (Substitution) 

M. ম্পেম্পচ্ছন্ন কিা (Isolation) 

N. প্রযুম্পক্তগি োটে ব্যেস্থা কিা (Engineering) 

O. প্রোসম্প্ক ম্প্য়ন্ত্রণ (Administration) 

P. ব্যম্পক্তগি ম্প্িাপিাি ম্পজম্প্সপত্র ব্যেহাি (Personal Protective Equipment) 

 

8. ম্পফম্পজকযাল হযাজাড ন কাটক েটল? 

উিি: পদাথ ন ো েস্তুি ফটল বর্ হযাজাড ন সৃম্পষ্ট হয় িাটক ম্পফম্পজকযাল হযাজাড ন েটল। 

 

9. োটয়াটলাম্পজকযাল হযাজাড ন কাটক েটল? 

উিি: পম্পিেটেগি দূষ্ অথো কীে পিটিি ফটল বর্ হযাজাড ন তিিী হয় িাটক োটয়াটলাম্পজকযাল হযাজাড ন 

েটল। 
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জে ম্পেে ১.১: হযাজাড ন ম্পচম্পিি কিা 

 

কাটজি ধাপ 

 

প্রম্পেক্ষক প্রম্পিটি টুলস ও ইকুইপটমন্ট সমূটহি সঠিক ব্যেহাি প্রদে ন্  কিাি পটি ম্প্ম্নম্পলম্পেি কার্ নকলাপটি শুরু করু্। 

কাজটক োল োটে সিন্ন কিাি বর্াগ্যিা অজনট্ি জন্য কটয়কোি পু্িাবৃম্পি কিটি হটে। 

1. বসফটি বিস সিংগ্রহ করু্ ও পম্পিধা্ করু্ 

2. ম্পফম্পজকযাল, িাসায়ম্প্ক, োটয়াটলাম্পজকযাল এেিং আটগ নাট্াম্পমকযাল হযাজাড ন বকা্টি ম্প্টম্নি েম্পে বদটে েটক্স ্াম 

ম্পলখু্। 

3. সকল টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিিাি করু্ 

4. সকল টুলস ও ইকুইপটমন্ট বোি করু্ 

    সিকনিা সমুহ 

K. কাজ কিাি সময় অব্যেই PPE পম্পিধা্ কিটি হটে। 

L. সঠিক োটে টুলটসি ব্যেহাি ম্প্ম্পিি কিটি হটে। 

M. কাটজি সময় অমট্াটর্াগী হওয়া র্াটে ্া। 

N. র্ম্পদ বোঝটি সমস্যা হয় িটে ম্পেক্ষক এি সহায়িা ম্প্টি হটে। 

O. ম্পেক্ষক এি অনুমম্পি োড়া অন্য বকাট্া কাজ কিা র্াটে ্া। 
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বেম্পসম্পফটকে্ েীে ১.১: হযাজাড ন ম্পচম্পিি কিা 

কাটজি েিনাম্পদ: কাজটি অেশ্যই ম্প্িাপদ পদ্ধম্পিটি েযান্ডাড ন অনুর্ায়ী সিাদ্ কিটে্। 

ম্প্টদ নে্াঃ ম্পপম্পপই স্াক্ত কটি পম্পিধা্ কিটে্ এেিং প্রটিযকটিি টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট ্াম ম্পলম্পপেদ্ধ কিটে্। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম্পমক ্িং ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  বসফটি সু ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2.  মাি ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  হযান্ড গ্লােস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  বসফটি গগলস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5.  বহলটমে ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  এটপ্রা্ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

7.  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস 

ক্রম্পমক ্িং টুলস এেিং ইকুইপটমটন্টি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  বেম্পসক হযান্ড টুলস বসে ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

2.  ওয়যাি ম্পিম্পপয়াি ম্পকে   ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

3.  কম্পম্বট্ে্ প্লায়াস ন   ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ:  

ক্রম্পমক ্িং কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  ওটয়ষ্ট কে্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বকম্পজ ১ 

2.  ন্যাপম্পক্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

3.  টিসুয বপপাি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি েক্স ১ 
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োি ম্পেে ১.২: জে বেম্পসম্পফটকে্ টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট ম্পচম্পিি কিা 

 

কাটজি ধাপ 

প্রম্পেক্ষক প্রম্পিটি গাড়ীি েম্পডি তেদুযম্পিক এেিং ইটলকট্রম্প্ক কটিাট্ন্ট সমূটহি সঠিক ব্যেহাি প্রদে ন্  কিাি পটি 

ম্প্ম্নম্পলম্পেি কার্ নকলাপটি শুরু করু্। কাজটক োল োটে সিন্ন কিাি বর্াগ্যিা অজনট্ি জন্য কটয়কোি পু্িাবৃম্পি 

কিটি হটে। 

1. বসফটি বিস সিংগ্রহ করু্ ও পম্পিধা্ করু্। 

2. জে বেম্পসম্পফটকে্ টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট এি েম্পে বদটে ম্প্টচি োম্পল জায়গায় টুলস এেিং ইকুইপটমটন্টি ্াম 

ম্পলখু্ 

3. সকল টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিিাি করু্। 

4. সকল টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট বোি করু্। 

জে বেম্পসম্পফটকে্ টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট এি েম্পে বদটে ম্প্টচি োম্পল জায়গায় টুলস এেিং ইকুইপটমটন্টি ্াম ম্পলখু্ 
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সিকনিা সমুহ 

K. কাজ কিাি সময় অব্যেই PPE পম্পিধা্ কিটি হটে। 

L. সঠিক োটে টুলটসি ব্যেহাি ম্প্ম্পিি কিটি হটে। 

M. কাটজি সময় অমট্াটর্াগী হওয়া র্াটে ্া। 

N. র্ম্পদ বোঝটি সমস্যা হয় িটে ম্পেক্ষক এি সহায়িা ম্প্টি হটে। 

O. ম্পেক্ষক এি অনুমম্পি োড়া অন্য বকাট্া কাজ কিা র্াটে ্া। 
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বেম্পসম্পফটকে্ েীে ১.২: জে বেম্পেম্পফক টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট ম্পচম্পিি কিা 

কাটজি েিনাম্পদ: কাজটি অেশ্যই ম্প্িাপদ পদ্ধম্পিটি েযান্ডাড ন অনুর্ায়ী সিাদ্ কিটে্। 

ম্প্টদ নে্াঃ ম্পপম্পপই স্াক্ত কটি পম্পিধা্ কিটে্ এেিং প্রটিযকটিি টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট ্াম ম্পলম্পপেদ্ধ কিটে্। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

 

ক্রম্পমক 

্িং 

ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  বসফটি সু ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2.  মাি ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  হযান্ড গ্লােস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  বসফটি গগলস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5.  বহলটমে ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  এটপ্রা্ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

7.  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস 

 

ক্রম্পমক 

্িং 

টুলস এেিং ইকুইপটমটন্টি 

্াম 

বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  স্কু িাইোি বসে  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

2.  এটল্ ম্পক বসে  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3.  এল- বিঞ্চ  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

4.  ওটপ্ এটন্ডে বিঞ্চ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

5.  AVO ম্পমোি  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

6.  কম্পম্বট্ে্ প্লায়ািস্  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

7.  অটো িযা্াি  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

8.  ম্পেটেষ পম্পিটষো 

সিিাম(এসএসটি)  

ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

9.  ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

10.  ই্টজকেি বেষ্টাি  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

11.  ফুটয়ল পাি বেষ্টাি  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ: 

  

ক্রম্পমক ্িং কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  ওটয়ষ্ট কে্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বকম্পজ ১ 

2.  ন্যাপম্পক্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

3.  টিসুয বপপাি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি েক্স ১ 
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ম্পেখিফল (Learning Outcome)- 2: গ্যাটসাম্পল্ ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল ফুটয়ল ম্পসটেম সাম্পে নস 

কিটি পািটে 

অযোটসসটেন্ট েোিদন্ড 

 

1.  গ্যাটসাম্পল্ ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল ফুটয়ল ম্পসটেম কটিাট্ন্টগুম্পল ম্পচম্পিি 

কিটি সক্ষম হটয়টে 

2. েযান্ডাড ন পদ্ধম্পি অনুসাটি কটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা কিটি সক্ষম হটয়টে। 

3. পিীক্ষাি ফলাফল অনুসাটি ফম্পি কটিাট্ন্টগুম্পল প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী সাম্পেনস 

ো প্রম্পিস্থাপ্ কিটি সক্ষম হটয়টে 

িত ৃও ন টসোস ৃ

1. প্রকৃি কম নটক্ষটত্র অথো প্রম্পেক্ষণ পম্পিটেে 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3.  হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ/কম্পিউোি 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

6. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

7. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

8. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

9. অম্পডও এেিং ম্পেম্পডও ম্পডোইস 

10. ১০. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই 

নবষয়বস্তু 

1. ক্টে্ে্াল গ্যাটসাম্পল্ ফুটয়ল ম্পসটেটমি ম্পেেি্ 

2. গ্যাটসাম্পল্ ফুটয়ল ম্পসটেটমি প্রকািটেদ (গ্রাটসাম্পল্, এলম্পপম্পজ, এলএ্ম্পজ ও 

ম্পসএ্ম্পজ) 

ক্টে্ে্াল গ্যাটসাম্পল্ ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট 

3. কটিাট্ন্টগুম্পলি কার্ নােলী 

4. ক্টে্ে্াল গ্যাটসাম্পল্ ইম্পিট্ি ফুটয়ল ম্পসটেটমি ফিসমুহ ও প্রম্পিকাি। 

এম্পক্টম্পেটি 

1. ক্টে্ে্াল গ্যাটসাম্পল্ হাম্পিট্াি ফুটয়ল ম্পসটেম কাটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা। 

2. ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট সাম্পেনস ো প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

প্রনিক্ষণ পদ্ধনত 

 

1. আটলোেিো (Discussion) 

2. উপস্থোপি (Presentation) 

3. প্রদিিৃ (Demonstration) 

4. নিটদনৃিত অনুিীলি (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীলি (Individual Practice) 

6. প্রটজক্ট ওয়োকৃ (Project Work) 

7. সেস্যো সেোধোি (Problem Solving) 

8. েোর্থোখো োটিো (Brainstorming) 

অযোটসসটেন্ট পদ্ধনত 

 

1. নলনখত অভীক্ষো (Written Test) 

2. প্রদিিৃ (Demonstration)  

3. মেৌনখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. মপো ফৃনলও (Portfolio) 
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নিক্ষণ/প্রনিক্ষণ কোর্কৃ্রে (Learning Activities) -2: গ্যাটসাম্পল্ ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল ফুটয়ল 

ম্পসটেম সাম্পে নস কিা 

এই নিখিফল অজৃটি  লটক্ষয নিখিফটল অন্তর্ভকৃ্ত নবষয়বস্তু এবাং পো ফ ম্যোন্স ক্রোইট ন য়ো অজৃটি  জন্য নিম্ননলনখত 

কোজৃক্রেগুটলো পর্োৃয়ক্রটে সম্পোদি করুি। কোজৃক্রেগুটলো  জন্য বনণতৃ ন টসোসসৃমূহ ব্যোবহো  করুি।  

 

নিখি কোর্কৃ্রে 

(Learning Activities) 

ঊপক ণ / নবটিষ নিটদিৃিো 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রম্পেক্ষাথীগ্ বকা্ ম্পেক্ষা উপকি্ 

ব্যেহাি কিটে বস সিটকন প্রম্পেক্ষটকি 

ম্প্কে জা্টি চাইটে 

1. 1. প্রনিক্ষক প্রনিক্ষোর্থীটদ  “গ্যাটসাম্পল্ ইম্পিট্ি 

ক্টে্ে্াল ফুটয়ল ম্পসটেম সাম্পে নস কিা” মিখো  উপক ি 

প্রদোি ক টবি 

2. ইিফ টেিি নি  পড়টত হটব। 
2. ইিফ টেিি নি  2 : গ্যাটসাম্পল্ ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল 

ফুটয়ল ম্পসটেম সাম্পেনস কিা 

3. মসলফ মেটক প্রদত্ত প্রশ্নগুটলো  উত্ত  

প্রদোি করুি এবাং উত্ত পটত্র  সোটর্থ 

নেনলটয় নিনিত হটত হটব।  

3. মসল্ফ-টেক ম্পেে 2 -এ মদয়ো প্রশ্নগুটলো  উত্ত  প্রদোি করুি।   

উত্ত পত্র 2 -এ  সোটর্থ নিটজ  উত্ত  নেনলটয় নিনিত করুি।  

4. জব/োি নি  ও মেনসনফটকিি নি  

অনুর্োয়ী জব সম্পোদি করুি। 

4. নিটম্নোক্ত জব/ োস্ক ম্পে  অনুর্োয়ী জব/ োস্ক সম্পোদি করুি 

জে ম্পেে 2.১: ক্টে্ে্াল গ্যাটসাম্পল্ হাম্পিট্াি ফুটয়ল 

ম্পসটেম কাটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা। 

বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে 2.১: ক্টে্ে্াল গ্যাটসাম্পল্ 

হাম্পিট্াি ফুটয়ল ম্পসটেম কাটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা। 

জে ম্পেে 2.2: ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট সাম্পেনস ো 

প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে 2.2: ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট 

সাম্পেনস ো প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 
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ইিফ টেিি নি  (Information Sheet) ২: গ্যাটসাম্পল্ ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল ফুটয়ল ম্পসটেম 

সাম্পে নস কিা 

নিখি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পটড় নিক্ষোর্থীগণ ম্প্টম্নাক্ত ম্পেষয়গুটলা ব্যখ্যা 

কিটি, েণ ন্ া কিটি ও িথ্যগুটলা কাটজ প্রটয়াগ কিটি পািটে 

 

2.1 ক্টে্ে্াল গ্যাটসাম্পল্ ফুটয়ল ম্পসটেটমি ম্পেেি্ 

2.2 গ্যাটসাম্পল্ ফুটয়ল ম্পসটেটমি প্রকািটেদ (বপটট্রাল, এলম্পপম্পজ, এলএ্ম্পজ ও ম্পসএ্ম্পজ) 

2.3 ক্টে্ে্াল গ্যাটসাম্পল্ ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট 

2.4 কটিাট্ন্টগুম্পলি কার্ নােলী 

2.5 ক্টে্ে্াল গ্যাটসাম্পল্ ইম্পিট্ি ফুটয়ল ম্পসটেটমি ফিসমুহ ও প্রম্পিকাি। 

 

 

2.1 ক্টে্ে্াল গ্যাটসাম্পল্ ফুটয়ল ম্পসটেটমি ম্পেেি্ 

বর্ পদ্ধম্পিি মােটম গ্যাটসাম্পল্ (বপটট্রাল, এলম্পপম্পজ, এলএ্ম্পজ ও ম্পসএ্ম্পজ) ইম্পিট্ি জ্বালা্ী চাম্পহদা বমািাটেক 

ই্টেক বমম্প্টফাটড প্রটেে কটি, বসোট্ পম্পিম্পমি োিাটসি সটি ম্পমটে ম্পমেণ প্রস্তুি হয় এেিং ইম্পিট্ি গ্রহ্ 

বরাটক ম্পসম্পলন্ডাটি প্রটেে কটি এেিং োকন প্লাটগি স্ফুম্পলিংটগি দ্বািা ম্প্ম্পদ নষ্ট সমটয় দহ্ ঘটিটয় েম্পক্ত উৎপাদ্ কিা 

হয় । 

 

2.2 গ্যাটসাম্পল্ ফুটয়ল ম্পসটেটমি প্রকািটেদ (বপটট্রাল, এলম্পপম্পজ, এলএ্ম্পজ ও ম্পসএ্ম্পজ) 

K. বপটট্রাল ফুটয়ল ম্পসটেম: বর্ পদ্ধম্পিি মােটম বপটট্রাল ইম্পিট্ি জ্বালা্ী চাম্পহদা বমািাটেক কার্ব নটিেটি প্রটেে 

কটি, বসোট্ পম্পিম্পমি োিাটসি সটি ম্পমটে ম্পমেণ প্রস্তুি হয় এেিং ইম্পিট্ি গ্রহ্ বরাটক ম্পসম্পলন্ডাটি প্রটেে 

কটি এেিং োকন প্লাটগি স্ফুম্পলিংটগি দ্বািা ম্প্ম্পদ নষ্ট সমটয় দহ্ ঘটিটয় েম্পক্ত উৎপাদ্ কিা হয় বসটিই বপটট্রাল 

ইম্পিট্ি জ্বালা্ী পদ্ধম্পি। 

L. এলম্পপম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেম: এলম্পপম্পজ (LPG) ম্পলকুইফাইড বপটট্রাম্পলয়াম গ্যাস (Liquefied petroleum 

gas), (LPG অথো LP গ্যাস)। এলম্পপম্পজ ম্পি্ ো চািটি কাে ন্  পিমাণুযুক্ত হাইটিাকাে ন্  দ্বািা গঠিি। 

এলম্পপম্পজি সাধািণ উপাদা্গুম্পল হটলা বপ্রাটপ্ (C3H8) এেিং ম্পেউটে্ (C4H10) এি ম্পমেণ। সাধািণ 

িাপমাত্রা এেিং চাটপ এটি মূলি গ্যাস ম্পকন্তু র্ে্ োন্ডা হটয় র্ায় ো চাটপি মটে িাো হয়, িে্ এটি িিটল 

পম্পিেম্পিনি হয়। ম্পসম্পলন্ডাি ব্যেহাি কটি িিল পদাথ নটি েম্পিন কিা হয়। জ্বালা্ী ম্পহটসটে িন্ধ্ কাটজ, গাম্পড় ও 

অন্যান্য কাটজ ব্যেহাি হয় েটল এই গ্যাসটক অটোগ্যাসও েলা হয়। 

M. এলএ্ম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেম: এলএিনজ আলোদো মকোি জ্বোলোনি িয়, আদটত এটি প্রোকৃনতক গ্যোটস ই ত ল রূপ। 

প্রোকৃনতক গ্যোস সোধো ণ েোপ ও তোপেোত্রোয় গ্যোসীয় অবস্থোয় র্থোটক। িীতলক ণ প্রযুনক্ত  েোধ্যটে প্রোকৃনতক 

গ্যোটস  তোপেোত্রো কনেটয় -১৬০ নিগ্রী মসলনসয়োটস িোনেটয় আিটল গ্যোস ত টল পন ণত হয়। এই ত ল 

প্রোকৃনতক গ্যোসটকই এলএিনজ বলো হয়। 

N. ম্পসএ্ম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেম: ম্পসএ্ম্পজ (CNG) এি অথ ন হটচ্ছ Compressed Natural Gas ো সিংকুম্পচি 

প্রাকৃম্পিক গ্যাস র্া রুপান্তম্পিি প্রাকৃম্পিক গ্যাস দ্বািা তিম্পি জ্বালা্ী হাইটিাকাে নট্ি একটি সিংম্পমে্ মূলি ম্পমটথ্ 

(CH4) দ্বািা গঠিি। এটি প্রায় ৮০%-৯০% গ্যাসীয় ম্পমটথ্ ধাি্ কটি। এই গ্যাসটক চাটপি মােটম িিটল 

পম্পিণি কটি িা গ্যাস ট্ািংটক জমা কিা হয়। এি ঘ্ত্ব হালকা হওয়ায় ইহাটক ২০০ বকম্পজ/বস.ম্পম.২ বথটক 

২৫০ বকম্পজ/বস.ম্পম.২ চাটপ সিংকুম্পচি কিা হয় ো ২০-২৫ Mpa (১ বমগা প্যাসটকল= ১৪৫.০৩৮ PSI , ো 1 

Mpa=10 Bar) ো ২৯০০-৩৬০০ PSI ো ২০-২৫ Bar  চাটপ গ্যাস লাইট্ি মােটম সিংিক্ষণ কিা হয় 
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্লাকাি ো বগালাকৃম্পি আকাটিি ম্পসম্পলন্ডাটি এেিং ম্পেিিণ কিা হয়। এই প্রাকৃম্পিক গ্যাস েণ নহী্, গন্ধহী্, 

দুষ্মুক্ত ম্পকন্তু দাহয এেিং োয়ু বথটক হালকা। 

 

2.3 ক্টে্ে্াল গ্যাটসাম্পল্ ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট 

বপটট্রাল ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট সমুহ ম্প্ম্নরুপ 

▪ ফুটয়ল ট্ািংক (Fuel Tank) 

▪   ফুটয়ল ম্পফিাি (Fuel Filter) 

▪   এম্পস ফুটয়ল পাি (AC Fuel Filter) 

▪   কার্ব নটিেি (Carburator) 

▪   ই্টেক বমম্প্টফাড (Intake Manifold) 

▪   ফুটয়ল বগজ (Fuel Gauge) 

▪   ফুটয়ল লাই্ (Fuel Line) 

এলম্পপম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট সমুহ ম্প্ম্নরুপ 

▪ গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাি (Gas Cylinder)   

▪ ম্পিফুটয়ম্পলিং ইউম্প্ে (Refuling Unit)   

▪ এলম্পপম্পজ সম্পল্টয়ড োলে (LPG Solinoed Valve ) 

▪ গ্যাস ম্পফিাি (Gas Filter)   

▪ ম্পসটলক্টি সুইচ (Selector Switch)   

▪ গ্যাস ইম্পসইউ (Gas ECU)   

▪ বপ্রসাি বগজ (Pressure Gauge) 

▪ ম্পফম্পলিং োল্ব (Filing Valve) 

▪ এলম্পপম্পজ বেটপািাইজাি (LPG Vaporizer)     

এলএ্ম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট সমুহ ম্প্ম্নরুপ 

▪ ব্যাোম্পি (Battery)  

▪  ইটলকট্রম্প্ক কটরাল মম্পডউল (ECM)  

▪ ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটেম (Fuel Injection System) 

▪ ফুটয়ল লাই্ (Fuel Line) 

▪ ফুটয়ল ট্ািংক (Fuel Tank)   

      ম্পসএ্ম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট সমুহ ম্প্ম্নরুপ 

▪ গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাি (Gas Cylinder)   

▪ োে অফ োলে (Shut of Valve)   

▪ ম্পসএ্ম্পজ সম্পল্টয়ড োলে (CNG Solenoid Valve)   

▪ বপটট্রাল সম্পল্টয়ড োলে (Petrol Solenoid  Valve)   

▪ ম্পিফুটয়ম্পলিং ইউম্প্ে (Refuling Unit)   

▪ মাইটক্রা সুইচ (Micro Switch)   

▪   ম্পমকচাি ইউম্প্ে (Mixture Unit)   

▪ ম্পসটলক্টি সুইচ (Selector Switch)   

▪ বপ্রসাি বগজ(Pressure Gauge)  
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▪   

2.4 কটিাট্ন্টগুম্পলি কার্ নােলী 

 

বপটট্রাল ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্টগুম্পলি কার্ নােলী ম্প্ম্নরুপ 

বপটট্রাল ফুটয়ল ম্পসটেটমি ্াম ও কাজ ম্পচত্র 

ফুটয়ল ট্ািংক (Fuel Tank): এটি ফুটয়ল জমা িাোি পাত্র ম্পেটেষ। এটক 

ইম্পি্ হটি দূটি ম্প্িাপদ স্থাট্ িাো হয়। বোে বমােির্াট্ি বক্ষটত্র 

সাধািণি ইম্পি্ বর্ ম্পদটক থাটক িাি ম্পেপিীি ম্পদটক অথ নাৎ সামট্ি ম্পদটক 

থাকটল, ফুটয়ল ট্ািংক ম্পপেট্ি ম্পদটক বেটমি সাটথ ষ্টীটলি পাি দ্বািা 

আেকাট্া থাটক। আোি ইম্পি্ ম্পপেট্ থাকটল ফুটয়ল ট্ািংক সামট্ি 

ম্পদটক থাটক। আি েড় বমােির্াট্ি বক্ষটত্র এটি সাধািণি বেটমি 

মাঝামাম্পঝ স্থাট্ থাটক। আোি গ্রযাম্পেটি ম্পফড ম্পসটেটম ফুটয়ল ট্ািংক ইম্পি্ 

হটি উপটিি ম্পদটক ম্প্িাপদ বকাট্া স্থাট্ স্থাপ্ কিা হয়।  

ফুটয়ল ম্পফিাি (Fuel Filter): জ্বালাম্প্ সিেিাটহ লাইট্ি মুটে একটি 

োঁকম্প্ ব্যেহাি কিা হয়। িথাম্পপ ফুটয়ল পাি কার্ব নটিেি ও ইম্পিট্ র্াটি 

ময়লা ো ব্ািংিা ম্পজম্প্স প্রটেে কিটি ্া পাটি িাি জন্য ফুটয়ল লাইট্ 

একটি অম্পিম্পিক্ত ম্পফিাি ব্যেহাি কিা হয়। সাধাি্ি ফুটয়ল ট্ািংক ও 

পাটিি মাঝামাম্পঝ স্থাট্ ম্পফিািটক সিংযুক্ত কিা হয়। 

 

এম্পস ফুটয়ল পাি ( AC Fuel Pump): এম্পস ফুটয়ল পাি বক 

অটোটমটিকযাম্পল কটরালড ফুটয়ল পাি েলা হয়। এটি কার্ব নটিেি ও ফুটয়ল 

ট্ািংটকি মাটঝ সিংযুক্ত থাটক। এি প্রধা্ কাজ হটচ্ছ প্রটয়াজ্ মি ট্ািংক 

হটি জ্বালাম্প্ বেট্ এট্ কার্ব নটিেটি সিেিাহ কিা। এটি প্রায় ০.২ বকম্পজ/েগ ন 

বসঃম্পমঃ হটি ০.৫ বকম্পজ/েগ ন বসঃম্পমঃ চাটপ ফুটয়লটক কার্ব নটিেটি সিেিাহ 

কটি। এই পাি কার্ব নটিেটি ফুটয়ল সিেিাহ একটি ম্প্ম্পদষ্ট মাত্রায় বপ ুঁোি 

সাটথ সাটথই এই পাি আি ফুটয়ল সিেিাহ কটি ্া। আি এই কািট্ই 

এটক অটোটমটিকযাম্পল কটরালড ফুটয়ল পাি েটল। 

 

কার্ব নটিেি (Carburator): এটি একটি ম্পমেণ র্ন্ত্র ম্পেটেষ, র্া ইম্পিট্ি 

ম্পেম্পেন্ন চলমা্ অেস্থায় ইম্পিট্ি চাম্পহদা ো প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্পেম্পেন্ন 

অনুপাটি োিাস ও জ্বালাম্প্ ম্পমেণ তিম্পি কটি। এই ম্পমেণ তিম্পি কিাি জন্য 

কার্ব নটিেি প্রথটম জ্বালাম্প্টক বেটি এযাটোমাইজ কটি এেিং পটি 

েযাটপািাইজ কটি প্রটয়াজ্ীয় পম্পিমাণমি োিাটসি সাটথ ম্পমেণ তিম্পি 

কটি। এোড়াও কার্ব নটিেি এি বলাে বচম্বাটি সামান্য পম্পিমাণ জ্বালাম্প্টক 

ম্প্ম্পদ নষ্ট মাত্রায় জমা িাটে। 
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ই্টেক বমম্প্টফাড ( Intake Manifold): ইহা কিকগুটলা বিাটলি 

সমন্বটয় তিম্পি একটি টিউে বসে ম্পেটেষ। প্রধা্ি কাে আয়ি্ ো 

অযালুম্পমম্প্য়াম েঙ্কি ধাতুি তিম্পি হটয় থাটক। এি প্রধা্ কাজ হটচ্ছ বর্, 

বপটট্রাল ইম্পিট্ি বক্ষটত্র, কার্ব নটিেি হটি োিাস ও জ্বালাম্প্ি ম্পমেণটক গ্রহণ 

কটি ইম্পি্ ম্পসম্পলন্ডাটি বপ ুঁটে বদয়া। আি ম্পডটজল ইম্পিট্ি বক্ষটত্র এয়াি 

ম্পি্াি হটি শুধুমাত্র পম্পিষ্কাি োিাসটক গ্রহণ কটি ইম্পি্ ম্পসম্পলন্ডাটি বপ ুঁটে 

বদয়া। ই্-লাই্ ইম্পিট্ি বক্ষটত্র ই্টেক বমম্প্টফাড ম্পসম্পলন্ডাি বহটডি 

পাটে সিংযুক্ত থাটক। আি ম্পে-ইম্পিট্ি বক্ষটত্র ইম্পিট্ি উপটি ম্পসম্পলন্ডাটিি 

দুই সাম্পিি মাঝোট্ সিংযুক্ত থাটক। 

 

ফুটয়ল বগজ (Fuel Gauge): এটি ফুটয়ল ট্ািংটক ম্পক পম্পিমাণ ফুটয়ল 

জমা আটে িা ম্প্টদ নে কটি। সাধািণিঃ ফুটয়ল বগটজ দুইটি অিংে থাটক। 

একটি অিংে ফুটয়ল ট্ািংটকি ম্পেিটি থাটক, এই অিংেটিটক ট্ািংক ইউম্প্ে 

েটল। আি অপি অিংেটি গাম্পড়ি ডযাস বোটড ন থাটক, কাটজই এই অিংেটিটক 

ডযাস ইউম্প্ে েটল। ইউম্প্ে দুটিি মটে তেদুযম্পিক সিংটর্াগ থাটক। ফুটয়ল 

বগজ সাধািণি দুই প্রকাি হটয় থাটক। 

 

ফুটয়ল লাই্ (Fuel Line): ফুটয়ল সিেিাহ কিাি জন্য ব্যােহাি কিা 

হয়। বপটট্রাল ইম্পিট্ি জ্বালাম্প্ লাই্গুটলা টিউে আকৃম্পিি, সাধািণি 

ম্পেটলি, িামা ো ম্পপিটলি তিম্পি হটয় থাটক। 
 

 

এলম্পপম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্টগুম্পলি কার্ নােলী ম্প্ম্নরুপ 

এলম্পপম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেটমি ্াম ও কাজ            ম্পচত্র 

গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাি (Gas Cylinder) : গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাি হল োর়্েুমণ্ডলীয় চাটপ 

গ্যাসগুম্পল সিংিক্ষণ এেিং ধািণ কিাি জন্য একটি চাটপি পাত্র। উচ্চ-চাটপি 

গ্যাস ম্পসম্পলন্ডািটক বোিল ও েলা হয়।  

 

ম্পিফুটয়ম্পলিং ইউম্প্ে (Refuling Unit) : ইহা ফাে বেজ ম্পিডাকে্ 

ইউম্প্টে স্থাম্পপি। এই ইউম্প্টে একটি ম্পফম্পলিং কযাপ থাটক। এই ইউম্প্টেি 

মােটম ম্পসম্পলন্ডাটি গ্যাস েিা হয়।  

 

এলম্পপম্পজ সম্পল্টয়ড োলে ( LPG Solinoed Valve) :  ইহা ম্পফিাি 

সহ এম্ একটি তেদুযম্পিক বচ ম্বকীয় ম্পডোইস র্ে্ ইম্পি্ বপটট্রাল দ্বািা 

চটল ো েন্ধ হটয় র্ায় িে্ এলম্পপম্পজ প্রোহ েন্ধ কটি বেটপািাইজাটি বপ ুঁটে 

র্ায়। আোি র্ে্ ইম্পি্ এলম্পপম্পজটি চটল গ্যাস িিল অেস্থায় ম্পফিাটিি 

মােটম চটল র্ায় বেটপািাইজাটি। গাম্পড় েন্ধ হটল এই োলেটি েন্ধ হটয় 

র্ায়।         

 



 

25 

 

গ্যাস ম্পফিাি (Gas Filter): ম্পফিািগুম্পল ইম্পিট্ি গুরুত্বপূণ ন 

উপাদা্গুম্পলটক িক্ষা কটি, বর্ম্ জ্বালা্ী ই্টজক্টি এেিং ম্প্য়ন্ত্রকটক 

ক্ষম্পিকািক দূষক বথটক। বর্টহতু ই্টজক্টি বিইল ফুটয়ল প্রোটহি জন্য 

একটি সে নাম্পধক সিংটেদ্েীল উপাদা্ িাই গ্যাস ম্পফিাি, 

বেটপািাইজাি/বিগুটলেি এেিং ই্টজক্টি বিইটলি মটে ই্েল কিটি 

হটে। গ্যাস ম্পফিাি এম্োটে িযাম্পিিং কিটি হটে র্াটি ইম্পিট্ি অন্যান্য 

উপাদা্গুম্পলটি কিট্ি প্রোে এড়াট্া র্ায়     
 

ম্পসটলক্টি সুইচ (Selector Switch) :  এই সুইটচি অপি ্াম বচি ওোি 

সুইচ ো কটরাল সুইচ। এই সুইচ গাম্পড়ি সামট্ ডযাস বোটড নি সাটথ সিংযুক্ত 

থাটক। ম্পসএ্ম্পজ গ্যাস এেিং বপটট্রাল ফুটয়ল প্রোহ ম্প্য়ন্ত্র্ কিাই এই সুইটচি 

প্রধা্ কাজ। ম্পকছু ম্পসটলক্টি সুইচ ম্পসম্পলন্ডাটি ম্পক পম্পিমা্ গ্যাস আটে িাও 

ম্প্টদ নে কটি থাটক। এই সুইচ সাধাি্ি ম্পি্টি অেস্থায় কাজ কটি।     

 

গ্যাস ইম্পসইউ (Gas ECU) :  ECU হল গ্যোস-ইিটজকিি নসটেটে  

েনিষ্ক। এটি স্বয়াংনক্রয়ভোটব মপটরোল ইিটজক্ট গুনল নিনিয় কট  এবাং গ্যোস 

ইিটজক্ট গুনলটক েোলু কট । 

ইম্পসইউ অেশ্যই িাটপি উৎস বথটক দূটি স্থাপ্ কিা উম্পচি, বর্ম্ এগজে 

বমম্প্টফাড। এি স্ক্রুগুম্পল এম্োটে সিংটর্াগ কিটি হটে বর্্ কি্, েব্দ, 

ো ্ড়াচড়া ্া কটি। ইম্পসইউ’ি ডায়াটগা্ম্পসস ও বপ্রাগ্রাম্পমিং ই্টলে 

পটয়ন্টগুটলা দৃশ্যমা্ হটি হটে এেিং িাটি সুিক্ষা কযাপ স্থাপ্ কিা 

আেশ্যক। ম্পকছু ম্প্ম নািা ওয়াোি প্রুফ ইম্পসইউ তিম্পি কটি থাটক। এটি সম্ভে 

হটল গাম্পড়ি অেযন্তটি ই্েল কিটি পািটল অট্ক োল। 

 

বপ্রসাি বগজ (Pressure Gauge) :  এলম্পপম্পজ এি বপ্রসাি পম্পিমাপ 

কিা হটলা বপ্রসাি বগটজি কাজ। 

 

 

ম্পফম্পলিং োল্ব (Filing Valve):  ম্পফম্পলিং োল্ব এলম্পপম্পজ ম্পসম্পলন্ডাি ো 

ট্াঙ্ক এি সাটথ ৮ ম্পমম্পম পাইপ দ্বািা মাম্পি-োটল্বি সাটথ সিংযুক্ত থাটক 

অথো বপটট্রাল ম্পফম্পলিং কযাটপি ম্প্কটে ো গাম্পড়ি সুিম্পক্ষি অিংটে ই্েল 

কিা থাটক ো ম্প্ম নািাি বেম্পসম্পফটকে্ অনুর্ায়ী। 
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এলম্পপম্পজ বেটপািাইজাি (LPG Vaporizer):  এলম্পপম্পজ 

বেটপািাইজাি ম্পফিািসহ একটি ইটলকটট্রাম্যাগট্টিক ম্পডোইস র্া 

এলম্পপম্পজটক োষ্পীেে্ কিাি জন্য ইম্পি্ কুল্যান্ট বথটক ম্পহটিিং সিংটর্াগটি 

ব্যেহাি কটি। র্ে্ সুইচ অ্ কিা হয় বপটট্রাল সিেিাহ েন্ধ থাটক, িে্ 

এলম্পপম্পজ বেটপািাইজাটি বপ ুঁটে িিল এলম্পপম্পজ ম্পফিাটিি মােটম 

প্রোম্পহি হয়। বেটপািাইজাি মাউম্পন্টিং কিাি সময় ম্পেটেষোটে কিা উম্পচি, 

গ্যাটসি আউেটলে সে নদা উপটিি ম্পদটক থাকটে। এি অগ্রোটগ চাপ ম্প্য়ন্ত্র্ 

কিাি জন্য বপ্রসাি বিগুটলেি োল্ব এেিং বপ্রসাি বিগুটলেি স্ক্রু থাটক। 

বেটপািাইজাটি অট্কগুটলা সিংটর্াগ িাটক িাই এটি সুম্পেধাজ্কোটে 

ই্টেক বমম্প্টফাটডি পাটে মাউম্পন্টিং কিা হয় 

 

      

 এলএ্ম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্টগুম্পলি কার্ নােলী ম্প্ম্নরুপ 

এলএ্ম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেটমি ্াম ও কাজ ম্পচত্র 

ব্যাোম্পি (Battery): ব্যাোম্পি ইম্পি্ এেিং পাওয়াি বেম্পহটকল 

ইটলকট্রম্প্ক্স/আনুষাম্পিক ম্পসটেম চালু কিটি ো ম্পেদুযৎ সিেিাহ কটি 

থাটক। 

 

 

ইটলকট্রম্প্ক কটরাল মম্পডউল (ECM): ইম্পসএম জ্বালা্ী ম্পমেণ, ইগম্প্ে্ 

োইম্পমিং এেিং ম্প্গ নম্ ব্যেস্থা  ম্প্য়ন্ত্রণ কটি; গাম্পড়ি ম্পক্রয়াকলাপ ম্প্িীক্ষণ 

কটি; অপব্যেহাি বথটক ইম্পি্টক িক্ষা কটি; এেিং সমস্যা স্াক্ত কটি 

এেিং সমস্যা সমাধা্ কটি। 

 

ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটেম (Fuel Injection System): এই ম্পসটেমটি 

ইগম্প্েট্ি জন্য ইম্পিট্ি দহ্ বচম্বাটি জ্বালা্ী প্রেিন্  কটি। 

 

 

ফুটয়ল লাই্ (Fuel Line): একটি ধািে ্ল ো ্ম্ীয় পাইপ লাইট্ি 

মােটম ট্াঙ্ক বথটক ইম্পিট্ি ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটেটম জ্বালাম্প্ 

স্থা্ান্তি কটি। 
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ফুটয়ল ট্ািংক (Fuel Tank):  ইম্পিট্ি প্রটয়াজ্ ্া হওয়া পর্ নন্ত গাম্পড়টি 

িিলীকৃি জ্বালা্ী সঞ্চয় কটি িাটে। 

 

 

 

      ম্পসএ্ম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্টগুম্পলি কার্ নােলী ম্প্ম্নরুপ 

ম্পসএ্ম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেটমি ্াম ও কাজ ম্পচত্র 

গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাি (Gas Cylinder) : গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাি হল োর়্েুমণ্ডলীয় চাটপ 

গ্যাসগুম্পল সিংিক্ষণ এেিং ধািণ কিাি জন্য একটি চাটপি পাত্র। উচ্চ-চাটপি 

গ্যাস ম্পসম্পলন্ডািটক বোিল ও েলা হয়। গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাটিি মটে গ্যাস একটি 

ম্প্ম্পদ নষ্ট চাটপ জমা থাটক। 

 

োে অফ োলে (Shut of Valve) :  ম্যানুয়াল োে অফ োলে 

ম্পসম্পলন্ডাটি স্থাম্পপি থাটক। সাম্পেনম্পসিং এেিং িক্ষ্াটেক্ষট্ি সময় এই োলভ্ 

েন্ধ িাো উম্পচি। র্ম্পদ বকাট্া প্রকাি ম্পলক পম্পিলম্পক্ষি হয় িটে ম্পসম্পলন্ডাি 

োেঅফ োলে িৎক্ষ্াি েন্ধ কিটি হটে। িাটত্র র্ে্ গাম্পড় েন্ধ িাো হয় 

িে্ োে অফ োলে েন্ধ িাো অট্ক ম্প্িাপদ। 
 

ম্পসএ্ম্পজ সম্পল্টয়ড োলে (CNG Solenoid Valve) : এই োলে 

গ্যাস ম্পিফুটয়ম্পলিং ইউম্প্টেি পটি এেিং ম্পসএ্ম্পজ বিগুটলেটিি আটগ গ্যাস 

লাইট্ লাগাট্া থাটক। এটি তেদুযম্পিক েম্পক্তি মােটম ম্প্য়ম্পন্ত্রি হটয় থাটক। 

ম্পসএ্ম্পজ গ্যাস সম্পল্টয়ড োলে এি কাজ হটচ্ছ ম্পসম্পলন্ডাি বথটক বর্ গ্যাস 

বিগুটলেটি র্ায় বসই গ্যাটসি প্রোহ পথ অফ অ্ কিা। ইগম্প্ে্ সুইচ েন্ধ 

অেস্থায় এই োলে বকাট্া কাজ কটি ্া। ইগম্প্ে্ সুইচ অ্ অেস্থায় 

ম্পসটলকেি সুইটচি ্ে র্ে্ গ্যাস মুটড থাটক িে্ এই োলে গ্যাটসি 

প্রোহ পথ খুটল বদয়। এই োলে তেদুযম্পিক ম্যাগট্টেি সাহাটে প্লািািটক 

অফ অ্ কটি কােন সিন্ন কটি থাটক। 
 

 

বপটট্রাল সম্পল্টয়ড োলে (Petrol Solenoid  Valve) : এই োলভ্ 

বপটট্রাল ফুটয়ল লাইট্ ম্পফিাটিি পটি এেিং ফুটয়ল পাটিি আটগ বচম্পসটসি 

সাটথ মাডম্পন্টিং কিা থাটক। ফুটয়ল ট্ািংক বথটক কার্ব নটিেটি বর্ ফুটয়ল র্ায় 

বসই ফুটয়টলি প্রোহ পথ অফ অ্ কিাই এই োলে এি কাজ। স্বাোম্পেক 

অেস্থায় ইম্পি্ েন্ধ থাকটলও এই োলে েন্ধ থাটক। র্ে্ ইগম্প্ে্ সুইচ 

অ্ কিা হয় এেিং ম্পসটলক্টি সুইটচি ্ে বপটট্রাল মুটড বদওয়া হয় িে্ এই 

োলে কাজ কটি।  
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ম্পিফুটয়ম্পলিং ইউম্প্ে (Refuling Unit) : ইহা ফাে বেজ ম্পিডাকে্ 

ইউম্প্টে স্থাম্পপি। এই ইউম্প্টে একটি ম্পফম্পলিং কযাপ থাটক। এই ইউম্প্টেি 

মােটম ম্পসম্পলন্ডাটি গ্যাস েিা হয়। র্ে্ ম্পসম্পলন্ডাটিি ম্পসএ্ম্পজ গ্যাটসি চাপ 

৪০ োি হটে (র্াহা ম্পসম্পলন্ডািযুক্ত বপ্রসাি বগটজ বদো র্াটে) িে্ গ্যাস 

ম্পসম্পলন্ডি ম্পিফুটয়ম্পলিং কিটি হটে। ম্পসএ্ম্পজ ম্পিফুটয়ম্পলিং কিাি সময় 

অেশ্যই োে অফ োলভ্/সাম্পেনস োলে খুটল ম্পদটি হটে। ম্প্ম্পদ নষ্ট পম্পিমাণ 

গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাটি েটি বগটল সাম্পেনস োলেটি পু্িায় ঢুম্পকটয় ম্পিফুটয়ম্পলিং 

ইউম্প্ে েন্ধ কিটি হটে। এইোটে গ্যাস ম্পিফুটয়ম্পলিং কিটি হয়। ম্পসএ্ম্পজ 

গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাটিি গ্যাটসি চাপ কটম র্ে্ ৩০ োি এি ম্প্টচ ব্টম র্াটে 

িে্ গাম্পড়ি েীডও কটম র্াটে এেিং ম্পপক আপ ম্প্টে ্ া। র্ম্পদও ম্পসম্পলন্ডাটি 

১০ োি চাপ থাকটলও গাম্পড় চটল। 

 

মাইটক্রা সুইচ (Micro Switch) : এই সুইচ গ্যাস ম্পিফুটয়ম্পলিং ইউম্প্টে 

থাটক। ম্পসম্পলন্ডাটি গ্যাস েিাি সময় মাইটক্রা সুইচ সকল তেদুযম্পিক সিংটর্াগ 

েন্ধ কটি বদয়। ইহা গ্যাস েিাি সময় আগু্ লাগাি ঝম্পক কমায়। র্ম্পদ 

ম্পিফুটয়ম্পলিং োলে সঠিকোটে লাগাট্া ্ া হয় িাহটলও মাইটক্রা সুইচ সকল 

তেদুযম্পিক সিংটর্াগ েন্ধ কটি বদয়। ফটল গাম্পড় োে ন ম্প্টে ্া। সুিিািং গ্যাস 

েিাি পি মাইটক্রা সুইচ সঠিকোটে লাগাটি হয়। 

 

ম্পমকচাি ইউম্প্ে (Mixture Unit) : ম্পমকচাি ইউম্প্ে কার্ব নটিেটিি এয়াি 

হটণ ন েসাট্া থাটক। ম্পমকচাি ইউম্প্টেি চািপাটশ্বন ম্পেদ্র থাটক এেিং ম্পেটদ্রি 

সাটথ হুজ পাইটপি মােটম ম্পসএ্ম্পজ গ্যাটসি সিংটর্াগ থাটক। ম্পমকচাি 

ইউম্প্টেি উপি এয়াি ম্পি্াি ো এয়াি ম্পি্াি হুজ পাইপ লাগাট্া থাটক, 

ফটল ইম্পিট্ি েযাকুয়াম অনুর্ায়ী ম্পসম্পলন্ডাটি গ্যাস এেিং োিাটসি ম্পমে্ 

প্রটেে কটি।    

ম্পসটলক্টি সুইচ (Selector Switch) : এই সুইটচি অপি ্াম বচি ওোি 

সুইচ ো কটরাল সুইচ। এই সুইচ গাম্পড়ি সামট্ ডযাস বোটড নি সাটথ সিংযুক্ত 

থাটক। ম্পসএ্ম্পজ গ্যাস এেিং বপটট্রাল ফুটয়ল প্রোহ ম্প্য়ন্ত্র্ কিাই এই সুইটচি 

প্রধা্ কাজ। ম্পকছু ম্পসটলক্টি সুইচ ম্পসম্পলন্ডাটি ম্পক পম্পিমা্ গ্যাস আটে িাও 

ম্প্টদ নে কটি থাটক। এই সুইচ সাধাি্ি ম্পি্টি অেস্থায় কাজ কটি।     
 

বপ্রসাি বগজ(Pressure Gauge) : এলম্পপম্পজ এি বপ্রসাি পম্পিমাপ কিা 

হটলা বপ্রসাি বগটজি কাজ। 
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বিগুটলেি (Regulator): ইহা ম্পসএ্ম্পজ ক্োিে্ ইম্পিট্ি একটি প্রধা্ 

এেিং গুরুত্বপূণ ন অিংে ম্পেটেষ। এই বিগুটলেি ইম্পিট্ি কার্ব নটিেি এি পাটশ্বন 

েম্পডি সটি ্াে বোি দ্বািা সিংযুক্ত থাটক। এি প্রধা্ কাজ হটচ্ছ ম্পসএ্ম্পজ 

গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাটিি গ্যাটসি চাপটক কম্পমটয় সাধািণ োয়ু মন্ডটলি চাটপ 

(১৪.৭ ম্পপএসআই) ম্প্টয় আসা। 

 

 

2.5 ক্টে্ে্াল গ্যাটসাম্পল্ ইম্পিট্ি ফুটয়ল ম্পসটেটমি ফিসমুহ ও প্রম্পিকাি 

বপটট্রাল ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্টগুম্পলি ফিসমুহ ও প্রম্পিকাি। 

কম্ বদাষ ত্রুটি কািণ প্রম্পিকাি 

কার্ব নটিেি 

সাধািণি 

র্থার্থোটে 

কাজ কিটে ্া। 

ম্পল্ ম্পমেণ 

হটচ্ছ।  

▪  কার্ব নটিেি বেম্পে োিাস ো্টে  

▪  োয়ু পম্পিষ্কািক র্ন্ত্র েন্ধ ো ময়লা যুক্ত  

▪ জ্বালাম্প্ লাই্ েন্ধ  

▪  জ্বালাম্প্ পাটিি চাপ কম  

▪ জ্বালাম্প্ োঁকম্প্ েন্ধ  

▪  স্বয়িংম্পক্রয় বচাক সঠিকোটে লাগাট্া হয় 

্াই   

▪  কার্ব নটিেটিি বজেসমূহ ময়লাযুক্ত  

▪  অযাকম্পসলাটিটিিং পাি র্থার্থোটে 

কাজ কিটে ্া  

▪  বমই্ ম্পমোি বজে ্ষ্ট অথো ক্ষয় প্রাপ্ত  

▪  েযাকুয়াম লাই্ ম্পেদ্র হটি পাটি  

 

 

▪ কার্ব নটিেি গ্যাসটকে এেিং কার্ব নটিেি 

মাউম্পন্টিং গ্যাসটকে েদলাটি হটে।  

▪ পম্পিষ্কাি কিটি হটে অথো েদলাটি 

হটে।  

▪ জ্বালাম্প্ লাই্ চাপযুক্ত োিাটসি 

সাহাটে পম্পিষ্কাি কিটি হটে।   

▪ জ্বালাম্প্ পাটিি িায়াোম এম্পস পাটিি 

োলে ম্পরিং ইিযাম্পদ পিীক্ষা কিটি হটে। 

এইগুটলা ঠিক ্া থাকটল পম্পিেিন্  

কিটি হটে।  

▪ োঁকম্প্ পম্পিেিন্  কিটি হটে।  

▪ সঠিক োটে লাগাট্া প্রটয়াজ্।  

▪ োলোটে ধূটয় চাপযুক্ত োিাটসি 

সাহাটে পম্পিষ্কাি কিটি হটে।  

▪ সিংটর্াগ ম্পেম্পচ্ছন্ন অথো ক্ষয়প্রাপ্ত হটি 

পাটি। সিংটর্াগ ম্পেম্পচ্ছন্ন হটল সিংটর্াগ 

কিটি হটে অথো ক্ষয়প্রাপ্ত হটল প্রটয়াজ্ 

বোটধ েদলাটি হটে।  

▪ ক্ষয়প্রাপ্ত হটল বমিামি কিটি হটে অথো 

্ষ্ট হটল প্রটয়াজ্টোটধ পম্পিেিন্  কিটি 

হটে।  

▪ লাই্টি বমিামি অথো েদলাটি হটে 

জ্বালাম্প্ েিচ 

বেম্পে 

▪  আইটডম্পলিং সমন্বয় ঠিক ্া থাকটল  

▪ জ্বালাম্প্ লাইট্ অথো কার্ব নটিেটি ম্পেদ্র 

থাকটল  

▪ এয়াি ম্পি্াি েন্ধ হটয় বগটল  

▪ ম্যাম্প্টফাটডি িাপ ম্প্য়ন্ত্র্ োলে 

ক্রটিপূণ ন থাকটল  

▪ সঠিকোটে সমন্বয় কিটি হটে।  

▪ সটি সটি ম্পেদ্র েন্ধ কিটি হটে।  

▪ পম্পিষ্কাি অথো পম্পিেিন্  কিটি হটে।  

▪ পম্পিেিন্  কিটি হটে।  

▪ গ্যাসটকে েদলাটি হটে।  

▪ ম্প্য়ন্ত্রণ কিটি হটে।  
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▪ ই্টেক ম্যাম্প্টফাড গ্যাসটকে ্ষ্ট 

থাকটল  

▪ জ্বালাম্প্ চাপ বেম্পে হটল  

▪ ম্প্ডল োলে অটকটজা  

▪ জ্বালাম্প্ মাত্রা বেম্পে হটল  

▪ োলে পম্পিেিন্  কিা অপম্পিহার্ ন।  

▪ জ্বালাম্প্ি মাত্রা ম্প্য়ন্ত্রণ কিটি হটে। 

র্াম্পন্ত্রক এ.ম্পস. 

পাটি সাধািণ 

চাপ অটপক্ষা কম 

চাপ হয়। 

▪ ডায়াোম বফটে বগটল  

▪ ম্পিোম্প্ নিং ম্পরিং দুে নল  

▪ কযাম ইটস্ম্পট্রক ক্ষয় হটল 

▪ এম্পস পাি পম্পিেিন্  কিটি হটে।  

▪ উক্ত ম্পরিং পম্পিেিন্  কিটি হটে।  

▪  কযাম ইটস্ম্পট্রক পম্পিেিন্  কিটি হটে। 
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এলম্পপম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্টগুম্পলি ফি সমুহ ও প্রম্পিকাি। 

কম্ বদাষ ত্রুটি কািণ প্রম্পিকাি 

নিম্ন বো অসে 

গ্যোটস  প্রবোহ। 

▪ ম্পসম্পলন্ডাটি গ্যাটসি চাপ কম 

▪ গ্যাস লাই্ জযাম 

▪ সম্পল্টয়ড সঠিক োটে কাজ কটি ্া 

▪ ম্পমক্সাি ইউম্প্ে জযাম 

▪ আইটডল স্ক্রু এযাডজাষ্ট ঠিক ব্ই  

▪ ম্পসম্পলন্ডাটি গ্যাস ম্পিম্পফল কিটি হটে 

▪ গ্যাস লাই্ পম্পিিাি কিটি হটে 

▪ সম্পল্টয়ড োল্ব বমিামি ো পম্পিেিন্  

কিটি হটে 

▪ ম্পমক্সাি ইউম্প্ে পম্পিিাি কিটি হটে 

▪ আইটডল স্ক্রু এযাডজাষ্ট ঠিক কিটি হটে। 

 

আইটিল অবস্থোয় 

ইনিি বন্ধ হটয় 

র্োয় 

▪ আইটডল স্ক্রু এযাডজাষ্ট ঠিক ব্ই 

▪ গ্যাস লাই্ জযাম 

▪ গ্যাটসি চাপ কম 

 

▪ আইটডল স্ক্রু এযাডজাষ্ট ঠিক কিটি হটে। 

▪  গ্যাস লাই্ পম্পিিাি কিটি হটে 

▪ ম্পসম্পলন্ডাটি গ্যাস ম্পিম্পফল কিটি হটে 

 

 

এলএ্ম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্টগুম্পলি ফি সমুহ ও প্রম্পিকাি। 

কম্ বদাষ ত্রুটি কািণ প্রম্পিকাি 

নিম্ন বো অসে 

গ্যোটস  প্রবোহ। 

▪ ম্পসম্পলন্ডাটি গ্যাটসি চাপ কম 

▪ গ্যাস লাই্ জযাম 

▪ সম্পল্টয়ড সঠিক োটে কাজ কটি ্া 

▪ ম্পমক্সাি ইউম্প্ে জযাম 

▪ আইটডল স্ক্রু এযাডজাষ্ট ঠিক ব্ই 

 

▪ ম্পসম্পলন্ডাটি গ্যাস ম্পিম্পফল কিটি হটে 

▪ গ্যাস লাই্ পম্পিিাি কিটি হটে 

▪ সম্পল্টয়ড োল্ব বমিামি ো পম্পিেিন্  

কিটি হটে 

▪ ম্পমক্সাি ইউম্প্ে পম্পিিাি কিটি হটে 

▪  আইটডল স্ক্রু এযাডজাষ্ট ঠিক কিটি হটে। 

 

আইটিল অবস্থোয় 

ইনিি বন্ধ হটয় 

র্োয় 

▪ আইটডল স্ক্রু এযাডজাষ্ট ঠিক ব্ই 

▪ গ্যাস লাই্ জযাম 

▪ গ্যাটসি চাপ কম 

▪ বিগুটলেি কাজ কটি ্া 

▪ বেপাি লক হটি পাটি 

▪ বলা বেিাটিচাি 

▪ োন্ডা ফুটয়ল 

 

▪ আইটডল স্ক্রু এযাডজাষ্ট ঠিক কিটি হটে। 

▪ গ্যাস লাই্ পম্পিিাি কিটি হটে 

▪ ম্পসম্পলন্ডাটি গ্যাস ম্পিম্পফল কিটি হটে 

▪ বিগুটলেি বমিামি ো পম্পিেিন্  কিটি 

হটে। 

▪ বেপাি লক অপসাি্ কিটি হটে। 

▪ বেিাটিচাি োড়াটি হটে 

▪ ফুটয়টলি িাপ মাত্রা োড়াটি হটে 

 

 

ম্পসএ্ম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্টগুম্পলি ফি সমুহ ও প্রম্পিকাি। 

কম্ বদাষ ত্রুটি কািণ প্রম্পিকাি 

ম্পসএ্ম্পজ ইম্পি্ 

ক্রযািংক হয় ম্পকন্ত 

োে ন হয় ্া। 

▪ ম্পসম্পলন্ডাি োল্ব েন্ধ থাকটি পাটি  

▪ হাই বপ্রসাি ও বলা বপ্রসাি বগটজ       

বপ্রসাি কম থাকটি পাটি    

▪ ম্পফউজ োিাপ থাকটি পাটি    

▪ ম্পসম্পলন্ডাি োল্ব বোটল ম্পদটি হটে  

▪ হাই বপ্রসাি ৫০০ ম্পপএসআই এি কম হটল গ্যাস 

ম্পি- ম্পফল কিটি  হটে এেিং বলা বপ্রসাি ১২৫ 
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(°) ১০ ম্পপএসআই এি কম হটল সাম্পেনম্পসিং 

কিটি হটে।  

▪ ম্পফউজ ্ষ্ট হটল পম্পিেিন্  কিটি হটি পাটি ।      

ইম্পি্ োে ন হয় ্া।  ▪ ব্যাোম্পি কম চাজন ো চাজন ্াই  

▪ ব্যাোম্পি োম্পম ন্ াল কাট্কে্ লুজ       

থাকটি পাটি  

▪ ম্পফউজ ্ষ্ট, পুটড় র্াওয়া ো 

সিংটর্াগ       ম্পেম্পচ্ছন্ন  

▪ ম্পসএ্ম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেটমি 

বর্টকা্        সিংটর্াগ ম্পেম্পচ্ছন্ন 

থাকটি পাটি 

▪ ব্যাোম্পি চাজন কিটি হটে 

▪ ব্যাোম্পি োম্পম ন্ াল বচক কটি কাট্কে্ োইে 

ম্পদটি হটে।  

▪ ম্পফউজ পম্পিেিন্  কিটি হটে।    

▪ সকল সিংটর্াগ বচক কিটি  হটে। 

ইম্পি্ আইটডল 

অেস্থায় থাটক ্া।   

 

 

▪ এয়াি/এয়াি-গ্যাস ম্পমকচাি ঠিক 

্া        থাকটল  

▪ টিউম্প্িং ঠিক ্া থাকটল   

▪ বিগুটলেি এডজাম্পেিং স্ক্রু       

এডজােটমন্ট ঠিক ্াই   

▪ আইটডল এডজাে কিটি হটে।  

▪ সঠিকোটে টিউম্প্িং কিটি হটে।  

▪ এডজাম্পেিং স্ক্রু সঠিকোটে এডজাে কিটি 

হটে। 

ইম্পি্ গ্যাটস 

চলাকালী্ হোৎ 

ম্পপক আপ ব্য় ্া । 

▪ ইমুটলেটি সমস্যা থাকটি পাটি।  

▪ ফুটয়ল কাট্কে্ লুজ থাকটি       

পাটি  

▪ ম্পসটলক্টি সুইটচ সমস্যা থাকটি       

পাটি  

▪ পম্পিেিন্  কিটি হটে। 

▪ কাট্কে্ বচক কিটি হটে।   

▪ বচক, প্রটয়াজট্ পম্পিেিন্  কিটি হটে। 
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মসলফ মেক (Self-Check)- ২: গ্যাটসাম্পল্ ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল ফুটয়ল ম্পসটেম সাম্পে নস কিটি 

পািটে 

প্রনিক্ষণোর্থীটদ  জন্য নিটদিৃিো:- উপট োক্ত ইিফ টেিি িী  পোঠ কট  নিটে  প্রশ্নগুটলো  উত্ত  নলখুি 

 

অনত সাংনক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. বপটট্রাল ফুটয়ল ম্পসটেম ম্পকম্পক কটিাট্ন্ট ম্প্টয় গঠিি? 

উিি: 

 

 

2. এলম্পপম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেম ম্পকম্পক কটিাট্ন্ট ম্প্টয় গঠিি? 

উিি: 

 

 

3. এলএ্ম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেম ম্পকম্পক কটিাট্ন্ট ম্প্টয় গঠিি? 

উিি: 

 

 

4. ম্পসএ্ম্পজ ফুটয়ল ম্পকম্পক কটিাট্ন্ট ম্প্টয় গঠিি? 

উিি: 

 

 

5. ম্পসএ্ম্পজ সম্পল্টয়ড োলে এি কাজ কী? 

উিি: 

 

 

6. ই্টেক বমম্প্টফাড এি কাজ কী? 

উিি: 

 

 

7. এম্পস ফুটয়ল পাি এি কাজ কী? 

উিি: 

 

 

8. কার্ব নটিেি এি কাজ কী? 

উিি: 

 

 

9. ম্পসএ্ম্পজ ইম্পি্ ক্রযািংক হয় ম্পকন্ত োে ন ্া হওয়াি কািণ কী? 

উিি: 
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উত্ত পত্র (Answer Key)- ২: গ্যাটসাম্পল্ ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল ফুটয়ল ম্পসটেম সাম্পে নস কিটি 

পািটে 

1. বপটট্রাল ফুটয়ল ম্পসটেম ম্পকম্পক কটিাট্ন্ট ম্প্টয় গঠিি? 

উিি: বপটট্রাল ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট সমুহ ম্প্ম্নরুপ 

K. ফুটয়ল ট্ািংক (Fuel Tank) 

L. ফুটয়ল ম্পফিাি (Fuel Filter) 

M. এম্পস ফুটয়ল পাি ( AC Fuel Filter) 

N. কার্ব নটিেি ( Carburator) 

O. ই্টেক বমম্প্টফাড ( Intake Manifold) 

P. ফুটয়ল বগজ (Fuel Gauge) 

Q. ফুটয়ল লাই্ (Fuel Line) 

 

2. এলম্পপম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেম ম্পকম্পক কটিাট্ন্ট ম্প্টয় গঠিি? 

উিি: এলম্পপম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট সমুহ ম্প্ম্নরুপ 

K. গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাি (Gas Cylinder)   

L. ম্পিফুটয়ম্পলিং ইউম্প্ে (Refuling Unit)   

M. এলম্পপম্পজ সম্পল্টয়ড োলে (LPG Solinoed Valve ) 

N. গ্যাস ম্পফিাি (Gas Filter)   

O. ম্পসটলক্টি সুইচ (Selector Switch)   

P. গ্যাস ইম্পসইউ (Gas ECU)   

Q. বপ্রসাি বগজ (Pressure Gauge) 

R. ম্পফম্পলিং োল্ব (Filing Valve) 

S. এলম্পপম্পজ বেটপািাইজাি (LPG Vaporizer)   

   

3. এলএ্ম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেম ম্পকম্পক কটিাট্ন্ট ম্প্টয় গঠিি? 

উিি: এলএ্ম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট সমুহ ম্প্ম্নরুপ 

K. ব্যাোম্পি (Battery)  

L. ইটলকট্রম্প্ক কটরাল মম্পডউল (ECM)  

M. ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটেম (Fuel Injection System) 

N. ফুটয়ল লাই্ (Fuel Line) 

O. ফুটয়ল ট্ািংক (Fuel Tank)   

 

4. ম্পসএ্ম্পজ ফুটয়ল ম্পকম্পক কটিাট্ন্ট ম্প্টয় গঠিি? 

উিি: ম্পসএ্ম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট সমুহ ম্প্ম্নরুপ 

K. গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাি (Gas Cylinder)   

L. োে অফ োলে (Shut of Valve)   

M. ম্পসএ্ম্পজ সম্পল্টয়ড োলে (CNG Solenoid Valve)   

N. বপটট্রাল সম্পল্টয়ড োলে (Petrol Solenoid Valve)   

O. ম্পিফুটয়ম্পলিং ইউম্প্ে (Refuling Unit)   
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P. মাইটক্রা সুইচ (Micro Switch)   

Q. ম্পমকচাি ইউম্প্ে (Mixture Unit)   

R. ম্পসটলক্টি সুইচ (Selector Switch)   

S. বপ্রসাি বগজ(Pressure Gauge) 

T.  ম্পসএ্ম্পজ বিগুটলেি (CNG Regulator) 

 

5. ম্পসএ্ম্পজ সম্পল্টয়ড োলে এি কাজ কী? 

উিি: এই োলে গ্যাস ম্পিফুটয়ম্পলিং ইউম্প্টেি পটি এেিং ম্পসএ্ম্পজ বিগুটলেটিি আটগ গ্যাস লাইট্ লাগাট্া থাটক। 

এটি তেদুযম্পিক েম্পক্তি মােটম ম্প্য়ম্পন্ত্রি হটয় থাটক। ম্পসএ্ম্পজ গ্যাস সম্পল্টয়ড োলে এি কাজ হটচ্ছ ম্পসম্পলন্ডাি 

বথটক বর্ গ্যাস বিগুটলেটি র্ায় বসই গ্যাটসি প্রোহ পথ অফ অ্ কিা। ইগম্প্ে্ সুইচ েন্ধ অেস্থায় এই োলে 

বকাট্া কাজ কটি ্া। ইগম্প্ে্ সুইচ অ্ অেস্থায় ম্পসটলকেি সুইটচি ্ে র্ে্ গ্যাস মুটড থাটক িে্ এই োলে 

গ্যাটসি প্রোহ পথ খুটল বদয়। এই োলে তেদুযম্পিক ম্যাগট্টেি সাহাটে প্লািািটক অফ অ্ কটি কােন সিন্ন কটি 

থাটক।   

 

6. ই্টেক বমম্প্টফাড এি কাজ কী? 

উিি: ইহা কিকগুটলা বিাটলি সমন্বটয় তিম্পি একটি টিউে বসে ম্পেটেষ। প্রধা্ি কাে আয়ি্ ো অযালুম্পমম্প্য়াম 

েঙ্কি ধাতুি তিম্পি হটয় থাটক। এি প্রধা্ কাজ হটচ্ছ বর্, বপটট্রাল ইম্পিট্ি বক্ষটত্র, কার্ব নটিেি হটি োিাস ও 

জ্বালাম্প্ি ম্পমেণটক গ্রহণ কটি ইম্পি্ ম্পসম্পলন্ডাটি বপ ুঁটে বদয়া। আি ম্পডটজল ইম্পিট্ি বক্ষটত্র এয়াি ম্পি্াি হটি 

শুধুমাত্র পম্পিষ্কাি োিাসটক গ্রহণ কটি ইম্পি্ ম্পসম্পলন্ডাটি বপ ুঁটে বদয়া। ই্-লাই্ ইম্পিট্ি বক্ষটত্র ই্টেক বমম্প্টফাড 

ম্পসম্পলন্ডাি বহটডি পাটে সিংযুক্ত থাটক। আি ম্পে-ইম্পিট্ি বক্ষটত্র ইম্পিট্ি উপটি ম্পসম্পলন্ডাটিি দুই সাম্পিি মাঝোট্ 

সিংযুক্ত থাটক। 

 

7. এম্পস ফুটয়ল পাি এি কাজ কী? 

উিি: এম্পস ফুটয়ল পাি বক অটোটমটিকযাম্পল কটরালড ফুটয়ল পাি েলা হয়। এটি কার্ব নটিেি ও ফুটয়ল ট্ািংটকি 

মাটঝ সিংযুক্ত থাটক। এি প্রধা্ কাজ হটচ্ছ প্রটয়াজ্ মি ট্ািংক হটি জ্বালাম্প্ বেট্ এট্ কার্ব নটিেটি সিেিাহ কিা। 

এটি প্রায় ০.২ বকম্পজ/েগ ন বসঃম্পমঃ হটি ০.৫ বকম্পজ/েগ ন বসঃম্পমঃ চাটপ ফুটয়লটক কার্ব নটিেটি সিেিাহ কটি। এই 

পাি কার্ব নটিেটি ফুটয়ল সিেিাহ একটি ম্প্ম্পদষ্ট মাত্রায় বপ ুঁোি সাটথ সাটথই এই পাি আি ফুটয়ল সিেিাহ কটি 

্া। আি এই কািট্ই এটক অটোটমটিকযাম্পল কটরালড ফুটয়ল পাি েটল। 

 

8. কার্ব নটিেি এি কাজ কী? 

উিি: এটি একটি ম্পমেণ র্ন্ত্র ম্পেটেষ, র্া ইম্পিট্ি ম্পেম্পেন্ন চলমা্ অেস্থায় ইম্পিট্ি চাম্পহদা ো প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

ম্পেম্পেন্ন অনুপাটি োিাস ও জ্বালাম্প্ ম্পমেণ তিম্পি কটি। এই ম্পমেণ তিম্পি কিাি জন্য কার্ব নটিেি প্রথটম জ্বালাম্প্টক 

বেটি এযাটোমাইজ কটি এেিং পটি েযাটপািাইজ কটি প্রটয়াজ্ীয় পম্পিমাণমি োিাটসি সাটথ ম্পমেণ তিম্পি কটি। 

এোড়াও কার্ব নটিেি এি বলাে বচম্বাটি সামান্য পম্পিমাণ জ্বালাম্প্টক ম্প্ম্পদ নষ্ট মাত্রায় জমা িাটে। 

 

9. ম্পসএ্ম্পজ ইম্পি্ ক্রযািংক হয় ম্পকন্ত োে ন ্া হওয়াি কািণ কী? 

উিি: ম্পসএ্ম্পজ ইম্পি্ ক্রযািংক হয় ম্পকন্ত োে ন ্া হওয়াি কািণ ম্প্ম্নরুপ- 

K. ম্পসম্পলন্ডাি োল্ব েন্ধ থাকটি পাটি  

L. হাই বপ্রসাি ও বলা বপ্রসাি বগটজ বপ্রসাি কম থাকটি পাটি    

M. ম্পফউজ োিাপ থাকটি পাটি    
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জে ম্পেে ২.১: ক্টে্ে্াল গ্যাটসাম্পল্ ইম্পিট্ি ফুটয়ল ম্পসটেম কটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা কিা 

এম্পক্টম্পেটি ২.১.১ বপটট্রাল ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা করু্ ।  

কাটজি ধাপ 

 

প্রম্পেক্ষক প্রম্পিটি কটিাট্ন্ট সমূটহি সঠিক ব্যেহাি প্রদে ন্  কিাি পটি ম্প্ম্নম্পলম্পেি কার্ নকলাপটি শুরু করু্। কাজটক 

োল োটে সিন্ন কিাি বর্াগ্যিা অজনট্ি জন্য কটয়কোি পু্িাবৃম্পি কিটি হটে। 

 

1. বসফটি বিস সিংগ্রহ করু্ ও পম্পিধা্ করু্। 

2. বেম্পসম্পফটকে্ অনুসাটি টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ সিংগ্রহ করু্। 

3. গাম্পড় পাম্পকনিং করু্ । 

4. ফুটয়ল ট্ািংক পিীক্ষা করু্।  

5. ফুটয়ল ম্পফিাি পিীক্ষা করু্।  

6. এম্পস ফুটয়ল পাি পিীক্ষা করু্।  

7. কার্ব নটিেি পিীক্ষা করু্। 

8. ই্টেক বমম্প্টফাড পিীক্ষা করু্।  

9. ফুটয়ল বগজ পিীক্ষা করু্।  

10. ফুটয়ল লাই্ পিীক্ষা করু্।  

11. সকল র্ন্ত্রপাম্পি পম্পিিাি করু্। 

12. সকল র্ন্ত্রপাম্পি বোি করু্। 

  

 

ধাপ-১ বসফটি বিস সিংগ্রহ করু্ ও 

পম্পিধা্ করু্। 

ধাপ-২ বেম্পসম্পফটকে্ অনুসাটি 

টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ 

সিংগ্রহ করু্। 

ধাপ-৩ গাম্পড় একটি ম্প্ম্পদষ্ট পাম্পকনিং 

করু্ 

  

 

ধাপ-৪ ফুটয়ল ট্ািংক পিীক্ষা করু্।  

 

ধাপ-৫ ফুটয়ল ম্পফিাি পিীক্ষা 

করু্।  

ধাপ-৬ এম্পস ফুটয়ল পাি পিীক্ষা 

করু্।  
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ধাপ ৭ কার্ব নটিেি পিীক্ষা করু্। 

 

ধাপ-৮ ই্টেক বমম্প্টফাড পিীক্ষা 

করু্।  

ধাপ-৯ ফুটয়ল বগজ পিীক্ষা করু্।  

 

 

 

 

ধাপ-১০ ফুটয়ল লাই্ পিীক্ষা করু্।  ধাপ:-১১ সকল  র্ন্ত্রপাম্পি পম্পিিাি 

করু্ 

ধাপ:-১৪ সকল র্ন্ত্রপাম্পি পম্পিিাি 

কটি েটক্স বোি করু্। 

 

এম্পক্টম্পেটি 2.1.2 এলম্পপম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা করু্ ।  

 

কাটজি ধাপ 

প্রম্পেক্ষক প্রম্পিটি কটিাট্ন্ট সমূটহি সঠিক ব্যেহাি প্রদে ন্  কিাি পটি ম্প্ম্নম্পলম্পেি কার্ নকলাপটি শুরু করু্। কাজটক 

োল োটে সিন্ন কিাি বর্াগ্যিা অজনট্ি জন্য কটয়কোি পু্িাবৃম্পি কিটি হটে। 

1. বসফটি বিস সিংগ্রহ করু্ ও পম্পিধা্ করু্। 

2. বেম্পসম্পফটকে্ অনুসাটি টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ সিংগ্রহ করু্। 

3. গাম্পড় পাম্পকনিং করু্ । 

4. গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাি পিীক্ষা করু্।    

5. ম্পিফুটয়ম্পলিং ইউম্প্ে পিীক্ষা করু্।    

6. এলম্পপম্পজ সম্পল্টয়ড োলে পিীক্ষা করু্।  

7. গ্যাস ম্পফিাি পিীক্ষা করু্।    

8. ম্পসটলক্টি সুইচ পিীক্ষা করু্। 

9. গ্যাস ইম্পসইউ পিীক্ষা করু্। 

10. বপ্রসাি বগজ  পিীক্ষা করু্।  

11. ম্পফম্পলিং োল্ব পিীক্ষা করু্।  

12. এলম্পপম্পজ বেটপািাইজাি পিীক্ষা করু্। 

13. সকল র্ন্ত্রপাম্পি পম্পিিাি করু্। 

14. সকল র্ন্ত্রপাম্পি বোি করু্। 
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ধাপ-১ বসফটি বিস সিংগ্রহ করু্ ও 

পম্পিধা্ করু্। 

ধাপ-২ বেম্পসম্পফটকে্ অনুসাটি 

টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ 

সিংগ্রহ করু্। 

ধাপ-৩ গাম্পড় একটি ম্প্ম্পদষ্ট পাম্পকনিং করু্ 

 
  

ধাপ-৪ গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাি পিীক্ষা করু্। ধাপ-৫ ম্পিফুটয়ম্পলিং ইউম্প্ে পিীক্ষা 

করু্। 

ধাপ-৬ এলম্পপম্পজ সম্পল্টয়ড োলে 

পিীক্ষা করু্।  

  
 

ধাপ-7 গ্যাস ম্পফিাি পিীক্ষা করু্।    ধাপ-8 ম্পসটলক্টি সুইচ পিীক্ষা করু্। ধাপ-9 গ্যাস ইম্পসইউ পিীক্ষা করু্। 

 

 
 

ধাপ-10 বপ্রসাি বগজ  পিীক্ষা করু্।  ধাপ-11 ম্পফম্পলিং োল্ব পিীক্ষা করু্।  

 

ধাপ-13 এলম্পপম্পজ বেটপািাইজাি পিীক্ষা 

করু্। 
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এম্পক্টম্পেটি 2.1.3 এলএ্ম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা করু্ । 

 

কাটজি ধাপ 

প্রম্পেক্ষক প্রম্পিটি কটিাট্ন্ট সমূটহি সঠিক ব্যেহাি প্রদে ন্  কিাি পটি ম্প্ম্নম্পলম্পেি কার্ নকলাপটি শুরু করু্। কাজটক 

োল োটে সিন্ন কিাি বর্াগ্যিা অজনট্ি জন্য কটয়কোি পু্িাবৃম্পি কিটি হটে। 

1. বসফটি বিস সিংগ্রহ করু্ ও পম্পিধা্ করু্। 

2. বেম্পসম্পফটকে্ অনুসাটি টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ সিংগ্রহ করু্। 

3. গাম্পড় পাম্পকনিং করু্ । 

4. ব্যাোম্পি পিীক্ষা করু্। 

5. ইটলকট্রম্প্ক কটরাল মম্পডউল পিীক্ষা করু্।  

6. এলএ্ম্পজ ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটেম পিীক্ষা করু্। 

7. এলএ্ম্পজ ফুটয়ল লাই্ পিীক্ষা করু্। 

8. এলএ্ম্পজ ফুটয়ল ট্ািংক পিীক্ষা করু্। 

9. সকল র্ন্ত্রপাম্পি পম্পিিাি করু্। 

10. সকল র্ন্ত্রপাম্পি বোি করু্। 

 

 
 

ধাপ-১ বসফটি বিস সিংগ্রহ করু্ ও 

পম্পিধা্ করু্। 

ধাপ-২ বেম্পসম্পফটকে্ অনুসাটি টুলস, 

ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ সিংগ্রহ করু্। 

ধাপ-৩ গাম্পড় একটি ম্প্ম্পদষ্ট পাম্পকনিং 

করু্ 

 

 

 

ধাপ-৪ ব্যাোম্পি পিীক্ষা করু্। 

 

ধাপ-৫ ইটলকট্রম্প্ক কটরাল মম্পডউল 

পিীক্ষা করু্।  

ধাপ-৬ এলএ্ম্পজ ফুটয়ল 

ই্টজকে্ ম্পসটেম পিীক্ষা করু্। 

 
  

ধাপ-7 এলএ্ম্পজ ফুটয়ল লাই্ 

পিীক্ষা করু্। 

ধাপ-8 এলএ্ম্পজ ফুটয়ল ট্ািংক পিীক্ষা 

করু্। 

 

ধাপ:-9 সকল  র্ন্ত্রপাম্পি পম্পিিাি 

করু্ 
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ধাপ:-10 সকল র্ন্ত্রপাম্পি পম্পিিাি 

কটি েটক্স বোি করু্। 

 

 

এম্পক্টম্পেটি 2.1.4 ম্পসএ্ম্পজ ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা করু্। 

কাটজি ধাপ 

প্রম্পেক্ষক প্রম্পিটি কটিাট্ন্ট সমূটহি সঠিক ব্যেহাি প্রদে ন্  কিাি পটি ম্প্ম্নম্পলম্পেি কার্ নকলাপটি শুরু করু্। কাজটক 

োল োটে সিন্ন কিাি বর্াগ্যিা অজনট্ি জন্য কটয়কোি পু্িাবৃম্পি কিটি হটে। 

1. বসফটি বিস সিংগ্রহ করু্ ও পম্পিধা্ করু্। 

2. বেম্পসম্পফটকে্ অনুসাটি টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ সিংগ্রহ করু্। 

3. গাম্পড় পাম্পকনিং করু্ । 

4. গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাি পিীক্ষা করু্। 

5. োে অফ োলে পিীক্ষা করু্। 

6. ম্পসএ্ম্পজ সম্পল্টয়ড োলে পিীক্ষা করু্।  

7. বপটট্রাল সম্পল্টয়ড োলে পিীক্ষা করু্। 

8. ম্পিফুটয়ম্পলিং ইউম্প্ে পিীক্ষা করু্। 

9. মাইটক্রা সুইচ পিীক্ষা করু্। 

10. ম্পমকচাি ইউম্প্ে পিীক্ষা করু্। 

11. ম্পসটলক্টি সুইচ পিীক্ষা করু্। 

12. বপ্রসাি বগজ পিীক্ষা করু্। 

13. ম্পসএ্ম্পজ বিগুটলেি পিীক্ষা করু্। 

14. সকল র্ন্ত্রপাম্পি পম্পিিাি করু্। 

15. সকল র্ন্ত্রপাম্পি বোি করু্। 

 

 
 

 

ধাপ-১ বসফটি বিস সিংগ্রহ করু্ ও 

পম্পিধা্ করু্। 

ধাপ-২ বেম্পসম্পফটকে্ অনুসাটি 

টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ 

সিংগ্রহ করু্। 

ধাপ-৩ গাম্পড় একটি ম্প্ম্পদষ্ট পাম্পকনিং 

করু্ 
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ধাপ-৪ গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাি পিীক্ষা করু্। ধাপ-৫ োে অফ োলে পিীক্ষা 

করু্। 

ধাপ-৬ ম্পসএ্ম্পজ সম্পল্টয়ড োলে 

পিীক্ষা করু্।  

 
 

 

ধাপ-7 বপটট্রাল সম্পল্টয়ড োলে 

পিীক্ষা করু্। 

ধাপ-8 ম্পিফুটয়ম্পলিং ইউম্প্ে পিীক্ষা 

করু্। 

ধাপ-9 মাইটক্রা সুইচ পিীক্ষা 

করু্। 

   

ধাপ-10 ম্পমকচাি ইউম্প্ে পিীক্ষা 

করু্। 

ধাপ-11 ম্পসটলক্টি সুইচ পিীক্ষা 

করু্। 

ধাপ-12 বপ্রসাি বগজ পিীক্ষা 

করু্। 

 
  

ধাপ-13 ম্পসএ্ম্পজ বিগুটলেি পিীক্ষা 

করু্। 

ধাপ:-14 সকল  র্ন্ত্রপাম্পি পম্পিিাি 

করু্ 

ধাপ:-15 সকল র্ন্ত্রপাম্পি পম্পিিাি 

কটি েটক্স বোি করু্। 

 সিকনিা সমুহ 

K. কাজ কিাি সময় অব্যেই PPE পম্পিধা্ কিটি হটে। 

L. সঠিক োটে টুলটসি ব্যেহাি ম্প্ম্পিি কিটি হটে। 

M. কাটজি সময় অমট্াটর্াগী হওয়া র্াটে ্া। 

N. র্ম্পদ বোঝটি সমস্যা হয় িটে ম্পেক্ষক এি সহায়িা ম্প্টি হটে। 

O. ম্পেক্ষক এি অনুমম্পি োড়া অন্য বকাট্া কাজ কিা র্াটে ্া। 
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বেম্পসম্পফটকে্ েীে ২.১: ক্টে্ে্াল গ্যাটসাম্পল্ ইম্পিট্ি ফুটয়ল ম্পসটেম কাটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা 

কিা 

কাটজি েিনাম্পদ: কাজটি অেশ্যই ম্প্িাপদ পদ্ধম্পিটি েযান্ডাড ন অনুর্ায়ী সিাদ্ কিটে্। 

ম্প্টদ নে্াঃ ম্পপম্পপই স্াক্ত কটি পম্পিধা্ কিটে্ এেিং প্রটিযকটিি টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট ্াম ম্পলম্পপেদ্ধ কিটে্। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম্পমক ্িং ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  বসফটি সু ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2.  মাি ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  হযান্ড গ্লােস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  বসফটি গগলস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5.  বহলটমে ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  এটপ্রা্ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

7.  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস 

ক্রম্পমক 

্িং 

টুলস এেিং ইকুইপটমটন্টি 

্াম 

বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  স্কু িাইোি বসে  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

2.  এটল্ ম্পক বসে  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3.  এল- বিঞ্চ  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

4.  ওটপ্ এটন্ডে বিঞ্চ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

5.  AVO ম্পমোি  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

6.  ম্পেটেষ পম্পিটষো 

সিিাম(এসএসটি)  

ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

7.  ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

8.  ই্টজকেি বেষ্টাি  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

9.  ফুটয়ল পাি বেষ্টাি  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ:  

ক্রম্পমক ্িং কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  বকটিাম্পস্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি ম্পলোি ১ 

2.  ই্টজকেি ম্পিম্প্িং 

এটজন্ট 

ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি ম্পলোি ১ 

3.  ওটয়ষ্ট কে্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বকম্পজ ১ 

4.  ন্যাপম্পক্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

5.  টিসুয বপপাি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি েক্স ১ 
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জে ম্পেে ২.২: ক্টে্ে্াল গ্যাটসাম্পল্ ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট সাম্পে নস ো প্রম্পিস্থাপ্ কিা 

 

 

কাটজি ধাপ 

প্রম্পেক্ষক প্রম্পিটি কটিাট্ন্ট সমূটহি সঠিক ব্যেহাি প্রদে ন্  কিাি পটি ম্প্ম্নম্পলম্পেি কার্ নকলাপটি শুরু করু্। কাজটক 

োল োটে সিন্ন কিাি বর্াগ্যিা অজনট্ি জন্য কটয়কোি পু্িাবৃম্পি কিটি হটে। 

1. বসফটি বিস সিংগ্রহ করু্ ও পম্পিধা্ করু্। 

2. বেম্পসম্পফটকে্ অনুসাটি টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ সিংগ্রহ করু্। 

3. গাম্পড় পাম্পকনিং করু্ । 

4. ফুটয়ল ট্ািংক পিীক্ষা কটি সাম্পেনস  এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

5. ফুটয়ল ম্পফিাি পিীক্ষা কটি সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

6. এম্পস ফুটয়ল পাি পিীক্ষা কটি সাম্পেনস  এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

7. কার্ব নটিেি পিীক্ষা কটি সাম্পেনস  এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

8. ই্টেক বমম্প্টফাড পিীক্ষা কটি সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

9. ফুটয়ল বগজ পিীক্ষা কটি সাম্পেনস   এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

10. ফুটয়ল লাই্ পিীক্ষা কটি সাম্পেনস  এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

11. সকল র্ন্ত্রপাম্পি পম্পিিাি করু্। 

12. সকল র্ন্ত্রপাম্পি বোি করু্। 

 
 

 

ধাপ-১ বসফটি বিস সিংগ্রহ করু্ ও 

পম্পিধা্ করু্। 

ধাপ-২ বেম্পসম্পফটকে্ অনুসাটি 

টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ 

সিংগ্রহ করু্। 

ধাপ-৩ গাম্পড় একটি ম্প্ম্পদষ্ট পাম্পকনিং 

করু্ 

   

ধাপ-৪ ফুটয়ল ট্ািংক পিীক্ষা কটি 

সাম্পেনস  এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

 

ধাপ-৫ ফুটয়ল ম্পফিাি পিীক্ষা কটি 

সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

 

ধাপ-৬ এম্পস ফুটয়ল পাি পিীক্ষা 

কটি সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 
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ধাপ-7 কার্ব নটিেি পিীক্ষা কটি সাম্পেনস  

এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

 

ধাপ-8 ই্টেক বমম্প্টফাড পিীক্ষা 

কটি সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

 

ধাপ-9 ফুটয়ল বগজ পিীক্ষা কটি 

সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

 

 

 

 

ধাপ-10 ফুটয়ল লাই্ পিীক্ষা কটি 

সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

 

ধাপ:-11 সকল  র্ন্ত্রপাম্পি পম্পিিাি 

করু্ 

ধাপ:-13 সকল র্ন্ত্রপাম্পি পম্পিিাি 

কটি েটক্স বোি করু্। 

 

সিকনিা সমুহ 

K. কাজ কিাি সময় অব্যেই PPE পম্পিধা্ কিটি হটে। 

L. সঠিক োটে টুলটসি ব্যেহাি ম্প্ম্পিি কিটি হটে। 

M. কাটজি সময় অমট্াটর্াগী হওয়া র্াটে ্া। 

N. র্ম্পদ বোঝটি সমস্যা হয় িটে ম্পেক্ষক এি সহায়িা ম্প্টি হটে। 

O. ম্পেক্ষক এি অনুমম্পি োড়া অন্য বকাট্া কাজ কিা র্াটে ্া। 
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বেম্পসম্পফটকে্ েীে ২.২: ক্টে্ে্াল ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট সাম্পে নস ো প্রম্পিস্থাপ্ কিা 

কাটজি েিনাম্পদ: কাজটি অেশ্যই ম্প্িাপদ পদ্ধম্পিটি েযান্ডাড ন অনুর্ায়ী সিাদ্ কিটে্। 

ম্প্টদ নে্াঃ ম্পপম্পপই স্াক্ত কটি পম্পিধা্ কিটে্ এেিং প্রটিযকটিি টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট ্াম ম্পলম্পপেদ্ধ কিটে্। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম্পমক ্িং ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  বসফটি সু ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2.  মাি ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  হযান্ড গ্লােস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  বসফটি গগলস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5.  বহলটমে ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  এটপ্রা্ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

7.  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস 

ক্রম্পমক 

্িং 

টুলস এেিং ইকুইপটমটন্টি 

্াম 

বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  স্কু িাইোি বসে  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

2.  এটল্ ম্পক বসে  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3.  এল- বিঞ্চ  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

4.  ওটপ্ এটন্ডে বিঞ্চ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

5.  AVO ম্পমোি  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

6.  ম্পেটেষ পম্পিটষো 

সিিাম(এসএসটি)  

ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

7.  ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

8.  ই্টজকেি বেষ্টাি  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

9.  ফুটয়ল পাি বেষ্টাি  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ:  

ক্রম্পমক ্িং কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  বকটিাম্পস্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি ম্পলোি ১ 

2.  ই্টজকেি ম্পিম্প্িং 

এটজন্ট 

ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি ম্পলোি ১ 

3.  ওটয়ষ্ট কে্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বকম্পজ ১ 

4.  ন্যাপম্পক্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

5.  টিসুয বপপাি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি েক্স ১ 
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ম্পেখিফল (Learning Outcome)-3: ম্পডটজল ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল ফুটয়ল ম্পসটেম সাম্পে নস 

কিটি পািটে 

অযোটসসটেন্ট েোিদন্ড 

 

1. ম্পডটজল ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল ফুটয়ল ম্পসটেম কটিাট্ন্টগুম্পল ম্পচম্পিি কিটি 

সক্ষম হটয়টে 

2. েযান্ডাড ন পদ্ধম্পি অনুসাটি প্রধা্ কটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা কিটি সক্ষম হটয়টে 

3. পিীক্ষাি ফলাফল অনুসাটি ফম্পষ্ট কটিাট্ন্টগুম্পল প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী বমিামি 

ও প্রম্পিস্থাম্পপি কিটি সক্ষম হটয়টে 

িত ৃও ন টসোস ৃ

1. প্রকৃি কম নটক্ষটত্র অথো প্রম্পেক্ষণ পম্পিটেে 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ/কম্পিউোি 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

6. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

7. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

8. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

9. অম্পডও এেিং ম্পেম্পডও ম্পডোইস 

10. ১০. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই 

নবষয়বস্তু 

1. ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেটমি ম্পেেি্ 

2. ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেটমি কাজ 

3. ফুটয়ল ম্পসটেটমি প্রকািটেদ 

4. ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট 

5. কটিাট্ন্টগুম্পলি কার্ নােলী 

6. ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেটমি ফিসমুহ ও প্রম্পিকাি 

এম্পক্টম্পেটি 

1. ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেম কটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা করু্। 

2. ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট সাম্পেনস ো প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

প্রনিক্ষণ পদ্ধনত 

 

1. আটলোেিো (Discussion) 

2. উপস্থোপি (Presentation) 

3. প্রদিিৃ (Demonstration) 

4. নিটদনৃিত অনুিীলি (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীলি (Individual Practice) 

6. প্রটজক্ট ওয়োকৃ (Project Work) 

7. সেস্যো সেোধোি (Problem Solving) 

8. েোর্থোখো োটিো (Brainstorming) 

অযোটসসটেন্ট পদ্ধনত 

 

1. নলনখত অভীক্ষো (Written Test) 

2. প্রদিিৃ (Demonstration)  

3. মেৌনখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. মপো ফৃনলও (Portfolio) 
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নিক্ষণ/প্রনিক্ষণ কোর্কৃ্রে (Learning Activities) -৩: ম্পডটজল ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল ফুটয়ল 

ম্পসটেম সাম্পে নস কিা 

এই নিখিফল অজৃটি  লটক্ষয নিখিফটল অন্তর্ভকৃ্ত নবষয়বস্তু এবাং পো ফ ম্যোন্স ক্রোইট ন য়ো অজৃটি  জন্য নিম্ননলনখত 

কোজৃক্রেগুটলো পর্োৃয়ক্রটে সম্পোদি করুি। কোজৃক্রেগুটলো  জন্য বনণতৃ ন টসোসসৃমূহ ব্যোবহো  করুি।  

 

নিখি কোর্কৃ্রে 

(Learning Activities) 

ঊপক ণ / নবটিষ নিটদিৃিো 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রম্পেক্ষাথীগ্ বকা্ ম্পেক্ষা উপকি্ 

ব্যেহাি কিটে বস সিটকন প্রম্পেক্ষটকি 

ম্প্কে জা্টি চাইটে 

1. প্রনিক্ষক প্রনিক্ষোর্থীটদ  “ম্পডটজল ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল 

ফুটয়ল ম্পসটেম সাম্পে নস কিা” মিখো  উপক ি প্রদোি ক টবি 

2. ইিফ টেিি নি  পড়টত হটব। 

2. ইিফ টেিি নি  3 : ম্পডটজল ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল ফুটয়ল 

ম্পসটেম সাম্পেনস কিা 

3. মসলফ মেটক প্রদত্ত প্রশ্নগুটলো  উত্ত  

প্রদোি করুি এবাং উত্ত পটত্র  সোটর্থ 

নেনলটয় নিনিত হটত হটব।  

3. মসল্ফ-টেক ম্পেে 3 -এ মদয়ো প্রশ্নগুটলো  উত্ত  প্রদোি করুি  

উত্ত পত্র 3 -এ  সোটর্থ নিটজ  উত্ত  নেনলটয় নিনিত করুি।  

4. জব/োি নি  ও মেনসনফটকিি নি  

অনুর্োয়ী জব সম্পোদি করুি। 

4. নিটম্নোক্ত জব/ োস্ক ম্পে  অনুর্োয়ী জব/ োস্ক সম্পোদি করুি 

জে ম্পেে 3.১: ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেম 

কটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা করু্ 

বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে 3.১: ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল 

ম্পসটেম কটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা করু্ 

জে ম্পেে 3.2: ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট সাম্পেনস ো 

প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে 3.2: ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট 

সাম্পেনস ো প্রম্পিস্থাপ্ করু্। 
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ইিফ টেিি নি  (Information Sheet) ৩: ম্পডটজল ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল ফুটয়ল ম্পসটেম 

সাম্পে নস কিা 

নিখি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পটড় নিক্ষোর্থীগণ ম্প্টম্নাক্ত ম্পেষয়গুটলা ব্যখ্যা কিটি, 

েণ ন্ া কিটি ও িথ্যগুটলা কাটজ প্রটয়াগ কিটি পািটে- 

 

৩.1 কিটভিিিোল নিটজল ফুটয়ল নসটেটে  নবব ি 

৩.2 কিটভিিিোল নিটজল ফুটয়ল নসটেটে  কোজ 

৩.3 ফুটয়ল নসটেটে  প্রকো টভদ 

৩.4 কিটভিিিোল নিটজল ফুটয়ল নসটেটে  কটম্পোটিন্ট 

৩.5 কটম্পোটিন্টগুনল  কোর্োৃবলী 

৩.6 কিটভিিিোল নিটজল ফুটয়ল নসটেটে  ফল্টসমুহ ও প্রনতকো  

 

 

3.1 ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেটমি ম্পেেি্ 

ম্পডটজল ইম্পিট্ি জ্বালাম্প্ পদ্ধম্পি বপটট্রাল ইম্পি্ হটি ম্পকছুো ম্পেন্ন হটয় থাটক। এটি বকা্ কার্ব নটিেি, োকন প্লাগ 

ইিযাম্পদ ব্যেহাি কিা হয় ্া এেিং জ্বালাম্প্ ও োিাটসি ম্পমে্ ঘোট্া হয় ্া। এ পদ্ধম্পিি মূল িত্ত্ব হল ম্পেশুদ্ধ 

োয়ুটক সিংকুম্পচি কিটল এি চাপ এেিং িাপমাত্রা বেটড় র্ায় এেিং এি মটে র্ম্পদ ম্পডটজল ফুটয়ল বর আকাটি 

ম্পেটিটয় বদওয়া র্ায় িাহটল প্রচন্ড িাপ এেিং চাটপি কািটণ ঐ ম্পডটজল ফুটয়ল প্রজ্জম্পলি হটে এেিং েম্পক্ত উৎপাদ্ 

কিটি সক্ষম হটে। এই ্ীম্পিি উপিই ম্পডটজল ইম্পি্ কাজ কটি থাটক।  

 

3.2 ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেটমি কাজ 

ইম্পিট্ি জন্য এটি একটি সাহােকািী ম্পসটেম। বর্ ম্পসটেটমি মােটম ম্পডটজল ইম্পিট্ ম্পডটজল বর কিা ম্পডটজল   

ফুটয়ল ম্পসটষ্টটমি কাজ। 

 

3.3 ফুটয়ল ম্পসটষ্টটমি প্রকািটেদ  

ফুটয়ল ম্পসটষ্টম বক ম্প্ম্ন ম্পলম্পেি োটে োগ কিা হয় 

▪ গ্যাসম্পল্ ফুটয়ল ম্পসটষ্টম (বপটট্রাল, এলম্পপম্পজ, এলএ্ম্পজ, ম্পসএ্ম্পজ) 

▪ ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটষ্টম 

 

3.4 ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট 

ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেম ম্প্ম্ন ম্পলম্পেি কটিাট্ন্ট /অিংে ম্প্টয় গঠিি 

▪ ফুটয়ল ট্ািংক (Fuel Tank) 

▪ গ্যাস কযাপ (Gas Cap) 

▪ ফুটয়ল বহাজ এেিং লাই্ (Fuel Hose & Line)  

▪ ফুটয়ল ম্পফিাি প্রাইমাম্পি এেিং বসটকন্ডাম্পি (Fuel filter (Primary & Secondary)   

▪ ফুটয়ল ম্পফড পাি (Fuel Feed pump) 

▪ ওয়াোি বসপাটিোি (Water Separator) 

▪ ফুটয়ল হাই বপ্রসাি পাি (Fuel High pressure Pump)  

▪ ম্পডটজল ই্টজকেি (Diesel Injector )  

▪ ফুটয়ল বগজ/ম্পমোি (Fuel Gauge /meter)  
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▪ ফুটয়ল বসম্পন্ডিং ইউম্প্ে (Fuel Sending unit) 

 

3.5   কটিাট্ন্টগুম্পলি কার্ নােলী 

 

ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট ম্পচত্র 

ফুটয়ল ট্ািংক (Fuel Tank): এটি ফুটয়ল জমা িাোি পাত্র 

ম্পেটেষ। এটক ইম্পি্ হটি দূটি ম্প্িাপদ স্থাট্ িাো হয়। বোে 

বমােির্াট্ি বক্ষটত্র সাধািণি ইম্পি্ বর্ ম্পদটক থাটক িাি ম্পেপিীি 

ম্পদটক অথ নাৎ সামট্ি ম্পদটক থাকটল, ফুটয়ল ট্ািংক ম্পপেট্ি ম্পদটক 

বেটমি সাটথ ষ্টীটলি পাি দ্বািা আেকাট্া থাটক। আোি ইম্পি্ 

ম্পপেট্ থাকটল ফুটয়ল ট্ািংক সামট্ি ম্পদটক থাটক। আি েড় 

বমােির্াট্ি বক্ষটত্র এটি সাধািণি বেটমি মাঝামাম্পঝ স্থাট্ 

থাটক। আোি গ্রযাম্পেটি ম্পফড ম্পসটেটম ফুটয়ল ট্ািংক ইম্পি্ হটি 

উপটিি ম্পদটক ম্প্িাপদ বকাট্া স্থাট্ স্থাপ্ কিা হয়। 

 

 

ফুটয়ল কযাপ (Fuel Cap ) : ফুটয়ল ট্ািংক এি মুে বঢটক িাোি 

জন্য ফুটয়ল কযাপ ব্যেহাি কিা হয়।  

 

ফুটয়ল বহাজ এেিং লাই্ (Fuel Hose & Line) : ফুটয়ল ট্ািংক 

বথটক হাইটপ্রসাি ফুটয়ল পাটি ম্পডটজল সিেিাহ কিাি জন্য 

ফুটয়ল বহাজ এেিং লাই্ ব্যেহাি কিা হয়। 

 

ফুটয়ল ম্পফিাি (Fuel filter ) : ফুটয়ল পম্পিষ্কাি কিা ফুটয়ল 

ম্পফিাি এি কাজ। 

 

 

ফুটয়ল ম্পফড পাি (Fuel Feed pump) : হাইটপ্রসাি ফুটয়ল 

ই্টজকে্ পািটক সেসময় ফুটয়ল সিেিাহ কিাি জন্য বর্ 

পাি কাজ কটি িাহাটক ম্পফড পাি েটল। ম্পফড কথাি অথ ন 

োওয়াট্া। 
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ওয়াোি বসপাটিোি (Water Separator) :ম্পডটজল বথটক 

ওয়াোি আলাদা কিাি জন্য ওয়াোি বসপাটিোি ব্যেহাি কিা 

হয়। 

 

হাই বপ্রসাি ফুটয়ল পাি (High pressure Fuel Pump) : 

ফুটয়ল ই্টজকে্ পাি ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটষ্টটমি একটি প্রধা্ 

র্ন্ত্রািংে। একই সাম্পিটি একাম্পধক পাম্পিিং এম্পলটমন্ট থাটক। ইহাি 

মােটম হাই বপ্রসাি সৃম্পষ্ট কম্পিয়া ফায়াম্পিিং অড নাি অনুর্ায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট 

ম্পসম্পলন্ডাটি ম্প্ম্পদ নষ্ট পম্পিমা্ ফুটয়ল সিেিাহ কটি। ইহা ইম্পিট্ি 

কযাম শ্যাফে দ্বািা পম্পিচাম্পলি হয়। 
 

ই্টজকেি (Injector ) : ই্টজকেি এম্ একটি র্ন্ত্রািংে র্া 

জ্বালা্ীটক ো ফুটয়লটক অনু বথটক পিমানুটি বেটি ম্পসম্পলন্ডাটি 

বর কটি । ফুটয়লটক  োষ্পীয় আকাটি বর কটি েটল ইহাটক 

অটোমাইজাি েলা হয়। ম্পডটজল ইম্পিট্ কম্বাে্ বচম্বাটি ফুটয়লটক 

বর কিাি জন্য ইহা ব্যেহাি কিা হয়। 
 

 

ফুটয়ল বগজ/ম্পমোি (Fuel Gauge /meter) : এটি ফুটয়ল 

ট্ািংটক ম্পক পম্পিমাণ ফুটয়ল জমা আটে িা ম্প্টদ নে কটি। 

সাধািণিঃ ফুটয়ল বগটজ দুইটি অিংে থাটক। একটি অিংে ফুটয়ল 

ট্ািংটকি ম্পেিটি থাটক, এই অিংেটিটক ট্ািংক ইউম্প্ে েটল। আি 

অপি অিংেটি গাম্পড়ি ডযাস বোটড ন থাটক, কাটজই এই অিংেটিটক 

ডযাস ইউম্প্ে েটল। ইউম্প্ে দুটিি মটে তেদুযম্পিক সিংটর্াগ থাটক।  
 

ফুটয়ল বগটজি বসম্পন্ডিং ইউম্প্ে  (Fuel gauge sending unit): 

ফুটয়ল বগটজি বসম্পন্ডিং ইউম্প্ে বগজটি ফুটয়ল ট্াটঙ্ক জ্বালাম্প্ি 

পম্পিমাণ পম্পিমাপ কিটি এেিং গাম্পড়ি ডযােটোটড ন ফুটয়ল বগটজি 

সাটথ ফুটয়ল বলটেটলি বর্াগাটর্াগ কিটি ব্যেহৃি হটয় থাটক। 

 

3.6    ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেটমি ফিসমুহ ও প্রম্পিকাি 

 

ফিসমুহ কািণ প্রম্পিকাি 

ফুটয়ল পাম্পিিং ্া হওয়াি 

কািণ   

▪ পাটি োিাস ঢুকটল ো এয়াি লক 

হটল  

▪ প্লািাি টি. ম্পড. ম্পস-বি জযাম হটি 

পাটি  

▪ বডম্পলোিী ্্ ম্পিোম্প্ নিং োলে 

বোলা অেস্থায় জযাম হটল  

▪ োলে প্লািাি এেিং ব্যাটিটলি 

মটে ম্পিয়াটিি বেম্পে হটল  

▪ এয়াি ম্পিম্পডিং কিাি পদ্ধম্পি 

অনুসিণ কটি পাি হটি োিাস 

বেি কিটি হটে।  

▪ প্লািাি খুটল োলোটে পম্পিষ্কাি 

কিটি হটে। এটিটি র্ম্পদ পাি 

্া চটল িটে প্লািাি েদলাটি 

হটে। প্রটয়াজ্টোটধ ব্যাটিল 
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▪ পাটিি োইম্পমিং র্ভল হটল এেিং প্লািাি ম্পিটেই্াি ম্পরিং 

েদলাটি হটে।  

▪ োলে খুটল োলোটে পম্পিিাি 

কিটি হটে এেিং ফাই্ ওটয়ল 

বো্ দ্বািা গ্রাইম্পন্ডিং কিটি হটে। 

প্রটয়াজ্টোটধ ম্পরিং ইিযাম্পদ 

েদলাটি হটে।  

কম ফুটয়ল সিেিাহ হয়। 

▪ পাটি কম োিাস ঢুকটল ো অল্প 

এয়াি লক কিটল  

▪ বডম্পলোিী ্্-ম্পিোম্প্ নিং োলে ম্পেদ্র 

হটল  

▪ প্লািাি ও ব্যাটিটলি মটে সাইড 

ম্পিয়াটিি হটল  

▪ পাইপ লাই্ ময়লা হটল  

▪ ম্পফিাি ময়লা হটল  

▪  ট্ািংটকি ম্পেদ্র েন্ধ অথো আিংম্পেক 

েন্ধ থাকটল 

▪ এয়াি ম্পিম্পডিং কটি পাি হটি 

োিাস বেি কিটি হটে। 

▪ োলে ও োলে ম্পসে েদলাটি 

হটে।  

▪ প্লািাি ও ব্যাটিল পম্পিেিন্  কিা 

প্রটয়াজ্।  

▪ পাইপ এয়াি িাষ্ট কটি পম্পিিাি 

কিা প্রটয়াজ্।  

▪ ম্পফিাি পম্পিিাি অথো 

পম্পিেিন্  কিা োঞ্চ্ীয়।  

ই্টজকেি হটি ম্পডটজল 

কম বর হয়। 

▪ ম্প্ডল োলে ক্ষয়প্রাপ্ত হটল।  

▪ ই্টজকেি ম্পরিং এি বে্ে্ ্ষ্ট 

অথো বেটি বর্টি পাটি  

▪ োলে ম্পসে ্ষ্ট হটি পাটি  

▪  বর টিপ বহাল কাে নট্ েন্ধ অথো 

বোে হটয় বর্টি পাটি  

▪ ই্টজকেটিি চাপ ঠিক ্া থাকটল  

▪ ই্টজকেি সিংটর্াগ বকাথাও ম্পঢলা 

হটল  

▪ ফুটয়ল পাটিি চাপ কটম বগটল 

▪ োল বমাম্পেল অথো গ্রাইম্পন্ডিং 

পাউডাি দ্বািা গ্রাইম্পন্ডিং কিটি 

হটে অথো পম্পিেিন্  কিটি 

হটে।  

▪ ম্পরিং পম্পিেিন্  কিটি হটে।  

▪ গ্রাইম্পন্ডিং কটি অথো পম্পিেিন্  

কটি ঠিক কিটি হটে।  

▪ ইোটিি ম্প্ডল ম্পদটয় অথো 

ই্টজকেি ম্পিম্প্িং টুলস ব্যেহাি 

কটি সঠিক কিটি হটে।  

▪ ই্টজকেি বেোটিি সাহাটে 

চাপ সমন্বয় কিটি হটে।  

▪ সিংটর্াগ োইে ম্পদটি হটে।  

▪ হাই বপ্রসাি পািস ম্পকেস 

পম্পিেিন্ , পাটিি চাপ সঠিক 

কিটি হটে এেিং র্থার্থোটে 

পাি োইম্পমিং কিটি হটে। 
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মসলফ মেক (Self-Check)- ৩: ম্পডটজল ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল ফুটয়ল ম্পসটেম সাম্পে নস কিটি 

পািটে 

প্রনিক্ষণোর্থীটদ  জন্য নিটদিৃিো:- উপট োক্ত ইিফ টেিি িী  পোঠ কট  নিটে  প্রশ্নগুটলো  উত্ত  নলখুি 

 

অনত সাংনক্ষপ্ত প্রশ্ন   

1. ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেম ম্পকম্পক কটিাট্ন্ট ম্প্টয় গঠিি 

উিি: 

 

 

2. ফুটয়ল ম্পফিাি এি কাজ কী? 

উিি: 

 

 

3. ফুটয়ল ম্পফড পাি এি কাজ কী?  

উিি: 

 

 

4. হাই বপ্রসাি ফুটয়ল পাি এি কাজ কী?  

উিি: 

 

 

5. ই্টজকেি এি কাজ কী?  

উিি:  

 

 

6. ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেটমি ফুটয়ল পাম্পিিং ্া হওয়াি কািণ ও প্রম্পিকাি বলে? 

উিি: 

 

 

7. ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেটমি ই্টজকেি হটি ম্পডটজল কম বর হওয়াি কািণ ও প্রম্পিকাি বলে? 

উিি: 
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উত্ত পত্র (Answer Key)- ৩: ম্পডটজল ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল ফুটয়ল ম্পসটেম সাম্পে নস কিা 

 

1. ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেম ম্পকম্পক কটিাট্ন্ট ম্প্টয় গঠিি 

উিি: ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেম ম্প্ম্ন ম্পলম্পেি অিংে ম্প্টয় গঠিি 

K. ফুটয়ল ট্ািংক (Fuel Tank) 

L. গ্যাস কযাপ (Gas Cap) 

M. ফুটয়ল বহাজ এেিং লাই্ (Fuel Hose & Line)  

N. ফুটয়ল ম্পফিাি প্রাইমাম্পি এেিং বসটকন্ডাম্পি (Fuel filter (Primary & Secondary)   

O. ফুটয়ল ম্পফড পাি (Fuel Feed pump) 

P. ওয়াোি বসপাটিোি (Water Separator) 

Q. ফুটয়ল হাই বপ্রসাি পাি (Fuel High pressure Pump)  

R. ম্পডটজল ই্টজকেি (Diesel Injector )  

S. ফুটয়ল বগজ/ম্পমোি (Fuel Gauge /meter)  

T. ফুটয়ল বসম্পন্ডিং ইউম্প্ে (Fuel Sending unit) 
 

2. ফুটয়ল ম্পফিাি এি কাজ কী? 

উিি: ফুটয়ল পম্পিষ্কাি কিা ফুটয়ল ম্পফিাি এি কাজ। 

 

3. ফুটয়ল ম্পফড পাি এি কাজ কী?  

উিি: হাইটপ্রসাি ফুটয়ল ই্টজকে্ পািটক সেসময় ফুটয়ল সিেিাহ কিাি জন্য বর্ পাি কাজ কটি 

িাহাটক ম্পফড পাি েটল। ম্পফড কথাি অথ ন োওয়াট্া। 

 

4.  হাই বপ্রসাি ফুটয়ল পাি এি কাজ কী?  

উিি: ফুটয়ল ই্টজকে্ পাি ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটষ্টটমি একটি প্রধা্ র্ন্ত্রািংে। একই সাম্পিটি একাম্পধক 

পাম্পিিং এম্পলটমন্ট থাটক। ইহাি মােটম হাই বপ্রসাি সৃম্পষ্ট কম্পিয়া ফায়াম্পিিং অড নাি অনুর্ায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পসম্পলন্ডাটি 

ম্প্ম্পদ নষ্ট পম্পিমা্ ফুটয়ল সিেিাহ কটি। ইহা ইম্পিট্ি কযাম শ্যাফে দ্বািা পম্পিচাম্পলি হয়। 

 

5. ই্টজকেি এি কাজ কী?   

উিি: ই্টজকেি এম্ একটি র্ন্ত্রািংে র্া জ্বালা্ীটক ো ফুটয়লটক অনু বথটক পিমানুটি বেটি ম্পসম্পলন্ডাটি 

বর কটি । ফুটয়লটক োষ্পীয় আকাটি বর কটি েটল ইহাটক অটোমাইজাি েলা হয়। ম্পডটজল ইম্পিট্ কম্বাে্ 

বচম্বাটি ফুটয়লটক বর কিাি জন্য ইহা ব্যেহাি কিা হয়। 

 

6. ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেটমি ফুটয়ল পাম্পিিং ্া হওয়াি কািণ ও প্রম্পিকাি ম্পলে? 

উিি: ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেটমি ফুটয়ল পাম্পিিং ্া হওয়াি কািণ ও প্রম্পিকাি ম্প্ম্নরুপ 

কািণ প্রম্পিকাি 

K. পাটি োিাস ঢুকটল ো এয়াি লক হটল  

L. প্লািাি টি. ম্পড. ম্পস-বি জযাম হটি পাটি  

M. বডম্পলোিী ্্ ম্পিোম্প্ নিং োলে বোলা অেস্থায় 

জযাম হটল  

K. এয়াি ম্পিম্পডিং কিাি পদ্ধম্পি অনুসিণ কটি পাি হটি 

োিাস বেি কিটি হটে।  

L. প্লািাি খুটল োলোটে পম্পিষ্কাি কিটি হটে। এটিটি 

র্ম্পদ পাি ্া চটল িটে প্লািাি েদলাটি হটে। 
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N. োলে প্লািাি এেিং ব্যাটিটলি মটে ম্পিয়াটিি 

বেম্পে হটল  

O. পাটিি োইম্পমিং র্ভল হটল 

প্রটয়াজ্টোটধ ব্যাটিল এেিং প্লািাি ম্পিটেই্াি 

ম্পরিং েদলাটি হটে।  

M. োলে খুটল োলোটে পম্পিিাি কিটি হটে এেিং 

ফাই্ ওটয়ল বো্ দ্বািা গ্রাইম্পন্ডিং কিটি হটে। 

প্রটয়াজ্টোটধ ম্পরিং ইিযাম্পদ েদলাটি হটে।  

 

7. ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেটমি ই্টজকেি হটি ম্পডটজল কম বর হওয়াি কািণ ও প্রম্পিকাি বলে? 

উিি: 

কািণ প্রম্পিকাি 

K. ম্প্ডল োলে ক্ষয়প্রাপ্ত হটল।  

L. ই্টজকেি ম্পরিং এি বে্ে্ ্ষ্ট অথো বেটি 

বর্টি পাটি  

M. োলে ম্পসে ্ষ্ট হটি পাটি  

N.  বর টিপ বহাল কাে নট্ েন্ধ অথো বোে হটয় 

বর্টি পাটি  

O. ই্টজকেটিি চাপ ঠিক ্া থাকটল  

P. ই্টজকেি সিংটর্াগ বকাথাও ম্পঢলা হটল  

Q. ফুটয়ল পাটিি চাপ কটম বগটল 

K. োল বমাম্পেল অথো গ্রাইম্পন্ডিং পাউডাি দ্বািা গ্রাইম্পন্ডিং 

কিটি হটে অথো পম্পিেিন্  কিটি হটে।  

L. ম্পরিং পম্পিেিন্  কিটি হটে।  

M. গ্রাইম্পন্ডিং কটি অথো পম্পিেিন্  কটি ঠিক কিটি 

হটে।  

N. ইোটিি ম্প্ডল ম্পদটয় অথো ই্টজকেি ম্পিম্প্িং 

টুলস ব্যেহাি কটি সঠিক কিটি হটে।  

O. ই্টজকেি বেোটিি সাহাটে চাপ সমন্বয় কিটি 

হটে।  

P. সিংটর্াগ োইে ম্পদটি হটে।  

Q. হাই বপ্রসাি পাি ম্পকেস পম্পিেিন্ , পাটিি চাপ 

সঠিক কিটি হটে এেিং র্থার্থোটে পাি োইম্পমিং 

কিটি হটে। 
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জে ম্পেে ৩.১: ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেম কটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা কিা 

 

কাটজি ধাপ 

 

প্রম্পেক্ষক প্রম্পিটি কটিাট্ন্ট সমূটহি সঠিক ব্যেহাি প্রদে ন্  কিাি পটি ম্প্ম্নম্পলম্পেি কার্ নকলাপটি শুরু করু্। কাজটক 

োল োটে সিন্ন কিাি বর্াগ্যিা অজনট্ি জন্য কটয়কোি পু্িাবৃম্পি কিটি হটে। 

1. বসফটি বিস সিংগ্রহ করু্ ও পম্পিধা্ করু্। 

2. বেম্পসম্পফটকে্ অনুসাটি টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ সিংগ্রহ করু্। 

3. গাম্পড় পাম্পকনিং করু্ । 

4. ফুটয়ল ট্ািংক পিীক্ষা করু্।  

5. গ্যাস কযাপ পিীক্ষা করু্। 

6. ফুটয়ল বসপাটিেি পিীক্ষা করু্। 

7. ফুটয়ল বহাজ এেিং লাই্ পিীক্ষা করু্। 

8. ফুটয়ল ম্পফিাি প্রাইমাম্পি এেিং বসটকন্ডাম্পি পিীক্ষা করু্।   

9. ফুটয়ল ম্পফড পাি পিীক্ষা করু্। 

10. ওয়াোি বসপাটিোি পিীক্ষা করু্। 

11. ফুটয়ল হাই বপ্রসাি পাি পিীক্ষা করু্। 

12. ম্পডটজল ই্টজকেি পিীক্ষা করু্। 

13. ফুটয়ল বগজ/ম্পমোি পিীক্ষা করু্।  

14. ফুটয়ল বসম্পন্ডিং ইউম্প্ে পিীক্ষা করু্। 

15. সকল র্ন্ত্রপাম্পি পম্পিিাি করু্। 

16. সকল র্ন্ত্রপাম্পি বোি করু্। 

  
 

ধাপ-১ বসফটি বিস সিংগ্রহ করু্ ও 

পম্পিধা্ করু্। 

ধাপ-২ বেম্পসম্পফটকে্ অনুসাটি 

টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ 

সিংগ্রহ করু্। 

ধাপ-৩ গাম্পড় একটি ম্প্ম্পদষ্ট পাম্পকনিং 

করু্ 

   

ধাপ-৪ ফুটয়ল ট্ািংক পিীক্ষা করু্।  ধাপ-৫ গ্যাস কযাপ পিীক্ষা করু্। ধাপ-6 ফুটয়ল বহাজ এেিং লাই্ 

পিীক্ষা করু্। 
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ধাপ-7 ফুটয়ল ম্পফিাি প্রাইমাম্পি এেিং 

বসটকন্ডাম্পি পিীক্ষা করু্।   

ধাপ-8 ফুটয়ল ম্পফড পাি 

পিীক্ষা করু্। 

ধাপ-9 ওয়াোি বসপাটিোি 

পিীক্ষা করু্। 

 
 

 

ধাপ-10 ফুটয়ল হাই বপ্রসাি পাি 

পিীক্ষা করু্। 

ধাপ-11 ম্পডটজল ই্টজকেি 

পিীক্ষা করু্। 

ধাপ-12 ফুটয়ল বগজ/ম্পমোি 

পিীক্ষা করু্।  

 

  

ধাপ-13 ফুটয়ল বসম্পন্ডিং ইউম্প্ে পিীক্ষা 

করু্। 

ধাপ:-১4 সকল  র্ন্ত্রপাম্পি 

পম্পিিাি করু্ 

ধাপ:-১5 সকল র্ন্ত্রপাম্পি পম্পিিাি 

কটি েটক্স বোি করু্। 

  সিকনিা সমুহ 

K. কাজ কিাি সময় অব্যেই PPE পম্পিধা্ কিটি হটে। 

L. সঠিক োটে টুলটসি ব্যেহাি ম্প্ম্পিি কিটি হটে। 

M. কাটজি সময় অমট্াটর্াগী হওয়া র্াটে ্া। 

N. র্ম্পদ বোঝটি সমস্যা হয় িটে ম্পেক্ষক এি সহায়িা ম্প্টি হটে। 

O. ম্পেক্ষক এি অনুমম্পি োড়া অন্য বকাট্া কাজ কিা র্াটে ্া। 
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বেম্পসম্পফটকে্ েীে ৩.১: ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেম কটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা কিা 

 

কাটজি েিনাম্পদ: কাজটি অেশ্যই ম্প্িাপদ পদ্ধম্পিটি েযান্ডাড ন অনুর্ায়ী সিাদ্ কিটে্। 

ম্প্টদ নে্াঃ ম্পপম্পপই স্াক্ত কটি পম্পিধা্ কিটে্ এেিং প্রটিযকটিি কাজ ম্পলম্পপেদ্ধ কিটে্। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম্পমক ্িং ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  বসফটি সু ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2.  মাি ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  হযান্ড গ্লােস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  বসফটি গগলস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5.  বহলটমে ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  এটপ্রা্ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

7.  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস 

ক্রম্পমক ্িং টুলস এেিং 

ইকুইপটমটন্টি ্াম 

বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  স্কু িাইোি বসে  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

2.  এটল্ ম্পক বসে  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3.  এল- বিঞ্চ  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

4.  ওটপ্ এটন্ডে বিঞ্চ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

5.  AVO ম্পমোি  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

6.  কম্পম্বট্ে্ প্লায়ািস্  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

7.  অটো িযা্াি  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

8.  ম্পেটেষ পম্পিটষো 

সিিাম(এসএসটি)  

ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

9.  ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

10.  ই্টজকেি বেষ্টাি  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

11.  ফুটয়ল পাি বেষ্টাি  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ:  

ক্রম্পমক 

্িং 

কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  ম্পডটজল ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি ম্পলোি ১ 

2.  বকটিাম্পস্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি ম্পলোি ১ 

3.  ই্টজকেি ম্পিম্প্িং এটজন্ট ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি ম্পলোি ১ 

4.  ওটয়ষ্ট কে্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বকম্পজ ১ 

5.  ন্যাপম্পক্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

6.  টিসুয বপপাি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি েক্স ১ 
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জে ম্পেে ৩.২: ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট সাম্পে নস ো প্রম্পিস্থাপ্ কিা 

 

কাটজি ধাপ 

প্রম্পেক্ষক প্রম্পিটি কটিাট্ন্ট সমূটহি সঠিক ব্যেহাি প্রদে ন্  কিাি পটি ম্প্ম্নম্পলম্পেি কার্ নকলাপটি শুরু করু্। কাজটক 

োল োটে সিন্ন কিাি বর্াগ্যিা অজনট্ি জন্য কটয়কোি পু্িাবৃম্পি কিটি হটে। 

1. বসফটি বিস সিংগ্রহ করু্ ও পম্পিধা্ করু্। 

2. বেম্পসম্পফটকে্ অনুসাটি টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ সিংগ্রহ করু্। 

3. গাম্পড় পাম্পকনিং করু্ । 

4. ফুটয়ল ট্ািংক পিীক্ষা কটি সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ ।  

5. গ্যাস কযাপ পিীক্ষা কটি সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ । 

6. ফুটয়ল বসপাটিেি পিীক্ষা কটি সাম্পেনস  এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ । 

7. ফুটয়ল বহাজ এেিং লাই্ পিীক্ষা কটি সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ । 

8. প্রাইমাম্পি ফুটয়ল ম্পফিাি এেিং বসটকন্ডাম্পি ফুটয়ল ম্পফিাি পিীক্ষা কটি সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ । 

9. ফুটয়ল ম্পফড পাি পিীক্ষা কটি সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ । 

10. ওয়াোি বসপাটিোি পিীক্ষা কটি সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ । 

11. ফুটয়ল হাই বপ্রসাি পাি পিীক্ষা কটি সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ । 

12. ম্পডটজল ই্টজকেি পিীক্ষা কটি সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ । 

13. ফুটয়ল বগজ/ম্পমোি পিীক্ষা কটি সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ । 

14. ফুটয়ল বসম্পন্ডিং ইউম্প্ে পিীক্ষা কটি সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ । 

15. সকল র্ন্ত্রপাম্পি পম্পিিাি করু্। 

16. সকল র্ন্ত্রপাম্পি বোি করু্। 

 

 
 

ধাপ-১ বসফটি বিস সিংগ্রহ করু্ ও 

পম্পিধা্ করু্। 

ধাপ-২ বেম্পসম্পফটকে্ অনুসাটি 

টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং উপাদা্ 

সিংগ্রহ করু্। 

ধাপ-৩ গাম্পড় একটি ম্প্ম্পদষ্ট পাম্পকনিং 

করু্ 

  

 

ধাপ-৪ ফুটয়ল ট্ািংক পিীক্ষা কটি 

সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

ধাপ-৫ গ্যাস কযাপ পিীক্ষা কটি 

সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

ধাপ-6 ফুটয়ল বহাজ এেিং লাই্ 

পিীক্ষা কটি সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ 

করু্  
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ধাপ-7 ফুটয়ল ম্পফিাি প্রাইমাম্পি এেিং 

বসটকন্ডাম্পি পিীক্ষা কটি সাম্পেনস এেিং 

প্রম্পিস্থাপ্ করু্  

ধাপ-8 ফুটয়ল ম্পফড পাি পিীক্ষা 

কটি সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ 

করু্। 

 

ধাপ-9 ওয়াোি বসপাটিোি পিীক্ষা 

কটি সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্। 

 

 
 

 

ধাপ-10 ফুটয়ল হাই বপ্রসাি পাি 

পিীক্ষা কটি সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ 

করু্  

ধাপ-11 ম্পডটজল ই্টজকেি 

পিীক্ষা কটি সাম্পেনস এেিং 

প্রম্পিস্থাপ্ করু্ । 

 

ধাপ-12 ফুটয়ল বগজ/ম্পমোি পিীক্ষা 

কটি সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ । 

 

 

  

ধাপ-13 ফুটয়ল বসম্পন্ডিং ইউম্প্ে পিীক্ষা 

কটি সাম্পেনস এেিং প্রম্পিস্থাপ্ করু্ । 

ধাপ:-১4 সকল  র্ন্ত্রপাম্পি পম্পিিাি 

করু্ 

ধাপ:-১5 সকল র্ন্ত্রপাম্পি পম্পিিাি কটি 

েটক্স বোি করু্। 

 

সিকনিা সমুহ 

K. কাজ কিাি সময় অব্যেই PPE পম্পিধা্ কিটি হটে। 

L. সঠিক োটে টুলটসি ব্যেহাি ম্প্ম্পিি কিটি হটে। 

M. কাটজি সময় অমট্াটর্াগী হওয়া র্াটে ্া। 

N. র্ম্পদ বোঝটি সমস্যা হয় িটে ম্পেক্ষক এি সহায়িা ম্প্টি হটে। 

O. ম্পেক্ষক এি অনুমম্পি োড়া অন্য বকাট্া কাজ কিা র্াটে ্া। 
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বেম্পসম্পফটকে্ েীে ৩.২: ক্টে্ে্াল ম্পডটজল ফুটয়ল ম্পসটেটমি কটিাট্ন্ট সাম্পে নস ো প্রম্পিস্থাপ্ 

কিা 

কাটজি েিনাম্পদ: কাজটি অেশ্যই ম্প্িাপদ পদ্ধম্পিটি েযান্ডাড ন অনুর্ায়ী সিাদ্ কিটে্। 

ম্প্টদ নে্াঃ ম্পপম্পপই স্াক্ত কটি পম্পিধা্ কিটে্ এেিং প্রটিযকটিি কাজ ম্পলম্পপেদ্ধ কিটে্। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম্পমক ্িং ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  বসফটি সু ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2.  মাি ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  হযান্ড গ্লােস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  বসফটি গগলস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5.  বহলটমে ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  এটপ্রা্ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

7.  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস 

ক্রম্পমক ্িং টুলস এেিং 

ইকুইপটমটন্টি ্াম 

বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  স্কু িাইোি বসে  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

2.  এটল্ ম্পক বসে  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3.  এল- বিঞ্চ  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

4.  ওটপ্ এটন্ডে বিঞ্চ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

5.  AVO ম্পমোি  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

6.  কম্পম্বট্ে্ প্লায়ািস্  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

7.  অটো িযা্াি  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

8.  ম্পেটেষ পম্পিটষো 

সিিাম(এসএসটি)  

ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

9.  ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

10.  ই্টজকেি বেষ্টাি  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

11.  ফুটয়ল পাি বেষ্টাি  ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ:  

ক্রম্পমক 

্িং 

কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  ম্পডটজল ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি ম্পলোি ১ 

2.  বকটিাম্পস্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি ম্পলোি ১ 

3.  ই্টজকেি ম্পিম্প্িং এটজন্ট ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি ম্পলোি ১ 

4.  ওটয়ষ্ট কে্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বকম্পজ ১ 

5.  ন্যাপম্পক্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

6.  টিসুয বপপাি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি েক্স ১ 
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ম্পেখনফল (Learning Outcome)-০৪: টুলস পম্পিষ্কাি কটি সিংিক্ষণ কিটি পািটে 

 

অযোটসসটেন্ট েোিদন্ড 

 

1. টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটি সক্ষম হটয়টে। 

2. কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পি অনুর্ায়ী েজনয পদাথ ন ম্পডসটসাস কিটি সক্ষম হটয়টে। 

3. কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটি সক্ষম হটয়টে। 

িত ৃও ন টসোস ৃ

1. প্রকৃি কম নটক্ষটত্র অথো প্রম্পেক্ষণ পম্পিটেে 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ/কম্পিউোি 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

6. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

7. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

8. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

9. অম্পডও এেিং ম্পেম্পডও ম্পডোইস 

10. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই 

11. ১১. ম্পিম্প্িং কটিাট্ে 

 

 

নবষয়বস্তু 

1.  কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিাি সিিাটমি িাম্পলকা। 

2.  টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাটিি পদ্ধম্পি। 

3.  কম নটক্ষটত্রি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী েজনয ম্পডসটপাস কিাি প্রম্পক্রয়া। 

4.  বোটিজ ম্পসটেম 

5.  5S হাউসম্পকম্পপিং 

এম্পক্টম্পেটি 

1.  টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ করু্ 

2.  কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি করু্ 

3.  কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পি অনুর্ায়ী েজনয পদাথ ন ম্পডসটপাস করু্। 

প্রনিক্ষণ পদ্ধনত 

 

1. আটলোেিো (Discussion) 

2. উপস্থোপি (Presentation) 

3. প্রদিিৃ (Demonstration) 

4. নিটদনৃিত অনুিীলি (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীলি (Individual Practice) 

6. প্রটজক্ট ওয়োকৃ (Project Work) 

7. সেস্যো সেোধোি (Problem Solving) 

8. েোর্থোখো োটিো (Brainstorming) 

অযোটসসটেন্ট পদ্ধনত 

 

1. নলনখত অভীক্ষো (Written Test) 

2. প্রদিিৃ (Demonstration)  

3. মেৌনখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. মপো ফৃনলও (Portfolio) 
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প্রনিক্ষণ কোর্কৃ্রে (Learning Activities) ০৪: টুলস পম্পিষ্কাি কটি বোটি সিংিক্ষণ কিা 

এই নিখিফল অজৃটি  লটক্ষয নিখিফটল অন্তর্ভকৃ্ত নবষয়বস্তু এবাং পো ফ ম্যোন্স ক্রোইট ন য়ো অজৃটি  জন্য 

নিম্ননলনখত কোজৃক্রেগুটলো পর্োৃয়ক্রটে সম্পোদি করুি। কোজৃক্রেগুটলো  জন্য বনণতৃ ন টসোসসৃমূহ ব্যোবহো  করুি।  

নিখি কোর্কৃ্রে 

(Learning Activities) 

ঊপক ণ / নবটিষ নিটদিৃিো 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রম্পেক্ষাথীগ্ বকা্ ম্পেক্ষা উপকি্ 

ব্যেহাি কিটে বস সিটকন 

প্রম্পেক্ষটকি ম্প্কে জা্টি চাইটে 

1. প্রনিক্ষক প্রনিক্ষোর্থীটদ  “টুলস পম্পিষ্কাি কটি সিংিক্ষণ কিা” 

মিখো  উপক ি প্রদোি ক টবি 

2. ইিফ টেিি নি  পড়টত হটব। 
2. ইিফ টেিি নি  04 : টুলস পম্পিষ্কাি কটি সিংিক্ষণ কিা 

3. মসলফ মেটক প্রদত্ত প্রশ্নগুটলো  উত্ত  

প্রদোি করুি এবাং উত্ত পটত্র  সোটর্থ 

নেনলটয় নিনিত হটত হটব।  

3. মসল্ফ-টেক ম্পেে 04 -এ মদয়ো প্রশ্নগুটলো  উত্ত  প্রদোি করুি   

উত্ত পত্র 04 -এ  সোটর্থ নিটজ  উত্ত  নেনলটয় নিনিত করুি।  

4. জব/োি নি  ও মেনসনফটকিি নি  

অনুর্োয়ী জব সম্পোদি করুি। 

4. নিটম্নোক্ত জব/ োস্ক ম্পে  অনুর্োয়ী জব/ োস্ক সম্পোদি করুি 

জে ম্পেে 4.1: টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ করু্ 

মেনসনফটকিি নি  4.1: টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং 

সিংিক্ষণ করু্ 

 

জে ম্পেে 4.২: কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি করু্ 

মেনসনফটকিি নি  4.২: কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র 

পম্পিষ্কাি করু্ 

 

জে ম্পেে 4.3: কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পি অনুর্ায়ী েজনয পদাথ ন ম্পডসটপাস 

করু্। 

মেনসনফটকিি নি  4.3: কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পি অনুর্ায়ী েজনয পদাথ ন 

ম্পডসটপাস করু্। 
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ইিফ টেিি নি  (Information Sheet): ০৪: টুলস পম্পিষ্কাি কটি বোটি সিংিক্ষণ কিা 

নিখি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পটড় নিক্ষোর্থীগণ ম্প্টম্নাক্ত ম্পেষয়গুটলা ব্যখ্যা কিটি, 

েণ ন্ া কিটি ও িথ্যগুটলা কাটজ প্রটয়াগ কিটি পািটে 

 

4.1 কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিাি সিিাটমি িাম্পলকা  

4.2 টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাটিি পদ্ধম্পি  

4.3 কম নটক্ষটত্রি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী েজনয ম্পডসটপাস কিাি পদ্ধম্পি  

4.4 বোটিজ ম্পসটেম  

4.5 5S হাউসম্পকম্পপিং  

 

4.1 কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিাি সিিাটমি িাম্পলকা  

কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিাি সিিাটমি িাম্পলকা েম্পে 

গ্লােস (Gloves): বোলা হাটি পম্পিষ্কাি কিা অট্ক 

েক্ত হটি পাটি, িাই এক বজাড়া মজর্বি িাোি গ্লােস 

র্া পম্পিষ্কাটিি জটিল কাজগুম্পল সহটজ কিা র্ায় 

 

ম্পচত্র: গ্লােস 

মপ (Mop): োইলস, কাে এি মটিা েক্ত বমটঝি 

পৃষ্ঠগুম্পল পম্পিষ্কাি কিাি এেিং বসগুম্পলটক উজ্জ্বল কিাি 

জন্য এমওম্পপ ব্যেহাি কিা হয়। ম্পিম্প্িং ফ্লুইড ম্পদটর্ 

পূণ ন কটি একটি হযাটন্ডল ো েি বহড সহ মপ ব্যেহাি 

কিা র্ায়। আটিকটি ম্পেকল্প হল একটি ম্পেম মপ র্া 

বমটঝ পম্পিষ্কাি কিটি গিম পাম্প্ এেিং কে্ও কে্ও 

পম্পিষ্কাি কিাি িিল ব্যেহাি কিা হয়। এগুটলা 

প্রায়েই বধায়া র্ায়, পু্ঃব্যেহািটর্াগ্য ম্পিম্প্িং প্যাড 

থাটক র্া কে্ই মপ বহটডি মটিা মুেটি পাটড় ্া। 

 

ম্পচত্র: মপ 

ঝাড়ে ু এেিং ডােপ্যা্ (Broom and Dustpan): 

ঝাড়ে ু এেিং ডােপ্যা্ ময়লা পম্পিষ্কাি কিাি জন্য 

অপম্পিহার্ ন, েযাকুয়াম কিাি আটগ ম্পকছুো প্রাক-

পম্পিষ্কাি কিাি জন্যও ব্যেহাি হয়। িাোি বোঁে সহ 

একটি প্যা্ র্া বমটঝ আঁকটড় ধটি এেিং প্যাট্ি সমস্ত 

ধুটলা এেিং ধ্বিংসােটেষ সুন্দিোটে বঝটড় বফলা র্ায়। 

 

ম্পচত্র: ঝাড়ে ুএেিং ডােপ্যা্ 

ম্পিম্প্িং সম্পলউে্ (Cleaning Solution): অট্ক 

ধিট্ি ম্পিম্প্িং সম্পলউে্ আটে র্া একাম্পধক 

সািটফটসি জন্য ম্প্িাপদ এম্ একটি েহুমুেী ম্পি্াি 
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বেটে ম্প্টয় টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি কিাি জন্য 

ব্যেহাি কিা হয়। 

 

ম্পচত্র: ম্পিম্প্িং সম্পলউে্ 

োলম্পি (Bucket): আপ্াি জল এেিং পম্পিষ্কাটিি 

িিল ধটি িাোি জন্য োলম্পি। োলম্পিগুম্পল েি ো 

ন্যাকড়া ধুটয় বফলাি জন্য, আইটেমগুম্পল ম্পেজাট্াি 

জন্য এেিং ব্যেহাি ্ া কিাি সমর্ পম্পিষ্কাটিি পণ্যগুম্পল 

সিংিক্ষণ কিাি জন্যও ব্যেহাি কিা হয়। 

 

ম্পচত্র: োলম্পি 

মাম্পি পািপাস ডাোি (Multi-purpose 

duster): র্ে্ েসাি ঘটি ম্পসম্পলিং ফযাট্ জটড়া হওয়া 

মাকড়সাি জালগুম্পল লক্ষয কিটে্ িে্ একটি 

প্রসাম্পিি ওয়ান্ড ডাোি এি সাহাটে িা পম্পিষ্কাি কিা 

র্ায়। 

 

ম্পচত্র: মাম্পি পািপাস ডাোি 

েন্জ (Sponge): থালা-োস্ তিম্পিি জন্য, 

েিগুম্পল ঢালাই বলাহাি কুকওয়যাি ও অটোটমাটিে 

ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি কিটি অ-ধাতু, ্্-ঘটষ ব্ওয়া 

েি ব্যেহাি কিা হয়। বমটঝ পম্পিষ্কাি, ওটে্ এেিং 

অন্যান্য সািটফস বর্গুম্পলি পুঙ্খানুপুঙ্খোটে স্ক্রাম্পেিং 

প্রটর্াজ্ িাি জন্য েক্ত উপাদা্ ম্পদটর্ তিম্পি োিী-

শুল্ক েি ব্যেহাি হয়।  

ম্পচত্র: েন্জ 
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েযাকুয়াম ম্পি্াি (Vacuum Cleaner): েযাকুয়াম 

আপ্াি বগাপ্ অস্ত্র। দ্রুি পম্পিপাটি এেিং ধুটলা সাফ 

কিাি জন্য এটি ম্প্ে নাচ্ কিা হয়, র্ম্পদ বোটিটজি 

জার্গা কম থাটক, িাহটল একটি কড নটলস ম্পেক 

েযাকুর্াম ম্পেটেচ্া কিা র্ায় র্া দিজাি ম্পপেট্ 

ঝম্পলটর্ িাো বর্টি পাটি। 

 

ম্পচত্র: েযাকুয়াম ম্পি্াি 

বর বোিল (Spray Bottle): বর বোিল হল 

একটি বোিল র্া িিল পদাথ নটক স্কুইে, বর ো কুর্াো 

কিটি পাটি। বর বোিল এেিং ম্পট্রগাি বরয়ািগুম্পল 

ম্পি্াি, ম্পডম্পগ্রজাি, জীোণু্ােক এেিং অন্যান্য িিল 

প্রটয়াগ কিটি ব্যেহৃি হর্। 

 

ম্পচত্র: বর বোিল 

মাইটক্রাফাইোি পম্পিষ্কাটিি কাপড় (Microfibre 

Cleaning Cloth): মাইটক্রাফাইোি কাপড় 

ওয়াম্পকনিং সািটফটসি উপি ধুটলা বিালাি জন্য আদে ন। 

লযােম্পস্ক্র্ ো আসোেপত্র গুম্পেটর্ িাোি জন্য ম্প্খু ুঁি, 

এেিং এগুটলা আয়্া ো বেই্টলস ম্পেটলি উপি বিো 

োটড় ্া। এম্ম্পক বেসটোটড নি মটিা জটিল স্থা্গুম্পল 

পম্পিষ্কাি কিটি আপম্প্ এগুম্পল একটি গ্লাটেি আকাটি 

ম্পক্টি পাটি্। 

 

 

4.2 টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাটিি পদ্ধম্পি  

K প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কিা 

L পম্পিষ্কাি কিাি জন্য টুলসগুটলাটক একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট জায়গায় সিংগ্রহ কিা 

M ময়লা ো ধুলাোম্পলি পম্পিমা্ অনুর্ায়ী টুলস বেণীেদ্ধ কিা 

N ময়লা অপসািণ কিা 

▪ গিম পাম্প্ এেিং অল্প পম্পিমাটণ োম্পণম্পজযক ম্পি্াি ম্পদটয় োলম্পি করু্।  

▪ আপ্াি টুলগুম্পলটক োলম্পিটি ৩০ বসটকন্ড বথটক এক ম্পমম্প্টেি জন্য ম্পেম্পজটয় িাখু্। 

▪ ওয়যাি ব্রাে ম্পদটয়, ময়লা এেিং কাঁজ অপসািটণি জন্য সিিামগুম্পল ঘষু্।  

▪ টুলস বথটক সমস্ত ময়লা পম্পিষ্কাি ্া হওয়া পর্ নন্ত ধুটয় বফলু্ এেিং পু্িাবৃম্পি করু্ 

O মম্পিচা খুলু্: র্ম্পদ আপ্াি সিিামগুম্পলটি বকা্ও মম্পিচা থাটক িটে বসই জায়গাগুম্পলটক ইোি উল দ্বািা 

োল কটি ঘষু্। 

P টুলস ধুটয় বফলু্ এেিং শুম্পকটয় ম্প্্। 
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Q স্যাম্প্োইম্পজিং বসাক ো িাইিং করু্। 

R জীোণুমুক্ত করু্। 

 

4.3 কম নটক্ষটত্রি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী েজনয ম্পডসটপাস কিাি পদ্ধম্পি  

েজনয ম্প্ষ্পম্পি মাট্ কৃম্পষ, গাহ নস্থয ব্যেহাি, ম্পেল্পজাি পণ্য বথটক উৎপন্ন েজনয ো অটোটমাটিে ওয়াকনেটপ কাজ কিাি 

ফটল বর্ েজনয ্ামক অোম্পিি উপকিণ পাওয়া র্ায় িা অপসািণ, পম্পিিযাগ, পু্ব্যনেহাি ো ধ্বিংস কিা। েজনয 

ম্প্ষ্পম্পিি জন্য সঠিক পদ্ধম্পি অনুসিণ কিটল পম্পিটেটেি জন্য কম দূষণ এেিং ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিি হয়।  

ধাপ : েটজনযি ধিণ ম্পচম্পিি করু্ 

ধাপ : হ্রাস কি্। কাটজি স্থাট্ কম েজন তিম্পি করু্ 

ধাপ : পু্িায় ব্যেহাি করু্ 

ধাপ : ম্পিসাইটকল করু্ 

ধাপ : কটিাে করু্ 

ধাপ : েম্পক্ত তিম্পি কিটি আেজন্া বপাড়া্ 

ধাপ : ল্যান্ডম্পফটল বফটল ম্পদ্ 

ধাপ : েম্পক্ত তিম্পি ্া কটি পুম্পড়টয় বফলু্ 

 

4.4 বোটিজ ম্পসটেম  

বোম্পিিং এি প্রটয়াজ্ীয়িা ম্প্টম্ন উটেে কিা হটলা- 

K. টুলস বোটি সিংিক্ষণ কিা থাকটল িাটদি মাটঝ সহটজ ধুটলা, গ্রীস এেিং মম্পিচা পটি্া। 

L. টুলসগুম্পল র্ত্ন ব্য়াি কািট্ িটে বসগুম্পল দীঘ নস্থায়ী হয় এেিং আিও েম্পধ নি সমটয়ি জন্য আিও োল কার্ ন 

সিাদ্ কটি। 

M. টুলসগুম্পল র্থার্থ র্ত্ন ব্য়াি কািট্, ম্প্ম্পিি বর্ বসগুম্পল োল কাটজি ধািাোম্পহকিা থাটক এেিং র্ে্ প্রটয়াজ্ 

হটে িে্ ব্যেহাটিি জন্য প্রস্তুি থাটক। 

 

4.5 5S হাউসম্পকম্পপিং  

সহজ কথায়, 5S হল একটি কম নটক্ষত্র সিংগঠিি কিাি জন্য একটি পদ্ধম্পি/জাকুল্যান্ট ধািণা, ম্পেটেষ কটি একটি 

বেয়াড ন (Shared) কম নটক্ষত্র (বর্ম্ একটি ওয়াকনেপ বমটঝ ো একটি অম্পফস স্থা্) 

 

K. বসইম্পি (Seiri): বসইম্পি (Seiri) এি ইিংটিজী প্রম্পি েব্ধ হটলা Sort, সে ন েটব্দি অথ ন হটলা োোই কিা অথ নাৎ 

অপ্রটয়াজ্ীয় ম্পজম্প্সগুটলা োোই কটি আলাদা কিা এেিং ম্পিসাইটকল ম্পেট্ ো ওটয়ষ্ট ম্পেট্ িাো। এ 
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অপ্রটয়াজ্ীয় ম্পজম্প্সগুটলা হটি আোি ম্পকছু আইটেম পু্িায় ব্যেহািটর্াগ্য কিা র্ায় আি বর্গুটলা 

ব্যেহািটর্াগ্য কিা র্ায়্া বসগুটলা কমপ্লাইটয়ি অনুসাটি ম্পডসটপাস কিা হয়। 

L. বসইে্ (Seiton): বসইে্ (Seiton) এি ইিংটিজী প্রম্পি েব্ধ হটলা Systemetize, অথ নাৎ োোইকৃি 

ব্যেহািটয়াগ্য Seiton আইটেমগুটলাটক ব্যেহাটিি প্রাধান্যিানুসাটি সুন্দিোটে সাজাট্া হয়। িাোড়াও 

ব্যেহাটিি সুম্পেধাি জন্য টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট এি পাে নস সুন্দিোটে সাজাট্া এেিং স্াক্ত কিা কিা হয়। 

বর্ আইটেম সেসময় োিোি ব্যেহাি কিা হয় িা হাটিি কাটে িাো এেিং বর্গুটলাি ব্যেহাি ি যান্ডম ্য় িা 

একটু দূটি িাো। 

M. বসইটসা (Seiso) : Seiso এি ইিংটিজী প্রম্পি েব্ধ হটলা Shining or Sweep, অথ নাৎ কাটজি জায়গায় ময়লা 

ো ধূলাোম্পল থাকটল িা ঝাড়েু ম্পদটয় পম্পিষ্কাি ্া কিটল Shining (জ্বলজ্বল) হটে্া। Shining (জ্বলজ্বল) কিাি 

অথ ন হল সেম্পকছু এি পম্পিষ্কাি িাো র্াটি এটি উজ্জ্বল হয়। একটি পম্পিষ্কাি পম্পিটেটে, বকা্ ম্পেদ্র ো অন্যান্য 

অস্বাোম্পেকিা দ্রুি স্াক্ত কিা বর্টি পাটি। পম্পিচ্ছন্ন পম্পিটেটে কাজ কিা বপ্রিণা এেিং ম্প্িাপিা উন্নি কটি। 

এটি মা্ িক্ষণাটেক্ষটণি জন্য একটি পূে নেিন। কাটজি জায়গাি উজ্জ্বলিা োড়াট্াি জন্য Sweep কিটি 

হয়। এ কাজটিও ম্প্জস্ব উটযাটগ কিাি অেযাস কিটি হটে। 

N. বসইটকেসু (Seiketsu): Seiketsu এি ইিংটিজী প্রম্পি েব্ধ হটলা Standardize, অথ নাৎ কাটজি জায়গাি 

হাউজম্পকম্পপিং বকা্ একটি েযান্ডাড ন এি হটে। আি এ মা্ পাওয়াি জন্য অনুটমাম্পদি বচক ম্পলে ব্যেহাি কিা 

বর্টি পাটি। বচক ম্পলে অনুসাটি বকা্ কাজ কে্ কিটি হটে িাি একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পসম্পডউল থাকটে এেিং বচক 

ম্পলে দ্বািা িা মম্প্েি কিা র্াটে। িাোড়া পম্পিষ্কাি-পম্পিচ্ছন্নিা এেিং অটগাোটলািাি কািণগুম্পল ম্প্মূ নল কিা 

এেিং িা আদে ন কটি বিালা।, বসগুম্পলটক সাধািণ ম্প্য়ম ম্পহসাটে ও েযান্ডাড ন ম্পহসাটে ম্পলেটি হটে। অথ নাৎ 

কাটজি জায়গাটি হাই েযান্ডাড ন অে হাউজম্পকম্পপিং হটে। 

O. ম্পসেশুটক (Shitsuke): Shitsuke এি ইিংটিজী প্রম্পি েব্ধ হটলা Self-Discipline (বসল্ফ ম্পডম্পসম্পপ্ল্), অথ নাৎ 

হাউজম্পকম্পপিং সিংক্রান্ত কাজগুটলা অন্য কাটিাি জন্য অটপক্ষা ্া কটি ম্প্টজই কিা। সমস্ত কমীটদি তদ্ম্পন্দ্ 

কাটজ োিোি 5S প্রটর্াগ কিা এেিং বসল্প বমাটিটেে্ গটড় বিালা এেিং গটড় উো অথ নাৎ ম্প্টজি কাটজি 

জায়গা ম্প্টজ পম্পিষ্কাি িােটি উটভাদ্ধ কিা ো উটভাদ্ধ হওয়া। ফটল এোটে একটি োল 5S কাটজি অেযাস 

গটড় উেটে। 
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মসলফ মেক নি  (Self-Check Sheet)-০৪: টুলস পম্পিষ্কাি কটি সিংিক্ষণ কিা 

      প্রনিক্ষণোর্থীটদ  জন্য নিটদিৃিো:- উপট োক্ত ইিফ টেিি িী  পোঠ কট  নিটে  প্রশ্নগুটলো  উত্ত  নলখুি 

অনত সাংনক্ষপ্ত প্রশ্ন   

1. কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিাি সিিাটমি িাম্পলকা তিম্পি করু্ 

উিি: 

 

 

2. অটোটমাটিে বট্রটডি িাসায়ম্প্ক েটজনি ্াম উটেে করু্ 

উিি: 

 

 

 

3. বপগটোটড ন োটি নকাম্পল টুল ঝম্পলটয় িাোি সুম্পেধা ম্পক?  

উিি: 

 

 

4. পাঁচটি অটোটমাটিে পু্ব্যনেহািটর্াগ্য েটজনি ্াম উটেে করু্ 

উিি: 

 

 

5. হাউজম্পকম্পপিং এ বসইটসা (Seiso) েলটি ম্পক র্বঝ? 

উিি: 

 

 

6. হাউজম্পকম্পপিং এ বসইম্পি (Seiri) েলটি ম্পক র্বঝ?  

উিি: 

 

 

7. হাউজম্পকম্পপিং এ বসইে্ (Seiton) েলটি ম্পক র্বঝ? 

উিি: 

 

 

8. হাউজম্পকম্পপিং এ বসইটকেসু(Seiketsu)েলটি ম্পক র্বঝ? 

উিি: 

 

 

9. হাউজম্পকম্পপিং এ ম্পসেশুটক (Shitsuke) েলটি ম্পক র্বঝ? 

উিি: 
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উত্ত  পত্র (Answer Key)- ০৪: টুলস পম্পিষ্কাি কটি সিংিক্ষণ কিা 

1. কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিাি সিিাটমি িাম্পলকা তিম্পি করু্ 

উিিঃ 

K. স্ক্রাে ব্রাে (Scrub Brushes) 

L. েয়টলে ব্রাে (Toilet brush) 

M. মাম্পি পািপাস ডাোি (multi-purpose duster) 

N. েন্জ (Sponge) 

O. েযাকুয়াম ম্পি্াি (Vacuum Cleaner) 

 

2. অটোটমাটিে বট্রটডি িাসায়ম্প্ক েটজনি এি ্াম উটেে করু্ 

উিিঃ েটজনযি সম্পূণ ন িাসায়ম্প্ক ্াম - বর্ম্: 

K. ইম্পি্ অটয়ল 

L. ম্পগয়াি অটয়ল 

M. অটো ট্রািম্পমে্ ফ্লুইড 

N. বব্রক ফ্লুইড 

O. ইম্পি্ কুল্যান্ট 

P. বপইম্পন্টিং ওটয়ে। 

 

3. বপগটোটড ন োটি নকাম্পল টুল ঝম্পলটয় িাোি সুম্পেধা ম্পক?  

উিিঃ খুে সহটজ এেিং সুসিংঘঠিিোটে টুলস সিংগ্রহ কিা র্ায় 

 

4. পাঁচটি অটোটমাটিে পু্ব্যনেহািটর্াগ্য েটজনি ্াম উটেে করু্ 

উিিঃ 

K. োয়াি 

L. উইন্ডম্পেড গ্লাস 

M. ব্যাোম্পি 

N. ম্পেল এেিং আয়িট্ি কটিাট্ন্ট 

O. িাোি বহাটসস 

 

5. হাউজম্পকম্পপিং এ বসইটসা (Seiso) েলটি ম্পক র্বঝ? 

উত্তরঃ Seiso এি ইিংটিজী প্রম্পি েব্ধ হটলা Shining or Sweep, অথ নাৎ কাটজি জায়গায় ময়লা ো ধূলাোম্পল 

থাকটল িা ঝাড়েু ম্পদটয় পম্পিষ্কাি ্া কিটল Shining (জ্বলজ্বল) হটে্া। Shining কিাি অথ ন হল সেম্পকছু এি 

পম্পিষ্কাি িাো র্াটি এটি উজ্জ্বল হয়। একটি পম্পিষ্কাি পম্পিটেটে, বকা্ ম্পেদ্র ো অন্যান্য অস্বাোম্পেকিা দ্রুি স্াক্ত 

কিা বর্টি পাটি। পম্পিচ্ছন্ন পম্পিটেটে কাজ কিা বপ্রিণা এেিং ম্প্িাপিা উন্নি কটি। এটি মা্ িক্ষণাটেক্ষটণি 

জন্য একটি পূে নেিন। কাটজি জায়গাি উজ্জ্বলিা োড়াট্াি জন্য সুইপ কিটি হয়। এ কাজটিও ম্প্জস্ব উটযাটগ 

কিাি অেযাস কিটি হটে। 

 

6. হাউজম্পকম্পপিং এ বসইম্পি (Seiri) েলটি ম্পক র্বঝ?  
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উিিঃ বসইম্পি (Seiri): বসইম্পি (Seiri) এি ইিংটিজী প্রম্পি েব্ধ হটলা Sort, সে ন েটব্দি অথ ন হটলা োোই কিা 

অথ নাৎ অপ্রটয়াজ্ীয় ম্পজম্প্সগুটলা োোই কটি আলাদা কিা এেিং ম্পিসাইটকল ম্পেট্ ো ওটয়ষ্ট ম্পেট্ িাো। এ 

অপ্রটয়াজ্ীয় ম্পজম্প্সগুটলা হটি আোি ম্পকছু আইটেম পু্িায় ব্যেহািটর্াগ্য কিা র্ায় আি বর্গুটলা 

ব্যেহািটর্াগ্য কিা র্ায়্া বসগুটলা কমপ্লাইটয়ি অনুসাটি ম্পডসটপাস কিা হয়। 

 

7. হাউজম্পকম্পপিং এ বসইে্ (Seiton) েলটি ম্পক র্বঝ? 

উিিঃ বসইে্ (Seiton): বসইে্ (Seiton) এি ইিংটিজী প্রম্পি েব্ধ হটলা Systemetize, অথ নাৎ োোইকৃি 

ব্যেহািটয়াগ্য Seiton আইটেমগুটলাটক ব্যেহাটিি প্রাধান্যিানুসাটি সুন্দিোটে সাজাট্া হয়। িাোড়াও 

ব্যেহাটিি সুম্পেধাি জন্য টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট এি পাে নস সুন্দিোটে সাজাট্া এেিং স্াক্ত কিা কিা হয়। 

বর্ আইটেম সেসময় োিোি ব্যেহাি কিা হয় িা হাটিি কাটে িাো এেিং বর্গুটলাি ব্যেহাি ি যান্ডম ্য় িা 

একটু দূটি িাো। 

 

8. হাউজম্পকম্পপিং এ বসইটকেসু Seiketsu েলটি ম্পক র্বঝ? 

উিিঃ বসইটকেসু (Seiketsu): Seiketsu এি ইিংটিজী প্রম্পি েব্ধ হটলা Standardize, অথ নাৎ কাটজি 

জায়গাি হাউজম্পকম্পপিং বকা্ একটি েযান্ডাড ন এি হটে। আি এ মা্ পাওয়াি জন্য অনুটমাম্পদি বচক ম্পলে 

ব্যেহাি কিা বর্টি পাটি। বচক ম্পলে অনুসাটি বকা্ কাজ কে্ কিটি হটে িাি একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পসম্পডউল 

থাকটে এেিং বচক ম্পলে দ্বািা িা মম্প্েি কিা র্াটে। িাোড়া পম্পিষ্কাি-পম্পিচ্ছন্নিা এেিং অটগাোটলািাি 

কািণগুম্পল ম্প্মূ নল কিা এেিং িা আদে ন কটি বিালা।, বসগুম্পলটক সাধািণ ম্প্য়ম ম্পহসাটে ও েযান্ডাড ন ম্পহসাটে 

ম্পলেটি হটে। অথ নাৎ কাটজি জায়গাটি হাই েযান্ডাড ন অে হাউজম্পকম্পপিং হটে। 

 

9. হাউজম্পকম্পপিং এ ম্পসেশুটক Shitsuke েলটি ম্পক র্বঝ? 

উিিঃ ম্পসেশুটক (Shitsuke): Shitsuke এি ইিংটিজী প্রম্পি েব্ধ হটলা Self-Discipline (বসল্ফ 

ম্পডম্পসম্পপ্ল্), অথ নাৎ হাউজম্পকম্পপিং সিংক্রান্ত কাজগুটলা অন্য কাটিাি জন্য অটপক্ষা ্া কটি ম্প্টজই কিা। সমস্ত 

কমীটদি তদ্ম্পন্দ্ কাটজ োিোি 5S প্রটয়াগ কিা এেিং বসল্প বমাটিটেে্ গটড় বিালা এেিং গটড় উো অথ নাৎ 

ম্প্টজি কাটজি জায়গা ম্প্টজ পম্পিষ্কাি িােটি উটভাদ্ধ কিা ো উটভাদ্ধ হওয়া। ফটল এোটে একটি োল 5S 

কাটজি অেযাস গটড় উেটে। 
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জে ম্পেে ৪.১:  টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

কাটজি ধাপ 

প্রম্পেক্ষক প্রম্পিটি কটিাট্ন্ট সমূটহি সঠিক ব্যেহাি প্রদে ন্  কিাি পটি ম্প্ম্নম্পলম্পেি কার্ নকলাপটি শুরু করু্। কাজটক 

োল োটে সিন্ন কিাি বর্াগ্যিা অজনট্ি জন্য কটয়কোি পু্িাবৃম্পি কিটি হটে। 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কিা 

2. পম্পিষ্কাি কিাি জন্য টুলগুটলাটক একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট জায়গায় সিংগ্রহ কিা 

3. ময়লা ো ধুলাোম্পলি পম্পিমা্ অনুর্ায়ী টুলস বেণীেদ্ধ কিা 

4. ময়লা অপসািণ কিা 

K. গিম জল এেিং অল্প পম্পিমাটণ োম্পণম্পজযক ম্পি্াি ম্পদটয় োলম্পি করু্।  

L. আপ্াি টুলগুম্পলটক োলম্পিটি ৩০ বসটকন্ড বথটক এক ম্পমম্প্টেি জন্য ম্পেম্পজটয় িাখু্। 

M. ওয়াি ব্রাে ম্পদটয়, ময়লা এেিং কাঁজ অপসািটণি জন্য সিিামগুম্পল ঘষু্।  

N. টুলস বথটক সমস্ত ময়লা পম্পিষ্কাি ্া হওয়া পর্ নন্ত ধুটয় বফলু্ এেিং পু্িাবৃম্পি করু্। 

5. মম্পিচা খুলু্: র্ম্পদ আপ্াি সিিামগুম্পলটি বকা্ও মম্পিচা থাটক িটে বসই জায়গাগুম্পলটক ইোি উল দ্বািা 

োলকটি ঘষু্। 

6. টুলস ধুটয় বফলু্ এেিং শুম্পকটয় ম্প্্। 

7. স্যাম্প্োইম্পজিং বসাক ো িাইিং করু্। 

8. জীোণুমুক্ত করু্। 

 

 

 

ধাপ-১ প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কিা 

 

ধাপ-২ পম্পিষ্কাি কিাি জন্য টুলসগুটলাটক একটি 

ম্প্ম্পদ নষ্ট জায়গায় সিংগ্রহ কিা 

 

 

 

ধাপ-৩ ময়লা ো ধুলাোম্পলি পম্পিমা্ অনুর্ায়ী টুলস বেণীেদ্ধ 

কিা 

ধাপ-4 ময়লা অপসািণ কিা, গিম জল এেিং অল্প 

পম্পিমাটণ োম্পণম্পজযক ম্পি্াি ম্পদটয় োলম্পি করু্। 
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 আপ্াি টুলগুম্পলটক োলম্পিটি ৩০ বসটকন্ড বথটক 

এক ম্পমম্প্টেি জন্য ম্পেম্পজটয় িাখু্। ওয়াি ব্রাে 

ম্পদটয়, ময়লা এেিং কাঁজ অপসািটণি জন্য 

সিিামগুম্পল ঘষু্। টুলস বথটক সমস্ত ময়লা 

পম্পিষ্কাি ্া হওয়া পর্ নন্ত ধুটয় বফলু্ এেিং 

পু্িাবৃম্পি করু্ 

 

 

ধাপ-5 মম্পিচা খুলু্: র্ম্পদ আপ্াি সিিামগুম্পলটি বকা্ও 

মম্পিচা থাটক িটে বসই জায়গাগুম্পলটক ইোি উল দ্বািা 

োলকটি ঘষু্। 

 

 

ধাপ-6  টুলস ধুটয় বফলু্ এেিং শুম্পকটয় ম্প্্। 

। 

 

 

 

 

ধাপ-৭   স্যাম্প্োইম্পজিং বসাক ো িাইিং করু্। 

 

 

ধাপ:৮ জীোণুমুক্ত করু্। 

 

 

 

সিকনিা সমুহ 

K. কাজ কিাি সময় অব্যেই PPE পম্পিধা্ কিটি হটে। 

L. সঠিক োটে টুলটসি ব্যেহাি ম্প্ম্পিি কিটি হটে। 

M. কাটজি সময় অমট্াটর্াগী হওয়া র্াটে ্া। 

N. র্ম্পদ বোঝটি সমস্যা হয় িটে ম্পেক্ষক এি সহায়িা ম্প্টি হটে। 

O. ম্পেক্ষক এি অনুমম্পি োড়া অন্য বকাট্া কাজ কিা র্াটে ্া। 
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বেম্পসম্পফটকে্ েীে ৪.১: টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ করুা 

কাটজি েিনাম্পদ: কাজটি অেশ্যই ম্প্িাপদ পদ্ধম্পিটি েযান্ডাড ন অনুর্ায়ী সিাদ্ কিটে্। 

ম্প্টদ নে্াঃ ম্পপম্পপই স্াক্ত কটি পম্পিধা্ কিটে্ এেিং প্রটিযকটিি টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট ্াম ম্পলম্পপেদ্ধ কিটে্। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম্পমক ্িং ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  বসফটি সু ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2.  মাি ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  হযান্ড গ্লােস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  বসফটি গগলস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5.  বহলটমে ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  এটপ্রা্ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস 

ক্রম্পমক ্িং টুলস এেিং ইকুইপটমটন্টি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  বেম্পসক হযান্ড টুলস বসে ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

2.  ব্াজ প্লায়াি   ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3.  ওয়যাি ব্রাে ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 
 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ:  

ক্রম্পমক ্িং কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  ওটয়ষ্ট কে্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বকম্পজ ১ 

2.  মপ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

3.  বকটিাম্পস্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি ম্পলোি ১ 

4.  গ্লােস ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ১ 

5.  ঝাড়েু এেিং ডােপ্যা্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

6.  ম্পিম্প্িং সম্পলউে্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি ম্পলোি ১ 

7.  োলম্পি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

8.  মাম্পি পািপাস ডাোি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

9.  েন্জ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

10.  েযাকুয়াম ম্পি্াি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

11.  বর বোিল ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

12.  ন্যাপম্পক্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

13.  টিসুয বপপাি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি েক্স ১ 

14.  মাইটক্রাফাইোি 

পম্পিষ্কাটিি কাপড় 

ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 
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জে ম্পেে 4.2: কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিা 

কাটজি ধাপ 

প্রম্পেক্ষক প্রম্পিটি কটিাট্ন্ট সমূটহি সঠিক ব্যেহাি প্রদে ন্  কিাি পটি ম্প্ম্নম্পলম্পেি কার্ নকলাপটি শুরু করু্। কাজটক 

োল োটে সিন্ন কিাি বর্াগ্যিা অজনট্ি জন্য কটয়কোি পু্িাবৃম্পি কিটি হটে। 

1. কম নটক্ষত্র িক্ষণাটেক্ষটণি পম্পিকল্প্া করু্ 

2. িক্ষণাটেক্ষটণি জন্য প্রটয়াজ্ীয় টুলস ো ইকুপটমন্ট সিংগ্রহ করু্ 

3. বমটঝি েড়াট্া ম্পেোট্া টুলস ো ইকুপটমন্ট বোটি ম্প্িাপদ ও সঠিক স্থাট্ সিংিক্ষণ করু্ 

4. বমটঝি ময়লা পম্পিষ্কাি করু্ 

5. ময়লাগুটলা ডাে ম্পেট্ িাখু্ 

6. স্ক্রাপগুটলা আলাদা একটি েটক্স সিংিক্ষ্ করু্ 

7. ডােম্পে্গুটলা মাটঝ মাটঝ পম্পিষ্কাি করু্ 

8. বমটঝ প্যাড এেিং পদ না প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

9. মপ এেিং োলম্পিগুম্পল সিংিক্ষণ কিাি পূটে ন পম্পিষ্কাি করু্ 

10. ম্প্য়ম্পমি েযাকুর্াম ম্পফিাি পম্পিেিন্  করু্ এেিং েযাকুর্ামটক োটলাোটে পম্পিষ্কাি করু্ 

11. হালকা ম্পডোিটজন্ট ম্পদটয় ডাোি ধুটয় ম্প্্ 

12. ধুয়াি পি কাটজি জায়গা শুকট্া িাখু্ 

13. পর্ নাপ্ত আটলা ও োিাটসি ব্যেস্থা করু্ 

 

  

ধাপ-১ কম নটক্ষত্র িক্ষণাটেক্ষটণি পম্পিকল্প্া করু্ 

 

ধাপ-২ িক্ষণাটেক্ষটণি জন্য প্রটয়াজ্ীয় টুলস ো 

ইকুপটমন্ট সিংগ্রহ করু্  

  

ধাপ-৩ বমটঝি েড়াট্া ম্পেোট্া টুলস ো ইকুপটমন্ট বোটি 

ম্প্িাপদ ও সঠিক স্থাট্ সিংিক্ষণ করু্ 

ধাপ-4 বমটঝি ময়লা পম্পিষ্কাি করু্ 
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ধাপ-5 ময়লাগুটলা ডাে ম্পেট্ িাখু্  

 

ধাপ-6  স্ক্রাপগুটলা আলাদা একটি েটক্স সিংিক্ষ্ 

করু্ 

 

 

ধাপ-৭   ডােম্পে্গুটলা মাটঝ মাটঝ পম্পিষ্কাি করু্ ধাপ:৮ বমটঝ প্যাড এেিং পদ না প্রম্পিস্থাপ্ করু্ 

 

 

ধাপ: 9 মপ এেিং োলম্পিগুম্পল সিংিক্ষণ কিাি পূটে ন পম্পিষ্কাি 

করু্ 

ধাপ:10 ম্প্য়ম্পমি েযাকুর্াম ম্পফিাি পম্পিেিন্  করু্ 

এেিং েযাকুর্ামটক োটলাোটে পম্পিষ্কাি করু্ 

 

 

ধাপ:11 হালকা ম্পডোিটজন্ট ম্পদটয় ডাোি ধুটয় ম্প্্ ধাপ:12 ধুয়াি পি কাটজি জায়গা শুকট্া িাখু্ 
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ধাপ:13 পর্ নাপ্ত আটলা ও োিাটসি ব্যেস্থা করু্  

 

সিকনিা সমুহ 

K. কাজ কিাি সময় অব্যেই PPE পম্পিধা্ কিটি হটে। 

L. সঠিক োটে টুলটসি ব্যেহাি ম্প্ম্পিি কিটি হটে। 

M. কাটজি সময় অমট্াটর্াগী হওয়া র্াটে ্া। 

N. র্ম্পদ বোঝটি সমস্যা হয় িটে ম্পেক্ষক এি সহায়িা ম্প্টি হটে। 

O. ম্পেক্ষক এি অনুমম্পি োড়া অন্য বকাট্া কাজ কিা র্াটে ্া। 
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বেম্পসম্পফটকে্ েীে 4.2: কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিা 

কাটজি েিনাম্পদ: কাজটি অেশ্যই ম্প্িাপদ পদ্ধম্পিটি েযান্ডাড ন অনুর্ায়ী সিাদ্ কিটে্। 

ম্প্টদ নে্াঃ ম্পপম্পপই স্াক্ত কটি পম্পিধা্ কিটে্ এেিং প্রটিযকটিি টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট ্াম ম্পলম্পপেদ্ধ কিটে্। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম্পমক ্িং ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  বসফটি সু ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2.  মাি ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  হযান্ড গ্লােস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  বসফটি গগলস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5.  বহলটমে ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  এটপ্রা্ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস 

ক্রম্পমক ্িং টুলস এেিং ইকুইপটমটন্টি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  বেম্পসক হযান্ড টুলস বসে ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

2.  ব্াজ প্লায়াি   ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3.  ওয়যাি ব্রাে ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 
 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ  

ক্রম্পমক ্িং কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  ওটয়ষ্ট কে্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বকম্পজ ১ 

2.  মপ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

3.  বকটিাম্পস্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি ম্পলোি ১ 

4.  গ্লােস ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ১ 

5.  ঝাড়েু এেিং ডােপ্যা্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

6.  ম্পিম্প্িং সম্পলউে্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি ম্পলোি ১ 

7.  োলম্পি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

8.  মাম্পি পািপাস ডাোি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

9.  েন্জ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

10.  েযাকুয়াম ম্পি্াি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

11.  বর বোিল ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

12.  ন্যাপম্পক্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

13.  টিসুয বপপাি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি েক্স ১ 

14.  মাইটক্রাফাইোি 

পম্পিষ্কাটিি কাপড় 

ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 
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জে ম্পেে 4.3: কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পি অনুর্ায়ী েজনয পদাথ ন ম্পডসটপাস কিা 

কাটজি ধাপ 

প্রম্পেক্ষক প্রম্পিটি কটিাট্ন্ট সমূটহি সঠিক ব্যেহাি প্রদে ন্  কিাি পটি ম্প্ম্নম্পলম্পেি কার্ নকলাপটি শুরু করু্। কাজটক 

োল োটে সিন্ন কিাি বর্াগ্যিা অজনট্ি জন্য কটয়কোি পু্িাবৃম্পি কিটি হটে। 

েজনয ম্প্ষ্পম্পি মাট্ কৃম্পষ, গাহ নস্থয ব্যেহাি, ম্পেল্পজাি পণ্য বথটক উৎপন্ন েজন ো অটোটমাটিে ওয়াকনেটপ কাজ কিাি ফটল 

বর্ েজনয ্ামক অোম্পিি উপকিণ পাওয়া র্ায় িা অপসািণ, পম্পিিযাগ, পু্ব্যনেহাি ো ধ্বিংস কিা। েজনয ম্প্ষ্পম্পিি জন্য 

সঠিক পদ্ধম্পি অনুসিণ কিটল পম্পিটেটেি জন্য কম দূষণ এেিং ম্প্িািা ম্প্ম্পিি হয়। 

1. ধাপ : েটজনযি ধিণ ম্পচম্পিি করু্ 

2. ধাপ : হ্রাস কি্। কাটজি স্থাট্ কম েজনয তিম্পি করু্ 

3. ধাপ : পু্িায় ব্যেহাি করু্ 

4. ধাপ : ম্পিসাইটকল করু্ 

5. ধাপ : কটিাে করু্ 

6. ধাপ : েম্পক্ত তিম্পি কিটি আেজন্া বপাড়া্ 

7. ধাপ : ল্যান্ডম্পফটল বফটল ম্পদ্ 

8. ধাপ : েম্পক্ত তিম্পি ্া কটি পুম্পড়টয় বফলু্ 

 

ম্প্ধ নাম্পিি স্থাট্, িাম ো ম্পিজােনাি ো এক্সপা্ে্ ট্ািংটক েজনয পদাথ ন বফটল ম্পদটি হয়। অটোটমটিে িাসায়ম্প্ক েজনয 

ম্প্ষ্কােট্ি বক্ষটত্র ম্প্টম্নাক্ত গাইড লাই্ অনুসিণ কিটি হটে। 

 

K. িাসায়ম্প্ক েজনয র্থার্থ ম্পিজােনাি ো এক্সপা্ে্ ট্ািংটক সিংিক্ষণ করু্ 

L. িাসায়ম্প্ক েজনয ম্পিজােনাি ো এক্সপা্ে্ ট্ািংটক ম্প্ম্নম্পলম্পেি িথ্য ম্পদটর্ বলটেল করু্ 

M. েটজনযি সম্পূণ ন িাসায়ম্প্ক ্াম বর্ম্; ইম্পি্ অটয়ল, ম্পগর্াি অটয়ল, অটো ট্রািম্পমে্ ফ্লুইড, ম্পসম্পেটি ফ্লুইড, বব্রক 

ফ্লুইড, ইম্পি্ কুল্যান্ট বপইম্পন্টিং ওটয়ে।  
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বেম্পসম্পফটকে্ েীে 4.3: কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পি অনুর্ায়ী েজনয পদাথ ন ম্পডসটপাস কিা 

 

কাটজি েিনাম্পদ: কাজটি অেশ্যই ম্প্িাপদ পদ্ধম্পিটি েযান্ডাড ন অনুর্ায়ী সিাদ্ কিটে্। 

ম্প্টদ নে্াঃ ম্পপম্পপই স্াক্ত কটি পম্পিধা্ কিটে্ এেিং প্রটিযকটিি টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট ্াম ম্পলম্পপেদ্ধ কিটে্। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম্পমক ্িং ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  বসফটি সু ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2.  মাি ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  হযান্ড গ্লােস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  বসফটি গগলস ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5.  বহলটমে ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  এটপ্রা্ ষ্টান্ডাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস 

ক্রম্পমক ্িং টুলস এেিং ইকুইপটমটন্টি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  বেম্পসক হযান্ড টুলস বসে ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

2.  ব্াজ প্লায়াি   ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3.  ওয়যাি ব্রাে ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 
 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ:  

ক্রম্পমক ্িং কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমা্ 

1.  ওটয়ষ্ট কে্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বকম্পজ ১ 

2.  মপ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

3.  বকটিাম্পস্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি ম্পলোি ১ 

4.  গ্লােস ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ১ 

5.  ঝাড়েু এেিং ডােপ্যা্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

6.  ম্পিম্প্িং সম্পলউে্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি ম্পলোি ১ 

7.  োলম্পি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

8.  মাম্পি পািপাস ডাোি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

9.  েন্জ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

10.  েযাকুয়াম ম্পি্াি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

11.  বর বোিল ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

12.  ন্যাপম্পক্ ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

13.  টিসুয বপপাি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি েক্স ১ 

14.  মাইটক্রাফাইোি 

পম্পিষ্কাটিি কাপড় 

ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ১ 

15.  হুইল পাওডাি ষ্টযান্ডাড ন আকাটিি বকম্পজ ১ 



 

80 

 

দক্ষতো পর্োৃটলোেিো (Review of Competency) 
 

 

প্রনিক্ষোণোর্থী  জন্য নিটদিৃিো: প্রনিক্ষোণোর্থী  নিটম্নোক্ত দক্ষতো প্রেোণ ক টত সক্ষে হটল নিটজই কেদৃক্ষতো মূল্যোয়ি ক টব 

এবাং সক্ষে হটল “হযাঁ” এবাং সক্ষেতো অনজৃত িো হটল “িো” মবোধক ঘট  টিকনেহ্ন নদি।   

কেদৃক্ষতো মূল্যোয়টি  েোিদন্ড  হযাঁ  িো  

বেম্পসম্পফটকে্ এেিং ম্প্টদ নোেলী ব্যাখ্যা কিটি সক্ষম হটয়টে    

উপযুক্ত ব্যম্পক্তগি সুিক্ষামূলক সিিাম (PPE) স্াক্ত কিটি এেিং ম্প্ে নাচ্ কিটি সক্ষম হটয়টে   

কাটজি ম্প্ম্পদ নষ্ট টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট স্াক্ত কিটি এেিং ম্প্ে নাচ্ কিটি সক্ষম হটয়টে   

প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী উপাদা্ ও ক্ম্পসউমােেল ম্প্ে নাচ্ কিটি পািটে   

গ্যাটসাম্পল্ ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল ফুটয়ল ম্পসটেম কটিাট্ন্টগুম্পল ম্পচম্পিি কিটি সক্ষম হটয়টে   

েযান্ডাড ন পদ্ধম্পি অনুসাটি কটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা কিটি সক্ষম হটয়টে।   

পিীক্ষাি ফলাফল অনুসাটি ফম্পি কটিাট্ন্টগুম্পল প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী সাম্পে নস ো প্রম্পিস্থাপ্ কিটি সক্ষম 

হটয়টে 

  

ম্পডটজল ইম্পিট্ি ক্টে্ে্াল ফুটয়ল ম্পসটেম কটিাট্ন্টগুম্পল ম্পচম্পিি কিটি সক্ষম হটয়টে   

েযান্ডাড ন পদ্ধম্পি অনুসাটি প্রধা্ কটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা কিটি সক্ষম হটয়টে   

পিীক্ষাি ফলাফল অনুসাটি ফম্পষ্ট কটিাট্ন্টগুম্পল প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী বমিামি ও প্রম্পিস্থাম্পপি কিটি 

সক্ষম হটয়টে 

  

 টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটি সক্ষম হটয়টে।   

কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পি অনুর্ায়ী েজনয পদাথ ন ম্পডসটসাস কিটি সক্ষম হটয়টে।   

কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটি সক্ষম হটয়টে।   

 

আম্পম (প্রম্পেক্ষাণাথী) এে্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যিা মূল্যোয়ি কিটি ম্প্টজটক প্রস্তুি বোধ কিম্পে।  

 

 

 

স্বাক্ষি ও িাম্পিেঃ          প্রম্পেক্ষটকি স্বাক্ষি ও িাম্পিেঃ 
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নসনবএলএে প্রণয়্  

 

‘ফুটয়ল নসটেে সোনভসৃ ও প্রনতস্থোপি ক ণ’ (অকুটপিি: অট োটেোটিভ মেকোনিক্স মলটভল-০১) িীষকৃ 

কনম্পট নন্স মবজি লোনিাৃং ম্যোট ন য়োল (নসনবএলএে)-টি জোতীয় দক্ষতো সিদোয়টি  নিনেত্ত জোতীয় দক্ষতো 

উন্নয়ি কর্তপৃক্ষ কর্তকৃ নসটেক নসটেে, ইনসএফ কিসোলট নন্স এবাং নসটেক ইিনেটিউ  অফ ম কটিোটলোনজ 

(টর্ৌর্থ উটযোগ প্রনতষ্ঠোি) এ  সহোয়তোয় প্যোটকজ SD-9B (তোন খ: ১৫ জোনুয়ো ী ২০২৪) প্রকটে  অধীটি ২০২৪ 

সটি  জুি েোটস প্রণয়ি ক ো হটয়টে।  

 

ক্রম্পমক ্িং ্াম ও ঠিকা্া পদবী  মেোবোইল িাং ও ইটেইল 

০১ মেোহোম্মদ  নফকুল ইসলোে বলেক 01712-335280 

০২ বমা: বমাসাটেক বহাটস্ সিাদক 01764-300400 

০৩ ইম্পি: বমা: জুটয়ল পািটেজ মকো-অনিটৃি   01737-278906 

০৪ ইম্পি: বমা: ্জরুল ইসলাম ম্পিম্পেউয়াি 01711-273708 

 

 

 

 


