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কম্পপরাই ে 

 

জাতী য় েক্ষত া উ ন্নয়্ ক র্ত নপক্ষ, 

প্রধান উপদদষ্টার ক ার্ নালয় । 

১ ১-১ ২ তল া, ম্পেম্প্ দয় াগ েে্  

ই-৬/ম্পে, আগার গাঁ ও, বশ র-ই-ো িংলা ্ গ র, ঢাক া-১ ২০ ৭ 

ইদম ইল: ec@nsda.gov.bd 

ওদয়েস াই ে: www.nsda.gov.bd 

ন্য াশ্ াল ম্পিলস ব পা ে নাল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কম্পি দেম্পি বেজ ড লা ম্প্ নিং ম্যাদেম্পরয় ালটির (ম্পস ম্পেএল এম) স্বত্ত্ব জাতী য় েক্ষত া উন্ন য়্ ক র্ত নপক্ষ (এ্এস ম্পডএ) এর 

ম্প্ক ে স িংরম্পক্ষত । এ্এস ম্পড এ-এর র্থার্থ অনুদ মাে্ ব্যতী ত অন্য বকউ ে া অন্য বকা্ পক্ষ এ ম্পস ম্পেএলএ মটি র বকা্ 

র ক ম পম্পর ে ত ন্  ে া পম্পর মা জন্ ক রদত পার দে ্ া।  

এই ম্পস ম্পেএল এমটি এ্এস ম্পড এ ক র্ত নক অনুদ মাম্পেত বপ্র াগ্র াদমেল লম্পজক কদ রালা র (ম্পপ এলম্পস) ব লদেল-৪ অকুদপশদ্র 

কম্পিদেম্পি স্ট্ ুান্ড াড ন ও কাম্পরকু লাদমর ম্পেম্পিদত প্র ণয়্ ক র া হদ য়দে । এদত বপ্র াগ্রা দমেল লম্পজক কদরাল ার (ম্প পএলম্পস) 

বলদেল-৪ স্ট্ ুান্ড াড নটি োস্তে ায়দ্ র জন্য প্র দয় াজ্ী য় ত থ্য স ম্পন্নদে ম্প শ ত হদয়দে । 

ই্স্ট্র াকশ ্াল এম্পিম্পেটি তত ম্পর কর ার বক্ষদে ম্পস ম্পেএলএ ম ব ডদে লপার/ম্পশ ক্ষক/প্র ম্পশ ক্ষক/এদসস র এ ম্পস ম্পেএলএ মটি দক মূল 

বরফাদরি প দয়ন্ট ম্পহসাদে ব্যেহা র কর দে । এটি প্র ম্পশ ক্ষাথী, প্র ম্পশ ক্ষক দের জন্য গুরু ত্ব পূ ণ ন স হা য়ক ডকুদমন্ট । 

এ ডকুদ মন্টটি স িংম্প িষ্ট ম্পে দশষ জ্ঞ প্র ম্পশ ক্ষক/বপশ াজী েী র দ্বরা এ্এ স ম্পডএ ক র্ত নক প্র ণয়্ কর া হদ য়দ ে ।  

এ্এস ম্পডএ স্বীকৃত ব েদশর স ক ল স রক াম্পর-বেস রক াম্প র-এ্ম্পজ ও প্র ম্পশ ক্ষণ প্র ম্পতষ্ঠ াদ্ বপ্র াগ্রা দম েল লম্পজক কদ রালার 

(ম্পপএলম্পস) ব লদেল-৪ বক াদস নর ে ক্ষত া ম্পেম্পিক প্র ম্পশ ক্ষণ োস্তে ায়দ ্র জন্য এ ম্পস ম্পেএলএ মটি ব্যে হ ার কর দত পারদে ।   
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সক্ষ মতাম্প েম্পি ক ম্পশখ ্ উপক রণ ব্য েহা র ম্প্দ ে নম্পশকা 

 

এই মম্পডউ দল  প্র ম্পশ ক্ষ ণ  উ পক র ণ  ও  প্র ম্পশ ক্ষ ণ  ক া র্ নক্র ম  স িদক ন  ে লা হ দয়দে ।  এ ই ক ার্কৃ্রম গুদলা  প্র ম্পশ ক্ষণাথীদক  স িন্ন  

কর দত হদে।  এ ই  মম্প ডউল  স ফল োদে  বশ ষ  কর দল  আ পম্প্  প্র দস স  ম্পে জ্যুর্ ালাইদ জশ্ স িন্ন  কর া র জন্য  ম্প পএলম্পস  প্র দয়াগ  

কর ার জন্য প্েৌজলক জ্ঞান অ জন্  ক র দত  প ার দেন। এছাড়াও ম্পহউম্য া্ বমম্পশ ্  ইন্টারদ ফস  (এইচএ মআ ই) প্য াদ্ল  

ইম্পন্টদগ্রশ ্ ক্ ম্প ফগার  কর া  এেিং প্র ম্পক্র য়াটি  ম্প েজ্যয়া ল াইজ স ি াে্ কর দত  পা রদেন। একজ্ েক্ষ  

বেকম্প্ম্পশ র্া্/ ইম্প জজ ম্প্য়াদরর  জ ন্য  প্র্ প্র দ য়াজ্ ী য়  জ্ঞা্  ও ইম্প ত ে াচক  মদ্ াোে  প্র দয়া জ্  ত া  এই  মম্পড উদল অ ন্তর্ভ নক্ত  

রদয়দে।   

 

এই মম্পডউ দল  ে ম্পণ নত  ম্পশ খ ্ ফল  অজনদ্ র  জন্য  আ প্ াদক  ধ ার াে াম্পহক োদে  ম্পশ ক্ষ া  ক ার্ নক্র ম  স ি ন্ন কর দত  হদে।  এ ইসে  

ক ার্ নক্র ম একটি  ম্প্ ম্প ে নষ্ট  ব েণ ী ক দ ক্ষ  ে া অন্য ে স িন্ন  ক র া বর্ দত  পাদর ।  ে ম্পণ নত  ম্পশ খ ্ ফল ত থ া জ্ঞা ্  ও েক্ষ ত া অজনদ্ র  জন্য  

এস ে  ক ার্ নক্র দমর  প াশ াপাম্পশ  স িংম্প শ ষ্ট  অনুশ ী ল্ ও  স িন্ন কর দত হদে।   

ম্পশ খ ্  ক ার্ নক্র দমর  ধ ার া  জ া্ ার  জন্য  "ম্পশ খ ্  ক ার্ নক্র ম " অিংশটি  অনুস রণ করু ্।  ধ ারাোম্পহক োদ ে জা্ার  জন্য  সূম্প চ পে,  

ত থ্যপে , ক া র্ নক্র ম  প ে,  ম্পশ খ ্  ক ার্ নক্র ম,  ম্পশ খ ্ ফল এে িং  উি র প দ ে পৃ ষ্ঠ া  ্ ম্বর  ব্যে হার  ক র া  হদ য়দ ে ।  ম্প্ ম্পে নষ্ট  পাদে র  স াদথ  

স ঠি ক  স হায়ক  উপা ো্  স িদক ন  জা্ ার  জদন্য  ম্পশ খ ্  ক ার্ নক্র ম অিংশ টি  ব েখ দত  হদে ।  এ ই ম্পশ খ ্  ক ার্ নক্রম অ িংশ আপ্ ার  

স ক্ষ মত া অজন্  অনুশ ী লদ্ র  বর া ডম্য াপ ম্প হস াদে  ক া জ ক দর । 

তথ্যপেটি পড়ু্।  এদত ক ার্ নক্র ম  স িদক ন স ঠি ক  ধ ার ণ া এে িং সুম্প ্ ম্পে নষ্ট োদে  ক াজ  ক র ার  ধ ার ণ া পাওয় া র্া দে ।  ' ত থ্য পেটি '  

পড়া বশ ষ কদর ' দস লফ ব চক শ ী ে' এ উদেম্পখত  প্র শ্নগুদ লার উি র  প্র ো্ করু ্।  ম্পশ খ্  গাইদডর তথ্যপেটি অ নুস রণ কদর  

' দস লফ বচক ম্পশ ে' স মাপ্ত করু ্।  ' দস লফ বচক'  শ ী দে বে য়া প্র শ্ন গু দলার উি র স ঠিক  হদয়দে ম্পক ্া  তা জা্ার  জন্য ' উি র 

পে'  ব েখু্। 

জব শীদে ম্প্ দ ে নম্পশ ত  ধা প অনুস রণ কদর  র্াে ত ী য়  ক ার্ ন স িা ে ্  ক রু ্ ।  এখ াদ্ ই আপম্প্  ্ তু ্  স ক্ষ মত া অজনদ্ র  পদথ  

আপ্ার  ্তু ্ জ্ঞা্ ক াদজ  লাগা দত পারদ ে্ ।   

এই মম্পডউল  অনুর্া য়ী  ক াজ  ক র ার  স ম য় ম্প্ র া পি া ম্পে ষ য় টি  স িদক ন স দ চত ্  থ াক দে ্ ।  বক াদ্ া  প্র শ্ন  থ াক দল  

ফুাম্পসম্প লদে েরদক প্র শ্ন  কর দত স িংদকাচ  কর দে্  ্া।   

এই ম্পশ খ ্  গ াইদ ড ম্প্ দে নম্পশ ত  স ক ল ক াজ  বশ ষ  ক র ার  পর  অম্প জনত  স ক্ষ মত া মূল্য ায়্  কদর ম্প্ম্পি ত হদে্ ব র্ ,  আ পম্প্  পরেত ী  

মূল্যা য়দ্র  জন্য কত টুকু  উ পযুক্ত । প্র দয়াজ্ ী য় স ে  স ক্ষ মত া অজন্  হদয়দে  ম্পক ্ া ত া জা্ ার  জন্য  মম্প ডউদলর  বশ দষ  স ক্ষ মত া  

মা্ এর  একটি  বচকম্পলস্ট্  ব েওয় া হদয় দে। এ ই তথ্য টি  বকে ল মাে  আপ্ার  ম্প্দজ র জন্য । 
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কনচফগার করা .................................................................................................................... 3 

ইনফরমমিন শিট (Information Sheet) - ১: চহউম্যান মমচিন ইোরর্ফস (এইিএমআই) প্যার্নল ইচের্েিন 
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মম্পড উল কদন্টন্ট 

 ইউ  ও  ম্পস  ম্পশ দরা্ াম প্র দস স  ম্পেজ্যু য়ালা ইদ জশ্  স িন্ন  কর 

ই উ ও ম্পস  বকাড OU-LE-PLC-06-L4-V1 

ম ম্পড উল জশদরানাে প্র দস স  ম্পেজ্যুর্  ালা ইদ জশ্  স িন্ন  কর ণ 

ম ম্পড উদলর  ে ণ ন্ া 

এই মম্পড উলটিদত  প্র দস স  ম্পেজ্যু য়া লাইদজশ্  স িন্ন কর ার জন্য প্র দয়াজ্ী য় জ্ঞ া্,  

েক্ষ ত া ও  আ চর ণ  ( দক এস এ ) স িদক ন অে ম্পহত  ক র া হদ য়দে।  

এদত ম্পহউম্য া্ ব মম্পশ ্ ইন্টারদ ফ স  (এইচ এমআ ই) প্য াদ্ল  ইম্পন্টদ গ্রশ্  ক্ ম্পফগার  

কর া এে িং  প্র ম্পক্র য়াটি  ম্পে জ্য য়াল া ইজ  ক র া  স িম্পক নত  েক্ষ ত াস মূ হ অন্ত র্ভ নক্ত  ক র া 

হদয়দে।  

্ম্প ম্াল  স ময় ৫ ০ ঘন্ট া 

ম্পশ খ্ ফল 

এ ই মম্পড উলটি স িন্ন  কর ার  প র প্র ম্পশ ক্ষা থীর া ম্প্ ম্ন  ে ম্পণ নত  কা জ গু দল া কর দত 

প ারদে্ 

1. ম্পহউম্যা্ ব মম্পশ ্ ইন্টারদ ফস (এ ইচএ মআই) প্য াদ্ল ইম্পন্টদগ্রশ ্ ক্ ম্পফগার 

কর দত পারদ ে 

2. প্র ম্পক্র য়াটি ম্পে জ্যয়াল াইজ কর দত পারদে 

 

অু াদসস দ মন্ট ক্র াইদ েম্পর য়া (Assessment Criteria)   

1. HMI এর স াদথ ম্প পএলম্পস ইম্প রদ গে কর ার জন্য ক্ ম্পফগা র ক র া হদয়দে । 

2. ম্পপএলম্পসর স াদথ ম্পে ম্পেন্ন HMI ব র্াগাদর্াগ প্র ম্পতম্পষ্ঠত কর া হদ য়দে । 

3.  ম্পেম্পেন্ন ম্প ি্ তত ম্পর এেিং ম্প্ ে নাচ ্ ক র া হদ য়দে । 

4. বমৌম্প লক অেদজি গুম্পল তত ম্পর এে িং ক্ ম্পফগার ক র া হদয় দে ।  

5. বমৌম্প লক উ পাে া্গুম্পল তত ম্পর এে িং ক্ ম্পফগার ক র া হদয় দে । 

6. গ্রাম্পফক অে দজি গুম্পল লাই দে ম্পর বথদক ইদিা ে ন ক র া হদ য়দে । 

7. অুা্া লগ ডা ো ট্যাগ ক্ ম্প ফগার ক র া হদয় দে ।  

8. হাড নওয়্  ার ক্ ম্প ফগার কর া হদ র্ দে এেিং ডাই্ দলাড বম াদডর জ ন্য বস ে ক র া হদ য়দে । 

9. কম্পমউম্প্দক শ ্ এে িং অু াদডস ব স ে ক র া হ দয়দে । 

10. ট্যাগ স িংদর্াগ গুম্পল ম্পপ এস ম্পস এে িং এই চএ মআ ইদচর ম দে প্র ম্পতম্প ষ্ঠত ক র া হদ য়দে । 

11. ই্পু ে আউ েপুে ট্যাগ গুম্পল আম্প ্দমশ্ এেিং ম্পেম্পে ন্ন ধর দণর ইদ েন্টগুম্পলর জন্য তত ম্পর ক র া হদয়দ ে ।  

12. বমৌম্প লক অেদজি গুম্পল অুাম্প্ দমদ েড ক র া হদ য়দে । 

13. োর বিল গুম্পল ন্য ু্ত ম এেিং স ে না ম্পধ ক মা্ গুম্পলর জন্য ক্ ম্প ফগার ক র া হদয় দে । 

14. বেম্পস ক আ ুা্ালগ I/O বক্ষেগু ম্প ল ই্পু ে এেিং আউ েপুে মা্গু ম্প লর জন্য ক্ ম্প ফগার ক র া হদ য়দে । 

15. গ্রাম্পফক ম্পেউ গুম্পল অ ুাম্প্দম দেড ক র া হদয় দে । 

16. বেক্স ে ম্যাদস জ ম্পে জ্য য়াল াইজ এ েিং অুাম্প্ দমদ েড ক র া হদ য়দে । 

17. I/O বক্ষে গুম্পল এদ েস ক র া হদয়দ ে । 

18. এুালা ম ন বরম্পস ম্পপ গুম্পল স িন্ন কর া হদয় দে । 

19. ম্পহসম্পিক াল ড াো ম্পেদ িষণ ক র া হদয়দে ।  

20. ডাো বস ে স িন্ন ক র া হদয় দে । 

21. ডাো বিন্ড/গ্রা ফ স িন্ন ক র া হদয় দে । 
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ম্প শখ ্ফল (Learning Outcome) - ১: ম্পহ উম্যা ্ ব মম্প শ্ ইন্ট ার দ ফস (এইচএ মআই) প্যা দ্ল 

ইম্প ন্ট দগ্র শ্ ক্ ম্পফ গার করদ ত প ার দে 

 

অযাদসসদেন্ট োনদন্ড 

 

1. HMI এর  স াদথ ম্পপএ লম্পস  ইম্প র দগে কর ার জন্য ক্ ম্প ফগার  কর া  হদয়দে। 

2. ম্পপএলম্পসর  স াদথ ম্পে ম্পেন্ন HMI বর্াগাদর্াগ  প্র ম্পতম্পষ্ঠত  কর া  হদয় দ ে। 

3.  ম্পে ম্পেন্ন  ম্প ি্  ত ত ম্পর  এে িং  ম্প্ ে নাচ ্  ক র া হদ য়দে । 

4. বমৌম্প লক অেদজি গুম্পল  তত ম্পর এে িং ক্ ম্পফগার  কর া  হদয় দে।  

5. বমৌম্প লক উ পাে া্গুম্পল  তত ম্পর এে িং ক্ ম্পফগার  কর া  হদয় দে। 

6. গ্রাম্পফক  অে দজি গুম্পল  লাই দে ম্পর  বথ দক  ইদিা ে ন ক র া  হদ য়দে । 

7. অুা্া লগ ডা ো ট্যাগ ক্ম্প ফগার  কর া হদয় দে।  

শত ৃও জরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কেদৃক্ষত্র অথবা প্রজশক্ষণ পজরদবশ 

2. জসজবএলএে 

3. হ্যান্ডআউেস  

4. ব্যাম্পক্তগত ম্প্র াপি ার স রঞ্জা ম (ম্প পম্পপ ই) 

5. ম্পপএলম্পস 

6. কাদজর জন্য প্র দয়া জ্ী য় হ াড নও য়ুার এেিং স ফে ও য় ুার 

7. কাগজ, কলে, প্পজিল ও ইদরজার 

8. ইন্টারদ্ে সুম্পেধ া 

9. প্হ্ায়াইে প্বাি ৃও োকৃার 

জবষয়বস্তু 

1. HMI এর  স াদথ ম্প পএলম্পস  ইম্প রদ গে কর ার জন্য ক্ ম্পফগা র করা   

2. ম্পপএলম্পসর  স াদথ ম্পে ম্পেন্ন HMI ব র্াগাদর্াগ প্র ম্পতম্পষ্ঠত  কর া  

3. ম্পেম্পেন্ন ম্প ি্  তত ম্পর কর ার  বকৌশ ল  

4. বমৌম্প লক অেদজি গুম্পল  তত ম্পর এে িং ক্ ম্পফগার  কর া র  পদ্ধম্পত 

5. গ্রাম্পফক  অে দজি গুম্পল  লাই দে ম্পর  বথ দক  ইদিা ে ন ক র া র  বকৌশ ল 

6. অুা্া লগ ডা ো ট্যাগ ক্ম্প ফগার  কর া র বকৌশ ল 

K. অুা্া লগ I/O ম্প ফ ল্ড 

L. অুা্া লগ োর 

M. বিন্ডস/গ্রাফ 

N. অুা্া লগ বগ জ 

এম্পিম্পেটি 

1. HMI এর  স াদথ ম্পপএ লম্পস  ইম্প র দগে কর ার জন্য ক্ ম্প ফগার  করু ্ । 

2. ম্পপএলম্পসর  স াদথ ম্পে ম্পেন্ন HMI বর্াগাদর্াগ  প্র ম্পতম্পষ্ঠত  করু ্ । 

3.  ম্পে ম্পেন্ন  ম্প ি্  ত ত ম্পর  এে িং  ম্প্ ে নাচ ্  ক রু ্ । 

4. বমৌম্প লক অেদজি গুম্পল  তত ম্পর এে িং ক্ ম্পফগার  করু ্ । 

5. বমৌম্প লক উ পাে া্গুম্পল  তত ম্পর এে িং ক্ ম্পফগার  করু ্ । 

6. গ্রাম্পফক  অে দজি গুম্পল  লাই দে ম্পর  বথ দক  ইদিা ে ন ক রু ্ । 

7. অুা্া লগ ডা ো ট্যাগ ক্ম্প ফগার  করু ্ । 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজত 

 

1. উপস্থ াপ্ (Presentation) 

2. েক্তৃতা (Lecture) 

3. আদলাচ্া  (Discussion) 

4. ব্যেহাম্পরক (Practical) 

অযাদসসদেন্ট পদ্ধজত 

 

1. জলজেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. প্েৌজেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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প্রজশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) -১ : ম্পহউম্যা্ বমম্পশ ্ ইন্টারদফস (এইচ এমআ ই) প্যা দ্ল 

ইম্পন্ট দগ্র শ্ ক্ম্পফগ ার করা 

এই জশেনফল অজৃদনর লদক্ষয জশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত জবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেজরয়া অজৃদনর জন্য জনম্নজলজেত 

কাজৃক্রেগুদলা পর্াৃয়ক্রদে সম্পাদন করুন। কাজৃক্রেগুদলার জন্য বজণতৃ জরদসাসসৃমূহ্ ব্যাবহ্ার করুন।  

জশেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / জবদশষ জনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রজশক্ষাথীগন প্কান জশক্ষা উপকনর 

ব্যবহ্ার করদব প্স স িদক ন প্রজশক্ষদকর 

জনকে জানদত চাইদব। 

1. প্রজশক্ষক প্রজশক্ষাথীদদর “ম্প হউম্যা্ ব মম্পশ ্ ইন্ট ারদফস 

(এইচএ মআ ই) প্য াদ্ল ইম্পন্টদগ্র শ ্ ক্ ম্পফগার ক র া” বশ খার 

জন্য উপকর ্ প্র ো্ কর দে্ । 

2. ইনফরদেশন শীে পড়দত হ্দব। 
2. ইনফরদেশন শীে ১:ম্প হউ ম্যা্ ব মম্পশ ্ ইন্টারদ ফস 

(এইচএ মআ ই) প্য াদ্ল ইম্পন্টদগ্র শ ্ ক্ ম্পফগার ক র া 

3. প্সলফ প্চদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান 

করুন এবাং উত্তরপদত্রর সাদথ জেজলদয় 

জনজিত হ্দত হ্দব।  

3. প্সল্ফ-দচক শ ী ে ১ -এ প্দয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন।   

উত্তরপত্র ১ -এর সাদথ জনদজর উত্তর জেজলদয় জনজিত করুন।  

4. জব/োি শীে ও প্েজসজফদকশন শীে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

4. জনদম্নাক্ত জব/োস্ক ম্পশে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন করুন 

জে শ ী ে - ১ . ১ : HMI এর স াদথ ম্পপএল ম্পস ইম্পরদগ ে কর া র 

জন্য ক্ ম্পফগার  কর া। 

বেম্পস ম্প ফদকশ ্ শ ী ে - ১ . ১: HMI এর স াদথ ম্পপ এলম্পস 

ইম্পরদগ ে কর ার জন্য ক্ ম্প ফগার ক র া। 

জে শ ী ে  -  ১ . ২ : ম্পপ এলম্পসর স াদ থ ম্পেম্প েন্ন HMI বর্াগা দর্াগ 

প্র ম্পতম্পষ্ঠত  কর া। 

বেম্পস ম্প ফদকশ ্ শ ী ে - ১. ২ : ম্প প এলম্পসর স াদথ ম্পেম্প েন্ন HMI 

বর্াগাদর্াগ প্র ম্পতম্পষ্ঠত  কর া। 

জে শ ী ে -  ১ . ৩ : HMI এর ম্প ি্ তত ম্পর   এে িং ক্ ম্প ফগার  

কর া। 

বেম্পস ম্প ফদকশ ্ শ ী ে - ১ . ৩: HMI এর ম্প ি্ তত ম্পর  এেিং  

ক্ ম্পফগার  কর া। 
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ইনফরদেশন জশে (Information Sheet) - ১: ম্পহউ ম্যা ্ বমম্প শ্ ইন্ট ার দফস (এইচএ মআই) 

প্য াদ ্ল ইম্প ন্ট দগ্র শ্ ক্ম্প ফগ ার কর া 

 

জশেন উদ েশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদেশন শীে পদড় জশক্ষাথীগণ জনদম্নাক্ত জবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

১.1 HMI এর স াদথ ম্পপ এলম্পস ইম্পরদগ ে কর ার জন্য ক্ ম্প ফগার ক র া  

১.2 ম্পপএলম্পসর স াদথ ম্পে ম্পেন্ন HMI বর্াগাদ র্াগ প্র ম্পতম্পষ্ঠত কর া  

১.3 ম্পেম্পেন্ন ম্প ি্ তত ম্পর কর ার বকৌশ ল  

১.4 বমৌম্প লক অেদজি গুম্পল তত ম্পর এে িং ক্ ম্পফগার কর ার পদ্ধম্পত 

১.5 গ্রাম্পফক অে দজি গুম্পল লাই দে ম্পর বথদক ইদিা ে ন কর ার বকৌশ ল 

১.6 অুা্া লগ ডা ো ট্যাগ ক্ ম্প ফগার কর ার বকৌশ ল 

 

১.1 HMI এ র সাদথ ম্পপএল ম্পস ইম্পরদ গে করার জ ন্য ক্ম্পফগার করার পদ্ধ ম্পত 

HMI হল ম্পহউম্যা্ ব মম্পশ ্ ইন্ট ারদফস এে িং এটি একটি ব্যেহার কারী ইন্টারদফস র্া এক জ্ ব্যম্প ক্তদক ব মম্পশ ্, 

ম্পস দস্ট্ ম এে িং ম্পডো ইসগুম্পলর স া দথ ম্প মথম্প ির্ া পম্পর চাল্া ক র া হয়। ম্পহউম্যা্ ব মম্পশ ্ ইন্টারদফ স ম্যা্-ব মম্পশ ্ 

ইন্টারদফস (MMI), অপ াদরে র ইন্টারদ ফস োম্প ম ন্ াল (OIT), বলাকাল অপ াদরের ইন্টারদ ফ স (LOI) ে া 

অপা দরের োম্প ম ন্ াল (OT) ্াদ ম ও পম্প রম্পচত । 

 

 

ম্পচে: ম্পহউম্য া্-ব মম্পশ ্ ইন্টার দফ স (HMI) 

 

ম্পত্ ধর দ্র HMI আ দে পু শ োে্ প্র ম্পতস্থ াপ্ক ারী HMI, ব ডে া হুান্ডল ার HMI এেিং ওোরম্পস য়ার HMI। 

ম্পহউম্যা্-ব মম্পশ ্ ইন্টা রদফস, ে া এই চএম আই, প্র া য় স ম স্ত ক দরাল ম্পস দস্ট্ দমর একটি গুরু ত্ব পূ ণ ন অিংশ র্া 

বপ্র াগ্রাদ মেল কদর ালার, ম্পফ ল্ড ম্প ডোইস, এে িং স ফ্টও য় ুার বপ্র াগ্র া মগুম্প ল লম্পজক প ম্পরচা ল্া ক দর । ম্প পএলম্পস হল 

প্র ম্পক্র য়াটি র বকন্দ্র ী য় স্নার্ ়ুতন্ত্র র্া ম্পেম্পেন্ন ম্প েম্পি ন্ন এে িং এ্ালগ স িং দকত ই্পু ে কর ার জন্য তত ম্পর ক র া হয় বস ই 

স িংদকত গুম্পলদত ম্প্ য় ন্ত্রণ অ ুালগম্প রেম চাল ায় এেিং তারপ দর ম্প্ য় ন্ত্রণ প্র ম্পক্র য় াগুম্প লর প্র ম্পতম্পক্র য়া ম্প হসাদে আউ েপুে 

স িংদকত বে য়। প্র যুম্প ক্তম্পেে এেিং প্র দকৌশলী HMI বপ্র াগ্র াম ম্প ডম্পজ োল ব্ েওয় াদক নর ম ােদম এক ে া একাম্পধক 

PLC-বত বড ো পড় দত এে িং ম্পল খদত প্র েশ ন্  কদর ।  

ম্পে ম্পেন্ন  ধর দ্র  HMI 
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K. গ্র াম্প ফকাল ইউজ ার ইন্টা রদফস (GUI): এগুম্পল কম্পি উোর-ম্পেম্পিক HMI বর্গু ম্পল প্র ম্পক্র য়া বডো 

উপস্থ াপ্ কর দত একটি গ্রাম্প ফক াল ইন্টারদফস ব্যেহ ার ক র া হয় এেিং অপা দরের ই্পু ে ক মান্ড প্র ো্ 

কর দত পাদর। ম াইদক্রাস ফ্ট উ ইদ ন্ডাজ ে া একটি ম্পেদশ ষ HMI স ফ্টও য়ুার প্য াদকদ জর মদত া স ফ্টও য়ুার 

ব্যেহার কদর গ্রা ম্পফকাল ই উজার ইন্টারদ ফস তত ম্পর কর া হ য়। 

 

L. ে াচ ম্প ি্: এই এইচএ মআই র্া একটি োচম্প ি্ ম্পডস দে ব্যে হার কদর প্র দস স বডো উ পস্থ াপ্ ক দর এেিং 

অপা দরের ই্পু ে ক মান্ড প্র ো্ কর দত পাদর। এগুম্প ল এ ম্ অ ুাম্পেদক শ ্গুম্পল দত ব্যেহৃ ত হয় বর্খাদ্ 

একটি ম্পফম্প জকুা ল কদ রাল প্য াদ ্ল ব্যেহার ক র া র্ায় ্ া। বর্ম ্ পম্পরদেদশ বর্খা দ্ স্থ া্ স ী ম্পম ত । 

 

M. ম্প ফম্প জকু াল ক দর াল প্য া দ্ল: এগুম্পল ম্প ফম্পজক ুাল এই চএম আই র্া প্র দস স বডো উপস্থ া প্ কর দ ত োে্, 

সুই চ এেিং ম্পডস দে ব্যেহার কদর এেিং অপাদর ের ই্পু ে কমান্ড প্র ো্ কর দত পাদ র । এগু ম্পল ইন্ডা ম্পিয়াল 

বস টি িংদস  ব্যেহৃ ত হ য়। বর্খাদ্ একটি ম্পজ ইউআ ই ে া ো চম্প ি্ ব্যেহার ক র া র্ায় ্ া । ব র্ম্ উ চ্চ স্তদরর 

কি্ ে া ধূম্প লকণা স হ পম্পর দেদ শ । 

 

N. ও দয়ে ম্পে ম্পি ক এ ইচএম আই: এই এই চএম আই র্ া একটি ওদ য় ে ে াউজার ব্যেহ ার কদর প্র দস স বডো 

উপস্থ াপ্ কদর এেিং অ পাদরের ই্পু ে কমান্ড প্র ো্ কর দত প াদ র । এগুম্পল ওদয়ে ে াউজার স হ বর্ বকা্ ও 

ম্পডোইস বথদক অু াদক্সস ক র া র্ ায় এে িং র্ার মােদ ম অপা দরের দূরেতী োদে প্র ম্পক্র য়গু ম্পল ম্প্র ী ক্ষ ণ এেিং 

ম্প্য়ন্ত্রণ কর দত পাদর । 

 

ম্পচে:  ম্পহউম্য া্ -দমম্পশ ্  ইন্টারদ ফ স  ম্পি্ 

ম্প হউম্যা্  ব মম্পশ ্  ইন্ট ারদ ফস  (HMI) ম্প্ ে নাচ দ্ র  পদ্ধ ম্পত 

 

ইন্ডম্পিয়াল  প্র দস স  কদ রাল  ো ম্পস দ স্ট্ দমর জন্য  একটি  ম্পহউম্যা্  ব মম্প শ ্ ইন্টারদ ফস  (HMI) ম্প্ ে নাচ্  ক র ার  স ময় 

ম্প্ ম্পে নষ্ট  অ ুাম্পে দক শ দ্ র  জন্য  HMI স েদচ দয়  উপ যুক্ত  ম্পক্ া  ত া ম্প্ম্পি ত  কর ার জন্য বেশ  ক দ য়কটি  ম্পেষ য় 

ম্পেদেচ্া  কর দত হদ ে। 

 

K. স া মঞ্জস্যত া: এটি ম্প্ য়ন্ত্রণ কর দ ে এম্ স রঞ্জা ম এে িং ম্পস দস্ট্ ম গুম্পল র স াদথ স াম ঞ্জস্য পূ ণ ন একটি HMI বেদে 

ব্ওয়া গুরু ত্ব পূ ণ ন। এর মদে ম্প্ য়ন্ত্রণ ব্যেস্থ া, ব র্াগাদর্াগ বপ্র াদে াকল এেিং স রঞ্জা ম দ্বার া ব্যেহৃ ত বডো 

ম্পেন্য াদসর স াদথ স া মঞ্জস্য রদয়দ ে । 

 

L. হ াড নও য়ু ার: এইচএমআইদক শ ক্ত এেিং বেকস ই ম্পডজা ই্ ক র া উম্পচত বর্খাদ্ এটি ই্স্ট্ ল ক র া হদে বস ই 

পম্পরদেদশ র জন্য উপ যুক্ত। এটি তাপমা ো, আ র্দ্ নত া এেিং কি্ স হু কর দত স ক্ষ ম হওয়া উ ম্পচত র্া এটি 

উন্ম়ু ক্ত হদে । 
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M. ম্প ডস দে: এইচএ মআই-এর  এ ম্ একটি ম্পডস দে থাক া উম্পচত র্া পম্পরষ্কার, প ড়া স হজ এেিং ব্ম্পেদ গে ক র া 

স হজ। উচ্চ ম াদ্র ম্পডস দে এেিং ব্যাকলা ইে স হ ম্প ি্টি একটি োল বরদজাম্প লউশদ্ র হ ওয়া উম্প চত । 

 

N. ব্য েহার দর্াগ্যত া: ব্ম্পেদগ শ ্ এেিং পম্পর ষ্কার, স িংম্পক্ষপ্ত ম্প ডস দে স হ HMI কাজ ক র া এেিং বো ঝ া স হজ 

হওয়া উম্পচত । এটি ম্পেম্পেন্ন স্তদরর েক্ষত া স হ অপা দরেরদ ের দ্বারা ব্যেহার ক র া এেিং বোঝ া স হজ হওয়া 

উম্পচত । 

 

O. ব ডে া ম্পেজ্যু য়ালা ইদ জশ্: অপাদ রেরদের প্র ম্পক্র য়াটি বু ঝ দত এে িং স ঠিক ম্পস দ্ধান্ত ম্প্দত স াহ ায়্ কর ার জন্য 

গ্রাম্পফ ক্স, চা ে ন এ েিং অন্য ান্য ধর দণ র ম্পেজ্য ুয়া ল উ পস্থ াপ্া ব্যে হার কদর HMI একটি পম্পরষ্ক ার এে িং অথ নপূ ণ ন 

উপাদ য় ব ডো প্র েশ ন্  কর দত স ক্ষম হ ওয়া উম্প চত । 

 

P. কাস্ট্ মা ইজদ র্াগ্যত া: HMI কাস্ট্ মাইজদ র্াগ্য হওয় া উ ম্পচত প্র ম্পক্র য়া ে া স রঞ্জাদ মর ম্প্ ম্পে নষ্ট চ াম্পহ োর স াদথ 

স াদথ অ পাদর েদরর পেদের স াদ থ খাপ খাইদ য় ব্ও য়ার ক্ষ মতা থাকদত হদে । 

 

Q. দূ রেত ী অু া দক্সস: HMI দূরে তী অ ুাদক্স দস র অনু মম্পত বে ও য়ার জন্য ম্প ডজা ই্ ক র া উম্প চ ত র্াদত 

অপা দরেররা একটি দূরেতী অে স্থ া্ বথদক প্র ম্পক্র য়াটি ম্প্র ী ক্ষণ এেিং ম্প্ য়ন্ত্রণ কর দত পাদর । 

 

R. প ম্পর মা পদর্া গ্যতা: প্র ম্পক্র য়া ে া স রঞ্জাম আরও উ ন্নত হওয় ার স াদথ স াদথ আর ও জটিলতা এ েিং বডে া 

পম্পরচ াল্া কর ার ক্ষমত া স হ এ ইচএ মআই দক মাপদ র্াগ্য কর ার জন্য ম্পডজা ই্ ক র া উম্প চত । 

 

S. স মথ ন্ : HMI ম্পেদক্রত ার োল প্র যুম্পক্তগত স হায়ত া এে িং ডকু দ মদন্টশ ্ বস ইসাদ থ স ফ্টও য় ুার আপদড ে 

এেিং আ পদ গ্রড প্র ে া্ ক র া উম্প চ ত । 

 

T. খ র চ: HMI স ােয়ী হও য়া উম্পচ ত এেিং ম্পেম্প্ দয় াদগ একটি োল ম্পর ো্ ন প্র ে া্ ক র া উম্পচত । 

 

ম্প হউম্যা্ ব মম্পশ ্ ইন্ট ারদ ফদস র সু ম্পেধ া 

K. উৎ পা ে্শ ী লতা বৃ ম্পদ্ধ: ম্পহউম্যা্-বমম্পশ ্ ইন্টারদ ফস (HMI) কাদজর েক্ষত া উন্নত কদর । র্ম্পে ও একজ্ 

ব্যম্পক্ত একটি কাজ স িাে্ কর দত প াদর এই ধর দ্র স ফ্টও য় ুার/ম্পডোইস কদর । ইন্ডাম্পি য়াল অ দ োদমশ ্ 

ে া প্র দস স কদরা ল ম্পস দষ্টদ ম এই চ এমআই ব্যে হার কদর ক ম স মদ য় অম্পধক কা জ ক র া র্ায়। 

L. উ ন্নত েক্ষত া: এইচএমআ ই অ পা দরেরদের স হদ জ প্র ম্পক্র য়া বডো এেিং ই্পু ে কম ান্ড অু াদক্সস ক রদত ব েয় 

র্া ম্প্ য় ম্পন্ত্রত প্র ম্পক্র য়াটি র েক্ষত া উন্নত কর দত প াদর । একটি পম্পরষ্কার এেিং স িংম্পক্ষ প্ত প দ্ধম্পতদ ত বডে া 

উপস্থ াপ্ কদর । অ পাদরেরর া আ রও স দচত্ োদে ম্পস দ্ধান্ত ম্প্দত পাদর এে িং প্র দয়া জদ্ স ময় মত পেদক্ষ প 

ম্প্দত পাদ র । 

 

M. ে ম্পধ নত ম্প্র া পি া: HMI অ পাদরে দরর কাদে অুা লাম ন এে িং অন্য ান্য গুরু ত্ব পূ ণ ন ত থ্য উপস্থ া প্ ক দর ম্প ্র াপি া 

উন্নত কর দত পাদর । এটি অ পাদ রেরদের স ম্ভাব্য স মস্যাগু ম্পল গু রু তর হওয়ার আদগ স ময় মদতা পেদক্ষ প 

গ্রহ্ কর দত পাদর । 

 

N. ম্পর দম াে মম্প্ েম্পর িং এে িং কদ র াল: অদ্ক এই চএ মআ ই দূর বথদক অুা দক্সস ক র া র্া য়। অ পাদর ে দূ র বথদক 

প্র ম্পক্র য়াগুম্প ল ম্প্র ী ক্ষণ এেিং ম্প্ য় ন্ত্রণ কর দত প াদর। এটি এম্ অ ুাম্পেদক শ ্গুম্পল দত ম্পেদশ ষে াদে ক ার্ নক র 

হদত প াদর বর্খাদ্ প্র ম্পক্র র্ াটি দূর েত ী ে া ম্পে পজ্জ্ ক স্থ াদ্ অেম্পস্থ ত । 
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O. স হ জ ব্যে হার : HMI ব্যেহার ক র া স হজ এম্ক ী অ পাদর েরদ ের জন্যও র্াদ ের প্র যুম্পক্তগত ে ক্ষত া ব্ই । 

এটি তাদের ম্পশ ল্প প্র ম্পক্র য়া ম্প্ য় ন্ত্রণ এেিং ম্প্র ী ক্ষদণর জন্য একটি অ ুাদক্সসদর্া গ্য হা ম্পত য়া র কদর বতা দল। 

 

P. উ ন্নত ব ডে া বস ম্পে িং/বর ক ম্প ড নিং: এইচএ মআই এর বডো বর ক ড ন কর ার উচ্চ ক্ষ মতা র দ য়দে । এ ইচএ ম আইদত 

কমান্ড প্র দেশ কদর বর্ ম্পস দস্ট্ দম র স াদথ স িংযুক্ত ত া স্বয়িং ম্পক্র য়ে াদ ে বডো বর ক ড ন কর দত পা দর । এই ধর দ্র 

বডো পদর অন্য ান্য উদে দশ্য ব্যে হার ক র া হয়। েম্পে ষ্যদতর র্ াম্পন্ত্রক স মস্যার স মস্যা স মাধা্ কর া। 

 

Q. ব ডে া অনু োে:  এইচএমআ ই ম্পশ ল্প ম্প্ য় ন্ত্রণ ব্যেস্থ া বথদক বড ো মানুদষর পােদর্ াগ্য ম্প েজ্যু য়াল 

উপস্থ াপ্া য়অ নুোে কদর । এক জ্ অ পাদর ের ম্পস দস্ট্ দ মর ম্পি ম্যাটি ক্স ব েখদত এে িং বস গুম্প লদ ক ম্প্ য় ন্ত্রণ 

কর দত পাদর উ োহরণ স্বরূপ এক টি ম্পশ ল্প কারখ া্া য় পা ি চালু এেিং ে ন্ধ কদর । 

 

R. হ াড নও য়ু াদরর খ র চ ক মাদ্ া: ক্দস াল, প্য াদ্ল, তাদরর মদতা হাড নওম্প য়ুাদরর বক্ষদ ে একটি ম্পশ দ ল্প র বর্ 

খ র চ হ য় ত া একটি HMI কমা দ ত পাদর। একটি HMI  অদ্ক বডো প্র ম্পতস্থ া প্ কর দত পাদর এইোদে 

খ র চ োঁ চাদত পাদর । 

 

ম্প হউম্যা্-ব মম্পশ ্ ইন্টার দফ দস র অসু ম্পেধ া 

HMI-এর অ সুম্পেধ া তুল্ া মূলক অদ্ক ক ম। তাদ ের ক ার্ নক াম্পর ত া ন্যু্ত ম ব র্ বক া্ও ত্রুটি দক অম্পতক্র ম কদর । 

তারা আজকাল খুে েরক ারী এেিং অত ুন্ত প্র শ িংসা ক র া হর্ . একটি ইন্টারদফস স িম্পক নত ব র্ দকা্ স মস্যা 

ম্প্ম্নম্পলম্পখত কার দণ হদত প াদর। ম্পহউম্যা্-ব মম্পশ ্ ইন্টারদ ফস (HMI) এর ম্পকছু স ম্ভা ব্য অ সুম্পেধ া রদয়দে র্ার 

কারদ্ ব্যেহার কর দে্ ম্পক্ া ত া ম্প্ ধ নার ণ কর ার স ম য় ম্পেদে চ্ া ক র া উ ম্পচত । 

 

K. এ ইচএম আই-এর উ পর ম্প্ ে নর ত া: র্ম্পে এ ইচএমআ ই ব্যথ ন হ য় ে া অনুপ লব্ধ হ দয় র্া য় অ পাদর ের প্র ম্পক্রয়া 

বডো ে া ই্পু ে কমান্ড অ ুাদক্সস কর দত স ক্ষম হদে ্ া। র্ার ফ দল ম্প্য়ম্প ন্ত্রত প্র ম্পক্রয়াটির ম্পক্র য়াক লাপদক 

োধা ম্পে দত পাদর। 

 

L. ম া্ম্পেক ত্রুটি র স ম্ভ াব্যতা: HMI ব্যেহার কর ার স ম য়অ পাদর ের রা র্ভল কর দত প াদর । বর্ ম্ র্ভ ল কমান্ড 

ই্পু ে ক র া ে া অু ালাম ন লক্ষ ু ক রদত ব্যথ ন হদত পাদর । এর কার দ ্ প্র ম্পক্রয়া ম্প্য় ন্ত্রদণ স মস্য া হ দত পাদর। 

 

M. অ ম্পতম্প রক্ত খ র চ: একটি এইচএম আই ো স্তো য়্ কর ার কর দ্ অম্প তম্পরক্ত খর চ হদত পাদর । এর স মাধাদ্র 

জন্য এই চএ মআই ম্প্দজ ই ক্র য় এেিং ই্স্ট্ দলশ্ ক র া প্র দ য়াজ্ । 

 

N. ম্প্র াপি া: HMI স ফ্টওয়ুার ম্পস দ স্ট্ মগুম্পলদক েী ঘ নম্প ে্ ধদর ব র্ বকা ্ও ম্যালওয় ুার/ে াইরাস বথদক সুরম্পক্ষত  

এেিং ইন্টার দ্ে স িংদ র্াগ-ক্ষমত ার স াদথ তারা হ ুাম্পক িংদয়র উচ্চ ঝ ুঁম্পক তত ম্পর কদর । ত্রুটি পূ ণ ন এ ইচএমআই 

হুাকারদ ের ম্পস দস্ট্ ম ক্র ুাশ কর া র একটি বগে ওদয় হ দত পাদর র্া র ফ দল গুরু ত্ব পূ ণ ন ম্প্র াপি া এে িং বগাপ্ী য় 

বডো হারাদত প াদর । 

 

O. ম্প হউম্যা্-ব মম্পশ ্ ই ন্টারদ ফদস র ব্যেহার:এইচএমআ ই ইন্ডাম্পি য়াল অ দোদ মশ ্ এেিং প্র দস স কদরাল 

ম্পস দষ্টদম ম্প্ য়ন্ত্রণ ব্যেস্থ া, বর্াগাদ র্াগ বপ্র াদোক ল এেিং স রঞ্জা ম দ্ব ারা ব্যেহৃ ত ব ডো ম্পেন্য াদস ব্যে হার ক র া 

হয়। ইন্ডাম্পি য়াল অ দোদ মশ ্ এেিং প্র দস স কদরা ল ম্পস দষ্টদম ম্প্য় ন্ত্রণ কর ার জন্য বতল এ েিং গ্য াস, 

ফাম না ম্পস উটি ক ুাল উত্ পাে্, খা দ্য প্র ম্পক্র য়াক র ণ, ে াম্পস্ট্ক, বর াদে াটিক্স, পম্পরেহ্, খম্প্ র এেিং SCADA 

ম্পস দস্ট্ ম ব্যেহ ার ক র া হয়। ম্প্য় ন্ত্রণ ও প ম্পরচা ল্ার জন্য এই চএ মআই ব্যেহা র ক র া হ য়। 

 

HMI এর  স াদথ  ম্প পএল ম্পস  ইম্প রদগ ে  কর ার মা লা মাল 
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K. ম্প পএ লম্পস: বপ্র াগ্রাদমেল লম্পজক কদরাল ার (ম্পপ এলম্পস) 

হল ইন্ডাম্পিয় াল কম্পিউ োর, ম্পেম্পে ন্ন ই্পু ে এেিং 

আউেপু ে স হ, কাস্ট্ ম বপ্র াগ্রাম্প ম িংদয়র উ পর ম্প েম্পি কদর 

ইন্ডাম্পিয়া ল স রঞ্জা ম ম্প্ য় ন্ত্রণ এেিং ম্প্র ী ক্ষণ কর দত 

ব্যেহৃ ত হয়। ম্পপএ লম্পস ইন্ডা ম্প ির প্র দয়াজ্ অ নুর্ায়ী 

ম্পেম্পেন্ন আকার এে িং স া ইজ ব্যে হার ক র া হয়। 

 

ম্পচে : বপ্র াগ্রাদ মেল লম্পজক কদ র ালার 

(ম্পপএলম্পস) 

L. এ ইচ এম আই: এইচ এ ম আই (HMI) হদলা 

“Human Machine Interface” এর স িংম্পক্ষপ্ত 

রূ প। এটি একটি কম্প িউোর ইন্ট ারদফস র্ া মানুষ এেিং 

র্ন্ত্র মদে বর্ াগাদর্াগ স াধদ্ ব্যেহৃ ত হয়। এই 

ইন্টারদফস ব্যেহ ারকারী দের স া ধারণ ত র্দ ন্ত্রর অেস্থ া, 

ম্প্য়ন্ত্রণ এ েিং স াম্প ে নদস র ত থ্য প্র ে া্ কদর । HMI একটি 

গ্রাম্পফকা ল ইন্টারদ ফস হদত পা দর র্া অ ুাম্পেদক শ দ্র 

আকার, র ঙ এেিং বলআ উে বে খাদ্ার জন্য ব্যেহৃ ত 

হয়। এটি বকাদ্ া প্র কাদরর র্ন্ত্র, বর্ম্ বরাে ে, ব মম্পশ ্, 

ক্ দেয়ার বেল্ট, ে া বর্ বক া দ্া বপ্র াদসস ম্প্য় ন্ত্রদণ 

ব্যেহার কর া হয়। HMI স াধা রণত একটি োচ ম্পি্, 

ক ী দে াড ন এেিং/অথো মাউ দস র ম ােদম ম্প্য়ম্প ন্ত্রত হ য়।  

 

 

 
ম্পচে : এই চ এ ম আই 

M. কম্প মউ ম্প্দক শ ্ কু াে ল: ম্পপএলম্পস র কম্পমউদ্দক শ ্ 

কুােল ও কম্প মউদ্দকশ ্ ব পাে ন  ম্প পম্পস র 

কম্পমউদ্দক শ ্ বপা ে ন ও ক ুাে ল একই হদত হয়। এ ই 

কুােদলর মােদ ম ম্পপম্পস  ব থদ ক ম্পপএল ম্পস এ বপ্র াগ্রা ম 

িািফার ক র া হ য়। ম্পপএল ম্পস কম্পমউম্প্দক শ ্ কুােল 

কম্পিউোর বথদক ম্প পএলম্পসদত বপ্র াগ্রাম্প মিং ইিিাকশ ্ 

িািফার কর দত ব্যেহৃ ত হয়, র্া ম্পপ এলম্পসদক 

অদো দমশ ্ অু াম্পেদক শ ্ অনু র্ায়ী ক্ ম্প ফগার এে িং 

ম্প্ য়ন্ত্রণ কর ার ইিিাকশ ্ প্র ো্ কদর । 

 

 

ম্পচে: কম্প মউম্প্দক শ ্ ক ুােল 

N. বপ্র াগ্রা ম্পম িং কু া েল:এই কুােদলর মােদ ম ম্প পম্পস  বথদক 

ম্পপএলম্পস এ বপ্র া গ্রাম িাি ফার ক র া হ য়। ম্প পএলম্পস 

বপ্র াগ্রাম্প মিং কুাে ল কম্প িউো র বথদক ম্প পএলম্পসদত 

বপ্র াগ্রাম্প মিং ইিিাকশ ্ িাি ফার কর দত ব্যেহৃ ত হয়। র্ া 

ম্পপএলম্পসদক অদ োদ মশ ্ অ ুাম্পেদক শ ্ অ নুর্া য়ী 

ক্ ম্পফগার এেিং ম্প্ য় ন্ত্রণ কর ার ই িিাকশ ্ প্র ো্ কদর । 

 

ম্পচে: বপ্র া গ্রাম্প মিং ক ুােল 



 

9 

 

O. বপ্র াগ্রা ম্পম িং স ফে ওয়ু ার:ম্পপএলম্পস স ফে ওয় ুা র 

বমম্পশ ্গু ম্পলদক স ময় োঁ চাদত, েক্ষত া ো ড়াদত এেিং 

ত্রুটি গুম্পল হ্রাস কর দত োরে ার কা জ স িাে্ ইিি াকশ ্ 

প্র ো্ কদর । একটি বপ্র াগ্র াদম েল লম্পজক কদ রালার 

(PLC) একটি ইন্ডাম্পি য়াল এে াদয়ি র্া উৎ প াে্ 

প্র ম্পক্র য়া পম্প রচাল্ া কর ার জন্য ম্পেদশ ষোদে ম্প ডজা ই্ 

এেিং ই্দষ্টদলশ্ ক র া হয়। ম্পপএলম্পস স ফেও য় ুা র 

বপ্র াগ্রাম্প মিং ে া ম্পডোম্পগিং ম্পড জাই্, আপদলা ড  কর ার জন্য 

ব্যেহার ক র া হ য়। 

 

 
ম্পচে: বপ্র া গ্রাম্প মিং স ফেও য় ুার 

P. বপ্র াগ্রা ম্পম িং ম্পড ো ইস:একটি ব্যম্পক্তগত কম্পিউ োর 

(ম্পপম্পস) বপ্র াগ্র াম্পম িং ম্প ডোইস স ে নাম্পধ ক ব্যেহৃ ত হয় । 

কম্পিউোর মম্প্ের ম্পিদ্ আ রও লম্পজক গুম্পল প্র েশ ন্  

ক দর । এ ইোদে বপ্র াগ্রা ম স হ দ জ বোঝ া, এ্ালাই ম্পস স 

ক র া, বডেল প কর া এে িং ব্যাখ্যা ক র া স হ জ। ম্প পএলম্পস 

বপ্র াগ্রাম চাল াদ্ার জন্য কম্পি উ োর প্র দয়াজ্ হয় ্ া। 

৯ ৯.৯% স ম য় একটি কম্পি উো র থাদক বপ্র া গ্রাম্প মিং ে া 

ম্পডোম্পগিংদ য়র জন্য স িং দর্াগ কর া হ য়। ম্পকছু ম্প পএলম্পসর 

বপ্র াগ্রাম্প মিংদ য়র জন্য কম্পিউ োদর র প্র দয়াজ্ হয় ্ া ।  

 

 
ম্পচে : বপ্র াগ্রা ম্পমিং  ম্পড োইস 

Delta HMI এর DOPsoft ব্যেহার ক র া হদয়দে । DOPSoft স ফ্টওয়ুার হল বডল্টা HMI ম্প ডজাই্ কর ার  

জন্য ব্যেহৃ ত  স ফ্টওয় ুার।  Delta HMI এর DOPsoft স ফ ে ওয়ু ার অ্লা ই্  বথদক  ম্প ি  ডা উ্দলাড  কদর 

ইিষ্টল কর দত  হদে। Delta PLC ব্যেহার ক র া  হদ য়দে । 

 

ম্পচে:  HMI এর স াদ থ  ম্পপএলম্পস  ই ম্পরদ গে করা 
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HMI এ র স া দথ ম্পপ এলম্পস ইম্প রদগ ে কর ার জন্য ক্ ম্পফগ ার কর ার পদ্ধম্পত 

 

K. HMI স ফ েও য়ু ার ইিষ্টল: বমৌম্প লক অে দজি গুম্পল 

তত ম্পর কর দত Delta HMI এর DOPsoft ব্যেহার কর া 

হদয়দে । DOPSoft স ফ্টওয়ুা র হল বড ল্টা HMI 

ম্পডজাই্ কর ার জন্য ব্যেহৃ ত স ফ্টওয়ুার । এটি DOP-

B, HMC, DOP-W, DOP-H ম্পস ম্পরজ অ পাদরটি িং 

ম্পস দস্ট্ ম: Windows XP 32/64bit, Windows Vista 

32/64bit, Windows-7 32/64bit, Windows-8 

32/64bit, উইদন্ডাজ-10 32/64 ম্পেে ম দডদলর ম্পডজা ই্ 

কর দত ব্যেহ ার ক র া হ য়। Delta HMI এর DOPsoft 

স ফেওয় ুার অ্লাই্ বথ দক ম্পি ডাউ্দলাড কদর 

ইিষ্টল কর দত হদে ।  

L. ম্প পএ লম্পস ইম্প রদগে কর দত স ফ ে ওয়ু ার ক্ ম্প ফগার: 

Delta HMI এর DOPsoft এর File বথদক New 

এরপর  Delta HMI ম্পস ম্পরজ ম্পস দলি কর দত হদে । 

Delta HMI (B05311)মদডল ্ম্বর ম্পস দলি কর দত 

হদে । Project Wizerd বথদক বপা ে ন(Com1) ম্পস দলি 

কর দত হদে । এরপর বকা্ ম্পপ এলম্পসর (Controller) 

স াদথ কম্প মউম্প্দক শ ্ কর দো (Delta VDP PLC) 

ম্পস দলি কর দত হ দে । কম্প মউম্প্দক শ ্ ক ুােল 

(RS242), পাসও য়াড ন ব্যে হার ক র দত চা ইদল  

পাসও য়া ড ন বস ে কদর Finish োেদ্ ম্পিক কর দত হদে । 
 

 

১.2 ম্পপএল ম্পসর সাদথ ম্পেম্পেন্ন HMI ব র্াগাদর্াগ প্রম্পতম্পষ্ঠত করার পদ্ধ ম্পত 

এই কুােদ লর  মাে দম ম্প পম্পস   বথদক  ম্পপ এলম্পস এ বপ্র া গ্রাম  ি ািফার কর া হ য়। ম্পপএল ম্পস  কম্প মউম্প্দক শ ্ কুাে ল 

কম্পিউোর বথ দক ম্প পএল ম্পস দত বপ্র াগ্র াম্পম িং  ইিিাকশ ্ িািফ া র কর দত ব্যেহৃ ত হয় , র্ া ম্প প এলম্পসদক অদো দমশ ্ 

অুা ম্পে দকশ ্ অনু র্ায়ী  ক্ ম্প ফগা র এেিং ম্প্ য় ন্ত্রণ কর ার ইিি াকশ ্ প্র ো্ কদর। 

 

K. RS 232: RS-232 ম্পস ম্পর দয়াল বপ াে ন ে া 

কম্পমউম্প্দক শ ্ কাদ্ির প্র ায়শ ই ব মরা মত 

বেম্প্ম্পশ য়া্ র া ম্প পএলম্পসর ব েষ্ট,  ডায়াগ্ ম্পস্ট্ কস 

এেিং ম্পস দষ্টম আপ দডে কর দত ব্যেহার কদর্ । 

অদো দমশ ্ ম্পস দস্ট্ ম চাম্প লত এ কটি কম্পিউে াদরর 

স াদথ স িংযু ক্ত থাকাক ালী্ এটি একটি 

ম্পপএলম্পস/ম্পডে াইস ম্প্ য়ন্ত্রণ কর দ তও ব্যেহার কর া 

হয়। ম্পকছু খুে পু রা দ্া ম্প পএলম্পস ম্পডোইস RS-232 

ম্পস ম্পর দয়াল বপ াে ন ব্যে হার হ য়। এ দক D-sub 9  ম্পপ্ 

কাদ্ির ও েলা হয়। 

 

ম্পচে :  RS-232  ক ুােল 
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L. USB: USB বেম্পশ রোগ আধু ম্প্ক ম্পপ এলম্পস-বত 

ইউএস ম্পে ব পাে ন র দয় দে র্া বপ্র াগ্রা ম্প মিং, ম্প ডোম্পগিং এে িং 

বডো স্থ া্ান্তদরর উদ েদশ্য এ কটি কম্পিউো দরর 

স াদথ স িংদর্াগ কর দত ব্যেহার ক র া হয়। ম্পপ এলম্পস 

এেিং কম্পিউ োদরর মদে বর্াগা দর্াগ স্থ াপ্ কর দত 

একটি ম্প্ ম্পে নষ্ট বপ্র াদোক ল ব্যেস্থ া, বর্ ম্ 

MODBUS ে া DF1 বপ্র াদ োক ল তত রী কদর । 

 

ম্পচে :  USB কুােল 

M. ই থারদ্ ে:একটি ইথারদ্ে ব্েও য়াদক নর 

মােদম একজ্ বপ্র া গ্রাম াদরর জ ন্য একটি ম্পপএলম্পস 

এ অুা দক্সস কর ার একটি ক্র মে ধ নমা্ স াধারণ 

উপায়। একটি ব্ েওয় াদক ন স েম্প কছু পাও য়া একটি 

ম্পপম্পস বথদক ব্ে ও য়াদক ন বর্দ কাদ্া HMI ে া 

ম্পপএলম্পস বপ্র াগ্রা ম, আপদল াড, ডাউ্দলাড এে িং 

ব্যাকআদপ র জন্য একটি বকে ল স িংদর্াদগর জন্য 

ব্যেহার হ য়। 

 

ম্পচে :  ইথ ারদ্ে কুােল 

 

N. RS485: RS-485 ম্পস ম্পর দয়াল বপা ে ন ে া 

কম্পমউম্প্দক শ ্ কাদ্ির ১ ২ ম্প মোর পর্ নন্ত বরদ ঞ্জ 

উচ্চ গম্পত র স াদথ বডো বপ্র রদণর জন্য ম্প্ খু ুঁত ম ােম। 

এর স েদচদ য় গুরু ত্ব পূ ণ ন তে ম্পশ ষ্টু গুম্পলর মদে একটি 

হল িািম্প মশ ্ লাইদ্ ত াদরর বেঁচাদ্ া ব জাড়া  

প্র ে ম্পত নত শ ব্দ কম্প মদয় ব েয়। একাম্পধক ম্পরম্পস োর 

একটি ম্পলম্প্ য়ার, ম াম্পল্ট-ে প োদস এই জ াতী য় 

ব্েও য়াদক নর স াদথ স িংযু ক্ত থ াক দত পাদর। 
 

ম্পচে :  RS-485  ক ুােল 

O. RS 422: RS-422 ম্পস ম্পরদয়াল ব পাে ন ে া 

কম্পমউম্প্দক শ ্ ক াদ্ির েী ঘ ন দূরদত্বর বকে ল 

স্থ াপদ্র জন্য - স াধারণত ৫ ০ ০ ফুে পর্ নন্ত 

অনুদ মাম্পেত, এেিং পু ্র াবৃম্পি র স াহাদয়্ এ ম্ম্পক 

আরও দূরদত্ব বকে ল স্থ াপ্ ক র া র্া য়। মাম্পল্ট-েপ - 

স াধারণত, প্র ম্পত বপা দে ন ৩ ২ টি পর্ নন্ত ম্পডে াইস 

স িংযুক্ত ক র া র্ায়,  এ েিং আর ও ব েম্পশ ম্প ডোইস 

স িংযুক্ত কর া র্া য় ম্পর ম্পপ োর ব্যে হার কদর । 

 

ম্পচে :  RS-422  ক ুােল 
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P. Profibus: Profibus স্ট্ ান্ড াড ন এেিং ম ডুলাম্পরটির 

উপর ম্প্ ে নর ক দর । ব্যেহার কারী র সুম্পেধ া হল 

ব্যেহাদরর স হজতা এেিং ্ম্ী য়ত া। একক 

বর্াগাদর্াগ বপ্র াদোকল একই োদস চলার জন্য 

অম্পেম্পি ন্ন এে িং ম্পেম্পি ন্ন এেিং সুরক্ষা-স িম্পক নত 

প্র ম্পক্র য়াগুম্প লর স ম্পূণ নরূ দ প স মম্পি ত স মাধা্ কর দত  

স ক্ষম।  

ম্পচে :  Profibus কুােল 
 

ম্প পএ লম্পস র সা দথ  ম্পেম্প েন্ন HM I বর্ াগাদর্ াগ প্রম্পত ম্পষ্ঠত  কর ার প েদক্ষ পস মূহ 

▪ একটি  কম্পমউম্প্ দকশ ্  বপ্র াদে াক ল  ম্প্ ে নাচ্  ক র দত  হদে । 

▪ PLC ক্ ম্প ফগার  কর দত  হদে। 

▪ HMI ক্ ম্প ফগার  কর দত  হদে। 

▪ PLC বপ্র াগ্রাম্প মিং  কর দত হ দে। 

▪ HMI ম্প ি প্ট তত রী  কর দত হদে । 

▪ বেষ্ট এেিং ম্পডোগ  কর দত  হদে। 

▪ বপ্র াগ্রাম  আ পদলাড  কর দত হদে। 

▪ ম্পফম্পজক ুাল  HMI ো চ কদর  ক মান্ড সমূ হ  ব চক করদত  হদে। 

 

ম্প পএ লম্পস  ক ম্পম উম্প্ দকশ ্  বপ্র াদ োকল 

ম্পপএলম্পস  ক ম্পমউ ম্প্ দক শ ্  বপ্র াদ ো ক ল ( দপ্র াগ্রাদ মে ল  লম্পজক  ক দর া লার ) হল ম্প্ য়ম  এে িং  স্ট্ ান্ড াড ন এ র  স মম্পষ্ট  এক টি  বস ে 

র্া ইন্ডাম্পস্ট্র য়াল অদ োদ মশ ্ ম্পসদ স্ট্ দম ম্পেম্প েন্ন ম্প ডোই দস র ম দে ব র্াগাদর্াগ ম্প্ য়ন্ত্রণ  কদর।   

 

ম্পচে :  ম্প পএলম্পস ক ম্পমউ ম্প্দক শ ্ 

এই বপ্র াদোক লগুম্প ল ম্পপএল ম্পস  এেিং বস ির ,  অুাকু দয়ের  এে িং ম্প হউম্যা্ -দ মম্পশ ্ ইন্টারদ ফদ স র মদতা  অন্য ান্য  

ম্পডোইস গুম্পলর মদে  বড ো এে িং কমান্ড স্থ া্ান্তর দক সহজ  কদর ব তাদল। 
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K. USB: USB বেম্পশ রোগ আধুম্প্ ক ম্পপএলম্পস-বত ই উএস ম্পে ব পা ে ন 

র দয়দে র্া বপ্র াগ্রাম্প মিং, ম্পডোম্পগ িং এেিং বড ো স্থ া্ান্তদরর উদেদ শ্য 

একটি কম্পিউ োদরর স াদথ স িংদ র্াগ কর দত ব্যেহ ার কর া হয়। 

ম্পপএলম্পস এেিং কম্প িউো দরর ম দে ব র্াগাদর্াগ স্থ াপ্ কর দত 

একটি ম্প্ ম্প ে নষ্ট বপ্র াদে াকল ব্যেস্থ া, বর্ ম্ MODBUS ে া DF1 

বপ্র াদোকল তত রী কদর । 

 
 

L. Profibus: Profibus এক ধর দণর ইন্ডাম্পি য়াল কম্পম উম্প্দক শ ্ 

বপ্র াদোকল । Profibus এক ধর দণর ম্পফ ল্ডোস বপ্র াদ োকল র্া 

একটি "মাস্ট্ ার" কদর ালার ম্প ডোইস এে িং বেশ ক দয়ক টি 

"বেে" ম্প ফল্ড বস িদরর মদ ে বর্াগাদর্ াদগর ক র া হয়।  

Profibus এ্ালগ এেিং ম্পডম্পজ ে াল স িংদকত স হ বডে া প্র দস স 

কর ার পাশাপা ম্পশ বডো ম্পেস্তৃত পম্পরস দর বপ্র রণ কর দত পা দর । 

Profibus একটি উচ্চ স্তদরর ব েম্পক্সেল এেিং ক্ ম্প ফগার দর্াগ্য 

কম্পমউম্প্দক শ ্ বপ্র াদোকল ব্যাে স্থ া। 

 

 

 

M. Profinet: Profinet হল আ ন্তজন াম্পত ক ম াদ্র উপর ম্পে ম্পি কদর 

একটি উ ন্ম়ুক্ত ম্পশ ল্প ইথ ারদ্ে স মাধা্ । এটি একটি বর্াগাদর্ াগ 

বপ্র াদোকল র্ া অদ োদ মশ ্ বস টি িংদয় কদ রালার এেিং 

ম্পডোইস গুম্পলর মদে বডে া ম্পেম্প্ ময় কর ার জন্য ম্পডজা ই্ ক র া 

হয়। এটি ২ ০ ০০ এর েশ দকর প্র থম ম্প েদক চ ালু ক র া হদয়ম্পে ল 

এেিং এটি স েদ চদয় ে াল  ইন্ডাম্পি য়াল ইথারদ্ ে কম্পমউ ম্প্দক শ ্ 

বপ্র াদোকল । ইন্ডা ম্পিয়া ল অদ ে াদমশ দ্র জন্য শ ী শ নস্থ া্ী য় 

ইন্ডাম্পস্ট্রয়াল ইথ ারদ্ে স্ট্ ুান্ড াড ন র্া আ প্াদক ম্পফ ল্ড বলদে দল 

ম্পরদয়ল-ে াই ম ব র্াগাদর্াদগর স া দ থ স মম্পিত প্র ম্পক্র য়া তত ম্পর কর দত 

এেিং OPC UA এর ম ােদম িাউদডর স া দথ স িংযুক্ত কর দত 

স হায়তা কর দে । এটি আ প্াদ ক চারটি মূল সুম্পেধ ার স াদথ 

আপ্ার উত্পা ে্শ ী লতা ো ড়াদ্ার ্ তু ্ উপা য় ম্প েদে 

বখালাদ মলাতা, ্ ম্ী য়তা, েক্ষ তা এেিং ক ম নক্ষ মত া। 

 

 

N. Modbus: Modbus ইন্ডাম্পিয়াল অদো দমশ ্ বক্ষদে একটি 

েহুল ব্যেহৃ ত বর্াগা দর্াগ বপ্র াদ ো কল । এটি একটি ব্েও য়াদক নর 

মােদম এদক অপ দরর স াদ থ বর্াগাদর্ াগ কর ার জন্য 

ম্পডোইস গুম্পলর জন্য একটি  স্ট্ া ন্ড াড ন পদ্ধ ম্পত । এটি ইন্ডাম্পি য়াল 

স রঞ্জামগু ম্পলর ম্পেস্তৃত পম্পরস দরর স িংদর্াগ এেিং ম্প্ য়ন্ত্রদণর জন্য 

একটি অ পম্পর হার্ ন হাম্পত য়ার । 
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O. Open Platform Communications (OPC): ওদপ্ 

ে ুােফ ম ন কম্পম উম্প্দক শ ্স (OPC) হল ইন্ডা ম্পস্ট্র য়া ল 

অদো দমশ ্ বড োর ম্প্র া পে আো্-প্র ো দ্র জন্য একটি 

ইন্টারঅ পাদরম্পে ম্পলটি স্ট্ ুান্ড া ড ন। এটি ে ুাে ফম ন-ম্প্ ে নর হ ওয়ার 

জন্য ম্পড জাই্ ক র া হয় র্ াদত ম্প েম্পেন্ন ম্পেদক্রত ার ম্পডে াইস গু ম্পল 

ত থ্য ম্পেম্প্ ময় কর দত প াদর। HMI/SCADA RTUs (ম্পরদ মাে 

োম্পম ন্ া ল ইউ ম্প্ে), PLCs (বপ্র াগ্রাদমে ল লম্পজক কদর ালার), 

এেিং অন্য ান্য ম্প্ য় ন্ত্রণ ম্পডো ই স বর্ম্ বে া ম্প মোর এেিং 

তাপমা ো ম্প্র্ ন্ত্রক বথদক ব ডো স িংগ্রহ কদর । এই ত থ্যটি একটি 

ম্পহউম্যা্ ব মম্পশ ্ ইন্ট ারদফস (HMI) ব্যেহার কদর একটি 

অপা দরেদরর কাদে উপস্থ া প্ ক রা হয়। 

      

 

 

১.3 ম্পেম্পেন্ন ম্পি্ ততম্পর এেিং ম্প্ ে নাচ্ করার পদ্ধ ম্পত 

ম্পহউম্যা্ ব মম্পশ ্ ইন্টারদ ফস  এর স িংম্পক্ষপ্ত রূ প HMI। HMI দ্বা রা পম্পরম্প চত একটি ডু াশ দে াড ন ে া িী ্দক বোঝ া য় 

র্া র্ ন্ত্র পাম্পত ম্প্ য় ন্ত্রণ কর দত ব্যে হৃ ত হয়। ইন্ডাম্পিয় াল লাই্ অপ াদরের, ম্যা দ্জার এেিং সু পারে াইজার জটিল 

বডোদক েরক ারী তদ থ্য অনুে াে কর দত HMI এর উ পর ম্প্ ে নর কদর। এই চএ মআই প্য াদ্ল গুম্পল ইন্ডাম্প িয়াল 

পম্পরদেদশ তা দের ব্যেহা দরর সুম্প ে ধ াদথ ন কদে ারোদে এেিং একটি কিুাি ম্পেন্য াদস ম্প্ ম্পম নত ব্যম্প ক্ত গত কম্পিউো র 

ে াড়া আর ম্পকছু ই ্ য়। ইন্ডাম্পি য় াল এ ইচএমআ ই প্য াদ্ল েশ ন-স িংদেে্শ ী ল ম্প ি্ ম্প েদয় স ম্পজ্জ ত ক র া হয় র্ া 

অপা দরেরদ ের িী ্ পম্পর ে ত ন্  কর দত প্র ম্পক্র য়া র অিংশ গুম্পলর ম্পে েরণ ব েখদত প্র েম্পশ নত ে স্তু র উ প র তাদ ের আঙু ল 

দ্বারা  টি দপ ে া ো চ  কদর ব্যেহা র  কর দত হয়। ম্পত্ টি বমৌ ম্পলক ধর দ্র HMI আদে পু শ োে্ প্র ম্পতস্থ াপ্ক ারী, 

বডো হু ান্ডলার এেিং ওোরম্পস য়া র । 

 
 

ম্পচে: এই চএ মআই ম্প ি্ 

 

এইচএেআই জিন জিজাইদনর জবষয় বস্তু 

▪ ব্যাকগ্রাউন্ড কালার 

▪ স ঠিক লাই্ স া ইজ 

▪ ্ম্পমদ্টি িং ক্ দ ে্শ ্ 

▪ তী দরর ইম্পন্ডদকশ ্ 

▪ ম্পেম্পেন্ন উপা োদ্র জন্য ম্পেম্প েন্ন রদঙর উপস্থ া প্া 

▪ ইউম্প্ ফ ম ন বেক্স ে স া ইজ 

▪ স্ট্ ুাটিক ম্পস ম্বল ে া প্র তী ক 

▪ গম্পত শ ী ল ম্পস ম্বল ে া প্র তী ক 
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এ ইচএম আই ম্প ি্ তত রী 

▪ একটি বস্ট্ াম্পর দে া ড ন তত ম্পর করু ্ । 

▪ র ঙ এে িং অু াম্প্দমশ ্ ম্পেচক্ষণত ার স াদথ ব্যেহার করু ্ । 

▪ গ্রাম্পফ ক্স বর্াগ করু ্ । 

▪ উপযু ক্ত েম্পে প্র েশ ন্  করু ্ । 

▪ গুরু ত্ব পূ ণ ন আইদ েম উপ লব্ধ করু ্ । 

▪ পম্পরম্পস্থ ম্পতগ ত স দ চত্ তা অফার করু ্ । 

▪ প্র দয়াজ্ী য় িী ্ অু াদক্সস ম্পিক স ী ম্পমত করু ্ । 

▪ প্র দয়াজ্ী য় HMI স ফ্টওয় ুার ই ্স্ট্ ল করু ্ । 

▪ স ফ্টও য়ুার টি ওদপ্ এেিং একটি ্ তু ্ প্র দজি তত ম্পর করু ্ । 

▪ ম্পডোইস/PLC বর্াগাদ র্াগ বস টি িংস ম্প্ম্পি ত করু ্ । 

▪ ম্পি্ ইন্টারদ ফস তত ম্পর করু ্ । 

▪ প্র কল্প স িংরক্ষণ করু ্ । 

▪ পরী ক্ষামূলক প্র দজি ব চক করু ্ । 

▪ ম্পডস দে ইউম্প্দ ে প্র কল্প স্থ া্ান্তর করু ্ । 

▪ ম্পডস দে ইউম্প্ ে এে িং ম্পড োইস/ম্প পএলম্পস স িং দর্াগ করু ্ । 

▪ রা্ করু ্ । 

 

১.4 বমৌম্পল ক অেদজ িগুম্পল ততম্পর এে িং ক্ম্পফগার করার পদ্ধ ম্পত 

HMI দ্বার া প ম্পরম্পচত একটি ড ুা শ দে াড ন ে া িী ্দক র্ ন্ত্রপা ম্পত  ো  প্র দস স ম্প্ য়ন্ত্রণ কর দত ব্যেহৃ ত হয়। বম ৌম্পলক  

অেদজি গুম্পল  তত ম্পর  কদর  র্ ন্ত্রপ াম্প ত  ো  প্র দস স ম্প্ য় ন্ত্রণ কর দত হয় । ব মৌম্পলক  অেদজ িগুম্প ল তত ম্পর  কর দত Delta 

HMI এর DOPsoft ব্যেহার  কর া হদয় দে। 

K. স ফ েও য়ু ার ইিষ্টল ও ক্ ম্পফগ ার: বমৌম্পলক 

অেদজি গুম্পল তত ম্পর কর দত Delta HMI 

এর DOPsoft ব্যেহার ক র া হদ য় দে । Delta 

HMI এর DOPsoft স ফেওয় ু ার ইিষ্টল 

কর দত হদে । এরপর File ব থ দক New 

এরপর  Dop-B series  Delta HMI 

ম্পস ম্পরজ ম্পস দলি কর দত হ দে । Delta HMI 

(B05311)মদডল ্ম্বর ম্পস দল ি কর দত 

হদে । Project Wizerd বথদক 

বপা ে ন(Com1) ম্পস দলি কর দত হ দে । এর পর 

বকা্ ম্পপ এলম্পসর (Controller) স াদথ 

কম্পমউম্প্দক শ ্ কর দো (Delta VDP 

PLC) ম্পস দলি কর দত হ দে । ক ম্পম উম্প্দক শ ্ 

কুােল (RS242), পাসও য়া ড ন ব্যেহার 

ক র দত চাইদল  পাসও য় াড ন বস ে ক দর 

Finish োেদ্ ম্পিক কর দো । 
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L. ি ী ্ বস টি িং: স ফেওয় ুার ইিষ্টল ও 

ক্ ম্পফগার স িন্ন হদ ল একটি িী ্ ওদপ্ 

হদে । িী ্ বক কাষ্ট মাই জ ে া পম্পর ে ত ন্  

কর দত চা ইদল িী দ্র উপর কা রস ার বরদখ 

রাইে ো েদ্ ম্পিক কদর বর্ বক া্ কালার 

ম্পস দলি কর দত হদে । িী দ্ র কালার 

পম্পর ে ত ন্  হদ য় র্াদে । 

 

M. অ েদ জিগুম্পল তত ম্পর এে িং ক্ ম্প ফগার: HMI 

বক অেদজি গুম্পল তত ম্পর এেিং ক্ ম্পফগার 

কর দত Element বথদক Button বথদক 

momentary (Push Button) বর্দত হদে । 

মাউদসর বলফ্ট ো েদ্ বপ্র স কদর ো্ ম্প েদল 

একটি বশ ফ আস দে । বশ ফ এর উপর ডাে ল 

ম্পিক কর দল নুত্ একটি ব পজ চদল 

আস দে । নুত্ বপ জ এ Write Address 

ম্পপএলম্পস বপ্র া গ্রাদ মর বকা্ বক া্ োেদ্ 

কাজ কর দে ত া ম্পস দল ি কর দত হদে এেিং  

status অথ নাৎ সু ইচটি অ্(১) ে া অ ফ(০) 

ম্পস দলি কর দত হদে । Write Address 

ম্পপএলম্পস বপ্র া গ্রাদমর ই্পু ে ব কাড M0  

এেিং আউ েপুে বকাড Y0 ম্পস দ লি কর দত 

হদে । 

 

 

 

 

১.5 গ্র াম্পফক অেদজ িগুম্পল লাইদেম্পর বথদক ইদ িাে ন করার পদ্ধ ম্পত 

HMI ডুাশ দে া ড ন ে া িী ্দক র্ন্ত্রপা ম্পত  ো প্র দস স ম্প্ য় ন্ত্রণ ক রদত ব্যেহৃ ত হয়। ব মৌম্পলক উ পাো্ গুম্পল ম্পেম্পেন্ন  

অেদজি  তত ম্পর  কদ র র্ ন্ত্রপা ম্পত  ে া প্র দস স ম্প্ য় ন্ত্রণ কর দত হয়। ব ম ৌম্পলক অেদজি গুম্পল  তত ম্পর  কর দ ত Delta HMI 

এর DOPsoft ব্যেহ ার কর া  হদ য়দে।  ব মৌম্প লক উ পাো্ গুম্পল র  মদ ে রদয়ম্পে  Button, Meter, Pipe, Indicator, 

Graphic, Input, Alam, Keypad, Line, Analoge ইত ুাম্পে।  বম ৌম্পলক উ পাে া্গুম্প ল  দ্বার া ম্পেম্পেন্ন অেদজি  

তত ম্পর  কদর HMI ম্পডজ াই্ ক রা হ য়। DOPSoft স ফ্টও য় ুার  হল বডল্টা  HMI ম্পডজা ই্ ক রার জন্য ব্যেহৃ ত  

স ফ্টও য়ুার ।  

K. HMI স ফ েও য়ু ার ইিষ্ট ল: Delta 

HMI এর DOPsoft স ফেওয় ুার 

ইিষ্টল কর দত হ দে । এর পর File বথদক 

New HMI ম্পস ম্পর জ ও ম দডল ম্পস দলি 

কর দত হদে । Project Wizerd বথদক 

বপা ে ন(Com1) ম্পস দলি কর দ ত হদে । 

এরপর বকা্ ম্প পএল ম্পস র ম্পস দলি কর দত 

হদে । কম্পমউ ম্প্দক শ ্ কুাে ল এেিং 

পাসও য়া ড ন ব্যে হার ক র দত চা ইদল  

পাসও য়া ড ন বস ে কদর Finish োেদ্ 
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ম্পিক কর দো । এর পর একটি িী ্ ওদ প্ 

হদে । 

L. গ্র াম্প ফক অ েদজ িগু ম্পল তত ম্পর: HMI এর 

গ্রাম্পফক অেদ জি গুম্পল ল াইদে ম্প র বথদক 

ইদিাে ন কর দত স ফেও য়ুার ই িষ্টল ও 

ক্ ম্পফগার স িন্ন হদল এক টি িী ্ 

ওদপ্ হদে । িী ্ ও দপ্ হদল option 

বথদক pictute bank ম্পিক কর দ ত হদে । 

pictute bank name বথদক New HMI 

ম্পিক কর দত হদে । New pictute bank 

বথদক temp ্াদম বফ াল্ডার ওদ প্ 

কর দত হদে । 

 

M. ল াইদে ম্প র বথ দক ইদ িা ে ন কর ার প দ্ধম্পত: 

িী ্ ওদ প্ হ দল Drawing বথদক 

Rectangle  ম্পিক কর দত হদে । 

Rectangle shape মাউস দ্বারা ম্পস দলি 

কদর মাউস এর রা ইে ে ােদ্ ম্পি ক কদর  

বথদক New HMI ম্পিক কর দত 

Momentary বথদক Picture  ম্পিক 

কর দত হদে । pictute ম্পিক কর দল  

লাইদে ম্পর ব থদক গ্রা ম্পফক্স অেদ জিগুম্প ল 

ইদিাে ন ক র া র্াদে 

  

 

 

১.6 অু া্াল গ ড াো ট্যাগ ক্ম্পফগ ার করার পদ্ধ ম্পত 

অুা্া লগ ই্পু ে গুম্পল বস ির  ব থ দক বডে া ম্প্ দ য় আদস ।  অ ুা্াল গ প দয়ন্ট গুম্পলর  জন্য ট্যাগ  তত ম্পর  কর দত হয়  ম্পকন্তু 

বস গুম্পল  আর আলা ো ট্যাগ ্ য়। 

  

ম্পচে:  ডা ো ট্য াগ 
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কদরালার বেম্পরদ য়ে ল বথ দক তত ম্পর এ ইচএ মআ ই ট্যাগ গুম্পল হল বলাে াল ট্যাগ (বড ো বে ম্পর দয়ে ল) র্া প্র ম্পতটি বস্ট্ শ দ্ 

দৃশ্যমা্ (কদরা লার বেম্পর দ য়ে ল গুম্প ল কদ রালা দরর বডো তাম্পল কা য় থা দক)। ম্পেপরীদত বল াকাল  HMI ট্যাগ গুম্পল 

শুধু মাে একটি ি াদয়ন্ট (বস্ট্ শ ্) এর কাদে দৃশ্যম া্ অ থ নাৎ ট্যাগ টি একটি ম্প্ ম্পে নষ্ট ি াদ য়দন্টর স াদ থ যুক্ত। 

 

K. অু া্ালগ I/O ম্প ফ ল্ড: ইন্ডাম্পিয় াল অদ োদমশ ্ ও 

প্র দস স কদরাল বস েআদ প ব্যেহৃ ত ম্পপএল ম্পস 

ম্পস দস্ট্ দম অ ুা্ালগ ই্পু ে গুম্পলর মদে ওদ য়ে বিল, 

বপ্র স ার বস ির এে িং বে িাদরচার বস ির 

(থ াদম নাক া পল, আরটি ম্পড ইত ুাম্প ে) এেিং অ ুা্ালগ 

ই্পু ে বস ির বথ দক পা োদ্া ম্পস গ্ াল ম্পপএলম্পস 

অুা্া লগ আউেপু ে পা ওয়ার, কা দরন্ট ে া বো দল্টজ 

ম্প্ য়ন্ত্রণ কর দত  ব্যে হার কর া হ য়। HMI-এ 

অুা্া লগ I/O ম্পফ ল্ড গ্রাম্প ফকাল ম্পডস দে দত প্র েশ ন্  

কর দত ম্পডজা ই্ ে া বপ্র া গ্রাম ক র া হয়। 
 

L. অু া্ালগ ে ার: HMI-এ বস ির বথদক আস া 

মা্গুম্প ল প্র েশ ন্  কর দত HMI-এ অ ুা্ালগ োর 

গ্রাম্পফকা ল ম্পডস দে দত প্র েশ ন্  ক রদত ম্পডজা ই্ ে া 

বপ্র াগ্রাম ক র া হয়। একটি ০-১ ০ বে াল্ট এ্ালগ 

ই্পু ে ে ুালু এ্ালগ আউেপু ে েুালু তত ম্পর কর দত 

এেিং প্র েশ ন্  কর দত অুা্া লগ োর ব্যেহা র ক র া 

হয়। 

 

M. ব িন্ডস/গ্রা ফ: বিম্পন্ডিং গ্রাম্প ফকাল ম্পডস দে দত একটি 

ম্প্ ম্পে নষ্ট স ম দয়র মদে ্মু্া ক রা বড ো বেখদত, 

বডো পর্ না য়ক্রম্প মক হা দর ্ মু্া তত রী কর দত এেিং 

ম্পেম্পেন্ন আ পদডে বরে ে া ্ মু্া আপদড ে বরে স হ 

অেদজি বিন্ড কর দত HMI-এ অ ুা্ালগ 

বিন্ডস/গ্রাফ গ্রা ম্পফকাল ম্পডস দে দ ত প্র েশ ন্  কর দত 

ম্পডজাই্ ে া বপ্র াগ্রা ম ক র া হ য়। 

 

 

N. অু া্ালগ বগজ: এইচএমআ ই ে া ইউজার বপা ে ন 

বথদক অ ুা্ালগ আউেপু ে গুম্পলর প্র ম্পতটি দক একটি 

বোদল্ট জ ে া কা দরন্ট আউেপু ে বেও য়ার জন্য 

ক্ ম্পফগার ক র া হয়। অ ুা্ালগ বগজ ম্প্ য়ন্ত্রণ এেিং 

এ্ালগ পম্প রমা প ম্প্র ী ক্ষণ ক র া HMI-এ 

অুা্া লগ বগজ গ্রা ম্পফকাল ম্পডস দ ে দত পম্পরম াপ মা্ 

প্র েশ ন্  কর দত ম্পড জাই্ ে া বপ্র াগ্র াম ক র া হয়। 
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প্সলফ প্চক (Self Check)- ১:  ম্পহউম্য া্ বম ম্পশ ্ ইন্ট ার দফস (এইচ এমআই) প্যা দ্ ল 

ইম্প ন্ট দগ্র শ্ ক্ ম্পফ গার করা 

প্রজশক্ষণাথীদদর জন্য জনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদেশন শীে পাঠ কদর জনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর জলখুন- 

 

অজত সাংজক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. ম্পহউম্যা্ বমম্পশ ্ ইন্টারদ ফস (এ ইচএ মআই) ম্পক? 

উি র:  

 

2. ম্পহউম্যা্ বমম্পশ ্ ইন্টারদ ফস (এ ইচএ মআই) এর বমৌ ম্পলক অেদজ িগুম্পল ম্পক ম্পক? 

উি র:  

 

3. ম্পহউম্যা্ বমম্পশ ্ ইন্টারদ ফস (এ ইচএ মআই) এর বমৌ ম্পলক উ পা ো ্ গুম্পল ম্পক ম্পক? 

উি র:   

 

4. ম্পহউম্যা্ বমম্পশ ্ ইন্টারদ ফস (এ ইচএ মআই) বক্ ব্যেহার কর া হয়? 

উি র:   

 

5. ম্পকোদে ম্প হউম্যা্ বম ম্পশ ্ ইন্টার দফস (এই চএ মআই) এর ডা ো ট্যাগ ক্ ম্পফগার ক র া হয়?  

উি র:   

 

6. ম্পকোদে ম্পহউম্যা্ বম ম্পশ ্ ইন্টার দফস (এই চএ মআই) এর লা ইদে ম্পর বথদক ইদ িাে ন ক র া হয়?  

উি র:  

 

7. ম্পহউম্যা্ বমম্পশ ্ ইন্টারদ ফস (এ ইচএ মআই ) এ অুা্ ালগ োর ব ক্ ব্যেহার ক র া হ য়?  

উি র:  

 

8. Modbus বর্াগা দর্াগ বপ্র াদোক ল ইন্ডাম্পিয়াল অ দোদ মশ ্ বক্ষ দে বক্ ব্যেহার কর া হ য়? 

উি র:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)-১: ম্পহউম্য া্ বমম্প শ্ ইন্ট া র দফস (এইচ এমআই) প্যা দ ্ল ইম্প ন্টদ গ্র শ্ 

ক্ম্প ফ গার কর া 

 

1. ম্পহউম্যা্ বমম্পশ ্ ইন্টারদ ফস (এ ইচএ মআই) ম্পক? 

উি র: ম্পহউম্যা্-বমম্পশ ্ ইন্টারদ ফস, ে া এ ইচএম আই, প্র ার্  স ম স্ত কদ রাল ম্পস দস্ট্ দমর একটি গু রু ত্ব পূ ণ ন অিংশ, 

র্া বপ্র া গ্রাদমে ল কদ রালার, ম্পফ ল্ড ম্পডো ইস, এেিং স ফ্টওয়্  ার বপ্র া গ্র ামগু ম্পল ল ম্পজক পম্পর চাল্া কদর । 

 

2. ম্পহউম্যা্ বমম্পশ ্ ইন্টারদ ফস (এ ইচএ মআই) এর বমৌ ম্পলক অেদজ িগুম্পল ম্পক ম্পক? 

উি র: বমৌম্পলক অে দজি গুম্পল ম দে রদয়দে momentary, Set value, Increment, Decrement 

ইতুাম্প ে। 

 

3. ম্পহউম্যা্ বমম্পশ ্ ইন্টারদ ফস (এ ইচএ মআই) এর বমৌ ম্পলক উ পা ো ্ গুম্পল ম্পক ম্পক? 

উি র: বমৌম্পলক উ পা ো্গু ম্পলর ম দে রদয়দে Button, Meter, Pipe, Indicator, Graphic, Input, 

Alam, Keypad, Line, Analoge ইতুাম্প ে। 

 

4. ম্পহউম্যা্ বমম্পশ ্ ইন্টারদ ফস (এ ইচএ মআই) ব্যেহার ক র া হয়? 

উি র: এইচএমআ ই ইন্ডা ম্পিয়া ল অদে াদমশ ্ এে িং প্র দস স কদ রাল ম্পস দষ্ট দম ম্প্ য়ন্ত্রণ ব্যেস্থ া, বর্াগাদর্াগ 

বপ্র াদোকল এে িং স র ঞ্জাম দ্ব ারা ব্যেহৃ ত ব ডো ম্পেন্য াদস ব্যেহ ার ক র া হ য়। ইন্ডাম্পি য়াল অ দোদ মশ ্ এেিং প্র দস স 

কদরাল ম্পস দষ্টদম ম্প্য় ন্ত্রণ কর া র জন্য বতল এেিং গ্য াস, ফা ম নাম্পস উটি ক ুা ল উত্ পাে্, খাদ্য প্র ম্পক্রয়াকরণ, 

ে াম্পস্ট্ক, বরাদোটি ক্স, পম্পরেহ্, খম্প্ র এেিং SCADA ম্পস দস্ট্ ম ব্যে হার কর া হ য়। ম্প্য়ন্ত্রণ ও পম্পর চাল্ার 

জন্য এই চএ মআই ব্যেহার ক র া হয়।  

 

5. ম্পকোদে ম্প হউম্যা্ বম ম্পশ ্ ইন্টার দফস (এই চএ মআই) এর ডা ো ট্যাগ ক্ ম্পফগার ক র া হয়? 

উি র: Write Address বপ্র া গ্রাদমর ই্পু ে বকাড ে া ড াো ট্য াগ M0 এ েিং আউ েপুে বকা ড ে া ডা ো ট্যাগ 

Y0 ম্পস দলি কর দত হদে ।  

 

6. ম্পকোদে ম্প হউম্যা্ বম ম্পশ ্ ইন্টার দফস (এই চএ মআই) এর লা ইদে ম্পর বথদক ইদ িাে ন ক র া হয়?  

উি র: িী ্ ওদ প্ হদল Drawing বথদক Rectangle ম্পি ক কর দত হদে । Rectangle shape মাউস 

দ্বারা ম্পস দল ি কদর মা উস এর র াইে ে ােদ্ ম্পিক কদর বথ দক New HMI ম্পিক কর দত Momentary 

বথদক Picture ম্পিক কর দত হ দে । pictute ম্পিক কর দল ল াই দে ম্পর বথদক গ্রাম্প ফক্স অে দজি গুম্প ল ইদ িাে ন 

ক র া হয়। 

 

7. ম্পহউম্যা্ বমম্পশ ্ ইন্টারদ ফস (এ ইচএ মআই) এ অুা্ ালগ োর ব ক্ ব্যেহার ক র া হ য়?  

উি র: HMI-এ বস ির বথদক আস া মা্ গুম্পল প্র েশ ন্  কর দত HMI-এ অুা্া লগ োর গ্রাম্প ফ কাল ম্পডস দে দত 

প্র েশ ন্  কর দত ম্পড জাই্ ে া বপ্র াগ্র াম ক র া হয়।  

 

8. Modbus বর্াগা দর্াগ বপ্র াদোক ল ইন্ডাম্পি য়াল অদ োদ মশ ্ বক্ষ দে বক্ ব্যেহার কর া হ য়? 

উি র: Modbus ইন্ডাম্প িয়াল অদো দমশ ্ বক্ষদে একটি েহুল ব্যেহৃ ত ব র্াগাদর্াগ বপ্র াদ োকল । এটি একটি 

ব্েও য়াদক নর ম ােদম এ দক অ পদ রর স াদথ বর্াগাদর্াগ কর ার জন্য ম্পডোইস গুম্পলর জন্য একটি স্ট্ া ন্ড াড ন পদ্ধম্পত । 

এটি ইন্ডাম্পি য়াল স র ঞ্জাম গুম্পলর ম্প েস্তৃত পম্পরস দরর স িংদর্ াগ এে িং ম্প ্ য়ন্ত্রদণর জন্য একটি অ পম্পর হা র্ ন হাম্পত য়ার । 
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জব-শীে (Job Sheet) - ১.১ : HMI এ র সা দথ ম্প প এলম্পস ইম্প র দগ ে ক রার জ ন্য ক্ম্প ফগ ার 

কর া। 

উদেশ্য: র্থার্থ ভাদব HMI এর সাদথ ম্প পএল ম্পস  ইম্প রদগে  ক রার জন্য  ক্ ম্প ফগার  কর দত পারদব।  

কাদজর পদ্ধজত 

 

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, স রঞ্জা ম ও  উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. HMI স ফে ওয় ুার ইিষ্টল করুন। 

4. PLC স ফ েও য়ুার  ইিষ্টল করুন। 

5. ম্পপএলম্পস ইম্পরদগ ে কর দত স ফ ে ওয়ু ার ক্ ম্পফগার (Delta HMI এর DOPsoft এর File বথদক New 

এরপর  Delta HMI ম্পস ম্পর জ ম্পস দলি করুন।   

6. Delta HMI (B05311) মদ ডল ্ম্বর  ম্পস দ লি করুন।   

7. Project Wizerd বথ দক ব পা ে ন(Com1) ম্পস দল ি করুন।   

8. এরপর বকা্  ম্পপএ লম্পস র (Controller) স াদ থ কম্পম উম্প্দক শ ্ কর দো (Delta VDP PLC) ম্পস দলি  

করুন।   

9. কম্পমউম্প্দক শ ্ কুা েল (RS242), পাসও য়াড ন ব্যেহ ার ক র দত চ াইদল  পাসও য়া ড ন বস ে কদর Finish োেদ্  

ম্পিক  করুন।   

10. ক াজ বশ দষ  টু লস ,  ইকু ই পদ মন্ট  এে িং ম্য া োম্পর য়ালস  ম্প্ ম্পদৃ নষ্ট  স্থ াদ্  র াখু্ । 

11. কাদজর বশ দষ জ ায়গা পম্পরিা র পম্পরি ন্ন করুন। 

 

 

ম্পচে:  HMI এর  স াদথ ম্প পএল ম্পস  ইম্প রদগে  কর ার জন্য ক্ ম্পফগা র  
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প্েজসজফদকশন জশে (Specification Sheet) - ১.১: HMI এর সা দ থ ম্পপ এলম্পস ইম্প রদ গে  

কর ার জন্য ক ্ম্প ফগ ার কর া। 

প্রদয় াজ্ ীয় ম্পপম্পপই: 

িম ম্পপম্পপ ই এ র ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

1  বস ফটি সু  স্ট্যান্ডাি ে বজা ড়া ০১ 

2  বস ফটি ব হলদ মে স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

3  এদপ্র া্ স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

4  হুান্ড লা েস স্ট্যান্ডাি ে বজা ড়া ০১ 

5  বস ফটি গগ লস স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

 

প্রদয় াজ্ ীয় টুলস: 

িম টু লস এ র ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

1  ম্প্য়্ ব েষ্টার  স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

2  স্ক্রু ে াইোর স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বদ্ শ ্ ে ায়া স ন স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

4  ওয়ু ার ম্পস্ট্র প ার স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

 

প্রদয় াজ্ ীয় ইকুইপদমন্টস: 

িম ইকু ইপদমন্টস এর ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

1  মাম্পল্টম্প মোর  স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

2  পারদস া্াল কম্পিউ োর স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

 

প্রদয় াজ্ ীয় ম্যাদেম্পরয় াল: 

িম ম্যাদেম্পরয় াল এর ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

1  ম্পপএলম্পস ও বপ্র াগ্রাম্প মিং কুাে ল স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

2  HMI হাড নওয়ু ার ও সফেওয় ুার স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা প্র দয়াজ্ মত 

3  বপ্র াগ্রাম্প মিং কুােল স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

4  কম্পমউম্প্দক শ ্ ক ুােল স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

5  এস এমম্পপ এস স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 
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জব-শীে (Job Sheet) - ১.২ : ম্পপএলম্পস র সা দথ ম্প েম্পে ন্ন HMI বর্ াগ া দর্ া গ প্র ম্পতম্প ষ্ঠ ত করা। 

উদেশ্য: র্থার্থ ভাদব ম্পপ এলম্পস র সাদথ ম্পে ম্পেন্ন HMI বর্াগাদর্া গ প্র ম্পতম্পষ্ঠত  কর দত পারদব।  

 

কাদজর পদ্ধজত 

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, স রঞ্জা ম ও  উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন।  

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

4. ম্পপএলম্পস বপ্র াগ্রা ম এেিং  লম্পজক ম্প ্ ে নাচ্ করুন। 

5. ম্পপএলম্পসর  স াদথ  ম্পেম্পে ন্ন HMI বর্ াগাদর্াগ  প্র ম্পতম্পষ্ঠত  কর দত  ম্প পএলম্পস  কম্পমউ ম্প্দক শ ্ ক ুােল  কম্পিউ োর 

বথদক ম্প পএলম্পসদত বপ্র াগ্র াম্পম িং  ই িিাকশ ্ িািফার  কর দত ব্যে হ ার করুন।   

6. ম্পপএলম্পসদক অদ োদ মশ ্ অ ুাম্পেদ কশ ্ অনুর্া য়ী  ক্ ম্পফগার এে িং ম্প্ য়ন্ত্রণ কর ার  ইিিাকশ ্ করুন।   

7. টু লস , ইকু ইপদ মন্ট  এে িং ম্য াোম্পর য়ালস  ম্প্ ম্পদৃ নষ্ট  স্থ াদ্  র াখু্ । 

8. কাদজর বশ দষ জ ায়গা পম্পরিা র পম্পরি ন্ন করুন। 

 

 

ম্পচে:  HMI এর  স াদথ ম্প পএল ম্পস  ইম্প রদগে  কর ার জন্য ক্ ম্পফগা র  
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প্েজসজফদকশন জশে (Specification Sheet) - ১.২: ম্পপএল ম্পসর স া দথ ম্পেম্পে ন্ন HMI 

বর্ াগ াদর্ াগ প্রম্পতম্প ষ্ঠত করা। 

প্রদয় াজ্ ীয় ম্পপম্পপই: 

িম ম্পপম্পপ ই এ র ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

1  বস ফটি সু  স্ট্যান্ডাি ে বজা ড়া ০১ 

2  বস ফটি ব হলদ মে স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

3  এদপ্র া্ স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

4  হুান্ড লা েস স্ট্যান্ডাি ে বজা ড়া ০১ 

5  বস ফটি গগ লস স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

 

প্রদয় াজ্ ীয় টুলস: 

িম টু লস এ র ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

1  ম্প্য়্ ব েষ্টার  স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

2  স্ক্রু ে াইোর স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বদ্ শ ্ ে ায়া স ন স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

4  ওয়ু ার ম্পস্ট্র প ার স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

 

প্রদয় াজ্ ীয় ইকুইপদমন্টস: 

িম ইকু ইপদমন্টস এর ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

1  মাম্পল্টম্প মোর  স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

2  পারদস া্াল কম্পিউ োর স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

 

প্রদয় াজ্ ীয় ম্যাদেম্পরয় াল: 

িম ম্যাদেম্পরয় াল এর ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

1  ম্পপএলম্পস ও বপ্র াগ্রাম্প মিং কুাে ল স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

2  HMI হাড নওয় ু ার ও সফেওয় ুার স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা প্র দয়াজ্ মত 

3  বপ্র াগ্রাম্প মিং কুােল স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

4  কম্পমউম্প্দক শ ্ ক ুােল স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

5  এস এমম্পপ এস স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 
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জব-শীে (Job Sheet) - ১.৩ : HMI এর ম্পি ্ ত তম্প র  এেিং  ক্ম্পফগ ার করা । 

উদেশ্য: র্থার্থ ভাদব HMI এর ম্প ি্ তত ম্পর  এেিং  ক্ ম্পফগা র কর দত পারদব।  

 

অু াম্পিম্পেটি - ১ .৩.১ : ম্পেম্পেন্ন ম্পি্  তত ম্পর  এে িং ম্প্ ে নাচ্ কর া। 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন।   

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম ও  উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

4. স ফেওয় ুার  ইিষ্টল  ও  ক্ ম্পফগা র  করুন। 

5. স ফেওয় ুার  ইিষ্টল  ও  ক্ ম্পফগা র  স িন্ন  হ দল একটি  িী ্  ওদপ ্  করু ্ ।   

6. িী ্  বক  কাষ্ট মাই জ  ে া  পম্পর ে ত ন্  কর দত  চাই দল িী দ্র  উপর  কারস ার  বরদখ  রা ইে  োেদ্  ম্পি ক  কদর  বর্  বকা্  

কালার  ম্পস দল ি  করু ্ । 

7.  িী দ্র  ক ালার পম্পর ে ত ন্  ক দর  ম্পি্  তত ম্পর  এেিং  ম্প্ ে না চ্  করু ্ । 

8. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং ম্য াোম্পর য়ালস  ম্প্ ম্পদৃ নষ্ট  স্থ াদ্  করুন। 

9. কাদজর বশ দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরি ন্ন  করুন। 

 

 

অু াম্পিম্পেটি - ১ .৩.২ : বমৌম্পল ক অ েদজিগুম্পল ততম্পর এে িং ক্ম্পফগার  করা । 

কাদজর পদ্ধজত 

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন।   

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম ও  উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন কর। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

4. HMI স ফে ওয় ুার  ই িষ্টল  এ েিং িী ্  বস টি িং  HMI বক  অেদজি গুম্পল  তত ম্পর  এেিং ক্ ম্প ফগার  কর দত  

Element বথদক  Button ব থ দক  momentary (Push Button)  করুন। 

5. মাউদসর  বলফ্ট  ো েদ্  বপ্র স  কদর  ো্  ম্পে দল একটি  বশ ফ আস দে ।  ব শ ফ এর  উ পর  ডা েল  ম্পিক  কর দ ল  নুত্  একটি  

বপজ  র্া্ । 

6. নুত্  ব পজ এ Write Address ম্পপএল ম্পস  বপ্র াগ্র াদমর  বকা্  বকা ্  োেদ্  ক াজ কর দে  ত া  ম্পস দল ি  করুন 

7. status অথ নাৎ  সুই চটি  অ্ ( ১ )  ে া অ ফ( ০ ) ম্পস দ লি  করুন।  

8. Write Address ম্পপএ লম্পস  ব প্র াগ্রাদমর  ই্পু ে  বকাড  M0  এ েিং আউ েপুে বকাড Y0 ম্পস দলি  করুন।  

9. বমৌম্প লক  উ পাে া্গুম্পল  ব থদক  অে দজি তত ম্পর করুন। 

10. টুলস ,ইকুই পদমন্ট  এে িং ম্যা োম্পর য়ালস  ম্প্ ম্পদৃ নষ্ট  স্থ াদ্  র াখু্ । 

11. কাদজর বশ দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরি ন্ন  করুন। 
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অু াম্পিম্পেটি - ১ .৩.৩ : বমৌম্পলক উ পাে া্গু ম্পল ততম্পর এে িং ক্ম্পফ গার করা । 

কাদজর পদ্ধজত 

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম ও  উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

4. HMI বক  ব মৌম্পলক  উপ াো্  তত ম্পর  এেিং  ক্ ম্পফগার  কর দত  Element ব থদক  Button বথদক  momentary 

(Push Button) র্া্ । 

5.  নুত্  ব পজ  এ Write Address ম্পপএল ম্পস  বপ্র া গ্রাদ মর  বক া্  ব কা্  োেদ্  কাজ  কর দে  ত া  ম্পস দ লি  করু ্ । 

6.  status অথ নাৎ  সুই চটি  অ্ ( ১ ) ে া অ ফ( ০ ) ম্পস দলি করু ্ । 

7.  Write Address ম্পপএ লম্পস  ব প্র াগ্রাদমর  ই্পু ে বকাড  M0  এ েিং আউেপু ে বকাড Y0 ম্পস দল ি  করু ্ ।  টুলস , 

ইকুইপ দমন্ট  এেিং  ম্যাো ম্পরয়ালস  ম্প্ ম্পদৃ নষ্ট  স্থ াদ্  করুন। 

8. কাদজর বশ দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরি ন্ন  করুন। 

 

 

অু াম্পিম্পেটি - ১ .৩.৪ : গ্র াম্পফ ক অ ে দ জ িগু ম্পল ল াইদ েম্পর  ব থদ ক ইদ িাে ন ক র া। 

কাদজর পদ্ধজত 

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম ও  উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 
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4. গ্রাম্পফক  অেদজি গুম্পল  লা ইদে ম্পর  ব থদক  ইদ িাে ন িী ্  ও দপ্  হদল  Drawing বথ দক  Rectangle  ম্পিক  করুন।   

5. Rectangle shape মাউস  দ্ব ারা  ম্পস দলি ক দর  ম াউস  এর  র া ইে ো েদ্  ম্পিক  ক দর   বথদক  New HMI 

ম্পিক  কর দত  Momentary ব থদক  Picture  ম্পিক  করুন।   

6. pictute ম্পিক  কর দল   লা ইদে ম্প র  বথদক  গ্রাম্প ফক্স  অে দজি গুম্পল  ই দিাে ন করুন। 

7. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং ম্য াোম্পর য়ালস  ম্প্ ম্পদৃ নষ্ট  স্থ াদ্  করুন। 

8. কাদজর বশ দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরি ন্ন  করুন। 

 

 

অু াম্পিম্পেটি - ১ .৩.৫ : অুা্ ালগ ড াো ট্যাগ  ক্ম্পফগ ার করা। 

কাদজর পদ্ধজত 

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন।   

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম ও  উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

4. অুা্া লগ  ই্পু ে গুম্পল  বস ির  ব থ দক  বডে া  অুা্ালগ  ডাে া ট্যাগ  ক্ ম্পফগার  কর দত  প্র ম্পতটি  এুাদ েস  মাউস  দ্ব ারা  

ম্পস দলি কদর  মা উস  এর  র াইে  ে ােদ্  ম্পিক  কদর   Momentary বথদক  বস ে রা খু্ ।   

5. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং ম্য াোম্পর য়ালস  ম্প্ ম্পদৃ নষ্ট  স্থ াদ্  র াখু্ । 

6. কাদজর বশ দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরি ন্ন  করুন। 
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প্েজসজফদকশন জশে (Specification Sheet) - ১.৩: HMI এর ম্পি ্ ত তম্পর  এ েিং  ক্ম্পফ গ ার 

কর া। 

প্রদয় াজ্ ীয় ম্পপম্পপই: 

িম ম্পপম্পপ ই এ র ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

6  বস ফটি সু  স্ট্যান্ডাি ে বজা ড়া ০১ 

7  বস ফটি ব হলদ মে স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

8  এদপ্র া্ স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

9  হুান্ড লা েস স্ট্যান্ডাি ে বজা ড়া ০১ 

10  বস ফটি গগ লস স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

 

প্রদয় াজ্ ীয় টুলস: 

িম টু লস এ র ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

5  ম্প্য়্ ব েষ্টার  স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

6  স্ক্রু ে াইোর স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

7  কম্পম্বদ্ শ ্ ে ায়া স ন স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

8  ওয়ু ার ম্পস্ট্র প ার স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

 

প্রদয় াজ্ ীয় ইকুইপদমন্টস: 

িম ইকু ইপদমন্টস এর ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

3  মাম্পল্টম্প মোর  স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

4  পারদস া্াল কম্পিউ োর স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

 

প্রদয় াজ্ ীয় ম্যাদেম্পরয় াল: 

িম ম্যাদেম্পরয় াল এর ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

6  ম্পপএলম্পস ও বপ্র াগ্রাম্প মিং কুাে ল স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

7  HMI হাড নওয়ু ার ও সফেওয় ুার স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা প্র দয়াজ্ মত 

8  বপ্র াগ্রাম্প মিং কুােল স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

9  কম্পমউম্প্দক শ ্ ক ুােল স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

10  এস এমম্পপ এস স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 
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ম্প শখ ্ফল (Learning Outcome) - ২ : প্র ম্প ক্রয় াটি ম্পে জ্যয় াল াই জ করদত পারদ ে 

অযাদসসদেন্ট োনদন্ড 

 

1. হাড নওয় ুার ক্ ম্প ফগার ক র া হদ য় দে এেিং ডা ই্দলাড বমাদ ডর জ ন্য বস ে ক র া 

হদয়দে । 

2. কম্পমউম্প্দক শ ্ এে িং অু াদডস ব স ে ক র া হ দয়দে । 

3. ট্যাগ স িং দর্াগগুম্প ল ম্পপএস ম্পস এ েিং এই চএম আইদ চর মদে প্র ম্প তম্পষ্ঠ ত ক র া 

হদয়দে । 

4. ই্পু ে আ উেপু ে ট্যাগ গুম্প ল আ ম্প্ দমশ ্ এে িং ম্পে ম্পেন্ন ধর দণর ইদে ন্টগুম্পলর জন্য 

তত ম্পর ক র া হদ য়দে ।  

5. বমৌম্প লক অেদজি গুম্পল অুাম্প্ দমদ েড ক র া হদ য়দে । 

6. োর ব িলগু ম্পল ন্যু্ত ম এেিং স ে না ম্পধ ক ম া্গুম্পলর জন্য ক্ ম্প ফগার ক র া হদ য়দে । 

7. বেম্পস ক আু া্ালগ I/O বক্ষে গুম্পল ই্পু ে এেিং আউেপু ে ম া্গুম্পলর জন্য 

ক্ ম্পফগার ক র া হদ য়দে । 

8. গ্রাম্পফক ম্পেউ গুম্পল অ ুাম্প্দম দেড ক র া হদয় দে । 

9. বেক্স ে ম্যাদস জ ম্পে জ্যর্ ালা ইজ এ েিং অুাম্প্ দমদ েড ক র া হদ য়দে । 

10. I/O বক্ষ েগুম্প ল এদ েস ক র া হদয় দে । 

11. এুালা ম ন বরম্পস ম্পপ গুম্পল স িন্ন কর া হদয় দে । 

12. ম্পহসম্পিক াল ড াো ম্পেদ িষণ ক র া হদয়দে ।  

13. ডাো বস ে স িন্ন ক র া হদয় দে । 

14. ডাো বিন্ড/গ্রা ফ স িন্ন ক র া হদয় দে । 

শত ৃও জরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কেদৃক্ষত্র অথবা প্রজশক্ষণ পজরদবশ 

2. জসজবএলএে 

3. হ্যান্ডআউেস 

4. টিজচাং এইি 

5. কাগজ, কলে, প্পজিল ও ইদরজার 

6. প্হ্ায়াইে প্বাি ৃও োকৃার  

7. ব্যাম্পক্তগত ম্প্র াপি ার স রঞ্জা ম (ম্প পম্পপ ই)  

8. টু ল এেিং স রঞ্জা ম  

9. জপএলজস  

জবষয়বস্তু 

1. বমৌম্প লক অেদজি  

K. লাই্ 

L. স াদক নল 

M. বরিট্যা িংদগল 

N. বেক্স ে 

2. অুা্া লগ I/O বিল গুম্পল   

K. োর 

L. অুা্া লগ ই্পু ে/ আউ েপুে ম্প ফ ল্ড 

3. I/O বক্ষ েগুম্প ল  

K. অুা পাদরি 

L. ম্পলম্পমে 

M. অুা ম্প্দমশ্ 

N. ইদেন্ট 

4. হাড নওয় ুার ক্ ম্পফগার ক র া হ দয় দে এেিং ডাই্ দলাড বম াড  
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5. কম্পমউম্প্দক শ ্ এে িং অু াদডস ব স ে ক র া  

6. ট্যাগ স িংদর্াগ গুম্পল ম্পপ এস ম্পস এে িং এই চএ মআ ইদচর ম দে প্র ম্পতম্প ষ্ঠত ক র া 

7. ই্পু ে এে িং আ উেপু ে  ট্যাগ 

এম্পিম্পেটি 

1. হাড নওয় ুার  ক ্ ম্পফগ ার  ক র া হদয়দ ে  এে িং  ডাই্ দ লাড বম াদডর  জন্য  বস ে  ক রু ্ 

2. কম্পমউম্প্দক শ ্ এে িং অু াদডস ব স ে ক রু ্ 

3. ট্যাগ সিংদর্াগ গুম্পল  ম্পপ এল ম্পস  এে িং এই চএ মআ ইদচর  ম দে প্রম্পত ম্প ষ্ঠত  ক রু ্ 

4.  ই্পু ে আউেপু ে ট্য াগ  গুম্পল  আ ম্প্দমশ্  এে িং ম্পে ম্পেন্ন  ধর দণর ই দেন্টগুম্পলর  

জন্য তত ম্পর করু ্ 

5. বমৌম্প লক অেদজি গুম্পল  অুাম্প্ দমদ েড ক রু ্ 

6. ে ার  বি ল গুম্পল  ন্য ু্ ত ম এে িং  স ে না ম্পধ ক  মা্ গুম্পলর  জন্য  ক ্ ম্প ফগ ার  ক রু ্ 

7.  বেম্পস ক আদে ে্ I/O বক্ষেগু ম্প ল ই্পু ে  এে িং আউেপু ে  মা্ গুম্পলর  জন্য 

ক্ ম্পফগার  ক রু ্  

8. গ্রাম্পফক  ম্পেউ  গুম্পল অ ুাম্প্দম দেড  ক রু ্ 

9. বেক্স ে ম্যাদস জ  ম্পে জ্যর্ ালা ইজ  এ েিং অুাম্প্ দমদ েড ক রু ্ 

10. I/O বক্ষ েগুম্প ল এদ েস ক রু ্ 

11. এুালা ম ন বর ম্পস ম্পপ গুম্পল  স িন্ন ক রু ্ 

12. ম্পহসম্পিক াল ড াো  ম্পেদ িষণ ক রু ্ 

13. ডাো বস ে স িন্ন  ক রু ্ 

14. ডাো বিন্ড/ গ্রা ফ স িন্ন  ক রু ্ 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজত 

 

1. উপস্থ াপ্ (Presentation) 

2. েক্তৃতা (Lecture) 

3. আদলাচ্া (Discussion) 

4. ব্যেহাম্পরক (Practical) 

অযাদসসদেন্ট পদ্ধজত 

 

1. জলজেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. প্েৌজেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) -২ : প্রম্পক্রয় া টি ম্পে জ্যয় ালা ইজ কর া  

এই জশেনফল অজৃদনর লদক্ষয জশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত জবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেজরয়া অজৃদনর জন্য জনম্নজলজেত 

কাজৃক্রেগুদলা পর্াৃয়ক্রদে সম্পাদন করুন। কাজৃক্রেগুদলার জন্য বজণতৃ জরদসাসসৃমূহ্ ব্যাবহ্ার করুন।  

 

জশেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / জবদশষ জনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রজশক্ষাথীগন প্কান জশক্ষা উপকনর 

ব্যবহ্ার করদব প্স স িদক ন প্রজশক্ষদকর 

জনকে জানদত চাইদব। 

1. প্রজশক্ষক প্রজশক্ষাথীদদর “প্র ম্পক্র য়াটি ম্প েজ্য য়ালা ইজ ক র া 

স ি ম্পক নত েক্ষত াসমূ হ অ ন্তর্ভ নক্ত ক র া ” বশ খার জন্য উপকর ্ 

প্র ো্ কর দে্ । 

2. ইনফরদেশন শীে পড়দত হ্দব। 
2. ইনফরদেশন শীে ২ : ম্পেম্পে ন্ন হ া ইদোম্পলক ম্প্ য়ন্ত্রণ অ ুাম্পেদক শ ্ 

স িাে্ ক র া 

3. প্সলফ প্চদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান 

করুন এবাং উত্তরপদত্রর সাদথ জেজলদয় 

জনজিত হ্দত হ্দব।  

3. প্সল্ফ-দচক শ ী ে ২ -এ প্দয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন।   

উত্তরপত্র ২ -এর সাদথ জনদজর উত্তর জেজলদয় জনজিত করুন।  

4. জব/োি শীে ও প্েজসজফদকশন শীে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

4. জনদম্নাক্ত জব/োস্ক ম্পশে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন করুন 

জে শ ী ে -  ২. ১ : ম্পপএল ম্পস  ব্যেহ ার ক দর ে ালে  ম্পস দকাদয় ম্পি িং  

স িন্ন করা 

বেম্পস ম্প ফদকশ ্ শ ী ে - ২. ২ : ম্প পএলম্পস ব্যেহ ার ক দর োল ে  

ম্পস দকাদয়ম্পিিং  স িন্ন  কর া 

জে শ ী ে - ২. ২ : হাড নওয় ুার  ক ্ ম্পফগ ার  এেিং ড াই্দলা ড  

বমাদ ডর জন্য  বস ে  কর া 

বেম্পস ম্প ফদকশ ্ শ ী ে  - ২. ২  :  হাড নওয় ুার  ক ্ ম্পফগ ার  এে িং  

ডাই্দলাড  ব মাদডর  জন্য বস ে কর া 

জে শ ী ে - ২. ৩  :  প্র ম্পক্রয়াটি ম্পে জ্যয়ালা ইজ  কর া 

বেম্পস ম্প ফদকশ ্ শী ে - ২. ৩  :  প্র ম্পক্রয়াটি ম্প েজ্যয় ালাই জ কর া 
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ই্ ফর দম শ্ ম্প শে (Information Sheet) -২: প্রম্পক্র য়া টি ম্পে জ্যয় াল াইজ কর া 

ম্পশ খ্  উদ েশ্য  (Learning Objective): এই ই্ফর দম শ ্ শ ী ে পদড়  ম্পশ ক্ষাথীগ ণ ম্প্দ ম্নাক্ত  ম্পেষয় গুদলা  ব্যখ্য া  

ক র দত , ে ণ ন্ া  ক র দত  ও  ত থ্য গুদ লা ক াদজ  প্র দয়াগ  ক র দত  পার দে 

2.1 বমৌম্প লক অেদজি   

2.2 অুা্া লগ I/O বিল গুম্পল   

2.3 I/O বক্ষ েগুম্প ল  

2.4 হাড নওয় ুার ক্ ম্পফগার ক র া হ দয় দে এেিং ডাই্ দলাড বম াড  

2.5 কম্পমউম্প্দক শ ্ এে িং অু াদডস ব স ে কর া  

2.6 ট্যাগ স িংদর্াগ গুম্পল ম্পপ এস ম্পস এে িং এই চএ মআ ইদচর ম দে প্র ম্পতম্প ষ্ঠত ক র া 

2.7 ই্পু ে এে িং আ উেপু ে  ট্যাগ 

 

2.1 বমৌম্পল ক অেদজ ি  

Delta HMI এর DOPsoft স ফেওয় ুার  ইিষ্টল কর দত হদে । এরপর File ব থদক New HMI ম্পস ম্পরজ  ও  

মদডল  ম্পস দলি  কর দত  হদে।  Project Wizerd ব থদক বপ াে ন(Com1) ম্পস দলি  কর দত  হদে।  এরপ র বকা্  

ম্পপএলম্পসর  ম্পস দলি কর দত হদে। আম্প্দ মদেড  কর দত Offline simulation কর দত HMI স ফেও য়ুার  দ্বারা  

Online simulation কর দত হয় বপ্র া গ্রাদ মর ক ার্ নক া ম্পর ত া  র্ াচা ই  কর দত। 

K. ল াই্: এইচএমআই ম্পি্ ম্প ড জাই্ কর দত লা ই্ 

প্র েশ ন্  ক র া হয়। এই চএ মআই দয় লা ই্ ম্পডস দে দত 

ে ুাদন্টর ে া প্র দস স এর র্ন্ত্রপা ম্পত র বমৌ ম্পলক 

অেদজি গুম্পল স িংদর্াগ কদর প্র দ স স প্র ারাম্পমোর গুম্পল 

অপা দরশ ্, পর্ নদে ক্ষ ণ এে িং ক ার্ নক র োদে বডো 

প্র েশ নদ্ র জন্য ব্যেহৃ ত হয়। 

 

L. স াদক ন ল: এইচএম আই ম্প ি্ ম্পড জাই্ কর দত স াদক নল 

একটি ে দ্ধ ে স্তু র্া একটি র ঙ ে া প্য াো্ ন ম্পেদ য় পূ ণ ন ক র া 

হয়। ে স্তু র জন্য প্র েশ ন্  তশ লী প ম্প র ে ত ন্  কর দত স্ট্ াই ল 

প্য াদলদের উ পাে া্গুম্পল র জ ন্য ব্যেহৃ ত হয়। 

এইচএ মআ ইদয় স াদক নল ম্প ডস দে দত ে ুাদন্টর ে া প্র দস স 

এর ম্পেম্প েন্ন বগজ, পু শ োে্ সুই চ, ম্প মোর স হ অদ্ক 

ধর দ্র স াদক নল অেদজি তত রী কর দত স াদক নল 

ব্যেহৃ ত হয়। 
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M. ব রিট্য ািং দগল: এইচএমআ ই ম্প ি্ ম্পড জাই্ কর দত 

বরিট্যা িংদগল বি ম একটি ে স্তু র চার পাদশর 

আয়তদক্ষেদক একটি আয়তদক্ষ োকার বি ম ম্প হসাদে 

ব্যেহৃ ত হয়। ে স্তু ম্প্ ে নাচ্ কর ার স াদথ স াদথ ম্প্ ে না চ্ 

ম্পচহ্ন গুম্পল ব েখাদ্া হ য়। এ ই হ ুাদন্ডল গুম্পল মা উদস র 

স াহাদয়্ ে স্তু র আকার পম্পর ে ত ন্  কর ার জন্য গ্রুাে 

পদয়ন্ট ম্পহসা দে কাজ কদর । হ ুান্ডল গুম্পল ে স্তু র 

চারপ াদশর আয়তদক্ষদে র বকদন্দ্র র অক্ষ এে িং বকাণার 

ম্পেন্দুগুম্প ল ম্প চম্পহ্নত কদর । 

 

N. ব েক্স ে: এইচএমআই ম্প ডজা ইদ্ র জন্য একটি ো ল 

সূচ্া পদ য়ন্ট হল একটি পা ঠ্য-ম্পেম্পিক রূপ দরখা র্ া 

প্র ম্পতটি ম্পিদ্র প্র স্তা ম্পেত ম্পেষ য়ে স্তু ্ম্পথর্ভ ক্ত কদর । 

এটি একটি পম্পরষ্ক ার এেিং স িংম্প ক্ষপ্ত পদ্ধম্পতদত ত থ্য 

উপস্থ াপ্ কদর ম্পস দস্ট্ মদক স হ জ উপাদ য় ম্প্ য় ন্ত্রণ ক র া 

র্ায় এে িং অ পাদরের দক েরক া রী প্র ম্পতম্পক্র য়া প্র ো্ 

কদর । 

  

 

2.2 অু া্াল গ I/O বিল গুম্পল  

অুা্া লগ ই্পু েগুম্প লর মদে ও দয়ে বিল, বপ্র স ার বস ির এে িং বে িাদর চার বস ির (থ াদম নাক া পল, আরটি ম্পড 

ইতুাম্প ে) এে িং  অ ুা্ালগ ই্পু ে  বস ির  বথদক প াোদ্া ম্পস গ্ াল  ম্প পএলম্পস অ ুা্ালগ আ উেপু ে  পা ওয়ার, ক াদরন্ট 

ে া বে াদল্টজ ম্প্ য় ন্ত্রণ কর দত  ব্য েহার ক র া হয়। 

K. ো র: HMI-এ বস ির বথদক আ স া মা্গুম্প ল প্র েশ ন্  

কর দত HMI-এ অ ুা্ালগ ো র গ্রাম্পফকা ল ম্পডস দে দত 

প্র েশ ন্  কর দত ম্পড জাই্ ে া বপ্র াগ্রা ম ক র া হয়। এ্ালগ 

ই্পু ে েু ালু এ্ালগ আউেপু ে েুালু তত ম্পর কর দত 

এেিং প্র েশ ন্  কর দত অ ুা্ালগ ো র ব্যেহ ার ক র া হ য়। 

 

L. অু া্ালগ ই্পু ে/ আ উেপু ে ম্প ফ ল্ড: ইন্ডাম্পিয়াল 

অদো দমশ ্ ও প্র দস স কদরাল বস েআদ প ব্যেহৃ ত 

ম্পপএলম্পস ম্পস দস্ট্ দ ম অুা্া লগ ই্পু েগুম্প লর ম দে 

ওদয়ে বি ল, বপ্র স ার বস ির এে িং বে িাদর চার বস ির 

(থ াদম নাক া পল, আরটি ম্পড ইত ুাম্প ে) এে িং অ ুা্ালগ 

ই্পু ে বস ির ব থদক পাে াদ্া ম্পস গ্ াল ম্প পএল ম্পস 

অুা্া লগ আউেপু ে পাও য়ার, কাদরন্ট ে া বোদল্ট জ 

ম্প্ য়ন্ত্রণ কর দত  ব্যেহ ার কর া হয় । HMIএ অ ুা্ালগ 

I/O ম্পফল্ড গ্রাম্পফক াল ম্পডস দে দত প্র েশ ন্  কর দত 

ম্পডজাই্ ে া বপ্র াগ্রা ম ক র া হ য়। 
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2.3 I/O বক্ষেগুম্পল  

এইচএ মআ ই ম্পস ম্বম্পলক I/O বক্ষ ে তাম্পলকাটি রা্ োইদ ম পাঠ্য এ েিং গ্রা ম্পফক্স প্র েশ নদ্ র জন্য ব্যেহৃ ত হয় বস ইসাদথ 

পাঠ্য ই্পু ে ক্ ম্প ফগার ক র া হদ ল এ ইচএ মআ ই ম্প িদ্ প্র েম্পশ নত বেক্স ে ে া গ্রাম্প ফক্স ট্য াগ মা্ গুম্পল দত েরা ে ক র া 

হয়। র া্োই দম ম্পড ফল্ট এম্পর ম্প্ ে নাচ্ কর া স ম্ভে ্ য়। কদ রালার বেম্পরদ য়েল বথদক তত ম্পর এই চএ মআই ট্যাগ গুম্পল 

হল বলাে াল ট্যাগ (বড ো বেম্পরদ য় েল) র্া প্র ম্পতটি বস্ট্ শ দ্ দৃশ্যমা্ (কদরা লার বেম্প রদর্ েল গুম্পল কদ রালাদরর বডো 

তাম্পলকায় থাদক)। বল াকাল HMI ট্যাগ শুধু মাে একটি িাদ য় ন্ট (বস্ট্ শ ্) এর কাদে দৃ শ্যমা্ অথ নাৎ, ট্যাগটি 

একটি ম্প্ ম্পে নষ্ট িাদয় দন্টর স াদথ যু ক্ত। 

 

K. অযাপাদরি: অুাপাদরি একটি ব প্র াগ্রাম্পম িং ো ি । HMI ম্প িদ্ ট্যাদগর স াদথ অু াপাদরি ম্পলঙ্ক কর দত হয় 

র্া HMI অেদজদ ির র িং প ম্পর ে ত ন্  কদর । 

L. জলজেে: এইচএমআই ম্প িদ্ জ ন্য স ে নাম্পধ ক মা্ এে িং স ে নম্প্ ম্ন মা্ প্র েশ ন্  কর দত এে িং দু টি স িংখ্যা সূচক 

বডো প্র েশ ন্  ে া তুল্ া কর দত ম্প লম্পমে ফা িংশ্ ব্যেহৃ ত হয়।  

M. অু াম্প্দ মশ ্: এইচএমআই অ ুাম্প ্দমশ্ দৃশ্যত প্র ম্পক্র য় া এেিং তা দের ে ত নম া্ অেস্থ ার প্র ম্পতম্প্ ম্পধ ত্ব কর দত 

ব্যেহৃ ত হ য়। ক দরা লার বে ম্পর দয়ে ল বথদক তত ম্পর এ ইচএ ম আই ট্যাগগু ম্পল হল বলাে াল ট্যাগ (ব ডো 

বেম্পরদ য়ে ল) র্া প্র ম্পতটি বস্ট্ শ দ্ দৃশ্যমা্ (কদর ালার বে ম্পরদর্ েল গুম্পল কদ রালাদরর বডো তাম্পলক া য় থ াদক)। 

বলাকাল HMI ট্যাগ শুধু মাে এ কটি ি াদয়ন্ট (বস্ট্ শ ্) এর কাদ ে দৃশ্য মা্ অথ নাৎ, ট্য াগটি এক টি ম্প্ ম্পে নষ্ট 

ি াদয়দন্টর স াদ থ যু ক্ত। 

N. ই দেন্ট: ইদেন্ট HMI স ােম্পস দ স্ট্ ম দ্বারা বপ্র াগ্র াম ম্প্ ে নাহ প্র ম্পক্র য়ার স্বাধী ্োদে স ্া ক্ত ক র া হয়। HMI 

প্র ধা্ ত ফলাফল প্র েশ ন্  এেিং একটি অুা লগম্পর েদ মর প্য ারাম্প ম োর বস ে কর ার জন্য ব্যেহৃ ত হয়। HMI 

ম্প্ য়ন্ত্রণ এদক অ পদরর অেস্থ া এ েিং ম া্ পম্পর ে ত ন্  কদর ্ া।  

 

2.4 হাড নওয় ুা র ক্ম্পফগার করা হদ য় দ ে এে িং ড াই্দলাড বমাড  

একটি এই চএ মআই ম্পস দস্ট্ দ মর হাড নওম্পয় ুার উপ াো্ গুম্পলর ম দ ে র দয় দে ই্পু ে/আউেপু ে ম্প ড োইস, ম্পডস দে 

ইউম্প্ে এেিং প্র দস ম্পস িং ই উম্প্ ে। ে াচম্প ি্, ক ী দে া ড ন, ম াউস এেিং ো েদ্র মদতা ই্পু ে ম্পডে াইস দ্বারা 

ব্যেহারকারী র ক মান্ড প্র ে া্ ক দর ে া ম্প্ ে নাচ্ কদর ম্পস দস্ট্ দ ম র স াদথ ইন্টারঅ ুাি কদর ।  এ ইচএ মআই হল 

স ফ্টও য়ুার ম্পেম্পিক  ম্প ডোইস । স ফ্টও য়ুার প্য া রাম্পম োর গুম্পলর স াদথ ম্পফম্প জকুা ল তার ম্পেম্পহ্  ম্প্ য়ন্ত্রণ  কদর ।  

ব্যেহারকারী র  খুে স হদজ স া ম ঞ্জস্য কর ার কাজ  কদর । এই চ এমআই আধুম্প্ ক অপা দরটি িং ম্প স দস্ট্ দম চল মা্ 

আধুম্প্ ক স ফ্টও য়ুার  অু াম্পেদক শ ্ এেিং অদ্ক ফা িংশ্ স ি াে্ কর দত স ক্ষম আধুম্প্ ক  স্বয় িংম্পক্র য় ইদলকিম্প্ ক্স 

ম্পডোইস । 
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K. স ফ েও য়ু ার ইিষ্টল: বমৌম্পলক অেদজি গুম্পল 

তত ম্পর কর দত Delta HMI এ র DOPsoft 

ব্যেহার ক র া হদ য়দে । DOPSoft স ফ্টওয়ুার 

হল বড ল্টা HMI ম্পড জাই্ কর ার জন্য 

ব্যেহৃ ত স ফ্টওয় ুার । এটি DOP-B, HMC, 

DOP-W, DOP-H ম্পস ম্পরজ অ পাদরটি িং 

ম্পস দস্ট্ ম: Windows XP 32/64bit, 

Windows Vista 32/64bit, Windows-7 

32/64bit, Windows-8 32/64bit, 

উইদন্ডাজ-10 32/64 ম্পেে ম দডদ লর ম্পডজা ই্ 

কর দত ব্যে হার ক র া হয়। Delta HMI এর 

DOPsoft স ফেওয়ু ার অ্লাই ্ বথদক ম্পি 

ডাউ্দলাড কদর ইিষ্টল কর দত হদে ।  

L. স ফ েও য়ু ার ক্ ম্পফগ ার ক রা: Delta HMI 

এর DOPsoft এর File বথদক New এরপর  

Delta HMI ম্পস ম্পরজ ম্পস দলি কর দত হদে । 

Delta HMI (B05311)মদডল ্ম্বর ম্পস দলি 

কর দত হদে । Project Wizerd বথদক 

বপা ে ন(Com1) ম্পস দলি কর দত হদে । এরপর 

বকা্ ম্প পএলম্পসর (Controller) স াদথ 

কম্পমউম্প্দক শ ্ কর দো (Delta VDP PLC) 

ম্পস দলি কর দত হদে । ক ম্পমউ ম্প্দ কশ ্ কুােল 

(RS242), পাসও য়াড ন ব্যেহার ক র দত চ াইদল  

পাসও য়া ড ন বস ে কদর Finish োেদ্ ম্পিক 

কর দত হদে । 
 

M. ি ী ্ বস টি িং ক র া : স ফেওয়ুা র ইিষ্টল ও 

ক্ ম্পফগার স ি ন্ন হদল একটি িী ্ ও দপ্ 

হদে । িী ্ বক কাষ্ট মাই জ ে া পম্পর ে ত ন্  

কর দত চাই দল িী দ্র উপর কারস ার বরদখ 

রাইে ে ােদ্ ম্পিক কদর বর্ ব কা্ কালার 

ম্পস দলি কর দত হদে । িী দ ্র কালার 

পম্পর ে ত ন্  হদ য় র্াদে । 

 

N. অ েদ জিগুম্পল তত ম্পর এে িং ক্ ম্পফ গার: HMI 

বক অে দজি তত ম্পর কদর বপ্র া গ্রা ম কর দত হ দে  

এেিং ক্ ম্পফগার কর দত হ দে । Write 

Address ম্পপএলম্পস বপ্র াগ্র াদমর বকা্ বকা্ 

োেদ্ ক াজ কর দে ত া ম্পস দলি কর দত হদে 

এেিং  status অথ নাৎ সুই চটি অ্(১) ে া 

অফ(০) ম্পস দলি কর দত হ দে । Write 

Address ম্পপএলম্পস বপ্র াগ্রাদ মর ই্পু ে বকা ড 

এেিং আ উেপু ে বকাড  ম্পস দ লি কর দত হদে ।  
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O. ম্প পম্পস ও এ ইচএ মআ ই দয় বপ্র া গ্রা ম্পম িং কু াে ল 

কা দ্ক শ ্: বপ্র াগ্রাম ডা ই্দলাড কর দত ম্পপম্পস 

ও এ ইচএ মআ ই দয় বপ্র া গ্রাম্প মিং কুাে ল 

কাদ্ক শ ্ কর দত হদে । বপ্র া গ্র াম্পমিং কু ােল 

এর ব পাে ন এ ইচএ মআ ই দয়র  এেিং ম্প পম্পস র 

কম্পমউম্প্দক শ ্ ব পাে ন অনুর্ ায়ী ম্প স দলি কর দত 

হদে ।  

 

 

 

P. বপ্র াগ্রা ম ডা ই্দল াড ক র া: ম্পপম্পস ও 

এইচএ মআ ইদয় কম্প মউম্প্দক শ ্ কুােল 

কাদ্ক শ ্ কর ার পর Tools ম্পিক কদর 

Download All data এ ম্পিক কর দল বপ্র াগ্র াম 

ডাই্দলাড শু রু হদে ম্পকছু স ময় অদ পক্ষা 

কর দত হদে এে িং Download বশ ষ হদল 

ম্পফম্প্স ব েদখাদে । 
 

 

 

2.5 কম্পমউ ম্প্দকশ্ এেিং অুাদ ড স বসে করার পদ্ধ ম্পত 

ম্পহউম্যা্ ব মম্পশ ্ ইন্টারদ ফস ে া এইচএ মআ ই (HMI) প্র া য় ইন্ডম্প িয়াল ে া প্র দস স স হ স ম স্ত কদ রাল ম্পস দস্ট্ দ মর 

একটি গুরু ত্ব পূ ণ ন অিংশ র্া বপ্র া গ্রাদ মেল ক দরা লার, ম্প ফল্ড ম্পড োইস, এেিং স ফ্টও য় ুার বপ্র া গ্রাম গুম্পল লম্প জক পম্পরচ াল্া 

কদর । 

HMI গম্পত শ ী লো দে ইন্ডম্পিয়া ল ে া প্র দস স কদ রাল রা্ ো ইদ ম স িং দর্াগ ক দর । র্ ম্পে এই চএ মআই বপ্র াদ জদি 

ইন্টাদরদেড ফ ািংশ ্ ে া ম্পস ম্বম্পলক অ ুাদেম্পস িং ব্যে হার কর দত ব্যে হার কর দত হয়। 

K. স ফ েও য়ু ার ইিষ্টল: বমৌম্পলক অেদজি গুম্পল 

তত ম্পর কর দত Delta HMI এর DOPsoft 

ব্যেহার ক র া হদ য়দে । DOPSoft স ফ্টওয়ুার 

হল বড ল্টা HMI ম্পড জাই্ কর া র জন্য ব্যেহৃ ত 

স ফ্টওয়ুার । Delta HMI এর DOPsoft 

স ফেওয় ুার অ্লা ই্ বথ দক ম্প ি ডাউ্দল াড 

কদর ইিষ্টল কর দত হ দে । 
 

L. কম্প মউ ম্প্দক শ ্ এেিং অু াদডস বস ে কর া: 

Delta HMI এর DOPsoft এর File বথদক 

New এরপর  Delta HMI ম্পস ম্পরজ ম্পস দল ি 

কর দত হদে । Delta HMI (B05311)মদডল 

্ম্বর ম্পস দলি কর দত হদে । Project Wizerd 

বথদক ব পাে ন(Com1) ম্পস দলি কর দত হদে । 

এরপর বকা্ ম্পপএল ম্পস র (Controller) স াদথ 

কম্পমউম্প্দক শ ্ কর দো (Delta VDP PLC) 

ম্পস দলি কর দত হ দে । কম্পম উম্প্ দকশ ্ কুােল 

(RS242), পাসও য়াড ন ব্যেহার ক র দত চা ইদল  

পাসও য়া ড ন বস ে কদর Finish োেদ্ ম্পিক 

কর দত হদে । 
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2.6 ট্যাগ সিংদর্াগগুম্পল ম্পপএল ম্পস এেিং এইচএমআইদয়র মদে প্রম্পতম্পষ্ঠত করার পদ্ধ ম্পত 

কদরালার বে ম্পর দয়ে ল বথদক তত ম্প র এই চএম আই ট্যাগগুম্প ল হল বলা োল ট্যাগ (বডো বে ম্পর দয়ে ল) র্ া প্র ম্পতটি বস্ট্ শ দ্ 

দৃশ্যমা্ (কদ রাল ার বেম্পর দ য়েল গুম্পল ক দরা লাদরর বড ো তাম্প লক ায় থা দক)। ম্পেপরীদত, স্থ া্ী য়  HMI ট্য াগগুম্পল 

শুধু মাে একটি ি াদয়ন্ট (বস্ট্ শ ্) এর কাদে দৃশ্যম া্, অথ নাৎ ট্যাগ টি একটি ম্প্ ম্পে নষ্ট ি াদ য়দন্টর স াদ থ যুক্ত।  

K. ম্প পএ লম্পস স ফে ওয়ু ার ইিষ্টল এে িং বপ্র া গ্রাম 

ক র া: Delta PLC স ফ্টওয়ুার ব্যেহার ক র া 

হদয়দে । WPLSoft স ফ্টওয়ুার হল বডল্ট া 

PLC ম্পড জাই্ কর ার জ ন্য ব্যেহৃ ত 

স ফ্টওয়ুার । Delta HMI এর DOPsoft 

স ফেওয় ুার অ্ল াই্ বথদক ম্প ি ডাউ্দলাড 

কদর ইিষ্টল এেিং বপ্র া গ্রাম কর দ ত হদে ।   

L. HMI স ফ েও য়ু ার ইিষ্ট ল: Delta HMI 

এর DOPsoft ব্যেহার ক র া হদয়দে । 

DOPSoft স ফ্টওয়ুার হল বড ল্টা HMI 

ম্পডজাই্ কর ার জন্য ব্যেহৃ ত স ফ্টওয়ুার । 

Delta HMI এর DOPsoft স ফেওয় ুার 

অ্লাই্ বথ দক ম্প ি ডাউ্দ লাড কদর 

ইিষ্টল কর দত হদে । 
 

M. কম্প মউ ম্প্দক শ ্ এে িং অু া দডস বস ে ক র া: 

Delta HMI এর DOPsoft এর File 

বথদক New এরপর  Delta HMI ম্পস ম্পরজ 

ম্পস দলি কর দত হদে । Delta HMI 

(B05311)মদডল ্ম্বর ম্পস দল ি কর দত 

হদে । Project Wizerd বথদক 

বপা ে ন(Com1) ম্পস দলি কর দত হদে । এরপর 

বকা্ ম্পপ এলম্পসর (Controller) স াদথ 

কম্পমউম্প্দক শ ্ কর দো (Delta VDP 

PLC) ম্পস দলি কর দত হদে । কম্প মউম্প্দক শ ্ 

কুােল (RS242), পাসও য়া ড ন ব্যেহার 

ক র দত চাইদল  পাসও য় াড ন বস ে কদর Finish 

োেদ্ ম্পিক কর দত হ দে । 

 

N. ি ী ্ বস টি িং ক র া : স ফেওয় ুার ইিষ্ট ল ও 

ক্ ম্পফগার স িন্ন হদল একটি িী ্ ওদ প্ 

হদে । িী ্ বক কাষ্ট মাইজ ে া পম্পর ে ত ন্  

কর দত চ াইদল িী দ্র উপর কা রস ার বরদখ 

রাইে োেদ্ ম্পিক কদর বর্ ব কা্ কালার 

ম্পস দলি কর দত হদে । িী দ ্র কালার 

পম্পর ে ত ন্  হদ য় র্াদে । 

 

https://downloadcenter.deltaww.com/en-US/DownloadCenter?v=1&CID=06&itemID=060301&downloadID=DVP-SS2%20Series&dataType=8&sort_expr=cdate&sort_dir=DESC
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O. ট্য াগ স িংদ র্াগগু ম্পল ম্পস দ লি ক র া: HMI বক 

অেদজি তত ম্পর কদর বপ্র াগ্র াম কর দত হদে  

এেিং ক্ ম্পফগার কর দত হদ ে । Write 

Address ম্পপএলম্পস বপ্র াগ্র াদমর বকা্ বকা্ 

োেদ্ কাজ কর দে ত া ম্পস দল ি কর দত হদে 

এেিং  status অথ নাৎ সুইচটি অ্(১) ে া 

অফ(০) ম্পস দলি কর দত হদ ে । Write 

Address ম্পপএলম্পস বপ্র া গ্রাদ মর ই ্পু ে বকা ড 

M0  এেিং আউেপু ে বকা ড Y0 ম্পস দলি 

কর দত হদে । 

 

P. ম্প পম্পস ও এ ইচএ মআ ই দয় বপ্র া গ্রাম্পম িং কু ােল 

কা দ্ক শ ্: বপ্র াগ্রাম ড াই্দল াড কর দত 

ম্পপম্পস ও এ ইচএ মআ ই দয় বপ্র াগ্রা ম্প মিং ক ুােল 

কাদ্ক শ ্ কর দত হদে । বপ্র া গ্রাম্প মিং কুােল 

এর বপ াে ন এ ইচএমআ ই দয় র  এ েিং ম্পপ ম্পস র 

কম্পমউম্প্দক শ ্ বপা ে ন অনুর্া য়ী ম্পস দলি 

কর দত হদে ।  

 

 

Q. বপ্র াগ্রা ম ডা ই্দল াড ক রা: ম্পপম্পস ও 

এইচএ মআ ইদয় কম্প মউম্প্দক শ ্ কুাে ল 

কাদ্ক শ ্ কর ার পর Tools ম্পিক কদর 

Download All data এ ম্প িক কর দল 

বপ্র াগ্রাম ড াই্দলা ড শু রু হদে ম্পকছু স ম য় 

অদপক্ষ া কর দত হদে এে িং Download বশ ষ 

হদল ম্প ফম্প্স ব েদখাদ ে । 
 

R. ম্প পএ লম্পস এে িং এ ইচএ মআ ইদয় 

কম্প মউ ম্প্দক শ ্ কু ােল স িংদর্াগ: বপ্র াগ্রাম 

ডাই্দলাড কর দত ম্প পম্পস ও এ ই চএম আইদ য় 

কম্পমউম্প্দক শ ্ ক ুােল কা দ্ক শ ্ কর দত 

হদে । কম্প মউম্প্দক শ ্ কু ােল এর ব পা ে ন 

এইচএ মআ ইদয়র  এেিং ম্পপ ম্পস র 

কম্পমউম্প্দক শ ্ বপা ে ন অনুর্া য়ী ম্পস দলি 

কর দত হদে ।  

 

S. বপ্র াদজ ি বচ ক এেিং চ লু ক র া: ম্পপএলম্পস এেিং 

এইচএ মআ ইদয় কম্প মউম্প্দক শ ্ কুাে ল 

স িংদর্াগ কদর এ ইচএ মআ ইদয়র োচ ম্পি্ 

দ্বারা বপ্র াদজ ি ব চক এেিং চলু কর দত হদে । 

বপ্র াদজি ব চক কর ার জন্য কম্প মউম্প্দক শ ্ 

কুােল ম্পেম্পি ন্ন কদর বে খদত হদে 

কম্পমউম্প্দক শ ্ ক ুােল ম্পেম্পি ন্ন প পআ প 

ম্পডদেদ ল ব মদস জ ব েখাদি ম্পক ্ া। 
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2.7 ই্পুে এে িং আউ েপুে ট্যাগ   

োি এে িং HMI এর মদে বড ো প াস কর ার জন্য ট্যাগ গুম্পলদক অেশ্য ই ম্পস দলি কর দত হ দে । ই্পু ে ফরম্য া ে 

োদির জন্য বড ো ম্পস দলি কর দ ত ই্পু ে ট্য াদগর একটি বস ে (ই ্পু ে বকা ড ) ব্যেহ ার কর া হর্  এেিং আউেপু ে 

ফরম্য াে োদির জন্য বডে া ম্পস দ লি কর দত আউেপু ে ট্যা দগর এ কটি বস ে (আ উেপু ে বকাড) ব্যে হার ক র া হয়। 

 

K. HMI স ফে ওয়ু ার ক ্ ম্পফগা র ক র া: Delta 

HMI এর DOPsoft স ফেওয় ু ার ইিষ্টল 

কর দত হদে । এরপর File বথ দক New 

HMI ম্পস ম্পরজ ও মদড ল ম্পস দ লি কর দত 

হদে । Project Wizerd বথদক 

বপা ে ন(Com1) ম্পস দলি কর দত হ দে । এরপ র 

বকা্ ম্পপএ লম্পস র ম্পস দলি ক রদত হদে । 

কম্পমউম্প্দক শ ্ ক ুােল এে িং পাসও য়াড ন 

ব্যেহার ক র দত চাইদল  পাস ওয়াড ন বস ে 

কদর Finish োেদ্ ম্পিক কর দ ত হদে । 
 

L. ম্পে ম্পেন্ন ধর দণর ইদ েন্টগু ম্পলর জন্য তত ম্পর 

ক র া: HMI ডাো ইদেন্ট ত তম্পর এেিং 

ক্ ম্পফগার কর দত স ফে ওয় ুার ইিষ্টল ও 

ক্ ম্পফগার স িন্ন হদল একটি িী ্ ওদপ্ 

হদে । Write Address ম্পপএলম্পস বপ্র া গ্রাদ মর 

বকা্ বকা্ োেদ্ কা জ কর দ ে ত া ম্পস দলি 

কর দত হদে এেিং  status অথ নাৎ সুই চটি 

অ্(১) ে া অফ(০) ম্পস দলি ক রদত হদে । 

Write Address ম্পপএলম্পস বপ্র া গ্রাদমর 

ই্পু ে বকাড  এেিং আউ েপুে বক াড ম্পস দলি 

কর দত হদে ।  

M. ই ্পু ে আউ েপুে ট্য াগ গু ম্প ল আ ম্প্দ মশ ্ 

ক র া: HMI ডাো ইদেন্ট ত তম্পর এেিং 

ক্ ম্পফগার কর দত স ফে ওয় ুার ইিষ্টল ও 

ক্ ম্পফগার স ি ন্ন হ দল ই্পু ে ব কাড  এে িং 

আউেপু ে বকা ড ম্পস দলি কর ার প র 

আম্প্দমশ্ কর দত Offline simulation 

কর দত হদে । Offline simulation কর দত 

হাড নওয় ুার প্র দ য়াজ্ হ য় ্ া। HMI 

স ফেওয় ুার দ্বারা Offline simulation 

কর দত হয় বপ্র া গ্রাদমর ক ার্ নক াম্প র ত া র্াচা ই 

কর দত ।  
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প্সলফ প্চক (Self Check) - ২ :  প্রম্পক্রয়া টি ম্পে জ্যয় াল াইজ কর া 

 

প্রজশক্ষণাথীদদর জন্য জনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদেশন শীে পাঠ কদর জনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর জলখুন- 

অজত সাংজক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. HMI ড ুাশ দে াড ন ে া িী ্ বক্ ব্যেহৃ ত হয়? 

উি র:  

 

2. Push Button ম্পকোদে তত রী কর দত হদে? 

উি র:  

 

3. এইচএ মআ ইদয় ক ত ধর দ্র ট্যা গ ব্যেহার ক র া হ য়? 

উি র:  

 

4. এইচএ মআ ইদয় বক্ বরি ট্যািংদ গল বি ম ব্যেহার ক র া হ য়? 

উি র:   

 

5. এইচএ মআ ইদয় বক্ বে ক্সে ব্যে হার ক র া হয়?  

উি র:   

 

6. বমৌম্প লক অেদজি গুম্পল বক্ ব্যে হৃ ত হয়?  

উি র:  
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উত্তরপত্র (Answer Key) - ২: প্রম্পক্রয় া টি ম্পে জ্যয় ালা ইজ কর া  

 

1. HMI ড ুাশ দে াড ন ে া িী ্ বক্ ব্যেহৃ ত হয়? 

উি র: HMI দ্বারা একটি ডুাশ দে াড ন ে া িী ্দক র্ন্ত্র পাম্পত ে া প্র দস স ম্প্য়ন্ত্রণ কর দত ব্যেহৃ ত হয়। ব মৌম্পলক 

অেদজি গুম্পল তত ম্পর ক দর র্ ন্ত্রপা ম্প ত ে া প্র দস স ম্প্য় ন্ত্রণ কর দত হ য়। 

 

2. Push Button ম্পকোদে তত রী কর দত হদে? 

উি র: HMI বক বমৌম্পলক উপা ো ্ তত ম্পর এেিং ক্ ম্পফগার কর দত Element বথদক Button বথদক momentary 

(Push Button) বর্দত হদে । 

 

3. এইচএ মআ ইদয় ক ত ধর দ্র ট্যা গ ব্যেহার ক র া হ য়? 

উি র: এইচএম আইদ য় বলাে াল ট্যাগ এেিং বল াকাল ট্যাগ দু ই ধর দ্র ট্যাগ ব্যেহার ক র া হ য়। 

 

4. এইচএ মআ ইদয় বক্ বরি ট্যািংদ গল বি ম ব্যেহার ক র া হ য়? 

উি র: এইচএম আই ম্প ি্ ম্পডজা ই্ কর দত বর িট্যা িংদগল বি ম একটি ে স্তু র চ ারপাদশর আয়তদ ক্ষেদক একটি 

আয়তদক্ষোক ার ব িম ম্পহসাদে ব্যেহৃ ত হয়। 

 

5. এইচএ মআ ইদয় বক্ বে ক্সে ব্যে হার ক র া হয়? 

উি র: এইচএ মআই ম্পড জাইদ্র জন্য একটি োল সূ চ্া প দয়ন্ট হ ল একটি বে ক্সে -ম্পেম্পিক রূপ দর খা র্া প্র ম্পতটি 

ম্পিদ্র প্র স্তাম্পেত ম্পেষ য়ে স্তু ্ম্পথ র্ভক্ত কদর । এটি একটি পম্পরষ্ক ার এেিং স িং ম্পক্ষপ্ত পদ্ধম্পতদত ত থ্য উ পস্থ াপ্ ক দর 

ম্পস দস্ট্ মদক স হজ উ পাদয় ম্প্ য় ন্ত্রণ ক র া র্া য় এ েিং অ পাদরের দক ে রক ারী প্র ম্পতম্পক্র য়া প্র ো্ কদর ।  

 

6. বমৌম্প লক অেদজি গুম্পল বক্ ব্যে হৃ ত হয়।?  

উি র: এইচএমআ ইদয় লাই্ ম্প ডস দে দত ে ুাদন্টর ে া প্র দস স এ র র্ন্ত্র পাম্পত র বমৌ ম্পলক অেদজি গুম্পল স িং দর্াগ 

কদর প্র দস স প্র ারাম্পম োর গুম্পল অ পাদরশ ্, পর্ নদে ক্ষ ণ এে িং ক ার্ নক র োদে বডো প্র েশ নদ্ র জন্য ব্যেহৃ ত হয়। 
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জব শীে (Job Sheet) - ২.১ : হ াড নওয়ু ার  ক ্ম্প ফগা র  এে িং  ড াই ্ দল াড  বম াদড র  জ ন্য বসে 

কর া 

উদেশ্য: র্থার্থ ভাদব হাড নওয় ুা র  ক ্ ম্পফগ া র  এেিং  ডাই্দ লাড ব মাদডর  জন্য বস ে কর দত পারদব।  

 

কাদজর পদ্ধজত : 

1. কাদজর বশ দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরি ন্ন  ক রু ্ । 

2. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ম্পপম্পপ ই জনবাৃচন, সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান ক রু ্ । 

3. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, স রঞ্জা ম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন ক রু ্ । 

4. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ্ । 

5. হুাজ াড ন ে া  ম্পে পম্পি  থাকদ ল  ব মজ র  এেিং  অ পস ার্  ক রু ্ । 

6. ম্পপএলম্পস  স ফেও য়ু ার  ইিষ্টল এ েিং বপ্র া গ্রাম ক রু ্ । 

7. HMI স ফে ওয় ুার  ইিষ্টল ক রু ্ । 

8. কম্পমউম্প্দক শ ্  এে িং  অু াদডস  ব স ে ক রু ্ । 

9. ম্পপম্পস  ও  এই চএ মআ ই দয়  বপ্র াগ্র াম্প মিং ক ুােল  কাদ্ক শ ্ ক রু ্ । 

10. ম্পপএলম্পস ল্যাড ার বপ্র াগ্রা ম তত রী  কর  এেিং  ম্পপএ লম্পস দত ডা উ্দলা ড ক রু ্ । 

11. ম্পপএলম্পস এেিং  এই চএম আইদ য় কম্পমউম্প্দক শ ্ ক ুােল  স িংদর্াগ  ক রু ্ । 

12. বপ্র াদজি  ব চক এে িং চলু  ক রু ্ । 

13. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং ম্য াোম্পর য়ালস  ম্প্ ম্পদৃ নষ্ট  স্থ াদ্  র াখু্ । 

14. কাদজর বশ দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরি ন্ন  ক রু ্ । 

 

ম্পচে :  হাড নওয় ুার  ক ্ ম্প ফগ ার  এে িং ডা ই্দলাড  ব মাড বস ে  কর া 
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বে ম্পসম্প ফদক শ্ শী ে (Specification Sheet) - ২.১: হ াড নও য়ু ার  ক ্ ম্প ফ গার  এে িং  ড াই ্ দল াড  

ব মাদডর জ ন্য বসে ক র া 

প্রদয় াজ্ ীয় ম্পপম্পপই: 

িম ম্পপম্পপ ই এ র ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

1  বস ফটি সু  স্ট্যান্ডাি ে বজা ড়া ০১ 

2  বস ফটি ব হলদ মে স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

3  এদপ্র া্ স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

4  হুান্ড লা েস স্ট্যান্ডাি ে বজা ড়া ০১ 

5  বস ফটি গগ লস স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

 

প্রদয় াজ্ ীয় টুলস: 

িম টু লস এ র ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

1  ম্প্য়্ ব েষ্টার  স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

2  স্ক্রু ে াইোর স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বদ্ শ ্ ে ায়া স ন স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

4  ওয়ু ার ম্পস্ট্র প ার স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

 

প্রদয় াজ্ ীয় ইকুইপদমন্টস: 

িম ইকু ইপদমন্টস এর ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

1  মাম্পল্টম্প মোর  স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

2  পারদস া্াল কম্পিউ োর স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

 

প্রদয় াজ্ ীয় ম্যাদেম্পরয় াল: 

িম ম্যাদেম্পরয় াল এর ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

1  ম্পপএলম্পস হাড নওয় ু ার ও সফেওয় ুার স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

2  HMI হাড নওয় ু ার ও সফেওয়ুার স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা প্র দয়াজ্ মত 

3  বপ্র াগ্রাম্প মিং কুােল স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

4  কম্পমউম্প্দক শ ্ ক ুােল স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

5  এস এমম্পপ এস স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

 

 

 

 



 

44 

 

জব শীে (Job Sheet) - ২.২ : কম্পমউম্প ্দক শ ্ এেিং  অু াদে স  ব সে ক র া 

উদেশ্য: র্থার্থ ভাদব কম্পমউম্প ্দ কশ্ এেিং অুাদে স বস ে করদত পারদব।  

 

কাদজর পদ্ধজত : 

1. কাদজর বশ দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরি ন্ন  ক রু ্ । 

2. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ম্পপম্পপ ই জনবাৃচন, সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান ক রু ্ । 

3. হুাজ াড ন ে া  ম্পে পম্পি  থাকদ ল  ব মজ র  এেিং  অ পস ার্  ক রু ্ । 

4. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, স রঞ্জা ম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন ক রু ্ । 

5. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ্ । 

6. ম্পপএলম্পস  ও HMI স ফ েওয় ুার  ইিষ্টল ক রু ্ । 

7. কম্পমউম্প্দক শ ্  এেিং  অ ুাদডস  ব স ে বপ্র া গ্রাম  ডা ই্দলাড  কর দত  ম্পপম্পস  ও এই চএম আই দ য় বপ্র াগ্রাম্প মিং  কুাে ল  

কাদ্ক শ ্  করু ্ ।  বপ্র াগ্রাম্প মিং  কু ােল  এর  ব পাে ন এই চএম আই দ য়র   এেিং  ম্পপম্পস র  কম্পম উম্প্দক শ ্  ব প াে ন অনুর্া য়ী  

ম্পস দলি করু ্ । 

8. োি  বশ দষ  টুলস ,  ইকু ইপদ মন্ট  এ েিং ম্যাে াম্পরয়া লস  ম্প্ ম্পদৃ নষ্ট  স্থ াদ্  রাখু্ । 

9. কাদজর বশ দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরি ন্ন  ক রু ্ । 

 

ম্পচে :  কম্প মউম্প্দক শ ্ এে িং অু াদ ডস বস ে ক র া 
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প্েজসজফদকশন জশে (Specification Sheet) - ২.২ : কম্পম উম্প্ দক শ্ এেিং  অ ু া দে স বস ে কর া 

প্রদয় াজ্ ীয় ম্পপম্পপই: 

িম ম্পপম্পপ ই এ র ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

1  বস ফটি সু  স্ট্যান্ডাি ে বজা ড়া ০১ 

2  বস ফটি ব হলদ মে স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

3  এদপ্র া্ স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

4  হুান্ড লা েস স্ট্যান্ডাি ে বজা ড়া ০১ 

5  বস ফটি গগ লস স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

 

প্রদয় াজ্ ীয় টুলস: 

িম টু লস এ র ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

1  ম্প্য়্ ব েষ্টার  স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

2  স্ক্রু ে াইোর স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বদ্ শ ্ ে ায়া স ন স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

4  ওয়ু ার ম্পস্ট্র প ার স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

 

প্রদয় াজ্ ীয় ইকুইপদমন্টস: 

িম ইকু ইপদমন্টস এর ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

1  মাম্পল্টম্প মোর  স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

2  পারদস া্াল কম্পিউ োর স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

 

প্রদয় াজ্ ীয় ম্যাদেম্পরয় াল: 

িম ম্যাদেম্পরয় াল এর ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

1  ম্পপএলম্পস হাড নওয় ু ার ও সফেওয় ুার স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

2  HMI হাড নওয় ু ার ও সফেওয়ুার স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা প্র দয়াজ্ মত 

3  বপ্র াগ্রাম্প মিং কুােল স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

4  কম্পমউম্প্দক শ ্ ক ুােল স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

5  এস এমম্পপ এস স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

 

 

 

 

 

জব শীে (Job Sheet) - ২.৩ : প্রম্পক্রয় াটি ম্পে জ্য য়া লাই জ ক রা 

উদেশ্য: র্থার্থ ভাদব প্র ম্পক্রয়াটি  ম্পেজ্য য়া লা ইজকর দত পারদব।  
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অু াম্পিম্পেটি -  ২.৩.১  : বমৌম্পলক অেদ জিগুম্পল অুাম্প্ দমদ েড করু্ এে িং ইদেন্টগুম্পল র জন্য ততম্পর করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম ও  উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

4. HMI স ফ েও য়ুার  ইিষ্টল  করুন। 

5. বমৌম্প লক  অেদজি গুম্পল  অুাম্প্ দমদ েড করুন। 

6. ইদেন্টগু ম্পলর  জন্য  তত ম্পর  করুন। 

7. ম্পপএলম্পস  ইম্প রদগে  কর দত   Delta HMI স ফেও য়ু ার  এর  DOPsoft স ফেও য়ু ার  ইিষ্টল করুন।   

8. এরপর File বথদক  New HMI ম্পস ম্পরজ  ও  মদড ল  ম্পস দল ি  করু ্ । 

9.  Project Wizerd বথদক  ব পা ে ন(Com1) ম্পস দল ি  করুন।   

10. এরপর বকা্  ম্পপ এলম্পসর  ম্পস দল ি  ক করুন।  আম্প্দ মদ েড কর দত  Offline simulation কর দত  HMI 

স ফেওয় ুার  দ্বারা  Online simulation কর দত  হ য় বপ্র াগ্রাদ মর  ক ার্ নক া ম্পর ত া র্ াচা ই  করুন। 

11. কাজ বশ দষ  টুলস ,  ইকুই পদ মন্ট  এেিং ম্যা োম্পর য়ালস  ম্প্ ম্পদৃ নষ্ট  স্থ াদ্  রাখু্ । 

12. কাদজর বশ দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরি ন্ন  করুন। 

 

 

 

অু াম্পিম্পেটি -  ২.৩. ২ :  ে ার বিল গু ম্পল  ন্যু্ ত ম এ ে িং সে নাম্পধ ক মা্ গুম্পলর জন্য ক্ম্পফগার করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম ও  উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

4. োর  বিল গুম্পল  ন্যু্ত ম  এেিং স ে না ম্পধ ক  মা্গু ম্পলর  জন্য  ক্ ম্প ফগার  কর দত  HMI এর  োর  ন্য ু্ত ম এেিং স ে নাম্পধ ক  

মা্গুম্প লর  জন্য  ক্ ম্পফগার  করুন  

5. ক্ ম্পফগার  কর দত  স ফে ওয় ুার  ইিষ্টল ও  ক্ ম্পফগার  স িন্ন  হদ ল  একটি  িী ্  ওদ প্  করুন। 

6.  Elements বথদক  Bar ম্পিক  করুন।   

7. এরপর Bar বথদক  normal Bar ম্পিক  মাউদসর  র াইে  ো েদ ্   ম্পিক  ক দর  একটি  ে ার  বশ প ওদপ্  করুন।   

8. োর  বশ প  এ ডাে ল  ম্পিক  কদর  ব মই্  অপশ ্  বথদক  োর  এ  ন্যু্ তম এেিং  স ে নাম্পধ ক  মা্  ম্পস দলি  কদর  ok ো েদ্  

ম্পিক  করুন। 

9. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং ম্য াোম্পর য়ালস  ম্প্ ম্পদৃ নষ্ট  স্থ াদ্  রাখুন। 

10. কাদজর বশ দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরি ন্ন  করুন। 
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অু াম্পিম্পেটি -  ২.৩. ৩ : গ্র া ম্পফক ম্পেউ  গুম্পল অুাম্প্ দমদ েড করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম ও  উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

4. স ফেওয় ুার  ইিষ্টল  ও  ক্ ম্পফগা র  করুন। 

5. HMI ডা ো ইদ েন্ট  তত ম্পর  এে িং ক্ ম্পফগার  কর দত  স ফ েওয় ুার  ইিষ্টল ও ক্ ম্প ফগার  স িন্ন  হদ ল  ই্পু ে বক াড  

এেিং আ উেপু ে  বকাড  ম্পস দলি  ক রার  পর  আম্প্দ মশ ্  কর দত  Offline simulation করুন।   

6. HMI স ফ েও য়ুার  দ্বারা  Offline simulation কর দত  হয়  ব প্র াগ্রাদমর  ক ার্ নক াম্পর ত া  র্া চাই  করুন। 

7. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং ম্য াোম্পর য়ালস  ম্প্ ম্পদৃ নষ্ট  স্থ াদ্  র াখু্ । 

8. কাদজর বশ দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরি ন্ন  করুন। 

 

 

অু াম্পিম্পেটি -  ২.৩. ৪ :  বেক্স ে ম্যাদসজ ম্পেজ্য র্ ালাইজ এে িং অু াম্প্দমদ েড করা 

কাদজর পদ্ধজত 

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম ও  উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

4. বেক্স ে ম্যাদস জ  ম্পেজ্য য়ালা ইজ এ েিং অ ুাম্প্দ মদে ড  HMI ব েক্সে  ম্যাদস জ ম্পে জ্যয়া লাই জ  তত ম্পর  এেিং ক্ ম্পফগা র  

কর দত  স ফে ওয় ুার  ইিষ্টল ও ক্ ম্পফগার  স িন্ন  হদল  একটি  িী ্  ওদ প্  করু ্ । 

5.  Element ব থদক  data display moving sign, date displat, time display ইতুা ম্পে বেক্স ে তত ম্পর  

কদর  গ্রাম্প ফকাল  ম্প ি্  এ  বপ্র াগ্রা ম  কদর  ট্য াগ  ে া এদেস  Configration করুন।   
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6. HMI ডা ো ইদ েন্ট  তত ম্পর  এে িং ক্ ম্পফগার  কর দত  স ফ েওয় ুার  ইিষ্টল ও ক্ ম্প ফগার  স িন্ন  হদ ল  ই্পু ে বক াড  

এেিং আ উেপু ে  বকাড  ম্পস দলি  ক রার  পর  আম্প্দ মশ ্  কর দত  Offline simulation করুন।   

7. HMI স ফ েও য়ুার  দ্বারা  Offline simulation কর দত  হয়  ব প্র াগ্রাদমর  ক ার্ নক াম্পর ত া  র্া চাই  করুন। 

8. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং ম্য াোম্পর য়ালস  ম্প্ ম্পদৃ নষ্ট  স্থ াদ্  র াখু্ । 

9. কাদজর বশ দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরি ন্ন  করুন। 

 

 

অু াম্পিম্পেটি -  ২.৩. ৫ : এ ু াল াম ন ব র ম্পসম্পপগু ম্পল  সিন্ন কর া 

কাদজর পদ্ধজত 

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PP E সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম ও  উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

4. এুালা ম ন বরম্পস ম্প প গুম্পল  স িন্ন  কর দ ত  HMI এুা লাম ন বরম্পস ম্পপ গুম্পল স িন্ন তত ম্পর এেিং ক্ ম্পফগার  কর দ ত স ফেওয় ুার  

ইিষ্টল ও  ক্ ম্পফগার  স িন্ন  হদ ল একটি  িী ্  ওদ প্ করু ্। 

5. Option/ Data Management বথদক alarm setting ম্পিক  করুন।  

6. এরপর properties বথদক address বস ে করুন।  

7. এরপর details বথদক message content ম্পল খু্ । 

8. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং ম্য াোম্পর য়ালস  ম্প্ ম্পদৃ নষ্ট  স্থ াদ্  র াখু্ । 

9. কাদজর বশ দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরি ন্ন  করুন। 
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অু াম্পিম্পেটি -  ২.৩. ৬ : ম্পহসম্পিকাল ড াো ম্পেদ িষণ করা 

কাদজর পদ্ধজত 

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম ও  উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

4. ম্পহসম্পিক াল  ডাে া ম্পেদিষণ  কর দ ত  HMI ম্পহসম্প িকাল  ডাে া তত ম্পর এেিং  ক্ ম্প ফগার  কর দত  স ফে ওয়ু ার ইিষ্ট ল  

ও ক্ ম্পফগার  স িন্ন হদল একটি  িী ্  ওদপ্  করু ্। 

5.  Option/ Data Management বথদক History Buffer setup ম্পিক  করুন।  

6. এরপর add বথদক  address বস ে করুন।  এরপর  Data length এ েিং  sample number, sample 

cycle, stamp date and time, file name  বস ে  করু ্  এেিং ok ম্পিক  করুন।  

7. এরপর length, starting position বস ে করুন। 

8. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং ম্য াোম্পর য়ালস  ম্প্ ম্পদৃ নষ্ট  স্থ াদ্  র াখু্ । 

9. কাদজর বশ দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরি ন্ন  করুন। 

 

 

অু াম্পিম্পেটি -  ২.৩. ৭ : ড াো বি ন্ড/গ্র াফ সিন্ন করা 

কাদজর পদ্ধজত 

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম ও  উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 
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3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

4. ডাো  বিন্ড / গ্র াফ  স িন্ন  HMI বক  ডা ো  বিন্ড / গ্রা ফ  তত ম্পর  এ েিং ক্ ম্প ফগার  কর দত  স ফেও য়ুার  ইিষ্ট ল ও 

ক্ ম্পফগার  স িন্ন  হদল  একটি  িী ্  ওদ প্  করু ্ । 

5.  Option বথদক  Configration র্া দে্ ।  এর পর  Control Block Status বথদক  Write Control 

Block ম্পিক  করু ্ । 

6.  স েগুম্পল  ম্পস দলি  কদর  ok ো েদ ্  ম্পিক  করুন।   

7. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং ম্য াোম্পর য়ালস  ম্প্ ম্পদৃ নষ্ট  স্থ াদ্  র াখু্ । 

8. কাদজর বশ দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরি ন্ন  করুন। 
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প্েজসজফদকশন জশে (Specification Sheet) - ২.৩: প্রম্পক্রয় া টি ম্পে জ্যয় াল াইজ ক রা 

 

প্রদয় াজ্ ীয় ম্পপম্পপই: 

িম ম্পপম্পপ ই এ র ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

1  বস ফটি সু  স্ট্যান্ডাি ে বজা ড়া ০১ 

2  বস ফটি ব হলদ মে স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

3  এদপ্র া্ স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

4  হুান্ড লা েস স্ট্যান্ডাি ে বজা ড়া ০১ 

5  বস ফটি গগ লস স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

 

প্রদয় াজ্ ীয় টুলস: 

িম টু লস এ র ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

1  ম্প্য়্ ব েষ্টার  স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

2  স্ক্রু ে াইোর স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বদ্ শ ্ ে ায়া স ন স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

4  ওয়ু ার ম্পস্ট্র প ার স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

 

 

প্রদয় াজ্ ীয় ইকুইপদমন্টস: 

িম ইকু ইপদমন্টস এর ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

1  মাম্পল্টম্প মোর  স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

2  পারদস া্াল কম্পিউ োর স্ট্যান্ডাি ে স িংখ্যা ০১ 

 

প্রদয় াজ্ ীয় ম্যাদেম্পরয় াল: 

িম ম্যাদেম্পরয় াল এর ্াম মেচসচফর্কিন একক পচরমাণ 

1  ম্পপএলম্পস হাড নওয় ু ার ও সফেওয় ুার স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

2  HMI হাড নওয় ু ার ও সফেওয়ুার স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা প্র দয়াজ্ মত 

3  বপ্র াগ্রাম্প মিং কুােল স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

4  কম্পমউম্প্দক শ ্ ক ুােল স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

5  এস এমম্পপ এস স্ট্ ুান্ড াড ন স িংখ্যা ০১ 

 

 

 

 

 



 

52 

 

ব রফা দরি (Reference) 

 

1. https://www.microsemi.com/applications/industrial/hmi 

2. https://www.aveva.com/en/solutions/operations/hmi/ 

3. https://inductiveautomation.com/resources/article/what-is-hmi 

4. https://csrc.nist.gov/glossary/term/human_machine_interface  

5. https://www.copadata.com/en/product/zenon-software-platform-for-industrial-

automation-energy-automation/visualization-control/what-is-hmi/ 

6. https://www.maplesystems.com/hmi/ 

7. https://control.com/technical-articles/human-machine-interface-hmi-controls-and-

data-types/ 

8. https://www.se.com/sg/en/product-category/2100-human-machine-interface-hmi/ 

9. https://atvise.vesterbusiness.com/en/news/hmi-system-what-is-it-and-what-is-it-

used-for/ 

10. https://delta-ia-tips.com/2012/02/29/dopsoft-insert-new-picture/ 
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েক্ষতা পর্ না দল া চ ্া (Review of Competency) 

 
 

 

প্রজশক্ষণাথীর জন্য জনদদশৃনা: প্রজশক্ষণাথীর  জনদম্নাক্ত দক্ষতা প্রোণ করদত সক্ষে হ্দল জনদজই কেদৃক্ষতা মূল্যায়ন করদব 

এবাং সক্ষে হ্দল “হ্যাঁ” এবাং সক্ষেতা অজজৃত না হ্দল “না” প্বাধক ঘদর টিকজচহ্ন জদন।   

কেদৃক্ষতা মূল্যায়দনর োনদন্ড  হ্যাঁ  না  

HMI এর স াদথ ম্প পএলম্পস ইম্প রদ গে কর ার জন্য ক্ ম্পফগা র ক র া হদয়দে ।   

ম্পপএলম্পসর স াদথ ম্পে ম্পেন্ন HMI ব র্াগাদর্াগ প্র ম্পতম্পষ্ঠত কর া হদ য়দে ।   

 ম্পেম্পেন্ন ম্প ি্ তত ম্পর এেিং ম্প্ ে নাচ ্ ক র া হদ য়দে ।   

বমৌম্প লক অেদজি গুম্পল তত ম্পর এে িং ক্ ম্পফগার ক র া হদয় দে ।    

বমৌম্প লক উ পাে া্গুম্পল তত ম্পর এে িং ক্ ম্পফগার ক র া হদয় দে ।   

গ্রাম্পফক অে দজি গুম্পল লাই দে ম্পর বথদক ইদিা ে ন ক র া হদ য়দে ।   

অুা্া লগ ডা ো ট্যাগ ক্ ম্প ফগার ক র া হদয় দে ।    

হাড নওয়্  ার ক্ ম্প ফগার কর া হদ র্ দে এেিং ডাই্ দলাড বম াদডর জ ন্য বস ে ক র া হদ য়দে ।   

কম্পমউম্প্দক শ ্ এে িং অু াদডস ব স ে ক র া হ দয়দে ।   

ট্যাগ স িংদর্াগ গুম্পল ম্পপ এস ম্পস এে িং এই চএ মআ ইদচর ম দে প্র ম্পতম্প ষ্ঠত ক র া হদ য়দে ।   

ই্পু ে আউ েপুে ট্যাগ গুম্পল আম্প ্দমশ্ এেিং ম্পেম্পে ন্ন ধর দণর ইদ েন্টগুম্পলর জন্য তত ম্পর ক র া হদয়দ ে ।    

বমৌম্প লক অেদজি গুম্পল অুাম্প্ দমদ েড ক র া হদ য়দে ।   

োর বিল গুম্পল ন্য ু্ত ম এেিং স ে না ম্পধ ক মা্ গুম্পলর জন্য ক্ ম্প ফগার ক র া হদয় দে ।   

বেম্পস ক আ ুা্ালগ I/O বক্ষেগু ম্প ল ই্পু ে এেিং আউ েপুে মা্গু ম্প লর জন্য ক্ ম্প ফগার ক র া হদ য়দে ।   

গ্রাম্পফক ম্পেউ গুম্পল অ ুাম্প্দম দেড ক র া হদয় দে ।   

বেক্স ে ম্যাদস জ ম্পে জ্যর্ ালা ইজ এ েিং অুাম্প্ দমদ েড ক র া হদ য়দে ।   

I/O বক্ষে গুম্পল এদ েস ক র া হদয়দ ে ।   

এুালা ম ন বরম্পস ম্পপ গুম্পল স িন্ন কর া হদয় দে ।   

ম্পহসম্পিক াল ড াো ম্পেদ িষণ ক র া হদয়দে ।    

ডাো বস ে স িন্ন ক র া হদয় দে ।   

ডাো বিন্ড/গ্রা ফ স িন্ন ক র া হদয় দে ।   

 

 

আম্পম  (প্র ম্পশ ক্ষণাথী ) এখ্  আ মা র  আনুষ্ঠাম্প্ক  বর্া গ্যতা মূল্যায়ন কর দত ম্প্দজদক  প্র স্তুত বে াধ কর ম্পে।  

 

 

 

স্বাক্ষর ও  তাম্পরখ ঃ           প্র ম্পশ ক্ষদকর  স্বাক্ষর  ও  তাম্পরখ ঃ 

 

 

 

 

 



 

54 

 

 

জসজবএলএে প্রনয়ন 

 

“জপএলজস জভজত্তক প্বজসক কদরাল জসদেে প্রদয়াগ করণ” (অকুমপিন: প্প্রাগ্রাদেবল লজজক কদরালার (জপএলজস) 

িীর্ যক কমশপমটশি সবেড লাশন যিং ম্যাটাশরয়াল (শেশবএলএম) টি – জাতীয়  দক্ষতা েনদায়মনর শনশমত্ত জাতীয় দক্ষতা 

উন্নয়ন কর্তযপক্ষ কর্তযক েমাহার কনোলমটন্টে শল: এর েহায়তায় প্যামকজ SD-9C (তাশরখ: 15 জানুয়ারী 2024) 

এর অশিমন 2024 এর আগষ্ট মামে প্রণয়ন করা হময়মে।  

 

ক্রশমক নিং নাম ও ঠিকানা পদশব সমাবাইল নম্বর ও ইমমইল  

০1 সেৌমমন্দ্র েন্দ্র ঢালী 

 

সলখক ০১৬৭৩৩৮০৩১৭ 

soumendro.iae@gmail.com 

০২ 
মাহমুদ পারর্িজ েম্পাদক  

০১৭৭৭১৬০৭০১ 

brishty.rony@gmail.com 

০৩ খান সমাহাম্মদ মাহমুদ হাোন  সকা – অশড যমনটর ০১৭৪০-৮৭৮৯৭ 

kmmhasan@gmail.com  

০৪ সমাোঃ নজরুল ইেলাম শরশিউয়ার 01711273708 

ndewli@yahoo.com 
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