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2 | পৃ ষ্ঠা  

 

সূ ম্পি পত্র  
 

সক্ষম ত াম্পি ম্পি ক ম্পশ খ ্ উ প করু ্ ব্যেহাি শনরদশৃিকা..................................................................................................................... 3 
ম ম্পড উট লি ম্পেষ য় েস্তু .........................................................................................................................................................4 
ম্পশখনফল (Learning Outcome)- ১ কেরৃক্ষরে মেফটি প্রশেশিউে অনুেেণ কি ট ত প াি ট ে্ .......................................................... 6 
প্রম্পশক্ষ ণ ক া র্ নক্র ম (Learning Activities) ...................................................................................................................7 
ই্ফিট ম শ ্ ম্পশ ে (Information Sheet): ১-১ ..............................................................................................................8 
মেেফ মচক ম্পশ ে (Self Check Sheet) ১-১ ............................................................................................................... 11 
উত্তেশিট (Answer Key) ১-১ .................................................................................................................................. 12 
িব-শিট (Job Sheet) ১-১ ........................................................................................................................................ 13 
মেশেশফরকিন-শিট (Specification Sheet)-১-১ ..................................................................................................... 14 
ম্পশখনফল (Learning Outcome)-২: শেরেে শনরিে মেশিন পশেচােনা কেরে পােরবন। ......................................................... 15 
প্রম্পশক্ষ ণ ক া র্ নক্র ম (Learning Activities)২ .............................................................................................................. 16 
ই্ফিট ম শ ্ ম্পশ ে (Information Sheet): ২-১........................................................................................................... 17 
মেেফ মচক শিট (Self Check Sheet)- ২-১ .............................................................................................................. 31 
উত্তেশিট (Answer key)-২-১ ................................................................................................................................... 32 
িব শিট (Job Sheet)-২-১ ....................................................................................................................................... 33 
মেশেশফরকিন-শিট (Specification Sheet)-২-১ ..................................................................................................... 34 
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সক্ষমতাম্পিম্পিক ম্পশখ্ উপ করু্  ব্যেহাি শনরদশৃিকা 

 

এ ই  মম্পডউট ল  প্রম্পশ ক্ষণ  উপকি ণ ও  প্রম্পশ ক্ষণ  কার্ নক্র ম  স ি ট কন েল া  হ ট য় ট ে। এ ই  কাযকৃ্র মগুট লা  প্রম্প শক্ষ্ া র্থীট ক স িন্ন ক িট ত হট ে।  

নীট সুইং মেশিন অপারেিন অ কুটপশ্ এি  একটি অন্যতম  ই উম্প্ে হট ে  টি-িাট ৃও মপারো িাট ৃতেশে কিা।  

এই  মম্পডউল স ফ লি াট ে বশষ ক িট ল ম্পশক্ষ ার্থীি া কেরৃক্ষরে মেফটি প্রশেশিউে অনুেেণ কেরে পােরবন, টি-িাট ৃএবং মপারো িাট ৃ

তেশেে প্রশিয়া েনাক্ত কেরে পােরবন, টি-িাট ৃএবং মপারো িাট ৃতেেীে প্রশিয়া েনাক্ত কেরে পােরবন, টি-িাট ৃএবং মপারো িাট ৃ

এে শস্টচ মকায়াশেটি পেীক্ষা কেরে পােরবন এবং কাি মিরে টুেে যথাস্থারন োখরে ও কেরৃক্ষে পশেস্কাে পশেচ্ছন্ন কেরে 

পােরবন। এ কজ্  দ ক্ষ কম ীি বর্ স কল  প্রট য় াজ্ীয়  জ্ঞ া্  ও  ই ম্পতে ািক  মট ্াি াে  প্রট য় াজ্  হ য়  তা  এ ই  মম্প ডউট ল  অ ন্ত র্ভ নক্ত  িট য় ট ে।       

এ ই  মম্পডউট ল  েম্প ণ নত ম্পশখ ্ফ ল  অ জনট ্ি জন্য  বর্  স কল  ম্পশ ক্ষার্থ ীট ক ধািা োম্পহ কি াট ে  ম্পশ ক্ষা  কার্ নক্র ম  স ি ন্ন কিট ত  হ ট ে। এ ই স ে 

কার্ নক্র ম এ কটি  ম্প্ম্পদ নষ্ট ব েণীকট ক্ষ ো অ ন্য ত্র স ি ন্ন কি া বর্ট ত পাট ি । েম্পণ নত ম্প শখ ্ফ ল  তর্থা জ্ঞ া্  ও  দ ক্ষতা অ জনট ্ি জন্য  এ স ে  

কার্ নক্র ট মি প াশ াপাম্প শ স িংম্প শষ্ট অ নু শীল ্ ও  স ি ন্ন ক িট ত হট ে।   

ম্পশখ ্ কার্ নক্র ট মি ধাি া জা্ াি জ ন্য  "ম্পশ খ ্ কা র্ নক্র ম " অ িংশটি অনুস িণ কিট ত হট ে। ধাি াে াম্পহকিাটে জা্ াি জন্য সূ ম্পিপট ত্র,  

তথ্যম্পশে ,  কা র্ নক্র ম ম্পশে ,  ম্প শখ ্ কা র্ নক্র ম,  ম্পশখ ্ফ ল  এ েিং উি িপট ত্র পৃ ষ্ঠ া ্ম্বি ব্য েহ াি ক িা হ ট য় ট ে। ম্প ্ম্পদ নষ্ট পাট ে ি স াট র্থ স ঠিক 

স হায় ক উপাদ া্  স ি ট কন জ া্াি  জট ন্য  ম্পশখ ্ ক ার্ নক্র ম  অ িংশটি  বদ খ ট ত হ ট ে।  এ ই  ম্প শখ ্ ক ার্ নক্র ম  অ িংশ  ম্প শক্ষার্থ ীি  স ক্ষমত া অ জন ্  

অ নু শীলট ্ি বিাডম্যা প ম্পহস াট ে  কা জ কট ি। 

তথ্যপত্রটি  পড়ট ত  হ ট ে। এ ট ত  কার্ নক্র ম স ি ট কন স ঠিক ধাি ণা  এ েিং  সু ম্প্ম্পদ নষ্টি াট ে কা জ ক িাি  ধ ািণ া পাও য় া র্াট ে । 'তথ্য ম্পশে টি '  পড় া  

বশষ কট ি 'ট স লফ  বিক শীে' এ উ ট ে ম্পখত প্রশ্নগুট লাি উিি প্রদ া্ ক িট ত হট ে। ম্পশখ্ গাই ট ডি ত থ্যম্পশ েটি  অ নুস িণ কট ি 'ট স লফ 

বিক ম্পশে ' স মাপ্ত  করু্।  'ট স লফ  বি ক' শীট ে বদ য় া  প্রশ্নগুট লাি  উি ি স ঠিক হট য় ট ে কী ্া ত া জ া্া ি জন্য  'উি ি প ত্র' বদ খট ত হট ে।  

িব িীরট ম্প্ট দ নম্পশত  ধ াপ  অ নু স িণ কট ি র্ ােতীয়  কার্ ন স ি াদ ্  কিট ত হ ট ে।  এ খ াট ্ই  ম্পশ ক্ষার্থী  স ক্ষম ত া অ জনট ্ি  পট র্থ ্তু ্ জ্ঞ া্ 

কাট জ লাগাট ত  পােরব।    

এ ই  মম্পডউল  অ নু র্ায় ী কাজ  কিা ি স ময়  ম্প্ি াপি া ম্প েষ য় টি  স ি ট কন স ট িত্ র্থাকট ত হ ট ে। বকাট ্া  প্রশ্ন  র্থাকট ল  ম্প শক্ষার্থ ীগণ  

ফ য াম্পসম্পলট েে িট ক ম্প্িঃস িংট কাট ি প্রশ্ন কিট ত পািট ে ্।   

এ ই  ম্পশখ ্ গাই ট ড ম্প্ট দ নম্পশত স কল  কাজ ব শষ  কিা ি পি অ ম্প জনত স ক্ষ মতা মূ ল্যায় ্ কট ি ম্প শক্ষ ার্থীগণ ম্প্ম্প ি ত হ ট ে বর্,  বস  পিে তী  

মূ ল্যায় ট ্ি জন্য  কতটুকু উ পযুক্ত ।  প্রট য় াজ্ীয়  স ে স ক্ষমতা  অ জন্ হ ট য় ট ে কী্া তা জা ্াি জন্য  মম্পডউ ট ল ি বশট ষ  স ক্ষমতা মা্  

এি একটি বিকম্পলস্ট  বদ ও য় া হট য় টে। এই  ত থ্য টি বকেল মাত্র ম্পশ ক্ষার্থী ি ম্প্টজ ি জন্য ।  
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মম্পডউটলি ম্পেষয় েস্তু 

ম ম্পডউল শিরোনাে: ইন্ডাশিয়াে সুইং মেশিন পশেচােনা কো।    

 

ম ম্পডউট ল ি  েণ ন্ া: ইন্ডাশিয়াে সুইং মেশিন পশেচােনা কিা ি জন্য  প্রট য় াজ্ীয়  জ্ঞা্,  দ ক্ষত া  ও  আিি ণ স ি ম্পকনত  কা জগুট লা এই  

মম্পডউল এ  অ ন্ত নর্ভক্ত কিা  হট য় ট ে। এট ত কেরৃক্ষরে মেফটি প্রশেশিউে অনুেেণ কো, শেরেে শনরিে মেশিন, ওোেেক মেশিন, 

ফ্লাটেক মেশিন, বাটন ম াে মেশিন, বাটন অযাটাচ মেশিন পশেচােনা কেরে পােরবন এবং কাি মিরে যথাস্থারন টুেে োখরে ও 

কেরৃক্ষে পশেস্কাে পশেচ্ছন্ন কোে দ ক্ষতাস মূ হ অন্ত নর্ভক্ত কিা হট য় ট ে।     

      

্ ম্পম্ াল  স ময় :  ১০০ ঘন্ট া।    

 

 

 

ম্পশ খ্ফ ল: এই  ম ম্পডউলটি সি ন্ন ক িাি  প ি প্রশিক্ষাণথীি া ম্প্ম্ন  ে ম্পণ নত  কা জ গু ট লা কিট ত পােরবন। 

 

1. কেরৃক্ষে সুেক্ষা নীশেোো (রেফটি প্রশেশিউে) অনুেেণ কিট ত পা িট ে্ ।    

2. শেরেে শনরিে মেশিন পশেচােনা কিট ত পা িট ে্ । 

3. ওোেেক মেশিন পশেচােনা ক িট ত পা িট ে্ । 

4. ফ্লাটেক মেশিন পশেচােনা কিট ত পািট ে্ । 

5. বাটন ম াে মেশিন পশেচােনা কি ট ত পািট ে ্ । 

6. বাটন অযাটাচ মেশিন পশেচােনা ক িট ত পা িট ে্ । 

7. কাি মিরে টুেে যথাস্থারন োখরে ও কেরৃক্ষে পশেস্কাে পশেচ্ছন্ন কেরে পােরবন।  

 

 

অ য াট স স ট মন্ট ক্র াই ট েম্পিয় া:  

1. কারিে প্ররয়ািন অনুযায়ী অকুরপিনাে মেফটি অযান্ড ম েথ অনুেেণ এবং শপশপই ব্যব াে কো  রয়রে। 

2. কারিে প্ররয়ািন অনুযায়ী মেফটি গাি ৃমচক কো  রয়রে। 

3. মেফটি প্রশেশিউে অনুযায়ী সুইং মেশিন পশেস্কাে ও মচক কো  রয়রে। 

4. শেরেে শনরিে মেশিন চালু কো এবং স্বাোশবক অপারেিরনে িন্য মচক কো  রয়রে। 

5. কেরৃক্ষরেে প্ররয়ািনেমূ  শনশিে কোে িন্য প্ররয়ািনীয় েেন্বয় কো  রয়রে। 

6. শিিাইরনে প্ররয়ািন ও স্টাইে অনুযায়ী শেরেে শনরিে মেশিন ব্যব াে করে নীট মফশিকে মেোই কো  রয়রে।  

7. স্যাম্পে অনুযায়ী শস্টরচে মকায়াশেটি বিায় োখা  রয়রে।  

8. অপারেিন চোকােীন অপারেিরনে অস্বাোশবক অবস্থা পযরৃবক্ষণ এবং যথাযথ কর্তপৃরক্ষে কারে শেরপাট ৃকো  রয়রে।  

9. ওোেেক মেশিন চালু  কো এবং স্বাোশবক অপারেিরনে িন্য মচক কো  রয়রে।  

10. কেরৃক্ষরেে প্ররয়ািনেমূ  শনশিে কোে িন্য প্ররয়ািনীয় েেন্বয় কো  রয়রে। 

11. শিিাইন  ও স্টাইে অনুযায়ী ওোেেক মেশিন ব্যব াে করে নীট মফশিকে মেোই কো  রয়রে। 

12. স্যাম্পে অনুযায়ী শস্টরচে মকাায়াশেটি বিায় োখা  রয়রে।  

13. অপারেিন চোকােীন েেরয় পযরৃবক্ষরনে োধ্যরে অপারেিরনে অস্বাোশবক অবস্থা পেীক্ষা এবং যথাযথ কর্তপৃরক্ষে 

কারে শেরপাট ৃকো  রয়রে। 

14. ফ্লাটেক মেশিন চালু কো এবং স্বাোশবক অপারেিরনে িন্য মচক কো  রয়রে। 

15. কেরৃক্ষরেে প্ররয়ািনেমূ  শনশিে কোে িন্য প্ররয়ািনীয় েেন্বয় কো  রয়রে।  

16. শিিাইন ও স্টাইে অনুযায়ী ফ্লাটেক মেশিন ব্যব াে করে নীট মফশিকে মেোই কো  রয়রে।  

17. স্যাম্পে অনুযায়ী শস্টরচে মকাায়াশেটি বিায় োখা  রয়রে। 

18. অপারেিন চোকােীন েেরয় পযরৃবক্ষণে োধ্যরে অপারেিরনে অস্বাোশবক অবস্থা পেীক্ষা এবং যথাযথ  

কর্তপৃরক্ষে কারে শেরপাট ৃকো  রয়রে। 

19. বাটন ম াে মেশিন চালু কো এবং স্বাোশবক অপারেিরনে িন্য মচক কো  রয়রে।  
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20. কেরৃক্ষরেে প্ররয়ািনেমূ  শনশিে কোে িন্য প্ররয়ািনীয় েেন্বয় কো  রয়রে।  

21. শিিাইন  ও স্টাইে অনুযায়ী বাটন ম াে মেশিন ব্যব াে করে নীট মফশিকে মেোই কো  রয়রে।  

22. স্যাম্পে অনুযায়ী শস্টরচে মকাায়াশেটি বিায় োখা  রয়রে।  

23. অপারেিন চোকােীন েেরয় পযরৃবক্ষরনে োধ্যরে অপারেিরনে অস্বাোশবক অবস্থা পেীক্ষা এবং যথাযথ 

কর্তপৃরক্ষে কারে শেরপাট ৃকো  রয়রে। 

24. বাটন এটাচ মেশিন চালু কো এবং স্বাোশবক অপারেিরনে িন্য মচক কো  রয়রে। 

25. কেরৃক্ষরেে প্ররয়ািনেমূ  শনশিে কোে িন্য প্ররয়ািনীয় েেন্বয় কো  রয়রে।  

26. শবশেন্ন ধেরণে বাটন শস্টচ এবং োরদে প্ররয়াগ এে মক্ষে বণনৃা কো  রয়রে।  

27. শিিাইন প্ররয়ািন ও স্টাইে অনুযায়ী বাটন এটাচ মেশিন ব্যব াে করে নীট মফশিকে মেোই কো  রয়রে  

28. স্যাম্পে অনুযায়ী শস্টরচে মকাায়াশেটি বিায় োখা  রয়রে। 

29. অপারেিন চোকােীন েেরয় পযরৃবক্ষরনে োধ্যরে অপারেিরনে অস্বাোশবক অবস্থা পেীক্ষা এবং যথাযথ কর্তপৃরক্ষে 

কারে শেরপাট ৃকো  রয়রে। 

30. মেশিরনে সুইচ বন্ধ কো  রয়রে। 
31. স্টযান্ডাি ৃঅপারেটিং প্রশেশিউে অনুযায়ী অশেশেক্ত উপকেণ েমু  েশেরয় মফো  রয়রে। 

32. সুইং মেশিন পশেস্কাে এবং মেরক োখা  রয়রে। 
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ম্পশখনফ ল (Learning Outcome)- ১ কেরৃক্ষরে মেফটি প্রশেশিউে অনুেেণ কি টত পািটে্ 

 

ম্প েষয় েস্তু (Contents):  

• অকুরপিনাে ম েথ অযান্ড মেফটি  

• মেফটি গাি ৃ 

• সুইং মেশিন পশেস্কাে  

 

অ য াট স স ট মন্ট ক্র াই ট েম্পিয় া  (Assessment Criteria): 

1. কারিে প্ররয়ািন অনুযায়ী অকুরপিনাে মেফটি অযান্ড ম েথ (Occupational Safety and Health-OSH) 

অনুেেণ এবং শপশপই ব্যব াে কো  রয়রে 

2. কারিে প্ররয়ািন অনুযায়ী মেফটি গাি ৃমচক কো  রয়রে 

3. মেফটি প্রশেশিউে অনুযায়ী সুইং মেশিন পশেস্কাে ও মচক কো  রয়রে  

 

ক াট জি  স ময়  প্র ম্পশ ক্ষা ণা র্থীট ক অ েশ্যই  স ি েি াহ ক িট ত হট ে : 

• প্রকৃত ক ম নট ক্ষত্র অ র্থে া প্রম্পশ ক্ষণ পম্প িট েশ  

• ল্যাপেপ  

• মাম্পিম্পম ম্পডয়া ব প্রাট জ ক্টি  

• বহায় াই ে বোড ন ও মাকন াি  

• ই ন্টািট ্ে ফ য াম্পসম্পলটিস 

 

ম্পশখন উপকরু ্ (Learning Materials):  

• ম্পসম্পেএলএ ম 

• হয ান্ডআউেস 

• েই, ম্যানু য় াল 

• মম্পডউল / ব িফ াট িি 

• কাগজ  

• কলম 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



7 | পৃ ষ্ঠা  

 

প্রম্পশক্ষণ  কার্ নক্র ম (Learning Activities) 

 

এ ই  ম্পশখ ্ফ ল  অ জনট ্ি ল ট ক্ষয  ম্প শখ ্ফ ট ল  অ ন্ত র্ভ নক্ত  ম্পেষ য় েস্তু  এ েিং পা িফ িম্যাি ক্র াই ট ে ম্পিয় া অ জনট ্ি  জ ন্য  ম্প্ম্ন ম্পল ম্পখ ত 

কাজনক্র মগু ট ল া পর্ নায় ক্র ট ম স ি াদ ্ করু্। ক াজনক্র মগু ট ল াি জন্য  েম্প ণ নত ম্পিট স াস নস মূ হ  ব্য েহ াি করু্।  

 

ম্পশ খ ্  কা র্ নক্র ম 

(Learning Activities) 

ঊপকরুনণ /  ম্প েট শ ষ  ম্প্ট দ নশনা 

(Resources / Special instructions) 

• এ ই মম্পডউলটিি ব্য েহাি ম্প্ট দ নম্পশক া 

অ নু স িণ করু্। 

• ম্প্ট দ নশ্া প ড়ু্ । 

• ই ্ফ িট মশ্ ম্পশে পড়টত হ ট ে। 

• ই ্ফ িট মশ্ ম্পশে ১.১ প ড়ু্। 

কমট ক্ষট ত্র বস ফ টি প্র ম্পসম্পডউি অ নু সি ্ করু্ 

• বস লফ বিটক প্রদ ি প্র শ্নগুট লাি উ িি 

প্রদ া্ করু্ এ েিং উ িিপত্রগুট ল াি 

স াট র্থ ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হ ট ত হ ট ে।  

• মেল্ফ-রচক (Self-Check) ১.১ এ বদ য় া প্রশ্নগুট লাি উি ি প্রদান করুন।   

• উিিপত্র ১.১ -এে োরথ ম্প্টজি উ িি শেশেরয় শনশিে করুন।  

• জে ম্প শে ও বেম্পস ম্পফট কশ্ ম্প শে 

অ নু র্ায় ী জে স িাদ ্ করু্। 

• জে শীে ১.১ ও জে বেম্পস ম্পফট কশ্ শীে ১.১ অ নু র্ায় ী জে স িাদ ্ করু্।   
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ই্ফ িট মশ্ ম্পশে (Information Sheet): ১-১ 

কেরৃক্ষরে মেফটি প্রশেশিউে অনুেেণ ক িা 

শিখন উটেশ্য  (Learning Objective): এই  ই ্ফ িট মশ্ শীে পট ড় প্রশিক্ষাণাথীগণ-  

 

✓ অকুরপিনাে ম েথ অযান্ড মেফটি ব্যাখা কেরে পােরবন।   

✓ মেফটি গাি ৃম্পিম্পি ত ক িট ত পােরবন।   

✓ মেফটি প্রশেশিউে অনুযায়ী সুইং মেশিন পশেস্কাে ও মচক কেরে পােরবন।  

মপিাগে শনোপত্তা ও স্বাস্থয (Occupational Safety and Health):  

OSH  রো মপিাগে শনোপত্তা ও স্বাস্থয । মপিাগে শনোপত্তাএবং স্বাস্থযশবধী অনুেেণ একটি গুরুত্বপূণ ৃশদক যা কেরৃক্ষরে কেীরদে 

শনোপত্তা এবং স্বাস্থয শনিে করে । কােখানাগুরোরে দীর্ ৃেেয় ধরে কাি কোে ফেস্বরূপ শবশেন্ন ধেরনে িােীেীক েেস্যা  রয় 

থারক । শবশেন্ন গাি ৃব্যব াে কোে মক্ষরে অবর োে ফরে মবশিেোগ শ্রশেক শনরিরেে এবং অন্যান্য যন্ত্াংরিে োধ্যরে আ ে 

 রয় থারকন । কােখানাে উৎপাদন করে মযরে পারে। 

ব্যশক্তগে সুেক্ষা েেঞ্জাে বা শপশপই (Personal Protective Equipment -PPE): 

ব্যশক্তগে সুেক্ষা েেঞ্জাে বা শপশপই (Personal Protective Equipment -PPE) বেরে কেরৃক্ষরেে শবপরদে  াে মথরক 

েক্ষা পাওয়াে িন্য কমীট দ ি  ব্য ে হৃত শবশেন্ন ধেরণে েেঞ্জাে  মবাঝায় । কেরৃক্ষরে শবশেন্ন ধেরণে শপশপই ব্যব াে কো  রচ্ছ 

োরদে মেশেশফরকিন এবং প্ররয়ারগে উপে শনেেৃ করে । উদা েণস্বরূপ- এরপ্রান, োস্ক, স্কাফ।ৃ 

এরপ্রান (Apron): 

মেশিরন কাি কোে েেয় পম্পিট ধ য়  বপাশাক আে স াে কট ি 

িাখাি জন্য ময মপািাক পশেধান কো  য় োরক এরপ্রান বরে। 

কাপরেে িাস্ট ও ধুো েয়ো মথরক েক্ষা কোে িন্যও এটি 

ব্যব াে কো য় ।  

 

 

োস্ক (Mask):  

 কাি কোে েেয় কাপরেে উেন্ত িাস্ট, ধূো-বাশে যারে 

মদর ে শেেরে প্ররবি করে ফুেফুরেে ক্ষশে কেরে না পারে 

োে িন্য োস্ক পেরে  য় । ে া য়ুোম্পহত স িংক্র ামক বিাগ  

প্রম্পতট িাট ধ  মা স্ক গুরূত্ব পূণ ভূম্পমকা  ি াট খ।  
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স্কাফ ৃ(Scarf):  

কারিে েেয় োথাে েম্বা চুে যারে মেশিরনে োরথ মপশচরয় 

দুর্টৃনা র্টরে না পারে োে িন্য স্কাফ ৃপেরে  য় । 

 

 

 যান্ড মলােে (Hand Gloves):   

 

 াে সুেক্ষাে িন্য েবরচরয় মবশি ব্যবহৃে  রয় থারক মলােে। 

এটি োপ, মকারনা কীছু শেটরক পো, মেশিরয়িন ইেযাশদ 

মথরক  ােরক শনোপদ োরখ।  

 

 

 

ব্যশক্তগে সুেক্ষা েেঞ্জারেে েঠিক ব্যব ােঃ 

 

শনোপত্তা প্ররচষ্টাে একটি োধােণ উরেশ্য  রো মেৌে পশেরবরি একটি পশেবেনৃ শনরয় আো যারে মকারনা দুর্টৃনা না র্রট। 

অথনৃনশেক কােরণই এে প্ররয়ািনীয়ো েরয়রে। যশদও শনোপত্তািশনে এবং স্বাস্থয উন্নয়রনে িন্য শপশপই খুবই গুরুত্বপূণ ৃোেপেও 

একটি শনোপত্তামূেক এবং স্বাস্থয কেপৃশেরবি েক্ষণারবক্ষণ না করে এগুরো স্থায়ীোরব ব্যব াে কো উশচে নয়। 

 

মপিাগে স্বাস্থয ও সুেক্ষাে মেৌশেক নীশে – কেরৃক্ষরে কাি কোে িন্য স্বাস্থয ও সুেক্ষাে কীছু মেৌশেক নীশে আরে মেগুরো  রো-  

১ । চোচরেে োস্তা েবেেয় বাধামুক্ত োখা ।  

২ । শপশপই পশেধান করে কাি কো ।  

৩ । শবশুদ্ধ খাবাে পাশন, পযাৃপ্ত টয়রেট এবং মধৌে করুনরণে ব্যবস্থা থাকা । 

৪ । মেি কাটাে ,শেিাে ,শস্টচ ওরপনাে ইেযাশদ মবরধ কাি কো । 

৫ । পযাৃপ্ত আরো এবং বাোরেে ব্যবস্থা োখা । 

৬ । অশি ম্প্র্াাপনোপত্তাে উপকরুন েমুর ে অবস্থান েম্পরক ৃঅবগে থাকা । 

৭ । মেশিনেমূ  পশেষ্কাে করে োখ া । 

৮ । দুর্টৃনা র্টরে প্রাথশেক শচকীৎো েম্পরক ৃ অবগে থাকা  । 

৯ । কেরৃক্ষরে মনিা িােীয় দ্রব্য গ্র ণ না কো । 

১০ । শনোপত্তা শবরেে মকান কােণ র্টরে েরে েরে ঊর্ধ্ৃেন কর্তপৃক্ষ মক িানারনা । 
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মেফটি গাড নিঃ মেশিন পশেচােনাে েেয় চেোন ও ঘূণাৃয়োন যন্ত্াংি মথরক শনোপত্তাে িন্য শবশেন্ন ধেরনে বস ফ টি  গাড ন ব্যব াে 

কো  য় । মযেন, েটে গাি,ৃ আই গাি,ৃ পুশেগাি,ৃ শনরিে গাি ৃ।  

   

মোটে গািঃৃ এটি মেশিরনে শনরচ েটরেে কোে শ োরব 

ব্যব াে  য়। শবদুযরেে ক্ষশেকরুন শদক ও ঘূণাৃয়োন পুশেে  াে 

মথরক অপারেটেরক েক্ষা কোই এটিে প্রধান কাি। 

 

আই গািঃৃ মকান কােরণ শনরিে মেংরগ মগরে মচারখে ক্ষশে 

 রে পারে । োই েেকৃোে িন্য আই গাি ৃব্যব াে কো  য়।  

 

মবল্ট গািঃৃ এটি ব্যাোন্স হুইে এে োরথ মবল্ট এে কোে 

শ রেরব কাি করে । 

 

শনরিে গািঃৃ এটি শনরিে বারেে োরথ েংযুক্ত থারক। 

মেোইরয়ে েেয়  ারেে আঙ্গুেরক শনরিে  রে েক্ষা কো 

এটিে কাি। 
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মেেফ মচক ম্পশে (Self Check Sheet) ১-১ 

 

প্রশিক্ষণাথীরদে িন্য শনরদিৃনা:- উপরোক্ত ইনফেরেিন িীট পাঠ করে শনরচে প্রশ্নগুরোে উত্তে শেখুন- 

 

 েংশক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. ম্পেম্পিন্ন ধিট ্ি বস ফ টি গাড ন এ ি ্া ম বলখ ।  

উত্তে:  

 

2. আ ই গাড ন বক্ ব্য েহাি কি া হ য়?  

উত্তে:  

 

3. OSH  রো ------------------------------ 

 

উত্তে:  
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উত্তেশিট (Answer Key) ১-১ 

 

1. ম্প েম্পি ন্ন ধ িট ্ি বস ফ টি গ াড ন এ ি ্ াম বলখ ।  

উত্তে: বমম্পশ্ পম্প িিাল্ াি স ময় ম্প্ িাপি াি জন্য ম্প েম্পিন্ন ধিট ্ি Safety guard ব্য েহা ি কি া হ য় । বর্ ম্, মেি গ াড ন, আ ই গাড ন, 

পুম্পল গাড ন, ম্প ্টডল গাড ন । 

 

2. আ ই গাড ন বক্ ব্য ে হৃত হ য়? 

উত্তে:  বকা্ কািট ্ ম্প্টডল বিিংট গ বগট ল বিাট খি ক্ষম্প ত হ ট ত প াট ি । তাই স তকনত াি জন্য আ ই গাড ন ব্য েহাি কি া হ য় । 

 

3. OSH  রো---------------- 

উত্তে:  মপিাগে শনোপত্তা ও স্বাস্থয 

 

 

  



13 | পৃ ষ্ঠা  

 

 িব-শিট (Job Sheet) ১-১ 

কারিে নাে (Job Name): মেফটি প্রশেশিউে অনুযায়ী সুইং মেশিন পশেস্কাে ও মচক কেরে পােরবন।  

 

ক াট জি  ধ ািা ো ম্পহকতািঃ 

ম্প্টমাক্ত ধাপগুম্পল  অ নু স ি ণ কট ি ম্প স িংট গল ম্প্টডল  লকম্পষ্টি বমম্প শ্ িা লাট ্াি জন্য বম ম্পশ্  বক ক াট জি  উ পট র্াগী করু্  

      ১.  প্রট য় াজম্প্য় সকল ম্প পম্পপই  পম্পিধা ্ করু্। 

 ২.  প্রট য় াজম্প্য় সকল র্ন্ত্রপা ম্পত, টুল স - ই কুই পট মন্ট স িংগ্রহ করু্। 

 ৩ .  এ কটি  ম্পস ট ে ল  ম্প্ডল  ল ক ম্পস্টি  বমম্প শ্ ও য় াম্পকনিং বে ম্পেট ল  ম্প্ট য়  আ সু ্। 

 ৪.  বমম্প শট ্ি বেড স্টয া ন্ড বিক  করু ্, পম্পিষ্কা ি করু্  ও  প্রট য় াজ্ মাম্পফ ক োইে  ম্পদ্। 

 ৫.  ম্পফড ডগ স ঠিকিাটে লাগাট ্ া আট ে ম্পক্া বিক করু্ ও  পম্পিষ্ক াি করু্। 

 ৬. বপ্রশ াি  ফুে সঠিকি াট ে ল াগাট ্ া আট ে ম্পক্ া বিক  করু্ ও  পম্পিষ্কা ি করু্। 

 ৭ .  ম্প্ডল বেে সঠিকি াট ে ল াগাট ্া  আট ে ম্পক্া  বিক করু্  ও  পম্প িষ্কাি  করু্। 

 ৮. ম্প্ডল স্ক্রু  স ঠিকিাট ে লাগ াট ্া আট ে ম্পক্া বিক করু্ ও  পম্পিষ্ক াি করু্। 

 ৯. বেি ও  বেি কিা ি বিক করু্  ও  পম্পিষ্ক াি করু্  । 

 ১০ .  পুম্পল ও  পুম্পল  কিাি  বিক করু ্ ও  পম্পিষ্ক াি করু্ । 

 ১১ .  অ ট য়ল বলট িল  বিক, অ ট য় ল লুম্পিটকশ্ ম্পসট স্টম বিক করু্ ও  পম্প িষ্কাি করু্  এেিং প্রট য় াজট ্ অ ট য় ল বিঞ্জ  করু্। 

 ১২ .  হুকট স ে বি ক করু ্,  পম্পিষ্ক াি করু ্ এ েিং প্রট য় াজট ্ পম্প িেত ন্  ক রু ্। 

 ১ ৩ .  েম্পে্ ও  ে ম্পে্  বকস  বিক  করু ্,  পম্পিষ্ক া ি করু ্  এ েিং প্রট য় াজট ্ পম্পিেত ন্  করু ্। 

 ১ ৩ .  ম্প্ডল  গাড ন বিক  করু ্ ও  পম্পি ষ্ক াি করু ্। 

 ১৪. বফ ম্পিক গাই ড বিক করু্ ও  প ম্পিষ্কাি  করু্। 

 ১৫ .  আই গ্লাস  বিক করু্ ও  পম্প িষ্কা ি করু্। 

 ১৬.  স ক ল  িল মা্ প াে নস  বিক করু ্ ও  পম্পিষ্ক াি করু ্ । 

 ১৭ .  কাজ বশট ষ পুট িা  বমম্প শ্ স ঠি কিাটে বস ে করু্। 

 ১৮.  পাও য় াি অ ্ কট ি  বিক করু্  বমম্পশ্  স ঠিকিাটে কা জ কিট ে  ম্পক ্া।  
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মেশেশফরকিন-শিট (Specification Sheet)-১-১ 

কারিে নাে( Job Name): মেফটি প্রশেশিউে অনুযায়ী সুইং মেশিন পশেস্কাে ও মচক কেরে পােরবন।  

 

প্ররয়ািনীয় শপশপইঃ  

  

িশেক নং শপশপই নাে পশেোণ 

1.  এরপ্রান ১ টি  

2.  স্কাফ ৃ ১ টি  

3.   যান্ড মলােে ১ টি 

4.  মফে োস্ক  ১ টি 

 

প্ররয়ািনীয়  উপকরুন ও যন্ত্পাশেঃ  

িশেক নং উপকরুন ও প্ররয়ািনীয় যন্ত্পাশেে নাে 

 

পশেোণ 

1.  সু ই িং বমম্পশ্ ১ টি  

2.  কম্পম্বট ্শ্ টুলস  ( েয া্াি) ১ টি  

3.  Socket Ratchet set ১ টি  

4.  Slide Range ১ টি  

5.  Hammer ো  হাতুম্পড় ১ টি 

6.  S c rew drive r ো স্ক্রু  ড্রাই িাি ১ টি  

7.  L - Key ো এম্পলয় য া্ ম্পক ১ টি  

8.  ম্পস্টল বেপ ১ টি  

9.  অ ট য় ল কয া্/ গা্ ১ টি 

10.  টুলেক্স ১ টি  
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ম্পশখনফ ল (Learning Outcome)-২: শেরেে শনরিে মেশিন পশেচােনা কেরে পােরবন। 

 

ম্প েষয় েস্তু (Contents):   

• শেরেে শনরিে মেশিন  

• নীট মফশিকে মেোই  

• শস্টরচে মকায়াশেটি  

• অস্বাোশবক অবস্থা 

• েেন্বয় 

 

অ য াট স স ট মন্ট ক্র াই ট েম্পিয় া  (Assessment Criteria): 

1. শেরেে শনরিে মেশিন চালু কো এবং স্বাোশবক অপারেিরনে িন্য মচক কো  রয়রে 

2. কেরৃক্ষরেে প্ররয়ািনেমূ  শনশিে কোে িন্য প্ররয়ািনীয় েেন্বয় কো  রয়রে  

3. শিিাইরনে প্ররয়ািন ও স্টাইে অনুযায়ী শেরেে শনরিে মেশিন ব্যব াে করে নীট মফশিকে মেোই কো  রয়রে। । 

4. স্যাম্পে অনুযায়ী শস্টরচে মকায়াশেটি বিায় োখা  রয়রে । 

5. অপারেিন চোকােীন অপারেিরনে অস্বাোশবক অবস্থা পযরৃবক্ষণ এবং যথাযথ কর্তপৃরক্ষে কারে শেরপাট ৃকো  রয়রে 

।  

 

 

ক াট জি  স ময়  প্র ম্পশ ক্ষা ণা র্থীট ক অ েশ্যই  স ি েি াহ ক িট ত হট ে : 

• প্রকৃত ক ম নট ক্ষত্র অ র্থে া প্রম্পশ ক্ষণ পম্প িট েশ 

• শেরেে শনরিে মেশিন 

• নীট মফশিক্স   

 

ম্পশখন উপকরু ্ (Learning Materials): 

• ম্পসম্পেএলএ ম 

• হয ান্ডআউেস 

• েই, ম্যানু য় াল 

• মম্পডউল / ব িফ াট িি 

• কাগজ  

• কলম 
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প্রম্পশক্ষণ  কার্ নক্র ম (Learning Activities)২ 

 

এ ই  ম্পশখ ্ফ ল  অ জনট ্ি ল ট ক্ষয  ম্প শখ ্ফ ট ল  অ ন্ত র্ভ নক্ত  ম্পেষ য় েস্তু  এ েিং পা িফ িম্যাি ক্র াই ট ে ম্পিয় া অ জনট ্ি  জ ন্য  ম্প্ম্ন ম্পল ম্পখ ত 

কাজনক্র মগু ট ল া পর্ নায় ক্র ট ম স ি াদ ্ করু্। ক াজনক্র মগু ট ল াি জন্য  েম্প ণ নত ম্পিট স াস নস মূ হ  ব্য েহ াি করু্।   

 

ম্পশ খ ্  কা র্ নক্র ম 

(Learning Activities) 

ঊপকেণ /  ম্পেট শ ষ  ম্প ্ট দ নশনা 

(Resources / Special instructions) 

• এ ই মম্পডউলটিি ব্য েহাি ম্প্ট দ নম্পশক া 

অ নু স িণ কিট ত হ ট ে। 

• ম্প্ট দ নশ্া প ড়ু্ । 

• ই ্ফ িট মশ্ ম্পশে পড়টত হ ট ে। 

• ই ্ফ িট মশ্ ম্পশে ২.১ প ড়ু্। 

শেরেে শনরিে মেশিন পশেচােনা করুন।     

• বস লফ বিটক প্রদ ি প্র শ্নগুট লাি উ িি 

প্রদ া্ কিট ত হ ট ে এ েিং 

উিিপত্রগুট লাি স াট র্থ ম্পমম্পল ট য় 

ম্প্ম্পিত হ ট ত হ ট ে।  

• মেল্ফ-রচক (Self-Check) ২.১ এ বদ য় া প্র শ্নগুট লাি উি ি প্রদান করুন।   

• উিিপত্র ২.১ -এে োরথ ম্প্টজ ি উ িি শেশেরয় শনশিে করুন।  

• জে ম্প শে ও বেম্পস ম্পফট কশ্ ম্প শে 

অ নু র্ায় ী জে স িাদ ্ কিট ত হ ট ে । 

• জে শীে ২.১ ও জ ে বেম্পস ম্পফট কশ্ শীে ২.১ অ নু র্ায় ী জে স িাদ ্ করু্।   
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ই্ফ িট মশ্ ম্পশে (Information Sheet): ২-১ 

শেরেে শনরিে মেশিন পশেচােনা কি া  

শিখন উটেশ্য  (Objective): এই  ই ্ফ িট মশ্ শীে পাট ে প্রশিক্ষাণাথীগণ- 

✓ শেরেে শনরিে মেশিন চালু ও মচক কিট ত প ািট ে্ । 

✓ কেরৃক্ষরেে প্ররয়ািনেমূ  েম্পরক ৃজা্টত পা িট ে্ । 

✓ শিিাইরনে প্ররয়ািন ও স্টাইে েম্পরকৃ িানরে প ািট ে্ । 

✓ নীট মফশিক্স মেোই ক িট ত প ািট ে ্ ।  

✓ শস্টরচে মকায়াশেটি েম্পরকৃ িানরে পা িট ে্ । 

✓ শেরপাট কেরে পােরবন।  

সুইং মেশিন  

এই মেশিরন একটি নীিরেে সুো ও একটি লুপারেে সুোে োধ্যরে মচইন শস্টচ  য়। এই মেরিরনে ো ারে মোটা কাপরেে শবশেন্ন 

অংরিে মেোই েম্পন্ন কো  য়। এই মেশিরন ২ ধেরনে মেোই কো যায়। যথা : োইি েক : এরক্ষরে ২ টি মেি মকান এবং একটি 

েপুাে ব্যবহৃে  য় এবং শুধুোে োইি েরক কাি  য়। ও ইন্টাে েক : এরক্ষরে োইি েরকে পািাপাশি ইন্টাে েক অরৃ্থ্াৎ শেেে 

শদরক একটি মোিা মেোই এক োরথ কো  য়। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 

শচে: শেরেে শনরিে মেশিন 

 

শেরেে শনরিে মচইন শস্টচ মেশিন ও িাবে শনরিে মচইন শস্টচ মেশিরনে তবশিষ্টঃ  

শেরেে শনরিে মচইন শস্টচ মেশিরনে তবশিষ্ট: 

 

• এই মেশিরন দুইটি নীিে ও দুইটি লুপাে থারক। 

• এই মেশিরন ৪টি সুো ব্যব াে কো  য়। 

• এই মেশিরন ওোে েক শস্টচ  য়। 

• মেোইরয়ে তদর্য েরবাৃচ্চ ৪ শেশে। 

 

িাবে শনরিে মচইন শস্টচ মেশিরনে তবশিষ্টঃ  

 

• এই মেশিরন দুইটি নীিে ও শেনটি লুপাে থারক। 

• এই মেশিরন ওোে েক শস্টচ  য় এবং মচইন শস্টচ কো 

 য়। 

• এই মেশিরন ৫টি সুো ব্যব াে কো  য়। 

• মেোইরয়ে তদর্য েরবাৃচ্চ ৪ শেশে। 
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শনোপরদ মেোই কোে িন্য সুইং মেশিরনে মচক শেস্ট: 

িশেক 

নং 
বস ল াই  কি াি  জন্য  সু ই িং বম ম্পশ ট ্ি বিকম্পল স্ট হয াঁ ্ া 

1.  মেশিরন বোে েেয় েক্ষয করুন মেশিন পশেষ্কাে আরে কীনা?    

2.  
মেশিরনে শবশেন্ন গাি,ৃ পুশে কাোে, মোটে কাোে, শফংগাে গাি ৃইেযাশদ ঠিক আরে 

কীনা ?  
  

3.  কাটাে-শেিাে েঠিকোরব বাঁধা আরে কীনা?   

4.  োথায় স্কাফ ৃব্যব াে করে কীনা?   

5.  মুরখ োস্ক ব্যব ান করে কীনা?   

6.  েকে োস্তা বা  লুদ দাগ বাঁধা মুক্ত অবস্থায় আরে কীনা?   

7.  ইউশনফেৃ পশেধান করে কীনা?   

8.  ইরেকশিক োে, চযারনে অথবা কারনকিন শনোপদ আরে কীনা?   

9.  সুইচ ঠিক আরে কীনা?   

10.  পযাৃপ্ত শবশুদ্ধ খাবাে পাশনে েেবো  আরে কীনা ?   

11.  মকান গারেনৃ্টে অথবা মফশিক োটিরে োখা আরে কীনা ?   

 

 

মেশিরন নীিে োগারনাে শনয়ে  

মেোই মেশিরনে নীিে  রচ্ছ মোট ও সূক্ষ্ম একটি অংি। মে কােরণ মেশিরন নীিে োগারনাে েেয় েেকৃ থাকরে  য়।  

নীিে োগারনাে ধাপগুরো শনরচ মদয়া  ে- 

১. প্রথরেই নীিে বারেে স্ক্রু শেো করুন। 

 

২. োেপে নীিেরক নীিে বারেে েরধ্য ঢুকারে  রব। যখন 

নীিে আে যারব না েখন স্ক্রু টাইট শদরে  রব। শেেে নীিে 

মেশিরনে মক্ষরে নীিরেে গ্রুে কাটা শদক থাকরব িান শদরক 

আে মেন কাটা শদক থাকরব বাে শদক থারক।  
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নীিরে সুো পোরনাে শনয়ে  

মেশিরন সুো েঠিকোরব না পোরে মেোই ঠিকেরো  রব না । মে কােরণ সুো পোরনাে কািটি তধেৃ ও েনরযাগ ে কারে কেরে 

 য়।  

শনরচে ধাপগুরো অনুেেণ করে নীিরে সুো পোরে  য়-  

1. মেি মকাণ (সুোে েীে) স্টযারন্ড োখরে  য়।  

2. মেি স্টযান্ড পরয়ন্ট শদরয় সুো শনরয় মেশিরনে মটনিন শরং - এ প্ররবি কোরে  য়। 

3. মেি মটকআপ শেোরেে শেেে শদরয় সুোটি শনরয় নীিে পরয়রন্ট পোরে  য়।  

বশবন ও বশবন মকে 

মেোাইরয়ে েেয় দুরটা সুোে ো ারে মেোই  য়। একটি সুো আরে নীিরেে োধ্যরে, অন্যটি আরে বশবন মথরক। বশবন মকে 

মেোই মেশিরনে শফি িরগে একটি হুরকে োরথ োগারনা  য় । বশবন মকরেে মেেে বশবন থারক।  

 

বশবরন সুো েোে শনয়ে  

শনরচে ধাপগুরো অনুেেণ করে বশবরন সুো েেরে  য়-  

মেশিরনে িানশদরক বশবন উইন্ডারে বশবন োগারে  য়। (শচোনুযায়ী)  

1. বশবন উইন্ডাে  রয় আো সুো বশবরন  াে শদরয় ২-৩ বাে মেঁচারে  য়।  

2.  উইন্ডারে শরং চাপরে  য়। চাকা ঘুরে শনরি শনরি বশবন সুো েরে যারব।   
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বশবন মকরে বশবন োগারনা  

বশবন একটি মকরেে েরধ্য থারক। শনরচে ধাপগুরো অনুেেণ করে বশবন মকরে বশবন োগারে  য়-  

1. বশবন ও বশবন মকে মুরখামুখী আনরে  রব। (শচে-১)  

2. বশবনরক মকরেে শেেে ঢুকারে  রব। মখয়াে োখরে  রব মযন সুো বশবন মকরেে শেদ্র শদরয় ে রি মবশেরয় আেরে 

পারে। (শচে-২)  

 

বশবন মকে মেশিরন োগারনা ও মখাো  

 

বশবরন সুো েোরনাে পে শফি িরগে হুরকে োরথ োগারনা  য়। শফি িগ মেোই মেশিরনে নীিরেে শনরচে শদরক থারক। এিন্য 

বশবন মকে মেোই মেশিরনে হুরকে মুরখামুখী এরন আরস্ত চাপ শদরে  য় । একটি িব্দে  বশবন মকে মেশিরনে োরথ মেরগ যারব। 

ঠিকেরো না োগরে িব্দ  রব না। বশবন মকরেে োরথ একটি শরং চাশেে মোট শেোে আরে। শেোে ধরে টান শদরে বশবন মকে 

মেশিন মথরক খুরে যারব। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

মেোইরয়ে েংখ্যা ঠিক োখা  

প্ররয়ািন অনুযায়ী প্রশে ইশিরে শস্টচ প্ররয়ািন  য় ৮ টি । আবাে কখরনা ১ ইশিরে শস্টচ প্ররয়ািন  য় ১০টি বা ১২টি । শস্টশচং 

মেগুরেটে িায়ারেে উপে করয়কটি নম্বে মদয়া আরে। িায়াে িারন-বারে ঘুশেরয় প্ররয়ািনীয় নম্বে শদরয় মেোইরয়ে েংখ্যা ঠিক 

করুন। 

মেি মটনিন বা সুোে টান ঠিক োখা  

কাি কোে েেয় শিিাইন অনুযায়ী মেশিরন মেি মটনিন কে-রবশি কেরে  য়। শনরচ নীিে ও বশবরনে মেি মটনিন ঠিক োখাে 

শনয়েগুরো মদয়া  ে-  
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নীিরেে মেি মটনিন ঠিক োখা  

নীিরেে মেি মটনিন কে-রবশি কেরে  রে শনরচে ধাপ অনুেেণ করুন-  

1. মটনিনাে িারন ঘুোরে থাকরে সুোে টান মবশি  রে থাকরব। অথাৃৎ মেি মটনিন বােরে থাকরব। ফরে সুো টান  রব।  

2. আে মটনিনাে বােশদরক ঘুোরে থাকরে সুোে মটনিন কেরব। অথাৃৎ সুো লুি বা শেো  রব।  

 

বশবরনে মেি মটনিন ঠিক োখা 

বশবরনে মেি মটনিন কে-রবশি কেরে  রে শনরচে ধাপ অনুেেণ করুন-  

1. বশবরনে মেি মটনিন বাোরে  রে মটনিন ঠিক োখাে স্ক্রু িান শদরক মর্াোরে  রব।  

     ২.  স্ক্রু বােশদরক ঘুোরে মেি মটনিন কেরব। 

 

 

বস ল াই শু রু কি াি ম্প্য়ম: 

বপ্রস াি ফুে উচু করু্ এেিং ম্প্ডল বেট েি উপট ি ম্পসম লাই ্ গাই ট ডি পাট শ কাপড় বস ে করু্। ম্প্টডট লি বেড এেিং ে ম্পেট ্ি ব েড 

একম্পত্রত কট ি ব প্রস াি ফুট েি ম্প পেট ্ বেড দুই টিট ক িা ি ই ম্পি বপ েট্ বেট ্ ম্প্টত হ ট ে। এি পি ক াপড় ম াকন অ র্থো মাপ অ নু র্ায় ী 

বপ্রস াি ফুট েি ম্প্টি বস ে কট ি বপ্রস াি ফুে ্ াম াট ত হ ট ে। ত ািপ ি হয া ন্ড হুই ল ঘুম্পিট য় ম্প্টডল ডাউ ্ কট ি ম্প্টত হ ট ে। এ োি ত জনম্প্ 

আঙু ল ম্পদট য় সু ই ি অ ্ কট ি ১ ০ বস ট কন্ড অ ট পক্ষা ি প ি প্যাট ডট ল ি াপ ম্প দ ট ল বস লাই শু রু হ ট ে। উটে খ্য ব র্, কাগট জ বস লাই প্রয াকটিট স ি 

স ময় বমম্পশট ্ ও েম্পেট ্ সু তা প িাট ্াি প্রট য় াজ্ ব্ই ।  

অ নু শীল্ বকা্ কাজ কি াি পূট ে ন ঐ কা জ স ি ট কন ম্প্ ধ নাম্প িত তথ্য ম্প লম্পপেদ্ধ ক িাট ক এক্স ািস াই জ েট ল । এক্সা িস াই জ দু ই প্রকা ি। 

র্র্থা: 

• বেম্পসক এক্সা িস াই জ । 

• জে ম্প িট লট েড এক্সািস াই জ ।  

ব েম্পসক এ ক্সা িস াই জ: স াধাি্ত প্র ম্পশক্ষট ্ি জন্য ো বকা্ কাজ ব শ খাি জন্য প্রস্তুম্প তমূ ল ক বর্ স কল প্রম্পশ ক্ষণ বদ ও য় া হ য় তাট ক 

বেম্পসক এক্সা িস াই জ েট ল । 

ম্পেম্পিন্ন ধিট ্ি এক্সািস াই জ ম্প্ম্ন রু প: 

1. বস াজা বস লাই অ নু শীল্ । 

2. বস াজা বস লাট য় ি স াট র্থ ব্য াক ম্পস্ট ি অ নু শীল্ । 

3. বস াজা বস লাট য় ি স াট র্থ কাে মাকন ম্প মম্পলটয় বস লাই । 

4. স াপ ন কণ না ি বস লাই অ নু শীল্ । 

5. কাি ন লাই ্ বস লাই অ নু শীল্ । 

6. স াট কনল ো ি াউন্ড বস লাই অ নু শীল্ । 

7. ক্র স লাই ্ বস লাই অ নু শীল্ । 

জ ে ম্পিট লট েড এক্স ািস াই জ: কাট জি স াট র্থ স ি কন বিট খ ব র্ স কল ক াজ কি া হ য় তাট ক জে ম্পিট লট েড এক্সািস াই জ েট ল । ম্পেম্পিন্ন 

িকট মি জ ে ম্প িট লট েড এক্সািস াই জ ম্প্টমাক্ত বদ ও য় া হট লা। 

1. স াপ ন কণ না ি বস লাই । 

2. বোে লম্ব া বস লাই । 

3. লম্বা বস লাই । 

4. বহম্পমিং বস লাই । 

5. ে প ম্পস্টি বস লাই । 

6. কাি ন লাই ্ বস লাট য় ি স াট র্থ ক াে ন ম াকন/ম্যাম্পিিং প ম্পজ শ্ বস লাই ্ । 
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ম্প েম্পি ন্ন ধ িট ্ি বস লাই অ নু শ ীলট ্ি েণ ন্ া ম্প্ট ণণ বদ ও য় া হট লা: 

স িল বিখা  বস লাই  অ নু শীল্:  এ  বস লাই  বপ্রস াি  ম্পফট েি মাপ  

অ নু র্ায় ী অ র্থ নাৎ িাি ি াট গি এ ক ( ১ / ৪) গ্যাট পি বস াজ া বস লাই ।  

শাে ন,  প্য ান্ট,  ই তয াম্পদ ি  পাে ন গু ট ল া বজ াড়া  ম্পদ ট ত এ ই  ধ িট ্ি  

বস লাই  কিা হয় । 

 

স িল  বিখ ায়  ব্য াক  ম্পস্টি অ নু শীল ্:  এ  বস ল াই  বপা শাট কি  পাট ে নি  

শু রুট ত ও  বশট ষ ব্য েহাি কিা হয় ।ব্যাক ম্পস্টটিি মাধ্যট ম বস লাই  

মজবুত ক িা  হয় । 

 

স াপ ন কণ নাি  বস ল াই  অ নু শীল ্: শাট ে নি কল াট িি বক া্া, পট কট েি  

বকা্া, কাফ  ে া হাত ায়  এ ধিট ্ি  বস লাই  র্থাট ক।পাট শ ি ্মু ্া  

অ নু র্ায় ী িি না করু্ট ল বস লাই  কিট ত স হজ হট ে। 

 

স াট কনল  ো বগ াল াকা ি বস ল াই  অ নু শীল ্: িাউন্ড  কাফ ,  ি াউন্ড  

পট কে,  ই তয াম্পদ বস লাই  স হট জ কিা ি জন্য িাউ ন্ড ম্পস্টি  অ নু শীল্  

করু্। 
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ক্র স ল াই ্ বস ল াই  অনু শীল ্: শাট ে নি আ ম নট হ াট ল ি ম্প্ট ি জট য় ন্ট 

কিাি স ময়  এেিং প্য াট ন্টি ক্র স  পট য় ন্ট এ ধিট ্ি বস লাই  

র্থাট ক।পাট শ ি ্মু ্া অ নু র্ায় ী িি না করু্ট ল বস লাই  কিট ত স হজ 

হট ে। 

 

 

 

কাি ন ল াই ্  বস ল াই  অ নু শীল ্: িাউন্ড  কাফ ,  িাউ ন্ড  পট কে  

ই তয াম্পদ  বস ল াই  স হ ট জ কি াি  জন্য  কাি ন ল াই ্  বস ল াই  অ নু শীল ্  

করু্ট ল বস লাই  কিট ত স হজ হট ে। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



24 | পৃ ষ্ঠা  

 

ম্যারটশেয়ােঃ একটি মপািাক তেশে কোে মূে উপকেণরক ম্যারটশেয়াে বরে। মযেনঃ কাপে বা মফশিক।  

গারেনৃ্টে শিরে ব্যবহৃে শবশেন্ন মফশিকে ও শবশেন্ন ধেরনে ে ায়ক এে োশেকা েশব ে  শনরচ মদয়া  রো  

 

কাপে বা মফশিকঃ মপািাক তেশেে মূে কাঁচাোে  রো 

মফশিক। এক এক ধেরনে মপািাক এক এক ধেরনে মফশিক 

শদরয় বানারনা  য়। মযেনঃ কটন, পশেস্টাে, নাইেন, মেয়ন, 

শেরেন, শেল্ক, শিন্স, গ্যাবাশিনৃ, ফ্লারনে, পপশেন ও মটিন 

ইেযাশদ।  

 

শেরেে িাশে ৃ(Lycra/ Spandex Single Jersey) 

 

শেরেে িাশে ৃ(Cotton Single Jersey)  

শিেেঃ মপািাক ময েকে মেোই োেগ্রী ব্যব াে কো  য় । এগুরোরক শিেে বরে। মযেনঃ বাটন, মেি মকান, ইনটােোইশনং, 

শিপাে ইেযাশদ।  

মেি বা সুোঃ মেোই মেশেরন মপািাক তেশেে িন্য োধােণে 

শবশেন্ন ধেরনে সুো ব্যব াে কো  য়। মযেনঃ কটন, 

পশেস্টাে, মটিন ইেযাশদ।  

 

 

 
 

মবাোে বা বাটনঃ মপািারকে দুটি অংিরক আটকারনাে িন্য 

ময এরক্সেশেি ব্যব াে কো  য় োরক মবাোে বা বাটন বরে। 
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ইন্টােোইশনংঃ মপািারকে মকান শনশদষৃ্ট অংরি শিিাইন 

অনুযায়ী কাশিে আকৃশে মদওয়া এবং িক্ত বা মোটা কোে 

িন্য দুই পেো কাপরে শেেরে ময এরক্সেশেি ব্যব াে কো 

 য় োরক ইন্টােোইশনং বরে। ইন্টােোইশনং োধােণে 

শফউশিং ও ননশফউশিং দুই ধেরনে  রয় থারক।  

 

 

ইোশস্টকঃ মপািারকে িেীরে েরে িেীরেে োপ অনুযায়ী 

ব্যব ারেে িন্য ময এরক্সেশেি ব্যব াে কো  য় োরক 

ইোশস্টক বরে।  

 

 

মেেরকা মটপঃ মপািারকে দুটি অংিরক আটকারনাে িন্য ময 

এরক্সেশেি ব্যব াে কো  য় োরক মেেরকা মটপ বরে।  
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ম্প স্টি ও ম্পস্টি স িকৃত প্র ট য় াজ্ীয় তথ্য া ম্পদ:  

 

ম্প স্টি ও ম্পস্ট ি ক াউন্ট: ম্পস্টি অ র্থ ন বফ াঁ ড় । বস লাই ট য় ি এককট ক স্টীি ে া ব ফ াড় েলা হ য় । অ র্থ না ৎ বস লাই ট য় ি প্র ম্পতটি বফ াঁ ড়টক ই িংট িম্পজট ত 

ম্পস্টি েট ল ।এ ক ই ম্পি বস লাই এ ক ত বস লাই বফ াড় আট ে তাহা গণ্ া কিা বক ম্পস্টি কাউন্ট েট ল । ি াট লা বস লাই ট য় স াধাি্ ত এ ক 

ই ম্পিট ত ১ ০ বর্থটক ২ ০ বস লাই বফ া ড় র্থাট ক ।  

 

স ীম: বপা শাট কি একা ম্পধক অ িংশ এ কই স মট িখাি উপ ি স্থাপ্ কট ি ম্প ্য় মতাম্পন্ত্রকিাটে এ ক পাশ বস লাই কট ি স িংযুক্ত ক িাট ক স ীম 

বস লাই েলা হ য় । ব র্ম্: স াই ড স ী ম বস লাই, ই ্স ীম বস লাই ও ে প স ীম বস লাই ই তয াম্পদ । 

 

ম্প স্টি পা ি ই ম্পি: ম্পস্টি পা ি ই ম্পি ে লট ত বুঝায়, প্রম্প ত ই ম্পিট ত ম্পস্টি ে া বফ াড় এ ি স িংখ্যা । প্রম্পত ই ম্পিট ত ম্পস্টি ো বফ াঁ ট ড়ি স িংখ্যা 

স াধাি্ত বক্র তা ি ম্প্ট দ নশ অ নু র্ায় ী হ ট য় র্থাট ক । 

 

ব েড বে্শ ্: স ঠিক মাপ অ নু র্ায় ী সু তাি স ঠিক ো্ট ক বেড বে্শ্ েট ল । স াধা িণত বস লাই এ ি গে্ বদ ট খ বেড বে্শ্ বুঝা 

র্ায় । ম্প্টডল বেড বে্ শ্ এয াডজ া ষ্ট কিট ত হ ট ল বেড বে্শ্ ব পাস্ট ডাট ্ ো ে াট ম ঘুি াট ত হ ট ে। ডাট ্ ঘুিাট ল বেড বে্ শ্ োইে 

এেিং োট ম ঘুি াট ল ম্পিল া হ য় ।  
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মপ্রোে শফি 

মপ্রোে ফুট মেশিরনে গুরুত্বপূণ ৃএকটি অংি। এই যন্ত্াংিটি মেোই কোে েেয় কাপেরক প্ররয়ািন অনুযায়ী মচরপ ধরে োরখ। 

কাপরেে পুরুরত্তে উপরে শেশত্ত করে মপ্রোে ফুরটে চাপ শনয়ন্ত্ণ কো  য়।  

মেইন মপ্রোে শফিঃ 

এই মপ্রোে ফুট েীে মেোই কোে িন্য ব্যব াে কো  য়। এে 

শনরচে অংি েেেে ও োঝখারন শনরিে উঠা নাো কোে 

িন্য োোন্য ফাঁক আরে। ময মকান মেোই এই মপ্রোে ফুট 

শদরয় কো যায়।  

 

 

 

মপ্রোে শফি অযািিাস্টঃ প্ররয়ািন অনুযায়ী মপ্রোে অযািিাশস্টং নাট লুি শদরয় মপ্রোে কোও এবং টাইট শদরয় মপ্রোে 

ফুরটে মপ্রোে বাোন। 

এেশপআই অযািিাস্টঃ ১ ইশি মে োধােণে ১২ মথরক ১৩ টি শস্টচ থারক। প্রথরে শস্টচ মেগুরেটে পুিবারেে উপে চাপ শদরয় ধরে 

োখ।  যান্ড হুইে ময শদরক ঘুরে িান াে শদরয় মেশদরক ঘুোও। একটু পে পুিবােটি আটরক যারব এবং পুিবােটি চাপ শদরয় ধরে 

োখ। এেপে  যান্ড হুইে ময শদরক ঘুরে ঐ শদরক ঘুোরে শস্টরেে মবশি  রব এবং শবপেীে শদরক ঘুোরে শস্টরচে র্নত্ব কে  রব।  
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ই িটপকশ ্, অ ি াট িশ ্ এ েিং ফ ি ম্পিট পয় াি 

বক্র তা ো োয় াট ি ি স ট ন্ত াম্পষ্টি জন্য ব কায় াম্পলটি ই িটপকশ্ একটি অ ম্পত গু রু ত্বপূ্ ন ম্পেষয় ।একটি গাট ম নন্টস ফ য াক্টিীট ত ে ায় াট িি অ ড নাি 

অ নু র্ায় ী ত তিীকৃত বপ াশাট কি কী ছু বমৌম্পলক গু্গত মা ্দন্ড র্থ াট ক । এ ই জন্য বস লাই ট য় ি স াট র্থ স াট র্থ ই িটপকশ্, অ িাট ি শ্ এেিং 

ফ ি ম্পিট পয় াি ক িা হ য় । 

 

ই িটপকশ ্: ই িটপকশ্ অ র্থ ন বি ক কিা । ত তিীকৃত ব পা শাট কি গু্ গতমা্ ি ক্ষাট র্থ ন বপা শাট কি বদ াষ ত্রুটি ে া অ িা ি খু ট জ ব েি 

কিাট ক ই িটপকশ্ েট ল ।  

ই িটপকশ্ ২ ধিট ্ ি: 

1. ম্পফম্পজকয াল ই িটপকশ্: ম্পফম্পজকয া ল ই িটপকশ্ েলট ত আম িা বপা শ াট কি কাোট ম াগত ো শাম্প িিীক ই িটপকশ্ বক বুম্পঝ। 

এ ই ত তিী ব পা শাট কি ম্পে ম্পিন্ন ধিট ্ ি বদ াষ ত্রুটি র্থাকট ত প াট ি বর্ম্; বস ম্পডিং, স াই জ ম্প মস ট েক ই তয াম্পদ এ ই গুম্পল খু ট জ বেি 

কিাি ্ামই ম্পফম্পজকয াল ই িটপকটশ্। 

2. বমজা িট মন্ট ই িটপকশ ্: বম জািট মন্ট অ র্থ ন মা প। বকা্ একটি বপ াশ া ক ত তিী কিট ত হ ট ল অ েশ্যই ম্প্ম্পদ নষ্ট ম াট প ক িট ত হ য় । 

বপাশ াট কি প্রট তয কটি অ িংট শি ই ম্প ্ম্পদ নষ্ট একটি ম াপ র্থাট ক । বপ াশ াক ত তিী ক িাি প ি এ ই মাপগুম্পল স ঠিক আট ে কী্া ত া 

বমট প বদ খাট কই বম জা িট মন্ট ই িটপকশ্ েট ল । 

অ িাট িশ ্ এে িং ফ ি ম্প িট পয় াি: ত তিীকৃত বপা শাট কি ই িটপকশ্ কিাি স ময় ম্পে ম্পিন্ন ধিট ণ ি বদ াষ ত্রুটি পাও য় া র্ায় । বক াট ্া 

বপাশ াট কি বকাট ্া অ িংশ ো বস লাই খাি াপ হ ট ল ত া আে াি ঠিক কট ি ব দ ও য় াি ্ামই অ িািট ি শ্ । এট ক্ষ ট ত্র বপা শাট কি বকায় াম্পলটি 

েজায় ি াখাি স্ব াট র্থ ন প্রট য় াজট ্ ্ষ্ট হ ট য় র্াও য় া অ িংশ গুম্পল খু ট ল পম্পিে ত ন্  কট ি বস লাই কি া হ য় । এ ই েড় ধিট ্ি ত্রুটি খু ট ল পট ্া িায় 

ঠিক কিা বক অ িাট ি শ্ েট ল । স াধাি্ত ত তম্পিকৃত কাপট ড় ম্প স্টি অ িাি, বে্শ্ অ িা ি, েপম্পস্টি অ িাি, বগদ াম্পিিং অ িাি, 

বমজা িট মন্ট অ িাি, ফ লস অ িাি, জট য় ন্ট অ িাি, প াকাম্প িিং অ িাি হ ট য় র্থাট ক । 

আোি কীছু কী ছু বোে খাট ো বদ াষ ত্রুটি বর্ম্ বে্ শ্ ্ষ্ট হও য় া, ম্পস্টি কাউন্ট র্ভল হও য় া ই তয াম্পদ । এ ই ধিট ্ি বোে খাট ো র্ভল 

ত্রুটি খু ট ল পু্িায় ক িাট ক ফ ি ম্প িট পয় াি েট ল । 

অ ন্য ম্পদট ক বর্ স মস্ত র্ভল ত্রুটি বক া ্ িাটেই খু ট ল ঠিক কিা স ম্ভে ্য় বস গুম্পল বক ম্প িট জক্ট েলা হ য় । 

ত তম্পিকৃত ক াপট ড় ম্প েম্পিন্ন ধিট ্ি ত্রু টিম্পেচুযম্পত গু ট লা ম্প ্মরুপ: 

1. স াই জ ো মাপ অ নু র্ায় ী বপ াশ াক ্ া হও য় া।  

2. স্টাই ল র্ভল হও য় া। 

3. ম্পস্টি কাউন্ট ঠিক ্ া হও য় া। 

4. ম্পিট জক্ট ো ো ম্পতল হও য় া । 

5. ে ে ো দ াগ র্থাকা । 

6. বফ ম্পিক ফ ি র্থাকা । 

7. ম্পেম্পিন্ন পাে নস এ ি কালাি বস ম্পডিং র্থ াকা।  
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মকায়াশেটি (Quality): 

মকায়াশেটি িরব্দে অথ ৃগুনগে োন । গারেনৃ্টে এ মকায়াশেটি বেরে বায়াে (Buyer) এে প্ররয়ািন মোোরবক পরেে োন 

বিায় মেরখ মপািাক তেশে কোরক মকায়াশেটি বরে। 

 

শিরফক্ট / ক্রুটি (Defect):  

শিরফক্ট   রচ্ছ পরেে ত্রুটি যাে কােরণ পেটিে গুণগে োন করে বায়ারেে (Buyer) মকায়াশেটি স্টযান্ডাি ৃপূেণ কেরে ব্যথ ৃ য় 

। এে ফরে পেটি শেরিক্ট (Reject) / বাশেে  রয় যায় ।  শিরফক্ট প্রধানে শেন প্রকাে ।  

যথা-ক) শিটিকাে শিরফক্ট খ) মেিে শিরফক্ট গ) োইনে শিরফক্ট। 

 

শিটিকাে শিরফক্ট: ময ত্রুটিেমূ  মপািাক বা পন্য আইনগে বা চুশক্তগে গ্র ণরযাগ্যো মথরক দূরে োরখ অথবা ময ত্রুটিেমূ  মপািাক 

মোক্তাে ক্ষশেে কােণ  য় মে েব শিরফক্ট মক শিটিরকে শিরফক্ট বরে ৷ মযেন- মেরবে শেশেং, েরক্তে দাগ, মপ্রারেে শেশেং, 

মেফটি শেকইরয়েরেন্ট ফরো না করুনরে, শনরিে োংগা থাকরে, বশি মথরক খাোপ গন্ধ আেরে। 

 

মেিে শিরফক্ট: ময ত্রুটিেমূ   থাকরে মপািাক বা পে শবশিরে েেস্যা  য় বা শবশি  য় না বা শবশি  রেও মিো অেন্তুষ্ট  রয় 

পন্য মদাকারন মফেে শদরয় যায় মেই েব  শিরফক্ট মক মেিে শিরফক্ট বরে ৷ মযেন-প্যাকাশেং, ফেে শস্টচ, শস্কপ শস্টচ, মোি শস্টচ, 

অরপনশস্টচ । মযেন: ক) প্যাকাশেং খ) ফেে শস্টচ গ) শস্কপ শস্টচ র্) লুি শস্টচ ঙ) ওরপন শস্টচ চ) ওরপন েীে। 

 

োইনে শিরফক্ট: ময েেস্ত ত্রুটি পরেে  বাশ যক মেৌন্দয ৃএবং উপকাশেো নষ্ট করে না কীন্তু একই েেরয় পুনোবৃশত্তে ফরে শেরেরন্ট 

বা েরটে েযাৃদা খব ৃকরে মেই েব শিরফক্ট োইনে শিরফক্ট বরে । মযেন-সুো না কাটা (সুো ২শেশে এে উপে থাকরে), লুি 

সুো, ফ্লাইং সুো, আপ-িাউন। 

 

শস্কশপং শস্টচ (Skiping): মেোই েেয় োরঝ োরঝ বাদ শদরয় মেোই  ওয়ারক শস্কশপং শস্টচ বরে । অথাৃৎ মেোই োইরনে কীছু 

কীছু িায়গা যশদ শস্টচ গঠিে না  য় েরব োরক শস্কশপং শস্টচ বরে । 

 

শস্কশপং শস্টচ  ওয়াে কােণ: 

• শনরিে বাঁকারনা  রে । 

• কাপেরক মিাে করে টানা টাশন করুনরে । 

• েঠিক েেরয় শনরিে লুরপ প্ররবি কেরে ব্যথ ৃ রে । 

• মেরিে আকাে ও শনরিরেে আকারেে েরধ্য েেন্বয় না থাকরে । 

• মেশিং শেরস্টে ভুে  রে । 

• মপ্রোে ফুরটে েেরদি ক্ষয়  রে । 

 

প্যাকাশেং (Puckering): মেোইরয়ে েেয় কাপে কুুঁচরক যাওয়ারক োধােণে প্যাকাশেং বরে । 

  

প্যাকাশেং  ওয়াে কােণ: 

• মফশিক মোট বে  রে 

• মটনিন মপাস্ট মবশি টাইট  রে 

• সুো মবশি শচকন বা মবশি মোটা  রে 

• শফিিগ টাইশেং ঠিক না  রে 

•  

শনরিে োোে কােণগুরো  রো (Causes of needle breaking): 

• মোপারেে এে োরথ শনরিরেে েংর্ে ৃ রে । 

• মপ্রোে ফুট এে োরথ শনরিরেে েংর্ে ৃ রে । 

• শনরিরেে োরথ শনরিে মেরটে েংর্ে ৃ রে । 
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• প্ররেে খুব মোটা এবং শনরিে শচকন  রে  । 

• শনরিে বাে টাইশেং না  রে । 

• কাি কোে েেয় যশদ কাপেরক অযথা মচরপ ধো  য় ো রে । 

 

মেশিরনে সুো মেঁোে কােণ  (Causes of thread breaking): 

• মেশিরনে েঠিক সুো ব্যব াে কো না  রে । 

• নীরিে এবং সুোে েরধ্য োইি ঠিক না থাকরে । 

• সুো পোরনা ঠিক না থাকরে । 

• শনরিে েঠিকোরব োগারনা না  রে । 

• শনরিে কারিে েেয় গেে  রে । 

• মোটা কাপরি়েে িন্য মবশি শচকন সুো ব্যব াে কো  রে ।  

 

মেশিরনে মটনিন খাোপ  ওয়াে কােণ (Causes of improper tension): 

 

• মেশিরনে মেটিং কোরনা ঠিক না  রে । 

• মটনিন মপারষ্টে নাট মবশি টাইট বা মবশি লুি  রে । 

• কাপে অনুোরে সুোে োইি মবশি শচকন বা মোটা  রে । 
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মেেফ মচক শিট (Self Check Sheet)- ২-১ 

 

প্রশিক্ষণাথীরদে িন্য শনরদিৃনা:- উপরোক্ত ইনফেরেিন িীট পাঠ করে শনরচে প্রশ্নগুরোে উত্তে শেখুন- 

 

েংশক্ষপ্ত প্রশ্ন-  

 

1. এক্সাি স াই জ কত প্রকাি ?  

উত্তে:  

 

২. বপ্রস াি ফুে কী কাট জ ব্য েহা ি কিা হ য়? 

উত্তে: 

 

৩. মেোইরয়ে েেয় কাপে কুুঁচরক যাওয়ারক োধােণে কী বরে । 

উত্তে: 

 

৪. এ স ম্পপ আ ই অ য াডজ াস্ট বক্ ক িা হ য়? 

উত্তে: 
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উত্তেশিট (Answer key)-২-১ 

 

 

১ .  এক্সাি স াই জ  কত প্রকাি  ?  

উত্তে: এক্সাে োইি দুই প্রকাে।  

 

২.  বেম্পসক এক্সা িস াই জ কাট ক েট ল? 

উত্তে: মবশেক এক্সােোইিঃ োধােণে প্রশিক্ষরণে িন্য বা মকান কাি মিখাে িন্য প্রস্তুশেমুেক ময েকে প্রশিক্ষণ মদওয়া  য় 

োরক মবশেক এক্সােোইি বরে।   

 

৩ .  বপ্রস াি ফুে কী ক াট জ ব্য েহা ি কিা হ য়? 

উত্তে: মপ্রোে ফুট মেশিরনে গুরুত্বপূণ ৃএকটি অংি। এই যন্ত্াংিটি মেোই কোে েেয় কাপেরক প্ররয়ািন অনুযায়ী মচরপ ধরে 

োরখ। কাপরেে পুরুরত্তে উপরে শেশত্ত করে মপ্রোে ফুরটে চাপ শনয়ন্ত্ণ কো  য়।  

 

৪. মেোইরয়ে েেয় কাপে কুুঁচরক যাওয়ারক োধােণে কী বরে । 

উত্তে:  বস লাই ট য় ি স ময় কাপড় কুুঁ িট ক র্াও য় াট ক স াধা িণত প্যাক াম্পি িং েট ল । 

৫. এ স ম্পপ আ ই অ য াডজাস্ট বক্ ক িা হ য়? 

উত্তে: ১ ইশি মে োধােণে ১২ মথরক ১৩ টি শস্টচ থারক। প্রথরে শস্টচ মেগুরেটে পুিবারেে উপে চাপ শদরয় ধরে োখ।  যান্ড হুইে 

ময শদরক ঘুরে িান াে শদরয় মেশদরক ঘুোও। একটু পে পুিবােটি আটরক যারব এবং পুিবােটি চাপ শদরয় ধরে োখ। এেপে  যান্ড 

হুইে ময শদরক ঘুরে ঐ শদরক ঘুোরে শস্টরেে মবশি  রব এবং শবপেীে শদরক ঘুোরে শস্টরচে র্নত্ব কে  রব। 
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িব শিট (Job Sheet)-২-১ 

কারিে নাে (Job Name): ম্পসট ে ল ম্প্টডল লকম্পস্টি  বম ম্পশট ্ি  স া হাটে  ্ীে কাপরেে উপি  ম্প েম্পিন্ন  ধিট ্ি বস লাই অ নু শীল্ 

করু্   

 

কারিে ধ াপ স মূ হ: 

1. ম্পপম্পপই স িংগ্রহ ও পম্পিধ া্ করু্ 

2. প্রট য় াজ্ীয় উপকরু্ ও র্ন্ত্রপাম্প ত স িংগ্রহ করু্ 

3. কম নস্থল ও বম ম্পশ্ পম্পিষ্ক াি করু্ 

4. বমম্পশট ্ি গাড স মু হ বিক করু্ 

5. র্র্থার্র্থ ম্প্য়ম ব মট ্ বম ম্পশ্ িালু করু্ 

6. প্রট য় াজ্ অ নু স াট ি বমম্প শ্ স মন্ব য় করু্ 

7. বফ ম্পিট কি উপি ম্পে ম্পিন্ন বস লাই করু ্ 

8. এস ম্পপআই বিক করু্ 

9. মেোই এ ি বে্শ ্ বিক করু্ 

10. কাজ ব শট ষ কমস্থল পম্পিষ্ক াি করু ্ ও মালা মাল গুম্পেটয় িাখু ্। 
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মেশেশফরকিন-শিট (Specification Sheet)-২-১ 

কারিে নাে (Job Name): ম্পসট ে ল ম্প্টডল লকম্পস্টি বমম্প শট ্ি স াহাটে  ্ীে কাপরেে উপি  ম্প েম্পিন্ন  ধিট ্ি  বস লাই অ নু শীল্  

করু্   

 

 

প্ররয়ািনীয় শপশপইঃ   

িশেক নং শপশপই নাে পশেোণ 

1.  এরপ্রান ১ টি  

2.  স্কাফ ৃ ১ টি  

3.   যান্ড মলােে ১ টি 

4.  মফে োস্ক  ১ টি 

 

উপকরুন ও প্ররয়ািনীয় যন্ত্পাশেঃ  

িশেক নং উপকরুন ও প্ররয়ািনীয় যন্ত্পাশেে নাে 

 

পশেোণ 

১ সুইং মেশিন  ১ টি  

২ বমজা িট মন্ট বেপ ১ টি  

৩ ম্পস্টি ও ট প্াি ১ টি  

৪ স্ক্র ড্রাই িাি ১ টি  

৫ বস লাই  সু তা ১ মকান  

৬ সূ ি/ম্প্টডল ১ টি  

৭ িক ১ টি  

৮ কাঁশচ ১ টি  

৯ মেি কাটাে  ১ টি 

১ ০ নীট কাপে প্ররয়ািন েরো  
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জট েি  ম্পিত্র 

বস ট লই টয় ি ্াম ম্পিত্র এস ম্পপম্পআই 

স িল বস লাই 

 

১ ০ 

স িল বিখায়  ব্য াক  ম্পস্টি বস লাই 

 

১ ২ 

স াপ ন কণ না ি বস ল াই 

 

১ ৫ 

স াট কনল  ো বগ াল াকা ি বস ল াই 

 

১ ২ 

ক্র স লাই ্ বস লাই 

 

১ ০ 

কাি ন ল াই ্ বস ল াই  ১ ৫ 
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ম্পশখনফল (Learning Outcome)- ৩: ওোেেক মেশিন পশেচােনা কিটত পােরবন। 

 

ম্প েষয় েস্তু (Contents):    

• কেরৃক্ষরেে প্ররয়ািনেমূ  শনশিে কো  

• ওোেেক মেশিন চালু কো  

• স্টাইে অনুযায়ী ওোেেক মেশিন ব্যব াে করে নীট মফশিকে মেোই কো  

• শস্টরচে মকাায়াশেটি মচক কো  

 

অ য াট স স ট মন্ট ক্র াই ট েম্পিয় া  (Assessment Criteria): 

1. ওোেেক মেশিন চালু  কো এবং স্বাোশবক অপারেিরনে িন্য মচক কো  রয়রে 

2. কেরৃক্ষরেে প্ররয়ািনেমূ  শনশিে কোে িন্য প্ররয়ািনীয় েেন্বয় কো  রয়রে  

3. শিিাইরনে প্ররয়ািন ও স্টাইে অনুযায়ী ওোেেক মেশিন ব্যব াে করে নীট মফশিকে মেোই কো  য়রে। 

4. স্যাম্পে অনুযায়ী শস্টরচে মকাায়াশেটি বিায় োখা  রয়রে। 

5. অপারেিন চোকােীন েেরয় পযরৃবক্ষরনে োধ্যরে অপারেিরনে অস্বাোশবক অবস্থা পেীক্ষা এবং যথাযথ কর্তপৃরক্ষে 

কারে শেরপাট ৃকো  রয়রে। 

 

 

কারিে েেয় প্রশিক্ষাণাথীরক অবশ্যই েেবো  কেরে  রব: 

• প্রকৃে কেরৃক্ষে অথবা প্রশিক্ষণ পশেরবি 

• শপশপই  

• ল্যাপটপ  

• োশল্টশেশিয়া মপ্রারিক্টে  

• ম ায়াইট মবাি ৃও োকৃাে  

• ওোেেক মেশিন 

• নীট মফশিকে  

• কনশিউেএবে ম্যারটশেয়ােে 

 

ম্পশখন উপকরু ্ (Learning Materials): 

• ম্পসম্পেএলএ ম 

• হয ান্ডআউেস 

• েই, ম্যানু য় াল 

• মম্পডউল / ব িফ াট িি 

• কাগজ  

• কলম 
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প্রম্পশক্ষণ  কার্ নক্র ম (Learning Activities) 

 

এ ই  ম্পশখ ্ফ ল  অ জনট ্ি ল ট ক্ষয  ম্প শখ ্ফ ট ল  অ ন্ত র্ভ নক্ত  ম্পেষ য় েস্তু  এ েিং পা িফ িম্যাি ক্র াই ট ে ম্পিয় া অ জনট ্ি  জ ন্য  ম্প্ম্ন ম্পল ম্পখ ত 

কাজনক্র মগু ট ল া পর্ নায় ক্র ট ম স ি াদ ্ করু্। ক াজনক্র মগু ট ল াি জন্য  েম্প ণ নত ম্পিট স াস নস মূ হ  ব্য েহ াি করু্।  

 

ম্পশ খ ্  কা র্ নক্র ম 

(Learning Activities) 

ঊপকেণ /  ম্পেট শ ষ  ম্প ্ট দ নশনা 

(Resources / Special instructions) 

• এ ই মম্পডউলটিি ব্য েহাি ম্প্ট দ নম্পশক া 

অ নু স িণ কিট ত হ ট ে। 

• ম্প্ট দ নশ্া প ড়ু্ । 

• ই ্ফ িট মশ্ ম্পশে পড়টত হ ট ে। 

• ই ্ফ িট মশ্ ম্পশে ৩.১ প ড়ু্। 

ওোেেক মেশিন পশেচােনা কিট ত পােরবন। 

• বস লফ বিটক প্রদ ি প্র শ্নগুট লাি উ িি 

প্রদ া্ কিট ত হ ট ে এ েিং 

উিিপত্রগুট লাি স াট র্থ ম্পমম্পল ট য় 

ম্প্ম্পিত হ ট ত হ ট ে।  

• মেল্ফ-রচক (Self-Check) ৩.১ এ বদ য় া প্র শ্নগুট লাি উি ি প্রদান করুন।   

• উিিপত্র ৩.১ -এে োরথ ম্প্টজি উ িি শেশেরয় শনশিে করুন।  

• জে ম্প শে ও বেম্পস ম্পফট কশ্ ম্প শে 

অ নু র্ায় ী জে স িাদ ্ কিট ত হ ট ে । 

• জে শীে ৩.১ ও জে বেম্পস ম্পফট কশ্ শীে ৩.১ অ নু র্ায় ী জে স িাদ্ করু্।   
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ই্ফ িট মশ্ ম্পশে (Information sheet): ৩-১ 

ওোেেক মেশিন পশেচােনা কো   

শিখন উটেশ্য  (Learning Objective): এই  ই ্ফ িট মশ্ শীে পাে কট ি প্রশিক্ষাণাথীগণ- 

 

✓ ওোেেক মেশিন চালু ও মচক কি ট ত পািট ে ্ । 

✓ নীট মফশিক্স ওোেেক কিট ত পাি ট ে্ ।  

✓ শস্টরচে মকায়াশেটি েম্পরকৃ িানরে পা িট ে্ । 

✓ শেরপাটিংৃ কেরে পােরবন।  

 

ও িা িলক বম ম্পশ ্ : ও িািলক বস লাই এম্ একটি বস লাই র্া একটি অ র্থো দু টি ক াপট ড়ি প্র াট ন্ত বস লাই ক িা হ য় । ও িািলক ব মম্পশট ্ 

স াধািণ ত এম্প জিং, বহম্প মিং ও ম্পসম্পমিং বস লাই কি া হ য় এ েিং স াট র্থ স াট র্থ স্বয় িংম্পক্রয় িাটে কাপট ড়ি অ ম্পতম্প ি ক্ত অ িংশ বকট ে বফ লা হ য় । 

ও িািলক বমম্প শ্ ২, ৩, ৪ ও ৫ সু তা ম্প েম্পশষ্ট হ ট য় র্থাট ক । ব েম্পশ িিাগ বক্ষট ত্র ৪ ও ৫ সু তা ম্পে ম্পশষ্ট ও িাি লক বমম্পশ ্ েম্প ে্ োড়াই 

লুপাট িি মা ধ্যট ম একা ম্পধক সু তা ি স াহাটে বস লাই ত তম্পি কট ি। লু পাি প্রর্থটম সু তা ম্পদট য় লুপ ত তম্পি কট ি এেিং ত তম্পিকৃ ত লুপ 

ম্প্টডট লি মাধ্যট ম বস লাই ট য় পম্পিম্প ্ত হ য় ।  

ম্প্টম্ন ও িািলক বমম্প শট ্ি েম্পে ও ম্প েম্পিন্ন অ িংট শি ্া ম বদ ও য় া হল িঃ  

 

 

 

 

 

 

 

 

ও িা িলক বমম্পশ ্ 
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শনরে ৪ মেি ওোেেক মেশিরনে শববেণ মদওয়া  েঃ  

শস্টরচে ধেন  মচইন শস্টচ  

শনরিরেে নাে ও োইি  DCX1 ও ৯, ১১, ১৪, ১৬, ১৮, ২০, ২১ 

শস্টচ পাে ইশি  ১২-১৮ টি  

শনরিে/লুপাে পশেোন (৪ মেি ওোেেক) ২/২ 

মেশিন শেি ৬৫০০-৮৫ - শপএে  

 

 

৪ সুো শবশিস্ট ওোেেক মেশিরনে তবশিস্টঃ  

• এই মেশিরন দুইটি নীিে ও দুইটি লুপাে থারক।  

• এই মেশিরন ৪ টি সুো ব্যব াে কো  য়।  

• এই মেশিরন ওোেেক শস্টচ  য়। 

• মেোইরয়ে তদর্ ৃেরবাৃচ্চ ৪ শেশে।  

• এই মেশিরন ২ ধেরনে মেোই কো যায়।   

৫ সুো শবশিস্ট ওোেেক মেশিরনে তবশিস্টঃ  

• এই মেশিরন দুইটি নীিে ও শেনটি লুপাে থারক।  

• এই মেশিরন ওোেেক শস্টচ  য় এবং মচইন শস্টচ কো 

 য়।  

• এই মেশিরন ৫ টি সুো ব্যব াে কো  য়।  

• মেোইরয়ে  তদর্ ৃেরবাৃচ্চ ৪ শেশে। 

 

শনরে শবশেন্ন প্রকাে ওোেেক শস্টরচে নমুনা মদওয়া  েঃ  

ওোেেক শস্টচ অরনকোরব মশ্রশণভুক্ত কো যায়। োধােণে সুোে েংখ্যাে উপে ই া শনেেৃ করে। প্ররেযক সুোে একটি কো 

ব্যব াে এবং উপকাে েরয়রে যা শনরে মদওয়া  েঃ  

  

শেরেে মেি ওোেেক শস্টচ িাবে মেি ওোেেক শস্টচ 
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শে মেি ওোেেক শস্টচ  ফে মেি ওোেেক শস্টচ  

 

ফাইে মেি ওোেেক শস্টচ  

মকায়াশেটি (Quality): 

মকায়াশেটি িরব্দে অথ ৃগুনগে োন । গারেনৃ্টে এ মকায়াশেটি বেরে বায়াে (Buyer) এে প্ররয়ািন মোোরবক পরেে  োন 

বিায় মেরখ মপািাক তেশে কোরক মকায়াশেটি বরে। 

 

শিরফক্ট / ক্রুটি (Defect): 

শিরফক্ট   রচ্ছ পরেে ত্রুটি যাে কােরণ পেটিে গুণগে োন করে বায়ারেে (Buyer) মকায়াশেটি স্টযান্ডাি ৃপূেণ কেরে ব্যথ ৃ য় 

। এে ফরে পেটি শেরিক্ট (Reject) / বাশেে  রয় যায় ।  শিরফক্ট প্রধানে শেন প্রকাে ।  

যথা-ক) শিটিকাে শিরফক্ট খ) মেিে শিরফক্ট গ) োইনে শিরফক্ট। 

 

শিটিকাে শিরফক্ট: ময ত্রুটিেমূ  মপািাক বা পন্য আইনগে বা চুশক্তগে গ্র ণরযাগ্যো মথরক দূরে োরখ অথবা ময ত্রুটিেমূ  মপািাক 

মোক্তাে ক্ষশেে কােণ  য় মে েব শিরফক্ট মক শিটিরকে শিরফক্ট বরে ৷ মযেন- মেরবে শেশেং, েরক্তে দাগ, মপ্রারেে শেশেং, 

মেফটি শেকইরয়েরেন্ট ফরো না করুনরে, শনরিে োংগা থাকরে, বশি মথরক খাোপ গন্ধ আেরে। 

 

মেিে শিরফক্ট: ময ত্রুটিেমূ   থাকরে মপািাক বা পে শবশিরে েেস্যা  য় বা শবশি  য় না বা শবশি  রেও মিো অেন্তুষ্ট  রয় 

পন্য মদাকারন মফেে শদরয় যায় মেই েব  শিরফক্ট মক মেিে শিরফক্ট বরে ৷ মযেন-প্যাকাশেং, ফেে শস্টচ, শস্কপ শস্টচ, মোি শস্টচ, 

অরপনশস্টচ । মযেন: ক) প্যাকাশেং খ) ফেে শস্টচ গ) শস্কপ শস্টচ র্) লুি শস্টচ ঙ) ওরপন শস্টচ চ) ওরপন েীে। 

 

োইনে শিরফক্ট: ময েেস্ত ত্রুটি পরেে  বাশ যক মেৌন্দয ৃএবং উপকাশেো নষ্ট করে না কীন্তু একই েেরয় পুনোবৃশত্তে ফরে শেরেরন্ট 

বা েরটে েযাৃদা খব ৃকরে মেই েব শিরফক্ট োইনে শিরফক্ট বরে । মযেন-সুো না কাটা (সুো ২শেশে এে উপে থাকরে), লুি 

সুো, ফ্লাইং সুো, আপ-িাউন। 

 

শস্কশপং শস্টচ (Skiping): মেোই েেয় োরঝ োরঝ বাদ শদরয় মেোই  ওয়ারক শস্কশপং শস্টচ বরে । অথাৃৎ মেোই োইরনে কীছু 

কীছু িায়গা যশদ শস্টচ গঠিে না  য় েরব োরক শস্কশপং শস্টচ বরে ।  
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শস্কশপং শস্টচ  ওয়াে কােণ: 

• শনরিে বাঁকারনা  রে । 

• কাপেরক মিাে করে টানা টাশন করুনরে । 

• েঠিক েেরয় শনরিে লুরপ প্ররবি কেরে ব্যথ ৃ রে । 

• মেরিে আকাে ও শনরিরেে আকারেে েরধ্য েেন্বয় না থাকরে । 

• মেশিং শেরস্টে ভুে  রে । 

• মপ্রোে ফুরটে েেরদি ক্ষয়  রে । 

 

প্যাকাশেং (Puckering): মেোইরয়ে েেয় কাপে কুুঁচরক যাওয়ারক োধােণে প্যাকাশেং বরে ।  

প্যাকাশেং  ওয়াে কােণ: 

• মফশিক মোট বে  রে 

• মটনিন মপাস্ট মবশি টাইট  রে 

• সুো মবশি শচকন বা মবশি মোটা  রে 

• শফিিগ টাইশেং ঠিক না  রে 
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মেেফ মচক শিট (Self Check Sheet) - ৩-১ 

 

প্রশিক্ষনাথীরদে িন্য শনরদিৃনা:- উপরোক্ত ইনফেরেিন িীট পাঠ করে প্রশ্নগুরোে উত্তে শেখুন- 

 

েংশক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. ও িািলক বমম্প শ্ কী কাট জ ব্য েহ া ি কিা হ য়? 

উত্তে:  

 

2. ও িািলক বমম্প শট ্ি কট য় কটি র্ন্ত্রা িংট শি ্া ম ম্পলখু ্।  

উত্তে:  

 

3. ও িািলক বমম্প শট ্ কী ্ াম ও স াই ট জি ম্প্টডল ব্য েহৃ ত হ য়? 

উত্তে:  

 

4. বকায় াম্পলটি েলট ত কী বুঝ ায়? 

 

উত্তে: কী 

 

5. বমজি ম্পডটফ ক্ট গুট লা কী কী? 

 

উত্তে:  

৬. ও িািলক বমম্প শট ্ ২ ৩ ্িং স াই ট জি ম্প্টডল ব্য েহৃ ত হ য়? 

 

উত্তে: শের্থ্া/েেয 
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উত্তেশিট (Answer Key)- ৩-১ 

 

1. ও িািলক বমম্প শ্ কী কাট জ ব্য েহ া ি কিা হ য়? 

উত্তে: ও িািলক বস লাই এম্ একটি বস লাই র্া একটি অ র্থো দু টি কাপট ড়ি কী্া িায় ল ক বস লাই কিা হ য় । ও িািলক বমম্প শট ্ 

স াধািণ ত এম্পজিং, বহম্পমিং ও ম্পসম্পমিং বস লাই কিা হ য় এেিং স াট র্থ স াট র্থ স্বয় িংম্পক্রয় িাটে কাপট ড়ি অ ম্পতম্প িক্ত অ িংশ বকট ে বফ লা হ য় । 

 

2. ও িািলক বমম্প শট ্ি কট য় কটি র্ন্ত্রা িংট শি ্া ম ম্পলখু ্।  

উত্তে: ও িািলক বমম্পশট ্ি কট য় কটি মূ ল র্ন্ত্রািংট শি ্াম হল িঃ ই লাম্পস্টক কট র াল গাই ড, বপ্রস াি ফুে, পু ম্পল কিাি, বেড ম্পডস্ক, মে ি 

পুম্পল কিাি ই তয াম্পদ ।  

 

3. ও িািলক বমম্প শট ্ কী ্ াম ও স াই ট জি ম্প্টডল ব্য েহৃ ত হ য়? 

উত্তে: ও িািলক বমম্পশট ্ DCX1 ্াট ম ি ম্প্টডল ও ৯, ১১, ১৪, ১৬, ১৮, ২০, ২১ োইরিে শনরিে ব্যব াে কো  য়।  

 

4. বকায় াম্পলটি েলট ত কী বুঝ ায়? 

উত্তে: মকায়াশেটি িরব্দে অথ ৃগুনগে োন । গারেনৃ্টে এ মকায়াশেটি বেরে বায়াে (Buyer) এে প্ররয়ািন মোোরবক পরেে  

োন বিায় মেরখ মপািাক তেশে কোরক মকায়াশেটি বরে। 

 

5. বমজি ম্পডটফ ক্ট গুট লা কী কী? 

 

উত্তে: ময ত্রুটিেমূ   থাকরে মপািাক বা পে শবশিরে েেস্যা  য় বা শবশি  য় না বা শবশি  রেও মিো অেন্তুষ্ট  রয় পন্য মদাকারন 

মফেে শদরয় যায় মেই েব  শিরফক্ট মক মেিে শিরফক্ট বরে ৷ মযেন-প্যাকাশেং, ফেে শস্টচ, শস্কপ শস্টচ, মোি শস্টচ, অরপনশস্টচ 

। মযেন: ক) প্যাকাশেং খ) ফেে শস্টচ গ) শস্কপ শস্টচ র্) লুি শস্টচ ঙ) ওরপন শস্টচ চ) ওরপন েীে। 

 

৬. ও িািলক বমম্প শট ্ ২ ৩ ্িং স াই ট জি ম্প্টডল ব্য েহৃ ত হ য়? 

 

উত্তে: শের্থ্া  
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িব শিট (Job Sheet)-৩-১ 

কারিে নাে (Job Name): ও িািলক বমম্প শট ্ ্ীে ক াপড় ও িািল ক অনুিীেন করুন।  

 

কারিে ধ াপ স মূ হ: 

1. ম্পপম্পপই স িংগ্রহ ও পম্পিধ া্ করু্ 

2. প্রট য় াজ্ীয় উপকরু্ ও র্ন্ত্রপাম্প ত স িংগ্রহ করু্ 

3. কম নস্থল ও বম ম্পশ্ পম্পিষ্ক াি করু্ 

4. বমম্পশট ্ি গাড স মু হ বিক করু্ 

5. র্র্থার্র্থ ম্প্য়ম ব মট ্ বম ম্পশ্ িালু করু্ 

6. প্রট য় াজ্ অ নু স াট ি বমম্প শ্ স মন্ব য় করু্ 

7. মেোই এ ি বে্শ ্ বিক করু্ 

8. দু ই টুকট িা কা পড়ট ক একট ত্র ব িট খ ও িািলক করু্ 

9. বস লাই স ঠিক হট য় ট ে ম্পক ্া ত া বি ক করু্ 

10. কাজ ব শট ষ কমস্থল পম্পিষ্ক াি করু্ ও মালা মাল গুম্পেটয় িাখু্ । 
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মেশেশফরকিন-শিট (Specification Sheet)-৩-১ 

 

কারিে নাে (Job Name): ও িািলক বমম্প শট ্ ্ীে ক াপড় ও িািল ক অনুিীেন করুন। 

 

প্ররয়ািনীয় শপশপইঃ  

  

িশেক নং শপশপই নাে পশেোণ 

1.  এরপ্রান ১ টি  

2.  স্কাফ ৃ ১ টি  

3.   যান্ড মলােে ১ টি 

4.  মফে োস্ক  ১ টি 

 

প্ররয়ািনীয়  উপকরুন ও যন্ত্পাশেঃ  

 

িশেক নং প্ররয়ািনীয়  উপকরুন ও যন্ত্পাশেে নাে 

 

পশেোণ 

1.  ওোেেক মেশিন  ১ টি  

2.  বমজা িট মন্ট বেপ ১ টি  

3.  ম্পস্টি ও ট প্াি ১ টি  

4.  স্ক্র  ড্রাই িাি ১ টি  

5.  বস লাই  সু তা মকান ১ টি  

6.  সূ ি/ম্প্টডল ১ টি  

7.  িক ১ টি  

8.  কাঁশচ ১ টি  

9.  মেি কাটাে  ১ টি 

10.  নীট কাপে প্ররয়ািন েরো  
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ম্পশখনফ ল (Learning Outcome)- ৪: ফ্লাটেক মেশিন পশেচােনা কিট ত পােরবন 

 

ম্প েষয় েস্তু (Contents):   

• ফ্লাটেক মেশিন মচক   

• কেরৃক্ষরেে প্ররয়ািনেমূ    

• শিিাইরনে প্ররয়ািন ও স্টাইে অনুযায়ী ফ্লাটেক মেশিন ব্যব াে   

• শস্টরচে মকাায়াশেটি   

অ য াট স স ট মন্ট ক্র াই ট েম্পিয় া  (Assessment Criteria): 

1. ফ্লাটেক মেশিন চালু কো এবং স্বাোশবক অপারেিরনে িন্য মচক কো  রয়রে 

2. কেরৃক্ষরেে প্ররয়ািনেমূ  শনশিে কোে িন্য প্ররয়ািনীয় েেন্বয় কো  রয়রে  

3. শিিাইরনে প্ররয়ািন ও স্টাইে অনুযায়ী ফ্লাটেক মেশিন ব্যব াে করে নীট কাপo মেোই কো  য়রে। 

4. স্যাম্পে অনুযায়ী শস্টরচে মকাায়াশেটি বিায় োখা  রয়রে। 

5. অপারেিন চোকােীন েেরয় পযরৃবক্ষরনে োধ্যরে অপারেিরনে অস্বাোশবক অবস্থা পেীক্ষা এবং যথাযথ কর্তপৃরক্ষে 

কারে শেরপাট ৃকো  রয়রে। 

 

 

ক াট জি  স ময়  প্র ম্পশ ক্ষা ণা র্থীট ক অ েশ্যই  স ি েি াহ ক িট ত হট ে : 

• প্রকৃত ক ম নট ক্ষত্র অ র্থে া প্রম্পশ ক্ষণ পম্প িট েশ 

• ল্যাপেপ  

• মাম্পিম্পম ম্পডয়া ব প্রাট জ ক্টি  

• বহায় াই ে বোড ন ও মাকন াি  

• ই ন্টািট ্ে ফ য াম্পসম্পলটিস 

• ফ্লাটেক মেশিন 

• নীট মফশিকে 

 

ম্পশখন উপকরু ্ (Learning Materials): 

• ম্পসম্পেএলএ ম 

• হয ান্ডআউেস 

• েই, ম্যানু য় াল 

• মম্পডউল / ব িফ াট িি 

• কাগজ  

• কলম 
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প্রম্পশক্ষণ  কার্ নক্র ম (Learning Activities)৪ 

 

এ ই  ম্পশখ ্ফ ল  অ জনট ্ি ল ট ক্ষয  ম্প শখ ্ফ ট ল  অ ন্ত র্ভ নক্ত  ম্পেষ য় েস্তু  এ েিং পা িফ িম্যাি ক্র াই ট ে ম্পিয় া অ জনট ্ি  জ ন্য  ম্প্ম্ন ম্পল ম্পখ ত 

কাজনক্র মগু ট ল া পর্ নায় ক্র ট ম স ি াদ ্ করু্। ক াজনক্র মগু ট ল াি জন্য  েম্প ণ নত ম্পিট স াস নস মূ হ  ব্য েহ াি করু্।  

 

ম্পশ খ ্  কা র্ নক্র ম 

(Learning Activities) 

ঊপকেণ /  ম্পেট শ ষ  ম্প ্ট দ নশনা 

(Resources / Special instructions) 

• এ ই মম্পডউলটিি ব্য েহাি ম্প্ট দ নম্পশক া 

অ নু স িণ কিট ত হ ট ে। 

• ম্প্ট দ নশ্া প ড়ু্ । 

• ই ্ফ িট মশ্ ম্পশে পড়টত হ ট ে। 

• ই ্ফ িট মশ্ ম্পশে ৪.১ পড়ু ্। 

ফ্লাটেক মেশিন পশেচােনা কিট ত পােরবন। 

• বস লফ বিটক প্রদ ি প্র শ্নগুট লাি উ িি 

প্রদ া্ কিট ত হ ট ে এ েিং 

উিিপত্রগুট লাি স াট র্থ ম্পমম্পল ট য় 

ম্প্ম্পিত হ ট ত হ ট ে।  

• মেল্ফ-রচক (Self-Check) ৪.১ এ বদ য় া প্র শ্নগুট লাি উি ি প্রদান করুন।   

• উিিপত্র ৪.১ -এে োরথ ম্প্টজি উ িি শেশেরয় শনশিে করুন।  

• জে ম্প শে ও বেম্পস ম্পফট কশ্ ম্প শে 

অ নু র্ায় ী জে স িাদ ্ কিট ত হ ট ে । 

• জে শীে ৪.১ ও জে বেম্পস ম্পফট কশ্ শীে ৪.১ অ নু র্ায় ী জে স িাদ ্ করু্।   
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ই্ফ িট মশ্ ম্পশে (Information Sheet): ৪-১ 

ফ্লাটেক মেশিন পশেচােনা কি া 

শিখন উটেশ্য  (Learning Objective): এই  ই ্ফ িট মশ্ শীে পাে কট ি প্রশিক্ষাণাথীগণ - 

✓ ফ্লাটেক মেশিন চালু ও মচক ক িট ত পা িট ে্ । 

✓ নীট মফশিক্স ফ্লাটেক কিট ত পািট ে্।  

✓ শস্টরচে মকায়াশেটি েম্পরকৃ িানরে পা িট ে্ । 

✓ শেরপাটিংৃ কেরে পােরবন।   

ফ্ল ােলক বমম্পশ ্  ও  ত াি  বশ লাই  পম্পি ম্পিম্প ত :  

ফ্লােলক বস লাই  হট ে  স মা্ বস লাই  র্া বদ খট ত ও িািলক এি মত ঘ্ ঘ্ স মতল বস লাই  র্া স ীট মি দুই  পাট শ বদ ও য় া হয় । এই 

বমম্পশ্ একটি স মতল বস লাই  ত তম্পি  কট ি এেিং বস লাই ট য় ি উিয়  পাট শ একই  িকম বস লাই  ত তম্পি হয় । এই  বমম্পশট ্ স াধ ািণ ত িা িটি  

্ীডল  ও  এ কটি  লুপাি র্থাট ক। ক াট জি প্রট য় াজট ্  এ ই  বমম্প শট ্ িািটি  ্ীডট ল ি পম্পি েট ত ন ম্পত ্টি  ্ীডল ও  ব্য েহ াি কি া র্ ায় । এ ই  

বমম্পশট ্ি  স াহাটে  েেম বহম্পমিং ও  অ ন্যান্য বহম্পমিং  কিা  হয় । ্ীে  কাপ ট ড়ি স ে ধি ট ণি  বপ াশ াক এই  বমম্প শট ্ি স াহাটে  ত তম্পি ক িা  

হয় ।  

ফ্ল ােলক বমম্পশ ট ্ি  ম্প েম্পিন্ন  বস লা ই িঃ   

  

৩ শনরিে শবশিষ্ট বটে কোশেং মচইন শস্টচ ৬ শেশে  ৩ শনরিে শবশিষ্ট টপ ও বটে কোশেং মচইন শস্টচ ৬ শেশে 

  

২ শনরিে শবশিষ্ট বটে কোশেং মচইন শস্টচ ৬ শেশে ২ শনরিে শবশিষ্ট টপ ও বটে কোশেং মচইন শস্টচ ৬ শেশে 

  

২ শনরিে শবশিষ্ট টপ ও বটে কোশেং মচইন শস্টচ ৩ শেশে ২ শনরিে শবশিষ্ট বটে কোশেং মচইন শস্টচ ৩ শেশে 
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শনরে ফ্লাটেক মেশিরনে শববেণ মদওয়া  েঃ  

শস্টরচে ধেন  বিই ্ ম্পস্টি 

ম্প্ডটলি ্াম  ও  স াই জ UYX128GAS ও ৯, ১১, ১৪, ১৬, ১৮, ২০, ২১ 

ম্পস্টি পা ি ই ম্পি  ১ ২ - ১৪ টি  

ম্প্ডল/লুপাি পম্পি মাণ   ২/ ১,  ৩ /২   

বমম্পশ্  ম্পেড ৬৫০০ - ৮৫০০  PM 

 

ফ্ল ােলক বমম্পশ ট ্ি  ম্প েম্পিন্ন  অ িংশ িঃ   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ফ্ল ােলক বমম্পশ ্ 
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মকায়াশেটি (Quality): 

মকায়াশেটি িরব্দে অথ ৃগুনগে োন । গারেনৃ্টে এ মকায়াশেটি বেরে বায়াে (Buyer) এে প্ররয়ািন মোোরবক পরেে  োন 

বিায় মেরখ মপািাক তেশে কোরক মকায়াশেটি বরে। 

 

শিরফক্ট / ক্রুটি (Defect): 

শিরফক্ট   রচ্ছ পরেে ত্রুটি যাে কােরণ পেটিে গুণগে োন করে বায়ারেে (Buyer) মকায়াশেটি স্টযান্ডাি ৃপূেণ কেরে ব্যথ ৃ য় 

। এে ফরে পেটি শেরিক্ট (Reject) / বাশেে  রয় যায় ।  শিরফক্ট প্রধানে শেন প্রকাে ।  

যথা-ক) শিটিকাে শিরফক্ট খ) মেিে শিরফক্ট গ) োইনে শিরফক্ট। 

 

শিটিকাে শিরফক্ট: ময ত্রুটিেমূ  মপািাক বা পন্য আইনগে বা চুশক্তগে গ্র ণরযাগ্যো মথরক দূরে োরখ অথবা ময ত্রুটিেমূ  মপািাক 

মোক্তাে ক্ষশেে কােণ  য় মে েব শিরফক্ট মক শিটিরকে শিরফক্ট বরে ৷ মযেন- মেরবে শেশেং, েরক্তে দাগ, মপ্রারেে শেশেং, 

মেফটি শেকইরয়েরেন্ট ফরো না করুনরে, শনরিে োংগা থাকরে, বশি মথরক খাোপ গন্ধ আেরে। 

 

মেিে শিরফক্ট: ময ত্রুটিেমূ   থাকরে মপািাক বা পে শবশিরে েেস্যা  য় বা শবশি  য় না বা শবশি  রেও মিো অেন্তুষ্ট  রয় 

পন্য মদাকারন মফেে শদরয় যায় মেই েব  শিরফক্ট মক মেিে শিরফক্ট বরে ৷ মযেন-প্যাকাশেং, ফেে শস্টচ, শস্কপ শস্টচ, মোি শস্টচ, 

অরপনশস্টচ । মযেন: ক) প্যাকাশেং খ) ফেে শস্টচ গ) শস্কপ শস্টচ র্) লুি শস্টচ ঙ) ওরপন শস্টচ চ) ওরপন েীে। 

 

োইনে শিরফক্ট: ময েেস্ত ত্রুটি পরেে  বাশ যক মেৌন্দয ৃএবং উপকাশেো নষ্ট করে না কীন্তু একই েেরয় পুনোবৃশত্তে ফরে শেরেরন্ট 

বা েরটে েযাৃদা খব ৃকরে মেই েব শিরফক্ট োইনে শিরফক্ট বরে । মযেন-সুো না কাটা (সুো ২শেশে এে উপে থাকরে), লুি 

সুো, ফ্লাইং সুো, আপ-িাউন। 

 

শস্কশপং শস্টচ (Skiping): মেোই েেয় োরঝ োরঝ বাদ শদরয় মেোই  ওয়ারক শস্কশপং শস্টচ বরে । অথাৃৎ মেোই োইরনে কীছু 

কীছু িায়গা যশদ শস্টচ গঠিে না  য় েরব োরক শস্কশপং শস্টচ বরে । 

 

শস্কশপং শস্টচ  ওয়াে কােণ: 

• শনরিে বাঁকারনা  রে । 

• কাপেরক মিাে করে টানা টাশন করুনরে । 

• েঠিক েেরয় শনরিে লুরপ প্ররবি কেরে ব্যথ ৃ রে । 

• মেরিে আকাে ও শনরিরেে আকারেে েরধ্য েেন্বয় না থাকরে । 

• মেশিং শেরস্টে ভুে  রে । 

• মপ্রোে ফুরটে েেরদি ক্ষয়  রে । 

 

প্যাকাশেং (Puckering): মেোইরয়ে েেয় কাপে কুুঁচরক যাওয়ারক োধােণে প্যাকাশেং বরে । 

  

প্যাকাশেং  ওয়াে কােণ: 

• মফশিক মোট বে  রে 

• মটনিন মপাস্ট মবশি টাইট  রে 

• সুো মবশি শচকন বা মবশি মোটা  রে 

• শফিিগ টাইশেং ঠিক না  রে 
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মেেফ মচক শিট (Self Check Sheet) - ৪-১ 

প্রশিক্ষণাথীরদে িন্য শনরদিৃনা:- উপরোক্ত ইনফেরেিন িীট পাঠ করে শনরচে প্রশ্নগুরোে উত্তে শেখুন- 

 

েংশক্ষপ্ত প্রশ্ন-  

 

1. ফ্লােলক বমম্প শ্ কী কাট জ ব্য েহাি কিা হ য়? 

উত্তে:  

 

2. স তয ম্পমথ্যা ম্পলখু্ । ফ্ল ােলক বম ম্পশট ্ বিই ্ ম্পস্টি কি া হ য়? 

উত্তে:  

 

3. ফ্লােলক বমম্প শট ্ি মূ ল র্ন্ত্রািংট শি ্ামগুট লা ম্পলখু ্।  

উত্তে:  

 

4. ম্পডটফ ক্ট ো ত্রুটি েলট ত কী বুঝায়? 

উত্তে:  

 

5. কী কী কািট ্ পাক াম্পিিং হ য়? 

উত্তে:  

৬. মেোইরয়ে েেয় কাপে কুুঁচরক যাওয়ারক োধােণে কী বরে।  

 

উত্তে:  
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উত্তেশিট (Answer Key) - ৪-১ 

 

1. ফ্লােলক বমম্প শ্ কী কাট জ ব্য েহাি কিা হ য়? 

উত্তে: ফ্লােলক বস লাই  হট ে  স মা্ বস লাই  র্া বদ খট ত ও িািলক এি মত ঘ্ ঘ্ স মতল বস লাই  র্া স ীট মি দুই  পাট শ বদ ও য় া হয় ।  

এই  বমম্পশ্  একটি সমতল বস লাই  ত তম্পি কট ি  এেিং বস লাই ট য় ি উিয়  পাট শ একই  িক ম বস লাই  ত তম্প ি হ য় । 

 

2. স তয ম্পমথ্যা ম্পলখু্ । ফ্ল ােলক বম ম্পশট ্ বিই ্ ম্পস্টি কি া হ য়? 

উত্তে: েেয  

 

3. ফ্লােলক বমম্প শট ্ি মূ ল র্ন্ত্রািংট শি ্ামগুট লা ম্পলখু ্।  

উত্তে: ফ্লােলক বমম্পশট ্ি মূ ল র্ন্ত্রা িংট শি ্া ম হল িঃ বম জািট মন্ট বি াল াি, বে্ শ্ ব পাস্ট, ড াস্ট োি, পুম্পল কিাি ও বেড ম্পডস্ক।  

 

4. ম্পডটফ ক্ট ো ত্রুটি েলট ত কী বুঝায়? 

উত্তে: শিরফক্ট   রচ্ছ পরেে ত্রুটি যাে কােরণ পেটিে গুণগে োন করে বায়ারেে (Buyer) মকায়াশেটি স্টযান্ডাি ৃপূেণ কেরে ব্যথ ৃ

 য় । এে ফরে পেটি শেরিক্ট (Reject) / বাশেে  রয় যায় ।  শিরফক্ট প্রধানে শেন প্রকাে ।  

যথা-ক) শিটিকাে শিরফক্ট খ) মেিে শিরফক্ট গ) োইনে শিরফক্ট। 

 

5. পাকাম্প িিং েলট ত কী বুঝ এেিং কী কী কািট ্ পাকা ম্পিিং হ য়? 

উত্তে: মেোইরয়ে েেয় কাপে কুুঁচরক যাওয়ারক োধােণে প্যাকাশেং বরে।  

প্যাকাশেং  ওয়াে কােণ: 

• মফশিক মোট বে  রে 

• মটনিন মপাস্ট মবশি টাইট  রে 

• সুো মবশি শচকন বা মবশি মোটা  রে 

• শফিিগ টাইশেং ঠিক না  রে 

 

৬. মেোইরয়ে েেয় কাপে কুুঁচরক যাওয়ারক োধােণে কী বরে। 

 

উত্তে: মেোইরয়ে েেয় কাপে কুুঁচরক যাওয়ারক োধােণে প্যাকাশেং বরে। 
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 িব শিট (Job Sheet) – ৪-১  

কারিে নাে (Job Name): ফ্লাটেক বমম্পশট ্  বশল াই  করু্।  

 

কারিে ধ াপ স মূ হ: 

1. ম্পপম্পপই স িংগ্রহ ও পম্পিধ া্ করু্ 

2. প্রট য় াজ্ীয় উপকরু্ ও র্ন্ত্রপাম্প ত স িংগ্রহ করু্ 

3. কম নস্থল ও বম ম্পশ্ পম্পিষ্ক াি করু্ 

4. বমম্পশট ্ি গাড স মু হ বিক করু্ 

5. র্র্থার্র্থ ম্প্য়ম ব মট ্ বম ম্পশ্ িালু করু্ 

6. প্রট য় াজ্ অ নু স াট ি বমম্প শ্ স মন্ব য় করু্ 

7. মেোই এ ি বে্শ ্ বিক করু্ 

8. প্যটান অনুযায়ী ব মম্পশট ্ বশল াই ক রু্ 

9. কাজ ব শট ষ কমস্থল পম্পিষ্ক াি করু্ ও মালা মাল গুম্পেটয় িাখু্ । 
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মেশেশফরকিন-শিট (Specification Sheet)-৪-১ 

 

কারিে নাে (Job Name): ফ্লাটেক বমম্পশট ্  বশল াই  করু্। 

 

প্ররয়ািনীয় শপশপইঃ  

  

িশেক নং শপশপই নাে পশেোণ 

1.  এরপ্রান ১ টি  

2.  স্কাফ ৃ ১ টি  

3.   যান্ড মলােে ১ টি 

4.  মফে োস্ক  ১ টি 

 

প্ররয়ািনীয়  উপকরুন ও যন্ত্পাশেঃ  

িশেক নং প্ররয়ািনীয় উপকরুন ও যন্ত্পাশেে নাে পশেোণ 

1.  ফ্লাটেক মেশিন  ১ টি  

2.  বমজা িট মন্ট বেপ ১ টি  

3.  ম্পস্টি ও ট প্াি ১ টি  

4.  স্ক্র  ড্রাই িাি ১ টি  

5.  বস লাই  সু তা ১ টি  

6.  সূ ি/ম্প্টডল মকান ১ টি  

7.  িক ১ টি  

8.  কাঁশচ ১ টি  

9.  মেি কাটাে  ১ টি 

10.  নীট কাপে প্ররয়ািন েরো  
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ম্পশখনফে (Learning Outcome)- ৫: বাটন ম াে মেশিন পশেচােনা কিটত পািট ে্ 

  

ম্প েষয় েস্তু (Contents):  

 

• বাটন ম াে মেশিন  

• কেরৃক্ষরেে প্ররয়ািনেমূ   

• বাটন ম াে মেশিন  

• নীট মফশিকে মেোই  

• শস্টরচে মকাায়াশেটি  

 

অ য াট স স ট মন্ট ক্র াই ট েম্পিয় া  (Assessment Criteria): 

1. বাটন ম াে মেশিন চালু কো এবং স্বাোশবক অপারেিরনে িন্য মচক কো  রয়রে। 

2. কেরৃক্ষরেে প্ররয়ািনেমূ  শনশিে কোে িন্য প্ররয়ািনীয় েেন্বয় কো  রয়রে। 

3. শিিাইরনে প্ররয়ািন ও স্টাইে অনুযায়ী বাটন ম াে মেশিন ব্যব াে করে নীট মফশিকে মেোই কো  রয়রে। 

4. স্যাম্পে অনুযায়ী শস্টরচে মকাায়াশেটি বিায় োখা  রয়রে।  

5. অপারেিন চোকােীন েেরয় পযরৃবক্ষরনে োধ্যরে অপারেিরনে অস্বাোশবক অবস্থা পেীক্ষা এবং যথাযথ কর্তপৃরক্ষে 

কারে শেরপাট ৃকো  রয়রে।  

 

ক াট জি  স ময়  প্র ম্পশ ক্ষা ণা র্থীট ক অ েশ্যই  স ি েি াহ ক িট ত হট ে : 

 

• প্রকৃত ক ম নট ক্ষত্র অ র্থে া প্রম্পশ ক্ষণ পম্প িট েশ 

• ল্যাপেপ  

• মাম্পিম্পম ম্পডয়া ব প্রাট জ ক্টি  

• বহায় াই ে বোড ন ও মাকন াি  

• ই ন্টািট ্ে ফ য াম্পসম্পলটিস 

• বাটন ম াে মেশিন 

• নীট মফশিকে 

 

ম্পশখন উপকরু ্ (Learning Materials): 

• ম্পসম্পেএলএ ম 

• হয ান্ডআউেস 

• েই, ম্যানু য় াল 

• মম্পডউল / ব িফ াট িি 

• কাগজ  

• কলম 
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প্রম্পশক্ষণ  কার্ নক্র ম (Learning Activities) 

এ ই  ম্পশখ ্ফ ল  অ জনট ্ি ল ট ক্ষয  ম্প শখ ্ফ ট ল  অ ন্ত র্ভ নক্ত  ম্পেষ য় েস্তু  এ েিং পা িফ িম্যাি ক্র াই ট ে ম্পিয় া অ জনট ্ি  জ ন্য  ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্র মগু ট ল া পর্ নায় ক্র ট ম স ি াদ ্ করু্। ক াজনক্র মগু ট ল াি জন্য  েম্প ণ নত ম্পিট স াস নস মূ হ  ব্য েহ াি করু্।  

 

ম্পশ খ ্  কা র্ নক্র ম 

(Learning Activities) 

ঊপকেণ /  ম্পেট শ ষ  ম্প ্ট দ নশনা 

(Resources / Special instructions) 

• এ ই মম্পডউলটিি ব্য েহাি ম্প্ট দ নম্পশক া 

অ নু স িণ কিট ত হ ট ে। 

• ম্প্ট দ নশ্া প ড়ু্ । 

• ই ্ফ িট মশ্ ম্পশে পড়টত হ ট ে। 

• ই ্ফ িট মশ্ ম্পশে ৫.১ পড়ু্। 

বাটন ম াে মেশিন পশেচােনা কিট ত  প ািট ে্ । 

• বস লফ বিটক প্রদ ি প্র শ্নগুট লাি উ িি 

প্রদ া্ কিট ত হ ট ে এ েিং 

উিিপত্রগুট লাি স াট র্থ ম্পমম্পল ট য় 

ম্প্ম্পিত হ ট ত হ ট ে।  

• মেল্ফ-রচক (Self-Check) ৫.১ এ বদ য় া প্র শ্নগুট লাি উি ি প্রদান করুন।   

• উিিপত্র ৫.১ -এে োরথ ম্প্টজ ি উ িি শেশেরয় শনশিে করুন।  

• জে ম্প শে ও বেম্পস ম্পফট কশ্ ম্প শে 

অ নু র্ায় ী জে স িাদ ্ কিট ত হ ট ে । 

• জে শীে ৫.১ ও জে বেম্পস ম্পফট কশ্ শীে ৫.১ অ নু র্ায় ী জে স িাদ ্ করু্।   
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ই্ফ িট মশ্ ম্পশে (Information Sheet): ৫-১ 

বাটন ম াে মেশিন পশেচােনা কি া 

শিখনউট েশ্য (Learning Objective): এই  ই ্ফ িট মশ্ শীে পাে কট ি প্রশিক্ষাণাথীগণ - 

 

✓ বাটন ম াে মেশিন চালু ও মচক ক িট ত পা িট ে্ । 

✓ নীট মফশিক্স বাটন ম াে কিট ত পা িট ে্ ।  

✓ শস্টরচে মকায়াশেটি েম্পরকৃ িানরে পা িট ে্ । 

✓ শেরপাটিংৃ কেরে পােরবন।    

 

বাটন ম াে মেশিন:  

বাটন োরন মবাোে আে ম াে োরন বাটরনে র্ে বা শেদ্র। মপারো িারটেৃ এক পারট ৃমেোইযুক্ত ম াে থারক আে শবপেীে পারট ৃ

বাটন থারক। বাটন ম াে মেশিরনে ো ারে বাটরনে র্ে বা শেদ্র কো  য়। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

বাটন ম াে মেশিন 

শনরে বাটন ম াে মেশিরনে শববেণ মদওয়া  েঃ  

শস্টরচে ধেন  লক ম্পস্টি 

ম্প্ডটলি ্াম  ও  স াই জ DPX5 ও ৯, ১১, ১৪, ১৬, ১৮, ২০, ২১ 

ম্পস্টি পা ি ই ম্পি  ১ ২ - ১৪ টি  

বমম্পশ্  ম্পেড ৩ ০০ ০ -৩ ৬০০  PM 

 

বাটন ম াে মেশিরনে প্রধান আিিাস্টরেন্ট পরয়ন্টঃ  

• মেি  

• মটনিনাে  

• শনরিে  

• মপ্রোে শফি  

• শস্টচ মিনশেটি  

• লুপাে  
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বাটন ম াে মকাথায় কেরে  য়ঃ  

• মপারো িারটেৃ বক্স মেট 

• কাফ, শিে েযারকট  

• ব্যান্ড মনাি- বাটন ম াে  রয় থারক।  

 

বাটন ম াে কোে শনয়েঃ  

• মবাোে অনুযায়ী ম াে করুন। মবাোে মোট  রে মোট ম াে, মবাোে বে  রে বে ম াে  রব।  

• োকৃ করে মনওয়া, মটস্ট করে মনওয়া এবং মেি শনবাৃচন কো।  

• এক ম াে মথরক অপে ম ারেে দূেত্ব কে  রব, ম ােটি কে োরপে  রব মেটা মেিােরেন্ট অনুযায়ী করুন।   

 

ে াে্ বহাল বম ম্পশ ট ্ি কট য় কটি মূ ল র্ন্ত্রািংশ: 

• ম্পর িং ে ক্স বে্ শ্ 

• ম্পি ম্পমিং ম্পলি া ি 

• ম্পেম্পি ন্ন ধ িটণি গাইড 

• কাটিিং ্ াইফ  

• বকা ্ প্যা টকজ।   
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মেেফ মচক শিট (Self Check Sheet) - ৫-১  

 

প্রশিক্ষনাথীরদে িন্য শনরদিৃনা:- ইনফেরেিন িীট পাঠ করে শনরচে প্রশ্নগুরোে উত্তে শেখুন- 

 

েংশক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. োে্ বহাল বমম্প শ্ কী কাট জ ব্য ে হৃত হ য়? 

উত্তে: 

 

2. োে্ বহাল বমম্প শট ্ কী ্াম ও স া ই ট জি ম্প্টডল ব্য েহৃত হ য়? 

উত্তে: 

 

3. োে্ বহাল বমম্প শট ্ি প্রধ া্ অ য াড জাস্টটমন্ট পট য় ন্ট গুট লা কী কী? 

উত্তে: 

 

4. োে্ বহাল বমম্প শট ্ি কট য় কটি মূ ল র্ন্ত্রািংট শি ্াম ম্পলখু্? 

উত্তে:  
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উত্তেশিট (Answer Key)- ৫-১ 

 

1. োে্ বহাল বমম্প শ্ কী কাট জ ব্য ে হৃত হ য়? 

উত্তে: বাটন োরন মবাোে আে ম াে োরন বাটরনে র্ে বা শেদ্র। বাটনরক আটকারনাে িন্য বাটন ম াে কো  য়।  

 

2. োে্ বহাল বমম্প শট ্ কী ্াম ও স া ই ট জি ম্প্টডল ব্য েহৃত হ য়? 

উত্তে: োে্ বহাল বম ম্পশট ্ D PX 5 ্াট মি  ও  ৯, ১১, ১৪, ১৬, ১৮, ২০, ২১ োইরিে শনরিে ব্যব াে কো  য়।  

 

3. োে্ বহাল বমম্প শট ্ি প্রধ া্ অ য াড জাস্টটমন্ট পট য় ন্ট গুট লা কী কী? 

উত্তে: বাটন ম াে মেশিরনে প্রধান আিিাস্টরেন্ট পরয়ন্টঃ  

1. মেি  

2. মটনিনাে  

3. শনরিে  

4. মপ্রোে শফি  

5. শস্টচ মিনশেটি  

6. লুপাে 

 

4. োে্ বহাল বমম্প শট ্ি কট য় কটি মূ ল র্ন্ত্রািংট শি ্াম ম্পলখু্? 

উত্তে: োে্ বহাল বম ম্পশট ্ি কট য় কটি মূ ল র্ন্ত্রািংট শি ্ াম হল িঃ ম্পরিং েক্স বে্শ্, ম্পিম্পমিং ম্পলিাি, ম্পেম্প িন্ন ধিট ণ ি গাই ড, ক াটিিং 

্াই ফ ও বকা্ প্যাট কজ ।   
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িব শিট (Job Sheet) – ৫-১  

কারিে নাে (Job Name): বাটন ম াে মেশিন পশেচােনা কট ি নীট মফশিক্স বাটন ম াে করুন।  

 

কারিে ধ াপ স মূ হ: 

1. ম্পপম্পপই স িংগ্রহ ও পম্পিধ া্ করু্ 

2. প্রট য় াজ্ীয় উপকরু্ ও র্ন্ত্রপাম্প ত স িংগ্রহ করু্ 

3. কম নস্থল ও বম ম্পশ্ পম্পিষ্ক াি করু্ 

4. বমম্পশট ্ি গাড স মু হ বিক করু্ 

5. র্র্থার্র্থ ম্প্য়ম ব মট ্ বম ম্পশ্ িালু করু্ 

6. প্রট য় াজ্ অ নু স াট ি বমম্প শ্ স মন্ব য় করু্ 

7. মেোই এ ি বে্শ ্ বিক করু্ 

8. প্রট য় াজ্মত ্ীে কা প ড় স িংগ্রহ ক রু্  

9. ম াে কো িায়গায় মেিােরেন্ট অনুযায়ী োকৃ করুন 

10. এক ম াে মথরক অপে ম ারেে দূেত্ব কে  রব, ম ােটি কে োরপে  রব মেটা ঠিক করুন 

11. মবাোে অনুযায়ী ম াে করুন। 

12. বস লাই স ঠিক হট য় ট ে ম্পক ্া ত া বি ক করু্ 

13. কাজ ব শট ষ কমস্থল পম্পিষ্ক াি করু্ ও মালা মাল গুম্পেটয় িাখু্ । 
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মেশেশফরকিন-শিট (Specification Sheet)-৫-১ 

 

কারিে নাে (Job Name): বাটন ম াে মেশিন পশেচােনা কট ি নীট মফশিক্স বাটন ম াে করুন।  

 

প্ররয়ািনীয় শপশপইঃ  

  

িশেক নং শপশপই নাে পশেোণ 

1.  এরপ্রান ১ টি  

2.  স্কাফ ৃ ১ টি  

3.   যান্ড মলােে ১ টি 

4.  মফে োস্ক  ১ টি 

 

প্ররয়ািনীয়  উপকরুন ও যন্ত্পাশেঃ  

িশেক নং প্র ট য় াজ্ীয়  উপকরু্  ও  র্ন্ত্রপা ম্পতি  ্ াম পশেোণ 

1.  বাটন ম াে মেশিন  ১ টি  

2.  বমজা িট মন্ট বেপ ১ টি  

3.  ম্পস্টি ও ট প্াি ১ টি  

4.  স্ক্র ড্রাই িাি ১ টি  

5.  বস লাই  সু তা মকান ১ টি  

6.  সূ ি/ম্প্টডল ১ টি  

7.  িক ১ টি  

8.  কাঁশচ ১ টি  

9.  মেি কাটাে  ১ টি 

10.  নীট কাপে প্ররয়ািন েরো 
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ম্পশখনফে (Learning Outcome)- ৬: বাটন এটাচ মেশিন পশেচােনা কিট ত পািটে্ 

  

ম্প েষয় েস্তু (Contents):   

 

• বাটন এটাচ মেশিন  

• কেরৃক্ষরেে প্ররয়ািনেমূ   

• নীট মফশিকে মেোই  

• শস্টরচে মকাায়াশেটি  

 

অ য াট স স ট মন্ট ক্র াই ট েম্পিয় া  (Assessment Criteria): 

• বাটন এটাচ মেশিন চালু কো এবং স্বাোশবক অপারেিরনে িন্য মচক কো  রয়রে 

• কেরৃক্ষরেে প্ররয়ািনেমূ  শনশিে কোে িন্য প্ররয়ািনীয় েেন্বয় কো  রয়রে  

• শবশেন্ন ধেরণে বাটন শস্টচ এবং োরদে প্ররয়াগ এে মক্ষে বণনৃা কো  রয়রে 

• শিিাইরনে প্ররয়ািন ও স্টাইে অনুযায়ী বাটন এটাচ মেশিন ব্যব াে করে নীট মফশিকে মেোই কো  রয়রে  

• স্যাম্পে অনুযায়ী শস্টরচে মকাায়াশেটি বিায় োখা  রয়রে। 

• অপারেিন চোকােীন েেরয় পযরৃবক্ষরনে োধ্যরে অপারেিরনে অস্বাোশবক অবস্থা পেীক্ষা এবং যথাযথ কর্তপৃরক্ষে 

কারে শেরপাট ৃকো  রয়রে। 

 

ক াট জি  স ময়  প্র ম্পশ ক্ষা ণা র্থীট ক অ েশ্যই  স ি েি াহ ক িট ত হট ে : 

• প্রকৃত ক ম নট ক্ষত্র অ র্থে া প্রম্পশ ক্ষণ পম্প িট েশ 

• ল্যাপেপ  

• মাম্পিম্পম ম্পডয়া ব প্রাট জ ক্টি  

• বহায় াই ে বোড ন ও মাকন াি  

• ই ন্টািট ্ে ফ য াম্পসম্পলটিস 

• বাটন এটাচ মেশিন 

• নীট মফশিকে  

 

ম্পশখন উপকরু ্ (Learning Materials): 

• ম্পসম্পেএলএ ম 

• হয ান্ডআউেস 

• েই, ম্যানু য় াল 

• মম্পডউল / ব িফ াট িি 

• কাগজ  

• কলম 
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প্রম্পশক্ষণ  কার্ নক্র ম (L earning Activit ies):  

 

এ ই  ম্পশখ ্ফ ল  অ জনট ্ি ল ট ক্ষয  ম্প শখ ্ফ ট ল  অ ন্ত র্ভ নক্ত  ম্পেষ য় েস্তু  এ েিং পা িফ িম্যাি ক্র াই ট ে ম্পিয় া অ জনট ্ি  জ ন্য  ম্প্ম্ন ম্পল ম্পখ ত 

কাজনক্র মগু ট ল া পর্ নায় ক্র ট ম স ি াদ ্ করু্। ক াজনক্র মগু ট ল াি জন্য  েম্প ণ নত ম্পিট স াস নস মূ হ  ব্য েহ াি করু্।  

 

ম্পশ খ ্  কা র্ নক্র ম 

(Learning Activities) 

ঊপকেণ /  ম্পেট শ ষ  ম্প ্ট দ নশনা 

(Resources / Special instructions) 

• এ ই মম্পডউলটিি ব্য েহাি ম্প্ট দ নম্পশক া 

অ নু স িণ কিট ত হ ট ে। 

• ম্প্ট দ নশ্া প ড়ু্ । 

• ই ্ফ িট মশ্ ম্পশে পড়টত হ ট ে। 

• ই ্ফ িট মশ্ ম্পশে ৬.১ পড়ু্ । 

বাটন এটাচ মেশিন পশেচােনা কিট ত  প ািট ে্ । 

• বস লফ বিটক প্রদ ি প্র শ্নগুট লাি উ িি 

প্রদ া্ কিট ত হ ট ে এ েিং 

উিিপত্রগুট লাি স াট র্থ ম্পমম্পল ট য় 

ম্প্ম্পিত হ ট ত হ ট ে।  

• মেল্ফ-রচক (Self-Check) ৬.১ এ বদ য় া প্র শ্নগুট লাি উি ি প্রদান করুন।   

• উিিপত্র ৬.১ -এে োরথ ম্প্টজ ি উ িি শেশেরয় শনশিে করুন।  

• জে ম্প শে ও বেম্পস ম্পফট কশ্ ম্প শে 

অ নু র্ায় ী জে স িাদ ্ কিট ত হ ট ে । 

• জে শীে ৬.১ ও জ ে বেম্পস ম্পফট কশ্ শীে ৬.১ অ নু র্ায় ী জে স িাদ ্ করু্।   
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ই্ফ িট মশ্ ম্পশে (Information Sheet): ৬-১ 

বাটন এটাচ মেশিরনে ো ারে নীট মফশিক্স বাটন এটাচ ক িা 

শিখনউট েশ্য (Learning Objective): এই  ই ্ফ িট মশ্ শীে পাে কট ি প্রশিক্ষাণাথীগণ - 

 

✓ বাটন এটাচ মেশিন চালু ও মচক ক িট ত পা িট ে্ । 

✓ নীট মফশিক্স বাটন এটাচ কিট ত পা িট ে্ ।   

✓ শস্টরচে মকায়াশেটি েম্পরকৃ িানরে পা িট ে্ । 

✓ শেরপাটিংৃ কেরে পােরবন।     

 

বটিন এটাচ মেশিন:  

বাটন োরন মবাোে আে মপারো িারটেৃ এক পাি মথরক আরেক পাি আটকারনাে িন্য বাটন এটাচ কেরে  য়। পারট ৃমেোইযুক্ত 

ম াে থারক আে শবপেীে পারট ৃবাটন থারক। বাটন এটাচ মেশিরনে ো ারে বাটন মপারো িারটেৃ োরথ োগারে  য়। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

বাটন এটাচ মেশিন 

 

 

শনরে বাটন এটাচ মেশিরনে শববেণ মদওয়া  েঃ  

 

শস্টরচে ধেন  লক ম্পস্টি 

ম্প্ডটলি ্াম  ও  স াই জ TQX1 ও ৯, ১১, ১৪, ১৬, ১৮, ২০, ২১ 

ম্পস্টি পা ি ই ম্পি  ১ ২ - ১৪ টি  

বমম্পশ্  ম্পেড ১২ ০০ - ১৫০০  PM 
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বাটন অযাটাচ মেশিরনে প্রধান প্রধান পাটেৃঃ  

 

1. মেি স্টযান্ড  

2. মেি গাইি  

3. শিস্ক টাইপ মটনিনাে  

4. মেি মটক আপ শেোে  

5. শনরিে  

6. ক্লাম্প 

 

বাটন এটাচ মেশিরনে তবশিষ্টগুরো শনেরূপঃ  

 

1. বাটন পশিিশনং অরটারেটিক 

2. মেোই মবাোরেে ম াে অনুযায়ী  য় এবং েোন্তোে  য়। 

3. মবাোে েক শস্টচ এবং মচইন শস্টরচে িন্য ব্যবহৃে  য়।  

4. একই মেশিরন ২টি ম াে এবং ৪ ম াে ে  মবাোেগুরো মেোই কো যায়।  

5. োধােণে শনরিে োেটিকযাে মুেরেন্ট করে। 

6. মবাোেটি োইি মথরক োইি মেোই কো যায়।  

7. মেশিনটিরে অরনকগুরো মেোই কো যায় ও মেোই েেন্বয় কো যায়।   
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মেেফ মচক শিট (Self Check Sheet) - ৬-১  

 

প্রশিক্ষনাথীরদে িন্য শনরদিৃনা:- ইনফেরেিন িীট পাঠ করে শনরচে প্রশ্নগুরোে উত্তে শেখুন- 

 

েংশক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. বাটন এটাচ মেশিন কী কারি ব্যবহৃে  য়? 

উত্তে: 

 

2. োে্ এোি বমম্প শট ্ কী ধিট ্ি ব স লাই হ য়? 

উত্তে: 

 

3. োে্ এোি বমম্প শট ্ি প্রধা ্ প্রধা্ পাে নস এ ি ্াম ম্পলখু্? 

উত্তে: 

 

4. বোত াম বস লাই বমম্প শট ্ি ত েম্প শষ্টগু ট লা কী কী? 

উত্তে:  
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উত্তেশিট (Answer Key)- ৬-১ 

 

1. বাটন এটাচ মেশিন কী কারি ব্যবহৃে  য়? 

উত্তে: বাটন োরন মবাোে আে মপারো িারটেৃ এক পাি মথরক আরেক পাি আটকারনাে িন্য বাটন এটাচ কেরে  য়। পারট ৃ

মেোইযুক্ত ম াে থারক আে শবপেীে পারট ৃবাটন থারক। 

 

2. োে্ এোি বমম্প শট ্ কী ধিট ্ি ব স লাই হ য়? 

উত্তে: োে্ এোি বম ম্পশট ্ ল ক ম্প স্টি ধিট ্ি বস লাই হ য় ।  

 

3. োে্ এোি বমম্প শট ্ি প্রধা ্ প্রধা্ পাে নস এ ি ্াম ম্পলখু্? 

উত্তে: োে্ এোি বম ম্পশট ্ি প্রধ া্ প্রধ া্ প াে নস গু ট ল া হল িঃ  

1. মেি স্টযান্ড  

2. মেি গাইি  

3. শিস্ক টাইপ মটনিনাে  

4. মেি মটক আপ শেোে  

5. শনরিে  

6. ক্লাম্প 

 

4. বাটন এটাচ বমম্প শট ্ি ত েম্প শষ্টগুট লা কী কী? 

উত্তে: বাটন এটাচ বম ম্পশট ্ি ত েম্পশ ষ্টগুট লা হল িঃ  

1. অরটারেটিক মেশিন  

2. বাটন পশিিশনং অরটারেটিক 

3. মেোই মবাোরেে ম াে অনুযায়ী  য় এবং েোন্তোে  য়। 

4. মবাোে েক শস্টচ এবং মচইন শস্টরচে িন্য ব্যবহৃে  য়।  

5. একই মেশিরন ২টি ম াে এবং ৪ ম াে ে  মবাোেগুরো মেোই কো যায়।  

6. োধােণে শনরিে োেটিকযাে মুেরেন্ট করে। 

7. মবাোেটি োইি মথরক োইি মেোই কো যায়।  

8. মেশিনটিরে অরনকগুরো মেোই কো যায় ১৬, ২৪ বা ৩২ মেোই েেন্বয় কো যায়।  
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িব শিট (Job Sheet) – ৬-১  

কারিে নাে (Job Name): বাটন এটাচ মেশিরনে ো ারে নীট মফশিক্স বাটন এটাচ করু্ 

 

কারিে ধ াপ স মূ হ: 

1. ম্পপম্পপই স িংগ্রহ ও পম্পিধ া্ করু্ 

2. প্রট য় াজ্ীয় উপকরু্ ও র্ন্ত্রপাম্প ত স িংগ্রহ করু্ 

3. কম নস্থল ও বম ম্পশ্ পম্পিষ্ক াি করু্ 

4. বমম্পশট ্ি গাড স মু হ বিক করু্ 

5. র্র্থার্র্থ ম্প্য়ম ব মট ্ বম ম্পশ্ িালু করু্ 

6. প্রট য় াজ্ অ নু স াট ি বমম্প শ্ স মন্ব য় করু্ 

7. মেোই এ ি বে্শ ্ বিক করু্ 

8. প্রট য় াজ্মত ্ীে কা প ড় স িংগ্রহ ক রু্  

9. মবাোে োগারনাে িায়গায় মেিােরেন্ট অনুযায়ী োকৃ করুন 

10. এক মকাোে মথরক অপে মবাোরেে দূেত্ব কে  রব, মেটা ঠিক করুন 

11. োকৃ কৃে িায়গায় মবাোে বশেরয় মিোই করুন। 

12. বস লাই স ঠিক হট য় ট ে ম্পক ্া ত া বি ক করু্ 

13. কাজ ব শট ষ কমস্থল পম্পিষ্ক াি করু্ ও মালা মাল গুম্পেটয় িাখু্ । 
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মেশেশফরকিন-শিট (Specification Sheet)-৬-১ 

 

কারিে নাে (Job Name): বাটন এটাচ মেশিরনে ো ারে নীট মফশিক্স বাটন এটাচ করু্ 

 

প্ররয়ািনীয় শপশপইঃ  

  

িশেক নং শপশপইে নাে পশেোণ 

1.  এরপ্রান ১ টি  

2.  স্কাফ ৃ ১ টি  

3.   যান্ড মলােে ১ টি 

4.  মফে োস্ক  ১ টি 

 

প্র ট য় াজ্ীয়  উপকরু্  ও  র্ন্ত্রপা ম্পত: 

িশেক নং প্রট য় াজ্ীয়  উপকরু্ ও  র্ন্ত্রপাম্প তি ্াম পশেোণ 

1.  বাটন এটাচ মেশিন  ১ টি  

2.  বমজা িট মন্ট বেপ ১ টি  

3.  ম্পস্টি ও ট প্াি ১ টি  

4.  স্ক্র ড্রাই িাি ১ টি  

5.  বস লাই  সু তা মকান ১ টি  

6.  সূ ি/ম্প্টডল ১ টি  

7.  িক ১ টি  

8.  কাঁশচ ১ টি  

9.  মেি কাটাে  ১ টি 

10.  নীট কাপে প্ররয়ািন েরো  
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ম্পশখনফে (Learning Outcome)-৭: কাি মিরে যন্ত্াংি েমূ  শনশদসৃ্ট স্থারন োখা ও কেরৃক্ষে 

পশেস্কাে কিট ত পািটে ্।   

  

ম্প েষয় েস্তু (Contents):  

• স্টযান্ডাি ৃঅপারেটিং প্রশেশিউে    

• সুইং মেশিন পশেস্কাে কোে শনয়ে  

• বি˝অপোেণ 

 

অ য াট স স ট মন্ট ক্র াই ট েম্পিয় া  (Assessment Criteria): 

• মেশিরনে সুইচ বন্ধ কো  রয়রে 

• স্টযান্ডাি ৃঅপারেটিং প্রশেশিউে অনুযায়ী বি অপোেণ কো  রয়রে। 

• সুইং মেশিন পশেস্কাে এবং মেরক োখা কো  রয়রে 

 

 

কারিে েেয় প্রশিক্ষাণাথীরক অবশ্যই েেবো  কেরে  রব: 

• প্রকৃে কেরৃক্ষে অথবা প্রশিক্ষণ পশেরবি 

• ল্যাপটপ  

• োশল্টশেশিয়া মপ্রারিক্টে  

• ম ায়াইট মবাি ৃও োকৃাে  

• ইন্টােরনট ফযাশেশেটিে 

 

ম্পশখন উপকরু ্ (Learning Materials): 

• ম্পসম্পেএলএ ম 

• হয ান্ডআউেস 

• েই, ম্যানু য় াল 

• মম্পডউল / ব িফ াট িি 

• কাগজ  

• কলম 
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প্রম্পশক্ষণ  কার্ নক্র ম (L earning Activit ies) 

 

এ ই  ম্পশখ ্ফ ল  অ জনট ্ি ল ট ক্ষয  ম্প শখ ্ফ ট ল  অ ন্ত র্ভ নক্ত  ম্পেষ য় েস্তু  এ েিং পা িফ িম্যাি ক্র াই ট ে ম্পিয় া অ জনট ্ি  জ ন্য  ম্প্ম্ন ম্পল ম্পখ ত 

কাজনক্র মগু ট ল া পর্ নায় ক্র ট ম স ি াদ ্ করু্। ক াজনক্র মগু ট ল াি জন্য  েম্প ণ নত ম্পিট স াস নস মূ হ  ব্য েহাি করু্।  

 

ম্পশ খ ্  কা র্ নক্র ম 

(Learning Activities) 

ঊপকেণ /  ম্পেট শ ষ  ম্প ্ট দ নশনা 

(Resources / Special instructions) 

• এ ই মম্পডউলটিি ব্য েহাি ম্প্ট দ নম্পশক া 

অ নু স িণ কিট ত হ ট ে। 

• ম্প্ট দ নশ্া প ড়ু্ । 

• ই ্ফ িট মশ্ ম্পশে পড়টত হ ট ে। 

• ই ্ফ িট মশ্ ম্পশে ৭.১ প ড়ু্। 

গ াট ম নন্টস বস ক্টট ি ব্য েহৃত ম্প েম্পিন্ন অ য াট ক্সসম্প িজ 

• বস লফ বিটক প্রদ ি প্র শ্নগুট লাি উ িি 

প্রদ া্ কিট ত হ ট ে এ েিং 

উিিপত্রগুট লাি স াট র্থ ম্পমম্পল ট য় 

ম্প্ম্পিত হ ট ত হ ট ে।  

• মেল্ফ-রচক (Self-Check) ৪.১ এ বদ য় া প্র শ্নগুট লাি উি ি প্রদান করুন।   

• উিিপত্র ৭.১ -এে োরথ ম্প্টজি উ িি শেশেরয় শনশিে করুন।  

• জে ম্প শে ও বেম্পস ম্পফট কশ্ ম্প শে 

অ নু র্ায় ী জে স িাদ ্ কিট ত হ ট ে । 

• জে শীে ৭.১ ও জে বেম্পস ম্পফট কশ্ শীে ৭.১ অ নু র্ায় ী জে স িাদ্ করু্।   

 

 

 

 

 

 

 

  



73 | পৃ ষ্ঠা  

 

ই্ফ িট মশ্ ম্পশে ( I nformat ion Sheet):  ৭-১ 

যন্ত্াংি েমূ  শনশদষৃ্ট স্থারন োখা ও কেরৃক্ষে পশেস্কাে কি া 

শিখনউট েশ্য (Learning Objective): এই  ই ্ফ িট মশ্ শীে পাে কট ি প্রশিক্ষাণাথীগণ - 

 

✓ স্টযান্ডাি ৃঅপারেটিং প্রশেশিউে  

✓ সুইং মেশিন পশেস্কাে  

✓ বিৃ অপোেণ 

স্টযান্ডাি ৃঅপারেটিং প্রশেশিউে : এটি মিোই মেশিন শনোপদ পশেচােনাে ধাপ। ধােনা কো য় এইধাপ অনুেেণকরে মেশিন 

পশেচােনা কেরে দূর্টৃনা র্টাে েম্ভাবনা করে। েথাশপ এ ই এস ও ম্পপ োটস্কি স াট র্থ যুক্ত স মস্ত স ম্ভাব্য ম্প ে পদ ট ক কিাি কট ি ্া 

এেিং প্রট র্ া জট ্ অ ন্যান্য বিফ াট িট িি স াট র্থ একট ত্র ব্য েহাি কি া উম্প িত। এ টি একটি স া ধাি ণ ম্প ্ট দ নম্পশক া ম্পহস াট ে ত তিী কিা 

হট র্ ট ে স তকনতাি জন্য 

1. প্রস্তুতকািট কি ম্প্ট দ নশ অ নু স াট ি বম ম্পশ্টি প ম্পিিাল্ া করু্ ও ম্প্ট দ নশ অ নু স াট ি কাজ করু্ 

2. ক্লাম্পন্ত ও ব র্টকা্ দূ ঘ নে ্া বি াট ধ ক িট ত এেিং দ ক্ষ তা োড াট ত বম ম্পশট ্ বস াজাি াট ে েট স ব মম্পশ ্টি পম্প িিা ল্া করু্ 

3. ম্প্ডল স িংযুক্ত করু্- ম্প্ডল দ ট ন্ডি মাঝখাট ্ ম্প্ডল বি াকা্ এেিং ম্প্ড ট লি লম্বা খাঁ জ মু ট খি ম্পদট ক বিট খ স্ক্রু টি শক্ত করু্ 

4. প্রস্তুতকািট কি ম্প্ট দ নশ অ নু স াট ি েম্প েট ্ ্ীটিি বেডটি ব মম্পশট ্ ি উপট ি উো্ । 

5. প্রস্তুতকািট কি ম্প্ট দ নশ অ নু স াট ি বম ম্পশ্ি উপট িি বেডটি র্র্থা র্র্থ ম্প্য়ট ম শূট িি বিতটি প্রট েশ করু্। 

6. বপ্রস াি ফুে বিট ড ট ল িা প ম্পদট য় ব প্র স াি ফুে উপট ি উে া্ । 

7. বপ্রস াি ফুট েি ম্প ্টি কাপ ড় বস ে ক রু্ এেিং ব পস াি ফুেটি বিট ডট ল ম্প্ ট িি ম্পদট ক িাপ ম্পদট য় কাপট ড়ি উপ ি েস া্ । 

8. বমম্পশট ্ি স কল ধিট ্ি গাড ন র্র্থা র্ র্থ আট েম্পক্া তা বিক করু্। 

9. প্রস্তুতকািট কি ম্প্ট দ নশ অ নু স াট ি প্রট র্ াজ্ীর্  বস লাই ট র্ ি ক াজগুম্পল পম্পি িাল্া করু্ এেিং ম্প্টম্ন াক্ত ম্পেষয় গুম্পল লক্ষয িাখু্ 

▪ বমম্পশট ্ ক াজ কিা ি স মর্  বেড বে ক-আ প কিাটি আঙু ল িাখা র্াট ে ্া 

▪ পেন্দস ই গম্পতি জন্য বি ট ডট ল পাট র্ ি অ েস্থ া্ স ঠিক করু্ 

▪ বস লাই কিাি স ময় বমম্প শট ্ি খু ে কাোকা ম্পে মু খ ঝ ুঁকাট ্া র্াট ে ্া 

▪ বমম্পশট ্ স ে নপম্পি বস াজ াহট য় েট স কাজ কিট ত হ ট ে, বম ম্পশট ্ি খুেকাট ে ম্পগটয় বস লাই কিা র্ াট ে ্া । 

▪ প্রট য় জ্ীয় স হায় ক উপকিণ পর্ না প্ত পম্পিম া্ আট ে ত া ম্প্ম্পিত করু্ 

▪ কাঁ ম্পি/ম্পপ্ ই তয াম্পদ একটি ম্প্ িাপদ অ েস্থাট ্ ি াখু্ 

▪ কাঁ ম্পি/ম্পপ্ আই ট েমগুম্পল প্রট য় াজট ্ ম্প্দ নষ্টস্থাট ্ ব েট ধ ি াখু্ ( র্ াট ত বস গুম্পল বমট ঝট ত পট ড়ম্পগট য় বকা্ দূ ঘ নে ্া 

্া ঘটে 

▪ স ে নপম্পি ম্প ্িা পিা ি স ম্পহত ক াজ স িাদ ্ করু্ 
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কাি মিরে মেশিন বন্ধ কোে ধাোবাশ কো: 

েেকেৃা: 

1. কাি মিরে মেশিন বন্ধ কোে মক্ষরে প্রথরে মেশিরনে সুইচ অফ করুন োেপে মেইন পাওয়াে 

(ইরেকশিক কারনকিন) বন্ধ করুন। 

2. োবধানোে েশ ে মেশিরনে যন্ত্াংি েমু  পশেস্কাে করুন । 

3. ওয়াকৃ প্যারেে পশেস্কাে কোে পূরব ৃঅবশ্যই মেশিন মেরক োখুন । 

মেশিন বন্ধ কেণ: 

 ১: মেশিরনে শনরচ িান শদরক একটি োে বাটন আরে োরে আঙ্গুরেে ো ারে চাপ শদরয় মেশিন বন্ধ করুন। 

২: এবাে মেশিরনে হুইে ধরে মেরখ প্যারিরে চাপ দাও এবং মেশিরনে অবশিষ্ট পাওয়াে মিে  ওয়া শনশিে  উন। 

পাওয়াে সুইচ বন্ধ কেণ: 

১: এবাে মেইন পাওয়াে মবারিে ৃকারে যান । 

২: শনরদিৃনা অনুযাশয় পাওয়াে অফ করুন । 

মেশিন পশেস্কাে কেণ: 

১: িাস্টাে ক্লথ  ারে শনন। এবাে মেশিরনে ম ি ও মটশবে টপ  ােকা োরব মুছুন । 

২: িাে শদরয় মটনিন মপাষ্ট এরেেশি পশেস্কাে করুন । 

৩: িাে শদরয় শফি িগ পশেস্কাে করুন (িাে শদরয় স্যাটে ও স্যাটে মকশেয়াে পশেস্কাে করুন ও কারিে েরে েম্পৃক্ত েকে 

টুেে র্র্থাস্থ াট ্ োশিরয় োখুন) 

৪: মেশিনকোে বা কাপে দ্বাো মেশিন মেরক োখুন । 

 

ব মম্পশ ্ বমই ্টে ন্যাি 

মেইনরটন্যান্স অথ ৃেক্ষনারবক্ষন। মেশিন মক েব েেয় েচে োখরে ময কাি গুরো শনয়শেে কো  য় োরক মেশিন মেইনরটন্যান্স 

বরে। শনয়শেে মেশিন মেইনরটন্যান্স করুনরে মেশিন কাযকৃ্ষে থারক ও মেশিরনে আয়ুস্কাে বৃশদ্ধ পায়। 

 

শপ্রশেওশিকযাে মেইনরটন্যান্স  

মেশিরন েেস্যা মদখা মদওয়াে পে এবং মেশিরন মকান যন্ত্াংি ক্ষশেগ্রস্ত  ওয়াে পে ো শেরপয়াশেং করে, েেস্যা মুক্ত করে 

মেশিন েচে োখারক শপ্রশেওশিকযাে মেইনরটন্যান্স বরে। 
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মেেফ মচক শিট (Self Check Sheet) - ৭-১  

 

প্রশিক্ষনাথীরদে িন্য শনরদিৃনা:- ইনফেরেিন িীট পাঠ করে শনরচে প্রশ্নগুরোে উত্তে শেখুন- 

 

েংশক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. স্টযান্ডাি ৃঅপারেটিং প্রশেশিউে বেরে কী বুঝ?  

উত্তে: 

 

2. বমম্পশ্ বমই ্টে ন্যাি কী এেিং ক ত প্রকা ি? 

উত্তে: 

 

3. শপ্রশেওশিকযাে মেইনরটন্যান্স কারক বরে? 

উত্তে:  
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উত্তেশিট (Answer Key)- ৭-১ 

 

 

১. স্টযান্ডাি ৃঅপারেটিং প্রশেশিউে বেরে কী বুঝ?  

 

উত্তে: স্টযান্ডাি ৃঅপারেটিং প্রশেশিউে : এটি মিোই মেশিন শনোপদ পশেচােনাে ধাপ। ধােনা কো য় এইধাপ অনুেেণকরে 

মেশিন পশেচােনা কেরে দূর্টৃনা র্টাে েম্ভাবনা করে। েথাশপ এ ই এস ও ম্পপ োটস্কি স াট র্থ যুক্ত স মস্ত স ম্ভাব্য ম্প েপদ ট ক কিাি 

কট ি ্া এ েিং প্রট র্ াজট ্ অ ন্যান্য ব িফ াট িট িি স াট র্থ একট ত্র ব্য েহা ি কিা উম্প িত। এ টি একটি স াধ ািণ ম্প ্ট দ নম্পশকা ম্পহস াট ে ত ত িী 

কিা হট র্ ট ে স তকনত াি জন্য । 

 

11. বমম্পশ্ বমই ্টে ন্যাি কী এেিং ক ত প্রকা ি? 

উত্তে: মেইনরটন্যান্স অথ ৃ েক্ষনারবক্ষন। মেশিন মক েব েেয় েচে োখরে ময কাি গুরো শনয়শেে কো  য় োরক মেশিন 

মেইনরটন্যান্স বরে। শনয়শেে মেশিন মেইনরটন্যান্স করুনরে মেশিন কাযকৃ্ষে থারক ও মেশিরনে আয়ুস্কাে বৃশদ্ধ পায়। 

 

12. শপ্রশেওশিকযাে মেইনরটন্যান্স কারক বরে? 

উত্তে: মেশিরন েেস্যা মদখা মদওয়াে পে এবং মেশিরন মকান যন্ত্াংি ক্ষশেগ্রস্ত  ওয়াে পে ো শেরপয়াশেং করে, েেস্যা মুক্ত করে 

মেশিন েচে োখারক শপ্রশেওশিকযাে মেইনরটন্যান্স বরে।   
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েক্ষেো পযাৃরোচনা (Review of Competency)  

প্রশিক্ষণাথীে িন্য শনরদিৃনা:  শনরমাক্ত দক্ষো প্রোণ কেরে েক্ষে  রে “ যাঁ” এবং েক্ষেো অশিৃে না  রে “না” র্রে টিকশচহ্ন 

শদন।    

কে ৃদক্ষো মূল্যায়রনে োনদন্ড   যাঁ  না  

কারিে প্ররয়ািন অনুযায়ী অকুরপিনাে মেফটি অযান্ড ম েথ অনুেেণ এবং শপশপই ব্যব াে কো  রয়রে   

কারিে প্ররয়ািন অনুযায়ী মেফটি গাি ৃমচক কো  রয়রে   

মেফটি প্রশেশিউে অনুযায়ী সুইং মেশিন পশেস্কাে ও মচক কো  রয়রে    

শেরেে শনরিে মেশিন চালু কো এবং স্বাোশবক অপারেিরনে িন্য মচক কো  রয়রে    

কেরৃক্ষরেে প্ররয়ািনেমূ  শনশিে কোে িন্য প্ররয়ািনীয় েেন্বয় কো  রয়রে    

শিিাইরনে প্ররয়ািন ও স্টাইে অনুযায়ী শেরেে শনরিে মেশিন ব্যব াে করে নীট মফশিকে মেোই কো 

 রয়রে।  

  

স্যাম্পে অনুযায়ী শস্টরচে মকায়াশেটি বিায় োখা  রয়রে ।   

অপারেিন চোকােীন অপারেিরনে অস্বাোশবক অবস্থা পযরৃবক্ষণ এবং যথাযথ কর্তপৃরক্ষে কারে শেরপাট ৃকো 

 রয়রে ।  

  

ওোেেক মেশিন চালু  কো এবং স্বাোশবক অপারেিরনে িন্য মচক কো  রয়রে   

কেরৃক্ষরেে প্ররয়ািনেমূ  শনশিে কোে িন্য প্ররয়ািনীয় েেন্বয় কো  রয়রে    

শিিাইরনে প্ররয়ািন ও স্টাইে অনুযায়ী ওোেেক মেশিন ব্যব াে করে নীট মফশিকে মেোই কো  য়রে।   

স্যাম্পে অনুযায়ী শস্টরচে মকাায়াশেটি বিায় োখা  রয়রে।   

অপারেিন চোকােীন েেরয় পযরৃবক্ষরনে োধ্যরে অপারেিরনে অস্বাোশবক অবস্থা পেীক্ষা এবং যথাযথ 

কর্তপৃরক্ষে কারে শেরপাট ৃকো  রয়রে। 

  

ফ্লাটেক মেশিন চালু কো এবং স্বাোশবক অপারেিরনে িন্য মচক কো  রয়রে   

কেরৃক্ষরেে প্ররয়ািনেমূ  শনশিে কোে িন্য প্ররয়ািনীয় েেন্বয় কো  রয়রে    

শিিাইরনে প্ররয়ািন ও স্টাইে অনুযায়ী ফ্লাটেক মেশিন ব্যব াে করে নীট মফশিকে মেোই কো  য়রে।   

স্যাম্পে অনুযায়ী শস্টরচে মকাায়াশেটি বিায় োখা  রয়রে।   

অপারেিন চোকােীন েেরয় পযরৃবক্ষরনে োধ্যরে অপারেিরনে অস্বাোশবক অবস্থা পেীক্ষা এবং যথাযথ 

কর্তপৃরক্ষে কারে শেরপাট ৃকো  রয়রে। 

  

বাটন ম াে মেশিন চালু কো এবং স্বাোশবক অপারেিরনে িন্য মচক কো  রয়রে   

কেরৃক্ষরেে প্ররয়ািনেমূ  শনশিে কোে িন্য প্ররয়ািনীয় েেন্বয় কো  রয়রে    

শিিাইরনে প্ররয়ািন ও স্টাইে অনুযায়ী বাটন ম াে মেশিন ব্যব াে করে নীট মফশিকে মেোই কো  রয়রে ।   
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স্যাম্পে অনুযায়ী শস্টরচে মকাায়াশেটি বিায় োখা  রয়রে।   

অপারেিন চোকােীন েেরয় পযরৃবক্ষরনে োধ্যরে অপারেিরনে অস্বাোশবক অবস্থা পেীক্ষা এবং যথাযথ 

কর্তপৃরক্ষে কারে শেরপাট ৃকো  রয়রে। 

  

বাটন এটাচ মেশিন চালু কো এবং স্বাোশবক অপারেিরনে িন্য মচক কো  রয়রে   

কেরৃক্ষরেে প্ররয়ািনেমূ  শনশিে কোে িন্য প্ররয়ািনীয় েেন্বয় কো  রয়রে    

শবশেন্ন ধেরণে বাটন শস্টচ এবং োরদে প্ররয়াগ এে মক্ষে বণনৃা কো  রয়রে   

শিিাইরনে প্ররয়ািন ও স্টাইে অনুযায়ী বাটন এটাচ মেশিন ব্যব াে করে নীট মফশিকে মেোই কো  রয়রে    

স্যাম্পে অনুযায়ী শস্টরচে মকাায়াশেটি বিায় োখা  রয়রে।   

অপারেিন চোকােীন েেরয় পযরৃবক্ষরনে োধ্যরে অপারেিরনে অস্বাোশবক অবস্থা পেীক্ষা এবং যথাযথ 

কর্তপৃরক্ষে কারে শেরপাট ৃকো  রয়রে। 

  

মেশিরনে সুইচ বন্ধ কো  রয়রে   

স্টযান্ডাি ৃঅপারেটিং প্রশেশিউে অনুযায়ী অশেশেক্ত উপকরুন েমু  েশেরয় মফো  রয়রে   

সুইং মেশিন পশেস্কাে এবং মেরক োখা কো  রয়রে   

 

 

 

আম্পম ( প্রম্প শক্ষণ ার্থী)  এখ্ আমা ি  আনু ষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্য তা  মু ল্যায় ্ কিট ত ম্প্টজট ক প্রস্তুত ব োধ  করু্ম্পে।   
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