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এই কপিয়টপি শিজড লাপনাৃং ম্যায়টপরয়ালটির (পসপিএলএে) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তিৃক্ষ (এনএসপডএ) এর 

পনকট সাংরপক্ষত। এনএসপডএ-এর র্থার্থ অনুয়োদন ব্যতীত অন্য শকউ িা অন্য শকান িক্ষ এ পসপিএলএেটির শকান 

রকে িপরিতনৃ িা িপরোজৃন করয়ত িারয়ি না।  

এই “2F,3F,1G,2G এবাং 3G পল্জশদন GMAW সম্পাদন করণ” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পিত 

ওয়টয়ম্পডিং বলটেল-২ অকুটেশট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। এটত 

ওয়টয়ম্পডিং বলটেল-২ স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পিটেম্পশত হটয়টে। 

ই্স্ট্রাকশ্াল এম্পক্টম্পেটি ততম্পি কিাি বেটে ম্পসম্পেএলএম বডটেলোি/ম্পশেক/প্রম্পশেক/এটসসি এ ম্পসম্পেএলএমটিটক মূল 

বিফাটিি েটয়ন্ট ম্পহসাটে ব্যেহাি কিটে। এটি প্রম্পশোর্থী, প্রম্পশেকটিি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটশষজ্ঞ প্রম্পশেক/বেশাজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বিটশি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পশেণ প্রম্পতষ্ঠাট্ ওয়টয়ম্পডিং বলটেল-২ বকাটস নি 

িেতা ম্পেম্পিক প্রম্পশেণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত োিটে। 
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সেমতাম্পেম্পিক ম্পশখ্ উেকিণ ব্যেহাি ল্নদদলৃ্শকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পশেণ উেকিণ ও প্রম্পশেণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পশেণার্থীটক সিি 

কিটত হটে। এই মম্পডউল সফলোটে বশষ কিটল আেম্প্ GMAW পদ্ধল্তদত 2F,3F,1G,2G এবাং 3G পল্জশদন 

ওদয়ল্ডাং সম্পাদন করার জন্য প্রদয়াজনীয় জ্ঞান, দক্ষতা এবাং মদনাভাবগুল্ল অর্ন্ৃভূক্ত করা হদয়দে। এটিদত ল্বদশষভাদব 

OSH অনুশীলনগুল্ল অনুসরণ , 2F,3F,1G,2G এবাং 3G পল্জশদন ওদয়ল্ডাং সম্পাদন করার  জন্য উপকরণ প্রস্তুত, 

মমল্শন মসট আপ, 2F, 3F, 1G, 2G এবাং 3G  পল্জশদন ওদয়ল্ডাং সম্পাদন এবাং পল্রষ্কার এবাং সরঞ্জাম সাংরক্ষণ 

করার দক্ষতা অর্ন্ৃভূক্ত করা হদয়দে।     

 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পশখ্ফল অজনট্ি জন্য আে্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পশো কার্ নক্রম সিি কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পি নষ্ট বেণীকটে ো অন্যে সিি কিা বর্টত োটি। েম্পণ নত ম্পশখ্ফল তর্থা জ্ঞা্ ও িেতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি োশাোম্পশ সিংম্পশষ্ট অনুশীল্ ও সিি কিটত হটে।   

ম্পশখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পশখ্ কার্ নক্রম" অিংশটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পিেে, 

তথ্যেে, কার্ নক্রম েে, ম্পশখ্ কার্ নক্রম, ম্পশখ্ফল এেিং উিিেটে পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পি নষ্ট োটেি সাটর্থ 

সঠিক সহায়ক উোিা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশটি বিখটত হটে। এই ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশ আে্াি 

সেমতা অজন্ অনুশীলট্ি বিাডম্যাে ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যেেটি েড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পি নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা োওয়া র্াটে। 'তথ্যেেটি' 

েড়া বশষ কটি 'বসলফ বিক শীে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রিা্ করু্। ম্পশখ্ গাইটডি তথ্যেেটি অনুসিণ কটি 

'বসলফ বিক শীট' সমাপ্ত করু্। 'বসলফ বিক' শীটে বিয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

েে' বিখু্। 

জব শীদট ম্প্টি নম্পশত ধাে অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাি্ করু্। এখাট্ই আেম্প্ ্তু্ সেমতা অজনট্ি েটর্থ 

আে্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত োিটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িােিা ম্পেষয়টি সিটকন সটিত্ র্থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন র্থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাি কিটে্ ্া।  

এই ম্পশখ্ গাইটড ম্প্টি নম্পশত সকল কাজ বশষ কিাি েি অম্পজনত সেমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আেম্প্ েিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উেযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সেমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বশটষ সেমতা 

মা্ এি একটি বিকম্পলস্ট্ বিওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাে আে্াি ম্প্টজি জন্য।  
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 সূম্পিেে  

কপিরাইট ----------------------------------------------------------------------------------------------------------------- ii 

সেমতাম্পেম্পিক ম্পশখ্ উেকিণ ব্যেহাি ল্নদদলৃ্শকা ------------------------------------------------------------------------------- vi 

েপডউল কয়েে ----------------------------------------------------------------------------------------------------------- 1 

জশখেফল (Learning Outcome) 1 : ওএসএইচ অনুশীলে অনুসরণ করনে পারনব ---------------------------- 3 

জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) -১ : ওএসএইচ অনুশীলে অনুসরণ করা ------------------------------------ 4 

ইেফরনমশে শীট (Information Sheet) ১: ওএসএইচ অনুশীলে অনুসরণ করা ------------------------------------------------- 5 

সসলফ সচক (Self Check) ১:  ওএসএইচ অনুশীলে অনুসরণ করা -------------------------------------------------------------- 10 

উত্তরপত্র (Answer Key) ১: ওএসএইচ অনুশীলে অনুসরণ করা ----------------------------------------------------------------- 12 
টাি শীট ১.১: হ্যািার্ য জচজিে করুে --------------------------------------------------------------------------------------------------- 13 

টাি শীট ১.2: হ্যািার্ য কনরাল করা --------------------------------------------------------------------------------------------------- 16 

সেজশজফনকশে শীট 1.2: হ্যািার্ য কনরাল করা ------------------------------------------------------------------------------------ 17 

টাস্ক শীট ১.3: িরুরী অবস্থায় সাড়া শদয়া ------------------------------------------------------------------------------------------- 18 

সেজশজফনকশে শীট 1.3: িরুরী অবস্থায় সাড়া জদে ------------------------------------------------------------------------------- 19 

পেখেফল (Learning Outcome)- 2: র্ন্ত্রপাজে, সরঞ্জাম জেব যাচে করনে এবং মালামাল  প্রস্তুে করনে পারনব

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 20 

জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) -2 : র্ন্ত্রপাজে, সরঞ্জাম জেব যাচে করনে এবং মালামাল প্রস্তুে করা ----- 21 

জশখেফল (Learning Outcome)- 2: র্ন্ত্রপাজে, সরঞ্জাম জেব যাচে করনে এবং মালামাল  প্রস্তুে করনে পারনব ----------- 22 

জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) -2 : র্ন্ত্রপাজে, সরঞ্জাম জেব যাচে করা এবং মালামাল প্রস্তুে করা -------- 24 

ইেফরনমশে শীট (Information Sheet): ২: র্ন্ত্রপাজে, সরঞ্জাম জেব যাচে করনে এবং মালামাল প্রস্তুে করা -----------------25 

সসলফ সচক শীট (Self Check Sheet)-২: র্ন্ত্রপাজে, সরঞ্জাম জেব যাচে করনে এবং মালামাল প্রস্তুে করা --------------------29 

উত্তর পত্র (Answer Key)- ২: র্ন্ত্রপাজে, সরঞ্জাম জেব যাচে করনে এবং মালামাল প্রস্তুে করা -------------------------------- 30 

টাস্ক শীট 2.1: 2F পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে করা -------------------------------- 31 

শেপেপফয়কেন শীট 2.1: 2F পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে করা --------------------- 32 

টাস্ক শীট 2.2. 3F পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে করা ------------------------------- 33 
শেপেপফয়কেন শীট 2.2: 3F পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে করা ---------------------34 

টাস্ক শীট 2.3: 1G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে করা ------------------------------ 35 

শেপেপফয়কেন শীট 2.3: 1G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে করা -------------------- 36 

টাস্ক শীট 2.4: 2G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে করা ------------------------------- 37 

শেপেপফয়কেন শীট 2.4: 2G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে করা -------------------- 38 

টাস্ক শীট 2.5: 3G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে করা ------------------------------ 39 
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েপডউল কয়েে 

 

 

 

অযায়সসয়েে ক্রাইয়টপরয়া: (Assessment Criteria) 

1. প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ম্পেম্পেই ম্প্ে নাি্ কিা এেিং সিংগ্রহ কিা হটয়টে।  

2. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্পেম্পেই েম্পিধা্ কিা হদয়দে।   

3. কম নটেটেি মা্ অনুর্ায়ী ম্প্িােি কাটজি অনুশীল্ অনুসিণ কিা হদয়দে। 

4. ওদয়ল্ডাং এর প্রদয়াজনীয়তা কমদৃক্ষদের ল্নদদশৃনা মমাতাদবক ল্িল্িত করা হদয়দে।  

5. কাদজর প্রদয়াজন অনুসাদর র্ন্ত্রপাল্ত,সরঞ্জাম এবাং এযাকদসদসাল্রজ ল্নবাৃিন এবাং সাংগ্রহ করা হদয়দে। 

6. প্রদয়াজন অনুসাদর ম্যাদটল্রয়ালস এবাং কনল্সউমএবল ল্নবাৃিন করা হদয়দে। 

7. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী GMAW এর জন্য তার  ল্নবাৃিন এবাং সাংগ্রহ করা হদয়দে।   

8. তাটিি ব্যাস অনুর্ায়ী ক্োক্ট টিে ম্প্ে নাি্ কিা হটয়টে। 

9. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা কাজ প্রস্তুত করা হদয়দে । 

10. স্ট্যান্ডাি ৃপদ্ধল্ত অনুসাদর ওদয়ল্ডাং মমল্শন মসট করা হদয়দে।  

11. কাদজর প্রদয়াজন অনুসাদর ওয়ার ল্িি ইউল্নট মসটআপ করা হদয়দে।  

12. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী গ্যাস মলা ল্মটার অযািজাস্ট্ করা হদয়দে।   

13. কাদজর প্রদয়াজন অনুসাদর অযাল্ম্পয়ার মসট করা হদয়দে।    

14. কাদজর প্রদয়াজন অনুসাদর ওয়যার ল্িি ল্িি অযািজাস্ট্ করা হদয়দে। 

15. ওদয়ল্ডাং পল্জশন অনুর্ায়ী জব স্থাপন করা হদয়দে। 

ইউপনট অি কপিয়টপি 
2F,3F,1G,2G এেিং 3G েম্পজশট্ GMAW সিাি্ কি (Perform GMAW -

2F,3F,1G,2G and 3G position) 

ইউপনট শকাড OUWEL004L2V1 

েপডউল পেয়রানাে 2F,3F,1G,2G এেিং 3G েম্পজশট্  GMAW সিাি্ কিা 

েপডউল শডসপক্রিেন 

এই ইউল্নটটিদত GMAW পদ্ধল্তদত 2F,3F,1G,2G এেিং 3G পল্জশদন ওদয়ল্ডাং 

সম্পাদন করার জন্য প্রদয়াজনীয় জ্ঞান, দক্ষতা এবাং মদনাভাবগুল্ল অর্ন্ৃভূক্ত করা 

হদয়দে।  

 

এটিদত ল্বদশষভাদব OSH অনুশীলনগুল্ল অনুসরণ 2F,3F,1G,2G এেিং 3G 

পল্জশদন ওদয়ল্ডাং সম্পাদন করার  জন্য উপকরণ প্রস্তুত, মমল্শন মসট আপ, 2F, 3F, 

1G, 2G এেিং 3G  পল্জশদন ওদয়ল্ডাং সম্পাদন এবাং পল্রষ্কার এবাং সরঞ্জাম 

সাংরক্ষণ করার দক্ষতা অর্ন্ৃভূক্ত করা হদয়দে।     

নপেনাল সেয়  ৩০ ঘন্টা 

পেখনফল  

1. ওএইিএস িিাৃ অনুসরণ করদত পারদব। 

2. র্ন্ত্রপাল্ত, সরঞ্জাম ল্নবাৃিন করদত এবাং মালামাল  প্রস্তুত করদত পারদব। 

3. ওদয়ল্ডাং মমল্শন মসট করদত পারদব।  

4. ওটয়ম্পডিং সম্পাদন করদত পারদব।  

1. র্ন্ত্রোম্পত পল্রষ্কার এবাং সাংরক্ষণ করদত পারদব।  
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16. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী ট্যাক ওদয়ল্ডাং এবাং অযালাইনদমন্ট মিক করা হদয়দে।  

17. কাদজর মিল্সল্িদকশন অনুর্ায়ী ওদয়ল্ডাং সম্পাদন করা হদয়দে।  

18. প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ওদয়ডদমন্ড পল্রষ্কার করা হদয়দে।  

19. ওদয়ল্ডাং এর মকায়াল্লটি মিক করা হদয়দে এবাং ত্রুটিগুল্ল সনাক্ত করা হদয়দে।    

20. ওদয়ল্ডাং প্রল্সল্িউর মিল্সল্িদকশন (WPS) অনুর্ায়ী ত্রুটি সাংদশাধন করা হদয়দে। 

21. স্ট্যান্ডাি ৃ অপাদরটিাং প্রল্সল্িউর (SOP) অনুর্ায়ী ওটয়ম্পডিং বমম্পশ্ েন্ধ কিা হটয়টে।  

22. সরঞ্জাম এবাং সরঞ্জাম গুল্ল কমদৃক্ষদের মান অনুর্ায়ী পল্রষ্কার এবাং সাংরক্ষণ করা  হদয়দে।  

23. কমদৃক্ষদের প্রদয়াজনীয়তা   অনুসাদর বজৃয পদার্ ৃঅপসারণ এবাং কমদৃক্ষে পল্রষ্কার করা হদয়দে।  
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জশখেফল (Learning Outcome) 1 : ওএসএইচ অনুশীলে অনুসরণ করনে পারনব 

অযানসসনমন্ট মােদড 

 

1. জপজপই জেব যাচে করনে এবং সংগ্রহ্ করনে সক্ষম হ্নয়নে 

2. জপজপই পজরধাে করনে সপনরনে 

3. কম যনক্ষনত্রর মাে অনুর্ায়ী জেরাপদ িনবর প্রযাকটিস অনুসরণ করনে সক্ষম  

হ্নয়নে 

শেয ও জরনসাস য 

1. প্রকৃে কম যনক্ষনত্র অর্বা প্রজশক্ষণ পজরনবশ 

2. জসজবএলএম 

3. হ্যাডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাজিজমজর্য়া প্রনিক্টর 

6. কাগি, কলম, সপজিল, ইনরিার 

7. ইন্টারনেট সুজবধা 

8. সহ্ায়াইট সবার্ য ও মাকযার 

9. অজর্ও জিজর্ও জিিাইস 

জবষয়বস্তু 

1. জপজপই এবং উহ্ার প্রনয়ািেীয়ো 

2. ওএসএইচ 

3. ওএসএইচ এর প্রনয়িেীয়ো 

4. হ্যািার্ য 

5. হ্যািার্ য এর প্রকারনিদ 

6. হ্যািার্ য কনরাল করা 

7. িরুরী অবস্থায় সাড়া সদয়া 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. হ্যািার্ য জচজিে করুে 

2. হ্যািার্ য কনরাল করুে 

3. িরুরী অবস্থায় সাড়া জদে 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজে 

 

1. আটলাি্া (Discussion)  

2. উেস্থাে্ (Presentation) 

3. প্রিশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টি নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মার্থাখাোট্া (Brainstorming) 

অযানসসনমন্ট পদ্ধজে 

 

1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 
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জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) -১ : ওএসএইচ অনুশীলে অনুসরণ করা 

 

এই জশখেফল অিযনের লনক্ষয জশখেফনল অন্তর্ভ যক্ত জবষয়বস্তু এবং পারফরম্যাি ক্রাইনটজরয়া অিযনের িন্য জেম্নজলজখে 

কার্ যক্রমগুনলা পর্ যায়ক্রনম সম্পাদে করুে। কার্ যক্রমগুনলার িন্য বজণ যে জরনসাস যসমূহ্ ব্যবহ্ার করুে।  

জশখে কার্ যক্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / জবনশষ জেনদ যশো 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রজশক্ষার্ীগে সকাে  জশক্ষা উপকরণ 

ব্যবহ্ার করনব সস সম্পনকয  

প্রজশক্ষনকর জেকট িােনে চাইনব 

1. প্রজশক্ষক প্রজশক্ষার্ীনদর “ওএসএইচ অনুশীলে অনুসরণ করা” 

সশখার উপকরণ প্রদাে করনবে 

2. ইেফরনমশে শীট পড়নে হ্নব। 2. ইেফরনমশে শীট ১ : কানির িন্য প্রস্তুজে গ্রহ্ণ করা 

3. সসলফ সচনক প্রদত্ত প্রশ্নগুনলার উত্তর 

প্রদাে করুে এবং উত্তরপনত্রর সানর্ 

জমজলনয় জেজিে হ্নে হ্নব।  

3. সসল্ফ-নচক শীট ১ : কানির িন্য প্রস্তুজে গ্রহ্ণ করা 

    উত্তরপত্র ১ : কানির িন্য প্রস্তুজে গ্রহ্ণ করা 

4. িব/টাি শীট ও সেজসজফনকশে শীট 

অনুর্ায়ী িব সম্পাদে করুে। 

4. জেনম্নাক্ত িব/টাস্ক শীট অনুর্ায়ী িব/টাস্ক সম্পাদে করুে 

টাস্ক শীট ১.১: হ্যািার্ য জচজিে করা 

টাস্ক শীট ১.2: হ্যািার্ য কনরাল করা 

টাস্ক শীট ১.3: িরুরী অবস্থায় সাড়া শদয়া 
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ইেফরনমশে শীট (Information Sheet) ১: ওএসএইচ অনুশীলে অনুসরণ করা 

 

জশখে উনেশ্য (Learning Objective): এই ইেফরনমশে শীট পনড় প্রজশক্ষণার্ীগণ জেনম্নাক্ত জবষয়গুনলা 

ব্যাখ্যা করনে, বণ যো করনে ও েথ্যগুনলা কানি প্রনয়াগ করনে পারনব।  

১.1  অকুনপশোল সসফটি এরং সহ্ল্র্  

১.2  হ্যািার্ য  

১.3  হ্যািার্ য এর প্রকারনিদ  

১.4  হ্যািার্ য জেয়ন্ত্রণ 

১.5  প্রনয়ািেীয় জপজপই 

 

 

1.1. অকুনপশোল সসফটি এরং সহ্ল্র্  

প্রনেযক কমীর কম যনক্ষনত্র জেরাপনদ কাি করার অজধকার রনয়নে। র্খে োরা কানি র্ায় মনে কনর সর্ সকােপ্রকার 

আহ্ে হ্ওয়া োড়া কাি সশনষ োরা জফরনব। এমোবস্থায় ওএসএইচ হ্নলা কম যনক্ষনত্র শাজররীক, মােজষক ও 

সামাজিকিানব সুস্থ র্াকা। ওএসএইচ কম যনক্ষনত্র মানুনষর জেরাপত্তা, স্বাস্থয এবং কল্যানণর সানর্ সংজিস্ট.  

1.2. হ্যািার্ য  

জেম্ন জলজখে উপানয় হ্যািার্ যনক সঙ্গাজয়ে করা র্ায়: 

▪ হ্যািার্ য হ্নলা দূর্ যটো র্টার উৎস র্া কানরার স্বানস্থার ক্ষজের 

কারে হ্য়। 

▪ দূর্ যটো র্টার উৎস র্া সম্পদ বা পজরনবনশর ক্ষজের কারে হ্য়। 

র্টার উৎস র্া িাে ও মাল উিনয়রই ক্ষজের কারে হ্য়। 
 

 

জরস্ক 

জরস্ক হ্নলা এমে সম্ভাবো র্া একিে ব্যজক্তর ক্ষজে হ্নে পানর বা স্বানস্থর উপর 

জবরুপ প্রিাব পনর। 

• এটি সম্পজত্ত বা সরঞ্জানমর ক্ষজে, বা পজরনবনশর উপর ক্ষজেকর প্রিাব 

ও পজরজস্থজেনেও প্রনর্ািয হ্নে পানর। 

 

 

1.3. হ্যািার্ য এর প্রকারনিদ 

হ্যািানর্ যর সশণীজবন্যাস জেনম্ন উনেখ করা হ্নল 

K. জফজিকযাল হ্যািার্ য 

L. রাসায়জেক হ্যািার্ য 

M. বানয়ানলাজিকযাল হ্যািার্ য 

N. র্াজন্ত্রক এবং ববদ্যযজেক হ্যািার্ য  

O. মােজসক হ্যািার্ য 

P. এরগনোজমক হ্যািার্ য 

 
 

জচত্র  হ্যািার্ য 
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K. জফজিকযাল হ্যািার্ য (Physical Hazards) 
▪ সমনে, জপজিল পৃষ্ঠ, জিঁজর়্ি, ধাপ, মই, 

▪ আগুে, 

▪ পেেশীল বস্তু, 

▪ ম্যানুর়্িাল হ্যাডজলং (উনত্তালে, পুজশং, টাে ইেযাজদ), 

▪ শব্দ, কম্পে, 

▪ দ্যব যল আনলা, বার়্ি়ুচলাচল বা বার়্ি়ুর গুণমাে 

 
 

L. রাসায়জেক হ্যািার্ য (Chemical Hazards) 
▪ রাসায়জেক পদার্ য, 

▪ জবপজ্জেক পণ্য 

▪ জিজেং এনিন্ট, 

▪ ধুনলা এবং সধাঁর়্িা, 

▪ অযাজসর্ বা জবষ 

▪ জবনফারক 

 

 

M. বানয়ানলাজিকযাল হ্যািার্ য (Biological Hazards) 
▪ জবজকরণ 

▪ মাইনক্রাবানয়ালজিকযাল 

▪ িাইরাস 

▪ সপাকামাকর়্ি 

▪ িাজম যে 

▪ প্রাণী 

 

 

 

N. র্াজন্ত্রক এবং ববদ্যযজেক হ্যিার্ য (Mechanical and Electrical 

Hazard)   
▪ ববদ্যযজেক শক 

▪ র্ন্ত্রপাজে 

▪ চাপ িালি 

▪ সরঞ্জাম 

▪ ফকয জলফট 

▪ সক্রে 

▪ র্ােবাহ্ে 

 

 

 

 

O. মােজষক হ্যািার্ য (Mental Hazard) 

▪ অজেজরক্ত কানির চাপ 

▪ অপর্ যাপ্ত সম্পদ 

▪ মেজবনরাধ 

 

উপনরাক্ত জেেটির সানর্ সামাজিক ও মােজষক জবষয়গুনলা সমস্যার কারে    

হ্নে পানর। সর্মে; মােজষক চাপ ও িানয়ানলি মার্া ব্যর্ার কারে হ্নে 

পানর এবং ঘুনমর ব্যর্াে র্টানে পানর 

 

 

 

জচত্র :  জফজিকযাল হ্যািার্ য 

জচত্র : কযাজমকাল হ্যািার্ য 

জচত্র : বানয়ানলাজিকাল হ্যািার্ য 

টিত্র : মােজষক হ্যািার্ য

জচত্র : র্াজন্ত্রক এবং ববদ্যযজেক হ্যািার্ য 
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▪ সেস ফযাক্টর 

▪ বনসর সানর্ ও সহ্কমীর সানর্ মেজবনরাধ ও েগড়া 

▪ জেম্নমানের কানির পজরনবশ 

▪ খুব কানির চাপ 

▪ িানয়ানলি 

▪ িয় সদখানো 

▪ লাঞ্চো করা 

▪ শাজররীকিানব আক্রমে করা 

 

র্জদ সকাে সমস্যায় র্ানকে েনব কানরার সানর্ জবষয়টি জেনয় কর্া বলা 

উজচে। সর্মে; আপোর সুপারিাা্জির, আপোর সহ্কমী বা পজরবানরর সদস্য। 

িানয়ানলি এর জবষয়টি সঠিকিানব সঠিক স্থানে জরনপাট য করা উজচে 

 

P. আর গ্োর োমিক হ্যোজোর্গ  (Ergonomic Hazards) 

▪ কাি সম্পজকযে মাসকুলনস্কনলটাল (Work Related Musculoskeletal) 

▪ একই সপশী বারবার ব্যবহ্ার করার ফনল সপশীনে ব্যাজধ বেজর হ্য়। 

▪ সাধারণে র্খে বল প্রসয়াগ করা হ্য় এবং অল্প পুেরুদ্ধানরর সময় র্ানক।  

▪ সহ্ কাি সর্নক দূনর র্াকা হ্য়।  

▪ আবার কািনর্নক দূনর র্াকার কারনেও সপশীনে ব্যাজধর সৃজষ্ট হ্য় 

▪ দীর্ য সময় র্াবে একটি অবস্থানে দাজিনয় বা বনস কাি করার সময় সপশীনে ব্যাজধর সৃজষ্ট হ্য়  

▪ সপশী, হ্ার়্ি, রক্তোলী, সটডে, স্নার়্ি়ু এবং অন্যান্য েরম টিসুযনে আর্ানের সৃজষ্ট হ্য় 

▪ সেে ইেজুজর সর্মে কাপ যাল টানেল বা সটজেস এলনবা হ্য় 

▪ বারবার সেে বা সেে ইেজুজর 

▪ দীর্ যস্থার়্িী সেে এর ফনল ব্যর্া হ্য় এবং 

▪ আর্াে, র্া প্রজেবন্ধকোর কারণ হ্নে পানর 

▪ অক্ষমো 

 

1.4. হ্যািার্ য জেয়ন্ত্রণ 

 

হ্যািার্ য জেয়ন্ত্রনণর ধাপ হ্ল এমে একটি 

জসনস্টম র্া জশনল্প হ্যািার্ য এর সংেশয 

কমানে বা দূর করনে ব্যবহৃে হ্য়। এটি 

অনেক জেরাপত্তা সংস্থা দ্বারা প্রচাজরে 

একটি ব্যাপকিানব স্বীকৃে জসনস্টম। 

কম যনক্ষনত্র আদশ য অনুশীলনের িন্য এই 

ধারণাটি জশনল্পর ব্যবস্থাপকনদর সশখানো 

হ্য়,  
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1.5. প্রনয়ািেীয় জপজপই  

এযানপ্রাে পজরধাে ো করনল অসেকযোবশে জিনলিালা সপাশাক সকার্াও িজড়নয় বা সেঁজচনয় দ্যর্ যটো র্টনে    

পানর লম্বা চুল সেঁনধ সহ্লনমট ো পড়নল ঘূণ যায়মাে সকাে র্ন্ত্রাংনশ িজড়নয় মারাত্মক দ্যর্ যটো র্টনে পানর 

 

সাধারে কনয়কটি জেরাপত্তা সরঞ্জাম বা জপজপই এবং উহ্ার ব্যবহ্ার 

ক্রম জপজপইর োম ব্যবহ্ার 

1.  
 

সসফটি সহ্লনমট 

মার্া সুরক্ষার কানি ব্যবহৃে  

2.  

 

সসফটি গগলস 

সচাখ সুরক্ষার কানি ব্যবহৃে  

3.  

 

ইয়ার প্লাগ 

কাে সুরক্ষার কানি ব্যবহৃে  

4.  

 

সসফটি মাস্ক 

সকজমকযানলর গন্ধ শরীরনক সুরক্ষার কানি ব্যবহৃে  

5.  
 

সসফটি এনপ্রাে 

শরীর সুরক্ষার কানি ব্যবহৃে  

6.  

 

হ্যাড গ্লািস 

হ্াে সুরক্ষার কানি ব্যবহৃে  

7.  

 

সলদার হ্যডননািস 

ওনয়জডংএর সময় হ্াে সুরক্ষার কানি ব্যবহৃে  
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8.  

 

সসফটি সু  

পা সুরক্ষার কানি ব্যবহৃে 
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সসলফ সচক (Self Check) ১:  ওএসএইচ অনুশীলে অনুসরণ করা 

 

প্রজশক্ষণার্ীনদর িন্য জেনদ যশো:- উপনরাক্ত ইেফরনমশে শীট পাঠ কনর জেনচর প্রশ্নগুনলার উত্তর জলখুে- 

 

1. আকয ওনয়জডং করার সময় ব্যবহ্ার করা হ্য় সকােটি ? 

ক) ওনয়জডং সহ্লনমট 

খ) ফায়ার এক্সজিগুইশার  

গ) ফায়ার বানকট  

র্) সফি বা কম্বল  

উত্তরঃ 

 

2. আকয ওনয়জডং করার সময় প্রনয়ািে োই সকােটির?  

ক) সসফটি সু/ বুট  

খ) সলদার এপ্রে  

গ) আম য গার্ য   

র্) সফস মাস্ক 

উত্তরঃ 

 

3. জেরাপত্তার িন্য কারখাোয় রাখা হ্য় সকােটি ? 

ক) ফায়ার এক্সজিগুইশার   

খ) সলদার হ্যাড সগ্লািস  

গ) ইয়ার প্লাগ   

র্) সসফটি সু/ বুট  

উত্তরঃ 

 

4. কারখাোর মূল ফটনকর জবপরীে র্ানক সকােটি ? 

ক) ইমারনিজি সর্ার   

ক) ফায়ার বানকট   

গ) ফায়ার এক্সজিগুইশার  

র্) সলদার এপ্রে 

উত্তরঃ 

 

5. অজনকাড র্টিনল আগুে চাপা সদয়ার িন্য ব্যবহ্ার করা হ্য় সকােটি ? 

ক) সিিা কম্বল   

খ) ৯৯৯ এ কল  

গ) ওিারলস  

র্) সলগ গার্ য 

উত্তরঃ 
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সংজক্ষপ্ত প্রশ্ন 

6. জেরাপত্তা কাহ্ানক বনল? 

উত্তর:   

 

 

7. ববদ্যযজেক কানির িন্য সকাে ধরনের সামগ্রী ব্যহ্হৃে হ্য়? 

উত্তর: 

 

 

8. সীট সমটাল আকয ওনয়জডং কানির িন্য সকাে ধরনের সামগ্রী ব্যহ্হৃে হ্য়? 

উত্তর: 

 

 

9. সলদার হ্যাড সগ্লািস সকে ব্যব্যহ্ার করা হ্য়? 

উত্তর: 

 

10. সসফটি সহ্লনমট সকে পজরধাে করা হ্য়?  

উত্তর: 

 

11. আগ যনোজমক হ্যািার্ য বলনে কী সবাে? 

উত্তর:  

 

12. মােজসক হ্যািার্ য বলনে কী সবাে? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key) ১: ওএসএইচ অনুশীলে অনুসরণ করা 

 

এমজসজকউ উত্তর 

1. আকয ওনয়জডং করার সময় ব্যবহ্ার করা হ্য়  

উত্তরঃ ক) ওনয়জডং সহ্লনমট 

 

2. আকয ওনয়জডং করার সময় প্রনয়ািে োই  

উত্তরঃ র্) সফস মাস্ক 

 

3. জেরাপত্তার িন্য কারখাোয় রাখা হ্য়  

উত্তরঃ ক) ফায়ার এক্সজিগুইশার 

   

4. কারখাোর মূল ফটনকর জবপরীে র্ানক  

উত্তরঃইমারনিজি সর্ার 

 

5. অজনকাড র্টিনল আগুে চাপা সদয়ার িন্য ব্যবহ্ার করা হ্য়  

উত্তরঃসিিা কম্বল     

 

সংজক্ষপ্ত প্রশ্ন উত্তর 

6. জেরাপত্তা কাহ্ানক বনল? 

উত্তর:  সকাে কাি করার পুনব য বা পনর জেরাপত্তা মূলক ব্যবস্থা গ্রহ্ণ করানকই জেরাপত্তা বলা হ্য়। 

 

7. ববদ্যযজেক কানির িন্য সকাে ধরনের সামগ্রী ব্যহ্হৃে হ্য়? 

উত্তর: ববদ্যযজেক কানির িন্য রাবার সু, রাবার সগ্লািস, সসফটিনবি ইেযাজদ ব্যবহৃে হ্য়। 

  

8. সীট সমটাল আকয ওনয়জডং কানির িন্য সকাে ধরনের সামগ্রী ব্যহ্হৃে হ্য়? 

উত্তর: সীট সমটাল আকয ওনয়জডং কানির সক্ষনত্র ওনয়জডং সহ্লনমট, সলদার এপ্রে, র্াকয সসফটি গগলস ব্যবহ্ার করা 

হ্য়। 

 

9. সলদার হ্যাড সগ্লািস সকে ব্যব্যহ্ার করা হ্য়? 

উত্তর: ওনয়জডং করার সময় হ্ােনক োপ সর্নক সুরক্ষ করার িন্য সলদার হ্যাড সগ্লািস ব্যবহৃে হ্য়। 

 

10. সসফটি সহ্লনমট সকে পজরধাে করা হ্য়?  

উত্তর: প্রধােে কারখাোয় বা জসজিল ওয়াকয করার সময় শ্রজমক সদর মার্া সুরক্ষার িন্য সসফটি সহ্লনমট  পজরধাে 

করা হ্য়।  

 

11. আগ যনোজমক  হ্যািার্ য বলনে কী সবাে? 

উত্তর: আগ যনোজমক  হ্যািার্ য হ্নলা সর্ সকানো কমীর স্নার়্ি়ুোজন্ত্রক জসনস্টনম ক্ষজে সৃজষ্ট করনে সক্ষম। 

 

12. মােজসক হ্যািার্ য বলনে কী সবাে? 

উত্তর: মােজসক হ্যািার্ য বা ওয়াকয সেসর হ্নলা সর্নকানো সপশাদার ঝুঁজক, র্া কাি করার উপায়, সংগঠিে এবং 

পজরচাজলে হ্ওয়ার সানর্ সম্পজকযে, এবং কানির আজর্ যক এবং সামাজিক প্রস্থাে। 
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টাি শীট ১.১: হ্যািার্ য জচজিে করুে 

কানির ধারাবাজহ্ক ধাপ ও পদ্ধজে 

১. সসফটি সপাষাক পজরধাে করুে 

১. ইেনেকশে সচকজলস্ট সংগ্রহ্ করুে 

১. জবজিন্ন এলাকা, সমজশে ইেনেকশে করুে এবং জবপজ্জেক অবস্থা পূরণ করুে 

১. সচক জলস্ট সর্নক পাওয়া জবপদ জচজিে করুে। 

 

সর্াগানর্ানগর েথ্য  

ইেনেকশেকারীর োম  

পজরদশ যনের োজরখ  

OSH সকাজর্ যনেটর  

জেরাপত্তা ব্যবস্থাপক  

 

সমনের হ্যািার্ য মন্তব্য / পরপমশ য 

সমেল পৃষ্ঠ - সকাে গেয সেই  

আলগা সবার্ য সপনরক জদনর়্ি আটকানো  

সফনল সদওয়া বস্তু তুনল সেওয়া হ্নর়্িনে  

ধুনলা, ময়লা প্রভৃজে োঁনড়া সদয়া হ্নয়নে  

চলাচনলর পর্ সর্নক স্টক উপাদাে সরানো হ্নয়নে  

সমজশনের চারপানশর এলাকায় জবনশষ মনোনর্াগ 

সদয়া হ্নয়নে 

 

সমনে সখালা র্খে ব্যবহ্ার করা হ্য় ো, প্রনয়ািনে 

সসখানে আবৃে করা হ্নয়নে 

 

 

সমজশে হ্যািার্ য মন্তব্য / পরপমশ য 

পর্ যাপ্ত কানির িায়গা  

বিযয পদার্ য সংরক্ষনণর ব্যবস্থা  

পর্ যাপ্ত সমজশে গার্ য  সদওয়া  

শুরু করা এবং বন্ধ করার জর্িাইসগুজল অপানরটনরর 

োগানলর মনে  

 

ইন্টারলক সঠিকিানব কাি করনে  

পজরষ্কার  

সগালমানলর মাত্রা সনন্তাষিেক  

আনলা সনন্তাষিেক  

 

 

ফায়ার সংক্রান্ত হ্যািার্ য মন্তব্য / পরপমশ য 

অজন জেব যাপক র্ন্ত্র র্র্াস্থানে, সম্প্রজে সাজি যস করা 

এবং আগুনের ধরে অনুর্ায়ী  পজরষ্কারিানব জচজিে 

করা 

 

অজন জেগ যমনের িন্য পর্ যাপ্ত জদক জেনদ যশো  

প্রস্থাে দরিা আগুে লাগার সম্ভাব্য স্থাে সর্নক সহ্নি 

সখালা র্ায় 

 

বাধামুক্ত প্রস্থাে করার ব্যবস্থা  
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ফায়ার অযালাম য জসনস্টম সঠিকিানব কাি করনে  

ফায়ার জেনদ যশাবলী উপজস্থে এবং প্রদজশ যে  

মই/জিঁজর়্ি পজরষ্কার  

 

িাোলা সংক্রান্ত হ্যািার্ য মন্তব্য / পরপমশ য 

সর্খানে উপযুক্ত সসখানে জেরাপত্তা বা শজক্তশাজল কাচ 

লাগানো 

 

পজরষ্কার, প্রচুর জদনের আনলা প্রনিশ কনর   

িাঙ্গা প্যাে সেই  

ধুনলা, টিে বা আবিযো মুক্ত র যাক  

 

মই বা ধাপ সংক্রান্ত হ্যািার্ য মন্তব্য / পরপমশ য 

সঠিক িায়গায় সংরক্ষণ করা হ্নয়নে  

সকাে িাঙ্গা বা অনুপজস্থে সস্টপ বা অন্যান্য 

deflects সেই 

 

 

সস্টানরি বা সংরক্ষণ সংক্রান্ত হ্যািার্ য মন্তব্য / পরপমশ য 

উনত্তালনের সমস্যা কমানোর িন্য সংরক্ষনণর স্থাে 

জর্িাইে করা হ্নর়্িনে 

 

র যাক এবং জবনে সর্খানেই সম্ভব উপকরণ সংরক্ষণ 

করার ব্যবস্থা জবদ্যমাে 

 

োকগুনলা ধুনলা এবং আবিযো মুক্ত   

 

জবদ্যযৎ সংক্রান্ত হ্যািার্ য মন্তব্য / পরপমশ য 

সকাে িাঙা প্লাগ, সনকট বা সুইচ োই  

সকাে সেইর্ (frayed) বা জর্নফজক্টি(deflective) 

সীসা সেই 

 

সপানট যবল পাওয়ার টুল িাল অবস্থায় আনে  

সমনেনে সকাে অস্থার়্িী জলর্ সেই  

িািফরমার জবজিন্ন আনে  

সকাে সেের্ সীসা সেই  

 

স্টাফনদর সাধারে সুজবধাজদ সংক্রান্ত হ্যািার্ য মন্তব্য / পরপমশ য 

ওয়াশরুম পজরষ্কার  

টয়নলট পজরষ্কার; লকার পজরষ্কার  

আবিযোর টিনে খবনরর কাগি, দ্যপুনরর খাবানরর কাগি 

ইেযাজদ রাখা হ্নয়নে 

 

খাবার র্র পজরষ্কার এবং পজরপাটি  

 

প্রাজর্জমক জচজকৎসা সংক্রান্ত হ্যািার্ য মন্তব্য / পরপমশ য 

কযাজবনেট এবং কযাজবনেনটর জবষয়বস্তু পজরষ্কার এবং 

সুশৃঙ্খল 

 

সকাে উপকরণ প্রজেস্থাপে প্রনর়্িািে সেই  

সেচার র্র্াঅবস্থানে আনে  
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িরুরী েম্বর প্রদজশ যে আনে  

 

গানিযি সংক্রান্ত হ্যািার্ য মন্তব্য / পরপমশ য 

জবেগুজল প্রজেষ্ঠানের চারপানশ উপযুক্ত স্থানে অবজস্থে   

জবে জেয়জমে খাজল করা হ্য়  

আিাজদে ধােব পানত্র বেলাক্ত ন্যাকর়্িা এবং দাহ্য পদার্ য 

রাখা হ্য় 
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টাি শীট ১.2: হ্যািার্ য কনরাল করা 

 

পদনক্ষপ: 

 

1. প্রার্জমক প্রস্তুজে: 

o ওনয়জডং কাি শুরুর আনগ সংজিষ্ট সকল হ্যািার্ য জচজিে করুে (নর্মে, োপ, সধাঁয়া, গ্যাস, জবদ্যযৎ, 

িারী র্ন্ত্রপাজে, েীক্ষ্ণ অবনিক্ট ইেযাজদ)। 

o জেরাপত্তা জপজপই পজরধাে জেজিে করুে এবং সব কমীনক জেরাপত্তা জেনদ যশো প্রদাে করুে। 

2. ইনলকজিকযাল হ্যািার্ য কনরাল: 

o ওনয়জডং সমজশনের সকবল, সংনর্াগ এবং ববদ্যযজেক উপাদােগুনলা ইেনেকশে করুে। সর্নকানো 

ফাটল বা ক্ষজে জচজিে করনল ো সমরামে করুে। 

o আজর্ যং িযাম্প সঠিকিানব সংযুক্ত করনে হ্নব র্ানে ইনলকজিক শনকর ঝুঁজক কনম র্ায়। 

o জবদ্যযৎ বন্ধ করার িন্য সঠিক শাটর্াউে পদ্ধজে অনুসরণ করুে। 

3. র্াম যাল হ্যািার্ য কনরাল: 

o ওনয়জডং প্রজক্রয়ায় উচ্চ োপমাত্রার কারনণ সপাড়া বা আহ্ে হ্ওয়ার সম্ভাবো র্ানক। অেএব, 

কমীনদর জেরাপদ দূরনে রাখা এবং সঠিক জপজপই পজরধাে জেজিে করা। 

o গরম সলাহ্া বা স্ল্যানগর সংেনশ য আসা সর্নক কমীনদর সেকয করুে। প্রনয়ািনে োপ সশাষণকারী 

গ্লািস এবং প্রনটকটিি ফযাজিক পজরধাে করুে। 

4. গ্যাস ও সধাঁয়া কনরাল: 

o ওনয়জডং প্রজক্রয়া সর্নক উদূ্ভে গ্যাস এবং সধাঁয়া স্বানস্থযর িন্য ক্ষজেকর হ্নে পানর। 

o এর িন্য আদশ য বায়ুচলাচল ব্যবস্থা জেজিে করুে এবং জফিার বা ফযাে ব্যবহ্ার করুে। 

o কমীনদর গ্যাস শ্বাসগ্রহ্নণর সম্ভাবো কমানোর িন্য গ্যাস মাস্ক এবং অন্যান্য শ্বাসর্ন্ত্র সুরক্ষা সরঞ্জাম 

প্রদাে করুে। 

5. সিৌে আর্াে কনরাল: 

o ওনয়জডং সটজবল বা িারী র্ন্ত্রপাজে র্র্ার্র্িানব সুরজক্ষে রাখনে হ্নব র্ানে োনে দ্যর্ যটো ো র্নট। 

o প্রনর়্িািেীয়িানব কম যনক্ষনত্র সকাে ধরনের েীক্ষ্ণ বা িারী বস্তু রাখনল ো জেরাপদ অবস্থানে রাখুে। 

6. অজন ঝুঁজক কনরাল: 

o োজকযং বা উজ্জ্বল আনকযর কারনণ অজনকানের ঝুঁজক র্ানক। 

o সঠিক অজনজেব যাপক র্ন্ত্রপাজে প্রস্তুে রাখুে এবং সেকযোমূলক ব্যবস্থা গ্রহ্ণ করুে র্ানে আগুে 

েজড়নয় ো পনড়। 

7. বিযয পজরস্কার ও পজরবহ্ে: 

o ওনয়জডংনয়র পর স্ল্যাগ, টুকনরা এবং অন্যান্য বিযয পজরষ্কার করুে। 

o জেরাপদিানব এবং র্র্ার্র্িানব বিযয সংগ্রহ্ ও পজরবহ্ে করুে। 

8. পুেঃমূল্যায়ে: 

o প্রজেটি ঝুঁজকর মূল্যায়ে করুে এবং সনব যাত্তম জেয়ন্ত্রণ ব্যবস্থা জেজিে করুে। 

o কমীনদর কাে সর্নক প্রজেজক্রয়া জেনয় প্রনয়ািনে পরবেী জেয়ন্ত্রণ ব্যবস্থা প্রনয়াগ করুে। 
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সেজশজফনকশে শীট 1.2: হ্যািার্ য কনরাল করা 

প্রনয়ািেীয় জপজপই  

ক্রম জপজপই এর োম একক পজরমাণ 

১ কাটিং মাস্ক জপস ১ 

২ গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগলস জপস ১ 

৪ সহ্লনমট জপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুনো সপয়ার ১ 

৬ িয়লান সুট জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ম্যানটজরয়াল 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ ইনয়েকেন শচক পলস্ট সাংখ্যা ১ 
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টাস্ক শীট ১.3: িরুরী অবস্থায় সাড়া শদয়া 

 

কানির ধাপ: 

 

1. িরুরী পজরজস্থজে জচজিে করা: 

o অজনকাে, ববদ্যযজেক শক, আর্াে বা সর্নকানো ধরনের হ্যািার্ য জচজিে করুে র্া কম যনক্ষনত্র হ্নে 

পানর। 

o র্জদ সকানো শ্রজমক গুরুের আহ্ে হ্ে, োর অবস্থাে এবং পজরজস্থজে দ্রুে মূল্যায়ে করুে। 

2. ফাস্টয এইর্ সপ্রানটাকল পালে করুে: 

o সোট আর্াে বা কাটানেঁড়া হ্নল, প্রর্নম োর পজরস্কার এবং স্যাজেনটশে জেজিে করুে। 

o গুরুের আর্ানের সক্ষনত্র দ্রুে অযাম্ব়ুনলি বা জচজকৎসার সহ্ায়ো র্াকুে। 

o র্জদ সকউ ববদ্যযজেক শক সপনয় র্ানক, দ্রুে জেরাপদিানব জবদ্যযৎ সরবরাহ্ বন্ধ করুে এবং ফাস্টয এইর্ 

প্রদাে করুে। েনব, কখনো জেনি ো জগনয় প্রর্নম সুরক্ষা জেজিে করুে। 

3. জেরাপত্তা ব্যবস্থা গ্রহ্ণ: 

o অজনকাে র্টনল, দ্রুে অজনজেব যাপক সরঞ্জাম ব্যবহ্ার করুে এবং আগুে জেয়ন্ত্রনণ আনুে। 

o পজরজস্থজে র্জদ জেয়ন্ত্রনণ ো আনস, োহ্নল কমীনদর দ্রুে সসফটি সিানে পাঠিনয় জদে এবং ফায়ার 

জিনগর্নক অবগে করুে। 

o র্জদ গ্যানসর জলনকি বা জবষাক্ত গ্যানসর উপজস্থজে র্ানক, োহ্নল এলাকার সকল কমীনক জেরাপদ 

স্থানে সজরনয় জেে এবং গ্যাস সাপ্লাই বন্ধ করুে। 

4. োত্ক্ক্ষজণক সর্াগানর্াগ: 

o িরুরী অবস্থায় সব যপ্রর্ম সাইট সুপারিাইিার বা সসফটি অজফসানরর সনঙ্গ সর্াগানর্াগ করুে। 

o র্জদ সাইট সুপারিাইিার বা সসফটি অজফসার উপজস্থে ো র্ানক, োহ্নল দ্রুে স্থােীয় হ্াসপাোল বা 

িরুরী সাজি যনস সর্াগানর্াগ করুে। 

5. প্রনয়ািেীয় সেকযো এবং পরবেী ব্যবস্থা: 

o িরুরী পজরজস্থজে পরবেী সমনয় জরজিউ করুে এবং জেজিে করুে সর্ সকানো আর্াে বা দ্যর্ যটোর 

িন্য িজবষ্যনে র্র্ার্র্ সেকযো সেওয়া হ্নয়নে। 

o িরুরী অবস্থা জমনট সগনল, পুেরায় কার্ যক্রম শুরু করার পূনব য সব সুরক্ষা ব্যবস্থা পর্ যানলাচো করুে 

এবং কমীনদর সেকয করুে। 

6. জরনপাটি যং: 

o িরুরী অবস্থার পর একটি পূণ যাঙ্গ জরনপাট য বেজর করুে, র্া পজরজস্থজের বণ যো, গ্রহ্ণকৃে কানির ধাপ 

এবং সংজিষ্ট সকনলর দাজয়ে পালেসহ্ েজর্র্ভক্ত র্াকনব। 
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সেজশজফনকশে শীট 1.3: িরুরী অবস্থায় সাড়া জদে 

প্রনয়ািেীয় জপজপই  

ক্রম জপজপই এর োম একক পজরমাণ 

১ কাটিং মাস্ক জপস ১ 

২ গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগলস জপস ১ 

৪ সহ্লনমট জপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুনো সপয়ার ১ 

৬ িয়লান সুট জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ইকুইপনমন্টস 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ গ্যাস কাটিং সসট জপস ১ 

২ ইনলনরার্ ধারক জপস ১ 

৩ কাটিং সকবল জমটার ১ 

৪ কাটিং সটজবল জপস ১ 

৫ অজক্সনিে জসজলডার জপস ১ 

৬ অযাজসটিজলে জসজলডার জপস ১ 

৭ প্রাথপেক পচপকৎসা িক্স জপস ১ 

৮ কপেউপনয়কেন ইকুইিয়েে শসট ১ 
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পেখেফল (Learning Outcome)- 2: র্ন্ত্রপাজে, সরঞ্জাম জেব যাচে করনে এবং মালামাল  

প্রস্তুে করনে পারনব 

 

অযানসসনমন্ট মােদড 

 

1. সিানড়র প্রনয়ািেীয়ো কম যনক্ষনত্রর জেনদ যশো সমাোনবক জচজিে করা হ্নয়নে। 

2. কানির প্রনয়ািেীয়ো অনুসানর ম্যানটজরয়াল, র্ন্ত্রপাজে, সরঞ্জাম এবং 

ইনলক্টটর্ জেব যাচে এবং সংগ্রহ্ করা হ্নয়নে। 

3. কানির সেজসজফনকশে অনুর্ায়ী সপ্রট পজরস্কার করা হ্নয়নে। 

শেয ও জরনসাস য 

1. প্রকৃে কম যনক্ষনত্র অর্বা প্রজশক্ষণ পজরনবশ 

2. জসজবএলএম 

3. হ্যাডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাজিজমজর্য়া প্রনিক্টর 

6. কাগি, কলম, সপজিল, ইনরিার 

7. ইন্টারনেট সুজবধা 

8. সহ্ায়াইট সবার্ য ও মাকযার 

9. অজর্ও জিজর্ও জিিাইস 

জবষয়বস্তু 

1. সারদিস ল্প্রপাদরশন 

2. ইদলকদরাি 

3. ইদলকরদির প্রকারদভদ 

4. ইদলকদরাি মকাটিাং এর কাজ 

5. ইদলকদরাি ল্নবাৃিন 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 1. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ওয়াকনম্পেস প্রস্তুত কিা 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজে 

 

1. আটলাি্া (Discussion)  

2. উেস্থাে্ (Presentation) 

3. প্রিশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টি নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মার্থাখাোট্া (Brainstorming) 

অযানসসনমন্ট পদ্ধজে 

 

1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 
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জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) -2 : র্ন্ত্রপাজে, সরঞ্জাম জেব যাচে করনে এবং 

মালামাল প্রস্তুে করা 

এই জশখেফল অিযনের লনক্ষয জশখেফনল অন্তর্ভ যক্ত জবষয়বস্তু এবং পারফরম্যাি ক্রাইনটজরয়া অিযনের িন্য জেম্নজলজখে 

কার্ যক্রমগুনলা পর্ যায়ক্রনম সম্পাদে করুে। কার্ যক্রমগুনলার িন্য বজণ যে জরনসাস যসমূহ্ ব্যাবহ্ার করুে।  

জশখে কার্ যক্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / জবনশষ জেনদ যশো 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রজশক্ষার্ীগে সকাে   জশক্ষা  উপকরণ 

ব্যবহ্ার করনব সস সম্পনকয  

প্রজশক্ষনকর জেকট িােনে চাইনব 

1. প্রজশক্ষক প্রজশক্ষার্ীনদর “র্ন্ত্রপাজে, সরঞ্জাম জেব যাচে করনে 

এবং মালামাল প্রস্তুে করা সশখার উপকরণ প্রদাে করনবে 

2. ইেফরনমশে শীট পড়নে হ্নব। 
2. ইেফরনমশে শীট 2 : র্ন্ত্রপাজে, সরঞ্জাম জেব যাচে করনে এবং 

মালামাল প্রস্তুে করা 

3. সসলফ সচনক প্রদত্ত প্রশ্নগুনলার উত্তর প্রদাে 

করুে এবং উত্তরপনত্রর সানর্ জমজলনয় 

জেজিে হ্নে হ্নব।  

3. সসল্ফ-নচক শীট 2 -এ সদয়া প্রশ্নগুনলার উত্তর প্রদাে করুে।   

    উত্তরপত্র 2 -এর সানর্ জেনির উত্তর জমজলনয় জেজিে করুে।  

4. িব/টাি শীট ও সেজসজফনকশে শীট 

অনুর্ায়ী িব সম্পাদে করুে। 

4. জেনম্নাক্ত িব/টাস্ক শীট অনুর্ায়ী িব/টাস্ক সম্পাদে করুে 

টাস্ক শীট 2: কানির প্রনয়ািে অনুর্ায়ী ওয়াকযজপস প্রস্তুে করা
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জশখেফল (Learning Outcome)- 2: র্ন্ত্রপাজে, সরঞ্জাম জেব যাচে করনে এবং মালামাল  

প্রস্তুে করনে পারনব 

 

অযানসসনমন্ট মােদড 

 

1. ওদয়ল্ডাং এর প্রদয়াজনীয়তা কমদৃক্ষদের ল্নদদশৃনা মমাতাদবক ল্িল্িত করা 

হদয়দে।  

2. কাদজর প্রদয়াজন অনুসাদর র্ন্ত্রপাল্ত,সরঞ্জাম এবাং এযাকদসদসাল্রজ ল্নবাৃিন 

এবাং সাংগ্রহ করা হদয়দে। 

3. প্রদয়াজন অনুসাদর ম্যাদটল্রয়ালস এবাং কনল্সউমএবল ল্নবাৃিন করা হদয়দে। 

4. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী GMAW এর জন্য তার  ল্নবাৃিন এবাং সাংগ্রহ 

করা হদয়দে।   

5. তাটিি ব্যাস অনুর্ায়ী ক্োক্ট টিে ম্প্ে নাি্ কিা হটয়টে। 

6. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা কাজ প্রস্তুত করা হদয়দে ।  

শেয ও জরনসাস য 

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদে অর্বা প্রল্শক্ষণ পল্রদবশ 

2. ল্সল্বএলএম 

3. হযান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাল্িল্মল্িয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, মপল্িল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুল্বধা 

8. মহায়াইট মবাি ৃও মাকৃার 

9. অল্িও ল্ভল্িও ল্ভভাইস 

10. ম্পেম্পেই  

11. প্রটয়াজ্ীয় েম্পিমাে র্ন্ত্র 

12. প্রটয়াজ্ীয় অন্যান্য র্ন্ত্রোম্পত 

13. প্রটয়াজ্ীয় মালামাল 

14. GMAW মসট  

15. GMAW এর জন্য তার   

জবষয়বস্তু 

1. সারদিস ল্প্রপাদরশন 

2. GMAW এি  জন্য প্রটয়াজ্ীয় কনল্জউমএবলস    

3. GMAW মমল্শদনর ম্পেেিণ 

4. GMAW মমল্শদনর অযাকটসসল্রজ  

5. ওটয়ম্পডিং গা্ 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. 2F েম্পজশট্ GMAW েদ্ধম্পতটত ওটয়ম্পডিং কিাি জন্য ওয়াকনম্পেস প্রস্তুত কিা 

2. 3F েম্পজশট্ GMAW েদ্ধম্পতটত ওটয়ম্পডিং কিাি জন্য ওয়াকনম্পেস প্রস্তুত কিা 

3. 1G েম্পজশট্ GMAW েদ্ধম্পতটত ওটয়ম্পডিং কিাি জন্য ওয়াকনম্পেস প্রস্তুত কিা 

4. 2G েম্পজশট্ GMAW েদ্ধম্পতটত ওটয়ম্পডিং কিাি জন্য ওয়াকনম্পেস প্রস্তুত কিা 

5. 3G েম্পজশট্ GMAW েদ্ধম্পতটত ওটয়ম্পডিং কিাি জন্য ওয়াকনম্পেস প্রস্তুত কিা 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজে 

 

1. আটলাি্া (Discussion)  

2. উেস্থাে্ (Presentation) 

3. প্রিশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টি নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  
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5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মার্থাখাোট্া (Brainstorming) 

অযানসসনমন্ট পদ্ধজে 

 

1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 
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জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) -2 : র্ন্ত্রপাজে, সরঞ্জাম জেব যাচে করা 

এবং মালামাল প্রস্তুে করা 

এই জশখেফল অিযনের লনক্ষয জশখেফনল অন্তর্ভ যক্ত জবষয়বস্তু এবং পারফরম্যাি ক্রাইনটজরয়া অিযনের িন্য জেম্নজলজখে 

কার্ যক্রমগুনলা পর্ যায়ক্রনম সম্পাদে করুে। কার্ যক্রমগুনলার িন্য বজণ যে জরনসাস যসমূহ্ ব্যাবহ্ার করুে।  

জশখে কার্ যক্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / জবনশষ জেনদ যশো 

(Resources / Special instructions) 
5. প্রজশক্ষার্ীগে সকাে   জশক্ষা  উপকরণ 

ব্যবহ্ার করনব সস সম্পনকয  

প্রজশক্ষনকর জেকট িােনে চাইনব 

5. প্রজশক্ষক প্রজশক্ষার্ীনদর “র্ন্ত্রপাজে, সরঞ্জাম জেব যাচে করা এবং 

মালামাল প্রস্তুে করা সশখার উপকরণ প্রদাে করনবে 

6. ইেফরনমশে শীট পড়নে হ্নব। 
6. ইেফরনমশে শীট 2 : র্ন্ত্রপাজে, সরঞ্জাম জেব যাচে করনে এবং 

মালামাল প্রস্তুে করা 

7. সসলফ সচনক প্রদত্ত প্রশ্নগুনলার উত্তর প্রদাে 

করুে এবং উত্তরপনত্রর সানর্ জমজলনয় 

জেজিে হ্নে হ্নব।  

7. সসল্ফ-নচক শীট 2 -এ সদয়া প্রশ্নগুনলার উত্তর প্রদাে করুে।   

    উত্তরপত্র 2 -এর সানর্ জেনির উত্তর জমজলনয় জেজিে করুে।  

8. িব/টাি শীট ও সেজসজফনকশে শীট 

অনুর্ায়ী িব সম্পাদে করুে। 

8. জেনম্নাক্ত িব/টাস্ক শীট অনুর্ায়ী িব/টাস্ক সম্পাদে করুে 

টাস্ক শীট 2.1: 2F পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং 

করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে করা 

টাস্ক শীট 2.2. 3F পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং 

করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে করা 

টাস্ক শীট 2.3: 1G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং 

করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে করা 

টাস্ক শীট 2.4: 2G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং 

করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে করা 

টাস্ক শীট 2.5: 3G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং 

করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে করা   
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ইেফরনমশে শীট (Information Sheet): ২: র্ন্ত্রপাজে, সরঞ্জাম জেব যাচে করনে এবং মালামাল 

প্রস্তুে করা 

 

ল্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে েটড় ল্শক্ষণার্ীগণ ল্নদনাক্ত ল্বষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

2.1. সারনফস জপ্রপানরশে 

2.2. GMAW এর  জন্য প্রয়য়াজনীয় কেজিউমএবলস    

2.3. GMAW সমজশনের পিিরণ 

2.4. GMAW সমজশনের অযাকয়সসজরি  

2.5. ওয়য়পডাং গান 

 

2.1. সারনফস জপ্রপানরশে 

সারনফস জপ্রপানরশে হ্নলা ওনয়জডংনয়র িন্য সর্নকানো পদানর্ যর পৃষ্ঠনক প্রস্তুে করা। এটি একটি অেযন্ত গুরুেপূণ য 

ধাপ, কারণ র্জদ পৃষ্ঠ সঠিকিানব প্রস্তুে ো করা হ্য়, েনব ওনয়নডর শজক্ত কনম সর্নে পানর এবং ত্রুটি বেজর হ্নে 

পানর। সারনফস জপ্রপানরশনে জেম্নজলজখে কািগুজল অন্তর্ভ যক্ত র্ানক: 

 

 

K. ধাতুর পৃষ্ঠ সর্নক সেল, ময়লা, মজরচা বা সকানো প্রকার অপদ্রব্য সরানো: ওনয়জডংনয়র আনগ ধাতুর পৃনষ্ঠর 

উপর সর্ সকানো প্রকার সেল, ময়লা বা মজরচা র্াকা ওনয়নডর গুণমােনক প্রিাজবে করনে পানর। এই সব 

অপদ্রব্য সজরনয় সফলনে হ্নব। 

L. পৃনষ্ঠর পুরুে অনুর্ায়ী স্যাডনপপার বা স্ক্র্যাপার জদনয় পজরষ্কার করা: ধাতুর পৃনষ্ঠর পুরুে এবং অবস্থাে 

অনুর্ায়ী স্যাডনপপার বা স্ক্র্যাপানরর সাহ্ানে পৃনষ্ঠর অবাজিে অংশ পজরষ্কার করনে হ্য়। এটি ওনয়জডং 

আনকযর জস্থরো এবং ওনয়নডর মাে জেজিে করনে সহ্ায়ো কনর। 

M. ওনয়জডংনয়র আনগ সঠিক পজিশনে জপজপং বা জফটিং জেজিে করা: ওনয়জডংনয়র আনগ জপজপং (নর্ 

অংশগুনলা একজত্রে হ্নব) বা জফটিং সঠিকিানব বসানো উজচে। এটি ওনয়জডং প্রজক্রয়ার সঠিক অঙ্গসংগঠে 

জেজিে কনর এবং অপ্রেযাজশে ত্রুটি এড়ানে সাহ্াে কনর। 

 

সারনফস জপ্রপানরশে সঠিকিানব সম্পন্ন করা হ্নল ওনয়নডর শজক্ত এবং স্থাজয়ে বৃজদ্ধ পায়, এবং এর মােনম 

ওনয়জডং প্রজক্রয়া আরও জেরাপদ ও কার্ যকরী হ্য়। 
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2.2. GMAW এর িন্য প্রনয়ািেীয় কেজিউমএবলস 

GMAW ওনয়জডংনয়র িন্য জকছু গুরুেপূণ য কেজিউমএবলস প্রনয়ািে হ্য়, সর্গুজল এই প্রজক্রয়ায় সঠিক 

ওনয়জডং জেজিে কনর। 

 

প্রনয়ািেীয় কেজিউমএবলস: 

K. ওয়যার (Electrode wire): GMAW সে ব্যবহ্ার করা হ্য় সমটাল ওয়যার, র্া গজলনয় ওনয়ড পুল 

বেজর কনর। এই ওয়যারটির সাইি এবং উপাদাে সঠিকিানব জেব যাচে করা প্রনয়ািে। 

L. গ্যাস জশড: GMAW ওনয়জডংনয় সাধারণে CO₂ গ্যাস ব্যবহৃে হ্য়। গ্যাস জশড ওনয়ডনক অজক্সনিে 

বা অন্যান্য দূষণ সর্নক রক্ষা কনর। 

M. েযাজরং রর্: ওনয়জডংনয়র সঠিক জফজলং জেজিে করনে েযাজরং রর্ প্রনয়ািে হ্নে পানর, র্া গজলে 

ধাতুনক জস্থজেশীল কনর। 

 
  

ওয়যার গ্যাস  েযাজরং রর্ 

 

 

2.3. GMAW সমজশনের জববরণ 

GMAW সমজশে হ্ল একটি ওনয়জডং সমজশে, র্া গ্যাস জশনডর্ সমটাল আকয ওনয়জডং প্রজক্রয়া পজরচালো 

করনে সক্ষম। এই সমজশেটি গ্যাস জশজডং এবং সমটাল ওয়যার ইনলকনিার্ ব্যবহ্ার কনর ওনয়জডং সম্পাদে 

কনর। 

 

 

সমজশনের উপাদাে: 

K. পাওয়ার সসাস য: GMAW সমজশনের পাওয়ার সসাস য DC বা AC হ্নে পানর। এই সসানস যর মােনম 

আকয স্থাপে করা হ্য়। 
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L. ওয়যার জফর্ার: ওয়যার জফর্ার ওনয়জডং ওয়যারটি সমজশনের মনে জফর্ কনর, র্ানে এটি গজলে ধাতু 

বেজর করনে পানর। 

M. গ্যাস জশজডং জসনস্টম: GMAW সমজশনে গ্যাস জশজডং ব্যবহৃে হ্য়। এটি ওনয়ড পুলনক অশুদ্ধ 

পজরনবশ সর্নক রক্ষা করনে সাহ্াে কনর। 

 

2.4. GMAW সমজশনের অযাকনসসজরি 

GMAW ওনয়জডং সমজশনের জকছু গুরুেপূণ য অযাকনসসজরি রনয়নে, র্া ওনয়জডং কার্ যক্রনমর সঠিকো এবং 

দক্ষো বৃজদ্ধ কনর। 

 

অযাকনসসজরি: 

 

K. ইনলকনিার্ সহ্াডার: এটি ওনয়জডং ইনলকনিার্ ধারণ করনে ব্যবহৃে হ্য় এবং আকয স্থাপে করনে সাহ্াে 

কনর। 

L. পুেঃব্যবহ্ারনর্াগ্য জফিার: ওনয়জডংনয়র সময় সধাঁয়া এবং গ্যাস দূষণ এড়ানে জফিার ব্যবহ্ার করা হ্য়। 

M. গ্যাস জমশ্রণ জেয়ন্ত্রণ: গ্যাস জমশ্রণ জেয়ন্ত্রনণর িন্য জবনশষ ধরনের র্ন্ত্রাংশ র্ানক র্া সঠিক গ্যাস জশজডং 

জেজিে কনর। 

  

 

ইনলকনিার্ সহ্াডার পুেঃব্যবহ্ারনর্াগ্য জফিার গ্যাস জমশ্রণ জেয়ন্ত্রণ 

 

 

2.5. ওনয়জডং গাে 

GMAW ওনয়জডংনয়র িন্য ওনয়জডং গাে অেযন্ত গুরুেপূণ য একটি র্ন্ত্র। এটি ইনলকনিার্ ওয়যার জফর্ এবং 

গ্যাস জশজডং জসনস্টনমর সংনর্াগস্থল জহ্সানব কাি কনর। 
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ওনয়জডং গােটি সাধারণে এই উপাদােগুজলর সানর্ র্ানক: 

 

▪ হ্যাডল: ওনয়জডং গােটি হ্ানে ধারণ করনে ব্যবহৃে হ্য়। 

▪ ওয়যার জফর্ জসনস্টম: গানের মনে ওয়যার জফর্ জসনস্টম র্ানক, র্া ওনয়জডং ওয়যার সমজশনে প্রবাজহ্ে কনর। 

▪ গ্যাস জশজডং িযালি: গ্যাস জশজডং সঠিকিানব প্রদাে করনে িযালি ব্যবহৃে হ্য়। 
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সসলফ সচক শীট (Self Check Sheet)-২: র্ন্ত্রপাজে, সরঞ্জাম জেব যাচে করনে এবং মালামাল প্রস্তুে 

করা 

 

প্রজশক্ষণার্ীনদর িন্য জেনদ যশো:- উপনরাক্ত ইেফরনমশে শীট পাঠ কনর জেনচর প্রশ্নগুনলার উত্তর জলখুে- 

 

1. সারনফস জপ্রপানরশে কী? 

উত্তর:  

 

2. সারনফস জপ্রপানরশনে অপদ্রব্য অপসারণ সকে গুরুেপূণ য? 

উত্তর:  

 

3. GMAW ওনয়জডংনয় ওয়যার (ইনলকনিার্ ওয়যার) কী কাি কনর? 

উত্তর:  

 

4. GMAW ওনয়জডংনয় গ্যাস জশজডংনয়র ভূজমকা কী? 

উত্তর:  

 

5. GMAW সমজশনের সকাে অযাকনসসজরি প্রনয়ািে? 

উত্তর:  

 

6. ওনয়জডং গানের ভূজমকা কী? 

উত্তর:  
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উত্তর পত্র (Answer Key)- ২: র্ন্ত্রপাজে, সরঞ্জাম জেব যাচে করনে এবং মালামাল প্রস্তুে করা 

 

1. সারনফস জপ্রপানরশে কী? 

উত্তর: সারনফস জপ্রপানরশে হ্ল ওনয়জডংনয়র িন্য ধাতুর পৃষ্ঠ প্রস্তুে করা, র্ানে ওনয়ড শজক্তশালী এবং ত্রুটিমুক্ত 

হ্য়। 

 

2. সারনফস জপ্রপানরশনে অপদ্রব্য অপসারণ সকে গুরুেপূণ য? 

উত্তর: অপদ্রব্য সর্মে সেল, ময়লা বা মজরচা ওনয়নডর গুণমােনক প্রিাজবে করনে পানর, োই এগুজল অপসারণ 

করা প্রনয়ািে। 

 

3. GMAW ওনয়জডংনয় ওয়যার (ইনলকনিার্ ওয়যার) কী কাি কনর? 

উত্তর: ইনলকনিার্ ওয়যার গজলনয় ওনয়ড পুল বেজর কনর, র্া দ্যটি ধাতুর সংনর্ানগ সাহ্াে কনর। 

 

4. GMAW ওনয়জডংনয় গ্যাস জশজডংনয়র ভূজমকা কী? 

উত্তর: গ্যাস জশজডং ওনয়ড পুলনক অজক্সনিে এবং অন্যান্য দূষণ সর্নক রক্ষা কনর, র্ার ফনল ওনয়ড শজক্তশালী ও 

ত্রুটিমুক্ত হ্য়। 

 

5. GMAW সমজশনের সকাে অযাকনসসজরি প্রনয়ািে? 

উত্তর: GMAW সমজশনের গুরুেপূণ য অযাকনসসজরি হ্নলা ইনলকনিার্ সহ্াডার, পুেঃব্যবহ্ারনর্াগ্য জফিার, এবং 

গ্যাস জমশ্রণ জেয়ন্ত্রণ র্ন্ত্র। 

 

6. ওনয়জডং গানের ভূজমকা কী? 

উত্তর: ওনয়জডং গাে ওয়যার জফর্ এবং গ্যাস জশজডং জসনস্টনমর সংনর্াগস্থল জহ্নসনব কাি কনর, এবং এটি হ্ানে 

ধনর ওনয়জডং সম্পাদে করা হ্য়। 
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টাস্ক শীট 2.1: 2F পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে করা 

 

কায়জর ধাি: 

1. ওয়াকযজপস ইেনেকশে করা: ওনয়জডং করার আনগ ওনয়জডং পৃষ্ঠ এবং সমটাল সঠিকিানব ইেনেকশে 

করুে। ত্রুটি বা অপর্ যাপ্ত উপকরনণর উপজস্থজে জেজিে করুে। 

2. ওয়াকযজপস পজরষ্কার করা: ওনয়জডং স্থানে সকানো ধুনলা, মজরচা, সেল বা ময়লা র্াকনল ো পজরষ্কার করুে। 

ধােব পৃষ্ঠগুজল স্যাডনপপার বা স্ক্র্যাজপং টুলস জদনয় পজরষ্কার করুে। 

3. উপযুক্ত আকানর কাটা: ওনয়জডংনয়র িন্য সঠিক আকানর ওয়াকযজপস কাটা প্রনয়ািে। র্জদ প্রনর়্িািে হ্য়, সঠিক 

আকানর সকনট জেে। 

4. গ্যাপ এবং এনঙ্গল জেধ যারণ: 2F পজিশনে ওনয়জডং করার িন্য রুট গ্যাপ এবং এনঙ্গল জেজিে করুে। 

5. জফটিং এবং অবস্থাে পরীক্ষা করা: ওনয়জডংনয়র িন্য জফটিং সঠিক অবস্থানে রনয়নে জকো ো পরীক্ষা করুে। 

6. জফজক্সং এবং িাজম্পং: ওনয়জডং করার আনগ ওয়াকযজপসনক সঠিকিানব জফক্স এবং িযাম্প করুে র্ানে 

ওনয়জডংনয়র সময় স্থাোন্তর বা েড়াচড়া ো হ্য়। 
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শেপেপফয়কেন শীট 2.1: 2F পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে 

করা 

 

প্রনয়ািেীয় জপজপই 

ক্রেঃ জপজপই এর োম একক পজরমাণ 

১ ওনয়জডং সহ্লনমট (গ্লাস সহ্) জপস ১ 

২ ওনয়জডং গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সপ্রানটকটিি সপাশাক (ফায়ারপ্রুফ)/িয়লার সুট জপস ১ 

৪ সসফটি বুট সিাড়া ১ 

৫ সসফটি গগলস সপয়ার ১ 

৬ এয়ার প্লাগ জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় টুলস 

ক্রম টুলস এর োম একক পজরমাণ 

১ স্যাডনপপার জপস ১ 

২ স্ক্র্যাজপং টুল জপস ১ 

৩ িযাম্প জপস ২ 

৪ ওনয়জডং জস্টক জপস ১ 

৫ স্ল্াইজসং জর্স্ক জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ইকুইপনমন্টস 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ GMAW ওনয়জডং সমজশে জপস ১ 

২ গ্যাস জসজলডার জপস ১ 

৩ ওনয়জডং গাে জপস ১ 

৪ সরগুনলটর জপস ১ 

৫ ওয়যার জফজর্ং ইউজেট জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ম্যানটজরয়াল 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ জসনডর্ আগ যে গ্যাস জসজলডার ১ 

২ জস্টল ওয়যার সকজি ২ 

৩ ফ্লাক্স সকার ওয়যার সকজি ২ 

৪ ওনয়জডং ইনলকনিার্ জপস ১ 

৫ গ্রাইজডং পাউর্ার সকজি ১ 
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টাস্ক শীট 2.2. 3F পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে করা 

 

পদনক্ষপ: 

1. ড্রজয়ং ও সেজসজফনকশে পর্ যানলাচো করা: 

▪ ওনয়জডংনয়র ধরে, মাত্রা, িনয়ন্ট টাইপ এবং ওনয়জডং পজিশনের েথ্য র্াচাই করুন। 

2. উপযুক্ত সমটাল জেব যাচে করা: 

▪ সবস সমটাল ও জফলার সমটাল জেব যাচনের সময় সমটানলর ধরে, র্েে এবং ওয়াকযজপনসর পুরুে 

জবনবচো করুন। 

3. ওয়াকযজপস কাটিং করা: 

▪ জেধ যাজরে পজরমাপ অনুর্ায়ী উপযুক্ত কাটিং টুল জদনয় ওয়াকযজপস কাটা হ্য় (নর্মে: গ্যাস কাটার, 

জশয়ার সমজশে ইেযাজদ)। 

4. ধানরর প্রস্তুজে করা: 

▪ ওনয়জডংনয়র িন্য জবজিন্ন ধরনের Joint Preparation করা হ্য় সর্মে Square, Single V, ব  

Bevel edge। 

▪ Burr বা অজেজরক্ত ধােব অংশ অপসারণ করুন। 

5. পজরষ্কার করা: 

▪ ওয়াকযজপনসর সংনর্াগস্থানে সেল, ময়লা, মজরচা বা রঙ র্াকনল ো পজরষ্কার করুন। 

▪ সাধারণে গ্রাইডার, ওয়যার িাশ বা সকজমকযাল জিোর ব্যবহ্ার করুন। 

6. Tack Welding (অস্থায়ী সিাড়) করা: 

▪ ওয়াকযজপসনক 3F (জফনলট ওনয়ড, িাটি যকযাল পজিশে) পজিশনে সঠিকিানব ধনর রাখার িন্য 

অস্থায়ী ওনয়জডং (tack weld) করুন। 

7. Fixture বা Jig ব্যবহ্ার (প্রনয়ািনে) করা: 

▪ ওয়াকযজপস জস্থর রাখনে Jig বা Fixture ব্যবহ্ার করা সর্নে পানর। 

8. GMAW সমজশে ও সসটআপ প্রস্তুজে করা: 

▪ উপযুক্ত Wire Feed Speed, Voltage, Amperage ও Shielding Gas Flow Rate 

জেধ যারণ করুন। 

▪ Nozzle ও Electrode Wire সচক করুন। 

9. Welding Area এর সুরক্ষা জেজিে করা: 

▪ সুরক্ষা পদ যা (welding curtain), PPE (Personal Protective Equipment) এবং আগুে 

জেয়ন্ত্রণ সরঞ্জাম প্রস্তুে রাখুন। 
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শেপেপফয়কেন শীট 2.2: 3F পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে 

করা 

 

প্রনয়ািেীয় জপজপই 

ক্রেঃ জপজপই এর োম একক পজরমাণ 

১ ওনয়জডং সহ্লনমট (গ্লাস সহ্) জপস ১ 

২ ওনয়জডং গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সপ্রানটকটিি সপাশাক (ফায়ারপ্রুফ)/িয়লার সুট জপস ১ 

৪ সসফটি বুট সিাড়া ১ 

৫ সসফটি গগলস সপয়ার ১ 

৬ এয়ার প্লাগ জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় টুলস 

ক্রম টুলস এর োম একক পজরমাণ 

১ স্যাডনপপার জপস ১ 

২ স্ক্র্যাজপং টুল জপস ১ 

৩ িযাম্প জপস ২ 

৪ ওনয়জডং জস্টক জপস ১ 

৫ স্ল্াইজসং জর্স্ক জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ইকুইপনমন্টস 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ GMAW ওনয়জডং সমজশে জপস ১ 

২ গ্যাস জসজলডার জপস ১ 

৩ ওনয়জডং গাে জপস ১ 

৪ সরগুনলটর জপস ১ 

৫ ওয়যার জফজর্ং ইউজেট জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ম্যানটজরয়াল 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ জসনডর্ আগ যে গ্যাস জসজলডার ১ 

২ জস্টল ওয়যার সকজি ২ 

৩ ফ্লাক্স সকার ওয়যার সকজি ২ 

৪ ওনয়জডং ইনলকনিার্ জপস ১ 

৫ গ্রাইজডং পাউর্ার সকজি ১ 

 

 

 

 

 



 

35 

 

টাস্ক শীট 2.3: 1G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে করা 

 

কায়জর ধাি: 

1. ড্রজয়ং ও সেজসজফনকশে পর্ যানলাচো করা: 

▪ ওনয়জডংনয়র ধরে, ওনয়ড িনয়ন্ট, ধাতুর পুরুে ও পজিশনের জেনদ যজশকা পর্ যানলাচো করুন। 

2. সুরক্ষা ব্যবস্থা জেজিে করা: 

▪ PPE (সর্মে: সহ্লনমট, গ্লািস, এপ্রে), আগুে জেব যাপক র্ন্ত্র, ওয়াকযনপ্লস সিজন্টনলশে ও ফায়ার 

ব্ল্যানেট প্রস্তুে রাখুন। 

3. উপযুক্ত সবস সমটাল ও জফলার ওয়যার জেব যাচে করা: 

▪ সবস সমটাল ও GMAW জফলার ওয়যার (electrode wire) ওনয়জডংনয়র িন্য উপযুক্ত জক ো 

ো জেজিে করুন। 

4. ওয়াকযজপস কাটিং করা: 

▪ জেধ যাজরে মাপ অনুর্ায়ী সঠিকিানব ওয়াকযজপস কাটুন (Gas Cutter, Shearing Machine ব  

Grinder জদনয়)। 

5. Joint Preparation (িনয়ন্ট প্রস্তুজে) করা: 

▪ Butt Joint ব্যবহ্ানরর িন্য Square Butt বা Bevel Edge বেজর করুন। 

▪ Joint এর ধানর Root Gap ও Bevel Angle জেধ যারণ করুন। 

6. Surface Cleaning (পজরষ্কারকরণ) করা: 

▪ ওনয়জডং অংনশ র্াকা মজরচা, সেল, গ্রীস, ধুনলা বা রঙ সজরনয় সফলা হ্য়। 

▪ ওয়যার িাশ, Grinder ব  Solvent Cleaner ব্যবহ্ার করুন। 

7. Tack Welding (অস্থায়ী সংযুজক্ত) করা: 

▪ Plate সক সঠিকিানব জস্থর ও সসািা রাখনে একাজধক িায়গায় tack weld করুন। 

8. Fixture বা Clamp ব্যবহ্ার করা: 

▪ ওয়াকযজপস সর্ে েনড় ো র্ায়, সস িন্য Clamp, Fixture বা Magnet ব্যবহ্ার করুন। 

9. Welding Machine Setup করা: 

▪ GMAW সমজশনে সঠিক Wire Feed Speed, Voltage, Amperage এবং Shielding 

Gas (সাধারণে CO₂ ব  Ar+CO₂ জমশ্রণ) সসটআপ করুন। 

▪ Contact Tip ও Nozzle পজরষ্কার করুন। 

10. Alignment Check করা: 

▪ ওয়াকযজপস সসািা ও জেধ যাজরে অবস্থানে আনে জকো ো র্াচাই করুন — জবনশষ কনর 1G পজিশনে 

র্া ফ্লযাট পজিশে। 
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শেপেপফয়কেন শীট 2.3: 1G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে 

করা 

প্রনয়ািেীয় জপজপই 

ক্রম জপজপই এর োম একক পজরমাণ 

১ ওনয়জডং সহ্লনমট (গ্লাস সহ্) জপস ১ 

২ ওনয়জডং গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সপ্রানটকটিি সপাশাক (ফায়ারপ্রুফ) জপস ১ 

৪ সসফটি বুট সিাড়া ১ 

৫ সসফটি গগলস সপয়ার ১ 

 

প্রনয়ািেীয় টুলস 

ক্রম টুলস এর োম একক পজরমাণ 

১ স্যাডনপপার জপস ১ 

২ স্ক্র্যাজপং টুল জপস ১ 

৩ িযাম্প জপস ২ 

৪ ওনয়জডং জস্টক জপস ১ 

৫ স্ল্াইজসং জর্স্ক জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ইকুইপনমন্টস 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ GMAW ওনয়জডং সমজশে জপস ১ 

২ গ্যাস জসজলডার জপস ১ 

৩ ওনয়জডং গাে জপস ১ 

৪ সরগুনলটর জপস ১ 

৫ ওয়যার জফজর্ং ইউজেট জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ম্যানটজরয়াল 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ জসনডর্ আগ যে গ্যাস জসজলডার ১ 

২ জস্টল ওয়যার সকজি ২ 

৩ ফ্লাক্স সকার ওয়যার সকজি ২ 

৪ ওনয়জডং ইনলকনিার্ জপস ১ 

৫ গ্রাইজডং পাউর্ার সকজি ১ 
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টাস্ক শীট 2.4: 2G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে করা 

 

কায়জর ধাি: 

1. ড্রজয়ং ও সেজসজফনকশে পর্ যানলাচো করা: ওনয়জডংনয়র ধরে, ওনয়ড িনয়ন্ট, ধাতুর পুরুে ও পজিশনের 

জেনদ যজশকা পর্ যানলাচো করুন। 

2. সুরক্ষা ব্যবস্থা জেজিে করা: PPE (সর্মে: সহ্লনমট, গ্লািস, এপ্রে), আগুে জেব যাপক র্ন্ত্র, ওয়াকযনপ্লস 

সিজন্টনলশে ও ফায়ার ব্ল্যানেট প্রস্তুে রাখুন। 

3. উপযুক্ত সবস সমটাল ও জফলার ওয়যার জেব যাচে করা: সবস সমটাল ও GMAW জফলার ওয়যার (electrode 

wire) ওনয়জডংনয়র িন্য উপযুক্ত জক ো ো জেজিে করুন। 

4. ওয়াকযজপস কাটিং করা: জেধ যাজরে মাপ অনুর্ায়ী সঠিকিানব ওয়াকযজপস কাটুন (Gas Cutter, Shearing 

Machine বা Grinder জদনয়)। 

5. Joint Preparation (িনয়ন্ট প্রস্তুজে) করা: Butt Joint ব্যবহ্ানরর িন্য Square Butt বা Bevel 

Edge বেজর করুন। Joint এর ধানর Root Gap ও Bevel Angle জেধ যারণ করুন। 

6. Surface Cleaning (পজরষ্কারকরণ) করা: ওনয়জডং অংনশ র্াকা মজরচা, সেল, গ্রীস, ধুনলা বা রঙ সজরনয় 

সফলা হ্য়। ওয়যার িাশ, Grinder বা Solvent Cleaner ব্যবহ্ার করুন। 

7. Tack Welding (অস্থায়ী সংযুজক্ত) করা: Plate সক সঠিকিানব জস্থর ও সসািা রাখনে একাজধক িায়গায় 

tack weld করুন। 

8. Fixture বা Clamp ব্যবহ্ার করা: ওয়াকযজপস সর্ে েনড় ো র্ায়, সস িন্য Clamp, Fixture বা 

Magnet ব্যবহ্ার করুন। 

9. Welding Machine Setup করা: GMAW সমজশনে সঠিক Wire Feed Speed, Voltage, 

Amperage এবং Shielding Gas (সাধারণে CO₂ বা Ar+CO₂ জমশ্রণ) সসটআপ করুন। Contact 

Tip ও Nozzle পজরষ্কার করুন। 

10. Alignment Check করা: ওয়াকযজপস সসািা ও জেধ যাজরে অবস্থানে আনে জকো ো র্াচাই করুন — 

জবনশষ কনর 2G গ্রুভ ওয়য়পডাং র্া অনুভূপেক িা হপরয়জাোল িপজেয়ন ওয়য়পডাং করা বুঝায়। 
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শেপেপফয়কেন শীট 2.4: 2G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে 

করা 

 

প্রনয়ািেীয় জপজপই 

ক্রম জপজপই এর োম একক পজরমাণ 

১ ওনয়জডং সহ্লনমট (গ্লাস সহ্) জপস ১ 

২ ওনয়জডং গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সপ্রানটকটিি সপাশাক (ফায়ারপ্রুফ) জপস ১ 

৪ সসফটি বুট সিাড়া ১ 

৫ সসফটি গগলস সপয়ার ১ 

 

প্রনয়ািেীয় টুলস 

ক্রম টুলস এর োম একক পজরমাণ 

১ স্যাডনপপার জপস ১ 

২ স্ক্র্যাজপং টুল জপস ১ 

৩ িযাম্প জপস ২ 

৪ ওনয়জডং জস্টক জপস ১ 

৫ স্ল্াইজসং জর্স্ক জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ইকুইপনমন্টস 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ GMAW ওনয়জডং সমজশে জপস ১ 

২ গ্যাস জসজলডার জপস ১ 

৩ ওনয়জডং গাে জপস ১ 

৪ সরগুনলটর জপস ১ 

৫ ওয়যার জফজর্ং ইউজেট জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ম্যানটজরয়াল 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ জসনডর্ আগ যে গ্যাস জসজলডার ১ 

২ জস্টল ওয়যার সকজি ২ 

৩ ফ্লাক্স সকার ওয়যার সকজি ২ 

৪ ওনয়জডং ইনলকনিার্ জপস ১ 

৫ গ্রাইজডং পাউর্ার সকজি ১ 
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টাস্ক শীট 2.5: 3G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে করা 

 

কায়জর ধাি: 

1. ড্রজয়ং ও সেজসজফনকশে পর্ যানলাচো করা: ওনয়জডংনয়র ধরে, ওনয়ড িনয়ন্ট, ধাতুর পুরুে ও পজিশনের 

জেনদ যজশকা পর্ যানলাচো করুন। 

2. সুরক্ষা ব্যবস্থা জেজিে করা: PPE (সর্মে: সহ্লনমট, গ্লািস, এপ্রে), আগুে জেব যাপক র্ন্ত্র, ওয়াকযনপ্লস 

সিজন্টনলশে ও ফায়ার ব্ল্যানেট প্রস্তুে রাখুন। 

3. উপযুক্ত সবস সমটাল ও জফলার ওয়যার জেব যাচে করা: সবস সমটাল ও GMAW জফলার ওয়যার (electrode 

wire) ওনয়জডংনয়র িন্য উপযুক্ত জক ো ো জেজিে করুন। 

4. ওয়াকযজপস কাটিং করা: জেধ যাজরে মাপ অনুর্ায়ী সঠিকিানব ওয়াকযজপস কাটুন (Gas Cutter, Shearing 

Machine বা Grinder জদনয়)। 

5. Joint Preparation (িনয়ন্ট প্রস্তুজে) করা: Butt Joint ব্যবহ্ানরর িন্য Square Butt বা Bevel 

Edge বেজর করুন। Joint এর ধানর Root Gap ও Bevel Angle জেধ যারণ করুন। 

6. Surface Cleaning (পজরষ্কারকরণ) করা: ওনয়জডং অংনশ র্াকা মজরচা, সেল, গ্রীস, ধুনলা বা রঙ সজরনয় 

সফলা হ্য়। ওয়যার িাশ, Grinder বা Solvent Cleaner ব্যবহ্ার করুন। 

7. Tack Welding (অস্থায়ী সংযুজক্ত) করা: Plate সক সঠিকিানব জস্থর ও সসািা রাখনে একাজধক িায়গায় 

tack weld করুন। 

8. Fixture বা Clamp ব্যবহ্ার করা: ওয়াকযজপস সর্ে েনড় ো র্ায়, সস িন্য Clamp, Fixture বা 

Magnet ব্যবহ্ার করুন। 

9. Welding Machine Setup করা: GMAW সমজশনে সঠিক Wire Feed Speed, Voltage, 

Amperage এবং Shielding Gas (সাধারণে CO₂ বা Ar+CO₂ জমশ্রণ) সসটআপ করুন। Contact 

Tip ও Nozzle পজরষ্কার করুন। 

10. Alignment Check করা: ওয়াকযজপস সসািা ও জেধ যাজরে অবস্থানে আনে জকো ো র্াচাই করুন — 

জবনশষ কনর 3G গ্রুভ ওয়য়পডাং  র্া উলম্ব িা ভাটিকৃযাল িপজেয়ন ওয়য়পডাং করা বুঝায়। 
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শেপেপফয়কেন শীট 2.5: 3G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপস প্রস্তুে 

করা 

প্রনয়ািেীয় জপজপই 

ক্রম জপজপই এর োম একক পজরমাণ 

১ ওনয়জডং সহ্লনমট (গ্লাস সহ্) জপস ১ 

২ ওনয়জডং গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সপ্রানটকটিি সপাশাক (ফায়ারপ্রুফ) জপস ১ 

৪ সসফটি বুট সিাড়া ১ 

৫ সসফটি গগলস সপয়ার ১ 

 

প্রনয়ািেীয় টুলস 

ক্রম টুলস এর োম একক পজরমাণ 

১ স্যাডনপপার জপস ১ 

২ স্ক্র্যাজপং টুল জপস ১ 

৩ িযাম্প জপস ২ 

৪ ওনয়জডং জস্টক জপস ১ 

৫ স্ল্াইজসং জর্স্ক জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ইকুইপনমন্টস 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ GMAW ওনয়জডং সমজশে জপস ১ 

২ গ্যাস জসজলডার জপস ১ 

৩ ওনয়জডং গাে জপস ১ 

৪ সরগুনলটর জপস ১ 

৫ ওয়যার জফজর্ং ইউজেট জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ম্যানটজরয়াল 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ জসনডর্ আগ যে গ্যাস জসজলডার ১ 

২ জস্টল ওয়যার সকজি ২ 

৩ ফ্লাক্স সকার ওয়যার সকজি ২ 

৪ ওনয়জডং ইনলকনিার্ জপস ১ 

৫ গ্রাইজডং পাউর্ার সকজি ১ 
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জশখেফল (Learning Outcome)- 3: ওনয়জডং সমজশে সসট করনে পারনব 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1. স্ট্যান্ডাি ৃপদ্ধল্ত অনুসাদর ওদয়ল্ডাং মমল্শন মসট করা হদয়দে।  

2. কাদজর প্রদয়াজন অনুসাদর ওয়ার ল্িি ইউল্নট মসটআপ করা হদয়দে।  

3. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী গ্যাস মলা ল্মটার অযািজাস্ট্ করা হদয়দে।   

4. কাদজর প্রদয়াজন অনুসাদর অযাল্ম্পয়ার মসট করা হদয়দে।    

5. কাদজর প্রদয়াজন অনুসাদর ওয়যার ল্িি ল্িি অযািজাস্ট্ করা হদয়দে।  

শত ৃও ল্রদসাস ৃ

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদে অর্বা প্রল্শক্ষণ পল্রদবশ 

2. ল্সল্বএলএম 

3. হযান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাল্িল্মল্িয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, মপল্িল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুল্বধা 

8. মহায়াইট মবাি ৃও মাকৃার 

9. অল্িও ল্ভল্িও ল্ভভাইস 

10. ম্পেম্পেই  

11. প্রটয়াজ্ীয় েম্পিমাে র্ন্ত্র 

12. প্রটয়াজ্ীয় অন্যান্য র্ন্ত্রোম্পত 

13. প্রটয়াজ্ীয় মালামাল 

14. GMAW বসে  

15. GMAW এর জন্য তার   

16. GMAW অযাকটসটসাম্পিজ 

17. প্রটয়াজ্ীয় েম্পিমাে র্ন্ত্র 

18. মালামাল ও ক্ম্পসউমএেল 

19. প্রটয়াজ্ীয় অন্যান্য র্ন্ত্রোম্পত 

ল্বষয়বস্তু 

1. ওটয়ম্পডিং বেম্পসম্পফটকশ্ 

2. ওদয়ল্ডাং কাদরন্ট  

3. GMAW অযাকটসটসাম্পিজ 

4. GMAW মমল্শন বসটিিং প্রল্িয়া 

5. ওয়াি ম্পফম্পডিং ইউম্প্ে 

6. মরগুদলটদরর কাজ 

7. ল্সদডি গ্যাস 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. GMAW েদ্ধম্পতটত ওটয়ম্পডিং কিাি জন্য সিংম্পিষ্ট বমম্পশ্, ইকুইেটমন্ট ও 

প্যািাম্পমোি বসে কিা  

প্রল্শক্ষণ পদ্ধল্ত 

 

1. আদলািনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ল্নদদলৃ্শত অনুশীলন (Guided practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual) practice) 
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6. প্রদজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মার্াোটাদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধল্ত 

 

1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 
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জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) -3 : ওনয়জডং সমজশে সসট-আপ করা 

 

এই জশখেফল অিযনের লনক্ষয জশখেফনল অন্তর্ভ যক্ত জবষয়বস্তু এবং পারফরম্যাি ক্রাইনটজরয়া অিযনের িন্য জেম্নজলজখে 

কার্ যক্রমগুনলা পর্ যায়ক্রনম সম্পাদে করুে। কার্ যক্রমগুনলার িন্য বজণ যে জরনসাস যসমূহ্ ব্যাবহ্ার করুে।  

জশখে কার্ যক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / জবনশষ জেনদ যশো 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রজশক্ষার্ীগে সকাে   জশক্ষা  উপকরণ 

ব্যবহ্ার করনব সস সম্পনকয  

প্রজশক্ষনকর জেকট িােনে চাইনব 

1. প্রজশক্ষক প্রজশক্ষার্ীনদর “ওনয়জডং সমজশে সসট-আপ করা” 

সশখার উপকরণ প্রদাে করনবে 

2. ইেফরনমশে শীট পড়নে হ্নব। 2. ইেফরনমশে শীট 3 : ওনয়জডং সমজশে সসট-আপ করা 

3. সসলফ সচনক প্রদত্ত প্রশ্নগুনলার উত্তর প্রদাে 

করুে এবং উত্তরপনত্রর সানর্ জমজলনয় 

জেজিে হ্নে হ্নব।  

3. সসল্ফ-নচক শীট ৩ -এ সদয়া প্রশ্নগুনলার উত্তর প্রদাে করুে।   

    উত্তরপত্র 3 -এর সানর্ জেনির উত্তর জমজলনয় জেজিে করুে।  

4. িব/টাি শীট ও সেজসজফনকশে শীট 

অনুর্ায়ী িব সম্পাদে করুে। 

4. জেনম্নাক্ত িব/টাস্ক শীট অনুর্ায়ী িব/টাস্ক সম্পাদে করুে 

িব শীট 3.1: GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার িন্য 

সংজিষ্ট সমজশে, ইকুইপনমন্ট ও প্যারাজমটার সসট করা 

সেজশজফনকশে শীট 3.1: GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং 

করার িন্য সংজিষ্ট সমজশে, ইকুইপনমন্ট ও প্যারাজমটার সসট 

করা  
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ইেফরনমশে শীট (Information Sheet): ৩: ওনয়জডং সমজশে সসট-আপ করা 

 

ল্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে েটড় ল্শক্ষণার্ীগণ ল্নদনাক্ত ল্বষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

3.1. ওয়য়পডাং শেপসপফয়কেন 

3.2. ওনয়জডং কানরন্ট  

3.3. GMAW অযাকয়সয়সাপরজ 

3.4. GMAW সমজশে শসটিাং প্রজক্রয়া 

3.5. ওয়ার পফপডাং ইউপনট 

3.6. সরগুনলটনরর কাি 

3.7. জসনডর্ গ্যাস 

 

3.1. ওনয়জডং সেজসজফনকশে 
 

ওনয়জডং সেজসজফনকশে হ্নলা ওনয়জডং প্রজক্রয়া সম্পজকযে জবজিন্ন গুরুেপূণ য েথ্য বা জেনদ যজশকা র্া ওনয়জডং কাি 

সঠিকিানব সম্পাদে করার িন্য প্রনয়ািে। এটি সাধারণে জেম্নজলজখে জবষয়গুনলা অন্তর্ভ যক্ত কনর: 
 

K. ওনয়ড পজিশে: এটি জেনদ যশ কনর ওনয়জডং জকিানব সম্পাদে করা হ্নব (নর্মে: ৩F পজিশে)। ৩F 

পজিশনে ওনয়জডং সাধারণে উনিা জদনক করা হ্য়, সর্খানে ওনয়ডার কািটি মার্ার উপনর বা জেনচ করনে 

পানর। 

L. ইনলকনিার্ সাইি: ওনয়জডং ইনলকনিানর্র আকার জেধ যারণ করা হ্য়, র্া সমনটজরয়ানলর পুরুে এবং ধরণ 

অনুসানর জেব যাজচে হ্য়। 

M. সমনটজরয়াল প্রকার: এটি সসই ধাতু বা সমটাল সম্পনকয েথ্য সদয় র্া ওনয়ড করা হ্নব (নর্মে: জস্টল, 

অযালুজমজেয়াম ইেযাজদ)। 

N. ইনলকনিানর্র প্রকার: ওনয়জডংনয়র িন্য উপযুক্ত ইনলকনিার্ জেব যাচে করা। 

O. জফলার সমটাল: জফলার সমটাল ওনয়নডর শজক্ত এবং স্থাজয়ে বৃজদ্ধনে সাহ্াে কনর। 

 

3.2. ওনয়জডং কানরন্ট 

GMAW (Gas Metal Arc Welding) প্রজক্রয়ায় ওনয়জডং কানরন্ট অেযন্ত গুরুেপূণ য, কারণ এটি আনকযর 

োপমাত্রা এবং ধাতুর গলনের গজে জেয়ন্ত্রণ কনর। ওনয়জডং কানরনন্টর সঠিক জেব যাচে ওনয়নডর গিীরো এবং 

গুণমাে জেধ যারনণ সহ্ায়ো কনর। 
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কানরনন্টর প্রিাব: 

K. কম কানরন্ট: র্জদ খুব কম কানরন্ট ব্যবহ্ার করা হ্য়, েনব ওনয়ড পুল র্নর্ষ্ট গরম হ্নব ো এবং ওনয়ড 

সঠিকিানব গঠিে হ্নব ো। 

L. সবজশ কানরন্ট: অজেজরক্ত কানরন্ট ওনয়ড পুনলর অজেজরক্ত গলে সৃজষ্ট করনে পানর এবং ওনয়নডর গুণমাে 

কনম সর্নে পানর। 

 

কানরন্ট জেব যাচে: 

K. সাধারণে GMAW-এর িন্য DC+ (Direct Current Positive) ব্যবহ্ার করা হ্য়, র্া একটি 

জস্থজেশীল আকয বেজর কনর এবং ওনয়জডং পদ্ধজেনে সুজবধা প্রদাে কনর। 

L. সাধারণ কানরন্ট সরঞ্জ: 70-500 অযাজম্পয়ার (এটা জবজিন্ন ধাতু ও ওনয়জডং পদ্ধজের উপর জেিযর কনর)। 

 

3.3. GMAW অযাকনসনসাজরি 

GMAW পদ্ধজেনে সঠিক ওনয়জডং অযাকনসনসাজরি ব্যবহৃে হ্য়, র্া ওনয়জডং প্রজক্রয়া সুষ্ঠ়ুিানব পজরচালো 

করনে সহ্ায়ক। জকছু গুরুেপূণ য GMAW অযাকনসনসাজরি হ্ল: 

 

অযাকনসনসাজরনির োজলকা: 
 

1. Welding Torch / Gun: ওনয়ডানরর হ্ানে র্াকা প্রধাে টুল, র্ার মােনম ওয়যার ও গ্যাস প্রবাজহ্ে 

হ্নয় আকয বেজর হ্য়। 

2. Electrode Wire (Filler Wire): এটি হ্নি কেটিজেউয়াস ওয়যার, র্া সমটাল গজলনয় জফলার 

জহ্নসনব কাি কনর (আলাদা রর্ লানগ ো)। 

3. Shielding Gas Cylinder: সাধারণে CO₂, Argon বা Argon + CO₂ জমশ্রণ ব্যবহৃে হ্য়, র্া 

ওনয়জডংনয়র সময় আকয ও মনিে পুলনক বায়ুর সংেশয সর্নক রক্ষা কনর। 

4. Wire Feeder Unit: জফলার ওয়যার সমজশে সর্নক টনচ য জেরজবচানর ও জেজদ যষ্ট জেনর্ সরবরাহ্ কনর। 

5. Contact Tip: টনচ যর সিেনর র্াকা এই অংশটি ওয়যারনক গাইর্ কনর এবং ববদ্যযজেক কানরন্ট সরবরাহ্ 

কনর। 

6. Nozzle / Gas Nozzle: টনচ যর মুনখ র্ানক, গ্যাসনক ওনয়জডং এলাকায় জেজদ যষ্টিানব পজরচাজলে 

কনর। 

7. Gas Regulator & Flow Meter: গ্যাস জসজলডার সর্নক জেধ যাজরে চাপ ও প্রবানহ্ গ্যাস োড়ার 

িন্য ব্যবহৃে হ্য়। 

8. Ground Clamp / Work Clamp: ইনলকজিক সাজকযট সম্পূণ য করার িন্য ওয়াকযজপনস যুক্ত করা 

হ্য়। 

9. Welding Curtain / Screen: আনশপানশর মানুষনদর ওনয়জডং ফ্লযাশ সর্নক রক্ষা করার িন্য 

ব্যবহৃে হ্য়। 

10. Wire Brush & Chipping Hammer: স্ল্যাগ বা অপজবত্রো পজরষ্কার করার িন্য ব্যবহৃে হ্য় 

(র্জদও GMAW এ slag কম র্ানক)। 

11. Inspection Tools: ওনয়ড জবর্ সচক করার িন্য সগি, সস্কল, ফ্লযাশলাইট ইেযাজদ ব্যবহৃে হ্য়। 

 



46 
 

 

 

Welding Torch / Gun Electrode Wire (Filler Wire) 

  

Shielding Gas Cylinder Wire Feeder Unit 

 
 

Contact Tip Nozzle / Gas Nozzle 

 

 

Gas Regulator & Flow Meter Ground Clamp / Work Clamp 
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Welding Curtain / Screen Wire Brush & Chipping Hammer 

 

 

Inspection Tools  

 

 

3.4. GMAW সমজশে সসটিং প্রজক্রয়া 

GMAW সমজশে সঠিকিানব সসট করা অেযন্ত গুরুেপূণ য। ওনয়জডং প্রজক্রয়াটি দক্ষিানব চলনে এবং িাল মানের 

ওনয়ড বেজর করনে সঠিক সমজশে সসটিং প্রনয়ািে। 

 

 

সমজশে সসটিং প্রজক্রয়া: 
 

K. কানরন্ট সসটিং: সমজশনের কানরন্ট সঠিকিানব জেব যাচে করুে। সাধারণে DC+ (Direct Current 

Positive) বা DC- (Direct Current Negative) ব্যবহৃে হ্য়, েনব ধাতুর প্রকার অনুসানর এটি 

পজরবজেযে হ্নে পানর। 

L. ওয়যার জফর্ জের্: ওয়যার জফর্ জের্নক সমজশনের উপর জেিযর কনর সঠিকিানব সসট করুে। র্জদ 

জের্ কম হ্য়, েনব ওনয়ড কম হ্নব, এবং র্জদ সবজশ হ্য় েনব ওনয়ড পুনল আনয়স্টিল সৃজষ্ট হ্নে 

পানর। 

M. গ্যাস জশজডং: গ্যানসর প্রবাহ্ এবং চাপ সঠিকিানব সসট করা উজচে। সাধারণে CO₂ বা আগ যে গ্যাস 

ব্যবহৃে হ্য়। 

 

3.5. ওয়যার জফজর্ং ইউজেট 

ওয়যার জফজর্ং ইউজেট একটি গুরুেপূণ য উপাদাে GMAW পদ্ধজেনে, র্া ওনয়জডং ওয়যার সরবরাহ্ কনর 

ওনয়ড পুল বেজর করার িন্য। ওয়যার জফর্ার গানের মােনম ওয়যার সরবরাহ্ কনর এবং সঠিক পজিশনে 

ওনয়ড পুল বেজর করনে সাহ্াে কনর। 
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ওয়যার জফজর্ং ইউজেনটর উপাদাে: 
 

K. মটর: এটি ওনয়জডং ওয়যারটি গানের জদনক সঠনল সদয়। 

L. সরালার: ওয়যারটি সঠিকিানব জফর্ করার িন্য সরালার ব্যবহ্ার করা হ্য়, র্ানে ওয়যারটি মসৃণিানব 

চলনে পানর।  

M. জের্ কনরাল: ওয়যার জফর্ জের্ জেয়ন্ত্রনণর িন্য একটি কনরালার র্ানক, র্া ওনয়জডং প্রজক্রয়ার জেজদ যষ্ট 

প্রনয়ািে অনুসানর ওয়যার জের্ সামঞ্জস্য করনে সাহ্াে কনর। 

 

3.6. সরগুনলটনরর কাি 

গ্যাস সরগুনলটর হ্ল GMAW প্রজক্রয়ার একটি অপজরহ্ার্ য অংশ, র্া গ্যানসর প্রবাহ্ জেয়ন্ত্রণ করনে ব্যবহৃে 

হ্য়। এটি গ্যাস জসজলডার সর্নক জেজদ যষ্ট চাপ এবং পজরমানণ গ্যানসর প্রবানহ্ সহ্ায়ো কনর। 

 

 

সরগুনলটনরর কাি: 

K. গ্যাস প্রবাহ্ জেয়ন্ত্রণ: গ্যাস জশজডং জসনস্টনম গ্যানসর সঠিক পজরমাণ এবং চাপ জেয়ন্ত্রণ করনে সরগুনলটর 

ব্যবহৃে হ্য়। 

L. প্রবাহ্ কনরাল: এটি গ্যানসর প্রবাহ্ জেয়ন্ত্রণ কনর, র্ানে ওনয়ড পুনল প্রনয়ািেীয় জশজডং পজরনবশ সৃজষ্ট হ্য় 

এবং ধাতুর গলে সঠিকিানব হ্য়। 

M. সপ্রসার সরঞ্জ: গ্যানসর চাপ একটি জেজদ যষ্ট পজরসনর র্ানক, র্া সাধারণে 5-30 PSI হ্নে পানর। 
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3.7. জসনডর্ গ্যাস 

GMAW প্রজক্রয়ায় জসনডর্ গ্যাস ব্যবহৃে হ্য়, র্া ওনয়ড পুনলর চারপানশ জশজডং গ্যাস প্রদাে কনর। গ্যাস 

ওনয়ড পুনল অজক্সনিে, োইনিানিে বা আগ যনের সংেশযনক বাধা সদয়, র্ানে ওনয়নডর গুণমাে বিায় র্ানক 

এবং ত্রুটি সৃজষ্ট ো হ্য়। 

 

গ্যানসর ধরণ: 

K. CO₂ (কাব যে র্াইঅক্সাইর্): এটি একটি কম খরনচ পাওয়া গ্যাস, র্া সাধারণে জস্টল ওনয়জডংনয়র িন্য 

ব্যবহৃে হ্য়। েনব এর সানর্ আগ যে জমজশ্রে করা হ্নল গুণমাে বৃজদ্ধ পায়। 

L. আগ যে: আগ যে একটি ইেটারগ্যাস, র্া ওনয়জডংনয়র িন্য ব্যবহৃে হ্য় এবং এটি িানলা জশজডং প্রদাে কনর, 

জবনশষে অযালুজমজেয়াম বা োমা ওনয়জডংনয়র িন্য। 

M. আগ যে-CO₂ জমশ্রণ: আগ যে এবং CO₂ এর জমশ্রণ ব্যবহৃে হ্য় র্ানে ওনয়নডর শজক্ত এবং গুণমাে জেজিে 

করা র্ায়। 

 

 

 



50 
 

সসলফ সচক শীট (Self Check Sheet)-২: ওনয়জডং সমজশে সসট-আপ করা 

 

প্রজশক্ষণার্ীনদর িন্য জেনদ যশো:- উপনরাক্ত ইেফরনমশে শীট পাঠ কনর জেনচর প্রশ্নগুনলার উত্তর জলখুে- 

 

1. ওনয়জডং সেজসজফনকশে কী? 

উত্তর:  

 

2. GMAW প্রজক্রয়ায় ওনয়জডং কানরনন্টর ভূজমকা কী? 

উত্তর:  

 

3. GMAW সমজশনের িন্য কানরন্ট জেব যাচে কীিানব করা হ্য়? 

উত্তর:  

 

4. GMAW অযাকনসসজরনির মনে কী কী অন্তর্ভ যক্ত র্ানক? 

উত্তর:  

 

5. ওয়যার জফজর্ং ইউজেনটর কাি কী? 

উত্তর:  

 

6. গ্যাস সরগুনলটনরর কাি কী? 

উত্তর:  

 

 



 

51 

 

উত্তর পত্র (Answer Key)- ২: ওনয়জডং সমজশে সসট-আপ করা 

 

 

1. ওনয়জডং সেজসজফনকশে কী? 

উত্তর: ওনয়জডং সেজসজফনকশে হ্ল ওনয়জডং প্রজক্রয়া সম্পজকযে জেনদ যজশকা র্া ওনয়নডর পজিশে, ইনলকনিার্ 

সাইি, সমনটজরয়াল প্রকার ইেযাজদ জেধ যারণ কনর। 

 

2. GMAW প্রজক্রয়ায় ওনয়জডং কানরনন্টর ভূজমকা কী? 

উত্তর: ওনয়জডং কানরন্ট আনকযর োপমাত্রা জেয়ন্ত্রণ কনর এবং ওনয়নডর গুণমাে এবং গিীরো জেধ যারনণ সহ্ায়ো 

কনর। 

 

3. GMAW সমজশনের িন্য কানরন্ট জেব যাচে কীিানব করা হ্য়? 

উত্তর: GMAW সমজশনে সাধারণে DC+ কানরন্ট ব্যবহ্ার করা হ্য়, র্া জস্থজেশীল আকয বেজর কনর এবং 

ওনয়জডং পদ্ধজেনক সহ্িের কনর। 

 

4. GMAW অযাকনসসজরনির মনে কী কী অন্তর্ভ যক্ত র্ানক? 

উত্তর: GMAW অযাকনসসজরনির মনে ইনলকনিার্ সহ্াডার, ওয়যার জফর্ার, গ্যাস সরগুনলটর এবং েযাজরং রর্ 

অন্তর্ভ যক্ত র্ানক। 

 

5. ওয়যার জফজর্ং ইউজেনটর কাি কী? 

উত্তর: ওয়যার জফজর্ং ইউজেট ওনয়জডং ওয়যার সরবরাহ্ কনর এবং সঠিক পজিশনে ওনয়ড পুল বেজর করনে 

সহ্ায়ো কনর। 

 

6. গ্যাস সরগুনলটনরর কাি কী? 

উত্তর: গ্যাস সরগুনলটর গ্যানসর প্রবাহ্ এবং চাপ জেয়ন্ত্রণ কনর, র্ানে ওনয়ড পুনলর িন্য সঠিক জশজডং পজরনবশ 

সৃজষ্ট হ্য়। 
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জি শীট 3: 1. GMAW েদ্ধম্পতটত ওটয়ম্পডিং কিাি জন্য সিংম্পিষ্ট বমম্পশ্, ইকুইেটমন্ট ও প্যািাম্পমোি 

বসে কিা 

 

কায়জর ধাি: 

1. সমজশে প্রস্তুজে গ্রহ্ে করা: 

▪ প্রর্নম GMAW সমজশেটি সঠিকিানব বসাে এবং জবদ্যযৎ সংনর্াগ জেজিে করুে। 

▪ সমজশনের প্যারাজমটার সর্মে: আকয সিানিি, কানরন্ট, গ্যাস প্রবাহ্ ইেযাজদ সঠিকিানব সসট করুে। 

▪ সমজশনের জফউি ও অন্যান্য সুরক্ষা উপাদাে পরীক্ষা করুে। 

2. গ্যাস জসজলডার সংযুক্ত করা: 

▪ জসজলডানরর গ্যাস সরবরাহ্ সঠিকিানব সংযুক্ত করুে (নর্মে আগ যে, CO2 বা জমশ্র গ্যাস)। 

▪ সরগুনলটর ব্যবহ্ার কনর গ্যানসর প্রবাহ্ ঠিকঠাক জেজিে করুে। 

▪ গ্যাস জসজলডানরর চাপ সঠিকিানব পরীক্ষা করুে এবং সর্নকানো সুরক্ষা পরীক্ষা সম্পাদে করুে। 

3. ওয়যার জফজর্ং জসনস্টম প্রস্তুজে গ্রহ্ে করা: 

▪ ওয়যার জফজর্ং ইউজেনটর িন্য সঠিক ওয়যার জেব যাচে করুে (জসলনর্র্ সকার ওয়যার বা সরগুলার 

সমটাল মাইনগ্রটিং ওয়যার)। 

▪ ওয়যার জফর্ জের্ সঠিকিানব সসট করুে র্ানে এটি ওনয়জডং প্রজক্রয়ার সানর্ সঠিকিানব 

সামঞ্জস্যপূণ য হ্য়। 

▪ ওয়যার স্পুল র্র্ার্র্িানব ইেস্টল করুে এবং ওয়যারটি সঠিকিানব জফর্ করুে। 

4. ওনয়জডং গাে প্রস্তুজে গ্রহ্ে করা: 

▪ ওনয়জডং গােটি সচক করুে এবং সসটিংস (আকয সলন্থ, গ্যাস প্রবাহ্, টিনপর অবস্থাে) সঠিকিানব 

করুে। 

▪ ওনয়জডং গােটি ঠিকিানব সংযুক্ত করুে এবং গ্যাস িযালি সচক করুে। 

5. প্যারাজমটার সসটিং করা: 

▪ আকয সিানিি: ওনয়জডং প্রজক্রয়ার িন্য আদশ য সিানিি সসট করুে ( সাধারণে 18V - 30V)। 

▪ কানরন্ট: ওনয়জডং আনকযর িন্য উপযুক্ত কানরন্ট (150A - 300A) জেব যাচে করুে। 

▪ গ্যাস প্রবাহ্: গ্যানসর প্রবাহ্ সাধারণে 15-20 জলটার প্রজে জমজেনট (LPM) রাখা হ্য়। 

▪ ওয়যার জের্: ওয়যার জের্ সঠিকিানব সসট করুে র্ানে সঠিকিানব ওনয়ডটি পূণ য হ্য়। 

6. পরীক্ষা ও জেজিেকরণ: 

▪ সমস্ত সসটিংস সঠিকিানব করা হ্নয়নে জক ো, ো জেজিে করুে। 

▪ ওনয়জডং শুরু করার আনগ একটি সোট পরীক্ষা ওনয়ড কনর সদখুে, র্ানে সবজকছু ঠিকঠাক কাি 

করনে জকো। 
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শেপেপফয়কেন শীট 3.1: GMAW েদ্ধম্পতটত ওটয়ম্পডিং কিাি জন্য সিংম্পিষ্ট বমম্পশ্, ইকুইেটমন্ট ও 

প্যািাম্পমোি বসে কিা 

 

 

প্রনয়ািেীয় জপজপই 

ক্রেঃ জপজপই এর োম একক পজরমাণ 

১ ওনয়জডং সহ্লনমট (গ্লাস সহ্) জপস ১ 

২ ওনয়জডং গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সপ্রানটকটিি সপাশাক (ফায়ারপ্রুফ)/িয়লার সুট জপস ১ 

৪ সসফটি বুট সিাড়া ১ 

৫ সসফটি গগলস সপয়ার ১ 

৬ এয়ার প্লাগ জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় টুলস 

ক্রম টুলস এর োম একক পজরমাণ 

১ স্যাডনপপার জপস ১ 

২ স্ক্র্যাজপং টুল জপস ১ 

৩ িযাম্প জপস ২ 

৪ ওনয়জডং জস্টক জপস ১ 

৫ স্ল্াইজসং জর্স্ক জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ইকুইপনমন্টস 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ GMAW ওনয়জডং সমজশে জপস ১ 

২ গ্যাস জসজলডার জপস ১ 

৩ ওনয়জডং গাে জপস ১ 

৪ সরগুনলটর জপস ১ 

৫ ওয়যার জফজর্ং ইউজেট জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ম্যানটজরয়াল 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ জসনডর্ আগ যে গ্যাস জসজলডার ১ 

২ জস্টল ওয়যার সকজি ২ 

৩ ফ্লাক্স সকার ওয়যার সকজি ২ 

৪ ওনয়জডং ইনলকনিার্ জপস ১ 

৫ গ্রাইজডং পাউর্ার সকজি ১ 
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জশখেফল (Learning Outcome)- 4: ওনয়জডং সম্পাদে করনে পারনব 

অযাটসসটমন্ট মা্িণ্ড 

1. ওদয়ল্ডাং পল্জশন অনুর্ায়ী জব স্থাপন করা হদয়দে। 

2. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী ট্যাক ওদয়ল্ডাং এবাং অযালাইনদমন্ট মিক করা 

হদয়দে।  

3. কাদজর মিল্সল্িদকশন অনুর্ায়ী ওদয়ল্ডাং সম্পাদন করা হদয়দে।  

4. প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ওদয়ডদমন্ড পল্রষ্কার করা হদয়দে।  

5. ওদয়ল্ডাং এর মকায়াল্লটি মিক করা হদয়দে এবাং ত্রুটিগুল্ল সনাক্ত করা হদয়দে।    

6. ওদয়ল্ডাং প্রল্সল্িউর মিল্সল্িদকশন (WPS) অনুর্ায়ী ত্রুটি সাংদশাধন করা 

হদয়দে। 

শতন ও ম্পিটসাস ন 

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদে অর্বা প্রল্শক্ষণ পল্রদবশ 

2. ল্সল্বএলএম 

3. হযান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাল্িল্মল্িয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, মপল্িল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুল্বধা 

8. মহায়াইট মবাি ৃও মাকৃার 

9. অল্িও ল্ভল্িও ল্ভভাইস 

10. ম্পেম্পেই  

11. GMAW বসে  

12. GMAW এর জন্য তার   

13. GMAW অযাকটসটসাম্পিজ 

14. প্রটয়াজ্ীয় েম্পিমাে র্ন্ত্র 

15. মালামাল ও ক্ম্পসউমএেল 

16. প্রটয়াজ্ীয় অন্যান্য র্ন্ত্রোম্পত 

ম্পেষয় েস্তু 

1. স্ট্যান্ডাি ৃ অপাদরটিাং প্রল্সল্িউর (SOP) 

2. GMAW এি ে্ নণা  

3. ম্পসটডড গ্যাস ম্পসটলন্ডাি ব্যেহাি কিাি েদ্ধম্পত 

4. GMAW েদ্ধম্পতটত ওটয়ম্পডিং কিাি সতকনতাসমূহ 

5. মপল্নদরশন 

6. ওদয়ল্ডাং পল্জশন   

7. আকৃ 

8. আকৃ মলাংর্ 

9. রাদভল ল্িি 

10. রুে গ্যাে, রুে োস, হে োস, কোি োস 

11. ওদয়ল্ডাং ত্রুটি 

12. ত্রুটির কারণ ও প্রল্তকার 

13. মিসরাকটিভ মটস্ট্ 

14. ননদিসরাকটিভ মটস্ট্  

15. ওদয়ল্ডাং প্রল্সল্িউর মিল্সল্িদকশন (WPS) 
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অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. 2F েম্পজশট্ GMAW েদ্ধম্পতটত ওয়াকনম্পেস স্থাপন ও ম্পেম্পেি োটস 

ওদয়ল্ডাং সম্পাদন করা 

2. 3F েম্পজশট্ GMAW েদ্ধম্পতটত ওয়াকনম্পেস স্থাপন ও ম্পেম্পেি োটস 

ওদয়ল্ডাং সম্পাদন করা 

3. 1G েম্পজশট্ GMAW েদ্ধম্পতটত ওয়াকনম্পেস স্থাপন ও ম্পেম্পেি োটস 

ওদয়ল্ডাং সম্পাদন করা 

4. 2G েম্পজশট্ GMAW েদ্ধম্পতটত ওয়াকনম্পেস স্থাপন ও ম্পেম্পেি োটস 

ওদয়ল্ডাং সম্পাদন করা 

5. 3G েম্পজশট্ GMAW েদ্ধম্পতটত ওয়াকনম্পেস স্থাপন ও ম্পেম্পেি োটস 

ওদয়ল্ডাং সম্পাদন করা 

6. উেটিাক্ত োঁিটি েদ্ধম্পতি ওদয়ল্ডাং এর মকায়াল্লটি মিক কটি ত্রুটিগুল্ল সনাক্ত 

করা এবাং প্রদয়াজন অনুর্ায়ী সাংদশাধন করা 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজে 

 

1. আটলাি্া (Discussion)  

2. উেস্থাে্ (Presentation) 

3. প্রিশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টি নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মার্থাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট েদ্ধম্পত 

1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 
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জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) -4 : ওনয়জডং সম্পাদে করা 

এই জশখেফল অিযনের লনক্ষয জশখেফনল অন্তর্ভ যক্ত জবষয়বস্তু এবং পারফরম্যাি ক্রাইনটজরয়া অিযনের িন্য জেম্নজলজখে 

কার্ যক্রমগুনলা পর্ যায়ক্রনম সম্পাদে করুে। কার্ যক্রমগুনলার িন্য বজণ যে জরনসাস যসমূহ্ ব্যাবহ্ার করুে।  

জশখে কার্ যক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / জবনশষ জেনদ যশো 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রজশক্ষার্ীগে সকাে   জশক্ষা  উপকরণ 

ব্যবহ্ার করনব সস সম্পনকয  

প্রজশক্ষনকর জেকট িােনে চাইনব 

1. প্রজশক্ষক প্রজশক্ষার্ীনদর “ওনয়জডং সম্পাদে করা” সশখার 

উপকরণ প্রদাে করনবে 

2. ইেফরনমশে শীট পড়নে হ্নব। 2. ইেফরনমশে শীট 4 : ওনেজডিং সম্পাদে করা 
3. সসলফ সচনক প্রদত্ত প্রশ্নগুনলার উত্তর প্রদাে 

করুে এবং উত্তরপনত্রর সানর্ জমজলনয় 

জেজিে হ্নে হ্নব।  

3. সসল্ফ-নচক শীট ৪ -এ সদয়া প্রশ্নগুনলার উত্তর প্রদাে করুে।   

    উত্তরপত্র ৪ -এর সানর্ জেনির উত্তর জমজলনয় জেজিে করুে।  

4. িব/টাি শীট ও সেজসজফনকশে শীট 

অনুর্ায়ী িব সম্পাদে করুে। 

4. জেনম্নাক্ত িব/টাস্ক শীট অনুর্ায়ী িব/টাস্ক সম্পাদে করুে 

 

িব শীট 4.1: 2F পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে 

ওয়াকযজপস স্থাপে ও জবজিন্ন পানস ওনয়জডং সম্পাদে 

করা  

সেজশজফনকশে শীট 4.1: 2F পজিশনে GMAW 

পদ্ধজেনে ওয়াকযজপস স্থাপে ও জবজিন্ন পানস ওনয়জডং 

সম্পাদে করা  

 

িব শীট 4.2: 3F পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে 

ওয়াকযজপস স্থাপে ও জবজিন্ন পানস ওনয়জডং সম্পাদে 

করা  

সেজশজফনকশে শীট 4.2: 3F পজিশনে GMAW 

পদ্ধজেনে ওয়াকযজপস স্থাপে ও জবজিন্ন পানস ওনয়জডং 

সম্পাদে করা  

 

িব শীট 4.3: 1G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে 

ওয়াকযজপস স্থাপে ও জবজিন্ন পানস ওনয়জডং সম্পাদে 

করা  

সেজশজফনকশে শীট 4.3: 1G পজিশনে GMAW 

পদ্ধজেনে ওয়াকযজপস স্থাপে ও জবজিন্ন পানস ওনয়জডং 

সম্পাদে করা  

 

িব শীট 4.4: 2G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে 

ওয়াকযজপস স্থাপে ও জবজিন্ন পানস ওনয়জডং সম্পাদে 

করা  

সেজশজফনকশে শীট 4.4: 2G পজিশনে GMAW 

পদ্ধজেনে ওয়াকযজপস স্থাপে ও জবজিন্ন পানস ওনয়জডং 

সম্পাদে করা  
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িব শীট 4.5: 3G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে 

ওয়াকযজপস স্থাপে ও জবজিন্ন পানস ওনয়জডং সম্পাদে 

করা 

সেজশজফনকশে শীট 4.5: 3G পজিশনে GMAW 

পদ্ধজেনে ওয়াকযজপস স্থাপে ও জবজিন্ন পানস ওনয়জডং 

সম্পাদে করা  

 

িব শীট 4.6. 2F / 3F / 1G/ 2G/ 3G পাঁচটি 

পদ্ধজের ওনয়জডং এর সকায়াজলটি সচক কনর ত্রুটিগুজল 

সোক্ত করা এবং প্রনয়ািে অনুর্ায়ী সংনশাধে করা  

সেজশজফনকশে শীট 4.6. 2F / 3F / 1G/ 2G/ 3G 

পাঁচটি পদ্ধজের ওনয়জডং এর সকায়াজলটি সচক কনর 

ত্রুটিগুজল সোক্ত করা এবং প্রনয়ািে অনুর্ায়ী সংনশাধে 

করা  
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ইেফরনমশে শীট (Information Sheet): 4 : ওনয়জডং সম্পাদে করা 

 

ল্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে েটড় ল্শক্ষণার্ীগণ ল্নদনাক্ত ল্বষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

4.1. স্টযাডার্ য  অপানরটিং প্রজসজর্উর (SOP) 

4.2. GMAW  এর িনণৃা  

4.3. পসয়ডড গ্যাস পসয়লন্ডার ব্যিহার করার িদ্ধপত 

4.4. GMAW িদ্ধপতয়ত ওয়য়পডাং করার সতকৃতাসমূহ 

4.5. সপজেনিশে 

4.6. ওনয়জডং পজিশে   

4.7. আকয 

4.8. আকয সলংর্ 

4.9. িানিল জের্ 

4.10. রুট গ্যাি, রুট িাস, হট িাস, কভার িাস 

4.11. ওনয়জডং ত্রুটি 

4.12. ত্রুটির কারণ ও প্রজেকার 

4.13. সর্সিাকটিি সটস্ট 

4.14. েেনর্সিাকটিি সটস্ট  

4.15. ওনয়জডং প্রজসজর্উর সেজসজফনকশে (WPS) 

 

4.1. স্টযাডার্ য অপানরটিং প্রজসজর্উর (SOP) 

স্টযাডার্ য অপানরটিং প্রজসজর্উর (SOP) হ্নলা এক ধরনের জদকজেনদ যশো, র্া একটি জেজদ যষ্ট কাি বা কার্ যক্রম 

কীিানব সম্পন্ন করনে হ্নব ো জেনদ যশ কনর। ওনয়জডংনয়র সক্ষনত্র, SOP ওনয়জডং কার্ যক্রনমর প্রজেটি পদনক্ষপ 

বণ যো কনর এবং জেজিে কনর সর্, সঠিক পদ্ধজেনে কাি করা হ্নি। 

SOP এর অংশ: 

K. প্রস্তুজে: 

o সঠিক সমজশে এবং র্ন্ত্রপাজে জেব যাচে করুে। 

o ওনয়জডং কেজিউনমবলস (নর্মে ওয়যার, গ্যাস) প্রস্তুে করুে। 

L. অপানরশে: 

o সঠিক কানরন্ট এবং আকয সলংর্ সসট করুে। 

o ওনয়জডং পজিশনে জের্ভ যলিানব কাি করুে (2F, 3F, 1G, 2G, 3G)। 

M. সপাস্ট-অপানরশে: 

o ওনয়জডং সশনষ ওনয়নডর পর্ যানলাচো করুে। 

o প্রনয়ািেীয় পজরষ্কার ও জফজেজশং করুে। 
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গুরুে: SOP ওনয়জডংনয়র গুণগে মাে, জেরাপত্তা এবং দক্ষো জেজিে করনে গুরুেপূণ য ভূজমকা পালে কনর। 

 

4.2. GMAW এর বণ যো 

GMAW (Gas Metal Arc Welding) হ্নলা একটি আকয ওনয়জডং প্রজক্রয়া, সর্খানে একটি ধােব ওয়যার 

(অযানোর্) গজলে হ্নয় ওনয়ড পুল বেজর কনর এবং একটি জসজডং গ্যাস (নর্মে CO₂ বা আগ যে) আকয এবং 

ওনয়ড পুনলর চারপানশ জশজডং প্রদাে কনর। এই পদ্ধজেটি খুব দ্রুে এবং দক্ষিানব ওনয়জডং সম্পন্ন করনে ব্যবহৃে 

হ্য়। 

প্রজক্রয়া: 

K. একটি ক্রমাগে জফনর্র্ ওয়যার গজলে হ্নয় সজন্নজহ্ে ধাতুর সানর্ যুক্ত হ্নয় ওনয়ড বেজর কনর। 

L. জসজডং গ্যানসর সাহ্ানে ধাতুর পৃনষ্ঠর োপমাত্রা জেয়ন্ত্রণ করা হ্য় এবং আনকযর জস্থজেশীলো জেজিে করা 

হ্য়। 

M. GMAW সাধারণে জস্টল, অযালুজমজেয়াম, োমা এবং অন্যান্য ধাতু ওনয়ড করনে ব্যবহৃে হ্য়। 

 

4.3. জসনডর্ গ্যাস জসনলডার ব্যবহ্ার করার পদ্ধজে 

GMAW পদ্ধজেনে জসনডর্ গ্যাস জসনলডার একটি অেযন্ত গুরুেপূণ য উপাদাে, র্া জশজডং গ্যাস সরবরাহ্ কনর। 

জসনলডারটি সঠিকিানব ব্যবহৃে হ্নল ওনয়নডর গুণমাে উন্নে হ্য় এবং ত্রুটির ঝুঁজক কনম। 

ব্যবহ্ানরর পদ্ধজে: 

K. জসনলডানরর পরীক্ষা: জসনলডার ব্যবহ্ানরর পূনব য, োর জসজলং এবং গ্যাস চাপ পরীক্ষা করুে। 

L. জসনলডার সংনর্াগ: জসনলডানরর গ্যাস আউটনলনটর সানর্ সরগুনলটর সংযুক্ত করুে এবং সঠিক গ্যাস প্রবাহ্ 

জেজিে করুে। 

M. গ্যানসর চাপ জেয়ন্ত্রণ: জসনলডার সর্নক গ্যানসর চাপ জেয়ন্ত্রণ করনে সরগুনলটর ব্যবহ্ার করুে এবং সসটিং 

সচক করুে। সাধারণে, CO₂ গ্যানসর চাপ ১৫-৩০ PSI হ্য়, আর আগ যে গ্যানসর চাপ ২০-৩০ PSI হ্য়। 

N. গ্যাস জসনলডানরর জেরাপত্তা: গ্যাস জসনলডার ব্যবহ্ানরর সময় জসনলডারনক উিানো বা োঁকানো এজড়নয় 

চলুে, এবং জেরাপত্তা ব্যবস্থা অনুসরণ করুে। 

 

4.4. GMAW পদ্ধজেনে ওনয়জডং করার সেকযোসমূহ্ 

GMAW পদ্ধজেনে কাি করার সময় জকছু সেকযো পালে করা িরুজর, র্া জেরাপত্তা জেজিে করনে সহ্ায়ো 

কনর এবং ওনয়নডর গুণমাে উন্নে কনর। 

সেকযো: 

K. অজনকানের ঝুঁজক: ওনয়জডং আনকযর োপ অেযন্ত সবজশ হ্ওয়ায়, আগুে লাগার ঝুঁজক র্ানক। োই আগুে 

প্রজেনরাধক ব্যবস্থা গ্রহ্ণ করুে এবং সঠিক সপাশাক পজরধাে করুে। 

L. গ্যাস ব্যবহ্ানরর সেকযো: জসনলডার সর্নক গ্যাস সরবরানহ্র সময় গ্যানসর চাপ সঠিকিানব জেয়ন্ত্রণ করুে 

এবং গ্যাস জসনলডার র্র্ার্র্িানব সংরক্ষণ করুে। 

M. জবজকরণ প্রজেনরাধ: ওনয়জডংনয়র আকয সর্নক জবজকরণ সবর হ্য়, র্া সচাখ এবং েনকর িন্য ক্ষজেকর হ্নে 

পানর। োই সঠিক ওনয়জডং গগলস বা জশড ব্যবহ্ার করুে। 
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N. সমাক এবং গ্যাস: ওনয়জডংনয়র সময় সধাঁয়া এবং গ্যাস জেগ যে হ্য়। োই ওনয়জডং স্থানে পর্ যাপ্ত বায়ুচলাচল 

জেজিে করুে বা ফযাে/নিজন্টনলশে ব্যবহ্ার করুে। 

O. ওনয়জডং পজিশে: সঠিক পজিশনে কাি করুে (নর্মে 2F, 3F, 1G, 2G, 3G) র্ানে আকয জস্থজেশীল 

র্ানক এবং ওনয়ড পুল সঠিকিানব গঠিে হ্য়। 

 

4.5. সপজেনিশনের অিাব 

সপজেনিশনের অিাব হ্নলা ওনয়জডংনয় এমে একটি সমস্যা, সর্খানে জফলার সমটাল সমটাল পৃনষ্ঠ র্নর্ষ্ট গিীনর 

প্রনবশ করনে পানর ো, ফনল ওনয়ড দ্যব যল হ্য়। এটি সাধারণে োপমাত্রার কম হ্ওয়া, সঠিক কানরন্ট জেব যাচে 

ো করা বা অজেজরক্ত অল্প িানিল জেনর্র কারনণ র্নট। এই সমস্যার সমাধানে: 

 

K. র্র্ার্র্ োপমাত্রা প্রদাে করনে হ্নব। 

L. সঠিক কানরন্ট এবং সিানিি ব্যবহ্ার করনে হ্নব। 

M. সঠিক িানিল জের্ বিায় রাখনে হ্নব। 

 

4.6. ওনয়জডং পজিশে 

ওনয়জডং পজিশে হ্নলা সসই অবস্থাে সর্খানে ওনয়জডং করা হ্য়। ৩F পজিশনে ওনয়জডং হ্নলা র্খে 

ইনলকনিার্টি একটি উেম্ব অবস্থানে র্ানক এবং কািটি মার্ার ওপর বা বুনকর উচ্চোয় করা হ্য়। এর মনে 

সবনচনয় সাধারণ পজিশে হ্নলা: 

K. ফ্লযাট পজিশে (1G) 

L. অযানপ্রাে পজিশে (2F) 

M. জলনিল পজিশে (3F) 
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4.7. আকয  

আকয হ্নলা একটি ববদ্যযজেক োপ র্া ইনলকনিার্ এবং কানির পৃনষ্ঠর মনে সৃষ্ট হ্য়। এটি মূলে একটি উজ্জ্বল 

ববদ্যযজেক চমক, র্া োপ উৎপন্ন কনর এবং এই োনপর মােনম ধাতু গজলনয় ওনয়ড বেজর করনে সহ্ায়ো কনর। 

আকয বেজরর প্রজক্রয়া হ্নি ইনলকনিানর্র সানর্ কানির পৃনষ্ঠর মনে ববদ্যযজেক প্রবাহ্ বেজর হ্ওয়া, র্া োপ উৎপন্ন 

কনর এবং সসই োপ ধাতুনক গজলনয় একজত্রে কনর। 

 

আনকযর গুরুে: 

K. ওনয়জডং োপ উৎপন্ন করা: আনকযর োপ গজলে সমটাল পুল বেজর করনে সাহ্াে কনর, র্া দ্যটি সমটালনক 

একজত্রে করার িন্য প্রনয়ািে। 

L. পুেঃস্থাপনের িন্য আদশ য োপমাত্রা: আনকযর োপমাত্রা এমেিানব জেয়ন্ত্রণ করা র্ায় র্ানে সমটালটি 

সঠিকিানব গজলনয় ওনয়ড বেজর করা র্ায়। 

M. গুণমাে এবং শজক্ত বৃজদ্ধ: আনকযর সঠিক ব্যবহ্ার ওনয়নডর গুণমাে ও শজক্ত বাড়ানে সাহ্াে কনর। র্ভল 

আকয ব্যবহ্ানর ওনয়ড দ্যব যল হ্নে পানর। 

আনকযর জস্থজেশীলো এবং োপমাত্রার সঠিক জেয়ন্ত্রণ ওনয়জডং প্রজক্রয়ার একটি গুরুেপূণ য জদক, র্া ওনয়নডর 

কার্ যকাজরো এবং স্থাজয়ে জেজিে কনর। 

 

4.8. আকয সলংর্  

আকয সলংর্ হ্নলা আনকযর বদর্ যয, র্া ইনলকনিার্ এবং ওনয়ড পৃনষ্ঠর মনে ব্যবধােনক সবাোয়। এটি ওনয়জডং 

প্রজক্রয়ায় অেযন্ত গুরুেপূণ য একটি জবষয়, কারণ আকয সলংর্ সঠিকিানব বিায় রাখনল আকয জস্থজেশীল র্ানক এবং 

ওনয়নডর গুণমাে উন্নে হ্য়। 
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আকয সলংনর্র গুরুে: 

K. আকয জস্থজেশীলো: সঠিক আকয সলংর্ আনকযর জস্থজেশীলো জেজিে কনর, র্া ওনয়ড পুনলর জেয়ন্ত্রনণ সাহ্াে 

কনর এবং আনকযর োপমাত্রা বিায় রানখ। 

L. ওনয়নডর গুণমাে: আকয সলংর্ অেযন্ত সোট বা বড় হ্নল ওনয়ড পুনলর আকার এবং গিীরো প্রিাজবে হ্নে 

পানর, র্ার ফনল দ্যব যল ওনয়ড বেজর হ্নে পানর। 

M. অিযন্তরীণ চাপ কমানো: সঠিক আকয সলংর্ বিায় রাখনল সমটাল পুনল অিযন্তরীণ চাপ কনম, র্া ফলস্বরূপ 

ওনয়নডর মাে এবং স্থাজয়ে বৃজদ্ধ কনর। 

আকয সলংর্ জেয়ন্ত্রণ: 

• সাধারণিানব, আকয সলংর্ ১/۸ সর্নক ১/۴ ইজঞ্চর মনে রাখনে হ্য়, র্জদও এটি জেিযর কনর 

ইনলকনিানর্র আকার এবং ওনয়জডং প্রজক্রয়ার উপর। 

• খুব সবজশ আকয সলংর্ র্াকনল োপমাত্রা কম হ্নে পানর, এবং খুব কম আকয সলংর্ র্াকনল ওনয়ড পুল 

খুব সবজশ গরম হ্নয় সর্নে পানর, র্া ফলস্বরূপ গনল র্াওয়ার সম্ভাবো বাড়ায়। 

সঠিক আকয সলংর্ বিায় সরনখ কার্ যকর এবং শজক্তশালী ওনয়ড বেজর করা সম্ভব হ্য়। 

4.9. িানিল জের্  

িানিল জের্ হ্নলা ওনয়জডংনয়র সময় ইনলকনিানর্র গজে, অর্ যাৎ ওনয়জডং পনদর উপর ইনলকনিার্ বা আনকযর 

গজে। এটি ওনয়জডংনয়র গুণমাে এবং শজক্ত জেধ যারনণ একটি গুরুেপূণ য ভূজমকা পালে কনর। সঠিক িানিল জের্ 

বিায় রাখা অেযন্ত গুরুেপূণ য, কারণ এটি ওনয়নডর গিীরো, সপজেনিশে, এবং পৃনষ্ঠর সমেলো প্রিাজবে করনে 

পানর। 
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িানিল জেনর্র প্রিাব: 

K. কম িানিল জের্: র্জদ িানিল জের্ খুব কম হ্য়, োহ্নল ওনয়ড পুনল অজেজরক্ত োপ িনম র্ানব, র্ার 

ফনল ধাতু অজেজরক্ত গনল সর্নে পানর এবং ওনয়নডর চারপানশ অসমােো বা স্ল্যাগ ইেক্লুশে হ্নে পানর। 

এটি ওনয়নডর শজক্ত কজমনয় জদনে পানর এবং অদৃশ্য ত্রুটি বেজর করনে পানর। 

L. সবজশ িানিল জের্: র্জদ িানিল জের্ খুব সবজশ হ্য়, েনব ওনয়নডর সপজেনিশে কম হ্নব এবং ওনয়নডর 

গিীরো প্রিাজবে হ্নব। এনে ওনয়নডর শজক্ত এবং স্থাজয়ে কনম সর্নে পানর এবং ফলস্বরূপ গঠে দ্যব যল 

হ্নে পানর। 

 

সঠিক িানিল জের্: 

K. সঠিক িানিল জের্ ওনয়নডর জস্থজেশীলো, সপজেনিশে, এবং গিীরো জেজিে কনর, র্া উচ্চ 

গুণমানের ওনয়ড বেজর করনে সহ্ায়ো কনর। 

L. িানিল জের্ সাধারণে ইনলকনিার্ সাইি, সমটাল প্রকার, এবং ব্যবহৃে কানরনন্টর উপর জেিযর কনর। 

M. সাধারণিানব, এটি প্রনয়ািেীয় গজে বিায় রাখনে হ্নব, র্ানে ওনয়ড পুল সঠিকিানব গঠে হ্নে পানর 

এবং ওনয়নডর মাে উন্নে হ্য়। 

 

িানিল জেনর্র সঠিক জেয়ন্ত্রণ ওনয়জডং প্রজক্রয়ার একটি অেযন্ত গুরুেপূণ য অংশ, র্া গুণমানের উন্নজের িন্য 

অপজরহ্ার্ য। 

 

4.10. রুট গ্যাপ, রুট পাস, হ্ট পাস, কিার পাস 

GMAW (Gas Metal Arc Welding) পদ্ধজেনে ওনয়জডং সম্পাদে করার সময় জবজিন্ন পানসর ধাপগুজল 

গুরুেপূণ য ভূজমকা পালে কনর। এই পাসগুজল ওনয়নডর শজক্ত, গঠে এবং স্থাজয়ে জেজিে করনে সহ্ায়ো কনর। 

মূলে, রুট গ্যাপ, রুট পাস, হ্ট পাস এবং কিার পাস ওনয়জডং কার্ যক্রনমর জবজিন্ন স্তনরর পজরচয় সদয়, এবং এই 

প্রজেটি ধাপ সঠিকিানব পজরচালো করা অেযন্ত গুরুেপূণ য। 
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জবষয় বণ যো গুরুে পদ্ধজে 

রুট গ্যাপ  

রুট গ্যাপ হ্নলা দ্যটি ধাতুর 

মনে র্াকা ফাঁক বা দূরে র্া 

প্রর্ম ওনয়ড পাস (রুট পাস) 

সদওয়ার সময় পূণ য হ্য়। এটি 

প্রর্ম স্তনরর ওনয়নডর িন্য 

গুরুেপূণ য। রুট গ্যাপ কম বা 

সবজশ হ্নল ওনয়নডর মানে ত্রুটি 

সৃজষ্ট হ্নে পানর। 

▪ সঠিক রুট গ্যাপ ওনয়নডর 

গিীরো এবং শজক্ত িানলা 

রানখ। 

▪ ফাটল বা দ্যব যলো সৃজষ্ট হ্নে 

বাধা সদয়। 

▪ রুট গ্যাপ সাধারণে 1.5 - 3 

জমজম হ্ওয়া উজচে। 

 

▪ গ্যাপ অজেজরক্ত হ্নল, গ্যাস 

বা আনকযর প্রিাব ওনয়নড 

সমস্যা সৃজষ্ট করনে পানর। 

রুট পাস  

রুট পাস হ্নলা প্রর্ম ওনয়জডং 

পাস র্া দ্যটি ধাতুর 

সংনর্াগস্থনল করা হ্য়। এই 

পানস ওনয়জডংনয়র গিীরো 

এবং শজক্ত প্রজেজষ্ঠে হ্য়, োই 

এটি অেযন্ত গুরুেপূণ য। 

▪  আনকযর োপমাত্রা এবং 

গ্যানসর প্রবাহ্ সঠিকিানব 

জেয়ন্ত্রণ করনে হ্য়। 

▪ রুট পাস সঠিকিানব ো 

করনল, পরবেী পাস দ্যব যল 

হ্নে পানর। 

▪ ওনয়জডং আনকযর োপমাত্রা 

জেয়ন্ত্রণ করা গুরুেপূণ য। 

▪ রুট পানস কম জের্ এবং 

সঠিক আকয সলংর্ ব্যবহ্ার 

করা হ্য়। 

হ্ট পাস  

হ্ট পাস হ্নলা রুট পানসর 

পরবেী ওনয়ড পাস র্া একটি 

েতুে োপমাত্রায় ওনয়ড 

পুনলর উপর করা হ্য়। এই 

পানস ওনয়নডর গিীরো বৃজদ্ধ 

পায় এবং গঠে শজক্তশালী হ্য়। 

▪ হ্ট পাস ওনয়নডর পরবেী 

পানসর িন্য িানলা জিজত্ত 

বেজর কনর। 

 

▪ আনকযর োপমাত্রা জেয়ন্ত্রণ 

করা অেযন্ত গুরুেপূণ য। 

 

▪ গ্যাস প্রবাহ্ এবং আকয 

জস্থজেশীল রাখনে হ্নব। 

কভার িাস 

কিার পাস হ্নলা ওনয়জডংনয়র 

সশষ বা চূড়ান্ত স্তনরর ওনয়ড 

পাস, র্া মূলে ওনয়নডর 

উপজরিানগ সদওয়া হ্য়। 

এর উনেশ্য হ্নলা: 

▪ ওনয়নডর বাইনরর 

অংশনক সুন্দর ও সমেল 

কনর সোলা 

▪ পর্ যাপ্ত জফউশে ও শজক্ত 

জেজিে করা 

▪ স্ল্যাগ, ফাটল বা অসমাপ্ত 

অংশ সিনক সফলা 

▪ ওনয়জডংনয়র সচহ্ারানক 

উন্নে করা (visually 

appealing) 

 

▪ ওনয়নডর বাইনরর অংশ 

মসৃণ ও সুন্দর সদখায়। 

▪ পজরদশ যক বা ইিনপক্টনরর 

কানে সপশাদার মানের কাি 

প্রেীয়মাে হ্য়। 

▪ পূব যবেী Fill Pass গুনলার 

উপর অজেজরক্ত শজক্ত প্রদাে 

কনর। 

▪ বাইনরর স্তনর িানলা জফউশে 

বেজর কনর, র্া সলার্ সহ্য 

করার ক্ষমো বাড়ায়। 

▪ Fill Pass এর সোটখানটা 

ত্রুটি (নর্মে pinhole, 

slag inclusion) সিনক 

সদয়। 

▪ Undercut বা overlap 

কজমনয় সদয় র্জদ সঠিকিানব 

করা হ্য়। 

▪  Fill pass সম্পন্ন হ্নয়নে 

জক ো জেজিে করুে। 

▪  সকাে স্ল্যাগ, জেদ্র বা ত্রুটি 

র্াকনল ো জচজপং হ্যামার ও 

ওয়যার িাশ জদনয় পজরষ্কার 

করুে। 

▪  কানরন্ট (Ampere), 

সিানিি ও ওয়যার জের্ 

একটু কজমনয় রাখা সর্নে 

পানর, সর্ে ওনয়ডটি মসৃণ 

হ্য়। 

▪  Shielding Gas 

র্র্ার্র্িানব প্রবাজহ্ে হ্নি 

জক ো ো পরীক্ষা করুে। 

▪ সুজেজদ যষ্ট, সুষম ও কনরাড 

গজেনে মুিনমন্ট করুে। 

▪ Weaving (side to side 

motion) করনে পানরে র্জদ 

ওনয়নডর প্রস্থ সবজশ হ্য়। 
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▪ ওনয়ড সমটানলর বাইনরর 

অংশনক বায়ুর অজক্সনিে ও 

আদ্র যোর সংেশয সর্নক 

রক্ষা কনর। 

▪ ফনল কনরাশে বা মজরচা 

পড়ার সম্ভাবো কনম র্ায়। 

▪ Visually বা NDT 

(Non-Destructive 

Testing) করার িন্য 

সমাে ও পজরষ্কার পৃষ্ঠ বেজর 

কনর। 

▪ কিার পাস সঠিক ো হ্নল 

ওনয়ড Reject হ্ওয়ার 

সম্ভাবো বানড়। 

▪ Plate বা pipe এর 

মেবেী ফাঁকা অংশ 

পুনরাপুজর িজেয কনর ওনয়ড 

সিাড়নক সম্পূণ য কনর 

সোনল। 

▪ সাধারণে 10-15 জর্জগ্র পুশ 

বা পুল অযানঙ্গল রাখা হ্য় 

(GMAW-সে পুশ সটকজেক 

সবজশ ব্যবহ্ার হ্য়)। 

▪ Contact Tip সর্নক 

Workpiece পর্ যন্ত সঠিক 

স্টযাড-অফ জর্সনটি বিায় 

রাখা িরুজর। 

▪ খুব ধীনর বা খুব দ্রুে চলনল 

ওনয়ড পাস খারাপ হ্নে 

পানর। 

▪ সঠিক গজে বিায় সরনখ সমাে 

জবর্ বেজর করনে হ্য়। 

▪ কিার পাস সমাে হ্নয়নে জক 

ো ো সচানখ সদনখ সচক করুে। 

▪ প্রনয়ািনে সগি জদনয় জবর্ 

উচ্চো ও প্রস্থ মাপা হ্য়। 

 

4.11. ত্রুটির কারণ ও প্রজেকার  

ওনয়জডং প্রজক্রয়ার সময় জবজিন্ন ধরনের ত্রুটি হ্নে পানর, র্া ওনয়নডর গুণমাে এবং স্থাজয়ে প্রিাজবে কনর। এসব 

ত্রুটির িন্য জবজিন্ন কারণ র্াকনে পানর এবং োনদর প্রজেকার করার িন্য সঠিক প্রযুজক্ত, পদ্ধজে, এবং সরঞ্জাম 

ব্যবহ্ার করা অেযন্ত গুরুেপূণ য। জেনচ জকছু সাধারণ ত্রুটি এবং োনদর প্রজেকার সম্পনকয আনলাচো করা হ্নলা: 

 

সাধারণ ত্রুটি: 

ত্রুটি কারণ প্রজেকার 

ল্যাক অফ 

সপজেনিশে  

অল্প আকয োপ, কম িানিল জের্, 

অর্বা সপালাজরটি বা কানরনন্টর র্ভল 

ব্যবহ্ার। 

সপালাজরটি, কানরন্ট এবং িানিল জের্ 

সঠিকিানব জেব যাচে করুে। সঠিক আকয সলংর্ 

বিায় রাখুে এবং ওনয়নডর গিীরো 

জেজিে করনে আনকযর োপমাত্রা জেয়ন্ত্রণ 

করুে। 

ইেসুজফজসনয়ন্ট 

জফনলট ওনয়ড  

কম ইনলকনিার্ আকার, অল্প িানিল 

জের্, অর্বা অসন্তুজষ্ট সর্নক জপজপং 

বা জফটিং-এর র্ভল অবস্থাে। 

ওনয়নডর সঠিক আকার জেজিে করনে 

ইনলকনিার্ সাইি এবং িানিল জের্ 

র্র্ার্র্িানব জেব যাচে করুে। জপজপং বা 

জফটিং সঠিকিানব স্থাপে করুে। 

স্ল্াগ ইেক্লুশে  

অজে কম বা অজে সবজশ আকয সলংর্, 

দ্রুে িানিল জের্, অর্বা সঠিক 

স্যাজডং ো করা। 

আকয সলংর্ সঠিকিানব বিায় রাখুে, এবং 

স্যাজডং বা স্ক্র্যাজপং কনর ধাতু পৃনষ্ঠর সব 
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অপদ্রব্য পজরষ্কার করুে। িানিল জের্ 

সঠিকিানব জেয়ন্ত্রণ করুে। 

ওিারজহ্টিং  

ওনয়জডংনয়র সময় অজেজরক্ত োপ 

উৎপাদে, র্া ধাতু গনল জগনয় জবভ্রাজন্ত 

সৃজষ্ট কনর। 

সঠিক কানরন্ট, িানিল জের্ এবং 

সপালাজরটি জেব যাচে করুে। অজে গরম হ্নে ো 

জদনয় জস্থর আকয বিায় রাখুে। 

ক্রযাজকং  

দ্রুে ঠাডা হ্ওয়া, বা অজেজরক্ত গরম 

হ্নয় র্াওয়ার ফনল ধাতুনে চাপ সৃজষ্ট 

হ্ওয়া। 

ওনয়জডংনয়র পর ধাতু ঠাডা হ্নে সময় জদে, 

এবং সঠিক পজরমানণ োপ ব্যবহ্ার করুে। 

র্জদ প্রনয়ািে হ্য়, োপ প্রজক্রয়ায় ধাতু শীেল 

করার িন্য পূব য প্রস্তুজে জেে। 

 

প্রজেকারমূলক ব্যবস্থা: 

K. সঠিক সপালাজরটি জেব যাচে: ওনয়জডং আনকযর জস্থজেশীলো এবং গুণমাে জেজিে করনে সপালাজরটি 

সঠিকিানব জেব যাচে করুে। 

L. কানরন্ট এবং সিানিি জেয়ন্ত্রণ: ইনলকনিানর্র আকার এবং ওনয়জডং পৃনষ্ঠর প্রকার অনুর্ায়ী সঠিক 

কানরন্ট এবং সিানিি জেব যাচে করুে। 

M. িানিল জের্ জেয়ন্ত্রণ: খুব কম বা খুব সবজশ িানিল জের্ পজরহ্ার করুে এবং সঠিক গজে বিায় রাখুে 

র্ানে ওনয়নডর গিীরো এবং মাে ঠিক র্ানক। 

N. ধাতু পৃষ্ঠ পজরষ্কার রাখা: ধাতুর পৃষ্ঠ সর্নক সেল, ময়লা, মজরচা বা অপদ্রব্য পজরষ্কার করনে জেয়জমে 

জপজপং, স্ক্র্যাজপং বা স্যাজডং করুে। 

 

সঠিকিানব ত্রুটির কারণ জচজিে কনর, উপযুক্ত প্রজেকার ব্যবস্থা গ্রহ্ণ করনল ওনয়জডং প্রজক্রয়ার গুণমাে উন্নে 

করা সম্ভব। 

4.12. সর্সিাকটিি সটস্ট  

সর্সিাকটিি সটস্ট এমে একটি পরীক্ষা র্া ওনয়নডর গুণমাে এবং শজক্ত পরীক্ষা করার িন্য ওনয়জডং পণ্য বা 

েমুোনক ধ্বংস কনর। এই ধরনের পরীক্ষাগুনলার মােনম ওনয়নডর প্রকৃে ক্ষমো এবং সীমা জেধ যারণ করা হ্য়। 

এসব পরীক্ষা ওনয়নডর জবজিন্ন ববজশষ্টয সর্মে টাে, চাপ, ফাটল প্রজেনরাধ ক্ষমো এবং গঠেশীলো পর্ যানলাচো 

করনে সাহ্াে কনর। 

সর্সিাকটিি সটনস্টর মনে সাধারণে অন্তর্ভ যক্ত র্ানক: 

 

পরীক্ষার োম বণ যো প্রনয়ািেীয়ো 

সটেসাইল সটস্ট  

এই পরীক্ষায় ওনয়নডর েমুোনক টাে সটেশে 

জদনয় পরীক্ষা করা হ্য়। এটি ওনয়নডর সনব যাচ্চ 

শজক্ত জেধ যারণ কনর এবং বাজহ্যক চাপ বা টাে 

সহ্য করার ক্ষমো পরীক্ষা করা হ্য়। 

ওনয়নডর প্রকৃে শজক্ত, জকপর্ যন্ত এটি সিনঙ ো 

পনড় বা আংজশকিানব ক্ষজেগ্রস্ত ো হ্য়, ো 

পরীক্ষা করা হ্য়। 

কনম্প্রশে সটস্ট  
এই পরীক্ষায় ওনয়জডং পণ্যনক সংনকাচনের 

মােনম পরীক্ষা করা হ্য়। এটি ওনয়ডটির চাপ 

জকছু ওনয়জডং ব্যবহ্ানর, জবনশষ কনর 

োকচারাল ওনয়জডংনয়, চাপ বা 
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সহ্য করার ক্ষমো এবং গঠেগে জস্থজেশীলো 

জেধ যারণ কনর। 

সংনকাচনের মুনখামুজখ হ্য়। চাপ সহ্য করার 

ক্ষমো জেজিে করা হ্য়। 

ফাটল সটস্ট  

এই পরীক্ষায় ওনয়জডং েমুোর মনে সকানো 

ফাটল বা ক্রযাক উপজস্থে জকো ো র্াচাই করা 

হ্য়। এটি ওনয়নডর জিটলনেস পরীক্ষা করনে 

ব্যবহৃে হ্য়। 

ফাটল বা ক্রযাক পরীক্ষা ওনয়নডর 

দীর্ যনময়াদী স্থাজয়ে এবং শজক্ত পর্ যানলাচো 

করনে সাহ্াে কনর। 

সবঞ্চ সটস্ট  

ওনয়জডং েমুোনক সমাচড় জদনয় পরীক্ষা করা 

হ্য়, এবং এর মােনম ওনয়নডর 

জস্থজেস্থাপকো, েমেীয়ো এবং গঠে শজক্ত 

পরীক্ষা করা হ্য়। 

এই পরীক্ষাটি ওনয়নডর সটেসাইল শজক্তর 

পজরপূরক জহ্নসনব ব্যবহৃে হ্য় এবং সসটি 

েমেীয় জকো বা িাঙে সৃজষ্ট হ্নি জকো ো 

র্াচাই করা হ্য়। 

হ্ার্ যনেস সটস্ট  

ওনয়নডর কনঠারো পজরমানপর িন্য হ্ার্ যনেস 

সটস্ট করা হ্য়। এটি ওনয়নডর শজক্ত এবং 

প্রজেনরাধী ক্ষমো জেধ যারণ করনে ব্যবহৃে হ্য়। 

ওনয়নডর শজক্ত এবং গঠে পর্ যানলাচোর 

িন্য এনক অপনরর সানর্ তুলো করা হ্য়। 

এটি ওনয়নড সকানো ধরনের েরম বা শক্ত 

িায়গা আনে জকো ো জেধ যারণ করা হ্য়। 

 

 

4.13. েেনর্সিাকটিি সটস্ট  

েেনর্সিাকটিি সটস্ট (NDT) এমে একটি পরীক্ষা পদ্ধজে র্া ওনয়নডর গুণগে মাে পরীক্ষা করার িন্য পণ্য 

বা সামগ্রীনক ধ্বংস ো কনর করা হ্য়। এই পরীক্ষাগুনলার মােনম সকানো ওনয়জডংনয়র শজক্ত, স্থাজয়ে, অর্বা 

গুণগে মাে জেণ যয় করা হ্য়, েনব এনে উপাদাে বা েমুো ক্ষজেগ্রস্ত হ্য় ো। েেনর্সিাকটিি সটস্ট ওনয়জডং 

জশনল্প অেযন্ত গুরুেপূণ য, কারণ এনে উৎপাদে প্রজক্রয়া বা সম্পন্ন পণ্য অক্ষে র্ানক এবং আরও পরীক্ষা ও ব্যবহ্ার 

উপনর্াগী হ্য়। 

েেনর্সিাকটিি সটনস্টর মনে জবজিন্ন ধরনের পরীক্ষা অন্তর্ভ যক্ত র্ানক, র্ার মােনম জবজিন্ন ধরনের ত্রুটি বা ক্ষজের 

জেধ যারণ করা হ্য়, সর্মে: ফাটল, অন্তজে যজহ্ে ত্রুটি, স্ল্াগ ইেক্লুশে, সপানরাজসটি ইেযাজদ। এখানে জকছু সাধারণ 

েেনর্সিাকটিি সটনস্টর পদ্ধজে উনেখ করা হ্নলা: 

পরীক্ষার োম বণ যো প্রনয়ািেীয়ো 

এক্স-নর  

এক্স-নর পরীক্ষায় ওনয়জডং পণ্যনক এক্স-নর 

রজি দ্বারা স্কযাে করা হ্য়, র্ার মােনম 

ওনয়নডর জিেনরর গঠে এবং সকাে ধরনের 

ত্রুটি সর্মে ফাটল, স্ল্াগ ইেক্লুশে বা 

সপানরাজসটি সদখা র্ায়। 

এটি ওনয়নডর অিযন্তরীণ ত্রুটিগুজল 

শোক্ত করনে সাহ্াে কনর র্া সচানখ 

সদখা র্ায় ো। এক্স-নর ব্যবহ্ার কনর 

ওনয়নডর গুণমাে জেজিে করা হ্য়। 

আল্ট্রাসজেক 

সটস্ট  

আল্ট্রাসজেক সটনস্ট উচ্চ জেনকানয়জির 

শব্দেরঙ্গ ব্যবহ্ার কনর ওনয়নডর জিেনর 

ফাটল বা ত্রুটি সোক্ত করা হ্য়। এটি একটি 

দ্রুে এবং জের্ভ যল পদ্ধজে র্া জিেনরর ত্রুটিগুজল 

জচজিে করনে সক্ষম। 

এটি সাধারণে োমা, জস্টল বা 

অন্যান্য ধাতুনে ওনয়জডং পরীক্ষা 

করনে ব্যবহৃে হ্য় এবং সকাে ত্রুটি 

বা ফাটল সঠিকিানব শোক্ত করনে 

সাহ্াে কনর। 
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ম্যাগনেটিক 

পাটি যকযাল সটস্ট  

এই পরীক্ষায় ওনয়জডং পনণ্যর পৃনষ্ঠ এক 

ধরনের সচৌম্বক সক্ষত্র প্রনয়াগ করা হ্য়, োর 

পর এটি ধােব কণা দ্বারা স্কযাে করা হ্য়। র্জদ 

সকাে ফাটল বা ত্রুটি র্ানক, ো সচৌম্বক কণার 

মােনম দৃশ্যমাে হ্য়। 

এটি সাধারণে সলাহ্া বা জস্টনলর 

ওনয়ড পরীক্ষা করনে ব্যবহৃে হ্য়। 

সোট বা সূক্ষ্ম ত্রুটিগুজল সোক্ত করার 

িন্য এটি একটি কার্ যকর পদ্ধজে। 

র্াইনপজেনিন্ট 

সটস্ট  

এই পরীক্ষায় ওনয়জডং পৃনষ্ঠ একটি জবনশষ রং 

বা র্াই প্রনয়াগ করা হ্য়, র্া ফাটল বা ত্রুটির 

মােনম প্রবাজহ্ে হ্য়। পনর র্াই অপসারণ 

করা হ্য় এবং ত্রুটির জচি েষ্টিানব দৃশ্যমাে 

হ্য়। 

এই পদ্ধজেটি সোট ফাটল বা ত্রুটিগুজল 

সোক্ত করার িন্য ব্যবহৃে হ্য় এবং 

এটি জবনশষ কনর পৃনষ্ঠর ত্রুটিগুজল 

পরীক্ষা করনে কার্ যকর। 

র্ানম যাগ্রাজফক 

সটস্ট  

র্ানম যাগ্রাজফক সটনস্ট োপমাত্রার পার্ যকয 

পজরমাপ করার িন্য একটি ইেোনরর্ 

কযানমরা ব্যবহ্ার করা হ্য়। োনপর পার্ যকয 

সর্নক ওনয়জডং পনণ্যর ত্রুটি বা অসমো 

শোক্ত করা র্ায়। 

এটি পৃনষ্ঠর ত্রুটিগুজল বা অসমোগুজল 

সোক্ত করনে ব্যবহৃে হ্য়, এবং 

জবনশষ কনর োপ ও ঠাডার প্রিানবর 

উপর কাি করনে উপনর্াগী। 

েেনর্সিাকটিি সটস্ট ওনয়জডং প্রজক্রয়ার একটি গুরুেপূণ য অংশ, কারণ এটি ওনয়নডর গুণমাে ও শজক্ত 

জেধ যারনণ সাহ্াে কনর, েনব সকানো ক্ষজে োড়াই। এর মােনম উৎপাদে এবং রক্ষণানবক্ষণ কার্ যক্রম 

সঠিকিানব চালানো র্ায়, এবং পনণ্যর জেরাপত্তা জেজিে করা হ্য়। 

 

4.14. ওনয়জডং প্রজসজর্উর সেজসজফনকশে (WPS) 

ওনয়জডং প্রজসজর্উর সেজসজফনকশে (WPS) একটি জদকজেনদ যশো র্া একটি ওনয়জডং প্রজক্রয়া সম্পন্ন করার 

িন্য প্রনয়ািেীয় সবজকছু বণ যো কনর, সর্মে ওনয়জডং পদ্ধজে, উপকরণ, গ্যাস, কানরন্ট, আকয সলংর্ ইেযাজদ। 

এটি ওনয়নডর গুণমাে এবং জেরাপত্তা জেজিে করার িন্য গুরুেপূণ য। 

WPS এর অংশ: 

K. প্রনসস জেধ যারণ: GMAW পদ্ধজেনে কাি করার িন্য সমস্ত প্রজক্রয়া জেধ যারণ করা হ্য়। 

L. ওনয়ড সমনটজরয়াল এবং প্রনপরটিি: ওনয়ড করার িন্য সকাে ধাতু ব্যবহৃে হ্নব, োর সুজেজদ যষ্ট প্রনপরটিি 

ও সমনটজরয়াল জেব যাচে করা হ্য়। 

M. প্রনসস প্যারাজমটার: ওনয়জডং কানরন্ট, গ্যাস সপ্রশার, আকয সলংর্, ওয়যার জফর্ সরট ইেযাজদ সঠিকিানব 

উনেখ করা হ্য়। 

N. অপানরটিং কজডশে: ওনয়জডং চলাকালীে জেজদ যষ্ট োপমাত্রা, গ্যাস প্রবাহ্, এবং অন্যান্য কজডশে জেজিে 

করনে হ্য়। 

গুরুে: WPS একটি গুরুেপূণ য র্কুনমন্ট, র্া ওনয়জডং কার্ যক্রম সঠিকিানব পজরচালো এবং ওনয়নডর গুণমাে 

জেজিে করনে সহ্ায়ো কনর। 
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সসলফ সচক শীট (Self Check Sheet)- 4 : 4G পজিশনে  ওনয়জডং সম্পাদে করা 

 

প্রজশক্ষণার্ীনদর িন্য জেনদ যশো:- উপনরাক্ত ইেফরনমশে শীট পাঠ কনর জেনচর প্রশ্নগুনলার উত্তর জলখুে- 

 

1. SOP এর উনেশ্য কী? 

উত্তর:  

 

2. GMAW পদ্ধজের সমৌজলক কার্ যপ্রণালী কী? 

উত্তর:  

 

3. জসনডর্ গ্যাস জসনলডার ব্যবহ্ানরর জেয়ম কী? 

উত্তর:  

 

4. GMAW পদ্ধজেনে সেকযোর গুরুে কী? 

উত্তর:  

 

5. সপজেনিশে অিাব কী এবং এর প্রজেকার কী? 

উত্তর:  

 

6. িানিল জেনর্র প্রিাব কী? 

উত্তর:  
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উত্তর পত্র (Answer Key)- 4 : 4G পজিশনে   ওয়য়পডাং সিাদন করা 

 

1. SOP এর উনেশ্য কী? 

উত্তর: SOP (স্টযাডার্ য অপানরটিং প্রজসজর্উর) একটি জেনদ যজশকা র্া একটি জেজদ যষ্ট কাি বা কার্ যক্রম কীিানব 

করনে হ্নব ো সঠিকিানব বণ যো কনর। এটি ওনয়জডংনয়র গুণগে মাে এবং জেরাপত্তা জেজিে করনে সাহ্াে 

কনর। 

 

2. GMAW পদ্ধজের সমৌজলক কার্ যপ্রণালী কী? 

উত্তর: GMAW (Gas Metal Arc Welding) একটি আকয ওনয়জডং পদ্ধজে সর্খানে ধােব ওয়যার গজলে 

হ্নয় ওনয়ড পুল বেজর কনর এবং জশজডং গ্যাস আকয ও ওনয়ড পুনলর চারপানশ সুরক্ষা প্রদাে কনর। 

 

3. জসনডর্ গ্যাস জসনলডার ব্যবহ্ানরর জেয়ম কী? 

উত্তর: জসনলডার ব্যবহ্ানরর আনগ গ্যাস চাপ পরীক্ষা করনে হ্নব এবং সরগুনলটর সংযুক্ত কনর সঠিক গ্যাস প্রবাহ্ 

জেজিে করনে হ্নব। জসনলডারনক উিানো বা োঁকানো এজড়নয় চলনে হ্নব। 

 

4. GMAW পদ্ধজেনে সেকযোর গুরুে কী? 

উত্তর: GMAW পদ্ধজেনে সেকযো গ্রহ্ণ অেযন্ত গুরুেপূণ য, সর্মে গ্যানসর চাপ জেয়ন্ত্রণ, সঠিক সপাশাক পজরধাে 

এবং জবজকরণ সর্নক সুরক্ষা, র্া জেরাপত্তা ও ওনয়নডর গুণমাে জেজিে করনে সাহ্াে কনর। 

 

5. সপজেনিশে অিাব কী এবং এর প্রজেকার কী? 

উত্তর: সপজেনিশে অিাব েখে হ্য় র্খে জফলার সমটাল ধাতুর পৃনষ্ঠ র্নর্ষ্ট গিীনর প্রনবশ করনে পানর ো। এর 

িন্য সঠিক োপমাত্রা, কানরন্ট এবং িানিল জের্ প্রনয়ািে। 

 

6. িানিল জেনর্র প্রিাব কী? 

উত্তর: িানিল জের্ অেযন্ত গুরুেপূণ য কারণ খুব কম বা সবজশ গজে ওনয়নডর গিীরো, সপজেনিশে এবং শজক্ত 

প্রিাজবে করনে পানর। সঠিক িানিল জের্ ওনয়নডর গুণমাে উন্নে কনর। 
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িব শীট 4.1: 2F পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওয়াকযজপস স্থাপে ও জবজিন্ন পানস ওনয়জডং 

সম্পাদে করা 

কায়জর ধাি: 

1. ওয়াকযজপস স্থাপে করা: 

o ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপসটি সঠিকিানব 2F পজিশনে স্থাপে করুে। এর মানে হ্নলা, দ্যটি 

ধাতু ফ্লযাট পজিশনে র্াকনব, এবং োর মানে র্র্ার্র্ গ্যাপ র্াকা উজচে। 

o ওনয়জডং িনর়্িনন্টর িন্য র্র্ার্র্ গ্যাপ জেব যাচে করুে (কমে গ্যাপ 1.5 - 3 জমজম)। 

o ওয়াকযজপসটিনক িযাজম্পং বা জফজক্সং টুলস জদনয় সুরজক্ষে করুে র্ানে এটি ওনয়জডং চলাকালীে 

জস্থর র্ানক। 

2. প্রর্ম পাস (রুট পাস) সম্পাদে: 

o রুট পাস শুরু করার আনগ সমজশনের প্যারাজমটার সঠিকিানব সসট করুে, সর্মে আকয সিানিি, 

কানরন্ট, এবং গ্যাস প্রবাহ্। 

o রুট পানসর সময়, ওনয়জডং আনকযর োপমাত্রা জেয়ন্ত্রণ করুে এবং সঠিক আকয সলংর্ বিায় রাখুে। 

o রুট পাস সম্পন্ন হ্ওয়ার পর ওনয়নডর ফ্লযাটনেস পরীক্ষা করুে এবং প্রনয়ািে হ্নল সংনশাধে করুে। 

3. হ্ট পাস ও পরবেী পাসগুজল: 

o রুট পানসর পর, হ্ট পানসর িন্য আনকযর োপমাত্রা বাড়াে, র্ানে ওনয়নডর গিীরো এবং শজক্ত 

বাড়ানো র্ায়। 

o পরবেী পাসগুজলর িন্য ওনয়জডং গ্যাস প্রবাহ্ এবং আকয জস্থজেশীল রাখুে। 

o পরবেী পানস র্র্ার্র্ গ্যাস চাপ এবং ওনয়জডং জের্ বিায় সরনখ ওনয়জডং সম্পন্ন করুে। 

4. ফাইোল পাস (কিার পাস) সম্পাদে: 

o কিার পানস সাধারণে সশষ পাস জহ্নসনব ওনয়জডং সম্পন্ন হ্য়। এই পানস ওনয়নডর বাইনর সকানো 

সখালানমলা অংশ র্াকনল ো পূণ য করুে। 

o কিার পানস আনকযর গজে এবং গ্যাস প্রবাহ্ সঠিকিানব জেয়ন্ত্রণ করুে। 

5. ওনয়জডং পরবেী পরীক্ষা ও জফজেজশং: 

o ওনয়জডংনয়র সশনষ, ওনয়নডর পৃষ্ঠ পরীক্ষা করুে এবং প্রনয়ািে হ্নল গ্রাইজডং বা পজরষ্কার করুে। 

o ওনয়জডং পরবেী জফজেজশংনয়র মােনম সমাজপ্তর মাে উন্নে করুে। 
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শেপেপফয়কেন শীট 4.1: 2F পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওয়াকযজপস স্থাপে ও জবজিন্ন পানস 

ওনয়জডং সম্পাদে করা 

 

প্রনয়ািেীয় জপজপই 

ক্রম জপজপই এর োম একক পজরমাণ 

১ ওনয়জডং সহ্লনমট (গ্লাস সহ্) জপস ১ 

২ ওনয়জডং গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সপ্রানটকটিি সপাশাক (ফায়ারপ্রুফ)/িয়লা সুট জপস ১ 

৪ সসফটি বুট সিাড়া ১ 

৫ সসফটি গগলস সপয়ার ১ 

৬ এয়ার প্লাগ জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় টুলস 

ক্রম টুলস এর োম একক পজরমাণ 

১ স্যাডনপপার জপস ১ 

২ স্ক্র্যাজপং টুল জপস ১ 

৩ িযাম্প জপস ২ 

৪ ওনয়জডং জস্টক জপস ১ 

৫ স্ল্াইজসং জর্স্ক জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ইকুইপনমন্টস 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ GMAW ওনয়জডং সমজশে জপস ১ 

২ গ্যাস জসজলডার জপস ১ 

৩ ওনয়জডং গাে জপস ১ 

৪ সরগুনলটর জপস ১ 

৫ ওয়যার জফজর্ং ইউজেট জপস ১ 

 

 

প্রনয়ািেীয় ম্যানটজরয়াল 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ জসনডর্ আগ যে গ্যাস জসজলডার ১ 

২ জস্টল ওয়যার সকজি ২ 

৩ ফ্লাক্স সকার ওয়যার সকজি ২ 

৪ ওনয়জডং ইনলকনিার্ জপস ১ 

৫ গ্রাইজডং পাউর্ার সকজি ১ 

 

 



 

73 

 

জি শীট 4.2: 3F পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওয়াকযজপস স্থাপে ও জবজিন্ন পানস ওনয়জডং 

সম্পাদে করা 

 

পদনক্ষপ: 

1. ওয়াকযজপস স্থাপে: 

o ওনয়জডংনয়র িন্য ওয়াকযজপসটিনক 3F পজিশনে সঠিকিানব স্থাপে করুে। 3F পজিশে হ্ল র্খে 

ধাতুটি একটি অনুভূজমক অবস্থানে র্ানক এবং ওনয়জডং উপাদােটি উেম্ব পজিশনে রাখা হ্য়। 

o জেজিে করুে সর্, ওয়াকযজপসটির সঠিক গ্যাপ রনয়নে (1.5 - 3 জমজম সাধারণে র্নর্ষ্ট) এবং 

ধাতুগুজলর ঠিকমনো সংনর্াগ হ্নব। 

o ওনয়জডং কানির িন্য প্রনয়ািেীয় সুরক্ষা জেজিে করনে িযাজম্পং বা জফজক্সং টুল ব্যবহ্ার করুে। 

2. প্রর্ম পাস (রুট পাস) সম্পাদে: 

o রুট পাসটি প্রর্ম ওনয়জডং পাস র্া ওনয়নডর গিীরো ও শজক্ত স্থাপে কনর। এই পানসর িন্য 

ওনয়জডং সমজশনের সঠিক আকয সিানিি, কানরন্ট এবং গ্যাস প্রবাহ্ সসট করুে। 

o রুট পানসর সময় আকয সলংর্ এবং গ্যাস সফ্লা জেয়ন্ত্রণ করা খুবই গুরুেপূণ য। ওনয়জডং এ র্জেষ্ঠ 

মনোনর্াগ জদনয় কাি করুে র্ানে সকানো ত্রুটি ো হ্য়। 

o ওনয়ড পুনলর আয়েে জেজিে করুে র্ানে সঠিকিানব পূণ যো আনস। 

3. হ্ট পাস ও পরবেী পাসগুজল: 

o রুট পানসর পর, হ্ট পাস শুরু করুে র্ানে ওনয়নডর গিীরো বৃজদ্ধ পায় এবং এর গঠে শজক্তশালী 

হ্য়। 

o সঠিক আকয োপমাত্রা এবং আকয সলংর্ বিায় রাখুে। 

o ওনয়জডংনয়র গ্যাস প্রবাহ্ ও আকয জস্থজেশীল রাখনে হ্নব। এই পানস দ্রুে গজে ও সঠিক অবস্থাে 

ধনর সরনখ ওনয়জডং সম্পন্ন করুে। 

4. ফাইোল পাস (কিার পাস) সম্পাদে: 

o কিার পানস সাধারণে সব যনশষ ওনয়ড পাস সম্পন্ন হ্য়, র্ানে ওনয়নডর পৃষ্ঠ সমেল হ্য়। 

o কিার পাস সম্পন্ন করার সময়, গ্যাস প্রবাহ্, আকয জের্ এবং োপমাত্রা র্র্ার্র্িানব জেয়ন্ত্রণ করা 

গুরুেপূণ য। 

o কিার পানস ওনয়নডর পৃষ্ঠ মসৃণ এবং মিবুে হ্ওয়ার িন্য জকছু অজেজরক্ত মনোনর্াগ প্রদাে করুে। 

5. ওনয়জডং পরবেী পরীক্ষা ও জফজেজশং: 

o ওনয়জডং সশনষ, ওনয়নডর পৃষ্ঠ পরীক্ষা করুে এবং ত্রুটি র্াকনল ো সংনশাধে করুে। 

o ওনয়জডং সশনষ গ্রাইজডং বা স্ল্াইজসং কনর পৃষ্ঠ পজরষ্কার করুে এবং সশষ মাে বৃজদ্ধ করুে। 
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শেপেপফয়কেন শীট 4.2: 2F পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওয়াকযজপস স্থাপে ও জবজিন্ন পানস 

ওনয়জডং সম্পাদে করা 

 

প্রনয়ািেীয় জপজপই 

ক্রেঃ জপজপই এর োম একক পজরমাণ 

১ ওনয়জডং সহ্লনমট (গ্লাস সহ্) জপস ১ 

২ ওনয়জডং গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সপ্রানটকটিি সপাশাক (ফায়ারপ্রুফ)/িয়লা সুট জপস ১ 

৪ সসফটি বুট সিাড়া ১ 

৫ সসফটি গগলস সপয়ার ১ 

৬ এয়ার প্লাগ জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় টুলস 

ক্রম টুলস এর োম একক পজরমাণ 

১ স্যাডনপপার জপস ১ 

২ স্ক্র্যাজপং টুল জপস ১ 

৩ িযাম্প জপস ২ 

৪ ওনয়জডং জস্টক জপস ১ 

৫ স্ল্াইজসং জর্স্ক জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ইকুইপনমন্টস 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ GMAW ওনয়জডং সমজশে জপস ১ 

২ গ্যাস জসজলডার জপস ১ 

৩ ওনয়জডং গাে জপস ১ 

৪ সরগুনলটর জপস ১ 

৫ ওয়যার জফজর্ং ইউজেট জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ম্যানটজরয়াল 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ জসনডর্ আগ যে গ্যাস জসজলডার ১ 

২ জস্টল ওয়যার সকজি ২ 

৩ ফ্লাক্স সকার ওয়যার সকজি ২ 

৪ ওনয়জডং ইনলকনিার্ জপস ১ 

৫ গ্রাইজডং পাউর্ার সকজি ১ 
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জি শীট 4.3: 1G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওয়াকযজপস স্থাপে ও জবজিন্ন পানস ওনয়জডং 

সম্পাদে করা 

 

পদনক্ষপ: 

1. ওয়াকযজপস স্থাপে: 

o 1G পজিশনে ওনয়জডং করার িন্য, ওয়াকযজপসটি অনুভূজমক অবস্থানে স্থাপে করুে। ওনয়জডংনয়র 

িন্য সঠিক অবস্থাে জেজিে করনে জপজপই পজরধাে করুে। 

o ওনয়জডং এর িন্য ওয়াকযজপসটি সঠিকিানব জফক্সর্ করনে িযাজম্পং বা জফজক্সং টুল ব্যবহ্ার করুে। 

o ওনয়ড প্যানসি জেজিে করনে সঠিক গ্যাপ এবং িনর়্িন্ট অযালাইেনমন্ট সচক করুে। 

2. প্রর্ম পাস (রুট পাস): 

o প্রর্নম রুট পাস সম্পন্ন করুে। এটি ওনয়নডর গিীরো এবং শজক্ত জেজিে করনব। 

o ওনয়জডং সমজশনের সঠিক আকয সিানিি, কানরন্ট এবং গ্যাস প্রবাহ্ সসট করুে। 

o আনকযর োপমাত্রা জেয়ন্ত্রণ করুে এবং সঠিক গ্যাস প্রবাহ্ বিায় রাখুে। 

o রুট পানস কম জেনর্ কাি করুে, র্ানে র্র্ার্র্ পূণ যো পাওয়া র্ায়। 

3. হ্ট পাস ও পরবেী পাসগুজল: 

o রুট পাস সম্পন্ন হ্ওয়ার পর, হ্ট পাস শুরু করুে র্ানে ওনয়নডর গঠে শজক্তশালী হ্য়। 

o সঠিক আকয োপমাত্রা এবং গ্যাস প্রবাহ্ বিায় রাখুে। 

o হ্ট পানস ধীনর ধীনর জের্ বৃজদ্ধ করুে এবং ওনয়নডর গঠে পর্ যানলাচো করুে। 

o পরবেী পাসগুনলা সম্পাদে করুে এবং জেজিে করুে সর্ ওনয়নডর গিীরো র্র্ার্র্ হ্নি। 

4. ফাইোল পাস (কিার পাস): 

o ওনয়জডংনয়র সশনষ কিার পানস কাি করুে, র্া সশষ ওনয়ড পাস হ্নয় র্ানক এবং পৃষ্ঠনক মসৃণ 

করনব। 

o কিার পানসর সময় আকয এবং গ্যাস প্রবানহ্র পজরমাণ ঠিক সরনখ ওনয়জডং সম্পন্ন করুে। 

o কিার পাস সম্পন্ন হ্ওয়ার পর, ওনয়নডর পৃষ্ঠ পরীক্ষা করুে এবং গ্রাইজডং বা স্ল্াইজসং জদনয় সমাপ্ত 

করুে। 

5. ওনয়জডং পরবেী পরীক্ষা ও জফজেজশং: 

o ওনয়জডং সশষ হ্ওয়ার পর, ওনয়নডর পৃষ্ঠ পরীক্ষা করুে এবং সকানো ত্রুটি র্াকনল ো সংনশাধে 

করুে। 

o ওনয়জডংনয়র জস্থজেশীলো জেজিে করার িন্য গ্রাইজডং এবং জিজেং করনে হ্নব। 

o ওনয়নডর শজক্ত এবং গঠে পরীক্ষা করুে। 
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শেপেপফয়কেন শীট 4.3: 1G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওয়াকযজপস স্থাপে ও জবজিন্ন পানস 

ওনয়জডং সম্পাদে করা 

 

প্রনয়ািেীয় জপজপই 

ক্রেঃ জপজপই এর োম একক পজরমাণ 

১ ওনয়জডং সহ্লনমট (গ্লাস সহ্) জপস ১ 

২ ওনয়জডং গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সপ্রানটকটিি সপাশাক (ফায়ারপ্রুফ)/িয়লা সুট জপস ১ 

৪ সসফটি বুট সিাড়া ১ 

৫ সসফটি গগলস সপয়ার ১ 

৬ এয়ার প্লাগ জপস ১ 

 

 

 

 

প্রনয়ািেীয় টুলস 

ক্রম টুলস এর োম একক পজরমাণ 

১ স্যাডনপপার জপস ১ 

২ স্ক্র্যাজপং টুল জপস ১ 

৩ িযাম্প জপস ২ 

৪ ওনয়জডং জস্টক জপস ১ 

৫ স্ল্াইজসং জর্স্ক জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ইকুইপনমন্টস 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ GMAW ওনয়জডং সমজশে জপস ১ 

২ গ্যাস জসজলডার জপস ১ 

৩ ওনয়জডং গাে জপস ১ 

৪ সরগুনলটর জপস ১ 

৫ ওয়যার জফজর্ং ইউজেট জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ম্যানটজরয়াল 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ জসনডর্ আগ যে গ্যাস জসজলডার ১ 

২ জস্টল ওয়যার সকজি ২ 

৩ ফ্লাক্স সকার ওয়যার সকজি ২ 

৪ ওনয়জডং ইনলকনিার্ জপস ১ 

৫ গ্রাইজডং পাউর্ার সকজি ১ 
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জি শীট 4.4: 2G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওয়াকযজপস স্থাপে ও জবজিন্ন পানস ওনয়জডং 

সম্পাদে করা 

 

পদনক্ষপ: 

1. ওয়াকযজপস স্থাপে: 

o প্রর্নম 2G পজিশনে ওনয়জডং করার িন্য, ওয়াকযজপসটি অনুভূজমকিানব স্থাপে করুে। 

o জেজিে করুে সর্, ওয়াকযজপস সঠিকিানব সুরজক্ষে এবং জফক্সর্ অবস্থায় রনয়নে। ওনয়জডংনয়র িন্য 

ওনয়জডং িযাম্প ব্যবহ্ার করুে। 

o সংনর্াগস্থল এবং পজিশনের সঠিকো জেজিে করনে ওনয়জডং গ্যাপ ও পজিশে পরীক্ষা করুে। 

2. প্রর্ম পাস (রুট পাস): 

o রুট পাসটি সম্পন্ন করার িন্য সঠিক আকয োপমাত্রা এবং গ্যাস প্রবাহ্ সসট করুে। 

o রুট পানস ওনয়নডর গিীরো জেজিে করনে কম জেনর্ কাি করুে এবং আকয সলংর্ সঠিক রাখুে। 

o রুট পাসটি মসৃণ এবং গিীরিানব সম্পন্ন করার সচষ্টা করুে, র্ানে পরবেী পাসগুজলর িন্য একটি 

শক্ত জিজত্ত বেজর হ্য়। 

3. হ্ট পাস: 

o রুট পাস সম্পন্ন হ্ওয়ার পর, হ্ট পাস শুরু করুে। হ্ট পানসর মােনম ওনয়নডর শজক্ত ও গিীরো 

বৃজদ্ধ হ্নব। 

o গ্যাস প্রবাহ্ এবং আকয োপমাত্রা সঠিকিানব জেয়ন্ত্রণ করনে হ্নব, র্ানে ওনয়জডং গঠে শজক্তশালী 

হ্য়। 

o হ্ট পাসটি সম্পন্ন হ্ওয়ার পর, পরবেী পানসর িন্য প্রস্তুজে জেে। 

4. ফাইোল পাস (কিার পাস): 

o ওনয়জডংনয়র সশষ পাস জহ্সানব কিার পাস সম্পন্ন করুে, র্ানে পৃষ্ঠ মসৃণ এবং শজক্তশালী হ্য়। 

o কিার পানসর সময় সঠিক গ্যাস প্রবাহ্ ও আকয সলংর্ বিায় রাখুে, র্ানে ওনয়জডং এর পৃষ্ঠ 

সঠিকিানব বন্ধ হ্য়। 

5. ওনয়জডং পরবেী পরীক্ষা ও সমাজপ্ত: 

o ওনয়জডংনয়র পর, ওনয়নডর পৃষ্ঠ পরীক্ষা করুে এবং সর্ সকানো ত্রুটি র্াকনল ো সমাধাে করুে। 

o গ্রাইজডং বা স্ল্াইজসং ব্যবহ্ার কনর ওনয়জডং সমাপ্ত করুে এবং সঠিক মাে জেজিে করুে। 
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শেপেপফয়কেন শীট 4.4: 2G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওয়াকযজপস স্থাপে ও জবজিন্ন পানস 

ওনয়জডং সম্পাদে করা 

 

প্রনয়ািেীয় জপজপই 

 

ক্রেঃ জপজপই এর োম একক পজরমাণ 

১ ওনয়জডং সহ্লনমট (গ্লাস সহ্) জপস ১ 

২ ওনয়জডং গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সপ্রানটকটিি সপাশাক (ফায়ারপ্রুফ)/িয়লা সুট জপস ১ 

৪ সসফটি বুট সিাড়া ১ 

৫ সসফটি গগলস সপয়ার ১ 

৬ এয়ার প্লাগ জপস ১ 

 

 

প্রনয়ািেীয় টুলস 

ক্রম টুলস এর োম একক পজরমাণ 

১ স্যাডনপপার জপস ১ 

২ স্ক্র্যাজপং টুল জপস ১ 

৩ িযাম্প জপস ২ 

৪ ওনয়জডং জস্টক জপস ১ 

৫ স্ল্াইজসং জর্স্ক জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ইকুইপনমন্টস 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ GMAW ওনয়জডং সমজশে জপস ১ 

২ গ্যাস জসজলডার জপস ১ 

৩ ওনয়জডং গাে জপস ১ 

৪ সরগুনলটর জপস ১ 

৫ ওয়যার জফজর্ং ইউজেট জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ম্যানটজরয়াল 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ জসনডর্ আগ যে গ্যাস জসজলডার ১ 

২ জস্টল ওয়যার সকজি ২ 

৩ ফ্লাক্স সকার ওয়যার সকজি ২ 

৪ ওনয়জডং ইনলকনিার্ জপস ১ 

৫ গ্রাইজডং পাউর্ার সকজি ১ 
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জি শীট 4.5: 3G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওয়াকযজপস স্থাপে ও জবজিন্ন পানস ওনয়জডং 

সম্পাদে করা 

 

পদনক্ষপ: 

1. ওয়াকযজপস স্থাপে: 

o প্রর্নম 3G পজিশনে ওনয়জডং করার িন্য ওয়াকযজপসটি িজেযর অবস্থায় ঠিকিানব সুরজক্ষে করুে। 

o ওনয়জডং গ্যাপ এবং পজিশে সঠিকিানব জচজিে করুে এবং পরবেী ওনয়জডং পানসর িন্য 

সঠিকিানব স্থাপে জেজিে করুে। 

o িযাম্প বা চাইড ব্যবহ্ার কনর ওনয়জডং প্রজক্রয়া শুরু করার আনগ, ওয়াকযজপনসর অবস্থাে জস্থর 

করুে। 

2. প্রর্ম পাস (রুট পাস): 

o রুট পানস ওনয়জডং শুরু করার িন্য আকয োপমাত্রা এবং গ্যাস প্রবাহ্ ঠিকিানব সসট করুে। 

o রুট পানস ওনয়জডংনয়র গিীরো জেজিে করনে কম জেনর্ এবং সঠিক আকয সলংনর্ কাি করুে। 

o রুট পাসটি সম্পন্ন করার পর, পরবেী পাসগুজলর িন্য প্রস্তুজে জেে। 

3. হ্ট পাস: 

o রুট পানসর পর, হ্ট পাস শুরু করুে র্া ওনয়জডংনয়র গিীরো এবং শজক্ত বৃজদ্ধ করনব। 

o আকয োপমাত্রা এবং গ্যাস প্রবাহ্ সঠিকিানব জেয়ন্ত্রণ করনে হ্নব র্ানে ওনয়জডং এর গঠে 

শজক্তশালী হ্য়। 

o হ্ট পানস এনক অপনরর সনঙ্গ সঠিকিানব সংনর্াগ স্থাপে কনর পরবেী পানস র্াওয়ার িন্য প্রস্তুজে 

জেে। 

4. ফাইোল পাস (কিার পাস): 

o ওনয়জডং সশষ করার িন্য কিার পানস কাি শুরু করুে। এই পাসটি ওনয়জডং পৃষ্ঠনক মসৃণ এবং 

শজক্তশালী কনর তুলনব। 

o কিার পানসর িন্য সঠিক আকয সলংর্ এবং গ্যাস প্রবাহ্ বিায় রাখুে র্ানে সঠিক মানের ওনয়জডং 

সশষ হ্য়। 

5. ওনয়জডং পরবেী পরীক্ষা ও সমাজপ্ত: 

o ওনয়জডং সম্পন্ন হ্ওয়ার পর, পৃষ্ঠ এবং ওনয়নডর মাে পরীক্ষা করুে। 

o গ্রাইজডং বা স্ল্াইজসং ব্যবহ্ার কনর ওনয়জডং পৃষ্ঠ সঠিকিানব সমাপ্ত করুে এবং সঠিক মাে জেজিে 

করুে। 

o সশষ ওনয়জডং পরবেী ত্রুটি দূর করনে প্রনয়ািেীয় কাি করুে। 
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শেপেপফয়কেন শীট 4.5: 3G পজিশনে GMAW পদ্ধজেনে ওয়াকযজপস স্থাপে ও জবজিন্ন পানস 

ওনয়জডং সম্পাদে করা 

 

প্রনয়ািেীয় জপজপই 

 

ক্রেঃ জপজপই এর োম একক পজরমাণ 

১ ওনয়জডং সহ্লনমট (গ্লাস সহ্) জপস ১ 

২ ওনয়জডং গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সপ্রানটকটিি সপাশাক (ফায়ারপ্রুফ)/িয়লা সুট জপস ১ 

৪ সসফটি বুট সিাড়া ১ 

৫ সসফটি গগলস সপয়ার ১ 

৬ এয়ার প্লাগ জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় টুলস 

ক্রম টুলস এর োম একক পজরমাণ 

১ স্যাডনপপার জপস ১ 

২ স্ক্র্যাজপং টুল জপস ১ 

৩ িযাম্প জপস ২ 

৪ ওনয়জডং জস্টক জপস ১ 

৫ স্ল্াইজসং জর্স্ক জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ইকুইপনমন্টস 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ GMAW ওনয়জডং সমজশে জপস ১ 

২ গ্যাস জসজলডার জপস ১ 

৩ ওনয়জডং গাে জপস ১ 

৪ সরগুনলটর জপস ১ 

৫ ওয়যার জফজর্ং ইউজেট জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ম্যানটজরয়াল 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ জসনডর্ আগ যে গ্যাস জসজলডার ১ 

২ জস্টল ওয়যার সকজি ২ 

৩ ফ্লাক্স সকার ওয়যার সকজি ২ 

৪ ওনয়জডং ইনলকনিার্ জপস ১ 

৫ গ্রাইজডং পাউর্ার সকজি ১ 
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জি শীট 4.6. 2F / 3F / 1G/ 2G/ 3G পোাঁ চটি পদ্ধজের ওনয়জডং এর সকায়াজলটি সচক কনর ত্রুটিগুজল 

সোক্ত করা এবং প্রনয়ািে অনুর্ায়ী সংনশাধে করা 
 

পদনক্ষপ: 

1. ওনয়জডং সকায়াজলটি সচক শুরু করা: 

o প্রর্নম ওনয়জডং সম্পন্ন হ্ওয়া সকল পাস (রুট, হ্ট, কিার পাস) পরীক্ষা করুে। 

o ওনয়জডং পৃনষ্ঠর গঠে, গিীরো, েযাটার, গ্যাস সপানরাজসটি এবং ইেজফনল্ট্রশে বা ক্রযাক সোক্ত 

করনে দৃজষ্ট জেবদ্ধ করুে। 

2. ত্রুটিগুজল সোক্ত করা: 

o ক্রযাক: ওনয়জডং পৃনষ্ঠ র্জদ সকােও ক্রযাক সদখা সদয়, ো পরীক্ষা করুে এবং প্রনয়ািনে ক্রযানকর 

গিীরো মাপুে। সাধারণে উচ্চ োপমাত্রা বা অেযজধক ঠাো হ্ওয়া সর্নক ক্রযাক সৃজষ্ট হ্য়। 

o গ্যাস সপানরাজসটি: ওনয়নডর জিেনর সোট সোট বুদবুদ সদখা সগনল ো গ্যাস সপানরাজসটি। এটি 

সাধারণে গ্যাস প্রবাহ্ কম বা অপর্ যাপ্ত হ্নে পানর। 

o েযাটার: ওনয়জডংনয়র পৃনষ্ঠ ম্যালফনম যশে বা েযাটার সৃজষ্ট হ্নল, ো ওনয়জডং জের্ এবং আনকযর 

র্ভল সলংনর্র কারনণ হ্নে পানর। 

o জপটিং (Pit Formation): ওনয়ড পৃনষ্ঠ সোট গেয বা জপটিং হ্নল, এটি ওনয়জডংনয়র গ্যাস জসজলং, 

আগ যে সাপ্লাই ইসুয বা এক্সনপািার র্ভল হ্নে পানর। 

o অজেজরক্ত ফ্লাক্স: ওনয়জডং সর্নক অজেজরক্ত ফ্লাক্স র্াকনল, এটি জরমুি করা িরুজর। 

3. ত্রুটির সমাধাে: 

o ক্রযাক: ক্রযাক সোক্ত হ্নল, সসগুজল গাইনর্র্ গ্রাইজডং বা কাটিং দ্বারা মুনে সফনল পরবেী ওনয়ড 

পাসটি আবার করা সর্নে পানর। 

o গ্যাস সপানরাজসটি: গ্যানসর প্রবাহ্ ঠিক করনে হ্নব এবং ওনয়ড পৃষ্ঠ সঠিকিানব পজরষ্কার করনে 

হ্নব। প্রনয়ািেীয় সক্ষনত্র গ্যানসর চাপ এবং আকয সলংর্ জেয়ন্ত্রণ করুে। 

o েযাটার: ওনয়জডং জের্ এবং আকয সলংর্ সঠিকিানব সমনে চলুে। েযাটার র্াকনল, গ্রাইজডং 

দ্বারা এটি সরানো র্ানব। 

o জপটিং: র্জদ জপটিং র্ানক, েনব অজেজরক্ত গ্যাস সফ্লা ব্যবহ্ার করুে এবং ওনয়নডর মনে সকােও 

আগ যে বা অজক্সনিে এেিযাপনমন্ট র্ানে ো হ্য় ো জেজিে করুে। 

o অজেজরক্ত ফ্লাক্স: অজেজরক্ত ফ্লাক্স ওনয়জডং সশনষ সম্পূণ যিানব পজরষ্কার করুে। 

4. ফাইোল সচক এবং সমাজপ্ত: 

o সঠিক ওনয়জডং মাে জেজিে করনে সশষ ওনয়ড পাসটি এবং সম্পূণ য ওনয়জডং পৃষ্ঠটি সচক করুে। 

o সমস্ত ত্রুটি সংনশাধে করার পর, গ্রাইজডং বা পজলজশং দ্বারা পৃষ্ঠ মসৃণ করুে। 

o ওনয়জডং সকায়াজলটি সচক করার পর, এটি সশষিানব পরীক্ষা এবং ইেনেকশে করুে। সকানো ত্রুটি 

র্াকনল আবার সংনশাধে করুে। 
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শেপেপফয়কেন শীট 4.6. 2F / 3F / 1G/ 2G/ 3G পাঁচটি পদ্ধজের ওনয়জডং এর সকায়াজলটি সচক 

কনর ত্রুটিগুজল সোক্ত করা এবং প্রনয়ািে অনুর্ায়ী সংনশাধে করা 

 

প্রনয়ািেীয় জপজপই 

ক্রেঃ জপজপই এর োম একক পজরমাণ 

১ ওনয়জডং সহ্লনমট (গ্লাস সহ্) জপস ১ 

২ ওনয়জডং গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সপ্রানটকটিি সপাশাক (ফায়ারপ্রুফ)/িয়লা সুট জপস ১ 

৪ সসফটি বুট সিাড়া ১ 

৫ সসফটি গগলস সপয়ার ১ 

৬ এয়ার প্লাগ জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় টুলস 

ক্রম টুলস এর োম একক পজরমাণ 

১ স্যাডনপপার জপস ১ 

২ স্ক্র্যাজপং টুল জপস ১ 

৩ ওনয়জডং জস্টক জপস ১ 

৪ গ্রাইজডং জর্স্ক জপস ১ 

৫ স্ল্াইজসং জর্স্ক জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ইকুইপনমন্টস 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ GMAW ওনয়জডং সমজশে জপস ১ 

২ গ্যাস জসজলডার জপস ১ 

৩ ওনয়জডং গাে জপস ১ 

৪ সরগুনলটর জপস ১ 

৫ ওয়যার জফজর্ং ইউজেট জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ম্যানটজরয়াল 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ জসনডর্ আগ যে গ্যাস জসজলডার ১ 

২ জস্টল ওয়যার সকজি ২ 

৩ ফ্লাক্স সকার ওয়যার সকজি ২ 

৪ ওনয়জডং ইনলকনিার্ জপস ১ 

৫ গ্রাইজডং পাউর্ার সকজি ১ 
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জশখেফল (Learning Outcome) ৫ : র্ন্ত্রপাজে পজরষ্কার ও সংরক্ষে করনে পারনব 

 

অযানসসনমন্ট মােদড 

 

1. ওনয়জডং সমজশে বন্ধ করনে করনে সক্ষম হ্নয়নে। 

2. কম যনক্ষনত্রর মাে অনুর্ায়ী টুলস এবং ইকুইপনমন্ট পজরষ্কার এবং সংরক্ষণ 

করনে সক্ষম হ্নয়নে। 

3. কম যনক্ষনত্রর পদ্ধজে অনুর্ায়ী বজ্জয পদার্ য জর্সনপাস করনে সক্ষম হ্নয়নে। 

শেয ও জরনসাস য 

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদে অর্বা প্রল্শক্ষণ পল্রদবশ 

2. ল্সল্বএলএম 

3. হযান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাল্িল্মল্িয়া প্রদজক্টর 

6. ইন্টারদনট সুল্বধা 

7. মহায়াইট মবাি ৃও মাকৃার 

8. অল্িও ল্ভল্িও ল্ভভাইস 

9. ম্পেম্পেই  

10. GMAW বসে  

11. GMAW এর জন্য তার   

12. GMAW অযাকটসটসাম্পিজ 

13. প্রটয়াজ্ীয় েম্পিমাে র্ন্ত্র 

14. মালামাল ও ক্ম্পসউমএেল 

জবষয়বস্তু 

1. কম যনক্ষত্র পজরষ্কার করার সরঞ্জানমর োজলকা। 

2. টুলস এবং ইকুইপনমন্ট পজরষ্কানরর পদ্ধজে। 

3. ওনয়জডং সমজশে সংরক্ষনণর জেরাপত্তা ব্যবস্থা। 

4. ওনয়জডং এর সবুি েীজে 

5. কম যনক্ষনত্রর প্রনয়ািে অনুর্ায়ী বিযয জর্সনপাস প্রজক্রর্া। 

6. 5S হ্াউসজকজপং 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. প্রনয়ািে অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপাজের রুটিে রক্ষণানবক্ষণ করুে 

2. টুলস এবং ইকুইপনমন্ট পজরষ্কার এবং সংরক্ষণ করুে 

3. কম যনক্ষনত্রর পদ্ধজে অনুর্ায়ী বিযয পদার্ য জর্সনপাস করুে 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজে 

 

1. আটলাি্া (Discussion)  

2. উেস্থাে্ (Presentation) 

3. প্রিশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টি নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মার্থাখাোট্া (Brainstorming) 
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অযানসসনমন্ট পদ্ধজে 

 

1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 
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জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) - ৫ : র্ন্ত্রপাজে পজরষ্কার ও সংরক্ষে করা 

 

এই জশখেফল অিযনের লনক্ষয জশখেফনল অন্তর্ভ যক্ত জবষয়বস্তু এবং পারফরম্যাি ক্রাইনটজরয়া অিযনের িন্য জেম্নজলজখে 

কার্ যক্রমগুনলা পর্ যায়ক্রনম সম্পাদে করুে। কার্ যক্রমগুনলার িন্য বজণ যে জরনসাস যসমূহ্ ব্যবহ্ার করুে।  

জশখে কার্ যক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / জবনশষ জেনদ যশো 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রজশক্ষার্ীগে সকাে  জশক্ষা উপকরণ 

ব্যবহ্ার করনব সস সম্পনকয  

প্রজশক্ষনকর জেকট িােনে চাইনব 

1. প্রজশক্ষক প্রজশক্ষার্ীনদর “র্ন্ত্রপাজে পজরষ্কার ও সংরক্ষে করা” 

সশখার উপকরণ প্রদাে করনবে 

2. ইেফরনমশে শীট পড়নে হ্নব। 2. ইেফরনমশে শীট 5 : র্ন্ত্রপাজে পজরষ্কার ও সংরক্ষে করা 

3. সসলফ সচনক প্রদত্ত প্রশ্নগুনলার উত্তর প্রদাে 

করুে এবং উত্তরপনত্রর সানর্ জমজলনয় 

জেজিে হ্নে হ্নব।  

3. সসল্ফ-নচক শীট 5 : র্ন্ত্রপাজে পজরষ্কার ও সংরক্ষে করা 

    উত্তরপত্র 5 : র্ন্ত্রপাজে পজরষ্কার ও সংরক্ষে করা 

4. িব/টাি শীট ও সেজসজফনকশে শীট 

অনুর্ায়ী িব সম্পাদে করুে। 

4. জেনম্নাক্ত িব/টাস্ক শীট অনুর্ায়ী িব/টাস্ক সম্পাদে করুে 

টাি েীট ৫.১: প্রনয়ািে অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপাজের রুটিে 

রক্ষণানবক্ষণ করা 

শেপসপফয়কেন েীট ৫.১: প্রনয়ািে অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপাজের রুটিে 

রক্ষণানবক্ষণ করা। 

 

টাি েীট ৫.২: টুলস এবং ইকুইপনমন্ট পজরষ্কার এবং সংরক্ষণ 

করা 

শেপসপফয়কেন েীট ৫.২: টুলস এবং ইকুইপনমন্ট পজরষ্কার 

এবং সংরক্ষণ করা। 

 

টাি েীট ৫.৩: কম যনক্ষনত্রর পদ্ধজে অনুর্ায়ী বিযয পদার্ য 

জর্সনপাস করা 

শেপসপফয়কেন েীট ৫.৩: কম যনক্ষনত্রর পদ্ধজে অনুর্ায়ী বিযয 

পদার্ য জর্সনপাস করা। 
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ইেফরনমশে শীট (Information Sheet) ৫ : র্ন্ত্রপাজে পজরষ্কার ও সংরক্ষে করা 

 

ল্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে েটড় ল্শক্ষণার্ীগণ ল্নদনাক্ত ল্বষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

 

5.1. কম যনক্ষত্র পজরষ্কার করার সরঞ্জানমর োজলকা। 

5.2. টুলস এবং ইকুইপনমন্ট পজরষ্কানরর পদ্ধজে। 

5.3. ওনয়জডং সমজশে সংরক্ষনণর জেরাপত্তা ব্যবস্থা। 

5.4. ওনয়জডং এর সবুি েীজে 

5.5. কম যনক্ষনত্রর প্রনয়ািে অনুর্ায়ী বিযয জর্সনপাস প্রজক্রর্া। 

5.6. 5S হ্াউসজকজপং 

 

৫.1 কম যনক্ষত্র পজরষ্কার করার সরঞ্জানমর োজলকা। 

 

সকানো কম যনক্ষত্র পজরষ্কার রাখা অেযন্ত গুরুেপূণ য। এটি কানির পজরনবশনক আরামদায়ক কনর সোনল, দ্যর্ যটো 

প্রজেনরাধ কনর এবং উৎপাদেশীলো বাড়ায়। কম যনক্ষত্র পজরষ্কার করার িন্য জবজিন্ন ধরনের সরঞ্জাম ব্যবহ্ার করা 

হ্য়। 
 

সাধারণে ব্যবহৃে সরঞ্জামগুজলর মনে রনয়নে: 
 

K. পজরষ্কানরর সমৌজলক সরঞ্জাম 

▪ োর়্ি়ু: সমনে সর্নক ধুনলা, ময়লা এবং সোট সোট আবিযো পজরষ্কার করার িন্য। 

▪ সমাপ: সমনে সধায়ার িন্য। 

▪ র্াস্টপ্যাে: োর়্ি়ু জদনয় োড়া ময়লা সংগ্রহ্ করার িন্য। 

▪ িাশ: জবজিন্ন ধরনের িাশ ব্যবহ্ার করা হ্য়, সর্মে:  

➢ র্াস্ট িাশ: ধুনলা োড়ার িন্য। 

➢ স্ক্র্াব িাশ: জিজে দাগ পজরষ্কার করার িন্য। 

▪ েঞ্জ: জবজিন্ন ধরনের পৃষ্ঠেল পজরষ্কার করার িন্য। 

▪ কাপড়: িাোলা, সমি এবং অন্যান্য পৃষ্ঠেল মুোর িন্য। 

L. পজরিন্নোর রাসায়জেক পদার্ য 

▪ জর্টারনিন্ট: ময়লা দূর করার িন্য। 

▪ জর্সইেনফক্টযান্ট: িীবাণু জেধে করার িন্য। 

▪ গ্লাস জিোর: িাোলা পজরষ্কার করার িন্য। 

▪ সফ্লার জিোর: সমনে পজরষ্কার করার িন্য। 

M. জবনশষ উনেনশ্য ব্যবহৃে সরঞ্জাম 

▪ িযাকুয়াম জিোর: ধুনলা, ময়লা এবং সোট সোট আবিযো সশাষণ করার িন্য। 

▪ স্টীম জিোর: িীবাণু জেধে করার িন্য উত্তপ্ত বাষ্প ব্যবহ্ার কনর। 

▪ সপ্রশার ওয়াশার: জিজে দাগ এবং ময়লা পজরষ্কার করার িন্য উচ্চ চানপর পাজে ব্যবহ্ার কনর। 

▪ পজলজশং সমজশে: সমনে বা অন্যান্য পৃষ্ঠেল পজলশ করার িন্য। 

N. জেরাপত্তা সরঞ্জাম 

• হ্যাড গ্লািস: হ্াে রক্ষা করার িন্য। 
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• মাস্ক: ধুনলা এবং রাসায়জেক পদার্ য সর্নক মুখ রক্ষা করার িন্য। 

• সসফটি গগলস: সচাখ রক্ষা করার িন্য। 

 

কম যনক্ষনত্রর ধরনের উপর জিজত্ত কনর সরঞ্জানমর োজলকা পজরবজেযে হ্নে পানর। উদাহ্রণস্বরূপ, একটি কারখাোয় 

পজরষ্কার করার িন্য জবনশষ ধরনের সরঞ্জাম এবং রাসায়জেক পদানর্ যর প্রনয়ািে হ্নে পানর। 

 

৫.2  টুলস এবং ইকুইপনমন্ট পজরষ্কানরর পদ্ধজে। 

 

টুলস এবং ইকুইপনমন্ট পজরষ্কার রাখা অেযন্ত গুরুেপূণ য। এটি োনদর দীর্ যস্থায়ী কনর, কম যক্ষমো বাড়ায় এবং 

দ্যর্ যটো প্রজেনরাধ কনর। জবজিন্ন ধরনের টুলস এবং ইকুইপনমনন্টর িন্য জবজিন্ন ধরনের পজরষ্কানরর পদ্ধজে ব্যবহ্ার 

করা হ্য়। 

 

সাধারণ পজরষ্কানরর পদ্ধজে 

সমস্যা সমাধাে জবস্তাজরে 

ধুনলা এবং 

ময়লা 

একটি েরম িাশ বা কাপড় জদনয় 

পজরষ্কার করা, কনম্প্রসর্ এয়ার 

ব্যবহ্ার করা 

ধুনলা এবং ময়লা ওনয়জডং সমজশনের কার্ যক্ষমো কজমনয় 

সদয়। জেয়জমে পজরষ্কার করা িরুজর। 

সেল এবং 

জগ্রি 

জর্জগ্রিার বা সাবাে িল ব্যবহ্ার করা, 

েরম িাশ জদনয় র্ষা 

সেল এবং জগ্রি সমজশনের অংশগুনলানক েষ্ট কনর জদনে 

পানর। 

িং 
িং জরমুিার ব্যবহ্ার করা, জস্টল উল 

জদনয় র্ষা 
িং সমজশনের ধােব অংশগুনলানক দ্যব যল কনর সদয়। 

মজরচা 

প্রজেনরাধ 
পােলা সেনলর আস্তরণ 

পজরষ্কার করার পনর একটি পােলা সেনলর আস্তরণ জদনয় 

সমজশনের ধােব অংশগুনলানক মজরচা সর্নক রক্ষা করা 

র্ায়। 

 
 

জবজিন্ন ধরনের টুলস এবং ইকুইপনমন্ট পজরষ্কানরর পদ্ধজে 

 

মিমিন্ন ধরর র টুলস পমরষ্কোর করোর পদ্ধমি 

টুনলর ধরে পজরষ্কার করার পদ্ধজে জবনশষ জদক 

ধাতুর টুলস সাবাে িল এবং িাশ জদনয় পজরষ্কার করা, িং 

লাগনল িং জরমুিার ব্যবহ্ার করা 

িং প্রজেনরাধী সেল ব্যবহ্ার কনর মজরচা 

প্রজেনরাধ করা র্ায়। 

কানঠর হ্ােল সাবাে িল এবং েরম কাপড় জদনয় পজরষ্কার করা কানঠর হ্ােলনক কখনোই িনল জিজিনয় 

রাখনবে ো। 

প্লাজস্টনকর 

টুলস 

সাবাে িল এবং েরম কাপড় জদনয় পজরষ্কার করা েীি রাসায়জেক পদার্ য ব্যবহ্ার করা সর্নক 

জবরে র্াকুে। 

জবদ্যযৎ চাজলে 

টুলস 

জবদ্যযৎ সাপ্লাই সর্নক জবজিন্ন কনর জেম যাোর 

জেনদ যশাবলী অনুর্ায়ী পজরষ্কার করা 

জবদ্যযৎ শনকর ঝুঁজক এড়ানে সবসময় 

জেরাপত্তা জবজধ সমনে চলুে। 

 

পজরষ্কার করার সময় সাবধােো অবলম্বে করুে 

 

• জেরাপত্তা চশমা এবং গ্লািস ব্যবহ্ার করুে। 
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• জবষাক্ত রাসায়জেক পদার্ য ব্যবহ্ার করার সময় সাবধােো অবলম্বে করুে। 

• জবদ্যযৎ চাজলে টুলস পজরষ্কার করার সময় জবদ্যযৎ শনকর ঝুঁজক র্ানক। 

• েীক্ষ্ণ ধারানলা টুলস পজরষ্কার করার সময় আর্ানের ঝুঁজক র্ানক। 

 

 

 

৫.3  ওনয়জডং সমজশে সংরক্ষনণর জেরাপত্তা ব্যবস্থা। 

 

ওনয়জডং সমজশে একটি শজক্তশালী এবং জবপজ্জেক র্ন্ত্র। এটি সঠিকিানব ব্যবহ্ার এবং সংরক্ষণ ো করনল 

জবজিন্ন ধরনের দ্যর্ যটো র্টনে পানর। োই ওনয়জডং সমজশে সংরক্ষনণর সময় জেরাপত্তা ব্যবস্থা অবলম্বে করা 

অেযন্ত িরুজর। 

 

ওনয়জডং সমজশে সংরক্ষনণর জেরাপত্তা ব্যবস্থা 

জেরাপত্তা ব্যবস্থা জবস্তাজরে ব্যাখ্যা সকে গুরুেপূণ য? 

পজরষ্কার-পজরিন্ন 

রাখা 

ওনয়জডং সমজশেনক সবসময় পজরষ্কার-পজরিন্ন 

রাখনে হ্নব। ধুনলা, ময়লা এবং সেল িমনে জদনল 

সমজশনের কার্ যক্ষমো কনম র্ায় এবং দ্যর্ যটোর ঝুঁজক 

বানর়্ি। 

পজরষ্কার সমজশে দীর্ যস্থায়ী হ্য় এবং দক্ষোর 

সানর্ কাি কনর। ময়লা িমনল সমজশনের 

অিযন্তরীণ অংশগুনলা েষ্ট হ্নে পানর। 

শুষ্ক স্থানে রাখা 

ওনয়জডং সমজশেনক শুষ্ক স্থানে রাখনে হ্নব। আদ্র যো 

সমজশনের জবজিন্ন অংনশ িং লাগানে পানর এবং 

জবদ্যযৎ শনকর ঝুঁজক বাড়ানে পানর। 

আদ্র যো জবদ্যযৎ পজরবাজহ্ে কনর এবং 

সমজশনের জবজিন্ন অংশনক ক্ষজেগ্রস্ত করনে 

পানর। 

ঠাডা স্থানে রাখা 

ওনয়জডং সমজশেনক সরাসজর সূনর্ যর আনলা সর্নক দূনর 

এবং ঠাডা স্থানে রাখনে হ্নব। উচ্চ োপমাত্রা 

সমজশনের জবজিন্ন অংশনক েষ্ট করনে পানর। 

উচ্চ োপমাত্রা প্লাজস্টক এবং রাবানরর 

অংশগুনলানক েরম কনর জদনে পানর এবং 

সমজশনের কার্ যকাজরো েষ্ট করনে পানর। 

জবদ্যযৎ সংনর্াগ 

জবজিন্ন করা 

ওনয়জডং সমজশে ব্যবহ্ার ো করনল জবদ্যযৎ সংনর্াগ 

জবজিন্ন কনর রাখনে হ্নব। 

এটি জবদ্যযৎ শনকর ঝুঁজক কমানে সাহ্াে কনর 

এবং অপ্রনয়ািেীয় শজক্তর অপচয় সরাধ কনর। 

জেয়জমে পজরদশ যে 
ওনয়জডং সমজশে জেয়জমে পজরদশ যে কনর সকানো 

সমস্যা র্াকনল ো দ্রুে সংনশাধে করনে হ্নব। 

জেয়জমে পজরদশ যে বড় ধরনের সমস্যা 

হ্ওয়ার আনগই সোটখানটা সমস্যাগুজল 

সমাধাে করনে সাহ্াে কনর। 

জেরাপত্তা সরঞ্জাম 

ব্যবহ্ার 

ওনয়জডং সমজশে পজরদশ যে বা সমরামে করার সময় 

সবসময় জেরাপত্তা চশমা, গ্লািস এবং অন্যান্য 

জেরাপত্তা সরঞ্জাম ব্যবহ্ার করনে হ্নব। 

এটি সচাখ, হ্াে এবং শরীনরর অন্যান্য 

অংশনক আর্াে সর্নক রক্ষা কনর। 

জশজক্ষে ব্যজক্তনক 

জদনয় সমরামে করা 

ওনয়জডং সমজশনের সকানো সমস্যা হ্নল সকানো 

জশজক্ষে ব্যজক্তনক জদনয় ো সমরামে করানে হ্নব। 

অদক্ষ ব্যজক্ত দ্বারা সমরামে করনল সমজশে 

আরও ক্ষজেগ্রস্ত হ্নে পানর এবং েতুে সমস্যা 

সৃজষ্ট হ্নে পানর। 

অজেজরক্ত সলার্ 

সদওয়া এড়ানে 

ওনয়জডং সমজশেনক অজেজরক্ত সলার্ সদওয়া এড়ানে 

হ্নব। 

অজেজরক্ত সলার্ সমজশেনক েষ্ট করনে পানর 

এবং দ্যর্ যটো র্টানে পানর। 

জ্বালাজে গ্যাস 

জসজলডার সঠিকিানব 

সংরক্ষণ করা 

র্জদ ওনয়জডং সমজশে গ্যাস চাজলে হ্য়, োহ্নল গ্যাস 

জসজলডারনক সঠিকিানব সংরক্ষণ করনে হ্নব। 

গ্যাস জসজলডার অসাবধােোর সানর্ ব্যবহ্ার 

করনল জবনফারনণর ঝুঁজক র্ানক। 
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ওনয়জডং সমজশে সংরক্ষণ ো করার ফনল কী হ্নে পানর? 

 

• দ্যর্ যটো: ওনয়জডং সমজশে সঠিকিানব সংরক্ষণ ো করনল জবদ্যযৎ শক, আগুে এবং অন্যান্য ধরনের 

দ্যর্ যটো র্টনে পানর। 

• সমজশনের ক্ষজে: ওনয়জডং সমজশনের আর়্ি়ু কনম র্ায় এবং সমরামে খরচ বানর়্ি। 

• উৎপাদে ব্যাহ্ে: ওনয়জডং সমজশে েষ্ট হ্নল উৎপাদে ব্যাহ্ে হ্নে পানর। 

 

 

৫.4 ওনয়জডং এর সবুি েীজে 

 

ওনয়জডং জশল্প, অন্যান্য জশনল্পর মনো, পজরনবনশর উপর র্নর্ষ্ট প্রিাব সফনল। এই প্রিাব কমানো এবং একটি 

সটকসই ওনয়জডং প্রজক্রয়া গনর়্ি সোলার িন্য সবুি েীজে অনুসরণ করা খুবই িরুরী। 

 

ওনয়জডং এর সবুি েীজের মূল লক্ষয: 

 

• পজরনবশ দূষণ কমানো: বার়্ি়ু, মাটি এবং িল দূষণ কমানো। 

• শজক্ত ব্যবহ্ার কমানো: শজক্তর দক্ষো বাজর়্িনয় শজক্ত খরচ কমানো। 

• বিযয হ্রাস: ওনয়জডং প্রজক্রয়ায় উৎপন্ন বিযয হ্রাস করা এবং পুেব্যযবহ্ার বা পুেঃচক্রায়ে করা। 

• স্বাস্থয ও জেরাপত্তা জেজিে করা: ওনয়ডার এবং পজরনবনশর িন্য স্বাস্থযকর ও জেরাপদ কানির পজরনবশ 

জেজিে করা। 

 

ওনয়জডং এর সবুি েীজে বাস্তবায়নের উপায়: 

সক্ষত্র জবস্তাজরে ব্যাখ্যা 

পজরনবশবান্ধব ওনয়জডং 

পদ্ধজে 

গ্যাস সলিার ওনয়জডং, ইনলরে জবম 

ওনয়জডং, জেকশে জস্টর ওনয়জডং 

এই পদ্ধজেগুনলানে কম শজক্ত ব্যবহৃে হ্য় 

এবং কম বিযয উৎপন্ন হ্য়। ফনল 

পজরনবনশর উপর ক্ষজেকর প্রিাব কনম। 

শজক্ত দক্ষো বৃজদ্ধ 

শজক্ত দক্ষ ওনয়জডং সমজশে, ওনয়জডং 

প্যারাজমটার অপটিমাইনিশে, শজক্ত 

সংরক্ষণকারী আনলা 

এই পদ্ধজেগুনলা শজক্তর অপচয় কজমনয় 

এবং দক্ষোর সানর্ শজক্ত ব্যবহ্ার কনর। 

বিযয হ্রাস এবং 

পজরচালো 

ওনয়জডং স্ল্যাগ পুেব্যযবহ্ার, জবষাক্ত বিযয 

জেরাপনদ জেষ্পজত্ত 

ওনয়জডং প্রজক্রয়ায় উৎপন্ন বিযযনক 

র্র্ার্র্িানব পজরচালো কনর পজরনবশ দূষণ 

সরাধ করা। 

পজরনবশবান্ধব ওনয়জডং 

উপকরণ 

সজলর্ ইনলনরার্, পাজেনে দ্রবণীয় ফ্লুক্স, 

কম জবষাক্ত জফলার সমটাল 

এই উপকরণগুনলা ব্যবহ্ার কনর 

ওনয়জডংনয়র সময় কম জবষাক্ত সধাঁয়া 

উৎপন্ন হ্য় এবং পজরনবশ দূষণ কনম। 

কানির পজরনবশ 

জেরাপদ রাখা 

ব্যজক্তগে সুরক্ষা সরঞ্জাম (PPE), শব্দ 

দূষণ কমানো 

ওনয়ডারনদর স্বাস্থয এবং জেরাপত্তা জেজিে 

করার িন্য এই ব্যবস্থাগুনলা গ্রহ্ণ করা হ্য়। 

পজরনবশ সনচেেো 

বাড়ানো 

ওনয়ডারনদর প্রজশক্ষণ, পজরনবশবান্ধব 

পদ্ধজে সম্পনকয জ্ঞাে বৃজদ্ধ 

ওনয়ডারনদর পজরনবশ সনচেে কনর সোলা 

এবং পজরনবশবান্ধব ওনয়জডং পদ্ধজে 

ব্যবহ্ানর উৎসাজহ্ে করা। 

 

ওনয়জডং এর সবুি েীজে বাস্তবায়নের সুজবধা: 

 

• পজরনবশ সুরক্ষা: বার়্ি়ু, মাটি এবং িল দূষণ কনম র্ানব। 



90 
 

• স্বাস্থয সুরক্ষা: ওনয়ডারনদর স্বানস্থযর উন্নজে হ্নব। 

• খরচ হ্রাস: শজক্ত খরচ এবং বিযয জেষ্পজত্তর খরচ কনম র্ানব। 

• ব্র্যাড ইনমি উন্নজে: পজরনবশবান্ধব প্রজেষ্ঠাে জহ্নসনব খ্যাজে অিযে করা র্ানব। 

 

 

 

৫.5 কম যনক্ষনত্রর প্রনয়ািে অনুর্ায়ী বিযয জর্সনপাস প্রজক্রর্া। 

কম যনক্ষনত্র উৎপন্ন বিযয সঠিকিানব পজরচালো ো করনল পজরনবশ দূষণ, স্বাস্থয ঝুঁজক এবং আইেগে িটিলো সৃজষ্ট 

হ্নে পানর। োই কম যনক্ষনত্রর প্রনয়ািে অনুর্ায়ী বিযয জর্সনপাসাল প্রজক্রয়া অেযন্ত গুরুেপূণ য। 
 

বনিযযর ধরে এবং োনদর পজরচালো 

কম যনক্ষনত্র সাধারণে জেম্নজলজখে ধরনের বিযয উৎপন্ন হ্য়: 

▪ কঠিে বিযয: কাগি, প্লাজস্টক, ধাতু, কাচ ইেযাজদ। 

▪ বিব বিযয: খাবানরর অবজশষ্টাংশ, উজদ্ভনদর অংশ ইেযাজদ। 

▪ জবপজ্জেক বিযয: রাসায়জেক পদার্ য, ব্যাটাজর, ইনলকিজেক্স ইেযাজদ। 
 

বিযয জর্সনপাসানলর পদ্ধজে: 

▪ বিযয সংগ্রহ্: জবজিন্ন ধরনের বিযয আলাদা আলাদা কেনটইোনর সংগ্রহ্ করা। 

▪ বিযয সািানো: সংগৃহ্ীে বিযযনক পুেব্যযবহ্ারনর্াগ্য, বিব এবং জবপজ্জেক বিযয জহ্নসনব সািানো। 

▪ পুেব্যযবহ্ার: কাগি, প্লাজস্টক, ধাতু, কাচ ইেযাজদ পুেব্যযবহ্ার করা। 

▪ কনম্পাজস্টং: বিব বিযযনক কনম্পাস্ট কনর সার বেজর করা। 

▪ জবপজ্জেক বিযয জেষ্পজত্ত: জবনশষাজর়্িে সংস্থার মােনম জবপজ্জেক বিযয জেষ্পজত্ত করা। 

▪ ল্যাডজফল: পুেব্যযবহ্ারনর্াগ্য েয় এমে বিযযনক জেজদ যষ্ট স্থানে দাফে করা। 

 

বিযয ব্যবস্থাপোর সুজবধা 

▪ পজরনবশ সুরক্ষা: বিযয সঠিকিানব পজরচালো করনল পজরনবশ দূষণ কনম র্ায়। 

▪ স্বাস্থয সুরক্ষা: বিযয সর্নক উৎপন্ন সরাগবাহ্ী িীবাণু েজর়্িনয় পড়ার ঝুঁজক কনম র্ায়। 

▪ সম্পদ সংরক্ষণ: পুেব্যযবহ্ানরর মােনম সম্পদ সংরক্ষণ করা র্ায়। 

▪ খরচ হ্রাস: বিযয পজরচালোর খরচ কনম র্ায়। 

 

 

৫.6  5S হাউজকীজপং 

5S হ্ল একটি িাপাজে পদ্ধজে র্া কম যনক্ষনত্রর পজরষ্কার-পজরিন্নো, সুশৃঙ্খলো এবং দক্ষো বৃজদ্ধর িন্য 

ব্যবহৃে হ্য়। এটি একটি সহ্ি জকন্তু কার্ যকর পদ্ধজে র্া কম যনক্ষনত্রর সামজগ্রক পজরনবশ উন্নে কনর। 

 

5S এর পাঁচটি ধাপ: 

ধাপ িাপাজে োম বাংলা অর্ য জবস্তাজরে ব্যাখ্যা 

1 Seiri 
আলাদা 

করণ 

অপ্রনয়ািেীয় জিজেসগুনলানক জচজিে কনর সজরনয় সফলা। প্রনয়ািেীয় 

জিজেসগুনলানক কানির িায়গায় রাখা। 

2 Seiton 
সাপজয়য় 

রাখা 

প্রনয়ািেীয় জিজেসগুনলানক জেজদ যষ্ট িায়গায় রাখা। েষ্ট সলনবল জদনয় জচজিে 

করা। 

3 Seiso 
পজরষ্কার 

করা 
কানির িায়গা, সমনে, সদয়াল, র্ন্ত্রপাজে, টুলস ইেযাজদ পজরষ্কার করা। 
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4 Seiketsu মােকীকরণ 
পজরষ্কার-পজরিন্নো বিায় রাখার িন্য মােক প্রজক্রয়া বেজর করা। জেয়জমে 

পজরষ্কানরর সময়সূচী এবং সচকজলস্ট বেজর করা। 

5 Shitsuke অিযাস 
উপনরর চারটি ধাপনক বদেজন্দে িীবনে রূপান্তজরে করা। জেয়জমে পজরষ্কার-

পজরিন্নো এবং সুশৃঙ্খলো বিায় রাখা। পনয়জ করার অভযাস ততপর করা। 

5S এর সুজবধা: 

▪ দক্ষো বৃজদ্ধ: সুশৃঙ্খল কম যনক্ষনত্র কাি করার গজে বানর়্ি। 

▪ জেরাপত্তা বৃজদ্ধ: পজরষ্কার-পজরিন্ন কম যনক্ষত্র দ্যর্ যটো প্রজেনরাধ কনর। 

▪ গুণমাে উন্নজে: সুশৃঙ্খল কম যনক্ষনত্র র্ভনলর সম্ভাবো কনম র্ায়। 

▪ মনোবল বৃজদ্ধ: পজরষ্কার-পজরিন্ন কম যনক্ষত্র কম যচারীনদর মনোবল বাড়ায়। 

▪ খরচ হ্রাস: অপ্রনয়ািেীয় জিজেসপত্র সজরনয় সফলায় খরচ হ্রাস হ্য়। 
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সসলফ সচক (Self-Check)- ৫ : র্ন্ত্রপাজে পজরষ্কার ও সংরক্ষে করা 

 

প্রজশক্ষণার্ীনদর িন্য জেনদ যশো:- উপনরাক্ত ইেফরনমশে শীট পাঠ কনর জেনচর প্রশ্নগুনলার উত্তর জলখুে- 

 

1. কম যনক্ষত্র পজরষ্কার রাখা সকে গুরুেপূণ য? 

উত্তর:  

 

2. কম যনক্ষত্র পজরষ্কানরর িন্য সাধারণ সরঞ্জাম কী কী? 

উত্তর:  

 

3. ধােব টুলস কীিানব পজরষ্কার করা হ্য়? 

উত্তর:   

 

4. ওনয়জডং সমজশে সংরক্ষনণ কী কী জেরাপত্তা ব্যবস্থা সেওয়া উজচে? 

উত্তর:  

 

5. ৫S হুনসজকজপং এর মূল লক্ষয কী? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৫ : র্ন্ত্রপাজে পজরষ্কার ও সংরক্ষে করা 

 

1. কম যনক্ষত্র পজরষ্কার রাখা সকে গুরুেপূণ য? 

উত্তর: পজরষ্কার কম যনক্ষত্র আরামদায়ক পজরনবশ বেজর কনর, দ্যর্ যটো কমায় এবং উৎপাদেশীলো বাড়ায়। 

 

2. কম যনক্ষত্র পজরষ্কানরর িন্য সাধারণ সরঞ্জাম কী কী? 

উত্তর: সাধারণ সরঞ্জানমর মনে রনয়নে োড়ু, সমাপ, র্াস্টপ্যাে, িাশ, েঞ্জ এবং কাপড়। 

 

3. ধােব টুলস কীিানব পজরষ্কার করা হ্য়? 

উত্তর:  ধােব টুলস সাবাে িল এবং িাশ জদনয় পজরষ্কার করা হ্য় এবং িং হ্নল িং জরমুিার ব্যবহ্ার করা হ্য়। 

 

4. ওনয়জডং সমজশে সংরক্ষনণ কী কী জেরাপত্তা ব্যবস্থা সেওয়া উজচে? 

উত্তর: ওনয়জডং সমজশে শুষ্ক ও ঠাডা স্থানে রাখা উজচে এবং জবদ্যযৎ সংনর্াগ জবজিন্ন কনর রাখনে হ্নব। 

 

5. ৫S হুনসজকজপং এর মূল লক্ষয কী? 

উত্তর: ৫S এর মূল লক্ষয কম যনক্ষনত্রর পজরষ্কার-পজরিন্নো, সুশৃঙ্খলো এবং দক্ষো বৃজদ্ধ করা। 
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টাস্ক শীট ৫.1: প্রনয়ািে অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপাজের রুটিে রক্ষণানবক্ষণ করো  

কানির ধাপ   

 

1. ওনয়জডং সমজশনের রক্ষণানবক্ষণ করা: 

▪ োপমাত্রা সচক করা: ওনয়জডং সমজশনের োপমাত্রা এবং সুযইচ কনরাল সচক করুে। সমজশেটি দীর্ য সময় 

চলনে র্াকনল অজেজরক্ত োপ বৃজদ্ধ হ্নে পানর, র্া সমজশনের ক্ষজে করনে পানর। 

▪ জবদ্যযৎ সংনর্াগ পরীক্ষা করা: ওনয়জডং সমজশনের জবদ্যযৎ সংনর্াগ ঠিকমনো কাি করনে জকো ো জেজিে 

করুে। সকানো ধরনের সংনর্াগ জবজিন্ন বা জশজর্ল হ্নল ো সমরামে করুে। 

▪ জফিার পজরষ্কার করা: সমজশনের বায়ু বা িল জফিার জেয়জমে পজরষ্কার করুে, র্ানে সমজশেটি দীর্ য সময় 

িালিানব কাি করনে পানর। 

 

2. ওনয়জডং সকবল ও ইনলনরার্ ধারনকর রক্ষণানবক্ষণ করা: 

▪ সকবল সচক করা: ওনয়জডং সকবনলর েন্তু বা আোজড় অংশটি পরীক্ষা করুে। সকাে ধরনের ফাটল বা ক্ষজে 

সপনল সকবলটি বদলাে। 

▪ ইনলনরার্ ধারক পজরষ্কার করা: ইনলনরার্ ধারনকর অজে গরম হ্ওয়া বা অবজশষ্ট ইনলনরার্ মুনে সফলুে। 

ধারকটি জেয়জমে পজরষ্কার করা উজচে র্ানে ইনলকনিার্ ঠিকিানব ধারণ করা র্ায়। 

▪ র্াজন্ত্রক ব্যর্ যো সরাধ করা: ধারনকর সংনর্াগ পনয়ন্টগুজল জেয়জমে পরীক্ষা করুে র্ানে সকানো ধরনের 

জশজর্লো বা ফাটল সদখা ো সদয়। 

 

3.  গ্রাইডার ও অন্যান্য টুলনসর রক্ষণানবক্ষণ করা: 

▪ গ্রাইডানরর বালা সচক করা: গ্রাইডানরর বালা বা জর্স্ক সঠিকিানব কাি করনে জকো ো পরীক্ষা করুে। র্জদ 

জর্স্ক ক্ষজেগ্রস্ত হ্নয় র্ানক েনব ো পজরবেযে করুে। 

▪ হ্ামার ও জচনিনলর েীক্ষ্ণো সচক করা: হ্ামার এবং জচনিল জেয়জমেিানব পরীক্ষা করুে। এগুনলার েীক্ষ্ণো 

েষ্ট হ্নল ো পুেরায় শাপ য করুে। 

 

4. ওনয়জডং মাস্ক ও জপজপই রক্ষণানবক্ষণস করা: 

▪ ওনয়জডং মাস্ক পরীক্ষা করা: মানস্কর সলি পজরষ্কার করুে এবং সকানো স্ক্র্যাচ বা ফাটল আনে জকো ো 

পরীক্ষা করুে। র্জদ ফাটল র্ানক, মাস্কটি পজরবেযে করুে। 

▪ গ্লািস ও সুরক্ষা জুনো সচক করা: গ্লািস এবং সুরক্ষা জুনোর সঠিক অবস্থাে ও জেরাপত্তা জেজিে করুে। 

সকানো ধরনের ক্ষজে বা পজরধাে হ্নল ো সমরামে বা পজরবেযে করুে। 

5.  সুরক্ষা গগলস ও অন্যান্য জপজপই িপরধান করা: 

▪ সুরক্ষা গগলনসর স্ক্র্যাচ বা ময়লা পজরষ্কার করুে। োোড়া, সঠিকিানব উপযুক্ত অবস্থানে রাখুে, র্ানে 

পরবেীনে ো ব্যবহ্ার করনে সমস্যা ো হ্য়। 

 

6.  রক্ষণানবক্ষণ জরনপাট য প্রস্তুে করা: 

▪ র্ন্ত্রপাজে রক্ষণানবক্ষনণর পর, একটি সঠিক রক্ষণানবক্ষণ জরনপাট য প্রস্তুে করুে। জরনপানট য উনেখ করুে জকিানব 

র্ন্ত্রপাজে রক্ষণানবক্ষণ করা হ্নয়নে এবং সকাে অংশগুজল পজরবেযে বা সমরামে করা হ্নয়নে। 
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সেজশজফনকশে শীট ৫.১: প্রনয়ািে অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপাজের রুটিে রক্ষণানবক্ষণ করা 

 

প্রনয়ািেীয় জপজপই (PPE) 

ক্রম জপজপই এর োম একক পজরমাণ 

১ ওনয়জডং মাস্ক জপস ১ 

২ গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগলস জপস ১ 

৪ সহ্লনমট জপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুনো সপয়ার ১ 

৬ িয়লার সুট জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় টুলস 

ক্রম টুলস এর োম একক পজরমাণ 

১ হ্ামার জপস ১ 

২ জচনিল জপস ১ 

৩ গ্রাইডার জপস ১ 

৪ িাশ জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ইকুইপনমন্টস 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ ওনয়জডং সমজশে জপস ১ 

২ ইনলনরার্ ধারক জপস ১ 

৩ ওনয়জডং সকবল জমটার ১ 

৪ ওনয়জডং সটজবল জপস ১ 
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টাস্ক শীট 5.2: টুলস এবং ইকুইপনমন্ট পজরষ্কার এবং সংরক্ষণ করা 

 

কানির ধাপ   
 

1. ওনয়জডং সমজশে পজরষ্কার এবং সংরক্ষণ করা: 

▪ সমজশনের পজরস্কার করা: ওনয়জডং সমজশনের বাইনরর অংশ পজরষ্কার করুে। সকাে ধরনের ধুলাবাজল, ময়লা, 

বা ওনয়জডং স্প্ল্যাটার র্াকনল ো মুনে সফলুে। 

▪ ইনলকজিকযাল কানেকশে সচক করা : সমজশনের োর এবং সকবলগুজলর সঠিক সংনর্াগ জেজিে করুে। র্জদ 

সকানো ধরনের ক্ষজে বা ফাটল র্ানক, েনব ো সমরামে করুে বা পজরবেযে করুে। 

▪ কুজলং জসনস্টম িপরষ্কার করা: সমজশনে র্জদ কুজলং জসনস্টম র্ানক েনব ো পজরষ্কার কনর জেয়জমে োিা পাজে 

বা কুল্যান্ট জদনয় পূণ য করুে। 

▪ র্াস্ট সপ্রানটকশে করা: সমজশনে র্াস্ট বা ময়লা সিাকা সর্নক সরাধ করার িন্য ো পজরষ্কার রাখুে এবং 

র্র্ার্র্ িায়গায় সংরক্ষণ করুে। 

2. ওনয়জডং সকবল পজরষ্কার এবং সংরক্ষণ করা: 

▪ সকবল পজরষ্কার করা: ওনয়জডং সকবনলর বাইনরর অংশ পজরষ্কার করুে, জবনশষ কনর সর্খানে ময়লা বা স্ল্যাগ 

িনমনে। 

▪ সকবল পজরদশ যে করা: সকবনল সকানো ধরনের জচড় বা ক্ষজে আনে জকো ো পরীক্ষা করুে এবং প্রনয়ািে হ্নল 

ো পজরবেযে করুে।  

▪ সকবল িট ো হ্ওয়ার িন্য শরাল করা: সকবলটি িট পাকানো সর্নক জবরে রাখুে এবং সসািা কনর রাখুে। 

এটি সংরক্ষণ করার সময় সঠিকিানব সরাল কনর রাখুে। 

3.  ইনলনরার্ ধারক পজরষ্কার এবং সংরক্ষণ করা: 

▪ ইনলনরার্ ধারনকর পজরষ্কার করা: ধারকটি ধুলা ও ময়লা সর্নক মুক্ত রাখুে এবং প্রনয়ািে হ্নল সসগুজল 

পজরষ্কার করুে। 

▪ জবকল্প ধাতুর অংশ পজরদশ যে: ইনলনরার্ ধারকটির সকাে অংনশ ক্ষজে বা ত্রুটি রনয়নে জকো ো সচক করুে 

এবং প্রনয়ািে হ্নল ো সমরামে বা পজরবেযে করুে। 

4.  গ্রাইডার এবং অন্যান্য টুলস পজরষ্কার এবং সংরক্ষণ করা: 

▪ গ্রাইডানরর জর্স্ক পজরষ্কার করা: গ্রাইডানরর জর্স্ক বা বালার উপনর স্ল্যাগ বা আবিযো িনম র্াকনল ো পজরষ্কার 

করুে। 

▪ হ্ামার এবং জচনিল িপরষ্কার করা: হ্ামার ও জচনিনলর ধাতু অংশ পজরষ্কার কনর োনদর েীক্ষ্ণো ধনর রাখুে। 

▪ প্রজেনরাধক রং বা সপইন্ট প্রনয়াগ করা: টুলসগুনলার জস্টল অংনশ মজরচা আটকানোর িন্য একটি পােলা স্তর 

রং বা ওনয়জডং সপইন্ট প্রনয়াগ করা সর্নে পানর। 

5.  ওনয়জডং মাস্ক এবং জপজপই রক্ষণানবক্ষণ করা: 

▪ মানস্কর সলি পজরষ্কার করা : ওনয়জডং মানস্কর সলিটি পজরষ্কার রাখুে এবং সকানো স্ক্র্যাচ বা ক্ষজে র্াকনল 

ো পজরবেযে করুে। 

▪ গ্লািস এবং সুরক্ষা জুনো পজরষ্কার করা : গ্লািস এবং সুরক্ষা জুনোগুনলা মুনে জদে, র্ানে োরা েরম এবং 

পজরধানে সুজবধািেক র্ানক। 
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▪ সঠিকিানব সংরক্ষণ করা: জপজপইগুনলা সঠিকিানব সংরক্ষণ করুে র্ানে োরা সুরজক্ষে এবং পরবেী 

ব্যবহ্ানরর িন্য প্রস্তুে র্ানক। 

6. সংরক্ষণ স্থাে জেজিে করা : 

▪ র্ন্ত্রপাজে সঠিকিানব সংরক্ষণ করা : সব টুলস এবং র্ন্ত্রপাজে সঠিক িায়গায় সংরক্ষণ করুে। এই সংরক্ষণ 

ব্যবস্থা র্ন্ত্রপাজের দীর্ যস্থায়ীে জেজিে করনব এবং কানির িন্য দ্রুে অযানক্সস সম্ভব করনব। 

▪ সস্টানরি সুজবধা িজায় রাখা: টুলস এবং র্ন্ত্রপাজে এমেিানব রাখুে র্ানে োরা সহ্নি পাওয়া র্ায় এবং 

সকানো ধরনের ক্ষজে বা অব্যবস্থাপো ো র্নট। 
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সেজশজফনকশে শীট 5.2: টুলস এবং ইকুইপনমন্ট পজরষ্কার এবং সংরক্ষণ করা 

 

প্রনয়ািেীয় জপজপই  

ক্রম জপজপই এর োম একক পজরমাণ 

১ ওনয়জডং মাস্ক জপস ১ 

২ গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগলস জপস ১ 

৪ সহ্লনমট জপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুনো সপয়ার ১ 

৬ িয়লার সুট জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় টুলস 

ক্রম টুলস এর োম একক পজরমাণ 

১ হ্ামার জপস ১ 

২ জচনিল জপস ১ 

৩ গ্রাইডার জপস ১ 

৪ িাশ জপস ১ 

 

প্রনয়ািেীয় ইকুইপনমন্টস 

ক্রম োম একক পজরমাণ 

১ ওনয়জডং সমজশে জপস ১ 

২ ইনলনরার্ ধারক জপস ১ 

৩ ওনয়জডং সকবল জমটার ১ 

৪ ওনয়জডং সটজবল জপস ১ 
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টাস্ক শীট 5.3: কম যনক্ষনত্রর পদ্ধজে অনুর্ায়ী বিযয পদার্ য জর্সনপাস করা 

 

কানির ধাপ   
 

1. বিযয পদার্ য জচজিে করা : 

o ওনয়জডং প্রজক্রয়া সর্নক সর্ সমস্ত বিযয পদার্ য বেজর হ্নয়নে, সর্মে: স্ল্যাগ, জফলার সমটাল, ব্যবহৃে 

ইনলকনিার্, কাটা বা ক্ষজেগ্রস্ত অংশ, টুলনসর অবজশষ্টাংশ ইেযাজদ জচজিে করুে। 

o বিযয পদানর্ যর ক্ষজেকর উপাদাে (নর্মে রাসায়জেক বা ধােব অবজশষ্টাংশ) জচজিে করুে, র্া 

পজরনবশ বা কম যচারীনদর িন্য ক্ষজেকর হ্নে পানর। 

2. বিযয পদার্ য সংগ্রহ্ করা: 

o বিযয পদার্ য সংগ্রহ্ করার িন্য জেজদ যষ্ট র্াস্টজবে বা বক্স ব্যবহ্ার করুে, র্ানে সসগুজল সুরজক্ষেিানব 

রাখা র্ায়। 

o স্ল্যাগ, বিযয ইনলকনিার্ এবং ধােব আবিযোগুজল আলাদা কনর রাখনে হ্নব। 

3. বিযয পদার্ য আলাদা করা: 

o প্রসয়ািেীয় শেয অনুর্ায়ী বিযয পদার্ যনক আলাদা করুে। সর্মে, অজিব এবং বিব বিযয আলাদা 

করনে হ্নব। 

o সেল, সেলযুক্ত দ্রব্য, রাসায়জেক উপাদাে এবং সমটাল বিযয আলাদা িানব সংগৃহ্ীে করা উজচে। 

4. বিযয জর্সনপািাল পদ্ধজে অনুসরণ করা: 

o কম যনক্ষনত্রর জেজদ যষ্ট বিযয জেষ্কাশে পদ্ধজে অনুসরণ করুে। সর্মে: 

▪ পজরনবশবান্ধব উপানয় বিযয পদানর্ যর জর্সনপািাল (নর্মে পুেঃব্যবহ্ার, জরসাইজিং)। 

▪ র্জদ বিযয পদার্ য ক্ষজেকর বা জবষাক্ত হ্য়, েনব ো র্র্ার্র্ পজরনবশগে জেয়ম সমনে 

জেরাপনদ জেষ্কাশে করুে। 

o স্ল্যাগ এবং ধােব অবজশষ্টাংশ পুেঃব্যবহ্ানরর িন্য স্থােীয় জরসাইজিং সসন্টানর পাঠানো সর্নে পানর। 

o ক্ষজেকর বা রাসায়জেক বিযয পজরনবশগে জেরাপত্তা জবজধ অনুসরণ কনর সঠিকিানব জেষ্কাশে করনে 

হ্নব। 

5. কম যনক্ষনত্রর পজরিন্নো বিায় রাখা: 

o কম যনক্ষনত্র সকল বিযয পদার্ য পজরস্কার এবং র্র্ার্র্ িায়গায় সজরনয় সফলার পর, কম যনক্ষত্রনক 

পজরস্কার করুে এবং পজরিন্নো জেজিে করুে। 

o কম যস্থল পজরষ্কার ও জেরাপদ রাখার িন্য কমীনদর প্রজশক্ষণ জদে। 

6. বিযয পদানর্ যর জেরাপদ জেষ্কাশে জেজিে করা: 

o প্রসয়ািনে স্থােীয় কর্তযপক্ষ বা পজরনবশ সংক্রান্ত প্রজেষ্ঠানের সানর্ সর্াগানর্াগ করুে র্জদ বিযয পদার্ য 

জেষ্কাশনের িন্য জবনশষ অনুনমাদে প্রনয়ািে হ্য়। 
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সেজশজফনকশে শীট 5.3: কম যনক্ষনত্রর পদ্ধজে অনুর্ায়ী বিযয পদার্ য জর্সনপাস করা 

 

প্রনয়ািেীয় জপজপই  

ক্রম জপজপই এর োম একক পজরমাণ 

১ ওনয়জডং মাস্ক জপস ১ 

২ গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগলস জপস ১ 

৪ সহ্লনমট জপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুনো সপয়ার ১ 

৬ িয়লার সুট জপস ১ 
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দক্ষতা ির্াৃয়লাচনা (Review of Competency) 

 

 

প্রজশক্ষণার্ীর িন্য জেনদ যশো: 2F,3F,1G,2G এবাং 3G পল্জশদন GMAW সম্পাদন করণ সক্ষম হ্নল “হ্যাঁ” 

এবং সক্ষমো অজিযে ো হ্নল “ো” সবাধক র্নর টিকজচি জদে।   

কম যদক্ষো মূল্যায়নের মােদড  হ্যাঁ  ো  

1. প্রনয়ািেীয়ো অনুর্ায়ী জপজপই জেব যাচে করা এবং সংগ্রহ্ করা হ্নয়নে।    

2. প্রনয়ািে অনুর্ায়ী জপজপই পজরধাে করা হ্নয়নে।     

3. কম যনক্ষনত্রর মাে অনুর্ায়ী জেরাপদ কানির অনুশীলে অনুসরণ করা হ্নয়নে।    

4. ওনয়জডং এর প্রনয়ািেীয়ো কম যনক্ষনত্রর জেনদ যশো সমাোনবক জচজিে করা হ্নয়নে।    

5. কানির প্রনয়ািে অনুসানর র্ন্ত্রপাজে,সরঞ্জাম এবং এযাকনসনসাজরি জেব যাচে এবং সংগ্রহ্ করা হ্নয়নে।   

6. প্রনয়ািে অনুসানর ম্যানটজরয়ালস এবং কেজসউমএবল জেব যাচে করা হ্নয়নে।   

7. কানির প্রনয়ািেীয়ো অনুর্ায়ী GMAW এর িন্য োর  জেব যাচে এবং সংগ্রহ্ করা হ্নয়নে।     

8. োনরর ব্যাস অনুর্ায়ী কেটাক্ট টিপ জেব যাচে করা হ্নয়নে।   

9. কানির প্রনয়ািেীয়ো কাি প্রস্তুে করা হ্নয়নে ।    

10. স্টযাডার্ য পদ্ধজে অনুসানর ওনয়জডং সমজশে সসট করা হ্নয়নে।    

11. কানির প্রনয়ািে অনুসানর ওয়ার জফর্ ইউজেট সসটআপ করা হ্নয়নে।    

12. প্রনয়ািে অনুর্ায়ী গ্যাস সফ্লা জমটার অযার্িাস্ট করা হ্নয়নে।     

13. কানির প্রনয়ািে অনুসানর অযাজম্পয়ার সসট করা হ্নয়নে।      

14. কানির প্রনয়ািে অনুসানর ওয়যার জফর্ জের্ অযার্িাস্ট করা হ্নয়নে।    

15. ওনয়জডং পজিশে অনুর্ায়ী িব স্থাপে করা হ্নয়নে।   

16. কানির প্রনয়ািে অনুর্ায়ী ট্যাক ওনয়জডং এবং অযালাইেনমন্ট সচক করা হ্নয়নে।    

17. কানির সেজসজফনকশে অনুর্ায়ী ওনয়জডং সম্পাদে করা হ্নয়নে।    

18. প্রনয়ািেীয়ো অনুর্ায়ী ওনয়ডনমড পজরষ্কার করা হ্নয়নে।    

19. ওনয়জডং এর সকায়াজলটি সচক করা হ্নয়নে এবং ত্রুটিগুজল সোক্ত করা হ্নয়নে।      

20. ওনয়জডং প্রজসজর্উর সেজসজফনকশে (WPS) অনুর্ায়ী ত্রুটি সংনশাধে করা হ্নয়নে।    

21. স্টযাডার্ য  অপানরটিং প্রজসজর্উর (SOP) অনুর্ায়ী ওনয়জডং সমজশে বন্ধ করা হ্নয়নে।    

22. সরঞ্জাম এবং সরঞ্জাম গুজল কম যনক্ষনত্রর মাে অনুর্ায়ী পজরষ্কার এবং সংরক্ষণ করা  হ্নয়নে।    

23. কম যনক্ষনত্রর প্রনয়ািেীয়ো   অনুসানর বিযয পদার্ য অপসারণ এবং কম যনক্ষত্র পজরষ্কার করা হ্নয়নে।   

 

আপে (প্রপেক্ষণাথী) এখন আোর আনুষ্ঠাপনক শর্াগ্যতা মূল্যায়ে করয়ত পনয়জয়ক প্রস্তুত শিাধ করপি।  

 

 

 

স্বাক্ষর ও তাপরখঃ          প্রপেক্ষয়কর স্বাক্ষর ও তাপরখঃ 
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জসজবএলএম প্রেয়ে  

 

 

“2F,3F,1G,2G এবাং 3G পল্জশদন GMAW সম্পাদন করণ” (অকুনপশে: ওনয়জডং) শীষ যক কমজপনটজি 

সবসর্ লাজে যং ম্যাটাজরয়াল (জসজবএলএম) টি – িােীয়  দক্ষো সেদায়নের জেজমত্ত িােীয় দক্ষো উন্নয়ে কর্তযপক্ষ কর্তযক 

সমাহ্ার কেসালনটন্টস জল: এর সহ্ায়োয় প্যানকি SD-9C (োজরখ: 15 িানুয়ারী 2024) এর অজধনে 2024 এর 

আগষ্ট মানস প্রণয়ে করা হ্নয়নে।  

 

ক্রজমক েং োম ও ঠিকাো পদজব সমাবাইল েম্বর ও ইনমইল  

০১ কািী আজিি আক্তার সমা: হ্াজেফ 

 

শলখক  ০১৯১৯৬৮৫৯৯৫ 

kazihanif02@gmail.com 
০২ শো: জাপহদ শহায়সন সিািক 01750368988 

jahidntr17@gmail.com 
০৩ খাে সমাহ্াম্মদ মাহ্মুদ হ্াসাে  সকা – অজর্ যনেটর ০১৭৪০-৮৭৮৯৭ 

kmmhasan@gmail.com  
০৪ সমাঃ েিরুল ইসলাম জরজিউয়ার 01711273708 

ndewli@yahoo.com 
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