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এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ িক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম িম্পিেতন্  ো িম্পিমাজন্ কিটত িািটে ্া।  

এই ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত বিম্পিজাটিশ্ এন্ড এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং বলটেল-৩ অকুটিশট্ি 

কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। এটত বিম্পিজাটিশ্ এন্ড এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং  বলটেল-

৩ স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পশত হটয়টেই 

ই্স্ট্রাকশ্াল এম্পিম্পেটি ততম্পি কিাি বক্ষটে ম্পসম্পেএলএম বডটেলিাি/ম্পশক্ষক/প্রম্পশক্ষক/এটসসি এ ম্পসম্পেএলএমটিটক মূল 

বিফাটিি িটয়ন্ট ম্পহসাটে ব্যেহাি কিটে। এটি প্রম্পশক্ষাথী, প্রম্পশক্ষকটদি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

এ ডকুদেন্টটি সাংশ্লিষ্ট শ্লবদশষজ্ঞ প্রশ্লশক্ষক/দপশাজীবীর দ্বরা এনএসশ্লডএ কর্তকৃ প্রণয়ন করা হদয়দে।  
 

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটশি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পশক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ বিম্পিজাটিশ্ এন্ড এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং 

বলটেল-৩ বকাটস নি দক্ষতা ম্পেম্পিক প্রম্পশক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত িািটে।   
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সক্ষমতাম্পেম্পিক ম্পশখ্ উিকিণ ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পশকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পশক্ষণ উিকিণ ও প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পশক্ষণোথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। এই মম্পডউল সফলোটে বশষ কটি একজ্ প্রম্পশক্ষাথী বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট সাম্পে নস ও বমিামত 

কিাি জন্য কমৌডল  জ্ঞোন অজন্ কিটত িািটেন। এছোড়োও সাম্পে নম্পসিংটয়ি জন্য প্রস্তুত কিা, বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ 

প্লযাটন্টি ত্রুটিসমূহ বেক ও ম্পেম্পিত কিা, বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লযান্ট বমিামত কিা, টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি ও 

সিংিক্ষণ কিটত িািটে্। একজ্ দক্ষ বেকম্প্ম্পশর্া্/ইম্পজজম্প্য়াটিি জন্য কর্ প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পতোেক মট্াোে 

প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।   

 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পশখ্ফল অজনট্ি জন্য আি্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পশক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যে সিন্ন কিা বর্টত িাটি। েম্পণ নত ম্পশখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি িাশািাম্পশ সিংম্পশষ্ট অনুশীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পশখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পশখ্ কার্ নক্রম" অিংশটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পেিে, 

তথ্যিে, কার্ নক্রম িে, ম্পশখ্ কার্ নক্রম, ম্পশখ্ফল এেিং উিিিটে পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট িাটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উিাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশটি বদখটত হটে। এই ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশ আি্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুশীলট্ি বিাডম্যাি ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যিেটি িড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা িাওয়া র্াটে। 'তথ্যিেটি' 

িড়া বশষ কটি 'টসলফ বেক শীে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্। ম্পশখ্ গাইটডি তথ্যিেটি অনুসিণ কটি 

'টসলফ বেক ম্পশে' সমাপ্ত করু্। 'টসলফ বেক' শীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

িে' বদখু্। 

জব িীরে ম্প্টদ নম্পশত ধাি অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এখাট্ই আিম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি িটথ 

আি্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত িািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িািিা ম্পেষয়টি সিটকন সটেত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাে কিটে্ ্া।  

এই ম্পশখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পশত সকল কাজ বশষ কিাি িি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আিম্প্ িিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উিযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বশটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বেকম্পলস্ট্ বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাে আি্াি ম্প্টজি জন্য।  



 

 



 

iii 
 

সূেীিে 
 

কম্পিিাইে ....................................................................................................................................... ii 

সক্ষমতাম্পেম্পিক ম্পশখ্ উিকিণ ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পশকা ...................................................................................... vi 

মম্পডউল কটন্টন্ট ................................................................................................................................. 1 

শিখনফল (Learning Outcome)- ১:  সাশভ িশসিংদের জন্য প্রস্তুত করদত পারদে ................................................ 3 

প্রশ্লশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) -১: সাশভিশসিংদের জন্য প্রস্তুত করা ............................................. 4 

ইনফরদেশন শীট (Information Sheet) - ১: সাশ্লভশৃ্লসাংদয়র জন্য প্রস্তুত করা .............................................. 5 

সসলফ সেক (Self Check)- ১:  সাশ্লভশৃ্লসাংদয়র জন্য প্রস্তুত করা .............................................................. 25 

উত্তরপত্র (Answer Key)-১: সাশ্লভশৃ্লসাংদয়র জন্য প্রস্তুত করা ................................................................. 26 
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টাস্ক শীট (Task Sheet)- ১.২ : পশ্লরোপ ও সেরােদতর ইন্সট্রুদেন্ট কযাশ্ললদেট করা ....................................... 28 
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সসলফ সেক (Self Check)- ৩:  ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে ম রা ত করা ............................................. 69 

উত্ত পত্র (Answer Key)- ৩: কমোবোইল ক ডিজোর িন প্লোে কম োমত   ো................................................ 70 

জব িীে (Job Sheet)- ৩.১: স্ট্যোন্ডোি ৃপদ্ধডত অনুর্োয়ী কমোবোইল ক ডিজোর িন প্লোে ইউডনে পড ষ্কো    ো............ 71 

কেডসডফর িন িীে (Specification Sheet)- ৩.১ : স্ট্যোন্ডোি ৃপদ্ধডত অনুর্োয়ী কমোবোইল ক ডিজোর িন প্লোে ইউডনে 

পড ষ্কো    ো .......................................................................................................................... 72 

জে িীট (Job Sheet)- ৩.২: মরশিজাদরে মেশসশফদকিন অনুযােী শনশে িষ্ট সরঞ্জা  ব্যেহার কদর োজি করা ......... 73 
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মম্পডউল কটন্টন্ট 

  

ইউ ও ম্পস ম্পশটিা্াম বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট সাম্পে নস ও বমিামত কি (Servicing & Maintaining 

Mobile Refrigeration Plant) 

ইউ ও ম্পস বকাড OU-RAC-02-L3-V1 

মম্পডউল ডির োনোম বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট সাম্পে নস ও বমিামত কি্ 

মম্পডউটলি েণ ন্ া মম্পডউলটিটত বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট সাম্পে নস ও বমিামত কিাি জন্য 

প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্, দক্ষতা এেিং দৃম্পষ্টেম্পিগুম্পল অন্তর্ভ নক্ত কিা হটয়টে। 

এটিটত সাম্পে নম্পসিংটয়ি জন্য প্রস্তুত কিা, বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লযাটন্টি ত্রুটিসমূহ 

বেক ও ম্পেম্পিত কিা, বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লযান্ট বমিামত কিা, টুলস ও 

ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি ও সিংিক্ষণ কিাি প্রটয়াজ্ীয় দক্ষতা ম্পেটশষোটে অন্তর্ভ নক্ত 

িটয়টে। 

্ম্পম্াল সময় ৫০ ঘন্টা 

ম্পশখ্ফল এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি িি প্রম্পশক্ষাথীিা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত িািটে্ 

1. সাম্পে নম্পসিংটয়ি জন্য প্রস্তুত কিটত িািটে। 

2. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লাটন্টি ত্রুটিসমূহ  বেক ও ম্পেম্পিত কিটত িািটে। 

3. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট বমিামত কিটত িািটে। 

4. টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিিাি ও সিংিক্ষণ কিটত িািটে। 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া (Assessment Criteria):  

 

1. ব্যাম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) ব্যেহাি এেিং OSH অনুসিণ কিটত সক্ষম হটয়টে। 

2. কাটজি ম্প্টদ নশােলী ব্যাখ্যা কিটত সক্ষম হটয়টে।  

3. টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট ম্প্ে নাে্ কিটত সক্ষম হটয়টে।  

4. িম্পিমাি এেিং বমিামটতি ইিট্রুটমটন্ট কযাম্পলটেে কিটত সক্ষম হটয়টে।  

5. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাে্ কিটত সক্ষম হটয়টে।  

6. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট স্ট্যান্ডাড ন বসে িদ্ধম্পত অনুর্ায়ী ত্রুটি স্াক্ত কিাি জন্য িিীক্ষা কিটত সক্ষম 

হটয়টে। 

7. ইটলকম্পট্রকাল/ ইটলকট্রম্প্ক সাম্পকনটেি সমস্ত কটিাট্ন্ট স্ট্যান্ডাড ন বসে িদ্ধম্পত অনুর্ায়ী িিীক্ষা কিটত সক্ষম 

হটয়টে। 

8. কটেসি বেক কিটত এেিং প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্পেম্পিন্ন কিটত সক্ষম হটয়টে। 

9. েম্পড, কযাম্পেট্ে, এেিং তাি ম্প্টিাধক বেক কিটত এেিং প্রটয়াজ্ীয় অেস্থায় পু্রুদ্ধাি কিটত সক্ষম হটয়টে। 

10. স্ট্যান্ডাড ন বসে িদ্ধম্পত অনুসাটি ইউম্প্টেি ম্পলক স্াক্ত কিাি জন্য ম্পলক বেস্ট্ কিটত সক্ষম হটয়টে। 

11. বিম্পিজাটিশ্ েটক্রি সমস্ত কটিাট্ন্ট ম্যানুফযাকোটিি বেম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী বেক কিটত সক্ষম হটয়টে। 

12. ত্রুটিগুম্পল স্াক্ত কিটত এেিং চূড়ান্ত বেম্পকিংটয়ি জন্য িিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে । 

13. ম্পসটস্ট্মটি েযাকুয়াম িাি ব্যেহাি কটি েযাকুয়াম কিটত সক্ষম হটয়টে। 

14. ম্পিকোিী ইউম্প্ে দ্বািা ম্পসম্পলন্ডাটি সম্পিত বিম্পিজাটিন্ট পু্রুদ্ধাি কিটত সক্ষম হটয়টে। 

15. বিম্পিজাটিন্ট বেম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট সিঞ্জাম ব্যেহাি কটি োজন কিটত সক্ষম হটয়টে। 
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16. সঠিক কার্ নকাম্পিতা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য কযাম্পেট্ে োম্পত, তািমাো ম্প্র়্ন্ত্রক, গিম কিাি উিাদা্ এেিং বডাি 

গ্যাসটকে বেক কিটত সক্ষম হটয়টে এেিং প্রটয়াজট্ সাম্পে নস / প্রম্পতস্থাি্ কিটত সক্ষম হটয়টে। 

17. ইউম্প্েটি িম্পিোল্া কিটত এেিং ম্যানুফযাকোটিি বেম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী বেক কিটত সক্ষম হটয়টে। 

18. ক্টডম্পিিং ইউম্প্ে িম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে। 

19. স্ট্যান্ডাড ন িদ্ধম্পত অনুর্ায়ী ইউম্প্ে িম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে। 

20. ম্প্টদ নশ্া ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী টুলস ও ইকুইিটমন্ট িক্ষণাটেক্ষণ ও িম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে। 

21. িম্পিটেশগত প্রটয়াজ্ীয়তা অনুসাটি কাটজি জায়গা িম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে। 

22. উিযুক্ত স্থাট্ টুলস ও ইকুইিটমন্ট ম্প্িািটদ সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে। 
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শিখনফল (Learning Outcome)- ১:  সাশভ িশসিংদের জন্য প্রস্তুত করদত পারদে 

অযোরসসরমে মোনেন্ড 

 

1. ব্যাম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) ব্যেহাি এেিং OSH অনুসিণ 

কিটত সক্ষম হটয়টে। 

2. কাটজি ম্প্টদ নশােলী ব্যাখ্যা কিটত সক্ষম হটয়টে।  

3. টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট ম্প্ে নাে্ কিটত সক্ষম হটয়টে।  

4. িম্পিমাি এেিং বমিামটতি ইিট্রুটমটন্ট কযাম্পলটেে কিটত সক্ষম হটয়টে।  

5. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাে্ কিটত সক্ষম হটয়টে। 

িত ৃও ড রসোস ৃ

1. প্রকৃত  মরৃক্ষত্র অথবো প্রডিক্ষণ পড রবি  

2. ব্যাম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) 

3. টুলস ও ইকুইিটমন্ট 

4. ম্যাটেম্পিয়ালস 

5. ডসডবএলএম 

6. হযোন্ডআউেস 

7. ল্যোপেপ 

8. মোডিডমডিয়ো প্ররজক্ট  

9.  োগজ,  লম, কপডিল ও ইর জো  

10. ইেো রনে সুডবধো 

ডবষয়বস্তু 

1. OSH ্ীম্পতমালা 

2. কাটজি ম্প্টদ নশােলী 

3. প্রটয়াজ্ীয় টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং বমটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাে্  

4. িম্পিমাি এেিং বমিামটতি ইিট্রুটমন্ট কযাম্পলটেে কিাি বকৌশল 

এম্পিম্পেটি 
1. প্রটয়াজ্ীয় টুলস, ইকুইিটমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়াল ম্পেম্পিত করু্  

2. িম্পিমাি ও বমিামটতি ইিট্রুটমন্ট কযাম্পলটেে করু্ 

প্রডিক্ষণ পদ্ধডত 

 

1. আটলাে্া (Discussion)  

2. উিস্থাি্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজি ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving)  

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযোরসসরমে পদ্ধডত 

 

1. ডলডেত অভীক্ষো (Written Test) 

2. প্রেিনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডে  প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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প্রশ্লশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) -১: সাশভ িশসিংদের জন্য প্রস্তুত করা 

এই ডিেনফল অজৃরন  লরক্ষয ডিেনফরল অন্তর্ভকৃ্ত ডবষয়বস্তু এবিং পো ফ ম্যোি ক্রোইরেড য়ো অজৃরন  জন্য ডনম্নডলডেত 

 োর্কৃ্রমগুরলো পর্োৃয়ক্ররম সম্পোেন  রুন।  োর্কৃ্রমগুরলো  জন্য বডণতৃ ড রসোসসৃমূহ ব্যোবহো   রুন।  

ডিেন  োর্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপ  ণ / ডবরিষ ডনরেিৃনো 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রডিক্ষণোথীগণ ক োন ডিক্ষো উপ  ণ 

ব্যবহো    রব কস সিটকন প্রডিক্ষর   

ডন ে জোনরত েোইরব। 

1. প্রডিক্ষ  প্রডিক্ষোথীরে  “সাম্পে নম্পসিংটয়ি জন্য প্রস্তুত কিা” 

বশখাি জন্য উপ  ণ প্রদা্ কিটে্। 

2. ইনফ রমিন িীে পড়রত হরব। 2. ইনফ রমিন িীে ১ : সাম্পে নম্পসিংটয়ি জন্য প্রস্তুত কিা 

3. কসলফ কের  প্রেত্ত প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রেোন 

 রুন এবিং উত্ত পরত্র  সোরথ ডমডলরয় 

ডনডিত হরত হরব।  

3. কসল্ফ-রে  শীে ১ -এ কেয়ো প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রেোন  রুন।   

উত্ত পত্র ১ -এ  সোরথ ডনরজ  উত্ত  ডমডলরয় ডনডিত  রুন।  

4. জব/োি িীে ও কেডসডফর িন িীে 

অনুর্োয়ী জব সম্পোেন  রুন। 

4. ডনরম্নোক্ত জব/েোস্ক শীে অনুর্োয়ী জব/েোস্ক সম্পোেন  রুন 

োি শীে ১.১:  প্রটয়াজ্ীয় টুলস, ইকুইিটমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়াল 

ম্পেম্পিত কিা। 

োি শীে ১.২:  িম্পিমাি ও বমিামটতি ইিট্রুটমন্ট কযাম্পলটেে 

কিা। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

5 

 

ইনফরদেশন শীট (Information Sheet) - ১: সাশ্লভশৃ্লসাংদয়র জন্য প্রস্তুত করা 

 

ডিেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদেশন শীট পদে শ্লশক্ষার্থীগণ শ্লনদনাক্ত শ্লবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

১.1 OSH ্ীম্পতমালা 

১.2 কাটজি ম্প্টদ নশােলী  

১.3 টুলস,ইকুইিটমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাে্  

১.4 িম্পিমাি এেিং বমিামটতি ইিট্রুটমটন্ট কযাম্পলটেে কিাি বকৌশল 

 

১.1 OSH ্ীম্পতমালা 

OSH (Occupational Safety and Health) 

কপিোগত ডন োপত্তো ও স্বোস্থ্যডবডধ (Occupational Safety and Health - OSH) বলরত কবোঝোয় 

 মরৃক্ষরত্র অথোৃৎ কপিোগত  ম ৃসম্পোেরন  সময় ব্যডক্তগত স্বোস্থ্য, কমডিন, ইকুইপরমে ও সম্পরে  ডন োপত্তো 

ডবধোন   ো । 

 

OSH নীডতমোলো- 

▪ ওয়ো ৃ িরপ প্রডিক্ষর    থো মরনোরর্োগ ডেরয় শুনব এবিং তো  ডনরেিৃনো কমরন েলব  

▪  োরজ  সময় এযোরপ্রোন পড ধোন   ব 

▪ প্ররয়োজন অনুর্োয়ী জুতো,  োবো  গ্লোভস, মোস্ক এবিং গগল্স পড ধোন   ব  

▪  ো েোনো  কভত  ইমো রজডি স্ট্প বোেন (Stop Button) ক োথোয়তো কজরন  োেব 

▪ ক োন কমডিন সঠি  ভোরব েোলোরনো নো ডিরে ব্যবহো    ব নো  

▪ ঘূণোৃয়মোন কমডিরন   োছ কথর  দূর  থো ব  

▪  েনও কেোলো ববদ্যযডত  তোর  হোত ডেব নো 

▪ ধো োরলো টুলস পর রে  োেব নো,  োরজ  উপরর্োগী র্ন্ত্রপোডত সত ৃতো  সোরথ ব্যবহো    ব 

▪ ত্রুটিপূণ ৃর্ন্ত্রপোডত ব্যবহো    ব নো  

▪ র্ন্ত্রপোডত  ক্ষণোরবক্ষরন  সময় ডবদ্যযৎ স ব োহ বন্ধ   ব  

▪ বতলোক্ত হোত ডেরয় র্ন্ত্র ব্যবহো    ব নো  

▪ ওয়ো ৃিরপ অডি ডনবোৃপর   অবস্থ্োন ও ব্যবহো  সম্পর ৃ কজরন কনব  

▪ ফোস্ট্ৃ এইি বরে  অবস্থ্োন ও ব্যবহো  সম্পর ৃ কজরন কনব  

▪  োজ কিরষ ওয়ো ৃিরপ  সব কমডিন এবিং সুইে বন্ধ আরছ ড  নো তো ডনডিত হব 

 

ডবডভন্ন প্র ো  ডন োপত্তো স ঞ্জোরম  (PPE) নোম ও এরে  ব্যবহো  কেয়ো হল 

 

মাি  

ইহা কম নটক্ষটেি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী বর্ বকা্ ধিট্ি 

দূম্পষত ধুম্পল কণা, োয়ু বথটক িক্ষা কিাি জন্য ব্যেহাম্পিত 

হয়।  



 

6 

 

হযান্ড গ্লােস  

ইহা কম নটক্ষটেি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী িিীক্ষা, সিঞ্জাম এেিং 

কাোঁমাল সিংগ্রহ এেিং কাজ কিাি সময় বিাগ জীোণুি 

সিংক্রমণ হটত কমীগ্ বক সুিক্ষা প্রদা্ কটি। 

 

 

বসফটি সু 

ইহা কম নটক্ষটেি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী িিীক্ষা, সিঞ্জাম এেিং 

কাোঁমাল সিংগ্রহ এেিং কাজ কিাি সময় িাটয়ি 

ম্প্িািিাি জন্য বসফটি জুতা খুেই গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা িাল্ 

কটি। মূলত এটি বলাটি এম্পন্ট স্ট্যাটিক ম্যাটেি মটতা কাজ 

কটি। 

 

 

এটপ্রা্ 

ইহা কম নটক্ষটেি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী িিীক্ষা, সিঞ্জাম এেিং 

কাোঁমাল সিংগ্রহ এেিং কাজ কিাি সময় শিীটিি 

ম্প্িািিাি জন্য এটপ্রা্ ব্যেহাি কিা হয়।এ গুটলাি 

ম্পেটশষত্ব হটলা:- হালকা, ্িম ও আিামদায়ক। 

তেদ্যযম্পতক কাটজ ম্প্টয়াম্পজত কমীগ্টক ম্প্িািিাি বক্ষটে 

অেশ্যই র্থার্থ বিাশাক িম্পিধা্ কিটত হটে, বর্্ এটি 

দ্বািা সম্পূ্ ন শিীি ঢাকা থাটক। 

 

 

গগলস এেিং ম্প্িািিা েশমা 

ইহা কম নটক্ষটেি প্রটয়াজ্ িিীক্ষা কিাি সময় অম্পি 

স্ফুম্পলি, ধুলাোম্পল, বধায়া ও অন্যান্য আেজন্া হটত 

বোখটক িক্ষা কিাি জন্য গগলস িম্পিধা্ কিটত হয়। 

 

 

বসফটি বহলমে 

বহলটমে আি্াি মাথায় আঘাত প্রম্পতটিাটধ সাহায্য কিাি 

জন্য ম্পডজাই্ কিা হয় ৷ বহলটমে ্া িিটল কম নটক্ষটে 

মাথায় গুরুতি আঘাত ো স্থায়ী মম্পস্তটষ্কি ক্ষম্পত ো মৃতুযি 

কািণ হটত িাটি। কম নটক্ষটেি প্রটয়াজ্ এেিং 

ব্যেহািকািীি িদমর্ নাদা অনুর্ায়ী আলাদা ধিট্ি এেিং 

আলাদা িিং এি হয়। 
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ইয়াি প্লাগ 

ইয়াি প্লাগ হটি কাট্ি সুিক্ষা ম্পডোইস র্া 

ব্যেহািকািীটক অম্পতম্পিক্ত শব্দ বথটক ম্প্িািদ িাটখ। এটি 

কম নটক্ষটে মূলত বকালাহলপূণ ন এম্পিয়া, ম্পশল্প অিল এেিং 

প্রাণেন্ত সািংস্কৃম্পতক অনুষ্ঠাট্ি শব্দ দূষণ বথটক ম্প্িািদ 

থাকটত সহায়তা কটি। ইয়াি প্লাগ শটব্দি তীেতা হ্রাস 

কটি এেিং সম্ভাব্য ক্ষম্পত বথটক কা্টক িক্ষা কটি। 

 

 

 

 

১.2 কাটজি ম্প্টদ নশােলী  

K. ম্যানুফযাকোি’স ম্পিকমাটন্ডশ্/বেম্পসম্পফটকশ্ 

ম্যানুফযাকোি’স ম্পিকমাটন্ডশ্/বেম্পসম্পফটকশ্ প্রস্তুত ো র   দ্বো ো স ব োহ   ো এ টি ড রসোস ৃবো 

ম্যোনুয়োল। ম্যানুফযাকোি’স ম্পিকমাটন্ডশ্/বেম্পসম্পফটকশ্ বলরত কবোঝোয় ডনরেিৃোবলী, পদ্ধডত এবিং 

ম্পিকমাটন্ডশ্, র্ো এই ধ রন  স ঞ্জোমগুডল  পড েোলনো,  ক্ষণোরবক্ষণ বো কম োমত সিংক্রোন্ত সুডবধো  কক্ষরত্র 

ব্যবহৃত হয়। ম্যানুফযাকোি’স ম্পিকমাটন্ডশ্/বেম্পসম্পফটকশ্ স ঞ্জোরম  প্রস্তুত ো র   দ্বো ো স ব োহ 

  ো হয় এবিং মোরঝ মোরঝ প্রস্তুত ো র   দ্বো ো ক োন সিংরিোধন বো আপরিে প্র োি   রত ব্যবহৃত হয়। 

 

L.  ম্পরনে’স ইিট্রো িন 

কিট্ন্ট’স ইিট্রাকশ্ হল এ টি ম্যোনুয়োল র্ো সোডভসৃম্যোন, কসলসম্যোন, ছোত্র এবিং ক ডিজোর িরন 

আগ্রহী অন্যরে  সোহোয্য   ো  জন্য বো প্ররয়োজন পূ ণ   ো  জন্য সিংডক্ষপ্ত, প্রোথডম  পোরে  জন্য ডিজোইন 

  ো হয়।  

 

M. সোডভসৃ ম্যোনুয়োল 

সোডভসৃ ম্যোনুয়োল হল এ টি প্রস্তুত ো র   দ্বো ো স ব োহ   ো এ টি ড রসোস ৃ এেোরন ডবব ন থোর  কর্ 

 ীভোরব এ টি পণ্য ব্যবহো ,  ক্ষণোরবক্ষণ, সমস্যো সমোধোন এবিং কম োমত   ো র্োয়। সোধো নভোরব 

প্রস্তুত োড  ক োম্পোডন  র্ত  হোি ৃডপ ক ফোর ি বই ডছল, ড ন্তু এেন কসগুডল অনলোইরন পোওয়ো র্োয়। 

 

N. ম্যোনুফযো েো ো /সোপ্লোইয়ো  কে ডন যোল িোেো ডিে 

ম্যোনুফযো েো ো /সোপ্লোইয়ো  কে ডন যোল িোেো ডিে এ টি পণ্য সম্পর ৃ কে ডন যোল /প্রযুডক্তগত তথ্য 

প্রেোন  র । কে ডন যোল িোেো ডিে ডবরেষরণ  মোধ্যরম পরণ্য  ক োয়োডলটি/গুণমোন র্োেোই   ো হয়। 

 

O. ইিটেটলশ্ ড্রইিং 

বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট এি উিাদা্ গুম্পলি অেস্থা্ এেিং তাটদি মটে সিংটর্াগ ো স্থাি্ িদ্ধম্পত 

একটি ব্লক ডায়াগ্রাটমি মােটম উিাস্থাি্ কিাই ইিটেটলশ্ ড্রইিং। বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট এি 

সাইজ, বডাি, গ্যাসটকে, বিম্পিজাটিন্ট প্লান্ট ম্পকোটে, বকা্ র্ায়গায় স্থাি্ কিটত হটে তাি পূ্াি ম্পেেি্ 

ইিটেটলশ্ ড্রইিং এ িাওয়া র্ায়। 
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ম্পেে: ইিটেটলশ্ ড্রইিং 

 

P. ইউজো  ম্যোনুয়োল 

ইউজো  ম্যোনুয়োল হল এ টি প্রস্তুত ো র   দ্বো ো স ব োহ   ো এ টি ড রসোস ৃএেোরন ডবব ন থোর  কর্ 

 ীভোরব এ টি পণ্য ব্যবহো , স্থাি্,  ক্ষণোরবক্ষণ, সমস্যো সমোধোন এবিং কম োমত   ো র্োয়। সোধো নভোরব, 

প্রস্তুত োড  ক োম্পোডন  র্ত  হোি ৃডপ ক ফোর ি বই ডছল, ড ন্তু এেন কসগুডল অনলোইরন পোওয়ো র্োয়। 

 

Q.  োষ্টমো  ইনরিে 

 োষ্টমো  ইনরিে এ টি ফ মবো মোনেন্ড।  োষ্টমো  ইনরিে এ টি পড মোপ , গ্রোহ  ো এ টি পণ্য বো 

পড রষবো  সোরথ  তেো সন্তুষ্ট তো র্োেোই   ো।  োষ্টমো  ইনরিে হল এ টি টুল র্ো ব্যবসোয় গ্রোহর   সন্তুডষ্ট 

পড মোপ   রত ব্যবহো   র , গ্রোহর   আে ণ এবিং সোমডগ্র  ব্যবসোডয়   মকৃ্ষমতো সম্পর ৃ মূল্যবোন 

তথ্য প্রেোন  র  এবিং সোফল্য এবিং ব্যথতৃো  মরধ্য পোথ ৃয উপস্থ্োপন   রত পোর ।  

 

R. স্ট্  এবিং ইনরভনেড  ক  ি ৃ

স্ট্  এবিং ইনরভেড  ম্যোরনজরমে ডসরস্ট্ম এমন এ টি অযোডপ্লর িন র্ো আপনো  পরণ্য  স্ট্  এবিং 

ডনয়ন্ত্ররণ  তোডল ো পড েোলনো  র  এবিং ট্রযো   র । এই অযোডপ্লর িনটি পরণ্য  নোম, পণ্য আইডি, ক নো  

পড মোন এবিং পণ্য সম্পড ৃত ডবব ণ যুক্ত  র  পড েোলনো  র । এটি পণ্য কলনরেন পড েোলনো  র  ইন 

(আমেোডন) / আউে (এেরপোে)ৃ। 

 

১.3 টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং বমটেম্পিয়াল ম্প্ে নাে্  

 

বেডহ  িডক্ত প্ররয়োরগ  মোধ্যরম  োজর  সহজ   ো  জন্য কর্ স ল টুলস ব্যবহো    ো হয় তোর  হযোন্ড টুলস 

বরল। হযোন্ড টুলস ছোড়ো  োড গড   োজ   ো সম্ভব নয়। ইডঞ্জডনয়ো  বো েক্ষ কে ডনডিয়োনগরণ  ডনমোৃণ বো 

 ক্ষণোরবক্ষণ  োজ   রত হযোন্ড টুলস এ োন্ত প্ররয়োজন । ডবরিষ  োরজ  জন্য ডবরিষ টুলস ব্যবহো    ো হয়। 

অথোৃৎ  োরজ  কক্ষত্র ও ধ রন  আরলোর  ডবরিষ টুলস ব্যবহো  হরয় থোর  । কর্মন ইরল ডট্র যোল  োরজ  জন্য 

ইরল ডট্র যোল টুলস ব্যবহো    ো হয়। ক ডিজোর িন অযোন্ড এয়ো   ডন্ডিডনিং এ   োরজ  জরন্যও ডবরিষ ড ছু 
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টুলস ব্যবহো    ো হয়। ক ডিজোর িন অযোন্ড এয়ো   ডন্ডিডনিং এ   োরজ  জন্য কর্ স ল টুলস ব্যবহো    ো 

হয় কসগুডলর  ক ডিজোর িন অযোন্ড এয়ো   ডন্ডিডনিং টুলস বরল । 

 

 

ক ডিজোর িন টুলরস  প্ররয়োজনীয়তো 

ক ডিজোর িন বো ডহমোয়ন পদ্ধডত   োজসমূহ সঠি , সুন্দ  ও পূণোৃঙ্গ ভোরব স্থ্োপন,  ক্ষণোরবক্ষণ ও কম োমত 

  ো  প্ররয়োজরন ক ডিজোর িন টুলস ে  ো  । এমন ড ছু  োজ আরছ র্ো টুলস ছোড়ো   ো সম্ভব নয়। কর্ 

স ল প্ররয়োজরন ক ডিজোর িন টুলস ব্যবহো  হয় তো হল  

▪ ডন োপরে  োজ   ো  জন্য  

▪ েক্ষতো  সোরথ  োজ   ো  জন্য  

▪ সুিু ও সুন্দ ভোরব  োজ সমোডপ্ত  জন্য  

▪ সম  ও  াঁেোমোরল  অপেয় ক োধ   ো  জন্য 

▪ গডতিীলতোয়  োজ   ো ও পড েোলনো  জন্য ইতযোডে  

 

এছোড়ো টিউডবিং ও পোইডপিং এ  স ল  োজ   ো  জন্য ক ডিজোর িন টুলস ব্যবহো    ো হয়। কর্মন- 

 োটিিং, ড ডমিং, ফ্লোয়োড িং কসোয়োডজিং, কবডন্ডিং, সোডভডৃসিং, েোডজৃিং, ভযোকুয়োম, সিংরর্োজন ডবরয়োজন, স্থ্োপন 

পুনঃস্থ্োপন ইতযোডে। 

 

কশিদনিন প্লাোস ি  

কশিদনিন প্লাোস ি  হল এক ধরদনর প্লাোর যা একটি টুলদস 

একাশধক ফািংিন সম্পােন করদত পাদর। এটি সাধারণত 

শিশপিং এেিং কাটিিং উভে কাদজ ব্যেহৃত হদে থাদক। এগুশল 

সাধারণত মটকশনশিোন, ক ীরা িক্ত ধাতে তার/ কযােল 

এেিং বেদ্যযশতক তার োঁকাদনা এেিং কাটার জন্য ব্যেহার কদর 

থাদক। 

 

 

ডেত্র: কম্পম্বট্শ্ প্লায়াস ন 

ব্াজ প্লায়াস ন 

ব্াজ প্লায়াস ন ম্প্ডল-ট্াজ প্লায়াস ন,  স্নাইি-ট্াজ প্লায়াস ন 

্াটমও িম্পিম্পেত। এই প্লায়াস ন  কম্প্ম্পশয়া্, ইম্পঞ্জম্প্য়ািিা 

বকা্ ম্পকছুটক োঁকাট্া, আটগি অেস্থাট্ ম্পফম্পিটয় আ্টত 

এেিং ম্পস্নি কিাি জন্য ব্যেহাি কটি থাটক। এগুম্পল সাধািণত 

বর্ সকল র্ায়গায় হাত বঢাটক ্া বসখাট্ বকা্ ম্পকছু ধিাি 

ো লাগাট্াি জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 

 

  

ম্পেে : ব্াজ প্লায়াস ন 

 

ডায়াটগা্াল কাটিিং প্লায়াস ন 

বকা্ ম্পকছু কাোি জন্য বর্ম্ : তাি, ই্সুটলশ্, ধাতে 

িদাথ ন ইতযাম্পদ ডায়াটগা্াল কাটিিং প্লায়াস ন ব্যেহাি কিা হটয় 

থাটক। 

 

ম্পেে : ডায়াটগা্াল কাটিিং প্লায়াস ন 
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লাে স্ক্রু ড্রাইোি 

বিম্পিজাটিশ্ অযান্ড এয়াি কম্পন্ডশম্প্িং এি কাটজ কাট্কটিিং 

লাে স্ক্র ড্রোইভো  এ টি গুরুত্বপূ্ ন টুলস। ফ্লোে বো মোইনোস 

েোইপ স্ক্রু কেোলো বো লোগোরনো  জন্য এবিং সিংরর্োগ   ো  জন্য 

ইহা প্রধা্ সহায়ক ম্পহসাটে ভূম্পমকা িাল্ কটি। 
 

 ম্পেে : লাে স্ক্রু ড্রাইোি 

ম্পফম্পলিস স্ক্রু ড্রাইোি 

বিম্পিজাটিশ্ অযান্ড এয়াি কম্পন্ডশম্প্িং এি কাটজ ম্পফম্পলিস 

স্ক্র ড্রোইভো  এ টি গুরুত্বপূ্ ন টুলস।স্ট্াি বো প্লোস েোইপ স্ক্রু 

কেোলো বো লোগোরনো  জন্য এবিং সিংরর্োগ   ো  জন্য ইহা 

প্রধা্ সহায়ক ম্পহসাটে ভূম্পমকা িাল্ কটি। 
 

ম্পেে : ম্পফম্পলিস স্ক্রু ড্রাইোি 

হযাক “স” 

ইহাি সাহাটয্য শক্ত বকা্ ম্পকছুটক কতন্  কিাি কাটজ 

ব্যেহাি কিা হটয় থাটক। 
 

ম্পেে : হযাক “স” 

েকন বিি 

েকন বিি হল একটি টুলস র্া ্াে, বোল্ট ো ল্যাগ স্ক্রুটত শক্ত 

ো মজবুতোটে আেদ্ধকাটি ম্প্ম্পদ নষ্ট েকন প্রটয়াগ কিটত 

ব্যেহৃত হয়। এটি সাধািণত একটি ম্প্দ নশকািী বিল সহ 

একটি সটকে বিটিি আকাটি ো একটি অেযন্তিীণ প্রম্পক্রয়া 

র্া ম্প্টদ নশ কিটে র্খ্ একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট (সামঞ্জস্যটর্াগ্য) েকন 

মাট্ বিৌৌঁটে বগটল অথ নাৎ একটি ্াে ো বোল্ট ম্যাম্পিমাম 

োইে হটল আি োইে হটে্া ম্পি োটে ঘুিটত থাকটে। 

 

 

ম্পেে : েকন বিি 

স্লাইড ো এযাডজাটস্ট্েল বিি 

বিম্পিজাটিশ্ অযান্ড এয়াি কম্পন্ডশম্প্িং এি কাটজ ম্পেম্পেন্ন 

সাইটজি ্াে বোটল্টি মাথায় সহটজ এযাডজাস্ট্ কটি খুলটত 

ও আেকাটত স্লাইড ো এযাডজাটস্ট্েল বিি ব্যেহাি কিা 

হয়। 

 

 

ম্পেে : এযাডজাটস্ট্েল বিি 

ওয়যাি ম্পস্ট্রিাি 

ওয়যাি ম্পস্ট্রিাি এ টি প্রটয়াজ্ীয় টুলস। ওয়যাি ম্পস্ট্রিাটিি 

সাহাটয্য কযেটলি ইিুটলশ্ অিসাি্ কিা হয়। এোড়াও 

বোে সাইটজি কযেল কাোি কাটজ ও ওয়যাি ম্পস্ট্রিাি 

ব্যেহৃত হটয় থাটক। 

 

ম্পেে : ওয়যাি ম্পস্ট্রিাি 
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বসাটয়ম্পজিং টুলস 

বিম্পিজাটিশ্ িদ্ধম্পতটত দ্যই ধিট্ি বসাটয়ম্পজিং টুলস 

ব্যেহৃত হয়। িাি োইি ও ম্পলোি োইি, এি সাহাটয্য একই 

ব্যাটসি দ্যইটি কিাি ো অযালুম্পমম্প্য়াটমি টিউে স্থায়ী োটে 

বজাড়া বদয়াি জন্য টিউটেি মাথা বসাটয়ম্পজিং কিা হয়। 
 

ম্পেে : বসাটয়ম্পজিং টুলস 

লায়াম্পিিং টুলস 

এি দ্যইটি অিংশ, একটি ইটয়াক এেিং অন্যটি ডাইস। একই 

োটসি দ্যইটি কিাি ো অযালুম্পমম্প্য়াটমি টিউে অস্থায়ী োটে 

লায়াম্পিিং ্াটেি মােটম বজাড়া বদয়াি জন্য টিউট্ি মাথা 

লায়াম্পিিং কিা হয়। ম্পেম্পেন্ন সাইটজি টিউটেি জন্য োইটস 

ম্পেম্পেন্ন মাটিি ম্পেদ্র কিা থাটক। 
 

ম্পেে : ফ্লোয়োড িং টুলস 

বেি  োইস 

ইহাি সাহাটয্য বকা্ ম্পকছুটক শক্ত কটি ধিাি কাটজ 

ব্যেহাি কিা হটয় থাটক। 

 

ম্পেে : বেি োইস 

েলম্পি্ হযামাি 

এটি েহুল ব্যেহৃত একটি হযান্ড টুলস। েলম্পি্ হযামাটিি 

সাহাটয্য শক্ত কটি বকা্ ম্পকছুটক ম্পিটিটয় োকা কিাি কাটজ, 

বদয়াটল ম্পিটেে, িটয়ল প্লাগ, িটয়ল বোল্ট েসাট্াি কাটজ 

এেিং আঘাত কিাি কাটজ ব্যেহাি কিা হটয় থাটক। এটি 

ম্পদটয় বমোম্পলক িদাথ নটক ম্পিটিটয় োড়াট্া র্ায় ও ম্পেম্পেন্ন 

আকাটি োঁজ কিা র্াি। 

 

 

 

ম্পেে : েলম্পি্ হযামাি 

ম্পষ্টল ওয়যাি োশ 

শষ্টল ওেযার ব্রাি শেশভন্ন পৃষ্ঠতল মথদক িক্ত  েলা এেিং 

 শরো অপসারণ করার জন্য ব্যেহার করা হে। এছাড়াও শষ্টল 

ওেযার ব্রািটি গাশড়, ওজন এেিং উদতালদনর সরঞ্জা গুশলর 

 শরো পশরষ্কার করার জন্য, শসদ ে ো টাইদলর ছাদে মেদড় 

ওঠা শ্যাওলা, ইট পশরষ্কার করা, শেশেশকউ শিল পশরষ্কার 

করা, মপইে এেিং এোর কশিিনার খাঁো পশরষ্কার করার 

জন্যও ব্যেহার করা হে। ব্রািটি মছাট মছাট জােগাগুশলদত 

ভাল শফট কদর, এর সিংকীণ ি জােগার জন্য কাজ করদত 

ব্যেহার করা হে। 

 

ম্পেে : ম্পষ্টল ওয়যাি োশ 
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টিউে কাোি 

টিউে কাোি কিাি টিউে কাোি জন্য ব্যেহৃত হয়। 

অযালুম্পমম্প্য়াম টিউে ও ম্পেম্পেন্ন সাইটজি কিাি টিউে কাোি 

জন্য ব্যেহাি কিা হয়। এটি স্ট্ীল ম্পদটয় ততিী। এটত দ্যইটি 

বিালাটিি সাটথ একটি কাোি হুইল ো বব্লড আটে। টিউে 

কাোটিি ্টেি সাহাটয্য বব্লড সামট্ ও ম্পিেট্ ব্য়া র্ায়। 

বকা্ বকা্ কাোটিি সটি ম্পিমাি বব্লড আটে। এি সাহাটয্য 

টিউটেি মুটখি োেম্পিগুম্পল িম্পিষ্কাি ো ম্পিম্পমিং কিা হয়। 

 

 

ম্পেে : টিউে কাোি 

ম্পরিং োইস টিউে বেন্ডাি   

এি সাহাটয্য ম্পেম্পেন্ন সাইটজি কিাি ও অযালুম্পমম্প্য়োবমি 

টিউে োঁকা কিা হয়। ম্পরিং োইি বেোিটক আোি দ্যই োটগ 

োগ কিা হকয়বে। এটদি একটি ইন্টা্ নাল ম্পরিং বেন্ডাি এেিং 

অিিটি এিো্ নাল ম্পরিং বেন্ডাি । উেয় প্রকািই ম্পেম্পেন্ন 

সাইটজি হটি থাটক। ইন্টা্ নাল ম্পরিং বেন্ডাি টিউটেি মাথা 

োঁকা কিা এেিং বসাজা কিাি জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 

এিো্ নাল ম্পরিং বেন্ডাি টিউটেি মাঝামাম্পঝ স্থাট্ বেন্ড ো 

োঁকা কিাি জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 

 

 

ম্পেে : ম্পরিং োইস টিউে বেন্ডাি 

বমকাম্প্কযাল টিউে বেন্ডাি   

এি সাহাটয্য ম্পেম্পেন্ন সাইটজি কিাি ও অযালুম্পমম্প্য়োবমি 

টিউে োঁকা কিা হয়। বমকাম্প্কযাল টিউে বেন্ডাি  দ্যই 

ধিট্ি, এটদি একটি ম্পলঙ্কাি োইি বেন্ডাি এেিং অিিটি 

ম্পগয়াি োইি ো কম্পম্বট্শ্ ম্পলোি োইি বেন্ডাি। ম্পলোি 

োইি টিউটেি ব্যাস অনুিাটত ম্পেম্পেন্ন সাইটজি হটয় থাটক। 

কম্পম্বট্শ্ ম্পলোি োইটিি ফম না এেিং ব্লক িম্পিেতন্  কটি 

ম্পেম্পেন্ন ব্যাটসি টিউেটক বেন্ড কিা র্ায়। 

  

 

ম্পেে : বমকাম্প্কযাল টিউে বেন্ডাি 

ম্পিমাি / ম্পডবুম্পিিং টুল 

টিউে কাোি দটয় টিউে কাোি িি টিউটেি বেতটিি ম্পদটক 

ঢুটক র্াওয়া অিংশটক বেট্ বেি কটি আ্টত ব্যেহাি কিা 

হয়।  

ম্পেে : ম্পিমাি 

এযাটল্ কী বসে 

এি সাহাটয্য ক্রু বখালা ও লাগাট্া হয়। এটি ম্পেম্পেন্ন 

সাইটজি হটয় থাটক। ম্পেটশষ কটি ম্পেম্পলে োইি এম্পসি 

সাকশ্ ও ম্পডসোজন সাম্পে নস তাৰ বখালা ও আেকাট্াি 

কাটজ ব্যেহাি কিা হয় 
  

ম্পেে : এযাটল্ কী 
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গ্যাস ওটয়ম্পডিং ইকুইিটমন্ট 

দ্যইটি গ্যাটসি জ্বলন্ত ম্পমে্ হইটত সিেিাহ কৃত উিাটিি 

মােটম বর্ ওটয়ম্পডিং কিা হয় তাটক গ্যাস ওটয়ম্পডিং েটল। 

গ্যাস ওটয়ম্পডিং এ সাধাি্ত অম্পিটজ্, এম্পসটিম্পল্ এেিং 

হাইটড্রাটজ্ গ্যাস ব্যেহাি কিা হয়। গ্যাস ওটয়ম্পডিং এ 

বপ্রশাি বিগুটলেি, গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাি, ওটয়ম্পডিং েে ন, বহাজ 

িাইি এেিং ্টজল ব্যেহৃত। এটি গ্যাস উৎস হইটত বর্ োি 

িাওয়া র্ায় তাহাটক কাটজি উিটর্াগী োটি িম্পিেতন্  কটি। 

উিযুক্ত ওটয়ম্পডিং োটি কার্ নানুর্ায়ী গ্যাস বক ম্প্য়ন্ত্রণ অথ নাৎ 

োি িাথ নকয দূি কম্পিয়া আে নস ো বব্লা িাইটিি স্থায়ীত্ব েজায় 

িাটখ। 

 

 

ম্পেে : গ্যাস ওটয়ম্পডিং 

মাম্পল্টম্পমোি 

 

মাম্পল্টম্পমোটিি সাহাটয্য কাটিন্ট, বোটল্টজ ও বিম্পজষ্টযাি 

িম্পিমাি কিা র্ায়। এই ম্পমোটিি সাহাটয্য এটকি অধীক 

ইটলকম্পট্রকযাল িাম্পশটক িম্পিমাি কিা র্ায় তাই এটক 

মাম্পল্টম্পমোি েটল। এই ম্পমোিটক এযাটোম্পমোি ও েটল। 

AVO এি প্রথমঅক্ষি A, Volt ম্পমোটিি প্রথম অক্ষি V 

এেিং Ohm ম্পমোটিি প্রথম অক্ষি O ম্প্টয় গঠিত হটয়টে। 

এই ম্পমোিটক এযাম্পমোি, বোল্টম্পমোি ও ওহম ম্পমোি 

ম্পহসাটে ব্যেহাি কিা র্ায়। এই ম্পমোটিি সাহাটয্য এম্পস ও 

ম্পডম্পস উেয় বক্ষটে ব্যেহাি কিা র্ায়। এই ম্পমোি ব্যেহাি 

কিাি জন্য আলাদা বসাস ন ব্যেহাি কিা হয় েটল ইহাি 

সাহাটয্য উচ্চতি বিম্পজষ্টযাি (MΩএি উিটি) ইন্ডাকট্যাি 

এেিং কযািাম্পসটেি িম্পিমাি কিা র্ায়। 

 

 

বেটকাম্পমোি 

 

বকা্া ঘূণ ন্  র্টন্ত্রি গম্পত িম্পিমাটিি জন্য বর্ র্ন্ত্র ব্যেহাি কিা 

হয়তাটক ট্যাটকাম্পমোি ো আি ম্পি এম ইম্পন্ডটকেি েটল। প্রম্পত 

ম্পমম্প্টে ঘূণ ন্  (revolutions per minute) ো আি 

ম্পি এম িম্পিমাি কটি। ট্যাটকাম্পমোি আটিম্পক্ষক 

গম্পতি ্ীম্পতটত কাজ কটি। ম্পডোইসটি ম্পডোইটসি খাদ এেিং 

বেৌম্বক বক্ষটেি মটে কাজ কটি। এটি বজ্াটিেি ম্পহটসটে 

কাজ কটি এেিং লাঠিি বেগ অনুর্ার়্ী বোটল্টজ ততম্পি কটি। 

ম্পডোইসটি প্রম্পত ম্পমম্প্টে শ্যাফটেি ঘূণ নট্ি সিংখ্যা গণ্া 

কটি। 
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এযম্প্টমাম্পমোি 

 

বর্ র্ন্ত্রটি োতাটসি গম্পত এেিং োযুোি িম্পিমাি কটি তা 

হল অযাম্প্টমাম্পমোি। এটি ঘূণ নট্ি সিংখ্যা গণ্া কটি, র্া 

োতাটসি গম্পত গণ্া কিটত ব্যেহৃত হয়। বিলাি 

অযাম্প্টমাম্পমোি ো োিোই্ ব্যেহাি কটি োতাটসি বেগ 

এেিং েম্পলউটমম্পট্রক প্রোহ ম্প্ধ নািণ কটি। 

অযাম্প্টমাম্পমোিগুম্পলটক োতাটসি ম্পদটকি সমান্তিাল হটত 

হটে এেিং সঠিক তথ্য বিটত একটি অনুভূম্পমক অটক্ষি 

োিিাটশ ঘুিটত হটে। 

 

 

ক্লাি অ্ ম্পমোি 
 

ক্লযাি অ্ ম্পমোি ম্পদটয় এযাটো ম্পমোটিি মতই তেদ্যযম্পতক 

সাম্পকনটেি ম্পেম্পস/এম্পস কাটিন্ট, তেদ্যযম্পতক বোটন্টজ ও ওহম 

ো বিাধ িম্পিমাি কিা হয়। বোটল্টজ িম্পিমাটিি সময় 

বলাটডি বেটয় বেম্পশ বিটঞ্জ বিটখ িম্পিমাণ কিটত হয়, এটত 

ম্পমোি সহটজ ্ষ্ট হয় ্া। ক্লযাি অ্ ম্পমোটিি তেম্পশষ্ট তাি 

্া বকটে কাটিন্ট িম্পিমাি কিা হয়। 

 

 

ম্পলক ম্পডটেিি 

 

ম্পলক ম্পডটেিি ম্পসটস্ট্টম বিম্পিজাটিন্ট এি উচ্চ-োটিি গ্যাস 

স্াক্ত কটি এেিং ব্যেহািকািীটক বর্ বকা্ও ম্পলক সিটকন 

সতকন কিটত কাজ কটি। এটি বিম্পিজাটিটন্টি ক্ষম্পত বিাধ 

কিটত সাহায্য কটি, র্া বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্টেি 

কার্ নকাম্পিতাটক ব্ম্পতোেকোটে প্রোম্পেত কিটত িাটি, 

শম্পক্তি খিে বৃম্পদ্ধ কিটত িাটি এেিং সম্ভাব্যোটে িম্পিটেটশি 

ক্ষম্পত কিটত িাটি। 

 

 

বমগাি বেষ্টাি 

 

বমগাি একটি িম্পিমািক র্ন্ত্র র্া ইটলকম্পট্রকযাল কাটজ  

ই্সুটলশ্ বিম্পজসট্যাি িম্পিমাি কিাি জন্য ব্যেহাি কিাি 

হয়। আদ্রতা, তাি, োি এেিং ধুটলাোম্পলি প্রোটে ম্পেম্পেন্ন 

ইটলকম্পট্রক ইকুইিটমটন্টি ইিুটলশ্ ক্ষম্পতগ্রস্ত হটত থাটক । 

তাই েড় ধিট্ি দ্যঘ নে্া এডা়ট্াি জন্য ম্প্য়ম্পমত ইিুটলশ্ 

িম্পিমাি কিটত বমগাি ব্যেহৃত হয়। ইটলকট্রম্প্ক বমগাি 

একটি ব্যাোিী োম্পলত ম্পডম্পজোল ম্পডসটপ্ল সমন্বটয়গঠিত হটয় 

থাটক। এোড়া ইিুটলশ্ িম্পিমাটিি জন্য দ্যটি ্ে ো ম্পলড 

থাটক থাটক। আি একটি ম্পসটলকশ্ সুইেস থাটক র্াি 
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সাহাটয্য বিঞ্জ ম্পসটলি কিা র্ায়। অট্ক আধুম্প্ক বমগাি 

আটে র্া অটো ম্পসটলি ম্পহটসটে কাজ কটি।  

 

আথ ন বেষ্টাি বমগাি 

 

আথ ন বেস্ট্াি একটি িম্পিমািক র্ন্ত্র র্াি সাহাটয্য তেদ্যযম্পতক 

আম্পথ নিং বিম্পজস্ট্যাি এি মা্ িম্পিমাি কিা হয়। গেট্ি ম্পদক 

ম্পদটয় এটি অট্কো ই্সুটলশ্ বেম্পস্ট্িং বমগাি এি মত 

আম্পথ নিং বিম্পজস্ট্যাি িম্পিমাি কিায় আথ ন বেস্ট্াি এি কাজ 

আথ ন বেস্ট্াি এি সাহাটয্য আথ ন ইটলকটট্রাড এি বিম্পজস্ট্যাি 

মািা হয়। আথ ন বিম্পজস্ট্যাি েলটত সম্পূণ ন আম্পথ নিং িদ্ধম্পতি 

বিম্পজস্ট্যািটকই বোঝায়। োম্পড়, ওর্া়কনশি, কলকািখা্াি 

বমই্ আথ ন োম্পম ন্ াল বথটক আথ ন ইটলকটট্রাটডি মােটম বর্ 

বিম্পজস্ট্যাি িাওয়া র্ায় তাটক আথ ন বিম্পজস্ট্যাি েটল। আথ ন 

ম্পলড এেিং আটথ নি ম্প্িম্পেম্পিন্ন তাটিি বিম্পজস্ট্যািটকই আথ ন 

বিম্পজস্ট্যাি েটল। 

 

 

োম্পজিং বষ্টশ্ 

 

বর্ বষ্টশ্টি গ্যাটসি োি কমাটত িাে বথটক গ্যাস বেি কটি 

তাটক োম্পজিং বষ্টশ্ েলা হয়। োম্পজিং বষ্টশ্ এ েযাকুয়াম 

িাি হল র্াম্পন্ত্রক ম্পডোইস র্া একটি ম্পসল কিা জায়গা বথটক 

োয়ু/োতাস, এেিং গ্যাটসি অণু অিসািণ কটি োয়ু অথো 

গ্যাসম্পেহী্ এলাকা ততম্পি কিটত সক্ষম কটি। সাধািণত 

তাটদি উটেশ্য িম্পিষ্কাি কিা এেিং ম্পসল কিা। েযাকুয়াম 

িািগুম্পল বেজা ো শুকট্া বেম্পিটয়টন্ট আটস র্াি িাি কিা 

ম্পমম্পডয়াি উিি ম্প্েনি কটি। 

 

 

ওটয়ে বিল 
 

একটি বিল ো োিসাম্য একটি র্ন্ত্র র্া ওজ্ ো েি িম্পিমাি 

কিটত ব্যেহৃত হয়। এগুম্পল েি বিল, ওজ্ বিল, েি 

োিসাম্য এেিং ওজ্ োিসাম্য ম্পহসাটেও িম্পিম্পেত। বিাটে নেল 

ওটয়ে বিল LCD ম্পডসটপ্ল িটকে সাইজ, সহটজ েহ্টর্াগ্য 

বর্ বকা্ েস্তু হুটক ঝুম্পলটয় মািা র্ায়। 

 

 

টু বষ্টজ বিাোম্পি োইি েযাকুয়াম িাি 
 

বর্ র্ন্ত্রটি গ্যাটসি োি কমাটত িাে বথটক গ্যাস বেি কটি 

তাটক েযাকুয়াম িাি েলা। েযাকুয়োম িাি হল র্াম্পন্ত্রক 

ম্পডোইস র্া একটি ম্পসল কিা জায়গা বথটক োয়ু/োতাস, এেিং 

গ্যাটসি অণু অিসািণ কটি োর়্ু অথো গ্যাসম্পেহী্ এলাকা 
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ততম্পি কিটত সক্ষম কটি। সাধািণত, তাটদি উটেশ্য 

িম্পিষ্কাি কিা এেিং ম্পসল কিা। েযাকুয়োম িািগুম্পল বেজা ো 

শুকট্া বেম্পিকয়বন্ট আটস র্া তাটদি মােটম িাি কিা 

ম্পমম্পডয়োি উিি ম্প্েনি কটি। 

 

বগজ ম্যাম্প্টফাড (টহাস িাইি সহ) 
 

HVACR ম্পসটস্ট্টম বিম্পিজাটিটন্টি োি িিীক্ষা কিাি 

জন্য একটি বগজ ম্যাম্প্টফাড ব্যেহাি কিা হয়। ম্পসটস্ট্মটি 

বিম্পিজাটিটন্টি সাটথ সঠিকোটে োজন কিা হটয়টে ম্পক্া তা 

ম্প্ণ নটয়ি জন্য এেিং বসইসাটথ বর্টকা্ সমস্যায় সহায়তা 

কিাি জন্য এটি একটি প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম। ২৪ ঘেো  জন্য 

৫০ psi (৩.৪-৬.৯ বো ) ত ল বো বোতোস ডেরয় ডসরস্ট্রম  

েোপ প ীক্ষো  রুন। 

 

 

ম্পডম্পজোল বেিাটিোি ডমেো  
 

ম্পডম্পজোল বেিাটিোি ম্পমোি তািমাো িম্পিমাটিি জন্য 

ব্যেহাি কিা হয়। এই ম্পমোি ম্পদটয় কম নাম্পশয়াল এযাপ্লাইটলি 

তািমাো িম্পিমাি কিা হয়। থাটম নাম্পমোি সাধািণত দ্যই 

প্রকাি ডায়াল োইগ ও ম্পডম্পজোল োইি। ম্পডম্পজোল 

থাটম নাম্পমেটি তািমাোি ম্পেম্পেন্ন বিল বসে কিাি োে্ থাটক 

। ম্পিম্পডিং ব্য়াি আটগ বসটিিং োে্ ম্পদটয় ম্প্ম্পদ নষ্ট বিল বসে 

কিটত হয়। েযাকুয়োম বগজ টিউেগুম্পল হল ম্প্র্ভ নল বসম্পিিং 

ম্পডোইস র্া েযাকুয়োবমি িম্পিমাি এেিং ম্প্য়ন্ত্রটণ সে নাম্পধক 

ম্প্র্ভ নলতা প্রদাট্ি জন্য ম্পডজাই্ কিা হকয়বে। তািমাো এেিং 

তািমাো িম্পিেতনট্ি হাি উেকয়ি জন্য কাজ কটি। 

 

 

 

ম্পফটিিংস 

এককোটে িাইি ো টিউেটক ব্যেহাি উিটর্াগী কিা সম্ভে 

হয় ্া । এটক ব্যেহাি উিটর্াগী কিাি জন্য ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি 

সিংটর্াজক ো উিকিণ ব্যেহাি কিা হয়। বর্সে উিকিণ 

ব্যেহাি কটি টিউে ো িাইিটক কার্ নটিাটর্াগী কিা র্ায় 

তাটক ম্পফটিিংস েটল। ম্পফটিিংটসি সাহাটয্য িাইি ো টিউেটক 

সিংটর্াগ কটি ইটিমটতা ব্যেহাি কিা র্ায়। লায়াম্পিিং ো 

টিউে ম্পফটিিংস, বসান্ডাম্পিিং ম্পফটিিংস এেিং িাইি ম্পফটিিংস 

ব্যেহাি কিা হয়। ম্পফটিিংস গুম্পল কিাি এেিং োশ এি ততিী 

হয়। 
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এলটো 

ইোটিাটিেি, কটন্ড্সাি, কুম্পলিং কটর়্ল, ম্পহটিিং কটয়ল, ম্পড-

ম্পহউম্পমম্পডফায়াি কটয়ল, সাকশ্ ও ম্পডসোজন লাই্, োম্পজনিং 

লাই্, িাম্প্ি সিেিাহ লাই্, বড্র্ লাই্, তেদ্যযম্পতক 

ওয়যাম্পিিং এেিং ম্পহমায়ক ম্প্য়ন্ত্রক ও ম্প্য়ন্ত্রটকি বসম্পিেল 

টিউে প্রভৃম্পত ততম্পিটত িাইি ো টিউে  ৯০ ম্পডম্পগ্র এযাটিল 

ততিী কিটত এলটো ব্যেহাি কিা হয়। অযাটমাম্প্য়া ব্যেহৃত 

ম্পহমায়্ েটক্র স্ট্ীল টিউে ো িাইি এেিং অযাটমাম্প্য়া োড়া 

অন্যান্য ম্পহমায়্ েটক্র কিাটিি টিউে ব্যেহাি কিা হয়। 

 

 

কিাি টি-সটকে 

ইোটিাটিেি, কটন্ড্সাি, কুম্পলিং কটর়্ল, ম্পহটিিং কটয়ল, ম্পড-

ম্পহউম্পমম্পডফায়াি কটয়ল, সাকশ্ ও ম্পডসোজন লাই্, োম্পজনিং 

লাই্, িাম্প্ি সিেিাহ লাই্, বড্র্ লাই্, তেদ্যযম্পতক 

ওয়যাম্পিিং এেিং ম্পহমায়ক ম্প্য়ন্ত্রক ও ম্প্য়ন্ত্রটকি বসম্পিেল 

টিউে প্রভৃম্পত ততম্পিটত িাইি ো টিউটে একটি বমই্ লাই্ 

বথটক আি একটি লাই্ ততিী কিটত কিাি টি-সটকে 

ব্যেহাি কিা হয়। 

 

 

ম্পিম্পডউম্পসিং ইউম্প্ে 

ইোটিাটিেি, কটন্ড্সাি, কুম্পলিং কটর়্ল, ম্পহটিিং কটয়ল, ম্পড-

ম্পহউম্পমম্পডফায়াি কটয়ল, সাকশ্ ও ম্পডসোজন লাই্, োম্পজনিং 

লাই্, িাম্প্ি সিেিাহ লাই্, বড্র্ লাই্, তেদ্যযম্পতক 

ওয়যাম্পিিং এেিং ম্পহমায়ক ম্প্য়ন্ত্রক ও ম্প্য়ন্ত্রটকি বসম্পিেল 

টিউে প্রভৃম্পত ততম্পিটত িাইি ো টিউটে একটি বমই্ লাই্ 

বথটক লাই্ সরু ো ম্পেক্ কিটত ম্পিম্পডউম্পসিং ইউম্প্ে ব্যেহাি 

কিা হয়। 

 

 

োশ টি 

ম্পহমায়্ ও শীতাতি ম্প্য়ন্ত্রণ িদ্ধম্পতি বর্ বক্ষটে িাইি 

ব্যেহাি কিা হয় বস বক্ষটে তিল (িাম্প্, োই্, ম্পেড ওয়াোি 

ইতযাম্পদ) ম্পহমায়টকি ম্পেম্পেন্নমুখী প্রোটহি জন্য োশ টি 

ব্যেহাি কিা হয় । সাধাি্ত একটি বমই্ লাই্ বথটক আি 

একটি লাই্ ততিী কিটত োশ টি সটকে ব্যেহাি কিা হয়। 

ম্পেম্পেন্ন কাটজ ম্পফটিিংস ব্যেহাি কটি টিউেটক ম্পেম্পেন্নরূটি ো 

সাইটজ রূিদা্ কিটত হয় ম্পেম্পেন্ন কাটজি প্রটয়াজট্ ম্পেন্যাস 

কিটত ম্পফটিিংস খুেই দিকাি । প্রোহী িথটক ম্পেন্ন ম্পদটক ো 

ম্পেম্পেন্ন ম্পদটক ো বোে েড় কিাি জন্য এ ম্পফটিিংস ব্যেহাি 

কিা হয়। 
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ম্পলকুইড কাে ন্ -ড্রাই-অিাইড ম্পসম্পলন্ডাি 

ম্পলকুইড কাে ন্ -ড্রাই-অিাইড ম্পসম্পলন্ডাটি কাে ন্ -ড্রাই-

অিাইড সিংিক্ষ্ কিা হয়। 

 

ড্রাই আইে 

ড্রাই আইস কাে িন ডাই অক্সাইদডর িক্ত রূপ, এদক শুস্ক েরফ 

ও েলা হে। এটি প্রাথশ কভাদে িীতলকারী  াধ্য  শহসাদে 

ব্যেহৃত হে। এর সুশেধার  দধ্য রদেদছ জল েরদফর মেদে 

ক  তাপ াত্রা এেিং মকানও অেশিষ্টািংি না মফদল 

(োয়ু ণ্ডদল আর্দ্ িতা মথদক ঘটনীে িস্ট ব্যতীত)। এটি 

শহ িীতল সিংরক্ষদণর জন্য েরকারী মযখাদন যাশিকভাদে 

িীতল করা যাে না। শুষ্ক েরফ পৃশথেীর োয়ু ণ্ডদলর োদপ 

১৯৪.৬৫ মকলশভন (-৭৮.৫ শডশি মসশেদিড, -১০৯.৩ শডশি 

ফাাঃ) এ শন শিত। 

 

 

বিম্পিজাটিন্ট 

ম্পহমায়ক ো বিম্পিজাটিন্ট এক প্রকাি িদাথ ন র্াহা বকা্ েস্তু 

বথটক তাি অিসািটণি জন্য ব্যেহৃত হয়। ম্পহমায়ক ম্প্ম্ন 

োটিি তিল বথটক োে এেিং উচ্চ োটিি োে তিটল 

িম্পিণত হয়। বিম্পিজাটিন্ট/ তাি েহ্কািী তিল প্রোহী তাি 

সিংগ্রহ কটি এেিং োর়্ুমন্ডটল স্থা্ান্তি কটি। 

 

 

ড্রাই ্াইটট্রাটজ্ 

্াইটট্রাটজ্ শীতাতিম্প্য়ন্ত্রণ ইউম্প্টেি ম্পসটস্ট্ম বথটক সমস্ত 

দূষকটক লাশ কিটত কার্ নকি, র্া দূষণ ্া েম্পড়কয় 

ইউম্প্েটিটক েলটত সক্ষম কটি। এয়োি কম্পন্ডশ্াি শুদ্ধ কিাি 

জন্য ্াইটট্রাটজ্ গ্যাস সহজলেয এেিং তুল্ামূলকোটে 

সস্তা। ম্পলক িিীক্ষা এেিং িম্পিিাি কিটত ্াইটট্রাটজ্ 

ম্পসম্পলন্ডাি এযাডাপ্টি বহাল এেিং োল্ব প্রটয়াজ্ হয়। 

 
 

োম্পজিং ম্প্িল 

োম্পজিং ম্প্িল  একটি োশ ম্পফটিিংস ।কটেসাি এি গ্যাস 

োম্পজিং এেিং  ম্পিকোম্পি কিাি কাটজ বেম্পশিোগ কাটজ 

োম্পজিং ম্প্িল ব্যেহাি কিা হয়। বগজ ম্যাম্প্টফাড বহাস 

িাইি এ ব্যেহাি কিা হয়। বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্ে লাম্পশিং 

ম্পলক বেস্ট্, েযাকুয়াম কটি বিম্পিজাটিন্ট োজন কিাি কাটজ 

োম্পজিং ম্প্িল ব্যেহাি কিা হয়। োম্পজিং ম্প্িল োশ ো 
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ম্পিতটলি ততিী হটয় থাটক। বেম্পশিোগ বক্ষটে প্যাে কাো ো 

বেড কিা থাটক। 

 

কিাি টিউে 

কিাি টিউে তুল্ামূলকোটে ম্প্ম্পিয় এেিং এি েমৎকাি 

্ম্ীয়তা িটয়টে (এটি প্রসাম্পিত কিা র্ায়, ঝালাই কিা র্ায় 

এেিং দ্রুত িাতলা তাটি ো্া র্ায়)। এি মাট্ এটি 

তুল্ামূলকোটে কম তািমাোয় সহটজই বেম্পজিং কিা 

র্ায়এেিং োইে ম্পসল ততম্পি কিটত িাটি। একািট্ 

বিম্পিজাটিন্ট এি কাটজ কিাি টিউে বেম্পশ ব্যেহাি কিা হয়। 

ইোটিেি বক আমিা সোই বেম্বাি টিউে েটল থাম্পক। এি 

কাজ হটি কযাম্পিলাম্পি কর্তনক আগত সিসাম্পিত ম্পহমায়ক 

এি তাি বশাষ্ কটি ও আটশ িাটশ হটত আদ্রতা বশাষ্ 

কটি োটে িম্পি্ত কিা র্াি ফটল ইোিটড়েি শীতল হয়। 

ম্পসলোি টিউে োজাি এ সহজলেয হটলও বেম্পজিং কিাি 

জন্য ম্পসলোি বেম্পজিং সহজলেয ্য়। আি ম্পসলোটিি বেটয় 

কিাটিি স্থায়ীত্বকাল বেশী হয়। 

 

 

এযালুম্পমম্প্য়াম টিউে 

এযালুম্পমম্প্য়াম টিউে তুল্ামূলকোটে ম্প্ম্পিয় এেিং এি 

েমৎকাি ্ম্ীয়তা িটয়টে। এটি তুল্ামূলকোটে কম 

তািমাোয় সহটজই বেম্পজিং কিা র্ায় এেিং োইে ম্পসল ততম্পি 

কিটত িাটি। একািট্ বিম্পিজাটিন্ট এি কাটজ 

এযালুম্পমম্প্য়াম টিউে ব্যেহাি কিা হয়। ইোটিেি বক আমিা 

সোই বেম্বাি টিউে েটল থাম্পক। এি কাজ হটি কযাম্পিলাম্পি 

কর্তনক আগত সিসাম্পিত ম্পহমায়ক এি তাি বশাষ্ কটি ও 

আটশ িাটশ হটত আদ্রতা বশাষ্ কটি োটে িম্পি্ত কিা 

র্াি ফটল ইোিটড়েি শীতল হয়। 

 

 

ম্পফলাি িড 

ধাতু খটন্ডি দ্যই অিংটশি মেেতী ফাঁকা স্থাট্ বর্ অম্পতম্পিক্ত 

ধাতু ব্যেহাি কম্পিয়া বজাড়া বদওয়া হয় তাহাটক ম্পফলাি 

বমোল েটল। বেম্পজিং এি জন্য বর্ ম্পফলাি বমোল ব্যেহাি 

কিা হয় তাহা ম্প্টজ গম্পলয়া দ্যই ধাতু খটন্ডি সাটথ লাম্পগয়া 

বজাড়া ততিী কটি।  
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ওটয়ম্পডিং লাি 

গ্যাস ওটয়ম্পডিং এি সময় বেস বমোটলি বজাড়া স্থা্ হইটত 

অিাইডটক দ্যি কম্পিোি জন্য এিা ঐ অিাইটডি গল্ 

তািমাো কমাইয়া ম্প্খুত বজাড়া ততিীি জন্য বর্ িাসায়ম্প্ক 

িদাথ ন ব্যেহৃত হয় তাহাটক লাি েটল।  লাি হটলা এক 

প্রকাি িাসায়ম্প্ক বর্ৌগ, র্া ওকয়ম্পডিং-এি সময় অম্পিটডশ্ 

এেিং অন্যান্য অ্াকাম্পিত িা িাসায়ম্প্ক ম্পেম্পক্রয়া প্রম্পতটিাধ 

কিাি জন্য ব্যেহৃত হয়। লাি ওকয়ম্পডিং িদ্ধম্পত সহজতি 

কিটত সাহায্য কটি এেিং ত্রুটিমুক্ত ওটয়ড ততম্পি ম্প্ম্পিত 

কটি । ওটয়ম্পডিং এি সময় বজাড়া স্থাট্ এম্পসড প্রটয়াগ কিটত 

হয়। কখট্া ো উিপ্ত ম্পফলাি িড লাটি ডুম্পেটয় ব্ওয়ো হয়। 

লাি সাধািণত ম্পসম্পলক্, বলাহা, ম্যািাম্প্জ ইতযাম্পদ ধাতুি 

অিাইড ও বসলুটলাজ (Cellulose) এি সিংম্পমেটণ গঠিত 

হয়। 

 

 

ম্পফল্টাি ড্রায়াি/টস্ট্রই্াি 

বিম্পিজাটিন্ট ম্পফল্টাি ড্রায়াি/টস্ট্রই্াি এি কাজ 

হল বিম্পিজাটিন্ট ম্পসটস্ট্মটি িম্পিষ্কাি এেিং শুষ্ক িাটখ। 

ম্পফল্টাি ড্রায়াি/টস্ট্রই্াি আদ্র নতা, ময়লা, অযাম্পসড এেিং 

বসাডাি লাি, পু ৌঁম্পত এেিং ফাইম্পলিং সহ দূম্পষত িদাথ নগুম্পলটক 

অিসাি্ কটি। 

 

 

থাটম নাস্ট্যাটিক এিিা্শ্ োল্ব 

এয়াি কম্পন্ডশম্প্িং ম্পসটস্ট্টম বর্ ম্পডোইস ম্পদটয় তিল 

বিম্পিজাটিন্ট এি প্রোহ ম্প্য়ন্ত্রণ কিা হয় তাটক এিিা্শ্ 

ম্পডোইস েটল। উচ্চ োটি তিটলি প্রোহ, বিম্পিজাটিন্ট 

কটরাল ম্পডোইস এি মােটম ম্প্য়ন্ত্রণ কিা হয় এেিং তিল 

ম্পহমায়ক ম্প্র়্ম্পন্ত্রতোটে ম্প্ম্নোটি ইোটিাটিেটি র্ায়। 

ই্োে নাি ম্পসটস্ট্টম সাধািণত ইটলকট্রম্প্ক কটরাল 

এিিা্শ্ োেই বেম্পশ ব্যেহৃত হর়্। ম্পকছু ম্পকছু ইউম্প্টে 

থাটম নাস্ট্যাটিক এিিা্শ্ োলে ব্যেহৃত হয়। 

 

 

ম্পেে: থাটম নাস্ট্যাটিক এিিা্শ্ োল্ব 

লুম্পেটকটিিং অটয়ল 

কটেশ্ বেম্বাটিি েলমা্ অিংশগুম্পল বতল ম্পদটয় লুম্পেটকে 

কিা হয় এেিং লুম্পেটকটিিং বতল একটি ম্পেটশষ ততলাক্ত ো 

সিংটকােকািীি অন্যান্য অিংশ দ্বািা সিেিাহ কিা হয়। 

লুম্পেটকটিিং অটয়ল ম্প্ম্পদ নষ্ট ইম্পঞ্জট্ি উিাদা্ বর্ম্ ম্পিস্ট্্ 

এেিং ম্পেয়াম্পিিং বথটক তাি অিসািণ কিটত সাহায্য কটি 

 

ম্পেে: লুম্পেটকটিিং অটয়ল 
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ফটল ইম্পঞ্জ্ শীতল প্রম্পক্রয়াি সাহাটয্য ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্প্িািদ 

তািমাোয় থাটক। 
 

 

১.4 িম্পিমাি এেিং বমিামটতি ইিট্রটুমন্ট কযাম্পলটেে কিাি বকৌশল 

কর্ সমস্ত র্ন্ত্র কমজোড িং বো পড মোণ   ো  জন্য ব্যবহো    ো হয় তোর  কমজোড িং ইিট্রুরমে বলো হয়। 

কমজোড িং ইিট্রুরমের  ডনডেষৃ্ট ক রঞ্জ কসটিিং  র  পড মোণ   ো  উপযুক্ত   োই হরলো  যোডলরেটিিং । 

ইরল ডট্র যোল ও ইরল ট্রডনে  োরজ কমজোড িং ইিট্রুরমেগুরলো হল- 

K. AVO ডমেো   

L. ক্ল্যোম্প ডমেো   

M. কভোি ডমেো  

N. হোই কপ্রিো  কগজ 

AVO ম্পমোি কযাম্পলটেে কিাি িদ্ধম্পত 

এযাটো ম্পমোি ম্পদটয় তেদ্যযম্পতক সাম্পকনটেি ম্পডম্পস/এম্পস 

কাটিন্ট, তেদ্যযম্পতক বোটল্টজ ও ওহম ো বিাধ 

িম্পিমাি কিা হয়। কাটিন্ট ও বোটন্টজ িম্পিমাটিি 

সময় বলাটডি বেটয় বেম্পশ বিটঞ্জ বিটখ িম্পিমাণ কিটত 

হয় এটত ম্পমোি সহটজ ্ষ্ট হয়।  

 

AVO ম্পমোি কযাম্পলটেটিিং 

এটোম্পমোি কযাম্পলটেে কিাি িদ্ধম্পত 

কাটিন্ট ও বোটল্টজ িম্পিমাটিি সময় 

K. ম্পসটলিি সুইেটক কাটিন্ট ো বোটল্টজ িম্পজশট্ 

আ্টত হটে। 

L. ম্পমোটিি ডায়াল বিটলি োটম আিম্ভ হওয়া িাে 

শুন্য "০" অেস্থাট্ আ্টত হটে। 

M. শুন্য “০” অেস্থাট্ ্া থাকটল ম্পজটিা 

এযাডজাম্পস্ট্িং ক্রু ঘুম্পিটয় কাো আ্টত হটে। 

 

 

ম্পেে : মাম্পল্টম্পমোি 

বিাধ িম্পিমাটিি সময় 

K. ম্পসটলিি সুইেটক ওহম িম্পজশট্ আম্প্ 

L. ম্পমোি বপ্রাে দ্য'টি শে ন কম্পি 

M. ম্পমোি ডায়াল বিটলি ডাট্ ওহম িাে শুন্য “০” অেস্থাট্ আটে ম্পক্া বদম্পখ। শুন্য “০” অেস্থাট্ ্া 

থাকটল ওহ এযাডজাম্পস্ট্িং ক্রু ঘুম্পিটয় কাো শুন্য অেস্থাট্ আ্টত হটে।  

N. ম্পডম্পজোল ম্পমোি অ্ কিটল ম্পিম্পডিং জন্য বদখাি ম্পক্া বদখটত হটে, তাোড়া অন্য বকা্ কযাম্পলটেটিিং 

এি প্রটর়্াজ্ হয় ্া 

অযাম্পিয়োি ম্পমোি কযাম্পলটেে কিাি িদ্ধম্পত 
 

বর্ ম্পমোটিি সাহাটয্য সিেিাহ লাইট্ি তম্পড়ৎ 

(কাটিন্ট) প্রোটহি িম্পিমাি সিাসম্পি মািা হয় তাটক 

অযাম্পিয়াি ম্পমোি েটল। অযাম্পিয়াি ম্পমোটিি 

ককয়বলি বিম্পজস্ট্যাি ো বিাধক খুে কম। অযাম্পিয়াি 

ম্পমোি লাইট্ি সিংটি ম্পসম্পিটজ সিংযুক্ত থাটক, ফটল 

পুটিা লাই্ কাটিন্ট ম্পমোটিি কটয়ল ম্পদটয় প্রোম্পহত 

হয়। এই ম্পমোি কখ্ও প্যািালাটল সিংটর্াগ কিা 

র্াটে ্া, কািণ ম্পমোটিি কটয়লটি খুে বেশী গিম 
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হটত থাকটে এটত ম্পমোিটি পুটড় বর্টত িাটি। ম্পেম্পেন্ন 

বিটঞ্জি ম্পমোি োজাটি িাওয়া র্ায়। সাম্পকনটেি 

কাটিটন্টি িম্পিমাণ আন্দাজ কটিই সঠিক বিটঞ্জি 

ম্পমোি ব্যেহাি কিা হয়। বর্খাট্ েড্ড অযাম্পিয়াি 

কাটিন্ট প্রোম্পহত হটে বসখাট্ তাি োইটত একটু 

বেশী বিটিিং এি ম্পমোি ব্যেহাি কিা উম্পেত। 

 

 

ম্পেে : অযাম্পিয়াি ম্পমোি 

বোল্টম্পমোি কযাম্পলটেে কিাি িদ্ধম্পত 
 

বর্ ম্পমোটিি সাহাটয্য সিেিাহ লাইট্ি তম্পড়ৎ োি 

(Voltage) সিাসম্পি মািা র্ায়, তাটক বোল্টম্পমোি 

েটল। বডান্টম্পমোি লাইট্ি দ্যই োটিি (বফজ ও 

ম্প্উট্রাল) সাটথ সিংযুক্ত থাটক এেিং ঐ দ্যই োটিি 

মটে জম্পডৎ় ম্পেেটেি তেষম্য (Potential 

Difference) কত বোল্ট তা ম্প্টদ নশ কটি। 

বোল্টম্পমোটিি ককয়বল ম্পেক্ তাটিি অম্পধক সিংখ্যক 

প্যাঁে থাটক ম্পেধায় এি বিম্পজস্ট্যাি খুে বেশী। 

বোল্টম্পমোি দ্যই তাটিি সিংটি প্যািালাটল সিংযুক্ত 

থাটক। 

 

 

ম্পেে : বোল্টম্পমোি 

 

বগটজি কযাম্পলটেে কিাি িদ্ধম্পত 
 

বিম্পিজাটিশ্ অযান্ড এয়াি কম্পন্ডশম্প্িং এি কাটজ 

ব্যেহৃত বিজগুটলাি মটে হাই বপ্রশাি বগজ, 

কিাউন্ড বিজ, ডােল বিজ বমম্প্টফাড বেম্পশ 

ব্যেহৃত হকয় থাটক। এই বগটজি কাো স্বাোম্পেক 

অেস্থায় শূন্য (০) িম্পজশট্ থাটক । ম্পকন্তু ত্রুটিি কািটণ 

মাটঝমটে কাোটি উিটি ো ম্প্টে ব্টম বর্টত িাটি। 

এম্ অেস্থায় আমিা ম্প্টেি ধািগুটলা অনুসিণ কটি 

এই ত্রুটি বথটক মুম্পক্ত বিটত িাম্পি। সেটেটয় প্রথম 

বগটজি উিটি থাকা প্লাম্পস্ট্ক কাোিটি খুলটত হটে। 

তািিি একটি ক্রু-ড্রাইোটিি সাহাটয্য এযাডজাম্পস্ট্িং 

স্ক্রুটিটক ঘুম্পিটয় কাঁো শূন্য (০) িম্পজশট্ অ্টত হটে। 

 

 

ম্পেে : বপ্রশাি ও বেিাটিোি বগজ 

ইটলকট্রম্প্ক ম্পলক ম্পডটেিি কযাম্পলটেে কিাি িদ্ধম্পত 
 

এটক সাউন্ড ম্পলক ম্পডটেিি েলা হয়। এটি ব্যাোম্পিি 

সাহাটয্য েটল । এি দ্য'টি অিংটশি একটি বফম্পিেল 

বসিি বপ্রাে এেিং অন্যটি র্ম্পত। বসিটিি সামট্ 

ইটলকটট্রাড বকজ থাটক। ইটলকটট্রাড বকটজি 

সে নটশষািংটশ টিশ প্রটেিি  থাটক । োটলা ফল িাোি 

জন্য মাটঝ মাটঝ টিি িম্পিষ্কাি কিটত হয়। বকা্ 

বকা্ সাউন্ড ম্পডটেিি ৪০-১০০ ম্পড.ম্পে এি শটব্দও 

কাজ কিটত িাটি। এটক সম্ভাব্য ম্পলটকি স্থাট্ ধিটল, 

ম্প্ক থাকটল ম্প্টদ নশ কিটত িাটি । ম্পমোি ো লাইে 

শব্দ ম্প্য়ন্ত্র্ কটি। আউেপুে জযাটকি সাহাটয্য শব্দ 

বিকড ন কিা হয় । মূলত ম্পলটকি স্থা্ বথটক বেি হওয়া 

মানুটষি েেণশম্পক্তি অট্ক ম্প্টেিিটিি শব্দও এি 

 

ম্পেে : ম্পলক ম্পডটেিি 
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সাহাটয্য ম্প্টদ নশ কিা সম্ভে। তাই সুক্ষ্ম ম্পলক ম্প্ণ নটি 

এটি ব্যেহাি কিা হয়। 

 

কযািাম্পসেি অযা্ালাইজাি কযাম্পলটেে কিাি িদ্ধম্পত 
 

কযািাম্পসেি অযা্ালাইজাি ম্পদটয় কযািাম্পসেি িিীক্ষা 

কিা হয়। এি সাহাটয্য কযািাম্পসেটিি ম্পেম্পেন্ন বিটিিং 

মা্ িম্পিমাি কিা র্ায়। দ্যই ধিট্ি অযা্ালাইজাি 

ব্যেহৃত হটয় থাটক । একটি সিল ও অিিটি জটিল 

প্রকৃম্পতি । 

 

সিল প্রকৃম্পতি কযািাম্পসেি অযা্ালাইজাি 

এ ধিট্ি অযা্ালাইজাি ব্যাোম্পিি িাওয়াি ম্পদটয় 

োলাট্া হয়। এি সাহাটয্য কযািাম্পসেটিি শুধু 

কযািাম্পসট্যাটিি মা্ বেি কিা র্ায়। 

অযা্ালাইজাটিি ম্পেম্পেন্ন অিংটশি ্াম হটলা- ম্পডসটপ্ল, 

বিঞ্জ ্ে, িটিন্টাি, েম্পড এেিং বপ্রাে ইতযাম্পদ। 

 

এ ধিট্ি অযা্ালাইজাি তেদ্যযম্পতক িাওয়াি ম্পদটয় োলাট্া হয়। এটত কটয়কটি সুইে, বিল ও কড ন থাটক। 

এি সাহাটয্য কযািাম্পসেটিি কযািাম্পসট্যাি, িাওয়াি ফযািিসহ সে বিটিিং এি মা্ িাওয়া র্ায়। এি 

ব্যেহাি িদ্ধম্পত বেশ জটিল। তাই এি ্াম জটিল কযািাম্পসেি অযা্ালাইজাি। এ অযা্ালাইজাি িাওয়াি 

কড ন, বেস্ট্ কড ন ও ম্পক্লি, বেস্ট্ (অ্-অফ) সুইে, আই টিউে বোল্ট বিঞ্জ সুইে, বিঞ্জ সুইে ইতযাম্পদ অিংশ ম্প্টয় 

গঠিত। এি সাহাটয্য কযািাম্পসেটিি বর্ বেস্ট্গুটলা কিা হয় তা হটলা- Open Test, Short Test, 

মাইটক্রাফযািাড মা্ ম্প্ণ নয়, িাওয়াি ফযািি ইতযাম্পদ । 

 

ক্লযাি ম্পমোি কযাম্পলটেটিিং  

ক) কাটিন্ট িম্পিমাটিি সময় ক্লযাি ম্পমোটি বপ্রাে 

লাগাট্াি প্রটয়াজ্ হয় ্া। এম্পস/ম্পডম্পস বর্ 

কাটিন্ট মািা প্রটয়াজ্ ম্পসটলিি ্েটি বস 

অনুসাটি এম্পস অথো ম্পডম্পস কাটিন্ট িটয়টন্ট বসে 

কিটত হটে। 

খ) এোি অ্ োে্ োি ম্পদটয় ম্পমোিটিটক োলু 

কিটত হটে।  

গ) তািিি হাত ম্পদটর়্ বেটি ধটি ক্লযািটিটক ফাঁকা 

কটি আেটক ম্পদটলই প্রোম্পহত ম্পিম্পডিং িাওয়া 

র্াটে।  

ঘ) বহাড োেট্ োিম্পদটয় ম্পিম্পডিংটি ম্পস্থি কটি োইটি 

এট্ বদখা র্াটে।  

ঙ) এ্ালগ ম্পমোটি বিাধ এেিং বোটল্টজ কযাম্পলটেটিিং 

এযাটডাম্পমোটিি অনুরূি । (ম্পডম্পজোল ম্পমোি অ্ 

কিটল ম্পিম্পডিং জন্য বদখায় ম্পক্া বদখটত হটে, 

তাোড়া অন্য বকা্ কযাম্পলটেটিিং এি প্রটয়াজ্ 

হয় ্া)  

 

 

 

ম্পেে : ক্লযাি ম্পমোি 
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ম্পডম্পজোল থাটম নাম্পমোি 

এই ম্পমোি ম্পদটয় কম নাম্পশয়াল এযাপ্লাইটলি তািমাো 

িম্পিমাি কিা হয়। থাটম নাম্পমোি সাধািণত দ্যই প্রকাি 

ডায়াল োইি ও ম্পডম্পজোল োইি। ম্পডম্পজোল 

থাটম নাম্পমেটি তািমাোি ম্পেম্পেন্ন বিল বসে কিাি 

োে্ থাটক । ম্পিম্পডিং ব্য়াি আটগ বসটিিং োে্ ম্পদটয় 

ম্প্ম্পদ নষ্ট বিল বসে কিটত হয়। 
 

ম্পেে : ম্পডম্পজোল থাটম নাম্পমোি 
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সসলফ সেক (Self Check)- ১:  সাশ্লভশৃ্লসাংদয়র জন্য প্রস্তুত করা 

প্রডিক্ষণোথীরে  জন্য ডনরেিৃনো:- উপর োক্ত ইনফ রমিন িীে পোঠ  র  ডনরে  প্রশ্নগুরলো  উত্ত  ডলখুন- 

 

অডত সিংডক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. সাম্পে নস ও বমিামত কিাি কাটজ ম্পক ম্পক ম্পিম্পিই িম্পিধা্ কিটত হটে? 

উিি:  

  

 

2. বসাটয়ম্পজিং টুলস বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উিি:  

 

3. মাম্পল্টম্পমোটিি সাহাটয্য ম্পক ম্পক িম্পিমাি কিা য়ায়? 

উিি:   

 

4. ম্পফলাি বমোল বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উিি:   

 

5. এিিা্শ্ ম্পডোইস ম্পক?  

উিি:   

 

 

6. ম্পলক ম্পডটেিি বক্ ব্যেহাি কিা হয়?  

উিি:  

 

 

7. ক্লযাি অ্ ম্পমোি বক্ ব্যেহাি কিা হয়?  

উিি:  

 

 

8. অযাম্প্টমাম্পমোি ম্পক? 

উিি:  

 

  



 

26 

 

উত্তরপত্র (Answer Key)-১: সাশ্লভশৃ্লসাংদয়র জন্য প্রস্তুত করা 

 

1. সাম্পে নস ও বমিামত কিাি কাটজ ম্পক ম্পক ম্পিম্পিই িম্পিধা্ কিটত হটে? 

উিি: এটপ্রা্, বসফটি সু, গগলস, বসফটি বহলমে, ইয়াি প্লাগ, হযান্ড গ্লােস, মাি ইতযাম্পদ। 

 

2. বসাটয়ম্পজিং টুলস বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উিি: বিম্পিজাটিশ্ িদ্ধম্পতটত দ্যই ধিট্ি বসাটয়ম্পজিং টুলস ব্যেহৃত হয়। িাি োইি ও ম্পলোি োইি, এি 

সাহাটয্য একই ব্যাটসি দ্যইটি কিাি ো অযালুম্পমম্প্য়াটমি টিউে স্থায়ী োটে বজাড়া বদয়াি জন্য টিউটেি মাথা 

বসাটয়ম্পজিং কিা হয়। 

 

3. মাম্পল্টম্পমোটিি সাহাটয্য ম্পক ম্পক িম্পিমাি কিা য়ায়? 

উিি:  কাটিন্ট, বোটল্টজ ও বিম্পজষ্টযাি। 

 

4. ম্পফলাি বমোল বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উিি: ধাতু খটন্ডি দ্যই অিংটশি মেেতী ফাঁকা স্থাট্ বর্ অম্পতম্পিক্ত ধাতু ব্যেহাি কম্পিয়া বজাড়া বদওয়া হয় 

তাহাটক ম্পফলাি বমোল েটল। বেম্পজিং এি জন্য বর্ ম্পফলাি বমোল ব্যেহাি কিা হয় তাহা ম্প্টজ গম্পলয়া দ্যই 

ধাতু খটন্ডি সাটথ লাম্পগয়া বজাড়া ততিী কটি।  

 

5. এিিা্শ্ ম্পডোইস ম্পক?  

উিি: এয়াি কম্পন্ডশম্প্িং ম্পসটস্ট্টম বর্ ম্পডোইস ম্পদটয় তিল বিম্পিজাটিন্ট এি প্রোহ ম্প্য়ন্ত্রণ কিা হয় তাটক 

এিিা্শ্ ম্পডোইস েটল। উচ্চ োটি তিটলি প্রোহ, বিম্পিজাটিন্ট কটরাল ম্পডোইস এি মােটম ম্প্য়ন্ত্রণ 

কিা হয় এেিং তিল ম্পহমায়ক ম্প্র়্ম্পন্ত্রতোটে ম্প্ম্নোটি ইোটিাটিেটি র্ায়। 

 

6. ম্পলক ম্পডটেিি বক্ ব্যেহাি কিা হয়?  

উিি: ম্পলক ম্পডটেিি ম্পসটস্ট্টম বিম্পিজাটিন্ট এি উচ্চ-োটিি গ্যাস স্াক্ত কটি এেিং ব্যেহািকািীটক বর্ 

বকা্ও ম্পলক সিটকন সতকন কিটত কাজ কটি।  

 

7. ক্লযাি অ্ ম্পমোি বক্ ব্যেহাি কিা হয়?  

উিি: ক্লযাি অ্ ম্পমোি ম্পদটয় এযাটো ম্পমোটিি মতই তেদ্যযম্পতক সাম্পকনটেি ম্পেম্পস/এম্পস কাটিন্ট, তেদ্যযম্পতক 

বোটন্টজ ও ওহম ো বিাধ িম্পিমাি কিা হয়। বোটল্টজ িম্পিমাটিি সময় বলাটডি বেটয় বেম্পশ বিটঞ্জ বিটখ 

িম্পিমাণ কিটত হয়, এটত ম্পমোি সহটজ ্ষ্ট হয় ্া। ক্লযাি অ্ ম্পমোটিি তেম্পশষ্ট তাি ্া বকটে কাটিন্ট 

িম্পিমাি কিা হয়।  

 

8. অযাম্প্টমাম্পমোি ম্পক? 

উিি: ক্লযাি অ্ ম্পমোি ম্পদটয় এযাটো ম্পমোটিি মতই তেদ্যযম্পতক সাম্পকনটেি ম্পেম্পস/এম্পস কাটিন্ট, তেদ্যযম্পতক 

বোটন্টজ ও ওহম ো বিাধ িম্পিমাি কিা হয়। বোটল্টজ িম্পিমাটিি সময় বলাটডি বেটয় বেম্পশ বিটঞ্জ বিটখ 

িম্পিমাণ কিটত হয়, এটত ম্পমোি সহটজ ্ষ্ট হয় ্া। ক্লযাি অ্ ম্পমোটিি তেম্পশষ্ট তাি ্া বকটে কাটিন্ট 

িম্পিমাি কিা হয়। বর্ র্ন্ত্রটি োতাটসি গম্পত এেিং োযুোি িম্পিমাি কটি তা হল অযাম্প্টমাম্পমোি। এটি ঘূণ নট্ি 

সিংখ্যা গণ্া কটি, র্া োতাটসি গম্পত গণ্া কিটত ব্যেহৃত হয়। 
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োি ম্পশে (Task Sheet)- ১.১ : প্রটয়াজ্ীয় টুলস, ইকুইিটমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়াল ম্পেম্পিত কিা 

উরেশ্য: র্থোর্থ ভোরব প্রটয়াজ্ীয় টুলস, ইকুইিটমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়াল ম্পেম্পিত কিটত পো রব।  

 

 োরজ  পদ্ধডত : 

1.  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী PPE সিংগ্রহ এবিং পড ধোন  রুন। 

2. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস ও সিঞ্জাম ম্প্ে নাে্  রুন। 

3. টুলস এেিং সিঞ্জামগুম্পলি ম্যানুয়াল ো কযাোলগ সিংগ্রহ  রুন। 

4. টুলস এেিং সিঞ্জামগুম্পলি ম্যানুয়াল ো কযাোলগ অনুসটি বসটিিং  রুন। 

5.  োরজ  প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস ও সিঞ্জাম সনোক্ত  রুন। 

6. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস, ইকুইিটমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়াল স্াক্ত  রুন। 

7.  মরৃক্ষত্র  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী প্রস্তুত  রুন। 

8. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্ি োই বস্ট্ি ফটলা  রুন। । 

9. োি বশটষ টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

10. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন  রুন। 

 

ম্প্টেি টুলস, ইকুইিটমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়াল ম্পেম্পিত কটি ্াম ম্পলখু্ 
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টাস্ক শীট (Task Sheet)- ১.২ : পশ্লরোপ ও সেরােদতর ইন্সট্রদুেন্ট কযাশ্ললদেট করা 

উরেশ্য: র্থোর্থ ভোরব িম্পিমাি ও বমিামটতি ইিট্রুটমন্ট কযাম্পলটেে কিটত পো রব।  

 

 োরজ  ধো োবোডহ তো: 

1.  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী PPE সিংগ্রহ এবিং পড ধোন  রুন।  

2. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস ও সিঞ্জাম ম্প্ে নাে্  রুন। 

3. িম্পিমাি ও বমিামটতি ইিট্রুটমট্ি ম্যানুয়াল ো কযাোলগ সিংগ্রহ কি। 

4. িম্পিমাি ও বমিামটতি ইিট্রুটমট্ি ম্যানুয়াল ো কযাোলগ অনুসটি বসটিিং কযাম্পলটেে (মাম্পল্টম্পমোি ওহটম 

বসে করু্,  ক্লাি অ্ ম্পমোি ম্পজটিাটত বসে করু্,  বগজ বপ্রসাি দ্বািা বসে করু্)  রুন। 

5. িম্পিমাি ও বমিামটতি ইিট্রুটমট্ি ম্যানুয়াল ো কযাোলগ অনুসটি  রুন। 

6.  োরজ  প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস ও সিঞ্জাম সনোক্ত  রুন। 

7.  মরৃক্ষত্র  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী প্রস্তুত  রুন। 

8. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্ি োই বস্ট্ি ফটলা  রুন। 

9. োি বশটষ টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

10. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন  রুন। 

 

 

 

ম্পেে : িম্পিমাি ও বমিামটতি ইিট্রুটমন্ট কযাম্পলটেে 
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শিখনফল (Learning Outcome)- ২ : ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাদের ত্রুটিসমূহ  মেক ও 

শেশিত করদত পারদে 

অযোরসসরমে মোনেন্ড 

 

1. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট স্ট্যান্ডাড ন বসে িদ্ধম্পত অনুর্ায়ী ত্রুটি স্াক্ত 

কিাি জন্য িিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে। 

2. ইটলকম্পট্রকাল/ ইটলকট্রম্প্ক সাম্পকনটেি সমস্ত কটিাট্ন্ট স্ট্যান্ডাড ন বসে 

িদ্ধম্পত অনুর্ায়ী িিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে। 

3. কটেসি বেক কিটত এেিং প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্পেম্পিন্ন কিটত সক্ষম হটয়টে। 

4. েম্পড, কযাম্পেট্ে, এেিং তাি ম্প্টিাধক বেক কিটত এেিং প্রটয়াজ্ীয় অেস্থায় 

পু্রুদ্ধাি কিটত সক্ষম হটয়টে। 

5. স্ট্যান্ডাড ন বসে িদ্ধম্পত অনুসাটি ইউম্প্টেি ম্পলক স্াক্ত কিাি জন্য ম্পলক বেস্ট্ 

কিটত সক্ষম হটয়টে। 

6. বিম্পিজাটিশ্ েটক্রি সমস্ত কটিাট্ন্ট ম্যানুফযাকোটিি বেম্পসম্পফটকশ্ 

অনুর্ায়ী বেক কিটত সক্ষম হটয়টে। 

7. ত্রুটিগুম্পল স্াক্ত কিটত এেিং চূড়ান্ত বেম্পকিংটয়ি জন্য িিীক্ষা কিটত সক্ষম 

হটয়টে । 

িত ৃও ড রসোস ৃ

1. প্রকৃত  মরৃক্ষত্র অথবো প্রডিক্ষণ পড রবি  

2. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট 

3. টুলস এেিং িম্পিমািক র্ন্ত্র 

4. ইটলকম্পট্রকাল ও ইটলকট্রম্প্ক কটিাট্ন্ট 

5. ম্যাটেম্পিয়ালস 

6. ডসডবএলএম 

7. হযোন্ডআউেস 

8. ল্যোপেপ 

9. মোডিডমডিয়ো প্ররজক্ট  

10.  োগজ,  লম, কপডিল ও ইর জো  

11. ইেো রনে সুডবধো 

ডবষয়বস্তু 

1. ম্পপ্র-টেম্পষ্টিং প্রম্পসম্পডউি 

2. ম্পিটকাোম্পি ইউম্প্টে বিম্পিজাটিন্ট সিংিক্ষ্ িদ্ধম্পত 

3. সাম্পে নস-ম্যানুয়াল বেম্পসম্পফটকশ্ 

4. বমিামটতি প্রম্পতটেদ্ 

এম্পিম্পেটি 

1. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট স্ট্যান্ডাড ন বসে িদ্ধম্পত অনুর্ায়ী ত্রুটি স্াক্ত 

কিাি জন্য িিীক্ষা করু্ 

2. ইটলকম্পট্রকাল/ ইটলকট্রম্প্ক সাম্পকনটেি সমস্ত কটিাট্ন্ট স্ট্যান্ডাড ন বসে 

িদ্ধম্পত অনুর্ায়ী িিীক্ষা করু্ 

3. কটেসি বেক কিটত এেিং প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্পেম্পিন্ন করু্ 

4. েম্পড, কযাম্পেট্ে, এেিং তাি ম্প্টিাধক বেক কিটত এেিং প্রটয়াজ্ীয় 

অেস্থায় পু্রুদ্ধাি করু্ 
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5. স্ট্যান্ডাড ন বসে িদ্ধম্পত অনুসাটি ইউম্প্টেি ম্পলক স্াক্ত কিাি জন্য ম্পলক 

বেস্ট্ করু্  

6. বিম্পিজাটিশ্ েটক্রি সমস্ত কটিাট্ন্ট ম্যানুফযাকোটিি বেম্পসম্পফটকশ্ 

অনুর্ায়ী বেক করু্ 

প্রডিক্ষণ পদ্ধডত 

 

1. আটলাে্া (Discussion)  

2. উিস্থাি্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজি ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving)  

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযোরসসরমে পদ্ধডত 

 

1. ডলডেত অভীক্ষো (Written Test) 

2. প্রেিনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডে  প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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ডিক্ষণ/প্রডিক্ষণ  োর্কৃ্রম (Learning Activities) -২ : কমোবোইল ক ডিজোর িন প্লোরে  

ত্রুটিসমূহ  কে  ও ডেডিত   ো 

এই ডিেনফল অজৃরন  লরক্ষয ডিেনফরল অন্তর্ভকৃ্ত ডবষয়বস্তু এবিং পো ফ ম্যোি ক্রোইরেড য়ো অজৃরন  জন্য ডনম্নডলডেত 

 োর্কৃ্রমগুরলো পর্োৃয়ক্ররম সম্পোেন  রুন।  োর্কৃ্রমগুরলো  জন্য বডণতৃ ড রসোসসৃমূহ ব্যোবহো   রুন।  

 

ডিেন  োর্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপ  ণ / ডবরিষ ডনরেিৃনো 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রডিক্ষণোথীগণ ক োন ডিক্ষো উপ  ণ 

ব্যবহো    রব কস সিটকন প্রডিক্ষর   

ডন ে জোনরত েোইরব। 

1. প্রডিক্ষ  প্রডিক্ষোথীরে  “বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লাটন্টি 

ত্রুটিসমূহ  বেক ও ম্পেম্পিত কিা” বশখাি জন্য উপ  ণ প্রদা্ 

কিটে্। 

2. ইনফ রমিন িীে পড়রত হরব। 
2. ইনফ রমিন িীে ২ : বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লাটন্টি 

ত্রুটিসমূহ  বেক ও ম্পেম্পিত কিা 

3. কসলফ কের  প্রেত্ত প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রেোন 

 রুন এবিং উত্ত পরত্র  সোরথ ডমডলরয় 

ডনডিত হরত হরব।  

3. কসল্ফ-রে  শীে ২ -এ কেয়ো প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রেোন  রুন।   

উত্ত পত্র ২ -এ  সোরথ ডনরজ  উত্ত  ডমডলরয় ডনডিত  রুন।  

4. জব/োি িীে ও কেডসডফর িন িীে 

অনুর্োয়ী জব সম্পোেন  রুন। 

4. ডনরম্নোক্ত জব/েোস্ক শীে অনুর্োয়ী জব/েোস্ক সম্পোেন  রুন 

জে ম্পশে  ২.১ : স্ট্যান্ডাড ন িদ্ধম্পত অনুসাটি ইউম্প্টেি ম্পলক 

বেম্পস্ট্িং সিন্ন কিা। 

বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে ২.১ : স্ট্যান্ডাড ন িদ্ধম্পত অনুসাটি ইউম্প্টেি 

ম্পলক বেম্পস্ট্িং সিন্ন কিা। 

জে ম্পশে ২.২ : ম্পসটস্ট্টমি ত্রুটি স্াক্ত কিাি জন্য িিীক্ষা কিা 

বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে ২.২ : ম্পসটস্ট্টমি ত্রুটি স্াক্ত কিাি জন্য 

িিীক্ষা কিা 
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ইনফ রমিন িীে (Information Sheet) - ২ : কমোবোইল ক ডিজোর িন প্লোরে  

ত্রুটিসমূহ  কে  ও ডেডিত   ো 

ডিেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ইনফ রমিন িীে পরড় ডিক্ষোথীগণ ডনরম্নোক্ত ডবষয়গুরলো ব্যখ্যো   রত, 

বণনৃো   রত ও তথ্যগুরলো  োরজ প্ররয়োগ   রত পো রব 

 

2.1 ম্পপ্র-টেম্পষ্টিং প্রম্পসম্পডউি 

2.2 ম্পিটকাোম্পি ইউম্প্টে বিম্পিজাটিন্ট সিংিক্ষ্ িদ্ধম্পত 

2.3 সাম্পে নস-ম্যানুয়াল বেম্পসম্পফটকশ্ 

2.4 বমিামটতি প্রম্পতটেদ্ 

 

 

2.1 শপ্র-দটশষ্টিং প্রশসশডউর 

K. ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে স্টযািাড ি মসট পদ্ধশত অনুযােী ত্রুটি সনাক্ত করার জন্য পরীক্ষা করা 

শ্লনদদশৃাবলী অনুসাদর পদ্ধশ্লতগতভাদব প্রাক-পরীক্ষা পদ্ধশ্লত অনুসরণ কদর ইউশ্লনট টিদক পরীক্ষা করার জন্য 

আোদদর শ্লনদের শ্লনয়ে গুশ্লল অনুসরন করদত হদব।  

 

L. স্বশরীদর পশ্লরদশনৃ কদর ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে পরীক্ষা করা 

প্রাক পরীক্ষা পদ্ধশ্লত অনুসরণ কদর ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে টিদক পরীক্ষা করার জন্য আোদদর প্রর্থদেই 

স্বশরীদর গ্রাহদকর সাইট পশ্লরদশনৃ করদত হদব। সাইট পশ্লরদশনৃ করার পর ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে 

টিদক পরীক্ষা করদত হদব। সকল পরীক্ষা সশদষ প্রার্থশ্লেক ভাদব সেস্যা খুদজ সবর করদত হদব এবাং সনাট 

কদর রাখদত হদব।   

 

শ্লেত্র : ইউশ্লনট পশ্লরদশনৃ 

 

M. ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে পূদবরৃ ইশ্লতহাস সম্পদকৃ গ্রাহদকর সাক্ষাৎকার গ্রহন  

পাওয়ার সরবরাহ বন্ধ করার পর ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে এর সকল পরীক্ষা সশদষ প্রার্থশ্লেক ভাদব 

সেস্যা খুদজ সবর করার পর গ্রাহদক সাদর্থ ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে পূদবরৃ ইশ্লতহাস সম্পদকৃ গ্রাহদকর 
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সাক্ষাৎকার গ্রহন করদত হদব। ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে এর শ্লক শ্লক সেস্যা পশ্লরলশ্লক্ষত হয়, পূদব ৃশ্লক 

শ্লক সেস্যা শ্লেল, সকান রক্ষণাদবক্ষণ করা হদয়দে শ্লকনা জানদত হদব।   

 

শ্লেত্র : গ্রাহদকর সাক্ষাৎকার গ্রহন 

 

N. ম্যানুয়ল অনুর্ায়ী ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে োলু কদর প্রকৃত সেস্যা শ্লনশ্লিত হওয়া 

ম্যানুয়ল অনুর্ায়ী ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে োলু কদর প্রকৃত সেস্যা শ্লনশ্লিত হদত হদব। স্বশরীদর 

গ্রাহদকর সাইট পশ্লরদশনৃ করদত হদব। সাইট পশ্লরদশনৃ করার পর গ্রাহদকর সাক্ষাৎকার গ্রহন সশদষ 

এনালাইশ্লসস কদর ম্যানুয়ল অনুর্ায়ী কদর প্রকৃত সেস্যা খুদজ সবর করদত হদব এবাং শ্লনশ্লিত হদত হদব।

   

 

শ্লেত্র : ইউশ্লনটটি পরীক্ষা করা 
 

 

2.2 শরদকাভাশর ইউশনদট মরশিজাদরে সিংরক্ষন পদ্ধশত 

বিম্পিজাটিন্ট ম্পিকোম্পি একটি প্রম্পক্রয়া র্া ম্পেম্পেন্ন ধিটণি বিম্পিজাটিন্ট ম্পসটস্ট্টমি ম্প্িািদ এেিং দক্ষ অিাটিশ্ 

ম্প্ম্পিত কিটত কিা হয়। বিম্পিজাটিন্ট ম্পিকোম্পি িম্পিটেশ গতোটে দাম্পয়ত্বশীল অনুশীল্ র্া োয়ুমণ্ডটল 
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ক্ষম্পতকািক িদাথ ন ম্প্গ নম্ বিাধ কিটত সহায়তা কটি। বমকাম্প্কযাল বিম্পিজাটিশ্ সাইটকটলি বকা্ অিংশ 

িম্পিেতন্  ্া বমিামটতি প্রটয়াজ্ হটল ব্যেহৃত বিম্পিজাটিন্টটক পু্রূদ্ধাি কটি বস্ট্াটিজ ম্পসম্পলন্ডাটি সিংিক্ষণ 

কিাি প্রম্পক্রয়াই বিম্পিজাটিন্ট ম্পিকোম্পি। 

বস্ট্াটিজ ম্পসম্পলন্ডািটি ম্পেটশষোটে ততম্পি র্া শুধু ম্পিকোম্পি কিাি জন্যই ব্যেহাি কিা হয়। ম্পিকোম্পি কিাি সময় 

ম্পসম্পলন্ডািটক ৮০% এি বেম্পশ েম্পতন কিা র্াটে ্া। প্রম্পতো বিম্পিজাটিটন্টি জন্য আলাদা আলাদা ম্পিকোম্পি 

ম্পসম্পলন্ডাি ব্যেহাি কিটত হয়। একই ম্পসম্পলন্ডাটি একাম্পধক বিম্পিজাটিটন্টি ম্পমেণ ঘেটল তা আলাদা কিাি জন্য 

ম্পেটশষ বকা্ প্রম্পক্রয়া ্ া থাকায় এই ম্পমে গ্যাস আোি ব্যেহাি কিা র্াটে ্ া এেিং ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রম্পক্রয়ায় ধ্বিংস কিটত 

হটে র্া অতযন্ত ব্যয়েহুল। আোি ম্পিকোম্পি কিা বিম্পিজাটিন্টটক ম্পিসাইম্পক্লিং ্া কটি আোি ব্যেহাি কিা র্াটে 

্া কািণ এই বতল, আদ্র নতা, এম্পসড এেিং ম্পেটশষ বকা্ কম্পণকা ম্পদটয় দ্যম্পষত থাকটত িাটি। 

 

 

ইউম্প্েটিি বিম্পিজাটিন্ট ম্পিকোম্পি কিাি িদ্ধম্পত 

K. ম্পিকোম্পি বমম্পশট্ বহাস িাইি সিংটর্াগ 

▪ ম্পিকোম্পি বমম্পশট্ি ই্টলে ও আউেটলে কযাি খুলু্। 

▪ ম্পিকোম্পি বমম্পশ্ ও ম্পসম্পলন্ডাটিি সাটথ ডেল বগইজ বমম্প্টফাটড বহাস িাইি স্থাি্ করু্। 

(বিম্পিজাটিেটিি ম্পলকুইড লাই্ বথটক ডেল বগটজি মাটঝি বিাটে ন, ডেল বগটজি কিাউন্ড বিাে ন 

বথটক ম্পিকোম্পি বমম্পশট্ি ই্টলে বিাটে ন, ম্পিকোম্পি বমম্পশট্ি আউেটলে বিাে ন বথটক ম্পসম্পলন্ডাটিি 

ম্পলকুইড লাইট্ি সাটথ সিংটর্াগ কিটত হটে)। 

 

L. বহাস িাইি িাম্পজনিং 

▪ ম্পিকোিী বমম্পশট্ি ই্টলে ও আউেটলে এি ম্পসটলিি সুইেটক ওটি্ িম্পজশট্ বসে কিটত হটে। 

▪ িাওয়াি সুইে অ্ করু্। 

▪ অিি ম্পসটলিি সুইেটক িাজন িম্পক্ষশট্ বসে করু্। 

▪ স্ট্াে ন সুইে অ্ কিটত হটে (৩০ বসটকটন্ডি মটে ম্পসটলিি সুইেটক ম্পিকোম্পি িম্পজশট্ বসে করু্। 

িাইিটি অটোটমটিক োটে িাম্পজনিং হটয় র্াটে)। 

 

M. বিম্পিজাটিন্ট ম্পিকোম্পি 

▪ ম্পসম্পলন্ডাটিি ম্পলকুইড োেটি খুলু্।।  

▪ কিাউন্ড বগটজি কাো ম্পজটিা এি ম্প্টে ব্টম র্াটে এেিং ম্পিকোম্পি বমম্পশ্টি ম্প্টজ ম্প্টজই েন্ধ হটয় 

র্াটে।  

▪ ডেল বগইজ বমম্প্টফাড োলে েন্ধ ক করু্। 

 

N. ম্পিকোম্পি বমম্পশ্ েন্ধ : 

▪ ম্পসম্পলন্ডাটিি ম্পলকুইড োলে েন্ধ করু্। 

▪ স্ট্াে ন সুইে ও িাওর়্াি সুইে অফ করু্। 

▪ ম্পিকোম্পি বমম্পশট্ ম্পেদ্যযৎ সিংটর্াগ ম্পেম্পিন্ন করু্। 

▪ বহাস িাইিটি খুলু্।। 
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ম্পেে: বিম্পিজাটিন্ট ম্পিকোম্পি কিাি িদ্ধম্পত 

ইদলকশিকাল/ ইদলকিশনক সাশকিদটর স স্ত কদম্পাদনে 
 

মটম্পাদরোর কদরালার 

 

Temperature controller এম্ একটি 

ম্পডোইস র্াি মােটম তািমাোটক ম্প্য়ন্ত্রণ কিা 

হয়। ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে 

মটম্পাদরোর কদরালার ব্যেহার করা হে 

তািমাোটক িম্পিমাি, ম্প্য়ন্ত্রণ এেিং বসটিিং 

কিাি জন্য। 

 

 

 

মলা মপ্রিার কাট-আউট বলা-টপ্রসাি কাে অফ 

সুইেটি ইোটিাটিেি এি োি বস্ম্পসিং কটি। 

র্ম্পদ ইোটিাটিেটি বপ্রসাি-ড্রি খুেই বেম্পশ হয়, 

তখ্ বলা-টপ্রসাি কাে অফ সুইেটি কটেসটিি 

ক্লােটক ম্পেম্পিন্ন কটি বদয়। ম্প্ম্ন ইোটিাটিটিে 

বপ্রসাি ম্পসটস্ট্টম ম্পহমায়ক ঘােম্পত এেিং 

কটেসটি বতটলি ঘােম্পত প্রকাশ কটি। এোটে 

ম্পসটস্ট্টম কটেসি োল্া কিটল কটেসি 

ক্ষম্পতগ্রস্ত ম্পকিংো ্ষ্ট হটত িাটি। 

 

 

হাই মপ্রিার কাট-আউট 

 হাই বপ্রসাি কাে অফ সুইে কটেসি 

আউেটলটে অথ নাৎ ম্পডসোজন লাইট্ েসাট্া 

হয়। ম্পসটস্ট্টম র্খ্ ম্পডসোজন বপ্রসাি বেম্পশ হয় 

তখ্ হাই বপ্রসাি কাে অফ সুইে ওটি্ হটয় 

কটেসি ক্লােটক ম্পেম্পিন্ন কটি। হাই বপ্রসাি 

কাে অফ সুইটেি ওটিম্প্িং বপ্রসাি প্রার়্ 430 

ম্পিএসআই। বকা্ কািটণ ম্পসটস্ট্টমি হাই-

সাইটড বপ্রসাি র্ম্পদ অম্পতম্পিক্ত মাোয় বেটড় র্ায় 

তখ্ ম্পিম্পলফ োলে ওটি্ হটয় োি সমতা 

কটি। বকা্ ময়লা-আেজন্া ম্পদটয় কটন্ডিাি 

ব্লকড হটল অথো অন্য বকা্ কািটণ োতাস 

প্রোটহ োধা সৃম্পষ্ট হটল ম্পসটস্ট্টমি োি অতযম্পধক 

বেটড় র্ায়, তখ্ হাই বপ্রসাি ম্পিম্পলফ োল্ব 
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স্বর্ি়ংম্পক্রয়োটে কাজ কটি ম্পসটস্ট্মটক ম্প্য়ন্ত্রণ 

কটি।  

 

কদিন্সার ফযান 

ক্টডিাি ফযা্ বমােি ক্টডম্পিিং ইউম্প্টেি 

গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা িাল্ কটি। এি কাজ 

হল বিম্পিজাটিন্ট ম্পসটস্ট্ম বথটক োইটিি 

োতাটস তাি স্থা্ান্তি কিা, র্া কটেসািটক 

অম্পতম্পিক্ত গিম কিা বথটক িক্ষা কটি । একটি 

্ষ্ট ক্টডিাি ফযা্ বমােি পুটিা েম্পহিি্ 

ইউম্প্ে (কটন্ডম্পিিং ইউম্প্ে) অম্পতম্পিক্ত গিম 

কিটত িাটি। এটি থাম নাল ওোিটলাড 

সুিক্ষা এেিং ক্ষম্পত বিাধ কিটত কটেসাি েন্ধ 

কটি বদয়। অম্পতম্পিক্ত গিম ম্পসটস্ট্টমি ফটল 

অম্প্য়ম্পমত োন্ডা হটত িাটি ো বমাটেও োন্ডা 

হয় ্া। 

 

 

ইভাদপাদরটর ফযান 

ইভাদপাদরটর ফযান ম াটর সা শিক শহ ােন 

ব্যেস্থার অিংি, এেিং এটি সঞ্চালনকারী োয়ু 

মথদক তাপ অপসারদণর জন্য োষ্পীভেদনর 

কদেদলর  াধ্যদ  োতাস টাদন। ইভাদপাদরটর 

কদেদল একটি মরশিজাদরে থাদক যা 

মরশিজাদরিন ইউশনদটর  দধ্য োতাস মথদক 

তাপ মিাষণ কদর। 

 

 

 

অল্টারদনটর 

অল্টারদনটর শেদ্যযৎ উৎপােন কদর ো পাওোর 

মসাস ি শহসাদে ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাদে 

ব্যেহার করা হে। অল্টারদনটর এ ন একটি 

মজনাদরটর যা পশরেতিনিীল মভাদল্টজ উৎপন্ন 

কদর। ময মকান মজনাদরটদরর আদ িোর 

ওোশিিংদে প্রথ ত পশরেতিনিীল মভাদল্টজ 

উৎপন্ন হে। শকন্তু শড শস মজনাদরটদরর মেলাে 

পশরেতিনিীল মভাদল্টজদক কম্যযদটটদরর 

 াধ্যদ  শড শস মত রুপান্তশরত কদর মলাদড 

সরেরাহ করা হে। 

 

 

প্রিাদ েল লশজক কদরালার 

মপ্রািাদ েল লশজক কদরালার ো শপএলশস 

(ইিংদরশজ: programmable logic controller 

বা PLC) হল একটি শডশজটাল কশম্পউটার যা 

ইদলকদিাদ কাশনকাল প্রশিো, ময ন 

ফযাক্টশরদত যিপাশত (অযাদসিশল লাইন, 

এশ উসদ ে রাইডস ো লাইট শফক্সোর) 
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শনেিক শহসাদে অদটাদ িদনর জন্য ব্যেহৃত 

হে। 

 

পাওোর সাপ্লাই 
 

অন্যত  জরুশর একটা পাট ি হদে পাওোর 

সাপ্লাই। কারন এই অিংিটা স ি প্লাদে 

সঠিকভাদে শেদ্যযৎ সরেরাহ কদর থাদক 

পাওোর সাপ্লাই দ্বারা। ম াোইল মরশিজাদরিন 

প্লাে এ মরশিজাদরিন প্লাে  োলু করার জন্য 

পাওোর সাপ্লাই ব্যেহৃত হে। যশেও মেশিরভাগ 

মক্ষদত্র পাওোর সাপ্লাই এর জন্য মপাট িএেল 

পাওোর সাপ্লাই ো মজনাদরটর পাওোর সাপ্লাই 

মেওোর জন্য ব্যেহৃত হে। 

 
2.3 সাশভ িস-ম্যানুোল মেশসশফদকিন 

 রেস  অরয়ল ডসল 

কটেসটিি ক্রযাঙ্কশ্যাফে কাস্ট্ আয়ি্ সািটফটস ম্পসম্পলিং 

আইটেম ম্পহটসটে ঘূণ নার্ম়া্ কাে ন্  ম্পিিং এেিং মসৃ্ ও 

সমতল সািটফস িাোি ম্পসল িাম্পেিং কিা থাটক। এোটে 

ম্পসল ম্পদটয়  510 বস বথটক 121 ম্পডগ্রী বসলম্পসয়াস ির্ নন্ত 

তািমাোর়্ ম্পহমায়্ বতল ম্পলক বিাধ কিা র্ায়। সকল 

কটেসটি শ্যাফে ম্পসল ম্পেদ্যমা্। শ্যাফে ম্পসটলি প্রধা্ 

কাজ হল কটেসটিি অেযন্তটি অেম্পস্থত ম্পহমায়্ বেল ো 

কটেসি অটয়ল ম্পলক বিাধ কিা। কটেসটিি শ্যাফে ম্পসল 

ম্পস্টথটিক িাোি, কাে ন্  ইতযাম্পদ ম্পদটয় ততম্পি বগালাকাি 

ম্পিিং আকৃম্পতি েস্ত্র ম্পেটশষ। ম্পসলসমূহ মসৃণ িাম্পেিং কিা 

কাে ন্  ম্পিিং এি মটে কটেসি হাউজ বোটডড। 

 

 

ম্পেে : কটেসি 

ডিসেোজৃ সাম্পে নস োলে: 

ম্পডসোজন োলে হল এম্ ম্পডোইস র্া বকাট্া উৎস বথটক 

এেিং ম্পকছু ধিট্ি সিাল্ ব্যেস্থাি মােটম বকাট্া 

িদাটথ নি প্রোহ ম্প্িীক্ষণ ও ম্প্য়ন্ত্রণ কটি। ম্পিস্ট্্ বোি এেিং 

সাকশ্ ো ম্পডসোজন বেম্বাটিি মটে োটিি 

িাথ নকয োলেগুম্পলটক বখাটল ো েন্ধ কটি। একটি তাি 

সেসািণ োলে ব্যেহাি কটি একটি বিম্পিজাটিশ্ 

ম্পসটস্ট্টম ক্টডিাটিি সিাসম্পি অনুসিণকািী উিাদা্টি 

হল োেীেে্। গ্যাস ক্টডিাটি তিটল ঘ্ীভূত হওয়াি 

িটি তিলটি একটি সেসািণ োলটেি মােটম োইটিি 

োেীেে্ কটয়লগুম্পলটত ম্পফটি আটস। 
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সো িন সাম্পে নস োলে 

সাকশ্ কটরাল োলে সাধািণ কটেসাটিি ম্পেতটি 

বিম্পিজাটিন্ট োি ম্প্র়্ন্ত্রটণি জন্য কাজ কটি। এটি 

ম্পসটস্ট্টমি মােটম শুধুমাে প্রটয়াজ্ীয় িম্পিমাণ 

বিম্পিজাটিন্ট িাি কিাি অনুমম্পত বদয়। অম্পতম্পিক্ত 

সুিািম্পহে অিসািণ কিটত একটি সাকশ্ োলে ব্যেহাি 

কিা হয়। র্ম্পদ োলেটি সঠিকোটে েসাট্া ্া থাটক এেিং 

তাি থাটক তটে সাকশ্ োি োড়টত শুরু কিটে। এি ফটল 

বিম্পিজাটিন্ট কটেসাটিি ম্পসম্পলন্ডাি বথটক আোি সাকশ্ 

লাইট্ ম্পলক হটত িাটি। 

 
 

ওরয়ল ইডন্ডর ে  

ওরয়ল ই্ম্পডটকেি স্বি কাঁেযুক্ত তিল িদাথ ন ির্ নটেক্ষণ 

র্ন্ত্রািংশ। এটি ম্পিম্পসোি ও ড্রায়াটিি একো অিংশ। তিল 

িদাটথ নি সাটথ বকা্ োে ো ময়লা প্রোম্পহত হটি ম্পক্া তা 

এই ওরয়ল ই্ম্পডটকেটিি সাহাটয্য ির্ নটেক্ষণ কিা র্াি। এি 

িার্শ্নেতী োর়্ু অথো ম্পিম্পসোটিি তািমাো ২৯ ম্পডম্পগ্র 

বসম্পন্টটগ্রড এি উিটি উেটল গ্যাটসি োেল িম্পিলম্পক্ষত হয়। 

 

 

 

ওরয়ল কসপোর ে  

ওরয়ল কসপোর ে  ডনডিত  র  কর্  রেসো  লুডের টিিং 

কতল স োসড  ক্রযোঙ্কর রস কফ ত কেওয়ো হয়। এটি সোড ৃে 

জুরি়ে ক ডিজোর রে  সোরথ কতল সঞ্চোলনর  বোধো কেয়, 

ডসরস্ট্রম   মকৃ্ষমতো উন্নত  র । 

 

ম্পেে: ওটয়ল বসিাটিেি 

ফ্লোই উইল সহ কবি 

বেল্ট ড্রাইটে্ কটেসিটক এিোি্াল ড্রাইে কটেসি 

েলা হটর়্ থাটক। ম্পে-টোটল্টি মােটম সিাম্পলত গম্পত 

ক্রযাঙ্কশ্যাফে ও পুম্পলি সাটথ দৃঢ়োটে সিংযুক্ত িাখটত হয়। 

অন্যথায় বদখা র্ায় বেম্পশিোগ বক্ষটে কটেসি, ইম্পঞ্জ্ 

ম্পেড বথটক কম গম্পতটত েটল। ইম্পঞ্জ্ বেল্ট পুম্পল কটেসি 

পুম্পল বথটক বোে ডায়া ম্পমোটিি। ম্পে- বেল্টড্রাইে দক্ষতা ও 

সােধা্তাি সাটথ কাজ কটি। েড় প্লযান্ট এি বক্ষটে বেল্ট 

ড্রাইটে একাম্পধক বেল্ট ব্যেহাি কিটত হয় র্া ম্পেড 

ট্রািম্পমশট্ ম্পস্লি কম হয়। পুম্পলসমূহ এটক অটন্যি সাটথ 

র্থার্থ অযালাই্টমটন্ট থাকটত হটে, ্া হটল বেল্টগুটলা 

খুটল িড়টে অথো ম্পেটড় র্াওয়াি সম্ভাে্া থাটক। ড্রাইে 

পুম্পলি সাইজ বমােি এেিং লাইহুইল (র্ম্পদ থাটক) ম্পদটয় 

ম্প্ে নাে্ কিা হয়। সাধািণত পুম্পলগুটলা কাস্ট্ আয়ি্ ো 

স্ট্যাি ম্পস্ট্ল ম্পদটয় ততম্পি হয়। 
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ফযোন কমোে  

কুডলিং ফযোরন  প্রধোন  োজ হরে বোতোস সঞ্চোলন   ো। 

কুডলিং ফযোন ডিরজ  ডভতর  প্রবোডহত বোতোসর  ডনরে 

প্রবোডহত  র । মরন  োেরবন ডিরজ  শুধু ডিপ অিংি ঠোন্ডো 

হয় বোড  অিংি ন মোল উপর   কথর  ইরভোরপোর ে  কথর  

ঠোন্ডো ছডি়েরয় র্োয়। তোই বলো র্োয় ডিজ বো ক ডিজোর ের   

ন মোল অিংরি ক োন ডসরস্ট্ম থোর  নো। 
 

ম্পেে: ফযা্ বমােি 

েশড, কযাশেদনট, এেিং তাপ শনদরাধক মেক 
 

েশড মেক করা 

সাধারণত উৎপােনকারী প্রশতষ্ঠান কর্তিক প্রেত শনদে িিনা 

ম নুোল, গাইড, মকাড স্টযািাড ি অনুসরণ কদর শনে  াশফক 

ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে এর মিলাদরর ো রুদ র েশড 

মেক এেিং সাশভ িশসিং প্রদোজন। েীঘ িশেন মিলাদরর ো রুদ র 

েশড শসদস্ট  সাশভ িশসিং না করদল এশস শসদস্ট  এর শভতদর 

 ানে িরীদরর জন্য ক্ষশতকর ব্যাকদটশরো জ া হে এেিং 

ঠািা ক  হে। 

 

 

 

কযাশেদনট মেক করা 

সাধারণত উৎপােনকারী প্রশতষ্ঠান কর্তিক প্রেত শনদে িিনা 

ম নুোল, গাইড, মকাড স্টযািাড ি অনুসরণ কদর শনে  াশফক 

ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে এর মিলাদরর ো রুদ র 

কযাশেদনট মেক এেিং সাশভ িশসিং প্রদোজন। েীঘ িশেন মিলাদরর 

ো রুদ র েশড শসদস্ট  সাশভ িশসিং না করদল এশস শসদস্ট  এর 

শভতদর  ানে িরীদরর জন্য ক্ষশতকর ব্যাকদটশরো জ া হে, 

 েলা জদ   এেিং ঠািা ক  হে। 

 

 

 

তাপ শনদরাধক মেক করা 

সাধারণত উৎপােনকারী প্রশতষ্ঠান কর্তিক প্রেত শনদে িিনা 

ম নুোল, গাইড, মকাড স্টযািাড ি অনুসরণ কদর শনে  াশফক 

ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে এর মিলাদরর ো রুদ র 

মরশিজাদরিন শসদষ্ট  মেক এেিং সাশভ িশসিং প্রদোজন। 

েীঘ িশেন মিলাদরর ো রুদ র মরশিজাদরিন শসদষ্ট  সাশভ িশসিং 

না করদল এশস শসদস্ট  এর শভতদর  ানে িরীদরর জন্য 

ক্ষশতকর ব্যাকদটশরো জ া হে,  েলা জদ   এেিং ঠািা 

ক  হে। এ ন শক ব্যেহার অনউপদযাশগ ও হদে মযদত 

পাদর। 

 

 

2.4 ম রা দতর প্রশতদেেন 

কদেসর ম াটর টাশ িনাল (Compressor Terminal) শনণ িে করা 

কদেসর ম াটর টাশ িনাদলর শতনটা লাইন আদছ- ক ন,  রাশনিং ও  স্টাটি িিং 
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শিজ ো এশসদত মযসে কদেসর ব্যেহার করা হে এখদনা শসল করা থাদক। তাই মোখ শেদে মেদখ মোঝার 

উপার মনই ময মকানটা ক ন, রাশনিং আর স্টযাটি িিং। এযাদন্স শ টার ো মটস্ট ল্যাম্প ব্যেহার কদর এগুদলা মের 

করদত পাশর। আ রা এযাদভাশ টার শেদে পরীক্ষা করদত শনদের ধাপ অনুসরণ কশর-  

K. এযাদভাশ টার শসদলক্টর সুইে ওহ  মস্কদল X ১০ এ রাখুন। 

L. শতনটা শপদন এযাদভাশ টাদরর শপন ধদর মেখদত হদে মকানটার মরশজস্টযান্স কত? 

M.  ময দ্য'টির মরশজস্টযান্স মেশি হদে তার শেপরীতটাই হদে ক ন ।  

N. ক ন মথদক ময শপদনর মরশজস্টযান্স ক  হদে মসটি হদে রাশনিং ।  

O. ক ন মথদক মযটির মরশজস্টযান্স মেশি হদে মসটি হদে স্টযাটিিং। 

 াশল্টশ টার দ্বারা কদেসর ম াটর টাশ িনাল পরীক্ষা:  

 াশল্টশ টাদরর শসদলটিিং সুইেদক কশেশনউটি পশজিদন 

মসট কশর এেিং  দন কশর ম াটর টাশ িনাদলর শতনটি 

লাইদনর প্রথ টি C শদ্বতীেটি S এেিং র্ততীেটি R। 

এযাদভাশ টাদরর মপ্রাো CS-এ ধদর এর মরশজস্টযান্স মপলা  

৩ ওহ । একইভাদে CR এ ধদর ২ ওহ  এেিং SR ধদর 

মপলা । তাহদল মকান টাশ িনাদলর মরশজস্টযান্স মেশি ? S 

ও R-এ ধদর সেদেদে মেশি মরশজস্টযান্স মপদেশছ। তাহদল 

S ও R এর শেপরীত প্রাস্ত C হদে ক ন । ক ন C এর 

সাদথ S এর মরশজস্টযান্স শদ্বতীে সদে িাচ্চ ৩ ও তাহদল S 

স্টযাটি িিং এেিং ক ন C এর সাদথ R এর মরশজস্টযান্স 

সেদেদে ক  ২ ওহ  তাহদল R রাশনিং। 

 

 

শেত্র : কদেসর টাশ িনাল পরীক্ষা  

 

শলক মটস্ট করা  

K. প্রথদ  কদেসদরর সাকিন লাইন মকদট ইভাদপাদরটদরর মিষ  াথা ঝালাই কদর েন্ধ করুন।  

L. তারপর মেইনার মথদক মকশপলারী টিউে মকদট মকশপলারীর  াথাে একটি নন শরটান ি োল্ব ঝালাই করুন। 

M. এোর হাই মপ্রসার মগইজ এেিং মেকুো  কদেসদরর  াধ্যদ  মপ্রসার শেদত হদে (১২০ মথদক ১৫০) শপ 

এস আই। ১/২ ঘো অদপক্ষা করুন। 

N. সদেহ মূলক স্থান সমূদহ সাোদনর মফনা শেদে শলক আদছ শকনা মেখুন। 

O. শলক থাকদল ম রা দতর ব্যেস্থা করদত হদে না থাকদল শিন ো পশরস্কার করার প্রস্তুশত শনন। 

কনদডনসাদরর শলক মটষ্ট করা 

K. প্রথদ  কদেসদরর শডসোজি লাইন মকদট কদিনসাদররন মিষ  াথা ঝালাই কদর েন্ধ করুন। 

L. তারপর মেইনার মথদক কদিনসাদরর  াথা মকদট কদিনসাদরর  াথাে একটি নন শরটান ি োল্ব ঝালাই কদর 

শনদত হদে। 

M. এোর হাই মপ্রসার মগইজ এেিং মেকুো  কদেসদরর  াধ্যদ  মপ্রসার শেদত হদে (১২০ মথদক ১৫০) শপ 

এস আই। 

N. ক পদক্ষ ১/২ ঘো অদপক্ষা করুন। 

O. সদেহ মূলক স্থান সমূদহ সাোদনর মফনা শেদে শলক আদছ শকনা মেখুন। 

P. শলক থাকদল ম রা দতর ব্যেস্থা করদত হদে ো নতুন কদিনসার মসটিিং করদত হদে না থাকদল শিন ো 

পশরস্কার করার প্রস্তুশত শনন। 

একটি রক্ষণাদেক্ষণ এেিং ম রা দতর প্রশতদেেন হল স স্ত রক্ষণাদেক্ষণ এেিং ম রা দতর কাদজর একটি লগ 

বুক যা একটি সরঞ্জা  রক্ষণাদেক্ষণ এেিং ম রা দতর কাজ সম্পন্ন করার পর করা হে । এই কাদজর ম রা দতর 

প্রশতদেেন রাখা গুরুত্বপূণ ি যাদত আপশন ভশেষ্যদত ম রা দতর জন্য োদজট করদত পাদরন এেিং এছাড়াও আপশন 

যাদত সরঞ্জাদ র সা শিক অেস্থার উপর নজর রাখদত পাদরন। 
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ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে এি সাধাি্ত বর্ সকল ত্রুটি িম্পিলম্পক্ষত ত্রুটি স্াটক্তি িিীক্ষা সমূহ আমিা 

আটলাে্া কিটো 

ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে এি ত্রুটিি লক্ষণ 
ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে এর ত্রুটি সনাদক্তর 

পরীক্ষা 

❖ ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে েটল ্া 

▪ িাওয়াি সাল্পাই লাই্ বেক করুন। 

▪ কটেসি, ওোিটলাড, ম্পিটল, থাটম নাস্ট্যাে, োইমাি 

িিীক্ষা করুন। 

▪ ওয়যাম্পিিং এি তাি বেক করুন। 

▪ ওয়াি সাল্পাই কড ন বেক করুন। 

❖ ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে োলু হটয় উটেই 

েন্ধ হটয় র্ায় 

▪ কটেসি বমােি িিীক্ষা করুন। 

▪ সাল্পাই লাইট্ বোটল্টজ কম ম্পক্া সাল্পাই 

বেটল্টজ বেক কটি করুন। 

▪ ওোিটলাড প্রটেিি এেিং ম্পিটল িিীক্ষা করুন। 

▪ কযািাম্পসেি িিীক্ষা করুন। 

❖ ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে েটল ম্পকন্তু োন্ডা 

হয় ্া 

▪ ফযা্ বেক করুন। 

▪ ম্পলক বেক করুন। 

▪ কটেসটিি িাম্পিিং ক্ষমতা িিীক্ষা করুন। 

▪ বকম্পিলািী টিউে ও বস্ট্রই্াি বেক করুন। 

❖ ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে েটল ম্পকন্তু োন্ডা 

কম হয় 

▪ থাটম নাস্ট্যাে, ম্পহোি, োইমাি, কুম্পলিং ওোিটলাড, 

থাম নাল ম্পফউজ, ইতযাম্পদ বেক করুন। 

▪ থাটম নাস্ট্যাে সঠিক িম্পজসট্ বেক কিটত হটে  

▪ বডাি গ্যাসটকে বেক করুন। 

▪ কুম্পলিং ফযা্ বেক করুন। 

▪ কটেসটিি িাম্পিিং ক্ষমতা বেক করুন। 

▪ বমকাম্প্কযাল সাইটকল বেক কিটত হটে 

▪ ম্পলক বেক করুন। 

▪ ম্পড-িম্পষ্টিং সাম্পকনটে িাে নস বেক করুন। 

❖ ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে এি েিফ বেশী 

জটম 

▪ থাটম নাস্ট্যাে, ম্পহোি, োইমাি, কুম্পলিং ওোিটলাড, 

থাম নাল ম্পফউজ, ইতযাম্পদ বেক করুন। 

▪ থাটম নাস্ট্যাে বসটিিং বেক করুন। 

▪ বড্র্ লাই্ বেক করুন। 

▪ গ্যাস বপ্রসাি বেক করুন। 

▪ দিজা বেক করুন। 

❖ ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে অ্েিত েলটত 

থাটক 

▪ থাটম নাস্ট্যাে, ম্পহোি, োইমাি, কুম্পলিং ওোিটলাড, 

থাম নাল ম্পফউজ, ইতযাম্পদ বেক করুন। 

▪ থাটম নাস্ট্যাে সঠিক িম্পজসট্ বসে বেক করুন। 

▪ বডাি গ্যাসটকে বেক করুন। 

▪ কুম্পলিং ফযা্ বেক করুন। 

▪ কটেসটিি িাম্পিিং ক্ষমতা বেক করুন। 
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▪ বমকাম্প্কযাল সাইটকল বেক করুন। 

▪ ম্পড-িম্পষ্টিং সাম্পকনটে িাে নস বেক করুন। 

❖ ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে এি ম্পেতি বথটক 

িাম্প্ বেি হয় 

▪ বড্রই্ লাই্ বেক করুন। 

▪ বিম্পিজাটিেটিি বলটেল বসটিিং বেক করুন। 

▪ দিজা বেক করুন। 

❖ ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে এি েম্পডটত হাত 

ম্পদটল শক কটি 

▪ কটেসটিি বমােি িিীক্ষা করুন। 

▪ ওয়াম্পিিং এি তাি বেক করুন। 

▪ সাপ্লাই লাইট্ আম্পথ নিং ব্যেস্থা বেক করুন। 

❖ ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে এি েলাি সময় 

অম্পতম্পিক্ত শব্দ কটি  

▪ বিম্পিজাটিেি েসাট্াি বলটেল বেক করুন। 

▪ কুম্পলিং ফযা্ বেক করুন। 

▪ সকল স্ক্রু বেক কিটত হটে 

▪ কটেসটিি বতল বেক করুন। 

❖ ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে এি লাইে 

জ্বটল্া 

▪ লাইে বেক করুন। 

▪ লাইে ব্ডাি বেক করুন। কাট্িি বেক করুন। 

▪ বডাি সুইে বেক করুন। 

▪ ওয়যাম্পিিং এি তাি বেক কিটত হটে 

❖ ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে োন্ডা হয় ্া 

▪ থাটম নাস্ট্যাে বেক করুন। 

▪ এগজস্ট্ ডযািাি বেক করুন। 

▪ বমকাম্প্কযাল সাইটকল বেক করুন। 

▪ দিজা বেক করুন। 

❖ ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে ম্পসটস্ট্ম োলু 

কিটলই ম্পফউজ বকটে র্ায় / সাম্পকনে বেকাি 

অফ হটয় র্য় 

▪ কটেসি বমােটিি কটয়ল িিীক্ষা করুন। 

▪ কটেসি বমােটিি বিােি বেক করুন। 

▪ ওয়যাম্পিিং এি তাি বেক করুন। 

❖ ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে ম্পসটস্ট্ম োলু 

কিটল েটল্া ম্পকন্তু অযাম্পিয়াি বেশী ব্য় 

▪ ম্পিটল িিীক্ষা করুন। 

▪ বমােি বেক করুন। 

▪ কযািাম্পসেি বেক করুন। 

▪ কটেসি িিীক্ষা করুন। 

▪ কযািাম্পসেি িিীক্ষা করুন। 

▪ বোটল্টজ বেক করুন। 

❖ ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে এি দিজা 

লাটগ্া 

▪ দিজা বেক করুন। 

▪ গ্যাসটকে বেক করুন। 

▪ বিম্পিজাটিেি েসাট্াি বলটেল বেক করুন। 

▪ সকল স্ক্রু বেক করুন। 

❖ ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে এি বেম্বাটি 

িাম্প্ জটম 

▪ বড্রই্ লাই্ বেক করুন। বিম্পিজাটিেটিি বলটেল 

বসটিিং বেক করুন। 

▪ দিজা বেক করুন। 

❖ ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে এি ম্পিেট্ িাম্প্ 

িটড় 

▪ গ্যাস বেম্পশ ম্পক্া তাই সাকশ্ লাই্ বেক করুন। 

▪ ওয়াোি বট্র বেক করুন। 

▪ সাকশ্ লাইট্ ই্সুটলশ্ বেক করুন। 
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❖ ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে এি ম্পডটেটল 

ইটিাি বদখায় 

▪ ম্পডটেটল বেক করুন। 

▪ বসিি বেক করুন। 

▪ সাম্পকনক বেক করুন। 

▪ ওয়যাম্পিিং বেক করুন। 

❖ ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে এি কটেসি 

শব্দ কটি ো গিম হয় 

 

▪ বোটল্টজ বেক করুন। 

▪ গ্যাস বেম্পশ ম্পক্া তাই সাকশ্ লাই্ বেক করুন। 
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কসলফ কে  (Self Check)- ২:  কমোবোইল ক ডিজোর িন প্লোরে  ত্রুটিসমূহ  কে  ও ডেডিত 

  ো 

 

প্রডিক্ষণোথীরে  জন্য ডনরেিৃনো:- উপর োক্ত ইনফ রমিন িীে পোঠ  র  ডনরে  প্রশ্নগুরলো  উত্ত  ডলখুন- 

 

অডত সিংডক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. কটেসি বমােটিি োম্পম ন্ াল থাটক? 

উত্ত :  

 

2.  নরিিো  ম্পক?  

উত্ত :  

 

3. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লাটন্ট অল্টািট্েি ব্যেহাি কিা হয়।? 

উত্ত : 

 

4. ইোটিাটিেি ফযা্ বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উিি:  

 

5. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট োন্ডা ্া হটল ম্পক ম্পক বেক কিটত হটে?  

উিি:  

 

6. ওটয়ল ই্ম্পডটকেি বক্ ব্যেহাি কিা হয়?  

উত্ত :  

 

7. ক্টডিাি ফযা্ বক্ ব্যেহাি কিা হয়?  

উিি:  

 

8. মপ্রািাদ েল লশজক কদরালার ো শপএলশস শক?  

উত্ত :  
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উত্ত পত্র (Answer Key) -২: কমোবোইল ক ডিজোর িন প্লোরে  ত্রুটিসমূহ  কে  ও ডেডিত   ো 

 

1. কটেসি বমােটিি োম্পম ন্ াল থাটক? 

উত্ত : কটেসি বমােটিি ৩টি োম্পম ন্ াল থাটক। কম্, িাম্প্িং ও  স্ট্াটি নিং োম্পম ন্ াল। 

 

 

2. বলা-টপ্রসাি কাে অফ সুইে ম্পক?  

উত্ত : বলা-টপ্রসাি কাে অফ সুইেটি ইোটিাটিেি এি োি বস্ম্পসিং কটি। র্ম্পদ ইোটিাটিেটি বপ্রসাি-ড্রি খুেই 

বেম্পশ হয়, তখ্ বলা-টপ্রসাি কাে অফ সুইেটি কটেসটিি ক্লােটক ম্পেম্পিন্ন কটি বদয়। 

 

3. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লাটন্ট অল্টারদনটর ব্যেহার করা হে।? 

উত্ত : অল্টারদনটর শেদ্যযৎ উৎপােন কদর ো পাওোর মসাস ি শহসাদে ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাদে ব্যেহার করা 

হে। ম্পেদ্যযৎ উৎিাদ্ কটি ো িাওয়াি বসাস ন ম্পহসাটে বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লাটন্ট ব্যেহাি কিা হয়। 

 

 

4. ইোটিাটিেি ফযা্ বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উিি: ইোটিাটিেি ফযা্ বমােি সামম্পগ্রক ম্পহমায়্ ব্যেস্থাি অিংশ, এেিং এটি সিাল্কািী োয়ু বথটক তাি 

অিসািটণি জন্য োেীেেট্ি কটয়টলি মােটম োতাস োট্। ইোটিাটিেি কটয়টল একটি বিম্পিজাটিন্ট থাটক 

র্া বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্টেি মটে োতাস বথটক তাি বশাষণ কটি। 

 

 

5. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট োন্ডা ্া হটল ম্পক ম্পক বেক কিটত হটে?  

উত্ত : থাটম নাস্ট্যাে,এগজস্ট্ ডযািাি, বমকাম্প্কযাল সাইটকল এেিং দিজা বেক কিটত হটে। 

 

6. ওটয়ল ই্ম্পডটকেি বক্ ব্যেহাি কিা হয়?  

উিি: ওটয়ল ই্ম্পডটকেি স্বি কাঁেযুক্ত তিল িদাথ ন ির্ নটেক্ষণ র্ন্ত্রািংশ। এটি ম্পিম্পসোি ও ড্রায়াটিি একো অিংশ। 

তিল িদাটথ নি সাটথ বকা্ োে ো ময়লা প্রোম্পহত হটি ম্পক্া তা এই ওটয়ল ই্ম্পডটকেটিি সাহাটয্য ির্ নটেক্ষণ 

কিা র্াি।  

 

7. ক্টডিাি ফযা্ বক্ ব্যেহাি কিা হয়?  

উিি: ক্টডিাি ফযা্ বমােি ক্টডম্পিিং ইউম্প্টেি গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা িাল্ কটি। এি কাজ হল বিম্পিজাটিন্ট 

ম্পসটস্ট্ম বথটক োইটিি োতাটস তাি স্থা্ান্তি কিা, র্া কটেসািটক অম্পতম্পিক্ত গিম কিা বথটক িক্ষা কটি। 

 

8. বপ্রাগ্রাটমেল লম্পজক কটরালাি ো ম্পিএলম্পস ম্পক?  

উিি: বপ্রাগ্রাটমেল লম্পজক কটরালাি ো ম্পিএলম্পস (ইিংটিম্পজ: programmable logic controller ো PLC) 

হল একটি ম্পডম্পজোল কম্পিউোি র্া ইটলকটট্রাটমকাম্প্কাল প্রম্পক্রয়া, বর্ম্ ফযািম্পিটত র্ন্ত্রিাম্পত (অযাটসম্বম্পল লাই্, 

এম্পমউসটমন্ট িাইডস ো লাইে ম্পফিোি) ম্প্য়ন্ত্রক ম্পহসাটে অটোটমশট্ি জন্য ব্যেহৃত হয়। 
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জব িীে (Job Sheet) - ২.১ : স্ট্যোন্ডোি ৃপদ্ধডত অনুসোর  ইউডনরে  ডল  কেডস্ট্িং সম্পন্ন   ো 

উরেশ্য: র্থোর্থ ভোরব স্ট্যান্ডাড ন িদ্ধম্পত অনুসাটি ইউম্প্টেি ম্পলক স্াক্ত কিাি জন্য ম্পলক বেম্পস্ট্িং সিন্ন   রত পো রব।  

 

অযাম্পিম্পেটি - ২.১.১ :  ক ডিজোর ে ড  ভোড    ো  

  

 োরজ  পদ্ধডত  

1.  োরজ  প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সিংগ্রহ এবিং পড ধোন  রুন। 

2. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপ  ণ সমূহ ডনবোৃেন 

 রুন। 

3.  মরৃক্ষত্র  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী প্রস্তুত  রুন। 

4. ম্পিকোম্পি বমম্পশট্ এেিং বিম্পিজাটিেি ইউম্প্টে বহাস িাইি 

সিংটর্াগ  রুন। 

5. বহাস িাইিটি িাম্পজনিং  রুন। 

6.  ম্পসম্পলন্ডাটিি ম্পলকুইড োেটি খুটল বদ্। 

7. টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

8. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন  রুন। 
 

ম্পেে : বিম্পিজাটিন্ট ম্পিকোম্পি 

 

অযাম্পিম্পেটি - ২.১.২: বিম্পিজাটিেি ইউম্প্ে লাম্পশিং কিা 

 োরজ  পদ্ধডত  

1.  োরজ  প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সিংগ্রহ এবিং পড ধোন  রুন।  

2. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপ  ণ সমূহ ডনবোৃেন 

 রুন। 

3.  মরৃক্ষত্র  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী প্রস্তুত  রুন। 

4. কটন্ড্সাি, ইোটিাটিেটিি এক প্রাটন্ত ্্ ম্পিে না্ োল্ব 

লাগাও এেিং ড্রাই ্াইটট্রাটজ্ ম্পদটয় বপ্রশাি বদ্। 

5. অিি প্রান্ত আঙ্গুল ম্পদটয় বেটি ধি। র্খ্ বপ্রশাি ততম্পি হটে 

তখ্ বেটড় বদ্ । এোটে োিোি  রুন। 

6. টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

7. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন  রুন। 

 

 

ম্পেে : ইউম্প্ে লাম্পশিং 

 

https://sattacademy.com/admission/chapter=24880/read
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অযাম্পিম্পেটি - ২.১.৩ : বিম্পিজাটিেটিি ইউম্প্ে ম্পলক ম্প্ণ নয় কিা 

 োরজ  পদ্ধডত  

1.  োরজ  প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সিংগ্রহ এবিং পড ধোন  রুন।  

2. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপ  ণ সমূহ ডনবোৃেন 

 রুন। 

3. ইউম্প্টেি সাটথ হাই বপ্রশাি বগজ ও ড্রাই ্াইটট্রাটজ্ 

ম্পসম্পলন্ডাটিি বহাজ িাইি সিংটর্াগ  রুন। 

4. ইউম্প্টে ৭০-৭৫ ম্পি.এস.আই, ড্রাই ্াইটট্রাটজ্ বপ্রশাি দাও  

5. বপ্রশাি ম্পদটয় অটিক্ষা কি এেিং লক্ষয কি বগজ ম্পমোটিি 

কাো ব্টম র্াটি ম্পক্া । বগজ ম্পমোটিি কাো ব্টম বগটল 

বুঝটত হটে ইউম্প্টে ম্পলক আটে। 

6. টিউটেি ম্পেম্পেন্ন জকয়বন্ট ও সটন্দহজ্ক স্থাট্ সাো্ বফ্া 

ধরু্।লক্ষয কি বকাথা বথটক সাো্ বফ্াি োেল ততম্পি 

হটিটথটক োেল ততম্পি হটি বসখাট্ই ম্পলক আটে। 

7. টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

8. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন  রুন। 
 

ম্পেে : ম্পলক ম্প্ণ নয় 

 

অযাম্পিম্পেটি -২.১.৪ : বিম্পিজাটিেটিি ম্পলক বমিামত কিা 

 োরজ  পদ্ধডত  

1. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সিংগ্রহ এবিং পড ধোন  রুন। 

2. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপ  ণ সমূহ ডনবোৃেন 

 রুন। 

3. বিম্পিজাটিেি ইউম্প্টেি োম্পজনিং লাই্ খুটল ড্রাই ্াইটট্রাটজ্ 

বেি  রুন। 

4. ওটয়ম্পডিং অথো লকম্পিিং জটয়টন্টি মােটম ম্পলক বমিামত 

 রুন। 

5. ওটয়ম্পডিং অথো লকম্পিিং এি মােটম ্তু্ ড্রায়াি লাগা্ 

6. টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখ। 

7. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন  রুন। 

 

ম্পেে:ম্পলক বমিামত 
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অযাম্পিম্পেটি -২.১.৫ : বিম্পিজাটিেি ম্পসটষ্টমটি েযাকুয়াম কিা 

 োরজ  পদ্ধডত  

1. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী PPE সিংগ্রহ এেিং িম্পিধা্  রুন।  

2. প্রটয়াজ্ীয় টুলস, সিঞ্জাম ও উিকিণ সমূহ ম্প্ে নাে্  রুন। 

3. বিম্পিজাটিেটিি সাটথ বহাজ িাইি, বগজ বমম্প্টফাড, 

েযাকুয়োম িাি, সঠিক বিম্পিজাটিন্ট ম্পসম্পলন্ডাি স্থাি্  রুন। 

4. েযাকুয়াম িাটি ম্পেদ্যযৎ সাপ্লাই দাও ও েযাকুয়োম িািটি 

োলু করু্ 

5. বগজ বমম্প্টফাটডি সকল োল্ব খুটল দাও 

6. কিাউন্ড বগটজি কাঁো ২৯.৯ ইম্পি অে মাকনাম্পিটত ্ামা 

ির্ নন্ত েযাকুয়োম িািটি োলু িাখ ব্টম বগটল হাই 

বপ্রসািটগজ ম্পমোটিি োল্বটি েন্ধ  রুন। 

7. েযাকুয়োম িািটি েন্ধ কি এেিং আ্প্লাগ কি 

8. টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

9. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন  রুন। 

 

 

ম্পেে: ম্পসটষ্টমটি েযাকুয়াম কি্ 

 

অযাম্পিম্পেটি -২.১.৬ : বিম্পিজাটিেটি বিম্পিজাটিন্ট োজন কিা 

 োরজ  পদ্ধডত  

1. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী PPE সিংগ্রহ এেিং িম্পিধা্  রুন। 

2. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উিকিণ সমূহ ম্প্ে নাে্ 

 রুন। 

3. গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাটিি োল্বটি খুটল বফলু্ 

4. কিাউন্ড বগটজ ম্পমোটিি োল্বটি খুটল বফলু্ 

5. বিম্পিজাটিন্ট োজন কটি সঠিক (টিম্পিজাটিন্ট অনুর্ার়্ী) 

োম্পজনিং বপ্রশাি ততম্পি কি এেিং কিাউন্ড বগজ ম্পমোটিি 

োল্বটি েন্ধ  রুন। 

6. সাপ্লাই লাইট্ ম্পক্লি অ্ ম্পমোি সিংটর্াগ  রুন। 

7. ম্পেদ্যযৎ লাই্ সিংটর্াগ কটি ইউম্প্টি োলু  রুন। 

 

ম্পেে: বিম্পি

জাটিন্ট োজন 

8. বিম্পিজাটিন্ট অনুর্ায়ী, িাম্প্িং বপ্রশাি ও অযাম্পিয়োি সঠিক আটে ম্পক্া লক্ষয  রুন। 

9. বিম্পিজাটিন্ট অনুর্ায়ী,, িাম্প্িং বপ্রশাি ও অযাম্পিয়োি কম হটল পু্িায় বিম্পিজাটিন্ট োজন কটি সঠিক িাম্প্িং 

বপ্রশাি ও অযাম্পিয়োি (ই্ফিটমশ্ ম্পশটে উটেম্পখত) ততম্পি  রুন। 

10. কাজ বশটষ টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

11. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন  রুন। 

 

অযাম্পিম্পেটি -২.১.৭ : বিম্পিজাটিেিটিটত িম্পিপূণ ন গ্যাস োজন হটয়টে ম্পক্া ির্ নটেক্ষ্ কিা 

 োরজ  পদ্ধডত  

1. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী PPE সিংগ্রহ এেিং িম্পিধা্  রুন। 

2. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উিকিণ সমূহ ম্প্ে নাে্  রুন। 

3. সঠিক গ্যাস োম্পজনিং এি লক্ষ্ গুম্পল বমলাও ও সঠিক তথ্য ডাো  বলখু্  

4. লক্ষণ গুম্পল ম্পমটল বিটল গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাটিি োলগুটি েন্ধ কি এেিং বহাজ িাইি ও বিজ বমম্প্টকাড খুটল 

বফলু্। 

5. কাজ বশটষ টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

6. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন  রুন। 
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কেডসডফর িন িীে (Specification Sheet)- ২.১ : স্ট্যোন্ডোি ৃপদ্ধডত অনুসোর  ইউডনরে  

ডল  কেডস্ট্িং সম্পন্ন   ো 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই: 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

2  মাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  এটপ্রা্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লােস স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস: 

ক্রম টুলস এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1  ম্প্য়্ বেষ্টাি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  কাট্কটিিং স্ক্রু ড্রাইোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বট্শ্ প্লায়াস ন স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  ম্পপ্লম্পলফস/স্ট্াি স্ক্রু ড্রাইোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  লাে স্ক্রু ড্রাইোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  ওয়যাি ম্পস্ট্রিাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  ম্পক্রম্পিিং প্লায়াস ন স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

8  হযাক স স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

9  িাম্পিিং টুলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

10  লায়াম্পিিং টুলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

11  সুটয়ম্পজিং টুলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুইিটমন্টস: 

ক্রম ইকুইিটমন্টস এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1  মাম্পল্টম্পমোি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ম্পক্লি অ্ ম্পমোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  েযাকুয়াম িাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  বগজ বমম্প্টফাড স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  ওটয়ম্পডিং বসে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  বিম্পিজাটিেি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  ওটয়ে বিল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

8  বেিাটিোি ম্পমোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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9  বব্লায়াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

10  িাওয়াি সাপ্লাই ইউম্প্ে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়াল: 

ক্রম ম্যাটেম্পিয়াল এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1  সাো্ িাম্প্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা িম্পিমা্ মত 

2  গিম িাম্প্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা িম্পিমা্ মত 

3  বেম্পজিং িড স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা িম্পিমা্ মত 

4  বিম্পিজাটিন্ট বিম্পিজাটিেি বেম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী সিংখ্যা িম্পিমা্ মত 

5  ্াইটট্রাটজ্ ম্পসম্পলন্ডাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা িম্পিমা্ মত 

6  বহাস িাইি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০৩ 
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জব-ডিে (Job Sheet) -২.২: ডসরস্ট্রম  ত্রুটি সনোক্ত   ো  জন্য প ীক্ষো   ো 

উরেশ্য: র্থোর্থ ভোরব ম্পসটস্ট্টমি ত্রুটি স্াক্ত কিাি জন্য িিীক্ষা   রত পো রব।  

 

 

অযাম্পিম্পেটি - ২.২.১ : ইউম্প্েটিি সিেিাহ িাওয়াি েন্ধ কি 
 

 োরজ  পদ্ধডত  

1.  োরজ  প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সিংগ্রহ এবিং পড ধোন করু্। 

2. সাম্পে নস ম্যানুয়াল এেিং ইউজাি ম্যানুয়াল সিংগ্রহ করু্। 

3. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপ  ণ সমূহ ডনবোৃেন করু্। 

4. বজ্াটিেি ইউম্প্েটিি সিেিাহ িাওয়াি েন্ধ কি এেিং ির্ নটেক্ষ্ 

করু্। 

5. বমই্ সুইে েন্ধ করু্। 

6. কাজ বশটষ টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ 

িাখু্। 

7. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন করু্। 

 

 

ম্পেে: সিেিাহ িাওয়াি েন্ধ সমস্যা 

ম্প্ম্পিত কিা 

 

অযাম্পিম্পেটি - ২.২.২ : ইউম্প্েটিি পূটে নি ইম্পতহাস সিটকন গ্রাহটকি সাক্ষাৎকাি গ্রহ্ কিা 
 

 োরজ  পদ্ধডত  

1.  োরজ  প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সিংগ্রহ এবিং পড ধোন করু্। 

2. সাম্পে নস ম্যানুয়াল এেিং ইউজাি ম্যানুয়াল সিংগ্রহ করু্। 

3. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপ  ণ সমূহ ডনবোৃেন করু্। 

4.  মরৃক্ষত্র  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী প্রস্তুত করু্। 

5. ইউম্প্েটিি পূটে নি ইম্পতহাস সিটকন গ্রাহটকি সাক্ষাৎকাি গ্রহ্ 

করু্। 

6. টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

7. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন করু্।  

ম্পেে: গ্রাহটকি সাক্ষাৎকাি গ্রহ্ কটি 

সমস্যা ম্প্ম্পিত কিা 

অযাম্পিম্পেটি -২.২.৩ : ইউম্প্েটি োলু কটি প্রকৃত সমস্যা ম্প্ম্পিত হওয়া 
 

 োরজ  পদ্ধডত  

1. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সিংগ্রহ এবিং পড ধোন করু্। 

2. সাম্পে নস ম্যানুয়াল এেিং ইউজাি ম্যানুয়াল সিংগ্রহ করু্। 

3. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপ  ণ সমূহ ডনবোৃেন করু্। 

4.  মরৃক্ষত্র  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী প্রস্তুত করু্। 

5. ইউম্প্েটিি পূটে নি ইম্পতহাস সিটকন তথ্য সিংগ্রহ করু্। 

6.  বমাোইল বিম্পিজাটিেি ইউম্প্েটি োলু কটি প্রকৃত সমস্যা 

ম্প্ম্পিত হ্। 

7. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্ি োই বস্ট্ি ফটলা করু্। 

8. টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

9. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন করু্। 

 

ম্পেে: ইউম্প্েটি োলু কটি প্রকৃত সমস্যা 

ম্প্ম্পিত কিা 
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কেডসডফর িন ডিে (Specification Sheet)- ২.২: ডসরস্ট্রম  ত্রুটি সনোক্ত   ো  জন্য 

প ীক্ষো   ো 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই: 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

2  মাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  এটপ্রা্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লােস স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস: 

ক্রম টুলস এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1  ম্প্য়্ বেষ্টাি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  কাট্কটিিং স্ক্রু ড্রাইোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বট্শ্ প্লায়াস ন স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  ম্পপ্লম্পলফস/স্ট্াি স্ক্রু ড্রাইোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  লাে স্ক্রু ড্রাইোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  ওয়যাি ম্পস্ট্রিাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  ম্পক্রম্পিিং প্লায়াস ন স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

8  হযাক স স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

9  িাম্পিিং টুলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

10  লায়াম্পিিং টুলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

11  সুটয়ম্পজিং টুলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুইিটমন্টস: 

ক্রম ইকুইিটমন্টস এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1  মাম্পল্টম্পমোি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ম্পক্লি অ্ ম্পমোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  েযাকুয়াম িাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  বগজ বমম্প্টফাড স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  ওটয়ম্পডিং বসে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  ওটয়ে বিল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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8  বেিাটিোি ম্পমোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

9  বব্লায়াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

10  িাওয়াি সাপ্লাই ইউম্প্ে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়াল: 

ক্রম ম্যাটেম্পিয়াল এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1  সাো্ িাম্প্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা িম্পিমা্ মত 

2  গিম িাম্প্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা িম্পিমা্ মত 

3  বেম্পজিং িড স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা িম্পিমা্ মত 

4  বিম্পিজাটিন্ট বিম্পিজাটিেি বেম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী সিংখ্যা িম্পিমা্ মত 

5  ্াইটট্রাটজ্ ম্পসম্পলন্ডাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা িম্পিমা্ মত 

6  বহাস িাইি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০৩ 

7  ম্পিটল  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

8  োইমাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

9  ওোিটলাড প্রটেিি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

10  ম্পফউজ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

11  কটেসাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

12  বডাি ল্যাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

13  কযােল স্ট্যান্ডাড ন ম্পমোি িম্পিমা্ মত 

14  গ্যাসটকে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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শিখনফল (Learning Outcome)- ৩: ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে ম রা ত করদত 

পারদে। 

 

অযোরসসরমে মোনেন্ড 

 

1. ম্পসটস্ট্মটি েযাকুয়াম িাি ব্যেহাি কটি েযাকুয়াম কিটত সক্ষম হটয়টে। 

2. ম্পিকোিী ইউম্প্ে দ্বািা ম্পসম্পলন্ডাটি সম্পিত বিম্পিজাটিন্ট পু্রুদ্ধাি কিটত 

সক্ষম হটয়টে। 

3. বিম্পিজাটিন্ট বেম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট সিঞ্জাম ব্যেহাি কটি োজন 

কিটত সক্ষম হটয়টে। 

4. সঠিক কার্ নকাম্পিতা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য কযাম্পেট্ে োম্পত, তািমাো ম্প্র়্ন্ত্রক, 

গিম কিাি উিাদা্ এেিং বডাি গ্যাসটকে বেক কিটত সক্ষম হটয়টে এেিং 

প্রটয়াজট্ সাম্পে নস / প্রম্পতস্থাি্ কিটত সক্ষম হটয়টে। 

5. ইউম্প্েটি িম্পিোল্া কিটত এেিং ম্যানুফযাকোটিি বেম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী 

বেক কিটত সক্ষম হটয়টে। 

6. ক্টডম্পিিং ইউম্প্ে িম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে। 

7. স্ট্যান্ডাড ন িদ্ধম্পত অনুর্ায়ী ইউম্প্ে িম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে। 

িত ৃও ড রসোস ৃ

1. প্রকৃত  মরৃক্ষত্র অথবো প্রডিক্ষণ পড রবি  

2. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট 

3. টুলস ও িম্পিমািক র্ন্ত্র 

4. ম্পিকোিী বসে 

5. ডসডবএলএম 

6. হযোন্ডআউেস 

7. ল্যোপেপ 

8. মোডিডমডিয়ো প্ররজক্ট  

9.  োগজ,  লম, কপডিল ও ইর জো  

10. ইেো রনে সুডবধো 

11. কহোয়োইে কবোি ৃও মো ৃো  

ডবষয়বস্তু 

1. ম্পিকোিী ইউম্প্টে বিম্পিজাটিন্ট সিংিক্ষ্ িদ্ধম্পত 

2. সাম্পে নস-ম্যানুয়াল বেম্পসম্পফটকশ্ 

3. বমিামটতি প্রম্পতটেদ্ 

4. বেম্পকিং ও বেম্পস্ট্িং  

K. ইিুটলশ্ বিম্পজষ্টযাি 

L. বমকাম্প্কযাল 

M. কম্পন্টম্প্উটি 

N. ম্পলক 

O. সাকশ্, ম্পডসোজন এেিং আইডল োি 

P. স্ট্াটিিং কাটিন্ট গ্রহ্ 

Q. িাম্প্িং কাটিন্ট গ্রহ্ 
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এম্পিম্পেটি 

1. ম্পসটস্ট্মটি েযাকুয়াম িাি ব্যেহাি কটি েযাকুয়াম করু্ 

2. ড  ভো ী ইউডনে দ্বো ো ডসডলন্ডোর  সডঞ্চত ক ডিজোর ে পুনরুদ্ধো   রুন  

3. বিম্পিজাটিন্ট বেম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট সিঞ্জাম ব্যেহাি কটি োজন 

করু্  

4. সঠি   োর্ ৃোড তো ডনডিত   ো  জন্য  যোডবরনে বোডত, তোপমোত্রো 

ডনর়্েন্ত্র , গ ম   ো  উপোেোন এবিং কিো  গ্যোসর ে কে   রুন এবিং 

প্ররয়োজরন সোডভসৃ / প্রডতস্থ্োপন   রত  রুন 

5. ইউডনেটি পড েোলনো   রত এবিং ম্যোনুফযো েোর   কেডসডফর িন 

অনুর্োয়ী কে   রুন  

6. ক্টডম্পিিং ইউম্প্ে িম্পিষ্কাি করু্  

7. স্ট্যান্ডাড ন িদ্ধম্পত অনুর্ায়ী ইউম্প্ে িম্পিষ্কাি করু্ 

প্রডিক্ষণ পদ্ধডত 

 

1. আটলাে্া (Discussion)  

2. উিস্থাি্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজি ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving)  

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযোরসসরমে পদ্ধডত 

 

4. ডলডেত অভীক্ষো (Written Test) 

5. প্রেিনৃ (Demonstration)  

6. কমৌডে  প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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ডিক্ষণ/প্রডিক্ষণ  োর্কৃ্রম (Learning Activities) -৩ : কমোবোইল ক ডিজোর িন প্লোে 

কম োমত   ো 

এই ডিেনফল অজৃরন  লরক্ষয ডিেনফরল অন্তর্ভকৃ্ত ডবষয়বস্তু এবিং পো ফ ম্যোি ক্রোইরেড য়ো অজৃরন  জন্য ডনম্নডলডেত 

 োর্কৃ্রমগুরলো পর্োৃয়ক্ররম সম্পোেন  রুন।  োর্কৃ্রমগুরলো  জন্য বডণতৃ ড রসোসসৃমূহ ব্যোবহো   রুন।  

ডিেন  োর্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপ  ণ / ডবরিষ ডনরেিৃনো 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রডিক্ষণোথীগণ ক োন ডিক্ষো উপ  ণ 

ব্যবহো    রব কস সিটকন প্রডিক্ষর   

ডন ে জোনরত েোইরব। 

1. প্রডিক্ষ  প্রডিক্ষোথীরে  “বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট 

বমিামত কিা” বশখাি জন্য উপ  ণ প্রদা্ কিটে্। 

2. ইনফ রমিন িীে পড়রত হরব। 
2. ইনফ রমিন িীে  ৩ : বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট বমিামত 

কিা 

3. কসলফ কের  প্রেত্ত প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রেোন 

 রুন এবিং উত্ত পরত্র  সোরথ ডমডলরয় 

ডনডিত হরত হরব।  

3. কসল্ফ-রে  শীে  ৩ -এ কেয়ো প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রেোন  রুন।   

উত্ত পত্র ৩ -এ  সোরথ ডনরজ  উত্ত  ডমডলরয় ডনডিত  রুন।  

4. জব/োি িীে ও কেডসডফর িন িীে 

অনুর্োয়ী জব সম্পোেন  রুন। 

4. ডনরম্নোক্ত জব/েোস্ক শীে অনুর্োয়ী জব/েোস্ক সম্পোেন  রুন 

জে শীে ৩.১ : স্ট্যান্ডাড ন িদ্ধম্পত অনুর্ায়ী বমাোইল 

বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট ইউম্প্ে িম্পিষ্কাি কিা 

বেম্পসম্পফটকশ্ শীে ৩.১ : স্ট্যান্ডাড ন িদ্ধম্পত অনুর্ায়ী বমাোইল 

বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট ইউম্প্ে িম্পিষ্কাি কিা  

জে শীে ৩.২ : বিম্পিজাটিন্ট বেম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট 

সিঞ্জাম ব্যেহাি কটি োজন কিা 

বেম্পসম্পফটকশ্ শীে ৩.২ : বিম্পিজাটিন্ট বেম্পসম্পফটকশ্ 

অনুর্ায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট সিঞ্জাম ব্যেহাি কটি োজন কিা 
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ইনফ রমিন ডিে (Information Sheet) -৩: কমোবোইল ক ডিজোর িন প্লোে কম োমত   ো 

ডিেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ইনফ রমিন িীে পরড় ডিক্ষোথীগণ ডনরম্নোক্ত ডবষয়গুরলো ব্যখ্যো   রত, 

বণনৃো   রত ও তথ্যগুরলো  োরজ প্ররয়োগ   রত পো রব 

 

৩.1 ম্পিকোিী ইউম্প্টে বিম্পিজাটিন্ট সিংিক্ষ্ িদ্ধম্পত 

৩.2 সাম্পেনস-ম্যানুয়াল বেম্পসম্পফটকশ্ 

৩.3 বমিামটতি প্রম্পতটেদ্ 

৩.4 বেম্পকিং ও বেম্পস্ট্িং  

 

৩.1 ম্পিকোিী ইউম্প্টে বিম্পিজাটিন্ট সিংিক্ষ্ িদ্ধম্পত 

 

সোবাইল সরশ্লিজাদরশন প্লান্ট 

সোবাইল সরশ্লিজাদরশন প্লাে একটি সপাদটবৃল ভাদব শ্লনশ্লেতৃ সরশ্লিজাদরটর এবাং শ্লিজার ক্ষেতা প্রদাদনর জন্য 

একটি পদ্ধশ্লত। সাধারনত দুই ধরদনর সোবাইল সরশ্লিজাদরশন প্লাে বতরী করা হে। ময ন- 

 

সট্রলার 

সট্রলার শ্লহদসদব সোবাইল সরশ্লিজাদরশন প্লান্ট ততশ্লর 

সরশ্লিজাদরটর এবাং শ্লিজার সরবরাহ কদর র্া 

সর্দকাদনা স্ট্যান্ডাড ৃ শ্লপকআপ ট্রাদকর সাদর্থ টানা 

র্ায়। সট্রলার এ পাওয়ার সরবরাদহর জন্য 

সপাদটবৃল সজনাদরটর ব্যবহার করা হয়। 

 

শেত্র : সট্রলার ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে 

রুে সবসড  

রুে সবসড সোবাইল সরশ্লিজাদরশন প্লাে শ্লেলার বা 

শ্লিজার ইনদডাদর ইনস্ট্ল করা। প্যাদনলগুশ্লল 

শ্লসশ্লরদজ ব্যবহার কদর সর্ সকান সাইদজর রুদের 

জন্য শ্লডজাইন করা হয়। রুদে একটি স্ট্ান্ডাড ৃ

সাইদজর দরজার োধ্যদে আসা র্াওয়া করা হয়। 

 

 

শেত্র : রুে সবসড ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে 

 

মরশিজাদরিন সাইদকদলর ব্যেহৃত যিািংি সমূহ শেদেই একটি ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে গঠিত 

K. কদেসার 

L. কনদডন্সার 

M. এক্সপানিন শডভাইস 

N. ইভাদপাদরটর 

 

ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে এর কায িপ্রণালী 
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যখন কদেসার োলু করা হে তখন সাকিন লাইন এর  াধ্যদ  শনম্ন োদপর োেীে মরশিজাদরে ো শহ ােক 

কদেসার সাকিন লাইন শেদে মটদন এদন সিংদকােন এর  াধ্যদ  উচ্চ োপ সৃশষ্ট কদর এেিং শডসোজি লাইন 

এর  াধ্যদ  কদিন্সাদর পাঠাে, ঐ উচ্চ োপ ও উচ্চ তাপীে শহ ােক কদিন্সাদর এদস তাপ হাশরদে োে মথদক 

তরদল পশরণত হদে হাই মপ্রসার শলকুইড লাইন এর  াধ্যদ  এক্সপানিন শডভাইস এ আদস, এখাদন এদস উচ্চ 

োপীে তরল শহ ােক োপ হাশরদে শনম্ন োদপ ইভাদপাদরটদর প্রদেি কদর। এখাদন ইভাদপাদরটদর শনম্ন োদপর 

তরল শহ ােক ইভাদপাদরটদরর েতুর পাি মথদক সুপ্ত তাপ মিাষণ কদর পুনরাে তরল মথদক োদে পশরণত 

হদে আোর কদেসার এ শফদর যাে, এভাদেই একটি ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে োরোর উহার কার্য্ি 

সম্পােন কদর। 

 

 
 

শেত্র : ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে 
 

 

 

ভযাকুো  পাম্প দ্বারা ইউশনট োয়ুশূন্যকরণ পদ্ধশত 

ভযাকুো  পাম্প মূলত এক ধরদনর উচ্চ ক্ষ তসম্পন্ন মরাটাশর কদেসর। যার সাহাদর্য্ হাদ িটিক, মসশ -

হাদ িটিক এেিং ওদপন টাইপ কদেসর ব্যেহৃত মরশিজাদরিন ইউশনট োয়ুশূন্য করা হে। তদে হাদ িটিক 

ইউশনট োয়ুশুন্য করার জন্য ভযাকুো  পাম্প/কদেসর (ভযাকুো  পাম্প শহদসদে) অেশ্য ব্যেহার করদত 

হে। 

 

ভযাকুো  পাম্প 

এটি মূলত এক ধরদনর উচ্চ ক্ষ তাসম্পন্ন মরাটাশর 

কদেসর। যার সাহাদর্য্ মরশিজাদরিন ম শিন/পদ্ধশত 

মথদক োতাস, জলীেোষ্প এেিং অন্যান্য অপর্দ্ব্য তথা 

ইউশনট ভযাকুো  করা হে। ভযাকুো  পাম্প সাধারণত 

শসশলিার, মরাটর, মভন, মরাটর শ্যাফট, সাকিন ও 

শডসোজি মপাট ি, শডসোজি ভালভ এেিং মকশসিং এর 

স ন্বদে কাজ কদর।দরাটর শ্যাফট এ নভাদে 

শেদকশিকভাদে সিংযুক্ত থাদক, যাদত শসশলিাদরর এক 

পাদি ি মরাটর প্রাে েি ি কদর থাদক। শুধু াত্র মতল এর 

সাহাদর্য্ েিি শেন্দু পৃথক হে। অপর শেদক মরাটর ও 

শসশলিাদরর ফাঁকা সেদেদে মেশি ভযানসমূহ মরাটর 

হদত আগপাে পশরশধ েরাের েলােল কদর। মরাটর 
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ঘুরার স ে মভনসম্যহ শরিং এর োদপ থাদক। মরাটর 

মভন ঘুরার জন্য পাশম্পিং কায ি সম্পন্ন হে।  

ভযাকুো  মগজ এেিং মগজ ম শনদফাল্ড 

ভযাকুো  ো কম্পাউি মগজ একটি োপশূন্যতা 

পশর াপ যি। যার সাহাদর্য্ মরশিজাদরিন ইউশনট 

োয়ুশূন্য হদেদছ শক না তা শনণ িে করা যাে। ইউশনট 

সাশে িকভাদে ৭৫.৭ মসশেশ টার ো ২৯.৮ ইশঞ্চ অে 

 ারকাশর পয িন্ত োয়ুশূন্য করা সম্ভে। মগজ ম শনদফাল্ড 

মূলত একটি সিংদযাগকারী  াধ্য । এর সাদথ কম্পাউি 

মগজ, হাইদপ্রসার মগজ এেিং প্রদোজনীে মহাজ পাইপ 

সিংদযাগ করা হে। যার জন্য ইউশনট এেিং ভযাকুো  

পাম্প ো গ্যাস শসশলিার সিংদযাগ সহজ হে। 

 

 

 

 

মরশিজাদরিন ম শিন ভযাকুো  করার জন্য প্রদোজনীে যিািংদির তাশলকা 

▪ ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে  

▪ ভযাকুো  পাম্প/োশজিিং-পাশজিিং ইউশনট/কদেসর 

▪ মগজসহ মগজ ম শনদফাল্ড 

▪ সাশভ িস মহাস পাইপ 

▪ টিউে কাটার ও ফ্লাোশরিং টুলস 

▪ ফ্লাোশরিং নাট ও শনপল 

▪ কযাশপলাশর ও কপার টিউে 

▪ প্রদোজনীে হযাি টুলস। 

কায িপদ্ধশত: এদক্ষদত্র ইউশনদটর কদেসদরর সাদথ একটি আলাো োশজিিং ো পাশজিিং লাইন সিংযুক্ত থাদক। উক্ত 

লাইদনর সাদথ অযাডাপ্টর সিংদযাগ কদর একটি সাশভ িস মহাস পাইপ দ্বারা ঐ অযাডাদপ্টার ও মগজ ম শনফদল্ডর 

কম্পাউি মগজ শনপল এেিং অপর একটি মহাস পাইপ শেদে মগজ ম শনদফাদল্ডর ক ন শনপল ও ভযাকুো  

পাদম্পর সাকিন লাইন সিংযুক্ত করদত হদে। কম্পাউি মগদজর ভালভ ো নে খুদল এেিং হাইদপ্রসার মগদজর 

ভালভ/নে েন্ধ কদর ভযাকুো  পাম্প োলু করদল মরশিজাদরিন পদ্ধশত হদত োয়ু, জলীেোষ্প ও অন্যান্য 

অপর্দ্ব্য অপসাশরত হে। 

ম্পিকোিী ইউম্প্টে বিম্পিজাটিন্ট সিংিক্ষ্ িদ্ধম্পত 
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মরশিজাদরে শরকভাশর ম শিন 

ম কাশনকযাল মরশিজাদরিন সাইদকদলর মকান অিংি 

পশরেতিন না ম রা দতর প্রদোজন হদল ব্যেহৃত 

মরশিজাদরেদক পুনরূদ্ধার কদর মস্টাদরজ শসশলিাদর সিংরক্ষণ 

করার প্রকৃোই মরশিজাদরে শরকভাশর। মরশিজাদরে 

পুনরুদ্ধার কাদজ ময ম শিন ব্যেহার করা হেতাদক শরকভাশর 

ম শিন েদল। মরশিজাদরে শরকভাশর ম শিন ইনপুট ও 

আউটপুট মগজ, একটি কুশলিং ফযান, একটি কদেসর, মপ্রিার 

কাট অে সুইে, িাট অফ ভালভ এেিং শকছু সুইদের স ন্বদে 

গঠিত। 

 

শরকভাশর শসশলিার 

উদ্ধারকৃত মরশিজাদরেদক মস্টাদরজ শসশলিাদর সিংরক্ষণ করা 

হে। মস্টাদরজ শসশলিারটি শেদিষভাদে বতশর যা শুধু শরকভাশর 

করার জন্যই ব্যেহার করা হে। শরকভাশর করার স ে 

শসশলিারদক ৮০% এর মেশি ভশতি করা যাদে না। প্রশতটা 

মরশিজাদরদের জন্য আলাো আলাো শরকভাশর শসশলিার 

ব্যেহার করদত হে। একই শসশলিাদর একাশধক 

মরশিজাদরদের শ শ্রণ ঘটদল তা আলাো করার জন্য শেদিষ 

মকান প্রশিো না থাকাে এই শ শ্র গ্যাস আোর ব্যেহার করা 

যাদে না এেিং শনশে িষ্ট প্রশিোে ধ্বিংস করদত হদে যা অতযন্ত 

ব্যেেহুল। আোর শরকভাশর করা মরশিজাদরেদক শরসাইশিিং 

না কদর আোর ব্যেহার করা োর না কারণ এই মতল, আর্দ্ িতা, 

এশসড এেিং শেদিষ মকান কশণকা শেদে দ্যশষত থাকদত পাদর। 

 

 

 

৩.2 সাম্পে নস-ম্যানুয়াল বেম্পসম্পফটকশ্ 

 

থাম নাল ম্পফউজ  

মোডিডমেোর   ডসরলটিিং সুইের   ডেডনউটি 

পডজিরন কসে  ড  এবিং থোমোৃল ডফউরজ  দ্যই 

েোডমনৃোরল ডমেো  কপ্রোব ধড । র্ডে  ডেডনউটি কেেোয় 

তোহরল বুঝরত হরব থোমোৃল ডফউজটি ভোরলো আরছ। 

 

ম্পেে: থাম নাল ম্পফউজ িিীক্ষা 

বডাি গ্যাসটকে বেক 

বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট এি বডাি গ্যাসটকে 

োটলাোটে বেক কিটত হটে। দিজা োটলাোটে 

লাটগ ম্পক্া। দিজা লাগাটল ফাকা থাটক ম্পক্া 

ম্প্ম্পিত হটত হটে। বডাি গ্যাসটকে ্িম ্া শক্ত তা 

বখয়াল কিটত হটে। বডাি গ্যাসটকে শক্ত হটল দিজা 

োটলাোটে লাটগ ্া। বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট 

ঠিকমত োন্ডা হয় ্া। 

 

 

ম্পেে: বডাি গ্যাসটকে 
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গিম কিাি উিাদা্ 

ইোটিাটিেি হল একটি তাি এিটেঞ্জাি র্া প্রম্পক্রয়া 

তিল বিম্পিজাটিটন্ট বথটক তািটক স্থা্ান্তি কটি 

র্াি ফটল িম্পিেতন্  হটয় োেীেে্ হয়। কটেসাি 

হল একটি িাে র্া বিম্পিজাটিন্ট গ্যাটসি োি এেিং 

তািমাো োড়াটত এেিং প্রম্পক্রয়া কুম্পলিং ম্পসটস্ট্টমি 

মােটম এটি সিাল্ কিটত ব্যেহৃত হয়।  
 

ম্পেে: ম্পহটিিং ইম্পলটমন্ট 

তিমাো ম্প্য়ন্ত্রক 

 মোডিডমেোর   ডসরলটিিং সুইের   ডেডনউটি 

পডজিরন কসে  ড  এবিং কুডলিং ওভো  কলোরি  দ্যই 

েোডমনৃোরল ডমেো  কপ্রোব ধড  । র্ডে স্বোভোডব  

অবস্থ্োয়  ডেডনউটি নো কেেো  এবিং কুডলিং 

ওভো রলোিটির  ব রফ  কভত  ডুডবরয় ডনডেষৃ্ট 

তোপমোত্রো বতড  হওয়ো  প   ডেডনউটি কেেো  

তোহরল বুঝরত হরব কুডলিং ওভো রলোিটি ভোরলো 

আরছ। 

   

 

ম্পেে: কুম্পলিং ওোিটলাড িিীক্ষা 

বডাি ল্যাি সুইে 

মোডিডমেোর   ডসরলটিিং সুইের   ডেডনউটি 

পডজিরন কসে  ড  এবিং কিো  ল্যোম্প সুইরে  দ্যই 

েোডমনৃোরল ডমেো  কপ্রোব ধড । ধর  র্ডে  ডেডনউটি 

কেেোয় তোহরল বুঝরত হরব কিো  ল্যোম্প সুইে ভোরলো 

আরছ।  ডেডনউটি নো কেেোরল বুঝরত হরব কিো  

ল্যোম্প সুইে  নষ্ট আরছ। 

 

 

ম্পেে: বডাি ল্যাি সুইে িিীক্ষা 

বডাি ল্যাি 

 মোডিডমেোর   ডসরলটিিং সুইের   ডেডনউটি 

পডজিরন কসে  ড  এবিং ডমেো  কপ্রোবর  কিো  

ল্যোরম্প  দ্যই েোডমনৃোল (রেি  েোক্ট ও ফুে  েোক্ট) 

ধর  র্ডে  ডেডনউটি কেেোয় তোহরল বুঝরত হরব 

কিো  ল্যোম্পটি ভোরলো আরছ।  ডেডনউটি নো কেেোরল 

বুঝরত হরব কিো  ল্যোম্পটি নষ্ট আরছ।   

 

 

ম্পেে: বডাি ল্যাি িিীক্ষা 
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কদেসার ম াটর স্টাটিিং কাদরে পশর াপ 

কদম্পসর অন কদর  শিপ অন শ টাদরর সাহাদর্য্ স্টাটিিং এশম্পোর পশর াপ করা হে। মরশিজাদরটদরর স্টাটিিং 

এশম্পোর সাধারনত ৪-৫ এশম্পোর হে।  এেিং রাশনিং এশম্পোর সাধারনত ০.৫ মথদক সদে িাচ্চ ১.১৫ এশম্পোর 

পয িন্ত। 

 

কদেসার ম াটর রাশনিং কাদরে পশর াপ 

কদম্পসর অন করার পর শকছু স ে পর শিপ অন শ টাদরর সাহাদর্য্ রাশনিং এশম্পোর পশর াপ করা হে। 

মরশিজাদরটদরর রাশনিং এশম্পোর সাধারনত ০.৫ মথদক সদে িাচ্চ ১.১৫ এশম্পোর পয িন্ত হে। 

মকান শহ ােন যদি গ্যাস োজি করদত হদল শনম্নশলশখত কাজগুদলা ধারাোশহক ভাদে সম্পন্ন করদত হে ময ন:- 

▪ কদেসদরর পাশম্পিং ক্ষ তা পশরক্ষা করুন। 

▪ ইভাদপাদরটর ও কদিনসার আলাো আলাো শলক মটস্ট করুন। 

▪ ম কাশনকযাল সাইদকদলর শভতদরর বতল,  েলা, পশরস্কার করুন। 

▪ পুনরাে সম্পূন ি সাইদকল এক সাদথ শলক মটস্ট করুন। 

▪ সম্পূন ি ম কাশনকযাল সাইদকলদক োয়ুশুন্য করুন। 

▪ তার পদর গ্যাস োজি করুন। 

শলক মটস্ট করা  

▪ প্রথদ  কদেসদরর সাকিন লাইন মকদট ইভাদপাদরটদরর মিষ  াথা ঝালাই কদর েন্ধ করুন। 

▪ তারপর মেইনার মথদক মকশপলারী টিউে মকদট মকশপলারীর  াথাে একটি নন-শরটান ি োল্ব ঝালাই 

কদর শনন। 

▪ এোর হাই মপ্রসার মগইজ এেিং মেকুো  কদেসদরর  াধ্যদ  মপ্রসার শেদত হদে (১২০ মথদক ১৫০) শপ 

এস আই। ১/২ ঘো অদপক্ষা করুন। 

▪ সদেহ মূলক স্থান সমূদহ সাোদনর মফনা শেদে শলক আদছ শকনা মেখুন। 

▪ শলক থাকদল ম রা দতর ব্যেস্থা করদত হদে না থাকদল শিন ো পশরস্কার করার প্রস্তুশত শনন। 

কনদডনসাদরর শলক মটষ্ট করা 

▪ প্রথদ  কদেসদরর শডসোজি লাইন মকদট কদিনসাদররন মিষ  াথা ঝালাই কদর েন্ধ করুন। 

▪ তারপর মেইনার মথদক কদিনসাদরর  াথা মকদট কদিনসাদরর  াথাে একটি নন শরটান ি োল্ব ঝালাই 

কদর শনন। 

▪ এোর হাই মপ্রসার মগইজ এেিং মেকুো  কদেসদরর  াধ্যদ  মপ্রসার শেদত হদে (১২০ মথদক ১৫০) শপ 

এস আই। 

▪ ক পদক্ষ ১/২ ঘো অদপক্ষা করুন। 

▪ সদেহ মূলক স্থান সমূদহ সাোদনর মফনা শেদে শলক আদছ শকনা মেখুন। 

▪ শলক থাকদল ম রা দতর ব্যেস্থা করদত হদে ো নতুন কদিনসার মসটিিং করদত হদে না থাকদল শিন 

ো পশরস্কার করার প্রস্তুশত শনন। 

ইভাদপাদরটর পশরস্কার করা 

▪ প্রথদ  কদেসদরর সাকিন লাইন মকদট ইভাদপাদরটদরর মিষ  াথা আলাো করদত হদে। 

▪ তারপর মেইনার মথদক মকশপলারী টিউে মকদট মকশপলারীর  াথাে একটি নন-শরটান ি োল্ব ঝালাই 

কদর শনন। 

▪ এোর হাই মপ্রসার মগইজ এেিং মেকুো  কদেসদরর  াধ্যদ  মপ্রসার শেন 

▪ ইভাদপাদরটদরর মিষ  াথা হাত শেদে মেদপ ধদর শকছুক্ষন পর পর ছাড়ুন। 
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▪ যতক্ষন পয িন্ত মতল  েলা মের হদে ততক্ষন পয িন্ত শিন করুন। 

কনদডনসার পশরস্কার করা 

▪ প্রথদ  কদেসদরর শডসোজি লাইন মকদট কদিনসাদরর মিষ  াথা আলাো করুন। 

▪ তারপর মেইনার মথদক কদিনসার আলাো কদর একটি নন-শরটান ি োল্ব ঝালাই কদর শনন। 

▪ এোর হাই মপ্রসার মগইজ এেিং মেকুো  কদেসদরর  াধ্যদ  মপ্রসার শেন 

▪ কদিনসাদরর মিষ  াথা হাত শেদে মেদপ ধদর শকছুক্ষন পর পর ছাড়ুন। 

▪ যতক্ষন পয িন্ত মতল  েলা মের হদে ততক্ষন পয িন্ত শিন করুন। 

একসাদথ পুদরা ইউশনদটর শলক মটষ্ট করা 

▪  প্রথদ  সকল পাইপ পূ িদে ির ন্যাে সিংদযাগ করুন। 

▪ োশজিিং লাইদন একটি নন শরটান ি ভাল্ব সিংদযাগ করদত হদে। 

▪ োশজিিং লাইন এেিং মভকুো  কদেসদরর সাদথ মহাজ পাইপ এেিং হাই মপ্রসার মগইজ সিংদযাগ করুন। 

▪ মগইদজর োল্ব খুলদত হদে এেিং মভকুো  কদ প্রসর োলু করুন। 

▪ মগইজ মপ্রসার ২০০ মথদক ২৫০ শপ.এস.আই পয িন্ত আসদল োল্ব এেিং মভকুো  কদ প্রসর েন্ধ করদত 

হদে। 

▪ সকল সিংদজাগ স্থাদন এেিং সদেহ মূলক স্থান সমূদহ সাোদনর মফনা শেদে মেকদত হদে মকান শলক 

আদছ শকনা। 

▪ মপ্রসার শেদে ক পদক্ষ ২/৩ ঘো অদপক্ষা করুন। 

▪ শলক না থাকদল মভকুো  করার প্রস্তুশত শনন। 

ইউশনটদক োয়ুশূন্য করা :- 

▪ শলক মনই শনশচ্চত হওোর পর কম্পাউি মগইজ এেিং মহাজ পাইপ ইউশনদটর কদেসদরর োশজিিং লাইন 

এেিং মভকুো  কদেসদরর সাকিন লাইদনর সাদথ সিংদোগ করুন। 

▪ কম্পাউি মগইদজর ভাল্ব খুলদত এেিং মভকুো  কদেসর োলু করুন। 

▪ যখন মেখদো মগইদজর কাটা (- ২৯.৯)”  অফ  াকিারীদত আসদছ এেিং মভকুো  কদেসদরর 

শডসোজি লাইদনর  াথা শেদে মকান োতাস মের হে না তখন আদগ ভাল্ব এেিং পদর কদ প্রসর েন্ধ 

করুন। 

 

গ্যাস োজি করা 

ভযাকুো  শনশিত হদে গ্যাস োজি এর জন্য প্রস্তুশত শনদত হদে। এখন পাশজিিং করার জন্য বতরী হদত হদে। 

পাশজিিং হল মহাজ পাইদপর জ াকৃত োতাসদক মের কদর মেো। আর-১৩৪এ ো আর-৬০০ গ্যাস শসশলিার মনই। 

মহাজ পাইপ এর এক  াথা শসশলিাদরর সাদথ সিংদযাগ কশর। অন্য  াথা সা ান্য শিলা কশর যাদত মহাজ পাইপ 

শেদে োতাস মের হদত পাদর। এখন শসশলিার এর ভাল্ব খুশল এেিং উপুড় কদর তরল মরশিজাদরে শেদে পাশজিিং 

করা মিষ কশর। পাশজিিং মিদষ হুজ পাইপটি ভালভাদে মগজ শ টাদর সিংদযাগ কশর। এখন মগদজর োশে খুশল 

এেিং মগদজর শেদক লক্ষ কশর। মগদজর কাটা উপদরর শেদক উঠদে। এখন ময মপ্রিার মেখাদে তাহা োশজিিং 

মপ্রিার। মরশিজাদরটর এর জন্য োশজিিং মপ্রিার ২৫-৩০ শপ.এস.আই মত রাখদত হদে। োশজিিং মপ্রিার যতক্ষণ 

পয িন্ত ২৫-৩০ না আদস ততক্ষণ পয িন্ত ইউশনদটর কদম্পসর েন্ধ থাকদে োশজিিং মপ্রিার ২৫-৩০ শপ.এস.আই মত 

আসদল ইউশনদটর কদম্পসর অন কশর এেিং শিপ অন শ টাদরর সাহাদর্য্ এশম্পোর মেশখ। মরশিজাদরটদরর 

স্টারটিিং এশম্পোর সাধারনত ৪-৫ এশম্পোর এেিং রাশনিং এশম্পোর সাধারনত ০.৫ মথদক সদে িাচ্চ ১.১৫ 

এশম্পোর পয িন্ত। এখন ময মপ্রিার মেখাদে তাহা রাশনিং মপ্রিার। মগদজর শেদক লক্ষ কশর। কাটা শনদে মনদ  
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আসদত থাকদে। কাটা যাহাদত ০ মত আসদত না পাদর মস জন্য ভাল্ব অল্প খুদল শেই। রাশনিং মপ্রিার সাধারনত 

১ মথদক ৫ শপ.এস.আই এর  দধ্য রাখদত হদে। মগদজর ভাল্ব েন্ধ রাশখ। থাদ িাস্টযাট ২ ো ৩ এ মসট কশর। 

 

গ্যাস োশজিিং ঠিক আদছ বুঝোর উপােগুদলা শনম্নরূপ 

▪ শডসোজি লাইন গর  হদে এেিং সাকিন লাইদন ঘা  ঘা  ভাে মেখা শেদে। 

▪ কদিন্সার পশরপূণ ি রুদপ গর  হদে। 

▪ ড্রাোর হালকা কুসু  গর  হদে। 

▪ শিপ অন শ টাদর এযাশম্পোর ঠিক মেখাদে। 

▪ ১-২ ঘো োলাদনার পর ইভাদপাদরটর মথদক কুোিার  ত মধাো মের হদে। 

 

গ্যাস োজি মেশি হদল বুঝোর উপাে 

▪ সাকিন লাইদন েরফ জ দে। 

▪ কদেসর এযাশম্পোর মেশি মনদে। 

এরক  হদল শকছু গ্যাস মগদজর ভাল্ব খুদল মছদড় শেন। 

এখন োশজিিং লাইনটি শপশঞ্চিং টুলস এর সাহাদর্য্ শসল্ড করদত হদে। এোর মগদজর ভাল্ব অল্প খুদল মেশখ 

মরশিজাদরে োশহর হে শকনা। োশহর হইদল আোর ও সীল্ড কশর। োশহর হওো েন্ধ হইদল গ্যাস ওদেশলিং ো 

মসাল্ডাশরিং আেরন শেদে োশজিিং লাইদনর  াথা ঝালাই করুন। 

[মনাটাঃ োশজিিং লাইনটি জশে নন রটান ি ভাল্ব হে তাহদল মহাজ পাইপ খুদল নন শরটাদন ির  াথাে একটি মডট 

কযাপ শেদে েেকদর শেদত হদে।] 

 

শনরাপতা মূলক শেষে 

শনদম্নর শনরাপতামূলক শেষেগুদলা মেওো হল: 

▪ শফউজ এর  দধ্য ২ এযাশম্পোর ো ফ্লাশক্সেল তাদরর একটি মখই লাগাইদত হইদে। শফউজ না থাশকদল 

২.৫ এযাদম্পোর এর সাশকিট মব্রকার ব্যোহর কশরদত হইদো। 

▪ গ্যাস োশজিিং অেস্থাে শেনা কারদণ োর োর েরজা মখালা যাদে না। 

▪ তরল মরশিজাদরে যাদত িরীদরর মকাথাও মকান স্থাদন না পদড় মসশেদক মখোল রাখদত হদে। 

▪ কদেসর এর গাদে কািংশখত মভাদল্টজ অনুযােী সাপ্লাই শেদত হইদে। 

 

৩.3 বমিামটতি প্রম্পতটেদ্ 

 

একো্া অট্কম্পদ্ এম্পস োলাট্া হটল বমম্পশট্ ধুটলা জমটত িাটি। তাই এম্পস বমম্পশ্ িম্পিষ্কাি কিা প্রটয়াজ্। 

বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট এ  ইউম্প্ে িম্পিষ্কাি   রত হরল ডনম্নডলডেত  োজগুরলো ধো োবোডহ  ভোরব সম্পন্ন 

  রত হয়। কর্মন 

K. একো্া অট্ক ম্পদ্ বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট এ  ইউম্প্ে োলাট্া হটল তা অম্পেলটম্ব িম্পিষ্কাি কিা 

প্রটয়াজ্। ্াহটল ইউম্প্ে বমম্পশট্ ধুটলাময়লা জটম তা ্ষ্ট হটয় বর্টত িাটি। 

L. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট িম্পিষ্কাি কিাি আটগ হাটত গ্লােস িটি ম্প্্। সটি িাখু্ ্িম কািড়। 

বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট অট্ক উঁচুটত লাগাট্া থাটক তাহটল মই প্রটয়াজ্। এটক্ষটে সােধা্তা 

অেলম্ব্ কিা অম্পত অেশ্যই প্রটয়াজ্। এোড়াও বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট িম্পিষ্কাি কিাি আটগ 

বমম্পশ্ েন্ধ কটি সুইে বোড ন বথটক প্লাগ খুটল ব্ওয়া দিকাি। 
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M. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট িম্পিষ্কাি কিটত ইভোরপোর ে  ও  রন্ডনসো  সোি আটগ িম্পিষ্কাি কিা 

দিকাি। এি জন্য সাো্ জল প্রটয়াজ্। এই ম্পমেণ ইভোরপোর ে  ও  রন্ডনসো  লাম্পগটয় োশ ো ্িম 

কািড় ম্পদটয় ঘটষ ঘটষ িম্পিষ্কাি কটি ম্প্টত হটে। প্রটয়াজট্ বর গা্ ব্যেহাি কিটত হটে। 

N. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট ব্ে িম্পিষ্কাি কিাও খুেই গুরুত্বপূণ ন। এটক্ষটে আিম্প্ বব্লায়াি ো েযাকুয়াম 

ম্পক্ল্াি ব্যেহাি কিটত িাটি্। ওই ব্ে অিংটশ েযাকুয়াম ম্পক্ল্াি ো বব্লায়াি োম্পলটয় ধটি িাখটল 

হাওয়াি তীেতায় ধুটলা ময়লা বেি হটয় র্াটে। 

O. িম্পিষ্কাি কিাি সটি সটিই োম্পলটয় বদখটত র্াটে্ ্ া। অন্তত এক ঘণ্টা োলোটে বমম্পশ্ শুম্পকটয় ম্প্টত 

ম্পদ্। তািিি এম্পস োম্পলটয় বদটখ ম্প্্ সে ঠিক িটয়টে ম্পক্া। 

P. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট বমম্পশ্ োইটি বথটকও িম্পিষ্কাি িাখা প্রটয়াজ্। বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ 

প্লান্ট বমম্পশট্ি োইটিি অিংটশও ময়লা থাকটল তা বঝটড় মুটে িম্পিষ্কাি কটি ব্ওয়া প্রটয়াজ্। 

Q. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট বোইর   অিংরি  কনোিং ো পড ষ্কো    ো  জন্য কহোয়োইে ডভডনগো  ব্যবহো  

  রত পোর ন। এ টি মরগ পড ষ্কো  জল ডনরয় তো  মরধ্য কহোয়োইে ডভডনগো  ডমডিরয় কসই ডমশ্রণ এ টি 

কে কবোতরল ভর  ডনন। তো প  ওই ডমশ্রণ ডেরয়ই বোইর   অিংি পড ষ্কো   র  ডনন। 

ম্প্ম্পদ নষ্ট সময়ান্তটি বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট িম্পিষ্কাি ্া কিটল বমম্পশট্ি উিি োি িটড় সহটজ োন্ডা 

হটত োয় ্া। এম্ম্পক খািািও হটয় বর্টত িাটি। অথ নাৎ কুম্পলিং ম্পসটস্ট্ম ্ষ্ট হটয় বর্টত িাটি। তাই ম্প্য়ম্পমত 

োটে বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট িম্পিষ্কাি কিা দিকাি। 

 

 

ম্পেে : ইউম্প্ে িম্পিিাি কিা 

 

 

 

৩.4  বেম্পকিং ও বেম্পস্ট্িং 
 

বেম্পকিং ও বেম্পষ্টিং 

ডন োপরে এবিং সঠি ভোরব বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট পড েোলনো /ব্যবহোর   জন্য অনুগ্রহ  র  ডনম্নডলডেত 

ডন োপত্তো সত ৃতো অবলম্বন  রুন এবিং কম োমরত  সময় দ্যঘেৃনো এবিং ডবপে প্রডতর োধ  রুন। 

K. ববদ্যযডত  ি  কথর  সত ৃ থোকুন ডপডসডব কবোি ৃ এ  ম্পরনে প্রডতস্থ্োপন   ো  আরগ 

কজনোর ের  /পোওয়ো  সোপ্লোই বোটড নি সর ে আউেরলে কথর  পোওয়ো   ি ৃসিংরর্োগ ডবডেন্ন  রুন। 

ডতন ডমডনরে  কবডি অরপক্ষো  রুন। ববদ্যযডত   রম্পোরনে গুডল প্রডতস্থ্োপন এবিং কম োমত   ো  আরগ 

ডবদ্যযৎ বন্ধ  রুন । 

L. পোওয়ো   ি ৃ সিংরর্োগ   ো  সময় কজনোর ের  /পোওয়ো  সোপ্লোই বোটড নি সর ে আউেরলে কথর  

পোওয়ো   ি ৃসিংরর্োগ ডবডেন্ন   ো  পর  অনুগ্রহ  র  পাঁে ডমডনরে  কবডি সময় অরপক্ষো  রুন। 
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M. অনুগ্রহ  র  কে   রুন র্ডে পোওয়ো  প্লোগটি কজনোর ের  /পোওয়ো  সোপ্লোই বোটড নি দ্বো ো পোওয়ো  প্লোগ 

েোপো থো রল। পোওয়ো  প্লোগটি  িযোরমজ হয়, তোহরল আগুন বো ববদ্যযডত  ি  লোগরত পোর । 

N. কজনোর ের  /পোওয়ো  সোপ্লোই বোটড নি সর ে আউেরলে কবডি কলোি হরল, এটি আগুরন   ো ণ হরত 

পোর । অনুগ্রহ বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট এি জন্য ডনজস্ব ববদ্যযডত  আউেরলে ব্যবহো   রুন। 

O. অনুগ্রহ  র  ডনডিত  রুন কর্ আউেরলেটি সঠি ভোরব ইনোসুরলটিিং   ো হরয়রছ, ডবরিষ  র  কভজো বো 

স্যাঁতরেঁত এলো োয়।  

P. ড রপ্লস   ো  সময় স্ট্োন্ডোি ৃববদ্যযডত   রম্পোরনে ব্যবহো   রুন ডনডিত  রুন হু  সঠি ভোরব ব্যবহো  

  ো হরয়রছ। সিংরর্োগ ো ী অিংি এবিং ধুরলো কথর   ক্ষো   রত সঠি  মোরন  ইনোসুরলটিিং উপ  ণ 

ব্যবহো   রুন। 

Q. পোওয়ো   ি ৃ কমোেড়োরবন নো বো কমডিন েোনরবন নো, আঘোত ডেরবন নো, তোপ ডেরবন নো, ভো ীভোরব 

বাঁ রব নো।  

R. অনুগ্রহ  র  ববদ্যযডত   রম্পোরনে আর্দ্তৃো অনুপ্ররবরি  প ীক্ষো  রুন।ববদ্যযডত   রম্পোরনে ড রপ্লস 

  ো  সময় আর্দ্তৃো অনুপ্ররবি থো রল ডনর োধ  কেপ সরঙ্গ ডনন বো মোস্ক ব্যবহো   রুন। 

S. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট হোত বো স ঞ্জোম ডেরয় েি ৃ  রবন নো ডগয়ো ি কমোের   ব্যবহো  ডনডিত 

 রুন। 

T. গ্রোহ রে  ডনরজরে  ক ডিজোর ে  পুনগঠৃন কম োমত বো ডবডেন্ন   রত কেরবন নো এবিং এ   ো রন 

হরত পোর  দ্যঘেৃনো, ববদ্যযডত  ি  বো আগুরন   ো ণ। 

U. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট এ েোহয পেোথ ৃকর্মন ইথো , কবনডজন, অযোলর োহল,  োসোয়ডন , গ্যোস, বো 

ওষুধ সিং ক্ষণ   রবন নো । 

V. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট এি িাটশ  োসোয়ডন  পেোথ ৃ োেরবন নো। 

W. আপডন র্েন বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট স্ক্রযোপ   রবন, অনুগ্রহ  র  সিংরর্োগ ডবডেন্ন  রুন ে জো  

গ্যোসর ে প্রথরম স্ক্রযোপ  রুন কর্েোরন ডিশু ো কনই স্ক্রযোপ কসেোরন কফলুন। 

X. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট ব্যবহো  ো ী ইউডনরে  ে জো ব্যবহো    ো  সময় ডনডিত  রুন 

ইউডনরে  ে জো সব সময় বন্ধ থো রব। 

Y. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট ব্যবহো  ো ী ইউডনরে   রন্ডিো  ও ইভোরপোর ে  ফযোন ডনয়ডমত পড স্কো  

 রুন। 

Z. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লাটন্ট এ ব্যবহো  ো ী কজনোর ে  সঠি  ক টিিং ডনডিত  রুন। 

 

 

বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট বমিামত কিটত আমাটদি ম্প্ম্নম্পলম্পখত বেষ্ট সমূহ কিটত হয়। 

 

কম্পন্টম্প্উটি বেস্ট্  

বকা্ ওয়যাম্পিিং এি কাজ বশষ হটয় র্াওয়াি িি, 

বসই ওয়যাম্পিিং এ তাটিি মটে তেদ্যযম্পতক সিংটর্াগ 

আটে ম্পক্া তা িিীক্ষা কিাি জন্য বর্ বেস্ট্ কিা 

হয় তাটক কম্পন্টম্প্উটি বেস্ট্ ো ম্প্িম্পেম্পিন্ন িিীক্ষা 

েলা হয়। এযাটোম্পমোি এেিং ইিুটলশ্ বেম্পস্ট্িং 

বমগাটিি সাহাটয্য এই বেস্ট্ কিা র্ায়। এই বেস্ট্ 

বেস্ট্ ল্যাটিি সাহাটয্য কিা র্ায়।  
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বমােটিি কম্পন্টম্প্উটি বেস্ট্ 

এযাটোম্পমোটিি একটি বপ্রােটক বমােটিি স্ট্াটি নিং 

ও অিি বপ্রােটক িাম্প্িং ককয়বলি সাটথ ধম্পি। র্ম্পদ 

বিম্পজস্ট্যাি বদখায় তাহটল বুঝটত হটে কটয়ল ঠিক 

আটে। র্ম্পদ বিম্পজস্ট্যাি ্ া বদখায় তটে বুঝটত হটে 

কটয়ল বকাথাও ওটি্ হটয় আটে। 

 

 

বমকাম্প্কযাল বেস্ট্ 

ক ডিজোর িন ডসরস্ট্রম  গ্যাস অম্পতম্পিক্ত বপ্রসাটি 

প্রোম্পহত হটয় ক্টডিাটি উিপ্ত হয় তািিি 

কযাটিালািী ম্পেক্ িাইটি ম্পগটয় ঘ্ীভূত হটয় 

ইটোটিিেিটক োন্ডায় রুিান্তম্পিত কটি েিফ 

জমটত সাহায্য কটি। এই ক ডিজোর িন 

ডসরস্ট্রম  সোইর ল সম্পূণ ন কিাি প্রম্পক্রয়া বেষ্ট 

কিাই বমকাম্প্কযাল বেস্ট্ 

 

ম্পেে : ক ডিজোর িন সোইর ল 

ম্পলক বেস্ট্ 

ক ডিজোর িন ডসরস্ট্রম ক োথোও ক োন টিউব ডল  

বো ডছর্দ্ আরছ ড নো ডনডি হওয়ো  জন্য ম্পলক বেস্ট্ 

কিা হয়। একসাটথ পুটিা ইউম্প্টেি ম্পলক বেষ্ট কিা 

হয় আোি আলাদা োটে ক্টড্সাটিি ম্পলক বেষ্ট 

এেিং আলাদা োটে ইোটিাটিেটিি ম্পলক বেষ্ট 

কিা হয়। ম্পলক বেস্ট্ কিাি জন্য েযাকুয়াম িাি 

ব্যেহাি কিা হয়। আোি কখ্ ্াইটট্রাটজ্ গ্যাস 

ব্যেহাি কিা হয়। কখ্ ো ম্পলক বেষ্ট ম্পডটেিটিি 

মােটম সম্ভাব্য  ডল  বো ডছর্দ্ স্থ্োরন ধর  ম্পলক বেস্ট্ 

কিা হয়।  

ম্পেে : ক ডিজোর িন সোইর ল  ম্পলক বেস্ট্ 

আম্পথিং/গ্রাউম্পন্ডিং বেস্ট্ 

এযাটোম্পমোটিি একটি বপ্রাে বমােটিি েম্পডি সাটথ 

ধম্পি। অিি বপ্রােটি এটক এটক কম্, স্ট্াটিিং ও 

িাম্প্িং এি োম্পম ন্ াটলি সাটথ ধম্পি। র্ম্পদ কম্পন্টম্প্উটি 

বদখায় তটে বুঝটত হটে েম্পড শে ন আটে । 

কম্পন্টম্প্উটি ্া বদখাটল বুঝটত হটে বমােি োটলা 

আটে। কটয়ল টু কটয়ল বেস্ট্: এযাটোম্পমোটিি 

বপ্রােদ্বয়টক র্থাক্রটম বমােটিি স্ট্াটিিং ককয়বলি 

দ্যই প্রাটন্ত ও িাম্প্িং কটয়টলি দ্যই প্রাটন্ত ধম্পি। র্ম্পদ 

বিম্পজস্ট্যাি বদখায় তাহটল বুঝটত হটে কটয়ল ঠিক 

আটে। আি র্ম্পদ বিম্পজস্ট্যাি ্া বদখায় তাহটল 

বুঝটত হটে কটয়ল শে ন আটে। 
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বপ্রসাি বেস্ট্ 

বমকাম্প্কযাল সাইটকটলি ম্পেতটিি ততল, ময়লা, 

িম্পিিাি কিাি জন্য এেিং ম্পলক বেস্ট্ কিাি জন্য 

বপ্রসাি বেস্ট্ কিা হয়। বপ্রসাি বেস্ট্ কিাি জন্য 

েযাকুয়াম িাি ব্যেহাি কিা হয়। আোি কখ্ 

্াইটট্রাটজ্ গ্যাস ব্যেহাি কিা হয়।  

ম্পেে : ক ডিজোর িন সোইর রল  বপ্রসাি বেস্ট্ 

তািমাো বেস্ট্ 

ক ডিজোর িন ডসরস্ট্রম বমকাম্প্কযাল সাইটকটলি 

কটেসাি বমােটিি সাকশ্ এেিং বডম্পলোম্পি 

তািমাো িম্পিমাি কিা হয়। সাধাি্ত 

বেিাটিোি বগজ ো ম্পডম্পজোল থাম নাল িা্াটিি 

মােটম তািমাো িম্পিমাি কিা হয়। 

 

 

 

 

 রেসো  কমোে  স্ট্োটিিং  োর ে পড মোপ 

 রম্পস  অন  র   ডক্ল্প অন ডমেোর   সোহোরয্য স্ট্োটিিং এডম্পয়ো  পড মোপ   ো হয়। ক ডিজোর ের   

স্ট্োটিিং এডম্পয়ো  সোধো নত ৪-৫ এডম্পয়ো  হয়।  এবিং  োডনিং এডম্পয়ো  সোধো নত ০.৫ কথর  সরবোৃচ্চ ১.১৫ 

এডম্পয়ো  পর্নৃ্ত। 

 

 রেসো  কমোে   োডনিং  োর ে পড মোপ 

 রম্পস  অন   ো  প  ড ছু সময় প  ডক্ল্প অন ডমেোর   সোহোরয্য  োডনিং এডম্পয়ো  পড মোপ   ো হয়। 

ক ডিজোর ের    োডনিং এডম্পয়ো  সোধো নত ০.৫ কথর  সরবোৃচ্চ ১.১৫ এডম্পয়ো  পর্নৃ্ত হয়। 
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সসলফ সেক (Self Check)- ৩:  ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে ম রা ত করা 

 

প্রডিক্ষণোথীরে  জন্য ডনরেিৃনো:- উপর োক্ত ইনফ রমিন িীে পোঠ  র  ডনরে  প্রশ্নগুরলো  উত্ত  ডলখুন- 

 

অডত সিংডক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. ম্পলক বেস্ট্ এেিং লাশ কিাি জন্য বগইজ বপ্রসাি কত? 

উত্ত :  

 

2. ম্পলক বেস্ট্ বক্ কিা হয়? 

উত্ত :  

 

3. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট ম্পক? 

উত্ত :   

 

4. গ্যোস েোডজিং এ িাম্প্িং বপ্রশাি কত ? 

উত্ত :  

 

5. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট এ ইোটিাটিেি ও কটন্ড্সাি িম্পিিাি কিটত ম্পক ব্যেহাি কিা হয়?  

উত্ত :  

 

6. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট বমিামত কিটত ম্পক ম্পক বেস্ট্ কিা হয়?  

উত্ত :  

 

7. ম্পলক বেস্ট্ বক্ কিা হয়?  

উিি:  

 

8. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম তািমাো িম্পিমাি কিা হয়। 

উত্ত :  
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উত্ত পত্র (Answer Key)- ৩: কমোবোইল ক ডিজোর িন প্লোে কম োমত   ো 

 

1. ম্পলক বেস্ট্ এেিং লাশ কিাি জন্য বগইজ বপ্রসাি কত? 

উত্ত : ম্পলক বেস্ট্ এেিং লাশ কিাি জন্য ্াইটট্রাটজ্ বগইজ বপ্রসাি ১২০ বথটক ১৫০ ম্পি এস আই। 

 

 

2. ম্পলক বেস্ট্ বক্ কিা হয়? 

উত্ত : বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম বকাথাও বকা্ টিউে ম্পলক ো ম্পেদ্র আটে ম্পক্া ম্প্ম্পিত হওয়াি জন্য ম্পলক বেস্ট্ 

কিা হয়। 

 

3. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট ম্পক? 

উত্ত :  বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট একটি বিাটে নেল োটে ম্প্ম্পম নত বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাি ক্ষমতা প্রদাট্ি 

জন্য একটি িদ্ধম্পত। 

 

 

4.  গ্যোস েোডজিং এ িাম্প্িং বপ্রশাি কত ? 

উত্ত : িাম্প্িং বপ্রশাি সাধাি্ত ১ বথটক ৫ ম্পি.এস.আই 

 

 

5. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট এ ইোটিাটিেি ও কটন্ড্সাি িম্পিিাি কিটত ম্পক ব্যেহাি কিা হয়?  

উিি: সাো্ িাম্প্। 

 

6. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট বমিামত কিটত ম্পক ম্পক বেস্ট্ কিা হয়?  

উিি: কম্পন্টম্প্উটি বেস্ট্, বমােটিি কম্পন্টম্প্উটি বেস্ট্, বমকাম্প্কযাল বেস্ট্, ম্পলক বেস্ট্, আম্পথিং/গ্রাউম্পন্ডিং বেস্ট্, বপ্রসাি 

বেস্ট্ এেিং তািমাো বেস্ট্। 

 

7. ম্পলক বেস্ট্ বক্ কিা হয়?  

উিি: বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম বকাথাও বকা্ টিউে ম্পলক ো ম্পেদ্র আটে ম্পক্া ম্প্ম্পি হওয়াি জন্য ম্পলক বেস্ট্ কিা 

হয়।  

 

8. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম তািমাো িম্পিমাি কিা হয়। 

উিি: বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম বমকাম্প্কযাল সাইটকটলি কটেসাি বমােটিি সাকশ্ এেিং বডম্পলোম্পি তািমাো 

িম্পিমাি কিা হয়। সাধাি্ত বেিাটিোি বগজ ো ম্পডম্পজোল থাম নাল িা্াটিি মােটম তািমাো িম্পিমাি কিা 

হয়। 
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জব িীে (Job Sheet)- ৩.১: স্ট্যোন্ডোি ৃপদ্ধডত অনুর্োয়ী কমোবোইল ক ডিজোর িন প্লোে ইউডনে 

পড ষ্কো    ো 

উরেশ্য: র্থোর্থ ভোরব স্ট্যান্ডাড ন িদ্ধম্পত অনুর্ায়ী বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট ইউম্প্ে িম্পিষ্কাি   রত পো রব।  

 

 োরজ  পদ্ধডত: 

1. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সিংগ্রহ এবিং পড ধোন  রুন।  

2. সাম্পে নস ম্যানুয়াল এেিং ইউজাি ম্যানুয়াল সিংগ্রহ  রুন। 

3. প্ররয়োজনীয় টুলস, সিঞ্জাম ও উপ  ণ সমূহ ডনবোৃেন  রুন। 

4.  মরৃক্ষত্র  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী প্রস্তুত  রুন। 

5. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট িম্পিষ্কাি কিাি আটগ বমম্পশ্ েন্ধ কটি সুইে বোড ন বথটক প্লাগ ্াও। 

6. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট িম্পিষ্কাি কিটত ইভোরপোর ে  ও  রন্ডনসো  সোি আটগ িম্পিষ্কাি কিা দিকাি। 

এি জন্য সাো্ জল প্রটয়াজ্। এই ম্পমেণ ইভোরপোর ে  ও  রন্ডনসো  লাম্পগটয় োশ ো ্িম কািড় ম্পদটয় 

ঘটষ ঘটষ িম্পিষ্কাি কটি ম্প্টত হটে। প্রটয়াজট্ বর গা্ ব্যেহাি  রুন।  

7. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট ব্ে িম্পিষ্কাি কিাও খুেই গুরুত্বপূণ ন। এটক্ষটে আিম্প্ বব্লায়াি ো েযাকুয়াম 

ম্পক্ল্াি ব্যেহাি  রুন। ওই ব্ে অিংটশ েযাকুয়াম ম্পক্ল্াি ো বব্লায়াি োম্পলটয় ধটি িাখটল হাওয়াি তীেতায় 

ধুটলা ময়লা বেি হটয় র্াটে। 

8. বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট বোইর   অিংরি  কনোিং ো পড ষ্কো    ো  জন্য কহোয়োইে ডভডনগো  ব্যবহো  

  রত পোর ন। এ টি মরগ পড ষ্কো  জল ডনরয় তো  মরধ্য কহোয়োইে ডভডনগো  ডমডিরয় কসই ডমশ্রণ এ টি কে 

কবোতরল ভর  ডনন। তো প  ওই ডমশ্রণ ডেরয়ই বোইর   অিংি পড ষ্কো   রুন। 

9. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্ি োই বস্ট্ি ফটলা  রুন। 

10. কাজ বশটষ টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

11. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন  রুন। 

 

 

ম্পেে : ইউম্প্েটি িম্পিিাি কিা 
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কেডসডফর িন িীে (Specification Sheet)- ৩.১ : স্ট্যোন্ডোি ৃপদ্ধডত অনুর্োয়ী কমোবোইল 

ক ডিজোর িন প্লোে ইউডনে পড ষ্কো    ো 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই: 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

2  মাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  এটপ্রা্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লােস স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস: 

ক্রম টুলস এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1  ম্প্য়্ বেষ্টাি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  কম্পম্বট্শ্ প্লায়াস ন স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  ম্পপ্লম্পলফস/স্ট্াি স্ক্রু ড্রাইোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  ওয়যাি ম্পস্ট্রিাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  হযাক স স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  লায়াম্পিিং টুলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  সুটয়ম্পজিং টুলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুইিটমন্টস: 

ক্রম ইকুইিটমন্টস এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1  মাম্পল্টম্পমোি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ম্পক্লি অ্ ম্পমোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  েযাকুয়াম ম্পক্ল্াি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  বব্লায়াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়াল: 

ক্রম ম্যাটেম্পিয়াল এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1  বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  বেম্পজিং িড স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা িম্পিমা্ মত 

3  বহাস িাইি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০৩ 

4  সাো্ জল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০৩ 

5  ম্পেম্প্গাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০৩ 
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জে িীট (Job Sheet)- ৩.২: মরশিজাদরে মেশসশফদকিন অনুযােী শনশে িষ্ট সরঞ্জা  ব্যেহার কদর 

োজি করা 

 

উরেশ্য: র্থোর্থ ভোরব বিম্পিজাটিন্ট বেম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট সিঞ্জাম ব্যেহাি কটি োজন করু্   রত পো রব।  

 

অযাম্পিম্পেটি – ৩.২.১ : বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট ইউম্প্ে লাম্পশিং কিা 

 োরজ  পদ্ধডত  

1.  োরজ  প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সিংগ্রহ এবিং পড ধোন 

 রুন। 

2. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপ  ণ সমূহ ডনবোৃেন 

 রুন। 

3.  মরৃক্ষত্র  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী প্রস্তুত  রুন।  

4. কটন্ড্সাি,ইোটিাটিেটিি এক প্রাটন্ত ্্ ম্পিে না্ োল্ব 

লাগাও এেিং ড্রাই ্াইটট্রাটজ্ ম্পদটয় বপ্রশাি দাও 

5. অিি প্রান্ত আঙ্গুল ম্পদটয় বেটি ধি। র্খ্ বপ্রশাি ততম্পি হটে 

তখ্ বেটড় দাও । এোটে োিোি  রুন। 

6. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্ি োই বস্ট্ি ফটলা কি। 

7. কাজ বশটষ টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট 

স্থাট্ িাখু্। 

8. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন  রুন। 

 

 

 

ম্পেে : ইউম্প্ে লাম্পশিং 

অযাম্পিম্পেটি – ৩.২.২ : বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট ইউম্প্ে ম্পলক ম্প্ণ নয় কিা  

 োরজ  পদ্ধডত  

1.  োরজ  প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সিংগ্রহ এবিং পড ধোন 

 রুন। 

2. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপ  ণ সমূহ ডনবোৃেন 

 রুন। 

3.  মরৃক্ষত্র  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী প্রস্তুত  রুন। 

4. ইউম্প্টেি সাটথ হাই বপ্রশাি বগজ ও ড্রাই ্াইটট্রাটজ্ 

ম্পসম্পলন্ডাটিি বহাজ িাইি সিংটর্াগ  রুন। 

5. ইউম্প্টে ৭০-৭৫ ম্পি.এস.আই, ড্রাই ্াইটট্রাটজ্ বপ্রশাি 

দাও বপ্রশাি ম্পদটয় অটিক্ষা কি এেিং লক্ষয কি বগজ 

ম্পমোটিি কাো ব্টম র্াটি ম্পক্া । বগজ ম্পমোটিি কাো 

ব্টম বগটল বুঝটত হটে ইউম্প্টে ম্পলক আটে। 

6. টিউটেি ম্পেম্পেন্ন জকয়বন্ট ও সটন্দহজ্ক স্থাট্ সাো্ বফ্া 

ধি, লক্ষয কি বকাথা বথটক সাো্ বফ্াি োেল ততম্পি হটি 

। বর্খা্ বথটক োেল ততম্পি হটি বসখাট্ই ম্পলক আটে 

প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্ি োই বস্ট্ি ফটলা  রুন। 

7. কাজ বশটষ টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট 

স্থাট্ িাখু্। 

8. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন  রুন। 

 

 

 

 

ম্পেে : ম্পলক ম্প্ণ নয় 
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অযাম্পিম্পেটি -৩.২.৩ : বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট ওটয়ম্পডিং কিা 

 োরজ  পদ্ধডত  

1. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সিংগ্রহ এবিং পড ধোন  রুন। 

2. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপ  ণ সমূহ ডনবোৃেন 

 রুন। 

3.  মরৃক্ষত্র  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী প্রস্তুত  রুন। 

4. বিম্পিজাটিেি ইউম্প্টেি োম্পজনিং লাই্ খুটল ড্রাই ্ াইটট্রাটজ্ 

বেি  রুন। 

5. ওটয়ম্পডিং অথো লকম্পিিং জটয়টন্টি মােটম ম্পলক বমিামত 

 রুন। 

6. ওটয়ম্পডিং অথো লকম্পিিং এি মােটম ্তু্ ড্রায়াি লাগা্।  

7. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্ি োই বস্ট্ি ফটলা  রুন। 

8. কাজ বশটষ টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট 

স্থাট্ িাখু্। 

9. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন  রুন। 

 

 

ম্পেে:ম্পলক বমিামত 

অযাম্পিম্পেটি -৩.২.৪ : বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট েযাকুয়াম কিা 

 োরজ  পদ্ধডত  

1. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী PPE সিংগ্রহ এেিং িম্পিধা্  রুন। 

2. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উিকিণ সমূহ ম্প্ে নাে্ 

 রুন। 

3. বিম্পিজাটিেটিি সাটথ বহাজ িাইি, বগজ বমম্প্টফাড, 

েযাকুয়োম িাি, সঠিক বিম্পিজাটিন্ট ম্পসম্পলন্ডাি স্থাি্  রুন। 

4. েযাকুয়াম িাটি ম্পেদ্যযৎ সাপ্লাই দাও এেিং োলু  রুন। 

5. বগজ বমম্প্টফাটডি সকল োল্ব খুটল বদ্। 

6. কিাউন্ড বগটজি কাঁো ২৯.৯ ইম্পি অে মাকনাম্পিটত ্ামা ির্ নন্ত 

েযাকুয়োম িািটি োলু িাখ ব্টম বগটল হাই বপ্রসািটগজ 

ম্পমোটিি োল্বটি েন্ধ  রুন। 

7. েযাকুয়োম িািটি েন্ধ কি এেিং আ্প্লাগ  রুন। 

8. কাজ বশটষ টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ 

িাখু্। 

9. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন  রুন। 

 

 

 

ম্পেে: ম্পসটষ্টমটি েযাকুয়াম কি্ 

অযাম্পিম্পেটি -৩.২.৫ : বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট এি বিম্পিজাটিন্ট োজন কিা 

 োরজ  পদ্ধডত  

1. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী PPE সিংগ্রহ এেিং িম্পিধা্  রুন। 

2. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উিকিণ সমূহ ম্প্ে নাে্ 

 রুন। 

3. কম নটক্ষে কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত  রুন। 

4. গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাটিি োল্বটি খুটল বফলু্। 

5. কিাউন্ড বগটজ ম্পমোটিি োল্বটি খুটল বফলু্। 

6. বিম্পিজাটিন্ট োজন কটি সঠিক (টিম্পিজাটিন্ট অনুর্ার়্ী) োম্পজনিং 

বপ্রশাি ততম্পি কি এেিং কিাউন্ড বগজ ম্পমোটিি োল্বটি েন্ধ 

 রুন। 

7. সাপ্লাই লাইট্ ম্পক্লি অ্ ম্পমোি সিংটর্াগ  রুন। 

 

ম্পেে: বিম্পিজাটিন্ট োজন 
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8. ম্পেদ্যযৎ লাই্ সিংটর্াগ কটি ইউম্প্টি োলু  রুন। 

9. বিম্পিজাটিন্ট অনুর্ায়ী, িাম্প্িং বপ্রশাি ও অযাম্পিয়োি সঠিক (ই্ফিটমশ্ ম্পশটে উটেম্পখত) আটে ম্পক্া লক্ষয 

 রুন। 

10. বিম্পিজাটিন্ট অনুর্ায়ী,, িাম্প্িং বপ্রশাি ও অযাম্পিয়োি কম হটল পু্িায় বিম্পিজাটিন্ট োজন কটি সঠিক িাম্প্িং 

বপ্রশাি ও অযাম্পিয়োি (ই্ফিটমশ্ ম্পশটে উটেম্পখত) ততম্পি  রুন। 

11. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্ি োই বস্ট্ি ফটলা  রুন। 

12. কাজ বশটষ টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

13. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন  রুন। 

 

অযাম্পিম্পেটি -৩.২.৬ : বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট বেক কিা 

 োরজ  পদ্ধডত  

1. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সিংগ্রহ এবিং পড ধোন  রুন। 

2. সাম্পে নস ম্যানুয়াল এেিং ইউজাি ম্যানুয়াল সিংগ্রহ  রুন। 

3. প্ররয়োজনীয় টুলস, সিঞ্জাম ও উপ  ণ সমূহ ডনবোৃেন  রুন। 

4.  মরৃক্ষত্র  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী প্রস্তুত  রুন। 

ইটলকম্পট্রকযাল সাম্পকনে এেিং এি কিট্ন্ট িিীক্ষা কটি ত্রুটিপূ্ ন 

সাম্পকনে এেিং কিট্ন্ট প্রম্পতস্থাি্  রুন। 

5. ইউম্প্েটি পু্িায় োলু কটি প্রকৃত সমস্যা ম্প্ম্পিত হও  

6. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্ি োই বস্ট্ি ফটলা  রুন। 

7. কাজ বশটষ টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ 

িাখু্। 

8. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন  রুন। 
 

ম্পেে: ত্রুটিপূ্ ন কিট্ন্ট 
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কেডসডফর িন িীে (Specification Sheet)- ৩.২ : ক ডিজোর ে কেডসডফর িন অনুর্োয়ী 

ডনডেষৃ্ট স ঞ্জোম ব্যবহো   র  েোজ ৃ  ো 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই: 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

2  মাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  এটপ্রা্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লােস স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস: 

ক্রম টুলস এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1  ম্প্য়্ বেষ্টাি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  হযাক স স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  িাম্পিিং টুলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  লায়াম্পিিং টুলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  সুটয়ম্পজিং টুলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুইিটমন্টস: 

ক্রম ইকুইিটমন্টস এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1  মাম্পল্টম্পমোি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ম্পক্লি অ্ ম্পমোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  েযাকুয়াম িাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  বগজ বমম্প্টফাড স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  ওটয়ম্পডিং বসে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  ওটয়ে বিল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

8  বেিাটিোি ম্পমোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

9  বব্লায়াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

10  িাওয়াি সাপ্লাই ইউম্প্ে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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প্রটয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়াল: 

ক্রম ম্যাটেম্পিয়াল এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1  সাো্ ও গিম িাম্প্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা িম্পিমা্ মত 

2  বেম্পজিং িড স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা িম্পিমা্ মত 

3  বিম্পিজাটিন্ট বিম্পিজাটিেি বেম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী সিংখ্যা িম্পিমা্ মত 

4  ্াইটট্রাটজ্ ম্পসম্পলন্ডাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা িম্পিমা্ মত 

5  বহাস িাইি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০৩ 

6  কযােল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা িম্পিমা্ মত 
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ম্পশখ্ফল (Learning Outcome)- ৪ : টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিিাি ও সিংিক্ষণ কিটত 

িািটে 

 

অযোরসসরমে মোনেন্ড 

 

1. ম্প্টদ নশ্া ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী টুলস ও ইকুইিটমন্ট িক্ষণাটেক্ষণ ও িম্পিষ্কাি 

কিটত সক্ষম হটয়টে। 

2. িম্পিটেশগত প্রটয়াজ্ীয়তা অনুসাটি কাটজি জায়গা িম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম 

হটয়টে। 

3. উিযুক্ত স্থাট্ টুলস ও ইকুইিটমন্ট ম্প্িািটদ সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে।   

িত ৃও ড রসোস ৃ

1. প্রকৃত  মরৃক্ষত্র অথবো প্রডিক্ষণ পড রবি  

2. টুলস, ইকুইটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়াল 

3. ডসডবএলএম 

4. হযোন্ডআউেস 

5. ল্যোপেপ 

6. মোডিডমডিয়ো প্ররজক্ট  

7.  োগজ,  লম, কপডিল ও ইর জো  

8. ইেোরনে সুডবধো 

9. কহোয়োইে কবোি ৃও মো ৃো  

ডবষয়বস্তু 

1. টুলস ও ইকুইিটমন্ট িক্ষণাটেক্ষণ িক্ষণাটেক্ষণ িদ্ধম্পত 

2. কাটজি জায়গা িম্পিষ্কাি কিাি িদ্ধম্পত  

3. টুলস ও ইকুইিটমন্ট ম্প্িািটদ সিংিক্ষণ কিাি িদ্ধম্পত 

এম্পিম্পেটি 
1. টুলস, ইকুইটমন্ট ও কাটজি জায়গা িক্ষ্াটেক্ষ্ ও িম্পিিাি করু্ 

2. টুলস ও ইকুইিটমন্ট ম্প্িািটদ সিংিক্ষণ করু্ 

প্রডিক্ষণ পদ্ধডত 

 

1. আটলাে্া (Discussion)  

2. উিস্থাি্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজি ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving)  

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযোরসসরমে পদ্ধডত 

 

1. ডলডেত অভীক্ষো (Written Test) 

2. প্রেিনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডে  প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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ডিক্ষণ/প্রডিক্ষণ  োর্কৃ্রম (Learning Activities) -৪ : টুলস ও ইকুইপরমে পড স্কো  ও 

সিং ক্ষণ   ো 

এই ডিেনফল অজৃরন  লরক্ষয ডিেনফরল অন্তর্ভকৃ্ত ডবষয়বস্তু এবিং পো ফ ম্যোি ক্রোইরেড য়ো অজৃরন  জন্য ডনম্নডলডেত 

 োর্কৃ্রমগুরলো পর্োৃয়ক্ররম সম্পোেন  রুন।  োর্কৃ্রমগুরলো  জন্য বডণতৃ ড রসোসসৃমূহ ব্যোবহো   রুন।  

ডিেন  োর্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপ  ণ / ডবরিষ ডনরেিৃনো 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রডিক্ষণোথীগণ ক োন ডিক্ষো উপ  ণ 

ব্যবহো    রব কস সিটকন প্রডিক্ষর   

ডন ে জোনরত েোইরব। 

1. প্রডিক্ষ  প্রডিক্ষোথীরে  “টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিিাি ও 

সিংিক্ষণ কিা” বশখাি জন্য উপ  ণ প্রদা্ কিটে্। 

2. ইনফ রমিন িীে পড়রত হরব। 
2. ইনফ রমিন িীে  ৪ : টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিিাি ও 

সিংিক্ষণ কিা 

3. কসলফ কের  প্রেত্ত প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রেোন 

 রুন এবিং উত্ত পরত্র  সোরথ ডমডলরয় 

ডনডিত হরত হরব।  

3. কসল্ফ-রে  শীে  ৪ -এ কেয়ো প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রেোন  রুন।   

উত্ত পত্র ৪ -এ  সোরথ ডনরজ  উত্ত  ডমডলরয় ডনডিত  রুন।  

4. জব/োি িীে ও কেডসডফর িন িীে 

অনুর্োয়ী জব সম্পোেন  রুন। 

4. ডনরম্নোক্ত জব/েোস্ক শীে অনুর্োয়ী জব/েোস্ক সম্পোেন  রুন 

োি শীে ৪.১ : টুলস, ইকুইটমন্ট ও কাটজি জায়গা িক্ষ্াটেক্ষ্ 

ও িম্পিিাি কিা 

োি শীে ৪.২ : টুলস ও ইকুইিটমন্ট ম্প্িািটদ সিংিক্ষণ কিা 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

80 

 

 

ইনফ রমিন ডিে (Information Sheet) -৪: টুলস ও ইকুইপরমে পড স্কো  ও সিং ক্ষণ 

  ো 

ডিেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ইনফ রমিন িীে পরড় ডিক্ষোথীগণ ডনরম্নোক্ত ডবষয়গুরলো ব্যখ্যো   রত, 

বণনৃো   রত ও তথ্যগুরলো  োরজ প্ররয়োগ   রত পো রব 

 

4.1 টুলস ও ইকুইিটমন্ট িক্ষণাটেক্ষণ িক্ষণাটেক্ষণ িদ্ধম্পত 

4.2 কাটজি জায়গা িম্পিষ্কাি কিাি িদ্ধম্পত  

4.3 টুলস ও ইকুইিটমন্ট ম্প্িািটদ সিংিক্ষণ কিাি িদ্ধম্পত 

 

4.1 টুলস ও ইকুইিটমন্ট িক্ষণাটেক্ষণ িক্ষণাটেক্ষণ িদ্ধম্পত 

 

টুলস ও ইকুইপরমে পড েোলনোয় স্ট্যোন্ডোি ৃপদ্ধডত এবিং সুযিুভোরব  োর্কৃ্রম পড েোলনো  কক্ষরত্র ড ছু আেি ৃডবষয় 

 রয়রছ। এ আেি ৃডবষয়সমূহ সঠি ভোরব কজরন  মরৃক্ষরত্র ব্যবহো    রত পো রল টুলস ও স ঞ্জোমগুডল  োরজ  

সোরথ সমৃ্পক্ত স ল ডবষয় সহজ হরয় র্োয় সোডব ৃ  ক্ষণোরবক্ষণসহ ব্যডক্তগত ডন োপত্তো ঝুঁড   রম র্োয়। পক্ষোন্তর  

টুলস ও স ঞ্জোমগুডল কর্মন স্থ্োডয়ত্বত্ব বৃডদ্ধ পোয়, কতমডন অপোর ের   ঝুঁড  হ্রোস পোয় ও  মসৃ্থ্রল  পড রবি 

স্বোেন্দযময় হয়।  

 

টুলস ও ইকুইপরমে পড েোলনোয় স্ট্যোন্ডোি ৃপদ্ধডত  

 

▪ টুলস ও ইকুইপরমে পড েোলনোয় অবশ্যই গগলস পড ধোন   ো 

▪ কম োমত নো  র  ক োরনো ত্রুটিযুক্ত টুলস ও ইকুইপরমে ব্যবহো  নো   ো 

▪ পোওয়ো  টুলস ও ইকুইপরমে ইরল ডট্র  লোইন ডবডেন্ন   ো  সময় তো  ধর  নো কেরন প্লোগ ধর  

েোনরত হরব 

▪ টুলস ও ইকুইপরমে অর্রে কফরল নো  োেো 

▪ ঘূণোৃয়মোন র্ন্ত্রোিংরি টুলস ও ইকুইপরমে ব্যবহো  নো   ো 

▪ লম্বো চুল ও ডিলো-িোলো কপোষো  পড হো    রত হরব ইতযোডে। 

 

টুলস ও ইকুইপরমে ডন োপরে  ক্ষণোরবক্ষণ  

 

ওয়ো ৃিরপ বো  ো েোনোয় কমইরেরনি ইডঞ্জডনয়ো  বো কে ডনডিয়োন এ  এ টি েলমোন প্রডক্রয়ো। কমইরেরনি  এ  

 ো রন এ ডের  কর্মন ওয়ো ৃিরপ বো  ো েোনোয় আডথ ৃ সোশ্রয় হয় অন্য ডের  সোবকৃ্ষডন  উৎপোেন প্রডক্রয়ো 

অব্যোহত  োেরত সময় ও শ্রম ক োধ  র । টুলস বো কমডিনড জ নষ্ট হওয়ো  প  এবিং এবিং নষ্ট হওয়ো  পূরব ৃ

েীঘডৃেন ব্যোবহোর   জন্য বো সেল  োেো  জন্য কমইরেরনি  অতযোন্ত গুরুত্বপূন ৃ ভূডম ো পোলন  র । 

ডনয়মতোডন্ত্র ভোরব পড ষ্কো -পড েন্ন  র  প্ররয়োজনীয় অিংরি বতল, গ্রীজ ইতযোডে প্ররয়োগ   ো হয় তরব এেো তো  

পূবডৃনধোৃড ত  োরজ  ধো োর  সঠি  ও র্থোথভৃোরব েীঘডৃেন পর্নৃ্ত ধর   োেরত সমথ ৃহয়। উপযুক্ত  ক্ষণোরবক্ষরণ  
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ফরল র্ন্ত্রপোডত ডনর্ভলৃতো সম্পন্ন হরয় সুক্ষ্মভোরব  োর্ ৃ সম্পোেন   রত পোর  এবিং আর়্েুষ্কোল বৃডদ্ধ পোওয়োসহ 

ব্যবহো  ো ী স্বোেরন্দ ব্যবহো    রত পোর । সোমডগ্র ভোরব  োরজ  গডত বৃডদ্ধ পোয়। 

কমইরেরনি: ওয়ো ৃিরপ বো  ো েোনোয় ব্যোবহৃত টুলস বো কমডিনড জ নষ্ট হওয়ো  প  তোর   োর্কৃ্ষম   ো  

উরেরশ্য এবিং নষ্ট হওয়ো  পূরব ৃেীঘডৃেন ব্যোবহোর   জন্য বো সেল  োেো  জন্য ডনডেষৃ্ট রুটিন মোডফ  (সপ্তোডহ , 

মোডস , অধ-ৃবোডষ ৃ, বোডষ ৃ ইতযোডে) কর্  োজগুডল   ো হয় কমইরেরনি বো  ক্ষণোরবক্ষণ বরল। 

 

কমইরেরনি সোধো নত ২ প্র ো  

K. ডপ্ররভনটিভ কমইরেরনি : ক ন টুলস বো কমডিনড জ নষ্ট হওয়ো  পূরব ৃেীঘডৃেন ব্যোবহোর   জন্য ডনডেষৃ্ট 

রুটিন মোডফ  (সপ্তোডহ , মোডস , অধ-ৃবোডষ ৃ, বোডষ ৃ ইতযোডে) কর্  োজগুডল   ো হয় তোর  ডপ্ররভনটিভ 

কমইরেরনি বরল। কর্মনঃ ডবভন্ন প্র ো  প্লোয়োস ৃেীঘডৃেন ব্যবহোর   প্ররয়োজন নো হরল তোরত লুডের টিিং 

ওরয়ল বো ডগ্রজ ব্যবহো   র  সিং ক্ষন   রত হরব। 

L.  োর  টিভ কমইরেরনি বো ড রপয়ো : ক ন টুলস বো কমডিনড জ নষ্ট হওয়ো  প  তোর   োর্কৃ্ষম   ো  

উরেরশ্য কর্ ব্যোবস্থ্ো গ্রহন   ো হয় তোর   োর  টিভ কমইরেরনি বো ড রপর্ো  বরল। কর্মনঃ এ টি নষ্ট 

ডড্রল কমডিন ঠি   র  পূন োয় ব্যোবহো    ো। 

টুলস ও ইকুইপরমে  ক্ষণোরবক্ষণ এ  সুডবধো 
 

▪ টুলস বো কমডিনড জ সমূরহ  েক্ষতো ও েীঘসৃ্তোয়ীত্ব বোড়োয়। 

▪ সময় ও অথ ৃবোেোয়। 

▪ দ্যঘেৃনো ক োধ  র । 

▪ টুলস বো কমডিনড জ সমূরহ  সঠি  ব্যোবহো  ডনডিত  র । 

▪ স্বোস্থ্য ও ডন পত্তো ঝড   মোয়  

টুলস ও ইকুইপরমে  ক্ষণোরবক্ষরণ  পদ্ধডত  
 

▪ টুলস ও ইকুইপরমে পড ষ্কো  ডনডিত   ো।  

▪ টুলস ও ইকুইপরমে  ক্ষণোরবক্ষরণ সোধো ণত উৎপোেন ো ী প্রডতিোন  র্ত ৃ প্রেত্ত ডনরেিৃনো কমনুয়োল, 

গোইি, ক োি স্ট্যোন্ডোি ৃঅনুস ণ   ো।  

▪ টুলস ও ইকুইপরমে ডন োপত্তো, উৎপোেনিীলতো প ীক্ষো, সোধো ন সমস্যো দ্য ী  ণ এবিং র্থোর্থ 

 ক্ষণোরবক্ষরণ  ডবষরয় সেো সত ৃ থো ো 

▪ টুলস ও ইকুইপরমে  ক্ষণোরবক্ষণ কে ডলস্ট্ অনুর্োয়ী সোডভডৃসিং   ো। এমনভোরব সোডভডৃসিং ডসডিউল 

কসে   রত হরব কর্ন বেডন , সোপ্তোডহ  ও মোডস  সোডভডৃসিং   ো সহজ হয় 

▪ টুলস ও ইকুইপরমে প্রডতটি পোেসৃ সঠি ভোরব  োজ  র  ড নো তো কে    ো, র্ডে ক োন পোেসৃ নষ্ট 

বো কভরঙ্গ র্োয় কসেোরন নতুন পোেসৃ সিংরর্োজন   ো 

▪ প্ররয়োজরন টুলস ও ইকুইপরমে ববদ্যযডত  সিংরর্োগ/ব্যোেো ী সঠি ভোরব সিংরর্োজন   ো হরয়রছ ড নো 

তো ডনয়ডমতভোরব প ীক্ষো   ো  

▪ টুলস ইিট্রুরমে ও স ঞ্জোম  ক্ষণোরবক্ষরণ  তত্ত্বোবধোরন  জন্য এ জনর  ডনডেষৃ্ট   ো  

▪ পোওয়ো  টুলরস  ঘূণোৃয়মোন অিংরি তোপ ও ঘষণৃ সীডমত  োেো  জন্য লুডের ে ব্যবহো    ো  

▪ ববদ্যযডত  উৎস ডন োপে ড নো তো ডনধোৃড ত সময় প প  ডন ীক্ষো   ো  

▪ টুলস ও ইকুইপরমে ডন োপত্তো স ঞ্জোমগুরলো অবশ্যই কমডিরন  োেো 

▪  োজ কিরষ টুলস ও ইকুইপরমে পড ষ্কো    ো  

▪ টুলস ও ইকুইপরমে সঠি  এযোলোইনরমরে বসোরনো  
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▪ টুলস ও ইকুইপরমে ব্যবহোর  সঠি  ও ডন োপে দ্য ত্ব বজোয়  োেো 

 

  

ডেত্র: টুলস ও ইকুইপরমে  ক্ষণোরবক্ষণ 

 

টুলস ও ইকুইপরমে পড ষ্কো    ো  পদ্ধডত 
 

ওয়ো ৃিরপ ক োন টুলস ও স ঞ্জোমগুডল নুতন ভোরব ক নো  প  ব্যবহোর    ো রণ উহো  ডবডভন্ন র্ন্ত্রোিংি ক্ষয়প্রোপ্ত 

হয় বো অর রজো হরয় পরড়। ডনয়ডমত টুলস ও স ঞ্জোমগুডল পড স্কো  নো   রল ময়লো, ধুলবোডল এবিং মড েো 

ইতযোডে পরড় নষ্ট বো ব্যবহোর   অরর্োগ্য হরয় কর্রত পোর । তোই পর্োৃয়ক্ররম ওয়ো ৃিরপ  টুলস ও ইকুইপরমেগুডল 

সোবকৃ্ষডণ  ব্যবহো  উপরর্োগী ও অর রজো হওয়ো কথর   ক্ষো   ো  জন্য ডনয়ডমত বো পর্োৃয়ক্ররম পড স্কো    ো 

উডেত। ডনয়মতোডন্ত্র ভোরব পড ষ্কো -পড েন্ন  র  প্ররয়োজনীয় অিংরি বতল, গ্রীজ ইতযোডে প্ররয়োগ   ো তরব এেো 

তো  পূবডৃনধোৃড ত  োরজ  ধো োর  সঠি  ও র্থোথভৃোরব েীঘডৃেন পর্নৃ্ত ধর   োেরত সমথ ৃহয়। উপযুক্ত পড ষ্কো -

পড েন্নতো  ফরল র্ন্ত্রপোডত ডনর্ভলৃতো সম্পন্ন হরয় সুক্ষ্মভোরব  োর্ ৃসম্পোেন   রত পোর  এবিং আয়ুষ্কোল বৃডদ্ধ 

পোওয়োসহ ব্যবহো  ো ী স্বোেরন্দ ব্যবহো    রত পোর । সোমডগ্র ভোরব  োরজ  গডত বৃডদ্ধ পোয়।  

 

স ঞ্জোমগুডল পড স্কোর     ো প্ররয়োজনীয়তো  

 

▪ টুলস ও ইকুইপরমে ডনয়ডমত পড স্কো  নো   রল টুলস ও ইকুইপরমে বো  বো  নষ্ট হরয় এ  সময় 

সম্পূণ ৃঅর রজো হর্রয় কর্রত পোর । 

▪  োজ কিরষ টুলস ও ইকুইপরমে পড স্কো  নো   রল  োজ ব্যোহত হয় এবিং েোডহেো কমোতোরব   োর্োৃডে 

সম্পন্ন   ো সম্ভব হয় নো। 

▪ টুলস ও ইকুইপরমে পড স্কো  নো  োর্কৃ্ষমতো হ্রোস পোয়। 

▪  ক্ষণোরবক্ষরণ প্রতযক্ষ ে ে বৃডদ্ধ কপরলও সোমডগ্র ভোরব  োর্োৃডে সম্পন্ন   ো  ে ে হ্রোস পোয় 

▪ টুলস ও ইকুইপরমে অবেয় মূল্য  ম হয়। 

▪ স্বোস্থ্যসম্মত পড রবি বজোয়  োেো সম্ভব হয়। 

▪  োজ দ্রুত সম্পন্ন   ো র্োয় এবিং দূঘেৃনো  হো   রম র্োয় ইতযোডে। 

 

 

 

ডেত্র: টুলস ও ইকুইপরমে পড স্কো  
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4.2 কাটজি জায়গা িম্পিষ্কাি কিাি িদ্ধম্পত  

কম নস্থল িম্পিষ্কাি িম্পিিন্ন কিা  

কাজ শুরু কিাি আটগ এেিং িটি কম নটক্ষে িম্পিষ্কাি কিা একটি গুরুত্বপূণ ন কাজ। িম্পিষ্কাি িম্পিিন্ন কিাি জন্য 

ম্পেম্পেন্ন ধিটণি ম্পক্লম্প্িং ইকুইিটমন্ট িাওয়া র্ায়। কার্ নকিী ইকুইিটমন্ট ব্যেহাি কিটল অম্পত অল্প সমটয় কাজটি 

সিন্ন কিা সম্ভে। 

 

বর্ কাজটি কিটত হটে - 

K. সে আেজন্া এেিং েজনয অিসািণ কম্পি  

L. িম্পিষ্কাটিি জন্য শুষ্ক ও বেজা কাজগুটলা োগ কটি ব্ই  

M. শুষ্ক কাজগুম্পল আটগ সিন্ন কটি তািিি বেজা কাজগুম্পল কম্পি 

N. উিি অিংটশি িম্পিষ্কাটিি কাজ, ম্প্টেি অিংশ িম্পিষ্কাটিি আটগ সিন্ন কম্পি (টর্টহতু ধূম্পলকণা ম্প্টে িটড়) 

সেটশটষ বমটঝ িম্পিষ্কাি কম্পি (িম্পিষ্কাি প্রম্পক্রয়া বথটক সে মর়্লা িম্পিষ্কাি কিাি জন্য) 

O. একটি রুম ো এলাকাি োিিাটশ সুষ্ঠুোটে কাজ কম্পি বর্্ বকা্ও সািটফস ো তল ম্পমস ্া হয় ো কাটজি 

ধাি োদ িটি ্া র্ায় 

P. একোটি কাজ বশষ কিা সম্ভে হটল ক্লকওয়াইজ কাজ কম্পি এেিং এম্পিে দিজা বিেট্ বিটখ কাজ কম্পি 

 

4.3 টুলস ও ইকুইিটমন্ট ম্প্িািটদ সিংিক্ষণ কিাি িদ্ধম্পত 

 

টুলস ও ইকুইপরমে ডন োপরে সিং ক্ষন 
 

আপনো  টুলস ও ইকুইপরমে র্থোর্থ র্ে কনওয়ো  মোধ্যরম আপনো  র্েন প্ররয়োজন হরব তেন ব্যবহোর     রত 

পো রবন। আপনো  সিংগ্রহর  বতমৃোরন কর্ ধ রন  টুলসই থোকু  নো ক ন, ডন োপরে সিং ক্ষণ   ো   ো রন 

প বতী  োজ শুরু   ো  সময় আপডন তোরে  ভোরলো অবস্থ্োয় ব্যবহোর     রত পো রবন। এ জন্য আপনো  

বোডড়  কস্ট্োর জ কেস, এ টি কসলফ কস্ট্োর জ ইউডনে এ  মোধ্যরম ডন োপরে সিং ক্ষন   রত পোর ন। আপনো  

টুলস ও ইকুইপরমেগুডল সিং ক্ষণ   ো  সময়, সবেৃো তোরে  কমরঝ কথর  দূর   োখুন। কবি  রয় টি টুল 

কস্ট্োর জ ডসরস্ট্রম   রয়ছ। কর্মন ব্যোগ, ড্রয়ো , কেস্ট্ এবিং কপগরবোি।ৃ কছোে টুলস ও ইকুইপরমেগুডল সিং ক্ষণ 

  ো  আপডন এ টি তো  ব্যবহোর     রত পো রবন। আপডন এ টি কপগরবোরি ৃএ ঝডলরয়  োেোরত পোর ন। 

আপনো  টুলস ও ইকুইপরমেগুডল সিং ক্ষণ  র , আপডন তোরে  স্থ্োডয়ত্ব বোড়োরবন। আপনো  টুলস ও 

ইকুইপরমেগুডল সিং ক্ষণ  র  তোরে  ধুরলো, ময়লো এবিং মড েো প্রডতর োরধ ব্যবস্থ্ো ডনরত পোর ন। আপডন র্ডে 

আপনো  টুলস ও ইকুইপরমেগুডল র্ে কনন তরব কসগুডল েীঘসৃ্থ্োয়ী হরব এবিং আ ও ভোল  োজ   রব। আপনো  

টুলস ও ইকুইপরমেগুডল র্ে ডনরল অথবৃনডত  স্বোশ্রয় হরব।  

 

টুলস ও ইকুইপরমেগুডল ডন োপরে সিং ক্ষন   ো  ধোপ সমূহ 

▪ ধ ন অনুসোর  প্রডতটি টুলস আলোেো আলোেো ভোরব ডনডেষৃ্ট স্থ্োরন  োেরত হরব। 

▪ সহরজ টুলস খুরজ পোওয়ো জন্য  যোডবরনরে কনমরপ্লে লোগোরত হরব। 

▪  োরজ  জোয়গো   োছো োডছ টুলস  োেো  ব্যবস্থ্ো  রুন। 

▪ কষ্টোর জ   ো  আরগ ভোরলোভোরব ধুরয় সিং ক্ষন  রুন। 

▪ ধো োরলো টুলস ডনরে  ডে   র  সিং ক্ষন  রুন।  

▪ টুলস  োেো  জোয়গো পড ষ্কো  পড েন্ন  োখুন। 
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ডেত্র: টুলস ও ইকুইপরমে সিং ক্ষন 
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কসলফ কে  (Self Check)- ৪:  টুলস ও ইকুইপরমে পড ষ্কো  ও সিং ক্ষণ   ো 

 

প্রডিক্ষণোথীরে  জন্য ডনরেিৃনো:- উপর োক্ত ইনফ রমিন িীে পোঠ  র  ডনরে  প্রশ্নগুরলো  উত্ত  ডলখুন- 

 

অডত সিংডক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. ম্পপ্রটে্টিে বমইটন্টট্ি কখ্ কিা হয়? 

উত্ত :  

 

 

2. টুলস ও ইকুইিটমন্ট িক্ষণাটেক্ষটণ ম্পক ম্পক অনুসিণ কিা হয়?  

উত্ত :  

 

 

3.  োউেো  ড ? টুলস ও ইকুইিটমন্ট িক্ষণাটেক্ষটণম্পক ম্পক অনুসিণ কিা হয়?  

উত্ত :   

 

 

4. টুলস ও ইকুইিটমন্ট ম্প্য়ম্পমত িম্পিিাি ্া কিটল ম্পক সমস্যা হটত িাটি? 

উত্ত :  

 

 

5. টুলস সহটজ িাওয়াি জন্য কযাম্পেট্টে ম্পক লাগাটত হয়?  

উত্ত :  

 

 

6. ডপ্ররভনটিভ কমইরেরনি  ত ধ রন ? 

উত্ত :  
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উত্ত পত্র (Answer Key)- ৪: টুলস ও ইকুইপরমে পড ষ্কো  ও সিং ক্ষণ   ো 

 

1. ম্পপ্রটে্টিে বমইটন্টট্ি ম্পক? 

উত্ত : ক ন টুলস বো কমডিনড জ নষ্ট হওয়ো  পূরব ৃেীঘডৃেন ব্যোবহোর   জন্য ডনডেষৃ্ট রুটিন মোডফ  (সপ্তোডহ , 

মোডস , অধ-ৃবোডষ ৃ, বোডষ ৃ ইতযোডে) কর্  োজগুডল   ো হয় তোর  ডপ্ররভনটিভ কমইরেরনি বরল। কর্মনঃ 

ডবভন্ন প্র ো  প্লোয়োস ৃেীঘডৃেন ব্যবহোর   প্ররয়োজন নো হরল তোরত লুডের টিিং ওরয়ল বো ডগ্রজ ব্যবহো   র  

সিং ক্ষন   রত হরব। 

 

2. টুলস ও ইকুইিটমন্ট িক্ষণাটেক্ষটণ ম্পক ম্পক অনুসিণ কিা হয়?  

উত্ত : টুলস ও ইকুইিটমন্ট িক্ষণাটেক্ষটণ সাধািণত উৎিাদ্কািী প্রম্পতষ্ঠা্ কর্তনক প্রদি ম্প্টদ নশ্া বমনুয়াল, 

গাইড, বকাড স্ট্যান্ডাড ন অনুসিণ কিা।   

 

3. িাওয়াি টুলটসি ঘূণ নায়মা্ অিংটশ তাি ও ঘষ নণ সীম্পমত িাখাি জন্য ম্পক ব্যেহাি কিা হয়? 

উত্ত :  লুম্পেটকন্ট ব্যেহাি কিা হয়। 

 

 

4.  টুলস ও ইকুইিটমন্ট ম্প্য়ম্পমত িম্পিিাি ্া কিটল ম্পক সমস্যা হটত িাটি? 

উত্ত : টুলস ও ইকুইিটমন্ট ম্প্য়ম্পমত িম্পিিাি ্া কিটল টুলস ও ইকুইিটমন্ট োি োি ্ষ্ট হটয় এক সময় 

সম্পূণ ন অটকটজা হটয় বর্টত িাটি। 

 

 

5. টুলস সহটজ িাওয়াি জন্য কযাম্পেট্টে ম্পক লাগাটত হয়? 

উত্ত : সহটজ টুলস খুটজ িাওয়া জন্য কযাম্পেট্টে ব্মটপ্লে লাগাটত হটে। 

 

 

6.  ম্পপ্রটে্টিে বমইটন্টট্ি কত ধিট্ি? 

উিি: ম্পপ্রটে্টিে বমইটন্টট্ি ২ ধিট্ি  

K. োইম বেস ম্পপ্রটে্টিে বমইটন্টট্ি । 

L. ব্যােহাি বেস ম্পপ্রটে্টিে বমইটন্টট্ি। 
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েোস্ক িীে (Task Sheet) - ৪.১:  টুলস, ইকুইরমে ও  োরজ  জোয়গো  ক্ষনোরবক্ষন ও পড স্কো  

  ো 

উরেশ্য: র্থোর্থ ভোরব টুলস, ইকুইটমন্ট ও কাটজি জায়গা িক্ষ্াটেক্ষ্ ও িম্পিিাি   রত পো রব।  

 

কাটজি িদ্ধম্পত : 

1.  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী PPE সিংগ্রহ এবিং পড ধোন করু্। 

2.  োরজ  প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উপ  ণ সমূহ ডনবোৃেন করু্। 

3.  মরৃক্ষরত্র  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী ত্রুটিযুক্ত টুলস ও সিঞ্জাম স্াক্ত ও আলাদা করু্। 

4. ত্রুটিযুক্ত টুলস ও সিঞ্জাটমি রুটি্ িক্ষ্াটেক্ষ্ করু্। 

5. কম নটক্ষটে কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী সিঞ্জামগুম্পল আলাদা করু্। 

6.  মরৃক্ষরত্র  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী সিঞ্জামগুম্পল িম্পিিাি করু্। 

7. োি বশটষ টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

8. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন করু্। 

 

   

ম্পেে : টুলস, ইকুইটমন্ট ও কাটজি জায়গা িক্ষ্াটেক্ষ্ ও িম্পিিাি 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

88 

 

েোস্ক িীে (Task Sheet) - ৪.২ : টুলস ও ইকুইপরমে ডন োপরে সিং ক্ষণ  িা 

উরেশ্য: র্থোর্থ ভোরব টুলস ও ইকুইিটমন্ট ম্প্িািটদ বস্ট্াটি র্থাস্থাট্ সিংিক্ষণ   রত পো রব।  

 

কাটজি িদ্ধম্পত : 

1. কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী PPE সিংগ্রহ এেিং িম্পিধা্ করু্। 

2. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উিকিণ সমূহ ম্প্ে নাে্ করু্। 

3. কম নটক্ষটে কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী ত্রুটিযুক্ত টুলস ও সিঞ্জাম স্াক্ত ও আলাদা করু্। 

4. কম নটক্ষটে কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী সিঞ্জামগুম্পল আলাদা করু্। 

5. কম নটক্ষটে কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী সিঞ্জামগুম্পল িম্পিিাি করু্। 

6. োি বশটষ টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদৃ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

7. কাটজি বশটষ জায়গা িম্পিিাি িম্পিিন্ন করু্। 

 

 
ম্পেে : টুলস ও ইকুইিটম্ে িম্পিিাি বস্ট্াটি র্থাস্থাট্ সিংিক্ষণ  
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দক্ষতা ির্ নাটলাে্া (Review of Competency) 
 

 

প্রডিক্ষণোথী  জন্য ডনরেিৃনো: প্রডিক্ষণোথী   ডনরম্নোক্ত েক্ষতো প্রমোণ   রত সক্ষম হরল ডনরজই  মেৃক্ষতো মূল্যোয়ন   রব 

এবিং সক্ষম হরল “হযাঁ” এবিং সক্ষমতো অডজৃত নো হরল “নো” কবোধ  ঘর  টি ডেি ডেন।   

 মেৃক্ষতো মূল্যোয়রন  মোনেন্ড  হযাঁ  নো  

ব্যাশক্তগত সুরক্ষামূলক সরঞ্জা  (PPE) ব্যেহার এেিং OSH অনুসরণ করদত সক্ষ  হদেদছ।   

কাদজর শনদে িিােলী ব্যাখ্যা করদত সক্ষ  হদেদছ।    

টুলস এেিং ইকুইপদ ে শনে িােন করদত সক্ষ  হদেদছ।    

পশর াপ এেিং ম রা দতর ইন্সিুদ দে কযাশলদব্রট করদত সক্ষ  হদেদছ।    

প্রদোজন অনুযােী ম্যাদটশরোলস শনে িােন করদত সক্ষ  হদেদছ।    

ম াোইল মরশিজাদরিন প্লাে স্টযািাড ি মসট পদ্ধশত অনুযােী ত্রুটি সনাক্ত করার জন্য পরীক্ষা করদত সক্ষ  

হদেদছ। 
  

ইদলকশিকাল/ ইদলকিশনক সাশকিদটর স স্ত কদম্পাদনে স্টযািাড ি মসট পদ্ধশত অনুযােী পরীক্ষা করদত 

সক্ষ  হদেদছ। 
  

কদেসর মেক করদত এেিং প্রদোজন অনুযােী শেশেন্ন করদত সক্ষ  হদেদছ।   

েশড, কযাশেদনট, এেিং তাপ শনদরাধক মেক করদত এেিং প্রদোজনীে অেস্থাে পুনরুদ্ধার করদত সক্ষ  

হদেদছ। 
  

স্টযািাড ি মসট পদ্ধশত অনুসাদর ইউশনদটর শলক সনাক্ত করার জন্য শলক মটস্ট করদত সক্ষ  হদেদছ।   

মরশিজাদরিন েদির স স্ত কদম্পাদনে ম্যানুফযাকোদরর মেশসশফদকিন অনুযােী মেক করদত সক্ষ  

হদেদছ। 
  

ত্রুটিগুশল সনাক্ত করদত এেিং চূড়ান্ত মেশকিংদের জন্য পরীক্ষা করদত সক্ষ  হদেদছ ।   

শসদস্ট টি ভযাকুো  পাম্প ব্যেহার কদর ভযাকুো  করদত সক্ষ  হদেদছ।   

শরকভারী ইউশনট দ্বারা শসশলিাদর সশঞ্চত মরশিজাদরে পুনরুদ্ধার করদত সক্ষ  হদেদছ।   

মরশিজাদরে মেশসশফদকিন অনুযােী শনশে িষ্ট সরঞ্জা  ব্যেহার কদর োজি করদত সক্ষ  হদেদছ।   

সঠিক কায িকাশরতা শনশিত করার জন্য কযাশেদনট োশত, তাপ াত্রা শনযি়ক, গর  করার উপাোন এেিং 

মডার গ্যাসদকট মেক করদত সক্ষ  হদেদছ এেিং প্রদোজদন সাশভ িস / প্রশতস্থাপন করদত সক্ষ  হদেদছ। 
  

ইউশনটটি পশরোলনা করদত এেিং ম্যানুফযাকোদরর মেশসশফদকিন অনুযােী মেক করদত সক্ষ  হদেদছ।   

কনদডশন্সিং ইউশনট পশরষ্কার করদত সক্ষ  হদেদছ।   

স্টযািাড ি পদ্ধশত অনুযােী ইউশনট পশরষ্কার করদত সক্ষ  হদেদছ।   

শনদে িিনা ম্যানুোল অনুযােী টুলস ও ইকুইপদ ে রক্ষণাদেক্ষণ ও পশরষ্কার করদত সক্ষ  হদেদছ।   

পশরদেিগত প্রদোজনীেতা অনুসাদর কাদজর জােগা পশরষ্কার করদত সক্ষ  হদেদছ।   

উপযুক্ত স্থাদন টুলস ও ইকুইপদ ে শনরাপদে সিংরক্ষণ করদত সক্ষ  হদেদছ।   

 

আম্পম (প্রম্পশক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যোয়ন কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ          প্রম্পশক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ 
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শ্লসশ্লবএলএে প্রনয়ন 

 

“সোবাইল সরশ্লিজাদরশন প্লান্ট সাশ্লভসৃ ও সেরােত করণ” (অকুরপিন: সরশ্লিজাদরশন এন্ড এয়ারকশ্লন্ডশশ্লনাং) িীষ ৃ 

 মডপরেডি কবসি লোডনিৃং ম্যোেোড য়োল (ডসডবএলএম) টি – জোতীয়  েক্ষতো সনেোয়রন  ডনডমত্ত জোতীয় েক্ষতো উন্নয়ন 

 র্তপৃক্ষ  র্ত ৃ সমোহো   নসোলরেেস ডল: এ  সহোয়তোয় প্যোর জ SD-9C (তোড ে: 15 জোনুয়ো ী 2024) এ  

অডধরন 2024 এ  আগষ্ট মোরস প্রণয়ন   ো হরয়রছ।  

 

ক্রডম  নিং নোম ও ঠি োনো পেডব কমোবোইল নম্ব  ও ইরমইল  

০1 কসৌরমন্দ্র েন্দ্র িোলী 

 

কলে  ০১৬৭৩৩৮০৩১৭ 

soumendro.iae@gmail.com 

০২ 
মাহমুদ িািটেজ সম্পোে   

০১৭৭৭১৬০৭০১ 

brishty.rony@gmail.com 

০৩ েোন কমোহোম্মে মোহমুে হোসোন  ক ো – অডিরৃনে  ০১৭৪০-৮৭৮৯৭ 

kmmhasan@gmail.com  

০৪ কমোঃ নজরুল ইসলোম ড ডভউয়ো  01711273708 

ndewli@yahoo.com 

 

 

mailto:brishty.rony@gmail.com

	কপিরাইট
	সক্ষমতাভিত্তিক শিখন উপকরণ ব্যবহার নির্দেশিকা
	মডিউল কন্টেন্ট
	শিখনফল (Learning Outcome)- ১:  সার্ভিসিংয়ের জন্য প্রস্তুত করতে পারবে
	প্রশিক্ষণ কার্যক্রম (Learning Activities) -১: সার্ভিসিংয়ের জন্য প্রস্তুত করা
	ইনফরমেশন শীট (Information Sheet) - ১: সার্ভিসিংয়ের জন্য প্রস্তুত করা
	সেলফ চেক (Self Check)- ১:  সার্ভিসিংয়ের জন্য প্রস্তুত করা
	উত্তরপত্র (Answer Key)-১: সার্ভিসিংয়ের জন্য প্রস্তুত করা
	টাস্ক শিট (Task Sheet)- ১.১ : প্রয়োজনীয় টুলস, ইকুইপমেন্ট ও ম্যাটেরিয়াল চিহ্নিত করা
	টাস্ক শীট (Task Sheet)- ১.২ : পরিমাপ ও মেরামতের ইন্সট্রুমেন্ট ক্যালিব্রেট করা

	শিখনফল (Learning Outcome)- ২ : মোবাইল রেফ্রিজারেশন প্লান্টের ত্রুটিসমূহ  চেক ও চিহ্নিত করতে পারবে
	শিক্ষণ/প্রশিক্ষণ কার্যক্রম (Learning Activities) -২ : মোবাইল রেফ্রিজারেশন প্লান্টের ত্রুটিসমূহ  চেক ও চিহ্নিত করা
	ইনফরমেশন শীট (Information Sheet) - ২ : মোবাইল রেফ্রিজারেশন প্লান্টের ত্রুটিসমূহ  চেক ও চিহ্নিত করা
	সেলফ চেক (Self Check)- ২:  মোবাইল রেফ্রিজারেশন প্লান্টের ত্রুটিসমূহ  চেক ও চিহ্নিত করা
	উত্তরপত্র (Answer Key) -২: মোবাইল রেফ্রিজারেশন প্লান্টের ত্রুটিসমূহ  চেক ও চিহ্নিত করা
	জব শীট (Job Sheet) - ২.১ : স্ট্যান্ডার্ড পদ্ধতি অনুসারে ইউনিটের লিক টেস্টিং সম্পন্ন করা
	স্পেসিফিকেশন শীট (Specification Sheet)- ২.১ : স্ট্যান্ডার্ড পদ্ধতি অনুসারে ইউনিটের লিক টেস্টিং সম্পন্ন করা
	জব-শিট (Job Sheet) -২.২: সিস্টেমের ত্রুটি সনাক্ত করার জন্য পরীক্ষা করা
	স্পেসিফিকেশন শিট (Specification Sheet)- ২.২: সিস্টেমের ত্রুটি সনাক্ত করার জন্য পরীক্ষা করা

	শিখনফল (Learning Outcome)- ৩: মোবাইল রেফ্রিজারেশন প্লান্ট মেরামত করতে পারবে।
	শিক্ষণ/প্রশিক্ষণ কার্যক্রম (Learning Activities) -৩ : মোবাইল রেফ্রিজারেশন প্লান্ট মেরামত করা
	ইনফরমেশন শিট (Information Sheet) -৩: মোবাইল রেফ্রিজারেশন প্লান্ট মেরামত করা
	সেলফ চেক (Self Check)- ৩:  মোবাইল রেফ্রিজারেশন প্লান্ট মেরামত করা
	উত্তরপত্র (Answer Key)- ৩: মোবাইল রেফ্রিজারেশন প্লান্ট মেরামত করা
	জব শীট (Job Sheet)- ৩.১: স্ট্যান্ডার্ড পদ্ধতি অনুযায়ী মোবাইল রেফ্রিজারেশন প্লান্ট ইউনিট পরিষ্কার করা
	স্পেসিফিকেশন শীট (Specification Sheet)- ৩.১ : স্ট্যান্ডার্ড পদ্ধতি অনুযায়ী মোবাইল রেফ্রিজারেশন প্লান্ট ইউনিট পরিষ্কার করা
	জব শীট (Job Sheet)- ৩.২: রেফ্রিজারেন্ট স্পেসিফিকেশন অনুযায়ী নির্দিষ্ট সরঞ্জাম ব্যবহার করে চার্জ করা
	স্পেসিফিকেশন শীট (Specification Sheet)- ৩.২ : রেফ্রিজারেন্ট স্পেসিফিকেশন অনুযায়ী নির্দিষ্ট সরঞ্জাম ব্যবহার করে চার্জ করা

	শিখনফল (Learning Outcome)- ৪ : টুলস ও ইকুইপমেন্ট পরিস্কার ও সংরক্ষণ করতে পারবে
	শিক্ষণ/প্রশিক্ষণ কার্যক্রম (Learning Activities) -৪ : টুলস ও ইকুইপমেন্ট পরিস্কার ও সংরক্ষণ করা
	ইনফরমেশন শিট (Information Sheet) -৪: টুলস ও ইকুইপমেন্ট পরিস্কার ও সংরক্ষণ করা
	সেলফ চেক (Self Check)- ৪:  টুলস ও ইকুইপমেন্ট পরিষ্কার ও সংরক্ষণ করা
	উত্তরপত্র (Answer Key)- ৪: টুলস ও ইকুইপমেন্ট পরিষ্কার ও সংরক্ষণ করা
	টাস্ক শীট (Task Sheet) - ৪.১:  টুলস, ইকুইমেন্ট ও কাজের জায়গা রক্ষনাবেক্ষন ও পরিস্কার করা
	টাস্ক শীট (Task Sheet) - ৪.২ : টুলস ও ইকুইপমেন্ট নিরাপদে সংরক্ষণ করা

	রেফারেন্স (Reference)
	দক্ষতা পর্যালোচনা (Review of Competency)
	সিবিএলএম প্রনয়ন



