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কপিরাইট 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তিৃক্ষ, 

প্রধান উপদেষ্টার কার্াৃলয় । 

১১-১২ তলা, পিপনয়য়াগ ভিন  

ই-৬/পি, আগারগাঁও, শের-ই-িাাংলা নগর, ঢাকা-১২০৭ 

ইয়েইল: ec@nsda.gov.bd 

ওয়য়িসাইট: www.nsda.gov.bd 

ন্যােনাল পিলস শিাটাৃল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কপিয়টপি শিজড লাপনাৃং ম্যায়টপরয়ালটির (পসপিএলএে) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তিৃক্ষ (এনএসপডএ) এর 

পনকট সাংরপক্ষত। এনএসপডএ-এর র্থার্থ অনুয়োদন ব্যতীত অন্য শকউ িা অন্য শকান িক্ষ এ পসপিএলএেটির শকান 

রকে িপরিতনৃ িা িপরোজৃন করয়ত িারয়ি না।  

”গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এবিং ব্রেল্ িং সম্পােন করা” পসপিএলএেটি এনএসপডএ কর্তকৃ অনুয়োপদত গ্যাস ওদেল্ডিং 

ও ব্রেল্ িং ব্রেদেে-০১ অকুয়িেয়নর কপিয়টপি স্ট্যান্ডাড ৃও কাপরকুলায়ের পভপিয়ত প্রণয়ন করা হয়য়য়ে। এয়ত গ্যাস 

ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রেদেে-০১ স্ট্যান্ডাডটৃি িাস্তিায়য়নর জন্য প্রয়য়াজনীয় তথ্য সপন্নয়িপেত হয়য়য়েই 

এ ডকুয়েন্টটি সাংপিষ্ট পিয়েষজ্ঞ প্রপেক্ষক/শিোজীিীর দ্বরা এনএসপডএ কর্তকৃ প্রণয়ন করা হয়য়য়ে।  

এনএসপডএ স্বীকৃত শদয়ের সকল সরকাপর-শিসরকাপর-এনপজও প্রপেক্ষণ প্রপতষ্ঠায়ন গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রেদেে-

০১  শকায়সরৃ দক্ষতা পভপিক প্রপেক্ষণ িাস্তিায়য়নর জন্য এ পসপিএলএেটি ব্যিহার করয়ত িারয়ি।   
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সক্ষমতাভিভিক ভিখন উপকরণ ব্যব্হার ল্নদেলৃ্িকা 
 

এই েপডউয়ল প্রপেক্ষণ উিকরণ ও প্রপেক্ষণ কার্কৃ্রে সিয়কৃ িলা হয়য়য়ে। এই কার্কৃ্রেগুয়লা প্রপেক্ষণাথীয়ক সিন্ন 

করয়ত হয়ি। এই েপডউল সফলভায়ি শেষ করয়ল আিপন গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এবিং ব্রেল্ িং সম্পােন করার জন্য 

ব্র ৌল্েক জ্ঞান অজৃন করয়ত িারয়িন। এছাড়াও ওএসএইচ অনুিীেনগুল্ে অনুসরণ করা, ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এর  ন্য 

 াো াে; প্রস্তুত করা, ইকুইপদ ন্ট ব্রসট করা, ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং সম্পােন এবিং পল্রষ্কার করা এবিং সিংরক্ষণ করদত 

িারয়িন। একজন দক্ষ ক ীর জন্য ব্রর্ প্রয়য়াজনীয় জ্ঞান ও ইপতিাচক েয়নাভাি প্রয়য়াজন তা এই েপডউয়ল অন্তর্ভকৃ্ত 

রয়য়য়ে।   

 

এই েপডউয়ল িপণতৃ পেখনফল অজৃয়নর জন্য আিনায়ক ধারািাপহকভায়ি পেক্ষা কার্কৃ্রে সিন্ন করয়ত হয়ি। এইসি 

কার্কৃ্রে একটি পনপদষৃ্ট শেণীকয়ক্ষ িা অন্যত্র সিন্ন করা শর্য়ত িায়র। িপণতৃ পেখনফল তথা জ্ঞান ও দক্ষতা অজৃয়নর জন্য 

এসি কার্কৃ্রয়ের িাোিাপে সাংপেষ্ট অনুেীলন ও সিন্ন করয়ত হয়ি।   

পেখন কার্কৃ্রয়ের ধারা জানার জন্য "পেখন কার্কৃ্রে" অাংেটি অনুসরণ করুন। ধারািাপহকভায়ি জানার জন্য সূপচিত্র, 

তথ্যিত্র, কার্কৃ্রে িত্র, পেখন কার্কৃ্রে, পেখনফল এিাং উিরিয়ত্র পৃষ্ঠা নম্বর ব্যিহার করা হয়য়য়ে। পনপদষৃ্ট িায়ের সায়থ 

সঠিক সহায়ক উিাদান সিয়কৃ জানার জয়ন্য পেখন কার্কৃ্রে অাংেটি শদখয়ত হয়ি। এই পেখন কার্কৃ্রে অাংে আিনার 

সক্ষেতা অজৃন অনুেীলয়নর শরাডম্যাি পহসায়ি কাজ কয়র। 

তথ্যিত্রটি িড়ুন। এয়ত কার্কৃ্রে সিয়কৃ সঠিক ধারণা এিাং সুপনপদষৃ্টভায়ি কাজ করার ধারণা িাওয়া র্ায়ি। 'তথ্যিত্রটি' 

িড়া শেষ কয়র 'য়সলফ শচক েীট' এ উয়েপখত প্রশ্নগুয়লার উির প্রদান করুন। পেখন গাইয়ডর তথ্যিত্রটি অনুসরণ কয়র 

'য়সলফ শচক পেট' সোপ্ত করুন। 'য়সলফ শচক' েীয়ট শদয়া প্রশ্নগুয়লার উির সঠিক হয়য়য়ে পক না তা জানার জন্য 'উির 

িত্র' শদখুন। 

 ব িীদট পনয়দপৃেত ধাি অনুসরণ কয়র র্ািতীয় কার্ ৃসিাদন করুন। এখায়নই আিপন নতুন সক্ষেতা অজৃয়নর িয়থ 

আিনার নতুন জ্ঞান কায়জ লাগায়ত িারয়িন।   

এই েপডউল অনুর্ায়ী কাজ করার সেয় পনরািিা পিষয়টি সিয়কৃ সয়চতন থাকয়িন। শকায়না প্রশ্ন থাকয়ল 

ফযাপসপলয়টটরয়ক প্রশ্ন করয়ত সাংয়কাচ করয়িন না।  

এই পেখন গাইয়ড পনয়দপৃেত সকল কাজ শেষ করার ির অপজৃত সক্ষেতা মূল্যায়ন কয়র পনপিত হয়িন শর্, আিপন িরিতী 

মূল্যায়য়নর জন্য কতটুকু উিযুক্ত। প্রয়য়াজনীয় সি সক্ষেতা অজৃন হয়য়য়ে পকনা তা জানার জন্য েপডউয়লর শেয়ষ সক্ষেতা 

োন এর একটি শচকপলস্ট্ শদওয়া হয়য়য়ে। এই তথ্যটি শকিলোত্র আিনার পনয়জর জন্য।  
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টাস্ক িীট 2.2: প্রদো নীে উপকরণ (দ দটল্রোেস) ল্নবাৃচন এবিং সিংগ্রহ্ করা ....................................... 35 
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েপডউল কয়ন্টন্ট 

  

ইউ ও পস পেয়রানাে 
গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এবিং ব্রেল্ িং সম্পােন করা   (Perform Gas 

Welding and Brazing) 

ইউ ও পস শকাড OUWEL004L1V1 

েপডউল ল্িদরানা  গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এবিং ব্রেল্ িং সম্পােন করণ  

েপডউয়লর িণনৃা 

এই  মডিউদ ল গ্যাস  ওদয় ডড াং  ও ব্রে ড জাং স ম্পাদন কর ার  জন্য  প্র দয়া জনী য় জ্ঞান, 

দক্ষত া এব াং দৃ ডষ্টভড ি অর্ন্ৃ ভূক্ত ক র া হদয় দে ।   

এটত ডব দশষ  কদর  ও এস এই চ অনুস রণ কর া, গ্যাস  ওদ য়ড ডাং  ও  ব্রে ড জাং  এব াং  

ব্রে ডজাংদ য়র জন্য উ পকর ণ (দ মদ েডরয়ালস ) প্র স্তুত কর া, ইকুই প দমন্ট ব্রস টি  ক র া, 

গ্যাস  ওদয় ডড াং  স ম্পা দন কর া, ব্র ে ডজাং স ম্পা দন  ক র া এবাং টু লস  পডরষ্কার  কদর  ত া  

স াংরক্ষণ কর ার দক্ষ ত া  অ র্ন্র্ভ কৃ্ত ক র া হদয় দে । 

নপেনাল সেয়  30 ঘন্টা  

পেখনফল 

 েপডউলটির প্রযাকটিস শেষ করার ির প্রপেক্ষণাথীরা পনম্ন িপনতৃ জিগুয়লা করয়ত 

সেথ ৃহয়ি 

1. ওএসএইচ প্র যাকটি স কর দত প ার দব 

2. উপকর ন ডন ব াৃ চন  ও প্র স্তু ত কর দ ত পারদব 

3. ইকুইপ দমন্ট ব্রস ে কর দত পারদব 

4. গ্যাস  ওদয় ডড াং স ম্পা দন কর দত পারদব 

5. ব্রে ডজাং স ম্পাদন কর দত পারদব 

6. টুলস পডরষ্কা র ক র া এবাং ব্রষ্টা দর স াংরক্ষণ কর দত পারদব 

 

অযাদসসদ ন্ট ক্রাইদটল্রো: (Assessment Criteria) 

 

1. PPE ডন ব াৃচন  ক রদত  এ বাং প্র দ য়াজনী য়তা  অ নুর্ায়ী  স াংগ্রহ  কর দ ত সক্ষ ম হ দয়দে 

2. প্র দয়াজন অনুর্া য়ী  ড পডপ ই পডরধ া ন করদত  ব্র পদরদে 

3. ক মদৃক্ষ দের  মান  অনু র্ায়ী  ডন র া পদ  জদব র  প্র যাকটি স  অনুস রণ ক রদত স ক্ষম হদয়দে 

4. গ্যাস  ওদয়ড ডাং  ও ব্রে ডজাং এব াং ব্রে ডজ াংএর প্র দয় াজনী য়তা  ডচ ডিত  ক র া হদ য়দে এব াং   তা অঙ্কন এব াং 

ব্রেডস ড িদকশ ন ব্র েদক উ দেখ  ক রদত স ক্ষম হদয়দে। 

5. জদবর প্র দয় াজনী য়তা  অনু র্ায়ী  টু লস  এব াং ইকু ই পদ মন্ট  ডন ব াৃ চন  কদর  স াংগ্রহ  কর দত সক্ষ ম হ দয়দ ে। 

6. জদব র  প্র দয় াজন ী য়ত া  অনু র্ায়ী  উ পক র ণ  ( দ মদেডর য়ালস )  ডন ব াৃ চন  এব াং স াং গ্রহ কর দত সক্ষ ম  হদ য়দ ে। 

7. ব্রে ডজাং  এর প্র দ য়াজন  অনু র্ায়ী  ফ্ল াক্স ডন ব াৃ চন  কদর   ত া  স াংগ্র হ ক রদত স ক্ষম হদয়দে। 

8. ডিলার  ধ াতু  ডন ব াৃ চন  কদর  প্র দয়া জন অনুর্ায়ী  স াংগ্রহ  কর দত সক্ষ ম হদ য়দে। 

9. উডেডখত  িাইদ মনশ ন  অনুর্ ায়ী  গ্যাস  ওদয় ডড াং  ও  ব্রে ডজ াং  এব াং ব্রে ডজাং  এর জন্য উপ াদান গুডল  প ডরষ্কার কদর   

ডচডিত  কর দত সক্ষ ম হদ য়দে। 

10. জদবর প্র দয় াজন  অনুর্ ায়ী  গ্যাস  ওদয়ড ডাং  ও ব্রে ডজাং  ইকু ইপদ মন্ট  ব্রস ে  কর দত সক্ষ ম  হদ য়দে 

11. ব্রমে াদলর ডেকদন স  অনুর্া য়ী  গ্যা স  ওদয়ড ডাং  ও  ব্রে ডজ াং  নদ জল ডন ব াৃচন  কর দত  স ক্ষম হদয় দে 

12. জদবর প্র দয় াজন অনুর্ ায়ী  গ্যা দস র চা প এ িজাস্ট  কর দত এব াং ব্রস ে কর দত সক্ষ ম হ দয়দে 

13. জদবর প্র দয় াজন অনুর্ ায়ী  গ্যাস  ওদয়ড ডাং  ও ব্রে ডজাং  ডশ খা এিজা স্ট  কর দত  এবাং  ব্রস ে  কর দত স ক্ষম হদ য়দে। 



 

5 
 

14. ট্যাক গ্যাস  ওদ য়ড ডাং ও  ব্রে ডজ াং  স ম্পাদন কর দত  এব াং প্র দয় াজ ন অনুর্া য়ী  এলা ইনদমন্ট  ব্রচক কর দত স ক্ষম 

হদয়দে। 

15. স্ট যান্ড াি ৃ অপ াদর টি াং পদ্ধডত  অ নু র্ায়ী  গ্যাস  ওদয় ডড াং ও  ব্রে ড জাং  কর দত সক্ষ ম হদয়দে। 

16. গ্যাস  ওদয় ডড াং ও  ব্রে ড জাং  গুণ মা ন পরী ক্ষা কদর   ত্রুটি  ড চডিত ক রদত স ক্ষম হদয়দে 

17. স্ট যান্ড াি ৃ অপ াদর টি াং পদ্ধডত  অ নু স াদর  ত্রুটি গুড ল স াংদশ াধ ন  ক র দত  স ক্ষ ম হ দয়দে । 

18. স্ট যান্ড াি ৃ অ পাদর টি াং পদ্ধ ডত  অ নু স র ণ  ক দর  কাজ ব্রশ দষ অড ক্সদজ ন এবাং অ যাডসটি ডলন গ্য াদসর  স রবর াহ বন্ধ  

কর দত সক্ষ ম হদয়দে। 

19. কাদজর প্র দ য়াজন  অনুর্ ায়ী  ডশ খা  এিজাস্ট  কর দত এব াং ব্রস ে কর দত সক্ষ ম হদয়দে। 

20. ট্যাক স ম্পা দন কর দত সক্ষ ম হদ য়দে  

21. স্ট যান্ড াি ৃ অপ াদর টি াং পদ্ধডত  অ নু র্ায়ী  ব্রে ড জাং  কর দত সক্ষ ম  হদ য়দ ে 

22. ব্রে ডজাং  এর  গুণম ান পরী ক্ষা  কর া  হ দয়দে  এব াং ত্রুটি  ডচড িত কর দ ত সক্ষ ম হ দয়দে 

23. স্ট যান্ড াি ৃ অপ াদর টি াং পদ্ধডত  অ নু স াদর  ত্রুটি গুড ল স াংদশ াধ ন  কর দত  স ক্ষম  হ দয়দে 

24. স্ট যান্ড াি ৃ অপ াদর টি াং  পদ্ধ ডত  অনু স র ণ  ক দর  অডক্সদ জন  এব াং অ যাড স টি ডলন  গ্যাদস র  স র ব র া হ ব ন্ধ  কর দত স ক্ষম 

হদয়দে 

25. টুলস  এবাং ইকুই পদমন্ট  প ডরষ্কার  এবাং  স াংরক্ষণ  কর দত  স ক্ষম  হদ য়দে।   

26. ক মদৃক্ষ দের  পদ্ধডত  অ নুর্ায়ী  ব জৃ য পদাে  ৃডিস দ পাস  ক র দত  স ক্ষ ম  হদয়দে । 

27. ক মদৃক্ষ দের  মান  অনু র্ায়ী  ক মদৃ ক্ষ ে পডর ষ্কার  কর দত  স ক্ষম  হদ য় দে।  
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ল্িেনফে (Learning Outcome) 1 : ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করদত পারদব 

অযাদসসদ ন্ট  ানেন্ড 

 

1. ল্পল্পই ল্নবাৃচন করদতএবিং সিংগ্রহ্ করদত সক্ষ  হ্দেদছ 

2. ল্পল্পই পল্রধান করদত ব্রপদরদছ 

3. ক দৃক্ষদত্রর  ান অনুর্ােী ল্নরাপে  দবর প্রযাকটস অনুসরণ করদত সক্ষ   

হ্দেদছ 

িত ৃও ল্রদসাস ৃ

1. ক মদৃক্ষ ে অেবা  প্র ডশ ক্ষণ  প ডরদব শ 

2. ডস ডবএলএম 

3. হযান্ডআউ েস 

4. ল্যাপ েপ 

5. মাডিড মডি য়া  প্র দজ ক্টর 

6. কাগ জ, কল ম , ব্র পডিল  ও  ইদর জ ার 

7. ইন্টারদনে সুডবধ া 

8. ব্রহায় াইে  ব্রব া ি  ৃও  ম াক ৃার 

9. অডিও  ডভড িও  ডভভা ইস 

10. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপপিই 

ল্বষেবস্তু 

1. ল্পল্পই এবিং উহ্ার প্রদো নীেতা 

2. ওএসএইচ 

3. ওএসএইচ এর প্রদে নীেতা 
4. হ্যা ার্ ৃ

5. হ্যা ার্ ৃএর প্রকারদেে 

6. হ্যা ার্ ৃকদরাে করা 

7.  রুরী অবস্থাে সাড়া ব্রেো 

অ্যাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. PPE স াংগ্রহ  কদর পডরধ ান  করু ন   

2. হযাজ াি ৃড চডিত  ক রু ন 

3. হযাজ াি ৃক দ রাল  ক রু ন 

4. জরুরী  অবস্থ ায়  স াড় া ড দন 

প্রল্িক্ষণ পদ্ধল্ত 

 

1. আদলাচনা  (Discussion) 

2. উপস্থ াপন  (Presentation) 

3. প্র দশ নৃ (Demonstration) 

4. ডন দদডৃশ ত প্র যাকটি স  (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র প্র যাকটি স  (Individual Practice) 

6. প্র দজক্ট ও য়াক ৃ (Project Work) 

7. স মস্যা স মাধ ান (Problem Solving) 

8. মাোখা োদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদ ন্ট পদ্ধল্ত 

 

1. ডলডখত পিীক্ষ া (Written Test) 

2. প্র দশ নৃ (Demonstration)  

3. ব্রমৌডখক প্র শ্ন (Oral questioning) 
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ল্িক্ষণ/প্রল্িক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) -১ : ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করা 

 

এই ল্িেনফে অ ৃদনর েদক্ষয ল্িেনফদে অন্তর্ভকৃ্ত ল্বষেবস্তু এবিং পারফরম্যান্স ক্রাইদটল্রো অ ৃদনর  ন্য ল্নম্নল্েল্েত 

কার্কৃ্র গুদো পর্াৃেক্রদ  সম্পােন করুন। কার্কৃ্র গুদোর  ন্য বল্ণতৃ ল্রদসাসসৃমূহ্ ব্যবহ্ার করুন।  

ল্িেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ল্বদিষ ল্নদেিৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রল্িক্ষণার্থীগণ      ব্রকান ল্িক্ষা  

উপকরণ   ব্যবহ্ার করদব ব্রস সম্পদকৃ  

প্রল্িক্ষদকর ল্নকট  ানদত চাইদব 

1. প্রল্িক্ষক প্রল্িক্ষার্থীদের “ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করা” 

ব্রিোর উপকরণ প্রোন করদবন 

2. ইনফরদ িন ল্িট পড়দত হ্দব। 2. ইনফরদ িন ল্িট ১ : ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করা 

3. ব্রসেফ ব্রচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদোর উত্তর 

প্রোন করুন এবিং উত্তরপদত্রর সাদর্থ 

ল্ ল্েদে ল্নল্িত হ্দত হ্দব।  

3. ব্রসল্ফ-দচক পেট ১ : ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করা 

উত্তরপত্র ১ : ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করা 

 

4.  ব/টাস্ক িীট ও ব্রেল্সল্ফদকিন ল্িট 

অনুর্ােী  ব সম্পােন করুন। 

4. ল্নদম্নাক্ত  ব/টাস্ক িীট অনুর্ােী  ব/টাস্ক সম্পােন করুন 

টাস্ক িীট ১.১: হ্যা ার্ ৃল্চল্িত করুন 

টাস্ক িীট ১.2: হ্যা ার্ ৃকদরাে করুন 

টাস্ক িীট ১.3:  রুরী অবস্থাে সাড়া ল্েন 
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ইনফরদ িন ল্িট (Information Sheet) ১: ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করা 

 

ল্িেন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদ িন িীট পদড় প্রল্িক্ষণার্থীগণ ল্নদম্নাক্ত ল্বষেগুদো 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদো কাদ  প্রদোগ করদত পারদব।  

 

১.1  অকুদপিনাে ব্রসফট এরিং ব্রহ্ল্র্থ  
১.2  হ্যা ার্ ৃ 
১.3  হ্যা ার্ ৃএর প্রকারদেে  
১.4  হ্যা ার্ ৃল্নেন্ত্রণ 
১.5  প্রদো নীে ল্পল্পই 

 

 

1.1. অকুদপিনাে ব্রসফট এরিং ব্রহ্ল্র্থ  

 

প্রদতযক ক ীর ক দৃক্ষদত্র ল্নরাপদে কা  করার অল্ধকার রদেদছ। র্েন তারা কাদ  র্াে  দন কদর ব্রর্ ব্রকানপ্রকার 

আহ্ত হ্ওো ছাড়া কা  ব্রিদষ তারা ল্ফরদব। এ তাবস্থাে ওএসএইচ হ্দো ক দৃক্ষদত্র িাল্ররীক,  ানল্ষক ও 

সা াল্ কোদব সুস্থ র্থাকা। ওএসএইচ ক দৃক্ষদত্র  ানুদষর ল্নরাপত্তা, স্বাস্থয এবিং কল্যাদণর সাদর্থ সিংল্িস্ট.  

 

1.2. হ্যা ার্ ৃ 

 

ল্নম্ন ল্েল্েত উপাদে হ্যা ার্দৃক সঙ্গাল্েত করা র্াে: 

▪ হ্যা ার্ ৃহ্দো দূর্টৃনা র্টার উৎস র্া কাদরার স্বাদস্থার ক্ষল্তর 

কারন হ্ে। 

▪ দূর্টৃনা র্টার উৎস র্া সম্পে বা পল্রদবদির ক্ষল্তর কারন হ্ে। 

র্টার উৎস র্া  ান ও  াে উেদেরই ক্ষল্তর কারন হ্ে।  

 

ল্রস্ক 

ল্রস্ক হ্দো এ ন সম্ভাবনা র্া এক ন ব্যল্ক্তর ক্ষল্ত হ্দত পাদর বা স্বাদস্থর উপর 

ল্বরুপ প্রোব পদর। 

• এট সম্পল্ত্ত বা সরঞ্জাদ র ক্ষল্ত, বা পল্রদবদির উপর ক্ষল্তকর প্রোব 

ও পল্রল্স্থল্তদতও প্রদর্া য হ্দত পাদর। 
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1.3. হ্যা ার্ ৃএর প্রকারদেে 

 

হ্যা াদর্রৃ ব্রিণীল্বন্যাস ল্নদম্ন উদেে করা হ্দে 

K. ল্ফল্ কযাে হ্যা ার্ ৃ

L. রাসার্ল়্নক হ্যা ার্ ৃ

M. বাদোদোল্ কযাে হ্যা ার্ ৃ

N. র্াল্ন্ত্রক এবিং ববদ্যযল্তক হ্যা ার্ ৃ 
O.  ানল্সক হ্যা ার্ ৃ

P. এরগদনাল্ ক হ্যা ার্ ৃ

 
 

 

K. ল্ফল্ কযাে হ্যা ার্ ৃ(Physical Hazards) 
▪ ব্র দে, ল্পল্িে পৃি, ল্িঁল্র্,় ধাপ,  ই, 

▪ আগুন, 

▪ পতনিীে বস্তু, 

▪ ম্যানুোে হ্যান্ডল্েিং (উদত্তােন, পুল্িিং, টান ইতযাল্ে), 

▪ িব্দ, কম্পন, 

▪ দ্যবেৃ আদো, বার়়্ুচোচে বা বার়়্ুর গুণ ান 

 

 

L. রাসােল্নক হ্যা ার্ ৃ(Chemical Hazards) 
 

▪ রাসার্ল়্নক পোর্থ,ৃ 

▪ ল্বপজ্জনক পণ্য 

▪ ল্িল্নিং এদ ন্ট, 

▪ ধুদো এবিং ব্রধোঁো, 

▪ অযাল্সর্ বা ল্বষ 

▪ ল্বদফারক 

 

 

M. বাদোদোল্ কযাে হ্যা ার্ ৃ(Biological Hazards) 
▪ ল্বল্করণ 

▪  াইদক্রাবাদর়্ােল্ কযাে 

▪ োইরাস 

▪ ব্রপাকা াকর়্ 

▪ োল্ নৃ 

▪ প্রাণী 

 

 

 

N. র্াল্ন্ত্রক এবিং ববদ্যযল্তক হ্য ার্ ৃ(Mechanical and Electrical 

Hazard)   
▪ ববদ্যযল্তক িক 

▪ র্ন্ত্রপাল্ত 

▪ চাপ োেে 

▪ সরঞ্জা  

▪ ফকৃ ল্েফট 

▪ ব্রক্রন 

▪ র্ানবাহ্ন 

 

 

ল্চত্র  হ্যা ার্ ৃ

ল্চত্র :  ল্ফল্ কযাে হ্যা ার্ ৃ

ল্চত্র : কযাল্ কাে হ্যা ার্ ৃ

ল্চত্র : বাদোদোল্ কাে হ্যা ার্ ৃ

ল্চত্র : র্াল্ন্ত্রক এবিং ববদ্যযল্তক হ্যা ার্ ৃ
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O.  ানল্ষক হ্যা ার্ ৃ(Mental Hazard) 

▪ অল্তল্রক্ত কাদ র চাপ 

▪ অপর্াৃপ্ত সম্পে 

▪  তল্বদরাধ 

 

উপদরাক্ত ল্তনটর সাদর্থ সা াল্ ক ও  ানল্ষক ল্বষেগুদো স স্যার কারন    হ্দত 

পাদর। ব্রর্ ন;  ানল্ষক চাপ ও োদোদেন্স  ার্থা ব্যর্থার কারন হ্দত পাদর এবিং ঘুদ র 

ব্যর্াত র্টাদত পাদর 
 

▪ ব্রেস ফযাির 

▪ বদসর সাদর্থ ও সহ্ক ীর সাদর্থ  তল্বদরাধ ও েগড়া 

▪ ল্নম্ন াদনর কাদ র পল্রদবি 

▪ খুব কাদ র চাপ 

▪ োদোদেন্স 

▪ েে ব্রেোদনা 

▪ োঞ্চনা করা 

▪ িাল্ররীকোদব আক্র ন করা 

 

র্ল্ে ব্রকান স স্যাে র্থাদকন তদব কাদরার সাদর্থ ল্বষেট ল্নদে কর্থা বো উল্চত। 

ব্রর্ ন; আপনার সুপারোা্ল্ র, আপনার সহ্ক ী বা পল্রবাদরর সেস্য। োদোদেন্স এর 

ল্বষেট সঠিকোদব সঠিক স্থাদন ল্রদপাট ৃকরা উল্চত 

 

 

P. আর গ্োর োমিক হ্যোজোর্গ  (Ergonomic Hazards) 
 

▪ কা  সম্পল্কৃত  াসকুেদস্কদেটাে (Work Related Musculoskeletal) 

▪ একই ব্রপিী বারবার ব্যবহ্ার করার ফদে ব্রপিীদত ব্যাল্ধ বতল্র হ্র়্। 

▪ সাধারণত র্েন বে প্রদর়্াগ করা হ্ে এবিং অল্প পুনরুদ্ধাদরর স র়্ র্থাদক।  

▪ সহ্ কা  ব্রর্থদক দূদর র্থাকা হ্ে।  

▪ আবার কা দর্থদক দূদর র্থাকার কারদনও ব্রপিীদত ব্যাল্ধর সৃল্ষ্ট হ্ে 

▪ েীর্ ৃস ে র্াবত একট অবস্থাদন োল্িদে বা বদস কা  করার স র্ ়ব্রপিীদত ব্যাল্ধর সৃল্ষ্ট হ্ে  

▪ ব্রপিী, হ্ার্,় রক্তনােী, ব্রটন্ডন, স্নার়়্ু এবিং অন্যান্য নর  টসুযদত আর্াদতর সৃল্ষ্ট হ্ে 

▪ ব্রেন ইনজুল্র ব্রর্ ন কাপাৃে টাদনে বা ব্রটল্নস এেদবা হ্ে 

▪ বারবার ব্রেন বা ব্রেন ইনজুল্র 

▪ েীর্সৃ্থার্ী় ব্রেন এর ফদে ব্যর্থা হ্র্ ়এবিং 

▪ আর্াত, র্া প্রল্তবন্ধকতার কারণ হ্দত পাদর 

▪ অক্ষ তা 

 

  

টত্র :  ানল্ষক হ্যা ার্ ৃ
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1.4. হ্যা ার্ ৃল্নেন্ত্রণ 

 

হ্যা ার্ ৃ ল্নর়্ন্ত্রদণর ধাপ হ্ে এ ন একট 

ল্সদস্ট  র্া ল্িদল্প হ্যা ার্ ৃ এর সিংেি ৃ

ক াদত বা দূর করদত ব্যবহৃত হ্র়্। এট 

অদনক ল্নরাপত্তা সিংস্থা দ্বারা প্রচাল্রত 

একট ব্যাপকোদব স্বীকৃত ল্সদস্ট । 

ক দৃক্ষদত্র আেি ৃ অনুিীেদনর  ন্য এই 

ধারণাট ল্িদল্পর ব্যবস্থাপকদের ব্রিোদনা 

হ্র্,়  

 

 

 

 

 

1.5. প্রদো নীে ল্পল্পই  

এযাদপ্রান পল্রধান না করদে অসতকৃতাবিত ল্িদেিাো ব্রপািাক ব্রকার্থাও  ল্ড়দে বা ব্রেঁল্চদে দ্যর্টৃনা র্টদত    

পাদর েম্বা চুে ব্রেঁদধ ব্রহ্েদ ট না পড়দে ঘূণাৃে ান ব্রকান র্ন্ত্রািংদি  ল্ড়দে  ারাত্মক দ্যর্টৃনা র্টদত পাদর 

 

সাধারন কদেকট ল্নরাপত্তা সরঞ্জা  বা ল্পল্পই এবিং উহ্ার ব্যবহ্ার 

 

ক্র  ল্পল্পইর না  ব্যবহ্ার 

1.  

 

ব্রসফট ব্রহ্েদ ট 

 ার্থা সুরক্ষার কাদ  ব্যবহৃত  

ভিত্র : আরগ াগনাভমক হযাজার্ড  
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2.  

 

ব্রসফট গগেস 

ব্রচাে সুরক্ষার কাদ  ব্যবহৃত  

3.  

 

ইোর প্লাগ 

কান সুরক্ষার কাদ  ব্যবহৃত  

4.  

 

ব্রসফট  াস্ক 

ব্রকল্ কযাদের গন্ধ িরীরদক সুরক্ষার কাদ  ব্যবহৃত  

5.  
 

ব্রসফট এদপ্রান 

িরীর সুরক্ষার কাদ  ব্যবহৃত  

6.  

 

হ্যান্ড গ্লােস 

হ্াত সুরক্ষার কাদ  ব্যবহৃত  

7.  

 

ব্রেোর হ্যন্ডদনােস 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংএর স ে হ্াত সুরক্ষার কাদ  

ব্যবহৃত  

8.  

 

ব্রসফট সু  

পা সুরক্ষার কাদ  ব্যবহৃত 
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 ব্রসেফ ব্রচক (Self Check) ১:  ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করা 

 

প্রল্িক্ষণার্থীদের  ন্য ল্নদেিৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদ িন িীট পাঠ কদর ল্নদচর প্রশ্নগুদোর উত্তর ল্েখুন- 

 

1. আক ৃগ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং করার স ে ব্যবহ্ার করা হ্ে ব্রকানট ? 

ক) গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রহ্েদ ট 

ে) ফাোর এিল্িগুইিার  

গ) ফাোর বাদকট  

র্) ব্রফল্ট বা কম্বে  

 

2. আকৃ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং করার স ে প্রদো ন নাই ব্রকানটর?  

ক) ব্রসফট সু/ বুট  

ে) ব্রেোর এপ্রন  

গ) আ  ৃগার্ ৃ  

র্) ব্রফস  াস্ক 

 

3. ল্নরাপত্তার  ন্য কারোনাে রাো হ্ে ব্রকানট ? 

ক) ফাোর এিল্িগুইিার   

ে) ব্রেোর হ্যান্ড ব্রগ্লােস  

গ) ইোর প্লাগ   

র্) ব্রসফট সু/ বুট  

 

4. কারোনার মূে ফটদকর ল্বপরীত র্থাদক ব্রকানট ? 

ক) ই ারদ ল্ন্স ব্রর্ার   

ক) ফাোর বাদকট   

গ) ফাোর এিল্িগুইিার  

র্) ব্রেোর এপ্রন 

 

5. অল্নকান্ড র্টদে আগুন চাপা ব্রেোর  ন্য ব্যবহ্ার করা হ্ে ব্রকানট ? 

ক) ব্রে া কম্বে   

ে) ৯৯৯ এ কে  

গ) ওোরেস  

র্) ব্রেগ গার্ ৃ
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সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্ন 

 

6. ল্নরাপত্তা কাহ্াদক বদে? 

উত্তর:   

 

 

7. ববদ্যযল্তক কাদ র  ন্য ব্রকান ধরদনর সা গ্রী ব্যহ্হৃত হ্ে? 

উত্তর: 

 

 

8. সীট ব্র টাে আকৃ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং কাদ র  ন্য ব্রকান ধরদনর সা গ্রী ব্যহ্হৃত হ্ে? 

উত্তর: 

 

 

9. ব্রেোর হ্যান্ড ব্রগ্লােস ব্রকন ব্যব্যহ্ার করা হ্ে? 

উত্তর: 

 

10. ব্রসফট ব্রহ্েদ ট ব্রকন পল্রধান করা হ্ে?  

উত্তর: 

 

11. আগদৃনাল্ ক হ্যা ার্ ৃবেদত কী ব্রবাে? 

উত্তর:  

 

12.  ানল্সক হ্যা ার্ ৃবেদত কী ব্রবাে? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key) ১: ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করা 

এ ল্সল্কউ উত্তর 

1. আকৃ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং করার স ে ব্যবহ্ার করা হ্ে  

উিরঃ  ক) গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রহ্েদ ট 

 

2. আকৃ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং করার স ে প্রদো ন নাই  

উত্তরঃ  র্) ব্রফস  াস্ক 

 

3. ল্নরাপত্তার  ন্য কারোনাে রাো হ্ে  

উত্তরঃ  ক) ফাোর এিল্িগুইিার   

 

4. কারোনার মূে ফটদকর ল্বপরীত র্থাদক  

উত্তরঃ  ই ারদ ল্ন্স ব্রর্ার 

 

5. অল্নকান্ড র্টদে আগুন চাপা ব্রেোর  ন্য ব্যবহ্ার করা হ্ে  

উত্তরঃ  ব্রে া কম্বে     

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্ন উত্তর 

6. ল্নরাপত্তা কাহ্াদক বদে? 

উত্তর:  ব্রকান কা  করার পুদব ৃবা পদর ল্নরাপত্তা মূেক ব্যবস্থা গ্রহ্ণ করাদকই ল্নরাপত্তা বো হ্ে। 

7. ববদ্যযল্তক কাদ র  ন্য ব্রকান ধরদনর সা গ্রী ব্যহ্হৃত হ্ে? 

উত্তর: ববদ্যযল্তক কাদ র  ন্য রাবার সু, রাবার ব্রগ্লােস, ব্রসফটদবল্ট ইতযাল্ে ব্যবহৃত হ্ে।  

8. সীট ব্র টাে আকৃ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং কাদ র  ন্য ব্রকান ধরদনর সা গ্রী ব্যহ্হৃত হ্ে? 

উত্তর: সীট ব্র টাে আকৃ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং কাদ র ব্রক্ষদত্র গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রহ্েদ ট, ব্রেোর এপ্রন, 

র্াকৃ ব্রসফট গগেস ব্যবহ্ার করা হ্ে। 

9. ব্রেোর হ্যান্ড ব্রগ্লােস ব্রকন ব্যব্যহ্ার করা হ্ে? 

উত্তর: গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং করার স ে হ্াতদক তাপ ব্রর্থদক সুরক্ষ করার  ন্য ব্রেোর হ্যান্ড ব্রগ্লােস ব্যবহৃত 

হ্ে। 

10. ব্রসফট ব্রহ্েদ ট ব্রকন পল্রধান করা হ্ে?  

উত্তর: প্রধানত কারোনাে বা ল্সল্েে ওোকৃ করার স ে শ্রল্ ক ব্রের  ার্থা সুরক্ষার  ন্য ব্রসফট ব্রহ্েদ ট  পল্রধান 

করা হ্ে।  

11. আগদৃনাল্ ক  হ্যা ার্ ৃবেদত কী ব্রবাে? 

উত্তর: আগদৃনাল্ ক  হ্যা ার্ ৃহ্দো ব্রর্ ব্রকাদনা ক ীর স্নার়়্ুতাল্ন্ত্রক ল্সদস্টদ  ক্ষল্ত সৃল্ষ্ট করদত সক্ষ । 

12.  ানল্সক হ্যা ার্ ৃবেদত কী ব্রবাে? 

উত্তর:  ানল্সক হ্যা ার্ ৃবা ওোকৃ ব্রেসর হ্দো ব্রর্দকাদনা ব্রপিাোর ঝুঁল্ক, র্া কা  করার উপাে, সিংগঠিত এবিং 

পল্রচাল্েত হ্ওোর সাদর্থ সম্পল্কৃত, এবিং কাদ র আল্র্থকৃ এবিং সা াল্ ক প্রস্থান। 
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টাস্ক িীট ১.১: হ্যা ার্ ৃল্চল্িত করুন 

 

কাদ র ধারাবাল্হ্ক ধাপ ও পদ্ধল্ত 

১. ব্রসফট ব্রপাষাক পল্রধান করুন 

১. ইনদেকিন ব্রচকল্েস্ট সিংগ্রহ্ করুন 

১. ল্বল্েন্ন এোকা, ব্র ল্িন ইনদেকিন করুন এবিং ল্বপজ্জনক অবস্থা পূরণ করুন 

১. ব্রচক ল্েস্ট ব্রর্থদক পাওো ল্বপে ল্চল্িত করুন। 

 

ব্রর্াগাদর্াদগর তথ্য ল্চল্িত করুন 

ইনদেকিনকারীর না   

পল্রেিদৃনর তাল্রে  

OSH ব্রকাল্র্দৃনটর  

ল্নরাপত্তা ব্যবস্থাপক  

 

ব্র দের হ্যা ার্ ৃ  ন্তব্য / পরপ ি ৃ

স তে পৃি - ব্রকান গত ৃব্রনই  

আেগা ব্রবার্ ৃব্রপদরক ল্েদে আটকাদনা  

ব্রফদে ব্রেওো বস্তু তুদে ব্রনওো হ্দেদছ  

ধুদো,  েো প্রভৃল্ত েোঁদড়া ব্রেো হ্দেদছ  

চোচদের পর্থ ব্রর্থদক স্টক উপাোন সরাদনা হ্দেদছ  

ব্র ল্িদনর চারপাদির এোকাে ল্বদিষ  দনাদর্াগ 

ব্রেো হ্দেদছ 

 

ব্র দে ব্রোো র্েন ব্যবহ্ার করা হ্ে না, প্রদো দন 

ব্রসোদন আবৃত করা হ্দেদছ 

 

 

ব্র ল্িন হ্যা ার্ ৃ  ন্তব্য / পরপ ি ৃ

পর্াৃপ্ত কাদ র  ােগা  

ব ৃয পোর্থ ৃসিংরক্ষদণর ব্যবস্থা  

পর্াৃপ্ত ব্র ল্িন গার্ ৃ ব্রেওো  

শুরু করা এবিং বন্ধ করার ল্র্োইসগুল্ে অপাদরটদরর 

নাগাদের  দে  

 

ইন্টারেক সঠিকোদব কা  করদছ  

পল্রষ্কার  
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ব্রগাে াদের  াত্রা সদন্তাষ নক  

আদো সদন্তাষ নক  

 

 

ফাোর সিংক্রান্ত হ্যা ার্ ৃ  ন্তব্য / পরপ ি ৃ

অল্ন ল্নবাৃপক র্ন্ত্র র্র্থাস্থাদন, সম্প্রল্ত সাল্েসৃ করা 

এবিং আগুদনর ধরন অনুর্ােী  পল্রষ্কারোদব ল্চল্িত 

করা 

 

অল্ন ল্নগ ৃদনর  ন্য পর্াৃপ্ত ল্েক ল্নদেিৃনা  

প্রস্থান ের া আগুন োগার সম্ভাব্য স্থান ব্রর্থদক সহ্দ  

ব্রোো র্াে 

 

বাধামুক্ত প্রস্থান করার ব্যবস্থা  

ফাোর অযাো  ৃল্সদস্ট  সঠিকোদব কা  করদছ  

ফাোর ল্নদেিৃাবেী উপল্স্থত এবিং প্রেল্িতৃ  

 ই/ল্িঁল্র়্ পল্রষ্কার  

 

 ানাো সিংক্রান্ত হ্যা ার্ ৃ  ন্তব্য / পরপ ি ৃ

ব্রর্োদন উপযুক্ত ব্রসোদন ল্নরাপত্তা বা িল্ক্তিাল্ে কাচ 

োগাদনা 

 

পল্রষ্কার, প্রচুর ল্েদনর আদো প্রদেি কদর   

োঙ্গা প্যান ব্রনই  

ধুদো, টন বা আব ৃনা মুক্ত র যাক  

 

 ই বা ধাপ সিংক্রান্ত হ্যা ার্ ৃ  ন্তব্য / পরপ ি ৃ

সঠিক  ােগাে সিংরক্ষণ করা হ্দেদছ  

ব্রকান োঙ্গা বা অনুপল্স্থত ব্রস্টপ বা অন্যান্য 

deflects ব্রনই 

 

 

ব্রস্টাদর  বা সিংরক্ষণ সিংক্রান্ত হ্যা ার্ ৃ  ন্তব্য / পরপ ি ৃ

উদত্তােদনর স স্যা ক াদনার  ন্য সিংরক্ষদণর স্থান 

ল্র্ াইন করা হ্দেদছ 

 

র যাক এবিং ল্বদন ব্রর্োদনই সম্ভব উপকরণ সিংরক্ষণ 

করার ব্যবস্থা ল্বদ্য ান 

 

তাকগুদো ধুদো এবিং আব ৃনা মুক্ত   
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ল্বদ্যযৎ সিংক্রান্ত হ্যা ার্ ৃ  ন্তব্য / পরপ ি ৃ

ব্রকান োঙা প্লাগ, সদকট বা সুইচ নাই  

ব্রকান ব্রেইর্ (frayed) বা ল্র্দফল্িে(deflective) 

সীসা ব্রনই 

 

ব্রপাদটবৃে পাওোর টুে োে অবস্থাে আদছ  

ব্র দেদত ব্রকান অস্থার়্ী ল্ের্ ব্রনই  

িান্সফর ার ল্বল্িন্ন আদছ  

ব্রকান ব্রেনর্ সীসা ব্রনই  

 

স্টাফদের সাধারন সুল্বধাল্ে সিংক্রান্ত হ্যা ার্ ৃ  ন্তব্য / পরপ ি ৃ

ওোিরু  পল্রষ্কার  

টেদেট পল্রষ্কার; েকার পল্রষ্কার  

আব ৃনার টদন েবদরর কাগ , দ্যপুদরর োবাদরর কাগ  

ইতযাল্ে রাো হ্দেদছ 

 

োবার র্র পল্রষ্কার এবিং পল্রপাট  

 

প্রাল্র্থল্ ক ল্চল্কৎসা সিংক্রান্ত হ্যা ার্ ৃ  ন্তব্য / পরপ ি ৃ

কযাল্বদনট এবিং কযাল্বদনদটর ল্বষেবস্তু পল্রষ্কার এবিং 

সুশৃঙ্খে 

 

ব্রকান উপকরণ প্রল্তস্থাপন প্রদো ন ব্রনই  

ব্রেচার র্র্থাঅবস্থাদন আদছ  

 রুরী নম্বর প্রেল্িতৃ আদছ  

 

গাদে ৃ সিংক্রান্ত হ্যা ার্ ৃ  ন্তব্য / পরপ ি ৃ

ল্বনগুল্ে প্রল্তিাদনর চারপাদি উপযুক্ত স্থাদন অবল্স্থত   

ল্বন ল্নেল্ ত োল্ে করা হ্ে  

আিাল্েত ধাতব পাদত্র বতোক্ত ন্যাকর্া় এবিং োহ্য পোর্থ ৃ

রাো হ্ে 
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টাস্ক িীট ১.2: হ্যা ার্ ৃকদরােকরা 

কাদ র ধাপ: 

1. প্রার্থল্ ক প্রস্তুল্ত: 

o গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং কা  শুরুর আদগ সিংল্িষ্ট সকে হ্যা ার্ ৃল্চল্িত করুন (দর্ ন, তাপ, 

ব্রধোঁো, গ্যাস, ল্বদ্যযৎ, োরী র্ন্ত্রপাল্ত, তীক্ষ্ণ অবদ ি ইতযাল্ে)। 

o ল্নরাপত্তা ল্পল্পই পল্রধান ল্নল্িত করুন এবিং সব ক ীদক ল্নরাপত্তা ল্নদেিৃনা প্রোন করুন। 

2. ইদেকল্িকযাে হ্যা ার্ ৃকদরাে: 
o গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্র ল্িদনর ব্রকবে, সিংদর্াগ এবিং ববদ্যযল্তক উপাোনগুদো ইনদেকিন 

করুন। ব্রর্দকাদনা ফাটে বা ক্ষল্ত ল্চল্িত করদে তা ব্র রা ত করুন। 

o আল্র্থিৃং িযাম্প সঠিকোদব সিংযুক্ত করদত হ্দব র্াদত ইদেকল্িক িদকর ঝুঁল্ক কদ  র্াে। 

o ল্বদ্যযৎ বন্ধ করার  ন্য সঠিক িাটর্াউন পদ্ধল্ত অনুসরণ করুন। 

3. র্থা াৃে হ্যা ার্ ৃকদরাে: 
o গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং প্রল্ক্রোে উচ্চ তাপ াত্রার কারদণ ব্রপাড়া বা আহ্ত হ্ওোর সম্ভাবনা র্থাদক। 

অতএব, ক ীদের ল্নরাপে দূরদে রাো এবিং সঠিক ল্পল্পই পল্রধান ল্নল্িত করা। 

o গর  ব্রোহ্া বা স্ল্যাদগর সিংেদি ৃআসা ব্রর্থদক ক ীদের সতকৃ করুন। প্রদো দন তাপ ব্রিাষণকারী 

গ্লােস এবিং প্রদটকটে ফযাল্েক পল্রধান করুন। 

4. গ্যাস ও ব্রধোঁো কদরাে: 

o গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং প্রল্ক্রো ব্রর্থদক উদূ্ভত গ্যাস এবিং ব্রধোঁো স্বাদস্থযর  ন্য ক্ষল্তকর হ্দত পাদর। 

o এর  ন্য আেি ৃবায়ুচোচে ব্যবস্থা ল্নল্িত করুন এবিং ল্ফল্টার বা ফযান ব্যবহ্ার করুন। 

o ক ীদের গ্যাস শ্বাসগ্রহ্দণর সম্ভাবনা ক াদনার  ন্য গ্যাস  াস্ক এবিং অন্যান্য শ্বাসর্ন্ত্র সুরক্ষা সরঞ্জা  

প্রোন করুন। 

5. ব্রেৌত আর্াত কদরাে: 

o গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রটল্বে বা োরী র্ন্ত্রপাল্ত র্র্থার্র্থোদব সুরল্ক্ষত রােদত হ্দব র্াদত তাদত 

দ্যর্টৃনা না র্দট। 

o প্রব্রো নীেোদব ক দৃক্ষদত্র ব্রকান ধরদনর তীক্ষ্ণ বা োরী বস্তু রােদে তা ল্নরাপে অবস্থাদন রাখুন। 

6. অল্ন ঝুঁল্ক কদরাে: 
o োল্কৃিং বা উজ্জ্বে আদকৃর কারদণ অল্নকাদের ঝুঁল্ক র্থাদক। 

o সঠিক অল্নল্নবাৃপক র্ন্ত্রপাল্ত প্রস্তুত রাখুন এবিং সতকৃতামূেক ব্যবস্থা গ্রহ্ণ করুন র্াদত আগুন 

ছল্ড়দে না পদড়। 

7. ব ৃয পল্রস্কার ও পল্রবহ্ন: 
o গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংব্রের পর স্ল্যাগ, টুকদরা এবিং অন্যান্য ব ৃয পল্রষ্কার করুন। 

o ল্নরাপেোদব এবিং র্র্থার্র্থোদব ব ৃয সিংগ্রহ্ ও পল্রবহ্ন করুন। 

8. পুনঃমূল্যােন: 
o প্রল্তট ঝুঁল্কর মূল্যােন করুন এবিং সদবাৃত্ত  ল্নেন্ত্রণ ব্যবস্থা ল্নল্িত করুন। 

o ক ীদের কাছ ব্রর্থদক প্রল্তল্ক্রো ল্নদে প্রদো দন পরবতী ল্নেন্ত্রণ ব্যবস্থা প্রদোগ করুন। 
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ব্রেল্িল্ফদকিন িীট 1.2: হ্যা ার্ ৃকদরাে করা 

প্রদো নীে ল্পল্পই (PPE) 

ক্র  ল্পল্পই এর না  একক পল্র াণ 

১ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং  াস্ক ল্পস ১ 

২ গ্লােস ব্রপোর ১ 

৩ সুরক্ষা গগেস ল্পস ১ 

৪ ব্রহ্েদ ট ল্পস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদতা ব্রপোর ১ 

৬ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং অযাদপদরে ল্পস ১ 
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টাস্ক িীট ১.3:  রুরী অবস্থাে সাড়া শদয়া 

 

কাদ র ধাপ: 

 

1.  রুরী পল্রল্স্থল্ত ল্চল্িত করা: 

o অল্নকাে, ববদ্যযল্তক িক, আর্াত বা ব্রর্দকাদনা ধরদনর হ্যা ার্ ৃল্চল্িত করুন র্া ক দৃক্ষদত্র হ্দত 

পাদর। 

o র্ল্ে ব্রকাদনা শ্রল্ ক গুরুতর আহ্ত হ্ন, তার অবস্থান এবিং পল্রল্স্থল্ত দ্রুত মূল্যােন করুন। 

2. ফাস্টৃ এইর্ ব্রপ্রাদটাকে পােন করুন: 

o ব্রছাট আর্াত বা কাটাদেঁড়া হ্দে, প্রর্থদ  তার পল্রস্কার এবিং স্যাল্নদটিন ল্নল্িত করুন। 

o গুরুতর আর্াদতর ব্রক্ষদত্র দ্রুত অযাম্ব়ুদেন্স বা ল্চল্কৎসার সহ্ােতা র্াকুন। 

o র্ল্ে ব্রকউ ববদ্যযল্তক িক ব্রপদে র্থাদক, দ্রুত ল্নরাপেোদব ল্বদ্যযৎ সরবরাহ্ বন্ধ করুন এবিং ফাস্টৃ এইর্ 

প্রোন করুন। তদব, কেদনা ল্নদ  না ল্গদে প্রর্থদ  সুরক্ষা ল্নল্িত করুন। 

3. ল্নরাপত্তা ব্যবস্থা গ্রহ্ণ: 

o অল্নকাে র্টদে, দ্রুত অল্নল্নবাৃপক সরঞ্জা  ব্যবহ্ার করুন এবিং আগুন ল্নেন্ত্রদণ আনুন। 

o পল্রল্স্থল্ত র্ল্ে ল্নেন্ত্রদণ না আদস, তাহ্দে ক ীদের দ্রুত ব্রসফট ব্র াদন পাঠিদে ল্েন এবিং ফাোর 

ল্েদগর্দক অবগত করুন। 

o র্ল্ে গ্যাদসর ল্েদক  বা ল্বষাক্ত গ্যাদসর উপল্স্থল্ত র্থাদক, তাহ্দে এোকার সকে ক ীদক ল্নরাপে 

স্থাদন সল্রদে ল্নন এবিং গ্যাস সাপ্লাই বন্ধ করুন। 

4. তাত্ক্ক্ষল্ণক ব্রর্াগাদর্াগ: 
o  রুরী অবস্থাে সবপৃ্রর্থ  সাইট সুপারোই ার বা ব্রসফট অল্ফসাদরর সদঙ্গ ব্রর্াগাদর্াগ করুন। 

o র্ল্ে সাইট সুপারোই ার বা ব্রসফট অল্ফসার উপল্স্থত না র্থাদক, তাহ্দে দ্রুত স্থানীে হ্াসপাতাে বা 

 রুরী সাল্েদৃস ব্রর্াগাদর্াগ করুন। 

5. প্রদো নীে সতকৃতা এবিং পরবতী ব্যবস্থা: 
o  রুরী পল্রল্স্থল্ত পরবতী স দে ল্রল্েউ করুন এবিং ল্নল্িত করুন ব্রর্ ব্রকাদনা আর্াত বা দ্যর্টৃনার 

 ন্য েল্বষ্যদত র্র্থার্র্থ সতকৃতা ব্রনওো হ্দেদছ। 

o  রুরী অবস্থা ল্ দট ব্রগদে, পুনরাে কার্কৃ্র  শুরু করার পূদব ৃসব সুরক্ষা ব্যবস্থা পর্াৃদোচনা করুন 

এবিং ক ীদের সতকৃ করুন। 

6. ল্রদপাটিৃং: 
o  রুরী অবস্থার পর একট পূণাৃঙ্গ ল্রদপাট ৃবতল্র করুন, র্া পল্রল্স্থল্তর বণনৃা, গ্রহ্ণকৃত কাদ র ধাপ 

এবিং সিংল্িষ্ট সকদের োল্েে পােনসহ্ নল্র্থর্ভক্ত র্থাকদব। 
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ব্রেল্িল্ফদকিন িীট 1.3:  রুরী অবস্থাে সাড়া ল্েন 

প্রদো নীে ল্পল্পই (PPE) 

ক্র  ল্পল্পই এর না  একক পল্র াণ 

১ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং  াস্ক ল্পস ১ 

২ গ্লােস ব্রপোর ১ 

৩ সুরক্ষা গগেস ল্পস ১ 

৪ ব্রহ্েদ ট ল্পস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদতা ব্রপোর ১ 

৬ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং অযাদপদরে ল্পস ১ 
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ল্িেনফে (Learning Outcome)- ২ : গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এর  ন্য উপকরণ ল্নবাৃচন ও 

প্রস্তুত করদত পারদব 

অযাদসসদ ন্ট  ানেন্ড 

 

1. গ্যাস  ওদয় ডড াং  ও  ব্রে ডজ াং  এব াং ব্রে ডজাংএর  প্র দয়া জনী য়ত া ড চডিত  ক র া  

হদয়দে এবাং  তা অঙ্কন  এবাং  ব্রেডস ড িদকশ ন ব্র েদক উদ েখ কর দত 

স ক্ষম হদ য়দে। 

2. জদবর প্র দয়া জনী য়ত া অনু র্া য়ী  টুলস  এবাং ইকুই পদমন্ট  ডন ব াৃচন  কদর  

স াংগ্রহ কর দত  স ক্ষম  হদ য়দে। 

3. জদবর প্র দয় া জনী য়তা  অনু র্া য়ী  উ পকর ণ (দ মদেডর য়ালস)  ডন ব াৃ চন  এব াং 

স াংগ্রহ কর দত  স ক্ষম  হদ য়দে। 

4. ব্রে ডজাং  এর প্র দয় াজন অনুর্ ায়ী  ফ্লাক্স ডন ব াৃ চন  কদর   ত া  স াংগ্র হ কর দত 

স ক্ষম হদ য়দে। 

5. ডিলার  ধ াতু  ডন ব াৃ চন  কদর  প্র দ য়াজন  অ নুর্া য়ী  স াং গ্রহ  কর দত  স ক্ষম 

হদয়দে। 

6. উডেডখত  িা ইদ মনশ ন  অনুর্ ায়ী  গ্যাস  ওদয় ডড াং  ও  ব্রে ড জাং এবাং  ব্র ে ডজাং এর  

জন্য উপ াদান গুডল  পডর ষ্কার কদর   ড চডিত  কর দত সক্ষ ম  হদ য়দে। 

িত ৃও ল্রদসাস ৃ

1. ক মদৃক্ষ ে অে ব া  প্র ডশ ক্ষণ  প ডরদব শ 

2. ডস ডবএলএম 

3. হযান্ডআউ েস 

4. ল্যাপ েপ 

5. মাডিড মডি য়া প্র দজ ক্টর 

6. কাগ জ, কল ম , ব্র পডিল  ও  ইদর জ ার 

7. ইন্টারদনে সুডবধ া 

8. ব্রহায় াইে  ব্রব া ি ৃও  ম াক ৃার 

9. অ ডিও ডভডিও ডভভাইস 

10. প্রটয়াজ্ীয় উপকি্, টুলস ও ইকুইপটমন্ট 

11. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপপিই 

ল্বষেবস্তু 

1. টুলস  ও ইকু ইপ দমন্ট 

2. উপকর ণ (দ মদে ডরয়ালস ) 

3. উপকর ণ (দ মদে ডরয়ালস )  পডরস্কা র এবাং  একডেত  কর া র পদ্ধডত 

4. গ্যাস  ডস ডলন্ডার হযান্ডড লাং পদ্ধডত 

5. গ্যাস  ওদয় ডড াং  ও  ব্রে ড জাং এবাং  ব্র ে ডজাং  

6. ডিলার  ধাতু   
7. ফ্লাক্স 

অ্যাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. প্র দয়াজনী য় টুলস  এবাং  ইকু ইপদ মন্ট  স নাক্ত  এবাং  স াং গ্রহ করু ন 

2. প্র দয়াজনী য় উপকর ণ  (দমদ েডরয় া লস )  ডন ব াৃ চন  এব াং স াং গ্রহ  করু ন 

3. জদবর মান অনুর্া য়ী  গ্যাস  ওদয় ড ডাং ও ব্রে ডজাং দয়র  জন্য স া মগ্রী পডরষ্কার  

এবাং একড েত করু ন 

প্রল্িক্ষণ পদ্ধল্ত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 
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3. প্রদর্ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পর্ত অ্নুর্ীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অ্নুর্ীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদ ন্ট পদ্ধল্ত 

 

1. ডলডখত অভীক্ষ া (Written Test) 

2. প্র দশ নৃ (Demonstration)  

3. ব্রমৌডখক প্র শ্ন (Oral Questioning) 
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ল্িক্ষণ/প্রল্িক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) -২ : গ্যাস ওদয় ডডাং  ও ব্রেডজাং এি জন্য উপকি্ 

ম্প্ে নাচ্ ও প্রস্তুত কিা 

এই ল্িেনফে অ ৃদনর েদক্ষয ল্িেনফদে অন্তর্ভকৃ্ত ল্বষেবস্তু এবিং পারফরম্যান্স ক্রাইদটল্রো অ ৃদনর  ন্য ল্নম্নল্েল্েত 

কার্কৃ্র গুদো পর্াৃেক্রদ  সম্পােন করুন। কার্কৃ্র গুদোর  ন্য বল্ণতৃ ল্রদসাসসৃমূহ্ ব্যাবহ্ার করুন।  

ল্িেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ল্বদিষ ল্নদেিৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রল্িক্ষণার্থীগণ  ব্রকান ল্িক্ষা উপকরণ 

ব্যবহ্ার করদব ব্রস সম্পদকৃ প্রল্িক্ষদকর  

ল্নকট  ানদত চাইদব 

1. প্রল্িক্ষক প্রল্িক্ষার্থীদের “গ্য াস ওদয় ডডাং  ও ব্রেডজাং এ র 

জ ন্য উ পকরন ডনব াৃচন  ও প্রস্তুত করা” ব্রিোর উপকরণ 

প্রোন করদবন  

2. ইনফরদ িন ল্িট পড়দত হ্দব। 
2. ইনফরদ িন ল্িট 2 : গ্যাস  ওদয়ড ডাং ও ব্রেল্ িং এর  ন্য 

উপকরন ল্নবাৃচন ও প্রস্তুত করা 

3. ব্রসেফ ব্রচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদোর উত্তর প্রোন 

করুন এবিং উত্তরপদত্রর সাদর্থ ল্ ল্েদে 

ল্নল্িত হ্দত হ্দব।  

৩.   ব্রসল্ফ-দচক ল্িট 2 : গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এর  ন্য    

      উপকরন ল্নবাৃচন ও প্রস্তুত করা 

উত্তরপত্র 2 : গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এর  ন্য উপকরন 

ল্নবাৃচন ও প্রস্তুত করা 

4.  ব/টাস্ক িীট ও ব্রেল্সল্ফদকিন ল্িট 

অনুর্ােী  ব সম্পােন করুন। 

4. ল্নদম্নাক্ত  ব/টাস্ক িীট অনুর্ােী  ব/টাস্ক সম্পােন করুন 

টাস্ক িীট 2.১: প্রদো নীে টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট সনাক্ত 

এবিং সিংগ্রহ্ করুন  

টাস্ক িীট 2.2: প্রদো নীে উপকরণ (দ দটল্রোেস) ল্নবাৃচন 

এবিং সিংগ্রহ্ করুন 

টাস্ক িীট 2.3:  দবর  ান অনুর্ােী গ্যাস ওদেল্ডিং ও 

ব্রেল্ িংদের  ন্য সা গ্রী পল্রষ্কার এবিং একল্ত্রত করুন
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ইনফরদ িন ল্িট (Information Sheet) 2: গ্যাস ওদয় ডডাং  ও ব্রেডজাং এি জন্য উপকি্ ম্প্ে নাচ্ 

ও প্রস্তুত কিা 

ল্িেন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদ িন িীট পদড় প্রল্িক্ষণার্থীগণ ল্নদম্নাক্ত ল্বষেগুদো 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদো কাদ  প্রদোগ করদত পারদব।  

 

 

2.1. টুেস ও ইকুইপদ ন্ট 

2.2. উপকরণ (দ দটল্রোেস) 

2.3. উপকরণ (দ দটল্রোেস) পল্রস্কার এবিং একল্ত্রত করার পদ্ধল্ত 

2.4. গ্যাস ল্সল্েন্ডার হ্যান্ডল্েিং পদ্ধল্ত 

2.5. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এবিং ব্রেল্ িং  

2.6. ল্ফোর ধাতু  

2.7. ফ্লাি 

 

 

2.1. টুেস ও ইকুইপদ ন্ট 

 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এবিং ব্রেল্ িংদের  ন্য ল্বল্েন্ন টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট ব্যবহ্ার করদত হ্ে। এগুদো 

হ্দো: 
 

না  বণনৃা 

1. অল্িদ ন ল্সল্েন্ডার এট উচ্চ চাদপর  ােদ  অল্িদ ন সরবরাহ্ কদর। 

2. অযাল্সটল্েন ল্সল্েন্ডার এট অযাল্সটল্েন গ্যাস সরবরাহ্ কদর র্া উচ্চ তাপ াত্রাে ব্রপাড়া র্াে। 

3. ব্ররগুদেটর গ্যাস ল্সল্েন্ডাদরর চাপ ল্নেন্ত্রণ করদত ব্যবহৃত হ্ে। 

4. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং টচ ৃ গ্যাস ওল্ডিং বা ব্রেল্ িংদের  ন্য তাপ সরবরাহ্ করার র্ন্ত্র। 

5. ফ্লাি োি ফ্লাি বা  েো পল্রষ্কার করার  ন্য ব্যবহৃত হ্ে। 

 

 
  

অল্িদ ন ল্সল্েন্ডার অযাল্সটল্েন ল্সল্েন্ডার ব্ররগুদেটর 
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ফ্লাি োি গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং টচ ৃ  

 

2.2. উপকরণ (দ দটল্রোেস) 
 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এবিং ব্রেল্ িংদে ব্যবহৃত প্রধান উপকরণ: 
 

K. ব্র টাে: সাধারণত ল্স্টে, অযালুল্ ল্নো  বা তা ার  দতা ব্র টাে ব্যবহ্ার হ্ে। 

L. ল্ফোর ব্র টাে: এই ব্র টােট মূে ব্র টাদে যুক্ত হ্ে এবিং সল্ের্ ল্ফউ  বতল্র কদর। 

M. ফ্লাি: এট গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং বা ব্রেল্ িংদের স দে  েো বা অল্িদর্িন ব্ররাধ কদর। 

 

2.3. উপকরণ (দ দটল্রোেস) পল্রস্কার এবিং একল্ত্রত করার পদ্ধল্ত 

 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং বা ব্রেল্ িংদের আদগ উপকরণগুদো পল্রষ্কার এবিং প্রস্তুত করা অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ এর 

 ন্য ল্নদচর পদ্ধল্তগুদো অনুসরণ করদত হ্দব: 
 

K. ব্র টাে পল্রষ্কার করা: ব্র টাদের উপদর ব্রকাদনা  েো, ব্রতে বা  রদচ র্থাকদে তা পল্রষ্কার করদত হ্দব। 
এট স্যান্ডদপপার বা স্ক্র্যাপার ল্েদে করা ব্রর্দত পাদর। 

L. ফ্লাি োি ব্যবহ্ার: ফ্লাি প্রদর্া য হ্দে, ফ্লাি োি ল্েদে পল্রষ্কার করদত হ্দব র্াদত ব্রকাদনা অবাল্িত বস্তু 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদে প্রবাল্হ্ত না হ্ে। 

M. একল্ত্রত করা: ব্র টাে ল্পসগুদো সঠিক অবস্থাদন রাখুন র্াদত একল্ত্রত হ্দে ওোকৃল্পদস ব্রর্াগ করা র্াে। 

 

2.4. গ্যাস ল্সল্েন্ডার হ্যান্ডল্েিং পদ্ধল্ত 

 

গ্যাস ল্সল্েন্ডার ল্নরাপেোদব ব্যবহ্াদরর  ন্য ল্নদচর ল্নে গুদো পােন করা উল্চত: 
 

K. ল্সল্েন্ডাদরর সঠিক অবস্থান: ল্সল্েন্ডারট ব্রর্ন ব্রসা া অবস্থাদন রাো হ্ে। 

L. ল্সল্েন্ডাদরর ব্রেতদর গ্যাদসর চাপ পরীক্ষা করা: ল্সল্েন্ডাদরর ব্রেতদরর গ্যাদসর চাপ সঠিকোদব ব্রচক করা 

 রুল্র। 

M. োেে বন্ধ করা: কা  ব্রিষ হ্দে গ্যাস ল্সল্েন্ডাদরর োেে বন্ধ করা উল্চত। 

N. আল্নকাে সুরক্ষা: গ্যাস ল্সল্েন্ডার সিংরক্ষদণ ব্রকাদনা আগুদনর উৎস রাো র্াদব না। 

 

2.5. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এবিং ব্রেল্ িং 

K. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং: এই প্রল্ক্রোে দ্যট ধাতুদক একল্ত্রত করার  ন্য গ্যাদসর সাহ্াদে তাপ উৎপন্ন করা 

হ্ে। সাধারণত অযাল্সটল্েন ও অল্িদ ন গ্যাস ব্যবহ্ার করা হ্ে, র্া ধাতুর সিংদর্াগ স্থাপন করার  ন্য তাপ 

সৃল্ষ্ট কদর এবিং ধাতুদক গল্েদে একল্ত্রত কদর। 
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L. ব্রেল্ িং: এই প্রল্ক্রোে দ্যট ধাতুর  দে একট ল্নম্ন গেনািংক যুক্ত ধাতু ব্যবহ্ার কদর সিংদর্াগ বতল্র করা হ্ে। 

গ্যাস বা অন্য ব্রকাদনা তাপ াত্রা উৎদসর  ােদ  তাপ ল্েদে ব্রেল্ িং ল্ফোর ধাতু গোদনা হ্ে, ল্কন্তু মূে 

ধাতুগুল্ে গদে না। এট গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের তুেনাে ক  তাপ াত্রাে সম্পন্ন হ্ে। 

সিংদক্ষদপ, গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদে ধাতু গদে একল্ত্রত হ্ে, আর ব্রেল্ িংদে ল্ফোর ব্র টাে ব্যবহ্ার কদর 

ধাতুগুল্ে একল্ত্রত করা হ্ে। 

 

 

 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এবিং ব্রেল্ িং কাদ র পদ্ধল্ত: 
 

K. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং টচ ৃব্যবহ্ার: সঠিক তাপ াত্রা বতল্র করার  ন্য টচটৃ ব্যবহ্ার করুন। 

L. অযাল্সটল্েন এবিং অল্িদ দনর সঠিক ল্ শ্রণ ততপর: গ্যাদসর ল্ শ্রণ সঠিকোদব ল্নধাৃরণ করা উল্চত র্াদত 

উচ্চ তাপ াত্রা পাওো র্াে। 

M. ল্ফউল্ িং পদ্ধল্ত: দ্যই ব্র টাে ল্পসদক একল্ত্রত করদত তাপ প্রদোগ করুন র্াদত তারা একসাদর্থ গদে র্াে। 

N. ফ্লাি ব্যবহ্ার: ফ্লাি ব্র টােদক অল্িদর্িন ব্রর্থদক রক্ষা কদর এবিং গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং পৃদির 

পল্রস্কার রােদত সাহ্াে কদর। 

ল্ফোর ধাতু 
 

ল্ফোর ধাতু গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এবিং ব্রেল্ িংদের  ন্য গুরুেপূণ,ৃ কারণ এট মূে ব্র টােদক পূণ ৃকদর এবিং 

িল্ক্তিােী সিংদর্াগ বতল্র কদর। ল্ফোর ধাতু ল্নবাৃচদন ব্র টাদের প্রকার এবিং ব্রেল্ িংদের উদেশ্য েক্ষয করা 

 রুল্র। 

 

 

• গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ল্ফোর ধাতু: ল্স্টে বা অন্যান্য ব্র টাে অনুর্ােী ল্নল্েষৃ্ট ধাতু ব্যবহ্ার করা হ্ে। 

• ব্রেল্ িং ল্ফোর ধাতু: ব্রেল্ িং প্রল্ক্রোর  ন্য ল্সেোর বা োস ল্ফোর ব্যবহ্ার করা হ্ে। 
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ফ্লাি 

ফ্লাি ব্যবহ্ার গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এবিং ব্রেল্ িংদে একট গুরুেপূণ ৃভূল্ কা পােন কদর। এট তাপ াত্রা 

ল্নেন্ত্রদণ সাহ্াে কদর এবিং ব্র টাে পৃি ব্রর্থদক অল্িদর্িন বা  েো দূর কদর। 
 

K. ফ্লাদির উপকাল্রতা: 

o ব্র টাদের পৃিদক পল্রষ্কার রাদে। 

o অল্তল্রক্ত তাপ াত্রা ব্ররাধ কদর। 

o ওদেড বা ব্রেদ র িল্ক্ত বৃল্দ্ধ কদর। 

L. ফ্লাি ব্যবহ্াদরর পদ্ধল্ত: 

o ফ্লািদক ব্র টাদের পৃদি স ানোদব প্রদেপ ল্েন। 

o তাপ প্রদোদগর স ে ফ্লাি গদে ল্গদে  েো বা অিাইর্ দূর করদব। 
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ব্রসেফ ব্রচক (Self Check)- 2: গ্যাস ও দয়ডডাং  ও  ব্রেড জাং এি জন্য উপকি্ ম্প্ে নাচ্ ও প্রস্তুত কিা 

 

 

প্রল্িক্ষণার্থীদের  ন্য ল্নদেিৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদ িন িীট পাঠ কদর ল্নদচর প্রশ্নগুদোর উত্তর ল্েখুন- 

 

অল্ত সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এবিং ব্রেল্ িংদে অল্িদ ন ল্সল্েন্ডাদরর ভূল্ কা কী? 

উত্তর:  

 

2. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদে ফ্লাি োি ব্রকন ব্যবহৃত হ্ে? 

উত্তর:  

 

3. গ্যাস ল্সল্েন্ডার হ্যান্ডল্েিংদে কী ল্নরাপত্তা ব্যবস্থা ব্রনওো উল্চত? 

উত্তর:  

 

4. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এবিং ব্রেল্ িংদে ব্রকান উপকরণগুল্ে সাধারণত ব্যবহৃত হ্ে? 

উত্তর:  

 

5. ফ্লাি গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এবিং ব্রেল্ িংদে কীোদব সাহ্াে কদর? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- 2: গ্যাস ও দয়ডডাং  ও  ব্রেড জাং এি জন্য উপকি্ ম্প্ে নাচ্ ও প্রস্তুত কিা 

 

 

1. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এবিং ব্রেল্ িংদে অল্িদ ন ল্সল্েন্ডাদরর ভূল্ কা কী? 

উত্তর: অল্িদ ন ল্সল্েন্ডার উচ্চ চাদপর  ােদ  অল্িদ ন সরবরাহ্ কদর, র্া গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং বা ব্রেল্ িংদের 

 ন্য প্রদো নীে উচ্চ তাপ াত্রা অ ৃদন সাহ্াে কদর। 

 

2. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদে ফ্লাি োি ব্রকন ব্যবহৃত হ্ে? 

উত্তর: ফ্লাি োি ব্র টাদের পৃি ব্রর্থদক ফ্লাি বা  েো পল্রষ্কার করদত ব্যবহৃত হ্ে, র্াদত গ্যাস ওদেল্ডিং ও 

ব্রেল্ িংদের স ে ব্রকান ধরদনর দূষণ না র্দট। 

 

3. গ্যাস ল্সল্েন্ডার হ্যান্ডল্েিংদে কী ল্নরাপত্তা ব্যবস্থা ব্রনওো উল্চত? 

উত্তর: গ্যাস ল্সল্েন্ডার ব্রসা া অবস্থাে রােদত হ্দব এবিং আগুন বা তাদপর উৎস ব্রর্থদক দূদর রােদত হ্দব। ব্যবহ্ার 

ব্রিদষ ল্সল্েন্ডাদরর োেে বন্ধ করদত হ্দব। 

 

4. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এবিং ব্রেল্ িংদে ব্রকান উপকরণগুল্ে সাধারণত ব্যবহৃত হ্ে? 

উত্তর: সাধারণত ল্স্টে, অযালুল্ ল্নো , তা া ব্যবহ্ার হ্ে এবিং ল্ফোর ব্র টাে এবিং ফ্লাি ব্র টাে সিংদর্াগ করার 

 ন্য ব্যবহৃত হ্ে। 

 

5. ফ্লাি গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এবিং ব্রেল্ িংদে কীোদব সাহ্াে কদর? 

উত্তর: ফ্লাি ব্র টাদের পৃি ব্রর্থদক অল্িদর্িন বা  েো দূর কদর এবিং তাপ াত্রা ল্নেন্ত্রদণ সাহ্াে কদর, ফদে 

ওদেড বা ব্রেদ র িল্ক্ত বৃল্দ্ধ পাে। 
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টাস্ক িীট 2.১: প্রদো নীে টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট সনাক্ত এবিং সিংগ্রহ্ করা 

 

কাদ র ধাপঃ 

 

1. টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট সনাক্তকরণ: 

K. প্রর্থদ  আপনার কাদ র  ন্য প্রদো নীে সকে টুেস, ল্পল্পই (Personal Protective Equipment), 

ইকুইপদ ন্ট, এবিং ম্যাদটল্রোে সনাক্ত করুন। 

L. এই পেদক্ষদপর  দে আপল্ন সঠিকোদব ল্নধাৃরণ করদবন ব্রকান ল্পল্পই, টুেস, ইকুইপদ ন্টস, এবিং 

ম্যাদটল্রোে প্রদো ন হ্দব আপনার গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং কা  সম্পােন করদত। 

 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংব্রের  ন্য প্রদো নীে টুেস, ইকুইপদ ন্ট এিাং শেয়টপরয়ালস: 

▪ অল্িদ ন ল্সল্েন্ডার: অল্িদ ন সরবরাদহ্র  ন্য। 

▪ অযাল্সটল্েন ল্সল্েন্ডার: অযাল্সটল্েন গ্যাদসর  ন্য, র্া উচ্চ তাপ উৎপন্ন কদর। 

▪ ব্ররগুদেটর: গ্যাদসর চাপ ল্নেন্ত্রণ করার  ন্য। 

▪ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং টচ:ৃ গ্যাস সরবরাহ্ কদর এবিং তাপ উৎপন্ন কদর। 

▪ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ল্িড বা গ্লাস: ব্রচাদের সুরক্ষার  ন্য। 

▪ হ্যান্ডল্েিং টুেস: স্ক্রু ড্রাইোর, ল্প্লোস ৃইতযাল্ে ব্রছাট টুেস। 

▪ ল্হ্ট ল্িড এবিং প্রদটকটে ব্রগ্লােস: তাপ ও আগুন ব্রর্থদক সুরক্ষা ল্নল্িত করদত। 

 

 ব্রেল্ িংদের  ন্য প্রদো নীে টুেস, ইকুইপদ ন্ট এিাং শেয়টপরয়ালস: 

▪ গ্যাস ল্সল্েন্ডার (অল্িদ ন এবিং অযাল্সটল্েন): ব্রেল্ িংদের  ন্যও গ্যাস সরবরাদহ্র  ন্য। 

▪ ব্রেল্ িং টচ:ৃ ব্রেল্ িং ল্ফোর ব্র টাে গোদনার  ন্য। 

▪ ল্ফোর ব্র টাে: ব্রেল্ িংদের  ন্য ল্বদিষ ধাতু ব্রর্ ন ব্রোঞ্জ বা োস। 

▪ পাঞ্চ এবিং ল্ড্রে: ধাতু পাঞ্চ বা ল্ড্রে কদর প্রস্তুল্ত ল্নদত। 

▪ ব্রগ্লােস এবিং সুরক্ষা গ্লাস: তাপ এবিং আর্াত ব্রর্থদক সুরক্ষা ল্নল্িত করদত। 

▪ োল্সিং ফ্লাি: ধাতু পৃদির অদ ে দূর করার  ন্য এবিং োে সিংদর্াগ ল্নল্িত করদত। 

▪ ব্রসন্ড ব্রপপার: ধাতুর পৃি পল্রষ্কার এবিং প্রস্তুত করদত। 

 

2. প্রদো নীে টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট সিংগ্রহ্ করুন 
 

K. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এর  ন্য প্রদো নীে টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট সিংগ্রহ্ করা 

▪ প্রদো নীে সরঞ্জা গুল্ে সরবরাহ্কারী ব্রর্থদক সিংগ্রহ্ করা উল্চত। 

▪ প্রার্থল্ কোদব টুেদসর  ান পরীক্ষা করা, ব্রর্ ন ল্সল্েন্ডার ল্সল্েিং, টদচরৃ োে কার্কৃাল্রতা ইতযাল্ে 

ল্নল্িত করুন 

▪ ইকুইপদ দন্টর সঠিক ব্যবহ্ার এবিং রক্ষণাদবক্ষণ করুন 

 

L. ব্রেল্ িং এর  ন্য প্রদো নীে টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট সিংগ্রহ্ করা 

▪ প্রদো নীে ব্রেল্ িং সরঞ্জা গুল্ে ল্বদিষীকৃত সরঞ্জা  সরবরাহ্কারীর কাছ ব্রর্থদক সিংগ্রহ্ করুন 

▪ গ্যাদসর সঠিক  াপ এবিং ল্ফোর ব্র টাদের উপযুক্ততা ল্নল্িত করুন 

▪ সরঞ্জা গুল্ের োে অবস্থান ল্নল্িত করদত, ব্রর্ ন টচ ৃএবিং ল্সল্েন্ডার সঠিকোদব কা  করদছ 

ল্কনা তা পরীক্ষা করুন 
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ব্রেল্িল্ফদকিন িীট 2.১: প্রদো নীে টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট সনাক্ত এবিং সিংগ্রহ্ করুন 

 

প্রদো নীে ল্পল্পই (Personal Protective Equipment) 

ক্র  ল্পল্পই এর না  একক পল্র াণ 

১ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং গগেস ল্পস ১ 

২ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং গ্লােস ব্রপোর ১ 

৩ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এপ্রন ল্পস ১ 

৪ ব্রহ্েদ ট (সুরক্ষা কযাপ) ল্পস ১ 

৫ সাউন্ড প্রদটকিন (ইোর প্লাগস) ব্রপোর ১ 

৬ সুরক্ষা বুট (দের্ার বুট) ব্রপোর ১ 

৭ সুরক্ষা ব্রপািাক (ফাোর ব্ররটাদর্নৃ্ট) ল্পস ১ 

 

প্রদো নীে টুেস 

ক্র  টুেস এর না  একক পল্র াণ 

1.  স্ক্রু ড্রাইোর (দসটিংদের  ন্য) ল্পস ১ 

2.  িযাম্প (দট দপারাল্র ল্ফল্িিংদের  ন্য) ল্পস ১ 

3.  ব্রটপ ( াপ ব্রনোর  ন্য) ল্পস ১ 

4.  হ্যা ার (দ টাে হ্ােকা কাদ র  ন্য) ল্পস ১ 

 

প্রদো নীে ইকুইপদ ন্টস  

ক্র  না  একক পল্র াণ 

1.  অল্িদ ন ল্সল্েন্ডার ল্পস ১ 

2.  অযাল্সটল্েন ল্সল্েন্ডার  ল্পস ১ 

3.  ব্ররগুদেটর  ল্পস ১ 

4.  গ্যাস ফ্লা  (গ্যাস টচ)ৃ ল্পস ১ 

5.  ব্রেল্ িং টচ ৃ ল্পস ১ 
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প্রদো নীে ম্যাদটল্রোে 

ক্র  না  একক পল্র াণ 

১ ব্র টাে/ধাতু (দর্ ন ল্স্টে, অযালুল্ ল্নো ) ব্রকল্  ২-৩ ব্রকল্  

২ ল্ফোর রর্  প্যাদকট ১ 

৩ ফ্লাি প্যাদকট ১ 

৪ ল্প্রল্হ্টিং ব্রতে (ধাতু তাপ াত্রা ল্নেন্ত্রদণর  ন্য) ল্েটার ১ 

৫ ব্রসন্ড ব্রপপার ল্পস ১ 

৬ পাঞ্চ এবিং ল্ড্রে ল্পস ২ 
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টাস্ক িীট 2.2: প্রদো নীে উপকরণ (দ দটল্রোেস) ল্নবাৃচন এবিং সিংগ্রহ্ করা 

 

কাদ র ধাপঃ 

1. প্রদো নীে উপকরণ (দ দটল্রোেস) ল্নবাৃচন করা: 

o গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং প্রল্ক্রোে ব্যবহৃত উপকরণ ল্নবাৃচন করা অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ উপকরণ 

ল্নবাৃচন করার আদগ, কাদ র প্রকার (দর্ ন, ল্স্টে, অযালুল্ ল্নো  বা ব্রস্টইনদেস ল্স্টে) এবিং গ্যাস 

ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং রদর্র গুণ ান বুদে ল্নবাৃচন করদত হ্দব। 

2. উপকরদণর পল্র াণ এবিং প্রদো নীেতা সনাক্তকরণ: 

o প্রার্থল্ কোদব কাদ র  ন্য প্রদো নীে স স্ত উপকরণ সনাক্ত করুন, ব্রর্ ন ধাতু, ল্ফোর রর্, ফ্লাি, 

এবিং অন্য সরঞ্জা াল্ে। 

3. সঠিক ম্যাদটল্রোে সিংগ্রহ্ করা: 

o উপকরদণর সঠিক পল্র াণ সিংগ্রহ্ করুন, ব্রর্ ন র্র্থার্র্থ ল্ফোর রদর্র পল্র াণ, গ্যাস ওদেল্ডিং ও 

ব্রেল্ িং ব্র টাে বা ল্স্টদের পল্র াণ ইতযাল্ে। 

4. সঠিক পফলার রড সিংগ্রহ্ করা 

o ল্ফোর রদর্র পোর্থ ৃল্নবাৃচদন প্রধান ল্বষে হ্দো গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং করা ব্র দটল্রোদের সাদর্থ 

তার সা ঞ্জস্য। অর্থাৃৎ, ব্রর্ই ব্র টােট ওদেড করা হ্দি, ল্ফোর রর্ ব্রসই ব্র টাদের সাদর্থ সঠিক ল্ শ্রণ 

হ্দত হ্দব। 

o শিইজ শেটায়লর পথকয়নস পিয়িচনা করুন। পথকয়নস শিপে হয়ল রয়ডর ব্যাসও শিপে হয়ি 

5. ম্যাদটল্রোে প্রস্তুত করা: 

o উপকরণ সঠিকোদব প্রস্তুত করা এবিং পল্রষ্কার রাো, র্াদত তাদের সঠিকোদব ব্যবহৃত হ্দত পাদর। 
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ব্রেল্িল্ফদকিন িীট 2.2: প্রদো নীে উপকরণ (দ দটল্রোেস) ল্নবাৃচন এবিং সিংগ্রহ্ করা 

প্রদো নীে ল্পল্পই (Personal Protective Equipment) 

ক্র  ল্পল্পই এর না  একক পল্র াণ 

১ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং গগেস ল্পস ১ 

২ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং গ্লােস ব্রপোর ১ 

৩ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এপ্রন ল্পস ১ 

৪ ব্রহ্েদ ট ল্পস ১ 

৫ সাউন্ড প্রদটকিন (ইোর প্লাগস) ব্রপোর ১ 

৬ সুরক্ষা বুট (দের্ার বুট) ব্রপোর ১ 

৭ সুরক্ষা ব্রপািাক (ফাোর ব্ররটাদর্নৃ্ট) ল্পস ১ 

 

প্রদো নীে ম্যাদটল্রোে 

ক্র  না  একক পল্র াণ 

১ ব্র টাে (দর্ ন ল্স্টে, অযালুল্ ল্নো ) ব্রকল্  ২-৩ ব্রকল্  

২ ল্ফোর রর্  প্যাদকট ১ 

৩ ফ্লাি প্যাদকট ১ 

৪ ল্প্রল্হ্টিং ব্রতে ল্েটার ১ 

৫ ল্ি  (পদ্ধল্ত অনুর্ােী) ল্পস ১ 
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টাস্ক িীট 2.3:  দবর  ান অনুর্ােী গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের  ন্য সা গ্রী পল্রষ্কার এবিং একল্ত্রত 

করা 

 

কাদ র ধাপঃ 

 

1. সা গ্রী পল্রষ্কার করা: 

o গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের কা  শুরু করার আদগ সকে উপকরণ এবিং টুেস পল্রষ্কার এবিং প্রস্তুত 

করুন। এদত ধাতু, ল্ফোর রর্, গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং টচ ৃএবিং অন্যান্য সরঞ্জাদ র  েো বা 

 ল্রচা দূর হ্দব এবিং গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এর গুণগত  ান বৃল্দ্ধ পাদব। 

o গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের  ন্য ব্যবহ্ার করা ধাতু বা ব্র টাে পল্রষ্কার করা উল্চত র্াদত ব্রকাদনা 

ব্রতে,  েো,  ল্রচা বা রঙ না র্থাদক, র্া ওদেদডর  ান নষ্ট করদত পাদর। 

2. টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট একল্ত্রত করা: 

o স স্ত টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট সঠিকোদব একল্ত্রত করুন, র্াদত কাদ র স ে ব্রকাদনা ল্কছু খু ুঁ দত 

না হ্ে। 

o গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদসট, ল্ফোর রর্, গ্যাস ল্সল্েন্ডার, এবিং অন্যান্য সরঞ্জা  একল্ত্রত করদত 

হ্দব র্াদত গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং প্রল্ক্রো অব্যাহ্ত রাো র্াে। 

3. ল্নরাপত্তা এবিং ল্পল্পই প্রস্তুত করা: 

o সঠিক ল্পল্পই পল্রধান করা ল্নল্িত করুন, ব্রর্ ন গগেস, গ্লােস, এপ্রন এবিং সুরক্ষা বুট। ল্নরাপত্তার 

 ন্য সকে প্রার্থল্ ক প্রস্তুল্ত ল্নল্িত করা। 

4. সা গ্রীর প্রস্তুল্ত: 

o সব উপকরণ প্রস্তুত এবিং পল্রষ্কার করার পর, একট কাদ র ব্রস্টিন বা কাদ র এোকা প্রস্তুত করুন 

র্াদত স স্ত উপকরণ একসাদর্থ র্থাদক এবিং কা  সহ্দ  করা র্াে। 
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ব্রেল্িল্ফদকিন িীট 2.3:  দবর  ান অনুর্ােী গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের  ন্য সা গ্রী পল্রষ্কার 

এবিং একল্ত্রত করা 

 

প্রদো নীে ল্পল্পই  

ক্র  ল্পল্পই এর না  একক পল্র াণ 

১ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং গগেস ল্পস ১ 

২ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং গ্লােস ব্রপোর ১ 

৩ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এপ্রন ল্পস ১ 

৪ ব্রহ্েদ ট ল্পস ১ 

৫ সাউন্ড প্রদটকিন (ইোর প্লাগস) ব্রপোর ১ 

৬ সুরক্ষা বুট (দের্ার বুট) ব্রপোর ১ 

৭ সুরক্ষা ব্রপািাক (ফাোর ব্ররটাদর্নৃ্ট) ল্পস ১ 

 

প্রদো নীে টুেস 

ক্র  টুেস এর না  একক পল্র াণ 

1.  স্ক্রু ড্রাইোর (দসটিংদের  ন্য) ল্পস ১ 

2.  িযাম্প (দট দপারাল্র ল্ফল্িিংদের  ন্য) ল্পস ১ 

3.  ব্রটপ ( াপ ব্রনোর  ন্য) ল্পস ১ 

4.  হ্যা ার (দ টাে হ্ােকা কাদ র  ন্য) ল্পস ১ 

 

প্রদো নীে ইকুইপদ ন্টস 

ক্র  না  একক পল্র াণ 

১ SMAW গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদসট (ল্স্টক গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং) ল্পস ১ 

২ ব্ররগুদেটর এবিং গ্যাস ল্সল্েন্ডার ল্পস ১ 

৩ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং টচ ৃ(ইদেকদিার্ ব্রহ্াডার) ল্পস ১ 

৪ ফ্লাি (গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং রদর্র  ন্য) প্যাদকট ১ 

৫ গ্যাস ফ্লা  (গ্যাস টচ)ৃ ল্পস ১ 

৬ ল্প্রল্হ্টিং ফুদণসৃ ল্পস ১ 

৭ ল্ফোর রর্ (SMAW রর্) প্যাদকট ১ 
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প্রদো নীে ম্যাদটল্রোে 

ক্র  না  একক পল্র াণ 

১ ব্র টাে (দর্ ন ল্স্টে, অযালুল্ ল্নো ) ব্রকল্  ২-৩ ব্রকল্  

২ ল্ফোর রর্ (SMAW রর্) প্যাদকট ১ 

৩ ফ্লাি প্যাদকট ১ 

৪ ল্প্রল্হ্টিং ব্রতে ল্েটার ১ 

৫ ল্ি  (পদ্ধল্ত অনুর্ােী) ল্পস ১ 
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ল্িেনফে (Learning Outcome)- ৩ : ইকুইপদ ন্ট ব্রসট করদত পারদব 

 

অযাদসসদ ন্ট  ানেন্ড 

 

1. জদবর প্র দয়া জন  অ নুর্ায়ী  গ্য াস ওদয়ড ডাং  ও ব্রে ডজ াং ইকু ইপ দমন্ট  ব্রস ে  

কর দত সক্ষ ম হদয়দে 

2. ব্রমে াদলর  ডেকদন স  অ নুর্ায়ী  গ্যা স  ওদ য়ডড াং  ও  ব্রে ডজ াং  নদজল  ডন ব াৃচন  

কর দত সক্ষ ম হদয়দে 

3. জদবর প্র দয় া জন অনুর্ ায়ী  গ্যা দস র চা প এ িজাস্ট  কর দত এব াং ব্রস ে কর দত 

স ক্ষম হদ য়দে 

িত ৃও ল্রদসাস ৃ

1. কমদৃ ক্ষে অ েবা  প্রড শক্ষ ণ প ডরদ বশ 

2. ডসডবএলএ ম 

3. হয ান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাডিডম ডিয়া প্রদ জক্টর 

6. কাগজ, কলম, ব্রপডিল  ও  ই দ রজ ার 

7. ই ন্টারদ নে সু ডবধা 

8. ব্রহ ায় াই ে  ব্রবাি  ৃও  মাকৃ ার 

9. অ ডিও ডভডিও ডভভাইস 

10. প্রটয়াজ্ীয় উপকি্, টুলস ও ইকুইপটমন্ট 

11. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপপিই 

ল্বষেবস্তু 

1. গ্যাস  ওদয় ডড াং  ও  ব্রে ড জাং ইকুই পদমন্ট   

2. ইকুইপ দমন্ট  ব্রস টি াং পদ্ধডত 

3. ব্রমে াদলর ডেকদন স  ও  গ্যাস  ওদ য়ডড াং ও  ব্রে ড জাং  নদ জল  এর  স ম্পক ৃ 

4. গ্যাদসর  চ াপ  এিজাস্ট  কর ার প দ্ধডত 

অ্যাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. গ্যাস  ওদয় ডড াং  ও  ব্রে ড জাং ইকুই পদমন্ট  ব্রস ে  করু ন 

2. ব্রমে াদলর  ডেকদন স  অ নুর্ায়ী  গ্যা স  ওদ য়ডড াং  ও  ব্রে ডজ াং  নদজল  ডন ব াৃচন  

করু ন 

3. জদবর প্র দয় া জন অনুর্ ায়ী  গ্যা দস র চা প এ িজাস্ট  এবাং ব্রস ে  করু ন 

প্রল্িক্ষণ পদ্ধল্ত 

 

1. আদলাচনা  (Discussion) 

2. উপস্থ াপন  (Presentation) 

3. প্র দশ নৃ (Demonstration) 

4. ডন দদডৃশ ত প্র যাকটি স  (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র প্র যাকটি স  (Individual Practice) 

6. প্র দজক্ট ও য়াক ৃ (Project Work) 

7. স মস্যা স মাধ ান (Problem Solving) 

8. মাোখা োদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদ ন্ট পদ্ধল্ত 

 

1. ডলডখত পিীক্ষ া (Written Test) 

2. প্র দশ নৃ (Demonstration)  

3. ব্রমৌডখক প্র শ্ন (Oral questioning) 
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মিক্ষণ/প্রমিক্ষণ কোর্গক্রি (Learning Activities) -৩ : ইকুইপদ ন্ট  সেট আপ করো 

 

এই ল্িেনফে অ ৃদনর েদক্ষয ল্িেনফদে অন্তর্ভকৃ্ত ল্বষেবস্তু এবিং পারফরম্যান্স ক্রাইদটল্রো অ ৃদনর  ন্য ল্নম্নল্েল্েত 

কার্কৃ্র গুদো পর্াৃেক্রদ  সম্পােন করুন। কার্কৃ্র গুদোর  ন্য বল্ণতৃ ল্রদসাসসৃমূহ্ ব্যাবহ্ার করুন।  

ল্িেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ল্বদিষ ল্নদেিৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রল্িক্ষণার্থীগণ      ব্রকান ল্িক্ষা  উপকরণ 

ব্যবহ্ার করদব ব্রস সম্পদকৃ প্রল্িক্ষদকর  

ল্নকট  ানদত চাইদব 

1. প্রল্িক্ষক প্রল্িক্ষার্থীদের “ইকুইিয়েন্ট ব্রসট আপ করা” ব্রিোর 

উপকরণ প্রোন করদবন 

2. ইনফরদ িন ল্িট পড়দত হ্দব। 2. ইনফরদ িন ল্িট ৩ : ইকুইপদ ন্ট ব্রসট আপ করা 

3. ব্রসেফ ব্রচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদোর উত্তর প্রোন 

করুন এবিং উত্তরপদত্রর সাদর্থ ল্ ল্েদে 

ল্নল্িত হ্দত হ্দব।  

3. ব্রসল্ফ-দচক পেট ৩ : ইকুইপদ ন্ট ব্রসট আপ করা 

    উত্তরপত্র 3 : ইকুইপদ ন্ট ব্রসট আপ করা 

4.  ব/টাস্ক িীট ও ব্রেল্সল্ফদকিন ল্িট 

অনুর্ােী  ব সম্পােন করুন। 

4. ল্নদম্নাক্ত  ব/টাস্ক িীট অনুর্ােী  ব/টাস্ক সম্পােন করুন 

টাস্ক িীট 3.১: গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ইকুইপদ ন্ট ব্রসট করুন 

টাস্ক িীট 3.2: ব্র টাদের ল্র্থকদনস অনুর্ােী গ্যাস ওদেল্ডিং ও 

ব্রেল্ িং নদ ে ল্নবাৃচন করুন  

টাস্ক িীট 3.3:  দবর প্রদো ন অনুর্ােী গ্যাদসর চাপ এর্ াস্ট 

এবিং ব্রসট করুন 
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ইনফরদ িন ল্িট (Information Sheet) ৩ : ইকুইপদ ন্ট ব্রসট আপ করা 

 

ল্িেন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদ িন িীট পদড় প্রল্িক্ষণার্থীগণ ল্নদম্নাক্ত ল্বষেগুদো 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদো কাদ  প্রদোগ করদত পারদব।  

 

3.1. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ইকুইপদ ন্ট  

3.2. ইকুইপদ ন্ট ব্রসটিং পদ্ধল্ত 

3.3. ব্র টাদের ল্র্থকদনস ও গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং নদ ে এর সম্পকৃ 

3.4. গ্যাদসর চাপ এর্ াস্ট করার পদ্ধল্ত 

 

3.1. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ইকুইপদ ন্ট 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের  ন্য ব্রর্ স স্ত ইকুইপদ ন্ট প্রদো ন, তা হ্দো: 

না  বণনৃা 

1. অল্িদ ন ল্সল্েন্ডার এট উচ্চ চাদপর  ােদ  অল্িদ ন সরবরাহ্ কদর। 

2. অযাল্সটল্েন ল্সল্েন্ডার এট অযাল্সটল্েন গ্যাস সরবরাহ্ কদর র্া উচ্চ তাপ াত্রাে ব্রপাড়া র্াে। 

3. ব্ররগুদেটর গ্যাস ল্সল্েন্ডাদরর চাপ ল্নেন্ত্রণ করদত ব্যবহৃত হ্ে। 

4. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং 

টচ ৃ

গ্যাস ওল্ডিং বা ব্রেল্ িংদের  ন্য তাপ সরবরাহ্ করার র্ন্ত্র। 

5. ফ্লাি োি ফ্লাি বা  েো পল্রষ্কার করার  ন্য ব্যবহৃত হ্ে। 

 

3.2. ইকুইপদ ন্ট ব্রসটিং পদ্ধল্ত 

 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের ইকুইপদ ন্ট সঠিকোদব ব্রসটিং করা খুব গুরুেপূণ।ৃ এট নীদচর পদ্ধল্তদত 

করা ব্রর্দত পাদর: 
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1. গ্যাস ল্সল্েন্ডার সিংদর্াগ করা: 

o প্রর্থদ , ল্সল্েন্ডাদরর োেে খুদে এদক ব্ররগুদেটদরর সদঙ্গ সিংদর্াগ করুন। 

o গ্যাস ল্সল্েন্ডাদরর সঠিক চাপ পরীক্ষা করদত ব্ররগুদেটরট ব্যবহ্ার করুন। 

2. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং টচ ৃপ্রস্তুত করা: 

o টদচরৃ পাইপ এবিং গ্যাস ল্ফটিং ঠিকোদব সিংযুক্ত করুন। 

o সঠিক গ্যাদসর ল্ শ্রণ ল্নল্িত করুন (অল্িদ ন এবিং অযাল্সটল্েন)। 

3. গ্যাস চাপ এর্ াস্ট করা: 

o টদচরৃ গ্যাস প্রবাহ্ ক  বা ব্রবল্ি করা ব্রর্দত পাদর। সাধারণত, অল্িদ ন ও 

অযাল্সটল্েদনর স ান ল্ শ্রণ ব্যবহৃত হ্ে, তদব এর পল্র াণ ল্নেরৃ কদর কাদ র 

প্রকাদরর উপর। 

o গ্যাস চাপ ল্নেন্ত্রদণর  ন্য ব্ররগুদেটদরর ব্যবহ্ার খুবই গুরুেপূণ।ৃ 

4. ব্রফ্ল  পরীক্ষা: 

o টদচ ৃআগুন োল্গদে ব্রফ্ল  পরীক্ষা করুন। এটা র্ল্ে সঠিক তাপ াত্রাে হ্ে, তাহ্দে 

ব্রসটিং সঠিক। 

o সঠিক ব্রফ্ল  হ্ে ব্রর্োদন উজ্জ্বে নীে এবিং ব্রগাোপী রদঙর ল্ শ্রণ র্থাদক। 

 

3.3. ব্র টাদের ল্র্থকদনস ও গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রনাদ ে এর সম্পক ৃ

 

 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের স ে ব্র টাদের পুরুে (ল্র্থকদনস) এবিং গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং 

ব্রনাদ দের আকাদরর  দে একট সরাসল্র সম্পকৃ রদেদছ। ব্র টাদের পুরুে অনুর্ােী গ্যাস ওদেল্ডিং 

ও ব্রেল্ িং ব্রনাদ ে ল্নবাৃচন করা হ্ে: 

 

K. ক  পুরুদের ব্র টাে (0.5-3 ল্ ল্ ): এই ধরদনর ব্র টাদের  ন্য ব্রছাট আকাদরর গ্যাস ওদেল্ডিং 

ও ব্রেল্ িং ব্রনাদ ে ব্যবহ্ার করা হ্ে। ব্রছাট ব্রনাদ ে ল্েদে গ্যাদসর তাপ াত্রা দ্রুত বাড়াদনা র্াে 

এবিং সঠিক ল্ফউল্ িং পাওো র্াে। 

L.  াোল্র পুরুদের ব্র টাে (3-6 ল্ ল্ ):  াোল্র পুরুদের ব্র টাদের  ন্য  াোল্র আকাদরর ব্রনাদ ে 

ব্যবহ্ার করা হ্ে। এট সঠিকোদব তাপ প্রোন কদর এবিং ব্র টাে গোদনার  ন্য পর্াৃপ্ত তাপ ল্নল্িত 

কদর। 
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M. বড় পুরুদের ব্র টাে (6 ল্ ল্  বা তার ব্রবল্ি): বড় পুরুদের ব্র টাদের  ন্য বড় ব্রনাদ ে ব্যবহ্ার 

করা হ্ে, র্া ব্রবল্ি তাপ সরবরাহ্ কদর এবিং ব্র টাে গোদনার  ন্য উপযুক্ত হ্ে। 

 

3.4. গ্যাদসর চাপ এর্ াস্ট করার পদ্ধল্ত 

 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের স দে গ্যাদসর চাপ সঠিকোদব ল্নেন্ত্রণ করা গুরুেপূণ।ৃ এর  ন্য ল্নদচর 

পদ্ধল্ত অনুসরণ করা ব্রর্দত পাদর: 

 

 

K. ব্ররগুদেটদরর সাহ্াদে চাপ ল্নেন্ত্রণ: 

o গ্যাস ল্সল্েন্ডাদরর সাদর্থ সিংযুক্ত ব্ররগুদেটদরর  ােদ  গ্যাদসর চাপ ল্নেন্ত্রণ করদত হ্দব। 

o সঠিক গ্যাস চাদপর  ন্য গ্যাস ল্সল্েন্ডাদরর ব্ররগুদেটদরর র্াোেটদক সঠিক  াত্রাে ঘুল্রদে 

ল্েন। 

L. ব্রফ্ল  পরীক্ষা: 

o গ্যাদসর চাপ সঠিক ল্কনা তা  ানার  ন্য গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং টদচ ৃ ব্রফ্ল  পরীক্ষা 

করুন। 

o র্ল্ে ব্রফ্ল  খুব িক্ত বা খুব দ্যবেৃ হ্ে, তদব গ্যাদসর চাপ আবার এর্ াস্ট করদত হ্দব। 

M. অল্িদ ন এবিং অযাল্সটল্েদনর অনুপাত: 

o সাধারণোদব, অযাল্সটল্েন এবিং অল্িদ দনর অনুপাত ১:১ ব্রর্থদক ১:১.৫ রােদত হ্দব। 

তদব ল্কছু ল্বদিষ কাদ  এই অনুপাত পল্রবতনৃ হ্দত পাদর। 
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ব্রসেফ ব্রচক (Self Check)- ৩ : ইকুইপদ ন্ট ব্রসট আপ করা 

 

প্রল্িক্ষণার্থীদের  ন্য ল্নদেিৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদ িন িীট পাঠ কদর ল্নদচর প্রশ্নগুদোর উত্তর ল্েখুন- 

 

অল্ত সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের  ন্য ব্রকান ইকুইপদ ন্টগুল্ে প্রদো ন? 

উত্তর:  

 

2. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ইকুইপদ ন্ট ব্রসটিং করার পদ্ধল্ত কী? 

উত্তর:  

 

3. ব্র টাদের পুরুদের সদঙ্গ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রনাদ দের আকার ল্কোদব সম্পল্কৃত? 

উত্তর:  

 

 

4. গ্যাদসর চাপ ল্কোদব সঠিকোদব ল্নেন্ত্রণ করা র্াে? 

উত্তর:  

 

 

5. অল্িদ ন এবিং অযাল্সটল্েদনর অনুপাত কীোদব ঠিক করা হ্ে? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৩ : সরঞ্জা  ব্রসট আপ করা 

 

1. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের  ন্য ব্রকান ইকুইপদ ন্টগুল্ে প্রদো ন? 

উত্তর: গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের  ন্য প্রদো ন অল্িদ ন ল্সল্েন্ডার, অযাল্সটল্েন ল্সল্েন্ডার, ব্ররগুদেটর, গ্যাস 

ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং টচ,ৃ ফ্লাি োি, এবিং সুরক্ষা গগেস ও গ্লােস। 

 

2. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ইকুইপদ ন্ট ব্রসটিং করার পদ্ধল্ত কী? 

উত্তর: প্রর্থদ  গ্যাস ল্সল্েন্ডার ব্ররগুদেটদরর সাদর্থ সিংযুক্ত কদর চাপ পরীক্ষা করুন, তারপর গ্যাস ওদেল্ডিং ও 

ব্রেল্ িং টচ ৃপ্রস্তুত করুন এবিং গ্যাস চাপ সঠিকোদব এর্ াস্ট করুন। 

 

 

3. ব্র টাদের পুরুদের সদঙ্গ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রনাদ দের আকার ল্কোদব সম্পল্কৃত? 

উত্তর: ক  পুরুদের ব্র টাদের  ন্য ব্রছাট ব্রনাদ ে,  াোল্র পুরুদের  ন্য  াোল্র আকাদরর ব্রনাদ ে, এবিং বড় 

পুরুদের  ন্য বড় ব্রনাদ ে ব্যবহ্ার করা হ্ে। 

 

4. গ্যাদসর চাপ ল্কোদব সঠিকোদব ল্নেন্ত্রণ করা র্াে? 

উত্তর: গ্যাস ল্সল্েন্ডাদরর ব্ররগুদেটর ল্েদে চাপ ল্নেন্ত্রণ করা হ্ে এবিং ব্রফ্ল  পরীক্ষা কদর গ্যাস চাপ সঠিক ল্কনা 

ল্নল্িত করা হ্ে। 

 

 

5. অল্িদ ন এবিং অযাল্সটল্েদনর অনুপাত কীোদব ঠিক করা হ্ে? 

উত্তর: সাধারণত অল্িদ ন এবিং অযাল্সটল্েদনর অনুপাত ১:১ ব্রর্থদক ১:১.৫ রাো হ্ে, তদব ল্কছু ল্বদিষ কাদ র 

 ন্য এই অনুপাত পল্রবল্ততৃ হ্দত পাদর। 
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জি িীট 3.১: গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ইকুইপদ ন্ট ব্রসট করা 

 

কাদ র ধাপঃ 

1. গ্যাস ল্সল্েন্ডার ব্রচক করা: 

o গ্যাস ল্সল্েন্ডার সঠিকোদব পরীক্ষা কদর ব্রেখুন। ল্সল্েন্ডাদরর পল্র াণ, ল্েদক , এবিং গ্যাদসর ধরণ 

সঠিকোদব ব্রচক করুন। ল্সল্েন্ডাদরর পাদের  দে ল্নরাপত্তা ব্যবস্থা ল্নল্িত করুন। 

2. ব্ররগুদেটর সিংদর্াগ করা: 

o গ্যাস ল্সল্েন্ডাদরর সদঙ্গ ব্ররগুদেটর সিংযুক্ত করুন। ব্ররগুদেটদরর চাপ সঠিকোদব অযার্ াস্ট করুন 

র্াদত গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের  ন্য প্রদো নীে গ্যাস চাপ পাওো র্াে। 

3. টচ ৃএবিং গ্যাস োইন সিংযুল্ক্ত করণ: 

o গ্যাস টচ ৃএবিং গ্যাস োইন সিংযুক্ত করুন। গ্যাস টদচরৃ সুরক্ষা ব্যবস্থা ব্রচক করুন, র্াদত সঠিকোদব 

গ্যাস প্রবাল্হ্ত হ্দত পাদর। 

4. গ্যাস চাপ পরীক্ষা করা: 

o গ্যাদসর প্রবাহ্ সঠিকোদব এবিং ল্স্থল্তিীেোদব কা  করদছ ল্কনা তা পরীক্ষা করুন। গ্যাস চাপ 

সঠিকোদব অযার্ াস্ট করার পর, ল্সল্েন্ডাদরর েল্েউ  এবিং গ্যাস সুরক্ষা ল্নল্িত করুন। 

5. ফ্লযা  ব্রটস্ট করা: 

o টদচরৃ ফ্লযা  পরীক্ষা করুন এবিং এট সঠিকোদব এবিং ল্নেল্ন্ত্রতোদব জ্বেদছ ল্কনা ল্নল্িত করুন। 

প্রপার ফ্লযা  বতল্রর  ন্য গ্যাস এবিং অল্িদ দনর স ন্বে পরীক্ষা করুন। 

6. ল্নরাপত্তা পরীক্ষা করা: 

o সব সিংদর্াগ সঠিকোদব স্থাপন এবিং বন্ধ আদছ ল্কনা, তা পরীক্ষা করুন। ব্রকাদনা গ্যাস ল্েদক  হ্দে 

তা ঠিক করার পরই গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং শুরু করুন। 
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ব্রেল্িল্ফদকিন িীট 3.১: গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ইকুইপদ ন্ট ব্রসট করুন 

 

প্রদো নীে ল্পল্পই  

ক্র  ল্পল্পই এর না  একক পল্র াণ 

১ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং গগেস ল্পস ১ 

২ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং গ্লােস ব্রপোর ১ 

৩ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এপ্রন ল্পস ১ 

৪ ব্রহ্েদ ট ল্পস ১ 

৫ সাউন্ড প্রদটকিন (ইোর প্লাগস) ব্রপোর ১ 

৬ সুরক্ষা বুট (দের্ার বুট) ব্রপোর ১ 

৭ সুরক্ষা ব্রপািাক (ফাোর ব্ররটাদর্নৃ্ট) ল্পস ১ 

 

প্রদো নীে টুেস 

ক্র  টুেস এর না  একক পল্র াণ 

৪ ব্রটপ ( াপ ব্রনোর  ন্য) ল্পস ১ 

৫ স্ক্রু ড্রাইোর (র্র্থার্র্থ সিংদর্াদগর  ন্য) ল্পস ১ 

৭ ব্ররঞ্জার (গ্যাস চাপ পরীক্ষা করার  ন্য) ল্পস ১ 

 

প্রদো নীে ইকুইপদ ন্টস 

ক্র  না  একক পল্র াণ 

১ গ্যাস ল্সল্েন্ডার ল্পস ১ 

২ ব্ররগুদেটর ল্পস ১ 

৩ গ্যাস টচ ৃ(োস টচ)ৃ ল্পস ১ 

৪ ফ্লযা  ব্রটল্স্টিং র্ন্ত্র ল্পস ১ 

৫ গ্যাস ব্রফ্লা-ল্ টার ল্পস ১ 
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প্রদো নীে ম্যাদটল্রোে 

ক্র  না  একক পল্র াণ 

১ অল্িদ ন গ্যাস ল্সল্েন্ডার ১ 

২ অযাল্সটল্েন গ্যাস ল্সল্েন্ডার ১ 

৩ ফ্লযাি (র্ল্ে প্রদো ন হ্ে) প্যাদকট ১ 

৪ ল্ফোর রর্ (গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের  ন্য) প্যাদকট ১ 

৫ অযালুল্ ল্নো  বা ল্স্টে (দর্ ব্র টাে ব্যবহ্ার হ্দব) ব্রকল্  ২-৩ ব্রকল্  
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টাস্ক িীট 3.2: ব্র টাদের ল্র্থকদনস অনুর্ােী গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং নদ ে ল্নবাৃচন করা 

 

কাদ র ধাপঃ 

1. ব্র টাদের ল্র্থকদনস ল্নধাৃরণ: 

o প্রর্থদ  ব্রর্ই ব্র টাে বা ধাতু ওদেড করা হ্দব তার পুরুে (ল্র্থকদনস) পল্র াপ করুন। গ্যাস ওদেল্ডিং 

ও ব্রেল্ িংদের  ন্য ব্যবহৃত ব্র টাদের পুরুে ল্নধাৃরণ করা অতযন্ত গুরুেপূণ,ৃ কারণ এট গ্যাস 

ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং নদ ে বা ল্স্টক ল্সদেকিদন প্রোব ব্রফদে। 

2. নদ দের ল্সদেকিন: 

o ব্র টাদের পুরুে অনুর্ােী, গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং নদ ে বা ল্স্টদকর সাই  ল্নবাৃচন করুন। 

সাধারণোদব, পুরু ব্র টাদের  ন্য বড় নদ ে বা ল্স্টক ব্যবহ্ার করা হ্ে, ব্রর্োদন পাতো ব্র টাদের 

 ন্য ব্রছাট ল্স্টক ব্যবহ্ার হ্ে। 

o গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ল্স্টদকর আকার ল্নবাৃচন করদত গ্যাদসর চাপ এবিং ব্রপ্রক্ষাপটও ল্বদবচনাে 

আনুন। 

3. ল্নবাৃল্চত নদ ে প্রস্তুত করা: 

o ল্নবাৃচনকৃত গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ল্স্টক বা নদ ে ব্যবহ্ার করার আদগ তা প্রস্তুত করুন। এট 

সঠিকোদব কা  করার  ন্য পল্রষ্কার এবিং শুষ্ক র্থাকদত হ্দব। 

4. ব্রটস্ট গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং: 

o ল্নধাৃল্রত গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ল্স্টক ব্যবহ্ার কদর একট ব্রছাট ব্রটস্ট গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং 

করুন এবিং প্রাপ্ত ফোফে মূল্যােন করুন। র্ল্ে গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংট সঠিকোদব না হ্ে, তদব 

নদ ে সাই  অর্থবা গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং পদ্ধল্ত পুনঃ ল্নধাৃরণ করুন। 

5. পরীক্ষা এবিং ফাইনাে গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং: 

o ব্রটস্ট গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং সফে হ্দে, মূে গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং প্রল্ক্রো শুরু করুন। সঠিক 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং নদ ে ব্যবহ্ার করার  ােদ  সুল্নল্েষৃ্ট এবিং ব্রটকসই ওদেড বতল্র হ্দব। 
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ব্রেল্িল্ফদকিন িীট 3.2: ব্র টাদের ল্র্থকদনস অনুর্ােী গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং নদ ে ল্নবাৃচন করা 

প্রদো নীে ল্পল্পই  

ক্র  ল্পল্পই এর না  একক পল্র াণ 

১ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং গগেস ল্পস ১ 

২ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং গ্লােস ব্রপোর ১ 

৩ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এপ্রন ল্পস ১ 

৪ ব্রহ্েদ ট ল্পস ১ 

৫ সাউন্ড প্রদটকিন (ইোর প্লাগস) ব্রপোর ১ 

৬ সুরক্ষা বুট (দের্ার বুট) ব্রপোর ১ 

৭ সুরক্ষা ব্রপািাক (ফাোর ব্ররটাদর্নৃ্ট) ল্পস ১ 

 

প্রদো নীে টুেস 

ক্র  টুেস এর না  একক পল্র াণ 

২ স্ক্রু ড্রাইোর (টুে ব্রসটিং) ল্পস ১ 

৩ কযাল্েপার (ল্র্থকদনস পল্র াপ করার  ন্য) ল্পস ১ 

৪ ব্র টাে োি (ফ্লাি পল্রষ্কার করার  ন্য) ল্পস ১ 

৫ ব্রটপ ( াপ ব্রনোর  ন্য) ল্পস ১ 

 

প্রদো নীে ইকুইপদ ন্টস 

ক্র  না  একক পল্র াণ 

২ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্ররগুদেটর ল্পস ১ 

৩ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং টচ ৃ(ল্স্টক ব্রহ্াডার) ল্পস ১ 

৪ গ্যাস ল্সল্েন্ডার ল্পস ১ 

৫ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ফ্লযাি প্যাদকট ১ 

 

প্রদো নীে ম্যাদটল্রোে 

ক্র  না  একক পল্র াণ 

১ ল্স্টে/আলুল্ ল্নো /কাবনৃ ল্স্টে ব্রকল্  ২-৩ ব্রকল্  

২ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ল্স্টক/রর্ প্যাদকট ১ 

৩ ফ্লযাি (র্ল্ে প্রদো ন হ্ে) প্যাদকট ১ 

৪ ল্ফোর রর্ (ল্স্টক ব্যবহ্াদরর  ন্য) প্যাদকট ১ 
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টাস্ক িীট 3.3:  দবর প্রদো ন অনুর্ােী গ্যাদসর চাপ এর্ াস্ট এবিং ব্রসট করা 

 

কাদ র ধাপঃ 

1. গ্যাস ল্সল্েন্ডাদরর চাপ পরীক্ষা করা: 

o প্রর্থদ  গ্যাস ল্সল্েন্ডাদরর চাপ পরীক্ষা করুন। গ্যাস ল্সল্েন্ডার সঠিকোদব স্থাপন করা এবিং ল্নরাপে 

অবস্থাে র্থাকদত হ্দব। ল্সল্েন্ডাদরর গ্যাস পল্র াণ ও চাপ ল্নল্িত করদত হ্দব। 

2. ব্ররগুদেটর সিংদর্াগ করা: 

o গ্যাস ল্সল্েন্ডাদরর সদঙ্গ ব্ররগুদেটর সঠিকোদব সিংযুক্ত করুন। ব্ররগুদেটদরর কযাপ খুদে গ্যাদসর 

প্রবাহ্ পরীক্ষা করুন। ল্নল্িত করুন ব্রর্ গ্যাস ব্ররগুদেটর সঠিকোদব কা  করদছ। 

3. গ্যাস চাপ অযার্ াস্ট করা: 

o গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং কাদ র  ন্য ল্নল্েষৃ্ট চাপ প্রদো ন হ্ে। ব্ররগুদেটদরর  ােদ  গ্যাদসর চাপ 

ল্নধাৃরণ করুন এবিং ব্রসট করুন। সাধারণত, ল্বল্েন্ন গ্যাদসর  ন্য আোো চাপ প্রদো ন হ্দত পাদর, 

ব্রর্ ন অল্িদ ন ও অযাল্সটল্েদনর  ন্য আোো আোো চাপ র্থাদক। 

4. ফ্লযা  পরীক্ষা করা: 

o গ্যাদসর চাপ ব্রসট করার পর, টদচরৃ ফ্লযা  পরীক্ষা করুন। র্ল্ে ফ্লযা  সঠিকোদব জ্বেদছ এবিং ব্রকান 

অসুল্বধা না র্থাদক, তাহ্দে চাপ সঠিকোদব ব্রসট হ্দেদছ। 

5. ল্নরাপত্তা ব্যবস্থা শনওয়া: 

o গ্যাস চাপ অযার্ াস্ট করার পর, সব সিংদর্াগ ও গ্যাদসর পর্থ পরীক্ষা করুন। ব্রকাদনা গ্যাস ল্েদক  

র্থাকদে তা ঠিক করুন। এস ে সঠিক ল্পল্পই (Personal Protective 

Equipment) ব্যবহ্ার করা আবশ্যক। 

6. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং শুরু করা: 

o গ্যাস চাপ সঠিকোদব অযার্ াস্ট হ্দে, গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং কার্কৃ্র  শুরু করুন। প্রদো দন, 

কাদ র প্রদো নীেতা অনুর্ােী গ্যাস চাপ পুনঃ ল্নধাৃরণ করা ব্রর্দত পাদর। 
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ব্রেল্িল্ফদকিন িীট 3.3:  দবর প্রদো ন অনুর্ােী গ্যাদসর চাপ এর্ াস্ট এবিং ব্রসট করা 

 

প্রদো নীে ল্পল্পই  

ক্র  ল্পল্পই এর না  একক পল্র াণ 

১ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং গগেস ল্পস ১ 

২ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং গ্লােস ব্রপোর ১ 

৩ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এপ্রন ল্পস ১ 

৪ ব্রহ্েদ ট ল্পস ১ 

৫ সাউন্ড প্রদটকিন (ইোর প্লাগস) ব্রপোর ১ 

৬ সুরক্ষা বুট (দের্ার বুট) ব্রপোর ১ 

৭ সুরক্ষা ব্রপািাক (ফাোর ব্ররটাদর্নৃ্ট) ল্পস ১ 

 

প্রদো নীে টুেস 

ক্র  টুেস এর না  একক পল্র াণ 

১ গ্যাস ব্ররগুদেটর ল্পস ১ 

২ গ্যাস ল্সল্েন্ডার ল্পস ১ 

৩ টচ ৃ(গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং টচ)ৃ ল্পস ১ 

৪ চাপ পল্র াপ ল্ টার (দফ্লা-ল্ টার) ল্পস ১ 

৫ স্ক্রু ড্রাইোর ল্পস ১ 

 

প্রদো নীে ইকুইপদ ন্টস 

ক্র  না  একক পল্র াণ 

১ গ্যাস ল্সল্েন্ডার ল্পস ১ 

২ ব্ররগুদেটর ল্পস ১ 

৩ গ্যাস টচ ৃ(গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং টচ)ৃ ল্পস ১ 

৪ ব্রফ্লা-ল্ টার ল্পস ১ 

৫ গ্যাস ব্রপ্রসার ব্রগ  ল্পস ১ 
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প্রদো নীে ম্যাদটল্রোে 

ক্র  না  একক পল্র াণ 

১ অল্িদ ন গ্যাস ল্সল্েন্ডার ১ 

২ অযাল্সটল্েন গ্যাস ল্সল্েন্ডার ১ 

৩ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ফ্লযাি (র্ল্ে প্রদো ন হ্ে) প্যাদকট ১ 

৪ ল্ফোর রর্ (র্ল্ে প্রদো ন হ্ে) প্যাদকট ১ 
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ল্িেনফে (Learning Outcome)- ৪ : গ্যাস ওদেল্ডিং সম্পােন করদত পারদব 
 

অযাদসসদ ন্ট  ানেন্ড 

 

1. জদবর প্র দয়া জন অনুর্ ায়ী  গ্যাস  ওদয়ড ডাং ও ব্রে ডজ াং  ডশ খা এ িজাস্ট  

কর দত  এবাং  ব্রস ে  কর দত সক্ষ ম হদয়দে। 

2. ট্যাক গ্যাস  ওদয় ডড াং ও  ব্রে ড জাং  স ম্প াদন কর দত  এব াং প্র দয়াজন  

অনুর্া য়ী  এলা ইনদমন্ট  ব্র চক করদ ত সক্ষ ম হ দয়দে। 

3. স্ট যান্ড াি  ৃ অ পাদর টি াং  পদ্ধডত  অ নু র্ায়ী  গ্যাস  ওদয়ড ডাং  ও ব্রে ডজ াং  কর দত 

স ক্ষম হদ য়দে। 

4. গ্যাস  ওদ য়ড ডাং  ও  ব্রে ড জাং  গুণম ান পরী ক্ষা  কদর   ত্রুটি  ড চডিত  কর দত 

স ক্ষম হদ য়দে 

5. স্ট যান্ড াি ৃ অপাদর টি াং প দ্ধডত  অ নু স াদর  ত্রুটি গুডল  স াংদশ াধন  কর দত  স ক্ষম 

হদয়দে। 

6. স্ট যান্ড াি ৃ অপ াদর টি াং পদ্ধডত  অ নু স র ণ  ক দর  কাজ  ব্রশ দষ  অড ক্সদজ ন এবাং 

অযা ডস টি ডলন গ্যাদস র  স রবর াহ ব ন্ধ করদত  স ক্ষম  হদ য়দে। 

িত ৃও ল্রদসাস ৃ

1. প্রকৃত ক দৃক্ষদত্র অর্থবা প্রল্িক্ষণ পল্রদবি 

2. ল্সল্বএেএ  

3. হ্যান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5.  াল্ল্টল্ ল্র্ো প্রদ ির 

6. কাগ , কে , ব্রপল্ন্সে, ইদর ার 

7. ইন্টারদনট সুল্বধা 

8. ব্রহ্াোইট ব্রবার্ ৃও  াকৃার 

9. অল্র্ও ল্েল্র্ও ল্েোইস 

10. প্রয়য়াজনীয় টুলস এন্ড ইকুইিয়েন্ট 

11. িায়সাৃনাল প্রয়টপিভ ইকুইিয়েন্ট 

ল্বষেবস্তু 

1. ইকুইপ দমন্ট  ব্রস ে  আপ  এব াং এি জাস্ট  কর ার পদ্ধডত 

2. গ্যাস  ওদয় ডড াং ডশ খার  প্র কারদভ দ ও  উহার  ক ার্কৃাডরত া 

3. গ্যাস  ওদয় ডড াং  পদ্ধডত 

4. Welds পডরষ্কার  কর ার পদ্ধডত 

5. গুণমান  এবাং  গ্যাস  ওদয়ড ডাং  এ র ত্রুটি 

অ্যাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

4. জদবর প্র দয় াজন  অনুর্ ায়ী  ডশ খা  এিজাস্ট  করু ন  এব াং ব্রস ে করু ন 

5. ট্যাক গ্যাস  ওদয় ডড াং স ম্পা দন করু ন এবাং  এ লাইনদ মন্ট  ব্রচক  ক রু ন 

6. স্ট যান্ড াি ৃ অপ াদর টি াং পদ্ধডত  অ নু র্ায়ী  গ্যাস  ওদয় ডড াং স ম্পা দন করু ন 

7. গ্যাস  ওদয় ডড াং এর  ত্রুটি  ড চড িত ক রু ন ও ত্রুটি গু ডল স াং দশাধ ন করু ন 

8. অডক্সদ জন এব াং অযা ডস টি ডলন গ্যা দস র সর বরাহ বন্ধ  করু ন 

প্রল্িক্ষণ পদ্ধল্ত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদর্ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পর্ত অ্নুর্ীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অ্নুর্ীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  
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7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদ ন্ট পদ্ধল্ত 

 

1. ডলডখত অভীক্ষ া (Written Test) 

2. প্র দশ নৃ (Demonstration)  

3. ব্রমৌডখক প্র শ্ন (Oral Questioning) 
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ল্িক্ষণ/প্রল্িক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) -4 : গ্যাস ওদেল্ডিং সম্পােন করা 

এই ল্িেনফে অ ৃদনর েদক্ষয ল্িেনফদে অন্তর্ভকৃ্ত ল্বষেবস্তু এবিং পারফরম্যান্স ক্রাইদটল্রো অ ৃদনর  ন্য ল্নম্নল্েল্েত 

কার্কৃ্র গুদো পর্াৃেক্রদ  সম্পােন করুন। কার্কৃ্র গুদোর  ন্য বল্ণতৃ ল্রদসাসসৃমূহ্ ব্যাবহ্ার করুন।  

ল্িেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ল্বদিষ ল্নদেিৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রল্িক্ষণার্থীগণ      ব্রকান ল্িক্ষা  উপকরণ 

ব্যবহ্ার করদব ব্রস সম্পদকৃ প্রল্িক্ষদকর  

ল্নকট  ানদত চাইদব 

1. প্রল্িক্ষক প্রল্িক্ষার্থীদের “গ্যাস ওদেল্ডিং সম্পােন করা” ব্রিোর 

উপকরণ প্রোন করদবন 

2. ইনফরদ িন ল্িট পড়দত হ্দব। 2. ইনফরদ িন ল্িট 4 : গ্যাস ওদেল্ডিং সম্পােন করা 

3. ব্রসেফ ব্রচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদোর উত্তর প্রোন 

করুন এবিং উত্তরপদত্রর সাদর্থ ল্ ল্েদে 

ল্নল্িত হ্দত হ্দব।  

3. ব্রসল্ফ-দচক পেট 4 : গ্যাস ওদেল্ডিং সম্পােন করা 

    উত্তরপত্র 4 : গ্যাস ওদেল্ডিং সম্পােন করা 

4.  ব/টাস্ক িীট ও ব্রেল্সল্ফদকিন ল্িট 

অনুর্ােী  ব সম্পােন করুন। 

4. ল্নদম্নাক্ত  ব/টাস্ক িীট অনুর্ােী  ব/টাস্ক সম্পােন করুন 

জি িীট 4: স্টযান্ডার্ ৃঅপাদরটিং পদ্ধল্ত অনুর্ােী গ্যাস ওদেল্ডিং 

সম্পােন করা 

শেপসপফয়কেন িীট 4: স্টযান্ডার্ ৃঅপাদরটিং পদ্ধল্ত অনুর্ােী 

গ্যাস ওদেল্ডিং সম্পােন করা 

অযাপিপভটি িীট 4.১:  দবর প্রদো ন অনুর্ােী ল্িো এর্ াস্ট 

করুন এবিং ব্রসট করা 

অযাপিপভটি িীট 4.2: ট্যাক গ্যাস ওদেল্ডিং সম্পােন করার 

জন্য এোইনদ ন্ট ব্রচক করা 

অযাপিপভটি িীট 4.৩: গ্যাস ওদেল্ডিং সিন্ন করা 

 অযাপিপভটি িীট 4.4: গ্যাস ওদেল্ডিং এর ত্রুট ল্চল্িত করা ও 

ত্রুটগুল্ে সিংদিাধন করা  

 অযাপিপভটি িীট 4.5: অল্িদ ন এবিং অযাল্সটল্েন গ্যাদসর 

সরবরাহ্ বন্ধ করা 
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ইনফরদ িন ল্িট (Information Sheet) 4 : গ্যাস ওদেল্ডিং সম্পােন করা 

 

ল্িেন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদ িন িীট পদড় প্রল্িক্ষণার্থীগণ ল্নদম্নাক্ত ল্বষেগুদো 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদো কাদ  প্রদোগ করদত পারদব। 

 

4.1. ইকুইপদ ন্ট ব্রসট আপ এবিং এর্ াস্ট করার পদ্ধল্ত 

4.2. গ্যাস ওদেল্ডিং ল্িোর প্রকারদেে ও উহ্ার কার্কৃাল্রতা 

4.3. গ্যাস ওদেল্ডিং পদ্ধল্ত 

4.4. Welds পল্রষ্কার করার পদ্ধল্ত 

4.5. গুণ ান এবিং গ্যাস ওদেল্ডিং এর ত্রুট 

 

4.1. ইকুইপদ ন্ট ব্রসট আপ এবিং এর্ াস্ট করার পদ্ধল্ত 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এবিং ব্রেল্ িংদের  ন্য সঠিকোদব ইকুইপদ ন্ট ব্রসট আপ এবিং এর্ াস্ট করা অতযন্ত 

গুরুেপূণ।ৃ এর  ন্য ল্নম্নল্েল্েত পেদক্ষপগুল্ে অনুসরণ করদত হ্দব: 

 

 

K. গ্যাস ল্সল্েন্ডার সিংদর্াগ করা: 

o প্রর্থদ  গ্যাস ল্সল্েন্ডারগুদো সঠিকোদব স্থানান্তর করুন এবিং  াটদত স্থাপন করুন র্াদত এগুদো 

ব্রসা া র্থাদক। 

o ল্সল্েন্ডাদরর োেে খুদে ব্ররগুদেটদরর সাদর্থ সিংদর্াগ করুন। 

o ল্সল্েন্ডাদরর চাপ সঠিকোদব পরীক্ষা করদত ব্ররগুদেটর ব্যবহ্ার করুন। 

L. ব্ররগুদেটর ব্রসট করা: 

o গ্যাদসর প্রবাহ্ ল্নেন্ত্রণ করদত ব্ররগুদেটর ব্যবহ্ার করুন। ব্ররগুদেটদরর  ােদ  গ্যাদসর চাপ 

সঠিকোদব এর্ াস্ট করুন। 
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M. গ্যাস ওদেল্ডিং টচ ৃব্রসট করা: 

o টদচরৃ সদঙ্গ গ্যাস োইন সিংযুক্ত করুন। 

o টদচরৃ টপ পল্রস্কার করুন এবিং সঠিকোদব ল্ফট করুন। 

N. ব্রফ্ল  পরীক্ষা করা: 

o টদচ ৃগ্যাস প্রবাহ্ শুরু করুন এবিং ব্রফ্ল  পরীক্ষা করুন। ব্রফ্লদ র রঙ এবিং আকার ব্রেদে ল্নল্িত করুন 

ব্রর্ গ্যাদসর অনুপাত ঠিক আদছ। 

O. সুরক্ষা ব্যবস্থা করা: 

o গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং শুরুর আদগ সুরক্ষা গগেস, গ্লােস এবিং অন্যান্য সুরক্ষা সরঞ্জা  ব্যবহ্ার 

করুন। 

 

4.2. গ্যাস ওদেল্ডিং ল্িোর প্রকারদেে ও উহ্ার কার্কৃাল্রতা 

ব্রফ্লদ র ধরন: ব্রফ্লদ র ধরন ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের গুণ ান এবিং প্রল্ক্রো ল্নেন্ত্রদণ গুরুেপূণ ৃভূল্ কা পােন কদর। 

সঠিক ব্রফ্ল  টাইদপর ব্যবহ্ার ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং কাদ র কার্কৃাল্রতা বার্া়ে। 

 

K. ল্নরদপক্ষ ব্রফ্ল  (Neutral Flame): এট সাধারণ ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের  ন্য ব্যবহৃত হ্ে। অল্িদ ন এবিং 

অযাল্সটল্েন গ্যাদসর সঠিক ল্ শ্রদণ এট উৎপন্ন হ্ে, র্ার ফদে একট ল্স্থল্তিীে এবিং ল্নেল্ন্ত্রত তাপ উৎপন্ন হ্ে। 

ল্নরদপক্ষ ব্রফ্ল  গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের  ন্য সবদচদে উপযুক্ত এবিং আেি ৃব্রফ্ল , কারণ এট তাপ াত্রা ল্নেন্ত্রদণ 

সহ্ােতা কদর, ব্র টােদক অল্ির্াই  হ্দত বাধা ব্রেে, ওদেদডর গুণ ান উন্নত কদর এবিং ল্ফোর রদর্র সঠিক গেন 

ল্নল্িত কদর। এর  ােদ  একট ব্রটকসই, িল্ক্তিােী এবিং পল্রষ্কার ওদেড বতল্র করা সম্ভব হ্ে। 

  

L. অল্ির্াইল্ িং ব্রফ্ল  (Oxidizing Flame): দ্রুত ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের  ন্য ব্যবহ্ার করা হ্ে। এই ব্রফ্লদ  

অযাল্সটল্েদনর পল্র াণ ক  এবিং অল্িদ দনর পল্র াণ ব্রবল্ি র্থাদক, ফদে এট দ্রুত তাপ উৎপন্ন কদর। এট কঠিন 

ধাতু কাটদত কার্কৃরী। 

অল্ির্াইল্ িং ব্রফ্ল  গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের একট ল্বদিষ ধরদনর ব্রফ্ল  র্া অল্তল্রক্ত অল্িদ ন ল্েদে বতল্র 

হ্ে এবিং এট গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং প্রল্ক্রোর  ন্য ল্বল্েন্ন সুল্বধা প্রোন কদর। এট ল্বল্েন্ন ব্র টাদের অল্িদর্িন 

প্রল্তদরাধ করদত সাহ্াে কদর, ল্বদিষত পৃদির অবাল্িত উপাোনগুল্ে দূর কদর এবিং গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের 

 ন্য প্রস্তুত রাদে। তদব, এই ব্রফ্ল ট ব্যবহ্াদরর ব্রক্ষদত্র সতকৃতা অবেম্বন করা উল্চত, কারণ এট ল্কছু ব্র টাদে 

অল্তল্রক্ত অল্িদর্িন সৃল্ষ্ট করদত পাদর। 

 

M. কাবুরৃাইল্ িং ব্রফ্ল  (Carburizing Flame): নর  ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের  ন্য ব্যবহৃত হ্ে। এই ব্রফ্লদ  

অযাল্সটল্েদনর পল্র াণ ব্রবল্ি এবিং অল্িদ দনর পল্র াণ ক  র্থাদক, র্া ব্র টাদে অল্তল্রক্ত কাবনৃ ব্রর্াগ করদত 

পাদর। সাধারণত ল্ শ্র ধাতু কাটদত ব্যবহ্ার হ্ে। 
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কাবুরৃাইল্ িং ব্রফ্ল  গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদে অল্তল্রক্ত অযাল্সটল্েদনর উপল্স্থল্তর কারদণ ব্র টাদে অল্তল্রক্ত 

কাবনৃ ব্রর্াগ করদত সহ্ােতা কদর, র্া তার কদঠারতা ও িল্ক্ত বৃল্দ্ধ করদত সাহ্াে কদর। এই ব্রফ্ল ট ল্বদিষোদব 

ল্স্টে, োস, ব্রোঞ্জ এবিং অন্যান্য ব্র টােগুদোর গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের  ন্য উপকারী, ব্রর্োদন অল্িদর্িন 

প্রল্তদরাধ, কাবনৃ সিংদর্া ন এবিং উচ্চ তাপ াত্রার সৃল্ষ্ট গুরুেপূণ ৃ ভূল্ কা পােন কদর। তদব, অল্তল্রক্ত কাবনৃ 

সিংদর্া দনর কারদণ ল্কছু ব্র টাদের পৃদি ব্রেস এবিং ব্রেন বৃল্দ্ধ ব্রপদত পাদর, তাই এই ব্রফ্ল ট সতকৃতার সাদর্থ 

ব্যবহ্ার করা উল্চত। 

 

4.3. গ্যাস ওদেল্ডিং পদ্ধল্ত 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং একট প্রচল্েত পদ্ধল্ত ব্রর্োদন গ্যাস ব্রফ্লদ র  ােদ  ব্র টাে গোদনা হ্ে। এর 

 ন্য প্রধান পেদক্ষপগুদো হ্দো: 

 

 

K. গ্যাস ল্ শ্রণ প্রস্তুত করা: 

o অল্িদ ন এবিং অযাল্সটল্েন গ্যাদসর সঠিক অনুপাত প্রস্তুত করুন। সাধারণত, ১:১ ব্রর্থদক 

১:১.৫ অনুপাদতর ল্ শ্রণ ব্যবহ্ার করা হ্ে। 

o গ্যাস প্রবাহ্ শুরু করদত ব্ররগুদেটর ব্রর্থদক চাপ ল্নধাৃরণ করুন। 

L. ব্রফ্ল  বতল্র করা: 

o টদচ ৃগ্যাস প্রবাহ্ শুরু করুন এবিং নীে রদঙর ব্রফ্ল  বতল্র করুন। ব্রফ্লদ র তাপ াত্রা গ্যাদসর 

অনুপাদতর ওপর ল্নেরৃ কদর। 

M. ব্র টাে গোদনা এবিং যুক্ত করা: 

o টদচরৃ তাপ ব্র টাদে প্রদোগ করুন এবিং ব্র টাে পৃদি একট ব্র াড বতল্র করুন। 

o ল্ফোর ব্র টাে যুক্ত করুন, র্াদত এট ব্র টাদের সাদর্থ ল্ দি ল্গদে িল্ক্তিােী ওদেড বতল্র 

হ্ে। 

N. ফ্লাি ব্যবহ্ার করা: 

o ফ্লাি ব্যবহ্ার করদে অল্িদর্িন ব্ররাধ করা র্াে এবিং ব্র টাে পৃি পল্রষ্কার র্থাদক। 
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4.4. Welds পল্রষ্কার করার পদ্ধল্ত 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের পদর, ওদেড অিংি পল্রষ্কার করা অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ এর  ন্য কদেকট পদ্ধল্ত 

রদেদছ: 
 

K. ব্র কাল্নকযাে পল্রষ্করণ: স্যান্ডদপপার, োস োি বা স্ক্র্যাপার ব্যবহ্ার কদর ওদেড অিংদির  েো বা 

অপ্রদো নীে অিংি সরাদনা। তাোড়া ওয়ার োে দ্বারাও শেটায়লর িা ওয়য়ড সারয়ফস িপরষ্কার করা র্ায়। 

L. হ্ট অযাল্সর্ ওোি: র্ল্ে গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদে ফ্লাি ব্যবহ্ার করা হ্ে, তদব অযাল্সর্ ল্েদে ওদেদডর 

অিংি পল্রষ্কার করা ব্রর্দত পাদর। 

M. ব্রটল্স্টিং: ওদেদডর গুণ ান পরীক্ষা করার  ন্য র্াইদ টক ব্রটস্ট বা ল্েজুযোে ব্রচক করা ব্রর্দত পাদর। 

 

4.5. গুণ ান এবিং গ্যাস ওদেল্ডিং এর ত্রুট 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের গুণ ান ল্নল্িত করদত ল্নেল্ ত পরীক্ষা এবিং ত্রুট িনাক্তকরণ অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ 
 

K. গুণ ান: ওদেদডর গুণ ান ল্নেরৃ কদর ব্রফ্লদ র তাপ াত্রা, গ্যাদসর অনুপাত, ল্ফোর ব্র টাদের  ান এবিং 

পল্রস্কার পদ্ধল্তর উপর। একট সঠিক ওদেড এদক অপদরর সাদর্থ োদোোদব যুক্ত র্থাদক, িল্ক্তিােী এবিং 

ল্নখু ুঁত। 

L. গ্যাস ওদেল্ডিং ত্রুট: 

o ব্রপাদরাল্সট: ওদেদডর  দে গ্যাস বা বুেবুে বতল্র হ্ওো। 

o ক্রযাল্কিং: ওদেদডর  দে ফাটে ব্রেো ব্রেো। 

o অল্িদর্িন: ওদেদডর পৃদি  রদচ বা তা ার ছাপ ব্রেো ব্রেে। 

o অসা ঞ্জস্য: ওদেদডর পল্রস্কার না হ্ওোর কারদণ এট িল্ক্তিােী নে। 

 

ত্রুট ব্ররাদধর পদ্ধল্ত: 
 

• সঠিক গ্যাস ল্ শ্রণ ল্নল্িত করা। 

• ফ্লাি পল্রস্কার এবিং র্র্থার্র্থ ব্যবহ্ার করা। 

• গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং পৃি োদোোদব পল্রষ্কার করা। 
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ব্রসেফ ব্রচক (Self Check)- 4 : গ্যাস ওদেল্ডিং সম্পােন করা 

 

প্রল্িক্ষণার্থীদের  ন্য ল্নদেিৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদ িন িীট পাঠ কদর ল্নদচর প্রশ্নগুদোর উত্তর ল্েখুন- 

 

অল্ত সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

 

1. গ্যাস ওদেল্ডিং ইকুইপদ ন্ট ব্রসট আপ এবিং এর্ াস্ট করার পদ্ধল্ত কী? 

উত্তর:  

 

 

 

2. গ্যাস ওদেল্ডিং পদ্ধল্ত কীোদব কা  কদর? 

উত্তর: 

 

 

3. ওদেদডর পল্রষ্কার করার পদ্ধল্তগুল্ে কী? 

উত্তর: 

 

 

4. গুণ ান এবিং গ্যাস ওদেল্ডিং ত্রুট কীোদব িনাক্ত করা র্াে? 

উত্তর: 
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উত্তরপত্র (Answer Key)- 4 : গ্যাস ওদেল্ডিং সম্পােন করা 

1. গ্যাস ওদেল্ডিং ইকুইপদ ন্ট ব্রসট আপ এবিং এর্ াস্ট করার পদ্ধল্ত কী? 

উত্তর: গ্যাস ল্সল্েন্ডার ব্রসা া অবস্থাে স্থাপন কদর ব্ররগুদেটদরর সদঙ্গ সিংদর্াগ করুন। তারপর, গ্যাস প্রবাহ্ ল্নেন্ত্রণ 

করদত ব্ররগুদেটর ব্যবহ্ার কদর টদচ ৃব্রফ্ল  পরীক্ষা করুন। 

 

2. গ্যাস ওদেল্ডিং পদ্ধল্ত কীোদব কা  কদর? 

উত্তর: অল্িদ ন এবিং অযাল্সটল্েন গ্যাদসর সঠিক ল্ শ্রণ বতল্র কদর টদচ ৃব্রফ্ল  বতল্র করা হ্ে, র্া ব্র টাে 

গোদনার  ন্য ব্যবহ্ার হ্ে। ফ্লাি ব্যবহ্ার করদে অল্িদর্িনও ব্ররাধ করা র্াে। 

 

3. ওদেদডর পল্রষ্কার করার পদ্ধল্তগুল্ে কী? 

উত্তর: ওদেদডর অিংি পল্রষ্কার করদত স্যান্ডদপপার, োি বা স্ক্র্যাপার ব্যবহ্ার করা হ্ে। এছাড়া, অযাল্সর্ ওোি 

এবিং ল্েজুযোে ব্রটল্স্টিংও করদত হ্ে। 

 

4. গুণ ান এবিং গ্যাস ওদেল্ডিং ত্রুট কীোদব িনাক্ত করা র্াে? 

উত্তর: গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের গুণ ান ব্রফ্লদ র তাপ াত্রা এবিং গ্যাস অনুপাদতর উপর ল্নেরৃ কদর। ত্রুটর 

 দে ব্রপাদরাল্সট, ক্রযাল্কিং, অল্িদর্িন এবিং অসা ঞ্জস্য ব্রেো ব্রেে। 
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 ব িীট 4: স্টযান্ডার্ ৃঅপাদরটিং পদ্ধল্ত অনুর্ােী গ্যাস ওদেল্ডিং সম্পােন করা 

পনয়দেৃনাঃ উিয়রায়েপখত জিটি পনয়ম্নাক্ত িাঁচটি অযাপিপভটির োধ্যয়ে সিন্ন করুন 

 

অযাপিপভটি িীট 4.১:  দবর প্রদো ন অনুর্ােী ল্িো এর্ াস্ট এবিং ব্রসট করা 

অযাপিপভটি িীট 4.2: ট্যাক গ্যাস ওদেল্ডিং সম্পােন করার জন্য এোইনদ ন্ট ব্রচক করা 

অযাপিপভটি িীট 4.৩: গ্যাস ওদেল্ডিং সিন্ন করা 

 অযাপিপভটি িীট 4.4: গ্যাস ওদেল্ডিং এর ত্রুট ল্চল্িত করা ও ত্রুটগুল্ে সিংদিাধন করা  

 অযাপিপভটি িীট 4.5: অল্িদ ন এবিং অযাল্সটল্েন গ্যাদসর সরবরাহ্ বন্ধ করা 
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ব্রেল্িল্ফদকিন িীট 4: স্টযান্ডার্ ৃঅপাদরটিং পদ্ধল্ত অনুর্ােী গ্যাস ওদেল্ডিং সম্পােন করা 

 

প্রদো নীে ল্পল্পই  

ক্র  ল্পল্পই এর না  একক পল্র াণ 

১ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং গগেস ল্পস ১ 

২ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং গ্লােস ব্রপোর ১ 

৩ সুরক্ষা ব্রপািাক (ফাোর ব্ররটাদর্নৃ্ট) ল্পস ১ 

৪ ব্রহ্েদ ট ল্পস ১ 

৫ সাউন্ড প্রদটকিন (ইোর প্লাগস) ব্রপোর ১ 

৬ সুরক্ষা বুট (দের্ার বুট) ব্রপোর ১ 

 

প্রদো নীে টুেস 

ক্র  টুেস এর না  একক পল্র াণ 

1.  স্ক্রু ড্রাইোর ল্পস ১ 

2.  পেজাপরাং (দগ ) ল্পস ১ 

3.  পেজাপরাং শটি ল্পস ১ 

4.  গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং িযাম্প ল্পস ১ 

 

প্রদো নীে ইকুইপদ ন্টস 

ক্র  না  একক পল্র াণ 

২ গ্যাস ল্সল্েন্ডার (র্ল্ে গ্যাস ব্যবহৃত হ্ে) ল্পস ১ 

৩ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং টচ ৃ(ল্স্টক ব্রহ্াডার) ল্পস ১ 

৪ গ্যাস ব্ররগুদেটর ল্পস ১ 

 

প্রদো নীে ম্যাদটল্রোে 

ক্র  না  একক পল্র াণ 

১ ল্স্টে বা কাবনৃ ল্স্টে ব্রকল্  ২-৩ ব্রকল্  

৩ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ফ্লযাি প্যাদকট ১ 

৪ ল্ফোর রর্ (র্ল্ে প্রদো ন হ্ে) প্যাদকট ১ 
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অযাপিপভটি িীট 4.১:  দবর প্রদো ন অনুর্ােী ল্িো এর্ াস্ট এবিং ব্রসট করা 

 

কাদ র ধাপঃ 

1. ল্িো পল্র াপ করা: 

o প্রর্থদ  গ্যাস ওদেল্ডিং ল্িো পল্র াপ করুন। এট ল্নেরৃ করদব ব্রর্ আপনার কাদ র ধরণ এবিং 

ব্র টাদের ধরণ ল্ক। ল্িোর সাই  সঠিকোদব ল্নধাৃরণ করা অতযন্ত গুরুেপূণ,ৃ কারণ এর উপর 

ওদেদডর গুণ ান এবিং িল্ক্ত ল্নেরৃ কদর। 

2. ল্িো এর্ াস্ট করা: 

o গ্যাস ওদেল্ডিং টচ ৃবা ল্িো ব্ররগুদেটর ব্যবহ্ার কদর ল্িোর সাই  বা বের্যৃ সা ঞ্জস্য করুন। র্ল্ে 

খুব ব্রছাট ল্িো হ্ে, তাহ্দে গ্যাদসর চাপ এবিং পল্র াণ বাল্ড়দে ল্েন। র্ল্ে ল্িো বড় হ্দে র্থাদক, 

তাহ্দে গ্যাদসর চাপ কল্ দে ল্েন। 

3. গ্যাদসর চাপ এবিং ব্রফ্লা ল্নেন্ত্রণ করা: 

o ল্িোর সঠিক প্রস্থ এবিং গ্যাস ব্রফ্লা ল্নেন্ত্রণ করদত হ্দব। গ্যাদসর চাপ এবিং ব্রফ্লা ওদেদডর গুণ ান 

এবিং ওদেদডর কাঠাদ াদক প্রোল্বত কদর। 

4. ব্রফ্ল  ব্রটস্ট করা: 

o ল্িো সঠিকোদব এর্ াস্ট হ্ওোর পর, গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং টদচরৃ ব্রফ্ল  পরীক্ষা করুন। ল্িো 

র্ল্ে সঠিকোদব জ্বদে এবিং ব্রকান ধরদনর অল্তল্রক্ত ব্রধোঁো বা অস্বাোল্বক আচরণ না র্থাদক, তাহ্দে 

ল্িো সঠিকোদব ব্রসট করা হ্দেদছ। 

5. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ল্িোর ধরণ ল্নধাৃরণ করা: 

o ল্বল্েন্ন গ্যাস ওদেল্ডিং ল্িোর ধরণ ব্যবহ্ার করা ব্রর্দত পাদর। ব্রর্ ন, নর  ল্িো,  াোল্র ল্িো, বা 

িক্ত ল্িো। প্রল্তট ধরণ ল্েন্ন কাদ র  ন্য উপদর্াগী এবিং ল্িোর এর্ াস্টদ ন্ট ব্রসটআদপ অবশ্যই 

এট ল্বদবচনাে ল্নদত হ্দব। 

6. ল্িো ল্নেন্ত্রণ করা: 

o গ্যাস ওদেল্ডিং এর স ে ল্িোর সাই  ঠিক রােদত হ্দব। ল্কছু ব্রক্ষদত্র ল্িো পল্রবতনৃ কদর ফ্লা  

বতল্রর স ে ব্রসটিংস পল্রবতনৃ করদত হ্দত পাদর, তদব এট তীক্ষ্ণ ন দর রােদত হ্দব। 

7. ল্নরাপত্তা ব্যবস্থা গ্রহণ করা: 

o ল্িো ব্রসট করার স ে সুরল্ক্ষত অবস্থাে কা  করদত হ্দব এবিং পর্াৃপ্ত ল্পল্পই ব্যবহ্ার করদত হ্দব। 

ল্িোর তাপ াত্রা অদনক ব্রবল্ি হ্দে র্থাকদত পাদর, তাই এট ল্নরাপেোদব ল্নেন্ত্রণ করা  রুল্র। 
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অযপিপভটি িীট 4.2: ট্যাক গ্যাস ওদেল্ডিং সম্পােন করার জন্য এোইনদ ন্ট ব্রচক করা 

 

কাদ র ধাপঃ 

1. প্রার্থল্ ক প্রস্তুল্ত গ্রহণ করা: 

o গ্যাস ওদেল্ডিং কা  শুরুর আদগ, কাদ র এোকা এবিং উপকরণ পল্রস্কার করুন। সব ধরদনর ধুো, 

ব্রতে,  ল্রচা বা অন্য ব্রকাদনা ব ৃয পল্রষ্কার করুন। 

o ল্নল্েষৃ্ট ল্পল্পই পল্রধান করুন (দর্ ন গগেস, গ্লােস, সুরক্ষা ব্রপািাক, ইতযাল্ে)। 

2. ট্যাক গ্যাস ওদেল্ডিং সম্পােন করা: 

o প্রার্থল্ কোদব, ব্রছাট আকাদরর ট্যাক ওদেড বতল্র করুন। গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং পল্ িন 

ঠিকোদব ল্নধাৃরণ করুন এবিং ল্নল্িত করুন ব্রর্ দ্যট অিংি সঠিকোদব একল্ত্রত রদেদছ। 

o ট্যাক গ্যাস ওদেল্ডিং এর  ােদ  দ্যইট অিংি একল্ত্রত হ্দে র্াদব এবিং পদর পূণ ৃগ্যাস ওদেল্ডিং ও 

ব্রেল্ িং করা র্াদব। 

o গ্যাস ওদেল্ডিং চোকােীন ল্নল্িত করুন ব্রর্ ল্িো সঠিকোদব ল্নেল্ন্ত্রত হ্দি এবিং ওদেদডর সঠিক 

গেীরতা ব াে রাো হ্দি। 

3. এোইনদ ন্ট ব্রচক করা: 

o ট্যাক ওদেড সম্পন্ন হ্ওোর পদর, দ্যট অিংদির এোইনদ ন্ট ব্রচক করুন।  াপদ াক ল্েদে ল্নল্িত 

করুন ব্রর্ ট্যাক ওদেদডর  ােদ  দ্যট অিংি সঠিকোদব এদক অপদরর সদঙ্গ সিংযুক্ত রদেদছ এবিং 

ঠিকোদব সরে ব্ররোে রদেদছ। 

o র্ল্ে ব্রকাদনা ত্রুট বা অল্ ে ব্রেো র্াে, তদব এোইনদ ন্ট সঠিক করার  ন্য প্রদো নীে ব্যবস্থা ল্নন 

(দর্ ন, প্রদো ন হ্দে ট্যাক ওদেদড ব্রছাট পল্রবতনৃ আনা)। 

4. ফাইনাে গ্যাস ওদেল্ডিং প্রস্তুল্ত গ্রহণ: 

o এোইনদ ন্ট ব্রচক করার পর, গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং সঠিকোদব সম্পােন করদত পূণ ৃগ্যাস 

ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং শুরু করুন। 

o গ্যাস ওদেল্ডিং ব্রিষ হ্দে, ওদেদডর গুণ ান পরীক্ষা করুন এবিং ল্নল্িত করুন ব্রর্ ব্রকাদনা ত্রুট বা 

ফাটে ব্রনই। 

5. ল্নরাপত্তা পরীক্ষা করা: 

o গ্যাস ওদেল্ডিং পরবতী স দে সব র্ন্ত্রপাল্ত এবিং উপকরণ ল্নরাপে অবস্থাে রাখুন। 

o গ্যাস ওদেল্ডিংদের  ােগা ঠান্ডা হ্দে ব্রগদে, ওদেড পরীক্ষা করুন এবিং র্ল্ে ব্রকাদনা ত্রুট পাওো 

র্াে, তাহ্দে সিংদিাধন করুন। 
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অযাপিপভটি িীট 4.3: গ্যাস ওদেল্ডিং সিন্ন করা 

 

কাদ র ধাপঃ 

1. প্রার্থল্ ক প্রস্তুল্ত গ্রহণ করা: 

o স স্ত ল্পল্পই পল্রধান করুন: ল্নরাপে র্থাকার  ন্য সঠিক ল্পল্পই (প্রল্তরক্ষা সরঞ্জা ) পল্রধান 

করুন। 

o কাদ র এোকা পল্রষ্কার এবিং সুশৃঙ্খে রাখুন। ব্রর্দকাদনা অপ্রদো নীে বস্তু সল্রদে ল্েন। 

o ল্নল্িত করুন ব্রর্ উপকরণ এবিং টুেস সঠিকোদব প্রস্তুত এবিং ক কৃ্ষ  অবস্থাে রদেদছ। 

2. ইকুইপদ ন্ট ব্রসট আপ করা: 

o গ্যাস ওদেল্ডিং ব্রসট সঠিকোদব ব্রসট করুন এবিং অযাটাচয়েন্ট সিংদর্াগ পরীক্ষা করুন। 

o গ্যাস ল্সল্েন্ডার, ব্ররগুদেটর এবিং টচ ৃব্রসটআপ করুন। 

o গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং রর্ এবিং ল্ফোর ব্র দটল্রোে প্রস্তুত করুন। 

3. গ্যাস ওদেল্ডিং ল্িো এবিং ফ্লযা  ব্রসটিং করা: 

o গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং টচ ৃবা ল্স্টক ব্রহ্াডার এবিং ল্িো ঠিকোদব ল্নেন্ত্রণ করুন। গ্যাস ওদেল্ডিং 

ও ব্রেল্ িং ল্িো এবিং গ্যাদসর চাদপর সঠিক স ন্বে ল্নল্িত করুন। 

o গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং পল্ িন ল্নল্িত করুন র্াদত ব্রোক প্রপারল্ে হ্দত পাদর এবিং সঠিক 

ওদেড ল্বর্ বতরী হ্ে। 

4. গ্যাস ওদেল্ডিং শুরু করা: 

o ব্রর্ই অিংিট ওদেড করদত হ্দব, ব্রসোদন গ্যাস ওদেল্ডিং শুরু করুন। গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং রর্ 

বা ল্স্টক ব্যবহ্ার করুন এবিং সঠিক গল্তদত ও ব্রকাদণ গ্যাস ওদেল্ডিং সম্পােন করুন। 

o গ্যাস ওদেল্ডিংদের প্রল্ক্রোে ওদেদডর গুন ান সঠিকোদব পর্দৃবক্ষণ করুন। 

o গ্যাস ওদেল্ডিংদের  ন্য প্রদো নীে গ্যাস চাপ এবিং বত ৃান (আর ) ল্নল্িত করুন। 

5. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং সঠিকতা ব্রচক করা: 

o গ্যাস ওদেল্ডিং সম্পন্ন হ্দে, গুণ ান ব্রচক করুন। ওদেদডর ধরণ, গেীরতা, স্থাল্েে, এবিং র্র্থার্থতৃা 

পরীক্ষা করুন। 

o সঠিকোদব ওদেড সম্পন্ন হ্দেদছ ল্কনা তা ল্নল্িত করার  ন্য টুেস ব্যবহ্ার কদর ল্বল্েন্ন 

পরীক্ষামূেক কার্কৃ্র  করুন (দর্ ন: ল্েজুযোে ব্রচক, র্াইদর্থর াে ব্রচক ইতযাল্ে)। 

6. ফাইনাে ওদেড ব্রচক এবিং পল্রষ্কার করা: 

o গ্যাস ওদেল্ডিং ব্রিষ হ্দে, ওদেদডর উপদরর ব্রর্ ব্রকানও অবল্িষ্ট অিংি পল্রষ্কার করুন। 

o গ্যাস ওদেল্ডিংদের কা  ব্রিদষ সবল্কছু ল্নরাপদে সিংরক্ষণ করুন। গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের 

তাপ াত্রা এবিং পল্রল্স্থল্ত ঠান্ডা হ্দে র্াওোর পর, গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং অিংি পরীক্ষা করুন। 
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অযপিপভটি িীট 4.4: গ্যাস ওদেল্ডিং এর ত্রুট ল্চল্িত করা ও ত্রুটগুল্ে সিংদিাধন করা 

 

কাদ র ধাপঃ 

1. ত্রুট ল্চল্িতকরণ: 

K. ওদেদডর পুদরা অিংি পরীক্ষা করুন। 

L. সাধারণ ত্রুটগুল্ে ব্রর্ নঃ 

▪ ব্রপারল্সট (গ্যাস পদকট), 

▪ আন্ডারকাট, 

▪ ব্রপ্রাপার ল্ফউিন না হ্ওো, 

▪ েযাটার, 

▪ ল্ফিাইস, 

▪ ক্রযাকস ইতযাল্ে ল্চল্িত করুন। 

M. ওদেদডর পৃি এবিং অন্তর পল্রস্কারোদব ব্রচক করুন। 

N. ত্রুট সনাক্ত করার  ন্য ল্েজুযোে ইনদেকিন এবিং (র্ল্ে প্রদর়্া ন হ্ে) আল্কৃকাে পল্র াপ ব্যবহ্ার 

করুন। 

2. ত্রুট সিংদিাধন: 

K. ত্রুটর ধরন এবিং তার গেীরতা অনুর্ােী সিংদিাধন করুন। 

▪ ব্রপারল্সট: গ্যাদসর চাপ বা পল্র াণ ঠিক কদর পুনরাে গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং করুন। 

▪ আন্ডারকাট: উপদরর অিংদি অল্তল্রক্ত গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং রর্ ব্যবহ্ার কদর ব্ররইনদফাস ৃ

করুন। 

▪ ল্ফিাইস: ওদেড পাদর্থর উপর অল্তল্রক্ত চাপ প্রদোগ কদর স ান করুন। 

▪ েযাটার: েযাটার পল্রষ্কার কদর পুনরাে গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং করুন। 

▪ ক্রযাকস: গ্যাস ওদেল্ডিং ব্রোদকর গল্ত এবিং প্রল্ক্রো পুনরাে ল্নেন্ত্রণ করুন। 

L. র্ল্ে আন্ডারকাট গেীর হ্ে, তাহ্দে এর গেীরতা অনুর্ােী অল্তল্রক্ত ল্ফোর রর্ ব্যবহ্ার করুন। 

M. সঠিক ল্িো এবিং গ্যাস চাদপর ব্রসটিংদের  ােদ  ত্রুটর পুনরাবৃল্ত্ত ব্ররাধ করুন। 

3. পল্রস্কার এবিং পুনরাে পরীক্ষা: 

o ত্রুট সিংদিাধদনর পর, ওদেদডর পৃি পল্রষ্কার করুন। 

o সব ত্রুট সঠিকোদব সিংদিাধন হ্দেদছ ল্কনা তা পরীক্ষা করুন। 

o গুণগত  ান ল্নল্িত করদত ল্বল্েন্ন পল্র াপ পদ্ধল্ত (দর্ ন: র্াইর্থা াৃে ব্রটস্ট, ল্েজুযোে ব্রটস্ট 

ইতযাল্ে) প্রদোগ করুন। 

4. ফাইনাে ব্রচক: 

o সম্পূণ ৃগ্যাস ওদেল্ডিং অিংি পরীক্ষা করুন, ল্নল্িত করুন ব্রর্ ব্রকান ত্রুট আর ব্রনই। 

o ল্নল্েষৃ্ট  ান এবিং ব্রেল্সল্ফদকিন অনুর্ােী কা  সম্পন্ন হ্দেদছ ল্কনা তা র্াচাই করুন। 
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অযাপিপভটি িীট 4.5: অল্িদ ন এবিং অযাল্সটল্েন গ্যাদসর সরবরাহ্ বন্ধ করা 

 

কাদ র ধাপঃ 

1. প্রার্থল্ ক প্রস্তুল্ত গ্রহণ: 

o গ্যাদসর সরবরাহ্ বন্ধ করার আদগ সঠিক ল্পল্পই (Personal Protective Equipment) 

পল্রধান করুন। 

o ল্নল্িত করুন ব্রর্ সব প্রদো নীে টুেস, ইকুইপদ ন্টস এবিং গ্যাস ল্সল্েন্ডার সঠিক অবস্থাে আদছ 

এবিং ব্যবহ্ারদর্াগ্য। 

2. গ্যাস ল্সল্েন্ডার ব্রচক করা: 

o প্রর্থদ , গ্যাস ল্সল্েন্ডাদরর সিংদর্াগ ব্রচক করুন। সঠিকোদব ল্সল্েন্ডার সিংযুক্ত করা আদছ ল্কনা 

ল্নল্িত করুন। 

o গ্যাস ল্সল্েন্ডাদরর েযােদে ব্রকানও স স্যা বা ল্েদক  র্থাকদে তা ব্র রা ত করুন। 

3. অল্িদ ন এবিং অযাল্সটল্েন গ্যাদসর সরবরাহ্ বন্ধ করা: 

o অল্িদ ন ল্সল্েন্ডাদরর েযােে বন্ধ করুন: প্রর্থদ  অল্িদ ন ল্সল্েন্ডাদরর েযােে বন্ধ করুন। এট 

কদর গ্যাদসর প্রবাহ্ বন্ধ হ্দব। 

o অযাল্সটল্েন ল্সল্েন্ডাদরর েযােে বন্ধ করুন: তারপর অযাল্সটল্েন ল্সল্েন্ডাদরর েযােে বন্ধ করুন। 

o ল্সল্েন্ডাদরর েযােে সম্পূণেৃাদব বন্ধ করদত ল্নল্িত করুন র্াদত গ্যাদসর ব্রকাদনা প্রবাহ্ না র্থাদক। 

4. গ্যাদসর পল্র াণ পরীক্ষা করা: 

o েযােে বন্ধ করার পর, ল্সদস্টদ  ব্রকান গ্যাস ফোঁস হ্দি ল্কনা তা ল্নল্িত করদত সনাক্তকরণ র্ন্ত্র 

(দর্ ন: গ্যাস ল্র্দটকটর) ব্যবহ্ার করুন। 

o র্ল্ে ব্রকানও গ্যাদসর ল্েদক  পাওো র্াে, তা দ্রুত ব্র রা ত করুন এবিং র্র্থার্র্থ ল্নরাপত্তা ব্যবস্থা 

গ্রহ্ণ করুন। 

5. কাঠাদ া ইনদেকিন করা: 

o গ্যাস োইন এবিং সরবরাহ্ ল্সদস্ট  ইনদেকিন করুন র্াদত ল্নল্িত হ্দত পাদরন ব্রর্ সব ল্কছু 

ঠিকঠাকোদব বন্ধ হ্দেদছ এবিং ব্রকাদনা গ্যাস ফোঁস ব্রনই। 

6. সুরক্ষা ল্নল্িত করা: 

o ল্সল্েন্ডার এবিং সরবরাহ্ ব্যবস্থা ইনদেকিন করার পর, ল্সদস্টদ  ব্রকান স স্যা না র্থাকদে কা  

স াপ্ত করুন। 
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পেেনফল (Learning Outcome)- ৫ : ব্রেল্ িং সম্পােন করদত পারদব  

অযাদসসদ ন্ট  ানেন্ড 

 

1. কাদজর প্র দ য়াজন  অনু র্ায়ী  ডশ খা  এিজ াস্ট  কর দত এবাং  ব্রস ে  কর দত 

স ক্ষম হদ য়দে। 

2. ট্যাক স ম্পা দন কর দত সক্ষ ম হদ য়দে  

3. স্ট যান্ড াি ৃ অপ াদর টি াং পদ্ধডত  অ নু র্ায়ী  ব্রে ড জাং  কর দত সক্ষ ম  হদ য়দ ে 

4. ব্রে ডজাং এর  গুণ মান পরী ক্ষা কর া হ দয়দে  এব াং ত্রুটি  ড চডিত  কর দত স ক্ষম  

হদয়দে 

5. স্ট যান্ড াি ৃ অপাদর টি াং প দ্ধডত  অ নু স াদর  ত্রুটি গুডল  স াংদশ াধ ন  কর দত  স ক্ষম  

হদয়দে 

6. স্ট যান্ড াি ৃ অপ াদর টি াং পদ্ধডত  অ নু স র ণ  ক দর  অ ডক্সদজন  এব াং  অযাড স টি ডলন  

গ্যাদসর  স রবর াহ বন্ধ  কর দত স ক্ষম হদ য়দে 

িত ৃও ল্রদসাস ৃ

1. ক মদৃক্ষ ে অেবা  প্র ডশ ক্ষণ  প ডরদব শ 

2. ডস ডবএলএম 

3. হযান্ডআউ েস 

4. ল্যাপ েপ 

5. মাডিড মডি য়া প্র দজ ক্টর 

6. কাগ জ, কল ম , ব্র পডিল  ও  ইদর জ ার 

7. ইন্টারদনে সুডবধ া 

8. ব্রহায় াইে  ব্রব া ি ৃও  ম াক ৃার 

9. অডিও  ডভড িও ডভভা ইস 

10. প্রটয়াজ্ীয় উপকি্, টুলস ও ইকুইপটমন্ট 

11. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপপিই 

ল্বষেবস্তু 

1. ব্রে ডজাং  ইকুই পদ মন্ট 

2. ব্রে ডজাং  স রঞ্জাদ মর প্রডি র্ া  ব্রস ে  আপ  

3. ব্রে ডজাং  পদ্ধডত 

4. ব্রে ডজাং  এর ডপ্র ড হটিাং পদ্ধডত 

5. জদয়ন্ট ব্রচক  কর ার  পদ্ধডত 

অ্যাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. জদবর প্র দয় াজন  অনুর্ ায়ী  ডশ খা  এিজাস্ট  করু ন  এব াং ব্রস ে করু ন 

2. ব্রেডজাং স ম্পন্ন  করুন 

3. স্ট যান্ড াি ৃ অপ াদর টি াং পদ্ধডত  অ নু র্ায়ী  বেম্পজিং স ম্পাদন  করু ন 

4. বেম্পজিং এর  ত্রুটি  ডচ ডিত ক রু ন ও  ত্রুটি গুডল  স াংদশ াধন  করু ন 

5. অডক্সদ জন এব াং অযা ডস টি ডলন গ্যা দস র সর বরাহ বন্ধ  করু ন 

প্রল্িক্ষণ পদ্ধল্ত 

 

1. আদলাচনা  (Discussion) 

2. উপস্থ াপন  (Presentation) 

3. প্র দশ নৃ (Demonstration) 

4. ডন দদডৃশ ত প্র যাকটি স  (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র প্র যাকটি স  (Individual Practice) 

6. প্র দজক্ট ও য়াক ৃ (Project Work) 
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7. স মস্যা স মাধ ান (Problem Solving) 

8. মাোখা োদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদ ন্ট পদ্ধল্ত 

 

1. ডলডখত পিীক্ষ া (Written Test) 

2. প্র দশ নৃ (Demonstration)  

3. ব্রমৌডখক প্র শ্ন (Oral questioning) 

 

  



 

73 
 

ল্িক্ষণ/প্রল্িক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) -5 : ব্রেল্ িং সম্পােন করা 

 

এই ল্িেনফে অ ৃদনর েদক্ষয ল্িেনফদে অন্তর্ভকৃ্ত ল্বষেবস্তু এবিং পারফরম্যান্স ক্রাইদটল্রো অ ৃদনর  ন্য ল্নম্নল্েল্েত 

কার্কৃ্র গুদো পর্াৃেক্রদ  সম্পােন করুন। কার্কৃ্র গুদোর  ন্য বল্ণতৃ ল্রদসাসসৃমূহ্ ব্যাবহ্ার করুন।  

ল্িেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ল্বদিষ ল্নদেিৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রল্িক্ষণার্থীগণ      ব্রকান ল্িক্ষা  উপকরণ 

ব্যবহ্ার করদব ব্রস সম্পদকৃ প্রল্িক্ষদকর  

ল্নকট  ানদত চাইদব 

1. প্রল্িক্ষক প্রল্িক্ষার্থীদের “ব্রেল্ িং সম্পােন করা” ব্রিোর 

উপকরণ প্রোন করদবন 

2. ইনফরদ িন ল্িট পড়দত হ্দব। 2. ইনফরদ িন ল্িট 5 : ব্রেল্ িং সম্পােন করা 

3. ব্রসেফ ব্রচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদোর উত্তর প্রোন 

করুন এবিং উত্তরপদত্রর সাদর্থ ল্ ল্েদে 

ল্নল্িত হ্দত হ্দব।  

3. ব্রসল্ফ-দচক পেট 5 : ব্রেল্ িং সম্পােন করা 

    উত্তরপত্র 5 : ব্রেল্ িং সম্পােন করা 

4.  ব/টাস্ক িীট ও ব্রেল্সল্ফদকিন ল্িট 

অনুর্ােী  ব সম্পােন করুন। 

4. ল্নদম্নাক্ত  ব/টাস্ক িীট অনুর্ােী  ব/টাস্ক সম্পােন করুন 

জি েীট ৫: স্ট য ান্ড াি ৃ অপাদ র টি াং  পদ্ধডত  অনুর্া য়ী  ব্রে ডজ াং সিন্ন 

কিা 

শেপসপফয়কেন েীট ৫: স্ট যান্ড াি ৃ অ পাদর টি াং পদ্ধডত  অনুর্া য়ী  

ব্রে ডজাং সিন্ন কিা 

অ্যাম্পক্টম্পেটি র্ীে ৫.১: জদব র প্র দয়াজন অনুর্ ায়ী  ডশ খা 

এিজাস্ট  করু ন এব াং ব্রস ে কিা 

অ্যাম্পক্টম্পেটি র্ীে ৫.২: বেম্পজিং সিন্ন কিা 

অ্যাম্পক্টম্পেটি শ ী ে ৫.৩: ব্রে ডজ াং এ র গুণ মান পরী ক্ষা কিা এবাং  

ত্রুটি  ডচড িত কিা 

অ্যাম্পক্টম্পেটি শ ী ে ৫.৪: স্ট য ান্ড াি ৃ অপা দর টি াং পদ্ধডত  অনুস াদর  

ত্রুটি  স াংদশ াধন  কিা 

অ্যাম্পক্টম্পেটি শ ী ে 5.৫: অডক্স দজন  এবাং  অ যাডসটি ডলন গ্যাদসর  

স রবর াহ বন্ধ  কিা 
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ইনফরদ িন ল্িট (Information Sheet) 5 : ব্রেল্ িং সম্পােন করা 

ল্িেন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদ িন িীট পদড় প্রল্িক্ষণার্থীগণ ল্নদম্নাক্ত ল্বষেগুদো 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদো কাদ  প্রদোগ করদত পারদব।  

 

5.1. ব্রেল্ িং ইকুইপদ ন্ট 

5.2. ব্রেল্ িং সরঞ্জাে ব্রসট করার প্রয়সস 

5.3. ব্রেল্ িং পদ্ধল্ত 

5.4. ব্রেল্ িং এর ল্প্রল্হ্টিং পদ্ধল্ত 

5.5.  দেন্ট ব্রচক করার পদ্ধল্ত 

 

5.1. ব্রেল্ িং ইকুইপদ ন্ট 

ব্রেল্ িং একট র্াল্ন্ত্রক প্রল্ক্রো ব্রর্োদন দ্যট ধাতু এদক অপদরর সাদর্থ ল্ ল্িদে একট র্ততীে ল্ফোর ধাতু 

দ্বারা যুক্ত করা হ্ে, তদব গ্যাস ওদেল্ডিংদের তুেনাে ব্রেল্ িংদে তাপ াত্রা ক  র্থাদক। ব্রেল্ িংদের  ন্য 

প্রদো নীে প্রধান ইকুইপদ ন্টগুদো হ্দো: 

 

না  বণনৃা 

K. অল্িদ ন ল্সল্েন্ডার এট উচ্চ চাদপর  ােদ  অল্িদ ন সরবরাহ্ কদর। 

L. অযাল্সটল্েন ল্সল্েন্ডার এট অযাল্সটল্েন গ্যাস সরবরাহ্ কদর র্া উচ্চ তাপ াত্রাে ব্রপাড়া র্াে। 

M. ব্ররগুদেটর গ্যাস ল্সল্েন্ডাদরর চাপ ল্নেন্ত্রণ করদত ব্যবহৃত হ্ে। 

N. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং টচ ৃ গ্যাস ওল্ডিং বা ব্রেল্ িংদের  ন্য তাপ সরবরাহ্ করার র্ন্ত্র। 

O. ফ্লাি োি ফ্লাি বা  েো পল্রষ্কার করার  ন্য ব্যবহৃত হ্ে। 

 

5.2.  ব্রেল্ িং সরঞ্জা  ব্রসট করার প্রয়সস 

ব্রেল্ িং সরঞ্জা  সঠিকোদব ব্রসট আপ করা অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ ল্নদচ ব্রেল্ িং সরঞ্জা  ব্রসট আদপর  ন্য 

পেদক্ষপগুল্ে ব্রেওো হ্ে: 
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K. গ্যাস ল্সল্েন্ডার সিংদর্াগ করা: প্রর্থদ  ল্সল্েন্ডাদরর োেে খুলুন এবিং ল্সল্েন্ডারট ব্ররগুদেটদরর সাদর্থ সিংদর্াগ 

করুন। গ্যাদসর চাপ ব্ররগুদেটদরর  ােদ  সঠিক পল্র াদণ ল্নেন্ত্রণ করুন। সাধারণত, অল্িদ ন এবিং 

অযাল্সটল্েন গ্যাদসর চাপ আোো র্থাদক। 

L. ব্রেল্ িং টচ ৃব্রসট আপ করা: ব্রেল্ িং টদচ ৃসঠিক গ্যাস প্রবাহ্ সরবরাহ্ করুন। টদচরৃ আগুন পরীক্ষা করুন এবিং 

ব্রসটিং ল্নল্িত করুন, র্াদত ব্রফ্ল  সঠিক তাপ াত্রা উৎপন্ন করদত পাদর। 

M. ফ্লাি শরপড করা: ফ্লাি প্রদোগ করার  ন্য ফ্লাদির সঠিক পল্র াণ ল্নল্িত করুন। এট ব্রেল্ িং রদর্র গেন 

পদেদন্ট সহ্ােতা করদব এবিং ধাতুর অল্িদর্িন ব্ররাধ করদব। 

N. ল্ফোর রর্ ল্নবাৃচন করা: ব্র টাদের প্রকার, সাইজ ও পথকয়নস অনুর্ােী সঠিক ব্রেল্ িং রর্ ল্নবাৃচন করুন। রদর্র 

গেন পদেন্ট ব্র টাদের তুেনাে ক  হ্ওো উল্চত। 

O. সুরক্ষা সরঞ্জা  ব্যিহার করা: সুরক্ষা গগেস, গ্লােস, এবিং সুরক্ষা ব্রপািাক পল্রধান করুন র্াদত গ্যাদসর আগুন 

ব্রর্থদক ব্রচাে ও িরীর সুরল্ক্ষত র্থাদক। 

 

5.3. ব্রেল্ িং পদ্ধল্ত 

ব্রেল্ িং পদ্ধল্ত হ্ে র্ততীে একট ল্ফোর ধাতু (দেল্ িং রর্) ব্যবহ্ার কদরদ্যট ধাতু এদক অপদরর সাদর্থ যুক্ত 

করার প্রল্ক্রো । ব্রেল্ িং প্রল্ক্রোট সাধারণত ল্নম্নল্েল্েত পেদক্ষদপ সম্পন্ন হ্ে: 
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K. ধাতু প্রস্তুত করা: প্রর্থদ  ধাতুগুল্ে পল্রষ্কার করুন।  েো,  ল্রচা, বা বতোক্ত অিংিগুদো মুদছ ব্রফলুন। এট 

ব্রেল্ িংদের গুণ াদনর  ন্য অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ 

L. ফ্লাি প্রদোগ করা: ধাতুর পৃদি ফ্লাি প্রদোগ করুন। ফ্লাি ধাতুর পৃিদক অল্িদর্িন ব্রর্থদক রক্ষা কদর এবিং 

ল্ফোর রদর্র গেন পদেদন্ট সহ্ােতা কদর। 

M. গ্যাস টচ ৃল্েদে তাপ প্রোন করা: ব্রেল্ িং টদচ ৃগ্যাদসর ল্ শ্রণ জ্বাল্েদে তাপ উৎপন্ন করুন। ধাতুর গেন পদেদন্ট 

ব্রপৌুঁছাদনার  ন্য তাপ সরবরাহ্ করুন। 

N. ল্ফোর রর্ প্রদোগ করা: ব্রেল্ িং রর্ ধাতুর পৃদি রাখুন এবিং ধীদর ধীদর গল্েদে ধাতুদত প্রবাল্হ্ত করুন। ধাতু 

দ্যট এদক অপদরর সাদর্থ যুক্ত হ্দে িল্ক্তিােী  দেন্ট বতল্র হ্দব। 

O. ফ্লাি পল্রস্কারকরা: ব্রেল্ িং ব্রিষ হ্দে ফ্লাদির অবল্িষ্টািংি পল্রষ্কার করুন, কারণ ফ্লাদির অবল্িষ্টািংি ধাতুর 

পৃদি ক্ষল্ত করদত পাদর। 

 

5.4. ব্রেল্ িং এর ল্প্রল্হ্টিং পদ্ধল্ত 

ব্রেল্ িং প্রল্ক্রোে ল্কছু ব্রক্ষদত্র ল্প্রল্হ্টিং প্রল্ক্রো প্রদো ন, ল্বদিষত র্েন বড় বা পুরু ব্র টাে ব্যবহ্ার করা হ্ে। 

ল্প্রল্হ্টিংদের উদেশ্য হ্ে ধাতুদক সঠিক তাপ াত্রাে উত্তপ্ত করা, র্াদত ল্ফোর রর্ গেদত সক্ষ  হ্ে এবিং যুক্ত করা 

সহ্  হ্ে। 
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K. ল্প্রল্হ্টিং ফাদণসৃ ব্যবহ্ার করা: ব্র টােদক সঠিক তাপ াত্রাে উত্তপ্ত করদত ল্প্রল্হ্টিং ফাব্রণসৃ ব্যবহ্ার করা হ্ে। 

এট ধাতুর পৃদি তাপ একরক োদব ল্বতরণ করদত সাহ্াে কদর। 

L. হ্ট এোর গান ব্যবহ্ার করা: ল্কছু ব্রক্ষদত্র ব্রছাট বা পাতো ধাতুর  ন্য হ্ট এোর গানও ব্যবহ্ার করা র্াে। 

এট ধাতুর তাপ াত্রা বৃল্দ্ধ করদত সাহ্াে কদর। 

M. তাপ াত্রা পল্র াপ করা: ল্প্রল্হ্টিংদের স ে তাপ াত্রা ল্নেল্ ত পরীক্ষা করা উল্চত। তাপ াত্রা অল্তল্রক্ত হ্দে 

ধাতু ক্ষল্তগ্রস্ত হ্দত পাদর, আর ক  হ্দে ল্ফোর রর্ গদে না ব্রর্দত পাদর। 

 
 

5.5.  দেন্ট ব্রচক করার পদ্ধল্ত 

ব্রেল্ িংদের পদর  দেদন্টর গুণ ান পরীক্ষা করা গুরুেপূণ।ৃ এই পেদক্ষপগুল্ে অনুসরণ করা ব্রর্দত পাদর: 

 

 

K. ল্েজুযোে পরীক্ষা:  দেদন্টর ব্রেোদেল্ে সঠিকোদব সিংযুক্ত হ্দেদছ ল্কনা এবিং ব্রকানও ফাটে বা ক্রযাল্কিং 

আদছ ল্কনা তা পরীক্ষা করুন। 

L. র্াইদ টক পরীক্ষা: ব্রেল্ িংদের পর ওদেদডর স্থাল্েে পরীক্ষা করার  ন্য র্াইদ টক ব্রটস্ট বা এিদর ব্রচক 

করা ব্রর্দত পাদর। 
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M. ব্রফাস ৃব্রটল্স্টিং: ল্কছু ব্রক্ষদত্র,  দেদন্টর িল্ক্ত পরে করার  ন্য ব্রফাস ৃঅযাপ্লাই করা হ্ে। এট ল্নল্িত করদব ব্রর্ 

 দেদন্টর স্থাল্েে পর্াৃপ্ত। 

ব্রসেফ ব্রচক (Self Check)- 5 : ব্রেল্ িং সম্পােন করা 

 

প্রল্িক্ষণার্থীদের  ন্য ল্নদেিৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদ িন িীট পাঠ কদর ল্নদচর প্রশ্নগুদোর উত্তর ল্েখুন- 

 

অল্ত সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. ব্রেল্ িং প্রল্ক্রোে প্রধান ইকুইপদ ন্ট কী কী? 

উত্তর:  

 

2. ব্রেল্ িং সরঞ্জা  সঠিকোদব ব্রসট আপ করার পদ্ধল্ত কী? 

উত্তর:  

 

 

3. ব্রেল্ িং পদ্ধল্তদত ল্ফোর রর্ কীোদব ব্যবহ্ার করা হ্ে? 

উত্তর:  

 

4. ব্রেল্ িংদের ল্প্রল্হ্টিং পদ্ধল্ত কীোদব কা  কদর? 

উত্তর:  

 

 

5. ব্রেল্ িংদের পর  দেন্ট কীোদব পরীক্ষা করা হ্ে? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- 5 : ব্রেল্ িং সম্পােন করা 

 

1. ব্রেল্ িং প্রল্ক্রোে প্রধান ইকুইপদ ন্ট কী কী? 

উত্তর: ব্রেল্ িংদের  ন্য অল্িদ ন ল্সল্েন্ডার, অযাল্সটল্েন ল্সল্েন্ডার, ব্রেল্ িং টচ,ৃ ল্ফোর ধাতু (দেল্ িং রর্), ফ্লাি, 

ল্প্রল্হ্টিং ফুদনসৃ, এবিং সুরক্ষা গগেস ও গ্লােস প্রদো ন হ্ে। 

 

2. ব্রেল্ িং সরঞ্জা  সঠিকোদব ব্রসট আপ করার পদ্ধল্ত কী? 

উত্তর: প্রর্থদ  গ্যাস ল্সল্েন্ডার ও ব্ররগুদেটর সিংদর্াগ করুন, পদর টদচরৃ গ্যাস প্রবাহ্ পরীক্ষা করুন এবিং সঠিক ব্রফ্ল  

ল্নল্িত করুন। ফ্লাি প্রদোগ ও সুরক্ষা সরঞ্জা  প্রস্তুত করদত হ্দব। 

 

 

3. ব্রেল্ িং পদ্ধল্তদত ল্ফোর রর্ কীোদব ব্যবহ্ার করা হ্ে? 

উত্তর: ল্ফোর রর্ ধাতুর পৃদি ব্ররদে ধীদর ধীদর গল্েদে তা ব্র টাে দ্যট এদক অপদরর সাদর্থ যুক্ত কদর িল্ক্তিােী 

 দেন্ট বতল্র কদর। 

 

4. ব্রেল্ িংদের ল্প্রল্হ্টিং পদ্ধল্ত কীোদব কা  কদর? 

উত্তর: ল্প্রল্হ্টিং ফুদণসৃ বা হ্ট এোর গান ব্যবহ্ার কদর ধাতুদক সঠিক তাপ াত্রাে উত্তপ্ত করা হ্ে, র্াদত ল্ফোর রর্ 

গেদত পাদর এবিং সঠিকোদব যুক্ত হ্ে। 

 

 

5. ব্রেল্ িংদের পর  দেন্ট কীোদব পরীক্ষা করা হ্ে? 

উত্তর:  দেদন্টর গুণ ান ল্েজুযোে পরীক্ষা, র্াইদ টক পরীক্ষা বা ব্রফাস ৃব্রটল্স্টিং কদর ল্নল্িত করা হ্ে, র্াদত 

ব্রকান ফাটে বা দ্যবেৃতা র্থাদক না। 
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 ব িীট ৫: স্টযান্ডার্ ৃঅপাদরটিং পদ্ধল্ত অনুর্ােী ব্রেল্ িং সম্পন্ন করা 

ল্নদেিৃনাঃ উিয়রাক্ত জিটি পনয়ম্নাক্ত অযাপিপভটির োধ্যয়ে সিন্ন করয়ত হয়ি 

 

অ্যাম্পক্টম্পেটি র্ীে ৫.১: জদবর প্র দ য়াজন  অনুর্ ায়ী  ডশ খা  এিজ াস্ট  করু ন  এবাং ব্রস ে  কিা 

অ্যাম্পক্টম্পেটি র্ীে ৫.২: বেম্পজিং স ম্পাদন কিা 

অযা ডক্টডভটি  শ ী ে ৫.৩: ব্রে ডজ াং এ র গুণ মান পরী ক্ষা কর া এবাং  ত্রু টি  ডচড িত করা 

অযা ডক্টডভটি  শ ী ে ৫.৪: স্ট য ান্ড াি ৃ অপা দর টি াং পদ্ধডত  অনুস াদর  ত্রুটি  স াংদশ াধ ন  কিা 

অযা ডক্টডভটি  শ ী ে 5.৫: অডক্স দজন  এবাং  অ যাডসটি ডলন গ্যাদসর  স র বরাহ বন্ধ কর া 
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শেপসপফয়কেন েীট ৫: স্টযান্ডার্ ৃঅপাদরটিং পদ্ধল্ত অনুর্ােী ব্রেল্ িং সিন্ন করা 

প্রদো নীে ল্পল্পই  

ক্র  ল্পল্পই এর না  একক পল্র াণ 

১ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং গগেস ল্পস ১ 

২ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং গ্লােস ব্রপোর ১ 

৩ সুরক্ষা ব্রপািাক (ফাোর ব্ররটাদর্নৃ্ট) ল্পস ১ 

৪ ব্রহ্েদ ট ল্পস ১ 

৫ সাউন্ড প্রদটকিন (ইোর প্লাগস) ব্রপোর ১ 

৬ সুরক্ষা বুট (দের্ার বুট) ব্রপোর ১ 

 

প্রদো নীে টুেস 

ক্র  টুেস এর না  একক পল্র াণ 

১ ব্ররঞ্চ বা েযানার ল্পস ১ 

২ ব্রেদেে এবিং ল্ফটিং টুেস ল্পস ১ 

৩ ব্র টাে োি বা স্ক্র্যাপার ল্পস ১ 

৪ গ্যাস ল্র্দটির ল্পস ১ 

 

প্রদো নীে ইকুইপদ ন্টস 

ক্র  না  একক পল্র াণ 

১ ব্রেল্ িং টচ ৃ ল্পস ১ 

২ অল্িদ ন গ্যাস ল্সল্েন্ডার ল্পস ১ 

৩ অযাল্সটল্েন গ্যাস ল্সল্েন্ডার ল্পস ১ 

৪ গ্যাস ব্ররগুদেটর ল্পস ১ 

৫ গ্যাস োইন ল্ টার ১ 

 

প্রদো নীে ম্যাদটল্রোে 

ক্র  না  একক পল্র াণ 

১ অল্িদ ন গ্যাস ল্সল্েন্ডার ১ 

২ অযাল্সটল্েন গ্যাস ল্সল্েন্ডার ১ 

৩ ব্রেল্ িং রর্/ল্ফোর ব্র টাে ল্পস ৫ 

৪ ফ্লাি (র্ল্ে প্রদর়্া ন হ্র়্) প্যাদকট ১ 
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অযাল্িল্েট িীট ৫.১:  দবর প্রদো ন অনুর্ােী ল্িো এর্ াস্ট করা এবিং ব্রসট করা 

 

কাদ র ধাপঃ 

1. ল্িো পল্র াপ করা: 

o প্রর্থদ  গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ল্িো পল্র াপ করুন। এট ল্নেরৃ করদব ব্রর্ আপনার কাদ র ধরণ 

এবিং ব্র টাদের ধরণ ল্ক। ল্িোর সাই  সঠিকোদব ল্নধাৃরণ করা অতযন্ত গুরুেপূণ,ৃ কারণ এর উপর 

ওদেদডর গুণ ান এবিং িল্ক্ত ল্নেরৃ কদর। 

2. ল্িো এর্ াস্ট করা: 

o গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং টচ ৃবা ল্িো ব্ররগুদেটর ব্যবহ্ার কদর ল্িোর সাই  বা বের্যৃ সা ঞ্জস্য 

করুন। র্ল্ে খুব ব্রছাট ল্িো হ্ে, তাহ্দে গ্যাদসর চাপ এবিং পল্র াণ বাল্ড়দে ল্েন। র্ল্ে ল্িো বড় 

হ্দে র্থাদক, তাহ্দে গ্যাদসর চাপ কল্ দে ল্েন। 

3. গ্যাদসর চাপ এবিং ব্রফ্লা ল্নেন্ত্রণ করা: 

o ল্িোর সঠিক প্রস্থ এবিং গ্যাস ব্রফ্লা ল্নেন্ত্রণ করদত হ্দব। গ্যাদসর চাপ এবিং ব্রফ্লা ওদেদডর গুণ ান 

এবিং ওদেদডর কাঠাদ াদক প্রোল্বত কদর। 

4. ব্রফ্ল  ব্রটস্ট করা: 

o ল্িো সঠিকোদব এর্ াস্ট হ্ওোর পর, গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং টদচরৃ ব্রফ্ল  পরীক্ষা করুন। ল্িো 

র্ল্ে সঠিকোদব জ্বদে এবিং ব্রকান ধরদনর অল্তল্রক্ত ব্রধোঁো বা অস্বাোল্বক আচরণ না র্থাদক, তাহ্দে 

ল্িো সঠিকোদব ব্রসট করা হ্দেদছ। 

5. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ল্িোর ধরণ ল্নধাৃরণ করা: 

o ল্বল্েন্ন গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ল্িোর ধরণ ব্যবহ্ার করা ব্রর্দত পাদর। ব্রর্ ন, নর  ল্িো,  াোল্র 

ল্িো, বা িক্ত ল্িো। প্রল্তট ধরণ ল্েন্ন কাদ র  ন্য উপদর্াগী এবিং ল্িোর এর্ াস্টদ ন্ট ব্রসটআদপ 

অবশ্যই এট ল্বদবচনাে ল্নদত হ্দব। 

6. ল্িো ল্নেন্ত্রণ করা: 

o গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এর স ে ল্িোর সাই  ঠিক রােদত হ্দব। ল্কছু ব্রক্ষদত্র ল্িো পল্রবতনৃ 

কদর ফ্লা  বতল্রর স ে ব্রসটিংস পল্রবতনৃ করদত হ্দত পাদর, তদব এট তীক্ষ্ণ ন দর রােদত হ্দব। 

7. ল্নরাপত্তা ব্যবস্থা গ্রহণ করা: 

o ল্িো ব্রসট করার স ে সুরল্ক্ষত অবস্থাে কা  করদত হ্দব এবিং পর্াৃপ্ত ল্পল্পই ব্যবহ্ার করদত হ্দব। 

ল্িোর তাপ াত্রা অদনক ব্রবল্ি হ্দে র্থাকদত পাদর, তাই এট ল্নরাপেোদব ল্নেন্ত্রণ করা  রুল্র। 
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 অযাপিপভটি িীট ৫.২: শেপজাং সিন্ন করা 

 

কাদ র ধাপঃ 

1. প্রার্থল্ ক প্রস্তুল্ত গ্রহণ করা: 

o স স্ত ল্পল্পই পল্রধান করুন: ল্নরাপে র্থাকার  ন্য সঠিক ল্পল্পই (প্রল্তরক্ষা সরঞ্জা ) পল্রধান 

করুন। 

o ধাতু প্রস্তুত করা: প্রর্থদ  ধাতুগুল্ে পল্রষ্কার করুন।  েো,  ল্রচা, বা বতোক্ত অিংিগুদো মুদছ 

ব্রফলুন। 

o কাদ র এোকা পল্রষ্কার এবিং সুশৃঙ্খে রাখুন। ব্রর্দকাদনা অপ্রদো নীে বস্তু সল্রদে ল্েন। 

o ল্নল্িত করুন ব্রর্ উপকরণ এবিং টুেস সঠিকোদব প্রস্তুত এবিং ক কৃ্ষ  অবস্থাে রদেদছ। 

2. ইকুইপদ ন্ট ব্রসট আপ করা: 

o গ্যাস ল্সল্েন্ডার সিংদর্াগ করা: প্রর্থদ  ল্সল্েন্ডাদরর োেে খুলুন এবিং ল্সল্েন্ডারট ব্ররগুদেটদরর সাদর্থ 

সিংদর্াগ করুন। গ্যাদসর চাপ ব্ররগুদেটদরর  ােদ  সঠিক পল্র াদণ ল্নেন্ত্রণ করুন। সাধারণত, 

অল্িদ ন এবিং অযাল্সটল্েন গ্যাদসর চাপ আোো র্থাদক। 

o ব্রেল্ িং টচ ৃব্রসট আপ করা: ব্রেল্ িং টদচ ৃসঠিক গ্যাস প্রবাহ্ সরবরাহ্ করুন। টদচরৃ আগুন পরীক্ষা করুন 

এবিং ব্রসটিং ল্নল্িত করুন, র্াদত ব্রফ্ল  সঠিক তাপ াত্রা উৎপন্ন করদত পাদর। 

o ফ্লাি ব্ররল্র্ করা: ফ্লাি প্রদোগ করার  ন্য ফ্লাদির সঠিক পল্র াণ ল্নল্িত করুন। এট ব্রেল্ িং রদর্র 

গেন পদেদন্ট সহ্ােতা করদব এবিং ধাতুর অল্িদর্িন ব্ররাধ করদব। 

o ল্ফোর রর্ ল্নবাৃচন করা: ব্র টাদের প্রকার, সাই  ও ল্র্থকদনস অনুর্ােী সঠিক ব্রেল্ িং রর্ ল্নবাৃচন 

করুন। রদর্র গেন পদেন্ট ব্র টাদের তুেনাে ক  হ্ওো উল্চত। 

o সুরক্ষা সরঞ্জা  ব্যবহ্ার করা: সুরক্ষা গগেস, গ্লােস, এবিং সুরক্ষা ব্রপািাক পল্রধান করুন র্াদত গ্যাদসর 

আগুন ব্রর্থদক ব্রচাে ও িরীর সুরল্ক্ষত র্থাদক। 

 

3. ল্িো এবিং ফ্লযা  ব্রসটিং করা: 

o টচ ৃবা ল্স্টক ব্রহ্াডার এবিং ল্িো ঠিকোদব ল্নেন্ত্রণ করুন। ল্িো এবিং গ্যাদসর চাদপর সঠিক স ন্বে 

ল্নল্িত করুন। 

o পল্ িন ল্নল্িত করুন র্াদত ব্রোক প্রপারল্ে হ্দত পাদর এবিং সঠিক শেপজাং বতরী হ্ে। 

4. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং শুরু করা: 

o ল্প্রল্হ্ট করা: ব্র টােদক সঠিক তাপ াত্রাে উত্তপ্ত করদত ল্প্রল্হ্ট করুন 

o ফ্লাি প্রদোগ করা: ধাতুর পৃদি ফ্লাি প্রদোগ করুন। ফ্লাি ধাতুর পৃিদক অল্িদর্িন ব্রর্থদক রক্ষা কদর 

এবিং ল্ফোর রদর্র গেন পদেদন্ট সহ্ােতা কদর। 

o গ্যাস টচ ৃল্েদে তাপ প্রোন করা: ব্রেল্ িং টদচ ৃগ্যাদসর ল্ শ্রণ জ্বাল্েদে তাপ উৎপন্ন করুন। ধাতুর 

গেন পদেদন্ট ব্রপৌুঁছাদনার  ন্য তাপ সরবরাহ্ করুন। 

o ল্ফোর রর্ প্রদোগ করা: ব্রেল্ িং রর্ ধাতুর পৃদি রাখুন এবিং ধীদর ধীদর গল্েদে ধাতুদত প্রবাল্হ্ত 

করুন। ধাতু দ্যট এদক অপদরর সাদর্থ যুক্ত হ্দে িল্ক্তিােী  দেন্ট বতল্র হ্দব। 

o ফ্লাি পল্রস্কারকরা: ব্রেল্ িং ব্রিষ হ্দে ফ্লাদির অবল্িষ্টািংি পল্রষ্কার করুন, কারণ ফ্লাদির 

অবল্িষ্টািংি ধাতুর পৃদি ক্ষল্ত করদত পাদর। 
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5. শেপজাং সঠিকতা ব্রচক করা: 

o শেপজাং সম্পন্ন হ্দে, গুণ ান ব্রচক করুন। শেপজাং এর  ধরণ, গেীরতা, স্থাল্েে, এবিং র্র্থার্থতৃা পরীক্ষা 

করুন। 

o সঠিকোদব শেপজাং সম্পন্ন হ্দেদছ ল্কনা তা ল্নল্িত করার  ন্য পনয়ম্নাক্ত পরীক্ষামূেক কার্কৃ্র  

করুন । 

➢ ল্েজুযোে পরীক্ষা:  দেদন্টর ব্রেোদেল্ে সঠিকোদব সিংযুক্ত হ্দেদছ ল্কনা এবিং ব্রকানও ফাটে 

বা ক্রযাল্কিং আদছ ল্কনা তা পরীক্ষা করুন। 

➢ র্াইদ টক পরীক্ষা: ব্রেল্ িংদের পর ওদেদডর স্থাল্েে পরীক্ষা করার  ন্য র্াইদ টক ব্রটস্ট বা 

এিদর ব্রচক করা ব্রর্দত পাদর। 

➢ ব্রফাস ৃব্রটল্স্টিং: ল্কছু ব্রক্ষদত্র,  দেদন্টর িল্ক্ত পরে করার  ন্য ব্রফাস ৃঅযাপ্লাই করা হ্ে। এট 

ল্নল্িত করদব ব্রর্  দেদন্টর স্থাল্েে পর্াৃপ্ত। 

5. ত্রুট ল্চল্িতকরণ: 

O. ওদেদডর পুদরা অিংি পরীক্ষা করুন। 

P. সাধারণ ত্রুটগুল্ে ব্রর্ নঃ 

▪ ব্রপারল্সট (গ্যাস পদকট), 

▪ আন্ডারকাট, 

▪ ব্রপ্রাপার ল্ফউিন না হ্ওো, 

▪ েযাটার, 

▪ ল্ফিাইস, 

▪ ক্রযাকস ইতযাল্ে ল্চল্িত করুন। 

Q. ওদেদডর পৃি এবিং অন্তর পল্রস্কারোদব ব্রচক করুন। 

R. ত্রুট সনাক্ত করার  ন্য ল্েজুযোে ইনদেকিন এবিং (র্ল্ে প্রদর়্া ন হ্ে) আল্কৃকাে পল্র াপ ব্যবহ্ার 

করুন। 

6. ত্রুট সিংদিাধন: 

N. ত্রুটর ধরন এবিং তার গেীরতা অনুর্ােী সিংদিাধন করুন। 

▪ ব্রপারল্সট: গ্যাদসর চাপ বা পল্র াণ ঠিক কদর পুনরাে গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং করুন। 

▪ আন্ডারকাট: উপদরর অিংদি অল্তল্রক্ত গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং রর্ ব্যবহ্ার কদর ব্ররইনদফাস ৃ

করুন। 

▪ ল্ফিাইস: ওদেড পাদর্থর উপর অল্তল্রক্ত চাপ প্রদোগ কদর স ান করুন। 

▪ েযাটার: েযাটার পল্রষ্কার কদর পুনরাে গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং করুন। 

▪ ক্রযাকস: গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রোদকর গল্ত এবিং প্রল্ক্রো পুনরাে ল্নেন্ত্রণ করুন। 

O. র্ল্ে আন্ডারকাট গেীর হ্ে, তাহ্দে এর গেীরতা অনুর্ােী অল্তল্রক্ত ল্ফোর রর্ ব্যবহ্ার করুন। 

P. সঠিক ল্িো এবিং গ্যাস চাদপর ব্রসটিংদের  ােদ  ত্রুটর পুনরাবৃল্ত্ত ব্ররাধ করুন। 

7. পল্রস্কার এবিং পুনরাে পরীক্ষা: 

o ত্রুট সিংদিাধদনর পর, ওদেদডর পৃি পল্রষ্কার করুন। 
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o সব ত্রুট সঠিকোদব সিংদিাধন হ্দেদছ ল্কনা তা পরীক্ষা করুন। 

o গুণগত  ান ল্নল্িত করদত ল্বল্েন্ন পল্র াপ পদ্ধল্ত (দর্ ন: র্াইর্থা াৃে ব্রটস্ট, ল্েজুযোে ব্রটস্ট 

ইতযাল্ে) প্রদোগ করুন। 

8. ফাইনাে ব্রচক: 

o সম্পূণ ৃগ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং অিংি পরীক্ষা করুন, ল্নল্িত করুন ব্রর্ ব্রকান ত্রুট আর ব্রনই। 

o ল্নল্েষৃ্ট  ান এবিং ব্রেল্সল্ফদকিন অনুর্ােী কা  সম্পন্ন হ্দেদছ ল্কনা তা র্াচাই করুন। 
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অযাপিপভটি িীট ৫.৩: ব্রেল্ িং এর গুণ ান পরীক্ষা করা এবিং ত্রুট ল্চল্িত করা 

 

কাদ র ধাপঃ 

1. ল্পল্পই পল্রধান করা: 

o ব্রেল্ িং প্রল্ক্রো শুরুর আদগ ল্নল্িত করুন ব্রর্ আপল্ন সব সুরক্ষা উপকরণ (ল্পল্পই) পল্রধান 

কদরদছন। ব্রর্ ন গগেস, গ্লােস, ফাোর ব্ররটাদর্নৃ্ট ব্রপািাক এবিং সাউন্ড প্রদটকিন। 

2. ব্রেল্ িং  দেন্ট ইনদেকিন করা: 

o ব্রেল্ িংদের ব্রিদষ  দেদন্ট ব্রকান ফোঁক বা অস তেতা আদছ ল্কনা তা ব্রেখুন। 

o  দেদন্টর স স্ত অিংি একসাদর্থ িক্তোদব যুক্ত আদছ ল্কনা পরীক্ষা করুন। 

3. ব্রেল্ িং ল্ফোর ম্যাদটল্রোে ইনদেকিন করা: 

o ল্ফোর ব্র টাে বা ব্রেল্ িং রর্ ব্যবহ্ার করার পর ল্নল্িত করুন ব্রর্ এট র্র্থার্র্থোদব প্রদর়্াগ হ্দেদছ 

এবিং ব্রকান র্ষা বা আর্াত ব্রনই। 

4. তাপ াত্রার প্রোব পরীক্ষা করা: 

o তাপ াত্রা ল্নর়্ন্ত্রদণ রাো হ্দেদছ ল্কনা তা ল্নল্িত করদত তাপ াত্রার পরীক্ষণ করুন। অল্তল্রক্ত 

তাপ াত্রাে ব্রেল্ িংদের  দেদন্ট োঙ্গন বা ফাটে সৃল্ষ্ট হ্দত পাদর। 

5. ত্রুট ল্চল্িতকরণ: 

o ফাটে: ব্রেল্ িং  দেদন্ট ফাটে ল্চল্িত করুন র্া গ্যাস বা তাদপর প্রোদব র্টদত পাদর। 

o পুকুর বা োঙন: ব্রর্োদন ল্ফোর ব্র টাে সঠিকোদব ব্রসট হ্েল্ন বা প্রদোগ হ্েল্ন, ব্রসোদন পুকুর বা 

োঙন ল্চল্িত করুন। 

o অল্তল্রক্ত ল্ফোর ব্র টাে: র্ল্ে ল্ফোর ব্র টাদের অল্তল্রক্ত স্তর র্থাদক এবিং তা ব্রেল্ িং সল্ন্নদবদি 

ল্বরল্ক্তর সৃল্ষ্ট কদর, তা ল্চল্িত করুন। 

o ব্রোর্ ব্রটস্ট: ব্রেল্ িং  দেদন্টর ক্ষ তা পরীক্ষা করদত ব্রোর্ ব্রটদস্টর  ােদ  িল্ক্ত এবিং স্থােীে 

পরীক্ষা করুন। 

6. গুণ াদনর ল্নধাৃরণ করা: 

o ব্রেল্ িংদের গুণ ান ল্নধাৃরণ করদত ব্রপিাোর পরীক্ষক দ্বারা ল্র্দস্টনিন, ল্পল্পআর এবিং ল্েক 

ব্রটদস্টর  ােদ  ল্বস্তাল্রত মূল্যােন করুন। 

 

 



 

87 
 

অযাপিপভটি িীট ৫.৪: স্টযান্ডার্ ৃঅপাদরটিং পদ্ধল্ত অনুসাদর ত্রুট সিংদিাধন করা 

কাদ র ধাপঃ 

 

1. ত্রুট ল্চল্িতকরণ: 

o প্রর্থদ , গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং বা ব্রেল্ িং প্রল্ক্রোর স ে ব্রর্সব ত্রুট বা স স্যা ব্রেো ল্েদেদছ, 

ব্রসগুল্ে ল্চল্িত করুন। ব্রর্ ন: 

▪ ফাটে 

▪ োঙন 

▪ অল্তল্রক্ত বা ক  ল্ফোর ব্র টাে 

▪ সঠিকোদব ব্র োদনা না হ্ওো 

▪ অসা ঞ্জস্যপূণ ৃতাপ াত্রা 

▪  েো বা অপচে 

2. ত্রুটর কারণ ল্নধাৃরণ করা: 

o প্রল্তট ত্রুটর ব্রপছদনর কারণ খু ুঁদ  ব্রবর করুন। ব্রর্ ন, তাপ াত্রা ব্রবল্ি হ্ওো বা অপ্রতুে ল্ফোর 

ব্র টাে ব্যবহ্ার ইতযাল্ে। 

3. স্টযান্ডার্ ৃঅপাদরটিং পদ্ধল্ত অনুসাদর সিংদিাধন করা: 

o সিংদিাধন করদত স্টযান্ডার্ ৃঅপাদরটিং পদ্ধল্ত (SOP) অনুসরণ করুন। এোদন সাধারণ ল্কছু 

সিংদিাধন পদ্ধল্ত: 

▪ ফাটে: র্ল্ে ফাটে ব্রেো ব্রেে, ব্রসগুদোর  দে উপযুক্ত ল্ফোর ব্র টাে প্রদর়্াগ করুন এবিং 

প্রদো ন হ্দে পুনরাে তাপ াত্রা ঠিক কদর গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং করুন। 

▪ োঙন বা সল্ন্নদবদির অসা ঞ্জস্য: ল্ফটিং টুেস ব্যবহ্ার কদর  দেন্ট ঠিক করুন, পরবতীদত 

পুনরাে গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং করুন। 

▪ অল্তল্রক্ত ল্ফোর ব্র টাে: অল্তল্রক্ত ল্ফোর ব্র টাে সল্রদে ব্রফলুন এবিং সঠিক পল্র াদণ 

ল্ফোর প্রদর়্াগ করুন। 

▪ তাপ াত্রা ল্নেন্ত্রণ: গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং প্রল্ক্রোর তাপ াত্রা ল্নেন্ত্রদণর  ন্য সঠিক 

স ে এবিং  াপ ব্যবহ্ার করুন। 

▪  েো বা অপচে: গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের আদগ সব  েো,  ল্রচা বা ব্রতে মুদছ 

ব্রফলুন। 

4. পরীক্ষা ও র্াচাইকরণ: 

o সিংদিাধদনর পদর, গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদের গুণ ান পরীক্ষা করুন। ব্রেল্ িংদের ব্রক্ষদত্র  দেদন্টর 

িল্ক্ত পরীক্ষা করদত ব্রটল্স্টিং র্ন্ত্র ব্যবহ্ার করদত পাদরন। ব্রর্ ন, ল্েজুযোে ইনদেকিন, ল্র্দস্টনিন 

ব্রটস্ট, ল্েক ব্রটস্ট ইতযাল্ে। 

5. অল্ফল্সোে ল্রদপাট ৃপ্রস্তুত করা: 

o ত্রুট সিংদিাধন প্রল্ক্রো ব্রিষ হ্দে, সিংদিাল্ধত গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং বা ব্রেল্ িংদের ল্রদপাট ৃপ্রস্তুত 

করুন। 
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অযাপিপভটি িীট 5.৫: অল্িদ ন এবিং অযাল্সটল্েন গ্যাদসর সরবরাহ্ বন্ধ করা 

 

কাদ র ধাপঃ 

1. অল্িদ ন এবিং অযাল্সটল্েন গ্যাস ল্সল্েন্ডাদরর স্টপ েযােে খু ুঁজুন: 

o গ্যাস সরবরাহ্ বন্ধ করদত, প্রর্থদ  গ্যাস ল্সল্েন্ডাদরর ওপর র্থাকা স্টপ েযােে খু ুঁদ  ব্রবর করুন। 

o এট সাধারণত গ্যাস ল্সল্েন্ডাদরর িীদষ ৃর্থাদক এবিং ব্ররগুদেটদরর কাদছ সিংযুক্ত র্থাদক। 

2. স্টপ েযােে বন্ধ করুন: 

o স্টপ েযােে সম্পূণেৃাদব বন্ধ করুন (ঘূণনৃ বা টানদত)। 

o গ্যাদসর প্রবাহ্ বন্ধ হ্দব এবিং ল্সল্েন্ডার ব্রর্থদক আর গ্যাস ব্রবর হ্দব না। 

3. ব্ররগুদেটর েযােে বন্ধ করুন: 

o ব্ররগুদেটদরর ট্যাপ বা েযােে বন্ধ কদর ল্েন। 

o এট ল্নল্িত করদব ব্রর্, গ্যাস সরবরাহ্ ব্ররগুদেটর ব্রর্থদক বন্ধ হ্দে র্াদব। 

4. গ্যাস ল্সল্েন্ডাদরর চাপ পরীক্ষা করুন: 

o গ্যাস ল্সল্েন্ডাদরর ম্যাদনাল্ টার (র্ল্ে র্থাদক) ল্েদে চাপ পরীক্ষা করুন। এট ল্নল্িত করদব ব্রর্ 

গ্যাদসর ব্রকাদনা চাপ অবল্িষ্ট ব্রনই। 

5. গ্যাস োইদনর িাটর্াউন করুন: 

o র্ল্ে গ্যাস োইন ব্যবহ্ার করা হ্ে, তা বন্ধ করদত হ্দব। পাইপোইদনর সুইচ বন্ধ করুন এবিং ল্নল্িত 

করুন ব্রর্, ব্রকার্থাও গ্যাদসর ব্রকাদনা ফোঁক বা ল্েক ব্রনই। 

6. পুনরাে পরীক্ষা করুন: 

o স স্ত সরঞ্জা  বন্ধ করার পর, পুনরাে পরীক্ষা করুন ব্রর্ গ্যাদসর সরবরাহ্ সম্পূণরৃূদপ বন্ধ হ্দেদছ 

ল্কনা। 

7. এদক্ষদত্র সতকৃতা: 

o গ্যাস সরবরাহ্ বন্ধ করার পদর, অবশ্যই তা পুনরাে চালু না করার আদগ ব্রকাদনা প্রকার ফোঁক বা 

ল্েক ল্চল্িত করদবন না। র্ল্ে ল্েক পাওর়্া র্ার়্, তা দ্রুত ব্র রা ত করুন। 
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ল্িেনফে (Learning Outcome) ৬ : র্ন্ত্রপাল্ত পল্রষ্কার ও সিংরক্ষন করদত পারদব 

 

অযাদসসদ ন্ট  ানেন্ড 

 

1. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদসট বন্ধ করদত করদত সক্ষ  হ্দেদছ। 

2. ক দৃক্ষদত্রর  ান অনুর্ােী টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট পল্রষ্কার এবিং সিংরক্ষণ 

3. করদত সক্ষ  হ্দেদছ। 

4. ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধল্ত অনুর্ােী বজ্জয পোর্থ ৃল্র্সদপাস করদত সক্ষ  হ্দেদছ। 

িত ৃও ল্রদসাস ৃ

1. প্রকৃত ক দৃক্ষদত্র অর্থবা প্রল্িক্ষণ পল্রদবি 

2. ল্সল্বএেএ  

3. হ্যান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5.  াল্ল্টল্ ল্র্ো প্রদ ির 

6. কাগ , কে , ব্রপল্ন্সে, ইদর ার 

7. ইন্টারদনট সুল্বধা 

8. ব্রহ্াোইট ব্রবার্ ৃও  াকৃার 

9. অল্র্ও ল্েল্র্ও ল্েোইস 

ল্বষেবস্তু 

1. ক দৃক্ষত্র পল্রষ্কার করার সরঞ্জাদ র তাল্েকা। 

2. টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট পল্রষ্কাদরর পদ্ধল্ত। 
3. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদসট সিংরক্ষদণর ল্নরাপত্তা ব্যবস্থা। 

4. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এর সবু  নীল্ত 

5. ক দৃক্ষদত্রর প্রদো ন অনুর্ােী ব ৃয ল্র্সদপাস প্রল্ক্রর্া। 

6. 5S হুদসকীল্পিং 

অ্যাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. প্রদো ন অনুর্ােী র্ন্ত্রপাল্তর রুটন রক্ষণাদবক্ষণ করুন 

2. টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট পল্রষ্কার এবিং সিংরক্ষণ করুন 

3. ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধল্ত অনুর্ােী ব ৃয পোর্থ ৃল্র্সদপাস করুন 

প্রল্িক্ষণ পদ্ধল্ত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদর্ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পর্ত অ্নুর্ীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অ্নুর্ীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

1.  মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদ ন্ট পদ্ধল্ত 

 

1. ডলডখত অ ভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদ শনৃ (Demonstration)  

3. ব্রমৌডখক প্র শ্ন (Oral Questioning) 

1.  
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ল্িক্ষণ/প্রল্িক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) - ৬ : র্ন্ত্রপাল্ত পল্রষ্কার ও সিংরক্ষন করা 

 

এই ল্িেনফে অ ৃদনর েদক্ষয ল্িেনফদে অন্তর্ভকৃ্ত ল্বষেবস্তু এবিং পারফরম্যান্স ক্রাইদটল্রো অ ৃদনর  ন্য ল্নম্নল্েল্েত 

কার্কৃ্র গুদো পর্াৃেক্রদ  সম্পােন করুন। কার্কৃ্র গুদোর  ন্য বল্ণতৃ ল্রদসাসসৃমূহ্ ব্যবহ্ার করুন।  

ল্িেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ল্বদিষ ল্নদেিৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রল্িক্ষণার্থীগণ      ব্রকান ল্িক্ষা  উপকরণ 

ব্যবহ্ার করদব ব্রস সম্পদকৃ প্রল্িক্ষদকর  

ল্নকট  ানদত চাইদব 

1. প্রল্িক্ষক প্রল্িক্ষার্থীদের “র্ন্ত্রপাল্ত পল্রষ্কার ও সিংরক্ষন করা” 

ব্রিোর উপকরণ প্রোন করদবন 

2. ইনফরদ িন ল্িট পড়দত হ্দব। 2. ইনফরদ িন ল্িট ৬ : র্ন্ত্রপাল্ত পল্রষ্কার ও সিংরক্ষন করা 

3. ব্রসেফ ব্রচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদোর উত্তর প্রোন 

করুন এবিং উত্তরপদত্রর সাদর্থ ল্ ল্েদে 

ল্নল্িত হ্দত হ্দব।  

3. ব্রসল্ফ-দচক পেট ৬ : র্ন্ত্রপাল্ত পল্রষ্কার ও সিংরক্ষন করা 

    উত্তরপত্র ৬ : র্ন্ত্রপাল্ত পল্রষ্কার ও সিংরক্ষন করা 

4.  ব/টাস্ক িীট ও ব্রেল্সল্ফদকিন ল্িট 

অনুর্ােী  ব সম্পােন করুন। 

4. ল্নদম্নাক্ত  ব/টাস্ক িীট অনুর্ােী  ব/টাস্ক সম্পােন করুন 

টাি েীট ৬.১:  র্ন্ত্রপাল্তর রুটন রক্ষণাদবক্ষণ করা 

টাি েীট ৬.২: টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট পল্রষ্কার এবিং সিংরক্ষণ 

করা 

টাি েীট ৬.৩: ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধল্ত অনুর্ােী ব ৃয পোর্থ ৃ

ল্র্সদপাস করা। 
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ইনফরদ িন ল্িট (Information Sheet) 6 : র্ন্ত্রপাল্ত পল্রষ্কার ও সিংরক্ষন করা 

 

ল্িেন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদ িন িীট পদড় প্রল্িক্ষণার্থীগণ ল্নদম্নাক্ত ল্বষেগুদো 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদো কাদ  প্রদোগ করদত পারদব।  

 

 

6.1. ক দৃক্ষত্র পল্রষ্কার করার সরঞ্জাদ র তাল্েকা। 

6.2. টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট পল্রষ্কাদরর পদ্ধল্ত। 

6.3. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদসট সিংরক্ষদণর ল্নরাপত্তা ব্যবস্থা। 

6.4. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এর সবু  নীল্ত 

6.5. ক দৃক্ষদত্রর প্রদো ন অনুর্ােী ব যৃ ল্র্সদপাস প্রল্ক্রর্া। 

6.6. 5S হাউজপকপিাং 

 

 

 

6.1. ক দৃক্ষত্র পল্রষ্কার করার সরঞ্জাদ র তাল্েকা। 

 

ব্রকাদনা ক দৃক্ষত্র পল্রষ্কার রাো অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ এট কাদ র পল্রদবিদক আরা োেক কদর ব্রতাদে, দ্যর্টৃনা 

প্রল্তদরাধ কদর এবিং উৎপােনিীেতা বাড়াে। ক দৃক্ষত্র পল্রষ্কার করার  ন্য ল্বল্েন্ন ধরদনর সরঞ্জা  ব্যবহ্ার করা 

হ্ে। 

 

সাধারণত ব্যবহৃত সরঞ্জা গুল্ের  দে রদেদছ: 

K. পল্রষ্কাদরর ব্র ৌল্েক সরঞ্জা  

▪ োর়়্ু: ব্র দে ব্রর্থদক ধুদো,  েো এবিং ব্রছাট ব্রছাট আব ৃনা পল্রষ্কার করার  ন্য। 

▪ ব্র াপ: ব্র দে ব্রধাোর  ন্য। 

▪ র্াস্টপ্যান: োর়়্ু ল্েদে োড়া  েো সিংগ্রহ্ করার  ন্য। 

▪ োি: ল্বল্েন্ন ধরদনর োি ব্যবহ্ার করা হ্ে, ব্রর্ ন:  

➢ র্াস্ট োি: ধুদো োড়ার  ন্য। 

➢ স্ক্র্াব োি: ল্ ল্ে োগ পল্রষ্কার করার  ন্য। 

▪ েঞ্জ: ল্বল্েন্ন ধরদনর পৃিতে পল্রষ্কার করার  ন্য। 

▪ কাপড়:  ানাো, ব্র   এবিং অন্যান্য পৃিতে মুছার  ন্য। 

L. পল্রিন্নতার রাসােল্নক পোর্থ ৃ

▪ ল্র্টারদ ন্ট:  েো দূর করার  ন্য। 

▪ ল্র্সইনদফিযান্ট:  ীবাণু ল্নধন করার  ন্য। 

▪ গ্লাস ল্িনার:  ানাো পল্রষ্কার করার  ন্য। 

▪ ব্রফ্লার ল্িনার: ব্র দে পল্রষ্কার করার  ন্য। 

M. ল্বদিষ উদেদশ্য ব্যবহৃত সরঞ্জা  

▪ েযাকুো  ল্িনার: ধুদো,  েো এবিং ব্রছাট ব্রছাট আব ৃনা ব্রিাষণ করার  ন্য। 

▪ স্টী  ল্িনার:  ীবাণু ল্নধন করার  ন্য উত্তপ্ত বাষ্প ব্যবহ্ার কদর। 
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▪ ব্রপ্রিার ওোিার: ল্ ল্ে োগ এবিং  েো পল্রষ্কার করার  ন্য উচ্চ চাদপর পাল্ন ব্যবহ্ার কদর। 

▪ পল্েল্িিং ব্র ল্িন: ব্র দে বা অন্যান্য পৃিতে পল্েি করার  ন্য। 

N. ল্নরাপত্তা সরঞ্জা  

• হ্যান্ড গ্লােস: হ্াত রক্ষা করার  ন্য। 

•  াস্ক: ধুদো এবিং রাসােল্নক পোর্থ ৃব্রর্থদক মুে রক্ষা করার  ন্য। 

• ব্রসফট গগেস: ব্রচাে রক্ষা করার  ন্য। 

 

ক দৃক্ষদত্রর ধরদনর উপর ল্েল্ত্ত কদর সরঞ্জাদ র তাল্েকা পল্রবল্ততৃ হ্দত পাদর। উোহ্রণস্বরূপ, একট কারোনাে 

পল্রষ্কার করার  ন্য ল্বদিষ ধরদনর সরঞ্জা  এবিং রাসােল্নক পোদর্থরৃ প্রদোগ 

 

6.2.  টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট পল্রষ্কাদরর পদ্ধল্ত। 

 

টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট পল্রষ্কার রাো অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ এট তাদের েীর্সৃ্থােী কদর, ক কৃ্ষ তা বাড়াে এবিং 

দ্যর্টৃনা প্রল্তদরাধ কদর। ল্বল্েন্ন ধরদনর টুেস এবিং ইকুইপদ দন্টর  ন্য ল্বল্েন্ন ধরদনর পল্রষ্কাদরর পদ্ধল্ত 

ব্যবহ্ার করা হ্ে। 

 

সাধারণ পল্রষ্কাদরর পদ্ধল্ত 

স স্যা স াধান ল্বস্তাল্রত 

ধুদো এবিং 

 েো 

একট নর  োি বা কাপড় ল্েদে 

পল্রষ্কার করা, কদম্প্রসর্ এোর 

ব্যবহ্ার করা 

ধুদো এবিং  েো গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্র ল্িদনর 

কার্কৃ্ষ তা কল্ দে ব্রেে। ল্নেল্ ত পল্রষ্কার করা  রুল্র। 

ব্রতে এবিং 

ল্গ্র  

ল্র্ল্গ্র ার বা সাবান  ে ব্যবহ্ার 

করা, নর  োি ল্েদে র্ষা 

ব্রতে এবিং ল্গ্র  ব্র ল্িদনর অিংিগুদোদক নষ্ট কদর ল্েদত 

পাদর। 

 িং 
 িং ল্রমুোর ব্যবহ্ার করা, ল্স্টে 

উে ল্েদে র্ষা 

 িং ব্র ল্িদনর ধাতব অিংিগুদোদক দ্যবেৃ কদর ব্রেে। 

 ল্রচা 

প্রল্তদরাধ 
পাতো ব্রতদের আস্তরণ 

পল্রষ্কার করার পদর একট পাতো ব্রতদের আস্তরণ ল্েদে 

ব্র ল্িদনর ধাতব অিংিগুদোদক  ল্রচা ব্রর্থদক রক্ষা করা 

র্াে। 

 

ল্বল্েন্ন ধরদনর টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট পল্রষ্কাদরর পদ্ধল্ত 

 

টুদের ধরন পল্রষ্কার করার পদ্ধল্ত ল্বদিষ ল্েক 

ধাতুর টুেস 
সাবান  ে এবিং োি ল্েদে পল্রষ্কার করা, 

 িং োগদে  িং ল্রমুোর ব্যবহ্ার করা 

 িং প্রল্তদরাধী ব্রতে ব্যবহ্ার কদর  ল্রচা 

প্রল্তদরাধ করা র্াে। 

কাদঠর হ্াতে 
সাবান  ে এবিং নর  কাপড় ল্েদে পল্রষ্কার 

করা 

কাদঠর হ্াতেদক কেদনাই  দে ল্েল্ দে 

রােদবন না। 

প্লাল্স্টদকর টুেস 
সাবান  ে এবিং নর  কাপড় ল্েদে পল্রষ্কার 

করা 

তীে রাসােল্নক পোর্থ ৃব্যবহ্ার করা ব্রর্থদক 

ল্বরত র্থাকুন। 
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ল্বদ্যযৎ চাল্েত 

টুেস 

ল্বদ্যযৎ সাপ্লাই ব্রর্থদক ল্বল্িন্ন কদর ল্ন াৃতার 

ল্নদেিৃাবেী অনুর্ােী পল্রষ্কার করা 

ল্বদ্যযৎ িদকর ঝুঁল্ক এড়াদত সবস ে 

ল্নরাপত্তা ল্বল্ধ ব্র দন চলুন। 

 

পল্রষ্কার করার স ে সাবধানতা অবেম্বন করা 

▪ ল্নরাপত্তা চি া এবিং গ্লােস ব্যবহ্ার করুন। 

▪ ল্বষাক্ত রাসােল্নক পোর্থ ৃব্যবহ্ার করার স ে সাবধানতা অবেম্বন করুন। 

▪ ল্বদ্যযৎ চাল্েত টুেস পল্রষ্কার করার স ে ল্বদ্যযৎ িদকর ঝুঁল্ক র্থাদক। 

▪ তীক্ষ্ণ ধারাদো টুেস পল্রষ্কার করার স ে আর্াদতর ঝুঁল্ক র্থাদক। 

 

 

 

6.3.  গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংশসয়টর সিংরক্ষদণর ল্নরাপত্তা ব্যবস্থা। 

 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদসট একট িল্ক্তিােী এবিং ল্বপজ্জনক র্ন্ত্র। এট সঠিকোদব ব্যবহ্ার এবিং সিংরক্ষণ 

না করদে ল্বল্েন্ন ধরদনর দ্যর্টৃনা র্টদত পাদর। তাই গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রসট সিংরক্ষদণর স ে 

ল্নরাপত্তা ব্যবস্থা অবেম্বন করা অতযন্ত  রুল্র। 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদসদটর সিংরক্ষদণর ল্নরাপত্তা ব্যবস্থা 

 

 

ল্নরাপত্তা ব্যবস্থা ল্বস্তাল্রত ব্যাখ্যা ব্রকন গুরুেপূণ?ৃ 

পল্রষ্কার-পল্রিন্ন রাো 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদসটদক 

সবস ে পল্রষ্কার-পল্রিন্ন রােদত হ্দব। 

ধুদো,  েো এবিং ব্রতে   দত ল্েদে 

ব্র ল্িদনর কার্কৃ্ষ তা কদ  র্াে এবিং 

দ্যর্টৃনার ঝুঁল্ক বাদর়্। 

পল্রষ্কার ব্র ল্িন েীর্সৃ্থােী হ্ে এবিং 

েক্ষতার সাদর্থ কা  কদর।  েো 

  দে ব্র ল্িদনর অেযন্তরীণ 

অিংিগুদো নষ্ট হ্দত পাদর। 

শুষ্ক স্থাদন রাো 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংশসটয়ক শুষ্ক 

স্থাদন রােদত হ্দব। আর্দ্তৃা ব্র ল্িদনর 

ল্বল্েন্ন অিংদি  িং োগাদত পাদর এবিং 

ল্বদ্যযৎ িদকর ঝুঁল্ক বাড়াদত পাদর। 

আর্দ্তৃা ল্বদ্যযৎ পল্রবাল্হ্ত কদর এবিং 

ব্র ল্িদনর ল্বল্েন্ন অিংিদক ক্ষল্তগ্রস্ত 

করদত পাদর। 

ঠান্ডা স্থাদন রাো 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংশসটয়ক 

সরাসল্র সূদর্রৃ আদো ব্রর্থদক দূদর এবিং 

ঠান্ডা স্থাদন রােদত হ্দব। উচ্চ তাপ াত্রা 

ব্র ল্িদনর ল্বল্েন্ন অিংিদক নষ্ট করদত 

পাদর। 

উচ্চ তাপ াত্রা প্লাল্স্টক এবিং 

রাবাদরর অিংিগুদোদক নর  কদর 

ল্েদত পাদর এবিং শসট কার্কৃাল্রতা 

নষ্ট করদত পাদর। 

ল্বদ্যযৎ সিংদর্াগ ল্বল্িন্ন 

করা 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংশসট ব্যবহ্ার 

না করদে ল্বদ্যযৎ সিংদর্াগ ল্বল্িন্ন কদর 

রােদত হ্দব। 

এট ল্বদ্যযৎ িদকর ঝুঁল্ক ক াদত 

সাহ্াে কদর এবিং অপ্রদো নীে 

িল্ক্তর অপচে ব্ররাধ কদর। 

ল্নেল্ ত ইনদেকিন 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংশসট ল্নেল্ ত 

ইনদেকিন কদর ব্রকাদনা স স্যা 

র্থাকদে তা দ্রুত সিংদিাধন করদত হ্দব। 

ল্নেল্ ত ইনদেকিন বড় ধরদনর 

স স্যা হ্ওোর আদগই ব্রছাটোদটা 

স স্যাগুল্ে স াধান করদত সাহ্াে 

কদর। 
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ল্নরাপত্তা সরঞ্জা  

ব্যবহ্ার 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংশসট 

ইনদেকিন বা ব্র রা ত করার স ে 

সবস ে ল্নরাপত্তা চি া, গ্লােস এবিং 

অন্যান্য ল্নরাপত্তা সরঞ্জা  ব্যবহ্ার 

করদত হ্দব। 

এট ব্রচাে, হ্াত এবিং িরীদরর 

অন্যান্য অিংিদক আর্াত ব্রর্থদক রক্ষা 

কদর। 

ল্িল্ক্ষত ব্যল্ক্তদক ল্েদে 

ব্র রা ত করা 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংশসয়টর ব্রকাদনা 

স স্যা ব্রে ব্রকাদনা ল্িল্ক্ষত ব্যল্ক্তদক 

ল্েদে তা ব্র রা ত করাদত হ্দব। 

অেক্ষ ব্যল্ক্ত দ্বারা ব্র রা ত করদে 

ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং শসট আরও 

ক্ষল্তগ্রস্ত হ্দত পাদর এবিং নতুন 

স স্যা সৃল্ষ্ট হ্দত পাদর। 

অল্তল্রক্ত ব্রোর্ ব্রেওো 

এড়াদত 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংশসটয়ক 

অল্তল্রক্ত ব্রোর্ ব্রেওো এড়াদত হ্দব। 

অল্তল্রক্ত ব্রোর্ শসটয়ক নষ্ট করদত 

পাদর এবিং দ্যর্টৃনা র্টাদত পাদর। 

জ্বাোল্ন গ্যাস ল্সল্েন্ডার 

সঠিকোদব সিংরক্ষণ করা 

গ্যাস ল্সল্েন্ডারদক সঠিকোদব সিংরক্ষণ 

করদত হ্দব। 

গ্যাস ল্সল্েন্ডার অসাবধানতার সাদর্থ 

ব্যবহ্ার করদে ল্বদফারদণর ঝুঁল্ক 

র্থাদক। 

 

 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদসট সিংরক্ষণ না করার ফদে কী হ্দত পাদর? 
 

▪ দ্যর্টৃনা: গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদসট সঠিকোদব সিংরক্ষণ না করদে ল্বদ্যযৎ িক, আগুন এবিং 

অন্যান্য ধরদনর দ্যর্টৃনা র্টদত পাদর। 

▪ ব্র ল্িদনর ক্ষল্ত: গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্র ল্িদনর আর়়্ু কদ  র্াে এবিং ব্র রা ত েরচ বাদর়্। 

▪ উৎপােন ব্যাহ্ত: গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদসট নষ্ট হ্দে উৎপােন ব্যাহ্ত হ্দত পাদর। 

 

 

6.4. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এর সবু  নীল্ত 

 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ল্িল্প, অন্যান্য ল্িদল্পর  দতা, পল্রদবদির উপর র্দর্থষ্ট প্রোব ব্রফদে। এই প্রোব ক াদনা 

এবিং একট ব্রটকসই গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং প্রল্ক্রো গদর়্ ব্রতাোর  ন্য সবু  নীল্ত অনুসরণ করা খুবই  রুরী। 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এর সবু  নীল্তর মূে েক্ষয: 

▪ পল্রদবি দূষণ ক াদনা: বার়়্ু,  াট এবিং  ে দূষণ ক াদনা। 

▪ িল্ক্ত ব্যবহ্ার ক াদনা: িল্ক্তর েক্ষতা বাল্র়্দে িল্ক্ত েরচ ক াদনা। 

▪ ব ৃয হ্রাস: গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং প্রল্ক্রোে উৎপন্ন ব ৃয হ্রাস করা এবিং পুনবৃ্যবহ্ার বা পুনঃচক্রােন 

করা। 

▪ স্বাস্থয ও ল্নরাপত্তা ল্নল্িত করা: ওদেডার এবিং পল্রদবদির  ন্য স্বাস্থযকর ও ল্নরাপে কাদ র পল্রদবি 

ল্নল্িত করা। 

 

  



 

95 
 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংএর সবু  নীল্ত বাস্তবােদনর উপাে: 
 

ব্রক্ষত্র ল্বস্তাল্রত ব্যাখ্যা 

পল্রদবিবান্ধব গ্যাস 

ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং 

পদ্ধল্ত 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং,  

এই পদ্ধল্তগুদোদত ক  িল্ক্ত ব্যবহৃত 

হ্ে এবিং ক  ব ৃয উৎপন্ন হ্ে। ফদে 

পল্রদবদির উপর ক্ষল্তকর প্রোব 

কদ । 

ব ৃয হ্রাস এবিং 

পল্রচােনা 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং স্ল্যাগ 

পুনব্যৃবহ্ার, ল্বষাক্ত ব ৃয 

ল্নরাপদে ল্নষ্পল্ত্ত 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং প্রল্ক্রোে 

উৎপন্ন ব ৃযদক র্র্থার্র্থোদব 

পল্রচােনা কদর পল্রদবি দূষণ ব্ররাধ 

করা। 

পল্রদবিবান্ধব গ্যাস 

ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং 

উপকরণ 

ফ্লুি, ক  ল্বষাক্ত ল্ফোর ব্র টাে 

এই উপকরণগুদো ব্যবহ্ার কদর গ্যাস 

ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংব্রের স ে ক  

ল্বষাক্ত ব্রধোঁো উৎপন্ন হ্ে এবিং 

পল্রদবি দূষণ কদ । 

কাদ র পল্রদবি 

ল্নরাপে রাো 

ব্যল্ক্তগত সুরক্ষা সরঞ্জা  

(PPE), িব্দ দূষণ ক াদনা 

ওদেডারদের স্বাস্থয এবিং ল্নরাপত্তা 

ল্নল্িত করার  ন্য এই ব্যবস্থাগুদো 

গ্রহ্ণ করা হ্ে। 

পল্রদবি সদচতনতা 

বাড়াদনা 

ওদেডারদের প্রল্িক্ষণ, 

পল্রদবিবান্ধব পদ্ধল্ত সম্পদকৃ 

জ্ঞান বৃল্দ্ধ 

ওদেডারদের পল্রদবি সদচতন কদর 

ব্রতাো এবিং পল্রদবিবান্ধব গ্যাস 

ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং পদ্ধল্ত ব্যবহ্াদর 

উৎসাল্হ্ত করা। 

 

গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এর সবু  নীল্ত বাস্তবােদনর সুল্বধা: 
 

▪ পল্রদবি সুরক্ষা: বার়়্ু,  াট এবিং  ে দূষণ কদ  র্াদব। 

▪ স্বাস্থয সুরক্ষা: ওদেডারদের স্বাদস্থযর উন্নল্ত হ্দব। 

▪ েরচ হ্রাস: িল্ক্ত েরচ এবিং ব ৃয ল্নষ্পল্ত্তর েরচ কদ  র্াদব। 

▪ ব্র্যান্ড ইদ   উন্নল্ত: পল্রদবিবান্ধব প্রল্তিান ল্হ্দসদব খ্যাল্ত অ ৃন করা র্াদব। 

 

6.5. ক দৃক্ষদত্রর প্রদো ন অনুর্ােী ব ৃয ল্র্সদপাস প্রল্ক্রর্া। 

ক দৃক্ষদত্র উৎপন্ন ব ৃয সঠিকোদব পল্রচােনা না করদে পল্রদবি দূষণ, স্বাস্থয ঝুঁল্ক এবিং আইনগত  টেতা 

সৃল্ষ্ট হ্দত পাদর। তাই ক দৃক্ষদত্রর প্রদো ন অনুর্ােী ব ৃয ল্র্সদপাসাে প্রল্ক্রো অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ 
 

বদ ৃযর ধরন এবিং তাদের পল্রচােনা 

ক দৃক্ষদত্র সাধারণত ল্নম্নল্েল্েত ধরদনর ব ৃয উৎপন্ন হ্ে: 

▪ কঠিন ব ৃয: কাগ , প্লাল্স্টক, ধাতু, কাচ ইতযাল্ে। 

▪ ব ব ব ৃয: োবাদরর অবল্িষ্টািংি, উল্দ্ভদের অিংি ইতযাল্ে। 

▪ ল্বপজ্জনক ব ৃয: রাসােল্নক পোর্থ,ৃ ব্যাটাল্র, ইদেকিল্নি ইতযাল্ে। 

 

ব ৃয ল্র্সদপাসাদের পদ্ধল্ত: 

▪ ব ৃয সিংগ্রহ্: ল্বল্েন্ন ধরদনর ব ৃয আোো আোো কনদটইনাদর সিংগ্রহ্ করা। 

▪ ব ৃয সা াদনা: সিংগৃহ্ীত ব ৃযদক পুনবৃ্যবহ্ারদর্াগ্য, ব ব এবিং ল্বপজ্জনক ব ৃয ল্হ্দসদব সা াদনা। 
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▪ পুনব্যবৃহ্ার: কাগ , প্লাল্স্টক, ধাতু, কাচ ইতযাল্ে পুনব্যৃবহ্ার করা। 

▪ কদম্পাল্স্টিং: ব ব ব ৃযদক কদম্পাস্ট কদর সার বতল্র করা। 

▪ ল্বপজ্জনক ব ৃয ল্নষ্পল্ত্ত: ল্বদিষাল্র্ত় সিংস্থার  ােদ  ল্বপজ্জনক ব ৃয ল্নষ্পল্ত্ত করা। 

▪ ল্যান্ডল্ফে: পুনব্যৃবহ্ারদর্াগ্য নে এ ন ব ৃযদক ল্নল্েষৃ্ট স্থাদন োফন করা। 

 

ব ৃয ব্যবস্থাপনার সুল্বধা 

▪ পল্রদবি সুরক্ষা: ব ৃয সঠিকোদব পল্রচােনা করদে পল্রদবি দূষণ কদ  র্াে। 

▪ স্বাস্থয সুরক্ষা: ব ৃয ব্রর্থদক উৎপন্ন ব্ররাগবাহ্ী  ীবাণু ছল্র়্দে পড়ার ঝুঁল্ক কদ  র্াে। 

▪ সম্পে সিংরক্ষণ: পুনব্যৃবহ্াদরর  ােদ  সম্পে সিংরক্ষণ করা র্াে। 

▪ েরচ হ্রাস: ব ৃয পল্রচােনার েরচ কদ  র্াে। 

 

6.6.  5S হুদসকীল্পিং 

5S হ্ে একট  াপাল্ন পদ্ধল্ত র্া ক দৃক্ষদত্রর পল্রষ্কার-পল্রিন্নতা, সুশৃঙ্খেতা এবিং েক্ষতা বৃল্দ্ধর  ন্য 

ব্যবহৃত হ্ে। এট একট সহ্  ল্কন্তু কার্কৃর পদ্ধল্ত র্া ক দৃক্ষদত্রর সা ল্গ্রক পল্রদবি উন্নত কদর। 

5S এর পোঁচট ধাপ: 

ধাপ  াপাল্ন না  বািংো অর্থ ৃ ল্বস্তাল্রত ব্যাখ্যা 

1 Seiri 
আলাদা 

করণ 

অপ্রদো নীে ল্ ল্নসগুদোদক ল্চল্িত কদর সল্রদে ব্রফো। প্রদো নীে 

ল্ ল্নসগুদোদক কাদ র  ােগাে রাো। 

2 Seiton 
সাপজয়য় 

রাো 

প্রদো নীে ল্ ল্নসগুদোদক ল্নল্েষৃ্ট  ােগাে রাো। েষ্ট ব্রেদবে ল্েদে ল্চল্িত 

করা। 

3 Seiso 
পল্রষ্কার 

করা 
কাদ র  ােগা, ব্র দে, ব্রেোে, র্ন্ত্রপাল্ত, টুেস ইতযাল্ে পল্রষ্কার করা। 

4 Seiketsu  ানকীকরণ 
পল্রষ্কার-পল্রিন্নতা ব াে রাোর  ন্য  ানক প্রল্ক্রো বতল্র করা। ল্নেল্ ত 

পল্রষ্কাদরর স েসূচী এবিং ব্রচকল্েস্ট বতল্র করা। 

5 Shitsuke অেযাস 
উপদরর চারট ধাপদক বেনল্িন  ীবদন রূপান্তল্রত করা। ল্নেল্ ত পল্রষ্কার-

পল্রিন্নতা এবিং সুশৃঙ্খেতা ব াে রাো। পনয়জ করার অভযাস ততপর করা। 

5S এর সুল্বধা: 

▪ েক্ষতা বৃল্দ্ধ: সুশৃঙ্খে ক দৃক্ষদত্র কা  করার গল্ত বাদর়্। 

▪ ল্নরাপত্তা বৃল্দ্ধ: পল্রষ্কার-পল্রিন্ন ক দৃক্ষত্র দ্যর্টৃনা প্রল্তদরাধ কদর। 

▪ গুণ ান উন্নল্ত: সুশৃঙ্খে ক দৃক্ষদত্র র্ভদের সম্ভাবনা কদ  র্াে। 

▪  দনাবে বৃল্দ্ধ: পল্রষ্কার-পল্রিন্ন ক দৃক্ষত্র ক চৃারীদের  দনাবে বাড়াে। 

▪ েরচ হ্রাস: অপ্রদো নীে ল্ ল্নসপত্র সল্রদে ব্রফোে েরচ হ্রাস হ্ে। 
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ব্রসেফ ব্রচক (Self Check)- ৬ : র্ন্ত্রপাল্ত পল্রষ্কার ও সিংরক্ষন করা 

 

প্রল্িক্ষণার্থীদের  ন্য ল্নদেিৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদ িন িীট পাঠ কদর ল্নদচর প্রশ্নগুদোর উত্তর ল্েখুন- 

 

 

1. ক দৃক্ষত্র পল্রষ্কার রাো ব্রকন গুরুেপূণ?ৃ 

উত্তর:  

 

2. ক দৃক্ষত্র পল্রষ্কাদরর  ন্য সাধারণ সরঞ্জা  কী কী? 

উত্তর:  

 

3. ধাতব টুেস কীোদব পল্রষ্কার করা হ্ে? 

উত্তর:   

 

4. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রসট সিংরক্ষদণ কী কী ল্নরাপত্তা ব্যবস্থা ব্রনওো উল্চত? 

উত্তর:  

 

5. ৫S হুদসল্কল্পিং এর মূে েক্ষয কী? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৬ : র্ন্ত্রপাল্ত পল্রষ্কার ও সিংরক্ষন করা 

 

1. ক দৃক্ষত্র পল্রষ্কার রাো ব্রকন গুরুেপূণ?ৃ 

উত্তর: পল্রষ্কার ক দৃক্ষত্র আরা োেক পল্রদবি বতল্র কদর, দ্যর্টৃনা ক াে এবিং উৎপােনিীেতা বাড়াে। 

 

2. ক দৃক্ষত্র পল্রষ্কাদরর  ন্য সাধারণ সরঞ্জা  কী কী? 

উত্তর: সাধারণ সরঞ্জাদ র  দে রদেদছ োড়ু, ব্র াপ, র্াস্টপ্যান, োি, েঞ্জ এবিং কাপড়। 

 

3. ধাতব টুেস কীোদব পল্রষ্কার করা হ্ে? 

উত্তর:  ধাতব টুেস সাবান  ে এবিং োি ল্েদে পল্রষ্কার করা হ্ে এবিং  িং হ্দে  িং ল্রমুোর ব্যবহ্ার করা হ্ে। 

 

4. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদসট সিংরক্ষদণ কী কী ল্নরাপত্তা ব্যবস্থা ব্রনওো উল্চত? 

উত্তর: গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদসট শুষ্ক ও ঠান্ডা স্থাদন রাো উল্চত এবিং ল্বদ্যযৎ সিংদর্াগ ল্বল্িন্ন কদর রােদত 

হ্দব। 

 

5. ৫S হুদসল্কল্পিং এর মূে েক্ষয কী? 

উত্তর: ৫S এর মূে েক্ষয ক দৃক্ষদত্রর পল্রষ্কার-পল্রিন্নতা, সুশৃঙ্খেতা এবিং েক্ষতা বৃল্দ্ধ করা। 
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টাস্ক িীট ৬.১:  গ্যাস ওয়য়পডাং ও শেপজাং সরঞ্জাে রুটন রক্ষণাদবক্ষণ করা 

কাদ র ধাপ   

 

গ্যাস  ওদয় ডড াং ও  ব্রে ড জাং  স র ঞ্জা দমর রুটি ন রক্ষণ া দবক্ষদণর  ধা প গুদলা  হদলা : 

1. স রঞ্জ াদ মর পডর ষ্কার  কর া: 

▪ গ্যাস  ওদয় ডড াং ও  ব্রে ড জাং  স র ঞ্জা মটি  ব্যবহ াদরর পদর পডরষ্ক ার ক রা জরু ডর। ত া না  হদল  কাো  অ াং দশ 

ময়লা  জদ ম ব্রর্দত  পাদর, র্া অপ াদরশ নদক  ব্যাহত  কর দত পাদর । 

▪ স ব অাংশ  পডর ষ্কার কদর  ব্রতল  বা  ময় লা স ডরদ য় ব্রি লুন । 

2. গ্য াস টি উদ বর পরী ক্ষা কিা: 

▪ গ্যাস  টি উদব র  ড ভত দর  ব্রক াদন া  ব্ল ক  ব া দু র্ েৃন া  আদে  ডক ন া ত া  প র ী ক্ষ া ক রু ন । 

▪ টি উদব র  ব্রক ান  অ াংদশ  িােল  ব া ডলদক জ ে াক দল ত া  দ্রুত  ব্র মর াম ত  ব া পডর ব ত নৃ  ক রু ন । 

3. ভ ালভ  এব াং স াংদর্ াদগর  ইনদ েকশন কিা: 

▪ গ্যাস  ভাল ভ এব াং অন্য ান্য  স াংদ র্াগগুডল  পরী ক্ষা  করু ন র্াদত  ব্রস গুডলর মদে  ব্রকান  ডলদকজ  না ে াদক । 

▪ ভাদলাভা দব ডস ডল াং ডন ডিত  করু ন এবাং প্র দ য়াজদন  ব্রস গুডলর  োই েদনস  ব্র চক করু ন । 

4. অ ডক্স দজন  এব াং অয াডসটি ড লন চ াপ  পরী ক্ষা কিা: 

▪ অডক্সদ জন এব াং অযা ডস টি ডলন গ্যা দস র চা প স ঠিক  পডর মাদণ র দয়দ ে ডকনা তা  ইনদ েকশন  করু ন । 

▪ চাপটি  ডন দদশৃ দক র  মাে দম  পর ী ক্ষ া ক র া র্ ায় । 

5. ব্র নাজ ল এ বাং  টি প  প রী ক্ষা কিা: 

▪ ওদয়ড ডাং  ও ব্রে ডজাং  টি প  বা ব্রনা জদলর অবস্থ ান পরী ক্ষা করু ন । 

▪ টি দপর ব্রক াদনা ব্লদকজ  বা ক্ষডত  োকদল তা  পডর ষ্কার বা  প্র ডতস্থ া পন করু ন । 

6. ব্র ফ্ল ম ব্রচ ক করা : 

▪ গ্যাদসর  ব্রফ্ল ম স ঠিক ভ াদব জ্বলদে  ডকন া তা  পরী ক্ষা  করু ন । 

▪ ব্রফ্লদমর  র ঙ এব াং আক ার  স ঠি ক  হদল ক া ো আর ও ক া র্কৃ র  হদব । 

7. ড িিা র এ বাং  ব্ররগু দ লের  প রী ক্ষা কিা: 

▪ গ্যাস  ডিি ার পডরষ্কার  করু ন এ বাং ব্রর গুদল ের স ঠিক ভা দব কা জ কর দে ডকনা তা  পরী ক্ষা  করু ন । 

▪ র্ডদ ব্রকাদনা  অ াংদশ  স মস্য া োদ ক, তা ব্র মরামত  করু ন । 

8. গ্য াস ডস ড লন্ডাদর র ইনদ েকশন কিা: 

▪ গ্যাস  ডস ডলন্ডাদরর  মুল  অ াংশগুড ল র অবস্থ া  পরী ক্ষা  করু ন, ব্রর্মন  ড স ডলন্ডাদরর ঠিক মদত া অবস্থ ান এবাং 

ডস ডলন্ডাদরর ব্র ভন্ট ও ভা লদভর  অবস্থ া । 

9. অ প াদরটি াং ইন স্ট্র াক শ ন  পর্াৃ দলাচ ন া কিা: 

▪ স র ঞ্জাম ব্যব হার  ক র ার  পূ দব  ৃঅ পাদর টি াং  ম্য ানুয় াল পর্াৃদল াচন া  ক রু ন, র্াদত প্র ডতটি  ধাপ  স ঠিক ভাদব 

অনুস রণ করা  হয়। 

10. ডব দশষ  অ াংদশ র ইনদ েকশন কিা: 

▪ গ্যাস  কদরা ল সুই চ, ব্রফ্ল ম প্য া ো ন  ৃএব াং ব্রক টি াং  ব্রহদ ির  েষ্ট ত া ব্র চক  ক রু ন । 

11. রক্ষণাদবক্ষণ ল্রদপাট ৃপ্রস্তুত করা: 

▪ র্ন্ত্রপাল্ত রক্ষণাদবক্ষদণর পর, একট সঠিক রক্ষণাদবক্ষণ ল্রদপাট ৃপ্রস্তুত করুন। ল্রদপাদট ৃউদেে করুন 

ল্কোদব র্ন্ত্রপাল্ত রক্ষণাদবক্ষণ করা হ্দেদছ এবিং ব্রকান অিংিগুল্ে পল্রবতনৃ বা ব্র রা ত করা হ্দেদছ। 
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ব্রেল্িল্ফদকিন িীট ৬.১: গ্যাস ওয়য়পডাং ও শেপজাং সরঞ্জাে রুটন রক্ষণাদবক্ষণ করা 

 

প্রদো নীে ল্পল্পই (PPE) 

ক্র  ল্পল্পই এর না  একক পল্র াণ 

১ ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং  াস্ক ল্পস ১ 

২ গ্লােস ব্রপোর ১ 

৩ সুরক্ষা গগেস ল্পস ১ 

৪ ব্রহ্েদ ট ল্পস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদতা ব্রপোর ১ 

৬ ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং অযাদপদরে ল্পস ১ 

 

প্রদো নীে টুেস 

ক্র  টুেস এর না  একক পল্র াণ 

১ হ্া ার ল্পস ১ 

২ ল্চদ ে ল্পস ১ 

৩ গ্রাইন্ডার ল্পস ১ 

৪ োি ল্পস ১ 

৫ ব্রস্কে ল্পস ১ 

6 ব্রসন্টার পাঞ্চ ল্পস ১ 

 

প্রদো নীে ইকুইপদ ন্টস 

ক্র  না  একক পল্র াণ 

১ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রসট ল্পস ১ 

৩ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রকবে ল্ টার ১ 

৪ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রটল্বে ল্পস ১ 

৫ অল্িদ ন ল্সল্েন্ডার ল্পস ১ 

৬ অযাল্সটল্েন ল্সল্েন্ডার ল্পস ১ 
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ব্রেল্িল্ফদকিন িীট ৬.১: প্রদো ন অনুর্ােী র্ন্ত্রপাল্তর রুটন রক্ষণাদবক্ষণ করুন 

প্রদো নীে ল্পল্পই (PPE) 

ক্র  ল্পল্পই এর না  একক পল্র াণ 

১ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং  াস্ক ল্পস ১ 

২ গ্লােস ব্রপোর ১ 

৩ সুরক্ষা গগেস ল্পস ১ 

৪ ব্রহ্েদ ট ল্পস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদতা ব্রপোর ১ 

৬ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং অযাদপদরে ল্পস ১ 

 

প্রদো নীে টুেস 

ক্র  টুেস এর না  একক পল্র াণ 

১ হ্া ার ল্পস ১ 

২ ল্চদ ে ল্পস ১ 

৩ গ্রাইন্ডার ল্পস ১ 

৪ োি ল্পস ১ 

৫ ব্রস্কে ল্পস ১ 

৬ প্লাম্ব বব ল্পস ১ 

৭  াল্কৃিং ব্রপন ল্পস ১ 

৮ ব্রসন্টার পাঞ্চ ল্পস ১ 

 

প্রদো নীে ইকুইপদ ন্টস 

ক্র  না  একক পল্র াণ 

১ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িংদসট ল্পস ১ 

২ ইদেদরার্ ধারক ল্পস ১ 

৩ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রকবে ল্ টার ১ 

৪ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রটল্বে ল্পস ১ 

৫ অল্িদ ন ল্সল্েন্ডার ল্পস ১ 

৬ অযাল্সটল্েন ল্সল্েন্ডার ল্পস ১ 

৭ প্লা  া কাটার ল্পস ১ 
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প্রদো নীে ম্যাদটল্রোে 

ক্র  না  একক পল্র াণ 

১  াইড ল্স্টে ব্রপ্লট ব্রকল্  ১০০ 

২ ব্রস্টইনদেস ল্স্টে ব্রপ্লট ব্রকল্  ৫০ 

৩ ইদেদরার্ প্যাদকট ২ 

৪ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ফ্লাি ব্রকল্  ৫ 

৫ স্ল্যাগ ব্রকল্  ২ 
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টাস্ক িীট ৬.2: টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট পল্রষ্কার এবিং সিংরক্ষণ করা 

কাদ র ধাপ   
 

1. গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রসট পল্রষ্কার এবিং সিংরক্ষণ করা: 

▪ ব্রসদটর পল্রস্কার করা: গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রসদটর বাইদরর অিংি পল্রষ্কার করুন। ব্রকান ধরদনর 

ধুোবাল্ে,  েো, বা গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং স্প্ল্যাটার র্থাকদে তা মুদছ ব্রফলুন। 

▪ র্াস্ট ব্রপ্রাদটকিন করা: ব্র ল্িদন র্াস্ট বা  েো ব্রিাকা ব্রর্থদক ব্ররাধ করার  ন্য তা পল্রষ্কার রাখুন এবিং 

র্র্থার্র্থ  ােগাে সিংরক্ষণ করুন। 

2.  ব্রকবে পল্রষ্কার এবিং সিংরক্ষণ করা: 

▪ ব্রকবে পল্রষ্কার করা: গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রকবদের বাইদরর অিংি পল্রষ্কার করুন, ল্বদিষ কদর ব্রর্োদন 

 েো বা স্ল্যাগ  দ দছ। 

▪ ব্রকবে ইনদেকিন করা: ব্রকবদে ব্রকাদনা ধরদনর ল্চড় বা ক্ষল্ত আদছ ল্কনা তা পরীক্ষা করুন এবিং প্রদো ন 

হ্দে তা পল্রবতনৃ করুন।  

ব্রকবে  ট না হ্ওোর  ন্য শরাল করা: ব্রকবেট  ট পাকাদনা ব্রর্থদক ল্বরত রাখুন এবিং ব্রসা া কদর রাখুন। 

এট সিংরক্ষণ করার স ে সঠিকোদব ব্ররাে কদর রাখুন। 

 

৩.  গ্রাইন্ডার এবিং অন্যান্য টুেস পল্রষ্কার এবিং সিংরক্ষণ করা: 

▪ গ্রাইন্ডাদরর ল্র্স্ক পল্রষ্কার করা: গ্রাইন্ডাদরর ল্র্স্ক বা বাোর উপদর স্ল্যাগ বা আব ৃনা  দ  র্থাকদে তা পল্রষ্কার 

করুন। 

▪ হ্া ার এবিং ল্চদ ে িপরষ্কার করা: হ্া ার ও ল্চদ দের ধাতু অিংি পল্রষ্কার কদর তাদের তীক্ষ্ণতা ধদর রাখুন। 

▪ প্রল্তদরাধক রিং বা ব্রপইন্ট প্রদোগ করা: টুেসগুদোর ল্স্টে অিংদি  ল্রচা আটকাদনার  ন্য একট পাতো স্তর 

রিং বা গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রপইন্ট প্রদোগ করা ব্রর্দত পাদর। 

৪.    াস্ক এবিং ল্পল্পই রক্ষণাদবক্ষণ করা: 

▪  াদস্কর ব্রেন্স পল্রষ্কার করা : গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং  াদস্কর ব্রেন্সট পল্রষ্কার রাখুন এবিং ব্রকাদনা স্ক্র্যাচ বা 

ক্ষল্ত র্থাকদে তা পল্রবতনৃ করুন। 

▪ গ্লােস এবিং সুরক্ষা জুদতা পল্রষ্কার করা : গ্লােস এবিং সুরক্ষা জুদতাগুদো মুদছ ল্েন, র্াদত তারা নর  এবিং 

পল্রধাদন সুল্বধা নক র্থাদক। 

▪ সঠিকোদব সিংরক্ষণ করা: ল্পল্পইগুদো সঠিকোদব সিংরক্ষণ করুন র্াদত তারা সুরল্ক্ষত এবিং পরবতী 

ব্যবহ্াদরর  ন্য প্রস্তুত র্থাদক। 

৫. সিংরক্ষণ স্থান ল্নল্িত করা : 

▪ র্ন্ত্রপাল্ত সঠিকোদব সিংরক্ষণ করা : সব টুেস এবিং র্ন্ত্রপাল্ত সঠিক  ােগাে সিংরক্ষণ করুন। এই সিংরক্ষণ 

ব্যবস্থা র্ন্ত্রপাল্তর েীর্সৃ্থােীে ল্নল্িত করদব এবিং কাদ র  ন্য দ্রুত অযাদিস সম্ভব করদব। 

▪ ব্রস্টাদর  সুল্বধা িজায় রাখা: টুেস এবিং র্ন্ত্রপাল্ত এ নোদব রাখুন র্াদত তারা সহ্দ  পাওো র্াে এবিং 

ব্রকাদনা ধরদনর ক্ষল্ত বা অব্যবস্থাপনা না র্দট। 
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ব্রেল্িল্ফদকিন িীট ৬.2: টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট পল্রষ্কার এবিং সিংরক্ষণ করা 

 

প্রদো নীে ল্পল্পই  

ক্র  ল্পল্পই এর না  একক পল্র াণ 

১ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং  াস্ক ল্পস ১ 

২ গ্লােস ব্রপোর ১ 

৩ সুরক্ষা গগেস ল্পস ১ 

৪ ব্রহ্েদ ট ল্পস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদতা ব্রপোর ১ 

৬ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং অযাদপদরে ল্পস ১ 

 

প্রদো নীে টুেস 

ক্র  টুেস এর না  একক পল্র াণ 

১ হ্া ার ল্পস ১ 

২ ল্চদ ে ল্পস ১ 

৩ গ্রাইন্ডার ল্পস ১ 

৪ োি ল্পস ১ 

৫ ব্রস্কে ল্পস ১ 

৬ প্লাম্ব বব ল্পস ১ 

৭  াল্কৃিং ব্রপন ল্পস ১ 

৮ ব্রসন্টার পাঞ্চ ল্পস ১ 

 

প্রদো নীে ইকুইপদ ন্টস 

ক্র  না  একক পল্র াণ 

১ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রসট ল্পস ১ 

২ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং টচ ৃ ল্পস ১ 

৩ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রকবে ল্ টার ১ 

৪ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং ব্রটল্বে ল্পস ১ 

৫ অল্িদ ন ল্সল্েন্ডার ল্পস ১ 

৬ অযাল্সটল্েন ল্সল্েন্ডার ল্পস ১ 
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টাস্ক িীট ৬.৩: ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধল্ত অনুর্ােী ব ৃয পোর্থ ৃল্র্সদপাস করা 

 

কাদ র ধাপ   
 

1. ব ৃয পোর্থ ৃল্চল্িত করা : 

o কাটিং প্রল্ক্রো ব্রর্থদক ব্রর্ স স্ত ব ৃয পোর্থ ৃবতল্র হ্দেদছ, ব্রর্ ন: স্ল্যাগ, ল্ফোর ব্র টাে, ব্যবহৃত 

ইদেকদিার্, কাটা বা ক্ষল্তগ্রস্ত অিংি, টুেদসর অবল্িষ্টািংি ইতযাল্ে ল্চল্িত করুন। 

o ব ৃয পোদর্থরৃ ক্ষল্তকর উপাোন (দর্ ন রাসােল্নক বা ধাতব অবল্িষ্টািংি) ল্চল্িত করুন, র্া 

পল্রদবি বা ক চৃারীদের  ন্য ক্ষল্তকর হ্দত পাদর। 

2. ব ৃয পোর্থ ৃসিংগ্রহ্ করা: 

o ব ৃয পোর্থ ৃসিংগ্রহ্ করার  ন্য ল্নল্েষৃ্ট র্াস্টল্বন বা বি ব্যবহ্ার করুন, র্াদত ব্রসগুল্ে সুরল্ক্ষতোদব 

রাো র্াে। 

o স্ল্যাগ, ব ৃয ইদেকদিার্ এবিং ধাতব আব ৃনাগুল্ে আোো কদর রােদত হ্দব। 

3. ব ৃয পোর্থ ৃআোো করা: 

o প্রব্রো নীে িত ৃঅনুর্ােী ব ৃয পোর্থদৃক আোো করুন। ব্রর্ ন, অজ ব এবিং ব ব ব ৃয আোো 

করদত হ্দব। 

o ব্রতে, ব্রতেযুক্ত র্দ্ব্য, রাসােল্নক উপাোন এবিং ব্র টাে ব ৃয আোো োদব সিংগৃহ্ীত করা উল্চত। 

4. ব ৃয ল্র্সদপা াে পদ্ধল্ত অনুসরণ করা: 

o ক দৃক্ষদত্রর ল্নল্েষৃ্ট ব ৃয ল্নষ্কািন পদ্ধল্ত অনুসরণ করুন। ব্রর্ ন: 

▪ পল্রদবিবান্ধব উপাদে ব ৃয পোদর্থরৃ ল্র্সদপা াে (দর্ ন পুনঃব্যবহ্ার, ল্রসাইল্িিং)। 

▪ র্ল্ে ব ৃয পোর্থ ৃক্ষল্তকর বা ল্বষাক্ত হ্ে, তদব তা র্র্থার্র্থ পল্রদবিগত ল্নে  ব্র দন 

ল্নরাপদে ল্নষ্কািন করুন। 

o স্ল্যাগ এবিং ধাতব অবল্িষ্টািংি পুনঃব্যবহ্াদরর  ন্য স্থানীে ল্রসাইল্িিং ব্রসন্টাদর পাঠাদনা ব্রর্দত পাদর। 

o ক্ষল্তকর বা রাসােল্নক ব ৃয পল্রদবিগত ল্নরাপত্তা ল্বল্ধ অনুসরণ কদর সঠিকোদব ল্নষ্কািন করদত 

হ্দব। 

5. ক দৃক্ষদত্রর পল্রিন্নতা ব াে রাো: 

o ক দৃক্ষদত্র সকে ব ৃয পোর্থ ৃপল্রস্কার এবিং র্র্থার্র্থ  ােগাে সল্রদে ব্রফোর পর, ক দৃক্ষত্রদক 

পল্রস্কার করুন এবিং পল্রিন্নতা ল্নল্িত করুন। 

o ক সৃ্থে পল্রষ্কার ও ল্নরাপে রাোর  ন্য ক ীদের প্রল্িক্ষণ ল্েন। 

6. ব ৃয পোদর্থরৃ ল্নরাপে ল্নষ্কািন ল্নল্িত করা: 

o প্রব্রো দন স্থানীে কর্তপৃক্ষ বা পল্রদবি সিংক্রান্ত প্রল্তিাদনর সাদর্থ ব্রর্াগাদর্াগ করুন র্ল্ে ব ৃয পোর্থ ৃ

ল্নষ্কািদনর  ন্য ল্বদিষ অনুদ ােন প্রদো ন হ্ে। 
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ব্রেল্িল্ফদকিন িীট ৬.৩: ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধল্ত অনুর্ােী ব যৃ পোর্থ ৃল্র্সদপাস করা 

প্রদো নীে ল্পল্পই (PPE) 

ক্র  ল্পল্পই এর না  একক পল্র াণ 

১ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং  াস্ক ল্পস ১ 

২ গ্লােস ব্রপোর ১ 

৩ সুরক্ষা গগেস ল্পস ১ 

৪ ব্রহ্েদ ট ল্পস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদতা ব্রপোর ১ 

৬ গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং অযাদপদরে ল্পস ১ 
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েক্ষতা পর্াৃদোচনা (Review of Competency) 

 

 

প্রল্িক্ষণার্থীর  ন্য ল্নদেিৃনা: প্রল্িক্ষণার্থী  ল্নদম্নাক্ত েক্ষতা প্র াণ করদত সক্ষ  হ্দে ল্নদ ই ক েৃক্ষতা মূল্যােন করদব 

এবিং সক্ষ  হ্দে “হ্যোঁ” এবিং সক্ষ তা অল্ ৃত না হ্দে “না” ব্রবাধক র্দর টকল্চি ল্েন।   

ক েৃক্ষতা মূল্যােদনর  ানেন্ড  হ্যোঁ  না  

ল্পল্পই ল্নবাৃচন করা হ্ে এবিং প্রদো নীেতা অনুর্ােী সিংগ্রহ্ করা হ্দেদছ   

ল্পল্পই প্রদো ন অনুর্ােী পল্রধান করা হ্দেদছ   

ক দৃক্ষদত্রর  ান অনুর্ােী ল্নরাপে কাদ র অনুিীেন অনুসরণ করা হ্দেদছ   

কাটার প্রদো নীেতা ল্চল্িত করা এবিং পদ্ধল্ত, অঙ্কন এবিং ব্রেল্সল্ফদকিন ব্রর্থদক উদেে করা হ্দেদছ   

উপকরণগুল্ে পল্রষ্কার করা এবিং উল্েল্েত  াত্রা অনুসাদর কাটার  ন্য ল্চল্িত করা হ্দেদছ   

ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং প্রল্ক্রো  ান অনুর্ােী ল্নবাৃচন করা হ্দেদছ   

ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এ  ব্রপ্লট ব্রবধ অনুর্ােী ল্নবাৃচন করা হ্দেদছ   

কাদ র ব্রেল্সল্ফদকিন অনুর্ােী সরঞ্জা  ব্রসট আপ করা হ্দেদছ   

কাদ র প্রদো ন অনুর্ােী এর্ াস্ট ফ্লা  করা হ্দেদছ    

স্টযান্ডার্ ৃঅপাদরটিং পদ্ধল্ত অনুর্ােী ও ব্র টাে প্রদো ন অনুর্ােী ল্প্রল্হ্ট করা হ্দেদছ   

স্টযান্ডার্ ৃঅপাদরটিং পদ্ধল্ত অনুর্ােী ব্র টাে কাটা হ্দেদছ   

স্টযান্ডার্ ৃঅপাদরটিং পদ্ধল্ত অনুর্ােী কাটা  াদনর  ন্য ব্রচক করা এবিং তু ল্চল্িত এবিং সিংদিাধন করা 

হ্দেদছ 

  

স্টযান্ডার্ ৃঅপাদরটিং পদ্ধল্ত অনুসরণ কদর অল্িদ ন এবিং আযাল্সটল্েন  গ্যাদসর সরবরাহ্ বন্ধ করা 

হ্দেদছ 

  

সরঞ্জা  এবিং সরঞ্জা  গুল্ে ক দৃক্ষদত্রর  ান অনুর্ােী পল্রষ্কার এবিং সিংরক্ষণ করা হ্দেদছ   

 

আপে (প্রপেক্ষণাথী) এখন আোর আনুষ্ঠাপনক শর্াগ্যতা মূল্যােন করয়ত পনয়জয়ক প্রস্তুত শিাধ করপে।  

 

 

 

স্বাক্ষর ও তাপরখঃ          প্রপেক্ষয়কর স্বাক্ষর ও তাপরখঃ 
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ল্সল্বএেএ  প্রনেন  

 

 

“গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং এবিং ব্রেল্ িং সম্পােন করণ” (অকুদপিন: গ্যাস ওদেল্ডিং ও ব্রেল্ িং) িীষকৃ ক ল্পদটল্ন্স 

ব্রবসর্ োল্নিৃং ম্যাটাল্রোে (ল্সল্বএেএ ) ট –  াতীে  েক্ষতা সনোেদনর ল্নল্ ত্ত  াতীে েক্ষতা উন্নেন কর্তপৃক্ষ কর্তকৃ 

স াহ্ার কনসােদটন্টস ল্ে: এর সহ্ােতাে প্যাদক  SD-9C (তাল্রে: 15  ানুোরী 2024) এর অল্ধদন 2024 এর 
আগষ্ট  াদস প্রণেন করা হ্দেদছ।  

 

ক্রল্ ক নিং না  ও ঠিকানা পেল্ব ব্র াবাইে নম্বর ও ইদ ইে  

০১ শো: জাপহদ শহায়সন বলখক  01750368988 

jahidntr17@gmail.com 

০২ শোঃ তাপরকুল ইসলাে সিাদক 01737993889 

tarikulnsda@gmail.com 

০৩ োন ব্র াহ্াম্মে  াহ্মুে হ্াসান  ব্রকা – অল্র্দৃনটর ০১৭৪০-৮৭৮৯৭ 

kmmhasan@gmail.com  

০৪ ব্র াঃ ন রুে ইসো  ল্রল্েউোর 01711273708 

ndewli@yahoo.com 
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