
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                          

 

  

 

 

 

 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ 

প্রধান উপদেষ্টার কার্াৃলয়,  

গণপ্রজাতন্ত্রী বাাংলাদদশ সরকার 

কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালস (ম্পসম্পেএলএম) 
 

বিম্পিজাটিশ্ এন্ড এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং 

বলটেল - ০৩ 

 

 

 

মডিউল ডির োনোমঃ ওয়াোি ম্পিলাি ইউম্প্ে অপাটিে ও 

বমিামত কিণ  

(Module: Operating and Maintaining Water Chiller 

Unit) 

 

 
মডিউল ক োি: CBLM-OU-LE-RAC-04-L3-BN-V1 



 

 



 

ii 

কপপরাইট 

 

জাতীয় েক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ, 

প্রধান উপদদষ্টার কার্াৃলয় । 

১১-১২ তলা, পিপনদয়াগ ভিন  

ই-৬/পি, আগারগাঁও, শের-ই-িাাংলা নগর, ঢাকা-১২০৭ 

ইদেইল: ec@nsda.gov.bd 

ওদয়িসাইট: www.nsda.gov.bd 

ন্যােনাল পিলস শপাটাৃল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কপিদটপি শিজড লাপনাৃং ম্যাদটপরয়ালটির (পসপিএলএে) স্বত্ত্ব জাতীয় েক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ (এনএসপডএ) এর 

পনকট সাংরপক্ষত। এনএসপডএ-এর র্থার্থ অনুদোেন ব্যতীত অন্য শকউ িা অন্য শকান পক্ষ এ পসপিএলএেটির শকান 

রকে পপরিতনৃ িা পপরোজৃন করদত পারদি না।  

এই পসপিএলএেটি এনএসপডএ কর্তকৃ অনুদোপেত শরপিজাদরেন এন্ড এয়ারকপন্ডেপনাং শলদভল-৩ অকুদপেদনর 

কপিদটপি স্ট্যান্ডাড ৃও কাপরকুলাদের পভপিদত প্রণয়ন করা হদয়দে। এদত শরপিজাদরেন এন্ড এয়ারকপন্ডেপনাং  শলদভল-

৩ স্ট্যান্ডাডটৃি িাস্তিায়দনর জন্য প্রদয়াজনীয় তথ্য সপন্নদিপেত হদয়দে। 

ইনস্ট্রাকেনাল এপিপভটি ততপর করার শক্ষদে পসপিএলএে শডদভলপার/পেক্ষক/প্রপেক্ষক/এদসসর এ পসপিএলএেটিদক মূল 

শরফাদরি পদয়ন্ট পহসাদি ব্যিহার করুন।দি। এটি প্রপেক্ষাথী, প্রপেক্ষকদের জন্য গুরুত্বপূণ ৃসহায়ক ডকুদেন্ট। 

এ ডকুদেন্টটি সাংশ্লিষ্ট শ্লবদশষজ্ঞ প্রশ্লশক্ষক/দপশাজীবীর দ্বরা এনএসশ্লডএ কর্তকৃ প্রণয়ন করা হদয়দে।  

এনএসপডএ স্বীকৃত শেদের সকল সরকাপর-শিসরকাপর-এনপজও প্রপেক্ষণ প্রপতষ্ঠাদন শরপিজাদরেন এন্ড এয়ারকপন্ডেপনাং 

শলদভল-৩ শকাদসরৃ েক্ষতা পভপিক প্রপেক্ষণ িাস্তিায়দনর জন্য এ পসপিএলএেটি ব্যিহার করদত পারদি।   
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সক্ষেতাপভপিক পেখন উপকরণ ব্যিহার পনদেপৃেকা 

 

এই েপডউদল প্রপেক্ষণ উপকরুন।ণ ও প্রপেক্ষণ কার্কৃ্রে সিদকৃ িলা হদয়দে। এই কার্কৃ্রেগুদলা প্রপেক্ষণাথীদক সিন্ন 

করদত হদি। এই েপডউল সফলভাদি কদর একজন প্রপেক্ষাথী ওয়াটার পিলার ইউপনট অপাদরট ও শেরােত করার জন্য 

মেৌশ্ললক জ্ঞান অজৃন করদত পারদিন। এোড়াও অপাদরেন এিাং রক্ষণাদিক্ষদণর জন্য প্রস্তুত হওয়া, পিপভন্ন কদিাদনন্ট 

পরীক্ষা করা, পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং রক্ষণাদিক্ষণ করা, স্ট্াট ৃ কদর পিলার ইউপনট পপরিালনা করা এিাং 

কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার ও রক্ষণাদিক্ষণ কদরদত পারদিন। একজন েক্ষ শটকপনপেয়ান/ইপজজপনয়াদরর 

জন্য মর্ প্রদয়াজনীয় জ্ঞান ও ইপতিািক েদনাভাি প্রদয়াজন তা এই েপডউদল অন্তর্ভকৃ্ত রদয়দে।   

 

এই েপডউদল িপণতৃ পেখনফল অজৃদনর জন্য আপনাদক ধারািাপহকভাদি পেক্ষা কার্কৃ্রে সিন্ন করদত হদি। এইসি 

কার্কৃ্রে একটি পনপেষৃ্ট শেণীকদক্ষ িা অন্যে সিন্ন করা শর্দত পাদর। িপণতৃ পেখনফল তথা জ্ঞান ও েক্ষতা অজৃদনর জন্য 

এসি কার্কৃ্রদের পাোপাপে সাংপেষ্ট অনুেীলন ও সিন্ন করদত হদি।   

পেখন কার্কৃ্রদের ধারা জানার জন্য "পেখন কার্কৃ্রে" অাংেটি অনুসরণ করুন। ধারািাপহকভাদি জানার জন্য সূপিপে, 

তথ্যপে, কার্কৃ্রে পে, পেখন কার্কৃ্রে, পেখনফল এিাং উিরপদে পৃষ্ঠা নম্বর ব্যিহার করা হদয়দে। পনপেষৃ্ট পাদের সাদথ 

সঠিক সহায়ক উপাোন সিদকৃ জানার জদন্য পেখন কার্কৃ্রে অাংেটি শেখদত হদি। এই পেখন কার্কৃ্রে অাংে আপনার 

সক্ষেতা অজৃন অনুেীলদনর শরাডম্যাপ পহসাদি কাজ কদর। 

তথ্যপেটি পড়ুন। এদত কার্কৃ্রে সিদকৃ সঠিক ধারণা এিাং সুপনপেষৃ্টভাদি কাজ করার ধারণা পাওয়া র্াদি। 'তথ্যপেটি' 

পড়া শেষ কদর 'দসলফ শিক েীট' এ উদেপখত প্রশ্নগুদলার উির প্রোন করুন। পেখন গাইদডর তথ্যপেটি অনুসরণ কদর 

'দসলফ শিক েীট' সোপ্ত করা। 'দসলফ শিক' েীদট শেয়া প্রশ্নগুদলার উির সঠিক হদয়দে পক না তা জানার জন্য 'উির 

পে' শেখুন। 

জব শীদে পনদেপৃেত ধাপ অনুসরণ কদর র্ািতীয় কার্ ৃসিােন করুন। এখাদনই আপপন নতুন সক্ষেতা অজৃদনর পদথ 

আপনার নতুন জ্ঞান কাদজ লাগাদত পারদিন।   

এই েপডউল অনুর্ায়ী কাজ করার সেয় পনরাপিা পিষয়টি সিদকৃ সদিতন থাকদিন। শকাদনা প্রশ্ন থাকদল 

ফযাপসপলদটটরদক প্রশ্ন করদত সাংদকাি করদিন না।  

এই পেখন গাইদড পনদেপৃেত সকল কাজ শেষ করার পর অপজৃত সক্ষেতা মূল্যায়ন কদর পনপিত হদিন শর্, আপপন পরিতী 

মূল্যায়দনর জন্য কতটুকু উপযুক্ত। প্রদয়াজনীয় সি সক্ষেতা অজৃন হদয়দে পকনা তা জানার জন্য েপডউদলর শেদষ সক্ষেতা 

োন এর একটি শিকপলস্ট্ শেওয়া হদয়দে। এই তথ্যটি শকিলোে আপনার পনদজর জন্য।  



 

 



 

iii 
 

  

সূপিপে 
 

কপপরাইট ....................................................................................................................................... ii 

সক্ষেতাপভপিক পেখন উপকরণ ব্যিহার পনদেপৃেকা ...................................................................................... vi 

েপডউল কদন্টন্ট ................................................................................................................................. 1 

পেখনফল (Learning Outcome)- ১:  অপাদরেন এিাং রক্ষণাদিক্ষদণর জন্য প্রস্তুত হদত পারদি ............................. 3 

প্রশ্লশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) -১: অপাদরেন এিাং রক্ষণাদিক্ষদণর জন্য প্রস্তুত হওয়া...................... 4 

ইনফরদেশন শীে (Information Sheet) - ১: অপাদরেন এিাং রক্ষণাদিক্ষদণর জন্য প্রস্তুত হওয়া ...................... 5 

মসলফ মেক (Self Check)- ১:  অপাদরেন এিাং রক্ষণাদিক্ষদণর জন্য প্রস্তুত হওয়া ...................................... 24 

উত্তরপত্র (Answer Key)-১: অপাদরেন এিাং রক্ষণাদিক্ষদণর জন্য প্রস্তুত হওয়া ......................................... 25 

টাি েীট (Task Sheet)- ১.১ : প্রদয়াজনীয় টুলস, ইকুইপদেন্ট ও ম্যাদটপরয়াল পিপিত করা। ....................... 26 

জব শীে (Job Sheet) - ১.২ : তিদ্যযপতক সরিরাদহর শসাস ৃপরীক্ষা করা। .................................................. 27 

মেশ্লসশ্লফদকশন শীে (Specification Sheet)- ১.২: তিদ্যযপতক সরিরাদহর শসাস ৃপরীক্ষা করা। ....................... 28 

জব শীে (Job Sheet) - ১.৩ : পাপন সরিরাদহর প্রাপ্যতা পরীক্ষা এিাং পনপিত করা। .................................... 29 

মেশ্লসশ্লফদকশন শীে (Specification Sheet) - ১.৩: পাপন সরিরাদহর প্রাপ্যতা পরীক্ষা এিাং পনপিত করা।........ 30 

পেখনফল (Learning Outcome) - ২: পিপভন্ন কদিাদনন্ট পরীক্ষা করদত পারদি ........................................... 31 

শ্লশক্ষণ/প্রশ্লশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) -২ : পিপভন্ন কদিাদনন্ট পরীক্ষা করা .............................. 33 

ইনফরদেেন েীট (Information Sheet) - ২ : পিপভন্ন কদিাদনন্ট পরীক্ষা করা ........................................ 34 

মসলফ মেক (Self Check)- ২: পিপভন্ন কদিাদনন্ট পরীক্ষা করা ............................................................ 44 

উত্তরপত্র (Answer Key) -২: পিপভন্ন কদিাদনন্ট পরীক্ষা করা .............................................................. 45 

জব শীে (Job Sheet) - ২.১ : ওয়াটার পিলাদরর পিপভন্ন কদিাদনন্ট পরীক্ষা করা। ....................................... 46 

মেশ্লসশ্লফদকশন শীে (Specification Sheet)- ২.১: ওয়াটার পিলাদরর পিপভন্ন কদিাদনন্ট পরীক্ষা করা। ........... 50 

পেখনফল (Learning Outcome) - ৩: পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং রক্ষণাদিক্ষণ করদত পারদি ..................... 52 

শ্লশক্ষণ/প্রশ্লশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) -৩ : পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং রক্ষণাদিক্ষণ করা ......... 54 

ইনফরদেশন শীে (Information Sheet) -৩: পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং রক্ষণাদিক্ষণ করা .................... 55 

মসলফ মেক (Self Check)- ৩:  পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং রক্ষণাদিক্ষণ করা ..................................... 68 

উত্তরপত্র (Answer Key)- ৩: পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং রক্ষণাদিক্ষণ করা .................................... 70 

জব শীে (Job Sheet)- ৩.১ : পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং রক্ষণাদিক্ষণ করা। ....................................... 71 

মেশ্লসশ্লফদকশন শীে (Specification Sheet)- ৩.১ : পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং রক্ষণাদিক্ষণ করা। .......... 73 

পেখনফল (Learning Outcome)- ৪ : স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা করদত পারদি ................................. 74 

পেক্ষণ/প্রপেক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) - ৪: স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা করা .................... 76 

ইনফরদেশন শীে (Information Sheet) -৪: স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা করা ............................... 77 

মসলফ মেক (Self Check)- ৪:  স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা করা ................................................ 84 



 

iv 
 

উত্তরপত্র (Answer Key)- ৪: স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা করা ............................................... 85 

জব-শীে (Job Sheet) - ৪.১ : স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা করা। ................................................. 86 

মেশ্লসশ্লফদকশন শীে (Specification Sheet)- ৪.১: স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা করা। ...................... 88 

পেখনফল (Learning Outcome) - ৫: কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার ও রক্ষণাদিক্ষণ করদত পারদি ........ 89 

শ্লশক্ষণ/প্রশ্লশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) - ৫ : কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার ও রক্ষণাদিক্ষণ করা90 

ইনফরদেশন শীে (Information Sheet) -৫: কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার ও রক্ষণাদিক্ষণ করা ...... 91 

মসলফ মেক (Self Check) - ৫:  কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার ও রক্ষণাদিক্ষণ করা ...................... 94 

উত্তরপত্র (Answer Key)- ৫: কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার ও রক্ষণাদিক্ষণ করা .......................... 95 
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েপডউল কদন্টন্ট 

  

ইউ ও পস পেদরানাে 
ওয়াটার পিলার ইউপনট অপাদরট ও শেরােত করা। ( Operate & Maintain 

Water Chiller Unitt) 

ইউ ও পস শকাড OU-RAC-04-L3-V1 

েপডউল শ্লশদরানাে ওয়াটার পিলার ইউপনট অপাদরট ও শেরােত করুন। 

েপডউদলর িণনৃা 

এই ইউপনটটিদত ওয়াটার পিলার ইউপনট অপাদরট ও শেরােত করার জন্য প্রদয়াজনীয় 

জ্ঞান, েক্ষতা এিাং েদনাভািদক অন্তর্ভকৃ্ত করা হদয়দে। 

এদত অপাদরেন এিাং রক্ষণাদিক্ষদণর জন্য প্রস্তুত হওয়া, পিপভন্ন কদিাদনন্ট পরীক্ষা করা, 

পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং রক্ষণাদিক্ষণ করা, স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা 

করা এিাং কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার ও রক্ষণাদিক্ষণ করার জন্য 

প্রদয়াজনীয় েক্ষতা অন্তর্ভকৃ্ত রদর়্েদে। 

নপেনাল সেয় ৬০ ঘন্টা 

পেখনফল 

এই েপডউলটি সিন্ন করার পর প্রপেক্ষাথীরা পনম্ন িপণতৃ কাজ গুদলা করদত পারদিন 

1. অপাদরেন এিাং রক্ষণাদিক্ষদণর জন্য প্রস্তুত হদত পারদি। 

2. পিপভন্ন কদিাদনন্ট পরীক্ষা করদত পারদি। 

3. পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং রক্ষণাদিক্ষণ করদত পারদি। 

4. স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা করদত পারদি। 

5. কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার ও রক্ষণাদিক্ষণ করদত পারদি। 

 

অযাদসসদেন্ট ক্রাইদটপরয়া (Assessment Criteria):  

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তার সাদথ সােঞ্জস্য শরদখ উপযুক্ত পপপপই পনিাৃিন ও ব্যিহার করদত সক্ষে হদয়দে। 

2. টুলস ও ইকুইপদেন্টস পনিাৃিন করদত সক্ষে হদয়দে। 

3. ম্যাদটপরয়ালস পনিাৃিন করদত সক্ষে হদয়দে। 

4. তিদ্যযপতক সরিরাদহর শসাস ৃপরীক্ষা করদত সক্ষে হদয়দে। 

5. পাপন সরিরাদহর প্রাপ্যতা পরীক্ষা এিাং পনপিত করদত সক্ষে হদয়দে। 

6. পিলাদরর অপাদরেনাল ম্যানুয়াল এিাং অন্যান্য অপাদরেনাল গাইডলাইনগুপল ব্যাখ্যা করদত সক্ষে হদয়দে। 

7. পিলাদরর অপাদরেনাল ম্যানুয়াল অনুসরণ করার পেদক্ষপগুপল পিপিত করদত সক্ষে হদয়দে। 

8. ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্যাদন্টর পপএইি োন পরীক্ষা করদত সক্ষে হদয়দে। 

9. ডাস্ট্ অপসারদণর জন্য ইনপফল পরীক্ষা করদত সক্ষে হদয়দে। 

10. এয়ার শভন্ট ভালভ এিাং এক্সপ্যানেন ট্যাদের পাপনর স্তর প্রস্তুতকারদকর পনদেেৃ অনুসাদর পরীক্ষা করদত সক্ষে 

হদয়দে। 

11. কনদডপিাং ওয়াটার এিাং োন্ডা পাপনর লাইদনর ভালভগুপল োন অনুর্ায়ী পরীক্ষা করদত সক্ষে হদয়দে। 

12. কুপলাং টাওয়ার ফযাদনর স্ট্াটিাৃং পরীক্ষা এিাং অপাদরেন ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী সঠিক অপাদরেন পনপিত করদত 

সক্ষে হদয়দে।  

13. পিলড ওয়াটার পাি এিাং কদন্ডপিাং ওয়াটার পাদির কেকৃ্ষেতা শেপসপফদকেন অনুর্ায়ী শিক করদত সক্ষে 

হদয়দে। 

14. ক্রযাে শকস পহটার এিাং শসির অযাদসম্বপল পরীক্ষা করদত সক্ষে হদয়দে। 

15. ইিিাকেন ম্যানুয়াল অনুসাদর অন্যান্য কদিাদনন্ট শটস্ট্ এিাং পরীক্ষা করদত সক্ষে হদয়দে। 

16. এয়ার সাইড সরঞ্জাে সপক্রয় এিাং প্রদয়াজনীয় রক্ষণাদিক্ষণ সিন্ন করদত সক্ষে হদয়দে। 
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17. পিলড ওয়াটার পাি এিাং কদন্ডপিাং ওয়াটার পাি সাপভপৃসাং পনদেেৃানা অনুর্ায়ী সিন্ন করদত সক্ষে হদয়দে। 

18. ফযাদনর গপত এিাং িাতাদসর শিগ প্রদয়াজন অনুসাদর সােঞ্জস্যপূণ ৃকরদত সক্ষে হদয়দে। 

19. ক্রযাে শকস পহটার এিাং শসির অযাদসম্বপল প্রপতস্থাপপত করদত সক্ষে হদয়দে। 

20. ওয়াটার পিলার ইউপনদটর কদিাদনন্টগুপলর রক্ষণাদিক্ষণ অপাদরেন ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী সিন্ন করদত সক্ষে 

হদয়দে। 

21. অপাদরেন শুরু করার এিাং অন্যান্য অপাদরেনাল গাইড লাইন পনদেেৃািলী ব্যাখ্যা করদত সক্ষে হদয়দে। 

22. স্ট্াটিাৃং এিাং অপাদরটিাং ইউপনটর জন্য প্রস্তুতকারদকর পনদেপৃেকাগুপলদত িপণতৃ পেদক্ষপগুপল অনুসরণ করদত 

সক্ষে হদয়দে। 

23. পিলার কদরাল প্যাদনল শিক করদত সক্ষে হদয়দে। 

24. কনদডিার ফযাদনর সঠিক কেকৃ্ষেতা পনপিত করার জন্য শিক করদত সক্ষে হদয়দে। 

25. কনদডিার ফযাদনর অস্বাভাপিক েব্দ গুপল পরীক্ষা করা এিাং ত্রুটিগুপল দূর করদত সক্ষে হদয়দে। 

26. প্রধান প্ল্াদন্টর স্ট্াট ৃশথদক পনপেসৃ্ট্ পিরপতদত পরপডাং পনদত এিাং অপাদরেন ম্যানুয়াল অনুর্ায়ীলগ েীদট শরকড ৃ

করদত সক্ষে হদয়দে। 

27. পিলার ইউপনদটর পনিাৃপিত পদয়ন্টগুপলদত তাপোো পরপডাং পনদত এিাং শরকড ৃকরদত সক্ষে হদয়দে।  

28. কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার করদত সক্ষে হদয়দে। 

29. কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট রক্ষণাদিক্ষণ করদত সক্ষে হদয়দে।  
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পেখনফল (Learning Outcome)- ১:  অপাদরেন এিাং রক্ষণাদিক্ষদণর জন্য প্রস্তুত হদত পারদি 

 

অযাদসসদেন্ট োনদন্ড 

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তার সাদথ সােঞ্জস্য শরদখ উপযুক্ত পপপপই পনিাৃিন ও 

ব্যিহার করদত সক্ষে হদয়দে 

2. টুলস ও ইকুইপদেন্টস পনিাৃিন করদত সক্ষে হদয়দে  

3. ম্যাদটপরয়ালস পনিাৃিন করদত সক্ষে হদয়দে 

4. তিদ্যযপতক সরিরাদহর শসাস ৃপরীক্ষা করদত সক্ষে হদয়দে 

5. পাপন সরিরাদহর প্রাপ্যতা পরীক্ষা এিাং পনপিত করদত সক্ষে হদয়দে 

শত ৃও শ্লরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কেদৃক্ষত্র অথবা প্রশ্লশক্ষণ পশ্লরদবশ  

2. পিলার ইউপনট 

3. টুলস ও ইকুইপদেন্ট 

4. শ্লসশ্লবএলএে 

5. হযান্ডআউেস 

6. ল্যাপেপ 

7. োশ্লিশ্লেশ্লডয়া প্রদজক্টর 

8. কাগজ, কলে, মপশ্লিল ও ইদরজার 

9. ইন্টারদনে সুশ্লবধা 

শ্লবষয়বস্তু 

1. পপপপই 

2. কাদজর পনদেেৃািলী 

3. প্রস্তুতকারদকর সুপাপরে/দেপসপফদকেন 

4. ইদিদটদলেন ড্রপয়াং 

5. ব্লুপপ্রন্ট 

6. কিদনন্ট পনদেেৃািলী 

7. টুলস ও ইকুইপদেন্ট এর ব্যিহার 

এপিপভটি 

1. টুলস, ইকুইপদেন্ট ও ম্যাদটপরয়াল পনিাৃিন করা। 

2. তিদ্যযপতক সরিরাদহর শসাস ৃপরীক্ষা করা। 

3. পাপন সরিরাদহর প্রাপ্যতা পরীক্ষা এিাং পনপিত করা। 

প্রশ্লশক্ষণ পদ্ধশ্লত 

 

1. আদলািনা (Discussion)  

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রেেনৃ (Demonstration) 

4. পনদেপৃেত অনুেীলন (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুেীলন (Individual Practice)  

6. প্রদজি ওয়াকৃ (Project Work)  

7. সেস্যা সোধান (Problem Solving)  

8. োথাখাটাদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদেন্ট পদ্ধশ্লত 

 

1. শ্ললশ্লেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মেৌশ্লেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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প্রশ্লশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) -১: অপাদরেন এিাং রক্ষণাদিক্ষদণর জন্য প্রস্তুত 

হওয়া 

এই শ্লশেনফল অজৃদনর লদক্ষয শ্লশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত শ্লবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেশ্লরয়া অজৃদনর জন্য শ্লনম্নশ্ললশ্লেত 

কার্কৃ্রেগুদলা পর্াৃয়ক্রদে সম্পাদন করা।। কার্কৃ্রেগুদলার জন্য বশ্লণতৃ শ্লরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার করা।।  

শ্লশেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / শ্লবদশষ শ্লনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রশ্লশক্ষণাথীগণ মকান শ্লশক্ষা উপকরণ 

ব্যবহার করুন।দব মস সিদকৃ প্রশ্লশক্ষদকর 

শ্লনকে জানদত োইদব। 

1. প্রশ্লশক্ষক প্রশ্লশক্ষাথীদদর “অপাদরেন এিাং রক্ষণাদিক্ষদণর জন্য 

প্রস্তুত হওয়া” শেখার জন্য উপকরণ প্রোন করদিন। 

2. ইনফরদেশন শীে পড়দত হদব। 2. ইনফরদেশন শীে ১ : অপাদরেন এিাং রক্ষণাদিক্ষদণর জন্য 

প্রস্তুত হওয়া 

3. মসলফ মেদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান 

করা। এবাং উত্তরপদত্রর সাদথ শ্লেশ্ললদয় 

শ্লনশ্লিত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-দেক েীট ১ -এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন। 

উত্তরপত্র ১ -এর সাদথ শ্লনদজর উত্তর শ্লেশ্ললদয় শ্লনশ্লিত করুন। 

4. জব/টাি শীে ও মেশ্লসশ্লফদকশন শীে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করা।। 

4. শ্লনদম্নাক্ত জব/োস্ক েীট অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন করুন।  

টাি েীট ১.১:  প্রদয়াজনীয় টুলস, ইকুইপদেন্ট ও ম্যাদটপরয়াল 

পিপিত করা। 

জি েীট ১.২: তিদ্যযপতক সরিরাদহর শসাস ৃপরীক্ষা করা। 

শেপসপফদকেন েীট ১.২: তিদ্যযপতক সরিরাদহর শসাস ৃ

পরীক্ষা করা। 

জি েীট ১.৩:  পাপন সরিরাদহর প্রাপ্যতা পরীক্ষা এিাং 

পনপিত করা। 

শেপসপফদকেন েীট ১.৩:  পাপন সরিরাদহর প্রাপ্যতা পরীক্ষা 

এিাং পনপিত করা। 
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ইনফরদেশন শীে (Information Sheet) - ১: অপাদরেন এিাং রক্ষণাদিক্ষদণর জন্য প্রস্তুত 

হওয়া 

 

শ্লশেন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদেশন শীে পদড় শ্লশক্ষাথীগণ শ্লনদম্নাক্ত শ্লবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

১.1 পপপপই 

১.2 কাদজর পনদেেৃািলী 

১.3 প্রস্তুতকারদকর সুপাপরে/দেপসপফদকেন 

১.4 ইদিদটদলেন ড্রপয়াং 

১.5 ব্লুপপ্রন্ট 

১.6 কিদনন্ট পনদেেৃািলী 

১.7 টুলস ও ইকুইপদেন্ট এর ব্যিহার 

 

 

১.1 পপপপই 

ব্যম্পিগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম ( ম্পপম্পপই ) হল প্রম্পতিক্ষামূলক বপাশাক , বহলটমে , গগলস ো অন্যান্য বপাশাক 

ো সিঞ্জাম যা পম্পিধা্কািীি শিীিটক আঘাত ো সিংক্রমণ বেটক িক্ষা কটি। 

মাস্ক 

ইহা কম নটক্ষটেি প্রটয়াজ্ অনুযায়ী বয বকা্ ধিট্ি দূম্পিত ধুম্পল কণা, 

োয়ু বেটক িক্ষা কিাি জন্য ব্যেহাম্পিত হয়। 

 

হযান্ড গ্লােস  

ইহা কম নটক্ষটেি প্রটয়াজ্ অনুযায়ী পিীক্ষা, সিঞ্জাম এেিং কািাঁমাল 

সিংগ্রহ এেিং কাজ কিাি সময় বিাগ জীোণুি সিংক্রমণ হটত কমীগ্ 

বক সুিক্ষা প্রদা্ কটি। 

 

বসফটি সু 

ইহা কম নটক্ষটেি প্রটয়াজ্ অনুযায়ী পিীক্ষা, সিঞ্জাম এেিং কািাঁমাল 

সিংগ্রহ এেিং কাজ কিাি সময় পাটয়ি ম্প্িাপত্তাি জন্য বসফটি জুতা 

খুেই গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা পাল্ কটি। মূলত এটি বলাটি এম্পি স্ট্যাটিক 

ম্যাটেি মটতা কাজ কটি। 
 

 

এটপ্রা্  

ইহা কম নটক্ষটেি প্রটয়াজ্ অনুযায়ী পিীক্ষা, সিঞ্জাম এেিং কািাঁমাল 

সিংগ্রহ এেিং কাজ কিাি সময় শিীটিি ম্প্িাপত্তাি জন্য এটপ্রা্ ব্যেহাি 

কিা হয়।এ গুটলাি ম্পেটশিত্ব হটলা:- হালকা, ্িম ও আিামদায়ক। 

বেদ্যযম্পতক কাটজ ম্প্টয়াম্পজত কমীগ্টক ম্প্িাপত্তাি বক্ষটে অেশ্যই 

যোযে বপাশাক পম্পিধা্ কিটত হটে, বয্ এটি দ্বািা সম্পূ্ ন শিীি ঢাকা 

োটক। 
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গগলস এেিং ম্প্িাপত্তা িশমা 

ইহা কম নটক্ষটেি প্রটয়াজ্ পিীক্ষা কিাি সময় অম্পি স্ফুম্পলঙ্গ, ধুলাোম্পল, 

বধায়া ও অন্যান্য আেজন্া হটত বিাখটক িক্ষা কিাি জন্য গগলস 

পম্পিধা্ কিটত হয়। 

 

বসফটি বহলমে 

বহলটমে আপ্াি মাোয় আঘাত প্রম্পতটিাটধ সাহায্য কিাি জন্য 

ম্পডজাই্ কিা হয় ৷ বহলটমে ্ া পিটল কম নটক্ষটে মাোয় গুরুতি আঘাত 

ো স্থায়ী মম্পিটেি ক্ষম্পত ো মৃত্যযি কািণ হটত পাটি। কম নটক্ষটেি 

প্রটয়াজ্ এেিং ব্যেহািকািীি পদময নাদা অনুযায়ী আলাদা ধিট্ি এেিং 

আলাদা িিং এি হয়। 

 

ইয়াি প্লাগ 

ইয়াি প্লাগ হটে কাট্ি সুিক্ষা ম্পডোইস যা ব্যেহািকািীটক অম্পতম্পিি 

শব্দ বেটক ম্প্িাপদ িাটখ। এটি কম নটক্ষটে মূলত বকালাহলপূণ ন এম্পিয়া, 

ম্পশল্প অঞ্চল এেিং প্রাণেন্ত সািংস্কৃম্পতক অনুষ্ঠাট্ি শব্দ দূিণ বেটক 

ম্প্িাপদ োকটত সহায়তা কটি। ইয়াি প্লাগ শটব্দি তীব্রতা হ্রাস কটি 

এেিং সম্ভাব্য ক্ষম্পত বেটক কা্টক িক্ষা কটি। 

 

 

 

১.2 কাদজর পনদেেৃািলী কাদজর পনদেেৃািলী 

জব পারপেট 

একটি কাজ করার অনুেশ্লত পত্র। ওয়াটার পিলার ইউপনট এ শর্ শকান ধরদনর কাজ শর্েন পরদপয়ার, শেইদন্টদনি, 

ম্যানুফযাকিাপরাং ইতযাপে কাজ করার জন্য ম্যানুফযাকিাপরাং শকািাপন কর্তক কাজ করার অনুেশ্লত পত্র মক জব 

পারশ্লেে বদল। 

 

জব অডাৃর 

একজন ব্যাশ্লক্ত বা প্রশ্লতিান অন্য একটি ব্যাশ্লক্ত বা প্রশ্লতিাদনর কাে মথদক একটি একটি শ্লনশ্লদষৃ্ট কাজ করার জন্য 

একটি অনুদরাধ বা অনুেশ্লত প্রদান। একজন ব্যাশ্লক্ত বা প্রশ্লতিান অন্য একটি ব্যাশ্লক্ত বা প্রশ্লতিাদনর কাে মথদক কাে 

মথদক একটি জব অডাৃর বা একটি কাদজর আদদশ পাওয়ার পর কেপৃপরকল্পনা প্রশ্লক্রয়া শুরু কদরন। 

 

ইউজার ম্যানুয়াল 

ইউজার ম্যানুয়াল হল একটি প্রস্তুতকারদকর দ্বারা সরবরাহ করা একটি শ্লরদসাস ৃএোদন শ্লববরন থাদক মর্ কীভাদব 

একটি পণ্য ব্যবহার, রক্ষণাদবক্ষণ, সেস্যা সোধান এবাং মেরােত করা র্ায়। সাধারনভাদব, প্রস্তুতকাশ্লর মকাম্পাশ্লন 

কর্তক হাডকৃশ্লপ মরফাদরি বই, এেন মসগুশ্লল অনলাইদন পাওয়া র্ায়। 

 

১.3 প্রস্তুতকারদকর সুপাপরে/শেপসপফদকেন 

সাশ্লভসৃ ম্যানুয়াল 

সাশ্লভসৃ ম্যানুয়াল হল একটি প্রস্তুতকারদকর দ্বারা সরবরাহ করা একটি শ্লরদসাস ৃ এোদন শ্লববরন থাদক মর্ কীভাদব 

একটি পণ্য ব্যবহার, রক্ষণাদবক্ষণ, সেস্যা সোধান এবাং মেরােত করা র্ায়। সাধারনভাদব প্রস্তুতকাশ্লর মকাম্পাশ্লন 

কর্তক হাডকৃশ্লপ মরফাদরি বই শ্লেল, শ্লকন্তু এেন মসগুশ্লল অনলাইদন পাওয়া র্ায়। 
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পিলার ইউপনদটর অপাদরেনাল গাইড লাইন 

 

পিলার/পহোয়ন র্ন্ত্র িালু করার জন্য কতগুদলা নীপত অনুসরণ করা প্রদয়াজন। প্রথদে সেস্ত পাইপ ইকুপদেন্ট 

অন্যান্য র্ন্ত্রাাংে পপরিার করদত হদি। তারপর িালু করার জন্য প্রদয়াজনীয় পেদক্ষপ গ্রহণ করুন। 

K. পিদ্যযৎ সরিরাহ আদে পক না পনপিত হদত হদি। 

L. শভাদেজ সঠিক আদে পক না পনপিত হদত হদি। 

M.  তিদ্যযপতক পিপভন্ন সাংদর্াগ ঠিক আদে পকনা শেখদত হদি। 

N. তিদ্যযপতক লাইদন শভাে পেটার ও এযাপিয়ার পেটার সাংদর্াগ আদে পক না শেখদত হদি। 

O. পহোয়দকর িাপ শেখার জন্য শপ্রসার শগজ এর অিস্থান শেখদত হদি। 

P. কদন্ডপিাং ইউপনট পাপন দ্বারা োন্ডা করার ব্যিস্থা থাকদল পাপন িলািল কদর পক না তা পনপিত হদত হদি। 

Q. ইউপনট একিার িালু হদল শভাদেজ, কাদরন্ট, শপ্রসার ইতযাপের পাে পনদত হদি এিাং শকান শগালদর্াগ শেখা 

পেদল র্ত তাড়াতাপড় সম্ভি প্ল্ান্ট িন্ধ করুন। 

R. তিদ্যযপতক তিপেষ্টয র্থা শভাদেজ, কাদরন্ট, পহোয়দকর িাপ, তাপোো তাপলকার্ভক্ত করদত হদি এিাং 

প্রপতঘন্টার ব্যিধাদন এ কাজ করুন। 

S. কুপলাং টাওয়াদরর পাপনর গুনাগুন পপরক্ষা করদত হদি এিাং প্রদয়াজনীয় পাপন আদে পক না তা পরীক্ষা কদর 

শেখদত হদি। 

 

১.4 ইদিদটদলেন ড্রপয়াং 

ইদিদটদলেন ড্রপয়াং: 

ওয়াটার পিলার ইউপনট এর উপাোন গুপলর অিস্থান এিাং তাদের েদে সাংদর্াগ িা স্থাপন পদ্ধপত একটি 

ডায়াগ্রাদের োেদে িা ওয়াটার পিলার ইউপনট এর ইপঞ্জন, শরপিজাদরন্ট প্ল্ান্ট পকভাদি, শকান র্ায়গায় স্থাপন 

করদত হদি তার পূনাঙ্গ পিিরন ডায়াগ্রাে উপাস্থাপন করাদক ইদিদটদলেন ড্রপয়াং িদল।  

 

 

পিে: ইদিদটদলেন ড্রপয়াং 
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১.5 ব্লুপপ্রন্ট 

ডায়াগ্রাে / ব্লুপপ্রন্ট: 

ওয়াটার পিলার ইউপনট এর উপাোন গুপলর অিস্থান এিাং তাদের েদে সাংদর্াগ িা স্থাপন পদ্ধপত একটি ব্লক 

ডায়াগ্রাদের োেদে উপাস্থাপন করাই ডায়াগ্রাে / ব্লুপপ্রন্ট। ওয়াটার পিলার ইউপনট এর সাইজ, , ইপঞ্জন, 

শরপিজাদরন্ট প্ল্ান্ট পকভাদি, শকান র্ায়গায় স্থাপন করদত হদি তার পূনাঙ্গ পিিরন ডায়াগ্রাে / ব্লুপপ্রন্ট এ পাওয়া 

র্ায়। 

 

পিে: ডায়াগ্রাে / ব্লুপপ্রন্ট 
 

 

১.6 কিদনন্ট পনদেেৃািলী 

কিদনন্ট পনদেেৃািলী 

এই ম্যানুয়ালটি এেন একটি প্রদয়াজন পূরণ করার জন্য শ্লডজাইন করা হদয়দে র্া সাশ্লভসৃম্যান, মসলসম্যান, োত্র 

এবাং মরশ্লিজাদরশদন আগ্রহী অন্যদদর সাহায্য করার জন্য একটি সাংশ্লক্ষপ্ত, প্রাথশ্লেক পাদের জন্য শ্লবদ্যোন। এটি 

শুধুোত্র শ্লহোয়ন তত্ত্ব এবাং অনুশীলদনর মেৌশ্ললক শ্লবষয়গুশ্ললদক কভার করার উদেদে করা হদয়দে। 
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ওয়াটার পিলার ইউপনদটর পিপভন্ন কিদনন্ট 

 

পগ্রল িা পডপফউজার 

 

পগ্রল িা পডপফউজার HVAC পসদস্ট্দের পরটান ৃ

এয়ার শভদন্টর আিরণ। পরটান ৃ এয়ার শভন্টগুপল 

পগ্রল িা পডপফউজার পহসাদি কাজ কদর। পগ্রল িা 

পডপফউজার শসরাল পহটিাং িা কুপলাং পসদস্ট্দে িায়ু 

শফরত শেওয়ার কাদজ সিৃক্ত থাদক। পগ্রলগুপল 

শরপজস্ট্াদরর সাদথ খুি সাদৃশ্যপূণ ৃ তদি পগ্রল িা 

পডপফউজার এর  শকান ডযািার শনই। 

 

 

পিে: পগ্রল িা পডপফউজার 

ডযািার 

এয়ার হযাদন্ডপলাং ইউপনট (AHU) শত সাধারণত 

ডযািার থাদক। পসদস্ট্দে প্রদিে করা িাইদরর 

িাতাদসর পপরোণ, পসদস্ট্ে শথদক পনিঃদেপষত 

িাতাদসর পপরোণ এিাং পসদস্ট্দের োেদে 

পুনিঃপ্রিপততৃ পিপডাং শথদক শফরত িাতাদসর 

পপরোণ পনয়ন্ত্রণ করদত ব্যিহৃত হয়। একটি 
HVAC ডযািার হল একটি শোট ভালভ িা শপ্ল্ট 

র্া একটি পিপডাংদয়র গরে, িায়ুিলািল এিাং 

এয়ার কপন্ডেনার (HVAC) পসদস্ট্দের পভতদর 

িায়ুপ্রিাহদক পনয়ন্ত্রণ কদর। কাোদোর েদে 

পিপভন্ন কক্ষ িা এপরয়ার েে পেদয় িাতাদসর প্রিাহ 

পনয়ন্ত্রণ করার জন্য ডযািার পিপভন্ন পডপগ্র শখালা 

িা িন্ধ কদর কাজ কদর। 

 

 

পিে: ডযািার 

পফোর 

এয়ার শ্লফিার কার্কৃর ভাদব বাতাদসর  ধুদলা, 

েয়লা, মধোঁয়া, অযাদরাসল, গন্ধ, ভাইরাস, েোঁে, 

ব্যাকদেশ্লরয়া, শ্লবষাক্ত গ্যাস এবাং অন্যান্য কণা 

এবাং দূষকগুশ্ললদক সশ্লরদয় মদয়/ অপসার কদর। 

ডাি শসরাল এয়ার কপন্ডেপনাং/পিলার ইউপনট এর 

শক্ষদে িাতস প্রিাদহর োেদে পনয়পন্ত্রত কদক্ষ 

িাতাসদক প্রিাপহত করার কাদজ শ্লফিার ব্যিহার 

করা হয়। 

 

 

পিে: শ্লফিার 
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শব্লায়ার 

শব্লায়ার হল একটি শোটর িা পাি র্া একটি 

ইদিলাদরর ঘূণনৃ দ্বারা সৃষ্ট শকন্দ্রাপতগ িল ব্যিহার 

কদর িাতাসদক সঞ্চালন কদর র্া শব্লায়াদরর েদে 

িাতাস িা তরল শটদন পনদয় র্ায় এিাং শব্লায়াদরর 

আউটদলদটর োেদে এটিদক িাইদর শেদল শেয়। 

শব্লায়াদরর মূল উপাোন ইদিলার, হাউপজাং এিাং 

ড্রাইভ শেকাপনজে পনদয় গঠিত হয়।  একটি ফযান 

শ্যাদের সাদথ সাংযুক্ত একটি শকন্দ্রীয় হাদির উপর 

একাপধক শব্লড লাগাদনা থাদক। ডাি এ  িাতস 

িাতাসদক প্রিাপহত করার কাদজ শব্লায়ার ব্যিহার 

করা হয়। 

 

 

পিে: শব্লায়ার 

কদেসার শোটর 
 

িাষ্প সাংদকািন কদর এিাং িদক্র পহোয়ক িা 

শরপিজাদরন্ট সঞ্চালন কদর।  শরপিজাদরেন 

পসদষ্টদে েদে প্রধান এিাং পিদেষ টুলস িা র্দন্ত্রর 

নাে হদলা কদেসর। র্ার েদে ইদলকপিকযাল 

এিাং শেকাপনকযাল পসদস্ট্ে উভয় কাজ কদর। 

শর্েন- পিদ্যযৎ এর োেদে কদোসাদরর পভতদর 

থাকা েটর ঘুপরদয় গ্যাস কনদডিার, পফোর, 

কযাদপালারী, ইদভাদপদরটর এর পভতর পেদয় উচ্চ 

শপ্রসাদর প্রিাপহত কদর। ফদল গ্যাস অপতপরক্ত 

শপ্রসাদর প্রিাপহত হদয় কনদডিাদর উিপ্ত 

হয়তারপর কযাদপালারী পিকন পাইদপ পগদয় 

ঘনীভূত হদয় ইদভাদপরটরদক োন্ডায়রুপান্তপরত 

কদর িরফ জেদত সাহায্য কদর। 

 

 

পিে: কদেসার শোটর 

ইভাদপাদরটর 
 

মরশ্লিজাদরশন সাইদকল বা শ্লহোয়ন েদক্রর মর্ 

অাংদশ তরল মরশ্লিজাদরন্টরা শ্লহোয়ক বােীভূত 

হয় তাদক ইভাদপাদরটর বদল। কদেসদরর আদগ 

এবাং এক্সপানশন শ্লডভাইদসর পদর ইভাদপাদরেদরর 

অবস্থান। োলাোল বা বাতাস মথদক তাপ গ্রহণ 

কদর মরশ্লিজাদরশন শ্লহোয়ন সৃশ্লষ্ট করা হয়। 

ইভাদপাদরটর তরল পহোয়কদক িাদষ্প রূপান্তর 

কদর। 

 

 

পিে:ইভাদপাদরটর 
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ফযান মোের 
 

ফযাদনর প্রধান কাজ হদে বাতাস সঞ্চালন করা। 

ফযান শ্লিদজর শ্লভতদর প্রবাশ্লহত বাতাসদক প্রবাশ্লহত 

কদর তাপোত্রা কোয়। শসরাল 

এয়ারকপন্ডেপনাং/পিলার এ ফযান মোের িাতাসদক 

সিল রাখুনদত পাখা ঘুপরদয় পেদত গুরুত্বপূণ ৃভূশ্লেকা 

পালন কদর। এটি বাশ্লড়ির শ্লভতদর মথদক গরে 

বাতাসদক বাইদর প্রবাশ্লহত ককদর র্াদত শীতল 

বাতাস নালীগুশ্ললর োধ্যদে এবাং কদক্ষ স্থানান্তশ্লরত 

হদত পাদর। 

 

পিে: ফযান শোটর 

পভএফপড/ইনভাটাৃর 
 

পভএফপড(এর পূণ ৃ অথ ৃ হদে শভপরদর়্েিল 

পিদকাদর়্েপি ড্রাইভ (Variable Frequency 

Drive) তাই আেরা িলদত পাপর শর্ শকান ধরদনর 

পিকুদয়পি শক পপরিতনৃ করার জন্য এই পডভাইস 

টি ব্যিহার করা হয়। শুধুোে এপস ইন্ডাকেন 

শোটদরর শক্ষদে পভএফপড (VFD) ব্যিহার করা 

হয়। 

  

পিে : পভএফপড/ইনভাটাৃর 

শোটর স্ট্াটাৃর 
 

শোটর শকদরালার পহদসদি আেরা পিপভন্ন প্রকার 

ষ্টাটাৃর ব্যিহার কপর র্া শোটরদক লাইদন িালু 

অিস্থায় পনরাপদে রাদখ এিাং শোটরদক পনরাপদে 

িালু কদর। তিদ্যযপতক শেপেন ও ইকুইপদেন্টস 

পপরিালনা করার জন্য পিপভন্ন প্রকার কদরাপলাং 

পডভাইস ব্যিহার করা হয়, শর্ন আেরা পনরাপদে 

উক্ত শেপেন িা ইকুইপদেন্টস পনয়ন্ত্রন করদত 

পাপর। সেগ্র পৃপথিীর উৎপাপেত পিদ্যযদতর ৫০%( 

েতাাংেই) ব্যিহৃত হয় েটর পপরিালনার জন্য। 

েটর কদরালার একটি পডভাইস র্া প্রথেত 

েটরদক স্ট্ৃাট এিাং স্ট্প করার জন্য পদ্বতীয়ত 

ম্যানুয়াপল এিাং অদটাদেটিক পপরিালনা করার 

জন্য ব্যিহার করা হয়। 

 

 

   

পিে : শোটর স্ট্াটাৃর 
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সপলনদয়ড ভালভ (Solenoid Valve) 
 

সপলনদয়ড ভালভ হদলা একটি 

ইদলকদিাদেকাপনকযাল পডভাইস। র্া কাদরন্ট পেদয় 

পনয়ন্ত্রন করা র্ায়। সপলনদয়ড ভাদের মূল কাজ 

হদে ম্যাগদনদটর সাহাদয্য শকান শগট খুদল শেওয়া 

। এটার দ্যটি অাংে আদে র্থা ইদলকপিকযাল ও 

শেকাপনকযাল। ইদলকপিকযাল অাংদে পপরিাহীর 

প্যািাদনা একটি কদয়ল থাদক র্াদক িলা হয় 

(সপলনদয়ড কদয়ল)র্ার কাজ হদে ম্যাগদনট ততপর 

করা। শেকাপনকযাল অাংেটা একটি শগট ভাে এর 

ন্যায় পাইদপর সাদথ পফটিাং করা থাদক শগট ভাে 

শর্েন একটি হযাদন্ডল থাদকএখাদন হযাদন্ডদলর 

কাজটি একটি পরাং এিাং অপরন গ্যাসদকট ও 

শলাহার েন্ড দ্বারা করা হয়। এেন ভাদি পরাংটি 

পফটিাং করা থাদক র্খন কদয়দল পাওয়ার শেওয়া 

হয় তখন ম্যাগদনদটর সাহাদয্য পরাং টানদেয় 

সাদথসাদথ শগট- ভােটি খুদল র্ায়। তখন িাতাস, 

গ্যাস, পাপন, ফুদয়ল, ইপস্ট্ে এগুপল প্রিাহ করা শুরু 

কদর শেয় আিার পাওয়ার অফ করার সাদথসাদথ 

ভােটি িন্ধ হদয় র্ায়। 

 

 

পিে : সপলনদয়ড ভালভ 

শেপক্সিল জদয়ন্ট 
 

শেপক্সিল জদয়ন্টগুপল মুভদেন্ট এযািজরেন এিাং 

কদিনদেেন এর জন্য ব্যিহার করা হয়। সাোন্য 

সাংদর্াগ স্থানচ্যযপত এিাং ঘূণাৃয়োন সরঞ্জাে শথদক 

কিন কোদত র্াদত পাইপপাং পসদস্ট্ে, ভালভ 

এিাং অন্যান্য পফটিাংগুপল সুরপক্ষত রাখুনদত কাজ 

কদর। পাইপ লাইন সাপরিদ্ধ করার জন্য এটি 

প্রাথপেকভাদি ব্যিহার করা হয়। 

 

 

পিে: শেপক্সিল জদয়ন্ট 

ওয়াই শষ্টনার 
 

ওয়াই শস্ট্রইনার হল এেন পডভাইস র্া র্াপন্ত্রকভাদি 

তরল, গ্যাস িা িাষ্প শরখা শথদক পেদ্রযুক্ত িা 

তাদরর জাল শস্ট্রপনাং উপাোদনর োেদে অিাপিত 

কঠিন পোথগৃুপলদক অপসারণ কদর। এগুপল পাি, 

পেটার, পনয়ন্ত্রণ ভালভ, িাষ্প, পনয়ন্ত্রক এিাং 

অন্যান্য প্রপক্রয়ার সরঞ্জাে রক্ষা করদত 

পাইপলাইদন ব্যিহৃত হয়। ওয়াই মেইনাদরর 

উদেে হল সাধারণত তাদরর জাল শ্লদদয় ততশ্লর 

মেশ্লনাং উপাদান ব্যবহার কদর বাষ্প, গ্যাস বা তরল 

মথদক অবাশ্লিত কণা অপসারণ করা।  

 

 

 

পিে: ওয়াই শস্ট্রইনার 
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ইনপফল 
 

কুপলাং টাওয়াদরর ইনপফল হল টাওয়াদরর পৃদষ্ঠর 

শক্ষেফল িাড়াদনার জন্য কুপলাং টাওয়াদর ব্যিহৃত 

একটি োেে । এর প্রাথপেক কাজ হল র্তটা সম্ভি 

পাপনর পৃদষ্ঠর শক্ষেফলদক র্তটা সম্ভি িাতাদসর 

সাংেদে ৃ রাখা।গরে পাপনর তাপ অপসরদনর  

বৃহির িাষ্পীভিন জন্য ব্যিহার করা হয়। পফল্ম 

টাইপ ইনপফল শিপে েক্ষ এিাং স্প্ল্যাে পফদলর 

শিদয় শোট ভপলউদে একই তাপ স্থানান্তর প্রোন 

কদর। 

 

 

পিে: ইনপফল 

ননপরটান ৃভালভ 
 

নন-পরটান ৃ ভালদভর ফাাংেনগুপলর েদে রদয়দে 

পিপরীত প্রিাহ শরাধ করা, সরঞ্জাে রক্ষা করা, 

পসদস্ট্দের েক্ষতা পনপিত করা, পেেণ িা দূষণ 

এড়োদনা এিাং পনরাপিা িাড়াদনা। এটি পেন্দসই 

প্রিাদহর পেক িজায় রাখা, ক্ষপত প্রপতদরাধ এিাং 

পসদস্ট্দের অখণ্ডতা িজায় রাখার জন্য অপপরহার্।ৃ 

 

পিে: নন-পরটান ৃভালভ 

এযাকুমুদলটর 

অযাকুমুদলটর ইভাদপাদরটর এিাং কদেসর শলা 

শপ্রোর লাইদন সাংযুক্ত থাদক। এর প্রধান কাজ হল 

ইভাদপাদরটর হদত অনাকাপেত িা অপতপরক্ত 

ভরণ শরপিজাদরন্ট কদেসদর শর্দত িাধা প্রোন 

করা, ফদল কদেসর তরল শরপিজাদরন্ট শোষণ 

করা হদত রক্ষা পায়। 

 

 

পিে: অযাকুমুদলটর 

পরপসভার 
 

পরপসভার শরপিজাদরেন পসদস্ট্দের শরপিজাদরন্ট 

জো রাদখ। পরপসভার এেন একটি পডভাইস র্া 

শরপিজাদরেন পসদস্ট্দের সাইদকদল পলকুইড িা 

তরল শরপিজাদরন্টদক ইভাদপাদরটদর প্রিাদহর 

পনিয়তা প্রোন কদর। এটি কদন্ডিার ও কদরাল 

পডভাইদসর েদে ৰসাদনা থাদক। শরপিজাদরেন 

পরপসভার ও ড্রারার একই সাদথ সপন্নদিপেত থাদক। 

সঠিকভাদি শরপিজাদরন্ট িাজৃ অিস্থায় পরপসভার 

হদত এক্সপানেন ভাত পর্নৃ্ত তরল শরপিজাদরন্ট 

পেদয় পূণ ৃথাদক। 

 

 

পিে: পরপসভার 

ওদয়ল মসপাদরের 
 

ওদয়ল মসপাদরের শ্লনশ্লিত কদর মর্ কদেসার 

লুশ্লিদকটিাং মতল সরাসশ্লর ক্রযাঙ্কদকদস মফরত 

মদওয়া হয়। এটি সাশ্লকৃে জুদড়ি মরশ্লিজাদরদন্টর 

সাদথ মতল সঞ্চালনদক বাধা মদয়, শ্লসদেদের 

কেকৃ্ষেতা উন্নত কদর।  
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পিে: ওদয়ল শসপাদরটর 

ওদয়ল পসল 

কদেসদরর ক্রযােশ্যাফট কাস্ট্ আয়রন 

সারদফদস পসপলাং আইদটে পহদসদি ঘূণাৃর়্েোন 

কািনৃ পরাং এিাং েসৃন ও সেতল সারদফস রািার 

পসল রাপিাং করা থাদক। এভাদি পসল পেদয়  ৫১০ 

শস শথদক ১২১ পডগ্রী শসলপসয়াস পর্নৃ্ত তাপোোয় 

পহোয়ন শতল পলক শরাধ করা র্ায়। সকল 

কদেসদর শ্যাফট পসল পিদ্যোন। শ্যাফট পসদলর 

প্রধান কাজ হল কদেসদরর অভযন্তদর অিপস্থত 

পহোয়ন শভল িা কদেসর অদয়ল পলক শরাধ করা। 

কদেসদরর শ্যাফট পসল পসনদথটিক রািার, কািনৃ 

ইতযাপে পেদয় ততপর শগালাকার পরাং আকৃপতর িস্ত্র 

পিদেষ। পসলসমূহ েসৃণ রাপিাং করা কািনৃ পরাং এর 

েদে কদেসর হাউজ শিাদডড। 

 

পিে : ওদয়ল পসল 

 

পফোর 

শরপিজাদরন্ট পফোর ড্রায়ার/দস্ট্রইনার এর কাজ 

হল শরপিজাদরন্ট পসদস্ট্েটি পপরষ্কার এিাং শুষ্ক 

রাদখ। পফোর ড্রায়ার/দস্ট্রইনার আদ্রতৃা, েয়লা, 

অযাপসড এিাং শসাডার োক্স, পু ুঁপত এিাং ফাইপলাং 

সহ দূপষত পোথগৃুপলদক অপসারন কদর। 

 

 

পাি 

পাি এেন একটি পডভাইস র্া তরল িাড়াদনা, 

পপরিহন িা সাংকুপিত করার জন্য ব্যিহার করা 

হয়। পিলার ওয়াটার পাি পিপডাং/প্রদসস শলাড 

গুপলদত োণ্ডা পাপন সরিরাহ কদর এিাং তারপদর 

উিপ্ত পাপন পুনরায় েীতল করার জন্য পিলাদর 

পফপরদয় পনদয় আদস। কনদডিার ওয়াোর পাম্প 

শ্লেলার ওয়াোর কুলড কনদডিার এবাং কুশ্ললাং 

োওয়ার এর েদধ্য শীতল জল সঞ্চালন কদর।  

 

 

পিে : ওদয়ল পসল 

 

তিদ্যযপতক সরিরাহ  
 

পসদঙ্গল-দফজ পাওয়ার দ্যই-তাদরর অোরদনটিাং কাদরন্ট (এপস) পাওয়ার সাপকৃট গঠিত। পসদঙ্গল-দফজ পাওয়ার 

সাপ্ল্াই পসদস্ট্দে একটি শফজ তার তার এিাং অন্য তারটি পনউিাল তার । পসদঙ্গল-দফজ পাওয়ার সাপ্ল্াইদত 

শফজদক (L) দ্বারা পিপিত করা হয়। পসদঙ্গল-দফজ পপরোপ করার সেয় শফজ এিাং পনউিাদলর েদে ২২০ শভাে 

পপরোপ করা হয়। পি-দফজ পাওয়ার হল একটি পি-ওয়যার এপস পাওয়ার সাপকৃট র্ার প্রপতটি শফজ এপস পসগন্যাল 

১২০ ইদলপিকযাল পডগ্রী ব্যিধান থাদক পনদির পিদে শেখাদনা হদয়দে। পতন-দফজ পাওয়ার সাপ্ল্াইদয়র প্রপতটি 

শফজ লাল (R), হলুে (Y), নীল (B) িা কাদলা দ্বারা পিপিত করা হয়। পতন শফজ পপরোপ করার সেয় ৪১৫ িা 

৪২০ শভাে শর্ শকাদনা দ্যই-দফজ শথদক শফজ সাংদর্াদগর েদে পপরোপ করা হয়। 
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তিদ্যযপতক সরিরাহ শভাদেজ 
 

পসদঙ্গল-দফজ শভাদেজ: ২৪০ শভাে, ৫০ হাজৃ,  ২ তার। 

পতন-দফজ শভাদেজ:  ৪১৫ শভাে, ৫০ হাজৃ ৩ তার। 

৩ শফজ িা ৪ তাদরর পাওয়ার পডপস্ট্রপিউেন পসদস্ট্দে ৪ 

টি তার সািদস্ট্েন শথদক পিদ্যযৎ সরিরাহ করা হয়। এই 

তাদরর পতনটিদক িলা হয় শফজ এিাং একটি সাধারণত 

শূন্য শভাদেদজ থাদক র্াদক পনউিাল ওয়যার িদল। 

সািদস্ট্েদন পনরদপক্ষ তাদরর আথ ৃকরা হয়। এখান শথদক 

একটি শফজ এিাং পনউিাল পনদয় পসদঙ্গল-দফজ পাওয়ার 

ব্যিহার করা হয়। 

  

  

তিদ্যযপতক সরিরাদহর শভাদেজ পপরোপ 
 

শভাদেজ পপরোপ করার জন্য শভােপেটার ব্যিহার করা 

হয়। শভােপেটার লাইদনর সাদথ প্যারালাদল ব্যিহার করা 

হয়। এপভও িা োপেপেটার পেদয় ও শভাদেজ পপরোপ 

করা হয়। এপভও িা োপেপেটার শভাে শোদড শসট কদর 

শপ্রাি দ্যইটি কদনিদর ধদর শভাদেজ পপরোপ করা হয়। 

  

তিদ্যযপতক সরিরাদহর কাদরন্ট পপরোপ 
 

কাদরন্ট পপরোপ করার জন্য এযাপেটার ব্যিহার করা হয়। 

এযাপেটার লাইদনর সাদথ পসপরদজ ব্যিহার করা হয়। 

ক্লাি অন োপেপেটার পেদয় ও কাদরন্ট পপরোপ করা 

হয়। ক্লাি অন োপেপেটার এযপিয়ার শোদড শসট কদর 

শপ্রাি ক্লাদির পভতর ওয়যার ধদর কাদরন্ট পপরোপ করা 

হয়। 

 

  

প্রদসস ওয়াটার (Processed water) 
 

প্রদসস ওয়াটার হল শসই পাপন র্া পিপভন্ন উৎপােন প্রপক্রয়ার জন্য ব্যিহৃত হয় র্ার েদে রদয়দে িয়লার শেক 

আপ ওয়াটার, কুপলাং টাওয়ার শেক আপ ওয়াটার, ধুদয় শফলা এিাং শর করা। পেউপনপসপ্যাল িা গ্রাউন্ড ওয়াটার 

সাপ্ল্াইদয় প্রায়ই দ্রিীভূত খপনজ থাদক র্া পদের গুণোন এিাং উৎপােন খরিদক প্রভাপিত করার শিদয় অদনক 

সেস্যা সৃপষ্ট করদত পাদর। পাপনদত দ্রিীভূত খপনজগুপলর কারদণ সৃষ্ট পকছু সেস্যাগুপলর েদে রদয়দে: পস্ট্রপকাং, 

ফাউপলাং এিাং েটিাং। পনম্নোদনর প্রপক্রয়াজাত পাপনর কারদণও উচ্চ েপক্ত খরি হদত পাদর। উোহরণ স্বরূপ  

পডপেনাপরলাইজড প্রদসস ওয়াটাদরর ফদল অপপরদোপধত প্রদসস ওয়াটাদরর উপর িয়লাদরর জ্বালাপন খরি 

উদেখদর্াগ্যভাদি কদে র্াদি, িয়লারদক অদনক শিপে ঘনদত্বর িদক্র কাজ করদত শেয় এিাং শড্রদন অতযন্ত গরে 

জদলর শব্লাডাউনদক অদনকাাংদে কপেদয় শেয়। 

 

ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্ান্ট 
 

প্রদসস ওয়াটার ততরী করার জন্য ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্ান্ট 

ব্যিহার করা হয়। শর্ পপরদোধাদনাগাদর ভূগভসৃ্থ পাপন 

পপরদোদধান করা হয় তাদক ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্ান্ট 

(W.T.P) িদল। WTP= water treatment plant 

ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্ান্ট এ সুদপয় পাপন িা কারখানার 

প্রদয়াজন অনুসাদর প্রদসস ওয়াটার সরিরাহ করার জন্য 
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পাপনদক পপরদোধন করা হয়। এই প্ল্াদন্টর পাপনর উৎস 

ভূপৃষ্ঠ িা ভূগভসৃ্হ দ্যই ধরদনর হদত পাদর। 

 

 

পিে: ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্ান্ট 

 
 

কুপলাং টাওয়ার 
 

কুপলাং টাওয়ার হল এেন একটি র্ন্ত্র র্া একটি কুল্যান্ট 

স্ট্রীে সাধারণত একটি জদলর প্রিাহ িাযুেণ্ডদল িজৃয তাপ 

িজৃন কদর কে তাপোোয় েীতল কদর। কুপলাং টাওয়ার 

হল একটি পিদেষ ধরদনর পহট এক্সদিঞ্জার পডভাইস 

শর্খাদন িায়ু এিাং গরে পাপন এদক অপদরর সাদথ সরাসপর 

শর্াগাদর্াদগ আনা হয় র্াদত িাষ্পীভিন েীতল হয় এিাং 

এর কারদণ পাপনর তাপোো কদে র্ায়। িাষ্পীভিন 

েীতল প্রপক্রয়া িলাকালীন িায়ুদক অসিৃক্ত হদত হদি 

র্াদত এটি িাষ্পীভূত জলীয় িাষ্পগুপলদক সঞ্চয় করদত 

পাদর এিাং পাপনদক পর্াৃক্রদে তরল শথদক গ্যাদস 

পপরিতনৃ করার জন্য, সুপ্ত েপক্তর প্রদয়াজন হয় র্া পাপনর 

িারপাে শথদক শোষণ কদর। 

 

 পিে: কুপলাং টাওয়ার 

 

 

পাপন সরিরাদহর প্রাপ্যতা পরীক্ষা এিাং পনপিত করার প্রদসস ওয়াটার ততরী করার জন্য প্ল্ান্ট িা  ওয়াটার 

পিটদেন্ট প্ল্ান্ট এর কযাপাপসটি,  পরজভাৃর ট্যাে এিাং কুপলাং টাওয়ার শেক আপ ওয়াটার কযাপাপসটি,  পরজভাৃর 

ট্যাে পফপজকযাল শিক করদত হদি। 

 

১.7 টুলস ও ইকুইপদেন্ট এর ব্যিহার 

তদশ্লহক শশ্লক্ত প্রদয়াদগর োধ্যদে কাজদক সহজ করার জন্য মর্ সকল টুলস ব্যবহার করা হয় তাদক হযান্ড টুলস 

বদল। হযান্ড টুলস োড়া কাশ্লরগশ্লর কাজ করা সম্ভব নয়। ইশ্লিশ্লনয়ার বা দক্ষ মেকশ্লনশ্লশয়ানগদণর শ্লনোৃণ বা 

রক্ষণাদবক্ষণ কাজ করদত হযান্ড টুলস একান্ত প্রদয়াজন । শ্লবদশষ কাদজর জন্য শ্লবদশষ টুলস ব্যবহার করা হয়।  

টুলস 

কপম্বদনেন প্ল্ায়াস ৃ 

কপম্বদনেন প্ল্ায়াস ৃ  হল এক ধরদনর প্ল্ায়ার র্া একটি 

টুলদস একাপধক ফাাংেন সিােন করদত পাদর। এটি 

সাধারণত পগ্রপপাং এিাং কাটিাং উভয় কাদজ ব্যিহৃত হদয় 

থাদক। এগুপল সাধারণত শটকপনপেয়ান, কেীরা েক্ত 

ধাতি তার/ কযািল এিাং তিদ্যযপতক তার িাঁকাদনা এিাং 

কাটার জন্য ব্যিহার কদর থাদক। 

 

 

শ্লেত্র: কপম্বদনেন প্ল্ায়াস ৃ
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শনাজ প্ল্ায়াস ৃ

শনাজ প্ল্ায়াস ৃপনডল-দনাজ প্ল্ায়াস,ৃ  স্নাইপ-দনাজ প্ল্ায়াস ৃ

নাদেও পপরপিত। এই প্ল্ায়াস ৃ কপনপেয়ান, ইপঞ্জপনয়াররা 

শকান পকছুদক িাঁকাদনা, আদগর অিস্থাদন পফপরদয় 

আনদত এিাং পস্নপ করার জন্য ব্যিহার কদর থাদক। 

এগুপল সাধারণত শর্ সকল র্ায়গায় হাত শঢাদক না 

শসখাদন শকান পকছু ধরার িা লাগাদনার জন্য ব্যিহার 

করা হয়। 

 

পিে : শনাজ প্ল্ায়াস ৃ

 

ডায়াদগানাল কাটিাং প্ল্ায়াস ৃ

বকা্ ম্পকছু কাোি জন্য বযম্  তাি, ই্সুটলশ্, ধাতে 

পদাে ন ইতযাম্পদ ডায়াটগা্াল কাটিিং প্লায়াস ন ব্যেহাি কিা 

হটয় োটক। ইটলকম্পিকযাল কযােল কাো ও কযােল 

ইিুটলশ্ ম্পিমুে কিাি কাটজ ব্যােহাি কিা হয়। 
 

পিে : ডায়াদগানাল কাটিাং প্ল্ায়াস ৃ

 

োট স্ক্রু ড্রাইভার 

শরপিজাদরেন অযান্ড এয়ার কপন্ডেপনাং এর কাদজ 

কাদনকটিাং োট স্ক্র ড্রাইভার একটি গুরুত্বপূন ৃটুলস। ফ্লাে 

বা োইনাস োইপ স্ক্রু মোলা বা লাগাদনার জন্য এবাং 

সাংদর্াগ করার জন্য ইহা প্রধান সহায়ক পহসাদি ভূপেকা 

পালন কদর। 

 

 

 পিে : োট স্ক্রু ড্রাইভার 

পফপলপস স্ক্রু ড্রাইভার 

শরপিজাদরেন অযান্ড এয়ার কপন্ডেপনাং এর কাদজ 

পফপলপস স্ক্র ড্রাইভার একটি গুরুত্বপূন ৃ টুলস।স্ট্ার বা 

প্লাস োইপ স্ক্রু মোলা বা লাগাদনার জন্য এবাং সাংদর্াগ 

করার জন্য ইহা প্রধান সহায়ক পহসাদি ভূপেকা পালন 

কদর। 

 

 

পিে : পফপলপস স্ক্রু ড্রাইভার 

হযাক “স” 

ইহার সাহাদয্য েক্ত শকান পকছুদক কতনৃ করার কাদজ 

ব্যিহার করা হদয় থাদক। হযাক-স হল একটি হস্তিাপলত 

র্ন্ত্র র্া ধাতু কাটদত ব্যিহৃত হয়। একটি হযাক-স শব্লড 

শলা-অযালয় পস্ট্ল (LA) িা হাই-পেড পস্ট্ল (HSS) 

পেদয় ততপর । 

 

 

পিে : হযাক “স” 

টকৃ শরঞ্চ 

টকৃ শরঞ্চ হল একটি টুলস র্া নাট, শিাে িা ল্যাগ স্ক্রুদত 

েক্ত িা েজবুতভাদি আিদ্ধকাদর পনপেষৃ্ট টকৃ প্রদয়াগ 

করদত ব্যিহৃত হয়। এটি সাধারণত একটি পনেেৃকারী 

শিল সহ একটি সদকট শরদঞ্চর আকাদর িা একটি 

অভযন্তরীণ প্রপক্রয়া র্া পনদেেৃ করুন।দি র্খন একটি 

পনপেষৃ্ট (সােঞ্জস্যদর্াগ্য) টকৃ োদন শপ ুঁদে শগদল অথাৃৎ 

একটি নাট িা শিাে ম্যাপক্সোে টাইট হদল আর টাইট 

হদিনা পি ভাদি ঘুরদত থাকদি। 

 

পিে : টকৃ শরঞ্চ 
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স্লাইড িা এযাডজাদস্ট্িল শরঞ্চ 

শরপিজাদরেন অযান্ড এয়ার কপন্ডেপনাং এর কাদজ পিপভন্ন 

সাইদজর নাট শিাদের োথায় সহদজ এযাডজাস্ট্ কদর 

খুলদত ও আটকাদত স্লাইড িা এযাডজাদস্ট্িল শরঞ্চ 

ব্যিহার করা হয়। 

 

 

পিে : এযাডজাদস্ট্িল শরঞ্চ 

ওয়যার পস্ট্রপার 

ওয়যার পস্ট্রপার একটি প্রদয়াজনীয় টুলস। ওয়যার 

পস্ট্রপাদরর সাহাদয্য কযিদলর ইিুদলেন অপসারন করা 

হয়। এোড়াও শোট সাইদজর কযিল কাটার কাদজ ও 

ওয়যার পস্ট্রপার ব্যিহৃত হদয় থাদক। 
 

পিে : ওয়যার পস্ট্রপার 

শসাদয়পজাং টুলস 

শরপিজাদরেন পদ্ধপতদত দ্যই ধরদনর শসাদয়পজাং টুলস 

ব্যিহৃত হয়। পাঞ্চ টাইপ ও পলভার টাইপ, এর সাহাদয্য 

একই ব্যাদলর দ্যইটি কপার িা অযালুপেপনয়াদের টিউি 

স্থায়ী ভাদি শজাড়া শেয়ার জন্য টিউদির োথা শসাদয়পজাং 

করা হয়।  

পিে : শসাদয়পজাং টুলস 

োয়াপরাং টুলস 

এর দ্যইটি অাংে, একটি ইদয়াক এিাং অন্যটি ডাইস। 

একই িাদসর দ্যইটি কপার িা অযালুপেপনয়াদের টিউি 

অস্থায়ী ভাদি োয়াপরাং নাদটর োেদে শজাড়া শেয়ার 

জন্য টিউদনর োথা োয়াপরাং করা হয়। পিপভন্ন সাইদজর 

টিউদির জন্য ভাইদস পিপভন্ন োদপর পেদ্র করা থাদক। 
 

পিে : ফ্লায়াশ্লরাং টুলস 

শিঞ্চ  ভাইস 

ভাইস পহদসদি ভাইস সিদিদয় শিপে ব্যিহৃত হয় তা 

হদলা শিঞ্চ ভাইস, কারণ এটি শর্ শকাদনা ধরদনর িস্তু 

ভালভাদি ধরদত পাদর। শিঞ্চ ভাইদস প্রায় শর্ শকাদনা 

ধরদনর িস্তু ভালভাদি আটকাদনা র্ায় এিাং কাজ করা 

র্াদি। এজন্য এটি ইপঞ্জপনয়ার ভাইস নাদেও পপরপিত। 

ইহার সাহাদয্য শকান পকছুদক েক্ত কদর ধরার কাদজ 

ব্যিহার করা হদয় থাদক। 

 

 

পিে : শিঞ্চ ভাইস 

িলপপন হযাোর 

এটি িহুল ব্যিহৃত একটি হযান্ড টুলস। িলপপন হযাোদরর 

সাহাদয্য েক্ত কদর শকান পকছুদক পপটিদয় িাকা করার 

কাদজ, শেয়াদল পরদভট, রদয়ল প্ল্াগ, রদয়ল শিাে 

িসাদনার কাদজ এিাং আঘাত করার কাদজ ব্যিহার করা 

হদয় থাদক। এটি পেদয় শেটাপলক পোথদৃক পপটিদয় 

িাড়াদনা র্ায় ও পিপভন্ন আকাদর ভাঁজ করা র্ার। 

 

 

 

পিে : িলপপন হযাোর 
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পষ্টল ওয়যার ব্রাে 

পষ্টল ওয়যার ব্রাে পিপভন্ন পৃষ্ঠতল শথদক েক্ত েয়লা এিাং 

েপরিা অপসারণ করার জন্য ব্যিহার করা হয়। এোড়াও 

পষ্টল ওয়যার ব্রােটি গাপড়, ওজন এিাং উদিালদনর 

সরঞ্জােগুপলর েপরিা পপরষ্কার করার জন্য, পসদেন্ট িা 

টাইদলর োদে শিদড় ওো শ্যাওলা, ইট পপরষ্কার করা, 

পিপিপকউ পগ্রল পপরষ্কার করা, শপইন্ট এিাং এয়ার 

কপন্ডেনার খাঁিা পপরষ্কার করার জন্যও ব্যিহার করা হয়।  

 

পিে : পষ্টল ওয়যার ব্রাে 

টিউি কাটার 

টিউি কাটার কপার টিউি কাটার জন্য ব্যিহৃত হয়। 

অযালুপেপনয়াে টিউি ও পিপভন্ন সাইদজর কপার টিউি 

কাটার জন্য ব্যিহার করা হয়। এটি স্ট্ীল পেদয় ততরী। 

এদত দ্যইটি শরালাদরর সাদথ একটি কাটার হুইল িা শব্লড 

আদে। টিউি কাটাদরর নদির সাহাদয্য শব্লড সােদন ও 

পপেদন শনয়া র্ায়। শকান শকান কাটাদরর সদঙ্গ পরোর 

শব্লড আদে। এর সাহাদয্য টিউদির মুদখর িািপরগুপল 

পপরষ্কার িা পরপোং করা হয়। 

 

 

পিে : টিউি কাটার 

পরাং টাইস টিউি শিন্ডার   

এর সাহাদয্য পিপভন্ন সাইদজর কপার ও অযালুপেপনয়াশের 

টিউি িাঁকা করা হয়। পরাং টাইপ শিভারদক আিার দ্যই 

ভাদগ ভাগ করা হময়শে। এদের একটি ইন্টানাৃল পরাং 

শিন্ডার এিাং অপরটি এক্সটানাৃল পরাং শিন্ডার । উভয় 

প্রকারই পিপভন্ন সাইদজর হদর থাদক। ইন্টানাৃল পরাং 

শিন্ডার টিউদির োথা িাঁকা করা এিাং শসাজা করার জন্য 

ব্যিহার করা হয়। এক্সটানাৃল পরাং শিন্ডার টিউদির 

োঝাোপঝ স্থাদন শিন্ড িা িাঁকা করার জন্য ব্যিহার করা 

হয়। 

 

 

পিে : পরাং টাইস টিউি শিন্ডার 

শেকাপনকযাল টিউি শিন্ডার   

এর সাহাদয্য পিপভন্ন সাইদজর কপার ও অযালুপেপনয়াশের 

টিউি িাঁকা করা হয়। শেকাপনকযাল টিউি শিন্ডার  দ্যই 

ধরদনর, এদের একটি পলোর টাইপ শিন্ডার এিাং 

অপরটি পগয়ার টাইপ িা কপম্বদনেন পলভার টাইপ 

শিন্ডার। পলভার টাইপ টিউদির ব্যাস অনুপাদত পিপভন্ন 

সাইদজর হদয় থাদক। কপম্বদনেন পলভার টাইদপর ফোৃ 

এিাং ব্লক পপরিতনৃ কদর পিপভন্ন ব্যাদসর টিউিদক শিন্ড 

করা র্ায়।  

 

 

পিে : শেকাপনকযাল টিউি শিন্ডার 

পরোর / পডবুপরাং টুল 

টিউি কাটার েদয় টিউি কাটার পর টিউদির শভতদরর 

পেদক ঢুদক র্াওয়া অাংেদক শটদন শির কদর আনদত 

ব্যিহার করা হয়। 
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পিে : পরোর 

এযাদলন কী শসট 

এর সাহাদয্য ক্রু শখালা ও লাগাদনা হয়। এটি পিপভন্ন 

সাইদজর হদয় থাদক। পিদেষ কদর পেপলট টাইপ এপসর 

সাকেন ও পডসিাজৃ সাপভসৃ ভালভ শখালা ও আটকাদনার 

কাদজ ব্যিহার করা হয়   

পিে : এযাদলন কী 

ইকুইপদেন্ট 
 

গ্যাস ওদয়পডাং ইকুইপদেন্ট 

দ্যইটি গ্যাদসর জ্বলন্ত পেেন হইদত সরিরাহ কৃত উিাদপর 

োেদে শর্ ওদয়পডাং করা হয় তাদক গ্যাস ওদয়পডাং 

িদল। গ্যাস ওদয়পডাং এ সাধারনত অপক্সদজন, এপসটিপলন 

এিাং হাইদড্রাদজন গ্যাস ব্যিহার করা হয়। গ্যাস 

ওদয়পডাং এ শপ্রোর শরগুদলটর, গ্যাস পসপলন্ডার, 

ওদয়পডাং টি,ৃ শহাজ পাইপ এিাং নদজল ব্যিহৃত। এটি 

গ্যাস উৎস হইদত শর্ িাপ পাওয়া র্ায় তাহাদক কাদজর 

উপদর্াগী িাদপ পপরিতনৃ কদর। উপযুক্ত ওদয়পডাং িাদপ 

কার্াৃনুর্ায়ী গ্যাস শক পনয়ন্ত্রণ অথাৃৎ িাপ পাথকৃয দূর 

কপরয়া আটসৃ িা শব্লা পাইদপর স্থায়ীত্ব িজায় রাদখ।  

পিে : গ্যাস ওদয়পডাং 

োপেপেটার 
 

োপেপেটাদরর সাহাদয্য কাদরন্ট, শভাদেজ ও শরপজষ্টযাি 

পপরোপ করা র্ায়। এই পেটাদরর সাহাদয্য এদকর অধীক 

ইদলকপিকযাল রাপেদক পপরোপ করা র্ায় তাই এদক 

োপেপেটার িদল। এই পেটারদক এযাদভাপেটার ও িদল। 

AVO এর প্রথেঅক্ষর A, Volt পেটাদরর প্রথে 

অক্ষর V এিাং Ohm পেটাদরর প্রথে অক্ষর O পনদয় 

গঠিত হদয়দে। এই পেটারদক এযাপেটার, শভােপেটার ও 

ওহে পেটার পহসাদি ব্যিহার করা র্ায়। এই পেটাদরর 

সাহাদয্য এপস ও পডপস উভয় শক্ষদে ব্যিহার করা র্ায়। 

এই পেটার ব্যিহার করার জন্য আলাো শসাস ৃব্যিহার 

করা হয় িদল ইহার সাহাদয্য উচ্চতর শরপজষ্টযাি 

(MΩএর উপদর) ইন্ডাকট্যাি এিাং কযাপাপসদটি 

পপরোপ করা র্ায়। 

 

 

 

পিে : োপেপেটার 

শটদকাপেটার 
 

শকানা ঘূণনৃ র্দন্ত্রর গপত পপরোদপর জন্য শর্ র্ন্ত্র ব্যিহার 

করা হয়তাদক শটদকাপেটার িা আর পপ এে ইপন্ডদকটর 

িদল। প্রপত পেপনদট ঘূণনৃ (revolutions per minute) 

িা আর পপ এে পপরোপ কদর। ট্যাদকাপেটার আদপপক্ষক 

গপতর নীপতদত কাজ কদর। পডভাইসটি পডভাইদসর খাে 

এিাং শি ম্বক শক্ষদের েদে কাজ কদর। এটি শজনাদরটর 

পহদসদি কাজ কদর এিাং লাঠির শিগ অনুর্ার়্েী শভাদেজ 

ততপর কদর। পডভাইসটি প্রপত পেপনদট শ্যাফদটর ঘূণদৃনর 

সাংখ্যা গণনা কদর। 
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পিে : শটদকাপেটার 

এযপনদোপেটার 
 

শর্ র্ন্ত্রটি িাতাদসর গপত এিাং িাযুিাপ পপরোপ কদর তা 

হল অযাপনদোপেটার। এটি ঘূণদৃনর সাংখ্যা গণনা কদর, র্া 

িাতাদসর গপত গণনা করদত ব্যিহৃত হয়। শিলার 

অযাপনদোপেটার িা টারিাইন ব্যিহার কদর িাতাদসর 

শিগ এিাং ভপলউদেপিক প্রিাহ পনধাৃরণ কদর। 

অযাপনদোপেটারগুপলদক িাতাদসর পেদকর সোন্তরাল 

হদত হদি এিাং সঠিক তথ্য শপদত একটি অনুভূপেক 

অদক্ষর িারপাদে ঘুরদত হদি। 

 

 

পিে : অযাপনদোপেটার 

ক্লাি অন পেটার 
 

ক্লযাি অন পেটার পেদয় এযাদভা পেটাদরর েতই 

তিদ্যযপতক সাপকৃদটর পভপস/এপস কাদরন্ট, তিদ্যযপতক 

শভাদন্টজ ও ওহে িা শরাধ পপরোপ করা হয়। শভাদেজ 

পপরোদপর সেয় শলাদডর শিদয় শিপে শরদঞ্জ শরদখ 

পপরোণ করদত হয়, এদত পেটার সহদজ নষ্ট হয় না। 

ক্লযাি অন পেটাদরর তিপেষ্ট তার না শকদট কাদরন্ট 

পপরোপ করা হয়। 
 

পিে : ক্লযাি অন পেটার 

পলক পডদটির 
 

পলক পডদটির পসদস্ট্দে শরপিজাদরন্ট এর উচ্চ-িাদপর 

গ্যাস সনাক্ত কদর এিাং ব্যিহারকারীদক শর্ শকানও পলক 

সিদকৃ সতকৃ করদত কাজ কদর। এটি শরপিজাদরদন্টর 

ক্ষপত শরাধ করদত সাহায্য কদর, র্া শরপিজাদরেন 

ইউপনদটর কার্কৃাপরতাদক শনপতিািকভাদি প্রভাপিত 

করদত পাদর, েপক্তর খরি বৃপদ্ধ করদত পাদর এিাং 

সম্ভাব্যভাদি পপরদিদের ক্ষপত করদত পাদর। 

 

 

পিে : পলক পডদটির 

শেগার শটষ্টার 
 

শেগার একটি পপরোপক র্ন্ত্র র্া ইদলকপিকযাল কাদজ  

ইনসুদলেন শরপজসট্যাি পপরোপ করার জন্য ব্যিহার 

করার হয়। আদ্রতা, তাপ, িাপ এিাং ধুদলািাপলর প্রভাদি 

পিপভন্ন ইদলকপিক ইকুইপদেদন্টর ইিুদলেন ক্ষপতগ্রস্ত 

হদত থাদক । তাই িড় ধরদনর দ্যঘটৃনা এড়োদনার জন্য 

পনয়পেত ইিুদলেন পপরোপ করদত শেগার ব্যিহৃত হয়। 

ইদলকিপনক শেগার একটি ব্যাটারী িাপলত পডপজটাল 

পডসদপ্ল্ সেন্বদয়গঠিত হদয় থাদক। এোড়া ইিুদলেন 

পপরোদপর জন্য দ্যটি নি িা পলড থাদক থাদক। আর 

একটি পসদলকেন সুইটস থাদক র্ার সাহাদয্য শরঞ্জ 

পসদলি করা র্ায়। অদনক আধুপনক শেগার আদে র্া 

অদটা পসদলি পহদসদি কাজ কদর। 

  

 

পিে: শেগার শটষ্টার 
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আথ ৃশটষ্টার শেগার 
 

আথ ৃ শটস্ট্ার একটি পপরোপক র্ন্ত্র র্ার সাহাদয্য 

তিদ্যযপতক আপথাৃং শরপজস্ট্যাি এর োন পপরোপ করা 

হয়। গেদনর পেক পেদয় এটি অদনকটা ইনসুদলেন 

শটপস্ট্াং শেগার এর েত আপথাৃং শরপজস্ট্যাি পপরোপ 

করায় আথ ৃশটস্ট্ার এর কাজ আথ ৃশটস্ট্ার এর সাহাদয্য 

আথ ৃ ইদলকদিাড এর শরপজস্ট্যাি োপা হয়। আথ ৃ

শরপজস্ট্যাি িলদত সম্পূণ ৃ আপথাৃং পদ্ধপতর 

শরপজস্ট্যািদকই শিাঝায়। িাপড়ে, ওর়্োকৃেপ, 

কলকারখানার শেইন আথ ৃ টাপেনৃাল শথদক আথ ৃ

ইদলকদিাদডর োেদে শর্ শরপজস্ট্যাি পাওয়া র্ায় তাদক 

আথ ৃ শরপজস্ট্যাি িদল। আথ ৃ পলড এিাং আদথরৃ 

পনরপিপেন্ন তাদরর শরপজস্ট্যািদকই আথ ৃ শরপজস্ট্যাি 

িদল। 

 

পিে: আথ ৃশটষ্টার শটষ্টার 

িাপজাং শষ্টেন 
 

শর্ শষ্টেনটি গ্যাদসর িাপ কোদত পাে শথদক গ্যাস শির 

কদর তাদক ভযাকুয়াে পাি িলা। ভযাকুয়াে পাি হল 

র্াপন্ত্রক পডভাইস র্া একটি পসল করা জায়গা শথদক 

িায়ু/িাতাস, এিাং গ্যাদসর অণু অপসারণ কদর িায়ু 

অথিা গ্যাসপিহীন এলাকা ততপর করদত সক্ষে কদর। 

সাধারণত তাদের উদেশ্য পপরষ্কার করা এিাং পসল করা। 

ভযাকুয়াে পািগুপল শভজা িা শুকদনা শভপরদয়দন্ট আদস 

র্ার পাি করা পেপডয়ার উপর পনভরৃ কদর। 

 

 

পিে: িাপজাং শষ্টেন 

ওদয়ট শিল 
 

একটি শিল িা ভারসাম্য একটি র্ন্ত্র র্া ওজন িা ভর 

পপরোপ করদত ব্যিহৃত হয়। এগুপল ভর শিল, ওজন 

শিল, ভর ভারসাম্য এিাং ওজন ভারসাম্য পহসাদিও 

পপরপিত। শপাদটিৃল ওদয়ট শিল LCD পডসদপ্ল্ পদকট 

সাইজ, সহদজ িহনদর্াগ্য শর্ শকান িস্তু হুদক ঝুপলদয় 

োপা র্ায়। 

 

 

পিে: ওদয়ট শিল 

টু শষ্টজ শরাটাপর টাইপ ভযাকুয়াে পাি 
 

শর্ র্ন্ত্রটি গ্যাদসর িাপ কোদত পাে শথদক গ্যাস শির কদর 

তাদক ভযাকুয়াে পাি িলা। ভযাকুয়াে পাি হল র্াপন্ত্রক 

পডভাইস র্া একটি পসল করা জায়গা শথদক িায়ু/িাতাস, 

এিাং গ্যাদসর অণু অপসারণ কদর িার়্েু অথিা গ্যাসপিহীন 

এলাকা ততপর করদত সক্ষে কদর। সাধারণত, তাদের 

উদেশ্য পপরষ্কার করা এিাং পসল করা। ভযাকুয়াে 

পািগুপল শভজা িা শুকদনা শভপরময়শন্ট আদস র্া তাদের 

োেদে পাি করা পেপডয়ার উপর পনভরৃ কদর। 

 

 

পিে: ভযাকুয়াে পাি 
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শগজ ম্যাপনদফাড (দহাস পাইপ সহ) 
 

HVACR পসদস্ট্দে শরপিজাদরদন্টর িাপ পরীক্ষা 

করার জন্য একটি শগজ ম্যাপনদফাড ব্যিহার করা হয়। 

পসদস্ট্েটি শরপিজাদরদন্টর সাদথ সঠিকভাদি িাজৃ করা 

হদয়দে পকনা তা পনণদৃয়র জন্য এিাং শসইসাদথ শর্দকান 

সেস্যায় সহায়তা করার জন্য এটি একটি প্রদয়াজনীয় 

সরঞ্জাে। ২৪ ঘন্টার জন্য ৫০ psi (৩.৪-৬.৯ বার) তরল 

বা বাতাস শ্লদদয় শ্লসদেদের োপ পরীক্ষা করা।। 

 

পিে: শগজ ম্যাপনদফাড 

পডপজটাল শটিাদরিার শ্লেোর 
 

শটিাদরিার পেটার তাপোো পপরোদপর জন্য ব্যিহার 

করা হয়। এই পেটার পেদয় কোৃপেয়াল এযাপ্ল্াইদলর 

তাপোো পপরোপ করা হয়। থাদোৃপেটার সাধারণত দ্যই 

প্রকার ডায়াল টাইগ ও পডপজটাল টাইপ। পডপজটাল 

থাদোৃপেটদর তাপোোর পিপভন্ন শিল শসট করার িাটন 

থাদক । পরপডাং শনয়ার আদগ শসটিাং িাটন পেদয় পনপেষৃ্ট 

শিল শসট করদত হয়। ভযাকুয়াে শগজ টিউিগুপল হল 

পনর্ভলৃ শসপিাং পডভাইস র্া ভযাকুয়াদের পপরোপ এিাং 

পনয়ন্ত্রদণ সিাৃপধক পনর্ভলৃতা প্রোদনর জন্য পডজাইন করা 

হদয়দে। তাপোো এিাং তাপোো পপরিতদৃনর হার 

উভদয়র জন্য কাজ কদর। 
 

পিে: পডপজটাল শটিাদরিার পেটার 
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মসলফ মেক (Self Check)- ১:  অপাদরেন এিাং রক্ষণাদিক্ষদণর জন্য প্রস্তুত হওয়া 

প্রশ্লশক্ষণাথীদদর জন্য শ্লনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদেশন শীে পাঠ কদর শ্লনদের প্রশ্নগুদলার উত্তর শ্ললখুন- 

 

অশ্লত সাংশ্লক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. অপাদরেন ও রক্ষণাদিক্ষণ করার কাদজ পক পক পপপপই পপরধান করদত হদি? 

উির:  

  

2. টিউি শিন্ডার শকন ব্যিহার করা হয়? 

উির:  

 

3. োপেপেটাদরর সাহাদয্য পক পক পপরোপ করা য়ায়? 

উির:   

 

4. রক্ষণাদিক্ষণ কাদজ পক পক টুলস ব্যিহার করা হয়? 

উির:   

 

5. ভযাকুয়াে পাি শকন ব্যিহার করা হয়? 

 উির:   

 

6. ইনপফল পক? 

উির:   

 

7. ব্লুপপ্রন্ট পক? 

উির:   

 

8. ইদিদটদলেন ড্রপয়াং কাদক িদল? 

উির:   

 

  



 

25 

 

উত্তরপত্র (Answer Key)-১: অপাদরেন এিাং রক্ষণাদিক্ষদণর জন্য প্রস্তুত হওয়া 

 

1. অপাদরেন ও রক্ষণাদিক্ষণ করার কাদজ পক পক পপপপই পপরধান করদত হদি? 

উির: এদপ্রান, শসফটি সু, গগলস, শসফটি শহলেট, ইয়ার প্ল্াগ, হযান্ড গ্লাভস, োি ইতযাপে। 

 

2. টিউি শিন্ডার শকন ব্যিহার করা হয়? 

উির: টিউি শিন্ড িা িাঁকা করার জন্য টিউি শিন্ডার ব্যিহার করা হয়। 

 

3. োপেপেটাদরর সাহাদয্য পক পক পপরোপ করা য়ায়? 

উির:  কাদরন্ট, শভাদেজ ও শরপজষ্টযাি। 

 

4. রক্ষণাদিক্ষণ কাদজ পক পক টুলস ব্যিহার করা হয়?  

উির:  ফ্লায়াশ্লরাং টুলস, শসাদয়পজাং টুলস, পষ্টল ওয়যার ব্রাে, টিউি কাটার, টিউি শিন্ডার, পরোর / পডবুপরাং টুল, 

এযাদলন কী ইতযাপে। 

 

5. ভযাকুয়াে পাি শকন ব্যিহার করা হয়?  

উির: ভযাকুয়াে িা িায়ুশূন্য করদত। 

 

6. ইনপফল পক? 

উির:  কুপলাং টাওয়াদরর ইনপফল হল টাওয়াদরর পৃদষ্ঠর শক্ষেফল িাড়াদনার জন্য কুপলাং টাওয়াদর ব্যিহৃত 

একটি োেে । 

 

7. ব্লুপপ্রন্ট পক? 

উির:  ওয়াটার পিলার ইউপনট এর উপাোন গুপলর অিস্থান এিাং তাদের েদে সাংদর্াগ িা স্থাপন পদ্ধপত একটি 

ব্লক ডায়াগ্রাদের োেদে উপাস্থাপন করাই ডায়াগ্রাে / ব্লুপপ্রন্ট। ওয়াটার পিলার ইউপনট এর সাইজ, , ইপঞ্জন, 

শরপিজাদরন্ট প্ল্ান্ট পকভাদি, শকান র্ায়গায় স্থাপন করদত হদি তার পূনাঙ্গ পিিরন ডায়াগ্রাে / ব্লুপপ্রন্ট এ পাওয়া 

র্ায়। 

 

8. ইদিদটদলেন ড্রপয়াং কাদক িদল? 

উির:  ওয়াটার পিলার ইউপনট এর উপাোন গুপলর অিস্থান এিাং তাদের েদে সাংদর্াগ িা স্থাপন পদ্ধপত একটি 

ডায়াগ্রাদের োেদে িা ওয়াটার পিলার ইউপনট এর ইপঞ্জন, শরপিজাদরন্ট প্ল্ান্ট পকভাদি, শকান র্ায়গায় স্থাপন 

করদত হদি তার পূনাঙ্গ পিিরন ডায়াগ্রাে উপাস্থাপন করাদক ইদিদটদলেন ড্রপয়াং িদল।  
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টাি েীট (Task Sheet)- ১.১ : প্রদয়াজনীয় টুলস, ইকুইপদেন্ট ও ম্যাদটপরয়াল পিপিত করা। 

উদেে: র্থার্থ ভাদব প্রদয়াজনীয় টুলস, ইকুইপদেন্ট ও ম্যাদটপরয়াল পিপিত করদত পারদব।  

 

কাদজর পদ্ধশ্লত : 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পশ্লরধান করুন।  

2. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস ও সরঞ্জাে পনিাৃিন করুন। 

3. টুলস এিাং সরঞ্জােগুপলর ম্যানুয়াল িা কযাটালগ সাংগ্রহ করুন। 

4. টুলস এিাং সরঞ্জােগুপলর ম্যানুয়াল িা কযাটালগ অনুসদর শসটিাং করুন। 

5. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস ও সরঞ্জাে সনাক্ত করুন।  

6. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, ইকুইপদেন্ট ও ম্যাদটপরয়াল সনাক্ত করুন। 

7. পপরোপ ও শেরােদতর ইিিুদেদনর ম্যানুয়াল িা কযাটালগ অনুসদর কযাপলদব্রট করুন। 

8. টাি শেদষ টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

9. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 

 

 পনদির টুলস, ইকুইপদেন্ট ও ম্যাদটপরয়াল পিপিত কদর নাে পলখুন 
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জব শীে (Job Sheet) - ১.২ : তিদ্যযপতক সরিরাদহর শসাস ৃপরীক্ষা করা। 

উদেে: র্থার্থ ভাদব তিদ্যযপতক সরিরাদহর শসাস ৃপরীক্ষা করদত পারদব।  

অযাপিপভটি - ১.২.১ :  তিদ্যযপতক সরিরাদহর শভাদেজ পপরোপ করা।  

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পশ্লরধান করুন। 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরুন।ণ সমূহ শ্লনবাৃেন 

করুন। 

3. কদরাল প্যাদনল ওদপন করুন। 

4. শভােপেটার লাইদনর সাদথ প্যারালাদল ব্যিহার করুন। 

5. এপভও িা োপেপেটার পেদয় ও শভাদেজ পপরোপ করুন। 

6. এপভও িা োপেপেটার শভাে শোদড শসট করুন। 

7.  শপ্রাি দ্যইটি কদনিদর ধদর শভাদেজ পপরোপ করুন। 

8. টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

9. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 
 

পিে : শভাদেজ পপরোপ 

অযাপিপভটি - ১.২.২: তিদ্যযপতক সরিরাদহর কাদরন্ট পপরোপ করা। 

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পশ্লরধান করুন।  

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরুন।ণ সমূহ শ্লনবাৃেন 

করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

4. কাদরন্ট পপরোপ করার জন্য এযাপেটার/ ক্লাি অন োপেপেটার 

ব্যিহার করুন। 

5. এযাপেটার লাইদনর সাদথ পসপরদজ ব্যিহার করুন। 

6.  ক্লাি অন োপেপেটার পেদয় ও কাদরন্ট পপরোপ করুন। 

7. ক্লাি অন োপেপেটার এযপিয়ার শোদড শসট কদর ক্লাদির 

পভতর ওয়যার ধদর কাদরন্ট পপরোপ করুন। 

8. টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

9. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 

 

 

পিে : কাদরন্ট পপরোপ 
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মেশ্লসশ্লফদকশন শীে (Specification Sheet)- ১.২: তিদ্যযপতক সরিরাদহর শসাস ৃপরীক্ষা 

করা। 

 

প্রদয়াজনীয় পপপপই: 

ক্রে পপপপই এর নাে শেপসপফদকেন একক পপরোণ 

1  শসফটি সু  স্ট্যান্ডাড ৃ শজাড়া ০১ 

2  োি স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

3  শসফটি শহলদেট স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

4  এদপ্রান স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লাভস স্ট্যান্ডাড ৃ শজাড়া ০১ 

6  শসফটি গগলস স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস: 

ক্রে টুলস এর নাে শেপসপফদকেন একক পপরোণ 

1  পনয়ন শটষ্টার  স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

2  কাদনকটিাং স্ক্রু ড্রাইভার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

3  কপম্বদনেন প্ল্ায়াস ৃ স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

4  পপ্ল্পলফস/স্ট্ার স্ক্রু ড্রাইভার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

5  োট স্ক্রু ড্রাইভার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

6  ওয়যার পস্ট্রপার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

7  পক্রপিাং প্ল্ায়াস ৃ স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

 

প্রদয়াজনীয় ইকুইপদেন্টস: 

ক্রে ইকুইপদেন্টস এর নাে শেপসপফদকেন একক পপরোণ 

1  োপেপেটার/ এপভও পেটার  স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

2  শভাে পেটার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

3  ক্লাি অন োপেপেটার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

4  ওয়াটার পিলার ইউপনট স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

 

প্রদয়াজনীয় ম্যাদটপরয়াল: 

ক্রে ম্যাদটপরয়াল এর নাে শেপসপফদকেন একক পপরোণ 

1  কদরাল প্যাদনল স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

2  পাওয়ার সাপ্ল্াই ইউপনট স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

 

 

 

 



 

29 

 

 

জব শীে (Job Sheet) - ১.৩ : পাপন সরিরাদহর প্রাপ্যতা পরীক্ষা এিাং পনপিত করা। 

উদেে: র্থার্থ পাপন সরিরাদহর প্রাপ্যতা পরীক্ষা এিাং পনপিত করদত পারদব।  

অযাপিপভটি - ১.৩.১ :   ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্ান্ট পরীক্ষা এিাং পনপিত করা। 

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পশ্লরধান করুন। 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরুন।ণ সমূহ শ্লনবাৃেন 

করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

4. প্রদসস ওয়াটার ততরী করদত ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্ান্ট শিক করুন। 

5. ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্ান্ট এর পাপনর PH পরীক্ষা এিাং শলদভল 

করুন। 

6. পরজরভার ট্যাাংক এর পাপন সরিরাদহর প্রাপ্যতা পরীক্ষা এিাং 

পনপিত করুন। 

7. টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

8. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 

 

 

পিে: ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্ান্ট 

অযাপিপভটি - ১.৩.২: কুপলাং টাওয়ার পরীক্ষা এিাং পনপিত করা। 

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পশ্লরধান করুন।  

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরুন।ণ সমূহ শ্লনবাৃেন 

করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন।  

4. কুপলাং টাওয়াদরর পাপনর শলদভল শিক করুন।  

5. কুপলাং টাওয়ার এর পাপনর PH পরীক্ষা এিাং শলদভল পনপিত 

করুন। 

6. পরজরভার ট্যাাংক এর পাপন সরিরাদহর প্রাপ্যতা পরীক্ষা এিাং 

পনপিত করুন। 

7. টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

8. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন।  

 

পিে: কুপলাং টাওয়ার 
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মেশ্লসশ্লফদকশন শীে (Specification Sheet) - ১.৩: পাপন সরিরাদহর প্রাপ্যতা পরীক্ষা এিাং 

পনপিত করা। 

প্রদয়াজনীয় পপপপই: 

ক্রে পপপপই এর নাে শেপসপফদকেন একক পপরোণ 

1  শসফটি সু  স্ট্যান্ডাড ৃ শজাড়া ০১ 

2  োি স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

3  শসফটি শহলদেট স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

4  এদপ্রান স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লাভস স্ট্যান্ডাড ৃ শজাড়া ০১ 

6  শসফটি গগলস স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস: 

ক্রে টুলস এর নাে শেপসপফদকেন একক পপরোণ 

1  পনয়ন শটষ্টার  স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

2  কাদনকটিাং স্ক্রু ড্রাইভার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

3  কপম্বদনেন প্ল্ায়াস ৃ স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

4  পপ্ল্পলফস/স্ট্ার স্ক্রু ড্রাইভার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

5  োট স্ক্রু ড্রাইভার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

6  ওয়যার পস্ট্রপার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

7  পক্রপিাং প্ল্ায়াস ৃ স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

 

প্রদয়াজনীয় ইকুইপদেন্টস: 

ক্রে ইকুইপদেন্টস এর নাে শেপসপফদকেন একক পপরোণ 

1  োপেপেটার  স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

2  ওয়াটার পিলার ইউপনট স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

3  কুপলাং টাওয়ার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

4  ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্ান্ট স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

5  পরজরভার ট্যাাংক স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

 

প্রদয়াজনীয় ম্যাদটপরয়াল: 

ক্রে ম্যাদটপরয়াল এর নাে শেপসপফদকেন একক পপরোণ 

1  প্রদসস ওয়াটার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা প্রদয়াজন েত 

2  ভূপৃষ্ঠ িা ভূগভসৃ্হ পাপন স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা প্রদয়াজন েত 

  



 

31 

 

পেখনফল (Learning Outcome) - ২: পিপভন্ন কদিাদনন্ট পরীক্ষা করদত পারদি 

 

অযাদসসদেন্ট োনদন্ড 

 

1. পিলাদরর অপাদরেনাল ম্যানুয়াল এিাং অন্যান্য অপাদরেনাল গাইডলাইনগুপল 

ব্যাখ্যা করদত সক্ষে হদয়দে 

2. পিলাদরর অপাদরেনাল ম্যানুয়াল অনুসরণ করার পেদক্ষপগুপল পিপিত করদত 

সক্ষে হদয়দে  

3. ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্যাদন্টর পপএইি োন পরীক্ষা করদত সক্ষে হদয়দে  

4. ডাস্ট্ অপসারদণর জন্য ইনপফল পরীক্ষা করদত সক্ষে হদয়দে  

5. এয়ার শভন্ট ভালভ এিাং এক্সপ্যানেন ট্যাদের পাপনর স্তর প্রস্তুতকারদকর 

পনদেেৃ অনুসাদর পরীক্ষা করদত সক্ষে হদয়দে  

6. কনদডপিাং ওয়াটার এিাং োন্ডা পাপনর লাইদনর ভালভগুপল োন অনুর্ায়ী 

পরীক্ষা করদত সক্ষে হদয়দে  

7. কুপলাং টাওয়ার ফযাদনর স্ট্াটিাৃং পরীক্ষা এিাং অপাদরেন ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী 

সঠিক অপাদরেন পনপিত করদত সক্ষে হদয়দে  

8. পিলড ওয়াটার পাি এিাং কদন্ডপিাং ওয়াটার পাদির কেকৃ্ষেতা 

শেপসপফদকেন অনুর্ায়ী শিক করদত সক্ষে হদয়দে  

9. ক্রযাে শকস পহটার এিাং শসির অযাদসম্বপল পরীক্ষা করদত সক্ষে হদয়দে 

10. ইিিাকেন ম্যানুয়াল অনুসাদর অন্যান্য কদিাদনন্ট শটস্ট্ এিাং পরীক্ষা করদত 

সক্ষে হদয়দে  

শত ৃও শ্লরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কেদৃক্ষত্র অথবা প্রশ্লশক্ষণ পশ্লরদবশ  

2. পিলাদরর অপাদরেনাল ম্যানুয়াল  

3. ওয়াটার পিলার 

4. শ্লসশ্লবএলএে 

5. হযান্ডআউেস 

6. ল্যাপেপ 

7. োশ্লিশ্লেশ্লডয়া প্রদজক্টর 

8. কাগজ, কলে, মপশ্লিল ও ইদরজার 

9. ইন্টারদনে সুশ্লবধা 

10. মহায়াইে মবাড ৃও োকৃার 

শ্লবষয়বস্তু 

1. পিলাদরর অপাদরেনাল ম্যানুয়াল  

2. পপএইি োন পরীক্ষা পদ্ধপত  

3. এয়ার শভন্ট ভালভ এিাং এক্সপ্যানেন ট্যাদের পাপনর স্তর পরীক্ষা পদ্ধপত 

4. কুপলাং টাওয়ার ফযাদনর স্ট্াটিাৃং পরীক্ষা পদ্ধপত  

5. ক্রযাে শকস পহটার এিাং শসির অযাদসম্বপল পরীক্ষা পদ্ধপত 

6. কদিাদনন্ট শটস্ট্ পদ্ধপত 

এপিপভটি 

1. ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্যাদন্টর পপএইি োন পরীক্ষা করা।  

2. ডাস্ট্ অপসারদণর জন্য ইনপফল পরীক্ষা করা। 

3. এয়ার শভন্ট ভালভ এিাং এক্সপ্যানেন ট্যাদের পাপনর স্তর প্রস্তুতকারদকর 

পনদেেৃ অনুসাদর পরীক্ষা করা।  

4. কনদডপিাং ওয়াটার এিাং োন্ডা পাপনর লাইদনর ভালভগুপল োন অনুর্ায়ী 

পরীক্ষা করা। 

5. কুপলাং টাওয়ার ফযাদনর স্ট্াটিাৃং পরীক্ষা এিাং অপাদরেন ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী 

সঠিক অপাদরেন পনপিত করা।  
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6. পিলড ওয়াটার পাি এিাং কদন্ডপিাং ওয়াটার পাদির কেকৃ্ষেতা 

শেপসপফদকেন অনুর্ায়ী শিক করা। 

7. ক্রযাে শকস পহটার এিাং শসির অযাদসম্বপল পরীক্ষা করা।  

8. ইিিাকেন ম্যানুয়াল অনুসাদর অন্যান্য কদিাদনন্ট শটস্ট্ এিাং পরীক্ষা 

করা। 

প্রশ্লশক্ষণ পদ্ধশ্লত 

 

1. আদলািনা (Discussion)  

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রেেনৃ (Demonstration) 

4. পনদেপৃেত অনুেীলন (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুেীলন (Individual Practice)  

6. প্রদজি ওয়াকৃ (Project Work)  

7. সেস্যা সোধান (Problem Solving)  

8. োথাখাটাদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদেন্ট পদ্ধশ্লত 

 

1. শ্ললশ্লেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মেৌশ্লেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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শ্লশক্ষণ/প্রশ্লশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) -২ : পিপভন্ন কদিাদনন্ট পরীক্ষা করা 

এই শ্লশেনফল অজৃদনর লদক্ষয শ্লশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত শ্লবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেশ্লরয়া অজৃদনর জন্য শ্লনম্নশ্ললশ্লেত 

কার্কৃ্রেগুদলা পর্াৃয়ক্রদে সম্পাদন করা।। কার্কৃ্রেগুদলার জন্য বশ্লণতৃ শ্লরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার করা।।  

শ্লশেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 

ঊপকরুন।ণ / শ্লবদশষ শ্লনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রশ্লশক্ষণাথীগণ মকান শ্লশক্ষা উপকরণ 

ব্যবহার করুন।দব মস সিদকৃ প্রশ্লশক্ষদকর 

শ্লনকে জানদত োইদব। 

1. প্রশ্লশক্ষক প্রশ্লশক্ষাথীদদর “পিপভন্ন কদিাদনন্ট পরীক্ষা করা” 

শেখার জন্য উপকরণ প্রোন করদিন। 

2. ইনফরদেশন শীে পড়দত হদব। 2. ইনফরদেশন শীে ২ : পিপভন্ন কদিাদনন্ট পরীক্ষা করা 

3. মসলফ মেদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান 

করা। এবাং উত্তরপদত্রর সাদথ শ্লেশ্ললদয় 

শ্লনশ্লিত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-দেক েীট ২ -এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন  

উত্তরপত্র ২ -এর সাদথ শ্লনদজর উত্তর শ্লেশ্ললদয় শ্লনশ্লিত করুন।  

4. জব/টাি শীে ও মেশ্লসশ্লফদকশন শীে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করা।। 

4. শ্লনদম্নাক্ত জব/োস্ক েীট অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন করুন। 

জি েীট  ২.১ : ওয়াটার পিলাদরর পিপভন্ন কদিাদনন্ট পরীক্ষা 

করা। 

শেপসপফদকেন েীট ২.১ : ওয়াটার পিলাদরর পিপভন্ন 

কদিাদনন্ট পরীক্ষা করা। 
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ইনফরদেেন েীট (Information Sheet) - ২ : পিপভন্ন কদিাদনন্ট পরীক্ষা করা 

শ্লশেন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদেশন শীে পদড় শ্লশক্ষাথীগণ শ্লনদম্নাক্ত শ্লবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

2.1 পিলাদরর অপাদরেনাল ম্যানুয়াল  

2.2 পপএইি োন পরীক্ষা পদ্ধপত  

2.3 এয়ার শভন্ট ভালভ এিাং এক্সপ্যানেন ট্যাদের পাপনর স্তর পরীক্ষা পদ্ধপত 

2.4 কুপলাং টাওয়ার ফযাদনর স্ট্াটিাৃং পরীক্ষা পদ্ধপত  

2.5 ক্রযাে শকস পহটার এিাং শসির অযাদসম্বপল পরীক্ষা পদ্ধপত 

2.6 কদিাদনন্ট শটস্ট্ পদ্ধপত 

 

2.1 পিলাদরর অপাদরেনাল ম্যানুয়াল  

পিলার ইউপনদটর অপাদরেনাল গাইড লাইন 

 

পিলার/পহোয়ন র্ন্ত্র িালু করার জন্য কতগুদলা নীপত অনুসরণ করা প্রদয়াজন। প্রথদে সেস্ত পাইপ ইকুপদেন্ট 

অন্যান্য র্ন্ত্রাাংে পপরিার করদত হদি। তারপর িালু করার জন্য প্রদয়াজনীয় পেদক্ষপ গ্রহণ করুন। 

K. পিদ্যযৎ সরিরাহ আদে পক না পনপিত হদত হদি। 

L. শভাদেজ সঠিক আদে পক না পনপিত হদত হদি। 

M.  তিদ্যযপতক পিপভন্ন সাংদর্াগ ঠিক আদে পকনা শেখদত হদি। 

N. তিদ্যযপতক লাইদন শভাে পেটার ও এযাপিয়ার পেটার সাংদর্াগ আদে পক না শেখদত হদি। 

O. পহোয়দকর িাপ শেখার জন্য শপ্রসার শগজ এর অিস্থান শেখদত হদি। 

P. কদন্ডপিাং ইউপনট পাপন দ্বারা োন্ডা করার ব্যিস্থা থাকদল পাপন িলািল কদর পক না তা পনপিত হদত হদি। 

Q. ইউপনট একিার িালু হদল শভাদেজ, কাদরন্ট, শপ্রসার ইতযাপের পাে পনদত হদি এিাং শকান শগালদর্াগ শেখা 

পেদল র্ত তাড়াতাপড় সম্ভি প্ল্ান্ট িন্ধ করুন। 

R. তিদ্যযপতক তিপেষ্টয র্থা শভাদেজ, কাদরন্ট, পহোয়দকর িাপ, তাপোো তাপলকার্ভক্ত করদত হদি এিাং 

প্রপতঘন্টার ব্যিধাদন এ কাজ করুন। 

S. কুপলাং টাওয়াদরর পাপনর গুনাগুন পপরক্ষা করদত হদি এিাং প্রদয়াজনীয় পাপন আদে পক না তা পরীক্ষা কদর 

শেখুন। 

 

পিে: পিলার ইউপনট 
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পিলাদরর অপাদরেনাল ম্যানুয়াল অনুসরণ করার পেদক্ষপ পিপিত করার পদ্ধপত 

 

অপাদরেনাল ম্যানুয়াল হল একটি প্রস্তুতকারদকর দ্বারা সরবরাহ করা একটি শ্লরদসাস ৃএোদন শ্লববরন থাদক মর্ 

কীভাদব একটি পণ্য পশ্লরোলনা, ব্যবহার, রক্ষণাদবক্ষণ, সেস্যা সোধান এবাং মেরােত করা র্ায়। সাধারনভাদব 

প্রস্তুতকাশ্লর মকাম্পাশ্লন কর্তক হাডকৃশ্লপ মরফাদরি বই আকাদর সরবরাহ কদর শ্লকন্তু এেন মসগুশ্লল অনলাইদন পাওয়া 

র্ায়। 

পিলার ইউপনদটর অপাদরেনাল পেদক্ষপ 

পিলার ইউপনদটর অপাদরেনাল পেদক্ষপ গ্রহন করার জন্য দ্যইটি ধাদপ সিন্ন করা হয়। 

 

পিলার ইউপনট স্ট্াটআৃপ 

▪ পিদ্যযৎ সরিরাহ লাইদনর শেইন সুইি অন করুন। 

▪ শ্লেলার প্যাদনদল পাওয়ার সাপ্লাই মেক করুন। 

▪ পাি শোটর িালু করুন। 

▪ কদেসার িালু করুন। 

▪ শপ্রাদসস ওয়াটার শটিাদরিার শসট করুন। (ওয়াটার পিলার এিাং শপ্রাদসস ওয়াটার শটিাদরিার ৭ পডপগ্রী 

শসলপসয়াস শসট করা উপিত শকান ক্রদেই ৪ পডপগ্রী শসলপসয়াস এর কে হওয়া উপিত নয়)। 

▪ অযাপন্ট-পিপজাং শসটিাং: অযাপন্ট-পিপজাং সুইি (শসটিাং োন ৪ পডপগ্রী শসলপসয়াস)। র্খন শপ্রাদসস ওয়াটার 

শটিাদরিার ৪ পডপগ্র শসলপসয়াদসর শিদয় কে হদল কদেসার কাজ করা িন্ধ কদর শেয়। 

▪ পাি শোটর শরাদটটিাং পডদরকেন সঠিক হদত হদি। 

▪ তাপোত্রা মসটিাং োন ৪ শ্লডশ্লগ্র মসলশ্লসয়াদসর কে হওয়া উশ্লেত নয়। মডশ্ললভাশ্লরর আদগ অযাশ্লন্ট-শ্লিশ্লজাং সুইে 

এবাং উচ্চ এবাং শ্লনম্ন োদপর সুইদের তাপোত্রা মসে করুন। 

▪ প্রদয়াজনীয় ভালভ মোলা অবস্থায় আদে তা শ্লনশ্লিত কদর এবাং প্রদয়াজনীয় নম্বরটি োলু করুন। 

▪ প্রাইোশ্লর/কদদন্ডার পাম্প (গুশ্লল) এবাং কুশ্ললাং োওয়ার ফযান (গুশ্লল) প্রদয়াজনীয় নম্বর শ্লনশ্লিত করুন। 

▪ মসদকন্ডাশ্লর পাম্প োলু হদল অদো অন শ্লডসদপ্ল ইউশ্লনে শ্লনবাৃেন কদর অদো মোদড শ্লেলার োলু করুন। 

▪ ইনদলে এবাং আউেদলে পাশ্লনর তাপোত্রা এবাং সেস্ত তবদ্যযশ্লতক প্যারাশ্লেোর পরীক্ষা করুন। 

▪ সেস্ত প্যারাশ্লেোর পরীক্ষা করদত হদব এবাং মনাে করুন। 

▪ লগ শীে এবাং সেয়েী অনুর্ায়ী শ্লরশ্লডাং মরকড ৃকরুন। 

▪ শ্লসদেে োলু করার আদগ মর্ কুশ্ললাং ওয়াোর পাম্প োলু করুন। 

▪ শ্লেলাদরর পাশ্লনর ট্যাঙ্ক পরীক্ষা করদত হদব। পাশ্লনর ট্যাদঙ্ক পাশ্লন না থাকদল মেশ্লশনটি োলু করা র্াদব না।  

▪ শেপেদনর ক্ষপতর সম্ভািনা কোদত এিাং আয়ুিাল েীঘাৃপয়ত করার জন্য সঠিক পদ্ধপতদত শেপেনটি িালু 

করুন। 

পিলার ইউপনট সাটআপ 

K. কদেসার িন্ধ করুন। 

L. পাি শোটর িন্ধ করুন। 

M. পিদ্যযৎ সরিরাহ লাইদনর শেইন সুইি অফ করদত হদি। অথিা শ্লডসদপ্ল ইউশ্লনদে েপ কোন্ড শ্লদন েপ 

অবস্থার জন্য সরিাে পরীক্ষা করুন। 

N. শ্লসটি ফযান, কনদডিার, প্রাইোশ্লর এবাং মসদকন্ডাশ্লর পাম্প বন্ধ করুন। 

 

2.2 পপএইি োন পরীক্ষা করার পদ্ধপত 

pH এর পূেৃ রুপ হদচ্চ Potentiality of Hydrogen অথাৃৎ পাপনদত িা শকান দ্রিদন হাইদড্রাদজদনর সম্ভাব্যতা। 

pH পনণয়ৃ োদন হদে পাপনদত িা শকান দ্রিদন হাইদড্রাদজদনর সম্ভাব্যতা পনণয়ৃ। সাধারনত pH এর োনদক ০ 

শথদক ১৪ পর্নৃ্ত পিদিিনা করা হয়। pH এর োন ৭ োদন শিাঝায় পাপন/দ্রিনটি পনরদপক্ষ। অথাৃৎ এপসপডও িা 

ক্ষারীয় শকানটিই নয়। আর pH (পপ.এইি) এর োন ৭ শথদক কে হদল দ্রিণটি এপসপডক এিাং ৭ এর শিদয় শিপে 
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হদল তা ক্ষারীয় হদি। সিদিদয় েপক্তোলী ক্ষাদরর pH োন ১৪  এিাং সিদিদয় েপক্তোলী এপসদডর pH োন ০ 

(শূে)।  ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্যাদন্টর পাপনর pH পরীক্ষা কদর  পাপন কতটা এপসপডও িা ক্ষারীয়। পাপনর পপএইি 

স্তর সম্ভাব্য দূষদণর তথ্য প্রোন করদত পাদর এিাং োনুষ, প্রাণী এিাং গােপালা স্বাস্থয রক্ষার জন্য একটি গুরুত্বপূণ ৃ

সতকৃতা হদত পাদর। 

ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্যাদন্টর পাপনর পপএইি োন পপএইি পেটার দ্বারা পরীক্ষা করার পদ্ধপত 

▪ পাপনর pH পনণয়ৃ করদত হদি তা একটা ১০০ পেপল কাদেঁর িাকাদর ২/৩ পপরোন পাপন পনদত হদি। 

▪ এরপর একটি pH meter পনদত হদি। 

▪ পপ.এইি পেটারটিদক সুইি শিদপ ধদর অন করদত হদি। 

▪ এিার পপ.এইি পেটারটিদক পাপনর পভতদর ধরদত হদি। অিশ্য লক্ষয রাখুনদত হদি শর্ শলদভল ইপন্ডদকটর 

পর্নৃ্ত শর্ন পাপনর পভতদর থাদক। 

▪ ১৫-২০ শসদকন্ড পাপনর পভতদর রাখার পর pH meter টিদক ওোদত হদি।  

▪ pH meter এর পডদেদলদত  pH এর োন শেখদত হদি।  

▪ pH meter এর পডদেদলদত শেখাদনা োন ঐ পাপনর পপ.এইি এর োন। 

  
  

পিে: পাপনর পপএইি োন পপএইি পেটার দ্বারা পরীক্ষা 

 

ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্যাদন্টর  পাপনর পপএইি োন পলটোস শপপার/ pH শপপার দ্বারা পরীক্ষা করার পদ্ধপত: 

▪ পাপনর pH পনণয়ৃ করদত হদি তা একটা ১০০ পেপল কাদেঁর িাকাদর ২/৩ পপরোন পাপন পনদত হদি। 

▪ এরপর একটি pH strips (pH paper) পাপন পনদত হদি। 

▪ এিার পপ.এইি শপপারটিদক পাপনর পভতদর শেদড় শেই। শর্ পেকটি রপঙ্গন শস পেকটি শর্ন পাপনর পভতদর 

থাদক। 

▪ ১৫-২০ শসদকন্ড পাপনর শরদখ pH paper টিদক উোই এিাং ২০-৩০ শসদকন্ড অদপক্ষা করদত হদি।  

▪ pH paper এর িদক্সর গাদয় শর্ কালার িাট ৃআদে তার সাদথ pH paper এর কালার পেলাদত হদি। 

▪ িদক্সর গাদয় কালার িাট ৃএর সাদথ pH এর োন গুপলও শলখা তার সাদথ পেলাদত হদি। 

▪ pH paper এর কালার িদক্সর কালার িাট ৃএর শর্ কালাদরর সাদথ পেদল শসটিই হদে ঐ পাপনর পপ.এইি 

এর োন। 

    

পিে: পাপনর পপএইি োন পলটোস শপপার/ pH শপপার দ্বারা পরীক্ষা 
 

 

ডাস্ট্ অপসারদণর জন্য ইনপফল পরীক্ষা করার পদ্ধপত 
 

পহট িািফাদরর জন্য কুপলাং টাওয়ার খুি উপদর্াগী একটা পসদস্ট্ে। পহট ইপঞ্জদনর শক্ষদে ওয়াটার কুপলাং অতযন্ত  

গুরুত্বপূণ।ৃ গরে পাপনদক োন্ডা কদর রাখার গুরুত্বপূণ ৃকাজটি কুপলাং টাওয়াদরর োেদে করা হয়। গরে পাপন পহট 

এক্সদিঞ্জার/ কুপলাং টাওয়াদরর োেদে পহট এক্সদিঞ্জ হয়। পাপন োন্ডা হদয় আিার ব্যাক র্ায়। পাপন পাদির 

োেদে প্রোর শপদয় কুপলাং টাওয়ার এ র্ায়। কুপলাং টাওয়াদরর শর্ োওয়ার থাদক তার োেদে ইনপফদলর উপর 

নদজল পেদয় শর হয়। পরাংকলার শহদডর োেদে োওয়ার ঘুদর ঘুদর পাপন শর কদর ইনপফদলর িাপরপেদক। 
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উপদর শর্ ফযান থাদক শসটা কুপলাং টাওয়াদরর পনি শথদক িাতাসদক টানদত থাদক। িাতাস ইনপফদলর খাদজর 

েে পেদয় পাপনর সাদথ ধাক্কা শখদয় উপদরর পেদক আদস এিাং সাদথ পাপনর পহট পরমুভ কদর পকছু িাষ্পাকাদর 

পপরদিদে শেদড় শেয়। র্ার কারদণ আেরা কুপলাং টাওয়াদরর উপদর শধায়ার েত শেপখ। ইনপফল খাজ খাজ (ওদয়ভ) 

থাকার কারদণ পাপন শোট কণায় শভদে র্ায়। র্ার কারদণ খুি দ্রুত পহট পরমুভ হদয় র্ায় Counterflow cooling 

tower শক্ষদে। এই োন্ডা পাপন কুপলাং টাওয়ার শিপসদন পদড়। ঐ জায়গা শথদক আিার পনদি পরজাভ ৃট্যাদে জো 

হয়। Raw Water Pump দ্বারা এই পাপনদক আিার পহট এক্সদিঞ্জাদর পাোদনা হয়। এভাদি পাপন সাকৃুদলেন হয় 

এিাং গরে পাপন োন্ডা হয়। 

 

কুপলাং টাওয়াদরর ইনপফল পরীক্ষা করার পদ্ধপত 

কুপলাং টাওয়ার সাটডাউন 
 

ডাস্ট্ অপসারদণর জন্য কুপলাং টাওয়াদরর ইনপফল পরীক্ষা 

করদত প্রথদে কুপলাং টাওয়ারদক সাটডাউন/ পাওয়ার অফ 

করা হয়। এই অিস্থায় কুপলাং টাওয়ার উতপ্ত থাদক। ৩০ 

পেপনট পর োন্ডা হদল ফযাদনর শব্লড খুলদত হয় এিাং এরপর 

ফযাদনর শোটর খুদল অপসারন করুন।  

 

ডাস্ট্ অপসারদণর জন্য ইনপফল পর্দৃিক্ষন 
 

ডাস্ট্ অপসারদণর জন্য ইনপফল পর্দৃিক্ষন করা হয়। 

পফপজকযাল পর্দৃিক্ষন কদর ডাস্ট্ এর ধরন, পপরোন এিাং 

োো র্ািাই করদত হয়। ডাস্ট্ এর ধরন, পপরোন এিাং 

োোর উপর পভপি কদর ডাস্ট্ অপসারদণর পদ্ধপত, 

কপেকযাল, পক্লপনাং শপ্রাডাি পনিাৃিন করদত হয়। 
 

 

ডাস্ট্ অপসারদণর জন্য ইনপফল পপরিার 
 

ডাস্ট্ এর ধরন স্বাভাপিক, পপরোন এিাং োো কে হদল 

পাপনর সাদথ কপেকযাল এিাং পক্লপনাং শপ্রাডাি ব্যািহার কদর 

নদজল শর/নদজল গান দ্বারা ইনপফল পপরসাকার করা হয়। 

শর/নদজল গান দ্বারা প্রপতটি ইনপফল খাজ খাজ (ওদয়ভ) 

এর পভতর শর করদত হয়, কারন প্রপতটি ইনপফল খাজ খাজ 

(ওদয়ভ) এর পভতর শথদক শর্ন ডাস্ট্ অপসাপরত হয়। 

 

ডাস্ট্ অপসারদণর জন্য ইনপফল পডদিপলাং 
 

ডাস্ট্ এর ধরন অতযাপেক পপরোন এিাং োো শিেী হদল 

পাপনর সাদথ পডদিপলাং কপেকযাল েপেত কদর শর/নদজল 

গান দ্বারা প্রপতটি ইনপফল খাজ খাজ (ওদয়ভ) এর পভতর শর 

করদত হয়। এরপর পিদজল িা নাইফ দ্বারা শিপলাং পরমুভ 

করদত হয়। কখন কখন ইনপফল শির কদর পডদিপলাং 

কপেকযাল েপেত পভপজদয় শরদখ ব্রাে দ্বারা ঘদষ শিপলাং 

পরমুভ করদত হয় িা পিদজল িা নাইফ দ্বারা শিপলাং পরমুভ 

করদত হয়। 
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2.3এয়ার শভন্ট ভালভ এিাং এক্সপ্যানেন ট্যাদের পাপনর পরীক্ষা করার পদ্ধপত 

এয়ার শভন্ট ভালভ পহটিাং পসদস্ট্দে একটি গুরুত্বপূণ ৃফাাংেন পপরিালনা কদর। এর প্রাথপেক কাজ হল পসদস্ট্ে 

শথদক িায়ু িা অন্যান্য গ্যাস অপসারণ করদত, েক্ষ অপাদরেন পনপিত করদত এিাং সম্ভাব্য সেস্যাগুপল পনয়ন্ত্রণ 

করদত ব্যিহার করা হয়। র্খন িাতাস একটি পহটিাং িদক্রর েে পেদয় র্ায় তখন িাতাস পসদস্ট্দের পভতদর 

আটদক শর্দত পাদর। এই এয়ার পদকদটর উপপস্থপত পিপভন্ন সেস্যার কারণ হদত পাদর। র্ার কারদন পসদষ্টদের 

েক্ষতা  হ্রাস শপদত পাদর, পসদস্ট্ের  নদয়জ বৃপদ্ধ শপদত পাদর, ক্ষয়ক্ষপত এিাং এয়ার লক সৃপষ্ট হদত পাদর। এই 

সেস্যাগুপল শোকাদিলা করার জন্য পসদস্ট্দের শক েলগত পদয়ন্টগুপলদত সাধারণত উচ্চ পদয়দন্ট িা িায়ু প্রদিদের 

ঝুুঁপকপূণ ৃএলাকায় ঝুুঁপক হ্রাস করদত একটি এয়ার শভন্ট ভালভ ইনস্ট্ল করা হয়। ভালভটি স্বয়াংপক্রয়ভাদি আটদক 

থাকা িায়ু এিাং গ্যাসগুপলদক শেদড় শেওয়ার জন্য পডজাইন করা হয়। র্াদত পসদস্ট্ে শথদক িায়ু এিাং গ্যাসগুপল 

দ্রুত অপসাপরত হদত পাদর। ভালভটি স্বয়াংপক্রয়ভাদি কাজ করার জন্য শসাদলনদয়ড ভালভ ব্যিহার করা হয়। 

এয়ার শভন্ট ভালভ পরীক্ষা 

এয়ার শভন্ট ভালভ/ শসাদলনদয়ড ভালভ  পরীক্ষা করদত 

তিদ্যযপতক সরিরাদহর সাদথ যুক্ত করদত হদি। তিদ্যযপতক 

শসাদলনদয়ড অপাদরেন পরীক্ষা করদত একাপধকিার 

শসাদলনদয়ড সপক্রয় করদত হদি িা অন করদত হদি। পরীক্ষা 

করদত হদি শর্ শসাদলনদয়ড অন করদল শখালা/ওদপন 

অিস্থায় র্াদে এিাং িন্ধ হদয় থাকদে না এিাং শসাদলনদয়ড 

অফ করদল িন্ধ /দক্লাজ অিস্থায় র্াদে এিাং ওদপন হদয় 

থাকদে না। 

 

 

এক্সপ্যানেন ট্যাদের পাপনর স্তর পরীক্ষা 

এক্সপ্যানেন ট্যাদের পাপনর স্তর পরীক্ষা করার জন্য 

এক্সপ্যানেন ট্যাদের িপডদত একটি ওয়াটার শলদভল 

ইপন্ডদকটর যুক্ত করা থাদক।  ওয়াটার শলদভল ইপন্ডদকটদরর 

শলদভল শেদখ পাপনর স্তর বুঝা র্ায়। এক্সপ্যানেন ট্যাদে 

সধারনত ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্ান্ট দ্বারা পিদয়দটড ওর্াটার 

পরজাভ ৃকরা হয়। এক্সপ্যানেন ট্যাদের পাপন স্বয়াংপক্রয়ভাদি 

উিদলান করদত েট সুইি ব্যিহার করা হয়। এক্সপ্যানেন 

ট্যাদের পাপনর স্তর কদে শগদল পাপন স্বয়াংপক্রয়ভাদি 

এক্সপ্যানেন ট্যাদে জো হয় এিাং ফুলপফল হদয় শগদল 

স্বয়াংপক্রয়ভাদি শোটর িন্ধ হয়। 

 

 
 

কনদডপিাং ওয়াটার এিাং োন্ডা পাপনর লাইদনর ভালভগুপল োন অনুর্ায়ী পরীক্ষা করার পদ্ধপত 
 

ঠান্ডা পাশ্লনর/ পিলড ওয়াটার ব্যবস্থা একটি শ্লবশ্লডাং বা প্রদসস এর েদধ্য মথদক তাপ শশ্লক্ত মশাষণ করদত ব্যবহৃত 

হয় এবাং কনদডিার ওয়াটার ব্যবস্থা শ্লবশ্লডাং মথদক মসই তাপ শশ্লক্ত অপসারণ করদত এবাং বায়ুেণ্ডদল মেদড় শ্লদদত 

ব্যবহৃত হয়। ঠান্ডা পাশ্লনর/ পিলড ওয়াটার পাম্প শ্লবশ্লডাং/প্রদসস মলাডগুশ্ললদত ঠাণ্ডা পাশ্লন সরবরাহ কদর এবাং 

তারপদর উত্তপ্ত জল পুনরায় শীতল করার জন্য শ্লেলাদর শ্লফশ্লরদয় শ্লনদয় আদস। কনদডিার ওয়াোর পাম্প শ্লেলার 

ওয়াোর কুলড কনদডিার এবাং কুশ্ললাং োওয়ার এর েদধ্য শীতল জল সঞ্চালন কদর। ঠান্ডা পাশ্লনর/ পিলড ওয়াটার 

লাইন এিাং কনদডিার ওয়াটার লাইন পনয়ন্ত্রন করার জন্য ম্যানুয়াল িা স্বয়াংপক্রয় ভালভ ব্যবহৃত হয়। ভালভগুপল 

সঠিক ভাদি কাজ করদে পকনা পনপিত হওয়ার জন্য পরীক্ষা করা হয়। 
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পিে: ঠান্ডা জল/ পিলড ওয়াটার এিাং কনদডপিাং ওয়াটার ভালভ  

 

কনদডপিাং ওয়াটার ভালভ পরীক্ষা 

কনদডপিাং ওয়াটার ভালভ পরীক্ষা করার জন্য কনদডিার ওয়াটার পাি সাকেন ও পডসিাজৃ ভালভ, কনদডিার 

ইউপনট সাকেন ও পডসিাজৃ ভালভ এিাং কুপলাং টাওয়ার সাকেন ও পডসিাজৃ ভালভ ওদপন কদর কনদডিার 

ওয়াটার পাি িালু করদত হদি। শখয়াল করদত হদি সিগুপল ভালভ ওদপন হদয়দে পকনা। র্পে শকান ভালভ 

ওদপন না হয় পাপন শো না হয় তাহদল ঐ ভালভ পপরিতনৃ করুন। 

 

োন্ডা পাপনর/পিলড ওয়াটার ভালভ পরীক্ষা 

ঠান্ডা পাশ্লনর বা পিলড ওয়াটার ভালভ পরীক্ষা করার জন্য পিলার ওয়াটার পাি সাকেন ও পডসিাজৃ ভালভ, 

কনদডিার ইউপনট সাকেন ও পডসিাজৃ ভালভ এিাং ওয়াটার কুলড শ্লেলাদরর ইভাদপাদরেদরর সাকেন ও পডসিাজৃ 

ভালভ ওদপন কদর পিলার ওয়াটার পাি িালু করদত হদি। শখয়াল করদত হদি সিগুপল ভালভ ওদপন হদয়দে 

পকনা। র্পে শকান ভালভ ওদপন না হয় পাপন শো না হয় তাহদল ঐ ভালভ পপরিতনৃ করুন। 

 

2.4 কুপলাং টাওয়ার ফযাদনর স্ট্াটিাৃং পরীক্ষা করার পদ্ধপত 

কুপলাং টাওয়াদরর োেদে গরে পাপনদক োন্ডা কদর রাখার গুরুত্বপূণ ৃকাজটি করা হয়। গরে পাপন পহট এক্সদিঞ্জার/ 

কুপলাং টাওয়াদরর োেদে পহট এক্সদিঞ্জ হয়। পাপন োন্ডা হদয় আিার ব্যাক র্ায়। কুপলাং টাওয়াদরর শর্ োওয়ার 

থাদক তার োেদে ইনপফদলর উপর নদজল পেদয় শর হয়। পরাংকলার শহদডর োেদে োওয়ার ঘুদর ঘুদর পাপন 

শর কদর ইনপফদলর িাপরপেদক। উপদর শর্ ফযান থাদক শসটা কুপলাং টাওয়াদরর পনি শথদক িাতাসদক টানদত 

থাদক। িাতাস ইনপফদলর খাদজর েে পেদয় পাপনর সাদথ ধাক্কা শখদয় উপদরর পেদক আদস এিাং সাদথ পাপনর পহট 

পরমুভ কদর পকছু িাষ্পাকাদর পপরদিদে শেদড় শেয়। র্ার কারদণ আেরা কুপলাং টাওয়াদরর উপদর শধায়ার েত 

শেপখ। ইনপফল খাজ খাজ (ওদয়ভ) থাকার কারদণ পাপন শোট কণায় শভদে র্ায়। র্ার কারদণ খুি দ্রুত পহট পরমুভ 

হদয় র্ায়। 

 

কুপলাং টাওয়ার ফযাদনর স্ট্াটিাৃং পরীক্ষা ( প্রাক স্ট্াটিাৃং) 

▪ প্রাথশ্লেকভাদব ফযানটিদক ২ মথদক ৩ বার ম্যানুয়াশ্লল মঘারান।  

▪ এরপর মবশ কদয়কবার মঘারাদত হদব র্াদত হাব এবাং মেডগুশ্লল আদশপাদশর কাঠাদোর সাদথ ইন্টারদফস 

না কদর।  

▪ শ্লগয়ার শ্লরডুসাদরর মতদলর স্তর পরীক্ষা করুন। 
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▪ মেড ট্র্যাশ্লকাং পরীক্ষা করুন। 

▪ হাব এবাং স্পুল আশপাশ মথদক সেস্ত সরিাে এবাং ট্যাকলগুশ্লল সরান। 

▪ গাডটৃি সঠিকভাদব ইনেল করা আদে শ্লকনা তা পরীক্ষা করুন। 

▪ মোেরটি পুনরায় সাংদর্াগ করদত হদব এবাং কদয়ক মসদকদন্ডর জন্য একটি মট্র্ল োে ৃ(বাম্প) শ্লদদত হদব 

এবাং তারপদর এটি বন্ধ করুন। 

▪ মেডগুশ্ললর ঘূণদৃনর শ্লদকটি উপদর মথদক মদদে ঘশ্লড়র কোঁোর শ্লদদক রদয়দে শ্লকনা তা পরীক্ষা করুন। 

▪ ঘূণদৃনর শ্লদক ঠিক না থাকদল মোেদরর োশ্লেনৃাল কাদনকশন পশ্লরবতনৃ করদত হদব। 

 
  

পিে: কুপলাং টাওয়ার ফযান 

 

কুপলাং টাওয়ার ফযাদনর স্ট্াটিাৃং পরীক্ষা (স্ট্াটিাৃং করার পর ) 

▪ কম্পদনর োত্রা পরীক্ষা করুন। 

▪ মোের অযাশ্লম্পয়ার, মভাি এবাং RPM পশ্লরোপ করুন। 

▪ র্শ্লদ মোের অযাশ্লম্পয়ার মবশী গ্রহন কদর মেদডর মকাণ মসটিাং কশ্লেদয় শ্লদদত হদব এবাং প্রতযাশ্লশত অযাশ্লম্পয়ার 

না হওয়া পর্নৃ্ত পুনরায় োলাদত হদব এবাং মেদডর মকাণ মসটিাং করুন। 

▪ অপাদরশদনর এক ঘন্টা পদর ফযান বন্ধ কদর মবািগুশ্ললর হাডদৃনে পরীক্ষা করদত হদব এবাং তারপদর পুনরায় 

োলু করুন। 

পিলড ওয়াটার পাি এিাং কদন্ডপিাং ওয়াটার পাদির কেকৃ্ষেতা শেপসপফদকেন অনুর্ায়ী শিক করার পদ্ধপত 
 

পিলার ওয়াটার পাি পিপডাং/প্রদসস শলাড গুপলদত োণ্ডা পাপন সরিরাহ কদর এিাং তারপদর উিপ্ত পাপন পুনরায় 

েীতল করার জন্য পিলাদর পফপরদয় পনদয় আদস। 

 

 

পিে: পিলার ইউপনট 
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কনদডিার ওয়াটার পাি 

কনদডিার ওয়াোর পাম্প শ্লেলার ওয়াোর কুলড কনদডিার এবাং কুশ্ললাং োওয়ার এর েদধ্য শীতল জল সঞ্চালন 

কদর।  

 

পিলড ওয়াটার পাি এিাং কদন্ডপিাং ওয়াটার পাদির কেকৃ্ষেতা শিক করার পদ্ধপত 

▪ সেস্ত পপ্র-কপেেপনাং শিক সফলভাদি সিন্ন হদয়দে পনপিত করুন। 

▪ পাইপ লাইন করা হদয়দে পনপিত করুন। 

▪ পডসিাজৃ ভালভ িন্ধ আদে পনপিত করুন। 

▪ সাকেন ভালভ খুলদত হদি এিাং পাি অন করুন। 

▪ পাি িালু হদল এিাং োট-অফ শহড শরকড ৃকরুন। 

▪ পডসিাজৃ ভালভ সম্পূণরৃূদপ খুলদত হদি এিাং পাদির শহড শরকড ৃকরুন। 

▪ অপতপরক্ত উিাদপর জন্য পািগুপলদক হাত দ্বারা পফপজকযাপল  অনুভি কদর পরীক্ষা করুন। 

▪ অস্বাভাপিক কিন/েব্দ হদল কিন পরীক্ষা করুন। 

▪ এক্সপানেন শভদসল শপ্রসার শসটিাং শিক এিাং শরকড ৃকরুন। 

▪ প্রকৃত পাি কেকৃ্ষেতা কযালকুদলট করুন। 

▪ শোটদরর কাদরন্ট, শভাদেজ পরীক্ষা করদত হদি এিাং োন শরকড ৃকরুন। 

▪ সম্পূণ ৃপনয়ন্ত্রণ এিাং BMS এর সাদথ ইন্টারদফপসাং অনুদোপেত পদ্ধপতর সাদথ সঙ্গপতপূণ ৃশিক করুন। 

▪ শলা শলদভল ওয়াটার পাি িন্ধ আদে তা পরীক্ষা করদত হদি এিাং পনপিত করুন। 

▪ অনুদোপেত পদ্ধপত অনুর্ায়ী পাইপপাং শনটওয়াদকৃর জীিাণু মুক্তকরণ করুন। 

▪ প্রধান পািটি শুধুোে ১৪.৫ িাদরর পনদি শুরু হদি এিাং ১৬ িার এ িন্ধ হদয় র্াদি পনপিত করদত হদি। 

▪ পািটি স্ট্ার শথদক শডো স্থানান্তর করার জন্য পর্াৃপ্ত সেয় রদয়দে শুধুোে স্ট্ার শোদড পাদির ঘন ঘন 

িালাদনা িন্ধ করুন। 

▪ প্রদয়াজদন স্ট্ার-শডো িািফরদেেন টাইপোং কপেদয় শেওয়া হদি পনপিত করুন। 

▪ প্রধান পাি িালু শগদল এিাং িন্ধ হদয় শগদল পরিতী িদক্রর সেয় অন্য পািগুপলর েদে  এটি একটি পডউটি 

পাি পহসাদি কাজ করুন।দি তাই একটি পনপেষৃ্ট সেদয়র েদে একই পাদির ঘন ঘন িালাদনা িন্ধ করুন। 

▪ পাি কদরাল এিাং পিম্যাটিক পাইপপাংদয়র তাদরর ওয়যাপরাং ডায়াগ্রাে কদরাল প্যাদনদলর কাদে িা পভতদর 

প্রেেনৃ করুন। 

 

2.5 ক্রযাে শকস পহটার এিাং শসির অযাদসম্বপল পরীক্ষা পদ্ধপত 

ক্রযােদকস পহটার 
 

কদেসাদরর ক্রযােদকস পহটার হল একটি শরপজস্ট্যাি পহটার র্া কদেসাদরর ক্রযােদকদসর সাদথ স্ট্রযাপ কদর 

শঢাকাদনা িা সাংযুক্ত করা হয়। ক্রযােদকস পহটারটি শরপিজাদরন্ট োইদগ্রেদনর পিরুদদ্ধ লড়াইদয়র সহায়তা করার 

জন্য পডজাইন করা হয়। কদেসাদরর ক্রযােদকদস শতলদক পসদস্ট্দের সিদিদয় োন্ডা অাংদের শিদয় শিপে 

তাপোোয় রাখার জন্য ক্রযােদকস পহটাদরর ব্যবহৃত হয়। কদেসাদরর তাপোো পপরোপ করার জন্য শসির 

ব্যবহৃত হয়। 

   

পিে: কদেসার এিাং ক্রযােদকস পহটার 
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ক্রযাে শকস পহটার এিাং শসির অযাদসম্বপল পরীক্ষা 

োশ্লিশ্লেোর দ্বারা সহদজ ক্রযাে শকস পহটার  পরীক্ষা  করা র্ায়। োশ্লিশ্লেোরদক ওহদস/ কশ্লন্টশ্লনউটি মোদড মসে 

করদত হদব। শ্লহোদরর দ্যইটি প্রাদন্ত শ্লেোদরর দ্যইটি মপ্রাব/শ্ললড ধরদত হদব। শ্লেোর শ্লরশ্লডাং শূন্যর(সাোন্য 

মরশ্লজষ্টযাি) কাোকাশ্লে মদোদল  ক্রযাে শকস পহটার  ভাদলা আদে। 

 

ইপন্টদগ্রদটড থাদোৃস্ট্যাট মসির ক্রযাঙ্কদকস শ্লহোর োলু হয়ার প্রদয়াজন শ্লকনা তা শ্লনধাৃরণ করদত ব্যবহার করা হয় 

এবাং প্রদয়াজদন স্বয়াংশ্লক্রয়ভাদব শ্লহোরটি োলু কদর। শসির অযাদসম্বপল পরীক্ষা করুন।র জন্য ক্রযাে শকস পহটার  

োলু করদত হদব। শ্লফশ্লজকযাল মেয়াল করদত হদব শ্লহোর োলু হওয়ার পর মসে  পদয়ন্ট অশ্লতক্রে করদল ক্রযাে 

শকস পহটার  বন্ধ হদল ইপন্টদগ্রদটড থাদোৃস্ট্যাট মসির কাজ করদে। কাজ না করদল ইপন্টদগ্রদটড থাদোৃস্ট্যাট 

মসির পশ্লরবতনৃ করদত হদব। 

 

2.6 কদিাদনন্ট শটস্ট্ পদ্ধপত 

ইন্ডাপিয়াল পিলার রক্ষণাদিক্ষণ শিকপলস্ট্ 

▪ সেস্ত পাপনর লাইন ইনদলট এিাং আউটদলট সাইদডর পলক পনয়পেত পরীক্ষা এিাং পপরেেনৃ করা উপিত। 

▪ কদেসার ইউপনদটর সেস্ত উপাোন শতদলর স্তর, পলক, কিন, অপাদরটিাং তাপোোর তারতদম্যর জন্য 

পরীক্ষা সহ পপরেেনৃ করা উপিত। 

▪ তিদ্যযপতক কন্টািগুপল পনয়পেত পরীক্ষা, পপরেেনৃ এিাং পপরষ্কার করা উপিত। 

▪ পফোর ড্রায়ারগুপল পনয়পেত পরীক্ষা করা উপিত এিাং শনাাংরা, পুরাদনা িা ত্রুটিপূণ ৃপফোরগুপল সম্পূণভৃাদি 

প্রপতস্থাপন করা উপিত। 

পিলার রক্ষণাদিক্ষণ শিকপলস্ট্ 

সি ধরদনর সরঞ্জাদের জন্য পনয়পেত রক্ষণাদিক্ষণ করা গুরুত্বপূণ।ৃ পিলার এ সাধারণত সঠিক প্রপতদরাধমূলক 

রক্ষণাদিক্ষদণর শিকপলস্ট্ অনুসরণ কদর সুসাংগত ও সদিাৃিে অপাদরেন পনপিত করা হয়।  

 

K. কনদডিার এিাং ইভাদপাদরটর কদয়ল পপরষ্কার 

কনদডিার এিাং ইভাদপাদরটর কদয়দল েয়লা এিাং শিল পিডআপ তাপ অপসারণ স্থানান্তর েক্ষতা 

অপিোইজ কদর। ইন্ডপিয়াল পিলাদরর কনদডিার এিাং ইভাদপাদরটর কদয়দল েয়লা এিাং শিল পনয়পেত 

পরীক্ষা এিাং পপরষ্কার করা উপিত।  
 

L. িলন্ত অাংে লুপব্রদকট 

পিয়াপরাং, শোটর, ফযান এিাং অন্যান্য িলোন উপাোনগুপলদত ততলাক্তকরুন।ণ কদর ঘষণৃ হ্রাস করা হয়। 

দ্যিলৃ/কে/ পনম্নোদনর ততলাক্তকরণ আউটপুদটর ঝুুঁপক বৃপদ্ধ কদর। ইন্ডপিয়াল পিলাদরর িলন্ত/ঘূনয়ৃোন 

অাংে পনয়পেত পরীক্ষা এিাং ততলাক্তকরুন।ণ করা উপিত।  
 

M. শরপিজাদরন্ট শলদভল 

শরপিজাদরদন্টর োো পরীক্ষা করা এিাং তাদের টপ আপ কদর সদিাৃিে পিলার কেকৃ্ষেতা পনপিত করা 

হয়। শরপিজাদরন্ট ব্যিহার প্রদয়াজনীয় CARB শরপিজাদরেন োন অনুসরণ করদত  পনয়পেত পরীক্ষা 

করদত হয়। 
 

N. তিদ্যযপতক উপাোন 

পিলার সঠিক অপাদরেদনর জন্য তিদ্যযপতক সাংদর্াগ, পনয়ন্ত্রণ, শসির এিাং পনরাপিা পডভাইস পপরেেনৃ 

এিাং পরীক্ষা করদত হদি। সঠিক অপাদরেন পিলার পসদস্ট্দের েক্ষতা পনপিত কদর এিাং কেদৃক্ষদে দ্যঘটৃনা 

প্রপতদরাধ কদর। 
 

O. পাপনর গুণোন 

ইন্ডপিয়াল পিলার পসদস্ট্দের পাপনর গুনগত োন পনয়পেত পরীক্ষা করদত হদি। পাপনর গুনগত োন ঠিক 

না থাকদল শিল, ক্ষয় এিাং োইদক্রািাদয়ালপজকযাল বৃপদ্ধ শরাধ করদত পাদর না। 
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P. তাপোো 

শসটপদয়ন্ট পরীক্ষা করদত হদি এিাং সদিাৃিে েক্ষতার জন্য প্রদয়াজন অনুর্ায়ী তাপোো এিাং িাপ 

পনয়ন্ত্রণগুপল কযাপলদব্রট করদত হদি। পসজদনর উপর পভপি কদর পনয়ন্ত্রণগুপল সােঞ্জস্য করদত হদি। গ্রীদের 

োসগুপলদত েীদতর শিদয় শিপে েীতলতা প্রদয়াজন হয়। 

 

Q. ইিদুলেন এিাং সীল 

পহট লস এিাং এয়ার পলদকজ প্রপতদরাধ করদত ইিুদলেন এিাং সীল পরীক্ষা করদত হদি। শরপিজাদরন্ট 

পলক এড়াদত পিলাদরর শরপিজাদরন্ট পােটি পরীক্ষা করাও গুরুত্বপূণ।ৃ 
 

R. কিন 

শোটর, কদেসার এিাং অন্যান্য ঘূণাৃয়োন সরঞ্জােগুপলদত কিন পিদেষণ কদর সম্ভাব্য সেস্যাগুপল 

প্রাথপেকভাদি সনাক্ত শকা হয়। অপতপরক্ত কিন েনাক্ত করদত এিাং সেস্যা র্ািাই করদত শোটরগুপল 

পনয়পেত পরীক্ষা এিাং পপরেেনৃ করদত হদি।  
 

S. পনরাপিা ব্যিস্থা 

পনরাপিা পনপিত করদত ইন্টারলক, অযালাে ৃএিাং জরুরী োটডাউন পদ্ধপত পরীক্ষা করদত হদি। সেস্যা 

খু ুঁদজ শপদল র্তক্ষণ না আপপন শসগুপল সোধান করা হদি ততক্ষণ পিলার পপরিালনা করা র্াদি না। 
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মসলফ মেক (Self Check)- ২: পিপভন্ন কদিাদনন্ট পরীক্ষা করা 

 

প্রশ্লশক্ষণাথীদদর জন্য শ্লনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদেশন শীে পাঠ কদর শ্লনদের প্রশ্নগুদলার উত্তর শ্ললখুন- 

 

অশ্লত সাংশ্লক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. পাপনর পপএইি োন পক দ্বারা পরীক্ষা করা হয়? 

উত্তর:  

 

2. কুপলাং টাওয়ার শকন ব্যিহার করা হয়? 

উত্তর:  

 

3. ওয়াটার শলদভল ইপন্ডদকটর শকন ব্যিহার করা হয়?  

উির: 

 

4. কুপলাং টাওয়ার ফযাদনর স্ট্াটিাৃং পরীক্ষার সেয় পক পক পরীক্ষা করদত হয়?  

উির: 

 

5. কদেসাদরর ক্রযােদকস পহটার শকন ব্যিহৃত হয়?  

উত্তর: 

 

6. শপ্রাদসস ওয়াটার শটিাদরিার কত হওয়া উপিত? 

উত্তর:  

 

7. পকভাদি পিলার ইউপনট সাটআপ করদত হয়?  

উত্তর:  

 

8. পাপনদত িা শকান দ্রিদন pH এর োন পক? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key) -২: পিপভন্ন কদিাদনন্ট পরীক্ষা করা 

 

1. পাপনর পপএইি োন পক দ্বারা পরীক্ষা করা হয়? 

উত্তর: পাপনর পপএইি োন পপএইি পেটার এিাং পলটোস শপপার/ pH শপপার দ্বারা পরীক্ষা করা হয়। 

 

2. কুপলাং টাওয়ার শকন ব্যিহার করা হয়? 

উত্তর: গরে পাপনদক োন্ডা কদর রাখার গুরুত্বপূণ ৃকাজটি কুপলাং টাওয়াদরর োেদে করা হয়। পহট িািফাদরর জন্য 

কুপলাং টাওয়ার খুি উপদর্াগী একটা পসদস্ট্ে। 

 

3. ওয়াটার শলদভল ইপন্ডদকটর শকন ব্যিহার করা হয়? 

উত্তর: ওয়াটার শলদভল ইপন্ডদকটদরর শলদভল শেদখ পাপনর স্তর বুঝা র্ায়। 

 

4. কুপলাং টাওয়ার ফযাদনর স্ট্াটিাৃং পরীক্ষার সেয় পক পক পরীক্ষা করদত হয়? 

উির: কাদরন্ট, শভাদেজ, পিদকায়পি, আরপপএে, শপ্রসার, নদয়জ, ভাইদব্রেন, মবািগুশ্ললর হাডদৃনে ইতযাপে পরীক্ষা 

করা হয়। 

 

5. কদেসাদরর ক্রযােদকস পহটার শকন ব্যিহৃত হয়?  

উির: কদেসাদরর ক্রযােদকদস শতলদক পসদস্ট্দের সিদিদয় োন্ডা অাংদের শিদয় শিপে তাপোোয় রাখার জন্য 

ক্রযােদকস পহটাদরর ব্যিহৃত হয়। 

 

6. শপ্রাদসস ওয়াটার শটিাদরিার কত হওয়া উপিত? 

উত্তর: পিলার ইউপনট সাটআপ 

K. কদেসার িন্ধ করদত হদি। 

L. পাি শোটর িন্ধ করদত হদি। 

M. পিদ্যযৎ সরিরাহ লাইদনর শেইন সুইি অফ করদত হদি। অথিা পডসদপ্ল্ ইউপনদট স্ট্প কোন্ড পেন স্ট্প 

অিস্থার জন্য সরঞ্জাে পরীক্ষা করদত হদি।  

N. পসটি ফযান, কনদডিার, প্রাইোপর এিাং শসদকন্ডাপর পাি িন্ধ করদত হদি। 

 

7. পকভাদি পিলার ইউপনট সাটআপ করদত হয়?  

উত্তর: ওয়াটার পিলার এিাং শপ্রাদসস ওয়াটার শটিাদরিার ৭ পডপগ্রী শসলপসয়াস শসট করা উপিত শকান ক্রদেই ৪ 

পডপগ্রী শসলপসয়াস এর কে হওয়া উপিত নয়। 

 

8. পাপনদত িা শকান দ্রিদন pH এর োন পক? 

উত্তর: সাধারনত pH এর োনদক ০ শথদক ১৪ পর্নৃ্ত পিদিিনা করা হয়। pH এর োন ৭ োদন শিাঝায় পাপন/দ্রিনটি 

পনরদপক্ষ। অথাৃৎ এপসপডও িা ক্ষারীয় শকানটিই নয়। আর pH (পপ.এইি) এর োন ৭ শথদক কে হদল দ্রিণটি 

এপসপডক এিাং ৭ এর শিদয় শিপে হদল তা ক্ষারীয় হদি। 
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জব শীে (Job Sheet) - ২.১ : ওয়াটার পিলাদরর পিপভন্ন কদিাদনন্ট পরীক্ষা করা। 

উদেে: র্থার্থ ভাদব ওয়াটার পিলাদরর পিপভন্ন কদিাদনন্ট পরীক্ষা করদত পারদব।  

 

অযাপিপভটি - ২.১.১ : ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্যাদন্টর পপএইি োন পরীক্ষা করা।  

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পশ্লরধান করুন। 

2. প্রদয়াজনীয়  টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরুন।ণ সমূহ শ্লনবাৃেন করুন। 

3. পাপনর pH পনণয়ৃ করদত হদি তা একটা ১০০ পেপল কাদেঁর 

িাকাদর ২/৩ পপরোন পাপন এিাং একটি pH meter সাংগ্রহ 

করুন। 

4. পপ.এইি পেটারটিদক সুইি শিদপ ধদর অন করুন। 

5. এিার পপ.এইি পেটারটিদক পাপনর পভতদর ধরুন।  

6. ১৫-২০ শসদকন্ড পাপনর পভতদর রাখার পর pH meter টিদক 

ওোন। 

7. pH meter এর পডদেদলদত  pH এর োন শেখুন।  

8. টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন 

9. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 

 

 

 

অযাপিপভটি - ২.১.২: ডাস্ট্ অপসারদণর জন্য ইনপফল পরীক্ষা করা। 

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পশ্লরধান করুন। 

2. প্রদয়াজীয় টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরুন।ণ সমূহ শ্লনবাৃেন করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন।  

4. কুপলাং টাওয়ার সাটডাউন করুন। 

5. ডাস্ট্ অপসারদণর জন্য ইনপফল পর্দৃিক্ষন করুন। 

6. ডাস্ট্ অপসারদণর জন্য ইনপফল পপরিার করুন। 

7. ডাস্ট্ অপসারদণর জন্য ইনপফল পডদিপলাং করুন। 

8. টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

9. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন।  
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অযাপিপভটি - ২.১.৩ : এয়ার শভন্ট ভালভ এিাং এক্সপ্যানেন ট্যাদের পাপনর স্তর প্রস্তুতকারদকর পনদেেৃ 

অনুসাদর পরীক্ষা করা। 

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পশ্লরধান করুন।  

2. প্রদয়াজনীয় টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরুন।ণ সমূহ শ্লনবাৃেন করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন।  

4. এয়ার শভন্ট ভালভ/ শসাদলনদয়ড ভালভ  পরীক্ষা করদত তিদ্যযপতক 

সরিরাদহর সাদথ যুক্ত করুন।  

5. তিদ্যযপতক শসাদলনদয়ড অপাদরেন পরীক্ষা করুন। 

6. একাপধকিার শসাদলনদয়ড সপক্রয় করুন। িা অন করুন।  

7. শসাদলনদয়ড অন করদল শখালা/ওদপন অিস্থায় র্াদে এিাং িন্ধ হদয় 

থাকদে না এিাং শসাদলনদয়ড অফ করদল িন্ধ /দক্লাজ অিস্থায় 

র্াদে এিাং ওদপন হদয় থাকদে পরীক্ষা করুন। 

8. এক্সপ্যানেন ট্যাদের িপডদত একটি ওয়াটার শলদভল ইপন্ডদকটর 

যুক্ত করুন।   

9. ওয়াটার শলদভল ইপন্ডদকটদরর শলদভল শেদখ পাপনর স্তর পরীক্ষা 

করুন।   

10. টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

11. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 

 

 

 

অযাপিপভটি - ২.১.৪ : কনদডপিাং ওয়াটার এিাং োন্ডা পাপনর লাইদনর ভালভগুপল োন অনুর্ায়ী পরীক্ষা করা।  

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পশ্লরধান করুন।  

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরুন।ণ সমূহ শ্লনবাৃেন 

করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

4. কনদডপিাং ওয়াটার ভালভ পরীক্ষা করুন।  

5. োন্ডা পাপনর/পিলড ওয়াটার ভালভ পরীক্ষা করুন। 

6. প্রাকটিকযাল কাজ করার জন্য শস্ট্প িাই শস্ট্প ফদলা করুন। 

7. কাজ শেদষ টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন 

রাখুন। 

8. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 
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অযাপিপভটি - ২.১.৫ : কুপলাং টাওয়ার ফযাদনর স্ট্াটিাৃং পরীক্ষা এিাং অপাদরেন ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী সঠিক 

অপাদরেন পনপিত করা।  

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এিাং পপরধান করুন।  

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরুন।ণ সমূহ পনিাৃিন 

করুন। 

3. প্রাথপেকভাদি ফযানটিদক ২ শথদক ৩ িার ম্যানুয়াপল শঘারাও।  

4. এরপর শিে কদয়কিার শঘারাও।  

5. পগয়ার পরডুসাদরর শতদলর স্তর এিাং শব্লড িযাপকাং পরীক্ষা করুন। 

6. হাি এিাং স্পুল আেপাে শথদক সরঞ্জাে এিাং ট্যাকলগুপল সরাও। 

7. গাডটৃি সঠিকভাদি ইনস্ট্ল করা আদে পকনা তা পরীক্ষা করুন। 

8. শোটরটি পুনরায় সাংদর্াগ করুন। এিাং কদয়ক শসদকদন্ডর জন্য 

একটি শিল স্ট্াট ৃ(িাি) োও এিাং তারপদর এটি িন্ধ করুন।  

9. শব্লডগুপলর ঘূণদৃনর পেকটি উপদর শথদক শেদখ ঘপড়র কাঁটার পেদক 

রদয়দে পকনা তা পরীক্ষা করুন। 

10. শোটদরর টাপেনৃাল কাদনকেন পপরিতনৃ করুন।  

11. কম্পদনর োত্রা পরীক্ষা করুন। 

12. মোের অযাশ্লম্পয়ার, মভাি এবাং RPM পশ্লরোপ করুন। 

13. টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

14. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 

 

 

অযাপিপভটি - ২.১.৬ : পিলড ওয়াটার পাি এিাং কদন্ডপিাং ওয়াটার পাদির কেকৃ্ষেতা শেপসপফদকেন 

অনুর্ায়ী শিক করা। 

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এিাং পপরধান করুন।  

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরুন।ণ সমূহ পনিাৃিন 

করুন। 

3. পাইপ লাইন করা হদয়দে পনপিত করুন।  

4. পডসিাজৃ ভালভ িন্ধ আদে পনপিত করুন।  

5. সাকেন ভালভ খুলদত হদি এিাং পাি অন করুন।  

6. পাি িালু হদল এিাং োট-অফ শহড শরকড ৃকরুন। 

7. পডসিাজৃ ভালভ শখাল এিাং পাদির শহড শরকড ৃকরুন। 

8. অপতপরক্ত উিাদপর জন্য পািগুপলদক হাত দ্বারা পফপজকযাপল  

অনুভি কদর পরীক্ষা করুন। 

9. অস্বাভাপিক কিন/েব্দ হদল কিন পরীক্ষা করুন।  

10. এক্সপানেন শভদসল শপ্রসার শসটিাং শিক এিাং শরকড ৃকরুন। 

11. টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

12. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 

 

 

 

 



 

49 

 

অযাপিপভটি - ২.১.৭ : ক্রযাে শকস পহটার এিাং শসির অযাদসম্বপল পরীক্ষা করা।  

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এিাং পপরধান করুন।  

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরুন।ণ সমূহ পনিাৃিন 

করুন। 

3. কেদৃক্ষে কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন।  

4. র্ায়। োপেপেটারদক ওহদস/ কপন্টপনউটি শোদড শসট করুন।  

5. পহটাদরর দ্যইটি প্রাদন্ত পেটাদরর দ্যইটি শপ্রাি/পলড ধর।  

6. শসির অযাদসম্বপল পরীক্ষা করুন।র জন্য ক্রযাে শকস পহটার  োলু 

করুন। 

7.  শ্লহোর োলু হওয়ার পর মসে  পদয়ন্ট অশ্লতক্রে করদল ক্রযাে 

শকস পহটার  বন্ধ হদল ইপন্টদগ্রদটড থাদোৃস্ট্যাট মসির কাজ 

করুন।দে শ্লফশ্লজকযাল মেয়াল করুন।  

8.  টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

9. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 

 

 

অযাপিপভটি - ২.১.৮ : ইিিাকেন ম্যানুয়াল অনুসাদর অন্যান্য কদিাদনন্ট শটস্ট্ এিাং পরীক্ষা করা। 

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এিাং পপরধান করুন।  

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরুন।ণ সমূহ পনিাৃিন করুন। 

3. কেদৃক্ষে কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন।  

4. সেস্ত পাপনর লাইন ইনদলট এিাং আউটদলট সাইদডর পলক পনয়পেত পরীক্ষা এিাং পপরেেনৃ করুন। 

5. কদেসার ইউপনদটর সেস্ত উপাোন শতদলর স্তর, পলক, কিন, অপাদরটিাং তাপোোর তারতদম্যর জন্য 

পরীক্ষা সহ পপরেেনৃ করুন। 

6. তিদ্যযপতক কন্টািগুপল পনয়পেত পরীক্ষা, পপরেেনৃ এিাং পপরষ্কার করুন। 

7. পফোর ড্রায়ারগুপল পনয়পেত পরীক্ষা করুন। 

8. শনাাংরা, পুরাদনা িা ত্রুটিপূণ ৃপফোরগুপল সম্পূণভৃাদি প্রপতস্থাপন করুন। 

9. কাজ শেদষ টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

10. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 
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মেশ্লসশ্লফদকশন শীে (Specification Sheet)- ২.১: ওয়াটার পিলাদরর পিপভন্ন কদিাদনন্ট 

পরীক্ষা করা। 

 

প্রদয়াজনীয় পপপপই: 

ক্রে পপপপই এর নাে শেপসপফদকেন একক পপরোণ 

1  শসফটি সু  স্ট্যান্ডাড ৃ শজাড়া ০১ 

2  োি স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

3  শসফটি শহলদেট স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

4  এদপ্রান স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লাভস স্ট্যান্ডাড ৃ শজাড়া ০১ 

6  শসফটি গগলস স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস: 

ক্রে টুলস এর নাে শেপসপফদকেন একক পপরোণ 

1  পনয়ন শটষ্টার  স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

2  কাদনকটিাং স্ক্রু ড্রাইভার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

3  কপম্বদনেন প্ল্ায়াস ৃ স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

4  পপ্ল্পলফস/স্ট্ার স্ক্রু ড্রাইভার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

5  োট স্ক্রু ড্রাইভার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

6  ওয়যার পস্ট্রপার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

7  পক্রপিাং প্ল্ায়াস ৃ স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

 

প্রদয়াজনীয় ইকুইপদেন্টস: 

ক্রে ইকুইপদেন্টস এর নাে শেপসপফদকেন একক পপরোণ 

1  োপেপেটার  স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

2  শটদকাপেটার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

3  পপএইি পেটার/পলটোস শপপার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

4  শভাে পেটার  স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

5  এযাপিয়ার পেটার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

6  পিলার ইউপনট স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

7  কুপলাং টাওয়ার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

 

প্রদয়াজনীয় ম্যাদটপরয়াল: 

ক্রে ম্যাদটপরয়াল এর নাে শেপসপফদকেন একক পপরোণ 

1  শটিাদরিার শগজ স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

2  শপ্রোর সুইি স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

3  পাম্প শোটর স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

4  কদেসার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 
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5  ফযান শব্লড/দব্লায়ার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

6  শ্লেলার প্যাদনল স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

7  ইনপফল স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা প্রদয়াজন েত 

8  শকপেকযাল/ পক্লপনাং শপ্রাডাি স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা প্রদয়াজন েত 

9  সদলনাইড ভালভ/ এয়ার শভন্ট ভালভ স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

10  ওদয়ল শফইলার সুইি স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

11  এক্সপ্যানেন ট্যাে স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

12  ভালভ স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

13  কুপলাং টাওয়ার ফযান শোটর স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

14  ক্রযােদকস পহটার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

15  পফোর ড্রায়ার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

16  থাদোৃস্ট্যাট মসির স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 
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পেখনফল (Learning Outcome) - ৩: পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং রক্ষণাদিক্ষণ করদত 

পারদি 

 

অযাদসসদেন্ট োনদন্ড 

 

1. এয়ার সাইড সরঞ্জাে সপক্রয় এিাং প্রদয়াজনীয় রক্ষণাদিক্ষণ সিন্ন করদত 

সক্ষে হদয়দে 

2. পিলড ওয়াটার পাি এিাং কদন্ডপিাং ওয়াটার পাি সাপভপৃসাং পনদেেৃানা 

অনুর্ায়ী সিন্ন করদত সক্ষে হদয়দে  

3. ফযাদনর গপত এিাং িাতাদসর শিগ প্রদয়াজন অনুসাদর সােঞ্জস্যপূণ ৃ করদত 

সক্ষে হদয়দে 

4. ক্রযাে শকস পহটার এিাং শসির অযাদসম্বপল প্রপতস্থাপপত করদত সক্ষে হদয়দে  

5. ওয়াটার পিলার ইউপনদটর কদিাদনন্টগুপলর রক্ষণাদিক্ষণ অপাদরেন 

ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী সিন্ন করদত সক্ষে হদয়দে 

শত ৃও শ্লরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কেদৃক্ষত্র অথবা প্রশ্লশক্ষণ পশ্লরদবশ  

2. ওয়াটার পিলার ইউপনট 

3. টুলস ও ইকুইপদেন্টস 

4. অপাদরেনাল ম্যানুয়াল 

5. শ্লসশ্লবএলএে 

6. হযান্ডআউেস 

7. ল্যাপেপ 

8. োশ্লিশ্লেশ্লডয়া প্রদজক্টর 

9. কাগজ, কলে, মপশ্লিল ও ইদরজার 

10. ইন্টারদনে সুশ্লবধা 

11. মহায়াইে মবাড ৃও োকৃার 

শ্লবষয়বস্তু 

1. এয়ার সাইড সরঞ্জাে সপক্রয় এিাং প্রদয়াজনীয় রক্ষণাদিক্ষণ প্রপক্রয়া  

2. পিলড ওয়াটার পাি এিাং কদন্ডপিাং ওয়াটার পাি সাপভপৃসাং করার 

প্রপক্রয়া 

3. ক্রযাে শকস পহটার এিাং শসির অযাদসম্বপল প্রপতস্থাপন পদ্ধপত  

4. ওয়াটার পিলার ইউপনদটর কদিাদনন্টগুপলর রক্ষণাদিক্ষণ পদ্ধপত 

এপিপভটি 

1. এয়ার সাইড সরঞ্জাে সপক্রয় এিাং প্রদয়াজনীয় রক্ষণাদিক্ষণ সিন করা।  

2. পিলড ওয়াটার পাি এিাং কদন্ডপিাং ওয়াটার পাি সাপভপৃসাং পনদেেৃানা 

অনুর্ায়ী সিন্ন করা।  

3. ফযাদনর গপত এিাং িাতাদসর শিগ প্রদয়াজন অনুসাদর সােঞ্জস্যপূণ ৃকরা। 

4. ক্রযাে শকস পহটার এিাং শসির অযাদসম্বপল প্রপতস্থাপপত করা। 

5. ওয়াটার পিলার ইউপনদটর কদিাদনন্টগুপলর রক্ষণাদিক্ষণ অপাদরেন 

ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী সিন্ন করা। 

প্রশ্লশক্ষণ পদ্ধশ্লত 

 

1. আদলািনা (Discussion)  

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রেেনৃ (Demonstration) 

4. পনদেপৃেত অনুেীলন (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুেীলন (Individual Practice)  

6. প্রদজি ওয়াকৃ (Project Work)  

7. সেস্যা সোধান (Problem Solving)  

8. োথাখাটাদনা (Brainstorming) 
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অযাদসসদেন্ট পদ্ধশ্লত 

 

4. শ্ললশ্লেত অভীক্ষা (Written Test) 

5. প্রদশনৃ (Demonstration)  

6. মেৌশ্লেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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শ্লশক্ষণ/প্রশ্লশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) -৩ : পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং 

রক্ষণাদিক্ষণ করা 

এই শ্লশেনফল অজৃদনর লদক্ষয শ্লশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত শ্লবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেশ্লরয়া অজৃদনর জন্য শ্লনম্নশ্ললশ্লেত 

কার্কৃ্রেগুদলা পর্াৃয়ক্রদে সম্পাদন করুন। কার্কৃ্রেগুদলার জন্য বশ্লণতৃ শ্লরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার করা।।  

শ্লশেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 

ঊপকরুন।ণ / শ্লবদশষ শ্লনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রশ্লশক্ষণাথীগণ মকান শ্লশক্ষা উপকরণ 

ব্যবহার করুন।দব মস সিদকৃ প্রশ্লশক্ষদকর 

শ্লনকে জানদত োইদব। 

1. প্রশ্লশক্ষক প্রশ্লশক্ষাথীদদর “পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং 

রক্ষণাদিক্ষণ করা” শেখার জন্য উপকরণ প্রোন করদিন। 

2. ইনফরদেশন শীে পড়দত হদব। 
2. ইনফরদেশন শীে  ৩ : পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং 

রক্ষণাদিক্ষণ করা 

3. মসলফ মেদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান 

করা। এবাং উত্তরপদত্রর সাদথ শ্লেশ্ললদয় 

শ্লনশ্লিত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-দেক েীট  ৩ -এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন। 

উত্তরপত্র ৩ -এর সাদথ শ্লনদজর উত্তর শ্লেশ্ললদয় শ্লনশ্লিত করুন। 

4. জব/টাি শীে ও মেশ্লসশ্লফদকশন শীে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করা।। 

4. শ্লনদম্নাক্ত জব/োস্ক েীট অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন করুন। 

জি েীট ৩.১ : পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং রক্ষণাদিক্ষণ 

করা।  

শেপসপফদকেন েীট ৩.১ : পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং 

রক্ষণাদিক্ষণ করা।  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

55 

 

ইনফরদেশন শীে (Information Sheet) -৩: পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং রক্ষণাদিক্ষণ 

করা 

 

শ্লশেন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদেশন শীে পদড় শ্লশক্ষাথীগণ শ্লনদম্নাক্ত শ্লবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

৩.1 এয়ার সাইড সরঞ্জাে সপক্রয় এিাং প্রদয়াজনীয় রক্ষণাদিক্ষণ প্রপক্রয়া  

৩.2 পিলড ওয়াটার পাি এিাং কদন্ডপিাং ওয়াটার পাি সাপভপৃসাং করার প্রপক্রয়া 

৩.3 ক্রযাে শকস পহটার এিাং শসির অযাদসম্বপল প্রপতস্থাপন পদ্ধপত  

৩.4 ওয়াটার পিলার ইউপনদটর কদিাদনন্টগুপলর রক্ষণাদিক্ষণ পদ্ধপত 

 

৩.1  এয়ার সাইড সরঞ্জাে সপক্রয় এিাং প্রদয়াজনীয় রক্ষণাদিক্ষণ প্রপক্রয়া 

এয়ার সাইড সরঞ্জাে সপক্রয় এিাং প্রদয়াজনীয় রক্ষণাদিক্ষণ সিন্ন করার পদ্ধপত পনদম্ন আদলািনা করা হদলা। 

ডাি 

ডাি িাতস প্রিাদহর োেদে এয়ার কপন্ডেপনাং এর শক্ষদে 

পনয়পন্ত্রত কদক্ষ িাতাসদক প্রিাপহত করাই মূল কাজ। 

অথাৃৎ কলুপষত িাতাস শপ্ররণ, পনয়পন্ত্রত িাতাস সরিরাহ 

এিাং ব্যিহৃত িাতাস প্রতযািতদৃনর জন্য িায়ুদরাধী ফাঁপা 

শিাঙ্গাকৃপতর শর্ পথ িা িাহক েীতাতপ পনয়ন্ত্রদনর শক্ষদে 

ব্যিহৃত হয় তাহাদক ডাি পহসাদি পিদিিনা করা হয়। 

ডাদির আকৃপতর উপর পভপি কদর ডাি পতন প্রকার ৪- 

র্থা- শগালাকার ডাি, িগাৃকার ডাি এিাং আয়তকার 

ডাি। 
 

পিে: ডাি 

পগ্রল িা পডপফউজার 

পগ্রল িা পডপফউজার HVAC পসদস্ট্দের পরটান ৃ এয়ার 

শভদন্টর আিরণ। পরটান ৃ এয়ার শভন্টগুপল পগ্রল িা 

পডপফউজার পহসাদি কাজ কদর। পগ্রল িা পডপফউজার 

শসরাল পহটিাং িা কুপলাং পসদস্ট্দে িায়ু শফরত শেওয়ার 

কাদজ সিৃক্ত থাদক। পগ্রলগুপল শরপজস্ট্াদরর সাদথ খুি 

সাদৃশ্যপূণ ৃতদি পগ্রল িা পডপফউজার এর  শকান ডযািার 

শনই। 
 

পিে: পগ্রল িা পডপফউজার 
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ডযািার 

এয়ার হযাদন্ডপলাং ইউপনট (AHU) শত সাধারণত 

ডযািার থাদক। পসদস্ট্দে প্রদিে করা িাইদরর িাতাদসর 

পপরোণ, পসদস্ট্ে শথদক পনিঃদেপষত িাতাদসর পপরোণ 

এিাং পসদস্ট্দের োেদে পুনিঃপ্রিপততৃ পিপডাং শথদক 

শফরত িাতাদসর পপরোণ পনয়ন্ত্রণ করদত ব্যিহৃত হয়। 

একটি HVAC ডযািার হল একটি শোট ভালভ িা শপ্ল্ট 

র্া একটি পিপডাংদয়র গরে, িায়ুিলািল এিাং এয়ার 

কপন্ডেনার (HVAC) পসদস্ট্দের পভতদর িায়ুপ্রিাহদক 

পনয়ন্ত্রণ কদর। কাোদোর েদে পিপভন্ন কক্ষ িা এপরয়ার 

েে পেদয় িাতাদসর প্রিাহ পনয়ন্ত্রণ করার জন্য ডযািার 

পিপভন্ন পডপগ্র শখালা িা িন্ধ কদর কাজ কদর। 

 

 

পিে: ডযািার 

পফোর 

এয়ার শ্লফিার কার্কৃরভাদব বাতাদসর  ধুদলা, েয়লা, 

মধোঁয়া, অযাদরাসল, গন্ধ, ভাইরাস, েোঁে, ব্যাকদেশ্লরয়া, 

শ্লবষাক্ত গ্যাস এবাং অন্যান্য কণা এবাং দূষকগুশ্ললদক 

সশ্লরদয় মদয়/ অপসার কদর। ডাি শসরাল এয়ার 

কপন্ডেপনাং/পিলার ইউপনট এর শক্ষদে িাতস প্রিাদহর 

োেদে পনয়পন্ত্রত কদক্ষ িাতাসদক প্রিাপহত করার কাদজ 

শ্লফিার ব্যিহার করা হয়।  

পিে: শ্লফিার 

শব্লায়ার 

শব্লায়ার হল একটি শোটর িা পাি র্া একটি ইদিলাদরর 

ঘূণনৃ দ্বারা সৃষ্ট শকন্দ্রাপতগ িল ব্যিহার কদর িাতাসদক 

সঞ্চালন কদর র্া শব্লায়াদরর েদে িাতাস িা তরল শটদন 

পনদয় র্ায় এিাং শব্লায়াদরর আউটদলদটর োেদে এটিদক 

িাইদর শেদল শেয়। শব্লায়াদরর মূল উপাোন ইদিলার, 

হাউপজাং এিাং ড্রাইভ শেকাপনজে পনদয় গঠিত হয়।  একটি 

ফযান শ্যাদের সাদথ সাংযুক্ত একটি শকন্দ্রীয় হাদির উপর 

একাপধক শব্লড লাগাদনা থাদক। ডাি এ  িাতস িাতাসদক 

প্রিাপহত করার কাদজ শব্লায়ার ব্যিহার করা হয়। 

 

পিে: শব্লায়ার 

শরপজষ্টার 

শসরাল এয়ার কপন্ডেপনাং/পিলার ইউপনদট মোয়ার ফযান 

মোেদরর জন্য একটি শরপজষ্টার হল একটি তবদ্যযশ্লতক 

অাংশ র্া মোেদর প্রদবশকারী কাদরদন্টর পশ্লরোণ হ্রাস 

করদত পাদর। মোয়ার ফযান মোেদরর শরপজষ্টার পশ্লরোণ 

বাশ্লড়দয় বা হ্রাস কদর ডাদক্টর েধ্য শ্লদদয় বায়ু েলােদলর 

পশ্লরোণ শ্লনয়ন্ত্রণ করা র্ায়। 

 

পিে: শরপজষ্টার 
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ফযান কদয়ল ইউপনট 

ফযান কদয়ল ইউপনট (FCU) র্া একটি উেম্ব ফযান 

কদয়ল ইউপনট (VFC) নাদেও পপরপিত একটি পহট 

এক্সদিঞ্জার (কুণ্ডলী) এিাং পাখা পনদয় গঠিত একটি 

পডভাইস। FCU গুপল সাধারণত আিাপসক, িাপণপজযক 

এিাং পেল্প ভিনগুপলর HVAC পসদস্ট্েগুপলদত ব্যিহৃত 

হয়। ডাদিড পস্প্ল্ট এয়ার কপন্ডেনার িা শসরাল প্ল্যান্ট 

কুপলাং পসদষ্টদে োন্ডা িাতাস প্রিাপহত করদত ব্যিহার করা 

হয় ।  

পিে: ফযান কদয়ল ইউপনট 

এয়ার হযাদন্ডপলাং ইউপনট 
 

শকন্দ্রীয় েীতাতপ পনয়ন্ত্রণ ব্যিস্থা কুপলাং শোদড িাপলত হয় 

তখন পিলারটি োণ্ডা পাপন ততপর কদর এিাং এয়ার 

হযান্ডপলাং ইউপনট (AHU) োন্ডা পাপনদক োন্ডা পাপনর 

কদয়দল পাোয়। র্া পাপন এিাং িাতাদসর েদে তাপ 

পিপনেয় কদর। পাখার োেদে েীতল িাতাস পাোদনা 

হয়। সরদফস/পিপডাং শথদক তাপ িজৃন করার জন্য এই 

ধরদনর পিলাদরর জন্য একটি কুপলাং টাওয়ার প্রদয়াজন 

হয়। পিলার োন্ডা পাপন ততপর কদর এিাং এটিদক 

সরদফস/পিপডাংদয়র িারপাদে এয়ার হযান্ডপলাং ইউপনট 

(AHU) এিাং ফযান কদয়ল ইউপনট (FCU) ইতযাপেদত 

শেওয়া হয়। এই ইউপনটগুপল শলাকাল শেদসর পাোপাপে 

ভিদনর িারপাদে িায়ু সঞ্চালন কদর। 

 

 

পিে: এয়ার হযাদন্ডপলাং ইউপনট 

 

 

৩.2 পিলড ওয়াটার পাি এিাং কদন্ডপিাং ওয়াটার পাি সাপভপৃসাং করার পদ্ধপত 

পিলড ওয়াটার পাি এিাং কদন্ডপিাং ওয়াটার পাি েীঘপৃেন পপরিালনা করদল সাপভপৃসাং/শেরােত/ রক্ষনাদিক্ষন 

প্রদয়াজন হয়। পিলড ওয়াটার পাি এিাং কদন্ডপিাং ওয়াটার পাি সাপভপৃসাং পনদেেৃানা ধারািাপহক উদেখ করা হল। 

 

 

পিে: পিলড ওয়াটার পাি এিাং কদন্ডপিাং ওয়াটার পাি সাপভপৃসাং 
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পলকস: পাি এিাং পাইপওয়াকৃ পরীক্ষা কদর শেখদত হদি শর্ শকান পলক আদে পক না, পলক থাকদল পরদপয়ার 

িা প্রপতস্থাপন করা েরকার। পলক এর ফদল কেকৃ্ষেতা হ্রাস পাদি এিাং পাদির আউটপুট িাধাগ্রস্থ হদি। স্ট্াপফাং 

িক্স িা শেকাপনকযাল সীল শথদক সাধারণ পলক পদয়ন্ট ততরী হয়। শেকাপনকযাল সীল পলক হদল প্রপতস্থাপন করদত 

হদি। 

 

অস্বাভাপিক েব্দ: পাদির সেস্যার প্রথে লক্ষণগুপলর েদে একটি হল অস্বাভাপিক েব্দ। শোটর সহ শর্ শকান 

পাি িলাকালীন সােঞ্জস্যপূণ ৃগুঞ্জন/েব্দ স্বাভাপিক। অস্বাভাপিক ভাদি শজাদর আওয়জ িা ক্লপোং িা ক্রাপঞ্চাং 

েব্দ সাধারনত সেস্যা সৃপষ্ট হদল শোনা র্ায়। পিপভন্ন কারদন েব্দ ততরী হদত পাদর  শর্েন পিয়াপরাং, কাপপলাং, 

লুজ কাদনকেন, কুপলাং ফযান, শ্যাদির এলাইনদেন্ট, পাদির ইিাইলার এিাং ওয়াটার শলদভল ডাউন হদল 

েব্দ স্বাভাপিক ততরী হয়। অস্বাভাপিক েব্দ হদল পরীক্ষা কদর সোধান করদত হদি িা প্রপতস্থাপন করদত হদি। 

 

কিন: সঠিকভাদি ইনস্ট্ল করার পরও কিন শতরী হয়।  পাদির অতযপধক কিন হওয়া উপিত নয়। 

কিদনর শর্ শকানও স্তরদক অতযপধক ক্ষপতকারক পহসাদি পিদিিনা করা হয়। পিপভন্ন কারদন শর্েন 

ইেদপলাদরর ভারসাম্যহীনতা, পাি এিাং শোটদরর জটিলতার জন্য কিন ততরী হয়। কিন হদল পরীক্ষা কদর 

সোধান করদত হদি িা প্রপতস্থাপন করদত হদি। 

 

ক্ষয়: পাি শকপসাং িা পাইপওয়াদকৃর েপরিা, ফাটল িা পিিণতৃা হদল অপিলদম্ব সোধান করা েরকার কারণ 

এগুপল সেস্ত ক্ষদয়র লক্ষণ িা উপসগ ৃ। ক্ষয় শুধুোে আিরণ এিাং উপাোনগুপলর োেদে পািদক নষ্ট কদর না, 

পাি করা তরলদকও দূপষত কদর। ক্ষদয়র লক্ষণ িা উপসগ ৃশেখা পেদল পরীক্ষা কদর সোধান করদত হদি িা 

প্রপতস্থাপন করদত হদি। 

 

অতযপধক গরে হওয়া: পাি, শোটর িা পিয়াপরাংগুপল সােন্য গরে হওয়া স্বাভাপিক। স্বাভাপিক/অপতপরক্ত গরে 

হদল শোটরটি পুদড় শর্দত পাদর। র্ন্ত্রাাংদের অভযন্তরীণ ঘষা/পপরধান, পাদি র্ভল পাওয়ার কাদনকেন এিাং 

পািটি র্ভল শহদড সরিরাহ করার কারদন  স্বাভাপিক/অপতপরক্ত গরে হদত পাদর। স্বাভাপিক/অপতপরক্ত গরে 

হদল পরীক্ষা কদর সোধান করদত হদি িা প্রপতস্থাপন করদত হদি। 

 

ক্লপগাং:  কঠিন পোদথরৃ উপপস্থপতর ফদল ইেদপলার িা ভালভ আটদক শর্দত পাদর। পািটির পভতর পেদয় কঠিন 

পোথ ৃর্াওয়ার শিষ্টা কদর পকন্তু শর্দত পাদরনা। ক্লপগাং হদল পরীক্ষা কদর সোধান করদত হদি। 

ফযাদনর গপত এিাং িাতাদসর শিগ প্রদয়াজন অনুসাদর সােঞ্জস্যপূণ ৃকরার পদ্ধপত 

 

ফযাদনর গশ্লত শ্লনয়ন্ত্রণ এয়ার মুভারদক শশ্লক্ত মদয় এিাং স্বয়াংশ্লক্রয়ভাদব একটি পূবশৃ্লনধাৃশ্লরত পশ্লরসদর গশ্লত 

সােিস্য কদর। সঠিকভাদব শ্লডজাইন করা কুশ্ললাং বা বায়ুেলােল সােঞ্জস্যপূণ ৃকদর। 

 
  

পিে: ফযাদনর গপত এিাং িাতাদসর শিগ সােঞ্জস্য 
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ফযাদনর গপত এিাং িাতাদসর শিগ সােঞ্জস্যপূণ ৃকরার পদ্ধপত 

 

পাওয়ার সাংদর্াগ পিপেন্ন: পিলার ইউপনদটর পিদ্যযৎ সাংদর্াগ পিপেন্ন করদত হদি এিাং এয়ার হযান্ডলার শথদক 

তারগুপল অনুসরণ কদর ইউপনদটর কাদে রাখা একটি ধাতি িা প্ল্াপস্ট্দকর িাদক্স রাখুন।  

 

শব্লায়ার শোটর এিাং তাদরর সন্ধান: একটি ড্রাইভার ব্যিহার কদর এর়্োর হযান্ডলার কভারটি খুলদত হদি। এয়ার 

হযান্ডলার শথদক কভারটি সরাদত হদি। ফযাদনর শোটর এিাং এটি শথদক আসা তারগুপল পপরেেনৃ করদত হদি। 

এয়ার হযান্ডলাদরর শব্লায়ার হাউপজাং-এ দ্যটি তার থাকদি র্া কযাপাপসটদরর র্াদি। িাপক তারগুপল তিদ্যযপতক 

পনয়ন্ত্রণ িাদক্স র্াদি। অন্য প্রাদন্ত একটি তার "পনউিাল" িা "লাইন ২" শলদিলযুক্ত টাপেনৃাল ব্লদক র্াদি এিাং 

ফযান পরদলদত একটি তার ফযাদনর গপত পনর়্েন্ত্রণ করদি। 

 

গপতর তার সনাক্ত : ফযান শোটদরর জন্য সনাক্ত করণ ট্যাগটি সনাক্ত কদর প্রপতটি গপতর তাদরর ইিুদলেদনর 

রে দ্বারা পিপিত করদত হদি। প্রস্তুতকারক তাদের পনজস্ব রে শকাপডাং পসদস্ট্ে ব্যিহার কদর তাই প্রপতটি তাদরর 

সঠিকভাদি র্ািাই করা অপপরহার্।ৃ এইভাদি িতেৃান ফযাদনর গপত েনাক্ত করা সম্ভি। আপনার কাদে আর 

HVAC প্রস্তুতকারক এর ম্যানুয়াল না থাকদল একটি ম্যানুয়াল অনলাইদন সাংগ্রহ করদত হদি। 

 

অযাপিভ পেড ওয়যার পপরিতনৃ: ফযান পরদল তিদ্যযপতক টাপেনৃালটি সনাক্ত করদত হদি এিাং এটি শথদক িতেৃান 

ফযাদনর গপতর তার (সাধারণত "উচ্চ") সপরদয় পেদত হদি। আদগর গপতর তারটি সুরপক্ষত করদত হদি। নতুন 

পেড শসটিাং ("োঝাপর" িা "পনম্ন") এর জন্য তাদরর সন্ধান করদত হদি। সাংদর্াগকারীর বৃিাকার প্রাদন্ত গপতর 

তারটি পস্লপ করদত হদি। পেড তাদরর পিপেন্ন করা অাংেটি তাদরর টাপেনৃাল সাংদর্াগকারীদত সেদর্াগ করদত 

হদি। তবদ্যযশ্লতক োশ্লেনৃাদল ফযাদনর শ্লরদলদত তবদ্যযশ্লতক সাংদর্াগকারী প্রান্তটি শ্লনরাপদদ রাখুনদত হদব। বতেৃান 

সেদয় ফযাদনর গপত এিাং িাতাদসর শিগ ইদলকিপনক্স কদরালার িা শপ্রাগ্রােএিল লপজক কদরালার ব্যিিহার 

করা হয়। ইদলকিপনক্স কদরালার িা শপ্রাগ্রােএিল লপজক কদরালার শসির এর উপর পভপিকদর শস্ট্পার শোটর 

ব্যিিহার কদর অদটাদেটিক ভাদি ফযাদনর গপতদিগ পনয়ন্ত্রন কদর  িাতাদসর শিগ পনয়ন্ত্রন কদর। 

 

 

৩.3 ক্রযাে শকস পহটার এিাং শসির অযাদসম্বপল প্রপতস্থাপপত করার পদ্ধপত 

শেক্সদিে ক্রযােদকস পহটার দ্রুত, সহজ এিাং পনরাপে ব্যিহাদরর জন্য পডজাইন করা হয়। এই পহটারটি একটি 

বৃিাকার িা উপবৃিাকার শরপিজাদরদটড কদেসার ইউপনদট লাগাদনা হয়।  ক্রযােদকস পহটারগুপল পহোয়ন পেল্প 

এিাং শকাড শরপিজাদরদটড পসদস্ট্দে ব্যিহৃত হয়। কদেসাদরর ক্রযােদকস পহটার হল একটি শরপজস্ট্যাি পহটার 

র্া কদেসাদরর ক্রযােদকদসর সাদথ স্ট্রযাপ কদর শঢাকাদনা িা সাংযুক্ত করা হয়। ক্রযােদকস পহটারটি 

শরপিজাদরন্ট োইদগ্রেদনর পিরুদদ্ধ লড়াইদয়র সহায়তা করার জন্য পডজাইন করা হয়। কদেসাদরর ক্রযােদকদস 

শতলদক পসদস্ট্দের সিদিদয় োন্ডা অাংদের শিদয় শিপে তাপোোয় রাখার জন্য ক্রযােদকস পহটাদরর ব্যবহৃত 

হয়। কদেসাদরর তাপোো পপরোপ করার জন্য শসির ব্যবহৃত হয়। ক্রযােদকস পহটাদর ইপন্টদগ্রদটড 

থাদোৃস্ট্যাট তাপোো পনয়ন্ত্রন করার জন্য শসির পহসাদি ব্যবহৃত হয়। 

 

ক্রযাে শকস পহটার এিাং শসির অযাদসম্বপল প্রপতস্থাপপত করার পদ্ধপত 

▪ তবদ্যযশ্লতক পাওয়ার সুইে বন্ধ করুন। 

▪ কদেসার শ্লবভাদগর উপর অযাদক্সস প্যাদনল খুলুন।  

▪ তবদ্যযশ্লতক এনদলাজার উপর মথদক প্যাদনল সরান।  

▪ কদেসার এর নীদের োরপাদশ শ্লহোর  করুন। 

▪  শ্লহোর ব্যান্ড পুদরা শ্লহোর পৃদির সাদথ  শ্লসশ্লকউশ্লরাং বি এর সাহাদয্য শক্ত কদর লাগান। (শ্লহোর ব্যান্ড 

কদেসার মশদলর সাংেদশ ৃনা থাদক তদব এটি অশ্লতশ্লরক্ত গরে হদব)  

▪ শ্লহোদর একটি সবুজ গ্রাউশ্লন্ডাং তার থাদক র্া র্া আশ্লথাং করার জন্য শীে মেোল স্ক্রু শ্লদদয় কদেসার 

োউশ্লন্টাং মরদলর সাদথ লাগান।  
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▪ তাদরর সু/লাগ ব্যবহার কদর শ্লহোর শ্ললদডর োশ্লেনৃাদলর সাদথ সাংদর্াগ করুন। 

▪ কদেসার জাংশন বক্স কভার বা কদরাল বদক্স আবদ্ধ কদর সাংদর্াগগুশ্ললদক শ্লভতদর সুরশ্লক্ষত করুন। 

▪ কম্পােদৃেদন্টর বাে-পাশ বরাবর তারগুশ্ললদক কদরাল এনদলাজার পর্নৃ্ত কদেসার কন্টাক্টর পর্নৃ্ত রুে 

করদত হদব। বাে শ্লদদকর কন্টাক্টরটি কদেসাদরর জন্য এবাং বােশ্লদদক এর ক্রযাঙ্কদকস শ্লহোদরর জন্য 

সাংদর্াগ করদত হদব। শ্লহোরগুশ্লল প্রশ্লতটি কন্টাক্টদরর সাদথ সোন্তরালভাদব তারযুক্ত থাদক। একটি তার 

উপদরর শ্লদদক তারযুক্ত এবাং একটি তার প্রশ্লতটি কন্টাক্টদরর নীদের শ্লদদক সাংযুক্ত থাদক।  

▪ তাদরর জদয়ন্ট ব্যবহার কদর  তাদরর ইিুদলশন রক্ষা করদত শ্লহোরটিদক মরশ্লিজাদরন্ট লাইন মথদক দূদর 

রাখুন।  

▪ তবদ্যযশ্লতক কম্পােদৃেন্ট কভার প্যাদনল পুনরায় ইনেল করদত হদব। সুইে"োলু" করদত ঘুশ্লরদয় পাওয়ার 

সাপ্লাইদক পুনরায় সশ্লক্রয় করদত হদব। সাবধাদন শ্লহোর কাজ করুন।দে তা র্াোই করুন। 

▪  ক্রযােদকস পহটাদর ইপন্টদগ্রদটড থাদোৃস্ট্যাট তাপোো পনয়ন্ত্রন করার জন্য শসির পহসাদি ব্যবহৃত হয়। 

▪ কদেসার পিভাদগর উপর অযাদক্সস প্যাদনল লাগাদত হদি।  

 

৩.4 ওয়াটার পিলার ইউপনদটর কদিাদনন্টগুপলর রক্ষণাদিক্ষণ করার পদ্ধপত 

 

কদেসার শোটর: িাষ্প সাংদকািন কদর এিাং িদক্র 

পহোয়ক িা শরপিজাদরন্ট সঞ্চালন 

কদর।  শরপিজাদরেন পসদষ্টদে েদে প্রধান এিাং 

পিদেষ টুলস িা র্দন্ত্রর নাে হদলা কদেসর। র্ার 

েদে ইদলকপিকযাল এিাং শেকাপনকযাল পসদস্ট্ে 

উভয় কাজ কদর। শর্েন- পিদ্যযৎ এর োেদে 

কদোসাদরর পভতদর থাকা েটর ঘুপরদয় গ্যাস 

কনদডিার, পফোর, কযাদপালারী, ইদভাদপদরটর এর 

পভতর পেদয় উচ্চ শপ্রসাদর প্রিাপহত কদর। ফদল গ্যাস 

অপতপরক্ত শপ্রসাদর প্রিাপহত হদয় কনদডিাদর উিপ্ত 

হয়তারপর কযাদপালারী পিকন পাইদপ পগদয় ঘনীভূত 

হদয় ইদভাদপরটরদক োন্ডায়রুপান্তপরত কদর িরফ 

জেদত সাহায্য কদর। 

 

 

পিে: কদেসার শোটর 

ইভাদপাদরটর: মরশ্লিজাদরশন সাইদকল বা শ্লহোয়ন 

েদক্রর মর্ অাংদশ তরল মরশ্লিজাদরন্টরা শ্লহোয়ক 

বােীভূত হয় তাদক ইভাদপাদরটর বদল। 

কদেসদরর আদগ এবাং এক্সপানশন শ্লডভাইদসর পদর 

ইভাদপাদরেদরর অবস্থান। োলাোল বা বাতাস মথদক 

তাপ গ্রহণ কদর মরশ্লিজাদরশন শ্লহোয়ন সৃশ্লষ্ট করা 

হয়। ইভাদপাদরটর তরল পহোয়কদক িাদষ্প রূপান্তর 

কদর। 
 

পিে:ইভাদপাদরটর 
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শপ্রসার ইউপনট: শপ্রসার ইউপনট হল একটি র্াপন্ত্রক িা 

ইদলকিপনক ইউপনট র্া তরল, িায়ু িা গ্যাদসর িাপ 

দ্বারা সপক্রয় হয় র্খন তরল িায়ু িা গ্যাস একটি 

প্রাপন্তক িা শসট পদয়দন্ট শপ ুঁোয়। শপ্রসার ইউপনট এ 

শপ্রসার সুইি, শপ্রসার শগজ এর সেদন্বদয় গঠিত। 

শপ্রসার সুইি শপ্রসাদর উপর পভপি কদর সুইপিাং কদর 

এিাং শপ্রসার শগজ শপ্রসার পপরোপ কদর। শপ্রসার 

সুইদির পডজাইদনর েদে রদয়দে শিাডনৃ টিউি, 

পপস্ট্ন, ডায়ািাে িা পঝপে র্া পসদস্ট্দের িাদপর 

পপরোদণর সাদথ নড়ািড়া কদর িা সুইপিাং কদর। 

 

পিে: শপ্রসার ইউপনট 

শরপিজাদরন্ট শো কদরালার: শরপিজাদরেন 

পসদস্ট্দে শর্ পডভাইস পেদয় তরল শরপিজাদরন্ট এর 

প্রিাহ পনয়ন্ত্রণ করা হয় তাদক এক্সপানেন 

পডভাইস/ভালি িদল। শরপিজাদরন্ট শো কদরালার ও 

িলা হয়। এক্সপানেন পডভাইস একটি মরশ্লিজাদরশন 

শ্লসদেদের অাংশ এক্সপানেন পডভাইস তরল 

পহোয়দকর িাপ কোয় এিাং প্রিাহ হার পনয়ন্ত্রণ 

কদর।  
 

পিে: শরপিজাদরন্ট শো পনয়ন্ত্রক 

ইদলকপিকযাল কদরাল: ইদলকপিকযাল কদরাল 

স্বয়াংপক্রয়ভাদি শসরাল এয়ার কপন্ডেপনাং পসদস্ট্েদক 

িালু ও কদর। পসদস্ট্দে পিপভন্ন সেস্যািপল 

পনদেেৃকাপর পডভাইদসর োেদে পিপিত কদর (শর্েন 

তাপোো, শপ্রসার, কাদরন্ট, শভাদেজ) পহোয়ন 

ইউপনটদক পনরাপে ও পনপিদৃে পপরিালনা কদর। 

শসরাল এয়ারকপন্ডেপনাং/পিলার এ কুপলাং পসদস্ট্ে, 

পহটিাং পসদস্ট্ে, পড-পহউপেপডপফদকেন পসদস্ট্ে, 

পহউপেপডপফদকেন পসদস্ট্ে ইতযাপে পপরিালনা এিাং 

পনয়ন্ত্রদণ ইদলকপিক কদরাল কাজ কদর। 

  

 

 

পিে: ইদলকপিকযাল কদরাল 

ফযান মোের: ফযাদনর প্রধান কাজ হদে বাতাস 

সঞ্চালন করা। ফযান শ্লিদজর শ্লভতদর প্রবাশ্লহত 

বাতাসদক প্রবাশ্লহত কদর তাপোত্রা কোয়। শসরাল 

এয়ারকপন্ডেপনাং/পিলার এ ফযান মোের িাতাসদক 

সিল রাখুনদত পাখা ঘুপরদয় পেদত গুরুত্বপূণ ৃভূশ্লেকা 

পালন কদর। এটি বাশ্লড়ির শ্লভতদর মথদক গরে 

বাতাসদক বাইদর প্রবাশ্লহত ককদর র্াদত শীতল 

বাতাস নালীগুশ্ললর োধ্যদে এবাং কদক্ষ স্থানান্তশ্লরত 

হদত পাদর। 

 

 

পিে: ফযান শোটর 
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পভএফপড/ইনভাটাৃর: পভএফপড(এর পূণ ৃ অথ ৃ হদে 

শভপরদর়্েিল পিদকাদর়্েপি ড্রাইভ (Variable 

Frequency Drive) তাই আেরা িলদত পাপর শর্ 

শকান ধরদনর পিকুদয়পি শক পপরিতনৃ করার জন্য 

এই পডভাইস টি ব্যিহার করা হয়। শুধুোে এপস 

ইন্ডাকেন শোটদরর শক্ষদে পভএফপড (VFD) ব্যিহার 

করা হয়। 

 

 

পিে : পভএফপড/ইনভাটাৃর 

শোটর স্ট্াটাৃর: শোটর শকদরালার পহদসদি আেরা 

পিপভন্ন প্রকার ষ্টাটাৃর ব্যিহার কপর র্া শোটরদক 

লাইদন িালু অিস্থায় পনরাপদে রাদখ এিাং শোটরদক 

পনরাপদে িালু কদর। তিদ্যযপতক শেপেন ও 

ইকুইপদেন্টস পপরিালনা করার জন্য পিপভন্ন প্রকার 

কদরাপলাং পডভাইস ব্যিহার করা হয়, শর্ন আেরা 

পনরাপদে উক্ত শেপেন িা ইকুইপদেন্টস পনয়ন্ত্রন 

করদত পাপর। সেগ্র পৃপথিীর উৎপাপেত পিদ্যযদতর 

৫০%( েতাাংেই) ব্যিহৃত হয় েটর পপরিালনার 

জন্য। েটর কদরালার একটি পডভাইস র্া প্রথেত 

েটরদক স্ট্ৃাট এিাং স্ট্প করার জন্য পদ্বতীয়ত 

ম্যানুয়াপল এিাং অদটাদেটিক পপরিালনা করার জন্য 

ব্যিহার করা হয়। 

 

 

   

পিে : শোটর স্ট্াটাৃর 

সপলনদয়ড ভালভ (Solenoid Valve): সপলনদয়ড 

ভালভ হদলা একটি ইদলকদিাদেকাপনকযাল পডভাইস। 

র্া কাদরন্ট পেদয় পনয়ন্ত্রন করা র্ায়। সপলনদয়ড 

ভাদের মূল কাজ হদে ম্যাগদনদটর সাহাদয্য শকান 

শগট খুদল শেওয়া । এটার দ্যটি অাংে আদে র্থা 

ইদলকপিকযাল ও শেকাপনকযাল। ইদলকপিকযাল 

অাংদে পপরিাহীর প্যািাদনা একটি কদয়ল থাদক র্াদক 

িলা হয় (সপলনদয়ড কদয়ল)র্ার কাজ হদে ম্যাগদনট 

ততপর করা। শেকাপনকযাল অাংেটা একটি শগট ভাে 

এর ন্যায় পাইদপর সাদথ পফটিাং করা থাদক শগট ভাে 

শর্েন একটি হযাদন্ডল থাদকএখাদন হযাদন্ডদলর কাজটি 

একটি পরাং এিাং অপরন গ্যাসদকট ও শলাহার েন্ড 

দ্বারা করা হয়। এেন ভাদি পরাংটি পফটিাং করা থাদক 

র্খন কদয়দল পাওয়ার শেওয়া হয় তখন ম্যাগদনদটর 

সাহাদয্য পরাং টানদেয় সাদথসাদথ শগট- ভােটি খুদল 

র্ায়। তখন িাতাস, গ্যাস, পাপন, ফুদয়ল, ইপস্ট্ে 

এগুপল প্রিাহ করা শুরু কদর শেয় আিার পাওয়ার অফ 

করার সাদথসাদথ ভােটি িন্ধ হদয় র্ায়। 

 

 

 

পিে : সপলনদয়ড ভালভ 
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শটিাদরিার শসির (Temperature Sensor):  

শটিাদরিার শসির প্রধানত দ্যই ধরদণর RTD 

(Resistance Temperature Detector) এিাং 

Thermocouple। প্রথে প্রকার কাজ কদর পোদথরৃ 

শরাদধর োো পনণদৃয়র োেদে এিাং 

Thermocouple এর কার্পৃ্রণালী শর্দকান পিজ্ঞাদনর 

োে-োেী োেই জাদন তাপোোর হ্রাসবৃপদ্ধদত 

তপড়ৎপ্রিাদহর পপরোদপ। শটিাদরিার শসির এর 

জন্য আলাো শটিাদরিার কদরালার পাওয়া  

 

 

পিে : শটিাদরিার শসির 

শপ্রসার শসির (Pressure Sensor): পসদস্ট্দের 

শপ্রসার পপরোদপর জন্য এই ধরদণর শসির ব্যিহার 

করা হয়। একটি শপ্রসার শসির এেন একটি পডভাইস 

র্া িাপ শসি কদর এিাং পপরোণ শপ্রসার প্রদয়াদগর 

উপর পনভরৃ কদর। এটিদক তিদ্যযপতক সাংদকদত 

রূপান্তপরত কদর। শিাতল এিাং সরঞ্জাে পলক 

সনাক্তকরুন।ণ, পপরিতনৃেীল এয়ার ভপলউে 

(পভএপভ) পসদস্ট্ে, এয়ার শব্লড, সাংকুপিত িার়্েুিাপ 

পর্দৃিক্ষণ, ইন্ডাপিয়াল প্রিাহ পর্দৃিক্ষণ, পফোর িাপ 

পর্দৃিক্ষণ, িার়্েুপ্রিাহ, গ্যাস সনাক্তকরুন।ণ, 

িায়ুসাংক্রান্ত পনয়ন্ত্রণ, খপন সুরক্ষার েদতা 

অযাপপ্ল্দকেনগুপলদত শপ্রসার শসিরব্যিহৃত হয়। 

 

 

 

পিে : শপ্রসার শসির 

শপ্রসার সুইি: একটি শপ্রসার সুইি হল একটি র্াপন্ত্রক 

িা ইদলকিপনক পডভাইস র্া তরল, িায়ুিা গ্যাদসর 

িাপ দ্বারা সপক্রয় হয় র্খন তরল, িায়ু িা গ্যাসগুপল 

একটি প্রাপন্তক িা শসট পদয়দন্ট শপ ুঁোয়। শপ্রসার 

সুইদির পডজাইদনর েদে রদয়দে শিাডনৃ টিউি, 

পপস্ট্ন, ডায়ািাে িা পঝপে র্া পসদস্ট্দের িাদপর 

পপরোদণর সাদথ নড়ািড়া কদর িা সুইপিাং কদর। 

 

 

পিে : শপ্রসার সুইি 

এযাকুমুদলটর: অযাকুমুদলটর ইভাদপাদরটর এিাং 

কদেসর শলা শপ্রোর লাইদন সাংযুক্ত থাদক। এর 

প্রধান কাজ হল ইভাদপাদরটর হদত অনাকাপেত িা 

অপতপরক্ত ভরণ শরপিজাদরন্ট কদেসদর শর্দত িাধা 

প্রোন করা, ফদল কদেসর তরল শরপিজাদরন্ট 

শোষণ করা হদত রক্ষা পায়। 
 

পিে: অযাকুমুদলটর 
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পরপসভার: পরপসভার শরপিজাদরেন পসদস্ট্দের 

শরপিজাদরন্ট জো রাদখ। পরপসভার এেন একটি 

পডভাইস র্া শরপিজাদরেন পসদস্ট্দের সাইদকদল 

পলকুইড িা তরল শরপিজাদরন্টদক ইভাদপাদরটদর 

প্রিাদহর পনিয়তা প্রোন কদর। এটি কদন্ডিার ও 

কদরাল পডভাইদসর েদে ৰসাদনা থাদক। 

শরপিজাদরেন পরপসভার ও ড্রারার একই সাদথ 

সপন্নদিপেত থাদক। সঠিকভাদি শরপিজাদরন্ট িাজৃ 

অিস্থায় পরপসভার হদত এক্সপানেন ভাত পর্নৃ্ত তরল 

শরপিজাদরন্ট পেদয় পূণ ৃথাদক। 

 

 

পিে: পরপসভার 

ওদয়ল মসপাদরের: ওদয়ল মসপাদরের শ্লনশ্লিত কদর 

মর্ কদেসার লুশ্লিদকটিাং মতল সরাসশ্লর ক্রযাঙ্কদকদস 

মফরত মদওয়া হয়। এটি সাশ্লকৃে জুদড়ি মরশ্লিজাদরদন্টর 

সাদথ মতল সঞ্চালনদক বাধা মদয়, শ্লসদেদের 

কেকৃ্ষেতা উন্নত কদর। 

 

পিে: ওদয়ল শসপাদরটর 

ওদয়ল পসল: কদেসদরর ক্রযােশ্যাফট কাস্ট্ 

আয়রন সারদফদস পসপলাং আইদটে পহদসদি ঘূণাৃর়্েোন 

কািনৃ পরাং এিাং েসৃন ও সেতল সারদফস রািার 

পসল রাপিাং করা থাদক। এভাদি পসল পেদয়  ৫১০ শস 

শথদক ১২১ পডগ্রী শসলপসয়াস পর্নৃ্ত তাপোোয় 

পহোয়ন শতল পলক শরাধ করা র্ায়। সকল কদেসদর 

শ্যাফট পসল পিদ্যোন। শ্যাফট পসদলর প্রধান কাজ 

হল কদেসদরর অভযন্তদর অিপস্থত পহোয়ন শভল িা 

কদেসর অদয়ল পলক শরাধ করা। কদেসদরর 

শ্যাফট পসল পসনদথটিক রািার, কািনৃ ইতযাপে পেদয় 

ততপর শগালাকার পরাং আকৃপতর িস্ত্র পিদেষ। পসলসমূহ 

েসৃণ রাপিাং করা কািনৃ পরাং এর েদে কদেসর 

হাউজ শিাদডড। 

 

 

পিে : ওদয়ল পসল 

 

পফোর: শরপিজাদরন্ট পফোর ড্রায়ার/দস্ট্রইনার এর 

কাজ হল শরপিজাদরন্ট পসদস্ট্েটি পপরষ্কার এিাং শুষ্ক 

রাদখ। পফোর ড্রায়ার/দস্ট্রইনার আদ্রতৃা, েয়লা, 

অযাপসড এিাং শসাডার োক্স, পু ুঁপত এিাং ফাইপলাং সহ 

দূপষত পোথগৃুপলদক অপসারন কদর। 

 

পাি: পাি এেন একটি পডভাইস র্া তরল িাড়াদনা, 

পপরিহন িা সাংকুপিত করার জন্য ব্যিহার করা হয়। 

পিলার ওয়াটার পাি পিপডাং/প্রদসস শলাড গুপলদত 

োণ্ডা পাপন সরিরাহ কদর এিাং তারপদর উিপ্ত পাপন 

পুনরায় েীতল করার জন্য পিলাদর পফপরদয় পনদয় 

আদস। কনদডিার ওয়াোর পাম্প শ্লেলার ওয়াোর 
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কুলড কনদডিার এবাং কুশ্ললাং োওয়ার এর েদধ্য 

শীতল জল সঞ্চালন কদর।  

পিে : ওদয়ল পসল 

 

ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্ান্ট: প্রদসস ওয়াটার ততরী করার 

জন্য ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্ান্ট ব্যিহার করা হয়। শর্ 

পপরদোধাদনাগাদর ভূগভসৃ্থ পাপন পপরদোদধান করা 

হয় তাদক ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্ান্ট (W.T.P) িদল। 

WTP= water treatment plant ওয়াটার 

পিটদেন্ট প্ল্ান্ট এ সুদপয় পাপন িা কারখানার প্রদয়াজন 

অনুসাদর প্রদসস ওয়াটার সরিরাহ করার জন্য 

পাপনদক পপরদোধন করা হয়। এই প্ল্াদন্টর পাপনর 

উৎস ভূপৃষ্ঠ িা ভূগভসৃ্হ দ্যই ধরদনর হদত পাদর।  

পিে: ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্ান্ট 

 

কুপলাং টাওয়ার: কুপলাং টাওয়ার হল এেন একটি র্ন্ত্র 

র্া একটি কুল্যান্ট স্ট্রীে সাধারণত একটি জদলর প্রিাহ 

িাযুেণ্ডদল িজৃয তাপ িজৃন কদর কে তাপোোয় 

েীতল কদর। কুপলাং টাওয়ার হল একটি পিদেষ 

ধরদনর পহট এক্সদিঞ্জার পডভাইস শর্খাদন িায়ু এিাং 

গরে পাপন এদক অপদরর সাদথ সরাসপর শর্াগাদর্াদগ 

আনা হয় র্াদত িাষ্পীভিন েীতল হয় এিাং এর 

কারদণ পাপনর তাপোো কদে র্ায়। িাষ্পীভিন 

েীতল প্রপক্রয়া িলাকালীন িায়ুদক অসিৃক্ত হদত 

হদি র্াদত এটি িাষ্পীভূত জলীয় িাষ্পগুপলদক সঞ্চয় 

করদত পাদর। পাপনদক পর্াৃক্রদে তরল শথদক গ্যাদস 

পপরিতনৃ করার জন্য সুপ্ত েপক্তর প্রদয়াজন হয় র্া 

পাপনর িারপাে শথদক শোষণ কদর। 
 

পিে: কুপলাং টাওয়ার 

এয়ার শভন্ট: এয়ার শভন্ট হল থাদোৃ স্ট্যাটিক পডভাইস 

র্া পসদস্ট্ে শথদক িাতাস সপরদয় শেয়। িাদষ্পর সাদথ 

পেপেত িাতাস পেেদণর তাপোোদক কপেদয় শেয় র্া 

িাতাসদক অপসারণ করদত এয়ার শভন্ট ব্যিহার করা 

হয়। অদনক শক্ষদে এয়ার শভন্ট পহসাদি টাইে শিসড 

সদলনদয়ড ভালভ ব্যিহার করা হয়।পকছু সেয় 

পরপর সদলনদয়ড ভালভ ওদপন হদয় িাদষ্পর সাদথ 

পেপেত িাতাস পেেণ শক অপসারন কদর। 

 

পিে: এয়ার শভন্ট 

ইনপফল: কুপলাং টাওয়াদরর ইনপফল হল টাওয়াদরর 

পৃদষ্ঠর শক্ষেফল িাড়াদনার জন্য কুপলাং টাওয়াদর 

ব্যিহৃত একটি োেে । এর প্রাথপেক কাজ হল র্তটা 

সম্ভি পাপনর পৃদষ্ঠর শক্ষেফলদক র্তটা সম্ভি 

িাতাদসর সাংেদে ৃ রাখা।গরে পাপনর তাপ 

অপসরদনর  বৃহির িাষ্পীভিন জন্য ব্যিহার করা 

হয়। পফল্ম টাইপ ইনপফল শিপে েক্ষ এিাং স্প্ল্যাে 

পফদলর শিদয় শোট ভপলউদে একই তাপ স্থানান্তর 

প্রোন কদর। 

 

 

পিে: ইনপফল 
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ননপরটান ৃভালভ: নন-পরটান ৃভালদভর ফাাংেনগুপলর 

েদে রদয়দে পিপরীত প্রিাহ শরাধ করা, সরঞ্জাে রক্ষা 

করা, পসদস্ট্দের েক্ষতা পনপিত করা, পেেণ িা দূষণ 

এড়োদনা এিাং পনরাপিা িাড়াদনা। এটি পেন্দসই 

প্রিাদহর পেক িজায় রাখা, ক্ষপত প্রপতদরাধ এিাং 

পসদস্ট্দের অখণ্ডতা িজায় রাখার জন্য অপপরহার্।ৃ 

 

পিে: নন-পরটান ৃভালভ 

৩ ওদয় েডুযদলটিাং ভালভ: ৩-ওদয় েডুযদলটিাং ভালভ 

িা ৩-ওদয় কদরাল ভালভ একটি পাইদপ পাপনর 

প্রিাহ িন্ধ কদর র্খন এটি অন্যটিদত প্রিাপহত হদত 

শেয়। ভালভ দ্যটি স্বতন্ত্র পাইপ শথদক একটি পাইদপ 

পাপন একপেত করদত পাদর িা একটি পাইপ শথদক 

পাদক একটি েডুযদলটিাং িা পতন-পিন্দু শোটিাং 

অযাপপ্ল্দকেদন দ্যটি পভন্ন পাইদপ পুনপনদৃেেৃ করদত 

পাদর। 

 

 

 পিে: ৩ ওদয় কদরাল ভালভ 

শো পেটার: শো পেটার এেন একটি পডভাইস র্া 

একটি পনপেষৃ্ট সেদয়র েদে একটি পাইপলাইদনর 

েে পেদয় কতটা তরল িা গ্যাস িদল তা পপরোপ 

কদর। প্রিাদহর হার পপরোপ কদর, শো পেটারগুপল 

পাইপ, শড্রদনজ পসদস্ট্ে এিাং অন্যান্য ধরদণর 

অিকাোদোর েদে কী শো হদে তার েদে গুরুত্বপূণ ৃ

দৃশ্যোনতা প্রোন কদর। 

 

 পিে: শো পেটার 

শো সুইি: শো সুইিগ ইন্ডাপিয়াল প্রপক্রয়া পসদস্ট্দের 

েদে তরল প্রিাদহর হার পনরীক্ষণ এিাং পনয়ন্ত্রণ 

করদত ব্যিহৃত হয়। স্বয়াংপক্রয় ইন্ডাপিয়াল ব্যিস্থা র্া 

তরল পেপডয়া প্রপক্রয়া কদর পনরাপে এিাং সদিাৃিে 

প্রিাহ হার পনপিত করদত শো সুইি উপর ব্যিহার 

করা হয়।  

 

পিে: শো সুইি 

ম্যাদনাপেটার/পপটট শসল: একটি পপটট টিউি একটি 

প্রিাপহত তরল এর শিগ (গপত) পপরোদপর জন্য 

একটি র্ন্ত্র। একটি পপটট টিউদি দ্যটি পেদ্র থাদক র্া 

প্রপতটি আগত িায়ুপ্রিাহ শথদক িাপ পপরোপ কদর। 

সােদনর পেদকর পেদ্রটি স্থপির/ক্ষীন িাপ পপরোপ 

কদর এিাং পাদের মুদখর গতটৃি পস্থর িাপ পপরোপ 

কদর।  

 

পিে: পপটট টিউি/শসল 
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শটিাদরিার পেটার: শটিাদরিার পেটার এেন 

একটি পডভাইস র্ার োেদে তাপোোদক পনয়ন্ত্রণ  

এিাং পপরোপ করা হয়। পিলার প্ল্ান্ট এ শটিাদরিার 

কদরালার ব্যিহার করা হয় তাপোোদক পপরোপ, 

পনয়ন্ত্রণ এিাং শসটিাং করার জন্য। 

 

পিে: শটিাদরিার পেটার 

ওয়াই শষ্টনার: ওয়াই শস্ট্রইনার হল এেন পডভাইস র্া 

র্াপন্ত্রকভাদি তরল, গ্যাস িা িাষ্প শরখা শথদক 

পেদ্রযুক্ত িা তাদরর জাল শস্ট্রপনাং উপাোদনর োেদে 

অিাপিত কঠিন পোথগৃুপলদক অপসারণ কদর। এগুপল 

পাি, পেটার, পনয়ন্ত্রণ ভালভ, িাষ্প, পনয়ন্ত্রক এিাং 

অন্যান্য প্রপক্রয়ার সরঞ্জাে রক্ষা করদত পাইপলাইদন 

ব্যিহৃত হয়। ওয়াই মেইনাদরর উদেে হল 

সাধারণত তাদরর জাল শ্লদদয় ততশ্লর মেশ্লনাং উপাদান 

ব্যবহার কদর বাষ্প, গ্যাস বা তরল মথদক অবাশ্লিত 

কণা অপসারণ করা।  

 

 

পিে: ওয়াই শস্ট্রইনার 

ওয়াটার শপ্রসার শগজ: শর্ শগজ পেটার দ্বারা শুধু োে 

িায়ুেন্ডলীয় িাদপর অপধক পপরোন িাপ পপরোপ 

করা হয় তাদক হাই শপ্রসার শগজ িা শপ্রসার শগজ 

পেটার িদল। ওয়াটার শপ্রসার শগজ অপধক কিন 

যুক্ত র্ায়গায় সঠিক পাট প্রোদনর জন্য ব্যিহৃত হয়। 

শপ্রসার শগজ পেটাদর একটি োে শিল থাদক র্া দ্বারা 

০ হদত ডান পেদক সদিাচ্চ কযাপাপসটি পর্ন্ত োন 

পনদেে করা র্ায়।দর্েন ডান পেদক ০ হদত সদিাচ্চ 

৩০০ পপএসআই িা ০ হদত ২১ শকপজ/শস.পে.২  পর্নৃ্ত 

িাপ পপরোপ করা র্ায়। 

 

 

পিে: ওয়াটার শপ্রসার শগজ 

শেপক্সিল জদয়ন্ট: শেপক্সিল জদয়ন্টগুপল মুভদেন্ট 

এযািজরেন এিাং কদিনদেেন এর জন্য ব্যিহার 

করা হয়। সাোন্য সাংদর্াগ স্থানচ্যযপত এিাং ঘূণাৃয়োন 

সরঞ্জাে শথদক কিন কোদত র্াদত পাইপপাং 

পসদস্ট্ে, ভালভ এিাং অন্যান্য পফটিাংগুপল সুরপক্ষত 

রাখুনদত কাজ কদর। পাইপ লাইন সাপরিদ্ধ করার 

জন্য এটি প্রাথপেকভাদি ব্যিহার করা হয়। 
 

পিে: শেপক্সিল জদয়ন্ট 



 

68 

 

শসির পডভাইস(িানাসপডউসার): মর্ সকল 

ইদলকশ্লট্র্কযাল এবাং ইদলকট্র্শ্লনক শ্লডভাইদসর 

সাহাদয্য এক ধরদনর শশ্লক্তদক অন্য ধরদনর শশ্লক্তদত 

রূপান্তর করা হয় তাদক ট্র্ািশ্লডউসার বদল। 

ট্র্ািশ্লডউসাদরর সাহাদয্য সাধারণত ইদলকশ্লট্র্কযাল 

এনাশ্লজৃদক মেকাশ্লনকযাল অথবা মেকাশ্লনকযাল 

এনাশ্লজৃদক ইদলকশ্লট্র্কযাল এনাশ্লজৃদত রূপান্তর করা 

হয়। একটি পাইপলাইদনর েে পেদয় কতটা তরল িা 

গ্যাস িদল তা পপরোপ কদর। প্রিাদহর হার পপরোপ 

কদর মেকাশ্লনকযাল এনাশ্লজৃদক ইদলকশ্লট্র্কযাল 

এনাশ্লজৃদত রূপান্তর কদর ইদলকশ্লট্র্কযাল শ্লসগনাল 

মপ্ররন কদর এবাং ইদলকশ্লট্র্কযাল শ্লসগনাল ব্যবহার 

কদর ডসদপ্ল কদর শ্লপএলশ্লস কদরাল ইন্ডাশ্লিয়াল 

প্রদসস কদরাল শ্লসদষ্টদে  প্রদসস অদোদেশদন ব্যবহার 

করা হয়। 

 

পিে: শসির পডভাইস(িানাসপডউসার) 

 

মসলফ মেক (Self Check)- ৩:  পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং রক্ষণাদিক্ষণ করা 

 

প্রশ্লশক্ষণাথীদদর জন্য শ্লনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদেশন শীে পাঠ কদর শ্লনদের প্রশ্নগুদলার উত্তর শ্ললখুন- 

 

অশ্লত সাংশ্লক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. ডাি পক? 

উত্তর:  

 

2. ক্রযােদকস পহটাদর তাপোো পনয়ন্ত্রন করার জন্য পক ব্যিহৃত হয়? 

উত্তর:  

 

3. ওয়াটার পিলার ইউপনদট ইদলকপিক কদরাল পক কাজ কদর? 

উত্তর:   

 

4. শোটর স্ট্াটাৃর শকন ব্যিহৃত হয়? 

উত্তর:  

 

5. এয়ার শভন্ট শকন ব্যিহৃত হয়?  

উত্তর:  

 

6. ফযান কদয়ল ইউপনট (FCU) পক?  

উত্তর:  

 

7. ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্ান্ট শকন ব্যিহার করা হয়?  

উত্তর:  
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8. কুপলাং টাওয়ার পক? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৩: পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং রক্ষণাদিক্ষণ করা 

 

1. ডাি পক? 

উত্তর: কলুপষত িাতাস শপ্ররণ, পনয়পন্ত্রত িাতাস সরিরাহ এিাং ব্যিহৃত িাতাস প্রতযািতদৃনর জন্য িায়ুদরাধী ফাঁপা 

শিাঙ্গাকৃপতর শর্ পথ িা িাহক েীতাতপ পনয়ন্ত্রদনর শক্ষদে ব্যিহৃত হয় তাদক ডাি িলা হয়। 

 

2. ক্রযােদকস পহটাদর তাপোো পনয়ন্ত্রন করার জন্য পক ব্যিহৃত হয়? 

উত্তর: ক্রযােদকস পহটাদর ইপন্টদগ্রদটড থাদোৃস্ট্যাট তাপোো পনয়ন্ত্রন করার জন্য শসির পহসাদি ব্যিহৃত হয়। 

 

3. ওয়াটার পিলার ইউপনদট ইদলকপিক কদরাল পক কাজ কদর? 

উত্তর:  শসরাল এয়ারকপন্ডেপনাং/পিলার এ কুপলাং পসদস্ট্ে, পহটিাং পসদস্ট্ে, পড-পহউপেপডপফদকেন পসদস্ট্ে, 

পহউপেপডপফদকেন পসদস্ট্ে ইতযাপে পপরিালনা এিাং পনয়ন্ত্রদণ ইদলকপিক কদরাল কাজ কদর। 

 

4. শোটর স্ট্াটাৃর শকন ব্যিহৃত হয়? 

উত্তর: শোটর স্ট্াটাৃর শোটরদক লাইদন িালু অিস্থায় পনরাপদে রাদখ এিাং শোটরদক পনরাপদে িালু কদর। 

 

5. এয়ার শভন্ট শকন ব্যিহৃত হয়?  

উত্তর: এয়ার শভন্ট হল থাদোৃ স্ট্যাটিক পডভাইস র্া পসদস্ট্ে শথদক িাতাস সপরদয় শেয়। 

 

6. ফযান কদয়ল ইউপনট (FCU) পক?  

উির: ফযান কদয়ল ইউপনট (FCU) র্া একটি উেম্ব ফযান কদয়ল ইউপনট (VFC) নাদেও পপরপিত একটি পহট 

এক্সদিঞ্জার (কুণ্ডলী) এিাং পাখা পনদয় গঠিত একটি পডভাইস। 

 

7. ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্ান্ট শকন ব্যিহার করা হয়?  

উির: প্রদসস ওয়াটার ততরী করার জন্য ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্ান্ট ব্যিহার করা হয়। শর্ পপরদোধাদনাগাদর ভূগভসৃ্থ 

পাপন পপরদোদধান করা হয় তাদক ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্ান্ট (W.T.P) িদল। WTP= water treatment 

plant ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্ান্ট এ সুদপয় পাপন িা কারখানার প্রদয়াজন অনুসাদর প্রদসস ওয়াটার সরিরাহ করার 

জন্য পাপনদক পপরদোধন করা হয়। 

 

8. কুপলাং টাওয়ার পক? 

উির: কুপলাং টাওয়ার হল এেন একটি র্ন্ত্র র্া একটি কুল্যান্ট স্ট্রীে সাধারণত একটি জদলর প্রিাহ িাযুেণ্ডদল িজৃয 

তাপ িজৃন কদর কে তাপোোয় েীতল কদর। কুপলাং টাওয়ার হল একটি পিদেষ ধরদনর পহট এক্সদিঞ্জার পডভাইস 

শর্খাদন িায়ু এিাং গরে পাপন এদক অপদরর সাদথ সরাসপর শর্াগাদর্াদগ আনা হয় র্াদত িাষ্পীভিন েীতল হয় এিাং 

এর কারদণ পাপনর তাপোো কদে র্ায়। 
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জব শীে (Job Sheet)- ৩.১ : পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং রক্ষণাদিক্ষণ করা।  

উদেে: র্থার্থ ভাদব পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং রক্ষণাদিক্ষণ করদত পারদব।  

অযাপিপভটি - ৩.১.১ : এয়ার সাইড সরঞ্জাে সপক্রয় এিাং প্রদয়াজনীয় রক্ষণাদিক্ষণ সিন করা।  

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পশ্লরধান করুন। 

2. প্রদয়াজনীয় টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরণ সমূহ শ্লনবাৃেন করুন। 

3. ডাি িাতস প্রিাদহর োেদে পনয়পন্ত্রত কদক্ষ িাতাসদক প্রিাপহত 

করুন। 

4. পগ্রল িা পডপফউজার শসরাল পহটিাং িা কুপলাং পসদস্ট্দে িায়ু শফরত 

শেওয়ার কাদজ সিৃক্ত করুন। 

5.  ডযািার দ্বারা িাতাদসর পপরোণ পনয়ন্ত্রণ করুন।  

6. এয়ার শ্লফিার দ্বারা কণা এবাং দূষকগুশ্ললদক সশ্লরদয় মদয়/ অপসার 

করুন। 

7. টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

8. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 

 

অযাপিপভটি - ৩.১.২: পিলড ওয়াটার পাি এিাং কদন্ডপিাং ওয়াটার পাি সাপভপৃসাং পনদেেৃানা অনুর্ায়ী সিন্ন করা। 

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পশ্লরধান করুন।  

2. প্রদয়াজনীয় টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরণ সমূহ শ্লনবাৃেন করুন। 

3. পিলড ওয়াটার পাি এিাং কদন্ডপিাং ওয়াটার পাি এর পলক, 

অস্বাভাপিক েব্দ, কিন, ক্ষয়, অতযপধক গরে, ক্লপগাং পরীক্ষা 

করুন। 

4. টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

5. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন।  

 

অযাপিপভটি - ৩.১.৩ : ফযাদনর গপত এিাং িাতাদসর শিগ প্রদয়াজন অনুসাদর সােঞ্জস্যপূণ ৃকরা। 

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পশ্লরধান করুন।  

2. প্রদয়াজনীয় টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরুন।ণ সমূহ শ্লনবাৃেন করুন। 

3. পিলার ইউপনদটর পিদ্যযৎ সাংদর্াগ পিপেন্ন করুন।  

4. শব্লায়ার শোটর এিাং তাদরর সন্ধান করুন।  

5. গপতর তারগুপল সনাক্ত করুন।  

6. অযাপিভ পেড ওয্য়োর পপরিতনৃ করুন। 

7. ইদলকিপনক্স কদরালার িা শপ্রাগ্রােএিল লপজক কদরালার 

ব্যিিহার করুন।  

8. ফযাদনর গপত এিাং িাতাদসর শিগ প্রদয়াজন অনুসাদর 

সােঞ্জস্যপূণ ৃকরুন। 

9. টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

10. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 
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অযাপিপভটি -৩.১.৪ : ক্রযাে শকস পহটার এিাং শসির অযাদসম্বপল প্রপতস্থাপপত করা। 

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পশ্লরধান করুন।  

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরুন।ণ সমূহ শ্লনবাৃেন 

করুন। 

3. কদেসার এর নীদির িারপাদে পহটার  রাখুন। 

4.  পহটার ব্যান্ড পুদরা পহটার পৃদষ্ঠর সাদথ  পসপকউপরাং িে এর 

সাহাদয্য েক্ত করুন। (পহটার ব্যান্ড কদেসার শেদলর সাংেদে ৃ

না থাদক তদি এটি অপতপরক্ত গরে হদি)  

5. পহটাদর একটি সবুজ গ্রাউপন্ডাং তার থাদক র্া র্া আপথাং করার জন্য 

েীট শেটাল স্ক্রু পেদয় কদেসার োউপন্টাং শরদলর সাদথ লাগাও।  

6. টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

7. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 

 

অযাপিপভটি - ৩.১.৫ : ওয়াটার পিলার ইউপনদটর কদিাদনন্টগুপলর রক্ষণাদিক্ষণ  অপাদরেন ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী সিন্ন 

করা। 

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এিাং পপরধান করুন।  

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরুন।ণ সমূহ পনিাৃিন 

করুন। 

3. কদেসার শোটর, কদন্ডিার, ইভাদপাদরটর, শপ্রসার ইউপনট, 

শরপিজাদরন্ট শো কদরালার, ইদলকপিকযাল কদরাল রক্ষণাদিক্ষণ 

করুন। 

4. ওয়াটার পিলার ইউপনদটর কদিাদনন্টগুপলর রক্ষণাদিক্ষণ করুন।   

5. কাজ শেদষ টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন 

রাখুন। 

6. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 
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মেশ্লসশ্লফদকশন শীে (Specification Sheet)- ৩.১ : পিলার ইউপনদটর সাপভপৃসাং এিাং রক্ষণাদিক্ষণ 

করা।  

প্রদয়াজনীয় পপপপই: 

ক্রে পপপপই এর নাে শেপসপফদকেন একক পপরোণ 

1  শসফটি সু  স্ট্যান্ডাড ৃ শজাড়া ০১ 

2  োি স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

3  শসফটি শহলদেট স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

4  এদপ্রান স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লাভস স্ট্যান্ডাড ৃ শজাড়া ০১ 

6  শসফটি গগলস স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস: 

ক্রে টুলস এর নাে শেপসপফদকেন একক পপরোণ 

1  পনয়ন শটষ্টার  স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

2  হযাক স স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

3  পাপঞ্চাং টুলস স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

4  োয়াপরাং টুলস স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

5  সুদয়পজাং টুলস স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

 

প্রদয়াজনীয় ইকুইপদেন্টস: 

ক্রে ইকুইপদেন্টস এর নাে শেপসপফদকেন একক পপরোণ 

1  পক্লপ অন পেটার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

2  ওয়াটার পিলার ইউপনট স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

3  শটিাদরিার পেটার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

4  শটদকাপেটার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

5  শোপেটার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

 

 

প্রদয়াজনীয় ম্যাদটপরয়াল: 

ক্রে ম্যাদটপরয়াল এর নাে শেপসপফদকেন একক পপরোণ 

1  ক্রযাে শকস পহটার  স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

2  শসির স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

3  ওয়াটার পাি স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

4  ফযান শোটর স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

5  পপএলপস স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

6  ইদলকিপনক্স কদরালার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 



 

74 

 

পেখনফল (Learning Outcome)- ৪ : স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা করদত পারদি  

 

অযাদসসদেন্ট োনদন্ড 

 

1. অপাদরেন শুরু করার এিাং অন্যান্য অপাদরেনাল গাইড লাইন পনদেেৃািলী 

ব্যাখ্যা করদত সক্ষে হদয়দে 

2. স্ট্াটিাৃং এিাং অপাদরটিাং ইউপনটর জন্য প্রস্তুতকারদকর পনদেপৃেকাগুপলদত 

িপণতৃ পেদক্ষপগুপল অনুসরণ করদত সক্ষে হদয়দে  

3. পিলার কদরাল প্যাদনল শিক করদত সক্ষে হদয়দে  

4. কনদডিার ফযাদনর সঠিক কেকৃ্ষেতা পনপিত করার জন্য শিক করদত সক্ষে 

হদয়দে 

5. কনদডিার ফযাদনর অস্বাভাপিক েব্দ গুপল পরীক্ষা করা এিাং ত্রুটিগুপল দূর 

করদত সক্ষে হদয়দে 

6. প্রধান প্ল্াদন্টর স্ট্াট ৃ শথদক পনপেসৃ্ট্ পিরপতদত পরপডাং পনদত এিাং অপাদরেন 

ম্যানুয়াল অনুর্ায়ীলগ েীদট শরকড ৃকরদত সক্ষে হদয়দে 

7. পিলার ইউপনদটর পনিাৃপিত পদয়ন্টগুপলদত তাপোো পরপডাং পনদত এিাং শরকড ৃ

করদত সক্ষে হদয়দে   

শত ৃও শ্লরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কেদৃক্ষত্র অথবা প্রশ্লশক্ষণ পশ্লরদবশ  

2. পিলার ইউপনট  

3. অপাদরেন গাইড লাইন 

4. শ্লসশ্লবএলএে 

5. হযান্ডআউেস 

6. ল্যাপেপ 

7. োশ্লিশ্লেশ্লডয়া প্রদজক্টর 

8. কাগজ, কলে, মপশ্লিল ও ইদরজার 

9. মহায়াইে মবাড ৃও োকৃার 

শ্লবষয়বস্তু 

1. অপাদরেন গাইড লাইন  

2. স্ট্াটিাৃং এিাং অপাদরটিাং ইউপনটর জন্য প্রস্তুতকারদকর পনদেপৃেকাগুপলদত 

িপণতৃ পেদক্ষপগুপল  

3. পিলার কদরাল প্যাদনল শিক করার পদ্ধপত  

4. কনদডিার ফযাদনর সঠিক কেকৃ্ষেতা পনপিত করার জন্য শিক করার 

পদ্ধপত 

5. কনদডিার ফযাদনর অস্বাভাপিক েব্দ দূর করার উপায় 

এপিপভটি 

1. পিলার কদরাল প্যাদনল শিক করা। 

2. কনদডিার ফযাদনর সঠিক কেকৃ্ষেতা পনপিত করার জন্য শিক করা। 

3. কনদডিার ফযাদনর অস্বাভাপিক েব্দ দূর করা। 

4. প্রধান প্ল্াদন্টর স্ট্াট ৃশথদক পনপেসৃ্ট্ পিরপতদত পরপডাং পনদত এিাং অপাদরেন 

ম্যানুয়াল অনুর্ায়ীলগ েীদট শরকড ৃকরা। 

5. পিলার ইউপনদটর পনিাৃপিত পদয়ন্টগুপলদত তাপোো পরপডাং পনদত এিাং 

শরকড ৃকরা। 

প্রশ্লশক্ষণ পদ্ধশ্লত 

 

1. আদলািনা (Discussion)  

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রেেনৃ (Demonstration) 

4. পনদেপৃেত অনুেীলন (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুেীলন (Individual Practice)  
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6. প্রদজি ওয়াকৃ (Project Work)  

7. সেস্যা সোধান (Problem Solving)  

8. োথাখাটাদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদেন্ট পদ্ধশ্লত 

 

1. শ্ললশ্লেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মেৌশ্লেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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পেক্ষণ/প্রপেক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) - ৪: স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা করা 

এই শ্লশেনফল অজৃদনর লদক্ষয শ্লশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত শ্লবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেশ্লরয়া অজৃদনর জন্য শ্লনম্নশ্ললশ্লেত 

কার্কৃ্রেগুদলা পর্াৃয়ক্রদে সম্পাদন করা।। কার্কৃ্রেগুদলার জন্য বশ্লণতৃ শ্লরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার করা।।  

শ্লশেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 
ঊপকরুন।ণ / শ্লবদশষ শ্লনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রশ্লশক্ষণাথীগণ মকান শ্লশক্ষা উপকরণ 

ব্যবহার করুন।দব মস সিদকৃ প্রশ্লশক্ষদকর 

শ্লনকে জানদত োইদব। 

1. প্রশ্লশক্ষক প্রশ্লশক্ষাথীদদর “স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা 

করা” শেখার জন্য উপকরণ প্রোন করদিন। 

2. ইনফরদেশন শীে পড়দত হদব। 2. ইনফরদেশন শীে  ৪ : স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা করা 

3. মসলফ মেদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান 

করা। এবাং উত্তরপদত্রর সাদথ শ্লেশ্ললদয় 

শ্লনশ্লিত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-দেক েীট  ৪ -এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন। 

উত্তরপত্র ৪ -এর সাদথ শ্লনদজর উত্তর শ্লেশ্ললদয় শ্লনশ্লিত করুন। 

4. জব/টাি শীে ও মেশ্লসশ্লফদকশন শীে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করা।। 

4. শ্লনদম্নাক্ত জব/োস্ক েীট অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন করুন। 

জি েীট ৪.১ : স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা করা। 

শেপসপফদকেন েীট ৪.১ স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা 

করা।  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

77 

 

ইনফরদেশন শীে (Information Sheet) -৪: স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা করা 

শ্লশেন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদেশন শীে পদড় শ্লশক্ষাথীগণ শ্লনদম্নাক্ত শ্লবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

4.1 অপাদরেন গাইড লাইন  

4.2 স্ট্াটিাৃং এিাং অপাদরটিাং ইউপনটর জন্য প্রস্তুতকারদকর পনদেপৃেকাগুপলদত িপণতৃ পেদক্ষপগুপল  

4.3 পিলার কদরাল প্যাদনল শিক করার পদ্ধপত  

4.4 কনদডিার ফযাদনর সঠিক কেকৃ্ষেতা পনপিত করার জন্য শিক করার পদ্ধপত 

4.5 কনদডিার ফযাদনর অস্বাভাপিক েব্দ দূর করার উপায় 

 

4.1 অপাদরেনাল গাইড লাইন  

পিলার ইউপনদটর অপাদরেনাল গাইড লাইন 

 

পিলার/পহোয়ন র্ন্ত্র িালু করার জন্য কতগুদলা নীপত অনুসরণ করা প্রদয়াজন। প্রথদে সেস্ত পাইপ ইকুপদেন্ট 

অন্যান্য র্ন্ত্রাাংে পপরিার করদত হদি। তারপর িালু করার জন্য প্রদয়াজনীয় পেদক্ষপ গ্রহণ করুন। 

K. পিদ্যযৎ সরিরাহ আদে পক না পনপিত হদত হদি। 

L. শভাদেজ সঠিক আদে পক না পনপিত হদত হদি। 

M.  তিদ্যযপতক পিপভন্ন সাংদর্াগ ঠিক আদে পকনা শেখদত হদি। 

N. তিদ্যযপতক লাইদন শভাে পেটার ও এযাপিয়ার পেটার সাংদর্াগ আদে পক না শেখদত হদি। 

O. পহোয়দকর িাপ শেখার জন্য শপ্রসার শগজ এর অিস্থান শেখদত হদি। 

P. কদন্ডপিাং ইউপনট পাপন দ্বারা োন্ডা করার ব্যিস্থা থাকদল পাপন িলািল কদর পক না তা পনপিত হদত হদি। 

Q. ইউপনট একিার িালু হদল শভাদেজ, কাদরন্ট, শপ্রসার ইতযাপের পাে পনদত হদি এিাং শকান শগালদর্াগ শেখা 

পেদল র্ত তাড়াতাপড় সম্ভি প্ল্ান্ট িন্ধ করুন। 

R. তিদ্যযপতক তিপেষ্টয র্থা শভাদেজ, কাদরন্ট, পহোয়দকর িাপ, তাপোো তাপলকার্ভক্ত করদত হদি এিাং 

প্রপতঘন্টার ব্যিধাদন এ কাজ করুন। 

S. কুপলাং টাওয়াদরর পাপনর গুনাগুন পপরক্ষা করদত হদি এিাং প্রদয়াজনীয় পাপন আদে পক না তা পরীক্ষা কদর 

শেখুন। 

 

পিে: পিলার ইউপনট 
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4.2 স্ট্াটিাৃং এিাং অপাদরটিাং ইউপনটর জন্য প্রস্তুতকারদকর পনদেপৃেকাগুপলদত িপণতৃ পেদক্ষপগুপল  

 

পিলাদরর অপাদরেনাল ম্যানুয়াল অনুসরণ করার পেদক্ষপ পিপিত করার পদ্ধপত 

 

অপাদরেনাল ম্যানুয়াল হল একটি প্রস্তুতকারদকর দ্বারা সরবরাহ করা একটি শ্লরদসাস ৃএোদন শ্লববরন থাদক মর্ 

কীভাদব একটি পণ্য পশ্লরোলনা, ব্যবহার, রক্ষণাদবক্ষণ, সেস্যা সোধান এবাং মেরােত করা র্ায়। সাধারনভাদব 

প্রস্তুতকাশ্লর মকাম্পাশ্লন কর্তক হাডকৃশ্লপ মরফাদরি বই আকাদর সরবরাহ কদর শ্লকন্তু এেন মসগুশ্লল অনলাইদন পাওয়া 

র্ায়। 

পিলার ইউপনদটর অপাদরেনাল পেদক্ষপ 

পিলার ইউপনদটর অপাদরেনাল পেদক্ষপ গ্রহন করার জন্য দ্যইটি ধাদপ সিন্ন করা হয়। 

 

পিলার ইউপনট স্ট্াটআৃপ 

▪ পিদ্যযৎ সরিরাহ লাইদনর শেইন সুইি অন করুন। 

▪ শ্লেলার প্যাদনদল পাওয়ার সাপ্লাই মেক করুন। 

▪ পাি শোটর িালু করুন। 

▪ কদেসার িালু করুন। 

▪ শপ্রাদসস ওয়াটার শটিাদরিার শসট করুন। (ওয়াটার পিলার এিাং শপ্রাদসস ওয়াটার শটিাদরিার ৭ পডপগ্রী 

শসলপসয়াস শসট করা উপিত শকান ক্রদেই ৪ পডপগ্রী শসলপসয়াস এর কে হওয়া উপিত নয়)। 

▪ অযাপন্ট-পিপজাং শসটিাং: অযাপন্ট-পিপজাং সুইি (শসটিাং োন ৪ পডপগ্রী শসলপসয়াস)। র্খন শপ্রাদসস ওয়াটার 

শটিাদরিার ৪ পডপগ্র শসলপসয়াদসর শিদয় কে হদল কদেসার কাজ করা িন্ধ কদর শেয়। 

▪ পাি শোটর শরাদটটিাং পডদরকেন সঠিক হদত হদি। 

▪ তাপোত্রা মসটিাং োন ৪ শ্লডশ্লগ্র মসলশ্লসয়াদসর কে হওয়া উশ্লেত নয়। মডশ্ললভাশ্লরর আদগ অযাশ্লন্ট-শ্লিশ্লজাং সুইে 

এবাং উচ্চ এবাং শ্লনম্ন োদপর সুইদের তাপোত্রা মসে করুন। 

▪ প্রদয়াজনীয় ভালভ মোলা অবস্থায় আদে তা শ্লনশ্লিত কদর এবাং প্রদয়াজনীয় নম্বরটি োলু করুন। 

▪ প্রাইোশ্লর/কদদন্ডার পাম্প (গুশ্লল) এবাং কুশ্ললাং োওয়ার ফযান (গুশ্লল) প্রদয়াজনীয় নম্বর শ্লনশ্লিত করুন। 

▪ মসদকন্ডাশ্লর পাম্প োলু হদল অদো অন শ্লডসদপ্ল ইউশ্লনে শ্লনবাৃেন কদর অদো মোদড শ্লেলার োলু করুন। 

▪ ইনদলে এবাং আউেদলে পাশ্লনর তাপোত্রা এবাং সেস্ত তবদ্যযশ্লতক প্যারাশ্লেোর পরীক্ষা করুন। 

▪ সেস্ত প্যারাশ্লেোর পরীক্ষা করদত হদব এবাং মনাে করুন। 

▪ লগ শীে এবাং সেয়েী অনুর্ায়ী শ্লরশ্লডাং মরকড ৃকরুন। 

▪ শ্লসদেে োলু করার আদগ মর্ কুশ্ললাং ওয়াোর পাম্প োলু করুন। 

▪ শ্লেলাদরর পাশ্লনর ট্যাঙ্ক পরীক্ষা করদত হদব। পাশ্লনর ট্যাদঙ্ক পাশ্লন না থাকদল মেশ্লশনটি োলু করা র্াদব না।  

▪ শেপেদনর ক্ষপতর সম্ভািনা কোদত এিাং আয়ুিাল েীঘাৃপয়ত করার জন্য সঠিক পদ্ধপতদত শেপেনটি িালু 

করুন। 

পিলার ইউপনট সাটআপ 

K. কদেসার িন্ধ করুন। 

L. পাি শোটর িন্ধ করুন। 

M. পিদ্যযৎ সরিরাহ লাইদনর শেইন সুইি অফ করুন। 

N. শ্লডসদপ্ল ইউশ্লনদে েপ কোন্ড শ্লদন েপ অবস্থার জন্য সরিাে পরীক্ষা করুন। 

O. শ্লসটি ফযান, কনদডিার, প্রাইোশ্লর এবাং মসদকন্ডাশ্লর পাম্প বন্ধ করুন। 
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4.3 পিলার কদরাল প্যাদনল শিক করার পদ্ধপত 

পিলার কদরাল প্যাদনলগুপল এেনভাদি পডজাইন করা হয় র্াদত অপাদরটর/গ্রাহক কুপলাং ইপন্ডদকটরগুপলর 

সাহাদয্য পিলার িা কুপলাং টাওয়ার িালু/িন্ধ করদত পাদরন এিাং কুপলাং সরঞ্জােগুপল অযাদক্সসদর্াগ্য না হদল 

পিলার িা কুপলাং টাওয়ার পিদড িা দূরিতী স্থাদন োউন্ট করা হয়। 

ওভারদলাড পরদল শসটিাংস: ওভারদলাড পরদল হল একটি 

পনরাপিা পডভাইস র্া সাপকৃটদক উচ্চ-পাওয়ার শলাড 

দ্বারা সৃষ্ট ক্ষপত শথদক রক্ষা কদর। পরদল শখাদল র্পে শলাড 

একটি পনপেষৃ্ট পপরোণ অপতক্রে কদর, সাপকৃটটিদক পুদড় 

র্াওয়ার হাত  শথদক রক্ষা কদর। ওভারদলাড পরদলগুপলর 

সহজতে সাংিরণ হল একটি একক-শেরু, একক-

পনদক্ষপ (SPST) সুইি। ওভারদলাড পরদলর কাদরন্ট 

শসটিাংস পাি শোটদরর কাদরন্ট শরটিাং অনুর্ায়ী সঠিক 

হদত হদি। পিপপাং পপজেন সঠিক আদে পকনা শিক 

করদত হদি। পাওয়ার এিাং কদরাল সাপকৃট ওয়যাপরাং 

শিক করদত হদি। 

 

পিে : ওভারদলাড পরদল 

পভএফপড/ইনভাটাৃর প্যারাপেটার শসটিাংস: পভএফপড(এর 

পূণ ৃ অথ ৃ হদে শভপরদয়িল পিদকাদর়্েপি ড্রাইভ 

(Variable Frequency Drive) তাই আেরা িলদত 

পাপর শর্ শকান ধরদনর পিকুদয়পি শক পপরিতনৃ করার 

জন্য এই পডভাইস টি ব্যিহার করা হয়। শুধুোে এপস 

ইন্ডাকেন শোটদরর শক্ষদে পভএফপড (VFD) ব্যিহার 

করা হয়। পাওয়ার এিাং কদরাল সাপকৃট ওয়যাপরাং শিক করদত 

হদি। পভএফপড/ইনভাটাৃর প্যারাপেটার শসটিাংস পাি 

শোটদরর শনেদপ্ল্ট শরটিাং অনুর্ায়ী সঠিক হদত হদি। 

 
 

পিে : পভএফপড/ইনভাটাৃর 

শোটর স্ট্াটাৃর ওয়যাপরাং: শোটর শকদরালার পহদসদি 

আেরা পিপভন্ন প্রকার ষ্টাটাৃর ব্যিহার কপর র্া শোটরদক 

লাইদন িালু অিস্থায় পনরাপদে রাদখ এিাং শোটরদক 

পনরাপদে িালু কদর। তিদ্যযপতক শেপেন ও ইকুইপদেন্টস 

পপরিালনা করার জন্য পিপভন্ন প্রকার কদরাপলাং 

পডভাইস ব্যিহার করা হয়, শর্ন আেরা পনরাপদে উক্ত 

শেপেন িা ইকুইপদেন্টস পনয়ন্ত্রন করদত পাপর। সেগ্র 

পৃপথিীর উৎপাপেত পিদ্যযদতর ৫০%( েতাাংেই) ব্যিহৃত 

হয় েটর পপরিালনার জন্য। েটর কদরালার একটি 

পডভাইস র্া প্রথেত েটরদক স্ট্ৃাট এিাং স্ট্প করার জন্য 

পদ্বতীয়ত ম্যানুয়াপল এিাং অদটাদেটিক পপরিালনা করার 

জন্য ব্যিহার করা হয়। ওভারদলাড পরদলর কাদরন্ট 

শসটিাংস পাি শোটদরর কাদরন্ট শরটিাং অনুর্ায়ী সঠিক 

হদত হদি। পিপপাং পপজেন সঠিক আদে পকনা শিক 

করদত হদি। পাওয়ার এিাং কদরাল সাপকৃট ওয়যাপরাং 

শিক করদত হদি। 

 

   

পিে : শোটর স্ট্াটাৃর 
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শ্লডসদপ্ল মবাড ৃফাাংশন/কাজ পরীক্ষা: পডসদপ্ল্ শিাড ৃকাজ 

করুন।দে পকনা তা পরীক্ষা করদত হদি। প্যাদনলদিাড ৃ

একটি তিদ্যযপতক পিতরণ ব্যিস্থার একটি উপাোন র্া 

একটি তিদ্যযপতক েপক্ত পফডদক োখা সাপকৃদট পিভক্ত 

কদর, প্রপতটি সাপকৃদটর জন্য একটি প্রপতরক্ষামূলক 

সাপকৃট শব্রকার িা পফউজ প্রোন কদর। ওভারদলাড এিাং 

েট ৃসাপকৃট শথদক োখা সাপকৃট রক্ষা করার জন্য একটি 

প্যাদনলদিাড ৃপডজাইন করা হয়।। 

 

পিে : পডসদপ্ল্ শিাড ৃ

 

কযাবল কাদনকশন ও ওয়যাশ্লরাং পরীক্ষা: শরপিজাদরেন 

পদের োন্ডা িাতাস সঞ্চালন কদর কাজ কদর। পগ্রদলর 

োেদে োন্ডা িাতাস পুনিঃসঞ্চালন করা হয় র্া 

ইউপনদটর োন্ডা িাতাদসর োেদে স্বাভাপিক সঞ্চালন 

কদর। কযািল কাদনকেন ও ওয়যাপরাং পরীক্ষা কদর লুজ 

কাদনকেন এিাং সঠিক ওয়যাপরাং পনপিত করদত হদি। 

 

পিে : কযািল কাদনকেন 

তিদ্যযপতক সরিরাদহর শভাদেজ পপরোপ: শভাদেজ 

পপরোপ করার জন্য শভােপেটার ব্যিহার করা হয়। 

শভােপেটার লাইদনর সাদথ প্যারালাদল ব্যিহার করা 

হয়। এপভও িা োপেপেটার পেদয় ও শভাদেজ পপরোপ 

করা হয়। এপভও িা োপেপেটার শভাে শোদড শসট 

কদর শপ্রাি দ্যইটি কদনিদর ধদর শভাদেজ পপরোপ করা 

হয়। 

 

পিে : শভাদেজ পপরোপ 

তিদ্যযপতক সরিরাদহর কাদরন্ট পপরোপ: কাদরন্ট 

পপরোপ করার জন্য এযাপেটার ব্যিহার করা হয়। 

এযাপেটার লাইদনর সাদথ পসপরদজ ব্যিহার করা হয়। 

ক্লাি অন োপেপেটার পেদয় ও কাদরন্ট পপরোপ করা 

হয়। ক্লাি অন োপেপেটার এযপিয়ার শোদড শসট 

কদর শপ্রাি ক্লাদির পভতর ওয়যার ধদর কাদরন্ট পপরোপ 

করা হয়। 
 

পিে : কাদরন্ট পপরোপ 
 

 

4.4 কনদডিার ফযাদনর সঠিক কেকৃ্ষেতা পনপিত করার জন্য শিক করার পদ্ধপত 

কনদডির ফযান কনদডিদরর শ্লপেদন অবশ্লস্থত এবাং কনদডির কদয়দলর উপর শ্লদদয় বাতাস প্রবাশ্লহত কদর। 

কদয়ল মথদক তাপ স্থানান্তর করার জন্য কনদডির ফযান গুরুত্বপূণ।ৃ একটি কার্কৃরী কনদডির ফযান োড়া 

কদয়লগুশ্ললর জন্য তাপ শ্লনঃসরণ করা আরও কঠিন এবাং এর ফদল ঠান্ডা বাতাস প্রবাশ্লহত হদত পাদর। 

 

কনদডিার ফযাদনর সঠিক কেকৃ্ষেতা শিক করার পদ্ধপত 

K. কনদডির ফযান পরীক্ষা করার আদগ তবদ্যযশ্লতক শক এড়াদত আনপ্লাগ করদত হদব। 

L. কনদডির ফযান অযাদক্সস করার জন্য অযাদক্সস প্যাদনল সরাদত হদব। 
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M. মর্দকাদনা ধুদলা, েয়লা বা ধ্বাংসাবদশদষর ফযান পশ্লরষ্কার করদত হদব। 

N. ফযান মেড ক্ষশ্লতগ্রস্ত বা নষ্ট হদল ফযান মোের মথদক করদত হদব এবাং প্রশ্লতস্থাপন করদত হদব। 

O. ফযান মেড শ্লেন করদত হদব র্শ্লদ এটি েসৃণ এবাং অবাদধ না েদল তাহদল  প্রশ্লতস্থাপন করদত হদব। 

P. কনদডির ফযান মোেদরর কাদরন্ট, মভাদিজ এবাং আরশ্লপএে পশ্লরোপ করদত হদব। 

Q. কনদডির ফযান মোেদরর নাে মবাি, োফে কযাপাশ্লসের পরীক্ষা করদত হদব। 

R. র্শ্লদ ফযানটি েসৃণভাদব না েদল তদব ফযাদনর মোেরটি প্রশ্লতস্থাপন করদত হদব। 

 

4.5 কনদডিার ফযাদনর অস্বাভাপিক েব্দ গুপল পরীক্ষা করা এিাং ত্রুটিগুপল দূর করার পদ্ধপত 

কনদডিার ফযাদনর অস্বাভাপিক শদের উৎস শনাক্ত করদত ফযানটিদক শ্লফশ্লজকযাল পশ্লরদশনৃ করদত হদব। তারপর 

মকাদনা আলগা তার বা সাংদর্াগ পরীক্ষা কদরদত হদব। 

  

পিে:কনদডিার ফযাদনর অস্বাভাপিক েব্দ 

 

ক্রপেক 

নাং 
শোষত্রুটি কারন প্রপতকার 

১ 

কনদডিার 

ফযাদনর 

অস্বাভাপিক 

েব্দ 

K.  সরিরাহ শভাদেজ কে 

L. পিয়াপরাং ক্ষয় হদয়দে। 

M. পিয়াপরাং শুি হদয়দে। 

N.  ফযান শব্লড আনব্যালািড। 

O. স্ক্রু লুজ কাদনকেন। 

 

P.  কদন্ডিার কদয়ল 

অপপরিার। 

Q. মরশ্লিজাদরন্ট শ্ললক। 

R. ত্রুটিপূণ ৃকদেসার। 

S. ফযান মোের ওয়যাশ্লন্ডাং শে।ৃ  

T. ফযানটি শব্লড অপপরিার। 

K. সরিরাহ শভাদেজ পপরোপ করদত হদি। 

L. পিয়াপরাং পপরিতনৃ করদত হদি । 

M. পিয়াপরাং এ পগ্রজ/েপিল পেদত হদি । 

N. ফযান শব্লড শিক কদর ঠিক করদত হদি ।  

O. স্ক্রু কাদনকেন শিক করদত হদি এিাং টাইট 

করদত হদি। 

P. কদন্ডিার কদয়ল পপরিার করদত হদি।  

Q. মরশ্লিজাদরন্ট শ্ললক মেষ্ট করদত হদব। 

R. কদেসার শিক করদত হদি।  

S. ফযান মোের ওয়যাশ্লন্ডাং শিক করদত হদি। 

T. ফযানটি েক বা ধুদলা বা েয়লা শ্লদদয় আেদক 

আদে শ্লকনা শিক করদত হদি। 

 

 

প্রধান প্ল্াদন্টর স্ট্াট ৃশথদক পনপেসৃ্ট্ পিরপতদত পরপডাং পনদত এিাং অপাদরেন ম্যানুয়াল অনুর্ায়ীলগ েীদট শরকড ৃ

করার পদ্ধপত: প্রধান প্ল্াদন্টর স্ট্াট ৃশথদক পনপেসৃ্ট্ পিরপতদত পরপডাং গ্রহন এিাং অপাদরেন ম্যানুয়াল অনুর্ায়ীলগ 

েীদট শরকড ৃকরা পিলার মেশ্লশন এর একটি গুরুত্বপূন ৃকাজ। তদশ্লনক লগ শীেগুশ্ললদক পূরন করা অব্যহত রাখুনদত 

হদি। শ্লেলার ইউশ্লনদের োপ এবাং তাপোত্রা, তরল স্তর এবাং প্রবাদহর হাদরর তদশ্লনক মরকড ৃথাকদল শ্লেলার 

মেশ্লশদনর ভশ্লবষ্যদতর ক্ষশ্লতর সম্ভাবনা দ্রুত অনুোন করা র্ায় এবাং মসই অনুর্ায়ী শ্লনয়শ্লেত মেইনদেন্যাি ও 

শ্লরদপয়ার কদর শ্লেলার মেশ্লশদনর আয়ুস্কাল বৃশ্লদ্ধ করা র্ায়। শ্লনদে একটি শ্লেলার মেশ্লশদনর অপাদরেন ম্যানুয়াল 

অনুর্ায়ীলগ েীদট শরকড ৃকরার জন্য নমুনা েীট শেওয়া হদলা।  

 



 

82 

 

LOG SHEET FOR CHILLERS 
Date Unit No: Unit No: Remarks 

Checking Time: Pagi Siang Sore Pagi Siang Sore  

Time:        
C

o
m

p
re

ss
o

r
 

State         
%RLA %        
Evap LWT ˚F        
Cond Pressure PSI        
Eva Pressure PSI        
Lift Pressure PSI        
Feed Pressure PSI        
Sump Pressure PSI        
Net Pressure PSI        
Suction Pressure PSI        
Suction SH ˚F        
Discharge Pressure PSI        
Discharge SH ˚F        

Running Hour         
Start         

Motor 
Volt         
Ampere         

E
v

a
p

o
ra

to
r W

a
te

r 

In ˚F        
Out ˚F        
Delta ˚F        
Flowrate GPM        
Suction SH ˚F        
Approach ˚F        
Pumps Run/O        

R
e
fr

ig
e
ra

n
t Sat Pressure PSI        

Sat Temp ˚F        
Suction line ˚F        
Liquid Line ˚F        
Lift pressure PSI        

C
o

n
d

en
se

r W
a

te
r 

In ˚F        
Out ˚F        
Delta ˚F        
Flowrate GPM        
Suction SH ˚F        
Approach ˚F        

Pumps Run/O        

R
e
fr

ig
e
ra

n
t Sat Pressure PSI        

Sat Temp ˚F        
Suction line ˚F        
Liquid Line ˚F        
Lift pressure PSI        

Operator Name & Signature        

 

 

পিলার ইউপনদটর পনিাৃপিত পদয়ন্টগুপলদত তাপোো পরপডাং পনদত এিাং শরকড ৃকরার পদ্ধপত 

 

পিলার ইউপনদটর পনিাৃপিত পদয়ন্টগুপলদত তাপোো পরপডাং পনদত এিাং শরকড ৃকরদত পনদির লগ েীট ব্যিহার 

কপরদত হদি। 
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পিড ওয়াটার ইনদলট এিাং আউটদলট:পিড ওয়াটার ইনদলট এিাং আউটদলট তাপোো পপরোদপর জন্য 

সাধারনত শটিাদরিার শগজ িা শটিাদরিার কদরালার ব্যািহার করা হয়। পিড ওয়াটার ইনদলট তাপোো 

পপরোদপর োেদে পিপডাং/ শেপসপফপক এপরয়ার পরটান ৃিা ব্যাক ওয়াটার শটিাদরিার পপরোপ করা হয়। 

পিড ওয়াটার আউটদলট তাপোো পপরোদপর োেদে পিলার ইউপনদটর পিড ওয়াটার/ োন্ডা পাপনর 

শটিাদরিার পপরোপ করা হয়। 

 

কদন্ডিার ইনদলট এিাং আউটদলট: কদন্ডিার ওয়াটার ইনদলট এিাং আউটদলট তাপোো পপরোদপর জন্য 

সাধারনত শটিাদরিার শগজ িা শটিাদরিার কদরালার ব্যািহার করা হয়। কদন্ডিার ওয়াটার ইনদলট 

তাপোো পপরোদপর োেদে কুপলাং টাওয়াদরর োন্ডা পাপনর তাপোো পপরোপ করা হয়। কদন্ডিার 

আউটদলট তাপোো পপরোদপর োেদে কদন্ডিার ইউপনদটর গরে পাপনর তাপোো পপরোপ করা হয়। 

 

কুপলাং টাওয়ার ইনদলট এিাং আউটদলট: কুপলাং টাওয়াদরর ইনদলট এিাং আউটদলট তাপোো পপরোদপর 

জন্য সাধারনত শটিাদরিার শগজ িা শটিাদরিার কদরালার ব্যািহার করা হয়। কুপলাং টাওয়াদরর ইনদলট 

তাপোো পপরোদপর োেদে কদন্ডিার ইউপনদটর গরে পাপনর তাপোো পপরোপ করা হয়। কুপলাং 

টাওয়াদরর আউটদলট তাপোো পপরোদপর োেদে কুপলাং টাওয়াদরর োন্ডা পাপনর তাপোো পপরোপ করা 

হয়। 

কদেসার লুপব্রদকটিাং ওদয়ল শটিাদরিার: কদেসার লুপব্রদকটিাং ওদয়ল শটিাদরিার পপরোদপর জন্য 

সাধারনত থাদোৃকাপল শসির ব্যািহার করা হয়। ক্রযােদকস পহটারটি শরপিজাদরন্ট/ লুপব্রদকটিাং ওদয়ল 

োইদগ্রেদনর পিরুদদ্ধ লড়াইদয়র সহায়তা করার জন্য পডজাইন করা হয়। কদেসাদরর ক্রযােদকদস শতলদক 

পসদস্ট্দের সিদিদয় োন্ডা অাংদের শিদয় শিপে তাপোোয় রাখার জন্য ক্রযােদকস পহটাদরর ব্যবহৃত হয়। 

কদেসার লুপব্রদকটিাং ওদয়ল শটিাদরিার পপরোদপর োেদে ক্রযােদকস পহটার/ লুপব্রদকটিাং ওদয়ল 

শটিাদরিার পপরোপ করা হয়। 
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মসলফ মেক (Self Check)- ৪:  স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা করা 

 

প্রশ্লশক্ষণাথীদদর জন্য শ্লনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদেশন শীে পাঠ কদর শ্লনদের প্রশ্নগুদলার উত্তর শ্ললখুন- 

 

অশ্লত সাংশ্লক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. পিলার কদরাল প্যাদনল শকন ব্যািহার করা হয়? 

উত্তর:  

 

2. কনদডিার ফযান শকন করা ব্যািহার হয়?   

উত্তর:  

 

3. কনদডিার ফযাদনর সঠিক কেকৃ্ষেতা শিক করদত পক পক পপরোপ করা হয়? 

উত্তর:   

 

4. পিলার ইউপনদটর িাপ এিাং তাপোো এিাং প্রিাদহর হার শরকড ৃকরা হয় শকন?  

উত্তর:  

 

5. পিড ওয়াটার তাপোো পপরোদপর জন্য পক ব্যিহার করা হয়? 

 উত্তর:  

 

6. অপাদরেনাল ম্যানুয়াল শকন ব্যিহার করা হয়?  

উত্তর:  

 

7. কনদডির ফযান শকন ব্যিহার করা হয়?  

উত্তর:  

 

8. তেপনক লগ েীটগুপলদক পূরন করদত হয় শকন? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৪: স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা করা 

 

1. পিলার কদরাল প্যাদনল শকন ব্যািহার করা হয়? 

উত্তর: কুপলাং ইপন্ডদকটরগুপলর সাহাদয্য পিলার িা কুপলাং টাওয়ার িালু/িন্ধ করদত পিলার কদরাল প্যাদনল 

ব্যািহার করা হয়। 

 

2. কনদডিার ফযান শকন করা ব্যািহার হয়?  

উত্তর: কনদডির ফযান কনদডিদরর পপেদন অিপস্থত এিাং কনদডির কদয়দলর উপর পেদয় িাতাস প্রিাপহত 

কদর ফদল কদয়ল শথদক তাপ স্থানান্তর হয়। কনদডির ফযান োড়া কদয়লগুপলর জন্য তাপ পনিঃসরণ করা আরও 

কঠিন এিাং এর দ্বারা োন্ডা িাতাস প্রিাপহত হয়। 

 

3. কনদডিার ফযাদনর সঠিক কেকৃ্ষেতা শিক করদত পক পক পপরোপ করা হয়? 

উত্তর:  কনদডির ফযান মোেদরর কাদরন্ট, মভাদিজ এবাং আরশ্লপএে পশ্লরোপ করা হয়। 

 

 

4. পিলার ইউপনদটর িাপ এিাং তাপোো এিাং প্রিাদহর হার শরকড ৃকরা হয় শকন? 

উত্তর: পিলার ইউপনদটর িাপ এিাং তাপোো, তরল স্তর এিাং প্রিাদহর হাদরর তেপনক শরকড ৃথাকদল পিলার 

শেপেদনর ভপিষ্যদতর ক্ষপতর সম্ভািনা দ্রুত অনুোন করা র্ায় এিাং শসই অনুর্ায়ী পনয়পেত শেইনদটন্যাি ও 

পরদপয়ার কদর পিলার শেপেদনর আয়ুিাল বৃপদ্ধ করা র্ায়। 

 

5. পিড ওয়াটার তাপোো পপরোদপর জন্য পক ব্যিহার করা হয়?  

উত্তর: পিড ওয়াটার ইনদলট এিাং আউটদলট তাপোো পপরোদপর জন্য সাধারনত শটিাদরিার শগজ িা 

শটিাদরিার কদরালার ব্যািহার করা হয়। 

 

6. অপাদরেনাল ম্যানুয়াল শকন ব্যিহার করা হয়?  

উির: অপাদরেনাল ম্যানুয়াল হল একটি প্রস্তুতকারদকর দ্বারা সরিরাহ করা একটি পরদসাস ৃএখাদন পিিরন 

থাদক শর্ কীভাদি একটি পে পপরিালনা, ব্যিহার, রক্ষণাদিক্ষণ, সেস্যা সোধান এিাং শেরােত করা র্ায়। 

 

7. কনদডির ফযান শকন ব্যিহার করা হয়?  

উির: কনদডির ফযান কনদডিদরর পপেদন অিপস্থত এিাং কনদডির কদয়দলর উপর পেদয় িাতাস প্রিাপহত 

কদর। 

 

8. তেপনক লগ েীটগুপলদক পূরন করদত হয় শকন? 

উির: পিলার ইউপনদটর িাপ এিাং তাপোো, তরল স্তর এিাং প্রিাদহর হাদরর তেপনক শরকড ৃথাকদল পিলার 

শেপেদনর ভপিষ্যদতর ক্ষপতর সম্ভািনা দ্রুত অনুোন করা র্ায় এিাং শসই অনুর্ায়ী পনয়পেত শেইনদটন্যাি ও 

পরদপয়ার কদর পিলার শেপেদনর আয়ুিাল বৃপদ্ধ করা র্ায়। 

 

 



 

86 

 

জব-শীে (Job Sheet) - ৪.১ : স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা করা। 

 

উদেে: র্থার্থ ভাদব স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা করদত পারদব।  

 

অযাপিপভটি - ৪.১.১ :  কদরাল প্যাদনল শিক করা।  

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পশ্লরধান করুন। 

2. প্রদয়াজনীয় টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরণ সমূহ শ্লনবাৃেন করুন। 

3. পিলার ইউপনট স্ট্াট ৃকরুন। 

4. স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা করুন। 

5. পডসদপ্ল্ শিাড ৃকাজ করুন।দে পকনা তা পরীক্ষা করুন।  

6. পডসদপ্ল্ শিাড ৃতাপোো, শো, স্ট্াট,ৃ ষ্টপ শিক করুন। 

7. টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন 

8. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 
 

 

অযাপিপভটি - ৪.১.২: কনদডিার ফযাদনর সঠিক কেকৃ্ষেতা পনপিত করার জন্য শিক করা। 

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পশ্লরধান করুন।  

2. প্রদয়াজনীয় টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরণ সমূহ শ্লনবাৃেন করুন। 

3. কনদডির ফযান পরীক্ষা করার আদগ তিদ্যযপতক েক এড়াদত 

আনপ্ল্াগ করুন। 

4. শর্দকাদনা ধুদলা, েয়লা িা ধ্বাংসািদেদষর ফযান পপরষ্কার করুন। 

5. ফযান শব্লড ক্ষপতগ্রস্ত িা নষ্ট হদল ফযান শোটর শথদক করদত হদি 

এিাং প্রপতস্থাপন করুন। 

6. ফযান শব্লড পেন করদত হদি র্পে এটি েসৃণ এিাং অিাদধ না িদল 

তাহদল  প্রপতস্থাপন করুন। 

7. শোটদরর কাদরন্ট, শভাদেজ এিাং আরপপএে পপরোপ করুন। 

8. শোটদরর নাট শিাে, শ্যাফট কযাপাপসটর পরীক্ষা করুন। 

9. টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

10. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন।  
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অযাপিপভটি - ৪.১.৩ : কনদডিার ফযাদনর অস্বাভাপিক েব্দ দূর করা।  

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পশ্লরধান করুন।  

2. প্রদয়াজনীয় টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরণ সমূহ শ্লনবাৃেন করুন। 

3. সরিরাহ শভাদেজ পপরোপ করুন। এিাং পিয়াপরাং পপরিতনৃ 

করুন। । 

4. পিয়াপরাং এ পগ্রজ/েপিল লাগাও । 

5. ফযান শব্লড শিক কদর ঠিক করুন। ।  

6. স্ক্রু কাদনকেন শিক করদত হদি এিাং টাইট করুন। 

7. কদন্ডিার কদয়ল পপরিার করুন।  

8. শরপিজাদরন্ট পলক শটষ্ট করুন। এিাং কদেসার শিক করুন।  

9.  ফযান শোটর ওয়যাপন্ডাং শিক করুন।  

10. টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

11. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 
 

 

অযাপিপভটি -৪.১.৪ : প্রধান প্ল্াদন্টর স্ট্াট ৃ শথদক পনপেসৃ্ট্ পিরপতদত পরপডাং পনদত এিাং অপাদরেন ম্যানুয়াল 

অনুর্ায়ীলগ েীদট শরকড ৃকরা। 

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পশ্লরধান করুন।  

2. প্রদয়াজনীয় টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরুন।ণ সমূহ শ্লনবাৃেন করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

4. কদেসার, শোটর, কদন্ডিার, ইভাদপাদরটর পরপডাং গ্রহন এিাং 

অপাদরেন ম্যানুয়াল অনুর্ায়ীলগ েীদট শরকড ৃকরুন। 

5. কাজ শেদষ টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন 

রাখুন। 

6. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 

 

অযাপিপভটি -৪.১.৫ : পিলার ইউপনদটর পনিাৃপিত পদয়ন্টগুপলদত তাপোো পরপডাং নাও এিাং শরকড ৃকরা। 

কাদজর পদ্ধশ্লত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এিাং পপরধান করুন।  

2. প্রদয়াজনীয় টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরুন।ণ সমূহ পনিাৃিন করুন। 

3. পিড ওয়াটার ইনদলট এিাং আউটদলট তাপোো পরপডাং নাও  

এিাং শরকড ৃকরুন।  

4. কদন্ডিার ইনদলট এিাং আউটদলট  তাপোো পরপডাং নাও  এিাং 

শরকড ৃকরুন।  

5. কুপলাং টাওয়ার ইনদলট এিাং আউটদলট  তাপোো পরপডাং নাও  

এিাং শরকড ৃকরুন।  

6. কদেসার লুপব্রদকটিাং ওদয়ল শটিাদরিার তাপোো পরপডাং নাও  

এিাং শরকড ৃকরুন। 

7. টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

8. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 
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মেশ্লসশ্লফদকশন শীে (Specification Sheet)- ৪.১: স্ট্াট ৃকদর পিলার ইউপনট পপরিালনা 

করা। 

প্রদয়াজনীয় পপপপই: 

ক্রে পপপপই এর নাে শেপসপফদকেন একক পপরোণ 

1  শসফটি সু  স্ট্যান্ডাড ৃ শজাড়া ০১ 

2  োি স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

3  শসফটি শহলদেট স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

4  এদপ্রান স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লাভস স্ট্যান্ডাড ৃ শজাড়া ০১ 

6  শসফটি গগলস স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস: 

ক্রে টুলস এর নাে শেপসপফদকেন একক পপরোণ 

1  পনয়ন শটষ্টার  স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

2  কাদনকটিাং স্ক্রু ড্রাইভার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

3  এযাজাদষ্টিল শরজজ স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

4  প্ল্ায়াস ৃ স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

5  ওয়যার পিপার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

 

প্রদয়াজনীয় ইকুইপদেন্টস: 

ক্রে ইকুইপদেন্টস এর নাে শেপসপফদকেন একক পপরোণ 

1  পিলার ইউপনট  ইউপনট স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

2  পক্লপ অন পেটার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

3  শটিাদরিার পেটার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

 

প্রদয়াজনীয় ম্যাদটপরয়াল: 

ক্রে ম্যাদটপরয়াল এর নাে শেপসপফদকেন একক পপরোণ 

1  শব্লায়ার স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

2  পাওয়ার সাপ্ল্াই ইউপনট স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

3  থাদোৃকাপল শসির স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

4  লগ েীট পিলার শেপসপফদকেন অনুর্ায়ী সাংখ্যা ০১ 

5  পিয়াপরাং স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

6  কদন্ডিার কদয়ল স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

7  ফযান শোটর স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

8  ফযান শব্লড স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 

9  পিলার কদরাল প্যাদনল স্ট্যান্ডাড ৃ সাংখ্যা ০১ 
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পেখনফল (Learning Outcome) - ৫: কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার ও 

রক্ষণাদিক্ষণ করদত পারদি 

 

অযাদসসদেন্ট োনদন্ড 

 

1. কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার করদত সক্ষে হদয়দে  

2. কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট রক্ষণাদিক্ষণ করদত সক্ষে হদয়দে   

শত ৃও শ্লরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কেদৃক্ষত্র অথবা প্রশ্লশক্ষণ পশ্লরদবশ  

2. টুলস ও ইকুইপদেন্ট  

3. শ্লসশ্লবএলএে 

4. হযান্ডআউেস 

5. োশ্লিশ্লেশ্লডয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলে, মপশ্লিল ও ইদরজার 

7. ইন্টাদনে সুশ্লবধা 

8. মহায়াইে মবাড ৃও োকৃার 

শ্লবষয়বস্তু 
1. টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার করার পদ্ধপত  

2. টুলস ও ইকুইপদেন্ট রক্ষণাদিক্ষণ করার পদ্ধপত 

এপিপভটি 
1. কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার করা।  

2. কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট রক্ষণাদিক্ষণ করা। 

প্রশ্লশক্ষণ পদ্ধশ্লত 

 

1. আদলািনা (Discussion)  

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রেেনৃ (Demonstration) 

4. পনদেপৃেত অনুেীলন (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুেীলন (Individual Practice)  

6. প্রদজি ওয়াকৃ (Project Work)  

7. সেস্যা সোধান (Problem Solving)  

8. োথাখাটাদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদেন্ট পদ্ধশ্লত 

 

1. শ্ললশ্লেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মেৌশ্লেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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শ্লশক্ষণ/প্রশ্লশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) - ৫ : কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট 

পপরষ্কার ও রক্ষণাদিক্ষণ করা 

এই শ্লশেনফল অজৃদনর লদক্ষয শ্লশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত শ্লবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেশ্লরয়া অজৃদনর জন্য শ্লনম্নশ্ললশ্লেত 

কার্কৃ্রেগুদলা পর্াৃয়ক্রদে সম্পাদন করা।। কার্কৃ্রেগুদলার জন্য বশ্লণতৃ শ্লরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার করা।।  

 

শ্লশেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 
ঊপকরুন।ণ / শ্লবদশষ শ্লনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রশ্লশক্ষণাথীগণ মকান শ্লশক্ষা উপকরণ 

ব্যবহার করুন।দব মস সিদকৃ প্রশ্লশক্ষদকর 

শ্লনকে জানদত োইদব। 

1. প্রশ্লশক্ষক প্রশ্লশক্ষাথীদদর “কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট 

পপরষ্কার ও রক্ষণাদিক্ষণ করা” শেখার জন্য উপকরণ প্রোন 

করদিন। 

2. ইনফরদেশন শীে পড়দত হদব। 
2. ইনফরদেশন শীে ৫ : কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট 

পপরষ্কার ও রক্ষণাদিক্ষণ করা 

3. মসলফ মেদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান করা। এবাং উত্তরপদত্রর সাদথ 

শ্লেশ্ললদয় শ্লনশ্লিত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-দেক েীট  ৫ -এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন।  

উত্তরপত্র  ৫ -এর সাদথ শ্লনদজর উত্তর শ্লেশ্ললদয় শ্লনশ্লিত করুন। 

4. জব/টাি শীে ও মেশ্লসশ্লফদকশন শীে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করা।। 

4. শ্লনদম্নাক্ত জব/োস্ক েীট অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন করা। 

টাি েীট ৫.১ : কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার 

করা। 

টাি েীট ৫.২ : কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট রক্ষণাদিক্ষণ 

করা। 
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ইনফরদেশন শীে (Information Sheet) -৫: কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার ও 

রক্ষণাদিক্ষণ করা 

শ্লশেন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদেশন শীে পদড় শ্লশক্ষাথীগণ শ্লনদম্নাক্ত শ্লবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

৫.1 কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার করা।  

৫.2 কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট রক্ষণাদিক্ষণ করা। 

 

৫.1 কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার করা 

টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার করার পদ্ধপত: ওয়াকৃেদপ শকান টুলস ও সরঞ্জােগুপল নুতন ভাদি শকনার পর 

ব্যিহাদরর কারদণ উহার পিপভন্ন র্ন্ত্রাাংে ক্ষয়প্রাপ্ত হয় িা অদকদজা হদয় পদড়। পনয়পেত টুলস ও সরঞ্জােগুপল 

পপরিার না করদল েয়লা, ধুলিাপল এিাং েপরিা ইতযাপে পদড় নষ্ট িা ব্যিহাদরর অদর্াগ্য হদয় শর্দত পাদর। তাই 

পর্াৃয়ক্রদে ওয়াকৃেদপর টুলস ও ইকুইপদেন্টগুপল সািকৃ্ষপণক ব্যিহার উপদর্াগী ও অদকদজা হওয়া শথদক রক্ষা 

করার জন্য পনয়পেত িা পর্াৃয়ক্রদে পপরিার করা উপিত। পনয়েতাপন্ত্রকভাদি পপরষ্কার-পপরেন্ন কদর প্রদয়াজনীয় 

অাংদে ততল, গ্রীজ ইতযাপে প্রদর়্োগ করা তদি এটা তার পূিপৃনধাৃপরত কাদজর ধারাদক সঠিক ও র্থাথভৃাদি েীঘপৃেন 

পর্নৃ্ত ধদর রাখুনদত সেথ ৃহয়। উপযুক্ত পপরষ্কার-পপরেন্নতার ফদল র্ন্ত্রপাপত পনর্ভলৃতা সিন্ন হদয় সুক্ষ্মভাদি কার্ ৃ

সিােন করদত পাদর এিাং আয়ুষ্কাল বৃপদ্ধ পাওয়াসহ ব্যিহারকারী স্বােদন্দ ব্যিহার করদত পাদর। সােপগ্রকভাদি 

কাদজর গপত বৃপদ্ধ পায়।  

 

সরঞ্জােগুপল পপরিাদরর করা প্রদয়াজনীয়তা  

K. টুলস ও ইকুইপদেন্ট পনয়পেত পপরিার না করদল টুলস ও ইকুইপদেন্ট িার িার নষ্ট হদয় এক সেয় 

সম্পূণ ৃঅদকদজা হদয় শর্দত পাদর। 

L. কাজ শেদষ টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরিার না করদল কাজ ব্যাহত হয় এিাং িাপহো শোতাদিক কার্াৃপে 

সিন্ন করা সম্ভি হয় না। 

M. টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরিার না কার্কৃ্ষেতা হ্রাস পায়। 

N. রক্ষণাদিক্ষদণ প্রতযক্ষ খরি বৃপদ্ধ শপদলও সােপগ্রকভাদি কার্াৃপে সিন্ন করার খরি হ্রাস পায় 

O. টুলস ও ইকুইপদেন্ট অিিয় মূল্য কে হয়। 

P. স্বাস্থযসম্মত পপরদিে িজায় রাখা সম্ভি হয়। 

Q. কাজ দ্রুত সিন্ন করা র্ায় এিাং দূঘটৃনার হার কদে র্ায় ইতযাপে। 

 
 

পিে: টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরিার 

 

৫.2 কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট রক্ষণাদিক্ষণ করা 

টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরিালনায় স্ট্যান্ডাড ৃপদ্ধপত এিাং সুযষ্ঠুভাদি কার্কৃ্রে পপরিালনার শক্ষদে পকছু আেে ৃপিষয় 

রদয়দে। এ আেে ৃপিষয়সমূহ সঠিকভাদি শজদন কেদৃক্ষদে ব্যিহার করদত পারদল টুলস ও সরঞ্জােগুপল কাদজর 

সাদথ সিৃক্ত সকল পিষয় সহজ হদয় র্ায় সাপিকৃ রক্ষণাদিক্ষণসহ ব্যপক্তগত পনরাপিা ঝুুঁপক কদে র্ায়। পক্ষান্তদর 

টুলস ও সরঞ্জােগুপল শর্েন স্থাপয়ত্বত্ব বৃপদ্ধ পায়, শতেপন অপাদরটদরর ঝুুঁপক হ্রাস পায় ও কেসৃ্থদলর পপরদিে 

স্বােন্দযেয় হয়।  
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টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরিালনায় স্ট্যান্ডাড ৃপদ্ধপত  

▪ টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরিালনায় অিশ্যই গগলস পপরধান করুন। 

▪ শেরােত না কদর শকাদনা ত্রুটিযুক্ত টুলস ও ইকুইপদেন্ট ব্যিহার করদিন না। 

▪ পাওয়ার টুলস ও ইকুইপদেন্ট ইদলকপিক লাইন পিপেন্ন করার সেয় তার ধদর না শটদন প্ল্াগ ধদর টানুন। 

▪ টুলস ও ইকুইপদেন্ট অর্দে শফদল রাখদিন না। 

▪ ঘূণাৃয়োন র্ন্ত্রাাংদে টুলস ও ইকুইপদেন্ট ব্যিহার করদিন না। 

▪ লম্বা চ্যল ও পঢলা-ঢালা শপাষাক পপরহার করুন।। 

 

টুলস ও ইকুইপদেন্ট পনরাপদে রক্ষণাদিক্ষণ : ওয়াকৃেদপ িা কারখানায় শেইদন্টদনি ইপঞ্জপনয়ার িা শটকপনপেয়ান 

এর একটি িলোন প্রপক্রয়া। শেইদন্টদনি  এর কারদন একপেদক শর্েন ওয়াকৃেদপ িা কারখানায় আপথকৃ সােয় 

হয় অন্য পেদক সািকৃ্ষপনক উৎপােন প্রপক্রয়া অব্যাহত রাখুনদত সেয় ও েে শরাধ কদর। টুলস িা শেপেনপরজ নষ্ট 

হওয়ার পর এিাং এিাং নষ্ট হওয়ার পূদি ৃেীঘপৃেন ব্যািহাদরর জন্য িা সিল রাখার জন্য শেইদন্টদনি  অতযান্ত 

গুরুত্বপূন ৃভূপেকা পালন কদর। পনয়েতাপন্ত্রকভাদি পপরষ্কার-পপরেন্ন কদর প্রদয়াজনীয় অাংদে ততল, গ্রীজ ইতযাপে 

প্রদয়াগ করা হয় তদি এটা তার পূিপৃনধাৃপরত কাদজর ধারাদক সঠিক ও র্থাথভৃাদি েীঘপৃেন পর্নৃ্ত ধদর রাখুনদত 

সেথ ৃহয়। উপযুক্ত রক্ষণাদিক্ষদণর ফদল র্ন্ত্রপাপত পনর্ভলৃতা সিন্ন হদয় সুক্ষ্মভাদি কার্ ৃসিােন করদত পাদর 

এিাং আর়্েুষ্কাল বৃপদ্ধ পাওয়াসহ ব্যিহারকারী স্বােদন্দ ব্যিহার করদত পাদর। সােপগ্রকভাদি কাদজর গপত বৃপদ্ধ পায়। 

 

শেইদন্টদনি: ওয়াকৃেদপ িা কারখানায় ব্যািহৃত টুলস িা শেপেনপরজ নষ্ট হওয়ার পর তাদক কার্কৃ্ষে করার 

উদেদশ্য এিাং নষ্ট হওয়ার পূদি ৃেীঘপৃেন ব্যািহাদরর জন্য িা সিল রাখার জন্য পনপেষৃ্ট রুটিন োপফক (সপ্তাপহক, 

োপসক, অধ-ৃিাপষকৃ, িাপষকৃ ইতযাপে) শর্ কাজগুপল করা হয় শেইদন্টদনি িা রক্ষণাদিক্ষণ িদল। 

শেইদন্টদনি সাধারনত ২ প্রকার: - 

K. পপ্রদভনটিভ শেইদন্টদনি : শকন টুলস িা শেপেনপরজ নষ্ট হওয়ার পূদি ৃেীঘপৃেন ব্যািহাদরর জন্য পনপেষৃ্ট রুটিন 

োপফক (সপ্তাপহক, োপসক, অধ-ৃিাপষকৃ, িাপষকৃ ইতযাপে) শর্ কাজগুপল করা হয় তাদক পপ্রদভনটিভ 

শেইদন্টদনি িদল। শর্েনিঃ পিভন্ন প্রকার প্ল্ায়াস ৃেীঘপৃেন ব্যিহাদরর প্রদয়াজন না হদল তাদত লুপব্রদকটিাং 

ওদয়ল িা পগ্রজ ব্যিহার কদর সাংরক্ষন করদত হদি। 

L. কাদরকটিভ শেইদন্টদনি িা পরদপয়ার: শকন টুলস িা শেপেনপরজ নষ্ট হওয়ার পর তাদক কার্কৃ্ষে করার 

উদেদশ্য শর্ ব্যািস্থা গ্রহন করা হয় তাদক কাদরকটিভ শেইদন্টদনি িা পরদপর্ার িদল। শর্েনিঃ একটি নষ্ট 

পড্রল শেপেন ঠিক কদর পূনরায় ব্যািহার করা। 

 

টুলস ও ইকুইপদেন্ট রক্ষণাদিক্ষণ এর সুপিধা 

▪ টুলস িা শেপেনপরজ সমূদহর েক্ষতা ও েীঘসৃ্তায়ীত্ব িাড়ায়। 

▪ সেয় ও অথ ৃিািায়। 

▪ দ্যঘটৃনা শরাধ কদর। 

▪ টুলস িা শেপেনপরজ সমূদহর সঠিক ব্যািহার পনপিত কদর। 

▪ স্বাস্থয ও পনরপিা ঝুপক কোয়  

 

টুলস ও ইকুইপদেন্ট রক্ষণাদিক্ষদণর পদ্ধপত  

K. টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার পনপিত করুন। 

L. টুলস ও ইকুইপদেন্ট রক্ষণাদিক্ষদণ সাধারণত উৎপােনকারী প্রপতষ্ঠান কর্তকৃ প্রেি পনদেেৃনা শেনুয়াল, 

গাইড, শকাড স্ট্যান্ডাড ৃঅনুসরণ করুন। 

M. টুলস ও ইকুইপদেন্ট পনরাপিা, উৎপােনেীলতা পরীক্ষা, সাধারন সেস্যা দ্যরীকরুন।ণ এিাং র্থার্থ 

রক্ষণাদিক্ষদণর পিষদয় সো সতকৃ থাকুন। 

N. টুলস ও ইকুইপদেন্ট রক্ষণাদিক্ষণ শিকপলস্ট্ অনুর্ায়ী সাপভপৃসাং করা। এেনভাদি সাপভপৃসাং পসপডউল শসট 

করদত হদি শর্ন তেপনক, সাপ্তাপহক ও োপসক সাপভপৃসাং করা সহজ হয় 
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O. টুলস ও ইকুইপদেন্ট প্রপতটি পাটসৃ সঠিকভাদি কাজ কদর পকনা তা শিক করা, র্পে শকান পাটসৃ নষ্ট িা 

শভদঙ্গ র্ায় শসখাদন নতুন পাটসৃ সাংদর্াজন করুন। 

P. প্রদয়াজদন টুলস ও ইকুইপদেন্ট তিদ্যযপতক সাংদর্াগ/ব্যাটারী সঠিকভাদি সাংদর্াজন করা হদর়্েদে পকনা তা 

পনয়পেতভাদি পরীক্ষা করুন। 

Q. টুলস ইিিুদেন্ট ও সরঞ্জাে রক্ষণাদিক্ষদণর তত্ত্বািধাদনর জন্য একজনদক পনপেষৃ্ট করুন। 

R. পাওয়ার টুলদসর ঘূণাৃয়োন অাংদে তাপ ও ঘষণৃ সীপেত রাখার জন্য লুপব্রদকন্ট ব্যিহার করুন। 

S. তিদ্যযপতক উৎস পনরাপে পকনা তা পনধাৃপরত সেয় পরপর পনরীক্ষা করুন। 

T. টুলস ও ইকুইপদেন্ট পনরাপিা সরঞ্জােগুদলা অিশ্যই শেপেদন রাখুন। 

U. কাজ শেদষ টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার করুন। 

V. টুলস ও ইকুইপদেন্ট সঠিক এযালাইনদেদন্ট িসান।  

W. টুলস ও ইকুইপদেন্ট ব্যিহাদর সঠিক ও পনরাপে দ্যরত্ব িজায় রাখুন্ 

  

পিে: টুলস ও ইকুইপদেন্ট রক্ষণাদিক্ষণ 

 

টুলস ও ইকুইপদেন্ট পনরাপদে সাংরক্ষন : আপনার টুলস ও ইকুইপদেন্ট র্থার্থ র্ত্ন মনওয়ার োধ্যদে আপনার 

র্েন প্রদয়াজন হদব তেন ব্যবহাদরর করদত পারদবন। আপনার সাংগ্রহদক বতেৃাদন মর্ ধরদনর টুলসই থাকুক না 

মকন, পনরাপদে সাংরক্ষণ করার কারদন পরবতী কাজ শুরু করার সেয় আপশ্লন তাদদর ভাদলা অবস্থায় ব্যবহাদরর 

করদত পারদবন। এ জন্য আপনার বাশ্লড়র মোদরজ মেস, একটি মসলফ মোদরজ ইউশ্লনে এর োধ্যদে পনরাপদে 

সাংরক্ষন করদত পাদরন। আপনার টুলস ও ইকুইপদেন্টগুশ্লল সাংরক্ষণ করার সেয়, সবদৃা তাদদর মেদে মথদক দূদর 

রাখুন। মবশ কদয়কটি টুল মোদরজ শ্লসদেদের রদর়্িে। মর্েন ব্যাগ, ড্রয়ার, মেে এবাং মপগদবাড।ৃ মোে টুলস ও 

ইকুইপদেন্টগুশ্লল সাংরক্ষণ করার আপশ্লন একটি তাক ব্যবহাদরর করদত পারদবন। আপশ্লন একটি মপগদবাদড ৃএ 

ঝুশ্ললদয় রাোদত পাদরন। আপনার টুলস ও ইকুইপদেন্টগুশ্লল সাংরক্ষণ কদর, আপশ্লন তাদদর স্থাশ্লয়ত্ব বাড়াদবন। 

আপনার টুলস ও ইকুইপদেন্টগুশ্লল সাংরক্ষণ কদর তাদদর ধুদলা, েয়লা এবাং েশ্লরো প্রশ্লতদরাদধ ব্যবস্থা শ্লনদত 

পাদরন। আপশ্লন র্শ্লদ আপনার টুলস ও ইকুইপদেন্টগুশ্লল র্ত্ন মনন তদব মসগুশ্লল দীঘসৃ্থায়ী হদব এবাং আরও ভাল 

কাজ করুন। আপনার টুলস ও ইকুইপদেন্টগুশ্লল র্ত্ন শ্লনদল অথনৃনশ্লতক স্বাশ্রয় হদি। 

 

টুলস ও ইকুইপদেন্টগুপল পনরাপদে সাংরক্ষন করার ধাপ সমূহ 

▪ ধরন অনুসাদর প্রপতটি টুলস আলাো আলাো ভাদি পনপেষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

▪ সহদজ টুলস খুদজ পাওয়া জন্য কযাপিদনদট শনেদপ্ল্ট লাগান। 

▪ কাদজর জায়গার কাোকাপে টুলস রাখার ব্যিস্থা করুন। 

▪ শষ্টাদরজ করার আদগ ভাদলাভাদি ধুদয় সাংরক্ষন করুন। 

▪ ধারাদলা টুলস পনদির পেক কদর সাংরক্ষন করুন। 

▪ টুলস রাখার জায়গা পপরষ্কার পপরেন্ন রাখুন। 

 

 

পিে: টুলস ও ইকুইপদেন্ট সাংরক্ষন 



 

94 

 

মসলফ মেক (Self Check) - ৫:  কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার ও রক্ষণাদিক্ষণ 

করা 

 

প্রশ্লশক্ষণাথীদদর জন্য শ্লনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদেশন শীে পাঠ কদর শ্লনদের প্রশ্নগুদলার উত্তর শ্ললখুন- 

 

অশ্লত সাংশ্লক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. কাদরকটিভ শেইদন্টদনি কখন করা হয়? 

উত্তর:  

 

 

2. টুলস ও ইকুইপদেন্ট রক্ষণাদিক্ষদণ পক পক অনুসরণ করা হয়?  

উত্তর:  

 

 

3. পাওয়ার টুলদসর ঘূণাৃয়োন অাংদে তাপ ও ঘষণৃ সীপেত রাখার জন্য পক ব্যিহার করা হয়? 

উত্তর:   

 

 

4. টুলস ও ইকুইপদেন্ট পনয়পেত পপরিার না করদল পক সেস্যা হদত পাদর? 

উত্তর:  

 

 

5. টুলস সহদজ পাওয়ার জন্য কযাপিদনদট পক লাগাদত হয়?  

উত্তর:  

 

 

6. শেইদন্টদনি িা রক্ষণাদিক্ষণ কাদক িদল? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৫: কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার ও রক্ষণাদিক্ষণ করা 

 

1. কাদরকটিভ শেইদন্টদনি কখন করা হয়? 

উত্তর: শকন টুলস িা শেপেনপরজ নষ্ট হওয়ার পর তাদক কার্কৃ্ষে করার উদেদশ্য কাদরকটিভ শেইদন্টদনি করা 

হয়। 

 

2. টুলস ও ইকুইপদেন্ট রক্ষণাদিক্ষদণ পক পক অনুসরণ করা হয়?  

উত্তর: টুলস ও ইকুইপদেন্ট রক্ষণাদিক্ষদণ সাধারণত উৎপােনকারী প্রপতষ্ঠান কর্তকৃ প্রেি পনদেেৃনা শেনুয়াল, 

গাইড, শকাড স্ট্যান্ডাড ৃঅনুসরণ করা।   

 

3. পাওয়ার টুলদসর ঘূণাৃয়োন অাংদে তাপ ও ঘষণৃ সীপেত রাখার জন্য পক ব্যিহার করা হয়? 

উত্তর:  লুপব্রদকন্ট ব্যিহার করা হয়। 

 

 

4.  টুলস ও ইকুইপদেন্ট পনয়পেত পপরিার না করদল পক সেস্যা হদত পাদর? 

উত্তর: টুলস ও ইকুইপদেন্ট পনয়পেত পপরিার না করদল টুলস ও ইকুইপদেন্ট িার িার নষ্ট হদয় এক সেয় 

সম্পূণ ৃঅদকদজা হদয় শর্দত পাদর। 

 

 

5. টুলস সহদজ পাওয়ার জন্য কযাপিদনদট পক লাগাদত হয়?  

উত্তর: সহদজ টুলস খুদজ পাওয়া জন্য কযাপিদনদট শনেদপ্ল্ট লাগাদত হদি। 

 

6. শেইদন্টদনি িা রক্ষণাদিক্ষণ কাদক িদল? 

উির: ওয়াকৃেদপ িা কারখানায় ব্যািহৃত টুলস িা শেপেনপরজ নষ্ট হওয়ার পর তাদক কার্কৃ্ষে করার উদেদশ্য 

এিাং নষ্ট হওয়ার পূদি ৃেীঘপৃেন ব্যািহাদরর জন্য িা সিল রাখার জন্য পনপেষৃ্ট রুটিন োপফক (সপ্তাপহক, োপসক, 

অধ-ৃিাপষকৃ, িাপষকৃ ইতযাপে) শর্ কাজগুপল করা হয় শেইদন্টদনি িা রক্ষণাদিক্ষণ িদল। 
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োস্ক শীে (Task Sheet)- ৫.১: কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার করা। 

 

উদেে: র্থার্থ ভাদব কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার করদত পারদব।  

 

কাদজর পদ্ধশ্লত : 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এিাং পপরধান করুন। 

2. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরুন।ণ সমূহ পনিাৃিন করুন। 

3. কেদৃক্ষদে কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ত্রুটিযুক্ত টুলস ও সরঞ্জাে সনাক্ত ও আলাো করুন। 

4. কেদৃক্ষদে কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী সরঞ্জােগুপল আলাো করুন। 

5. কেদৃক্ষদে কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী সরঞ্জােগুপল পপরিার করুন। 

6. টাি শেদষ টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

7. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 

 
 

পিে: টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরিার 
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োস্ক শীে (Task Sheet)- ৫.২: কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট রক্ষণাদিক্ষণ করা। 

 

উদেে: র্থার্থ ভাদব কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট রক্ষণাদিক্ষণ করদত পারদব।  

 

কাদজর পদ্ধশ্লত : 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এিাং পপরধান করুন। 

2. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাে ও উপকরুন।ণ সমূহ পনিাৃিন করুন। 

3. কেদৃক্ষদে কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ত্রুটিযুক্ত টুলস ও সরঞ্জাে সনাক্ত ও আলাো করুন। 

4. কেদৃক্ষদে কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী সরঞ্জােগুপল আলাো করুন। 

5. কেদৃক্ষদে কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী সরঞ্জােগুপল রক্ষণাদিক্ষণ করুন। 

6. টাি শেদষ টুলস, ইকুইপদেন্ট এিাং ম্যাটাপরয়ালস পনপদৃষৃ্ট স্থাদন রাখুন। 

7. কাদজর শেদষ জায়গা পপরিার পপরেন্ন করুন। 

  

পিে: টুলস ও ইকুইপদেন্ট রক্ষণাদিক্ষণ 
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েক্ষতা পর্াৃদলািনা (Review of Competency) 
 

 

প্রশ্লশক্ষণাথীর জন্য শ্লনদদশৃনা: প্রশ্লশক্ষণাথীর  শ্লনদম্নাক্ত দক্ষতা প্রোণ করদত সক্ষে হদল শ্লনদজই কেদৃক্ষতা মূল্যায়ন 

করুন।দব এবাং সক্ষে হদল “হযোঁ” এবাং সক্ষেতা অশ্লজৃত না হদল “না” মবাধক ঘদর টিকশ্লেহ্ন শ্লদন।   

কেদৃক্ষতা মূল্যায়দনর োনদন্ড  হযোঁ  না  

কাদজর প্রদয়াজনীয়তার সাদথ সােঞ্জস্য শরদখ উপযুক্ত PPE পনিাৃিন ও ব্যিহার করদত সক্ষে হদয়দে   

টুলস ও ইকুইপদেন্টস পনিাৃিন করদত সক্ষে হদয়দে    

ম্যাদটপরয়ালস পনিাৃিন করদত সক্ষে হদয়দে   

তিদ্যযপতক সরিরাদহর শসাস ৃপরীক্ষা করদত সক্ষে হদয়দে   

পাপন সরিরাদহর প্রাপ্যতা পরীক্ষা এিাং পনপিত করদত সক্ষে হদয়দে   

পিলাদরর অপাদরেনাল ম্যানুয়াল এিাং অন্যান্য অপাদরেনাল গাইডলাইনগুপল ব্যাখ্যা করদত সক্ষে হদয়দে   

পিলাদরর অপাদরেনাল ম্যানুয়াল অনুসরণ করার পেদক্ষপগুপল পিপিত করদত সক্ষে হদয়দে    

ওয়াটার পিটদেন্ট প্ল্যাদন্টর পপএইি োন পরীক্ষা করদত সক্ষে হদয়দে    

ডাস্ট্ অপসারদণর জন্য ইনপফল পরীক্ষা করদত সক্ষে হদয়দে    

এয়ার শভন্ট ভালভ এিাং এক্সপ্যানেন ট্যাদের পাপনর স্তর প্রস্তুতকারদকর পনদেেৃ অনুসাদর পরীক্ষা করদত 

সক্ষে হদয়দে  
  

কনদডপিাং ওয়াটার এিাং োন্ডা পাপনর লাইদনর ভালভগুপল োন অনুর্ায়ী পরীক্ষা করদত সক্ষে হদয়দে    

কুপলাং টাওয়ার ফযাদনর স্ট্াটিাৃং পরীক্ষা এিাং অপাদরেন ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী সঠিক অপাদরেন পনপিত 

করদত সক্ষে হদয়দে  
  

পিলড ওয়াটার পাি এিাং কদন্ডপিাং ওয়াটার পাদির কেকৃ্ষেতা শেপসপফদকেন অনুর্ায়ী শিক করদত 

সক্ষে হদয়দে  
  

ক্রযাে শকস পহটার এিাং শসির অযাদসম্বপল পরীক্ষা করদত সক্ষে হদয়দে   

ইিিাকেন ম্যানুয়াল অনুসাদর অন্যান্য কদিাদনন্ট শটস্ট্ এিাং পরীক্ষা করদত সক্ষে হদয়দে   

এয়ার সাইড সরঞ্জাে সপক্রয় এিাং প্রদয়াজনীয় রক্ষণাদিক্ষণ সিন্ন করদত সক্ষে হদয়দে   

পিলড ওয়াটার পাি এিাং কদন্ডপিাং ওয়াটার পাি সাপভপৃসাং পনদেেৃানা অনুর্ায়ী সিন্ন করদত সক্ষে 

হদয়দে  
  

ফযাদনর গপত এিাং িাতাদসর শিগ প্রদয়াজন অনুসাদর সােঞ্জস্যপূণ ৃকরদত সক্ষে হদয়দে   

ক্রযাে শকস পহটার এিাং শসির অযাদসম্বপল প্রপতস্থাপপত করদত সক্ষে হদয়দে    

ওয়াটার পিলার ইউপনদটর কদিাদনন্টগুপলর রক্ষণাদিক্ষণ অপাদরেন ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী সিন্ন করদত 

সক্ষে হদয়দে  
  

স্ট্াটিাৃং এিাং অপাদরটিাং ইউপনটর জন্য প্রস্তুতকারদকর পনদেপৃেকাগুপলদত িপণতৃ পেদক্ষপগুপল অনুসরণ 

করদত সক্ষে হদয়দে  
  

পিলার কদরাল প্যাদনল শিক করদত সক্ষে হদয়দে    

কনদডিার ফযাদনর সঠিক কেকৃ্ষেতা পনপিত করার জন্য শিক করদত সক্ষে হদয়দে   

কনদডিার ফযাদনর অস্বাভাপিক েব্দ গুপল পরীক্ষা করা এিাং ত্রুটিগুপল দূর করদত সক্ষে হদয়দে   

প্রধান প্ল্াদন্টর স্ট্াট ৃশথদক পনপেসৃ্ট্ পিরপতদত পরপডাং পনদত এিাং অপাদরেন ম্যানুয়াল অনুর্ায়ীলগ েীদট 

শরকড ৃকরদত সক্ষে হদয়দে 
  

পিলার ইউপনদটর পনিাৃপিত পদয়ন্টগুপলদত তাপোো পরপডাং পনদত এিাং শরকড ৃকরদত সক্ষে হদয়দে   

কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট পপরষ্কার করদত সক্ষে হদয়দে।   

কেদৃক্ষদের টুলস ও ইকুইপদেন্ট রক্ষণাদিক্ষণ করদত সক্ষে হদয়দে।   
 

আপে (প্রপেক্ষণাথী) এখন আোর আনুষ্ঠাপনক শর্াগ্যতা মূল্যায়ন করদত পনদজদক প্রস্তুত শিাধ করুন।পে।  

 

স্বাক্ষর ও তাপরখিঃ          প্রপেক্ষদকর স্বাক্ষর ও তাপরখিঃ 
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