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এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ পক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম পম্পিেতন্  ো পম্পিমাজন্ কিটত পািটে ্া।  

এই ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক বমম্পি্ সপ প্র্যাকটিস বলটেল - ৩ অকুটপিট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও 

কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্র্ণয়্ কিা হটয়টে। এটত বমম্পি্ সপ প্র্যাকটিস বলটেল - ৩ স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য 

প্র্টয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পিত হটয়টে। এটি প্র্ম্পিক্ষাথী, প্র্ম্পিক্ষকটদি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট খাটতি একাটডম্পময়া, কাম্পিকুলাম বেিাম্পলষ্ট, ম্পেটিষজ্ঞ প্র্ম্পিক্ষক ও বপিাজীেীি সহায়তায় 

এ্এসম্পডএ কর্তনক প্র্ণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটিি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্র্ম্পিক্ষণ প্র্ম্পতষ্ঠাট্ বমম্পি্ সপ প্র্যাকটিস বলটেল - ৩ 

বকাটস নি দক্ষতা ম্পেম্পিক প্র্ম্পিক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত পািটে।   
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সক্ষমতাম্পেম্পিক ম্পিখ্ উপকিণ ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

 

এই মম্পডউটল প্র্ম্পিক্ষণ উপকিণ ও প্র্ম্পিক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্ নক্রমগুটলা প্র্ম্পিক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। বমম্পি্ সপ প্র্যাকটিস বলটেল-৩ এি অন্যতম ইউম্প্ে হটে বিপাি বমম্পি্ অপাটিি্ পািফম ন কিা। এই 

মম্পডউল সফলোটে বিষ কিটল আপম্প্ বিম্পপিং অপাটিিট্ি জন্য প্র্স্তুত হটত পািটে্, বিম্পপিং অপাটিি্ সিন্ন কিটত 

পািটে্, এেিং সিংিক্ষণ কিটত পািটে্। একজ্ দক্ষ কমীি জন্য বর্ প্র্টয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক মট্াোে প্র্টয়াজ্ 

তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।   

     

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পিখ্ফল অজনট্ি জন্য আপ্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পিক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত পাটি। েম্পণ নত ম্পিখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি পািাপাম্পি সিংম্পিষ্ট অনুিীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পিখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পিখ্ কার্ নক্রম" অিংিটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পচপত্র, 

তথ্যপত্র, কার্ নক্রম পত্র, ম্পিখ্ কার্ নক্রম, ম্পিখ্ফল এেিং উিিপটত্র পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উপাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পিখ্ কার্ নক্রম অিংিটি বদখু্বত হটে। এই ম্পিখ্ কার্ নক্রম অিংি আপ্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুিীলট্ি বিাডম্যাপ ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যপত্রটি পড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা পাওয়া র্াটে। 'তথ্যপত্রটি' 

পড়া বিষ কটি 'বসলফ বচক িীে' এ উটেম্পখত প্র্শ্নগুটলাি উিি প্র্দা্ করু্। ম্পিখ্ গাইটডি তথ্যপত্রটি অনুসিণ কটি 

'বসলফ বচক ম্পিে' সমাপ্ত করু্। 'বসলফ বচক' িীটে বদয়া প্র্শ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

পত্র' বদখু্। 

জে িীটে ম্প্টদ নম্পিত ধাপ অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এখাট্ই আপম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি পটথ 

আপ্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত পািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িাপিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্র্শ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্র্শ্ন কিটত সিংটকাচ কিটে্ ্া।  

এই ম্পিখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পিত সকল কাজ বিষ কিাি পি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আপম্প্ পিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উপযুক্ত। প্র্টয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বিটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বচকম্পলস্ট্ বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আপ্াি ম্প্টজি জন্য।  
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ইেফেরমিে শিট (Information Sheet): ১ শিশ িং অ ারেিরেে জেয প্রস্তুত কো ............................................................. 5 
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জব-শিট (Job Sheet)-১.১: শি াে শমশিরেে শবশিন্ন অিংি শেশহিত কো। ...................................................................... 28 

শেশেশফরকিে শিট (Specification Sheet)- ১.১: শি াে শমশিরেে শবশিন্ন অিংি শেশহিত কো। ........................................... 29 
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শেলফ শেক (Self Check) – ২: শিশ িং অ ারেিে েম্পন্ন কো .................................................................................. 40 
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মম্পডউল কটন্টন্ট 
 

ইউ ও ম্পস ম্পিটিা্াম: বিপাি বমম্পি্ অপাটিি্ পািফম ন কিা। 

ইউ ও ম্পস বকাড:  

মম্পডউল ম্পিটিা্াম: বিপাি বমম্পি্ অপাটিি্ পািফম ন কিা। 

 

মম্পডউটলি েণ ন্ া: এই মম্পডউলটিটত বিপাি বমম্পি্ অপাটিি্ পািফটম নি বমৌম্পলক ধািণা ব্যাখ্যা কিাি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় 

জ্ঞা্, দক্ষতা ও আচিণ (বকএসএ) সিটকন অেম্পহত কিা হটয়টে। এটত ব্যেহৃত বিম্পপিং অপাটিিট্ি জন্য প্র্স্তুত হওয়া, 

বিম্পপিং অপাটিি্ সিন্ন কিা, এেিং টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিাি প্র্টয়াজ্ীয় দক্ষতাসমূহ অন্তর্ভ নক্ত 

কিা হটয়টে। 

 

্ম্পম্াল সময়: ৩০ ঘন্টা।   

 

ম্পিখ্ফল: এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি পি প্র্ম্পিক্ষাথীিা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত পািটে্। 

 

1. বিম্পপিং অপাটিিট্ি জন্য প্র্স্তুত হটত পািটে 

2. বিম্পপিং অপাটিি্ সিন্ন কিটত পািটে 

3. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত পািটে  

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া:  

 

1. ম্প্িাপদ কাটজি অনুিীল্ বম্টেই্ এেিং কাটজি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক ইকুইপটমন্ট (PPE) 

পম্পিধা্ কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. বিপাি বমম্পিট্ি ধি্, বমই্ এেিং অম্পিলািী পাে নস এেিং এটিসম্পিজ স্াক্ত কিটত সক্ষম হটয়টে  

3. বিপাি বমম্পি্ ফািংি্, কুইক ম্পিো্ ন বমকাম্প্জম, ম্পপ্র্ম্পিপ ল অে বিম্পপিং এেিং বেম্পসম্পফটকি্ বডম্টেে কিটত 

সক্ষম হটয়টে  

4. জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ড্রম্পয়িং ইন্টািটপ্র্ে কিটত সক্ষম হটয়টে 

5. জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী কাটিিং ম্পেড, ম্পফড বিে এেিং বডপ থ অে কাে ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে  

6. জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্যাটেম্পিয়াল এেিং কাটিিং টুল ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিটত সক্ষম হটয়টে 

7. জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী কটিাট্ন্ট ততিী কিাি জন্য অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নািণ কিটত সক্ষম হটয়টে  

8. অপাটিিট্ি ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী টুল বহাম্পডিং ম্পডোইস এেিং টুল ব্ল্যাঙ্ক ম্পসটলক্ট কিটত সক্ষম হটয়টে 

9. অপাটিিট্ি ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী বিপাি বমম্পি্, অযাটিসম্পিজ, ম্পসটেল পটয়ন্ট কাটিিং টুলস, ম্যাটেম্পিয়াল, 

কাটিিং ফ্লুইড, টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট ব্যেহাি কিটত সক্ষম হটয়টে 

10. বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী বিম্পপিং ওয়াকন অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নাম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে 

11. জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে  

12. জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী বিম্পপিং অপাটিি্ সিন্ন কিটত সক্ষম হটয়টে 

13. র্থার্থ বকৌিল, বমজাম্পিিং টুল এেিং ইকুইপটমন্ট ব্যেহাি কটি বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে 

পিীক্ষা/পম্পিমাপ কিটত সক্ষম হটয়টে  

14. ওয়াকনটেস ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র, টুলস , ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে 

15. ওয়াকনটেস ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী ম্পপ্র্টেম্পন্টে বমই্টেন্যাি ম্পসম্পডউল ততিী কিটত সক্ষম হটয়টে 

16. েজনয পদাথ ন সঠিক জায়গায় ম্প্ষ্কাি্ কিটত সক্ষম হটয়টে  

17. কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুসাটি টুলস , ইকুইপটমন্ট এেিং ততিীকৃত পণ্যগুম্পল ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে   
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ম্পিখ্ফল -১: বিম্পপিং অপাটিিট্ি জন্য প্র্স্তুত হটত পািটে 

 

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড 

 

1. ম্প্িাপদ কাটজি অনুিীল্ বম্টেই্ এেিং কাটজি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় 

ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক ইকুইপটমন্ট (PPE) পম্পিধা্ কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. বিপাি বমম্পিট্ি ধি্, বমই্ এেিং অম্পিলািী পাে নস এেিং এটিসম্পিজ স্াক্ত 

কিটত সক্ষম হটয়টে  

3. বিপাি বমম্পি্ ফািংি্, কুইক ম্পিো্ ন বমকাম্প্জম, ম্পপ্র্ম্পিপ ল অে বিম্পপিং এেিং 

বেম্পসম্পফটকি্ বডম্টেে কিটত সক্ষম হটয়টে  

4. জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ড্রম্পয়িং ইন্টািটপ্র্ে কিটত সক্ষম হটয়টে 

5. জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী কাটিিং ম্পেড, ম্পফড বিে এেিং বডপ থ অে কাে 

ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে  

6. জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্যাটেম্পিয়াল এেিং কাটিিং টুল ম্প্ে নাচ্ এেিং 

সিংগ্রহ কিটত সক্ষম হটয়টে 

7. জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী কটিাট্ন্ট ততিী কিাি জন্য অপাটিিট্ি 

ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নািণ কিটত সক্ষম হটয়টে  

িতন ও ম্পিটসাস ন 1. প্র্কৃত কম নটক্ষটত্র অথো প্র্ম্পিক্ষণ পম্পিটেি 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্র্টজক্টি 

6. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

7. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

8. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

9. অম্পডও ম্পেম্পডও ম্পেোইস 

ম্পেষয়েস্তু 1. ম্প্িাপদ কাটজি অনুিীল্ এেিংব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক ইকুইপটমন্ট (PPE)  

2. বিপাি বমম্পিট্ি ধি্, বমই্ পাে নস, অম্পিলািী পাে নস, এটিসম্পিজ 

3. বিপাি বমম্পি্ ফািংি্, কুইক ম্পিো্ ন বমকাম্প্জম, ম্পপ্র্ম্পিপ ল অে বিম্পপিং, 

বেম্পসম্পফটকি্ 

4. জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ড্রম্পয়িং ইন্টািটপ্র্ে কিা 

5. জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী কাটিিং ম্পেড, ম্পফড বিে এেিং বডপ থ অে কাে 

ম্প্ে নাচ্  

6. জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্যাটেম্পিয়াল এেিং কাটিিং টুল ম্প্ে নাচ্   

7. কটিাট্ন্ট ততিী কিাি জন্য অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নািণ   

জে/োি/অযাম্পক্টম্পেটি 

1. বিপাি বমম্পিট্ি ধি্, বমই্ এেিং অম্পিলািী পাে নস এেিং এটিসম্পিজ স্াক্ত 

করু্  

2. বিপাি বমম্পি্ ফািংি্, কুইক ম্পিো্ ন বমকাম্প্জম, ম্পপ্র্ম্পিপ ল অে বিম্পপিং এেিং 

বেম্পসম্পফটকি্ বডম্টেে করু্  

3. জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী কাটিিং ম্পেড, ম্পফড বিে এেিং বডপ থ অে কাে 

ম্প্ে নাচ্ করু্ এেিং ম্যাটেম্পিয়াল এেিং কাটিিং টুল ম্প্ে নাচ্ ম্পচম্পিত করু্ 
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প্র্ম্পিক্ষণ পদ্ধম্পত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্র্দি ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পিত অনুিীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীল্ (Individual Practice) 

6. প্র্টজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধম্পত 

 

অন্তর্ভ নক্ত হটত পাটি ম্পকন্তু সীমােদ্ধ ্র়্ 

1. ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্র্দি ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্র্শ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio)   
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ম্পিক্ষণ/প্র্ম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) -১ : বিম্পপিং অপাটিিট্ি জন্য প্র্স্তুত কিা 

 

এই ম্পিখ্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

 

ম্পিখ্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকিণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

অনুসিণ কিটত হটে।  

1. ম্প্টদ নি্া পড়ু্। 

2. ই্ফিটমি্ ম্পিে পড়টত হটে। 2. ই্ফিটমি্ ম্পিে ১ : বিম্পপিং অপাটিিট্ি জন্য প্র্স্তুত কিা। 

3. বসলফ বচটক প্র্দি প্র্শ্নগুটলাি উিি 

প্র্দা্ করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটথ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক ম্পিে ১ -এ বদয়া প্র্শ্নগুটলাি উিি প্র্দা্ করু্।   

    উিিপত্র ১ -এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/োি ম্পিে ও বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টম্নাক্ত জে/োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে/োি সিাদ্ করু্ 

 

▪ জে ম্পিে ১.১ বিপাি বমম্পিট্ি ম্পেম্পেন্ন অিংি ম্পচম্পহহত কিা। 

▪  বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ১.১ বিপাি বমম্পিট্ি ম্পেম্পেন্ন অিংি 

ম্পচম্পহহত কিা। 

 

▪ জে ম্পিে ১.২ বসপাি বমম্পিট্ি accessories এেিং 

attachment ম্পচম্পিত কিা 

▪  বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ১.২ বসপাি বমম্পিট্ি 

accessories এেিং attachment ম্পচম্পিত কিা 
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ই্ফিটমি্ ম্পিে (Information Sheet): ১ বিম্পপিং অপাটিিট্ি জন্য প্র্স্তুত কিা 

 

ম্পিখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমি্ িীে পটড় ম্পিক্ষাথীগণ-  

 

1.1 ম্প্িাপদ কাটজি অনুিীল্ এেিং কম নটক্ষটত্রি প্র্টর্া়জ্ীর্ত়া অনুসাটি ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

পম্পিধা্ কিটত পািটে।  

1.2 বিপাটিি বমম্পিট্ি ধি্, বমই্ পাে নস, অম্পিলািী পাে নস ম্পচম্পিত কিটত পািটে।  

1.3 বিপাি বমম্পি্ ফািংি্, কুইক ম্পিো্ ন বমকাম্প্জ, ম্পপ্র্ম্পিপ ল অে বিম্পপিং ও বেম্পসম্পফটকি্প্র্টয়াগ কিটত পািটে। 

1.4 জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ড্রম্পয়িং ইন্টািটপ্র্ে পদ্ধম্পত প্র্টয়াগ  কিটত পািটে। 

1.5 জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী কাটিিং ম্পেড, ম্পফড বিে এেিং বডপ থ অে কাে ম্প্ে নাচ্ পদ্ধম্পত প্র্টয়াগ  কিটত 

পািটে।  

1.6 জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্যাটেম্পিয়াল এেিং কাটিিং টুল ম্প্ে নাচ্ পদ্ধম্পত প্র্টয়াগ  কিটত পািটে।   

1.7 কটিাট্ন্ট ততিী কিাি জন্য অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নািণ পদ্ধম্পত প্র্টয়াগ কিটত পািটে। 

  

 

1.1 ম্প্িাপদ কাটজি অনুিীল্ এেিং কম নটক্ষটত্রি প্র্টর্া়জ্ীর্ত়া অনুসাটি ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই)   

ম্প্িাপদ কাটজি অনুিীল্ েজার়্ িাখা এেিং ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) পিা বর্টকাট্া কম নটক্ষটত্র 

অপম্পিহার্ ন, ম্পেটিষ কটি বমম্পি্ িপ অনুিীলট্ি মটতা বপিা বর্খাট্ সম্ভাব্য ম্পেপদ হটত পাটি। ম্প্িাপদ কাটজি 

অনুিীল্ এেিং বমম্পি্ িটপ ম্পপম্পপই ব্যেহাি কিাি জন্য এখাট্ ম্পকছু ম্প্টদ নম্পিকা িটর্ট়ে: 

 

বসফটি বহলটমেস: 

এটি এক ধিটণি িক্ত বহলটমে/টুম্পপ র্া কম নটক্ষটত্র 

পম্পিধা্ কিা হয় এটি বকাট্া পড়ন্ত েস্তু দ্বািা 

মাথাটক আঘাত বথটক িক্ষা কটি। 

 

 

বচাখ সুিক্ষাকািী েস্তু/গগলস/টসফটি গ্লাটসস: 

গগলস এক ধিটণি প্র্ম্পতিক্ষামূলক চিমা র্া বচাখটক 

সুিক্ষা প্র্দা্ কটি। 

কাট্ি েযাগ/কাট্ি মাফ্স: 

একটি ইয়াি/কাট্ি েযাগ/মাফ্স ব্যেহািকািীি 

কাট্ি সুিক্ষাি জন্য ব্যেহাি কিা হয় (টর্ম্-উচ্চ 

িব্দ, পাম্প্ি অনুপ্র্টেি, ধূলা অথো অম্পতম্পিক্ত 

োতাস)। 
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ডাস্ট্ মাি/ধূলা মাি: 

কম নটক্ষটত্র ডাস্ট্/ধূলা বথটক িক্ষা বপটত ডাস্ট্ মাি/ধূলা 

মাি ব্যেহাটিি প্র্টয়াজ্ীয়তা অতযােশ্যক। 

সুিক্ষা কাপড়(সামম্পগ্রক)/এটপ্র্া্: 

কম নটক্ষটত্র আঘাত বথটক িিীিটক িক্ষা কিাি 

জন্য এটপ্র্া্ ম্পডজাই্ কিা হটয়টে। 

 

 

বসফটি বেস্ট্: 

এটি একটি ম্পিফটলম্পক্টে বসফটি ইকুউইপটমন্ট র্া একজ্ 

কমীটক দৃশ্যমা্ িাখটত ব্যেহাি কিা হয়। 

বসফটি বেি: 

উচুঁ ম্পেম্পডিং বথটক ম্প্ম নাণ েম্পমটকি পটড় র্াওয়া 

হটত িক্ষা বপটত ব্যেহৃত হয় এোড়াও অম্পতম্পিক্ত 

টুলস ধটি িাখাি জন্য এটি ব্যেহৃত হয়। 

  

 

 

বসফটি হাট্ নস: 

একজ্ ব্যম্পক্ত উঁচ বলটেটল কাজ কিাি সময় বকা্ কািটণ 

পটড় বগটল তাটক ধটি িাখটত/িক্ষা কিাি জন্য এই 

বেি/েম্পড হাট্ নস ব্যেহৃত হয়। 

হযান্ড গ্লেস: 

কাটজি সময় হাতটক িক্ষা কিটত এটি ব্যেহৃত 

হয় এেিং হাতটক ম্প্িাপদ িাটখ। 
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বসফটি সুজ: 

কাটজি সময় পা/পাটয়ি পাতাি বকা্ ধিটণি 

ক্ষম্পত/ই্জুম্পি হটত িক্ষা বপটত এটি ব্যেহৃত হয়। 

 

1.2 বিপাটিি বমম্পিট্ি ধি্, বমই্ পাে নস, অম্পিলািী পাে নস 

K. বিপাি বমম্পিট্ি সিংজ্ঞাাঃ একটি বিপাি বমম্পি্ হল একটি েহুমুখী বমম্পি্ টুল র্া একক পটর়্ন্ট কাটিিং টুটলি 

সাহাটে অনুভূম্পমক, উেম্ব ো সমতল পৃষ্ঠ ততম্পি কিটত ব্যেহৃত হর়্। বিপাি বমম্পি্টি বেম্পিিোগ বমোল 

ওর্া়ম্পকনিং ইন্ডাম্পেি বক্ষটত্র ব্যেহৃত হর়্। এই বমম্পি্টি ১৮৩৬ সাটল বজমস ্াসম্পমথ ততম্পি কটিম্পেটল্।  

L. বিম্পপিংাঃ বিপাি বমম্পিট্ বর্ সকল অপাটিি্ কিা হয় তাটক বিম্পপিং েটল। বিম্পপিং সমতল পৃষ্ঠ উৎপন্ন কটি 

র্াহা হম্পিজন্টাল, োটি নকযাল এেিং অযাঙ্গুঁলাি হটত পাটি ।  

M. ম্প্টম্নাক্ত কাটজ বসপাি বমম্পি্ ব্যেহৃত হয়াঃ প্রুে কাো, স্লে কাো, চাম্পেি ঘাে কাো, ডােটেইল কাো, ক্টে্ 

ও ক্টেি বিম্পডয়াস কাো, আনুর্ভম্পমক তল কাো, উলম্ব তল কাো এেিং বকৌম্প্ক তল কাো ইতযাম্পদ।    

N. বিপাি বমম্পিট্ি আকাি ো সাইজাঃ বিপাি বমম্পিট্ি মাপ ি যাটমি বোটকি সে নাম্পধক তদঘ নয অথ নাৎ বমম্পিট্ 

সে নাম্পধক র্তো তদঘ নযটি কার্ ন কােটত পািা র্ায় তাি দ্বািা প্র্কাি কিা হয় এেিং একটি স্ট্যান্ডাড ন বিপাটি সে নাম্পধক 

মাটপি ঘ্েস্তুটক ধিটত ও কােটত পািা র্ায়। বর্ম্ একটি ১৬ ইম্পি বিম্পপিং বমম্পি্ ো বিপাি েলটত বুঝাটে 

বর্, বমম্পিট্ি ি যামটি বোটকি দুরুত্ব ও বেম্পেটলি আড়া আম্পড় ফীটডি দুিত্ব এেিং বেম্পেল বথটক কাটিিং টুটলি 

উচ্চতা সে নাম্পধক ১৬ ইম্পিি ম্পকম্পিত অম্পধক হটে র্াটত ১৬ ইম্পি একটি ঘ্ েস্তুটক কােটত পািা র্ায়। 

আোি ম্পমম্প্টে কতোি কােটত পাটি, বসই সিংখ্যা  ম্পদটয়ও বিপাটিি মাপ বদওয়া হটয় থাটক । 

বিপাি বমম্পিট্ি প্র্কাটেদাঃ-  বিপাি বমম্পিট্ি গে্ ও ম্প্ম নাটণি 

উটেশ্য অনুসাটি ম্পেম্পেন্নোটে বেণীম্পেেক্ত কিা হটয়টে । বর্ম্ 

বিপাি বমম্পিট্ি গে্ ও ব্যেহাি ম্পহসাটে দুই প্র্কাি । র্থা 

▪  লম্বা লম্পম্ব গে্ ো হম্পিজন্টাল।  

▪  খাড়া ো োটি নকযাল। 

আোি চল্ িম্পক্ত ম্পহসাটে ও দুই প্র্কাি। র্থা 

▪  র্াম্পন্ত্রক বকৌিল িম্পক্ত ো বমকাম্প্জম পাওয়াি। 

▪  তিল প্র্োহ ো হাইটড্রাম্পলক িম্পক্তটত চাম্পলত।  

ি যাটমি র্াতায়াটতি প্র্কাি অনুসাটি- 

▪ বস্ট্ি্ািী োইপ বিপাি বমম্পি্ । 

▪ ট্রাটেম্পলিং বহড োইপ বিপাি বমম্পি্ ।  

বেম্পেটলি ম্পডজাইট্ি প্র্কাি অনুসাটি -   

▪ স্ট্যান্ডাড ন বিপাি বমম্পি্। 

▪ ইউম্প্োস নাল বিপাি বমম্পি্ ।  

কাটিিং বোটকি ম্পদক অনুসাটি -   
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▪ পুি োইপ বিপাি বমম্পি্ ।  

▪ ড্র োইপ বিপাি বমম্পি্ 

বিপাটিি বমই্ পাে নস 

 

▪ োটি নকযাল টুল ফীড হযাটন্ডল 

▪ টুল স্লাইড 

▪ ি যাম লম্পকিং ক্ল্যাি 

▪ ি যাম 

▪ কলাম 

▪ েীড বচঞ্জ পুলী 

▪ বমােি 

▪ ফীড কটরাল ম্পডি 

▪ সুইচ 

▪ বোক এডজাম্পস্ট্িং শ্যাফে 

▪ স্ট্াটি নিং ম্পলোি 

▪ োটি নকযাল ক্রস বিল এম্পলটেটিিং 

শ্যাফে 

▪ বেম্পেল ক্রস ফীড স্ক্রু 

▪ বেস 

▪ বেম্পেল 

▪ বেম্পেল সাটপাে ন 

▪ োইস 

▪ টুল বপাস্ট্ 

▪ ক্ল্যাপাি েি 

 

অম্পিলািী পাে নস 

একটি বিপাি হল এক ধিটণি বমম্পি্ টুল র্া ধাতু, কাে ো োম্পস্ট্টকি মটতা উপকিণগুম্পলটক আকাি বদওর়্াি এেিং 

কাোি জন্য ব্যেহৃত হর়্। এখাট্ আপম্প্ উটেম্পখত প্র্ম্পতটি সহার়্ক অিংটিি একটি সিংম্পক্ষপ্ত ব্যাখ্যা: 
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অযাডজাটস্ট্েল স্লাইম্পডিং সাটপাে ন: এটি একটি সাটপাে ন োকচাি র্া ি যাটমি তদঘ নয েিােি কাটিিং টুল বহাডাি (টুল 

বপাস্ট্) ধটি িাটখ এেিং গাইড কটি। কাোি গেীিতা ম্প্র়্ন্ত্রণ কিটত এটি উেম্বোটে সামঞ্জস্য কিা বর্টত পাটি। 

োইস: োইস হল একটি ক্ল্যাম্পিিং ম্পডোইস র্া বিপাটিি বেম্পেটল ওর্া়কনম্পপসটক সুিম্পক্ষত কিটত ব্যেহৃত হর্।় 

এটি আকৃম্পতি প্র্ম্পক্রর়্াি সমর়্ উপাদা্টিটক দৃঢ়োটে ধটি িাটখ। 

টুল বপাস্ট্: টুল বপাস্ট্ কাটিিং টুল ধািণ কটি এেিং সামঞ্জস্যটর্াগ্য স্লাইম্পডিং সমথ নট্ মাউন্ট কিা হর্।় ম্পেম্পেন্ন 

কাটেি জন্য কাটিিং টুটলি অেস্থাট্ এটি অনুভূম্পমকোটে সিাট্া বর্টত পাটি। 

ক্ল্যাপাি েি: ক্ল্যাপাি েি হল একটি কব্জাযুক্ত সমাটেি র্াটত কাোি টুল থাটক। এটি ি যাটমি ম্পিো্ ন বোটকি 

সমর্ ়টুলটিটক ওর্া়কনম্পপসটি তুটল ম্প্টত বদর়্, অপ্র্টর়্াজ্ীর়্ পম্পিধা্ বিাধ কটি এেিং কাটেি গুণমা্ উন্নত কটি। 

টুল ম্পফড হযাটন্ডল: এটি একটি হযাটন্ডল র্া কাটিিং বোটকি সমর়্ কাটিিং টুটলি ম্পফড মুেটমন্ট ম্প্র়্ন্ত্রণ কটি। এটি 

বর্ হাটি টুলটি ওর্া়কনম্পপটসি সাটথ জম্পডত় তা ম্প্ধ নািণ কটি। 

গ্রযাজুটর়্টেড কলাি: গ্রযাজুটর্ট়েড কলাি প্র্ার়্ই কাোি গেীিতা পম্পিমাপ কিটত ব্যেহৃত হর়্। এটি উেম্ব ম্পফড 

স্ক্রুি সাটথ সিংযুক্ত এেিং কাটেি পেন্দসই গেীিতা বসে কিটত বঘািাট্া বর্টত পাটি। 

ি যাম ক্ল্যাম্পিিং ্াে: এই োদামটি ি যামটিটক উেম্বোটে তাি অেস্থা্ সামঞ্জস্য কিাি পটি ম্প্িাপদ কটি। এটি 

ম্প্ম্পিত কটি বর্ কাো প্র্ম্পক্রর়্া চলাকালী্ ি যামটি ম্পস্থি থাটক। 

বিল ইম্পন্ডটকেি: বিল ইম্পন্ডটকেি হল একটি পম্পিমাপ র্ন্ত্র র্া ি যাম এেিং টুল বপাটস্ট্ি অেস্থা্ ম্প্র্ভ নলোটে বসে 

কিটত ব্যেহৃত হর়্, র্া সুম্প্ম্পদ নষ্ট কাে অজনট্ সহার্ত়া কটি। 
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ক্ল্াচ হযাটন্ডল: ক্ল্াচ হযাটন্ডল বিপাটিি ড্রাইে বমকাম্প্জমটক ম্প্যুক্ত কটি এেিং ম্পেম্পেন্ন কটি, র্া কাটিিং বোক 

এেিং ম্পিো্ ন বোটকি সমর্ ়ি যামটক ্ড়াচড়া কিটত বদর়্। 

ক্রস ট্রযাোস ন হযাটন্ডল: ক্রস ট্রযাোস ন হযাটন্ডল বেম্পেটলি পার্শ্বীর্ ়গম্পতম্পেম্পধ (ক্রস ম্পফড) ম্প্র্ন়্ত্রণ কটি, র্াি ফটল 

ওর্া়কনম্পপসটিটক তাি প্র্স্থ জুটড ়আকাি বদওর়্া র্ার্।় 

টুল স্লাইড: টুল স্লাইড হল টুল বপাস্ট্ অযাটসম্বম্পলি অিংি র্া কাটিিং টুল ধািণ কটি। ম্পেম্পেন্ন কাটেি জন্য টুটলি 

অেস্থাট্ি জন্য এটি অনুভূম্পমকোটে সামঞ্জস্য কিা বর্টত পাটি। 

সুইটেল বেস: ম্পকছু বিপাটিি একটি সুইটেল বেস থাটক র্া বেম্পেলটিটক একটি বকাটণ কাত কিটত বদর়্। এটি 

আ্ত পৃষ্ঠতল কাো জন্য দিকািী।  

ক্রস বিল: ক্রস বিল টুল বহড ধটি িাটখ এেিং ম্পেম্পেন্ন উচ্চতাি ওর্া়কনম্পপস ম্পমেমাে কিাি জন্য উেম্বোটে সামঞ্জস্য 

কিা বর্টত পাটি। 

ক্রস বিল এম্পলটেটিিং স্ক্রু: এই স্ক্রু প্র্ম্পক্রর়্াটি ক্রস বিটলি উেম্ব অেস্থা্ সামঞ্জস্য কিটত ব্যেহৃত হর্।় 

বেম: বেম পুটিা বিপাি বমম্পিট্ি জন্য কাোটমাগত সমথ ন্  প্র্দা্ কটি। 

ড্রাইম্পেিং বমােি: ড্রাইম্পেিং বমােি বিপািটক িম্পক্ত বদর়্, ি যামটক সিাটত এেিং কাটিিং অপাটিি্ কিটত 

প্র্টর্া়জ্ীর্ ়ঘূণ ন্  িম্পক্ত প্র্দা্ কটি। 

এই অম্পজজম্পলর্া়িী অিংিগুম্পল সম্পিম্পলতোটে একটি বিপাি বমম্পিট্ি কার্ নকাম্পিতা এেিং েহুমুখীতার্ ়অেদা্ িাটখ, 

সুম্প্ম্পদ নষ্ট আকাি বদওর্া় এেিং ওর্া়কনম্পপস কাো সক্ষম কটি। মট্ িাখটে্ বর্ এই উপাদা্গুম্পলি ম্প্ম্পদ নষ্ট ্কিা এেিং 

তেম্পিষ্টযগুম্পল বিপাি বমম্পিট্ি ততম্পি এেিং মটডটলি উপি ম্পেম্পি কটি পম্পিেম্পতনত হটত পাটি। 

বিপাি অযাকটসসম্পিস  

বিপাি বমম্পিট্ি অযাকটসসম্পিস গুম্পলি ব্যেহািাঃ- 

কযাটসটলটেড টুল বহাডািাঃ ম্প্িাপটদ এেিং মজুবুত 

োটে পাঁচটি অেস্থাট্ি বর্ বকা্টিটত টুল ধম্পিটত 

কযাটসটলটেড টুল বহাডাি ব্যেহৃত হয় । 
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ম্পরিং টুল বহাডািাঃ ফম ন এেিং ম্পফম্প্ম্পিিং টুল ধিাি 

জন্য ম্পরিং টুল বহাডাি ম্পেটিষোটে উপটর্াগী। ইহা 

ে আকৃম্পত ম্পেম্পিষ্ট ম্পরিং হওয়ায়  টুটলি কি্ ম্পেন্ন 

আকাটি রূপান্তি  কটি এেিং ওয়াকনম্পপটসি মটে 

টুটলি খুম্পড়য়া বঢাকাি প্র্েণতা কমায় । 

 

বিম্পডয়াস কাটিিং অযাোচটমন্টাঃ বিম্পডয়াস কাটিিং 

অযােচটমন্ট একটি ওয়াম ন এেিং ওয়াম ন হুইল 

বমকাম্প্জটমি সমন্বটয় গঠিত । ইহা ক্টকে ও 

ক্টেি বিম্পডয়াস কাটিটত ব্যেহৃত হয়। 

 

কী -ওটয় কাোি বহাডািাঃ কী-ওটয় কাোি 

বহাডািটক টুল বপাটষ্ট োঁধা হয় । ইহা ইন্টাি্াল কী-

ওটয় কাটিটত ব্যেহৃত হয় 

 

হাফটেম্পেলাঃ হাফ বেম্পেটলি গেীিতা বেম্পেল এেিং 

ি যাটমি মটেকাি উচ্চতা বৃম্পদ্ধ কটি । হাফ বেম্পেটলি 

ব্যেহাি স্ট্যান্ডাড ন বমম্পিট্ বৃহদাকাি ওয়াকনম্পপস 

োঁধাি ক্ষমতা বৃম্পদ্ধ কটি । 
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1.3 বিপাি বমম্পি্ ফািংি্, কুইক ম্পিো্ ন বমকাম্প্জম, ম্পপ্র্ম্পিপ ল অে বিম্পপিং ও বেম্পসম্পফটকি্ 

 

1.3.1 বিপাি বমম্পি্ ফািংি্ 

 

বিপাি বমম্পিট্ি ম্পেন্যাস ম্পচটত্র বদখাট্া হটর়্টে। এটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত অিংি ম্প্টর়্ গঠিত। 

K. বেস 

▪ বেস হল প্র্টর়্াজ্ীর়্ ম্পেো্া ো সমস্ত বমম্পি্ টুটলি জন্য প্র্টর়্াজ্ীর়্ সমথ ন্ । 

▪ কি্ প্র্ম্পতটিাধ কিাি জন্য ঢালাই বলাহা ম্পদটর়্ ততম্পি ফাঁপা ঢালাই এেিং র্াি উপি 

বিপাটিি সমস্ত অিংি মাউন্ট কিা হর়্। 

▪ এটি এম্োটে ম্পডজাই্ কিা হটর়্টে বর্ এটি বমম্পিট্ি পুটিা বলাড এেিং কাটজি 

উপি কাটিিং টুল দ্বািা বসে কিা বফাস ন ম্প্টত পাটি। 

 

L. কলাম 

▪ এটি ঢালাই বলাহা ম্পদটর়্ ততম্পি, র্া একটি োটিি মটতা এেিং বেটস মাউন্ট কিা হর়্। 

▪ দুটি ম্প্র্ভ নলোটে বমম্পি্যুক্ত গাইডওটর়্ কলাটমি উপটি বদওর়্া আটে র্াি উপি িাম 

বিম্পসটপ্র্াটকে কটি। 

▪ কলামটি ড্রাইে বমকাম্প্জটমি কোি ম্পহটসটে কাজ কটি এেিং বিম্পসটপ্র্াটকটিিং িাম 

এেিং ওর্া়কনটেেলটকও সমথ ন্  কটি। 

 

M. ক্রস বিল 

▪ ক্রস বিল কলাটমি সামট্ি উেম্ব পৃটষ্ঠ মাউন্ট কিা হর়্ র্াি উপি স্যাডল মাউন্ট কিা 

হর়্। 

▪ এম্পলটেটিিং স্ক্রু ব্যেহাি কটি ক্রস বিলটক উত্থাপ্ ো কম্পমটর়্ উেম্ব আটন্দাল্ বেম্পেটল 

বদওর়্া হর়্। 

▪ ক্রসম্পফড স্ক্রু ব্যেহাি কটি স্যাডল সিাট্াি মােটম অনুভূম্পমক আটন্দাল্ বেম্পেটল 

বদওর়্া হর়্। 
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N. বেম্পেল 

▪ বেম্পেলটি স্যাডটলি সাটথ বোি কিা হর্ ়এেিং স্যাডল ক্রস বিল বথটক ক্রসওর়্াইজ 

এেিং উেম্ব ্ড়াচড়া পার়্। 

▪ টি-বোি উপটি এেিং পাটি ক্ল্যাম্পিিংটর়্ি জন্য ব্যেহাি কিা হর়্। 

▪ বেম্পেল বর্ বকা্ প্র্টর়্াজ্ীর়্ বকাণ এ swiveled কিা বর্টত পাটি. 

▪ একটি সাে নজ্ী্ বিপাটি, বেম্পেলটি একটি অনুভূম্পমক অটক্ষি উপি বঘািাট্া হটত 

পাটি এেিং বেম্পেটলি উপটিি অিংিটি উপটি ো ্ীটচ লাগাট্া হটত পাটি। 

▪ োিী োইপ বিপাটি বেম্পেলটিটক আিও িক্ত কিাি জন্য বেম্পেল সমথ ন্  ম্পদটর়্ 

আেকাট্া হর়্। 

 

O. িাম 

▪ িাম কলাম গাইডওটর্ট়ত প্র্ম্পতদা্ বদর়্ এেিং একটি একক-পটর়্ন্ট কাটিিং টুটলি 

সাহাটে টুটলি মাথাটি েহ্ কটি। 

▪ টুল বহডটি ক্ল্যাপাি েটি িটর়্টে, র্া শুধুমাত্র ি যাটমি একটি ফটিার্া়ড ন বোটক কাোি 

ম্পক্রর়্া ঘোর়্ এেিং ি যাটমি ম্পেপিীত বোটক টুলটিি স্লাইম্পডিং মুেটমন্ট ঘোর়্। 

▪ টুটলি কাো ো ম্পফটডি গেীিতা ডাউ্ ম্পফড স্ক্রু দ্বািা বদওর়্া হর়্। 

▪ টুল বহটডি সুইটেল বেস ম্পডগ্রী গ্রযাজুটর়্ি্ আটে, র্া টুল বহডটক বর্টকাট্া ম্পদটক 

সিাটত সাহাে কটি 

 

1.3.2 কুইক ম্পিো্ ন বমকাম্প্জম 

কুইক ম্পিো্ ন বমকাম্প্জম একটি বিপাি বমম্পিট্ি একটি গুরুত্বপূণ ন ম্পদক র্া ্্-কাটিিং বোটকি সমর়্ 

কাটিিং টুটলি দ্রুত ম্পিো্ ন সক্ষম কটি। এই প্র্ম্পক্রর্া়টি উটেখটর্াগ্যোটে বমম্পিট্ি চটক্রি সমর়্টক হ্রাস 

কটি। কুইক ম্পিো্ ন বমকাম্প্জম কীোটে কাজ কটি তাি একটি সিলীকৃত ব্যাখ্যা এেিং একটি বমৌম্পলক 

প্র্দি ন্  এখাট্ িটর্ট়ে: 

  

কুইক ম্পিো্ ন বমকাম্প্জম: 

একটি বিপাি বমম্পিট্, কাটিিং বোক সাধািণত ধীি হর়্, র্া টুলটিটক সুম্প্ম্পদ নষ্ট স্থা্ কাে কিটত বদর্।় 

র্াটহাক, ম্পিো্ ন বোটকি সমর়্, সমর়্ োঁচাট্াি জন্য কাটিিং টুলটিটক দ্রুত ম্পপম্পেটর়্ বর্টত হটে। কুইক 

ম্পিো্ ন বমকাম্প্জম ম্পিো্ ন বোটকি গম্পত পম্পিেতন্  কিটত ম্পগর্া়টিি সিংম্পমেণ ব্যেহাি কটি এটি অজন্ 

কটি। 
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1.3.3 ম্পপ্র্ম্পিপ ল অে বিম্পপিং 

বিম্পপিং হল একটি বমম্পিম্প্িং প্র্ম্পক্রর়্া বর্খাট্ একটি একক-পটর়্ন্ট কাটিিং টুল একটি সমতল, বকৌম্পণক ো 

ক্টুযি পৃষ্ঠ ততম্পি কিটত ওর্া়কনম্পপস বথটক উপাদা্ সম্পিটর়্ বদর়্।  

i. একটি বিপাি বমম্পি্ ি যাটম ম্পসটেল পটর়্ন্ট কাটিিং টুল ধািণ কটি এেিং ওর্া়কনম্পপসটি বেম্পেটলি 

উপটি ম্পস্থি কিা হর়্। 

ii. টুলটিটক ধটি থাকা িামটি ওর্া়কনম্পপটসি উপর র্াতায়াত কটি এেিং ফটিার্া়ড ন বোটকি সমর়্ 

ধাতু কাো হর্ ়র্াটক কাটিিং বোক েটল। 

iii. ম্পিো্ ন বোটকি সমর়্ বকা্ ধাতু কাো হর়্ ্া তাটক আইডল বোক েটল। 

iv. কাটিিং বোটকি বিটষ ম্পফড বদওর়্া হর়্। 

v. সাধািণত, কাটিিং বোক একটি ধীি গম্পতটত সিাম্পলত হর়্ এেিং আইডল বোক দ্রুত ম্পিো্ ন 

বমকাম্প্জটমি সাহাটে একটি উচ্চ গম্পতটত সিাম্পলত হর়্। 

vi. বিপাি বমম্পিট্, কুইক ম্পিো্ ন বমাি্ বমকাম্প্জম ্াটম আটিকটি বমকাম্প্জম আটে। 

1.3.4 বেম্পসম্পফটকি্  

বমম্পিট্ি বমক এেিং মটডটলি উপি ম্প্েনি কটি বেম্পসম্পফটকি্গুম্পল ব্যাপকোটে পম্পিেম্পতনত হটত 

পাটি। একটি বিপাি বমম্পিট্ি তেম্পিষ্টযগুম্পল প্র্দি ন্  কিটত পাটি্: 
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1.4 জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ড্রম্পয়িং ইন্টািটপ্র্ে 
 

সিংজ্ঞা: ইম্পঞ্জম্প্য়াম্পিিং ড্রম্পয়িং এি বকা্ বক্ষটত্র র্খ্ কতকগুম্পল দৃটশ্যি মােটম বকা্ েস্তুটক এক ো একাম্পধক ম্পচত্র 

দ্বািা পম্পিচয় বদওয়া হয় তখ্ তাটক ম্পেউ ো দৃশ্য েটল। 

প্র্কািটেদ: অিংকট্ি ্ীম্পত অনুসাটি ম্পেউ ৪ (চাি) প্র্কাি। র্থা 

K. অথ নগ্রাম্পফক দৃশ্য ো সমরূপীয় দৃশ্য। 

L. আইটসাটমম্পট্রক দৃশ্য ো সমডাইটম্ি্াল দৃশ্য। 

M. অেম্পলক দৃশ্য ো ম্পতর্ নক দৃশ্য। 

N. পাস নটপম্পক্টে দৃশ্য ো পম্পিটপ্র্ম্পক্ষত দৃশ্য। 

অথ নগ্রাম্পফক ম্পেউাঃ বর্ ্ীম্পতটত বকা্ েস্তুি দৃশ্য আলাদা োটে আঁকা হয় এেিং ম্পেউ হইটত েস্তুি প্র্কৃত মাপ সিাসম্পি 

পাওয়া র্ায়। তাটক অথ নগ্রাম্পফক ম্পেউ েটল। 

আইটসাটমম্পট্রক ম্পেউাঃ বর্ ্ীম্পতটত বকা্ েস্তুি দৃশ্য একটি মাত্র দৃটশ্যি মােটম এি তদঘ নয, প্র্স্থ ও উচ্চতাটক বদখাট্া 

হয় এেিং েস্তুি আনুভূম্পমক তল ভূম্পমি সাটথ ৩০০ বকা্ ও লম্ব তল  লম্ব োটে আঁকা হয় তাটক আইটসাটমম্পট্রক ম্পেউ 

েটল। 

অেম্পলক ম্পেউাঃ বর্ ্ীম্পতটত বকা্ েস্তুি দৃশ্য বিখা একটি আনুভূম্পমক, একটি খাড়া ও একটি ভূম্পমি সাটথ ৪৫
০
 বকাট্ 

থাটক তাটক অেম্পলক ম্পেউ েটল। 

বকা্ ঘ্ েস্তুি পম্পিচটয়ি জন্য ম্পত্টি মাটপি দিকাি হয় বর্ম্: ১. তদঘ নয, ২. প্র্স্থ, ৩. উচ্চতা 

এই মাপগুম্পল পাইটত বর্ দৃটশ্যি দিকাি তা ম্পত্ প্র্কাি বর্ম্: ১. েপ ম্পেউ: ইহা হইটত েস্তুি তদঘ নয ও প্র্টস্থি মাপ 

পাওয়া র্ায়। ২. েন্ট ম্পেউাঃ ইহা হইটত েস্তুি তদঘ নয ও উচ্চতাি মাপ পাওয়া র্ায়। ৩. সাইড ম্পেউ: ইহা হইটত েস্তুি 

প্র্স্থ ও উচ্চতাি মাপ পাওয়া র্ায়। 

লাই্ ো বিখা: বকা্ েস্তুি দৃশ্যটক পম্পিিািোটে বুঝাট্াি জন্য ইম্পঞ্জম্প্য়াম্পিিং ড্রম্পয়িং-এ একই ধিট্ি বিখা ব্যেহাি 

্া কটি ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি বিখা ব্যেহাি কিা হয়। ম্পেম্পেন্ন বে্ীি বিখা ম্পেম্পেন্ন অথ ন প্র্কাি কটি তাই প্র্টতযকটি বিখািই 

র্টথষ্ট গুরুত্ব আটে। বর্টহতু এসে বিখা এক এক ধিট্ি অথ ন প্র্কাি কটি থাটক। বিখাি এ অথ ন ো ে্ ন্ াটক 

এযালফাটেেস অে লাই্ েটল। 

বিখাি ্াম বিখাি আকৃম্পত বগ্রড সাইজ 

০১. মাম্পজন্ ো েড নাি লাই্ 

(Margin or Border Line) 

 

 
B 

বেম্পি বমাো 

০২. েস্তুটিখা ো সীমা বিখা 

(Object Line or Visible 

Line) 

 

 
H.B 

বমাো 

০৩. ম্পহটড্ লাই্ ো ম্পেন্ন বিখা 

(Hidden Line or Dotted 

Line) 

 

 
2H 

সরু ো বমাো 

০৪. বকন্দ্র বিখা (Center Line) 
 

 
2H 

সরু 

০৫. পম্পিমাপ বিখা 

(Demension Line) 

 

 
2H 

সরু 
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০৬. েধ নক বিখা (Extension 

Line) 

 

 
2H 

সরু 

০৭. ম্প্টদ নিক বিখা (Leader 

Line) 

 

 
2H 

সরু 

০৮. বেদ বিখা (Section 

Line) 

 

 
2H 

সরু 

০৯. িে ন বেক লাই্ (Short 

Break Line) 

 

 
2H 

সরু ো বমাো 

১০. লিং বেক লাই্ (Long 

Berak Line) 

 

 
2H 

সরু 

বেম্পদত তটলি বিখা (Section 

Plane Line) 

 

 
2H.B 

সরু ও বমাো 

ফযান্টম বিখা (Fantom Line) 
 

 
2H 

সরু 

সহায়ক বিখা (Construction 

Line or Gnide line) 

 

 
2H 

বেম্পি সরু 

K. মাম্পজন্ লাই্ ো েড নাি লাই্: এ ধিট্ি লাই্ অন্যান্য বিখা বথটক বমাো। ড্রম্পয়িং ম্পিটেি চািম্পদটক েড নাি 

লাই্ ো্া হয়। সকল ড্রম্পয়িং এ লাইট্ি ম্পেতটি অিংক্ কিা হয়। 

L. সীমা বিখা: এটি পূণ ন, েষ্ট এেিং সমা্ বমাো। এম্পলম্পেি্ ো্ ইতযাম্পদ দৃটশ্য েন্তুি সীমা ম্প্টদ নিক বর্ বর্ ধািা 

গুটলা োম্পহটি বথটক বদখা র্ায় বসগুটলাটক এ প্র্কাি বিখা দ্বািা বদখাট্া হটয় থাটক। ড্রম্পয়িং এি ম্পেম্পেন্ন দৃশ্য এ 

বিখাই সে নাম্পধক ব্যেহৃত হয়। 

M. অদৃশ্য লাই্ অথো ম্পেন্ন বিখা: এ বিখা অট্কগুটলা সমা্ মাটপি ক্ষুদ্র বিখাি সমম্পষ্ট। সীমাটিখাি মত এটিও 

েষ্ট। ম্পকন্তু অটপক্ষাকৃত সরু। েস্তুি বর্সে ধািাগুটলা োম্পহটি বথটক বদখা র্ায় ্া অথচ ম্পেতটি েতনমা্, 

বসগুটলাটক এ বিখা ম্পদটয় বদখাট্া হটয় থাটক। 

N. বকন্দ্র বিখা: েস্তুি আকৃম্পত হটত তাি অক্ষ ও বকন্দ্র ম্প্টদ নি কিাি জন্য আোি পম্পিমাপ বিখা এি সীমােদ্ধ বকন্দ্র 

বিখাটক েধ নক বিখাি উপি এ বিখা ব্যেহাি হয়। 

O. পম্পিমাপক বিখা: এটি পূ্ ন ও েষ্ট। ম্পকন্তু সীমাটিখা বথটক সরু। মাপ বিখাি উপটি ো এি মেস্থাট্ি ম্পকছু 

অিংি মুটে ঐ স্থাট্ মাপাঙ্ক বলখা থাটক। 

P. েধ নক বিখাাঃ েস্তু বিখা হটত অল্প দুটি পম্পিমাপ বিখা ো্াি েস্তু বিখাি দুে নাি হটত লম্বাোটে বেট্ সাধাি্ত 

পম্পিমাপ বিখাটক সীমােদ্ধ কিা হয়। 

Q. ম্প্টদ নিক বিখাাঃ দুটি েধ নকটিখাি অন্তে নতী স্থাট্ মাপাঙ্ক বলখাি জন্য পর্ নাপ্ত জায়গা ্া হটল ঐ মাপাঙ্কটক 

অন্যত্র ম্পলটখ ঐ স্থা্টক ম্প্টদ নি কিটত অথো বকা্ অিংি সিটকন বকা্ তথ্য বলখাি প্র্টয়াজ্ হটল ঐ 

অিংিটিটক ম্পেটিষোটে বদখাটত এ বিখা ো্া হটয় থাটক। 

R. বেদ বিখাাঃ ইহা সীমাটিখা হটত সরু এেিং ৪৫˚ বত ্ত বিখা। েস্তুি বেদ কিা অেস্থাটক বুঝাটত এই প্র্কাটিি 

বিখা ো্া হটয় থাটক। 

S. িে ন বেক লাই্াঃ ইহা দীঘ ন ম্পেন্ন বিখা। অতযাম্পধক দীঘ ন েস্তুি দৃশ্য পূণ নমাটপ বদখা্ সম্ভে হয় ্া েটল এি ম্পকছু 

অিংিটক েগ্ন অেস্থায় এ বিখা ম্পদটয় বদখাট্া হটয় থাটক। 
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T. দীঘ ন বেক বিখাাঃ েস্তু অতযাম্পধক দীঘ ন হটল পূ্ নোটে দৃশ্য অিংক্ কিা র্ায়্া বতম্ অেস্থায় এি ম্পকছু অিংিটক 

েগ্ন অেস্থায় এ বিখা ম্পদটয় বদখা্ হটয় থাটক। 

 

ম্পেউ হইটত অেটজক্ট অিংক্: 

 

অেটজক্ট হইটত ম্পেউ ো (দৃশ্য) অিংক্: 
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অথ ন গ্রাম্পফক ম্পেউ 

েণ ন্ াাঃ কািখা্ায় অট্ক জটিল েস্তু ততিী কিা হয়। এই েস্তু সিটকন পূণ ন ধািণা লাটেি জন্য ম্পেউ আলাদা 

োটে আঁকা হয়। এই ্ীম্পতটত ম্পেউ এি প্র্টতযকটি বিখা েস্তুি প্র্কৃত মাটপ থাটক ফটল ম্পেউ হইটত প্র্কৃত মাপ 

সহটজই পাওয়া র্ায়। অন্য ্ীম্পতি বেলায় ১টি েস্তুি দৃশ্য হইটত সে মাপ পাওয়া র্ায়। এি বেলায় তা ্য়। 

বকা্ েস্তুি গে্ বুঝটত হটল এক সাটথ দুই ো তটতাম্পধক দৃশ্য কল্প্া কিটত হয়। 
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অথ নগ্রাম্পফক ্ীম্পতটত দৃশ্য অঙ্ক্ কিাি সময় সাধাি্তাঃ দুইটি তল (চষধহে) অনুমা্ কিা হয়। র্থা ঃাঃ 

▪ আনুর্ভম্পমক তল  

▪ উলম্ব তল ো 

আনুর্ভম্পমক /হম্পিটজান্টাল তলাঃ ভূম্পমি সাটথ সমান্তিাটল বর্ তল অেস্থা্ কটি তাই আনুভূম্পমক তল। বর্ম্, 

ঘটিি বমটঝ, বেম্পেটলি উপম্পিোগ ইতযাম্পদ 

উলম্ব/োটি নকযাল তলাঃ বর্ তল ভূম্পমি সাটথ এক সমটকা্ উৎপন্ন কটি ো ইহাি উপি লম্বোটে অেম্পস্থত তাই 

উলম্ব তল। 

আোি উলম্ব ও আনুভূম্পমক তল দুটিি সিংটর্াগ বিখাটক ভূম্পম বিখা েটল। 

 

1.5 জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী কাটিিং ম্পেড, ম্পফড বিে এেিং বডপ থ অে কাে ম্প্ে নাচ্ 

কাটিিং েীডাঃ কাটিিং বোটকি সময় বিপাটিি টুল বর্ গম্পতটত অগ্রসি হয় তাহাি হািটক বিপাটিি কাটিিং েীড 

েটল । ইহা প্র্ম্পত ম্পমম্প্টে ম্পমোটি প্র্কাম্পিত হয়।  

ফীড: প্র্ম্পত কাটিিং বোটকি জন্য বেম্পেলটক আনুভূম্পমক বর্ পম্পিমাণ আগাইয়া বদওয়া হয় তাহা হইল হম্পিজন্টাল 

বিম্পপিং এি জন্য ফীড ।  

ফীড  ম্প্ণ নয়াঃ হম্পিজন্টাল বিম্পপিং এি জন্য  ক্রস ফীড ম্প্ণ নয় কিটত ম্প্টচি সূত্র ব্যেহাি কিা হয় ।     

ফীড = F =Pn ÷ N          

F= ক্রস ফীড, ম্পমম্পম 

P=  ফীড স্ক্রুি ম্পপচ , ম্পম ম্পম  

n =  প্র্ম্পত কাটিিং বোটকি জন্য আগাটয় বদয়া ি যাটচে হুইটলি দাঁটতি সিংখ্যা। 

N =  ি যাটচে হুইটলি বমাে দাঁটতি সিংখ্যা । 

বডপ থ অে কাে: একোটি ো এক কাটে র্তো গেীিতা ম্প্টয় ধাতু ো কার্ নেস্তুটক কাো হয় তাটক বকাটপি গেীিতা 

ো বডপথ অে কাে েলা হয়। ইহা কার্ ন েস্তুি বমম্পিম্প্িং কিা পৃষ্ঠ এেিং বমম্পিম্প্িং ্া কিা পৃটষ্ঠি মটে লম্ব দুিত্বটক 

বুঝায়।  

বসপাি বমম্পিট্ি েীড ও ফীড ম্প্ম্ন ম্পলম্পখত ম্পেষটয়ি উপি ম্প্েনি কটিাঃ 

▪  কাটেি গেীিতা । 

▪  তটলি মসৃণতা।  

▪  বিম্পপিং এি সূক্ষতা।  

▪  টুটলি আকৃম্পত। 

▪  বমম্পিট্ি দৃঢ়তা এেিং িম্পক্ত। 

▪  কাটিোি জন্য ম্যাটিম্পিয়াটলি ধিণ। 

▪  ওয়াকন ম্পপস োঁধাি উপায়। 

▪  টুটলি হাড নট্স। 

বোকাঃ- বিম্পপিং বমম্পিট্ি কাটিিং টুটলি আসা র্াওয়াটক বোক েটল। অথ্যনাৎ বিপাি বমম্পিট্ি ি যাম কর্তক টুলটক 

কার্ নেস্তুি উপি বেম্পলয়া বদওয়া এেিং োম্প্য়া আ্া বক বোক েটল। ইহাটক অট্ক সময় ি যাম বোকও েলা হয় ।  
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কাটিিং বোকাঃ ম্যাটিম্পিয়াল কাোি জন্য উহাি উপি ি যাম কর্তনক কাটিিং টুল বেম্পলয়া বদওয়াটক কাটিিং বসট্রাক েটল। 

অথ নাৎ বর্ বোটক কাটিিং টুল কার্ নেস্তুটক কাটে উহাটক কাটিিং বোক েলা হয়। 

ম্পিো্ ন বোকাঃ কাটিিং বোটকি পম্পিেটতন বর্ বোটক ি যাম কাটিিং টুলটক বপেট্ বেট্ আট্ তাটক ম্পেে না্ বোক 

েটল। আথ নাৎ কাটিিং বোটকি পিেতীটত পু্িায় কাোি জন্য কাটিিং টুটলি ম্পফটি র্াওয়া ো ম্পফটি আসাটক ম্পিে না্ 

বোক েলা হয়। 

বোটকি তদঘ নযাঃ কার্ নেস্তুটক কাোি জন্য কাটিিং টুল বর্ দুিটত্বি মটে আসা র্াওয়া কটি বস দুিত্বটক বোটকি তদঘ নয  

েটল। 

বোটকি (কাটিিং বোটকি) তদঘ নয প্র্থমতাঃ বমম্পিম্প্িং কম্পিোি তটলি তদঘ নয দ্বািা ম্প্ধ নাম্পিত হয়। ম্পকন্তু কাটিিং বোটকি 

বিটষ ম্পচপস ম্পক্ল্য়াটিটিি জন্য ৬-১০ ম্পম.ম্পম এেিং কাটিিং বোটকি শুরুটত ক্ল্যাপাি েিটক র্থার্থ বসে হটত সময় 

ম্পদটত কাটিিং টুলটক ১২-২০ ম্পম. ম্পম. চলাচল কম্পিটত হয়।  কাটজই কাটিিং বোটকি তদঘ নয কার্ নেস্তুি তধঘ নয বথটক 

সাধাি্োটে ৩০ ম্পমম্পম  বেিী িাখটত হয় । সুতািািং ি যাম এডজাস্ট্ কম্পিটত কাটিিং বোটকি তদঘ নয হওয়া উম্পচত 

কটেি তদঘ নয + ৩০ ম্পম. ম্পম. (প্র্ায়) ।              

বোটকি সিংখ্যা:  বোটকি সিংখ্যা েলটত প্র্ম্পত ম্পমম্প্টে কাটিিং বোটকি সিংখ্যাটক বুঝায় । কাটিিং বোক এেিং 

ম্পিো্ ন বোক ম্পমটল একটি বোক সিংখ্যা ধিা হয় । ম্প্টম্নি সূত্র ব্যেহাি কটি  বোটকি সিংখ্যা ম্প্ণ নয় কিা র্ায় ।  

   N = 600x cs / L              N= প্র্ম্পত ম্পমম্প্টে কাটিিং বোটকি সিংখ্যা।  

                                              CS= কাটিিং ম্পেড, ম্পমোি প্র্ম্পত ম্পমম্প্ে ম্পহসাটে।  

                                               L= কাটিিং বোটকি তদঘ নয, ম্পমম্পম । 

1.6 জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্যাটেম্পিয়াল এেিং কাটিিং টুল ম্প্ে নাচ্ 

ম্পেম্পেন্ন প্র্কাি বসপাি কাটিিং টুল স্াক্ত কিণাঃ- 

িাউন্ড ব্াজ টুল: এটি রুক্ষ অপাটিিট্ি জন্য ব্যেহৃত হর়্। 

টুটলি বকা্ েপ বিক ব্ই। এটিি সাইড বিক অযাটেল আটে, 

১০ বথটক ২০০ এি মটে। বগালাকাি টুল দুই ধিট্ি অনুভূম্পমক 

পৃটষ্ঠি রুক্ষ র্টন্ত্রি জন্য ব্যেহৃত হর়্। বগালাকাি ্ াটকি টুল োম 

হাটত ো ডা্ হাটত হটত পাটি। অন্য ধিট্ি বগালাকাি ্াটকি 

টুল র্া ক্রযাঙ্ক কিা ো োঁকাট্া হর়্ তা উেম্ব পৃষ্ঠতটলি র্টন্ত্রি 

জন্য ব্যেহৃত হর়্। এটি বগালাকাি ্াক কাোি সিঞ্জাম ম্পহসাটে 

পম্পিম্পচত। 

 

িয়াি ব্াজ টুল: এই টুলটি কাজ বিষ কিাি জন্য ব্যেহৃত হর়্। 

কাটিিং প্র্াটন্তি ম্পেম্পেন্ন প্র্স্থ থাকটত পাটি। এটি কীওটর্ ় এেিং 

খাঁজগুম্পলি ্ীটচি পৃষ্ঠগুম্পলটক বমম্পি্ কিটতও ব্যেহৃত হর়্। 
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সাইড ম্পিটসম্পসিং টুল: এটি একটি ম্পেটিষ টুল র্া টি স্লে এেিং 

ন্যাটিা স্লে বমম্পি্ কিাি জন্য ব্যেহৃত হর়্। এই টুল োম হাত 

এেিং ডা্ উের়্ হটত পাটি 

 

পাটি নিং অফ টুল: এটি পাটি নিং অফ অপাটিি্ জন্য ব্যেহৃত হর়্. 

এটি সরু স্লে কাোি জন্যও ব্যেহৃত হর়্। এি বকা্ সাইড বিক 

এটেল ব্ই। এটিি সামট্ এেিং পাটিি ম্পক্ল্র়্াটিি বকাণ ৩ 

ম্পডম্পগ্র 

 

Goose necked tool: এটি ম্পরিং টুল ্াটমও পম্পিম্পচত। 

 

 

 

1.7 কটিাট্ন্ট ততিী কিাি জন্য অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নািণ 

উপাদা্গুম্পল সঠিকোটে এেিং দক্ষতাি সাটথ উত্পাম্পদত হর়্ তা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি 

ম্প্ধ নািণ কিা বমম্পিম্প্িংটর্ি় একটি গুরুত্বপূণ ন পদটক্ষপ। এই ম্পসটকাটয়ি একটি ওর্া়কনম্পপসটক চূডা়ন্ত উপাদাট্ 

রূপান্তি কিাি জন্য ম্পেম্পেন্ন বমম্পিম্প্িং প্র্ম্পক্রর়্াগুম্পল বকম্ হটে তাি রূপটিখা বদর়্।  
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K. ইম্পঞ্জম্প্র়্াম্পিিং ড্রম্পর়্িং, বেম্পসম্পফটকি্ এেিং অন্যান্য প্র্াসম্পেক ডকুটমটন্টি্ সহ কাটজি 

প্র্টর়্াজ্ীর়্তাগুম্পল পুঙ্খানুপুঙ্খোটে পর্ নাটলাচ্া কিা।  

L. উপযুক্ত ওর়্াকনম্পপস উপাদা্ ম্প্ে নাচ্ কিা।  

M. টুল এেিং কাটিিং প্যািাম্পমোি ম্প্ে নাচ্ কিা।  

N. টুল বসে আপ কিা।  

O. ওর্া়কনম্পপস পম্পজিম্প্িং বসে কিা।   

P. প্র্কৃত বিম্পপিং অপাটিি্ শুরু কিাি আটগ, বসেআপ র্াচাই কিাি জন্য ম্পফড এেিং কাটেি গেীিতা সহ 

বেস্ট্ িা্ কিা।   
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বসলফ বচক (Self Check)- ১:  বিম্পপিং অপাটিিট্ি জন্য প্র্স্তুত কিা 

 

প্র্ম্পিক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উপটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে পাে কটি ম্প্টচি প্র্শ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্র্শ্নাঃ   

 

1 বিপাি বমম্পিট্ি ম্পক? 

উিি:  

 

2 বিম্পপিং ম্পক? 

উিি:  

 

3 বিপাি বমম্পিট্ি ব্যেহৃত ম্পক? 

উিি:  

 

4 বিপাি বমম্পিট্ি আকাি ো সাইজ কত? 

উিি:   

 

5 বিপাি বমম্পিট্ি কত প্র্কাি ও ম্পক ম্পক? 

উিি:  

 

6 বিপাটিি বমই্ পাে নস এি ্াম ম্পলখ?  

উিি:  

 

7 বিপাটিি অম্পিলািী পাে নস এি কাজ ম্পক? 

উিি:   

 

8 বিপাি বমম্পিট্ি এি কাটিিং ম্পেড, ম্পফড বিে এেিং বডপ থ অে কাে ম্প্ে নাচ্ প্র্ম্পক্রয়া কী?  

উিি:  
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উিিপত্র (Answer Key)-১: বলদ অপাটিি্ জন্য প্র্স্তুত কিা 

 

 

1 বিপাি বমম্পিট্ি ম্পক? 

উিি: বিপাি বমম্পিট্ি সিংজ্ঞাাঃ 

ধাতু খন্ডটক বেম্পেটলি োইটস আেদ্ধ কম্পিয়া লম্বা লম্পম্ব োটে ি যাম আটগ ম্পপেট্ চাম্পলত হটয় একটি কাটিিং টুল 

দ্বািা ধাতু খটন্ডি পৃটষ্ঠি অপ্র্টয়াজ্ীয় অিংি কাটিিং কিা হয়, তাটক বিপাি বমম্পি্ েটল।  

 

2 বিম্পপিং ম্পক? 

উিি: বিম্পপিংাঃ বিপাি বমম্পিট্ বর্ সকল অপাটিি্ কিা হয় তাটক বিম্পপিং েটল। বিম্পপিং সমতল পৃষ্ঠ উৎপন্ন 

কটি র্াহা হম্পিজন্টাল, োটি নকযাল এেিং অযাঙ্গুঁলাি হটত পাটি ।  

 

 

3 বিপাি বমম্পিট্ি ব্যেহৃত ম্পক? 

উিি: ম্প্টম্নাক্ত কাটজ বসপাি বমম্পি্ ব্যেহৃত হয়াঃ 

প্রুে কাো, স্লে কাো, চাম্পেি ঘাে কাো, ডােটেইল কাো, ক্টে্ ও ক্টেি বিম্পডয়াস কাো, আনুর্ভম্পমক তল 

কাো, উলম্ব তল কাো এেিং বকৌম্প্ক তল কাো ইতযাম্পদ।    

 

4 বিপাি বমম্পিট্ি আকাি ো সাইজ কত? 

উিি:  বিপাি বমম্পিট্ি আকাি ো সাইজাঃ 

বিপাি বমম্পিট্ি মাপ ি যাটমি বোটকি সে নাম্পধক তদঘ নয অথ নাৎ বমম্পিট্ সে নাম্পধক র্তো তদঘ নযটি কার্ নেসÍ কােটত 

পািা র্ায় তাি দ্বািা প্র্কাি কিা হয় এেিং একটি স্ট্যান্ডাড ন বিপাটি সে নাম্পধক মাটপি ঘ্েস্তুটক ধিটত ও কােটত 

পািা র্ায়। বর্ম্ একটি ১৬ ইম্পি বিম্পপিং বমম্পি্ ো বিপাি েলটত বুঝাটে বর্, বমম্পিট্ি ি যামটি বোটকি দুরুত্ব 

ও বেম্পেটলি আড়া আম্পড় ফীটডি দুিত্ব এেিং বেম্পেল বথটক কাটিিং টুটলি উচ্চতা সে নাম্পধক ১৬ ইম্পিি ম্পকম্পিত 

অম্পধক হটে র্াটত ১৬ ইম্পি একটি ঘ্ েস্তুটক কােটত পািা র্ায়। আোি ম্পমম্প্টে কতোি কােটত পাটি, বসই 

সিংখ্যা  ম্পদটয়ও বিপাটিি মাপ বদওয়া হটয় থাটক । 

 

5 বিপাি বমম্পিট্ি কত প্র্কাি ও ম্পক ম্পক? 

উিি: বিপাি বমম্পিট্ি প্র্কাটেদাঃ-  বিপাি বমম্পিট্ি গে্ ও ম্প্ম নাটণি উটেশ্য অনুসাটি ম্পেম্পেন্নোটে 

বেণীম্পেেক্ত কিা হটয়টে । বর্ম্াঃ-  বিপাি বমম্পিট্ি গে্ ও ব্যেহাি ম্পহসাটে দুই প্র্কাি । র্থাাঃ-  

১) লম্বা লম্পম্ব গে্ ো হম্পিজন্টাল।  

২) খাড়া ো োটি নকযাল। 

আোি চল্ িম্পক্ত ম্পহসাটে ও দুই প্র্কাি। র্থাাঃ- 

১) র্াম্পন্ত্রক বকৌিল িম্পক্ত ো বমকাম্প্জম পাওয়াি। 

২) তিল প্র্োহ ো হাইটড্রাম্পলক িম্পক্তটত চাম্পলত।  

ি যাটমি র্াতায়াটতি প্র্কাি অনুসাটি- 

১) বস্ট্ি্ািী োইপ বিপাি বমম্পি্ । 
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২) ট্রাটেম্পলিং বহড োইপ বিপাি বমম্পি্ ।  

বেম্পেটলি ম্পডজাইট্ি প্র্কাি অনুসাটি -   

  ১) স্ট্যান্ডাড ন বিপাি বমম্পি্। 

  ২) ইউম্প্োস নাল বিপাি বমম্পি্ ।  

কাটিিং বোটকি ম্পদক অনুসাটি -   

১) পুি োইপ বিপাি বমম্পি্ ।  

২) ড্র োইপ বিপাি বমম্পি্ 

 

6 বিপাটিি বমই্ পাে নস এি ্াম ম্পলখ?  

উিি: বিপাটিি বমই্ পাে নস 

▪ োটি নকযাল টুল ফীড হযাটন্ডল 

▪ টুল স্লাইড 

▪ ি যাম লম্পকিং ক্ল্যাি 

▪ ি যাম 

▪ কলাম 

▪ েীড বচঞ্জ পুলী 

▪ বমােি 

▪ ফীড কটরাল ম্পডি 

▪ সুইচ 

▪ বোক এডজাম্পস্ট্িং শ্যাফে 

▪ স্ট্াটি নিং ম্পলোি 

▪ োটি নকযাল ক্রস বিল এম্পলটেটিিং শ্যাফে 

▪ বেম্পেল ক্রস ফীড স্ক্রু 

▪ বেস 

▪ বেম্পেল 

▪ বেম্পেল সাটপাে ন 

▪ োইস 

▪ টুল বপাস্ট্ 

▪ ক্ল্যাপাি েি 

 

7 বিপাটিি অম্পিলািী পাে নস এি কাজ ম্পক? 

উিি:   

অযাডজাটস্ট্েল স্লাইম্পডিং সাটপাে ন: এটি একটি সাটপাে ন োকচাি র্া ি যাটমি তদঘ নয েিােি কাটিিং টুল বহাডাি 

(টুল বপাস্ট্) ধটি িাটখ এেিং গাইড কটি। কাোি গেীিতা ম্প্র়্ন্ত্রণ কিটত এটি উেম্বোটে সামঞ্জস্য কিা 

বর্টত পাটি। 
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োইস: োইস হল একটি ক্ল্যাম্পিিং ম্পডোইস র্া বিপাটিি বেম্পেটল ওর়্াকনম্পপসটক সুিম্পক্ষত কিটত ব্যেহৃত 

হর়্। এটি আকৃম্পতি প্র্ম্পক্রর়্াি সমর়্ উপাদা্টিটক দৃঢ়োটে ধটি িাটখ। 

টুল বপাস্ট্: টুল বপাস্ট্ কাটিিং টুল ধািণ কটি এেিং সামঞ্জস্যটর্াগ্য স্লাইম্পডিং সমথ নট্ মাউন্ট কিা হর্।় ম্পেম্পেন্ন 

কাটেি জন্য কাটিিং টুটলি অেস্থাট্ এটি অনুভূম্পমকোটে সিাট্া বর্টত পাটি। 

ক্ল্যাপাি েি: ক্ল্যাপাি েি হল একটি কব্জাযুক্ত সমাটেি র্াটত কাোি টুল থাটক। এটি ি যাটমি ম্পিো্ ন বোটকি 

সমর্ ়টুলটিটক ওর্া়কনম্পপসটি তুটল ম্প্টত বদর়্, অপ্র্টর়্াজ্ীর়্ পম্পিধা্ বিাধ কটি এেিং কাটেি গুণমা্ উন্নত 

কটি। 

টুল ম্পফড হযাটন্ডল: এটি একটি হযাটন্ডল র্া কাটিিং বোটকি সমর়্ কাটিিং টুটলি ম্পফড মুেটমন্ট ম্প্র়্ন্ত্রণ কটি। 

এটি বর্ হাটি টুলটি ওর়্াকনম্পপটসি সাটথ জম্পডত় তা ম্প্ধ নািণ কটি। 

গ্রযাজুটর়্টেড কলাি: গ্রযাজুটর়্টেড কলাি প্র্ার়্ই কাোি গেীিতা পম্পিমাপ কিটত ব্যেহৃত হর়্। এটি উেম্ব ম্পফড 

স্ক্রুি সাটথ সিংযুক্ত এেিং কাটেি পেন্দসই গেীিতা বসে কিটত বঘািাট্া বর্টত পাটি। 

ি যাম ক্ল্যাম্পিিং ্াে: এই োদামটি ি যামটিটক উেম্বোটে তাি অেস্থা্ সামঞ্জস্য কিাি পটি ম্প্িাপদ কটি। 

এটি ম্প্ম্পিত কটি বর্ কাো প্র্ম্পক্রর়্া চলাকালী্ ি যামটি ম্পস্থি থাটক। 

বিল ইম্পন্ডটকেি: বিল ইম্পন্ডটকেি হল একটি পম্পিমাপ র্ন্ত্র র্া ি যাম এেিং টুল বপাটস্ট্ি অেস্থা্ ম্প্র্ভ নলোটে 

বসে কিটত ব্যেহৃত হর়্, র্া সুম্প্ম্পদ নষ্ট কাে অজনট্ সহার্ত়া কটি। 

ক্ল্াচ হযাটন্ডল: ক্ল্াচ হযাটন্ডল বিপাটিি ড্রাইে বমকাম্প্জমটক ম্প্যুক্ত কটি এেিং ম্পেম্পেন্ন কটি, র্া কাটিিং বোক 

এেিং ম্পিো্ ন বোটকি সমর্ ়ি যামটক ্ড়াচড়া কিটত বদর়্। 

ক্রস ট্রযাোস ন হযাটন্ডল: ক্রস ট্রযাোস ন হযাটন্ডল বেম্পেটলি পার্শ্বীর্ ়গম্পতম্পেম্পধ (ক্রস ম্পফড) ম্প্র্ন়্ত্রণ কটি, র্াি ফটল 

ওর্া়কনম্পপসটিটক তাি প্র্স্থ জুটড ়আকাি বদওর়্া র্ার্।় 

টুল স্লাইড: টুল স্লাইড হল টুল বপাস্ট্ অযাটসম্বম্পলি অিংি র্া কাটিিং টুল ধািণ কটি। ম্পেম্পেন্ন কাটেি জন্য টুটলি 

অেস্থাট্ি জন্য এটি অনুভূম্পমকোটে সামঞ্জস্য কিা বর্টত পাটি। 

সুইটেল বেস: ম্পকছু বিপাটিি একটি সুইটেল বেস থাটক র্া বেম্পেলটিটক একটি বকাটণ কাত কিটত বদর়্। 

এটি আ্ত পৃষ্ঠতল কাো জন্য দিকািী।  

ক্রস বিল: ক্রস বিল টুল বহড ধটি িাটখ এেিং ম্পেম্পেন্ন উচ্চতাি ওর্া়কনম্পপস ম্পমেমাে কিাি জন্য উেম্বোটে 

সামঞ্জস্য কিা বর্টত পাটি। 

ক্রস বিল এম্পলটেটিিং স্ক্রু: এই স্ক্রু প্র্ম্পক্রর়্াটি ক্রস বিটলি উেম্ব অেস্থা্ সামঞ্জস্য কিটত ব্যেহৃত হর্।় 

বেম: বেম পুটিা বিপাি বমম্পিট্ি জন্য কাোটমাগত সমথ ন্  প্র্দা্ কটি। 

ড্রাইম্পেিং বমােি: ড্রাইম্পেিং বমােি বিপািটক িম্পক্ত বদর়্, ি যামটক সিাটত এেিং কাটিিং অপাটিি্ কিটত 

প্র্টর্া়জ্ীর্ ়ঘূণ ন্  িম্পক্ত প্র্দা্ কটি। 
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8 বিপাি বমম্পিট্ি এি কাটিিং ম্পেড, ম্পফড বিে এেিং বডপ থ অে কাে ম্প্ে নাচ্ প্র্ম্পক্রয়া কী?  

উিি:  

কাটিিং েীডাঃ কাটিিং বোটকি সময় বিপাটিি টুল বর্ গম্পতটত অগ্রসি হয় তাহাি হািটক বিপাটিি কাটিিং 

েীড েটল । ইহা প্র্ম্পত ম্পমম্প্টে ম্পমোটি প্র্কাম্পিত হয়।  

 

ফীড: প্র্ম্পত কাটিিং বোটকি জন্য বেম্পেলটক আনুভূম্পমক বর্ পম্পিমাণ আগাইয়া বদওয়া হয় তাহা হইল 

হম্পিজন্টাল বিম্পপিং এি জন্য ফীড ।  

 

ফীড  ম্প্ণ নয়াঃ হম্পিজন্টাল বিম্পপিং এি জন্য  ক্রস ফীড ম্প্ণ নয় কিটত ম্প্টচি সূত্র ব্যেহাি কিা হয় ।     

ফীড = F =Pn ÷ N          

F= ক্রস ফীড, ম্পমম্পম 

P=  ফীড স্ক্রুি ম্পপচ , ম্পম ম্পম  

n =  প্র্ম্পত কাটিিং বোটকি জন্য আগাটয় বদয়া ি যাটচে হুইটলি দাঁটতি সিংখ্যা। 

N =  ি যাটচে হুইটলি বমাে দাঁটতি সিংখ্যা । 

বডপ থ অে কাে: একোটি ো এক কাটে র্তো গেীিতা ম্প্টয় ধাতু ো কার্ নেস্তুটক কাো হয় তাটক বকাটপি 

গেীিতা ো বডপথ অে কাে েলা হয়। ইহা কার্ ন েস্তুি বমম্পিম্প্িং কিা পৃষ্ঠ এেিং বমম্পিম্প্িং ্া কিা পৃটষ্ঠি মটে 

লম্ব দুিত্বটক বুঝায়।  
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জে-ম্পিে (Job Sheet)-১.১: বিপাি বমম্পিট্ি ম্পেম্পেন্ন অিংি ম্পচম্পহহত কিা। 

   

জটেি ্ামাঃ বিপাি বমম্পিট্ি ম্পেম্পেন্ন অিংি ম্পচম্পহহত কিা।  

কাটজি 

ধািাাঃ 

1. OHS অনুসি্ কটি PPE পম্পিধা্ কিা। 

2. বসপাি বমম্পি্ ম্পচম্পিত কিা। 

3. বসপাি বমম্পি্ এি ম্পেম্পেন্ন অিংটিি সাটথ পম্পিম্পচম্পত। 

4. বকা্ অিংি ম্পচ্টত অসুম্পেধা হটল ম্পিক্ষটকি পি যামি ন ্াও । 

5. বমম্পি্ বদটখ ম্পেম্পেন্ন অিংটিি ্াম েল । 

6. কাটজি বিটষ PPE র্থাস্থাট্ িাখা। 

7. কাজ বিটষ ওয়াকনিপ োটলাোটে পম্পিষ্কাি পম্পিেন্ন কিা। 

ড্রম্পয়িংাঃ 

 

 

1.   2.   

3.   4.   

5.   6.   

7.   8.   

9.   10.   

11.   12.   

13.   14.   
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet)- ১.১: বিপাি বমম্পিট্ি ম্পেম্পেন্ন অিংি ম্পচম্পহহত কিা। 

 

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু   বজাড়া ০১ 

2  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে  সিংখ্যা ০১ 

4  েয়লাি সুে  সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লােস  বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস  সিংখ্যা ০১ 

 

প্র্টয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসপাি বমম্পি্  সিংখ্যা ০১ 
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জে-ম্পিে (Job Sheet)-১.২: বসপাি বমম্পিট্ি accessories এেিং attachment ম্পচম্পিত করা 

   

জটেি ্ামাঃ বসপাি বমম্পিট্ি accessories এেিং attachment ম্পচম্পিত করা  

কাটজি 

ধািাাঃ 

1. OHS অনুসি্ কটি PPE পম্পিধা্ করুন।  

2. ম্পেম্পেন্ন প্র্কাি বসপাি বমম্পিট্ি accessories এেিং attachmentঃ   বহম্পে োইস, হাফ 

বেম্পেল, টুল বহাডাি, বেম্পেল সাটপাে ন ইতযাম্পদ সংগ্রহ করুন।  

3. বকা্ অিংি ম্পচ্টত অসুম্পেধা হটল ম্পিক্ষটকি পরামি ন ননন। 

4. কাটজি বিটষ PPE র্থাস্থাট্ িাখুন।  

5. কাজ বিটষ ওয়াকনিপ োটলাোটে পম্পিষ্কাি পম্পিেন্ন করুন। 

ড্রম্পয়িংাঃ 
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet)- ১.২: বসপাি বমম্পিট্ি accessories এেিং attachment 

ম্পচম্পিত করা 

 

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

  

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু   বজাড়া ০১ 

2  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে  সিংখ্যা ০১ 

4  েয়লাি সুে  সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লােস  বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস  সিংখ্যা ০১ 

 

প্র্টয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসপাি বমম্পি্  সিংখ্যা ০১ 
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ম্পিখ্ফল - ২: বিম্পপিং অপাটিি্ সিন্ন কিটত পািটে 
 

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড 

 

1. অপাটিিট্ি ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী টুল বহাম্পডিং ম্পডোইস এেিং টুল 

ব্ল্যাঙ্ক ম্পসটলক্ট কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. অপাটিিট্ি ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী বিপাি বমম্পি্, অযাটিসম্পিজ, 

ম্পসটেল পটয়ন্ট কাটিিং টুলস, ম্যাটেম্পিয়াল, কাটিিং ফ্লুইড, টুলস  এেিং 

ইকুইপটমন্ট ব্যেহাি কিটত সক্ষম হটয়টে 

3. বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী বিম্পপিং ওয়াকন অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নাম্পিত 

কিটত সক্ষম হটয়টে 

4. জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা কিটত সক্ষম 

হটয়টে  

5. জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী বিম্পপিং অপাটিি্ সিন্ন কিটত সক্ষম 

হটয়টে 

6. র্থার্থ বকৌিল, বমজাম্পিিং টুল এেিং ইকুইপটমন্ট ব্যেহাি কটি 

বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ কিটত সক্ষম 

হটয়টে  

িতন ও ম্পিটসাস ন 1. প্র্কৃত কম নটক্ষটত্র অথো প্র্ম্পিক্ষণ পম্পিটেি 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্র্টজক্টি 

6. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

7. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

8. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

9. অম্পডও ম্পেম্পডও ম্পেোইস 

ম্পেষয়েস্তু 1. টুল বহাম্পডিং ম্পডোইস এেিং টুল ব্ল্যাঙ্ক  

2. বিপাি বমম্পি্, অযাটিসম্পিজ, ম্পসটেল পটয়ন্ট কাটিিং টুলস, ম্যাটেম্পিয়াল, 

কাটিিং ফ্লুইড, টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট ব্যেহাি  

3. বিম্পপিং ওয়াকন অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নািণ 

4. বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা  

5. বিম্পপিং অপাটিি্ সিন্ন কিা 

6. বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ কিা 

জে/োি/অযাম্পক্টম্পেটি 

1. বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে সমান্তিাল পৃষ্ঠ ততিী করু্ 

2. বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে েী- ব্ল্ক ততিী করু্ 

3. বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে স্লে ততিী করু্ 

4. বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে ম্পত্রর্ভজ ততিী করু্ 

5. বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে ইউ-ব্ল্ক ততিী করু্  
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প্র্ম্পিক্ষণ পদ্ধম্পত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্র্দি ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পিত অনুিীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীল্ (Individual Practice) 

6. প্র্টজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্র্দি ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্র্শ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (Portfoilo)   
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ম্পিক্ষণ/প্র্ম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) - ২: বিম্পপিং অপাটিি্ সিন্ন কিা 

 

এই ম্পিখ্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

 

ম্পিখ্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকিণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

অনুসিণ কিটত হটে।  

1. ম্প্টদ নি্া পড়ু্।  

2. ই্ফিটমি্ ম্পিে পড়টত হটে। 2. ই্ফিটমি্ ম্পিে ২ : বিম্পপিং অপাটিি্ সিন্ন কিা।   

3. বসলফ বচটক প্র্দি প্র্শ্নগুটলাি উিি 

প্র্দা্ করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটথ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক ম্পিে ২ -এ বদয়া প্র্শ্নগুটলাি উিি প্র্দা্ করু্।   

 

  উিিপত্র ২ -এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/োি ম্পিে ও বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টম্নাক্ত জে/োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে/োি সিাদ্ করু্ 

▪ জে ম্পিে ২.১ বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে সমান্তিাল পৃষ্ঠ 

ততিী কিা  

▪ বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ২.১ বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে 

সমান্তিাল পৃষ্ঠ ততিী কিা 

 

▪ জে ম্পিে ২.২ বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে েী- ব্ল্ক ততিী 

কিা  

▪ বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ২.২ বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে 

েী- ব্ল্ক ততিী কিা   
 

▪ জে ম্পিে ২.৩ বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে স্লে ততিী কিা 

▪ বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ২.৩ বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে স্লে 

ততিী কিা  
 

▪ জে ম্পিে ২.৪ বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে ম্পত্রর্ভজ ততিী কিা   

▪ বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ২.৪ বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে 

ম্পত্রর্ভজ ততিী কিা  

 

▪ জে ম্পিে ২.৫ বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে ইউ-ব্ল্ক ততিী  

▪ বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ২.৫ বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে ইউ-

ব্ল্ক ততিী 
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ই্ফিটমি্ ম্পিে (Information Sheet) ২: বিম্পপিং অপাটিি্ সিন্ন কিা 

ম্পিখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমি্ িীে পটড় ম্পিক্ষাথীগণ-  

 

2.1 টুল বহাম্পডিং ম্পডোইস এেিং টুল ব্ল্যাঙ্ক পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে।  

2.2 বিপাি বমম্পি্, অযাটিসম্পিজ, ম্পসটেল পটয়ন্ট কাটিিং টুলস, ম্যাটেম্পিয়াল, কাটিিং ফ্লুইড, টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট 

ব্যেহাি পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে।  

2.3 বিম্পপিং ওয়াকন অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নািণ পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে।  

2.4 বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে। 

2.5 বিম্পপিং অপাটিি্ সিন্ন কিাি পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে।  

2.6 বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ কিাি পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে।  

 

2.1 টুল বহাম্পডিং ম্পডোইস এেিং টুল ব্ল্যাঙ্ক   

বিম্পপিং ম্পক্রর্া়কলাপগুম্পল কার্ নকিোটে পম্পিচাল্া কিাি জন্য এেিং সঠিক ফলাফল অজনট্ি জন্য উপযুক্ত টুল 

বহাম্পডিং ম্পডোইস এেিং টুল ব্ল্যাঙ্ক ম্প্ে নাচ্ কিা অপম্পিহার্ ন। বিম্পপিং অপাটিিট্ি প্র্টর্া়জ্ীর্ত়া অনুসাটি আপম্প্ 

কীোটে এই উপাদা্গুম্পল বেটে ম্প্টত পাটি্ তা এখাট্ িটর়্টে: 

টুল বহাম্পডিং ম্পডোইস: 

K. টুল বপাস্ট্: এটি বিপাি বমম্পিট্ি প্র্ধা্ অিংি। এটি টুলটি ধািণ কটি এেিং এটিটক পািেম্পিক গম্পত 

প্র্দা্ কটি। এটি ঢালাই বলাহা ম্পদটয় ততম্পি এেিং কলাটমি উপি ম্পদটয় চটল। এটি িকাি আমন দ্বািা সিংযুক্ত 

থাটক র্া ক্রযাঙ্ক-চাম্পলত বমম্পিট্ এি গম্পত সিেিাহ কটি এেিং র্ম্পদ বমম্পি্টি হাইটড্রাম্পলক চাম্পলত হয় 

তটে এটি দ্বািা সিংযুক্ত থাটক।  

L. ক্ল্যাপাি েি: ক্ল্যাপাি েি হল একটি কব্জাযুক্ত সমাটেি র্াটত কাোি টুল থাটক। এটি কাোি গুণমা্ 

উন্নত কটি, ম্পিো্ ন বোটকি সমর়্ টুলটিটক ওর্া়কনম্পপসটি তুটল ম্প্টত বদর্।় ক্ল্যাপাি েিটি োলোটে 

িক্ষণাটেক্ষণ কিা এেিং সাম্পিেদ্ধ িটর়্টে তা ম্প্ম্পিত করু্। 

M. টুল বহাডাি: আপম্প্ বর্ ধিট্ি কাটিিং টুল ব্যেহাি কিটে্ তাি উপি ম্প্েনি কটি (একক-পটর়্ন্ট টুল, 

মাম্পিপল-পটর়্ন্ট টুল, ইতযাম্পদ), একটি উপযুক্ত টুল বহাডাি ম্প্ে নাচ্ করু্ র্া টুলটিটক ম্প্িাপটদ আঁকটড় 

ধটি এেিং সঠিকোটে সাম্পিেদ্ধ কটি। 

N. োইস ো ওর্া়কনটহাম্পডিং ম্পফিচাি: র্ম্পদ ওর্া়কনম্পপসটিটক বিপ কিাি সমর়্ ম্প্িাপটদ ধটি িাখটত হর়্ তটে 

একটি উপযুক্ত োইস ো ম্পফিচাি বেটে ম্প্্ র্া ম্পস্থম্পতিীলতা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্ট অেস্থা্ প্র্দা্ কটি। 

টুল ব্ল্যাঙ্ক  : 

K. উপাদা্: ওর্া়কনম্পপস উপাদা্ এেিং অম্পেটপ্র্ত বিম্পপিং অপাটিিট্ি জন্য উপযুক্ত একটি উপাদা্ বথটক 

ততম্পি একটি টুল ফাঁকা চর়্্ করু্। সাধািণ উপকিণগুম্পলি মটে িটর়্টে উচ্চ-গম্পতি ইোত (HSS) 

এেিং কাে নাইড। 

L. কাটিিং এজ ম্পপ্র্পাটিি্: কাম্পিত কাটিিং পািফিম্যাি অজনট্ি জন্য টুল খাম্পলি কাটিিং প্র্ান্তটি সঠিকোটে 

মাটি এেিং তীক্ষ্ণ কিা হটর়্টে তা ম্প্ম্পিত করু্। 

M. টুল সাইজ: একটি টুল ফাঁকা আকাি ম্প্ে নাচ্ করু্ র্া অপাটিিট্ি প্র্টর়্াজ্ীর়্তাি সাটথ বমটল এেিং 

ওর্া়কনম্পপস ো বমম্পিট্ি উপাদা্গুম্পলি সাটথ হস্তটক্ষপ এডা়টত প্র্টর্া়জ্ীর্ ়োড়পত্র প্র্দা্ কটি। 
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2.2 বিপাি বমম্পি্, অযাটিসম্পিজ, ম্পসটেল পটয়ন্ট কাটিিং টুলস, ম্যাটেম্পিয়াল, কাটিিং ফ্লুইড, টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট 

ব্যেহাি  

বিম্পপিং ম্পক্রর়্াকলাপগুম্পল পম্পিচাল্া কিাি জন্য ম্প্র্ভ নলতা এেিং দক্ষতা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য ম্পেম্পেন্ন সিঞ্জাম, সিঞ্জাম, 

উপকিণ এেিং আনুষাম্পেক ব্যেহাি কিা জম্পড়ত। অপাটিিট্ি প্র্টর়্াজ্ীর়্তা অনুসাটি প্র্ম্পতটি উপাদা্ কীোটে 

ব্যেহাি কিা হর়্ তা এখাট্: 

 

K. বিপাি বমম্পিট্ি অযাম্পেটকি্: 

▪ অেযন্তিীণ স্প্লাই্ ততম্পি কিা হর়্। 

▪ এটি অনুভূম্পমক, উেম্ব ো বকাটণ বসাজা এেিং সমতল সমতল ততম্পি কটি। 

▪ এটি ম্পগর়্াটিি জন্য দাঁতও ততম্পি কিটত পাটি। 

▪ এই বমম্পি্গুম্পলটত কীওটর়্ ম্পদটর়্ পুম্পল ো ম্পগর়্াি ততম্পি কিা র্ার়্। 

▪ এটি উিল, অেতল ো দুটিি ম্পমেটণি আকািও ততম্পি কটি। 

 

L. অযাটিসম্পিজ অযাম্পেটকি্: 

বেস 

▪ বেস হল প্র্টর়্াজ্ীর়্ ম্পেো্া ো সমস্ত বমম্পি্ টুটলি জন্য প্র্টর়্াজ্ীর়্ সমথ ন্ । 

▪ কি্ প্র্ম্পতটিাধ কিাি জন্য ঢালাই বলাহা ম্পদটর়্ ততম্পি ফাঁপা ঢালাই এেিং র্াি উপি বিপাটিি সমস্ত অিংি 

মাউন্ট কিা হর়্। 

▪ এটি এম্োটে ম্পডজাই্ কিা হটর়্টে বর্ এটি বমম্পিট্ি পুটিা বলাড এেিং কাটজি উপি কাটিিং টুল দ্বািা 

বসে কিা বফাস ন ম্প্টত পাটি। 

কলাম 

▪ এটি ঢালাই বলাহা ম্পদটর়্ ততম্পি, র্া একটি োটিি মটতা এেিং বেটস মাউন্ট কিা হর়্। 

▪ দুটি ম্প্র্ভ নলোটে বমম্পি্যুক্ত গাইডওটর্ ়কলাটমি উপটি বদওর়্া আটে র্াি উপি িাম বিম্পসটপ্র্াটকে কটি। 

▪ কলামটি ড্রাইে বমকাম্প্জটমি কোি ম্পহটসটে কাজ কটি এেিং বিম্পসটপ্র্াটকটিিং িাম এেিং ওর্া়কনটেেলটকও 

সমথ ন্  কটি। 

 

ক্রস বিল 

▪ ক্রস বিল কলাটমি সামট্ি উেম্ব পৃটষ্ঠ মাউন্ট কিা হর়্ র্াি উপি স্যাডল মাউন্ট কিা হর়্। 

▪ এম্পলটেটিিং স্ক্রু ব্যেহাি কটি ক্রস বিলটক উত্থাপ্ ো কম্পমটর়্ উেম্ব আটন্দাল্ বেম্পেটল বদওর়্া হর়্। 

▪ ক্রসম্পফড স্ক্রু ব্যেহাি কটি স্যাডল সিাট্াি মােটম অনুভূম্পমক আটন্দাল্ বেম্পেটল বদওর়্া হর়্। 

বেম্পেল 

▪ বেম্পেলটি স্যাডটলি সাটথ বোি কিা হর্ ়এেিং স্যাডল ক্রস বিল বথটক ক্রসওর়্াইজ এেিং উেম্ব ্ড়াচড়া 

পার়্। 

▪ টি-বোি উপটি এেিং পাটি ক্ল্যাম্পিিংটর়্ি জন্য ব্যেহাি কিা হর়্। 

▪ বেম্পেল বর্ বকা্ প্র্টর়্াজ্ীর়্ বকাণ এ swiveled কিা বর্টত পাটি. 

▪ একটি সাে নজ্ী্ বিপাটি, বেম্পেলটি একটি অনুভূম্পমক অটক্ষি উপি বঘািাট্া হটত পাটি এেিং বেম্পেটলি 

উপটিি অিংিটি উপটি ো ্ীটচ লাগাট্া হটত পাটি। 

▪ োিী োইপ বিপাটি বেম্পেলটিটক আিও িক্ত কিাি জন্য বেম্পেল সমথ ন্  ম্পদটর়্ আেকাট্া হর়্। 
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িাম 

▪ িাম কলাম গাইডওটর্ট়ত প্র্ম্পতদা্ বদর়্ এেিং একটি একক-পটর়্ন্ট কাটিিং টুটলি সাহাটে টুটলি মাথাটি 

েহ্ কটি। 

▪ টুল বহডটি ক্ল্যাপাি েটি িটর়্টে, র্া শুধুমাত্র ি যাটমি একটি ফটিার্া়ড ন বোটক কাোি ম্পক্রর়্া ঘোর্ ়এেিং 

ি যাটমি ম্পেপিীত বোটক টুলটিি স্লাইম্পডিং মুেটমন্ট ঘোর্।় 

▪ টুটলি কাো ো ম্পফটডি গেীিতা ডাউ্ ম্পফড স্ক্রু দ্বািা বদওর়্া হর়্। 

▪ টুল বহটডি সুইটেল বেস ম্পডগ্রী গ্রযাজুটর়্ি্ আটে, র্া টুল বহডটক বর্টকাট্া ম্পদটক সিাটত সাহাে কটি 

 

M. কাটিিং ফ্লুইড: 

▪ তাপ ্ষ্ট কিটত, ঘষ নণ কমাটত এেিং বমম্পি্যুক্ত পৃটষ্ঠি ম্পফম্প্স উন্নত কিটত কাটিিং ফ্লুইড ো কুল্যান্ট 

কাটিিং এম্পিয়াটত লাগা্। 

▪ র্ম্পদ একটি কাটিিং তিল ব্যেহাি কিা হয়, এটি একটি দ্রেণীর়্ বতল হওয়া উম্পচত র্া প্র্ায় ১ অিংি বতল 

বথটক ২০ বথটক ৩০ অিংি জটলি সামঞ্জটস্যি সাটথ ম্পমম্পেত হয়।  

  

2.3 বিম্পপিং ওয়াকন অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নািণ 

উপাদা্গুম্পল সঠিকোটে এেিং দক্ষতাি সাটথ উত্পাম্পদত হর়্ তা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি 

ম্প্ধ নািণ কিা বমম্পিম্প্িংটর্ি় একটি গুরুত্বপূণ ন পদটক্ষপ। এই ম্পসটকাটয়ি একটি ওয়াকনম্পপসটক চূড়ান্ত উপাদাট্ রূপান্তি 

কিাি জন্য ম্পেম্পেন্ন বমম্পিম্প্িং প্র্ম্পক্রয়াগুটলা বকম্ হটে তাি রূপটিখা বদয়।  

 

 

K. ইম্পঞ্জম্প্র়্াম্পিিং ড্রম্পর়্িং, বেম্পসম্পফটকি্ এেিং অন্যান্য প্র্াসম্পেক ডকুটমটন্টি্ সহ কাটজি 

প্র্টর়্াজ্ীর়্তাগুম্পল পুঙ্খানুপুঙ্খোটে পর্ নাটলাচ্া কিা।  

L. উপযুক্ত ওর়্াকনম্পপস উপাদা্ ম্প্ে নাচ্ কিা।  

M. টুল এেিং কাটিিং প্যািাম্পমোি ম্প্ে নাচ্ কিা।  

N. টুল বসে আপ কিা।  

O. ওর্া়কনম্পপস পম্পজিম্প্িং বসে কিা।   

P. প্র্কৃত বিম্পপিং অপাটিি্ শুরু কিাি আটগ, বসেআপ র্াচাই কিাি জন্য ম্পফড এেিং কাটেি গেীিতা সহ 

বেস্ট্ িা্ কিা।   

 

 

 

 



 

38 
 

2.4 বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা কিা 

বমম্পি্টি সঠিকোটে কাজ কিটে এেিং সঠিক এেিং সামঞ্জস্যপূণ ন ফলাফল বদটে তা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য বিম্পপিং 

অপাটিি্গুম্পল চালাট্াি আটগ বমম্পিট্ি কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। কাটজি প্র্টর্া়জ্ীর়্তা 

অনুসাটি আপম্প্ কীোটে বমম্পিট্ি কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা কিটত পাটি্ তা এখাট্: 

ধাপ ১: বমম্পি্ পম্পিদি ন্  কিা। 

ধাপ ২: পাওর্া়ি অ্ এেিং কার্ নকিী বচক কিা।  

ধাপ ৩: বেম্পেল এেিং টুল বসেআপ কিা।  

ধাপ ৪: বেস্ট্ কাে চালা্।  

ধাপ ৫: মাম্পত্রক র্াচাই কিা।  

ধাপ ৬: সািটফস ম্পফম্প্ি বচক কিা।  

 

2.5 বিম্পপিং অপাটিি্ সিন্ন কিা 

বিম্পপিং ম্পক্রর্া়কলাপ সিাদট্ি জন্য ওর্া়কনম্পপসটি সঠিকোটে বমম্পি্ কিা হটর্ট়ে এেিং কাটজি প্র্টর্া়জ্ীর্ত়াগুম্পল 

পূিণ কটি তা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য র্ত্নিীল পম্পিকল্প্া এেিং সিাদট্ি প্র্টর়্াজ্। কাটজি প্র্টর়্াজ্ীর়্তা অনুসাটি 

উম্পেম্পখত বিম্পপিং অপাটিি্গুম্পলি প্র্ম্পতটি কীোটে সিাম্পলত হটত পাটি তা এখাট্ িটর়্টে: 

 

K. হিাইজন্টাল বেই্ সািটফস: 

▪ বমম্পিট্ি বেম্পেটল ম্প্িাপটদ ওর়্াকনম্পপস বসে আপ কিা।  

▪ উপযুক্ত কাটিিং টুল চর়্্ করু্ এেিং কাটেি পেন্দসই গেীিতাি জন্য টুল বপাস্ট্ সামঞ্জস্য কিা।  

▪ বমম্পি্টিটক ম্প্যুক্ত করু্ এেিং ওর্া়কনম্পপটস একটি সমতল, অনুভূম্পমক পৃষ্ঠ ততম্পি কিটত কাটিিং বোকটি 

চালা্। 

▪ এটি কাটজি প্র্টর়্াজ্ীর়্তা পূিণ কটি তা ম্প্ম্পিত কিটত বমম্পি্যুক্ত পৃটষ্ঠি মাত্রা এেিং পৃটষ্ঠি ম্পফম্প্স 

পম্পিমাপ কিা।  

L. োটি নকাল বেই্ সািটফস : 

▪ অনুভূম্পমক সমতল পৃটষ্ঠি অনুরূপ, ওর্া়কনম্পপসটি সুিম্পক্ষত করু্ এেিং সঠিক সিঞ্জামটি চর়্্ কিা।  

▪ উেম্ব কাটেি জন্য টুল বপাস্ট্ এেিং বমম্পি্ বসটিিংস সামঞ্জস্য কিা।  

▪ একটি উেম্ব সমতল পৃষ্ঠ ততম্পি কিটত কাটিিং বোক সিাদ্ কিা।  

▪ বমম্পি্যুক্ত পৃটষ্ঠি মাত্রা এেিং পৃটষ্ঠি গুণমা্ পিীক্ষা কিা।  

M. ই্ম্পসম্পল্``১বয়ড সািটফস : 

▪ ওর্া়কনটেেটলি বকাণ বসে করু্ ো আ্ত পৃটষ্ঠি প্র্টর়্াজ্ীর়্ বকাটণি সাটথ বমটল টুল বপাস্ট্ সামঞ্জস্য 

কিা।  

▪ উপযুক্ত টুল ম্প্ে নাচ্ করু্ এেিং বসই অনুর্ার্ী় অেস্থা্ কিা।  

▪ কাটিিং বোক চালা্ আ্ত পৃষ্ঠ আকৃম্পত. 

▪ সঠিকতা ম্প্ম্পিত কিটত বকাণ, মাত্রা এেিং পৃটষ্ঠি ম্পফম্প্স পম্পিমাপ কিা।  

N. বগ্রাটেদ সািটফস: 

▪ পেন্দসই খাঁজ প্র্স্থ এেিং আকৃম্পতি সাটথ বমটল এম্ একটি কাটিিং টুল চর়্্ কিা।  

▪ খাঁজ কাোি জন্য টুল বপাস্ট্ এেিং বমম্পি্ বসটিিংস সামঞ্জস্য কিা।  

▪ খাঁজ ততম্পি কিটত কাটিিং বোকটি সিাদ্ কিা।  
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▪ খাঁটজি মাত্রা, প্র্স্থ, গেীিতা এেিং সাম্পিেদ্ধতা ম্প্র্ভ নলতাি সাটথ পম্পিমাপ কিা।  

O. িটেটেড সািটফস: 

▪ স্লে প্র্স্থ এেিং আকৃম্পতি জন্য উপযুক্ত একটি টুল ম্প্ে নাচ্ কিা।  

▪ বমম্পি্ বসটিিংস এেিং টুল বপাস্ট্ সামঞ্জস্য করু্. 

▪ স্লে ততম্পি কিটত কাটিিং বোক চালা্। 

▪ স্লটেি মাত্রা এেিং প্র্াম্পন্তককিণ র্াচাই কিটত পম্পিমাপ র্ন্ত্র ব্যেহাি কিা।  

P. ইন্টাি্াল ম্পস্প্লট্স এন্ড ম্পগয়ার্ তীথ: 

▪ পেন্দসই স্প্লাই্ ো ম্পগর়্াি টুথ বপ্র্াফাইল সহ একটি বোম্পচিং টুল ো অনুরূপ কাটিিং টুল ব্যেহাি কিা।  

▪ বমম্পিট্ ওর্া়কনম্পপস বসে আপ করু্, সঠিক প্র্াম্পন্তককিণ ম্প্ম্পিত কিা।  

▪ অেযন্তিীণ স্প্লাই্ ো ম্পগর়্াি দাঁত ততম্পি কিটত বমম্পি্টিটক ম্প্যুক্ত কিা।  

▪ সঠিক পম্পিমাটপি সিঞ্জাম ব্যেহাি কটি বমম্পি্যুক্ত দাঁটতি বপ্র্াফাইল এেিং মাত্রা পিীক্ষা কিা।  

Q. ব্ল্াইন্ড বহাল, কী ওটয়, স্প্লাই্ এন্ড ম্পগয়ার্ তীথ:  

▪ বমম্পিট্ ওর্া়কনম্পপস বসে আপ করু্, সুম্প্ম্পদ নষ্ট প্র্াম্পন্তককিণ ম্প্ম্পিত কিা।  

▪ প্র্টর়্াজ্ীর়্ অপাটিিট্ি জন্য উপযুক্ত টুল বেটে ম্প্্ (ব্ল্াইন্ড বহাল ম্পড্রম্পলিং, কীওটর়্ বিম্পপিং ইতযাম্পদ)। 

▪ অপাটিিট্ি জন্য টুল বপাস্ট্ এেিং বমম্পি্ বসটিিংস সামঞ্জস্য কিা।  

▪ প্র্টর়্াজ্ অনুর্ার়্ী কাো ো তুিপু্ অপাটিি্ সিাল্. 

▪ কাটজি বেম্পসম্পফটকি্ পূিণ কিটত তেম্পিষ্টযগুম্পলি মাত্রা, গেীিতা এেিং বপ্র্াফাইলগুম্পল পম্পিমাপ কিা।  

 

2.6 বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ কিা 

বেম্পসম্পফটকিট্ি সাটথ সামঞ্জস্য বিটখ কাজটি পিীক্ষা কিা এেিং পম্পিমাপ কিা ম্পক্রর়্াকলাটপি সঠিকতা এেিং 

গুণমা্ ম্প্ম্পিত কিাি জন্য একটি গুরুত্বপূণ ন পদটক্ষপ। এই উটেটশ্য আপম্প্ কীোটে উপযুক্ত বকৌিল, পম্পিমাটপি 

সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাম ব্যেহাি কিটত পাটি্ তা এখাট্: 

 

ধাপ ১: বেম্পসম্পফটকি্ পর্ নাটলাচ্া কিা। 

ধাপ ২: উপযুক্ত পম্পিমাপ সিঞ্জাম ম্প্ে নাচ্ কিা। 

ধাপ ৩: ম্পেজুযর্া়ল পম্পিদি ন্  কিা।  

ধাপ ৪: ডায়াটমি্াল পম্পিমাপ কিা। 

ধাপ ৫: পৃটষ্ঠি ম্পফম্প্স পম্পিদি ন্  কিা।  

ধাপ ৬: বেড এেিং ম্পগর়্াি পম্পিমাপ কিা।  

ধাপ ৭: ম্প্র্ভ নলতা ম্প্ম্পিত কিটত গুরুত্বপূণ ন মাত্রাগুম্পলটক দুোি-টচক কিা।   
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বসলফ বচক (Self Check) – ২: বিম্পপিং অপাটিি্ সিন্ন কিা 

 

প্র্ম্পিক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উপটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে পাে কটি ম্প্টচি প্র্শ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্র্শ্নাঃ   

 

1. টুল বহাম্পডিং ম্পডোইস ম্পক ম্পক? 

উিি:  

 

 

2. বিম্পপিং ওয়াকন অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি  ম্পক? 

উিি:  

 

3. হিাইজন্টাল বেই্ সািটফস বিম্পপিং অপাটিি্ ম্পলখ? 

উিি:   

 

4. োটি নকাল বেই্ সািটফস বিম্পপিং অপাটিি্ ম্পলখ? 

উিি:   

 

5. বগ্রাটেদ সািটফস বিম্পপিং অপাটিি্ ম্পলখ? 

উিি:   

 

6. িটেটেড সািটফস বিম্পপিং অপাটিি্ ম্পলখ? 

উিি:   

 

7. ইন্টাি্াল ম্পস্প্লট্স এন্ড ম্পগয়ার্ তীথ বিম্পপিং অপাটিি্ ম্পলখ? 

উিি:   

 

8. ব্ল্াইন্ড বহাল, কী ওটয়, স্প্লাই্ এন্ড ম্পগয়ার্ তীথ বিম্পপিং অপাটিি্ ম্পলখ? 

উিি:   
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উিিপত্র (Answer key) – ২: বিম্পপিং অপাটিি্ সিন্ন কিা 

 

1. টুল বহাম্পডিং ম্পডোইস ম্পক ম্পক? 

উিি: টুল বহাম্পডিং ম্পডোইস: 

K. টুল বপাস্ট্: টুল বপাস্ট্ কাটিিং টুল ধািণ কটি এেিং সামঞ্জস্যটর্াগ্য স্লাইম্পডিং সমথ নট্ মাউন্ট কিা হর্।় 

একটি টুল বপাস্ট্ চর়্্  করু্ র্া সুিম্পক্ষতোটে টুলটি ধটি িাটখ এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্ট সমন্বটর্ি় জন্য অনুমম্পত 

বদর়্। 

L. ক্ল্যাপাি েি: ক্ল্যাপাি েি হল একটি কব্জাযুক্ত সমাটেি র্াটত কাোি টুল থাটক। এটি কাোি গুণমা্ 

উন্নত কটি, ম্পিো্ ন বোটকি সমর়্ টুলটিটক ওর্া়কনম্পপসটি তুটল ম্প্টত বদর্।় ক্ল্যাপাি েিটি োলোটে 

িক্ষণাটেক্ষণ কিা এেিং সাম্পিেদ্ধ িটর়্টে তা ম্প্ম্পিত করু্। 

M. টুল বহাডাি: আপম্প্ বর্ ধিট্ি কাটিিং টুল ব্যেহাি কিটে্ তাি উপি ম্প্েনি কটি (একক-পটর়্ন্ট টুল, 

মাম্পিপল-পটর়্ন্ট টুল, ইতযাম্পদ), একটি উপযুক্ত টুল বহাডাি ম্প্ে নাচ্ করু্ র্া টুলটিটক ম্প্িাপটদ আঁকটড় 

ধটি এেিং সঠিকোটে সাম্পিেদ্ধ কটি। 

N. োইস ো ওর্া়কনটহাম্পডিং ম্পফিচাি: র্ম্পদ ওর্া়কনম্পপসটিটক বিপ কিাি সমর়্ ম্প্িাপটদ ধটি িাখটত হর্ ়তটে 

একটি উপযুক্ত োইস ো ম্পফিচাি বেটে ম্প্্ র্া ম্পস্থম্পতিীলতা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্ট অেস্থা্ প্র্দা্ কটি। 

2. বিম্পপিং ওয়াকন অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি  ম্পক? 

উিি:  

K. ইম্পঞ্জম্প্র়্াম্পিিং ড্রম্পর়্িং, বেম্পসম্পফটকি্ এেিং অন্যান্য প্র্াসম্পেক ডকুটমটন্টি্ সহ কাটজি 

প্র্টর়্াজ্ীর়্তাগুম্পল পুঙ্খানুপুঙ্খোটে পর্ নাটলাচ্া কিা।  

L. উপযুক্ত ওর়্াকনম্পপস উপাদা্ ম্প্ে নাচ্ কিা।  

M. টুল এেিং কাটিিং প্যািাম্পমোি ম্প্ে নাচ্ কিা।  

N. টুল বসে আপ কিা।  

O. ওর্া়কনম্পপস পম্পজিম্প্িং বসে কিা।   

P. প্র্কৃত বিম্পপিং অপাটিি্ শুরু কিাি আটগ, বসেআপ র্াচাই কিাি জন্য ম্পফড এেিং কাটেি গেীিতা 

সহ বেস্ট্ িা্ কিা।   

3. হিাইজন্টাল বেই্ সািটফস বিম্পপিং অপাটিি্ ম্পলখ? 

উিি:  হিাইজন্টাল বেই্ সািটফস: 

▪ বমম্পিট্ি বেম্পেটল ম্প্িাপটদ ওর়্াকনম্পপস বসে আপ কিা।  

▪ উপযুক্ত কাটিিং টুল চর়্্ করু্ এেিং কাটেি পেন্দসই গেীিতাি জন্য টুল বপাস্ট্ সামঞ্জস্য কিা।  

▪ বমম্পি্টিটক ম্প্যুক্ত করু্ এেিং ওর্া়কনম্পপটস একটি সমতল, অনুভূম্পমক পৃষ্ঠ ততম্পি কিটত কাটিিং বোকটি 

চালা্। 

▪ এটি কাটজি প্র্টর়্াজ্ীর়্তা পূিণ কটি তা ম্প্ম্পিত কিটত বমম্পি্যুক্ত পৃটষ্ঠি মাত্রা এেিং পৃটষ্ঠি ম্পফম্প্স 

পম্পিমাপ কিা।  

4. োটি নকাল বেই্ সািটফস বিম্পপিং অপাটিি্ ম্পলখ? 

উিি:  োটি নকাল বেই্ সািটফস : 

▪ অনুভূম্পমক সমতল পৃটষ্ঠি অনুরূপ, ওর্া়কনম্পপসটি সুিম্পক্ষত করু্ এেিং সঠিক সিঞ্জামটি চর়্্  কিা।  



 

42 
 

▪ উেম্ব কাটেি জন্য টুল বপাস্ট্ এেিং বমম্পি্ বসটিিংস সামঞ্জস্য কিা।  

▪ একটি উেম্ব সমতল পৃষ্ঠ ততম্পি কিটত কাটিিং বোক সিাদ্ কিা।  

▪ বমম্পি্যুক্ত পৃটষ্ঠি মাত্রা এেিং পৃটষ্ঠি গুণমা্ পিীক্ষা কিা।  

5. বগ্রাটেদ সািটফস বিম্পপিং অপাটিি্ ম্পলখ? 

উিি:  বগ্রাটেদ সািটফস: 

▪ পেন্দসই খাঁজ প্র্স্থ এেিং আকৃম্পতি সাটথ বমটল এম্ একটি কাটিিং টুল চর়্্ কিা।  

▪ খাঁজ কাোি জন্য টুল বপাস্ট্ এেিং বমম্পি্ বসটিিংস সামঞ্জস্য কিা।  

▪ খাঁজ ততম্পি কিটত কাটিিং বোকটি সিাদ্ কিা।  

▪ খাঁটজি মাত্রা, প্র্স্থ, গেীিতা এেিং সাম্পিেদ্ধতা ম্প্র্ভ নলতাি সাটথ পম্পিমাপ কিা।  

6. িটেটেড সািটফস বিম্পপিং অপাটিি্ ম্পলখ? 

উিি:  িটেটেড সািটফস: 

▪ স্লে প্র্স্থ এেিং আকৃম্পতি জন্য উপযুক্ত একটি টুল ম্প্ে নাচ্ কিা।  

▪ বমম্পি্ বসটিিংস এেিং টুল বপাস্ট্ সামঞ্জস্য করু্. 

▪ স্লে ততম্পি কিটত কাটিিং বোক চালা্। 

▪ স্লটেি মাত্রা এেিং প্র্াম্পন্তককিণ র্াচাই কিটত পম্পিমাপ র্ন্ত্র ব্যেহাি কিা।  

7. ইন্টাি্াল ম্পস্প্লট্স এন্ড ম্পগয়ার্ তীথ বিম্পপিং অপাটিি্ ম্পলখ? 

উিি:  ইন্টাি্াল ম্পস্প্লট্স এন্ড ম্পগয়ার্ তীথ: 

▪ পেন্দসই স্প্লাই্ ো ম্পগর়্াি টুথ বপ্র্াফাইল সহ একটি বোম্পচিং টুল ো অনুরূপ কাটিিং টুল ব্যেহাি কিা।  

▪ বমম্পিট্ ওর্া়কনম্পপস বসে আপ করু্, সঠিক প্র্াম্পন্তককিণ ম্প্ম্পিত কিা।  

▪ অেযন্তিীণ স্প্লাই্ ো ম্পগর়্াি দাঁত ততম্পি কিটত বমম্পি্টিটক ম্প্যুক্ত কিা।  

▪ সঠিক পম্পিমাটপি সিঞ্জাম ব্যেহাি কটি বমম্পি্যুক্ত দাঁটতি বপ্র্াফাইল এেিং মাত্রা পিীক্ষা কিা।  

 

8. ব্ল্াইন্ড বহাল, কী ওটয়, স্প্লাই্ এন্ড ম্পগয়ার্ তীথ বিম্পপিং অপাটিি্ ম্পলখ? 

উিি:  ব্ল্াইন্ড বহাল, কী ওটয়, স্প্লাই্ এন্ড ম্পগয়ার্ তীথ:  

▪ বমম্পিট্ ওর্া়কনম্পপস বসে আপ করু্, সুম্প্ম্পদ নষ্ট প্র্াম্পন্তককিণ ম্প্ম্পিত কিা।  

▪ প্র্টর়্াজ্ীর়্ অপাটিিট্ি জন্য উপযুক্ত টুল বেটে ম্প্্ (ব্ল্াইন্ড বহাল ম্পড্রম্পলিং, কীওটর়্ বিম্পপিং ইতযাম্পদ)। 

▪ অপাটিিট্ি জন্য টুল বপাস্ট্ এেিং বমম্পি্ বসটিিংস সামঞ্জস্য কিা।  

▪ প্র্টর়্াজ্ অনুর্ার়্ী কাো ো তুিপু্ অপাটিি্ সিাল্. 

▪ কাটজি বেম্পসম্পফটকি্ পূিণ কিটত তেম্পিষ্টযগুম্পলি মাত্রা, গেীিতা এেিং বপ্র্াফাইলগুম্পল পম্পিমাপ কিা।  
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জে ম্পিে (Job Sheet) – ২.১: বিপাি বমম্পিট্ি সাহাটে সমান্তিাল পৃষ্ঠ ততিী কিা  

   

জটেি ্ামাঃ বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে সমান্তিাল পৃষ্ঠ ততিী কিা   

কাটজি ধািাাঃ 1. OHS অনুসি্ কটি PPE পম্পিধা্ করু্ 

2. কাটিিং বোক এেিং ম্পিে না্ বোক স্াক্ত করু্ 

3. টুলওয়াকন ম্পপসটক সঠিক োটে োইে ম্পদ্ 

4. ্াম্বাি অফ বোক এেিং ফীড অনুর্ায়ী বমম্পি্ বসে করু্।   

5. এখ্ জেটিটক বসপাি বমম্পিট্ োলোটে বলটেল কটি আনুর্ভম্পমক োটে োঁধু্ 

6.  

7. জটেি চািটি তলটক মাপানুর্ায়ী মাল বকটে বসম্পপিং করু্। 

8. ড্রইিং এি মাটপি সটে ম্পমলইয়া বদখু্টদখু্ কাটজি বিটষ PPE র্থাস্থাট্ 

িাখু্।  

9. কাজ বিটষ ওয়াকনিপ োটলাোটে পম্পিষ্কাি পম্পিেন্ন করু্।  

ড্রম্পয়িংাঃ 
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet)- ২.১: বিপাি বমম্পিট্ি সাহাটে সমান্তিাল পৃষ্ঠ ততিী কিা 

 

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু   বজাড়া ০১ 

2  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে  সিংখ্যা ০১ 

4  েয়লাি সুে  সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লােস  বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস  সিংখ্যা ০১ 

 

প্র্টয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসপাি বমম্পি্  সিংখ্যা ০১ 

2  এযাডজাটষ্টেল বিি  সিংখ্যা ০১ 

3  বমম্পি্ োইস  সিংখ্যা ০১ 

4  টুলম্পেে  সিংখ্যা ০১ 

5  এডজাটষ্টেল বিি  সিংখ্যা ০১ 

6  ষ্টীলরুল  সিংখ্যা ০১ 

7  স্ক্রাইোি  সিংখ্যা ০১ 

8  বসন্টাি পাি  সিংখ্যা ০১ 

9  হযামাি  সিংখ্যা ০১ 

10  ট্রাইিয়াি  সিংখ্যা ০১ 

11  অটয়ল কযা্  সিংখ্যা ০১ 

12  অটয়ল কযা্  সিংখ্যা ০১ 

13  োম্প্ নয়াি কযাম্পলপাস ন  সিংখ্যা ০১ 

14  মাম্পকনিং কালাি  সিংখ্যা ০১ 

 

প্র্টয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ: 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  কাষ্ট আয়ি্ োি ৩.৫″x৩.৫″x৫″ বকম্পজ প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2  কাটিিং ফ্লুইড  ম্পলাঃ প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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জে ম্পিে (Job Sheet) – ২.২: বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে েী- ব্ল্ক ততিী কিা  

   

জটেি ্ামাঃ বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে েী- ব্ল্ক ততিী কিা 

কাটজি 

ধািাাঃ 

1. OHS অনুসি্ কটি PPE পম্পিধা্ করু্। 

2. কাটিিং বোক এেিং ম্পিে না্ বোক ম্প্ধ নাি্ করু্। 

3. টুলওয়াকন ম্পপসটক সঠিক োটে োইে ম্পদ্।  

4. ্াম্বাি অফ বোক এেিং ফীড অনুর্ায়ী বমম্পি্ বসে করু্ ।  

5. এখ্ জেটিটক বসপাি বমম্পিট্ োলোটে বলটেল কটি আনুর্ভম্পমক োটে োঁধু্। 

6. জটেি চািটি তলটক মাপানুর্ায়ী মাল বকটে বসম্পপিং করু্। 

7. এখ্ ম্পচটত্রিমাপানুর্ায়ী জটেি উপি মাম্পকনিং করু্। জটেি উপি স্ক্রাইোি দ্বািা দাগ ো্াি 

পি অেশ্যই বসন্টাি  পাম্পিিং করু্। 

8. ম্পচটত্রি মাপানুর্ায়ী বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে েী ব্ল্কটি ততিী করু্। 

9. ড্রইিং এি মাটপি সটে ম্পমলইয়া বদখু্ ।  

10. কাটজি বিটষ PPE র্থাস্থাট্ িাখা। 

11. কাজ বিটষ ওয়াকনিপ োটলাোটে পম্পিষ্কাি পম্পিেন্ন করু্। 

ড্রম্পয়িংাঃ 
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet)- ২.২: বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে েী- ব্ল্ক ততিী কিা 

  

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু   বজাড়া ০১ 

2  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে  সিংখ্যা ০১ 

4  েয়লাি সুে  সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লােস  বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস  সিংখ্যা ০১ 

 

প্র্টয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসপাি বমম্পি্  সিংখ্যা ০১ 

2  এযাডজাটষ্টেল বিি  সিংখ্যা ০১ 

3  বমম্পি্ োইস  সিংখ্যা ০১ 

4  টুলম্পেে  সিংখ্যা ০১ 

5  এডজাটষ্টেল বিি  সিংখ্যা ০১ 

6  ষ্টীলরুল  সিংখ্যা ০১ 

7  স্ক্রাইোি  সিংখ্যা ০১ 

8  বসন্টাি পাি  সিংখ্যা ০১ 

9  হযামাি  সিংখ্যা ০১ 

10  ট্রাইিয়াি  সিংখ্যা ০১ 

11  অটয়ল কযা্  সিংখ্যা ০১ 

12  অটয়ল কযা্  সিংখ্যা ০১ 

13  োম্প্ নয়াি কযাম্পলপাস ন  সিংখ্যা ০১ 

14  মাম্পকনিং কালাি  সিংখ্যা ০১ 

 

প্র্টয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ: 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  কাষ্ট আয়ি্ োি ৩.৫″x৩.৫″x৫″ বকম্পজ প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2  কাটিিং ফ্লুইড  ম্পলাঃ প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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জে ম্পিে (Job Sheet) – ২.৩: বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে স্লে ততিী কিা  

   

জটেি ্ামাঃ বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে স্লে ততিী কিা  

কাটজি 

ধািাাঃ 

1. OHS অনুসি্ কটি PPE পম্পিধা্ কিা। 

2. কাটিিং বোক এেিং ম্পিে না্ বোক স্াক্তকি্ । 

3. টুলওয়াকন ম্পপসটক সঠিক োটে োইে দাও।  

4. ্াম্বাি অফ বোক এেিং ফীড অনুর্ায়ী বমম্পি্ বসে কি । 

5. এখ্ জেটিটক বসপাি বমম্পিট্ োলোটে বলটেল কটি আনুর্ভম্পমক োটে োঁধটত হটে । 

6. জটেি চািটি তলটক মাপানুর্ায়ী মাল বকটে বসম্পপিং করু্। 

7. এখ্ ম্পচটত্রিমাপানুর্ায়ী জটেি উপি মাম্পকনিং করু্। জটেি উপি স্ক্রাইোি দ্বািা দাগ ো্াি 

পি অেশ্যই বসন্টাি  পাম্পিিং কটি ম্প্টত হটে । 

8. ম্পচটত্রি মাপানুর্ায়ী বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে স্লে ততিী করু্। 

9. ড্রইিং এি মাটপি সটে ম্পমলইয়া বদখু্ ।কাটজি বিটষ PPE র্থাস্থাট্ িাখা। 

10. কাজ বিটষ ওয়াকনিপ োটলাোটে পম্পিষ্কাি পম্পিেন্ন কিা। 

ড্রম্পয়িংাঃ 
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet)- ২.৩: বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে স্লে ততিী কিা 

 

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু   বজাড়া ০১ 

2  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে  সিংখ্যা ০১ 

4  েয়লাি সুে  সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লােস  বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস  সিংখ্যা ০১ 

 

প্র্টয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসপাি বমম্পি্  সিংখ্যা ০১ 

2  এযাডজাটষ্টেল বিি  সিংখ্যা ০১ 

3  বমম্পি্ োইস  সিংখ্যা ০১ 

4  টুলম্পেে  সিংখ্যা ০১ 

5  এডজাটষ্টেল বিি  সিংখ্যা ০১ 

6  ষ্টীলরুল  সিংখ্যা ০১ 

7  স্ক্রাইোি  সিংখ্যা ০১ 

8  বসন্টাি পাি  সিংখ্যা ০১ 

9  হযামাি  সিংখ্যা ০১ 

10  ট্রাইিয়াি  সিংখ্যা ০১ 

11  অটয়ল কযা্  সিংখ্যা ০১ 

12  অটয়ল কযা্  সিংখ্যা ০১ 

13  োম্প্ নয়াি কযাম্পলপাস ন  সিংখ্যা ০১ 

14  মাম্পকনিং কালাি  সিংখ্যা ০১ 

 

প্র্টয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ: 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  কাষ্ট আয়ি্ োি 
১৫০ ম্পম ম্পম. X ৭৫ম্পম.ম্পম. 

X ৫০ম্পম.ম্পম. 

বকম্পজ প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2  কাটিিং ফ্লুইড  ম্পলাঃ প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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জে ম্পিে (Job Sheet) – ২.৪: বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে ম্পত্রর্ভজ ততিী কিা  

   

জটেি ্ামাঃ বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে ম্পত্রর্ভজ ততিী কিা  

কাটজি ধািাাঃ 1. OHS অনুসি্ কটি PPE পম্পিধা্ কিা। 

2. কাটিিং বোক এেিং ম্পিে না্ বোক স্াক্ত করু্। 

3. টুলওয়াকন ম্পপসটক সঠিক োটে োইে দাও।  

4. ্াম্বাি অফ বোক এেিং ফীড অনুর্ায়ী বমম্পি্ বসে করু্। 

5. এখ্ জেটিটক বসপাি বমম্পিট্ োলোটে বলটেল কটি আনুর্ভম্পমক োটে োঁধটত 

হটে । 

6. জটেি চািটি তলটক মাপানুর্ায়ী মাল বকটে বসম্পপিং করু্। 

7. এখ্ ম্পচটত্রিমাপানুর্ায়ী জটেি উপি মাম্পকনিং করু্। জটেি উপি স্ক্রাইোি দ্বািা দাগ 

ো্াি পি অেশ্যই বসন্টাি  পাম্পিিং কটি ম্প্টত হটে । 

8. ম্পচটত্রি মাপানুর্ায়ী বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে ম্পত্রর্ভজ ততিী করু্। 

9. ড্রইিং এি মাটপি সটে ম্পমলাইয়া বদখু্ । কাটজি বিটষ PPE র্থাস্থাট্ িাখা। 

10. কাজ বিটষ ওয়াকনিপ োটলাোটে পম্পিষ্কাি পম্পিেন্ন কিা। 

ড্রম্পয়িংাঃ 
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet)- ২.৪: বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে ম্পত্রর্ভজ ততিী কিা 

 

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু   বজাড়া ০১ 

2  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে  সিংখ্যা ০১ 

4  েয়লাি সুে  সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লােস  বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস  সিংখ্যা ০১ 

 

প্র্টয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসপাি বমম্পি্  সিংখ্যা ০১ 

2  এযাডজাটষ্টেল বিি  সিংখ্যা ০১ 

3  বমম্পি্ োইস  সিংখ্যা ০১ 

4  টুলম্পেে  সিংখ্যা ০১ 

5  এডজাটষ্টেল বিি  সিংখ্যা ০১ 

6  ষ্টীলরুল  সিংখ্যা ০১ 

7  স্ক্রাইোি  সিংখ্যা ০১ 

8  বসন্টাি পাি  সিংখ্যা ০১ 

9  হযামাি  সিংখ্যা ০১ 

10  ট্রাইিয়াি  সিংখ্যা ০১ 

11  অটয়ল কযা্  সিংখ্যা ০১ 

12  অটয়ল কযা্  সিংখ্যা ০১ 

13  োম্প্ নয়াি কযাম্পলপাস ন  সিংখ্যা ০১ 

14  মাম্পকনিং কালাি  সিংখ্যা ০১ 

 

প্র্টয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ: 

 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  কাষ্ট আয়ি্ োি  বকম্পজ প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2  কাটিিং ফ্লুইড  ম্পলাঃ প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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জে ম্পিে (Job Sheet) – ২.৫: বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে ইউ-ব্ল্ক ততিী কিা  

   

জটেি ্ামাঃ বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে ইউ-ব্ল্ক ততিী 

কাটজি ধািাাঃ 1. OHS অনুসি্ কটি PPE পম্পিধা্ কিা। 

2. কাটিিং বোক এেিং ম্পিে না্ বোক স্াক্তকি্ । 

3. টুলওয়াকন ম্পপসটক সঠিক োটে োইে দাও।  

4. ্াম্বাি অফ বোক এেিং ফীড অনুর্ায়ী বঃটঃমম্পি্ বসে কি । 

5. এখ্ জেটিটক বসপাি বমম্পিট্ োলোটে বলটেল কটি আনুর্ভম্পমক োটে োঁধটত 

হটে । 

6. জটেি চািটি তলটক মাপানুর্ায়ী মাল বকটে বসম্পপিং করু্। 

7. এখ্ ম্পচটত্রিমাপানুর্ায়ী জটেি উপি মাম্পকনিং করু্। জটেি উপি স্ক্রাইোি দ্বািা 

দাগ ো্াি পি অেশ্যই বসন্টাি  পাম্পিিং কটি ম্প্টত হটে । 

8. ম্পচটত্রি মাপানুর্ায়ী বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে ইউ-ব্ল্ক ততিী করু্। 

9. ড্রইিং এি মাটপি সটে ম্পমলাইয়া বদখু্ । কাটজি বিটষ PPE র্থাস্থাট্ িাখা। 

10. কাজ বিটষ ওয়াকনিপ োটলাোটে পম্পিষ্কাি পম্পিেন্ন কিা। 

ড্রম্পয়িংাঃ  
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet)- ২.৫: বসপাি বমম্পিট্ি সাহাটে ইউ-ব্ল্ক ততিী কিা 

  

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু   বজাড়া ০১ 

2  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে  সিংখ্যা ০১ 

4  েয়লাি সুে  সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লােস  বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস  সিংখ্যা ০১ 

 

প্র্টয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসপাি বমম্পি্  সিংখ্যা ০১ 

2  এযাডজাটষ্টেল বিি  সিংখ্যা ০১ 

3  বমম্পি্ োইস  সিংখ্যা ০১ 

4  টুলম্পেে  সিংখ্যা ০১ 

5  এডজাটষ্টেল বিি  সিংখ্যা ০১ 

6  ষ্টীলরুল  সিংখ্যা ০১ 

7  স্ক্রাইোি  সিংখ্যা ০১ 

8  বসন্টাি পাি  সিংখ্যা ০১ 

9  হযামাি  সিংখ্যা ০১ 

10  ট্রাইিয়াি  সিংখ্যা ০১ 

11  অটয়ল কযা্  সিংখ্যা ০১ 

12  অটয়ল কযা্  সিংখ্যা ০১ 

13  োম্প্ নয়াি কযাম্পলপাস ন  সিংখ্যা ০১ 

14  মাম্পকনিং কালাি  সিংখ্যা ০১ 

 

প্র্টয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ: 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  কাষ্ট আয়ি্ োি 
১৫০ ম্পম ম্পম. X ৭৫ম্পম.ম্পম. 

X ৫০ম্পম.ম্পম. 

বকম্পজ প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2  কাটিিং ফ্লুইড   ম্পলাঃ প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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ম্পিখ্ফল - ৩: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ কিটত পািটে 

 

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড 

 

1. ওয়াকনটেস ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র, টুলস , ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি 

এেিং িক্ষণাটেক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. ওয়াকনটেস ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী ম্পপ্র্টেম্পন্টে বমই্টেন্যাি ম্পসম্পডউল ততিী 

কিটত সক্ষম হটয়টে 

3. েজনয পদাথ ন সঠিক জায়গায় ম্প্ষ্কাি্ কিটত সক্ষম হটয়টে  

4. কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুসাটি টুলস , ইকুইপটমন্ট এেিং ততিীকৃত পণ্যগুম্পল 

ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে 

িতন ও ম্পিটসাস ন 1. প্র্কৃত কম নটক্ষটত্র অথো প্র্ম্পিক্ষণ পম্পিটেি 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্র্টজক্টি 

6. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

7. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

8. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

9. অম্পডও ম্পেম্পডও ম্পেোইস 

ম্পেষয়েস্তু 1. কম নটক্ষত্র, টুলস , ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ  

2. ম্পপ্র্টেম্পন্টে বমই্টেন্যাি ম্পসম্পডউল ততিী  

3. েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কাি্  

4. টুলস , ইকুইপটমন্ট এেিং ততিীকৃত পণ্যসমূহ সিংিক্ষণ  

জে/োি/অযাম্পক্টম্পেটি 

1. কম নটক্ষত্র, টুলস , ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ করু্ 

2. েজনয পদাথ ন সঠিক জায়গায় ম্পডসটপাজ করু্  

3. টুলস , ইকুইপটমন্ট এেিং ততিীকৃত পণ্যগুম্পল ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ করু্ 

প্র্ম্পিক্ষণ পদ্ধম্পত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্র্দি ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পিত অনুিীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীল্ (Individual Practice) 

6. প্র্টজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্র্দি ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্র্শ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio)   
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ম্পিক্ষণ/প্র্ম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) - ৩: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ 

কিা 

 

এই ম্পিখ্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

 

ম্পিখ্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকিণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

অনুসিণ কিটত হটে।  

1. ম্প্টদ নি্া পড়ু্। 

2. ই্ফিটমি্ ম্পিে পড়টত হটে। 
2. ই্ফিটমি্ ম্পিে ৩ : টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং 

সিংিক্ষণ কিা।   

3. বসলফ বচটক প্র্দি প্র্শ্নগুটলাি উিি 

প্র্দা্ করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটথ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক ম্পিে ৩ -এ বদয়া প্র্শ্নগুটলাি উিি প্র্দা্ করু্।   

    উিিপত্র ৩ -এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/োি ম্পিে ও বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টম্নাক্ত জে/োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে/োি সিাদ্ করু্ 

 

▪ জে ম্পিে ৩ টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং 

সিংিক্ষণ কিা। 

 

▪  বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ৩ টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, 

র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ কিা। 

 

 

 

  



 

55 
 

ই্ফিটমি্ ম্পিে (Information Sheet) ৩: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ কিা 

 

ম্পিখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমি্ িীে পটড় ম্পিক্ষাথীগণ-  

 

3.1 কম নটক্ষত্র, টুলস , ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে। 

3.2 ম্পপ্র্টেম্পন্টে বমই্টেন্যাি ম্পসম্পডউল ততিী কিটত পািটে। 

3.3 েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কাি্ পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে।  

3.4 টুলস , ইকুইপটমন্ট এেিং ততিীকৃত পণ্যসমূহ সিংিক্ষণ পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে। 

 

3.1 কম নটক্ষত্র, টুলস , ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ পদ্ধম্পত  

একটি ম্প্িাপদ, দক্ষ, এেিং উত্পাদ্িীল কাটজি পম্পিটেি ম্প্ম্পিত কিাি জন্য কম নটক্ষত্র, টুলস এেিং সিঞ্জাম 

পম্পিষ্কাি কিা এেিং িক্ষণাটেক্ষণ কিা অপম্পিহার্ ন অনুিীল্। কম নটক্ষটত্রি প্র্টয়াজ্ীয়তা অনুসাটি আপম্প্ কীোটে 

পম্পিেন্নতা এেিং র্থার্থ িক্ষণাটেক্ষণ েজার়্ িাখটত পাটি্ তা এখাট্ িটর়্টে: 
 

কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ: 

 

K. ম্প্র্ম়্পমত পম্পিেন্নতাি সমর়্সূচী: কম নটক্ষটত্রি ম্পেম্পেন্ন এলাকাি জন্য ম্প্য়ম্পমত পম্পিেন্নতাি সময়সূচী 

স্থাপ্ করু্। এি মটে িটয়টে ওয়াকনটস্ট্ি্, বমটঝ, বদয়াল এেিং সাধািণ এলাকা। 

L. ম্পেশৃঙ্খল অপসািণ: কাটজি পৃষ্ঠ এেিং বমটঝ অটপ্র্ায়জম্প্য় ম্পেশৃঙ্খলা, সিঞ্জাম এেিং উপকিণ বথটক মুক্ত 

িাখু্। এটি দুঘ নে্াি ঝুঁম্পক হ্রাস কটি এেিং কম নপ্র্োহ উন্নত কটি। 

M. েজনয ব্যেস্থাপ্া: সাধািণ েজনয, পু্ব্যনেহািটর্াগ্য এেিং ম্পেপজ্জ্ক পদাটথ নি মটতা ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি েটজনযি 

জন্য ম্প্ধ নাম্পিত ম্পে্ বসে আপ করু্। এই ম্পে্গুম্পল ম্প্য়ম্পমত খাম্পল করু্ এেিং েজনয সঠিকোটে ম্প্ষ্পম্পি 

করু্। 

N. ম্পেল ম্পক্ল্্আপ: ম্পস্লপ বিাধ কিটত এেিং ম্প্িাপদ পম্পিটেি েজার়্ িাখটত অম্পেলটম্ব ম্পেটলি ঠিকা্া। 

ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি ম্পেেটক (টতল, পাম্প্, িাসার়্ম্প্ক পদাথ ন ইতযাম্পদ) পম্পিষ্কাি কিাি জন্য উপযুক্ত উপকিণ 

ব্যেহাি করু্। 

O. বস্ট্াটিজ এেিং অগ না্াইটজি্: ম্প্ম্পদ নষ্ট বস্ট্াটিজ এলাকার়্ সিঞ্জাম এেিং উপকিণ সিংগঠিত িাখু্। সঠিক 

সিংগে্ দক্ষতা উন্নত কটি এেিং আইটেম অনুসন্ধাট্ ব্যর়্ কিা সমর়্ হ্রাস কটি। 

P. োর়়্ুচলাচল এেিং আটলা: কম নটক্ষটত্র সঠিক োর়়্ুচলাচল এেিং পর্ নাপ্ত আটলা ম্প্ম্পিত করু্। োর়়্ু ্ালী 

পম্পিষ্কাি করু্, ম্পফিাি প্র্ম্পতস্থাপ্ করু্ এেিং সঠিক আটলাকসজ্জাি মাত্রা েজার়্ িাখু্। 

Q. ম্প্িাপিা সিঞ্জাম: ম্প্র্ম়্পমতোটে অম্পগ্ন ম্প্ে নাপক, জরুিী ম্প্গ নম্, প্র্াথম্পমক ম্পচম্পকৎসা ম্পকে এেিং আইওর়্াি 

বস্ট্ি্গুম্পলি মটতা ম্প্িাপিা সিঞ্জামগুম্পল পম্পিদি ন্  ও িক্ষণাটেক্ষণ করু্। 

R. পম্পিদি ন্ : পম্পিেন্নতা, বমি যামত ো উন্নম্পতি প্র্টয়াজ্ এম্ এলাকা ম্পচম্পিত কিটত ম্প্য়ম্পমত কম নটক্ষত্র 

পম্পিদি ন্  পম্পিচাল্া করু্। 

S. সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাম পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ: 

T. ব্যেহাটিি পটি পম্পিষ্কাি করু্: মর়্লা, ধূম্পলকণা এেিং ধ্বিংসােটিষ জমা হওয়া বিাধ কিটত প্র্ম্পতটি 

ব্যেহাটিি পটি সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জামগুম্পল পম্পিষ্কাি করু্। এটি তাটদি জীে্কাল প্র্সাম্পিত কটি এেিং 

তাটদি কার্ নকাম্পিতা েজায় িাটখ। 

U. ততলাক্তকিণ: প্র্স্তুতকািটকি সুপাম্পিি অনুর্ার়্ী চলমা্ অিংি এেিং জটর্ন়্টগুম্পলটত উপযুক্ত লুম্পেটকন্ট 

প্র্টর্া়গ করু্। ততলাক্তকিণ ঘষ নণ এেিং পম্পিধা্ হ্রাস কটি। 
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V. তীক্ষ্ণ কিা এেিং ক্রমাঙ্ক্: সঠিক র্টন্ত্রি জন্য কাোি সিঞ্জামগুম্পলটক ধািাটলা এেিং ক্রমাম্পঙ্কত িাখু্। 

ম্প্টস্তজ সিঞ্জামগুম্পল বকেল গুণমা্টক প্র্োম্পেত কটি ্া তটে বমম্পি্গুম্পলটত অম্পতম্পিক্ত চাপও বদর়্। 

W. ম্পেজুযর্া়ল পম্পিদি ন্ : পম্পিধা্, ক্ষম্পত, ো ত্রুটিি লক্ষণগুম্পলি জন্য ম্প্য়ম্পমতোটে সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জামগুম্পল 

পম্পিদি ন্  করু্। বকা্ ত্রুটিপূণ ন অিংি প্র্ম্পতস্থাপ্ ো বমি যামত. 

X. সির্স়্থা্: ম্প্ম্পদ নষ্ট জায়গায় সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাম সিংিক্ষণ করু্, পম্পিটেিগত কািণগুম্পল বথটক িক্ষা 

করু্ র্া অে্ম্পতি কািণ হটত পাটি। 

Y. প্র্ম্পতটিাধমূলক িক্ষণাটেক্ষণ: প্র্ম্পতটিাধমূলক িক্ষণাটেক্ষটণি কাজগুম্পলি জন্য প্র্স্তুতকািটকি 

সুপাম্পিিগুম্পল অনুসিণ করু্, বর্ম্ ম্পফিাি, বেি এেিং অন্যান্য পম্পিধা্টর্াগ্য উপাদা্গুম্পল প্র্ম্পতস্থাপ্ 

কিা। 

Z. ব্যেহািকািীি ম্যানুর্া়ল: সঠিক পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ পদ্ধম্পতি জন্য ম্প্ম নাতাটদি দ্বািা প্র্দি 

ব্যেহািকািীি ম্যানুর্া়ল এেিং ম্প্টদ নম্পিকা পড়়ু্। 

 

এই অনুিীল্গুম্পল োস্তোর়্ট্ি মােটম, আপম্প্ একটি পম্পিেন্ন, সিংগঠিত এেিং ম্প্িাপদ কাটজি পম্পিটেি ততম্পি 

কিটত পাটি্ এেিং বসইসটে সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জামগুম্পলি আর়়্ুষ্কাল এেিং কার্ নকাম্পিতাটক সে নাম্পধক কটি তুলটত 

পাটি্। কম নটক্ষটত্রি প্র্টর়্াজ্ীর়্তাগুম্পল বমট্ চলা ম্প্ম্পিত কটি বর্ প্র্টতযটক উৎপাদ্িীলতা এেিং ম্প্িাপিাি 

জন্য উপটর্াগী জার়্গার়্ কাজ কটি। 

3.2 ম্পপ্র্টেম্পন্টে বমই্টেন্যাি ম্পসম্পডউল ততিী 

এই সমর্স়ূচীগুম্পল অনুসিণ কিা আপ্াি সিঞ্জাম এেিং কাটজি পম্পিটেটিি দীঘ নার়়্ু, দক্ষতা এেিং ম্প্িাপিাটক 

উটেখটর্াগ্যোটে উন্নত কিটত পাটি। আপ্াি উটেখ কিা প্র্ম্পতটিাধমূলক িক্ষণাটেক্ষটণি কাজগুম্পলি একটি োে্ 

এখাট্ িটর়্টে: 

▪ স্লাইম্পডিং অিংিগুম্পলি জন্য বতল এেিং গ্রীস: 

▪ তদম্প্ক: মসৃণ অপাটিি্ ম্প্ম্পিত কিটত এেিং ঘষ নণ কমাটত বমম্পিট্ি স্লাইম্পডিং এেিং চলমা্ অিংিগুম্পলটত 

বতল এেিং গ্রীস প্র্টয়াগ করু্। 

▪ সাপ্তাম্পহক: পম্পিধা্ ো অস্বাোম্পেক িটব্দি ম্পদটক মট্াটর্াগ ম্পদটয় স্লাইম্পডিং অিংিগুম্পলি আিও পুঙ্খানুপুঙ্খ 

পম্পিদি ন্  এেিং ততলাক্তকিণ করু্। 

▪ মাম্পসক: পম্পিধাট্ি লক্ষণগুম্পল পিীক্ষা করু্, অিংিগুম্পলি ম্পেিদ পম্পিষ্কাি করু্ এেিং প্র্টর়্াজট্ লুম্পেটকন্টগুম্পল 

পু্িায় প্র্টয়াগ করু্। 

 

▪ কুল্যান্ট ট্যাঙ্ক পম্পিষ্কাি কিা: 

▪ ম্প্ধ নাম্পিত: কুল্যান্ট ট্যাঙ্ক পম্পিষ্কাি কিাি জন্য একটি ম্প্য়ম্পমত সময়সূচী স্থাপ্ করু্। এটি সাপ্তাম্পহক ো বমম্পি্ 

প্র্স্তুতকািটকি দ্বািা সুপাম্পিিকৃত কিা বর্টত পাটি। 

▪ পম্পিষ্কাি কিা: কুল্যান্ট ট্যাঙ্কটি খাম্পল করু্, এটি পুঙ্খানুপুঙ্খোটে পম্পিষ্কাি করু্, বর্ বকা্ও জটম থাকা 

ধ্বিংসােটিষ ো দূম্পষত পদাথ নগুম্পল সিা্ এেিং তাজা কুল্যান্ট ম্পদটয় পু্িায় পূিণ করু্। 

 

▪ তেদুযম্পতক ম্পফিচাি এেিং সিংটর্াগ পিীক্ষা: 

▪ ম্প্র়্ম্পমত বচকআপ: তেদুযম্পতক ম্পফিচাি এেিং সিংটর্াগগুম্পল ম্প্িাপদ, ক্ষম্পত বথটক মুক্ত এেিং সঠিকোটে কাজ 

কিটে তা ম্প্ম্পিত কিটত ম্প্য়ম্পমত পম্পিদি ন্  করু্। 

▪ ম্পেটকাটর়্ম্পি: তেদুযম্পতক ম্পসটস্ট্টমি জটিলতাি উপি ম্প্েনি কটি, সাপ্তাম্পহক ো মাম্পসক বচকআপ করু্। 

 

 



 

57 
 

▪ বেম্পেল এেিং োইস পম্পিষ্কাি কিা: 

▪ প্র্ম্পতটি অপাটিিট্ি পটি: প্র্ম্পতটি অপাটিিট্ি পটি কাটজি বেম্পেল এেিং োইস পম্পিষ্কাি কিা ধ্বিংসােটিষ 

জমা হওয়া প্র্ম্পতটিাটধ সাহাে কটি, সঠিকতা েজার়্ িাটখ এেিং পিেতী কাটজি জন্য একটি পম্পিষ্কাি কাটজি 

পম্পিটেি প্র্দা্ কটি। 

▪ এই প্র্ম্পতটিাধমূলক িক্ষণাটেক্ষটণি সমর়্সূচীগুম্পল বমট্ চলাি মােটম, আপম্প্ সম্পক্রয়োটে সম্ভাব্য সমস্যাগুম্পল 

বমাকাটেলা কিটে্, োেট্ি সম্ভাে্া হ্রাস কিটে্ এেিং আপ্াি সিঞ্জামগুম্পল সটে নািমোটে কাজ কিটে 

তা ম্প্ম্পিত কিটে্। এই পদ্ধম্পতটি কম নটক্ষটত্রি ম্প্িাপিা োড়ায়, আপ্াি র্ন্ত্রপাম্পতি আয়ুিাল োড়ায় এেিং 

সামম্পগ্রক কম নক্ষমতায় অেদা্ িাটখ। 

আপ্াি িক্ষণাটেক্ষটণি ম্পক্রয়াকলাপগুম্পল ্ম্পথর্ভক্ত কিটত মট্ িাখটে্, সিাম্পলত কাজগুম্পল, তাম্পিখগুম্পল এেিং 

বকা্ও পর্ নটেক্ষণ ো ফলাফল সহ। এই ডকুটমটন্টি্টি িক্ষণাটেক্ষটণি ইম্পতহাস ট্রযাক কিাি এেিং পম্পিধাট্ি ধিণ 

ো পু্িাবৃি সমস্যা ম্পচম্পিত কিাি জন্য একটি বিফাটিি ম্পহসাটে কাজ কিটত পাটি। উপিন্তু, এই সমর়্সূচী এেিং 

অনুিীল্গুম্পল সিটকন আপ্াি দটলি সাটথ ম্প্র্ম়্পমত প্র্ম্পিক্ষণ এেিং বর্াগাটর্াগ সামঞ্জস্যপূণ ন োস্তোয়্ এেিং একটি 

সুসম্পজ্জত কম নটক্ষত্র ম্প্ম্পিত কিটত সহায়তা কিটত পাটি। 

 

3.3 েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কাি্ পদ্ধম্পত 

এো শুট্ খুে োটলা লাগটে বর্ আপম্প্ আপ্াি কম নটক্ষটত্রি জন্য একটি ব্যাপক প্র্ম্পতটিাধমূলক িক্ষণাটেক্ষণ 

পম্পিকল্প্া প্র্ম্পতষ্ঠা কটিটে্। এই সময়সূচীগুম্পল অনুসিণ কিা আপ্াি সিঞ্জাম এেিং কাটজি পম্পিটেটিি দীঘ নার়়্ু, 

দক্ষতা এেিং ম্প্িাপিাটক উটেখটর্াগ্যোটে উন্নত কিটত পাটি। আপ্াি উটেখ কিা প্র্ম্পতটিাধমূলক িক্ষণাটেক্ষটণি 

কাজগুম্পলি একটি োে্ এখাট্ িটর়্টে: 

K. স্লাইম্পডিং অিংিগুম্পলি জন্য বতল এেিং গ্রীস 

▪ তদম্প্ক: মসৃণ অপাটিি্ ম্প্ম্পিত কিটত এেিং ঘষ নণ কমাটত বমম্পিট্ি স্লাইম্পডিং এেিং চলমা্ অিংিগুম্পলটত 

বতল এেিং গ্রীস প্র্টয়াগ করু্। 

▪ সাপ্তাম্পহক: পম্পিধা্ ো অস্বাোম্পেক িটব্দি ম্পদটক মট্াটর্াগ ম্পদটয় স্লাইম্পডিং অিংিগুম্পলি আিও পুঙ্খানুপুঙ্খ 

পম্পিদি ন্  এেিং ততলাক্তকিণ করু্। 

▪ মাম্পসক: পম্পিধাট্ি লক্ষণগুম্পল পিীক্ষা করু্, অিংিগুম্পলি ম্পেিদ পম্পিষ্কাি করু্ এেিং প্র্টয়াজট্ 

লুম্পেটকন্টগুম্পল পু্িায় প্র্টয়াগ করু্। 

L. কুল্যান্ট ট্যাঙ্ক 

▪ ম্প্ধ নাম্পিত: কুল্যান্ট ট্যাঙ্ক পম্পিষ্কাি কিাি জন্য একটি ম্প্র়্ম্পমত সমর্স়ূচী স্থাপ্ করু্। এটি সাপ্তাম্পহক ো 

বমম্পি্ প্র্স্তুতকািটকি দ্বািা সুপাম্পিিকৃত কিা বর্টত পাটি। 

▪ পম্পিষ্কাি কিা: কুল্যান্ট ট্যাঙ্কটি খাম্পল করু্, এটি পুঙ্খানুপুঙ্খোটে পম্পিষ্কাি করু্, বর্ বকা্ও জটম থাকা 

ধ্বিংসােটিষ ো দূম্পষত পদাথ নগুম্পল সিা্ এেিং তাজা কুল্যান্ট ম্পদটর্ ়পু্িার্ ়পূিণ করু্। 

M. তেদুযম্পতক ম্পফিচাি এেিং সিংটর্াগ পিীক্ষা 

▪ ম্প্য়ম্পমত বচকআপ: তেদুযম্পতক ম্পফিচাি এেিং সিংটর্াগগুম্পল ম্প্িাপদ, ক্ষম্পত বথটক মুক্ত এেিং সঠিকোটে 

কাজ কিটে তা ম্প্ম্পিত কিটত ম্প্র়্ম্পমত পম্পিদি ন্  করু্। 

▪ ম্পেটকাটর্ম়্পি: তেদুযম্পতক ম্পসটস্ট্টমি জটিলতাি উপি ম্প্েনি কটি, সাপ্তাম্পহক ো মাম্পসক বচকআপ করু্। 

N. বেম্পেল এেিং োইস  

▪ প্র্ম্পতটি অপাটিিট্ি পটি: প্র্ম্পতটি অপাটিিট্ি পটি কাটজি বেম্পেল এেিং োইস পম্পিষ্কাি কিা 

ধ্বিংসােটিষ জমা হওর়্া প্র্ম্পতটিাটধ সাহাে কটি, সঠিকতা েজার়্ িাটখ এেিং পিেতী কাটজি জন্য একটি 

পম্পিষ্কাি কাটজি পম্পিটেি প্র্দা্ কটি। 
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▪ এই প্র্ম্পতটিাধমূলক িক্ষণাটেক্ষটণি সমর়্সূচীগুম্পল বমট্ চলাি মােটম, আপম্প্ সম্পক্রর়্োটে সম্ভাব্য 

সমস্যাগুম্পল বমাকাটেলা কিটে্, োেট্ি সম্ভাে্া হ্রাস কিটে্ এেিং আপ্াি সিঞ্জামগুম্পল 

সটে নািমোটে কাজ কিটে তা ম্প্ম্পিত কিটে্। এই পদ্ধম্পতটি কম নটক্ষটত্রি ম্প্িাপিা োডা়র়্, আপ্াি 

র্ন্ত্রপাম্পতি আর়়্ুষ্কাল োডা়র়্ এেিং সামম্পগ্রক কম নক্ষমতার়্ অেদা্ িাটখ। 

আপ্াি িক্ষণাটেক্ষটণি ম্পক্রর়্াকলাপগুম্পল ্ম্পথর্ভক্ত কিটত মট্ িাখটে্, সিাম্পলত কাজগুম্পল, তাম্পিখগুম্পল এেিং 

বকা্ও পর্ নটেক্ষণ ো ফলাফল সহ। এই ডকুটমটন্টি্টি িক্ষণাটেক্ষটণি ইম্পতহাস ট্রযাক কিাি এেিং পম্পিধাট্ি ধিণ 

ো পু্িাবৃি সমস্যা ম্পচম্পিত কিাি জন্য একটি বিফাটিি ম্পহসাটে কাজ কিটত পাটি। উপিন্তু, এই সমর়্সূচী এেিং 

অনুিীল্গুম্পল সিটকন আপ্াি দটলি সাটথ ম্প্র়্ম্পমত প্র্ম্পিক্ষণ এেিং বর্াগাটর্াগ সামঞ্জস্যপূণ ন োস্তোর়্্  এেিং একটি 

সুসম্পজ্জত কম নটক্ষত্র ম্প্ম্পিত কিটত সহার্ত়া কিটত পাটি। 

3.4 টুলস , ইকুইপটমন্ট এেিং ততিীকৃত পণ্যসমূহ সিংিক্ষণ পদ্ধম্পত 

একটি সুসিংগঠিত এেিং ঝুঁম্পকমুক্ত কম নটক্ষত্র েজার্ ়িাখাি জন্য সিঞ্জাম, সিঞ্জাম এেিং সমাপ্ত পণ্য ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ 

কিা অপম্পিহার্ ন। সঠিক বস্ট্াটিজ পদ্ধম্পতগুম্পল সিঞ্জামগুম্পলি ক্ষম্পত প্র্ম্পতটিাধ কিটত, সিঞ্জাটমি দীঘ নার়়্ু ম্প্ম্পিত কিটত 

এেিং সমাপ্ত পণ্যগুম্পলি গুণমা্ েজার্ ় িাখটত সহার্ত়া কটি। কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুসাটি আপম্প্ কীোটে এই 

আইটেমগুম্পলটক ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিটত পাটি্ তা এখাট্ িটর়্টে: 

 

K. র্ন্ত্রপাম্পত আি উপকিণ: 

▪ মট্া্ীত বস্ট্াটিজ এলাকা: ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাটমি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট এলাকা ো বস্ট্াটিজ 

কযাম্পেট্ে েিাে করু্। এটি ম্পেশৃঙ্খলতা প্র্ম্পতটিাধ কটি এেিং কমীটদি তাটদি র্া প্র্টর়্াজ্ তা দ্রুত স্াক্ত 

কিটত সহার়্তা কটি। 

▪ ম্প্িাপদ সির়্স্থা্: মূল্যো্ ো সিংটেদ্িীল সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জামগুম্পলটত অ্নুটমাম্পদত অযাটিস বিাধ 

কিটত প্র্টর়্াজট্ লকটর্াগ্য বস্ট্াটিজ সমাধা্ ব্যেহাি করু্। 

▪ প্র্ম্পতিক্ষামূলক ব্যেস্থা: ক্ষম্পতি জন্য সিংটেদ্িীল সিঞ্জামগুম্পলি জন্য প্র্ম্পতিক্ষামূলক বকস ো কোি 

ব্যেহাি করু্। এটি ম্প্র্ভ নল সিঞ্জাম এেিং র্টন্ত্রি জন্য ম্পেটিষোটে গুরুত্বপূণ ন। 

▪ টুল শ্যাটডা বোড ন: টুল শ্যাটডা বোড ন ততম্পি করু্ বর্খাট্ টুলগুম্পল তাটদি ম্প্ধ নাম্পিত জার্গ়ার়্ আউেলাই্ 

কিা হর়্ এেিং ঝলাট্া থাটক। এটি ম্প্ম্পিত কিটত সহার্ত়া কটি বর্ সিঞ্জামগুম্পল ব্যেহাটিি পটি তাটদি 

সঠিক অেস্থাট্ ম্পফটি আটস। 

▪ হযািং ো র্ নাক বস্ট্াটিজ: সহজ দৃশ্যমা্তা এেিং অযাটিসটর্াগ্যতাি সাটথ টুল হযািং কিটত হুক, র্ নাক ো 

বপগটোড ন ব্যেহাি করু্। এটি টুলগুম্পলটক বমটঝ বথটক দূটি িাটখ, ম্পট্রম্পপিং ম্পেপটদি ঝুঁম্পক হ্রাস কটি। 

▪ ম্পেপজ্জ্ক আইটেমগুম্পল পৃথক করু্: ম্পেপজ্জ্ক সিঞ্জাম ো িাসায়ম্প্কগুম্পল ম্পেটিষোটে মট্া্ীত 

এলাকার়্ র্থার্থ সাই্ এেিং ম্প্িাপিা সতকনতা সহ সিংিক্ষণ করু্। 

 

L. ম্পফম্প্স প্র্ডাক্ট: 

▪ প্যাটকম্পজিং: বস্ট্াটিটজি সময় ক্ষম্পত প্র্ম্পতটিাধ কিাি জন্য উপযুক্তোটে সমাপ্ত পণ্য প্যাটকজ করু্। এটি 

প্র্ম্পতিক্ষামূলক বমাড়াট্া, োি, ো পাটত্র ব্যেহাি জম্পডত় হটত পাটি। 

▪ সিংগঠিত বিম্প্েিং: প্র্স্তুত পণ্যগুম্পল সির়্ কিটত েম্পলষ্ঠ এেিং সিংগঠিত বিম্প্েিং ইউম্প্ে ব্যেহাি করু্। 

ম্পেষর়্েস্তু ি্াক্ত কিটত পম্পিষ্কািোটে তাক ো ম্পে্ বলটেল করু্। 

▪ ঘূণ ন্ : ই্টেন্টম্পি ম্যাট্জটমটন্টি জন্য "ফাস্ট্ন ই্, ফাস্ট্ন আউে" ্ীম্পত অনুিীল্ করু্। ্তুট্ি আটগ 

পুিাট্া পণ্য ব্যেহাি ো ম্পেম্পক্র কিা হটর়্টে তা ম্প্ম্পিত করু্। 
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▪ সিংটেদ্িীল পণ্য: সিংটেদ্িীল ো সূক্ষ্ম পণ্যগুম্পলি জন্য, তাপমাত্রা ো আদ্র নতা-সিম্পকনত ক্ষম্পত প্র্ম্পতটিাধ 

কিাি জন্য প্র্টর়্াজ্ হটল জলোর়়্ু-ম্প্র়্ম্পন্ত্রত বস্ট্াটিজ ব্যেহাি করু্। 

▪ ম্প্িাপদ সির়্স্থা্: র্ম্পদ সমাপ্ত পণ্যগুম্পল মূল্যো্ হর়্ ো চম্পিি ম্পেষর়্ হর়্, তটে বসগুম্পলটক সুিম্পক্ষত এলাকার়্ 

ো লকটর্াগ্য কযাম্পেট্টে সিংিক্ষণ করু্। 

▪ ডকুটমটন্টি্: পম্পিমাণ, তাম্পিখ এেিং অেস্থা্ সহ সম্পিত সমাপ্ত পটণ্যি সঠিক বিকড ন েজার্ ়িাখু্। এটি 

ই্টেন্টম্পি ম্যাট্জটমন্ট এেিং অড নাি পূিটণ সহার্ত়া কটি। 

 

M. সাধািণ বস্ট্াটিজ ম্প্িাপিা: 

▪ অম্পগ্ন ম্প্িাপিা: জরুিী প্র্স্থা্, অম্পগ্ন ম্প্ে নাপক, ো অন্যান্য সুিক্ষা সিঞ্জামগুম্পলটক ব্ল্ক কটি এম্ এলাকায় 

আইটেমগুম্পল সিংিক্ষণ কিা এম্পড়টর্ ়চলু্। সম্ভাব্য ইগম্প্ি্ উত্স বথটক দাহয পদাথ ন দূটি িাখু্। 

▪ ওজ্ েণ্ট্: েপম্পলিং ম্পেপদ বিাধ কিটত ্ীটচি তাকগুম্পলটত োিী ম্পজম্প্সগুম্পল িাখু্। তাক এেিং বস্ট্াটিজ 

ইউম্প্টেি জন্য ওজ্ সীমা অনুসিণ করু্। 

▪ আইল এেিং পাথওটর়্: ম্পট্রম্পপিং ম্পেপদ প্র্ম্পতটিাধ কিটত এেিং সহটজ চলাচটলি অনুমম্পত ম্পদটত আইল এেিং 

পথগুম্পল ম্পেশৃঙ্খলামুক্ত িাখু্। 

▪ কম নচািী প্র্ম্পিক্ষণ: সামঞ্জস্য এেিং ম্প্িাপিা সটচত্তা ম্প্ম্পিত কিটত র্থার্থ বস্ট্াটিজ পদ্ধম্পত সিটকন 

কম নচািীটদি ম্পিম্পক্ষত করু্। 

▪ ম্প্র়্ম্পমত পম্পিদি ন্ : সম্ভাব্য ম্পেপদ ো িক্ষণাটেক্ষটণি প্র্টর়্াজ্ীর্ত়া স্াক্ত কিটত বস্ট্াটিজ এলাকার়্ 

ম্প্র্ম়্পমত পম্পিদি ন্  পম্পিচাল্া করু্। 

 

এই বস্ট্াটিজ অনুিীল্গুম্পল োস্তোর়্্ কটি, আপম্প্ একটি সিংগঠিত এেিং ম্প্িাপদ কাটজি পম্পিটেি ততম্পি কটি্ র্া 

দক্ষতাি প্র্চাি কটি, দুঘ নে্াি ঝুঁম্পক হ্রাস কটি এেিং আপ্াি ম্পক্রর্া়কলাপগুম্পলি সামম্পগ্রক কার্ নকাম্পিতার়্ অেদা্ 

িাটখ।  
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বসলফ বচক (Self Check)- ৩: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ কিা 

 

প্র্ম্পিক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উপটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে পাে কটি ম্প্টচি প্র্শ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্র্শ্নাঃ   

 

1. কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষটণ ম্পক ম্পক ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিা হয় ? 

উিি:  

 

  

2. র্ন্ত্রপাম্পত আি উপকিণ ম্প্িাপটদ সিংিক্ষটণ  ম্পক ম্পক ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিা হয়? 

উিি:  

 

 

3. ম্পফম্প্স প্র্ডাক্ট ম্প্িাপটদ সিংিক্ষটণ ম্পক ম্পক ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিা হয়? 

উিি:   

 

 

4. বস্ট্াটিজ ম্প্িাপিায় ম্পক ম্পক ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিা হয়?  

উিি:  
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উিিপত্র (Answer Key)-৩: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ কিা 

 

1. কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষটণ ম্পক ম্পক ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিা হয় ? 

উিি: কম নটক্ষটত্রি প্র্টর়্াজ্ীর়্তা অনুসাটি আপম্প্ কীোটে পম্পিেন্নতা এেিং র্থার্থ িক্ষণাটেক্ষণ েজার্ ়িাখটত 

পাটি্ তা এখাট্ িটর়্টে: কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ: 

 

K. ম্প্র়্ম্পমত পম্পিেন্নতাি সমর়্সূচী 

L. েজনয ব্যেস্থাপ্াি জন্য ম্প্ধ নাম্পিত ম্পে্ বসে আপ করু্ 

M. ম্পেল ম্পক্ল্্আপ কিাি জন্য উপযুক্ত উপকিণ ব্যেহাি করু্।  

N. বস্ট্াটিজ এেিং অগ না্াইটজি্ িাখু্।  

O. কম নটক্ষটত্র সঠিক োর়়্ুচলাচল এেিং পর্ নাপ্ত আটলা ম্প্ম্পিত করু্।  

P. ম্প্িাপিা সিঞ্জাম পম্পিদি ন্  ও িক্ষণাটেক্ষণ করু্। 

Q. সিঞ্জাম পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ: 

R. ব্যেহাটিি পটি পম্পিষ্কাি করু্:  

S. প্র্স্তুতকািটকি সুপাম্পিি অনুর্ার়্ী চলমা্ অিংি এেিং জটর্ন়্টগুম্পলটত উপযুক্ত লুম্পেটকন্ট প্র্টর়্াগ করু্।  

T. ম্পেজুযর়্াল পম্পিদি ন্  পম্পিদি ন্  করু্।  

2. র্ন্ত্রপাম্পত আি উপকিণ ম্প্িাপটদ সিংিক্ষটণ  ম্পক ম্পক ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিা হয়? 

উিি: র্ন্ত্রপাম্পত আি উপকিণ: 

▪ মট্া্ীত বস্ট্াটিজ এলাকা: ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাটমি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট এলাকা ো বস্ট্াটিজ 

কযাম্পেট্ে েিাে করু্। এটি ম্পেশৃঙ্খলতা প্র্ম্পতটিাধ কটি এেিং কমীটদি তাটদি র্া প্র্টর়্াজ্ তা দ্রুত স্াক্ত 

কিটত সহার়্তা কটি। 

▪ প্র্ম্পতিক্ষামূলক ব্যেস্থা: ক্ষম্পতি জন্য সিংটেদ্িীল সিঞ্জামগুম্পলি জন্য প্র্ম্পতিক্ষামূলক বকস ো কোি 

ব্যেহাি করু্। এটি ম্প্র্ভ নল সিঞ্জাম এেিং র্টন্ত্রি জন্য ম্পেটিষোটে গুরুত্বপূণ ন। 

▪ টুল শ্যাটডা বোড ন: টুল শ্যাটডা বোড ন ততম্পি করু্ বর্খাট্ টুলগুম্পল তাটদি ম্প্ধ নাম্পিত জার্গ়ার়্ আউেলাই্ 

কিা হর়্ এেিং ঝলাট্া থাটক। এটি ম্প্ম্পিত কিটত সহার্ত়া কটি বর্ সিঞ্জামগুম্পল ব্যেহাটিি পটি তাটদি 

সঠিক অেস্থাট্ ম্পফটি আটস। 

▪ হযািং ো র্ নাক বস্ট্াটিজ: সহজ দৃশ্যমা্তা এেিং অযাটিসটর্াগ্যতাি সাটথ টুল হযািং কিটত হুক, র্ নাক ো 

বপগটোড ন ব্যেহাি করু্। এটি টুলগুম্পলটক বমটঝ বথটক দূটি িাটখ, ম্পট্রম্পপিং ম্পেপটদি ঝুঁম্পক হ্রাস কটি। 

▪ ম্পেপজ্জ্ক আইটেমগুম্পল পৃথক করু্: ম্পেপজ্জ্ক সিঞ্জাম ো িাসার়্ম্প্কগুম্পল ম্পেটিষোটে মট্া্ীত 

এলাকার্ ়র্থার্থ সাই্ এেিং ম্প্িাপিা সতকনতা সহ সিংিক্ষণ করু্। 

3. ম্পফম্প্স প্র্ডাক্ট ম্প্িাপটদ সিংিক্ষটণ ম্পক ম্পক ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিা হয়? 

উিি:  ম্পফম্প্স প্র্ডাক্ট: 

▪ প্যাটকম্পজিং: বস্ট্াটিটজি সমর়্ ক্ষম্পত প্র্ম্পতটিাধ কিাি জন্য উপযুক্তোটে সমাপ্ত পণ্য প্যাটকজ করু্। এটি 

প্র্ম্পতিক্ষামূলক বমাড়াট্া, োি, ো পাটত্র ব্যেহাি জম্পডত় হটত পাটি। 

▪ সিংগঠিত বিম্প্েিং: প্র্স্তুত পণ্যগুম্পল সির়্ কিটত েম্পলষ্ঠ এেিং সিংগঠিত বিম্প্েিং ইউম্প্ে ব্যেহাি করু্। 

ম্পেষর়্েস্তু ি্াক্ত কিটত পম্পিষ্কািোটে তাক ো ম্পে্ বলটেল করু্। 

▪ ঘূণ ন্ : ই্টেন্টম্পি ম্যাট্জটমটন্টি জন্য "ফাস্ট্ন ই্, ফাস্ট্ন আউে" ্ীম্পত অনুিীল্ করু্। ্তুট্ি আটগ 

পুিাট্া পণ্য ব্যেহাি ো ম্পেম্পক্র কিা হটর়্টে তা ম্প্ম্পিত করু্। 
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▪ সিংটেদ্িীল পণ্য: সিংটেদ্িীল ো সূক্ষ্ম পণ্যগুম্পলি জন্য, তাপমাত্রা ো আদ্র নতা-সিম্পকনত ক্ষম্পত প্র্ম্পতটিাধ 

কিাি জন্য প্র্টর়্াজ্ হটল জলোর়়্ু-ম্প্র়্ম্পন্ত্রত বস্ট্াটিজ ব্যেহাি করু্। 

▪ ম্প্িাপদ সির়্স্থা্: র্ম্পদ সমাপ্ত পণ্যগুম্পল মূল্যো্ হর়্ ো চম্পিি ম্পেষর়্ হর়্, তটে বসগুম্পলটক সুিম্পক্ষত এলাকার়্ 

ো লকটর্াগ্য কযাম্পেট্টে সিংিক্ষণ করু্। 

▪ ডকুটমটন্টি্: পম্পিমাণ, তাম্পিখ এেিং অেস্থা্ সহ সম্পিত সমাপ্ত পটণ্যি সঠিক বিকড ন েজার্ ়িাখু্। এটি 

ই্টেন্টম্পি ম্যাট্জটমন্ট এেিং অড নাি পূিটণ সহার্ত়া কটি। 

4. বস্ট্াটিজ ম্প্িাপিায় ম্পক ম্পক ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিা হয়?  

উিি: সাধািণ বস্ট্াটিজ ম্প্িাপিা: 

▪ অম্পগ্ন ম্প্িাপিা: জরুিী প্র্স্থা্, অম্পগ্ন ম্প্ে নাপক, ো অন্যান্য সুিক্ষা সিঞ্জামগুম্পলটক ব্ল্ক কটি এম্ এলাকার়্ 

আইটেমগুম্পল সিংিক্ষণ কিা এম্পড়টর্ ়চলু্। সম্ভাব্য ইগম্প্ি্ উত্স বথটক দাহয পদাথ ন দূটি িাখু্। 

▪ ওজ্ েণ্ট্: েপম্পলিং ম্পেপদ বিাধ কিটত ্ীটচি তাকগুম্পলটত োিী ম্পজম্প্সগুম্পল িাখু্। তাক এেিং বস্ট্াটিজ 

ইউম্প্টেি জন্য ওজ্ সীমা অনুসিণ করু্। 

▪ আইল এেিং পাথওটর়্: ম্পট্রম্পপিং ম্পেপদ প্র্ম্পতটিাধ কিটত এেিং সহটজ চলাচটলি অনুমম্পত ম্পদটত আইল এেিং 

পথগুম্পল ম্পেশৃঙ্খলামুক্ত িাখু্। 

▪ কম নচািী প্র্ম্পিক্ষণ: সামঞ্জস্য এেিং ম্প্িাপিা সটচত্তা ম্প্ম্পিত কিটত র্থার্থ বস্ট্াটিজ পদ্ধম্পত সিটকন 

কম নচািীটদি ম্পিম্পক্ষত করু্। 

▪ ম্প্র্ম়্পমত পম্পিদি ন্ : সম্ভাব্য ম্পেপদ ো িক্ষণাটেক্ষটণি প্র্টর়্াজ্ীর্ত়া স্াক্ত কিটত বস্ট্াটিজ এলাকার়্ 

ম্প্র্ম়্পমত পম্পিদি ন্  পম্পিচাল্া করু্। 
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জে-ম্পিে (Job Sheet)-৩: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ কিা 

 

 

ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা সিঞ্জাম 

(ম্পপম্পপই): 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্পেম্পসম্পেম্পলটি বেস্ট্, বসফটি গগলস, বসফটি বুে, হাড ন হযাে এেিং ডাস্ট্ মাি 

বমোম্পিয়ালস: ▪ সাো্/ম্পডোিটজন্ট 

▪ কযালম্পসয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (পাউডাি ম্পব্ল্চ) 

▪ বসাম্পডয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (ম্পলকুউড ম্পব্ল্চ)  

▪ এম্পসটিক এম্পসড (ম্পেট্গাি) 

টুলস এেিং ইকুউইপটমন্ট: ব্রুম, ডাস্ট্াি/ডাস্ট্ প্র্টেক্টও, ম্পক্ল্ম্প্িং োি, মপ, েজনয কটন্টই্াি, কে্ ি যাগস 

পদ্ধম্পত: 1. সুিক্ষা ম্প্ম্পিত করু্: আটগ কম নক্ষত্র পম্পিষ্কাি শুরু কিাি আটগ, ম্প্িাপিা সুম্প্ম্পিত 

করু্। ম্প্িাপিা জম্প্ত ঝুঁম্পকগুম্পল ম্পমোট্াি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় সিঞ্জামগুম্পল (টর্ম্, 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্পেম্পসম্পেম্পলটি বেস্ট্, বসফটি গগলস, বসফটি বুে, হাড ন হযাে এেিং ডাস্ট্ 

মাি ইতযাম্পদ) সিটকন র্াচাই করু্।  

2. আেশ্যক উপকিণ সিংগ্রহ করু্: কম নক্ষত্র পম্পিষ্কাটিি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় উপকিণগুম্পল 

(টর্ম্, ব্রুম, ডাস্ট্াি/ডাস্ট্ প্র্টেক্টও, ম্পক্ল্ম্প্িং োি, মপ, েজনয কটন্টই্াি, কে্ 

ি যাগস, পাম্প্ (সটে নািম ম্পক্ল্ম্প্িং এটজন্ট), সাো্/ম্পডোিটজন্ট, কযালম্পসয়াম 

হাইটপাটক্ল্ািাইড (পাউডাি ম্পব্ল্চ), বসাম্পডয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (ম্পলকুউড ম্পব্ল্চ), 

এম্পসটিক এম্পসড (ম্পেট্গাি)পম্পিষ্কাি পদাথ ন ইতযাম্পদ) সিংগ্রহ করু্। উপকিণগুম্পল 

প্র্টয়াজ্মটতা পম্পিষ্কাি এেিং স্ট্ািাইলাইজ করু্। 

3. কম নক্ষত্র সাধািণ পম্পিষ্কাি করু্: শুরুটত কম নক্ষটত্রি সাধািণ পম্পিষ্কাি করু্। সেগুম্পল 

অপম্পিষ্কৃত এলাকা, মাটি, অশুদ্ধ পদাথ ন ইতযাম্পদ সম্পিটয় বফলু্। ঝণ না পাত্র ব্যেহাি 

কটি কম নক্ষত্র ধুটয় ম্প্্। 

4. উচ্চস্তটিি পম্পিষ্কাি করু্: কম নক্ষটত্র থাকা কাোকাম্পে বর্ অপম্পিষ্কৃত অেস্থা্ সিটকন 

সতকন থাকু্। আপম্প্ পম্পিষ্কাি কিাি জন্য উচ্চস্তটিি পম্পিষ্কাি পদাথ ন ব্যেহাি কিটত 

পাটি্, বর্ম্ সাো্/ম্পডোিটজন্ট, কযালম্পসয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (পাউডাি ম্পব্ল্চ), 

বসাম্পডয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (ম্পলকুউড ম্পব্ল্চ), এম্পসটিক এম্পসড (ম্পেট্গাি) ইতযাম্পদ। 

বর্ বকা্ আেশ্যক বক্ষটত্র, আপম্প্ পম্পিষ্কাটিি জন্য গটড় বতালা জল ব্যেহাি কিটত 

পাটি্। 

5. পম্পিসি সাফ করু্: কম নক্ষত্র পম্পিষ্কাি বিটষ পম্পিসটিি সাফসফাই করু্। পম্পিষ্কাি 

পদাথ ন ব্যেহাি কটি কম নক্ষত্র আেয় কিাি পি, পম্পিসটিি মাটি ো পম্পিষ্কাি পদাথ ন 

দ্বািা পম্পিষ্কাি করু্। বর্ বকা্ অপম্পিষ্কৃত ো আেশ্যক পদাথ ন সম্পিটয় বফলু্। 

6. পম্পিিাি পদাথ ন ব্যেহাটিি সময় ম্প্িাপিা বমট্ চলু্ এেিং প্র্টয়াজট্ ম্প্য়ম্পমতোটে 

হাত ধুটয় ম্প্্। সম্পূণ ন পম্পিষ্কাি পদাথ ন সিংগ্রটহি পি, তা উপযুক্ত োটে সিংগ্রহ কিাি 

জন্য একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট প্র্দা্স্থল ব্যেহাি করু্। 
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet)- ৩: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ কিা 

 

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহাঃ  

 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু   বজাড়া ০১ 

2  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে  সিংখ্যা ০১ 

4  েয়লাি সুে  সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লােস  বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস  সিংখ্যা ০১ 

 

প্র্টয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  ব্রুম  সিংখ্যা ০১ 

2  ডাস্ট্াি/ডাস্ট্ প্র্টেক্টি  সিংখ্যা ০১ 

3  ম্পক্ল্ম্প্িং োি  সিংখ্যা ০১ 

4  মপ  সিংখ্যা ০১ 

5  েজনয কটন্টই্াি  সিংখ্যা ০১ 

6  কে্ ি যাগস  সিংখ্যা ০১ 

 

প্র্টয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ: 

 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  সাো্/ম্পডোিটজন্ট  সিংখ্যা প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2  
কযালম্পসয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড 

(পাউডাি ম্পব্ল্চ) 

 সিংখ্যা প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী 

3  
বসাম্পডয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড 

(ম্পলকুউড ম্পব্ল্চ) 

 সিংখ্যা প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী 

4  এম্পসটিক এম্পসড (ম্পেট্গাি)  সিংখ্যা প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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দক্ষতা পর্ নাটলাচ্া (Review of Competency) 

 

 

প্র্ম্পিক্ষণাথীি জন্য ম্প্টদ নি্া: প্র্ম্পিক্ষণাথীি  ম্প্টম্নাক্ত দক্ষতা প্র্মাণ কিটত সক্ষম হটল ম্প্টজই কম নদক্ষতা মূল্যায়্ কিটে 

এেিং সক্ষম হটল “হযাঁ” এেিং সক্ষমতা অম্পজনত ্া হটল “্া” বোধক ঘটি টিকম্পচি ম্পদ্।   

কম নদক্ষতা মূল্যায়ট্ি মা্দন্ড  হযাঁ  ্া  

ম্প্িাপদ কাটজি অনুিীল্ বম্টেই্ এেিং কাটজি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক 

ইকুইপটমন্ট (PPE) পম্পিধা্ কিটত সক্ষম হটয়টে 

  

বিপাি বমম্পিট্ি ধি্, বমই্ এেিং অম্পিলািী পাে নস এেিং এটিসম্পিজ স্াক্ত কিটত সক্ষম হটয়টে    

বিপাি বমম্পি্ ফািংি্, কুইক ম্পিো্ ন বমকাম্প্জম, ম্পপ্র্ম্পিপ ল অে বিম্পপিং এেিং বেম্পসম্পফটকি্ 

বডম্টেে কিটত সক্ষম হটয়টে  

  

জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ড্রম্পয়িং ইন্টািটপ্র্ে কিটত সক্ষম হটয়টে   

জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী কাটিিং ম্পেড, ম্পফড বিে এেিং বডপ থ অে কাে ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম 

হটয়টে  

  

জে বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্যাটেম্পিয়াল এেিং কাটিিং টুল ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিটত সক্ষম হটয়টে   

জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী কটিাট্ন্ট ততিী কিাি জন্য অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নািণ কিটত 

সক্ষম হটয়টে  

  

অপাটিিট্ি ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী টুল বহাম্পডিং ম্পডোইস এেিং টুল ব্ল্যাঙ্ক ম্পসটলক্ট কিটত সক্ষম 

হটয়টে 

  

অপাটিিট্ি ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী বিপাি বমম্পি্, অযাটিসম্পিজ, ম্পসটেল পটয়ন্ট কাটিিং টুলস, 

ম্যাটেম্পিয়াল, কাটিিং ফ্লুইড, টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট ব্যেহাি কিটত সক্ষম হটয়টে 

  

বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী বিম্পপিং ওয়াকন অপাটিিট্ি ম্পসটকাটয়ি ম্প্ধ নাম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে   

জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে    

জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী বিম্পপিং অপাটিি্ সিন্ন কিটত সক্ষম হটয়টে   

র্থার্থ বকৌিল, বমজাম্পিিং টুল এেিং ইকুইপটমন্ট ব্যেহাি কটি বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী প্র্স্তুতকৃত 

জে পিীক্ষা/পম্পিমাপ কিটত সক্ষম হটয়টে  

  

ওয়াকনটেস ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র, টুলস , ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং িক্ষণাটেক্ষণ কিটত 

সক্ষম হটয়টে 

  

ওয়াকনটেস ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী ম্পপ্র্টেম্পন্টে বমই্টেন্যাি ম্পসম্পডউল ততিী কিটত সক্ষম হটয়টে   

েজনয পদাথ ন সঠিক জায়গায় ম্প্ষ্কাি্ কিটত সক্ষম হটয়টে    

কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুসাটি টুলস , ইকুইপটমন্ট এেিং ততিীকৃত পণ্যগুম্পল ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিটত 

সক্ষম হটয়টে  

  

 

আম্পম (প্র্ম্পিক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়্ কিটত ম্প্টজটক প্র্স্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখাঃ          প্র্ম্পিক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখাঃ 
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নসনিএলএম প্রণয়ন: 

 

‘বিপাি বমম্পি্ অপাটিি্ পািফম ন কিা’ (অকুপেশন: বমম্পি্ সপ প্র্যাকটিস বলটেল-৩) শীর্ ষক কনিপেনি বিজড 

লানন ষং ম্যাপেনরয়াল (নসনিএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা সনদায়পনর নননমত্ত জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তষেক্ষ কর্তষক 

নসপমক নসপেম, ইনসএফ কনসালপেনি এিং নসপমক ইননেটিউে (প ৌথ উপযাগ প্রনতষ্ঠান) এর সহায়তায় জুন ২০২৩ 

মাপস প্যাপকজ এসনড-৯ (তানরখ  ২৭ জুন ২০২৩) এর অধীপন প্রণয়ন করা হপয়পে।   

  

ক্রনমক নং নাম ও ঠিকানা  েদিী বমািাইল নং এিং ই-পমইল 

1.  বমাাঃ আট্ায়ারুল আম্পজম বলখক ০১৯১২ ০৪০ ২৪৮ 

2.  বমা  সাম্পকে আল হাসা্ সিাদক ০১৭৫৭ ৩৫৯ ৯৮৭ 

3.  বমাাঃ আম্পমি বহাটস্  বকা-অনড ষপনের ০১৬৩১ ৬৭০ ৪৪৫ 

4.  বমাাঃ ্জরুল ইসলাম নরনিউয়ার ০১৭১১ ২৭৩ ৭০৮ 

 


