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কম্পপ রাই ে 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্ন য়ন কর্তপৃ ক্ষ, 

প্রধ ানমন্ত্রীর কা র্াৃ লয় । 

১ ১-১ ২ তলা, ম্পবম্পন দয় াগ েব ন  

ই-৬/ম্পব, আগার গাঁও, বশর-ই-ব াাংলা নগ র, ঢাকা-১ ২০৭ 

ইদম ইল: ec@nsda.gov.bd 

ওদ য় ব সাইে: www.nsda.gov.bd 

ন্যাশন াল ম্পিলস বপ া োৃ ল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কম্পিদ েম্পি ববজড লা ম্পন াৃং ম্য াদ েম্পরয় ালটির (ম্পসম্পবএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দ ক্ষতা উন্ন য় ন কর্তপৃ ক্ষ (এনএসম্পড এ) এর 

ম্পনকে সাংরম্পক্ষত। এনএসম্পডএ-এর র্থার্থ অ নুদ মা দন ব্যতীত অ ন্য বকউ ব া অন্য বকান প ক্ষ এ ম্পসম্পবএলএমটি র বকান 

র কম প ম্পর ব তনৃ ব া প ম্পর ম াজৃন কর দ ত পার দব না ।  

“কাঁচা মা দ লর ত্রুটি সমূহ এবাং তার  সম্ভাব্য  প্রম্পতকাদ রর  উপ ায় সনা ক্ত  কর া”  ম্পসম্পবএলএমটি এনএসম্পড এ কর্তকৃ অ নুদ মা ম্পদত 

বকায় াম্পলটি কদ র াল ম্য াদ নজদ মন্ট বলদ েল-৪ অ কুদ পশদ নর কম্পিদ েম্পি স্ট্য া ন্ডাড ৃও কাম্পরকুলাদম র ম্পেম্পিদত প্রণয়ন করা 

হদ য় দ ে । এদ ত বকায়াম্পলটি কদ র াল ম্য াদ নজদমন্ট বলদেল-৪ স্ট্য া ন্ড া ডটৃি ব াস্তব ায়দ নর জন্য প্রদয়াজনীয় তথ্য সম্পন্নদ ব ম্পশত 

হদ য় দ ে।  

ইনস্ট্রাকশন াল এম্পিম্পেটি ততম্পর কর ার বক্ষদ ে ম্পসম্পবএলএম বডদেলপার/ম্পশক্ষক/প্রম্পশক্ষক/এদ সসর এ ম্প সম্পবএলএমটি দ ক মূল 

বরফাদর ি পদ য় ন্ট ম্পহসাদ ব ব্যব হার করদ ব । এটি প্রম্পশক্ষাথ ী, প্রম্পশক্ষকদ দর জন্য গুরুত্ব পূণ ৃসহায় ক ডকুদ মন্ট। 

এ ডকুদ মন্টটি সাংম্পিষ্ট ম্পবদশষজ্ঞ প্রম্পশক্ষক/বপশাজীবীর দ্বরা এনএসম্পডএ কর্তকৃ প্রণয়ন করা হদ য়দ ে ।  

এনএসম্পড এ স্বীকৃত বদদ শর সকল সর কাম্পর-ববসরকাম্পর-এনম্পজও প্রম্পশক্ষণ প্রম্পত ষ্ঠা দ ন বকায় াম্পলটি কদ র াল ম্য াদ নজদমন্ট 

বলদ েল-৪ বকা দ সরৃ দক্ষতা ম্পেম্পিক প্রম্পশক্ষণ ব াস্তব ায় দনর জন্য এ ম্পসম্পবএলএমটি ব্যব হার করদ ত পার দ ব।  
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স ক্ষম তা ম্প েম্প িক ম্প শখ ন উ প করণ  ব্য বহ া র ম্প নদ দমৃ্পশকা 

 

এই ম ম্পডউ দ ল প্র ম্পশক্ষ ণ উপ কর ণ ও প্র ম্পশক্ষ ণ কা র্কৃ্রম  সি দ ক ৃ ব লা  হদ য়দ ে । এই কা র্কৃ্রম গুদ লা  প্র ম্পশক্ষণা থ ীদ ক সি ন্ন 

কর দ ত হদব । এদ ত বফম্পিক্স / বফম্পিক, ম্পিম স ও এদ ক্সসম্পরস  এব াং গ া দ ম নৃ্টস এর ম্পব ম্পেন্ন  ত্রুটি সমূহ সন া ক্ত  করা  হদ য়দ ে  এব াং 

তা র  প্র ম্পতকা র এব াং গ া দমনৃ্টস বজা ন  অ নু র্া য় ী ত্রুটি র  বে ম্পন  ম্পব ো গ  অ ন্তর্ভ কৃ্ত  কর া  হদ য় দ ে ।  

এই ম ম্পডউ দ ল ব ম্পণতৃ ম্পশখনফল অ জৃদ ন র  জন্য আপ ন াদ ক ধ া র াব া ম্পহকো দ ব ম্পশক্ষা  কা র্কৃ্রম সি ন্ন কর দ ত হদ ব ।  এইসব  

কা র্কৃ্রম  একটি  ম্পন ম্পদষৃ্ট বে ণীকদ ক্ষ  ব া অ ন্যে  সি ন্ন  কর া  বর্দ ত পা দ র।  ব ম্পণতৃ ম্পশখন ফল তথ া  জ্ঞ া ন  ও দক্ষ তা  অ জৃদ ন র  জন্য 

এসব  কা র্কৃ্রদ ম র  পা শা পা ম্পশ সাংম্পশষ্ট অ নু শীলন  ও সিন্ন  করদত হদব ।   

ম্পশখ ন  কা র্কৃ্রদম র ধ ার া  জা ন া র জন্য  "ম্পশখন  কা র্কৃ্রম" অ াংশটি অ নুসরণ করুন। ধ ার াব াম্পহকোদব জানার  জন্য সূম্পচপ ে, 

তথ্যপে, কা র্কৃ্রম প ে, ম্পশখ ন  কা র্কৃ্রম, ম্পশখন ফল এব াং উিরপদে  পৃষ্ঠা  ন ম্বর ব্যব হা র  কর া হদ য় দে । ম্পন ম্পদষৃ্ট প াদ ের  সা দথ  

সঠিক সহা য় ক উ প া দা ন সি দ কৃ জা না র  জদন্য  ম্পশখন কা র্কৃ্রম  অ াংশটি  বদখদ ত হদ ব ।  এই ম্পশখ ন কা র্কৃ্রম অ াংশ আপ ন ার  

সক্ষ ম তা  অ জৃন  অ নুশীলদ নর  বর া ডম্যা প  ম্পহসা দ ব  কা জ কদ র । 

তথ্য প ে টি প ড়ুন । এদ ত কার্কৃ্রম  সি দ কৃ সঠিক ধ া রণা  এব াং সুম্পন ম্পদষৃ্টো দ ব  কাজ কর া র  ধ া র ণা  প া ওয় া  র্াদ ব ।  'তথ্যপেটি' 

পড়া  বশষ কদর  'বসলফ বচক শীে' এ উদ েম্পখত প্রশ্ন গুদ লার  উির  প্রদান  করুন। ম্পশখন  গাইদ ডর তথ্যপে টি অ নুসরণ কদ র 

'বসল ফ বচক ম্পশে' সমা প্ত করুন । 'বসলফ বচক' শীদ ে বদয় া প্রশ্ন গুদ লার  উির  সঠিক হদ য় দে ম্পক না  তা জান ার  জন্য 'উির 

প ে' বদখুন । 

জব  শীদ ে ম্পন দ দমৃ্পশত ধা প  অ নু সর ণ কদ র র্া ব তীয়  কার্ ৃ সি া দন  করুন।  এখ াদ নই আপ ম্পন  ন তুন  সক্ষ ম তা অ জৃদ ন র প দথ 

আপন ার  নতুন  জ্ঞা ন কাদ জ লাগাদ ত পার দব ন।   

এই ম ম্পডউ ল অ নু র্া য় ী কা জ কর া র  সম য়  ম্পন র াপ িা  ম্পব ষ য়টি  সি দ কৃ সদ চ তন  থ া কদব ন ।  বকাদন া  প্র শ্ন  থ া কদ ল 

ফযাম্পসম্পলদ েের দ ক প্র শ্ন করদ ত সাংদকাচ  করদব ন ন া।  

এই ম্পশখ ন  গ া ইদ ড ম্পন দ দমৃ্পশত সকল কা জ বশষ  কর ার  প র  অ ম্পজৃত সক্ষ ম তা  মূল্যায় ন  কদ র  ম্পন ম্পিত হদব ন  বর্, আপম্পন পর ব তী 

মূল্য া য় দ নর  জন্য  কতটুকু  উ প যুক্ত ।  প্র দয় া জন ীয়  সব  সক্ষ ম তা  অ জৃন  হদ য় দ ে  ম্পকনা  তা  জা ন া র  জন্য  ম ম্পডউ দ লর  বশদ ষ  সক্ষ ম তা 

মা ন এর  একটি বচকম্পলস্ট্ বদওয় া হদ য় দ ে। এই তথ্যটি  বকবলমাে  আপনা র  ম্পনদ জর  জন্য।  
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মম্পডউ ল কদ ন্টন্ট 

  

ইউ ও ম্পস ম্পশদ র ান াম ক াঁচা মা দ লর  ত্রুটিস মূহ  এবাং তার  স ম্ভাব্য  প্রম্পতকার  এর উপ ায়  স না ক্ত করুন 

ইউ ও ম্পস বকাড OU-QCM-05-L4-V1 

মম্পডউল ম্পশদ র ানাম ক াঁচা মা দ লর  ত্রু টিস মূহ  এবাং তার  স ম্ভাব্য প্রম্পতকার  এর উপ ায়  স নাক্ত করা 

ম ম্পডউ দ লর  ব ণনৃ া এই ম ম্পডউ লটি দ ত ম্পডপ া েদৃ মন্ট ম্পেম্পক্ত ক কাঁচা মাদ লর  ত্রুটি সমুহ এব াং তার  সম্ভাব্য প্রম্পতকাদর র 

প্রদ য় াজনীয়  জ্ঞান, দক্ষতা ও আচার ণ (দ কএসএ) সি ম্পকৃত কা জগুদ লা  ম ম্পডউ দল অ ন্তর্ভ কৃ্ত  

কর া হদ য়দ ে । এদ ত ম্পবদ শষ কদ র বফম্পিক্স / বফম্পিক, ম্পিম স ও এ দ ক্সসম্পর স এব াং গ া দ ম নৃ্টস 

এর  ম্পবম্পেন্ন  ত্রুটি সমূহ সনা ক্ত কর া  হদয় দ ে এব াং তা র  প্র ম্পতকা র  এব াং গ াদ ম নৃ্টস বজা ন অ নুর্ায় ী 

ত্রু টি র  বে ম্পন ম্পব ো গ অ ন্তর্ভকৃ্ত  কর া  হদয় দ ে । 

নম্পম না ল সময় ৩ ০  ঘন্টা 

ম্পশখন ফল এই ম ম্পডউ লটি  সি ন্ন  কর ার  প র প্র ম্পশক্ষ া থ ীর া  ম্পন ম্ন ব ম্পণতৃ কা জগুদ লা  কর দ ত পারদ ব ন। 

1. বফম্পিক্স / ব ফম্পিক এর সাধ ার ণ ত্রু টি সমূহ সনা ক্ত কর দ ত পা রদ ব ন। 

2. ম্পিম স ও এদ ক্সসম্পরস ত্রুটি স মুহ সনা ক্ত কর দ ত পার দব ন। 

3. গ া দ ম নৃ্টস এর ত্রুটি সমুহ এব াং তার প্রম্পতকার এর উপ ায় সনা ক্ত কর দ ত পার দ বন । 

4. গ া দ ম নৃ্টস বজান এব াং ত্রুটি র বেম্পনম্পব োগ ব্যাখ্যা কর দ ত পা রদ ব ন। 

 

অ যাদ স সদ মন্ট ক্রাইদেম্পর য় া: (Assessment Criteria) 

1. বফম্পিক্স এর সাধ ার ণ ত্রু টি  সনা ক্ত কর া হদয় দ ে 

2. বফম্পিক্স এর সাধ ার ণ ত্রু টি সমুদহর তাম্পলকা ততম্পর করা হদ য় দ ে 

3. বফম্পিক ইি দ প কশন  ম্পর দপ াে ৃ প্র স্তু ত কর া  হদয় দ ে 

4. ম্পিম স ও এদ ক্সসম্পরস এর  ত্রু টি সমুহ শন াক্ত কর া হদয় দে 

5. ম্পিম স ও একদসম্পরস এর  ত্রু টি সমুদহর তাম্পরকা  ত তম্পর কর া হদ য়দ ে 

6. ম্পি ম স ও একদ সম্পর স ইি দ প কশন  ম্পর দপ া ে ৃপ্র স্তু ত  কর া হদ য় দ ে 

7. গ া দ ম নৃ্টস এর  ত্রুটি  সমুদ হর  বে ম্পন ম্পব ন্য া স কর া  হদয় দ ে 

8. গ া দ ম নৃ্টস এর  ত্রুটি সমুদ হর  তা ম্পলকা  কর া  হদ য়দ ে 

9. প্র দ য় া জন অ নু র্ায় ী গ াদ ম নৃ্টস ইি দ প কশন  ম্পরদ প া ে ৃ প্র স্তুত কর া  হদ য়দ ে 

10. গ া দ ম নৃ্টস বজা ন  বে ম্পন ম্পব ন্য াস কর া  হদ য় দে 

11. গ া দ ম নৃ্টস বজা ন  অ নু র্া য় ী ত্রুটি সমুদহর বেম্পনম্পব ন্যাস করা হদ য় দ ে 

12. গ া দ ম নৃ্টস বজা ন  অ নু র্া য় ী ত্রুটি গু ম্পল ম্পর দ প া ে ৃ কর া  হদয় দে 

  



 

2 

 

ম্প শ খন ফল  (Learning Outcome) - ১  : বফম্পি ক্স / বফম্পি ক এ র সা ধারণ ত্রুটিসমূ হ সনাক্ত কর দ ত 

পার া 

 

অ যাদ সসদ মন্ট মা নদন্ড 

 (Assessment Criteria) 

1. বফম্পিক্স এর সাধ ার ণ ত্রু টি সনা ক্ত কর া হদয় দ ে 

2. বফম্পিক্স এর সাধ ার ণ ত্রুটি সমুদহর তাম্পলকা ততম্পর করা হদ য় দ ে 

3. বফম্পিক ইিদপ কশন ম্পর দপ াে ৃপ্রস্তু ত কর া হদয় ে 

শত ৃ ও ম্পর দ সা স ৃ 

(Conditions) 

1. ম্পসম্পবএলএম 

2. কনম্পজউমএবল ম্য াদ েম্পরয় ালস 

ম্পবষ য় বস্তু  (Contents) 1. বফম্পিক্স এর সাধ ার ণ ত্রু টি  

2. বফম্পিক্স এর সাধ ার ণ ত্রু টি সমুদহর তাম্পলকা  

3. বফম্পিক ইি দ প কশন  ম্পর দপ াে ৃ 

প্রম্পশক্ষণ প দ্ধম্পত  

(Methodologies) 

1. বপ্রদ জদ ন্টশন 

2. ম্পডসকাশন 

3. বডমদ ন দ স্ট্রশন 

অ যাদ সসদ মন্ট পদ্ধম্পত   

(Assessment Methods) 

1. ম্পলম্পখত পর ীক্ষা ( Written examination ) 

2. প্র দশনৃ ( Demonstration ) 

3. বমৌম্পখক প্র শ্ন (Interview ) 
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ম্পশক্ষার অ ম্পে জ্ঞতা (Learning Experience) - ১  : বফম্পি ক্স / বফম্পি ক এ র সাধারণ ত্রুটি সমূহ সনা ক্ত 

কর দ ত পার া 

 

এই ম ম্পডউ দ ল ব ম্পণতৃ ম্পশখনফল অ জৃদ ন র  জন্য আপ ন াদ ক ধ া র াব া ম্পহকো দ ব ম্পশক্ষা  কা র্কৃ্রম সি ন্ন কর দ ত হদ ব ।  এইসব  

কা র্কৃ্রম  একটি  ম্পন ম্পদষৃ্ট বে ণীকদ ক্ষ  ব া অ ন্যে  সি ন্ন  কর া  বর্দ ত পা দ র।  ব ম্পণতৃ ম্পশখন ফল তথ া  জ্ঞ া ন  ও দক্ষ তা  অ জৃদ ন র  জন্য 

এসব  কা র্কৃ্রদ ম র  পা শা পা ম্পশ সাংম্পশষ্ট  অ নুশীলন ও সিন্ন  করদত হদব ।   

ম্পশক্ষন কা র্কৃ্রম উপ কর ন / ম্পবদ শষ ম্পন দ দশৃনা 

এই মম্পডউল ব্যব হাদ র র ম্পনদ দমৃ্পশকা অ নুসরন কর দ ত হদ ব । প্রম্পশক্ষক বফম্পিক্স এর সাধ ার ণ ত্রুটি সমূহ সনা ক্ত কর দ ত 

সহায় তা কর দ বন । 

ইনফর দ মশন শীে গুম্পল পড ়ুন ইনফর দ মশন শীে ১- বফম্পিক্স / বফম্পিক এর সাধ ার ণ 

ত্রুটি সমূহ 

বসলফ-বচক শীে সম্পূ ণ ৃকরুন এব াং উির শীে পর ীক্ষা 

করুন 

বসলফ-বচক ১.১ এ বদওয় া প্রশ্ন গুম্পলর উির প্রদান করুন ।  

উির পে ১.১ এর সাদ থ ম্পনদ জর উির ম্পমম্পলদয় ম্পনম্পিত 

করুন । 

জব শীে এব াং বেম্পশম্পফদ কশন শীে পড ়ুন জব শীে ১.১ এব াং জব বেম্পশম্পফদ কশন শীে ১. ১- 

অ নুর্ায় ী জব সিাদন করুন ।  
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ইন ফরদ মশন শীে (Information Sheet) - ১: বফম্পি ক্স / বফম্পি ক এ র সাধ ারণ ত্রুটিসমূহ সন াক্ত 

কর ণ 

ম্প শক্ষণ উদ েশ্য (Learning Objective): এই ইনফর দ মশন শীে পদড় প্রম্পশক্ষণাথীগ ণ- 

1.1 বফম্পিক্স এর সাধ ার ণ ত্রু টি ব্যাখ্যা কর দ ত পার দব 

1.2 বফম্পিক্স এর সাধ ার ণ ত্রু টি সমুদহর তাম্পলকা ততম্পর করদত পা র দব 

1.3 বফম্পিক ইিদপ কশন ম্পর দপ াে ৃপ্রস্তু ত কর দ ত পা রদ ব 

 

1.1 বফম্প িক্স এ র স াধারণ ত্রু টি  

       বফম্পিক্স এর সাধ ার ণ ত্রুটি সমুহ 

▪ অ দ য় ল বস্ট্ইন  

▪ ইমদ প্রা পার ম্পিম্পনাং  

▪ ডাস্ট্ টু সার দ ফস 

▪ বেম্পর হাই ইয়ার্ণ ৃটুইস্ট্ 

▪ আনইদে ন ইয়ার্ণ ৃ

▪ আনওয়া দ ন্টে মা ক্স ৃঅন বফম্পিক 

বফম্প িদকর ত্রু টি 

বফম্পিদক ত্রুটি  ব লদ ত ঐ সমস্ত ত ব ম্পশষ্টযদক ববা ঝায়  র্া তার  ব্যব হার  বর্াগ্যতা ব া ম্পবক্রয়  বর্াগ্যতা নষ্ট কদ র। সুতর াাং 

কাপ দ ড র ত্রু টি  ব লদ ত কাপদড র  ম দে অব ম্পিত সমস্যাগুদলাদ ক বব াঝায় ।  

ব দ ের  ত্রুটি  বা বফম্পিক ফল্ট হল ব দ ের  এমন বর্ বকাদনা অ স্বাোম্পবকতা র্ার  কারদণ ব েটি গ্রা হক দ্বা র া গ্রহণদর্াগ্যতা  

বপদ ত ব াধ াগ্রি হয় । 

 

ব ফম্পিক এর  ত্রু টি দ ক আম র া স াধ ার ণত দু ই োদ গ োগ  কর দ ত প াম্পর 

▪ ন ীে বফম্পিক ফল্টস 

▪ ওদ েন বফম্পিক ফল্টস 

 

  

ম্পনে বফম্পিক ফল্টস / ত্রু টি ওদ েন  বফম্পিক ফল্টস/ ত্রু টি 
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অ দয়ল বস্ট্ইন  

কা প দ ড় বতল ব া  চ ম্পব  ৃদ্ব া র া  ততররকৃত ম্পব ব ণ ৃবচহার ার দাগদ কই ওদ য়ল 

বস্ট্ইন ব দ ল। 

কাপ ড় বথ দক দাগ  বতাল ার  উপায় 

কাপ দ ড  বতল-চ ম্পব রৃ দাগ লাগদ ল সাব ান ও গরম পাম্পন  ম্পদদ র্  ঘষদ ত 

হদ ব । প্রদ র্ াজদ ন দাদ গর  উপদ র  চদ কর গু ড়া রিটিখয় িাশ ম্পদদ য়  ঘষদ ত 

হদ ব । দাগ র্ম্পদ পুর া দন া  হয়  তদ ব  কাব নৃ  বেি াদ িা র াইড ব া  বপ দ ি াল 

ব া ববন ম্পজন ব্যব হার  করদত হদ ব । 

কা পদ ড় বতদ লর দাগ  

 

ডা স্ট্ টু স ারদ ফস 

প্রা কৃম্পতক ধূম্পলকণার সব দ চদ র্  উদ েখদ র্াগ্য উৎস হল পৃম্পথব ীর ক্ষুদ্র তম 

কণা (ম্পবদ শষ কদ র বচর দনা দজম মা টি), বর্গুদ লা শুম্পকদর্  বগদ ল ব াতাদ স 

উদ ড  র্ায়, আকাদশ খুব উচ্চতায় উদ ে র্ায় এব াং হাজার হাজার 

মা নুদ ষর জন্য পম্পরব াম্পহত হয় । 

 

ডা স্ট্ টু স া রদ ফ স 

ইমদ প্রাপ ার ম্প িম্প নাং 

যুদগ র প ম্পর ব তদৃ ন র সাদ থ সাদ থ কাপড় পম্পর ষ্কাদ র র পদ্ধম্পতদতও ম্পকছুো 

প ম্পর ব তনৃ এদ সদ ে । ম্পনয় ম্পমত কাপ ড় পম্পরষ্কা র কর দলও অ দ ন ক সময় 

কাপ ড় তার উজ্জলতা হার াদত পা দ র । তদব, পম্পরষ্কা দর র সময় একটু সতকৃ 

থা কদ লই আপনার কাপদ ড় হার াদনা উজ্জ্বলতা ম্পফম্পরদয় আনদ ত পা দর ন । 

কাপ ড় পম্পর ষ্কার-পম্পর চ্ছন্ন র াখ দ ত বজদ ন র াখুন এই প্রদ য় াজনীয় 

টি পসগুদলা । 

 

অ নুপ যু ক্ত পম্প রষ্কার করা 

 

▪ দাম্পম কাপ ড় পম্পর ষ্কাদ র র সময়, বকনার  সময়  প ম্পরষ্ক া দর র  বর্ ম্পনদ দশৃন া  থা দ ক তা বমদ ন চলার  বচষ্টা  করুন । 

এদ ত কাপ দ ড়র িা ম্পয়ত্ব তা  ব াড়দ ব । 

▪ ববম্পশ ময় লা কাপড় ও তুলনা মূলক কম ময় লা কাপ ড় আলাদা কদ র  বফলুন  বধ ায়ার  আদগ ই। এদ ত কাপড় 

পম্পর ষ্কা র সহজ ও সুম্পবধ াজ নক হদ ব  । 

▪ র্ার া ওয় াম্পশাং বমম্পশদ ন কাপ ড় পম্পর ষ্কার  কদ র ন তার া বখয়াল কর দ বন ওয় াম্পশাং  বমম্পশদ নর ম্পফল্টার  

পম্পর ষ্কা র আদে  ম্পক না  । সম্ভব হদল, ওয় াম্পশাং বমম্পশদ নর  ম্পফল্টার  সপ্তা দ হ ১ বার  পম্পরষ্ক ার  কর দ বন । 

▪ োর ী বফম্পিদকর  কাপ ড় বর্মন-ম্পজি, পম্পরষ্কা দর র  সময়  িাশ ব্যব হার করুন  । এদ ত সহদ জই ময় লা উদ ে 

র্াদব  । 

▪ র ম্পিন জাম া কাপ ড় বব ম্পশক্ষন  পাম্পন দ ত ম্পেম্পজদ য়  র াখ দ বন না । অ ন্য জাম া-কাপড় বথদক আলাদা কদ র 

পম্পর ষ্কা র করুন, এদ ত র ি উদ ে অ ন্য কাপদ ড় বলদ গ র্াওয় ার  সম্ভাবন া থ াদ ক ন া । 

https://www.sheba.xyz/washing-machine-repair
https://www.sheba.xyz/washing-machine-repair
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▪ অ ম্পতম্পর ক্ত গর ম পাম্পন র  ব্যব হার  কাপ দ ড়র  জন্য ক্ষম্পতকর । কাদ জই বর্ সব  কাপ ড় পম্পর ষ্কা দর  গরম পা ম্পনর 

প্রদ য় াজন হয়, বসগুদলার  বক্ষদ ে  কু সুম গ রম পা ম্পন ব্যব হার  করুন  । 

 

বেম্পর  হাই ইয়া র্ণ ৃটুই স্ট্ 

একটি "হাই-টুইস্ট্" ফযাম্পিক খ ার াপ সুতা ম্পদদ য় ততম্পর র্া 

স্বাোম্পবদ কর বচদয় বব ম্পশ ব ার বেঁচা দ না হদয় দ ে । এই তথাকম্পথ ত 

''হাই-টুইস্ট্'' ব া ''হাই-পা রফর ম্য াি'' সুতাগুম্পল ব ম্পলদ র খ া বর াবর 

থা দ ক । এই ধ রদ নর সুতার বপাশা ক আপম্পন ১ ৫ ম্পমম্পন ে সমদ য়র 

জন্য  হযাঙ্গা দ র ঝুম্পলদ য় র াখুন এব াং বসগুম্প ল বদখ দ ত নতুদ নর মদ তা 

হদ য় র্াদব । র্ম্পদও হাই-টুইস্ট্ বকৌশলটি কদ র ক ব ের আদগ বথদ ক 

ব্যাব হার শুরু হদ য় ম্পেল, তদব এটি ব তমৃ া দন হালকা ওজদ নর 

পুরুষ দ দর বপাশা ক ততম্পরদ ত ববশী ব্য ব হার কর া হদ চ্ছ।   সুতার প্লা ই 

(সুতার সাংখ্যা) এব াং কাপ ড় ববা না র আদ গ বর্োদব এগুম্পল একদ ে 

বেঁচা দ না হয় তা বথদ ক ফযাম্পিক এই গুণগুম্পল অ জৃন কদ র । 

 
 

অ ম্প ধ ক পম্পরমাদ ন বমাড়াদ না  সুতা 

 আ নই দ েন ই য়াণ ৃ

অ মসৃণ সুতা হল এমন একটি সুতা র্ার ত দঘযৃ সুতার তদঘযৃ ব র াবর 

বমাো অ াংশ। র্ম্পদও এটি মূলত একটি ত্রু টি ম্পহসাদ ব ম্পবদ ব ম্পচত হদ র্ ম্পেল, 

অ দ ন ক বপা শাক ম্পন ম াৃ তার া এখ ন কাপ ড় ততম্পর করদ ত ইচ্ছাকৃতোদ ব 

অ সম সুতা ব্যব হার কদ র । ওয় া প ৃএব াং ওদ য় ফে বেড উ েদ য় র জন্য 

অ সম সুতা ব্যব হার কর দ ল আনইখভন ইয়ার্ ৃ বডম্পনম ততম্পর হয় । 

 

 

অ মসৃ ণ সু তা 

আ নও য়াদ ন্টে ম াক ৃ অ ন বফম্প িক 

এই ত্রুটি টি তাঁত ব দ ের সময় সুতা দীঘাৃরয়ত হওর্ ার ফলাফ ল। এটি কেদ নর 

এব াং পম্পলদ য় স্ট্ার ম্পমেদ ণ ববম্পশ হদ য় থাদ ক । কাটি াং বসলাই এব াং ম্পফম্পনম্পশাং 

সহ বেক্সোইল উৎ পা দদ নর ম্পবম্পেন্ন প র্াৃদ র্  ম্পক্রজ ম্পচহ্ন বদখ া ম্পদদ ত পা দর । 

এগুম্পল সাধ ার নত অ নুপ যুক্ত হযান্ড ম্পলাং,  ভু ল োঁজ এব াং অ প র্াৃ প্ত চ া প 

ইতযাম্পদ কার দ ণ হয় । 

 

অ বাম্পিত  দাগ 
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1.2 ব ফম্পি ক্স এর স াধ ার ণ ত্রুটি সমুদহ র তাম্প লকা 

            উৎপ াদন ব া ম্পনটি াং এর  সম য়  সৃষ্ট ত্রুটি সমূহঃ 

▪ সুতার ধুদলা  

▪ বসে আপ     

▪ লু প ম াক ৃ

▪ ম্পনদ ডল বিক     

▪ অয়য়ল েে    

▪  বমাো এব াং ম্পচকন জা য় গ া (ম্পথক এন্ড ম্পথন বপ্লস) 

▪  সুতা ব া লদ ের ম্পমেণ 

▪ ম্পেদ্র 

▪ লাইক্রা আউে হওয় া ব া ববম্পরদ য় র্াওয়া 

▪ সুতা ম্পমস হদ য় র্াওয় া   

ব ফম্পিক ডা ম্পয়াং ব া র ি কর ার স ময় ত্রুটি  

▪ অ সম ব া আন-ইদেন ডাম্পয়াং 

▪ বোপ বোপ দাগ  

▪ ম্পপম্পলাং 

▪ বসাডা েে। 

ম্প ফম্পনম্পশ াং এর স ময় সৃষ্ট ত্রুটি 

▪ ম্পিউ 

▪ বচর া বদাষ ব া ম্পিটি াং ফল্ট 

▪ অ সম ব া আন-ইদেন িাম্পশাং 

▪ োঁজ (ম্পক্রজ ম া কৃ) 

▪ অ র্াম্পচত ম্পচহ্ন ব া আনওর্ ানদ েড মা ক ৃ

▪ ম্পসম্পলকন েে 

▪ লাইন ম্পচহ্ন 

▪ ব া ম্পন াৃং ইদফি 

▪ র াসা য় ম্পনক ব া কযাম্পমকযাল েে 

ওদ েন  ব ফম্পিক ফল্টস/ ত্রু টি 

সুতা র  অ পূণতৃা, ভু ল বুনন প্রম্পক্রয় া বা ম্পফম্পনম্পশাং প্র ম্পক্রয়া দ ত ত্রুটি র  ফলস্বরূপ ম্পহদ সদ ব  ওদ েন বফম্পিদক ত্রুটি 

বদখ া বর্দত প াদর । 

সু তা  স ি ম্পকতৃ ত্রু টি 

▪ ম্পমম্পেত ব া ঘন এন্ড  (ওর্ া দপ রৃ সুতা) 

▪ িাব ব া িাগ 

ওয় া দ প রৃ  ম্পদক বথ দ ক ঘদ ে র্া ওর্ া  ত্রু টি 

▪ ম্পরম্পড বফম্পিক ম্পচহ্ন 

▪ ওর্ া প ৃম্পস্ট্রক/ওর্ া প ৃলাইন 

▪ ম্পমস ড্র / ভু ল অ ঙ্কন 

▪ োিা / ম্পমম্পসাং এন্ড  (ওর্ া দ প রৃ সুতা) 
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ওদ য় ফে এর  ম্পদক বথদ ক ঘদ ে র্াও র্ া ত্রু টি 

▪ স্ট্া টি াৃং ম া ক ৃ

▪ ম্পফম্পলাং / ওদ র্ ফে ব ার 

▪ বিাদকন বা োিা ম্পপক (ওদয় ফে এর সুতা)   

▪ োিা প্যা ো ন ৃ

▪ ডাব ল ব াে াই ম্পপক (ওদয় ফে এর সুতা) 

▪ গ া উ ে  

▪ বিা অ ফ 

▪ স্না ল ৃ

1.3 বফম্প িক ইি দপ কশন ম্প রদ প াে ৃ 

   বফম্পিক ইিদপ কশন   

বফম্পিক ইি দ প কশন  হল বফম্পিকদ ক প র ীক্ষ া  কর া । অথ াৃ ৎ  বফম্পিক এর  মদ ে  বকান  ত্রু টি  আদ ে  ম্পকনা  তা  বচ ক   

কর াই হদলা বফম্পিক ইিদপ কশন ।    

  ব ফম্পিক ইিদপ কশদ নর  উদ েশ্য 

▪ বফম্পিদকর  ত্রু টি  সাংদ শাধ ন করা 

▪ ত্রু টি খু ুঁদ জ বব র  কর া । 

▪ প র ব ম্পতদৃ ত র্াদ ত একই রকম ত্রু টি না  হয় বস পদদক্ষপ বনওয়া। 

  ব ফম্পিক ইি দ প কশন  ম্পর দপ া ে ৃ ততম্পরর  প দ্ধম্পত  

▪ বর্ ি া দ ন  ইিদ প কশন  কর া হদ ব  বসখ া দন  প র্াৃপ্ত  আদ লা ও ব া য়ু চ লা চ ল ব্যবি া  থ াকদ ত হদ ব । 

▪ ইিদপ কশন  বমম্পশদ নর  বেম র্া ম্পদদ য়  বফম্পিক র্াতা য়াত কদ র  তা ৪ ৫  ম্পডগ্রী -৬ ০ ম্পডগ্রী - বকাদন   

 ব াঁকাদ না  থা কদ ত হদব ।  

▪ ইদেকশন  বেম্পব দ লর উ পদড় F96 ফ্লুখরখসন্ট দুটি ব াল্ব ব্যব হার  কর দ ত হদব । প্রদ য় াজদন বেম্পব দ লর   

 ম্পনদ চ ব্যাক লাইট ব্যব হার  কর দ ত হদ ব । 

▪ বফম্পিক র্াতায় দ তর ম্পেড প্রম্পত ম্পম ম্পনদ ে ১ ৫ গদ জর  ববম্পশ হদত প ারদ ব  না। 

▪ সকল ত্রু টি ইিদপ কশদনর  সময় ই ম্পন ম্পদষৃ্ট শীদ ে  রলরপবদ্ধ কর দ ত  হদব । 

 

য়েরিক ইন্সখপকশন এর  অদ নক  র কদ মর  পদ্ধম্পত রদ য়দে।  বকাি াম্পন  ও ব ায় ার বেদ দ য়েরিক ইন্সখপকশখনর 

রসখলকশন পদ্ধম্পত ম্পন েরৃ  কদ র ।   

ম্পনদ চ  য়েরিক ইন্সখপকশন এর  কদ য় ক  ধ রদ ণর  পদ্ধম্পতর  নাম  বদওয় া  হল।   

 

▪ 4- পখয়ন্ট রসখে  (Four Point System) 

▪ 10- পখয়ন্ট রসখে  (Ten Point System) 

বেক্সো ইল এব াং গ া দ ম নৃ্টস উ েয়  বসি দ র  বফম্পিক ইি দপ কশন  বক্ষ দে  4- পখয়ন্ট রসখে  ব হুল প্র চম্পলত একটি 

পদ্ধম্পত। 

 

4- পখয়ন্ট রসখে  প্রদয়াদগর জন্য ব র্ ম্পবষ য় গুদলা অবশ্য ই প্রদ য় াজন - 

▪ ইন্সখপকশন পদ্ধম্পতটি জান া থা কদ ত হদব । 

▪ বফম্পিদকর  ম্পব ম্পেন্ন ধর দ নর  ত্রুটি সি দ ক ৃ প র্াৃ প্ত জ্ঞ া ন থা কদ ত হদ ব ।  

▪ ডাো  কাদ লকশদ নর  জন্য  একটি  ফর দ মে  থা কদ ত  হদ ব । 
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4- পখয়ন্ট রসখে  এ য়েরিক ইন্সখপকশন পদ্ধরত 

এই পদ্ধম্পতদত প্র ম্পত ১ ০০  গজ কা প দ ড়র  জন্য  ম্পন ম্পদষৃ্ট সাংখ্যক প্যানারি পখয়ন্ট এর  ম্পেম্পিদ ত কাপদ ড়র 

য়কায়ারলটি য়লখভল  ম্পন ধাৃ রণ কর া  হয় ।  

 

য়টাটাল প্যানারি পখয়ন্ট রনর্াৃরখর্র সূত্রটি হখে- 

য়টাটাল প্যানারি পখয়ন্ট (Total Penalty Points) = (য়রাল য়েখক য় াট পখয়ন্ট × ৩৬× ১০০) / (গখে 

য়েরিখকর তির্ঘযৃ ×ইরিখত য়েরিখকর প্রস্থ) 

 

4- পখয়ন্ট রসখে  য়েরিখকর ত্রুটি সাইে ও র্রর্ অনুযায়ী ১, ২, ৩ অেবা ৪ পখয়খন্ট  ারকৃিং করা হয়।  

ত্রুটি এর সাইখের উপর রভরি কখর প্যানারি পখয়ন্ট গর্নার চাটটৃি রনখচ য়িওয়া হখলা- 

ত্রুটির আকার (Defect Size) প্যানারি পখয়ন্ট (Penalty Point) 

৩ ইম্পি ব া তার কম ১ পখয়ন্ট 

৩ ইম্পির উপ দর ম্পকন্তু ৬ ইম্পির কম ২ পখয়ন্ট  

৬ ইম্পির উপ দর ম্পকন্তু ৯ ইম্পির কম ৩পখয়ন্ট 

৯ ইম্পি বথদ ক ব ড় ৪পখয়ন্ট 

                                         হুল এবিং খুলা (Holes and Openings) 

১ ইম্পি ব া তার কম ২ পখয়ন্ট  

১ ইম্পির ব ড় ৪ পখয়ন্ট  

ম্পডদফি এর  সাইজ বর্রকম ই বহাক না  বকন, ম্পন ম্পদষৃ্ট ১  গ জ বফম্পিদ ক সদ ব াৃ চ্চ ৪ প দ য় ন্ট গ ণন া  কর া  হদ ব।  ত্রুটির  

সা ইজ ত দঘযৃ  ব া  প্র ি য  সব  ম্পদদ কই ম্পব দ ব চ য।  পদ য় ম্পন্টাং কর া র  বক্ষদ ে  শুধুম া ে  Major ম্পডদফি গুদলা ম্পব দ বচনায় 

আসদ ব ।   াইনর ম্পডদফি গুদ লা ম্পবদ বচন ায়  আসদব  না । 

 

           বমজর  ম্পডদফি এর  ম্পকছু নমুন া ও তাদ দর  প্যানা ম্পল্ট ম্প ডম্পসশ ন 

বর্ ম্পডদফি গুদ লার  জন্য ৪- পখয়ন্ট রসখে  এ প্যান াম্পল্ট পদ য় ন্ট প্রদ র্াজয হয় বসগুদলাদ ক বমজর ম্পডদ ফি বলা 

হয় । ম্পনদ চ বমজর ম্পডদফি এর  ম্পকছু নমুন া বদওয় া হল।  

 

স াধারণ  ম্প ক ছু ম্প ডদফি হদ লা 

Spot (দাগ), Knot (ম্পিঁে), Slub (িাব ) , Kink (উ দ ল্টা পা ক) Hole (ম্পেদ্র ), Set Mark (বসে 

ম া কৃ), Rapping ( কুুঁ চ কাদ ন া, Cockled Yarn (পা কাদনা  সূতা) 

 

রারনিং ম্প ডদফি (Running defect): 
বর্ ম্পডদফি অ ম্পব র াম  চলমা থা দ ক  তাদ ক রারনিং ম্পডদফি ব দ ল।  এ ধ র দনর ম্পডদফি এর  জন্য  বপন াম্পল্ট পদ য়ন্ট  ৪  

ধ া র্ ৃ হদ ব । র্ম্পদ প্রম্পত ১ ০০  গ জ বফম্পিদকর  প্রম্পত রুদ ল চলমান  ৫ গ জ কাপ দ ড় এরকম  রারনিং ম্পডদফি থাদ ক 

তদব  পুদর া য়রাল বক B বগ্রড বফম্পিক ম্পহদ সদ ব  ম্পবদ ব ম্পচত  হদ ব  এব াং পুদ রা  য়রাল টি ররখেক্ট ম্পহদ সদ ব  ম্পবদ ব ম্পচত 

হদ ব ।   
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রকছু রারনিং রিখেক্ট হখলা 

▪ লাইক্রা আউট (Lycra Out)  

▪ লাইক্রা (Lycra Drop) 

▪ রনখিল ব্রুখকন  াক ৃ(Niddle Broken Mark)  

▪ রসিংকার  াক ৃ(Sinkar Mark) 

▪ য় রশন পাট্টা (Machine Patta) 

 

 আনকাউন্টখটবল ম্প ডদফি  

গণনা  কর া র্ায়  ন া  এর কম ম্পডদফি গুদলা  ৪ - পখয়ন্ট এর  আওতায়  আসদ ব  না।  এদ ক্ষদ ে  পুদ র া য়রাল টি  B বগ্রড 

বফম্পিক ম্পহদ সদ ব  ম্পবদ ব ম্পচত  হদ ব  এব াং পুদ রা  য়রাল টি ররখেক্ট ম্পহদ সদ ব  ম্পবদবম্পচত হদ ব । 

        গণনা কর া র্ায় ন া এর কম ম্পকছু  ম্পডদফি ম্পনদচ বদওয় া হদ লা- 

▪  চলমান  কালার  ম্পেন্নতা  

▪ বফম্পিদকর  উপ র  ক্ষু দ্র  ক্ষু দ্র  আঁ শ 

▪ সুতার  লে ম্পমম্পক্স হওয় ার  ফদ ল বর্ ম্পডদফি হয় 

▪ বমম্পশদ নর  ডায় া ম া ক ৃ

▪ হাদ তর  েশ ৃ খার াপ আসা 

▪ ববা ইাং  

 

         ফুল উইে ম্প ডদফি 

বফম্পিদকর  প্র ি  ব র াবর  একপ্রা ন্ত বথদ ক  অ পর  প্রা ন্ত প র্নৃ্ত বর্ ম্পডদফি গুদলা  জুদড় থা দ ক  বসগুদলাদ ক  ফুল উইে 

ম্পডদফি ব দ ল।   

র্ম্পদ প্রম্পত  ১ ০ ০  গ জ বফম্পিদকর  প্রম্পত বরাদ ল ৬  টি ফুল উইে ম্পডদ ফি  পা ওয় া  র্ায়  তদব  পুদ রা  য়রাল বক B বগ্রড 

বফম্পিক ম্পহদ সদ ব  ম্পবদ ব ম্পচত  হদ ব  এব াং পুদ রা  য়রাল টি ররখেক্ট ম্পহদ সদ ব  ম্পবদবম্পচত হদ ব । 

 

A বগ্রড  বফম্পিদকর  বকান  য়রাল এর  প্র থ ম  ও বশষ  ম্পতন  গদ জ র্ম্পদ অ ন্তত ১  টি  ফুল উইে ম্পডদফি পা ওয় া  র্া  তদব 

পুদ র া য়রাল বক B বগ্রড  বফম্পিক ম্পহদ সদ ব  ম্পবদ ব ম্পচত  হদব  এব াং পুদ র া য়রাল টি  ররখেক্ট ম্পহদ সদ ব  ম্পবদবম্পচত হদ ব।  বকান 

রুলদ ক A বগ্রড বকায় াম্পলটি  ম্পহদ সদ ব  ম্পবদ ব চনা  কর া  হদব ন া  র্ম্পদ ঐ বরা ল এর  বফম্পি ক  ম্পঢদ লঢালা (Baggy) প্রকৃম্পতর  

হয় ।  বর্মনঃ  র্ম্পদ কাপদড়র বকান অ াংশ  বঢউ এর  বদখ ায় ররপল (Ripple), কুুঁ চ ম্পকদ য়  র্ায় প্যাকাররিং 

(Puckering), গেীর োজ পড়া (Crease and Fold) ইতযাম্পদ। 

 

বফম্প িদকর গ্র হনদ র্াগ্য মান  (Acceptable Level) 
বফম্পিদকর  য়েরিখকর গ্রহনখযাগ্য বকাি াম্পন এব াং ব ায় ার  অ নুর্ায় ী  ম্পেন্ন  ম্পেন্ন হয় ।  তাই ম্পনম্পিতোদ ব  ব লা  সম্ভব  ন য় 

বর্ কত পদ য় ন্ট হদ ল বফম্পিক Acceptable বা  Rejected হদ ব ।  

অ দ ন ক বকাি াম্পন বফম্পিদকর  ইিদপ কশন  বরজান্ট  পাস ব া  য়েইল এর  প ম্পর ব দ ত ৃবগ্রড-১ , বগ্রড -২ বগ্রড-৩ ইতযাম্পদ 

বগ্রড কদ র  থা দ ক।   
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     ম্পনদ চ য়রাল টু য়রাল  প্রম্পত ১ ০ ০ গ জ বফম্পিদকর জন্য য়েরিখকর গ্রহনখযাগ্য এর একটি ব হুল প্রচ ম্পলত ধারণা বদওয় া   

হল- 

প দ য়ন্ট গ্রহণদর্ াগ্য  মা ো ব গ্রড 

০-২ ০ পদ য়ন্ট A 

২ ১-২ ৮ পদ য়ন্ট B 

২ ৮ এ র বচদ য় ববম্প শ 
 

বারতল  

 

য়েরিখকর র্রন অ নুর্ায় ী ১০ ০ গ জ বফম্পিদকর জন্য য়েরিখকর গ্রহনখযাগ্যতা এর আদর কটি প্রচ ম্পলত মাে া ম্পনদ চ 

বদওয় া হল- 

 

ব ফ ম্পি দ কর ধরণ প দ য়ন্ট গ্রহণদর্ াগ্য  মা ো গ্রহ ণদর্ াগ্যত া 

কটন, টুইল , য়িরন  ০- ২ ৮ প দ য়ন্ট গ্রহনখযাগ্য 

সকল রসনখেটিক য়েরিক ০- ২ ০ প দ য়ন্ট গ্রহনখযাগ্য 

 

 

 

একটি য়রাল এ ১১০ গ জ বফম্পিক আদে র্ার িায়া)হদচ্ছ ৫২ ইম্পি । বচক করার সময় ম্পনদ চর ত্রুটি গুদলা পাওয় া 

4- পখয়ন্ট রসখেখ  ঐ য়রাল এর বগ্রড ম্পন ণয়ৃ কর ণ 

 

ত্রুটির সিংখ্যা (Number of Defect) ত্রুটির আকার (Defect Size) 

৫ ৩.৫” 

২ ২ ” 

৩ ৭.৪” 

১ ১২.৮” 

হুল এবিং খুলা (Holes and openings) 

১ হুল ৩” 

 

স ম াধা ন: 

ব দওয় া  আদ ে, য়েরিখকর তিঘয =  ১১০গজ।   

য়েরিখকর  িায়া বা উইে= ৫২ ইম্প ি। 

এখন, প্র দ শ্ন  প্র দি  ত্রুটি গুদলাদক স াই জ অ নুর্ ায় ী  প্যানারি পখয়ন্ট য়টরবল ব থদ ক  পদ য়ম্পন্টাং কদ র  প াই - 

 

ত্রুটির সিংখ্যা  ত্রুটির আকার  ত্রুটির সিংখ্যা × ত্রুটির পখয়ন্ট = Penalty Point 

৫ ৩.৫” ৫×২ = ১০ 

২ ২ ” ২×১ = ২ 

১ ৭.৪” ১×৩ = ৩ 

১ ১২.৮” ১×৪ = ৪ 

হুল এবিং খুলা (Holes and openings) 

১ হুল ৩” ১×৪ = ৪ 

য় াট পখয়ন্ট ২৩ 
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এখ ন, উপ দর র  তথ্যগুদ লা  য় াট প্যানারি পখয়ন্ট ম্পন ণদৃয় র  সুদে  ব ম্পসদ য় পা ই- 

য় াট প্যানারি পখয়ন্ট = (য়রাল য়েখক য় াট পখয়ন্ট × ৩৬ × ১০০)/( গখে য়েরিখকর তিঘয × ইরিখত 

য়েরিখকর উইে) 

 

= (২৩×৩৬×১০০)/(১১০×৫২) = ৮২৮০০/৫৭২০ = ১৪.৪৮ 

 

বফম্পিদকর  জন্য  য়েরিখকর গ্রহনখযাগ্য বেম্পবল বথদ ক  আমর া  পাই, র্ম্পদ য় াট প্যানারি পখয়ন্ট এর  মা ন  ০ -২৮ 

হয়  তাহদ ল ঐ য়রালটি  A বগ্রড বফম্পিক ম্পহদ সদ ব  ম্পবদ ব ম্পচত  হদ ব । 

অ তএব, ঐ য়রালটি  A বগ্রড বফম্পিক। 
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ব সলফ বচক শীে (Self Check Sheet)  ১: বফম্পি ক্স / বফম্পি ক এ র সাধ ারণ ত্রুটিসমূহ সন াক্ত 

কর ণ 

প্রম্পশক্ষণাথী দ দর  জন্য  ম্পন দ দশৃন া:- উপদ র াক্ত ইনফরদ মশন  শীে  পা ে ম্পনদ চর  প্রশ্নগুদ লার  উ ির ম্পলখুন 

স াংম্পক্ষপ্ত  প্র শ্ন 

1. প্র শ্ন: বফম্পিদকর ত্রু টি কাদ ক ব দ ল? 

উির: 

2. প্র শ্ন: কদ য় কটি নীে বফম্পিদকর ত্রুটির নাম ম্পলখ । 

উির: 

3. প্র শ্ন: কদ য় কটি ওদ েন বফম্পিদকর ত্রুটি র না ম ম্পলখ । 

উির: 

4. প্র শ্ন: বফম্পিক ইিদপ কশন কী? 

উির: 

5. প্র শ্ন: বফম্পিক ইিদপ কশদ নর উদ েশ্য কী? 

উির: 

ব হু ম্পন ব াৃ ন ী প্র শ্ন  

6. প্র শ্ন: বফম্পিক ইিদপ কশন পদ্ধম্পত কত প্রকা র? 

ক) ১ প্রকার  খ) ২ প্রকার  গ) ৩ প্রকার  ঘ) ৪ প্রকার  

উির: 

7. প্র শ্ন: ৩ ইম্পি ব া তার কম= কত পদয়ন্ট? 

ক) ১ প্রদ য় ন্ট  খ) ২ প্রদ য় ন্ট গ) ৩ প্রদ য় ন্ট ঘ) ৪ প্রকার  

উির: 

8. প্র শ্ন: ৯ ইম্পি ব া তার কম= কত পদয়ন্ট? 

ক) ১ প্রদ য় ন্ট  খ) ২ প্রদ য় ন্ট গ) ৩ প্রদ য় ন্ট ঘ) ৪ প্রকার  

উির: 

9. প্র শ্ন: বফম্পিক ফল্টদক আমর া সাধ ার ণত দু ই োদগ োগ কর দ ত পা ম্পর । 

ক) ১    খ) ২   গ) ৩   ঘ) ৪  

উির: 

10. বফম্পিক ইিদপ কশদ নর বকান পদ্ধম্পতটি ব হুল ব্যব হৃ ত হয়? 

উির:  

১ ১.  একটি য়রাল এ ১১০ গ জ বফম্পিক আদে র্ার িায়া হদ চ্ছ ৫২ ইম্পি । বচক কর ার সময় ম্পনদচর রিখেক্ট গুদলা     

পা ওয় া বগদ ে। 4-পখয়ন্ট রসখেখ  ঐ য়রাল এর বগ্রড ম্পন ণয়ৃ করুন । 

 

রিখেখক্টর সিংখ্যা রিখেখক্টর আকার 

৫ ৩.৫” 

২ ২” 

৩ ৭.৪” 

১ ১২.৮” 

হুল এবিং অখপরনিং (Holes and openings) 

১হুল ৩” 

            উির:  
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উির শীে (Answer Key) ১: ব ফম্পিক্স / বফম্পি ক এ র সাধ ারণ ত্রুটিসমূহ সন াক্ত কর ণ 

 

1. প্র শ্ন: বফম্পিদকর ত্রু টি কাদ ক ব দ ল? 

উির: বফম্পিদক ত্রু টি ব লদত ঐ সমস্ত তব ম্পশষ্টযদক বব াঝায় র্া তার ব্যব হার বর্াগ্যতা ব া ম্পবক্রয় বর্াগ্যতা নষ্ট কদ র ।    

সুতর াাং কাপ দ ড র ত্রু টি ব লদত কাপ দ ড র মদ ে অ ব ম্পিত সমস্যা গুদলাদ ক ।  

 

2. প্র শ্ন: ৫টি নীে বফম্পিদকর ত্রুটি র নাম ম্পলখ । 

উির:  

▪ সুতার ধুদলা  

▪ বসে আপ     

▪ লু প ম াক ৃ

▪ ম্পনদ ডল বিক,     

▪ অ দ র্ ল েে,    

 

3. প্র শ্ন: কদ য় কটি ওদ েন বফম্পিদকর ত্রুটি র না ম ম্পলখ । 

     উির:  

▪ ম্পরম্পড ব ফম্পি ক ম্পচ হ্ন 

▪ িাব ব া িা গ 

▪ ে ািা / ম্পম ম্পস াং এন্ড(ও র্  াদ প রৃ সুত া) 

▪ স্ট্ া টি াৃং ম া ক ৃ

▪ ব িাদ কন বা ে ািা ম্পপ ক(ওদ র্  ফে এর সুত া)   

 

4. প্র শ্ন: বফম্পিক ইিদপ কশন কী? 

উির: বফম্পিক ইি দ প কশন হল বফম্পিকদ ক প র ীক্ষ া  কর া ।  অ থ াৃ ৎ বফম্পিক এর  ম দে  বকা ন  ত্রু টি  আদে  ম্পকন া তা  বচ ক 

কর াই হদলা বফম্পিক ইিদপ কশন ।    

 

5. প্র শ্ন: বফম্পিক ইিদপ কশদ নর উদ েশ্যকী? 

উির: ত্রুটিযুক্ত বফম্পিক/গ া দম নৃ্টস গুদলা সিংখশার্ন করা । 

▪ ত্রুটি খু ুঁদ জ ববর কর া । 

▪ প র ব ম্পতদৃ ত র্াদ ত একই রকম ত্রুটি ন া হয় ব া ত্রুটি শতকরা হার  কদ ম র্ায় বসই পদদক্ষপ বনওয়া । 

 

ব হু ম্পন ব াৃ ন ী প্র শ্ন  

6. প্র শ্ন: বফম্পিক ইিদপ কশন পদ্ধম্পত কত প্রকা র? 

ক) ১ প্রকার  খ) ২ প্রকার  গ) ৩ প্রকার  ঘ) ৪ প্রকার  

উির: ৪ প্র কার 

 

7. প্র শ্ন: ৩ ইম্পি ব া তার কম= কত পদয়ন্ট? 

ক) ১ প্রদ য় ন্ট  খ) ২ প্রদ য় ন্ট গ) ৩ প্রদ য় ন্ট ঘ) ৪ প্রকার  

      উির : ক) ১  প্রদয় ন্ট 
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8. প্র শ্ন: ৯ ইম্পি ব া তার কম= কত পদয়ন্ট? 

ক) ১ প্রদ য় ন্ট  খ) ২ প্রদ য় ন্ট গ) ৩ প্রদ য় ন্ট ঘ) ৪ প্রদ য় ন্ট  

 উির: ঘ) ৪ প্র দ য় ন্ট 

9. প্র শ্ন: বফম্পিক ফল্টদক আমর া সাধ ার ণত দু ই োদগ োগ কর দ ত পা ম্পর? 

ক) ১    খ) ২   গ) ৩   ঘ) ৪  

খ) ২   

     উির: খ) ২ 

 

10. প্র শ্ন: বফম্পিক ইিদপ কশদ নর বকান পদ্ধম্পতটি ব হুল ব্যবহৃ ত হয়? 

                 ক) 1 point inspection system 

খ) 2.5 point inspection system 

গ) 4 point inspection system 

ঘ) 10 point inspection system 

    উির: গ) 4 point inspection system 

 

11. প্র শ্ন:  একটি Roll এ 220 গ জ বফম্পিক আদে র্ার Dia হদচ্ছ 52 ইম্পি । বচক কর ার সময় ম্পনদ চর 

Defect গুদ লা পা ওয় া বগদ ে। 4 Point System - এ ঐ Roll এর বগ্রড ম্পন ণয়ৃ কর ণ 

 

রিখেখক্টর সিংখ্যা রিখেখক্টর আকার 

৫ ৩.৫” 

২ ২” 

৩ ৭.৪” 

১ ১২.৮” 

হুল এবিং অখপরনিং (Holes and openings) 

১হুল ৩” 

 

   উির:  

বদওয় া  আদে, য়েরিখকর তিঘয  = ২২০গজ।   

য়েরিখকর  িায়া বা উইে= ৫২ ইম্পি। 

এখ ন, প্রদশ্ন প্রদি Defect গুদলাদ ক  সাইজ অ নুর্ায় ী Penalty Point Table বথদ ক  পদয়ম্পন্টাং কদ র  পাই- 

 

ত্রুটির 

সিংখ্যা  

ত্রুটির 

আকার  

ত্রুটির সিংখ্যা × ত্রুটির পখয়ন্ট = Penalty Point 

৫ ৩.৫” ৫×২ = ১০ 

২ ২ ” ২×১ = ২ 

১ ৭.৪” ১×৩ = ৩ 

১ ১২.৮” ১×৪ = ৪ 

হুল এবিং খুলা (Holes and openings) 

১ হুল ৩” ১×৪ = ৪ 

য় াট পখয়ন্ট ২৩ 
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এখ ন, উপ দর র  তথ্যগুদ লা  য় াট প্যানারি পখয়ন্ট ম্পন ণদৃয় র  সুদে  ব ম্পসদ য় পা ই- 

য় াট েযানারি পখয়ন্ট = (য়রাল য়েখক য় াট পখয়ন্ট × ৩৬ × ১০০)/(গখে য়েরিখকা তির্ঘয  × য়েরিখকর প্রস্থ ইরিখত 

= (২৩×৩৬×১০০)/(২২০×৫২) = ৮২৮০০/১১৪৪০ = ৭.২৩৭৭৬ 

বফম্পিদকর  জন্য  গ্রহনখযাগ্য য়লখবল বেম্পবল বথদ ক  আমর া  পা ই, র্ম্পদ য় াট প্যানারি পখয়ন্ট এর  মান  ০ -২৮ হয়  

তাহদ ল ঐ য়রালটি  A বগ্রড বফম্পিক ম্পহদ সদ ব  ম্পবদ ব ম্পচত  হদ ব । 

অ তএব, ঐ য়রালটি  A বগ্রড বফম্পিক। 
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জব  ম্প শে (Job Sheet) –  ১ :  বফম্পি ক্স / বফম্পি ক এ র সাধারণ ত্রুটি সমূহ সনা ক্ত কর ণ 

কাদ জর  ধ াপ স মুহ 

1. েম্পব যুক্ত জব শীেটি োদ লা োদ ব প র্দৃ ব ক্ষ ণ করুন 

2. বফম্পিদকর এ র ত্রুটিসমুহ এবাং তার প্রম্প তকার মদ নাদ র্াগ ম্পদদ য় পড়ুন 

3. েম্পব ও তব ম্পশষ্টয এর পা দশ প্রদি খ াম্পল গাদ ম নৃ্টস এ র ত্রুটিসমুহ এ র না ম ম্পলখুন 

4. প্রদ য় াজনীয় সকল উপ কর ণ সাংগ্রহ করূ ন । 

5. কাজ বশদষ সকল র্ন্ত্রপাম্পত, বকম্পমকযাল, উপ করন সমুহ পম্পর িা র কদ র ম্পন ধ াৃ ম্পর ত িা দ ন বর দ খ ম্পদন । 

6. কম িৃ ল পম্পর িার পম্পর েন্ন কদ র কাজ বশষ করুন । 

জ ব / কাজ  ম্প চে 

বফম্পিদকর ত্রুটিসমুহ এ র েম্পব বফম্পিদকর  ত্রুটিসমুহ  এর  ত ব ম্পশষ্ট্ বফম্পিদকর ত্রুটিসমুহ   এর  না ম  
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বেম্প সম্প ফদকশন  ম্পশে (Specification Sheet) - ১: বফম্পি ক্স / ব ফম্পিক এ র সাধ ারণ ত্রুটি সমূহ 

সন াক্ত কর ণ 

Name oF the Job (  কাদ জর  ন াম) : বফম্পিক এর সাধ ার ণ ত্রুটি সমূহ সনা ক্ত  কর ণ 

        প্রদ য়াজন ীয় ম্প পম্প পই 

ক্রম্পমক ন াং ম্পপম্পপই না ম পম্পর মা ন 

1.  এযাদ প্রা ন ১ টি 

2.  মা ি ১ টি 

3.  িা র্ভ ৃ ১ টি 

4.  চ শ ম া ১ টি 

5.  হযান্ড  বল ােস ১ বজাড়া 

 

         প্রদ য়াজনীয় উপ করণ ও র্ন্ত্রপ াম্প ত  

ক্রম্পমক ন াং প্রদ য় াজনীয়  উপকর ণ ও র্ন্ত্রপা ম্পতর ন াম পম্পর মা ন 

1.  কলম ১ টি 

2.  বপম্পিল ১ টি 

3.  ইদর জার ১ টি 

4.  খ াতা ১ টি 
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ম্প শ খন ফল  (Learning Outcome) - ২: ম্পি ম স ও এদ ক্সসম্পর স এর ত্রুটিসমুহ সনাক্ত করদত পার া 

 

অ যাদ স সদ মন্ট মা নদন্ড 

 (Assessment Criteria) 

1. ম্পিম স ও এখেসররস এর ত্রু টি সমুহ সনা ক্ত কর া হদ য়দ ে 

2. ম্পিম স ও এখেসররস এর ত্রু টি সমুদহর তাম্পলকা ততম্পর কর া হদ য়দ ে 

3. ম্পিম স ও এখেসররস ইিদপ কশন ম্পর দপ া ে ৃপ্রস্তু ত কর া হদ য় ে 

শ ত  ৃও  ম্প রদ স াস  ৃ 

(Conditions) 

1. ম্পসম্পবএলএম 

2. ম্পিম স ও এখেসররস 

3. কনম্পজউমএবল ম্য াদ েম্পরয় ালস 

ম্পবষয় ব স্তু (Contents) 1. ম্পিম স ও এখেসররস এর ত্রু টি  

2. ম্পিম স ও এখেসররস এর  ত্রু টি সমুদহর তাম্পলকা ততম্পর কর া 

3. ম্পিম স ও এখেসররস ইি দ প কশন  ম্পর দপ া ে ৃপ্র স্তু ত কর া 

প্র ম্পশ ক্ষণ প দ্ধম্পত   

(Methodologies) 

1. বপ্রদ জদ ন্টশন 

2. বলকচা র 

3. ম্পডসকাশন 

4. বডদম নদ স্ট্রশন 

অ যাদ স স দম ন্ট পদ্ধম্পত    

(Assessment Methods) 

ব াস্তব কমদৃ ক্ষ দে অথব া প্রম্পতষ্ঠাদ ন এনএসম্পডএ কর্তকৃ সনদপ্রা প্ত/মদ না ম্পনত 

অ যাদ সসর দ্বার া ম্পনম্মম্পলম্পখত পদ্ধম্পতদত অ যাদ সসদ মন্ট সি াম্পদত হদ ব-  

1. ম্পলম্পখত পর ীক্ষা ( Written examination ) 

2. প্র দশনৃ ( Demonstration ) 

3. বমৌম্পখক প্র শ্ন (Interview ) 
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ম্পশক্ষার অ ম্পে জ্ঞতা (Learning Experience) ২: ম্পি মস ও এখেসররস এর ত্রুটিসমূহ সন াক্ত 

কর দ ত পার া 

 

এ ই ম ম্পডউ দ ল ব ম্পণতৃ ম্পশখনফল অ জৃদ ন র  জন্য  আপ ন াদক ধ া রা ব া ম্পহকো দ ব ম্পশক্ষ া  কা র্কৃ্রম  সি ন্ন  কর দ ত হদব ।  এইসব  

কা র্কৃ্রম  একটি  ম্পন ম্পদষৃ্ট বেণীকদ ক্ষ  ব া  অ ন্য ে  সিন্ন  কর া  বর্দ ত পা দ র।  ব ম্পণতৃ ম্পশখ ন ফল তথ া  জ্ঞ ান  ও দক্ষতা  অ জৃদ ন র 

জন্য  এসব  কা র্কৃ্রদ ম র  পাশা প া ম্পশ সাংম্পশষ্ট অ নু শীলন  ও  সি ন্ন কর দ ত হদব ।   

 

ম্পশক্ষন কা র্কৃ্রম উপ কর ন / ম্পবদ শষ ম্পন দ দশৃনা 

1. এই মম্পডউল ব্যব হাদ র র ম্পনদ দমৃ্পশকা 

অ নুসরন করদ ত হদ ব। 

1. প্রম্পশক্ষক প্রম্পশক্ষাথীদ দর  ম্পিমস ও এখেসররস ত্রুটি সমুহ 

সনা ক্ত কর দ ত সহায় তা  কর দ ব ন। 

2. ইনফর দ মশন শীে গুম্পল পড ়ুন 2. ইনফর দ মশন শীে ২.১- ম্পিমস ও এখেসররস এর ত্রু টি পড়ুন । 

3. বসলফ-বচক শীে সম্পূ ণ ৃকরুন এব াং 

উির শীে পর ীক্ষা করুন 

3. বসলফ-বচক ২.১ এ বদওয় া প্রশ্ন গুম্পলর উির প্রদান করুন 

উির পে ২.১ এর সাদ থ ম্পনদ জর উির ম্পমম্পলদয় ম্পনম্পিত 

করুন । 

4. জব শীে এব াং বেম্পশম্পফদ কশন শীে 

পড ়ুন 

4. জব শীে ২.১ এব াং জব বেম্পশম্পফদ কশন শীে ২. ১- অ নুর্ায় ী 

জব সি াদন করুন । 
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ইন ফরদ মশন শীে (Information Sheet) - ২:  ম্পি মস ও এখেসররস এর ত্রুটিসমূহ সনাক্ত কর দ ত 

পার া 

ম্পশক্ষন উদ েশ্য (Objective):  এই ইনফর দ মশন শীে পা দ ে প্র ম্পশক্ষণাথ ীগ ণ - 

২.1 ম্পিম স ও এখেসররস এর ত্রু টি  

২.2 ম্পিম স ও এখেসররস এর ত্রু টি সমুদহর তাম্পলকা ততম্পর কর া 

২.3 ম্পিম স ও এখেসররস ইিদপ কশন ম্পর দপ া ে ৃপ্রস্তু ত কর া  

 

২.1 ম্প িম স ও এখেসররস এ র ত্রু টি  

       ম্পিম স ও এদ ক্সসম্পরস  

বকান Garments (বপাশাক) এর  বর্ সকল উ পা দান সবসম য়  ঐ Garments এর  সাদথ  বলদগ থাদ ক 

তাদদরদ ক Trims বদ ল।  

বকান Garments (বপাশাক) এর  বর্ সকল উ পা দান Garments টি  প ম্পরধ াদনর  সম য়  ব্যব হার  কদর না বসই 

সকল উ পা দান দ ক এখেসররস (Accessories) বদল।   

 

 

     ম্পিম্পমাং 

▪ ম্পিম্পমাং হদ লা এক ধ র দনর ম্য াদ েম্পরয় াল র্া গ াদ ম নৃ্টদ সর সাদ থ বসলাই এর মােদম লাগা দনা থাদ ক । 

▪ গ া দ ম নৃ্টস এর গুণগত মা ন বৃম্পদ্ধর জন্য ম্পিম্পমাং ব্যব হার কর া হয় । 

▪ ম্পিম্পমাং সব সময় গ া দম নৃ্টস এর সাদ থ ঝুলাদ না থাদ ক । 

▪ ম্পিম্পমাং Functional উদেদ শ্য ব্যব হার করা হয় । 

▪ ম্পকছু ম্পিম্পমাং বর্মনঃ ব ােন, য়লখবল, রেপার, য়বা, হুক, য়ভলকু, ররখভটt, ইন্টারলাইরনিং, পাইরপিং ইতযাম্পদ। 
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    এখেসররস 

▪ এখেসররস হদ লা এক ধ র দ নর ম্যাদ েম্পরয় াল র্া গ াদ মনৃ্টদ সর সাদ থ লাগাদ না থাদক ন া এটি শুধুমা ে গ া দম নৃ্টস 

ম্পফম্পনম্পশাং এব াং প্যাম্পক াং কর দ ত ব্যব হার কর া হয় । 

▪ গ া দ ম নৃ্টস এর ব াম্পহযক বসৌন্দর্য্ৃ ও সুরক্ষার জন্য এখেসররস ব্যব হৃ ত হয় । 

▪ ম্পিম্পমাং বপাশা দ কর সাদ থ সর াসম্পর বলদ গ থাদ ক । 

▪ এখেসররস বডদকাদ র টি ে উদ েদ শ্য ব্যব হার কর া হয়। 

▪ গ া দ ম নৃ্টস ব্যব হাদর র সময় এখেসররস ব্যব হার কর া হয় ন া । 

▪ ম্পকছু এখেসররস বর্মনঃ পরলব্যাক, হযািংগার,কাটুন, রন্টকার, ট্যাগ ইতযাম্পদ। 

 

Trims এব াং Accessories এর  প া থ কৃয 

 

ন াং ম্পবষ য় রি স (Trims) এখেসররস (Accessories) 

1.  সাংজ্ঞা বকান বপাশাদ কর   বর্ সকল উ পা দান  

সব সময়   ঐ  বপাশাদ কর সাদ থ বলদ গ থা দ ক 

তাদদরদ ক রি স ব দ ল।   

বকান বপাশাদ কর  বর্ সকল উ পা দান  

Garments টি প ম্পরধ াদনর  সময়  ব্যব হার  

কদ র  না বসই সকল উ পা দান দ ক এখেসররস 

ব দ ল।   

2.  ব্যব হাদ র র  

উদ েশ্য 

গ া দ ম নৃ্টস এর  গুণগ ত ম া ন  বৃম্পদ্ধর  জন্য 

ব্যব হার  কর া হয় । 
 

মূলতঃ গ া দ ম নৃ্টস এর  ব া ম্পহযক বসৌন্দর্য্ ৃ ও 

সুরক্ষার  জন্য ব্যবহৃ ত হয় ।  
 

3.  সব দৃ শষ  

ব্যব হার 

রি স সব সম য়  গ া দম নৃ্টস এর  সা দ থ  বলদ গ  

থা দ ক 

গ া দ ম নৃ্টস ব্যব হা দর র  সময়  এখেসররস 

ব্যব হার  কর া হয় না ।   

4.  উদাহর ণ বেড, ববা তাম, ম্পজপা র, হুক, বেলদ ক্রা, 

ম্পরদ েে, ইন্টারলাইম্পনাং, পাইম্পপাং, বলদ ব ল 

ইতযাম্পদ। 

হযাঙ্গা র, পম্পল ব্যাগ, ম্পস্ট্কার, ট্যা গইতযাম্পদ 
 

 

ম্প ি ম স ও এখেসররস এর ত্রু টি স মু হ 

▪ আ ন ম্য া চ ড কা লা র অ ফ বেড 

▪ বিা দ ক ন বা ে ন এ ন্ড ম্পজপ ার 

▪ শ ে ৃম্পজপ া র 

▪ র াং বলদ ব ল স 

▪ ই ম দ প্রা পা র সা ই জ অ ফ দা বলদ ব ল স 

▪ ম্পপ্র ম্পন্টাং ম্পম স দ ে ক অ ফ বলদ ব ল স এ ন্ড কা টু নৃ 

▪ বিা দ ক ন প ম্পলব্যা গ 

▪ র াং হযা ঙ্গা র 

▪  ই ম দ প্রা পা র এ মদ িা ডা ম্পর স এ ন্ড ম্পপ্র ম্পন্টাং 
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        আনম্যাচি কালার অে য়েি 

বপা শা দ কর  সা দ থ র্ ম্পদ  সু তা র  কা লা দ র র  ম্পম ল না  হ য়  তা হ দ ল  

বপা শা দ কর  বসৌ ন্দ র্যৃ  ন স্ট্  হ দ ব  এ ব াং  বদ খ দ ত  সু ন্দ র  হদ ব  না । বক্র তা 

বপা শা ক টি  ম্পকন দ ত  চা ইদব  না ।  তা ই  সু তা  বা ে া ই দয় র  বক্ষ দ ে  স ত কৃ  

হ ও য় া  উ ম্পচ ত ।  প্র দয় া জ দ ন 

বফম্পি দ ক র  টু ক র া  সা দ থ বনও য় া  বর্ দ ত  পা দ র ।  

 

Unmatch Color of Thread 

  য়িাখকন বাটন এন্ড রেপার 

বব া তা দ মর  কা জ শুধু শাে ৃবা  জা ম া  আেকাদ ন া  ন য়, বপাশাদ কর 

নকশ ায়, ম্পডজাইদন বব াতাদমর  ব্যব হার বর্াগ কদ রদ ে ব াড়ম্পত 

মা ে া। বপাশাদ ক জমকা দ লা কর দ তও ববা তাম ব্যব হার  কর া 

হদ চ্ছ।  ম্পকন্তু োঙ্গা ববা তাম বপাশাদ কর ম্পডজাইন নস্ট্ কদ র  

এব াং ম্পবক্রদ য় র  বর্াগ্যতা হার ায় । 

 

Broken Button and zipper 

   শট ৃরেপার 

এটি  একটি  বেঁদধ  র াখ ার  র্ন্ত্র র্া িাইম্পডাং ট্যা ব  দ্বা র া আন্তঃলক কর া বদ ের 

দুই পা দ শ প্লা ম্পস্ট্ক ব া ধ াতব  দাঁদ তর দুটি  সমা ন্তরাল সাম্পর  ব্যব হার  কদ র 

চা ম্পলত হয়  র্াদক ম্পজপা র  বদ ল। এখ াদ ন, দাঁত দুটি  ম্পজপ ফাদ স্ট্না র  বেদপ 

ব হন কর া হয়  র্া ম্পজদ প র  তদঘযৃ  চ া লা য়  এব াং র্া সাধ ারণত বপাশা ক এব াং 

অ ন্যান্য  বেক্সোইল পণ্যগুম্পলদ ত বসলাই কর া হ য় । এটি  গ াদ ম নৃ্টস এর 

একটি  অ প ম্পর হা র্ ৃ অ াংশ র্া  গা দ ম নৃ্টস ম্য া নু ফয াকচ া ম্পর াং বসি দ র 

ব্যাপ কোদব ব্যব হৃ ত হ য় । এটি কা র্কৃর ী ব া আলাংকা ম্পর ক উদ ে দশ্য 

ব্যব হার  কর া বর্দত পাদ র। এটি  ধর ন এব াং আকাদ র  ম্পেন্ন হদ ত পা দর । 

একটি  ম্পজপা দ র র কা জ অন্যটির  বথদ ক আলাদা।  

Short Zipper 

 

রিং য়লখবলস 

বলদ ব ল এমন  একটি ম্পজম্পনস বর্ো ন া থা কদ ল বকান  ম্পকছুই জাত কর া 

র্া য়  না। বপাশাদ ক ম্পব ম্পেন্ন ধ র দনর বলদ ব ল থা কদ ত পাদ র  ৷ 

তদব বলদ ব ল প্রধ ান ত দুই প্রকা র । 

▪ বমইন বলদ ব ল 

▪ সাব বলদ ব ল 

• সাব  বলদব লদ ক আব ার  ক দয় কটি  োদ গ োগ করা র্া য়। 

• সাইজ বলদ ব ল 

▪ বকর্ ার বলদ ব ল 

▪ কদ ি াজ বলদ ব ল 

▪ প্রা ইজ বলদ ব ল 

 

Wrong labels 

বলদ ব ল ভু ল লাগাদ না ম্পক্রটিকযাল ম্পডদফি ।  এটি  এমন এক ধ র দনর  ম্পডদ ফি র্খ ন বপ াশা ক ব্যব হার  করা হয় 

তখন  unless অ ব িায়  থাদ ক অ থব া বর্ সমস্যা র কার দ ণ বপ াশা ক তার  ম্পব ম্পক্র বর্াগ্যতা হার ায়  
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বর্মনঃ H&M এর  বপা শাদ ক বর্ বলদ ব ল লাগাদ না  উম্পচত বস বলদব ল ন া লাম্পগদ য় অ ন্য বলদ ব ল লাগাদ না । 

 

 Improper Size of the labels 

সাইজ বলদ েলঃ  বর্ বলদ েদ ল 

বপাশা দ কর সাইজ বলখ া থা দ ক 

তাদক সাইজ বলদ ব ল ব দ ল । বর্মনঃ xs, S, M, L, 

xL, 2XL, 32, 34, 36c, 32m, 34m, 4y, 

90C, 90B, ইতযাম্পদ ধ রদনর  বলখা থা দ ক।  

 

 

Improper Size of the labels 

              Printing mistake of labels     

ম্পপ্রোং ম্পমসদেক বলদ েল বপাশা দ কর  গাদ য়  লা গাদ না হদ ল বক্রতা বসটি  

না  পরদত পা রদ ব  না  এব াং বপা শাকটি  সঠিক োদব র্ত্ন ম্পনদ তও পা র দব  

না   

এব াং বর্ কা টুদৃ ন  ম্পপ্র ন্ট ম্পমসদেক আদে  তাদত বপাশাক ঢুকাদ না  র্াদ ব না 

তাদত বপাশাদ কর  ইনফরদমশন  সঠিক োদ ব  পা ওয় া বর্াদব  না   

 
 

Printing mistake of labels  

                Broken Polybag  

বিাদকন  প ম্পলব্যাগ সাধ ারনত মা ইনর  ম্পডদ ফি ।  এই ম্পডদফি ব লদ ত 

এমন  এক ম্পডদফিদক ববাঝায়  বর্োর  কার দ ণ কা স্ট্মার  অ ম্পেদর্াগ 

কদ র  না  ব া প ন্য  বফর ত বদয়  ন া তদ ব  গ া দম নৃ্টস ো  প্রখয়ােনীয় 

চারহিা পুরর্ কদ র  বনয় । 

য়য ন:পরলব্যাগ য়িড়া 

 

 

Broken Polybag 
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Wrong Hanger 

প্র ম্পতটি ব ায় াদর র  জন্য্ ম্পন ম্পদসৃ্ট্ হয া ঙ্গা র  ব্যা ব হা দ রর  জন্য  ম্পন দ দশৃন া  

বদওয় া থা দ ক। বসটি  ব ায়াদর র  ম্পন জস্ব নাদ মও হদত প াদ র । হযাঙ্গার  

বপাশা দ কর  বসৌন্দার্যৃ বৃম্পদ্ধদত  সাহার্য্ কদ র ।  হযাঙ্গার  ব্যাব হাদ র র  বক্ষদ ে 

সতকৃ ো দ ব  ব্যাব হা র  করদত হদ ব ।   

 

Wrong Hanger 

Improper embroidery and Prints 

ম্পপ্রম্পন্টাং হল র্খ ন একটি  ম্পডজাইন ব া বলাদ গা সরা সম্পর বপাশা দ ক ম্পপ্রন্ট 

কর া হয়  এব াং এমি য় ডাম্পর  হল র্খ ন বপাশা দ কর  ফযাম্পিদ ক বলাদগ া ব া 

ম্পডজাইন বসলাই কর া হয় । 

বফম্পিক বগ্রইন/গ্যাম্পপ াং: এই  ত্রু টি দ ত বব স ফযাম্পিকটি এমি য় ডাম্পর  বথদ ক 

দৃশ্য মান হয়,  ম্পডজা ইন  ব া  প্যা ো দ ন রৃ  ম দে  বথ দ ক ব া এম ি য় ডাম্পর র  

প্রা দ ন্ত। 

Wrong Hanger 

 

২.2 ম্প িম স ও এখেসররস এ র ত্রুটিসমু দহ র তাম্প লকা ত তম্পর করা 

Trims and Accessories defects list (ম্প ি ম স  ও  এখেসররস এর তা ম্প ল কা): 

▪ ই ন কা দ র ি  / ম্পম ম্পসাং  কা ম্পর অ ফ  অ ম্পর ম্পজন  

▪ ই ন কা দ র ি  / ম্পম ম্পসাং  বফম্পি ক  ক দ ি া ম্পজশ ন 

▪ ই ন কা দ র ি  / ম্পম ম্পসাং  বক য় ার  ই ি িা ক শ স  / ম্পসম্ব ল 

▪ ই ন কা দ র ি  / ই ন ক ম্পি ম্পলে  বলদ ব ল  ই ন ফ র দ ম শ ন 

▪ ই ন কা দ র ি  / ম্পম ম্পসাং  বে ন্ড র  বকা ড 

▪ ই ন কা দ র ি  / ম্পম ম্পসাং  ব্যা ন্ড  বলা দ গা 

▪ ই ন কা দ র ি  / ম্পম ম্পসাং  স্ট্া ই ল  না ম্বা র 

▪ ই ন কা দ র ি  / ম্পম ম্পসাং  প্রা ই জ  ই ন ফ র দ ম শ ন 

▪ ব া র  বকা ড না ম্বা র  র াং 

▪  ই ন কা দ র ি  িা ম্পকাং  বলদ েল  ফ র  ম্পচ ল দ ড্র ন স  বপ্রা ডা ি 

▪ ই ন কা দ র ি ভািংগা বাটন  

▪ ম্পম ম্পসাং  বাটন োইল  

২.3 ম্প িম স ও এখেসররস ইি দপকশন ম্প রদ প াে ৃপ্র স্তু ত করা  

ম্পিম স ও এখেসররস এর ইিদ পকশন 

এই SOP এর উখেশ্য হল প্ররতটি বায়ার এর প্ররতটি অিার এর অর্ীখন গ্রহর্কৃত সকল এখেসররস এর 

গুনগত ান রনরিত করা । তাই িারয়িত্বপ্রাপ্ত য়কায়ারলটি এবিং ইন্সখপক্টরগর্খিরখক রনখের প্ররক্রয়িা অনুসরর্ কখর 

এখেসররস ইন্সখপকশন করখত হখব ।   
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গ্রহর্কৃত এখেসররস এর ইন্সখপকশন: 

শুধু  াত্র H&M বায়ার ব্যরতত অবরশষ্ট সকল বায়ার এর েন্য গ্রহর্কৃত গাখ নৃ্টস এখেসররস এর ১০% 

ইন্সখপকশন করখত হখব এবিং ক্রটিপূন ৃএখেসররস এর গ্রহনখযাগ্যতার পরর ার্ হখব ১% । ক্রটিপুন ৃএখেসররস 

এর পরর ার্ যরি ১% এর অরর্ক হয় তখব উক্ত ইন্সখপকশন এর ররখপাট ৃটি য়েইল বখল গন্য হখব। 

অপরপখক্ষ, H&M বায়ার এর েন্য গ্রহর্কৃত এখেসররস য়েখক ২.৫ AQL রহসাখব ইন্সখপকশন করখত হখব 

এবিং ক্রটিপুন ৃএখেসররস এর গ্রহনখযাগ্যতার পরর ার্ হখব AQL রহসাখব । ক্রটিপূর্ ৃএখেসররস এর পরর ার্ 

যরি ২.৫ AQL এর অরর্ক হয় তখব উক্ত ইন্সখপকশন এর ররখপাট টি য়েইল বখল গন্য হখব। 

 

পুনরায় ইন্সখপকশন (Re-Inspection)  

প্রে  ইন্সখপকশন এ যরি য়কান এখেসররস য়েইল হয় তাহখল ইন্সখপকশন ররখপাট ৃসহ ম্যাখনোর, য়কায়িারলটি 

ম্যাখনোর, কনসান ৃ াখচখৃন্ডোর এবিং সালারখক অবগত করখত হখব । সাপ্লাইয়ার তার য়লাক রিখয়ি রনে িারয়িখত্ব 

১০০% এখেসররস ইন্সখপকশন কখর ক্রটিপুন ৃএখেসররস গুরল বািাই করা করখব এবিং OK এখেসররস গুরল 

য়োর য়ক বুরিখয় রিখব ।  

য়োর QC পূনরায় উক্ত পরর ান য়েখক ১০% এবিং ২.৫ AQL অনুযায়িী ইন্সখপকশন করখব । যরি ইন্সখপকশন 

পাস হয় তাহখল ররখপাট ৃকখর সিংরিেখির অবগত করখত হখব । যরি ইন্সখপকশন য়েইল হয় তাহখল ররখপাট ৃ

কখর সিংরিেখির অবগত করখব এবিং সিংরিে  ারখসন্ডাইোর য়েখক রলরেত রসদ্ধান্ত রনখত হখব ।  

উখেখ্য োখক য়য, গ্রহনকৃত এখেসররস এর পরর ার্ যরি ১০০ রপি হয় তাহখল উক্ত এখেসররস ১০০% 

ইন্সখপকশন করখত হখব । যরি গ্রহনকৃত এখেসররস এর পরর ান ১০০ রপি এর অরর্ক হয় তাহখল উক্ত 

এখেসররস ১০% এবিং ২.৫ AQL রহসাখব ইন্সখপকশন করখত হখব । 
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ব সল ফ বচক শ ীে (Self-Check) - ২: ম্পি মস ও এদ ক্সসম্পর স ত্রুটিসমূহ সনা ক্ত কর দ ত পার া 

 

প্র ম্পশক্ষ ণা থ ীদ দর  জন্য  ম্পন দ দশৃন া:- উপদ র াক্ত ইনফরদ মশন  শীে  পা ে ম্পন দ চর  প্রশ্নগুদ লার  উ ির ম্পলখুন 

স াংম্পক্ষপ্ত  প্র শ্ন 

1. প্র শ্ন: ম্পিম স কাদ ক ব দ ল?  

উির:  

 

2. প্র শ্ন: এদ ক্সসম্পরস কাদ ক ব দল? 

উির:  

 

3. প্র শ্ন: বর্দকান ৫টি ম্পিম স এর নাম ম্পলখুন? 

উির:  

 

4. প্র শ্ন: বর্দকান ৫টি এদ ক্সসম্পরস এর  না ম ম্পলখুন? 

উির:  

 

5. প্র শ্ন: ম্পর-ইিদপকশন কাদ ক ব দ ল? 

উির:  

 

6. প্র শ্ন: ম্পনদ চর বকানটি ম্পিম স?  

ক) পম্পলব্যাগ                  খ) বলদ েল  

গ) হযাঙ্গা র                     ঘ) কা টুনৃ 

উির:  

 

7. প্র শ্ন: ম্পনদ চর বকানটি এদ ক্সসম্পরস? 

ক) পম্পলব্যাগ                    খ) বলদ েল 

গ) ম্পজপা র    ঘ) ম্পরদ েে 

উির:  

 

8. প্র শ্ন: বপাশা দ ক বকন এদ ক্সসম্পরস ব্যব হার কর া হয় ? 

ক) বপাশাদ কর বসৌন্দর্ ৃবৃম্পদ্ধর জন্য  খ) বপাশাদ কর চা ম্পহদা বৃম্পদ্ধর জন্য  

গ) বপাশাদ কর বসৌন্দর্ ৃকমাদ নার জন্য   ঘ) বকানটি ই ন য় 

উির:  

 

9. প্র শ্ন: ম্পিম স এব াং এদ ক্সসম্পরস এর প া থ কৃয ম্পলখুন । 

উির:  
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উির শীে (Answer Key)- ২: ম্পি মস ও এদ ক্স সম্পরস ত্রুটি সমূহ সনাক্ত কর দ ত পার া 

 

প্র ম্পশক্ষ ণা থ ীদ দর  জন্য  ম্পন দ দশৃন া:- উপদ র াক্ত ইনফরদ মশন  শীে  পা ে ম্পন দ চর  প্রশ্নগুদ লার  উ ির ম্পলখুন 

স াংম্পক্ষপ্ত  প্র শ্ন 

1. প্র শ্ন: ম্পিম্পমস কাদ ক বদ ল?  

উির: বকান Garments (বপাশাক) এর বর্ সকল উপ াদান সব সম য় ঐ Garments এর সাদ থ বলদ গ থা দ ক 

তাদদরদ ক Trims বদ ল।  

 

2. প্র শ্ন: এদ ক্সসম্পরস কাদ ক ব দল? 

উির: বকান Garments (বপাশা ক) এর বর্ সকল উপ াদান Garments টি পম্পর ধ াদনর সম য় ব্যব হার কদর না 

বসই সক ল উপ াদানদ ক Accessories ব দ ল।  

 

3. প্র শ্ন: বর্দকান ৫টি ম্পিম্পমস এর না ম ম্পলখুন? 

উির:  

▪ বাটন  

▪ য়লখবল 

▪ রেপার 

▪  হুক 

▪ ইন্টারলাইরনিং 

 

4. প্র শ্ন: বর্দকান ৫টি এদ ক্সসম্পরস এর  না ম ম্পলখুন? 

উির:  

▪ পরলব্যাগ 

▪  হযািংগার 

▪ কাটনৃ 

▪ রেকার 

▪ ট্যাগ 

 

5. প্র শ্ন: ম্পর-ইিদপকশন কাদ ক ব দ ল? 

উির: ১ ম ব ায়াদ রর চাম্পহদা অ নুর্ায় ী ন া হদ ল ২য় ব ার বর্ ইিদপ কশন কর া হয় তাদ ক ম্পর ইিদ পকশন বদ ল।  

 

6. প্র শ্ন: ম্পনদ চর বকানটি ম্পিম স? 

ক) পম্পলব্যাগ খ) বলদ েল গ) হযাঙ্গা র   ঘ) কা টুনৃ 

উির: খ) ব লদ েল 

 

7. প্র শ্ন: ম্পনদ চর বকানটি এদ ক্সসম্পরস? 

ক) পম্পলব্যাগ খ)বলদ েল গ) ম্পজপা র  ঘ) ম্পরদ েে 

উির: ক) পম্প লব্যাগ 
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8. প্র শ্ন: বপাশা দ ক বকন এদ ক্সসম্পরস ব্যব হার কর া হয় ? 

ক) বপাশাদ কর বসৌন্দর্ ৃবৃম্পদ্ধর জন্য  খ) বপাশাদ কর চা ম্পহদা বৃম্পদ্ধর জন্য  

গ) বপাশাদ কর বসৌন্দর্ ৃকমাদ নার জন্য ঘ) বকানটি ই ন য় 

উির: ক) বপাশা দ কর বস ৌন্দ র্ ৃবৃম্পদ্ধর জ ন্য 

 

9. প্র শ্ন: ম্পিম স এব াং এদ ক্সসম্পরস এর প া থ কৃয ম্পলখুন । 

উির: 

ন াং ম্পবষ য় Trims Accessories 

1.  সাংজ্ঞা বকান Garments (বপাশাক) এর  বর্ 

সকল উ পা দান  সবসময়   ঐ Garments 

এর  সাদথ  বলদগ থাদ ক তাদদর দ ক Trims 

ব দ ল।   

বকান Garments (বপাশাক) এর  বর্ 

সকল উ পা দান  Garments টি  পম্পর ধ াদ নর  

সময়  ব্যব হার  কদ র  না  বসই সকল 

উপ াদানদ ক Accessories ব দ ল।   

2.  ব্যব হাদ র র  

উদ েশ্য 

গ া দ ম নৃ্টস এর  গুণগ ত ম া ন  বৃম্পদ্ধর  জন্য  

ব্যব হার  কর া হয় । 
 

মূলতঃ গ া দ ম নৃ্টস এর  ব া ম্পহযক বসৌন্দর্য্ ৃ ও 

সুরক্ষার  জন্য ব্যবহৃ ত হয় ।  
 

3.  সব দৃ শষ  

ব্যব হার 

Trims সব সম য়  গ া দম নৃ্টস এর  সা দ থ  

বলদ গ থা দ ক 

গ া দ ম নৃ্টস ব্যব হা দর র  সময়  Accessories 

ব্যব হার  কর া হয় না ।   

4.  উদাহর ণ বেড, ববা তাম, ম্পজপা র, হুক, বেলদ ক্রা, 

ম্পরদ েে, ইন্টারলাইম্পনাং, পাইম্পপাং, বলদ ব ল 

ইতযাম্পদ। 

হযাঙ্গা র, Carton, পম্পল ব্যাগ, ম্পস্ট্কার, 

ট্যা গইতযাম্পদ 
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জব  ম্প শে (Job Sheet) –  ২: ম্পি মস ও এদ ক্সসম্পর স ত্রুটিসমূ হ সনাক্ত কর দ ত পার া 

Name of the Job (কাদ জর নাম) েম্পব বদদখ ও তব ম্পশষ্ট অ নুসরন কদর ম্পিমস ও এদ ক্সসম্প রস ত্রুটিসমূহ সনাক্ত 

করুন   

প্রদ য় াজনীয় সকল ম্পপম্পপই সাংগ্রহ ও পম্পর ধ ান করূন । 

1. েম্পব যুক্ত জব শীেটি োদ লা োদ ব প র্দৃ ব ক্ষ ণ করুন 

2. ম্পিম স ও এদ ক্সসম্পরস এর প া থ কৃয মদনাদ র্াগ ম্পদদ য় পড়ুন 

3. েম্পব ও তব ম্পশষ্টয এর পা দশ প্রদি খ াম্পল টি মস ও এদ ক্সসম্পরস এর না ম ম্পলখুন 

4. প্রদ য় াজনীয় সকল উপ কর ণ সাংগ্রহ করূ ন । 

5. কাজ বশদষ সকল র্ন্ত্রপাম্পত, বকম্পমকযাল, উপ করন সমুহ পম্পর িা র কদ র ম্পন ধ াৃ ম্পর ত িা দ ন বর দ খ ম্পদন । 

6. কম িৃ ল পম্পর িার পম্পর েন্ন কদ র কাজ বশষ করুন । 

 

জ ব/ কা জ 

ম্পিম স ও এদ ক্সসম্পরস এর েম্প ব ম্পিম স ও এদ ক্সসম্পরস এর বব ম্পশষ্ট ্ ম্পিম স ও এদ ক্সসম্পরস এর না ম 

 

এটি  বপাশাদ কর গাদয় লাগাদ না থাদ ক 

এব াং বপ া শা দ কর  সা ইজ ম্পন ধ াৃ র ণ কর া 

হয় 

 

 

এটি  বপাশা কদ ক ঝুম্পলয়  র াখদ ত সাহার্য্্ 

কদ র 

 

 

বপাশা ক ততম্পরর  পর ম্পফম্পনম্পশাং  

বসকশদ ন বপাশা ক গুদ লা দক কা টুদৃ ন 

েদ র  রাখা  হয় 

 

 

এটি  বমদয় দ দর ম্পবম্পেন্ন বপাশাদ ক 

ব্যাব হার  করা হদয়  থা দ ক। 
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বেম্প সম্প ফদকশন  ম্পশে (Specification Sheet) ২: ম্পি মস ও এদক্স সম্পরস ত্রুটি সমূহ সনাক্ত কর দ ত 

পার া 

প্রদ য়া জনীয় ম্প পম্প পই 

ক্রম্পমক ন াং ম্পপম্পপই না ম পম্পর মা ন 

1.  এযাদ প্রা ন ১ টি 

2.  ম া ি ১ টি 

3.  ি া ে ৃ ১ টি 

 

প্রদ য়া জনীয় উপ করণ ও র্ন্ত্রপ াম্প ত  

ক্রম্পমক ন াং প্রদ য় াজনীয়  উ পকর ণ ও র্ন্ত্রপা ম্পতর নাম পম্পর মা ন 

1.  কলম ১ টি 

2.  বপম্পিল ১ টি 

3.  ইদর জার ১ টি 

4.  খ াতা ১ টি 
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ম্প শ খনফল  (Learning Outcome) ৩: গ াদ মনৃ্টস এর ত্রুটি সমুহ এবাং ত ার প্রম্প তকার এর উপ ায় 

স না ক্ত করদ ত প ারা 

 

অ যাদ স সদ মন্ট মা নদন্ড 

 (Assessment Criteria) 

1. গ া দ ম নৃ্টস এর ত্রুটি সমুদহর বেম্পনম্পব ন্যাস কর া হদয় দ ে 

2. গ া দ ম নৃ্টস এর ত্রুটি সমুদহর তাম্পলকা ততম্পর কর া হদয় দ ে 

3. প্রদ য় াজন অ নুর্ায় ী গ াদ ম নৃ্টস ইিদপ কশন ম্পরদ প া ে ৃপ্রস্তুত কর া হদ য়দ ে 

শ ত  ৃও  ম্প রদ স াস  ৃ 

(Conditions) 

1. ম্পসম্পবএলএম 

2. কনম্পজউমএবল ম্য াদ েম্পরয় ালস 

ম্পবষয় ব স্তু (Contents) 1. গ া দ ম নৃ্টস এর ত্রুটি সমুদহর বেম্পনম্পব ন্যাস  

2. গ া দ ম নৃ্টস এর ত্রুটি সমুদহর তাম্পলকা ততম্পর কর া 

3. প্রদ য় াজন অ নুর্ায় ী গ াদ ম নৃ্টস ইিদপ কশন ম্পরদ প া ে ৃপ্রস্তুত কর া  

প্র ম্পশ ক্ষণ প দ্ধম্পত   

(Methodologies) 

1. বপ্রদ জদ ন্টশন 

2. বলকচা র 

3. ম্পডসকাশন 

4. বডদম নদ স্ট্রশন 

অ যাদ স স দম ন্ট পদ্ধম্পত    

(Assessment Methods) 

4. ব াস্তব কমদৃ ক্ষ দে অথব া প্রম্পতষ্ঠাদ ন এনএসম্পডএ কর্তকৃ 

সনদপ্রা প্ত/মদ না ম্পনত অ যাদ সসর দ্বা র া ম্পনম্ম ম্পলম্পখত পদ্ধম্পতদত 

অ যাদ সসদ মন্ট সি াম্পদত হদব-  

1. ম্পলম্পখত পর ীক্ষা ( Written examination ) 

2. প্র দশনৃ ( Demonstration ) 

3. বমৌম্পখক প্র শ্ন (Interview ) 
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ম্প শক্ষার অ ম্পেজ্ঞতা (Learning Experience) – ৩ : গ াদ মনৃ্ট স এর ত্রুটিসমু হ এবাং তার 

প্রম্পত কার এর উপায় স না ক্ত করদ ত প ারা 

এ ই ম ম্পডউ দ ল ব ম্পণতৃ ম্পশখনফল অ জৃদ ন র  জন্য  আপ ন াদক ধ া রা ব া ম্পহকো দ ব ম্পশক্ষ া  কা র্কৃ্রম  সি ন্ন  কর দ ত হদব ।  এইসব  

কা র্কৃ্রম  একটি  ম্পন ম্পদষৃ্ট বেণীকদ ক্ষ  ব া  অ ন্য ে  সিন্ন  কর া  বর্দ ত পা দ র।  ব ম্পণতৃ ম্পশখ ন ফল তথ া  জ্ঞ ান  ও দক্ষতা  অ জৃদ ন র 

জন্য  এসব  কা র্কৃ্রদ ম র  পাশা প া ম্পশ সাংম্পশষ্ট অ নু শীলন  ও  সি ন্ন কর দ ত হদব ।   

 

ম্পশক্ষন কা র্কৃ্রম উপ কর ন / ম্পবদ শষ ম্পন দ দশৃনা 

1. এই মম্পডউল ব্যব হাদ র র ম্পনদ দমৃ্পশকা অ নুসরন 

কর দ ত হদ ব । 

1. প্রম্পশক্ষক প্রম্পশক্ষাথীদ দর  গ াদ ম নৃ্টস এর ত্রুটি সমুহ 

এব াং তার প্রম্পতকার এর উপা য় সনা ক্ত কর দ ত 

সহায় তা  প্রদার করদ বন । 

2. ইনফর দ মশন শীে গুম্পল পড ়ুন 2. ইনফর দ মশন শীে ৩.১- পড়ুন । 

3. বসলফ-বচক শীে সম্পূ ণ ৃকরুন এব াং 

উির শীে পর ীক্ষা করুন 

3. বসলফ-বচক ৩.১ এ বদওয় া প্রশ্ন গুম্পলর উির প্রদান 

করুন 

উির পে ৩.১ এর সাদ থ ম্পনদ জর উির ম্পমম্পলদয় 

ম্পনম্পিত করুন । 

4. জব শীে এব াং বেম্পশম্পফদ কশন শীে পড ়ুন 4. জব শীে ৩.১ এব াং জব বেম্পশম্পফদ কশন শীে ৩. 

১- অনুর্ায় ী জব সি াদন করুন। 
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ইন ফরদমশ ন শ ীে (Information Sheet) ৩: গ াদ মনৃ্ট স এর ত্রুটি সমুহ এবাং তার প্র ম্পতক ার এর 

উপায় সনা ক্ত করদ ত প ারা 

 

ম্পশক্ষন উদ েশ্য (Objective):  এই ইনফর দ মশন শীে পা দ ে প্র ম্পশক্ষণাথ ীগ ণ - 

3.1 গ া দ ম নৃ্টস এর ত্রুটি সমুদহর বেম্পনম্পব ন্যাস সি দ কৃ জানদ ত পা রদ ব 

3.2 গ া দ ম নৃ্টস এর ত্রুটি সমুদহর তাম্পলকা ততম্পর কর দ ত পা রদ ব 

3.3 প্রদ য় াজন অ নুর্ায় ী গ াদ ম নৃ্টস ইিদপ কশন ম্পরদ প া ে ৃপ্রস্তুত কর দ ত পার দব 

 

3.1 গ াদ ম নৃ্টস এ র ত্রু টি স মুদ হর বেম্প নম্পবন্য াস  

 

গার দমদ ি ম্পনদ চর  এই ধ রদ নর  অ ল্টার  ব া ম্পডদ ফি গুদলা থা দ ক, বকান অ ল্টার  ব া ম্পডদফদির  ম্পক না ম তা পা দ র 

ম্পবস্তাম্পর ত   আদলাচনা  করা হদ ব। 

▪ েযারিক ত্রুটি 

▪ য়সলাই ত্রুটি/ রলরকিং 

▪ রনখিল য়হাল/য় রন্ডিং 

▪ বুনন ত্রুটি/রনটিিং 

▪ W/c য়লখবল &ট্যাগস/য়িখ ররট ট্যাগ প্রর্ান য়লখবল/ব্র্যান্ড ট্যাগ 

▪ য়বাতা  য়ভখে যাওয়িা 

▪ িাগ/স্পট চক  াক ৃ

▪ য়শি/কালার তবরচত্র 

▪ িাইিং/রপ্ররন্টিং 

▪ রেপ/রলরনিং/এ রব 

▪ পাকাররিং 

▪ কাটা এবিং গত ৃক্ষরত 

 

3.2 গ াদ ম নৃ্টস এ র ত্রু টি স মুদ হর  তাম্প লকা  

গ া দ ম নৃ্টদ সর  বক্ষদ ে ম্পডদ ফি হল বসই সকল ত্রু টি ।  র্া র  কার দ ণ গ া দম নৃ্টসটি  ব ার্ া দ র র বকা র্ া ম্পলটি  স্ট্য া ন্ডাড ৃ পূর ণ 

কর দ ত ব্যথ  ৃ হয় ।  আদর কটু সহ জোদ ব  ব লদ ত বগদ ল ম্পডদফি হল গ া দ ম নৃ্টদ সর  বসই সকল  অ সঙ্গম্পত ব া  ত্রু টি  র্া র  

কার দ ণ বক্রতা প ণ্যটি  গ্র হণ কদ র  না। 

▪ সীম পা কাম্পর াং  

▪ ম্পেরা ম্পল 

▪ িদকন বােন স 

▪ িদকন ম্পস্ট্ম্পচাং 

▪ ম্পডদফকটিে স্নাপস 

▪ ম্পডফাদ র ন্ট বশড উইথ ইন দা বসইম গ া দ ম নৃ্টস 

▪ ড্রপ ম্পস্ট্চ 

▪ এক্সদপা চড ম্পস্ট্চ 

▪ এক্সদপা চড র ও ইডস 

▪ বফম্পিক ম্পডদফি 
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▪ বহাল 

▪ ইদন াদ প্রটি ে ম্পজপা র 

▪ লু জ সুইাং বেডস 

▪ ম্পমসএম্পলগদ নে ব ােন এন্ড ম্পজপা র 

▪ ম্পনদ ডল কােস 

▪ ওদ পন সীমস  

▪ লু জ বেড 

▪ বস্ট্ইন 

▪ আনম্পফম্পনশ ব ােন বহাল 

▪ ম্পজপা র টু শে ৃ

 

স ীম  প াকাম্প র াং  

সীম পা কাম্পর াং পম্পর লম্পক্ষত হ য়  র্খন সীম সাংদকাচনকার ী শম্পক্ত একটি 

বসলাইদর্ র ম্পেতদর  ফযাম্পিক ব াকম্পলাং প্রম্পতদ রাদ ধর  বচদ র্  ববম্পশ হ য়। 

সীম পা কাম্পর াং এর  সমস্যা  ম্পনে বথদ ক ববানা  কাপ দ ড  বব ম্পশ বদখ া র্া য়; 

এব াং এটি  শক্তোদ ব ববানা কাপ দ ড র  উপর  ম্পবম্পশষ্ট। বসলাইদর্ র পদ র  

পা কাম্পর াং েষ্ট হদ ত পা দ র  ব া এটি  ব্যব হাদ রর  সম য়  পদ র  ম্পবকা শ হদ ত 

পা দ র। বসলাই প্রম্পক্রর্ া চলাকালীন, এটি  বসলাইদর্ র বেড এব াং 

কাপ দ ড র তব ম্পশষ্টয, সীম ম্পনম াৃ ণ, সুই প্রদবদ শর  প্রম্পক্রর্ া, বসলাই গেন, 

বসলাই বেদডর  োন, ফযাম্পিক খ াওর্ াদনা  এব াং বসলাই  বেড, সুই এব াং 

বসলাই কর া উপ াদাদন র  সাম ঞ্জ স্য দ্বা রা প্রে াম্পব ত হ য় ।  বসলাইদর্ র পদ র  

বেদডর  সাংদ কাচ নও পাকাম্পর াংদর্  উদ েখদ র্াগ্য প্রে াব  বফদ ল। 

 

Fig: Seam puckering in 

garments 

 

     মূলত কাপখি়ি চার র্রখনর সী  পাকাররিং হয়। তারা হল: 

রেরিিং পাকাররিং 

ম্পফড পা কাম্পর াং সীদ মর সাদ থ অ সমম্পম ত (ফযাম্পিক শুধুমাে ম্পসদ মর একপা দশ বঢউ বখলাদন া এব াং অ মসৃণ)। 

বসলাইদর্ র সম য় দু টি কাপদ ড র ম্পডফাদ রনম্পশর্ াল ম্পফম্পডাং ম্পসদ ম ম্পফড পা কাদ রর ম্পদদ ক ম্পনদ র্  র্া য়। 

 

রিসখপ্লসখ ন্ট পাকাররিং 

ম্পডসদ প্লসদম ন্ট পা কার ম্পসদমর বাম এব াং ডান ম্পদদ ক প্রম্পতসম হয়; সাংলগ্ন সূ ুঁদ চ র অ নুপ্র দব দ শর মদ ে বেডটি ম্পিপ 

কর ার প দ র পা কার টি দৃশ্যমান থাদ ক । 

 

য়টনশন পাকাররিং 

বেনশন পা কার হল ম্পসদ মর ব াম এব াং ডান ম্পদদ ক প্রম্পতসম পা কার; সাংলগ্ন সুই প্রদ ব দ শর ম দ ে বেড ম্পিপ কর ার 

প দ র পা কার টি সর াদ না হয় । 

 

ররিংখকে পাকাররিং 

সাংদকাচ ন পাকাম্পর াং বেনশন পাকাদরর মদ তা বদখ া য় এব াং বসলাই বেদডর সাদ থ ফযাম্পিদ কর প াথ কৃয গ ত 

সাংদকাচ দ নর কারদ ণ ঘদে । 
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        েীর াম্প ল 

সম্পপ লৃতা হল বৃিাকার ববানা কাপদ ড র একটি মা ম্পেক ম্পবকৃম্পত এব াং এর 

না ন্দম্পনক ও কা র্কৃর ী কম কৃ্ষ ম তা র উপর সুেষ্ট প্রে াব রদ র্ দে । 

সাংদকাচ ন এমন একটি প্রম্পক্রর্ া বর্খাদ ন একটি ফযাম্পিক বধা র্ া এব াং 

শুকাদ নার সম য় তার আসল আকাদ র র বচদ র্  বোে হদর্  র্া য় । 

এটি একটি ম্পসদ ঙ্গল বলস ব্যব হার কদ র একটি বপাষ াক লাগা দ নার একটি 

পদ্ধম্পত র্া একটি সম্পপ লৃ প্যা ো দ ন ৃ আইদ লদ ের মােদ ম বেড কর া হয়, 

সাধ ার ণত সাম দ নর বিাজারগুম্পলদ ত নীদ চ বথদ ক উপদ র এব াং পাদ শর 

ব েগুম্পলর উপ র বথদ ক নীদ চ প র্নৃ্ত। (এো শার ীম্পরক সুম্পব ধ ার ব্যাপ ার 

 

Fig: Spirally in Garments 

 ব িাদকন বা েনস 

শীষ ৃ মা দ নর বপাশা কগুম্পল প্র া য় শই বশল ব া হাদ ড র মদ তা প্রা কৃম্পতক উপকর ণ বথদ ক ততম্পর বব াতাম ব্যব হার কদ র । 

এগুম্পল স্বাোম্পবকো দ ব ই েঙ্গু র এব াং ম্পনয় ম্পমত পম্পর ধাদনর সম য় ও ম্পচপ ব া ফােদ ব। প্র ায় ৬ ০ ম্পমম্পন ে হল একটি ড্রাই-

ম্পিম্পনাং বমম্পশদ ন একটি বপাশা দ কর গড  সময় - র্া এটিদ ক ম্পবদ শষ তর ল ম্পদদ র্  "ধুদর্ " এব াং তার পর একটি খুব ম্পন ম্পদষৃ্ট 

তাপম াোয় শুকায় । প্রা কৃম্পতক উপ াদান ম্পদদ র্  ততম্পর ববাতাম সম্ভবত ম্পচপ ব া বেদি  

র্াদব । এই ববাতাম গুম্পল প্রম্পতিাপ ন কর াও ব্য য় ব হুল। ম্পকছু ব ড  বশল ব া 

হাদ ড র ববাতাম প্রম্পতটি ১০  জলার  প র্নৃ্ত খর চ হদ ত পা দর ।  পম্পর ষ্কার  কর ার 

আদগ, একটি  স্বনাম ধন্য ড্রাই-ম্পিম্পনাং প্রম্পতষ্ঠা ন এই ধ র দ নর 

ববা তামগুম্পলদক োর ী অ যালুম্পমম্পনর্ াম  ফদ র্ দল বমাড াদনা ব া ম্পবদ শষ োদব 

ম্পডজাইন কর া কোর ম্পদদ র্  রক্ষ া কর দ ব। 

অ ত-উ চ্চ-প্রা দ ন্তর বপাশা কগুম্পল প্লা ম্পস্ট্দ কর ববা তামগুম্পলর সাদ থ বলদ গ 

থা দ ক । এগুম্পল একটি পম্পলদর্ স্ট্ার র জন বথদ ক ততম্পর কর া হয় র্া ম্পকছু 

অ ম্পতম্পর ক্ত শম্পক্ত বদয় । একাম্পধক লন্ডাম্পর াং - তা ড্রাই ম্পিম্পনাং বহাক ব া না 

বহাক - বরম্পজদ নর গেন বেদ ি বদয় এব াং ববা তামগুম্পল েঙ্গু র হদ র্  র্া য়। 

প্রা কৃম্পতক ব া ধকৃয প্রম্পক্রর্ াটি ববম্পশর োগ বেদ ি র্া য় । 

 

 

Fig: Broken Button in Garments 

বিাদক ন স্ট্ীচ 

বসলাইদয় সম য়, ম্পকছু বমম্পশন বসেআপ সমস্যা র কারদ ণ বেডগুম্পল বেদি 

র্া য় এব াং এটি দ ক বিাদ কন ম্পস্ট্চ ব দ ল। 

এটি বপাশা কটি দ ক বকবল একটি অ ব্যব সার্ ী বচহারা ই বদয় ন া, তদব এটি 

বখা লা ম্পসম এব াং আপসহীন িা ম্পর্ দ ত্বর ম্পদদ কও ম্পনদ র্  বর্দত পা দর । োিা 

ব া এম্পড দর্  র্াওর্ া বসলাইদর্ র কার ণ: এগুম্পল ম্পবম্পেন্ন কার দ ণর কার দ ণ 

হদ ত পা দ র, র্ার মদ ে রদর্ দে ভু ল সূ ুঁদ চ র আকার ব্যব হার কর া, দম্পরদ্র 

বেদডর গুণমা ন, ভু ল বমম্পশন বসটি াংস ব া অ প র্াৃপ্ত বেনশন ম্পন য় ন্ত্রণ।  

Fig: Broken Stitch in Garments 
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ম্প ডদফম্প িে স্নাপস 

দীঘাৃ ম্পর্ ত ব া োর ী ব্যব হাদর র সময়, একটি স্নযাপ বে হদ র্  বর্দত 

পা দ র এব াং হাম্পর দ র্  বর্দত পা দ র। ম্পচন্তার ম্পকছু বনই - আপন ার বর ইন 

প্যাদ ন্টর একটি জীণ ৃব া ত্রুটিপূণ ৃস্নযাপ সহদ জই প্রম্পতিাপন করা বর্দত 

পা দ র। প্রম্পতিা পদ নর স্নযাপগুম্পল প্র া য় শই একটি বোে ব্যাদ গ পদ ণ্যর 

সাদ থ আদস। আপন ার র্ম্পদ ম্পরদ প্লসদম ন্ট স্নযাপ ন া থা দ ক, তাহদ ল 

আপম্পন একটি ফযাম্পিক সাপ্ল াইদর্ র বদাকাদন একটি ম্পনদ ত পাদ র ন - 

এগুম্পল ম্পবম্পেন্ন আকার এব াং আকাদ র আদস এব াং প্র া য় বর্দকাদনা 

জা য় গ া য় ম্পফে কদর । 

 

 

 Defective Snaps 

ম্প ডফাদ রন্ট বশড উ ই থ ই ন দ া বস ইম গাদ ম নৃ্টস 

একটি  বপাশা দকর  বশদ ডর  তব ম্পচে  তখ ন ঘদ ে র্খন ম্পবম্পেন্ন বপাশা দ কর 

উপ াদাদনর রদ ির গেীর তা (োয় া) ব া  একই বপাশাদকর বপাশাদ কর 

অ াংদশ োয় া গুম্পলর অ ম্পমল থা দ ক। বপাশাদ কর বশদডর তব ম্পচে য একটি 

ক্রমা নুসাদর কাপদ ড়র বশড তব ম্পচদ ে যর  কার দ ণ আদ স। ফযাম্পিদ কর 

কালাদর র তব ম্পচে  ঘদ ে র্খন একটি একক ফযাম্পিদ কর  একাম্পধ ক র ি 

বদখ া য় ।  এক ই বপাশা দ কর  ম্পবম্প েন্ন উপ াদাদনর র াং ম্পমল না  হ দ ল এদ ক 

ব লা হ য়  ম্পডফাদ র ন্ট বশড। 

 

Different Shade with in the same 

Garments 

ড্রপ ম্প স্ট্চ 

ড্রপ বসলাই হল বসলাইদয় র একটি সাম্পর দ ত এমন জায়গ া বর্খাদ ন সুই 

এব াং বেড সম্পূ ণ ৃএব াং সাম ঞ্জ স্যপূণ ৃবসলাই কদর ম্পন, বসলাইদয় র  গ্য াপ 

ততর ী হয়  তাদকই ড্রপ ম্পস্ট্চ ব দ ল। 

 

Dropped/Skip Stitch 

এক্সদপ াচড ম্প স্ট্চ 

এটি বকবল একটি উন্ম়ুক্ত সীম, র্খন আপম্পন দুটি  টুকদ র া একসাদ থ 

মুদখ ামুম্পখ কদ র এব াং বসগুম্পলদ ক বসলাই কর দ ত গম্পদর বসলাই ব্যব হার 

কদ র ন । বফম্পিদকর বপেন বথদ ক গম্পদ বসলাই কর ার ফদ ল সাম দ নর 

ম্পদদ ক বর্ বসলাই ততম্পর হয় তাদক এক্সদপাচড বসলাই ব দ ল। 
 

এক্সদ প াচ ড ম্পস্ট্চ 

        এক্সদপ াচড ‘র` এডচ 

একটি অ সমা প্ত, রুক্ষ, ব া অদ শাম্পেত প্রা ন্ত র্া বদখদ ত কাঁচা 

বসলাইদয় র ম ত। বপাশাদ কর বসৌন্দর্য ৃবৃম্পদ্ধর জন্য এই ব সলাই কর া 

হদ য় থাদ ক । 

 

এক্সদ প াচ ড ‘র` এডচ 
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বফম্প িক ম্প ডদফি 

ববা না কাপদ ড়র ত্রুটি সুতার অ সম্পূ ণতৃা, ভু ল বুনন প্রম্পক্রয় া ব া ম্পফম্পনম্পশাং 

প্রম্পক্র য় ায় ত্রুটি র কারদ ণ হদত পা দর । এগুম্পলদ ক ৩ টি বগাষ্ঠ ীদ ত বেণীব দ্ধ 

কর া বর্দত পা দর: সুতা সি ম্পকৃত ত্রু টি, ওয় া প ৃ ম্পদদ কর ত্রু টি এব াং 

ের াদ ের ম্পদকটি দ ত ত্রুটি । 

 

ব ফম্পি ক ম্পডদ ফি 

 

বহা ল 

বহাল ব লদ ত সাধ ার ণত ব ফম্পিদকর ম্পেদ্র অ াংশদক ববা ঝায়, বকান 

বফম্পিদক বহাল থা কদ ত তা বসলাইদয় র গ্রহন বর্াগ্যতা হার ায়, বফম্পিক 

ইিদপ কশদনর বক্ষদ ে বর্ বকান বহালদক ৪ পদ য় ন্ট ধরা হয় ।  

 

ব হাল 

ইদ নাম্প প্রএ টিে  ম্পজপার 

ম্পজপা দ র র আদর কটি সাধারণ সমস্যা হল দ াঁত জী ণ ৃব া ব াঁকা হদ র্  র্ার্ , 

র্া ম্পজপা র দ ক সঠিকোদ ব ব ে হদ ত বাধ া বদর্ । এই সমস্যা টি সমাধ ান 

কর দ ত, বর্দকাদনা ব াঁকাদনা দাঁতদক আলদ তা কদ র বসাজা কর দ ত এক 

বজাড া প্লা র্ ার ব্যব হার করুন । র্ম্পদ দাঁত খু ব জীণ ৃহর্  ব া অদ নকগুম্পল 

অ নুপ ম্পিত থা দক, তাহদ ল আপন াদ ক ম্পজপা রটি সম্পূ ণেৃা দ ব প্রম্পতিাপন 

কর দ ত হদ ব । 

 

ইদ নাম্প প্র এটিে ম্পজপা র 

 

লু জ সুই াং বেড 

এটি সাধ ার নত বেনশন এযাডজাস্ট্ ন া হদ ল এর কম বসলাই হদ য় থা দ ক । 

উপ দ রর বেনশন লু জ হদ ল ম্প নদ জর বসলা ই লু জ হয় এব াং ব ম্পবন বকদসর 

সুতা লু জ হদ ল বসলাইদয় র উপ দ রর সুতা লু জ হদ ব। উপদ র র বেনশদ নর 

সাদ থ ব ম্পবন বকদসর বেনশন সমা ন র াখদ ত হদ ব । 

 

লূজ সুইাং ব ে ড 

 

ম্প মস াম্প লদজ ন্ড বা েন স  এন্ড বহাল স 

ম্পমসাম্পলদ জন্ড ব ােন স এন্ড বহালস অ র্থ ৃ হদ লা ববা তাম  ভু ল োদ ব 

লাগা দ না  ব া ববতাম ঘর ভু ল জায় গায়  কর া ।  বপা শা দ কর  বর্দকান 

একটি ববা তাম বা ববা তাম ঘর ভু ল হদ ল বপাশা দ কর  বসৌন্দর্যৃ নস্ট্ হয়  

এব াং এটি  ম্পবক্রয়  বর্াগ্যতা হার ায় ।   

 

 

ম্পম স াম্প লদ জন্ড বাে নস  এন্ড ব হালস 
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ম্প নদডল  কােস 

ম্পনদ ডল কাে স হল ব ফম্পিদ কর সুতা বকদে র্াওয় ার ফদ ল সুই কাপ দ ড় 

প্র দ ব শ কদ র সুতা ো ড়া সীম লাইন বর াবর বর্ বরখ া ততম্পর হয় বসোই 

ম্পনদ ডল কােস/মা র্কৃ বদ ল। 

 

ওদ পন স ীম 

র্খন ফযাম্পিদ কর দু টি অ াংশ সঠিকোদ ব বসলাই কর া হয় ন া, ব া 

বসলাই ব র াব র বকান অ াংশ খুদ ল র্াওয় াদ ক ওদ পন সীম ব দ ল। 

 

ওদ প ন স ীম 

লু জ বেড 

এটি বপাশা ক বসলাইদয় র পদ র বর্ অ ম্পতম্পর ক্ত আলগা সুতা থা দ ক বসোদ ক 

বুঝাদ না হদ য়দ ে । আব ার অদ নক সময় বপাশা ক বসলাই দ য় র পদর বর্ 

গুটি গুটি সুতা বদখ া র্ায় বসোদ কও লু জ বেড বদ ল থা দক । 

 

লুজ ব ে ড 

বস্ট্ই ন 

বস্ট্ইন শদ ে র অ র্থ ৃ হদ লা দাগ । বপাশাদ ক ম্পবম্পেন্ন কারদন দাগ বলদ গ 

বর্দত পা দর, ওদ য় ল এর দাগ, চ া কম্পপর দাগ, ধুলার দাগ, ঘাদমর 

দাগ ইতযাম্পদ।  

 
 

ব স্ট্ই ন 

আনম্প ফম্প নশড ব ােনদহ াল 

আনম্পফম্পনশড ব ােন দ হাল শ দ ে র  অ র্থ ৃ হদ লা অ সমাপ্ত ববা তামদ হাল, 

ববা তামদ হাল র্ম্পদ অ সমা প্ত  থা দ ক তাহদ ল বসো পম্পর ধান  বর্াগ্য্ থা দ ক 

না । বদখ দ তও োদ লা লাগদব না । এটি  একটি ম্পক্রটি কযাল ত্রু টি 

 

আ ন ম্পফ ম্প নশ ড বা েনদ হা ল 

ম্প জপ া র টু  শে ৃ

ম্পজপা র টু শে ৃ শদ ের অর্থ ৃ হদ লা  খুব বো ে ম্পজপা র । আপনার 

বমজর দ মন্ট অ নুর্ায় ী ম্পজপাদ র র সাইজ বোে হদ ল বসো বপাশাদ কর 

সাদ থ লাগা দ না র্াদব না । বপাশা দ কর সাইজ অ নুর্ায় ী ম্পজপা দ র র সাইজ 

ম্পন ধ াৃ র ণ কদ র লাগাদ ত হদ ব।  
 

ম্পজপা র টু শ ে ৃ
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3.3 প্রদ য়া জন অনুর্া য়ী গাদ মনৃ্টস ইি দপ কশন ম্প রদ প াে ৃ 

প্রম্পতটি  ম্পডজাইন বায়ার QC হদ ত ম্পতন ধর দ নর  ইন্সখপকশন এর  ম ােদম রসপখ ন্ট হদ য়  থা দ ক।দ সগুদলা হল 

▪ প্রাের ক ইন্সখপকশন 

▪ ইনলাইন ইন্সখপকশন 

▪ চূি়িান্ত ইন্সখপকশন 

 

প্রাের ক ইি দপ কশন 

বর্ বকান inspection এর জন্য প্রথ দমই প্রদয়াজন একটি সুরবর্ােনক য়টরবল এব াং ইন্সখপকশন টুলস । প্রম্পতটি 

ম্পডজাইদন প্রম্পতটি কালার এব াং কমপদক্ষ ম্পতনটি সাইজ অ ব শ্য ই বদখ দ ত হদ ব, র্ম্পদ একাম্পধ ক কালার এব াং সাইজ 

থা দ ক । প্রাের কভাখব এ কমপ দ ক্ষ ৩২ ম্পপে পণ্য বদখ দত হদ ব । প্রাের কভাখব শুরুর আদগ োইল িকুখ ন্টস বচক 

কর দ ত হদ ব । ঝুঁরক মূল্যাযয়ন অ নুসাদর কাউন্টার য়েে অভযন্তরীর্ বরহরাগত ল্যাব পরীক্ষার ররখপাট ৃথা কদ ত হদ ব । 

য়লখবল রি  কাি ৃততরর হখব। উপরররেরেত িকুখ খন্টশন ঠিক োকখল পণ্য য়চক করখত হখব। রিোইন এবিং 

রে. কাউন্টার এর সাখে তুলনা করখত হখব। 

 

ইনলাইন ইি দপ কশন 

রিোইখনই ইনলাইন হখয়ি োখক। প্রাের ক এর েলােলগুরল সরাখনা হখয়িখি ইনলাইন এ ররস্ক অযাখসসখ ন্ট 

উৎপািন পযাৃখয়ি অভযন্তরীর্ এবিং বারহযক ল্যাব ররখপাট ৃআখি য়িেখত হখব। না োকখল ইনলাইন য়পরন্ডিং োকখব। 

য়প্রািাক্টততররখত য়কান স স্যাখিো করা ইনলাইন তা স ার্ান করখত হখব। যাখত চূি়িান্ত এ ব্যে ৃনা হয়ি অোৎ 

একেন QCর টাখগটৃ োকখব য়য য়কান স স্যা ইনলাইখনই স ার্ান করখত হখব।খ াট অিাৃখরর পরর ার্ এর 

১০% পণ্য প্যাক ইনলাইন করা উরচত। 

 

চূি়িান্ত ইি দপ কশন 

আ াখির প্যারকিং তারলকার রনখিশৃ এবিং রে অনুযায়িী য় াট কাটনৃখক বগ ৃকখর অেবা প্ররত সিংখ্যা কাটনৃ 

টানব। এ নভাখব কাটনৃ টানব য়কাপার একটি কালার কালার টাৃচ কখর। পররিশনৃ রু এ শক্ত কাগে রিোইন, 

কালার এবিং আকার অনুযায়িী সাোখবা। প্যারকিং তারলকার অিাৃর শীট সাখে য়চক করখত হখব। প্ররত য়িখশর 

রপটি আইটি য়লখবল রি  কাি ৃএর সাখে য়চক করখত হখব। প্ররত কাটখৃন নীচরর এই রতনভাখব আর্দ্তৃা রনব। 

রশরপিং  াক ৃএর সাখে কাটখৃনর  ালা াল গর্না ও য়চক করখব। QC পররিশনৃএ রিোইখন কাউন্টার নমুনা 

এর সাখে বাল্ক য়প্রািাকশন এ হযান্ড রেল, য়শি, রিক এবিং অন্যান্য সাইি য়িখেব। প্রখতযখকর সাইে ৩ রপস 

পরর াপ করব। AQLঅনূসাখর কনসাইন য়েল করখত হখল িবল স্যাম্পরলিং অেবা পুনরায়ি য়চক করখত হখব। 
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ব সল ফ বচক শ ীে (Self Check Sheet) - ৩: গাদ মনৃ্টস এ র ত্রুটিস মুহ এব াং তার প্রম্প তকার এ র 

উপায় সন াক্ত কর দ ত পারা 

 

প্র ম্পশক্ষ ণা থ ীদ দর  জন্য  ম্পন দ দশৃন া:- উপদ র াক্ত ইনফরদ মশন  শীে  পা ে ম্পন দ চর  প্রশ্নগুদ লার  উ ির ম্পলখুন 

স াংম্পক্ষপ্ত  প্র শ্ন 

 

1. প্র শ্ন: বফম্পিক defect গুদ লা কী কী? 

উির: 

 

2. প্র শ্ন: গা দ ম নৃ্টস এ কী কী বফম্পিক ব্যাব হার কর া হয়? 

উির: 

 

3. প্র শ্ন: কদ য় কটি গ াদ ম নৃ্টস ম্পডদ ফি এর না ম ম্পলখ? 

উির: 

 

4. প্র শ্ন: ম্পক্রটিকযাল ত্রু টি কী? 

উির: 

 

5. প্র শ্ন: ফাইনা ল ইিদপকশন কাদ ক বদ ল? 

উির: 

 

6. প্র শ্ন: AQL ফুল ম্পমম্পনাং কী? 

ক) Acceptable quality level   খ) Acceptable level quality 

গ) Acceptabel quality level ঘ) Acceptable quatity level. 

 

7. প্র শ্ন: গা দ ম নৃ্টস ত্রুটি ------------------------প্রকার 

ক) ১ প্রকার    খ) ১ প্রকা র 

গ) ১ প্রকা র    ঘ) ১ প্রকা র 
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উির শীে (Answer Key) - ৩: গাদ মনৃ্ট স এ র ত্রুটিসমুহ এব াং তার প্রম্প তকার এ র উপায় সনাক্ত 

কর দ ত পার া 

 

প্র ম্পশক্ষ ণা থ ীদ দর  জন্য  ম্পন দ দশৃন া:- উপ দর াক্ত ইনফর দ মশন  শীে  প াে ম্পনদ চর  প্র শ্নগুদ লার  উ ির  ম্পলখুন 

 

স াংম্পক্ষপ্ত  প্র শ্ন 

 

1. প্র শ্ন: বফম্পিক defect গুদ লা কী কী? 

উির: েযারিক েি, েযারিক য়হাল, েযারিক স্লাপ, েযারিক রান 

 

2. প্র শ্ন: গা দ ম নৃ্টস এ কী কী বফম্পিক ব্যাব হার কর া হয়? 

উির: ওদ েন, নীে 

 

3. প্র শ্ন: কদ য় কটি গ াদ ম নৃ্টস ম্পডদ ফি এর না ম ম্পলখ? 

উির: য়িাখকন রেচ, য়িাখকন য়বাতা , য়িাখকন সী , য়হাল, য়েন 

 

4. প্র শ্ন: ম্পক্রটিকযাল ত্রু টি ম্পক? 

উির: ম্পক্রটিকযাল ম্পডদফি এমন এক ধ রদ নর ম্পডদফি র্খন বপাশাক ব্যব হার করা হয় তখন unless অব িায় 

থা দ ক অ থ ব া বর্ সমস্যা র কার দ ণ বপাশাক তার ম্পবম্পক্র বর্াগ্যতা হার ায় তাদক ম্পক্রটি কযাল ম্পডদফি বদ ল। 

 

5. প্র শ্ন: ফাইনা ল ইিদপকশন কাদ ক বদ ল? 

উির: একটি বপা শাক ততম্পর কর ার পর ইহার র্াব তীয় পর ীক্ষা কদর বদখ া হয় এব াং ত্রু টি থা কদ ল ত্রুটি মুক্ত কর া 

হয় (র্ম্পদ সম্ভব হয়)। প্রম্পতটি বপাশা ক বশষবাদরর ম ত পর ীক্ষা কর াদ কই ফাইনা ল ইিদপ কশন ব লা হয় । 

 

6. প্র শ্ন: AQL ফুল ম্পমম্পনাং কী? 

ক) Acceptable quality level   খ) Acceptable level quality 

গ) Acceptabel quality level ঘ) Acceptable quatity level. 

 

7. প্র শ্ন: গা দ ম নৃ্টস ত্রুটি ------------------------প্রকার 

ক) ১ প্রকার    খ) ২ প্রকার 

গ) ৩ প্রকা র    ঘ) ৪ প্রকার 
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জব  ম্প শে (Job Sheet) - ৩ :  গাদ মনৃ্টস এ র ত্রুটি সমুহ এব াং তার প্রম্পত কার এ র উপায় সনাক্ত কর দ ত 

পার া 

1. েম্পব যুক্ত জব শীেটি োদ লা োদ ব প র্দৃ ব ক্ষ ণ করুন 

2. গাদ ম নৃ্ট ্স এ র ত্রুটিসমুহ এবাং তার প্রম্প তকার মদনাদর্াগ ম্পদদ য় পড়ুন 

3. েম্পব ও তব ম্পশষ্টয এর পা দশ প্রদি খ াম্পল গাদ ম নৃ্টস এ র ত্রুটিসমুহ এ র না ম ম্পলখুন 

4. প্রদ য় াজনীয় সকল উপ কর ণ সাংগ্রহ করূ ন । 

5. কাজ বশদষ সকল র্ন্ত্রপাম্পত, বকম্পমকযাল, উপ করন সমুহ পম্পর িা র কদ র ম্পন ধ াৃ ম্পর ত িা দ ন বর দ খ ম্পদন । 

6. কম িৃ ল পম্পর িার পম্পর েন্ন কদ র কাজ বশষ করুন । 

 

জ ব/ কা জ 

গাদ ম নৃ্টস এ র ত্রুটিসমুহ এ র েম্পব গাদ ম নৃ্টস এ র ত্রুটি সমুহ  এর  

তব ম্পশষ্ট ্

গাদ ম নৃ্টস এ র ত্রুটিসমুহ  এর  না ম 
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বেম্প সম্প ফদকশন  ম্পশে (Specification Sheet) – ৩: গাদ মনৃ্টস এ র ত্রুটিসমুহ এব াং তার প্রম্প তকার 

এ র উপায় সনাক্ত কর দত প ারা 

 

প্রদ য়া জনীয় ম্প পম্প পই 

ক্রম্পমক ন াং ম্পপম্পপই না ম পম্পর মা ন 

1.  এযাদ প্রা ন ১ টি 

2.   াস্ক ১ টি 

 

 

প্রদ য়া জনীয় উপ করণ ও র্ন্ত্রপ াম্প ত  

ক্রম্পমক ন াং প্রদ য় াজনীয়  উ পকর ণ ও র্ন্ত্রপা ম্পতর ন াম পম্পর মা ন 

1.  আর্দ্তৃা পরর াপক (Moisture meter) ১ টি 

2.  রপক কাউন্ট গ্লাস Pic count glass) ১ টি 

3.  বারখকাি ররিার/স্কযানার (Barcode reader/scanner) ১ টি 

4.  ক্র ারকত পরর াপ য়টপ (Calibrated measurement 

tape) 

১ টি 

5.  লাে র টার Lux meter) ১ টি 

6.  রেএসএ  র টার (GSM meter) ১ টি 

7.  য়পাল য়টে/য়বাতা  পরীক্ষা য় রশন (Pull test/button 

test machine) 

১ টি 
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ম্প শ খনফল  (Learning Outcome) - ৪: গ াদ মনৃ্টস বজান এবাং ত্রুটির বেম্প নম্পবে াগ ব্যাখ্যা 

করদ ত প ার া 

 

অ যাদ স সদ মন্ট মা নদন্ড 

 (Assessment Criteria) 

1. গ া দ ম নৃ্টস বজান বেম্পনম্পব ন্যাস কর া হদ য় দে 

2. গ া দ ম নৃ্টস বজান অ নুর্ায় ী ত্রুটি সমুদহর বেম্পনম্পব ন্যাস কর া হদ য়দ ে 

3. গ া দ ম নৃ্টস বজান অ নুর্ায় ী ত্রুটি গুদলা ম্পরদ প াৃ ে কর া হদয় দে 

শ ত  ৃও  ম্প রদ স াস  ৃ 

(Conditions) 

1. ম্পসম্পবএলএম 

2. কনম্পজউমএবল ম্য াদ েম্পরয় ালস 

ম্পবষয় ব স্তু (Contents) 1. গ া দ ম নৃ্টস বজান  

2. গ া দ ম নৃ্টস বজান বেম্পনম্পব ন্যাস কর া  

3. গ া দ ম নৃ্টস বজা ন  অ নু র্া য় ী ত্রুটি সমুদহর বেম্পনম্পব ন্যা স করা 

4. গ া দ ম নৃ্টস বজা ন  অ নু র্া য় ী ত্রুটি গুম্পল ম্পর দ প াৃ ে কর া   

প্র ম্পশ ক্ষণ প দ্ধম্পত   

(Methodologies) 

1. বপ্রদ জদ ন্টশন 

2. বলকচা র 

3. ম্পডসকাশন 

4. বডদম নদ স্ট্রশন 

অ যাদ স স দম ন্ট পদ্ধম্পত    

(Assessment Methods) 

ব াস্তব কমদৃ ক্ষ দে অথব া প্রম্পতষ্ঠাদ ন এনএসম্পডএ কর্তকৃ 

সনদপ্রা প্ত/মদ না ম্পনত অ যাদ সসর দ্বা র া ম্পনম্ম ম্পলম্পখত পদ্ধম্পতদত 

অ যাদ সসদ মন্ট সি াম্পদত হদব-  

1. ম্পলম্পখত পর ীক্ষা ( Written examination ) 

2. প্র দশনৃ ( Demonstration ) 

3. বমৌম্পখক প্র শ্ন (Interview ) 
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ম্পশক্ষার অ ম্পে জ্ঞতা (Learning Experience) - ৪:  গাদ মনৃ্টস বজান এব াং ত্রুটির বেম্পন ম্পব োগ ব্য াখ্য া 

কর দ ত পার া 

 

 

এ ই ম ম্পডউ দ ল ব ম্পণতৃ ম্পশখনফল অ জৃদ ন র  জন্য  আপ ন াদক ধ া রা ব া ম্পহকো দ ব ম্পশক্ষ া  কা র্কৃ্রম  সি ন্ন  কর দ ত হদব ।  এইসব  

কা র্কৃ্রম  একটি  ম্পন ম্পদষৃ্ট বেণীকদ ক্ষ  ব া  অ ন্য ে  সিন্ন  কর া  বর্দ ত পা দ র।  ব ম্পণতৃ ম্পশখ ন ফল তথ া  জ্ঞ ান  ও দক্ষতা  অ জৃদ ন র 

জন্য  এসব  কা র্কৃ্রদ ম র  পাশা প া ম্পশ সাংম্পশষ্ট অ নু শীলন  ও  সি ন্ন কর দ ত হদব ।   

 

ম্পশক্ষন কা র্কৃ্রম উপ কর ন / ম্পবদ শষ ম্পন দ দশৃনা 

1. এই মম্পডউল ব্যব হাদ র র ম্পনদ দমৃ্পশকা অ নুসরন 

কর দ ত হদ ব । 

1. প্রম্পশক্ষক প্রম্পশক্ষাথীদ দর গ াদ ম নৃ্টস বজান এব াং 

ত্রুটি র দেম্পন ম্পবো গ ব্যাখ্যা কর দ ত সহায় তা 

প্রদার করদ ব ন। 

2. ইনফর দ মশন শীে গুম্পল পড ়ুন 2. ইনফর দ মশন শীে ৪.১- পড়ুন । 

3. বসলফ-বচক শীে সম্পূ ণ ৃকরুন এব াং উির শীে 

পর ীক্ষা করুন 

3. বসলফ-বচক ৪.১ এ বদওয় া প্রশ্ন গুম্পলর উির প্রদান 

করুন 

উির পে ৪.১ এর সাদ থ ম্পনদ জর উির ম্পমম্পলদয় 

ম্পনম্পিত করুন । 

4. জব শীে এব াং বেম্পশম্পফদ কশন শীে পড ়ুন 4. জব শীে ৪.১ এব াং জব বেম্পশম্পফদ কশন শীে ৪. ১- 

অনুর্ায় ী জব সি াদন করুন। 

জব শীে ৫.১ এব াং জব বেম্পশম্পফদ কশন শীে ৫. ১- 

অনুর্ায় ী জব সি াদন করুন। 
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ইন ফরদ মশন শীে (Information Sheet) - ৪: গাদ মনৃ্ট স বজান এব াং ত্রুটির বেম্পন ম্পব োগ ব্য াখ্যা 

কর দ ত পার া 

 

ম্পশক্ষন উদ েশ্য (Objective):  এই ইনফর দ মশন শীে পা দ ে প্রম্পশক্ষণাথীগ ণ- 

4.1 গ া দ ম নৃ্টস বজান ম্পক তা জান দ ত পার দব ন  

4.2 গ া দ ম নৃ্টস বজান এর বেম্পনম্পব ন্যাশ করদ ত পার দব ন 

4.3 গ া দ ম নৃ্টস বজান অ নুর্ায় ী ত্রুটি সমুদহর বেম্পনম্পব ন্যাশ করদ ত পা রদ বন 

4.4 গ া দ ম নৃ্টস বজান অ নুর্ায় ী ত্রুটি গুম্পল ম্পর দ প াৃ ে কর দ ত পা রদ ব ন 

 

4.1 গ া দ ম নৃ্টস ব জান 

গা দ ম নৃ্টস  ব জা ন ম া দ ন ব প াশ া দকর গুরুত্বপূ ণ ৃ অ াংশ  ম্প নদ দ শৃ  করা ।  চ া ক্ষুষ  ত্রু টি গুম্প লদ ক প্র ধা নত, ব োে  এবাং গুরুত র ত্রুটি  ম্পহস াদ ব 

ব েণীবদ্ধ করা হয় ।  ম্পকছু ব ক্ষদে, একটি ব প াশ াদ কর ত্রুটি র অ বিাদ নর উপ র ম্পে ম্পি  কদ র এ কটি ব ড়  ত্রুটি দ ক ব োে  ম্পহস াদ ব ম্পবদ বচনা  

করা ব র্দ ত  প াদ র ।  এই  অ বিানটি দ ক একটি ব জান (গা দম নৃ্টস  ব জা ম্প নাং) বলা হয় । ম্পে জুযয়া ল অ ম্পডদে র সম য়  বপ াশাদ কর ন্যা র্য্ 

মূল্যা য় দ নর জন্য  গা দ ম নৃ্ট ব জা ম্প নাং করা  হয়। 

 

গ া দ ম নৃ্টস বজান 

 

4.2 গ াদ ম নৃ্টস ব জাদ নর বেম্প নবন্যাস 

একটি  বপাশাকদ ক ৩ টি বজাদ ন ম্পবেক্ত কর া বর্দ ত পা দ র, বর্মন A, B এব াং C। একটি  বপাশা ক কতটি  বজাদ ন 

থা কদ ব  তা  ম্পন েরৃ  কদর  বপাশা দ কর  প ণ্য এব াং বশষ  ব্যব হাদ র র  উপর । তদনুসাদ র  বজাম্পন াং  এব াং ম্পচম্পহ্নত ত্রুটি গুম্পল 

অ নুসরণ কদ র  (শুধুমাে  বড  এব াং বোে  ত্রুটি গুম্পল ম্পবদ ব চন া  করা  হয়) প ম্পর দশকৃ অ ম্পডে ম্পর দ প া ে  ৃ প্রস্তু ত কদর ন। তাই 

বপাশা কদ ক  োদ গ  োগ  করা  এব াং বসই অ নুর্ার্ ী  ত্রু টি  ম্প চম্পহ্নত  কর া  গুরুত্ব পূণ।ৃ উদাহর ণস্বরূপ, একটি  শা দ েরৃ  বকদ ের  

সাম দ নর ম্পদদ ক  (বজান - এ) দু ব লৃ বপ্রসটি  প্রধ ান  ত্রুটি  ম্পহসাদ ব  ম্পবদ ব ম্পচত হয়  তদব একই বপাশা দকর  ম্পপে দনর  নীদ চ 

(বজান-ম্পব) দু ব লৃ বপ্রসটি  সনা ক্ত  কর া হদ ল এটি  একটি  বোে  ত্রুটি  ম্পহসাদ ব  ম্পবদবম্পচত হয় । আপনার সদ চতন হওর্ া 

উম্পচত বর্ ত্রুটি গুম্পল বর্গুম্পল B এব াং C বজাদনর  অ ধ ীদন  পদ ড  বসগুম্পলদ ক  সব দৃা  বোেখ াে ত্রু টি ম্পহসাদ ব  ম্পবদবচন া  কর া 

হয়  না । 
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ব জান এ: স বদচ দয়  ল ক্ষণ ীয় 

বপাশা দ কর  সুেষ্ট অ াংদশর  মদে  রদ র্ দে  পুদ র া কলার, 

প্লয াদ কে, পদ কে এব াং বপা শাদ কর  উপদ রর  অ াংশ বর্খাদ ন 

বর্দকাদ না  ধ র দনর  ত্রুটি  সহদ জই বদখ া  র্া য়  তাদক  বজান-এ 

ব দ ল।   

বজান  এ হদ লা একটি  বপাশাদ কর সব দ চদয় দৃশ্য মান  িা ন র্া 

সচর াচ র  সকদ লর বচাদখ সহদ জই ম্পেম্প জব ল হয় । উদাহর ণ 

স্বরূপ; একটি  বপ াদ লা  শােএৃর  এ বজা ন  হদ লা  কাঁধ  বথ দ ক 

বকামদ রর  এম্পরয় া। 

 

 

 

ব জান ম্পব: গ ড় লক্ষ ণীয় 

 

বপ া শা দ কর  বর্ বক্ষ ে গুম্পল মদ ন া দ র্াগ  আকষ ণৃ করদ ব  না: ব াহু/হাতার  ন ীদ চ, হাতার ন ীদ চ, কলার  ন ীদ চ, ম্পেতদর র  পা, 

ম্পেতদর র  কলার এবাং আস্তরণ।  

বজান  ম্পব  হদলা এমন জা য়গা র্া সামদনর  বপাশা কগুম্পলর  এ বজান  বথদ ক কম  দৃশ্যমান  িান । উদাহর ণ স্বরূপ; একটি  

বপ া দ লা  শা ে ৃ এর  বজা ন  ম্পব  হদ চ্ছ  বকা ম র বথ দ ক নীদ চ এম্পরয় াদ ক ব ঝাদ না  হয় 

 

 ব জান  ম্পস: স বমৃ্প নম্ন  ল ক্ষ ণী য় 

বজান  ম্পস এমন  জায়গ া র্া একটি  বপ াশা দ কর  বপেদ নর ি ান, বপাশা দ কর  বর্ স সচর াচ র  বকান  ম্পেম্পজব ল হয়।  

উদাহর ণ স্বরূপ; একটি  বপ াদ লা  শা ে ৃ বজা ন  ম্পস বপ া শা দকর  ম্পপ ে দন র  ব া  ম্পেতদর র  এম্পর য় া । 

 

4.3 গ াদ ম নৃ্টস ব জান অনুর্া য়ী ত্রুটিসমু দহ র বেম্প নম্পবন্য া স   

গ া দ মদৃ ন্টর ত্রু টি অ িল সাধ ার ণত, বক্রতার প ম্পর দশদৃ নর দৃম্পষ্টদ ত ত্রুটি গুম্পলদ ক ম্পতনটি ম্পবো দ গ বেণীব দ্ধ কর া হয় । এগুদলা 

হল Critical, Major, and Minor defects. ম্পকছু বক্ষদে, একটি বপাশাদ কর ত্রুটি র অব িা দনর উপর ম্পেম্পি 

কদ র একটি ব ড  ত্রুটি দ ক বোেখ াে ত্রু টি ম্পহসাদ ব ম্পবদ বচনা কর া বর্দত পাদ র । এই অব িা নটি দ ক বজান ব লা হয় । বপাশা ক 

ম্পশদে চাক্ষু ষ প ম্পর দশদৃ ন র সম য় বপাশা দ কর সঠিক মূল্যা য় ন বপদ ত গা দ ম নৃ্টস বজাম্পন াং কর া হয় । গ াদ ম নৃ্টস এর ম্পডদফি 

বজাদ নর অ বিা ন শুধুমা ে গা দ ম নৃ্টস চূড ান্ত প ম্পর দশদৃ ন র জন্যই স হা য় ক ন য়, এটি এমন একজন বোক্তার জন্যও সহা য় ক 

র্ার া ম্পেজুযর্ াল প ম্পর দশদৃ নর ম্পেম্পিদত বর্দকাদ না ধ রদনর ততম্পর বপা শাক বকনা র বচষ্টা কর দব ন । 

▪ বম জর ম্পডদফি 

▪ মা ইনর ম্পডদফি 

▪ ম্প ক্রটি কযাল ম্পডদফি 



 

52 

 

বম জর  ম্পডদফি 

বমজর  ম্পডদফি ব লদ ত এমন এক ম্পডদফিদক ববা ঝায় 

বর্োর কারদ ণ কাস্ট্মার অ ম্পেদর্াগ  কদ র  ব া পন্য 

বফর ত বদয় । বমজর তদব বোে ত্রুটি গুদলা তুলনা য়  বড  

ত্রুটি গুম্পল আরও ব ড  এব াং দৃশ্যম ান হয় । বমজর  ম্পডদ ফি 

গুদ লা  বকা ন ও প দ ণ্যর  কা র্কৃা ম্পর তা, দক্ষতা ব া 

উপ ম্পিম্পতদক ম্পবরূ প প্রে াম্পব ত কর দ ত পাদ র ।ব ায় ার 

সহদ জই এ ই ত্রুটি গুম্পল শনাক্ত করদ ত পাদ র । বমজর 

ম্পডদফদির  বক্ষদে, ববম্পশর োগ  আমদাম্পনকার কর া 

তাদদর নমুনায় বোে বোে ত্রুটি গুদ লা তুলনা য় একটি 

বে া ে সীম া  ম্পনধ াৃ র ণ কদর । 

ব র্মন ঃ োিা বসলাই, বসলাই এম্পড দর্  র্ান, ক্রযাক 

ম্পস্ট্চ, ওদ পন  ম্পসম, বপ্লে ইতযাম্পদ।  

 

 

মাইনর  ম্প ডদফি   

 াইনর রিখে বলখত এ ন এক রিখেক্টখক য়যটার 

কারখর্ কাে ার অরভখযাগ না করা বা পন্য য়েরত য়িয়ি 

না তখব গাস ৃটা ররকুয়িার েযান্ডাি ৃয় ইনখটইন কখর। 

ব র্মন ঃ য়েউ য়েলাখনা সী  (Wavy Seam) পরল 

ব্যাখগর বরলখরো (Poly Bag wrinkle) 

 

 

ম্প ক্রটি কযাল  ম্পডদফি  

ম্পক্রটিকয াল ম্পডদফি এমন এক ধ র দনর  ম্পডদ ফি র্খন বপা শাক 

ব্যব হার  কর া হয় তখন শরীদ র  আঘাতপ্র াপ্ত  হওয় ার সম্ভাবন া  

থা দ ক অ থব া বর্ সমস্যার  কার দ ণ বপ াশাক তার ম্পব ম্পক্র 

বর্াগ্যতা হারা য়  তাদ ক ম্পক্রটি কযাল ম্পডদফি বদল। 

ব র্মন ঃ বকান বক্রতার  বপাশাদ ক বর্ বলদ ব ল লাগাদ না  উম্পচত 

বস বলদব ল ন া লাম্পগদ য়  অন্য বলদ ব ল লাগাদ না। 
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4.4  গ া দ ম নৃ্টস বজান অ নুর্ায় ী ত্রুটি গুম্প ল ম্পর দ প াৃ ে কর ণ 
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ব সল ফ বচক শ ীে (Self Check): ৪: গাদ মনৃ্ট স বজান এব াং ত্রুটির বেম্পন ম্পব োগ ব্য াখ্যা কর দত প ারা 

 

প্র ম্পশক্ষ ণা থ ীদ দর  জন্য  ম্পন দ দশৃন া:- উপদ র াক্ত ইনফরদ মশন  শীে  পা ে ম্পন দ চর  প্রশ্নগুদ লার  উ ির ম্পলখুন 

স াংম্পক্ষপ্ত  প্র শ্ন 

 

1. প্র শ্ন: গা দ ম নৃ্টস বজান কী? 

উির: 

 

2. প্র শ্ন: মাইনয় ম্পডদ ফি কী? 

উির: 

 

3. প্র শ্ন: গা দ ম নৃ্টস বজান গুদলা কী কী? 

উির: 

 

4. প্র শ্ন: গাদ মন্টস এর কদ য় কটি ত্রুটির নাম ম্পলখ । 

উির: 

 

5. প্র শ্ন: ম্পক্রটিকযাল ত্রু টি কাদ ক বদ ল? 

উির: 

 

6. প্র শ্ন: ম্পনদ চর বকানটি বজান এ এর আওতায় প দ ড় 

ক) বপাশাদ কর সবদ চদয় দৃশ্য্ মান অ াংশ খ) বপাশাদ কর কম দৃ শ্য ্ মান অ াংশ               

গ) বপাশাদ কর ম্পপে দনর অাংশ               ঘ) বকানটি ন য় 

উির: 

 

7. প্র শ্ন: গা দ ম নৃ্টস বজান কয় টি? 

ক) ১ টি   খ) ২টি               

গ) ৩ টি               ঘ) ৪ টি 

উির: 

 

 

8. প্র শ্ন: গা দ ম নৃ্টস ত্রুটি দ ক কয়টি োদগ োগ কর া র্ায়? 

ক) ১ টি   খ) ২টি               

গ) ৩ টি               ঘ) ৪ টি 

উির: 
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উির শীে (Answer Key) – ৪: গাদ মনৃ্টস বজান এব াং ত্রুটির বেম্পনম্প ব োগ ব্য াখ্যা কর দ ত পার া 

 

প্র ম্পশক্ষ ণা থ ীদ দর  জন্য  ম্পন দ দশৃন া:- উপদ র াক্ত ইনফরদ মশন  শীে  পা ে ম্পন দ চর  প্রশ্নগুদ লার  উ ির ম্পলখুন 

স াংম্পক্ষপ্ত  প্র শ্ন 

 

1. গ া দ ম নৃ্টস বজান কী? 

উির: একটি  বপাশা দ কর  ত্রুটি র  অ ব িাদ নর  উপর  ম্পেম্পি কদ র একটি  ব ড  ত্রুটিদ ক বো ে ম্পহসাদ ব  ম্পবদ ব চনা  কর া বর্দত 

পা দ র ।  এই অ বিা নটি দ ক একটি  বজান  (গ াদ ম নৃ্টস বজাম্পন াং )ব লা হয় । 

 

2. মা ইন র ম্পডদফি কী? 

উির: মা ইনর ম্পডদফি ব লদ ত এমন এক ম্পডদফিদক ববা ঝায় বর্োর কারদ ণ কাস্ট্মা র অ ম্পেদর্াগ কদর ন া ব া প ন্য 

বফর ত বদয় ন া তদব গ াদ মনৃ্টস প্রখয়ােনীয় েযান্ডাপ য় ইনখটন কখর মা ইনর ম্পডদফি ব দ ল। 

 

3. গ া দ ম নৃ্টস বজান গুদলা কী কী? 

উির: ১. বজান এ   ২. বজান ম্পব    ৩. বজান ম্পস 

 

4. গাদ মন্টস এর কদ য় কটি ত্রুটি র নাম ম্পলখ । 

উির: ১. বমজর ম্পডদফি,   ২. মা ইনর  ম্পডদ ফি,    ৩. ম্পক্রটিকয াল ম্পডদফি 

 

5. ম্পক্রটিকয াল ত্রু টি কাদ ক ব দ ল? 

উির: ম্পক্রটি কযাল ম্পডদফি এমন  এক ধ রদ নর ম্পডদফি র্খন  বপ াশাক ব্যব হার করা হয় তখ ন unless অ বিা য়  

থা দ ক অ থব া বর্ সমস্যার  কার দ ণ বপ াশাক তার ম্পব ম্পক্র বর্াগ্যতা হার ায় তাদ ক ম্পক্রটি কযাল ম্পডদফি বদল। 

 

6. ম্পনদ চর বকান টি বজান এ এর আওতায় পদ ড় 

ক) বপাশাদ কর সবদ চদয় দৃশ্য্ মান অ াংশ খ) বপাশাদ কর কম দৃ শ্য ্ মান অ াংশ               

গ) বপাশাদ কর ম্পপে দনর অাংশ               ঘ) বকানটি ন য় 

 

7. গ া দ ম নৃ্টস বজান কয় টি? 

ক) ১ টি   খ) ২টি               

গ) ৩ টি               ঘ) ৪ টি 

উির: 

8. গ া দ ম নৃ্টস ত্রুটি দ ক কয় টি োদ গ োগ কর া র্ায়? 

ক) ১ টি   খ) ২টি               

গ) ৩ টি               ঘ) ৪ টি 

উির: 
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জব  ম্প শে (Job Sheet) ৪:  গাদ মনৃ্টস এ র ত্রুটি সমুহ এব াং তার প্রম্প তকার এ র উপায় সনাক্ত কর দ ত 

পার া 

1. বয়া জনীয় সকল ম্পপম্পপই সাংগ্রহ ও পম্পর ধ ান করূন । 

2. েম্পব যুক্ত জব শীেটি োদ লা োদ ব প র্দৃ ব ক্ষ ণ করুন 

3. গাদ ম নৃ্ট ্স এ র ত্রুটিসমুহ এবাং তার প্রম্প তকার মদনাদর্াগ ম্পদদ য় পড়ুন 

4. েম্পব ও তব ম্পশষ্টয এর পা দশ প্রদি খ াম্পল গাদ ম নৃ্টস এ র ত্রুটিসমুহ এ র না ম ম্পলখুন 

5. প্রদ য় াজনীয় সকল উপ কর ণ সাংগ্রহ করূ ন । 

6. কাজ বশদষ সকল র্ন্ত্রপাম্পত, বকম্পমকযাল, উপ করন সমুহ পম্পর িা র কদ র ম্পন ধ াৃ ম্পর ত িা দ ন বর দ খ ম্পদন । 

7. কম িৃ ল পম্পর িার পম্পর েন্ন কদ র কাজ বশষ করুন । 

 

জ ব/ কা জ 

গাদ ম নৃ্টস এ র ত্রুটিসমুহ এ র েম্পব গাদ ম নৃ্টস এ র ত্রুটিসমুহ  এ র  ত ব ম্পশষ্ট ্ গাদ ম নৃ্টস এ র ত্রুটিসমুহ   

এর  ন াম 

 

বোে ত্রুটি গুদ লা তুলনা য় ব ড় এব াং দৃশ্যমান হয় । 

ম্পডদ ফি  গুদ লা  বকা ন ও প দণ্যর  কা র্কৃা ম্পর তা, দক্ষতা 

ব া উপ ম্পিম্পতদক ম্পবরূপ প্রে াম্পব ত কর দ ত পাদ র । বায় ার  

সহদ জই এ ই ত্রুটি গুম্পল শন াক্ত কর দ ত পা দর ।  

ব র্মন ঃ োিা বসলাই, ক্রযাক ম্পস্ট্চ, ওদ পন  ম্পসম, বপ্লে 

ইতযাম্পদ।  

 

 

এই ম্পডদফি ব লদ ত এমন এক ম্পডদফিদক বব াঝায় 

বর্োর কার দ ণ কাস্ট্মার অম্পেদর্াগ  কদ র না ব া পন্য 

বফর ত বদয়  ন া তদ ব গ া দমনৃ্টস প্রখয়িােনীয় েযান্ডাি ৃ

রক্ষর্াখবক্ষর্ কদ র  বনয় । 

ব র্মন ঃ য়েউ য়েলাখনা সী , পরল ব্যাখগর বরলখরো। 
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এই ম্পডদফি এমন  এক  ধ র দনর  ম্পডদফি র্খন 

বপাশা ক ব্যব হার  কর া হয় তখন unless অব িায়  

থা দ ক অ থব া বর্ সমস্যা র  কার দ ণ বপাশাক তার  ম্পব ম্পক্র 

বর্াগ্যতা হারা য়   

ব র্মন ঃ H&M এর বপাশাদ ক বর্ বলদ ব ল লাগাদ না 

উম্পচত বস বলদ ব ল না  লাম্পগদ য়  অ ন্য বলদ ব ল লাগা দ না। 

 

 

একটি  বপাশাদ কর সব দ চদ য়  দৃশ্যমান িান র্া 

সচর াচ র সকদ লর  বচাদ খ সহদ জই ম্পেম্পজব ল হয় । 

উদাহর ণ স্বরূপ; একটি  বপাদ লা শা েএৃর  এ বজা ন 

হদ লা কাঁধ  বথদ ক বকামদ রর এম্পরয় া। 

 

 

এটি  এমন  জায় গা র্া সামদ নর বপাশাকগুম্পলর  এ 

বজান  বথদ ক কম দৃশ্য মান িান।  উদাহর ণ স্বরূপ; 

একটি  বপ া দ লা  শা ে ৃএর  বজা ন  ম্পব  হদ চ্ছ  বকা ম র  বথ দ ক 

নীদ চ এম্পরয়াদক ব ঝাদ না হয় 

 

 

 

এটি  এমন  জায় গা র্া একটি  বপাশাদ কর  বপে দনর 

ি া ন, বপাশাদ কর বর্ স সচর াচ র  বকান ম্পেম্পজব ল হয় । 

উদাহর ণ স্বরূপ; একটি  বপ া দ লা  শা ে ৃ বজা ন  ম্পস  

বপাশা দ কর  ম্পপ েদ নর ব া ম্পেতদর র  এম্পরয়া। 
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বেম্প সম্প ফদকশন  ম্পশে (Specification Sheet) – ৪: গাদ মনৃ্টস এ র ত্রুটিসমুহ এব াং তার প্রম্প তকার 

এ র উপায় সনাক্ত কর দত প ারা 

 

প্রদ য়া জনীয় ম্প পম্প পই 

ক্রম্পমক ন াং ম্পপম্পপই না ম পম্পর মা ন 

1.  এযাদ প্রা ন ১ টি 

2.  ম া ি ১ টি 

 

 

প্রদ য়া জনীয় উপ করণ ও র্ন্ত্রপ াম্প ত  

 

ক্রম্পমক ন াং প্রদ য় াজনীয়  উ পকর ণ ও র্ন্ত্রপা ম্পতর ন াম পম্পর মা ন 

1.  কলম ১ টি 

2.  বপম্পিল ১ টি 

3.  ইদর জার ১ টি 

4.  খ াতা ১ টি 
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দ ক্ষ তা প র্াৃদ ল াচন া  (Review of Competency) 
 

 

প্রম্পশক্ষ ণা থীর  জন্য ম্পন দ দশৃন া :  প্র ম্পশক্ষ ণাথীর   ম্পনদ ম্নাক্ত দক্ষতা প্র মা ণ কর দ ত সক্ষম  হদ ল ম্পন দ জই কম দৃক্ষ তা  মূল্য া য় ন  কর দ ব 

এব াং সক্ষম  হদল “ হ যাঁ”  এব াং সক্ষ ম তা  অ ম্পজৃত ন া  হদল “ন া”  ববাধ ক ঘদ র  টি কম্পচহ্ন  ম্পদন।    

কম দৃক্ষ ত া মূ ল্যায়দ ন র ম ান দন্ড  হয াঁ  না   

1 বফম্পিক্স এর সাধ ার ণ ত্রু টি সনা ক্ত কর া হদয় দ ে   

2 বফম্পিক্স এর সাধ ার ণ ত্রুটি সমুদহর তাম্পলকা ততম্পর করা হদ য় দ ে   

3 বফম্পিক ইিদপ কশন ম্পর দপ াে ৃপ্রস্তু ত কর া হদয় দ ে   

4 ম্পিম স ও এদ ক্সসম্পরস এর ত্রু টি সমুহ শন াক্ত কর া হদ য় দে   

5 ম্পিম স ও একদ সম্পরস এর ত্রুটি সমুদহর তাম্পরকা ততম্পর কর া হদ য়দ ে   

6 ম্পিম স ও একদ সম্পরস ইিদপ কশন ম্পর দপ া ে ৃপ্রস্তু ত কর া হদ য় দ ে   

7 গ া দ ম নৃ্টস এর ত্রুটি সমুদহর বেম্পনম্পব ন্যাস কর া হদয় দ ে   

8 গ া দ ম নৃ্টস এর ত্রুটি সমুদহর তাম্পলকা কর া হদ য়দ ে   

9 প্রদ য় াজন অ নুর্ায় ী গ াদ ম নৃ্টস ইিদপ কশন ম্পরদ প া ে ৃপ্রস্তুত কর া হদ য়দ ে   

10 গ া দ ম নৃ্টস বজান বেম্পনম্পব ন্যাস কর া হদ য় দে   

11 গ া দ ম নৃ্টস বজান অ নুর্ায় ী ত্রুটি সমুদহর বেম্পনম্পব ন্যাস করা হদ য় দ ে   

12 গ া দ ম নৃ্টস বজান অ নুর্ায় ী ত্রুটি গুম্পল ম্পর দ প া ে ৃকর া হদয় দে   

 

আম্পম (প্রম্পশক্ষণাথী) এখন আমা র  আনুষ্ঠা ম্পনক বর্াগ্যতা মূল্যায় ন কর দ ত ম্পন দ জদক প্র স্তু ত ববাধ  কর ম্পে।   

 

 

 

স্বাক্ষর ও তাম্পর খ ঃ          প্রম্পশক্ষদ কর  স্বাক্ষর  ও তাম্পর খ ঃ 
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ম্প সম্পবএ লএম প্রর্য়ন (Development of CBLM) 

 

‘ক াঁচামাদ লর  ত্রু টিস মূহ  এব াং তার  স ম্ভাব্য  প্রম্প তকাদ রর  উপ ায়  স নাক্ত  করা’ (অকু দপ শন: বকায়াম্পল টি কদর াল 

ম্যাদ নজদম ন্ট বল দেল -৪)  শীষকৃ কম্প িদ েম্প ি  ব ব জড ল াম্প নাৃং ম্য াদ েম্প রয়াল  (ম্প সম্প বএ ল এম ) -টি জা তীয় দক্ষত া 

সনদায়দ নর ম্প নম্প ম ি জাত ী য় দক্ষ ত া উ ন্নয়ন  কর্ত পৃ ক্ষ  কর্ত কৃ ম্প সদ ম ক ম্প সদ স্ট্ম, ইম্প সএফ কনসালদ েম্পি  এবাং ম্প সদম ক 

ইনম্প স্ট্টিউে অফ বেকদনাদ লাম্প জ (দর্ৌথ  উদ যাগ প্রম্পতষ্ঠান)  এর সহায়তায় প্যাদ কজ SD-9B (তাম্প রখ: ১ ৫  জানুয়ারী  

২০২ ৪ )  প্রকদ ের  অধীদ ন ২০২ ৪  সদনর  জুন মাদ স প্রণ য়ন করা হদ য়দে।  

 

ক্রর ক নিং না  ও ঠিকানা পদবী   বমাবা ইল  নাং ও  ইদ মইল 

০১ ত প ন ম্প বশ্বাস য়লেক 01734-914849 

০২ নারায়ন চে খাঁ সম্পািক 01716-136526 

০৩ ইরি: য় া: জুখয়ল পারখভে বকা -অ ম্প ডদৃ নের 01737-278906 

০৪ ‰mq` AvRnviæj nK রররভউয়ার 01711-047815  
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