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কম্পিি া ইে 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্ন য়্ কর্ত নি ক্ষ, 

প্রধ া্মন্ত্রীি কা র্ না লয় । 

১ ১-১ ২ তলা, ম্পেম্প্ টয় াগ েে ্  

ই-৬/ম্পে, আগাি গাঁও, বেি-ই-ে ািংলা ্গ ি, ঢাকা-১ ২০৭ 

ইটম ইল: ec@nsda.gov.bd 

ওট য় ে সাইে: www.nsda.gov.bd 

ন্যাে্ াল ম্পিলস বি া ে না ল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কম্পিট েম্পি বেজড লা ম্প্ নিং ম্য াট েম্পিয় ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দ ক্ষতা উন্ন য় ্ কর্ত নি ক্ষ (এ্এসম্পড এ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অ নুট মা দ্ ব্যতীত অ ন্য বকউ ে া অন্য বকা্ ি ক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটি ি বকা্ 

ি কম ি ম্পি ে ত ন্  ে া ি ম্পি ম াজন্ কি ট ত িাি টে ্া ।  

“ফাইনাল ইন্সদপকশন করা” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্প ডএ কর্ত নক অ নুটমা ম্পদত বকায় াম্পলটি কটর াল ম্য াট ্জটমন্ট বলট েল-

৪ অ কুট িেট ্ি কম্পিট েম্পি স্ট্য া ন্ড া ড ন ও কাম্পি কুলাট মি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ কি া হটয় ট ে । এট ত বকায় াম্পলটি কট রাল 

ম্য াট ্জটমন্ট বলট েল-৪ স্ট্য া ন্ড া ড নটি ে াস্তে ায় ট ্ি জন্য প্রট য় াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটে ম্পেত হট য় ট ে । 

এ ডকুট মন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটেষজ্ঞ প্রম্পেক্ষক/বিোজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্ত নক প্রণয়্ কিা হট য়ট ে ।  

এ্এসম্পড এ স্বীকৃত বদট েি সকল সি কাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পেক্ষণ প্রম্পত ষ্ঠা ট ্ বকায় াম্পলটি কট র াল ম্য াট ্জটমন্ট 

বলট েল-৪ বকা ট স নি দক্ষতা ম্পেম্পিক প্রম্পেক্ষণ ে াস্তে ায় ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যে হাি কিট ত িাি ট ে।  
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সক্ষম তাম্পেম্প িক ম্পে খ্ উিকি ণ ব্য ে হাি ম্প ্ট দ নম্প েক া 

 

এই মলিউলটিদত লিপার্দৃমন্ট লভলিক ককায়াললটি কেক এবাং ইন্সদপকশন পলরোলনা করার জন্য প্রদয়াজনীয় জ্ঞান, দক্ষতা 

ও আোরণ (দকএসএ) সম্পলকৃত কাজগুদলা মলিউদল অন্তর্ভিৃ করা হদয়দে। এদত লবদশষ কদর এদেদেবল ককায়াললটি 

কলদভদলর লনয়মগুদলাদক ব্যাখ্যা করা হদয়দে, ফাইনাল ইন্সদপকশন করা হদয়দে, ককায়াললটি ফরদমর্ ব্যবহার সম্পলকৃত 

সক্ষমতাসমূহ অন্তর্ভিৃ করা হদয়দে ।  

এই ম ম্পডউ ট ল ে ম্পণ নত ম্পেখ্ফল অ জনট ্ ি  জন্য আি ্ াট ক ধ া ি াে া ম্পহকো ট ে ম্পেক্ষা  কা র্ নক্রম সি ন্ন কি ট ত হট ে ।  এইসে  

কা র্ নক্রম  একটি  ম্প্ ম্পদ নষ্ট বে ণীকট ক্ষ  ে া অ ন্যত্র  সি ন্ন  কি া  বর্ট ত িা ট ি।  ে ম্পণ নত ম্পেখ্ ফল তথ া  জ্ঞ া ্  ও দক্ষ তা  অ জনট ্ ি  জন্য 

এসে  কা র্ নক্রট ম ি  িা ো িা ম্পে সিংম্পেষ্ট অ নু েীল্  ও সিন্ন  কিটত হটে ।   

ম্পেখ ্  কা র্ নক্রটম ি ধ াি া  জা ্ া ি জন্য  " ম্পেখ্  কা র্ নক্রম "  অ িংেটি  অ নু সি ণ করু্।  ধ াি া ে া ম্পহকো টে  জা ্া ি  জন্য  সূম্পি ি ত্র , 

তথ্য ি ত্র , কা র্ নক্রম ি ত্র , ম্পেখ ্  কা র্ নক্রম , ম্পেখ ্ ফল এে িং উ িিি টত্র  পৃষ্ঠ া  ্ ম্বি ব্যে হা ি  কি া হট য় টে । ম্প্ ম্পদ নষ্ট ি াট েি  সা টথ  

সঠিক সহা য় ক উ ি া দা ্ সি ট কন জা ্া ি  জটন্য  ম্পেখ্ কা র্ নক্রম  অ িংেটি  বদখট ত হট ে ।  এই ম্পেখ ্ কা র্ নক্রম অ িংে আি ্ াি  

সক্ষ ম তা  অ জন্  অ নুেীলট ্ি  বি া ডম্যা ি  ম্পহসা ট ে  কা জ কট ি । 

তথ্য ি ত্র টি ি ড়ু্ । এট ত কার্ নক্রম  সি ট কন সঠিক ধ া িণা  এে িং সুম্প্ ম্পদ নষ্টো ট ে  কাজ কি া ি  ধ া ি ণা  ি া ওয় া  র্াট ে ।  'তথ্যি ত্রটি ' 

িড়া  বেষ কটি  'টসলফ বিক ম্পেে' এ উট েম্পখত প্রশ্ন গুট লাি  উিি  প্রদা্  করু্। ম্পেখ ্ গাইট ডি  তথ্যিত্র টি  অ নুসিণ কট ি 

'টসলফ বিক ম্পেে' সমা প্ত  করু্ । 'টসলফ বিক' ম্পেটে বদয় া প্রশ্ন গুটলাি  উিি সঠিক হট য় ট ে ম্পক ্া  তা জা্া ি  জন্য 'উিি 

িত্র ' বদখু্। 

জব শীদর্ ম্প্ ট দ নম্পেত ধা ি  অ নু সি ণ কট ি র্া ে তীয়  কার্ ন সি া দ্  করু্।  এখ াট ্ই আি ম্প্  ্ তু্  সক্ষ ম তা অ জনট ্ ি ি টথ 

আি্ াি  ্তু্  জ্ঞা ্ কাট জ লাগাট ত িাি টে ্।   

এই মম্পডউল অ নুর্ায় ী  কা জ কি া ি  সম য়  ম্প্ ি াি িা  ম্পে ষ য়টি  সি ট কন সট ি ত্  থ া কটে ্ ।  বকাট্া  প্রশ্ন  থা কট ল 

ফযাম্পসম্পলট েেি ট ক প্র শ্ন কিট ত সিংটকাি  কিটে ্ ্ া।  

এই ম্পেখ ্  গ া ইট ড ম্প্ ট দ নম্পেত সকল কা জ বেষ  কি াি  ি ি  অ ম্পজনত সক্ষ ম তা  মূল্যায় ্  কট ি  ম্প্ ম্পিত হটে ্  বর্, আি ম্প্  িি ে তী 

মূল্য া য় ট ্ি  জন্য  কতটুকু  উ ি যুক্ত ।  প্র টয় া জ্ ীয়  সে  সক্ষ ম তা  অ জন্  হট য় ট ে  ম্পক্া  তা  জা ্ া ি  জন্য  ম ম্পডউ ট লি  বেট ষ  সক্ষ ম তা 

মা ্ এি  একটি বিকম্পলস্ট্ বদওয় া হট য় ট ে। এই তথ্যটি  বকেলমা ত্র  আি্া ি  ম্প্ট জি  জন্য।  
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মম্পডউ ল কট ন্টন্ট 

  

ইউ ও ম্পস  ম্পেট ি া্ াম ফা ই্াল ইিটি কে্ করু্ 

ইউ ও ম্পস  বকাড OU-QCM-06-L4-V1 

মম্পডউ ল লশদরানাম ফাই্া ল ইিটি কে্ কি া। 

ম ম্পডউ ট লি  ে ণ ন্ া এট েটেেল বকায় াম্পলটি বলট েল, ফাই্া ল ইিটি কে্ এে িং বকায় াম্পলটি ফি ম্য াে 

ব্যাখ্যা কি াি জন্য প্রট য়াজ্ীয় জ্ঞা্, দক্ষতা ও আিি ণ (বকএসএ) সি ম্পকনত 

কাজগুটলা এই মম্পডউল-এ অ ন্তর্ভ নক্ত হট য় ট ে। এটিট ত ম্পেট েষ কট ি এট েটেেল 

বকায় াম্পলটি বলট েট লি ম্প্য় মগুট লা, ফাই্া ল ইিটিকে্, বকায় াম্পলটি ফিম্য াে 

ব্যে হাি সি ম্পকনত সক্ষতাসমূহ অ ন্তর্ভ নক্ত কি া হট য়ট ে। 

্ম্পম ্া ল স ময় ৬ ০ ঘন্টা 

ম্পেখ্ ফ ল ম ম্পডউ লটি ি  অ নুেীল্  বেষ কি া ি  ি ি  প্র ম্পেক্ষ ণা থ ীি া ম্প্ ম্নে ম্পণ নত কা জগুট লা  কি টত 

সম থ ন হট ে : 

1. এট েটেেল বকায় াম্পলটি বলট েট লি ম্প্য় মগুট লাট ক ব্যাখ্যা কি ট ত িাি টে ্ । 

2. ফাই্া ল ইিটি কে্ কি টত িা ি টে ্ । 

3. বকায় াম্পলটি ফি ম্য াে ব্যে হাি কি ট ত িা িট ে্ । 

অ যাট স সট মন্ট ক্রাইটেম্পি য় া: (Assessment Criteria) 

1. এট েটেেল বকায় াম্পলটি বলট েল ব্যাখ্যা কি া হটয় ট ে। 

2. এম্পকউএল ি া ে ন ষ্টয া ন্ড া ড ন অনুর্ায় ী ে্ াক্ত কি া হট য় টে। 

3. বক্রতাি িা ম্পহদা অ নুসাটি এম্পকউএল ি া ে ন ব্যে হাি কিা হট য় ট ে ।  

4. ইিটি কে্ প্রম্পক্রয় া ব্যাখ্যা করা হটয় ট ে । 

5. ক্রয় আটদে অ নুসাটি প্যাম্পকিং ম্পলস্ট্ র্ািা ই কি া হট য়ট ে । 

6. কাট জি িা ম্পহদা অ নুসাটি কা টু ন্  ে াো ই কি া হট য় টে । 

7. এম্পকউএল অ নুর্ায় ী গ া ট ম নন্টস ে াে াই কি া হট য় টে । 

8. ফাই্া ল ইিটি কে্ কি া হট য় ট ে ।  

9. ফাই্া ল ইিটি কে্ ম্পিট িা ে ন প্রস্তু ত কি া হটয় ট ে। 

10. বকায় াম্পলটি ফি ম্য াে ে্ াক্ত কি া হটয় ট ে । 

11. বকায় াম্পলটি ফি ম্য াে ে াো ই এে িং সিংগ্রহ কি া হট য় ট ে। 

12. কাট জি িা ম্পহদা অ নুর্ায় ী বকায় াম্পলটি ফি ম্যাে ব্যে হাি কি া হটয় ট ে। 
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ম্পে খ্ফল (Learning Outcome)- ১: এট েটেে ল বকায়াম্পল টি বলটে ট লি ম্প্ য়মগু ট লাটক ব্য াখ্যা 

কি ট ত িাি ট ে ।  

 

অ যাট সসট মন্ট মা ্দন্ড 

1. এট েটেেল বকায় াম্পলটি বলট েল ব্যাখ্যা কি া হটয় ট ে 

2. এম্পকউএল ি া ে ন ষ্টয া ন্ড া ড ন অনুর্ায় ী ে্ াক্ত কি া হট য় টে 

3. বক্রতাি িা ম্পহদা অ নুসাটি এম্পকউএল ি া ে ন ব্যে হাি কিা হট য় ট ে ।  

েত ন ও ম্পি ট সা স ন  

 

1. ম্পসম্পেএলএম 

2. বকায় াম্পলটি ম্য ানুয় াল 

3. ক্ম্পজউমএেল ম্য াট েম্পিয় ালস 

ম্পেষ য় েস্তু   

1. এট েটেেল বকায় াম্পলটি বলট েল 

2. এম্পকউএল ি া ে ন ষ্টয া ন্ড া ড ন অনুর্ায় ী ে্ াক্ত 

3. বক্রতাি িা ম্পহদা অ নুসাটি এম্পকউএল ি া ে ন ব্যে হাি কিা 

অ যাম্পিম্পেটি /জে 

1. এম্পকউএল ি া ে ন ষ্টয া ন্ড া ড ন অনুর্ায় ী ে্ াক্ত কি । 

2. এট েটেেল বকায় াম্পলটি বলট েট লি ম্প্য় মগুট লাট ক ব্যাখ্যা কি । 

প্রম্পেক্ষণ ি দ্ধম্পত  

1. বপ্রট জট ন্টে্ 

2. বলকিা ি 

3. ম্পডসকাে্ 

4. বডম্ ট েে্ 

অ যাট সসট মন্ট িদ্ধম্পত   

 

ে া স্তে  কম নট ক্ষ টত্র  অথ ে া প্র ম্পেক্ষ ্  প্র ম্পতষ্ঠ াট ্  এ্ এসম্পডএ কর্তক স্ দপ্র া প্ত / 

মট ্া ম্প্ত অ যাট সসি  দ্ব ািা ম্প্ম্নম্পলম্পখ ত িদ্ধম্পতটত অ যাটসসট মন্ট সি াম্পদত 

হট ে   

1. ম্পলম্পখত অ েীক্ষা (Written Test) 

2. প্র দে ন্  (Demostration) 

3. বমৌম্পখক প্র শ্ন (Oral Quaestening) 
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প্রম্প েক্ষণ কা র্ নক্র ম (Learning Activities) - ১: ফাই্াল ইিটিকে্ কি া 

এই ম্পেখ্ ফল অ জনট ্ ি লটক্ষয ম্পেখ্ ফট ল অ ন্তর্ভ নক্ত ম্পেষ য় েস্তু এে িং িাি ফি ম্য াি ক্রাইটেম্পি য় া অ জনট ্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কা র্ নক্রম গুট লা ি র্ নায় ক্রট ম সি াদ্ করু্ । কা র্ নক্রম গুট লা ি জন্য ে ম্পণ নত ম্পি ট সা স নসমূহ ব্যাে হাি করু্ ।  

 

ম্প েক্ষ্ কার্ নক্র ম 

(Learning Activities) 

উি কি্ / ম্প েটেষ ম্প ্ট দ নে্ া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউল ব্যে হাট ি ি ম্প্ট দ নম্পেকা অ নুসি্ 

কি ট ত হট ে । 

1. প্রম্পেক্ষক প্রম্পেক্ষাথীট দি “ফা ই্াল ইিটি কে্ কি া”  

ম্পেষ ট য় ম্প্ ট দ নে্ া প্রদা্ কি ট ে ্।  

2. ই্ফি ট মে্ ম্পেেগুম্পল িড ়্ু ।  2. ই্ফি ট মে্ ম্পেে-১: ফাই্া ল ইিটি কে্ কি া। 

3. বসলফ-বিক ম্পেে সম্পূ ণ ন করু্ এে িং 

উিি ম্পেে িি ীক্ষা করু্ ।   

3. বসলফ বিক ম্পেে-১ এ বদয় া প্র শ্ন গুটলাি উিি প্রদা্ করু্ ।   

উিি িত্র-১ এি সাট থ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলট য় ম্প্ম্পিত করু্ । 

4. জে ম্পেে এে িং বেম্পেম্পফট কে্ ম্পেে িড ়্ু  4. ম্প্ট ম্নাক্ত জে / োি ম্পেে অ নুর্ায় ী জে /োি সি াদ্ করু্ ।  

োি ম্পেে ১.১: এম্পকউএল ি া ে ন ষ্টয া ন্ড া ড ন অ নুর্ায় ী ে্াক্ত কি । 

বেম্পেম্পফট কে্ ম্পেে ১.১: এম্পকউএল ি া ে ন ষ্টয া ন্ড া ড ন অনুর্ায় ী 

ে্ াক্ত কি। 

োি ম্পেে ১.২: এট েটেেল বকায় াম্পলটি বলট েট লি 

ম্প্য় মগুট লাট ক ব্যাখ্যা কি।    

বেম্পেম্পফট কে্ ম্পেে ১.২: এট েটেেল বকায় াম্পলটি বলট েট লি 

ম্প্য় মগুট লাট ক ব্যাখ্যা কি। 
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ই্ ফিট মে্ ম্পেে (Information Sheet) ১: এট েটেে ল বকায়াম্পলটি বলটে ট লি ম্প্ য়মগুটলাট ক 

ব্য াখ্য া কি ট ত িাি টে ্।   

লশেন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদমশন শীর্ পদে লশক্ষার্থীগণ লনদনাি লবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব।    

1.1 এদেদেবল ককায়াললটি কলদভল 

1.2 এলকউএল োর্ ৃষ্ট্যান্ডাি ৃঅনুর্ায়ী শনাি 

1.3 কেতার োলহদা অনুসাদর এলকউএল োর্ ৃব্যবহার করা। 

 

1.1 এট েটে েল বকায়াম্প লটি বল টেল  

এ. ম্পকউ. এল (AQL) পূণ নরুি হল "এট েিটেে ল বকায় াম্পলটি বলট েল" র্াি অ থ ন হট ে "গ্রহণ বর্াগ্যতাি মাত্র া"। 

OQL পূি ণ নরুি Observed Quality Level. AQL মূলত AQL হট ে একটি ম্পসদ্ধান্ত, অ থ না ৎ অল্প সিংখ্যক 

দৃষ্টা ন্ত বথট ক ে ড় ম্পসদ্ধান্ত ব্ওয় া । এটি একটি েতািংে র্া সে না ম্পধ ক সিংখ্যক ত্রু টি পূণ ন ইউম্প্ট েি প্রম্পতম্প্ম্পধ ত্ব কট ি র্াি 

ে াইটি একটি ব্যাি প্রতযা খ্যা্ কি া হয় । একটি গুণমা্ ি ম্পি দে নট ্ ি সময়, একটি ্মু্ াি িণ্যগুম্পল এট লাট মটলাো ট ে 

একটি গুণমা ্ ি ম্পি দে ন্  সিংস্থা দ্বা িা িি ীক্ষা কি া হয়।   

ত্রু টি পূণ ন আইট েটমি সিংখ্যা AQL েতািংট েি ম্প্ট ি থাকট ল, বসই িণ্যটিট ক AQL পূি ণ কিট ত ে লা হয়। AQL 

পূি ণ কট ি ্া এম্ িটণ্যি ব্যাি গুম্পল সাধ াি ণত প্রতযা খ্যা্ কি া হয়। ত্রু টি দূ ি কি াি জন্য উৎ িাদ্ প্রম্পক্রয়া 

ি র্ না ট লা ি ্ া কি াি িি া ম ে ন বদওয় া হয় ।   

ম্পদ্বতীয় ম্পেশ্ব যুটদ্ধি সমট য় আটম ম্পিকা ি বস্া ে াম্পহ্ীি া একটি সিংযুম্পক্তমূলক ধ াি ণাি উ দ্ভ ে ঘোয় । র্াি মা ধ্যটম 

উৎ িা ম্পদত িণ্যগুটলা এট লাট মট লাোট ে সাজাট্ া থাট ক । আি ি ে ন্দ কি া ্মু্া ি বথট ক একটি বোে অ িংটেি 

অ ল্পসিংখ্যক িি ীক্ষা কিট ত হট ে । ঐ উৎ িাম্পদত িট ণ্যি অ ল্প সিংখ্যক ্মু্ া িি ীক্ষাি ফলাফল অ নুসাটি অ িম্পি ক্ষীত 

সকল উৎ িা ম্পদত িট ণ্যি গ্রহণট র্াগ্যতা িা ট ে। এট কই "ম্পমম্পলোি ী স্ট্য া ন্ড া ড ন ১ ০ ৫ ই" ে ট ল। 

AQL িদ্ধম্পত ে য় ধি ট ্ি বর্ম্ঃ 

▪ AQL-1.0%,  

▪ AQL-1.5% 

▪ AQL-2.5%  

▪ AQL-4.0%  

▪ AQL-6.5%  

▪ AQL -10% 

 

ল ে (Lot or batch size) 

লে উি াদাট্ি একটি  িম্পিমা ণ, র্াি  সমস্ত উিকি ণ জুটড  একই িি াম্পমম্পত িট র্ টে।  এই লট েি  িি াম্পমম্পত একই। লর্ 

সাইলজাং এক সমদয় উৎপালদত একটি আইদর্ম পলরমাণ গণনা entails. লর্ সাইলজাং হল েরে হ্রাস এবাং কাদজর 

দক্ষতা লবদবেনা করার সময় একটি লনলদষৃ্ট্ ইউলনর্ দ্বারা গণনাকৃত কনর্ প্রদয়াজনীয়তাগুললদক একীর্ভত করার 

প্রলেয়া। 

ব্যাি : উি াদাট ্ি  একটি  িম্পি মা ণ, র্াি  সমস্ত ব্যাি  জুটড  একই/ম্পেন্ন প্যাি াম্পমে াি  ি ট য়ট ে। ব্যাদের আকার হল নমুনার 

সাংখ্যা র্া এক সমদয় কনর্ওয়াদকৃর মাধ্যদম পাস করা হদব। 
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স্যাি ল স াই জ (Sample size) 

ফাই্া ল ই্ট েকেট ্ি জন্য লে সাইজ হট ত িদ্ধম্পতগতোট ে বর্ সিংখ্যাি বিাো ক ই্ট েকেট ্ি জন্য ম্প্ ধ নাি ণ 

কি া হয় তাট ক স্যাি ল সাইজ ে ট ল। 

ফযাশন লশদে নমুনার আকার সাধারণত ০ কর্থদক ৪ মাদপর মদধ্য র্থাদক এবাং লিজাইনারদদর সাংগ্রদহর জন্য 

কপ্রাদর্ার্াইপ ততলর করদত ব্যবহৃত হয়। চূোন্ত পদের জন্য সাইজ কসর্ প্রলতটি স্যাম্পললাংদয় সাইদজর লতনটি নমুনা 

অন্তর্ভিৃ র্থাদক র্া ফযালিক এবাং লফলনলশাংএ ততলর করা হয়। 

Acceptability or Rejection 

গ্রহণদর্াগ্য মাদনর স্তর (AQL) হল একটি পলরমাপ র্া পেগুললদত প্রদয়াগ করা হয়। একটি পে র্েন বাজাদর 

লবলের ক্ষমতা হারায় তেন তা প্রতযাখ্যান হয়। একটি কপাশাদকর সবাৃলধক দৃশ্যমান অাংদশ একক ত্রুটি পুদরা 

কপাশাকটিদক প্রতযাখ্যান করদত পাদর। 

1.2 এম্প কউএ ল িাে ন ষ্ট যা ন্ডাড ন অনুর্া য়ী ে্ াক্ত 

আি্া ি ল ে স াই জ অনুর্ায় ী স ঠিক স াম্প ি খু ুঁজু্ ঃ 

প্র থ ম ধাট ি, আি্া ি  িা ট েি  ি া ে ন এি  প্রট য় া জ্  হট ে।  এই ি া ে ন বথ ট ক আি্ াি ব্যাট িি আকাটি ি সাটথ সা ম ঞ্জস্যপূণ ন 

সাম্পি টি খু ুঁট জ বেি  করু্। উদাহিণ স্বরূি, আিম্প্  ৫০০ টি ি ণ্য অ ড না ি কট িট ে্। 

 

ি ম্প িদে ন্  স্ত ি ম্প ্ধ নািণ করু্ঃ 
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ম্পদ্বতীয়  ধ াট ি, আি ্াট ক িম্পি দে ন্  স্তি ম্প্ ধ না ি ণ কিটত হট ে । সাধ াি ণত ম্পত্টি ি ম্পি দে ন্  স্তি আটে। 

ব লট েল- ১ 

আিম্প্ র্ম্পদ শুধুমাত্র কম ইউম্প্েগুম্পল ি ম্পি দে ন্  কট ি্, তটে বলট েল-১  খি ি কমা ট ত ব্যে হাি কি া বর্টত িা ট ি। 

কাি ণ এটি কম সময়  ব্য় । ম্পকন্তু, এই বলটেল এ ফ লা ফলগুম্পল খু ে ম্প্ ে নি ট র্া গ্য হট ে ্া। 

ব লট েল- ২ 

বেম্পেি োগ বক্ষট ত্র, ি ম্পি দে ন্  স্তি  ২ ব্যে হাি কি া হয় । এটি ই্পুে এে িং ফলাফটলি ম ট ধ্য োল মা ঝাম্পি অনুি াত। 

ব লট েল- ৩ 

আিম্প্ র্ম্পদ এম্ একটি ্তু্ ম্প্ ম না তাি সাট থ কাজ কট ি ্ র্াট ক আিম্প্ এখ্ও ম্পেশ্বা স কট ি ্ ্া ।  তাটদি সাট থ 

কাজ কি াি অ ম্পেজ্ঞতাি অোট ে ি কািট ণ, তাট দি  িটণ্যি  বক্ষট ত্র 

ি ম্পি দে ন্  স্তি  ৩ বে ট ে ব্ ওয় া  হয় ।  এই বলট েল এ ফলাফলগুম্পল খু ে ই ম্প্ ে নি ট র্া গ্য। 

 



 

7 

 

্মু ্া আ ক াটিি  বকাড বল োি খু ুঁজু্ 

এি িট ি, বর্ অ িংট ে উ েয় সাম্পি (লে সাইজ এে িং সাধািণ ি ম্পি দে ন্  স্তি) ক্রস কট ি বসই অ িংেটি সন্ধা্ কটি ্মু্া 

আকাট ি ি  বকাড টি খু ুঁজু্ । 

উদাহি ণ অ নুর্ায় ী, ্মু্া আকাট ি ি বকাড বলোি হল "H"। 

 

্মু ্াি আক াি খু ুঁট জ ব েি করু্ 

এখ ্ আি্ াি একটি ম্পদ্বতীয়  ি া ে ন প্রট য় া জ্  হটে । আি্া ি ্মু্া আকাি বকাড বলো ট ি ি  জন্য বদখু্. এটি ি িা ট ে 

ডা্ ম্পদট ক, এটি আি্াট ক ্মু্ াি আকাি বদট ে। 

H অ ক্ষটি ি জন্য এটি বদখ া য়  বর্ আি্ াি  ৫০  এি একটি ্মু্ া আকাট িি প্র টয় া জ্। এি মা ট্ আি্ াি গুণমা ্ 

ি ম্পি দে নট ্, ব্যাি বথট ক কমি ট ক্ষ  ৫০  ইউম্প্ে ো্ট ত হটে । 
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অনুট মাম্প দত ত্রুটি ি স িংখ্যা ম্প ্ধ না িণ করু্ঃ 

অ নুট মা দ্ট র্াগ্য ত্রুটি ি সিংখ্যা ম্প্ ধ না ি ণ কি ট ত, সাম্পিটি অ নুসিণ করু্ এে িং উিযুক্ত AQL কলাট মি সাট থ বেদটি 

সন্ধা্ করু্ । 

উদাহি ণ অ নুর্ায় ী, আমিা  ১  এি একটি AQL বেট ে ম্প্ ট য় ম্পে। আমাট দি ্মু্ া আকাট ি ি বকাড বলোট িি সাম্পি ট ত 

এটি  ১  এে িং ২ সিংখ্যা বদখ া য় । 

 

অ থ না ৎ , ম্প্ম্ন সিংখ্যা  ১ , মা ট্ সট ে না চ্চ সিংখ্যক অ নুটমাদ্ট র্াগ্য ত্রু টি র্া গ্রহণট র্াগ্যতা িা টে । উচ্চতি সিংখ্যা  ২, 

ত্রুটি ি সিংখ্যাট ক বো ঝা য় র্া প্রতযা খ্যাট ্ি কাি ণ হট ে । AQL মা্ ম্পহসাট ে  বো ে ত্রুটি  ২.৫ এে িং ে ড় ত্রুটি  ৪ ধ ি া 

হয়। AQL এি ত্রুটি ৪ ধ িট ্ি হয়। ি ম্পি দে নট্ ি সময় িা ওয়া AQL এি ত্রু টি প্রধ া্ ত ৪ ধি ট্ি বর্ম্ঃ 

▪ জটি লঃ ১ ০ ০% সঠিক হটত হট ে । সাধ ি ণত ০%  

▪ বমজি ঃ সাধ াি ণত ২.৫% 

▪ ক্ষু দ্র ঃ সাধ াি ণত ৪% 

▪ সাম ান্যঃ সাধ াি ণত ৬.৫% 
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10 

 

1.3 বক্র তাি িাম্প হদা অনুস াট ি এম্প কউএ ল িা ে ন ব্যেহ াি কিা। AQL ি াট ে নি ব্যেহাি ম্প্ ে নি কট ি বক্রতা ম্পক ধ িট ণি 

ি ণ্য এে িং ম্পক িম্পি মা ্ িণ্য অ ড না ি কটি ট ে তাি উিি । বক্রতা তাি অ ড নাি কৃত িট ণ্যি ই্ট েকে্ বকা্ স্তটি 

কি াট ত িা্, তা বক্রতাি িাম্পহদাি উি ি ম্প্ ে নি কটি । বক্রতা িা ইটল  

 

 

কম সমট য়  স্বল্প খ িট ি ই্টেকেট ্ি  জন্য বলট েল -১  স্তি , আে া ি  ম্প্ খু ুঁত ও ত্রুটি মুক্ত  ি ণ্য ি া ওয় া ি  জন্য  বলট েল-

৩ স্তি ব্যে হাি কি ট ত ি াটি ্। 
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কসলফ কেক (Self-Check) ১: এটেটেে ল বকায় া ম্পলটি বলটেটলি ম্প্য় মগুটলাটক ব্য াখ্যা 

কিট ত ি ািটে ্ ।  

প্রম্পেক্ষণাথী ট দি  জন্য  ম্প্ ট দ নে্ া: - উিট ি াক্ত ই্ ফি টমে্  ম্পেে িাে ম্প্ট িি  প্রশ্ন গুট লাি  উ িি ম্পলখু্ 

ে হু  ম্প্ ে না ি ্ ী প্র শ্ন 

1. প্র শ্ন: AQL মা ্ ম্পহসাট ে গুরুতি বোে ত্রুটি কত ধ ি া হয়? 

(ক)  ২.৫ খ ) ১ .৫   (গ ) ৪   (ঘ)  ১০ 

উিি: 

2. প্র শ্ন: AQL মা ্ ম্পহসাট ে গুরুতি ে ড় ত্রুটি কত ধ ি া হয়? 

(ক)  ১ .৫   (খ ) ২.৫   (গ ) ৪   (ঘ)  ১০  

উিি: 

3. AQL এি পূণ ন পূি ণ নরুি কী? 

    (ক)Acceptable Quality limit   (খ) Acceptable Quality Level  

    (গ) Acceptable Quantity Level  (ঘ) বকা্টি ্য় 

   উিি: 

4. প্র শ্ন: AQL এি ত্রু টি কত ধ ি ট্ি? 

  (ক) ২ প্রকা ি (খ) ৩ প্রকাি  (গ) ৪ প্রকা ি  (ঘ) ৫ প্রকাি 

  উিি:  

স িংম্পক্ষপ্ত  প্র শ্ন 

5. প্র শ্ন : AQL এি অ থ ন কী? 

উিি: 

6. প্র শ্ন: AQL কী? 

উিি: 

7. প্র শ্ন: AQL ম্পমম্পলোি ী স্ট্য া ন্ড া ড ন ১০ ৫ ই" কী? 

উিি: 

8. প্র শ্ন: AQL িদ্ধম্পত কত প্রকাি?  

উিি: 

9. প্র শ্ন: AQL এি ত্রু টি কত ধ ি ট্ি?  

উিি: 
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উিি িত্র (Answer Key) -১.১: এটেটেে ল বকায় া ম্পলটি বলটেটলি ম্প্য়মগুটলাটক ব্য াখ্যা 

কিট ত ি ািটে ্ ।    

1. প্র শ্ন: AQL মা ্ ম্পহসাট ে গুরুতি বোে ত্রুটি কত ধ ি া হয়? 

(ক)  ২.৫   (খ ) ১ .৫   (গ ) ৪   (ঘ)  ১০ 

উিি: (ক)  ২.৫ 

 

2. প্র শ্ন: AQL মা ্ ম্পহসাট ে গুরুতি ে ড় ত্রুটি কত ধ ি া হয়? 

(ক)  ১ .৫   (খ ) ২.৫   (গ ) ৪   (ঘ)  ১০  

উিি: (গ) ৪ 

  

3. প্র শ্ন: AQL এি পূণ ন পূি ণ নরুি কী?   

(ক)Acceptable Quality limit  (খ) Acceptable Quality Level 

(গ) Acceptable Quantity Level (ঘ) বকা্টি ্য় 

উিি: (খ) Acceptable Quality Level  

 

4. প্র শ্ন: AQL এি ত্রু টি কত ধ ি ট্ি? 

(ক) ২ প্রকাি  (খ) ৩ প্রকাি  (গ) ৪ প্রকা ি  (ঘ) ৫ প্রকাি 

উিি: (গ) ৪ প্রকাি 

 

 

5. প্র শ্ন: AQL এি অ থ ন কী? 

উিি: এ. ম্পকউ. এল (AQL) এি অ থ ন হল গ্রহণট র্াগ্য মা ট্ি স্তি।  

 

6. প্র শ্ন: AQL কী?  

উিি: বর্ প্রম্পক্রয় ায় গ্রহণট র্াগ্য মাট ্ি স্তিট ক ম্পে ট েি্া কি া হয় তাই Acceptable Quality Level ে া 

AQL. 

 

7. প্র শ্ন: AQL “ ম্পমম্পলোিী স্ট্য া ন্ড া ড ন ১০ ৫ ই” কী? 

উিি: ম্পদ্বতীয় ম্পেশ্ব যুটদ্ধি সমট য় আটমম্পি কাি বস্াে াম্পহ্ীি া একটি সিংযুম্পক্তমূলক ধ াি ণাি উদ্ভে ঘোয় । র্াি মা ধ্যটম 

উৎ িা ম্পদত িণ্যগুটলা এট লাট মট লাোট ে সাজাট্া থাটক। আি ি ে ন্দ কি া ্মু্া ি বথট ক একটি বোে অ িংটেি 

অ ল্পসিংখ্যক িি ীক্ষা কি ট ত হট ে । ঐ উৎ িা ম্পদত িট ণ্যি অ ল্প সিংখ্যক ্মু্ া িি ীক্ষাি ফলাফল অ নুসাটি অ িম্পি ক্ষীত 

সকল উৎ িা ম্পদত িট ণ্যি গ্রহণট র্াগ্যতা িা ট ে। এট কই "ম্পমম্পলোি ী স্ট্য া ন্ড া ড ন ১ ০ ৫ ই" ে ট ল। 

 

 

8. প্র শ্ন: AQL িদ্ধম্পত কত প্রকা ি?  

উিি: গ া টম নন্টস উৎ িাদ্ ম্পেট ল্প AQL এি িদ্ধম্পত েয় ধি ট ্ি বর্ম্ঃ 

I) AQL-1.0%,  

II) AQL-1.5% 
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III) AQL-2.5%  

IV) AQL-4.0%  

V) AQL-6.5%  

VI) AQL -10% 

 

9. প্র শ্ন: AQL এি ত্রু টি কত ধ িট ্ি?  

উিি: ি ম্পি দে নট্ ি সময় িাওয়া AQL এি ত্রু টি প্রধা্ত ৪ ধি ট্ি বর্ম্ঃ 

I)             জটি লঃ ১০ ০% সঠিক হট ত হট ে । সাধ ি ণত ০%  

II) বমজি ঃ সাধ াি ণত ২.৫% 

III) ক্ষু দ্র ঃ সাধ াি ণত ৪% 

IV) সাম ান্যঃ সাধ াি ণত ৬.৫% 
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োি ম্প েে (Task Sheet) ১.১ : এ ম্পকউ  এল (AQL) ি াে ন স্ট্য ান্ডাড ন অ নুর্ায় ী  স্াক্ত করু্ ।  

কাট জি  ধ াি স মুহ 

1. র্াস্ক অ নুর্ায় ী ম্পিম্পিই ম্প্ ে নাি ্ ও সিংগ্রহ করু্ । 

2. ম্পিম্পিই িম্পি ধ া্ করু্। 

3. র্াস্ক অ নুর্ায় ী প্রট য়াজ্ীয় টুলস ও ম্য াট েম্পিয় ালস ম্প্ে না ি ্ ও সিংগ্রহ করু্ ।  

4. AQL ি া ে ন প্রম্পেক্ষণাথীট দি ম্প্কে সি েি াহ করু্ ।  

5. ি া ে ন বদট খ ে াট ন্ডল সাইজ ম্প্ ধ না ি ণ করুণ। 

6. স্যাি ল সাইজ অ নুসাটি AQL স্া ক্ত এে িং ব্যাখ্যা করু্ । 

7. োর্ ৃঅনুর্ায়ী AQL স্াক্ত এে িং ব্যাখ্যা করু্ । 

8. কাট জি জায় গা গুম্পেটয় ি াখু্ । 

9. টুলস ও র্ন্ত্রিাম্পত ম্প্ ধ না ম্পি ত স্থা ট ্ ি াখু্ । 

ম্পিত্র  ব দট খ  AQL সনাি এে িং ব্যখ্যা করুন।  
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বেম্প সম্প ফটকে্ ম্পেে (Specification Sheet)- ১.১ : এ ম্পকউ  এ ল (AQL)  ি াে ন স্ট্য ান্ডাড ন অ নুর্ায় ী  

স্ াক্ত করু্।  

প্র ট য় াজ্ীয় ম্পিম্পিই  

ক্র ম্পমক ্ িং ম্পিম্পি ই ্া ম িম্পি মা ্ 

1.  এযাট প্রা ্ ১ টি 

2.  মা ে ১ টি 

3.  িা র্ভন ১ টি 

4.  িেম া ১ টি 

 

প্রট য় াজ্ীয় উি কি ণ ও র্ন্ত্রিাম্পত   

ক্র ম্পমক ্ িং প্রট য় াজ্ীয়  উ িকি ণ ও র্ন্ত্রিা ম্পতি ্ াম িম্পি মা ্ 

1.  কলম ১ টি 

2.  বিম্পিল ১ টি 

3.  ইটি জাি ১ টি 

4.  খ াতা ১ টি 

5.  কস্কল ১টি 

6.  AQL িা ে ন ১টি 
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োি ম্প েে (Task Sheet) ১.২: একট সটেে ল বক ায়াম্পলটি বলটে ল (AQL) এ ি ম্প্ য়মগু টলা ট ক ব্য াখ্যা 

ক রু্।  

কাট জি  ধ াি স মুহ 

1. র্াস্ক অ নুর্ায় ী ম্পিম্পিই ম্প্ ে নাি ্ ও সিংগ্রহ করু্ । 

2. ম্পিম্পিই িম্পি ধ া্ করু্। 

3. র্াস্ক অ নুর্ায় ী প্রট য়াজ্ীয় টুলস ও ম্য াট েম্পিয় ালস ম্প্ে না ি ্ ও সিংগ্রহ করু্ ।  

4. AQL ি া ে ন প্রম্পেক্ষণাথীট দি ম্প্কে সি ে িাহ করু্ । 

5. AQL ি া ে ন বদট খ এি ম্প্য়মগুটলা ব্যাখ্যা করু্ । 

6. োর্ ৃঅনুর্ায়ী সকল লনয়ম ব্যাখ্যা করা হদয়দে লকনা কেক করুন। 

7. কাট জি জায় গা গুম্পেটয় ি াখু্ । 

8. টুলস ও র্ন্ত্রিাম্পত ম্প্ ধ না ম্পি ত স্থা ট ্ ি াখু্ । 
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বেম্প সম্প ফটকে্ ম্পেে (Specification Sheet)- ১.২: এ ট েটেে ল বকায়াম্পল টি বলটে ল (AQL) 

এ ি ম্প্ য়মগু টলা ব্য াখ্যা ক রু্।  

প্র ট য় াজ্ীয়  ম্পি ম্পিই  

ক্রম্পমক ্ িং ম্পিম্পিই ্া ম িম্পি মা ্ 

1.  এযাট প্রা ্ ১ টি 

2.  মা ে ১ টি 

3.  ি া ে ন ১ টি 

4.  িেম া ১ টি 

 

প্রট য় াজ্ীয় উি কি ণ ও র্ন্ত্রিাম্পত: 

ক্র ম্পমক ্ িং প্রট য় াজ্ীয়  উ িকি ণ ও র্ন্ত্রিা ম্পতি ্ াম িম্পি মা ্ 

1.  কলম ১ টি 

2.  বিম্পিল ১ টি 

3.  ইটি জাি ১ টি 

4.  খ াতা ১ টি 

5.  কস্কল ১টি 

6.  AQL িা ে ন ১টি 
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ম্পে খ্ফল (Learning Outcome)- ২: ফা ই্াল ইিটিকে্ কিটত িাি ট ে ্ । 

অ যাট স সট মন্ট মা ্দন্ড 

 

1. ইিটি কে্ প্রম্পক্রয় া ব্যাখ্যা কি া হটয় ট ে 

2. ক্রয় আটদে অ নুসাটি প্যাম্পকিং ম্পলস্ট্ র্ািা ই কি া হট য়ট ে 

3. কাট জি িা ম্পহদা অ নুসাটি কা টু ন্  ে াো ই কি া হট য় টে 

4. এম্পকউএল অ নুর্ায় ী গ া ট ম নন্টস ে াে াই কি া হট য় টে 

5. ফাই্া ল ইিটি কে্ কি া হট য় ট ে 

6. ফাই্া ল ইিটি কে্ ম্পিট িা ে ন প্রস্তু ত কি া হটয় ট ে। 

েত ন ও ম্পি ট স াস ন  

 

1. ম্পসম্পেএলএম 

2. বকায় াম্পলটি ম্য ানুয় াল 

3. ক্ম্পজউমএেল ম্য াট েম্পিয় ালস 

ম্পেষ য় ে স্তু   1. ইিটি কে্ প্রম্পক্রয় া ব্যাখ্যা 

2. প্যাম্পকিং ম্পলস্ট্ র্ািা ই কি া 

3. কা টু ন্  ে াো ই কি া 

4. এম্পকউএল অ নুর্ায় ী গ া ট ম নন্টস ে াে াই কি া 

5. ফাই্া ল ইিটি কে্ কি া 

6. ফা ই্ া ল ইি ট ি কে্  ম্পিট িা ে ন প্র স্তু ত কি া 

অ যাম্পিম্পেটি /জে 1. কাট জি িা ম্পহদা অ নুসাটি কা টু ন্  ে াো ই কি । 

2. এম্পকউএল অ নুর্ায় ী গ া ট ম নন্টস ে াে াই কি । 

3. ফাই্া ল ইিটি কে্ কি । 

প্রম্পেক্ষ ণ ি দ্ধম্পত  

 

1. বপ্রট জট ন্টে্ 

2. বলকিা ি 

3. ম্পডসকাে্ 

4. বডম্ ট েে্ 

অ যাট স সট মন্ট িদ্ধম্পত   ে া স্তে  কম নট ক্ষট ত্র  অ থ ো  প্র ম্পেক্ষ ্  প্র ম্পতষ্ঠ া ট ্ এ্ এসম্পডএ কর্তক স্ দপ্র া প্ত / 

মট ্া ম্প্ত অ যাট সসি  দ্ব ািা ম্প্ম্নম্পলম্পখ ত ি দ্ধম্পতট ত অ যাটসসট মন্ট সি াম্পদত হটে-  

1. ম্পলম্পখত অ েীক্ষা (Written Test) 

2. প্র দে ন্  (Demonstration) 

3. বমৌম্পখক প্রশ্ন  (Oral Questioning) 
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প্রম্প েক্ষণ কা র্ নক্র ম (Learning Activities)- ২ ফাই্াল ইিটিকে্ কি ট ত িাি ট ে ্ । 

এই ম্পেখ্ ফল অ জনট ্ ি লটক্ষয ম্পেখ্ ফট ল অ ন্তর্ভ নক্ত ম্পেষ য় েস্তু এে িং িাি ফি ম্য াি ক্রাইটেম্পি য় া অ জনট ্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কা র্ নক্রম গুট লা ি র্ নায় ক্রট ম সি াদ্ করু্ । কা র্ নক্রম গুট লা ি জন্য ে ম্পণ নত ম্পি ট সা স নসমূহ ব্যাে হাি করু্ ।  

 

ম্পেক্ষ্ কা র্ নক্রম 

(Learning Activities) 

উি কি ্ / ম্পেট েষ ম্প্ ট দ নে্ া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউল ব্যে হাট ি ি ম্প্ট দ নম্পেকা অ নুসি্ 

কি ট ত হট ে । 

1. প্রম্পেক্ষক প্রম্পেক্ষাথীট দি “ফাই্া ল ইিটি কে্ কি টত 

িা ি টে ্ ”  ম্পেষ টয় ম্প্ট দ নে্ া প্রদা্ কিট ে্ ।  

2. ই্ফি ট মে্ ম্পেে গুম্পল িড ়ু্ ।  
2. ই্ফি ট মে্  ম্পেে -২: ফাই্া ল ইিট িকে্ কিট ত 

িা ি টে ্ ।  

3. বসলফ-বিক ম্পেে সম্পূ ণ ন করু্ এে িং উিি ম্পেে 

িি ীক্ষা করু্ ।  

3. বসলফ বিক ম্পেে-১ এ বদয় া প্র শ্ন গুটলাি উিি প্রদা্ করু্ ।  

উিি িত্র-২ এি সাট থ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলট য় ম্প্ম্পিত 

করু্ ।  

4. জে ম্পেে এে িং বেম্পেম্পফট কে্ ম্পেে িড ়্ু ।  4. ম্প্ট ম্নাক্ত জে / োি ম্পেে অ নুর্ায় ী জে / োি সি াদ্ 

করু্ । 

োি ম্পেে ২.১: কাট জি িা ম্পহদা অ নুসাটি কা টু ন্  ে াোই 

কি । 

বেম্পেম্পফট কে্ ম্পেে ২.১: কাট জি িাম্পহদা অ নুসাটি কা টু ন্  

ে াে াই কি।  

োি ম্পেে ২.২: এম্পকউএল অ নুর্ায় ী গা ট ম নন্টস ে াে াই কি । 

বেম্পেম্পফট কে্ ম্পেে ২.২: এম্পকউএল অ নুর্ায় ী গ া টম নন্টস 

ে াে াই কি। 

োি ম্পেে ২.৩: ফাই্াল ইিটি কে্ কি । 

বেম্পেম্পফট কে্ ম্পেে ২.৩: ফাই্া ল ইিটি কে্ কি। 
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ই্ ফিট মে্ ম্পেে (Information Sheet) ২: ফা ই্াল ইিটিকে্ কি ট ত িাি ট ে ্ । 

লশেন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদমশন শীর্ পদে লশক্ষার্থীগণ লনদনাি লবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব।    

2.1 ইন্সদপকশন প্রলেয়া ব্যাখ্যা  

2.2 প্যালকাং ললস্ট র্াোই করা  

2.3 কার্টনৃ বাোই করা  

2.4 এলকউএল অনুর্ায়ী গাদমনৃ্টস বাোই করা  

2.5 ফাইনাল ইন্সদপকশন করা  

2.6 ফাইনাল ইন্সদপকশন লরদপার্ ৃপ্রস্তুত করা  

 

2.1  ইি টি কে্ প্রম্প ক্র য়া ব্যাখ্যা 

 

ই্ লাই্ 

Garments Output হও য় াি  িট ি  ১০ % ে া ২০% complete হট ল বর্  

Inspection কি া হয়  তাটক Inline Inspection ে ট ল। 

 

ই্ লাই্ ইিটি কে্ এি উট েশ্য ও সুম্পে ধ া 

ফযাি ম্পিি ম্পকউ. এ / ম্পকউ. ম্পস - বৃন্দ ব র্্ ম্প্ট জি কাজ সঠিক োট ে কি ট ত 

িা ট ি বসই লট ক্ষয ম্প্ ম্পদ নষ্ট কম নি দ্ধম্পত ম্প্ ধ নাি ্ কট িট ে, র্া ফযাি ম্পি সমূটহি 

উৎ িা ম্পদত িট ণ্যি গু্গ ত মা ্ ম্প্ম্পিত কি াি জন্য ম্প্ট য় াম্পজত সকল 

কমীি কাজটক সহজ ও গম্পতেীল কি ট ে। এই প্রম্পসম্পডউি োস্তে ায়্ ও 

ে জায় ি াখ াি জন্য দায় েদ্ধ থা কট ে ্ র্থাক্রট ম- বকায় াম্পলটি ই্ি া জন, 

ম্পকউ.এ.ই., এ.ম্পি.এম., ম্পি. এম এে িং বকায় াম্পলটি ম্পেোট গি প্রধা্ । 
 

 

 ই্  লা ই্  ইি ট ি কেট ্ ি  কা র্ নপ্র ্ া লী 

K প্রট তযক ম্পি. ও /স্ট্াইল ওয় াইজ সট ে না চ্চ ২৫% গ া ট ম নন্টস প্যাম্পকিং হওয় াি সাট থ সাট থই ফাস্ট্ন ই্লাই্, ২৫% 

বথট ক ৮০% গ া ট ম নন্টস প্যাম্পকিং হওয় াি সাট থ সাট থ ম্পমড-ই্লাই্, ৮০% এি উিট ি গ া টম নন্টস প্যাম্পকিং 

হওয় াি ি ি ম্পপ্র-ফাই্া ল ইিটি কে্ এে িং ১ ০০% গা ট ম নন্টস প্যাম্পকিং কম্পিম্পলে হওয় াি ি ি স্বতন্ত্র ম্পকউ. এ 

টি ম দ্বাি া ফাই্া ল ইিট িকে্ কিট ত হট ে এে িং ম্পিট ি া ে ন সিংিক্ষণ কিট ত হট ে। 

L ই্লাইট ্ি বক্ষট ত্র স্যাি ম্পলিং প্লা ্ ্ি মাল বলট েল (I/II) এে িং AQL (major 1.5 /minor 2.5) 

অ নুর্ায় ী ম্পডটফি কাউন্ট কি ট ত হট ে । 

M ম্পপ্র-ফাই্া ল/ফাই্া ল ইিটি কেট ্ি বক্ষট ত্র স্যাি ম্পলিং প্লা ্ ্ি মা ল বলট েল (I/II) এে িং AQL (major 

2.5/minor 4.0) অ থে া ে ায় াি ম্পিট কায় ািট মন্ট অ নুর্ায় ী ম্পডটফি কাউন্ট কি ট ত হট ে । 

N ে ায় াি প্রদি প্যাট কম্পজিং ই্ফি ট মে্/এপ্রুে ম্পিম স কা ড ন এে িং এপ্রুে সীল-স্যািল বদট খ ম্পমম্পলট য় বিক কি টত 

হট ে । 

O বম জাি ট মন্ট িটয়ন্ট বিক কি াি জন্য কালাি এে িং সাইজ ওয় াইজ ম্পমম্প্ম াম ৩ ম্পিে গ াট ম নন্টস অথে া ে ায় াি 

ম্পিট কায় াি টমন্ট অ নুর্ায় ী বম জাি ট মন্ট কি ট ত হটে । 

P র্ম্পদ ১ ম্পিে গ া টম নন্টস বকা্ বমজাি টমন্ট িট য়ট ন্ট েলাট ি ি-এি ে াম্পহটি িা ওয়া র্ায় তটে আট ি া অ ম্পতম্পি ক্ত ২ 

ম্পিে গ াট ম নন্টস বমজািট মন্ট কি ট ত হট ে এে িং র্ম্পদ একই িট য়ট ন্ট েলাট ি ি-এি ে াম্পহট ি িা ওয় া র্ায় (বর্ম্ 

বমাে ৫ ম্পিট েি মটধ্য ২ ম্পিে) তাহট ল বসই গ া ট ম নন্টস বমজািট মন্ট িটয়ট ন্ট বফইল হট ে । 
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এ ন্ড লাই্ ইিটি কে্ 

বেষ  লা ই্  ি ম্পি দে নট ্ , ব্যাি  ে া লট েি  আকাট ি ি উি ি ম্পেম্পি কটি 

্ মু্ া ি  আকাি  ম্প্ ধ না ি ণ কি া  বর্ট ত িা ট ি  এে িং ্ মু্ া ি 

গ্রহণট র্াগ্যতাি  মা্ দণ্ড বক্রতাি  প্রট য় াজ্ অ নুসাট ি AQL স্তটি ি 

উি ি  ম্পেম্পি কট ি । বিাোকগুম্পল আকাি  এে িং  বিহাি াি 

ব ে ম্পেষ্টয গুম্পলি  সা ট থ সা ম ঞ্জটস্যি  জন্য  ি ম্পি দে ন্  কিা  হয়, বর্খাট ্ 

ম্পিম্পিত ত্রুটি গুম্পল ম্পস্ট্কাি কি া হয় র্াটত প্রতযাখ্যা্  কি া 

টুকিা গুম্পলট ক বম ট ঝট ত সহট জ স্াক্ত  কি া র্ায় ।  

ম্পপ্র লাই্ ইিটি কে্ 

এটি  উ ৎি াদ্ শুরু কি াি  আটগ  কি া হয় । এই ি র্ না টয়  বি া োট কি  

চূড়ান্ত সমা ট ে ে হওয় া ি  আট গ  ে া ল্ক উৎ ি া দট্ ি  ম্পে ম্পেন্ন  ি র্ না টয়  

টুকি া গুম্পল ি ম্পি দে ন্  কিা  হয় । 

বিাো ট কি  গুণমা্ , র্ম্পদ ম্য ানুফযাকি াম্পি িং িট য়ট ন্টি কাে াকাম্পে  

ি ম্পি দে ন্  কি া হয় , তা হট ল র্ত তাড়াতাম্পড় সম্ভে  সমস্যাি  উ ৎস 

ম্পিম্পিত কি া হট ল প্রটয় াজ্ীয়  ব্যে স্থা গ্রহট্ি  মাধ্য টম ে াম্পতল 

িট ণ্যি িম্পি মা ণ কম্পমট য়  খি ি কম্পমটয়  বদয়।  

ম্পপ্র - উৎ িা দ্ 

ি ম্পি দে ন্  কা ম্পি গ টি ি  অ প্র তুলতা  এে িং সি ঞ্জ া ট ম ি  ত্রুটি 

স্া ক্তকি ট ণ সহায় তা কট ি । এটি  প্রম্পতটি  উৎি াদ্ ম্পেো টগ 

িম্পি িা ম্পলত হওয় া উম্পিত । বর্ম্ - কাি ড়  েড়াট ্া , কাো , টি ম্পকে 

কি া, ে াম্পন্ডল কি া, বসলাই কি া, টিট ি বদওয় া এে িং বেষ  কি া।  

ফা ই্াল ইিটি কে্ 

ফাই্া ল ইিটি কে্ বিাোক ি ম্পি দে ন্  ম্পসট স্ট্ট মি বেষ ধ াি র্া 

িা লাট ্ি আটগ সি াম্পদত হয় । ম্পপ্র-ফাই্া ল ে া লে িাস ি ম্পি দে ন্  

সম্পূ ণ ন কি াি ি ট ি এই ধ ি ট্ি ি ম্পি দে ন্  প্রম্পক্র য় া সাধ াি ণত 

িা লাট ্ি আটগ চূড়া ন্ত ি ম্পিদে নক দ্বা ি া সমম্পিত হয়, এট ক চূড়া ন্ত 

ি ম্পি দে ন্  ে লা হয় । এটি ম্পপ্র-ম্পেিটমন্ট ি ম্পি দে ন্  ম্পহসাট ে ও 

িম্পি ম্পিত । 
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2.2 প্যাম্প ক িং ম্প লস্ট্ র্ািাই কিা  

ক্রয়  আট দে অ নুস াট ি  প্যাম্পক িং ম্প লস্ট্ 

র্ািা ই 

ক্রয় আটদে হল ্ম্পথ র্া বক্রতািা 

অ ড না ি বদওয় া ি সময় 

সি ে ি াহকািীট দি কাট ে িা ো্ । 

প্রম্পতটি ক্রয় অ ড নাি একটি ক্রট য়ি 

অ নুট িাট ধি ম্পেেিণ ম্প্ ম্পদ নষ্ট কি ট ে, 

বর্ম্- অ ড না টি ি ম্পেে ি ণ, আইট েট মি 

সিংখ্যা, সম্মত মূল্য এে িং 

অ থ নপ্র দা ট্ ি েত নাে লী ইতযাম্পদ। 

প্যাম্পকিং ম্পলস্ট্ অ নুসাটি 

সি ে ি াহকািী প্রম্পতষ্ঠা্ ট ক ি ণ্য ক্রয় 

কি ট ত হয় । 

 

 

 

 

 

 

2.3 কা টু ন্  ে াোই ক িা    

সা ধ া ি ণত কা টু নট ্ ি  জন্য  ো য় া টি ি  ি ক্ষ  বথট ক একটি  বি ঞ্জ  ম্পদট য়  বদয় া 

হয় ।ট র্ম্-Length × Width × Height (60×40×40)।  এট ক্ষট ত্র 

সি ে ি াহকািী প্রম্পতষ্ঠা ্ট ক ে লা হয় Length × Width ঠিক বিটখ  

শুধু Height ি ম্পি ম া ণ ম ত  ম্প্ ধ না ি ণ কি ট ত।  এম্  কি া ি  কা ি ণ হটে 

ে ায় াট ি ি  ও য়যা ি  হাউট জ বর্ ি  যা ক আটে, বর্খ াট ্  কা টু ন্  ি া খা  হয়, 

তাি  ম্প্ ম্পদ নষ্ট ি ম্পি ম াি  অ নু সি ণ ্ া  কিট ল ঐ কা টু ন্  ি  যা ট ক ি াখ া র্াটে 

্ া ।  আি  তা হট ল ি য া ্া ি  ম্পদট য়  কা টু ন্  স্া ক্ত  কি া সম্ভে ও ্ য় । 

ে ায় াি ট দি  ওয়যাি  হাউটজ সম্পূ ণ ন অ ট ো  বম ম্পেট ্ সফেওয় যা ট ি ি 

ম া ধ্য টম  বর্খ াট ্  বর্ কা টু ন্  ি া খ া  হয়।  কা টু নট ্  অ ট ্ ক সম য়  ে াি  বকা ড 

বদয় া থা ট ক ।  আি  এটি  সাধ া ি ণত ম্প্ ম্পদ নষ্ট ি ম্পি ম া টি  ি া খ া  র্ন্ত্র ম্পদট য় 

ি ড়া  হয় ে ট ল বকা ্ কা টু ন্  বে ম্পে উ িি  ে া  ম্প্ ট ি হট য় বগট ল ে াি  বকাড 

ম্পিডা ি  তা স্া ক্ত কিট ত িাট ি  ্া । তখ ্ অ ট্ক জটিলতা বদখ া বদয় । 
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2.4 এম্প কউএ ল অনুর্ায়ী গাট ম নন্টস ো োই   

AQL েব্দ টি  গ্রহণট র্াগ্য মা ট ্ি  স্তি ে া স্বীকৃম্পত মা ট ্ি  স্তটি ি  জন্য দাঁম্পড়টয় ট ে।  এখ াট ্ উট েখ কি া উম্পিত বর্ 

বিাো ক ি প্ত াম্প্ আটদটেি  বেম্পেি োগ  গ্র হণট র্াগ্য ম্পসদ্ধান্তগুম্পল AQL ম্পে ম্পিক ্ মু্া  ি ম্পিকল্প্াগুম্পলি  ম্পেম্পিট ত বতম্পি  

কি া হয় । সঠিক গুণমা ট্ি িণ্যগুম্পল ম্প্ম্পিত কি াি  জন্য, একটি  AQL ি া ে নট ক বি া ো ক ি ম্পি দে নট ্ ি  সময়  অ নু সি ণ 

কি া  হয় , র্া  ি ণ্য বথ ট ক ি ণ্য, প্র ম্পক্রয় া  বথ ট ক প্র ম্পক্রয় া  এে িং এম ্ ম্পক বক্রতা  ব থ ট ক বক্রতা  ি র্ নন্ত ি ম্পি ে ম্পত নত হয় ।  

গ্রহণট র্াগ্য মা ট্ি  স্তি (AQL)  ব তম্পি  বি া ো ক ম্পেট ল্পি  জন্য  গুরুত্ব পূণ ন। 

গ্র হণ টর্ াগ্য মাট ্ি স্তি (AQL) 

গ্রহণট র্াগ্য গুণমা ট্ি স্তি (AQL)  সে না ম্পধ ক ত্রুটি যুক্ত  আইট েম গুম্পলট ক বে া ঝা য়  র্া ্ মু্ া  ি ম্পি দে নট ্ি সম য়  

গ্রহণট র্াগ্য ে ট ল ম্পেট ে ম্পিত হট ত িা ট ি । এটি  গড় ত্রুটি যুক্ত আইট েমগুম্পলি একটি  েতকিা  (%) সিংখ্যাট ত প্রকা ে কি া 

হয় ।  অ থ নাৎ , ি ম্পি দে ন্ কা টল ি া ওয় া  ত্রু টি যুক্ত আইট েম গুম্পলি  বম া ে সিংখ্যা  এে িং ি ম্পি দম্পে নত আইট েম গুম্পলি  বম া ে 

সিংখ্যাি  েতকি া অ নুি াত। 

ি ম্পি দে নট ্ ি  স ম য়  ি া ওয় া  ত্রু টি  প্র ধ া ্ ত ম্পত্ (৩ ) ম্পেোট গ োগ  কি া হ য় ।   

Critical: 100% সঠিক হট ত হট ে , বকা ্ ি ম্পি সীম া ব্ ই।  অ থ না ৎ  ত্রুটি ি  ি ম্পি ম া্  ০ %। 

Major: AQL ি া ে ন অ নুর্ায় ী । 

Minor: AQL ি া ে ন অ নুর্ায় ী । 

বিাো ক ম্পেট ল্প অ নুস ি ণ কি া AQL ম্পসট স্ট্ টমি  ধি্ ।   

AQL বলট েল দু টি , র্থা - 

a. General inspection level. 

b. Special inspection level. 
 

General inspection level এ আো ি  ম্পত্টি  (৩) বলট েল আট ে, র্থা - 

▪ Level 1 

▪ Level 2 

▪ Level 3 
 

Special inspection level আো ি  ি াি টি ( ৪) বলটেট ল ম্পে েক্ত - 

▪ S1 

▪ S2 

▪ S3 

▪ S4 

 

গ া ট ম নন্টস উ ৎি া দ্  ম্পেটল্প অ নু সি ণট র্া গ্য  েয়  (৬ )  ধিট ্ ি  গ্র হণট র্া গ্য  ম াট ্ ি স্তি (AQL)  ম্পসট স্ট্ম ি ট য়ট ে: 

▪ 0.40 
▪ 0.65  
▪ 1.0  
▪ 1.5 
▪ 2.5 
▪ 4.0 

▪ এট দি ম ট ধ্য 1.5 এে িং 2.5 বেেী প্রি ল্ ি টয় ট ে । 
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2.5 ফ াই্াল ইি টি কে্ কিা  

প্র থ ট ম প্যাম্পকিং ম্পলস্ট্ অ নুসাটি অ ড না ি এে িং কালাি অনুর্ায় ী বমাে কাে ন্ ট ক ে গ ন কট ি অ থো প্রম্পত দেোয় একো 

কা ে ন্  ো্ াট ত হট ে। অ থ নাৎ, এম্ োট ে কা ে ন্  ো্া টত হট ে বর্্ একটি অ ড নাট িি প্রম্পতটি কালাি প্রম্পতটি সাইজ 

োি কট ি । ি ম্পি দে ন্  রুট ম কা ে ন্  প্রম্পতটি ম্পডজাই্ অড না ি, কালাি এে িং সাইজ অ নুর্ায় ী সাজাটত হট ে। প্যাম্পকিং 

ম্পলস্ট্ট ক অ ড না ি ম্পেে এি স াট থ বিক কিট ত হট ে । প্রম্পত country এি PT IT Label  trim card এি সাট থ 

বিক কি ট ত হট ে । প্রম্পত কাে নট ্ ি উি ি-্ীি-মাট ঝ এই ম্পত্োট ে moisture ম্প্ট ত হয় । Shipping mark এি 

সাট থ কা ে নট ্ি মা ল গণ্া এে িং বিক কি া হয়। QC inspection এ প্রম্পতটি ম্পডজাইট্ counter sample 

সাট থ োল্ক বপ্রাডাকে্ এ হযান্ড ম্পফল, বেড, direction এে িং অ ন্যান্য ম্পে ষ য় ম্পমম্পলটয় বদখ া প্রট য় াজ্। প্রট তযক 

সাইজ ৩ ম্পিস measurement কি া হয় । AQL অ নুসাটি ি ণ্য বফল হট ল Double sampling অ থে া 

Recheck হয় । 

           

ফা ই্াল ইিটি কে্ 

 

2.6 ফ াই্াল ইি টি কে্ ম্প িট ি াে ন প্র স্তু ত ক িা  

বিাো ক ম্পেট ল্প ফাই্া ল ইিটি কে্ ম্পিট ি া ে ন ে লট ত এম্ একটি ্ম্পথ বোঝায়, বর্খাট ্ ি ণ্য ে ায় াট িি কাট ে 

বদওয় াি পূট ে ন বিাোট কি গুণমা ্ মূল্যা য় ্ কি ট ত ব্যে হৃ ত হয় । এটি ট ত সাধ াি ণত একটি ি ম্পি দে ন্  ্ম্বি, 

ি ম্পি দে নট ্ ি তাম্পিখ, বিাোট কি ধ ি্, কািট ড়ি ধ ি্, ি ঙ, আকাি ে া মাি, ি ম্পিদে ন্  কি া বিাো ট কি িম্পিমা ণ, 

ি ম্পি দে ন্  কি া ত্রু টি এে িং বর্ বকাট্ া সিংটোধ ্মূলক িদটক্ষি অ ন্তর্ভ নক্ত থাট ক । 

এো ড়া এট ত অ ন্যান্য তথ্য বর্াগ কি া বর্টত িা টি, বর্ম্- গ্রা হট কি ্া ম, অ ড নাি ্ম্বি ে া ি ম্পি দে নট কি ্াম 

ইতযাম্পদ। 

ফা ই্ া ল ইি ট ি কে্  ম্পিট িা ে ন 
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ব সল ফ বিক (Self Check) ২: ফা ই্াল ইিটিকে্ কি ট ত িািট ে ্ ।  

প্র ম্পেক্ষ ণা থ ীট দি  জন্য  ম্প্ ট দ নে্ া : - উিট ি াক্ত ই্ ফি টমে্  ম্পেে িাে ম্প্ট িি  প্র শ্নগুট লাি  উ িি ম্পলখু্ ।   

ে হু  ম্প্ ে না ি ্ ী প্র শ্ন : 

1. প্র শ্ন:  inline inspection এ কত% কমম্পপ্ল ে হট ত হয়? 

ক.১ ০-২০%   খ. ২০-৩০%   গ. ৩ ০ -৪ ০%   ঘ. ৪ ০-৫০% 

উিি: 

2. প্র শ্ন: pre-final inspection এ কত% কমম্পপ্ল ে হট ত হয়?  

ক.৬ ০%   খ. ৭০%   গ. ৮০%   ঘ. ৯০% 

উিি: 

3. প্র শ্ন: বমজািট মন্ট িটয় ন্ট বিক কি াি জন্য কালাি ও সাইজ কত ম্পিস বিক কি টত হয়? 

ক. ৩  খ. ৪   গ. ৫   ঘ. ৬ 

উিি: 

4. প্র শ্ন: final inspection এ প্রট তযক সাইজ এি কত ম্পিস বমজাি ট মন্ট কি টে?    

ক. ৩  খ. ৪   গ. ৫   ঘ. ৬ 

উিি: 

5. প্র শ্ন:  inspection room এ কা টু ন্  এি ম্পডজাই্ ….... অ নুর্ায় ী সাজটে? 

ক. অ ড না ি   খ. কালাি      গ. সাইজ              ঘ. অ ড না ি, সাইজ, কালাি । 

6. প্র শ্ন: Fast In-line এ কত ি া ট স নন্ট প্যাম্পকিং হট ল কি া হয়?    

ক. ২৫%   খ.৩ ০%    গ. ৩ ৪%    ঘ.৪ ০% 

উিি: 

সিংম্পক্ষপ্ত প্র শ্ন 

7. প্র শ্ন: ই্ লাই্ কী? 

উিি: 

 

8. প্র শ্ন: ম্পপ্র লাই্ ইিটি কে্ কী? 

উিি: 

 

9. প্র শ্ন: এম্পকউএল অ নুর্ায় ী গা ট ম নন্টস ে াো ই কী? 

উিি: 

 

10. প্র শ্ন: ক্রয় আটদে অ নুসাট ি প্যাম্পকিং ম্পলস্ট্ র্ািা ই কী? 

উিি: 

 

11. প্র শ্ন: ফাই্া ল ইিটিকে্ কী? 

উিি:   
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উিি িত্র (Answer Key) -২: ফা ই্াল ইিটিকে্ কি ট ত িািট ে ্ ।   

প্র ম্পেক্ষ ণা থ ীট দি  জন্য  ম্প্ ট দ নে্ া : - উিট ি াক্ত ই্ ফি টমে্  ম্পেে িাে ম্প্ট িি  প্র শ্নগুট লাি  উ িি ম্পলখু্  । 

ে হু  ম্প্ ে না ি ্ ী প্র শ্ন 

1. প্র শ্ন:  Inline Inspection এ কত% কমম্পপ্ল ে হট ত হয়?  

ক. ১ ০-২০%   খ. ২০-৩০%   গ. ৩ ০ -৪ ০%   ঘ. ৪ ০-৫০% 

উিি: ক. ১০-২০%   

 

2. প্র শ্ন: Pre-final inspection এ কত% কমম্পপ্ল ে হট ত হয়?   

ক.৬ ০%   খ. ৭০%   গ. ৮০%   ঘ. ৯০% 

উিি: গ. ৮০% 

 

3. প্র শ্ন: বমজািট মন্ট িটয়ন্ট বিক কি াি জন্য কালাি ও সাইজ কত ম্পিস বিক কি টত হয়? 

ক. ৩  খ. ৪   গ. ৫   ঘ. ৬ 

উিি: ক. ৩ 

 

4. প্র শ্ন: final inspection এ প্রট তযক সাইজ এি কত ম্পিস বমজাি ট মন্ট কি টে?   

ক. ৩  খ. ৪   গ. ৫   ঘ. ৬ 

উিি: ক. ৩ 

 

5. প্র শ্ন:  inspection room এ কা টু ন্  এি ম্পডজাই্ ….... অ নুর্ায় ী সাজটে? 

ক. অ ড না ি   খ. কালাি        গ. সাইজ    ঘ. অ ড না ি, সাইজ, কালাি । 

উিি: ক. অ ড নাি  

 

6. প্র শ্ন: Fast In-Line এ কত িা িট সন্ট প্যাম্পকিং হট ল কি া হয়? 

ক. ২৫%   খ.৩ ০ %   গ.৩ ৪ %   ঘ.৪ ০% 

উিি: ক. ২৫% 

 

7. স িংম্পক্ষপ্ত প্র শ্ন  

প্র শ্ন: ই্ লাই্ কী? 

উিি: Garments Output হওয় াি িট ি ১ ০% ে া ২০% complete হট ল বর্ Inspection   কি া হয় তাটক 

Inline Inspection ে ট ল। 

 

8. প্র শ্ন: ম্পপ্র লাই্ ইিটি কে্ কী? 

উিি: চূড়ান্ত উৎিা দ্ হওয় াি আটগ োল্ক উৎ িা দট্ি ম্পেম্পেন্ন ি র্ নাট য় বিাোট কি গুণমা ্ ি ম্পি দে ন্  কি াই ম্পপ্র 

লাই্ ইিটি কে্।   
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9. প্র শ্ন: এম্পকউ এল অ নুর্ায় ী গ া ট ম নন্টস ে াে াই কী? 

উিি:  সঠিক গুণমা ট ্ি িণ্যগুম্পল ম্প্ম্পিত কি াি জন্য, একটি AQL ি া ে নট ক বিা োক ি ম্পি দে নট ্ ি সময় অ নুসিণ 

কি া হয়, র্া ি ণ্য বথট ক ি ণ্য, প্রম্পক্রয় া বথট ক প্রম্পক্রয় া এে িং এম্ ম্পক বক্রতা ব থট ক বক্রতা ি র্ নন্ত ি ম্পি ে ম্পত নত হয় । 

গ্রহণট র্াগ্য মা ট্ি স্তি (AQL) বতম্পি বিাো ক ম্পেটল্পি জন্য গুরুত্ব পূণ ন। 

 

10. প্র শ্ন:  ক্রয় আটদে অ নুস াটি প্যাম্প কিং ম্প লস্ট্ র্ািা ই কী? 

উিি: ক্রয় আট দে হল ্ম্পথ র্া বক্রতািা অ ড না ি বদওয় াি সময় সি ে িাহকািীট দি কাট ে িা োট্া হয় । প্রম্পতটি ক্রয়    

অ ড না ি একটি ক্রট য়ি অ নুটি াট ধি ম্পেেিণ ম্প্ ম্পদ নষ্ট কিট ে, বর্ম্- অ ড না ট িি ম্পেেিণ, আইট েট মি সিংখ্যা, সম্মত মূল্য 

এে িং অ থ ন প্রদাট্ি েত না ে লী ইতযাম্পদ।  

 

11. প্র শ্ন: ফাই্া ল ইিটি কে্ কী? 

উিি: ফাই্া ল ইিটিকে্ বিাো ক ি ম্পি দে ন্  ম্পসট স্ট্ট মি বেষ ধাি র্া িা লাট্ি আটগ সি াম্পদত হয় । ম্পপ্র-

ফাই্া ল ে া লে িা স ি ম্পিদে ন্  সম্পূ ণ ন কি াি ি ট ি এই ধ ি ট্ি ি ম্পি দে ন্  প্রম্পক্রয়া সাধ াি ণত িা লাট ্ি আটগ চূড়া ন্ত 

ি ম্পি দে নক দ্বা িা সমম্পিত হয়, এট ক চূড়া ন্ত ি ম্পি দে ন্  েলা হয় ।  
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োি ম্প েে (Task Sheet) ২.১: কাটজ ি িাম্পহদা অ নুর্ায়ী ক াটু ন্  ে াো ই করু্। 

কাট জি  ধ াি স মুহ 

1. র্াস্ক লশর্ অ নুর্ায় ী ম্পিম্পি ই ম্প্ ে না ি ্ ও সিংগ্রহ করু্ ।   

2. ম্পিম্পিই িম্পি ধ া্ করু্। 

3. র্াস্ক লশর্ অ নুর্ায় ী প্রটয়াজ্ীয় টুলস ও ম্য াট েম্পিয় ালস ম্প্ ে না ি ্ ও সিংগ্রহ করু্। 

4. উি যুক্ত কা টু ন্  ে াে াই কি াি জন্য গৃহীত িদটক্ষি গুটলা ব্যাখ্যা করু্ । 

5. কার্টনৃ বাোইদয় ত্রুটি লক ধরদণর সমস্যার সৃলষ্ট্ কদর ব্যাখ্যা করুন। 

6. কাট জি জায় গা গুম্পেটয় ি াখু্ । 

7. টুলস ও র্ন্ত্রিাম্পত ম্প্ ধ না ম্পি ত স্থা ট ্ ি াখু্ । 

 

ম্প িত্র ঃ ম্প েম্প েন্ন সাই ট জি কাটু ন্  
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বেম্প সম্প ফটকে্ ম্পেে (Specification Sheet) ২.১: কাটজ ি িাম্পহদা অ নুর্ায়ী কাটু ন্  ে াোই ক রু্। 

  প্র টয়াজ ্ীয় ম্প িম্প িই  

ক্র ম্পমক ্ িং ম্পিম্পি ই ্া ম িম্পি মা ্ 

1.  এযাট প্রা ্ ১ টি 

2.  মা ে ১ টি 

3.  ি া ে ন ১ টি 

4.  িেম া ১ টি 

 

  প্রট য়াজ্ীয় উি কিণ ও র্ন্ত্রি াম্প ত 

ক্র ম্পমক ্ িং প্রট য় াজ্ীয়  উ িকি ণ ও র্ন্ত্রিাম্পতি ্া ম িম্পি মা ্ 

1.  কলম ১ টি 

2.  বিম্পিল ১ টি 

3.  ইটি জাি ১ টি 

4.  খ াতা ১ টি 

5.  কস্কল ১টি 

6.  কার্টনৃ ১ টি 

7.  বমজাম্পি িং বেি ১টি 
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োি ম্প েে (Task Sheet) ২.২: এ ম্পকউ এল অ নু র্ায়ী গ াট ম নন্ট স ো োই করু্ । 

কাট জি  ধ াি স মুহ 

1. র্াস্ক লশর্ অ নুর্ায় ী ম্পিম্পি ই ম্প্ ে না ি ্ ও সিংগ্রহ করু্ ।  

2. ম্পিম্পিই িম্পি ধ া্ করু্। 

3. র্াস্ক লশর্ অ নুর্ায় ী প্রটয়াজ্ীয় টুলস ও ম্য াট েম্পিয় ালস ম্প্ ে না ি ্ ও সিংগ্রহ করু্। 

4. এ লকউ এল োর্ ৃঅনুর্ায়ী অযালিলভটি লশদর্ উদেলেত গাদমনৃ্টস সমূহ বাোই করুন। 

5. ককান গাদমনৃ্টস Acceptable এবাং ককানটি Acceptable নয়, তা লনবাৃেন করুন। 

6. কাট জি জায় গা গুম্পেটয় ি াখু্ । 

7. টুলস ও র্ন্ত্রিাম্পত ম্প্ ধ না ম্পি ত স্থা ট ্ ি াখু্ । 

ম্প িত্র ঃ AQL োর্।ৃ 
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বেম্প সম্প ফটকে্ ম্পেে (Specification Sheet) ২.২: এ ম্পকউ এ ল অ নুর্ায় ী গাট ম নন্টস ে াোই ক রু্ ।  

প্র টয়া জ্ীয় ম্প িম্প িই  

ক্র ম্পমক ্ িং ম্পিম্পি ই ্া ম িম্পি মা ্ 

1.  এযাট প্রা ্ ১ টি 

2.  মা ে ১ টি 

3.  ি া ে ন ১ টি 

4.  িেম া ১ টি 

 

প্রট য়া জ্ীয় উি কিণ ও র্ন্ত্রি াম্প ত 

ক্র ম্পমক ্ িং প্রট য় াজ্ীয়  উ িকি ণ ও র্ন্ত্রিা ম্পতি ্ াম িম্পি মা ্ 

1.  কলম ১ টি 

2.  বিম্পিল ১ টি 

3.  ইটি জাি ১ টি 

4.  খ াতা ১ টি 

5.  কস্কল ১টি 

6.  টি -ো ে ন ১টি 

7.  েে ন প্যা ন্ট ১টি 

8.  ো ে ন ১টি 

 

ম্প কছু  গাট ম নন্টট স ি AQL ম্প িট ি াে ন 

ক্র ম্পমক ্িং গ া ট ম নন্টট স ি ্ া ম ল ে স াইজ AQL ম্পি ট ি া ে ন (2.5%) 

1.  টি -ো ে ন ৭০০ ০  ম্পি স ৮ 

2.  েে ন প্যা ন্ট ২৫০০  ম্পি স ৯ 

3.  ো ে ন ৮০ ০ ০  ম্পি স ১ ০ 
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োি ম্প েে (Task Sheet) ২.৩: ফা ই্াল ই্টে কে্ করু্। 

কাট জি  ধ াি স মুহ 

1. র্াস্ক লশর্ অ নুর্ায় ী ম্পিম্পি ই ম্প্ ে না ি ্ ও সিংগ্রহ করু্ । 

2. ম্পিম্পিই িম্পি ধ া্ করু্। 

3. র্াস্ক লশর্ অ নুর্ায় ী প্রটয়াজ্ীয় টুলস ও ম্য াট েম্পিয় ালস ম্প্ ে না ি ্ ও সিংগ্রহ করু্। 

4. এ লকউ এল োর্ ৃঅনুর্ায়ী অযালিলভটি লশদর্ উদেলেত গাদমনৃ্টস লর্টি ইনদেকশদনর ধাপ সমূহ ব্যাখ্যা করুন। 

5. স্যাম্পল সাইদজর লনধালরতৃ গাদমনৃ্টস ইনদেকশন করুন। 

6. ফল্ট করকি ৃকরুন। 

7. লরদপার্ ৃততলর করুন। 

8. গাদমনৃ্টসটি কেন Acceptable হদব এবাং কেন Acceptable হদব না, তা ব্যাখ্যা করুন। 

9. কাট জি জায় গা গুম্পেটয় ি াখু্ । 

10. টুলস ও র্ন্ত্রিাম্পত ম্প্ ধ না ম্পি ত স্থা ট ্ ি াখু্ । 

 

ম্প িত্র ঃ AQL োর্।ৃ 
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বেম্প সম্প ফটকে্ ম্পেে (Specification Sheet) -২.৩: ফা ই্াল ই্টে কে্ করু্। 

প্র টয়া জ্ীয়  ম্পি ম্প িই  

ক্র ম্পমক ্ িং ম্পিম্পি ই ্া ম িম্পি মা ্ 

০ ১ এযাট প্রা ্ ১ টি 

০ ২ মা ে ১ টি 

০ ৩ ি া ে ন ১ টি 

০ ৪ িেম া ১ টি 

 

প্রট য়া জ্ীয়  উিকিণ  ও র্ন্ত্রিাম্প ত 

ক্র ম্পমক ্ িং প্রট য় াজ্ীয়  উ িকি ণ ও র্ন্ত্রিা ম্পতি ্ াম িম্পি মা ্ 

1.  কলম ১ টি 

2.  বিম্পিল ১ টি 

3.  ইটি জাি ১ টি 

4.  খ াতা ১ টি 

5.  কস্কল ১টি 

6.  টি-ো ে ন প্রট য় াজ্ অ নুর্ায় ী 

 

গ াট ম নন্টস  ই ্ফিট ম ে্ 

গ া ট ম নন্টট স ি ্ া ম ল ে স াইজ  AQL 

টি -ো ে ন ৯৫০ ০  ম্পি স ৪   
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ম্পে খ্ফল (Learning Outcome) -৩: বকায় াম্পলটি ফিম্যাে ব্যে হাি কি ট ত িাি টে ্ ।  

  

অ যাট স সট মন্ট মা ্দন্ড 

1. বকায় াম্পলটি ফি ম্য াে ে্ াক্ত কি া হটয় ট ে 

2. বকায় াম্পলটি ফি ম্য াে ে াো ই এে িং সিংগ্রহ কি া হট য় ট ে 

3. কাট জি িা ম্পহদা অ নুর্ায় ী বকায় াম্পলটি ফি ম্যাে ব্যে হাি কি া হটয় ট ে 

েত ন ও ম্পি ট স াস ন  

1. ম্পসম্পেএলএম 

2. বকায় াম্পলটি ম্য ানুয় াল 

3. ক্ম্পজউমএেল ম্য াট েম্পিয় ালস 

ম্পেষ য় ে স্তু   

1. বকায় াম্পলটি ফি ম্য াে ে্ াক্ত 

2. বকায় াম্পলটি ফি ম্য াে ে াো ই কি া 

3. বকায় াম্পলটি ফি ম্য াে সিংগ্রহ কি া 

4. বকায় াম্পলটি  ফিম্য াে ব্যে হাি  কি া 

অ যাম্পিম্পেটি /জে 
1. বকায় াম্পলটি ফি ম্য াে ে্ াক্ত কি । 

2. কাট জি িা ম্পহদা অ নুর্ায় ী বকায় াম্পলটি ফি ম্যাে ব্যে হাি কি । 

প্রম্পেক্ষ ণ ি দ্ধম্পত  

1. বপ্রট জট ন্টে্ 

2. বলকিা ি 

3. ম্পডসকাে্ 

4. বডম্ ট েে্ 

অ যাট স সট মন্ট িদ্ধম্পত   

ে া স্তে  কম নট ক্ষ টত্র  অথ ে া প্র ম্পেক্ষ ্  প্র ম্পতষ্ঠ াট ্  এ্ এসম্পডএ কর্তক স্ দপ্র া প্ত / 

মট ্া ম্প্ত অ যাট সসি  দ্ব ািা ম্প্ম্নম্পলম্পখ ত ি দ্ধম্পতট ত অ যাটসসট মন্ট সি াম্পদত 

হট ে- 

1. ম্পলম্পখত অ েীক্ষা (Written Test) 

2. প্র দে ন্  (Demonstration) 

3. বমৌম্পখক প্র শ্ন (Oral Questioning) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

35 

 

প্রম্প েক্ষণ কা র্ নক্র ম (Learning Activities) -৩: বকায় াম্পলটি ফিম্যাে ব্য ে হাি কিটত িাি ট ে ্ ।  

এই ম্পেখ্ ফল অ জনট ্ ি লটক্ষয ম্পেখ্ ফট ল অ ন্তর্ভ নক্ত ম্পেষ য় েস্তু এে িং িাি ফি ম্য াি ক্রাইটেম্পি য় া অ জনট ্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কা র্ নক্রম গুট লা ি র্ নায় ক্রট ম সি াদ্ করু্ । কা র্ নক্রম গুট লা ি জন্য ে ম্পণ নত ম্পি ট সা স নসমূহ ব্যাে হাি করু্ ।  

 

ম্পেক্ষ্ কা র্ নক্রম 

(Learning Activities) 

উি কি ্ / ম্পেট েষ ম্প্ ট দ নে্ া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউল ব্যে হাট ি ি ম্প্ট দ নম্পেকা অ নুসি্ 

কি ট ত হট ে । 

1. প্রম্পেক্ষক প্রম্পেক্ষাথীট দি বকায় াম্পলটি ফি ম্যাে ব্যে হাি 

কি ট ত িাি া ম্পেষ টয় ম্প্ট দ নে্ া প্রদা্ কি টে ্ । 

2. ই্ফি ট মে্ ম্পেে গুম্পল িড ়ু্ ।  
2. ই্ফি ট মে্ ম্পেে ৩. বকায় াম্পলটি  ফিম্য াে ব্যে হাি  কি ট ত 

িা ি া 

3. বসলফ-বিক ম্পেে সম্পূ ণ ন করু্ এে িং 

উিি ম্পেে িি ীক্ষা করু্ ।  

3. বসলফ-বিক ৩. এ বদওয় া প্রশ্ন গুম্পলি উিি প্রদা্ করু্ 

      উিিিত্র ৩. এি সাটথ ম্প্ট জি উিি ম্পমম্পলট য় ম্প্ম্পিত 

করু্ । 

4. জে ম্পেে এে িং বেম্পেম্পফট কে্ ম্পেে িড ়্ু ।  4. ম্প্ট ম্নাক্ত জে / োি ম্পেে অ নুর্ায় ী জে / োি সি াদ্ 

করু্ । 

      োি ম্পেে ৩.১: বকায় াম্পলটি ফি ম্য াে ে্াক্ত কি। 

      বেম্পেম্পফট কে্ ম্পেে ৩.১: বকায়াম্পলটি ফি ম্য াে ে্ াক্ত 

কি । 

      োি ম্পেে ৩.২: কাট জি িা ম্পহদা অ নুর্ায় ী বকায় াম্পলটি 

ফি ম্য াে ব্যে হাি কি ।  

      বেম্পেম্পফট কে্ ম্পেে ৩.২: কাট জি িাম্পহদা অ নুর্ায় ী 

বকায় াম্পলটি ফি ম্য াে ব্যে হাি কি ।   
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ই্ ফিট মে্ ম্পেে (Information Sheet) ৩.১: বকায় াম্পলটি ফিম্যাে ব্য ে হাি কিটত িাি ট ে ্ ।   

লশেন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদমশন শীর্ পদে লশক্ষার্থীগণ লনদনাি লবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব।    

3.1 ককায়াললটি ফরম্যার্ শনাি 

3.2 বকায় াম্পলটি ফি ম্য াে ে াো ই  

3.3 বকায় াম্পলটি ফি ম্য াে সিংগ্রহ কি া  

3.4 ককায়াললটি ফরম্যার্ ব্যবহার করা 

 

3.1 বকায় াম্প লটি ফ িম্যাে ে ্াক্ত  

ে স্ত্র ম্পেট ল্প বিা ো ক ব তম্পি ি প্র ম্পতটি  স্তট ি বি া ো ট কি গু্গ ত ম া ্ ে জা য় ি াখ া ি জন্য  বকা য় া ম্পলটি ম্পডি া ে নটম ন্ট এি  দ্ব া িা 

িট ণ্যি বকায় াম্পলটি িি ীক্ষা কি া হয় । িট ণ্যি গু্গ ত মাট ্ি এই িি ীক্ষা কি াি  জন্য সাধ াি ণত প্রম্পতটি ম্পেল্প কাি খ া্া 

তা ট দি  জন্য  ম্প্ ম্পদ নষ্ট কি া  একটি  ফি ট ম ে অ নু সি ণ কট ি থ া টক। র্া ি  কা িট ্ উ ৎ ি া দট ্  ত্রুটি  কম  হয় , সাট থ সাট থ 

সময়  এে িং ব্যয় ও কম হয়। বসকাি ট ণ বকায় াম্পলটি  কটর াল অ ম্পফসাট ি ি  বিাো ক বতম্পিি  প্রম্পতটি  ি র্ নাট য়ি  জন্য  সঠিক  

বকায় াম্পলটি  ফিট মে ে্াক্ত কি ট ত জা্ট ত হট ে । 

 

বিাোক  বত ম্প িি ম্প েম্প েন্ন ি র্ নাট য়ি  ব কায়াম্প ল টি ফিট ম ে 

ি - ম্য াট েম্পিয় ালস্ ইিটি কে্  ফিট মে 

কাঁিা মা ল ি ম্পি দে ন্  প্রম্পক্রয় া, সমস্ত আগত 

কাঁিা মা ল ি ম্পি দে ন্  কিাি জন্য প্রম্পতম্পষ্ঠত হয় । 

র্া উৎ িা দ্ প্রম্পক্রয় াগুম্পলট ত ব্যে হৃ ত হয় এে িং 

চূড়ান্ত ি ণ্য উৎ িা দ্ কি াি জন্য প্রধ া্ 

উি কি ণ ম্পহসাট ে ব্যেহৃ ত হয় । সমস্ত আগত 

কাঁিা মা লগুম্পলট ক গুণমা ট ্ি দৃম্পষ্টট কাণ বথট ক 

র্থার্থ ি ম্পি দে ন্  কি ট ত হট ে ।  

মা ্ ম্পেো গ এি কাজ উৎ িা দ্ প্রম্পক্রয়ায় 

ব্যে হৃ ত ম্প্ম্নম াট্ি উি কি ণগুম্পল 

প্রম্পতট ি াটধ ি জন্য কাঁিামাল ি ম্পি দে ন্  িদ্ধম্পত 

িম্পি িা ল্া কি া এে িং উৎিা দ্ ি র্ নাট য় ি বর্ 

বকা্ও ি র্ না টয় ব্যে হাট িি সম্ভাে ্া ে াদ 

বদওয় া। কাঁিা মা লগুম্পল প্রা থম্পম ক উিাদা্ 

ম্পহসাট ে ব্যে হৃ ত হয়, র্া বথট ক চূড়ান্ত ি ণ্য 

উৎ িা দ্ হট য় থা ট ক। তাই বিাো ক ম্পেটল্প 

উৎ িা দট ্ ব্যেহৃ ত কাঁিা মা ল সমূটহি 

ি ম্পি দে ন্  ম্প্ ম্পদ নষ্ট ফি ট মে অ নুসিণ কট ি হটয় 

থা ট ক 
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স্যাি ল ইিটি কে্  ফিটমে 

্মু্ া ি ম্পি দে নট ্ , বিাোটকি  লে অ নুর্ায় ী লট েি গ্রহণট র্াগ্যতা ম্প্ ধ না ি ট ণি জন্য িি ীক্ষাি  ম্প্ম্পমট ি লে বথট ক 

কট য় কটি ( ি ম্পি দে ন্  লে) ্মু্ া ব্ওয় া হয়। 100% ি ম্পি দে নট ্ ি তুল্া য়  অল্প সিংখ্যক আইট েম ি ম্পি দে ন্  কি াি 

জন্য ম্প্ ম না তা ি া ি ম্পি দে ন্  খি ি এে িং সম য়  ে াঁিা ট ত িাটি । স্যা ি ল ইি ট ি কে্  একটি  ম্প্ ম্পদ নষ্ট ফি ট ম ে অ নু সাট ি  হট য়  

থা ট ক।  

 

     Initial Sample Inspection Report (ISIR) 

SEN: Inspector: 

Supplier: Date: 

Part: EMEP # and Raw. 

Part Description: Drawing and Raw. 

 PO # 

  

 

Inspection Number Imp_ Imp_ Imp_ Imp_ Imp_ Imp_ 

# Print 
Zone 

Spec. Tolarance Sample: _ Sample: _ Sample: 
_ 

Sample: _ Sample: _ Sample: _ 

1   +        

-  

2   +        

-  

3   +        

-  

4   +        

-  

5   +        

-  

6   +        

-  

7   +        

-  

8   +        

-  

9   +        

-  

10   +        

-  

11   +        

-  

12   +        

-  

13   +        

-  

14   +        

-  

15   +        

  

-  

Part Conformance OK / NC       

 

Piece Weight: _____________________________ 
Marking:__________________________________________________________________
_________________________________________________________________________ 
Comments:________________________________________________________________
_________________________________________________________________________
_ 
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কাটি িং ইিটি কো্  ফিট মে 

বফম্পিক কা টি িং ি ম্পি দে ন্  কি া হয় , বর্্  প্যা ো ্ ন অ নুর্ায় ী  কাো  বফম্পিক এ বকাট্ া ধ ি ট্ি ত্রুটি  ্া থা টক। এখ াট ্ 

ত্রুটি  স্া ক্ত কি া ি সময়  র্ম্পদ বকাট্ া ত্রুটি পূণ ন প্যাট ্ল িা ওয় া র্ায়  ে া র্ম্পদ বকাট্ া অ সঙ্গম্পত থা ট ক , তাহট ল অ ম্পেলটম্ব 

সিংটোধ ্ কি া হয় । এি  ফট ল িট ণ্য ত্রুটি ি িম্পিমা ্ কট ম র্ায় । স্যা ি ল ইিট ি কে্ ও একটি  ম্প্ ম্পদ নষ্ট ফি ট মে 

অ নুসাটি  

হট য়  থ াট ক। 
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ই্ লাই্ বকায় াম্পলটি  ইিট িকে্  ফিট মে 

 

Garments Output হওয় াি  িটি ১০ % বথটক ২০% পূণ ন হট ল বর্ ইিটি কে্  কি া হয়  তাট ক ই্ লাই্ 

বকায় াম্পলটি ইিটিকে্ ে টল। 
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এ ন্ড লাই্ বকায় াম্প লটি  ফিট মে 

বেষ  লা ই্  ি ম্পি দে নট ্ , ব্যাি  ে া  লট েি  আকাট িি  উ িি  ম্পেম্পি কট ি  ্ মু্া ি  আকা ি  ম্প্ ধ নাি ণ কি া  বর্ট ত ি াটি  এে িং 

্মু্ াি গ্রহণট র্াগ্যতাি মা্দণ্ড বক্রতাি প্রটয়াজ্ অনুসাটি  AQL স্তটিি  উিি  ম্পেম্পি কট ি । বিাো কগুম্পল আকাি  

এে িং বি হা ি া ি  ব ে ম্পেষ্টয গুম্পলি  সা ট থ  সা ম ঞ্জট স্যি  জন্য  ি ম্পি দে ন্  কি া  হয় , বর্খ াট্  ম্পি ম্পি ত ত্রু টি গুম্পল ম্পস্ট্কা ি  কি া  হয় 

র্াটত প্রতযা খ্যা্  কি া টুকি াগুম্পলট ক বম ট ঝট ত সহট জ স্া ক্ত কি া র্ায় । 

 

 

 

         

 

 

 

 

 

 

 

ওয় াম্পে িং বকায় াম্প লটি  ফিট মে  

ওয় াম্পেিং গ া ট ম নন্টস ম্পেটল্পি একটি গুরুত্ব পূণ ন এে িং সিংটে দ্ে ীল কাজ। এ কাি ট ণ অ ট ্ ক বিা োক  ইন্ডাম্পেট ত ম্প্জস্ব 

ওয় া ম্পেিং প্রম্পক্র য় া ব্ই, তািা ওয় াম্পেিং প্রম্পক্র য় াি  জন্য সাে কর াট ি র্া য় । ওয় াম্পেিং মা ্ ম্প্ য় ন্ত্রণ ম্প্ম্পিত কিটত 

ওয় াম্পেিং বকায় াম্পলটি  ফিটমে ব্যে হাি  কি া হয় ।  



 

41 

 

 

SHANGHAI WORLD FASHION LTD. 

IN-HOUSE WASHING TEST FORM 

Check after washing by:  Date check after Washing:   

Sample receiving Date:  REF: 

Date of Washing: THEME 

Supplier PRODUCT 

Sample                pps                        k 

                            cc                           RIC 

SIZE TESTED 

MAIN FABRIC/ COMPO 

RESPONSIBLE MR COLOR 

PHYSICAL TESTS: 

CRITERIA REQUIRED 

SATADARD 

RESULT REMARKS 

Dimensional Stability 

(Shrinkage)   

A) For Knit +/- 5℅   

B) For Woven +/- 

3℅ 

Spirality (Twisting) 

A) For Knit +/- 5℅   

B) For Woven +/- 

3℅ 

  

Testing on Appearance  

Color Bleeding/Change     

Hole (Needle….)    

Pilling / fuzzing    

Status of metal Accessories     

Print/Visual    

Accessories Fixation     

Other    

Special Comments if Any: 

                      
Final Decision for The 

Reference  

  
 Accepted 

  
 Refused 

                             

 

Instruction for Washing:                dry flat 

Qty of washing required: ____________________________  

 

WASHING DRYING IRONING 

 

 Wash on reverse side 

  

 Iron on reverse side 
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বম জাি ট মন্ট বিম্পকিং ফি ট মে 

বতি ী বিাো ক ে ায় াট িি  িা ম্পহদা অ নুর্ায় ী  সঠিক মা ট ি উৎ িা দ্ কিা হট য় টে ম্পক্া, বসো িট ণ্যি বমজািট মন্ট বিম্পকিং 

এি  ম াধ্যট ম ম্প্ম্পিত কি া হয় । বম জা ি টম ন্ট বি ম্পকিং ফি ট ম ে প্র ম্পতটি  ম্প্ ম্পদ নষ্ট বি াো ট কি  জন্য  আলা দা  হট য় থ া ট ক। 

 

 

ম্প ফম্প্ম্পে িং বকায় াম্পলটি  ফি টমে  

▪ িট য় ন্টস ম্পম জািট মন্ট ও বগে আি  বিক কি া। 

▪ হযািং ট্য াগ (Hang tag), িম্পল (Poly)  ও অ ন্য া ন্য  এট েসম্পি জ ব সা য় া ি  বে া ড ন অ নুর্ায় ী  ঠিক আট ে ম্পক ্া  তা 

বিক কি া। 

▪ গ া ট ম নন্টস এি  ই্সাইড ও আউে সাইড বিক কি া। 

▪ ফাইে ি ট য় ন্টস এি ব্যাট লম্পিিং বিক কি া। 

▪ ম্পডট ফি  সি ট কন সুি া ি ো ইজা ি ট ক অে গ ত কিা । 

▪ ম্পডট ফি  গ া ট ম নন্টসগুট লা ি বি কড ন ি াখ া  ও ম্পিট ি া ে ন ব তিী কি া ।  এে িং সিংম্পেষ্ট সুি াি ো ইজা ি ট ক অ ে ম্পহত কি া। 

▪ গ া ট ম নন্টট সি  আয় ি্ , বগ ে আি , বম জা ি ম্য া ন্ট ও বফা ম্পডিং ঠিক আট ে  ম্পক ্া  তা  বি ক কি া । 

▪ ম্পডটফি স্াক্ত কি া ও ম্পিটিয় াি কি াট ্া এে িং লাই্ বকায় াম্পলটি  ইিট িিি  ও সুিা ি োইজাি ট ক জা্া ট্া  

র্াটত ম্পডটফি সহট জ প্র ম্পতটি াধ কিট ত ি াট ি । 
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প্যা ম্পকিং ব কায় াম্পলটি  ফিট মে 

একটি প্যাট কম্পজিং মা ্ ম্প্ য় ন্ত্রণ বিকম্পলস্ট্, মা ্ ম্প্ য় ন্ত্রণ কম নকত না ট দি দ্বা িা সমা প্ত ি ট ণ্যি প্যাটকম্পজিং মা ট ্ি 

প্র ট য় া জ্ীয় তা পূি ণ কট ি ম্পক্া তা ম্প্ ধ না ি ণ কিট ত ব্যে হাি কি া হয় । প্যাট কজ কি া িণ্যগুম্পল গ্রহণট র্া গ্য হট ল 

্ম্পথ র্ভ ক্ত কিট ত এই বিকম্পলস্ট্টি ব্যে হাি কি া  হয় । বহাট ড ি াখ া ে া ত্রুটি পূণ ন এে িং র্থার্থ িদটক্ষটিি সাটথ গুণমা ট ্ি 

সমস্যা গুম্পল সমা ধ া্ কিাি জন্য ত্রুটি গুম্পলট ক সমা ট লাি্ ামূলক, ে ড় ে া বগৌণ ম্পহসাট ে বেণীে দ্ধ কিা হয় ।  

এই বিকম্পলস্ট্টি 100% কাস্ট্মাইজ কি া র্া য় । 

Packaging Quality Control Checklist 

SL NO Description Remark 
1.  Inspect raw materials for packaging  

2.  Ensure packaging machine is cleaned  

3.  Set up the correct packaging format  

4.  Verify packaging quality and integrity  

5.  Check the consistency of product placement within the 

package 

 

6.  Test sealing process  

7.  Ensure labels are correctly placed and legible  

8.  Confirm correct product count in each package  

9.  Approval: Packaging Supervisor  

10.  Keep record of inspection results  

11.  Perform weight checks on random packages  

12.  Inspect final packaging for damages  

13.  Ensure the shipping labels are firmly attached and correctly 

placed 

 

14.  Make sure packages are properly secured for transportation  

15.  Verify packaging complies with regulatory standards  

16.  Identify and segregate contaminated or defective products  

17.  Ensure identified issues are addressed and corrected  

18.  Approval: Quality Control Manager  

19.  Report quality control results  

20.  Prepare products for shipment  
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3.2 বকায় াম্প লটি ফ িম্যাে ে াোই এে িং স িংগ্রহ 

বকায় া ম্পলটি কটর াল (QC) হল এম্  একটি িদ্ধম্পত ে া িদ্ধম্পতি বসে, র্া ম্প্ম্পিত কট ি  বর্ একটি উৎ িা ম্পদত ি ণ্য ে া 

সি াম্পদত িম্পি ট ষ ে া একটি ম্প্ ম্পদ নষ্ট মা ্দণ্ড বমট ্ িট ল।  অ থ না ৎ , ি ণ্য ে া  ি ম্পি টষ ে াটি  ক্লা ট য় ন্ট ে া গ্রাহটকি প্রট য় াজ্ী য় তা 

পূি ণ কট ি । বিাো ক ম্পেটল্প উৎ িা ম্পদত বিাো ট কি  গু্গ ত মা ্ ম্প্ম্পিত কি া হয়  ইিটি কে্  দ্বা িা।  বিাো ট কি 

ইি ট ি কে্ প্র ম্পতটি ম্পডি াে নট ম ন্ট এ আলা দা  আলা দা  ো টে  হট য় থ াট ক এে িং তা  ম্প্ ম্পদ নষ্ট ম া ্ দন্ড বম ট্  ি ট ল, র্া 

বকা য় া ম্পলটি  ফি ট মে ্ াট ম  ি ম্পি ম্পি ত।  ম্প্ ম্পদ নষ্ট ি র্ না টয় ি জন্য  ম্প্ ম্পদ নষ্ট বকা য় া ম্পলটি  ফি ট ম ে ে া ে া ই কি া  খু ে ই গুরুত্ব পূণ ন। 

ম্প িত্র ঃ বকায়াম্প লটি ফিটমে 

 

3.3 কাট জ ি িাম্প হদা অনুর্া য়ী বকায় াম্প লটি ফ িম্যাে ব্যেহ া ি 

বি া ো ক ম্পেট ল্প ে া  অ ন্য  বর্ট কা ট ্ া ি ম্পিট ষে া  বক্রতাি  ম্প্ কে বি ৌুঁে াট ্ া ি পূট ে ন ি ণ্য ো  ি ম্পি টষ ে া ি বকায় া ম্পলটি 

ইিটি কে্  কি া হটয়  থ াটক। র্াি  ফল স্বরূি  বক্রতা ত্রুটি মুক্ত ি ণ্য ো িম্পিট ষে া বিট য়  থা ট ক। 

বকা ট ্ া  ি ট ণ্যি  বকায় া ম্পলটি ইি ট ি কে্  বকম ্  হটে  তা  ম্প্ ে নি  কটি  ো য় াি  কর্ত নক বদওয় া  ি া ম্পহদা  অ নুর্ায় ী। ে ায়াি  

র্খ ্  অ ড না ি বদয় , তখ ্ িণ্য ে া  ি ম্পি ট ষে াটি  বকম্  হট ে , অ থ না ৎ - তাি  সাইজ, কালাি বেড, বেেিাি , পুরুত্ব ইতযাম্পদ 

সকল ম্পকছুই ে ায় াট ি ি  িা ম্পহদা িট ত্র  উট েখ কিা থা টক। বকাট্ া প্রম্পতষ্ঠা ্ র্খ্  িণ্য ে া িম্পি টষ ে াটি  উৎ িাদ্ কট ি , 

তখ্  ে ায় াটি ি  িা ম্পহদা িত্র  অ নুর্ায় ী  উ ৎি া দট ্ি  প্র ম্পতটি  ি র্ না টয়  গুণম া ্  গুট লা  ঠিক আট ে  ম্পক্ া  তা  ি ি ীক্ষা  কি া  হয় । 

এ সকল িি ীক্ষা বর্্ ত্রুটিমুক্ত োটে সি ন্ন হয় , বস কা ি ট ্  িা ম্পহদা অ নুর্ায় ী সঠিক বকায় াম্পলটি ফি টমে বতিী কটি  

ব্ওয়া হয় ।  
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 িা ম্পহদা অ নুর্ায় ী  স ঠিক বকায় াম্প লটি  ফিট মে ব্যেহ াটি ি  সুম্পেধ া ম্প্ট ি উট েখ কি া হ ল - 

▪ উৎ িা দট ্ি ওট য়ট স্ট্জ কটম র্ায় । 

▪ ব্যয় কম হয় এে িং সময় ও কম লাট গ । 

▪ ত্রুটি মুক্ত ি ণ্য উৎি াম্পদত হয় । অথ না ৎ ি ট ণ্য ত্রুটি ি িম্পিমা ্ কট ম র্ায় । 

▪ ে ায় াট ি ি িা ম্পহদা সঠিক োট ে পূি ণ হটে ম্পক্া, বসো বো ঝা র্ায় । 

▪ বিাো ট কি গুণগত মা্ েজায় থা ট ক। 

 

 

ম্প িত্র ঃ  বকায়াম্প লটি ফিটম টেি ব্যেহ াি 
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ব সল ফ বিক (Self Check)-৩.১: ব কায়াম্পলটি ফিম্যাে ব্য ে হাি কি ট ত িাি ট ে ্ । 

প্র ম্পেক্ষ ণা থ ীট দি  জন্য  ম্প্ ট দ নে্ া : - উিট ি াক্ত ই্ ফি টমে্  ম্পেে িাে ম্প্ট িি  প্র শ্নগুট লাি  উ িি ম্পলখু্ । 

ে হু  ম্প্ ে না ি ্ ী প্র শ্ন 

1. প্র শ্ন ১: বিাো ক ম্পেটল্প বকায় াম্পলটি ইিটি কেট ্ি প্রথম ধ াি বকা্টি? 

ক. কাটি িং ইিটিকো্    খ. ি-ম্য াটেম্পিয় ালস্ ইিটিকে্ 

গ. ওয় াম্পেিং ইিটি কো্   ঘ. এন্ড লাই্ ইিটি কে্ 

2. উিি: 

প্র শ্ন ২: ই্ লা ই্ ইিটি কে্ কত% কমম্পপ্ল ে হ ট ত হ য়?  

ক.10-20%   খ. 20-30%   গ. 30-40%   ঘ. 40-50% 

উিি: 

3. প্র শ্ন ৩: বকায় াম্পলটি ফি ট মে ম্প্ ধ না ি ণ কাি উি ি ম্প্ ে নি কট ি? 

ক. বকায় াম্পলটি ম্যাট ্জাি   খ. ইিটি কে্ অ ম্পফসাি 

গ. ে ায়াি      ঘ. গ া ট ম নন্টস মাম্পলক 

উিি: 

4. প্র শ্ন ৪: স্যাি ল ইিটি কে্ বকট্ া কি া হয়?   

ক. সময় ে াঁিাট ্া ি জন্য   খ. সম্পূ ণ ন লে ইিটি কে্ কি া ব্যয় ে হুল 

গ. ব্যয় কমাট ্াি জন্য    ঘ. উি ট িি সে গুটলা 

উিি: 

5. প্র শ্ন ৫: প্যাম্পক িং বকায় াম্পলটি বক্ বিক কি া হ য়? 

ক. বিাো ক ঠিক ি াখ াট ত   খ. ম্য াট ্জাট িি ইো তাই 

গ. ে ায়াট িি ম্ ি ক্ষা কিটত   ঘ. বিাো ট কি প্যাট কজগুটলা ঠিক োট ে ি াখ ট ত 

উিি : 

স িংম্পক্ষপ্ত  প্র শ্ন 

1. প্র শ্ন: কাটি িং ইিটি কো্ ফি ট মে কী? 

উিি: 

2. প্র শ্ন: ওয় াম্পেিং বকায় াম্পলটি ফি ট মে কী? 

উিি: 

3. প্র শ্ন: বমজািট মন্ট বিম্পকিং ফি ট মে ম্পক? 

উিি: 

4. প্র শ্ন: বকায় াম্পলটি ফি ম্য াে ব্যে হাট ি ি কাি ্ কী? 

উিি: 

5. প্র শ্ন: বকায় াম্পলটি ফি ম্য াে ে াে াই বক্ গুরুত্ব পূণ ন? 

উিি: 
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উিি িত্র (Answer Key)-৩.১: বকায় াম্পলটি ফিম্যাে ব্য ে হাি কি ট ত িাি ট ে ্ । 

প্র ম্প েক্ষ ণ াথ ীট দি জন্য  ম্প ্টদ নে্া: - উি টিা ক্ত ই্ফ িটম ে্ ম্প েে িাে  ম্প্ট িি প্রশ্নগুট লাি উ িি ম্প লখু্ ।  

1. প্র শ্ন: বিাো ক ম্পেটল্প বকায় াম্প লটি ইিটি কেট ্ি প্র থ ম ধ াি বকা্টি? 

     ক. কা টি িং ইিটিকো্   খ . ি-ম্য াটেম্পিয় ালস্ ইিটিকে্ 

     গ. ওয়া ম্পেিং ইিট িকো্   ঘ. এন্ড লাই্ ইিটি কে্ 

     উিি :  খ . ি-ম্য াট েম্পিয়ালস্ ইিটি কে্ 

 

2. প্র শ্ন: ই্ লাই্ ইিটি কে্ কত% কমম্পপ্ল ে হ ট ত হয়?  

     ক.১ ০ -২০%   খ . ২০ -৩ ০ %   গ. ৩ ০ -৪ ০ %   ঘ. ৪ ০ -৫০% 

     উিি : ক.১ ০ -২০% 

 

3. প্র শ্ন: বকায় াম্পলটি ফি ট মে ম্প্ ধ না ি ণ কাি উি ি ম্প্ ে নি কট ি? 

     ক. বকায় াম্পলটি  ম্য াট্জাি   খ . ইিট িকে্ অ ম্পফসাি 

     গ. ে ায় াি       ঘ. গ া ট ম নন্টস মা ম্পলক 

      উিি :  গ. ে ায় াি   

 

4. প্র শ্ন: স্যাি ল ইিটি কে্ বক্ কি া হ য়?   

     ক. সময়  ে াঁিাট ্াি  জন্য                 খ . সম্পূ ণ ন লে ইিটি কে্ কি া ব্যয়  ে হুল 

     গ. ব্যয়  কমা ট্া ি জন্য    ঘ. উি ট িি  সেগুট লা 

উিি :  ঘ. উিট ি ি সেগুট লা  

 

5. প্র শ্ন: প্যাম্পক িং বকায় াম্পলটি বক্ বিক কি া হ য়? 

     ক. বি াো ক ঠিক ি াখ াট ত   খ . ম্য াট ্জাট িি  ইো তাই 

     গ. ে ায় াটি ি  ম্  ি ক্ষা কি ট ত     ঘ. বিা োট কি  প্যাট কজগুটলা ঠিক ো ট ে ি াখ ট ত 

     উিি :  ঘ. বিা োটকি প্যাট কজগুটলা ঠিক োটে িাখ ট ত 

 

স িংম্পক্ষপ্ত  প্র শ্ন 

1. প্র শ্ন: কাটি িং ইিটি কো্ ফি ট মে কী? 

উিি : কাটি িং ইিটি কো্ ফি ট মে কি া হয় ি ট ণ্যি  ত্রুটি ি  িম্পি মা্ কমাট ্াি  জন্য। 

2. প্র শ্ন: ওয় াম্পেিং ব কায় াম্পলটি ফি ট মে কী?  

উিি : ওয় াম্পেিং মা ্ ম্প্য় ন্ত্রণ ম্প্ম্পিত কি ট ত ওয় াম্পেিং বকায় াম্পলটি  ফিটমে ব্যে হাি  কি া হয়। 

3. প্র শ্ন: বমজাি ট মন্ট বিম্পকিং ফি ট মে কী? 

উিি: বতি ী বিাো ক ে ায় াট ি ি িা ম্পহদা অ নুর্ায় ী সঠিক মা টি উৎিা দ্ কিা হটয় ট ে ম্পক্া, বসো িট ণ্যি 

বমজাি ট মন্ট বিম্পকিং এি মাধ্যট ম ম্প্ম্পিত কি া হয়। বমজািট মন্ট বিম্পকিং ফি ট মে প্রম্পতটি ম্প্ ম্পদ নষ্ট বিাোট কি জন্য 

আলাদা হট য় থা ট ক । 

4. প্র শ্ন: বকায় াম্পলটি ফি ম্য াে ব্যে হ াট ি ি কাি ্ কী? 

উিি : বকায় াম্পলটি  ফিটমে ব্যে হাট ি ি সুম্পেধ া ম্প্ট ি উট েখ কিা হল - 
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▪ উৎ িা দট ্ি ওট য়ট স্ট্জ কটম র্ায় । 

▪ ব্যয় কম হয় এে িং সময় ও কম লাট গ । 

▪ ত্রুটি মুক্ত ি ণ্য উৎি াম্পদত হয় । অথ না ৎ ি ট ণ্য ত্রুটি ি িম্পিমা ্ কট ম র্ায় । 

▪ ে ায় াট ি ি িা ম্পহদা সঠিক োট ে পূি ণ হটে ম্পক্া, বসো বো ঝা র্ায় । 

▪ বিাো ট কি গুণগত মা্ েজায় থা ট ক। 

 

5. প্র শ্ন: বকায় াম্পলটি ফি ম্য াে ে াে াই বক্ গুরুত্ব পূণ ন? 

উিি : ইিটি কে্ দ্বাি া বিাো ক ম্পেটল্প উৎি াম্পদত বিাো ট কি গু্গ ত মা্ ম্প্ম্পিত কি া হয় ।  বিাো ট কি 

ইি ট ি কে্  প্র ম্পতটি  ম্পডিাে নট ম ন্ট এ আলা দা  আলা দা  ো ট ে হট য়  থ া ট ক এে িং তা  ম্প্ ম্পদ নষ্ট ম া ্ দন্ড  বমট ্  ি ট ল, র্া 

বকা য় া ম্পলটি  ফি ট মে ্ াট ম  ি ম্পি ম্পি ত।  ম্প্ ম্পদ নষ্ট ি র্ না টয় ি জন্য  ম্প্ ম্পদ নষ্ট বকা য় া ম্পলটি  ফি ট ম ে ে া ে া ই কি া  খু ে ই গুরুত্ব পূণ ন। 
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োি ম্প েে (Task Sheet)-৩.১: বকায়াম্পল টি ফিট মে ে্াক্ত করু্। 

     কাট জি  ধ ািস মুহ ঃ 

1. র্াস্ক অ নুর্ায় ী ম্পিম্পিই ম্প্ ে নাি ্ ও সিংগ্রহ করু্ ।  

2. ম্পিম্পিই িম্পি ধ া্ করু্।  

3. র্াস্ক অ নুর্ায় ী প্রট য়াজ্ীয় টুলস ও ম্য াট েম্পিয় ালস ম্প্ে না ি ্ ও সিংগ্রহ করু্ । 

4. ককায়াললটি ফরদমর্ সাংগ্রহ করূন। 

5. র্াস্ক অ নুর্ায় ী বকায় াম্পলটি ফি ট মট ে কী কী ম্পেষ য় থাকা প্রটয়াজ্ তা উট েখ করু্ ।  

6. ককায়াললটি ফরদমর্ শনাি করদন ত্রুটি র্থাকদল কী সমস্যার সৃলষ্ট্ হদত পাদর, ব্যাখ্যা করুন। 

7. কাট জি জায় গা গুম্পেটয় ি াখু্ । 

8. টুলস ও র্ন্ত্রিাম্পত ম্প্ ধ না ম্পি ত স্থা ট ্ ি াখু্ । 

 

ম্প িত্র ঃ বকায়াম্প লটি ফ িটমে  এি উদ াহিণ । 
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ব েম্পসম্পফটকে ্ ম্প েে (Specification Sheet) - ৩.১: বক ায়াম্প লটি ফিটমে ে ্াক্ত করু্। 

 

বকায় াম্প লটি ফ িটম ে ে্াক্ত কিাি েত ন 

১ ০ ০০  ম্পি স গ াট ম নন্টস ই্ টেকেট ্ ি জন্য  উ ি যুক্ত  বকা য় া ম্পলটি  ফি টম ে ে্া ক্ত  করু্ । 

 

প্র টয়া জ্ীয় ম্প িম্প িই  

ক্র ম্পমক ্ িং ম্পিম্পি ই ্া ম িম্পি মা ্ 

1.  এযাট প্রা ্ ১ টি 

2.  মা ে ১ টি 

3.  ি া ে ন ১ টি 

4.  িেম া ১ টি 

 

প্রট য়া জ্ীয় উি কিণ ও র্ন্ত্রি াম্প ত  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ক্র ম্পমক ্ িং প্রট য় াজ্ীয়  উ িকি ণ ও র্ন্ত্রিাম্পতি ্া ম িম্পি মা ্ 

1.  কলম ১ টি 

2.  বিম্পিল ১ টি 

3.  ইটি জাি ১ টি 

4.  খ াতা ১ টি 

5.  কস্কল ১টি 

6.  ি-ম্যাট েম্পিয় ালস্ বকায় াম্পলটি ফি ট মে ১টি 

7.  স্যাি ল বকায় াম্পলটি ফিট মে  ১টি 

8.  কাটি িং ইিটি কো্ বকায় াম্পলটি ফি ট মে ১টি 

9.  ওয় াম্পেিং ইিটি কো্ বকায় াম্পলটি ফি ট মে ১টি 

10.  প্যাম্পকিং বকায় াম্পলটি ফি ট মে ১টি 

11.  এন্ড লাই্ ইিটি কে্ বকায় াম্পলটি ফি টমে ১টি 

12.  ম্পফম্প্ম্পেিং বকায় াম্পলটি ফি ট মে  ১টি 
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োিম্প েে (Task Sheet)-৩.২: কাটজ ি িাম্পহদা অ নুর্ায়ী বকায়াম্পল টি ফিট মে ব্যে হাি করু্ ।  

কাট জি  ধ াি স মুহ  

1. র্াস্ক অ নুর্ায় ী ম্পিম্পিই ম্প্ ে নাি ্ ও সিংগ্রহ করু্ । 

2. ম্পিম্পিই িম্পি ধ া্ করু্। 

3. র্াস্ক অ নুর্ায় ী প্রট য়াজ্ীয় টুলস ও ম্য াট েম্পিয় ালস ম্প্ে না ি ্ ও সিংগ্রহ করু্ । 

4. র্াস্ক অ নুর্ায় ী বকায় াম্পলটি ফি ট মট ে ম্পক ম্পক ম্পেষয় থাকা প্রটয়াজ্ তা উট েখ করু্ । 

5. র্াস্ক অ নুর্ায় ী ককায়াললটি ফরদমর্ এর ব্যবহার ব্যাখ্যা করুন। 

6. কাট জি জায় গা গুম্পেটয় ি াখু্ । 

7. টুলস ও র্ন্ত্রিাম্পত ম্প্ ধ না ম্পি ত স্থা ট ্ ি াখু্ । 

 

          

 

ম্প িত্র : বকায়াম্প লটি ফিটম ে এি  উদাহিণ । 
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বেম্প সম্প ফটকে্ ম্পেে (Specification Sheet) ৩.২: কাটজ ি িাম্পহদা অ নুর্ায়ী বকায়াম্পল টি ফিট মে 

ব্য ে হাি করু্।  

কাট জ ি েত ন 

৫০ ০  ম্পি স প্যাট ন্টি  ফাই্াল ই্ট েকে্  কিটত হটে । 

প্র টয়া জ্ীয়  ম্পি ম্প িই  

ক্র ম্পমক ্ িং ম্পিম্পি ই ্া ম িম্পি মা ্ 

1.  এযাট প্রা ্ ১ টি 

2.  মা ে ১ টি 

3.  ি া ে ন ১ টি 

4.  িেম া ১ টি 

 

      প্রট য়াজ্ীয় উি কিণ ও র্ন্ত্রি াম্প ত  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ক্র ম্পমক ্ িং প্রট য় াজ্ীয়  উ িকি ণ ও র্ন্ত্রিা ম্পতি ্ াম িম্পি মা ্ 

1.  কলম ১ টি 

2.  বিম্পিল ১ টি 

3.  ইটি জাি ১ টি 

4.  খ াতা ১ টি 

5.  কস্কল ১টি 

6.  ি-ম্যাট েম্পিয় ালস্ বকায় াম্পলটি ফি ট মে ১টি 

7.  স্যাি ল বকায় াম্পলটি ফিট মে ১টি 

8.  কাটি িং ইিটি কো্ বকায় াম্পলটি ফি ট মে ১টি 

9.  ওয় াম্পেিং ইিটি কো্ বকায় াম্পলটি ফি ট মে ১টি 

10.  প্যাম্পকিং বকায় াম্পলটি ফি ট মে ১টি 

11.  এন্ড লাই্ ইিটি কে্ বকায় াম্পলটি ফি টমে ১টি 

12.  ম্পফম্প্ম্পেিং বকায় াম্পলটি ফি ট মে ১টি 
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দক্ষ তা ি র্ নাট ল াি্ া (Review of Competency) 

 

প্রলশক্ষণার্থীর জন্য লনদদশৃনা: প্রলশক্ষণার্থীর  লনদনাি দক্ষতা প্রমাণ করদত সক্ষম হদল লনদজই কমদৃক্ষতা মূল্যায়ন করদব 

এবাং সক্ষম হদল “হযাঁ” এবাং সক্ষমতা অলজৃত না হদল “না” কবাধক ঘদর টিকলেহ্ন লদন।   

কমদৃক্ষতা মূল্যায়দনর মানদন্ড  হযাঁ  না  

এট েটেেল বকায় াম্পলটি বলট েল ব্যাখ্যা কি া হটয় ট ে।   

এম্পকউএল ি া ে ন (AQL Chart) ষ্টয া ন্ড া ড ন অ নুর্ায় ী ে্া ক্ত কিা হট য়ট ে ।   

বক্রতাি িা ম্পহদা অ নুসাটি এম্পকউএল ি া ে ন (AQL Chart) ব্যে হাি কি া হট য় টে ।   

ইিটি কে্ প্রম্পক্রয় া ব্যাখ্যা করা হটয় ট ে ।   

ক্রয়  আট দে অ নুসাটি  প্যাম্পকিং ম্পলস্ট্ র্াি াই কি া হট য়ট ে।   

কা ট জি  ি া ম্পহদা  অ নু সা টি  কা টু ন্  ে াে া ই কি া হট য় টে ।   

এম্পকউ এল অ নু র্া য় ী গ া ট ম নন্টস ে া ে া ই কি া হট য় টে ।   

ফাই্া ল ইিট িকে্  কি া হট য় ট ে।    

ফা ই্ া ল ইি ট ি কে্  ম্পিট িা ে ন প্র স্তু ত কি া  হটয় ট ে।   

বকায় াম্পলটি  ফিম্য াে ে্ াক্ত কি া হটয় ট ে।   

বকায় াম্পলটি  ফিম্য াে ে াো ই এে িং সিংগ্রহ কি া হট য় ট ে।   

কাট জি  ি াম্পহদা অ নুর্ায় ী বকায় াম্পলটি  ফিম্যাে ব্যে হাি  কি া হটয় ট ে।   

 

আম্পম ( প্রম্পেক্ষণাথী)  এখ্ আমা ি  আনুষ্ঠ াম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়ন কি ট ত ম্প্ ট জটক প্র স্তু ত বোধ  কি ম্পে। 

 

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পি খ ঃ          প্রম্পেক্ষট কি  স্বাক্ষি  ও তাম্পি খ ঃ 
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লসলবএলএম প্র ণয়্ (Development of CBLM) 

 

‘ফাইনাল ইন্সদপকশন করা’ (অকুদপশন: ককায়াললটি কদরাল ম্যাদনজদমন্ট, কলদভল- ৪) শীষকৃ কলম্পদর্লন্স 

কবজি লালনাৃং ম্যাদর্লরয়াল (লসলবএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা সনদায়দনর লনলমত্ত জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ 

কর্তকৃ লসদমক লসদস্টম, ইলসএফ কনসালদর্লন্স এবাং লসদমক ইনলস্টটিউর্ অফ কর্কদনাদলালজ (দর্ৌর্থ উদযাগ 

প্রলতিান) এর সহায়তায় প্যাদকজ SD-9B (তালরে: ১৫ জানুয়ারী ২০২৪) প্রকদের অধীদন ২০২৪ সদনর আগস্ট 

মাদস প্রণয়ন করা হদয়দে।     

ক্র ম্প মক ্িং ্াম  ও ঠিকা ্া পদবী  কমাবাইল নাং ও ইদমইল 

০১ কমা: মলনরুজ্জামান বল খক 01731-953928 

০২ নারায়ন েন্দ্র োঁ সিাদক 01716-135626 

০৩ ইম্প ঞ্জ: বমা: জুটয়ল িািটেজ ককা-অলিদৃনর্র 01737-278906 

০৪ ‰mq` AvRnviæj nK ম্প িম্প েউয়াি 01711-047815 
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বি ফাট ি ি  

1. বকায়াম্প লটি কটর াল ম্যাট্জটম ন্ট – প্রাই ম প্রকাে্ী.  জয়দ্রত ইজািদাি। 

2. sermondo.com 

 

 


