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কম্পিিাইে 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ, 

প্রধা্মন্ত্রীি কার্ নালয় । 

১১-১২ তলা, ম্পেম্প্টয়াগ েে্  

ই-৬/ম্পে, আগািগাঁও, বেি-ই-োিংলা ্গি, ঢাকা-১২০৭ 

ইটমইল: ec@nsda.gov.bd 

ওটয়েসাইে: www.nsda.gov.bd 

ন্যাে্াল ম্পিলস বিাে নাল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ িক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম িম্পিেতন্  ো িম্পিমাজন্ কিটত িািটে ্া।  

এই ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত প্লাস্টিক ইনদজকশন মমাস্টডাং মমস্টশন অপাদরশন বলটেল-২ 

অকুটিেট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ করদত সক্ষম হদয়দে। এটত মপ্রািাকশদনর জন্য 

প্রস্তুস্টত মনওয়া ইউস্টনটটি (OU-LE-PIMMO-02-L2-V1) োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য ও কার্কৃ্রম 

সম্পন্নটেম্পেত হটয়টে 

ই্স্ট্রাকে্াল এম্পিম্পেটি ততম্পি কিাি বক্ষটে ম্পসম্পেএলএম বডটেলিাি/ম্পেক্ষক/প্রম্পেক্ষক/এটসসি এ ম্পসম্পেএলএমটিটক মূল 

বিফাটিি িটয়ন্ট ম্পহসাটে ব্যেহাি কিটে। এটি প্রম্পেক্ষাথী, প্রম্পেক্ষকটদি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটেষজ্ঞ প্রম্পেক্ষক/বিোজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ করদত সক্ষম হদয়দে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটেি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পেক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ প্লাস্টিক ইনদজকশন মমাস্টডাং মমস্টশন 

অপাদরশন বলটেল-২ বকাটস নি দক্ষতা ম্পেম্পিক প্রম্পেক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত িািটে।   

mailto:ec@nsda.gov.bd
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সক্ষমতাম্পেম্পিক ম্পেখ্ উিকিণ ব্যেহাি স্টনদদসৃ্টশকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পেক্ষণ উিকিণ ও প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পেক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। এই মম্পডউল সফলোটে বেষ কিটল আিম্প্ ইনদজকশন মমাস্টডাং মমস্টশন পস্টরচালনাি জন্য প্রদয়াজনীয় 

জ্ঞান, দক্ষতা ও মদনাভাব (দকএসএ) অজন্ কিটত িািটেন। এোড়াও এটা অনুসরণ কদর টুলস এবাং স্টিটিাংস ব্যবহার 

করা, মপ্রািাকশদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত করা, নতুন পদের জন্য মমস্টশন পরীক্ষামূলক চালনা করা, মমাড ও প্যারাস্টমটার 

মসট করা এবাং পরীক্ষামূলক চালনা সম্পাদন করদত িািটেন। একজ্ দক্ষ অপাদরটদরর জন্য মর্ প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও 

ইম্পতোচক মট্াোে প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে। 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পেখ্ফল অজনট্ি জন্য আি্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পেক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যে সিন্ন কিা বর্টত িাটি। েম্পণ নত ম্পেখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি িাোিাম্পে সিংম্পেষ্ট অনুেীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পেখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পেখ্ কার্ নক্রম" অিংেটি অনুসিণ কর। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পচিে, 

ইনিরদমশন স্টশট, কার্ নক্রম িে, ম্পেখ্ কার্ নক্রম, ম্পেখ্ফল এেিং উিিিটে পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি করদত সক্ষম হদয়দে। 

ম্প্ম্পদ নষ্ট িাটেি সাটথ সঠিক সহায়ক উিাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংেটি বদখটত হটে। এই ম্পেখ্ 

কার্ নক্রম অিংে মতামার সক্ষমতা অজন্ অনুেীলট্ি বিাডম্যাি ম্পহসাটে কাজ কটি। 

ইনিরদমশন স্টশটটি িড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা িাওয়া র্াটে। 

'ইনিরদমশন স্টশটটি' িড়া বেষ কটি 'টসলফ বচক েীে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ কর। ম্পেখ্ গাইটডি 

ইনিরদমশন স্টশটটি অনুসিণ কটি 'টসলফ বচক ম্পেে' সমাপ্ত কর। 'টসলফ বচক' েীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে 

ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি িে' বদখু্। 

জব শীদট ম্প্টদ নম্পেত ধাি অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ কর। এখাট্ই আিম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি িটথ 

মতামার ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত িািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িািিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ করদব ্া।  

এই ম্পেখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পেত সকল কাজ বেষ কিাি িি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আিম্প্ িিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উিযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বেটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বচকম্পলস্ট্ বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাে মতামার ম্প্টজি জন্য।  
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মম্পডউল কটন্টন্ট 

  

ইউ ও ম্পস ম্পেটিা্াম মপ্রািাকশদনর জন্য প্রস্তুস্টত নাও    

ইউ ও ম্পস বকাড OU-PS-PIMMO-01-L2-V1 

মম্পডউল স্টশদরানাম মপ্রািাকশদনর জন্য প্রস্তুত মনওয়া  

মম্পডউটলি েণ ন্ া উৎিাদট্ি জন্য প্রস্তুত কিাি জন্য প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্, দক্ষতা ও মট্াোে (বক 

এস এ) সিম্পকনত কাজগুটলা এই মটডটল অন্তর্ভ নক্ত কিা হটয়টে ।  

এদত OSH অনুসরণ, উৎিাদদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত করা, নতুন পদের 

পরীক্ষামূলক চালনা সঞ্চালন, উৎিাদন চাস্টলদয় র্াওয়ার প্রস্তুস্টত স্টনবত িািাি 

দক্ষতা অন্তর্ভকৃ্ত রদয়দে।  

 

্ম্পম্াল সময় ৪০ ঘন্টা  

ম্পেখ্ফল এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি িি প্রম্পেক্ষাথীিা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত 

িািটে্। 

1. OSH অনুসরণ করদত পারদব। 

2. মপ্রািাকশদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত করবত িািটে। 

3. নতুন পদের জন্য মমস্টশন পরীক্ষামূলক চালনা করদত পারদব। 

4. ধারাবাস্টহক উৎপাদদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত করদত পারদব। 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া: (Assessment Criteria) 

 

1. ব্যস্টক্তগত সুরক্ষামূলক সরঞ্জাম (PPE) সাংগ্রহ এবাং ব্যবহার করা হদয়দে 

2. মপশাগত স্টনরাপত্তা এবাং স্বাস্থ্য (ওএসএইচ) পর্দৃবক্ষণ এবাং রক্ষণাদবক্ষণ করা হদয়দে 

3. পে এবাং মমাড অনুর্ায়ী মমস্টশন স্টনবাৃচন  করা হদয়দে  

4. মমাড মমস্টশদন মসট করা হদয়দে 

5. মমাড/পে অনুর্ায়ী ইদজির সমন্বয় করা হদয়দে 

6. মমাড/পে অনুর্ায়ী মকার পুস্টলাং স্টসদিম সমন্বয় করা হদয়দে 

7. পে অনুর্ায়ী কাঁচামাল হপাদর মলাি করা হদয়দে 

8. পে অনুর্ায়ী প্যারাস্টমটার মসট করা হদয়দে 

9. ট্রায়াল রান সঞ্চালন করা হদয়দে  

10. পদের মেস্টসস্টিদকশন অনুর্ায়ী পে মচক করা হদয়দে 

11. পদের মাদনর মান পূরদণর জন্য সাংদশাধনমূলক ব্যবস্থ্া স্টনদত এবাং সুপারভাইজার দ্বারা স্টনস্টিত করা হদয়দে। 

12. মমস্টশন, মমাড এবাং উপকরণ পূববৃতী স্টশিট অপাদরটর মেদক মনওয়া হদয়দে  

13. SOP অনুর্ায়ী প্যরাস্টমটার মচক এবাং রক্ষণাদবক্ষণ করা হদয়দে 

14. QC প্রস্টক্রয়া চাট ৃপূববৃতী স্টশিট অপাদরটর মেদক মনওয়া হদয়দে 

15. স্টশিট উত্পাদন তথ্য সুপারভাইজার মেদক সাংগ্রহ করা হদয়দে  
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স্টশেনিল -১: OSH অনুসরণ করদত পারদব 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) সিংগ্রহ এেিং ব্যেহাি কিা হটয়টে 

2. বিোগত ম্প্িািিা এেিং স্বাস্থ্য (ওএসএইচ) ির্ নটেক্ষণ এেিং িক্ষণাটেক্ষণ 

কিা হটয়টে 

শত ৃও স্টরদসাস ৃ 1. প্রকৃত কম নটক্ষে অথো প্রম্পেক্ষণ িম্পিটেে 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস  

4. কাগজ, কলম, বিম্পিল ও িাোি 

5. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

6. ল্যািেি/বডক্সেি 

7. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজিি 

8. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

9. ম্পেদ্যযৎ সুম্পেধা/বজ্ািটেি 

স্টবষয়বস্তু 1. ব্যস্টক্তগত সুরক্ষামূলক সরঞ্জাম (PPE) 

▪ এদপ্রান 

▪ হযান্ড গ্লাভস 

▪ ইয়ারপ্লাগ 

▪ মাস্ক 

▪ মহয়ার মনট  

▪ স্টনরাপত্তা জুতা 

2. মপশাগত স্টনরাপত্তা এবাং স্বাস্থ্য (OSH)  

প্রস্টশক্ষণ পদ্ধস্টত 

 

1. আদলাচনা (Discussion) 

2. উপস্থ্াপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. স্টনদদসৃ্টশত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদজি ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাোোটাদনা (Brainstorming) 

9. বে্টডড (Blended) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধস্টত 

 

1. স্টলস্টেত পরীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌস্টেক প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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স্টশক্ষণ/প্রস্টশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) -১: OSH অনুসরণ 

 

এই স্টশেনিল অজৃদনর লদক্ষয স্টশেনিদল অন্তর্ভকৃ্ত স্টবষয়বস্তু এবাং পারিরম্যান্স ক্রাইদটস্টরয়া অজৃদনর জন্য স্টনম্নস্টলস্টেত 

কাজৃক্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বস্টণতৃ স্টরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার কর।  

 

স্টশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ/স্টবদশষ স্টনদদশৃনা 

(Resources/Special instructions) 
1. এই মস্টিউলটির ব্যবহার স্টনদদসৃ্টশকা 

অনুসরণ করদত হদব।  

1. স্টনদদশৃনা পড়ুন। 

2. ইনিরদমশন স্টশট পড়দত হদব। 2. ইনিরদমশন স্টশট ১ : OSH অনুসরণ 

3. মসলি মচদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান কর এবাং উত্তরপদত্রর সাদে 

স্টমস্টলদয় স্টনস্টিত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-দচক ম্পেে ১ -এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান কর।   

    উত্তরপত্র ১ -এর সাদে স্টনদজর উত্তর স্টমস্টলদয় স্টনস্টিত কর।  

4. জব/োি স্টশট ও মেস্টসস্টিদকশন স্টশট 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর। 

4. স্টনদম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদন কর 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

4 

 

ইনিরদমশন স্টশট (Information Sheet) ১: OSH অনুসরণ 

স্টশেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় স্টশক্ষােীগণ-  

 

১.1 ব্যস্টক্তগত সুরক্ষামূলক সরঞ্জাম (PPE) সাংগ্রহ এবাং ব্যবহার করদত পারদব  

১.2 মপশাগত স্টনরাপত্তা এবাং স্বাস্থ্য (ওএসএইচ) পর্দৃবক্ষণ এবাং রক্ষণাদবক্ষণ করদত পারদব  

 

 

চিষয়িস্তু (Content) : প্লাচিক পণ্য উৎপাদনের প্রস্তুচি (Prepare for Production) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  প্লাম্পস্ট্ক িণ্য উৎিাদট্ি  পূটে ন প্রথটমই আমিা জা্টো,   প্লাম্পস্ট্ক ম্পক ? 

 

প্লাম্পস্ট্ক এম্ েস্তু র্া ম্পসটেটিক ো আধা ম্পস্টথটিক তজে বর্ৌগ দ্বািা ততম্পি। ্ম্ীয়তাি জন্য 

এটিটক গম্পলময় েক্ত ম্পজম্প্টসি মটে ঢালা র্ায়। 
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ম্প্টচি ফযািম্পিটি মদেদত বকম্ লাগটে? 

 

 

 

হযাঁ,  

এটি একটি কমপ্লাময়ি ম্পিম্পেম্পস ফযািম্পি, বর্খাট্ ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম ম্পিম্পিই (PPE) 

পুটিাপুম্পি ব্যেহাি হয়। উৎিাদট্ি প্রস্তুম্পতি প্রথম ধািই হল ম্পিম্পিই (PPE-personal 

protective Equipment) িম্পিধা্ কিা। এদদরদক পাদসাৃনাল মপ্রাদটস্টিভ ইকুইপদমন্ট বা 

সিংটক্ষটি ম্পিম্পিই (PPE) েটল । ইহা এম্ এক ধরদনর ইকুইিটমন্ট র্া কম নস্থ্টলি দ্যঘ নে্া এেিং 

অসুস্থ্তা কমাটত সাহায্য কটি। 

 

ব্যস্টক্তগত সুরক্ষামূলক সরঞ্জাম (PPE) সাংগ্রহ :  

প্লাম্পস্ট্ক িণ্য  উৎিাদ্  িম্পিকল্প্া কিাি  িাোিাম্পে  আমিা ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা মুলক  সিঞ্জাম (PPE) 

সিংগ্রটহি  িম্পিকল্প্া কিে।  এটক্ষটে ম্প্ম্নম্পলম্পখত  ম্পেষয়গুটলা ম্পেটেচ্ায়  আ্টো।  

  বর্ম্ :              

▪ কািখা্ায় কতটি ইউম্প্ে িটয়টে  

▪ প্রম্পতটি ইউম্প্টে ম্পক ধিট্ি কাজ সিন্ন হয়  

▪ প্রম্পতটি ইউম্প্ে এ ম্পক ম্পক ধিট্ি  এেিং কয়টি কটি  ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম  প্রটয়াজ্ হটে 

▪ প্রম্পতটি ইউম্প্ে এ কতজ্ কটি  েম্পমক কাজ কটি্  

 

এোটে এম্ একটি তাম্পলকা প্রণর়্্ কিটত হটে  বর্খাট্  ম্পেম্পেন্ন ইউম্প্টেি  েম্পমক বেটদ  তাটদি  প্রটর়্াজ্ীর়্  

ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম  এি একটি  তাম্পলকা  থাকটে।   উৎিাদ্  িম্পিকল্প্াি িাোিাম্পে  এই  তাম্পলকাও 

আমিা  কািখা্াি মাম্পলকিক্ষটক  অথো   উর্ধ্নত্  কর্তনিক্ষটক  প্রদা্ কম্পিে  এেিং  সিংগ্রটহি  সুব্যেস্থ্া 

কম্পিে। 
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1.1 ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

একটি প্লাম্পস্ট্ক ম্যানুফযাকচাম্পিিং প্লাটন্ট ম্পেম্পেন্ন িকম বমম্পে্াম্পিি সমাহাি বদখা র্ায়, ফটল বসখাট্ ম্পেম্পেন্ন 

বমাল্ড এি সমাহাি ঘটে। কখট্া বমাল্ড ম্পডস্ট্াে ন ো কখট্া বমম্পে্ ম্পডস্ট্াে ন এি কািটণ ওয়াকনেি এি 

প্রময়াজ্ হয়। প্রম্পতম্প্য়ত ম্পেম্পেন্ন িকম বমম্পে্ ও টুলস এি প্রময়াজ্ হয় । প্লাম্পস্ট্ক বমাম্পল্ডিং বমম্পে্ 

হাইটরাম্পলক অময়ল এি সাহাটয্য চটল অথো বমাল্ড এ লুম্পিটকটিিং ো ম্পগ্রম্পজিং এি প্র ময়াজ্ হয় । 

 

প্লাম্পস্ট্ক িণ্য ততম্পি কিটত ওময়ল কুম্পলিং ো বমাল্ড কুম্পলিংএি জন্য িাম্প্ি প্রময়াজ্ হয় সুতিািং বমটে কখট্া 

ততলাক্ত ো কখট্া িাম্প্যুক্ত থাকটত িাটি আি বমম্পেট্ ো বমাল্ড িাম্প্িং অেস্থ্ায় ম্পডস্ট্াে ন থাকাি কািটণ 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ম্পচটে প্রদম্পে নত  সে েম্পেি 

েস্তু গুম্পল ব্যম্পক্তগত সুিক্ষাি 

িক্ষাকেচ। (PPE-

Personal 

Protective 

Equipment) 

 

 

   

এই সমস্ত েস্তু গুম্পল 

ব্যস্টক্তগত সুরক্ষামূলক 

সরঞ্জাম (PPE) এি ্াম 

র্াহা আমাটদি উৎিাদট্ি 

সময় প্রটর়্াজ্ । 
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ো এডজাস্ট্টমন্ট কিাি কািটণ ম্পকছু ম্পিটিয়াি কিটতই হয় র্াি জন্য ম্প্টজটদি অজাটন্তই অট্ক সময় 

অট্ক ম্পচিস ো টুল বমটেটত িমড় থাকটত িাটি ো গম্পলত প্লাম্পস্ট্ক ম্পিমুে কিাি সময় অথো ম্পহটিিং 

ব্যাটিল অম্পতম্পিক্ত বেিাটিচাি এি কািটণ গ্যাটসি সৃম্পষ্ট হয় । বসই অেস্থ্াটতও অট্ক সময় 

অসােধা্তােেত গম্পলত প্লাম্পস্ট্ক ই্টজকে্ ব্যাটিটলি মুখ ম্পদময় োম্পহটি তীি আকাটি েস্টড়দয় িড়বত 

বদখা র্ায় । এটত সিংম্পিষ্ট অিাটিেি, সহকাম্পি, সুিািোইজাি অথো ইম্পঞ্জম্প্য়ািটদি আহত হওয়াি সমূহ 

সম্ভাে্া থাটক । 

 

উিটি ম্পলম্পখত ম্পেষয়গুম্পল ম্পেটেচ্া কটি ম্পিম্পিই (PPE) ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম ব্যেহাটিি প্রম্পত 

আন্তজনাম্পতক  েম্পমক  সিংস্থ্া (International Labour Organisation-ILO) ম্পেটেষ 

ম্প্টদ নে্া জাম্পি কম্পিয়াবে । র্াি জন্য আমিা এখ্ ম্পিম্পিই ইকুইিটমন্ট সম্বটে জা্টো । 

 

এটপ্রা্ (Apron) 

এই বিাোক  ব্যম্পক্তটক  ও ব্যম্পক্তি  বিাোকটক কািখা্াি  ধুটলাোম্পল, ময়লা, ম্পগ্রজ, হাইরম্পলক 

অটয়ল, গম্পলত প্লাম্পস্ট্ক  ইতযাম্পদ ম্পেম্পেন্ন অিদ্রব্য, ব্ািংিা হটত িক্ষা কটি। ইহা ম্পচটেি ন্যায় িম্পিধা্ 

কটি বমম্পে্ ো ওয়াকনেটি  বর্ বকাট্া কাজ কম্পিটত হয়। বর্খাট্ই কাজ কিা বহাক ্া বক্, 

ম্প্টজি িম্পিধাট্ি বিাোক, বর্ বিাোক িম্পিধা্ কটি ফযািম্পি হটত োম্পহটি র্াওয়া র্ায়, বস 

বিাোক িম্পিষ্কাি থাটক কািণ বমম্পে্, বমাল্ড ো ওয়াকনেটি কাজ কিটত ময়লা ম্পগ্রজ ো ধুটলা োম্পল 

জবে (Job) বলটগ থাটক র্া বথটক আমাটদি েিীটি ম্প্টজি অজাটন্ত বসই ময়লা বলটগ র্ায়, 

বসটক্ষটে এটপ্রা্ আমাটদি প্রাতযম্পহক বিাোক বক িক্ষা কটি । 

 

  

                                এটপ্রা্ (Apron) 

 

হযান্ড গ্লাভস (Hand Gloves) 

প্লাম্পস্ট্ক ইন্ডাম্পস্ট্রটত আমিা দ্যই ধিট্ি হযান্ড গ্লােস ব্যেহাি কম্পি । এক ধিট্ি চামড়াি ততম্পি, বসটি 

ওময়ম্পল্ডিং এি বক্ষটে আি এক ধিট্ি কে্ সুতাি ততম্পি । সাধািণ মাট্ি চামড়াি ততম্পি হযান্ড গ্লােস 
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ওময়ম্পল্ডিং এি কাটজ ব্যেহাি হয়। কািণ এ জেটি গিম থাটক এেিং ইটলকটরাটডি সিংস্পটে ন থাকায় 

জটে ম্পেদ্যযৎ ো ইটলকর্ প্রোম্পহত হয় । িক্ষান্তটি বর্ সমস্ত জে  শুরুটতই গিম থাটক এ বথটক সুিক্ষাি 

জন্য এই কাজে কে্ সুতাি ততম্পি হযান্ড গ্লােস আমিা ব্যেহাি কম্পি । সাধািণত উৎিাদ্কৃত গিম 

িণ্য ধিটত অথো 

 

 
 

চামড়াি তিী হাত বমাজা কে্ সুতা ততম্পি হাত বমাজা 

 

বমম্পে্ ো বমাটল্ডি বোেখাটো ম্পিটিয়াম্পিিং এি সময় ইকুইিটমন্ট ো িাে নস ধটি িাখটত এটত হাটতি 

আঙ্গুল বোে খাটো আঘাত হটত অক্ষত থাটক ।  

 

ইয়ারপ্লাগ (Ear Plug) / সাউন্ড প্রুফ বহডটফা্ (Sound proof head phone)              

বমম্পেট্ি অম্পতম্পিক্ত েব্দ বথটক অিাটিেি ো সহকািী ো সুিািোইজাি ো ইম্পঞ্জম্প্য়াি সিংম্পিষ্ট সকটল 

এই তীি আওয়াজ বথটক ম্প্টজটক িক্ষা কিাি জন্য এয়াি প্লাগ দ্যই কাট্ ব্যেহাি কটি । প্লাম্পস্ট্ক  

কািখা্ার়্ েব্দ উৎিাদ্কািী ম্পেটেষ বমম্পেট্ি মটে িময়বে। বর্ম্- সাধািণ ম্পমকচাি বমম্পে্, হে 

এন্ড কুল ম্পমকচাি বমম্পে্, ক্রাোি বমম্পে্, িালোিাইজাি বমম্পে্ অন্যতম । 

 

  

সাউন্ড প্রুফ বহডটফা্ (Sound proof head 

phone) 

ইয়ারপ্লাগ (Ear Plug) 
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মাস্ক (Industrial Mask) 

 

আমিা সচিাচি দ্যই ধিট্ি মাস্ক োজাটি বদখটত িাই একটি বমম্পডটকটল ব্যেহাি জন্য আটিকটি ম্পেল্প 

প্রম্পতষ্ঠাট্ ব্যেহাটিি জন্য । 

 

বমম্পডটকল মাস্কগুম্পল মূলত ম্পডসটিাটজেল (Disposible) হয়। র্াহা একোি ব্যেহাটিি জন্য 

অটরািচাটিি সময়, বকা্ অ্াক্রম বিাগী  মাক্স িিা  ব্যম্পক্ত কর্তনক প্রশ্বাস হইটত োম্পহি হওর়্া বিাগ জীোণু 

দ্বািা  হাসিাতাটলি বেটড  োম্পর়্ত বকা্ বিাগীি  আক্রান্ত হওর়্া সম্ভে্া  হটত িক্ষা কেচ ম্পহটসটে ম্পডজাই্ 

কিা হময়বে। এখাট্ বর্ শ্বাস বফলটে্ তাি শ্বাসটক ম্পফিাি কিাি জন্য ম্পডজাই্ কটি ততম্পি কিা হময়বে। 

ম্পচম্পকৎসাি বক্ষটে ম্পেটেষ কটি একটি অিাটিটিিং ম্পথময়োটি, বিাগী দ্যঘ নে্াক্রটম দূম্পষত ্া হয় ঝ ুঁম্পক এড়াবত, 

বকা্ অসুস্থ্ ব্যম্পক্ত কাম্পে ো হাঁম্পচ ম্পদটল দূষণ ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত ইতযাম্পদ প্রম্পতটিাধ কিায় বমম্পডটকল মাটিি 

মূল উটেশ্য । 

িাোিাম্পে ম্পেল্প প্রম্পতষ্ঠাট্ ব্যেহাি কিাি জন্য বর্ মাি  আমিা ব্যেহাি কম্পি তাহা এম্ োটে ম্পডজাই্ 

কিা হময়বে র্া আিম্প্ োম্পহি বথটক বর্ শ্বাস ম্প্টে্ তা ম্পফিাি কিাি জন্য । ম্পেল্প ো ইন্ডাম্পস্ট্রি বলাটি 

ো িাস্তাঘাটে অসিংখ্য ধূম্পলকণা থাটক ো প্লাম্পস্ট্ক ডাস্ট্ ম্যাোম্পিয়াবলি ক্ষুদ্রাম্পত ক্ষুদ্র  কণা র্া োতাটস র্েতে 

উমড় বেড়ায় এই সমস্ত ধূম্পলকণা ো প্লাম্পস্ট্ক কণা হটত েম্পমকটদি ো ইম্পঞ্জম্প্য়ািটদি ো সিংম্পিষ্ট সকলটক 

িক্ষা কিাই এই মাি এি মূল উটেশ্য । আি ইহাই ইন্ডাম্পস্ট্রয়াল মাি । 

P2 ো N95 বগ্রি যুক্ত মাস্কগুম্পল র্া সাধািণত ম্পেটল্প ব্যেহৃত হয় তা িম্পিধা্কািীি মুটখি কাোকাম্পে 

ম্পফে কিাি জন্য ম্পডজাই্ কিা হময়বে এেিং িম্পিধা্কািী বর্ োতাটস শ্বাস ব্য় তাটত বর্ ধূম্পলকণা থাটক 

তাি আয়ত্ র্ত, তাি বথটক এই মাি এি ম্পেদ্র 95% বোে (0.3 মাইটক্রাট্ি কম)। ফটল কািখা্াস্থ্য  

প্রার়্ সে ধিট্ি ধূম্পলকণা  এটত  ম্পফিাি কটি । 

 

এখাট্ উটেখ কিা আেশ্যক বর্, র্ম্পদ আমিা ইন্ডাম্পস্ট্রয়াল মাি এি ব্যেস্থ্া কিটত ্া িাম্পি তটে আিাতত 

বমম্পডটকল মাি ব্যেহাি কিা োটলা । বসটক্ষটে বর্টহতু বমম্পডটকল মাটিি ম্পেতটিি বলয়াি সূক্ষ্ম থাটক 

োইটিি বচময়, তাই এটি ইন্ডাম্পস্ট্রয়াল এি বক্ষটে উটিা কটি ব্যেহাি কিা বর্টত িাটি  । 
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বমম্পডটকল মাি ইন্ডাম্পস্ট্রয়াল মাস্ক 

 

 

 

মহয়ার মনট  (Hair Net) 

 

ইহা মূলত েটি িড়া চুল ো দাস্টড় স্খম্পলত হময় িড়া হটত িক্ষা কিায় এই বহয়াি ব্টেি মূল উটেশ্য । এটি 

সাধািণত খাদ্য ম্পেটল্প ব্যেহৃত হয় বর্টহতু স্বাস্থ্য ম্পেম্পধ এেিং খাদ্য সুিক্ষা এই ম্পেটল্পি েীষ ন অগ্রাম্পধকাি । 

প্লাম্পস্ট্ক ইন্ডাম্পস্ট্রটত প্লাম্পস্ট্ক ম্পদময় খাদ্যদ্রব্য েহ্কািী সিঞ্জাম খাোি প্যাটকম্পজিং ো বিম্পডটমড থালা োস্ 

ো স্যাম্প্োইজাি িাখাি জন্য িাে ততম্পি কিা হয় । তাই ফুড বসফটি স্ট্যান্ডাড ন এেিং খাদ্য ম্পেটল্পি 

বিোদািটদি মটত, দাস্টড় ও চুটলি জাল / ব্ে পুরুষ ও মম্পহলা উেয় বক্ষটে বহয়াি ব্ে ো মুটখাে 

ব্যেহাটিি প্রময়াজ্ । 

 

  

বহয়াি ব্ে (মম্পহলা) বহয়াি ব্ে (পুরুষ) 
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মসিটি সু’ (safety shoe) 

 

 

 

 

 

 

 

মসিটি সু’ মূলত িাময়ি িাতা ও েিীিটক 

সুিক্ষা প্রদা্ কটি।  

 

 

মসিটি সু’ মূলত িাময়ি িাতা ও েিীিটক সুিক্ষা প্রদা্ কটি।  

 

ম্প্টম্ন সুিক্ষাি ম্পেষয়গুম্পল ধািাোম্পহকোটে বদওয়া হইল 

▪ িত্ ও উড়ন্ত েস্তু বথটক িক্ষা কটি । 

▪ কািখা্াি বমটেটত িমড় থাকা ো যুক্ত থাকা বকা্ ধািাটলা েস্তুি আঘাত হটত িক্ষা কটি । 

▪ বকা্ ম্পকছু হটত িা কাো এম্ো হটত িক্ষা কটিা বমটেটত িমড় থাকা বকা্ জীেন্ত তেদ্যযম্পতক তাটিি 

েখ (Shocked) হটত িক্ষা কটি । 

▪ প্লাম্পস্ট্ক ফযািম্পি বমটে অট্ক সময় হাইটরাম্পলক বতটলি ম্পচেম্পচটে অেস্থ্া থাটক বস অেস্থ্া বথটক ম্পিি 

হওয়া বথটক িক্ষা কটি । 

▪ বর্ বকাট্া কািটণ বলাটি আগু্ ো আগুট্ি মত বকা্ গিম ধাতে টুকিা থাকটল িা বক বিাড়া হটত 

িক্ষা কটি। 

▪ আমিা জাম্প্ েম্পমকটদি দীঘ ন সময় বপ্রাডাকেট্ি কাটে দাঁস্টড়দয় থাকটত হয় বসটক্ষটে িাময়ি বিম্পে 

গুম্পলি িাোিাম্পে, ম্পিে এেিং েিীটিি অন্যান্য অিংেগুম্পল ক্লান্ত হময় িমড় ম্পকন্তু বসফটি সু িড়া থাকটল 

মানুষটক এই কষ্ট হটত আিামদায়ক অেস্থ্াট্ ম্প্ময় বর্টত সাহায্য কটি । 
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ওময়ম্পল্ডিং বহলটমে (Welding Helmet) 

 

 

এটিটক এক কথায় মাথাি িক্ষাকেচ 

(Head protector) েলা বর্টত 

িাটি । ইহা মাথায় িম্পিধা্ কটি ওময়ম্পল্ডিং 

কিটল বচাখ, মুখ, ঘাি বক লযাে ো্ ন, 

অম্পতটেগুম্প্ আটলা (UV ray), 

ই্ফ্রাটিড আটলা(Infrared light), 

এেিং তাি বথটক িক্ষা কটি । বেম্পেিোগ 

ওময়ম্পল্ডিং বহলটমটে বলি বশ্বত ্াটম একটি 

ম্পফিাি ম্পদময় আোম্পদত একটি জা্ালা 

থাটক র্াি মােটম ওময়ল্ডাি কাজ কিাি 

সময় জে বক বদখটত িায় । 

 

ম্প্িািদ চেমা (Safety goggles) 

ইহা মূলত বচাখটক ম্প্িািদ িাটখ। প্লাম্পস্ট্ক ইন্ডাম্পস্ট্রটত ম্পহটিিং ব্যাটিল হটত গম্পলত ি বমটেম্পিয়াল (Raw 

Material) বক িাম্পজন্ (Purging) কম্পিটত হোৎ গম্পলত প্লাম্পস্ট্ক চাম্পিম্পদটক সটেটগ ে স্টড়দয় িমড় 

বসটক্ষটে এই চেমা বচাখটক িক্ষা কটি । ধাতে বকা্ জে বক মসৃণ কম্পিটত হযান্ড গ্রযাম্পন্ডিং ব্যেহাটিি সময়, 

ওময়বস্ট্জ িণ্য ক্রাম্পেিং বমম্পেট্ ক্রাে কম্পিটত এই চেমাি ম্পেকল্প ব্ই । 

 

 

 

 

                    ম্প্িািদ চেমা (Safety goggles) 
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কািমড়ি কযাি (Cotton Hat) 

 

 প্লাম্পস্ট্ক ইন্ডাম্পস্ট্র গুটলাটত এই কে্ 

কযাি িম্পিধা্ কটি কাজ কিটল ম্প্টজি 

অজাটন্ত অসােধা্তায় বমম্পেট্ি 

বোেখাটো ম্পেম্পেন্ন অিংটেি সটে বর্ 

ধাক্কা লাটগ তা বথটক মাথাটক িক্ষা কিা 

র্ায় । এম্ম্পক এটি উড়ন্ত বকা্ েস্তু 

হটতও মাথাটক আিংম্পেক িক্ষা কিটত 

সাহায্য কটি । ইহা িম্পিধা্ কটি কাজ 

কম্পিটল আত্ম প্রতযয়ী ম্পহটসটে ম্প্টজটক 

মট্ হয় । 

1.2 মপশাগত স্টনরাপত্তা এবাং স্বাস্থ্য (OSH) 

বিোগত ম্প্িািিা এেিং স্বাস্থ্য” সিংটক্ষটি এটক ও এস এইচ (OSH) েটল। একজ্ েম্পমটকি িাম্পিিাম্পশ্বনক 

অসােধা্তা অথো িম্পিটেেগত কািটণ ম্প্িািিা ম্পেম্পিত হটত িাটি ইহাি সটে সিকন বিটখ েিীি ো 

স্বাটস্থ্যি অে্ম্পত হটত িাটি এ ম্পেষয়গুম্পল কমাট্াি লটক্ষয সতকনতা মূলক   ব্যেস্থ্া গ্রহণই এি মূল উটেশ্য। 

বিোগত স্বাস্থ্য এেিং ম্প্িািিা (Occupational security & Health-OSH), বিোগত ম্প্িািিা 

এেিং স্বাস্থ্য বক েম্পমকটদি শৃঙ্খলাি সটে একাত্মতা কটি এটিও একটি শৃঙ্খলা ম্পহটসটে ম্পচম্পিত কিা হয় । 

র্া কাটজি সটে সিম্পকনত আঘাত এেিং বিাগ প্রম্পতটিাটধি িাোিাম্পে েম্পমকটদি স্বাটস্থ্যি সুিক্ষাি ব্যািাটি 

কাজ কটি । 
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ঢাকা চকোজাি (কমল োগ) প্লাম্পস্ট্ক ফযািম্পি 

 

ও এস এইচ (OSH) এই প্রম্পতষ্ঠা্ ম্প্টজটদি প্রচাটিি িাোিাম্পে েম্পমকটদি কাটজি অেস্থ্া এেিং িম্পিটেে 

উন্নম্পতি লটক্ষয ম্পেশ্বব্যািী িম্পিটেটেি উন্নম্পতটত অেদা্ বিটখ চটলটে । 
 

ির্ নটেক্ষণ (Observation) 

 

আমাটদি বদটেি প্লাম্পস্ট্ক ম্পেল্প অফুিন্ত চযাটলটঞ্জি মুটখামুম্পখ অেস্থ্াট্ িময়বে । 

বর্ম্ঃ অিম্পিকম্পল্পত স্থ্া্গুম্পলটত বোে আকাটিি অেকাোটমা ততম্পি কটি প্লাম্পস্ট্ক িণ্য উৎিাদ্। ইহাি 

িম্পিচাল্া অতযন্ত ম্প্ম্নমাট্ি হাওয়াই এেিং কমীটদি প্রাথম্পমক ির্ নায় ম্পকছু ্তু্ ম্পকছু জটিল পুিট্া 

র্ন্ত্রিাম্পতি উিি এটদি ম্প্ে নি হওয়াি কািটণ অহিহ দ্যঘ নে্া ঘোি আেঙ্কা বথটক র্ায় । এতদসটত্বও স্বল্প 

িম্পিসটি অম্পতম্পিক্ত োটে প্লাম্পস্ট্ক ি বমোম্পিয়াল এি গুদামজাত, িাসায়ম্প্ক িদাটথ নি গুদামজাত, তেদ্যযম্পতক 

কযােটলি অিম্পিকম্পল্পত ওয়াম্পিিং, ম্প্িািিাি সিঞ্জাম বর্ম্ঃ ফায়াি ইম্পস্ট্িংগুইসাি এি অোে ো স্বল্পতা 

িম্পিটেেটক ঘুমন্ত আটেয়ম্পগম্পিি সটে তুল্ীর়্ অেস্থ্ার়্ িাম্পখর়্াটে ো তুল্া কিা র্াইটত িাটি । 

 

এ বথটক িম্পিো্ িাইটত ফযািম্পি ির্ নাময়, মাম্পলক ির্ নাময় মা্ম্পসক উন্নয়ব্ি মােটম ম্প্িািিা উটদ্যাটগি 

সাটথ আইম্প্ োেোধকতা একম্পেত কটি এই বসিটিি সামম্পগ্রক বিোগত ম্প্িািিা এেিং স্বাস্থ্য-OSH 

প্রস্তুম্পতটক উন্নত কিা র্াইটত িাটি।  
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    প্লাচিক ইন্ডাচি, পুরািে ঢাকা, িকিাজার এলাকা (5 ঘন্টা আগুে জলার পনরর চিত্র) 

 

িক্ষণাটেক্ষণ (Maintenance) 

আমিা ইম্পতপূটে ন ির্ নটেক্ষটণ বদটখম্পে েম্পমকিা ্া্াম্পেধ ঝ ুঁম্পকি সম্মুখী্ হয়। তাি মটে িময়বে কাটজি 

অস্বাস্থ্যকি িম্পিটেে, পুিট্া বমম্পে্ হটত দ্যঘ নে্া ঘোি আেঙ্কা, ম্পেিদজ্ক িাসায়ম্প্ক উিকিটণি 

এক্সটিাজাি, তেদ্যযম্পতক কযােটলি র্েতে েড়ােস্টড় প্রভৃম্পত ম্পেিদ গুম্পল গুরুতি আঘাটতি কািণ এম্ ম্পক 

এখাট্ বিাড়া, কাো এেিং শ্বাসকটষ্টি সমস্যা বদখা ম্পদটত িাটি। উিটিাক্ত কািটণ বকা্ দ্যঘ নে্া বদখা ম্পদটল 

উৎিাদ্েীলতা হ্রাস িায় এেিং মাম্পলকিটক্ষি েম্পধ নত স্বাস্থ্যটসো খিটচি মােটম ব্যেসাি আম্পথ নক ম্পদক 

উটেখটর্াগ্যোটে ক্ষম্পতগ্রস্ত হয়। 

তাই ম্প্িািদ কাটজি িম্পিটেে ম্প্ম্পিত কিাি জন্য এই সম্ভাব্য ম্পেিদ বথটক কমীটদি িক্ষা কম্পিটত প্লাম্পস্ট্ক 

উৎিাদ্কািী প্রম্পতষ্ঠা্গুম্পলটক সম্পক্রয় িদটক্ষি গ্রহণ কিটত হটে। এি মটে িময়বে ম্প্িািিা প্রটোকল 

এেিং প্রম্পেক্ষণ কম নসূম্পচ োস্তোয়্।  দ্যঘ নে্া ও আঘাটতি ঝ ুঁম্পক কমাটত ম্পডজাই্ কিা র্ন্ত্রিাম্পত ও প্রযুম্পক্তটত 

ম্পেম্প্ময়াগ কিা। 

এটি কিাি মােটম বকািাম্প্গুম্পল তাটদি কমীটদি িক্ষা কিটত িাটি এেিং কম নটক্ষটে দ্যঘ নে্া এেিং 

আঘাটতি সাটথ যুক্ত খিচ কম্পমময় তাটদি ব্যেসাস্টয়ক উন্নম্পতসাধ্ কিটত িাটি। 
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মসলি মচক (Self-Check)- ১:  OSH অনুসরণ 

 

 

প্রস্টশক্ষণােীদদর জন্য স্টনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনিরদমশন শীট পাঠ কদর স্টনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর 

স্টলখুন- 

 

অস্টত সাংস্টক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম েম্পলটত ম্পক বুে?   

2. ম্পিম্পিই এি অন্যতম ম্পকছু ইকুইিটমন্ট এি ্াম ম্পলখ? 

3. মাটিি (Mask) কাজ ম্পক? 

4. ম্প্িািিা জুতাি ো বসফটি সু এি কাজ ম্পক? 

5. ম্প্িািদ চেমাি কাজ ম্পক? 

6. এটপ্রা্ এি কাজ ম্পক? 

7. ওময়ম্পল্ডিং এি সময় বক্ আমিা ওময়ম্পল্ডিং বহলটমে ব্যেহাি কিে? 

8. বিোগত ম্প্িািিা ও স্বাস্থ্য (OSH) েম্পলটত ম্পক বুে? 

9. ির্ নটেক্ষটণ (Observation) আমিা ম্পক ম্পেক্ষা লাে কিলাম? 

10. িক্ষণাটেক্ষটণি (Maintenance) মােটম আমিা ম্পক ম্পেক্ষা লাে কিলাম? 
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উত্তরপত্র (Answer Key)-১: OSH অনুসরণ 

 

1. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম েম্পলটত ম্পক বুে?  

উত্তর:   ইহাটক সিংটক্ষটি ম্পিম্পিই (PPE) েটল। ইহা এম্ এক ইকুইিটমন্ট র্াি প্রোটে কম নস্থ্টলি দ্যঘ নে্া এেিং 

অসুস্থ্তা কমাটত সাহায্য কটি ।  

2. ম্পিম্পিই এি অন্যতম ম্পকছু ইকুইিটমন্ট এি ্াম ম্পলখ? 

       উত্তর:  এটপ্রা্, ফুে ওয়াি ো জুতা, হযান্ড গ্লােস, বসফটি গ্লাস, মাি ইতযাম্পদ। 

3. মাবিি (Mask) কাজ ম্পক? 

       উত্তর:  মাি এি কাজ মূলত োতাটসি ধূম্পলকণা প্লাম্পস্ট্ক ি বমটেম্পিয়াল এি ক্া হটত আমাটদি ম্প্ঃশ্বাস বক িক্ষা 

কিা। 

4. ম্প্িািিা জুতাি ো বসফটি সু এি কাজ ম্পক? 

       উত্তর:  ফযািম্পিি বলাটি ম্প্িািিা জুতা ব্যেহাি কম্পিটল বমটেটত িমড় থাকা বকা্ ধাতে িদাটথ নি আঘাত ো 

ততলাক্ত বমটে বত িত্ বেকাটত েিীিটক িক্ষা কটি িাোিাম্পে দীঘ নক্ষণ দাঁস্টড়দয় কাজ কিটত সহায়তা কটি। 

5. ম্প্িািদ চেমাি কাজ ম্পক? 

      উত্তর:   ম্প্িািদ চেমা আমাটদি জন্য খুেই উিকািী ইকুইিটমন্ট। বচাখটক িক্ষা কিটত এি ম্পেকল্প ব্ই, গ্রাইম্পন্ডিং, 

ক্রাম্পেিং,িাম্পজন্ ম্পেম্পেন্ন কাটজ এটি ব্যেহাি কিা হয়। 

6. এটপ্রা্ এি কাজ ম্পক? 

       উত্তর:   ফযািম্পিি কম নস্থ্টল বমম্পে্, টুলস, ওয়াম্পকনিং বেম্পেল, ম্পেম্পেন্ন জায়গায় ময়লা, ম্পগ্রজ, ততল ইতযাম্পদ বলটগ 

থাটক অথো কাজ কম্পিটত উড়ন্ত অেস্থ্ায় এ সমস্ত ময়লা েিীটি লাটগ। এটপ্রা্ ব্যেহাটিি ফটল এসমস্ত ময়লা হটত 

আমাটদি বিাোক বক িম্পিষ্কাি িম্পিেন্ন িাম্পখটত িাোিাম্পে  বিাোটকি ম্পেতটি অেস্থ্া্কািী ব্যম্পক্ত ও  এ সমস্ত 

হটত িক্ষা িায়। 

7. ওময়ম্পল্ডিং এি সময় বক্ আমিা ওময়ম্পল্ডিং বহলটমে ব্যেহাি কম্পিে? 

      উত্তর:   ইহাটক মাথাি িক্ষাকেচ েলা বর্টত িাটি। ইহা ব্যেহাটিি ফটল বচাখ মুখমন্ডল বক এটি লাে ো্ ন (Flash 

burn) ো ইউম্পে বি (UV Ray) ো ই্ফ্রাটিড আটলা (Infrared light) হটত িক্ষা কটি। 

8. বিোগত ম্প্িািিা ও স্বাস্থ্য (OSH) েম্পলটত ম্পক বুে? 

       উত্তর:   বিোগত ম্প্িািিা এেিং স্বাস্থ্য” সিংটক্ষটি এটক ও এস এইচ (OSH) েটল। একজ্ েম্পমটকি িাম্পিিাম্পশ্বনক 

অসােধা্তা অথো িম্পিটেেগত কািটণ ম্প্িািিা ম্পেম্পিত হটত িাটি। ইহাি সটে সিকন বিটখ েিীি ো স্বাটস্থ্যি 

অে্ম্পত হটত িাটি এ ম্পেষয়গুম্পল কমাট্াি লটক্ষয সতকনতা মূলক  তথ্য প্রদা্ ও প্রম্পতিাল্ কিাই এি উটেশ্য। 

9. ির্ নটেক্ষটণ (Observation) আমিা ম্পক ম্পেক্ষা লাে কিলাম? 

       উত্তর:   আমিা আমাটদি কম নস্থ্টল প্রম্পতটি বক্ষটে ম্পিম্পিই অনুসিণ কটি চলটো এেিং সকলটক চলটত উৎসাহ 

বর্াগাটো। িাোিাম্পে কম নস্থ্ল বর্্ িম্পিেন্ন থাটক এ ম্পেষময় সটচত্ থাকটো। 

 

10. িক্ষণাটেক্ষটণি (Maintenance) মােটম আমিা ম্পক ম্পেক্ষা লাে কিলাম? 

     উত্তর:  কািখা্াি সামম্পগ্রক ম্প্িািিাি ব্যািাটি ম্প্টজ সটচত্ থাকটো এেিং অন্য বকও সটচত্ হটত উৎসাহ ম্পদে 

এেিং সিংম্পিষ্ট কর্তনিটক্ষি সটে িিামে ন কিে। বর্ম্ ফায়াি ইম্পস্ট্িংগুইসাি এি অেস্থ্া্, িাম্প্ি ট্ািংটকি অেস্থ্া্ 

ইতযাম্পদ। 
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অযাস্টিস্টভটি-স্টশট (Activity Sheet)-১.১: OSH অনুসরণ 

টাইদটল: প্রদয়াজনী স্টপস্টপইসমূদহর ব্যবহার তাস্টলকাবদ্ধ কর   

উদেশ্য: র্োর্ে ভাদব স্টপস্টপই ব্যবহার করদত সক্ষম হদব  

 

কাদজর ধারাবাস্টহকতা: 

 

1. স্টপস্টপই এর তাস্টলকা সাংগ্রহ কর 

2. তাস্টলকাবদ্ধ স্টপস্টপইসমূদহর ব্যবহার সম্পদক ৃতথ্য সাংগ্রহ কর  

3. স্টনদচর েদক স্টপস্টপইগুদলার ব্যবহার স্টলে  

4. কাজ মশদষ ইন্সট্রািরদক মদোও    

 

েক:  

# স্টপস্টপইর নাম  েস্টব ব্যবহার 

1.  এদপ্রান   

2.  হযান্ড গ্লাভস   

3.  ইয়ারপ্লাগ   

4.  মাস্ক   

5.  মহয়ার মনট    

6.  মসিটি সু’    

7.  এদপ্রান   
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স্টশেনিল -২: মপ্রািাকশদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত করদত পারদব 

  

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1. িণ্য এেিং বমাল্ড অনুর্ায়ী বমম্পে্ ম্প্ে নাচ্  কিা হটয়টে 

2. বমাল্ড বমম্পেট্ বসে কিা হটয়টে 

3. বমাল্ড / িণ্য অনুর্ায়ী ইটজিি সমন্বয় কিা হটয়টে. 

4. বমাল্ড / িণ্য অনুর্ায়ী বকাি পুম্পলিং ম্পসটস্ট্ম সমন্বয় কিা হটয়টে 

শত ৃও স্টরদসাস ৃ 1. প্রকৃত কম নটক্ষে অথো প্রম্পেক্ষণ িম্পিটেে 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস  

4. কাগজ, কলম, বিম্পিল ও িাোি 

5. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

6. ল্যািেি/টডক্সেি 

7. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজিি 

8. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

9. ম্পেদ্যযৎ সুম্পেধা/টজ্ািটেি 

স্টবষয়বস্তু • পে ও মমাড অনুর্ায়ী মমস্টশন স্টনবাৃচন 

• মমস্টশদন মমাড মসটিাং 

• ইদজির সমন্বয় 

• মকার পুস্টলাং স্টসদিদমর সমন্বয় 

প্রস্টশক্ষণ পদ্ধস্টত 

 

1. আদলাচনা (Discussion) 

2. উপস্থ্াপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. স্টনদদসৃ্টশত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদজি ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাোোটাদনা (Brainstorming) 

9. বে্টডড (Blended) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধস্টত 

 

1. স্টলস্টেত পরীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌস্টেক প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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প্রস্টশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) ২: মপ্রািাকশদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত করা 

 

এই স্টশেনিল অজৃদনর লদক্ষয স্টশেনিদল অন্তর্ভকৃ্ত স্টবষয়বস্তু এবাং পারিরম্যান্স ক্রাইদটস্টরয়া অজৃদনর জন্য 

স্টনম্নস্টলস্টেত কাজৃক্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বস্টণতৃ স্টরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার কর।  

স্টশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ/স্টবদশষ স্টনদদশৃনা 

(Resources/Special instructions) 

1. এই মস্টিউলটির ব্যবহার স্টনদদসৃ্টশকা 

অনুসরণ করদত হদব।  

1. স্টনদদশৃনা পড়ুন। 

2. ইনিরদমশন স্টশট পড়দত হদব। 
2. ইনিরদমশন স্টশট ২ : মপ্রািাকশদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত করা 

3. মসলি মচদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান কর এবাং উত্তরপদত্রর সাদে 

স্টমস্টলদয় স্টনস্টিত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-দচক ম্পেে ২ -এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান কর।   

4. উত্তরপত্র ২ -এর সাদে স্টনদজর উত্তর স্টমস্টলদয় স্টনস্টিত কর।  

4. জব/োি স্টশট ও মেস্টসস্টিদকশন 

স্টশট অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর। 

5. স্টনদম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদন কর 
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ইনিরদমশন স্টশট (Information Sheet): ২: মপ্রািাকশদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত করা 

স্টশেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় স্টশক্ষােীগণ-  

 

2.1 পে এবাং মমাড অনুর্ায়ী মমস্টশন স্টনবাৃচন  করদত পারদব  

2.2 মমাড মমস্টশদন মসট করদত পারদব 

2.3 মমাড/পে অনুর্ায়ী ইদজির সমন্বয় করদত পারদব  

2.4 মমাড/পে অনুর্ায়ী মকার পুস্টলাং স্টসদিম সমন্বয় করদত পারদব 

 

2.1. পে এবাং মমাড অনুর্ায়ী মমস্টশন স্টনবাৃচন   

বমাল্ড ম্প্ে নাচ্ িদ্ধম্পত (Mold selection method)  

প্লাম্পস্ট্ক বমাল্ড ম্প্ে নাচট্ বর্ সমস্ত মূল ম্পেষয় গুম্পল আমিা ম্পেটেচ্ায় আম্প্। ম্প্টম্ন তাহা উটেখ কিা হইল। 

▪ উিাদা্ ো বমটেম্পিয়াল (Material) 

▪ বমাটল্ডি ধি্ (Mold type) 

▪ বমাটল্ডি ম্পডজাই্ (Mold design) 

▪ উৎিাদট্ি িম্পিমাণ ো আকাি (Production volume) 

 

প্লাম্পস্ট্ক িণ্য (Plastic Product) 
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▪ িক্ষণাটেক্ষণ ও স্থ্াস্টয়ত্ব (Maintenance & durability) 

 

বমম্পে্ ম্প্ে নাচ্ িদ্ধম্পত (Machine selection method) 

বমম্পে্ স্টনবাৃচদনর জন্য এই স্টবষয়গুস্টল স্টবদবচনায় রাো হয়:  

প্রথটমই আমিা িণ্য বদটখ এি আকাি আকৃম্পত, ইটজকে্ দূিত্ব ও িটণ্যি বদয়াবলি পুরুত্ব 

(Product wall thickness) মজদন ব্ই । বমম্পে্ বস্পম্পসম্পফটকে্ বথটক ই্টজকে্ ওময়ে, 

প্লাম্পস্ট্সাইম্পজিং কযািাম্পসটি, মুম্পেিং বমাল্ড বপ্লে বস্ট্রাক, ম্যাম্পক্সমাম ও ম্পমম্প্মাম বমাল্ড হাইে এেিং 

োইোটিি দূিত্ব বদটখ বুটে ব্ই অথ নাৎ সিেিাহকৃত িটণ্যি বমাল্ড আমাটদি প্রাইমাম্পি ম্পসটলকে্ কৃত 

বমম্পেট্ বসে হটে ম্পক্া । 

  

 

ই্টজকে্ বমম্পে্ বমাল্ড (Injection mold) 

 

 

                                  বমম্পে্  বস্পম্পসম্পফটকে্  ো  বডো ম্পেে 
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ই্টজকে্ বমাম্পল্ডিং বমম্পে্ (Injection molding machine) 

 

2.2. মমাড মমস্টশদন মসট করা (Mold setting) 

 

বমাল্ড বমম্পে্ বসে কিাি পূটে ন আমাটদি ম্প্ম্নম্পলম্পখত ম্পক ফািংে্” গুম্পল জা্টত হটে কািণ এই সমস্ত ম্পক 

(Key) োে্ এি সাহাটয্য বমম্পে্টক ইোমত িম্পিচাল্া কিা র্ায় এেিং বমাল্ড বসে কিটত হয় ।  

 

ম্প্টম্ন বমম্পেট্ি োেট্ি কার্ নপ্রণালী সিংম্পক্ষপ্ত আকাটি বদওর়্া হটলা 

 

ম্যানুর়্াল মুড (Manual Mode): বমম্পেট্ি প্রম্পতটি কিট্ন্ট বক একজ্ অিাটিেি র্ম্পদ ম্প্টজি 

ইটেমটতা িম্পিচাল্া কম্পিটত চায় বসটক্ষটে অেশ্যই বমম্পে্ বক প্রথটম ম্যানুর়্াল মুটড ম্প্টত হটে । 

ম্যানুর়্াল মুটড বমম্পে্টক ম্প্টলই বকেল বমাল্ড তাি োেট্ি সাহাটয্য সামট্-ম্পিেট্ র্াতায়াত কিটে ো 

ো ইটজিি ো ই্টজকে্ কযাটিজ ো িাম্পজন্ ো ব্যাটিল স্ক্রু সামট্-ম্পিেট্ ো বঘািাট্া ো এইচ এম 

আই বত ্তু্ বডো ই্পুে কিা ো ইটিজ কিা সম্ভে। 

বসম্পম অটো মুড (Semi-Auto Mode) : এই মুটড মুম্পেিং প্লাটু্ বমাল্ড সহ বস্ট্ে্াম্পি প্লাটুট্ ম্পমম্পলত 

হটে সটে ই্টজকে্ ব্যাটিটলি মােটম গম্পলত প্লাম্পস্ট্ক বমাল্ড ো সাটচ নি কযাম্পেটিটত স্প্রু বুটেি ম্পেতি 

ম্পদটর়্ িা্াি হটর়্ বমাটল্ডি কযাম্পেটিটত িণ্য উৎিাদট্ িটণ্যি আকাি প্রাপ্ত হটে। অতঃিি িণ্য োন্ডা হটয় 

িাোিাম্পে ই্টজকে্ ব্যাটিটলি বহাম্পল্ডিং োইম বেষ কটি ্তু্ কটি চাম্পজনিং ো প্লাম্পস্ট্সাইম্পজিং সিন্ন হয় 

। অতঃিি  মুম্পেিং প্লােট্ি মােটম বমাল্ড ওটি্ হটর়্ ইটজিি এি দ্বািা িণ্যটক ইটজি কিাি মােটম 

বসম্পম অটো এি কাজ বেষ হর়্ । 

 

বসিি অটো (Sensor Auto) : এই মুটড ম্পফক্সড প্লাটুট্ি উিটি একটি বসিি লাগাট্া থাটক র্া 

্াম্পক বমাটল্ডি কযাম্পেটি অিংে ির্ নটেক্ষণ কটি । বমাল্ড প্লাটু্ কর্তনক ওটি্ হওর়্াি িটি এি কযাম্পেটি 

অিংটে র্ম্পদ বকা্ িণ্য, িটন্যি আিংম্পেক অিংে বলটগ থাটক তটে সিংযুক্ত বস্সি স্বর়্িংম্পক্রর়্োটে বমম্পে্টক 

েে কটি বদয় । আি র্ম্পদ বমাটল্ডি কযাম্পেটি অিংটে িণ্য ইটজকেট্ি িি িটণ্যি বকা্ অিংে ো পুটিাো 

বমাটল্ড ্া থাটক তটে এই অেস্থ্া বসই বসিি স্বর়্িংম্পক্রর়্োটে বমম্পেট্ি বপ্রাগ্রাটমেল লম্পজক কটরালাি 

সিংটক্ষটি ম্পি এলম্পস বক জাম্প্টয় বদয় এেিং বমম্পেট্ি ম্পদ্বতীর়্ সাইটকল শুরু হয় । এোটে বসিি প্রম্পতটি 

সাইটকল বেটষ বমাটল্ডি কযাম্পেটি অিংটেি অেস্থ্া জা্া্ ম্পদটত থাটক এেিং বমম্পে্ বস অনুসাটি অটো/ 

স্বর়্িংম্পক্রয়োটে চটল অথো েে হর়্ । 
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োইম অটো (Time Auto) : এই মুটড বমাল্ড ওটিট্ি িি িণ্য ইটজকেট্ি জন্য একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট সময় 

এইচ এম আই এি মম্প্েটি ই্পুে কটি বদওয়া হয় । িণ্য ইিটজকেট্ি িি ই্পুেকৃত সমটয়ি িটি 

স্বর়্িংম্পক্রর়্োটে িিেতী সাইটকল অথ নাৎ প্লাটুট্ি মােটম বমাল্ড বক্লাজ হটয় ই্টজকে্ প্রম্পক্রর়্া চলটত 

থাটক । 

 

বমাল্ড এডজাস্ট্ মুড (Mold Adjust Mode): একটি ই্টজকে্ বমাম্পল্ডিং বমম্পেট্ ম্পমম্প্মাম বমাল্ড 

ম্পথকট্স / হাইে, ম্যাম্পক্সমাম বমাল্ড ম্পসকট্স / হাইে, ম্যাম্পক্সমাম বমাল্ড বস্ট্রাক ো ওটি্ বডলাইে ইতযাম্পদ 

থাটক এি মােটম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট আর়্তট্ি বোে বমাল্ড বথটক আিম্ভ কটি েড় বমাল্ড ির্ নন্ত বস বমম্পেট্ 

বসে কিা র্ায় ।   বসে কিাি জন্য বমাটল্ডি আকাি আকৃম্পত অনুিাটত র্খ্ বমম্পেট্ি প্লাে্ বক কমটেম্পে 

কিাি দিকাি হয় বস অেস্থ্ায় আমাটদি বমাল্ড এডজাস্ট্ োে্ বক অ্ কম্পিটত হর়্ । বমাল্ড এডজাস্ট্ মুড 

োে্ অফ থাকা অেস্থ্ার়্ উিটিাক্ত কার্ নক্রম সম্ভে ্য়। 

 

বমাল্ড ম্পথক মুড (Mold Thick Mode) : র্ম্পদ বকা্ বমম্পেট্ চলমা্ বকা্ িণ্য হইটত েড় সাইটজি 

বকা্ িণ্য বসই বমম্পেট্ উোট্াি প্রটর়্াজ্ িটি বসটক্ষটে আমিা বমম্পেট্ি সটে নাচ্চ ওটিম্প্িং বস্ট্রাক বক 

ব্যেহাি কিটত িাম্পি । বমাল্ড ম্পথক মুড অথ ন হটলা এই মুটডি োে্ বক অ্ কিাি িি ক্লাম্পিিং হাইে 

োড়াটত িাম্পি অথ নাৎ বিয়াি প্লাে্ বক আটিা ম্পিেট্ি ম্পদটক আমিা ম্প্টত িাম্পি বসটক্ষটে অেশ্যই প্রথটম 

বমাল্ড এডজাস্ট্টমন্ট বমাড োে্ অ্ থাকটত হটে । বমােকথা বমাল্ড ম্পথক মুড অটিক্ষাকৃত েড় বমাল্ড বসে 

কিাি বক্ষটে ব্যেহৃত হয় । 

 

বমাল্ড ম্পথ্ মুড (Mold Thin Mode): বমম্পেট্ি এই বমাল্ড োে্ তখ্ই আমিা অ্ কটি কাজ 

কিটো র্খ্ চলমা্ বমাল্ড সাটিটক্ষ বোে বমাল্ড বমম্পেট্ ব্যেহাি কিাি প্রটর়্াজ্ হটে  । 

 

বমাড ওটি্ োে্ (Mold Open ) : বমম্পে্ ম্যানুয়াল মুটড থাকা অেস্থ্ায় এই ব্যাে্ পুটষি মােটম 

মম্পেিং প্লাে্ বক ম্পিেট্ অথ নাৎ বিয়াি প্লাটুট্ি ম্পদটক ম্প্টয় র্াওয়া র্ায় । 

বমাল্ড বক্লাজ োে্ (Mold Close) : বমম্পে্ ম্যানুয়াল মুটড থাকা অেস্থ্ায় এই ব্যাে্ পুটষি মােটম 

সামট্ অথ নাৎ বস্ট্ে্াম্পি প্লাটি্ এি ম্পদটক ম্প্টয় আসা র্ায় । 

 

বকাি ই্ মুড োে্ (CoreIn): বকা্ বকা্ বমাটল্ড িটণ্যি ম্পডজাইট্ি কািটণ পৃথক পৃথক বকাি 

ব্যেহাি কিাি প্রটর়্াজ্ িটড়। বসটক্ষটে বকাি এি প্লান্জাি বক িটণ্যি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থ্াট্ স্থ্াি্ কিাি িদ্ধম্পতটক 

বকাি ই্ ম্পহটসটে ম্পেটেচ্া কিা হর়্ । 

বকাি আউে মুড োে্ (Core Out): উিরুক্ত কািটণ প্লান্জাি বক র্খ্ িটন্যি বমাটল্ডি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থ্া্ 

হইটত অন্যে সম্পিটয় িাখাি প্রটর়্াজ্ হয় বসটক্ষটে এই মুড োে্ বক পুে কিাি প্রটর়্াজ্ িটড় । এটক্ষটেও 

বমম্পে্ বক ম্যানুর়্াল মুটড এেিং এইচ এম আই এি ম্পিট্ বকাি বিটজ ইউজ (Use) মুটড থাম্পকটত হর়্ । 

 

ইটঞ্জি মুড (Inject. Mode): এই মুড োে্ আমিা তখ্ই ব্যেহাি কিে র্খ্ ম্পহোি ব্যাটিটলি 

মে হটত গম্পলত প্লাম্পস্ট্ক বমোম্পির়্াল বক োম্পহি কম্পিোি প্রটয়াজ্ িটি অথো বমাটল্ডি কযাম্পেটি বত পুে 

কিাি জন্য প্রটর়্াজ্ িটড় । 
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সাক ব্যাক মুড Suck Back): এই মুটড ম্পহোি ব্যাটিটলি ম্পিস্ট্্ সামট্ি ম্পজটিা িম্পজে্ হটত চাম্পহদা 

মটতা ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থ্া্ ির্ নন্ত বকা্ প্রকাি কাঁচামাল ্া ম্প্টয়ই স্ক্রু র্খ্ ব্যাটক চটল আটস বসই অেস্থ্াটক আমিা 

সাক ব্যাগ মুড েটল । 

 

লুম্পিটকটিিংমুড ব্যাে্ (Lubricating Mode): এই ব্যাে্ তখ্ই পুষ আমিা কম্পিে র্খ্ আমাটদি 

েগল ক্লাম্পিিং এ লুম্পিটকটিিং অটয়ল বদওয়াি প্রটর়্াজ্ িড়টে । 

 

ইটজিি ম্পিরাি মুড ব্যাে্ : এই ব্যাে্ তখ্ই আমিা পুে কিটো র্খ্ বকা্ িণ্য বকাি েক হটত বফটল 

বদওর়্া হটে অথ নাৎ ইটজিি ম্পফক্সড প্লােট্ি ম্পদটক ধাম্পেত হটয় মল্ড হটত িণ্য ম্পিম্পলটজি িি ম্পিেট্ আসাি  

প্রটর়্াজ্ হটে অথ নাৎ বিয়াি প্লাটুট্ি ম্পদটক ম্পফটি আসাি বক্ষটে এই মুড োে্ ব্যেহাি কিটে ।  

 

ইটজিি অযাডোি মুড োে্ : এই সুইচ আমিা তখ্ই পুে কিে র্খ্ 

বমাটল্ডি বকাি অিংে হটত িণ্যটক ম্পিম্পলজ কিাি জন্য ধাক্কা বদওর়্াি প্রটর়্াজ্ হটে । 

 

চাজন / প্লাম্পস্ট্সাইজ মুড ব্যাে্ : এই মুটড ব্যাটিল স্ক্রুি ঘূণ নট্ি মােটম হিাি অথো হিাি রায়াি হটত 

প্লাম্পস্ট্টকি দা্া কাঁচামাল ম্পফড বরাে এি মােটম ব্যাটিল স্ক্রু এি ম্পফম্পডিং জট্ বিৌুঁোর়্ । 

 

্টজল অযাডোি মুড ব্যাে্ :এই োে্ বপ্রটসি মােটম ই্টজকে্ ্টজল কযাটিজ বক সামট্ অথ নাৎ 

ম্পফক্সড প্লাটুট্ি ম্পদটক আ্া র্ার়্ এেিং বমাটল্ডি স্প্রু বুে এ দৃঢ়োটে লাম্পগটর়্ িাখা র্ার়্ ।  

 

্টজল ম্পি রযাকট্ মুড ব্যাে্ : এই ব্যাে্ বপ্রটসি মােটম ই্টজকে্ ্জল কযাটিজ বক বিেট্ অথ নাৎ 

ম্পফক্সড প্লাটুট্ি ম্পেিিীত ম্পদটক ম্প্টয় র্াওয়া র্ায় । 

 

মেি অ্ অফ ব্যাে্ : এই ব্যাে্ বপ্রটসি মােটম বমম্পেট্ি বমই্ মেি বক চালু কিা র্ায় । 

 

ম্পহোি অ্ অফ সুইচ োে্ : এই োেট্ সাহাটয্য ই্টজকে্ ব্যাটিল ম্পহোি অ্ অফ কিা র্ায় । 
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এইচএমআই (HMI) কীটোড ন 

  

 

 

প্লাম্পস্ট্ক বমাল্ড বমম্পেট্ি ক্লাম্পিিং ইউম্প্টে পূণ নােোটে বসে কিাি িদ্ধম্পতটক বমাে ম্পত্ োটগ োগ করা র্ায়  

▪ বমাল্ড বসটিিং (Mold setting) 

▪ ইটজিি বসটিিং (Ejector setting) 

▪ বকাি বসটিিং (Core setting) 

 

বমাল্ড বসটিিং (Mold setting)  

▪ ম্প্টম্ন বমাল্ড বসটিিং এি ধািসমূহ বদওয়া হইল: 

▪  িটণ্যি চাম্পহদা মাম্পফক বমাল্ড ম্প্ধ নািণ কম্পি । 

▪ বমম্পে্ ও বমাল্ড বস্পম্পসম্পফটকে্ অনুর্ায়ী বমাল্ড বমম্পেট্ি ম্প্কে আম্প্ । 

▪ ম্প্উটমটিক িাইটিি সাহাটয্য োতাস দ্বািা বমাল্ড এি িাম্প্ ও এয়ািলাই্ িম্পিষ্কাি কম্পি । 

▪ বমম্পেট্ি উেয়ই প্লাটু্ মম্পিচা বিাধক বে এি সাহাটয্য বে কম্পি । 
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▪ বমাল্ড এি উেয় অিংেটক উেয় িাটে বলস ো কাট্ম্পিিং টুলস দ্বািা দৃঢ়োটে আেকায় । 

▪ বমম্পেট্ি ম্পফক্সড প্লাে্ এি ই্টজকে্ অিংটে মল্ড বসে হওয়াি জন্য একটি বলাটকটিিং ম্পিিং বসে কম্পি ।  

▪ বমাল্ড বক উটিাল্ কিাি জন্য আই বোি সিংটর্াগ কম্পি । 

▪ আই বোি এ ওোিটহড বক্র্ এি হুক আেম্পকময় সােধাট্ বমম্পেট্ি উিটি উোই ও উিি হটত ধীটি 

ধীটি দ্যই োইোটিি মাে ম্পদময় প্লাে্ এি ই্টজকে্ বহাটল বলাটকটিিং ম্পিিং এি মােটম বসে কম্পি।   এখ্ 

বমাল্ড এি স্প্রু বসন্টাি িম্পজেট্ অেস্থ্া্ কটি । 

▪  বমম্পেট্ি প্লাে্ বক ম্যাম্পক্সমাম ওটি্ কম্পি । 

▪ ওোিটহড বক্র্ এি হুক বমাটল্ডি বোি হটত আলাদা কম্পি । 

▪ মম্পেিং প্লাে্ বক আটস্ত আটস্ত সােধাট্ বমাটল্ডি বেজ (Base) বপ্লে এি ম্প্কেেতী কম্পি ও প্লােট্ি 

সম্পহত দৃঢ়োটে বচটি িাম্পখ । 

▪ বোি ক্লাম, বমাটল্ডি বেজ বপ্লটেি চাি প্রাটন্ত দৃঢ়োটে আেকায় । 

▪ বমাটল্ডি বকাি অিংটেি সম্পহত ইটজিি িড সিংটর্াগ কম্পি । 

▪ এখ্ বমাল্ড হটত বলস ো কাট্ম্পিিং টুলস খুটল বমাল্ড এি দ্যই অিংেটক আটস্ত আটস্ত আলাদা কম্পি । 

▪ এইচ এম আই (HMI) এি বমাল্ড এডজাস্ট্ (Mold adjust) সুইচ িটজটিে ব্টগটিে ব্যেহাি 

কটি আমিা বমাল্ড এডজাস্ট্ কম্পি । 

▪ ইটজিি ইউম্প্টেি সটে বমাল্ড ইটজিি িড সিংটর্াগ পূে নক ইটজিি আি ডাউ্ কম্পি । 

▪ বমম্পে্ হটত পাস্টন, োতাটসি লাই্ বমাটল্ড সিংটর্াগ কম্পি । 

▪ এোটে বমাল্ড বসটিিং সিন্ন কম্পি । 

 

2.3 মমাড/পে অনুর্ায়ী ইদজির সমন্বয় করা (Ejector setting) 

 

বমম্পেট্ বমাটল্ডি ইটজিি বসে কম্পিটত আমিা ম্প্টম্ন উটেম্পখত দ্যইটি মুড ব্যাে্ ব্যেহাি কম্পিে । 

 

ইটজিি অযাডোি মুড োে্ : এই সুইচ আমিা তখ্ই পুে কিে র্খ্  

বমাটল্ডি বকাি অিংে হটত িণ্যটক ম্পিম্পলজ কিাি জন্য ধাক্কা বদওয়াি প্রটয়াজ্ হটে । 

 

ইটজিি ম্পিরাি মুড ব্যাে্: এই ব্যাে্ তখ্ই আমিা পুে কিটো র্খ্ বকা্ ইটজিি বকাি েক  হটত 

িণ্যটক ম্পিম্পলজ কিা  ো বফটল   বদওয়াি িি আোি ইটজিি বক স্বস্থ্াট্  অথ নাৎ পূটে নি অেস্থ্াট্  বফিত 

আম্পসটত হয়  অথ নাৎ  বিয়াি প্লােট্ি ম্পদটক  বফিত আম্পসটত হয়।  এই বফিত  আসাটক  ম্পিোি  েটল।   

এই বক্ষটে মুড এই োে্ ব্যেহাি কিটো ।  
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                           বমম্পে্ সুইচ োে্ / এইচ এম আই ম্পি্ ম্পসটলকে্ ম্পক 

 

 

                                    এইচ এম আই (HMI) ইটজিি িী্ 
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বমম্পেট্ ইটজিি ইউম্প্ে (Ejector 

unit) ও ইটজিি ম্পি্ (Ejector 

pin) 

 

 

 

                                    বমম্পে্ ইটজিি িড / ম্পি্ (Machine Ejector Shaft) 
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বমাটল্ডি হাইে এেিং বমাটল্ডি ইটজকে্ দূিত্ব বদটখ আমিা বসই বলটেি (Length) ইটজিি ম্পি্ বমম্পেট্ি এক প্রাটন্ত 

ইটজিি ইউম্প্টেি সটে এেিং অিি প্রান্ত বমাটল্ডি ইটজকে্ প্যাটচি (Thread) সটে যুক্ত কম্পি এেিং এইচ এম আই 

(HMI) এি ইটজকে্ বিটজ ম্পগময় িম্পজে্ (Position), বপ্রসাি (Pressure), ম্পস্পড (Speed), ম্পডটল োইম Delay 

time) এেিং কতোি (Count) সামট্-ম্পিেট্ (Forward-Backward) কিটে বসই ডাো (Data) ইনপুে কম্পি। 

 

অতঃিি এইচ এম আই (HMI) এি ম্পিট্ি ম্প্টচ ইটজিি সুইচ োেট্ ফিওয়াড ন (EJECT-ADV) ব্যাকওয়াড ন 

(EJECT-RET) বচটি Ejector মুেটমন্ট িিীক্ষা কম্পি। 

 

এখাট্ উটেখ থাটক বর্ বমম্পেট্ি প্রটতযকটি বসটিিং ম্যানুয়াল মুটড কম্পিটত হয়। র্াহা ম্পিট্ি ম্প্টচ ম্যানুয়াল 

(Manual) ম্পলখা সুইচ (Switch) োে্ (Key) িম্পহয়াবে। 

 

এোটে বমাল্ড ো িণ্য অনুর্ায়ী ইটজিি সমন্বয় কিমত হদব। 

 

2.4 মমাড/পে অনুর্ায়ী মকার পুস্টলাং স্টসদিম সমন্বয় করা (Core Pulling)  
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বকাি পুম্পলিং িী্ (Core Pulling Screen) 

 

আমিা বমাল্ড (Mold) বকাি (Core), ক্লাম্পিিং ইউম্প্টেি (Clamping Unit) ম্পেতটি বসে কটি থাম্পক। 

বকা্ মলটড একটি, আোি বকা্ মলটড একাম্পধক বকাি থাটক প্রম্পতটি বকাি এ হাইটরাম্পলক ম্পিস্ট্্ আি  ডাউ্ 

কিাি জন্য বহাস িাইি ম্পসম্পলন্ডাটিি দ্যই প্রাটন্ত েক্ত কটি লাগাই এোি এইচ এম আই  (HMI) এি ম্পিট্ 

(Selection screen) ম্পগময় বকাি অযাম্পিে কম্পি। বকাি ম্পিস্ট্ট্ি মুেটমন্ট এি জন্য বপ্রসাি, ম্পস্পড, োইম 

এেিং ম্পসকুময়ি এি ডাো ই্পুে কম্পি। এইচ এম আই এি ম্প্টচ বকাি ই্ (CORE IN) বকাি আউে (CORE 

OUT) সুইচ োে্ োিোি টিটি ধটি বেম্পস্ট্িং সিন্ন কম্পি। 

এোটে আমাটদি বমাল্ড ো িণ্য অনুর্ায়ী বকাি পুম্পলিং (Core Pulling) ম্পসটস্ট্ম সমন্বয় করদত হদব। 

 

 

  



 

32 

 

মসলি মচক (Self-Check)- ২:  মপ্রািাকশদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত করা 

 

প্রস্টশক্ষণােীদদর জন্য স্টনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনিরদমশন শীট পাঠ কদর স্টনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর স্টলখুন- 

 

অস্টত সাংস্টক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. িণ্য এেিং বমাল্ড অনুর্ায়ী বমম্পে্ ম্প্ে নাচ্ েম্পলটত ম্পক বুে?   

2. বমাল্ড ম্প্ে নাচট্ি বক্ষটে গুরুত্বপূণ ন ম্পক ম্পক ম্পেষয় লক্ষয িাম্পখটত হয়? 

3. বমম্পে্ ম্প্ে নাচ্ িদ্ধম্পত েম্পলটত ম্পক বুে?  

4. ইটজিি বসটিিং এ বকা্ ম্পেষময় লক্ষয িাম্পখটত হয়? 

5. বমাল্ড বকাি পুম্পলিং বসটিিং এ বকা্ ম্পেষময় লক্ষয িাম্পখটত হটে? 

6. বমাল্ড বমম্পেট্ বসে কিাি িদ্ধম্পতটক কত োটগ োগ কিা র্ায়?  ম্পক ম্পক? 

7. বমাল্ড বসটিিং এ ক্লাি বোি এি গুরুত্ব ম্পক? 
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উত্তরপত্র (Answer Key)-২: মপ্রািাকশদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত করা 

1. িণ্য এেিং বমাল্ড অনুর্ায়ী বমম্পে্ ম্প্ে নাচ্ েম্পলটত ম্পক বুে?   

       উত্তর: বমম্পে্ বর্ম্ বোে েড় িময়বে বতমম্প্ বমাল্ড ো িণ্য বোে েড় িাতলা বমাো ম্পেম্পেন্ন মাট্ি আটে। 

এজন্য বমম্পেট্ি বস্পম্পসম্পফটকে্ অনুর্ায়ী বকা্ বমাল্ড ো বমাটল্ডি আকাি আকৃম্পত অনুসাটি বকা্ 

বমম্পেট্ি প্রময়াজ্ ো বর্ সমস্ত ম্পদক ম্পেটেচ্া কম্পিয়া িণ্য ো বমাল্ড অনুর্ায়ী বমম্পে্ ম্প্ে নাচ্ কম্পিটত হয় 

তাহাই এই ম্প্ে নাচ্ িদ্ধম্পত। 

 

2. বমাল্ড ম্প্ে নাচট্ি বক্ষটে গুরুত্বপূণ ন ম্পক ম্পক ম্পেষয় লক্ষয িাখটত হয়? 

       উত্তর: প্রধা্ত বদম্পখটত হয় বমাটল্ডি বমটেম্পিয়াল, বমাটল্ডি ম্পডজাই্, িণ্য উৎিাদট্ি িম্পিমাণ ও 

িক্ষণাটেক্ষণ প্রম্পক্রয়া। 

 

3. বমম্পে্ ম্প্ে নাচ্ িদ্ধম্পত েম্পলটত ম্পক বুে?  

       উত্তর: বমম্পে্ ম্প্ে নাচ্ কম্পিটত হইটল বর্ ম্পেষয়গুম্পল বেম্পে বখয়াল িাম্পখটত হয় তা হটলা ই্টজকে্ ওময়ে, 

প্লাম্পস্ট্ক সাইম্পজিং কযািাম্পসটি, মুম্পেিং বমাল্ড বপ্লে বস্ট্রাক, ম্যাম্পক্সমাম ম্পমম্প্মাম বমাল্ড হাইে, োইোটিি দূিত্ব 

ইতযাম্পদ। 

 

4. ইটজিি বসটিিং এ বকা্ ম্পেষময় লক্ষয িাখটত হয়? 

       উত্তর: বমাল্ড ম্যানুফযাকচািাি বমাটল্ডি সটে নাচ্চ ইটজকে্ ম্পডসটেি (Ejector distance) কত 

বিটখটে বস অনুসাটি ইটজিি ম্পি্ (Ejector pin) বসে কিা ও এইচ এম আই ম্পিট্ ইটজিি বলে 

(Ejector length) বসে কিা। 

 

5. বমাল্ড বকাি পুম্পলিং বসটিিং এ বকা্ ম্পেষময় লক্ষয িাখটত হইটে? 

      উত্তর: বমাল্ড বকাি পুম্পলিং বসটিিং এ এইচ এম আই ম্পিট্ ম্প্ম্পদ নষ্ট (A B C) বমাল্ড বকাি এম্পিটেে কিা 

অতঃিি বপ্রসাি, ম্পস্পড, মুেটমন্ট োইম ও মুেটমন্ট িম্পজে্ বসে কিা।  

 

6. বমাল্ড বমম্পেট্ বসে কিাি িদ্ধম্পতটক কত োটগ োগ কিা র্ায় ম্পক ম্পক? 

     উত্তর: ম্পত্ োটগ োগ কিা র্ায়। বর্ম্   

▪ বমাল্ড বসটিিং (Mold setting)                        

▪ ইটজিি বসটিিং (Ejector)             

▪ বকাি বসটিিং (Core setting)  

 

7. বমাল্ড বসটিিং এ ক্লাি বোি এি গুরুত্ব ম্পক? 

   উত্তর: বমাল্ড বসটিিং এ ক্লাি বোি ম্পেটেষ গুরুত্ব েহ্ কটি কািণ এগুম্পল বমাল্ড বক বমম্পেট্ি প্লাে্ এি  

সটে দৃঢ়োটে ধটি িাটখ। প্রম্পতম্পদ্ কমিটক্ষ একোি এই বোি গুম্পল বচক কিটত হয়। র্ম্পদ কখট্া 

এগুটলা ম্পঢলা ো লুজ হয় বসটক্ষটে বমম্পেট্ি বেটজ িটড় র্াওয়াি সম্ভাে্া থাটক। 
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জব-স্টশট (Job Sheet)-২.১: মপ্রািাকশদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত করা 

টাইটটল: পণ্য অনুযায়ী মেশিটন মোল্ড মেট করা  

উদেশ্য: পে অনুর্ায়ী মমস্টশদন মমাড মসট করার দক্ষতা অজৃন করা   

 

কাদজর ধারাবাস্টহকতা: 

 

1. িটণ্যি চাম্পহদা মাম্পফক বমাল্ড সাংগ্রহ কি 

2. বস্পম্পসম্পফটকে্ অনুর্ায়ী বমাল্ড বমম্পেট্ি ম্প্কে স্টনদয় আদসা  

3. ম্প্উটমটিক িাইটিি সাহাটয্য োতাস স্টদদয় বমাল্ড এি িাস্টন ও এয়ািলাই্ িম্পিষ্কাি কি 

4. বমম্পেট্ি উেয় প্লাটু্ মম্পিচা বিাধক বে এি সাহাটয্য বে কি 

5. বমাল্ড এি উেয় অিংেটক উেয় িাটে বলস ো কাট্ম্পিিং টুলস স্টদদয় দৃঢ়োটে আেকাও 

6. বমম্পেট্ি ম্পফক্সড প্লাটি্ এি ই্টজকে্ অিংটে মমাল্ড বসে হওয়াি জন্য একটি বলাটকটিিং ম্পিিং বসে কি  

7. বমাল্ড বক উটিাল্ কিাি জন্য আই বোি সিংটর্াগ কি 

8. আই বোি এ ওোিটহড বক্র্ এি হুক আেম্পকময় সােধাট্ বমম্পেট্ি উিটি উোও এবাং উিি হটত ধীটি ধীটি 

দ্যই োই-বেকাটিি মাে ম্পদময় প্লাটি্ এি ই্টজকে্ বহাটল বলাটকটিিং ম্পিিং এি মােটম বসে কি 

9. এখ্ বমাল্ড এি স্প্রু বসন্টাি িম্পজেট্ স্থ্াপন কর 

10. বমম্পেট্ি প্লাটি্ বক ম্যাম্পক্সমাম ওটি্ কি 

11. বোি স্টদদয় ক্ল্যাম বমাটল্ডি বেজ বপ্লটেি চাি প্রাটন্ত দৃঢ়োটে আেকাও  

12. ওোিটহড বক্র্ এি হুক বমাটল্ডি বোি হটত আলাদা কি 

13. বমাটল্ডি কযাম্পেটি অিংটেি সাদে ইটজিি িড সিংটর্াগ কি 

14. মুম্পেিং প্লাে্ বক আটস্ত আটস্ত সােধাট্ বমাটল্ডি বেস (Base) বপ্লে এি ম্প্কেেতী কি ও প্লােট্ি সাদে 

দৃঢ়োটে বচটি িাখ 

15. এখ্ বমাল্ড হটত বলস ো কাট্ম্পিিং টুলস খুটল বমাল্ড এি দ্যই অিংেটক আটস্ত আটস্ত আলাদা কি 

16. এইচএমআই (HMI) এি বমাল্ড এডজাস্ট্ (Mold adjust) সুইচ িটজটিে ব্টগটিে ব্যেহাি কটি 

আমিা মূল এডজাস্ট্ কর  

17. ইটজিি ইউম্প্টেি সটে বমাি ইটজিি িড সিংটর্াগ পূে নক ইটজিি আি ডাউ্ কি 

18. বমম্পে্ হটত পাস্টন, োতাটসি লাই্ বমাটল্ড সিংটর্াগ কি 

19. কাজ মশদষ ইন্সট্রািরদক মদোও  
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ম্প্উটমটিক  িাইি ও সটকে 

     

 

 

বমাল্ড মম্পিচাটিাজক  মম্পিচা 

বিাধক বে 

 

 

 

 

 

 

বমাল্ড ক্লাি,   আই েি,   

ওোিটহড বক্র্  হুক  দ্বািা  

বমাল্ডটক ঝলাট্া   অেস্থ্া 
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োইোটিি মটে বমাল্ড স্থ্াি্ 

 

মেস্টসস্টিদকশন স্টশট (Specification Sheet)- ২.১: মপ্রািাকশদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত করা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমুহ  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  এদপ্রান িযান্ডাি ৃ সিংখ্যা ০১ 

2.  হযান্ড গ্লাভস িযান্ডাি ৃ বজাড়া ০১ 

3.  ইয়ারপ্লাগ িযান্ডাি ৃ বজাড়া ০১ 

4.  মাস্ক িযান্ডাি ৃ সিংখ্যা ০১ 

5.  মহয়ার মনট  িযান্ডাি ৃ সিংখ্যা ০১ 

6.  মসিটি সু’  িযান্ডাি ৃ বজাড়া ০১ 

 

প্রটয়াজনীয় টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস: 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস বস্পম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  মমাড   সিংখ্যা ০১ 

2  মমাড অযাটাচদমন্ট টুলস   মসট ০১ 
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স্টশেনিল - ৩ : নতুন পদের জন্য মমস্টশন পরীক্ষামূলক চালনা করদত পারদব 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1. িণ্য অনুর্ায়ী কাঁচামাল হিাটি বলাড কিা হটয়টে 

2. িণ্য অনুর্ায়ী প্যািাম্পমোি বসে কিা হটয়টে 

3. রায়াল িা্ সঞ্চাম্পলত হটয়টে 

4. িটণ্যি বস্পম্পসম্পফটকে্ অনুর্ায়ী িণ্য বচক কিা হটয়টে 

5. িটণ্যি মাট্ি মা্ পূিটণি জন্য সিংটোধ্মূলক ব্যেস্থ্া ব্ওয়া হটয়টে 

এেিং সুিািোইজাি দ্বািা ম্প্ম্পিত কিা হটয়টে। 

শত ৃও স্টরদসাস ৃ
1. প্রকৃত কম নটক্ষে অথো প্রম্পেক্ষণ িম্পিটেে 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস  

4. কাগজ, কলম, বিম্পিল ও িাোি 

5. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

6. ল্যািেি/টডক্সেি 

7. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজিি 

8. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

9. ম্পেদ্যযৎ সুম্পেধা/টজ্ািটেি 

স্টবষয়বস্তু • কাঁচামাল 

• পে ততস্টরর প্যরাস্টমটার মসটিাং 

• পদের মেস্টসস্টিদকশন 

• পদের মেস্টসস্টিদকশন অনুর্ায়ী পে পরীক্ষা করা 

• পদন্যর গুনগত মান অনুর্ায়ী সাংদশাধনমূলক ব্যবস্থ্া গ্রহণ 

প্রস্টশক্ষণ পদ্ধস্টত 

 

1. আদলাচনা (Discussion) 

2. উপস্থ্াপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. স্টনদদসৃ্টশত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদজি ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাোোটাদনা (Brainstorming) 

9. বে্টডড (Blended) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধস্টত 

 

1. স্টলস্টেত পরীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌস্টেক প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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প্রস্টশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) ৩: নতুন পদের জন্য মমস্টশন পরীক্ষামূলক চালনা করা  

 

এই স্টশেনিল অজৃদনর লদক্ষয স্টশেনিদল অন্তর্ভকৃ্ত স্টবষয়বস্তু এবাং পারিরম্যান্স ক্রাইদটস্টরয়া অজৃদনর জন্য 

স্টনম্নস্টলস্টেত কাজৃক্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বস্টণতৃ স্টরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার কর।  

স্টশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ/স্টবদশষ স্টনদদশৃনা 

(Resources/Special instructions) 

1. এই মস্টিউলটির ব্যবহার স্টনদদসৃ্টশকা 

অনুসরণ করদত হদব।  

1. স্টনদদশৃনা পড়ুন। 

2. ইনিরদমশন স্টশট পড়দত হদব। 

2. ইনিরদমশন স্টশট ৩: নতুন পদের জন্য মমস্টশন পরীক্ষামূলক 

চালনা করা 

3. মসলি মচদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান কর এবাং উত্তরপদত্রর সাদে 

স্টমস্টলদয় স্টনস্টিত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-দচক ম্পেে ৩-এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান কর।   

4. উত্তরপত্র ৩-এর সাদে স্টনদজর উত্তর স্টমস্টলদয় স্টনস্টিত কর।  

4. জব/োি স্টশট ও মেস্টসস্টিদকশন 

স্টশট অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর। 

5. স্টনদম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদন কর 
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ইনিরদমশন স্টশট (Information Sheet): ৩: নতুন পদের জন্য মমস্টশন পরীক্ষামূলক চালনা করা 

স্টশেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় স্টশক্ষােীগণ-  

 

3.1 পে অনুর্ায়ী কাঁচামাল হপাদর মলাি করদত পারদব  

3.2 পে অনুর্ায়ী প্যারাস্টমটার মসট করদত পারদব 

3.3 ট্রায়াল রান সঞ্চালন করদত পারদব 

3.4 পদের মেস্টসস্টিদকশন অনুর্ায়ী পে মচক করদত পারদব  

3.5 পদের মাদনর মান পূরদণর জন্য সাংদশাধনমূলক ব্যবস্থ্া স্টনদত এবাং সুপারভাইজার দ্বারা স্টনস্টিত করদত 

পারদব 

 

3.1 কাঁচামাল (Raw Materials) 

আমিা সাধািণত প্লাম্পস্ট্ক কাঁচামাল ম্পহটসটে ম্প্ম্নম্পলম্পখত ি’ ম্যাদটস্টরয়াল (Raw materials) ব্যেহাি কম্পি 

 

▪ িম্পল ইম্পথম্পল্ (PE) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ম্পিম্পি -

িম্পলপ্রিাইম্পল্ 

(PP) 

 

▪ পস্টলদপ্রাস্টপস্টলন (PP) 

▪ পস্টলিাইস্টরন (PS) 

▪ অযাস্টক্রদলাস্টনট্রাইল বুটাস্টিন িাইস্টরন (ABS) 

▪ পস্টলস্টভনাইল মক্ল্ারাইি (PVC) 

▪ পস্টলস্টমোইল মমোক্রাইদলট (PMMA) 

▪ িম্পলইম্পথম্পল্ মটদরিোদলট (PET) 

▪ মসলুদলাজ অযাস্টসদটট (CA) 
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▪ পস্টলদটট্রাফ্লুদরাইস্টেস্টলন (PTFE) 

▪ পস্টল অযামাইি (PA) 

▪ পস্টল কাবদৃনট (PC) 

▪ পস্টল অস্টি স্টমস্টেস্টলন (POM) 

▪ পস্টল স্টবউটিস্টলন মটদরিোদলট (PBT) 

▪ পস্টল ইোর ইোর স্টকদটান (PEEK) 

▪ পস্টলমাইি ইমাইি (PAI) 

 

 

3.2 পে অনুর্ায়ী কাঁচামাল হপাদর মলাি করা  

 

পলিইলিলিন মটদরিোদলট (PET) 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 হিাি রায়াি  

(Hopper dryer) 

 

 

িম্পলইম্পথম্পল্ মটদরিোদলট (PET) বমটেম্পিয়াল বপ্রাডাকেট্ি পূটে ন 80-degree বসম্পন্টটগ্রড 

বেিাটিচাি এেিং 60 ম্পমম্প্ে ধটি হিাি রায়াি এ রাই কটি প্রটসম্পসিং এি উিটর্াগী কম্পি 

 

3.3 পে অনুর্ায়ী প্যারাস্টমটার মসট করা  

 

িণ্য অনুর্ায়ী প্যািাম্পমোি বসে এইচ এম আই ম্পি্ বিটজি মােটম ধািাোম্পহকোটে বদখাট্া হইল  

এখাট্ িণ্যসহ একটি িাম্প্িং বমম্পেট্ি বপ্রাডাি এি ্াম- ম্পপ্র ফম ন (Preform) র্াি ওজ্ 71 গ্রাম, 

একসটে বপ্রাডাকে্ হয় 12 (িট্ি) ম্পিস । 
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 বিে (PET) ম্পপ্রফম ন 

  

 

 

 

 

 

১২ কাম্পেটি ম্পপ্রফম ন বমাল্ড 

বকাি িাে ন  (Preform 

Mold Core Part) 

 

 

HMI স্টিন-এ প্যারাস্টমটার মসট করা  
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                               এইচএমআই (HMI) ওোি ম্পেউ  (Over view) ম্পি্ 

 

 

                     বমাল্ড ওটি্ বক্লাজ (Mold Open close) প্যািাম্পমোি ম্পি্ বসটিিং  
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                                               ই্টজকে্ প্যািাম্পমোি  ম্পি্  বসটিিং 

 

 

 

                                          ইটজকেি প্যািাম্পমোি ম্পি্  বসটিিং 
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                                             চাম্পজনিং  প্যািাম্পমোি ম্পি্  বসটিিং 

 

                                                    বকাি  প্যািাম্পমোি ম্পি্  বসটিিং 
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                                      মম্প্েম্পিিং  ম্পি্ (Monitoring screen) 

 

  

মমাদডর জন্য প্যারাস্টমটার মসট 

কর 

 

ইদঞ্জিদরর জন্য প্যারাস্টমটার 

মসট কর 

 

চাজৃ প্যারাস্টমটার মসট কর  

ইদজি প্যারাস্টমটার মসট কর  

মকার প্যারাস্টমটার মসট কর  

নজল প্যারাস্টমটার মসট কর  

মটম্পাদরচার প্যারাস্টমটার মসট 

কর 

 

কুইক প্যারাস্টমটার মসট কর  

  

 

 

 



 

46 

 

3.4 ট্রায়াল রান পস্টরচালনা করা (Trial Run) 

রায়াল িা্ শুরু কিাি পূটে ন আমিা বজট্ ব্ে এইচ এম আই (HMI) এি বাে্  (Key) এেিং মম্প্েি ওোিম্পেউ 

ম্পি্ সম্বটে। এই ম্পিট্ বমম্পেট্ি প্রায় প্রম্পতটি অিংটেি অেস্থ্া সম্বটে জা্া র্ায়। ম্প্টম্ন ম্পি্টি সিংটর্াম্পজত হইল। 

 

 

                ই্টজকে্ বমাম্পল্ডিং বমম্পেট্ি  এইচ এম আই এি  ওোিম্পেউ (HMI Overview) 

বকা্ ম্পিট্ ম্পকোটে বর্টত হটে ম্পক আটে ইতযাম্পদ। রায়াল িাট্ বমম্পেট্ি প্রম্পতটি মুম্পেিং িাটে নি মুেটমন্ট এক 

একটি গ্রুটিি (Group) এক একটি ম্পিট্ ম্পসটলকে্ কী (selection key) আটে এেিং বসই ম্পিট্ ম্পগময় 

ডাো কম ো বেম্পে ই্পুে কটি বমম্পে্ সােধা্তাি সম্পহত স্যািল বপ্রাডাি ো িণ্য োম্পহি কটি রায়াল িা্ সিন্ন 

কিটত হটে। 

এোি শুরু কিা র্াক- 
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মূল ম্পিট্ি ম্প্টচই ম্পি্ বমনুটত (Screen Menu) েগ নাকাি সাদা দেটি কটি F1বথটক F10 ির্ নন্ত 

কী (Key) ো োে্ িময়বে এগুটলা বক আই এম এম (IMM) এি ম্পি্ ম্পসটলকে্ কী (Screen 

selection key) েটল । বর্ম্: 

কী (Key) কাজ (Function) 

F1 ওোিম্পেউ (Over view)- OVER VIEW 

F2 ক্লাি (Clamp) - CLMP 

F3 ই্টজকে্ (Injection) - INJE 

F4 চাজন/ প্লাম্পস্ট্সাইম্পজিং (Charge) - CHAG 

F5 ইটজিি (Ejector) - EJET 

F6 বকাি (Core) - CORE 

F7 ্টজল (Nozzle) - NOZL 

F8 বেিাটিচাি (Temperature) - TEMP 

F8 ফাস্ট্ (Fast) - FAST 

F10 ব্ক্সে (Next) - NEXT 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

এইচএমআই 

(HMI) এি 

ওোিম্পেউ সহ 

কী-োে্ 
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ম্পসটলকে্ কী (Selection Key) বক দ্যই োটগ স্টবভক্ত কিা র্ায় A এেিং B 

 

A গ্রুটি আটে আেটি উিটমনু (টমাল্ড প্লাটি্, ই্টজকে্, চাজন, ইটজিি, বকাি, ্টজল, বেিাটিচাি 

এেিং ফাস্ট্ বসে) 

 

B গ্রুটি আটে সাতটি উি বমনু (টপ্রাডাকে্, মম্প্েি বসেআি, কাটিকে্, IO- ই্পুে আউেপুে, 

বমাল্ড প্লাে্ অন্যান্য, ম্পসটস্ট্ম এেিং োস ন্ ) 

ম্পি্ ম্পসটলকে্ কী F2 বত বপ্রস কম্পি তটে ম্প্টম্নি ম্পডসটপ্ল ম্পিট্ র্া বদখা র্াটে তা স্টচদত্র বদওয়া 

হটলা। এোটে A গ্রুটিি F3 F4 F5 F6 -----F9 ির্ নন্ত বচটি ম্পেম্পেন্ন ম্পিট্ ম্পগময় বমম্পে্ 

অিাটিেট্ি জন্য ডাো েম্পসময় বমম্পে্ িাট্ি প্রস্তুম্পত গ্রহণ কিটত িাম্পি 

 

 

 

 

এখ্ আমিা সিাসম্পি বমম্পেট্ রায়াল িাট্ (Trial Run) র্াটো 

▪ রায়াল িা্ সাধািণত ্তু্ বমাল্ড এি বক্ষটে কিা হয়। প্রথমতঃ বমাল্ড টি সূক্ষ্মোটে ির্ নটেক্ষণ কিা 

হয়, ির্ নটেক্ষটণ আমিা বমোল, স্প্রু বুে, গাইড ম্পি্, ম্পফম্প্ম্পেিং, ম্প্টকম্পলিং ো ক্রম্পমিং, ইটজিি ম্পি্, 

বকাি এি বক্ষটে িাইম্পডিং ম্পসটস্ট্ম, িাটি নিং, বমাল্ড ক্লাম্পিিং এডস ইতযাম্পদ বদখা হয় । 

 

▪ এিিি বমাল্ড টি বমম্পেট্ি প্লাটুট্ বসে কিা হয়। বমম্পেট্ি ম্যানুয়াল মুটড সহ্ীয় বলা বপ্রসাটি বিা 

গম্পতটত বমাল্ড কময়ক ম্পমম্পল ম্পমোি বখালা হয়।  

 

▪ অতঃিি আটস্ত আটস্ত পুটিা বমাল্ড ওটি্ কিা হয়। এোটে কময়কোি একই কাজ কিা হয়। প্রম্পতোিই 

গাইড ম্পি্ অথো বমাল্ড কলাি এি মুেটমন্ট ো ঘষ নণ হয় ম্পক্া ির্ নটেক্ষণ কম্পি।  
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▪ বকা্ সমস্যা ্া হটল ইটজিি এ সহ্ীয় বপ্রসাি ও বলা ম্পস্পটড ফিওয়াড ন কম্পি। এ ির্ নাময় সটে নাচ্চ 

িম্পজে্ ির্ নন্ত ইটজিি সামট্-বিেট্ আ্া ব্ওয়া কম্পি।  

▪ র্ম্পদ বকা্ ম্পফ্রকে্ োড়া সহটজ ইটজিি ফিওয়াড ন ব্যাকওয়াড ন হয় তটে আমিা বমাটল্ডি িাম্প্ি লাই্ 

এেিং এয়ািলাই্ বচক কম্পি। র্ম্পদ এটক্ষটেও সফলোটে সেম্পকছু সিন্ন হয়। তাহটল আমিা ম্পদ্বতীয় 

ির্ নটেক্ষণ ধাি অনুসিণ কিটো । 

▪ বমাল্ড বমকাি এি ম্প্কে হটত বমাটল্ডি বপ্রাডাটিি ওজ্,পুরুত্ব ও  কাঁচামাটলি ্াম, বগ্রড এেিং এম এফ 

আই বজট্ ব্ই।  

▪ বর্টহতু বমাল্ডটি ্তু্ অটচ্া তাই বমাটল্ডি জন্য েটেি আকাি জা্া থাটক ্া বসটক্ষটে একটি 

অিাটিেি বসোি সাধািণত একটি বোে বোে ওজট্ি েে ম্পদময় শুরু কটি এেিং আটস্ত আটস্ত পূণ ন কটি। 

র্তক্ষণ ্া বমাল্ড কযাম্পেটি ৯৫ বথটক ৯৯% পূণ ন হয়।  

▪ একোি র্খ্ এটি সিন্ন হটে তখ্ খুে অল্প িম্পিমাণ বহাম্পল্ডিং বপ্রসাি প্রময়াগ কম্পি এেিং আটস্ত আটস্ত 

এই সময় োড়াবত থাম্পক র্তক্ষণ ্া বসটি পূণ ন েিাে ো কঠি্ অেস্থ্ায় ধািণ কটি।  

▪ কঠি্ অেস্থ্ায় ধািণ কিাি সময় খুেই গুরুত্বপূণ ন। বর্টহতু এটি সাইটকটলি সময় ম্প্ধ নািণ কটি র্া 

উৎিাদ্ প্রম্পক্রয়াি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন ম্পেষয়।  

▪ আমিা বহাম্পল্ডিং বপ্রসাি বৃম্পদ্ধ কিটো র্তক্ষণ ির্ নন্ত বমাল্ড বমকাি কর্তনক বদওয়া প্রডাটিি ওজট্ি সমা্ 

্া হয়। 

▪ একোি র্খ্ িণ্যটি ব্যেহািটর্াগ্য ও ম্পকউম্পস কর্তনক গ্রহণটর্াগ্যতা বিময় র্াটে তখ্ এই সাইটকল 

োইম, বহাম্পল্ডিং বপ্রসাি, ই্টজকে্ িম্পজে্, ম্পস্পড, সেম্পকছু ডাো ম্পসটে এস্টি কটি িাম্পখ । 

আি এোটেই আমিা একটি ্তু্ বমাটল্ডি রায়াল িা্ সম্পূণ ন কম্পি । 
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রায়াল িাট্ ম্প্টম্নাক্ত ম্পেষয়গুটলা বক গুরুত্ব ম্পদটত হটে । 

▪ ই্টজকে্ বপ্রসাি (Injection pressure)- বিটেড ম্যাম্পক্সমাম ই্টজকে্ বপ্রসাটিি 

৮৫% এি ম্প্টচ থাকটত হটে । 

▪ ই্টজকে্ ম্পস্পড (Injection speed)- ই্টজকে্ বস্ট্রাটকি চাি োটগি ম্পত্ োগ গম্পত 

ম্যাম্পক্সমাম ই্টজকে্ ম্পস্পটডি ১০% এি কম বর্্ ্া হয় । 

▪ বহাম্পল্ডিং বপ্রসাি (Holding pressure)- ম্যাম্পক্সমাম বহাম্পল্ডিং বপ্রসাটিি ৮৫% এি ম্প্টচ 

থাকটত হটে । 

▪ ক্লাম্পিিং বফাস ন (Clamping force)- ম্যাম্পক্সমাম ক্লাম্পিিং বফাটস নি ৯০% এি ম্প্টচ থাকটত 

হটে । 

 

3.5 পদের মেস্টসস্টিদকশন অনুর্ায়ী পে মচক করা  

পজযের স্পেসিসিজকশন অনুযায়ী পযে স্পেক করার িরজেট সনজে িংজযােন করা হইল । 
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3.6 পদের মাদনর (Product quality) মান (Standard) পূরদণর জন্য সাংদশাধনমূলক ব্যবস্থ্া 

মনওয়া এবাং সুপারভাইজার দ্বারা স্টনস্টিত করা। 

 

পযে স্পরাডাকশজনর পর রসিসিন ধারাবাসহকভাজব স্পকায়াসলটি স্পেক করা হয়  

▪ সনসিি ষ্ট িরজেজট িেয় উজেখ পূবিক সলসপবদ্ধ করা হয়  

▪ স্পকায়াসলটি ইনজেকশন টিে এ কােটি অিেন্ত গুরুত্ব িহকাজর কজরন  

▪ এরপজরও রসি িপ্তাজহর স্পশষ কেি সিবজি িুপারভাইোর একই িপ্তাজহর পূজবির কেিসিবজির িেস্ত 

স্পকায়াসলটি স্পেক সরজপাটি  একসিি কজর পযিজবক্ষয কজরন  

▪ পযিজবক্ষয স্পশজষ সকছু  সরজপাটি  ক্রি স্পেক করার েনে সরজপাজটি র িথ্ে অনুিাজর পজযের আকৃসি ও গুনাগুন 

যাোই-বাছাই কজরন  

▪ অিঃপর সিসন িাপ্তাসহক সরজপাজটি  পজযের স্পকায়াসলটির িম্বজে সলসখি েিােি রযয়ন কজরন 

আর এভাজবই িুপারভাইোর দ্বারা পজযের স্পকায়াসলটির স্ট্োন্ডাডি  পূরজযর েনে িংজশাধনেূলক বেবস্থা স্পনওয়া হয় 
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মসলি মচক (Self-Check)-৩:  নতুন পদের জন্য মমস্টশন পরীক্ষামূলক চালনা করা 

 

প্রস্টশক্ষণােীদদর জন্য স্টনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনিরদমশন শীট পাঠ কদর স্টনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর স্টলখুন- 

 

অস্টত সাংস্টক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. কাঁচামাল (Raw material) েম্পলটত ম্পক বোটো? 

2. িম্পল ইম্পথম্পল্ বক সিংটক্ষটি ম্পক েলা হয়?  

3. ম্পি ম্পি (PP) এি পুটিা ্াম ম্পক? 

4.   এই  অোটয় িণ্য অনুর্ায়ী বকা্ কাঁচামাল হিাি এ বলাড কিা হময়বে? 

5. ম্পি ই টি (PET) ি বমটেম্পিয়াল বক্ বমম্পেট্ি হিাি এি িম্পিেটতন হিাি রায়াি এ বলাড ম্পদটত হটলা? 

6. ম্পপ্র ফম ন কাটক েটল? 

7. রায়াল িা্ সাধািণত বকা্ বক্ষটে কিা হয়? 

8. এইচ এম আই এি ওোিম্পেউ এি িী্ বমনুি ম্পসটলকে্ কী F3 ও F8 এ ম্পক আটে? 

9. ম্পসটলকে্ কী (Selection key) বক কয় োটগ োগ কিা র্ায়? 

10. এইচ এম আই এি ম্পি্ বমনুটত কয়টি ম্পি্ ম্পসটলকে্ কী আটে?  উদাহিণ দাও? 

11. রায়াল িাট্ ই্টজকে্ বপ্রসাি কত িাখটত হটে? 

12. রায়াল িাট্ বহাম্পল্ডিং বপ্রসাি কত থাকটত হটে? 
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উত্তরপত্র (Answer Key)-৩: নতুন পদের জন্য মমস্টশন পরীক্ষামূলক চালনা করা । 

 

 

1. কাঁচামাল (Raw material) েম্পলটত ম্পক বোটো? 

উত্তর: কাঁচামাল েম্পলটত প্লাম্পস্ট্টকি বর্ উিাদা্ ম্পদময় বকা্ িণ্য ততম্পি কিা র্ায় । 

2. িম্পল ইম্পথম্পল্ বক সিংটক্ষটি ম্পক েলা হয়?  

উত্তর: সিংটক্ষটি ম্পি ই (PE) েলা হয় । 

3. ম্পি ম্পি (PP) এি পুটিা ্াম ম্পক? 

উত্তর: পুটিা ্াম িম্পল বপ্রািাইম্পল্ । 

4. িণ্য অনুর্ায়ী বকা্ কাঁচামাল হিাি এ বলাড কিা হময়বে? 

উত্তর: িণ্য অনুর্ায়ী হিাি এ িম্পল ইম্পথম্পল্ বেটিফথাটলে (PET) হিাি এ বলাড কিা হময়বে । 

5. ম্পি ই টি (PET) ি বমটেম্পিয়াল বক্ বমম্পেট্ি হিাি এি িম্পিেটতন হিাি রায়াি এ বলাড ম্পদটত হটলা? 

        উত্তর:   আমিা জাম্প্ ম্পি ই টি ি বমটেম্পিয়াল বপ্রাডাকে্ এ র্াওয়াি পূটে ন ম্পপ্র ম্পহটিিং এি প্রময়াজ্ হয়। তাই হিাি 

এি িম্পিেটতন হিাি রয়াবি বলাড কিটত হময়বে । 

6. ম্পপ্র ফম ন কাটক েটল? 

       উত্তর: পূণ নাে বপ্রাডাি ততম্পি হওয়াি পূটে ন  একই িকম বমটেম্পিয়াল ম্পদময় সহটর্াগী িণ্য ততম্পি কম্পিটত হয়। তাটকই 

বপ্রাডাটিি ম্পপ্র ফম ন েটল । 

7. রায়াল িা্ সাধািণত বকা্ বক্ষটে কিা হয়? 

        উত্তর: বমাল্ড অথো বমম্পে্ বর্ বকাট্া একটি ্তু্ হটল রায়াল িাট্ি প্রশ্ন উটে। বমােকথা ্তু্ বমাল্ড অথো 

বমম্পে্ উেময়ি বক্ষটেই রায়াল িা্ কিা হয় । 

8. এইচ এম আই এি ওোিম্পেউ এি িী্ বমনুি ম্পসটলকে্ কী F3 ও F8 এ ম্পক আটে? 

       উত্তর: F3- বত ই্টজকে্ ও F8- এ বেিাটিচাি । 

9. ম্পসটলকে্ কী (Selection key) বক কয় োটগ োগ কিা র্ায়? 

      উত্তর: দ্যই োটগ । 

10. এইচ এম আই এি ম্পি্ বমনুটত কয়টি ম্পি্ ম্পসটলকে্ ম্পক আটে উদাহিণ দাও? 

       উত্তর: দেটি, F1- হটত F10 ির্ নন্ত বমাে 10 টি । 

11. রায়াল িাট্ ই্টজকে্ বপ্রসাি কত িাখটত হটে? 

       উত্তর: ম্যাম্পক্সমাম ই্টজকে্ বপ্রসাটিি ৮৫% এি ম্প্টচ িাখটত হটে । 

12. রায়াল িাট্ বহাম্পল্ডিং বপ্রসাি কত থাকটত হটে? 

       উত্তর: ম্যাম্পক্সমাম বহাম্পল্ডিং বপ্রসাটিি ৮৫% এি ম্প্টচ িাখটত হটে । 
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জব-স্টশট (Job Sheet)-৩.১: নতুন পদের জন্য মমস্টশন ট্রায়াল রান সম্পন্ন কর 

উদেশ্য: প্লাস্টিক ইনদজকশন মমাস্টডাং মমস্টশদন মপ্রািাকশদনর পূদব ৃট্রায়াল রান করার দক্ষতা অজৃন করা  

 

কাদজর ধারাবাস্টহকতা: 

 

1. OSH পালন কর এবাং স্টপস্টপই পস্টরধান কর  

2. পে অনুর্ায়ী কাঁচামাল হপাদর মলাি কর 

3. পে অনুর্ায়ী HMI প্যারাস্টমটার মসট কর 

4. ট্রায়াল রান পস্টরচালনা কর 

5. পদের মেস্টসস্টিদকশন অনুর্ায়ী পে মচক কর 

6. মপ্রািাদির মকায়াস্টলটি িযান্ডাি ৃঅনুর্ায়ী স্টনস্টিত করদত সাংদশাধনমূলক ব্যবস্থ্া নাও এবাং সুপারভাইজার 

দ্বারা স্টনস্টিত কর 
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মেস্টসস্টিদকশন স্টশট (Specification Sheet)- ৩.১: নতুন পদের জন্য মমস্টশন পরীক্ষামূলক চালনা 

করা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমুহ  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  এদপ্রান িযান্ডাি ৃ সিংখ্যা ০১ 

2  হযান্ড গ্লাভস িযান্ডাি ৃ বজাড়া ০১ 

3  ইয়ারপ্লাগ িযান্ডাি ৃ বজাড়া ০১ 

4  মাস্ক িযান্ডাি ৃ সিংখ্যা ০১ 

5  মহয়ার মনট  িযান্ডাি ৃ সিংখ্যা ০১ 

6  মসিটি সু’  িযান্ডাি ৃ বজাড়া ০১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস: 

ক্রম টুলস এিং ইকুইপমেন্টস স্পেচসচিনকশে একক পচরমাণ 

1    সিংখ্যা ০১ 

2    সিংখ্যা ০১ 

3    সিংখ্যা ০১ 

4    বসে ০১ 

5    সিংখ্যা ০১ 

6    সিংখ্যা ০১ 

7    সিংখ্যা ০১ 

 

প্রময়োজনীয় কািাঁমাল সমুহ: 

ক্রম কািাঁমানলর োম স্পেচসচিনকশে একক পচরমাণ 

1  
িম্পলইম্পথম্পল্ মটদরিোদলট 

(PET) 

 মকস্টজ  প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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স্টশেনিল-৪: ধারাবাস্টহক উৎপাদদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত করদত পারদব 

  

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1. মমস্টশন, মমাড এবাং উপকরণ পূববৃতী স্টশিট অপাদরটর মেদক স্টনদত 

সক্ষম হদয়দে 

2. SOP অনুর্ায়ী প্যরাস্টমটার মচক এবাং রক্ষণাদবক্ষণ করদত সক্ষম 

হদয়দে 

3. QC প্রস্টক্রয়া চাট ৃপূববৃতী স্টশিট অপাদরটর মেদক স্টনদত সক্ষম হদয়দে 

4. স্টশিট উত্পাদন তথ্য সুপারভাইজার মেদক সাংগ্রহ করদত সক্ষম হদয়দে 

শত ৃও স্টরদসাস ৃ 1. প্রকৃত কম নটক্ষে অথো প্রম্পেক্ষণ িম্পিটেে 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস  

4. কাগজ, কলম, বিম্পিল ও িাোি 

5. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

6. ল্যািেি / বডক্সেি 

7. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজিি 

8. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

9. ম্পেদ্যযৎ সুম্পেধা / বজ্ািটেি 

স্টবষয়বস্তু 1. িযান্ডাি ৃঅপাদরটিাং পদ্ধস্টত (এসওস্টপ) 

2. QC প্রস্টক্রয়া চাট ৃ

3. স্টশিট উৎপাদন তথ্যসমুহ 

প্রস্টশক্ষণ পদ্ধস্টত 

 

1. আদলাচনা (Discussion) 

2. উপস্থ্াপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. স্টনদদসৃ্টশত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদজি ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাোোটাদনা (Brainstorming) 

9. বে্টডড (Blended) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধস্টত 

 

1. স্টলস্টেত পরীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌস্টেক প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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প্রস্টশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) ৪: ধারাবাস্টহক উৎপাদদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত করা 

 

এই স্টশেনিল অজৃদনর লদক্ষয স্টশেনিদল অন্তর্ভকৃ্ত স্টবষয়বস্তু এবাং পারিরম্যান্স ক্রাইদটস্টরয়া অজৃদনর জন্য 

স্টনম্নস্টলস্টেত কাজৃক্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বস্টণতৃ স্টরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার কর।  

স্টশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ/স্টবদশষ স্টনদদশৃনা 

(Resources/Special instructions) 

1. এই মস্টিউলটির ব্যবহার স্টনদদসৃ্টশকা 

অনুসরণ করদত হদব।  

1. স্টনদদশৃনা পড়ুন। 

2. ইনিরদমশন স্টশট পড়দত হদব। 

2. ইনিরদমশন স্টশট ৪ : ধারাবাস্টহক উৎপাদদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত 

করা 

3. মসলি মচদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান কর এবাং উত্তরপদত্রর সাদে 

স্টমস্টলদয় স্টনস্টিত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-দচক ম্পেে ৪ -এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান কর।   

4. উত্তরপত্র ৪-এর সাদে স্টনদজর উত্তর স্টমস্টলদয় স্টনস্টিত কর।  

4. জব/োি স্টশট ও মেস্টসস্টিদকশন 

স্টশট অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর। 

5. স্টনদম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদন কর 
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ইনিরদমশন স্টশট (Information Sheet): ৪: ধারাবাস্টহক উৎপাদদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত করা 

 

স্টশেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় স্টশক্ষােীগণ -  

 

4.1 মমস্টশন, মমাড এবাং উপকরণ পূববৃতী স্টশিট অপাদরটর মেদক স্টনদত পারদব  

4.2 SOP অনুর্ায়ী প্যরাস্টমটার মচক এবাং রক্ষণাদবক্ষণ করদত পারদব 

4.3 QC প্রস্টক্রয়া চাট ৃপূববৃতী স্টশিট অপাদরটর মেদক স্টনদত পারদব 

4.4 স্টশিট উৎপাদন তথ্য সুপারভাইজার মেদক সাংগ্রহ করদত পারদব 

 

1.1 মমস্টশন, মমাড এবাং উপকরণ পূববৃতী স্টশিট অপাদরটর মেদক মনওয়া  

 

আমাটদি বদটে ম্পকছু ম্পকছু ফযািম্পিটত ৮ (Eight) ঘন্টা ও ম্পকছু ম্পকছু ফযািম্পিটত ১২ (Twelve) ঘন্টা 

বত এক একটি ম্পেফে চালু আটে । বকা্ ম্পেফে চলাি সময় বসই ম্পেফটে বর্ সমস্ত অিাটিেি, সহকািী 

অথো সুিািোইজাি গণ দাস্টয়ত্ব িাল্ কটি্ । প্রটতযটক বসই ম্পেফটে উৎিাম্পদত িণ্য, বমাল্ড, বমম্পে্ ও 

অন্যান্য উিকিটণি দায়োি েহ্ কটি্ । এমম্প্োটে িিেতী ম্পেফটেি বর্ টিম আসটে তাটদিটকও বসই 

ম্পেফটেি সমস্ত দায়-দাস্টয়ত্ব েহ্ কিটত হটে । তাই দ্যই ম্পেফটেি মােখাট্ র্খ্ এক ম্পেফে এি অিাটিেি 

িিেতী ম্পেফটেি অিাটিেটিি কাটে দাস্টয়ত্ব অি নণ করদব তখ্ তা একটি ম্পলম্পখত ফিম্যাটেি মােটম 

োস্তোয়্ কটি্ । ফিটমেটি ্মু্া ম্পহটসটে সিংটর্াজ্ কিা হইল । 

 

 

                                         ম্পেফটিিং ম্পিটিাে ন (Shifting report) 
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         সমাপ্ত িণ্য  স্থ্া্ান্তি চালা্ (Finished goods transfer challan) 
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1.2 SOP অনুর্ায়ী প্যরাস্টমটার মচক এবাং রক্ষণাদবক্ষণ করা  

 

এস ও ম্পি (SOP) স্ট্যান্ডাড ন অিাটিটিিং প্রম্পসম্পডউি অনুর্ায়ী প্যািাম্পমোি বচক ও িক্ষণাটেক্ষণ প্রম্পক্রয়াি 

ধািাোম্পহকতা ম্প্টম্ন সিংটর্াজ্ কিা হইল। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                এস ও ম্পি (SOP) অনুর্ার়্ী িক্ষণাটেক্ষণ প্রম্পক্রর়্া  চাে ন 
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1.3 QC প্রস্টক্রয়া চাট ৃপূববৃতী স্টশিট অপাদরটর মেদক মনওয়া  

িটণ্যি বকায়াম্পলটি কটরাল প্রম্পক্রয়া চাে ন পূে নেতী ম্পেফে অিাটিেি হটত লওয়া ফিটমে এি ্মু্া ম্প্টম্ন 

সিংটর্াজ্ কিা হইল । 

 

                                                      িণ্য ম্প্িীক্ষাি ম্পিটিাে ন 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                          িণ্য  এি  অ্লাই্  ম্পকউম্পস  প্রম্পক্রর়্াজাত ম্পিটিাে ন 
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1.4 স্টশিট উৎপাদন তথ্য সুপারভাইজার মেদক সাংগ্রহ করা  

 

ম্পেফে উৎিাদ্ তথ্য চলম্পত সুিািোইজাি হইটত িিেতী সুিািোইজাি এি ম্প্কে হস্তান্তি প্রম্পক্রয়াি 

ডকুটমন্ট ম্প্টম্ন সিংটর্াম্পজত হইল ।  

 

                                   স্টশিট উৎপাদন তথ্য সুপারভাইজার মেদক সাংগ্রহ ম্পিটিাে ন 
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মসলি মচক (Self-Check)- ৪:  ধারাবাস্টহক উৎপাদদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত করা 

 

প্রস্টশক্ষণােীদদর জন্য স্টনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনিরদমশন শীট পাঠ কদর স্টনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর স্টলখুন- 

 

অস্টত সাংস্টক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. প্রশ্নঃ  আমাটদি বদটে ফযািম্পি গুটলাটত কয় ধিট্ি ম্পেফে বদখটত িাওয়া র্ায়? 

2. প্রশ্নঃ  একজ্ অিাটিেটিি ম্পেফে এ ম্পক ম্পক দাস্টয়ত্ব থাটক? 

3. প্রশ্নঃ  বমম্পে্, বমাল্ড এেিং উিকিণ এি ম্পিটিাে ন পূে নেতী ম্পেফে অিাটিেটিি বথটক ব্ওয়া হয় বক্? 

4. প্রশ্নঃ  এসওম্পি (SOP) এি ফুল ম্পমম্প্িং ম্পক? 

5. প্রশ্নঃ  ম্পকউম্পস (Quality Control-QC) প্রম্পক্রয়া চাে ন েলটত ম্পক বুে? 

6. প্রশ্নঃ  ম্পেফে উৎিাদ্ তথ্য সুিািোইজাি বথটক সিংগ্রহ কিটত হয় বক্? 
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উত্তরপত্র (Answer Key)-৪: ধারাবাস্টহক উৎপাদদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত করা 

 

 

1. প্রশ্নঃ  আমাটদি বদটে ফযািম্পি গুটলাটত কয় ধিট্ি ম্পেফে বদখটত িাওয়া র্ায়? 

           উত্তর: দ্যই ধিট্ি ৮ (Eight) ঘন্টা ম্পহটসটে ২৪ ঘন্টায় ম্পত্ ম্পেফে এেিং ১২ (Twelve) ঘন্টা ম্পহটসটে 

২৪  ঘন্টায় দ্যই ম্পেফে। 

 

2. প্রশ্নঃ  একজ্ অিাটিেটিি ম্পেফে এ ম্পক ম্পক দাস্টয়ত্ব থাটক? 

উত্তর: একজ্ অিাটিেি ম্পেফটে বমাল্ড, বমম্পে্, িম্পিচাল্া সুিািোইজাি এি সটে িিামে ন ইতযাম্পদ 

 

3. প্রশ্নঃ  বমম্পে্, বমাল্ড এেিং উিকিণ এি ম্পিটিাে ন পূে নেতী ম্পেফে অিাটিেটিি বথটক ব্ওয়া হয় বক্? 

           উত্তর: কািণ পূটে নি ম্পেফটেি সামম্পগ্রক অেস্থ্া জা্া থাকটল িটিি ম্পেফে আটিা সুন্দি অসুস্থ্োটে 

িম্পিচাল্া কিা র্ায়। 

 

4. প্রশ্নঃ  এসওম্পি (SOP) এি ফুল ম্পমম্প্িং ম্পক? 

          উত্তর: আদে ন িম্পিচাল্া িদ্ধম্পত ইিংটিম্পজটত স্ট্যান্ডাড ন অিাটিটিিং প্রম্পসম্পডউি (Standard 

operating Procedure). 

 

5. প্রশ্নঃ  ম্পকউম্পস (Quality Control-QC) প্রম্পক্রয়া চাে ন েলটত ম্পক বুে?  

        উত্তর: ম্পকউম্পস প্রম্পক্রয়া চাে ন (QC Process Chart) েলটত িণ্য উৎিাদট্ি িি কত সাইটকল োইম 

(Cycle Time) িটি ও িটণ্যি ধািাোম্পহক বকা্ বকা্ অিংে বচক কিটত হয়। এই চাে ন বক ম্পকউম্পস 

প্রম্পক্রয়া চাে ন েটল 

 

6. প্রশ্নঃ  ম্পেফে উৎিাদ্ তথ্য সুিািোইজাি বথটক সিংগ্রহ কিটত হয় বক্? 

          উত্তর: সুিািোইজাি একটি ম্পেফটেি তত্ত্বােধায়ক। তাি কাটে সমস্ত বমম্পেট্ি সমস্ত ধিট্ি 

বপ্রাডাকেট্ি ম্পিটিাে ন থাটক। এই তথ্য িিেতী সুিািোইজাি এি ম্পেফে িম্পিচাল্া কম্পিটত সহায়তা কটি 
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জব-স্টশট (Job Sheet)-৪.১: ধারাবাস্টহক উৎপাদদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত কর 

 

উদেশ্য: ধারাবাস্টহক উৎপাদদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত করার দক্ষতা অজৃন করদত পারদব  

 

কাদজর ধারাবাস্টহকতা: 

 

1. মমস্টশন, মমাড এবাং উপকরণ পূববৃতী স্টশিট অপাদরটর মেদক বুদে নাও   

2. SOP অনুর্ায়ী প্যরাস্টমটার মচক এবাং রক্ষণাদবক্ষণ কর 

3. QC প্রস্টক্রয়া চাট ৃপূববৃতী স্টশিট অপাদরটর মেদক বুদে নাও  

4. স্টশিট উৎপাদন তথ্য সুপারভাইজার মেদক সাংগ্রহ কর 
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মেস্টসস্টিদকশন স্টশট (Specification Sheet)- ৪.১: ধারাবাস্টহক উৎপাদদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত করা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমুহ  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  এদপ্রান িযান্ডাি ৃ সিংখ্যা ০১ 

2  হযান্ড গ্লাভস িযান্ডাি ৃ বজাড়া ০১ 

3  ইয়ারপ্লাগ িযান্ডাি ৃ বজাড়া ০১ 

4  মাস্ক িযান্ডাি ৃ সিংখ্যা ০১ 

5  মহয়ার মনট  িযান্ডাি ৃ সিংখ্যা ০১ 

6  মসিটি সু’  িযান্ডাি ৃ বজাড়া ০১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস: 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস স্পেচসচিনকশে একক পচরমাণ 

1  মমস্টশন, মমাড এবাং উপকরণ িযান্ডাি ৃ সিংখ্যা ০১ 

2  প্যরাস্টমটার স্টশট  িযান্ডাি ৃ সিংখ্যা ০১ 

3  QC প্রস্টক্রয়া চাট ৃ িযান্ডাি ৃ সিংখ্যা ০১ 

4  স্টশিট উৎপাদন তথ্য স্টশট  িযান্ডাি ৃ বসে ০১ 

 

প্রময়োজনীয় কািাঁমাল সমুহ: 

ক্রম কািাঁমানলর োম স্পেচসচিনকশে একক পচরমাণ 

1  
িম্পলইম্পথম্পল্ মটদরিোদলট 

(PET) 

 মকস্টজ  প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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দক্ষতা পর্াৃদলাচনা (Review of Competency)  

 

 

প্রস্টশক্ষণােীর জন্য স্টনদদশৃনা: প্রস্টশক্ষণােীর  স্টনদম্নাক্ত দক্ষতা প্রমাণ করদত সক্ষম হদল স্টনদজই কমদৃক্ষতা মূল্যায়ন করদব 

এবাং সক্ষম হদল “হযাঁ” এবাং সক্ষমতা অস্টজৃত না হদল “না” মবাধক ঘদর টিকস্টচহ্ন স্টদন।   

কমদৃক্ষতা মূল্যায়দনর মানদন্ড  হযাঁ  না  

2. ব্যস্টক্তগত সুরক্ষামূলক সরঞ্জাম (PPE) সাংগ্রহ এবাং ব্যবহার করদত সক্ষম    

3. মপশাগত স্টনরাপত্তা এবাং স্বাস্থ্য (ওএসএইচ) পর্দৃবক্ষণ এবাং রক্ষণাদবক্ষণ করদত সক্ষম    

4. পে এবাং মমাড অনুর্ায়ী মমস্টশন স্টনবাৃচন  করদত সক্ষম    

5. মমাড মমস্টশদন মসট করদত সক্ষম    

6. মমাড/পে অনুর্ায়ী ইদজির সমন্বয় করদত সক্ষম    

7. মমাড/পে অনুর্ায়ী মকার পুস্টলাং স্টসদিম সমন্বয় করদত সক্ষম    

8. পে অনুর্ায়ী কাঁচামাল হপাদর মলাি করদত সক্ষম    

9. পে অনুর্ায়ী প্যারাস্টমটার মসট করদত সক্ষম    

10. ট্রায়াল রান সঞ্চালন করদত সক্ষম    

11. পদের মেস্টসস্টিদকশন অনুর্ায়ী পে মচক করদত সক্ষম    

12. পদের মাদনর মান পূরদণর জন্য সাংদশাধনমূলক ব্যবস্থ্া স্টনদত এবাং সুপারভাইজার দ্বারা স্টনস্টিত 

করদত সক্ষম  

  

13. মমস্টশন, মমাড এবাং উপকরণ পূববৃতী স্টশিট অপাদরটর মেদক স্টনদত সক্ষম    

14. SOP অনুর্ায়ী প্যরাস্টমটার মচক এবাং রক্ষণাদবক্ষণ করদত সক্ষম    

15. QC প্রস্টক্রয়া চাট ৃপূববৃতী স্টশিট অপাদরটর মেদক স্টনদত সক্ষম    

16. স্টশিট উত্পাদন তথ্য সুপারভাইজার মেদক সাংগ্রহ করদত সক্ষম    

 

আম্পম (প্রম্পেক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়ন কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ          প্রম্পেক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ 
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স্টসস্টবএলএম প্রণয়্ (Development of CBLM): 

 

‘মপ্রািাকশদনর জন্য প্রস্তুস্টত মনওয়া’ (অকুদপশন: প্লাস্টিক ইনদজকশন মমাস্টডাং মমস্টশন অপাদরশন মলদভল-২) 

শীষকৃ কস্টম্পদটস্টন্স মবজি লাস্টনাৃং ম্যাদটস্টরয়াল (স্টসস্টবএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা সনদায়দনর স্টনস্টমত্ত জাতীয় 

দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ কর্তকৃ স্টসদমক স্টসদিম, ইস্টসএি কনসালদটস্টন্স এবাং স্টসদমক ইনস্টিটিউট অি 

মটকদনাদলাস্টজ (দর্ৌে উদযাগ প্রস্টতিান) এর সহায়তায় প্যাদকজ SD-9B (তাস্টরে: ১৫ জানুয়ারী ২০২৪) 

প্রকদের অধীদন ২০২৪ সদনর জুন মাদস প্রণয়ন করা হদয়দে।  

 

 

ক্রম্পমক ্িং ্াম ও ঠিকা্া পদবী  মমাবাইল নাং ও ইদমইল 

০১ প্রদকৌ: মমা: আস্টতকুর রহমান   বলখক 01843-836146 

০২ মাহবুব উল হুদা সিাদক 01735-490491  

০৩ ইম্পঞ্জ: বমা: জুটয়ল িািটেজ মকা-অস্টিদৃনটর 01737-278906 

০৪ বমা: আব্দুি িাজ্জাক ম্পিম্পেউয়াি 01742-734313  

 

 


