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কডপরাই  

 

জাতীয় দক্ষতা উন্ন য়্ কর্ত নপ ক্ষ, 

প্রধ া্মন্ত্রীি কা র্ না লয় । 

১ ১-১ ২ তলা, ম্পেম্প্ টয় াগ ভে ্  

ই-৬/ম্পে, আগাি গাঁও, বেি-ই-ে ািংলা ্গ ি, ঢাকা-১ ২০৭ 

ইটম ইল: ec@nsda.gov.bd 

ওট য় ে সাইে: www.nsda.gov.bd 

ন্যাে্ াল ম্পিলস বপ া ে না ল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কম্পিট েম্পি বেজড লা ম্প্ নিং ম্য াট েম্পিয় ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দ ক্ষতা উন্ন য় ্ কর্ত নপ ক্ষ (এ্এসম্পড এ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অ নুট মা দ্ ব্যতীত অ ন্য বকউ ে া অন্য বকা্ প ক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটি ি বকা্ 

ি কম প ম্পি ে ত ন্  ে া প ম্পি ম াজন্ কি ট ত পাি টে ্া ।  

“অদ াদমাবাইদলর মমজর পদ্ধডত ব্যাখ্যা করন” এই ম্পসম্পেএ লএমটি এ্এসম্পডএ কর্ত নক অ নুট মাম্পদত অ টোট মাটি ভ 

বমকাম্প্ ক্স বলট ভল-১ অকুট পেট্ি কম্পিট েম্পি স্ট্য া ন্ড া ড ন ও কাম্পি কুলাটমি ম্পভম্পিটত প্রণয়্ কি া হট য় ট ে । এট ত 

অ ট োট মাটি ভ বমকাম্প্ ক্স বলট ভল-১ স্ট্য া ন্ড া ড নটি োস্তে ায়ট ্ি জন্য প্রট য়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নট ে ম্পেত হট য় টে । 

ই্স্ট্রাকে্ াল এম্পিম্পভটি ততম্পি কি াি বক্ষট ে ম্পসম্পেএলএম বডটভলপাি/ম্পেক্ষক/প্রম্পেক্ষক/এট সসি এ ম্পসম্পেএলএমটি ট ক 

মূল বিফাটি ি পট য় ন্ট ম্পহসাট ে ব্যে হাি কিট ে । এটি প্রম্পেক্ষাথ ী, প্রম্পেক্ষকট দি জন্য গুরুত্ব পূণ ন সহায় ক ডকুট মন্ট । 

এ ডকুট মন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটেষজ্ঞ প্রম্পেক্ষক/বপোজীেীি দ্ব াি া এ্এসম্পডএ কর্ত নক প্রণয়্ কিা হট য়ট ে ।  

এ্এসম্পড এ স্বীকৃত বদট েি সকল সি কাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পেক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট ্ অ ট োট মাটি ভ বমকাম্প্ক্স বলট ভল-১ 

বকা ট স নি দক্ষতা ম্পভম্পিক প্রম্পেক্ষণ ে াস্তে ায়ট ্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যে হাি কি ট ত পাি টে ।   

mailto:ec@nsda.gov.bd
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সক্ষম তাম্পভম্প িক ম্পে খ্ উপকি ণ ব্য ে হাি ডনদদডৃশকা 
 

এই ম ম্পডউ ট ল প্র ম্পেক্ষ ণ উপ কি ণ ও প্র ম্পেক্ষ ণ কা র্ নক্রম  সি ট কন ে লা  হট য়ট ে । এই কার্কৃ্রমগুট লা প্রম্পেক্ষণাথীট ক  সি ন্ন 

কি ট ত হটে । এই মম্পডউল সফলভাট ে  বেষ কি টল আপম্প্ অট োট মাে াইল র্া্ স্া ক্ত কি ট ত পা িট েন। এছাড়াও 

অ ট োট মা োইল প্রধ া্ ম্পসট স্ট্ম স্া ক্ত কি ট ত পা িটেন। অদ াদমাবাইদলর মমজর পদ্ধডত ব্যাখ্যা করদত একজ্ দক্ষ 

বমকাম্প্ ক্স এি  জন্য মর্ প্র টয় া জ্ ীয়  জ্ঞ া ্  ও ইম্পতে া চক ম ট ্া ভা ে  প্র টয় া জ্  তা  এই ম ম্পডউ ট ল অ ন্তর্ভ নক্ত  িট য়ট ে ।   

 

এই ম ম্পডউ ট ল ে ম্পণ নত ম্পেখ্ফল অ জনট ্ ি  জন্য আপ ্ াট ক ধ া ি াে া ম্পহকভা ট ে ম্পেক্ষা  কা র্ নক্রম সি ন্ন কি ট ত হট ে । এইসে  

কা র্ নক্রম  একটি  ম্প্ ম্পদ নষ্ট বে ণীকট ক্ষ  ে া  অ ন্যে  সি ন্ন  কি া  বর্ট ত প া টি ।  ে ম্পণ নত ম্পেখ ্ ফল তথ া  জ্ঞ া ্  ও দক্ষ তা  অ জনট ্ ি 

জন্য  এসে  কা র্ নক্রট ম ি  পাো প া ম্পে সিংম্পেষ্ট অ নু েীল্ ও সিন্ন  কি ট ত হটে ।   

ম্পেখ ্  কা র্ নক্রটম ি ধ াি া  জা ্ া ি জন্য  " ম্পেখ্  কা র্ নক্রম "  অ িংেটি অ নুসিণ করু্। ধ াি াে াম্পহকভাটে জা্াি  জন্য সূম্পচপ ে , 

তথ্য প ে , কা র্ নক্রম প ে , ম্পেখ ্  কা র্ নক্রম , ম্পেখ ্ ফল এে িং উ িিপ টে  পৃষ্ঠ া  ্ ম্বি ব্যে হা ি  কি া হট য় টে । ম্প্ ম্পদ নষ্ট প াট েি  সা টথ  

সঠিক সহা য় ক উ প া দা ্ সি ট কন জা ্া ি  জটন্য  ম্পেখ্ কা র্ নক্রম  অ িংেটি  বদখট ত হট ে ।  এই ম্পেখ ্ কা র্ নক্রম অ িংে আপ ্ াি  

সক্ষ ম তা  অ জন্  অ নুেীলট ্ি  বি া ডম্যা প  ম্পহসা ট ে  কা জ কট ি । 

তথ্যপে টি পড়ু্ । এট ত কার্ নক্রম  সি ট কন সঠিক ধ া িণা  এে িং সুম্প্ ম্পদ নষ্টভা ট ে  কাজ কি া ি  ধ া ি ণা  প া ওয় া  র্াট ে ।  'তথ্যপ েটি ' 

পড়া  বেষ কট ি  'টসলফ বচক েীে' এ উট েম্পখত প্রশ্ন গুটলাি  উিি  প্রদা্  করু্।  ম্পেখ্  গাইট ডি  তথ্যপেটি অ নুসিণ কটি 

'টসলফ বচক শী ' সমাপ্ত করু্ । 'ট সলফ বচক' েীটে বদয় া প্রশ্ন গুট লাি  উিি সঠিক হট য়ট ে ম্পক ্া তা জা্া ি জন্য 'উিি  

পে ' বদখু্। 

জব শীদ  ম্প্ ট দ নম্পেত ধাপ  অ নুসিণ কট ি র্া ে তীয়  কার্ ন সি া দ্  করু্।  এখ াট ্ই আপ ম্প্  ্ তু্  সক্ষ ম তা অ জনট ্ ি প টথ 

আপ্ াি  ্তু্  জ্ঞা ্ কাট জ লাগাট ত পাি টে ্।   

এই ম ম্পডউ ল অ নু র্া য় ী কা জ কি া ি  সম য়  ম্প্ ি াপ িা  ম্পে ষ য়টি  সি ট কন সট চ ত্  থ া কটে ্ ।  বকাট্ া  প্র শ্ন  থ া কট ল 

ফযাম্পসম্পলট েেি ট ক প্র শ্ন কিট ত সিংটকাচ  কিটে ্ ্ া।  

এই ম্পেখ ্  গ া ইট ড ম্প্ট দ নম্পেত সকল কা জ বেষ  কি াি  প ি অ ম্পজনত সক্ষ ম তা  মূল্য া য় ্  কট ি  ম্প্ম্পিত হট ে্ বর্ , আপম্প্ 

প ি ে তী মূল্যা য় ট্ ি জন্য  কতটুকু  উ প যুক্ত । প্রট য় া জ্ ীয়  সে সক্ষ ম তা  অ জন্  হট য় ট ে ম্পক্ া  তা  জা ্ াি  জন্য  ম ম্পডউ ট লি 

বেটষ  সক্ষমতা মা ্ এি একটি বচকম্পলস্ট্ বদওয় া হট য় ট ে।  এই তথ্যটি  বকে লমা ে আপ ্া ি ম্প্ ট জি  জন্য।  
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ম ম্পডউল কট ন্টন্ট 

  

ইউ ও ম্পস  ম্পেট ি া্ াম অ ট োট মা ইটলি বম জি  প দ্ধম্পত ব্যা খ্যা করু্ 

ইউ ও ম্পস  বকাড OU-LE-AM-02-L1-V1  

মম্পডউ ল ডশদরানাম অ ট োট মা ইটলি বম জি  প দ্ধম্পত ব্যা খ্যাকি ণ 

ম ম্পডউ ট লি  ে ণ ন্ া এই মডিউলটি অট ো টমা ে াইটলি বমজি  পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা করার প্রদয়াজনীয় দক্ষতা, 

জ্ঞান এবাং মদনাভাব অন্তর্ভকৃ্ত করা হদয়দছ। 

তাো ড়া মডিউলটিদত ইম্পি ট ্ি বমজি  কট ি ান্যান্ট ম্পচম্পিত করার দক্ষতা 

অন্তর্ভকৃ্ত রদয়দছ। 

্ম্পম ্া ল স ময় ২৪ ঘন্টা 

ম্পেখ্ ফ ল এ ই মম্পডউ লটি  সিন্ন  কি াি  প ি  প্র ম্পেক্ষ া থ ীি া  ম্প্ ম্ন ে ম্পণ নত কা জ গুট লা  কি ট ত 

পা ি ট ে ্। 

1. অট োট োবোইল যোন সনোক্ত করটে পোরো 

2. অট োট োবোইল প্রধোন সসটে  সনোক্ত করটে পোরো  

 

অযোটসসট ন্ট ক্রোইট সরয়ো: (Assessment Criteria) 

 

1. অ ট োট মা োইল েব্দ টি ব্যাখ্যা কি ট ত সক্ষম হটয় ট ে; 

2. অ ট োট মা োইটলি প্রকাি েণ ন্ া কি ট ত সক্ষম হট য় টে; 

3. ইম্পি ট ্ি ধ ি ণ ম্পচম্পিত কি টত সক্ষম হট য় ট ে; 

4. ম্পেম্পভন্ন ইম্পি ট ্ি কাট জি ্ীম্পত ব্যাখ্যা কি ট ত সক্ষম হট য় ট ে; 

5. অ ট োট মা োইটলি প্রধ া্ কট ি াট্ন্টগুম্পল ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম হট য় ট ে; 

6. ইম্পি ট ্ি প্রধ া্ কটি াট্ন্টগুম্পল ম্পচম্পিত কি ট ত সক্ষম হট য় টে; 

7. ইম্পি ট ্ি প্রধ া্ উপাদা্গুম্পলি কা র্ না ে লী ে ণ ন্ া কি া হট য় ট ে; 

8. অ ট োট মা োইটলি প্রধ া্ ম্পসট স্ট্ম ম্পচম্পিত কিট ত সক্ষম হট য় ট ে; 

9. ইম্পি ট ্ি প্রধ া্ ম্পসট স্ট্ট মি কা র্ না ে লী ে ণ ন্ া কি া হটয় টে । 
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  ম্পেখ্ ফল (Learning Outcome)-১: অ ট োট মাে াইল র্া্ স্াক্ত কি ট ত পাি ট ে 

 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1. অ ট োট মা োইল েব্দ টি ব্যাখ্যা কি ট ত সক্ষম হটয় ট ে; 

2. অ ট োট মা োইটলি প্রকাি েণ ন্ া কি ট ত সক্ষম হট য় টে; 

3. ইম্পি ট ্ি ধ ি ণ ম্পচম্পিত কি টত সক্ষম হট য় ট ে। 

শত ৃও ডরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদত্র অথবা প্রডশক্ষণ পডরদবশ 

2. ডসডবএলএম 

3. হযান্ডআউ স 

4. ল্যাপ প 

5. মাডিডমডিয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, মপডিল, ইদরজার 

7. ইন্টারদন  সুডবধা 
8. মহায়াই  মবাি ৃও মাকাৃর 

9. অডিও ডভডিও ডভভাইস 

10. প্রদয়াজনীয় ডপডপই 

 

ডবষয়বস্তু 

1. অ ট োট ম া ো ইল ো ম ন 

2. অ ট োট মা োইল র্াট ্ি প্র কাি ট ভদ 

3. ইম্পি ট ্ি  ধ ি ণ 

এম্পিম্পভটি/োি/জে 1. ইম্পি ট ্ি  ধ ি ণ ম্পচম্পিত করু্ 

প্রডশক্ষণ পদ্ধডত 

 

1. আদলােনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ডনদদডৃশত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাথাো াদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধডত 

 

1. ডলডেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌডেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. মপা ফৃডলও (Portfolio) 
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ডশক্ষণ/প্রডশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) -১ : অদ াদমাবাইল র্ান সনাক্ত করদত পারা 

এই ডশেনফল অজৃদনর লদক্ষয ডশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত ডবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদ ডরয়া অজৃদনর জন্য ডনম্নডলডেত 

কাজৃক্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন করুন। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বডণতৃ ডরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার করুন।  

 

ডশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ডবদশষ ডনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রশশক্ষার্থীগন ককান শশক্ষা উপকনর 

ব্যবহার করমব কে সম্পটকে প্রশশক্ষমকর 

শনকট জানমে চাইমব। 

1. প্রডশক্ষক প্রডশক্ষাথীদদর “অ ট োট মাে াইল র্া্ ে্াক্ত কি ট ত 

পা ি া”  বেখাি  জন্য উপ কি্ প্রদা্  কি টে ্। 

2. ইনফরদমশন শী  পড়দত হদব। 2. ইনফরদমশন শী  ১ : অদ াদমাবাইল র্ান সনাক্ত করদত পারা 

3. মসলফ মেদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান করুন এবাং উত্তরপদত্রর সাদথ 

ডমডলদয় ডনডিত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-মেক শী  ১ -এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন;   

উত্তরপত্র ১ -এর সাদথ ডনদজর উত্তর ডমডলদয় ডনডিত করুন।  

4. জব/ াস্ক শী  ও মেডসডফদকশন শী  

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

4. ডনদম্নাক্ত জব/ াস্ক শী  অনুর্ায়ী জব/ াস্ক সম্পাদন করুন 

জে শী  ১ .১: ইম্পি ট ্ি ধিণ ম্পচম্পিত করু্ 

মেডসডফদকশন শী  ১ .১ :  ইম্পি ট ্ি  ধ ি ণ ম্পচম্পিত করু্ 
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ইনফরদমশন শী  (Information Sheet) ১: অদ াদমাবাইল র্ান সনাক্ত করদত পারা 

 

শশখন উমেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফি ট মে্ েীে পট ড় ডশক্ষাথীগণ ম্প্ট ম্নাক্ত ম্পেষ য় গুট লা ব্যখ্যা কি ট ত, 

ে ণ ন্ া  কিট ত ও তথ্য গুট লা  কা ট জ প্র টয় া গ  কি ট ত প া িটে 

 

1.1 অ ট োট ম া ো ইল ো ম ন 

1.2 অ ট োট মা োইল র্াট ্ি প্র কাি ট ভদ 

1.3 ইম্পি ট ্ি  ধ ি ণ 

 

১.1 অট োটমাোই ল োম ন স মূহ 

অ ট োট মা োইল সি ট কন জা্ট ত ম্প্টচি ম্পেষ য় সমূহ স ি ট কন পূর্ণন জ্ঞ া্ অ তযাে শ্যক । 

▪ অ ট ট োট মাে াইল  

▪ ইম্পি ্  

▪ ম্পসম্পলন্ডাি 

▪ বো ি 

▪ টি ম্পডম্পস 

▪ ম্পেম্পডম্পস  

▪ বস্ট্রাক  

▪ ম্পপস্ট্্ ম্পডসট ে সট মন্ট 

▪ বসাট য় প্ট ভম্পলউম 

▪ ম্পিয় া ট ি ি ভম্পলউম 

▪ বোোল ভম্পলউম 

▪ সিংটকাচ ্ অ নুপা ত 

▪ ইম্পি ্ দক্ষতা  

▪ অ শ্ব ক্ষম তা  

অ ট ট োট মাে াইল : "অদ াদমাবাইল" শব্দটি এদসদছ গ্রীক উপসগ ৃ

"αυτό" (self) এবং ল্যাটিন শব্দ "mobilis" (েলমান) মথদক। 

এই নাদমর অথ ৃ "স্ব-েলমান", কারণ গাডড়গুডল তাদদর ডনজস্ব 

শডক্তদত েদল এবাং েলার জন্য বাইদর মথদক ম াড়া বা অন্য মকান 

শডক্তর প্রদয়াজন হয় না। 

ডবডভন্ন ধরদনর অদ াদমাবাইল (আদছ; রাস্তা ও ভবন ডনমাৃদণর 

জন্য র্াত্রীবাহী গাডড়, পণ্যবাহী গাডড় ,র্াত্রীবাহী গাডড় )হল মানুষ 

পডরবহদনর অদ াদমাবাইল। ট্যাডি, বাস এবাং ব্যডক্তগত গাডড় হল 

র্াত্রীবাহী গাডড়। 
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ই ম্পি্ : ইম্পি ্ এম্ এক ধ ি ট ণি ম্পডভাইস র্া িাসায়ম্প্ক েম্পক্তটক 

দহ্ প্রম্পক্রয় াি মাধ্য টম তাপ েম্পক্তটত রূপা ন্তি কটি । অ তঃপি তাপ 

েম্পক্তটক র্াম্পন্ত্রক েম্পক্তটত রূ পা ন্তি কটি ম্প্ট জ চটল এে িং অ ন্য 

ম্পডভাইসট ক চলটত সহায় তা কট ি থা ট ক ইম্পি ্ ে ট ল। 

 

ম্পসম্প লন্ডাি : ডসডলন্ডার ইডিদনর একটি গুরুত্বপূণ ৃঅাংশ। এটি এমন 

একটি মেম্বার মর্োদন জ্বালাডন দহন করা হয় এবাং শডক্ত উৎপন্ন 

হয়। ডসডলন্ডাদর একটি ডপেন এবাং শীদষ ৃদুধরদণর  ভালভ থাদক; 

ইনদল  এবাং এগজে ভালভ।  

 

বো ি: ডসডলন্ডার মবার হল একটি ইডিন ব্লদকর একটি গত ৃ র্া 

েলােদলর সময় ডপেনদক এলাইন কদর এবাং উপর-নীে েলােল 

করদত সহায়তা কদর। মূলতঃ একটি ইডিদনর মবার হল 

ডসডলন্ডাদরর ব্যাস। 

 

 

টি ম্পডম্পস ও ম্পেম্পডম্পস: TDC -  প মিি মসন্টার । এটি একটি 

ইন্টারনাল কম্বাসশন ইডিদনর ডপেদনর অবস্থান র্েন ডপেন 

মরাদকর এদকবাদর শীদষ ৃথাদক।  

BDC - ব ম মিি মসন্টার । এটি TDC এর ডবপরীত, র্েন 

ডপেন তার মরাদকর এদকবাদর নীদে থাদক। 

 
 

বস্ট্রা ক: একটি ডসডলন্ডার  অভযন্তদর টিডিডস মথদক ডবডিডস পর্নৃ্ত 

ডকাংবা ডবডিডস মথদক টিডিডস পর্নৃ্ত উভয় ডদদক ডপেদনর সম্পূণ ৃ

ভ্রমণদক মরাক মবাঝায় ।  োরটি পৃথক মরাক হদলা: সাকশন, 

কদমপ্রসন, পাওয়ার এবাং এগজে। 
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ম্পপস্ট্ ্ ম্পডসট েসটম ন্ট: ম্পপস্ট্্ টি-ম্পড-ম্পস. বথটক ম্পে.ম্পড.ম্পস.  

্া ম্পমে াি  সময়  র্তো ভল্যযম ে া শূন্যতাি  সৃম্পষ্ট হয়  তাহাট ক ম্পপস্ট্্ 

ম্পডসট ে সট ম ন্ট ে লা  হয়।  ইহা  ম্প্ ভ নি  কট ি  ম্পপ স্ট্ট ্ ি ম া প  ম্পকউ ম্পেক 

বসম্পন্টম্পমোি  ম্পসম্পলন্ডাি  বো ি  এে িং ম্পপস্ট্ট্ি বস্ট্রাট কি মাট পি 

উপ ি ।একটি ডপেদনর ডিসদেসদমন্ট মপদত, ডসডলন্ডাদরর আয়তন 

মবর করা দরকার। 

সূত্রটি ব্যবহার কদর আয়তন মবর করুন: 𝑉 = 𝜋𝑟2ℎ 

মর্োদন V হল আর্ত়ন, r হল ব্যাসাধ ৃএবাং h হল উচ্চতা (বা 

মরাক)  
 

সু ইপ্ট ভ ম্পলউম: সুইপ্ট ভডলউম হল একটি ডসডলন্ডাদরর ডপেন 

ডিসদেসদমন্ট। এটি  প মিি মসন্টার (TDC) এবাং  ব ম মিি 

মসন্টার(BDC) মধ্যবতী আয়তন।  

 

ডিয়াদরি ভডলউম : ইডিদনর "ডিয়াদরি ভডলউম" হল র্েন 

ডপেন টিডিডসদত থাদক মতেন ডসডলন্ডার মহি এবাং ডপেদনর 

মধ্যবতী ভডলউম । 

 

 

বোো ল ভম্প লউম: একটি ডসডলন্ডাদরর সুইপ্ট ভডলউম এবাং 

ডিয়াদরি ভডলউম এর মর্াগফলদক ম া াল ভডলউম বদল। 

 

 

ম্প চে:  বো োল ভম্প লউম 
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১.2 অট োটমাোই ল র্াট ্ি প্রকািট ভদ 

অদ াদমাবাইল র্ানদক অদনকগুডল মানদদের ডভডত্তদত ডবডভন্ন প্রকাদর মেণীবদ্ধ করা মর্দত পাদর। অদ াদমাবাইল 

র্ানগুডলর একটি সাংডক্ষপ্ত মেণীডবভাগ নীদে মদয়াহল: 

K. উদেদের উপর ডভডত্ত কদর 

▪ র্াত্রীবাহী বাহন 

▪ বাডণডজযক র্ানবাহন 

L. ক্ষমতার উপর ডভডত্ত কদর 

▪ ভারী মমা র গাডড় 

▪ হালকা মমা র গাডড় 

▪ মাঝাডর মমা র গাডড় 

M. ব্যবহৃত জ্বালানীর উপর ডভডত্ত কদর 

▪ মপদরাল 

▪  ডিদজল 

▪  ডসএনডজ 

▪  ববদুযডতক 

স িংটকাচ ্ অ নুপ াত: কদেশন মরডশও হল একটি অভযন্তরীণ দহন 

ইডিদন ডসডলন্ডার এবাং দহন মেম্বাদরর ভডলউদমর মদধ্য তাদদর 

সদবাৃচ্চ এবাং সবডৃনম্ন মানগুডলর অনুপাত। 

কট েে্  বি ম্পেও হল ইম্পিট ্ি  বমা ে ভ ম্পলউম টক ইম্পিট ্ি  

ম্পির্ াটি ি ভম্পলউম  দ্ব াি া ভাগ কি া। 

কদেশন মরডশও = 
স্পটাটাল িভলউম

ভিয়ান্টরন্স িভলউম
=

সুইপ্ট িভলউম+ভিয়ান্টরন্স িভলউম

ভিয়ান্টরন্স িভলউম
 

 

ই ম্পি্ দক্ষতা: দক্ষতা হল একটি ডনডদষৃ্ট পডরমাণ তাপ ইনপু  

মথদক একটি ইডিন কত া দরকারী কাজ বতডর করদত পাদর তার 

একটি পডরমাপ। এটিদক তাপ ইনপুদ র এবাং কাদজর আউ পুদ র 

অনুপাত ডহসাদব সাংজ্ঞাডয়ত করা হয়,  এটি ট ক শতাাংশ বা ভগ্াাংশ 

ডহসাদব প্রকাশ করা হয়। বকাট্া তাপ ইম্পি ট্ি 100% দক্ষতা 

থা কট ত পাট ি ্া , কাি ণ ম্পকছু তাপ সে সম য়  পম্পি টে ট ে হাম্পি টয় 

র্ায় । 

 

 

  

 

 

অ শ্ব ক্ষম তা: হসপৃাওয়ার (এইেডপ) শডক্ত পডরমাদপর একক (দর্ 

হাদর কাজ করা হর়্) এটি মূলত 550 ফু -পাউন্ড প্রডত মসদকন্ড 

(ft-lb/s) ডহসাদব সাংজ্ঞাডয়ত করা হদয়ডছল। 1 এইেডপ 

পাওয়ার মলদভল প্রায় 746 ওয়া  s (W) বা 0.746 

ডকদলাওয়া  s (kW) এর সমতুল্য। অশ্বশডক্ত মথদক ওয়াদ  

রূপান্তর করদত, 746 দ্বারা গুণ করুন।  

 

ম্প চে:  অ শ্ব ক্ষমতা 
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▪  মসৌর 

▪  হাইডিি 

N. রািডমশন উপর ডভডত্ত কদর 

▪ প্রেডলত 

▪ আধা-প্রেডলত 

▪ স্বর়্াংডক্রর়্ 

▪ োকার সাংখ্যার উপর ডভডত্ত কদর 

− 2 হুইলার 

− 3 োকার গাডড়   

− 4 োকার গাডড় 

− 6 োকার গাডড় 

− ডকছু গাডড়র 6 টিরও মবডশ োকা থাদক 

O. সাইি ড্রাইদভর উপর ডভডত্ত কদর 

▪ িান ডদদক ড্রাইভ 

▪ মলফ  সাইি ড্রাইভ 

P. ইডিন অবস্থাদনর উপর ডভডত্ত কদর 

▪ সামদনর ইডিন সামদনর োকা ড্রাইভ 

▪ সামদনর ইডিন ডরয়ার োকা ড্রাইভ  

▪ ডরয়ার ইডিন ডরয়ার হুইল ড্রাইভ 

▪ সামদনর ইডিন অল হুইল ড্রাইভ 

 

১.3 ইম্প িট্ি ধিণ 

 

ডবডভন্ন ডবষদয়র উপর ডভডত্ত কদর ইডিদনর মেণীদভদ করা হয়। মূলত, ইডিন দুই ধরদনর, এবাং তা হল- 

ে ম্পহঃ দহ ্ ইম্পি ্: ইম্পি ট্ি ে াইটি জ্বালা্ীি দহ্ ঘটে । এে িং 

বেম্পেি ভাগ জ্বালা্ী ব্যেহৃ ত হয় কয় লা কাে ইতযাম্পদ।  

উদাহি ণ: ম্পস্ট্ম ইম্পি ্ 

 

অন্তঃ দহন ইডিন: একটি অন্তঃ দহন ইডিদন, ইডিদনর ডভতদর 

জ্বালানীর দহন  দ । দুই-মরাক এবাং োর-মরাক মপদরাল 

এবাং ডিদজল ইডিন হল অভযন্তরীণ জ্বলন ইডিদনর উদাহরণ। 

ডবডভন্ন ধরদনর অভযন্তরীণ দহন (I.C.) ইডিন রদয়দছ এবাং 

তাদদর মেণীডবভাগ ডবডভন্ন ডভডত্তদত হয়। 
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ডিজাইদনর উপর ডভডত্ত কদর : মরা াডর ইডিন, মরডসদপ্রাদকটিাং ইডিন 

  

ডেত্র: মরা াডর ইডিন ডেত্র:দরডসদপ্রাদকটিাং ইডিন 

ব্যবহৃত জ্বালানীর উপর ডভডত্ত কদর: মপদরাল ইডিন, ডিদজল ইডিন, গ্যাস ইডিন। 

 

 

 

 

 

 

 

ডেত্র: মপদরাল ইডিন ডেত্র: ডিদজল ইডিন ডেত্র: গ্যাস ইডিন 

 

অপাদরশদনর েক্র এর উপর ডভডত্ত কদর: অদ া সাইদকল ইডিন, ডিদজল সাইদকল, ডুদয়ল সাইদকল ইডিন । 

 

 

 

 

 

 

ডেত্র: অদ া সাইদকল ইডিন ডেত্র: ডিদজল সাইদকল ইডিন ডেত্র:  ডুদয়ল সাইদকল ইডিন । 

 

মরাদকর সাংখ্যার উপর ডভডত্ত কদর: ম া-মরাক ইডিন, োর-মরাক ইডিন 

 

  

ডেত্র: টু-মরাক ইডিন ডেত্র: োর-মরাক ইডিন 
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োকৃ ইগডনশন ইডিন (এসআই ইডিন), সাংকুডেত ইগডনশন ইডিন (ডসআই ইডিন), ই এফ আই ইডিন 

 
 

 

ডেত্র: োক ৃইগডনশন ইডিন 

(এসআই ইডিন) 

ডেত্র: সাংকুডেত ইগডনশন ইডিন 

(ডসআই ইডিন) 

ডেত্র: ই এফ আই ইডিন 

 

 

ডসডলন্ডাদরর সাংখ্যার উপর ডভডত্ত কদর: একক ডসডলন্ডার, িাবল ডসডলন্ডার, মাডি ডসডলন্ডার (3, 4, 6, 8, 12, 16 

ইতযাডদ) 

 

    

শচত্র: একক শেশিন্ডার শচত্র: ডাবি শেশিন্ডার শচত্র: োশি শেশিন্ডার (3, 4, 6, 8, 

12, 16 

 

ডসডলন্ডাদরর ডবন্যাদসর উপর ডভডত্ত কদর: উল্লম্ব, অনুভূডমক, মরডিয়াল, ডভ- াইপ, িাব্লু- াইপ,অদপাজি  

ডসডলন্ডার। 

   

ডেত্র: উল্লম্ব ডেত্র: অনুভূডমক ডেত: মরডিয়াল 
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ডেত্র: ডভ- াইপ ডেত্র: িাব্লু- াইপ ডেত্র: অদপাজি ডসডলন্ডার। 

 

ভালভ ব্যবস্থা এর উপর ডভডত্ত কদর: এল-মহি, আই-মহি, এফ-মহি, টি-মহি ইডিন 

 

 

 

 

 

 
 

ডেত্র:এল-মহি ডেত্র:আই-মহি ডেত্র: এফ-মহি ডেত্র: টি-মহি ইডিন 

 

শীতলকরদণর উপর ডভডত্ত কদর :  এয়ার কুল্ড ইডিন, ওয়া ার কুল্ড ইডিন 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ডেত্র: এয়ার কুল্ড ইডিন ডেত্র: ওয়া ার কুল্ড ইডিন 
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মসলফ মেক (Self Check)- ১:  অদ াদমাবাইল র্ান সনাক্ত করদত পারা 

 

প্রডশক্ষণাথীদদর জন্য ডনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমশন শী  পাঠ কদর ডনদের প্রশ্নগুদলার উত্তর ডলখুন- 

 

অডত সাংডক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. দহদনর ধরদনর ডভডত্তদত ইডিন কত প্রকার ও ডক ডক? 

উত্তর: 

2. ইডিন বলদত কী বুঝায়? 

উত্তর: 

3. সুদয়প্ট ভডলউম কী? 

উত্তর: 

4. অন্তদহৃ ইডিন কাদক বদল? 

উত্তর: 

5. কমেপ্রশন করশশও কামক বমি? 

উত্তর: 
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উত্তরপত্র (Answer Key)-১: অদ াদমাবাইল র্ান সনাক্ত করদত পারা 

1.  দহদনর ধরদনর ডভডত্তদত ইডিন কত প্রকার ও ডক ডক? 

উত্তর: দহদনর ধরদনর ডভডত্তদত ইডিন দুই প্রকারঃ 

K. আই ডস ইডিন বা অন্তদহৃ ইডিন 

L. ই ডস ইডিন বা বডহদহৃ ইডিন 

 

2. ইডিন বলদত কী বুঝায় 

উত্তর:  ইম্পি্ এম্ এক ধি ট ণি ম্পডভাইস র্া ি াসায় ম্প্ক েম্পক্তটক দহ্ প্রম্পক্রয় াি মাধ্যট ম তাপ েম্পক্তট ত রূপা ন্তি 

কট ি । অ তঃপি তাপ েম্পক্তটক র্াম্পন্ত্রক েম্পক্তটত রূ পান্তি কট ি ম্প্ট জ চট ল এে িং অ ন্য ম্পডভাইসট ক চলটত সহায় তা 

কট ি । 

 

3. সুদয়প্ট ভডলউম কী? 

উত্তর:  সুইপ্ট ভডলউম হল একটি ডসডলন্ডাদরর ডপেন ডিসদেসদমন্ট। এটি  প মিি মসন্টার (TDC) এবাং  ব ম 

মিি মসন্টার (BDC) মধ্যবতী আয়তন।  

4. অন্তদহৃ ইডিন কাদক বদল? 

      উত্তর: মর্ ইডিদন দহন ডক্রয়া ইডিদনর অভযন্তদর  দ  তাদক অন্তদহৃ ইডিন বদল। 

5. কদমপ্রশন মরডশও কাদক বদল? 

      উত্তর: কট েে্ বি ম্পেও হল ইম্পি ট ্ ি বমাে ভম্পলউম ট ক ইম্পি ট্ি ম্পিয় াট ি ি ভম্পলউম দ্বা িা ভাগ কি া । 

           কদেশন মরডশও = 
ট ো োল ভশলউ 

শিয়োটরন্স ভশলউ 
=

সুইপ্ট ভশলউ +শিয়োটরন্স ভশলউ 

শিয়োটরন্স ভশলউ 
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জব-শী  ( Job Sheet)-১: ইডিদনর ধরণ ডেডিত কি া 

প ািদম্প ে নত াি মা্দ ন্ড: 

1. অ ট োট মা োইল েব্দ টি ব্যাখ্যা কি ট ত সক্ষম হটয় ট ে 

2. অ ট োট মা োইটলি প্রকাি eY©bv কি ট ত সক্ষম হটয় ট ে 

3. ইম্পি ট ্ি ধ ি ্ ম্পচম্পিত কিট ত সক্ষম হট য়ট ে 

 

কাট জ ি ধাপ: 

প্রম্পেক্ষক প্রম্পতটি টুলস ও ইকুইপট মন্ট সমূটহি সঠিক ব্যে হাি প্র দে ন্  কি াি পটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত কা র্ নকলা প টি শুরু করু্ । 

কাজটক ভাল ভাটে সি ন্ন কি াি বর্াগ্যতা অ জনট্ ি জন্য কট য় কে াি পু্ি াবৃম্পি কি ট ত হটে । 

1. বসফটি বেস স িংগ্রহ করু্ ও পম্পি ধ া্ করু্ 

2. বেম্পসম্প ফট কে্ অ নুসাটি টুলস এে িং ইকুইপট মন্ট সিংগ্রহ করু্ । 

3. ম্পেম্পভন্ন ইম্পি ্ সিংগ্রহ করু্ 

4. ইম্পি ট ্ি  ম্পে ভন্ন ধি ণ ডেডিত করু্ । 

5. সকল র্ন্ত্রপাম্পত পম্পি িা ি করু্ । 

6. সকল র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি করু্ । 

 

 

ধ াপ-১ বসফটি বেস সিংগ্রহ করু্ ও পম্পিধ া্ করু্ । ধ াপ-২ বেম্পসম্পফট কে্ অনুসাটি টুলস এে িং 

ইকুইপট মন্ট সিংগ্রহ করু্ । 

  

ধ াপ-৩ (ক) ম্পেম্পভ ন্ন ইম্পি্ সিংগ্রহ করু্ ধ াপ-৩ (খ) ম্পেম্পভন্ন ইম্পি ্ সিংগ্রহ করু্ 

ধ াপ-৪  প্রম্পতটি  ইম্পিট্ি  েম্পে বদট খ  ম্প্ টচি  খ াম্পল জায়গায়  ইম্পিট্ি  ্া ম ম্পলখু্ । 
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ধ াপ-৫ সকল  র্ন্ত্রপাম্পত পম্পি িা ি করু্ ধ াপ:-৬ সকল র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি করু্ । 

 

 

    স তক নতা স মুহ 

1. কাজ কি াি সময় অ ব্যেই PPE পম্পি ধ া্ কি ট ত হটে । 

2. সঠিক ভাট ে টুলট সি ব্যে হাি ম্প্ম্পিত কিট ত হট ে । 

3. কাট জি সময় অ মট ্াট র্াগী হওয় া র্াটে ্ া । 

4. র্ম্পদ বো ঝট ত সমস্যা হয় তটে ম্পেক্ষক এি সহায় তা ম্প্ট ত হট ে । 

5. ম্পেক্ষক এি অ নুম ম্পত ো ড়া অ ন্য বকাট্া কাজ কি া র্াট ে ্া । 
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বেম্প সম্প ফটকে্ েীে 1.1: ইম্পিট্ ি  ধি ণ ম্প চম্পি ত ক ি া 

কাট জ ি েত নাম্প দ: কাজটি অ ে শ্য ই ম্প্ি াপ দ পদ্ধম্পতটত স্ট্য া ন্ড া ড ন অ নুর্ায় ী সি াদ্ কি টে ্ । 

ম্প ্ট দ নে্া ঃ ম্পপম্পপই স্া ক্ত কট ি পম্পি ধ া্ কিট ে ্ এেিং প্রট তযকটিি কাজ ম্পলম্পপেদ্ধ কি ট ে্ । 

 

প্রট য় াজ্ীয় ম্পপম্পপই স মুহ 

ক্র ম্পমক   ্ িং ম্পপম্পপ ই এি ্া ম বে ম্পসম্পফটকে্ এ কক পম্পি মা ্ 

1.  বসফটি সু ষ্টা ন্ড া ড ন মাপ অ নুর্ায় ী বজাড়া ০ ১ 

2.  মা ি ষ্টা ন্ড া ড ন মাপ অ নুর্ায় ী সিংখ্যা ০ ১ 

3.  হযান্ড গ্লা ভস ষ্টা ন্ড া ড ন মাপ অ নুর্ায় ী বজাড়া ০ ১ 

4.  বসফটি গগ লস ষ্টা ন্ড া ড ন মাপ অ নুর্ায় ী সিংখ্যা ০ ১ 

5.  বহলট মে ষ্টা ন্ড া ড ন মাপ অ নুর্ায় ী সিংখ্যা ০ ১ 

6.  এট প্রা ্ ষ্টা ন্ড া ড ন মাপ অ নুর্ায় ী সিংখ্যা ০ ১ 

7.  ইয়াি োগ ষ্টা ন্ড া ড ন মাপ অ নুর্ায় ী বজাড়া ০ ১ 

 

প্রট য় াজ্ীয় টুলস এে িং ইকুইপট মন্টস: 

 

ক্র ম্পমক ্ িং টু লস এে িং ইকু ইপট মট ন্টি ্া ম বে ম্পসম্পফটকে্ এ কক পম্পি মা ্ 

1.  স্কু ড্রোইভোর সস  ষ্টয া ন্ড া ড ন আকাটি ি বসে ০ ১ 

2.  এটলন সক সস  ষ্টয া ন্ড া ড ন আকাটি ি বসে ০ ১ 

3.  এল- সরঞ্চ ষ্টয া ন্ড া ড ন আকাটি ি বসে  ০ ১ 

4.  ওটপন এটে  সরঞ্চ ষ্টয া ন্ড া ড ন আকাটি ি বসে  ০ ১ 

5.  কসিটনশন প্লোয়োস্ ষ্টয া ন্ড া ড ন আকাটি ি সিংখ্যা ০ ১ 

 

প্রট য় াজ্ীয় কাচ াঁমা ল স মুহ: 

  

  ক্রম্পমক  ্ িং কাচ াঁমা ট লি ্া ম বে ম্পসম্পফটকে্ এ কক পম্পি মা ্ 

1.  ওট য় ষ্ট কে্ ষ্টয া ন্ড া ড ন আকাটি ি বকম্পজ ১ 

2.  ন্যাপ ম্পক্ ষ্টয া ন্ড া ড ন আকাটি ি সিংখ্যা ১ 

3.  টি সুয বপপ াি ষ্টয া ন্ড া ড ন আকাটি ি ে ক্স ১ 
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ডশেল -২: অট োট মাে াইটলি প্রধা্ ম্পসটস্ট্ম সমুহ স্া ক্ত করদত পারদব 

 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1. ম্পেম্পভন্ন ইম্পি ট ্ি কাট জি ্ীম্পত ব্যাখ্যা কি ট ত সক্ষম হট য় ট ে। 

2. অ ট োট মা োইটলি প্রধ া্ কট ি াট্ন্ট ম্পচম্পিত কি ট ত সক্ষম হট য় ট ে । 

3. ইম্পি ট ্ি প্রধ া্ কটি াট্ন্ট ম্পচম্পিত কি ট ত সক্ষম হট য় ট ে। 

4. ইম্পি ট ্ি প্রধ া্ উপাদা্গুম্পলি কা র্ না ে লী ে ণ ন্ া কি া হট য় ট ে।  

5. অ ট োট মা োইটলি প্রধ া্ ম্পসট স্ট্ম সমুহ ম্পচম্পিত কি ট ত সক্ষম হট য় ট ে । 

6. অ ট োট মা োইটলি প্রধ া্ ম্পসট স্ট্ম সমুটহি কা র্ না ে লী েণ ন্ া কি া হটয় ট ে।  

শত ৃও ডরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদত্র অথবা প্রডশক্ষণ পডরদবশ 

2. ডসডবএলএম 

3. হযান্ডআউ স 

4. ল্যাপ প 

5. মাডিডমডিয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, মপডিল, ইদরজার 

7. ইন্টারদন  সুডবধা 

8. মহায়াই  মবাি ৃও মাকাৃর 

9. অডিও ডভডিও ডভভাইস 

ডবষয়বস্তু 

1. ম্পেম্পভন্ন ইম্পি ট ্ি কাট জি পদ্ধম্পত 

2. অ ট োট মা োইটলি প্রধ া্ কট ি াট টন্ট/অ িংে সমূহ।  

3. ইম্পি ট ্ি প্রধ া্ কটি াট টন্ট/অ িংে সমূহ।  

4. ইম্পি ট ্ি প্রধ া্  র্ন্ত্রািংেগুম্পলি কা র্ না ে লী ।  

5. অ ট োট মা োইটলি প্রধ া্ ম্পসট স্ট্ম সমুহ  

6. অ ট োট মা োইটলি প্রধ া্ ম্পসট স্ট্ম সমুটহি কা র্ না ে লী ।   

অযাডক্টডভটি/ াস্ক/জব 1. ইম্পি ট ্ি প্রধ া্ কটি াট টন্ট/অ িংে সমূহ ম্পচম্পিত করু্ 

প্রডশক্ষণ পদ্ধডত 

 

1. আদলােনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ডনদদডৃশত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাথাো াদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধডত 

 

2.1 ডলডেত অভীক্ষা (Written Test) 

2.2 প্রদশনৃ (Demonstration)  

2.3 মমৌডেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

2.4 মপা ফৃডলও (Portfolio) 
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প্রডশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) ২: অ ট োট মাে াইট লি প্রধ া্ ম্পসটস্ট্ম সমুহ স্াক্ত কি ট ত 

পাি া  

এই ডশেনফল অজৃদনর লদক্ষয ডশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত ডবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদ ডরয়া অজৃদনর জন্য 

ডনম্নডলডেত কাজৃক্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন করুন। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বডণতৃ ডরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার করুন।  

ডশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ডবদশষ ডনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মডিউলটির ব্যবহার ডনদদডৃশকা 

অনুসরণ করদত হদব।  

1. প্রশশক্ষক প্রশশক্ষার্থীমের “অট োট োবোইলএর প্রধোন সসটে সমূহ 

শনোক্ত করটে পোরো” সশখোর জন্য উপকরন প্রদোন করটবন। 

2. ইনফরদমশন শী  পড়দত হদব। 

2. ইনফরমেশন শী  ২ : অ ট োট মা োইটলি প্রধ া্ ম্পসট স্ট্মসমূহ 

স্া ক্ত কি া।  

3. মসলফ মেদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান 

করুন এবাং উত্তরপদত্রর সাদথ ডমডলদয় 

ডনডিত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-মেক শী  ২ -এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন।   

উত্তরপত্র ২ -এর সাদথ ডনদজর উত্তর ডমডলদয় ডনডিত করুন।  

4. জব/োি শী  ও মেডসডফদকশন শী  

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

4. ডনদম্নাক্ত জব/ াস্ক শী  অনুর্ায়ী জব/ াস্ক সম্পাদন করুন 

োি শী  ২.১: ইম্পি ট ্ি  প্রধ া্ কটি াট টন্ট/অ িংে সমূহ ম্পচম্পিত 

করু্ 

বেম্পসম্প ফট কে্ শী  ২.১: ইম্পি ট ্ি  প্রধ া্ কটি া ট্ন্ট/ অ িংে 

সমূহ ম্পচম্পি ত করু্ 
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ইনফরমেশন শীট (Information Sheet): ২: অট োট োবোইটলর প্রধোন সসটে  সমুহ সনোক্ত করটে 

পোরো 

ডশেন উট েশ্য (Learning Objective): এই ই্ফি ট মে্ েীে পট ড় ডশক্ষাথীগণ ম্প্ট ম্নাক্ত ম্পেষ য় গুট লা ব্যখ্যা কি ট ত, 

ে ণ ন্ া  কিটত ও তথ্যগুট লা কাট জ প্র টয় াগ কি ট ত পা িটে 

 

2.1 ম্পেম্পভন্ন ইম্পি ট ্ি কাট জি পদ্ধম্পত 

2.2 অ ট োট মা োইটলি প্রধ া্ কট ি াট টন্ট/অ িংে সমূহ 

2.3 ইম্পি ট ্ি প্রধ া্ কটি াট টন্ট/অ িংে সমূহ 

2.4 ইম্পি ট ্ি প্রধ া্  র্ন্ত্রািংেগুম্পলি কা র্ না ে লী  

2.5 অ ট োট মা োইটলি প্রধ া্ ম্পসট স্ট্ম সমুহ  

2.6 অ ট োট মা োইটলি প্রধ া্ ম্পসট স্ট্ম সমুটহি কা র্ না ে লী ।   

 

2.1 ডবডভন্ন ইডিদনর কাদজর পদ্ধডত 

টু-করাক কপমরাি ইশিমনর কার্ যনীশে (Working principle of  2-stroke petrol engine): 

১৮৮১ সদন ‘Clark’2-stroke petrol engine উদ্ভাবন কদরন। এ ইডিদন একটি ইনদল  মপা ,ৃ একটি 

এগজে মপা  ৃএব ৃএকটি রািফার মপা  ৃথাদক। এ ইডিদন মকান ভালভ থাদক না। ডপেন ওয়ালই ভালদভর 

কাজ কদর। এ ইডিদন ডপেদনর দুটি মরাদক একবার শডক্ত উৎপন্ন হয়। মরাক দুটি হদলা- 

▪ Upward stroke  

▪ Downward stroke  
 

Upward stroke:এই মরাদক ডপেন B.D.C হদত T.D.C 

এর ডদদক মর্দত থাদক এবাং দহন প্রদকাদি প্রদবশ করা এয়ার 

ফুদয়ল ডমেন সাংকুডেত কদর। এ সময় ইনদল  মপা  ৃ খুদল মদয় 

এবাং Crankcase  এ শূণ্যতার সৃডে হয়। মেশ এয়ার ফুদয়ল 

ডমেন Crankcase এ প্রদবশ কদর। অথাৃৎ ডপেদনর  এ 

Suction ও Compression সম্পন্ন হয়। 

 
 

Downward stroke: ডপেন র্েন T.D.C মত মপৌদছ তেন 

Spark Plug হদত Electric Spark  মপদয় এয়ার ফুদয়ল 

ডমেন প্রজ্বডলত হয়। জ্বালাডন দহদনর ফদল Combustion 

Chamber  এর োপ বহুগুদণ মবদড় র্ায়। এই উচ্চ োদপর প্রভাদব 

ডপেন দ্রুত ডনদের ডদদক নামদত থাদক। ফদল expansion বা  

power সম্পন্ন হয়।এ সময়  Exhaust Port  খুদল র্ায় এবাং 

মপাড়া গ্যাস ডসডলন্ডার হদত বায়ুমন্ডদল েদল র্ায়। অথাৃৎ 

Exhaust Stroke  সম্পন্ন হয়। 

ডপেদনর ডনম্নগডতর কারদণ crankcase এ পূদবরৃ Stroke এ 

প্রদবশ করা এয়ার ফুদয়ল ডমেন Transfer Port  ডদদয় 

Combustion Chamber  এ প্রদবশকাদল ডপেন মহদির 

Deflector দ্বারা ডনয়ডন্ত্রত হয়। ফদল োজৃ Exhaust Port এর 

ডদদক না ডগদয় Combustion Chamber  এ উপদরর ডদদক 

ধাডবত হয়। মেশ োজৃ দ্বারা মপাড়া গ্যাস মবর কদর মদয়ার 

কাদজও Deflector সহায়তা কদর। ডপেদনর Downward 
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Stroke এ Expansion  ও Exhaust সম্পন্ন হয় এবাং নতুন 

েদক্রর পুনরাবৃডত্ত  দ । 

 

দু- াত ডবডশষ্ট ডিদজল ইডিদনর কার্পৃদ্ধডত (Working Principle of two stroke Diesel Engine): 

দু- াত মপদরাল ইডিদনর মত দুই  াত ডিদজল ইডিন ও উর্ধ্ৃমূেী ও ডনম্নমূেী  াদতর সমন্বদয় গঠিতঃ  

ঊর্ধ্ৃমূেী  াত (Upward Stroke): এই  াদত ডপেন ও 

ডব.ডি.ডস হদত টি.ডি.ডস- মত র্ায়। ফদল ক্রাঙ্কদকদসর মদধ্য বায়ু 

শূন্যতার দরুন সুপারোজৃার হদত আগত পডরষ্কার বাতাস প্রদবশ 

কদর। এই সময় ডনগমৃন পথ বন্ধ হদয় মগদল বায়ু দহন প্রদকাদি 

সাংকুডেত হয়। অর্থ্ৃাৎ এই  াদত বাতাস গ্রহণ ও সাংদকােন সম্পন্ন 

হয়।   

 

 

ডনম্মমূেী  াত (Downward Stroke):  ডপষ্টন টি.ডি.ডস.দত 

মপৌৌঁছার ঠিক পূবমৃুহুদত ৃ ইনদজক্টদরর সাহাদে ডিদজল জ্বালাডন 

ডসডলন্ডাদরর দহন প্রদকাদি মে করা হয়। এই অবস্থায় জ্বালানী 

প্রজ্বডলত হদয় ডবদফারণ   ায়। মপাড়া গ্যাস আয়তদন বৃডদ্ধ পায় 

এবাং ডপেনদক প্রেন্ড মবদগ ডনদের ডদদক ধাক্কা মদয়, ফদল ডপেন 

ডনদের ডদদক নামদত থাদক। ডপেন আদরা ডনদে নামদল রািফার 

মপা  ৃও ডনগমৃন পথ খুদল র্ায় তেন মপাড়া গ্যাস মবর হদত আরম্ভ 

কদর। একই সাদথ ডপেনটি ডনদে নামার দরুন ক্রাঙ্কদকদসর এই 

োপ বৃডদ্ধ পায় এবাং রািফার মপা  ৃডদদয় বাতাস ডসডলন্ডাদর প্রদবশ 

কদর। এই বাতাদসর ধাক্কায় অবডশষ্ট মপাড়া গ্যাস মবর হদয় র্ায়।  

 

ব ফাি  বস্ট্র াক এস  আই (Spark Ignition/Petrol)  ইম্পি ্  এি  কা র্ ন প দ্ধম্প ত 

▪ সাকশন মরাক:- এই মরাদক ইনদল  ভালভ মোলা থাদক এবাং এগজে ভালভ বন্ধ থাদক, ডপেন  প 

মিি মসন্টার (T.D.C) মথদক ব ম মিি মসন্টার (B.D.C) এি ম্পদট ক গম্ কট ি এবাং ইনদ ক মপা  ৃ

ডদদয় জ্বালানী ও বাতাদসর ডমেণ/োজৃ ডসডলন্ডাদরর ডভতদর প্রদবশ কদর।  

▪ কদেশন মরাক: এই মরাদকর সময় ইনদল  এবাং এিজে ভালভ উভয়ই বন্ধ থাদক। ডপেন B.D.C 

মথদক T.D.C এি ম্পদট ক গম ্ কট ি এবাং োজৃদক ডিয়াদরি ভডলউম পর্নৃ্ত সাংকুডেত কদর। এই 

প্রডক্রয়া েলাকালীন ডমেদণর োপ এবাং তাপমাত্রা বৃডদ্ধ পায়। কদেশন মরাক মশষ হওয়ার ঠিক আদগ 

ডমেণটিদত োকৃ োদগর সাহাদে প্রজ্জ্বলন   াদনা হয়।  

▪ পাওয়ার মরাক: এই মরাদকর সময় ইনদল  এবাংএগজে উভয় ভালভ বন্ধ থাদক। কদেশন মরাদকর 

মশদষর ডদদক ডমেদণ প্রজ্জ্বলন   ায় প্রবল তাপ ও োপসহ প্রেন্ড শডক্ত উৎপন্ন হয় । এই শডক্ত  

ডপেনদক T.D.C মথদক B.D.C এি ম্পদট ক ধাক্কা ডদদয় ক্রযাাংকোদপ্ট তথা ইডিদন ঘূণনৃ গম্পত বতডর 

কদর।   

▪ এগজে মরাক: এই মরাদক ইনদল  ভালভ বন্ধ থাদক এবাং এিজে ভালভ মোলা থাদক।ডপেন 

B.D.C মথদক T.D.C এি ম্পদট ক গম্ কটি । এই সময় ডপেন ডসডলন্ডাদরর ডভতদরর মপাড়া গ্যাসদক 

ধাক্কা ডদদয় এিজে মপা ডৃদদয় মবর কদর মদয়। মরাদকর মশদষ এিজে ভালভ বন্ধ হদয় র্ায়। আবার 

ইনদল  ভালভ মোদল এবাং একটি নতুন েক্র শুরু হয়। 
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বস্ট্রা 

 

ম্পস  আ ই (Compression Ignition/ Diesel)  ই ম্পি ্ এি  কা র্ ন প দ্ধ ম্পত 

মফার মরাক ডস আই/ডিদজল ইডিদনর োরটি মরাক বা পর্াৃয় রদয়দছ- এবাং মসগুডল হল সাকশন মরাক, 

কদেশন মরাক, পাওয়ার মরাক, এগজষ্ট মরাক। একটি োর মরাক ডিদজল ইডিদনর ডক্রয়ােক্র ডনদে মতয়া 

হল। 

সাকশন মরাক: এই মরাদক ইনদল  ভালভ খুদল র্ায় এগজে ভালভ বন্ধ 

থাদক, ডপেন  প মিি মসন্টার (TDC) মথদক ব ম মিি মসন্টাদর 

(BDC) র্াওয়ার সময় ডসডলন্ডাদর শুধুমাত্র বাতাস প্রদবশ কদর। এই 

মরাক মশষ হয় র্েন ডপেন ব ম মিি মসন্টাদরর কাদছ আদস। 

 

কদেশন মরাক: ডপেন ব ম মিি মসন্টার মথদক  প মিি মসন্টাদর েদল 

র্াওয়ার সাদথ সাদথ ইনদল  ভালভ বন্ধ হদয় র্ায়,  আদগ মথদকই এগজে 

ভালভ বন্ধ থাদক।ডসডলন্ডাদর ড্রপ করা বাতাস ডসডলন্ডাদর সাংকুডেত হয় 

র্তক্ষণ না ডপেন উপদরর মিি মসন্টাদর মপৌৌঁছায়। তাই বায়ুর তাপমাত্রা 

কদেশদনর মাধ্যদম প্রায় 800 ° C এ মপৌৌঁদছ র্ায়।কদেশন মরাদকর 

মশদষ, ই্ট জিি এি মাধ্যট ম জ্বালাডনটি খুব উচ্চ োদপ ইনদজক্ট করা হয়, 

র্া ইনদজকশন করা জ্বালানীদক জ্বালাদনার জন্য র্দথষ্ট।   

পাওয়ার মরাক: এই মরাদকর সময় উভয় ভালভই বন্ধ থাদক,  প মিি 

মসন্টাদর থাকা ডপেনটিদক জ্বলন্ত গ্যাদসর প্রসারদণর মাধ্যদম  প মিি 

মসন্টাদরর ডদদক ধাক্কা মদয়।ফদল ইডিদন ঘূণনৃ গডত বতডর হয়। 
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এগজষ্ট মরাক: এই মরাদকর সময়, ডপেন ব ম মিি মসন্টার মথদক  প 

মিি মসন্টাদর েদল র্ায় । এগজষ্ট ভালভ খুদল র্ায় এবাং ইনদল  ভালভ 

বন্ধ থাদক।  পূববৃতী মরাদকর মপাড়া গ্যাস ডপেদনর ঊর্ধ্ৃমুেী গডতর দ্বারা 

এগজষ্ট বপ া ে ন ডদদয় ডসডলন্ডার মথদক মবর হদয় র্ায়। 

 

 
 

 

2.2 অদ াদমাবাইদলর প্রধান কদম্পাদটন্ট/অাংশ সমূহ 

অ ট োট মা োইলট ক প্রধা্ তঃ দু টি  অ িংটে ম্পেভক্ত কি া হয়  –  চয া ম্পসস এেিং ে ম্পড 

চয াম্পস স : একটি গাডড়র েযাডসস গাডড়র প্রাথডমক কাঠাদমা। প্রযুডক্তগতভাদব গাডড়র "কঙ্কাল"। এটি গাডড়র বডি 

এবাংডবডভন্ন অাংদশর ওজন বহন কদর। এটি ইডিন, বডি, ডেয়াডরাং এবাং সাসদপনশন ডসদেম সহ অন্যান্য সমস্ত 

উপাদাদনর ডভডত্ত। অডধকন্তু, এটি কাঠাদমাগত অেেতা প্রদান কদর, গাডড়র ওজনদক সাদপা  ৃকদর এবাং ডনরাপত্তা 

ও কমকৃ্ষমতার মক্ষদত্র গুরুত্বপূণ ৃভূডমকা পালন কদর। 

চয াম্পস ট স ি  ম্পে ম্পভন্ন অ িংে 

▪ ইম্পি ্ 

▪ ট্রা িম্পমে্  ম্পসটস্ট্ম 

▪ হুইল 

▪ সাসটপ ্ে ্ ম্পসট স্ট্ম 

▪ ম্পস্ট্য় াম্পি িং ম্পসট স্ট্ম 

▪ বেক ম্পসট স্ট্ম 

 

 

ে ম্পড: মমা ারর্াদনর মর্ অাংদশ র্াত্রীগদণর বসার আসন থাদক ও মর্ স্থাদন মালামাল রাো হয় তাদক 

মমা ারর্াদনর বডি বদল। বডি অাংদশ  র্াত্রীদদর মালামাল  উইন্ডস্কীন, দরজা, জানালা, প্যাদনল  মবাি ৃ

ইতযাডদ অবডস্থত। উইন্ডস্কীদন  মর্ ডনরাপত্তা কাে ব্যবহার  করা হয়, তার মাধ্যদম োলক ও  র্াত্রীগণ  

সামদনর রাস্তা মদেদত পান।  দরজার প্যাদনদল ও পাশ্বৃ প্যাদনলদক পাশ্বৃ প্যাদনলদক পাশ্বৃ োৃপ সহয করার 

জন্য  কদর বতডর করা হয়। বডির উপদরর ছাউডন এমন কদর বতডর করা হয় মর্ন এটি েলমান অবস্থায় 

বাধার সম্মুেীন না হয়। এ ছাড়াও বডি হল  একটি আবরন , র্া র্াত্রীদদরদক  আরামদায়ক অবস্থা প্রদান 

কদর । কাদজই বডির উপাদান এমন হদব মর্ন  আবহাওয়ার প্রডতকূলতা মথদক  র্াত্রী ও মালামাল রক্ষা 

করদত পাদর 

ে ম্পডি ম্পেম্পভন্ন  অ িংে  

▪ বেম 

▪ উইটন্ড া 

▪ বিা ফ  

▪ বডাি  

▪ উইন্ডেীল্ড 

▪ ইম্পি ্ হুড 

▪ ট্রা ঙ্ক লীড  
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▪ ডয া ে বে া ড ন  

▪ ে াি াি 

▪ বহড লাইে 

▪ বেইল লাইে 

▪ ম্পমি ি 

▪ বিম্পডট য় েি 

 

2.3 ইম্প িট্ি  প্রধা্ অ িং ে সমূহ   

 

▪ ইডিন মহি (Engine head)   

▪ ইম্পি ্ ব্লক (Engine block)  

▪ অ ট য় ল প্যা্ (Oil pan) 

▪ ম্পপস্ট্্ (Piston)  

▪ কাদনডক্টাং রি (Connecting rod)  

▪ ক্রযাঙ্ক শ্যা ফে (Crankshaft)   

▪ কযাম োফ  (Camshaft)  

▪ ইডিন ভালভ (Engine valves)  

▪ ফ্লাইহুইল (Fly wheel)   

▪ ডবয়াডরাং (Bearing)   

▪ ওদয়ল সাম্প (Oil sump)   

▪ মমডনদফাল্ড (Manifolds) 

 

2.4 ইম্প িট্ি  প্রধা্ কট িাট টন্ট/অ িং ে সমূহ  এ েিং  কার্ নােল ী 
 

ইডিন মহি: ডসডলন্ডার মহি হল োকৃ োগ সদক  এবাং ইনদজক্টর 

মহাল্ডার সহ প্রডতটি ডপেদনর উপদর দহন মেম্বাদরর উপদরর ডসডলাং 

। এছাড়াও রদয়দছ ইনদ ক ও এিজে ম্যাডনদফাল্ড, ইম্পি ্ ভালভ, 

গাইি, এবাং ডর ান ৃডোংস, রকার আম ৃএদসম্বলী অথবা 

ওভারদহি কযাম োফ্ট সাংযুক্ত থাদক ।  
 

ইডিন ব্লক: ইডিন ব্লক, র্াদক কেনও কেনও ডসডলন্ডার ব্লক বলা 

হয়, এদত মবডশরভাগ প্রধান অাংশ থাদক র্া জ্বলন   াদত সাহাে 

কদর। এটি সাধারণত ঢালাই মলাহা বা লাই ওদয়  উপকরণ 

প্রায়শই অযালুডমডনয়াম মথদক বতডর একটি একক পা  ৃ। ইহা 

ডসডলন্ডার, ডপেন, ক্রযাাংক োফ্ট প্রভৃডত অাংশ ধারন কদর।  
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অদয়ল প্যান: অ টয় ল প্যান ইডিদনর নীদের অাংদশ সাংযুক্ত থাদক 

এবাং ইডিদনর ডকছু অাংদশর মধ্য ডদদয় সঞ্চাডলত মতলদক ধদর 

রাদে র্াদত মসগুডলদক লুডিদক  করা র্ায়,  ষণৃ কমায়, তাই 

সবডকছু মসৃণভাদব কাজ কদর এবাং ক্ষডত প্রডতদরাধ কদর। 

 

ডপেন: ডপেন ইডিদনর এমন একটি অাংশ র্া একটি ডসডলন্ডাদরর 

ডভতদর উপদর এবাং নীদে উঠানামা কদর। ডপেন একটি মছা  

জায়গায় জ্বালাডন এবাং বাতাস মঠদল প্রজ্জ্বলন  টিদয় ইডিন োডলত 

করদত সাহাে কদর। 

 

কাদনডক্টাং রি: একটি কাট্ম্পিিং রি এমন একটি ইডিন উপাদান 

র্া ডপেন মথদক ক্রযাঙ্কোদফ্ট গডত স্থানান্তর কদর এবাং ডলভার 

আম ৃডহসাদব কাজ কদর। কাট ্ম্পিিং রি সাধারণত কাে 

অযালুডমডনয়াম এলয় মথদক বতডর করা হয় এবাং দহন এবাং ডপেন 

আদন্দালন মথদক উৎপন্ন গডতশীল োপ সহয করার জন্য ডিজাইন 

করা হয়। 

 

ক্রযাঙ্কোফ্ট: ক্রযাঙ্কোফ্ট হল একটি র্াডন্ত্রক উপাদান র্া ইডিদনর 

আবডততৃ গডতদক ঘূণনৃ গডতদত রূপান্তর করদত ব্যবহৃত হয়। 

ক্রযাঙ্কোফ্ট হল একটি ঘূণাৃয়মান োফ্ট র্াদত এক বা একাডধক 

ক্রযাঙ্কডপন থাদক, মর্গুডল  কাদনডক্টাংরিগুডলর মাধ্যদম ডপেন 

দ্বারা োডলত হয়।  

কযাম োফ্ট: কযামোফ্ট হল এমন একটি োফ্ট র্াদত ঘূণনৃ 

গডতদক পারেডরক গডতদত রূপান্তর করার জন্য পদয়দন্টি 

কযাদমর একটি সাডর থাদক। কযামোফ্ট ইডিনগুডলদত ইনদ ক 

এবাং এিে ভালভ পডরোলনা করদত, র্াডন্ত্রকভাদব ডনয়ডন্ত্রত 

ইগডনশন ডসদেম এবাংঅদয়ল পাম্প পডরোলনা করদত ব্যবহৃত 

হয়।  

ইডিন ভাল্ভ: ভালভগুডল ইডিদনর মহদি ইনেল করা হয় এবাং 

ডসডলন্ডাদর বায়ু অথবা জ্বালানীদক প্রদবশ করাদনার মাধ্যদম জ্বলদত 

মদওয়ার জন্য ব্যবহৃত ভালভদক ইনদ ক ভালভ বলা হয় এবাং 

মসই জ্বলন মথদক উৎপন্ন ধু ৌঁয়াদক ডসডলন্ডার মথদক মবর কদর 

মদওয়ার জন্য ব্যবহৃত ভালভদক বলা হয় এগজে ভালভ। 
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ফ্লাই হুইল: একটি ম্যানুয়াল রািডমশনযুক্ত  গাডড়দত ফ্লাইহুইল 

একটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ৃ উপাদান। গাডড়র ফ্লাইহুইল ইডিনদক 

ঘুডরদয় োলু  কদর থাদক। ফ্লাইহুইল হল প্রথম অবস্থান মর্োদন 

গাডড়র ইডিন োলু হদল গাডড়র ইডিন ম াদর। ইডিন ম ারাদনা 

ছাি়াও, ফ্লাইওইদলর অন্যান্য ফাাংশন রদয়দছ, র্থা: র্াডন্ত্রক শডক্ত 

সঞ্চয়, িাে এর সাদথ সাংদর্াগ স্থাপন, ইডিদনর গডতর ভারসাম্য 

বজায় রাো প্রভৃডত। 

 

ডবয়াডরাং: ইম্পি ট্ ম্পেম্পভন্ন  ধি ট ণি  ম্পেয় াম্পি িং ব্যেহৃ ত হটয়  থ াট ক। 

বমই্ ম্পেয়াম্পিিং- ইহা ি  অে স্থ া ্ ক্রয া িংকশ্য াফ্ট  বম ই্ জা ্ না ট ল।  ইহা 

এক ধ ি ট ণি  বেল ম্পেয় াম্পি িং। 

ডবগ এন্ড ডবয়াডরাং- ইহা কা ট ্ কটি িং িট ডি  ম্পেগ এন্ড  অ থ না ৎ  

কাট ্কটি িং ি ট ডি  বর্ অ িংে ক্রযািংকশ্যা ফ্ট এি  সাট থ যুক্ত থ াট ক। 

ফ্ল্যাি  ম্পেয় াম্পি িং/ থ্রাস্ট্  ওয় াস াি- ক্রযািংকশ্যাফ্ট এি বেষ প্রাট ন্ত 

অ ে স্থা্ কটি । 

স্মল এন্ড ডবয়াডরাং- ইহা কাট ্কটি িং িট ডি  স্মল এন্ড  এ অ ে স্থা ্ 

কট ি  এে িং ম্পপস্ট্্টক কাট্কটি িং িট ডি  সাট থ যুক্ত কট ি । ইহা এক 

ধ ি ট ণি বুে ম্পেয়াম্পিিং। 

কযামোফ্ট ডবয়াডরাং- কযাম শ্য া ফ্ট  জা ্ নাট ল অ ে স্থা্ কট ি  । তটে  

সে  ধ ি ট ণি কযামশ্যাট ফ্ট ম্পেয় াম্পি িং প্রট য় াজ্ হয় ্ া। 

 

অদয়ল পাম্প: অটয় ল পাম্প অডতডরত্ত োদপ অভযন্তরীণ দহন 

ইডিদনর ঘূণাৃয়মান ডবয়াডরাং, স্লাইডিাং ডপেন এবাং ইডিদনর 

কযামোদফ্ট লুডিকযান্ট সঞ্চালন কদর।  

 

 

 

 

 

 

 

 

ম্যাডনদফাল্ড: একটি ইডিদন দুধরদণর ম্যাডনদফাল্ড রদয়দছ। একটি 

ইনদ ক ম্যাডনদফাল্ড র্া ডসডলন্ডাদর জ্বালানী-বায়ু ডমেণ ডবতরণ 

কদর এবাং অন্যটি এগজে ম্যাডনদফাল্ড র্া ইডিন মথদক এগজে 

গ্যাস মবর কদর মদয়। 
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2.5 অট োটমাোই টল ি প্রধ া্ ম্প স টস্ট্ম স মুহ  
 

▪ লুডিদকটিাং ডসদেম (Lubricating  System)  

▪ ইগডনশন ডসদেম (Ignition System)  

▪ োটিাৃং ডসদেম (Starting System)   

▪ কুডলাং ডসদেম (Cooling System)  

▪ সাসদপনশন ডসদেম (Suspension System)   

▪ মিক ডসদেম (Brake System)  

▪ রািডমশন ডসদেম (Transmission System)   

▪ ইনদ ক ডসদেম (Intake System)  

▪ এগজষ্ট ডসদেম (Exhaust System)  

▪ োডজৃাং ডসদেম (Charging System)  

▪ ইডমশন ডসদেম (Emission  System)  

▪ ইদলকডরকযাল এবাং ইদলকরডনক ডসদেম (Electrical and electronic System) 

 

2.6 অদ াদমাবাইদলর প্রধান ডসদেম সমুহ  এবাং কার্াৃবলী 

 

অ ট োট মা োইটলি প্রধ া্ ম্পসট স্ট্ম সমুহ এে িং কা র্ না ে লী ম্প্ট চ ে ণ ন্ া কি া হল। 

লুডিদকটিাং ডসদেম: ইডিদন বতলাক্তকরণ ব্যবস্থা 

এমন একটি ব্যবস্থা র্া ইডিদনর েলমান অাংশগুডলদক 

বতলাক্তকরণ এবাং শীতল করদত সহায়তা কদর। এর 

মূল উদেে হল েলমান অাংশগুডলর মদধ্য  ষণৃ 

কমাদনা, র্া এই ইডিদনর অাংশগুডলদত ক্ষদয়র 

হারদক কডমদয় মদয়। উপরন্তু, এটি শব্দ কমাদনা এবাং 

শীতলকরণ, কুশডনাং, পডরষ্কার করা এবাং ডসল করার 

মদতা অন্যান্য কাজগুডল ও সম্পাদন কদর থাদক। 

 

ইগডনশন ডসদেম: মপরল ইডিদন জ্বালানী-বাতাদসর 

ডমেণদক জ্বালাদনার জন্য একটি ববদুযডতক োক ৃ

বতডর করদত ইগডনশন ডসদেম ব্যবহার করা হয় 

ডসডলন্ডাদর এই ডমেণটি মপাড়াদনার ফদল শডক্ত 

উৎপন্ন হয়।  

ম্পত্ ধ ি ট্ি  ইগ ম্প্ে্  ম্পসটস্ট্ম ি ট য় টে  ম্পডম্পস্ট্রম্পেউ েি-

ম্পভম্পিক, ম্পডম্পস্ট্রম্পেউ েি-বলস এে িং কট য় ল-অ ্-

ো গ(COP)।ে ত নম া ট্  ম্পডম্পস্ট্রম্পেউ েি-বলস ইগডনশন 

ডসদেম এর ব্যবহার মবশী। 
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োটিাৃং ডসদেম: োটিাৃং ডসদেম হল একটি ববদুযডতক 

সাডকৃ  র্া গাডড়র ইডিন োলু করার জন্য উপদর্াগী। 

এই ডসদেমটি ব্যা াডর মথদক ববদুযডতক শডক্তদক 

র্াডন্ত্রক শডক্তদত রূপান্তর করদত পাদর। উপরন্তু, এই 

র্াডন্ত্রক শডক্ত ইডিন ম ারাদত ব্যবহার করা হয় র্াদত 

গাডড়র ইডিন েলদত পাদর। 

 

কুডলাং ডসদেম: কুডলাং ডসদেম ডতনটি গুরুত্বপূণ ৃ

কাজ কদর। প্রথমত, এটি ইডিন মথদক অডতডরক্ত 

তাপ অপসারণ কদর; ডদ্বতীয়ত, এটি ইডিন 

অপাদরটিাং তাপমাত্রা বজায় রাদে মর্োদন এটি 

সববচট য় দক্ষতার সাদথ কাজ কদর এবাং অবদশদষ 

এটি ইডিনদক র্ত তাি়াতাডি় সম্ভব সঠিক 

অপাদরটিাং তাপমাত্রায় ডনবয় আদস। 

 

 

সাসদপনশন ডসদেম: সাসদপনশন ডসদেদমর 

প্রাথডমক কাজগুডলর মদধ্য রদর্দছ  ায়ার এবাং 

রাস্তার পৃদির মদধ্য মর্াগাদর্াগ সবাৃডধক করা, 

ডেয়াডরাং ডস্থডতশীলতা এবাং ভাল হযান্ডডলাং প্রদান, 

সমানভাদব গাডড়র ওজন (দেম, ইডিন এবাং বডি 

সহ) সাদপা  ৃ করা এবাং র্াত্রীদদর আরাম ডনডিত 

করা গাডড়র বডির র্ন্াাংশ গুডলদক মভদের্াওয়ার 

হাত মথদক সুরক্ষা করা।   

ডেয়াডরাং ডসদেম: ডেয়াডরাং ডসদেদমর প্রধান কাজ 

হল োলদকর ইচ্ছা অনুর্ায়ী গাডড়র বাঁক ও 

ডদকডনদদশৃনামূলক ডস্থডতশীলতা প্রদান করা। এটি 

ডেয়াডরাং হুইদলর ঘূণাৃয়মান গডতদক সামদনর োকার 

মকৌডণক মমাদড় রূপান্তডরত কদর এবাং োলদকর হাদত 

সঞ্চাডরত হওয়া মথদক রাস্তার শক মশাষণ কদর। 

 

মিডকাং ডসদেম: মিক বা মিক ডসদেদমর উদেে হল 

গাডড়র গডত ডনডবদৃশদষ ডনরাপদদ এবাং 

ডনভরৃদর্াগ্যভাদব গডত কমাদনা। োলক  থাকদল এবাং 

গাডড়টি র্েন ঢাদল থাদক তেন গাডড়টিদক ডস্থর 

রােদতও মিক করা প্রদয়াজন। 
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পাওয়ার রািডমশন ডসদেম: পাওয়ার রািডমশন 

ডসদেম মর্ মকাদনা র্ানবাহদনর একটি গুরুত্বপূণ ৃ

উপাদান, র্া ইডিদনর শডক্ত এবাং োকার মদধ্য মসতু 

ডহদসদব কাজ কদর র্া গাডড়টিদক এডগদয় ডনদয় র্ায়। 

এই ডসদেমটি অদ াদমাবাইদলর গডত এবাং 

ডদকডনদদদৃশর উপর ডনরবডচ্ছন্ন ডনয়ন্ত্রণ বজায় রাদে।   

 

ইনদ ক ডসদেম: এয়ার ইনদ ক ডসদেদমর কাজ 

হল বাতাসদক গাডড়র ইডিদন মপৌৌঁছাদনার ব্যবস্থা কদর 

মদওয়া। বাতাদসর অডিদজন ইডিদনর জ্বলন 

প্রডক্রয়ার জন্য প্রদয়াজনীয় উপাদানগুডলর মদধ্য 

একটি। একটি ভাল এয়ার ইনদ ক ডসদেম ইডিদন 

পডরষ্কার এবাং অডবডচ্ছন্ন বার়্ুপ্রবাদহর ব্যবস্থা কদর, 

র্ার ফদল গাডড়দত অডধক শডক্ত এবাং ভাল মাইদলজ 

পাওয়া র্ায়। 

 

এগজে ডসদেম: এগ জস্ট্ ম্পসট স্ট্ম ডসডলন্ডার মথদক 

এগ জস্ট্ গ্যাস সাংগ্রহ কদর, ক্ষডতকারক পদাথ ৃ

অপসারণ কদর, শদব্দর মাত্রা কমায় এবাং ডবশুদ্ধ 

এগ জস্ট্ গ্যাস তার র্াত্রীদদর মথদক দূদর গাডড়র 

একটি উপযুক্ত স্থাদন ডনঃসরণ কদর। ইডিদনর উপর 

ডনভরৃ কদর ডনষ্কাশন ডসদেদম এক বা দুটি েযাদনল 

থাকদত পাদর। 

 

 

চ া জ নিং ম্পসট স্ট্ ম: চ া ম্পজনিং ম্পসট স্ট্ম গাম্পড় চা লাট ্া ি সময় 

তে দুয ম্পতক েম্পক্ত সি ে ি াহ কট ি এে িং ব্যাো ম্পিি ট ক 

চ া জন কট ি  থাট ক । গাম্পড়ি চ া ম্পজনিং ম্পসট স্ট্ম ম্পত্টি 

অ িংে ম্প্ট য় গঠিত: ব্যাোম্পি, অ ল্টাি ট ্েি এে িং 

বভাট ল্টজ ম্প্য় ন্ত্রক। ব্যাোম্পি ইম্পি ্ চাল্য কি াি জন্য 

প্রট য় াজ্ীয় তে দুয ম্পতক েম্পক্ত সি ে ি াহ কটি । 

 

ইট লকম্পট্রকযা ল এন্ড ইটলকট্রম্প্ ক্স ম্পসট স্ট্ ম: অট োটমা টি ভ ইটলকম্পট্রকয াল ও ইটলকট্রম্প্ক্স ম্পসট স্ট্ম হ ল ইম্পি ্ 

ব্যে স্থা প্া, ইগম্প্ে্, বিম্পডও, কাি পুোি, বেম্পলট মটিক্স, গাড়ীি অ ভযন্তিী্ ম্পেট্াদ্ ম্পসট স্ট্ম এে িং অ ন্যান্য সহ 

র্া্ে াহট্ ব্যে হৃ ত ইটলকট্রম্প্ ক ম্পসট স্ট্ম। বে দুয ম্পতক ব্যে স্থা শুধুমাে র্া্ে াহ্ চাল্য কি াি জন্য গুরুত্ব পূণ ন ্য়, এটি 

চা লাট ্াি সাটথ সাটথ র্া্ে াহ্ চলমা্ ি াখ াি জন্যও গুরুত্ব পূণ ন। এো ড়া ও এটি তেদুযম্পতক ম্পসট স্ট্ম র্া গাড়ীি 

বহডলাইে, বিম্পডও এে িং ডয া েট ে াট ড নি মট তা ম্পজম্প্সগুম্পলি কা র্ নকা ম্পি তা ি জন্যও দায় ী৷ 
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মসলফ মেক শী  (Self Check Sheet) ২: অদ াদমাবাইদলর প্রধান ডসদেম সমুহ সনাক্ত করা 

প্রশশক্ষণার্থীমের জন্য শনমে যশনা:- উপমরাক্ত ইনফরমেশন শীট পাঠ কমর শনমচর প্রশ্নগুমিার উত্তর শিখুন- 

 

বহু ডনবাৃেনী প্রশ্ন : সঠিক উত্তদরর পাদশ্বৃ (√)  ডেি ডদন। 

1. মফার মরাক এস আই ইডিদন সাকশন মরাদক ডসডলন্ডাদর ---- প্রদবশ কদর 

K.  এয় াি ফুটয় ল 

ম্পমকচ াি 

L.  ফুদয়ল M.  বপাঁড়া গ্য া স N.  স্ট্ীম 

উত্তর:  

2. সাকে্ বস্ট্রাট ক -------- 

K.  ই্ট েক ভালভ 

ে ন্ধ থা ট ক 

L. ই্ট েক ভালভ 

বখা লা থা ট ক 

M. উভয় ভালভ ে ন্ধ 

থা ট ক 

N.  উভয় ভালভ 

বখা লা থা ট ক 

উত্তর:  

3. কট েে্ বস্ট্রাট ক -------- 

K. ই্ট েক ভালভ 

বখা লা থা ট ক 

L. এক্সজস্ট্ ভালভ 

বখা লা থা ট ক 

M. উভয় ভালভ ে ন্ধ 

থা ট ক 

N. উভয় ভালভ 

বখা লা থা ট ক 

উত্তর:  

4. পা ওয় াি বস্ট্রাট ক -------- 

K. ই্ট েক ভালভ 

বখা লা থা ট ক 

L. এক্সজস্ট্ ভালভ 

বখা লা থা ট ক 

M. উভয় ভালভ 

বখা লা থা ট ক 

N. উভয় ভালভ ে ন্ধ 

থা ট ক 

উত্তর:  

5. এক্সজস্ট্ বস্ট্রাট ক -------- 

K. ই্ট েক ভালভ 

বখা লা থা ট ক  

L. উভয় ভালভ 

বখা লা থা ট ক 

M. এক্সজস্ট্ ভালভ 

বখা লা থা ট ক 

N. উভয় ভালভ ে ন্ধ 

থা ট ক 

উত্তর:  

6. ম্প্ট চি বকা্ ফুটয় লটি এস আই ইম্পি ট ্ ব্যে হৃ ত হয় ্া? 

K. বপট্রল  L. ম্পডটজল M. অ কট ে্ N. ম্পস এ্ ম্পজ 

উত্তর:         

7. ম্প্ট চি বকা্ ফুটয় লটি ম্পস আই ইম্পি ট ্ ব্যে হৃ ত হয়? 

K.  ম্পডটজল L. বপট্রল M. অ কট ে্ N. গ্য া স 

উত্তর:       

8.         ম্প্ট চি বকা্টি ম্পস আই ইম্পি ট ্ ব্যে হৃ ত হয় ্া? 

K. ইটটজকেি L. ো কন ো গ M. বগ্লা ো গ N. ম্পহটি িং ো গ 

উত্তর:  
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9. বফাি বস্ট্রাক ইম্পি ট ্ এক্সজস্ট্ বস্ট্রাট কি পি ে তী বস্ট্রাক বকা্টি? 

K. আউেট লে 

বস্ট্রাক 

L. কট েে্ 

বস্ট্রাক 

M. সাকে্ 

বস্ট্রাক 

N. পা ওয় াি বস্ট্রাক 

     উত্তর:  

 

শুন্য স্থান পূরণ করুন 

10. অ ট োট মা োইলট ক প্রধা্ তঃ দু টি  অ িংটে ম্পেভক্ত কি া হয়  –-- এে িং ে ম্পড 

উত্তর:  

 

11. ইনদ ক ও এিজে ম্যাডনদফাল্ড  এর অবস্থান হল ------------------।  

উত্তর:  

 

12. ডপেন অবস্থান কদর ডসডলন্ডার  এর -----------।  

উত্তর:  

 

13. ধাতব কাদনকটিাং রি ও ডপেদনর সাংদর্াগ স্থাপনকারী অাংদশর নাম হদলা---------। 

উত্তর:  

 

14. কাদনকটিাং রদির ডবগ এন্ড যুক্ত থাদক ক্রযাাংক োফ্ট এর ------------ সাদথ। 

উত্তর:  

 

15. বাম পাদশর বাদকযর সাদথ িান পাদশর সামটজস্যপূণ ৃবাকয ডমলান 

K. ক্রযাাংক োফ  ইডিদনর আবডততৃ গডতদক  K. ইনদ ক এবাং এগজষ্ট ভালভ পডরোলনা করদত 

সাহাে কদর। 

L. কযামোফ্ট এর কযামলুব ইনদ ক এবাং 

এগজষ্ট ভালভ পডরোলনা করদত 

L. ইডিদনর গডতর ভারসাম্য বজায় রাদে। 

M. মমইন ডবয়াডরাং  M. ঘূণনৃ গডতদত রূপান্তর করদত ব্যবহৃত হয়।  

N. ফ্লাই হুইল N. ইডিদনর নীদের অাংদশ সাংযুক্ত থাদক। 

O. অদয়ল প্যান  
O. এক ধরদণর মশল ডবয়াডরাং । 

 

 উত্তর- 
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অডত সাংডক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

16.  ল্যম্পেট কটি িং ম্পসট স্ট্ট মি মূল উট েশ্য কী? 

উত্তর:  

 

 

17. ইগম্প্ে্ ম্পসট স্ট্ট মি বক্ ব্যে হৃ ত হয়? 

উত্তর:   

 

 

18. কুডলাং ডসদেদমর প্রধান কাজ কী? 

উত্তর:   

 

 

19. ইনদ ক ডসদেদমর কাজ কী? 

উত্তর:    
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উত্তর পত্র (Answer Key)- ২: অ টোট মাে াইটলি প্রধা্ ম্পসটস্ট্ম সমুহ স্া ক্ত কি া 

 

বহু ডনবাৃেনী প্রশ্ন : সঠিক উত্তদরর পাদশ্ব ৃ(√)  ডেি ডদন। 

 

1. মফার মরাক এস আই ইডিদন সাকশন মরাদক ডসডলন্ডাদর ---- প্রদবশ কদর 

K. এয় াি ফুটয় ল 

ম্পমকচ াি 

L. ফুদয়ল M. বপাঁড়া গ্য া স N. স্ট্ীম 

উত্তর: ক. এয়াি  ফুটয় ল ম্পমকচা ি 

 

2. সাকে্ বস্ট্রাট ক -------- 

K. ই্ট েক ভালভ 

ে ন্ধ থা ট ক 

L. ই্ট েক ভালভ 

বখা লা থা ট ক 

M. উভয় ভালভ ে ন্ধ 

থা ট ক 

N. উভয় ভালভ 

বখা লা থা ট ক 

উত্তর: ে. ই্ট েক ভা লভ বখ ালা থ াট ক 

 

3. কট েে্ বস্ট্রাট ক -------- 

K. ই্ট েক ভালভ 

বখা লা থা ট ক 

L. এক্সজস্ট্ ভালভ 

বখা লা থা ট ক 

M. উভয় ভালভ ে ন্ধ 

থা ট ক 

N. উভয় ভালভ 

বখা লা থা ট ক 

উত্তর: গ. উভয়  ভালভ ে ন্ধ থ াট ক 

 

4. পা ওয় াি বস্ট্রাট ক -------- 

K.  ই্ট েক ভালভ 

বখা লা থা ট ক 

L. এক্সজস্ট্ ভালভ 

বখা লা থা ট ক 

M. উভয় ভালভ 

বখা লা থা ট ক 

N. উভয় ভালভ ে ন্ধ 

থা ট ক 

উত্তর:  . উভয়  ভা লভ ে ন্ধ থা ট ক 

 

5. এক্সজস্ট্ বস্ট্রাট ক -------- 

K. ই্ট েক ভালভ বখা লা 

থা ট ক  

L. উভয় ভালভ বখা লা 

থা ট ক 

M. এক্সজস্ট্ ভালভ 

বখা লা থা ট ক 

N. উভয় ভালভ ে ন্ধ 

থা ট ক 

উত্তর: গ. এক্সজস্ট্ ভা লভ বখ ালা থ াট ক 

 

6. ম্প্ট চি বকা্ ফুটয় লটি এস আই ইম্পি ট ্ ব্যে হৃ ত হয় ্া? 

K. বপট্রল  L. ম্পডটজল M. অ কট ে্ N. ম্পস এ্ ম্পজ 

উত্তর:        ে.ম্পডটজল 

7. ম্প্ট চি বকা্ ফুটয় লটি ম্পস আই ইম্পি ট ্ ব্যে হৃ ত হয়? 

K. ম্পডটজল L. বপট্রল M. অ কট ে্ N. গ্য া স 
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উত্তর:      ক. ম্পডটজল 

 

8.         ম্প্ট চি বকা্টি ম্পস আই ইম্পি ট ্ ব্যে হৃ ত হয় ্া? 

K. ইটটজকেি L. ো কন ো গ M.  বগ্লা োগ N. ম্পহটি িং ো গ 

উত্তর: ে.ো কন ে াগ 

9. বফাি বস্ট্রাক ইম্পি ট ্ এক্সজস্ট্ বস্ট্রাট কি পি ে তী বস্ট্রাক বকা্টি? 

K. আউেট লে 

বস্ট্রাক 

L. কট েে্ 

বস্ট্রাক 

M. সাকে্ 

বস্ট্রাক 

N. পা ওয় াি বস্ট্রাক 

উত্তর: গ.সাকে্ বস্ট্রাক 

 

শুন্য স্থান পূরণ করুন 

10. অ ট োট মা োইলট ক প্রধা্ তঃ দু টি  অ িংটে ম্পেভক্ত কি া হয়  –-- এে িং ে ম্পড 

উত্তর: চযাম্পসস 

11. ইনদ ক ও এিজে ম্যাডনদফাল্ড  এর অবস্থান হল ------------------।  

উত্তর: ইডিন মহদি। 

12. ডপেন অবস্থান কদর ডসডলন্ডার  এর -----------।  

উত্তর: ডভতদর 

13. ধাতব কাদনকটিাং রি ও ডপেদনর সাংদর্াগ স্থাপনকারী অাংদশর নাম হদলা---------। 

উত্তর: গজন ডপন 

14. কাদনকটিাং রদির ডবগ এন্ড যুক্ত থাদক ক্রযাাংক োফ্ট এর ------------ সাদথ। 

উত্তর: ক্রযাাংক ডপদনর 

 

15. বাম পাদশর বাদকযর সাদথ িান পাদশর সামটজস্যপূণ ৃবাকয ডমলান 

K. ক্রযাাংক োফ্ট ইডিদনর আবডততৃ গডতদক  I) ইনদ ক এবাং এিে ভালভ পডরোলনা করদত সাহাে 

কদর। 

L. কযামোফ্ট এর কযামলুব ইনদ ক এবাং 

এিে ভালভ পডরোলনা করদত 
II) ইম্পি ট ্ি  গ ম্পতি ভাি সাম্য  ে জায় ি াটখ । 

M. মমইন ডবয়াডরাং  III) ঘূণনৃ গডতদত রূপান্তর করদত ব্যবহৃত হয়।  

N. ফ্লাই হুইল IV) ইডিদনর নীদের অাংদশ সাংযুক্ত থাদক। 

O. অদয়ল প্যান  
V) এক ধিট ণি  বেল ম্পেয় ািংম্পি িং । 

উত্তর- 

K. ক্রযাাংক োফ্ট ইডিদনর আবডততৃ গডতদক + III) ঘূণনৃ গডতদত রূপান্তর করদত ব্যবহৃত হয়। 

L. কযামোফ্ট এর কযামলুব ইনদ ক এবাং এিে ভালভ পডরোলনা করদত + I) ইনদ ক এবাং এিে ভালভ 

পডরোলনা করদত সাহাে কদর।  

M. বমই্ ম্পেয় াম্পি িং + V) এক ধ িট ণি বেল ম্পেয় ািংম্পিিং । 
N. ফ্ল্াই হুইল + II) ইম্পি ট ্ি গম্পতি ভাি সাম্য ে জায় ি াট খ ।  

O. অ ট য় ল প্যান + IV) ইডিদনর নীদের অাংদশ সাংযুক্ত থাদক। 
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অডত সাংডক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

16.  ল্যম্পেট কটি িং ম্পসট স্ট্ট মি মূল উট েশ্য কী? 

উত্তর: ল্যম্পেট কটি িং ম্পসট স্ট্ট মি মূল উদেে হল েলমান অাংশগুডলর মদধ্য  ষণৃ কমাদনা, র্া এই ইডিদনর 

অাংশগুডলদত ক্ষদয়র হারদক কডমদয় মদয়।  

 

17. ইগম্প্ে্ ম্পসট স্ট্ট মি বক্ ব্যে হৃ ত হয়? 

উত্তর:  মপরল ইডিদন জ্বালানী-বাতাদসর ডমেণদক জ্বালাদনার জন্য একটি ববদুযডতক োকৃ বতডর করদত ইগডনশন 

ডসদেম ব্যবহার করা হয়। 

 

18. কুডলাং ডসদেদমর প্রধান কাজ কী? 

উত্তর:  কুডলাং ডসদেদমর প্রধান কাজ হল, ইডিন মথদক অডতডরক্ত তাপ অপসারণ কদর। 

 

19. ইনদ ক ডসদেদমর কাজ কী? 

উত্তর:  ইনদ ক ডসদেদমর কাজ হল বাতাসদক গাডড়র ইডিদন মপৌৌঁছাদনার ব্যবস্থা কদর মদওয়া।   



 

 36       

 

জব-শী  ( Job Sheet)- ২ : ইম্পিট্ ি  প্র ধা্ কট িা ট ্ ন্ট/ অ িং ে সমূহ ম্পচম্প িত করা 

 

কাট জ ি ধ া প: 

 

প্রম্পেক্ষক প্রম্পতটি টুলস ও ইকুইপট ন্ট সমূটহি সঠিক ব্যে হাি প্র দে ন্  কি াি পটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত কা র্ নকলা প টি শুরু করু্ । 

কাজটক ভাল ভাটে সি ন্ন কি াি বর্াগ্যতা অ জনট্ ি জন্য কট য় কে াি পু্ি াবৃম্পি কি ট ত হটে । 

1. বসফটি বেস স িংগ্রহ করু্ ও পম্পি ধ া্ করু্ 

2. বেম্পসম্প ফট কে্ অ নুসাটি টুলস এে িং ইকুইপট মন্ট সিংগ্রহ কি 

3. ইম্পি ট ্ি  প্রধ া্ কটি াট্ন্ট/অ িংে সমূহ ম্পচম্পি ত ক ট ি  ম্প্ ট চ ্ াম ম্পলখু্ । 

4. সকল র্ন্ত্রপাম্পত পম্পি িা ি করু্ । 

5. সকল র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি করু্ । 

 

 

ধোপ-১ সসফটি সড্রস সংগ্রহ করুন ও পসরধোন করুন। ধোপ-২ সেসসসফটকশন অনুসোটর টুলস এবং ইকুইপট ন্ট 

সংগ্রহ করুন। 

ধোপ-3 ইসিটনর প্রধোন কটম্পোটনন্ট/অংশ সমূহ সিসিে কটর সনটি নো  সলখুন। 

 

  

   

 

 

 

   



 

 37       

 

   

   

 
 

 

   

  

ধোপ-4 সকল  যন্ত্রপোসে পসরস্কোর করুন ধোপ:-5 সকল যন্ত্রপোসে সেোর করুন। 

 

 

স তক নতা স মুহ 

1. কোজ কি াি সময় অ ব্যেই PPE পম্পি ধ া্ কি ট ত হটে । 

2. সঠিক ভাট ে টুলট সি ব্যে হাি ম্প্ম্পিত কিট ত হট ে । 

3. কাট জি সময় অ মট ্াট র্াগী হওয় া র্াটে ্ া । 

4. র্ম্পদ বো ঝট ত সমস্যা হয় তটে ম্পেক্ষক এি সহায় তা ম্প্ট ত হট ে । 

5. ম্পেক্ষক এি অ নুম ম্পত ো ড়া অ ন্য বকাট্া কাজ কি া র্াট ে ্া । 
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বেম্প সম্প ফটকে্ েীে 2.1: ইম্পিট্ ি  প্র ধা্ কটি াট্ ন্ট/ অিং ে সমূহ ম্প চম্পি ত কি া 

 

কাট জ ি েত নাম্প দ: কাজটি অ ে শ্য ই ম্প্ি াপ দ পদ্ধম্পতটত স্ট্য া ন্ড া ড ন অ নুর্ায় ী সি াদ্ কি টে ্ । 

ম্প ্ট দ নে্া ঃ ম্পপম্পপই স্া ক্ত কট ি পম্পি ধ া্ কিট ে ্ এেিং প্রট তযকটিি কাজ ম্পলম্পপেদ্ধ কি ট ে্ । 

 

প্রট য় াজ্ীয় ম্পপম্পপই স মুহ 

 

ক্র ম্পমক ্ িং ম্পপম্পপ ই এি ্া ম বে ম্পসম্পফটকে্ এ কক পম্পি মা ্ 

1.  বসফটি সু ষ্টা ন্ড া ড ন মাপ অ নুর্ায় ী বজাড়া ০ ১ 

2.  মা ি ষ্টা ন্ড া ড ন মাপ অ নুর্ায় ী সিংখ্যা ০ ১ 

3.  হযান্ড গ্লা ভস ষ্টা ন্ড া ড ন মাপ অ নুর্ায় ী বজাড়া ০ ১ 

4.  বসফটি গগ লস ষ্টা ন্ড া ড ন মাপ অ নুর্ায় ী সিংখ্যা ০ ১ 

5.  বহলট মে ষ্টা ন্ড া ড ন মাপ অ নুর্ায় ী সিংখ্যা ০ ১ 

6.  এট প্রা ্ ষ্টা ন্ড া ড ন মাপ অ নুর্ায় ী সিংখ্যা ০ ১ 

7.  ইয়াি োগ ষ্টা ন্ড া ড ন মাপ অ নুর্ায় ী বজাড়া ০ ১ 

 

প্রট য় াজ্ীয় টুলস এে িং ইকুইপট মন্টস: 

 

ক্র ম্পমক ্ িং টু লস এে িং ইকু ইপট মট ন্টি ্া ম বে ম্পসম্পফটকে্ এ কক পম্পি মা ্ 

1.  স্কু ড্রোইভোর সস  ষ্টয া ন্ড া ড ন আকাটি ি বসে ০ ১ 

2.  এটলন সক সস  ষ্টয া ন্ড া ড ন আকাটি ি বসে ০ ১ 

3.  এল- সরঞ্চ ষ্টয া ন্ড া ড ন আকাটি ি বসে  ০ ১ 

4.  ওটপন এটে  সরঞ্চ ষ্টয া ন্ড া ড ন আকাটি ি বসে  ০ ১ 

5.  কসিটনশন প্লোয়োস্ ষ্টয া ন্ড া ড ন আকাটি ি সিংখ্যা ০ ১ 

 

প্রট য় াজ্ীয় কাচ াঁমা ল স মুহ: 

  

  ক্রম্পমক  ্ িং কাচ াঁমা ট লি ্া ম বে ম্পসম্পফটকে্ এ কক পম্পি মা ্ 

1.  ওট য় ষ্ট কে্ ষ্টয া ন্ড া ড ন আকাটি ি বকম্পজ ১ 

2.  ন্যাপ ম্পক্ ষ্টয া ন্ড া ড ন আকাটি ি সিংখ্যা ১ 

3.  টি সুয বপপ াি ষ্টয া ন্ড া ড ন আকাটি ি ে ক্স ১ 
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দক্ষতা পর্াৃদলােনা (Review of Competency)  

 

 

প্রডশক্ষণাথীর জন্য ডনদদশৃনা: প্রডশক্ষণাথীর  ডনদম্নাক্ত দক্ষতা প্রমাণ করদত সক্ষম হদল ডনদজই কমদৃক্ষতা মূল্যায়ন করদব 

এবাং সক্ষম হদল “হযাঁ” এবাং সক্ষমতা অডজৃত না হদল “না” মবাধক  দর টিকডেি ডদন।   

কমদৃক্ষতা মূল্যায়দনর মানদন্ড  হযাঁ  না  

1. অ ট োট মা োইল েব্দ টি ব্যাখ্যা কি ট ত সক্ষম হটয় ট ে ।   

2. অ ট োট মা োইটলি প্রকাি েণ ন্ া কি ট ত সক্ষম হট য় টে ।   

3. ইম্পি ট ্ি ধ ি ণ ম্পচম্পিত কি টত সক্ষম হট য় ট ে।   

4. ম্পেম্পভন্ন ইম্পি ট ্ি কাট জি ্ীম্পত ব্যাখ্যা কি ট ত সক্ষম হট য় ট ে।   

5. অ ট োট মা োইটলি প্রধ া্ কট ি াট্ন্ট ম্পচম্পিত কি ট ত সক্ষম হট য় ট ে ।   

6. ইম্পি ট ্ি প্রধ া্ কটি াট্ন্ট ম্পচম্পিত কি ট ত সক্ষম হট য় ট ে।   

7. ইম্পি ট ্ি প্রধ া্  উপা দা্ গুম্পলি কা র্ না ে লী ে ণ ন্ া কি া হট য় ট ে।    

8. অ ট োট মা োইটলি প্রধ া্ ম্পসট স্ট্ম সমুহ ম্পচম্পিত কি ট ত সক্ষম হট য় ট ে ।   

9. অ ট োট মা োইটলি প্রধ া্ ম্পসট স্ট্ম সমুটহি কা র্ না ে লী েণ ন্ া কি া হটয় ট ে।   

 

আম্পম (প্র ম্পেক্ষণাথ ী) এখ্ আমা ি  আনুষ্ঠা ম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়ন কি ট ত ম্প্ ট জটক প্রস্তু ত বোধ  কি ম্পে।   

 

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পি খ ঃ          প্রম্পেক্ষট কি  স্বাক্ষি  ও তাম্পি খ ঃ 
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ডসডবএলএম প্র ণয়্  

 

‘অদ াদমাবাইদলর মমজর পদ্ধডত ব্যাখ্যা করন’ (অকুদপশন: অদ াদমাটিভ মমকাডনি মলদভল – ০১) শীষকৃ 

কডম্পদ ডি মবজি লাডনাৃং ম্যাদ ডরয়াল (ডসডবএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা সনদায়দনর ডনডমত্ত জাতীয় দক্ষতা 

উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ কর্তকৃ ডসদমক ডসদেম, ইডসএফ কনসালদ ডি এবাং ডসদমক ইনডেটিউ  অফ ম কদনাদলাডজ 

(দর্ৌথ উদযাগ প্রডতিান) এর সহায়তায় প্যাদকজ SD-9B (তাডরে: ১৫ জানুয়ারী ২০২৪) প্রকদের অধীদন 

২০২৪ সদনর জুন মাদস প্রণয়ন করা হদয়দছ।   

 

 

ক্র ম্প মক ্িং ্াম  ও ঠিকা ্া পদবী  মমাবাইল নাং ও ইদমইল 

০১ বসয়দ মুনজুরুল ডকবডরয়া বল খক 01881-467026 

০২ বমা:  বম া সা টেক বহাট স্ সিাদক 01764-300400 

০৩ ইম্প ি: বমা: জুটয়ল পািটভজ মকা-অডিদৃন র 01737-278906 

০৪ ইম্প ি: ব ম া: ্জরুল ইসলাম ম্প িম্প ভউয়াি 01711-273708 

 

 


