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এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ িক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম িম্পিেতন্  ো িম্পিমাজন্ কিটত িািটে ্া।  

“অদ াদমাটিভ CNG এবাং LPG নসদেম সানভনৃসাং করণ” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত 

অদ াদমাটিভ মমকাননক্স বলটেল-৩ অকুটিেট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। 

এটত অদ াদমাটিভ মমকাননক্স বলটেল-৩ স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পেত হটয়টে। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটেষজ্ঞ প্রম্পেক্ষক/বিোজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটেি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পেক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ অদ াদমাটিভ মমকাননক্স বলটেল-৩ 

বকাটস নি দক্ষতা ম্পেম্পিক প্রম্পেক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত িািটে।   

mailto:ec@nsda.gov.bd
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সক্ষমতাম্পেম্পিক ম্পেখ্ উিকিণ ব্যেহাি ননদদনৃশকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পেক্ষণ উিকিণ ও প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পেক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। এই মম্পডউল সফলোটে বেষ কিটল আিম্প্ ইলেকট্রিকযাে ট্রিলেম িাট্রভ িট্রিিং করলে পারলেন , ইগট্রনশন 

কলপালনন্ট িাট্রভ িট্রিিং করলে পারলেন, ভভপরাইজার/ট্রমকচার িাট্রভ িট্রিিং করলে পারলেন এবং LPG ফুটেল সিটে  

িোসভ িসিং করটে পোরটব। । একজ্ দক্ষ বমকাম্প্ক্স এি জন্য মর্ প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক মট্াোে প্রটয়াজ্ তা 

এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।   

 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পেখ্ফল অজনট্ি জন্য আি্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পেক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত িাটি। েম্পণ নত ম্পেখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি 

জন্য এসে কার্ নক্রটমি িাোিাম্পে সিংম্পেষ্ট অনুেীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পেখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পেখ্ কার্ নক্রম" অিংেটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পচিত্র, 

তথ্যিত্র, কার্ নক্রম িত্র, ম্পেখ্ কার্ নক্রম, ম্পেখ্ফল এেিং উিিিটত্র পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট িাটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উিাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংেটি বদখটত হটে। এই ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংে আি্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুেীলট্ি বিাডম্যাি ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যিত্রটি িড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা িাওয়া র্াটে। 'তথ্যিত্রটি' 

িড়া বেষ কটি 'টসলফ বচক েীে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্। ম্পেখ্ গাইটডি তথ্যিত্রটি অনুসিণ কটি 

'টসলফ বচক ম্পেে' সমাপ্ত করু্। 'টসলফ বচক' েীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

িত্র' বদখু্। 

জব শীদ  ম্প্টদ নম্পেত ধাি অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এখাট্ই আিম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি িটথ 

আি্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত িািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িািিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ কিটে্ ্া।  

এই ম্পেখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পেত সকল কাজ বেষ কিাি িি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আিম্প্ 

িিেতী মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উিযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি 

বেটষ সক্ষমতা মা্ এি একটি বচকম্পলস্ট্ বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আি্াি ম্প্টজি জন্য।  
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মম্পডউল কটন্টন্ট 

  

ইউ ও সি সিটরোনো  CNG এবং LPG সিটে  িোসভ িসিং করো (Service Automotive CNG 

and LPG System) 

ইউ ও সি স্পকোি OU-LE-AM-06-L3-V1 

 সিউল ট্রশলরানাম অট োট োটিভ CNG এবং LPG সিটে  িোসভ িসিং করন 

 সিউটলর বণ িনো অট োট োটিভ CNG এবং LPG সিটে  িোসভ িসিং করোর জন্য প্রটেোজনীে 

জ্ঞোন, দক্ষেো ও আচরণ (টকএিএ) িপসকিে কোজগুটলো এই  সিউল-এ অন্তর্ভ িক্ত 

করো হটেটে। 

 এটে ইটলকসিকযোল সিটে  িোসভ িসিং করো, ইগসনিন কটপোটনে িোসভ িসিং 

করো, স্পভপরোইজোর/স কচোর িোসভ িসিং করো,  LPG ফুটেল সিটে  িোসভ িসিং 

করোর দক্ষেোিমূহ অন্তর্ভ িক্ত করো হটেটে। 

নস নোল ি ে ২0 ঘেো 

সিখনফল  সিউলটি অনুিীলন স্পিষ করোর পর প্রসিক্ষণোর্থীরো সনম্নবসণ িে কোজগুটলো করটে 

ি র্থ ি হটব।  

1. ইটলকসিকযোল সিটে  িোসভ িসিং করটে পোরটব  

2. ইগসনিন কটপোটনে িোসভ িসিং করটে পোরটব, স্পভপরোইজোর/স কচোর 

িোসভ িসিং করটে পোরটব 

3. LPG ফুটেল সিটে  িোসভ িসিং করটে পোরটব। 

 

অযোটিিট ে িোইট সরেো (Assessment Criteria) 

1. সনসদ িষ্ট টুলি এবং ইকুইপট ে ব্যবহোর কটর প্রস্তুেকোরটকর ম্যোনুেোল অনুযোেী ববদ্যযসেক সিটেট র স্পয ন 

েোটি িং/ইগসনিন সিটে  এবং এর কটপোটনে িোসভ িসিং করো হটেটে। 

2. ক িটক্ষটত্রর িপসি বো যোনবোহটনর স্পকোটনো ক্ষসে নো কটরই িোসভ িসিং িপন্ন করো হটেটে। 

3. প্রস্তুেকোরটকর স্পেসিসফটকিন/প্রসিেো অনুযোেী েোকি প্লোগ, কেোক্ট পটেে, স্পরো র, সিসিসবউ র কযোপ, ইগসনিন 

সুইচ িোসভ িসিং করো হটেটে। 

4. েযোন্ডোি ি অপোটরটিং পদ্ধসে ইসিন চোলু করো হটেটে। 

5. ইগসনিন কটেল স্পরসজেযোন্স িোসভ িসিং করো হটেটে। 

6. ইগসনিন  োইস ং িোসভ িসিং করো হটেটে। 

7. প্রটেোজন অনুযোেী ইগসনিন সিটে /কটপোটনে স্প রো ে করো হটেটে। 
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সিখনফল (Learning Outcome)- 1 : ইটলকসিকযোল সিটে  িোসভ িসিং করটে পোরটব 

 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

8. সনসদ িষ্ট টুলি এবং ইকুইপট ে ব্যবহোর কটর প্রস্তুেকোরটকর ম্যোনুেোল অনুযোেী 

ববদ্যযসেক সিটেট র স্পয ন েোটি িং/ইগসনিন সিটে  এবং এর কটপোটনে 

িোসভ িসিং করো হটেটে। 

9. ক িটক্ষটত্রর িপসি বো যোনবোহটনর স্পকোটনো ক্ষসে নো কটরই িোসভ িসিং িপন্ন 

করো হটেটে। 

শেি ও ট্ররলিাি ি 

1. প্রকৃে কম িলক্ষলত্র অর্থো প্রট্রশক্ষণ পট্ররলেশ 

2. ট্রিট্রেএেএম 

3. ন্ডআউটি 

4. ল্যাপটপ 

5. মাট্রিট্রমট্রিয়া প্রলজক্টর 

6. কাগজ, কেম, ভপট্রিে, ইলরজার 

7. ইন্টারলনট সুট্রেধা 

8. ভহায়াইট ভোি ি ও মাকিার 

9. অট্রিও ট্রভট্রিও ট্রভভাইি 

10. প্রলয়াজনীয় ট্রপট্রপই 

11. কন্টাক্ট ট্রিনার 

 

ট্রেষয়েস্তু 

1. সনসদ িষ্ট টুলি এবং ইকুইপট ে 

2. েোটি িং/ইগসনিন সিটে  এবং এর কটপোটনে  

এসক্টসভটি 

1. সনসদ িষ্ট টুলি এবং ইকুইপট ে ব্যবহোর কটর প্রস্তুেকোরটকর ম্যোনুেোল অনুযোেী  

েোটি িং/ইগসনিন সিটে  এবং এর কটপোটনে িোসভ িসিং করুন। 

প্রট্রশক্ষণ পদ্ধট্রে 

 

1. আলোচনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশ িন (Demonstration) 

4. ট্রনলদ িট্রশে অনুশীেন (Guided Practice) 

5. স্বেন্ত্র অনুশীেন (Individual Practice) 

6. প্রলজক্ট ওয়াকি (Project Work) 

7. িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

8. মার্থাখাটালনা (Brainstorming) 

অযালিিলমন্ট পদ্ধট্রে 

 

1. ট্রেট্রখে অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশ িন (Demonstration) 

3. ভমৌট্রখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. ভপাট িফট্রেও (Portfolio) 
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প্রনশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) -১ : ইটলকম্পিকযাল ম্পসটস্ট্ম সাম্পে নম্পসিং কিা 

এই ট্রশখনফে অজিলনর েলক্ষয ট্রশখনফলে অন্তর্ভ িক্ত ট্রেষয়েস্তু এেিং পারফরম্যাি ক্রাইলটট্ররয়া অজিলনর জন্য ট্রনম্নট্রেট্রখে 

কায িিমগুলো পর্ িায়ক্রলম িপাদন করুন। কায িিমগুলোর জন্য েট্রণ িে ট্ররলিাি িিমূহ ব্যােহার করুন। 

ট্রশখন কার্ িক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / ট্রেলশষ ট্রনলদ িশনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রম্পেক্ষাথীগণ বকা্ ম্পেক্ষা উিকিণ 

ব্যেহাি কিটে প্রম্পেক্ষলকর ট্রনকট হলে 

জানলে চাইলে। 

1. প্রট্রশক্ষক প্রট্রশক্ষার্থীলদর “ইটলকসিকযোল সিটে  িোসভ িসিং 

করোর”  

  ভশখার উপকরণ প্রদান করলেন। 

2. ইনফরদমশন নশ  পড়দত হদব। 
2. ইনফরলমশন ট্রশট ১ : ইটলকসিকযোল সিটে  িোসভ িসিং করো 

3. মসলফ মেদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান করুন এবাং উত্তরপদের সাদে 

নমনলদয় নননিত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-মেক ম্পেে ১ -এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন।   

    উত্তরপে ১ -এর সাদে ননদজর উত্তর নমনলদয় নননিত করুন।  

4. জব/োি নশ  ও মেনসনফদকশন নশ  

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

4. ট্রনলম্নাক্ত জে/টাস্ক সিট অনুর্ায়ী জে/টাস্ক িপাদন করুন 

 োস্ক সি  ১.১: সনসদ িষ্ট টুলি এবং ইকুইপট ে ব্যবহোর 

কটর প্রস্তুেকোরটকর ম্যোনুেোল অনুযোেী 

েোটি িং/ইগসনিন সিটে  এবং এর কটপোটনে িোসভ িসিং 

করুন। 

ভেট্রিট্রফলকশন ট্রশট ১.১: ট্রনট্রদ িষ্ট টুেি এেিং ইকুইপলমন্ট 

ব্যেহার কলর প্রস্তুেকারলকর ম্যানুয়াে অনুর্ায়ী োর্ িিং 

ট্রিলেম এেিং এর কলপালনন্ট িাট্রভ িট্রিিং করা। 
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ইনফরদমশন নশ  (Information Sheet) ১: ইদলকনিকযাল নসদেম সানভনৃসাং করদত 

পারদব 

নশেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় নশক্ষােীগণ ম্প্টনাক্ত ম্পেষয়গুটলা ব্যখ্যা 

কিটত, েণ ন্ া কিটত ও তথ্যগুটলা কাটজ প্রটয়াগ কিটত িািটে 

 

1.1  ট্রনট্রদ িষ্ট টুেি এেিং ইকুইপলমন্ট 

1.2  োর্ িিং/ইগট্রনশন ট্রিলেম এেিং এর কলপালনন্ট 

 

1.1 সনসদ িষ্ট টুলি এবং ইকুইপট ে 

K. মাট্রি ট্রমটার/এট্রি ভটোরঃ 

স্পভোটেজ পরীক্ষো করটে সবসভসন্ন  োসেস  োর ব্যবহোর করো হে। 

েোেোড়ো এসি এবং সিসি উভে িোসকিট র অযোসপেোর, কসেসনউটি, ি ি 

িোসকি  এবং ওটপন িোসকি , স্পপোলোসরটি ইেযোসদ পরীক্ষো করোর জন্য। 

 

L. ইট্রিন জযাকঃ 

গাট্রি উলত্তােলনর জন্য এেিং একর্ ট্রনট্রদ িষ্ট িরিাম ট্রদলয় িাট্রভ িট্রিিং, 

ওভারলহালের জন্য গাট্রি়ির ইট্রিন ভের করা, প্রট্রেস্থাপন, ইেযাট্রদ 

কালজর জন্য ইট্রিন জযাক ব্যেহার হয়। 

 

 

M. ভেঞ্চ ভাইি/লটট্রেে ভাইিঃ 

এর্ ধাতু ধলর রাখলে, ফাইট্রেিং ো কাটার িময় ব্যেহৃে হয় 

 

 

N. ভটট্রেিং ভপ্রাে:  

ভটট্রেিং ভপ্রাে হে একর্ ট্রফট্রজকযাে ট্রিভাইি, এই ট্রিভাইলি 

ইলেকিট্রনক পরীক্ষার িরিাম িিংলর্াগ কলর ভটে করলে ব্যেহৃে হয়। 

 

 

O. ভিাল্ডাট্ররিং আয়রন ো টচ িঃ 

ভিাল্ডাট্ররিং আয়রন িাধারণে একর্ বেদ্যযট্রেক উৎি ভর্থলক ভিাল্ডার 

গরম কলর গেনালের উপলর উচ্চ োপমাত্রা িরেরাহ এর মাধ্যলম ধাতু 

গট্রেলয় দ্যর্ েস্তুলক িিংলর্াগ করার জন্য ব্যেহৃে হয়। 
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P. অযাট্রেলগটর ট্রিপঃ 

অযাট্রেলগটর ট্রিপগুট্রে িাধারণে একর্ ট্রিভাইলির অযালনাি ো 

কযালর্থালি দ্যর্ োলরর ো একর্ িিংলর্াগ করলে ব্যেহৃে হয়। 

 

 

 Q. জাপার ওয়যারঃ 

জাপ ট্রেি ো বুোর নালমও পট্ররট্রচে, এই ওয়যারগুট্রে ভােভালে 

ইনসুলেলটি করা র্থালক। একর্ গাট্রির ব্যাটাট্রর অন্য একর্ গাট্রির 

ব্যাটাট্ররর িালর্থ অযাট্রেলগটর ট্রিপ এর িাহালে শট্রক্তর উৎলির িালর্থ 

িিংযুক্ত করার জন্য জাপার ব্যেহার করা হয়। 

 

 

1.2 োর্ িিং/ইগট্রনশন ট্রিলেম এেিং এর কলপালনন্ট 

K. োর্ িিং ট্রিলেলমর কাজ ও প্রলয়াজনীয়ো 

স্পকোন ইসিনই আপনো আপসন েো ি হটে পোটর নো। এটক স্পকোন সকছু দ্বোরো ঘুসরটে সদটলই ইসিন েো ি হটে 

িক্ষ  হে। একটি ইসিটনর িযোংকশ্যোফ টক স্পয স্পকোনভোটব ঘুরোটে পোরটলই ঐ ইসিনটক চোলু করো িম্ভব যসদ 

ইসিটন স্পকোন ত্রুটি নো র্থোটক। স্পি ো হোে সদটে ঘুরোটনো স্পযটে পোটর অর্থবো স্পকোন যন্ত্র স্পয ন- স্প ো র, কটেিি 

এেোর সকংবো অন্য আটরকটি চল োন ইসিটনর িসক্তটক কোটজ লোসগটে। মূল কর্থো হটলো ইসিটনর 

িযোংকশ্যোফ টক ঘুসরটে ইসিন সিসলন্ডোটর ফোেোসরং ঘ োটে পোরটলই ইসিন চোলু হটব। স্পয সিটষ্টট র  োধ্যট  

ইসিটনর ফ্লোইহুইলটক ঘুসরটে ইসিন চোলু করো হে, েোটক েোটি িং  সিটে  বটল।  

ইেোরনোল কম্বোিন ইসিন সনটজ সনটজ চোলু হটে পোটর নো। ইসিন এর িযোংকশ্যোফ টক ঘুসরটে সিসলন্ডোটরর 

 টধ্য িোকিন ও ক টপ্রিন স্পিোক িংঘটিে কটর ইসিন স্পক চোলু করোই েোটি িং সিটে  এর মূল উটেশ্য। 

েোটি িং স্প ো র িোধোরনে ফ্লোই হুইল হোউসজং এ লোগোটনো র্থোটক। 

L. প্রকারলভদ 

েোটি িং সিটে টক িোধোরণে পাঁচ ভোটগ ভোগ করো স্পযটে পোটর। যর্থোাঃ 

▪ ম্যোনুেোল / হযোন্ড েোটি িং সিটে  

▪ ইটলকসিক েোটি িং সিটে  

▪ অসিলোসর ইসিন েোটি িং সিটে  

▪ এেোর েোটি িং সিটে  

▪ কোর্তিজ বো সবটফোরক ইসিন েোটি িং সিটে  

ম্যোনুেোল েোটি িং সিটষ্ট াঃ ম্যোনুেোল েোটি িং সিটে াঃ স্পয পদ্ধসেটে  োনুষ েোর বদসহক 

িসক্ত দ্বোরো ইসিটনর িযোংক শ্যোফ টক ঘুসরটে ইসিন েো ি কটর েোটক ম্যোনুেোল েোটি িং 

সিটে  বটল। 

 

 

 

                                                                                                       সচত্রাঃ 2.১ ম্যোনুেোল েোটি িং সিটে  

ইটলকসিক েোটি িং সিটে াঃ স্পয সিটেট  ইটলকসিক েোটি িং স্প ো টরর িোহোটে ফ্লোইহুইটলর  োধ্যট  িযোংকশ্যোফ টক 

ঘুসরটে ইসিন েো ি কটর েোটক ইটলকসিক েোটি িং সিটে  বটল। অট োট োটিভ ইসিনটক েো ি করোর জন্য 
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িযোংকশ্যোফ টক অবশ্যই খুব দ্রুে ঘুরোটে হটব। যোটে যটর্থষ্ট পসর োটণ এেোর ফুটেল স িোর সিসলন্ডোটর প্রটবি করটে 

পোটর এবং িঠিক ক¤ট প্রিন হে। এই কোজ করোর জন্য একটি ইটলকসিক েো িোর বো েোটি িং স্প ো র ব্যবহোর করো হে। 

 

সচত্রাঃ  2.২ ইটলকসিক েোটি িং সিটে  

 

এেোর েোটি িং সিটে াঃ স্পয সিটেট  বোেোটির উচ্চ চোপ দ্বোরো এেোর েোটি িং স্প ো টরর িোহোটে ফ্লোই হুইলটক ঘুসরটে 

ইসিন চোলু করো হে েোটক এেোর েোটি িং সিটে  বটল। 

 

সচত্রাঃ  2.3 এেোর েোটি িং সিটে  

 

েোটি িং সিটষ্টট র কটপোটনটের কোজাঃ                                                        

ইটলকসিক েোটি িং সিটে  সনম্নসলসখে অংি সনটে গঠিে  

ব্যাটাট্রর (Battery): েোটি ি সিটেট  ৬/১২ স্পভোটের 

একটি বো প্রটেোজন অনুিোটর একোসধক ব্যো োসর ব্যবহোর 

করো হটে র্থোটক। এই ব্যো োসর দ্বোরো েোটি ি সিটে িহ 

ইসিটনর িকল প্রকোর ইটলকসিকযোল সিটে  পসরচোসলে 

হটে র্থোটক। 

  

োর্ িিং সুইচঃ এই সুইচ দ্বোরো ইসিটনর চোলুকরণ স্প ো রিহ 

ইসিটনর িকল ইটলকসিক িোসকিট  সবদ্যযৎ িরবরোহ চোলু ও 

বন্ধ করো হে এবং এর িোহোটে েোটিং স্প ো টর সবদ্যযৎ 

িরবরোহ কটর ইসিন চোলু করো হে।  
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িট্রেিলয়ি সুইচঃ ইসিটনর েোটি ি সিটেট  প্রচুর পসর োণ 

কোটরে প্রটেোজন হে এবং িোধোরণ সুইচ দ্বোরো এই 

অসেসরক্ত কোটরে িরবরোহ করো িম্ভব নে। েোই এই উচ্চ 

 োত্রোর কোটরে প্রবোটহ সুইসচং করোটনোর জন্য এক ধরটণর 

সবটিষ সুইটচর প্রটেোজন হে। যোটক বলো হে িসলনটেি 

সুইচ। েোটি িং স্প ো টরর দ্বোরো িম্পূন ি কোজ করোর জন্য 

িসলনটেটির র্ভস কো গুরুত্বপূণ ি। এটে 2 ধরটনর কটেল 

র্থোটক যর্থোাঃ পুল ইন কটেল ও স্পহোল্ড ইন কটেল 

িসলনটেি সুইটচর ২টি কোজ। যর্থোাঃ- 

১। ব্যো োরীর িসহে স্প ো টরর ববদ্যযসেক িংটযোগ স্থোপন 

করো। 

২। ড্রোইভ সপসনেনটক ফ্লোই হুইটলর সরং সগেোটরর িোটর্থ 

ম্যোি করো এবং সবসিন্ন করো। 

 

 

োট িার ভমাটর (Starter Motor): স্পয সিসি স্প ো টরর 

িোহোটে ইসিটনর িযোংকশ্যোফ টক ঘুসরটে ইসিন চোলু 

করো হে েোটক েো িোর স্প ো র /িযোসকং স্প ো র /স্পিল্ফ 

েো িোর বটল। েো িোর স্প ো র ইসিটনর ফ্লোই হুইল হোউসজং 

এর িোটর্থ লোগোটনো র্থোটক। 

 

আলম িচার: আলম িচার হে একর্ ইলেলরাম্যাগলনট, র্া ড্রাইভ 

শ্যাফট এর িালর্থ ট্রেয়াট্ররিং এর মাধ্যলম োগালনা র্থালক। 

এর্ একর্ ভেট্রমলনলটি soft iron core র্া অিিংখ্য 

কন্ডাক্টর ট্রদলয় আবৃে র্থালক loops ো windings 

 

 

ট্রিট্রি এেিং ভেট্রশরভাগ এট্রি ভমাটরগুট্রেলে কট্রমউটালরর 

উলেশ্য হে ভরাটর উইট্রন্ডিংগুট্রের মধ্য ট্রদলয় প্রোট্রহে 

কালরন্ট িেিময় একই ট্রদলক র্থালক এেিং ট্রফল্ড 

কলয়েগুট্রের ভক্ষলত্র ভরাটলরর িঠিক কলয়ের্ শট্রক্তপ্রাপ্ত হয় 

ো ট্রনট্রিে করা। 

 

কাে িন ব্রাশ: একর্ কাে িন ব্রাশ হে একর্ স্লাইট্রিিং কনটাক্ট 

র্া একর্ ভমাটর ো ভজনালরটলরর একর্ ট্রস্থর অিংশ ভর্থলক 

একর্ ঘূণ িার়্িমান অিংলশ বেদ্যযট্রেক প্রোহ ভপ্ররণ করলে 

ব্যেহৃে হয়। 

ব্রাশ ভহাল্ডার: আলম িচালরর িালর্থ কনটাক্ট করার জন্য ট্ররিং 

ভোলিি ব্রাশ  ব্রাশ ভহাল্ডালর েিালনা র্থালক। 
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প্লািার: প্লািার এমন একর্ ট্রিভাইি র্ার মধ্য ট্রদলয়  

বেদ্যযট্রেক প্রোহ প্রোট্রহে হয়, েখন কলয়লের চারপালশ 

একর্ ভচৌম্বক ভক্ষত্র বেট্রর হয় র্া প্লািারলক ট্রভেলর ভটলন 

আলন। আরও িহজভালে, একর্ ভিালেনলর়্িি বেদ্যযট্রেক 

শট্রক্তলক র্াট্রন্ত্রক শট্রক্তলে রূপান্তর কলর। 

 

ট্রেভার ফকি: ট্রেভার ফকি প্লািালরর িালর্থ িিংযুক্ত র্থালক 

র্খন প্লািারলক িামলনর ট্রদলক ভঠলে ভদয়া হয় ট্রেভার ফকি 

োর্ িিং ভমাটলরর ট্রপট্রনয়নলক িট্রক্রয় কলর। 

 

 

ট্রপট্রনয়ন: োট িার ট্রপট্রনয়ন  flywheel এর ট্ররিং ট্রগয়ালরর 

িালর্থ Engage হলয় ইট্রিনলক crank/start করটে 

িোহোে কটর। 

 

ট্রফল্ড কলয়ে:  

ট্রফল্ড কলয়ে হে একর্ ইলেলরাম্যাগলনট ট্রিভাইি র্া 

িাধারণে একর্ ঘূণ িমান বেদ্যযট্রেক ভমট্রশন ভর্মন একর্ 

ভমাটর ো ভজনালরটলর ভচৌম্বক ভক্ষত্র বেট্রর করলে ব্যেহৃে 

হয়, এর্ োট িার হাউট্রজিং মলধ্য স্ক্রুিহ দ্যই ভর্থলক চারর্ 

ট্রফল্ড কলয়ে ট্রনলয় ট্রিট্ররলজ িিংযুক্ত র্থালক। 

 
 

ভপাে সুয: ট্রফল্ড কলয়লের মলধ্য আয়রন ভকার ট্রহলিলে 

র্থালক র্া ট্রফল্ড কলয়লে চুম্বকত্ব বৃট্রদ্ধ করলে িাহাে কলর। 

 

 

      োর্ িিং ট্রিলষ্টলমর কলপালনন্ট গুট্রের কার্ িকারীো  

K. ম্যোগটনটিক সফটল্ডর ত্রুটি 

▪ সফল্ড কটেল বসি বো আসর্থ িং হটলও ম্যোগটনটিক লোইন অফ স্পফোি ি উৎপন্ন হটব এবং স্প ো র ঘুরটব 

নো। এটক্ষটত্র এটভোস  োর দ্বোরো কসেসনউটি অর্থবো বসি স্প ে কটর এটি িনোক্ত করো িম্ভব। 

▪ সফল্ড কটেটল ওটপন িোসকিে র্থোকটে পোটর বো কটেল স্পকট  সগটে সবদ্যযৎ িরবরোহ বন্ধ হটে পোটর। 

এটে ম্যোগটনটিক লোইন অফ স্পফোি ি উৎপোদন হটে পোরটব নো এবং স্প ো র ও ঘুরটব নো। স্প ে ল্যোপ 

অর্থবো এটভোস  োর দ্বোরো ওটপন স্প ে কটর এ ো িনোক্ত করো িম্ভব । 
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L. কস উট  টর ত্রুটিাঃ কট্রমউলটটলর েট্রি হলয়লে ট্রকনা ো ভটষ্ট ল্যাপ ো এলভাট্রমটার দ্বারা ভটে কলর িনাক্ত 

করা র্ায়। োোিা কট্রমউলটটলর িিংযুক্ত লুলপর মার্থাও একর্র িালর্থ অপরর্ শট ি হলে পালর। ভটে ভটষ্ট 

ল্যাপ দ্বারা এর্ শনাক্ত করা িম্ভে । 

M. র্াট্রন্ত্রক ত্রুর্ঃ  িযোসকং স্প ো টরর ফ্লোইহুইল অযো োচট ে একটি জটিল যোসন্ত্রক ব্যবস্থো। এটে স্পয স্পকোন ত্রুটি হটল 

িব্দ করটব অর্থবো অযো োচট ে করটে ব্যর্থ ি হটব। এ অবস্থোে যোসন্ত্রক স্প রো ে অপসরহোয ি। 

N. আলম িচার ো ভরাটলর ত্রুর্ঃ আলম িচার লুপ শট ি হলয় ভর্লে পালর। আলম িচালরর লুপ শট ি হলে ভরাটর ো আলম িচার 

আর আেট্রেিে হলে না। এ শলট ির স্থান শনাক্তকরলণর আলম িচারলক গ্রাউোর ভটে করলে হয়। এ ভটলের জন্য 

প্রস্তুেকারকগলণর ট্রনলদ িশনা অনুিরণ করা উট্রচে। 
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ভিেফ ভচক (Self-Check)- 2:  ইটলকসিকযোল সিটে  িোসভ িসিং করো 

প্রট্রশক্ষণার্থীলদর জন্য ট্রনলদ িশনা:- উপলরাক্ত ইনফরলমশন শীট পাঠ কলর ট্রনলচর প্রশ্নগুলোর উত্তর ট্রেখুন- 

 

িিংট্রক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. েোটি িং সিটে  সক? 

উিরাঃ  

 

2. েোটি িং স্প ো টরর প্রধোন কোজ সক? 

উিরাঃ  

                                                           

3. িসলনটেি সুইটচর কোজ সক?  

উিরাঃ  

      

                                                                      

4. িসলনটেি সুইটচ কে ধরটনর কটেল র্থোটক ও সক সক? 

উিরাঃ  

 

 

5. ইসিন েোটি িং সিটে  কে প্রকোর ও সক সক? 

উিরাঃ  
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উত্তরপত্র (Answer Key)-1: ইটলকসিকযোল সিটে  িোসভ িসিং করো 

সাংনক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. েোটি িং সিটে  সক?  

উত্তরঃ ইেোরনোল কম্বোিন ইসিন সনটজ সনটজ চোলু হটে পোটর নো। ইসিন এর িযোংকশ্যোফ টক ঘুসরটে সিসলন্ডোটরর 

 টধ্য িোকিন ও ক টপ্রিন স্পিোক িংঘটিে কটর ইসিন স্পক চোলু করোই েোটি িং সিটে  এর মূল উটেশ্য। েোটি িং 

স্প ো র িোধোরনে ফ্লোই হুইল হোউসজং এ লোগোটনো র্থোটক। 

 

2. েোটি িং স্প ো টরর প্রধোন কোজ সক?  

উিরাঃ স্পয সিসি স্প ো টরর িোহোটে ইসিটনর িযোংকশ্যোফ টক ঘুসরটে ইসিন চোলু করো হে েোটক েো িোর স্প ো র 

/িযোসকং স্প ো র /স্পিল্ফ েো িোর বটল।   

                                                                            

3. িসলনটেি সুইটচর কোজ সক? 

উিরাঃ িসলনটেি সুইটচর ২টি কোজ। যর্থোাঃ- 

K. ব্যো োরীর িসহে স্প ো টরর ববদ্যযসেক িংটযোগ স্থোপন করো। 

L.    ড্রোইভ সপসনেনটক ফ্লোই হুইটলর সরং সগেোটরর িোটর্থ ম্যোি করো এবং সবসিন্ন করো।       

                                                                       

4. িসলনটেি সুইটচ কে ধরটনর কটেল র্থোটক ও সক সক? 

উিরাঃ এটে 2 ধরটনর কটেল র্থোটক যর্থোাঃ পুল ইন কটেল ও স্পহোল্ড ইন কটেল 

 

5. ইসিন েোটি িং সিটে  কে প্রকোর ও সক ক? 

উিরাঃ েোটি িং সিটে টক িোধোরণে পাঁচ ভোটগ ভোগ করো স্পযটে পোটর। যর্থোাঃ 

K. ম্যোনুেোল / হযোন্ড েোটি িং সিটে  

L. ইটলকসিক েোটি িং সিটে  

M. অসিলোসর ইসিন েোটি িং সিটে  

N. এেোর েোটি িং সিটে  

O. কোর্তিজ বো সবটফোরক ইসিন েোটি িং সিটে  
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জব সি  1.1: ট্রনট্রদ িষ্ট টুেি এেিং ইকুইপলমন্ট ব্যেহার কলর প্রস্তুেকারলকর ম্যানুয়াে অনুর্ায়ী 

োর্ িিং ট্রিলেম এেিং এর কলপালনন্ট িাট্রভ িট্রিিং করো। 

কোটজর ধোরো (বণ িনো) / ধোপ প্রসিেোাঃ 

1.  োলো োটলর েোসলকো অনুযোেী প্রর্থট  প্রটেোজনীে যন্ত্রপোসে , োলো োল ও কোচাঁ োল িংগ্রহ কর। 

2.  োলো োটলর েোসলকো অনুযোেী সনরোপিো িরিো  িংগ্রহ ও পসরধোন কর।                       

3. ইসিন েোটি িং সিটেট র সবসভন্ন অংি সবটেোজন কর। 

4. ইসিন েোটি িং সিটেট র সবসভন্ন অংি পসরস্কোর ও পয িটবক্ষণ কটর ত্রুটি সনণ িে কর। 

5. সনসদ িষ্ট টুলি ও ইকুইপট ে ব্যবহোর কটর ইসিন েোটি িং সিটে  িোসভ িসিং কর। 

6. ইসিন েোটি িং সিটেট র  যন্ত্রোংিগুসল সন িোেোর সনটদ িি অনৃযোেী পূণাঃ িংটযোজন ও কোয িকোরীেো পরীক্ষো কর। 

7. যন্ত্রপোসে পসরষ্কোর কটর সনসদ িষ্ট স্থোটন রোখ। 

8. ওেোকিিপ পসরষ্কোর কর। 

িেকিেো িমুহাঃ 

1. কোজ করোর ি ে অব্যিই সপসপই পসরধোন করটে হটব। 

2. িঠিক ভোটব টুলটির ব্যবহোর সনসিে হটে হটব। 

3. কোটজর ি ে অ টনোটযোগী হওেো যোটব নো। 

4. যসদ বুঝটে ি স্যো হে েটব সিক্ষক এর িহোেেো সনটে হটব। 

5. সিক্ষক এর অনু সে েোড়ো অন্য স্পকোন কোজ করো যোটব নো। 

6. এই জব করোর ি ে কখনই ব্যো োসরর পটজটিভ ও স্পনটগটিভ  োস িনোল ি ি করো যোটব নো। 

 

ড্রসেং বো িোেোগ্রো াঃ  

 

সচত্রাঃ েোটি িং স্প ো র 
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বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে ১.১: নননদষৃ্ট টুলস এবাং ইকুইপদমন্ট ব্যবহার কদর প্রস্তুতকারদকর ম্যানুয়াল 

অনুর্ায়ী োটিাৃং নসদেম এবাং এর কদম্পাদনন্ট সানভনৃসাং করা। 

ব্যোসক্তগে সুরক্ষো িরিো  (PPE) 
িস ক নং সুরক্ষো িরিো  িংসক্ষপ্ত সববরণ পসর োণ 

1 স্পিফটি ‘সু’    বোজোর  োনিম্মে ১ স্পজোড়ো 

2 গগলি বোজোর  োনিম্মে ১টি 

3 হযোন্ড স্পলোভি বোজোর  োনিম্মে ১টি 

4 এটপ্রোন িোইজ অনুযোেী ১টি 

5  োস্ক বোজোর  োনিম্মে ১টি 

টুলিাঃ 

িস ক নং সুরক্ষো িরিো  টুলটির নো  িংসক্ষপ্ত সববরণ পসর োণ 

১ িটক  স্পরঞ্চ স্পি  ১০-১৮স স  ১ স্পি  

২ কসম্বটনিন  স্পরঞ্চ স্পি   ৬”-১২” ১ স্পি  

৩ এযোিজোেবল স্পরঞ্চ স্পি   ৬”-১২” ১ স্পি  

৪ স্ক্রু ড্রোইভোর স্পি   ফ্লো , সফসলপি ১ স্পি  

৫ সবসভন্ন ধরটনর হযো োর বলসপন, স্প টল  ২টি 

৬ প্লোেোি ি  কসম্বটনিন,কোটিং ২টি 

৭  কি স্পরঞ্চ  ম্যোনুটেল/সিসজ োল ১টি 

৮ ফোইল স্পি  রোউন্ড, হোফ রোউন্ড ১ স্পি  

৯ পুলোর ৩ জ পুলোর ১টি 

১০ গোড়ীর সবদ্যৎ সরটপেোর সক   ১টি  

ইকুইপট োঃ 

িস ক নং ইকুইপট টের নো  িংসক্ষপ্ত সববরণ পসর োণ 

1 AVO স  োর বোজোর  োনিম্মে ১টি 

2 স্পগ্রোলোর স্প সিন   বোজোর  োনিম্মে ১টি 

3 হযোন্ড সড্রল স্প সিন  বোজোর  োনিম্মে ১টি 

4 স্পিোল্ডোসরং আেরন বোজোর  োনিম্মে ১টি 

5 স্কযোনোর    বোজোর  োনিম্মে ১টি 

 োলো োলাঃ 

িস ক নং  োলো োটলর নো  িংসক্ষপ্ত সববরণ পসর োণ 

1 স্পকটরোসিন    ২ সল োর 

2 ওটেে ক ন    প্রটেোজন  টেো 

3  গ্রীজ   ২৫০ গ্রো  ১ প  

4 কোর ওেযোসরং স্পকবল স্প ো ো কযোবল ৩ ফু  

5 রোে সরমুভোর    ১ কযোন 

6 লীি এবং ফ্লোি  প্রটেোজন  টেো  
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সিখনফল (Learning Outcome)-২ : ইগসনিন কটপোটনে িোসভ িসিং করটে পোরটব 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1. প্রস্তুেকোরটকর স্পেসিসফটকিন/প্রসিেো অনুযোেী েোকি প্লোগ, কেোক্ট পটেে, স্পরো র, 

সিসিসবউ র কযোপ, ইগসনিন সুইচ িোসভ িসিং করো হটেটে। 

2. েযোন্ডোি ি অপোটরটিং পদ্ধসে ইসিন চোলু করো হটেটে। 

3. ইগসনিন কটেল স্পরসজেযোন্স িোসভ িসিং করো হটেটে। 

4. ইগসনিন  োইস ং িোসভ িসিং করো হটেটে। 

5. প্রটেোজন অনুযোেী ইগসনিন সিটে /কটপোটনে স্প রো ে করো হটেটে। 

শেি ও ট্ররলিাি ি 

1. প্রকৃে কম িলক্ষলত্র অর্থো প্রট্রশক্ষণ পট্ররলেশ 

2. ট্রিট্রেএেএম 

3. ন্ডআউটি 

4. ল্যাপটপ 

5. মাট্রিট্রমট্রিয়া প্রলজক্টর 

6. কাগজ, কেম, ভপট্রিে, ইলরজার 

7. ইন্টারলনট সুট্রেধা 

8. ভহায়াইট ভোি ি ও মাকিার 

9. অট্রিও ট্রভট্রিও ট্রভভাইি 

10. প্রলয়াজনীয় ট্রপট্রপই 

11. প্রলয়াজনীয় টুেি, ইকুইপলমন্ট এেিং একলিিট্ররজ 

12. প্রলয়াজনীয় উপকরণ 

ট্রেষয়েস্তু 

1. েোকি প্লোগ, কেোক্ট পটেে, স্পরো র, সিসিসবউ র কযোপ, ইগসনিন সুইচ 

2. েোকি প্লোগ, কেোক্ট পটেে, স্পরো র, সিসিসবউ র কযোপ, ইগসনিন সুইচ এর কোয িোবলী 

3. েোকি প্লোগ, কেোক্ট পটেে, স্পরো র, সিসিসবউ র কযোপ, ইগসনিন সুইচ এর ত্রুটিিমূহ 

4. েযোন্ডোি ি অপোটরটিং পদ্ধসে 

5. ইগসনিন কটেল স্পরসজেযোন্স 

6. ইগসনিন  োইস ং  

এসক্টসভটি 
1. প্রস্তুেকোরটকর স্পেসিসফটকিন/প্রসিেো অনুযোেী েোকি প্লোগ, কেোক্ট পটেে, স্পরো র, 

সিসিসবউ র কযোপ, ইগসনিন সুইচ িোসভ িসিং করুন। 

প্রট্রশক্ষণ পদ্ধট্রে 

 

1. আলোচনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশ িন (Demonstration) 

4. ট্রনলদ িট্রশে অনুশীেন (Guided Practice) 

5. স্বেন্ত্র অনুশীেন (Individual Practice) 

6. প্রলজক্ট ওয়াকি (Project Work) 

7. িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

8. মার্থাখাটালনা (Brainstorming) 

অযালিিলমন্ট পদ্ধট্রে 

 

1. ট্রেট্রখে অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশ িন (Demonstration) 

3. ভমৌট্রখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. ভপাট িফট্রেও (Portfolio) 
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প্রনশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) -২ : ইগম্প্ে্ কটিাট্ন্ট সাম্পে নম্পসিং কিা 

এই ট্রশখনফে অজিলনর েলক্ষয ট্রশখনফলে অন্তর্ভ িক্ত ট্রেষয়েস্তু এেিং পারফরম্যাি ক্রাইলটট্ররয়া অজিলনর জন্য ট্রনম্নট্রেট্রখে 

কায িিমগুলো পর্ িায়ক্রলম িপাদন করুন। কায িিমগুলোর জন্য েট্রণ িে ট্ররলিাি িিমূহ ব্যােহার করুন। 

 

ট্রশখন কার্ িক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / ট্রেলশষ ট্রনলদ িশনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রম্পেক্ষাথীগণ বকা্ ম্পেক্ষা উিকিণ 

ব্যেহাি কিটে প্রম্পেক্ষলকর ট্রনকট হলে 

জানলে চাইলে। 

1. প্রট্রশক্ষক প্রট্রশক্ষার্থীলদর “ইগসনিন কটপোটনে িোসভ িসিং করো”  

  ভশখার উপকরণ প্রদান করলেন। 

2. ইনফরদমশন নশ  পড়দত হদব। 
2. ইনফরলমশন ট্রশট ১ : ইগসনিন কটপোটনে িোসভ িসিং করো 

3. মসলফ মেদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান করুন এবাং উত্তরপদের সাদে 

নমনলদয় নননিত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-মেক ম্পেে ১ -এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন।   

    উত্তরপে ১ -এর সাদে ননদজর উত্তর নমনলদয় নননিত করুন।  

4. জব/োি নশ  ও মেনসনফদকশন নশ  

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

4. ট্রনলম্নাক্ত জে/টাস্ক সিট অনুর্ায়ী জে/টাস্ক িপাদন করুন 

 োস্ক সি  2.১: প্রস্তুেকোরটকর স্পেসিসফটকিন/প্রসিেো 

অনুযোেী েোকি প্লোগ, কেোক্ট পটেে, স্পরো র, সিসিসবউ র 

কযোপ, ইগসনিন সুইচ িোসভ িসিং করুন। 
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ইনফরলমশন ট্রশট (Information Sheet)-2: ইগসনিন কটপোটনে িোসভ িসিং করো 

নশেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় নশক্ষােীগণ ম্প্টনাক্ত ম্পেষয়গুটলা ব্যখ্যা 

কিটত, েণ ন্ া কিটত ও তথ্যগুটলা কাটজ প্রটয়াগ কিটত িািটে 

 

2.1  েোকি প্লোগ, কেোক্ট পটেে, স্পরো র, সিসিসবউ র কযোপ, ইগসনিন সুইচ 

2.2 েোকি প্লোগ, কেোক্ট পটেে, স্পরো র, সিসিসবউ র কযোপ, ইগসনিন সুইচ এর কোয িোবলী 

2.3 েোকি প্লোগ, কেোক্ট পটেে, স্পরো র, সিসিসবউ র কযোপ, ইগসনিন সুইচ এর ত্রুটিিমূহ 

2.4 েযোন্ডোি ি অপোটরটিং পদ্ধসে 

2.5 ইগসনিন কটেল স্পরসজেযোন্স 

2.6 ইগসনিন  োইস ং  

 

2.1 োকি প্লাগ, কন্টাক্ট পলয়ন্ট, ভরাটর, ট্রিট্রিট্রেউটর কযাপ, ইগট্রনশন সুইচ 

েোকি প্লোগ 

েোকি কর্থোর অর্থ ি অসিস্ফুসলংগ এবং প্লোগ কর্থোর অর্থ ি স্পকোন 

স্পহোল বো সেদ্র বন্ধ করোর সেসপ সবটিষ।  

স্পয যটন্ত্রর িোহোটে সিসলন্ডোর স্পহটির স্পহোলটক প্লোসগং ও 

সিসলন্ডোটরর  টধ্য েোকি করো হে েোটক েোকি প্লোগ বটল। 

োকি প্লাগ আইট্রি ইট্রিনিমূলহর একর্ গুরুত্বপূণ ি উপাদান, 

কম্বোিন স্পচম্বোটর িংকুসচে এেোর-ফুটেল স কচোটর 

অসিস্ফুসলটের(to ignite the fuel and air mixture 

by providing a spark)  োধ্যট  ইসিন সিসলন্ডোটর িসক্ত 

উৎপন্ন করোই োকি প্লালগর প্রধান কাজ। 
েোকি প্লোটগর গ্যোপ িোধোরনে ০.৭ স .স  স্পর্থটক 1.20 স . 

স   পয িন্ত হটে র্থোটক। সফলোর স্পগটজর  োধ্যট  েোকি প্লোটগর 

গ্যোপ  ি ন্বে করটে হে। েোকি প্লোগ ি ি হটল 

অযোটভোস  োটরর   োধ্যট  কসেসনউটি পরীক্ষো করটে হে। 

 

 

কেোক্ট স্পেকোর পটেে 

C.B. পলয়ন্ট একর্ স্প কোসনকযোল সুইচ র্া ইগট্রনশন 

কলয়ে চালু এেিং েন্ধ কলর ফটল োকি প্লালগ োকি 

পাঠালে ইগট্রনশন িাট্রকিট অফ-অন কলর। ট্রিট্রে 

পলয়লন্টর গ্যোপ িোধোরনে ০.35 স .স  স্পর্থটক 0.45 

স . স   পয িন্ত হটে র্থোটক। সফলোর স্পগটজর  োধ্যট  

েোকি এর গ্যোপ এিজোে করটে হে। 

ভরাটর 

ভরাটরর্ ট্রিট্রিট্রেউটর শ্যালের উপলর ঘুরলে র্থালক এেিং ফায়াট্ররিং অি িার 

অনুর্ায়ী ট্রিট্রিট্রেউটর কযালপর ভিগলমন্ট পলয়লন্টর মাধ্যলম ইগট্রনশন 

কলয়লের ভিলকন্ডারী ওয়যাইট্রন্ডিং এর উৎপন্ন হাই ভভালিজ োকি প্রালগ 

ট্রেেরণ কলর। এর্ ট্রিট্রিট্রেউটর শ্যালের শীলষ ি োগালনা র্থালক এেিং শুধুমাত্র 

এক পলর্থ (One way) ট্রেদ্যযৎ ো ভভালিজ র্ায়। ভরাটর "লেলকোইট", যো 

এক ধরলণর প্লাট্রেলকর বেট্রর। 
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সিসিসবউ র কযোপ 

ট্রিট্রিট্রেউটর কযাপও ভেলকোইট ট্রদলয় বেট্রর। এলে ট্রপেে, োমা ো 

অযালুট্রমট্রনর়্িালমর িট্রন্নলেশ রলয়লে র্া ভরাটর এেিং হাই ভটনশন ট্রেি ভর্থলক 

ট্রেদ্যযৎ িঞ্চােন করলে পালর। ট্রিট্রিট্রেউটর কযালপর ট্রভেলর ভিগলমন্ট পলয়ন্ট 

র্থালক। এই ভিগলমন্ট পলয়ন্ট এর মাধ্যলমই হাই ভটনশন ট্রেি হলে হাই 

ভভালিজ ভরাটলরর মাধ্যলম িরেরাহ হলয় ফায়াট্ররিং অি িার অনুর্ায়ী োকি 

প্লাগ টাট্রম িনালে ভদয়া হয়।  
 

ইগট্রনশন সুইচ 

ইগট্রনশন সুইচ ড্রাইভারলক ট্রিলেম চালু এেিং েন্ধ করার জন্য গুরুত্বপূন ি 

ভূট্রমকা পােন কলর। 

 

 

 

2.2 োকি প্লাগ, কন্টাক্ট পলয়ন্ট, ভরাটর, ট্রিট্রিট্রেউটর কযাপ, ইগট্রনশন সুইচ এর কার্ িােেী 

েোকি প্লোটগর সবসভন্ন অংি 

সনটচ েোকি প্লোটগর সবসভন্ন গুরুত্বপূণ ি অংটির নো িহ কোজ সনম্নরুপাঃ  

K. গ্রোউন্ড ইটলকটিোিাঃ এর অপর নো  িোইি ইটলকটিোি। এটি স্প টন েোকি প্লোটগর গ্যোপ িংরক্ষণ করো হে। 

L. স্পিেোর ইটলকটিোিাঃ এটি েোকি প্লোটগর  ধ্যবেী স্থোটনর একটি সবদ্যযৎ পসরবোহী দন্ড। এর  োধ্যট  হোই-

স্পভোটেজ েোকি প্লোগ গ্যোটপ িরবরোহ করো হে। িসক্তিোলী েোকি প্রোসপ্তর জন্য স্পিেোর ইটলকটিোটির সভেটরও 

সকছু গ্যোপ রোখো হে । 

M. েোকি প্লোগ গ্যোপাঃ স্পিেোর ইটলকটিোি ও িোইি ইটলকটিোটির  ধ্যবেী ফাঁকো স্থোনটক েোকি প্লোগ গ্যোপ বলো  

হে। প্রস্তুেকোরকগটণর সনটদ িি স্প োেোটবক গ্যোপ িংরক্ষণ করটে হে। িোধোরণে ০.৭ হটে 1.20 স সলস  োর 

গ্যোপ রোখটে হে। 

N. ইনসুটল রাঃ ইনসুটল র অযোলুস সনেো  অিোইি দ্বোরো বেসর যো পুটরো স্পিেোর ইটলকটিোটির সভেটরই অবস্থোন 

কটর। ইহো হোই-স্পভোটেটজর স্পক্ষটত্র সবদ্যযৎ অপসরবোহী সহটিটব কোজ কটর। ইনসুটল র ইটলকটিোি ও বসির 

ফাঁকো স্থোনিমূহ এক প্রকোর সিট টের দ্বোরো এেোর  োই  কটর র্থোটক। 

O.  োস িনোলাঃ  োস িনোল এর িটে সিসিসবউ র হটে আগে সবদ্যযটের এর হোই স্প নিন সলি এর িংটযোগ র্থোটক। 

েোকি প্লোটগর প্রকোরটভদাঃ 

েোকি প্লোটগর আকোর ও গঠন অনুযোেী েোকি প্লোগ ২ প্রকোর। যর্থোাঃ   

K. হ  েোকি প্লোগ 

L. স্পকোল্ড েোকি প্লোগ । 

 

K. হ  েোকি প্লোগাঃ এটক লং স্পেি বটল। েোকি প্লোগ গ্যোটপ উৎপন্ন েোপ ঠোন্ডো হটে 

অটপক্ষোকৃে লম্বো পর্থ অসেি  করটে হে সবধোে এ স্পবসি েোটপ কোজ করটে 

িক্ষ । হ  েোকি প্লোগ ধীটর ধীটর েোপ পসরবেিন প্রসিেোে েো ঠোন্ডো হটে র্থোটক। 

র্তলনোমূলকভোটব অসধক েোটপ কোজ কটর সবধোে এ হ  েোকিপ্লোটগ কোব িন জ োর 

িম্ভোবনো ক  র্থোটক। িোধোরণে স্পলো স্পপ্রিোর এন্ড স্প পোটরচোর যুক্ত স্পপটিোল ইসিটন 

এ জোেীে হ  েোকি প্লোগ বো লং স্পেি েোকি প্লোগ ব্যবহৃে হে।            
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L. স্পকোল্ড েোকি প্লোগাঃ এই েোকি প্লোটগর অপর নো  ি ি স্পেি েোকি প্লোগ। েোকি প্লোগ গ্যোটপ উৎপন্ন েোপ স্বল্প 

পর্থ অসেি  কটর েোড়োেোসড় ঠোন্ডো হে সবধোে এটক স্পকোন্ড েোকি প্লোগ বটল। এ ো র্তলনোমূলকভোটব ক  

েোটপ কোজ কটর সবধোে এটে কোব িন জ োর িম্ভোবনো স্পবসি র্থোটক। িোধোরণে উচ্চ চোপ ও েোপযুক্ত স্পপটিোল 

ইসিটন এ জোেীে স্পকোল্ড েোকি প্লোগ ব্যবহৃে হে।       

 

কেোক্ট পটেে 

ট্রিট্রে পলয়ন্ট ট্রিট্রিট্রেউটর কযাম দ্বারা ভখাো হয় এেিং ট্রিট্রে পলয়লন্টর ট্ররিং দ্বারা েন্ধ করা হয়। ট্রিট্রে পলয়ন্ট েন্ধ 

হলয় ভগলে, ব্যাটাট্রর ভর্থলক ইগট্রনশন সুইলচ ট্রেদ্যযৎ প্রোট্রহে হয় ফলে প্রাইমারী িাট্রকিট অফ অন হয়। ট্রিট্রে পলয়ন্ট 

েন্ধকােীন ব্যাটারীর িম্পূন ি কালরন্ট প্রাইমারী িাট্রকিট ট্রদলয় প্রোট্রহে হয়, ট্রিট্রিট্রেউটর কযোট র উচু অংি যখন 

স্পেকোর আ ি-এর িটে লোটগ েখনই সি. সব. পটেে খুটল যোে। অর্থ িোৎ প্রোই োরী িোসকিট  সবদ্যযৎ প্রবোহ মুহুটেির জন্য 

বন্ধ হটে যোে এবং সি. সব. পটেে এ চোপ সৃসষ্ট হে। এর ফলশ্রুসেটে ইগসনিন কটেটলর আেরন স্পকোরটি অসধক 

িসক্তিোলী চুম্বটক পসরণে হে এবং এর প্রভোটব ইগসনিন কটেটলর স্পিটকন্ডোরী উইসন্ডং-এ উচ্চ স্পভোটেটজর সৃসষ্ট 

হে। এই উচ্চ স্পভোে ইগসনিন কটেল স্পর্থটক হোইট নিন সলি, সিসিসবউ র স্পরো র হটে েোকি প্লোগ যোে। সিসব 

পলয়লন্টর গ্যাপ 0.35 ট্রমট্রম ভর্থলক 0.45 ট্রমট্রম হলয় র্থালক। এর গ্যাপ পট্ররমাপ করা হয় ট্রফোলর ভগজ দ্বারা। 

পলর়্িন্টগুট্রে হে একর্ ইগট্রনশন ট্রিলেলমর দ্যে িে ট্রেে ভর্ কারলণ 1000 মাইলের কম পলর োলদর পট্ররেেিন 

করলে হলে এেিং িামিস্য করলে হলে। 20,000 মাইে পর্ িন্ত ইট্রিনর্ ভমালটও চাোলনার িম্ভােনা ভনই। 

সিসিসবউ র স্পরো র 

স্পরো র সিসিসবউ র শ্যোফ্টর এর উপটরর সদটক ঘুরটে র্থোটক এবং ফোেোসরং অি িোর অনুযোেী সিসিসবউ র কযোটপ 

েিোক িরবরোহ কটর। এটি সিসিসবউ র শ্যোফ্ট এর িীটষ ি লোগোটনো র্থোটক এবং শুধু োত্র এক পটর্থ (One way) 

স্পভোটেজ যোে। 

স্পরো র "বোটকলোই ", এক ধরণটর প্লোসেটকর বেসর।  

সিসিসবউ র কযোপ 

ইগনসিন সিসিসবউ র কযোপ হল স্পযখোটন হোই স্প নিন সলিগুসল েিোক প্লোটগ চটল যোে এবং কযোটপর  োঝখোটনর 

সলিটি িরোিসর ইগসনিন কটেলর স্পিটকন্ডোরী ওেযোইসন্ডং এর িোটর্থ লোগোটনো র্থোটক। ইগনসিন কটেটলর হোই-

স্পভোটেজ কোরটে গ্রহণ কটর ফোেোসরং অি িোর অনুযোেী স্পরো টরর িোহোটে সিসিসবউ র কযোটপর স্পিগট ে পটেটের 

 োধ্যট  েিোক প্লোটগ স্পপ্ররণ করো হে। ফটল জ্বোলোনী প্রজ্জ্বলন গঠিটে ইসিটন িসি উৎপন্ন হে। 

ইগনসিন সুইচ 

ইগনসিন সুইচ েিো োর স্প ো রটক স্পভোটেজ িরবরোহ কটর ইসিনটক িযোক বো চোলু কটর স্পদে। ইগসনিন সুইটচর 

চোরটি সপসজিন র্থোটক যর্থোাঃ LOCK (0), ACCESSORY (I), ON (II), and START (III) 

LOCK (0): লক পসজিটন কীটিটক (Key) insert or remove করা র্ায়। এই েক পট্রজশলন ভরলখ ইগট্রনশন 

সুইচ অন কলর কী নের্লক িামান্য পুশ কলর কীর্লক ঘুরালেই ট্রেয়াট্ররিং হুইে েক হলয় র্ায়। েখন ট্রগয়ার 

ট্রেভারলক পাট্রকিিং অেস্থায় রাখলে হলে। এই েক পট্রজশলন ভরলখই ইগট্রনশন সুইচ খুলে ট্রনলে হয়। বেি োটন 

আধুসনক গোসড়িমূটহ ইগট্রনশন সুইচ LOCK (0) পসজিটন স্পরটখ গোসড় হটে স্পবসরটে আিটল multi-information 

display স্পবোটি ি ‘‘REMOVE KEY’’ message প্রদি িন করটব। 

ACCESSORY(I): এই পসজিটন ইগসনিন সুইচ স্পরটখ আনুষোট্রিক এেিং অট্রিও ট্রিলেম পট্ররচােনা করো 

যোে।  

ON (II): গাসড় চাোলনার িমে এই পসজিটন ইগট্রনশন সুইচ স্বাভাট্রেক অেস্থায় (normal position) অন 

র্থোটক। ইগট্রনশন সুইচ র্খন ACCESSORY (I) ভর্থলক ON (II) অেস্থালন আনা হয় েখন িযাি ভোি ি প্যালনলে 

ো প্রদশ িন কলর। 
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START (III): শুধুমাত্র ইঞ্জিন চালু করতে এই START (III) পসজিন ব্যেহার করলে হয়, ইগট্রনশন সুইচ 

ON (II) অেস্থান হটে িোনসদটক কটেক স্পিটকটন্ড ধটর রোখটলই ইসিন Start হটে যোটব এবং ইগট্রনশন সুইচ 

স্পেটড় সদটল স্বেংসিেভোটব (Automatically) ON (II) অেস্থালন ট্রফলর আিটব। েটব  টন রোখটে হটব স্পকোন 

অবস্থোটে ইসিন Start হওেোর পর ইগট্রনশন সুইচ START (III) পসজিটন দীঘ ি ি ে ধটর রোখো যোটব নো 

অন্যর্থোে Starting motor নষ্ঠ হটে যোটব। 
োেোিা র্ট্রদ ড্রাইভার ইগট্রনশন সুইলচ চাট্রে ভরলখ ট্রদলয় গোসড়র দরজা খুলে (Car door open) োট্রহর হলে েখন 

একটি িব্দ শুনো (hear a reminder beeper) যোটব এবং multi-information display স্পবোটি ি একটি 

স্প টিজ স্পদখোটব।  

 

2.3 োকি প্লাগ, কন্টাক্ট পলয়ন্ট, ভরাটর, ট্রিট্রিট্রেউটর কযাপ, ইগট্রনশন সুইচ এর ত্রুর্িমূহ 

েোকি প্লোটগর ত্রুটিিমূহ (Trouble shutting of Spark Plug): েোকি প্লোটগ িোধোরণোঃ সনম্নসলসখে ত্রুটিিমুহ 

স্পদখো সদটে পোটর। 

K. অনোকোসিে েোকি প্লোগ গ্যোপ: েোকি প্লোটগর গ্যোপ ক  / স্পবসি দ্যট োই অনোকোসকে। সফলোর স্পগজ দ্বোরো 

পসর োপ কটর িঠিক  োটপ স্পি  করটে হটব। 

L. কোব িটন িোকো প্লোগ: যসদ প্লোটগর স্পফি কোটলো ও বোদোস  রংটের কোব িন জোেীে পোউিোর দ্বোরো আবৃে র্থোটক, 

েখন েোকি প্লোগ পসরস্কোর করটে হটব। 

M. ভোঙো েোকি প্লোগ: িঠিক  োটপর প্লোগ-স্পরঞ্চ ব্যবহোর নো করটল অর্থবো  োত্রোসেসরক্ত  োই  স্পদওেোর কোরটণ 

অটনক স্পক্ষটত্র েোকি প্লোগ স্পভটঙ যোে অর্থবো ইনসুটলিটনর অংি সবটিষ স্পভটঙ যোে। এ িকল স্পক্ষটত্র অবশ্যই 

প্লোগ পসরবেিন েোড়ো আর সবকল্প র্থোটক নো। 

N. সিসলকো জ ো প্লোগ: এ জোেীে প্লোটগ সিসলকো জট । িোধোরণে এটি এেোর ইনট ক সিটেট  সলটকজসনে 

কোরটণ হটে র্থোটক। স্বল্প পসর োণ সিসলকো জ টল পসরষ্কোরপূব িক পুনাঃব্যবহোর করো িম্ভব।  োত্রোসেসরক্ত হটল 

পসরবেিন করো উসচে। 

O. স্পিট োটনট ি প্লোগ: এ জোেীে প্লোটগ দোগ পটড়, ইন্সুটল র িোদো হটে যোে এবং অংিসবটিষ স্পভটে স্পযটে 

পোটর।  োত্রোসেসরক্ত সরচ-স কচোর স্পপোড়োটনোর জন্য এ ত্রুটি স্পদখো সদটে পোটর। এ জোেীে ত্রুটি যুক্ত েোকি প্লোগ 

পসরবেিন করটে হে এবং কোবু িটর র টিউসনং কটর সরচ স কচোর বেসর হওেোর প্রবণেো ক োটে হে। 

P. সপ্র-ইগনোইট ি প্লোগ: এ জোেীে প্লোটগর স্পিেোর ও িোইি ইটলকটিোি আংসিক গটল যোে নর্তবো স্পেঁটক যোে। 

িোধোরণে স ি ফোেোর ও ওভোর সহ জসনে কোরটণ এটি হটে র্থোটক। এ জোেীে িটিযুক্ত েোকি প্লোগ পসরবেিন 

করটে হে এবং কোবু িটর র টিউসনং কটর সরচ স কচোর বেসর হওেোর প্রবণেো ক োটে হে। 

 

েোকি প্লোগ পসরষ্কোরকরণাঃ ইসিন ১০০ ঘণ্টো বো ৩ হটে ৪ হোজোর  োইল চলোর পর েোকিপ্লোগ খুটল ভোল কটর 

পসরষ্কোর কটর ফোক ঠিক করটে হে। ইসিটনর অবস্থো খোরোপ স্পদখটল অবির ি টে েোকিপ্লোগ খুটল পসরষ্কোর করো 

উসচে, েো করটল চোলু হটব নো। েোকিপ্লোগ সিনোর দ্বোরো এটি সনখু ুঁেভোটব পসরষ্কোর করো যোে। সিনোটর প্লোগটি বসিটে 

প্রর্থট  স্যোন্ড ব্লোে করটে হে। স্যোন্ড ব্লোটের পটর এেোর ব্লোে করটে হে। েোকিপ্লোগ সিনোর নো র্থোকটল অযো োরী 

স্পপপোর, ছুসরর  োর্থো ইেযোসদ দ্বোরো প্লোগ স্পর্থটক কোব িন দূর করটে হে। এর িোহোটে প্লোটগর েোটকির অবস্থোও সনণ িে 

করো যোে। প্লোটগর অবস্থো স্পদটখ সনম্নরূটপ ইসিটনর অবস্থো সনণ িে করো যোে। 

 

K. োকি প্লালগর মুলখ র্ট্রদ কালো কাে িন জলম র্থাকলে ভদখা র্ায় োহলে দহনকার্ ি সুষ্ঠুভালে িপন্ন হলে না। 

এরূপলক্ষলত্র কাবু িলরটর িমন্বয় করলে এেিং ভকাল্ড োকি প্লালগর পট্ররেলেি হট োকি প্লাগ ব্যেহার করলে 

অেস্থার উন্নট্রে হলে পালর।  
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L. র্ট্রদ োকি প্লালগর মুলখ োই ো ধূির েণ ি ভদখায় োহলে মলন করলে হলে ভর্, ইট্রিন অেযন্ত গরম অেস্থায় 

চলে অর্থ িাৎ ইট্রিন খুে গরম হয়। ইট্রিন গরম হওয়ার কারণ পুখানুপুঙ্খরূলপ পরীক্ষা কলর ভদখা উট্রচে। 

M. োকি প্লাগ ভখাোর পর র্ট্রদ ভদখা র্ায় ভিন্টার ইলেকলিাি এেিং গ্রাউন্ড ইলেকলিালির চারপালশ িাদা অর্থো 

হােকা হলুদ রলের পাউিার রলয়লে োহলেই ইট্রিলনর অেস্থা ভাে েলে বুঝলে হলে। 

N. োকি প্লালগর মুলখ র্ট্রদ ট্রভজা কাে িন অর্থো লুে অলয়ে ভদখা র্ায় েলে বুঝলে হলে ট্রপেন ট্ররিং ক্ষয়প্রাপ্ত 

হলয়লে। এর ফলে লুে অলয়ে ট্রপেলনর উপলর উলঠ আলি এেিং দহনকার্ ি ভাে হয় না ও ইট্রিলনর কার্ িক্ষমো 

কলম র্ায়। 

 

 

সচত্রাঃ 3.1 েোকি প্লোটগর ত্রুটিিমূহ 

কেোক্ট পটেে এর ত্রুটিিমূহ 



 

 

21 

 

 

▪ কেোক্ট পটেে েোড়োেোসড় নষ্ট হটে যোে। 

ভদাষ-ত্রুর্ ো কারণ প্রট্রেকার 

1. কলন্ডিার খারাপ।  1. কলন্ডিার েদোলে হলে। 

2. কলন্ডিার িিংলর্াগ ট্রিো ো িিংলর্াগ ভনই।  2. কলন্ডিার িিংলর্াগ ভােভালে টাইট ট্রদলে হলে। 

3. ট্রি.ট্রে পলয়লন্ট লুে অলয়ে ভগলে।  3. ক্রযািংকলকি ভভট্রন্টলেশন পরীক্ষা করলে হলে। 

ট্রিট্রিট্রেউটর এযালিম্বট্রে ভােভালে পট্ররস্কার করলে হলে। 

অলয়ে প্যালন ট্রনট্রদ িষ্ট পট্ররমান লুে অলয়ে ট্রদলে হলে। 

4. ট্রি.ট্রে পলয়লন্টর গ্যাপ খুে কম হলে। 4. ট্রি.ট্রে পলয়ন্ট র্র্থার্র্থ গ্যাপ রাখলে হলে (ভর্ গািীর 

ট্রনম িাো র্ে র্থাউ/ট্রমট্রেট্রমটার গ্যাপ ট্রনলদ িশ কলর ভিই 

অনুিালর গ্যাপ রাখলে হলে। 

5. ট্রি.ট্রে পলয়ন্ট ক্ষয়প্রাপ্ত হলে।  5. কাে িন পট্ররস্কার করলে হলে েলে ট্রি.ট্রে পলয়ন্ট পট্ররেেিন 

করলে িেলচলয় ভাে। 

6. ভজনালরটর/অিারলনটর ভভালিজ ভেশী হলে।  6. ভভালিজ ভরগুলেটর র্র্থার্র্থভালে এিজাে করলে হলে। 

7.  ভব্রকার আমি/ভপ্ললটর এর ট্ররিং ভটনশন কম 

হলে।  

7. ট্রি.ট্রে পলয়ন্ট েদোলে হলে। 

 

▪ ইট্রিন চালু হলে চায় না। 

স্পদোষ-ত্রুটি বো কোরণ প্রসেকোর 

1. ইগট্রনশন কলয়ে দ্যে িে হলে।  1. নতুন ইগট্রনশন কলয়ে োগালে হলে। 

2. োকি প্লাগ এেিং ট্রি.ট্রে পলয়ন্ট ত্রুর্পূণ ি র্থাকলে।  2. গ্যালপ এিজাে করলে হলে। কাে িন পট্ররস্কার করলে হলে। 

েলে পট্ররেেিন করলে পারলে িেলচলয় ভাে। 

3. ট্রিট্রিট্রেউটর কযাপ ভািা। 3. ট্রিট্রিট্রেউটর কযাপ েদোলে হলে। 

4. প্লালগ ভেে আিলে ো ভিলকন্ডারী ওয়যাইট্রন্ডিং 

বেোক্ত হলে। 

4. ভকলরাট্রিন ো কাে িন ভটিালিারাইি দ্বারা পট্ররস্কার করলে 

হলে এেিং োোি দ্বারা শুষ্ক করলে হলে। 

 

▪ স ি ফোেোর করো 

ভদাষ-ত্রুর্ ো কারণ প্রট্রেকার 

1. র্ভে ফায়াট্ররিং অি িালর োকি প্লাগ িিংলর্াগ। 1. ইট্রিলনর ট্রনধ িাট্ররে ফায়াট্ররিং অি িালরর ক্রম অনুিালর হাই 

ভটনিন ট্রেি িিংলর্াগ ভদয়া। 

2. ইগট্রনশন টাইট্রমিং িঠিক না র্থাকা। 2. ইগট্রনশন টাইট্রমিং িঠিকভালে এিজাে করলে হলে। 

3. োকি অযািভাি ভমকাট্রনজম িঠিকভালে কাজ 

না করলে। 

3. োকি অযািভাি ভমকাট্রনজম িঠিকভালে এিজাে করলে 

হলে। 

4. কম্বাশিন ভচম্বার মাত্রাট্রেট্ররক্ত কাে িন জমা 

হওয়া। 

4. ইট্রিন টপ ওভারলহাট্রেিং করলে হলে। 

 

 

▪ ইট্রিন ক্রযািংট্রকিং হলে ট্রকন্তু ষ্টাট ি হলে না। 

ভদাষ-ত্রুর্ ো কারণ প্রট্রেকার 
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1. ইগট্রনশন ট্রিলষ্টলম ভভালিজ নাই। 1. ব্যাটারী ভচক, ইগট্রনশন সুইচ, ওয়যাট্ররিং ভমরামে করলে 

হলে। 

2. হাই ভটনশন ট্রেি ভখাো ো আর্থ ি।  2. প্রলয়াজন মে ভমরামে করলে হলে। 

3. ইগট্রনশন কলয়লের প্রাইমারী কালনকশন 

ট্রিো।  

3. কালনকশন টাইট করলে হলে। 

4. ট্রি.ট্রে পলয়ন্ট ত্রুর্যুক্ত।  4. ট্রি.ট্রে পলয়ন্ট পট্ররেেিন করলে হলে। 

5. ইগট্রনশন কলয়ে ওলপন ো শলট িি।  5. কলয়ে পরীক্ষা করলে হলে। প্রলয়াজলন েদোলে হলে। 

6. ট্রিট্রিট্রেউটর কযাপ ও ভরাটর ত্রুর্যুক্ত।  6. ট্রিট্রিট্রেউটর কযাপ ও ভরাটর পট্ররেেিন করলে হলে। 

7. ফুলয়ে ট্রিলষ্টম ত্রুর্যুক্ত। 7. প্রলয়াজনীয় ভমরামে করলে হলে। 

8. ইট্রিন ত্রুর্যুক্ত। 8. প্রলয়াজনীয় ভমরামে করলে হলে। 

 

2.4 েযান্ডাি ি অপালরর্িং পদ্ধট্রে 

A safe operating procedure or a standard operating procedure (SOP) হলো একর্ িিংস্থার দ্বারা 

িিংকট্রেে ধালপ ধালপ ট্রনলদ িশােেীর (Instructions) একর্ ভিট র্া কমীলদর রুর্ন কার্ িকোপ/অপালরশন 

পট্ররচােনা করলে িহায়ো কলর। SOP-এর েক্ষয হলো দক্ষো, গুণগেমালনর আউটপুট, এেিং কম িক্ষমোর 

অট্রভন্নো অজিন করা, ভর্খালন র্ভে ভর্াগালর্াগ (Miscommunication) হ্রোি এেিং ট্রশল্প-কারখানা ো 

ওয়াকিিলপর ট্রনয়ম ভমলন চেলে িাহাে কলর। 

K S.O.P - Standard Operating Procedure or Safe Operating Procedure. 

L S.W.P - Safe Working Procedure. 

েযোন্ডোি ি অপালরর্িং পদ্ধট্রের (SOP) সুট্রেধা: 

▪ কম িচারী প্রট্রশক্ষলণর িময় হ্রাি কলর (Reduce employee training time) এেিং প্রট্রশক্ষণলক মানিম্মে 

করলে িহায়ো কলর। 

▪   কালজর ধারাোট্রহকো (Consistency) েজায় রালখ। 

▪   ত্রুর্ হ্রাি এেিং উৎপাদনশীেো বৃট্রদ্ধ কলর। 

▪   আইট্রন প্রলয়াজনীয়ো পূরণ কলর। 

▪   একর্ ভচইন অে কমান্ড স্থাপন কলর। 

▪   িহলজ কাজ হস্তান্তর করা র্ায়। 

 

2.5 ইগট্রনশন কলয়ে ভরট্রজেযাি 

ইগসনিন কস্পেভের প্রাইমারী ওেযোইসন্ডং এর স্পরসজেযোন্স প্রাে 0.2–3.0 Ω এেিং স্পিটকন্ডোরী ওেযোইসন্ডং এর 

স্পরসজেযোন্স প্রাে 5–20K Ω. প্রাইমাট্রর এবং ভিলকন্ডাট্রর ওেযোইসন্ডং এর প্যাঁটচর অনুপাে হস্পলো 1:100 

ইগসনিন কস্পেভের ওলপন িাট্রকিট পরীক্ষা করার জন্য ওহট্রমটালরর িাহালে কলয়লের স্পরসজেযোন্স পট্ররমাপ 

করলে হলে, যসদ স্পরসজেযোন্স ট্ররট্রিিং ইনট্রফট্রনর্ ভদখায় োহলে িাট্রকিট ওলপন ট্রনলদ িশ করলে।  

ইগসনিন কস্পেভের শট ি িাট্রকিট পরীক্ষা করার জন্য,কলয়লের প্রাইমারী এেিং ভিলকন্ডারী স্পরসজেযোন্স পট্ররমাপ 

করলে হলে যসদ শূন্য (0) ট্ররট্রিিং ভদখায় োহলে শট ি িাট্রকিট ট্রনলদ িশ কলর। 
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ইগসনিন কটেটলর প্রাইমারী িাট্রকিট ভটে করার জন্য প্রর্থলম মাট্রি ট্রমটারলক 

ট্রমট্রনমাম ওহমি এ ভিট করলে হলে মাট্রি ট্রমটালরর পট্রজর্ভ প্রে কলয়লের 

পট্রজর্ভ এেিং মাট্রি ট্রমটালরর ভনলগর্ভ প্রে কলয়লের ভনলগর্ভ টাট্রম িনালে িিংলর্াগ 

কলর 5 ওহমি কম র্থাকলে বুঝলে হলে ইগসনিন কটেটলর প্রাইমারী িাট্রকিট ভাে 

আলে। 

 

 

ইগসনিন কটেটলর ভিলকন্ডারী িাট্রকিট ভটে করার জন্য প্রর্থলম মাট্রি ট্রমটারলক 20 

হাজার ওহমি এ ভিট করলে হলে মাট্রি ট্রমটালরর পট্রজর্ভ প্রে কলয়লের পট্রজর্ভ 

এেিং মাট্রি ট্রমটালরর ভনলগর্ভ প্রে কলয়লের হাই ভটনশন ট্রেি টাট্রম িনালে িিংলর্াগ 

কলর 5 হাজার ওহমি ভেট্রশ র্থাকলে বুঝলে হলে ইগসনিন কটেটলর ভিলকন্ডারী 

িাট্রকিট ভাে আলে। 

 

 

 

2.6 ইগট্রনশন টাইট্রমিং 

Internal Combustion Engine ো আইট্রি ইট্রিলনর োকি ইগট্রনশনলকই ইগট্রনশন টাইট্রমিং েলে র্া 

কমলপ্রশন ভিালকর ভশলষর ট্রদলক কম্বাশন ভচম্বালর ফায়াট্ররিং অি িার অনুর্ায়ী িঠিক িমলয় ফুলয়ে ো জ্বাোনীলক 

প্রজ্জ্বেন ঘটালে িহায়ো কলর। 

েোকি এযোিভোন্স স্প কোসনজ  (Spark Advance Mechanism):- ইসিন অসে হোই েীটি চলোর ি ে 

জ্বোলোনী (Fuel) প্রজ্জ্বলটনর জন্য খুবই ক  ি ে পোে। ফটল এে অল্প ি টে জ্বোলোনী (Fuel) ঠিক ে প্রজ্জ্বসলে 

হটে পোটর নো। েখন েোকি এযোিভোন্স ম্যোকোসনজ  জ্বোলোনীটক (Fuel) সনসদ িষ্ট ি টের আটগ প্রজ্জ্বলন করোর 

ব্যবস্থো কটর র্থোটক যোটে কটর জ্বোলোনী (Fuel) পসরপূণ িরূটপ দহন ঘ োর জন্য ি ে পোে। এই সিটে  দ্যই ধরটণর 

হটে র্থোটক, একটি হল স্পিসিসফউগ্যোল এযোিভোন্স এবং অপরটি হল ভযোকুেো  এযোিভোন্স ম্যোকোসনজ । এটি মূলে 

জ্বোলোনীটক (Fuel) কটেিন স্পিোক স্পিষ হওেোর সকছু আটগ েোকি দ্বোরো প্রজ্জ্বসলে করটে িোহোে কটর ফটল 

অসধক গসেটে ইসিন চলোর ি ে জ্বোলোনী প্রজ্জ্বলটনর জন্য যটর্থষ্ট ি ে পোে। 

িঠিক ইগট্রনশন টাইট্রমিং ভিট করা একর্ ইট্রিলনর পারফরম্যালির জন্য অেযন্ত গুরুত্বপূণ ি। ইট্রিন চলক্র খুে 

োিাোট্রি ো খুে ভদট্ররলে োকি িিংগঠিে হলে প্রায়শই অট্রেট্ররক্ত কপন (Excessive Vibrations) এেিং 

এমনট্রক ইট্রিলনর ক্ষট্রের (Engine Damage) জন্য দায়ী। ইগট্রনশন টাইট্রমিং ইট্রিলনর আয়ুষ্কাে (engine 

longevity), ট্রনয়ট্রমে জ্বাোনী খরচ (Fuel economy) এেিং ইট্রিন শট্রক্তিহ (Engine Power) অলনকগুট্রে 

পট্ররেেিনশীেলক প্রভাট্রেে কলর। আধুট্রনক ইট্রিনগুট্রে ইট্রিলনর RPM এেিং ভোি পট্ররিীমা (Engine's RPM 

and load range) ট্রনয়ন্ত্রণ করলে একর্ ইট্রিন কলরাে ইউট্রনট (ECU) ব্যেহার কলর ইগট্রনশন টাইট্রমিং 

ট্রনয়ট্রন্ত্রে হয়।  

পুরালনা ইট্রিন র্া Mechanical distributors দ্বোরো পসরচোসলে হে স্পিগুটলোটে Centrifugal Advance 

Mechanism যো ঘূণ িায়মান ওজন এেিং ট্ররিংি ব্যেহার কলর এবং Vacuum Advance Mechanism যো 
েহুগুলণ ভযাকুয়ালমর উপর ট্রনভির কলর ইগট্রনশন টাইট্রমিং ভিট করা হয়। 
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ভিেফ ভচক (Self-Check)- 2:  ইগসনিন কটপোটনে িোসভ িসিং করো 

প্রট্রশক্ষণার্থীলদর জন্য ট্রনলদ িশনা:- উপলরাক্ত ইনফরলমশন শীট পাঠ কলর ট্রনলচর প্রশ্নগুলোর উত্তর ট্রেখুন- 

িিংট্রক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1.  োকি প্লালগর কাজ সক? 

উিরাঃ  

 

2. োকি প্লালগর গ্যাপ কে ট্রমট্রম রাখলে হয় এর গ্যাপ মাপার র্লন্ত্রর নাম সক? 

উিরাঃ  

 

3. সহ  স্পরি অনুিোটর েোকি প্লোগ কে প্রকোর ও সক সক? 

উিরাঃ  

 

4. সিসব বো কেোক্ট স্পেকোর পটেে এর কোজ সক? 

উিরাঃ  

 

5. কন্টাক্ট পলয়লন্টর গ্যাপ কে ট্রমট্রম রাখলে হয়, এর গ্যাপ মাপার র্লন্ত্রর নাম সক? 

উিরাঃ  

 

6. ভরাটলরর কাজ ট্রক? 

উিরাঃ  

 

7. ইগট্রনশন টাইট্রমিং কালক েলে? 

উিরাঃ  

 

8. ইগসনিন  োইস ং কে প্রকোর ও সক সক? 

উিরাঃ  

 

9. ইগসনিন কটেটলর প্রাইমাট্রর এবং ভিলকন্ডাট্রর ওেযোইসন্ডং প্যাঁটচর অনুপাে কে? 

উিরাঃ  
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উত্তরপত্র (Answer Key)-1: ইগসনিন কটপোটনে িোসভ িসিং করো 

িিংট্রক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. োকি প্লালগর কাজ সক?  

উিরাঃ আইট্রি ইট্রিনিমূলহর একর্ গুরুত্বপূণ ি উপাদান, কম্বোিন স্পচম্বোটর িংকুসচে এেোর-ফুটেল স কচোটর 

অসিস্ফুসলটের (To ignite the fuel and air mixture by providing a spark)  োধ্যট  ইসিন সিসলন্ডোটর 

িসক্ত উৎপন্ন করোই োকি প্লালগর প্রধান কাজ। 

 

2. োকি প্লালগর গ্যাপ কে ট্রমট্রম রাখলে হয় এর গ্যাপ মাপার র্লন্ত্রর নাম সক? 

উিরাঃ েোকি প্লোটগর গ্যোপ িোধোরণে ০.৭ স .স  স্পর্থটক 1.20 স . স  পয িন্ত হটে র্থোটক। সফলোর স্পগটজর  োধ্যট  

েোকি প্লোটগর গ্যোপ ি ন্বে করটে হে। 

                                                                            

3. সহ  স্পরি অনুিোটর েোকি প্লোগ কে প্রকোর ও সক সক? 

উিরাঃ সহ  স্পরি অনুিোটর েোকি প্লোগ 2 ধরটনর হটে র্থোটক যর্থোাঃ হ  েোকি প্লোগ ও স্পকোল্ড েোকি প্লোগ। 

 

4. সিসব বো কেোক্ট স্পেকোর পটেে এর কোজ সক? 

উিরাঃ সিসব বো কেোক্ট স্পেকোর পটেে ইগসনিন কটেটলর প্রোই োরী িোসকি টক অফ-অন কটর। 

 

5. কন্টাক্ট পলয়লন্টর গ্যাপ কে ট্রমট্রম রাখলে হয়, এর গ্যাপ মাপার র্লন্ত্রর নাম সক? 

উিরাঃ ট্রিট্রে পলয়লন্টর গ্যোপ িোধোরনে ০.35 স .স  স্পর্থটক 0.45 স .স  পয িন্ত হটে র্থোটক। সফলোর স্পগটজর  োধ্যট  

েোকি এর গ্যোপ এিজোে করটে হে। 

 

6. ভরাটলরর কাজ ট্রক? 

উত্তরঃ ফায়াট্ররিং অি িার অনুর্ায়ী ট্রিট্রিট্রেউটর কযালপর ভিগলমন্ট পলয়লন্টর মাধ্যলম ইগট্রনশন কলয়লের ভিলকন্ডারী 

ওয়যাইট্রন্ডিং এর উৎপন্ন হাই ভভালিজ োকি প্লালগ ট্রেেরণ কলর। 

 

7. ইগসনিন  োইস ং কোটক বটল? 

উিরাঃ Internal Combustion Engine ো আইট্রি ইট্রিলনর োকি ইগট্রনশনলকই ইগট্রনশন টাইট্রমিং েলে র্া 

কমলপ্রশন ভিালকর ভশলষর ট্রদলক কম্বাশন ভচম্বালর ফায়াট্ররিং অি িার অনুর্ায়ী িঠিক িমলয় ফুলয়ে ো জ্বাোনীলক 

প্রজ্জ্বেন ঘটালে িহায়ো কলর। 

 

8. ইগসনিন  োইস ং কে প্রকোর ও সক সক? 

উিরাঃ ইগসনিন  োইস ং 2 প্রকোর যর্থোাঃ স্পিসিসফউগ্যোল এযোিভোন্স ম্যোকোসনজ  এবং অপরটি হল ভযোকুেো  

এযোিভোন্স ম্যোকোসনজ । 

 

9. ইগসনিন কটেটলর প্রাইমাট্রর এবং ভিলকন্ডাট্রর ওেযোইসন্ডং প্যাঁটচর অনুপাে কে? 

উিরাঃ ইগসনিন কটেটলর প্রাইমাট্রর এবং ভিলকন্ডাট্রর ওেযোইসন্ডং প্যাঁটচর অনুপাে হস্পলো 1:100 
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জব িী  2.1: প্রস্তুেকোরটকর স্পেসিসফটকিন/প্রসিেো অনুযোেী েোকি প্লোগ, কেোক্ট পটেে, স্পরো র, 

সিসিসবউ র কযোপ, ইগসনিন সুইচ িোসভ িসিং করো 

 কোটজর ধোরো (বণ িনো) / ধোপ প্রসিেোাঃ 

1.  োলো োটলর েোসলকো অনুযোেী প্রর্থট  প্রটেোজনীে যন্ত্রপোসে ,  োলো োল ও কোচাঁ োল িংগ্রহ করুন। 

2.  োলো োটলর েোসলকো অনুযোেী সনরোপিো িরিো  িংগ্রহ (PPE) ও পসরধোন করুন।                       

3. ইগসনিন সিটেট র সবসভন্ন অংি সবটেোজন কর। 

4. ইগসনিন সিটেট র সবসভন্ন অংি পসরস্কোর ও পয িটবক্ষণ কটর ত্রুটি সনণ িে করুন। 

5. সনসদ িষ্ট টুলি ও ইকুইপট ে ব্যবহোর কটর ইগসনিন সিটে  িোসভ িসিং করুন। 

6. সিসব পটেে গ্যোপ পসরষ্কোর ও সফলোর স্পগজ দ্বোরো গ্যোপ সন িোেোর প্রদি স্পিপসিসফটকিন অনুযোেী এিজোে করুন। 

7. স্পরো টর কোব িন জ টল ই োরী স্পপপোর দ্বোরো পসরষ্কোর কটর ইসিন ফোেোসরং অি িোর অনুযোেী সিসিসবউ র শ্যোফট  

সফটিং করুন। 

8. েোকি প্লোগ গ্যোপ ই োরী স্পপপোর দ্বোরো পসরষ্কোর করুন ও সফলোর স্পগজ দ্বোরো গ্যোপ সন িোেোর প্রদি স্পিপসিসফটকিন 

অনুযোেী এিজোে করুন। 

9. সিসিসবউ র কযোটপর স্পিগট ে পটেটে কোব িন জ টল ই োরী স্পপপোর দ্বোরো পসরষ্কোর কটর সিসিসবউ র কযোপ 

সিসিসবউ র বসির িোটর্থ সফটিং করুন। 

10. ইগসনিন সুইচ সিসজ োল  োসেস  োর দ্বোরো স্পচক কটর সফটিং করুন। 

11. ইগসনিন সিটেট র  যন্ত্রোংিগুসল সন িোেোর সনটদ িি অনুযোেী পূণাঃ িংটযোজন ও কোয িকোরীেো পরীক্ষো করুন। 

12. যন্ত্রপোসে পসরষ্কোর কটর সনসদ িষ্ট স্থোটন রোখুন। 

13. ওেোকিিপ পসরষ্কোর করুন। 

ইগসনিন সিটে  কটপোটনে 

 

সিসব পটেে এযোটিম্বলী 

 

স্পরো র 

 

েোকি প্লোগ 

 

সিসিসবউ র কযোপ উইর্থ এযোটিম্বলী 

 

সিসিসবউ র কযোপ 

 

ইগসনিন সুইচ 

সচত্রাঃ ইগসনিন সিটে  কটপোটনে 
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স্পেসিসফটকিন সি  2.1: প্রস্তুেকোরটকর স্পেসিসফটকিন/প্রসিেো অনুযোেী েোকি প্লোগ, কেোক্ট 

পটেে, স্পরো র, সিসিসবউ র কযোপ, ইগসনিন সুইচ িোসভ িসিং করো 

প্রটেোজনীে যন্ত্রপোসে ও  োলো োল (ব্যসক্তগে সুরক্ষো িরিো  (PPE)/ টুলি/ ইকুইপট ে/  োলো োলাঃ 

ব্যোসক্তগে সুরক্ষো িরিো  (PPE) 
ক্রট্রমক নিং সুরক্ষা িরিাম িিংট্রক্ষপ্ত ট্রেেরণ পট্ররমাণ 

1 স্পিফটি ‘সু’ বোজোর  োনিম্মে ১ স্পজোড়ো 

2 গগলি বোজোর  োনিম্মে ১টি 

3 হযোন্ড স্পলোভি বোজোর  োনিম্মে ১টি 

4 এটপ্রোন িোইজ অনুযোেী ১টি 

5  োস্ক বোজোর  োনিম্মে ১টি 

টুলিাঃ 

ক্রট্রমক নিং সুরক্ষা িরিাম টুেলির নাম িিংট্রক্ষপ্ত ট্রেেরণ পট্ররমাণ 

১ িটক  স্পরঞ্চ স্পি  ১০-১৮স স  ১ স্পি  

২ কসম্বটনিন  স্পরঞ্চ স্পি   ৬”-১২” ১ স্পি  

৩ এযোিজোেবল স্পরঞ্চ স্পি   ৬”-১২” ১ স্পি  

৪ স্ক্রু ড্রোইভোর স্পি   ফ্লো , সফসলপি ১ স্পি  

৫ সবসভন্ন ধরটনর হযো োর বলসপন, স্প টল  ২টি 

৬ প্লোেোি ি  কসম্বটনিন,কোটিং ২টি 

৭  কি স্পরঞ্চ  ম্যোনুটেল/সিসজ োল ১টি 

৮ েোকি প্লোগ িটক  স্পরঞ্চ  ১ স্পি  

৯ পুলোর ৩ জ পুলোর ১টি 

১০ গোড়ীর সবদ্যৎ সরটপেোর সক   ১টি  

১১ সভ-ব্লক  ১টি 

ইকুইপট োঃ 

ক্রট্রমক নিং ইকুইপলমলন্টর নাম িিংট্রক্ষপ্ত ট্রেেরণ পট্ররমাণ 

1 AVO স  োর/  োসে স  োর সিসজ োল বোজোর  োনিম্মে ১টি 

2 সিসি স্প েোর বোজোর  োনিম্মে ১টি 

3 েোকি প্লোগ সিনোর বোজোর  োনিম্মে ১টি 

4 স্পিোল্ডোসরং আেরন বোজোর  োনিম্মে ১টি 

5 স্কযোনোর বোজোর  োনিম্মে ১টি 

 োলো োলাঃ 

ক্রট্রমক নিং মাোমালের নাম িিংট্রক্ষপ্ত ট্রেেরণ পট্ররমাণ 

1 স্পকটরোসিন    ২ সল োর 

2 ওটেে ক ন    প্রটেোজন  টেো 

3  গ্রীজ   ২৫০ গ্রো  ১ প  

4 কোর ওেযোসরং স্পকবল স্প ো ো কযোবল ৩ ফু  

5 রোে সরমুভোর    ১ কযোন 

6 লীি এবং ফ্লোি  প্রটেোজন  টেো  
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সিখনফল (Learning Outcome)- 3: স্পভটপোরোইজোর িোসভ িসিং করটে পোরটব। 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1. উপযুক্ত টুলি এবং স্পকৌিল ব্যবহোর কটর টিউন করোর জন্য স্পভটপোরোইজোর বো 

স কচোর িোসভ িসিং করো হটেটে 

2. উপযুক্ত প্রস্তুেকোরটকর স্পেসিটফটকিন এবং ম্যোনুেোল স্পর্থটক েথ্য এযোটিি 

করো হে এবং ব্যোখ্যো করো হটেটে  

3. ক িটক্ষটত্রর িপসি বো যোনবোহটনর স্পকোটনো ক্ষসে নো কটরই িোসভ িসিংিপন্ন 

করো হটেটে। 

শেি ও ট্ররলিাি ি 

1. প্রকৃে কম িলক্ষলত্র অর্থো প্রট্রশক্ষণ পট্ররলেশ 

2. ট্রিট্রেএেএম 

3. হযান্ডআউটি 

4. ল্যাপটপ 

5. মাট্রিট্রমট্রিয়া প্রলজক্টর 

6. কাগজ, কেম, ভপট্রিে, ইলরজার 

7. ইন্টারলনট সুট্রেধা 

8. ভহায়াইট ভোি ি ও মাকিার 

9. অট্রিও ট্রভট্রিও ট্রভভাইি 

10. প্রলয়াজনীয় ট্রপট্রপই 

11. প্রলয়াজনীয় টুেি ইকুইপলমন্ট এেিং একলিিট্ররজ 

12. প্রলয়াজনীয় উপকরণ 

 

ট্রেষয়েস্তু 

1. উপযুক্ত টুলি এবং স্পকৌিল 

2. ভটপোরোইজোর বো স কচোর 

3. এলসপসজ/সিএনসজ িোসভ িসিং করোর সবটিষ টুলি ও ইকুইপট ে 

এসক্টসভটি 

1. উপযুক্ত টুলি এবং স্পকৌিল ব্যবহোর কটর স্পভটপোরোইজোর বো স কচোর িোসভ িসিং 

করুন 

প্রট্রশক্ষণ পদ্ধট্রে 

 

1. আলোচনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশ িন (Demonstration) 

4. ট্রনলদ িট্রশে অনুশীেন (Guided Practice) 

5. স্বেন্ত্র অনুশীেন (Individual Practice) 

6. প্রলজক্ট ওয়াকি (Project Work) 

7. িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

8. মার্থাখাটালনা (Brainstorming) 

অযালিিলমন্ট পদ্ধট্রে 

 

1. ট্রেট্রখে অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশ িন (Demonstration) 

3. ভমৌট্রখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. ভপাট িফট্রেও (Portfolio) 
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প্রনশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) -3 : বেটিািাইজাি সাম্পে নম্পসিং কিা 

এই ট্রশখনফে অজিলনর েলক্ষয ট্রশখনফলে অন্তর্ভ িক্ত ট্রেষয়েস্তু এেিং পারফরম্যাি ক্রাইলটট্ররয়া অজিলনর জন্য ট্রনম্নট্রেট্রখে 

কায িিমগুলো পর্ িায়ক্রলম িপাদন করুন। কায িিমগুলোর জন্য েট্রণ িে ট্ররলিাি িিমূহ ব্যােহার করুন। 

 

ট্রশখন কার্ িক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / ট্রেলশষ ট্রনলদ িশনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রম্পেক্ষাথীগণ বকা্ ম্পেক্ষা উিকিণ 

ব্যেহাি কিটে প্রম্পেক্ষলকর ট্রনকট হলে 

জানলে চাইলে। 

1. প্রট্রশক্ষক প্রট্রশক্ষার্থীলদর “স্পভটপোরোইজোর িোসভ িসিং করো” ভশখার 

উপকরণ প্রদান করলেন। 

 

2. ইনফরদমশন নশ  পড়দত হদব। 
2. ইনফরলমশন ট্রশট 3 : স্পভটপোরোইজোর িোসভ িসিং করো িপটকি 

জোনটে পোরো 

3. মসলফ মেদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান করুন এবাং উত্তরপদের সাদে 

নমনলদয় নননিত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-মেক ম্পেে ১ -এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন।   

    উত্তরপে ১ -এর সাদে ননদজর উত্তর নমনলদয় নননিত করুন।  

4. জব/োি নশ  ও মেনসনফদকশন নশ  

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

4. ট্রনলম্নাক্ত জে/টাস্ক সিট অনুর্ায়ী জে/টাস্ক িপাদন করুন 

 োস্ক সি  3.১: উপযুক্ত টুলি এবং স্পকৌিল ব্যবহোর কটর 

স্পভটপোরোইজোর বো স কচোর িোসভ িসিং করুন। 
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ইনফরলমশন িীট (Information Sheet)-3: ভভলপারাইজার িাট্রভিট্রিিং করা। 

নশেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় নশক্ষােীগণ ম্প্টনাক্ত ম্পেষয়গুটলা ব্যখ্যা 

কিটত, েণ ন্ া কিটত ও তথ্যগুটলা কাটজ প্রটয়াগ কিটত িািটে 

৩.1 উপযুক্ত টুলি এবং স্পকৌিল 

৩.2 ভটপোরোইজোর বো স কচোর 

৩.3 এলসপসজ/সিএনসজ িোসভ িসিং করোর সবটিষ টুলি ও ইকুইপট ে। 

 

3.1 উপযুক্ত টুলি এবং স্পকৌিল 

K. কোর সলফ  

কোর সলফ্ট এ ন একটি যন্ত্র বো সিভোইি যো যোন্ত্রসক বো 

হোইড্রসলকভোটব একটি গোসড়টক  োটি হটে উপটর র্তটল, যোটে 

একজন কোর স্প কোসনি নীটচ প্রটেোজনীে স্প রো ে ও িোসভ িসিং 

এর কোজ করটে পো 

 

L. ভেট্রিক হযান্ড টুেি 

হযোন্ড টুলি হটলো এ ন একটি সিভোইি যো স্প ো রটর পরসব িটে হোে 

দ্বোরো চোলসে হে। 

হযোন্ড টুটলর কযো োগসরর  টধ্য রটেটে সবসভন্ন স্পরঞ্চ, হযো োর, 

প্লোেোি ি, স্ক্রু ড্রোইভোর, কো োর, ফোইল,  িযোপ, হযোকি, ইেযোসদ। 

 

গ. ভেঞ্চ ভাইি 

এটি বসভসন্ন কোজ িপোদন করোর জন্য একটি সনসদ িষ্ট সজসনি ধটর 

রোখটে ব্যবহৃে হয়, স্পয ন ফোইসলং, হযোক িসেং, কোটপ িসিটে 

কোঠ কো োর জন্য স্পবঞ্চ ভোইি ব্যবহোর করো হে। 

 

ঘ.  স্ক্রু ড্রাইভার 

স্ক্রু স্পখোলো এবং লোগোটনোর কোটজ ব্যবহোর হে। কোটজর সুসবধোটর্থ ি 

সবসভন্ন ধরটনর স্ক্রু ড্রোইভোর ব্যবহোর হে। স্পয ন: ফ্লো , সফসলপি, 

অফটি  র্থোম্ব স্ক্রু ড্রোইভোর ইেযোসদ। 

 

ে.   প্লায়াি ি : স্পকোন যন্ত্রোংি বো ধোেব খন্ড বো পোেটক আ সকটে 

ধটর স্পরটখ বো কাঁ োর কোটজ ব্যবহৃে হে। সবসভন্ন ধরটনর প্লোেোি ি 

পোওেো যোে স্পয ন: কসম্বটনিন, স্পনোজ, ইনসুযটলিন কোটিং, ভোইি 

সগ্রপ,  োসকক প্লোেোি ি ইেযোসদ। 

 

 

 

3.2 ভলপারাইজার ো ট্রমকচার 
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এলসপসজ স্পভটপোরোইজোর (LPG Vaporizer) 

এলসপসজ স্পভটপোরোইজোর সফেোরিহ একটি ইটলকটিোম্যোগটনটিক 

সিভোইি যো এলসপসজটক বোষ্পীভবন করোর জন্য ইসিন কুল্যোে 

স্পর্থটক সহটিং িংটযোগটি ব্যবহোর কটর। যখন সুইচ অন করো হে 

স্পপটিোল িরবরোহ বন্ধ র্থোটক, েখন এলসপসজ স্পভটপোরোইজোটর 

স্পপৌুঁটে েরল এলসপসজ সফেোটরর  োধ্যট  প্রবোসহে হে। 

স্পভটপোরোইজোর  োউসেং করোর ি ে সবটিষভোটব করো উসচে, 

গ্যোটির আউ টল  িব িদো উপটরর সদটক র্থোকটব। এর অগ্রভোটগ 

চোপ সনেন্ত্রন করোর জন্য স্পপ্রিোর স্পরগুটর র ভোল্ব (চজঠ) এবং 

স্পপ্রিোর স্পরগুটর র স্ক্রু র্থোটক। স্পভটপোরোইজোটর অটনকগুটলো িংটযোগ 

েোটক েোই এটি সুসবধোজনকভোটব ইনট ক স্প সনটফোটল্ডর পোটি 

 োউসেং করো হে। 
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ভিেফ ভচক (Self-Check)- 3:  ভভলপারাইজার িাট্রভিট্রিিং করা 

প্রনশক্ষণােীদদর জন্য ননদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমশন শী  পাঠ কদর ননদের প্রশ্নগুদলার উত্তর নলখুন- 

িিংট্রক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. ভটপোরোইজোর বো স কচোর ম্পক? 

উিিঃ 

2. ভটপোরোইজোর সকভোটব িোসভ িসিং করটে হে? 

উিরাঃ 
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উত্তরপত্র (Answer Key)-3: ভভলপারাইজার িাট্রভিট্রিিং করা। 

1. ভটপোরোইজোর বো স কচোর ম্পক? 

উত্তরঃ এলসপসজ স্পভটপোরোইজোর (LPG Vaporizer) 
এলসপসজ স্পভটপোরোইজোর সফেোরিহ একটি ইটলকটিোম্যোগটনটিক সিভোইি যো এলসপসজটক বোষ্পীভবন করোর 

জন্য ইসিন কুল্যোে স্পর্থটক সহটিং িংটযোগটি ব্যবহোর কটর। যখন সুইচ অন করো হে স্পপটিোল িরবরোহ বন্ধ 

র্থোটক, েখন এলসপসজ স্পভটপোরোইজোটর স্পপৌুঁটে েরল এলসপসজ সফেোটরর  োধ্যট  প্রবোসহে হে। স্পভটপোরোইজোর 

 োউসেং করোর ি ে সবটিষভোটব করো উসচে, গ্যোটির আউ টল  িব িদো উপটরর সদটক র্থোকটব। এর অগ্রভোটগ 

চোপ সনেন্ত্রন করোর জন্য স্পপ্রিোর স্পরগুটর র ভোল্ব (চজঠ) এবং স্পপ্রিোর স্পরগুটর র স্ক্রু র্থোটক। স্পভটপোরোইজোটর 

অটনকগুটলো িংটযোগ েোটক েোই এটি সুসবধোজনকভোটব ইনট ক স্প সনটফোটল্ডর পোটি  োউসেং করো হে। 

 

2. ভটপোরোইজোর সকভোটব িোসভ িসিং করটে হে? 

উিরাঃ স্পভটপোরোইজোর িোসভ িসিং (Vaporizer Servicing) 

স্পভটপোরোইজোর বো স িোর ইসিন হটে খুটল ভোটলোভোটব পসরষ্কোর কটর সন িোেোর প্রদি স্পেসিসফটকিন 

অনুযোেী িোসভ িসিং কটর প্রটেোজনীে টিউসনং বো এিজোেট ে করটে হটব।  

স্পভটপোরোইজোর ১০০০ স্পর্থটক ১৫০০ স সলবোর (১০০০ স সল বোর=১৪.৫০৩৮ সপএিআই) চোটপ এলসপসজ 

িরবরোহ করটে পোটর, সহটিং এর জন্য দ্যইটি িংটযোগ র্থোকটব যোর একটি কুল্যোে সিটেট র িোটর্থ িংযুক্ত 

র্থোকটব এবং স্পভটপোরোইজোর হটে েোপ অজিন করটব। একটি এযোটলন স্পবোে/স্পবোে র্থোকটব স্পভটপোরোইজোটরর 

গ্যোি আউ টল  স্পপোট ির সবপরীটে স্পবোেটি িক ওেোইজ ঘুরোটল স্পপ্রিোর বোড়টব এবং এসে িক ওেোইজ 

ঘুরোটল স্পপ্রিোর ক টব। ইসিন অবশ্যই এলসপসজটে চল োন অবস্থোে স্পপ্রিোর বোড়োটে ক োটে হটব অর্থবো 

সন িোেোর ম্যোনুেোল অনুিরণ করটে হটব। 
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জব িী  3.1: উপযুক্ত টুেি এেিং ভকৌশে ব্যেহার কলর ভভলপারাইজার ো ট্রমকচার িাট্রভ িট্রিিং করুন। 

 

স্পভটপোরোইজোর টিউসনং/এযোিজোেট ে/িোসভ িসিং (Vaporizer Tuning/Adjustment/Servicing) 

স্পভটপোরোইজোর ১০০০ স্পর্থটক ১৫০০ স সলবোর (১০০০ স সল বোর=১৪.৫০৩৮ সপএিআই) চোটপ এলসপসজ িরবরোহ 

করটে পোটর, সহটিং এর জন্য দ্যইটি িংটযোগ র্থোকটব যোর একটি কুল্যোে সিটেট র িোটর্থ িংযুক্ত র্থোকটব এবং 

স্পভটপোরোইজোর হটে েোপ অজিন করটব। একটি এযোটলন স্পবোে/স্পবোে র্থোকটব স্পভটপোরোইজোটরর গ্যোি আউ টল  

স্পপোট ির সবপরীটে স্পবোেটি িক ওেোইজ ঘুরোটল স্পপ্রিোর বোড়টব এবং এসে িক ওেোইজ ঘুরোটল স্পপ্রিোর ক টব। 

ইসিন অবশ্যই এলসপসজটে চল োন অবস্থোে স্পপ্রিোর বোড়োটে ক োটে হটব অর্থবো সন িোেোর ম্যোনুেোল অনুিরণ 

করটে হটব। 

ড্রসেং বো িোেোগ্রো াঃ  

 

 

 

 

 

কোটজর ধোরো (বণ িনো) / ধোপ প্রসিেোাঃ 

1.  োলো োটলর েোসলকো অনুযোেী প্রর্থট  প্রটেোজনীে যন্ত্রপোসে , োলো োল ও কোচাঁ োল িংগ্রহ কর। 

2.  োলো োটলর েোসলকো অনুযোেী সনরোপিো িরিো  িংগ্রহ ও পসরধোন কর। 

3. দীঘ িযসদন গ্যোটি ইসিন চলটল গ্যোি সিসলন্ডোটরর অভযন্তটর এক ধরটনর বেটলর আবরন পটড় এে গ্যোি 

সক িমূটহও ি স্যো স্পদখো স্পদে েোই গ্যোি সিসলন্ডোর স্পচক এবং িোসভ িসিং করুন। 

4. স্পভটপোরোইজোরিহ গ্যোি সক িমূহ িোসভ িসিং ও টিউসনং করুন।                 

5. স্পভটপোরোইজোটরর সবসভন্ন অংি পসরস্কোর ও পয িটবক্ষণ কটর ত্রুটি সনণ িে কর। 

6. সনসদ িষ্ট টুলি ও ইকুইপট ে ব্যবহোর কটর স্পভটপোরোইজোর টিউসনং/এযোিজোে কর। 

7. গোড়ী কাঁপটল (Vibration) গ্যোি সকট র ভসলউ  িোটন-বোট  ঘুসরটে এিজোে করুন। 

8. আরসপএ  এিজোে করোর জন্য গোসড়র এসি অন কটর ইসিন েো ি করুন। 

9. এসি অন অবস্থোে যসদ 1000 আরসপএ  র্থোটক ইসিন েো ি র্থোটক েোহটল বুঝটে হটব গ্যোি টিউসনং ঠিক আটে। 

10. ইসিন েো ি এবং এসি অন অবস্থোে যসদ 1000 আরসপএ  সনটচ স্পনট  যোে আরসপএ  স  োর র্থোটক েোহটল বুঝটে 

হটব গ্যোি টিউসনং ঠিক নোই েখন গ্যোি টিউসনং করুন। 

11. স্পভটপোরোইজোর টিউসনং/এযোিজোে করোর পর সন িোেোর সনটদ িি অনুযোেী পূণাঃ িংটযোজন ও কোয িকোরীেো পরীক্ষো 

করুন। 

12. যন্ত্রপোসে পসরষ্কোর কটর সনসদ িষ্ট স্থোটন রোখুন। 

13. ওেোকিিপ পসরষ্কোর করুন।  
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স্পেসিসফটকিন সি  3.1: উপযুক্ত টুলি এবং স্পকৌিল ব্যবহোর কটর স্পভটপোরোইজোর বো স কচোর 

িোসভ িসিং করো। 

 

প্রটেোজনীে যন্ত্রপোসে ও  োলো োল (ব্যসক্তগে সুরক্ষো িরিো  (PPE)/ টুলি/ ইকুইপট ে/  োলো োলাঃ 

ব্যোসক্তগে সুরক্ষো িরিো  (PPE) 

ক্রট্রমক নিং সুরক্ষা িরিাম িিংট্রক্ষপ্ত ট্রেেরণ পট্ররমাণ 

1 স্পিফটি ‘সু’    বোজোর  োনিম্মে ১ স্পজোড়ো 

2 গগলি বোজোর  োনিম্মে ১টি 

3 হযোন্ড স্পলোভি বোজোর  োনিম্মে ১টি 

4 এটপ্রোন িোইজ অনুযোেী ১টি 

5  োস্ক বোজোর  োনিম্মে ১টি 

টুলিাঃ 

ক্রট্রমক নিং সুরক্ষা িরিাম টুেলির নাম িিংট্রক্ষপ্ত ট্রেেরণ পট্ররমাণ 

১ িটক  স্পরঞ্চ স্পি  ১০-১৮স স  ১ স্পি  

২ কসম্বটনিন  স্পরঞ্চ স্পি   ৬”-১২” ১ স্পি  

৩ এযোিজোেবল স্পরঞ্চ স্পি   ৬”-১২” ১ স্পি  

৪ স্ক্রু ড্রোইভোর স্পি   ফ্লো , সফসলপি ১ স্পি  

৫ সবসভন্ন ধরটনর হযো োর বলসপন, স্প টল  ২টি 

৬ প্লোেোি ি  কসম্বটনিন,কোটিং ২টি 

7 পুলোর ৩ জ পুলোর ১টি 

ইকুইপট োঃ 

ক্রট্রমক নিং ইকুইপলমলন্টর নাম িিংট্রক্ষপ্ত ট্রেেরণ পট্ররমাণ 

1 AVO স  োর বোজোর  োনিম্মে ১টি 

2 স্পিোল্ডোসরং আেরন বোজোর  োনিম্মে ১টি 

 োলো োলাঃ 

ক্রট্রমক নিং মাোমালের নাম িিংট্রক্ষপ্ত ট্রেেরণ পট্ররমাণ 

1 স্পকটরোসিন    ২ সল োর 

2 ওটেে ক ন    প্রটেোজন  টেো 

3 রোে সরমুভোর    ১ কযোন 

 



 

 

36 

 

 

সিখনফল (Learning Outcome)- 4 : CNG এবং LPG ফুটেল সিটে  িোসভ িসিং করটে 

পোরটব। 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1. ম্যোনুেোল এবং স্পেসিসফটকিন অনুিোটর সিএনসজ এবং এলসপসজ জ্বোলোনী 

সিটেট র কটপোটনে িোসভ িসিং করো হটেটে 

2. প্রস্তুেকোরটকর সনটদ িি স্প োেোটবক ফুটেল সফেোর িোসভ িসিং করো হটেটে  

3. ক িটক্ষটত্র িপসি বো যোনবোহটনর স্পকোটনো ক্ষসে নো কটরই িোসভ িসিং িপন্ন করো 

হটেটে। 

4. পুটরো কোজ জুটড় প্রটেোজনীেেো অনুযোেী স্পপিোগে স্বোস্থয এবং সনরোপিো পোলণ 

করো হটেটে। 

শেি ও ট্ররলিাি ি 

1. প্রকৃে কম িলক্ষলত্র অর্থো প্রট্রশক্ষণ পট্ররলেশ 

2. ট্রিট্রেএেএম 

3. ন্ডআউটি 

4. ল্যাপটপ 

5. মাট্রিট্রমট্রিয়া প্রলজক্টর 

6. কাগজ, কেম, ভপট্রিে, ইলরজার 

7. ইন্টারলনট সুট্রেধা 

8. ভহায়াইট ভোি ি ও মাকিার 

9. অট্রিও ট্রভট্রিও ট্রভভাইি 

10. প্রলয়াজনীয় ট্রপট্রপই 

11. প্রলয়াজনীয় টুেি ইকুইপলমন্ট এেিং একলিিট্ররজ 

12. প্রলয়াজনীয় উপকরণ 

 

ট্রেষয়েস্তু 

1. সিএনসজ এবং এলসপসজ ফুটেল সিটেট র কটপোটনে 

2. এেোর সফেোর ও উহোর কোজ স্পপিোগে স্বোস্থয এবং সনরোপিো ও উহোর 

প্রটেোজনীেেো। 

এসক্টসভটি 

1. ম্যোনুেোল এবং স্পেসিসফটকিন অনুিোটর সিএনসজ এবং এলসপসজ জ্বোলোনী 

সিটেট র কটপোটনে িোসভ িসিং করুন। 

2. প্রস্তুেকোরটকর সনটদ িি স্প োেোটবক এেোর সফল োর িোসভ িসিং করুন। 

প্রট্রশক্ষণ পদ্ধট্রে 

 

1. আলোচনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশ িন (Demonstration) 

4. ট্রনলদ িট্রশে অনুশীেন (Guided Practice) 

5. স্বেন্ত্র অনুশীেন (Individual Practice) 

6. প্রলজক্ট ওয়াকি (Project Work) 

7. িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

8. মার্থাখাটালনা (Brainstorming) 

অযালিিলমন্ট পদ্ধট্রে 

 

1. ট্রেট্রখে অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশ িন (Demonstration) 

3. ভমৌট্রখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. ভপাট িফট্রেও (Portfolio) 
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প্রট্রশক্ষণ কার্ িক্রম (Learning Activities) -4: CNG এবং LPG ফুটেল সিটে  িোসভ িসিং করটে 

পোরটব। 

 

এই ট্রশখনফে অজিলনর েলক্ষয ট্রশখনফলে অন্তর্ভ িক্ত ট্রেষয়েস্তু এেিং পারফরম্যাি ক্রাইলটট্ররয়া অজিলনর জন্য ট্রনম্নট্রেট্রখে 

কায িিমগুলো পর্ িায়ক্রলম িপাদন করুন। কায িিমগুলোর জন্য েট্রণ িে ট্ররলিাি িিমূহ ব্যােহার করুন। 

ট্রশখন কার্ িক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / ট্রেলশষ ট্রনলদ িশনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রম্পেক্ষাথীগণ বকা্ ম্পেক্ষা উিকিণ 

ব্যেহাি কিটে প্রম্পেক্ষলকর ট্রনকট হলে 

জানলে চাইলে। 

1. প্রট্রশক্ষক প্রট্রশক্ষার্থীলদর “CNG এবং LPG ফুটেল সিটে  

স্পচক এবং স্প ে করো”  ভশখার উপকরণ প্রদান করলেন। 

 

2. ইনফরদমশন নশ  পড়দত হদব। 

ইনফরলমশন িী  ৪ : : CNG এবং LPG ফুটেল সিটে  

িোসভ িসিং করো িপটকি জোনটে পোরো 

2. মসলফ মেদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান করুন এবাং উত্তরপদের সাদে 

নমনলদয় নননিত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-মেক ম্পেে ৪ -এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন।   

    উত্তরপে ৪ -এর সাদে ননদজর উত্তর নমনলদয় নননিত করুন।  

3. জব/োি নশ  ও মেনসনফদকশন নশ  

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

ট্রনলম্নাক্ত জে/টাস্ক সিট অনুর্ায়ী জে/টাস্ক িপাদন করুন 

জব িী  4.১: ম্যোনুেোল এবং স্পেসিসফটকিন অনুিোটর সিএনসজ 

এবং এলসপসজ জ্বোলোনী সিটেট র কটপোটনে িোসভ িসিং করুন। 

4.2: প্রস্তুেকোরটকর সনটদ িি স্প োেোটবক এেোর সফল োর িোসভ িসিং 

করুন। 
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ইনফরলমশন ট্রশট (Information Sheet)-4: CNG এবং LPG ফুটেল সিটে  িোসভ িসিং করো। 

নশেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় নশক্ষােীগণ ম্প্টনাক্ত ম্পেষয়গুটলা ব্যখ্যা 

কিটত, েণ ন্ া কিটত ও তথ্যগুটলা কাটজ প্রটয়াগ কিটত িািটে 

 

4.1 সিএনসজ এবং এলসপসজ ফুটেল সিটেট র কটপোটনে 

4.2 এেোর সফেোর ও উহোর কোজ স্পপিোগে স্বোস্থয এবং সনরোপিো ও উহোর প্রটেোজনীেেো। 

 

4.1 সিএনসজ এবং এলসপসজ ফুটেল সিটেট র কটপোটনে  

▪ সনটের কটপোটনেগুসল সিএনসজ ফুটেল সিটেট  ব্যবহোর হে- 

▪ িো  অফ ভোল্ভ/িোসভ িি ভোল্ভ 

▪ স্পপটিোল িসলনটেি ভোল্ভ 

▪ সরফুটেসলং ইউসন  

▪  োইটিো সুইচ 

▪ স কচোর ইউসন  

▪ সিএনসজ িসলনটেি ভোল্ভ/সরফুটেসলং ভোল্ভ 

▪ গ্যোি সিসলন্ডোর/ফুটেল ট্োংক 

▪ সিটলক্টর সুইচ (পটটিোল এবং সিএনসজর  টধ্য পসরবেিন করটে) 

▪ সিএনসজ স্পপ্রিোর স্পরগুটল র/সরসিউচোর 

▪ স্পফ্লসিবল হুজ/হোই স্পপ্রিোর পোইপ 

▪ সিএনসজ-এলসপসজ  োইস ং এিভোন্স প্রটিির 

▪ ল্যোম্বিো কটিোল সিটে  

▪ ম্যোটনোস  োর 

▪ সহটিং সিটে  

▪ ইনটজক্টর ইমুটল র 

▪ স্পপ্রিোর স্পগজ। 

 

ইসিন এলসপসজ (LPG) ইনেল করোর জন্য সনটম্নর কটপোটনেগুসল ব্যবহোর হে- 

▪ এলসপসজ স্পভটপোরোইজোর (LPG Vaporizer) 

▪ এলসপসজ িসলনটেি ভোল্ভ (LPG Solenoid Valve) 

▪ সফসলং ভোল্ব (Filling valve) 

▪ ইসিউ (ECU) 

▪ স্পলটভল ইসন্ডটক র সুইচ (Level Indicator Switch) 

▪ ইনটজক্টর স্পরইল (Injector Rail) 

▪ সপটিএি স্পিন্সর (Gas Pressure and Temperature Sensor) 

▪ গ্যোি সফেোর (Gas filter) 

▪ স্প ইন ওেযোসরং হোরটনি (Main wiring harness) 

▪  োসে ভোল্ভ (Multi Valve) 

▪  োইস ং এযোিভোন্স প্রটিির (Timing Advance Processor) 
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▪ স্পভসেং স্পহোজ (Venting hoses) 

▪ স্পহোজ সক  [Hose kit (water-gas)] 

▪ পোইপ ৬ স স . (Pipe 6mm) 

▪ পোইপ ৮ স স . (Pipe 8mm) 

▪ িোটপো ি/েোটক ি (Supports/brackets) 

▪  োউসেং/সফটিং এযোকসিটিোসরজ (Mounting/fiting accessories) 

▪ স্পরসিউচোর স্প পোটরচোর স্পিন্সর (Reducer temperature sensor) 

*সবসভন্ন সন িোেোর প্রযুসক্তগে আপটি  এর কোরটণ উপটরোক্ত কটপোটনেগুটলো এবং েোদর অবস্থোন পসরবেিন 

হটে পোটর। 

 

3.1 এেোর সফেোর ও উহোর কোজ স্পপিোগে স্বোস্থয এবং সনরোপিো ও উহোর প্রটেোজনীেেো। 

 

এেোর সফেোর ও উহোর কোজ: এেোর সফেোর সিএনসজ 

এবং এলসপসজ গ্যোটি অবসস্থে দূষণকোরী 

(Contaminants) কনো, বেল, পোসন ইেযোসদ দ্বোরো সৃষ্ট ক্ষ 

হটে সিএনসজ এলসপসজ সিভোইিগুটলোটক রক্ষো কটর। 

সিএনসজ এলসপসজ চোসলে গোসড় হটে ভোল পোরফরম্যোন্স 

স্পপটে হটল সফেোর কোটি িজ ও ”O” Ring িহ প্রসে 

20000/40000 সকটলোস  োর চলোর পর এেোর সফেোর 

পসরবেিন করটে হটব। েটব সকছু সকছু সফেোর সন িোেো প্রসে 

90 সদন বো 3  োি পরপর সফেোর পসরবেিন করোর পরো ি ি 

সদটে র্থোটকন।                        সচত্র: এেোর সফেোর 

স্পপিোগে স্বোস্থয (OSH) এবং সনরোপিো ও উহোর প্রটেোজনীেেো 

প্রসেটি শ্রস টকর একটি সনরোপদ ক িটক্ষটত্রর অসধকোর রটয়টে। যখন েোরো প্রসেসদন কোজ করটে যোে, েখন 

েোটদর িম্পূণ িরূটপ আিো করো উসচে স্পয েোরো ক িস্থল স্পর্থটক অক্ষে অবস্থোয ়বোসড় সফটর যোটব এবং েোরো স্পযভোটব 

চটল সগটেসেল ঠিক একই অবস্থোে সুস্থ র্থোকটব। স্পপিোগে স্বোস্থয এবং সনরোপিো একটি ক িটক্ষটত্র িম্পূণ ি িোরীসরক, 

 োনসিক এবং িো োসজক সুস্থেোর সবষে। 
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ভিেফ ভচক (Self-Check)- 4:  CNG এবং LPG ফুটেল সিটে  িোসভ িসিং করো।  

প্রট্রশক্ষণার্থীলদর জন্য ট্রনলদ িশনা:- উপলরাক্ত ইনফরলমশন শীট পাঠ কলর ট্রনলচর প্রশ্নগুলোর উত্তর ট্রেখুন- 

িিংট্রক্ষপ্ত প্রশ্নঃ  

  

1. সিএনসজ এবং এলসপসজ ফুটেল সিটেট র কটপোটনেগুটলোর নো  সলখুন। 

উিরাঃ 

2. এেোর সফেোর ও উহোর কোজ কী? 

উিরাঃ  

3. স্পপিোগে স্বোস্থয এবং সনরোপিো ও উহোর প্রটেোজনীেেো কী? 

উিরাঃ 
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উত্তরপত্র (Answer Key)-4: CNG এবং LPG ফুটেল সিটে  িোসভ িসিং করো। 

 

1. সিএনসজ এবং এলসপসজ ফুটেল সিটেট র কটপোটনেগুটলোর নো  সলখুন। 

উিরাঃ 

সিএনসজ এবং এলসপসজ ফুটেল সিটেট র কটপোটনে  

▪ সনটের কটপোটনেগুসল সিএনসজ ফুটেল সিটেট  ব্যবহোর হে- 

▪ িো  অফ ভোল্ভ/িোসভ িি ভোল্ভ 

▪ স্পপটিোল িসলনটেি ভোল্ভ 

▪ সরফুটেসলং ইউসন  

▪  োইটিো সুইচ 

▪ স কচোর ইউসন  

▪ সিএনসজ িসলনটেি ভোল্ভ/সরফুটেসলং ভোল্ভ 

▪ গ্যোি সিসলন্ডোর/ফুটেল ট্োংক 

▪ সিটলক্টর সুইচ (পটটিোল এবং সিএনসজর  টধ্য পসরবেিন করটে) 

▪ সিএনসজ স্পপ্রিোর স্পরগুটল র/সরসিউচোর 

▪ স্পফ্লসিবল হুজ/হোই স্পপ্রিোর পোইপ 

▪ সিএনসজ-এলসপসজ  োইস ং এিভোন্স প্রটিির 

▪ ল্যোম্বিো কটিোল সিটে  

▪ ম্যোটনোস  োর 

▪ সহটিং সিটে  

▪ ইনটজক্টর ইমুটল র 

▪ স্পপ্রিোর স্পগজ। 

 

ইসিন এলসপসজ (LPG) ইনেল করোর জন্য সনটম্নর কটপোটনেগুসল ব্যবহোর হে- 

▪ এলসপসজ স্পভটপোরোইজোর (LPG Vaporizer) 

▪ এলসপসজ িসলনটেি ভোল্ভ (LPG Solenoid Valve) 

▪ সফসলং ভোল্ব (Filling valve) 

▪ ইসিউ (ECU) 

▪ স্পলটভল ইসন্ডটক র সুইচ (Level Indicator Switch) 

▪ ইনটজক্টর স্পরইল (Injector Rail) 

▪ সপটিএি স্পিন্সর (Gas Pressure and Temperature Sensor) 

▪ গ্যোি সফেোর (Gas filter) 

▪ স্প ইন ওেযোসরং হোরটনি (Main wiring harness) 

▪  োসে ভোল্ভ (Multi Valve) 

▪  োইস ং এযোিভোন্স প্রটিির (Timing Advance Processor) 

▪ স্পভসেং স্পহোজ (Venting hoses) 

▪ স্পহোজ সক  [Hose kit (water-gas)] 

▪ পোইপ ৬ স স . (Pipe 6mm) 

▪ পোইপ ৮ স স . (Pipe 8mm) 
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▪ িোটপো ি/েোটক ি (Supports/brackets) 

▪  োউসেং/সফটিং এযোকসিটিোসরজ (Mounting/fiting accessories) 

▪ স্পরসিউচোর স্প পোটরচোর স্পিন্সর (Reducer temperature sensor) 

 

2. এেোর সফেোর ও উহোর কোজ কী? 

উিরাঃ এেোর সফেোর সিএনসজ এবং এলসপসজ গ্যোটি অবসস্থে দূষণকোরী (Contaminants) কনো, বেল, 

পোসন ইেযোসদ দ্বোরো সৃষ্ট ক্ষ হটে সিএনসজ এলসপসজ সিভোইিগুটলোটক রক্ষো কটর। 

সিএনসজ এলসপসজ চোসলে গোসড় হটে ভোল পোরফরম্যোন্স স্পপটে হটল সফেোর কোটি িজ ও ”O” Ring িহ 

প্রসে 20000/40000 সকটলোস  োর চলোর পর এেোর সফেোর পসরবেিন করটে হটব। েটব সকছু সকছু সফেোর 

সন িোেো প্রসে 90 সদন বো 3  োি পরপর সফেোর পসরবেিন করোর পরো ি ি সদটে র্থোটকন। 

 

3. স্পপিোগে স্বোস্থয এবং সনরোপিো ও উহোর প্রটেোজনীেেো কী? 

উিরাঃ 

প্রসেটি শ্রস টকর একটি সনরোপদ ক িটক্ষটত্রর অসধকোর রটয়টে। যখন েোরো প্রসেসদন কোজ করটে যোে, েখন 

েোটদর িম্পূণ িরূটপ আিো করো উসচে স্পয েোরো ক িস্থল স্পর্থটক অক্ষে অবস্থোয় বোসড় সফটর যোটব এবং েোরো 

স্পযভোটব চটল সগটেসেল ঠিক একই অবস্থোে সুস্থ র্থোকটব। স্পপিোগে স্বোস্থয এবং সনরোপিো একটি ক িটক্ষটত্র 

িম্পূণ ি িোরীসরক,  োনসিক এবং িো োসজক সুস্থেোর সবষে। 
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 োস্ক সি  4.1: সিএনসজ এলসপসজ ফুটেল সিটেট র কটপোটনে িোসভ িসিং করুন। 

 

ড্রসেং/িোেোগ্রো /সচত্রাঃ 
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6 

 

 

 

7 
8 9 

10 

 

 

 

 

11 

 

 

12 
13 

 

14 15 

 

কোটজর ধোরো (বণ িনো) / ধোপ প্রসিেোাঃ 

1.  োলো োটলর েোসলকো অনুযোেী প্রর্থট  প্রটেোজনীে যন্ত্রপোসে , োলো োল ও কোচাঁ োল িংগ্রহ করুন। 

2.  োলো োটলর েোসলকো অনুযোেী সনরোপিো িরিো  িংগ্রহ ও পসরধোন করুন। 

3. wPÎvbyhvqx wmGbwR এলসপসজ dz‡qj wm‡÷‡gi K‡¤úv‡b›U¸‡jvi Ae ’̄vb wPwýZ করুন| 

4. wb‡R K‡¤úv‡b›U¸‡jvi mv‡_ ev¯Í‡e cwiwPZ হউন Ges wkÿK‡K স্পদখোন| 

5. g¨vbyqvj Abymib K‡i wmGbwR এলসপসজ dz‡qj wm‡÷‡gi cÖ‡Z¨KwU K‡¤úv‡b›U we‡qvRb করুন| 

6. we‡qvRbK…Z K‡¤úv‡b›U¸‡jv IqvwK©s †Uwe‡j mvwR‡q mbv³ করুন|                 

7. সিএনসজ এলসপসজ ফুটেল সিটেট র কটপোটনেগুটলো পসরস্কোর ও পয িটবক্ষণ কটর ত্রুটি সনণ িে করুন। 

8. কটপোটনেগুটলো িনোক্ত করোর পর সনসদ িষ্ট টুলি ও ইকুইপট ে ব্যবহোর কটর সিএনসজ এলসপসজ ফুটেল 

সিটেট র কটপোটনেগুটলো সবটেোজন করুন। 

9. সিএনসজ এলসপসজ ফুটেল সিটেট র কটপোটনেগুটলো স্পচক করোর পর সন িোেোর সনটদ িি অনুযোেী পূণাঃ িংটযোজন 

ও কোয িকোরীেো পরীক্ষো করুন। 

10. যন্ত্রপোসে পসরষ্কোর কটর সনসদ িষ্ট স্থোটন রোখুন। 

11. ওেোকিিপ পসরষ্কোর করুন। 
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স্পেসিসফটকিন সি  4.1: সিএনসজ এলসপসজ ফুটেল সিটেট র কটপোটনে িোসভ িসিং করুন। 

প্রটেোজনীে যন্ত্রপোসে ও  োলো োল (ব্যসক্তগে সুরক্ষো িরিো  (PPE)/ টুলি/ ইকুইপট ে/  োলো োলাঃ 

ব্যোসক্তগে সুরক্ষো িরিো  (PPE) 

ক্রট্রমক নিং সুরক্ষা িরিাম িিংট্রক্ষপ্ত ট্রেেরণ পট্ররমাণ 

1 স্পিফটি ‘সু’    বোজোর  োনিম্মে ১ স্পজোড়ো 

2 গগলি বোজোর  োনিম্মে ১টি 

3 হযোন্ড স্পলোভি বোজোর  োনিম্মে ১টি 

4 এটপ্রোন িোইজ অনুযোেী ১টি 

5  োস্ক বোজোর  োনিম্মে ১টি 

টুলিাঃ 

ক্রট্রমক নিং সুরক্ষা িরিাম টুেলির নাম িিংট্রক্ষপ্ত ট্রেেরণ পট্ররমাণ 

১ িটক  স্পরঞ্চ স্পি  ১০-১৮স স  ১ স্পি  

২ কসম্বটনিন  স্পরঞ্চ স্পি   ৬”-১২” ১ স্পি  

৩ এযোিজোেবল স্পরঞ্চ স্পি   ৬”-১২” ১ স্পি  

৪ স্ক্রু ড্রোইভোর স্পি   ফ্লো , সফসলপি ১ স্পি  

৫ সবসভন্ন ধরটনর হযো োর বলসপন, স্প টল  ২টি 

৬ প্লোেোি ি  কসম্বটনিন,কোটিং ২টি 

7 পুলোর ৩ জ পুলোর ১টি 

ইকুইপট োঃ 

ক্রট্রমক নিং ইকুইপলমলন্টর নাম িিংট্রক্ষপ্ত ট্রেেরণ পট্ররমাণ 

1 AVO স  োর বোজোর  োনিম্মে ১টি 

2 স্পিোল্ডোসরং আেরন বোজোর  োনিম্মে ১টি 

 োলো োলাঃ 

ক্রট্রমক নিং মাোমালের নাম িিংট্রক্ষপ্ত ট্রেেরণ পট্ররমাণ 

1 স্পকটরোসিন    ২ সল োর 

2 ওটেে ক ন    প্রটেোজন  টেো 

3 রোে সরমুভোর    ১ কযোন 
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 োস্ক সি  4.2: প্রস্তুেকোরটকর সনটদ িি স্প োেোটবক এেোর সফল োর িোসভ িসিং করুন। 

 

ড্রসেং/িোেোগ্রো /সচত্রাঃ 

 

 

 

কোটজর ধোরো (বণ িনো) / ধোপ প্রসিেোাঃ 

1.  োলো োটলর েোসলকো অনুযোেী প্রর্থট  প্রটেোজনীে যন্ত্রপোসে , োলো োল ও কোচাঁ োল িংগ্রহ করুন। 

2.  োলো োটলর েোসলকো অনুযোেী সনরোপিো িরিো  িংগ্রহ ও পসরধোন করুন। 

3. wmGbwR এলসপসজ dz‡qj wm‡÷‡gi এেোর সফেোটরর Ae ’̄vb wPwýZ করুন| 

4. wb‡R এেোর সফেোটরর mv‡_ ev Í̄‡e cwiwPZ হউন Ges wkÿK‡K স্পদখোন| 

5. প্রস্তুেকোরটকর g¨vbyqvj Abymib K‡i wmGbwR এলসপসজ dz‡qj wm‡÷‡gi সফেোর  we‡qvRb করুন| 

6. we‡qvRbK…Z সফেোর IqvwK©s †Uwe‡j mvwR‡q mbv³ করুন|                 

7. সিএনসজ এলসপসজ ফুটেল সিটেট র সফল োর/সফল োরিমূহ পসরস্কোর ও পয িটবক্ষণ কটর ত্রুটি সনণ িে করুন। 

8. িনোক্ত করোর পর সনসদ িষ্ট টুলি ও ইকুইপট ে ব্যবহোর কটর সিএনসজ এলসপসজ ফুটেল সিটেট র সফেোটরর 

কোটি িজ  ও ”O” Ring িহ সবটেোজন করুন। 

9. সিএনসজ এলসপসজ ফুটেল সিটেট র সফেোর/সফেোরিমূহ স্পচক করোর পর সন িোেোর সনটদ িি অনুযোেী পূণাঃ 

িংটযোজন ও কোয িকোরীেো পরীক্ষো করুন। 

10. যন্ত্রপোসে পসরষ্কোর কটর সনসদ িষ্ট স্থোটন রোখুন। 

11. ওেোকিিপ পসরষ্কোর করুন। 

িেকিেো িমুহাঃ 

1. কোজ করোর ি ে অব্যিই সপসপই পসরধোন করটে হটব। 

2. িঠিক ভোটব টুলটির ব্যবহোর সনসিে হটে হটব। 

3. কোটজর ি ে অ টনোটযোগী হওেো যোটব নো। 

4. যসদ বুঝটে ি স্যো হে েটব সিক্ষক এর িহোেেো সনটে হটব। 

5. সিক্ষক এর অনু সে েোড়ো অন্য স্পকোন কোজ করো যোটব নো। 
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স্পেসিসফটকিন সি  4.2: প্রস্তুেকোরটকর সনটদ িি স্প োেোটবক এেোর সফল োর িোসভ িসিং করুন। 

প্রটেোজনীে যন্ত্রপোসে ও  োলো োল (ব্যসক্তগে সুরক্ষো িরিো  (PPE)/ টুলি/ ইকুইপট ে/  োলো োলাঃ 

ব্যোসক্তগে সুরক্ষো িরিো  (PPE) 

ক্রট্রমক নিং সুরক্ষা িরিাম িিংট্রক্ষপ্ত ট্রেেরণ পট্ররমাণ 

1 স্পিফটি ‘সু’    বোজোর  োনিম্মে ১ স্পজোড়ো 

2 গগলি বোজোর  োনিম্মে ১টি 

3 হযোন্ড স্পলোভি বোজোর  োনিম্মে ১টি 

4 এটপ্রোন িোইজ অনুযোেী ১টি 

5  োস্ক বোজোর  োনিম্মে ১টি 

টুলিাঃ 

ক্রট্রমক নিং সুরক্ষা িরিাম টুেলির নাম িিংট্রক্ষপ্ত ট্রেেরণ পট্ররমাণ 

১ িটক  স্পরঞ্চ স্পি  ১০-১৮স স  ১ স্পি  

২ কসম্বটনিন  স্পরঞ্চ স্পি   ৬”-১২” ১ স্পি  

৩ এযোিজোেবল স্পরঞ্চ স্পি   ৬”-১২” ১ স্পি  

৪ স্ক্রু ড্রোইভোর স্পি   ফ্লো , সফসলপি ১ স্পি  

৫ সবসভন্ন ধরটনর হযো োর বলসপন, স্প টল  ২টি 

৬ প্লোেোি ি  কসম্বটনিন,কোটিং ২টি 

7 পুলোর ৩ জ পুলোর ১টি 

ইকুইপট োঃ 

ক্রট্রমক নিং ইকুইপলমলন্টর নাম িিংট্রক্ষপ্ত ট্রেেরণ পট্ররমাণ 

1 সফেোর অটপনোর/সফেোর সরমুভোর বোজোর  োনিম্মে ১টি 

 োলো োলাঃ 

ক্রট্রমক নিং মাোমালের নাম িিংট্রক্ষপ্ত ট্রেেরণ পট্ররমাণ 

1 স্পকটরোসিন    ২ সল োর 

2 ওটেে ক ন    প্রটেোজন  টেো 

3 রোে সরমুভোর    ১ কযোন 
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দক্ষো পর্ িালোচনা (Review of Competency) 
 

প্রনশক্ষণােীর জন্য ননদদশৃনা: প্রনশক্ষণােী ‘অদ াদমাটিভ CNG এবাং LPG নসদেম সানভনৃসাং করণ’ ননদনাক্ত 

দক্ষতা প্রমাণ করদত সক্ষম হদল ননদজই কমদৃক্ষতা মূল্যায়ন করদব এবাং সক্ষম হদল “হযাঁ” এবাং সক্ষমতা অনজৃত না 

হদল “না” মবাধক ঘদর টিকনেহ্ন নদন।   

কমদৃক্ষতা মূল্যায়দনর মানদন্ড  হযাঁ  না  

1. গোসড়র ইসিটনর অবস্থো পরীক্ষো করো হটেটে   

2. পরীক্ষো করোর উপযুক্ত যন্ত্র, টুলি ও ইকুইপট ে সনব িোচন করো হটেটে   

3. ইনেটলিন পসরকল্পনো এবংসিজোইন স্পচক করো হটেটে   

4. গোসড়র জন্য সিএনসজ/এলসপসজ রূপোন্তর ইনেল  করোর গণনোটযোগ্যেো পরীক্ষো করো হে এবং 

সনসিে করো হটেটে। 
  

5. সিএনসজ/এলসপসজ কনভিোিন স্পচক করো হটেটে   

6. ইনেটলিন পসরকল্পনো স্পচক করো হটেটে   

7. সিএনসজ/এলসপসজ ট্োংটকর ইনেটলিন েথ্য অযোটিি করো এবং সন িোেোর 

স্পেসিসফটকিটনর উপর সভসি কটর ব্যোখ্যো করো হটেটে 
  

8. সিএনসজ/এলসপসজ কনভিোিন সক   োউে এবং ইনেটলিন িপোদন করো হটেটে   

9. েোটরর িপোদন করো হটেটে   

10. পোইসপং/টিউব, স্পহোি এবং সফটিংি স্পচক এবং পরীক্ষো করো হটেটে।   

11. গোসড়র িো টন, নীটচ এবং সপেটন পোইসপং স্পলআউ  িপোদন করো হটেটে   

12. পোইসপং ইনেটলিন স্পেসিসফটকিন এবং সনরোপিো সনেট র উপর সভসি কটর েথ্য অযোটিি 

এবং ব্যোখ্যো করো হটেটে। 
  

13. ম্যোনুেোল, সনরোপিো হযোন্ডবুক, প্রস্তুেকোরটকর সনটদ িিোবলী এবং স্পপিোগে সনরোপিো এবং স্বোস্থয 

(OSH) প্রটেোজনীেেোর উপর সভসি কটর  োউসেং এবং ইনেটলিন িপোদন করো হটেটে।  
  

 

আম্পম (প্রম্পেক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়ন কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ          প্রম্পেক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখ 
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নসনবএলএম প্রণয়্ (Development of CBLM) 

 

‘অদ াদমাটিভ CNG এবাং LPG নসদেম সানভনৃসাং করণ’ (অকুদপশন: অদ াদমাটিভ মমকাননক্স মলদভল – 

০৩) শীর্কৃ কনম্পদ নি মবজি লাননাৃং ম্যাদ নরয়াল (নসনবএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা সনদায়দনর নননমত্ত 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ কর্তকৃ নসদমক নসদেম, ইনসএফ কনসালদ নি এবাং নসদমক ইননেটিউ  অফ 

ম কদনাদলানজ (দর্ৌে উদযাগ প্রনতিান) এর সহায়তায় প্যাদকজ SD-9B (তানরে: ১৫ জানুয়ারী ২০২৪) 

প্রকদের অধীদন ২০২৪ সদনর আগস্ট্ মাদস প্রণয়ন করা হদয়দে।  

 

 

ক্রম্পমক ্িং ্াম ও ঠিকা্া পদবী  মমাবাইল নাং ও ইদমইল 

০১ সসয়দ আবু কাউোি বলখক 01715-633365 

০২ বমা: বমাসাটেক বহাটস্ সিাদক 01764-300400 

০৩ ইম্পি: বমা: জুটয়ল িািটেজ মকা-অনিদৃন র 01737-278906 

০৪ ইম্পি: বমা: ্জরুল ইসলাম ম্পিম্পেউয়াি 01711-273708 

 


