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এই কপিয়টপি শিজড লাপনাৃং ম্যায়টপরয়ালটির (পসপিএলএে) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তিৃক্ষ (এনএসপডএ) এর 

পনকট সাংরপক্ষত। এনএসপডএ-এর র্থার্থ অনুয়োদন ব্যতীত অন্য শকউ িা অন্য শকান িক্ষ এ পসপিএলএেটির শকান 

রকে িপরিতনৃ িা িপরোজৃন করয়ত িারয়ি না।  

এই “4F পল্জশদন SMAW সম্পাদন করণ” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পিত ওয়টয়ম্পডিং বলটেল-২ 

অকুটেশট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। এটত ওয়টয়ম্পডিং বলটেল-২ স্ট্যান্ডাড নটি 

োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পিটেম্পশত হটয়টে। 

ই্স্ট্রাকশ্াল এম্পক্টম্পেটি ততম্পি কিাি বেটে ম্পসম্পেএলএম বডটেলোি/ম্পশেক/প্রম্পশেক/এটসসি এ ম্পসম্পেএলএমটিটক মূল 

বিফাটিি েটয়ন্ট ম্পহসাটে ব্যেহাি কিটে। এটি প্রম্পশোর্থী, প্রম্পশেকটিি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটশষজ্ঞ প্রম্পশেক/বেশাজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বিটশি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পশেণ প্রম্পতষ্ঠাট্ ওয়টয়ম্পডিং বলটেল-২ বকাটস নি 

িেতা ম্পেম্পিক প্রম্পশেণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত োিটে। 
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সেমতাম্পেম্পিক ম্পশখ্ উেকিণ ব্যেহাি ল্নদদলৃ্শকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পশেণ উেকিণ ও প্রম্পশেণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পশেণার্থীটক সিি 

কিটত হটে। এই মম্পডউল সফলোটে বশষ কিটল আেম্প্ 4F পল্জশদন SMAW ওটয়ম্পডিং কিাি জন্য মমৌল্লক জ্ঞান 

অজন্ কিটত োিটেন। এছাড়াও এটিটত ম্পেটশষোটে OSH অনুশীল্গুম্পল অনুসিণ, 4F পজিশনে  ওটয়ম্পডিং সিাি্ 

কিাি জন্য উেকিণ প্রস্তুত, বমম্পশ্ বসে আে, 4F পজিশনে  ওটয়ম্পডিং সিাি্ এেিং সিিাম সিংিেণ কিাি িেতা 

অর্ন্নভূক্ত কিা হটয়টে।  

 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পশখ্ফল অজনট্ি জন্য আে্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পশো কার্ নক্রম সিি কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পি নষ্ট বেণীকটে ো অন্যে সিি কিা বর্টত োটি। েম্পণ নত ম্পশখ্ফল তর্থা জ্ঞা্ ও িেতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি োশাোম্পশ সিংম্পশষ্ট অনুশীল্ ও সিি কিটত হটে।   

ম্পশখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পশখ্ কার্ নক্রম" অিংশটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পিেে, 

তথ্যেে, কার্ নক্রম েে, ম্পশখ্ কার্ নক্রম, ম্পশখ্ফল এেিং উিিেটে পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পি নষ্ট োটেি সাটর্থ 

সঠিক সহায়ক উোিা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশটি বিখটত হটে। এই ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশ আে্াি 

সেমতা অজন্ অনুশীলট্ি বিাডম্যাে ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যেেটি েড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পি নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা োওয়া র্াটে। 'তথ্যেেটি' 

েড়া বশষ কটি 'বসলফ বিক শীে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রিা্ করু্। ম্পশখ্ গাইটডি তথ্যেেটি অনুসিণ কটি 

'বসলফ বিক ম্পশে' সমাপ্ত করু্। 'বসলফ বিক' শীটে বিয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

েে' বিখু্। 

জব শীদে ম্প্টি নম্পশত ধাে অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাি্ করু্। এখাট্ই আেম্প্ ্তু্ সেমতা অজনট্ি েটর্থ 

আে্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত োিটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িােিা ম্পেষয়টি সিটকন সটিত্ র্থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন র্থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাি কিটে্ ্া।  

এই ম্পশখ্ গাইটড ম্প্টি নম্পশত সকল কাজ বশষ কিাি েি অম্পজনত সেমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আেম্প্ েিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উেযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সেমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বশটষ সেমতা 

মা্ এি একটি বিকম্পলস্ট্ বিওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাে আে্াি ম্প্টজি জন্য।  
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েপডউল কয়েে ----------------------------------------------------------------------------------------------------------- 1 

পেখনফল (Learning Outcome) 1 : ওএসএইচ অনুশীলন অনুসরণ করদে পারদে ----------------------------- 2 

শশক্ষণ/প্রশশক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) -১ : ওএসএইচ অনুশীলন অনুসরণ করা -------------------- 3 

ইনফরদমশন শশট (Information Sheet) ১: ওএসএইচ অনুশীলন অনুসরণ করা------------------------------------------------- 4 

সসলফ সচক (Self Check) ১:  ওএসএইচ অনুশীলন অনুসরণ করা --------------------------------------------------------------- 9 

উত্তরপত্র (Answer Key) ১: ওএসএইচ অনুশীলন অনুসরণ করা ----------------------------------------------------------------- 11 

টাি শীট ১.১: হ্যাজার্ য শচশিে করুন --------------------------------------------------------------------------------------------------- 12 

টাি শীট ১.2: হ্যাজার্ য কদরাল করা --------------------------------------------------------------------------------------------------- 15 
সেশশশফদকশন শীট 1.2: হ্যাজার্ য কদরাল করা ------------------------------------------------------------------------------------ 16 

টাস্ক শীট ১.3: জরুরী অেস্থায় সাড়া শদয়া ------------------------------------------------------------------------------------------- 17 

সেশশশফদকশন শীট 1.3: জরুরী অেস্থায় সাড়া শেন ------------------------------------------------------------------------------- 18 

পেখনফল (Learning Outcome)- 2: র্ন্ত্রপাশে, সরঞ্জাম শনে যাচন করদে এেং মালামাল প্রস্তুে করদে পারদে

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 19 

শশক্ষণ/প্রশশক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) -2 : র্ন্ত্রপাশে, সরঞ্জাম শনে যাচন করদে এেং মালামাল প্রস্তুে করা ----- 20 

ইনফরদমশন শশট (Information Sheet): ২: র্ন্ত্রপাশে, সরঞ্জাম শনে যাচন করদে এেং মালামাল প্রস্তুে করা----------------- 21 
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উত্তর পত্র (Answer Key)- ২: র্ন্ত্রপাশে, সরঞ্জাম শনে যাচন করদে এেং মালামাল প্রস্তুে করা ---------------------------------25 

টাস্ক পেট 2: কায়জর প্রয়য়াজন অনুর্ায়ী ওয়াকৃপিস প্রস্তুত করা ----------------------------------------------------------------------------- 26 

শেপেপফয়কেন পেট 2: কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী ওয়াকযশপস প্রস্তুে করা ---------------------------------------------------------- 27 

পেখনফল (Learning Outcome)- 3: ওদয়শডং সমশশন সসট-আপ করদে পারদে ------------------------------ 28 

শশক্ষণ/প্রশশক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) -3 : ওদয়শডং সমশশন সসট-আপ করা --------------------------------------29 
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জে শশট 4.1. 4F পশজশদন স্থাপন ও ওদয়শডং সম্পােন করা --------------------------------------------------------------------- 57 
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েপডউল কয়েে 

ইউপনট অি কপিয়টপি 4F পশজশদন SMAW সিাদন কর (Perform SMAW-3F 

Positions) 

ইউপনট শকাড OU-WEL-03-L2-V1 

েপডউল পেয়রানাে 4F পশজশদন SMAW সিাদন করা 

েপডউল শডসপিিেন এই ইউম্প্েটিটত SMAW েদ্ধম্পতটত 4F পজিশনে  ওটয়ম্পডিং সিাি্ কিাি জন্য 

প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্, িেতা এেিং মট্াোেগুম্পল অর্ন্নভূক্ত কিা হটয়টে। 

 

এটিটত ম্পেটশষোটে OSH অনুশীল্গুম্পল অনুসিণ, 4F পজিশনে  ওটয়ম্পডিং সিাি্ 

কিাি জন্য উেকিণ প্রস্তুত, বমম্পশ্ বসে আে, 4F পজিশনে  ওটয়ম্পডিং সিাি্ এেিং 

সিিাম সিংিেণ কিাি িেতা অর্ন্নভূক্ত কিা হটয়টে। 

নপেনাল সেয়  ২০ ঘন্টা  

পেখনফল  ১. ওএসএইি িি না অনুসিণ কিটত োিটে 

২. র্ন্ত্রোম্পত, সিিাম ম্প্ে নাি্ কিটত এেিং মালামাল প্রস্তুত কিটত োিটে 

৩. ওটয়ম্পডিং বমম্পশ্ বসে কিটত োিটে 

৪. 4F পজিশনে  ওটয়ম্পডিং সিাি্ কিটত োিটে 

৫. র্ন্ত্রোম্পত েম্পিস্কাি এেিং সিংিেণ কিটত োিটে  

 

অযায়সসয়েে িাইয়টপরয়া: (Assessment Criteria) 

 

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী শপশপই শনে যাচন এেং সংগ্রহ্ করা হ্দয়দে। 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী শপশপই পশরধান করা হ্দয়দে। 

3. কম যক্ষদত্রর মান অনুর্ায়ী শনরাপে কাদজর অনুসরণ করা হ্দয়দে। 

4. সজাদড়র প্রদয়াজনীয়ো কম যদক্ষদত্রর শনদে যশনা সমাোদেক শচশিে করা হ্দয়দে। 

5. কাদজর প্রদয়াজনীয়ো অনুসাদর ম্যাদটশরয়াল, র্ন্ত্রপাশে, সরঞ্জাম এেং ইদলক্টটর্ শনে যাচন এেং সংগ্রহ্ করা 

হ্দয়দে। 

6. কাদজর সেশসশফদকশন অনুর্ায়ী সপ্রট পশরস্কার করা হ্দয়দে। 

7. স্ট্যাডার্ য পদ্ধশে অনুসাদর ওদয়শডং সমশশন সসট করা হ্দয়দে 

8. কাদজর প্রদয়াজন অনুসাদর এশম্পয়ার সসট করা হ্দয়দে 

9. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী ওয়াকযশপস এর প্রান্ত প্রস্তুে করা এেং ট্যাক ওদয়শডং সম্পােন করা হ্দয়দে। 

10. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী 4F পশজশদন স্থাপন ও ওদয়শডং সম্পােন করা হ্দয়দে। 

11. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী ওদয়ডদমড পশরস্কার করা হ্দয়দে। 

12. ওদয়শডং এর সকায়াশলটি সচক এেং ত্রুটিগুশল সনাক্ত করা হ্দয়দে এেং প্রদয়াজন অনুর্ায়ী সংদশাধন করা হ্দয়দে। 

13. ওদয়শডং সমশশন েন্ধ করা হ্দয়দে। 

14. সরজ্ঞাম এেং সরজ্ঞাম গুশল কম যক্ষদত্রর মান অনুর্ায়ী পশরস্কার এেং সংরক্ষণ করা হ্দয়দে  

15. কম যক্ষদত্র প্রদয়াজনীয়ো অনুসাদর েজযয পোর্ য অপসারণ এেং কম যদক্ষত্র পশরস্কার করা হ্দয়দে ।  
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পেখনফল (Learning Outcome) 1 : ওএসএইচ অনুশীলন অনুসরণ করদে পারদে 

অযাদসসদমন্ট মানেড 

 

1. শপশপই শনে যাচন করদে এেং সংগ্রহ্ করদে সক্ষম হ্দয়দে 

2. শপশপই পশরধান করদে সপদরদে 

3. কম যদক্ষদত্রর মান অনুর্ায়ী শনরাপে জদের প্রযাকটিস অনুসরণ করদে সক্ষম  

হ্দয়দে 

শেয ও শরদসাস য 

1. প্রকৃে কম যদক্ষদত্র অর্ো প্রশশক্ষণ পশরদেশ 

2. শসশেএলএম 

3. হ্যাডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাশিশমশর্য়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, সপশিল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুশেধা 

8. সহ্ায়াইট সোর্ য ও মাকযার 

9. অশর্ও শিশর্ও শিিাইস 

শেষয়েস্তু 

1. শপশপই এেং উহ্ার প্রদয়াজনীয়ো 

2. ওএসএইচ 

3. ওএসএইচ এর প্রদয়জনীয়ো 

4. হ্যাজার্ য 

5. হ্যাজার্ য এর প্রকারদিে 

6. হ্যাজার্ য কদরাল করা 

7. জরুরী অেস্থায় সাড়া সেয়া 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. হ্যাজার্ য শচশিে করুন 

2. হ্যাজার্ য কদরাল করুন 

3. জরুরী অেস্থায় সাড়া শেন 

প্রশশক্ষণ পদ্ধশে 

 

1. আটলাি্া (Discussion)  

2. উেস্থাে্ (Presentation) 

3. প্রিশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টি নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মার্থাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধশে 

 

1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 
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শশক্ষণ/প্রশশক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) -১ : ওএসএইচ অনুশীলন অনুসরণ করা 

 

এই শশখনফল অজযদনর লদক্ষয শশখনফদল অন্তর্ভ যক্ত শেষয়েস্তু এেং পারফরম্যাি ক্রাইদটশরয়া অজযদনর জন্য শনম্নশলশখে 

কার্ যক্রমগুদলা পর্ যায়ক্রদম সম্পােন করুন। কার্ যক্রমগুদলার জন্য েশণ যে শরদসাস যসমূহ্ ব্যেহ্ার করুন।  

শশখন কার্ যক্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / শেদশষ শনদে যশনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রশশক্ষার্ীগন সকান  শশক্ষা উপকরণ 

ব্যেহ্ার করদে সস সম্পদকয  

প্রশশক্ষদকর শনকট জানদে চাইদে 

1. প্রশশক্ষক প্রশশক্ষার্ীদের “ওএসএইচ অনুশীলন অনুসরণ করা” 

সশখার উপকরণ প্রোন করদেন 

2. ইনফরদমশন শশট পড়দে হ্দে। 2. ইনফরদমশন শশট ১ : কাদজর জন্য প্রস্তুশে গ্রহ্ণ করা 

3. সসলফ সচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রোন করুন এেং উত্তরপদত্রর সাদর্ 

শমশলদয় শনশিে হ্দে হ্দে।  

3. সসল্ফ-দচক পেট ১ : কাদজর জন্য প্রস্তুশে গ্রহ্ণ করা 

    উত্তরপত্র ১ : কাদজর জন্য প্রস্তুশে গ্রহ্ণ করা 

4. জে/টাি শশট ও সেশসশফদকশন শশট 

অনুর্ায়ী জে সম্পােন করুন। 

4. শনদম্নাক্ত জে/টাস্ক পেট অনুর্ায়ী জে/টাস্ক সম্পােন করুন 

টাস্ক শশট ১.১: হ্যাজার্ য শচশিে করা 

টাস্ক শশট ১.2: হ্যাজার্ য কদরাল করা 

টাস্ক শশট ১.3: জরুরী অেস্থায় সাড়া শদয়া 
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ইনফরদমশন শশট (Information Sheet) ১: ওএসএইচ অনুশীলন অনুসরণ করা 

 

শশখন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদমশন শীট পদড় প্রশশক্ষণার্ীগণ শনদম্নাক্ত শেষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদে, েণ যনা করদে ও েথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদে পারদে।  

১.1  অকুদপশনাল সসফটি এরং সহ্ল্র্  

১.2  হ্যাজার্ য  

১.3  হ্যাজার্ য এর প্রকারদিে  

১.4  হ্যাজার্ য শনয়ন্ত্রণ 

১.5  প্রদয়াজনীয় শপশপই 

 

 

1.1. অকুদপশনাল সসফটি এরং সহ্ল্র্  

প্রদেযক কমীর কম যদক্ষদত্র শনরাপদে কাজ করার অশধকার রদয়দে। র্খন োরা কাদজ র্ায় মদন কদর সর্ সকানপ্রকার 

আহ্ে হ্ওয়া োড়া কাজ সশদষ োরা শফরদে। এমোেস্থায় ওএসএইচ হ্দলা কম যদক্ষদত্র শাশররীক, মানশষক ও 

সামাশজকিাদে সুস্থ র্াকা। ওএসএইচ কম যদক্ষদত্র মানুদষর শনরাপত্তা, স্বাস্থয এেং কল্যাদণর সাদর্ সংশিস্ট্.  

 

1.2. হ্যাজার্ য  
 

শনম্ন শলশখে উপাদয় হ্যাজার্ যদক সঙ্গাশয়ে করা র্ায়: 

▪ হ্যাজার্ য হ্দলা দূর্ যটনা র্টার উৎস র্া কাদরার স্বাদস্থার ক্ষশের 

কারন হ্য়। 

▪ দূর্ যটনা র্টার উৎস র্া সম্পে ো পশরদেদশর ক্ষশের কারন হ্য়। 

র্টার উৎস র্া জান ও মাল উিদয়রই ক্ষশের কারন হ্য়। 
 

 

শরস্ক 

শরস্ক হ্দলা এমন সম্ভােনা র্া একজন ব্যশক্তর ক্ষশে হ্দে পাদর ো স্বাদস্থর উপর 

শেরুপ প্রিাে পদর। 

• এটি সম্পশত্ত ো সরঞ্জাদমর ক্ষশে, ো পশরদেদশর উপর ক্ষশেকর প্রিাে 

ও পশরশস্থশেদেও প্রদর্াজয হ্দে পাদর। 

 

 

1.3. হ্যাজার্ য এর প্রকারদিে 
 

হ্যাজাদর্ যর সশণীশেন্যাস শনদম্ন উদেখ করা হ্দল 

K. শফশজকযাল হ্যাজার্ য 

L. রাসার্শ়নক হ্যাজার্ য 

M. োদয়াদলাশজকযাল হ্যাজার্ য 

N. র্াশন্ত্রক এেং বেদ্যযশেক হ্যাজার্ য  

O. মানশসক হ্যাজার্ য 

P. এরগদনাশমক হ্যাজার্ য 

 
 

শচত্র  হ্যাজার্ য 
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K. শফশজকযাল হ্যাজার্ য (Physical Hazards) 
▪ সমদে, শপশিল পৃষ্ঠ, শিঁশর্,় ধাপ, মই, 

▪ আগুন, 

▪ পেনশীল েস্তু, 

▪ ম্যানুর়্াল হ্যাডশলং (উদত্তালন, পুশশং, টান ইেযাশে), 

▪ শব্দ, কম্পন, 

▪ দ্যে যল আদলা, োর়়্ুচলাচল ো োর়়্ুর গুণমান 

 
 

L. রাসায়শনক হ্যাজার্ য (Chemical Hazards) 
 

▪ রাসার্শ়নক পোর্ য, 

▪ শেপজ্জনক পণ্য 

▪ শিশনং এদজন্ট, 

▪ ধুদলা এেং সধোঁর়্া, 

▪ অযাশসর্ ো শেষ 

▪ শেদফারক 

 

 

M. োদয়াদলাশজকযাল হ্যাজার্ য (Biological Hazards) 
▪ শেশকরণ 

▪ মাইদক্রাোদর়্ালশজকযাল 

▪ িাইরাস 

▪ সপাকামাকর়্ 

▪ িাশম যন 

▪ প্রাণী 

 

 

 

N. র্াশন্ত্রক এেং বেদ্যযশেক হ্যজার্ য (Mechanical and Electrical 

Hazard)   
▪ বেদ্যযশেক শক 

▪ র্ন্ত্রপাশে 

▪ চাপ িালি 

▪ সরঞ্জাম 

▪ ফকয শলফট 

▪ সক্রন 

▪ র্ানোহ্ন 

 

 

 

 

O. মানশষক হ্যাজার্ য (Mental Hazard) 

▪ অশেশরক্ত কাদজর চাপ 

▪ অপর্ যাপ্ত সম্পে 

▪ মেশেদরাধ 

 

উপদরাক্ত শেনটির সাদর্ সামাশজক ও মানশষক শেষয়গুদলা সমস্যার কারন    

হ্দে পাদর। সর্মন; মানশষক চাপ ও িাদয়াদলি মার্া ব্যর্ার কারন হ্দে 

পাদর এেং ঘুদমর ব্যর্াে র্টাদে পাদর 
 

▪ সেস ফযাক্টর 

 

শচত্র :  শফশজকযাল হ্যাজার্ য 

শচত্র : কযাশমকাল হ্যাজার্ য 

শচত্র : োদয়াদলাশজকাল হ্যাজার্ য 

টিত্র : মানশষক হ্যাজার্ য

শচত্র : র্াশন্ত্রক এেং বেদ্যযশেক হ্যাজার্ য 

 



6 
 

▪ েদসর সাদর্ ও সহ্কমীর সাদর্ মেশেদরাধ ও েগড়া 

▪ শনম্নমাদনর কাদজর পশরদেশ 

▪ খুে কাদজর চাপ 

▪ িাদয়াদলি 

▪ িয় সেখাদনা 

▪ লাঞ্চনা করা 

▪ শাশররীকিাদে আক্রমন করা 

 

র্শে সকান সমস্যায় র্াদকন েদে কাদরার সাদর্ শেষয়টি শনদয় কর্া েলা 

উশচে। সর্মন; আপনার সুপারিাা্শজর, আপনার সহ্কমী ো পশরোদরর সেস্য। 

িাদয়াদলি এর শেষয়টি সঠিকিাদে সঠিক স্থাদন শরদপাট য করা উশচে 

 

P. আর গ্োর োমিক হ্যোজোর্গ  (Ergonomic Hazards) 
 

▪ কাজ সম্পশকযে মাসকুলদস্কদলটাল (Work Related Musculoskeletal) 

▪ একই সপশী োরোর ব্যেহ্ার করার ফদল সপশীদে ব্যাশধ বেশর হ্র়্। 

▪ সাধারণে র্খন েল প্রদর়্াগ করা হ্য় এেং অল্প পুনরুদ্ধাদরর সমর়্ র্াদক।  

▪ সহ্ কাজ সর্দক দূদর র্াকা হ্য়।  

▪ আোর কাজদর্দক দূদর র্াকার কারদনও সপশীদে ব্যাশধর সৃশষ্ট হ্য় 

▪ েীর্ য সময় র্ােে একটি অেস্থাদন োশিদয় ো েদস কাজ করার সমর্ ়সপশীদে ব্যাশধর সৃশষ্ট হ্য়  

▪ সপশী, হ্ার্,় রক্তনালী, সটডন, স্নার়়্ু এেং অন্যান্য নরম টিসুযদে আর্াদের সৃশষ্ট হ্য় 

▪ সেন ইনজুশর সর্মন কাপ যাল টাদনল ো সটশনস এলদো হ্য় 

▪ োরোর সেন ো সেন ইনজুশর 

▪ েীর্ যস্থার্ী় সেন এর ফদল ব্যর্া হ্র্ ়এেং 

▪ আর্াে, র্া প্রশেেন্ধকোর কারণ হ্দে পাদর 

▪ অক্ষমো 

 

1.4. হ্যাজার্ য শনয়ন্ত্রণ 
 

হ্যাজার্ য শনর়্ন্ত্রদণর ধাপ হ্ল এমন একটি 

শসদস্ট্ম র্া শশদল্প হ্যাজার্ য এর সংেশয 

কমাদে ো দূর করদে ব্যেহৃে হ্র়্। এটি 

অদনক শনরাপত্তা সংস্থা দ্বারা প্রচাশরে 

একটি ব্যাপকিাদে স্বীকৃে শসদস্ট্ম। 

কম যদক্ষদত্র আেশ য অনুশীলদনর জন্য এই 

ধারণাটি শশদল্পর ব্যেস্থাপকদের সশখাদনা 

হ্র্,়  
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1.5. প্রদয়াজনীয় শপশপই  

এযাদপ্রান পশরধান না করদল অসেকযোেশে শিদলিালা সপাশাক সকার্াও জশড়দয় ো সেঁশচদয় দ্যর্ যটনা র্টদে    

পাদর লম্বা চুল সেঁদধ সহ্লদমট না পড়দল ঘূণ যায়মান সকান র্ন্ত্রাংদশ জশড়দয় মারাত্মক দ্যর্ যটনা র্টদে পাদর 

সাধারন কদয়কটি শনরাপত্তা সরঞ্জাম ো শপশপই এেং উহ্ার ব্যেহ্ার 

ক্রম শপশপইর নাম ব্যেহ্ার 

1.  
 

সসফটি সহ্লদমট 

মার্া সুরক্ষার কাদজ ব্যেহৃে  

2.  

 

সসফটি গগলস 

সচাখ সুরক্ষার কাদজ ব্যেহৃে  

3.  

 

ইয়ার প্লাগ 

কান সুরক্ষার কাদজ ব্যেহৃে  

4.  

 

সসফটি মাস্ক 

সকশমকযাদলর গন্ধ শরীরদক সুরক্ষার কাদজ ব্যেহৃে  

5.  
 

সসফটি এদপ্রান 

শরীর সুরক্ষার কাদজ ব্যেহৃে  

6.  

 

হ্যাড গ্লািস 

হ্াে সুরক্ষার কাদজ ব্যেহৃে  

7.  

 

সলোর হ্যডদনািস 

ওদয়শডংএর সময় হ্াে সুরক্ষার কাদজ ব্যেহৃে  
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8.  

 

সসফটি সু  

পা সুরক্ষার কাদজ ব্যেহৃে 

 

 

 

 

 



9 
 

 

সসলফ সচক (Self Check) ১:  ওএসএইচ অনুশীলন অনুসরণ করা 

 

প্রশশক্ষণার্ীদের জন্য শনদে যশনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমশন শীট পাঠ কদর শনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর শলখুন- 

 

1. আকয ওদয়শডং করার সময় ব্যেহ্ার করা হ্য় সকানটি ? 

ক) ওদয়শডং সহ্লদমট 

খ) ফায়ার এক্সশিগুইশার  

গ) ফায়ার োদকট  

র্) সফি ো কম্বল  

উত্তরঃ 

 

2. আকয ওদয়শডং করার সময় প্রদয়াজন নাই সকানটির?  

ক) সসফটি সু/ বুট  

খ) সলোর এপ্রন  

গ) আম য গার্ য   

র্) সফস মাস্ক 

উত্তরঃ 

 

3. শনরাপত্তার জন্য কারখানায় রাখা হ্য় সকানটি ? 

ক) ফায়ার এক্সশিগুইশার   

খ) সলোর হ্যাড সগ্লািস  

গ) ইয়ার প্লাগ   

র্) সসফটি সু/ বুট  

উত্তরঃ 

 

4. কারখানার মূল ফটদকর শেপরীে র্াদক সকানটি ? 

ক) ইমারদজশি সর্ার   

ক) ফায়ার োদকট   

গ) ফায়ার এক্সশিগুইশার  

র্) সলোর এপ্রন 

উত্তরঃ 

 

5. অশনকাড র্টিদল আগুন চাপা সেয়ার জন্য ব্যেহ্ার করা হ্য় সকানটি ? 

ক) সিজা কম্বল   

খ) ৯৯৯ এ কল  

গ) ওিারলস  

র্) সলগ গার্ য 

উত্তরঃ 
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সংশক্ষপ্ত প্রশ্ন 

6. শনরাপত্তা কাহ্াদক েদল? 

উত্তর:   

 

 

7. বেদ্যযশেক কাদজর জন্য সকান ধরদনর সামগ্রী ব্যহ্হৃে হ্য়? 

উত্তর: 

 

 

8. সীট সমটাল আকয ওদয়শডং কাদজর জন্য সকান ধরদনর সামগ্রী ব্যহ্হৃে হ্য়? 

উত্তর: 

 

 

9. সলোর হ্যাড সগ্লািস সকন ব্যব্যহ্ার করা হ্য়? 

উত্তর: 

 

10. সসফটি সহ্লদমট সকন পশরধান করা হ্য়?  

উত্তর: 

 

11. আগ যদনাশমক হ্যাজার্ য েলদে কী সোে? 

উত্তর:  

 

12. মানশসক হ্যাজার্ য েলদে কী সোে? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key) ১: ওএসএইচ অনুশীলন অনুসরণ করা 

 

এমশসশকউ উত্তর 

1. আকয ওদয়শডং করার সময় ব্যেহ্ার করা হ্য়  

উত্তরঃ ক) ওদয়শডং সহ্লদমট 

 

2. আকয ওদয়শডং করার সময় প্রদয়াজন নাই  

উত্তরঃ র্) সফস মাস্ক 

 

3. শনরাপত্তার জন্য কারখানায় রাখা হ্য়  

উত্তরঃ ক) ফায়ার এক্সশিগুইশার 

   

4. কারখানার মূল ফটদকর শেপরীে র্াদক  

উত্তরঃইমারদজশি সর্ার 

 

5. অশনকাড র্টিদল আগুন চাপা সেয়ার জন্য ব্যেহ্ার করা হ্য়  

উত্তরঃসিজা কম্বল     

 

সংশক্ষপ্ত প্রশ্ন উত্তর 

6. শনরাপত্তা কাহ্াদক েদল? 

উত্তর:  সকান কাজ করার পুদে য ো পদর শনরাপত্তা মূলক ব্যেস্থা গ্রহ্ণ করাদকই শনরাপত্তা েলা হ্য়। 

 

7. বেদ্যযশেক কাদজর জন্য সকান ধরদনর সামগ্রী ব্যহ্হৃে হ্য়? 

উত্তর: বেদ্যযশেক কাদজর জন্য রাোর সু, রাোর সগ্লািস, সসফটিদেি ইেযাশে ব্যেহৃে হ্য়। 

  

8. সীট সমটাল আকয ওদয়শডং কাদজর জন্য সকান ধরদনর সামগ্রী ব্যহ্হৃে হ্য়? 

উত্তর: সীট সমটাল আকয ওদয়শডং কাদজর সক্ষদত্র ওদয়শডং সহ্লদমট, সলোর এপ্রন, র্াকয সসফটি গগলস ব্যেহ্ার করা 

হ্য়। 

 

9. সলোর হ্যাড সগ্লািস সকন ব্যব্যহ্ার করা হ্য়? 

উত্তর: ওদয়শডং করার সময় হ্ােদক োপ সর্দক সুরক্ষ করার জন্য সলোর হ্যাড সগ্লািস ব্যেহৃে হ্য়। 

 

10. সসফটি সহ্লদমট সকন পশরধান করা হ্য়?  

উত্তর: প্রধানে কারখানায় ো শসশিল ওয়াকয করার সময় শ্রশমক সের মার্া সুরক্ষার জন্য সসফটি সহ্লদমট  পশরধান 

করা হ্য়।  

 

11. আগ যদনাশমক  হ্যাজার্ য েলদে কী সোে? 

উত্তর: আগ যদনাশমক  হ্যাজার্ য হ্দলা সর্ সকাদনা কমীর স্নার়়্ুোশন্ত্রক শসদস্ট্দম ক্ষশে সৃশষ্ট করদে সক্ষম। 

 

12. মানশসক হ্যাজার্ য েলদে কী সোে? 

উত্তর: মানশসক হ্যাজার্ য ো ওয়াকয সেসর হ্দলা সর্দকাদনা সপশাোর ঝুঁশক, র্া কাজ করার উপার়্, সংগঠিে এেং 

পশরচাশলে হ্ওয়ার সাদর্ সম্পশকযে, এেং কাদজর আশর্ যক এেং সামাশজক প্রস্থান। 
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টাি শীট ১.১: হ্যাজার্ য শচশিে করুন 

কাদজর ধারাোশহ্ক ধাপ ও পদ্ধশে 

১. সসফটি সপাষাক পশরধান করুন 

১. পশরেশ যন সচকশলস্ট্ সংগ্রহ্ করুন 

১. শেশিন্ন এলাকা, সমশশন পশরেশ যন করুন এেং শেপজ্জনক অেস্থা পূরণ করুন 

১. সচক শলস্ট্ সর্দক পাওয়া শেপে শচশিে করুন। 

 

সর্াগাদর্াদগর েথ্য  

পশরেশ যনকারীর নাম  

পশরেশ যদনর োশরখ  

OSH সকাশর্ যদনটর  

শনরাপত্তা ব্যেস্থাপক  

 

সমদের হ্যাজার্ য মন্তব্য / পরপমশ য 

সমেল পৃষ্ঠ - সকান গেয সনই  

আলগা সোর্ য সপদরক শেদর্ ়আটকাদনা  

সফদল সেওয়া েস্তু তুদল সনওয়া হ্দর়্দে  

ধুদলা, মর়্লা প্রভৃশে েোঁদড়া সেয়া হ্দয়দে  

চলাচদলর পর্ সর্দক স্ট্ক উপাোন সরাদনা হ্দয়দে  

সমশশদনর চারপাদশর এলাকার়্ শেদশষ মদনাদর্াগ 

সেয়া হ্দয়দে 

 

সমদে সখালা র্খন ব্যেহ্ার করা হ্র়্ না, প্রদয়াজদন 

সসখাদন আবৃে করা হ্দয়দে 

 

 

সমশশন হ্যাজার্ য মন্তব্য / পরপমশ য 

পর্ যাপ্ত কাদজর জার্গ়া  

েজযয পোর্ য সংরক্ষদণর ব্যেস্থা  

পর্ যাপ্ত সমশশন গার্ য  সেওয়া  

শুরু করা এেং েন্ধ করার শর্িাইসগুশল অপাদরটদরর 

নাগাদলর মদে  

 

ইন্টারলক সঠিকিাদে কাজ করদে  

পশরষ্কার  

সগালমাদলর মাত্রা সদন্তাষজনক  

আদলা সদন্তাষজনক  

 

 

ফায়ার সংক্রান্ত হ্যাজার্ য মন্তব্য / পরপমশ য 

অশন শনে যাপক র্ন্ত্র র্র্াস্থাদন, সম্প্রশে সাশি যস করা 

এেং আগুদনর ধরন অনুর্ায়ী  পশরষ্কারিাদে শচশিে 

করা 

 

অশন শনগ যমদনর জন্য পর্ যাপ্ত শেক শনদে যশনা  

প্রস্থান েরজা আগুন লাগার সম্ভাব্য স্থান সর্দক সহ্দজ 

সখালা র্ায় 

 

োধামুক্ত প্রস্থান করার ব্যেস্থা  
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ফায়ার অযালাম য শসদস্ট্ম সঠিকিাদে কাজ করদে  

ফায়ার শনদে যশােলী উপশস্থে এেং প্রেশশ যে  

মই/শিঁশর়্ পশরষ্কার  

 

জানালা সংক্রান্ত হ্যাজার্ য মন্তব্য / পরপমশ য 

সর্খাদন উপযুক্ত সসখাদন শনরাপত্তা ো শশক্তশাশল কাচ 

লাগাদনা 

 

পশরষ্কার, প্রচুর শেদনর আদলা প্রদিশ কদর   

িাঙ্গা প্যান সনই  

ধুদলা, টিন ো আেজযনা মুক্ত র যাক  

 

মই ো ধাপ সংক্রান্ত হ্যাজার্ য মন্তব্য / পরপমশ য 

সঠিক জার়্গার়্ সংরক্ষণ করা হ্দয়দে  

সকান িাঙ্গা ো অনুপশস্থে সস্ট্প ো অন্যান্য 

deflects সনই 

 

 

সস্ট্াদরজ ো সংরক্ষণ সংক্রান্ত হ্যাজার্ য মন্তব্য / পরপমশ য 

উদত্তালদনর সমস্যা কমাদনার জন্য সংরক্ষদণর স্থান 

শর্জাইন করা হ্দর়্দে 

 

র যাক এেং শেদন সর্খাদনই সম্ভে উপকরণ সংরক্ষণ 

করার ব্যেস্থা শেদ্যমান 

 

োকগুদলা ধুদলা এেং আেজযনা মুক্ত   

 

শেদ্যযৎ সংক্রান্ত হ্যাজার্ য মন্তব্য / পরপমশ য 

সকান িাঙা প্লাগ, সদকট ো সুইচ নাই  

সকান সেইর্ (frayed) ো 

শর্দফশক্টি(deflective) সীসা সনই 

 

সপাদট যেল পাওয়ার টুল িাল অেস্থার্ ়আদে  

সমদেদে সকান অস্থার়্ী শলর্ সনই  

িািফরমার শেশিন্ন আদে  

সকান সেনর্ সীসা সনই  

 

স্ট্াফদের সাধারন সুশেধাশে সংক্রান্ত হ্যাজার্ য মন্তব্য / পরপমশ য 

ওয়াশরুম পশরষ্কার  

টর্দ়লট পশরষ্কার; লকার পশরষ্কার  

আেজযনার টিদন খেদরর কাগজ, দ্যপুদরর খাোদরর কাগজ 

ইেযাশে রাখা হ্দয়দে 

 

খাোর র্র পশরষ্কার এেং পশরপাটি  

 

প্রাশর্শমক শচশকৎসা সংক্রান্ত হ্যাজার্ য মন্তব্য / পরপমশ য 

কযাশেদনট এেং কযাশেদনদটর শেষর়্েস্তু পশরষ্কার এেং 

সুশৃঙ্খল 

 

সকান উপকরণ প্রশেস্থাপন প্রদর়্াজন সনই  

সেচার র্র্াঅেস্থাদন আদে  
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জরুরী নম্বর প্রেশশ যে আদে  

 

গাদিযজ সংক্রান্ত হ্যাজার্ য মন্তব্য / পরপমশ য 

শেনগুশল প্রশেষ্ঠাদনর চারপাদশ উপযুক্ত স্থাদন অেশস্থে   

শেন শনর়্শমে খাশল করা হ্র়্  

আিাশেে ধােে পাদত্র বেলাক্ত ন্যাকর্া় এেং োহ্য পোর্ য 

রাখা হ্য় 
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টাি শীট ১.2: হ্যাজার্ য কদরাল করা 

 

পেদক্ষপ: 

 

1. প্রার্শমক প্রস্তুশে: 

o ওদয়শডং কাজ শুরুর আদগ সংশিষ্ট সকল হ্যাজার্ য শচশিে করুন (দর্মন, োপ, সধোঁয়া, গ্যাস, শেদ্যযৎ, 

িারী র্ন্ত্রপাশে, েীক্ষ্ণ অেদজক্ট ইেযাশে)। 

o শনরাপত্তা শপশপই পশরধান শনশিে করুন এেং সে কমীদক শনরাপত্তা শনদে যশনা প্রোন করুন। 

2. ইদলকশিকযাল হ্যাজার্ য কদরাল: 

o ওদয়শডং সমশশদনর সকেল, সংদর্াগ এেং বেদ্যযশেক উপাোনগুদলা পশরেশ যন করুন। সর্দকাদনা 

ফাটল ো ক্ষশে শচশিে করদল ো সমরামে করুন। 

o আশর্ যং িযাম্প সঠিকিাদে সংযুক্ত করদে হ্দে র্াদে ইদলকশিক শদকর ঝুঁশক কদম র্ায়। 

o শেদ্যযৎ েন্ধ করার জন্য সঠিক শাটর্াউন পদ্ধশে অনুসরণ করুন। 

3. র্াম যাল হ্যাজার্ য কদরাল: 

o ওদয়শডং প্রশক্রয়ায় উচ্চ োপমাত্রার কারদণ সপাড়া ো আহ্ে হ্ওয়ার সম্ভােনা র্াদক। অেএে, 

কমীদের শনরাপে দূরদে রাখা এেং সঠিক শপশপই পশরধান শনশিে করা। 

o গরম সলাহ্া ো স্ল্যাদগর সংেদশ য আসা সর্দক কমীদের সেকয করুন। প্রদয়াজদন োপ সশাষণকারী 

গ্লািস এেং প্রদটকটিি ফযাশিক পশরধান করুন। 

4. গ্যাস ও সধোঁয়া কদরাল: 

o ওদয়শডং প্রশক্রয়া সর্দক উদূ্ভে গ্যাস এেং সধোঁয়া স্বাদস্থযর জন্য ক্ষশেকর হ্দে পাদর। 

o এর জন্য আেশ য োয়ুচলাচল ব্যেস্থা শনশিে করুন এেং শফিার ো ফযান ব্যেহ্ার করুন। 

o কমীদের গ্যাস শ্বাসগ্রহ্দণর সম্ভােনা কমাদনার জন্য গ্যাস মাস্ক এেং অন্যান্য শ্বাসর্ন্ত্র সুরক্ষা সরঞ্জাম 

প্রোন করুন। 

5. সিৌে আর্াে কদরাল: 

o ওদয়শডং সটশেল ো িারী র্ন্ত্রপাশে র্র্ার্র্িাদে সুরশক্ষে রাখদে হ্দে র্াদে োদে দ্যর্ যটনা না র্দট। 

o প্রদর্া়জনীর্ি়াদে কম যদক্ষদত্র সকান ধরদনর েীক্ষ্ণ ো িারী েস্তু রাখদল ো শনরাপে অেস্থাদন রাখুন। 

6. অশন ঝুঁশক কদরাল: 

o োশকযং ো উজ্জ্বল আদকযর কারদণ অশনকাদের ঝুঁশক র্াদক। 

o সঠিক অশনশনে যাপক র্ন্ত্রপাশে প্রস্তুে রাখুন এেং সেকযোমূলক ব্যেস্থা গ্রহ্ণ করুন র্াদে আগুন 

েশড়দয় না পদড়। 

7. েজযয পশরস্কার ও পশরেহ্ন: 

o ওদয়শডংদয়র পর স্ল্যাগ, টুকদরা এেং অন্যান্য েজযয পশরষ্কার করুন। 

o শনরাপেিাদে এেং র্র্ার্র্িাদে েজযয সংগ্রহ্ ও পশরেহ্ন করুন। 

8. পুনঃমূল্যায়ন: 

o প্রশেটি ঝুঁশকর মূল্যায়ন করুন এেং সদে যাত্তম শনয়ন্ত্রণ ব্যেস্থা শনশিে করুন। 

o কমীদের কাে সর্দক প্রশেশক্রয়া শনদয় প্রদয়াজদন পরেেী শনয়ন্ত্রণ ব্যেস্থা প্রদয়াগ করুন। 
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সেশশশফদকশন শীট 1.2: হ্যাজার্ য কদরাল করা 

প্রদয়াজনীয় শপশপই (PPE) 

ক্রম শপশপই এর নাম একক পশরমাণ 

১ কাটিং মাস্ক শপস ১ 

২ গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগলস শপস ১ 

৪ সহ্লদমট শপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদো সপয়ার ১ 

৬ িয়লান সুট শপস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ম্যাদটশরয়াল 

ক্রম নাম একক পশরমাণ 

১ ইনয়েকেন শচক পলস্ট সাংখ্যা ১ 
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টাস্ক শীট ১.3: জরুরী অেস্থায় সাড়া শদয়া 

 

কাদজর ধাপ: 

 

1. জরুরী পশরশস্থশে শচশিে করা: 

o অশনকাে, বেদ্যযশেক শক, আর্াে ো সর্দকাদনা ধরদনর হ্যাজার্ য শচশিে করুন র্া কম যদক্ষদত্র হ্দে 

পাদর। 

o র্শে সকাদনা শ্রশমক গুরুের আহ্ে হ্ন, োর অেস্থান এেং পশরশস্থশে দ্রুে মূল্যায়ন করুন। 

2. ফাস্ট্য এইর্ সপ্রাদটাকল পালন করুন: 

o সোট আর্াে ো কাটাদেঁড়া হ্দল, প্রর্দম োর পশরস্কার এেং স্যাশনদটশন শনশিে করুন। 

o গুরুের আর্াদের সক্ষদত্র দ্রুে অযাম্ব়ুদলি ো শচশকৎসার সহ্ায়ো র্াকুন। 

o র্শে সকউ বেদ্যযশেক শক সপদয় র্াদক, দ্রুে শনরাপেিাদে শেদ্যযৎ সরেরাহ্ েন্ধ করুন এেং ফাস্ট্য এইর্ 

প্রোন করুন। েদে, কখদনা শনদজ না শগদয় প্রর্দম সুরক্ষা শনশিে করুন। 

3. শনরাপত্তা ব্যেস্থা গ্রহ্ণ: 

o অশনকাে র্টদল, দ্রুে অশনশনে যাপক সরঞ্জাম ব্যেহ্ার করুন এেং আগুন শনয়ন্ত্রদণ আনুন। 

o পশরশস্থশে র্শে শনয়ন্ত্রদণ না আদস, োহ্দল কমীদের দ্রুে সসফটি সজাদন পাঠিদয় শেন এেং ফায়ার 

শিদগর্দক অেগে করুন। 

o র্শে গ্যাদসর শলদকজ ো শেষাক্ত গ্যাদসর উপশস্থশে র্াদক, োহ্দল এলাকার সকল কমীদক শনরাপে 

স্থাদন সশরদয় শনন এেং গ্যাস সাপ্লাই েন্ধ করুন। 

4. োত্ক্ক্ষশণক সর্াগাদর্াগ: 

o জরুরী অেস্থায় সে যপ্রর্ম সাইট সুপারিাইজার ো সসফটি অশফসাদরর সদঙ্গ সর্াগাদর্াগ করুন। 

o র্শে সাইট সুপারিাইজার ো সসফটি অশফসার উপশস্থে না র্াদক, োহ্দল দ্রুে স্থানীয় হ্াসপাোল ো 

জরুরী সাশি যদস সর্াগাদর্াগ করুন। 

5. প্রদয়াজনীয় সেকযো এেং পরেেী ব্যেস্থা: 

o জরুরী পশরশস্থশে পরেেী সমদয় শরশিউ করুন এেং শনশিে করুন সর্ সকাদনা আর্াে ো দ্যর্ যটনার 

জন্য িশেষ্যদে র্র্ার্র্ সেকযো সনওয়া হ্দয়দে। 

o জরুরী অেস্থা শমদট সগদল, পুনরায় কার্ যক্রম শুরু করার পূদে য সে সুরক্ষা ব্যেস্থা পর্ যাদলাচনা করুন 

এেং কমীদের সেকয করুন। 

6. শরদপাটি যং: 

o জরুরী অেস্থার পর একটি পূণ যাঙ্গ শরদপাট য বেশর করুন, র্া পশরশস্থশের েণ যনা, গ্রহ্ণকৃে কাদজর ধাপ 

এেং সংশিষ্ট সকদলর োশয়ে পালনসহ্ নশর্র্ভক্ত র্াকদে। 
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সেশশশফদকশন শীট 1.3: জরুরী অেস্থায় সাড়া শেন 

প্রদয়াজনীয় শপশপই (PPE) 

ক্রম শপশপই এর নাম একক পশরমাণ 

১ কাটিং মাস্ক শপস ১ 

২ গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগলস শপস ১ 

৪ সহ্লদমট শপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদো সপয়ার ১ 

৬ িয়লান সুট শপস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ইকুইপদমন্টস 

ক্রম নাম একক পশরমাণ 

১ গ্যাস কাটিং সসট শপস ১ 

২ ইদলদরার্ ধারক শপস ১ 

৩ কাটিং সকেল শমটার ১ 

৪ কাটিং সটশেল শপস ১ 

৫ অশক্সদজন শসশলডার শপস ১ 

৬ অযাশসটিশলন শসশলডার শপস ১ 

৭ প্রাথপেক পচপকৎসা িক্স শপস ১ 

৮ কপেউপনয়কেন ইকুইিয়েে শসট ১ 
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পেখনফল (Learning Outcome)- 2: র্ন্ত্রপাশে, সরঞ্জাম শনে যাচন করদে এেং মালামাল 

প্রস্তুে করদে পারদে 

 

অযাদসসদমন্ট মানেড 

 

1. সজাদড়র প্রদয়াজনীয়ো কম যদক্ষদত্রর শনদে যশনা সমাোদেক শচশিে করা হ্দয়দে। 

2. কাদজর প্রদয়াজনীয়ো অনুসাদর ম্যাদটশরয়াল, র্ন্ত্রপাশে, সরঞ্জাম এেং 

ইদলক্টটর্ শনে যাচন এেং সংগ্রহ্ করা হ্দয়দে। 

3. কাদজর সেশসশফদকশন অনুর্ায়ী সপ্রট পশরস্কার করা হ্দয়দে। 

শেয ও শরদসাস য 

1. প্রকৃে কম যদক্ষদত্র অর্ো প্রশশক্ষণ পশরদেশ 

2. শসশেএলএম 

3. হ্যাডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাশিশমশর্য়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, সপশিল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুশেধা 

8. সহ্ায়াইট সোর্ য ও মাকযার 

9. অশর্ও শিশর্ও শিিাইস 

শেষয়েস্তু 

1. ল্প্রপাদরশনসারদেস  

2. ইদলকদরাি 

3. ইদলকরদির প্রকারদভদ 

4. ইদলকদরাি মকাটাং এর কাজ 

5. ইদলকদরাি ল্নবাৃচন 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 1. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ওয়াকনম্পেস প্রস্তুত কিা 

প্রশশক্ষণ পদ্ধশে 

 

1. আটলাি্া (Discussion)  

2. উেস্থাে্ (Presentation) 

3. প্রিশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টি নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মার্থাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধশে 

 

1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 
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শশক্ষণ/প্রশশক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) -2 : র্ন্ত্রপাশে, সরঞ্জাম শনে যাচন করদে 

এেং মালামাল প্রস্তুে করা 

এই শশখনফল অজযদনর লদক্ষয শশখনফদল অন্তর্ভ যক্ত শেষয়েস্তু এেং পারফরম্যাি ক্রাইদটশরয়া অজযদনর জন্য শনম্নশলশখে 

কার্ যক্রমগুদলা পর্ যায়ক্রদম সম্পােন করুন। কার্ যক্রমগুদলার জন্য েশণ যে শরদসাস যসমূহ্ ব্যােহ্ার করুন।  

শশখন কার্ যক্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / শেদশষ শনদে যশনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রশশক্ষার্ীগন সকান   শশক্ষা  উপকরণ 

ব্যেহ্ার করদে সস সম্পদকয  

প্রশশক্ষদকর শনকট জানদে চাইদে 

1. প্রশশক্ষক প্রশশক্ষার্ীদের “র্ন্ত্রপাশে, সরঞ্জাম শনে যাচন করদে 

এেং মালামাল প্রস্তুে করা সশখার উপকরণ প্রোন করদেন 

2. ইনফরদমশন শশট পড়দে হ্দে। 
2. ইনফরদমশন শশট 2 : র্ন্ত্রপাশে, সরঞ্জাম শনে যাচন করদে এেং 

মালামাল প্রস্তুে করা 

3. সসলফ সচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন 

করুন এেং উত্তরপদত্রর সাদর্ শমশলদয় 

শনশিে হ্দে হ্দে।  

3. সসল্ফ-দচক পেট 2 -এ সেয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন করুন।   

    উত্তরপত্র 2 -এর সাদর্ শনদজর উত্তর শমশলদয় শনশিে করুন।  

4. জে/টাি শশট ও সেশসশফদকশন শশট 

অনুর্ায়ী জে সম্পােন করুন। 

4. শনদম্নাক্ত জে/টাস্ক পেট অনুর্ায়ী জে/টাস্ক সম্পােন করুন 

টাস্ক শশট ১: কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী ওয়াকযশপস প্রস্তুে করা
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ইনফরদমশন শশট (Information Sheet): ২: র্ন্ত্রপাশে, সরঞ্জাম শনে যাচন করদে এেং মালামাল 

প্রস্তুে করা 

 

ল্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে েটড় ল্শক্ষণার্থীগণ ল্নদনাক্ত ল্বষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

2.1. সারদফস শপ্রপাদরশন 

2.2. ইদলকদিার্ 

2.3. ইদলকিদর্র প্রকারদিে 

2.4. ইদলকদিার্ সকাটিং এর কাজ 

2.5. ইদলকদিার্ শনে যাচন 

 

 

2.1. সারদফস শপ্রপাদরশন 

সারদফস শপ্রপাদরশন হ্দলা ওদয়শডংদয়র জন্য সর্দকাদনা পোদর্ যর পৃষ্ঠদক প্রস্তুে করা। এটি একটি অেযন্ত গুরুেপূণ য 

ধাপ, কারণ র্শে পৃষ্ঠ সঠিকিাদে প্রস্তুে না করা হ্য়, েদে ওদয়দডর শশক্ত কদম সর্দে পাদর এেং ত্রুটি বেশর হ্দে 

পাদর। সারদফস শপ্রপাদরশদন শনম্নশলশখে কাজগুশল অন্তর্ভ যক্ত র্াদক: 

 

 

K. ধাতুর পৃষ্ঠ সর্দক সেল, ময়লা, মশরচা ো সকাদনা প্রকার অপদ্রব্য সরাদনা: ওদয়শডংদয়র আদগ ধাতুর পৃদষ্ঠর 

উপর সর্ সকাদনা প্রকার সেল, ময়লা ো মশরচা র্াকা ওদয়দডর গুণমানদক প্রিাশেে করদে পাদর। এই সে 

অপদ্রব্য সশরদয় সফলদে হ্দে। 

L. পৃদষ্ঠর পুরুে অনুর্ায়ী স্যাডদপপার ো স্ক্র্যাপার শেদয় পশরষ্কার করা: ধাতুর পৃদষ্ঠর পুরুে এেং অেস্থান অনুর্ায়ী 

স্যাডদপপার ো স্ক্র্যাপাদরর সাহ্াদে পৃদষ্ঠর অোশিে অংশ পশরষ্কার করদে হ্য়। এটি ওদয়শডং আদকযর শস্থরো 

এেং ওদয়দডর মান শনশিে করদে সহ্ায়ো কদর। 

M. ওদয়শডংদয়র আদগ সঠিক পশজশদন শপশপং ো শফটিং শনশিে করা: ওদয়শডংদয়র আদগ শপশপং (দর্ অংশগুদলা 

একশত্রে হ্দে) ো শফটিং সঠিকিাদে েসাদনা উশচে। এটি ওদয়শডং প্রশক্রয়ার সঠিক অঙ্গসংগঠন শনশিে কদর 

এেং অপ্রেযাশশে ত্রুটি এড়াদে সাহ্াে কদর। 
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সারদফস শপ্রপাদরশন সঠিকিাদে সম্পন্ন করা হ্দল ওদয়দডর শশক্ত এেং স্থাশয়ে বৃশদ্ধ পায়, এেং এর মােদম 

ওদয়শডং প্রশক্রয়া আরও শনরাপে ও কার্ যকরী হ্য়। 

 

 

2.2. ইদলকদিার্ 

ইদলকদিার্ হ্দলা একটি ধাতু র্া ওদয়শডং প্রশক্রয়ায় শেদ্যযৎ সরেরাহ্ কদর এেং কাদজর পৃদষ্ঠর সাদর্ শমদশ শগদয় 

ওদয়ড বেশর কদর। এটি এসএমএর্াশিউ (SMAW) প্রশক্রয়ায় ব্যেহৃে হ্য়, সর্খাদন ইদলকদিার্ সাধারণে সলাহ্া 

ো অন্য ধাতুর বেশর হ্য়। ইদলকদিাদর্র দ্যটি প্রধান কাজ রদয়দে: 

 

Source: WeldGuru 

 

K. ওদয়ড বেশর করা: ইদলকদিার্ গশলে হ্দয় শফলার সমটাল শহ্সাদে কাজ কদর এেং কাদজর পৃদষ্ঠ শমদশ শগদয় 

শশক্তশালী ওদয়ড বেশর কদর। 

L. আকয শুরু এেং আকয সস্ট্েল রাখা: ইদলকদিার্ আকয স্থাপন কদর এেং ওদয়শডং প্রশক্রয়া চলাকালীন আদকযর 

শস্থরো েজায় রাদখ, র্া ওদয়দডর মান এেং গুণমাদনর জন্য অেযন্ত গুরুেপূণ য। 

 

 

2.3. ইদলকদিাদর্র প্রকারদিে 

ইদলকদিাদর্র শেশিন্ন প্রকার রদয়দে, র্া োদের সকাটিং এেং গঠন অনুর্ায়ী শেিক্ত করা হ্য়। এসে প্রকাদরর মদে 

কদয়কটি গুরুেপূণ য হ্দলা: 

K. অযাশসর্ ইদলকদিার্ (E6010): এটি দ্রুে পাশসং এেং গিীর সপশনদিশন প্রোন কদর, র্া কঠিন শদেয এেং 

প্রার্শমক ওদয়শডংদয় ব্যেহৃে হ্য়। 

L. সেশসক ইদলকদিার্ (E7018): এটি িাদলা শফশনশশং এেং কম্পযাক্ট ওদয়ড বেশর কদর। এটি সাধারণে 

সশর্ এেং োকচারাল কাদজর জন্য ব্যেহৃে হ্য়, সর্খাদন শশক্তশালী ও শনিযরদর্াগ্য ওদয়ড প্রদয়াজন। 

M. রুট ইদলকদিার্ (E6013): এটি পােলা পোদর্ য ওদয়শডংদয়র জন্য ব্যেহৃে হ্য় এেং এর একটি সুইট শফশনশ 

র্াদক, র্া সুন্দর এেং সঠিক ওদয়দডর জন্য আেশ য। 
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অযাশসর্ ইদলকদিার্ (E6010) সেশসক ইদলকদিার্ (E7018) রুট ইদলকদিার্ (E6013) 

 

 

2.4. ইদলকদিার্ সকাটিং এর কাজ 

ইদলকদিাদর্র সকাটিংদয়র প্রধান কাজগুদলা হ্দলা: 

K. আদকযর স্ট্যাশেশলটি শনশিে করা: সকাটিং আকযদক শস্থশেশীল রাখদে সাহ্াে কদর, র্া ওদয়শডং প্রশক্রয়ায় 

আদকযর ধারাোশহ্কো েজায় রাদখ। 

L. সুরক্ষা গ্যাস বেশর করা: সকাটিংটি ওদয়ড পুলদক পশরদেশ সর্দক রক্ষা করার জন্য সুরক্ষা গ্যাস সৃশষ্ট কদর, 

র্াদে অশক্সদজন ো নাইদিাদজদনর প্রিাে কদম র্ায় এেং ওদয়দড গুণগে সমস্যা না হ্য়। 

M. ফ্লক্স সমটিশরয়াল বেশর করা: সকাটিং ফ্লক্স সমটিশরয়াল সৃশষ্ট কদর, র্া স্ল্াদগর আকার এেং গঠন েজায় রাখদে 

সাহ্াে কদর এেং ওদয়দডর পৃদষ্ঠর মদে সকাদনা অপদ্রদব্যর প্রদেশ সরাধ কদর। 

N. ওদয়দডর মদে শপউশর ফদম যশন প্রোন করা: সকাটিং ওদয়দড শপউশর ফদম যশন বেশর করদে সাহ্াে কদর, র্া 

ওদয়দডর শশক্ত ও স্থাশয়ে উন্নে কদর। 

 

 

2.5. ইদলকদিার্ শনে যাচন 

ইদলকদিার্ শনে যাচন একটি গুরুেপূণ য এেং সঠিক ওদয়শডং প্রশক্রয়ার জন্য অপশরহ্ার্ য। এটি কদয়কটি মূল শেদকর 

উপর শিশত্ত কদর করা হ্য়: 

K. ওদয়শডং সমদটশরয়াল: প্রর্দম, কাজ করার জন্য সর্ ধাতু ো সমটাল শনে যাচন করা হ্দে, োর ধরণ এেং গঠন 

অনুর্ায়ী উপযুক্ত ইদলকদিার্ শনে যাচন করা প্রদয়াজন। সর্মন, শস্ট্ল, অযালুশমশনয়াম ো নন-দফরাস 

সমটালগুদলার জন্য আলাো আলাো ইদলকদিার্ প্রদয়াজন হ্য়। 

L. পশজশন: ওদয়শডংদয়র পশজশনও ইদলকদিার্ শনে যাচদনর সক্ষদত্র গুরুেপূণ য। উোহ্রণস্বরূপ, র্শে ৩F পশজশদন 

ওদয়শডং করা হ্য় (দর্খাদন ইদলকদিার্টি উেম্ব অেস্থাদন র্াদক), েখন শেদশষ ধরদনর ইদলকদিার্ ব্যেহ্ার 

করা হ্য় র্াদে আদকযর শস্থশেশীলো েজায় র্াদক এেং সঠিকিাদে ওদয়ড পুল বেশর করা র্ায়। 

M. আকয স্ট্যাশেশলটি: ইদলকদিাদর্র আকয স্ট্যাশেশলটি গুরুেপূণ য, কারণ এটি আদকযর ধারাোশহ্কো ও গুণগে মান 

শনধ যারণ কদর। শকছু ইদলকদিার্ আকযদক শস্থশেশীল রাদখ, র্া ওদয়দডর গিীরো ও গুণমানদক প্রিাশেে 

কদর। 

N. গ্যাস প্রদটকশন: গ্যাস প্রদটকশদনর জন্য উপযুক্ত ইদলকদিার্ শনে যাচন করা প্রদয়াজন। শকছু ইদলকদিার্ সর্মন 

হ্াইদরাদজন শে ো রুট সমটাল সুরক্ষা শনশিে করদে সক্ষম, র্া ওদয়শডং প্রশক্রয়ার সময় পশরদেদশর 

ক্ষশেকর প্রিাে সর্দক ওদয়ড পুলদক রক্ষা কদর। 
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সসলফ সচক শশট (Self Check Sheet)-২: র্ন্ত্রপাশে, সরঞ্জাম শনে যাচন করদে এেং মালামাল প্রস্তুে 

করা 

 

প্রশশক্ষণার্ীদের জন্য শনদে যশনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমশন শীট পাঠ কদর শনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর শলখুন- 

 

1. সারদফস শপ্রপাদরশন সকন গুরুেপূণ য? 

উত্তর:  

 

2. ইদলকদিাদর্র কাজ কী? 

উত্তর:  

 

3. ইদলকদিাদর্র প্রকারদিে কী? 

উত্তর:  

 

4. ইদলকদিার্ সকাটিং এর কাজ কী? 

উত্তর:  

 

5. ইদলকদিার্ শনে যাচন শকিাদে করা হ্য়? 

উত্তর:  

 

6. সারদফস শপ্রপাদরশদন সকান উপাোনগুশল সরাদে হ্য়? 

উত্তর:  

 

7. ইদলকদিাদর্র সকাটিংদয়র প্রিাে কী? 

উত্তর:  
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উত্তর পত্র (Answer Key)- ২: র্ন্ত্রপাশে, সরঞ্জাম শনে যাচন করদে এেং মালামাল প্রস্তুে করা 

 

 

1. সারদফস শপ্রপাদরশন সকন গুরুেপূণ য? 

উত্তর: সারদফস শপ্রপাদরশন ওদয়শডংদয়র জন্য পৃষ্ঠ পশরষ্কার কদর, র্া ওদয়দডর শশক্ত োড়ায় এেং ত্রুটি কমায়। 

সঠিক প্রস্তুশে না হ্দল ওদয়দডর গুণমান হ্রাস পায়। 

 

2. ইদলকদিাদর্র কাজ কী? 

উত্তর: ইদলকদিার্ ওদয়শডংদয় শেদ্যযৎ সরেরাহ্ কদর এেং আকয বেশর কদর, র্া ওয়াকযশপদস ওদয়ড বেশর করদে 

সাহ্াে কদর। 

 

3. ইদলকদিাদর্র প্রকারদিে কী? 

উত্তর: ইদলকদিাদর্র প্রকারদিে সকাটিং ও গঠন অনুর্ায়ী হ্য়, সর্মন অযাশসর্ ইদলকদিার্ (E6010), সেশসক 

ইদলকদিার্ (E7018), ও রুট ইদলকদিার্ (E6013)। 

 

4. ইদলকদিার্ সকাটিং এর কাজ কী? 

উত্তর: সকাটিং আদকযর শস্থশেশীলো শনশিে কদর, সুরক্ষা গ্যাস বেশর কদর, এেং ওদয়ড পুলদক পশরদেশ সর্দক 

রক্ষা কদর। 

 

5. ইদলকদিার্ শনে যাচন শকিাদে করা হ্য়? 

উত্তর: ইদলকদিার্ শনে যাচন কাদজর সমদটশরয়াল, পশজশন, আকয স্ট্যাশেশলটি এেং গ্যাস প্রদটকশদনর উপর শনিযর 

কদর করা হ্য়। 

 

6. সারদফস শপ্রপাদরশদন সকান উপাোনগুশল সরাদে হ্য়? 

উত্তর: ধাতুর পৃষ্ঠ সর্দক সেল, ময়লা, মশরচা ো অপদ্রব্য সরাদে হ্য় র্াদে ওদয়দডর শশক্ত বৃশদ্ধ পায়। 

 

7. ইদলকদিাদর্র সকাটিংদয়র প্রিাে কী? 

উত্তর: সকাটিং আকয স্ট্যাশেশলটি শনশিে কদর, স্ল্যাগ গঠন েজায় রাখদে সাহ্াে কদর এেং ওদয়ড পুদলর সুরক্ষা 

প্রোন কদর। 
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টাস্ক পেট 2: কায়জর প্রয়য়াজন অনুর্ায়ী ওয়াকপৃিস প্রস্তুত করা 

 

কায়জর ধাি 

১. ওয়াকযশপদসর প্রস্তুশে: 

K. প্রর্দম, ওদয়শডং কাদজর জন্য প্রদয়াজনীয় আকার অনুর্ায়ী ওয়াকযশপসটি কাটুন। 

L. পশরমাপ অনুর্ায়ী মাদপর সস্কায়য়ার এেং সটপ সমজার ব্যেহ্ার কদর সঠিক মাপ শনন। 

M. র্শে প্রদয়াজন হ্য়, গ্রাইশডং টুল ব্যেহ্ার কদর ওদয়শডং এর জন্য প্রস্তুে করুন। 

 

২. পৃষ্ঠ প্রস্তুশে: 

N. ওদয়শডং করার আদগ ওয়াকযশপদসর পৃষ্ঠ সর্দক মশরচা, ময়লা ো সেল সশরদয় সফলুন। 

O. একটি স্ল্যাগ শরমুিাল িাশ এেং গ্রাইশডং টুল ব্যেহ্ার কদর পৃষ্ঠ পশরষ্কার করুন। 

 

৩. পশজশশনং ও শফটিং: 

P. ওদয়শডং িযাম্প শেদয় ওয়াকযশপসটিদক সঠিকিাদে শস্থর করুন। 

Q. প্রশেটি অংদশর সঠিক শফটিং শনশিে করুন। 
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শেপেপফয়কেন পেট 2: কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী ওয়াকযশপস প্রস্তুে করা 

 

প্রদয়াজনীয় শপশপই  

ক্রম শপশপই এর নাম একক পশরমাণ 

১ ওদয়শডং সহ্লদমট শপস ১ 

২ সসফটি গগলস শপস ১ 

৩ ওদয়শডং গ্লািস সজাড়া ১ 

৪ সফস শশড শপস ১ 

৫ ফায়ার সরটাদর্ যন্ট জযাদকট শপস ১ 

৬ সসিটি বুট সজাড়া ১ 

৭ হুইট ফাম য শাট য (টিএলশস) শপস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস  

ক্রম টুলস এর নাম একক পশরমাণ 

১ মাদপর সস্কায়যার শপস ১ 

২ স্ক্রু রাইিার শপস ১ 

৩ হ্যামার (শফশনশশং) শপস ১ 

৪ ওদয়শডং িযাম্প শপস ৩ 

৫ গ্রাইশডং টুল শপস ১ 

৬ কাটা টুল শপস ১ 

৭ সটপ সমজার শপস ১ 

৮ স্ল্যাগ শরমুিাল িাশ শপস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ইকুইপদমন্টস  

ক্রম নাম একক পশরমাণ 

১ SMAW ওদয়শডং সমশশন শপস ১ 

২ পাওয়ার সাপ্লাই ইউশনট শপস ১ 

৩ শর্সদপ্ল শমটার (কাদরন্ট ও সিাদিজ) শপস ১ 

৪ সরকটিফায়ার (DC) শপস ১ 

৫ গ্যাস শসশলডার (অযাদরর গ্যাস) শপস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ম্যাদটশরয়াল  

ক্রম নাম একক পশরমাণ 

১ শস্ট্ল (কম যশপস) সকশজ ১০০ 

২ ইদলকদিার্ (E6013 ো E7018) প্যাদকট ১ 

৩ ফ্লাক্স (এসএমএর্শিউ) সকশজ ০.৫ 

৪ ওদয়শডং ওয়াইপার ির্ শপস ১ 

৫ শিশনং িাশ শপস ১ 

৬ গ্রাইশডং প্যার্ শপস ১ 
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পেখনফল (Learning Outcome)- 3: ওদয়শডং সমশশন সসট-আপ করদে পারদে 

 

অযাদসসদমন্ট মানেড 

 

1. স্ট্যাডার্ য পদ্ধশে অনুসাদর ওদয়শডং সমশশন সসট করা হ্দয়দে 

2. কাদজর প্রদয়াজন অনুসাদর এশম্পয়ার সসট করা হ্দয়দে 

শেয ও শরদসাস য 

1. প্রকৃে কম যদক্ষদত্র অর্ো প্রশশক্ষণ পশরদেশ 

2. শসশেএলএম 

3. হ্যাডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাশিশমশর্য়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, সপশিল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুশেধা 

8. সহ্ায়াইট সোর্ য ও মাকযার 

9. অশর্ও শিশর্ও শিিাইস 

শেষয়েস্তু 

1. ওটয়ম্পডিং বেম্পসম্পফটকশ্ 

2. মপালাল্রট 

3. ওটয়ম্পডিং কাদরন্ট  

4. ওটয়ম্পডিং মভাদেজ 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 1. স্ট্যান্ডাি ৃপদ্ধল্ত অনুসাদর ওদয়ল্ডাং মমল্শন ও উহাি প্যািাম্পমোি মসে করা 

প্রশশক্ষণ পদ্ধশে 

 

1. আটলাি্া (Discussion)  

2. উেস্থাে্ (Presentation) 

3. প্রিশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টি নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মার্থাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধশে 

 

1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 
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শশক্ষণ/প্রশশক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) -3 : ওদয়শডং সমশশন সসট-আপ করা 

 

এই শশখনফল অজযদনর লদক্ষয শশখনফদল অন্তর্ভ যক্ত শেষয়েস্তু এেং পারফরম্যাি ক্রাইদটশরয়া অজযদনর জন্য শনম্নশলশখে 

কার্ যক্রমগুদলা পর্ যায়ক্রদম সম্পােন করুন। কার্ যক্রমগুদলার জন্য েশণ যে শরদসাস যসমূহ্ ব্যােহ্ার করুন।  

 

শশখন কার্ যক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / শেদশষ শনদে যশনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রশশক্ষার্ীগন সকান   শশক্ষা  উপকরণ 

ব্যেহ্ার করদে সস সম্পদকয  

প্রশশক্ষদকর শনকট জানদে চাইদে 

1. প্রশশক্ষক প্রশশক্ষার্ীদের “ওদয়শডং সমশশন সসট-আপ করা” 

সশখার উপকরণ প্রোন করদেন 

2. ইনফরদমশন শশট পড়দে হ্দে। 2. ইনফরদমশন শশট 3 : ওদয়শডং সমশশন সসট-আপ করা 

3. সসলফ সচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন 

করুন এেং উত্তরপদত্রর সাদর্ শমশলদয় 

শনশিে হ্দে হ্দে।  

3. সসল্ফ-দচক পেট ৩ -এ সেয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন করুন।   

    উত্তরপত্র 3 -এর সাদর্ শনদজর উত্তর শমশলদয় শনশিে করুন।  

4. জে/টাি শশট ও সেশসশফদকশন শশট 

অনুর্ায়ী জে সম্পােন করুন। 

4. শনদম্নাক্ত জে/টাস্ক পেট অনুর্ায়ী জে/টাস্ক সম্পােন করুন 

জে শশট 3. 1. স্ট্যাডার্ য পদ্ধশে অনুসাদর ওদয়শডং সমশশন ও 

উহ্ার প্যারাশমটার সসট করা  

সেশশশফদকশন শশট 3.১: 4F পশজশদন SMAW  এর জন্য 

ওদয়শডং সমশশন সসট-আপ করা   
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ইনফরদমশন শশট (Information Sheet): ৩: ওদয়শডং সমশশন সসট-আপ করা 

 

ল্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে েটড় ল্শক্ষণার্থীগণ ল্নদনাক্ত ল্বষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

3.1. ওয়য়পডাং শেপসপফয়কেন 

3.2. সপালাশরটি 

3.3. ওয়য়পডাং কাদরন্ট  

3.4. ওয়য়পডাং সিাদিজ 

 

 

3.1. ওদয়শডং সেশসশফদকশন 

ওদয়শডং সেশসশফদকশন হ্দলা ওদয়শডং প্রশক্রয়া সম্পশকযে শেশিন্ন গুরুেপূণ য েথ্য ো শনদে যশশকা র্া ওদয়শডং কাজ 

সঠিকিাদে সম্পােন করার জন্য প্রদয়াজন। এটি সাধারণে শনম্নশলশখে শেষয়গুদলা অন্তর্ভ যক্ত কদর: 

 

K. ওদয়ড পশজশন: এটি শনদে যশ কদর ওদয়শডং শকিাদে সম্পােন করা হ্দে (দর্মন: ৩F পশজশন)। ৩F পশজশদন 

ওদয়শডং সাধারণে উদিা শেদক করা হ্য়, সর্খাদন ওদয়ডার কাজটি মার্ার উপদর ো শনদচ করদে পাদর। 

L. ইদলকদিার্ সাইজ: ওদয়শডং ইদলকদিাদর্র আকার শনধ যারণ করা হ্য়, র্া সমদটশরয়াদলর পুরুে এেং ধরণ 

অনুসাদর শনে যাশচে হ্য়। 

M. সমদটশরয়াল প্রকার: এটি সসই ধাতু ো সমটাল সম্পদকয েথ্য সেয় র্া ওদয়ড করা হ্দে (দর্মন: শস্ট্ল, 

অযালুশমশনয়াম ইেযাশে)। 

N. ইদলকদিাদর্র প্রকার: ওদয়শডংদয়র জন্য উপযুক্ত ইদলকদিার্ শনে যাচন করা। 

O. শফলার সমটাল: শফলার সমটাল ওদয়দডর শশক্ত এেং স্থাশয়ে বৃশদ্ধদে সাহ্াে কদর। 
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3.2. সপালাশরটি 

সপালাশরটি হ্দলা ওদয়শডং আদকযর জন্য শেদ্যযৎ সরেরাদহ্র শেক শনদে যশক। SMAW (Shielded Metal 

Arc Welding) প্রশক্রয়ায় শেনটি প্রধান সপালাশরটি ব্যেহৃে হ্য়: 

 

K. পশজটিি সপালাশরটি (DC+): এই সপালাশরটি ব্যেহ্াদর আকয শস্থর এেং গরম হ্দয় র্াদক, র্া ওদয়দডর 

গিীরো এেং সপশনদিশন বৃশদ্ধ কদর। এটি সাধারণে শস্ট্ল ো অন্যান্য শক্ত সমটাল ওদয়শডংদয়র জন্য ব্যেহৃে 

হ্য়, কারণ এদে আকয শশক্তশালী হ্য় এেং সমটাল গিীরিাদে গদল একশত্রে হ্দে পাদর। 

L. সনদগটিি সপালাশরটি (DC-): এই সপালাশরটি ব্যেহ্াদর আকয শকছুটা শীেল হ্দয় র্াদক, র্ার ফদল ওদয়দডর 

পৃদষ্ঠ কম সপশনদিশন হ্য়। সাধারণে, সনদগটিি সপালাশরটি ব্যেহ্ার করা হ্য় র্খন শিন্ন ধরদনর সমটাল 

একশত্রে করা হ্য়, সর্মন অযালুশমশনয়াম ো োমা, সর্খাদন গিীর সপশনদিশন প্রদয়াজন নয় শকন্তু সঠিক 

শফউশজং েরকার। 

M. AC সপালাশরটি (Alternating Current): শকছু সক্ষদত্র এশস (অিারদনটিং কাদরন্ট) ব্যেহ্ার করা হ্য়, 

সর্খাদন পশজটিি এেং সনদগটিি সপালাশরটি এদক এদক পশরেশেযে হ্য়। এশস সপালাশরটি ওদয়শডং আদকয 

শস্থরো আনদে সাহ্াে কদর এেং এটি শেদশষিাদে ব্যেহৃে হ্য় অযালুশমশনয়াম ো অন্যান্য অশে শীেল ধাতু 

ওদয়শডংদয়, সর্খাদন আদকযর শস্থরো শনশিে করা খুেই গুরুেপূণ য। 

এই সপালাশরটি শনে যাচন ওদয়শডংদয়র কার্ যকাশরো, সমটাল প্রকার এেং প্রশক্রয়ার উপর শিশত্ত কদর শনধ যারণ করা হ্য়, 

র্াদে ওদয়দডর মান এেং শশক্ত শনশিে করা র্ায়। 

 

3.3.  ওদয়শডং কাদরন্ট 

ওদয়শডং কাদরন্ট হ্দলা শেদ্যযৎ প্রোদহ্র পশরমাণ, র্া আকয বেশরর জন্য প্রদয়াজনীয় শশক্ত সরেরাহ্ কদর। SMAW 

প্রশক্রয়ায় কাদরন্ট দ্যটি প্রধান ধরদন শেিক্ত: 

K. শর্শস কাদরন্ট (DC): শর্শস কাদরদন্ট একশেদকর প্রোহ্ হ্য় এেং এটি আকয স্ট্যাশেশলটি েজায় রাখদে সাহ্াে 

কদর। উচ্চ োপমাত্রা এেং গিীর সপশনদিশন সুশেধা সেয়। শর্শস কাদরন্ট সাধারণে সেশশ ব্যেহ্ার করা হ্য় কারণ 

এটি অশধক কার্ যকরী ও দ্রুে। 

L. এশস কাদরন্ট (AC): এশস কাদরদন্ট কাদরদন্টর শেক এদক অপরদক পশরেেযন কদর। এটি শকছু শেদশষ ওদয়শডং 

কাদজর জন্য ব্যেহ্ার করা হ্য়, সর্খাদন ব্যাদলির্ আকয ও স্ল্াগ শরমুিাল প্রদয়াজন হ্য়। 
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কাদরদন্টর পশরমাণ শনধ যারদণর সময় ওদয়শডং ইদলকদিাদর্র আকার, সমদটশরয়াল এেং পশজশদনর উপর শিশত্ত কদর 

উপযুক্ত মান শনে যাচন করদে হ্য়। 

 

3.4.  ওদয়শডং সিাদিজ 

ওদয়শডং সিাদিজ হ্দলা আকয েজায় রাখদে প্রদয়াজনীয় বেদ্যযশেক চাদপর পশরমাণ। এটি ওদয়শডং প্রশক্রয়ায় 

আদকযর আকার, োপমাত্রা এেং ওদয়দডর পৃদষ্ঠর মান শনধ যারদণ সাহ্াে কদর। ওদয়শডং সিাদিদজ শকছু গুরুেপূণ য 

শেষয়: 

 

K. উচ্চ সিাদিজ: সেশশ সিাদিজ ব্যেহ্ার করদল আকযটি েীর্ য হ্দয় র্ায়, র্া ওদয়দডর পৃদষ্ঠ সেশশ গলাদনা এেং 

শেস্তার র্টাদে সাহ্াে কদর। েদে খুে সেশশ সিাদিদজ আকয অসামঞ্জস্যপূণ য হ্দে পাদর। 

L. কম সিাদিজ: কম সিাদিজ ব্যেহ্ার করদল আকযটি সোট র্াদক এেং ওদয়দড শুদ্ধো ও শনয়ন্ত্রণ েজায় রাখদে 

সাহ্াে কদর। এটি শনশে যষ্ট কাদজর জন্য উপযুক্ত, সর্মন পােলা ধাতু ো শনশে যষ্ট ধরদণর শফশনশ। 

ওদয়শডং সিাদিজ শনে যাচন করা হ্য় কাদরন্ট এেং ইদলকদিাদর্র আকাদরর সাদর্ সামঞ্জস্য সরদখ। এর ফদল 

ওদয়দডর মান এেং পশরমাণ শনয়ন্ত্রণ করা সম্ভে হ্য়। 
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সসলফ সচক শশট (Self Check Sheet)-২: ওদয়শডং সমশশন সসট-আপ করা 

 

প্রশশক্ষণার্ীদের জন্য শনদে যশনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমশন শীট পাঠ কদর শনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর শলখুন- 

 

1. ওদয়শডং সেশসশফদকশন কী? 

উত্তর:  

 

2. সপালাশরটি কী? 

উত্তর:  

 

3. শর্শস সপালাশরটি (DC+) এর সুশেধা কী? 

উত্তর:  

 

4. এশস সপালাশরটি সকার্ায় ব্যেহ্ার হ্য়? 

উত্তর:  

 

5. ওদয়শডং কাদরন্ট কী? 

উত্তর:  

 

6. শর্শস কাদরদন্টর সুশেধা কী? 

উত্তর:  

 

7. ওদয়শডং সিাদিজ সকন গুরুেপূণ য? 

উত্তর:  
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উত্তর পত্র (Answer Key)- ২: ওদয়শডং সমশশন সসট-আপ করা 

 

1. ওদয়শডং সেশসশফদকশন কী? 

উত্তর: ওদয়শডং সেশসশফদকশন হ্ল ওদয়শডং কাদজর জন্য প্রদয়াজনীয় শনদে যশশকা, র্া পশজশন, ইদলকদিার্ 

সাইজ, সমদটশরয়াল প্রকার, এেং শফলার সমটাদলর েথ্য প্রোন কদর। 

 

2. সপালাশরটি কী? 

উত্তর: সপালাশরটি হ্দলা ওদয়শডং আদকযর জন্য শেদ্যযৎ সরেরাদহ্র শেক। SMAW প্রশক্রয়ায় পশজটিি, সনদগটিি, 

এেং এশস সপালাশরটি ব্যেহৃে হ্য়। 

 

3. শর্শস সপালাশরটি (DC+) এর সুশেধা কী? 

উত্তর: শর্শস সপালাশরটি আকযদক শস্থর এেং গরম রাদখ, র্া ওদয়দডর গিীরো এেং সপশনদিশন বৃশদ্ধ কদর, 

সাধারণে শস্ট্ল ওদয়শডংদয় ব্যেহৃে হ্য়। 

 

4. এশস সপালাশরটি সকার্ায় ব্যেহ্ার হ্য়? 

উত্তর: এশস সপালাশরটি ব্যেহৃে হ্য় সর্খাদন পশজটিি এেং সনদগটিি সপালাশরটি এদক অপরদক পশরেেযন কদর, এটি 

ওদয়ড পুদল শস্থরো আদন। 

 

5. ওদয়শডং কাদরন্ট কী? 

উত্তর: ওদয়শডং কাদরন্ট হ্দলা শেদ্যযৎ প্রোদহ্র পশরমাণ, র্া আকয বেশরর জন্য প্রদয়াজনীয় শশক্ত সরেরাহ্ কদর 

এেং ওদয়দডর গুণমান শনয়ন্ত্রদণ সাহ্াে কদর। 

 

6. শর্শস কাদরদন্টর সুশেধা কী? 

উত্তর: শর্শস কাদরন্ট আকয স্ট্যাশেশলটি েজায় রাখদে সাহ্াে কদর এেং সেশশ োপমাত্রা ও গিীর সপশনদিশন প্রোন 

কদর, র্া দ্রুে ও কার্ যকরী। 

 

7. ওদয়শডং সিাদিজ সকন গুরুেপূণ য? 

উত্তর: ওদয়শডং সিাদিজ আদকযর আকার, োপমাত্রা এেং ওদয়ড পৃদষ্ঠর মান শনধ যারদণ সাহ্াে কদর, র্া ওদয়দডর 

গুণমান এেং শনয়ন্ত্রদণ সহ্ায়ক। 
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জে শীট 3: 1. স্ট্যাডার্ য পদ্ধশে অনুসাদর ওদয়শডং সমশশন ও উহ্ার প্যারাশমটার সসট করা 

 

পেদক্ষপ: 

১. ওদয়শডং সমশশদনর প্রস্তুশে: 

K. ওদয়শডং সমশশদনর পাওয়ার সাপ্লাই ইউশনট ঠিকিাদে সংযুক্ত করুন। 

L. SMAW ওদয়শডং সমশশদনর সঠিক সপালাশরটি, কাদরন্ট এেং সিাদিজ সসট করুন। 

M. শর্সদপ্ল শমটার ব্যেহ্ার কদর কাদরন্ট এেং সিাদিজ সচক করুন। 

২. প্যারাশমটার সসটিং: 

N. প্রার্শমকিাদে ওদয়শডং সমশশদনর সপালাশরটি (DC) ঠিক করুন। 

O. ইদলকদিাদর্র ধরদণর উপর শিশত্ত কদর (দর্মন: E6013 ো E7018) ওদয়শডং কাদরন্ট শনধ যারণ করুন। 

সাধারণে, ধীর স্রাে (শস্ট্ক) এর জন্য কাদরন্ট সরঞ্জ ৬০-৮০ অযাম্পার হ্দয় র্াদক। 

P. সিাদিজ সসট করুন ওদয়শডং প্যারাশমটার অনুর্ায়ী। সাধারণে, SMAW এর জন্য ১৮-২২ সিাি হ্দে 

পাদর। 

৩. শফটিং ও পশজশশনং: 

Q. ওদয়শডং িযাম্প শেদয় ওয়াকযশপস সঠিকিাদে শস্থর করুন। 

R. স্ট্যাডার্ য মাপ অনুর্ায়ী পশজশশনং শনশিে করুন। 

৪. ওদয়শডং সমশশদনর পরীক্ষা: 

S. ওদয়শডং সমশশদনর পরীক্ষামূলক আকয শুরু কদর সেখুন র্াদে আকয সস্ট্েল র্াদক। 

T. সপালাশরটি, কাদরন্ট এেং সিাদিজ পুনরায় পরীক্ষা করুন। 
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সেশশশফদকশন শীট 3.1: স্ট্যাডার্ য পদ্ধশে অনুসাদর ওদয়শডং সমশশন ও উহ্ার প্যারাশমটার সসট করা 

 

প্রদয়াজনীয় শপশপই  

ক্রম শপশপই এর নাম একক পশরমাণ 

১ ওদয়শডং সহ্লদমট শপস ১ 

২ সসফটি গগলস শপস ১ 

৩ ওদয়শডং গ্লািস সজাড়া ১ 

৪ সফস শশড শপস ১ 

৫ ফায়ার সরটাদর্ যন্ট জযাদকট শপস ১ 

৬ সসিটি বুট সজাড়া ১ 

৭ হুইট ফাম য শাট য (টিএলশস) শপস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস  

ক্রম টুলস এর নাম একক পশরমাণ 

১ মাদপর সস্কায়যার শপস ১ 

২ স্ক্রু রাইিার শপস ১ 

৩ হ্যামার (শফশনশশং) শপস ১ 

৪ ওদয়শডং িযাম্প শপস ৩ 

৫ গ্রাইশডং টুল শপস ১ 

৬ কাটা টুল শপস ১ 

৭ সটপ সমজার শপস ১ 

৮ স্ল্যাগ শরমুিাল িাশ শপস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ইকুইপদমন্টস  

ক্রম নাম একক পশরমাণ 

১ SMAW ওদয়শডং সমশশন শপস ১ 

২ পাওয়ার সাপ্লাই ইউশনট শপস ১ 

৩ শর্সদপ্ল শমটার (কাদরন্ট ও সিাদিজ) শপস ১ 

৪ সরকটিফায়ার (DC) শপস ১ 

৫ গ্যাস শসশলডার (অযাদরর গ্যাস) শপস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ম্যাদটশরয়াল  

ক্রম নাম একক পশরমাণ 

১ শস্ট্ল (কম যশপস) সকশজ ১০০ 

২ ইদলকদিার্ (E6013 ো E7018) প্যাদকট ১ 

৩ ফ্লাক্স (এসএমএর্শিউ) সকশজ ০.৫ 

৪ ওদয়শডং ওয়াইপার ির্ শপস ১ 

৫ শিশনং িাশ শপস ১ 

৬ গ্রাইশডং প্যার্ শপস ১ 
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পেখনফল (Learning Outcome)- 4: 4F পশজশদন ওয়য়পডাং  সম্পােন করদে পারদে 

অযাটসসটমন্ট মা্িণ্ড 

1. প্রয়য়াজন অনুর্ায়ী ওয়াকৃপিস এর প্রান্ত প্রস্তুত করা এিাং ট্যাক ওয়য়পডাং সিাদন      

করা হয়য়য়ে। 

2. প্রয়য়াজন অনুর্ায়ী 4F পশজশদন স্থািন ও ওয়য়পডাং সিাদন করা হয়য়য়ে। 

3. প্রয়য়াজন অনুর্ায়ী ওয়য়ডয়েন্ড িপরিার করা হয়য়য়ে। 

4. ওয়য়পডাং এর শকায়াপলটি শচক এিাং ত্রুটিগুপল সনাক্ত করা হয়য়য়ে এিাং প্রয়য়াজন      

অনুর্ায়ী সাংয়োধন করা হয়য়য়ে। 

শতন ও ম্পিটসাস ন 

1. পিপিই 

2. প্রকৃত কেয়ৃক্ষয়ে অথিা প্রপেক্ষণ িপরয়িে 

3. পসপিএলএে  

4. হযায়ন্ডয়াউটস 

5. ল্যািটি 

6. োপিপেপডয়া প্রয়জক্ট্রর 

7. কাগজ, কলে, শিপিল, ইয়রজার 

8. ইোরয়নট সুপিধা 

9. শহায়াইট শিাড ৃও োকৃার 

10. অপডও পভপডও পডভাইস 

11. ওয়য়পডাং শসট 

12. প্রয়য়াজনীয় িপরোি র্ন্ত্র 

13. প্রয়য়াজনীয় অন্যান্ন র্ন্ত্রিাপত 

14. প্রয়য়াজনীয় োলাোল 

ম্পেষয় েস্তু 

1. Lack সপশনদিশন 

2. ওদয়শডং শসম্বল 

3. শরকটিফায়ার  

4. শিালাপরটি 

5. ওদয়শডং পশজশন   

6. ওদয়শডং সমটালারশজ 

7. ট্যাক ওয়য়ড 

8. ইয়লকয়রাড অযায়েল 

9. ওদয়ড বুনন 

10. শফদলট ওদয়ড এর আকার 

11. শফরাস শেটাল  

12. স্স শফরিস শেটাল 

13. শিলট,িার ও পেয়টর েয়ে িাথকৃয 

14. ইরলকদিার্ এদঙ্গল 

15. আকয 

16. আকয সলংর্ 

17. িাদিল শের্ 

18. ত্রুটির কারণ ও প্রশেকার 

19. সর্সিাকটিি সটস্ট্ 

20. ননদর্সিাকটিি সটস্ট্ 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. 4F পল্জশদন স্থাপন ও ওদয়ল্ডাং সম্পাদন করা 

2. ওদয়ল্ডাং এর মকায়াল্লট মচক এবাং ত্রুটগুল্ল সনাক্ত কটি প্রদয়াজন অনুর্ায়ী 

সাংদশাধন করা 
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প্রশশক্ষণ পদ্ধশে 

 

1. আটলাি্া (Discussion)  

2. উেস্থাে্ (Presentation) 

3. প্রিশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টি নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মার্থাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট েদ্ধম্পত 

1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 
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শশক্ষণ/প্রশশক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) -4 : 4F পশজশদন  ওয়য়পডাং সিাদন 

করা 

এই শশখনফল অজযদনর লদক্ষয শশখনফদল অন্তর্ভ যক্ত শেষয়েস্তু এেং পারফরম্যাি ক্রাইদটশরয়া অজযদনর জন্য শনম্নশলশখে 

কার্ যক্রমগুদলা পর্ যায়ক্রদম সম্পােন করুন। কার্ যক্রমগুদলার জন্য েশণ যে শরদসাস যসমূহ্ ব্যােহ্ার করুন।  

শশখন কার্ যক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / শেদশষ শনদে যশনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রশশক্ষার্ীগন সকান   শশক্ষা  উপকরণ 

ব্যেহ্ার করদে সস সম্পদকয  

প্রশশক্ষদকর শনকট জানদে চাইদে 

1. প্রশশক্ষক প্রশশক্ষার্ীদের “4F পজিশনে  ওদয়শডং সম্পােন 

করা” সশখার উপকরণ প্রোন করদেন 

2. ইনফরদমশন শশট পড়দে হ্দে। 2. ইনফরদমশন শশট 4 : 4F পজিশনে  ওদয়শডং সম্পােন করা 

3. সসলফ সচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন 

করুন এেং উত্তরপদত্রর সাদর্ শমশলদয় 

শনশিে হ্দে হ্দে।  

3. সসল্ফ-দচক পেট ৪ -এ সেয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন করুন।   

    উত্তরপত্র ৪ -এর সাদর্ শনদজর উত্তর শমশলদয় শনশিে করুন।  

4. জে/টাি শশট ও সেশসশফদকশন শশট 

অনুর্ায়ী জে সম্পােন করুন। 

4. শনদম্নাক্ত জে/টাস্ক পেট অনুর্ায়ী জে/টাস্ক সম্পােন করুন 

জে শশট 4: 1. 4F পজিশনে স্থাপন ও ওদয়শডং 

সম্পােন করা 

সেশশশফদকশন শশট 4.১: 4F পশজশদন  ওদয়শডং 

সম্পােন করা 

জে শশট 4.2:দয়শডং এর সকায়াশলটি সচক এেং ত্রুটিগুশল 

সনাক্ত কদর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী সংদশাধন করা  

সেশশশফদকশন শশট 4.2: ওদয়শডং এর সকায়াশলটি 

সচক এেং ত্রুটিগুশল সনাক্ত কদর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী 

সংদশাধন করা 

 

 



40 
 

ইনফরদমশন শশট (Information Sheet): 4 : 4F পশজশদন  ওয়য়পডাং সিাদন করা 

 

ল্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে েটড় ল্শক্ষণার্থীগণ ল্নদনাক্ত ল্বষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

4.1. Lack অি সপশনদিশন 

4.2. ওদয়শডং শসম্বল 

4.3. শরকটিফায়ার  

4.4. শিালাপরটি 

4.5. ওদয়শডং পশজশন   

4.6. ওদয়শডং সমটালারশজ 

4.7. ট্যাক ওয়য়ড 

4.8. ইয়লকয়রাড অযায়েল 

4.9. ওদয়ড বুনন 

4.10. শফদলট ওদয়ড এর আকার 

4.11. শফরাস শেটাল  

4.12. স্স শফরিস শেটাল 

4.13. শিলট,িার ও পেয়টর েয়ে িাথকৃয 

4.14. ইরলকদিার্ এদঙ্গল 

4.15. আকয 

4.16. আকয সলংর্ 

4.17. িাদিল শের্ 

4.18. ত্রুটির কারণ ও প্রশেকার 

4.19. সর্সিাকটিি সটস্ট্ 

4.20. ননদর্সিাকটিি সটস্ট্ 

 

 

5.1. সপশনদিশদনর অিাে 

সপশনদিশদনর অিাে হ্দলা ওদয়শডংদয় এমন একটি সমস্যা, সর্খাদন শফলার সমটাল সমটাল পৃদষ্ঠ র্দর্ষ্ট গিীদর 

প্রদেশ করদে পাদর না, ফদল ওদয়ড দ্যে যল হ্য়। এটি সাধারণে োপমাত্রার কম হ্ওয়া, সঠিক কাদরন্ট শনে যাচন 

না করা ো অশেশরক্ত অল্প িাদিল শেদর্র কারদণ র্দট। এই সমস্যার সমাধাদন: 
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• র্র্ার্র্ োপমাত্রা প্রোন করদে হ্দে। 

• সঠিক কাদরন্ট এেং সিাদিজ ব্যেহ্ার করদে হ্দে। 

• সঠিক িাদিল শের্ েজায় রাখদে হ্দে। 

5.2. ওদয়শডং শসম্বল 

ওদয়শডং শসম্বল হ্দলা ওদয়শডংদয়র শেশিন্ন প্রকার, অেস্থান, পদ্ধশে ও আকার শনদে যশকারী শচি। এটি ওদয়শডং 

রইং ো সস্কদচ ব্যেহ্ার করা হ্য় র্াদে এদক অপদরর সাদর্ সর্াগাদর্াগ করা র্ায় এেং ওদয়শডং কাজটি 

সঠিকিাদে পশরচালনা করা র্ায়। শসম্বদলর মদে সাধারণে শেশিন্ন প্রকাদরর সোক, আকার এেং পশজশন 

র্াদক। 
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5.3. সরকটিফায়ার  

সরকটিফায়ার হ্দলা একটি বেদ্যযশেক শর্িাইস র্া এশস (Alternating Current) সর্দক শর্ শস (Direct 

Current) বেশর কদর। SMAW প্রশক্রয়ায় শর্শস কাদরন্ট ব্যেহৃে হ্দল সরকটিফায়াদরর সাহ্াদে এশস 

কাদরন্টদক শর্শস কাদরদন্ট রূপান্তশরে করা হ্য়, র্া ওদয়শডং আদকযর শস্থরো েজায় রাদখ এেং ওদয়শডং 

কার্ যক্রম আরও উন্নে হ্য়। 

 

 

5.4. সপালাশরটি  

সপালাশরটি হ্দলা ওদয়শডংদয়র জন্য ব্যেহৃে শেদ্যযৎ প্রোদহ্র শেক। SMAW প্রশক্রয়ায় সপালাশরটি দ্যটি রকদমর 

হ্দে পাদর: 

▪ পশজটিি সপালাশরটি (DC+): সর্খাদন ইদলকদিার্ পশজটিি এেং সমটাল সনদগটিি র্াদক। 

▪ সনদগটিি সপালাশরটি (DC-): সর্খাদন ইদলকদিার্ সনদগটিি এেং সমটাল পশজটিি র্াদক। 

 

5.5. ওদয়শডং পশজশন 

ওদয়শডং পশজশন েলদে ওদয়শডং করার সময় ওয়াকযশপস এেং ওদয়ডাদরর অেস্থাদনর শিশত্তদে শনধ যাশরে শনশে যষ্ট 

অেস্থানগুদলাদক সোোয়। এটি মূলে চার ধরদনর হ্য়: 

ফ্লযাট পশজশন (1G বো 1F) – র্খন ওয়াকযশপস সমেলিাদে র্াদক এেং ওদয়শডং উপদরর শেক সর্দক করা 

হ্য়। এটি সেদচদয় সহ্জ এেং শনয়ন্ত্রণদর্াগ্য পশজশন। 

হ্শরজন্টাল পশজশন (2G বো 2F) – র্খন ওয়াকযশপস উেম্ব র্াদক এেং ওদয়শডং অনুভূশমকিাদে করা হ্য়। 

িাটি যকযাল পশজশন (3G বো 3F) – র্খন ওদয়শডং কাজ উেম্বিাদে করা হ্য়। এটি গ্রযাশিটির প্রিাদে 

তুলনামূলকিাদে কঠিন। 

ওিারদহ্র্ পশজশন (4G বো 4F) – র্খন ওদয়শডং কাজ মার্ার উপদরর শেদক করদে হ্য়। এটি সেদচদয় 

চযাদলশঞ্জং পশজশন শহ্দসদে শেদেশচে। 
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এোড়াও পাইপ ওদয়শডং-এর জন্য শেদশষ শকছু পশজশন রদয়দে, সর্মন 5G, 6G, এেং 6GR, র্া পাইদপর 

শেশিন্ন সকাদণ ওদয়শডং করার জন্য ব্যেহৃে হ্য়। 

 

 

5.6. ওদয়শডং সমটালারশজ  

ওদয়শডং সমটালারশজ হ্দলা ওদয়শডং প্রশক্রয়ার মােদম ধাতু ো সমটাদলর গঠন ও বেশশদষ্টযর পশরেেযন। এটি 

ওদয়শডংদয়র সময় োপমাত্রার প্রিাে, সমটাল শফশজক্স, সশলশর্শফদকশন, এেং গঠনগে পশরেেযন সোোদে 

ব্যেহৃে হ্য়। 

5.7. ট্যাক ওদয়ড  

ট্যাক ওদয়ড হ্দলা সোট আকাদরর ওদয়ড, র্া মূল ওদয়ড করার আদগ পশজশন শস্থর করদে এেং অংশগুদলাদক 

এদক অপদরর সাদর্ সুরশক্ষে করদে ব্যেহৃে হ্য়। এটি মূল ওদয়শডং কাদজর জন্য প্রস্তুশের কাজ শহ্দসদে করা 

হ্য়। 
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5.8. ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল  

ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল হ্দলা ইদলকদিাদর্র সাদর্ ওদয়শডং পৃদষ্ঠর সকাণ। এটি সঠিকিাদে ওদয়ড পুল এেং 

আদকযর শস্থশেশীলো শনশিে করদে গুরুেপূণ য। SMAW প্রশক্রয়ায় সাধারণে ইদলকদিাদর্র অযাদঙ্গল ১০° 

সর্দক ১৫° পর্ যন্ত হ্দে হ্দে, র্া শনম্নশলশখে কারদণ গুরুেপূণ য: 

 

K. আদকযর শস্থশেশীলো: সঠিক ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল ওদয়ড আদকযর শস্থশেশীলো েজায় রাখদে সাহ্াে 

কদর, র্াদে আকযটি সঠিকিাদে বেশর হ্দে পাদর এেং গরম হ্দয় সমটালদক গশলদয় একটি শশক্তশালী 

ওদয়ড বেশর করদে পাদর। 

L. ওদয়ড পুদলর ফম য: ইদলকদিাদর্র সকাণ সঠিকিাদে শনে যাশচে না হ্দল ওদয়ড পুদল অসমানো হ্দে 

পাদর, র্া ওদয়দডর গুণগে মান কশমদয় শেদে পাদর। সঠিক অযাদঙ্গল েজায় রাখদল ওদয়ড পুল 

ঠিকমদো ফরম হ্য় এেং সুন্দর, শশক্তশালী ওদয়ড বেশর হ্য়। 

M. প্রোহ্ শনয়ন্ত্রণ: ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল সামঞ্জস্যপূণ যিাদে শনয়ন্ত্রণ করদে সাহ্াে কদর, র্াদে আকযটি 

কার্ যকরিাদে কাজ করদে পাদর এেং সঠিকিাদে সমটালদক গশলদয় ওদয়ড গঠন করদে পাদর। 

এই কারদণ, SMAW প্রশক্রয়ায় ওদয়শডংদয়র জন্য ১০° সর্দক ১৫° সকাণ একটি আেশ য পশরসীমা 

শহ্দসদে গ্রহ্ণ করা হ্য়। 

5.9. ওদয়ড বুনন  

ওদয়ড বুনন হ্দলা সসই অংশ সর্খাদন ওদয়শডং সমটাল সমটাল পৃদষ্ঠ গদল শগদয় একশত্রে হ্য়। এটি ওদয়দডর 

মূল অংশ, র্া শশক্ত এেং স্থাশয়ে প্রোন কদর। ওদয়ড বুনন সাধারণে দ্যটি ধাতুর সংদর্াগ স্থাদন গলাদনা সমটাল 

দ্বারা গঠিে হ্য়, র্া শশক্তশালী এেং সটকসই সংদর্াগ বেশর করদে সহ্ায়ো কদর। 
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ওদয়ড বুনদনর শকছু গুরুেপূণ য বেশশষ্টয: 

K. শশক্ত এেং স্থাশয়ে: সঠিকিাদে বেশর ওদয়ড বুনন ওদয়দডর শশক্ত এেং স্থাশয়ে বৃশদ্ধ কদর, র্া 

ওদয়দডর েীর্ যস্থায়ী কার্ যকাশরো শনশিে কদর। এটি ওদয়দডর গুরুেপূণ য উপাোন, সর্টি ধাতুর 

সংদর্াগদক শশক্তশালী কদর। 

L. ফম য এেং আকার: বুনদনর আকার এেং গঠন সঠিকিাদে হ্ওয়া উশচে, কারণ এটি ওদয়দডর গুণগে 

মান এেং পৃদষ্ঠর সুরক্ষা শনধ যারণ কদর। বুননটি র্শে খুে পুরু ো অসমান হ্য়, েদে এটি দ্যে যল ওদয়ড 

বেশর করদে পাদর। 

M. উচ্চমাদনর ওদয়ড: সঠিকিাদে বেশর বুনন ওদয়দডর গুণমান এেং স্থাশয়ে শনশিে কদর। বুনদনর 

বেশশষ্টয অনুর্ায়ী ওদয়দডর গুণমান শনধ যারণ করা হ্য়, সর্মন বুনদনর গিীরো, আকৃশে এেং সুষমো। 

সুেরাং, ওদয়ড বুননটি একটি গুরুেপূণ য উপাোন র্া ওদয়শডংদয়র সফলো এেং সমটাল পৃদষ্ঠর 

শস্থশেশীলো শনশিে করদে সাহ্াে কদর। 

5.10. শফদলট ওদয়দডর আকার  

শফদলট ওদয়ড হ্দলা দ্যটি সাদপাটি যং সমটাল পৃদষ্ঠর মদে সকাণ বেশরর জন্য ব্যেহৃে ওদয়ড। এটি সাধারণে 

এমন স্থাদন ব্যেহৃে হ্য় সর্খাদন দ্যটি ধাতু এদক অপরদক ৯০° সকাদণ সংযুক্ত হ্য়, সর্মন L ো T আকৃশের 

সংদর্াগস্থদল। শফদলট ওদয়ড সাধারণে পত্রাকৃশে ো আকয আকৃশের হ্য় এেং এটি একটি প্রকাদরর সেঁকাদনা 

সংদর্াগ বেশর কদর। 

 

শফদলট ওদয়দডর আকার শনিযর কদর কদয়কটি গুরুেপূণ য ফযাক্টদরর উপর: 

K. সাদপাটি যং পৃদষ্ঠর আকার: শফদলট ওদয়দডর আকার সাদপাটি যং সমটাল পৃদষ্ঠর আকার এেং পুরুদের 

উপর শনিযর কদর। সাধারণে, সাদপাটি যং পৃদষ্ঠর আকার েড় হ্দল ওদয়দডর আকারও েড় হ্দে হ্য়, 

র্াদে সংদর্াগটি র্র্ার্র্িাদে শশক্তশালী হ্য়। 

L. ওদয়শডং কাদরন্ট: ওদয়শডং কাদরন্ট (দর্মন, এসএমএর্াশিউ প্রশক্রয়ায় ব্যেহৃে কাদরন্ট) শফদলট 

ওদয়দডর আকাদরর উপর প্রিাে সফদল। উচ্চের কাদরন্ট সাধারণে েড় শফদলট ওদয়ড বেশর কদর, 

কারণ এটি গলাদনা সমটাদলর পশরমাণ বৃশদ্ধ কদর এেং ওদয়দডর আকার েড় হ্য়। 
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M. শফদলট ওদয়দডর উচ্চো এেং পুরুে: শফদলট ওদয়দডর আকার সাধারণে োর উচ্চো এেং পুরুদের 

মােদম পশরমাপ করা হ্য়। ওদয়দডর আকার সঠিকিাদে শনধ যারণ করার জন্য উচ্চো এেং পুরুদের 

অনুপাে গুরুেপূণ য। ওদয়দডর উচ্চো সাদপাটি যং পৃদষ্ঠর সাদর্ সম্পশকযে হ্ওয়া উশচে। 

শফদলট ওদয়দডর সঠিক আকার শনে যাচদনর মােদম শশক্তশালী, সটকসই এেং শনরাপে সংদর্াগ বেশর করা 

সম্ভে, র্া শনম যাণ এেং সমরামদের কাদজ গুরুেপূণ য ভূশমকা পালন কদর। 

5.11. সফরাস সমটাল  

সফরাস সমটাল হ্দলা সলাহ্া ো সলাহ্া-শিশত্তক ধাতু, সর্মন শস্ট্ল এেং সলাহ্া। এই ধরদনর ধাতু োদের মূল 

উপাোন শহ্দসদে সলাহ্া ধারণ কদর এেং সাধারণে োদের মদে কাে যন, মঙ্গাশনজ, সক্রাশময়াম, শনদকল ইেযাশে 

উপাোনও র্াকদে পাদর। সফরাস সমটাল ওদয়শডংদয়র জন্য অেযন্ত জনশপ্রয় কারণ োদের শেশিন্ন বেশশষ্টয, 

সর্মন: 

 

K. গলাদনার ক্ষমো: সফরাস সমটাল সহ্দজ গদল র্ায়, র্া ওদয়শডং প্রশক্রয়ায় খুেই উপদর্াগী। সলাহ্া এেং 

শস্ট্দলর পৃদষ্ঠর উপর দ্রুে গশলে সমটাল জদম শগদয় শশক্তশালী ওদয়ড বেশর করদে সহ্ায়ো কদর। 

L. শশক্ত ও স্থাশয়ে: সফরাস সমটাল ওদয়ডগুদলা সাধারণে শশক্তশালী এেং েীর্ যস্থায়ী হ্য়। শস্ট্দলর শেশিন্ন 

ধরদনর ব্যেহ্ার সর্মন কনোকশন, সমশশনাশর, এেং অদটাদমাোইল শশদল্প অেযন্ত গুরুেপূণ য। 

M. সাশ্রয়ী ও সহ্জলিযো: সফরাস সমটাল সাধারণে সহ্জলিয এেং সস্তা হ্য়, োই এটি অশধকাংশ 

ওদয়শডং কাদজর জন্য ব্যেহৃে হ্য়। শস্ট্দলর শেশিন্ন সগ্রর্, সর্মন কাে যন শস্ট্ল, সস্ট্ইনদলস শস্ট্ল 

ইেযাশে, শেশ্বজুদড় ব্যাপকিাদে ব্যেহৃে হ্য়। 

N. ওদয়শডং প্রশক্রয়া: সফরাস সমটাল ওদয়ড করার জন্য এসএমএর্াশিউ (SMAW), টিগ (TIG), এেং 

শমগ (MIG) সহ্ শেশিন্ন ওদয়শডং প্রশক্রয়া ব্যেহৃে হ্য়, র্া গলাদনা সমটালদক একশত্রে কদর 

শশক্তশালী সংদর্াগ বেশর কদর। 

সফরাস সমটাল সাধারণে রক্ষণাদেক্ষণ, শনম যাণ, সসতু শনম যাণ, এেং র্াশন্ত্রক কাদজ ব্যেহৃে হ্য় এেং এর 

শেশিন্ন ধরদনর ওদয়শডং খুেই গুরুেপূণ য। 
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5.12. নন সফরাস সমটাল  

নন সফরাস সমটাল হ্দলা সলাহ্া োড়া অন্যান্য ধাতু, সর্মন োমা, অযালুশমশনয়াম, শনদকল, টিন, সীসা, 

টাইটাশনয়াম, ইেযাশে। এই ধাতুগুদলার বেশশষ্টযগুদলা সাধারণে সলাহ্ার তুলনায় শিন্ন, এেং শকছু প্রধান বেশশষ্টয 

হ্দলা: 

 

K. মশরচা প্রশেদরাধী: নন সফরাস সমটাল সাধারণে মশরচা ধরা ো ক্ষয়প্রাপ্ত হ্য় না। সর্মন, োমা এেং 

অযালুশমশনয়াম স্বািাশেক অেস্থায় োোদসর সংেদশ য র্াকদলও মশরচা হ্য় না, র্া এই ধাতুগুদলাদক 

শেশিন্ন আেহ্াওয়ার পশরশস্থশেদে আরও সটকসই কদর। 

L. কম সমশিং পদয়ন্ট: নন সফরাস সমটালগুদলার সমশিং পদয়ন্ট সাধারণে সফরাস সমটাদলর সচদয় কম 

হ্য়, র্া ওদয়শডং প্রশক্রয়া সহ্জ কদর। কম োপমাত্রায় এই ধাতুগুদলা গদল র্ায়, ফদল সসগুদলাদক 

একশত্রে করা ো সমাশডং করা সহ্জ হ্য়। 

M. হ্ালকা ও শক্ত: অদনক নন সফরাস সমটাল সর্মন অযালুশমশনয়াম খুে হ্ালকা হ্য় এেং এটি শশক্ত ও 

স্থাশয়ে েজায় সরদখ কম ওজদনর পণ্য বেশরদে ব্যেহৃে হ্য়। এই বেশশষ্টযগুদলার জন্য নন সফরাস 

সমটালটি শেমান শনম যাণ, মহ্াকাশ গদেষণা, এেং অন্যান্য শশদল্প খুেই জনশপ্রয়। 

N. কদরাশন প্রশেদরাধী: এই ধরদনর সমটাল অদনক সক্ষদত্র মশরচা ো ক্ষয়প্রশেদরাধী হ্ওয়ায় এটি সমুদদ্রর 

জলরাশশ ো কটশনক পশরদেদশ ব্যেহ্াদরর জন্য আেশ য। োমা এেং অযালুশমশনয়াম জলরাশশ ো অন্য 

ক্ষশেকর পশরদেদশ দ্যে যান্ত পারফম য কদর। 

O. ইদলকশিকযাল কডাশক্টশিটি: োমা এেং অযালুশমশনয়াম ইদলকশিকযাল কডাশক্টশিটিদে খুেই কার্ যকর, 

োই এগুদলা শেদ্যযৎ পশরেহ্ন ও িািশমশন লাইদনর জন্য ব্যাপকিাদে ব্যেহৃে হ্য়। 

নন সফরাস সমটালগুশল শেশিন্ন শশদল্প সর্মন, শেমান শনম যাণ, অদটাদমাোইল, ইদলকিশনক্স, স্যোঁেদিঁদে 

পশরদেদশ কাজ, সমশর্দকল ইেযাশেদে ব্যেহৃে হ্য়। এই ধাতুগুদলার শশক্ত, স্থাশয়ে, এেং কম সমশিং 

পদয়ন্টসহ্ নানা বেশশষ্টয, এগুদলাদক শেশিন্ন অযাশপ্লদকশদন ব্যেহ্াদরর জন্য উপযুক্ত কদর সোদল। 

 



48 
 

 

5.13. সপলট, োর ও শশদটর মদে পার্ যকয 

সপলট, োর এেং শশট হ্দলা শেনটি শিন্ন ধরদনর ধাতু র্া শেশিন্ন ধরদনর কাদজর জন্য ব্যেহৃে হ্য়। এগুদলার 

মদে প্রধান পার্ যকয োদের আকার, ব্যেহৃে উপাোন এেং ব্যেহ্াশরক প্রদয়াদগ রদয়দে: 

ধরণ েণ যনা ব্যেহ্ার 

সপলট  
ের়্ আকাদরর সমেল ধাতু, র্া সাধারণে পুরু 

এেং মজবুে হ্য়। 

িারী শনম যাণ, োকচারাল ওদয়শডং, জাহ্াজ 

শনম যাণ ইেযাশে। 

োর  
শেশিন্ন আকাদর উৎপাশেে লম্বা ধাতু, র্া 

সসাজা এেং শশক্তশালী হ্য়। 

কাঠাদমাগে কাজ, সমশশদনর অংশ, ইডাশেয়াল 

প্রশক্রয়া ইেযাশে। 

শশট  

পােলা এেং সমেল ধাতু, র্া সাধারণে 

শফশনশশং এেং ম্যানুফযাকচাশরং কাদজ 

ব্যেহৃে হ্য়। 

ম্যানুফযাকচাশরং, এনাশজয সসক্টর, 

অদটাদমাোইল ইডাশে, এেং প্যাদকশজং। 

 

5.14. ইদলকদিার্ এদঙ্গল  

ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল হ্দলা ওদয়শডংদয়র সময় ইদলকদিাদর্র সাদর্ ওদয়শডং পৃদষ্ঠর সকাণ শনদে যশক। এটি খুেই 

গুরুেপূণ য একটি প্যারাশমটার, কারণ সঠিক অযাদঙ্গল অনুসরণ করা ওদয়দডর গুণমান, স্থাশয়ে এেং পুদলর 

আকার শনশিে করদে সহ্ায়ো কদর। 

 

ইদলকদিার্ অযাদঙ্গদলর গুরুে: 

K. আকয শস্থরো: সঠিক ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল আদকযর শস্থরো েজায় রাদখ, র্া ওদয়শডং প্রশক্রয়া 

শনশে যঘ্নিাদে সম্পন্ন করদে সাহ্াে কদর। 

L. ওদয়ড পুদলর আকার: ইদলকদিাদর্র সকাণ ঠিকিাদে রাখা হ্দল, ওদয়ড পুদলর আকার সঠিক র্াদক, 

র্া ওদয়দডর শশক্ত ও দৃিো োড়ায়। 

M. গুণমান: সঠিক অযাদঙ্গল ব্যেহ্ার করদল ওদয়দডর গুণমান উন্নে হ্য় এেং শফশনশশং ঠিক র্াদক, র্া 

িশেষ্যদে সকাদনা ত্রুটি ো দ্যে যলো সৃশষ্ট হ্ওয়া সর্দক রক্ষা কদর। 
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সাধারণ সকাণ: 

• ১০° সর্দক ১৫°: SMAW প্রশক্রয়ায়, সাধারণে ইদলকদিাদর্র সকাণ ১০° সর্দক ১৫° পর্ যন্ত রাখা 

হ্য়। এটি আকযদক সঠিকিাদে শস্থশেশীল রাদখ এেং ওদয়ড পুদলর আকার সঠিকিাদে বেশর করদে 

সাহ্াে কদর। 

সুেরাং, ওদয়শডংদয়র সঠিক ফলাফল এেং েীর্ যস্থাশয়ে শনশিে করদে ইদলকদিাদর্র সকাণ একটি গুরুেপূণ য 

ভূশমকা পালন কদর। 

 

5.15. আকয  

আকয হ্দলা একটি বেদ্যযশেক োপ র্া ইদলকদিার্ এেং কাদজর পৃদষ্ঠর মদে সৃষ্ট হ্য়। এটি মূলে একটি উজ্জ্বল 

বেদ্যযশেক চমক, র্া োপ উৎপন্ন কদর এেং এই োদপর মােদম ধাতু গশলদয় ওদয়ড বেশর করদে সহ্ায়ো 

কদর। আকয বেশরর প্রশক্রয়া হ্দি ইদলকদিাদর্র সাদর্ কাদজর পৃদষ্ঠর মদে বেদ্যযশেক প্রোহ্ বেশর হ্ওয়া, র্া 

োপ উৎপন্ন কদর এেং সসই োপ ধাতুদক গশলদয় একশত্রে কদর। 

 

আদকযর গুরুে: 

K. ওদয়শডং োপ উৎপন্ন করা: আদকযর োপ গশলে সমটাল পুল বেশর করদে সাহ্াে কদর, র্া দ্যটি 

সমটালদক একশত্রে করার জন্য প্রদয়াজন। 

L. পুনঃস্থাপদনর জন্য আেশ য োপমাত্রা: আদকযর োপমাত্রা এমনিাদে শনয়ন্ত্রণ করা র্ায় র্াদে সমটালটি 

সঠিকিাদে গশলদয় ওদয়ড বেশর করা র্ায়। 

M. গুণমান এেং শশক্ত বৃশদ্ধ: আদকযর সঠিক ব্যেহ্ার ওদয়দডর গুণমান ও শশক্ত োড়াদে সাহ্াে কদর। র্ভল 

আকয ব্যেহ্াদর ওদয়ড দ্যে যল হ্দে পাদর। 

আদকযর শস্থশেশীলো এেং োপমাত্রার সঠিক শনয়ন্ত্রণ ওদয়শডং প্রশক্রয়ার একটি গুরুেপূণ য শেক, র্া ওদয়দডর 

কার্ যকাশরো এেং স্থাশয়ে শনশিে কদর। 

5.16. আকয সলংর্  

আকয সলংর্ হ্দলা আদকযর বের্ যয, র্া ইদলকদিার্ এেং ওদয়ড পৃদষ্ঠর মদে ব্যেধানদক সোোয়। এটি ওদয়শডং 

প্রশক্রয়ায় অেযন্ত গুরুেপূণ য একটি শেষয়, কারণ আকয সলংর্ সঠিকিাদে েজায় রাখদল আকয শস্থশেশীল র্াদক 

এেং ওদয়দডর গুণমান উন্নে হ্য়। 



50 
 

 

আকয সলংদর্র গুরুে: 

K. আকয শস্থশেশীলো: সঠিক আকয সলংর্ আদকযর শস্থশেশীলো শনশিে কদর, র্া ওদয়ড পুদলর শনয়ন্ত্রদণ 

সাহ্াে কদর এেং আদকযর োপমাত্রা েজায় রাদখ। 

L. ওদয়দডর গুণমান: আকয সলংর্ অেযন্ত সোট ো েড় হ্দল ওদয়ড পুদলর আকার এেং গিীরো প্রিাশেে 

হ্দে পাদর, র্ার ফদল দ্যে যল ওদয়ড বেশর হ্দে পাদর। 

M. অিযন্তরীণ চাপ কমাদনা: সঠিক আকয সলংর্ েজায় রাখদল সমটাল পুদল অিযন্তরীণ চাপ কদম, র্া 

ফলস্বরূপ ওদয়দডর মান এেং স্থাশয়ে বৃশদ্ধ কদর। 

আকয সলংর্ শনয়ন্ত্রণ: 

K. সাধারণিাদে, আকয সলংর্ ১/۸ সর্দক ১/۴ ইশঞ্চর মদে রাখদে হ্য়, র্শেও এটি শনিযর কদর 

ইদলকদিাদর্র আকার এেং ওদয়শডং প্রশক্রয়ার উপর। 

L. খুে সেশশ আকয সলংর্ র্াকদল োপমাত্রা কম হ্দে পাদর, এেং খুে কম আকয সলংর্ র্াকদল ওদয়ড 

পুল খুে সেশশ গরম হ্দয় সর্দে পাদর, র্া ফলস্বরূপ গদল র্াওয়ার সম্ভােনা োড়ায়। 

সঠিক আকয সলংর্ েজায় সরদখ কার্ যকর এেং শশক্তশালী ওদয়ড বেশর করা সম্ভে হ্য়। 

5.17. িাদিল শের্  

িাদিল শের্ হ্দলা ওদয়শডংদয়র সময় ইদলকদিাদর্র গশে, অর্ যাৎ ওদয়শডং পদের উপর ইদলকদিার্ ো 

আদকযর গশে। এটি ওদয়শডংদয়র গুণমান এেং শশক্ত শনধ যারদণ একটি গুরুেপূণ য ভূশমকা পালন কদর। সঠিক 

িাদিল শের্ েজায় রাখা অেযন্ত গুরুেপূণ য, কারণ এটি ওদয়দডর গিীরো, সপশনদিশন, এেং পৃদষ্ঠর সমেলো 

প্রিাশেে করদে পাদর। 
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িাদিল শেদর্র প্রিাে: 

K. কম িাদিল শের্: র্শে িাদিল শের্ খুে কম হ্য়, োহ্দল ওদয়ড পুদল অশেশরক্ত োপ জদম র্াদে, 

র্ার ফদল ধাতু অশেশরক্ত গদল সর্দে পাদর এেং ওদয়দডর চারপাদশ অসমানো ো স্ল্যাগ ইনক্লুশন 

হ্দে পাদর। এটি ওদয়দডর শশক্ত কশমদয় শেদে পাদর এেং অদৃশ্য ত্রুটি বেশর করদে পাদর। 

L. সেশশ িাদিল শের্: র্শে িাদিল শের্ খুে সেশশ হ্য়, েদে ওদয়দডর সপশনদিশন কম হ্দে এেং 

ওদয়দডর গিীরো প্রিাশেে হ্দে। এদে ওদয়দডর শশক্ত এেং স্থাশয়ে কদম সর্দে পাদর এেং ফলস্বরূপ 

গঠন দ্যে যল হ্দে পাদর। 

সঠিক িাদিল শের্: 

K. সঠিক িাদিল শের্ ওদয়দডর শস্থশেশীলো, সপশনদিশন, এেং গিীরো শনশিে কদর, র্া উচ্চ 

গুণমাদনর ওদয়ড বেশর করদে সহ্ায়ো কদর। 

L. িাদিল শের্ সাধারণে ইদলকদিার্ সাইজ, সমটাল প্রকার, এেং ব্যেহৃে কাদরদন্টর উপর শনিযর 

কদর। 

M. সাধারণিাদে, এটি প্রদয়াজনীয় গশে েজায় রাখদে হ্দে, র্াদে ওদয়ড পুল সঠিকিাদে গঠন হ্দে পাদর 

এেং ওদয়দডর মান উন্নে হ্য়। 

িাদিল শেদর্র সঠিক শনয়ন্ত্রণ ওদয়শডং প্রশক্রয়ার একটি অেযন্ত গুরুেপূণ য অংশ, র্া গুণমাদনর উন্নশের জন্য 

অপশরহ্ার্ য। 

 

5.18. ত্রুটির কারণ ও প্রশেকার  

ওদয়শডং প্রশক্রয়ার সময় শেশিন্ন ধরদনর ত্রুটি হ্দে পাদর, র্া ওদয়দডর গুণমান এেং স্থাশয়ে প্রিাশেে কদর। এসে 

ত্রুটির জন্য শেশিন্ন কারণ র্াকদে পাদর এেং োদের প্রশেকার করার জন্য সঠিক প্রযুশক্ত, পদ্ধশে, এেং সরঞ্জাম 

ব্যেহ্ার করা অেযন্ত গুরুেপূণ য। শনদচ শকছু সাধারণ ত্রুটি এেং োদের প্রশেকার সম্পদকয আদলাচনা করা হ্দলা: 



52 
 

 

সাধারণ ত্রুটি: 

ত্রুটি কারণ প্রশেকার 

ল্যাক অফ 

সপশনদিশন  

অল্প আকয োপ, কম িাদিল শের্, 

অর্ো সপালাশরটি ো কাদরদন্টর র্ভল 

ব্যেহ্ার। 

সপালাশরটি, কাদরন্ট এেং িাদিল শের্ 

সঠিকিাদে শনে যাচন করুন। সঠিক আকয সলংর্ 

েজায় রাখুন এেং ওদয়দডর গিীরো 

শনশিে করদে আদকযর োপমাত্রা শনয়ন্ত্রণ 

করুন। 

ইনসুশফশসদয়ন্ট 

শফদলট ওদয়ড  

কম ইদলকদিার্ আকার, অল্প িাদিল 

শের্, অর্ো অসন্তুশষ্ট সর্দক শপশপং 

ো শফটিং-এর র্ভল অেস্থান। 

ওদয়দডর সঠিক আকার শনশিে করদে 

ইদলকদিার্ সাইজ এেং িাদিল শের্ 

র্র্ার্র্িাদে শনে যাচন করুন। শপশপং ো 

শফটিং সঠিকিাদে স্থাপন করুন। 

স্ল্াগ ইনক্লুশন  

অশে কম ো অশে সেশশ আকয সলংর্, 

দ্রুে িাদিল শের্, অর্ো সঠিক 

স্যাশডং না করা। 

আকয সলংর্ সঠিকিাদে েজায় রাখুন, এেং 

স্যাশডং ো স্ক্র্যাশপং কদর ধাতু পৃদষ্ঠর সে 

অপদ্রব্য পশরষ্কার করুন। িাদিল শের্ 

সঠিকিাদে শনয়ন্ত্রণ করুন। 

ওিারশহ্টিং  

ওদয়শডংদয়র সময় অশেশরক্ত োপ 

উৎপােন, র্া ধাতু গদল শগদয় শেভ্রাশন্ত 

সৃশষ্ট কদর। 

সঠিক কাদরন্ট, িাদিল শের্ এেং 

সপালাশরটি শনে যাচন করুন। অশে গরম হ্দে না 

শেদয় শস্থর আকয েজায় রাখুন। 

ক্রযাশকং  

দ্রুে ঠাডা হ্ওয়া, ো অশেশরক্ত গরম 

হ্দয় র্াওয়ার ফদল ধাতুদে চাপ সৃশষ্ট 

হ্ওয়া। 

ওদয়শডংদয়র পর ধাতু ঠাডা হ্দে সময় শেন, 

এেং সঠিক পশরমাদণ োপ ব্যেহ্ার করুন। 

র্শে প্রদয়াজন হ্য়, োপ প্রশক্রয়ায় ধাতু শীেল 

করার জন্য পূে য প্রস্তুশে শনন। 

 

প্রশেকারমূলক ব্যেস্থা: 

K. সঠিক সপালাশরটি শনে যাচন: ওদয়শডং আদকযর শস্থশেশীলো এেং গুণমান শনশিে করদে সপালাশরটি 

সঠিকিাদে শনে যাচন করুন। 

L. কাদরন্ট এেং সিাদিজ শনয়ন্ত্রণ: ইদলকদিাদর্র আকার এেং ওদয়শডং পৃদষ্ঠর প্রকার অনুর্ায়ী সঠিক 

কাদরন্ট এেং সিাদিজ শনে যাচন করুন। 

M. িাদিল শের্ শনয়ন্ত্রণ: খুে কম ো খুে সেশশ িাদিল শের্ পশরহ্ার করুন এেং সঠিক গশে েজায় রাখুন 

র্াদে ওদয়দডর গিীরো এেং মান ঠিক র্াদক। 

N. ধাতু পৃষ্ঠ পশরষ্কার রাখা: ধাতুর পৃষ্ঠ সর্দক সেল, ময়লা, মশরচা ো অপদ্রব্য পশরষ্কার করদে শনয়শমে 

শপশপং, স্ক্র্যাশপং ো স্যাশডং করুন। 

সঠিকিাদে ত্রুটির কারণ শচশিে কদর, উপযুক্ত প্রশেকার ব্যেস্থা গ্রহ্ণ করদল ওদয়শডং প্রশক্রয়ার গুণমান উন্নে 

করা সম্ভে। 
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5.19. সর্সিাকটিি সটস্ট্  

সর্সিাকটিি সটস্ট্ এমন একটি পরীক্ষা র্া ওদয়দডর গুণমান এেং শশক্ত পরীক্ষা করার জন্য ওদয়শডং পণ্য ো 

নমুনাদক ধ্বংস কদর। এই ধরদনর পরীক্ষাগুদলার মােদম ওদয়দডর প্রকৃে ক্ষমো এেং সীমা শনধ যারণ করা হ্য়। 

এসে পরীক্ষা ওদয়দডর শেশিন্ন বেশশষ্টয সর্মন টান, চাপ, ফাটল প্রশেদরাধ ক্ষমো এেং গঠনশীলো পর্ যাদলাচনা 

করদে সাহ্াে কদর। 

সর্সিাকটিি সটদস্ট্র মদে সাধারণে অন্তর্ভ যক্ত র্াদক: 

পরীক্ষার নাম েণ যনা প্রদয়াজনীয়ো 

সটনসাইল সটস্ট্  

এই পরীক্ষায় ওদয়দডর নমুনাদক টান সটনশন 

শেদয় পরীক্ষা করা হ্য়। এটি ওদয়দডর সদে যাচ্চ 

শশক্ত শনধ যারণ কদর এেং োশহ্যক চাপ ো টান 

সহ্য করার ক্ষমো পরীক্ষা করা হ্য়। 

ওদয়দডর প্রকৃে শশক্ত, শকপর্ যন্ত এটি 

সিদঙ না পদড় ো আংশশকিাদে 

ক্ষশেগ্রস্ত না হ্য়, ো পরীক্ষা করা হ্য়। 

কদম্প্রশন সটস্ট্  

এই পরীক্ষায় ওদয়শডং পণ্যদক সংদকাচদনর 

মােদম পরীক্ষা করা হ্য়। এটি ওদয়ডটির 

চাপ সহ্য করার ক্ষমো এেং গঠনগে 

শস্থশেশীলো শনধ যারণ কদর। 

শকছু ওদয়শডং ব্যেহ্াদর, শেদশষ কদর 

োকচারাল ওদয়শডংদয়, চাপ ো 

সংদকাচদনর মুদখামুশখ হ্য়। চাপ সহ্য 

করার ক্ষমো শনশিে করা হ্য়। 

ফাটল সটস্ট্  

এই পরীক্ষায় ওদয়শডং নমুনার মদে সকাদনা 

ফাটল ো ক্রযাক উপশস্থে শকনা ো র্াচাই 

করা হ্য়। এটি ওদয়দডর শিটলদনস পরীক্ষা 

করদে ব্যেহৃে হ্য়। 

ফাটল ো ক্রযাক পরীক্ষা ওদয়দডর 

েীর্ যদময়ােী স্থাশয়ে এেং শশক্ত 

পর্ যাদলাচনা করদে সাহ্াে কদর। 

সেঞ্চ সটস্ট্  

ওদয়শডং নমুনাদক সমাচড় শেদয় পরীক্ষা করা 

হ্য়, এেং এর মােদম ওদয়দডর 

শস্থশেস্থাপকো, নমনীয়ো এেং গঠন শশক্ত 

পরীক্ষা করা হ্য়। 

এই পরীক্ষাটি ওদয়দডর সটনসাইল 

শশক্তর পশরপূরক শহ্দসদে ব্যেহৃে হ্য় 

এেং সসটি নমনীয় শকনা ো িাঙন সৃশষ্ট 

হ্দি শকনা ো র্াচাই করা হ্য়। 

হ্ার্ যদনস সটস্ট্  

ওদয়দডর কদঠারো পশরমাদপর জন্য হ্ার্ যদনস 

সটস্ট্ করা হ্য়। এটি ওদয়দডর শশক্ত এেং 

প্রশেদরাধী ক্ষমো শনধ যারণ করদে ব্যেহৃে 

হ্য়। 

ওদয়দডর শশক্ত এেং গঠন পর্ যাদলাচনার 

জন্য এদক অপদরর সাদর্ তুলনা করা 

হ্য়। এটি ওদয়দড সকাদনা ধরদনর নরম 

ো শক্ত জায়গা আদে শকনা ো শনধ যারণ 

করা হ্য়। 

 

 

5.20. ননদর্সিাকটিি সটস্ট্  

ননদর্সিাকটিি সটস্ট্ (NDT) এমন একটি পরীক্ষা পদ্ধশে র্া ওদয়দডর গুণগে মান পরীক্ষা করার জন্য পণ্য 

ো সামগ্রীদক ধ্বংস না কদর করা হ্য়। এই পরীক্ষাগুদলার মােদম সকাদনা ওদয়শডংদয়র শশক্ত, স্থাশয়ে, অর্ো 

গুণগে মান শনণ যয় করা হ্য়, েদে এদে উপাোন ো নমুনা ক্ষশেগ্রস্ত হ্য় না। ননদর্সিাকটিি সটস্ট্ ওদয়শডং 

শশদল্প অেযন্ত গুরুেপূণ য, কারণ এদে উৎপােন প্রশক্রয়া ো সম্পন্ন পণ্য অক্ষে র্াদক এেং আরও পরীক্ষা ও 

ব্যেহ্ার উপদর্াগী হ্য়। 

ননদর্সিাকটিি সটদস্ট্র মদে শেশিন্ন ধরদনর পরীক্ষা অন্তর্ভ যক্ত র্াদক, র্ার মােদম শেশিন্ন ধরদনর ত্রুটি ো 

ক্ষশের শনধ যারণ করা হ্য়, সর্মন: ফাটল, অন্তশন যশহ্ে ত্রুটি, স্ল্াগ ইনক্লুশন, সপাদরাশসটি ইেযাশে। এখাদন শকছু 

সাধারণ ননদর্সিাকটিি সটদস্ট্র পদ্ধশে উদেখ করা হ্দলা: 
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পরীক্ষার নাম েণ যনা প্রদয়াজনীয়ো 

এক্স-দর  

এক্স-দর পরীক্ষায় ওদয়শডং পণ্যদক এক্স-দর 

রশি দ্বারা স্কযান করা হ্য়, র্ার মােদম 

ওদয়দডর শিেদরর গঠন এেং সকান ধরদনর 

ত্রুটি সর্মন ফাটল, স্ল্াগ ইনক্লুশন ো 

সপাদরাশসটি সেখা র্ায়। 

এটি ওদয়দডর অিযন্তরীণ ত্রুটিগুশল 

শনাক্ত করদে সাহ্াে কদর র্া সচাদখ 

সেখা র্ায় না। এক্স-দর ব্যেহ্ার কদর 

ওদয়দডর গুণমান শনশিে করা হ্য়। 

আল্ট্রাসশনক 

সটস্ট্  

আল্ট্রাসশনক সটদস্ট্ উচ্চ শেদকাদয়শির 

শব্দেরঙ্গ ব্যেহ্ার কদর ওদয়দডর শিেদর 

ফাটল ো ত্রুটি সনাক্ত করা হ্য়। এটি একটি 

দ্রুে এেং শনর্ভ যল পদ্ধশে র্া শিেদরর ত্রুটিগুশল 

শচশিে করদে সক্ষম। 

এটি সাধারণে োমা, শস্ট্ল ো 

অন্যান্য ধাতুদে ওদয়শডং পরীক্ষা 

করদে ব্যেহৃে হ্য় এেং সকান ত্রুটি 

ো ফাটল সঠিকিাদে শনাক্ত করদে 

সাহ্াে কদর। 

ম্যাগদনটিক 

পাটি যকযাল সটস্ট্  

এই পরীক্ষায় ওদয়শডং পদণ্যর পৃদষ্ঠ এক 

ধরদনর সচৌম্বক সক্ষত্র প্রদয়াগ করা হ্য়, োর 

পর এটি ধােে কণা দ্বারা স্কযান করা হ্য়। র্শে 

সকান ফাটল ো ত্রুটি র্াদক, ো সচৌম্বক কণার 

মােদম দৃশ্যমান হ্য়। 

এটি সাধারণে সলাহ্া ো শস্ট্দলর 

ওদয়ড পরীক্ষা করদে ব্যেহৃে হ্য়। 

সোট ো সূক্ষ্ম ত্রুটিগুশল সনাক্ত করার 

জন্য এটি একটি কার্ যকর পদ্ধশে। 

র্াইদপশনদিন্ট 

সটস্ট্  

এই পরীক্ষায় ওদয়শডং পৃদষ্ঠ একটি শেদশষ রং 

ো র্াই প্রদয়াগ করা হ্য়, র্া ফাটল ো ত্রুটির 

মােদম প্রোশহ্ে হ্য়। পদর র্াই অপসারণ 

করা হ্য় এেং ত্রুটির শচি েষ্টিাদে দৃশ্যমান 

হ্য়। 

এই পদ্ধশেটি সোট ফাটল ো ত্রুটিগুশল 

সনাক্ত করার জন্য ব্যেহৃে হ্য় এেং 

এটি শেদশষ কদর পৃদষ্ঠর ত্রুটিগুশল 

পরীক্ষা করদে কার্ যকর। 

র্াদম যাগ্রাশফক 

সটস্ট্  

র্াদম যাগ্রাশফক সটদস্ট্ োপমাত্রার পার্ যকয 

পশরমাপ করার জন্য একটি ইনোদরর্ 

কযাদমরা ব্যেহ্ার করা হ্য়। োদপর পার্ যকয 

সর্দক ওদয়শডং পদণ্যর ত্রুটি ো অসমো 

শনাক্ত করা র্ায়। 

এটি পৃদষ্ঠর ত্রুটিগুশল ো অসমোগুশল 

সনাক্ত করদে ব্যেহৃে হ্য়, এেং 

শেদশষ কদর োপ ও ঠাডার প্রিাদের 

উপর কাজ করদে উপদর্াগী। 

ননদর্সিাকটিি সটস্ট্ ওদয়শডং প্রশক্রয়ার একটি গুরুেপূণ য অংশ, কারণ এটি ওদয়দডর গুণমান ও শশক্ত 

শনধ যারদণ সাহ্াে কদর, েদে সকাদনা ক্ষশে োড়াই। এর মােদম উৎপােন এেং রক্ষণাদেক্ষণ কার্ যক্রম 

সঠিকিাদে চালাদনা র্ায়, এেং পদণ্যর শনরাপত্তা শনশিে করা হ্য়। 
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সসলফ সচক শশট (Self Check Sheet)- 4 : 4F পশজশদন  ওদয়শডং সম্পােন করা 

 

প্রশশক্ষণার্ীদের জন্য শনদে যশনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমশন শীট পাঠ কদর শনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর শলখুন- 

 

1. সপশনদিশদনর অিাে কী? 

উত্তর:  

 

2. ওদয়শডং শসম্বল কী? 

উত্তর:  

 

3. সরকটিফায়ার কী? 

উত্তর:  

 

4. সপালাশরটি কী? 

উত্তর:  

 

5. ওদয়শডং পশজশন কী? 

উত্তর:  

 

6. ওদয়শডং সমটালারশজ কী? 

উত্তর:  

 

7. ট্যাক ওদয়ড কী? 

উত্তর:  

 

8. ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল কী? 

উত্তর:  
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উত্তর পত্র (Answer Key)- 4 : 4F পশজশদন  ওয়য়পডাং সিাদন করা 

 

1. সপশনদিশদনর অিাে কী? 

উত্তর: সপশনদিশদনর অিাে হ্দলা র্খন শফলার সমটাল সমটাল পৃদষ্ঠ র্দর্ষ্ট গিীদর প্রদেশ করদে পাদর না, ফদল 

ওদয়ড দ্যে যল হ্য়। এটি সাধারণে কম োপমাত্রা ো সঠিক কাদরদন্টর অিাদে হ্য়। 

 

2. ওদয়শডং শসম্বল কী? 

উত্তর: ওদয়শডং শসম্বল হ্দলা ওদয়শডংদয়র প্রকার, অেস্থান, পদ্ধশে ও আকার শনদে যশকারী শচি। এটি ওদয়শডং 

রইং ো সস্কদচ ব্যেহৃে হ্য়। 

 

3. সরকটিফায়ার কী? 

উত্তর: সরকটিফায়ার হ্দলা একটি বেদ্যযশেক শর্িাইস র্া এশস সর্দক শর্শস বেশর কদর, ওদয়শডং আদকযর শস্থরো 

েজায় রাদখ এেং কার্ যক্রম উন্নে কদর। 

 

4. সপালাশরটি কী? 

উত্তর: সপালাশরটি হ্দলা ওদয়শডংদয় ব্যেহৃে শেদ্যযৎ প্রোদহ্র শেক, র্া দ্যটি প্রকার হ্দে পাদর: পশজটিি (DC+) 

এেং সনদগটিি (DC-)। 

 

5. ওদয়শডং পশজশন কী? 

উত্তর: ওদয়শডং পশজশন হ্দলা সসই অেস্থান সর্খাদন ওদয়শডং করা হ্য়, সর্মন ফ্লযাট, অযাদপ্রান, এেং শলদিল 

পশজশন। 

 

6. ওদয়শডং সমটালারশজ কী? 

উত্তর: ওদয়শডং সমটালারশজ হ্দলা ওদয়শডং প্রশক্রয়ায় ধাতুর গঠন ও বেশশদষ্টযর পশরেেযন এেং োপমাত্রার প্রিাে 

শেদিষণ। 

 

7. ট্যাক ওদয়ড কী? 

উত্তর: ট্যাক ওদয়ড হ্দলা সোট আকাদরর ওদয়ড, র্া মূল ওদয়ড করার আদগ পশজশন শস্থর করদে এেং 

অংশগুদলাদক এদক অপদরর সাদর্ সুরশক্ষে করদে ব্যেহৃে হ্য়। 

 

8. ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল কী? 

উত্তর: ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল হ্দলা ইদলকদিাদর্র সাদর্ ওদয়শডং পৃদষ্ঠর সকাণ, র্া আদকযর শস্থশেশীলো শনশিে 

করদে সাহ্াে কদর। 

 

 



57 
 

 

জে শশট 4.1. 4F পশজশদন স্থাপন ও ওদয়শডং সম্পােন করা 

 

কাদজর ধাপ: 

১. ওয়াকযশপস প্রস্তুশে: 

▪ প্রর্দম, ওদয়শডং এর জন্য প্রদয়াজনীয় শস্ট্ল ো সমটাল শপস সকদট শনন। 

▪ ওদয়শডং িযাম্প শেদয় ওয়াকযশপস সঠিকিাদে শস্থর করুন র্াদে ো ওদয়শডং প্রশক্রয়া চলাকাদল নড়াচড়া না 

কদর। 

▪ পৃদষ্ঠ মশরচা ো ময়লা র্াকদল স্ল্যাগ শরমুিাল িাশ ো গ্রাইশডং টুল ব্যেহ্ার কদর পৃষ্ঠ পশরষ্কার করুন। 

২. ওদয়শডং সমশশন প্রস্তুশে: 

▪ SMAW ওদয়শডং সমশশন এেং পাওয়ার সাপ্লাই ইউশনট ঠিকিাদে সংযুক্ত করুন। 

▪ শর্সদপ্ল শমটার ব্যেহ্ার কদর ওদয়শডং কাদরন্ট এেং সিাদিজ ঠিকিাদে সসট করুন। 

▪ ওদয়শডং সমশশদনর সপালাশরটি সঠিকিাদে শনধ যারণ করুন (DC পশজটিি ো সনদগটিি)। 

৩. ওদয়শডং পশজশন প্রস্তুশে (4F): 

▪ 4F পশজশন (ফ্লাট পশজশন) হ্ল সর্খাদন ওয়াকযশপসটি োথার উির সরদখ ওদয়শডং করা হ্য়। 

▪ ওদয়শডং অংদশর সঠিক পশজশশনং শনশিে করুন র্াদে আকয ঠিকিাদে শস্থর র্াদক এেং সঠিক অযাদঙ্গদল 

ওদয়শডং করা র্ায়। 

৪. ইদলকদিার্ প্রস্তুশে: 

▪ ইদলকদিার্ শনে যাচন করুন (দর্মন E6013 ো E7018) এেং এটি ওদয়শডং সমশশদন সংযুক্ত করুন। 

▪ ইদলকদিাদর্র আদঙ্গল এেং আকয সলংর্ ঠিক রাখদে সচষ্টা করুন। 

৫. ওদয়শডং প্রশক্রয়া শুরু: 

▪ সঠিক আকয সলংর্ েজায় সরদখ ওদয়শডং শুরু করুন। 

▪ আকয শমশ্রণ এেং ওদয়দডর গিীরো ঠিক রাখদে িাদিল শের্ সঠিকিাদে শনয়ন্ত্রণ করুন। 

▪ ওদয়শডং প্রশক্রয়া চলাকালীন শপশপই (পারদসানাল প্রদটকটিি ইকুইপদমন্ট) ব্যেহ্ার করুন সর্ন শনরাপদে 

কাজ করা র্ায়। 

৬. শফশনশশং: 

▪ ওদয়শডং পরেেী স্ল্যাগ অপসারণ করুন এেং ওদয়শডং অংদশর মান পরীক্ষা করুন। 

▪ ওদয়শডং অংশ পশরষ্কার করুন এেং প্রদয়াজদন গ্রাইশডং টুল ব্যেহ্ার কদর শফশনশশং করুন। 

৭. পরীক্ষা এেং মূল্যায়ন: 

▪ ওদয়শডং সম্পন্ন হ্ওয়ার পর ওদয়দডর পরীক্ষা করুন (দর্মন শিজুযয়াল সচক, শফটদমন্ট সচক)। 

▪ ওদয়শডং অংদশর দৃিো এেং একুযদরশস শনশিে করদে নন-দর্োকটিি সটস্ট্ (NDT) প্রদয়াগ করদে 

হ্দে। 
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সেশশশফদকশন শশট 4.1: 4F পশজশদন  ওদয়শডং সম্পােন করা 

 

প্রদয়াজনীয় শপশপই  

ক্রেঃ শপশপই এর নাম একক পশরমাণ 

১ ওদয়শডং সহ্লদমট শপস ১ 

২ সসফটি গগলস শপস ১ 

৩ ওদয়শডং গ্লািস সজাড়া ১ 

৪ সফস শশড শপস ১ 

৫ ফায়ার সরটাদর্ যন্ট জযাদকট শপস ১ 

৬ সসিটি বুট সজাড়া ১ 

৭ হুইট ফাম য শাট য (টিএলশস) শপস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস  

ক্রম টুলস এর নাম একক পশরমাণ 

১ মাদপর সস্কায়যার শপস ১ 

২ স্ক্রু রাইিার শপস ১ 

৩ হ্যামার (শফশনশশং) শপস ১ 

৪ ওদয়শডং িযাম্প শপস ৩ 

৫ গ্রাইশডং টুল শপস ১ 

৬ কাটা টুল শপস ১ 

৭ সটপ সমজার শপস ১ 

৮ স্ল্যাগ শরমুিাল িাশ শপস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ইকুইপদমন্টস  

ক্রম নাম একক পশরমাণ 

১ SMAW ওদয়শডং সমশশন শপস ১ 

২ পাওয়ার সাপ্লাই ইউশনট শপস ১ 

৩ শর্সদপ্ল শমটার (কাদরন্ট ও সিাদিজ) শপস ১ 

৪ সরকটিফায়ার (DC) শপস ১ 

৫ গ্যাস শসশলডার (অযাদরর গ্যাস) শপস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ম্যাদটশরয়াল  

ক্রম নাম একক পশরমাণ 

১ শস্ট্ল (কম যশপস) সকশজ ১০০ 

২ ইদলকদিার্ (E6013 ো E7018) প্যাদকট ১ 

৩ ফ্লাক্স (এসএমএর্শিউ) সকশজ ০.৫ 

৪ ওদয়শডং ওয়াইপার ির্ শপস ১ 

৫ শিশনং িাশ শপস ১ 

৬ গ্রাইশডং প্যার্ শপস ১ 
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টাস্ক পেট 4.2: ওদয়শডং এর সকায়াশলটি সচক করা এেং ত্রুটিগুশল সনাক্ত কয়র প্রদয়াজন অনুর্ায়ী 

সংদশাধন করা 

 

কাদজর ধাপ: 

১. ওদয়শডং সম্পন্ন করার পর সকায়াশলটি সচক: 

▪ প্রর্দম, ওদয়শডং অংদশর পৃষ্ঠ পরীক্ষা করুন, স্ল্যাগ শরমুিাল িাশ শেদয় স্ল্যাগ অপসারণ করুন এেং োরপর 

পৃষ্ঠ পশরস্কার করুন। 

▪ শফটদমন্ট এেং সাইজ পরীক্ষা করদে সটপ সমজার এেং শর্শজটাল কযাশলপার ব্যেহ্ার করুন। 

▪ ওদয়দডর আকার এেং আদঙ্গল সঠিকিাদে আদে শকনা পরীক্ষা করুন। 

২. শিজুযয়াল সচক: 

▪ ওদয়শডং অংশটি হ্ালকা ো মাইদক্রাদস্কাশপকিাদে পরীক্ষা করুন। শেদশষিাদে ওদয়দডর সীমানা, পুল, আকয 

সিইল এেং অন্যান্য ত্রুটি সেখদে হ্দে। 

▪ ওদয়দড সকাদনা ফাটল, গেয, অযাশসদমশিকযাল লাইন ো অপর্ যাপ্ত শফউশজং লক্ষয করুন। 

৩. সাধারণ ত্রুটির শচশিেকরণ: 

▪ ল্যাক সপশনদিশন: র্শে ওদয়ড অংদশ সকানও সখালাদমলা সাইট ো ইনশফলর্ শফউশজং না র্াদক েদে ো 

ল্যাক সপশনদিশন (অপ্রতুল সিাকাদনা) হ্দে পাদর। 

▪ ওিারশহ্টিং/ওিারল্যাপ: ওদয়শডং োপমাত্রার সেশশ হ্দল ওদয়ড এর োইদর লাল ো অশেশরক্ত গলাদনা অংশ 

হ্দে পাদর। 

▪ ক্রযাশকং: ওদয়শডং শসশলংদয়র কারদণ ওদয়ড অংদশ ক্রযাশকং হ্দে পাদর। 

▪ র্যাদমজর্ শসম্বদলর সনাক্তকরণ: শসম্বল ঠিকিাদে সমদন চলা হ্য়শন ো ওদয়শডং শসম্বল অেষ্ট হ্দল সংদশাধন 

করুন। 

৪. শনরাপত্তা সচক: 

▪ ওদয়শডং অংশটি সকান ধরদনর ক্ষশের সম্ম়ুখীন হ্দল ো ত্রুটি র্াকদল ো শচশিে করুন এেং শনরাপত্তার জন্য 

সংদশাধন করুন। 

▪ ওদয়দডর গঠন, শশক্ত, সটনসাইল শশক্ত ইেযাশে শনশিে করদে নন-দর্োকটিি সটস্ট্ (NDT) করদে হ্দে। 

৫. ত্রুটি সংদশাধন: 

▪ গ্রাইশডং এেং শরদপয়ার: র্শে ওদয়শডং প্রশক্রয়াদে সকান ত্রুটি র্াদক, েদে গ্রাইশডং টুল ব্যেহ্ার কদর ত্রুটি দূর 

করদে হ্দে। 

▪ শফদলট ওদয়দডর আকার ঠিক করা: ওদয়শডং শসম্বদলর আকার এেং আকৃশে র্শে সঠিক না র্াদক, েদে ো 

পুনরায় ঠিক করুন। 

৬. ফাইনাল সচক এেং অনুদমােন: 

▪ ওদয়শডং এর সকায়াশলটি শনশিে হ্দয় সগদল, ওদয়দডর অংদশর শশক্ত এেং মান পরীক্ষা করদে সটনসাইল 

সটস্ট্ এেং অন্যান্য শফশজকযাল সটস্ট্ করুন। 

▪ ওদয়শডং সকায়াশলটি সম্পূণ য পরীক্ষার পর, সংদশাধনগুদলা শনশিে করুন এেং কাজ সম্পন্ন করুন। 
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শেপেপফয়কেন পেট 4.2: ওদয়শডং এর সকায়াশলটি সচক এেং ত্রুটিগুশল সনাক্ত কদর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী 

সংদশাধন করা  

 

প্রদয়াজনীয় শপশপই  

ক্রম শপশপই এর নাম একক পশরমাণ 

১ ওদয়শডং সহ্লদমট শপস ১ 

২ সসফটি গগলস শপস ১ 

৩ ওদয়শডং গ্লািস সজাড়া ১ 

৪ সফস শশড শপস ১ 

৫ ফায়ার সরটাদর্ যন্ট জযাদকট শপস ১ 

৬ সসিটি বুট সজাড়া ১ 

৭ হুইট ফাম য শাট য (টিএলশস) শপস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস  

ক্রম টুলস এর নাম একক পশরমাণ 

১ মাদপর সস্কায়যার শপস ১ 

২ স্ক্রু রাইিার শপস ১ 

৩ হ্যামার (শফশনশশং) শপস ১ 

৪ গ্রাইশডং টুল শপস ১ 

৫ কাটা টুল শপস ১ 

৬ সটপ সমজার শপস ১ 

৭ স্ল্যাগ শরমুিাল িাশ শপস ১ 

৮ শর্শজটাল কযাশলপার শপস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ইকুইপদমন্টস  

ক্রম নাম একক পশরমাণ 

১ SMAW ওদয়শডং সমশশন শপস ১ 

২ পাওয়ার সাপ্লাই ইউশনট শপস ১ 

৩ শর্সদপ্ল শমটার (কাদরন্ট ও সিাদিজ) শপস ১ 

৪ সরকটিফায়ার (DC) শপস ১ 

৫ গ্যাস শসশলডার (অযাদরর গ্যাস) শপস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ম্যাদটশরয়াল  

ক্রম নাম একক পশরমাণ 

১ শস্ট্ল (কম যশপস) সকশজ ১০০ 

২ ইদলকদিার্ (E6013 ো E7018) প্যাদকট ১ 

৩ ফ্লাক্স (এসএমএর্শিউ) সকশজ ০.৫ 

৪ ওদয়শডং ওয়াইপার ির্ শপস ১ 

৫ শিশনং িাশ শপস ১ 

৬ গ্রাইশডং প্যার্ শপস ১ 
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শশখনফল (Learning Outcome) ৫ : র্ন্ত্রপাশে পশরষ্কার ও সংরক্ষন করদে পারদে 

 

অযাদসসদমন্ট মানেড 

 

1. ওদয়শডং সমশশন েন্ধ করদে করদে সক্ষম হ্দয়দে। 

2. কম যদক্ষদত্রর মান অনুর্ায়ী টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পশরষ্কার এেং সংরক্ষণ 

3. করদে সক্ষম হ্দয়দে। 

4. কম যদক্ষদত্রর পদ্ধশে অনুর্ায়ী েজ্জয পোর্ য শর্সদপাস করদে সক্ষম হ্দয়দে। 

শেয ও শরদসাস য 

1. প্রকৃে কম যদক্ষদত্র অর্ো প্রশশক্ষণ পশরদেশ 

2. শসশেএলএম 

3. হ্যাডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাশিশমশর্য়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, সপশিল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুশেধা 

8. সহ্ায়াইট সোর্ য ও মাকযার 

9. অশর্ও শিশর্ও শিিাইস 

শেষয়েস্তু 

1. কম যদক্ষত্র পশরষ্কার করার সরঞ্জাদমর োশলকা। 

2. টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পশরষ্কাদরর পদ্ধশে। 

3. ওদয়শডং সমশশন সংরক্ষদণর শনরাপত্তা ব্যেস্থা। 

4. ওদয়শডং এর সবুজ নীশে 

5. কম যদক্ষদত্রর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী েজযয শর্সদপাস প্রশক্রর্া। 

6. 5S হ্াউসশকশপং 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপাশের রুটিন রক্ষণাদেক্ষণ করুন 

2. টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পশরষ্কার এেং সংরক্ষণ করুন 

3. কম যদক্ষদত্রর পদ্ধশে অনুর্ায়ী েজযয পোর্ য শর্সদপাস করুন 

প্রশশক্ষণ পদ্ধশে 

 

1. আটলাি্া (Discussion)  

2. উেস্থাে্ (Presentation) 

3. প্রিশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টি নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মার্থাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধশে 

 

1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 
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শশক্ষণ/প্রশশক্ষণ কার্ যক্রম (Learning Activities) - ৫ : র্ন্ত্রপাশে পশরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

 

এই শশখনফল অজযদনর লদক্ষয শশখনফদল অন্তর্ভ যক্ত শেষয়েস্তু এেং পারফরম্যাি ক্রাইদটশরয়া অজযদনর জন্য শনম্নশলশখে 

কার্ যক্রমগুদলা পর্ যায়ক্রদম সম্পােন করুন। কার্ যক্রমগুদলার জন্য েশণ যে শরদসাস যসমূহ্ ব্যেহ্ার করুন।  

শশখন কার্ যক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / শেদশষ শনদে যশনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রশশক্ষার্ীগন সকান  শশক্ষা উপকরণ 

ব্যেহ্ার করদে সস সম্পদকয  

প্রশশক্ষদকর শনকট জানদে চাইদে 

1. প্রশশক্ষক প্রশশক্ষার্ীদের “র্ন্ত্রপাশে পশরষ্কার ও সংরক্ষন করা” 

সশখার উপকরণ প্রোন করদেন 

2. ইনফরদমশন শশট পড়দে হ্দে। 2. ইনফরদমশন শশট 5 : র্ন্ত্রপাশে পশরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

3. সসলফ সচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন 

করুন এেং উত্তরপদত্রর সাদর্ শমশলদয় 

শনশিে হ্দে হ্দে।  

3. সসল্ফ-দচক পেট 5 : র্ন্ত্রপাশে পশরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

    উত্তরপত্র 5 : র্ন্ত্রপাশে পশরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

4. জে/টাি শশট ও সেশসশফদকশন শীট 

অনুর্ায়ী জে সম্পােন করুন। 

4. শনদম্নাক্ত জে/টাস্ক পেট অনুর্ায়ী জে/টাস্ক সম্পােন করুন 

টাি েীট ৫.১: প্রদয়াজন অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপাশের রুটিন 

রক্ষণাদেক্ষণ করা 

শেপসপফয়কেন েীট ৫.১: প্রদয়াজন অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপাশের রুটিন 

রক্ষণাদেক্ষণ করা। 

 

টাি েীট ৫.২: টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পশরষ্কার এেং সংরক্ষণ 

করা 

শেপসপফয়কেন েীট ৫.২: টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পশরষ্কার 

এেং সংরক্ষণ করা। 

 

টাি েীট ৫.৩: কম যদক্ষদত্রর পদ্ধশে অনুর্ায়ী েজযয পোর্ য 

শর্সদপাস করা 

শেপসপফয়কেন েীট ৫.৩: কম যদক্ষদত্রর পদ্ধশে অনুর্ায়ী েজযয 

পোর্ য শর্সদপাস করা। 
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ইনফরদমশন শশট (Information Sheet) ৫ : র্ন্ত্রপাশে পশরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

 

ল্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে েটড় ল্শক্ষণার্থীগণ ল্নদনাক্ত ল্বষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

 

5.1. কম যদক্ষত্র পশরষ্কার করার সরঞ্জাদমর োশলকা। 

5.2. টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পশরষ্কাদরর পদ্ধশে। 

5.3. ওদয়শডং সমশশন সংরক্ষদণর শনরাপত্তা ব্যেস্থা। 

5.4. ওদয়শডং এর সবুজ নীশে 

5.5. কম যদক্ষদত্রর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী েজযয শর্সদপাস প্রশক্রর্া। 

5.6. 5S হ্াউসশকশপং 

 

৫.1 কম যদক্ষত্র পশরষ্কার করার সরঞ্জাদমর োশলকা। 

 

সকাদনা কম যদক্ষত্র পশরষ্কার রাখা অেযন্ত গুরুেপূণ য। এটি কাদজর পশরদেশদক আরামোয়ক কদর সোদল, দ্যর্ যটনা 

প্রশেদরাধ কদর এেং উৎপােনশীলো োড়ায়। কম যদক্ষত্র পশরষ্কার করার জন্য শেশিন্ন ধরদনর সরঞ্জাম ব্যেহ্ার করা 

হ্য়। 
 

সাধারণে ব্যেহৃে সরঞ্জামগুশলর মদে রদয়দে: 
 

K. পশরষ্কাদরর সমৌশলক সরঞ্জাম 

▪ োর়়্ু: সমদে সর্দক ধুদলা, ময়লা এেং সোট সোট আেজযনা পশরষ্কার করার জন্য। 

▪ সমাপ: সমদে সধায়ার জন্য। 

▪ র্াস্ট্প্যান: োর়়্ু শেদয় োড়া ময়লা সংগ্রহ্ করার জন্য। 

▪ িাশ: শেশিন্ন ধরদনর িাশ ব্যেহ্ার করা হ্য়, সর্মন:  

➢ র্াস্ট্ িাশ: ধুদলা োড়ার জন্য। 

➢ স্ক্র্াে িাশ: শজশে োগ পশরষ্কার করার জন্য। 

▪ েঞ্জ: শেশিন্ন ধরদনর পৃষ্ঠেল পশরষ্কার করার জন্য। 

▪ কাপড়: জানালা, সমজ এেং অন্যান্য পৃষ্ঠেল মুোর জন্য। 

L. পশরিন্নোর রাসায়শনক পোর্ য 

▪ শর্টারদজন্ট: ময়লা দূর করার জন্য। 

▪ শর্সইনদফক্টযান্ট: জীোণু শনধন করার জন্য। 

▪ গ্লাস শিনার: জানালা পশরষ্কার করার জন্য। 

▪ সফ্লার শিনার: সমদে পশরষ্কার করার জন্য। 

M. শেদশষ উদেদশ্য ব্যেহৃে সরঞ্জাম 

▪ িযাকুয়াম শিনার: ধুদলা, ময়লা এেং সোট সোট আেজযনা সশাষণ করার জন্য। 

▪ স্ট্ীম শিনার: জীোণু শনধন করার জন্য উত্তপ্ত োষ্প ব্যেহ্ার কদর। 

▪ সপ্রশার ওয়াশার: শজশে োগ এেং ময়লা পশরষ্কার করার জন্য উচ্চ চাদপর পাশন ব্যেহ্ার কদর। 

▪ পশলশশং সমশশন: সমদে ো অন্যান্য পৃষ্ঠেল পশলশ করার জন্য। 

N. শনরাপত্তা সরঞ্জাম 

• হ্যাড গ্লািস: হ্াে রক্ষা করার জন্য। 
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• মাস্ক: ধুদলা এেং রাসায়শনক পোর্ য সর্দক মুখ রক্ষা করার জন্য। 

• সসফটি গগলস: সচাখ রক্ষা করার জন্য। 

 

কম যদক্ষদত্রর ধরদনর উপর শিশত্ত কদর সরঞ্জাদমর োশলকা পশরেশেযে হ্দে পাদর। উোহ্রণস্বরূপ, একটি কারখানায় 

পশরষ্কার করার জন্য শেদশষ ধরদনর সরঞ্জাম এেং রাসায়শনক পোদর্ যর প্রদয়াজন হ্দে পাদর। 

 

৫.2  টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পশরষ্কাদরর পদ্ধশে। 

 

টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পশরষ্কার রাখা অেযন্ত গুরুেপূণ য। এটি োদের েীর্ যস্থায়ী কদর, কম যক্ষমো োড়ায় এেং 

দ্যর্ যটনা প্রশেদরাধ কদর। শেশিন্ন ধরদনর টুলস এেং ইকুইপদমদন্টর জন্য শেশিন্ন ধরদনর পশরষ্কাদরর পদ্ধশে ব্যেহ্ার 

করা হ্য়। 

 

সাধারণ পশরষ্কাদরর পদ্ধশে 

সমস্যা সমাধান শেস্তাশরে 

ধুদলা এেং 

ময়লা 

একটি নরম িাশ ো কাপড় শেদয় 

পশরষ্কার করা, কদম্প্রসর্ এয়ার 

ব্যেহ্ার করা 

ধুদলা এেং ময়লা ওদয়শডং সমশশদনর কার্ যক্ষমো কশমদয় 

সেয়। শনয়শমে পশরষ্কার করা জরুশর। 

সেল এেং 

শগ্রজ 

শর্শগ্রজার ো সাোন জল ব্যেহ্ার করা, 

নরম িাশ শেদয় র্ষা 

সেল এেং শগ্রজ সমশশদনর অংশগুদলাদক নষ্ট কদর শেদে 

পাদর। 

জং 
জং শরমুিার ব্যেহ্ার করা, শস্ট্ল উল 

শেদয় র্ষা 
জং সমশশদনর ধােে অংশগুদলাদক দ্যে যল কদর সেয়। 

মশরচা 

প্রশেদরাধ 
পােলা সেদলর আস্তরণ 

পশরষ্কার করার পদর একটি পােলা সেদলর আস্তরণ শেদয় 

সমশশদনর ধােে অংশগুদলাদক মশরচা সর্দক রক্ষা করা 

র্ায়। 

 
 

শেশিন্ন ধরদনর টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পশরষ্কাদরর পদ্ধশে 

 

মবমিন্ন ধরর র টুলস পমরষ্কোর করোর পদ্ধমি 

টুদলর ধরন পশরষ্কার করার পদ্ধশে শেদশষ শেক 

ধাতুর টুলস সাোন জল এেং িাশ শেদয় পশরষ্কার করা, জং 

লাগদল জং শরমুিার ব্যেহ্ার করা 

জং প্রশেদরাধী সেল ব্যেহ্ার কদর মশরচা 

প্রশেদরাধ করা র্ায়। 

কাদঠর হ্ােল সাোন জল এেং নরম কাপড় শেদয় পশরষ্কার করা কাদঠর হ্ােলদক কখদনাই জদল শিশজদয় 

রাখদেন না। 

প্লাশস্ট্দকর 

টুলস 

সাোন জল এেং নরম কাপড় শেদয় পশরষ্কার করা েীি রাসায়শনক পোর্ য ব্যেহ্ার করা সর্দক 

শেরে র্াকুন। 

শেদ্যযৎ চাশলে 

টুলস 

শেদ্যযৎ সাপ্লাই সর্দক শেশিন্ন কদর শনম যাোর 

শনদে যশােলী অনুর্ায়ী পশরষ্কার করা 

শেদ্যযৎ শদকর ঝুঁশক এড়াদে সেসময় 

শনরাপত্তা শেশধ সমদন চলুন। 
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পশরষ্কার করার সময় সােধানো অেলম্বন করুন 

 

• শনরাপত্তা চশমা এেং গ্লািস ব্যেহ্ার করুন। 

• শেষাক্ত রাসায়শনক পোর্ য ব্যেহ্ার করার সময় সােধানো অেলম্বন করুন। 

• শেদ্যযৎ চাশলে টুলস পশরষ্কার করার সময় শেদ্যযৎ শদকর ঝুঁশক র্াদক। 

• েীক্ষ্ণ ধারাদলা টুলস পশরষ্কার করার সময় আর্াদের ঝুঁশক র্াদক। 

 

 

৫.3  ওদয়শডং সমশশন সংরক্ষদণর শনরাপত্তা ব্যেস্থা। 

 

ওদয়শডং সমশশন একটি শশক্তশালী এেং শেপজ্জনক র্ন্ত্র। এটি সঠিকিাদে ব্যেহ্ার এেং সংরক্ষণ না করদল 

শেশিন্ন ধরদনর দ্যর্ যটনা র্টদে পাদর। োই ওদয়শডং সমশশন সংরক্ষদণর সময় শনরাপত্তা ব্যেস্থা অেলম্বন করা 

অেযন্ত জরুশর। 

 

ওদয়শডং সমশশন সংরক্ষদণর শনরাপত্তা ব্যেস্থা 

 

শনরাপত্তা 

ব্যেস্থা 

শেস্তাশরে ব্যাখ্যা সকন গুরুেপূণ য? 

পশরষ্কার-

পশরিন্ন রাখা 

ওদয়শডং সমশশনদক সেসময় পশরষ্কার-পশরিন্ন 

রাখদে হ্দে। ধুদলা, ময়লা এেং সেল জমদে শেদল 

সমশশদনর কার্ যক্ষমো কদম র্ায় এেং দ্যর্ যটনার 

ঝুঁশক োদর্।় 

পশরষ্কার সমশশন েীর্ যস্থায়ী হ্য় এেং 

েক্ষোর সাদর্ কাজ কদর। ময়লা জমদল 

সমশশদনর অিযন্তরীণ অংশগুদলা নষ্ট হ্দে 

পাদর। 

শুষ্ক স্থাদন রাখা 

ওদয়শডং সমশশনদক শুষ্ক স্থাদন রাখদে হ্দে। 

আদ্র যো সমশশদনর শেশিন্ন অংদশ জং লাগাদে পাদর 

এেং শেদ্যযৎ শদকর ঝুঁশক োড়াদে পাদর। 

আদ্র যো শেদ্যযৎ পশরোশহ্ে কদর এেং 

সমশশদনর শেশিন্ন অংশদক ক্ষশেগ্রস্ত করদে 

পাদর। 

ঠাডা স্থাদন 

রাখা 

ওদয়শডং সমশশনদক সরাসশর সূদর্ যর আদলা সর্দক 

দূদর এেং ঠাডা স্থাদন রাখদে হ্দে। উচ্চ োপমাত্রা 

সমশশদনর শেশিন্ন অংশদক নষ্ট করদে পাদর। 

উচ্চ োপমাত্রা প্লাশস্ট্ক এেং রাোদরর 

অংশগুদলাদক নরম কদর শেদে পাদর এেং 

সমশশদনর কার্ যকাশরো নষ্ট করদে পাদর। 

শেদ্যযৎ সংদর্াগ 

শেশিন্ন করা 

ওদয়শডং সমশশন ব্যেহ্ার না করদল শেদ্যযৎ সংদর্াগ 

শেশিন্ন কদর রাখদে হ্দে। 

এটি শেদ্যযৎ শদকর ঝুঁশক কমাদে সাহ্াে 

কদর এেং অপ্রদয়াজনীয় শশক্তর অপচয় 

সরাধ কদর। 

শনয়শমে 

পশরেশ যন 

ওদয়শডং সমশশন শনয়শমে পশরেশ যন কদর সকাদনা 

সমস্যা র্াকদল ো দ্রুে সংদশাধন করদে হ্দে। 

শনয়শমে পশরেশ যন েড় ধরদনর সমস্যা 

হ্ওয়ার আদগই সোটখাদটা সমস্যাগুশল 

সমাধান করদে সাহ্াে কদর। 

শনরাপত্তা 

সরঞ্জাম 

ব্যেহ্ার 

ওদয়শডং সমশশন পশরেশ যন ো সমরামে করার 

সময় সেসময় শনরাপত্তা চশমা, গ্লািস এেং 

অন্যান্য শনরাপত্তা সরঞ্জাম ব্যেহ্ার করদে হ্দে। 

এটি সচাখ, হ্াে এেং শরীদরর অন্যান্য 

অংশদক আর্াে সর্দক রক্ষা কদর। 

শশশক্ষে 

ব্যশক্তদক শেদয় 

সমরামে করা 

ওদয়শডং সমশশদনর সকাদনা সমস্যা হ্দল সকাদনা 

শশশক্ষে ব্যশক্তদক শেদয় ো সমরামে করাদে হ্দে। 

অেক্ষ ব্যশক্ত দ্বারা সমরামে করদল সমশশন 

আরও ক্ষশেগ্রস্ত হ্দে পাদর এেং নতুন 

সমস্যা সৃশষ্ট হ্দে পাদর। 

অশেশরক্ত সলার্ 

সেওয়া এড়াদে 

ওদয়শডং সমশশনদক অশেশরক্ত সলার্ সেওয়া 

এড়াদে হ্দে। 

অশেশরক্ত সলার্ সমশশনদক নষ্ট করদে পাদর 

এেং দ্যর্ যটনা র্টাদে পাদর। 
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জ্বালাশন গ্যাস 

শসশলডার 

সঠিকিাদে 

সংরক্ষণ করা 

র্শে ওদয়শডং সমশশন গ্যাস চাশলে হ্য়, োহ্দল 

গ্যাস শসশলডারদক সঠিকিাদে সংরক্ষণ করদে 

হ্দে। 

গ্যাস শসশলডার অসােধানোর সাদর্ 

ব্যেহ্ার করদল শেদফারদণর ঝুঁশক র্াদক। 

 

 

 

 

ওদয়শডং সমশশন সংরক্ষণ না করার ফদল কী হ্দে পাদর? 

 

• দ্যর্ যটনা: ওদয়শডং সমশশন সঠিকিাদে সংরক্ষণ না করদল শেদ্যযৎ শক, আগুন এেং অন্যান্য ধরদনর 

দ্যর্ যটনা র্টদে পাদর। 

• সমশশদনর ক্ষশে: ওদয়শডং সমশশদনর আর়়্ু কদম র্ায় এেং সমরামে খরচ োদর়্। 

• উৎপােন ব্যাহ্ে: ওদয়শডং সমশশন নষ্ট হ্দল উৎপােন ব্যাহ্ে হ্দে পাদর। 

 

 

৫.4 ওদয়শডং এর সবুজ নীশে 

 

ওদয়শডং শশল্প, অন্যান্য শশদল্পর মদো, পশরদেদশর উপর র্দর্ষ্ট প্রিাে সফদল। এই প্রিাে কমাদনা এেং একটি 

সটকসই ওদয়শডং প্রশক্রয়া গদর়্ সোলার জন্য সবুজ নীশে অনুসরণ করা খুেই জরুরী। 

 

ওদয়শডং এর সবুজ নীশের মূল লক্ষয: 

 

• পশরদেশ দূষণ কমাদনা: োর়়্ু, মাটি এেং জল দূষণ কমাদনা। 

• শশক্ত ব্যেহ্ার কমাদনা: শশক্তর েক্ষো োশর়্দয় শশক্ত খরচ কমাদনা। 

• েজযয হ্রাস: ওদয়শডং প্রশক্রয়ায় উৎপন্ন েজযয হ্রাস করা এেং পুনব্যযেহ্ার ো পুনঃচক্রায়ন করা। 

• স্বাস্থয ও শনরাপত্তা শনশিে করা: ওদয়ডার এেং পশরদেদশর জন্য স্বাস্থযকর ও শনরাপে কাদজর পশরদেশ 

শনশিে করা। 

 

ওদয়শডং এর সবুজ নীশে োস্তোয়দনর উপায়: 

 

সক্ষত্র শেস্তাশরে ব্যাখ্যা 

পশরদেশোন্ধে 

ওদয়শডং 

পদ্ধশে 

গ্যাস সলজার ওদয়শডং, ইদলরন শেম 

ওদয়শডং, শেকশন শস্ট্র ওদয়শডং 

এই পদ্ধশেগুদলাদে কম শশক্ত ব্যেহৃে 

হ্য় এেং কম েজযয উৎপন্ন হ্য়। ফদল 

পশরদেদশর উপর ক্ষশেকর প্রিাে কদম। 

শশক্ত েক্ষো 

বৃশদ্ধ 

শশক্ত েক্ষ ওদয়শডং সমশশন, 

ওদয়শডং প্যারাশমটার 

অপটিমাইদজশন, শশক্ত সংরক্ষণকারী 

আদলা 

এই পদ্ধশেগুদলা শশক্তর অপচয় কশমদয় 

এেং েক্ষোর সাদর্ শশক্ত ব্যেহ্ার কদর। 

েজযয হ্রাস 

এেং 

পশরচালনা 

ওদয়শডং স্ল্যাগ পুনব্যযেহ্ার, শেষাক্ত 

েজযয শনরাপদে শনষ্পশত্ত 

ওদয়শডং প্রশক্রয়ায় উৎপন্ন েজযযদক 

র্র্ার্র্িাদে পশরচালনা কদর পশরদেশ 

দূষণ সরাধ করা। 

পশরদেশোন্ধে 

ওদয়শডং 

উপকরণ 

সশলর্ ইদলদরার্, পাশনদে দ্রেণীয় 

ফ্লুক্স, কম শেষাক্ত শফলার সমটাল 

এই উপকরণগুদলা ব্যেহ্ার কদর 

ওদয়শডংদয়র সময় কম শেষাক্ত সধোঁয়া 

উৎপন্ন হ্য় এেং পশরদেশ দূষণ কদম। 
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কাদজর 

পশরদেশ 

শনরাপে রাখা 

ব্যশক্তগে সুরক্ষা সরঞ্জাম (PPE), 

শব্দ দূষণ কমাদনা 

ওদয়ডারদের স্বাস্থয এেং শনরাপত্তা 

শনশিে করার জন্য এই ব্যেস্থাগুদলা 

গ্রহ্ণ করা হ্য়। 

পশরদেশ 

সদচেনো 

োড়াদনা 

ওদয়ডারদের প্রশশক্ষণ, পশরদেশোন্ধে 

পদ্ধশে সম্পদকয জ্ঞান বৃশদ্ধ 

ওদয়ডারদের পশরদেশ সদচেন কদর 

সোলা এেং পশরদেশোন্ধে ওদয়শডং 

পদ্ধশে ব্যেহ্াদর উৎসাশহ্ে করা। 

 

ওদয়শডং এর সবুজ নীশে োস্তোয়দনর সুশেধা: 

 

• পশরদেশ সুরক্ষা: োর়়্ু, মাটি এেং জল দূষণ কদম র্াদে। 

• স্বাস্থয সুরক্ষা: ওদয়ডারদের স্বাদস্থযর উন্নশে হ্দে। 

• খরচ হ্রাস: শশক্ত খরচ এেং েজযয শনষ্পশত্তর খরচ কদম র্াদে। 

• ব্র্যাড ইদমজ উন্নশে: পশরদেশোন্ধে প্রশেষ্ঠান শহ্দসদে খ্যাশে অজযন করা র্াদে। 

 

 

৫.5 কম যদক্ষদত্রর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী েজযয শর্সদপাস প্রশক্রর্া। 

 

কম যদক্ষদত্র উৎপন্ন েজযয সঠিকিাদে পশরচালনা না করদল পশরদেশ দূষণ, স্বাস্থয ঝুঁশক এেং আইনগে জটিলো সৃশষ্ট 

হ্দে পাদর। োই কম যদক্ষদত্রর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী েজযয শর্সদপাসাল প্রশক্রয়া অেযন্ত গুরুেপূণ য। 
 

েদজযযর ধরন এেং োদের পশরচালনা 

কম যদক্ষদত্র সাধারণে শনম্নশলশখে ধরদনর েজযয উৎপন্ন হ্য়: 

▪ কঠিন েজযয: কাগজ, প্লাশস্ট্ক, ধাতু, কাচ ইেযাশে। 

▪ বজে েজযয: খাোদরর অেশশষ্টাংশ, উশদ্ভদের অংশ ইেযাশে। 

▪ শেপজ্জনক েজযয: রাসায়শনক পোর্ য, ব্যাটাশর, ইদলকিশনক্স ইেযাশে। 
 

েজযয শর্সদপাসাদলর পদ্ধশে: 

▪ েজযয সংগ্রহ্: শেশিন্ন ধরদনর েজযয আলাো আলাো কনদটইনাদর সংগ্রহ্ করা। 

▪ েজযয সাজাদনা: সংগৃহ্ীে েজযযদক পুনব্যযেহ্ারদর্াগ্য, বজে এেং শেপজ্জনক েজযয শহ্দসদে সাজাদনা। 

▪ পুনব্যযেহ্ার: কাগজ, প্লাশস্ট্ক, ধাতু, কাচ ইেযাশে পুনব্যযেহ্ার করা। 

▪ কদম্পাশস্ট্ং: বজে েজযযদক কদম্পাস্ট্ কদর সার বেশর করা। 

▪ শেপজ্জনক েজযয শনষ্পশত্ত: শেদশষাশর্ে় সংস্থার মােদম শেপজ্জনক েজযয শনষ্পশত্ত করা। 

▪ ল্যাডশফল: পুনব্যযেহ্ারদর্াগ্য নয় এমন েজযযদক শনশে যষ্ট স্থাদন োফন করা। 

 

েজযয ব্যেস্থাপনার সুশেধা 

▪ পশরদেশ সুরক্ষা: েজযয সঠিকিাদে পশরচালনা করদল পশরদেশ দূষণ কদম র্ায়। 

▪ স্বাস্থয সুরক্ষা: েজযয সর্দক উৎপন্ন সরাগোহ্ী জীোণু েশর্দ়য় পড়ার ঝুঁশক কদম র্ায়। 

▪ সম্পে সংরক্ষণ: পুনব্যযেহ্াদরর মােদম সম্পে সংরক্ষণ করা র্ায়। 

▪ খরচ হ্রাস: েজযয পশরচালনার খরচ কদম র্ায়। 

 

 

৫.6  5S হাউজকীশপং 

 

5S হ্ল একটি জাপাশন পদ্ধশে র্া কম যদক্ষদত্রর পশরষ্কার-পশরিন্নো, সুশৃঙ্খলো এেং েক্ষো বৃশদ্ধর জন্য 

ব্যেহৃে হ্য়। এটি একটি সহ্জ শকন্তু কার্ যকর পদ্ধশে র্া কম যদক্ষদত্রর সামশগ্রক পশরদেশ উন্নে কদর। 
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5S এর পোঁচটি ধাপ: 

ধাপ জাপাশন নাম োংলা অর্ য শেস্তাশরে ব্যাখ্যা 

1 Seiri 
আলাদা 

করণ 

অপ্রদয়াজনীয় শজশনসগুদলাদক শচশিে কদর সশরদয় সফলা। প্রদয়াজনীয় 

শজশনসগুদলাদক কাদজর জায়গায় রাখা। 

2 Seiton 
সাপজয়য় 

রাখা 

প্রদয়াজনীয় শজশনসগুদলাদক শনশে যষ্ট জায়গায় রাখা। েষ্ট সলদেল শেদয় শচশিে 

করা। 

3 Seiso 
পশরষ্কার 

করা 
কাদজর জায়গা, সমদে, সেয়াল, র্ন্ত্রপাশে, টুলস ইেযাশে পশরষ্কার করা। 

4 Seiketsu মানকীকরণ 
পশরষ্কার-পশরিন্নো েজায় রাখার জন্য মানক প্রশক্রয়া বেশর করা। শনয়শমে 

পশরষ্কাদরর সময়সূচী এেং সচকশলস্ট্ বেশর করা। 

5 Shitsuke অিযাস 
উপদরর চারটি ধাপদক বেনশন্দন জীেদন রূপান্তশরে করা। শনয়শমে পশরষ্কার-

পশরিন্নো এেং সুশৃঙ্খলো েজায় রাখা। পনয়জ করার অভযাস ততপর করা। 

5S এর সুশেধা: 

▪ েক্ষো বৃশদ্ধ: সুশৃঙ্খল কম যদক্ষদত্র কাজ করার গশে োদর়্। 

▪ শনরাপত্তা বৃশদ্ধ: পশরষ্কার-পশরিন্ন কম যদক্ষত্র দ্যর্ যটনা প্রশেদরাধ কদর। 

▪ গুণমান উন্নশে: সুশৃঙ্খল কম যদক্ষদত্র র্ভদলর সম্ভােনা কদম র্ায়। 

▪ মদনােল বৃশদ্ধ: পশরষ্কার-পশরিন্ন কম যদক্ষত্র কম যচারীদের মদনােল োড়ায়। 

▪ খরচ হ্রাস: অপ্রদয়াজনীয় শজশনসপত্র সশরদয় সফলায় খরচ হ্রাস হ্য়। 
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সসলফ সচক (Self-Check)- ৫ : র্ন্ত্রপাশে পশরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

 

প্রশশক্ষণার্ীদের জন্য শনদে যশনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমশন শীট পাঠ কদর শনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর শলখুন- 

 

1. কম যদক্ষত্র পশরষ্কার রাখা সকন গুরুেপূণ য? 

উত্তর:  

 

2. কম যদক্ষত্র পশরষ্কাদরর জন্য সাধারণ সরঞ্জাম কী কী? 

উত্তর:  

 

3. ধােে টুলস কীিাদে পশরষ্কার করা হ্য়? 

উত্তর:   

 

4. ওদয়শডং সমশশন সংরক্ষদণ কী কী শনরাপত্তা ব্যেস্থা সনওয়া উশচে? 

উত্তর:  

 

5. ৫S হুদসশকশপং এর মূল লক্ষয কী? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৫ : র্ন্ত্রপাশে পশরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

 

1. কম যদক্ষত্র পশরষ্কার রাখা সকন গুরুেপূণ য? 

উত্তর: পশরষ্কার কম যদক্ষত্র আরামোয়ক পশরদেশ বেশর কদর, দ্যর্ যটনা কমায় এেং উৎপােনশীলো োড়ায়। 

 

2. কম যদক্ষত্র পশরষ্কাদরর জন্য সাধারণ সরঞ্জাম কী কী? 

উত্তর: সাধারণ সরঞ্জাদমর মদে রদয়দে োড়ু, সমাপ, র্াস্ট্প্যান, িাশ, েঞ্জ এেং কাপড়। 

 

3. ধােে টুলস কীিাদে পশরষ্কার করা হ্য়? 

উত্তর:  ধােে টুলস সাোন জল এেং িাশ শেদয় পশরষ্কার করা হ্য় এেং জং হ্দল জং শরমুিার ব্যেহ্ার করা হ্য়। 

 

4. ওদয়শডং সমশশন সংরক্ষদণ কী কী শনরাপত্তা ব্যেস্থা সনওয়া উশচে? 

উত্তর: ওদয়শডং সমশশন শুষ্ক ও ঠাডা স্থাদন রাখা উশচে এেং শেদ্যযৎ সংদর্াগ শেশিন্ন কদর রাখদে হ্দে। 

 

5. ৫S হুদসশকশপং এর মূল লক্ষয কী? 

উত্তর: ৫S এর মূল লক্ষয কম যদক্ষদত্রর পশরষ্কার-পশরিন্নো, সুশৃঙ্খলো এেং েক্ষো বৃশদ্ধ করা। 
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টাস্ক শীট ৫.1: প্রদয়াজন অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপাশের রুটিন রক্ষণাদেক্ষণ করো  

কাদজর ধাপ   

 

1. ওদয়শডং সমশশদনর রক্ষণাদেক্ষণ করা: 

▪ োপমাত্রা সচক করা: ওদয়শডং সমশশদনর োপমাত্রা এেং সুযইচ কদরাল সচক করুন। সমশশনটি েীর্ য সময় 

চলদে র্াকদল অশেশরক্ত োপ বৃশদ্ধ হ্দে পাদর, র্া সমশশদনর ক্ষশে করদে পাদর। 

▪ শেদ্যযৎ সংদর্াগ পরীক্ষা করা: ওদয়শডং সমশশদনর শেদ্যযৎ সংদর্াগ ঠিকমদো কাজ করদে শকনা ো শনশিে 

করুন। সকাদনা ধরদনর সংদর্াগ শেশিন্ন ো শশশর্ল হ্দল ো সমরামে করুন। 

▪ শফিার পশরষ্কার করা: সমশশদনর োয়ু ো জল শফিার শনয়শমে পশরষ্কার করুন, র্াদে সমশশনটি েীর্ য সময় 

িালিাদে কাজ করদে পাদর। 

 

2. ওদয়শডং সকেল ও ইদলদরার্ ধারদকর রক্ষণাদেক্ষণ করা: 

▪ সকেল সচক করা: ওদয়শডং সকেদলর েন্তু ো আোশড় অংশটি পরীক্ষা করুন। সকান ধরদনর ফাটল ো ক্ষশে 

সপদল সকেলটি েেলান। 

▪ ইদলদরার্ ধারক পশরষ্কার করা: ইদলদরার্ ধারদকর অশে গরম হ্ওয়া ো অেশশষ্ট ইদলদরার্ মুদে সফলুন। 

ধারকটি শনয়শমে পশরষ্কার করা উশচে র্াদে ইদলকদিার্ ঠিকিাদে ধারণ করা র্ায়। 

▪ র্াশন্ত্রক ব্যর্ যো সরাধ করা: ধারদকর সংদর্াগ পদয়ন্টগুশল শনয়শমে পরীক্ষা করুন র্াদে সকাদনা ধরদনর 

শশশর্লো ো ফাটল সেখা না সেয়। 

 

3.  গ্রাইডার ও অন্যান্য টুলদসর রক্ষণাদেক্ষণ করা: 

▪ গ্রাইডাদরর োলা সচক করা: গ্রাইডাদরর োলা ো শর্স্ক সঠিকিাদে কাজ করদে শকনা ো পরীক্ষা করুন। র্শে 

শর্স্ক ক্ষশেগ্রস্ত হ্দয় র্াদক েদে ো পশরেেযন করুন। 

▪ হ্ামার ও শচদজদলর েীক্ষ্ণো সচক করা: হ্ামার এেং শচদজল শনয়শমেিাদে পরীক্ষা করুন। এগুদলার েীক্ষ্ণো 

নষ্ট হ্দল ো পুনরায় শাপ য করুন। 

 

4. ওদয়শডং মাস্ক ও শপশপই রক্ষণাদেক্ষণস করা: 

▪ ওদয়শডং মাস্ক পরীক্ষা করা: মাদস্কর সলি পশরষ্কার করুন এেং সকাদনা স্ক্র্যাচ ো ফাটল আদে শকনা ো 

পরীক্ষা করুন। র্শে ফাটল র্াদক, মাস্কটি পশরেেযন করুন। 

▪ গ্লািস ও সুরক্ষা জুদো সচক করা: গ্লািস এেং সুরক্ষা জুদোর সঠিক অেস্থান ও শনরাপত্তা শনশিে করুন। 

সকাদনা ধরদনর ক্ষশে ো পশরধান হ্দল ো সমরামে ো পশরেেযন করুন। 

5.  সুরক্ষা গগলস ও অন্যান্য শপশপই িপরধান করা: 

▪ সুরক্ষা গগলদসর স্ক্র্যাচ ো ময়লা পশরষ্কার করুন। োোড়া, সঠিকিাদে উপযুক্ত অেস্থাদন রাখুন, র্াদে 

পরেেীদে ো ব্যেহ্ার করদে সমস্যা না হ্য়। 

 

6.  রক্ষণাদেক্ষণ শরদপাট য প্রস্তুে করা: 

▪ র্ন্ত্রপাশে রক্ষণাদেক্ষদণর পর, একটি সঠিক রক্ষণাদেক্ষণ শরদপাট য প্রস্তুে করুন। শরদপাদট য উদেখ করুন শকিাদে 

র্ন্ত্রপাশে রক্ষণাদেক্ষণ করা হ্দয়দে এেং সকান অংশগুশল পশরেেযন ো সমরামে করা হ্দয়দে। 
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সেশশশফদকশন শীট ৫.১: প্রদয়াজন অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপাশের রুটিন রক্ষণাদেক্ষণ করা 

 

প্রদয়াজনীয় শপশপই  

ক্রম শপশপই এর নাম একক পশরমাণ 

১ ওদয়শডং মাস্ক শপস ১ 

২ গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগলস শপস ১ 

৪ সহ্লদমট শপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদো সপয়ার ১ 

৬ িয়লার সুট শপস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস 

ক্রম টুলস এর নাম একক পশরমাণ 

১ হ্ামার শপস ১ 

২ শচদজল শপস ১ 

৩ গ্রাইডার শপস ১ 

৪ িাশ শপস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ইকুইপদমন্টস 

ক্রম নাম একক পশরমাণ 

১ ওদয়শডং সমশশন শপস ১ 

২ ইদলদরার্ ধারক শপস ১ 

৩ ওদয়শডং সকেল শমটার ১ 

৪ ওদয়শডং সটশেল শপস ১ 

 



73 
 

 

টাস্ক শীট 5.2: টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পশরষ্কার এেং সংরক্ষণ করা 

 

কাদজর ধাপ   
 

1. ওদয়শডং সমশশন পশরষ্কার এেং সংরক্ষণ করা: 

▪ সমশশদনর পশরস্কার করা: ওদয়শডং সমশশদনর োইদরর অংশ পশরষ্কার করুন। সকান ধরদনর ধুলাোশল, ময়লা, 

ো ওদয়শডং স্প্ল্যাটার র্াকদল ো মুদে সফলুন। 

▪ ইদলকশিকযাল কাদনকশন সচক করা : সমশশদনর োর এেং সকেলগুশলর সঠিক সংদর্াগ শনশিে করুন। র্শে 

সকাদনা ধরদনর ক্ষশে ো ফাটল র্াদক, েদে ো সমরামে করুন ো পশরেেযন করুন। 

▪ কুশলং শসদস্ট্ম িপরষ্কার করা: সমশশদন র্শে কুশলং শসদস্ট্ম র্াদক েদে ো পশরষ্কার কদর শনয়শমে োজা পাশন 

ো কুল্যান্ট শেদয় পূণ য করুন। 

▪ র্াস্ট্ সপ্রাদটকশন করা: সমশশদন র্াস্ট্ ো ময়লা সিাকা সর্দক সরাধ করার জন্য ো পশরষ্কার রাখুন এেং 

র্র্ার্র্ জায়গায় সংরক্ষণ করুন। 

2. ওদয়শডং সকেল পশরষ্কার এেং সংরক্ষণ করা: 

▪ সকেল পশরষ্কার করা: ওদয়শডং সকেদলর োইদরর অংশ পশরষ্কার করুন, শেদশষ কদর সর্খাদন ময়লা ো স্ল্যাগ 

জদমদে। 

▪ সকেল পশরেশ যন করা: সকেদল সকাদনা ধরদনর শচড় ো ক্ষশে আদে শকনা ো পরীক্ষা করুন এেং প্রদয়াজন হ্দল 

ো পশরেেযন করুন।  

▪ সকেল জট না হ্ওয়ার জন্য শরাল করা: সকেলটি জট পাকাদনা সর্দক শেরে রাখুন এেং সসাজা কদর রাখুন। 

এটি সংরক্ষণ করার সময় সঠিকিাদে সরাল কদর রাখুন। 

3.  ইদলদরার্ ধারক পশরষ্কার এেং সংরক্ষণ করা: 

▪ ইদলদরার্ ধারদকর পশরষ্কার করা: ধারকটি ধুলা ও ময়লা সর্দক মুক্ত রাখুন এেং প্রদয়াজন হ্দল সসগুশল 

পশরষ্কার করুন। 

▪ শেকল্প ধাতুর অংশ পশরেশ যন: ইদলদরার্ ধারকটির সকান অংদশ ক্ষশে ো ত্রুটি রদয়দে শকনা ো সচক করুন 

এেং প্রদয়াজন হ্দল ো সমরামে ো পশরেেযন করুন। 

4.  গ্রাইডার এেং অন্যান্য টুলস পশরষ্কার এেং সংরক্ষণ করা: 

▪ গ্রাইডাদরর শর্স্ক পশরষ্কার করা: গ্রাইডাদরর শর্স্ক ো োলার উপদর স্ল্যাগ ো আেজযনা জদম র্াকদল ো পশরষ্কার 

করুন। 

▪ হ্ামার এেং শচদজল িপরষ্কার করা: হ্ামার ও শচদজদলর ধাতু অংশ পশরষ্কার কদর োদের েীক্ষ্ণো ধদর রাখুন। 

▪ প্রশেদরাধক রং ো সপইন্ট প্রদয়াগ করা: টুলসগুদলার শস্ট্ল অংদশ মশরচা আটকাদনার জন্য একটি পােলা স্তর 

রং ো ওদয়শডং সপইন্ট প্রদয়াগ করা সর্দে পাদর। 

5.  ওদয়শডং মাস্ক এেং শপশপই রক্ষণাদেক্ষণ করা: 

▪ মাদস্কর সলি পশরষ্কার করা : ওদয়শডং মাদস্কর সলিটি পশরষ্কার রাখুন এেং সকাদনা স্ক্র্যাচ ো ক্ষশে র্াকদল 

ো পশরেেযন করুন। 

▪ গ্লািস এেং সুরক্ষা জুদো পশরষ্কার করা : গ্লািস এেং সুরক্ষা জুদোগুদলা মুদে শেন, র্াদে োরা নরম এেং 

পশরধাদন সুশেধাজনক র্াদক। 
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▪ সঠিকিাদে সংরক্ষণ করা: শপশপইগুদলা সঠিকিাদে সংরক্ষণ করুন র্াদে োরা সুরশক্ষে এেং পরেেী 

ব্যেহ্াদরর জন্য প্রস্তুে র্াদক। 

6. সংরক্ষণ স্থান শনশিে করা : 

▪ র্ন্ত্রপাশে সঠিকিাদে সংরক্ষণ করা : সে টুলস এেং র্ন্ত্রপাশে সঠিক জায়গায় সংরক্ষণ করুন। এই সংরক্ষণ 

ব্যেস্থা র্ন্ত্রপাশের েীর্ যস্থায়ীে শনশিে করদে এেং কাদজর জন্য দ্রুে অযাদক্সস সম্ভে করদে। 

▪ সস্ট্াদরজ সুশেধা িজায় রাখা: টুলস এেং র্ন্ত্রপাশে এমনিাদে রাখুন র্াদে োরা সহ্দজ পাওয়া র্ায় এেং 

সকাদনা ধরদনর ক্ষশে ো অব্যেস্থাপনা না র্দট। 
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সেশশশফদকশন শীট 5.2: টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পশরষ্কার এেং সংরক্ষণ করা 

 

প্রদয়াজনীয় শপশপই  

ক্রম শপশপই এর নাম একক পশরমাণ 

১ ওদয়শডং মাস্ক শপস ১ 

২ গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগলস শপস ১ 

৪ সহ্লদমট শপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদো সপয়ার ১ 

৬ িয়লার সুট শপস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস 

ক্রম টুলস এর নাম একক পশরমাণ 

১ হ্ামার শপস ১ 

২ শচদজল শপস ১ 

৩ গ্রাইডার শপস ১ 

৪ িাশ শপস ১ 

 

প্রদয়াজনীয় ইকুইপদমন্টস 

ক্রম নাম একক পশরমাণ 

১ ওদয়শডং সমশশন শপস ১ 

২ ইদলদরার্ ধারক শপস ১ 

৩ ওদয়শডং সকেল শমটার ১ 

৪ ওদয়শডং সটশেল শপস ১ 

 

 



76 
 

টাস্ক শীট 5.3: কম যদক্ষদত্রর পদ্ধশে অনুর্ায়ী েজযয পোর্ য শর্সদপাস করা 

 

কাদজর ধাপ   
 

1. েজযয পোর্ য শচশিে করা : 

o ওদয়শডং প্রশক্রয়া সর্দক সর্ সমস্ত েজযয পোর্ য বেশর হ্দয়দে, সর্মন: স্ল্যাগ, শফলার সমটাল, ব্যেহৃে 

ইদলকদিার্, কাটা ো ক্ষশেগ্রস্ত অংশ, টুলদসর অেশশষ্টাংশ ইেযাশে শচশিে করুন। 

o েজযয পোদর্ যর ক্ষশেকর উপাোন (দর্মন রাসায়শনক ো ধােে অেশশষ্টাংশ) শচশিে করুন, র্া 

পশরদেশ ো কম যচারীদের জন্য ক্ষশেকর হ্দে পাদর। 

2. েজযয পোর্ য সংগ্রহ্ করা: 

o েজযয পোর্ য সংগ্রহ্ করার জন্য শনশে যষ্ট র্াস্ট্শেন ো েক্স ব্যেহ্ার করুন, র্াদে সসগুশল সুরশক্ষেিাদে 

রাখা র্ায়। 

o স্ল্যাগ, েজযয ইদলকদিার্ এেং ধােে আেজযনাগুশল আলাো কদর রাখদে হ্দে। 

3. েজযয পোর্ য আলাো করা: 

o প্রসয়াজনীয় শেয অনুর্ায়ী েজযয পোর্ যদক আলাো করুন। সর্মন, অজজে এেং বজে েজযয আলাো 

করদে হ্দে। 

o সেল, সেলযুক্ত দ্রব্য, রাসায়শনক উপাোন এেং সমটাল েজযয আলাো িাদে সংগৃহ্ীে করা উশচে। 

4. েজযয শর্সদপাজাল পদ্ধশে অনুসরণ করা: 

o কম যদক্ষদত্রর শনশে যষ্ট েজযয শনষ্কাশন পদ্ধশে অনুসরণ করুন। সর্মন: 

▪ পশরদেশোন্ধে উপাদয় েজযয পোদর্ যর শর্সদপাজাল (দর্মন পুনঃব্যেহ্ার, শরসাইশিং)। 

▪ র্শে েজযয পোর্ য ক্ষশেকর ো শেষাক্ত হ্য়, েদে ো র্র্ার্র্ পশরদেশগে শনয়ম সমদন 

শনরাপদে শনষ্কাশন করুন। 

o স্ল্যাগ এেং ধােে অেশশষ্টাংশ পুনঃব্যেহ্াদরর জন্য স্থানীয় শরসাইশিং সসন্টাদর পাঠাদনা সর্দে পাদর। 

o ক্ষশেকর ো রাসায়শনক েজযয পশরদেশগে শনরাপত্তা শেশধ অনুসরণ কদর সঠিকিাদে শনষ্কাশন করদে 

হ্দে। 

5. কম যদক্ষদত্রর পশরিন্নো েজায় রাখা: 

o কম যদক্ষদত্র সকল েজযয পোর্ য পশরস্কার এেং র্র্ার্র্ জায়গায় সশরদয় সফলার পর, কম যদক্ষত্রদক 

পশরস্কার করুন এেং পশরিন্নো শনশিে করুন। 

o কম যস্থল পশরষ্কার ও শনরাপে রাখার জন্য কমীদের প্রশশক্ষণ শেন। 

6. েজযয পোদর্ যর শনরাপে শনষ্কাশন শনশিে করা: 

o প্রসয়াজদন স্থানীয় কর্তযপক্ষ ো পশরদেশ সংক্রান্ত প্রশেষ্ঠাদনর সাদর্ সর্াগাদর্াগ করুন র্শে েজযয পোর্ য 

শনষ্কাশদনর জন্য শেদশষ অনুদমােন প্রদয়াজন হ্য়। 
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সেশশশফদকশন শীট 5.3: কম যদক্ষদত্রর পদ্ধশে অনুর্ায়ী েজযয পোর্ য শর্সদপাস করা 

 

প্রদয়াজনীয় শপশপই  

ক্রম শপশপই এর নাম একক পশরমাণ 

১ ওদয়শডং মাস্ক শপস ১ 

২ গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগলস শপস ১ 

৪ সহ্লদমট শপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদো সপয়ার ১ 

৬ িয়লার সুট শপস ১ 
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দক্ষতা ির্াৃয়লাচনা (Review of Competency) 

 

 

প্রশশক্ষণার্ীর জন্য শনদে যশনা: 4F পল্জশদন SMAW সম্পাদন করণ সক্ষম হ্দল “হ্যোঁ” এেং সক্ষমো অশজযে না 

হ্দল “না” সোধক র্দর টিকশচি শেন।   

কম যেক্ষো মূল্যায়দনর মানেড  হ্যোঁ  না  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী শপশপই শনে যাচন এেং সংগ্রহ্ করা হ্দয়দে।   

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী শপশপই পশরধান করা হ্দয়দে।   

3. কম যক্ষদত্রর মান অনুর্ায়ী শনরাপে কাদজর অনুসরণ করা হ্দয়দে।   

4. সজাদড়র প্রদয়াজনীয়ো কম যদক্ষদত্রর শনদে যশনা সমাোদেক শচশিে করা হ্দয়দে।   

5. কাদজর প্রদয়াজনীয়ো অনুসাদর ম্যাদটশরয়াল, র্ন্ত্রপাশে, সরঞ্জাম এেং ইদলক্টটর্ শনে যাচন এেং সংগ্রহ্ 

করা হ্দয়দে। 
  

6. কাদজর সেশসশফদকশন অনুর্ায়ী সপ্রট পশরস্কার করা হ্দয়দে। 
  

7. স্ট্যাডার্ য পদ্ধশে অনুসাদর ওদয়শডং সমশশন সসট করা হ্দয়দে   

8. কাদজর প্রদয়াজন অনুসাদর এশম্পয়ার সসট করা হ্দয়দে   

9. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী ওয়াকযশপস এর প্রান্ত প্রস্তুে করা এেং ট্যাক ওদয়শডং সম্পােন করা হ্দয়দে।   

10. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী 4F পশজশদন স্থাপন ও ওদয়শডং সম্পােন করা হ্দয়দে।   

11. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী ওদয়ডদমড পশরস্কার করা হ্দয়দে।   

12. ওদয়শডং এর সকায়াশলটি সচক এেং ত্রুটিগুশল সনাক্ত করা হ্দয়দে এেং প্রদয়াজন অনুর্ায়ী সংদশাধন 

করা হ্দয়দে। 
  

13. ওদয়শডং সমশশন েন্ধ করা হ্দয়দে।   

14. সরজ্ঞাম এেং সরজ্ঞাম গুশল কম যক্ষদত্রর মান অনুর্ায়ী পশরস্কার এেং সংরক্ষণ করা হ্দয়দে    

15. কম যক্ষদত্র প্রদয়াজনীয়ো অনুসাদর েজযয পোর্ য অপসারণ এেং কম যদক্ষত্র পশরস্কার করা হ্দয়দে ।    

 

আপে (প্রপেক্ষণাথী) এখন আোর আনুষ্ঠাপনক শর্াগ্যতা মূল্যায়ন করয়ত পনয়জয়ক প্রস্তুত শিাধ করপে।  

 

 

 

স্বাক্ষর ও তাপরখঃ          প্রপেক্ষয়কর স্বাক্ষর ও তাপরখঃ 
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শসশেএলএম প্রনয়ন  

 

 

“4F পল্জশদন SMAW সম্পাদন করণ” (অকুদপশন: ওদয়শডং) শীষ যক কমশপদটশি সেসর্ লাশন যং ম্যাটাশরয়াল 

(শসশেএলএম) টি – জােীয়  েক্ষো সনোয়দনর শনশমত্ত জােীয় েক্ষো উন্নয়ন কর্তযপক্ষ কর্তযক সমাহ্ার কনসালদটন্টস 

শল: এর সহ্ায়োয় প্যাদকজ SD-9C (োশরখ: 15 জানুয়ারী 2024) এর অশধদন 2024 এর আগষ্ট মাদস 

প্রণয়ন করা হ্দয়দে।  

 

ক্রশমক নং নাম ও ঠিকানা পেশে সমাোইল নম্বর ও ইদমইল  

০১ কাজী আশজজ আক্তার সমা: হ্াশনফ 

 

শলখক  ০১৯১৯৬৮৫৯৯৫ 

kazihanif02@gmail.com 
০২ শো: জাপহদ শহায়সন সিািক 01750368988 

jahidntr17@gmail.com 
০৩ খান সমাহ্াম্মে মাহ্মুে হ্াসান  সকা – অশর্ যদনটর ০১৭৪০-৮৭৮৯৭ 

kmmhasan@gmail.com  
০৪ সমাঃ নজরুল ইসলাম শরশিউয়ার 01711273708 

ndewli@yahoo.com 
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