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এই ক পিয়ট পি শিজ ড লাপন াৃং ম্যায়টপরয় ালটির (পস পিএলএ ম) স্বত্ত্ব জাতী য় দক্ষত া উ ন্নয়ন ক র্ত িৃক্ষ (এনএস পডএ) এর 

পনক ট স াংরপক্ষত । এনএস পড এ-এর র্থার্থ অনুয় মাদন ব্যতী ত অন্য শকউ ি া অন্য শকান িক্ষ এ পস পিএলএ মটি র শকান 

র ক ম িপর ি ত নৃ ি া িপর মা জৃন ক রয়ত িার য়ি ন া।  

এই পস পিএলএ মটি এনএস পড এ ক র্ত কৃ অনুয় মাপদত শ প্র া গ্রায় মিল লপজক কয় রাল ার (পিএ লপস) শল য়ভল-৪ অকুয়িেয়নর 

কপিয়টপি স্ট্ যান্ড াড ৃ ও কাপরকু লায়মর পভপিয়ত প্র ণয়ন ক র া হয় য়য়ে । এয়ত শপ্র াগ্রা য়মিল লপজক কয়রাল ার (প িএলপস) 

শলয়ভল-৪ স্ট্ যান্ড াডটৃি িাস্তি ায়য়ন র জন্য প্র য়য় াজনী য় ত থ্য স পন্নয়ি প ে ত হয়য়য়ে ই 

ইনস্ট্র াকে নাল এপি পভটি তত পর কর ার শক্ষয় ে পস পি এলএম শ ডয়ভ লিার/পে ক্ষক/প্র পে ক্ষক/এয়সস র এ পস পি এলএ মটি য়ক মূল 

শরফায়রি ি য়য়ন্ট পহসায়ি ব্যিহা র কর য়ি । এটি প্র পে ক্ষাথী, প্র পে ক্ষক য়দর জন্য গুরু ত্ব পূ ণ ৃস হা য়ক ডকুয়মন্ট । 

এ ডকুমেন্টটি সংশ্লিষ্ট শ্লিমেষজ্ঞ প্রশ্লেক্ষক/মেোজীিীর দ্বরা এনএসশ্লডএ কর্তকৃ প্রণয়ন করা হময়মে।  

এনএস পডএ স্বীকৃত শ দয়ের স ক ল স রক াপর-শিস রক া পর-এনপজ ও প্র পে ক্ষণ প্র পতষ্ঠ ায়ন শ প্র া গ্রায় মিল ল পজক কয় রা লার 

(প িএ লপস) শ লয়ভ ল-৪ শক ায়স রৃ দ ক্ষত া পভপিক প্র পে ক্ষণ িাস্তি ায়য় নর জন্য এ পস পিএলএ মটি ব্যি হ ার কর য়ত িারয়ি ।   
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সক্ষমতাম্পেম্পিক ম্পিখ্ উপকরণ ব্যেহার ম্প্দে নম্পিকা 

এই ম পডউয়ল  প্র পে ক্ষ ণ  উ িক র ণ  ও প্র পে ক্ষ ণ  ক ার্কৃ্র ম স িয়ক ৃ  ি লা হয় য়য়ে ।  এ ই ক ার্কৃ্র মগু য়লা  প্র পে ক্ষণাথীয়ক  স িন্ন  

কর য়ত হয়ি।  এ ই  ম পডউল  স ফল ভায়ি  শে ষ  ক য়র  একজন  প্র পে ক্ষা থী পরয় ল লপজক  ব্যি হার  কয়র  প স য়কায়য়পিয় াল  পনয় ন্ত্রয়নর  

জন্য মেৌশ্লিক জ্ঞান অ জৃন  ক র য় ত  িার য়িন। এোড়াও র্াপ ন্ত্রক সু ইপ াং অি ায়রে ন ব্যা খ্যা  কর া,  র্ াপন্ত্রক  সু ইপ াং অ িায়রে ন  

স িাদন  ক র া ,  টা ইমার  এি াং ক াউন্ট ার  এ পি য়ক ে ন  এপি পক উট  ক র া এি াং  ল্যা  ,  পডও এল এি াং  স্ট্ ার  শডল্ট া পন মাৃণ  এি াং  

VFD এর  কায়নক ে ন,  প্য ারা পম ট ার শস টি াং  ও অি ায়রে ন কর য়ত  ি ারয়িন। এক জন দক্ষ  শটক পনপে র্ ান/ ইপজজ পনয়ায়রর  জন্য 

মর্ প্র য়য় াজন ী য় জ্ঞান  ও ইপত ি া ক  ময়ন াভ াি  প্র য়য় াজন  ত া  এ ই ম পডউয়ল অন্ত র্ভকৃ্ত  র য় য়য়ে ।    

 

এই ম পডউয়ল  ি পণ তৃ  পে খ ন ফল অজৃয়ন র  জন্য  আ িন ায়ক  ধ ার াি াপহক ভায়ি  পে ক্ষ া ক ার্কৃ্র ম স ি ন্ন ক র য়ত  হয়ি ।  এইস ি  

ক ার্কৃ্র ম এক টি  পন প দষৃ্ট  শ েণ ী ক য় ক্ষ  ি া অন্য ে স িন্ন  ক র া শর্ য়ত  িায়র ।  ি পণ তৃ  পে খ ন ফল ত থ া জ্ঞা ন  ও দক্ষ ত া অজৃয়ন র  জন্য  

এস ি  ক ার্কৃ্র য়মর  ি াে ািাপে  স াংপ ে ষ্ট  অনুে ী লন  ও  স িন্ন কর য়ত হয়ি।   

পে খ ন  ক ার্কৃ্র য়মর  ধ ার া জান ার  জন্য  "পে খ ন  ক ার্কৃ্র ম " অাংে টি  অনুস র ণ  ক রু ন ।  ধ ার াি াপহক ভায় ি  জান ার  জন্য  সূপ  িে ,  

ত থ্যিে , ক া র্কৃ্র ম  ি ে,  পে খ ন  ক ার্কৃ্র ম,  পে খ ন ফল এি াং  উি র ি য় ে পৃ ষ্ঠ া  ন ম্বর  ব্যি হার  ক র া  হয় য়য় ে ।  পন পদষৃ্ট  িায়ে র  স ায়থ  

স ঠি ক  স হায়ক  উিা দান  স িয়ক ৃ  জান ার  জয়ন্য  পে খ ন  ক ার্কৃ্র ম অাংে টি  শ দখ য়ত  হয়ি ।  এ ই পে খ ন  ক ার্কৃ্র ম অ াংে  আিন ার  

স ক্ষ মত া অজৃন  অনুে ী লয়ন র  শর া ডম্য াি প হস ায়ি  ক া জ ক য়র । 

ত থ্যিেটি  ি ড়ুন ।  এয়ত  ক া র্কৃ্র ম  স িয়ক ৃ স ঠি ক  ধ ার ণ া এি াং সুপ ন পদষৃ্ট ভায়ি  ক া জ ক র ার  ধ ার ণ া িাওয় া র্ায়ি ।  ' ত থ্য িেটি '  

িড়া শে ষ কয়র ' য়স লফ শ  ক ে ী ট' এ উয়েপখত  প্র শ্নগুয় লার উি র  প্র দান করু ন।  পে খন  গাইয়ডর তথ্যিেটি অ নুস রণ কয়র  

' য়স লফ শ ক পে ট' স মাপ্ত করু ন।  ' য়স লফ শ ক'  ে ী য়ট  শদ য়া প্র শ্ন গু য়লার উি র স ঠিক  হয়য়য়ে পক না  তা জানার  জন্য ' উি র 

িে'  শ দখুন। 

জি েীমে পন য়দপৃে ত  ধ াি  অনুস র ণ  ক য়র  র্াি ত ী য়  ক ার্  ৃ স িাদ ন  ক রু ন ।  এখ ায়ন ই  আ িপন  ন তু ন  স ক্ষ মত া  অজৃ য়ন র  িয়থ  

আিনার  নতু ন জ্ঞান ক ায়জ  লাগা য়ত িারয় িন ।   

এই মপ ডউল অনুর্া য়ী  ক াজ ক র ার  স ময় পন র া িি া পি ষ য় টি  স িয়ক ৃ স য় ত ন  থ াক য়ি ন ।  শক ায়ন া প্র শ্ন থ াক য়ল  

ফযাপসপ লয়ট টরয়ক প্র শ্ন  কর য়ত স াংয়কা  কর য়িন  না।   

এই পে খ ন  গ া ইয়ড পন য়দপৃে ত  স ক ল ক াজ শে ষ  ক র ার  ির  অপ জৃত  স ক্ষ মত া মূ ল্যা য়ন  ক য়র  পন পি ত  হয়ি ন  শর্ , আিপন  ির ি ত ী  

মূল্যা য়য়ন র  জন্য  ক ত টু কু  উ িযুক্ত ।  প্র য়য়াজন ী য় স ি  স ক্ষ মত া অজৃন  হয়য়য়ে  পক ন া ত া জান ার  জন্য  মপ ডউয়লর  শে য়ষ  স ক্ষ মত া  

মান এর  একটি  শ কপলস্ট্  শ দওয় া হয়য় য়ে। এ ই তথ্যটি  শকি ল মাে  আিনার  পনয়জ র জন্য ।   
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মম্পডউল কদেে 

ই উ ও পস  পে য় রান া ম পরয়ল  লপজক ব্যিহার কয়র পসয়কায়য় পিয়াল পনয়ন্ত্রন  কার্কৃর  কর া 

ই উ ও পস  শকাড OU-LE-PLC-01-L4-V1 

ম পড উল শ্লেমরানাে পর য় ল  ল পজ ক ব্যি হার কয় র  পসয় কায় য় পিয় াল পন য়ন্ত্র ন  কার্কৃর  করণ 

ম পড উয়লর  ি ণ নৃ া এই েশ্লডউিটি পর য় ল লপজক  ব্যি হার  ক য়র  পস য়ক ায় য়পি য়াল  পন য় ন্ত্র ন  ক ার্কৃ র  ক র ার  

জন্য প্রময়াজনীয় জ্ঞান, িক্ষতা ও আ রন (মকএসএ) স ি পক ৃত  ক াজ গুয়ল া এই 

মপডউয়ল অন্তর্ভকৃ্ত করা হময়মে। 

েশ্লডউিটিমত র্াপ ন্ত্রক সুই প াং অ িায়রে ন ব্য াখ্যা  কর া,  র্া পন্ত্রক  সু ইপ াং অি ায়রে ন 

স িাদন কর া , ট াই মার এি াং ক াউন্টার এপি য়কে ন এ পিপকউ ট কর া এিাং  ল্যা  ,  

পডওএল এি াং  স্ট্ ার  শ ডল্ট া পন মাৃ ণ   ক র ার িক্ষতাসমূহ অন্তর্ভকৃ্ত রময়মে। 

নপ মনাল  স ময় ৩ ০  ঘন্টা 

পে খন ফল এ ই মপ ডউলটি  স িন্ন  ক র ার  ির  প্র পে ক্ষ াথ ী র া পন ম্ন  ি পণ তৃ  ক া জ গু য়ল া ক র য়ত  

ি ারয়িন । 

1. র্াপন্ত্রক  সু ইপ াং অি ায়রে ন ব্যা খ্য া কর য়ত িারয়ি 

2. র্াপন্ত্রক  সু ইপ াং অি ায়রে ন স িা দন করয়ত  িারয়ি 

3. টাই মার এি াং কা উন্টার এ পি য়কে ন এপিপকউট কর য়ত িারয়ি 

4. ল্যা , পডওএল এিাং স্ট্ ার শডল্টা ষ্ট াটাৃর পন ম াৃণ কর য়ত িারয়ি 

5. VFD এর কায়নক ে ন, প্য ারাপম টার শস টি াং ও অ িায়রে ন কর য়ত িারয়ি 

 

অয ায়সস য় মন্ট ক্র াইয় টপর য়া: (Assessment Criteria) 

1. ইয়লকয়রা-য় মকাপনক যাল  পরয়ল  এিাং ম্যাগ য়নটি ক কন্টা ি কয় য়ল  স নাক্ত  কর য়ত  স ক্ষম  হয় য়য়ে। 

2. ইয়লকয়রা-য় মকাপনক যাল পরয়ল এিাং ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াি  কয়য়য় লর জন্য উ িযুক্ত  িা ওয়ার  স রির াহ পদ য়ত স ক্ষম   

হয়য়য়ে। 

3. স্টান্ডাড ৃপ্রতীক এিং কন্ট াি এর  স াংখ্যা   স না ক্ত কর য়ত  স ক্ষম হ য়য়য়ে।  

4. ক ময়ৃক্ষ য়ের প্র য়য়াজন অ নুর্ায়ী  প নর ািদ কায়জর অ নুেী লন এিাং ব্যাপক্তগত পনর ািি ার স রঞ্জা ম (প িপি ই) িপরধ ান 

কর য়ত স ক্ষম হয়য়য়ে । 

5. সুই  , িা ওয়ার স াি াই এিাং ইপ ন্ডয়ক টর ব্যিহ ার কয়র পরয়ল কয় য়ল স াংযু ক্ত কর য়ত স ক্ষম হয় য়য় ে । 

6. মাপল্টপ মটার ব্যিহ ার কয়র কন টি পনউটি িরী ক্ষা কর য়ত স ক্ষম হ য়য়য়ে ।  

7. পরয়ল ব্যি হার কয়র ল্য া ড স াপক ৃ ট তত রী  কর য়ত স ক্ষম হয়য় য়ে ।  

8. পরয়ল ব্যি হার কয়র বু পলয় ান লপ জক অ িায়রে ন স ি াদন কর য়ত স ক্ষম হ য়য়য়ে ।  

9. স্ট্ াট ৃএিাং স্ট্ ি অ িায়রে নগু পল ক ার্কৃ র কর য়ত স ক্ষ ম হয় য়য়ে । 

10. টাই মায়রর ফা াংেন, অয াপিয়ক ে ন এিাং ওয় যাপর াং স নাক্ত কর য়ত স ক্ষম হয় য়য়ে । 

11. কাউন্টায়রর পপ্র য়স ট ভ যালু এিাং কাউন্ট ভ যালু স নাক্ত কর য়ত স ক্ষ ম হয় য়য়ে । 

12. টাই মায়রর এিাং ক াউন্টায়রর অ য াপিয়ক ে ন ক ার্কৃ র কর য়ত স ক্ষম হয় য়য়ে । 

13. ডাইয়রি অনল াইন (প ডওএল) স াপক ৃট তত রী  কর য়ত স ক্ষম হয় য়য় ে । 

14. একটি থ্রী শ ফজ শ মাটয়রর পর ভাস-ৃ ফয়র ায়াড ৃঘূণ নৃ স িন্ন কর য়ত স ক্ষম হয় য়য়ে । 

15. স্ট্ ার শডল্টা ষ্ট াট াৃর স াপক ৃট তত রী কর য়ত স ক্ষম হয় য়য়ে । 

16. স্ট্ ার শডল্টা ষ্ট াট াৃয়র র অ সুপিধ াগু প ল প পিত কর য়ত স ক্ষম হয় য়য়ে । 

17. VFD এর িা ওয়ার ও ক য়রা পল াং কায়নক ে ন কর য়ত স ক্ষম হয়য় য়ে । 

18. VFD এর প্য ারাপম টার শস ট আ ি কর য়ত স ক্ষম হয়য়য়ে ।  

19. VFD এর পিপভন্ন অ িায়রে ন স িন্ন কর য়ত স ক্ষ ম হ য়য়য়ে ।  



 

2 

 

ম্পিখ্ফল (Learning Outcome)- ১: র্াম্পন্ত্রক সুইম্প িং অপাদরি্ ব্যাখ্যা করদত পারদে   

 

অযামসসমেন্ট োনিন্ড 

 

1. ইয়লকয়রা-য় মকাপনক যাল  পরয়ল  এিাং ম্যাগ য়নটি ক কন্টা ি র  কয় য় ল স নাক্ত 

কর য়ত সক্ষ ম হয়য়য়ে।   

2. ইয়লকয়রা-য় মকাপনক যাল  পরয়ল  এিাং ম্যাগ য়নটি ক কন্টা ি কয় য়য় লর জন্য 

উিযু ক্ত িাওয় ার সরি রাহ  প দয়ত  স ক্ষম  হয় য়য়ে। 

3. স্টান্ডাড ৃপ্রতীক এিং কন্ট াি এর  স াংখ্যা   স না ক্ত কর য়ত  স ক্ষম হ য়য়য়ে। 

েত ৃও শ্লরমসাস ৃ

1. প্রকৃত কেমৃক্ষত্র অথিা প্রশ্লেক্ষণ েশ্লরমিে 

2. শ্লসশ্লিএিএে 

3. হযান্ডআউেস 

4. টিশ্ল ং এইড 

5. ল্যােেে 

6. োশ্লিশ্লেশ্লডয়া প্রমজক্টর 

7. কাগজ, কিে, মেশ্লিি ও ইমরজার 

8. ইন্টারমনে সুশ্লিধা 

9. মহায়াইে মিাড ৃও োকৃার 

10. ইয়লকয়রা-শমকা পনক যাল শ্লরমি 

11. ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির 

12. স্টান্ডাড ৃপ্রতীক  

শ্লিষয়িস্তু 

1. ইয়লকয়রা-য় মকাপনক যাল  পরয়ল  এিাং ম্যাগ য়নটি ক কন্টা ি কয় য়ল  স নাক্ত 

কর ার িদ্ধ পত  

2. স্টান্ডাড ৃপ্রতীক এিং কন্ট াি 

K. শমৌপ লক প্রত ী ক নরমা পল ও য়িন  / শলাজ 

L. শর্াগায়র্াগ  স নাক্ত কর ন  নম্বর 

3. শিপস ক পরয়ল  লপ জক অিা য়রে ন 

4. শিপস ক পরয়ল  কয় রাল পস য়ষ্টম 

এপিপভটি 

1. ইয়লকয়রা-য় মকাপনক যাল  পরয়ল  এিাং ম্যাগ য়নটি ক কন্টা ির কয় য় ল স নাক্ত 

করু ন 

2. ইয়লকয়রা-য় মকাপনক যাল  পরয়ল  এিাং ম্যাগ য়নটি ক কন্টা ি কয় য়য় লর জন্য 

উিযু ক্ত িাওয় ার সরি রাহ  প দন 

3. স্টান্ডাড ৃপ্রতীক এিং কন্ট াি এর  স াংখ্যা   স না ক্ত করু ন 

প্রশ্লেক্ষণ েদ্ধশ্লত 

 

1. উিস্থ ািন  (Presentation) 

2. িক্তৃতা (Lecture) 

3. আয়লা না  (Discussion) 

4. ব্যিহাপরক (Practical) 

অযামসসমেন্ট েদ্ধশ্লত 

 

1. শ্লিশ্লেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রিেনৃ (Demonstration)  

3. মেৌশ্লেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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প্রজশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) -১: র্াজন্ত্রক সুইজ াং অপাদরশন ব্যাখ্যা করদত পারা 

এই শ্লেেনফি অজৃমনর িমক্ষয শ্লেেনফমি অন্তর্ভকৃ্ত শ্লিষয়িস্তু এিং োরফরম্যাি ক্রাইমেশ্লরয়া অজৃমনর জন্য শ্লনম্নশ্লিশ্লেত 

কাজৃক্রেগুমিা ের্াৃয়ক্রমে সম্পািন করুন। কাজৃক্রেগুমিার জন্য িশ্লণতৃ শ্লরমসাসসৃমূহ ব্যািহার করুন।  

শ্লেেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 

ঊেকরণ / শ্লিমেষ শ্লনমিেৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রশ্লেক্ষাথীগন মকান শ্লেক্ষা উেকনর 

ব্যিহার করমি মস স িয়ক ৃ  প্রশ্লেক্ষমকর 

শ্লনকে জানমত  াইমি। 

1. প্রশ্লেক্ষক প্রশ্লেক্ষাথীমির “র্ া পন্ত্রক সুইপ াং অিায়র েন ব্যাখ্যা 

করা” শে খার জন্য উিকর ন প্র দান কর য়িন । 

2. ইনফরমেেন েীে েড়মত হমি। 2. ইনফরমেেন েীে ১: র্াপ ন্ত্রক সু ই প াং অ িায়রে ন ব্যাখ্যা ক র া 

3. মসিফ ম মক প্রিত্ত প্রশ্নগুমিার উত্তর প্রিান 

করুন এিং উত্তরেমত্রর সামথ শ্লেশ্লিময় 

শ্লনশ্লিত হমত হমি।  

3. মসল্ফ-ম ক ে ী ট ১ -এ মিয়া প্রশ্নগুমিার উত্তর প্রিান করুন।   

উত্তরেত্র ১ -এর সামথ শ্লনমজর উত্তর শ্লেশ্লিময় শ্লনশ্লিত করুন।  

4. জি/োস্ক েীে ও মেশ্লসশ্লফমকেন েীে 

অনুর্ায়ী জি সম্পািন করুন। 

4. শ্লনমম্নাক্ত জি/োস্ক েীে অনুর্ায়ী জি/োস্ক সম্পািন করুন 

 

োস্ক িীে ১.১:  ইদলকদরা-দমকাম্প্কযাল ম্পরদল এেিং 

ম্যাগদ্টিক কোক্টর কদয়ল স্াক্ত করা।  

োস্ক িীে ১.২: ইদলকদরা-দমকাম্প্কযাল ম্পরদল এেিং ম্যাগদ্টিক 

কোক্টদরর স্টান্ডাড ন প্রতীক এেিং কোক্ট স্াক্ত করা। 

জে িীে ১.৩: ইদলকদরা-দমকাম্প্কযাল ম্পরদল এেিং ম্যাগদ্টিক 

কোক্টর কদয়দলর জন্য উপযুক্ত পাওয়ার সরেরাহ করা।  

বেম্পসম্পফদকি্ িীে ১.৩: ইদলকদরা-দমকাম্প্কযাল ম্পরদল এেিং 

ম্যাগদ্টিক কোক্টর কদয়দলর জন্য উপযুক্ত পাওয়ার সরেরাহ 

করা।  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

4 

 

ইনফরদেশন জশট (Information Sheet) - ১: র্াজন্ত্রক সুইজ াং অপাদরশন ব্যাখ্যা করা 

 

শ্লেেন উয় েশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদেশন শীট পদে জশক্ষার্থীগণ জনদনাক্ত জবষয়গুদলা ব্যখ্যা 

করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

১.1 ইয়লকয়রা-য় মকাপনক যাল  পরয়ল  এিাং ম্যাগ য়নটি ক কন্টা ি কয় য়ল  স নাক্ত কর া র িদ্ধপত  

১.2 স্টান্ডাড ৃপ্রতীক এিং কন্ট াি 

১.3 শিপস ক পরয়ল  লপ জক অিা য়রে ন 

১.4 শিপস ক পরয়ল  কয় রাল পস য়ষ্টম 

 

১.1 ইদলকদরা-দেকাজনকযাল জরদল এবাং ম্যাগদনটিক কন্টাক্টর কদয়ল সনাক্ত করার পদ্ধজত 

K. ইদলকদরা-বমকাম্প্কযাল ম্পরদল: ম্পরদল মূলত এক ধরদ্র ইদলকদরা বমকাম্প্কযাল সুই  র্া বকা্ সাম্পকনদের 

পাওয়ার অ্ এেিং অফ করার মাধ্যদম সুই  ম্পহসাদে কাজ কদর। ম্যাগদ্টিক কোক্টর এর মত ম্পরদলর অেযন্তদর 

কদয়ল এেিং সুইম্প িং কোক্ট NO, NC  থাদক। ম্পরদলর সাদথ ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর এর পাথ নকয হদে ম্পরদলর 

কোক্ট দ্বদয়র মধ্য ম্পেদয় কম কাদরে প্রোম্পহত হদত পাদর । প্রায় ১০ এযাম্পিয়ার এেিং ইহা কদরাল সাম্পকনদে 

ব্যেহার করা হয়।  

 

ইদলকদরা-বমকাম্প্কযাল ম্পরদল গঠদ্র উপর ম্পেম্পি কদর দুই ধরদ্র হদয় থাদক- 

▪ রাউন্ড োইপ ম্পরদল 

▪ স্কায়ার োইপ ম্পরদল 

 

ইদলকদরা-বমকাম্প্কযাল ম্পরদল পাওয়ার সরেরাদহর উপর ম্পেম্পি কদর দুই ধরদ্র হদয় থাদক- 

▪ এম্পস ম্পরদল 

▪ ম্পডম্পস ম্পরদল 

ম্পরদলর কদয়দলর সাপ্লাই বোদেজ এম্পসর বক্ষদে ১১০ বোে, ২২০ বোে, ৪০০ বোে হদয় থাদক  এেিং ম্পডম্পসর 

বক্ষদে  ৫দোে, ৬ বোে, ১২ বোে, ২৪ বোে পর্ নন্ত হয়।ম্পপদ্র হদয় থাদক। বর্ম্ - ৪ ম্পপ্, ৫ ম্পপ্, ৬ ম্পপ্, 

৬ ম্পপ্, ১১ ম্পপ্ এেিং ১৪ ম্পপ্। 

 
 

ম্প ে : ইদলকদরা-বমকাম্প্কযাল ম্পরদল 
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ইদলকদরা-দমকাম্প্কযাল ম্পরদলর ম্পেম্পেন্ন অিংি  -  

▪ আদম ন ার কদয়ল 

▪ আদম ন ার বকার 

▪ ম্পরিং 

▪ সুইম্প িং োম্পম ন্ াল 

 

সুইম্প িং োম্পম ন্ াল ৩ ধরদ্র হদয় থাদক- 

▪ কম্ োম্পম ন্ াল(C) 

▪ ্রমাম্পল ওদপ্ োম্পম ন্ াল(NO) 

▪ ্রমাম্পল বলাজড োম্পম ন্ াল(NC) 

 

 

ম্প ে : ইদলকদরা-দমকাম্প্কযাল ম্পরদলর ম্পেম্পেন্ন 

অিংি 

L. ইদলকদরা-বমকাম্প্কযাল ম্পরদল কদয়ল স্াক্ত   

ইদলকদরা-দমকাম্প্কযাল ম্পরদলর বকািাম্প্ বথদক 

সরেরাহকৃত ম্যানুয়াল ো কযাোলগ বথদক এেিং ম্পরদলর েম্পড 

ডায়াগ্রাম বথদক কদয়ল বসাস ন ম্পপ্ ্ম্বর বথদক কদয়ল স্াক্ত 

করদত হয়। এখাদ্ একটি ৮ ম্পপ্ রাউন্ড োইপ ইদলকদরা-

বমকাম্প্কযাল ম্পরদলর কদয়ল োম্পম ন্ াল ২ এেিং  ৭ দ্বারা প্রকাি 

করা হয়। ইদলকদরা-দমকাম্প্কযাল ম্পরদলর কদয়ল পম্পর াল্া 

করার সরেরাহ বোদেজ ম্পরদলর কদয়দলর গাদয় েষ্টোদে 

উদেখ করা থাদক। এছাড়াও আমরা এম্পেও(AVO) / 

মাম্পেম্পমোর দ্বারা বেষ্ট কদর ইদলকদরা-দমকাম্প্কযাল ম্পরদল 

কদয়ল স্াক্ত করদত পাম্পর। 

 

  

ম্প ে : ইদলকদরা-বমকাম্প্কযাল ম্পরদলর কদয়ল 

M. ম্যাগদ্টিক কোক্টর  

জশল্প কলকাখা্ায় ম্যাগদ্টিক কোক্টর বমাের কদরাম্পলিং 

এর কাদজ ব্যবহৃত হয়। আেরা সহদজই উচ্চ-ক্ষেতার 

প্োটরগুজলদক জনয়ন্ত্রণ করদত পাজর। ম্যাগদ্টিক কোক্টর 

ইদলদরাম্যাগদ্টিক ইন্ডাকি্ ম্প্তীদত ম্পরদলর মত কাজ 

কদর। 

ম্যাগদ্টিক কোক্টর ম্পরদলর উন্নত সিংস্কর্। এটি একটি 

ইদলদরাম্যাগদ্টিক সুইম্প িং ম্পডোইস বর্খাদ্ একাম্পধক 

সুই দক একসাদথ অ্ ো অফ করা র্ায়। ম্যাগদ্টিক 

কোক্টর এর দুটি অিংি একটি কদয়ল এেিং অপরটি সুইম্প িং 

কোক্ট। ম্যাগদ্টিক কোক্টরদক কদরাল সাম্পকনদে এেিং 

পাওয়ার সাম্পকনদে এক সাদথ ব্যেহার করা র্ায়। ম্যাগদ্টিক 

কোক্টর এর কদয়লদক বলা বোদেজ ম্পরম্পলস কদয়ল েলা হয়। 

এই কদয়দলর সাপ্লাই বোদেজ ২২০ অথো ৪০০ বোে হদয় 

থাদক। োজাদর সাধার্ত ৬-৮০০ এযাম্পিয়াদরর ম্যাগদ্টিক 

কোক্টর পাওয়া র্ায়। 

 

 ম্প ে : ম্যাগদ্টিক কোক্টর 
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ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর ম্পেম্পেন্ন অিংি   

▪ মুম্পেিং বকার 

▪ ম্পফক্সড বকার 

▪ কদয়ল 

▪ ম্পরিং 

▪ মুম্পেিং কোক্ট 

▪ ম্পফক্সড কোক্ট 

ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর প্রধা্ত ম্পত্ ধরদ্র অিংি থাদক 

▪ বমই্ কেক্ট ো পাওয়ার লাই্ 

▪ বহাম্পডিং কদয়ল ো পাওয়ার সাপ্লাই লাই্ 

▪ অক্সলাম্পর কেক্ট 

 

ম্প ে : ইদলকদরা-বমকাম্প্কযাল ম্পরদলর ম্পেম্পেন্ন 

অিংি 

N. ম্যাগদ্টিক কোক্টর কদয়ল স্াক্ত  

ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর বকািাম্প্ বথদক সরেরাহকৃত 

ম্যানুয়াল ো কযাোলগ বথদক কদয়ল স্াক্তকর্ ্ম্বর বথদক 

কদয়ল স্াক্ত করদত হয়। সাধার্ত ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর 

কদোল কদয়ল োম্পম ন্ াল A1 এেিং  A2 দ্বারা প্রকাি করা 

হয়। ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর কদোল কদয়ল পম্পর াল্া 

করার সরেরাহ বোদেজ ও েষ্টোদে উদেখ করা থাদক। 

এছাড়াও আমরা এম্পেও(AVO) / মাম্পেম্পমোর দ্বারা বেষ্ট 

কদর ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর কদয়ল স্াক্ত করদত পাম্পর। 

 

 

ম্প ে : ম্যাগদ্টিক কোক্টর কদয়ল 

১.2 স্টান্ডাড ৃপ্রতীক এিং কন্টাক্ট 
 

K. শ ম ৌপলক  প্র তী ক নর মাপ ল ওয় িন / শলা জ 

▪ ্রমাম্পল বলাজ (Normally Closed)  

NC পূ্ নরূপ হদলা Normally Closed। প্রাথম্পমক অেস্থায় অ্ থাদক। ম্পরদলর কদয়দল প্রদয়াজ্ীয় 

ইদলম্পিক সরেরাহ ্া থাকদল এটি কম্ ম্পপদ্র সাদথ িে ন অেস্থায় থাদক। 

▪ ্রমাম্পল ওদপ্ (Normally Open) 

NO পূ্ নরূপ হদলা Normally Open। এই ম্পপ্ সাধারণ অেস্থায় েন্ধ থাদক। ম্পরদলর কদয়দল প্রদয়াজ্ীয় 

ইদলম্পিক সরেরাহ ্া থাকদল এটি কম্ ম্পপ্ বথদক ম্পেচ্যযত থাদক। ম্পডোইসদক এই ম্পপদ্র সাদথ ও কম্ 

ম্পপদ্র সাদথ সিংযুক্ত কদর সুইম্প িং করা হয়। 

  

ম্প ে : ম্যাগদ্টিক কোক্টর এর প্রতীক ম্প ে : ইদলকদরা-বমকাম্প্কযাল ম্পরদলর  প্রতীক 
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L. বর্াগাদর্াগ স্াক্ত কর্ ্ম্বর 

ইদলকদরা-বমকাম্প্কযাল ম্পরদলর ্ম্বর স্াক্ত  

ইদলকদরা-বমকাম্প্কযাল ম্পরদল বকািাম্প্ বথদক 

সরেরাহকৃত ম্যানুয়াল ো কযাোলগ বথদক, ম্পরদলর 

গাদয় েষ্টোদে ্ম্বর স্াক্ত  করা থাদক।  

এখাদ্ ৮ ম্পপ্ রাউন্ড ম্পরদলর ্ম্বর সমূহ 

▪ কদয়ল োম্পম ন্ াল:- ২, ৭ ্িং ম্পপ্ 

▪ ্রমাম্পল বলাজ(NC) োম্পম ন্ াল : ৩, ৫  

▪ ্রমাম্পল ওদপ্(NO) োম্পম ন্ াল: ৪, ৫  

▪ কম্ (C) োম্পম ন্ াল:- ১, ৮ 

  

 

ম্প ে: ইদলকদরা-বমকাম্প্কযাল ম্পরদলর ্ম্বর 

ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর ্ম্বর স্াক্ত   

ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর বকািাম্প্ বথদক 

সরেরাহকৃত ম্যানুয়াল ো কযাোলগ বথদক এেিং  

ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর গাদয় েষ্টোদে ্ম্বর 

স্াক্ত  করা থাদক। 

ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর প্রধা্ত ম্পত্ ধরদ্র 

অিংি থাদক 

▪ বমই্ কেক্ট ো পাওয়ার লাই্ 

(L1,L2,L3 এেিং T1,T2,T3) 

▪ বহাম্পডিং কদয়ল ো পাওয়ার সাপ্লাই লাই্ 

A1  এেিং A2 

▪ অক্সলাম্পর কেক্ট:- NO এেিংNC 

 

ম্প ে : ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর এর ্ম্বর 

 

১.3 মিশ্লসক শ্লরমি িশ্লজক অোমরেন 

ম্পরদলর দুইটি কদয়ল বসাস ন ম্পপ্ এেিং বসই 

বসাস ন ম্পপদ্ কদয়ল যুক্ত থাদক। র্খ্ সুই  

অফ থাদক তখ্ এই কদয়দল বোদেজ 

বপৌছায়্া তখ্ এই কদয়দল এ ম্যাগদ্ে 

ততম্পর হয়্া তাই ম্পরদলর কম্ কোক্টটি 

্রমাম্পল বলাজ কোদক্টর সাদথ যুক্ত  থাদক 

ফদল ইম্পন্ডদকেরটি অফ থাদক। 
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ম্পরদলর দুইটি কদয়ল বসাস ন ম্পপ্ এেিং বসই 

বসাস ন ম্পপদ্ কদয়ল যুক্ত থাদক। সুই টি অ্ 

করদল কদয়দল বোদেজ বপৌছায় তখ্ এই 

কদয়দল এ ম্যাগদ্ে ততম্পর হয়। ম্যাগদ্ে 

ততম্পর হওয়ার ফদল পাদি থাকা বলাহার 

পাতদক বসই কদয়লটি আকর্ ন্  কদর এেিং 

ো্ বেয়। এদত ম্পরদল সুই টি অ্ হয় এেিং 

বোদেজ সরাদল পাতটি আোর বছদড় বেয় 

এদত ম্পরদল সুই  অফ হয়। তাই এ বথদক 

বোঝা র্ায় ম্যাগদ্োইজড এর মাদধ্যদম 

সুইম্প িং এর কাজ কদর। ম্পরদলর কম্ 

কোক্টটি ্রমাম্পল ওদপ্ কোদক্টর সাদথ 

যুক্ত  থাদক ফদল ইম্পন্ডদকেরটি জ্বদল ওদঠ। 

 

 

ম্প ে : ম্পরদল কদয়দল  সুই , পাওয়ার সাপ্লাই এেিং ইম্পন্ডদকের 

সিংযুক্ত করা 

 

১.4 মিশ্লসক শ্লরমি কমরাি শ্লসমষ্টে 

ম্পরদলর দুইটি কদয়ল বসাস ন ম্পপ্ থাদক এেিং বসই বসাস ন 

ম্পপদ্ কদয়ল যুক্ত থাদক। কদয়দল বোদেজ বপৌছায় 

তখ্ এই কদয়দল এ ম্যাগদ্ে ততম্পর হয়। ম্যাগদ্ে ততম্পর 

হওয়ার ফদল পাদি থাকা বলাহার পাতদক বসই কদয়লটি 

আকর্ ন্  কদর এেিং ো্ বেয়। এদত ম্পরদল অ্ হয়। 

ইদলকদরা-বমকাম্প্কযাল ম্পরদলর কদোল কদয়ল 

পম্পর াল্া করার সরেরাহ বোদেজ  বকািাম্প্ বথদক 

সরেরাহকৃত ম্যানুয়াল ো কযাোলগ বথদক েষ্টোদে 

উদেখ করা থাদক। এছাড়াও, ইদলকদরা-বমকাম্প্কযাল 

ম্পরদলর কদয়ল পম্পর াল্া করার সরেরাহ বোদেজ 

ম্পরদলর কদয়দলর গাদয় েষ্টোদে উদেখ করা থাদক। 

ম্যানুয়াল ো কযাোলগ বথদক ো ম্পরদলর কদয়দলর গাদয় 

েষ্টোদে উদেখ করা বোদেজ েম্পড ডায়াগ্রাম বেদখ 

কদয়ল বসাস ন ম্পপ্ ্ম্বর এ উদেম্পখত বোদেজ সরেরাহ 

ম্পেদত হদে। 

 

ম্প ে : ম্পরদল কদোল ম্পসদষ্টম 
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প্সলফ প্ ক (Self Check)- ১:  র্াজন্ত্রক সুইজ াং অপাদরশন ব্যাখ্যা করা 

 

প্রশ্লেক্ষণাথীমির জন্য শ্লনমিেৃনা:- উেমরাক্ত ইনফরমেেন েীে োঠ কমর শ্লনম র প্রশ্নগুমিার উত্তর শ্লিখুন- 

 

অশ্লত সংশ্লক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির পক? 

উত্তর:  

 

2. ইয়লকয়রা-শমকা পনক যাল পরয়ল প ক? 

উত্তর:  

 

3. NC পূ ন রৃূ ি শ্লক? 

উত্তর:   

 

4. NO পূ ন রৃূ ি শ্লক? 

উত্তর:   

 

5. ইয়লকয়রা-শমকা পনক যাল পরয়ল এ িাং ম্যাগ য়নটি ক কন্ট া িয়রর কাজ শ্লক? 

উত্তর:  

 

6. ম্যাগ য়নটি ক কন্ট ািয়রর শম ইন ক ন্ট ি ি া িাও য়ার লাইন পক শ্লক? 

উত্তর:  

 

7. ম্যাগ য়নটি ক কন্ট ািয়রর কাজ শহ াপডাং কয়য় ল ি া িা ওয়ার স াি াই পক শ্লক? 

উত্তর:  

 

8. ইয়লকয়রা-শমকা পনক যাল পরয়লর স াধারন ত কয়য়য়লর স াি াই শভায় ল্টজ ক ত শভাল্ট এিাং প িয়নর শ ক্ষয়ে ক ত 

পিয়নর হ য়? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)-১: র্াম্পন্ত্রক সুইম্প িং অপাদরি্ ব্যাখ্যা করা 

 

1. ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির পক? 

উি র: ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির একটি ইয়লকয়রা শমক াপনকযাল সু ইপ াং পডভ াইস র্া শ মাটর কয় র াপলাং এর জন্য 

ব্যিহার ক র া হ য়। 

 

2. ইয়লকয়রা-শমকা পনক যাল পরয়ল প ক? 

উি র: পরয়ল ইয়লকয়রা শ মকাপন কযাল সুই   র্া শকান স াপক ৃয়টর িাওয় ার অন এিাং অফ কর ার মাধ্যয়ম সু ইপ াং 

জন্য ব্যিহার ক র া হয়। 

 

3. NC পূ ন রৃূ ি পক? 

উি র:  NC পূ ন রৃূ ি হয়লা Normally Closed। 

 

4. NO পূ ন রৃূ ি পক? 

উি র:  NO পূ ন রৃূ ি হয়লা Normally Open। 

 

5. ইয়লকয়রা-শমকা পনক যাল পরয়ল এ িাং ম্যাগ য়নটি ক কন্ট া িয়রর কা জ পক? 

উি র: ইয়লকয়রা-শমকা পনক যাল পরয়ল শকান স াপক ৃ য়টর িাও য়ার অন এি াং অ ফ কর ার মাধ্যয় ম সুইপ  াং জন্য 

ব্যিহার ক র া হ য় এি াং ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির শম াটর ক য়রা পলাং এ র জন্য ব্যি হার ক র া হ য়। 

 

6. ম্যাগ য়নটি ক কন্ট ািয়রর শম ইন ক ন্ট ি ি া িাও য়ার লাইন পক শ্লক? 

উত্তর: শমইন ক ন্ট ি ি া িা ওয়ার লাইন  (L1,L2,L3 এিাং T1,T2,T3) 

 

7. ম্যাগ য়নটি ক কন্ট ািয়রর কাজ শহ াপডাং কয়য় ল ি া িা ওয়ার স াি াই পক শ্লক? 

উত্তর: শহাপড াং কয় য়ল ি া ি াওয় া র স াি াই লা ইন A1  এিাং A2 

 

8. ইয়লকয়রা-শমকা পনক যাল পরয়লর স াধারন ত কয়য়য়লর স াি াই শভায় ল্টজ ক ত শভাল্ট এিাং প িয়নর শ ক্ষয়ে ক ত 

পিয়নর হ য়? 

উত্তর: পরয়লর কয়য়য়লর স াি াই শ ভায়ল্টজ এপস র শক্ষ য়ে ১ ১ ০ শভা ল্ট, ২ ২০ শ ভাল্ট, ৪ ০০ শভাল্ট হ য় য় থ ায়ক  এিাং 

পডপসর শক্ষয়ে  ৫ য়ভাল্ট, ৬ শভা ল্ট, ১ ২ শভাল্ট, ২৪ শ ভাল্ট ি র্নৃ্ত হয় এিাং প িয়নর শক্ষ য়ে ৪ পিন, ৫ পিন, ৬ প িন, 

৬ প িন, ১ ১ প িন এি াং ১ ৪ পিন ির্নৃ্ত হয় । 
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টাস্ক শীট (Task Sheet)- ১.১: ইদলকদরা-দেকাজনকযাল জরদল এবাং ম্যাগদনটিক কন্টাক্টর 

কদয়ল সনাক্ত করা 

উমেশ্য: র্থার্থ ভামি ইয়লক য়র া -য়মকাপনক যাল পরয়ল এিাং  ম্যাগ য়নটি ক কন্টাির কয় য়ল স না ক্ত কর য়ত োরমি।  

 

কামজর েদ্ধশ্লত: 
 

1. কামজর প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান ক রু ন । 

2. ইয়লকয়রা-য় মকাপনক যাল  পরয়ল  এিাং ম্যাগ য়নটি ক  কন্ট া ির  শ্লনিাৃ ন ক রু ন । 

3. ইয়লকয়রা-য় মকাপনক যাল  পরয়ল  এিাং ম্যাগ য়নটি ক  কন্ট া ির  স াং গ্র হ  ক রু ন । 

4. পনয়ম্না ক্ত শ টপিল  শথয়ক  ইয় লকয়রা -য়মকাপনক য াল প রয়ল  এ িাং ম্য াগয়ন টি ক  কন্ট াির কয় য়ল  স না ক্ত  ক রু ন । 

5. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস, স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন ক রু ন । 

6. কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

7. টাি  শে য়ষ  টুলস ,  ইকু ইিয় মন্ট  এ িাং ম্যাট াপরয়া লস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায়ন  রাখুন । 

8. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  ক রু ন । 

 

 

পন য় র প ে  গু পল  প পিত  কয়র  না ম পল খুন 

প ে না ম 
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টাস্ক শীট (Task Sheet)- ১.২: ইদলকদরা-দেকাজনকযাল জরদল এবাং ম্যাগদনটিক কন্টাক্টদরর 

স্টান্ডাি ৃপ্রতীক এবাং কন্টাক্ট সনাক্ত করা 

 

উমেশ্য: র্থার্থ ভামি ইয়ল কয়র া - য়মকাপনকয াল পরয় ল এিাং ম্যাগয় নটিক কন্টািয়রর স্ট্ ান্ড াড  ৃ প্রত ীক এি াং কন্টাি 

সনাক্ত কর য়ত োরমি।  

 

কামজর ধারািাশ্লহকতা: 
 

1. কামজর প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান ক রু ন । 

2. ইয়লকয়রা-য় মকাপনক যাল  পরয়ল  এিাং ম্যাগ য়নটি ক  কন্ট া ির  শ্লনিাৃ ন ক রু ন । 

3. ইয়লকয়রা-য় মকাপনক যাল  পরয়ল  এিাং ম্যাগ য়নটি ক  কন্ট া ির  স াং গ্র হ  ক রু ন । 

4. ইয়লকয়রা-য় মকাপনক যাল  পরয়ল  এিাং ম্যাগ য়নটি ক  কন্ট া িয়রর  ম্য ানুয়াল  ি া ক যাট ালগ  স াং গ্রহ ক রু ন । 

5. পনয়ম্না ক্ত শ টপিল  শথয়ক  স্ট্ ান্ড াড  ৃ প্র তী ক  এিাং কন্ট াি  এর  স াংখ্যা  স নাক্ত ক রু ন । 

6. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস, স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন ক রু ন । 

7. কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

8. টাি  শে য়ষ  টুলস ,  ইকু ইিয় মন্ট  এ িাং ম্যাট াপরয়া লস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায়ন  রাখুন । 

9. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  ক রু ন । 

 

পন য় র প ে  গু পল  প পিত  কয়র  না ম  ও কন্টাি নম্বর সনাক্ত  করু ন 

প্র পতক না ম ও কন্টাি নম্বর 
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জব শীট (Job Sheet)- ১.৩: ইদলকদরা-দেকাজনকযাল জরদল এবাং ম্যাগদনটিক কন্টাক্টর 

কদয়দলর জন্য উপযুক্ত পাওয়ার সরবরাহ করা 

 

উমেশ্য: র্থার্থ ভামি ইয়লক য়র া -য়মকাপনক যাল পরয়ল এিাং  ম্যাগ য়নটি ক কন্টাির কয় য়য়লর  জন্য উিযু ক্ত িাওয় ার 

স রির াহ কর য়ত োরমি।  

কামজর ধারািাশ্লহকতা: 

1. কামজর প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান ক রু ন । 

2. ইয়লকয়রা-য় মকাপনক যাল  পরয়ল  এিাং ম্যাগ য়নটি ক  কন্ট া ির  পন ি াৃ  ন  ক রু ন । 

3. ইয়লকয়রা-য় মকাপনক যাল  পরয়ল  এিাং ম্যাগ য়নটি ক  কন্ট া ির  স াং গ্র হ  ক রু ন । 

4. ইয়লকয়রা-য় মকাপনক যাল  পরয়ল  এিাং ম্যাগ য়নটি ক  কন্ট া িয়রর  ম্য ানুয়াল  ি া ক যাট ালগ  স াং গ্রহ ক রু ন । 

5. স্ট্ ান্ড াড ৃপ্র তী ক  এিাং কন্ট াি  এর  স াংখ্যা  স নাক্ত  এিাং  িপড  শথয়ক  কয়য়ল শভায়ল্ট জ পন ি াৃ ন  ক রু ন । 

6. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস, স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন ক রু ন । 

7. কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

8.  ইয়লকয়র া-য়মক াপনকযা ল  পরয় ল  এিাং ম্যাগ য়নটি ক  কন্ট া ির  কয় য় য়লর  জন্য  উিযু ক্ত িাও য়ার  স রির াহ  ক রু ন । 

9. ইয়লকয়রা-য় মকাপনক যাল  পরয়ল  এিাং ম্যাগ য়নটি ক  কন্ট া ির  কয় য় য়লর  জন্য  উিযু ক্ত িাও য়ার  স রির াহ  কর য়ত  শস াস রৃ  

স ায়থ স াংয়র্াগ  ক রু ন  িা ওয়ার  সু ই  অন  করু ন । 

10. টাি  শে য়ষ  টুলস ,  ইকু ইিয় মন্ট  এ িাং ম্যাট াপরয়া লস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায়ন  রাখুন । 

11. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  ক রু ন । 

  

প ে :  ইয় লকয়রা -য় মকাপনক যাল  প রয়লর  কয়য় য়ল িাও য়ার  

স রির াহ 

প ে :  ম্যাগ য়নটি ক  কন্ট াির  কয় য় য়ল  ি াওয়ার  স রির াহ 
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 প্েজসজফদকশন শীট (Specification Sheet)- ১.৩: ইদলকদরা-দেকাজনকযাল জরদল এবাং 

ম্যাগদনটিক কন্টাক্টর কদয়দলর জন্য উপযুক্ত পাওয়ার সরবরাহ করা 

 

প্রয়য় াজন ীয় পিপিই: 

ক্র ম পিপি ই এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  শস ফটি সু  স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

2  মাি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  শস ফটি শ হলয় মট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  এয়প্র ান স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লা ভস স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

6  শস ফটি গগ লস স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় টুলস:  

ক্র ম টু লস এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  পনয়ন শ টষ্টার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  কায়নক টি াং স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  কপম্বয়ন ে ন ি ায়াস ৃ স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  পি পলফস/স্ট্ ার স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  ফ্লাট স্ক্রু ড্রাই ভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

6  ওয়য ার পস্ট্র ি ার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

7  পক্রপিাং ি ায়াস ৃ স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ইকুইিয়মন্টস: 

ক্র ম ইকু ইিয়মন্টস এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  মাপল্টপ মটার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  িাওয় ার স াি াই ইউ পনট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ম্যায়টপরয় াল: 

ক্র ম ম্যায়টপরয় াল এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  পরয়ল  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  পু ে িাটন সুই   স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  পস য়লির সুই   স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  ইপন্ডয়কটর ল্যা ি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

6  কযািল স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা প্র য়য়াজন মত 
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ম্পিখ্ফল (Learning Outcome)- ২: র্াম্পন্ত্রক সুইম্প িং অপাদরি্ সিাে্ করদত পারা 

অযামসসমেন্ট োনিন্ড 

 

1. ক ময়ৃক্ষ য়ের  প্র য়য়াজন  অ নুর্ায়ী   প ন র ািদ  ক ায়জর  অ নুে ী লন  এি াং  ব্যাপক্তগ ত  

পনর ািি ার সরঞ্জ াম  ( পিপ িই ) িপ রধ ান করয়ত স ক্ষম  হয় য়য়ে। 

2. সুই  ,  িা ওয়ার  স াি াই এিাং  ইপ ন্ডয়ক টর ব্যিহ ার কয়র  পরয়ল  কয় য়ল স াংযু ক্ত 

কর য়ত সক্ষ ম হয়য়য়ে। 

3. মাপল্টপ মটার  ব্যিহ ার কয়র  কন টি পনউটি  িরী ক্ষা কর য়ত  স ক্ষম  হ য়য়য়ে।  

4. পর য়ল ব্যি হার  ক য়র  ল্য া ড  স াপক ৃ ট ত ত র ী   ক র য়ত  স ক্ষ ম  হয়য় য়ে ।   

5. পরয়ল ব্যি হার কয়র  বু পলয় ান লপ জক অ িায়রে ন স ি াদন কর য়ত  স ক্ষম 

হয়য়য়ে।  

6. স্ট্ াট ৃএি াং  স্ট্ ি  অ িায়র ে ন গু পল ক ার্কৃ র  ক র য়ত  স ক্ষ ম হয় য়য়ে । 

েত ৃও শ্লরমসাস ৃ

1. প্রকৃত কেমৃক্ষত্র অথিা প্রশ্লেক্ষণ েশ্লরমিে 

2. শ্লসশ্লিএিএে 

3. হযান্ডআউেস 

4. টিশ্ল ং এইড 

5. ল্যােেে 

6. োশ্লিশ্লেশ্লডয়া প্রমজক্টর 

7. কাগজ, কিে, মেশ্লিি ও ইমরজার 

8. ইন্টারমনে সুশ্লিধা 

9. মহায়াইে মিাড ৃও োকৃার 

10. র্াপন্ত্রক শ্লরমি 

11. ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির 

12. স্টান্ডাড ৃপ্রতীক  

শ্লিষয়িস্তু 

1. কন্ট াি স্ট্ াটাস 

K. নর মাপল ওয়িন(NO)  

L. নর মাপল শলাজ ড (NC) 

2. বু পলয়ান লপ জক অি ায়রে ন 

K. AND 

L. OR 

M. NAND 

N. NOR 

O. XOR 

P. XNOR 

3. মাপল্টপ মটার  ব্যিহ ার কয়র  কন টি পনউটি  িরী ক্ষা  

4. সুই  ,  িা ওয়ার  স াি াই এিাং  ইপ ন্ডয়ক টর ব্যিহ ার কয়র  পরয়ল  কয় য়ল স াংযু ক্ত 

কর ার িদ্ধ পত 

5.  পরয়ল ব্যিহার  কয়র বু পল য়ান লপ জক অ িায়রে ন স ি াদন 

6. পর য়ল ব্যি হার  ক য়র  ল্য া ড  স াপক ৃ ট ত ত র ী   

7. স্ট্ াট ৃএি াং  স্ট্ ি  অ িায়র ে ন গু পল ক ার্কৃ র  ক র া 
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এপিপভটি 

1. ইয়লকয়রা-য় মকাপনক যাল  পরয়ল  এিাং ম্যাগ য়নটি ক কন্টা ির কয় য় ল স নাক্ত 

করু ন 

2. ইয়লকয়রা-য় মকাপনক যাল  পরয়ল  এিাং ম্যাগ য়নটি ক কন্টা ি কয় য়য় লর জন্য 

উিযু ক্ত িাওয় ার সরি রাহ  প দন 

3. স্টান্ডাড ৃপ্রতীক এিং কন্ট াি এর  স াংখ্যা   স না ক্ত করু ন 

প্রশ্লেক্ষণ েদ্ধশ্লত 

 

1. উিস্থ ািন  (Presentation) 

2. িক্তৃতা (Lecture) 

3. আয়লা না  (Discussion) 

4. ব্যিহাপরক (Practical) 

অযামসসমেন্ট েদ্ধশ্লত 

 

1. শ্লিশ্লেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রিেনৃ (Demonstration)  

3. মেৌশ্লেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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ম্পিক্ষণ/প্রম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) -২: র্াম্পন্ত্রক সুইম্প িং অপাদরি্ সিাে্ 

করা  

এই শ্লেেনফি অজৃমনর িমক্ষয শ্লেেনফমি অন্তর্ভকৃ্ত শ্লিষয়িস্তু এিং োরফরম্যাি ক্রাইমেশ্লরয়া অজৃমনর জন্য শ্লনম্নশ্লিশ্লেত 

কাজৃক্রেগুমিা ের্াৃয়ক্রমে সম্পািন করুন। কাজৃক্রেগুমিার জন্য িশ্লণতৃ শ্লরমসাসসৃমূহ ব্যািহার করুন।  

 

শ্লেেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 
ঊেকরণ / শ্লিমেষ শ্লনমিেৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রশ্লেক্ষাথীগন মকান শ্লেক্ষা উেকনর 

ব্যিহার করমি মস স িয়ক ৃ  প্রশ্লেক্ষমকর 

শ্লনকে জানমত  াইমি। 

1. প্রশ্লেক্ষক প্রশ্লেক্ষাথীমির “র্ াপন্ত্রক সুইপ াং অিায়র েন সিাদন 

করা” শেখার জ ন্য উিকরন প্রদান করয়িন । 

2. ইনফরমেেন েীে েড়মত হমি। 2. ইনফরমেেন েীে ২: র্াপ ন্ত্রক সু ইপ াং অিা য়রে ন স িাদন ক র া 

3. মসিফ ম মক প্রিত্ত প্রশ্নগুমিার উত্তর প্রিান 

করুন এিং উত্তরেমত্রর সামথ শ্লেশ্লিময় 

শ্লনশ্লিত হমত হমি।  

3. মসল্ফ-ম ক ে ী ট ২ -এ মিয়া প্রশ্নগুমিার উত্তর প্রিান করুন।   

উত্তরেত্র ২ -এর সামথ শ্লনমজর উত্তর শ্লেশ্লিময় শ্লনশ্লিত করুন।  

4. জি/োস্ক েীে ও মেশ্লসশ্লফমকেন েীে 

অনুর্ায়ী জি সম্পািন করুন। 

4. শ্লনমম্নাক্ত জি/োস্ক েীে অনুর্ায়ী জি/োস্ক সম্পািন করুন 

টাি ে ী ট  ২. ১: ইয়লকয়রা -য়মকা পনক যাল পরয়ল এিাং ম্য াগ য়নটি ক 

কন্ট াির কয়য় ল স নাক্ত  কর া  । 

জি ে ী ট ২. ২: মাপল্টপ মটার  ব্যি হার কয়র  কন টি পনউটি  িরী ক্ষা  

ক র া 

শেপস প ফয়কে ন ে ী ট ২. ২: মাপ ল্টপমটার  ব্যিহ ার কয়র  

কন টি পনউটি  িরী ক্ষা কর া 

জি ে ী ট ২. ৩: পর য়ল  ব্যি হার  ক য়র  ল্যা  ড  স াপক ৃট  তত রী  কর া  

শেপস প ফয়কে ন ে ী ট ২. ৩: পর য় ল ব্যি হার  ক য়র  ল্যা  ড স া পক ৃট  

তত রী  কর া  

জি ে ী ট ২. ৪: পর য়ল স্ট্ া ট ৃএি াং স্ট্ ি অ িায়রে ন স াপক ৃ ট  ত ত র ী  

ক র া 

শেপস প ফয়কে ন ে ী ট ২. ৪: পরয়ল  স্ট্ াট ৃএি াং স্ট্ ি অিা য়র ে ন  

স াপক ৃট  ত ত র ী  ক র া 

টাি ে ী ট  ২. ৬: স্টান্ডাড ৃপ্রতীক এিং কন্ট াি  এর  স াংখ্যা   স না ক্ত  

ক র া 
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ইনফরদেশন জশট (Information Sheet) -২: র্াজন্ত্রক সুইজ াং অপাদরশন সম্পাদন করা 

 

শ্লেেন উয় েশ্য (Learning Objective): এই ই্ফরদমি্ িীে পদড় জশক্ষার্থীগণ ম্প্দনাক্ত ম্পের্য়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

েণ ন্ া করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদে 

 

২.1 কন্ট াি স্ট্ াটাস 

২.2 বু পলয়ান লপ জক অি ায়রে ন 

২.3 মাপল্টপ মটার  ব্যিহ ার কয়র  কন টি পনউটি  িরী ক্ষা  

২.4 সুই  ,  িা ওয়ার  স াি াই এিাং  ইপ ন্ডয়ক টর ব্যিহ ার কয়র  পরয়ল  কয় য়ল স াংযু ক্ত কর ার িদ্ধপত 

২.5  পরয়ল ব্যিহার  কয়র বু পল য়ান লপ জক অ িায়রে ন স ি াদন 

২.6 পর য়ল ব্যি হার  ক য়র  ল্য া ড  স াপক ৃ ট ত ত র ী   

২.7 স্টাে ৃএিং স্টে অোমরেনগুশ্লি কার্কৃর করা 

 

২.1 কন্টাক্ট স্টাোস 

 

K. নর মাপ ল ওয় িন(NO)  

NO পূ্ নরূপ হদলা Normally Open। এই ম্পপ্ 

সাধারণ অেস্থায় েন্ধ থাদক। ম্পরদলর কদয়দল প্রদয়াজ্ীয় 

ইদলম্পিক সরেরাহ ্া থাকদল এটি কম্ ম্পপ্ বথদক 

ম্পেচ্যযত থাদক। ম্পডোইসদক এই ম্পপদ্র সাদথ ও কম্ 

ম্পপদ্র সাদথ সিংযুক্ত কদর সুইম্প িং করা হয়। 

 

ম্প ে : নর মাপল  ওয় িন(NO)  

 

খ.  নর মা পল শলা জড  (NC) 

NC পূ্ নরূপ হদলা Normally Closed। প্রাথম্পমক 

অেস্থায় অ্ থাদক। ম্পরদলর কদয়দল প্রদয়াজ্ীয় ইদলম্পিক 

সরেরাহ ্া থাকদল এটি কম্ ম্পপদ্র সাদথ িে ন অেস্থায় 

থাদক। 
 

ম্প ে : নর মাপল  শলা জড (NC) 

 

২.2 বুশ্লিয়ান িশ্লজক অোমরেন 

লম্পজক বগে ম্পেদির্ ধরদণর ইদলকরম্প্ক সাম্পকনে র্ার এক ো একাম্পধক ই্পুে থাদক ও বকলমাে একটি আউেপুে 

থাদক এেিং ই্পুেসমূদহর লম্পজক অেস্থার উপর ম্পেম্পি কদর আউেপুে প্রো্ কদর। লম্পজক বগেসমূহ লম্পজক হাই 

‘1’ এেিং লম্পজক বলা ‘0’ এই দুটি োই্ারী লম্পজক ম্প্দয় কাজ কদর। 
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ক. অযান্ড বগে (AND Gate) 

AND বগদে দুই ো তদতাম্পধক ই্পুে থাদক এেিং একটি 

আউেপুে থাদক। এখাদ্ আউেপুে ই্পুেগুদলা বর্ৌম্পক্তক 

গু্ফদলর সমা্। সেগুদলা ই্পুে ১ হদল আউেপুে ১ হয়। 

বর্দকা্ একটি ০ হদল আউেপুে ০ হয়। 

 

ম্প ে : অযান্ড বগে (AND Gate)  

খ. অর বগে (OR Gate) 

একটি OR বগদে দুই ো তদতাম্পধক ই্পুে এেিং একটি 

আউেপুে থাদক। এখাদ্ ই্পুে আউেপুে বর্ৌম্পক্তক বর্াদগর 

সমা্। OR বগদের র্ম্পে দুটি ই্পুে A এেিং B থাদক, 

তদে আউেপুে ম্প্নম্পলম্পখত গাম্পণম্পতক পদ্ধম্পত দ্বারা বেওয়া হদে: 

Y=A+B 

 

 

ম্প ে : অর বগে (OR Gate) 

গ. ন্যান্ড বগে (NAND Gate) 

NAND বগে, 'NOT-AND' বগে ম্পহসাদে পম্পরম্প ত। 

মূলত AND বগে এেিং NOT বগে এর সমম্পিত 

বগেদক NAND বগে েদল। NAND বগে একটি 

সাে নজ্ী্ বগে ম্পহসাদে পম্পরম্প ত কারণ এটি AND, OR 

এেিং NOT বগেগুম্পল োস্তোয়্ করদত ব্যেহার করা বর্দত 

পাদর। এই বগদের আউেপুে শুধুমাে ১ হর়্ র্ম্পে বকাদ্া ই্পুে 

১ ্া হর্।় র্ম্পে দুটি ই্পুে A এেিং B থাদক, তাহদল 

NAND বগদের বুম্পলয়া্ এক্সদপ্রি্ হল Y=(A.B) 

 

 

 

ম্প ে : ন্যান্ড বগে (NAND Gate) 

ঘ. ্র বগে (NOR Gate) 

NOR বগে "NOT-OR" বগে ম্পহসাদে পম্পরম্প ত। OR 

বগে এেিং NOT বগে এর সমম্পিত 

বগেদক একটি NOR বগে েদল।   

NOR বগে কখ্ও কখ্ও একটি সে নজ্ী্ বগে ম্পহসাদে 

পম্পরম্প ত হয় কারণ এটি OR, AND এেিং NOT বগেগুম্পল 

োস্তোয়দ্র জন্য ব্যেহার করা বর্দত পাদর। এই বগদের 

আউেপুে শুধুমাে ১ হয় র্খ্ এর সমস্ত ই্পুে ০ হর্।় 

ম্পেকল্পোদে, র্খ্ সমস্ত ই্পুে কম থাদক, তখ্ আউেপুে 

বেম্পি হর্।় NOR বগদের বুম্পলয়া্ বস্টেদমে হল 

Y=(A+B) র্ম্পে দুটি ই্পুে A এেিং B থাদক। 

 

 

 

ম্প ে : ্র বগে (NOR Gate) 

 

ঙ. এক্সঅর বগে (XOR Gate) 

Exclusive-OR ো 'Ex-OR' বগে হল একটি ম্পডম্পজোল 

লম্পজক বগে র্া দুটির বেম্পি ই্পুে গ্রহণ কদর ম্পকন্তু আউেপুে 

একটি।  
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ম্প ে : এক্সঅর বগে (XOR Gate) 

 . এক্স্র বগে (XNOR Gate) 

Exclusive-NOR ো 'EX-NOR' বগে হল একটি 

ম্পডম্পজোল লম্পজক বগে র্া দুটির বেম্পি ই্পুে গ্রহণ কদর ম্পকন্তু 

শুধুমাে একটি আউেপুে বেয়।  

ম্প ে : এক্স্র বগে (XNOR Gate) 

 

২.3 োজিজেটার ব্যবহার কদর কনটিজনউটি পরীক্ষা  

্রমাম্পল বলাজ (NC - Normally Close) : 

প্রাথম্পমক অেস্থায় অ্ থাদক। ম্পরদলর কদয়দল 

প্রদয়াজ্ীয় ইদলম্পিক সরেরাহ ্া থাকদল এটি কম্ 

ম্পপদ্র সাদথ িে ন অেস্থায় থাদক। 

 

 ম্প ে : ম্পরদল এেিং ম্পরদল ম্পসম্বল 

্রমাম্পল ওদপ্ (NO -Normally Open): এই 

ম্পপ্ সাধারণ অেস্থায় েন্ধ থাদক। ম্পরদলর কদয়দল 

প্রদয়াজ্ীয় ইদলম্পিক সরেরাহ ্া থাকদল এটি কম্ 

ম্পপ্ বথদক ম্পেচ্যযত থাদক। ম্পডোইসদক এই ম্পপদ্র 

সাদথ ও কম্ ম্পপদ্র সাদথ সিংযুক্ত কদর সুইম্প িং করা 

হয়। 

 

মাম্পেম্পমোর ব্যেহার কদর ক্টিম্প্উটি পরীক্ষা   

মাম্পেম্পমোর ো মাম্পেদেস্টার বক অযাদোমটিার ্ামদও পম্পরম্প ত। এটি একটি ইলদকরম্প্ক্স পরম্পমাপ র্ন্ত্র, র্া েম্পেম্পন্ন 

পরম্পমাপদর ব্যেহার করা হয়। একটি সাধারণ মাম্পেম্পমোর দ্বারা কাদরে, বোদেজ এেিং বরম্পজষ্টাি করা হয়। 

োজিজেটাদরর সাহাদে জরদল পরীক্ষা করার জন্য োজিজেটারদক প্রজজস্টযান্স প্োদি রাখুন (ওহজেটার)। আপনার 

র্জদ একটি ম্যানুয়াল োজিজেটার র্থাদক, তাহদল জেটারটির প্রঞ্জ ন্যযনতে পজরসদর রাখুন (২০০ ওহম বা কাছাকাজছ 

প্রঞ্জ এ রাখুন)। োজিজেটাদরর জলিগুজল জরদল কদয়ল টাজেনৃাদল সাংযুক্ত করুন। একটি সাধারণ কদয়দলর জন্য, 

৪০ ওহম প্র্থদক ১২০ ওহম প্দখাদত পাদর। র্জদ কদয়লটি নষ্ট হয় প্র্েন, এটি প্খালা র্থাদক, জেটারটি পজরসীোর 

বাইদর প্দখায় তাহদল আপনাদক জরদল পজরবতনৃ করদত হদব। 

ক্টিম্প্উটি পরীক্ষার জন্য োজিজেটাটি প্রজজস্টযান্স প্োদি (ওহজেটার) বা বাজৃার / কজন্টজনউটি প্োদি রাখদত 

হদব। র্খন জরদল একটি জি-এনাজৃাইজি অবস্থায় র্থাদক, তখন কম্(C) টাজেনৃালটি অবশ্যই ্রমাম্পল বলাজ 

(NC) টাজেনৃাদলর সাদর্থ সাংযুক্ত র্থাদক। জকন্তু আেরা জরদলদক এনাজৃাইজ করার সাদর্থ সাদর্থই কম্(C)  

টাজেনৃালটি সুই  কদর এবাং ্রমাম্পল ওদপ্ (NO) টাজেনৃাদলর সাদর্থ সাংদর্াগ কদর। 

সুতরাাং, এটি পরীক্ষা করার জন্য, োজিজেটারটিদক োজিজেটাটি প্রজজস্টযান্স প্োদি (ওহজেটার) বা বাজৃার / 

কজন্টজনউটি প্োদি রাখুন এবাং জরদল এনাজৃাইজি না হদল, কম্(C)  এবাং ্রমাম্পল বলাজ (NC)  টাজেনৃালগুজলর 

েদে োজিজেটাদরর জলিগুজলদক সাংযুক্ত করুন। জরদল ঠিক র্থাকদল োজিজেটাদরর জরজিাং জদদব(এনালগ 

োজিজেটাদরর কাঁটা জরদেকেন করদব বা বাজৃার শব্দ করদত শুরু করদব। 

এখন, জরদলর কদয়লদক সরবরাদহর সাদর্থ যুক্ত কদর এনাজৃাইজি করুন এবাং কম্(C)  এবাং ্রমাম্পল ওদপ্ 

(NO)  টাজেনৃাদলর েদে কজন্টজনউটি পরীক্ষা করুন। জরদল ঠিক র্থাকদল োজিজেটাদরর জরজিাং জদদব(এনালগ 

োজিজেটাদরর কাঁটা জরদেক্ট করদব বা বাজৃার শব্দ করদত শুরু করদব। র্জদ প্কাদনা একটি পরীক্ষায় ঠিকেত পাঠ 

না আদস তাহদল জরদল নদষ্ট এবাং জরদরটি পজরবতনৃ করদত হদব। 
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ম্প ে : মাম্পেম্পমোর ব্যেহার কদর ক্টিম্প্উটি পরীক্ষা 

 

 

২.4 সুই , োওয়ার সাপ্লাই এিং ইশ্লন্ডমকের ব্যিহার কমর শ্লরমি কময়ি সংযুক্ত করার েদ্ধশ্লত 

ম্পরদল ম্পকোদে কাজ কদর এজন্য ম্পরদল কদয়দল  সুই , পাওয়ার সাপ্লাই এেিং ইম্পন্ডদকের সিংযুক্ত করদত হদে। 

ম্পরদলর ম্পপ্ এর পম্পরম্প ম্পত: 

একটি ৫ ম্পপ্ ম্পরদলর দুইটি কদয়ল বসাস ন ম্পপ্ 

১ ও ২ এেিং বসই বসাস ন ম্পপদ্ কদয়ল যুক্ত 

থাদক। ম্পপ্ ৩ কম্ কোক্ট(C),  ম্পপ্ ৪ 

্রমাম্পল বলাজ কোক্ট(NC) এেিং ম্পপ্ ৫ 

্রমাম্পল ওদপ্ কোক্ট(NO)। 

 

ম্প ে : ম্পরদল এেিং ম্পরদল ম্পসম্বল 

ম্পরদল কদয়দল  সুই , পাওয়ার সাপ্লাই এেিং ইম্পন্ডদকের সিংযুক্ত করা : 

ম্পরদলর দুইটি কদয়ল বসাস ন ম্পপ্ এেিং বসই 

বসাস ন ম্পপদ্ কদয়ল যুক্ত থাদক। র্খ্ সুই  

অফ থাদক তখ্ এই কদয়দল বোদেজ 

বপৌছায়্া তখ্ এই কদয়দল এ ম্যাগদ্ে 

ততম্পর হয়্া তাই ম্পরদলর কম্ কোক্টটি 

্রমাম্পল বলাজ কোদক্টর সাদথ যুক্ত  থাদক 

ফদল ইম্পন্ডদকেরটি অফ থাদক। 
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ম্পরদলর দুইটি কদয়ল বসাস ন ম্পপ্ এেিং বসই 

বসাস ন ম্পপদ্ কদয়ল যুক্ত থাদক। সুই টি অ্ 

করদল কদয়দল বোদেজ বপৌছায় তখ্ এই 

কদয়দল এ ম্যাগদ্ে ততম্পর হয়। ম্যাগদ্ে 

ততম্পর হওয়ার ফদল পাদি থাকা বলাহার 

পাতদক বসই কদয়লটি আকর্ ন্  কদর এেিং 

ো্ বেয়। এদত ম্পরদল সুই টি অ্ হয় এেিং 

বোদেজ সরাদল পাতটি আোর বছদড় বেয় 

এদত ম্পরদল সুই  অফ হয়। তাই এ বথদক 

বোঝা র্ায় ম্যাগদ্োইজড এর মাদধ্যদম 

সুইম্প িং এর কাজ কদর। ম্পরদলর কম্ 

কোক্টটি ্রমাম্পল ওদপ্ কোদক্টর সাদথ 

যুক্ত  থাদক ফদল ইম্পন্ডদকেরটি জ্বদল ওদঠ। 

 

 

ম্প ে : ম্পরদল কদয়দল  সুই , পাওয়ার সাপ্লাই এেিং ইম্পন্ডদকের 

সিংযুক্ত করা 

 

২.5  শ্লরমি ব্যিহার কমর বুশ্লিয়ান িশ্লজক অোমরেন সম্পািন 

লম্পজক বগে ম্পেদির্ ধরদণর ইদলকরম্প্ক সাম্পকনে র্ার এক ো একাম্পধক ই্পুে থাদক ও বকলমাে একটি আউেপুে 

থাদক এেিং ই্পুেসমূদহর লম্পজক অেস্থার উপর ম্পেম্পি কদর আউেপুে প্রো্ কদর। লম্পজক বগেসমূহ লম্পজক হাই 

‘1’ এেিং লম্পজক বলা ‘0’ এই দুটি োই্ারী লম্পজক ম্প্দয় কাজ কদর। 

ম্পরদল ল্যা ড সাম্পকনদে ব্যেহৃত 

মালামাল : 

▪ পুি োে্ সুই  

▪ ম্পরদল  

▪ বলাড 

 

 

ম্প ে : ম্পরদল ব্যেহার কদর বুম্পলয়া্ লম্পজক অপাদরি্ 

ম্পরদল বুম্পলয়া্ লম্পজক অপাদরি্ সাম্পকনদের কার্ নপ্র্ালী : 

ম্পরদলর দুইটি কদয়ল বসাস ন ম্পপ্ এেিং বসই বসাস ন ম্পপদ্ কদয়ল যুক্ত থাদক। পুি োে্ সুই  ব্যেহার করা সাম্পকনদে 

পুি োে্ সুই  বপস করদল কদয়দল বোদেজ বপৌছায় তখ্ এই কদয়দল এ ম্যাগদ্ে ততম্পর হয়। ম্যাগদ্ে ততম্পর 

হওয়ার ফদল পাদি থাকা বলাহার পাতদক বসই কদয়লটি আকর্ ন্  কদর এেিং ো্ বেয়। এদত ম্পরদল অ্ হয়। বলাড 

টি জ্বদল থাদক। েন্ধ করার প্রদয়াজ্ হয় তখ্ পুি োে্ সুই  এক  াপ ম্পেদল ম্পরদলর ল্যাম্প িং বছদড় বেয় ফদল 

ম্পরদলর  কদয়ল অফ হদয় র্ায় এেিং ল্যা ড সাম্পকনে েন্ধ হদয় র্ায় তখ্  বলাড  অফ হয়। 
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২.6 শ্লরমি ব্যিহার কমর ল্যা ড সাশ্লকেৃ ততরী  

ম্পরদল ব্যেহার কদর ল্যা ড সাম্পকনদের মাধ্যদম একটি ম্পরদল ম্পকোদে কাজ কদর, ল্যাম্প িং,  ্রমাম্পল ওদপ্, ্রমাম্পল 

বলাজ ম্পকোদে কাজ কদর আমরা বুঝদত পারদো।  
পুি োে্ সুই  পুি করদল ম্পরদল তার ম্প্জ NO এর মাধ্যদম ম্প্দজই অ্ হয় এেিং আউেপুে পাওয়ারর দ্বারা বছাে 

বছাে বলাড র্দম্: লাইে, ম্পরদল োইমার, ম্যাগদ্টিক কোক্টর  ালু করার কাদজ ব্যেহার করা হয়। েন্ধ করার 

প্রদর়্াজ্ হদল আোর অফ পুি োে্ সুই  এর মাধ্যদম অফ করা র্ায় তাদক ম্পরদলর ল্যাম্প িং েদল। 

ম্পরদল ল্যা ড সাম্পকনদে ব্যেহৃত 

মালামাল : 

▪ এমম্পসম্পে(ম্পডম্পপ) 

▪ অ্ পুি োে্ সুই  

▪ অফ পুি োে্ সুই  

▪ ম্পরদল ও ম্পরদল বেস 

▪ বলাড 

 

 

ম্প ে : ম্পরদল ব্যেহার কদর ল্যা ড সাম্পকনে 

ম্পরদল ল্যা ড সাম্পকনদে কার্ নপ্র্ালী : 

ম্পরদলর দুইটি কদয়ল বসাস ন ম্পপ্ ২ ও ৭ ্িং এেিং বসই বসাস ন ম্পপদ্ কদয়ল যুক্ত থাদক। অ্(On) পুি োে্ সুই  

ব্যেহার করা সাম্পকনদে অ্ পুি োে্ সুই  বপস করদল কদয়দল ২ ও ৭ ্িং ম্পপদ্ বোদেজ বপৌছায় তখ্ এই 

কদয়দল এ ম্যাগদ্ে ততম্পর হয়। ম্যাগদ্ে ততম্পর হওয়ার ফদল পাদি থাকা বলাহার পাতদক বসই কদয়লটি আকর্ ন্  

কদর এেিং ো্ বেয়। এদত ম্পরদল অ্ হয়। ্রমাম্পল ওদপ্ কোক্ট ৩ ্িং  ম্পপ্  এেিং কম্ কোক্ট ১ ্িং ম্পপদ্র 

দ্বারা বলাড টি জ্বদল।  অ্ পুি োে্ সুইদ র সাদথ ম্পরদলর ্রমাম্পল ওদপ্ কোক্ট ৬ ্িং  ম্পপ্  এেিং কম্ কোক্ট 

৮ ্িং ম্পপ্ প্যারালাল কাদ্কির্ থাদক এেিং ম্পরদল  কদয়দলর ২ ্িং সিংযুক্ত থাদক। ফদল ম্পরদলর ্রমাম্পল ওদপ্ 

কোক্ট ৬ ্িং  ম্পপ্  এেিং কম্ কোক্ট ৮ ্িং ম্পপদ্র দ্বারা ল্যাম্প িং হয়। ম্পরদল অ্ থাদক এেিং বলাড টি জ্বদল 

থাদক।    েন্ধ করার প্রদয়াজ্ হয় তখ্ অফ পুি োে্ সুই  এক  াপ ম্পেদল ম্পরদলর ল্যাম্প িং বছদড় বেয় ফদল ম্পরদলর  

কদয়ল অফ হদয় র্ায় এেিং ল্যা ড সাম্পকনে েন্ধ হদয় র্ায় তখ্  বলাড  অফ হয়। 

 

২.7 স্টাে ৃএিং স্টে অোমরেনগুশ্লি কার্কৃর করা 

ম্পরদল স্টাে ন এেিং স্টপ অপাদরিদ্র মাধ্যদম  একটি ম্পরদল ম্পকোদে কাজ কদর আমরা বুঝদত পারদো।  

ম্পরদল স্টাে ন এেিং স্টপ অপাদরিদ্ ব্যেহৃত 

মালামাল : 

▪ ওোর বলাড ম্পরদল এমম্পসম্পে(ম্পডম্পপ) 

▪ সুই  

▪ ম্পরদল ও ম্পরদল বেস 

▪ বলাড 

 

  

ম্প ে : ম্পরদল স্টাে ন এেিং স্টপ অপাদরি্ সাম্পকনে 
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ম্পরদল স্টাে ন এেিং স্টপ অপাদরি্ কার্ নপ্র্ালী : 

ম্পরদলর দুইটি কদয়ল বসাস ন ম্পপ্ ২ ও ৭ ্িং এেিং বসই বসাস ন ম্পপদ্ কদয়ল যুক্ত থাদক। কম্ কোক্ট ১ ও ৮ ্িং 

ম্পপদ্র লাই্ সরাসম্পর পাওয়ার প্রো্ করা হয়। ্রমাম্পল ওদপ্ কোক্ট ৩ ও ৬ ্িং  ম্পপদ্ বলাড (োম্পত ৪ ও োম্পত 

১) সিংযুক্ত আদছ। ্রমাম্পল বলাজ কোক্ট ৪ ও ৫ ্িং  ম্পপদ্ বলাড (োম্পত ৩ ও োম্পত ২) সিংযুক্ত আদছ। একটি সুইদ র 

দ্বারা কদয়ল বসাস ন ম্পপ্ ২ ্িং ম্পপদ্ পাওয়ার সরেরাহ করা হয়। এখ্ সরেরাদহর সাদথ যুক্ত হদল ্রমাম্পল বলাজ 

কোক্ট ৪ ও ৫ ্িং  ম্পপদ্ বলাড (োম্পত ৩ ও োম্পত ২) জ্বলদে। সুই  অ্ করদল ম্পরদল কদয়ল এ্ারজাইড হদে এেিং 

্রমাম্পল বলাজ কোক্ট ৪ ও ৫ ্িং  ম্পপদ্ বলাড (োম্পত ৩ ও োম্পত ২) জ্বলদে। 
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প্সলফ প্ ক (Self Check)- ২:  র্াজন্ত্রক সুইজ াং অপাদরশন সম্পাদন করা 

 

প্রশ্লেক্ষণাথীমির জন্য শ্লনমিেৃনা:- উেমরাক্ত ইনফরমেেন েীে োঠ কমর শ্লনম র প্রশ্নগুমিার উত্তর শ্লিখুন- 

 

অশ্লত সংশ্লক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. মাপল্টপ মটার শকন ব্যিহার ক র া হর্? 

উত্তর:  

 

2. পরয়লর ল্যাপ  াং পক? 

উত্তর:  

 

3. ক ময়ৃক্ষ য়ের পক পক ব্যাপ ক্তগত প নর ািি ার স রঞ্জা ম (প িপ িই) ব্যি হার ক র া হয়? 

উত্তর:   

 

4. লপজক শগইট পক?  

উত্তর:  

 

5. একটি ৫ পিন পরয়লর কয়য় ল শস া স ৃপিন ক ত?  

উত্তর:  

 

6. পরয়ল স্ট্ াট ৃএিাং স্ট্ ি অ িায়রে য় ন পক পক মাল ামাল ব্যিহৃ ত হয়? 

উত্তর: পরয়ল স্ট্ াট ৃএি াং স্ট্ ি অি ায়রে য়ন ওভার শ লাড পরয়ল এমপ স পি(পডপি), সুই  , পরয় ল ও পরয় ল শিস এিাং  

শলাড ব্যিহৃ ত হ য়। 

 

7. পরয়ল ল্যা ড স াপক ৃয় ট পক পক মা লামাল ব্যিহৃ ত হয়? 

উত্তর: পরয়ল ল্যা  ড স া পক ৃ য়ট এম পস পি(পডপি), অন পু ে িাটন সু ই  , অ ফ পু ে িা টন সুই  , পরয়ল ও পরয়ল শিস 

এিাং শলাড ব্যিহৃ ত হ য়। 

 

8. লপজক শগটস মূহ পক পক লপ জক পনয় কাজ ক য়র ? 

উত্তর: লপজক শগটস মূহ ল পজক হাই ‘1 ’ এি াং লপজক শলা ‘0’ এ ই দু টি িাইন ারী লপজক পনয় য় কা জ কয়র । 
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উত্তরপত্র (Answer Key)-২: র্াম্পন্ত্রক সুইম্প িং অপাদরি্ সিাে্ করা 

 

1. মাপল্টপ মটার শকন ব্যিহার ক র া হর্? 

উত্তর: একটি স াধারণ মাপল্টপ মট ার দ্বারা কায়রন্ট, শ ভায়ল্ট জ এি াং শরপ জষ্টাি ক র া হ য়। 

 

2. পরয়লর ল্যাপ  াং পক? 

উত্তর: পু ে িাটন সুই  পু ে কর য় ল পরয়ল তার পন জ NO এ র মা ধ্যয়ম পনয়জ ই অন হয় এিাং আ উ টপুট িা ওয়ারর 

দ্বারা শো ট শে াট শলাড র্য়মন: লা ইট, পরয়ল টাই মার, ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির  া লু কর ার কা য়জ ব্যি হার ক র া হ য়। 

ি ন্ধ কর ার প্র য়র্ া জন হয় ল আি ার অ ফ পু ে িা টন সুই   এর মাধ্য য় ম অফ ক র া র্ ায় ত ায়ক পর য়লর ল্যাপ  াং ি য়ল। 

 

3. ক ময়ৃক্ষ য়ের পক পক ব্যাপ ক্তগত প নর ািি ার স রঞ্জা ম (প িপ িই) ব্যি হার ক র া হয়? 

উত্তর:  এয়প্র ান, হযান্ড শগ্লাভস ,  শ স ফটি  সু , মাি,  শস ফটি  শ হলয় মট , শস ফটি  গগ লস   ইতয াপদ। 

 

4.  লপজক শগই ট? 

উি র: লপজক শগট পিয়ে ষ ধর য়ণ র ইয়লকর পনক স াপক ৃট র্ার এক ি া একাপধক ইনপু ট থায়ক ও শক লমাে একটি 

আউটপু ট থায়ক এিাং ইনপু টসমূ য়হর লপ জক অিস্থ ার উ ির পভপি কয়র আ উটপু ট প্র দান কয়র । লপ জক শগটস মূহ 

লপজক হ াই ‘1 ’  এিাং লপজক শল া ‘0’ এ ই দু টি ি াইনার ী ল পজক প নয়য় কাজ কয়র । 

 

5. একটি ৫ পিন পরয়লর কয়য় ল শস া স ৃপিন ক ত?      

উত্তর: একটি ৫ পিন পর য়লর দু ই টি কয়য়ল শস াস ৃপ িন ১ ও ২ এি াং শস ই শস াস ৃপিয়ন কয়য় ল যু ক্ত থায়ক ।  

 

6. পরয়ল স্ট্ াট ৃএিাং স্ট্ ি অ িায়রে য় ন পক পক মাল ামাল ব্যিহৃ ত হয়? 

উত্তর: পরয়ল স্ট্ াট ৃএি াং স্ট্ ি অি ায়রে য়ন ওভার শ লাড পরয়ল এমপ স পি(পডপি), সুই  , পরয় ল ও পরয় ল শিস এিাং 

শলাড ব্যিহৃ ত হ য়। 

 

7. পরয়ল ল্যা ড স াপক ৃয় ট পক পক মা লামাল ব্যিহৃ ত হয়? 

উত্তর: পরয়ল ল্যা  ড স া পক ৃ য়ট এম পস পি(পডপি), অন পু ে িাটন সু ই  , অ ফ পু ে িা টন সুই  , পরয়ল ও পরয়ল শিস 

এিাং শলাড ব্যিহৃ ত হ য়। 

 

8. লপজক শগটস মূহ  পক পক লপজক পনয় ক াজ ক য়র ? 

উত্তর: লপজক শগটস মূহ ল পজক হাই ‘1 ’ এি াং লপজক শলা ‘0’ এ ই দু টি িাইন ারী লপজক পনয় য় কা জ কয়র । 
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টাস্ক শীট (Task Sheet) - ২.১: ইদলকদরা-দমকাম্প্কযাল ম্পরদল এেিং ম্যাগদ্টিক কোক্টর 

কদয়ল স্াক্ত করা । 

উমেশ্য: র্থার্থ ভামি ইয়লক য়র া -য়মকাপনক যাল পরয়ল এিাং  ম্যাগ য়নটি ক কন্টাির কয় য়ল স না ক্ত কর য়ত োরমি।  

 

কামজর ধারািাশ্লহকতা: 

 

1. কামজর প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE শ্লনিাৃ ন ক রু ন । 

2. কামজর প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান ক রু ন । 

3. হযাজ াড ৃি া  পি িপি  আয়ে  পকন া  ত া পনপি ত  ক রু ন । 

4. হযাজ াড ৃি া  পি িপি  থাকয় ল  শ মজ র  এিাং  অ িস ারন  ক রু ন । 

5. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস, স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করু ন । 

6. ইয়লকয়রা-য় মকাপনক যাল  পরয়ল  এিাং ম্যাগ য়নটি ক কন্টা ির  এর িপড ডা য়াগ্রা ম শথয়ক  কয়য়ল  স না ক্ত  ক রু ন । 

7.  োশ্লিশ্লেোর ওহমে মসে কমর কময়ি  এর প্রামন্ত ধরুন এিং কময়ি সনাক্তক রু ন । 

8. ব্যাপক্তগত  পনর ািি ার  স রঞ্জা ম ( প িপি ই)  ব্যিহার  পনপি ত  ক রু ন । 

9. টাি  শে য়ষ  টুলস ,  ইকু ইিয় মন্ট  এ িাং ম্যাট াপরয়া লস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায়ন  রাখুন । 

10. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  ক রু ন । 

 

 

প ে :  ইয় লকয়রা -য় মকাপনক যাল প রয়ল এিাং  ম্যাগ য়নটি ক কন্টা ির কয়য়ল স না ক্ত 
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জব শীট (Job Sheet)-২.২: মাম্পেম্পমোর ব্যেহার কদর ক্টিম্প্উটি পরীক্ষা করা 

উমেশ্য: র্থার্থ ভামি মা পল্টপম টার ব্যি হার কয়র  কন টি পনউটি  িরী ক্ষা করমত োরমি।  

 

অয াপিপভটি - ২.২.১: মাপল্টপমটার ব্যিহার  কয়র কয়য়য়ল র কনটিপনউ টি িরীক্ষা করা। 

 

কামজর েদ্ধশ্লত 
 

 

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান ক রু ন ।   

2. পরয়ল শ্লনিাৃ ন এিং স াং গ্রহ  ক রু ন । 

3. ম্যানুয়াল  ি া  কযা টালগ  স াংগ্র হ  ক র  এিাং  প িন  স াংখ্যা  স নাক্ত  ক রু ন । 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস,  স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন ক রু ন । 

5. কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন ।   

6. মাপল্টপ মটার  ওহয় ম শস ট  করু ন । 

7.  মাপল্ট পম টার  শপ্র াি  দু ইটি  িপ ড  ডায়াগ্র াম  শ দয়খ  ১  ও  ৩  ন াং  পিয় ন  

ধরু ন  এিাং কয় য়য়লর  কন টি পনউটি  িরী ক্ষা  ক রু ন । 

8. টুলস , ইকু ইিয় মন্ট  এিাং  ম্য াটাপর য়ালস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায়ন  র াখুন । 

9. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  ক রু ন ।  

 

 

অয াপিপভটি - ২.২.২:  মাপল্টপমটার ব্যিহার  কয়র নর মাপল ওয়িন কন্টাি এর কনটিপনউটি িরীক্ষা করা। 
 

কামজর েদ্ধশ্লত 
 

 

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান ক রু ন । 

2. পরয়ল শ্লনিাৃ ন কর এিং স াংগ্র হ  ক রু ন । 

3. ম্যানুয়াল  ি া  কযা টালগ  স াংগ্র হ  ক র  এিাং  প িন  স াংখ্যা  স নাক্ত  ক রু ন । 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস,  স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন ক রু ন ।   

5. কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

6. মাপল্টপ মটার  ওহয় ম শস ট  করু ন । 

7.  মাপল্ট পম টার  শপ্র াি  দু ইটি  িপড  ডায়াগ্র াম  শ দয়খ  ৩ ও  ৪  ন াং প িয় ন  

ধরু ন  এিাং নর মা পল  ওয় িন  কন্ট া ি  এর  কন টি পনউটি  িরী ক্ষা  করু ন । 

8. টুলস , ইকু ইিয় মন্ট  এিাং  ম্য াটাপর য়ালস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায়ন  র াখুন । 

9. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  ক রু ন । 
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অয াপিপভটি -২.২.৩:  মাপল্ট পমটার ব্যিহার কয়র নর মাপল শলাজ ড  কন্টাি এর  কনটিপন উটি িরীক্ষা করা। 
 

কামজর েদ্ধশ্লত 
 

 

1. প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান ক রু ন । 

2. পরয়ল শ্লনিাৃ ন কর এিং স াংগ্র হ  ক রু ন । 

3. ম্যানুয়াল  ি া  কযা টালগ  স াংগ্র হ  ক র  এিাং  প িন  স াংখ্যা  স নাক্ত  ক রু ন । 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস,  স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন ক রু ন । 

5. মাপল্টপ মটার  ওহয় ম শস ট  করু ন । 

6. মাপল্টপ মটার  শপ্র াি  দু ইটি  িপ ড  ডায়াগ্র াম শদয়খ  ৩ ও  ৪  ন াং প ি য়ন  

ধরু ন  এিাং  নর মাপ ল  শলাজ ড  কন্ট া ি  এর  কন টি পনউটি  িরী ক্ষা  ক রু ন । 

7. কাজ শে য়ষ  টুলস ,  ইকুই িয় মন্ট  এিাং ম্যাটা পরয়া লস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায় ন  

ক রু ন । 

8. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  ক রু ন । 
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বেম্পসম্পফদকি্ িীে (Specification Sheet)- ২.২: মাম্পেম্পমোর ব্যেহার কদর ক্টিম্প্উটি 

পরীক্ষা করা 

প্রয়য় াজন ীয় পিপিই: 

ক্র ম পিপি ই এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  শস ফটি সু  স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

2  মাি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  শস ফটি শ হলয় মট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  এয়প্র ান স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লা ভস স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

6  শস ফটি গগ লস স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় টুলস: 

ক্র ম টু লস এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  পনয়ন শ টষ্টার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  কায়নক টি াং স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  কপম্বয়ন ে ন ি ায়াস ৃ স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  পি পলফস/স্ট্ ার স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  ফ্লাট স্ক্রু ড্রাই ভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

6  ওয়য ার পস্ট্র ি ার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

7  পক্রপিাং ি ায়াস ৃ স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ইকুইিয়মন্টস: 

ক্র ম ইকু ইিয়মন্টস এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  মাপল্টপ মটার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  িাওয় ার স াি াই ইউ পনট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ম্যায়টপরয় াল: 

ক্র ম ম্যায়টপরয় াল এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  পরয়ল  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 
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জব-শীট (Job Sheet)-২.৩: ম্পরদল ব্যেহার কদর ল্যা ড সাম্পকনে  ততরী করা 

উমেশ্য: র্থার্থ ভামি পর য়ল  ব্য ি হার  ক য়র  ল্যা  ড  স াপক ৃট  ত ত র ী  করমত োরমি।  

 

কা য়জর  ি দ্ধপত : 
 

1. প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন। 

2. পরয়ল শ্লনিাৃ ন কর এিং স াংগ্র হ করুন। 

3. ম্যানুয়াল ি া ক যাট ালগ স াং গ্রহ ক র এিাং পিন স াংখ্যা স নাক্ত করুন।   

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস, স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করুন। 

5. কেমৃক্ষমত্র কামজর প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

6. পর য়ল ব্যি হার  ক য়র  ল্য া ড  স াপক ৃ ট  ত ত র ী  কর য়ত  প্র য়য়া জনী য় ড ায় াগ্রাম  স াংগ্র হ করুন। 

7. ডায়গ্রা ম অনুর্ ায়ী ক যািল ব্যিহা র কয়র ও য়য াপরাং করুন। 

8. ওয়য াপরাং শে য়ষ স া পক ৃট িাও য়ার স রির াহ শদন । 

9. কাজ শে য়ষ টুলস, ইকুই িয় মন্ট এিাং ম্যা টাপর য়ালস পন পদ ষৃ্ট স্থ ায়ন রাখুন । 

10. কায়জর শে য়ষ জ ায়গা িপরিা র িপরচ্ছ ন্ন করুন। 

 

প ে: পরয়ল ব্যিহ ার কয়র ল্যা  ড স াপক ৃট 
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প্েজসজফদকশন শীট (Specification Sheet)- ২.৩: ম্পরদল ব্যেহার কদর ল্যা ড সাম্পকনে ততরী 

করা 

প্রয়য় াজন ীয় পিপিই: 

ক্র ম পিপি ই এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  শস ফটি সু  স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

2  মাি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  শস ফটি শ হলয় মট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  এয়প্র ান স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লা ভস স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

6  শস ফটি গগ লস স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় টুলস: 

ক্র ম টু লস এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  পনয়ন শ টষ্টার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  কায়নক টি াং স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  কপম্বয়ন ে ন ি ায়াস ৃ স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  পি পলফস/স্ট্ ার স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  ফ্লাট স্ক্রু ড্রাই ভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

6  ওয়য ার পস্ট্র ি ার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ইকুইিয়মন্টস: 

ক্র ম ইকু ইিয়মন্টস এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  মাপল্টপ মটার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  িাওয় ার স াি াই ইউ পনট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ম্যায়টপরয় াল: 

ক্র ম ম্যায়টপরয় াল এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  পরয়ল  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  এমপস পি, পডপ ি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  পু ে িাটন সুই   স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০২ 

5  ইপন্ডয়কটর ল্যা ি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

6  কযািল স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা প্র য়য়াজন মত 
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জি-েীে (Job Sheet)-২.৪: পর য়ল স্ট্ া ট ৃএিাং স্ট্ি অি া য়র েন স াপ ক টৃ  ত তরী কর া 

উমেশ্য: র্থার্থ ভামি পরয়ল  স্ট্ া ট ৃএি াং স্ট্ ি  অ িায়র ে ন  স াপক ৃ ট তত রী  করমত োরমি।  

 

কা য়জর  ি দ্ধপত : 
 

1. প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন। 

2. পরয়ল শ্লনিাৃ ন কর এিং স াংগ্র হ করুন। 

3. ম্যানুয়াল ি া ক যাট ালগ স াং গ্রহ ক র এিাং পিন স াংখ্যা স নাক্ত করুন। 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস, স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করুন। 

5. কেমৃক্ষমত্র কামজর প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

6. পরয়ল ব্যি হার কয়র  স্ট্ াট  ৃএি াং  স্ট্ ি অ িায়র ে ন  স াপক ৃ ট ত ত র ী ক রয়ত প্র য়য়াজনী য় ডা য়াগ্র াম  স াংগ্র হ করুন। 

7. কযািল ব্যিহার কয়র ওয় যাপরাং করুন। 

8. ওয়য াপরাং শে য়ষ স া পক ৃট িাও য়ার স রির াহ শদন । 

9. কাজ শে য়ষ টুলস, ইকুই িয় মন্ট এিাং ম্যা টাপর য়ালস পন পদ ষৃ্ট স্থ ায়ন রাখুন । 

10. কায়জর শে য়ষ জ ায়গা িপরিা র িপরচ্ছ ন্ন করুন। 

 

প ে: পরয়ল স্ট্ াট ৃএিাং স্ট্ ি অ িা য়রে ন স াপক ৃট 
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প্েজসজফদকশন শীট (Specification Sheet)- ২.৪: ম্পরদল স্টাে ন এেিং স্টপ অপাদরি্ সাম্পকনে  

সাম্পকনে  ততরী করা 

প্রয়য় াজন ীয় পিপিই: 

ক্র ম পিপি ই এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  শস ফটি সু  স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

2  মাি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  শস ফটি শ হলয় মট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  এয়প্র ান স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লা ভস স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

6  শস ফটি গগ লস স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় টুলস: 

ক্র ম টু লস এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  পনয়ন শ টষ্টার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  কায়নক টি াং স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  কপম্বয়ন ে ন ি ায়াস ৃ স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  পি পলফস/স্ট্ ার স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  ফ্লাট স্ক্রু ড্রাই ভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

6  ওয়য ার পস্ট্র ি ার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

7  পক্রপিাং ি ায়াস ৃ স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ইকুইিয়মন্টস: 

ক্র ম ইকু ইিয়মন্টস এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  মাপল্টপ মটার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  িাওয় ার স াি াই ইউ পনট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ম্যায়টপরয় াল: 

ক্র ম ম্যায়টপরয় াল এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  পরয়ল  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  পস য়লির সুই   স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  ইপন্ডয়কটর ল্যা ি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০৪ 

4  কযািল স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা প্র য়য়াজন মত 
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টাস্ক শীট (Task Sheet) - ২.৫: স্টান্ডাি ৃপ্রতীক এবাং কোক্ট এর সিংখ্যা স্াক্ত করা । 

উমেশ্য: র্থার্থ ভামি স্টান্ডাড ৃপ্রতীক এিং কন্ট াি  এর স াংখ্যা স নাক্ত কর া কর য়ত োরমি।  

 

কামজর ধারািাশ্লহকতা: 

 

1. কামজর প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE শ্লনিাৃ ন ক রু ন । 

2. কামজর প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান ক রু ন । 

3. হযাজ াড ৃি া  পি িপি  আয়ে  পকন া  ত া পনপি ত  ক রু ন । 

4. হযাজ াড ৃি া  পি িপি  থাকয় ল  শ মজ র  এিাং  অ িস ারন  ক রু ন । 

5. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস, স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করু ন । 

6. স্টান্ডাড ৃপ্রতীক স নাক্ত  কর য়ত  ি পড ডা য়া গ্রা ম ডায়া গ্রাম  স নাক্ত ক রু ন । 

7. কন্ট াি এর  স াংখ্যা  স নাক্ত  কর য় ত  িপড  ড ায়া গ্রাম  অ নুর্ায়ী  পিন   এিাং িপড  নম্বর  স না ক্ত করু ন ।   

8. ব্যাপক্তগত  পনর ািি ার  স রঞ্জা ম ( প িপি ই)  ব্যিহার  পনপি ত  ক রু ন । 

9. টাি  শে য়ষ  টুলস ,  ইকু ইিয় মন্ট  এ িাং ম্যাট াপরয়া লস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায়ন  রাখুন । 

10. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  ক রু ন । 

 

 

প ে :  স্টান্ডাড ৃপ্রতীক এিং কন্ট া ি এর স াংখ্যা স নাক্ত কর া 
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ম্পিখ্ফল (Learning Outcome)- ৩: োইমার এেিং কাউোর এম্পপ্লদকি্ এম্পক্সম্পকউে করদত 

পারদে 

অযামসসমেন্ট োনিন্ড 

 

1. টাই মায়রর ফা াংেন , অয াপিয়ক ে ন এিাং ওয় যাপর াং স নাক্ত  কর য়ত স ক্ষম 

হয়য়য়ে। 

2. কাউন্টায়রর  পপ্র য়স ট  ভ যালু  এিাং  কাউন্ট ভ যালু  স নাক্ত কর য়ত সক্ষ ম হয় য়য়ে। 

3. টাই মায়র র  এি াং ক াউন্ট ায়র র  অ য াপি য়ক ে ন  ক ার্কৃ র  ক র য়ত  স ক্ষ ম হয় য়য়ে । 

েত ৃও শ্লরমসাস ৃ

1. প্রকৃত কেমৃক্ষত্র অথিা প্রশ্লেক্ষণ েশ্লরমিে 

2. শ্লসশ্লিএিএে 

3. হযান্ডআউেস 

4. টিশ্ল ং এইড 

5. ল্যােেে 

6. োশ্লিশ্লেশ্লডয়া প্রমজক্টর 

7. কাগজ, কিে, মেশ্লিি ও ইমরজার 

8. ইন্টারমনে সুশ্লিধা 

9. মহায়াইে মিাড ৃও োকৃার 

10. ইয়লকয়রা-শমকা পনক যাল পরল 

11. টাই মার 

12. কাউন্টার 

শ্লিষয়িস্তু 

1. টাই মার 

K. On-delay timer 

L. Off-delay timer 

2. টাই মায়রর ফা াংেন , অয াপিয়ক ে ন এিাং ওয় যাপর াং  

3. কাউন্টার 

M. Up counter 

N. Down counter 

4. কাউন্টায়রর  পপ্র য়স ট  ভ যালু  এিাং  কাউন্ট ভ যালু  

5. টাই মায়রর এিাং ক াউন্টায়রর  অ য াপিয়ক ে ন 

এপিপভটি 

1. টাই মায়রর ফা াংেন , অয াপিয়ক ে ন এিাং ওয় যাপর াং স নাক্ত  করু ন 

2. কাউন্টায়রর  পপ্র য়স ট  ভ যালু  এিাং  কাউন্ট ভ যালু  স নাক্ত করু ন 

3. টাই মায়র র  এি াং ক াউন্ট ায়র র  অ য াপি য়ক ে ন  ক ার্কৃ র  করু ন 

প্রশ্লেক্ষণ েদ্ধশ্লত 

 

1. উিস্থ ািন  (Presentation) 

2. িক্তৃতা (Lecture) 

3. আয়লা না  (Discussion) 

4. ব্যিহাপরক (Practical) 

অযামসসমেন্ট েদ্ধশ্লত 

 

1. শ্লিশ্লেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রিেনৃ (Demonstration)  

3. মেৌশ্লেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) -৩: োইমার এেিং কাউোর এম্পপ্লদকি্ 

এম্পক্সম্পকউে করা 

এই শ্লেেনফি অজৃমনর িমক্ষয শ্লেেনফমি অন্তর্ভকৃ্ত শ্লিষয়িস্তু এিং োরফরম্যাি ক্রাইমেশ্লরয়া অজৃমনর জন্য শ্লনম্নশ্লিশ্লেত 

কাজৃক্রেগুমিা ের্াৃয়ক্রমে সম্পািন করুন। কাজৃক্রেগুমিার জন্য িশ্লণতৃ শ্লরমসাসসৃমূহ ব্যািহার করুন।  

শ্লেেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 
ঊেকরণ / শ্লিমেষ শ্লনমিেৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রশ্লেক্ষাথীগন মকান শ্লেক্ষা উেকনর 

ব্যিহার করমি মস স িয়ক ৃ  প্রশ্লেক্ষমকর 

শ্লনকে জানমত  াইমি। 

1. প্রশ্লেক্ষক প্রশ্লেক্ষাথীমির “ট া ইম ার এি াং কা উন্টার এপি য়কেন 

এ পিপক উট করা” শেখার জ ন্য উিকরন প্রদান করয়িন । 

2. ইনফরমেেন েীে েড়মত হমি। 
2. ইনফরমেেন েীে  ৩: ট াইম ার এিাং ক াউন্টার এপি য়কে ন 

এপিপকউট ক র া 

3. মসিফ ম মক প্রিত্ত প্রশ্নগুমিার উত্তর প্রিান 

করুন এিং উত্তরেমত্রর সামথ শ্লেশ্লিময় 

শ্লনশ্লিত হমত হমি।  

3. মসল্ফ-ম ক ে ী ট  ৩ -এ মিয়া প্রশ্নগুমিার উত্তর প্রিান করুন।   

উত্তরেত্র ৩ -এর সামথ শ্লনমজর উত্তর শ্লেশ্লিময় শ্লনশ্লিত করুন।  

4. জি/োস্ক েীে ও মেশ্লসশ্লফমকেন েীে 

অনুর্ায়ী জি সম্পািন করুন। 

4. শ্লনমম্নাক্ত জি/োস্ক েীে অনুর্ায়ী জি/োস্ক সম্পািন করুন 

জি ে ী ট ৩. ১: একটি  ক াউন্টার িপর ালনা কর া   

শেপস প ফয়কে ন ে ী ট ৩. ১: এক টি  কাউন্টার িপর  ালনা কর া  

জি ে ী ট ৩. ২: একটি  কাউন্টা র িপর ালনা কর া 

শেপস প ফয়কে ন ে ী ট ৩. ২: এক টি  কাউন্টার িপর  ালনা কর া 
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ইনফরদেশন জশট (Information Sheet) -৩: োইমার এেিং কাউোর এম্পপ্লদকি্ এম্পক্সম্পকউে 

করা 

 

শ্লেেন উয় েশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদেশন শীট পদে জশক্ষার্থীগণ জনদনাক্ত জবষয়গুদলা ব্যখ্যা 

করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

৩.1 টাই মায়রর ফা াংেন, অয াপিয়ক ে ন এিাং ওয় যাপর াং  

৩.2 কাউন্টায়রর পপ্র য়স ট ভ যালু এিাং কাউন্ট ভ যালু  

৩.3 টাই মায়রর এিাং ক াউন্টায়রর অ য াপিয়ক ে ন  

 

৩.1 োইমাদরর ফািংি্, অযাম্পপ্লদকি্ এেিং ওয়যাম্পরিং 

ট াই মার 

টাই মার একধ রন য়র টাই ম সু ই প াং ডপ ভাইস র্া িদ্ দু যতপক স া পক ৃট এি াং ইকয়করপক যাল অযা ন্ড ইলয়করন পি 

পডভাইস শক টাই ম সুইপ  াং এর মাধ্যয়ম (অন/অফ) কয় রাল ও প নয়নন্ত্রন কয়র থায়ক । টা ইমার মূ লত ৮, ১ ১, ১ ৪ 

পিয়নর রাউন্ড টাই ি হয় য় থায়ক এিাং তার শিস ও ৮, ১ ১, ১ ৪ পিয় নর হয়। টাই মার মূলত অন/অফ প্র পক্রয়ায় কা জ 

কয়র । ৮ পিন টাই মায়রর দু ইটি কমন প্র ান্ত থায়ক এিাং প্র পতট া কমন প্র ায়ন্ত নর ম াপল শলাজ (NC) ও নর মাপল 

ওয়িন (NO) োশ্লেনৃাি থায়ক । র্খন টা ইম ার শক টা ইম দ্বার া শ স ট ক র া হ য়, ট াই মার ঐ টা ইম শে য়ষ শস সুই প াং 

কয়র এিাং কমন এর স ায়থ নর ম াপল শল াজ (NC) শক ওয় িন (Open) কয়র শদয় এিাং নর মাপ ল ওয়িন (NO) শক 

শলাজ (Close) কয়র শ দয়। এই ভায়ি টাই মার কা জ কয়র । 

 

টাই মার (Timer) প্র ধান ত দু ই প্র কার ।  

 

K. অন পডয় ল টাই মার 

L. অন পডয় ল টাই মার  

 

প ে: টা ইম ার 

 

 

K. অন শ্লডমি োইোর (On delay timer):  অন শ্লডমি োইোর হমিা এেন একো োইোর আেশ্লন মর্ শ্লনশ্লিষৃ্ট 

সেয় মসে কমর শ্লিমিন মসই শ্লনশ্লিষৃ্ট সেয় অশ্লতিাশ্লহত হওয়ার ের োইোর অন হমি (অথাৃৎ ০ মথমক ১ হমি 
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)। র্েন কময়মি োওয়ার সরিরাহ করা হয়,  আউেপুে একটি পূিশৃ্লনধাৃশ্লরত সেময়র জন্য শ্লনশ্লিয় থামক 

র্ামক শ্লিিম্ব সেয় িা শ্লডমি োইে িিা হয়। এই শ্লিিম্ব সেয় অতশ্লিাহশ্লত হওয়ার ের  আউেপুে সশ্লক্রয় হয়। 

অন শ্লডমি োইোর সাধারণত শ্লিশ্লভন্ন শ্লেল্প কিকারোনায় এিং অমোমেেন শ্লসমস্টমে ব্যিহৃত হয় মর্োমন 

সেয় ফাংেন প্রময়াজন হয়। এটি োইশ্লেং অোমরেমনর শ্লনয়িণ করমত িা একটি সাশ্লকৃেমক েশ্লর ািনা 

করার আমগ িা একটি প্রশ্লক্রয়া শুরু করার আমগ একটি শ্লডমি োইে প্রিামনর জন্য ব্যিহার করা হয়। 

L. অফ শ্লডমি োইোর (Off delay Timer): অফ শ্লডমি োইোর হমিা এেন একো োইোর আেশ্লন মর্ শ্লনশ্লিষৃ্ট 

সেয় মসে কমর শ্লিমিন মসই শ্লনশ্লিষৃ্ট সেয় অশ্লতিাশ্লহত হওয়ার ের োইোর অফ হমি (অথাৃৎ ১ মথমক ০ হমি 

)। র্েন কময়মি োওয়ার সরিরাহ করা হয়,  আউেপুে একটি পূিশৃ্লনধাৃশ্লরত সেময়র জন্য সশ্লক্রয় থামক 

র্ামক শ্লিিম্ব সেয় িা শ্লডমি োইে িিা হয়। এই শ্লিিম্ব সেয় অতশ্লিাহশ্লত হওয়ার ের  আউেপুে শ্লনশ্লিয় 

হয়। অফ শ্লডমি োইোর সাধারণত শ্লিশ্লভন্ন শ্লেল্প কিকারোনায় এিং অমোমেেন শ্লসমস্টমে ব্যিহৃত হয় 

মর্োমন সেয় ফাংেন প্রময়াজন হয়। এটি োইশ্লেং অোমরেমনর শ্লনয়িণ করমত িা একটি সাশ্লকৃেমক 

েশ্লর ািনা করার েমর িা একটি প্রশ্লক্রয়া শুরু করার েমর একটি শ্লডমি োইে প্রিামনর জন্য ব্যিহার করা 

হয়। 

 

প ে:  অন  পডয় ল ট াইম ার  এি াং অ ফ পড য়ল টাই মায়র র  িাথ কৃ য 

 

োইোমরর োইে মসটিং 

েইোমরর োইে মসটিং এর জন্য েইোমরর উেমর একটি শ্লসমিক্টর থামক।  শ্লসমিক্টরটি ঘুশ্লরময় প্রময়াজন অনুসামর 

োইে মসে করা হয়। শ্লসমিক্টরটির শ্লনম  োইে মস্কি উমেে করা থামক। 

 

প ে:  টা ইম ায়রর টাই ম শস টি াং 
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ট াই মায় রর ওয়য া পরাং 

৮ পিন  অন  পডয়ল  টাই মায়র র  দু ইটি  ক য়য়ল শস াস  ৃ পিন  ২ ও ৭ ন াং এি াং শস ই শস াস  ৃ প িয়ন  ক য় য় ল যুক্ত থ া য়ক ।  

নর মাপল ওয়িন কন্ট া ি ৩ ও ৬   নাং  প িন, নর মাপল ওয়িন  শলা জ  কন্ট াি ৪ ও  ৫   নাং  পিন    এি াং কমন কন্ট া ি 

১ও ৮  নাং  প িন অন  পু ে  ি াটন  সু ইয় র  স ায়থ  প রয়লর  নর মা পল  ওয় িন কন্ট া ি  ৬  নাং   প িন।  নর মা প ল ও য়িন  কন্ট াি  

৬  ন াং  প িয়নর  স ায়থ  ল্য াি -২  এিাং নর মাপল  ওয় িন শলাজ  কন্ট াি ৪  নাং   প িয়নর  স ায়থ ল্যাি - ১ স াংয়র্াগ  কপর।  

িাওয়্র স রির া হ প দয়ল ট াই মায়র শস ট কর া স ম য় ির্নৃ্ত ল্যাি -১  জ্বলয়ি এি াং শস টি াং  স ময়  িয়র ল্যাি -১ জ্বলয়ি। 

 

 

 

প ে:  টা ইম ার ও য়য াপরাং 

 

 

৩.2 কা উন্টায়র র পপ্র য়স ট ভয ালু এি াং কা উন্ট ভয ালু 

কাউন্টার 

কাউন্টার এেন এক প্রকার ইমিকরশ্লনক শ্লডভাইস র্া ইনপুে োিমসর সংখ্যা গননা করমত োমর। শ্লনম্নতে 

িাইনাশ্লর মথমক ের্াৃয়ক্রমে শ্লনশ্লিষৃ্ট উচ্চতে সংো ের্নৃ্ত গননা কমর এিং উচ্চতে সংোয় মেৌোর ের তা আিার 

ধারািাশ্লহক ভামি শ্লিেরীতক্রমে শ্লনম্নতর গননা করমত োমর এ ধরমনর শ্লডভাইস মক counter িমি। 

 

কাউন্টার (Counter) প্রধানত দুই প্রকার।  

▪ আে কাউন্টার (Up counter) 

▪ ডাউন কাউন্টার (Down Counter)  

 

প ে: কাউন্টার 
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K. আে কাউন্টার (Up counter): Up োমন উেমর আর count োমন গননা করা তাহমি আেরা িিমত 

োশ্লর up counter োমন শূন্য মথমক উেমরর শ্লিমক গননা করা। অথাৃৎ  মর্ কাউন্টার শূন্যোন মথমক 

গননা আরাম্ভ কমর পূিশ্লনধাৃশ্লরত  োন ের্নৃ্ত গননা কমর। অথাৃৎ প্রশ্লতটি ইমভমন্ট মর্াগ করমত থামক 

র্তেন ের্ন্ত শ্লপ্রমসে িা শ্লরমসে োমন িা োন ের্ন্ত না মেৌমে তামক Up Counter িমি। র্েন োন 

িামড় তেন Counter Trun Up হয়। 

L. ডাউন কাউন্টার (Down Counter):  Down  োমন শ্লনম  আর count  োমন গননা করা তাহমি 

আেরা িিমত োশ্লর down counter োমন শ্লনধাৃশ্লরত  োন মথমক শ্লনম র শ্লিমক অথাৃৎ শূন্যর শ্লিমক 

গননা করা।অথাৃৎ মর্ কাউন্টার পূিশ্লনধাশ্লরত োন মথমক গননা আরাম্ভ কমর শূন্যোন ের্ন্ত আমস অথাৃৎ 

প্রশ্লতটি ইমভমন্ট মর্ োন শ্লিমর্াগ কমর গননা কমর তামক Down Counter িমি। এিং র্েন োন শূন্য 

অিস্থায় আমস তেন কন্টাক অিস্থার েশ্লরিতনৃ হয়। অথাৃৎ র্েন োন কমে তেন Counter Trun 

Down হয়। 

 

৩.3 কা উন্টায়র র পপ্র য়স ট ভয ালু এি াং কা উন্ট ভয ালু 

 

পপ্র য়স ট ভয ালু: ক াউন্ট ার  শূন্য  শথ য়ক  গ ন ন া আর াম্ভ  ক য়র  পূ ি পন ধ াৃপ র ত  শর্ মায়ন  শ িৌে ায়ল  পপ্র য়স ট ি া পর য়স ট  

হয় তায়ক  পপ্র য়স ট ভয ালু ি য়ল। আি কা উন্টার (Up Counter) পপ্র য়স ট ভযা লু কা উন্ট কয়র । 

 

কা উন্ট ভয া লু: কাউন্টার পূ িপন ধাপরত মান শ থয়ক গ ন ন া আরাম্ভ কয় র শূন্য মান ির্ ন্ত আয়স শর্ মায়ন শিৌো য়ল 

কন্ট াক অিস্থ ার িপর ি ত নৃ হ য় তায়ক কাউন্ট ভযা লু িয়ল। ডাউ ন কাউন্টার (Up Counter) কাউন্ট ভ যালু 

কাউন্ট কয়র । 

 

প ে:  কাউন্টায় রর পপ্র য়স ট এিাং কাউন্ট ভ যালু 

৩.4 টা ইমায়র র এি াং কাউ ন্টায়রর অয াপিয়কেন  

োইোর এিং কাউন্টার শ্লডভাইসগুশ্লি শ্লিশ্লভন্ন শ্লেল্প কিকারোনায় ব্যিহৃত হয়। মর্েন মপ্রাডাকেন িাইন শ্লনয়িন, 

প্রমসস োইশ্লেং, মপ্রাডাক্ট কাউশ্লন্টং, র্িোশ্লত েশ্লর ািনায় শ্লনয়িন এিং  ইমভন্ট ের্মৃিক্ষন। শ্লডভাইসগুশ্লি 

সাধারনত প্রশ্লক্রয়াগুশ্লি অশ্লিোইজ, সেয় সংমিিনেীি এিং সঠিক গননার কামজ সহয়তা কমর। 

 

K. োইোমরর অযাশ্লপ্লমকেন: 

োইোর শ্লিশ্লভন্ন প্রকার কাজ সম্পািন করার জন্য শ্লিশ্লভন্ন মক্ষমত্র োইোর ব্যিহার করা হয়। একই মক্ষমত্র 

শ্লভন্ন শ্লভন্ন কাজ সম্পন্ন হমত োমর, আিার শ্লভন্ন মক্ষমত্র একই কাজ সংঘেশ্লত হমত োমর। োইোর মর্ সেস্ত 

মক্ষমত্র ব্যিহার করা। মর্েন 

▪ োইে শ্লডমি শ্লরমি  

▪ মোের কমরাি  

▪ মেশ্লেন কমরাি প্যামনি 
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▪ ইন্ডাশ্লিয়াি অমোমেেন 

▪ প্রমসস অমোমেেন 

▪ োম্প মোের কমরাি  

▪ এজটিমের কমরাি  

▪ শ্লডফ্রস্ট শ্লহোর কমরাি  

▪ মরশ্লফ্রজারমেরমর মোের ও শ্লহোর কমরাি ইতযাশ্লি 

 

L. কাউন্টামরর অযাশ্লপ্লমকেন: 

কাউশ্লন্টং শ্লিশ্লভন্ন প্রকার কাজ সম্পািন করার জন্য শ্লিশ্লভন্ন মক্ষমত্র কাউন্টামরর ব্যিহার করা হয়। একই 

মক্ষমত্র শ্লভন্ন শ্লভন্ন কাজ সম্পন্ন হমত োমর, আিার শ্লভন্ন মক্ষমত্র একই কাজ সংঘেশ্লত হমত োমর। কাউন্টামরর 

মর্ সেস্ত মক্ষমত্র ব্যিহার করা। মর্েন 

▪ মপ্রাডাকেন িাইন  

▪ মপ্রাডাক্ট কাউশ্লন্টং  

▪ ইন্ডাশ্লিয়াি অমোমেেন 

▪ প্রমসস অমোমেেন 

▪ র্িোশ্লত েশ্লর ািনায় শ্লনয়িন  

▪ মেশ্লেন কমরাি প্যামনি ইতযাশ্লি 
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প্সলফ প্ ক (Self Check)- ৩:  োইমার এেিং কাউোর এম্পপ্লদকি্ এম্পক্সম্পকউে করা 

 

প্রশ্লেক্ষণাথীমির জন্য শ্লনমিেৃনা:- উেমরাক্ত ইনফরমেেন েীে োঠ কমর শ্লনম র প্রশ্নগুমিার উত্তর শ্লিখুন- 

 

অশ্লত সংশ্লক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. টাই মার শ্লক? 

উত্তর:  

 

2. দুই ধরমনর োইোমরর নাে শ্লিে? 

উত্তর:  

 

3. কাউন্টার শ্লক? 

উত্তর:   

 

4. দু ই ধর য়নর কাউন্ট ায়রর না ম প ল খ? 

উত্তর:  

 

5. টাই মার এি াং কা উন্টার শকন ব্য িহৃ ত হয়?  

উি র: 

 

6. পপ্র য়স ট ভয ালু কায়ক িয় ল ।  

উি র:  

 

7. কাউন্ট ভ যালু িয়ল ক ায়ক িয় ল ।  

উি র:  

 

8. টাই মার স াধারন ত ক ত প িয়নর হয়।  

উি র:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৩: োইমার এেিং কাউোর এম্পপ্লদকি্ এম্পক্সম্পকউে করা 

 

1. টাই মার শ্লক? 

উত্তর: টাইমার একধ রন য়র টাই ম সুইপ  াং ডপ ভাইস র্া িদ্ দু যতপক স াপক ৃট এিাং ইকয়ক রপকযা ল অ যা ন্ড ইল য়করন পি 

পডভাইস শক টাই ম সুই প াং এর মাধ্যয়ম (অন/অফ) কয় রাল ও প নয়নন্ত্রন কয়র থায়ক । 

 

2. দুই ধরমনর োইোমরর নাে শ্লিে? 

উত্তর: অন শ্লডমি োইোর এিং অফ শ্লডমি োইোর। 

 

3. কাউন্টার শ্লক? 

উত্তর:  কাউন্টার এমন এক প্র কার ইয়লকর পনক পডভ াইস র্ া ইন পু ট িা লয়সর স াংখ্য া গ ন ন া কর য় ত িায়র। 

 

4.  দু ই ধর য়নর কাউন্টায়রর নাম পল খ? 

উত্তর: আি কাউন্টার  এিাং  ডাউ ন কাউন্টার । 

 

5. টাই মার এি াং কা উন্টার শকন ব্য িহৃ ত হয়? 

উত্তর:টাইমার এি াং কা উন্টার প ডভাইস গু পল পি পভন্ন  পে ল্প  কলক া রখ ানায় ব্যিহৃ ত হয়।  শর্ মন শপ্র াডাকে ন লাইন  

পনয়ন্ত্রন , প্র য়স স  টাই পম াং, শপ্র াডাি  কাউপন্টাং , র্ ন্ত্রিা পত  ি পর  া লন ায়  পন য়ন্ত্রন  এি াং ইয়ভন্ট  ির্য়ৃি ক্ষ ন ।  পডভাইস গুপল  

স াধারন ত প্রপক্র য়া গুপল অপ িমা ই জ, স ময়  স াংয়িদনে ী ল এিাং  স ঠিক  গন নার  কায়জ  স হয়তা  কয়র । 

 

6.  পপ্র য়স ট ভ যা লু কায়ক িয়ল।  

উি র: কাউন্টার শূন্য শথয়ক গ ন ন া আরাম্ভ কয়র পূ ি পন ধ াৃ পর ত শ র্ মা য়ন শ িৌোয় ল পপ্র য়স ট ি া পর য়স ট হ য় তায়ক 

পপ্র য়স ট ভয ালু িয়ল। 

 

7. কাউন্ট ভ যালু িয়ল ক ায়ক িয় ল ।  

উি র: কাউন্টার পূ িপন ধাপরত ম ান শথয়ক গ ন ন া আরাম্ভ কয়র শূ ন্য মান ির্ ন্ত আয়স শর্ ম ায়ন শ ি ৌোয়ল কন্ট াক 

অিস্থ ার িপর ি ত নৃ হ য় তা য়ক কা উন্ট ভয ালু িয়ল।  

 

8. টাই মার স াধারন ত ক ত প িয়নর হয়।  

উি র: টাইমার স াধ ারন ত ৮, ১ ১, ১ ৪ প িয়নর রাউন্ড টাই ি হয়য় থ ায়ক এি াং তার শিস ও ৮, ১ ১, ১ ৪ পি য়নর হয়। 
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জব শীট (Job Sheet)- ৩.১: একটি োইমার পম্পর াল্া করা 

উমেশ্য: র্থার্থ ভামি টা ইমার  শস টি াং এি াং ও য়য াপরাং  করমত োরমি।  

 

অয াপিপভটি -  ৩.১ .১: টাইমার শসটিাং করা । 

 

কামজর েদ্ধশ্লত 
 

 

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন। 

2. টাই মার  শ্লনিাৃ ন কর এিং স াং গ্র হ  করুন। 

3. ম্যানুয়াল  ি া ক যাট ালগ  স াং গ্রহ ক র  এিাং  পিন  স াংখ্যা  স নাক্ত  করুন। 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস,  স রঞ্জা ম ও  উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করুন। 

5. কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

6. প্রময়াজন অনুর্ায়ী োইোমরর শ্লসমিক্টর নি ঘুশ্লরময় োইে মসে 

করুন। 

7. কাজ শে য়ষ  টুলস ,  ইকুই িয় মন্ট  এিাং  ম্যাটাপ রয়ালস  পন পদষৃ্ট  স্থ া য়ন  

রাখুন । 

8. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  করুন। 

 

 

অয াপিপভটি -  ৩.১ .২: টাইমার ওয়য াপরাং করা । 
 

কামজর েদ্ধশ্লত 
 

 

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন। 

2. টাই মার  শ্লনিাৃ ন কর এিং স াং গ্র হ  করুন। 

3. ম্যানুয়াল  ি া  কযা টালগ  স াংগ্র হ  ক র  এিাং  প িন  স াংখ্যা  স নাক্ত  করুন। 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস,  স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করুন। 

5. োইোর ওয়যাশ্লরং করমত িশ্লড ডায়াগ্রাে সনাক্ত এিং ওয়যাশ্লরং  

সংগ্রহ করুন। 

6. পিন  ডা য়াগ্র াম  অ নুস ায়র  ট াই মার   ও য়যা পরাং  করুন। 

7. কাজ শে য়ষ  টুলস ,  ইকুই িয় মন্ট  এিাং ম্যাটা পরয়া লস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায় ন  

রাখুন । 

8. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  করুন। 
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প্েজসজফদকশন শীট (Specification Sheet)- ৩.১: একটি োইমার পম্পর াল্া করা  

প্রয়য় াজন ীয় পিপিই: 

ক্র ম পিপি ই এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  শস ফটি সু  স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

2  মাি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  শস ফটি শ হলয় মট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  এয়প্র ান স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লা ভস স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

6  শস ফটি গগ লস স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় টুলস: 

ক্র ম টু লস এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  পনয়ন শ টষ্টার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  কায়নক টি াং স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  কপম্বয়ন ে ন ি ায়াস ৃ স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  পি পলফস/স্ট্ ার স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  ফ্লাট স্ক্রু ড্রাই ভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

6  ওয়য ার পস্ট্র ি ার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

7  পক্রপিাং ি ায়াস ৃ স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ইকুইিয়মন্টস: 

ক্র ম ইকু ইিয়মন্টস এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  মাপল্টপ মটার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  িাওয় ার স াি াই ইউ পনট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ম্যায়টপরয় াল: 

ক্র ম ম্যায়টপরয় াল এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  টাই মার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  এমপস পি, পডপ ি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  এমপস পি, এস প ি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০২ 

4  ইপন্ডয়কটর ল্যা ি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০২ 

5  কযািল স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা প্র য়য়াজন মত 
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জব শীট (Job Sheet)- ৩.২: একটি কাউোর পম্পর াল্া করা 

উমেশ্য: র্থার্থ ভামি কাউন্টায় রর পপ্র য়স ট ভ যা লু, কাউন্ট ভযা লু শস ট এিাং ওয় যাপর াং করমত োরমি।  

 

অয াপিপভটি -  ৩ . ২.১: কাউ ন্টায়র র পপ্রয়সট ভযালু  করা । 

কামজর েদ্ধশ্লত  

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন। 

2. কাউন্টার  শ্লনিাৃ ন কর এিং স াং গ্রহ করুন। 

3. ম্যানুয়াল  ি া ক যাট ালগ  স াং গ্রহ ক র  এিাং  িাটন  স নাক্ত করুন। 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস,  স রঞ্জ া ম ও  উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করুন। 

5. প্রময়াজন অনুর্ায়ী ম্য ানুয়া ল  ি া  কযা টালগ  অনুর্ায়ী কাউন্টায়র র  

পপ্র য়স ট ভয ালু  শস ট  কর য়ত  MD িাটয়ন  শপ্র স  করুন। 

6. এযায়রা  পক  এর  মাধ্যয়ম  শস টি াংস  এ পপ্র য়স ট ভযা লু শস ট করু ন । 

7. পপ্র য়স ট ভ যালু শসট করা হয়য় শগয় ল পুনর ায় MD িাটয়ন  শপ্র স   

মূল ফাাংে য়ন  পর টান ৃকরুন। 

8. টুলস , ইকু ইিয় মন্ট  এিাং  ম্য াটাপর য়ালস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায়ন  করুন। 

9. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  করুন।  

 

 

অয াপিপভটি -  ৩ . ২.২: কাউন্টায়র র কাউন্ট ভয ালু শসট করা । 

কামজর েদ্ধশ্লত  

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন।   

2. কাউন্টার  শ্লনিাৃ ন কর এিং স াং গ্রহ করুন। 

3. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস,  স রঞ্জ া ম ও  উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করুন। 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী ম্য ানুয়া ল  ি া  কযা টালগ  অনুর্ায়ী কাউন্টায়র র  

কাউন্ট  ভ যালু  শস ট  কর য়ত  MD িাটয়ন  শপ্র স  করুন।   

5. এযায়রা  পক  এর  মাধ্যয়ম  শস টি াংস  এ কাউন্ট  ভযা লু শস ট করু ন । 

6. কাউন্ট  ভযা লু শস ট ক র া  হয় য় শগয় ল পু নর ায় MD িা টয়ন  শপ্র স   মূ ল  

ফাাংে য়ন  পর টান ৃকরুন।   

7. টুলস , ইকু ইিয় মন্ট  এিাং  ম্য াটাপর য়ালস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায়ন  র াখুন । 

8. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  করুন। 
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অয াপিপভটি -  ৩ . ২. ৩: কাউ ন্টায়রর  ওয়যাপরাং  করা ।  

কামজর েদ্ধশ্লত  

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন। 

2. কাউন্টার শ্লনিাৃ ন কর এিং স াং গ্রহ ক র । 

3. ম্যানুয়াল  ি া  কয াটালগ  স াং গ্রহ  ক র  এিাং  প িন  স াংখ্যা  স নাক্ত  করুন। 

4. প্রময়াজনীয়  টুিস,  স রঞ্জা ম  ও  উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করুন। 

5. িশ্লড ডায়াগ্রাে এিাং  ওয় যাপর াং  ডায়া গ্রা ম অনুর্ায়ী কাউন্টার  

ওয়য াপরাং  করুন। 

6. টুলস , ইকু ইিয় মন্ট  এিাং  ম্য াটাপর য়ালস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায়ন  র াখুন । 

7. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  করুন। 
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প্েজসজফদকশন শীট (Specification Sheet)- ৩.২: একটি কাউোর পম্পর াল্া করা 

প্রয়য় াজন ীয় পিপিই: 

ক্র ম পিপি ই এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  শস ফটি সু  স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

2  মাি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  শস ফটি শ হলয় মট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  এয়প্র ান স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লা ভস স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

6  শস ফটি গগ লস স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় টুলস: 

ক্র ম টু লস এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  পনয়ন শ টষ্টার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  কায়নক টি াং স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  কপম্বয়ন ে ন ি ায়াস ৃ স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  পি পলফস/স্ট্ ার স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  ফ্লাট স্ক্রু ড্রাই ভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

6  ওয়য ার পস্ট্র ি ার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

7  পক্রপিাং ি ায়াস ৃ স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ইকুইিয়মন্টস: 

ক্র ম ইকু ইিয়মন্টস এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  মাপল্টপ মটার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  িাওয় ার স াি াই ইউ পনট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ম্যায়টপরয় াল: 

ক্র ম ম্যায়টপরয় াল এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  কাউন্টার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  প্র পিপমটি শস ির স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  এমপস পি, পডপ ি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  পস য়লির সুই   স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০২ 

5  কযািল স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা প্র য়য়াজন মত 
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ম্পিখ্ফল (Learning Outcome)- ৪: ল্যা , ম্পডওএল এেিং স্টার বডো ষ্টাে নার ম্প্ম নাণ করদত 

পারদে  
 

অযামসসমেন্ট োনিন্ড 

 

1. ডাইয়র ি  অন ল াইন  ( প ডওএল ) স াপক ৃট ত ত র ী   ক র য়ত  স ক্ষ ম  হয় য়য় ে । 

2. এক টি  থ্রী  শ ফজ  শ মাটয়র র  পর ভাস -ৃ ফয়র া য়াড  ৃঘূণ নৃ  স িন্ন  ক র য়ত  স ক্ষ ম 

হয়য়য়ে। 

3. স্ট্ ার  শডল্ট া  ষ্ট াট াৃর  স াপক ৃট  ত ত র ী  ক র য়ত  স ক্ষ ম  হয় য়য়ে । 

4. স্ট্ ার  শডল্ট া  ষ্ট াট াৃয়র র  অ সুপি ধ াগু প ল প পিত  কর য়ত  স ক্ষম  হয় য়য়ে। 

েত ৃও শ্লরমসাস ৃ

1. প্রকৃত কেমৃক্ষত্র অথিা প্রশ্লেক্ষণ েশ্লরমিে 

2. শ্লসশ্লিএিএে 

3. হযান্ডআউেস 

4. টিশ্ল ং এইড 

5. ল্যােেে 

6. োশ্লিশ্লেশ্লডয়া প্রমজক্টর 

7. কাগজ, কিে, মেশ্লিি ও ইমরজার 

8. ইন্টারমনে সুশ্লিধা 

9. মহায়াইে মিাড ৃও োকৃার 

10. র্াপন্ত্রক পর য়ল 

11. পডওএল ষ্ট াটাৃর 

12. স্ট্ ার  শডল্ট া  ষ্ট াট াৃর 

13. টাই মার 

14. কাউন্টার 

শ্লিষয়িস্তু 

1. ডাইয়র ি  অন ল াইন  ( প ডওএল ) স াপক ৃট ত ত র ী   

2. স্ট্ ার  শডল্ট া  ষ্ট াট াৃর  স াপক ৃট  ত ত র ী   

3. স্ট্ ার  শডল্ট া  ষ্ট াট াৃয়র র  অ সুপি ধ া 

এপিপভটি 

1. ডাইয়রি  অন ল াইন  ( প ডওএল ) স াপক ৃট ত ত র ী   করু ন 

2. এক টি  থ্রী  শ ফজ  শ মাটয়র র  পর ভাস -ৃ ফয়র া য়াড  ৃঘূণ নৃ  স িন্ন  করু ন 

3. স্ট্ ার  শডল্ট া  ষ্ট াট াৃর  স াপক ৃট  ত ত র ী  করু ন 

4. স্ট্ ার  শডল্ট া  ষ্ট াট াৃয়র র  অ সুপি ধ াগু প ল প পিত  ক রু ন 

প্রশ্লেক্ষণ েদ্ধশ্লত 

 

1. উিস্থ ািন  (Presentation) 

2. িক্তৃতা (Lecture) 

3. আয়লা না  (Discussion) 

4. ব্যিহাপরক (Practical) 

অযামসসমেন্ট েদ্ধশ্লত 

 

1. শ্লিশ্লেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রিেনৃ (Demonstration)  

3. মেৌশ্লেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) -৪: ল্যা , ম্পডওএল এেিং স্টার বডো ষ্টাে নার 

ম্প্ম নাণ করা 

এই শ্লেেনফি অজৃমনর িমক্ষয শ্লেেনফমি অন্তর্ভকৃ্ত শ্লিষয়িস্তু এিং োরফরম্যাি ক্রাইমেশ্লরয়া অজৃমনর জন্য শ্লনম্নশ্লিশ্লেত 

কাজৃক্রেগুমিা ের্াৃয়ক্রমে সম্পািন করুন। কাজৃক্রেগুমিার জন্য িশ্লণতৃ শ্লরমসাসসৃমূহ ব্যািহার করুন।  

 

শ্লেেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 
ঊেকরণ / শ্লিমেষ শ্লনমিেৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রশ্লেক্ষাথীগন মকান শ্লেক্ষা উেকনর 

ব্যিহার করমি মস স িয়ক ৃ 

প্রশ্লেক্ষমকর শ্লনকে জানমত  াইমি। 

1. প্রশ্লেক্ষক প্রশ্লেক্ষাথীমির “ল্য া  , প ডওএ ল এি াং স্ট্ া র শ ডল্টা ষ্ট া টাৃর 

পন মাৃণ ক র া” শেখার জন্য উিকরন প্রদান করয়ি ন। 

2. ইনফরমেেন েীে েড়মত হমি। 
2. ইনফরমেেন েীে  ৪: ল্যা  , প ডওএল এিাং স্ট্ ার শড ল্টা ষ্ট াটাৃ র 

পন মাৃণ ক র া 

3. মসিফ ম মক প্রিত্ত প্রশ্নগুমিার উত্তর প্রিান 

করুন এিং উত্তরেমত্রর সামথ শ্লেশ্লিময় 

শ্লনশ্লিত হমত হমি।  

3. মসল্ফ-ম ক ে ী ট  ৪ -এ মিয়া প্রশ্নগুমিার উত্তর প্রিান করুন।   

উত্তরেত্র ৪ -এর সামথ শ্লনমজর উত্তর শ্লেশ্লিময় শ্লনশ্লিত করুন।  

4. জি/োস্ক েীে ও মেশ্লসশ্লফমকেন েীে 

অনুর্ায়ী জি সম্পািন করুন। 

4. শ্লনমম্নাক্ত জি/োস্ক েীে অনুর্ায়ী জি/োস্ক সম্পািন করুন 

জি ে ী ট ৪ . ১: পডও এল ষ্ট া টাৃর  ত ত পর  ক র া।  

শেপস প ফয়কে ন ে ী ট ৪ . ১: পড ও এল ষ্ট াট াৃর  ত ত পর  ক র া   

জি ে ী ট ৪ . ২: পর ভাস -ৃ ফয়র া য়া ড ৃষ্ট াটাৃর  ত ত পর  ক র া। 

শেপস প ফয়কে ন ে ী ট ৪ . ২: পর ভা স -ৃ ফয়র া য়াড ৃষ্ট াটাৃর  ত ত পর  

কর া।  

জি ে ী ট ৪ . ৩: স্ট্ ার  শডল্ট া  ষ্ট াটাৃ র  ত ত পর  ক র া। 

শেপস প ফয়কে ন ে ী ট ৪ . ৩: স্ট্ ার  শডল্ট া  ষ্ট াট াৃর  ত ত পর  ক র া। 
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ইনফরদেশন জশট (Information Sheet) - ৪: ল্যা , ম্পডওএল এেিং স্টার বডো ষ্টাে নার ম্প্ম নাণ 

করা 

 

শ্লেেন উয় েশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদেশন শীট পদে জশক্ষার্থীগণ জনদনাক্ত জবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

4.1 ডাইয়রি অনল াইন (প ডওএল) স াপক ৃট তত রী  

4.2 স্ট্ ার শডল্টা ষ্ট াট াৃর স াপক ৃট তত রী  

4.3 স্ট্ ার শডল্টা ষ্ট াট াৃয়র র অ সুপিধ া 

 

4.1 ড াইয়র ি অনলাইন (পড ওএল) সাপকটৃ ততরী 

বমাের বকদরালার ম্পহদসদে আমরা ম্পেম্পেন্ন প্রকার ষ্টাে নার ব্যেহার কম্পর র্া বমােরদক লাইদ্  ালু অেস্থায় 

ম্প্রাপদে রাদখ এেিং বমােরদক ম্প্রাপদে  ালু কদর। তেদুযম্পতক বমম্পি্ ও ইকুইপদমেস পম্পর াল্া করার জন্য 

ম্পেম্পেন্ন প্রকার কদরাম্পলিং ম্পডোইস ব্যেহার করা হয়, বর্্ আমরা ম্প্রাপদে উক্ত বমম্পি্ ো ইকুইপদমেস ম্প্য়ন্ত্র্ 

করদত পাম্পর। সমগ্র পৃম্পথেীর উৎপাম্পেত ম্পেদুযদতর ৫০%( িতািংিই) ব্যেহৃত হয় মের পম্পর াল্ার জন্য। মের 

কদরালার একটি ম্পডোইস র্া প্রথমত মেরদক স্টনাে এেিং স্টপ করার জন্য ম্পদ্বতীয়ত ম্যানুয়াম্পল এেিং 

অদোদমটিক পম্পর াল্া করার জন্য ব্যেহার করা হয়। বমাের কদরালার মেরদক ফদরায়াড ন-ম্পরোস ন বরাদেিদ্ 

ঘুরাদ্ার জন্য ব্যেহার করা হয়। এছাড়া ম্পেম্পেন্ন প্রকার ম্যাকাম্প্জম এেিং ইহার ব্যেহার বক্ষে অনুয়ায়ী আলাো 

হয়। র্থার্থ তথ্য ও উপাদির উপর ম্পেম্পি কদর আমাদের ম্প্ধ নার্ করদত হয় বকা্ ধরদ্র মের কদরালার 

বকাথায় ব্যােহার করদত হদে। ম্পেম্পেন্ন প্রকার কল-কারখা্ায় ব্যেহ্নত  বমাের ব্যেহার করা হয় এেিং 

বমােরগুদলা সরাসম্পর উৎপাে্ প্রম্পক্রয়ার সাদথ জম্পড়ত ফদল বমােদরর বকা্ সমস্যা হদল উৎপাে্ ব্যাহত হদত 

পাদর এেিং অদ্ক আম্পথ নক সমস্যার হদত পাদর। তাই সকল সমস্যা দূর কদর বমােরগুদলাদক ম্প্রাপদে  ালু 

করার জন্য এেিং ম্প্য়ন্ত্র্ করোর জন্য বমাের বকদরালার ব্যেহার করা প্রদয়াজ্। 

বমাের স্টাে নার ছাড়াও একটি বমােরদক শুধু মাে সাম্পকনে বেকার ম্পেদয়  ালু করা র্ায়। ম্পকন্তু তা ম্প্রাপে ্য় 

বক্্া একটি বমাের স্টাে নার হওয়ার সময় তার স্টাঁটিিং কাদরে রাম্প্িং কাদরদের ৫-৬ গু্ বেম্পি ব্য়। এেিং 

বকা্ বকা্ বক্ষদে লাই্ বোদেজ কম থাকদল বমােদরর স্টাটি নিং কাদরে ০৮-১০ গু্ বেম্পি হওয়ার সম্ভাে্া 

থাদক। ফদল বমােরটি বেম্পি কাদরে গ্রহণ করার জন্য পুদড় বর্দত পাদর। তাই বর্ বকা্ প্রকার তেদুযম্পতক দূঘ নে্া 

বথদক বমােরদক রক্ষা করার জন্য অথ নাৎ বমােরদক লাইদ্  ালু অেস্থায় ম্প্রাপদে রাদখ এেিং বমােরদক 

ম্প্রাপদে  ালু কদর। বমাের স্টাে নার প্রদয়াজ্ীয়তা অদ্ক বেিী।  

 

থ্রী-বফজ বমাের স্টাটি নিং পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী ম্পেম্পেন্ন প্রকার বমাের স্টাে নার ব্যেহার করা হয়। বর্ম্- 

K. কযাম সুই  (Cam Switch)  

L. ডাইদরক্ট অ্লাই্ (ম্পডওএল) স্টাে নার (Direct on line Starter/ Dol Starter) 

M. ম্পরোস ন- ফদরায়াড ন স্টাে নার (Reverse -Forward Starter)  

N. অদোদমটিক স্টার বডো ষ্টাে নার (Automatic-Star Delta Starter) 

O. অদো রািফরমার ষ্টাে নার (Auto Transformer Starter) 

P. প্রাইমাম্পর বরম্পজষ্টাি ষ্টাে নার (Primery Resistance Starter) 
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ডাইদরক্ট অ্ লাই্ (ম্পডওএল) স্টাে নার  

ম্পডওএল স্টাে নাদরর মাধ্যদম বমাের সরাসম্পর সাপ্লাই বেওয়া 

হয়। এ পদ্ধম্পতদত স্টাটি নিং কাদরে কমাোর জন্য বকা্ র্ন্ত্র 

ব্যেহার করাা হয়্া। শুধুমাে সুই  অ্ কদর বমােদর 

সরাসম্পর সরেরাহ বেওয়া হয়। ম্পডওএল স্টাে নাদরর সাহাদে 

সদোর্চ্ন ৭ হস ন পাওয়ার পর্ নন্ত বমাের পম্পর াল্া করা হয়। 

এর ব দয় বেম্পি হস ন পাওয়াদরর বমাের পম্পর ালা করদল 

স্টাটিিং কাদরে বেম্পি ম্প্দয় পুদরা র্াওয়ার সম্ভে্া থাদক। 

বছাে বছাে ইন্ডাকি্ বমাের এর স্টাটিিং েকন ফুল-বলাড 

েদকনর প্রায় ম্পদ্বগু্ হয়। ফদল স্টাটি নিং এর সময় কাল শুধুমাে 

কদয়ক বসদকন্ড স্থায়ী হয়।  

ডাইদরক্ট অ্-লাই্ স্টাে নার ব্যেহার করদল লাই্ বোদেজ 

পুদরা অিংিই বমােদরর োম্পম ন্ াদল প্রদয়াগ করা র্ায়। ম্পকন্তু 

বস বক্ষদে  ালু করার সময় বমাের লাই্ বথদক বর্ পম্পরমাণ 

কাদরে গ্রহণ কদর তা ফুলদলাড কাদরদের ৫ বথদক ৬ গু্ 

বেিী। এইসে ম্পেক ম্পেদে ্া কদর ম্পডওএল এর সাহাদে বর্ 

সে ইন্ডাকি্ বমাের পম্পর াল্া করা বসগুদলার োম্পম ন্ াল 

কাদ্কি্ হয় স্টার কাদ্কি্। এ বক্ষদে লাই্ 

বোদেদজর ১/√৩ অিংি বমােদরর োম্পম ন্ াদল প্রদয়াগ করা 

হয়। ফদল স্টাটি নিং কাদরে এর পম্পরমা্ কদম র্ায়। সাদথ 

সাদথ বমােদর স্টাটিিং েকন ও কদম র্ায়। 

 

 

ম্প ে : ডাইদরক্ট অ্ লাই্(ম্পডওএল) স্টাে নার 

ডাইদরক্ট অ্ লাই্ স্টাে নাদর ব্যেহৃত মালামাল সমূহ  

▪ ম্যাগদ্টিক কোক্টর 

▪ অ্ পুি োে্ সুই  

▪ অফ পুি োে্ সুই  

▪ ওোর বলাড ম্পরদল 

 

ডাইদরক্ট অ্ লাই্ স্টাে নাদরর কার্ নপ্র্ালী : 

ম্পত্টি বফজ লাই্  R, Y,B  ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর ই্পুে প্রান্ত L1,L2, L3 এ সিংদর্াগ করা হয়। 

ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর সাদথ ওোর বলাড ম্পরদল ম্যাকাম্প্কযাম্পল সিংদর্াগ করা হয়। ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর 

আউেপুে অথ নাৎ ওোরদলাড ম্পরদলর আউেপুে প্রান্ত T1,T2, T3 বথদক বমােদরর টিাম ন্ াল U,V,W এ 

সিংদর্াগ করা হয়। ম্পডওএল স্টাে নার  ালু করার জন্য অ্(On) পুি োে্ সুই  ব্যেহার করা হয়। অ্ (On)পুি 

োে্ সুইদ র সাদথ ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর অক্সলাম্পর কোক্ট NO প্যারালাল কাদ্কির্ থাদক এেিং 

ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর বহাম্পডিং কদয়দলর A1 সিংযুক্ত থাদক। ফদল এক োর অ্(On) পুি োে্ সুই   াপ 

ম্পেদয় বছদড় ম্পেদলও ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর অক্সলাম্পর কোক্ট বহাম্পডিং কদয়লদক অ্(On) কদর রাদখ। এই 

কারদ্ ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর ই্পুে প্রান্ত L1,L2, L3 বথদক আউেপুে প্রান্ত  T1,T2, T3 এ ম্পেদুযৎ প্রোহ 

শুরু হয় এেিং বমাের  লদত শুরু কদর। র্খ্ ম্পডওএল স্টাে নার েন্ধ করার প্রদয়াজ্ হয় তখ্ অফ(Off) পুি 

োে্ সুই  এক  াপ ম্পেদল ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর অক্সলাম্পর কোক্ট ল্যাম্প িং বছদড় বেয় ফদল ম্যাগদ্টিক 
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কোক্টদরর বহাম্পডিং কদয়ল অফ(Off) হদয় র্ায় এেিং ম্পডওএল স্টাে নার েন্ধ হদয় র্ায় তখ্ বমাের  অফ(Off) 

হদয় র্ায়। 

  

ম্প ে : ম্পডওএল স্টাে নার পাওয়ার সাম্পকনে ম্প ে : ম্পডওএল স্টাে নার কদরাল সাম্পকনে 

 

ডাইদরক্ট অ্ লাই্ স্টাে নার ব্যেহাদরর সুম্পেধা 

▪ োম কম ও কদোল সাম্পকনে সহজ। 

▪ রক্ষ্াদেক্ষ্ ম্প্য়ন্ত্র্ ও পম্পর াল্া সহজ। 

▪ স্থাপদ্ কম র্ায়গা প্রদয়াজ্। 

 

ডাইদরক্ট অ্ লাই্ স্টাে নার ব্যেহাদরর অসুম্পেধা 

▪ স্টাটিিং কাদরে ম্প্য়ন্ত্র্ করা র্ায় ্া।  

▪ বমােদর তাপ আদেম্পিত হয়, ফদল আয়ুস্কাল কদম র্ায়। 

শ্লরভাস-ৃ ফমরায়াড ৃ স্টাোৃর 

একটি থ্রী মফজ ইন্ডাকেন মোেরমক ক্লক ওয়াইজ এিং এশ্লন্ট ক্লক ওয়াইজ ঘুরান র্ায় তামক ফরওয়াড ৃশ্লরভাস ৃ

স্টাোৃর ব্যিহার করা হয়। এই স্টাোৃমরর মূি কাজ হমি একটি থ্রী মফজ ইন্ডাকেন মোেমরর োশ্লেনৃামি মফজ 

শ্লসমকাময়ি েশ্লরিতনৃ  কমর মোেমরর মঘারার শ্লিক েশ্লরিতনৃ করা। র্শ্লি মকান মোেমরর োশ্লেনৃামি মফজ 

গুমিামক R,Y,B ক্রেঅনুসামর োশ্লেনৃামি সংমর্াগ মিওয়া হয় তাহমি মোেরটি ক্লক ওয়াইজ ঘুরমি এিং 

মফজগুমিামক R,B,Y/ B,Y,R/ Y,R,B ক্রে অনুসামর োশ্লেনৃামি সংমর্াগ শ্লিমি মোেরটি এশ্লন্টক্লক ওয়াইজ 

ঘুরমি। এই স্টাোৃর ততরীমত মোে মোেমরর মক্ষমত্র কযাে সুই  ও ব্যিহার করা হয় তমি িতেৃামন ম্যাগমনটিক 

কন্টাক্টমরর সাহামে এই স্টাোৃর ততরী করা হয়। 
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প ে: পর ভ াস-ৃ ফয় র ায়া ড ৃস্ট্ াটাৃর 

 

কয া ম সু ই  ব্যি হার ক র া থ্রী শফজ শম াটয়র র প র ভাস-ৃ ফ য়র া য়াড ৃঘূণ নৃ 

কযাম সুই  য়ক স্ট্ াট াৃর পহয়সয়ি ব্যিহার কয়র উ ক্ত স্ট্ াটাৃয়র র স াহায়ে ইন্ডাকে ন শমা টয়র শফ জ পস য়কায়য়ি 

িপর ি ত নৃ কয়র শ মাটয়রর ঘূণ নৃ প দক ি পর ি ত নৃ কর ায়ক ই ক যাম স্ট্ াটাৃর িয়ল। 

শ ঞ্জ ওভ ার সুই   এি াং ক যা ম স্ট্ া টাৃয়র গেন প্র ায় একই শু ধু ি াথ কৃ য ব্যি হার শক্ষয়ে । শ  ঞ্জ ওভার সুই   এি াং 

কযাম স্ট্ াটাৃয়র র পতন টি িয়য়ন্ট স রির াহ লাই য়নর জন্য শর্ মন L1,L2, L3 এিাং ৬টি ি য়য়ন্ট দু টি শ লায়ডর জন্য । 

 

পর ভাস-ৃ ফ য়র ায়া ড ৃস্ট্ াটাৃয়র ব্যি হৃ ত মালা মাল স মূহ: 

▪ ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির 

▪ অন পু ে িা টন সুই   

▪ অফ পু ে িাটন সু ই  

▪ ওভার শলাড পরয়ল 

▪ টাই মার ও ট াইম ার শিস (র্প দ স্বাংপক্র য় পর ভাস-ৃ ফয়র ায় াড ৃহ য়) 

 

ম্পরোস ন- ফদরায়াড ন স্টাে নাদরর কার্ নপ্র্ালী: ম্পত্টি বফজ লাই্  R, Y,B  দুইটি ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর ই্পুে 

প্রান্ত L1,L2, L3 এ সিংদর্াগ করা হয়। প্রথম ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর সাদথ ওোর বলাড ম্পরদল ম্যাকাম্প্কযাম্পল 

সিংদর্াগ করা হয়। প্রথম ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর আউেপুে অথ নাৎ ওোরদলাড ম্পরদলর 

আউেপুে প্রান্ত T1,T2, T3 বথদক ম্পদ্বতীয় ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর ম্যাগদ্টিক কোক্টদরর আউেপুে 

T1,T2,T3 এর মদধ্য কাদ্কি্ পম্পরেতন্  কদর বেওয়া হয় র্থাক্রদম T1, T3,T2,/ T3,T2, T1/ T2, 

T1,T3 বরর কদর কাদ্কি্ করা হয়। ওোরদলাড ম্পরদলর আউেপুে প্রান্ত T1,T2,T3 বথদক বমােদরর 

টিাম ন্ াল U,V,W এ সিংদর্াগ করা হয়। ম্পরোস ন- ফদরায়াড ন স্টাে নার  ালু করার জন্য দুইটি অ্ (On) পুি োে্ 

সুই  ব্যেহার করা হয়। কদয়ল অফ (Off) হদয় র্ায় এেিং ম্পডওএল স্টাে নার েন্ধ হদয় র্ায় তখ্ বমাের অফ 

(Off) হদয় র্ায়। এই স্টাে নাদরর জন্য দুটি ম্যাগদ্টিক কোক্টর ব্যেহার করা হদয়দছ । এই স্টাে নাদরর ব্যেহৃত 

ম্পত্টি পুি োে্ সুইদ র একটি অফ (Off) পুি োে্ সুই  এেিং অপর দুটি (ফদরায়াড ন) অ্ এেিং (ম্পরোস ন) 

অ্ সুই । এখাদ্ ম্যাগদ্টিক কোক্টর MC1 (ফদরায়াড ন) এেিং ম্যাগদ্টিক কোক্টর MC2 (ম্পরোস ন) এর জন্য 

ব্যেহার করা হদয়দছ। র্খ্ পুি োে্ সুই  (ফদরায়াড ন)  ম্পেদয় MC1 (ফদরায়াড ন) ম্যাগদ্টিক কোক্টর অ্ 

করে তখ্ MC2 (ম্পরোস ন) ম্যাগদ্টিক কোক্টর অ্ হদে ্ া অফ (Off) পুি োে্ সুই  ম্পেদয় MC1 (ফদরায়াড ন) 
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ম্যাগদ্টিক কোক্টর অফ (Off) ্া করা পর্ নন্ত। অথ নাৎ র্খ্ অফ সুই  ম্পেদয় ফরওয়াড ন ম্যাগদ্টিক কোক্টদক 

অফ করে তখ্ ম্পরোস ন সুই  অ্ করদল ম্যাগদ্টিক কোক্টর MC2 (ম্পরোস ন) ম্যাগদ্টিক কোক্টর অণ হদে। 

আোর র্খ্ পুি োে্ সুই  (ম্পরোস ন)  ম্পেদয় MC1 (ফদরায়াড ন) ম্যাগদ্টিক কোক্টর অ্ করে তখ্ MC1 

(ফদরায়াড ন) ম্যাগদ্টিক কোক্টর অ্ হদে ্ া। অথ নাৎ দুটি ম্যাগদ্টিক কোক্টর এর মদধ্য ইোলম্পকিং কাদ্কি্ 

থাদক। 

 

4.2 স্ট্ার শড ল্ট া ষ্টাটাৃর সাপকটৃ ততরী 

স্ট্ ার শ ডল্টা স্ট্ াট াৃর 

 

স াধারন ত ৭.৫ অশ্ব ে প ক্তর উিয় রর শ মাটরয়ক র্খন হ্রাস কৃত শভ ায়ল্টয়জ স্ট্ াট ৃ ক র া হয়, এি াং ক য়য়ক শস য়কন্ড 

িয়র শ মাটয়রর টাপ মনৃ াল শভ ায় ল্টজয়ক স্বাং পক্রয়ভ ায়ি হ্রাস কৃত শভায়ল্ট জ শথয়ক পূ ণ ৃ শভা য়ল্টয়জ রূি ান্তর কয়র 

স াি কৃ্ষ পন ক  া লু রাখ ায়ত স্ট্ ার-শ ডল্টা স্ট্ াটাৃর ব্যি হার ক র া হ য়। আমরা জাপন পথ্র শ ফজ এল. টি প স য়স্ট্ য়ম লা ইন 

শভায়ল্ট জ ৪ ০০ শভাল্ট। থ্রী ফয় জ  ইন্ডাকে ন শ মাটর এর ট াপমনৃ া য়ল স রাস পর ৪ ০ ০ শভাল্ট প্র য় য়াগ ক রয়ল শমা টরটি 

পূ ণ ৃস্ট্ াটি াৃং টয়ক ৃ স্ট্ াট ৃহয়ি ।  

 

শর্য়হতু স্ট্ াটি াৃং টক ৃ শ মাটয়রর টা পমনৃ াল শভায় ল্টয়জর ি গ ফৃয়লর স মানু িাপতক । আি ার শমা টয়রর স্ট্ াটি াৃং কায়রন্ট 

৫-৬ গুন শিপে হ ওয়া য়, শমা ট রয়ক স রাস পর শডল্টায় স াংয়র্াগ পদয়ল শ মা টরয়রর টা পমনৃ াল শ ভায়ল্টজ লা ইন 

শভায়ল্টয় জর স মান হয়ি অথ াৃৎ পূ ন ৃশভায় ল্টজ শ মাটরটি শল াড অ িস্থ ায়  ালু হয়ি । পূ ণ ৃশভ ায়ল্টয়জ শল াড অিস্থ া য় 

 ালু হয়ল ইন্ডাকে ন শম াটয়রর ফু ল শলাড স্ট্ াটি াৃং কায়রন্ট ৮-১ ০ গুন শিপে হয়ত িায়র। এ অিস্থ া য় লাইন শথয়ক 

স্ট্ াটি াৃং কায়রন্ট শিপে গ্রহণ কয়র শ মাটরটি পু য়ড় শর্ য়ত িায়র । তা ই থ্রী ফয় জ ইন্ডাকে ন শ মাটর য়ক প্র থয়ম স্ট্ ার 

কায়নক ে য়ন স্ট্ াট ৃক র া হয় এিাং শম াটরটি র গত ী স ম্পূণ ৃহয়ল তা র টাপ মনৃ াল ক ায়নকে ন শডল্টা য় রু িান্তর কয় র 

স াি কৃ্ষ পন ক  া লু রাখা হ য়। আর এই কা জটি স িন্ন কর ার জন্য টাই মার পর য়ল ব্যিহার কর া হ য়। 

 

স্ট্ ার শডল্টা স্ট্ াটাৃ য়র ব্যিহৃ ত মা লামাল স মূহ 

▪ ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির 

▪ অন পু ে িা টন সুই   

▪ অফ পু ে িাটন সু ই  

▪ ওভার শলাড পরয়ল 

▪ টাই মার 

▪ টাই মার শিস 

▪ ইপন্ডয়কটর ল্যা ি 

 

স্ট্ ার শ ডল্টা স্ট্ াট াৃয়র স্ট্ াটাৃ য়র র ক া র্পৃ্র ন ালী 

স্ট্ ার শডল্টা স্ট্ াটাৃয়র র পতন টি ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির একটি  কমন (Comon), একটি  স্ট্ ার (Star) এিাং একটি  

শডল্টা (Delta) ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির পহসা য়ি ব্য িহার  কর া হয়।  স্ট্ ার শডল্টা স্ট্ াট াৃয়র র  টাই মারটি  শ মাটর  প্র থয়ম  

স্ট্ ার এিাং  িয়র  শ মাটয়র র গপত য় িগ  ৭০ %-৮ ০ % শি ৌোয়ল  শ ড ল্টা  স াংয়গ   ালু  কর ার  জন্য  ব্য িহার কর া  হ য়। 

অথ াৃৎ  স্ট্ াটি াৃং  ক ায়র ন্ট  হ্র াস  ক র ার  জন্য  শম াটর য়ক  প্র থ য়ম  স্ট্ ার  ক ায়ন ক ে য়ন  স্ট্ াট  ৃ ক র া  হয়  এ ি াং শমা টয়র র  

গ পত য়ি গ  ও দক্ষ ত া বৃ পদ্ধর  জন্য  শ ডল্ট া ক ায়ন ে য়ন  ত া  স াি কৃ্ষ পন ক   ালু  র াখ া হয়।   

 



 

57 

 

পতন টি শফজ লাইন  R, Y,B কমন (Comon) ম্যাগ য়নটি ক কন্ট ািয়রর ইনপু ট প্র া ন্ত L1,L2,L3 এ স াংয়র্াগ 

কর য়ত হয়ি । ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াি য়রর স ায়থ ওভার শ লাড পরয়ল ম্য া কাপনক যাপল স াংয়র্াগ কর য়ত হয়ি । ম্যাগ য়নটি ক 

কন্ট ািয়রর আ উটপু ট অথ াৃৎ ওভারয়লাড পরয়লর আউ টপুট প্র ান্ত T1,T2,T3 শথয়ক শম াটয় রর টি ামনৃ াল 

U2,V2,W2 এ স াংয়র্াগ ক র া হ য়।  কমন (Comon) ম্যাগ য়নটি ক কন্ট ািয়রর ইনপু ট প্র ান্ত L1,L2,L3 এর স ায়থ 

শডল্টা (Delta) ম্যাগ য়নটি ক কন্ট ািয়রর ইনপু ট প্র ান্ত L1,L2,L3 এ স াংয় র্াগ কর য়ত হয়ি । এর ির স ায়থ শড ল্টা 

(Delta) ম্যাগ য়নটি ক কন্ট া িয়র র আউ টপুট প্র ান্ত T1,T2,T3 শথয়ক স্ট্ ার (Star) ম্যাগ য়ন টি ক কন্ট ািয়রর  

আউটপু ট প্র ান্ত T1,T2,T3 এ স াংয়র্াগ কর য়ত হয়ি এিাং স্ট্ া র (Star) ম্যাগ য়নটি ক কন্ট ািয় রর ইনপু ট প্র ান্ত 

L1,L2,L3 ে ট ৃ কয়র স াং য়র্াগ কর য়ত হয়ি । স ি য়ৃে ষ শডল্ট া (Delta) ম্যাগ য়নটি ক কন্ট ািয়রর  আউ টপুট প্র ান্ত 

T1,T2,T3 শথয়ক শ মা টয়রর টি া মনৃ াল U2,V2,W2 এ স াংয়র্াগ কর য়ত হয়ি ।   

 

স্ট্ ার শডল্ট া স্ট্ া টাৃর  া লু কর ার জন্য অন (On) পু ে ি াটন সু ই  ব্যিহার ক র া হয়। অন (On)পু ে িাটন সুইয়  র 

স ায়থ কমন (Comon) ম্যাগ য়নটি ক কন্ট ািয়রর অিল াপর কন্ট া ি NO প্য ারালাল কায়নক ে ন থ ায়ক এিাং কমন 

(Comon) ম্যাগ য়নটি ক কন্ট ািয়রর শহাপ ডাং কয় য়য়লর A1 স াংযু ক্ত থায়ক । ফ য়ল এক িার অন (On) পু ে িাটন 

সুই    াি প দয়য় শেয় ড় পদয়ল ও কমন (Comon) ম্যাগ য়নটি ক কন্ট ািয়রর অিলা পর কন্ট াি শ হাপ ডাং ক য়য়লয়ক 

অন (On) ক য়র র ায়খ একই স ায় থ স্ট্ ার (Star) ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির টাই মায়রর মাধ্যয় ম অন (On) হয় এি াং 

শমা টরটি স্ট্ ার ক া য়ন ক ে য়ন  স্ট্ াট  ৃহয়।  

 

টাই মায়র শস টি াং ক র া টা ইম ির শডল্টা (Delta) ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির টা ইমায়রর মাধ্য য়ম অন (On) হয় এিাং 

শমা টরটি শড ল্টা কায়নে য়ন রান  কয়র । র্খন স্ট্ ার শডল্টা স্ট্ াটাৃর ি ন্ধ কর ার প্র য়য়া জন হ য় ত খ ন অফ (Off) পু ে 

িাটন সুই   এক  াি প দয়ল কমন (Comon) ম্যাগ য়নটি ক কন্ট ািয় রর অ িলাপর কন্ট াি ল্যা প াং শেয় ড় শদ য় ফয়ল 

ম্যাগ য়নটি ক কন্ট ািয়রর শহ াপড াং কয়য়ল অফ (Off) হয়য় র্া য় এিাং স্ট্ ার শড ল্টা স্ট্ াটাৃর ি ন্ধ হ য়য় র্া য় ত খ ন 

শমা টর অফ (Off) হয়য় র্ায়। স্ট্ ার শডল্ট া স্ট্ াটাৃয়র র স্ট্ ার (Star) এি াং  শড ল্টা (Delta) ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির 

ইয়লকপরক যাপল ইন্টারলপক াং কা য়নক ে ন কর া থায়ক ফয় ল স্ট্ ার (Star) এিাং  শডল্টা (Delta) ম্যাগ য়নটি ক 

কন্ট াির একই  স ময় য়  ালু  হয়ত  িায়র  না। 

 

 

প ে: স্ট্ ার শডল্টা স্ট্ াটাৃর 



 

58 

 

 

 

4.3 স্ট্ার শড ল্ট া ষ্টাটাৃয় র র অসুপিধ াগুপল প পিত 

 

স্ট্ ার শ ডল্টা স্ট্ াট াৃর ব্যিহা য়রর সু পিধ া 

 

▪ ক ম স্ট্ াটিাং কায়রয়ন্ট স্ট্ া ট ৃক র া র্ায়। 

▪ স মকপক্ষয় িদ্ধপতর শ  য়য় দ াম ক ম। 

 

স্ট্ ার শ ডল্টা স্ট্ াট াৃর ব্যিহা য়রর অসু পিধ া 

 

K. ৬ টা পমনৃ াল পিপে ষ্ট শম াটর প্র য়য়া জন । 

L. ১/√ ৩ অ াংে স্ট্ াটিাং টক ৃ ক মায় (স্ট্ াটিাং টক ৃ ক ম) 

M. ২ শস ট ক যািয়লর প্র য়য়া জন ।  

N. স্থ ািয়ন শি পে র্া য়গা প্র য়য় াজন । 

 

 

 

 



 

59 

 

প্সলফ প্ ক (Self Check)- ৪:  ল্যা , ম্পডওএল এেিং স্টার বডো ষ্টাে নার ম্প্ম নাণ করা 

 

প্রশ্লেক্ষণাথীমির জন্য শ্লনমিেৃনা:- উেমরাক্ত ইনফরমেেন েীে োঠ কমর শ্লনম র প্রশ্নগুমিার উত্তর শ্লিখুন- 

 

অশ্লত সংশ্লক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. শমা টর স্ট্ াট াৃর শকন ব্যিহ ার কর া হয়? 

উি র:  

 

2. থ্রী শফ জ শমা টর স্ট্ াটি াৃং িদ্ধ পত অনুর্া য়ী পক পক স্ট্ াটাৃ র ব্যি হার ক র া হ য়? 

উি র:  

 

3. কাউন্টার পক? 

উি র:   

 

4. ফর ওয় াড ৃপর ভাস ৃস্ট্ াট াৃর শকন ব্যিহার ক র া হ য়? 

উি র:  

 

5. স্ট্ ার শডল্টা স্ট্ াটাৃর ব্যিহা য়রর অসুপ িধ া পক? 

উি র:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৪: ল্যা , ম্পডওএল এেিং স্টার বডো ষ্টাে নার ম্প্ম নাণ করা 

1. শমা টর স্ট্ াট াৃর শকন ব্যিহ ার কর া হয়? 

উি র: তি দু যপতক দূঘ টৃন া শথয়ক শ মাটরয়ক র ক্ষ া কর ার জন্য অথ াৃ ৎ শমা টরয়ক লাইয়ন  া লু অিস্থ া য় পনর া িয়দ 

রায়খ এিাং শ মা টরয়ক পনর া িয় দ  ালু কর ার জন্য শ মাটর স্ট্ াটাৃর ব্যিহার ক র া হ য়। 

 

2. থ্রী শফ জ শমা টর স্ট্ াটি াৃং িদ্ধ পত অনুর্া য়ী পক পক স্ট্ াটাৃ র ব্যি হার ক র া হ য়? 

উি র: থ্রী শফজ শ মাটর স্ট্ াটি াৃং ি দ্ধপত অ নুর্ায়ী পিপভন্ন প্র কার শমা টর স্ট্ াটাৃর ব্যিহ ার ক র া হয়। শ র্মন- 

▪ কযাম সু ই  (Cam Switch)  

▪ ডাইয়রি অনল াইন (প ডওএল) স্ট্ াটাৃর (Direct on line Starter/ Dol Starter) 

▪ পর ভাস-ৃ ফ য়র ায়া ড ৃস্ট্ াট াৃর (Reverse -Forward Starter)  

▪ অয়টা য়মটি ক স্ট্ ার শডল্ট া ষ্ট া টাৃর (Automatic-Star Delta Starter) 

▪ অয়টা রাি ফরমা র ষ্ট া টাৃর (Auto Transformer Starter) 

▪ প্র াইমাপর শরপ জষ্টাি ষ্ট াটাৃর (Primery Resistance Starter) 

 

3. কাউন্টার পক? 

উি র:  ডাইয়রি অন লাইন স্ট্ াট াৃয়র ব্যিহৃ ত মালা মাল স মূহ: 

▪ ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির 

▪ অন পু ে িা টন সুই   

▪ অফ পু ে িাটন সু ই  

▪ ওভার শলাড পরয়ল 

 

4. ফর ওয় াড ৃপর ভাস ৃস্ট্ াট াৃর শকন ব্যিহার ক র া হ য়? 

উি র: একটি থ্রী শফজ ইন্ডাকে ন শমা টরয়ক ল ক ওয়া ইজ এিাং এ প ন্ট ল ক ওয়া ইজ ঘুরায়ন ার র্ায় ত ায়ক ফর ও য়াড ৃ

পর ভাস ৃস্ট্ াটাৃর ব্যিহ ার ক র া হয় । 

 

5. স্ট্ ার শডল্টা স্ট্ াটাৃর ব্যিহা য়রর অসুপ িধ া পক? 

উি র: স্ট্ ার শডল্টা স্ট্ া টাৃর ব্য িহ ায়রর অ সুপিধ া: 

▪ ৬ টা পমনৃ াল পিপে ষ্ট শম াটর প্র য়য়া জন । 

▪ ১/√ ৩ অ াংে স্ট্ াটিাং টক ৃ ক মায়(স্ট্ াটিাং টক ৃ ক ম)। 

▪ ২ শস ট ক যািয়লর প্র য়য়া জন । 

▪ স্থ ািয়ন শি পে র্া য়গা প্র য়য় াজন । 
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জব শীট (Job Sheet)-৪.১: ম্পডওএল ষ্টাে নার ততম্পর করা 

 

উমেশ্য: র্থার্থ ভামি পড ওএ ল ষ্টাটাৃর  তত পর  কয় র একটি  থ্রী  শ ফজ শম াটর েশ্লর ািনা করমত োরমি।  

 

অয াপিপভটি -  ৪.১ .১: কয়রাল সাপক ৃট ওয়যাপরাং  করা । 
 

কামজর েদ্ধশ্লত 
 

 

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন। 

2. ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির  শ্লনিাৃ ন কর এিং স াংগ্রহ  করুন। 

3. ম্যানুয়াল  ি া  ক যাটা লগ  স াং গ্রহ  ক র  এি াং কন্ট া ি  স াংখ্যা  স না ক্ত  

করুন। 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস,  স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করুন। 

5. কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

6. ডায়াগ্র াম  অনুর্ায়ী ক য়রা ল  স াপ ক ৃট ও য়যাপ রাং করুন। 

7. কাজ শে য়ষ  টুলস ,  ইকুই িয় মন্ট  এিাং ম্যাটা পরয়া লস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায় ন  

রাখুন । 

8. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  করুন।  
 

 

অয াপিপভটি -  ৪.১ .২: িাওয় ার সাপকটৃ ওয় য াপর াং কর া । 
 

কামজর েদ্ধশ্লত 
 

 

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন। 

2. ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির  শ্লনিাৃ ন কর এিং স াংগ্রহ করুন। 

3. ম্যানুয়াল  ি া  ক যাটা লগ  স াং গ্রহ  ক র  এি াং কন্ট া ি  স াংখ্যা  স না ক্ত  

করুন। 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস,  স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করুন। 

5. কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

6. ডায়াগ্র াম  অনুর্ায়ী িাও য়ার  স াপ ক ৃট ও য়যাপ রাং করুন।   

7. কাজ শে য়ষ  টুলস ,  ইকুই িয় মন্ট  এিাং ম্যাটা পরয়া লস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায় ন  

রাখুন । 

8. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  করুন।  
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অয াপিপভটি -  ৪.১ .৩: শমাটর কায়নকেন  করা ।  
 

কামজর েদ্ধশ্লত 
 

 

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন।   

2. ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির, শ মাটর  শ্লনিাৃ ন কর এিং স াংগ্র হ  করুন। 

3. ম্যানুয়াল  ি া  ক যাটা লগ  স াং গ্রহ  ক র  এি াং কন্ট া ি  স াংখ্যা  স না ক্ত  

করুন। 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস,  স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করুন। 

5. কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

6. ডায়াগ্র াম  অনু র্ায়ী  স াপক ৃ ট ওয় যাপ রাং এি াং শ মা টর  স াংয় র্াগ  করুন। 

7. কাজ শে য়ষ  টুলস ,  ইকুই িয় মন্ট  এিাং ম্যাটা পরয়া লস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায় ন  

রাখুন । 

8. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  করুন। 
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প্েজসজফদকশন শীট (Specification Sheet)- ৪.১: ম্পডওএল  ষ্টাে নার ততম্পর করা 

প্রয়য় াজন ীয় পিপিই: 

ক্র ম পিপি ই এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  শস ফটি সু  স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

2  মাি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  শস ফটি শ হলয় মট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  এয়প্র ান স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লা ভস স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

6  শস ফটি গগ লস স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় টুলস: 

ক্র ম টু লস এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  পনয়ন শ টষ্টার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  কায়নক টি াং স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  কপম্বয়ন ে ন ি ায়াস ৃ স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  পি পলফস/স্ট্ ার স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  ফ্লাট স্ক্রু ড্রাই ভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

6  ওয়য ার পস্ট্র ি ার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

7  পক্রপিাং ি ায়াস ৃ স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ইকুইিয়মন্টস: 

ক্র ম ইকু ইিয়মন্টস এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  মাপল্টপ মটার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  িাওয় ার স াি াই ইউ পনট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ম্যায়টপরয় াল: 

ক্র ম ম্যায়টপরয় াল এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  এমপস পি/ এ মপস পস পি, টি পি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  ওভার শলাড পরয়ল স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  এমপস পি, পডপ ি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  পু ে িাটন সুই   স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০২ 

6  ইপন্ডয়কটর ল্যা ি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০২ 

7  শমা টর স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

8  কযািল স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা প্র য়য়াজন মত 
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জব-জশট (Job Sheet)-৪.২: ম্পরোস ন- ফদরায়াড ন  ষ্টাে নার ততম্পর করা 

 

উমেশ্য: র্থার্থ ভামি পর ভাস -ৃ  ফয়র ায় াড ৃ  ত ত পর  ক য়র  এক টি  থ্রী  শফজ  শ মাটর েশ্লর ািনা করমত োরমি। 

 

অয াপিপভটি -  ৪.২. ১: কয়রাল সাপক ৃট ওয়যাপরাং  করা । 

কামজর েদ্ধশ্লত  

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PP E সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন। 

2. ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির  শ্লনিাৃ ন কর এিং স াংগ্রহ  করুন। 

3. ম্যানুয়াল/  কযা টালগ  স াং গ্রহ  ক র  এিাং কন্ট াি  স াং খ্যা স না ক্ত করুন। 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস,  স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করুন। 

5. কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

6. ডায়াগ্র াম  অনুর্ায়ী ক য়রা ল  স াপ ক ৃট ও য়যাপ রাং করুন। 

7. টুলস , ইকু ইিয় মন্ট  এিাং  ম্য াটাপর য়ালস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায়ন  র াখুন । 

8. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  করুন।  

 

অয াপিপভটি -  ৪.২. ২: িাওয় ার সাপকটৃ ওয় য াপর াং কর া । 

কামজর েদ্ধশ্লত  

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন। 

2. ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির  শ্লনিাৃ ন কর এিং স াংগ্রহ  করুন। 

3. ম্যানুয়াল/ ক যাটালগ  স াংগ্র হ  ক র  এিাং কন্ট াি  স াং খ্যা স না ক্ত করুন। 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস,  স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করুন।   

5. কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

6. ডায়াগ্র াম  অনুর্ায়ী িাও য়ার  স াপ ক ৃট ও য়যাপ রাং করুন।   

7. টুলস , ইকু ইিয় মন্ট  এিাং  ম্য াটাপর য়ালস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায়ন  র াখুন । 

8. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  করুন। 

  

অয াপিপভটি -  ৪.২.৩: শমাটর কায়নকেন করা ।  

কামজর েদ্ধশ্লত  

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন।   

2. ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির, শ মাটর  শ্লনিাৃ ন কর এিং স াংগ্র হ  করুন। 

3. ম্যানুয়াল  ি া  কয াটালগ  স াং গ্রহ  ক র  এিাং  কন্ট া ি  স াংখ্যা  স নাক্ত  ক র । 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস,  স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করুন। 

5. কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন।   

6. ডায়াগ্র াম  অনু র্ায়ী  স াপক ৃ ট ওয় যাপ রাং এি াং শ মা টর  স াংয় র্াগ  করুন। 

7. টুলস , ইকু ইিয় মন্ট  এিাং  ম্য াটাপর য়ালস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায়ন  র াখুন । 

8. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  করুন।  
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মেশ্লসশ্লফমকেন েীে (Specification Sheet)- ৪.২: প র ভ া স-ৃ ফ য়র ায় াড  ৃষ্ট া টাৃ র  ত ত প র  ক র া 

 

প্রয়য় াজন ীয় পিপিই: 

ক্র ম পিপি ই এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  শস ফটি সু  স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

2  মাি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  শস ফটি শ হলয় মট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  এয়প্র ান স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লা ভস স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

6  শস ফটি গগ লস স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় টুলস: 

ক্র ম টু লস এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  পনয়ন শ টষ্টার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  কায়নক টি াং স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  কপম্বয়ন ে ন ি ায়াস ৃ স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  পি পলফস/স্ট্ ার স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  ফ্লাট স্ক্রু ড্রাই ভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

6  ওয়য ার পস্ট্র ি ার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

7  পক্রপিাং ি ায়াস ৃ স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ইকুইিয়মন্টস: 

ক্র ম ইকু ইিয়মন্টস এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  মাপল্টপ মটার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  িাওয় ার স াি াই ইউ পনট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ম্যায়টপরয় াল: 

ক্র ম ম্যায়টপরয় াল এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  এমপস পি/ এ মপস পস পি, টি পি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০২ 

3  ওভার শলাড পরয়ল স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  এমপস পি, পডপ ি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  পু ে িাটন সুই   স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০৩ 

6  ইপন্ডয়কটর ল্যা ি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০২ 

7  শমা টর স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

8  কযািল স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা প্র য়য়াজন মত 
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জব শীট (Job Sheet)-৪.৩: স্টার বডো ষ্টাে নার ততম্পর করা 

 

উমেশ্য: র্থার্থ ভামি স্ট্ ার শড ল্টা ততপর কয়র  একটি  থ্রী  শফ জ শ মাটর েশ্লর ািনা করমত োরমি। 

 

অয াপিপভটি -  ৪.৩.১: কয়র াল স াপকটৃ ওয়য াপরাং করা  

কামজর েদ্ধশ্লত  

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন। 

2. ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির  শ্লনিাৃ ন কর এিং স াংগ্রহ  করুন। 

3. ম্যানুয়াল/  কযা টালগ  স াং গ্রহ  ক র  এিাং কন্ট াি  স াং খ্যা স না ক্ত করুন। 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস,  স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করুন। 

5. কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

6. ডায়াগ্র াম  অনুর্ায়ী ক য়রা ল  স াপ ক ৃট ও য়যাপ রাং করুন। 

7. টুলস , ইকু ইিয় মন্ট  এিাং  ম্য াটাপর য়ালস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায়ন  র াখুন । 

8. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  করুন।   

 

অয াপিপভটি -  ৪.৩. ২: িাওয় ার  সাপকটৃ ওয় য াপর াং কর া  

কামজর েদ্ধশ্লত  

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন। 

2. ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির  শ্লনিাৃ ন কর এিং স াংগ্রহ  করুন। 

3. ম্যানুয়াল/  কযা টালগ  স াং গ্রহ  ক র  এিাং কন্ট াি  স াং খ্যা স না ক্ত করুন। 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস,  স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করুন। 

5. কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

6. ডায়াগ্র াম  অনুর্ায়ী িাও য়ার  স াপ ক ৃট ও য়যাপ রাং করুন।   

7. টুলস , ইকু ইিয় মন্ট  এিাং  ম্য াটাপর য়ালস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায়ন  র াখুন । 

8. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  করুন। 
 

 

অয াপিপভটি -  ৪.৩. ৩:  শমাটর কায়নকেন করা । 

 

কামজর েদ্ধশ্লত  

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন। 

2. ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির, শ মাটর  শ্লনিাৃ ন কর এিং স াংগ্র হ  করুন। 

3. ম্যানুয়াল  ি া  ক যাটা লগ  স াং গ্রহ  ক র  এি াং কন্ট া ি  স াংখ্যা  স না ক্ত  

করুন। 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস,  স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করুন। 

5. কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

6. ডায়াগ্র াম  অনু র্ায়ী  স াপক ৃ ট ওয় যাপ রাং এি াং শ মা টর  স াংয় র্াগ  করুন। 

7. কাজ শে য়ষ  টুলস ,  ইকুই িয় মন্ট  এিাং ম্যাটা পরয়া লস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায় ন  

রাখুন । 

8. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  করুন। 
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প্েজসজফদকশন শীট (Specification Sheet)- ৪.৩: স্টার বডো ষ্টাে নার ততম্পর করা 

 

প্রয়য় াজন ীয় পিপিই: 

ক্র ম পিপি ই এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  শস ফটি সু  স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

2  মাি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  শস ফটি শ হলয় মট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  এয়প্র ান স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লা ভস স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

6  শস ফটি গগ লস স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় টুলস: 

ক্র ম টু লস এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  পনয়ন শ টষ্টার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  কায়নক টি াং স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  কপম্বয়ন ে ন ি ায়াস ৃ স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  পি পলফস/স্ট্ ার স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  ফ্লাট স্ক্রু ড্রাই ভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

6  ওয়য ার পস্ট্র ি ার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

7  পক্রপিাং ি ায়াস ৃ স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ইকুইিয়মন্টস: 

ক্র ম ইকু ইিয়মন্টস এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  মাপল্টপ মটার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  িাওয় ার স াি াই ইউ পনট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ম্যায়টপরয় াল: 

ক্র ম ম্যায়টপরয় াল এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  এমপস পি/ এ মপস পস পি, টি পি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০৩ 

3  ওভার শলাড পরয়ল স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  টাই মার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  এমপস পি, পডপ ি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

6  পু ে িাটন সুই   স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০২ 

7  ইপন্ডয়কটর ল্যা ি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০২ 

8  শমা টর স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

9  কযািল স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা প্র য়য়াজন মত 



 

68 

 

ম্পিখ্ফল (Learning Outcome) - ৫: VFD এর কাদ্কি্, প্যারাম্পমোর বসটিিং ও 

অপাদরি্ করদত পারদে  

 

অযামসসমেন্ট োনিন্ড 

 

1. VFD এর  িা ওয়ার  ও ক য়রা পল াং কায়নক ে ন  কর য়ত  হয় য়য়ে। 

2. VFD এর  প্য ারাপম টার  শস ট  আ ি কর য়ত  স ক্ষম হয়য়য়ে।  

3. VFD এর  পিপভন্ন  অ িায়রে ন স িন্ন কর য়ত সক্ষ ম হ য়য়য়ে। 

েত ৃও শ্লরমসাস ৃ

1. প্রকৃত কেমৃক্ষত্র অথিা প্রশ্লেক্ষণ েশ্লরমিে 

2. শ্লসশ্লিএিএে 

3. হযান্ডআউেস 

4. টিশ্ল ং এইড 

5. ল্যােেে 

6. োশ্লিশ্লেশ্লডয়া প্রমজক্টর 

7. কাগজ, কিে, মেশ্লিি ও ইমরজার 

8. ইন্টারমনে সুশ্লিধা 

9. মহায়াইে মিাড ৃও োকৃার 

10. ইয়লকয়রা-শমকা পনক যাল পর য়ল  

11. পডওএল ষ্ট াটাৃর 

12. স্ট্ ার শডল্টা ষ্ট াট াৃর 

13. VFD 

14. টাই মার 

15. কাউন্টার 

শ্লিষয়িস্তু 

1. VFD এর  িা ওয়ার  ও ক য়রা পল াং  

2. VFD এর প্যারা পমট ার  

3. VFD এর  পিপভন্ন  অ িায়রে ন  

এপিপভটি 

1. VFD এর  িা ওয়ার  ও ক য়রা পল াং কায়নক ে ন করু ন 

2. VFD এর  প্য ারাপম টার  শস ট  আ ি করু ন 

3. VFD এর  পিপভন্ন  অ িায়রে ন স িন্ন করুন 

প্রশ্লেক্ষণ েদ্ধশ্লত 

 

1. উিস্থ ািন  (Presentation) 

2. িক্তৃতা (Lecture) 

3. আয়লা না  (Discussion) 

4. ব্যিহাপরক (Practical) 

অযামসসমেন্ট েদ্ধশ্লত 

 

1. শ্লিশ্লেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রিেনৃ (Demonstration)  

3. মেৌশ্লেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) - ৫: VFD এর কাদ্কি্, প্যারাম্পমোর 

বসটিিং ও অপাদরি্ করদত পারদে 

এই শ্লেেনফি অজৃমনর িমক্ষয শ্লেেনফমি অন্তর্ভকৃ্ত শ্লিষয়িস্তু এিং োরফরম্যাি ক্রাইমেশ্লরয়া অজৃমনর জন্য শ্লনম্নশ্লিশ্লেত 

কাজৃক্রেগুমিা ের্াৃয়ক্রমে সম্পািন করুন। কাজৃক্রেগুমিার জন্য িশ্লণতৃ শ্লরমসাসসৃমূহ ব্যািহার করুন।  

 

শ্লেেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 
ঊেকরণ / শ্লিমেষ শ্লনমিেৃনা 

(Resources / Special instructions) 

K. প্রশ্লেক্ষাথীগন মকান শ্লেক্ষা উেকনর 

ব্যিহার করমি মস স িয়ক ৃ  প্রশ্লেক্ষমকর 

শ্লনকে জানমত  াইমি। 

1. প্রশ্লেক্ষক প্রশ্লেক্ষাথীমির “VFD এর কা য়নক ে ন, প্য ারাপ মট ার 

শস টি াং ও অি ায়রে ন ক র া” শেখার জ ন্য উিকরন প্রদান 

করয়ি ন। 

L. ইনফরমেেন েীে েড়মত হমি। 
2. ইনফরমেেন েীে ৫: VFD এর কায়নক ে ন, প্য ারাপমটার শস টি াং 

ও অ িায়রে ন কর া  

M. মসিফ ম মক প্রিত্ত প্রশ্নগুমিার উত্তর প্রিান 

করুন এিং উত্তরেমত্রর সামথ শ্লেশ্লিময় 

শ্লনশ্লিত হমত হমি।  

3. মসল্ফ-ম ক ে ী ট  ৫ -এ মিয়া প্রশ্নগুমিার উত্তর প্রিান করুন।   

উত্তরেত্র  ৫ -এর সামথ শ্লনমজর উত্তর শ্লেশ্লিময় শ্লনশ্লিত করুন।  

N. জি/োস্ক েীে ও মেশ্লসশ্লফমকেন েীে 

অনুর্ায়ী জি সম্পািন করুন। 

4. শ্লনমম্নাক্ত জি/োস্ক েীে অনুর্ায়ী জি/োস্ক সম্পািন করুন 

জি ে ী ট ৫ . ১: VFD এর কায়ন কে ন কর া  

শেপস প ফয়কে ন ে ী ট ৫ . ১: VFD এর কা য়নক ে ন ক র া 

জি ে ী ট ৫ . ২: VFD এর  প্য ারাপ মটার  শস টি াং কর া 

শেপস প ফয়কে ন ে ী ট ৫ . ২: VFD এর প্যার াপম টার শস টি াং কর া 

জি ে ী ট ৫ . ৩: VFD এর অ িায় রে ন করা 

শেপস প ফয়কে ন ে ী ট ৫ . ৩: VFD এর অিায় রে ন করা 
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ইনফরদেশন জশট (Information Sheet) -৫: VFD এর কাদ্কি্, প্যারাম্পমোর বসটিিং ও 

অপাদরি্ করা 

 

শ্লেেন উয় েশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদেশন শীট পদে জশক্ষার্থীগণ জনদনাক্ত জবষয়গুদলা ব্যখ্যা 

করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

৫.1 VFD এর িাও য়ার ও কয় রাপ লাং কায়নক ে ন  

৫.2 VFD এর প্য ারাপম টার শস ট আ ি  

৫.3 VFD এর পিপভন্ন অ িায়রে ন  

 

৫.1 VFD এ র িাওয়ার ও কয়রাপলাং কায়নকেন 

পভএফপ ড (VFD)  এর  পূ ণ  ৃ অথ  ৃ হয়চ্ছ  শ ভপরময়িল  পি য়কাময়পি  ড্র াইভ  (Variable Frequency Drive), তাই 

আমর া ি লয়ত  িাপর  শর্ শক ান  ধ র য়ন র  পিকু য় য়পি  শক  ি পর ি ত নৃ  ক র ার  জন্য  এ ই পড ভাইস  টি  ব্যি হার  ক র া হ য়।  

শুধু মাে AC ইন্ডাকে ন শম াটয়র র শক্ষয়ে  পভএ ফপড  (VFD) ব্যি হার কর া  হয়। 

 

প ে: পভএফপড (VFD) 

 

VFD এর  ব্য িহার 

K. AC ইন্ডাকে ন শমা টর এর প েড কয়রা ল এর জন্য প ভএফ পড (VFD) ব্যিহার কর া হ য়। 

L. শর্য়কায়না শোট ি ড় ইন্ডাপস্ট্রয়ত পভএফপ ড (VFD) ব্যিহা র ক র া হয়। প েড কয়র াল ক র া োড়া ও 

শমা টয়রর ফুল প্র য়টকে ন শ মাটর শক ফয়র া য়াড ৃপর ভাস ৃমু য়ড  া লা য়না এি াং শম াটয়রর স্ট্ াটার প হয়স য়ি 

ব্যিহার কর ার পভ এফপড (VFD) ব্যিহার ক র া হয়। 

 

VFD ব্যি হায়র র সু পিধ া 

▪ ইয়লকপরপস টি শস পভাং হ য়। 

▪ পেড ক য়রা ল ক র া র্ায়। 

▪ পেড ক য়রা ল এি াং ফয়র া য়াড ৃপ র ভাস ৃঅ িায়রে ন কর া র্া য়। 

▪ মটর শক স হয় জ ি ন্ধ এিাং  ালু ক র া র্ায়।  

▪ VFD ব্যিহার কর য়ল শ মাট য়রর ফুল প্র য়টকে ন শি য়ত ি াপর। 

 

VFD এর কা য়নক ে য়ন স ত ক ৃত া 
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K. পভএফপ ড (VFD) আউ টপুয়টর স ায়থ োওয়ার ফযাক্টর কামরকেন কযাোশ্লসের, সাজৃ সামপ্রসার, িা 

আরএফআই শ্লফিার এর সামথ সংযুক্ত করমিন না।  

L. র্ভল ট াপমনৃ া ল ও য়য াপরাং এর ফয় ল শ মাটয়রর ক্ষপত হয়ত িায়র।  

M. টাপমনৃ া লগুপ লর শ িাল াপরটি (+/-) র্ভল কায়নক ে ন কর য় ল প ভএফপ ড (VFD) ড যায়ম জ হয়ত িায়র।  

N. ওেযাশ্লরং করার আমগ সিিৃা ইনভাোৃর ইনস্টি করমত হমি  অন্যথায় তিদুযশ্লতক েক িাগার সম্ভািনা 

আমে।  

O. একটি অদা হয স্থ ায়ন প ভএফ পড (VFD) ইনস্টি করমত হমি, দাহ য স্থ ায়ন রাখয়ল আগুন ল াগয়ত িা য়র ।  

P. পভএফপ ড (VFD) ড যায় মজ হমি ইনপুে োওয়ার শ্লিশ্লিন্ন করমত হমি, অন্যথায় পুনরায় দুঘেৃনা এিং 

আগুন ল াগয়ত িায়র।  

Q. ইনপুে োওয়ার শ্লিশ্লিন্ন করার ের কয় য়ক প মপনট  গর ম থাকয় ি এইসম য় প ভএফ পড(VFD) ধ রয়ল 

হাত পু য়ড় শর্ য়ত ি ায়র। 

 

VFD স িয়ক ৃ ভায়লা  জ্ঞান  ি া ই ন্ডাপস্ট্র য়ত রান করার  জন্য পতন টি  পিষয় আিনায়ক  অিশ্যই  জা নয়ত  হয়ি। 

K. VFD Power & Terminal connection 

L. VFD parameter setting.  

M. VFD fault & solved. 

 

VFD এর িাও য়ার ও কয় রাপল াং কায়নক ে ন কর ার আয়গ আম ায় দর িাও য়ার ও কয় রাপল াং টাপ মনৃ াল স িয়ক ৃর 

ম্যানুয়াল শথয়ক ত থ্য স াংগ্র হ ক রয়ত হয়ি । শক ান টাপ মনৃ াল ক ত শভায়ল্ট য়জ কা জ কয়র । এো ড়া ও শ মাটয়রর 

শনময়িট শথয়ক ত থ্য স াংগ্রহ কয় র কযািয় লর, স াপক ৃট শে কায়রর স াইজ পন ি াৃ  ন কর য়ত হয়ি । 

 

 

প ে: পভএফপড (VFD) টাপ মনৃ াল 

VFD এর িাও য়ার কায়নক ে ন 

 

পভএফপ ড (VFD) এ র িাও য়ার ইনপু ট ি াওয় ার  R, S, T টাপম নৃ ায়ল স াপক ৃট শে কায়রর স ায়থ স ঠিক স াইয়জর 

কযািল দ্ব ারা  কায়নক ে ন কর য় ত হয়ি এি াং আ উটপু য়ট U, V, W টাপমনৃ ায়লর স ায়থ স ঠিক স া ইয়জর ক যািল 

দ্বারা শ মা টয়রর U, V, W টাপ মনৃ ায়ল কায়নক ে ন কর য়ত হয়ি ।  
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প ে: VFD এর ি াওয়া র কায়ন কে ন 

VFD এর কয় রা পলাং কায়নক ে ন 
 

পভএফপ ড (VFD) এর কয় রাপল াং কায়নে য়নর জন্য প্র থয় ম ম্যা নুয়াল শথয়ক পিপ ভন্ন ট াপমনৃ া য়ল পডস পক্রিেন 

শনয়ন পনয়ত হয়ি । এখা য়ন আমর া LS iG5A ময়ডয় লর ত থ্য স াং গ্রহ কয়র কয়রাপ লাং কায়নে য়নর জ ন্য আয়লা না 

কর পে । পভ এফপড (VFD) অন-অফ কর ার জন্য কমন (CM) টাপমনৃ া ল শথয়ক পস য়লির সুইয়  র দ্বারা P1 

টাপমনৃ া য়ল কায়নে ন কর য়ল শ মা টরটি ফয়র া য়াড ৃ শর ায়টে য়ন  ঘু র য় ি  এি াং কমন (CM) টাপ মনৃ াল শথয়ক   P2 

টাপমনৃ া য়ল কায়নে ন কর য়ল শমা টরটি পর ভাস  ৃ শর ায়টে য়ন  ঘু র য়ি ।  শমা টরটি গপত পনয় ন্ত্রয়নর জন্য কমন (CM) 

টাপমনৃ া ল শথয়ক শভ পরয়য়িল শরপ জস্ট্ার / িয় টনােও  পম ট ায়রর 1  ন াং  টাপ মনৃ ায়ল, শভ পরয়য়ি ল 

শরপজস্ট্ার / ি য়টনাে ও প মট ায়রর 2 নাং ট াপমনৃ া ল শথ য়ক  V1 নাং  টাপমনৃ ায়ল কায়নে ন এি াং  3 নাং টাপ মনৃ াল 

শথয়ক  VR এ  কায়নে ন প দয়ত হ য়ি । 

 

 

প ে: VFD এর কয় রাপল াং কায়ন কে ন 

৫.2 VFD এর প্য ার াপম টার শস ট আি 

  

VFD এর সাহাদে Induction motor  ালাদত বগদল প্রথদমই বর্ প্যারাম্পমোর বসটিিং ম্পেদত হয় তা হল 

Motor এর Name plate parameter setting. একটি 7.5 KW Motor ম্প্লাম।  
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Name plate Information:  

▪ Motor rated power- 7.5 kw 

▪ Motor rated current - 15.6A 

▪ Motor rated Voltage - 380V 

▪ Motor rated speed - 1440 rpm 

▪ Motor rated frequency - 50 Hz 

▪ Motor rated poles - 4 

▪ Overload protective level  

VFD এর প্যারাম্পমোর বসটিিং (Motor এর Name plate parameter setting) 

K. এখ্ প্রথদমই আমাদক ই্োে নাদরর প্যারাম্পমোর বসটিিং এ ম্পগদয় বমাের Rated power 7.5 kw বসে 

করদত হদে। 

L. এরপর আমাদক বমােদরর বরদেড কাদরে VFD parameter setting এ বসে করদত হদে । আমাদের 

এখাদ্ বমােদরর বরদেড কাদরে হদলা 15.6 A. তা বসে করদত হদে। 

M. এরপর আমাদক ম্পেদত হদে বমােদরর বরদেড বোদেজ। VFD parameter setting এ 380V বসে 

করদত হদে। 

N. এরপর আমাদক VFD বত বমােদরর বরদেড ম্পেড 1440 rpm set করদত হদে। 

O. এরপর আমাদক VFD বত বমাের বরদেড ম্পিদকাপ্য়ম্পি 50/60 Hz. Parameter setting এ Set 

করদত হদে। এটিদক বেস ম্পিকুদয়ম্পি ও েলা হয়। 

P. বমাের বরদেড বপাল সাধারণত বমােদরর ম্পেড বসে করা থাকদল বপাল সিংখ্যা ম্পেদত হয় ্া। আোর র্ম্পে 

pole সিংখ্যা বেওর়্া থাদক, তাহদল বমাের ম্পেড প্যারাম্পমোর বসটিিং এ বেওয়া লাদগ্া। 

Q. এই ৬ টি বসটিিং ম্পেদলই মের ব্মদপ্লে প্যারাম্পমোর বসটিিং কমম্পপ্লে হদয় র্ায় । 

R. তদে অদ্ক সময় বমাের বসফটির জন্য Motor কদতাটুকু current গ্রহণ কদর তার 80 বথদক 90 

পাদস নে Overload বসটিিং ম্পেদল বমােদরর জন্য োদলা হয়। অথ নাৎ এর বেম্পি current ম্প্দল বমাের 

VFD এর মাধ্যদম ম্পরপ করদে এেিং মের জ্বদল র্াওয়ার হাত বথদক রক্ষা পাদে। 

 

VFD/ Inverter এর Operation mode তথা Run command এর জন্য ম্পকোদে প্যারাম্পমোর বসটিিং 

ম্প্দত হয় তা ম্প্দন ে্ ন্ া করা হদলা। 

Run_command/Operation mode. 

K. Keypad mode/Local mode. 

L. Terminal mode/ Remote mode 

M. Modbus communication 

 

K. Keypad mode/Local mode: VFD/ই্োে নাদরর বর্ keypad রপ্য়বছ এর মাধ্যদম র্ম্পে বমাের 

অ্ অফ করদত  াই তদে আমাদক রা্ কমান্ড তথা অপাদরি্ মুড বসটিিং এ ম্পগদয় keypad set 

রাম্প্িং এর জন্য বর্ parameter setting তা keypad এর মাধ্যদম ম্পেদয় ম্পেদত হদে।  
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L. Terminal mode: বমাদড  ালাদত  াই তাহদল বমােরটিদক Operation mode তথা Run 

কমাদন্ডর জন্য বর্ বসটিিং আদছ বস বসটিিংদয় ম্পগদয় আমাদক োম্পম ন্ াল বমাড অথ নাৎ ম্পরদমাে বমাড ম্পসদলক্ট 

করদত হদে। 

M. Modbus communication: ই্োে নারদক Modbus কম্পমউম্প্দকিদ্র মাধ্যদম PLC র 

সাহাদে  ালাদো। তখ্ আমাদক রা্ কমান্ড ো অপাদরি্ বমাদড ম্পগদয় Modbus কম্পমউম্প্দকিদ্ 

বর্ প্যারাম্পমোর বসটিিং বস প্যারাম্পমোর বসটিিং ম্পেদয় ম্পেদত হদে। 

 

বমাের ম্পেড বরফাদরি ম্পসদলকি্ (Speed_Reference_selection) 

 

K. Keyboard Operation 

L. Voltage input (0 to 10V DC, 0-to-5-volt DC) 

M. Current input (4 to 20mA DC ) 

 

K. Keyboard Operation: বমােরটি বক আমরা keypad এর মাধ্যদম speed োড়াদো কমাদো। 

Keypad এর মাধ্যদম ম্পেড োড়দত কমাদত বগদল আমাদক ম্পেড বরফাদরি ম্পসদলকি্ এ ম্পগদয় 

keypad অপাদরি্ ম্পসদলক্ট কদর ম্পেদত হদে। 

L. Voltage input: Pot ো variable resistor এর মাধ্যদম speed োড়াদো কমাদো। এখ্ Pot 

ো variable resistor এর মাধ্যদম ম্পেড োড়াদত বগদল আমাদক এ্ালগ বোদেজ ই্পুে এর জন্য 

বর্ প্যারাম্পমোর বসটিিং বস প্যারাম্পমোর বসটিিং টি ই্োে নাদরর ম্পেড বরফাদরি ইদলকিদ্ ম্পগদয় ম্পসদলক্ট 

কদর ম্পেদত হদে। 

M. Current input: এ্ালগ কাদরে ই্পুে 4 to 20 mA ম্পেদয় ম্পেড তথা ম্পিদকাদয়ম্পি োড়াদত 

কমাদত  াইদল তার জন্য প্যারাম্পমোর বসটিিং রপ্য়বছ বস প্যারাম্পমোর বসটিিং এ আমাদক ম্পেড বরফাদরি 

ম্পসদলকিদ্ ম্পগদয় ম্পসদলক্ট কদর ম্পেদত হদে। 

N. এখ্ আম্পম  াম্পে উপদর ম্পত্টি পদ্ধম্পতর একটি পদ্ধম্পতও ম্পেড তথা ম্পিকুদয়ম্পি োড়াদো ্া। আম্পম 

োড়াদো Modbus communication এর মাধ্যম PLC বথদক। এদক্ষদে আমাদক ম্পেড বরফাদরি 

ইদলকিদ্ ম্পগদয় বমাডোস কম্পমউম্প্দকি্ বসটিিং ম্পেদত হদে। 

 

 

VFD/ই্োে নারএর গুরুত্বপূণ ন প্যারাম্পমোর বসটিিং আদছ। বর্ম্ 

K. Acceleration time setting 

L. Deceleration time setting 

M. Maximum speed Reference 

N. Minimum speed reference 

 

K. Acceleration time setting: এর মাধ্যদম একটি বমাের রা্ হওয়ার পর ম্পেড আদস্ত আদস্ত 

বেড় কত সময় পর তার ম্পসদলদক্টড ম্পেড বরফাদরদি অনুর্ায়ী ম্পেদড বপৌৌঁছাদত তা ম্প্ধ নাম্পরত হয়।র্ম্পে 

আপম্প্ একসাদথ acceleration time 5 বসদকন্ড ম্পসদলে কদর্ তাহদল পাঁ  ম্পমম্প্দের মদধ্যই 

আমার বমােরটি স্টাে ন বেওয়ার সাদথ সাদথই ফুল ম্পেড উদঠ র্াদে। 
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L. Deceleration time setting: এর মাধ্যদম একটি রাম্প্িং বমােরদক স্টপ পুি োে্  াপ বেওয়ার 

সাদথ সাদথই 5 বসদকদন্ডর মদধ্য েন্ধ করদত হদে বসো বসটিিং করদত হয়। তদে deceleration 

time এ কম সমর়্ বেওয়া ঠিক ্া এদত কদর VFD/ই্োে নার এর কাদড ন প্রেদলম হদত পাদর। 

M. Maximum speed reference:  এর মাধ্যদম একটি বমাের সদে নার্চ্ কত ম্পিকুপ্য়ম্পিদত 

 লদে বসো বসে করা হয়। আপম্প্ র্ম্পে বমােরটি 50 Hz বে্ তাহদল বমােরটি সদে নার্চ্ 50 Hz হদে 

।আপম্প্ র্ম্পে বমাের টি বক 60 Hz বে্ তাহদল বমােরটি সদে নার্চ্ 60 Hz পর্ নন্ত সদে নার্চ্ উঠদে। বসোই 

এখাদ্ বসে কদর ম্পেদত হদে। 

N. Minimum speed reference: এর মাধ্যদম বমােরটি সে নম্প্ন কত ম্পেদড মের বথদক  ালাদে্ 

তা বসে কদর ম্পেদত হদে VFD/ই্োে নার এর মাদঝ।  

 

 

অদ্ক সময় বমাের ম্পেম্পেন্ন ম্পেদড  দল বসটিও বসে করদত হদে ই্োে নার প্যারাম্পমোর বসটিিং। 

সে নদির্ Monitoring manu অথ নাৎ VFD/ই্োে নার ম্পডসদপ্ল বত আমরা সে সময় বেখদত পারদো ।  

K. Motor current 

L. Motor Voltage 

M. Motor frequency 

 

 

৫.3 VFD এ র পিপভন্ন অিায়র েন 

K.  VFD পক ভায়ি কা জ ক য়র 

শরপিফ ায়ায়র র মাধ্যয় ম প্র থয়ম এ পস শক পড পস য়ত রু িান্তর ক র া হ য়। এরির একটি শলা ও য়াট হাই ও হ ম শরপজস্ট্ার 

এর মাধ্যয়ম Control Circuit এ িাওয় ার স রির াহ ক র া হয়। এই শলা িাও য়ার এর মাধ্যয় ম প স পি ই উ স কল 

শস ফটি (Over Load, Over Current, Over Voltage, Under Voltage, Over Temp etc) শ ক কয়র র্প দ 

শকান Fault ন া থায়ক ত খ ন শরপ জস্ট্ার এর প্য ার ালায়ল ল াগায়না একটি পরয়লর মাধ্যয় ম IGBT শত স রাস পর 

পডপস স াি াই শদ য়া হ য়। 3 Phase IGBT পডপসয়ক শভপরয় য়িল Frequency এপস য়ত রু িা ন্তর কয়র । অতএি 

শদখা র্ায়চ্ছ VFD আর Inverter এর মূলনী পত প্র া য় এক রক ম । এই কারয়ন ই VFD শক Inverter িলা হয়। 

L. VFD এর স্ট্ া ট ৃ-স্ট্ ি অ িায়রে ন 

VFD দ্ব ারা শ মাটর অন অফ কর ার জন্য (R,Y,B) পতন টি শফজ VFD এর R,S,T টাপ মনৃ ায়ল কা য়নক ে ন পদি 

এিাং VFD এর U,V,W টাপ মনৃ াল শথ য়ক শমা টয়রর U,V,W টা পমনৃ ায়ল কায়নক ে ন প দি । একটি (অন অ ফ) 

পস য়লির সুইয়  র দ্বারা VFD এ র CM টাপমনৃ াল শথয়ক P1 টাপ মনৃ ায়ল কায়নক ে ন প দি । পস য়ল ির সুই   অন 

কর য়ল শ মাটরটি  া লু হয়ি এি াং পস য়লির সুই   অফ কর য়ল শ মাট রটি ি ন্ধ হয়ি । 
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প ে: VFD এর স্ট্ াট ৃস্ট্ ি অ িা য়রে ন 

M. VFD এর ফয়র া য়াড ৃপর ভাস ৃঅ িা য়রে ন 

একটি (অন অ ফ) পস য়লির সু ই য় র দ্বারা VFD এর CM টাপ ম নৃ াল শথ য়ক P1 ও P2 টাপ মনৃ ায় ল কায়নক ে ন 

পদি । পস য়ল ির সুই   অন িপজে য়ন রাখয়ল শম াটরটি ফয়র া য়াড ৃশ রায়টে য়ন ঘুরয়ত থাকয়ি এিাং প স য়লির সু ই  

অফ িপ জেয়ন রাখয় ল শ মা টরটি প র ভাস ৃশরা য়টে য়ন ঘুরয়ত থাকয়ি । 

 

প ে: VFD এর ফয়র ায় াড ৃপর ভা স ৃঅি ায়রে ন 

N. VFD এর প েড কয় রাল অি ায়রে ন 

একটি িয় টনপেওপম টার (Pot) ি া শভ পরয়য়িল শর পজষ্টর দ্বারা VFD এর CM টাপমনৃ াল শ থয়ক িয়ট নপে ওপমটার 

(Pot) এর ১ ন াং ট াপমনৃ ায় ল, িয়টনপে ওপ মট ার (Pot) এর ২ ন াং টাপমনৃ া ল শথয়ক VFD এর VI এিাং 

িয়টনপে ওপ মট ার (Pot) এর ৩ ন াং টাপ মনৃ াল শথয়ক VFD এর VR টাপমনৃ ায়ল ক ায়নকে ন পদি । প স য়লির সু ই  

অন িপজেয়ন রাখয়ল শ মাটর টি ফয়র া য়াড ৃ শরায় টেয়ন ঘুরয়ত থাকয়ি এিাং িয় টনপেওপ মটা র (Pot) ি া 

শভপরয় য়িল শরপজষ্টর ঘুরায়ল শ মা টয়রর প েড িপর ি ত নৃ হয়ি অথা ৎ পেড কয়র াল ক র া র্ায়ি । 
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প ে: VFD এর প েড কয় রাল  অিায়রে ন 
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প্সলফ প্ ক (Self Check)- ৫:  VFD এর কাদ্কি্, প্যারাম্পমোর বসটিিং ও অপাদরি্ করা 

প্রশ্লেক্ষণাথীমির জন্য শ্লনমিেৃনা:- উেমরাক্ত ইনফরমেেন েীে োঠ কমর শ্লনম র প্রশ্নগুমিার উত্তর শ্লিখুন- 

 

অশ্লত সংশ্লক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. VFD এর পূ ণ ৃপক? 

উি র:  

 

 

2. VFD শকন ব্যিহার ক র া হয়? 

উি র:  

 

 

3. VFD রান কর ার জন্য পক পক প িষ য় আ িনায়ক অিশ্য ই জানয়ত হয়ি? 

উি র:   

 

 

4. VFD দ্বারা Induction motor  ালায়ত শ মাটয়রর পক পক প্য ারা প মটার শস টি াং পদয়ত হয়? 

উি র:  

 

 

5. VFD এর Acceleration time ও Deceleration time পক? 

উি র:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৫: VFD এর কাদ্কি্, প্যারাম্পমোর বসটিিং ও অপাদরি্ করা 

 

1. VFD এর পূ ণ রৃূ ি পক? 

উি র: VFD এর পূ ণ রৃূ ি Variable Frequency Drive. 

 

2. VFD শকন ব্যিহার ক র া হয়? 

উি র: VFD শকন ব্যিহার ক র া র কারন 

K. AC ইন্ডাকে ন শমা টর এ র প েড কয়রা ল এর জন্য প ভএফ পড (VFD) ব্যিহার কর া হ য়। 

L. শর্য়কায়না শো ট ি ড় ইন্ড াপস্ট্রয়ত প ভএফপড (VFD) ব্যি হার ক র া হয়। প েড কয়র াল ক র া ো ড়া ও 

শমা টয়রর ফুল প্র য় টকেন শ মাটর শক ফ য়র ায়া ড ৃপর ভাস ৃমুয়ড  ালা য় না এিাং শ মাটয়রর স্ট্ াটার পহয়সয় ি 

ব্যিহার কর ার পভ এফপড (VFD) ব্যিহার ক র া হ য়। 

 

3. VFD রান কর ার জন্য পক পক প িষ য় আ িনায়ক অিশ্য ই জানয়ত হয়ি? 

উি র:  VFD রান কর ার জন্য অিশ্যই জানা আিশ্যক- 

▪ VFD Power & Terminal connection 

▪ VFD parameter setting  

▪ VFD fault & Solved. 

 

4. VFD দ্বারা Induction motor  ালায়ত শ মাটয়রর পক পক প্য ারা প মটার শস টি াং পদয়ত হয়? 

উি র: VFD দ্বারা Induction motor  ালায়ত শমা টয়রর পক প ক প্য ারাপম টার শস টি াং স মূহ 

▪ Motor rated power 

▪ Motor rated current  

▪ Motor rated Voltage  

▪ Motor rated speed  

▪ Motor rated frequency  

▪ Motor rated poles  

▪ Overload protective leve  

▪ Acceleration time setting 

▪ Deceleration time setting 

▪ Maximum speed Reference 

▪ Minimum speed reference 

 

5. VFD এর Acceleration time ও Deceleration time পক? 

উি র: একটি শমাটর রান হও য়ার ির প েড আয় স্ত আয় স্ত শি ড় ক ত স ময় ির তার পস য়লয়িড প েড শর ফায়রয়ি 

অনুর্া য়ী প েয়ড শি ৌৌঁোয়ত ত ায়ক Acceleration time িয়ল। 

একটি রাপন াং শম াটর শক স্ট্ ি পু ে িাটন  াি শদও য়ারর স ায়থ স ায়থই ক ত শস য়কয়ন্ড র ময়ধ্য পে ড ি ন্ধ কর য়ত 

হয়ি তায়ক Deceleration time িয়ল। 
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জব শীট (Job Sheet)- ৫.১: VFD এর কাদ্কি্ করা 

 

উমেশ্য: র্থার্থ ভামি VFD এর কয়রা ল পস গ ন াল  টা পমনৃ াল   এি াং িাও য়ার টাপ মনৃ াল  কায়নক ে ন  করমত োরমি।  

 

অয াপি পভটি  - ৫.১ . ১: ক য়র াল পস গ ন াল   টা পমনৃ া ল কায়নকেন কর া  । 

 

কামজর েদ্ধশ্লত 

 

 

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন।   

2. VFD শ্লনিাৃ ন কর এিং স াংগ্রহ  করুন। 

3. ম্যানুয়াল  ি া ক যাট ালগ  স াং গ্রহ ক র  এিাং  টাপ মনৃ াল স নাক্ত  করুন। 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস, স রঞ্জাম ও  উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন 

করুন। 

5. কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

6. ডায়াগ্র াম/  ম্যা নুয়াল  অনুর্ায়ী কয়রাল  পস গন াল  টাপ মনৃ াল  

কায়নক ে ন  করুন। 

7. টুলস , ইকু ইিয় মন্ট  এিাং  ম্য াটাপর য়ালস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায়ন  র াখুন । 

8. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  করুন। 
 

 

অয াপি পভটি  - ৫ . ১ . ২: ি াও য়ার  টা পমনৃ া ল কায়নকেন  কর া  । 
 

কামজর েদ্ধশ্লত 
 

 

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন।   

2. VFD শ্লনিাৃ ন কর এিং স াংগ্র হ  করুন। 

3. ম্যানুয়াল  ি া ক যাট ালগ  স াং গ্রহ ক র  এিাং  টাপ মনৃ াল স নাক্ত  করুন। 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস, স রঞ্জাম ও  উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন 

করুন।  কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

5. ডায়াগ্র াম/  ম্যানু য়াল  অনুর্ায়ী ি াওয় ার  টাপ মনৃ াল  কায়নক ে ন  

করুন।  । 

6. কাজ শে য়ষ  টুলস ,  ইকুই িয় মন্ট  এিাং ম্য াটাপর য়ালস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায় ন 

রাখুন। 

7. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  করুন। 
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প্েজসজফদকশন শীট (Specification Sheet)- ৫.১: VFD এর কাদ্কি্ করা 

প্রয়য় াজন ীয় পিপিই: 

ক্র ম পিপি ই এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  শস ফটি সু  স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

2  মাি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  শস ফটি শ হলয় মট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  এয়প্র ান স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লা ভস স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

6  শস ফটি গগ লস স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় টুলস: 

ক্র ম টু লস এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  পনয়ন শ টষ্টার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  কায়নক টি াং স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  কপম্বয়ন ে ন ি ায়াস ৃ স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  পি পলফস/স্ট্ ার স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  ফ্লাট স্ক্রু ড্রাই ভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

6  ওয়য ার পস্ট্র ি ার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ইকুইিয়মন্টস: 

ক্র ম ইকু ইিয়মন্টস এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  মাপল্টপ মটার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  িাওয় ার স াি াই ইউ পনট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ম্যায়টপরয় াল: 

ক্র ম ম্যায়টপরয় াল এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  এমপস পি/ এ মপস পস পি, টি পি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  পস য়লির সুই   স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  পু ে িাটন সুই   স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০২ 

5  িয়টনপে ওপ মট ার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

6  এমপস পি, পডপ ি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

7  ইপন্ডয়কটর ল্যা ি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০২ 

8  পভএফপ ড স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

9  শমা টর স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

10  কযািল স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা প্র য়য়াজন মত 
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জব শীট (Job Sheet)-৫.২: VFD এর  প্যারাম্পমোর বসটিিং করা 

 

উমেশ্য: র্থার্থ ভামি VFD এ র  প্য ারাপ মটার  শস টি াং করমত োরমি।  

 

কা য়জর  ি দ্ধপত: 

 

1. প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন। 

2. VFD শ্লনিাৃ ন কর এিং শ মাটর  শনম য়ি ট শথয়ক স াং গ্রহ করুন। 

3. শমা টর শ্লনিাৃ ন কর এিং স াংগ্র হ করুন। 

4. ম্যানুয়াল ি া ক যাট ালগ স াং গ্রহ ক র এিাং VFD এর  স্ট্ ি, পরয়স ট, রান, ৪ ওয়য় িাটন (প্য ারাপ মটা র শস টি াং) 

এিাং ইন্টার িা টন স নাক্ত করুন। 

5. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস, স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করুন। 

6. কেমৃক্ষমত্র কামজর প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

7. কযািল ব্যিহার কয়র ওয় যাপরাং করুন। 

8. িাওয় ার স রির ায় হর স ায়থ যুক্ত করুন। 

9. LED পডস য়ি এর আল ফা পনউয় মপরক প ভউ এর ত থ্য স াংগ্র হ করুন। 

10. পকপ্য াড পফ  ার এর ত থ্য স াং গ্রহ করুন। 

11. VFD  Run িা টয়ন শপ্র স কয়র এযায়রা পক গুয়লা র মাধ্যয়ম এর প্য ারাপমট ার শস টি াং করুন এিং মসটিং মেমষ 

Enter িােমন মপ্রস করুন।   

12. ওয়য াপরাং শে য়ষ স া পক ৃট িাও য়ার স রির াহ শদন । 

13. কাজ শে য়ষ টুলস, ইকুই িয় মন্ট এিাং ম্যা টাপর য়ালস পন পদ ষৃ্ট স্থ ায়ন রাখুন । 

14. কায়জর শে য়ষ জ ায়গা িপরিা র িপরচ্ছ ন্ন করুন। 

  

 

প ে: VFD এর প্যার াপম টার শস টি াং 
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প্েজসজফদকশন শীট (Specification Sheet)- ৫.২: VFD এর  প্যারাম্পমোর বসটিিং করা 

প্রয়য় াজন ীয় পিপিই: 

ক্র ম পিপি ই এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  শস ফটি সু  স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

2  মাি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  শস ফটি শ হলয় মট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  এয়প্র ান স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লা ভস স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

6  শস ফটি গগ লস স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় টুলস: 

ক্র ম টু লস এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  পনয়ন শ টষ্টার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  কায়নক টি াং স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  কপম্বয়ন ে ন ি ায়াস ৃ স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  পি পলফস/স্ট্ ার স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  ফ্লাট স্ক্রু ড্রাই ভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

6  ওয়য ার পস্ট্র ি ার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ইকুইিয়মন্টস: 

ক্র ম ইকু ইিয়মন্টস এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  মাপল্টপ মটার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  িাওয় ার স াি াই ইউ পনট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ম্যায়টপরয় াল: 

ক্র ম ম্যায়টপরয় াল এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  এমপস পি/ এ মপস পস পি, টি পি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  পস য়লির সুই   স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  পু ে িাটন সুই   স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০২ 

5  িয়টনপে ওপ মট ার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

6  এমপস পি, পডপ ি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

7  ইপন্ডয়কটর ল্যা ি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০২ 

8  পভএফপ ড স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

9  শমা টর স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

10  কযািল স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা প্র য়য়াজন মত 
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জব শীট (Job Sheet)-৫.৩: VFD পম্পর াল্া করা 

 

উমেশ্য: র্থার্থ ভামি VFD িপ র ালনা করমত োরমি।  

 

অয াপি পভটি  - ৫ . ৩. ১: VFD এর  অন  অফ  কর া  । 

 

কামজর েদ্ধশ্লত 

 

 

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন।   

2. VFD শ্লনিাৃ ন কর এিং স াংগ্রহ  করুন। 

3. ম্যানুয়াল  ি া ক যাট ালগ  স াং গ্রহ ক র  এিাং  টাপ মনৃ াল স নাক্ত  করুন। 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস, স রঞ্জাম ও  উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন 

করুন। 

5. কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন।   

6. ডায়াগ্র াম/  ম্যানু য়াল  অনুর্ায়ী অন-অফ পস য়ল ির  সু ই  কা য়নক ে ন  

করুন। 

7. VFD পস য়ল ির  সুই   দ্বারা অন  অ ফ করু ন  । 

8. অিা য়রে ন  শে য়ষ  শম ইন  সুই   অফ  কয়র  VFD শ মইন  িা ওয়া র  

পিপচ্ছ ন্ন / অফ  করু ন । 

9.  টুলস , ইকুই িয়মন্ট  এিাং  ম্যাট াপ রয়ালস  পন পদ ষৃ্ট  স্থ ায়ন  র াখুন । 

10. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  করুন।  

 

 

অয াপিপভটি -  ৫.৩ . ২: VFD এর  ফয় র ায় াড  ৃ পর ভাস ৃিপর ালনা করা । 
 

কামজর েদ্ধশ্লত  

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন। 

2. VFD শ্লনিাৃ ন কর এিং স াং গ্রহ  করুন। 

3. ম্যানুয়াল  ি া ক যাট ালগ  স াং গ্রহ ক র  এিাং  টাপ মনৃ াল স নাক্ত  করুন। 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস,  স রঞ্জা ম ও উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করুন।  

কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

5. ডায়াগ্র াম/  ম্যানু য়াল  অনুর্ায়ী অন-অফ-অন পস য়লির  সুই   

কায়নক ে ন  করুন।   

6. পস য়লির  সুই   দ্বা রা  VFD ফয়র ায়াড ৃ পর ভাস  ৃএ  ি পর া লনা করু ন 

7. টুলস , ইকু ইিয় মন্ট  এিাং  ম্য াটাপর য়ালস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায়ন  র াখুন । 

8. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  করুন।  
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অয াপিপভটি -  ৫.৩.৩: VFD এর শ্লেড কয়রাল করা  
 

কামজর েদ্ধশ্লত 
 

 

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন। 

2. VFD শ্লনিাৃ ন কর এিং স াংগ্র হ  করুন। 

3. ম্যানুয়াল  ি া ক যাট ালগ  স াং গ্রহ ক র  এিাং  টাপ মনৃ াল স নাক্ত  করুন। 

4. প্রময়াজন অনুর্ায়ী টুিস, স রঞ্জাম ও  উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন 

করুন। 

5. কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

6. ডায়াগ্র াম/  ম্যা নুয়াল  অনুর্ায়ী িয় টনপেওপম টার  কায়নক ে ন  করুন। 

7.  িয় টনপেওপম টার  ঘুপরয়য়  শ মাট য় রর  পে ড  কয় রাল  করুন। 

8. কাজ শে য়ষ  টুলস ,  ইকুই িয় মন্ট  এিাং ম্য াটাপর য়ালস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায় ন  

রাখুন । 

9. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  করুন। 
 

  

অয াপিপভটি -  ৫.৩.৪: VFD দ্বারা শমাটর িপর ালনা করা 
 

কামজর েদ্ধশ্লত 
 

 

1. কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী PPE সংগ্রহ এিং েশ্লরধান করুন। 

2. VFD শ্লনিাৃ ন কর এিং স াংগ্র হ  করুন। 

3. শমা টর শ্লনিাৃ ন কর এিং স াংগ্র হ  করুন। 

4. ম্যানুয়াল  ি া ক যাট ালগ  স াং গ্রহ ক র  এিাং  টাপ মনৃ াল স নাক্ত  করুন। 

5. প্রময়াজনীয়টুিস,  স রঞ্জা ম  ও  উেকরণ সমূহ শ্লনিাৃ ন করুন। 

6. কেমৃক্ষত্র কামজর প্রময়াজন অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

7. ডায়াগ্র াম/  ম্যা নুয়াল  অনুর্ায়ী শমা টর,  পস য়লির  সুই   এ িাং  

িয়টনপে ওপ মট ার  কায়নক ে ন  করুন। 

8. VFD দ্বার া শ মাটর  িপর  ালনা  কর য়ত  প্র থয়ম শম ইন  সুই   অ ন  

করু ন । 

9. পস য়লির  সুই   দ্বা রা  VFD ফয় র ায়াড ৃ পর ভাস  ৃ এ িপর ালনা  

করু ন । 

10. িয়টনপে ওপ মট ার  ঘুপরয় য়  শম াটয়র র  পে ড  কয় রাল  করুন। 

11.  অ িায়রে ন  শে য়ষ  শম ইন  সুই   অফ ক য়র  VFD শ মইন  িাও য়া র  

পিপচ্ছ ন্ন / অফ  করু ন । 

12. টুলস , ইকু ইিয় মন্ট  এিাং  ম্য াটাপর য়ালস  পন পদষৃ্ট  স্থ ায়ন  র াখুন । 

13. কায়জর শে য়ষ  জ ায়গা  িপরিা র  িপরচ্ছ ন্ন  করুন। 
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প্েজসজফদকশন শীট (Specification Sheet)- ৫.৩: VFD পম্পর াল্া করা 

প্রয়য় াজন ীয় পিপিই: 

ক্র ম পিপি ই এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  শস ফটি সু  স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

2  মাি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  শস ফটি শ হলয় মট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  এয়প্র ান স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লা ভস স্ট্ যান্ড াড ৃ শজা ড়া ০১ 

6  শস ফটি গগ লস স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় টুলস: 

ক্র ম টু লস এ র নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  পনয়ন শ টষ্টার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  কায়নক টি াং স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  কপম্বয়ন ে ন ি ায়াস ৃ স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  পি পলফস/স্ট্ ার স্ক্রু ড্রা ইভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

5  ফ্লাট স্ক্রু ড্রাই ভার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

6  ওয়য ার পস্ট্র ি ার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ইকুইিয়মন্টস: 

ক্র ম ইকু ইিয়মন্টস এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  মাপল্টপ মটার  স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  িাওয় ার স াি াই ইউ পনট স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

 

প্রয়য় াজন ীয় ম্যায়টপরয় াল: 

ক্র ম ম্যায়টপরয় াল এর নাম শে পসপফয়কেন একক িপরমাণ 

1  এমপস পি/ এ মপস পস পি, টি পি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

2  ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াির স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

3  পস য়লির সুই   স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

4  পু ে িাটন সুই   স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০২ 

5  িয়টনপে ওপ মট ার স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

6  এমপস পি, পডপ ি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

7  ইপন্ডয়কটর ল্যা ি স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০২ 

8  পভএফপ ড স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

9  শমা টর স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা ০১ 

10  কযািল স্ট্ যান্ড াড ৃ স াংখ্যা প্র য়য়াজন মত 
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বরফাদরি (Reference) 

 

1. https://en.wikipedia.org/wiki/Relay  

2. https://electgo.com/resources/magnetic-contactor 

3. https://www.electricalonline4u.com/autonics-fx4-counter-proximity-sensor-diagram/ 

4. https://www.pinterest.com/pin/star-delta-starter-wiring-connection-diagram--

601512094005077462/ 

5. https://www.electricaltechnology.org/2012/02/star-delta-3-phase-motor-starting.html 

6. https://en.wikipedia.org/wiki/Variable-frequency_drive  
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েক্ষতা পর্ নাদলা ্া (Review of Competency) 

 

 

প্রশ্লেক্ষণাথীর জন্য শ্লনমিেৃনা: প্রশ্লেক্ষণাথীর  শ্লনমম্নাক্ত িক্ষতা প্রোণ করমত সক্ষে হমি শ্লনমজই কেিৃক্ষতা মূল্যায়ন 

করমি এিং সক্ষে হমি “হযাঁ” এিং সক্ষেতা অশ্লজৃত না হমি “না” মিাধক ঘমর টিকশ্ল হ্ন শ্লিন।   

কেিৃক্ষতা মূল্যায়মনর োনিন্ড  হযাঁ  না  

1. ইয়লকয়রা-শমকা পনক যাল পরয়ল এ িাং ম্যাগ য়নটি ক কন্ট া ি কয় য়ল স নাক্ত কর য়ত স ক্ষ ম হ য়য়য়ে ।   

2. ইয়লকয়রা-শমকা পনক যাল পরয়ল এিাং ম্যাগ য়নটি ক কন্ট াি কয়য় য় লর জন্য উিযু ক্ত ি াওয় ার স রির াহ 

পদয়ত স ক্ষ ম  হয়য় য়ে । 
  

3. স্টান্ডাড ৃপ্রতীক এিং কন্ট াি এর স াংখ্যা  স না ক্ত কর য়ত স ক্ষম হ য়য়য়ে ।    

4. ক ময়ৃক্ষ য়ের প্র য়য়া জন অনুর্া য়ী  পনর াি দ কায়জর অনুেী লন এ িাং ব্য াপক্তগত পনর া িি ার স রঞ্জ াম 

(পিপি ই) িপরধ ান কর য়ত স ক্ষ ম হয়য়য়ে । 
  

5. সুই  , িা ওয়ার স াি াই এিাং ইপ ন্ডয়ক টর ব্যিহ ার কয়র পরয়ল কয় য়ল স াংযু ক্ত কর য়ত স ক্ষম হয় য়য় ে ।   

6. মাপল্টপ মটার ব্যিহ ার কয়র কন টি পনউটি িরী ক্ষা কর য়ত স ক্ষম হ য়য়য়ে ।    

7. পরয়ল ব্যি হার কয়র ল্য া ড স াপক ৃ ট তত রী  কর য়ত স ক্ষম হয়য় য়ে ।    

8. পরয়ল ব্যি হার কয়র বু পলয় ান লপ জক অ িায়রে ন স ি াদন কর য়ত স ক্ষম হ য়য়য়ে ।    

9. স্ট্ াট ৃএিাং স্ট্ ি অ িায়রে নগু পল ক ার্কৃ র কর য়ত স ক্ষ ম হয় য়য়ে ।   

10. টাই মায়রর ফা াংেন, অয াপিয়ক ে ন এিাং ওয় যাপর াং স নাক্ত কর য়ত স ক্ষম হয় য়য়ে ।   

11. কাউন্টায়রর পপ্র য়স ট ভ যালু এিাং কাউন্ট ভ যালু স নাক্ত কর য়ত স ক্ষ ম হয় য়য়ে ।   

12. টাই মায়রর এিাং ক াউন্টায়রর অ য াপিয়ক ে ন ক ার্কৃ র কর য়ত স ক্ষম হয় য়য়ে ।   

13. ডাইয়রি অনল াইন (প ডওএল) স াপক ৃট তত রী  কর য়ত স ক্ষম হয় য়য় ে ।   

14. একটি থ্রী শ ফজ শ মাটয়রর পর ভাস-ৃ ফয়র া য়াড ৃঘূণ নৃ স িন্ন কর য়ত স ক্ষম হয় য়য়ে ।   

15. স্ট্ ার শডল্টা ষ্ট াট াৃর স াপক ৃট তত রী কর য়ত স ক্ষম হয় য়য়ে ।   

16. স্ট্ ার শডল্টা ষ্ট াট াৃয়র র অ সুপিধ াগু প ল প পিত কর য়ত স ক্ষম হয় য়য়ে ।   

17. VFD এর িাওয়ার ও ক য়রা পল াং কায়নক ে ন কর য়ত স ক্ষম হয়য় য়ে ।   

18. VFD এর প্য ারাপমটার শস ট আ ি কর য়ত স ক্ষম হয়য়য়ে ।    

19. VFD এর পিপভন্ন অিায়রে ন স িন্ন কর য়ত স ক্ষ ম হ য়য়য়ে ।   

 

আপম  (প্র পে ক্ষণাথী ) এখন  আ মা র  আনুষ্ঠাপনক  শর্া গ্যতা মূল্যায়ন কর য়ত পনয়জয়ক  প্র স্তুত শি াধ কর পে।  

 

 

 

স্বাক্ষর ও  তাপরখ ঃ           প্র পে ক্ষয়কর  স্বাক্ষর  ও  তাপরখ ঃ 
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জসজবএলএে প্রনয়ন 

 

“জরদল লজজক ব্যবহার কদর জসদকাদয়জন্সয়াল জনয়ন্ত্রন কার্কৃর করণ” (অকুমেেন: প্প্রাগ্রাদেবল লজজক কদরালার 

(জপএলজস) েীষকৃ কেশ্লেমেশ্লি মিসড িাশ্লনংৃ ম্যাোশ্লরয়াি (শ্লসশ্লিএিএে) টি – জাতীয়  িক্ষতা সনিায়মনর শ্লনশ্লেত্ত জাতীয় 

িক্ষতা উন্নয়ন কর্তেৃক্ষ কর্তকৃ সোহার কনসািমেন্টস শ্লি: এর সহায়তায় প্যামকজ SD-9C (তাশ্লরে: 15 জানুয়ারী 

2024) এর অশ্লধমন 2024 এর আগষ্ট োমস প্রণয়ন করা হময়মে।   

 

ক্রশ্লেক নং নাে ও ঠিকানা েিশ্লি মোিাইি নম্বর ও ইমেইি  

০1 মসৌমেন্দ্র  ন্দ্র ঢািী 

 

মিেক ০১৬৭৩৩৮০৩১৭ 

soumendro.iae@gmail.com 

০২ 
মাহ মুদ  িারয় ভজ সম্পািক  

০১৭৭৭১ ৬০৭ ০১ 

brishty.rony@gmail.com 

০৩ োন মোহাম্মি োহমুি হাসান  মকা – অশ্লডমৃনের ০১৭৪০-৮৭৮৯৭ 

kmmhasan@gmail.com  

০৪ মোঃ নজরুি ইসিাে শ্লরশ্লভউয়ার 01711273708 

ndewli@yahoo.com 
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