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এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ পক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম পম্পিেতন্  ো পম্পিমাজন্ কিটত পািটে ্া।  

”প্লাম্পবিং ম্পিক্সাি সিংস্থাপ্ ক া” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত প্লাম্বিং বলটভল - ০২ অকুটপেট্ি 

কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পভম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। এটত প্লাম্বিং বলটভল - ০২ স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি 

জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পেত হটয়টে। এটি প্রম্পেক্ষাথী, প্রম্পেক্ষকটদি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটেষজ্ঞ প্রম্পেক্ষক/বপোজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটেি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পেক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ প্লাম্বিং বলটভল - ০২ বকাটস নি দক্ষতা 

ম্পভম্পিক প্রম্পেক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত পািটে। 

  

mailto:ec@nsda.gov.bd
http://www.nsda.gov.bd/


 

ii 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

iii 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

----------------------- তাম্ ভে অনুম্িত ------------কর্তপৃক্ষ সোয় অনুভমাম্দত। 
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সক্ষমতাম্পভম্পিক ম্পেখ্ উপকিণ ব্যেহাি ম্নভদমৃ্িকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পেক্ষণ উপকিণ ও প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পেক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। প্লাম্বিং এি অন্যতম ইউম্প্ে হটে প্লাম্পবিং ম্পিক্সাি সিংস্থাপ্ কিা। এই মম্পডউল সিলভাটে বেষ কিটল আপম্প্ 

ওএসএইচ অনুেীল্ কিটত পািটেন, র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ ক ভত পা ভবন, ম্িক্সচা  সিংস্থাপন কিটত 

পািটেন, এবিং কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা ও র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াটি িাখটত পািটেন। একজ্ দক্ষ কমীি জন্য লর্ প্রটয়াজ্ীয় 

জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক মট্াভাে প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।  

     

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পেখ্িল অজনট্ি জন্য আপ্াটক ধািাোম্পহকভাটে ম্পেক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত পাটি। েম্পণ নত ম্পেখ্িল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি পাোপাম্পে সিংম্পেষ্ট অনুেীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পেখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পেখ্ কার্ নক্রম" অিংেটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকভাটে জা্াি জন্য সূম্পচপত্র, 

তথ্যপত্র, কার্ নক্রম পত্র, ম্পেখ্ কার্ নক্রম, ম্পেখ্িল এেিং উিিপটত্র পৃষ্ঠা ্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উপাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংেটি বদখটত হটে। এই ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংে আপ্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুেীলট্ি বিাডম্যাপ ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যপত্রটি পড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টভাটে কাজ কিাি ধািণা পাওয়া র্াটে। 'তথ্যপত্রটি' 

পড়া বেষ কটি 'টসলি বচক েীে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্। ম্পেখ্ গাইটডি তথ্যপত্রটি অনুসিণ কটি 

'টসলি বচক ম্পেে' সমাপ্ত করু্। 'টসলি বচক' েীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

পত্র' বদখু্। 

জব িীভে ম্প্টদ নম্পেত ধাপ অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এখাট্ই আপম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি পটথ 

আপ্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত পািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িাপিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

িযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ কিটে্ ্া।  

এই ম্পেখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পেত সকল কাজ বেষ কিাি পি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আপম্প্ পিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উপযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বেটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বচকম্পলস্ট্ বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আপ্াি ম্প্টজি জন্য।  
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মম্পডউল কটন্টন্ট 

 

ইউ ও ম্পস ম্পেটিা্াম: প্লাম্পবিং ম্পিক্সাি সিংস্থাপ্ কি।      

ইউ ও ম্পস বকাড: CBLM-OU-LE-PLU-06-L2-BN-V1 

মম্পডউল ম্িভ ানাম: প্লাম্পবিং ম্পিক্সাি সিংস্থাপ্ কিা। 
 

 

মম্পডউটলি েণ ন্ া: এই মম্িউেটিভত প্লাম্পবিং ম্পিক্সাি সিংস্থাপ্ ক া  জন্য প্রভয়াজনীয় জ্ঞান, দক্ষতা ও আচ ণ (লকএসএ) 

সম্পভক ৃঅবম্হত ক া হভয়ভে। এভত ওএসইচ অনুিীেন ক া, র্ন্ত্র, স ঞ্জাম এবিং মাোমাে সিংগ্রহ ক া, ম্িক্সচা  

সিংস্থাপন ক া এবিং কমভৃক্ষত্র  পম্ ষ্কা -পম্ চ্ছন্নতা বজায়  াো এবিং র্ন্ত্রপাম্তগুভো বস্ট্াি ক া  প্রভয়াজনীয় দক্ষতাসমূহ 

অন্তর্ভকৃ্ত ক া হভয়ভে।    

 

্ম্পম্াল সময়: ৮৫ ঘন্টা।     

 

ম্পেখ্িল: এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি পি প্রম্পেক্ষাথীিা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত পািটে্। 

 

1. ওএসএইচ অনুেীল্ কিটত পািটে। 

2. র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ কিটত পািটে। 

3. ম্পিক্সচাি সিংস্থাপ্ কিটত পািটে। 

4. কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াটি িাখটত পািটে।  
 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া: (Assessment Criteria) 
 

1. প্রভয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ম্পম্পই সিংগ্রহ ও পম্ ধান ক া হভয়ভে; 

2. কমভৃক্ষভত্র  মান অনুর্ায়ী ম্ন াপত্তা ও স্বাস্থযম্বম্ধ লমভন চো হভয়ভে; 

3. প্রভয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপাম্ত ও স ঞ্জাম ম্নবাৃচন এবিং সিংগ্রহ ক া হভয়ভে;   

4. প্রভয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী পাইভপ  সাইজ ম্নবাৃচন ক া হভয়ভে;  

5. প্রভয়াজন অনুর্ায়ী পাইপ ম্নবাৃচন এবিং সিংগ্রহ ক া হভয়ভে; 

6. বেম্পসম্পিটকে্ অনুর্ায়ী মালামাল এেিং অযাটক্সসম্পিজ সিংগ্রহ কিা হটয়টে;  

7. প্রভয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ম্িক্সা  সিংগ্রহ ক া হভয়ে; 

8. লেম্সম্িভকিন  অনুর্ায়ী  ম্িক্সা  র্াচাই ক া হভয়ভে;   

9. ম্িক্সাভ   লোভকিন ম্চম্িত ক া হভয়ভে;  

10. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী ম্িক্সাভ   সাটথ অযাটক্সটসাম্পিস সিংযুক্ত কিা হটয়টে;  

11. কম নস্থটলি মা্ অনুর্ায়ী ম্িক্সা  সিংস্থাপ্ কিা হটয়টে; 

12. ম্িক্সাভ   কার্ নকাম্পিতা র্াচাই  কিা হটয়টে এেিং প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ত্রুটিদূি কিা হটয়টে; 

13. স্ট্যান্ডাি ৃপদ্ধম্ত কমসৃ্থে পম্ ষ্কা  ক া হভয়ভে;  

14. হযাজাি ৃঘোভত পাভ  এমন মাোমাে ম্চম্িত কভ  স্ট্যান্ডাি ৃপ্রম্িয়া অনুর্ায়ী আোদা ও অপসা ণ ক া  হভয়ভে;   

15. কমসৃ্থভে  প্রম্িয়া অনুর্ায়ী বজৃয পদার্ ৃঅপসা ণ ক া হভয়ভে;   

16. র্ন্ত্রপাম্ত পম্ ষ্কা  কভ  ম্ন াপভদ সঠিক স্থাভন সিং ক্ষণ ক া হভয়ভে; 

  



 

 

ম্পেেনিল ১: ওএসএইচ অনুেীল্ কিটত পািটে 

 

অযাভসসভমন্ট মানদন্ড 
1. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্পপম্পপই সিংগ্রহ ও পম্পিধা্ কিা হটয়টে; 

2. কমভৃক্ষভত্র  মান অনুর্ায়ী ম্ন াপত্তা ও স্বাস্থযম্বম্ধ লমভন চো হভয়ভে; 

িত ৃও ম্ ভসাস ৃ

1. প্রকৃত কমভৃক্ষভত্র অর্বা প্রম্িক্ষণ পম্ ভবি 

2. ম্সম্বএেএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাম্িম্মম্িয়া প্রভজক্ট  

6. কাগজ, কেম, লপম্িে, ইভ জা  

7. ইন্টা ভনে সুম্বধা 

8. লহায়াইে লবাি ৃও মাকৃা  

9. অম্িও ম্েম্িও ম্েোইস 

 

ম্বষয়বস্তু 
1. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্পপম্পপই 

2. ম্ন াপত্তা ও স্বাস্থযম্বম্ধ 

প্রম্িক্ষণ পদ্ধম্ত 

 

1. আভোচনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদিনৃ (Demonstration) 

4. ম্নভদমৃ্িত অনুিীেন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীেন (Individual Practice) 

6. প্রভজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মার্াোোভনা (Brainstorming) 

অযাভসসভমন্ট পদ্ধম্ত 

 

1. ম্েম্েত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদিনৃ (Demonstration)  

3. লমৌম্েক প্রশ্ন (Oral Questioning)   

 

  



 

 

ম্িক্ষণ/প্রম্িক্ষণ কার্িৃম (Learning Activities) - ১ : ওএসএইচ অনুেীল্ ক া 

 

এই ম্িেনিে অজৃভন  েভক্ষয ম্িেনিভে অন্তর্ভকৃ্ত ম্বষয়বস্তু এবিং পা ি ম্যাি িাইভেম্ য়া অজৃভন  জন্য ম্নম্নম্েম্েত 

কাজৃিমগুভো পর্াৃয়িভম সম্পাদন করুন। কাজৃিমগুভো  জন্য বম্ণতৃ ম্ ভসাসসৃমূহ ব্যাবহা  করুন।  

 

ম্িেন কার্িৃম 

(Learning Activities) 

ঊপক ণ / ম্বভিষ ম্নভদিৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্িউেটি  ব্যবহা  ম্নভদমৃ্িকা 

অনুস ণ ক ভত হভব।  

1. ম্নভদিৃনা পড়ুন। 

2. ইনি ভমিন ম্িে পড়ভত হভব। 2. ইনি ভমিন ম্িে ১ : ওএসএইচ অনুেীল্ ক া।  

3. লসেি লচভক প্রদত্ত প্রশ্নগুভো  উত্ত  

প্রদান করুন এবিং উত্ত পভত্র  সাভর্ 

ম্মম্েভয় ম্নম্িত হভত হভব।  

3. লসল্ফ-ভচক ম্পেে ১ -এ লদয়া প্রশ্নগুভো  উত্ত  প্রদান করুন।   

    উত্ত পত্র ১ -এ  সাভর্ ম্নভজ  উত্ত  ম্মম্েভয় ম্নম্িত করুন।  

4. জব/োি ম্িে ও লেম্সম্িভকিন ম্িে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

4. ম্নভম্নাক্ত জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন করুন 

▪ োি ম্িে ১ - ম্পপম্পপই এি ্াম ও ব্যােহাি ম্পলখা 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

ই্িিটমে্ ম্পেে (Information Sheet): ১- ওএসএইচ অনুেীল্ ক া 

ম্িেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্িিটমে্ েীে পটড় ম্িক্ষার্ীগণ-  

 

1.1 ম্পপম্পপই ব্যেহাি ক ভত পািটে। 

1.2 ম্পপম্পপই এি উপকাম্পিতা েণ ন্ া ক ভত পািটে।  

 

1.1 প্লাম্পবিং কাটজ ব্যেহার্য্ন ম্পপম্পপই  

লসিটি লহেভমেস্: 

এটি এক ধ ভণ  িক্ত লহেভমে/টুম্প র্া কমভৃক্ষভত্র 

পম্ ধান ক া হয় এটি লকাভনা পড়ন্ত বস্তু দ্বা া 

মার্াভক আঘাত লর্ভক  ক্ষা কভ । 
 

 

 

লচাে সু ক্ষাকা ী বস্তু/গগেস্/ভসিটি গ্লাভসস: 

গগেস্ এক ধ ভণ  প্রম্ত ক্ষামূেক চিমা র্া লচােভক সু ক্ষা 

প্রদান কভ । 

কাভন  প্লযাগ/কাভন  মাফ্স: 

একটি ইয়া /কাভন  প্লযাগ/মাফ্স ব্যবহা কা ী  

কাভন  সু ক্ষা  জন্য ব্যবহা  ক া হয় (ভর্মন-উচ্চ 

িব্দ, পাম্ন  অনুপ্রভবি, ধূো অর্বা অম্তম্ ক্ত 

বাতাস)। 

 

 

িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক: 

কমভৃক্ষভত্র িাস্ট্/ধূো লর্ভক  ক্ষা লপভত িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক 

ব্যবহাভ   প্রভয়াজনীয়তা অতযাবশ্যক। 

সু ক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান: 

কমভৃক্ষভত্র আঘাত লর্ভক ি ী ভক  ক্ষা ক া  জন্য 

এভপ্রান ম্িজাইন ক া হভয়ভে। 

 



 

 

 

লসিটি লেস্ট্: 

এটি একটি ম্ িভেম্ক্টে লসিটি ইকুউইপভমন্ট র্া একজন 

কমীভক দৃশ্যমান  ােভত ব্যবহা  ক া হয়। 

 

লসিটি লবি: 

উচুঁ ম্বম্ডিং লর্ভক ম্নমাৃণ শ্রম্মভক  পভড় র্াওয়া হভত 

 ক্ষা লপভত ব্যবহৃত হয় এোড়াও অম্তম্ ক্ত টুেস্ 

ধভ   াো  জন্য এটি ব্যবহৃত হয়। 

 
 

 

লসিটি হাভনসৃ: 

একজন ব্যম্ক্ত উঁচ লেভেভে কাজ ক া  সময় লকান কা ভণ 

পভড় লগভে তাভক ধভ   ােভত/ ক্ষা ক া  জন্য এই লবি/বম্ি 

হাভনসৃ ব্যবহৃত হয়। 

হযান্ড গ্লেস্: 

কাভজ  সময় হাতভক  ক্ষা ক ভত এটি ব্যবহৃত হয় 

এবিং হাতভক ম্ন াপদ  াভে। 

 

 

লসিটি সুজ: 

কাভজ  সময় পা/পাভয়  পাতা  লকান ধ ভণ  ক্ষম্ত/ইনজুম্  

হভত  ক্ষা লপভত এটি ব্যবহৃত হয়। 

 

  



 

 

 ম্পম্পই এ  উপকাম্ তা 

ব্যম্ক্তগত প্রম্ত ক্ষামূেক স ঞ্জাম ব্যবহাভ   মাধ্যভম একজন ব্যম্ক্ত ম্নভজভক ও তা  সম্পদ বাঁচাভত এবিং ম্ন াপত্তা 

বজায়  ােভত পাভ । এই স ঞ্জামগুম্ে  উপকাম্ তা ম্নম্নম্েম্েত হভত পাভ : 

▪ ম্ন াপত্তা ও সু ক্ষা: ব্যম্ক্তগত প্রম্ত ক্ষামূেক স ঞ্জাম ব্যবহা  কভ  ব্যম্ক্ত তাঁ  ম্নভজ  ম্ন াপত্তা বাড়ালনা  

জন্য ম্বম্েন্ন পম্ ম্স্থম্তভত সু ম্ক্ষত র্াকভত পাভ ন। লর্মনঃ কা াগাভ  ব্যম্ক্তভদ  লপিা প্রম্ত ক্ষা  জন্য 

ব্যবহৃত হয়, ব্যম্ক্তভদ  ম্নভজভদ  বাম্পড়টত  াো হয় স্বাধীনতা প্রম্ত ক্ষা  জন্য ব্যবহৃত হয়। 

▪ জীবন বাঁচাভত সাহায্য: ব্যম্ক্তগত প্রম্ত ক্ষামূেক স ঞ্জাম প্রাণীভদ  বা মানুভষ  জীবন বাঁচাভনা  লক্ষভত্র 

অনুকূে হভত পাভ ।  

▪ ক্ষম্ত লর্ভক সু ম্ক্ষত র্াকভত সাহায্য: লকাভনা ক্ষম্ত বা অপকাভ   সময় ব্যম্ক্তগত প্রম্ত ক্ষামূেক স ঞ্জাম 

ব্যবহা  কভ  ব্যম্ক্ত ম্নভজভক ক্ষম্ত লর্ভক সু ম্ক্ষত  ােভত পাভ । লর্মনঃ সাধা ণ ম্বপভদ ক্ষম্ত 

প্রম্তভ াভধ  জন্য মাস্ক, লগ্লাে, লহেভমে ইতযাম্দ।  

▪ অম্নয়ম্মত পম্ ম্স্থম্তভত সাহায্য: অম্নয়ম্মত বা আপাতত পম্ ম্স্থম্তভত ব্যম্ক্তগত প্রম্ত ক্ষামূেক স ঞ্জাম 

ব্যবহা  কভ  ব্যম্ক্ত ম্নভজভক সাহায্য ক ভত পাভ ন। লর্মনঃ আগুভন  ঘেনা লর্ভক ম্নভজভক বাঁচাভনা  

জন্য অম্িিমন জযাভকে, পাম্ন  পম্ ম্স্থম্ত লর্ভক বাঁচা  জন্য লজে পাম্ন  ট্যাব, পম্ মাণ বাড়ালনা  জন্য 

জযাভকে ইতযাম্দ। 

▪ স্বাধীনতা এবিং আত্মস্থাভন  অনুভূম্ত: ব্যম্ক্তগত প্রম্ত ক্ষামূেক স ঞ্জাম একটি ব্যম্ক্ত  স্বাধীনতা এবিং 

আত্মস্থাভন  অনুভূম্ত বাড়াটত সাহায্য ক ভত পাভ ।  

এসকে উপকাম্ তা  মাধ্যভম ব্যম্ক্তগত প্রম্ত ক্ষামূেক স ঞ্জাম একজন ব্যম্ক্তভক ম্নভজ  সু ক্ষা ও ম্ন াপত্তা 

বানাভনা  জন্য গুরুত্বপূণ।ৃ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

লসেি লচক (Self Check)-১ ওএসএইচ অনুেীল্ ক া 

 

প্রম্িক্ষণার্ীভদ  জন্য ম্নভদিৃনা:- উপভ াক্ত ইনি ভমিন িীে পাঠ কভ  ম্নভচ  প্রশ্নগুভো  উত্ত  ম্েখুন- 

 

সিংম্ক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

সঠিক উত্তভ   মাধ্যভম শূন্যস্থান পূ ণ করুন : 

 

  ----------------- কমী  ক্ষম্ত ক ভত পাভ  এমন উড়ন্ত বস্তু/কণা হভত লচােভক  ক্ষা ক ভত ব্যবহৃত হয়। 

উত্ত : 

 

 -----------------ম্নমাৃণ কমীভক ম্ িভেম্ক্টে এবিং দৃশ্যমান ক ভত ব্যবহৃত হয়। 

উত্ত : 

 

 -----------------কাভজ  সময় হাত  ক্ষা ক ভত ব্যবহৃত হয়। 

উত্ত : 

 

 ---------------- পাভয়  উপ  লকাভনা ধা াভো বস্তু পড়া হভত  ক্ষা ক ভত ব্যবহৃত হয়। 

উত্ত : 

 

 -----------------কমীভক পড়া র্াওয়া হভত  ক্ষা লপভত এবিং অম্তম্ ক্ত টুল্স ধভ   ােভত ব্যবহৃত হয়।? 

উত্ত : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

উত্ত পত্র (Answer Key)-১ ওএসএইচ অনুেীল্ ক া 

 

 

 ----------------- কমী  ক্ষম্ত ক ভত পাভ  এমন উড়ন্ত বস্তু/কণা হভত লচােভক  ক্ষা ক ভত ব্যবহৃত হয়। 

উত্ত : আই লপ্রাভেক্ট /গগেস/ভসিটি গ্লাস 

 

 

 -----------------ম্নমাৃণ কমীভক ম্ িভেম্ক্টে এবিং দৃশ্যমান ক ভত ব্যবহৃত হয়। 

উত্ত : লসিটি লেস্ট্ 

 

 

 -----------------কাভজ  সময় হাত  ক্ষা ক ভত ব্যবহৃত হয়। 

উত্ত : হযান্ড গ্লেস 

 

 

 ---------------- পাভয়  উপ  লকাভনা ধা াভো বস্তু পড়া হভত  ক্ষা ক ভত ব্যবহৃত হয়। 

উত্ত : লসিটি সুজ/ফুে ওয়যা /বুে 

 

 

 -----------------কমীভক পড়া র্াওয়া হভত  ক্ষা লপভত এবিং অম্তম্ ক্ত টুল্স ধভ   ােভত ব্যবহৃত হয়।? 

উত্ত : লসিটি লবি 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

োি ম্িে (Job Sheet)-১.১: ম্পপম্পপই এি ্াম ও ব্যােহাি ম্পলখা 

 

কাভজ  বণনৃা ম্পপম্পপই সনাক্ত ক া 

কাভজ  মানদন্ড ম্পপম্পপই সনাক্ত ও লেভবে ক া হভব   

কাভজ  

ধাপসমূহ/পদ্ধম্ত 
ম্বম্েন্ন ধ ভন  ম্পপম্পপই সিংগ্রহ করুন। 

উক্ত উপক ণসমূহ লেম্বভে  উপ  আোদাোভব  াখুন। 

ম্পপম্পপই সনাক্ত করুন।   

সনাক্তকৃত প্রম্তটি ম্পপম্পপই নাভম  লেভবেসহকাভ  তাম্েকা ততম্  করুন। 

সনাক্তকৃত প্রম্তটি ম্পপম্পপই ব্যবহাবিি তাম্েকা ততম্  করুন। 

ম্পপম্পপই পুন ায় জমা ম্দন।   

কাভজ  জায়গা পম্ ষ্কা  করুন। 

 

 

 

নাম  

ব্যবহা    

 

নাম  

ব্যবহা    

 

নাম  

ব্যবহা    



 

 

 

নাম  

ব্যবহা    

 

নাম  

ব্যবহা    

 

নাম  

ব্যবহা    

 

নাম  

ব্যবহা   



 

 

 

নাম  

ব্যবহা   

 

নাম  

ব্যবহা   

 

নাম  

ব্যবহা   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

ম্পেেনিল -২: র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ কিটত পািটে 

 

অযাভসসভমন্ট মানদন্ড 

 

 প্রভয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপাম্ত ও স ঞ্জাম ম্নবাৃচন এবিং সিংগ্রহ ক া হভয়ে 

 প্রভয়াজন অনুর্ায়ী  পাইভপ  সাইজ  ম্নবাৃচন  ক া হভয়ভে   

 প্রভয়াজন অনুর্ায়ী  পাইপ ম্নবাৃচন  এবিং সিংগ্রহ ক া হভয়ভে   

 বেম্পসম্পিটকে্ অনুর্ায়ী মালামাল এেিং অযাটক্সসম্পিজ সিংগ্রহ কিা হটয়টে।  

িত ৃও ম্ ভসাস ৃ

 প্রকৃত কমভৃক্ষভত্র অর্বা প্রম্িক্ষণ পম্ ভবি 

 ম্সম্বএেএম 

 হযান্ডআউেস 

 ল্যাপেপ 

 মাম্িম্মম্িয়া প্রভজক্ট  

 কাগজ, কেম, লপম্িে, ইভ জা  

 ইন্টা ভনে সুম্বধা 

 লহায়াইে লবাি ৃও মাকৃা  

 অম্িও ম্েম্িও ম্েোইস 

 

ম্বষয়বস্তু 

1. িিমাটয়ে (requisition) ম্পিপ  

2. পাইপ সাইজ  

3. পাইপ ম্প্ে নাচ্ 

4. ম্পেম্পভন্ন প্রকাি ম্পিক্সাটিি ব্যেহাি   

5. ম্পিক্সাি অযাটক্সসম্পিস  

প্রম্িক্ষণ পদ্ধম্ত 

 

 আভোচনা (Discussion) 

 উপস্থাপন (Presentation) 

 প্রদিনৃ (Demonstration) 

 ম্নভদমৃ্িত অনুিীেন (Guided Practice) 

 স্বতন্ত্র অনুিীেন (Individual Practice) 

 প্রভজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

 সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

 মার্াোোভনা (Brainstorming) 

অযাভসসভমন্ট পদ্ধম্ত 

 

 ম্েম্েত অেীক্ষা (Written Test) 

 প্রদিনৃ (Demonstration)  

 লমৌম্েক প্রশ্ন (Oral Questioning)   

 

 

  



 

 

ম্িক্ষণ/প্রম্িক্ষণ কার্িৃম (Learning Activities) - ২: র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ ক া 

 

এই ম্িেনিে অজৃভন  েভক্ষয ম্িেনিভে অন্তর্ভকৃ্ত ম্বষয়বস্তু এবিং পা ি ম্যাি িাইভেম্ য়া অজৃভন  জন্য ম্নম্নম্েম্েত 

কাজৃিমগুভো পর্াৃয়িভম সম্পাদন করুন। কাজৃিমগুভো  জন্য বম্ণতৃ ম্ ভসাসসৃমূহ ব্যাবহা  করুন।  

 

ম্িেন কার্িৃম 

(Learning Activities) 
ঊপক ণ / ম্বভিষ ম্নভদিৃনা 

(Resources / Special instructions) 

 এই মম্িউেটি  ব্যবহা  ম্নভদমৃ্িকা 

অনুস ণ ক ভত হভব।  

 ম্নভদিৃনা পড়ুন। 

 ইনি ভমিন ম্িে পড়ভত হভব। 
 ইনি ভমিন ম্িে ২ : র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ 

কিা।  

 লসেি লচভক প্রদত্ত প্রশ্নগুভো  উত্ত  

প্রদান করুন এবিং উত্ত পভত্র  সাভর্ 

ম্মম্েভয় ম্নম্িত হভত হভব।  

 লসল্ফ-ভচক ম্পেে ২ -এ লদয়া প্রশ্নগুভো  উত্ত  প্রদান করুন।   

    উত্ত পত্র ২ -এ  সাভর্ ম্নভজ  উত্ত  ম্মম্েভয় ম্নম্িত করুন।  

 জব/োি ম্িে ও লেম্সম্িভকিন ম্িে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

 ম্নভম্নাক্ত জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন করুন 

▪ োস্ক ম্পেে - ২.১ ম্পিক্সাি অযাটক্সসম্পিস এি ্াম ও 

ব্যােহাি ম্পলখা।  

▪ োস্ক ম্পেে - ২.২ প্লযাম্বিং ম্িটিিংস এি ্াম ও 

ব্যােহাি ম্পলখা। 

 

 

  



 

 

ই্িিটমে্ ম্পেে (Information Sheet) ২: র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ ক া 

 

ম্িেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্িিটমে্ েীে পাটে ম্িক্ষার্ীগণ- 

 

 িিমাটয়ে (requisition) ম্পিপ ব্যাো ক ভত পািটে। 

 পাইপ সাইজ ম্প্ধ নািণ প্রম্পক্রয়া ব্যাো ক ভত পািটে। 

 পাইপ ম্প্ে নাচ্ ক ভত পািটে।  

 ম্পেম্পভন্ন প্রকাি ম্পিক্সাটিি ব্যেহাি বণনৃা ক ভত পািটে। 

 ম্পিক্সাি অযাটক্সসম্পিস ম্প্ে নাচ্ ক ভত পািটে।   
 

 িিমাটয়ে (requisition) ম্পিপ এি ্ামু্াাঃ  

 

[কমীি নাম]  

[কমীি পদ/পদবী] 

[ম্বোগ/ম্বোগ] 

[লকাম্পাম্ন / প্রম্তিাভন  নাম এেিং ঠিকানা] 

[তাম্ ে] 

 

[প্রম্ত: িয় ম্বোগ] 

 

ম্বষর়্: প্লাম্বিং কাভজ  জন্য অনুভ াধ 

 

ম্প্রর়্ স্যা /ম্যািাম, 

 

আম্ম [ভোভকিন/ম্বম্ডিং/প্রকল্প]-এ প্রবয়াজনীয় প্লাম্বিং কাভজ  জন্য প্রবয়াজনীয় উপক ণ এবিং পম্ ভষবা সিংগ্রভহ  

জন্য আপনা  সহায়তা  অনুভ াধ ক ভত চাই। অনুভ াধ ক া আইভেম এবিং পম্ ভষবা  ম্বব ণ ম্নম্নরূপ: 

 

প্লাম্বিং উপক ণ: 

 ……….……।  

 ……….……। 

 ……….……। 

 ……….……। 

প্লাম্বিং পম্ ভষবা: 

 ……….……।  

 ……….……। 

 ……….……।  

প্রবয়াজনীয় পম্ ভষবাগুম্ে  ম্বব ণ: [প্রবয়াজনীয় প্লাম্বিং পম্ ভষবাগুম্ে  একটি ম্বিদ ম্বব ণ প্রদান করুন, লর্মন 

ইনস্ট্ভেিন, লম ামত,  ক্ষণাভবক্ষণ ইতযাম্দ।] 



 

 

অনুগ্রহ কভ  ম্নম্িত করুন লর্ প্রদত্ত সামগ্রী এবিং পম্ ভষবাগুম্ে প্রবয়াজনীয় মাভন  মান পূ ণ কভ  এবিং ম্বদ্যমান 

প্লাম্বিং ম্সভস্ট্ভম  সাভর্ সামঞ্জস্যপূণ।ৃ র্ম্দ লকান ম্নম্দষৃ্ট ব্র্যান্ড বা লেম্সম্িভকিন অনুস ণ ক ভত হয় অনুগ্রহ কভ  

লসগুম্েভক প্রম্কউ ভমন্ট প্রম্িয়ায় অন্তর্ভকৃ্ত করুন।  

 

এই অনুভ াভধ  জন্য আনুমাম্নক বাভজে হে [পম্ মাণ]। উপক ণ এবিং পম্ ভষবাগুম্ে লসাস ৃক া  সময় দয়া কভ  

এটি ম্বভবচনা করুন। র্ম্দ এই অনুভ াভধ  ম্বষবয় লকান উভদ্বগ বা েষ্টীক ভণ  প্রবয়াজন হয়, দয়া কভ  আমা  

সাভর্ [আপনা  লর্াগাভর্াভগ  তথ্য] এ লর্াগাভর্াগ ক ভত ম্দ্বধা ক ভবন না। 

 

ম্বষয়ো ম্নবয় আপনা  মভনাভর্াভগ  জন্য আপনাভক ধন্যবাদ। আম্ম প্লাম্বিং কাভজ  মসৃণ অগ্রগম্ত ম্নম্িত ক া  

জন্য অনুভ াধকৃত উপক ণ এবিং পম্ ভষবাগুম্ে র্র্াসমবয় পাওয়া  অভপক্ষায়  বয়ম্ে। 

 

আপনা  ম্বশ্বস্ত, 

 

[কমীি নাম] 

[কমীি পদ/পদবী] 

[ম্বোগ/ম্বোগ] 

[লকাম্পাম্ন / প্রম্তিাভন  নাম] 

 

  পাইপ সাইজ ম্প্ধ নািণ প্রম্পক্রয়া  

প্লাম্বিং কাভজ  জন্য পাইপ সাইজ ম্নধাৃ ণ ক া  জন্য প্রভয়াজনীয় তথ্য অভনকগুম্ে  ভয়ভে, তভব সাধা ণোভব 

পাইপ সাইজ ম্নধাৃ ণ ক া  জন্য ম্নম্নম্েম্েত পদ্ধম্তগুম্ে ব্যবহা  ক া হয়: 

▪ স ঞ্জাভম  প্রভয়াজনীয় দক্ষতা এবিং লপ্রাভজভক্ট  ধ ন ম্নধাৃ ণ করুন: লপ্রাভজভক্ট  ধ ন (উদাহ ণস্বরূপ, 

এটি একটি বাসা, অম্িস, বা কা োনা হভত পাভ ) এবিং এটি  ব্যবহা  ম্নধাৃ ণ ক া প্রভয়াজন। এই তথ্য 

দ্বা া ম্ক ধ ভন  স ঞ্জাম এবিং পাইপ সাইজ প্রভয়াজন লসে ক া সম্ভব হভব। 

▪ জনগভণ  সিংখ্যা এবিং ব্যবহাভ   প্রকা  ম্নধাৃ ণ করুন: আপম্ন প্রকাভশ্য কত মানুষ র্াকভবন তা ম্নধাৃ ণ 

ক ভত পাভ ন, এবিং লসই মানুভষ  ব্যবহাভ   প্রকা  (উদাহ ণস্বরূপ, িাে,ৃ িাউম্ড়, পাম্ন  ম্বম্নময়, 

ইতযাম্দ) প্রভয়াজনীয় পাইপ সাইজ ম্নধাৃ ভণ সাহায্য ক ভব। 

▪ পাইভপ র্াওয়া পাম্ন  লপ্রসা  ম্নধাৃ ণ করুন: লপ্রসা  পাইভপ পাম্ন পাঠাভনা  জন্য প্রভয়াজনীয় পাইপ 

সাইজ ম্নধাৃ ভণ  একটি গুরুত্বপূণ ৃউপাদান। পাম্ন  লপ্রসা  র্তটুকু হভব, তা  উপ  ম্নে ৃ কভ  পাইভপ  

ব্যবহাভ   পা মানম্বক সাইজ ম্নধাৃ ণ ক া হয়। 

▪ ব্যবহৃত মম্িউোস ম্নধাৃ ণ করুন: কাভজ  জন্য লকানও ম্নম্দষৃ্ট প্রকাভ   মম্িউোস (উদাহ ণস্বরূপ, 

ম্জিংক, ম্পম্েম্স, ম্পম্েম্স লকাে, কপা , ম্পইম্পম্স, ইতযাম্দ) ব্যবহা  ক া হভে, লসই মম্িউোভস  সাভর্ 

যুক্ত ক ভত হভব। 

এই পদ্ধম্তগুম্ে ব্যবহা  কভ  আপম্ন পাইভপ  সঠিক সাইজ ম্নধাৃ ণ ক ভত পা ভবন।  

 

 

 



 

 

 পাইপ ম্নবাৃচন 

পম্ে লপ্রাপাইম্েন   যান্ডম (ম্পম্পআ ) পাইপ 

 

১. এই পণ্যটি একটি গ্রীন ম্বম্ডিং উপক ণ, র্া ম্বশুদ্ধ পাম্প্ ও 

পানীয় জে পাইপোইন ব্যবস্থা  জন্য ব্যবহা  ক া লর্ভত 

পাভ ।   

২. ইহা গ ম ও ঠান্ডা পাম্ন  স ব াহ োইভন  লক্ষভত্রও 

ব্যবহৃত হয়। 

৩. ক্ষয়-ভ াধক, নন-ভস্কম্েিং (আস্ত  জভম না): আপম্ন 

লবম্সভন  কা ভন সৃষ্ট পাইপ ক্ষয়, বার্-রূম ম্িটিিংস্-এ  মম্ চা 

ক্ষয়জম্নত দুম্িন্তা  র্া পাইপোইভন  ক্ষয় ও লস্কম্েিংজম্নত 

ব্লভকজ ম্হভসভব লদো ম্দভত পাভ  তা এড়াভত পাভ ন।. 

পম্ে ম্েনাইে ললা াইি (ম্পম্েম্স) পাইপ 

 

স্বাোম্বক ম্পম্েম্স (পম্ে ম্েনাইে ললা াইি) ম্নমাৃণ কাভজ 

ব্যবহৃত একটি সাধা ন, দৃঢ়(িক্ত) অর্চ হােকাওজন ম্বম্িষ্ট 

প্লাম্স্ট্ক। প্লাম্স্ট্সাইজা  ম্মম্িভয় ইহাভক তুেনামূেক ন ম ও 

আ ও নমনীয় ম্হভসভব ততম্  ক া হয়। 

আন-প্লাম্স্ট্সাইজ্ি পম্ে ম্েনাইে ললা াইি (ইউ-ম্পম্েম্স) পাইপ 

 

স্বাোম্বক ম্পম্েম্স’  সাভর্ প্লাম্স্ট্সাইজা  ম্মিাভনা না হভে 

ইহাভক ইউ-ম্পম্েম্স (আন-প্লাম্স্ট্সাইজ্ি পম্ে ম্েনাইে 

ললা াইি), বা অনমনীয় ম্পম্েম্স বো হয়। 

ললাম্ ভনভেি পম্ে ম্েনাইে ললা াইি (ম্সম্পম্েম্স) পাইপ 

 

কপা  পাইভপ  সুম্বধা হভো িক্ত, লদেভত সুন্দ  এবিং সহভজ 

সিংভর্াগ লদওয়া র্ায়। সাধা ণত: অম্েজাত লশ্রম্ণ  

লোকজভন  বাড়ীভত কপা  পাইপ দ্বা া প্লাম্বিং কাজ ক া হয়। 

এোড়াও গ ম পাম্ন  োইভন কপা  পাইভপ  ব্যবহা  অম্ধক।  

ইহা ৬ম্ম:ম্ম:ভর্ভক ৫০ম্ম:ম্ম: ব্যাস এবিং ৩ম্ম: লর্ভক ৪ম্ম: 

পর্নৃ্ত েবা হভয় র্াভক। এই পাইভি  গা মসৃণ মম্ চাভ াধী এবিং 

দীঘযৃস্থায়ী। এোড়া ম্িল্প কা োনায় লর্োভন অভনক লবম্ি 

প্রবাহ দ কা  লসোভন এো ব্যবহৃত হয়। 

কাস্ট্ আয় ন পাইপ 

 

কাস্ট্ আয় ন হভো এক প্রকা  পাইপ র্া ১৯তম ও ২০তম 

িতাব্দী সময়কাভে পাম্ন, গ্যাস ও পয়ঃবজৃয স্থানান্তভ   জন্য 

লপ্রসা  পাইপ ম্হভসভব এবিং পাম্ন ম্নষ্কািন পাইপ ম্হভসভব 

ঐম্তহাম্সক ব্যবহাভ   পেভূম্ম  ভয়ভে। ইহা প্রধানতঃ এক 

প্রকা  ধূস  কাস্ট্ আয় ন টিউব ম্দভয় গঠিত এবিং সচা চ  

লকান প্রকা  লকাটিিং ক া োড়া ব্যবহা  হভতা। 



 

 

ম্জআই পাইপ 

 

ম্বম্েন্ন প্লাম্বিং এম্প্লভকি-এ পাম্ন স্থানান্ত  কভ , এগুভো ম্বম্েন্ন 

সাইভজ পাওয়া র্ায়। 

এমএস পাইপ 

 

ম্বম্েন্ন প্লাম্বিং এম্প্লভকি-এ গ্যাস/পাম্ন স্থানান্ত  কভ , এগুভো 

ম্বম্েন্ন সাইভজ পাওয়া র্ায়। 

কিংম্িে পাইপ 

 

লবম্ি মাত্রায় পাম্ন ম্নষ্কািভন  জন্য বড় ব্যাভস  এবিং 

অভপক্ষাকৃত কম পম্ মান ম্নষ্কািভন  লক্ষভত্র লোে 

ব্যাসম্বম্িষ্ট কিংম্িে পাইপ ব্যবহৃত হয়। 

এজভেস্ট্জ ম্সভমন্ট পাইপ 

 

লেন্ট পাইপ, সভয়ে পাইপ এবিং ল ইন ওয়াো  পাইপ 

ম্হভসভব এটি ব্যবহৃত হয়। অন্যান্য পাইভপ  তুেনায় এটি 

দাভম সস্তা তভব সহভজ লেভে লর্ভত পাভ । 

হাই লিনম্সটি পম্েইম্র্ম্েন (এইচম্িম্ি) পাইপ 

 

এটি পাম্ন সাপ্লাই, বজৃয পাম্ন ম্নষ্কািন এবিং তবদুযম্তক 

কনডুইে ম্হভসভব ব্যবহৃত হয়। 

লেিেন লেপ 
 

পাইভপ  লেি সীে ক ভত ব্যবহৃত হয়। 



 

 

লহম্প 
 

লহম্প একপ্রকা  িাইবা  র্া অম্তম্ ক্ত ো ী লগজ 

পাইপওয়াকৃ-এ  ম্সম্েিং সহায়ভক  প্রচম্েত পদ্ধম্ত। ইহা 

অবশ্যই লকান উপযুক্ত লপষ্ট ম্সল্যাভন্ট  সাভর্ ব্যবহৃত হয়। 

ম্পম্েম্স সেভেন্ট ম্সভমন্ট ও প্রাইমা  

 

ম্সম্পম্েম্স/ম্পম্েম্স জভয়ন্ট আেকাভত বা গ্লু ক ভত ব্যবহৃত 

হয়। 

  

  ম্পেম্পভন্ন প্রকাি ম্পিক্সাটিি ব্যেহাি  

 

প্লযাম্বিং ম্িক্সা স একটি পম্ বতনৃভর্াগ্য ম্িোইস র্া পাম্ন এবিং মানব বজৃয সিংগ্রহ/গ্রহন এবিং স ব াহ বা 

ম্নষ্কািভন  জন্য প্লযাম্বিং ম্সভস্ট্ভম সিংযুক্ত র্াভক। 

ওয়াো  লভসেঃ 

এক প্রকা  েয়ভেে র্া  ম্েত  ম্দভয় পাম্ন  প্রবাহ 

দ্বা া ইহা  বজৃয পম্ স্কা  কভ  লিো হয়। এটি 

মানব বজৃয সিংগ্রহ ও দু  ক ভত ব্যবহৃত হয়। 

 

এম্পেয়া্ কটমাড/ েিং প্যানঃ 

এটি মানব বজৃয সিংগ্রহ ও দু  ক ভত ব্যবহৃত হয়। 

 



 

 

ওয়াস লবম্সনঃ হাত ও মুেমন্ডে লধৌয়া  জন্য ব্যবহৃত হয়। এটি ম্বম্েন্ন ধ ভন  হভত পাভ । 

 

 

  

ম্কভচন ম্সঙ্কঃ  

র্াো-বাসন ধুভত বা লধৌত ক ভন ব্যবহৃত হয়। 

  

 

িাওয়া ঃ 

ম্নভজভক ধুভয়/পম্ ষ্কা  ক ভত উষ্ণ/গ ম পাম্ন  

ধা া প্রদাভন ব্যবহৃত হয়।  

 



 

 

বার্-োবঃ 

লগাসভে  পাম্ন ধা ভন  জন্য ব্যবহৃত হয়।  

 

ইউম্ নােঃ 

এটি মুত্র তযাগ ক া  কাভজ ব্যবহৃত হয়। 

লস্কায়াটিিং োইপ লবাে োইপ 

লসি  অপাভ ভেি ইউম্ নাে  

ম্িম্কিং িাউভন্টইনঃ 

এটি পাম্ন পাভন  জন্য ব্যবহৃত হয়। 

 



 

 

োম্মনৃাে োল্ব/িভসেঃ 

এটি র্াে বাসন লধায়া, ব ি ততম্ , িীতেীক ণ 

অর্বা অন্যান্য উভেভশ্য ব্যবহৃত হয়। এটি 

সাধা ণত পাম্ন  প্রবাহ ম্নয়ন্ত্রণ কভ । 

 

 

ম্বভিেঃ 

এটি সাধা ণত বার্রুভম লর্ৌনাে, ম্প্রম্নয়াম, 

অেযন্ত ীণ ম্নতব এবিং মেদ্বা  লধৌত ক া  জন্য 

ব্যবহৃত হয়। 

 

হযান্ড িাইয়া ঃ 

স্বয়িংম্িয়োভব হাত শুকাভনা  জন্য এো ওয়াভে  

সাভর্ স্থাপন ক া হয়। 

 

লসি  লবম্সন/িভসেঃ 

পাম্ন ম্দভয় স্বয়িংম্িয়োভব হাত লধায়া  জন্য এটি 

ওয়াি লবম্সভন  সাভর্ োগাভনা হয়। 

 



 

 

কম্িড স্ট্পকক 

পাম্ন প্রবাহ ম্নয়ন্ত্রভন 

 

ম্ববকক 

লদওয়াভে  সাভর্ োগাভনা ম্কভচন ম্সভঙ্ক   

পাম্ন প্রবাহ ম্নয়ন্ত্রন কভ । 

 

ম্পো কক 

ওয়াি লবম্সন ইতযাম্দভত পাম্ন প্রবাহ ম্নয়ন্ত্রন 

কভ । 

 

 াবা  োইন্ড 

পাইপওয়াকৃ আেকাভত 

 



 

 

ট্র্যাপ 

নানাম্বধ স্যাম্নোম্  এম্প্লভকিি-এ গ্যাস ও 

লনািং া দুগনৃ্ধ বন্ধ কভ  ম্দভত ব্যবহৃত হভত 

পাভ । 

 

ট্র্যাপ 

নানাম্বধ স্যাম্নোম্  এম্প্লভকিি-এ গ্যাস ও 

লনািং া দুগনৃ্ধ বন্ধ কভ  ম্দভত ব্যবহৃত হভত 

পাভ । 

 

ট্র্যাপ 

নানাম্বধ স্যাম্নোম্  এম্প্লভকিি-এ গ্যাস ও 

লনািং া দুগনৃ্ধ বন্ধ কভ  ম্দভত ব্যবহৃত হভত 

পাভ । 

 

লসাপ ম্িি 

বার্, লবসম্ন ইতযাম্দভত সাবান জমা  াভে। 

 



 

 

লতায়াভে ল ইে 

ল ইভে লতায়াভে ঝুোভত ব্যবহৃত হয়। 

 

আয়না 

প্রম্তম্বব লদেভত ব্যবহৃত হয়। 

 

 

 ম্পিক্সাি অযাটক্সসম্পিস 

 

 

নাম  এেভবা নাম ম্ ম্িউম্সিং এেভবা 

ব্যবহা   
এটি লকান পাইপ োইভন  ম্দক পম্ বতনৃ 

ক া  জন্য ব্যবহা  ক া হয়। 
ব্যবহা   

এটি দুইটি ম্েন্ন ব্যাভস  পাইপ োইভন  

ম্দক পম্ বতনৃ ক া  জন্য ব্যবহা  ক া 

হয়। 

 

 



 

 

নাম লমইে লবন্ড  নাম লমইে এন্ড ম্িভমইে লবন্ড  

ব্যবহা   

এটি লকান পাইপ োইভন  ম্দক পম্ বতনৃ ক া  

জন্য ব্যবহা  ক া হয়। এেভবা  পম্ বভত ৃএটি 

ব্যবহা  ক া হয় ।  

ব্যবহা   

এটি লকান পাইপ োইভন  ম্দক পম্ বতনৃ 

ক া  জন্য ব্যবহা  ক া হয়। এেভবা  

পম্ বভত ৃএটি ব্যবহা  ক া হয় । এটি দ্বা া 

পাইপ এবিং ম্িটিিংস একই সাভর্ লজাড়া 

লদওয়া হয়।  

 

 

নাম ইউম্নয়ন  নাম কযাপ  

ব্যবহা   

ম্বম্েন্ন সাইভজ  দুটি পাইপ সিংভর্াগ ক ভত 

ব্যবহৃত হয়। ক্ষম্তগ্রস্ত বা নষ্ট পাইপ োইভন  

লকান লসকিন বদে ক ভত ইহা ব্যবহৃত হয়।  

ব্যবহা   
পাইভপ  প্রান্ত সীে/বন্ধ কভ  ম্দভত ব্যবহা  

হয়।  

 

 

নাম গ্যােোনাইজি সভকে  নাম গ্যােোনাইজি ম্ ম্িউসা  সভকে  

ব্যবহা   
ম্বম্েন্ন সাইভজ  দুটি তদঘযৃভ  পাইপ একভত্র 

সিংভর্াগ ক ভত ব্যবহা  হয়। 
ব্যবহা   

দুটি ম্েন্ন সাইভজ  পাইপ সিংভর্াগ ক ভত 

ব্যবহা  হয়   

  

নাম গ্যােোনাইজি ম্ ম্িউসা  টি   নাম গ্যােোনাইজি ইকুয়াে টি   

ব্যবহা   

ম্েন্ন সাইভজ  ম্তনটি পাইপ একভত্র সিংভর্াগ 

ক ভত ব্যবহা  হয়। ইহা লকান ম্ ম্িউসড্ 

(হ্রাসকৃত) িাো োইন সিংভর্াগ ক ভতও ব্যবহা  

হয়।   

ব্যবহা   

একই সাইভজ  ম্তনটি পাইপ একভত্র সিংভর্াগ 

ক ভত ব্যবহা  হয়। ইহা লকান িাো োইন 

সিংভর্াগ ক ভত ও ব্যবহা  হয়।   

 

 



 

 

নাম ম্জআই ম্নবে  নাম ম্জআই িস  

ব্যবহা   
এটি দুইটি ম্িটিিংস লক এক সাভর্ লজাড়া লদওয়া  

কাভজ ব্যবহা  ক া হয়।  
ব্যবহা   

একই সাইভজ  চা টি পাইপ একভত্র সিংভর্াগ 

ক ভত ব্যবহা  হয়। ইহা দুইটি িাো োইন 

সিংভর্াগ ক ভত ও ব্যবহা  হয়।   

 
 

নাম প্লাগ  নাম বুি  

ব্যবহা   

েম্বষ্যভত পাইভপ  োইন বাড়াভত হভে োইভন  

সমাম্প্ত না ঘটিভয় সামম্য়ক বন্ধ  াো  জন্য এটি 

ব্যবহা  ক া হয়। 

ব্যবহা   

লবম্ি অসম ব্যাভস  পাইপ স্থাপভন র্ম্দ 

প্রভয়াজনীয় ম্িটিিংস পাওয়া না র্ায় তেন 

বুি ব্যবহৃত হয়। 

 

নাম এিাপ্ট  (ভমইে/ম্িভমইে) 

ব্যবহা   পাইভপ  লিষ প্রাভন্ত  প্যাভচ  সাভর্ সিংভর্াগ ক ভত এটি ব্যবহৃত হয়। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

লসেি লচক (Self Check)-২ র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ ক া 

 

প্রম্িক্ষণার্ীভদ  জন্য ম্নভদিৃনা:- উপভ াক্ত ইনি ভমিন িীে পাঠ কভ  ম্নভচ  প্রশ্নগুভো  উত্ত  ম্েে- 

 

অম্ত সিংম্ক্ষপ্ত প্রশ্ন-  

 

 প্লাম্বিং কাভজ  জন্য পাইপ সাইজ ম্নধাৃ ণ পদ্ধম্তগুম্ে ম্পক ম্পক?   

উত্ত : 

 

 পম্ে লপ্রাপাইম্েন   যান্ডম (ম্পম্পআ ) পাইপ ম্পক কাটজ ব্যবহা  কিা হয়? 

উত্ত : 

 

 পম্ে ম্েনাইে ললা াইি (ম্পম্েম্স) পাইপ ম্পক কাটজ ব্যবহা  কিা হয়? 

উত্ত : 

 

 ললাম্ ভনভেি পম্ে ম্েনাইে ললা াইি (ম্সম্পম্েম্স) পাইপ ম্পক কাটজ ব্যবহা  কিা হয়? 

উত্ত : 

 

 হাই লিনম্সটি পম্েইম্র্ম্েন (এইচম্িম্ি) পাইপ ম্পক কাটজ ব্যবহা  কিা হয়? 

উত্ত : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

উত্ত পত্র (Answer key)- ২ র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ ক া 

 

 

 প্লাম্বিং কাভজ  জন্য পাইপ সাইজ ম্নধাৃ ণ পদ্ধম্তগুম্ে ম্পক ম্পক?   

উত্ত : 

প্লাম্বিং কাভজ  জন্য পাইপ সাইজ ম্নধাৃ ণ ক া  জন্য প্রভয়াজনীয় তথ্য অভনকগুম্ে  ভয়ভে, তভব সাধা ণোভব 

পাইপ সাইজ ম্নধাৃ ণ ক া  জন্য ম্নম্নম্েম্েত পদ্ধম্তগুম্ে ব্যবহা  ক া হয়: 

১. স ঞ্জাভম  প্রভয়াজনীয় দক্ষতা এবিং লপ্রাভজভক্ট  ধ ন ম্নধাৃ ণ করুন: লপ্রাভজভক্ট  ধ ন (উদাহ ণস্বরূপ, এটি 

একটি বাসা, অম্িস, বা কা োনা হভত পাভ ) এবিং এটি  ব্যবহা  ম্নধাৃ ণ ক া প্রভয়াজন। এই তথ্য দ্বা া 

ম্ক ধ ভন  স ঞ্জাম এবিং পাইপ সাইজ প্রভয়াজন লসে ক া সম্ভব হভব। 

২. জনগভণ  সিংখ্যা এবিং ব্যবহাভ   প্রকা  ম্নধাৃ ণ করুন: আপম্ন প্রকাভশ্য কত মানুষ র্াকভবন তা ম্নধাৃ ণ 

ক ভত পাভ ন, এবিং লসই মানুভষ  ব্যবহাভ   প্রকা  (উদাহ ণস্বরূপ, িাে,ৃ িাউম্ড়, পাম্ন  ম্বম্নময়, 

ইতযাম্দ) প্রভয়াজনীয় পাইপ সাইজ ম্নধাৃ ভণ সাহায্য ক ভব। 

৩. পাইভপ র্াওয়া পাম্ন  লপ্রসা  ম্নধাৃ ণ করুন: লপ্রসা  পাইভপ পাম্ন পাঠাভনা  জন্য প্রভয়াজনীয় পাইপ সাইজ 

ম্নধাৃ ভণ  একটি গুরুত্বপূণ ৃ উপাদান। পাম্ন  লপ্রসা  র্তটুকু হভব, তা  উপ  ম্নে ৃ কভ  পাইভপ  

ব্যবহাভ   পা মানম্বক সাইজ ম্নধাৃ ণ ক া হয়। 

৪. ব্যবহৃত মম্িউোস ম্নধাৃ ণ করুন: কাভজ  জন্য লকানও ম্নম্দষৃ্ট প্রকাভ   মম্িউোস (উদাহ ণস্বরূপ, ম্জিংক, 

ম্পম্েম্স, ম্পম্েম্স লকাে, কপা , ম্পইম্পম্স, ইতযাম্দ) ব্যবহা  ক া হভে, লসই মম্িউোভস  সাভর্ যুক্ত 

ক ভত হভব। 

এই পদ্ধম্তগুম্ে ব্যবহা  কভ  আপম্ন পাইভপ  সঠিক সাইজ ম্নধাৃ ণ ক ভত পা ভবন।  

 

 পম্ে লপ্রাপাইম্েন   যান্ডম (ম্পম্পআ ) পাইপ ম্পক কাটজ ব্যবহা  কিা হয়? 

উত্ত : 

এই পণ্যটি একটি গ্রীন ম্বম্ডিং উপক ণ, র্া ম্বশুদ্ধ পাম্প্ ও পানীয় জে পাইপোইন ব্যবস্থা  জন্য ব্যবহা  ক া 

লর্ভত পাভ ।   

ইহা গ ম ও ঠান্ডা পাম্ন  স ব াহ োইভন  লক্ষভত্রও ব্যবহৃত হয়। 

ক্ষয়-ভ াধক, নন-ভস্কম্েিং (আস্ত  জভম না): আপম্ন লবম্সভন  কা ভন সৃষ্ট পাইপ ক্ষয়, বার্-রূম ম্িটিিংস্-এ  

মম্ চা ক্ষয়জম্নত দুম্িন্তা  র্া পাইপোইভন  ক্ষয় ও লস্কম্েিংজম্নত ব্লভকজ ম্হভসভব লদো ম্দভত পাভ  তা এড়াভত 

পাভ ন। 

 

 পম্ে ম্েনাইে ললা াইি (ম্পম্েম্স) পাইপ ম্পক কাটজ ব্যবহা  কিা হয়? 

উত্ত : 

স্বাোম্বক ম্পম্েম্স (পম্ে ম্েনাইে ললা াইি) ম্নমাৃণ কাভজ ব্যবহৃত একটি সাধা ন, দৃঢ়(িক্ত) অর্চ হােকাওজন 

ম্বম্িষ্ট প্লাম্স্ট্ক। প্লাম্স্ট্সাইজা  ম্মম্িভয় ইহাভক তুেনামূেক ন ম ও আ ও নমনীয় ম্হভসভব ততম্  ক া হয়। 

 



 

 

 

 ললাম্ ভনভেি পম্ে ম্েনাইে ললা াইি (ম্সম্পম্েম্স) পাইপ ম্পক কাটজ ব্যবহা  কিা হয়? 

উত্ত : 

কপা  পাইভপ  সুম্বধা হভো িক্ত, লদেভত সুন্দ  এবিং সহভজ সিংভর্াগ লদওয়া র্ায়। সাধা ণত: অম্েজাত লশ্রম্ণ  

লোকজভন  বাড়ীভত কপা  পাইপ দ্বা া প্লাম্বিং কাজ ক া হয়। এোড়াও গ ম পাম্ন  োইভন কপা  পাইভপ  ব্যবহা  

অম্ধক।  

ইহা ৬ম্ম:ম্ম:ভর্ভক ৫০ম্ম:ম্ম: ব্যাস এবিং ৩ম্ম: লর্ভক ৪ম্ম: পর্নৃ্ত েবা হভয় র্াভক। এই পাইভি  গা মসৃণ 

মম্ চাভ াধী এবিং দীঘযৃস্থায়ী। এোড়া ম্িল্প কা োনায় লর্োভন অভনক লবম্ি প্রবাহ দ কা  লসোভন এো ব্যবহৃত 

হয়। 

 

 হাই লিনম্সটি পম্েইম্র্ম্েন (এইচম্িম্ি) পাইপ ম্পক কাটজ ব্যবহা  কিা হয়? 

উত্ত : 

এটি পাম্ন সাপ্লাই, বজৃয পাম্ন ম্নষ্কািন এবিং তবদুযম্তক কনডুইে ম্হভসভব ব্যবহৃত হয়। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

োি ম্িে (Job Sheet)-২.১ ম্পিক্সাি অযাটক্সসম্পিস এি ্াম ও ব্যােহাি ম্পলখা 

 

কাভজ  বণনৃা এই কাভজ ম্বম্েন্ন প্লাম্বিং ম্পিক্সাি অযাটক্সসম্পিস সনাক্ত ক া 

কাভজ  মানদন্ড ম্বম্েন্ন ধ ভন  প্লাম্বিং ম্পিক্সাি অযাটক্সসম্পিস সনাক্ত ও লেভবে ক া হভব   

কাভজ  

ধাপসমূহ/পদ্ধম্ত 
ম্বম্েন্ন ধ ভন  প্লাম্বিং ম্িক্সা সমূহ সিংগ্রহ করুন। 

উক্ত উপক ণসমূহ লেম্বভে  উপ  আোদাোভব  াখুন। 

প্লাম্বিং ম্িক্সা সমূহ সনাক্ত করুন। 

সনাক্তকৃত প্রম্তটি ম্িক্সা সমূভহ  নাভম  লেভবেসহকাভ  তাম্েকা ততম্  করুন। 

সনাক্তকৃত প্রম্তটি ম্িক্সা সমূভহ  ব্যবহাবিি তাম্েকা ততম্  করুন। 

ম্িটিিংসমূহ পুন ায় জমা ম্দন। 

কাভজ  জায়গা পম্ ষ্কা  করুন। 

  

নাম  নাম  

ব্যবহা    ব্যবহা    

 

 

নাম  নাম  

ব্যবহা    ব্যবহা    

 

 

নাম  নাম  



 

 

ব্যবহা    ব্যবহা    

 

 

নাম  নাম  

ব্যবহা    ব্যবহা    

  

নাম  নাম  

ব্যবহা    ব্যবহা    

 

 

নাম  নাম  

ব্যবহা    ব্যবহা    

 
 

নাম  নাম  

ব্যবহা    ব্যবহা    

 

 

 

 



 

 

োি ম্িে (Task Sheet)-২.২ প্লযাম্বিং ম্িটিিংস এি ্াম ও ব্যােহাি ম্পলখা 

 

কাভজ  বণনৃা এই কাভজ ম্বম্েন্ন প্লাম্বিং ম্িটিিংস সনাক্ত ক া 

কাভজ  মানদন্ড ম্বম্েন্ন ধ ভন  প্লাম্বিং ম্িটিিংস সনাক্ত ও লেভবে ক া হভব   

কাভজ  ধাপসমূহ/পদ্ধম্ত ম্বম্েন্ন ধ ভন  প্লাম্বিং ম্িটিিংস সমূহ সিংগ্রহ করুন।  

উক্ত উপক ণসমূহ লেম্বভে  উপ  আোদাোভব  াখুন। 

প্লাম্বিং ম্িক্সা সমূহ সনাক্ত করুন। 

সনাক্তকৃত প্রম্তটি ম্িটিিংস সমূভহ  নাভম  লেভবেসহকাভ  তাম্েকা ততম্  করুন। 

সনাক্তকৃত ম্িটিিংস সমূভহ  ব্যবহাবিি তাম্েকা ততম্  করুন। 

ম্িটিিংসমূহ পুন ায় জমা ম্দন। 

কাভজ  জায়গা পম্ ষ্কা  করুন। 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

  

 

 



 

 

 

 

  

 

 

 

  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 
 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

ম্পেেনিল - ৩: ম্িক্সাভ   সিংস্থাপ্ কিটত পািটে 

 

অযাভসসভমন্ট মানদন্ড 

 

1. প্রভয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ম্িক্সা  সিংগ্রহ ক া হভয়ে 

2. লেম্সম্িভকিন  অনুর্ায়ী  ম্িক্সা  র্াচাই ক া হভয়ভে   

3. ম্িক্সাভ   লোভকিন ম্চম্িত ক া হভয়ভে  

4. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী ম্িক্সাভ   সাটথ অযাটক্সটসাম্পিস সিংযুক্ত কিা হটয়টে  

5. কম নস্থটলি মা্ অনুর্ায়ী ম্িক্সা  সিংস্থাপ্ কিা হটয়টে 

6. ম্িক্সাভ   কার্ নকাম্পিতা র্াচাই  কিা হটয়টে এেিং প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ত্রুটিদূি 

কিা হটয়টে 

িত ৃও ম্ ভসাস ৃ   প্রকৃত কমভৃক্ষভত্র অর্বা প্রম্িক্ষণ পম্ ভবি 

 ম্সম্বএেএম 

 হযান্ডআউেস 

 ল্যাপেপ 

 মাম্িম্মম্িয়া প্রভজক্ট  

 কাগজ, কেম, লপম্িে, ইভ জা  

 ইন্টা ভনে সুম্বধা 

 লহায়াইে লবাি ৃও মাকৃা  

 অম্িও ম্েম্িও ম্েোইস 

 
ম্বষয়বস্তু 1. ম্িক্সা  বলাটকে্ 

2. োথরুম িটসে 

3. ম্পকটচ্ িটসে  

4. ম্িক্সা  সিংস্থাপ্ পদ্ধম্পত  

5. ম্িক্সাভ   কার্ নকাম্পিতা র্াচাই কিাি প্রম্পক্রয়া    

প্রম্িক্ষণ পদ্ধম্ত 

 

1. আভোচনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদিনৃ (Demonstration) 

4. ম্নভদমৃ্িত অনুিীেন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীেন (Individual Practice) 

6. প্রভজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মার্াোোভনা (Brainstorming) 

অযাভসসভমন্ট পদ্ধম্ত 

 

1.  ম্েম্েত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদিনৃ (Demonstration)  

3. লমৌম্েক প্রশ্ন (Oral Questioning)   

 



 

 

ম্িক্ষণ/প্রম্িক্ষণ কার্িৃম (Learning Activities) - ৩ : ম্িক্সাভ   সিংস্থাপ্ ক া 

 

এই ম্িেনিে অজৃভন  েভক্ষয ম্িেনিভে অন্তর্ভকৃ্ত ম্বষয়বস্তু এবিং পা ি ম্যাি িাইভেম্ য়া অজৃভন  জন্য ম্নম্নম্েম্েত 

কাজৃিমগুভো পর্াৃয়িভম সম্পাদন করুন। কাজৃিমগুভো  জন্য বম্ণতৃ ম্ ভসাসসৃমূহ ব্যাবহা  করুন।  

 

ম্িেন কার্িৃম 

(Learning Activities) 
ঊপক ণ / ম্বভিষ ম্নভদিৃনা 

(Resources / Special instructions) 

 এই মম্িউেটি  ব্যবহা  ম্নভদমৃ্িকা 

অনুস ণ ক ভত হভব।  

 ম্নভদিৃনা পড়ুন। 

 ইনি ভমিন ম্িে পড়ভত হভব।  ইনি ভমিন ম্িে ৩ : ম্িক্সাভ   সিংস্থাপ্ ক া।   

 লসেি লচভক প্রদত্ত প্রশ্নগুভো  উত্ত  

প্রদান করুন এবিং উত্ত পভত্র  সাভর্ 

ম্মম্েভয় ম্নম্িত হভত হভব।  

 লসল্ফ-ভচক ম্পেে ৩ -এ লদয়া প্রশ্নগুভো  উত্ত  প্রদান করুন।   

    উত্ত পত্র ৩ -এ  সাভর্ ম্নভজ  উত্ত  ম্মম্েভয় ম্নম্িত করুন।  

 জব/োি ম্িে ও লেম্সম্িভকিন ম্িে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

 ম্নভম্নাক্ত জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন করুন 

▪ জব ম্িে -৩.১: একটি নতুন েয়ভেে লবাে (কভমাি) 

স্থাপন কিা 

▪ লেম্সম্িভকিন ম্িে – ৩.১: একটি নতুন েয়ভেে লবাে 

(কভমাি) স্থাপন কিা 

▪ জব ম্িে -৩.২: হযান্ড ওয়াস লবম্সন স্থাপন কিা 

▪ লেম্সম্িভকিন ম্িে – ৩.২: হযান্ড ওয়াস লবম্সন স্থাপন 

কিা 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

ই্িিটমে্ ম্পেে (Information sheet) - ৩: ম্িক্সাভ   সিংস্থাপ্ কিা 

 

ম্িেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্িিটমে্ েীে পাে কটি ম্িক্ষার্ীগণ- 

 

3.1 ম্িক্সা  বলাটকে্ ম্চম্িত কিটত পািটে। 

3.2 োথরুম িটসে বণনৃা কিটত পািটে। 

3.3 ম্পকটচ্ িটসে বণনৃা কিটত পািটে। 

3.4 ম্িক্সা  সিংস্থাপ্ পদ্ধম্পত বণনৃা কিটত পািটে। 

3.5 ম্িক্সাভ   কার্ নকাম্পিতা র্াচাই কিাি প্রম্পক্রয়া বণনৃা কিটত পািটে। 

 

 ম্িক্সা  বলাটকে্ 

প্লাম্বিং প্লানঃ 

লকার্ায় লকার্ায় ম্িক্সা স, পাইপ এবিং োল্ব আভে লসটি প্লযাম্বিং এবিং পাইম্পিং প্লাভন সুেষ্টোভব লদোভনা/প্রদম্িতৃ 

হয়। বাসা-বাম্ড় /ম্বম্ডিং প্লান ম্িজাইন ক ভত প্লযাম্বিং এবিং পাইম্পিং প্লান খুবই গুরুত্বপূণ।ৃ 
 

প্লাম্বিং ম্িক্সা স বসাভনা/স্থাপনঃ 

 োথরুম িটসে বণনৃা 

▪ েয়ভেে লবাে (কভমাি), 



 

 

▪ সাওয়া  

▪ বার্ োব 

▪ ওয়াি লবম্সন 

▪ ম্কভচন ম্সিংক 

▪ ইউম্ নাে 

▪ ওয়াো  ললাভসে (প্যান) 

▪ ম্িম্কিং িাউভন্টইন 

▪ োম্মনৃাে োল্ব/ভিাভসে 

▪ ওয়াি হযানি লবম্সন 

▪ ম্বভিে 

ইনসাইি ও আউেসাইি এম্েভেসন 

একটি লদওয়াভে ঝুোভনা ইউম্ নাভে  স্থাপভন  এম্েভেসি 

 

লসকিনস 

ম্বম্ডিং-এ  লর্ অবস্থান ব্যবহা কা ীভক সবাৃম্ধক তথ্য প্রদান কভ  লসই স্থাভন  ম্েত  ম্দভয় একম্দক লর্ভক 

অন্যম্দক পর্নৃ্ত লসকিন োইনসমূহ োড়াোভব আঁকা হর্।    

লে-আউে পম্ কল্পনায় লসকিন োইনসমূহ একটি লমাো োো োইন তা  সাভর্ ম্েউ-এ  ম্দক ম্নভদিৃ ক ভত 

প্রভতযক প্রাভন্ত পভয়ন্টা  ম্দভয় প্রদিণৃ ক া হয়। লসকিনভক বড় হাভত ইিংভ ম্জ অক্ষ  ম্দভয় লেভবে ক া হয়। 



 

 

 

 

লদওয়াভে ঝুোভনা ইউম্ নাভে  লসকিন 

ঠান্ডা পাম্ন সাপ্লাই, ফ্লাি োল্ব ও ফ্লাি পাইপ, বজৃয কাভনকিনসহ লেিা  ইউম্ নাে প্রদিণৃ 

 

3.3 ম্পকটচ্ িটসে বণনৃা 

ম্প্টম্ন প্রদত্ত লসকিন-এ ম্সঙ্ক ম্িসচাজৃ লর্ভক লিইভনজ ম্সভস্ট্ভম  ম্েত  পর্নৃ্ত বজৃয পাইপওয়াকৃ লদোভনা 

হভয়ভে। 

অন্যান্যভদ  ব্যবহাভ   জন্য আনুষম্েক কাজসমূহও লদোভনা হভয়ভে। 



 

 

 

 

ম্প্ম্নম্েম্েত ধাপগুম্ে অনুস ন কভ  একটি নতুন লবাে (কভমাি) স্থাপন ক ভত হভবঃ  

▪ কভমাি লসে, প্রভয়াজনীয় টুেস্, ইকুউইপভমন্ট, লমোম্ য়ােস্ এবিং িম্য়িং সিংগ্রহ ক া। 

▪ লে-আউে অনুর্ায়ী লফ্লা  ও লদয়াে/ওয়াে মাম্কিং ক া। 

▪ িম্য়িং এ  মাপ অনুর্ায়ী লফ্লা /ওয়াে কাো। 



 

 

▪ লফ্লাভ  ম্িে পভয়ন্ট মাকৃ/ম্চম্িত ক ভত কভমাি লফ্লাভ   উপ   াো। 

▪ ম্িে লমম্িন দ্বা া মাম্কৃিং/ম্চম্িত পভয়ভন্ট ম্িে বা ম্েদ্র ক া। 

▪ ম্েভদ্র  মাভে  ভয়ে প্লাগ লসে ক া/বসাভনা। 

▪ লফ্লাভ   উপ  কভমািটি বসাভনা/ াো। 

▪ কভমাি স্ক্রু ম্িম্েিং পভয়ভন্ট ল ভে সঠিকোভব োইে লদয়া। 

▪ কভমাভি  সাভর্ ম্সে ও ম্সে কো  ম্িক্সি ক া। 

▪ সাদা ম্সভমন্ট ম্মক্সা  ম্দভয় কভমাি বসাভনা  এম্ য়া/জায়গা সমান ক া। 

▪ লে-আউে অনুর্ায়ী কভমাভি  সাভর্ সভয়ে পাইপ সিংভর্াগ লদয়া। 

▪ কাভনকিন পাইপ ম্দভয় ম্সস্ট্ান ৃ(ট্যাঙ্ক) ও কভমাভি  সাভর্ এভেে োল্ব োগাভনা। 

▪ পুস িাওয়া  লসে ক া  জায়গা মাকৃ/ম্চম্িত ক া। 

▪ ম্িে লমম্িন দ্বা া মাম্কৃিং/ম্চম্িত পভয়ভন্ট ম্িে বা ম্েদ্র কভও পুস িাওয়া  ম্িক্সি ক া। 

▪ স্ক্রু ম্দভয় পুস িাওয়া  স্ট্ান্ড ম্িক্সি ক া। 

▪ টু ইন ওয়ান (এভক  ম্েক  দুই) ম্বব-কক এ  সাভর্ পুস িাওয়া  সিংভর্াগ লদয়া। 

▪ কভমাভি  লো-িাউন ও পুস িাওয়া  সুইচ অন/অি কভ  পা িভমিৃ (কার্কৃাম্ তা) লচক ক া। 

▪ কমভৃক্ষত্র পম্ ষ্কা  ক া এবিং টুেস্ ইকুউইপভমন্ট এবিং অম্তম্ ক্ত বা অব্যবহৃত লমোম্ য়ােস সিং ক্ষন 

ক া। 

3.4 ম্িক্সা  সিংস্থাপ্ পদ্ধম্পত 

একটি নতুন েয়ভেে লবাে (কভমাি) স্থাপভন  কার্াৃবম্ে (েম্ব  মাধ্যভম উপস্থাপন) : 

লফ্লাভ   লর্োভন কভমাভি  প্যান স্থাম্পত হভব ঠিক 

লসই স্থাভন  াখুন। 

প্যানটি িক্তোভব র্র্ার্র্ স্থাভন ধরুন এবিং লপম্িে 

ম্দভয় লফ্লাভ   উপ  প্যাভন  প্যাভিস্ট্াে এ  

লসইপ/আকৃম্ত মাম্করিং করুন। 

 

কিংম্িে লফ্লাভ   লর্োভন ম্েদ্র/ লহাে ক ভত হভব 

লসই এম্ য়া এযাভেে গ্রাইন্ডা  ম্দভয় কাটুন। 

 



 

 

হযামা  এবিং ম্চভজে ম্দভয় লফ্লাভ  লহাে/গত ৃকাটুন 

এবিং লভসে লবন্ড ম্িে করুন। 

 

কিংম্িভে  ভয়ে লবাি ঢুকাভনা/বসাভনা  জন্য ম্েদ্র 

করুন।  

 

ম্িম্নস্ি লফ্লাভ   উপ  ফ্লাঞ্জ না বসা পর্নৃ্ত লভসে 

লবন্ড-এ  উপ  লফ্লা  ফ্লাঞ্জ স্থাপন করুন। 

 

ইউম্পম্েম্স ম্দভয় সভয়ে পাইপ গঠন ক ভত একটি 

জভয়ন্ট ততম্  করুন। 

 



 

 

লেভি  অিংি উপভ   ম্দভক ল ভে ফ্লাঞ্জ-এ  স্লভে  

ম্েত  দু’টি  াওয়াে লবাি ল াকান।  

র্ম্দ লবাে-এ  ৪টি লবাি র্াভক, তভব লবােটিভক 

প্রর্ভম ঠিকমত ফ্লাঞ্জ-এ  উপ  স্থাপন করুন এবিং 

দু’টি অম্তম্ ক্ত লবাভি  জন্য েে মাকৃ করুন।  

এসকে লবািগুম্েভক মাকৃকৃত জায়গা  ম্েত  

লসে করুন। 

 

লবাে-এ  লিস-এ লকান প্রকা  আঁচড় র্াভত না 

োভগ লসজন্য সু ক্ষামূেক পূ াতন েবভ   কাগজ 

অর্বা কাভঠ  ম্িভপ  উপ  ল ভে লবােটি  উপভ   

ম্দক ম্নভচ লঘা ান।  

হণ-ৃএ  উপ  ওয়াক্স গ্যাসভকে লসে করুন। 

 

লবােটিভক োড়াোভব লঘা ান এবিং ইহাভক ফ্লাঞ্জ-

এ  উপ  লবাি-এ  সাভর্ লসে করুন।  

 

লবাভে  গভত ৃ ম্েত  ম্দভয় লবাি ঢুম্কভয় 

লবােটিভক ফ্লাঞ্জ-এ  উপ  লসে করুন।  

 



 

 

প্রম্তটি লবাি-এ একটি কভ  ওয়ািা  এবিং নাে 

বসান এবিং প্রম্তটি নাে পর্াৃয়μলম লবাে লসে হওয়া 

এবিং নাে-এ  কযাপ ম্িটিিং হওয়া পর্নৃ্ত োইে ম্দন।  

 

লবােটি লর্ লেভেে অবস্থাভন আভে তা ম্নম্িত 

করুন।  

 

এযাভেে ষ্টপকক স্থাপন কভ  কভমাি এবিং পুি 

িাওয়াভ  ঠান্ডা পাম্ন সাপ্লাই-এ  রুে মাকৃ করুন।  

 



 

 

পাইপ োনা  জন্য লদওয়াভে োঁজ কােভত একটি 

এযাভেে গ্রাইন্ডা  ব্যবহা  করুন।  

 

হযামা  এবিং ম্চভজে ম্দভয় োঁভজ  জায়গা  প্লাষ্টা  

অপসা ণ করুন।  

 

ম্সষ্টান/ৃট্যাঙ্ক োগান।  

 

লবাভি  সাভর্ ওয়ািা  োম্গভয় ম্সষ্টানভৃক লবাে-

এ  সাভর্ আেকান।  

 



 

 

ম্সষ্টান-ৃএ  ম্েতভ   ম্দক লর্ভক এযাঙ্কম্ িং লবাি 

োনুন।  

 

েক নােগুম্ে র্র্ার্র্োভব োইে ম্দন।  

 

ম্সষ্টান ৃলবাে-এ  উপ  জায়গামত বভস র্াভব।  

 

সীে এবিং সীে কো  স্থাপন ক ভত প্রস্তুত করুন।  

 



 

 

সীে এবিং সীে কো  জায়গামত আেকান।  

 

এযাভেে ষ্টপকক োগান এবিং ঠান্ডা পাম্ন সাপ্লাই-

এ  সাভর্ সিংভর্াগ করুন।  

 

এযাভেে ষ্টপকক লর্ভক ম্সষ্টান ৃপর্নৃ্ত ঠান্ডা পাম্ন  

সাপ্লাই োইন-সিংভর্াগ করুন।  

 

প্রদানকৃত এযাভেে ষ্টপকক-এ  সাভর্ পুি িাওয়া  

স্থাপন এবিং সিংভর্াগ করুন।  

 

প্রাইমা  এবিং সেভেন্ট ম্সভমন্ট ম্দভয় কভমাভি  

আউেভেে ইউম্পম্েম্স ট্র্যাপ এবিং সভয়ে োইভন  

সাভর্ সিংভর্াগ করুন।  

 



 

 

ওয়াি হযান্ড লবম্সন (হাত লধায়া  লবম্সন) স্থাপন ক াঃ 

ওয়াি হযান্ড লবম্সন (হাত লধায়া  লবম্সন) স্থাপভন  জন্য ম্প্ম্নম্েম্েত ধাপগুম্ে অনুস ন ক ভত হভবঃ 

 

▪ প্রভয়াজনীয় সকে এভক্সভসাম্ জসহ টুেস্, ইকুইপভমন্ট, লমোম্ য়ােস্, লবম্সন এবিং িম্য়িং সিংগ্রহ করুন। 

▪ িম্য়িং ও লে-আউে অনুসাভ  লবম্সন, আয়না, গ্লাস লসি, সাবান দাম্ন, লতায়াভে ল ইে ও ম্েকুইি 

ম্িভপিা  বসাভনা  জায়গা মাকৃ করুন।  

▪ ম্িে লমম্িন ম্দভয় মাকৃকৃত জায়গায় ম্েদ্র করুন।  

▪ ম্েভদ্র  ম্েত   াউে প্লাগ ল াকান।  

▪ লবম্সভন  স্ক্র/নাে ম্েভদ্র  ম্েত  োইে কভ  োগান।  

▪ লবম্সভন  সাভর্ বজৃয ও ম্পো  কক োগান।  

▪ লে-আউে অনুসাভ  লবম্সন স্ক্র ম্দভয় ওয়ািভবম্সন বসান।  

▪ লবম্সন ও বজৃয োইভন লবাতে ট্র্যাপ সিংভর্াগ ম্দন।  

▪ ম্পো  কভক  সাভর্ এযাভেে স্ট্প কক সিংভর্াগ ম্দন।  

▪ সাদা ম্সভমন্ট ম্দভয় ওয়ািভবম্সভন  এোকাটি সমান করুন।  

▪ স্ক্র ম্দভয় ওয়ািভবম্সভন  উপভ  লুম্কিং গ্লাস লসেি বসান।  

▪ স্ক্র ম্দভয় লুম্কিং গ্লাস লসেি-এ  উপ  আয়না বসান।  

▪ স্ক্র ম্দভয় সাবান দাম্ন/ম্েকুইি ম্িসভপিা  লদওয়াভে আেভক ম্দন।  

▪ স্ক্র ম্দভয় লদওয়াভে লতায়াভে ল ইে ঝুোন।  

▪ ওয়ািভবম্সভন  ম্েভকজ প ীক্ষা ও ম্লয়া  ম্নষ্কািন র্াচাই করুন।  

▪ কমভৃক্ষত্র পম্ ষ্কা  ক া এবিং টুেস্ ইকুউইপভমন্ট এবিং অম্তম্ ক্ত বা অব্যবহৃত লমোম্ য়ােস সিং ক্ষন 

করুন।       

হযান্ড ওয়াি লবম্সন, ম্িটিিংস এবিং এভক্সভসাম্ জঃ 

হযান্ড ওয়াি লবম্সন (ওয়াে 

হযাে/কযাম্ন্টম্েো ) 

হাত এবিং মুেমন্ডে লধায়া  জন্য পাম্ন 

সিংগ্রহ ক ভত ব্যবহৃত হয়। 

 

এযাভেে স্ট্পককঃ 

ঠান্ডা এবিং গ ম পাম্ন  সাপ্লাই ম্নয়ন্ত্রন 

ক ভত ব্যবহৃত হয়।  

 



 

 

ম্পো  ককঃ 

ইহা একটি িভসে র্া ওয়াি লবম্সভন  

ম্েত  পাম্ন ম্নয়ন্ত্রন কভ ।  

 

লবম্সন ওভয়স্ট্ঃ 

লবম্সভন  ম্েত  পাম্ন ধভ   ােভত প্লাগ 

ল াকাভনা  জন্য একটি ম্িটিিং। 

 

 

লবাতে ট্র্যাপঃ 

ইহা একটি ট্র্যাপ র্া লবম্সন লর্ভক বজৃয 

পাম্ন আোদা কভ  লদয়।  

  

গ্লাস লসেিঃ  

লসেি-এ  উপ  প্রসাধণ সামগ্রী জমা 

 ােভত ব্যবহৃত হয়। 

 

োওয়াে ল েঃ 

ইহা  সাভর্ লতায়াভে ঝুোভত ব্যবহৃত হয়।   

 

ম্ম   (আয়না) 

ইভমজ প্রম্তিেন ক ভত ব্যবহৃত হয়।  

 



 

 

ম্েকুইি লসাপ লকসঃ 

হাত লধায়া  জন্য ত ে সাবান ম্বত ণ 

ক ভত ব্যবহৃত হয়।  

 

লসাপ লকসঃ 

এটি সাবান  ােভত ব্যবহৃত হয়।  

 

 

3.5 ম্িক্সাভ   কার্ নকাম্পিতা  

লর্ জায়গায় লবম্সন ওভয়ষ্ট বসাভনা হভব লস 

এোকাটি র্র্ার্র্ সীম্েিং উপাদান ম্দভয় সীে 

করুন। 

 

সীম্েিং উপাদাভন  ম্েত  ওভয়ষ্টটি ল াকান। 

 

ব্যাক ওয়ািাভ   উপ  র্র্ার্র্ সীম্েিং 

উপাদান োগান। 

 



 

 

ব্যাক ওয়ািা টি জায়গামত ম্িে করুন। 

 

লবম্সন ওভয়ষ্ট-এ  জন্য েক নাে োইে ম্দন। 

 

নতুন ম্পো  কক লর্ভক ব্যাক নাে এবিং 

ওয়ািা  খুলুন। 

 

ওয়ািা টিভক জায়গামত বম্সভয় োগাভনা  

জন্য প্রস্তুক করুন। 

 



 

 

ম্পো  ককটিভক লবম্সভন  ম্েভদ্র বসান। 

 

লবম্সভন  নীভচ লেিকাো অিংভি ব্যাক নাে-

টি োগান। 

 

বক্স েযানা  ম্দভয় ম্পো  কক-এ  ব্যাক 

নাে োইে ম্দন। 

 

ম্পো  কক িক্তোভব ম্িে ক া হভয়ভে। 

 



 

 

ম্পো  কক-এ  সম্হত ঠান্ডা পাম্ন সাপ্লাই-

এ  সাভর্ লফ্লম্ক্স কাভনক্ট  সিংভর্াগ করুন 

এবিং এযাভেে স্ট্পকক-এ  সাভর্ জায়গামত 

সিংভর্াগ ম্দন। 

 

লপম্িে এবিং লেপ ম্দভয় ওয়াি হযান্ড লবম্সন, 

ঠান্ডা পাম্ন সাপ্লাই-এ  লসন্টা  োইি, 

লদওয়াভে  ম্েত  ম্দভয় পাম্ন সাপ্লাই-এ  

জন্য ম্েদ্র-গুম্ে  অবস্থান মাকৃ করুন। 

 

 

বজৃয পাইপ-এ  লসন্টা  োইন-এ  অবস্থান 

মাকৃ করুন। 

 

বক্স েযানা  ম্পদটয় পম্ো  কক-এ  ব্যাক 

নাে োইে ম্পদ্। 

 

ম্পপলাি কক িক্তোভব ম্পিে ক া হবয়টে। 

 



 

 

ম্পপলাি কক-এ  সহম্ত ঠান্ডা পাম্ন সাপ্লাই-

এ  সাভর্ কানভক্ট  সিংভর্াগ করুন এবিং 

এযােভে স্ট্পকক-এ  সাভর্ জায়গামত 

সিংভর্াগ ম্পদ্। 

 

পভিম্ে এবিং েভপ ম্পদটয় ওয়াি হযান্ড বভসম্ন, 

ঠান্ডা পাম্ন সাপ্লাই-এ  সভন্টা  োইি, 

বদওয়ােভ  েম্ত  ম্পদটয় পাম্ন সাপ্লাই-এ  

জন্য েম্দ্র-গুেম্  অবস্থান মাৃক করুন। 

 

বজৃয পাইপ-এ  সভন্টা  োইন-এ  অবস্থান 

মাৃক করুন। 

 

বক্স েযানা  ম্পদটয় ম্পপলাি কক-এ  ব্যাক 

নাে োইে ম্পদ্। 

 



 

 

লদওয়াভে  ম্িম্নশ্ি সা ভিস লেভেে-এ 

সঠিক উচ্চতায় লবম্সভন  লেভেে স্থাপন 

করুন। 

লদয়াভে ব্রাভকে আেকাভনা  জন্য ম্েদ্র মাকৃ 

করুন। লবম্সন সম্ ভয় মাকৃমত ম্েদ্র/ ম্িে 

করুন। 

 

ম্েভদ্র  ম্েত   াউওয়াে প্লাগ ল াকান। 

 

দুটি আধা-কম্িড ব্রাভকে-এ  উপম্ োভগ 

জায়গামত লবম্সন বসান। 

 

বজৃয পাইভপ  সাভর্ লবাতে ট্র্যাপ োগান। 

 

ম্ন াপদ ম্িে ক া  জায়গা লবভে ম্নভত 

লদওয়াভে  ম্েত  লকান ইভেম্িকযাে অর্বা 

পাম্ন  পাইপ আভে ম্কনা তা স্কযান করুন। 

 



 

 

আয়না এবিং গ্লাস লসেি-এ  অবস্থান মাকৃ 

করুন। 

 

লসেি ব্রাভকে-এ  অবস্থান মাকৃ করুন। 

 

ম্েদ্র/ম্িে করুন এবিং এ  ম্েত  প্লাগ 

ল াকান। 

 

জায়গামত গ্লাস লসেি বসান। 

 



 

 

আয়না বসাভনা  জায়গা মাকৃ করুন। 

 

আয়না  ম্পেভন আঠা (এযািভহম্সে) োগান। 

 

লেভেে ক া  প  জায়গামত অস্থায়ী 

সাভপাে ৃবসান। 

 

অস্থায়ী সাভপাে-এ  উপম্ োভগ আয়না 

বসান। 

 



 

 

আয়নাটিভক জায়গামত বম্সভয় লজাভ  চাপ 

ম্দন এবিং আঠা (এযািভহম্সে) লসে হভত 

ল ভে ম্দন। 

 

এোভব জায়গামত সম্পূণ ৃ আয়না বসাভনা 

হয়। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

লসেি লচক (Self Check) – ৩: ম্িক্সাভ   সিংস্থাপ্ কিা 

 

প্রম্িক্ষণার্ীভদ  জন্য ম্নভদিৃনা:- উপভ াক্ত ইনি ভমিন িীে পাঠ কভ  প্রশ্নগুভো  উত্ত  ম্েে- 

 

সিংম্ক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. একটি নতুন লবাে (কভমাি) স্থাপন ক ভত  ম্পক ম্পক ধাপগুম্ে অনুস ন কিটত হটে?  

উত্ত :  

 

2. ওয়াি হযান্ড লবম্সন (হাত লধায়া  লবম্সন) স্থাপভন  জন্য ম্পক ম্পক ধাপগুম্ে অনুস ন ক ভত হভব? 

উত্ত :  

 

3. ম্পো  কক ম্ক?  

উত্ত : ম্পো  কক একটি িভসে র্া ওয়াি লবম্সভন  ম্েত  পাম্ন ম্নয়ন্ত্রন কভ । 

 

4. প্লাম্পবিং প্লা্ বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উত্ত : প্লাম্বিং প্লানঃ 

লকার্ায় লকার্ায় ম্িক্সা স, পাইপ এবিং োল্ব আভে লসটি প্লযাম্বিং এবিং পাইম্পিং প্লাভন সুেষ্টোভব লদোভনা/প্রদম্িতৃ 

হয়। বাসা-বাম্ড় /ম্বম্ডিং প্লান ম্িজাইন ক ভত প্লযাম্বিং এবিং পাইম্পিং প্লান খুবই গুরুত্বপূণ।ৃ 

 



 

 

উত্ত পত্র (Answer Key)- ৩: ম্িক্সাভ   সিংস্থাপ্ কিা 

 

1. একটি নতুন লবাে (কভমাি) স্থাপন ক ভত  ম্পক ম্পক ধাপগুম্ে অনুস ন কিটত হটে?  

 

উত্ত :  

ম্প্ম্নম্েম্েত ধাপগুম্ে অনুস ন কভ  একটি নতুন লবাে (কভমাি) স্থাপন ক ভত হভবঃ  

▪ কভমাি লসে, প্রভয়াজনীয় টুেস্, ইকুউইপভমন্ট, লমোম্ য়ােস্ এবিং িম্য়িং সিংগ্রহ ক া। 

▪ লে-আউে অনুর্ায়ী লফ্লা  ও লদয়াে/ওয়াে মাম্কিং ক া। 

▪ িম্য়িং এ  মাপ অনুর্ায়ী লফ্লা /ওয়াে কাো। 

▪ লফ্লাভ  ম্িে পভয়ন্ট মাকৃ/ম্চম্িত ক ভত কভমাি লফ্লাভ   উপ   াো। 

▪ ম্িে লমম্িন দ্বা া মাম্কৃিং/ম্চম্িত পভয়ভন্ট ম্িে বা ম্েদ্র ক া। 

▪ ম্েভদ্র  মাভে  ভয়ে প্লাগ লসে ক া/বসাভনা। 

▪ লফ্লাভ   উপ  কভমািটি বসাভনা/ াো। 

▪ কভমাি স্ক্রু ম্িম্েিং পভয়ভন্ট ল ভে সঠিকোভব োইে লদয়া। 

▪ কভমাভি  সাভর্ ম্সে ও ম্সে কো  ম্িক্সি ক া। 

▪ সাদা ম্সভমন্ট ম্মক্সা  ম্দভয় কভমাি বসাভনা  এম্ য়া/জায়গা সমান ক া। 

▪ লে-আউে অনুর্ায়ী কভমাভি  সাভর্ সভয়ে পাইপ সিংভর্াগ লদয়া। 

▪ কাভনকিন পাইপ ম্দভয় ম্সস্ট্ান ৃ(ট্যাঙ্ক) ও কভমাভি  সাভর্ এভেে োল্ব োগাভনা। 

▪ পুস িাওয়া  লসে ক া  জায়গা মাকৃ/ম্চম্িত ক া। 

▪ ম্িে লমম্িন দ্বা া মাম্কৃিং/ম্চম্িত পভয়ভন্ট ম্িে বা ম্েদ্র কভও পুস িাওয়া  ম্িক্সি ক া। 

▪ স্ক্রু ম্দভয় পুস িাওয়া  স্ট্ান্ড ম্িক্সি ক া। 

▪ টু ইন ওয়ান (এভক  ম্েক  দুই) ম্বব-কক এ  সাভর্ পুস িাওয়া  সিংভর্াগ লদয়া। 

▪ কভমাভি  লো-িাউন ও পুস িাওয়া  সুইচ অন/অি কভ  পা িভমিৃ (কার্কৃাম্ তা) লচক ক া। 

▪ কমভৃক্ষত্র পম্ ষ্কা  ক া এবিং টুেস্ ইকুউইপভমন্ট এবিং অম্তম্ ক্ত বা অব্যবহৃত লমোম্ য়ােস সিং ক্ষন ক া। 

2. ওয়াি হযান্ড লবম্সন (হাত লধায়া  লবম্সন) স্থাপভন  জন্য ম্পক ম্পক ধাপগুম্ে অনুস ন ক ভত হভব? 

উত্ত :  

       ওয়াি হযান্ড লবম্সন (হাত লধায়া  লবম্সন) স্থাপভন  জন্য ম্প্ম্নম্েম্েত ধাপগুম্ে অনুস ন ক ভত হভবঃ 

 

▪ প্রভয়াজনীয় সকে এভক্সভসাম্ জসহ টুেস্, ইকুইপভমন্ট, লমোম্ য়ােস্, লবম্সন এবিং িম্য়িং সিংগ্রহ করুন। 

▪ িম্য়িং ও লে-আউে অনুসাভ  লবম্সন, আয়না, গ্লাস লসি, সাবান দাম্ন, লতায়াভে ল ইে ও ম্েকুইি 

ম্িভপিা  বসাভনা  জায়গা মাকৃ করুন।  

▪ ম্িে লমম্িন ম্দভয় মাকৃকৃত জায়গায় ম্েদ্র করুন।  

▪ ম্েভদ্র  ম্েত   াউে প্লাগ ল াকান।  

▪ লবম্সভন  স্ক্র/নাে ম্েভদ্র  ম্েত  োইে কভ  োগান।  

▪ লবম্সভন  সাভর্ বজৃয ও ম্পো  কক োগান।  

▪ লে-আউে অনুসাভ  লবম্সন স্ক্র ম্দভয় ওয়ািভবম্সন বসান।  

▪ লবম্সন ও বজৃয োইভন লবাতে ট্র্যাপ সিংভর্াগ ম্দন।  

▪ ম্পো  কভক  সাভর্ এযাভেে স্ট্প কক সিংভর্াগ ম্দন।  

▪ সাদা ম্সভমন্ট ম্দভয় ওয়ািভবম্সভন  এোকাটি সমান করুন।  



 

 

▪ স্ক্র ম্দভয় ওয়ািভবম্সভন  উপভ  লুম্কিং গ্লাস লসেি বসান।  

▪ স্ক্র ম্দভয় লুম্কিং গ্লাস লসেি-এ  উপ  আয়না বসান।  

▪ স্ক্র ম্দভয় সাবান দাম্ন/ম্েকুইি ম্িসভপিা  লদওয়াভে আেভক ম্দন।  

▪ স্ক্র ম্দভয় লদওয়াভে লতায়াভে ল ইে ঝুোন।  

▪ ওয়ািভবম্সভন  ম্েভকজ প ীক্ষা ও ম্লয়া  ম্নষ্কািন র্াচাই করুন।  

▪ কমভৃক্ষত্র পম্ ষ্কা  ক া এবিং টুেস্ ইকুউইপভমন্ট এবিং অম্তম্ ক্ত বা অব্যবহৃত লমোম্ য়ােস সিং ক্ষন 

করুন।       

3. ম্পো  কক ম্ক?  

উত্ত : ম্পো  কক একটি িভসে র্া ওয়াি লবম্সভন  ম্েত  পাম্ন ম্নয়ন্ত্রন কভ । 

 

4. প্লাম্পবিং প্লা্ বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উত্ত : প্লাম্বিং প্লানঃ 

লকার্ায় লকার্ায় ম্িক্সা স, পাইপ এবিং োল্ব আভে লসটি প্লযাম্বিং এবিং পাইম্পিং প্লাভন সুেষ্টোভব লদোভনা/প্রদম্িতৃ 

হয়। বাসা-বাম্ড় /ম্বম্ডিং প্লান ম্িজাইন ক ভত প্লযাম্বিং এবিং পাইম্পিং প্লান খুবই গুরুত্বপূণ।ৃ 

  



 

 

জব ম্িে (Job Sheet)-৩.১: একটি নতুন েয়ভেে লবাে (কভমাি) স্থাপন কিা 

Job Name (কাভজ  নাম): একটি নতুন েয়ভেে লবাে (কভমাি) স্থাপন ক ।  

 

কাটজি ্াম: একটি নতুন েয়ভেে লবাে (কভমাি) স্থাপন ক া 

ব্যম্ক্তগত সু ক্ষা স ঞ্জাম 

(ম্পম্পই): 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্েম্সম্বম্েটি লেস্ট্, লসিটি গগেস্, লসিটি বুে, হাি ৃহযাে এবিং িাস্ট্ 

মাস্ক 

লমোম্ য়ােস: 

কভমাি লসে, পুি িাওয়া , এযাভেে ষ্টপককস্, কাভনকিন পাইপ, ম্স্ট্ে ওয়যা  

ব্রাি, এেভবা, লবন্ড, সভকে, টি, ইউম্নয়ন, ম্সভমন্ট, বাম্ে, ম্ব্রক/ভস্ট্ান ম্চপস্, 

কভমাি লসে, লেিেন লেপ। 

টুেস্ এবিং ইকুউইপভমন্ট: 

লমজাম্ িং লেপ, হযাক-স, লপম্িে, পাইপ কাো , পাইপ ল ঞ্জ, িাইস্ট্ক, পাইপ োইস, 

এযাভেে গ্রাইন্ডা , হযামা  এযাকিন ম্িে এবিং লমসনাম্  ম্িে ম্বে, হযামা , লকাড 

ম্চভজে, এযািজাষ্টাবে ল ঞ্চ, ওভয়ে কযান,  স্ক্র-িাইো ।  

পা ি ভমি িাইভেম্ য়া: 

1. লকান প্রকা  ত্রুটি োড়া িম্য়িং-এ  িতাৃনুসাভ  কভমাি লসে স্থাপন ক া হয়।  

2. সঠিক হযান্ড এবিং পাওয়া  টুেস্ ম্ন াপদোভব ব্যবহা  ক া হয়।  

3. সঠিকোভব ওয়াক্স সীে োগাভনা হয়।  

4. সঠিক অবস্থাভন ম্সষ্টান ৃিক্তকভ  স্থাপন ক া হয়।  

5. পাইপ োনা  সকে োঁজসমূহ সঠিক এবিং পম্ পাটিোভব ততম্  ক া হয়।  

6. কভমাি অবশ্যই লেভেে ক া হয়।  

7. লকান প্রকা  ম্েভকজ োড়া কভমাি অবশ্যই অপাভ ে ক া হয়।  

8. লকান প্রকা  ম্েভকজ োড়া পুি িাওয়া  অবশ্যই অপাভ ে ক া হয়।  

9. সভয়ে পাইভপ  সাভর্ সিংভর্াগ অবশ্যই লকান প্রকা  ম্েভকজ োড়া ক া হয়। 

লনােঃ 

▪ িম্য়িং-এ  অনুসাভ  একটি কভমাি স্থাপন করুন।  

▪ কভমাভি  সাভর্ এযাভেে ষ্টপকক সিংভর্াগ করুন।  

▪ িম্য়িং অনুসাভ  একটি পুি িাওয়া  স্থাপন করুন।  

▪ একটি এযাভেে ষ্টপকভক  সাভর্ পুি িাওয়া  সিংভর্াগ করুন।  

লমজা ভমন্ট: 
হযাক’স’ অর্বা পাইপ কাো  দ্বা া িম্য়িং অনুর্ায়ী ম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স পাইপ 

কাঁো 



 

 

পদ্ধম্ত: 

1. প্রভয়াজনীয় টুেস, ইকুইপভমন্ট ও লমোম্ য়ােস সিংগ্রহ এবিং মজুদ করুন। 

2. ম্িম্নস্ি লফ্লাভ   উপ  ফ্লাঞ্জ না বসা পর্নৃ্ত লভসে লবন্ড-এ  উপ  লফ্লা  ফ্লাঞ্জ 

স্থাপন করুন  

3. ইউম্পম্েম্স ম্দভয় একটি জভয়ন্ট ততম্  করুন।  

4. লেভি  অিংি উপভ   ম্দভক ল ভে ফ্লাঞ্জ-এ  স্লভে  ম্েত  দু’টি  াওয়াে 

লবাি ল াকান।  

5. কভমািটি  উপভ   ম্দক ম্নভচ লঘা ান এবিং হণ-ৃএ  উপ  ওয়াক্স গ্যাসভকে 

লসে করুন।  

6. লবােটিভক োড়াোভব লঘা ান এবিং ইহাভক ফ্লাঞ্জ-এ  উপ  লবাি-এ  সাভর্ 

লসে করুন।  

7. লবাভি  উপ  নাে বম্সভয় োইে ম্দন।  

8. লবাে-এ  লেভেে হওয়া ম্নম্িত করুন।  

9. সীে এবিং সীে কো সহ জায়গামত ম্সষ্টান ৃবসান।  

10. উেয় কভমাি এবিং পুি িাওয়াভ   সাভর্ এযাভেে ষ্টপকক সিংভর্াগ করুন। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

লেম্সম্িভকিন ম্িে (Specification Sheet) – ৩.১: একটি নতুন েয়ভেে লবাে (কভমাি) স্থাপন কিা 

একটি নতুন েয়ভেে লবাে (কভমাি) স্থাপন ক া  

 

কাজটি একটি ম্ন াপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্েক দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন ক া আবশ্যক।  

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্মক ্িং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1.  লমজাম্ িং লেপ ম্পপে 01 

2.  হযাক-স  ম্পপে 01 

3.  লপম্িে ম্পপে 01 

4.  পাইপ কাো   ম্পপে 01 

5.  পাইপ োইস ম্পপে 01 

6.  পাইপ ল ঞ্জ ম্পপে 01 

7.  িাইস্ট্ক ম্পপে 01 

8.  এযাভেে গ্রাইন্ডা  ম্পপে 01 

9.  হযামা  এযাকিন ম্িে ম্পপে 01 

10.  লমসনাম্  ম্িে ম্বে ম্পপে 01 

11.  হযামা  ম্পপে 01 

12.  লকাড ম্চভজে ম্পপে 01 

13.  এযািজাষ্টাবে ল ঞ্চ ম্পপে 01 

14.  ওভয়ে কযান ম্পপে 01 

15.  স্ক্র-িাইো  ম্পপে 01 

প্রবয়াজনীয় লমোম্ য়ােস 

িম্মক ্িং লমোম্ য়ােস ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1.  কভমাি লসে ম্পপে 01 

2.  পুি িাওয়া  ম্পপে 01 

3.  এযাভেে ষ্টপককস্ ম্পপে 01 

4.  কাভনকিন পাইপ ম্পপে 01 

5.  ম্স্ট্ে ওয়যা  ব্রাি ম্পপে 01 

6.  এেভবা ম্পপে 01 

7.  লবন্ড ম্পপে 01 

8.  সভকে ম্পপে 01 

9.  টি, ইউম্নয়ন ম্পপে 01 

10.  ম্সভমন্ট বকম্পজ  প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

11.  বাম্ে বকম্পজ প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

12.  ম্ব্রক/ভস্ট্ান ম্চপস্ ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

13.  কভমাি লসে ম্পপে 01 

14.  লেিেন লেপ ম্পপে 01 

15.  সেভেন্ট ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

16.  ম্সভমন্ট/ কিংিীে বকম্পজ  প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

17.  লগ্রাভমে ( াবা  ও প্লাম্স্ট্ক) বকম্পজ  প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 



 

 

18.  সীল্যান্ট ( াবা , প্লাম্স্ট্ক, ম্সম্েকন ও ম্সনভর্টিক) ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

19.  ওয়াক্স সীে ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

20.  লহায়াইে ম্সভমন্ট বকম্পজ  প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

21.  ম্পম্েম্স প্রাইমা  ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

িম্মক ্িং ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1.  লসিটি লহেভমেস্ ম্পপে 01 

2.  লচাে সু ক্ষাকা ী বস্তু/গগেস্/ভসিটি গ্লাভসস ম্পপে 01 

3.  িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পপে 01 

4.  সু ক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান ম্পপে 01 

5.  লসিটি লেস্ট্ ম্পপে 01 

6.  লসিটি লবি ম্পপে 01 

7.  লসিটি হাভনসৃ ম্পপে 01 

8.  হযান্ড গ্লেস্ বজাড়া 01 

9.  লসিটি সুজ বজাড়া 01 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

জব ম্িে (Job Sheet)-৩.২: হযান্ড ওয়াস লবম্সন স্থাপন কিা 

 

Job Name (কাভজ  নাম): হযান্ড ওয়াস লবম্সন স্থাপন ক ।  

 

কাভজ  নাম: হযান্ড ওয়াস লবম্সন স্থাপন ক া 

ব্যম্ক্তগত সু ক্ষা স ঞ্জাম 

(ম্পম্পই): 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্েম্সম্বম্েটি লেস্ট্, লসিটি গগেস্, লসিটি বুে, হাি ৃহযাে এবিং িাস্ট্ মাস্ক 

লমোম্ য়ােস: লবম্সন ,লিল্ফ, আয়না, লতায়াভে ল ইে, এেভবা, লবন্ড, সভকে, টি, ইউম্নয়ন, ম্সভমন্ট, 

বাম্ে, ম্ব্রক/ভস্ট্ান ম্চপস্, কভমাি লসে, লেিেন লেপ। 

টুেস্ এবিং ইকুউইপভমন্ট: লমজাম্ িং লেপ, হযাক-স, লপম্িে, পাইপ কাো , পাইপ ল ঞ্জ, িাইস্ট্ক, পাইপ োইস, 

এযাভেে গ্রাইন্ডা , হযামা  এযাকিন ম্িে এবিং লমসনাম্  ম্িে ম্বে, হযামা , লকাড 

ম্চভজে, এযািজাষ্টাবে ল ঞ্চ, ওভয়ে কযান,  স্ক্র-িাইো ।  

কার্ ৃসম্পাদন মানদন্ড: 1. িম্য়িং অনুসাভ  লবম্সন স্থাপন ক া হয়।  

2. িম্য়িং অনুসাভ  লিল্ফ, আয়না এবিং লতায়াভে ল ইে স্থাপন ক া হয়।  

3. বজৃয োইন এবিং পাম্ন সাপ্লাই সঠিক জায়গায় স্থাপন ক া হয়।।  

4. সকে ম্িটিিংস্ এবিং ম্িক্সাস ৃ সঠিকোভব স্থাপন এবিং সীম্েিং কম্পাউন্ড ম্দভয় 

সীম্েিং ক া হয়।  

5. ম্সভষ্টম-এ লকান েীক পাওয়া র্ায়ম্ন।  

6. ম্িটিিংস্ এবিং ম্িক্সাস ৃসঠিকোভব আেকাভনা হয়।  

7. লফ্লা  লিইভন  সাভর্ লবম্সন সঠিকোভব সিংভর্াগ ক া হয়। 

লমজা ভমন্টঃ 

 

লনােঃ ▪ লফ্লা  লর্ভক লবম্সন-এ  উপ  পর্নৃ্ত পম্ মাপ অবশ্যই ৭৫০ ম্ম.ম্ম. হভব। 

▪ লবম্সন-এ ম্পো  কক োগান।  



 

 

▪ র্র্ার্র্ সীম্েিং কম্পাউন্ড এবিং ম্িম্ক্সিং ব্যবহা  কভ  লবম্সন-এ  বজৃয আউেভেে 

োগান।  

▪ লদওয়াভে  াউওয়াে প্লাগ োম্গভয় আধা-কম্িড লবম্সন ব্রাভকে স্থাপন করুন।  

▪ একটি লবাতে ট্র্যাপ স্থাপন করুন।  

▪ ম্পম্েম্স বজৃয পাইপ অবশ্যই লদওয়াে/ভফ্লা -এ  ম্েত  োঁভজ আেকাভনা এবিং 

লফ্লা  লিইন-এ  সাভর্ সিংভর্াগ ক া হভব।  

▪ লবম্সন-এ একটি এযাভেে ষ্টপকক োগাভনা হভব।  

▪ লফ্লম্ক্সবে কাভনক্ট সহ ১/২” ঠান্ডা পাম্ন পাইপ ম্পো  কক-এ  সাভর্ সিংভর্াগ 

করুন।  

কাভজ  পদ্ধম্ত:  টুেস্, মাোমাে ও িম্য়িং সিংগ্রহ করুন।  

 িম্য়িং ও লে-আউে অনুসাভ  লবম্সন, আয়না, গ্লাস লসি, সাবান দাম্ন, লতায়াভে 

ল ইে ও ম্েকুইি ম্িভপিা  বসাভনা  জায়গা মাকৃ করুন।  

 ম্িে লমম্িন ম্দভয় মাকৃকৃত জায়গায় ম্েদ্র করুন।  

 ম্েভদ্র  ম্েত   াউে প্লাগ ল াকান।  

 লবম্সভন  ¯ স্ক্র/নাে ম্েভদ্র  ম্েত  োইে কভ  োগান।  

 লবম্সভন  সাভর্ বজৃয ও ম্পো  কক োগান।  

 লে-আউে অনুসাভ  লবম্সন ¯ স্ক্র ম্দভয় ওয়ািভবম্সন বসান।  

 লবম্সন ও বজৃয োইভন লবাতে ট্র্যাপ সিংভর্াগ ম্দন।  

 ম্পো  কভক  সাভর্ এযাভেে স্ট্প কক সিংভর্াগ ম্দন।  

 সাদা ম্সভমন্ট ম্দভয় ওয়ািভবম্সভন  এোকাটি সমান করুন।  

 স্ক্র ম্দভয় ওয়ািভবম্সভন  উপভ  লুম্কিং গ্লাস লসেি বসান।  

 স্ক্র ম্দভয় লুম্কিং গ্লাস লসেি-এ  উপ  আয়না বসান।  

 স্ক্র ম্দভয় সাবান দাম্ন/ম্েকুইি ম্িসভপিা  লদওয়াভে আেভক ম্দন।  

 স্ক্র ম্দভয় লদওয়াভে লতায়াভে ল ইে ঝুোন।  

 ওয়ািভবম্সভন  ম্েভকজ প ীক্ষা ও ম্লয়া  ম্নষ্কািন র্াচাই করুন।  

 কাভজ  জায়গা পম্ ষ্কা  করুন এবিং টুেস্ ও মাোমাে পুন ায় সিং ক্ষণ 

করুন।  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

লেম্সম্িভকিন ম্িে (Specification Sheet) – ৩.২: হযান্ড ওয়াস লবম্সন স্থাপন কিা 

 

হযান্ড ওয়াস লবম্সন স্থাপন ক া   

  

কাজটি একটি ম্ন াপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্েক দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন ক া আবশ্যক।  

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্মক ্িং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1.  লমজাম্ িং লেপ ম্পপে 01 

2.  হযাক-স  ম্পপে 01 

3.  লপম্িে ম্পপে 01 

4.  পাইপ কাো   ম্পপে 01 

5.  পাইপ োইস ম্পপে 01 

6.  পাইপ ল ঞ্জ ম্পপে 01 

7.  িাইস্ট্ক ম্পপে 01 

8.  এযাভেে গ্রাইন্ডা  ম্পপে 01 

9.  হযামা  এযাকিন ম্িে ম্পপে 01 

10.  লমসনাম্  ম্িে ম্বে ম্পপে 01 

11.  হযামা  ম্পপে 01 

12.  লকাড ম্চভজে ম্পপে 01 

13.  এযািজাষ্টাবে ল ঞ্চ ম্পপে 01 

14.  ওভয়ে কযান ম্পপে 01 

15.  স্ক্র-িাইো  ম্পপে 01 

প্রবয়াজনীয় লমোম্ য়ােস 

িম্মক ্িং লমোম্ য়ােস ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1.  লবম্সন ম্পপে 01 
2.  লিল্ফ ম্পপে 01 
3.  আয়না ম্পপে 01 
4.  লতায়াভে ল ইে ম্পপে 01 
5.  লফ্লম্ক্সবে কাভনক্ট  ম্পপে 01 
6.  ম্েকুইি ম্িভপিা  ম্পপে 01 
7.  ম্পম্েম্স বজৃয পাইপ ম্পপে 01 

8.  এযাভেে ষ্টপককস্ ম্পপে 01 
9.  কাভনকিন পাইপ ম্পপে 01 
10.  ম্স্ট্ে ওয়যা  ব্রাি ম্পপে 01 
11.  এেভবা ম্পপে 01 
12.  লবন্ড ম্পপে 01 

13.  সভকে ম্পপে 01 
14.  টি, ইউম্নয়ন ম্পপে 01 



 

 

15.  ম্সভমন্ট বকম্পজ  প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

16.  বাম্ে বকম্পজ প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

17.  ম্ব্রক/ভস্ট্ান ম্চপস্ ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

18.  কভমাি লসে ম্পপে 01 

19.  লেিেন লেপ ম্পপে 01 

20.  সেভেন্ট ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

21.  ম্সভমন্ট/ কিংিীে বকম্পজ  প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

22.  লগ্রাভমে ( াবা  ও প্লাম্স্ট্ক) বকম্পজ  প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

23.  সীল্যান্ট ( াবা , প্লাম্স্ট্ক, ম্সম্েকন ও 

ম্সনভর্টিক) 

ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

24.  ওয়াক্স সীে ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

25.  লহায়াইে ম্সভমন্ট বকম্পজ  প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

26.  ম্পম্েম্স প্রাইমা  ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

িম্মক ্িং ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1.  লসিটি লহেভমেস্ ম্পপে 01 

2.  লচাে সু ক্ষাকা ী বস্তু/গগেস্/ভসিটি গ্লাভসস ম্পপে 01 

3.  িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পপে 01 

4.  সু ক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান ম্পপে 01 

5.  লসিটি লেস্ট্ ম্পপে 01 

6.  লসিটি লবি ম্পপে 01 

7.  লসিটি হাভনসৃ ম্পপে 01 

8.  হযান্ড গ্লেস্ বজাড়া 01 

9.  লসিটি সুজ বজাড়া 01 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

ম্পেেনিে-৪: কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি কিটত পািটে 

 

অযাভসসভমন্ট মানদন্ড 

 

1. স্ট্যান্ডাি ৃপদ্ধম্ত কমসৃ্থে পম্ ষ্কা  ক া হভয়ভে;  

2. হযাজাি ৃঘোভত পাভ  এমন মাোমাে ম্চম্িত কভ  স্ট্যান্ডাি ৃপ্রম্িয়া অনুর্ায়ী 

আোদা ও অপসা ণ ক া  হভয়ভে;   

3. কমসৃ্থভে  প্রম্িয়া অনুর্ায়ী বজৃয পদার্ ৃঅপসা ণ ক া হভয়ভে;   

4. র্ন্ত্রপাম্ত পম্ ষ্কা  কভ  ম্ন াপভদ সঠিক স্থাভন সিং ক্ষণ ক া হভয়ভে;    

িত ৃও ম্ ভসাস ৃ  প্রকৃত কমভৃক্ষভত্র অর্বা প্রম্িক্ষণ পম্ ভবি 

 ম্সম্বএেএম 

 হযান্ডআউেস 

 ল্যাপেপ 

 মাম্িম্মম্িয়া প্রভজক্ট  

 কাগজ, কেম, লপম্িে, ইভ জা  

 ইন্টা ভনে সুম্বধা 

 লহায়াইে লবাি ৃও মাকৃা  

 অম্িও ম্েম্িও ম্েোইস 

 ম্বষয়বস্তু  হযাজাড ন যুক্ত বমটেম্পিয়াল  

 েজনয অপসািণ   

প্রম্িক্ষণ পদ্ধম্ত 

 

1. আভোচনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদিনৃ (Demonstration) 

4. ম্নভদমৃ্িত অনুিীেন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীেন (Individual Practice) 

6. প্রভজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মার্াোোভনা (Brainstorming) 

অযাভসসভমন্ট পদ্ধম্ত 

 

1. ম্েম্েত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদিনৃ (Demonstration)  

3. লমৌম্েক প্রশ্ন (Oral Questioning)   

  

 

 

 

  



 

 

ম্িক্ষণ/প্রম্িক্ষণ কার্িৃম (Learning Activities) - ৪ : কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত 

এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি ক া 

 

এই ম্িেনিে অজৃভন  েভক্ষয ম্িেনিভে অন্তর্ভকৃ্ত ম্বষয়বস্তু এবিং পা ি ম্যাি িাইভেম্ য়া অজৃভন  জন্য ম্নম্নম্েম্েত 

কাজৃিমগুভো পর্াৃয়িভম সম্পাদন করুন। কাজৃিমগুভো  জন্য বম্ণতৃ ম্ ভসাসসৃমূহ ব্যাবহা  করুন।  

 

ম্িেন কার্িৃম 

(Learning Activities) 
ঊপক ণ / ম্বভিষ ম্নভদিৃনা 

(Resources / Special instructions) 

 এই মম্িউেটি  ব্যবহা  ম্নভদমৃ্িকা 

অনুস ণ ক ভত হভব।  

 ম্নভদিৃনা পড়ুন। 

 ইনি ভমিন ম্িে পড়ভত হভব। 
 ইনি ভমিন ম্িে ৪ : কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় 

িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি ক া। 

 লসেি লচভক প্রদত্ত প্রশ্নগুভো  উত্ত  

প্রদান করুন এবিং উত্ত পভত্র  সাভর্ 

ম্মম্েভয় ম্নম্িত হভত হভব।  

 লসল্ফ-ভচক ম্পেে ৪ -এ লদয়া প্রশ্নগুভো  উত্ত  প্রদান করুন।   

    উত্ত পত্র ৪ -এ  সাভর্ ম্নভজ  উত্ত  ম্মম্েভয় ম্নম্িত করুন।  

 জব/োি ম্িে ও লেম্সম্িভকিন ম্িে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

 ম্নভম্নাক্ত জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন করুন 

• জব ম্িে- ৪: প্লযাম্বিং কাজ লিভষ কমকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা  কিা 

• লেম্সম্িভকিন ম্িে – ৪: প্লযাম্বিং কাজ লিভষ কমকৃ্ষত্র 

পম্ ষ্কা  কিা 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

ই্িিটমে্ ম্পেে (Information Sheet) – ৪: কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং 

র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি কিা 

 

ম্িেনউটেশ্য (Learning Objective): এই ই্িিটমে্ েীে পাে কটি ম্পেক্ষাথীগণ - 

 

 হযাজাি ৃযুক্ত লমভেম্ য়াে ম্চম্িত ক ভত পা ভব।   

 বজৃয অপসা ণ ক ভত পা ভব। 

 

 হযাজাি ৃযুক্ত লমভেম্ য়াে ম্চম্িত কিা    
 

 

হযাজাি ৃযুক্ত লমভেম্ য়াে ম্চম্িত ক া  প্রম্িয়াটি একটি সময়সূচীবদ্ধ পদ্ধম্ত  মাধ্যভম সম্পাম্দত হয়। ম্নম্নম্েম্েত 

পদভক্ষপগুম্ে এই প্রম্িয়াটি অনুস ণ কভ : 

▪ হযাজাি ৃমাকৃা  লসে ক া: প্রর্ভম, হযাজাি ৃলমভেম্ য়াে ম্চম্িত ক া  জন্য একটি হযাজাি ৃমাকৃা  লসে ক া 

হয়। মাকৃা টি একটি ম্বভিষ লেম্ বয়বে বা লমভমাম্  প্রসাম্ ত হয় র্া হযাজাি ৃলসকিভন  লক্ষভত্র আপভিে 

হওয়া  সময় পম্ বম্ততৃ হয়। 

▪ হযাজাি ৃলসকিভন প্রভবি: প বতীভত, হযাজাি ৃলসকিভন প্রভবি ক া হয়। লসকিনটি হযাজাি ৃমাকৃা  লসে 

ক া  পভ  একটি ম্নম্দষৃ্ট যুম্ক্ত বা লপ্রাগ্রাম লকাি সম্পাম্দত হয়। 

▪ হযাজাি ৃসিংিান্ত পম্ বতনৃ: হযাজাি ৃলসকিভন পম্ বতনৃ সম্পাদন ক ভে, হযাজাি ৃমাকৃা  লসে ক া হযাজাি ৃ

লসকিন আপভিে হভব। এটি সময়সূচীেদ্ধ পদ্ধম্ত  মাধ্যভম ক া হয় র্াভত ম্বম্েন্ন লেি হযাজাি ৃলসকিভন 

সিংিান্ত পম্ বতভৃন  সাভর্ সভচতন হভত পাভ । 

▪ হযাজাি ৃলসকিন উত্সজৃন: অপ বতীভত, হযাজাি ৃলসকিন উত্সজৃন ক া হয়। লসকিনটি সম্পাম্দত হয় এবিং 

লসকিভন  সাভর্ সিংভর্াম্গত মাকৃা  আপভিে ক া হয়। 

এই প্রম্িয়াটি হযাজাি ৃলমভেম্ য়াে ম্চম্িত ক া  জন্য ব্যবহৃত হয় এবিং সময়সূচীেদ্ধ পদ্ধম্ত হভেও, এটি কাজ 

ক া  জন্য লমভমাম্  মভিে এবিং প্রবয়ালগ  উপ  ম্নে ৃ কভ । সময়সূচী লমভমাম্  মভিে প্রবয়াগ কভ  হযাজাি ৃ

সিংভকতগুম্ে ম্চম্িত ক া  জন্য কভন্টক্সে সৃম্ষ্ট কভ , মাকৃা গুম্ে আপভিে কভ  এবিং প্রবয়াম্গত কভ । এই পদ্ধম্ত  

ব্যবহা  কভ  ম্বম্েন্ন প্রবয়াটগ হযাজাি ৃকনভট্র্াে এবিং লমভমাম্  ম্সভস্ট্ভম  ঝুুঁম্ক বা সমস্যাগুম্ে সমাধান ক া র্ায়। 

 বজৃয অপসা ণ: 

লর্োভন প্লযাম্বিং কাজ ক া হয় কাজ লিভষ ব্যবহৃত টুেস, ইকুউইপভমন্ট পম্ ষ্কা  ক া খুবই গুরুত্বপূণ ৃ এবিং 

অতযাবশ্যক। অম্তম্ ক্ত মভনাভর্াগ ও অম্েজ্ঞতা  সাভর্ ময়ো দূ  কভ  (িাস্ট্, লস্ট্ইনস, ো াপ গন্ধ, লাো  

সা ভিস) টুেস, ইকুউইপভমন্ট পম্ ষ্কা  কভ   াো। এজন্য আম া ম্নম্নম্েম্েত ম্লম্নিং এভজন্ট ব্যবহা  ক ভত পাম্ : 

▪ পাম্ন (সভবাৃত্তম ম্লম্নিং এভজন্ট) 

▪ সাবান/ম্িো ভজন্ট 

▪ কযােম্সয়াম হাইভপাভলা াইি (পাউিা  ম্ব্লচ) 

▪ লসাম্িয়াম হাইভপাভলা াইি (ম্েকুউি ম্ব্লচ)  

▪ এম্সটিক এম্সি (ম্েভনগা ) 

 

 



 

 

 

ম্লম্নিং পদ্ধম্ত 

ম্নম্নম্েম্েত পদ্ধম্তভত ম্লম্নিং ক া লর্ভত পাভ :  

▪ িাম্স্ট্িং 

▪ লসম্কিং এবিং ম্বটিিং 

▪ সুইম্পিং 

▪ ওয়াম্িিং 

▪ পম্েম্িিং 

 াি(বাবম্ ) পম্ ষ্কা   

▪ প্রর্ভম হাত বা ব্রাি, ব্রুম, স্ক্রাপা , স্কুইভজস ইতযাম্দ দ্বা া সকে আবজৃনা দূ  ক া 

▪ র্র্ার্র্ উপাভয় সমগ্র আবজৃনা সিংগ্রহ কভ  অবমুক্ত ক া 

▪  াি ম্লম্নিং এ  জন্য গ ম পাম্ন ব্যবহা  ক া 

অম্তম্ ক্ত পাম্ন দূ  ক া  

▪ লর্ স্থাভন সব সময় পাম্ন জভম র্াভক লসোভন ব্যাকভেম্ য়া জন্মায় তাই তা শুকনা  াো উম্চৎ 

▪ ইকুউইপভমভন্ট মম্ চা পড়া ল াধ ক ভত এগুভো শুম্কভয়  াো উম্চৎ 

ম্লম্নিং কাভজ  জন্য টুেস এবিং ইকুউইপভমন্ট 

ব্রুমঃ 

এটি িক্ত আঁি দ্বা া ততম্  ম্লম্নিং টুে এবিং এোভক 

লকাভকানাে ব্রুম বভে 

 

িাস্ট্া /িাস্ট্ প্রভেক্টও  

এটি হােকা এবিং ম্ ভে াো েবা লকাে 

 



 

 

ম্লম্নিং ব্রাি 

এটি ম্ব্রস্ট্ভেস (আঁি/ভোম), তা  বা অন্যান্য 

ম্িোভমন্ট দ্বা া ততম্  র্া ম্লম্নিং, লপইম্ন্টিং, সা ভিস 

ম্িম্নম্িিং এবিং অন্যান্য কাভজ ব্যবহৃত হয় 

 

মপ  

একটি োঠি  সাভর্ লমাো দম্ড়  গুচ্ছ, কাপড়, েঞ্জ 

এবিং অন্য লকান এেজা ভমন্ট লমোম্ য়াে সিংযুক্ত 

কভ   গঠিত। এটি পাম্ন লিাষন, লফ্লা  বা অন্যান্য 

সা ভিভস  ম্লম্নিং, িাস্ট্ লমাো এবিং অন্যান্য ম্লম্নিং 

কাভজ ব্যবহৃত হয়। 

 

বজৃয কভন্টইনা   

অস্থায়ীোভব বর্জ্ ৃ সিং ক্ষন ক া হয় এনিং ধাতু বা 

প্লাম্স্ট্ভক  তত ী।এটি িাস্ট্ম্বন, গা ভবজ কযান, ট্র্্াাস 

ও িাম্পস্ট্া  নাভম পম্ ম্চত 

 

 

 

 

 

কেন   যাগস  

পু াতন কাপভড়  টুক া র্া লকান ম্কছু পম্ ষ্কা  বা 

মুো  কাভজ ব্যবহৃত হয়। 

 

 

র্র্ার্র্োভব টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট সিং ক্ষভণ  উপকাম্ তাঃ 

▪ টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট দীঘমৃ্দন োে অবস্থায় র্াভক। 

▪ ঘাম্ ভয় র্াওয়া  সম্ভবনা কম তাই প্রভয়াজনমত সহভজই খুভজ পাওয়া র্ায়। 

▪ টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট খুজভত সময় নষ্ট হয় না বভে উৎপাদন বৃম্দ্ধ পায়। 

 



 

 

সিং ক্ষভন  প্রচম্েত ধ নঃ 

লকম্বভনে ম্বন টুে বক্স 

 বাভকে ব্যাগ  েটি ব্যাগ 

 

লস্ট্াভ জ ব্যাগ 

 টুে   যাক 

 

ওয়াক ৃলবঞ্চ লসল্ফ 

 

 

 

 



 

 

লসেি লচক (Self Check)- ৪: কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি কিা 

 

প্রম্িক্ষনার্ীভদ  জন্য ম্নভদিৃনা:- ইনি ভমিন িীে পাঠ কভ  ম্নভচ  প্রশ্নগুভো  উত্ত  ম্েে- 

 

অম্ত সিংম্ক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

 প্লযাম্বিং কাভজ ম্ক ম্ক ম্লম্নিং এভজন্ট ব্যবহা  ক ভত পাম্ ? 

উত্ত : 

 

 প্লযাম্বিং কাভজ ম্ক ম্ক ম্লম্নিং পদ্ধম্ত ব্যবহা  ক ভত পাম্ ? 

উত্ত : 

 

 র্র্ার্র্োভব টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট সিং ক্ষভণ  উপকাম্ তা ম্ক? 

উত্ত : 

 

  



 

 

উত্ত পত্র (Answer Key)- ৪: কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি কিা 

 

 প্লযাম্বিং কাভজ ম্ক ম্ক ম্লম্নিং এভজন্ট ব্যবহা  ক ভত পাম্ ? 

উত্ত : 

প্লযাম্বিং কাভজ আম া ম্নম্নম্েম্েত ম্লম্নিং এভজন্ট ব্যবহা  ক ভত পাম্ : 

▪ পাম্ন (সভবাৃত্তম ম্লম্নিং এভজন্ট) 

▪ সাবান/ম্িো ভজন্ট 

▪ কযােম্সয়াম হাইভপাভলা াইি (পাউিা  ম্ব্লচ) 

▪ লসাম্িয়াম হাইভপাভলা াইি (ম্েকুউি ম্ব্লচ)  

▪ এম্সটিক এম্সি (ম্েভনগা ) 

 

 প্লযাম্বিং কাভজ ম্ক ম্ক ম্লম্নিং পদ্ধম্ত ব্যবহা  ক ভত পাম্ ? 

উত্ত : 

প্লযাম্বিং কাভজ আম া ম্নম্নম্েম্েত পদ্ধম্তভত ম্লম্নিং ক া লর্ভত পাভ :  

▪ িাম্স্ট্িং 

▪ লসম্কিং এবিং ম্বটিিং 

▪ সুইম্পিং 

▪ ওয়াম্িিং 

▪ পম্েম্িিং 

 

 র্র্ার্র্োভব টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট সিং ক্ষভণ  উপকাম্ তা ম্ক? 

উত্ত : 

র্র্ার্র্োভব টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট সিং ক্ষভণ  উপকাম্ তাঃ 

▪ টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট দীঘমৃ্দন োে অবস্থায় র্াভক। 

▪ ঘাম্ ভয় র্াওয়া  সম্ভবনা কম তাই প্রভয়াজনমত সহভজই খুভজ পাওয়া র্ায়। 

▪ টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট খুজভত সময় নষ্ট হয় না বভে উৎপাদন বৃম্দ্ধ পায়। 

  



 

 

জব ম্িে (Job Sheet)- ৪: প্লযাম্বিং কাজ লিভষ কমকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা  কিা 

 

Job Name (কাভজ  নাম): প্লযাম্বিং কাজ লিভষ কমকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা  ক ।  

 

 

ব্যম্ক্তগত সু ক্ষা স ঞ্জাম 

(ম্পম্পই): 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্েম্সম্বম্েটি লেস্ট্, লসিটি গগেস্, লসিটি বুে, হাি ৃহযাে এবিং িাস্ট্ মাস্ক 

লমোম্ য়ােস: ▪ সাবান/ম্িো ভজন্ট 

▪ কযােম্সয়াম হাইভপাভলা াইি (পাউিা  ম্ব্লচ) 

▪ লসাম্িয়াম হাইভপাভলা াইি (ম্েকুউি ম্ব্লচ)  

▪ এম্সটিক এম্সি (ম্েভনগা ) 

টুেস্ এবিং ইকুউইপভমন্ট: ব্রুম, িাস্ট্া /িাস্ট্ প্রভেক্টও, ম্লম্নিং ব্রাি, মপ, বজৃয কভন্টইনা , কেন   যাগস 

পদ্ধম্ত: 1. সু ক্ষা ম্নম্িত করুন: আভগ কমকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা  শুরু ক া  আভগ, ম্ন াপত্তা সুম্নম্িত 

করুন। ম্ন াপত্তা জম্নত ঝুুঁম্কগুম্ে ম্মোভনা  জন্য প্রবয়াজনীয় স ঞ্জামগুম্ে (ভর্মন, 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্েম্সম্বম্েটি লেস্ট্, লসিটি গগেস্, লসিটি বুে, হাি ৃহযাে এবিং িাস্ট্ 

মাস্ক ইতযাম্দ) সম্পভকৃ র্াচাই করুন।  

2. আবশ্যক উপক ণ সিংগ্রহ করুন: কমকৃ্ষত্র পম্ ষ্কাভ   জন্য প্রবয়াজনীয় উপক ণগুম্ে 

(ভর্মন, ব্রুম, িাস্ট্া /িাস্ট্ প্রভেক্টও, ম্লম্নিং ব্রাি, মপ, বজৃয কভন্টইনা , কেন 

  যাগস, পাম্ন (সভবাৃত্তম ম্লম্নিং এভজন্ট), সাবান/ম্িো ভজন্ট, কযােম্সয়াম 

হাইভপাভলা াইি (পাউিা  ম্ব্লচ), লসাম্িয়াম হাইভপাভলা াইি (ম্েকুউি ম্ব্লচ), 

এম্সটিক এম্সি (ম্েভনগা )পম্ ষ্কা  পদার্ ৃ ইতযাম্দ) সিংগ্রহ করুন। উপক ণগুম্ে 

প্রবয়াজনমভতা পম্ ষ্কা  এবিং স্ট্া াইোইজ করুন। 

3. কমকৃ্ষত্র সাধা ণ পম্ ষ্কা  করুন: শুরুভত কমকৃ্ষভত্র  সাধা ণ পম্ ষ্কা  করুন। সবগুম্ে 

অপম্ ষ্কৃত এোকা, মাটি, অশুদ্ধ পদার্ ৃইতযাম্দ সম্ বয় লিলুন। েণাৃ পাত্র ব্যবহা  

কভ  কমকৃ্ষত্র ধুটয় ম্নন। 

4. উচ্চস্তভ   পম্ ষ্কা  করুন: কমকৃ্ষভত্র র্াকা কাোকাম্ে লর্ অপম্ ষ্কৃত অবস্থান সম্পভকৃ 

সতকৃ র্াকুন। আপম্ন পম্ ষ্কা  ক া  জন্য উচ্চস্তভ   পম্ ষ্কা  পদার্ ৃব্যবহা  ক ভত 

পাভ ন, লর্মন সাবান/ম্িো ভজন্ট, কযােম্সয়াম হাইভপাভলা াইি (পাউিা  ম্ব্লচ), 

লসাম্িয়াম হাইভপাভলা াইি (ম্েকুউি ম্ব্লচ), এম্সটিক এম্সি (ম্েভনগা ) ইতযাম্দ। 

লর্ লকান আবশ্যক লক্ষভত্র, আপম্ন পম্ ষ্কাভ   জন্য গবড় লতাো জে ব্যবহা  ক ভত 

পাভ ন। 

5. পম্ স  সাি করুন: কমকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা  লিভষ পম্ সভ   সািসিাই করুন। পম্ ষ্কা  

পদার্ ৃব্যবহা  কভ  কমকৃ্ষত্র আশ্রয় ক া  প , পম্ সভ   মাটি বা পম্ ষ্কা  পদার্ ৃ

দ্বা া পম্ ষ্কা  করুন। লর্ লকান অপম্ ষ্কৃত বা আবশ্যক পদার্ ৃসম্ বয় লিলুন। 

6. পম্ স্কা  পদার্ ৃব্যবহাভ   সময় ম্ন াপত্তা লমভন চলুন এবিং প্রবয়াজভন ম্নয়ম্মতোভব 

হাত ধুবয় ম্নন। সম্পূণ ৃপম্ ষ্কা  পদার্ ৃসিংগ্রভহ  প , তা উপযুক্ত োভব সিংগ্রহ ক া  

জন্য একটি ম্নম্দষৃ্ট প্রদানস্থে ব্যবহা  করুন। 

এই পদ্ধম্তগুম্ে অনুস ণ কভ  আপম্ন প্লাম্বিং কাজ লিভষ কমকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা  ক ভত 

পা ভবন। সু ক্ষা  জন্য সবদৃা প্রবয়াজনীয় পম্ ম্স্থম্তগুম্ে লমভন চলুন। 



 

 

লেম্সম্িভকিন ম্িে (Specification Sheet) – ৪: প্লযাম্বিং কাজ লিভষ কমকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা  কিা 

 

প্লযাম্বিং কাজ লিভষ কমকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা  ক ।  

 

কাজটি একটি ম্ন াপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্েক দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন ক া আবশ্যক।  

প্রভয়াজনীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্মক নিং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রভয়াজনীয় পম্ মাণ 

 ব্রুম ম্পে 

 িাস্ট্া /িাস্ট্ প্রভেক্টও ম্পে 

 ম্লম্নিং ব্রাি ম্পে 

 মপ ম্পে 

 বজৃয কভন্টইনা  ম্পে 

 কেন   যাগস ম্পে ৫

প্রভয়াজনীয় লমোম্ য়ােস

 সাবান/ম্িো ভজন্ট ম্পে ২ 

 কযােম্সয়াম হাইভপাভলা াইি (পাউিা  ম্ব্লচ) ম্পে 

 লসাম্িয়াম হাইভপাভলা াইি (ম্েকুউি ম্ব্লচ) ম্পে 

 এম্সটিক এম্সি (ম্েভনগা ) ম্পে 

প্রভয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পম্পই) 

িম্মক নিং ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পম্পই) ইউম্নে প্রভয়াজনীয় পম্ মাণ 

 লসিটি লহেভমেস্ ম্পে 
 

 লচাে সু ক্ষাকা ী বস্তু/গগেস্/ভসিটি গ্লাভসস ম্পে 
 

 িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পে 
 

 সু ক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান ম্পে 
 

 লসিটি লেস্ট্ ম্পে 
 

 লসিটি লবি ম্পে 
 

 লসিটি হাভনসৃ ম্পে 
 

 হযান্ড গ্লেস্ লজাড়া 
 

 লসিটি সুজ লজাড়া 
 

 

 

 

 

 

 



 

 

দক্ষতা পর্াৃভোচনা (Review of Competency) 

 

 

প্রম্িক্ষণার্ী  জন্য ম্নভদিৃনা: প্রম্িক্ষণার্ী   ম্নভম্নাক্ত দক্ষতা প্রমাণ ক ভত সক্ষম হভে ম্নভজই কমদৃক্ষতা মূল্যায়ন ক ভব 

এবিং সক্ষম হভে “হযাঁ” এবিং সক্ষমতা অম্জৃত না হভে “না” লবাধক ঘভ  টিকম্চি ম্দন।   

কমদৃক্ষতা মূল্যায়ভন  মানদন্ড  হযাঁ  না  

প্রভয়াজনীভয়াতা অনুর্ায়ী ম্পম্পই সিংগ্রহ ও পম্ ধান ক া হভয়ভে; 
  

 কমভৃক্ষভত্র  মান অনুর্ায়ী ম্ন াপত্তা ও স্বাস্থযম্বম্ধ লমভন চো হভয়ভে; 
  

প্রভয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপাম্ত ও স ঞ্জাম ম্নবাৃচন এবিং সিংগ্রহ ক া হভয়ভে; 
  

প্রভয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী পাইভপ  সাইজ ম্নবাৃচন ক া হভয়ভে; 
  

 প্রভয়াজন অনুর্ায়ী পাইপ ম্নবাৃচন এবিং সিংগ্রহ ক া হভয়ভে; 
  

বেম্পসম্পিটকে্ অনুর্ায়ী মালামাল এেিং অযাটক্সসম্পিজ সিংগ্রহ কিা হটয়টে; 
  

প্রভয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ম্িক্সা  সিংগ্রহ ক া হভয়ে; 
  

লেম্সম্িভকিন  অনুর্ায়ী  ম্িক্সা  র্াচাই ক া হভয়ভে; 
  

ম্িক্সাভ   লোভকিন ম্চম্িত ক া হভয়ভে; 
  

স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী ম্িক্সাভ   সাটথ অযাটক্সটসাম্পিস সিংযুক্ত কিা হটয়টে; 
  

কম নস্থটলি মা্ অনুর্ায়ী ম্িক্সা  সিংস্থাপ্ কিা হটয়টে; 
  

ম্িক্সাভ   কার্ নকাম্পিতা র্াচাই  কিা হটয়টে এেিং প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ত্রুটিদূি কিা হটয়টে; 
  

স্ট্যান্ডাি ৃপদ্ধম্ত কমসৃ্থে পম্ ষ্কা  ক া হভয়ভে; 
  

হযাজাি ৃঘোভত পাভ  এমন মাোমাে ম্চম্িত কভ  স্ট্যান্ডাি ৃপ্রম্িয়া অনুর্ায়ী আোদা ও অপসা ণ ক া  

হভয়ভে; 

  

কমসৃ্থভে  প্রম্িয়া অনুর্ায়ী বজৃয পদার্ ৃঅপসা ণ ক া হভয়ভে; 
  

র্ন্ত্রপাম্ত পম্ ষ্কা  কভ  ম্ন াপভদ সঠিক স্থাভন সিং ক্ষণ ক া হভয়ভে; 
  

 

আম্পম (প্রম্পেক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়ন কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখাঃ          প্রম্পেক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখাঃ 

  



 

 

ম্পসম্পেএলএম প্রণয়্: 

 

‘প্লাম্বিং ম্িক্সা  সিংস্থাপন ক া’ (অকুটপে্: প্লাম্বিং, বলটভল-২) েীষ নক কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়াল 

(ম্পসম্পেএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা স্দায়ট্ি ম্প্ম্পমি জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ কর্তনক ম্পসটমক ম্পসটস্ট্ম, ইম্পসএি 

ক্সালটেম্পি এেিং ম্পসটমক ই্ম্পস্ট্টিউে (টর্ৌথ উটযাগ প্রম্পতষ্ঠা্) এি সহায়তায় জু্ ২০২৩ মাটস প্যাটকজ এসম্পড-

৯ (তাম্পিখাঃ ২৭ জু্ ২০২৩) এি অধীট্ প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

  

ক্রম্পমক ্িং ্াম ও ঠিকা্া  পদেী বমাোইল ্িং এেিং ই-টমইল 

1.  লমাঃ আভনায়ারুে আম্জম বলখক ০১৯১২ ০৪০ ২৪৮ 

2.  বমাাঃ সাম্কব আে হাসান সিাদক ০১৭৫৭ ৩৫৯ ৯৮৭ 

3.  বমাাঃ আম্পমি বহাটস্ বকা-অম্পড নট্েি ০১৬৩১ ৬৭০ ৪৪৫ 

4.  এ, এম, জম্পহরুল ইসলাম ম্পিম্পভউয়াি  ০১৭৪০ ৯২০ ৮০৯ 

 

 


