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এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি যথাযথ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ পক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম পম্পিেতন্  ো পম্পিমাজন্ কিটত পািটে ্া।  

 

“সািটেস মাউম্পন্টিং ম্পডোইস (এস এম ম্পড) কটিাট্ন্টসমূহ ম্পিটেস কিা” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত 

ম াবাইল ম ান সার্ভরৃ্সাং বলটেল-২ অকুটপশট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। 

এটত ম াবাইল ম ান সার্ভরৃ্সাং বলটেল- স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পশত হটয়টে। এটি 

প্রম্পশক্ষাথী, প্রম্পশক্ষকটদি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটশষজ্ঞ প্রম্পশক্ষক/বপশাজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

 

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটশি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পশক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ ম াবাইল ম ান সার্ভরৃ্সাং বলটেল-২ 

বকাটস নি দক্ষতা ম্পেম্পিক প্রম্পশক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত পািটে। 
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সক্ষেতাপভপিক পেখন উিকরণ ব্যিহার পনয়দপৃেকা 

 

এই েপিউয়ল প্রপেক্ষণ উিকরণ ও প্রপেক্ষণ কার্কৃ্রে সম্পয়কৃ িলা হয়য়য়ে। এই কার্কৃ্রেগুয়লা প্রপেক্ষণার্থীয়ক সম্পন্ন 

করয়ত হয়ি। এই েপিউল সফলভায়ি শেষ করয়ল আিপন ম কআপ সা গ্রীি জ্ঞান প্রদয়াগ কিাি জন্য প্রদয়াজনীয় 

জান, েক্ষতা ও আচিণ (দকএসও) সম্পরকৃত ম ৌরিক জ্ঞান অজৃন করয়ত িারয়িন। এদত ম কআদপি উপকিণসমুহ 

সনাক্ত কিদত পািা এবং ম কআপ সা গ্রী ব্যবহাি কিদত পািাি েক্ষতাসমূহ অন্তর্ভকৃ্ত কিা হদয়দে। 

 

এই েপিউয়ল িপণতৃ পেখনফল অজৃয়নর জন্য আিনায়ক ধারািাপহকভায়ি পেক্ষা কার্কৃ্রে সম্পন্ন করয়ত হয়ি। এইসি 

কার্কৃ্রে একটি পনপদষৃ্ট শেণীকয়ক্ষ িা অন্যত্র সম্পন্ন করা শর্য়ত িায়র। িপণতৃ পেখনফল তর্থা জ্ঞান ও দক্ষতা অজৃয়নর 

জন্য এসি কার্কৃ্রয়ের িাোিাপে সাংপেষ্ট অনুেীলন ও সম্পন্ন করয়ত হয়ি।   

পেখন কার্কৃ্রয়ের ধারা জানার জন্য "পেখন কার্কৃ্রে" অাংেটি অনুসরণ করুন। ধারািাপহকভায়ি জানার জন্য সূপিিত্র, 

তথ্যিত্র, কার্কৃ্রে িত্র, পেখন কার্কৃ্রে, পেখনফল এিাং উিরিয়ত্র পৃষ্ঠা নম্বর ব্যিহার করা হয়য়য়ে। পনপদষৃ্ট িায়ের সায়র্থ 

সঠিক সহায়ক উিাদান সম্পয়কৃ জানার জয়ন্য পেখন কার্কৃ্রে অাংেটি শদখয়ত হয়ি। এই পেখন কার্কৃ্রে অাংে আিনার 

সক্ষেতা অজৃন অনুেীলয়নর শরািম্যাি পহসায়ি কাজ কয়র। 

তথ্যিত্রটি িড়ুন। এয়ত কার্কৃ্রে সম্পয়কৃ সঠিক ধারণা এিাং সুপনপদষৃ্টভায়ি কাজ করার ধারণা িাওয়া র্ায়ি। 'তথ্যিত্রটি' 

িড়া শেষ কয়র 'য়সলফ শিক েীট' এ উয়েপখত প্রশ্নগুয়লার উির প্রদান করুন। পেখন গাইয়ির তথ্যিত্রটি অনুসরণ কয়র 

'য়সলফ শিক পেট' সোপ্ত করুন। 'য়সলফ শিক' েীয়ট শদয়া প্রশ্নগুয়লার উির সঠিক হয়য়য়ে পক না তা জানার জন্য 'উির 

িত্র' শদখুন। 

জব শীদে পনয়দপৃেত ধাি অনুসরণ কয়র র্ািতীয় কার্ ৃসম্পাদন করুন। এখায়নই আিপন নতুন সক্ষেতা অজৃয়নর িয়র্থ 

আিনার নতুন জ্ঞান কায়জ লাগায়ত িারয়িন।   

এই েপিউল অনুর্ায়ী কাজ করার সেয় পনরািিা পিষয়টি সম্পয়কৃ সয়িতন র্থাকয়িন। শকায়না প্রশ্ন র্থাকয়ল 

ফযাপসপলয়টটরয়ক প্রশ্ন করয়ত সাংয়কাি করয়িন না।  

এই পেখন গাইয়ি পনয়দপৃেত সকল কাজ শেষ করার ির অপজৃত সক্ষেতা মূল্যায়ন কয়র পনপিত হয়িন শর্, আিপন 

িরিতী মূল্যায়য়নর জন্য কতটুকু উিযুক্ত। প্রয়য়াজনীয় সি সক্ষেতা অজৃন হয়য়য়ে পকনা তা জানার জন্য েপিউয়লর 

শেয়ষ সক্ষেতা োন এর একটি শিকপলস্ট শদওয়া হয়য়য়ে। এই তথ্যটি শকিলোত্র আিনার পনয়জর জন্য।  
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মম্পডউল কটন্টন্ট 
 

ইউ ও পস পেয়রানাে এস এম ম্পড কটিাট্ন্টসমূহ ম্পিটেস কি; 

ইউ ও পস শকাি OU-MPS-06-L2-V1 

েপিউল রশদিানা  এস এম ম্পড কটিাট্ন্টসমূহ ম্পিটেস কিা; 

েপিউয়লর িণনৃা এই মম্পডউলটিটত বেম্পসক বমাোইল বো্ সাম্পে নস কিাি জন্য প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্, দক্ষতা 

ও আচিণ (বকএসএ) সিটকন অেম্পহত কিা হটয়টে। এটত সাম্পে নম্পসিং এেিং িক্ষণাটেক্ষটণি 

কাটজি জন্য প্রস্তুত হটে, বমাোইল বো্ ম্পডস- অযাটসম্বল কিা, কটিাট্ন্টগুম্পল পিীক্ষা 

কিা, এেিং টুলস গুম্পল পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা সিম্পকনত দক্ষতাসমূহ অন্তর্ভ নক্ত কিা 

হটয়টে। 

নপেনাল সেয় ৪০ ঘন্টা। 

পেখনফল 1. SMD কটিাট্ন্টগুম্পল প্রম্পতস্থাপট্ি জন্য প্রস্তুত কিটত পািটে;  

2. SMD কটিাট্ন্টসমূহ বেস্ট্ কিটত পািটে এেিং ম্পিটেস কিটত পািটে;  

3. টুল পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত পািটে; 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া:  
 

1. ব্যম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ব্যেহাি কিা হটয়টে এেিং OSH অনুসিণ কিা হটয়টে; 

2. কাটজি ম্প্টদ নশােলী কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্প্র্ নািটণি জন্য ব্যাখ্যা কিা হটয়টে; 

3. টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুযায়ী ম্প্ে নাচ্ কিা হটয়টে;  

4. সাম্পে নম্পসিং কাটজি জন্য কম নটক্ষত্র প্রস্তুত কিা হটয়টে; 

5. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি বমিামটতি ইকুইপটমন্টগুম্পল কযাম্পলটেে কিা হটয়টে; 

6. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুযায়ী ম্যাটেম্পিয়অল ম্প্ে নাচ্ কিা হটয়টে;  

7. ইএসম্পড ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ইএসম্পড ম্যাে ব্যেহাি কিা হটয়টে; 

8. ক্রম অনুযায়ী বমাোইল বো্ ম্পডস-অযাটসম্বল কিা হটয়টে;  

9. SMD উপাদা্গুম্পল পিীক্ষা কিা হটয়টে; 

10. ত্রুটিযুক্ত এসএমম্পড উপাদা্গুম্পল ম্পচম্পিত কিা হটয়টে;  

11. বেয়অি SMD উপাদা্ ম্প্ে নাম্পচত এেিং সিংগৃহ কিা হটয়টে;  

12. এসএমম্পড উপাদা্গুম্পল মা্ অনুযায়ী ম্পিটেস হটয়টে;  

13. ক্রম অনুযায়ী বমাোইল বো্ ম্পি-অযাটসম্বল কিা হটয়টে;  

14. বমাোইল বোট্ি োিংশ্গুম্পল বেস্ট্ কিা হটয়টে; 

15. টুল এেিং ম্যাটেম্পিয়ালস পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা হটয়টে; 

16. মা্ অনুযায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে; 
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ম্পশখনেল - ১  SMD কটিাট্ন্টগুম্পল প্রম্পতস্থাপট্ি জন্য প্রস্তুত কিটত পািটে; 

 

অ্যাদসসদ ট  ানদন্ড 1. ব্যম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ব্যেহাি কিা হটয়টে এেিং OSH 

অনুসিণ কিা হটয়টে; 

2. কাটজি ম্প্টদ নশােলী কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্প্র্ নািটণি জন্য ব্যাখ্যা কিা হটয়টে; 

3. টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুযায়ী ম্প্ে নাচ্ কিা হটয়টে;  

4. সাম্পে নম্পসিং কাটজি জন্য কম নটক্ষত্র প্রস্তুত কিা হটয়টে; 

5. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি বমিামটতি ইকুইপটমন্টগুম্পল কযাম্পলটেে কিা হটয়টে; 

6. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুযায়ী ম্যাটেম্পিয়অল ম্প্ে নাচ্ কিা হটয়টে;  

7. ইএসম্পড ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ইএসম্পড ম্যাে ব্যেহাি কিা হটয়টে; 

শত ৃও র্রদসাস ৃ 1. ম্পপম্পপই 

2. তাম্পলকা অনুযায়ী টুল ও ইকুইপটমন্ট 

3. বমিামটতি ইকুইপটমন্ট 

4. তাম্পলকা অনুযায়ী ম্যাটেম্পিয়াল  

5. ইএসম্পড ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ইএসম্পড ম্যাে 

6. ম্পসম্পেএলএম 

7. হযান্ডআউে 

8. টিম্পচিং এইড 

র্বষয়বস্তু 1. OSH অনুসিণ কিাি বকৌশল; 

2. টুলস, ইকুইপটমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাচ্ ও ব্যেহাি; 

3. কাটজি ম্প্টদ নশােলী; 

4. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি বমিামটতি ইকুইপটমন্টগুম্পল কযাম্পলটেে কিাি বকৌশল;  

5. ইএসম্পড ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ইএসম্পড ম্যাটেি ব্যেহাি; 

এম্পিম্পেটি 

1. ব্যম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ব্যেহাি কি এেিং OSH অনুসিণ 

কি 

2. কাটজি ম্প্টদ নশােলী কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্প্র্ নািটণি জন্য ব্যাখ্যা কি 

3. টুল এেিং ইকুইপটমন্ট কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুযায়ী ম্প্ে নাচ্ কি  

4. সাম্পে নম্পসিং কাটজি জন্য কম নটক্ষত্র প্রস্তুত কি 

5. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি বমিামটতি ইকুইপটমন্টগুম্পল কযাম্পলটেে কি 

6. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুযায়ী ম্যাটেম্পিয়াল ম্প্ে নাচ্ কি 

7. ইএসম্পড ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ইএসম্পড ম্যাে ব্যেহাি কি 
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প্রর্শক্ষণ পদ্ধর্ত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজি ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমার্া্ (Problem Solving) 

8.  মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অ্যাদসসদ ট পদ্ধর্ত 

 

1. র্লর্খত অ্ভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. ম ৌর্খক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নেম্পলও (Portfolio) 
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র্শক্ষণ/প্রর্শক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) – ১ :  SMD কটিাট্ন্টগুম্পল প্রম্পতস্থাপট্ি জন্য 

প্রস্তুত কিা।; 

এই র্শখন ল অ্জৃদনর লদক্ষয র্শখন দল অ্ন্তর্ভকৃ্ত র্বষয়বস্তু এবাং পার রম্যান্স ক্রাইদের্রয়া অ্জৃদনর জন্য র্নম্নর্লর্খত 

কার্কৃ্র গুদলা  পর্াৃয়ক্রদ  সম্পাদন কদরা। কার্কৃ্র গুদলার জন্য বর্ণতৃ র্রদসাসসৃমূহ ব্যবহার কদরা।  

র্শখন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / র্বদশষ র্নদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রর্শক্ষণার্থী গন মকান র্শক্ষা উপকরণ 

ব্যবহার করদব মস সম্পদকৃ প্রর্শক্ষদকর 

কাদে জানদত চাইদব। 

1. প্রর্শক্ষক  প্রর্শক্ষণার্থী মদর “SMD কটিাট্ন্টগুম্পল প্রম্পতস্থাপট্ি 

জন্য প্রস্তুত কিা। ” বশখাি উপকি্ প্রদা্ কিটে্। 

2. ইন রদ শন র্শে পড়দত হদব। 
2. ইন রদ শন র্শে ১ : SMD কটিাট্ন্টগুম্পল প্রম্পতস্থাপট্ি জন্য 

প্রস্তুত কিা। 

3. মসল  মচদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান 

কদরা এবাং উত্তরপদের সাদর্থ র্ র্লদয় 

র্নর্িত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-দচক ম্পশে ১ -এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান কদরা।   

 

    উত্তরপে ১ -এর সাদর্থ র্নদজর উত্তর র্ র্লদয় র্নর্িত কদরা।  

4. জব/োস্ক র্শে ও মের্সর্ দকশন র্শে 

অ্নুর্ায়ী জব সম্পাদন কদরা। 

4. র্নদম্নাক্ত জব/োস্ক ম্পশে অ্নুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন কদরা 

▪ োস্ক-ম্পশে (Task Sheet)- ১  SMD কটিাট্ন্টগুম্পল 

প্রম্পতস্থাপট্ি জন্য প্রস্তুত কিা। 
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ই্েিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ১ SMD কটিাট্ন্টগুম্পল প্রম্পতস্থাপট্ি জন্য প্রস্তুত কিা।; 

 

র্শখন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্েিটমশ্ শীে পটে র্শক্ষার্থীগণ-  
 

 

১.1 OSH অনুসিণ কিটত পািটে।; 

১.2 টুলস, ইকুইপটমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাচ্ ও ব্যেহাি কিটত পািটে।; 

১.3 কাটজি ম্প্টদ নশােলী অনুসিণ কিটত পািটে; 

১.4 কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি বমিামটতি ইকুইপটমন্টগুম্পল কযাম্পলটেে কিটত পািটে; 

১.5 ইএসম্পড ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ইএসম্পড ম্যাে ব্যেহাি কিটত পািটে; 

 

 

১.1 OSH অনুসিণ 

মাস্ক: প্রর্া্ত ধুলাোম্পল শিীটিি ম্পেতটি যাটত প্রটেশ 

কিটত ্া পাটি বস জন্য মাস্ক ব্যেহাি কিা হয়। মাস্ক 

সার্ািণত কাপে ম্পদটয় ততিী কিা হয়। বমাোইল বো্ 

সাম্পে নম্পসিং কিাি সময় বকা্ প্রকাি বকম্পমকযাল 

িাসায়ম্প্ক প্রম্পতম্পক্রয়া বথটক িক্ষা পাোি জন্য মাস্ক 

ব্যেহাি কিা হটয় থাটক। 

 

 

হযান্ড বলােসঃ ইহা বমাোইল বো্ সাম্পে নম্পসিং এি সময় 

হযান্ডটসেটক ESD (Electrostatic discharge) 

জম্প্ত শে ন সাম্পকনে সমস্যা হটত িক্ষা কটি এেিং 

পুিাত্ হযান্ডটসটে থাকা বিাগ জীোণুি সিংক্রমণ হটত 

কমীগ্ বক সুিক্ষা প্রদা্ কটি। 
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ম্প্িাপিা জুতাঃ বমাোইল বো্ সাম্পে নম্পসিং এি সময় 

মাদাি বোড ন বক ESD  জম্প্ত শে ন সাম্পকনে সমস্যা হটত 

সুিক্ষা ম্পদটত বসেটি জুতা খুেই গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা পাল্ 

কটি। মূলত এটি বমাোইল বো্ সাম্পে নম্পসিং এি স্থাট্ 

বলাটি এম্পন্ট স্ট্যাটিক ম্যাটেি মটতা কাজ কটি। 

 

 

 

এটপ্রা্ঃ ম্পেটশষোটে ম্প্ম্পম নত এক র্িট্ি এটপ্রা্ 

ব্যেহাি কিা হয় বমাোইল বো্ সাম্পে নম্পসিং কাটজি 

সময়, যা ম্পক্া ESD জম্প্ত সমস্যা ও অগ্নীম্পশখা 

প্রম্পতটিার্ কিটত পাটি। আি এই এটপ্রা্গুটলাি 

ম্পেটশষত্ব হটলা:- হালকা, ্িম ও আিামদায়ক। 

তেদ্যযম্পতক কাটজ ম্প্টয়াম্পজত কমীগ্টক ম্প্িাপিাি 

বক্ষটত্র অেশ্যই যথাযথ বপাশাক পম্পির্া্ কিটত হটে, 

বয্ এটি দ্বািা সম্পূ্ ন শিীি ঢাকা থাটক। 

 

 

গগলস এেিং ম্প্িাপিা চশমাঃ বমাোইল বো্ 

সাম্পে নম্পসিং ো কম নটক্ষটত্র অম্পগ্ন স্ফুম্পলঙ্গ, ধুলাোম্পল, বর্ায়া 

ও অন্যান্য আেজন্া হটত বচাখটক িক্ষা কিাি জন্য 

গগলস পম্পির্া্ কিটত হয়। 
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১.2 টুলস,ইকুইপটমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়ালটসি ব্যেহাি: 

 

হযান্ড টুলস: 

র্প্রর্সশন স্ক্র ড্রাইভার মসে:  

বমাোইল বো্ সাম্পে নম্পসিং এি জন্য ম্পপ্রম্পসশ্ স্ক্র 

ড্রাইভার মসে খুেই গুরুত্বপূ্ ন। এটি বমাোইল বো্ 

সাম্পে নম্পসিং এি ক্ষটত্র প্রর্া্ সহায়ক ম্পহসাটে ভূম্পমকা 

পাল্ কটি। ইহা বমাোইটলি স্ক্রু-টখালাি কাটজ 

ব্যেহৃত হয়। বমাোইল বোট্ ম্পেম্পেন্ন র্িট্ি স্ক্রু 

ব্যেহৃত হটয় থাটক এেিং এ সকল স্ক্রু বখালাি 

জন্য ম্পেম্পেন্ন প্রকাি স্ক্রু-ড্রাইোি পাওয়া যায়।  

 

 ম্পচত্র : র্প্রর্সশন স্ক্র ড্রাইভার মসে 

ম াবাইল ওদপনার (র্াতে, প্লার্িক, ন নীয় 

প্লার্িক কাি,ৃ সাকশন কযাপ):  

ম াবাইল ম ানর বকম্পসিং মখালার কাদজর জন্য 

ম াবাইল ওদপনার ব্যবহার করা হদয় র্থাদক। 

এোড়া এদরাদয়ি ম াবাইল ম াদনর োচ মখালার 

কাদজ ওদপনার ব্যেহৃত হয়। এি সাহাটে খুব 

সহদজ োচ মখালা র্ায়।  

 

ম্পচত্র : ম াবাইল ওদপনার 

টুইজার:  

এটি মদখদত িীদলর লম্বা আকৃর্তর। এর দুটি পা 

আদে র্া অ্দনক র্চকন ও শুচাদলা হদয় র্থাদক। 

ম াবাইল ম াদনর পােসৃ্ গর  অ্বস্থায় ধরার 

জন্য এবাং অ্দনক র্ক্রটিকযাল র্ায়গা মর্থদক পােসৃ 

উঠাট্া ও বসাদনার জন্য টুইজার ব্যবহার্রত হয়।  

 

ম্পচত্র : টুইজার 
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সী  ইদজক্টরঃ  

ম াবাইল ম াদনর র্স  মে মর্থদক র্স  বার্হর 

করার কাদজ ব্যবহার্রত হয়। 

 

 

 

ম্পচত্র : সী  ইদজক্টর 

 

পাওয়াি টুলস: 

 

বসাল্ডাম্পিিং আয়িণ : 

 বয যটন্ত্রি সাহাটে বমাোইল বোট্ি 

মাদািটোটড নি সাটথ ম্পেম্পেন্ন প্রকাি তাি, কযােল 

অথো বোে েে FPC (Flexible 

Printed Circuit) ম্পিে্ ঝালাই 

(টসাল্ডাম্পিিং) কিাি কাজ কিা যায় তাটক 

বসাল্ডাম্পিিং আয়িণ েটল। ইহা AC বোল্ট দ্বািা 

পম্পিচাম্পলত হয়। এ যটন্ত্রি সুম্পের্াজ্ক ম্পদক 

হটলা:- তাপমাত্রা ম্প্য়ন্ত্রণ কিাি জন্য এি একটি  

কটরালাি থাটক। েটল দীঘ নক্ষণ একো্া কাটজি 

সময় তাপমাত্রাি বকাট্া প্রকাি  তািতম্য হয় ্ া। 

এেিং কাজ বশটষ সুইচ েন্ধ ্া কটি বিটখ ম্পদটলও  

স্বয়িংম্পক্রয়োটে যন্ত্রটি ম্পেদ্যযৎ খিচ এটকোটি 

কম্পমটয় বেটল। এি েটল ম্পেদ্যযৎ খিচ অট্কো 

সাশ্রয় হয়। আি এই ম্পেটশষ সুম্পের্া গুটলা 

বসাল্ডাম্পিিং আয়িট্ কখট্াই পাওয়া যায় ্া। 

তাই এখ্ সোই বসাল্ডাম্পিিং আয়িট্ি পম্পিেটতন 

বসাল্ডাম্পিিং বস্ট্শ্ ব্যেহাি কটি। 
 

ম্পচত্র : বসাল্ডাম্পিিং আয়িণ 
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ইটলম্পিক স্ক্রু-ড্রাইোি :  

ইটলম্পিক স্ক্রু-ড্রাইোি বমাোইল বো্ 

বমিামটতি জন্য ম্পডজাই্ কিা হটয়টে, ইহা 

একটি টুল LED যুক্ত  কড নটলস ম্পমম্প্ ম্পপ্রম্পসশ্ 

ইটলকম্পিক স্ক্রু ড্রাইোি । বকায়াে নজ ঘম্পে, 

কযাটমিা, বিম্পডও, কম্পিউোি, বমাোইল বো্, 

মনুষ্যম্পেহী্ োয়েীয় যা্োহ্ এেিং অন্যান্য বোে 

গৃহস্থালী যন্ত্রপাম্পত বখালা ো লাগাট্াি জন্য 

ব্যেহাি কিা হয়। 

 

ম্পচত্র : ইটলম্পিক স্ক্রু-ড্রাইোি 

 

ইকুইপদ টস 

 

SMD ম্পিওয়াকন বস্ট্শ্:  

বয যটন্ত্রি সাহাটে বমাোইল বোট্ি 

মাদািটোটড নি বোে েে সকল  পাে নস উঠাট্া 

এেিং েসাট্াি জন্য বসাল্ডাম্পিিং অথো ম্পি-

বসাল্ডাম্পিিং  কাজ কিা যায় তাটক SMD 

(Surface Mounted Device) ম্পিওয়াকন 

বস্ট্শ্ েটল। ইহা AC বোল্ট দ্বািা পম্পিচাম্পলত 

হয়। এ যটন্ত্রি সুম্পের্াজ্ক ম্পদক হটলা:- তাপমাত্রা 

ও োতাটসি গম্পত ম্প্য়ন্ত্রণ কিাি জন্য  আলাদা 

আলাদা কটরালাি থাটক। েটল দীঘ নক্ষণ একো্া 

কাটজি সময় তাপমাত্রা ও োতাটসি গম্পতি 

বকাট্া প্রকাি  তািতম্য হয় ্ া। এেিং কাজ বশটষ 

সুইচ েন্ধ ্া কটি বিটখ ম্পদটলও  স্বয়িংম্পক্রয়োটে 

যন্ত্রটি ম্পেদ্যযৎ খিচ এটকোটি কম্পমটয় বেটল। এি 

েটল ম্পেদ্যযৎ খিচ অট্কো সাশ্রয় হয়। 
 

ম্পচত্র: SMD ম্পিওয়াকন বস্ট্শ্ 
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Zig and Fixture: 

ম াবাইল ম ান সার্ভরৃ্সাং করার স য় র্প্রর্টদেি 

সার্কৃে মবাি ৃ(র্পর্সর্ব) মসাল্ডার্রাং বা র্রদপয়ার্রাং 

করার স য় Zig and Fixture ব্যবহার 

করা হয়। ইহা খুব দৃঢ়ভাদব র্পর্সর্ব মবািটৃি ধদর 

রাদখ র্াদত র্রদপয়ার্রাং বা মসাল্ডার্রাং করার 

স য় এটি নড়াচড়া করদত না পাদর। এটি খুবই 

গুরুত্বপূণ ৃএবাং ভাদলা কাজ হদব র্র্দ সস্তা  াদনর 

মকান Zig and Fixture র্নবাৃচন করার 

মচদয় ভাদলা  াদনর মকান Zig and 

Fixture র্নবাৃচন করা। 

 

 ম্পচত্র : Zig and Fixture 

 

ম্যাটেম্পিয়ালস: 

িািারঃ বমাোইল বোট্ি োচ, ম্পডসটেসহ মাদাি 

বোটড নি মর্ মকান ধুলাোম্পল  র্কছু পর্রস্কার করার কাদজ 

িািার ক্লথ ব্যবহার করা হদয় র্থাদক। 
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ISO-মপ্রাপাইর অ্যালদকাহল (IPA)ঃঃ ISO- 

মপ্রাপাইর অ্যালদকাহল (IPA) হল এক র্িট্ি তরল 

পদাথ ন। ইহা ম াবাইল বোট্ি  াদার মবাি ৃপর্রস্কারক 

ম্পহসাটে সার্ভরৃ্সাং কাদজ ব্যবহার্রত হয়। ম াবাইল 

বোট্ি  াদার মবাদিিৃ কাবনৃ,  াঞ্গাস বা আঠাটলা 

বতল জাতীয়  য়লা জদ  র্থাকদল তা  পর্রস্কার করার 

জন্য IPA ব্যবহার্রত হদয় র্থাদক।   

 

 

মসাল্ডার্রাং র্লিঃ এটি মসাল্ডার্রাং এর কাদজ ব্যবহার্রত 

হদয় র্থাদক । মসাল্ডার্রাং লীি টিন এবাং সীসা এর র্বর্ভন্ন 

অ্নুপাদত ততর্র একটি সাংকর ধাতু এর না  মসাল্ডার, দুই 

বা দুইদয়র অ্র্ধক  কদম্পাদনদটর  াদে র্বদুযৎ পর্রবাহী 

সাংদর্াগ ততর্র করার জন্য মসাল্ডার্রাং র্লি ব্যবহার করা 

হয়। 

 

বসাল্ডাম্পিিং বপস্ট্: 

 

যখ্ বসাল্ডাম্পিিং ম্পলড   ম্পদটয় ঝালাই কিা হয় তখ্ 

ঝালাইটয়ি অিংশটুকু পম্পিষ্কাি কিাি কাটজ বসাল্ডাম্পিিং 

বপস্ট্ ব্যেহাি কিা হয়। এোো ঝালাইটয়ি সময় বয্ 

অম্পিটডশ্ (Oxidation) প্রম্পক্রয়া ঝালাইটয় ব্যাঘাত 

ঘোটত ্া পাটি, বসজন্য বসাল্ডাম্পিিং বপস্ট্, বসাল্ডাম্পিিং 

আয়িট্ি টিপ/ম্পেে পম্পিষ্কাি কিটত ম্পেটশষ ভূম্পমকা 

পাল্ কটি। 

 

ম্পচত্র: বসাল্ডাম্পিিং বপস্ট্ 
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১.3 কাটজি ম্প্টদ নশােলী 

 

১.4 ইকুইপটমন্ট কযাম্পলটেশ্  

 

মাম্পল্ট-ম্পমোি (অযা্ালগ/ম্পডম্পজোলঃ  

এম্পস বোটল্টটজি বক্ষটত্র:  

মাম্পল্টম্পমোটিি ম্পসটলিি  এম্পস বোটল্টজ বমাটড িাখটত হটে। মাম্পল্টম্পমোটিি লাল বপ্রাে V ম্পচম্পিত বজক পটয়টন্ট 

এেিং কাটলা বপ্রাে COM বলখা  বজক পটয়টন্ট এি সিংযুক্ত কিটত হটে। তাি পি মাম্পল্টম্পমোি এম্পস বোটল্টজ মাপাি 

জন্য প্রস্তুত হটে।  

কাটজি ম্প্টদ নশােলী হটলা প্রস্তুতকািক দ্বািা সিেিাহকৃত একটি গাইড লাই্ বযখাট্ পণ্যটি ম্পকোটে িক্ষণাটেক্ষণ, সমস্যা 

সমার্া্ এেিং বমিামত কিা যায় বস সে ম্পেষটয় উটেখ থাটক। এই  ম্প্টদ নশােলী গুম্পল হাড নকম্পপ ো অ্লাইট্ পাওয়া যায়।  

ইহা সাম্পে নস ম্যানুয়াল ো ম্পিটপয়াি ম্যানুয়াল ্াটম পম্পিম্পচত। এই  ম্প্টদ নশােলী পটণ্যি প্যাটকম্পজিং এি সাটথ প্রস্তুতকািক 

বকািাম্প্  েই আকাটি সিেিাহ কটি। এগুম্পলটত  ডায়াগ্রাম, বসেটি সিম্পকনত তথ্যও উটেখ থাটক। 

 

একটি  ম্প্টদ নশােলীটত প্রাথম্পমকোটে িক্ষণাটেক্ষণ এেিং বমিামত সিম্পকনত বয তথ্য থাটক তা বোঝাি জন্য িক্ষণাটেক্ষণ ো 

বমিামত সিম্পকনত জ্ঞা্ থাকা আেশ্যক। এই জন্য এই ম্যানুয়াল গুম্পল সার্ািণত বেকম্প্ম্পশয়া্িা ব্যােহাি কটি। 

একটি যথাযথ  ম্প্টদ নশােলীটত েষ্টোটে এেিং সহজটোধ্য োটে সেম্পকছু বলখা থাকা উম্পচত যা বদটখ যাটদি সাম্পে নম্পসিং ো 

বমিামটতি অম্পেজ্ঞতা ব্ই তািাও যাটত বুঝটত পাটি। 

একটি  ম্প্টদ নশােলীটত বমাোইল বোট্ি প্রম্পতটি অিংশ সিটকন ম্পেশদ ম্পেেিণ এেিং ম্প্টদ নশােলী থাকটে।  যম্পদ এটি ঠিক কিাি 

দক্ষতা, সিঞ্জাম থাটক তাহটল  ম্প্টদ নশােলী ব্যেহাি কটি ত্রুটিি কািণ ম্প্র্ নািণ কটি ম্প্টজই সমার্া্ কিা সম্ভে। 

সমস্ত ত্রুটি একই িকম হয় ্া, একজ্ বেকম্প্টশয়া্  অম্পেজ্ঞতা এেিং জ্ঞাট্ি দ্বািা  ম্প্টদ নশােলী বথটক জা্টত পাটি কীোটে  

বমাোইল বো্ ঠিক কিা হটে। একটি বমাোইল বো্ যম্পদ  ম্প্টদ নশােলী ব্যেহাি কটি  সঠিকোটে বমই্টেন্যাি এেিং 

িক্ষণাটেক্ষণ কিা হয়, তাহটল বমাোইল বো্ সহটজ বমিামত কিাি প্রটয়াজ্ পটে্া।  
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ম্পডম্পস বোটল্টটজি বক্ষটত্র:  

মাম্পল্টম্পমোটিি ম্পসটলিি ম্পডম্পস বোটল্টজ বমাটড িাখটত হটে। মাম্পল্টম্পমোটিি লাল বপ্রাে V ম্পচম্পিত বজক পটয়টন্ট এেিং 

কাটলা বপ্রাে COM বলখা  বজক পটয়টন্ট এি সিংযুক্ত কিটত হটে। তাি পি মাম্পল্টম্পমোি ম্পডম্পস বোটল্টজ মাপাি জন্য 

প্রস্তুত হটে।   

 

অযা্ালগ ম্পমোটিি অযাডজাস্ট্ কটরাল েম্পলউম:       

অযা্ালগ মাম্পল্টম্পমোটিি সাটথ একো েম্পলউম থাটক যাি সাহাে ম্পমোটিি ম্পেম্পেন্ন বিঞ্জ বসে কিা যায় । কািণ ম্পকছু 

ম্পকছু সময় ম্পমোটিি কাোি বিঞ্জ পম্পিেতন্  কিা লাটগ। তখ্ অযাডজাস্ট্ কটরালাি ম্পদটয় অযাডজাস্ট্ কিা হটয় থাটক। 

AVO ম্পমোি যম্পদ কাজ ্া কটি, তাহটল প্রথটম ব্টগটিে ো পটজটিে কযােল ঠিক আটে ম্পক ্া বদখটত হটে। এি 

পটি যম্পদ ্া হয়, তাহটল তাহটল AVO ম্পমোটিি কাো আলটতা োটে পম্পিষ্কাি কিটত হটে। তািপটি যম্পদ ্া হয়, 

বসটক্ষটত্র  ব্যাোিী পম্পিে নত্ কিটত হটে। 

 

SMD ম্পিওয়ার্রকন বস্ট্শ্:  

SMD ম্পিওয়ার্রকন বস্ট্শ্ এি সাহাটে বসাল্ডাম্পিিং ো ম্পড-টসাল্ডাম্পিিং এি কিাি সময় কাটজি র্িণ ও স্থা্ অনুযায়ী 

পম্পিমা্ মত োতাস ও গিম ম্প্র্ নািণ কিটত হটে। এই কাটজি জন্য আলাদাোটে দ্যইটি ম্পসটলিি আটে, যাি 

সাহাটে পম্পিমা্ মত োতাস ও গিম ম্পসটলি কিা যায়। 
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বসাল্ডাম্পিিং বস্ট্শ্: বসাল্ডাম্পিিং বস্ট্শ্ এি সাহাটে বসাল্ডাম্পিিং ো ম্পড-টসাল্ডাম্পিিং এি কিাি সময় বসাল্ডাম্পিিং  

আয়ি্টক একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট হীটে িাখটত হটে। বখয়াল িাখটত হটে বয্ বসাল্ডাম্পিিং ো ম্পড-টসাল্ডাম্পিিং এি কিাি সময় 

বসাল্ডাম্পিিং আয়ি্টি অম্পতম্পিক্ত হীে ো কম হীে অেস্থায় ্া থাটক।  

 

ম্পপ্র ম্পহে বস্ট্শ্: বমাোইল বো্ সাম্পে নম্পসিং কিি আটগ LCD এেিং ব্যাকপাটে নি আঠা ম্পিমুে কিাি জন্য ম্পপ্র-ম্পহে 

বস্ট্শ্ এি তাপমাত্রা বয্ সঠিক মাত্রায় থাটক বসই ম্পদটক বখয়াল িাখটত হটে। 
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ম্পডম্পস পাওয়াি সাোইঃ বমাোইল বোট্ি ত্রুটি ম্প্ণ নটয়ি বক্ষটত্র ম্পডম্পস পাওয়াি সাোই অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা িাটখ। 

ব্যাোিী োো বয বকা্ বমাোইল বো্টক অ্ কিটত হটল ম্পডম্পস পাওয়াি সাোই প্রটয়াজ্ হয়। ম্পডম্পস পাওয়াি 

সাোই এ একো ম্পডম্পজোল র্িসদপ্ল থাটক, যা দ্যইো বসকশট্ ম্পেেক্ত, একটিটত অযাম্পিয়াি এেিং অন্যটিটত 

বোটল্টজ বিটিিং বদখায়। ম্পডম্পস পাওয়াি সাোই হল এম্পস কাটিন্টটক ম্পডম্পসটত রুপান্তম্পিত কিাি যন্ত্র। 

 

১.5 ইএসম্পড ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ইএসম্পড ম্যাে ব্যেহাি; 

 

ESD ম্পিস্ট্ ব্যান্ড: বমাোইল বো্ সাম্পে নম্পসিং এি জন্য ESD ম্পিস্ট্ ব্যান্ড খুেই গুরুত্বপূ্ ন। ইহা বমাোইল বো্ সাম্পে নম্পসিং এি 

সময় হযান্ডটসেটক ESD (Electrostatic discharge) জম্প্ত শে ন সাম্পকনে সমস্যা হটত িক্ষা কটি। তাই বমাোইল 

বো্ সাম্পে নম্পসিং কাটজ ম্প্টয়াম্পজত কমীগ্টক হযান্ডটসে এি ম্প্িাপিাি জন্য ESD ম্পিস্ট্ ব্যান্ড ব্যেহাি কিটত হয়। 

 

 

ম্পচত্র : ইএসম্পড ম্পিস্ট্ব্যান্ড 
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ইএসম্পড ম্যাে: অযাম্পন্টস্ট্যাটিক ম্যােগুম্পল static sensitive উপাদা্গুম্পলটক ইটলটিাস্ট্যাটিক discharge বথটক 

িক্ষা কিটত সহায়তা কটি। এই ম্যাে গুম্পল তািা তাটদি পৃটষ্ঠি উপি স্থাম্পপত উপাদা্গুম্পল বথটক স্ট্যাটিক চাজন দূি কিাি 

কাজ কটি। ESD ম্যােগুম্পলি অন্যতম সুম্পের্া হটলা এই ম্যাে গুম্পল surface বক ESD sensitive উপাদা্গুম্পল 

বথটক বথটক িক্ষা কটি। ESD ম্যােগুম্পল স্ট্যাটিক চাটজনি প্রোহটক কম্পমটয় ম্পদটয় এটি কটি, যা স্ট্যাটিক ম্পেদ্যযতটক 

neutralises কটি এেিং চাজনটিটক গ্রাউটন্ডড কটি। ইএসম্পড ম্যাে তাপ, িাসায়ম্প্ক এেিং যাম্পন্ত্রক ঘষ নণ সহয কিাি ক্ষমতাি 

মটতা উপাদা্ ম্পদটয় ততম্পি কিা হয়। 

  

  

 

ম্পচত্র : ইএসম্পড ম্যাে 
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মসল  মচক (Self Check)- ১ SMD কটিাট্ন্টগুম্পল প্রম্পতস্থাপট্ি জন্য প্রস্তুত কিা।; 

 

প্রর্শক্ষণার্থীদদর জন্য র্নদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইন রদ শন শীে পাঠ কদর র্নদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর র্লখুন- 

 

অ্র্ত সাংর্ক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. কাটজি ম্প্টদ নশােলী েলটত ম্পক বুঝ? 

 

উত্তর:  

 

 

 

2. ম্পডম্পস বোটল্টটজি পম্পিমাটপি বক্ষটত্র মাম্পল্টম্পমোটিি ম্পসটলিি বকা্ বমাটড িাখটত হটে ? 

 

উত্তর:  

 

 

 

 

3. োস্ট্ন চাজনাি এি কাজ কী? 

উত্তর:  

 

 

 

4. ESD ম্পিস্ট্ ব্যান্ড এি কাজ কী? 

উত্তর:  

 

 

 

 

5. অযাম্পন্টস্ট্যাটিক ম্যাে এি কাজ কী? 

উত্তর:  
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উত্তরপে (Answer Key)- ১ SMD কটিাট্ন্টগুম্পল প্রম্পতস্থাপট্ি জন্য প্রস্তুত কিা।; 

 

1. কাটজি ম্প্টদ নশােলী েলটত ম্পক বুঝ? 

 

উত্তর: কাটজি ম্প্টদ নশােলী হটলা প্রস্তুতকািক দ্বািা সিেিাহকৃত একটি গাইড লাই্ বযখাট্ পণ্যটি ম্পকোটে িক্ষণাটেক্ষণ, 

সমস্যা সমার্া্ এেিং বমিামত কিা যায় বস সে ম্পেষটয় উটেখ থাটক। 

 

 

 

2. ম্পডম্পস বোটল্টটজি পম্পিমাটপি বক্ষটত্র মাম্পল্টম্পমোটিি ম্পসটলিি বকা্ বমাটড িাখটত হটে? 

 

উত্তর: ম্পডম্পস বোটল্টটজি বক্ষটত্র মাম্পল্টম্পমোটিি ম্পসটলিি ম্পডম্পস বোটল্টজ বমাটড িাখটত হটে 

 

 

 

 

3. োস্ট্ন চাজনাি এি কাজ কী? 

উত্তর: োস্ট্ন চাজনাি বমাোইল বো্টক দ্রুত এেিং ব্যাোিীি কযাপাম্পসটি অনুযায়ী চাজন ম্প্টত সাহাে কটি। 

 

 

 

4. ESD ম্পিস্ট্ ব্যান্ড এি কাজ কী? 

উত্তর: বমাোইল বো্ সাম্পে নম্পসিং এি জন্য ESD ম্পিস্ট্ ব্যান্ড খুেই গুরুত্বপূ্ ন। ইহা বমাোইল বো্ সাম্পে নম্পসিং এি সময় 

হযান্ডটসেটক ESD (Electrostatic discharge) জম্প্ত শে ন সাম্পকনে সমস্যা হটত িক্ষা কটি। 

 

 

 

5. অযাম্পন্টস্ট্যাটিক ম্যাে এি কাজ কী? 

উত্তর: অযাম্পন্টস্ট্যাটিক ম্যােগুম্পল static sensitive উপাদা্গুম্পলটক ইটলটিাস্ট্যাটিক discharge বথটক িক্ষা কিটত 

সহায়তা কটি। 
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োস্ক-ম্পশে (Task Sheet)- ১ SMD কটিাট্ন্টগুম্পল প্রম্পতস্থাপট্ি জন্য প্রস্তুত কিা।;  

উদেশ্য: সাম্পে নম্পসিং এেিং িক্ষণাটেক্ষণ কাটজি প্রস্তুম্পত ম্প্টত পারদব ।  

 

কাদজর ধারাবার্হকতা:  

 

1. কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুযায়ী PPE সিংগ্রহ এেিং পম্পির্া্ কটিা।  

2. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুযায়ী টুলস, ইকুইপটমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়ালস সমূহ ম্প্ে নাচ্ কটিা।  

3. SMD কটিাট্ন্টগুম্পল প্রম্পতস্থাপট্ি জন্য প্রস্তুত  কটিা।  

4. সাম্পে নম্পসিং এেিং িক্ষণাটেক্ষণ এি প্রটয়াজ্ীয়তা উপকিণ সমূহ ম্প্ে নাচ্ কটিা।  

5. ESD ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ESD ম্যাে প্রস্তত এেিং ব্যেহাি কটিা।  

6. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্প োই বস্ট্প েটলা কটিা।  

7. প্রাকটিকযাল কাটজি বশটষ টুলস্, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস্ ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

8. সাম্পে নম্পসিং কাটজি বশটষ জায়গা পম্পিস্কাি পম্পিচ্ছন্নতা কিটত হটে। 

 

 

ম্পচত্র: SMD কটিাট্ন্টগুম্পল প্রম্পতস্থাপট্ি জন্য প্রস্তুম্পত 
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ম্পশখনেল - ২ : SMD কটিাট্ন্টসমূহ বেস্ট্ কিটত পািটে এেিং ম্পিটেস কিটত পািটে; 

 

অ্যাদসসদ ট  ানদন্ড 

 

1. ক্রম অনুযায়ী বমাোইল বো্ ম্পডস-অযাটসম্বল কিা হটয়টে;  

2. SMD উপাদা্গুম্পল পিীক্ষা কিা হটয়টে; 

3. ত্রুটিযুক্ত এসএমম্পড উপাদা্গুম্পল ম্পচম্পিত কিা হটয়টে;  

4. বেয়অি SMD উপাদা্ ম্প্ে নাম্পচত এেিং সিংগৃহ কিা হটয়টে;  

5. এসএমম্পড উপাদা্গুম্পল মা্ অনুযায়ী ম্পিটেস হটয়টে;  

6. ক্রম অনুযায়ী বমাোইল বো্ ম্পি-অযাটসম্বল কিা হটয়টে;  

7. বমাোইল বোট্ি োিংশ্গুম্পল বেস্ট্ কিা হটয়টে; 

শত ৃও র্রদসাস ৃ 1. PPE 

2. বমাোইল বো্ বসে; 

3. টুল, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়াল; 

4. ম্পসম্পেএলএম 

5. হযান্ডআউে 

6. টিম্পচিং এইড 

র্বষয়বস্তু 1. টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়ালস; 

2. ক্রম অনুযায়ী বমাোইল বো্ ম্পডস-অযাটসম্বল কিাি বকৌশল;  

3. SMD উপাদা্গুম্পল পিীক্ষা কিাি বকৌশল; 

4. এসএমম্পড উপাদা্গুম্পল মা্ অনুযায়ী ম্পিটেস কিাি বকৌশল;  

5. ক্রম অনুযায়ী বমাোইল বো্ ম্পি-অযাটসম্বল কিাি বকৌশল; 

6. বমাোইল বোট্ি োিংশ্গুম্পল বেস্ট্ কিাি বকৌশল 

এম্পিম্পেটি 

1. ক্রম অনুযায়ী বমাোইল বো্ ম্পডস-অযাটসম্বল কি  

2. SMD উপাদা্গুম্পল পিীক্ষা কি 

3. ত্রুটিযুক্ত এসএমম্পড উপাদা্গুম্পল ম্পচম্পিত কি 

4. বেয়অি SMD উপাদা্ ম্প্ে নাম্পচত এেিং সিংগৃহ কি  

5. এসএমম্পড উপাদা্গুম্পল মা্ অনুযায়ী ম্পিটেস কি 

6. ক্রম অনুযায়ী বমাোইল বো্ ম্পি-অযাটসম্বল কি  

7. বমাোইল বোট্ি োিংশ্গুম্পল বেস্ট্ কি। 

প্রর্শক্ষণ পদ্ধর্ত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজি ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমার্া্ (Problem Solving) 

8.  মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অ্যাদসসদ ট পদ্ধর্ত 

 

1. র্লর্খত অ্ভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. ম ৌর্খক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নেম্পলও (Portfolio) 
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র্শক্ষণ/প্রর্শক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) - ২: SMD কটিাট্ন্টসমূহ বেস্ট্ কিা এেিং 

ম্পিটেস কিা; 

 

এই র্শখন ল অ্জৃদনর লদক্ষয র্শখন দল অ্ন্তর্ভকৃ্ত র্বষয়বস্তু এবাং পার রম্যান্স ক্রাইদের্রয়া অ্জৃদনর জন্য র্নম্নর্লর্খত 

কার্কৃ্র গুদলা পর্াৃয়ক্রদ  সম্পাদন কদরা। কার্কৃ্র গুদলার জন্য বর্ণতৃ র্রদসাসসৃমূহ ব্যবহার কদরা।  

র্শখন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / র্বদশষ র্নদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রর্শক্ষণার্থীগন মকান র্শক্ষা উপকরণ 

ব্যবহার করদব মস সম্পদকৃ প্রর্শক্ষদকর 

কাদে জানদত চাইদব। 

1. প্রর্শক্ষক  প্রর্শক্ষণার্থীদদর “SMD কটিাট্ন্টসমূহ বেস্ট্ কিা 

এেিং ম্পিটেস কিা” বশখাি উপকি্ প্রদা্ কিটে। 

2. ইন রদ শন র্শে পড়দত হদব। 
2. ইন রদ শন র্শে ২ SMD কটিাট্ন্টসমূহ বেস্ট্ কিা এেিং 

ম্পিটেস কিা 

3. মসল  মচদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান কদরা এবাং উত্তরপদের সাদর্থ র্ র্লদয় 

র্নর্িত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-দচক ম্পশে ২ -এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান কদরা।   

 

    উত্তরপে ২-এর সাদর্থ র্নদজর উত্তর র্ র্লদয় র্নর্িত কদরা।  

4. জব/োস্ক র্শে ও মের্সর্ দকশন র্শে 

অ্নুর্ায়ী জব সম্পাদন কদরা। 

4. র্নদম্নাক্ত জব/োস্ক ম্পশে অ্নুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন কদরা 

 

▪ জে ম্পশে (Job Sheet)-২  SMD কটিাট্ন্টসমূহ বেস্ট্ কিা 

এেিং ম্পিটেস কিা। 

▪ বেম্পসম্পেটকশ্ ম্পশে (Specification Sheet)-২  SMD 

কটিাট্ন্টসমূহ বেস্ট্ কিা এেিং ম্পিটেস কিা। 
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ই্েিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ২ SMD কটিাট্ন্টসমূহ বেস্ট্ কিা এেিং ম্পিটেস কিা; 

 

র্শখন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্েিটমশ্ শীে পটে র্শক্ষার্থীগণ-  
 

 

2.1 টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়াল এি তাম্পলকা ও ব্যেহাি কিটত পািটে। ; 

2.2 ক্রম অনুযায়ী বমাোইল বো্ ম্পডস-অযাটসম্বল  কিটত পািটে। 

2.3 SMD উপাদা্গুম্পল পিীক্ষা কিটত পািটে। 

2.4 এসএমম্পড উপাদা্গুম্পল মা্ অনুযায়ী ম্পিটেস কিটত পািটে। 

2.5 ক্রম অনুযায়ী বমাোইল বো্ ম্পি-অযাটসম্বল কিটত পািটে। 

2.6 বমাোইল বোট্ি োিংশ্গুম্পল বেস্ট্ কিটত পািটে। 

 

2.1  টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়াল এি তাম্পলকা ও ব্যেহাি: 

 

বমাোইল বোট্ি সকল টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়াল এি তাম্পলকা ও ব্যেহাি ১ ্িং ই্েিটমশ্ ম্পশটেি ১.২ 

অনুটচ্ছটদ আটলাচ্া কিা হটয়টে। 

2.2  ক্রম অনুযায়ী বমাোইল বো্ ম্পডস-অযাটসম্বল :  

বমাোইল বো্ ম্পডস-অযাটসটম্বল কিাি জন্য টুলস, ইকুউপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস সিংগ্রহ কিটত হটে 

 

প্রথটম জা্টত হটে একটি বমাোইল বো্ ম্পডস-এটসম্বল কিটত হটল ম্পক ম্পক টুলস, ইকুউপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ো 

উপকি্ লাটগ। সার্ািণত বমাোইল বো্ ম্পডস-এটসম্বল কিাি জন্য ম্প্টে উটেম্পখত টুলস. ইকুউপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস 

প্রটয়াজ্ হয়  

▪ বমাোইল ওটপ্াি। 

▪ ম্পপম্পসম্পে বহাল্ডাি / ম্পপম্পসম্পে স্ট্যান্ড। 

▪ বোড ন কাোি। 

▪ ম্পপ্রম্পসশ্ স্ক্র-ড্রাইোি বসে। 

▪ টুইজািস। 

▪ োশ।  

▪ ম্পডম্পস পাওয়াি সাোই। 

▪ ম্যাগম্প্োইিং ল্যাি। 

▪ ডাসোি। 

▪ লাস্ক ম্পিটমাোি। 

▪ আইটসা বপ্রাপাইল অযালটকাহল (আইম্পপএ)। 
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K. বমাোইল বো্ এি স্ক্রু এেিং লক পম্পজস্ গুটলা যথাযথ োটে ম্পচম্পিত কিটত হটে। 

একটি বমাোইল বোট্ি এক ো একাম্পর্ক স্ক্রু এেিং লক থাকটত পাটি। এগুটলা কখ্ও বদখা যায় আোি কখ্ও বদখা যায় 

্া। তাই বমােইল বো্ ম্পডস-এটসম্বল কিাি আটগ স্ক্রু এেিং লক পম্পজশ্ োটলাোটে ম্পচম্পিত কিটত ্া পািটল বমাোইল 

বো্টি ম্পডস-এটসম্বল কিাি সময় বেটঙ্গ বযটত পাটি ো এি কায ন কাম্পিতা ্ষ্ট হটয় বযটত পাটি। ম্পচটত্র একটি বমাোইল 

বোট্ি সার্াি্ স্ক্রু এেিং লক পম্পজশ্ বদখা্ হটয়টে। 

 

ম্পচত্র: বমাোইল বো্ এি স্ক্রু এেিং লক পম্পজশ্ 

 

গ. এই পয নাটয় বমাোইল বোট্ি ব্যক এেিং ফ্রন্ট কোি খুটল বেলাি ম্প্র্ নাম্পিত পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি খুটল বেলটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ এি স্ক্রু বকাথায় বকাথায় আটে তা বদখটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ এ বকা্ র্িট্ি স্ক্রু ব্যেহৃত হটয়টে তা বদখটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ এি স্ক্রু ম্প্ে নাচ্ কটি স্ক্রু-ড্রাইোি ম্প্ে নাচ্ কিটত হটে। 

▪ ম্প্ম্পদ নষ্ট স্ক্রু-ড্রাইোি ম্পদটয় স্ক্রু খুলটত হটে। 

▪ T5,T6,.T7,T8 & T*- ড্রবাইোি ব্যেহাি কিটত পাম্পি। 

▪ বয বোট্ি বয স্ক্রু-ড্রাইোি প্রটয়াজ্ বসটি ব্যেহাি কটি স্ক্রু খুলটত হটে। 

▪ সু্ত্র এেিং লকগুটলা োটলাোটে ম্পচম্পিত কিটত হটে।  

▪ স্ক্রু এেিং লকগুটলা োটলাোটে খুলটত হটে।  

▪ বমাোইল বোট্ি ব্যাক কোি খুটল বেলটত হটে।  

▪ এিপি বমাোইল বোট্ি ফ্রন্ট কোি খুটল বেলটত হটে। 

▪ এটক্ষটত্র অেশ্যই বমাোইল বোট্ ব্যেহৃত টুলস ব্যেহাি কিটত হটে যাটত বমাোইল বোট্ি বকা্ ক্ষম্পত ্া হয়।  
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ম্পচত্র: বমাোইল বোট্ি ব্যক এেিং ফ্রন্ট কোি  ম্পডস-এটসম্বল 

ঘ. ব্যাোরী, র্স কাি ৃএবাং ম দ ারী কাি ৃএর অ্বস্থান বা মলাদকশন র্চর্িত কদর সার্ভসৃ ম্যানুয়াল অ্নুসরণ কদর  ম লদত 

হদব। 

ব্যাোিীি অেস্থা্ ম্পচম্পিত কিা এেিং খুটল বেলা : 

▪ প্রথটম ব্যাোিী বলাটকশ্ ম্পচম্পিত কিটত হটে।  

▪ োটলাোটে লক্ষয কিটত হটে ব্যাোিীটি ম্পকোটে খুলটত হটে।  

▪ এিপি ব্যাোিীটি হালকা োটে খুটল ম্প্টত হটে।  

▪ সে সময় লক্ষয িাখটত হটে যাটত অন্য বকা্ যন্ত্রািংটশি বকা্ সমস্যা ্া হয়।  

 

ম্পচত্র: ব্যাোিী  ম্পডস-এটসম্বল 
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ম্পসম কাটড নি অেস্থা্ ম্পচম্পিত কিা এেিং  বেলটত হটে। 

• প্রথটম ম্পসম কাটড নি বলাটকশ্ ম্পচম্পিত কিটত হটে।  

• োটলাোটে লক্ষয কিটত হটে ম্পসম কাড নটি ম্পকোটে খুলটত হটে।  

• এিপি ম্পসম কাড নটি হালকা োটে খুটল ম্প্টত হটে।  

• সে সময় লক্ষয িাখটত হটে যাটত অন্য বকা্ যন্ত্রািংটশি বকা্ সমস্যা ্া হয়।  

 

ম্পচত্র: ম্পসম কাড ন খুটল বেলাি পদ্ধম্পত 

বমটমািী কাটড নি অেস্থা্ ম্পচম্পিত কিা এেিং খুটল  বেলটত হটে। 

প্রথটম বমটমািী কাটড নি বলাটকশ্ ো অেস্থা্ ম্পচম্পিত কিটত হটে।  

োটলাোটে লক্ষয কিটত হটে বমটমািী কাড নটি ম্পকোটে খুলটত হটে।  

এিপি বমটমািী কাড নটি হালকা োটে খুটল ম্প্টত হটে।  

সে সময় লক্ষয িাখটত হটে যাটত অন্য বকা্ যন্ত্রািংটশি বকা্ সমস্যা ্া হয়। 

 

ম্পচত্র: ম্পসম কাড ন  ম্পডস-এটসম্বল 
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K. ম্পডসটে  ম্পডস-এটসম্বল কিটত হটে। 

 

▪ বমাোইল বোট্ি ব্যাক কোি ম্পিটমাে কিাি পটি এি মটধ্য অট্ক স্ক্রু এেিং লক থাটক। খুে সাের্াট্ স্ক্রু এেিং 

লকগুটলা খুলটত হটে।  

▪ এি জন্য ম্প্র্ নাম্পিত স্ক্রু-ড্রাইোি ব্যেহাি কিটত হটে।  

▪ আিও গুরুত্বপূণ ন ম্পেষয় হল, স্ক্রুগুটলা ক্রমান্বটয় সাজাটত হটে যাটত কটি এটসম্বল কিাি সময় স্ক্রুগুটলা সঠিক জায়গায় 

েসাট্া যায়।  

▪ সে সময় লক্ষয িাখটত হটে যাটত অন্য বকা্ যন্ত্রািংটশি বকা্ সমস্যা ্া হয়।  

▪ সমস্ত স্ক্রু এেিং লক খুটল বেলাি পি, ফ্রন্ট এেিং ব্যাক কাোি খুটল বেলটত হটে। 

▪ সকল র্িট্ি কাট্িি এেিং ওয়যািগুটলা খুটল বেলটত হটে।  

▪ এিপি ম্পডসটে খুটল বেলটত হটে।  

 

ম্পচত্র: ম্পডসটে ম্পডস-এটসম্বল 

 

মাদাি বোড ন ম্পডস-এটসম্বল  কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বোট্ি ব্যাক কোি ম্পিটমাে কিাি পটি এি মটধ্য অট্ক স্ক্রু এেিং লক থাটক। খুে সাের্াট্ স্ক্রু এেিং 

লকগুটলা খুলটত হটে।  

▪ এি জন্য ম্প্র্ নাম্পিত স্ক্রু-ড্রাইোি ব্যেহাি কিটত হটে।  

▪ আিও গুরুত্বপূণ ন ম্পেষয় হল, স্ক্রুগুটলা ক্রমান্বটয় সাজাটত হটে যাটত কটি এটসম্বল কিাি সময় স্ক্রুগুটলা সঠিক জায়গায় 

েসাট্া যায়।  

▪ সে সময় লক্ষয িাখটত হটে যাটত অন্য বকা্ যন্ত্রািংটশি বকা্ সমস্যা ্া হয়।  

▪ সমস্ত স্ক্রু এেিং লক খুটল বেলাি পি, ফ্রন্ট এেিং ব্যাক কাোি খুটল বেলটত হটে। 

▪ এখ্ বমাোইল বোট্ি ম্পেতটিি অিংশগুটলা বদখা যাটে।  

▪ সকল র্িট্ি কাট্িি এেিং ওয়যািগুটলা খুটল বেলটত হটে।  

▪ এিপি মাদািটোড ন খুটল বেলটত হটে। 
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ম্পচত্র: মাদাি বোড ন ম্পডস-এটসম্বল 

 

 

 

2.3 SMD উপাদা্গুম্পল পিীক্ষা কিটত পািটে। 

SMD এি পূণ ন Surface Mount Device বমাোইটলি মাদািটোটড নি সাটথ ম্পডোইসগুটলা বলটে থাটক েটল বমাোইটলি 

কটিাট্ন্ট গুটলাটক Surface Mount Device েটল। 

 

1. IC পিীক্ষা: 

একটি IC োটলা আটে ম্পক ্া তা পিীক্ষা কিাি 

জন্য, প্রটকৌশলীিা 2 টি স্তটি IC পিীক্ষা কটি্: 

ওটয়োি বলটেল বেম্পস্ট্িং এেিং প্যাটকজ বলটেল 

বেম্পস্ট্িং। IC এি অেস্থা পিীক্ষা কিাি জন্য মূলত 

চািটি সার্ািণ পিীক্ষা কিা বযটত পাটি: শটি নিং 

কম্পন্ডশ্, ম্পলটকজ কম্পন্ডশ্, সাোই কম্পন্ডশ্ এেিং 

ই্পুে এেিং আউেপুে কম্পন্ডশ্। 

 

 

ম্পচত্র : IC পিীক্ষা 
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2. Fuses পিীক্ষা: 

ম্পেউজ হটচ্ছ একটি ইটলম্পিক, ইটলিম্প্ক অথো 

বমকাম্প্কযাল ম্পডোইস যা অম্পতম্পিক্ত কাটিন্ট ো 

অোিটলাড বথটক সাম্পকনেটক িক্ষা কটি। ম্পডম্পজোল 

মাম্পল্টম্পমোটিি সাহাটে fuse বচক কিটত হটল 

প্রথটম মাম্পল্টম্পমোিটক ওহম এ ম্পসটলি কিটত হটে। 

ম্পমোটিি ম্পসটলকেিটক ওহমস এ ম্পসটলি কিাি 

সময় লক্ষয িাখটত হটে বয্ ম্পসটলকেিটি বলা 

ওহমটস এ বদওয়া থাটক। অতঃপি ম্পমোটিি 

probe দ্যইটি ম্পেউটজি দ্যই প্রাটন্ত েশন কিটত 

হটে। যম্পদ ম্পেউজ োটলা থাটক তাহটল ম্পডম্পজোল 

ম্পমোটিি ম্পডসটেটত ম্পজটিা ohms বশা কিটে। 

আি যম্পদ ম্পেউজ কাো ো ্ ষ্ট থাটক তাহটল ম্পডম্পজোল 

ম্পমোটিি ম্পডসটেটত ই্ম্পেম্প্টি ো অসীম 

resistance  বশা কিটে। 

 

 ম্পচত্র : Fuse পিীক্ষা 

 

 

 

 

3. Inductor পিীক্ষা: 

ইটলকিম্প্ি সাম্পকনটে যুক্ত থাকা এক র্িটণি 

পাকাট্া তাটিি কুন্ডলীটক ই্ডািি েটল।  

ম্পডম্পজোল LCR ম্পমোটিি সাহাটে Inductor 

বচক কিটত হটল প্রথটম LCR ম্পমোিটক 

ইন্ডািটিি মা্ অনুযায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট range এি 

বহ্িীটত ম্পসটলি কিটত হটে।  অতঃপি ম্পমোটিি 

probe দ্যইটি Inductor এি দ্যই প্রাটন্ত েশন 

কিটত হটে। যম্পদ Inductor োটলা থাটক 

তাহটল LCR ম্পমোটিি ম্পডসটেটত ইন্ডািটিি মা্ 

সঠিক বশা কিটে। আি যম্পদ Inductor ্ষ্ট 

থাটক তাহটল LCR ম্পমোটিি ইন্ডািটিি মা্ 

ম্পডসটেটত সঠিক বশা কিটে্া 

 

ম্পচত্র : Inductor পিীক্ষা 
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4. Capacitor পিীক্ষা: 

কযাপাম্পসেি একটি প্যাম্পসে ইটলকিম্প্ক উপাদা্ 

এেিং এটি একটি তেদ্যযম্পতক বক্ষটত্র তেদ্যযম্পতক শম্পক্ত 

সঞ্চয় কটি। LCR ম্পমোটিি সাহাটে Capacitor 

বচক কিটত হটল প্রথটম LCR ম্পমোিটক 

Capacitor এর মা্ অনুযায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট range এি 

েযািাটড বত ম্পসটলি কিটত হটে।  অতঃপি 

ম্পমোটিি probe দ্যইটি Capacitor এি দ্যই প্রাটন্ত 

েশ ন কিটত হটে। যম্পদ Capacitor োটলা থাটক 

তাহটল LCR ম্পমোটিি ম্পডসটেটত Capacitor এি 

মা্ সঠিক বশা কিটে। আি যম্পদ Capacitor ্ষ্ট 

থাটক তাহটল LCR ম্পমোটিি Capacitor এি মা্ 

ম্পডসটেটত সঠিক বশা কিটে্া। 

 

 

Capacitor পিীক্ষা 

5. Resistor পিীক্ষা:  

বিম্পজস্ট্যাি হটচ্ছ পম্পিোহীি একটি ম্পেটশষ র্ম ন। 

পম্পিোহীি বয র্টম নি জন্য এি মধ্য ম্পদটয় ম্পেদ্যযৎ 

প্রোহ ম্পেম্পিত হয় ো োঁর্াপ্রাপ্ত হয়, তাটক 

বিম্পজস্ট্যাি ো বিার্ েটল। বিম্পজস্ট্যাি পম্পিমাপ 

কিটত প্রথটম ম্পডম্পজোল AVO ম্পমোটিি ম্পসটলিি 

Ω (ওহম) পটয়টন্ট  স্থাপ্ কিটত হটে।  তািপি  

ম্পমোটিি দ্যই প্রে বিম্পজস্ট্টিি দ্যই প্রাটন্ত র্িটত হটে। 

এোি যম্পদ বিম্পজষ্টি োটলা থাটক, তাহটল 

বিম্পজস্ট্টিি বিম্পজস্ট্যাি মা্  অনুযায়ী ম্পডম্পজোল 

ম্পমোটি Ohm এি ম্পিম্পডিং বদখাটে। ম্পকন্তু বিম্পজষ্টি 

োটলা ্া থাকটল, ম্পমোি বিম্পজষ্টটিি মাট্ি বচটয় 

বেম্পশ ম্পিম্পডিং বদখাটে।  

 

 ম্পচত্র :Resistor পিীক্ষা 
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6. Camera পিীক্ষা: 

কযাটমিা হল একটি অপটিকযাল যন্ত্র যা ম্পস্থি েম্পে 

র্ািণ কিটত ো ম্পেম্পডও েম্পে বিকড ন কিাি জন্য 

ব্যেহাি কিা হয়। কযাটমিা পিীক্ষা কিাি জন্য 

প্রথটম বমাোইটলি কযাটমিা অপশ্ অ্ কিটত 

হটে। এখ্ কযাটমিা বসটিিংস এ ম্পগটয় েটো মুড 

এেিং ম্পেম্পডও মুড অ্ কটি বদখটত হটে কযাটমিা 

সঠিক োটে কাজ কটি ম্পক্া। কযাটমিা োটলা 

থাকটল েটো মুড এেিং ম্পেম্পডও মুড উেয় অপশট্ই 

কাজ কিটে। 

 

ম্পচত্র : Camera পিীক্ষা 

 

 

7. Sensor পিীক্ষা: 

বসিি হটচ্ছ এম্ একটি ম্পডোইস যা আমাটদি 

পম্পিটেশ বথটক ম্পেম্পেন্ন র্িটণি ই্পুে সিংগ্রহ কটি 

তাি সাটপটক্ষ একটি আউেপুে বজ্াটিে কটি এেিং 

তা প্রদশ ন্  কটি। Sensor বেস্ট্ কিাি সময় 

Sensor এ ই্পুে ম্পসগন্যাল বদওয়াি পি তাি 

সাটপটক্ষ সঠিক আউেপুে পাওয়া যাটচ্ছ ম্পক্া তা 

বচক কটি ম্প্টত হটে।  

 

ম্পচত্র : Sensor পিীক্ষা 
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8. Diode পিীক্ষা: 

ডাটয়াটডি বয ম্পদটক ব্যান্ড ম্পচি থাটক, বস ম্পদকটক 

কযাটথাড (Cathod) েটল। অপি ম্পদকটক এযাট্াড 

(Anode) েটল। ডাটয়াড বেষ্ট কিটত হটল প্রথটম 

ম্পডম্পজোল ম্পমোটিি ম্পসটলিিটি ডাটয়াড বেম্পষ্টিং 

পটয়টন্ট ম্পসটলি কিটত হটে। এখ্ ম্পডম্পজোল্ 

এটোম্পমোটিি পটজটিে বপ্রাৰটি  ডাটয়াটডি এট্াড 

প্রাটন্ত এেিং ব্টগটিে  বপ্রােটি   ডাটয়াটডি  কযাটথাড  

প্রাটন্ত েশন কিটত হটে। বদখা যাটে ম্পডম্পজোল্ 

এটোম্পমোটিি ম্পডসটেটত বিম্পজষ্টযাি বশা কিটে। 

এোি ম্পডম্পজোল্ এটোম্পমোটিি পটজটিে বপ্রাৰটি  

ডাটয়াটডি কযাটথাড প্রাটন্ত এেিং ব্টগটিে  বপ্রােটি   

ডাটয়াটডি  এট্াড  প্রাটন্ত েশন কিটত হটে। এখ্ 

বদখা যাটে ম্পডম্পজোল্ এটোম্পমোটিি ম্পডসটেটত 

অসীম বিম্পজষ্টযাি বশা কিটে। এি মাট্ হটলা 

ডাটয়াডটি োটলা আটে। আি যম্পদ ম্পমোটিি বপ্রাে 

উেয় ম্পদটক র্িটলই ম্পমোটিি ম্পডসটেটত  বিম্পজষ্টযাি 

ো ম্পজটিা বিম্পজষ্টযাি বশা কটি বুঝটত হটে ডাটয়াডটি 

োল ্য়।  

 

 

ম্পচত্র : Diode পিীক্ষা 

9. LED পিীক্ষা: 

ম্পডম্পজোল মাম্পল্টম্পমোটিি সাহাটে LED বচক 

কিটত হটল প্রথটম ম্পডম্পজোল মাম্পল্টম্পমোিটক ওহম 

এ ম্পসটলি কিটত হটে। ম্পমোটিি ম্পসটলকেিটক 

ওহমস এ ম্পসটলি কিাি সময় লক্ষয িাখটত হটে 

বয্ ম্পসটলকেিটি বলা বিম্পজষ্টযাটি এ বদওয়া থাটক। 

অতঃপি ম্পমোটিি positive probe  LED এি 

Cathod প্রাটন্ত এেিং Negative probe  LED 

এি Anode প্রাটন্ত েশন কিটত হটে। যম্পদ LED 

োটলা থাটক তাহটল LED জ্বটল উঠটে। আি 

ম্পমোটিি probe সঠিক োটে র্িাি পিও যম্পদ 

LED ্া জ্বটল, তাহটল বুঝটত হটে  LED ্ষ্ট।  

 

ম্পচত্র : LED পিীক্ষা 
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10. Microphone  পিীক্ষা: 

Microphone হল একটি বোে Audio 

ড্রাইোি, যা একটি বমাোইল বো্ ো অন্য 

বযাগাটযাগ যটন্ত্রি মটধ্য লাগাট্া হয়। ম্পডম্পজোল 

মাম্পল্টম্পমোটিি সাহাটে Microphone বচক 

কিটত হটল প্রথটম মাম্পল্টম্পমোিটক ওহম এ ম্পসটলি 

কিটত হটে। ম্পমোটিি ম্পসটলকেিটক ওহমস এ 

ম্পসটলি কিাি সময় লক্ষয িাখটত হটে বয্ 

ম্পসটলকেিটি x10 ওহমটস এ বদওয়া থাটক। 

অতঃপি ম্পমোটিি probe দ্যইটি 

Microphone এি দ্যই প্রাটন্ত েশ ন কিটত 

হটে। যম্পদ Microphone োটলা থাটক তাহটল 

ম্পমোটিি ম্পডসটেটত ohms বশা কিটে এেিং আি 

যম্পদ Microphone কাো ো ্ষ্ট থাটক তাহটল 

ম্পমোটিি ম্পমোটিি ম্পডসটেটত ই্ম্পেম্প্টি ো অসীম 

resistance  বশা কিটে।    
 

 ম্পচত্র : Microphone পিীক্ষা 

 

11. Switch পিীক্ষা: 

বমাোইল বোট্ ব্যেহৃত সুইচ ম্পডম্পজোল 

মাম্পল্টম্পমোটিি সাহাটে বচক কিটত হটল প্রথটম 

মাম্পল্টম্পমোিটক ওহম এ ম্পসটলি কিটত হটে। 

ম্পমোটিি ম্পসটলকেিটক ওহমস এ ম্পসটলি কিাি 

সময় লক্ষয িাখটত হটে বয্ ম্পসটলকেিটি বলা 

বিম্পজষ্টযাটি বদওয়া থাটক। অতঃপি ম্পমোটিি 

probe দ্যইটি Switch এি দ্যই প্রাটন্ত েশ ন 

কটি সুইটচি বোতাম চাপ ম্পদটত হটে। যম্পদ 

Switch োটলা থাটক তাহটল ম্পমোটিি 

ম্পডসটেটত ম্পজটিা ohms বশা কিটে । আি যম্পদ 

Switch ্ষ্ট থাটক তাহটল ম্পমোটিি ম্পডসটেটত 

ই্ম্পেম্প্টি ো অসীম resistance  বশা কিটে।    

 

 ম্পচত্র : Switch পিীক্ষা 
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12. Connector পিীক্ষা: 

ম্প্ম্পদ নষ্ট কাট্িি ম্প্টত হটে। কাট্িটি কাে ন্  জটম 

আটে ম্পক্া তা বদখটত হটে। মাদাি বোটড ন কাট্িি 

যাটত সে ন ্া হটয় যায়, বসম্পদটক বখয়াল িাখটত 

হটে। মাদাি বোটড নি ম্পপ্রন্ট আউে লাই্ যাটত ঠিক 

থাটক বস ম্পেষটয় লক্ষ িাখটত হটে। এিপি একই 

স্থাট্ োি োি গিম োতাস ো বসালাডাম্পিিং ্ া কিা 

। হে গাট্ি গিম োতাস ম্পদটয় ম্পলড গটল বগটল 

টুইজাি ম্পদটয় ব্যাোম্পি কাট্িি েম্পসটয় ম্পদ্। 

ব্যাোম্পি কাট্িটিি সামট্ি এেিং ম্পপেট্ি ম্পপট্ 

হালকা কটি লীড গম্পলটয় ম্পদটত হটে বসাল্ডাম্পিিং 

আয়ি্ ম্পদটয়। 

এোি AVO ম্পমোি ম্পদটয় পম্পিমাপ কটি বদটখ 

ম্প্টত হটে সে ন সাম্পকনে হটয় আটে ম্পক্া। এটক্ষটত্র 

ব্যাোম্পি কাট্িি এেিং বসাল্ডাম্পিিং আয়ি্ োটলা 

থাকটত হটে । 

 

ম্পচত্র : Connector পিীক্ষা 

 

2.4 এসএমম্পড উপাদা্গুম্পল মা্ অনুযায়ী ম্পিটেস কিটত পািটে। 

1. IC ম্পিটেস: 

▪ প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বোট্ি বয আইম্পস টি ম্পিটেস কিটত হটে, প্রথটম বসই আইম্পস টি ম্পসটলি কিটত হটে। 

▪ আইম্পস টিি উপি প্রটয়াজ্ মটতা বসাল্ডাম্পিিং বপষ্ট লাম্পগটয় ম্প্টত হটে। 

▪ এোি Hot Gun  এ ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ ম্পদটত হটে। 

▪ আইম্পস টি বতালাি জন্য  Hot  Gun এ বয পম্পিমাণ োতাস এেিং তাপমাত্রা প্রটয়াজ্, ম্পসটলিি ্টেি সাহাটে তা বসে কটি 

ম্প্টত হটে । 

▪ Hot Gun এি ্টজল প্রটয়াজ্  অনুযায়ী বসে কিটত হটে। 

▪ এখ্ বমাোইল বোট্ি বয আইম্পস টি ম্পিটেস কিটত হটে Hot Gun ্টজলটি বসই আইম্পস এি উপি বসাজা োটে র্িটত 

হটে এেিং IC এি সে পাটশ Hot Gun ম্পদটত ম্পহে ম্পদটত হটে। 

▪ ম্পহে বদওয়াি পাশাপাম্পশ টুইজাি ম্পদটয় বদখটত হটে আইম্পস এি বসাল্ডাি গটলটে ম্পক্া। 

▪ বসাল্ডাি গটল বগটল আইম্পস টি উটঠ যাটে। 

▪ এখ্ ্তু্ আইম্পস টি লাগাট্াি আটগ োটলাোটে ম্পিেম্পলিং কটি ম্প্টত হটে এেিং আইম্পস লাগাট্াি স্থা্ োটলাোটে পম্পিষ্কাি 

কটি ম্প্টত হটে। 

▪ িেম্পলিং হটয় বগটল আইম্পস টি ম্প্র্ নাম্পিত স্থাট্ োটলাোটে েম্পসটয় ম্পদটত হটে। 

▪ অতঃপি Hot Gun ম্পদটয় োটলাোটে ম্পহে ম্পদটয় আইম্পস টি লাম্পগটয় ম্পদটত হটে।  

▪ IC েসাট্াি সময় Hot Gun  এি তাপমাত্রা ও োতাটসি মাত্রাি ম্পদটক লক্ষয িাখটত হটে, যাটত ওোি ম্পহে ্া হটয় যায়। 

তাহটল IC ো মাদািটোড ন ক্ষম্পতগ্রস্থ হটত পাটি। 

▪ আইম্পস লাগাট্া হয় বগটল ওই স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কিটত হটে এেিং শুকাটত হটে। 
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ম্পচত্র : IC ম্পিটেস 

 

2. Fuses ম্পিটেস: 

▪ প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বোট্ি বয Fuse ম্পিটেস কিটত হটে, প্রথটম বসই Fuse টি ম্পসটলি কিটত হটে। 

▪ Fuse টিি উপি প্রটয়াজ্ মটতা বসাল্ডাম্পিিং বপষ্ট লাম্পগটয় ম্প্টত হটে।  

▪ এোি Hot Gun  এ ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ ম্পদটত হটে। 

▪ Capacitor টি বতালাি জন্য  Hot  Gun এ বয পম্পিমাণ োতাস এেিং তাপমাত্রা প্রটয়াজ্, ম্পসটলিি ্টেি সাহাটে তা 

বসে কটি ম্প্টত হটে । 

▪ Hot Gun এি ্টজল প্রটয়াজ্  অনুযায়ী বসে কিটত হটে। 

▪ এখ্ বমাোইল বোট্ি Fuse ম্পিটেস কিটত হটে Hot Gun ্টজলটি বসই Fuse এি উপি বসাজা োটে র্িটত হটে 

এেিং Fuse এি উপি Hot Gun ম্পদটত ম্পহে ম্পদটত হটে। 

▪ ম্পহে বদওয়াি পাশাপাম্পশ টুইজাি ম্পদটয় বদখটত হটে Fuse এি বসাল্ডাি গটলটে ম্পক্া।  

▪ বসাল্ডাি গটল বগটল Fuse টি উটঠ যাটে। 

▪ এখ্ ্তু্ Fuse টি লাগাট্াি আটগ Fuse লাগাট্াি স্থা্ োটলাোটে পম্পিষ্কাি কটি ম্প্টত হটে।  

▪ অতঃপি Hot Gun ম্পদটয় োটলাোটে ম্পহে ম্পদটয় Fuse টি লাম্পগটয় ম্পদটত হটে।  

▪ Fuse েসাট্াি সময় Hot Gun  এি তাপমাত্রা ও োতাটসি মাত্রাি ম্পদটক লক্ষয িাখটত হটে, যাটত ওোি ম্পহে ্া হটয় 

যায়। তাহটল Fuse ো মাদািটোড ন ক্ষম্পতগ্রস্থ হটত পাটি। 

▪ Fuse লাগাট্া হয় বগটল ওই স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কিটত হটে এেিং শুকাটত হটে। 
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ম্পচত্র : Fuse ম্পিটেস 

 

3. Inductor ম্পিটেস: 

▪ প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বোট্ি বয Inductor e ম্পিটেস কিটত হটে, প্রথটম বসই Inductor টি ম্পসটলি কিটত হটে। 

▪ Inductor টিি উপি প্রটয়াজ্ মটতা বসাল্ডাম্পিিং বপষ্ট লাম্পগটয় ম্প্টত হটে।  

▪ এোি Hot Gun  এ ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ ম্পদটত হটে। 

▪ Capacitor টি বতালাি জন্য  Hot  Gun এ বয পম্পিমাণ োতাস এেিং তাপমাত্রা প্রটয়াজ্, ম্পসটলিি ্টেি সাহাটে তা 

বসে কটি ম্প্টত হটে । 

▪ এখ্ বমাোইল বোট্ি Inductor ম্পিটেস কিটত হটে Hot Gun ্টজলটি বসই Inductor এি উপি বসাজা োটে 

র্িটত হটে এেিং Fuse এি উপি Hot Gun ম্পদটত ম্পহে ম্পদটত হটে। 

▪ বসাল্ডাি গটল বগটল Inductor টি উটঠ যাটে। 

▪ এখ্ ্তু্ Inductor টি লাগাট্াি আটগ Inductor লাগাট্াি স্থা্ োটলাোটে পম্পিষ্কাি কটি ম্প্টত হটে।  

▪ অতঃপি Hot Gun ম্পদটয় োটলাোটে ম্পহে ম্পদটয় Inductor টি লাম্পগটয় ম্পদটত হটে।  

▪ Inductor লাগাট্া হয় বগটল ওই স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কিটত হটে এেিং শুকাটত হটে। 

 

ম্পচত্র : Inductor ম্পিটেস 
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4. Capacitor ম্পিটেস: 

▪ প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বোট্ি বয Capacitor ম্পিটেস কিটত হটে, প্রথটম বসই Capacitor টি ম্পসটলি কিটত হটে। 

▪ Capacitor টিি উপি প্রটয়াজ্ মটতা বসাল্ডাম্পিিং বপষ্ট লাম্পগটয় ম্প্টত হটে।  

▪ এোি Hot Gun  এ ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ ম্পদটত হটে। 

▪ Capacitor টি বতালাি জন্য  Hot  Gun এ বয পম্পিমাণ োতাস এেিং তাপমাত্রা প্রটয়াজ্, ম্পসটলিি ্টেি সাহাটে তা 

বসে কটি ম্প্টত হটে । 

▪ Hot Gun এি ্টজল প্রটয়াজ্  অনুযায়ী বসে কিটত হটে। 

▪ এখ্ বমাোইল বোট্ি Capacitor ম্পিটেস কিটত হটে Hot Gun ্টজলটি বসই Capacitor এি উপি বসাজা োটে 

র্িটত হটে এেিং Capacitor এি উপি Hot Gun ম্পদটত ম্পহে ম্পদটত হটে। 

▪ ম্পহে বদওয়াি পাশাপাম্পশ টুইজাি ম্পদটয় বদখটত হটে Capacitor এি বসাল্ডাি গটলটে ম্পক্া।  

▪ বসাল্ডাি গটল বগটল Capacitor টি উটঠ যাটে। 

▪ এখ্ ্তু্ Capacitor টি লাগাট্াি আটগ Capacitor লাগাট্াি স্থা্ োটলাোটে পম্পিষ্কাি কটি ম্প্টত হটে।  

▪ অতঃপি Hot Gun ম্পদটয় োটলাোটে ম্পহে ম্পদটয় Capacitor টি লাম্পগটয় ম্পদটত হটে।  

▪ Capacitor েসাট্াি সময় Hot Gun  এি তাপমাত্রা ও োতাটসি মাত্রাি ম্পদটক লক্ষয িাখটত হটে, যাটত ওোি ম্পহে ্া 

হটয় যায়। তাহটল Fuse ো মাদািটোড ন ক্ষম্পতগ্রস্থ হটত পাটি। 

▪ Capacitor লাগাট্া হয় বগটল ওই স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কিটত হটে এেিং শুকাটত হটে। 

 

ম্পচত্র : Capacitor ম্পিটেস 

5. Resistor ম্পিটেস:  

▪ প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বোট্ি বয Resistor ম্পিটেস কিটত হটে, প্রথটম বসই Resistor টি ম্পসটলি কিটত হটে। 

▪ Resistor টিি উপি প্রটয়াজ্ মটতা বসাল্ডাম্পিিং বপষ্ট লাম্পগটয় ম্প্টত হটে।  

▪ এোি Hot Gun  এ ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ ম্পদটত হটে। 

▪ Resistor টি বতালাি জন্য  Hot  Gun এ বয পম্পিমাণ োতাস এেিং তাপমাত্রা প্রটয়াজ্, ম্পসটলিি ্টেি সাহাটে তা বসে 

কটি ম্প্টত হটে । 

▪ Hot Gun এি ্টজল প্রটয়াজ্  অনুযায়ী বসে কিটত হটে। 
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▪ এখ্ বমাোইল বোট্ি বয Resistor ম্পিটেস কিটত হটে Hot Gun ্টজলটি বসই Resistor এি উপি বসাজা োটে 

র্িটত হটে এেিং Resistor এি উপি Hot Gun ম্পদটত ম্পহে ম্পদটত হটে। 

▪ ম্পহে বদওয়াি পাশাপাম্পশ টুইজাি ম্পদটয় বদখটত হটে Fuse এি বসাল্ডাি গটলটে ম্পক্া।  

▪ বসাল্ডাি গটল বগটল Resistor টি উটঠ যাটে। 

▪ এখ্ ্তু্ Resistor টি লাগাট্াি আটগ Resistor লাগাট্াি স্থা্ োটলাোটে পম্পিষ্কাি কটি ম্প্টত হটে।  

▪ অতঃপি Hot Gun ম্পদটয় োটলাোটে ম্পহে ম্পদটয় Resistor টি লাম্পগটয় ম্পদটত হটে।  

▪ Resistor েসাট্াি সময় Hot Gun  এি তাপমাত্রা ও োতাটসি মাত্রাি ম্পদটক লক্ষয িাখটত হটে, যাটত ওোি ম্পহে ্া 

হটয় যায়। তাহটল Resistor ো মাদািটোড ন ক্ষম্পতগ্রস্থ হটত পাটি। 

▪ Resistor লাগাট্া হয় বগটল ওই স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কিটত হটে এেিং শুকাটত হটে। 

 

ম্পচত্র :Resistor ম্পিটেস 

6. Camera ম্পিটেস: 

▪ প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বোট্ি মাদািটোড ন বথটক ্ষ্ট কযাটমিাি কাট্িি এি সিংটযাগ ম্পেম্পচ্ছন্ন কিটত হটে। 

▪ ্তু্ কযাটমিা সিংগ্রহ কিটত হটে। 

▪ কযাটমিা হাউম্পসিং এি ম্পেতি োটলাোটে কযাটমিাটি েম্পসটয় ম্পদটত হটে। 

▪ অত:পি বমাোইল বোট্ি মাদািটোটড নি সাটথ কযাটমিাি কাট্িটিি মাধ্যটম কযাটমিাি সিংটযাগ ম্পদটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পি- এটসম্বল কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ চালু কটি কযাটমিাি োিংশ্ বচক কিটত হটে। 
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ম্পচত্র : Camera ম্পিটেস 

7. Sensor ম্পিটেস: 

▪ প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বোট্ি মাদািটোড ন বথটক ্ষ্ট Sensor এি সিংটযাগ ম্পেম্পচ্ছন্ন কিটত হটে। 

▪ ্তু্ Sensor সিংগ্রহ কিটত হটে। 

▪ Sensor টি ম্প্র্ নাম্পিত স্থাট্  োটলাোটে েম্পসটয় ম্পদটত হটে। 

▪ অত:পি বমাোইল বোট্ি মাদািটোটড নি সাটথ Sensor এি সিংটযাগ ম্পদটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পি- এটসম্বল কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ চালু কটি Sensor এি োিংশ্ বচক কিটত হটে। 

 

ম্পচত্র : Sensor পিীক্ষা 

8. Diode ম্পিটেস: 

▪ প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বোট্ি বয Diode ম্পিটেস কিটত হটে, প্রথটম বসই Diode টি ম্পসটলি কিটত হটে। 

▪ Diode টিি উপি প্রটয়াজ্ মটতা বসাল্ডাম্পিিং বপষ্ট লাম্পগটয় ম্প্টত হটে।  

▪ এোি Hot Gun  এ ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ ম্পদটত হটে। 

▪ Diode টি বতালাি জন্য  Hot  Gun এ বয পম্পিমাণ োতাস এেিং তাপমাত্রা প্রটয়াজ্, ম্পসটলিি ্টেি সাহাটে তা বসে 

কটি ম্প্টত হটে । 

▪ Hot Gun এি ্টজল প্রটয়াজ্  অনুযায়ী বসে কিটত হটে। 

▪ এখ্ বমাোইল বোট্ি Diode ম্পিটেস কিটত হটে Hot Gun ্টজলটি বসই Diode এি উপি বসাজা োটে র্িটত হটে 

এেিং Diode এি উপি Hot Gun ম্পদটত ম্পহে ম্পদটত হটে। 

▪ ম্পহে বদওয়াি পাশাপাম্পশ টুইজাি ম্পদটয় বদখটত হটে Diode এি বসাল্ডাি গটলটে ম্পক্া।  

▪ বসাল্ডাি গটল বগটল Diode টি উটঠ যাটে। 

▪ এখ্ ্তু্ Diode টি লাগাট্াি আটগ Diode লাগাট্াি স্থা্ োটলাোটে পম্পিষ্কাি কটি ম্প্টত হটে।  

▪ অতঃপি Hot Gun ম্পদটয় োটলাোটে ম্পহে ম্পদটয় Diode টি লাম্পগটয় ম্পদটত হটে।  

▪ Diode েসাট্াি সময় Hot Gun  এি তাপমাত্রা ও োতাটসি মাত্রাি ম্পদটক লক্ষয িাখটত হটে, যাটত ওোি ম্পহে ্া হটয় 

যায়। তাহটল Diode ো মাদািটোড ন ক্ষম্পতগ্রস্থ হটত পাটি। 

▪ Diode লাগাট্া হয় বগটল ওই স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কিটত হটে এেিং শুকাটত হটে। 
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ম্পচত্র : Diode ম্পিটেস 

 

9. LED ম্পিটেস: 

▪ প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বোট্ি বয LED ম্পিটেস কিটত হটে, প্রথটম বসই LED টি ম্পসটলি কিটত হটে। 

▪ LED যম্পদ কাট্িি ো তাটিি মাধ্যটম বমাোইল বোট্ি মাদািটোটড নি সাটথ সিংটযাগ থাটক, তাহটল বসই সিংটযাগ ম্পেম্পচ্ছন্ন 

কিটত হটে।  

▪ এোি বসাল্ডাম্পিিং আয়িণ  এ ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ ম্পদটত হটে। 

▪ LED যম্পদ তাটিি মাধ্যটম বমাোইল বোট্ি মাদািটোটড নি সাটথ সিংটযাগ থাটক তাহটল বসাল্ডাম্পিিং আয়িট্ি সাহাটে তাি 

গুম্পলি সিংটযাগ ম্পেম্পচ্ছন্ন কটি ম্পদটত হটে। 

▪ এখ্ োটলা LED এি তাি দ্যইটি বসাল্ডাম্পিিং আয়িট্ি সাহাটে বোট্ি মাদািটোটড নি সাটথ সিংটযাগ কটি ম্পদটত হটে। 

▪ এোো LED যম্পদ কাট্িি এি মাধ্যটম বমাোইল বোট্ি মাদািটোটড নি সাটথ সিংটযাগ থাটক, তাহটল বসই সিংটযাগ ম্পেম্পচ্ছন্ন 

কিটত হটে।  

▪ এখ্ োটলা LED এি কাট্িি মাদািটোটড নি সাটথ সিংটযাগ কটি ম্পদটত । 

▪ LED লাগাট্া হয় বগটল ওই স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কিটত হটে এেিং শুকাটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পি- এটসম্বল কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ অ্ কটি LED এি োিংশ্ বেস্ট্ কিটত হটে। 

 

ম্পচত্র : LED ম্পিটেস 
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10. Microphone ম্পিটেস: 

▪ প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বোট্ি বয Microphone ম্পিটেস কিটত হটে, প্রথটম বসই Microphone টি ম্পসটলি কিটত হটে। 

▪ Microphone যম্পদ কাট্িি এি মাধ্যটম বমাোইল বোট্ি মাদািটোটড নি সাটথ সিংটযাগ থাটক, তাহটল বসই সিংটযাগ 

ম্পেম্পচ্ছন্ন কিটত হটে।  

▪ এোি বসাল্ডাম্পিিং আয়িণ  এ ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ ম্পদটত হটে। 

▪ Microphone যম্পদ তাটিি মাধ্যটম বমাোইল বোট্ি মাদািটোটড নি সাটথ সিংটযাগ থাটক তাহটল বসাল্ডাম্পিিং আয়িট্ি 

সাহাটে তাি গুম্পলি সিংটযাগ ম্পেম্পচ্ছন্ন কটি ম্পদটত হটে। 

▪ এখ্ োটলা Microphone এি তাি দ্যইটি বসাল্ডাম্পিিং আয়িট্ি সাহাটে বোট্ি মাদািটোটড নি সাটথ সিংটযাগ কটি ম্পদটত 

হটে। 

▪ এোো Microphone যম্পদ কাট্িি এি মাধ্যটম বমাোইল বোট্ি মাদািটোটড নি সাটথ সিংটযাগ থাটক, তাহটল বসই 

সিংটযাগ ম্পেম্পচ্ছন্ন কিটত হটে।  

▪ এখ্ োটলা Microphone এি কাট্িি মাদািটোটড নি সাটথ সিংটযাগ কটি ম্পদটত । 

▪ Microphone লাগাট্া হয় বগটল ওই স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কিটত হটে এেিং শুকাটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পি- এটসম্বল কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ অ্ কটি Microphone এি োিংশ্ বেস্ট্ কিটত হটে। 

 

ম্পচত্র : Microphone ম্পিটেস 

11. Switch ম্পিটেস: 

▪ প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বোট্ি বয Switch ম্পিটেস কিটত হটে, প্রথটম বসই Switch টি ম্পসটলি কিটত হটে। 

▪ Switch যম্পদ তাি ো ম্পিেট্ি মাধ্যটম বমাোইল বোট্ি মাদািটোটড নি সাটথ সিংটযাগ থাটক, তাহটল বসই সিংটযাগ ম্পেম্পচ্ছন্ন 

কিটত হটে।  

▪ এোি বসাল্ডাম্পিিং আয়িণ  এ ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ ম্পদটত হটে। 

▪ এখ্ োটলা Switch টি বসাল্ডাম্পিিং আয়িট্ি সাহাটে বোট্ি মাদািটোটড নি সাটথ সিংটযাগ কটি ম্পদটত হটে। 

▪ Switch লাগাট্া হয় বগটল ওই স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কিটত হটে এেিং শুকাটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পি- এটসম্বল কিটত হটে। 

বমাোইল বো্ অ্ কটি Switch এি োিংশ্ বেস্ট্ কিটত হটে। 
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ম্পচত্র : Switch ম্পিটেস 

12. Connector ম্পিটেস: 

▪ প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কিটত হটে। 

▪ বমাোইল বোট্ি বয Connector ম্পিটেস কিটত হটে, প্রথটম বসই Connector টি ম্পসটলি কিটত হটে। 

▪ Connector টিি উপি প্রটয়াজ্ মটতা বসাল্ডাম্পিিং বপষ্ট লাম্পগটয় ম্প্টত হটে।  

▪ এোি Hot Gun এ ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ ম্পদটত হটে। 

▪ Connector টি বতালাি জন্য  Hot Gun এ বয পম্পিমাণ োতাস এেিং তাপমাত্রা প্রটয়াজ্, ম্পসটলিি ্টেি সাহাটে তা 

বসে কটি ম্প্টত হটে । 

▪ Hot Gun এি ্টজল প্রটয়াজ্  অনুযায়ী বসে কিটত হটে। 

▪ এখ্ বমাোইল বোট্ি বয Connector ম্পিটেস কিটত হটে Hot Gun ্টজলটি বসই Connector এি উপি বসাজা 

োটে র্িটত হটে এেিং Connector এি উপি Hot Gun ম্পদটত ম্পহে ম্পদটত হটে। 

▪ ম্পহে বদওয়াি পাশাপাম্পশ টুইজাি ম্পদটয় বদখটত হটে Connector e এি বসাল্ডাি গটলটে ম্পক্া।  

▪ বসাল্ডাি গটল বগটল Connector টি উটঠ যাটে। 

▪ এখ্ ্তু্ Connector টি লাগাট্াি আটগ Connector লাগাট্াি স্থা্ োটলাোটে পম্পিষ্কাি কটি ম্প্টত হটে।  

▪ অতঃপি Hot Gun ম্পদটয় োটলাোটে ম্পহে ম্পদটয় Connector টি লাম্পগটয় ম্পদটত হটে।  

▪ Connector েসাট্াি সময় Hot Gun  এি তাপমাত্রা ও োতাটসি মাত্রাি ম্পদটক লক্ষয িাখটত হটে, যাটত ওোি ম্পহে 

্া হটয় যায়। তাহটল Connector ো মাদািটোড ন ক্ষম্পতগ্রস্থ হটত পাটি। 

▪ Connector লাগাট্া হয় বগটল ওই স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কিটত হটে এেিং শুকাটত হটে।টমাোইল 

বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পি- এটসম্বল কিটত হটে।  

▪ বমাোইল বো্ অ্ কটি Connector এি োিংশ্ বেস্ট্ কিটত হটে। 
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ম্পচত্র : Connector ম্পিটেস 

 

 

2.5 ক্রম অনুযায়ী বমাোইল বো্ ম্পি-অযাটসম্বল কিটত পািটে। 

 

ম্পি-এটসম্বল কিাি অটগ কি্ীয়ঃ 

 

▪ র্িসদপ্ল/LCD বচক কটি ম্প্টত হটে োল 

আটে ম্পক্া। 

▪ র্িসদপ্ল/LCD বকা্ লগ ম্পপ্ োঙ্গা আটে 

ম্পক্া। 

▪ র্িসদপ্ল/LCD এি ি যাে্ বেো আটে ম্পক্া। 

▪ র্িসদপ্ল/LCD এি লাস োঙ্গা আটে ম্পক্া। 

▪ বসাল্ডাম্পিিং বপস্ট্ /ম্পথ্াি ব্যেহাটি সাের্া্তা 

অেলম্ব্ কিটত হটে যাটত র্িসদপ্ল/LCD বত 

্া লাটগ। 

▪  
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ম াবাইল ম ান র্র-অ্যাদসম্বলঃ 

 

▪ প্রথটম বখালা বমাোইল বো্াে ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ 

িাখু্। 

▪ ম্পেল্ম ও আটগি মত লাম্পগটয় ম্পদ্। প্রটয়াজট্ 

হাটতি হালকা চাপ ম্পদটয় র্টি িাখটত 

পাটি্। তখ্ লাটসি উপি ঠিকোটে আেটক 

থাকটে এেিং মাদাি বোটড নি সাটথ ঠিক োটে 

আেটক থাকটে। 

▪ কযাক কোি উটল্ট বেতটিি ম্পদটক বকা্ 

ময়লা আটে ম্পক্া বদটখ ম্প্্। প্রটয়াজট্ 

্িম োশ ম্পদটয় পম্পিস্কাি কটিা। 

▪ এোি ফ্রন্ট কাোি খুে সতকনতাি সাটথ 

ডায়াগ্রামটত েম্পসটয় ম্পদ্। 

▪ র্িসদপ্ল এি উপটি বপ্রাটেকশ্ ম্পেন্ম ঠিক মত 

লাগা্। 

▪ এোি ব্যাক কাোি বয োটে বখালা হল ঠিক 

অনুরুপ োটে লাগা্। 

▪ বসা্ ো টুইজাি ম্পদটয় স্ক্রু- আটগি মত 

েম্পসটয় ম্পদ্। বসা্ ো টুইজাি এি েদটল 

ব্াজ োয়াস ন ব্যেহাি কিটত পাটি্। 
 

 

ম্পচত্র : ম াবাইল ম ান র্র-অ্যাদসম্বল 

SIM কাট্িি ম্পি-এটসটম্বল এি ম্পকছু 

সাের্া্াতাঃ 

 

▪ ম্পসম কাট্িটিি সেগুটলা লগ পা োটলা 

আটে ম্পক্া তা বদখটত হটে । 

▪ অম্পতম্পিক্ত বসাল্ডাম্পিিং লীড ব্যেহাি ্া কিা। 

▪ মাদাি বোটড নি কাট্িি গুটলা ঠিক আটে 

ক্া ো এক সাটথ হটয় আটে ম্পক্া ো ম্পপ্রটন্ট 

উটঠ বগটে ম্পক্া বস ব্যাপাটি সতকন থাকটত 

হটে।  

▪ অম্পতম্পিক্ত বসালাডাম্পিিং বপস্ট্ ো ম্পথ্াি 

ব্যােহাি ্া কিা। 

 

ম্পচত্র : SIM কাট্িি ম্পি-এটসটম্বল 
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ব্যাোম্পি কাট্কেি ম্পি-এটসম্বল কিণ ও 

সাের্া্তাঃ  

▪ ম্প্ম্পদ নষ্ট ব্যাোম্পি কাট্িি ম্প্টত হটে। 

▪ ব্যাোম্পি কাট্িটি কাে ন্  জটম আটে ম্পক্া 

তা বদখটত হটে। 

▪ মাদাি বোটড ন ব্যাোম্পি কাট্িি যাটত সে ন ্া 

হটয় যায়, বসম্পদটক বখয়াল িাখটত হটে। 

▪ মাদাি বোটড নি ম্পপ্রন্ট আউে লাই্ যাটত ঠিক 

থাটক বস ম্পেষটয় লক্ষ িাখু্। 

▪ এিপি একই স্থাট্ োি োি গিম োতাস ো 

বসালাডাম্পিিং ্া কিা । 

▪ বহায়াে গাট্ি গিম োতাস ম্পদটয় ম্পলড গটল 

বগটল বসা্ ো টুইজাি ম্পদটয় ব্যাোম্পি 

কাট্িি েম্পসটয় ম্পদ্। 

▪ ব্যাোম্পি কাট্িটিি সামট্ি এেিং ম্পপেট্ি 

ম্পপট্ হালকা কটি লীড গম্পলটয় ম্পদ্ 

বসাল্ডাম্পিিং আয়ি্ ম্পদটয়। 

▪ এোি AVO ম্পমোি ম্পদটয় পম্পিমাপ কটি 

বদটখ ম্প্্ সে ন সাম্পকনে হটয় আটে ম্পক্া। 

▪ এটক্ষটত্র ব্যাোম্পি কাট্িি এেিং বসাল্ডাম্পিিং 

আয়ি্ োটলা থাকটত হটে ।  
 

ম্পচত্র : ব্যাোম্পি কাট্কােি ম্পি-এটসটম্বল 
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বেস কাট্িি ম্পি-এটসম্বল কিাি পদ্ধম্পত: 

 

▪ ম্পি-এটসম্বল কিাি পি মাদাি বোড নটক ঠান্ডা 

কিটত হটে। 

▪ মাদাি বোটড নি কাট্িি গুটলাটক বসাল্ডাম্পিিং 

আয়ি্ দ্বািা বেট্ ম্পদটত হটে। 

▪ কাট্িটি বসাল্ডাম্পিিং বপস্ট্ লাগাটত হটে 

পম্পিমা্ মত। 

▪ কাট্িটি ম্পি-বসাল্ডাম্পিিং বয কাট্িিটি/ বয 

কাট্িি বেস েসাটক তা সমা্ োটে েসাটত 

হটে। 

▪ টুইজাি ম্পদটয় বেস কাট্িিটি বচটপ র্িটত 

হটে। 

▪ হে গা্ ম্পদটয় বেস কাট্িি এি চাম্পিপাটশ 

সমা্ োটে ম্পহে ম্পদটত হটে। 

▪ যতক্ষ্ ্া লগ ম্পপ্ গুটলা লাগটে। 

▪ এখ্ হে এয়াি গা্ সম্পিটয় বেলটো। 

▪ হালকা ঠান্ডা হটয় বগটল ো যখ্ বোঝা যাটে 

বেস কাট্িিটি সিংটযাগ হটয় বগটে তখ্ 

বসা্ সম্পিটয় ম্প্টত হটে। 

▪ কায ন সম্পু্ ন হটয় বগটল সে ন সাম্পকনে বচক কটি 

ম্প্টত হটে এি পটি ওটক হটল কাজ সম্পূ্ ন।  

 

ম্পচত্র : বেস কাট্িি ম্পি-এটসম্বল 

 

 

2.6 বমাোইল বোট্ি োিংশ্গুম্পল বেস্ট্ কিটত পািটে। 

 

অম্পডও োিংশ্ পিীক্ষা:  

*#*#0673#*#* ো 

*#*#0289#*#* বোট্ি ম্পেকাটিি 

কায নকাম্পিতা পিীক্ষা কিটত উপটিি দ্যটি 

বকাটডি একটি ম্পদটয় একটি অম্পডও পিীক্ষা 

কিটত হটে। যম্পদ সাউন্ড েষ্ট হয় এেিং 

েম্পলউম োোট্া ো কমাট্া যায়, তাহটল 

বো্টিি অম্পডও োিংশ্ ঠিক আটে। 

 

 

 

ম্পচত্র : অম্পডও োিংশ্ পিীক্ষা 
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ম্পেম্পডও োিংশ্  পিীক্ষা:  

বমনু বথটক কযাটমিা অপশ্টি ম্প্ে নাচ্ 

কটিা। কযাটমিা ওটপ্ হওয়াি পি ম্পেম্পডও 

বিকড ন কিাি বচষ্টা কটিা। যম্পদ  ম্পেম্পডও হয়, 

তাহটল বুঝটত হটে ম্পেম্পডও োিংশ্ ঠিক 

আটে। 

 

 

ম্পচত্র : ম্পেম্পডও োিংশ্ পিীক্ষা 

ব্েওয়নাক োিংশ্ পিীক্ষা: 

 এটি কিটত, Settings > About 

phone > Status > Signal 

strength এ বযটত হটে। এটি 

ব্েইয়াটকনি network type, 

signal strength এেিং ম্পডোইটসি 

সিংটযাগ সিটকন অন্যান্য তথ্য প্রদশ ন্  

কিটে৷ 

 

 

 ম্পচত্র : ব্েওয়নাক োিংশ্ পিীক্ষা 

বমাোইল বডো এেিং বডো সিংটযাগ পিীক্ষা:  

বসটিিংস অযাপ ওটপ্ কিটত হটে এেিং 

ব্েওয়াকন এেিং ইন্টািট্ে সিংটযাগগুম্পল চালু 

কিটত হটে। বমাোইল বডো চালু কিটত 

হটে। ম্পস্ক্রট্ি উপটি signal 

strength োটিি পাটশ 2G, 3G, 4G, 

ো H এি মটতা বডো ম্প্টদ নশক আটে ম্পক্া 

তা পিীক্ষা কিটত হটে। 

 

 

ম্পচত্র : ব্েওয়নাক োিংশ্ পিীক্ষা 
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বসটিিং এি ম্পেম্পেন্ন োিংশ্ পিীক্ষা:  

বসটিিংস অযাপ ওটপ্ কিটত হটে। বসখা্ 

বথটক Notifications setting, 

Display Settings advance 

features, software update 

settings এি োিংশ্গুম্পল পিীক্ষা কিটত 

হটে। 

 

ম্পচত্র : বসটিিং এি ম্পেম্পেন্ন োিংশ্ পিীক্ষা 
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মসল  মচক (Self Check)- ২: SMD কটিাট্ন্টসমূহ বেস্ট্ কিা এেিং ম্পিটেস কিা; 

 

প্রর্শক্ষণার্থীদদর জন্য র্নদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইন রদ শন শীে পাঠ কদর র্নদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর র্লখুন- 

 

অ্র্ত সাংর্ক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. আইম্পস লাগাট্াি আটগ ম্পক কিটত হটে? 

     উত্তর:  

 

 

2. Component লাগাট্াি পি স্থা্টি ম্পক কিটত হটে? 

    উত্তর:   

 

 

 

3. Hot Gun এি ্টজল Component এি উপি ম্পকোটে র্িটত হটে? 

উত্তর:  

 

 

4. ডাটয়াড পম্পিেতন্  কিটত ম্পক ব্যেহাি কিা হয়? 

 উত্তর:  

 

 

5. LED এি দ্যই োম্পম ন্ াটলি ্াম কী?  

 উত্তরঃ  
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উত্তরপে (Answer Key)- ২ : SMD কটিাট্ন্টসমূহ বেস্ট্ কিা এেিং ম্পিটেস কিা; 

 

 

1. আইম্পস লাগাট্াি আটগ ম্পক কিটত হটে? 

     উত্তর: আইম্পস লাগাট্াি আটগ োটলাোটে ম্পিেম্পলিং কটি ম্প্টত হটে। 

 

 

 

2. Component লাগাট্াি পি স্থা্টি ম্পক কিটত হটে? 

    উত্তর:  Component  লাগাট্া স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কিটত হটে এেিং শুকাটত হটে। 

 

 

 

 

3. Hot Gun এি ্টজল Component এি উপি ম্পকোটে র্িটত হটে? 

উত্তর: Hot Gun ্টজলটি Component এি উপি বসাজা োটে র্িটত হটে। 

 

 

 

4. ডাটয়াড পম্পিেতন্  কিটত ম্পক ব্যেহাি কিা হয়? 

 উত্তর: ডাটয়াড পম্পিেতন্  কিটত হে গা্ ব্যেহাি কিা হয়। 

 

 

 

5. LED এি দ্যই োম্পম ন্ াটলি ্াম কী?  

 উত্তরঃ এদনাি এবাং কযাদর্থাি। 
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জব র্শে (Job Sheet)-২ SMD কটিাট্ন্টসমূহ বেস্ট্ কিা এেিং ম্পিটেস কিা; 

 

অযাপিপভটি- ২.১: IC পরয়েস করা। 

 

কাদজর ধারাবার্হকতা:  

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অ্নুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পর্রধান কদরা।  

2. প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কদরা।  

3. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কদরা।  

4. বমাোইল বোট্ি বয আইম্পস টি ম্পিটেস কিটত হটে, প্রথটম বসই আইম্পস টি ম্পসটলি কদরা।  

5. এোি Hot Gun  এ ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ ম্পদ্। 

6. আইম্পস টি বতালাি জন্য  Hot  Gun এ বয পম্পিমাণ োতাস এেিং তাপমাত্রা প্রটয়াজ্, ম্পসটলিি ্টেি 

সাহাটে তা বসে কদরা।  

7. এখ্ বমাোইল বোট্ি বয আইম্পস টি ম্পিটেস কিটত হটে Hot Gun এি সাহাটে আইম্পস তুটল বেলু্। 

8. ্তু্ আইম্পস টি লাগাট্াি আটগ োটলাোটে ম্পিেম্পলিং কটি ম্প্্। 

9. িেম্পলিং হটয় বগটল Hot Gun এি সাহাটে আইম্পস টি লাগা্। 

10. আইম্পস লাগাট্া হয় বগটল ওই স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কদরাএেিং শুম্পকটয় ম্প্্। 

11. ESD ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ESD ম্যাে প্রস্তত এেিং ব্যেহাি কদরা। 

12. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্প োই বস্ট্প েটলা কটিা।  

13. প্রাকটিকযাল কাটজি বশটষ টুলস্, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস্ ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

14. সাম্পে নম্পসিং কাটজি বশটষ জায়গা পম্পিস্কাি পম্পিচ্ছন্ন কটিা। 

 

ম্পচত্র : IC ম্পিটেস 
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অযাপিপভটি- ২.২: Fuses পরয়েস করা। 

 

কাদজর ধারাবার্হকতা:  

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অ্নুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পর্রধান কদরা।  

2. প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কদরা।  

3. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কদরা।  

4. বমাোইল বোট্ি বয Fuses টি ম্পিটেস কিটত হটে, প্রথটম বসই Fuses টি ম্পসটলি কদরা।  

5. এোি Hot Gun  এ ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ ম্পদ্। 

6. Fuses টি বতালাি জন্য  Hot  Gun এ বয পম্পিমাণ োতাস এেিং তাপমাত্রা প্রটয়াজ্, ম্পসটলিি ্টেি 

সাহাটে তা বসে কদরা।  

7. এখ্ বমাোইল বোট্ি বয Fuses টি ম্পিটেস কিটত হটে Hot Gun এি সাহাটে Fuses তুটল 

বেলু্। 

8. Hot Gun এি সাহাটে Fuses টি লাগা্। 

9. Fuses লাগাট্া হয় বগটল ওই স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কদরাএেিং শুম্পকটয় ম্প্্। 

10. ESD ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ESD ম্যাে প্রস্তত এেিং ব্যেহাি কদরা। 

11. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্প োই বস্ট্প েটলা কটিা।  

12. প্রাকটিকযাল কাটজি বশটষ টুলস্, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস্ ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

13. সাম্পে নম্পসিং কাটজি বশটষ জায়গা পম্পিস্কাি পম্পিচ্ছন্ন কটিা। 

 

 

ম্পচত্র : Fuses ম্পিটেস 
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অযাপিপভটি- ২.৩: Inductor পরয়েস করা। 

 

কাদজর ধারাবার্হকতা:   

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অ্নুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পর্রধান কদরা।  

2. প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কদরা।  

3. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কদরা।  

4. বমাোইল বোট্ি বয Inductor টি ম্পিটেস কিটত হটে, প্রথটম বসই Inductor টি ম্পসটলি কদরা।  

5. এোি Hot Gun  এ ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ ম্পদ্। 

6. Inductor টি বতালাি জন্য  Hot  Gun এ বয পম্পিমাণ োতাস এেিং তাপমাত্রা প্রটয়াজ্, ম্পসটলিি ্টেি 

সাহাটে তা বসে কদরা।  

7. এখ্ বমাোইল বোট্ি বয Inductor টি ম্পিটেস কিটত হটে Hot Gun এি সাহাটে Inductor তুটল 

বেলু্। 

8. Hot Gun এি সাহাটে Inductor টি লাগা্। 

9. Inductor লাগাট্া হয় বগটল ওই স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কদরাএেিং শুম্পকটয় ম্প্্। 

10. ESD ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ESD ম্যাে প্রস্তত এেিং ব্যেহাি কদরা। 

11. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্প োই বস্ট্প েটলা কটিা।  

12. প্রাকটিকযাল কাটজি বশটষ টুলস্, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস্ ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

13. সাম্পে নম্পসিং কাটজি বশটষ জায়গা পম্পিস্কাি পম্পিচ্ছন্ন কটিা। 

 

 

ম্পচত্র : Inductor ম্পিটেস 
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অযাপিপভটি- ২.৪: Capacitor পরয়েস করা। 

 

কাদজর ধারাবার্হকতা:   

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অ্নুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পর্রধান কদরা।  

2. প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কদরা।  

3. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কদরা।  

4. বমাোইল বোট্ি বয Capacitor  টি ম্পিটেস কিটত হটে, প্রথটম বসই Capacitor  টি ম্পসটলি কদরা।  

5. এোি Hot Gun  এ ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ ম্পদ্। 

6. Capacitor  টি বতালাি জন্য  Hot  Gun এ বয পম্পিমাণ োতাস এেিং তাপমাত্রা প্রটয়াজ্, ম্পসটলিি ্টেি 

সাহাটে তা বসে কদরা।  

7. এখ্ বমাোইল বোট্ি বয Capacitor  টি ম্পিটেস কিটত হটে Hot Gun এি সাহাটে Capacitor  

তুটল বেলু্। 

8. Hot Gun এি সাহাটে Capacitor  টি লাগা্। 

9. Capacitor  লাগাট্া হয় বগটল ওই স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কদরাএেিং শুম্পকটয় ম্প্্। 

10. ESD ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ESD ম্যাে প্রস্তত এেিং ব্যেহাি কদরা। 

11. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্প োই বস্ট্প েটলা কটিা।  

12. প্রাকটিকযাল কাটজি বশটষ টুলস্, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস্ ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

13. সাম্পে নম্পসিং কাটজি বশটষ জায়গা পম্পিস্কাি পম্পিচ্ছন্ন কটিা। 

 

 

ম্পচত্র : Capacitor ম্পিটেস 
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অযাপিপভটি- ২.৫: Resistor পরয়েস করা। 

 

কাদজর ধারাবার্হকতা:   

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অ্নুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পর্রধান কদরা।  

2. প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কদরা।  

3. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কদরা।  

4. বমাোইল বোট্ি বয Resistor  টি ম্পিটেস কিটত হটে, প্রথটম বসই Resistorr  টি ম্পসটলি কদরা।  

5. এোি Hot Gun  এ ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ ম্পদ্। 

6. Resistor টি বতালাি জন্য  Hot  Gun এ বয পম্পিমাণ োতাস এেিং তাপমাত্রা প্রটয়াজ্, ম্পসটলিি ্টেি 

সাহাটে তা বসে কদরা।  

7. এখ্ বমাোইল বোট্ি বয Resistor  টি ম্পিটেস কিটত হটে Hot Gun এি সাহাটে Resistor  তুটল 

বেলু্। 

8. Hot Gun এি সাহাটে Resistor  টি লাগা্। 

9. Resistor  লাগাট্া হয় বগটল ওই স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কদরাএেিং শুম্পকটয় ম্প্্। 

10. ESD ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ESD ম্যাে প্রস্তত এেিং ব্যেহাি কদরা। 

11. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্প োই বস্ট্প েটলা কটিা।  

12. প্রাকটিকযাল কাটজি বশটষ টুলস্, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস্ ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

13. সাম্পে নম্পসিং কাটজি বশটষ জায়গা পম্পিস্কাি পম্পিচ্ছন্ন কটিা। 

 

 

ম্পচত্র : Resistor ম্পিটেস 
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অযাপিপভটি- ২.৬: Camera পরয়েস করা। 

 

কাদজর ধারাবার্হকতা:   

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অ্নুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পর্রধান কদরা।  

2. প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কদরা।  

3. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কদরা।  

4. প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কদরা।  

5. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কদরা।  

6. বমাোইল বোট্ি মাদািটোড ন বথটক ্ষ্ট কযাটমিাি কাট্িি এি সিংটযাগ ম্পেম্পচ্ছন্ন কদরা।  

7. ্তু্ কযাটমিা সিংগ্রহ কদরা।  

8. কযাটমিা হাউম্পসিং এি ম্পেতি োটলাোটে কযাটমিাটি েম্পসটয় ম্পদ্। 

9. অত:পি বমাোইল বোট্ি মাদািটোটড নি সাটথ কযাটমিাি কাট্িটিি মাধ্যটম কযাটমিাি সিংটযাগ কদরা। 

10. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পি- এটসম্বল কদরা।  

11. বমাোইল বো্ চালু কটি কযাটমিাি োিংশ্ বচক কদরা।  

12. ESD ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ESD ম্যাে প্রস্তত এেিং ব্যেহাি কদরা। 

13. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্প োই বস্ট্প েটলা কটিা।  

14. প্রাকটিকযাল কাটজি বশটষ টুলস্, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস্ ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

15. সাম্পে নম্পসিং কাটজি বশটষ জায়গা পম্পিস্কাি পম্পিচ্ছন্ন কটিা। 

 

 

 

 

 

 ম্পচত্র : Camera ম্পিটেস 
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অযাপিপভটি- ২.৭: Sensor পরয়েস করা। 

 

কাদজর ধারাবার্হকতা:   

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অ্নুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পর্রধান কদরা।  

2. প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কদরা।  

3. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কদরা।  

4. প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কদরা।  

5. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কদরা।  

6. প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কদরা।  

7. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কদরা।  

8. বমাোইল বোট্ি মাদািটোড ন বথটক ্ষ্ট Sensor এি সিংটযাগ ম্পেম্পচ্ছন্ন কদরা।  

9. ্তু্ Sensor সিংগ্রহ কদরা।  

10. Sensor টি ম্প্র্ নাম্পিত স্থাট্  োটলাোটে েম্পসটয় ম্পদ্। 

11. অত:পি বমাোইল বোট্ি মাদািটোটড নি সাটথ Sensor এি সিংটযাগ ম্পদ্। 

12. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পি- এটসম্বল কদরা।  

13. বমাোইল বো্ চালু কটি Sensor এি োিংশ্ বচক কদরা। 

14. ESD ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ESD ম্যাে প্রস্তত এেিং ব্যেহাি কদরা। 

15. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্প োই বস্ট্প েটলা কটিা।  

16. প্রাকটিকযাল কাটজি বশটষ টুলস্, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস্ ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

17. সাম্পে নম্পসিং কাটজি বশটষ জায়গা পম্পিস্কাি পম্পিচ্ছন্ন কটিা। 

 

 

 ম্পচত্র : Sensor ম্পিটেস 
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অযাপিপভটি- ২.৮: Diode পরয়েস করা। 

 

কাদজর ধারাবার্হকতা:   

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অ্নুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পর্রধান কদরা।  

2. প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কদরা।  

3. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কদরা।  

4. বমাোইল বোট্ি বয Diode  টি ম্পিটেস কিটত হটে, প্রথটম বসই Diode  টি ম্পসটলি কদরা।  

5. এোি Hot Gun  এ ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ ম্পদ্। 

6. Diode টি বতালাি জন্য  Hot  Gun এ বয পম্পিমাণ োতাস এেিং তাপমাত্রা প্রটয়াজ্, ম্পসটলিি ্টেি 

সাহাটে তা বসে কদরা।  

7. এখ্ বমাোইল বোট্ি বয Diode  টি ম্পিটেস কিটত হটে Hot Gun এি সাহাটে Diode  তুটল বেলু্। 

8. Hot Gun এি সাহাটে Diode  টি লাগা্। 

9. Diode  লাগাট্া হয় বগটল ওই স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কদরাএেিং শুম্পকটয় ম্প্্। 

10. ESD ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ESD ম্যাে প্রস্তত এেিং ব্যেহাি কদরা। 

11. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্প োই বস্ট্প েটলা কটিা।  

12. প্রাকটিকযাল কাটজি বশটষ টুলস্, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস্ ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

13. সাম্পে নম্পসিং কাটজি বশটষ জায়গা পম্পিস্কাি পম্পিচ্ছন্ন কটিা। 

 

 

 ম্পচত্র : Diode ম্পিটেস 
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অযাপিপভটি- ২.৯: LED পরয়েস করা। 

কাদজর ধারাবার্হকতা:   

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অ্নুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পর্রধান কদরা।  

2. প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কদরা।  

3. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কদরা।  

4. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কিটত হটে। 

5. বমাোইল বোট্ি বয LED ম্পিটেস কিটত হটে, প্রথটম বসই LED টি ম্পসটলি কদরা।  

6. LED যম্পদ কাট্িি ো তাটিি মাধ্যটম বমাোইল বোট্ি মাদািটোটড নি সাটথ সিংটযাগ থাটক, তাহটল বসই 

সিংটযাগ ম্পেম্পচ্ছন্ন কদরা।  

7. এোি বসাল্ডাম্পিিং আয়িণ  এ ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ ম্পদ্। 

8. LED এি তাি গুম্পলি সিংটযাগ বসাল্ডাম্পিিং আয়িট্ি সাহাটে ম্পেম্পচ্ছন্ন কদরা। 

9. এখ্ োটলা LED এি তাি দ্যইটি বসাল্ডাম্পিিং আয়িট্ি সাহাটে বোট্ি মাদািটোটড নি সাটথ সিংটযাগ কদরা।  

10. LED যম্পদ কাট্িি এি মাধ্যটম বমাোইল বোট্ি মাদািটোটড নি সাটথ সিংটযাগ থাটক, তাহটল বসই সিংটযাগ 

ম্পেম্পচ্ছন্ন কদরা।  

11. োটলা LED এি কাট্িি মাদািটোটড নি সাটথ সিংটযাগ কদরা। 

12. LED লাগাট্া হয় বগটল ওই স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কদরা এেিং শুম্পকটয় ম্প্্। 

13. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পি- এটসম্বল কিটত হটে। 

14. বমাোইল বো্ অ্ কটি LED এি োিংশ্ বেস্ট্ কদরা।  

15. ESD ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ESD ম্যাে প্রস্তত এেিং ব্যেহাি কদরা। 

16. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্প োই বস্ট্প েটলা কটিা।  

17. প্রাকটিকযাল কাটজি বশটষ টুলস্, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস্ ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

18. সাম্পে নম্পসিং কাটজি বশটষ জায়গা পম্পিস্কাি পম্পিচ্ছন্ন কটিা। 

 

 

 ম্পচত্র : LED ম্পিটেস 
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অযাপিপভটি- ২.১০: Microphone পরয়েস করা। 

 

কাদজর ধারাবার্হকতা:   

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অ্নুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পর্রধান কদরা।  

2. প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কদরা।  

3. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কদরা 

4. বমাোইল বোট্ি বয Microphone ম্পিটেস কিটত হটে, প্রথটম বসই Microphone টি ম্পসটলি কদরা। 

5. ্ষ্ট Microphone এি সিংটযাগ ম্পেম্পচ্ছন্ন কদরা 

6. এখ্ োটলা Microphone বোট্ি মাদািটোটড নি সাটথ সিংটযাগ কটি ম্পদ্। 

7. Microphone লাগাট্া হয় বগটল ওই স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কদরা এেিং শুম্পকটয় ম্প্্। 

8. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পি- এটসম্বল কদরা। 

9. বমাোইল বো্ অ্ কটি Microphone এি োিংশ্ বেস্ট্ কদরা 

10. ESD ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ESD ম্যাে প্রস্তত এেিং ব্যেহাি কদরা। 

11. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্প োই বস্ট্প েটলা কটিা।  

12. প্রাকটিকযাল কাটজি বশটষ টুলস্, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস্ ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

13. সাম্পে নম্পসিং কাটজি বশটষ জায়গা পম্পিস্কাি পম্পিচ্ছন্ন কটিা। 

 

 

ম্পচত্র : Microphone ম্পিটেস 
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অযাপিপভটি- ২.১১: Switch পরয়েস করা। 

 

কাদজর ধারাবার্হকতা:   

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অ্নুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পর্রধান কদরা।  

2. প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কদরা।  

3. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কদরা 

4. বমাোইল বোট্ি বয Switch ম্পিটেস কিটত হটে, প্রথটম বসই Switch টি ম্পসটলি কদরা। 

5. ্ষ্ট Switch এি সিংটযাগ ম্পেম্পচ্ছন্ন কদরা 

6. এখ্ োটলা Switch বোট্ি মাদািটোটড নি সাটথ সিংটযাগ কটি ম্পদ্। 

7. Switch লাগাট্া হয় বগটল ওই স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কদরা এেিং শুম্পকটয় ম্প্্। 

8. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পি- এটসম্বল কদরা। 

9. বমাোইল বো্ অ্ কটি Switch এি োিংশ্ বেস্ট্ কদরা 

10. ESD ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ESD ম্যাে প্রস্তত এেিং ব্যেহাি কদরা। 

11. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্প োই বস্ট্প েটলা কটিা।  

12. প্রাকটিকযাল কাটজি বশটষ টুলস্, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস্ ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

13. সাম্পে নম্পসিং কাটজি বশটষ জায়গা পম্পিস্কাি পম্পিচ্ছন্ন কটিা। 

 

 

ম্পচত্র : Switch ম্পিটেস 
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অযাপিপভটি- ২.১২: Connector পরয়েস করা। 

 

কাদজর ধারাবার্হকতা:   

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অ্নুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পর্রধান কদরা।  

2. প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কদরা।  

3. বমাোইল বো্ র্ািাোম্পহক োটে ম্পডস- এটসম্বল কদরা।  

4. বমাোইল বোট্ি বয Connector  টি ম্পিটেস কিটত হটে, প্রথটম বসই Connector  টি ম্পসটলি কদরা।  

5. এোি Hot Gun  এ ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ ম্পদ্। 

6. Connector টি বতালাি জন্য  Hot  Gun এ বয পম্পিমাণ োতাস এেিং তাপমাত্রা প্রটয়াজ্, ম্পসটলিি ্ টেি 

সাহাটে তা বসে কদরা।  

7. এখ্ বমাোইল বোট্ি বয Connector  টি ম্পিটেস কিটত হটে Hot Gun এি সাহাটে Connector  

তুটল বেলু্। 

8. Hot Gun এি সাহাটে Connector  টি লাগা্। 

9. Connector  লাগাট্া হয় বগটল ওই স্থা্টি ম্পথ্াি ম্পদটয় োটলাোটে পম্পিষ্কাি কদরাএেিং শুম্পকটয় ম্প্্। 

10. ESD ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ESD ম্যাে প্রস্তত এেিং ব্যেহাি কদরা। 

11. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্প োই বস্ট্প েটলা কটিা।  

12. প্রাকটিকযাল কাটজি বশটষ টুলস্, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস্ ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

13. সাম্পে নম্পসিং কাটজি বশটষ জায়গা পম্পিস্কাি পম্পিচ্ছন্ন কটিা। 

 

 

ম্পচত্র : Connector ম্পিটেস 
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মের্সর্ দকশন র্শে (Specification Sheet)- ২ SMD কটিাট্ন্টসমূহ বেস্ট্ কিা এেিং ম্পিটেস 

কিা; 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ : 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পেটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বসেটি সু  স্ট্যান্ডাড ন বজাো ০১ 

2  মাস্ক স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  হযান্ড লােস স্ট্যান্ডাড ন বজাো ০১ 

4  বসেটি গগলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস : 

ক্রম টুলস এি ্াম বেম্পসম্পেটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  স্কু-ড্রাইোি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ম াবাইল ওদপনার  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  টুইজার স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  মেি কাোর স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  পদয়ট কাোর স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  মনাস প্লায়াস ৃ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  সী  ইদেক্টর স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

8  ইটলম্পিক স্কু-ড্রাইোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 প্রটয়াজ্ীয় ইকুইপদ টস : 

ক্রম ইকুইপদ টস এি ্াম বেম্পসম্পেটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  
 ার্ি-র্ োর 

(অ্যানালগ/র্ির্জোল)  
স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  র্প্র-র্হে মিশন স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় ম্যাদের্রয়ালস: 

ক্রম ম্যাটেম্পিয়ালস এি ্াম বেম্পসম্পেটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  Smart Phone স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  Fuses  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  Inductor স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  Capacitor  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  Resistor  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  Camera  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  Sensor  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

8  Diode  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

9  LED  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

10  Connector স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

11  Microphone.  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

12  Switch  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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ম্পশখনেল - ৩: টুলস গুম্পল পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত পািটে; 

 

অ্যাদসসদ ট  ানদন্ড 

 

1. টুলস এেিং ম্যাটেম্পিয়ালস পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা হটয়টে;  

2. মা্ অনুযায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে; 

শত ৃও র্রদসাস ৃ 1. PPE 

2. টুল, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়াল 

3. ম্পসম্পেএলএম 

4. হযান্ডআউে 

5. টিম্পচিং এইড 

র্বষয়বস্তু 1. ম্প্টদ নশ্া ম্যানুয়াল; 

2. টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়াল ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিাি স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত; 

3. টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়াল ই্টেন্টম্পি তাম্পলকা; 

এম্পিম্পেটি 1. টুলস এেিং ম্যাটেম্পিয়াল পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কি 

2. মা্ অনুযায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কি 

প্রর্শক্ষণ পদ্ধর্ত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজি ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমার্া্ (Problem Solving) 

8.  মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অ্যাদসসদ ট পদ্ধর্ত 

 

1. র্লর্খত অ্ভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. ম ৌর্খক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নেম্পলও (Portfolio) 
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র্শক্ষণ/প্রর্শক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) - ৩: টুলস গুম্পল পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

 

এই র্শখন ল অ্জৃদনর লদক্ষয র্শখন দল অ্ন্তর্ভকৃ্ত র্বষয়বস্তু এবাং পার রম্যান্স ক্রাইদের্রয়া অ্জৃদনর জন্য র্নম্নর্লর্খত 

কার্কৃ্র গুদলা পর্াৃয়ক্রদ  সম্পাদন কদরা। কার্কৃ্র গুদলার জন্য বর্ণতৃ র্রদসাসসৃমূহ ব্যবহার কদরা।  

র্শখন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / র্বদশষ র্নদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রর্শক্ষণার্থীগন মকান র্শক্ষা উপকরণ ব্যবহার 

করদব মস সম্পদকৃ প্রর্শক্ষদকর কাদে জানদত 

চাইদব। 

1. প্রর্শক্ষক  প্রর্শক্ষণার্থীদদর “টুলস গুম্পল পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ 

কিা।” বশখাি উপকি্ প্রদা্ কিটে্। 

2. ইন রদ শন র্শে পড়দত হদব। 2. ইন রদ শন র্শে - ৩ : টুলস গুম্পল পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা। 

3. মসল  মচদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান 

কদরা এবাং উত্তরপদের সাদর্থ র্ র্লদয় র্নর্িত 

হদত হদব।  

3. মসল্ফ-দচক ম্পশে ৩-এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান কদরা।   

 

    উত্তরপে ৩-এর সাদর্থ র্নদজর উত্তর র্ র্লদয় র্নর্িত কদরা।  

4. জব/োস্ক র্শে ও মের্সর্ দকশন র্শে 

অ্নুর্ায়ী জব সম্পাদন কদরা। 

4. র্নদম্নাক্ত জব/োস্ক ম্পশে অ্নুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন কদরা 

▪ োস্ক ম্পশে (Task Sheet)- ৩:  টুলস গুম্পল পম্পিষ্কাি এেিং 

সিংিক্ষণ কিা। 
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ই্েিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ৩ টুলস গুম্পল পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা। 

 

র্শখন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্েিটমশ্ শীে পটে র্শক্ষার্থীগণ-  
 

 

3.1 ম্প্টদ নশ্া ম্যানুয়াল অনুযায়ী কাজ কিটত পািটে।; 

3.2 টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়াল ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিাি স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কিটত পািটে।; 

3.3 টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়ালস এি  ই্টেন্টম্পি তাম্পলকা প্রস্তুত কিটত পািটে।; 

 

 

3.1 ম্প্টদ নশ্া ম্যানুয়াল 

 

ম্প্টদ নশ্া ্া মা্া দ্যঘ নে্া এেিং শ্রম্পমটকি আহত হোি প্রর্া্ কাি্। সঠিক ম্প্টদ নশ্া কাজটক ম্প্িাপদ এেিং দক্ষোটে সিন্ন 

কিটত সাহাে কটি।  

 

ম্প্টজি ম্প্িাপিা এেিং সহকমীটদি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত কিাি একটি সহজ পথ হটচ্ছ কম নটক্ষটত্র ম্প্টদ নশ্া বমট্ কাজ কিা।  

 

মট্ িাখাি মত গুরুত্বপূণ ন ম্পেষয়  

 

K. স্ক্রাপ এেিং আেজন্া কাটজি জায়গাি কাোকাম্পে িাখা যাটে ্া। 

L. কাটজি জায়গাি চাম্পিম্পদটক বকা্ ম্পকছু বমটঝটত পটে থাকটল বসটি লুকাম্পয়ত ো ঘুমন্ত হযাজাড ন। 

M. সকল উপদা্ ো ম্যাোম্পিয়ালস বস্ট্াটি িাখটত হটে এেিং জায়গামত সাম্পজটয় িাখটত হটে। 

N. কাটজি অগ্রগম্পতি সাটথ সাটথ স্ক্রাপ এেিং আেজন্া পম্পিষ্কাি কিটত হটে। 

O. চলাচটলি জায়গা, মই ো ম্পসম্পে সে সময় ম্যাোম্পিয়ালস ো উপকিণ মুক্ত িাখটত হটে। 

P. যম্পদ টুলস এেিং ইকুউপটমন্ট ব্যেহাি কিা্া হয় বসগুটলাটক বখালা অেস্থায় িাখা যাটে ্া। 

Q. সে সময় কাটজি জায়গা পম্পিষ্কাি িাখটত হটে। 

R. অম্পগ্নম্প্ে নাপক যন্ত্র এেিং বস্ট্শ্ সে সময় পম্পিষ্কাি িাখটত হটে এেিং প্রটয়াজ্ মত ব্যেহাটি যাটত বকা্ োর্াি সৃম্পষ্ট ্া 

কটি।  

S. স্বাস্থয এেিং ম্প্িাপিা ব্যেস্থাি উন্নম্পতি জন্য োটলা হাউজকম্পপিং অনুশীল্ এেিং েজায় িাখটত হটে। 

T. কাটজি সময় মট্ িাখটত হটে বয, পম্পিষ্কাি কাটজি জায়গা সে সময় একটি ম্প্িাপদ কাটজি জায়গা। 

 

  

ম্পচত্র:ম্প্টদ নশ্া ম্যানুয়াল 
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3.2 টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়াল ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিাি স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত ;  

   টুলস পম্পিষ্কাি ও সিংিক্ষণ কিাি বকৌশল: 

▪ বমাোইল বো্ সাম্পে নম্পসিং এ ব্যেহাম্পিত স্ক্র ড্রাইভার মসে কাজ বশটষ স্ক্র ড্রাইভার বক্স এ োটলাোটে গুম্পেটয় িাখটত 

হটে। 

▪ স্ক্র ড্রাইভার গুর্ল েটিি বয স্থাট্ বসে কিা ম্পেটলা প্রম্পতটি স্ক্র ড্রাইভার গুর্ল মর্ন মসই স্থাদন বসাদনা হয়, মসই র্দদক 

লক্ষয রাখদত হদব।  

▪ ওদপনার গুর্ল কাজ মশদষ পর্রষ্কার কদর র্র্থাস্থাদন গুর্েদয় রাখদত হদব।  

▪ টুইজার এর প্রান্ত গুর্ল মচক কদর মদখদত হদব মেঁদক মগদে র্কনা পরীক্ষা কদর র্র্থাস্থাদন গুর্েদয় রাখদত হদব।   

▪ মেি কাোর ব্যবহাদরর পর ভাদলাভাদব মেিটি এর্টকাোদরর র্ভতর প্রদবশ কদরদে র্কনা তা মচক করদত হদব। 

মেদির  ার্থা র্র্দ মভদে র্ায় মসদক্ষদে মেদির  ার্থাটি সম্পূণ ৃমভদে নতুন কদর মবর কদর র্নদত হদব এবাং কাজ 

মশদষ র্র্থাস্থাদন গুর্েদয় রাখদত হদব।   

▪ পদয়ট কাোদরর প্রান্ত ভাদলাভাদব পর্রষ্কার কদর র্র্থাস্থাদন গুর্েদয় রাখদত হদব। 

▪ মনাস প্লায়াস ৃকাজ মশদষ ভাদলাভাদব পর্রষ্কার কদর র্র্থাস্থাদন গুর্েদয় রাখদত হদব।   

▪ ব্রাশ পর্রষ্কার কদর র্র্থাস্থাদন গুর্েদয় রাখদত হদব। 

 

ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি ও সিংিক্ষণ করার মকৌশল: 

▪ এটো ম্পমোি কাজ বশটষ যথা ম্প্য়টম অে কটি গুর্েদয় রাখদত হদব।   

▪ SMD ম্পিওয়ার্রকন বস্ট্শ্ কাজ বশটষ যথা ম্প্য়টম অে কটি গুর্েদয় রাখদত হদব।   

▪ বসাল্ডাম্পিিং বস্ট্শ্ কাজ বশটষ যথা ম্প্য়টম অে কটি গুর্েদয় রাখদত হদব।   

▪ ম্পপ্র ম্পহে বস্ট্শ্ কাজ বশটষ যথা ম্প্য়টম অে কটি গুর্েদয় রাখদত হদব।   

▪ ম্পডম্পস পাওয়াি সাোই কাজ বশটষ যথা ম্প্য়টম অে কটি গুর্েদয় রাখদত হদব।   

 

ম্যাদের্রয়ালস পম্পিষ্কাি ও সিংিক্ষণ কিাি বকৌশল : 

▪ কাজ বশটষ সকল ম্যাদের্রয়ালস আলাদা করদত হদব 

▪ ভাদলা ও নষ্ট ম্যাদের্রয়ালস গুর্ল র্চর্িত করদত হদব। 

▪ নষ্ট ম্যাদের্রয়ালস গুর্ল ম ারা ত করা সম্ভব হদল করদত হদব। 

▪ ম ারা ত করা সম্ভব না হদল মসগুর্ল একটি র্নর্দষৃ্ট স্থাদন সাংরক্ষন করদত হদব। 

▪ ভাদলা ম্যাদের্রয়ালস গুর্ল র্র্থা স্থাদন গুর্েদয় রাখদত হদব। 
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ম্পচত্র: টুলস পম্পিষ্কাি ও সিংিক্ষণ                   ম্পচত্র: ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি ও সিংিক্ষণ         ম্পচত্র: ম্যাটেম্পিয়ালস পম্পিষ্কাি ও 

সিংিক্ষণ 

 

3.3  টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়ালস এি  ই্টেন্টম্পি তাম্পলকা ; 

টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়ালস এি ই্টেন্টম্পি তাম্পলকাি একটি ্মু্া কম্পপ উটেখ কিা হটলা: 

 

Statement of Inventory Status 

Name of Trade: Mobile Phone Servicing 

              

Sl

. 

N

o.  

  

Name of the Item 

Unit 

(Kg/Pcs/Nos/Ltr./l

bs/oz/ft 

  

Data according to the Stock 

Register (Qt.) 

Openin

g Stock  

New 

Purch

ase  

Distribu

ted / 

Issued 

Total 

closing 

balance 

in  Stock 

register  

a b e f= a+b--e 

1 Android Phone  Nos  
                  

20  
 20   

                      

40  

2 Anti Cutter  Nos  
                  

20  
  10  

                      

10 

3 Anti Static Matt  Nos  
                  

20  
    

                      

20  

4 AVO Meter  Nos  
                  

20  
    

                      

20  

5 Basic Mobile  Nos  
                  

20  
    

                      

20  

6 Baterry (1.5 V)  Nos  
                  

20  
  

             

20  

                       

-    
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7 Battery Connector  Nos  
                  

20  
  

             

20  

                       

-    

8 Blue Tooth Head Phone  Nos  
                  

20  
  

             

20  

                       

-    

9 Both Side Tape  Nos  
                  

20  
  

             

20  

                       

-    

10 Capacitor  Nos  
                  

20  
  

             

20  

                       

-    

11 CM2 Dongle  Nos  
                  

20  
  

             

20  

                       

-    

12 DC Power Supply   Nos  
                  

20  
  

             

20  

                       

-    

13 DC Power Supply Cord  Nos  
                  

20  
    

                      

20  

14 
Dead Mobile  (Bar Phone + 

Android) 
 Nos  

                  

20  
    

                      

20  

15 Diode  Nos  
                  

20  
    

                      

20  

16 Hot Gun  Nos  
                  

20  
    

                      

20  

17 Jumpire Wire  Nos  
                  

20  
    

                      

20  
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মসল  মচক (Self Check)- ৩ টুলস গুম্পল পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা। 

 

প্রর্শক্ষণার্থীদদর জন্য র্নদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইন রদ শন শীে পাঠ কদর র্নদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর র্লখুন- 

 

অ্র্ত সাংর্ক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. টুলস কাটক েটল? কত প্রকাি কী কী? 

উত্তর:  

 

 

2. ১০ টি হযান্ড টুলটসি ্াম ম্পলখ 

উত্তর:  

 

 

3. ৫ টি পাওয়াি টুলটসি ্াম ম্পলখ 

উত্তর:  

 

 

4. টুলস্ ও ইকুইপটমন্ট পম্পিস্কাি কিাি পদ্ধম্পত ম্পলখ 

উত্তর: 

 

 

5. টুলস্ এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিস্কাি িাখটত হটে বক্? 

উত্তর:  
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উত্তরপে (Answer Key) - ৩ টুলস গুম্পল পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা।; 

 

1. টুলস কাটক েটল? কত প্রকাি কী কী? 

উত্তর: মকান কাজ করার জন্য মর্ সকল র্ন্ত্রপার্ত ব্যাবহার করা হয় তাদক টুলস্ বদল। টুলস সাধারনত দুই প্রকার ।র্র্থাঃ-১. 

হযান্ড টুলস্ এবাং ২. ইদলকের্নক্স পাওয়ার টুলস্। 

 

 

2. ১০ টি হযান্ড টুলটসি ্াম ম্পলখ 

উত্তর:  

স্ক্রু ড্রাইভার মসে, ম াবাইল ওদপননার (ধাতু, প্লার্িক, ন নীয় প্লার্িক কাি,ৃ সাকশন কযাপ), টুইজার, মেি কাোর, পদয়ট 

কাোর, মনাস প্লায়াস,ৃ ব্রাশ, সী  ইদজক্টর, র্স  কাোর, মরত/  াইল। 

 

3. ৫ টি পাওয়াি টুলটসি ্াম ম্পলখ? 

উত্তর:  

SMD ম্পিওয়ার্রকন বস্ট্শ্, বসাল্ডাম্পিিং বস্ট্শ্, ম্পপ্র ম্পহে বস্ট্শ্, োস ন চাজনাি, ব্যাোম্পিি এম্পিম্পেশ্ সাম্পকনে, ম্পডম্পস পাওয়াি সাোই, 

র্ির্জোল মসাল্ডার্রাং আয়রন, ব্যাোর্র বুিার।  

 

 

4. টুলস্ ও ইকুইপটমন্ট পম্পিস্কাি কিাি পদ্ধম্পত ম্পলখ 

উত্তর: 

▪ প্রথটম টুলস্, ইকুইপটমন্ট সমূহ ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটত্র িাখটত হটে। 

▪ এিপটি ম্পথ্াি ো কন্টাক ম্পক্ল্াি বে কিটত হটে। 

▪ ম্পথ্াি ো কন্টাক ম্পক্ল্াি দ্বািা বেজাট্া টুলস্, ইকুইপটমন্ট ডাস্ট্াি ক্লথ ম্পদটয় পম্পিস্কাি কটি ম্প্টত হটে। 

▪ এোটে ম্পথ্াি ো কন্টাক ম্পক্ল্াি দ্বািা পি পি ম্পত্ োি পম্পিস্কাি কিটত হটে। 

▪ ম্পথ্াি ো কন্টাক ম্পক্ল্াি শুম্পকটয় যাোি পটি পাতলা ন্যাকো ম্পদটয় টুলস্, ইকুইপটমন্ট সমূহ মুটে ম্প্টত হটে। 

▪ টুলস্ এেিং ইকুইপটমন্ট ম্প্ম্পদ নষ্ট োকা স্থাট্ িাখু্।  

 

  

5. টুলস্ এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিস্কাি িাখটত হটে বক্? 

 

উত্তর: টুলস্ এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিস্কাি িাখটত হটে কাি্ একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট সময় টুলস ও ইকুইপটমন্ট জিং র্িটত শুরূ কটি, আমিা 

যম্পদ প্রম্পতম্প্য়ত টুলস ও ইকুপটমটন্টি যত্ন ব্ই তাহটল টুলস্ ও ইকুইপটমন্টি লিংজািম্পেটি বেটে যাটে। এোোও টুলস্ ও 

ইকুইপটমন্ট পম্পিস্কাি পম্পিচ্ছন্ন থাকটল সঠিক োটে কাজ কটি, এজন্য টুলস্ ও ইকুইপটমন্ট পম্পিস্কাি িাখটত হটে। 
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োস্ক-র্শে (Task Sheet)- ৩ টুলস গুম্পল পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা।; 

 

 

উদেশ্য: এই কাজ মশদষ র্শক্ষার্থীরা ম াবাইল ম ান এর টুলস এবাং ইকুইপদ ট পর্রষ্কার করদত পারদব। 

 

কাদজর ধারাবার্হকতা:  

 

1. প্রথটম টুলস্, ইকুইপটমন্ট সমূহ ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটত্র িাখটত হটে। 

2. বমাোইটলি বো্ সাম্পে নম্পসিং এি টুলস্ ও ইকুইপটমন্ট ম্প্ম্পদ নষ্ট একটি ম্প্ম্পদষ্ট োম্পস্ট্ক পাটত্র/স্থাট্ িাখটত হটে। 

3. এিপটি ম্পথ্াি ো কন্টাক ম্পক্ল্াি বে কিটত হটে। 

4. ম্পথ্াি ো কন্টাক ম্পক্ল্াি দ্বািা বেজাট্া টুলস্, ইকুইপটমন্ট ডাস্ট্াি ক্লথ ম্পদটয় পম্পিস্কাি কটি ম্প্টত হটে। 

5. এোটে ম্পথ্াি ো কন্টাক ম্পক্ল্াি দ্বািা পি পি ম্পত্ োি পম্পিস্কাি কিটত হটে। 

6. এিপটি ম্পথ্াি ো কন্টাক ম্পক্ল্াি শুম্পকটয় যাোি পটি পাতলা সুম্পত ন্যাকো ম্পদটয় টুলস্, ইকুইপটমন্ট সমূহ মুটে ম্পদটত 

হটে। 

7. টুলস্ এেিং ইকুইপটমন্ট ম্প্ম্পদ নষ্ট োকা স্থাট্ িাখু্। 

 

 

র্চে: টুলস গুম্পল পর্রষ্কার ও সাংরক্ষন   
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দক্ষতা পর্াৃদলাচনা (Review of Competency) 

 
 

 

প্রর্শক্ষণার্থীর জন্য র্নদদশৃনা: প্রর্শক্ষণার্থীর  র্নদম্নাক্ত দক্ষতা প্র াণ করদত সক্ষ  হদল র্নদজই ক দৃক্ষতা মূল্যায়ন করদব 

এবাং সক্ষ  হদল “হযাঁ” এবাং সক্ষ তা অ্র্জৃত না হদল “না” মবাধক ঘদর টিকর্চি র্দন।   

ক দৃক্ষতা মূল্যায়দনর  ানদন্ড  হযাঁ  না  

ব্যম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ব্যেহাি কিা হটয়টে এেিং OSH অনুসিণ কিা হটয়টে;   

কাটজি ম্প্টদ নশােলী কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্প্র্ নািটণি জন্য ব্যাখ্যা কিা হটয়টে;   

টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুযায়ী ম্প্ে নাচ্ কিা হটয়টে;    

সাম্পে নম্পসিং কাটজি জন্য কম নটক্ষত্র প্রস্তুত কিা হটয়টে;   

কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি বমিামটতি ইকুইপটমন্টগুম্পল কযাম্পলটেে কিা হটয়টে;   

কাটজি প্রটয়াজ্ অনুযায়ী ম্যাটেম্পিয়অল ম্প্ে নাচ্ কিা হটয়টে;    

ইএসম্পড ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ইএসম্পড ম্যাে ব্যেহাি কিা হটয়টে;   

ক্রম অনুযায়ী বমাোইল বো্ ম্পডস-অযাটসম্বল কিা হটয়টে;    

SMD উপাদা্গুম্পল পিীক্ষা কিা হটয়টে;   

ত্রুটিযুক্ত এসএমম্পড উপাদা্গুম্পল ম্পচম্পিত কিা হটয়টে;    

বেয়অি SMD উপাদা্ ম্প্ে নাম্পচত এেিং সিংগৃহ কিা হটয়টে;    

এসএমম্পড উপাদা্গুম্পল মা্ অনুযায়ী ম্পিটেস হটয়টে;    

ক্রম অনুযায়ী বমাোইল বো্ ম্পি-অযাটসম্বল কিা হটয়টে;    

বমাোইল বোট্ি োিংশ্গুম্পল বেস্ট্ কিা হটয়টে;   

টুল এেিং ম্যাটেম্পিয়ালস পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা হটয়টে;   

মা্ অনুযায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে   

 

আম্পম (প্রম্পশক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বযাগ্যতা মূল্যায়ন কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোর্ কিম্পে। 

 

 

 

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ          প্রম্পশক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ 
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