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কনপ াইট 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ, 

প্রধা্মন্ত্রীি কার্ নালয় । 

১১-১২ তলা, ম্পেম্প্টয়াগ ভে্  

ই-৬/ম্পে, আগািগাঁও, বশি-ই-োিংলা ্গি, ঢাকা-১২০৭ 

ইটমইল: ec@nsda.gov.bd 

ওটয়েসাইে: www.nsda.gov.bd  

ন্যাশ্াল ম্পিলস বপাে নাল: http:\\skillsportal.gov.bd  

 

এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ (এ্এসম্পডএ) 

এি ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ পক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি 

বকা্ িকম পম্পিেতন্  ো পম্পিমাজন্ কিটত পািটে ্া।  

“স্পাকন ইগম্প্শ্ ইম্পি্ টিউ্-আপ কিা” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত অটোটমটিভ বমকাম্প্ক্স 

বলটভল-২ অকুটপশট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পভম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। এটত অটোটমটিভ 

বমকাম্প্ক্স বলটভল-২ স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পশত হটয়টে। এটি প্রম্পশক্ষাথী, 

প্রম্পশক্ষকটদি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটশষজ্ঞ প্রম্পশক্ষক/বপশাজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটশি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পশক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ অটোটমটিভ বমকাম্প্ক্স বলটভল- 

২ বকাটস নি দক্ষতা ম্পভম্পিক প্রম্পশক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত পািটে। 
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----------------------- তান রে অনুনিত ------------কর্তপৃক্ষ সভায় অনুরোনদত। 

  



 

iv 

  



 

v 

সক্ষমতাম্পভম্পিক ম্পশখ্ উপকিণ ব্যেহাি নিরদনৃিকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পশক্ষণ উপকিণ ও প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পশক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। অরটারোটিভ মেকানিক্স এি অন্যতম স্পাকন ইগম্প্শ্ ইম্পি্ টিউ্-আপ কিা। এই মম্পডউল সফলভাটে বশষ 

কিটল আপম্প্ এরত এয়াি, ফুটয়ল, ও ইগম্প্শ্ টিউ্-আপ কিা, ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্ম বেক ও পিীক্ষা কিা, ইম্পি্ ম্পস্পড 

বেক ও অযাডজাস্ট্ কিা, ভালভ/ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক কিা এেিং টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিাি 

জন্য প্রটয়াজ্ীয় দক্ষতা অজৃি কিটত পািটেি। একজ্ দক্ষ কমীি জন্য মর্ প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পতোেক মট্াভাে 

প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।   

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পশখ্ফল অজনট্ি জন্য আপ্াটক ধািাোম্পহকভাটে ম্পশক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত পাটি। েম্পণ নত ম্পশখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি পাশাপাম্পশ সিংম্পশষ্ট অনুশীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

 

ম্পশখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পশখ্ কার্ নক্রম" অিংশটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকভাটে জা্াি জন্য সূম্পেপত্র, 

তথ্যপত্র, কার্ নক্রম পত্র, ম্পশখ্ কার্ নক্রম, ম্পশখ্ফল এেিং উিিপটত্র পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উপাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশটি বদখটত হটে। এই ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশ আপ্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুশীলট্ি বিাডম্যাপ ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যপত্রটি পড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টভাটে কাজ কিাি ধািণা পাওয়া র্াটে। 'তথ্যপত্রটি' 

পড়া বশষ কটি 'টসলফ বেক শীে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্। ম্পশখ্ গাইটডি তথ্যপত্রটি অনুসিণ কটি 

'টসলফ বেক ম্পশে' সমাপ্ত করু্। 'টসলফ বেক' শীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

পত্র' বদখু্। 

জব িীরট ম্প্টদ নম্পশত ধাপ অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এখাট্ই আপম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি পটথ 

আপ্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত পািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িাপিা ম্পেষয়টি সিটকন সটেত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাে কিটে্ ্া।  

এই ম্পশখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পশত সকল কাজ বশষ কিাি পি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আপম্প্ পিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উপযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বশটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বেকম্পলস্ট্ বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আপ্াি ম্প্টজি জন্য।
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মম্পডউল কটন্টন্ট 

ইউ ও ম্পস ম্পশটিা্াম: স্পার্ক  ইগনিশি ইনিি টিউি-আপ ক া।  

ইউ ও ম্পস বকাড: OU-LE-AM-09-L2-V1  
মম্পডউল নির ািাে: স্পার্ক  ইগনিশি ইনিি টিউি-আপ ক ি।    
 

মম্পডউটলি েণ ন্ া এই ইউনিটটিরত গাম্পড় োলাট্া  জন্য প্ররয়াজিীয় জ্ঞাি, দক্ষতা এবাং েরিাভাবরক অন্তর্ভকৃ্ত ক া হরয়রে। 

এরত এয়াি, ফুটয়ল, ও ইগম্প্শ্ টিউ্-আপ কিা, ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্ম বেক ও পিীক্ষা কিা, ইম্পি্ ম্পস্পড বেক ও অযাডজাস্ট্ 

কিা, ভালভ/ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক কিা এেিং টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিাি জন্য প্রটয়াজ্ীয় 

দক্ষতা অন্তর্ভকৃ্ত  রয়রে।  

্ম্পম্াল সময়: ১৫ ঘন্টা।    

ম্পশখ্ফল: এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি পি প্রম্পশক্ষাথীিা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত পািটে্। 

 

1. এয়াি, ফুটয়ল, ও ইগম্প্শ্ টিউ্-আপ কিটত পািটে 

2. ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্ম বেক ও পিীক্ষা কিটত পািটে 

3. ইম্পি্ ম্পস্পড বেক ও অযাডজাস্ট্ কিটত পািটে 

4. ভালভ/ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক কিটত পািটে 

5. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত পািটে 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া: (Assessment Criteria) 

 

1. টুলস ও ইকুইপটমন্ট ম্প্ে নাে্ ও সিংগ্রহ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

2. বমটেম্পিয়ালস ও ক্ম্পজউটমেল ম্প্ে নাে্ ও সিংগ্রহ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

3. ফুটয়ল বপ্রশাি বগজ দ্বািা ফুটয়ল বপ্রসাি পিীক্ষা কিটত ও স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী কার্ব নটিেি ম্পসটস্ট্ম 

পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে; 

4. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ফুটয়ল ম্পসটস্ট্ম কটিাট্ন্ট সাম্পভ নস কিটত সক্ষম হটয়টে; 

5. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি এয়াি ম্পসটস্ট্ম কটিাট্ন্ট সাম্পভ নস কিটত সক্ষম হটয়টে; 

6. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী এয়াি ফুটয়ল অনুপাত পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে; 

7. কটেশ্ বপ্রশাি পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে; 

8. ম্পডম্পিম্পেউেি ও CB পটয়ন্ট পর্রৃবক্ষি কর  ক্ষয় নিধাৃ ণ ো প্রটয়াজট্ ন রপ্লস কিটত সক্ষম হটয়টে; 

9. প্রটয়াজ্ীয় ম নজরেরন্স  জন্য HT বকেল ও ইগম্প্শ্ কটয়ল পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে; 

10. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্টমি কটিাট্ন্ট সাম্পভ নস কিটত সক্ষম হটয়টে; 

11. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি আইিল-েীি পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে; 

12. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি আইিল-েীি (আিম্পপএম) আিজাে কিটত সক্ষম হটয়টে; 

13. থ্রেল েম্পড এেিং ম্পসএ্ম্পস/এলম্পপম্পজ বিগুটলেি সাম্পভ নস কিটত সক্ষম হটয়টে; 

14. বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী ভালভ/ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক ও অযডজাস্ট্ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

15. সাম্পভ নস ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী অটো ভালভ, ল্যাশ/ম্পলফোি বেক কিটত সক্ষম হটয়টে; 

16. বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী VVTi কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে; 

17. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

18. কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী েজনয পদাথ ন নিসরপাস কিটত সক্ষম হটয়টে;  

19. কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে।   
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ম্পশেিফল-১ এয়াি, ফুটয়ল, ও ইগম্প্শ্ টিউ্-আপ কিটত পািটে 

 

 অযারসসরেে োিদন্ড 1. টুলস ও ইকুইপটমন্ট ম্প্ে নাে্ ও সিংগ্রহ কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. বমটেম্পিয়ালস ও ক্ম্পজউটমেল ম্প্ে নাে্ ও সিংগ্রহ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

3. ফুটয়ল বপ্রশাি বগজ দ্বািা ফুটয়ল বপ্রসাি পিীক্ষা কিটত ও স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত 

অনুর্ায়ী কার্ব নটিেি ম্পসটস্ট্ম পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে 

4. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ফুটয়ল ম্পসটস্ট্ম কটিাট্ন্ট সাম্পভ নস কিটত 

সক্ষম হটয়টে 

5. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি এয়াি ম্পসটস্ট্ম কটিাট্ন্ট সাম্পভ নস কিটত 

সক্ষম হটয়টে 

6. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী এয়াি ফুটয়ল অনুপাত পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে 

7. কটেশ্ বপ্রশাি পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে।  

িত ৃও ন রসাস ৃ 1. নপনপই  

2. তানলকা অনুর্ায়ী টুল ও ইকুইপরেে 

3. তানলকা অনুর্ায়ী কাঁোোল  

4. প্ররয়াজিীয় মল-আউট ড্রনয়াং 

5. নসনবএলএে 

6. হযান্ডআউট 

7. টিনোং এইি 

8. অম্পডও ম্পভম্পডও ইকুইপটমন্ট 

নবষয়বস্তু 1. টুলস ও ইকুইপটমন্ট 

2. বমটেম্পিয়ালস ও ক্ম্পজউটমেল  

3. ফুটয়ল বপ্রসাি পিীক্ষা  

4. কার্ব নটিেি ম্পসটস্ট্ম পিীক্ষা 

5. ফুটয়ল ম্পসটস্ট্ম কটিাট্ন্ট 

6. এয়াি ম্পসটস্ট্ম কটিাট্ন্ট  

7. এয়াি ফুটয়ল অনুপাত পিীক্ষা 

8. কটেশ্ বপ্রশাি পিীক্ষা  

অযাম্পিম্পভটি 1. ফুটয়ল বপ্রশাি বগজ দ্বািা ফুটয়ল বপ্রশাি পিীক্ষা করু্ 

2. স্পাকন ইগম্প্শ্ (এসআই) ইম্পিট্ি কার্ব নটিেি ম্পসটস্ট্ম বেস্ট্ করু্ 

3. স্পাকন ইগম্প্শ্ (এসআই) ইম্পিট্ি কটেশ্ বপ্রশাি বেস্ট্ করু্ 

4. স্পাকন ইগম্প্শ্ (এসআই) ইম্পিট্ি ফুরয়ল নসরেে করপারিে সানভসৃ করু্ 

5. স্পাকন ইগম্প্শ্ (এসআই) ইম্পিট্ি এয়াি নসরেে করপারিে সানভসৃ করু্ 

প্রনিক্ষণ পদ্ধনত 

 

1. আরলােিা (Discussion) 

2. উপস্থাপি (Presentation) 

3. প্রদিিৃ (Demonstration) 

4. নিরদনৃিত অনুিীলি (Guided Practice) 

5. সেস্যা সোধাি (Problem Solving) 

6. োথাোটারিা (Brainstorming) 

অযারসসরেে পদ্ধনত 

 

1. নলনেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদিিৃ (Demonstration)  

3. মেৌনেক প্রশ্ন (Oral questioning) 

4. বপাে ন ফম্পলও (Portfolio) 
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প্রনিক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) ১ : এয়াি, ফুটয়ল, ও ইগম্প্শ্ টিউ্-আপ কিা 

 

এই নিেিফল অজৃরি  লরক্ষয নিেিফরল অন্তর্ভকৃ্ত নবষয়বস্তু এবাং পা ফ ম্যান্স ক্রাইরটন য়া অজৃরি  জন্য 

নিম্ননলনেত কাজৃক্রেগুরলা পর্াৃয়ক্ররে সপাদি করুি। কাজৃক্রেগুরলা  জন্য বনণতৃ ন রসাসসৃমূহ ব্যাবহা  করুি।  

 

নিেি কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 

ঊপক ণ / নবরিষ নিরদিৃিা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই েনিউলটি  ব্যবহা  নিরদনৃিকা 

অনুস ণ ক রত হরব।  
1. নিরদিৃিা পড়ুি। 

2. ইিফ রেিি নিট পড়রত হরব। 
2. ইিফ রেিি নিট ১: এয়াি, ফুটয়ল, ও ইগম্প্শ্ টিউ্-আপ 

কিা। 

3. মসলফ মেরক প্রদি প্রশ্নগুরলা  

উি  প্রদাি করুি এবাং উি পরত্র  

সারথ নেনলরয় নিনিত হরত হরব।  

3. মসল্ফ-রেক ম্পশে ১ -এ মদয়া প্রশ্নগুরলা  উি  প্রদাি করুি।   

 

           উি পত্র ১ -এ  সারথ নিরজ  উি  নেনলরয় নিনিত করুি।  

4. জব/োি নিট ও মেনসনফরকিি 

নিট অনুর্ায়ী জব সপাদি করুি। 

4. নিরম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পশট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সপাদি করুি।  

▪ জব-নিট- ১.১: ফুটয়ল বপ্রশাি বগজ দ্বািা ফুটয়ল বপ্রশাি 

পিীক্ষা কিা। 

▪ মেনসনফরকিি নিট- ১.১: ফুটয়ল বপ্রশাি বগজ দ্বািা ফুটয়ল 

বপ্রশাি পিীক্ষা কিা। 

▪ জব-নিট- ১.২: স্পাকন ইগম্প্শ্ (এসআই) ইম্পিট্ি 

কার্ব নটিেি ম্পসটস্ট্ম বেস্ট্ কিা। 

▪ মেনসনফরকিি নিট- ১.২: স্পাকন ইগম্প্শ্ (এসআই) 

ইম্পিট্ি কার্ব নটিেি ম্পসটস্ট্ম বেস্ট্ কিা। 

▪ জব-নিট- ১.৩: স্পাকন ইগম্প্শ্ (এসআই) ইম্পিট্ি 

কটেশ্ বপ্রশাি বেস্ট্ কিা। 

▪ মেনসনফরকিি নিট- ১.৩: োকৃ ইগনিিি (এসআই) 

ইনিরি  করেিি মপ্রিা  মটে ক া। 

▪ জব-নিট- ১.৪: োকৃ ইগনিিি (এসআই) ইনিরি  ফুরয়ল 

নসরেে করপারিে সানভসৃ ক া 

▪ মেনসনফরকিি নিট- ১.৪: োকৃ ইগনিিি (এসআই) 

ইনিরি  ফুরয়ল নসরেে করপারিে সানভসৃ ক া 

▪ জব-নিট- ১.৫: োকৃ ইগনিিি (এসআই) ইনিরি  এয়া  

নসরেে করপারিে সানভসৃ ক া 

▪ মেনসনফরকিি নিট- ১.৫: োকৃ ইগনিিি (এসআই) 

ইনিরি  ফুরয়ল নসরেে করপারিে সানভসৃ ক া 
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ইিফ রেিি নিট (Information Sheet) ১:  এয়াি, ফুটয়ল, ও ইগম্প্শ্ টিউ্-আপ কিা 

নিেি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে পটড় নিক্ষাথীগণ-  

 

1.1 টুলস ও ইকুইপটমন্ট ম্প্ে নাে্ ও সিংগ্রহ কিটত পািটে; 

1.2 বমটেম্পিয়ালস ও ক্ম্পজউটমেল ম্প্ে নাে্ ও সিংগ্রহ কিটত পািটে; 

1.3 ফুটয়ল বপ্রশাি বগজ দ্বািা ফুটয়ল বপ্রসাি পিীক্ষা কিটত পা রব  

1.4 স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী কার্ব নটিেি ম্পসটস্ট্ম পিীক্ষা কিটত পািটে; 

1.5 স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ফুটয়ল ম্পসটস্ট্ম কটিাট্ন্ট সাম্পভ নস কিটত পািটে; 

1.6 স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি এয়াি ম্পসটস্ট্ম কটিাট্ন্ট সাম্পভ নস কিটত পািটে; 

1.7 কটেশ্ বপ্রশাি পিীক্ষা কিটত পািটে।   

ভূনেকা 

একটি স্পাকন-ইগম্প্শ্ ইম্পি্ (SI ইম্পি্) হল একটি অভযন্তিীণ দহ্ ইম্পি্ (Internal Combustion Engine), 

সাধািণত একটি বপটরাল ইম্পি্ হল স্পাকন-ইগম্প্শ্ ইম্পি্, বর্খাট্ োয়ু-জ্বালা্ী ম্পমেটণি (Air-Fuel Mixture) 

জ্বল্ প্রম্পক্রয়া একটি স্পাকন প্লাগ বথটক একটি স্পাকন দ্বািা প্রজ্বম্পলত হয়। এটি কটেশ্-ইগম্প্শ্ ইম্পিট্ি ম্পেপিীটত, 

সাধািণত ম্পডটজল ইম্পি্, বর্খাট্ জ্বালা্ীি ই্টজকশট্ি সাটথ কটেশ্ বথটক উৎপন্ন তাপই বকাট্া োম্পহযক স্পাটকনি 

প্রটয়াজ্ োড়াই দহ্ প্রম্পক্রয়া শুরু কিাি জন্য র্টথষ্ট।  

স্পাকন-ইগম্প্শ্ ইম্পি্গুম্পলটক সাধািণত "বপটরাল ইম্পি্" েলা হয়। স্পাকন-ইগম্প্শ্ ইম্পি্গুম্পল বপটরাল/বপটরাল ব্যতীত 

অন্যান্য জ্বালা্ী বর্ম্ অটোগ্যাস (এলম্পপম্পজ), ম্পমথা্ল, ইথা্ল, োটয়াইথা্ল, কটেসড ন্যাোিাল গ্যাস (ম্পসএ্ম্পজ), 

হাইটরাটজ্ এেিং (রযাগ বিম্পসিং-এ) ্াইটরাটমটথট্ি দ্বািা েলটত পাটি।  

 

1.1এয়া , ফুরয়ল, ও ইগনিিি টিউি-আপ এ  জন্য প্ররয়াজিীয় টুলস এবাং ইকুইপরেে 

একটি স্পাকন ইগম্প্শ্ (SI) ইম্পিট্ি এয়াি, ফুটয়ল এেিং ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্মগুটলাটক সুিম্পক্ষত কিটত, আপ্াি 

ম্পেম্পভন্ন ধিটণি টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট প্রটয়াজ্ হটে। এখাট্ সাধািণভাটে ব্যেহৃত টুলস এেিং 

ইকুইপটমন্টগুটলাি পম্পিেয় এেিং েণ নণা বদওয়া হটয়টে। 

 

1.1.1 টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট 

K. সটকে বিঞ্চ বসে 

সটকে বিঞ্চগুটলাটক সাধািণত ফাটস্ট্্াি েলা হয়। 

সাধািণত ্াে এেিং বোল্টগুম্পলটক সহটজ োইে 

বদওয়াি জন্য এেিং আলগা ো লুজ কিাি জন্য এই 

হযান্ড টুলগুটলা ব্যাপকভাটে ব্যেহৃত হয়। এই টুলস 

স্ট্যান্ডাড ন স্পযা্াি এেিং বিটঞ্চি মটতা একইভাটে 

কাজ কটি, তটে এই টুলটসি ি যাটেটিিং ম্পডজাই্ 

ব্যেহািকািীটক কম োপ এেিং িাম্পন্ত সহ সহটজ েকন 

প্রটয়াগ কিাি সুম্পেধা বদয়।  
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L. কম্পম্বট্শ্ বিঞ্চ বসে 

ষড়র্ভজ ো েগ নাকাি ্াে এেিং বোল্ট এি জন্য 

কম্পম্বট্শ্ বিটঞ্চি একপাটশ (েক্স-এন্ড) একটি েন্ধ 

লুপ থাটক, অন্য প্রান্তটি একটি উনু্মক্ত ইউ-বশপ 

(ওটপ্-এন্ড) । এই বিঞ্চগুম্পল প্রায়শই ্াটেি জন্য 

ব্যেহৃত হয় র্াি মাধ্যটম ্াে আলগা/লুজ কিা এেিং 

োইে কিা হয়। েদ্ধ প্রান্তটি ্ােটিটক লুজ কিটত 

পাটি, র্খ্ বখালা প্রান্তটি সম্পূণ নরূটপ খুলটত ব্যেহৃত 

হয়। 

 

M. বর 

একটি ইম্পি্ টিউ্-আপ কিাি সময়, ইম্পি্ টিউম্প্িং 

কাটজি জন্য ম্পেটশষভাটে ম্পডজাই্ কিা একটি বর ো 

প্যা্ থাকা উপকািী। এই ধিট্ি বর তিল, বোে 

অিংশ এেিং ভাঙ্গা পাটসৃ জমা কিটত এেিং জমা 

িাখাি জন্য ম্পডজাই্ কিা হটয় থাটক। এগুটলা 

কাটজি জায়গাটক পম্পিষ্কাি এেিং সিংগঠিত িাখটত 

সাহায্য কটি এেিং বসইসটে আটশপাটশি 

পম্পিটেশটক দূম্পষত কিা বথটকও প্রম্পতটিাধ কটি 

বর্ম্, বকা্ তিল ো অন্য ম্পকছু ম্পেেটক পড়া। 

 

N. ফ্লাে স্ক্রু রাইভাি 

স্লে ো ফ্লযাে-বহটডড স্ক্রু রাইভাি সম্ভেত হযান্ড 

টুলটসি সেটেটয় সাধািণ ম্পজম্প্স। এটিি মাথায় 

একটি সিল রিম্পখক অনুপ্রটেশ সহ স্ক্রুগুটলাি জন্য 

ব্যেহৃত একটি েযাপ্টা টিপ িটয়টে। র্া অট্ক স্ক্রু 

োইে ো লুজ কিাি জন্য ব্যেহাি কিা হয়।   

O. ম্পফম্পলপস স্ক্রু রাইভাি বসে 

এই সিিামগুটলা ম্পফম্পলপস বহডযুক্ত স্ক্রুগুটলা োইে 

এেিং লুজ ম্পফে কিাি জন্য ম্পডজাই্ কিা হটয়টে, র্াি 

একটি ক্রস-আকৃম্পতি বহড িটয়টে - তাই ক্রস স্ক্রু 

রাইভাি এি একটি ম্পেকল্প ্াম। 
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P. OBD িযা্াি 

OBD ম্পিডাি ো িযা্াি (একটি ডায়াগ্ম্পস্ট্ক 

িযা্াি ো িযা্ টুলসও েলা হয়) হল একটি 

র্া্োহ্ ডায়াগ্ম্পস্ট্ক বেম্পস্ট্িং ম্পডভাইস র্া আপ্াি 

গাম্পড়ি ম্পসটস্ট্টম বিকড ন কিা ত্রুটি বমমম্পি এেিং বডো 

পড়টত ব্যেহাি কিা বর্টত পাটি। মূলত, একটি 

OBD ম্পিডাি আপ্াটক আপ্াি গাম্পড় এেিং একটি 

বমাোইল অযাপ ো ডায়াগ্ম্পস্ট্ক সফ্টওয়যাটিি মটধ্য 

একটি সিংটর্াগ স্থাপ্ কটি এেিং গাম্পড়ি ত্রুটি ম্প্ণ নটয় 

ব্যেহাি কিা হটয় থাটক। 
 

Q. মাম্পল্টম্পমোি/ওম্পসটলাটিাপ 

মাম্পল্টম্পমোিগুম্পল সাধািণ ইটলকরম্প্ক্স সমস্যা 

সমাধাট্ি জন্য রতম্পি কিা হয়। এগুম্পল সাধািণত 

একটি সাম্পকনটেি ধািাোম্পহকতা পিীক্ষা কিটত, ম্পডম্পস 

এেিং এম্পস বভাটল্টজ পম্পিমাপ কিটত এেিং ম্পডম্পস এেিং 

এম্পস কাটিন্ট পম্পিমাপ কিটত ব্যেহৃত হয়। 

অম্পসটলাটিাপগুটলা রেদ্যযম্পতক তিেরূপগুটলা প্রদশ ন্  

এেিং পম্পিমাটপি জন্য ব্যেহৃত হয়। 
 

R. ফুটয়ল বপ্রশাি বেস্ট্াি 

অটোটমটিক ফুটয়ল বপ্রশাি বেস্ট্াি হল একটি ফুটয়ল 

োপ পিীক্ষাি সিিাম র্া জ্বালা্ী ই্টজকশ্ 

ম্পসটস্ট্টমি োপ পিীক্ষা কিটত ব্যেহৃত হয়। এটিি 

সাহাটয্য, আপম্প্ ম্প্ম্পিত কিটত পাটি্ বর্ ইম্পিট্ি 

সমস্যাগুম্পল ফুটয়ল ই্টজকশ্ ম্পসটস্ট্টমি সমস্যাি 

ফটল হটে এেিং বকা্ র্ন্ত্রািংশ বমিামত ো 

প্রম্পতস্থাপ্ কিটত হটে তা জা্া র্ায়। 

 

S. োইম্পমিং গা্ 

ইন্ডাকটিভ িযাি স্পাকন প্লাগ তাটিি ফায়াম্পিিং এি 

স্পন্দ্ "ম্পিড" কিা র্টথষ্ট সিংটেদ্শীল। প্রম্পতোি 

র্খ্ ম্পডম্পিম্পেউেি ো কটয়ল প্যাকটি তাটিি মাধ্যটম 

স্পাকন প্লাটগ ফায়াি কটি, োইম্পমিং গা্ টি রেদ্যযম্পতক 

োজন অনুভে কটি এেিং একই সাটথ েন্দুটকি বশষ 

প্রাটন্ত একটি হালকা স্পন্দ্ বেি কটি বদয়। 

একটি োইম্পমিং লাইে ো োইম্পমিং গা্ হল এম্ 

একটি ম্পডভাইস র্া আপ্াটক একটি স্পাকন ফায়াি 

কিাি সঠিক মুহূতনটি বদখটত সহায়তা কটি। এটি 

প্রম্পতটি স্পাটকনি জন্য আটলাি িম্পি ফ্লযাশ কটি কাজ 

কটি, সে নাম্পধক কার্ নক্ষমতাি জন্য আপ্াি গাম্পড়ি 
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ইম্পিট্ি সময় বসে কিটত োইম্পমিং গা্ ব্যেহাি কিা 

হয়। 

T. অযাটল্ কী বসে 

বহক্স কী, সাধািণত অযাটল্ কী/বিঞ্চ ্াটম পম্পিম্পেত, 

সাধািণ স্পযা্াি এেিং সটকে পম্পিোটিি একটি খুে 

সাধািণ হাটত ব্যেহার্ ন সিিাম, র্া বহক্সাটগা্াল 

বোল্ট এেিং অন্যান্য এিজাে কিা র্ায় এম্ 

ফাটস্ট্্ািগুটলাটক োইে এেিং আলগা/লুজ কিাি 

জন্য ব্যেহৃত হয়। 

 

U. ইটিিি বেস্ট্াি 

ইম্পিট্ি ফুটয়ল ইটিিি পিীক্ষা কিাি জন্য ইটিিি 

বেস্ট্াি ব্যেহাি কিা হয়। ইটিম্পিি বেস্ট্াি 

ব্যেহািকািীটক ইটলকরম্প্কভাটে একটি বপটরাল 

ফুটয়ল ই্টজিি সুযইে ব্যেহাি কটি কাজ কিাি 

জন্য ম্পডজাই্ কিা হটয়টে, একটি পূণ ন ইটিিি 

ফািংশ্ পিীক্ষা কিাি পাশাপাম্পশ কার্ব নটিেি ম্পিম্প্িং 

ফ্লুইটডি সাটথ একম্পত্রত কটি ই্টজিি পম্পিষ্কাি 

কিটত এই ইটিিি বেস্ট্াি ব্যেহাি কিা হয়।  

V. ইম্পমশ্ এ্ালাইজাি 

অটোটমটিক গ্যাস এম্পমশ্ এ্াম্পলজাি প্রাথম্পমকভাটে 

ইম্পি্ গ্যাস ম্প্গ নম্ সমস্যা ম্প্ণ নয় কিটত ব্যেহৃত হয় 

এেিং এি ফটল ইম্পি্ কম নক্ষমতা সে নাম্পধক হয়। গ্যাস 

এ্ালাইজাি দ্রুত ম্প্ভনিটর্াগ্য এেিং সঠিক পম্পিমাপ 

সিেিাহ কটি এেিং ম্প্গ নম্ সম্মম্পতটত সহায়তা 

কটি। এগুটলা কাে ন্  মট্াক্সাইড এেিং অন্যান্য 

গ্যাটসি পম্পিমাণ ম্প্ধ নািণ কিটত ব্যেহৃত হয়, র্াটত 

স্ট্যান্ডাড ন অনুর্ায়ী দ্যষ্ কমাট্া র্ায়। 
 

W. ম্পফলাি বগজ 

ম্পফলাি বগজগুটলা ঐম্পতহযগতভাটে বমকাম্প্ক্স দ্বািা 

সূক্ষ্ম বসটিিং ো দ্যটি অিংটশি মটধ্য ম্পিয়াটিি র্াোই 

কিাি জন্য ব্যেহাি কিা হয়। বর্ম্, স্পাকন প্লাগ 

গ্যাপ, বপটরাল ইম্পিট্ ইগম্প্শ্ পটয়ন্ট ো ইম্পি্ 

ভালভ ম্পিয়াটিি ো বেটপেস। 
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X. ি যাটেে হযাটন্ডল 

একটি ি যাটেে হযাটন্ডল র্া একটি বিায়াি-রাইভ 

সিংটর্াগকািীি মাধ্যটম একটি সটকটেি এক প্রাটন্ত 

স্ন্যাপ কটি ব্যেহাি কিা হয়। সটকটেি অন্য প্রান্তটি 

একটি ফাটস্ট্্াটিি উপি ম্পফে কটি। ি যাটেটেি 

একটি বমকাম্প্জম হযাটন্ডলটিটক ঘম্পড়ি কাঁোি ম্পদটক 

সুইিং কিাি সময় ফাটস্ট্্ািটিটক সিংযুক্ত এেিং োইে 

কটি এেিং র্খ্ আপম্প্ এটিটক ঘম্পড়ি কাঁোি 

ম্পেপিীত ম্পদটক ঘুিাটে্ তখ্ বকা্ োঁধা োড়াই 

স্বাধী্ভাটে ঘুিটত পাটি। তাই োি োি ওটপ্-স্ন্যাপ 

্া কটি দ্রুত োইে কিাি কাজ কিা র্ায় এই টুল 

ম্পদটয়।  

 

Y. বডাটয়ল ম্পমোি 

একটি বডাটয়ল ম্পমোি কযাটমি ঘূণ নট্ি বকাণ 

পম্পিমাপ কটি র্াি মাধ্যটম পটয়ন্টগুম্পল বখালা এেিং 

েন্ধ কিা হয় এেিং বডাটয়ল অযাটেল ম্প্ণ নয় কটি - 

র্খ্ বসগুটলা েন্ধ থাটক। ▪  

 

1.2 মেরটন য়ালস ও কিনজউরেবল নিবাৃেি ও সাংগ্রহ ক া 

গাম্পড়ি ইি্ টিউ্-আপ কিাি সময় ম্পেম্পভন্ন টুলস ইকুইপটমন্ট এি সাটথ ম্পকছু বমটেম্পিয়ায়ালস এেিং 

কমম্পজউটমেল পদাটথ নি প্রটয়াজ্ হটয় থাটক। টিউ্-আপ এি কাজ সহজ এেিং এই কাটজ সহটর্াগী ম্পহটসটে 

এসকল বমটেম্পিয়াল এেিং কম্পিউটমেল ব্যেহাি কিা হয়। এয়াি, ফুটয়ল এেিং ইগম্প্শ্ টিউ্-আপ কিাি সময় 

বর্ ধিটণি বমটেম্পিয়ালস এেিং কম্পিউটমেল প্রটয়াজ্ হয় তা ম্প্টম্ন আটলাে্া কিা হল। 

K. ওটয়ষ্ট কে্ 

    ইম্পিট্ি কাটজি সময় ময়লা বমাো, পম্পিষ্কাি কিা, 

ম্পেেটক পিা ম্পলকুইড পম্পিষ্কাি কিা ইতযাম্পদি জন্য ম্পকছু 

পম্পিতযাক্ত কাপড় প্রটয়াজ্ হয়। এোড়াও কাটজি 

জায়গা পম্পিষ্কাি পম্পিেন্ন িাখাি জন্যও এসকল কাপড় 

ব্যেহাি হটয় থাটক।  

 

L. বকটিাম্পস্ 

     বকটিাম্পস্ ইম্পি্ বথটক গ্রীস এেিং ম্পেেম্পেটে তিল 

অপসািণ কিটত ভাল কাজ কটি। এই ইম্পি্ ম্পডগ্রীম্পজিং 

ো পম্পিষ্কাি কিাি দ্রেটণি জন্য, বকটিাম্পস্, জল এেিং 

তিল ম্পডশ সাোট্ি প্রটয়াজ্ হটে। এক ভাগ 

বকটিাম্পসট্ি সাটথ োি ভাটগি পাম্প্ ম্পমম্পশটয় ম্প্্ এেিং 

তািপি কটয়ক বফাঁো সাো্ বর্াগ করু্। তািপটি 

একটি প্লাম্পস্ট্টকি বে বোতটল ভম্পতন করু্। র্া ব্যেহাি 

কটি ইম্পিট্ি কাজ কিা র্াটে।  
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M. অকটে্ 

অকটে্ সিংখ্যা র্ত বেম্পশ হটে, ম্পমেণটি তত বেম্পশ 

প্রম্পতটিাধী হটে। উচ্চতি অকটে্ ফুটয়টলি ব্যেহাি 

উচ্চ কটেশ্ অনুপাত, োটে নাোম্পজনিং এেিং 

ডাউ্সাইম্পজিং/ডাউ্ম্পস্পম্পডিং-বক সক্ষম কটি, র্া 

ইম্পিট্ি দক্ষতা োড়ায় এেিং উচ্চতি কম নক্ষমতা 

সক্ষম কটি।  

N. ইিটুলশ্ বেপ 

ইিুটলশ্ বেপ ো রেদ্যযম্পতক বেপ হল তাটিি জন্য 

একটি ম্প্িাপিা বেপ, বর্টি তাটিি, তাি এেিং ম্পেদ্যযৎ 

পম্পিোল্কািী অন্যান্য উপকিটণি সিংটর্াগ স্থা্টক 

আেিণ এেিং অন্তিণ কিটত ব্যেহৃত হয়। এটিটক 

প্রায়শই অন্তিক (ো তাপ ম্প্টিাধক) বেপ ম্পহসাটে 

উটেখ কিা হয় এেিং কম নটক্ষটত্র এেিং োম্পড়ি ম্পেদ্যযৎ 

এেিং অন্যান্য কাটজ এি ব্যেহাি ব্যাপক।  

O. এটমম্পি িথ 

এটমম্পি কাপড় ম্পেটশষভাটে ধাতে পৃষ্ঠ মসৃণ কিাি 

জন্য উপযুক্ত। প্রথাগত স্যান্ডটপপাটিি ম্পেপিীটত, এি 

বেকসই কাপটড়েি ব্যাম্পকিং দ্রুত স্যাম্পন্ডিংটয়ি সময় 

আলাদা হটে ্া ো টুকটিা টুকটিা হটয় র্াটে ্া, র্া 

পৃষ্ঠতটল বোে বোে টুকটিা পটড় র্াওয়াি সম্ভাে্া 

কমাটত সাহায্য কটি।  

 

1.3 ফুরয়ল মপ্রিা  মগজ দ্বা া ফুরয়ল মপ্রসা  প ীক্ষা ক া  

ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ ব্যেহাি কটি একটি স্পাকন ইগম্প্শ্ (SI) ইম্পিট্ি ফুটয়ল বপ্রসাি বেস্ট্ কিটত, এই 

পদটক্ষপগুম্পল অনুসিণ করু্: 

K. ম্প্িাপিা সতকনতা পাল্ কিাাঃ ফুটয়ল ম্পসটস্ট্টম বকা্ কাজ 

শুরু কিাি আটগ, ম্প্ম্পিত করু্ বর্ আপম্প্ র্থার্থ ম্প্িাপিা 

সতকনতা ম্প্টয়টে্। বসফটি গ্লাস, গ্লাভস পরু্ এেিং বখালা 

আগু্ ো স্পাকন বথটক দূটি একটি ভাল োয়ু েলােল কটি 

এম্ জায়গায় কাজ করু্। 

 

L. ফুটয়ল বপ্রসাি বেস্ট্ বপাে ন স্াক্ত কিাাঃ ফুটয়ল বপ্রসাি বেস্ট্ 

বপাে ন স্াক্ত কিটত গাম্পড়ি ম্যানুয়াল ো ইম্পি্ ডকুটমটন্টশ্ 

পটড় খুটজ বেি করু্। এই অিংশটি সাধািণত ফুটয়ল বিল ো 

ফুটয়ল ই্টজিটিি কাটে ফুটয়ল লাইট্ অেম্পস্থত। 
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M. ফুটয়ল ম্পসটস্ট্মটক ম্পডটপ্রশািাইজ কিাাঃ ম্প্িাপটদ ফুটয়ল 

বপ্রসাি পিীক্ষা কিাি জন্য, ফুটয়ল ম্পসটস্ট্টম বপ্রশাি কম্পমটয় 

বফলা গুরুত্বপূণ ন। ইম্পিট্ি ম্পফউজ েটক্স ফুটয়ল পাি ম্পিটল ো 

ম্পফউজ স্াক্ত করু্ এেিং এটি খুটল বফলু্। তািপটি, 

ইম্পি্টি োলু করু্ এেিং এটিটক েলটত ম্পদ্ র্তক্ষণ ্া 

সম্পূণ ন বপ্রশাি বেটড় ম্পদটয় এটি স্ট্ল ্া হয় ো থাটম।  

N. ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ সিংটর্াগ কিাাঃ ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ ম্প্্ 

এেিং এটি ফুটয়ল বপ্রসাি বেস্ট্ বপাটে নি সাটথ সিংযুক্ত করু্। 

বগটজ এম্ ম্পফটিিং থাকটত হটে র্া বেস্ট্ বপাটে নি সাটথ বমটল। 

সিংটর্াগটি ম্প্িাপদ হটয়টে ম্পক্া ম্প্ম্পিত করু্। 

 
 

O. ইগম্প্শ্ োলু কিাাঃ ইম্পি্ স্ট্াে ন ্া কটি ইগম্প্শ্ কীটিটক 

"োলু" অেস্থাট্ ঘুম্পিটয় ম্পদ্। এটি ফুটয়ল পাি সম্পক্রয় কিটে 

এেিং ফুটয়ল ম্পসটস্ট্টম োপ সৃম্পষ্ট কিটে। ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ 

ম্পিম্পডিং বেক করু্। 

 

P. ফুটয়ল বপ্রসাি ব্াে কিাাঃ ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ ম্পিম্পডিং পর্ নটেক্ষণ করু্। এটি প্রম্পত েগ ন ইম্পঞ্চ (psi) ো 

ম্পকটলাপ্যাটিটল (kPa) পাউটন্ড ফুটয়ল বপ্রসাি প্রদশ ন্  কিটে। আপ্াি ম্প্ম্পদ নষ্ট ইম্পি্ মটডটলি জন্য 

প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকশট্ি সাটথ ফুটয়ল বপ্রসাি ম্পমম্পলটয় বদখু্। 

Q. ইিট্ি ম্পস্থম্পতশীলতা বেক কিাাঃ ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ বেক কটি বদখু্ ম্পিম্পডিং ওো্ামা ো অম্পস্থি 

ম্পিম্পডিং/ঘ্ ঘ্ ম্পিম্পডিং পম্পিেতন্  হটে ম্পক্া। ফুটয়ল বপ্রসাি ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি মটধ্য ম্পস্থি 

থাকা উম্পেত। 

R. ফলাফল বিকড ন কিাাঃ ফুটয়ল বপ্রসাি ম্পিম্পডিং ব্ওয়াি পি তা 

ব্াে করু্। র্ম্পদ ফুটয়ল বপ্রসাি প্রস্তুতকািটকি ম্যানুয়াল 

অনুর্ায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি মটধ্য থাটক তটে ফুটয়ল ম্পসটস্ট্ম 

সঠিকভাটে কাজ কিটে। র্ম্পদ োপ খুে বেম্পশ ো খুে কম হয় 

তটে এটি ফুটয়ল পাি, ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ ো অন্যান্য 

অিংটশি সাটথ বকা্ সমস্যা ম্প্টদ নশ কিটত পাটি। 
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S. বপ্রশাি বেটড় ম্পদ্ এেিং বগজ সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন কিাাঃ ফুটয়ল 

বপ্রসাি বেস্ট্ কিাি পটি, ইগম্প্শ্ েন্ধ করু্ এেিং সােধাট্ 

ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ খুটল বফলু্। বেস্ট্ বপাে ন বথটক ফুটয়ল 

বপ্রসাি বগজ সম্পিটয় বফলু্। 

 

সে নদা আপ্াি গাম্পড়ি ইম্পি্ মটডটলি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট ফুটয়ল বপ্রসাি বস্পম্পসম্পফটকশ্ এেিং পদ্ধম্পতি জন্য 

প্রস্তুতকািটকি পম্পিটষো ম্যানুয়াল ো ম্প্টদ নম্পশকাগুটলা অনুসিণ করু্। উপিন্তু, আপম্প্ র্ম্পদ ফুটয়ল ম্পসটস্ট্টমি 

সাটথ কাজ কিাি ম্পেষটয় আত্মম্পেশ্বাসী ো অম্পভজ্ঞ ্া হ্, তাহটল ম্প্িাপিা এেিং সঠিক পিীক্ষা ম্প্ম্পিত 

কিটত বপশাদাি বমকাম্প্টকি সহায়তা ব্ওয়াি পিামশ ন বদওয়া হয়। 
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1.4 স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী কার্ব নটিেি ম্পসটস্ট্ম পিীক্ষা কিা 

কার্ব নটিেি 

কার্ব নটিেি হল এম্ একটি র্ন্ত্র র্া অভযন্তিীণ দহ্ ইম্পিট্ি 

(Internal Combustion Engine) অভযন্তিীণ দহ্ 

(Internal Combustion) সহজতি কিাি জন্য জ্বালা্ী 

এেিং োয়ুটক একটত্র ম্পমম্পেত কিটত সাহায্য কটি। এই ম্পডভাইসটি 

একটি অভযন্তিীণ দহ্ ইম্পিট্ি ই্টেক ম্যাম্প্টফাটে (ম্পসম্পলন্ডাটি 

োয়ু/জ্বালাম্প্ি ম্পমেণ সিেিাহকািী একটি ম্পডভাইস) জ্বালা্ী 

এেিং োতাটসি ম্পমেণটক (Air-Fuel Mixture) বপ্রিণ কটি। 

 

1.4.1 স্পাকন ইগম্প্শ্ (এসআই) ইম্পিট্ি কার্ব নটিেি ম্পসটস্ট্ম বেস্ট্ কিা 

একটি স্পাকন ইগম্প্শ্ (এসআই) ইম্পিট্ি কার্ব নটিেি ম্পসটস্ট্ম পিীক্ষা কিটত, আপম্প্ এই মা্ক পদ্ধম্পতগুম্পল 

অনুসিণ কিটত পাটি্: 

K. নি াপিা সতকতৃা বমট্ েলাাঃ ফুরয়ল নসরেরে মকাি 

কাজ শুরু ক া  আরগ, নিনিত করুি মর্ আপনি 

র্থার্থ নি াপিা সতকতৃা নিরয়রেি। মসফটি গ্লাস, 

গ্লাভস পরুি এবাং মোলা আগুি বা োক ৃ মথরক দূর  

একটি ভাল বায়ু েলােল কর  এেি জায়গায় কাজ 

করুি। 
 

L. বানহযক অাংি পন দিিৃ কিাাঃ ফাটল, নলক বা আলগা 

সাংরর্ারগ  েরতা ক্ষনত  মকাি লক্ষণ আরে নকিা 

মদো  জন্য কার্বরৃ ট টি ভালভারব পন দিিৃ করুি। 

নিনিত করুি মর্ সেস্ত সাংরর্াগ এবাং ভযাকুয়াে লাইি 

সঠিকভারব সাংযুক্ত আরে। 

 

M. জ্বালািী স ব াহ প ীক্ষা কিাাঃ কার্বরৃ টর  জ্বালািী 

স ব াহ সঠিক আরে নকিা তা র্াোই করুি। নিনিত 

করুি মর্ ফুরয়ল ট্যাঙ্কটি পর্াৃপ্তভারব ফুরয়ল নদরয় পূণ ৃ

হরয়রে এবাং ফুরয়ল নফল্টা টি পন ষ্কা  এবাং মকাি 

েয়লা আটরক মিই। মকাি ধ রণ  ফুরয়ল নলরকজ 

আরে নকিা প ীক্ষা কর  মদখুি।  
 

N. মোক অপার িি মেক কিাাঃ মোক মেকানিজে 

পন োলিা করুি এবাং এটি েসৃণভারব েরল নকিা তা 

পর্রৃবক্ষণ করুি। মকাল্ড োরট ৃ সেয় মোকটি 

পুর াপুন  বন্ধ হওয়া উনেত এবাং ইনিি গ ে হওয়া  

সারথ সারথ ধীর  ধীর  এই মোক খুরল র্াওয়া উনেত। 

 



 

15 
 

O. আইিল েীি মটে কিাাঃ ইনিি োলু করুি এবাং এটি 

ওয়াে-ৃআপ হরত নদি। প্রস্তুতকা রক  মেনসনফরকিি 

অনুর্ায়ী আইিল েীি মটে করুি। আইিল েীি 

সেন্বয় স্ক্রু ব্যবহা  কর  প্ররয়াজি হরল আইিল েীি 

এিজাে করুি। 

 

P. থ্রটল নলরঙ্কজ পন দিিৃ কিাাঃ মকাি জায়গায় আটরক 

আরে নকিা বা মকাি জায়গায় বাঁধাই ক া আরে নকিা 

মদো  জন্য থ্রটল নলরঙ্কজ প ীক্ষা করুি। নিনিত 

করুি মর্ থ্রটল মকাি বাঁধা োড়াই েসৃণভারব খুরল এবাং 

বন্ধ হয়। 

 

Q. এয়া -ফুরয়ল নেক্সা  এিজাে কিাাঃ কার্বরৃ টর   

এয়া -ফুরয়ল নেক্সা  মেম্বার   স্ক্রু গুরলা সিাক্ত করুি। 

ইনিি োলু করুি এবাং এটি গ ে হওয়া  জন্য নকছুক্ষণ 

অরপক্ষা করুি। ইনিি আইিল থাকা অবস্থায়, সবরেরয় 

েসৃণ নিনিয় এবাং সরবাৃচ্চ RPM অজৃরি  জন্য 

এয়া -ফুরয়ল নেক্সা  এ  স্ক্রুগুনলরত অল্প অল্প কর  

এিাজাে করুি। সঠিকভারব এিাজােরেে ক া  

জন্য প্রস্তুতকা রক  মেনসনফরকিি পড়ুি এবাং মস 

অনুর্ায়ী কাজ করুি। 

 

R. এনক্সলার িি প ীক্ষা কিাাঃ ইনিরি  এনক্সলার িি 

প্রনতনক্রয়া প ীক্ষা করুি। নিনিত করুি মর্ 

এনক্সলার িরি  সেয় মকাি সেস্যা মিই। েসৃণ এবাং 

প্রনতনক্রয়ািীল এনক্সলার িি অজৃরি  জন্য প্ররয়াজি 

অনুর্ায়ী কার্বরৃ ট  এিজাে করুি। 

 

S. ভযাকুয়াে নলক প ীক্ষা কিাাঃ ভযাকুয়াে মগজ ব্যবহা  

কর  ইিরটক ম্যানিরফাল্ড বা কার্বরৃ ট  

গ্যাসরকটগুনলরত মকাি ভযাকুয়াে নলক আরে নকিা তা 

প ীক্ষা করুি। মর্রকারিা ভযাকুয়াে নলক ইনিরি  

কেকৃ্ষেতারক প্রভানবত ক রত পার । মকাি ত্রুটিপূণ ৃ

গ্যাসরকট বা পাটসৃ খুরজ পাওয়া মগরল তা মে ােত বা 

প্ররয়াজরি প্রনতস্থাপি করুি।   
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T. কার্বরৃ ট  পন ষ্কা  বা পুিনিেৃাৃণ কিা (র্নদ প্ররয়াজি 

হয়): কার্বরৃ ট  র্নদ পু ারিা, মিাাং া হয় বা এিজাে 

ক া সরেও সঠিকভারব কাজ িা কর  তরব এটি 

পন ষ্কা  বা পুিনিেৃাৃরণ  প্ররয়াজি হরত পার । 

কার্বরৃ ট  নবনিন্ন ক া, পন ষ্কা  ক া এবাং পুি ায় 

একনত্রত কর  নফটিাং ক া  নবষরয় নবস্তান ত 

নিরদিৃাবলী  জন্য প্রস্তুতকা রক  নিরদনৃিকা বা 

পন রষবা ম্যানুয়াল মদখুি এবাং মস মোতারবক কাজ 

করুি। 

 

U. আপিা  ইনিি েরিরল  কার্বরৃ ট  নসরেরে  জন্য নিনদষৃ্ট প্রস্তুতকা রক  নিরদনৃিকা এবাং 

পন রষবা ম্যানুয়াল অনুস ণ ক রত হরব। আপনি র্নদ অনিনিত হি বা কার্বরৃ টর   

 ক্ষণারবক্ষণ এ  কাজ ক া  অনভজ্ঞতা িা থারক তরব সঠিক সেস্যা নিণয়ৃ এবাং এিজােরেে 

নিনিত ক রত মপিাদা  মেকানিক এ  সহায়তা মিওয়া উনেত। 

 

1.5 ফুটয়ল ম্পসটস্ট্ম কটিাট্ন্ট সাম্পভ নম্পসিং 
 

ফুটয়ল ম্পসটস্ট্ম 

অভযন্তিীণ দহ্ ইম্পি্ জ্বালা্ী বপাড়াট্াি মাধ্যটম শম্পক্ত উৎপাদ্ কটি এেিং জ্বালা্ীি িাসায়ম্প্ক শম্পক্তটক 

তাপ শম্পক্তটত রূপান্তি কটি। এসআই ইম্পি্গুটলা গ্যাটসাম্পল্ (বপটরাল) জ্বালা্ী এেিং সাধািণত কার্ব নটিেি 

জ্বালা্ী ম্পসটস্ট্ম ব্যেহাি কটি র্া ইম্পি্ অপাটিটিিং অেস্থাি উপি ম্প্ভনি কটি ম্পেম্পভন্ন অনুপাটত োয়ু এেিং 

বপটরাটলি একটি দাহয ম্পমেণ সিেিাহ কটি। একটি কার্ব নটিেি ইম্পি্টক একটি দাহয ম্পমেণ বদওয়াি জন্য আগত 

োতাটস সঠিক পম্পিমাটণ জ্বালা্ী ম্পমম্পেত কটি। আজকাল উচ্চ কম নক্ষমতাি অট্ক ইম্পি্ কার্ব নটিেটিি পম্পিেটতন 

ফুটয়ল ই্টজকশ্ ম্পসটস্ট্ম ব্যেহাি কটি। এটি ইম্পি্টক উচ্চতি গম্পত প্রদাট্ি জন্য এেিং আিও বেম্পশ হাটি 

ত্বিাম্পিত কিটত এেিং ইম্পি্টিটক তাি জ্বালা্ী ব্যেহাটি আিও সােয়ী হটত সাহায্য কটি। 

এসআই ইম্পি্গুম্পলটত ফুটয়ল ম্পসটস্ট্ম এি উটেশ্য হল পর্ নাপ্ত পম্পিমাটণ জ্বালা্ী সিংিক্ষণ কিা এেিং কার্ব নটিেটি 

পাি কিা। ফুটয়ল ম্পসটস্ট্ম ম্পসম্পলন্ডাটি জ্বলট্ি জন্য এয়াি ফুটয়ল ম্পমেণও প্রস্তুত কটি এেিং গাম্পড়ি এক্সস্ট্ 

গ্যাস েহ্ কটি। স্পাকন ইগম্প্শ্ (SI) ইম্পিট্ি ফুটয়ল ম্পসটস্ট্ম এি কাজ হল সঠিক পম্পিমাটণ এেিং সঠিক 

সমটয় ইম্পিট্ি দহ্ বেম্বাটি জ্বালা্ী সিেিাহ কিা। ফুটয়ল ম্পসটস্ট্ম এটি ম্প্ম্পিত কটি বর্ ইম্পি্টি দক্ষ দহট্ি 

জন্য উপযুক্ত জ্বালা্ী-োয়ুি ম্পমেণ গ্রহণ কটি।ফুটয়ল ম্পসটস্ট্টমি প্রধা্ উপাদা্ হল- 
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▪ ফুটয়ল ট্যািংক,  

▪ ফুটয়ল লাই্,  

▪ ফুটয়ল ই্টজকশ্ পাি (ইটলম্পিটকল এেিং বমকাম্প্কযাল),  

▪ ফুটয়ল ম্পফল্টাি,  

▪ ফুটয়ল ইটিিি/কার্ব নটিেি, 

▪ থ্রেল েম্পড, 

▪ ফুটয়ল বপ্রশাি বিগুটলেি,  

▪ ইম্পি্ কটরাল ইউম্প্ে (ECU), 

▪ অযাকচুটয়েি, 

▪ ফুটয়ল বপ্রশাি বসিি,  

▪ ফুটয়ল বিইল, 

▪ এয়াি ম্পি্াি।  

ফুটয়ল ট্যাঙ্কফুটয়ল ট্যাঙ্ক ইম্পিট্ি জন্য প্রটয়াজ্ী 

জ্বালাম্প্, সাধািণত বপটরাল সঞ্চয় কটি িাটখ ো জ্বালা্ী 

এই ট্যািংক এ জমা িাখা হয়। ডযাশটোটড ন ফুটয়ল বগটজ 

জ্বালাম্প্ি পম্পিমাটণি তথ্য প্রদা্ কিাি জন্য একটি 

ফুটয়ল ইম্পন্ডটকেি ইউম্প্ে থাটক। 

 

K. ফুটয়ল পাি  

ফুটয়ল পাি ফুটয়ল ট্যাঙ্ক বথটক ইম্পিট্ জ্বালা্ী 

সিেিাহ কটি। আধুম্প্ক র্া্োহট্, সাধািণত 

রেদ্যযম্পতক ফুটয়ল পাি ব্যেহৃত হয়, পুিাট্া র্া্োহট্ 

বমকাম্প্কযাল সাধািণত পাি ব্যেহাি কিা হত।  
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L. ইটলম্পিকযাল ফুটয়ল পাি  

  একটি রেদ্যযম্পতক ফুটয়ল পাি একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বপ্রশাি 

েজায় বিটখ ই্টজিটি জ্বালা্ী সিেিাহ কটি। 

ই্টজিিগুটলা জ্বালা্ীটক ই্টেক ম্যাম্প্টফাটে 

(বমম্প্টফাে ই্টজকশ্) ো সিাসম্পি কম্বাশ্ব্ বেম্বাটি 

(বপটরাল ডাইটিি ই্টজকশ্) বে কটি। 
 

M. বমকাম্প্কযাল ফুটয়ল পাি 

বমকাম্প্কযাল ফুটয়ল পািগুম্পল সাধািণত ইম্পিট্ি 

পাটশ মাউন্ট কিা হয় এেিং একটি সাকশ্ প্রম্পক্রয়া 

ব্যেহাি কটি ট্যাটঙ্কি ম্প্ে বথটক জ্বালা্ী বেি কটি 

কাজ কটি। বমকাম্প্কযাল ফুটয়ল পাি একটি ডায়াফ্রাম 

সাকশ্ রতম্পি কটি এেিং পািটি পূণ ন হটয় বগটল একটি 

ভালভ ট্যাটঙ্ক জ্বালা্ীটক প্রোম্পহত কিা েন্ধ কটি বদয়। 
 

N. ফুটয়ল লাই্  

ফুটয়ল লাই্ ফুটয়ল ট্যাঙ্ক বথটক ইম্পিট্ জ্বালাম্প্ 

পম্পিেহ্ কটি। এগুম্পল সাধািণত ধাতু ো উচ্চ-োটপি 

বিেযুক্ত িাোি বহাস দ্বািা রতম্পি কিা হয় র্া ফুটয়ল 

ম্পসটস্ট্টমি বপ্রশাি সহয কিটত পাটি। 

 

O. ফুটয়ল ম্পফল্টাি  

ফুটয়ল ম্পফল্টাি ইম্পিট্ জ্বালা্ী বপ ৌঁোট্াি আটগই 

জ্বালা্ী বথটক দূম্পষত পদাথ ন এেিং অটমধ্য অপসািণ 

কটি। এটি ফুটর়্েল ই্টজিি ো কার্ব নটিেিটক আেকাট্া 

বথটক িক্ষা কিটত সাহায্য কটি এেিং পম্পিষ্কাি জ্বালা্ী 

দহ্ বেম্বাটি প্রটেশ কিা ম্প্ম্পিত কটি।  

P. ফুটয়ল বপ্রশাি বিগুটলেি  

ফুটয়ল বপ্রশাি বিগুটলেি কাজ হল একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি 

মটধ্য ফুটয়ল বপ্রশাি েজায় িাখা। এটি ম্প্ম্পিত কটি বর্ 

ইম্পিট্ি োম্পহদাি উপি ম্পভম্পি কটি ই্টজিি ো 

কার্ব নটিেটি উপযুক্ত ফুটয়ল বপ্রশাি সিেিাহ কিা হটে। 
 

Q. ফুটয়ল ই্টজিি ো কার্ব নটিেি 

ফুটয়ল ই্টজিি ো কার্ব নটিেি ইম্পিট্ি ই্টেক 

ম্যাম্প্টফাে ো দহ্ বেম্বাটি জ্বালাম্প্ সিেিাহ কটি। 

আধুম্প্ক ইম্পি্গুম্পলটত ফুটয়ল ই্টজিি ব্যেহাি কিা 

হয় এেিং অটপক্ষাকৃত পুিাট্া ইম্পি্গুটলাটত কার্ব নটিেি 

ব্যেহাি কিা হয় র্া ম্পসম্পলন্ডাটি জ্বালা্ী সিেিাহ কিাি 
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আটগ োতাটসি সাটথ জ্বালা্ী ম্পমে্ রতম্পি কটি তািপি 

কম্বাশ্ব্ বেম্বাটি পাোয়। 

R. থ্রেল েম্পড 

          থ্রেল েম্পড ইম্পিট্ প্রটেশ কিা োয়ুপ্রোহ ম্প্য়ন্ত্রণ কটি। 

ফুটয়ল-ই্টজটিড ইম্পি্গুটলাটত বথ্রােল বপ্লে থাটক র্া 

ইটন্টটকি সময় প্রটেশ কিা অম্পতম্পিক্ত োতাটসি পম্পিমাণ 

ম্প্য়ন্ত্রণ কটি, র্াি ফটল জ্বালা্ী-োতাটসি ম্পমেণ ম্প্ম্পদ নষ্ট 

পম্পিমাটপ হয়। 
 

S. ইম্পি্ কটরাল ইউম্প্ে (ECU) 

ECU, ইম্পি্ কটরাল মম্পডউল (ECM) ্াটমও 

পম্পিম্পেত। র্া ফুটয়ল ম্পসটস্ট্টমি ম্পেম্পভন্ন ম্পদক পম্পিোল্া 

কটি। এটি বসিি বথটক ই্পুে গ্রহণ কটি, বর্ম্ 

অম্পক্সটজ্ বসিি, এয়াি বফ্লা বসিি, বথ্রােল পম্পজশ্ 

বসিি এেিং সটে নািম কম নক্ষমতা এেিং ম্প্গ নম্ ম্প্য়ন্ত্রটণি 

জন্য বসই অনুর্ায়ী জ্বালা্ী সিেিাহ এিজাে কটি। 

 

T. ফুটয়ল অযাকচুটয়ে 

ম্পকছু গাম্পড়ি ফুটয়ল বডাটি একটি ফুটয়ল বডাি 

অযাকচুটয়েি ো ম্পিম্পলজ থাটক, র্া আপ্াি গাম্পড়ি 

বভতি বথটক এটিটক বখাটল এেিং েন্ধ কটি। এটি 

বমােিোলকটদি ম্প্ম্পদ নষ্ট োে্ োপাি মাধ্যটম তাটদি 

গাম্পড়টত থাকা অেস্থায় ফুটয়ল বডাি খুলটত বদয় এেিং 

োে্ োপা েন্ধ কটি ম্পদটল ফুটয়ল বডাি েন্ধ কটি বদয়।  
 

U. ফুটয়ল বপ্রশাি বসিি 

আধুম্প্ক ফুটয়ল ম্পসটস্ট্টমি মটধ্য ফুটয়ল বপ্রশাি বসিি 

থাটক র্া ECU বক ফুটয়ল বপ্রশাি এি ডাো প্রদা্ কটি 

এেিং এটি ফুটয়ল বপ্রশািটক আিও সঠিকভাটে ম্প্িীক্ষণ 

ও ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত কাজ কটি র্াটত ইম্পিট্ি সটে নািম 

কম নক্ষমতাি প্রটয়াজ্ীয় বপ্রশাি সিেিাহ কিা সম্ভে 

হয়।   

V. ফুটয়ল বিল 

ফুটয়ল বিল হল একটি পাইপ ো বিটলি মটতা কাোটমা 

র্া ফুটয়ল-ই্টজটিড ইম্পিট্ ই্টজিিটক জ্বালাম্প্ 

সিেিাহ কটি। এটি প্রম্পতটি ই্টজিটি সমা্ বপ্রশািযুক্ত 

জ্বালা্ী সিেিাহ কটি। 
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W. এয়াি ম্পি্াি 

এয়াি ম্পি্াি শুধুমাত্র ধুটলা এেিং ময়লা কণা অপসািণ 

কটি োতাসটক পম্পিষ্কাি কটি ্ া েিিং কার্ব নটিেি, মাফল 

এেিং ভালভ বপাটে নি মাধ্যটম োতাস গ্রহটণি ফটল সৃষ্ট 

শব্দটক কম কটি বদয়। এোড়াও, কার্ব নটিেটিি মাধ্যটম 

ইম্পি্ ব্যাকফায়াি হটল এয়াি ম্পি্াি একটি বফ্লম 

অযাটিস্ট্াি ম্পহটসটে কাজ কটি। 
 

1.6 ফুরয়ল নসরেে করপারিে সানভসৃ ক া 

স্পাকন ইগম্প্শ্ (SI) ইম্পিট্ি সঠিক জ্বালা্ী সিেিাহ েজায় িাখটত এেিং ইম্পিট্ি কার্ নকাম্পিতা অম্পপ্টমাইজ 

কিাি জন্য ফুটয়ল ম্পসটস্ট্টমি উপাদা্গুটলাি পম্পিের্ না কিা অপম্পিহার্ ন। ফুটয়ল ম্পসটস্ট্টমি ম্পেম্পভন্ন কটিাট্ন্ট 

ম্পকভাটে সাম্পভ নম্পসিং কিটত হয তাি ম্পকছু ম্পমটম্ন আটলাে্া কিা হল-  

K. ফুটয়ল ম্পফল্টাি প্রম্পতস্থাপ্  

দূম্পষত পদাথ ন ইম্পিট্ বপ ৌঁোটত োধা বদওয়াি জন্য 

ম্প্য়ম্পমতভাটে ফুটয়ল ম্পফল্টাি প্রম্পতস্থাপ্ করু্। ফুটয়ল 

ম্পফল্টাি স্াক্ত করু্, সাধািণত ফুটয়ল লাই্ েিােি 

থাটক এেিং এটি অপসািণ করু্ এেিং প্রম্পতস্থাপ্ কিাি 

জন্য প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নম্পশকা অনুসিণ করু্। ম্প্ম্পিত 

করু্ বর্ ্তু্ ম্পফল্টািটি সঠিক ম্প্য়ম অনুর্ায়ী এেিং 

সঠিক জায়গায় ই্স্ট্ল কিা হটয়টে এেিং সমস্ত সিংটর্াগ 

সুিম্পক্ষত িটয়টে। 

 

L. ফুটয়ল ই্টজিি ম্পিম্প্িং  

সেরয়  সারথ সারথ ফুরয়ল ইিরজক্ট গুরলা তারদ  

কেকৃ্ষেতা হ্রাস কর  এেি েয়লা জো ক রত থারক। 

েয়লা অপসা ণ এবাং জ্বালািী স ব াহ উন্নত ক রত 

আপিা  গানড়  ইনিরি  ফুরয়ল নসরেরে  জন্য 

নিজাইি ক া একটি ফুরয়ল ইিরজক্ট  নিিা  ব্যবহা  

কর  ইরিক্ট  পন ষ্কা  করুি। নিরজ  কারে ফুরয়ল 

ইরিক্ট  নিিা  িা থাকরল মপিাদা  মেকানিরক  

কারে নিরয় নগরয় তা  োধ্যরে ফুরয়ল ইিরজক্ট  

পন স্কা  কর  ব্যবহা  করুি। 

 

M. থ্রেল েম্পড ম্পিম্প্িং  

থ্রটল বনি ব্যবহা  হরত হরত বনিরত কাবিৃ জো হরত 

পার  র্া বায়ুপ্রবাহ এবাং মথ্রাটল ম সপন্স মক প্রভানবত 

ক রত পার । োরে োরে এই থ্রটল বনি পন ষ্কা  

ক া  প্ররয়াজি হয়। থ্রটল বনি পন ষ্কা  ক া  জন্য 

ইিরটক টিউবটি স াি এবাং থ্রটল বনি খুরল মফলুি। 

একটি নবরিষ মথ্রাটল বনি নিিা  এবাং একটি ি ে 

ব্রাি বা কাপড় ব্যবহা  কর  মথ্রাটল বনি পন ষ্কা  
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করুি। পন ষ্কা  ক া  পর  থ্রটল মপ্লটটি েসৃণভারব 

মোলা বাধা র্ারি নকিা মেক কর  নিনিত করুি। 

পুি ায় ইিরটক টিউবটিরত সাংরর্াগ কর  নফটিাং কর  

নদি। 

N. আইডল এয়াি কটরাল ভালভ (IACV) ম্পিম্প্িং  

আইিল এয়া  কররাল ভালভ (IACV) থ্রটল মপ্লটরক 

বাইপাস কর  বাতাস নিয়ন্ত্রণ কর  ইনিরি  আইিল 

েীি নিয়ন্ত্রণ কর । র্নদ গানড়  আইিল েীি এ 

মকাি সেস্যা হয় তাহরল আইিল এয়া  কররাল ভালভ 

পন ষ্কার   প্ররয়াজি হরত পার । আইিল এয়া  

কররাল ভালভ খুরল মফলুি এবাং ম্যানুয়াল এ প্রস্তানবত 

নিিা  ব্যবহা  কর  পন ষ্কা  করুি। পন ষ্কা  ক া  

সেয় মকাি সূক্ষ্ম অাংি ক্ষনতগ্রস্ত নকিা মেক করুি এবাং 

সতকতৃা অবলম্বি করুি। 

 

O. ফুটয়ল লাইট্ি পম্পিদশ ন্  এেিং বমিামত 

ফুরয়ল লাইরি  মকাথাও মকাি নেদ্র, ক্ষইয়ক্ষনত বা 

অন্য মকাি লক্ষণ আরে নকিা মেক ক া  জন্য ফুরয়ল 

লাইিগুরলা পন দিিৃ করুি। জ্বালািী নলক প্রনতর ারধ  

জন্য মর্রকাি ক্ষনতগ্রস্ত বা ক্ষয়প্রাপ্ত জ্বালািী লাইি 

প্রনতস্থাপি করুি। সঠিক ইিেরলিি এবাং সু নক্ষত 

সাংরর্াগ নিনিত করুি। 
 

P. ফুটয়ল পাটিি অপাটিশ্ বেক করু্ 

কী-অি এবাং ইনিি-োট ৃ অবস্থায় ফুরয়ল পাপ 

সঠিকভারব কাজ ক রে নকিা তা মদরে নিি। র্নদ 

ফুরয়ল পাপ ঠিকেত কাজ িা ক া  লক্ষণ থারক, 

মর্েি জ্বালািী  োপ করে র্াওয়া বা অস্বাভানবক িব্দ, 

তাহরল এটি প্রনতস্থাপরি  প্ররয়াজি হরত পার । িতুি 

ফুরয়ল পাপ নিি এবাং ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী প্রনতস্থাপি 

করুি।  

 

Q. ফুটয়ল বপ্রসাি বেক  

ফুরয়ল ম ল বা ফুরয়ল মপ্রসা  ম গুরলটর  ফুরয়ল 

মপ্রসা  পন োপ ক রত ফুরয়ল মপ্রসা  মগজ ব্যবহা  

করুি। সঠিক ফুরয়ল মপ্রিা  নিনিত ক রত 

প্রস্তুতকা রক  মেনসনফরকিরি  সারথ নেনলরয় মেক 

করুি। মপ্রিা  মেনসনফরকিি সীো  বাইর  হরল, 

আ  িায়াগিনেকরস  প্ররয়াজি হরত পার । সেস্যা 

নবরবেিা কর  একজি মপিাদা  ভাল মেকানিরক  

সারথ মর্াগারর্াগ ক া মর্রত পার ।  
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R. রেদ্যযম্পতক সিংটর্াগ 

ফুরয়ল নসরেরে  সারথ সপনকতৃ সকল ববদ্যযনতক 

সাংরর্াগ মেক করুি এবাং পন ষ্কা  করুি। মর্েি ফুরয়ল 

পাপ, ফুরয়ল ইিরজক্ট  বা ফুরয়ল মসন্স গুরলা মেক 

ক রত হরব। নিনিত করুি মর্ সাংরর্াগগুরলা সু নক্ষত 

এবাং জাং মথরক মুক্ত।  

আপ্াি গাম্পড়ি ইম্পি্ মটডটলি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট পম্পিটষো ম্যানুয়াল ো ম্প্টদ নম্পশকাগুটলা অনুসিণ কিা গুরুত্বপূণ ন 

র্াটত ফুটয়ল ম্পসটস্ট্টমি উপাদা্গুটলা সাম্পভ নস কিাি জন্য সঠিক পদ্ধম্পত এেিং বস্পম্পসম্পফটকশ্গুটলা ম্প্ম্পিত 

কিা র্ায়। উপিন্তু, আপম্প্ র্ম্পদ ফুটয়ল ম্পসটস্ট্টমি কাজ কিাি ম্পেষটয় আত্মম্পেশ্বাসী ো অম্পভজ্ঞ ্া হ্, 

তাহটল ম্প্িাপিা এেিং সঠিক সাম্পভ নম্পসিং ম্প্ম্পিত কিটত বপশাদাি বমকাম্প্ক এি সহায়তা ব্ওয়া উম্পেত। 

 

1.6.1 স্পাকন-ইগম্প্শ্ ইম্পিট্ি এয়াি ম্পসটস্ট্ম কটিাট্ন্ট 

একটি স্পাকন ইগম্প্শ্ (SI) ইম্পিট্ি এয়াি ম্পসটস্ট্টমি উপাদা্গুটলা কার্ নকিী দহট্ি জন্য দহ্ বেম্বাটি পম্পিষ্কাি 

এেিং সঠিকভাটে োয়ু সিেিাহ কিটত একটি গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা পাল্ কটি। এখাট্ একটি এসআই ইম্পিট্ি এয়াি 

ম্পসটস্ট্টমি প্রধা্ উপাদা্গুটলা আটলাে্া কিা হল-  

K. এয়াি ম্পফল্টাি  

এয়াি ম্পফল্টাি এয়াি ই্টেক ম্পসটস্ট্টম অেম্পস্থত এেিং আগত 

োতাস বথটক ধুটলা, ভাঙ্গা পাটসৃ এেিং দূম্পষত পদাথ নগুম্পলটক 

ম্পফল্টাি কিাি কাজ কটি এয়াি ম্পফল্টাি। এয়াি ম্পফল্টাি এই 

কণাগুম্পলটক ইম্পিট্ প্রটেশ কিটত এেিং ক্ষম্পত কিা বথটক 

িক্ষা কটি। সঠিক োয়ুপ্রোহ েজায় িাখাি জন্য এয়ি 

ম্পফল্টাটিি ম্প্য়ম্পমত পম্পিদশ ন্  এেিং প্রম্পতস্থাপ্ প্রটয়াজ্।  

L. ই্টেক ম্যাম্প্টফাে  

ই্টেক ম্যাম্প্টফাে হল প্যাটসজ ো টিউটেি একটি ম্পসম্পিজ 

র্া ইম্পিট্ি পৃথক পৃথক ম্পসম্পলন্ডাটি ম্পফল্টাি কিা োতাস 

ম্পেতিণ কটি। এটি সমস্ত ম্পসম্পলন্ডাি জুটড় সটে নািম দহট্ি 

জন্য োতাটসি সমা্ েন্ট্ ম্প্ম্পিত কটি। 

 

M. থ্রেল েম্পড 

থ্রেল েম্পড হল ই্টেক ম্পসটস্ট্টমি অিংশ র্া ইম্পিট্ 

োয়ুপ্রোটহি পম্পিমাণ ম্প্য়ন্ত্রণ কটি। এটিটত একটি থ্রেল বপ্লে 

িটয়টে র্া এম্পক্সলাটিেি প্যাটডটলি মাধ্যটম রাইভাটিি 

ই্পুটেি উপি ম্পভম্পি কটি বখাটল এেিং েন্ধ হয়। থ্রেল েম্পড 

ইম্পিট্ি পাওয়াি আউেপুে এেিং আইডল স্পীড ম্প্য়ন্ত্রণ 

কটি।  
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N. ম্যাস এয়াি বফ্লা (MAF) বসিি  

MAF বসিি ইম্পিট্ প্রোম্পহত আগত োতাটসি ভি পম্পিমাপ 

কটি। এই বসিি ই্টজকশট্ি জন্য সঠিক পম্পিমাণ জ্বালা্ী 

ম্প্ধ নািণ কিটত োয়ুি ভি সিম্পকনত ডাো ইম্পি্ কটরাল 

ইউম্প্েটক (ECU) সিেিাহ কটি। MAF বসিি কার্ নকিী 

দহট্ি জন্য োয়ু-জ্বালাম্প্ি অনুপাত েজায় িাখটত সাহায্য 

কটি। 
 

O. ই্টেক এয়াি বেিাটিোি (IAT) বসিি  

আইএটি বসিি আগত োতাটসি তাপমাত্রা পম্পিমাপ কটি। 

এটি োয়ুি ঘ্ত্ব এেিং তাপমাত্রাি উপি ম্পভম্পি কটি জ্বালাম্প্ 

সিেিাহ এেিং ইগম্প্শট্ি সময় এিজাে কিাি জন্য 

ECU-বক গুরুত্বপূণ ন তথ্য সিেিাহ কটি। 

 

P. ই্টেক এয়াি ডািস এেিং বহাটসস  

ম্পেম্পভন্ন পাইপ এেিং বহাজ র্া এয়াি ম্পফল্টাি হাউম্পজিং, ই্টেক 

ম্যাম্প্টফাে, বথ্রােল েম্পড এেিং এয়াি ম্পসটস্ট্টমি অন্যান্য 

উপাদা্টক সিংযুক্ত কটি। এই উপাদা্গুটলা োতাটসি মসৃণ 

প্রোহ ম্প্ম্পিত কটি এেিং সঠিক সিংটর্াগ েজায় িাটখ। 

 

Q. ভযাকুয়াম লাই্  

ভযাকুয়াম লাই্গুটলা ইম্পিট্ি মটধ্য ম্পেম্পভন্ন ফািংশ্ ম্প্য়ন্ত্রণ 

কিটত ব্যেহৃত হয়। বর্ম্ ভযাকুয়াম-অযাকুটয়টেড বসিি, 

ভালভ এেিং উপাদা্গুটলাি অপাটিশ্। ঊপাদা্গুটলা 

োয়ুপ্রোহ ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত সাহায্য কটি এেিং EGR 

(Exhaust Gas Recirculation) ম্পসটস্ট্টমি মটতা 

ফািংশ্ ম্প্য়ন্ত্রণ কটি। 
 

 

1.6.2 এয়াি ম্পসটস্ট্ম কটিাট্ন্ট সাম্পভ নস কিা 

ইম্পিট্ি ম্পভতটি সঠিক োয়ুপ্রোহ েজায় িাখাি জন্য, সটে নািম দহ্ ম্প্ম্পিত কিটত এেিং ইম্পিট্ি কম নক্ষমতা 

সে নাম্পধক কিাি জন্য স্পাকন ইগম্প্শ্ (SI) ইম্পিট্ি এয়াি ম্পসটস্ট্টমি উপাদা্গুম্পলটক পম্পিের্ না কিা অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ন। এয়াি ম্পসটস্ট্টমি উপাদা্গুটলাটক ম্প্য়ম্পমত সাম্পভ নস কিাি ম্প্য়ম ম্পমটম্ন বদওয়া হল- 
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1.6.3 এয়াি ম্পফল্টাি প্রম্পতস্থাপ্ কিা  

▪ ইম্পিট্ ধুটলা, ভাঙ্গা পাটসৃ এেিং দূম্পষত পদাটথ নি প্রটেশ 

বিাধ কিটত ম্প্য়ম্পমত এয়াি ম্পফল্টাি প্রম্পতস্থাপ্ করু্। 

▪ এয়াি ম্পফল্টাি হাউম্পজিং স্াক্ত করু্, সাধািণত ইম্পিট্ি 

এয়াি ই্টেটকি কাোকাম্পে থাটক,  

▪ পুিাট্া ম্পফল্টািটি খুটল বফলু্,  

▪ ্তু্ একটি এয়াি ম্পফল্টাি ই্স্ট্ল কিটত প্রস্তুতকািটকি 

ম্প্টদ নম্পশকা অনুসিণ করু্,  

▪ ম্প্ম্পিত করু্ বর্ ম্পফল্টািটি আপ্াি ইম্পিট্ি জন্য সঠিক 

আকাি এেিং োইটপি হয়। 

1.6.4 থ্রেল েম্পড ম্পিম্প্িং  

▪ থ্রেল েম্পডটত কাে ন্  জমা হটত পাটি র্া োয়ুপ্রোহটক সীমােদ্ধ 

কটি এেিং থ্রেল বিসিিটক প্রভাম্পেত কটি। 

▪ ই্টেক টিউেটি সম্পিটয় থ্রেল েম্পড উনু্মক্ত করু্, 

▪ একটি ম্পেটশষ বথ্রােল েম্পড ম্পি্াি এেিং একটি ্িম ব্রাশ ো 

কাপড় ব্যেহাি কটি বথ্রােল েম্পড পম্পিষ্কাি করু্, 

▪ থ্রেল বপ্লে এেিং এি োিপাটশি এলাকা পম্পিষ্কাি কিা গুরুত্বপূণ ন, 

▪ পম্পিষ্কাি কিাি পটি থ্রেল বপ্লেটি বকা্ োঁধা োড়া বখালা-েন্ধ হয় ম্পক্া ম্প্ম্পিত করু্। 

1.6.5 ম্যাস এয়াি বফ্লা বসিি (MAF) ম্পিম্প্িং  

▪ MAF বসিি ইম্পিট্ প্রটেশ কিা োতাটসি পম্পিমাণ পম্পিমাপ কটি। 

সমটয়ি সাটথ সাটথ এটিটত ময়লা এেিং বতল জমা হটত পাটি র্া এি 

কম নক্ষমতাটক প্রভাম্পেত কটি।  

▪ MAF এি হাউম্পজিং বথটক MAF বসিিটি সিা্ এেিং একটি 

প্রস্তাম্পেত MAF বসিি ম্পি্াি ব্যেহাি কটি পম্পিষ্কাি করু্।  

▪ আলতভাটে ধরু্ এেিং সিংটেদ্শীল বসম্পিিং উপাদা্ স্পশন কিা 

এম্পড়টয় েলু্। বকা্ অিংশ ভাো আটে ম্পক্া বেক করু্।  

1.6.6 ই্টেক ম্যাম্প্টফাে পম্পিদশ ন্   

▪ বকা্ ম্পেদ্র, ফােল ো ক্ষয় আটে ম্পক্া বদখাি জন্য ই্টেক 

ম্যাম্প্টফাে পম্পিদশ ন্  করু্,  

▪ সঠিক ম্পসম্পলিং এেিং োয়ুপ্রোহ ম্প্ম্পিত কিটত ক্ষম্পতগ্রস্থ বর্টকা্ 

উপাদা্ বমিামত ো প্রম্পতস্থাপ্ করু্। 

1.6.7 ভযাকুয়াম ম্পলকস পিীক্ষা করু্:  

▪ ময়লা আেটক র্াওয়াি ো ক্ষয়ক্ষম্পতি বকা্ লক্ষণ বদখাি জন্য 

ভযাকুয়াম বহাস এেিং পাইটপি সিংটর্াগগুটলা পিীক্ষা করু্, 

▪ ভযাকুয়াম ম্পলক ইম্পিট্ি কার্ নকাম্পিতা খািাপ কিটত পাটি। বর্ বকা্ 

ম্পেদ্র স্াক্ত কিটত এেিং বহাস ো সিংটর্াগগুটলা বমিামত ো 

প্রম্পতস্থাপ্ কিটত একটি ভযাকুয়াম বগজ ো একটি বমাক বমম্পশ্ 

ব্যেহাি করু্।  

1.6.8 থ্রেল ম্পলটঙ্কজ অযাডজাস্ট্টমন্ট  

▪ ম্প্ম্পিত করু্ বর্ থ্রেল ম্পলটঙ্কজটি মসৃণ অপাটিশট্ি জন্য সঠিকভারব এিজাে ক া হরয়রে। নলরঙ্করজ মকাি 

লুক কারিকিি বা নিনথলতা থাকরল, প্রস্তুতকা রক  মেনসনফরকিি অনুর্ায়ী এটি এিজাে করুি। 
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1.6.9 আইডল এয়াি কটরাল ভালভ (IACV) ম্পিম্প্িং 

▪  বথ্রােল বপ্লেটক োইপাস কটি োতাটসি পম্পিমাণ ম্প্য়ন্ত্রণ কটি 

ইম্পিট্ি আইডল স্পীড ম্প্য়ন্ত্রণ কটি। 

▪ র্ম্পদ আইডল স্পীড এ বকা্ সমস্যা হয় তাহটল IACV 

পম্পিষ্কাটিি প্রটয়াজ্ হটত পাটি।  

▪ IACV সিা্ এেিং একটি প্রস্তাম্পেত ম্পি্াি ব্যেহাি কটি 

পম্পিষ্কাি করু্।  

▪ প্রম্পক্রয়া েলাকালী্ বকা্ সূক্ষ্ম অিংশ ক্ষম্পতগ্রস্ত অেস্থায় আটে 

ম্পক্া বদখু্ এেিং সতকনতা অেলম্ব্ করু্। 

 

1.6.10 এয়াি ডাি এেিং বহাস বেক কিা  

▪ ফােল, ক্ষম্পত ো আলগা সিংটর্াটগি জন্য সমস্ত এয়াি লাই্ এেিং বহাস বেক করু্।  

▪ সঠিক োয়ুপ্রোহ ম্প্ম্পিত কিটত ক্ষম্পতগ্রস্থ উপাদা্গুম্পল বমিামত ো প্রম্পতস্থাপ্ করু্। 

আপ্াি গাম্পড়ি ইম্পি্ মটডটলি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট পম্পিটষো ম্যানুয়াল ো ম্প্টদ নম্পশকাগুটলা অনুসিণ কিা গুরুত্বপূণ ন 

র্াটত এয়াি ম্পসটস্ট্টমি উপাদা্গুটলা সাম্পভ নস কিাি জন্য সঠিক পদ্ধম্পত এেিং বস্পম্পসম্পফটকশ্গুটলা ম্প্ম্পিত কিা 

র্ায়। উপিন্তু, আপম্প্ র্ম্পদ এয়াি ম্পসটস্ট্টমি কাজ কিাি ম্পেষটয় আত্মম্পেশ্বাসী ো অম্পভজ্ঞ ্ া হ্, তাহটল ম্প্িাপিা 

এেিং সঠিক সাম্পভ নম্পসিং ম্প্ম্পিত কিটত বপশাদাি বমকাম্প্ক এি সহায়তা ব্ওয়া উম্পেত। 

1.7 কটেশ্ বপ্রশাি ও কেরপ্রিি মপ্রিা  প ীক্ষা 

ইম্পি্ কটেশ্ বপ্রশাি েলটত বোঝায় বর্, আপ্াি ইম্পি্টি েলমা্ অেস্থায় ইম্পি্ ম্পসম্পলন্ডাটিি মটধ্য বর্ োপ 

রতম্পি কটি। ইম্পি্ বর্ পম্পিমাণ োপ রতম্পি কটি এেিং কতো ভাটলাভাটে বসই োপটক আপ্াি ইম্পিট্ি দক্ষতা 

এেিং শম্পক্তটত রূপান্তি কটি তাটক কটেশ্ বপ্রশাি েটল। S.I ইম্পিট্, কটেশ্ বিম্পশও 6 বথটক 10 পর্ নন্ত 

পম্পিেম্পতনত হয়। এখাট্, কটেশ্ বিম্পশওি উপটিি সীমা জ্বালা্ীি অযাম্পন্ট-্ক মাট্ি দ্বািা ম্প্ধ নাম্পিত হয়।  

1.7.1 কটেশ্ বপ্রশাি বেস্ট্ কিা 

ভালভ এেিং অন্যান্য অভযন্তিীণ উপাদা্গুটলাি সাটথ গাম্পড়ি ইম্পিট্ি অেস্থা ম্প্িীক্ষটণি জন্য কটেশ্ পিীক্ষা 

কিা হয়। র্ম্পদ আপ্াি গাম্পড়টি োলাট্াি সময় বকা্ সমস্যা অনুর্ভত হয়, তাহটল কটেশ্ পিীক্ষাি মাধ্যটম বেি 

কিা বর্টত পাটি বর্ বকা্ অিংটশ সমস্যা হটে। পিীক্ষাটি কিাি জন্য খুে বেম্পশ র্াম্পন্ত্রক অম্পভজ্ঞতাি প্রটয়াজ্ হয় ্া 

এেিং এটি একটি কটেশ্ বগজ ম্পদটয় ম্প্টজ ম্প্টজ কিা বর্টত পাটি। আপম্প্ র্ম্পদ ইম্পিট্ি একটি ম্পসম্পলন্ডাি বথটক 

বকা্ অস্বাভাম্পেক ম্পিডআউে পা্ তটে বকাথায় সমস্যা হটয়টে তা বেি কিা র্াটে। 

ইম্পি্ গিম কিা এেিং আ্প্লাগ কিা 

K. আপ্াি গাম্পড়ি ইম্পি্টিটক তাি স্বাভাম্পেক েলমা্ তাপমাত্রায় 

আনু্। আপম্প্ র্ম্পদ ইদা্ীিং গাম্পড় ্া োম্পলটয় থাটক্ তাহটল ইম্পি্ 

োন্ডা হটয় র্াটে। আপ্াি গাম্পড়টি র্থািীম্পত োলু করু্ এেিং 

ইম্পি্টি 5 বথটক 10 ম্পমম্প্টেি জন্য োলু িাখু্। পিীক্ষা কিাি 

আটগ ইম্পি্টিটক খুে বেম্পশক্ষণ েলটত ম্পদটয় র্াটত অম্পতম্পিক্ত গিম 

্া হয় বস ম্পেষটয় সতকন থাকু্। 
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L. হুড বখালাি আটগ ইম্পি্ েন্ধ করু্। ইম্পিট্ প্রোম্পহত বকাট্া ম্পেদ্যযৎ 

ো জ্বালাম্প্ োড়াই এটি সম্পূণ নভাটে েন্ধ িটয়টে তা ম্প্ম্পিত করু্। 

ইম্পি্ বে বথটক উপাদা্গুটলা ম্প্িাপটদ সিাট্া হটয়টে তা ম্প্ম্পিত 

কিটত ইগম্প্শ্ বথটক োম্পেটি খুটল বফলু্। 

 

M. সুিক্ষাি জন্য ই্সুটলটেড গ্লাভস এেিং ম্প্িাপিা েশমা পরু্। 

বর্টহতু আপম্প্ গিম অিংটশি কাোকাম্পে কাজ কিটত েটলটে্, তাই 

ইম্পিট্ি েম্পগটত বপ ৌঁোট্াি সময় তাপ-প্রম্পতটিাধী গ্লাভস পরু্। 

ম্প্টজটক বপাড়া বথটক িক্ষা কিাি জন্য সে নদা গ্লাভস পরু্। আপম্প্ 

র্খ্ ইম্পিট্ি উপাদা্গুটলা আলাদা কিটে্ তখ্ ম্প্িাপিা 

েশমাগুম্পল সম্ভাব্য গ্যাস এেিং বতল বে বথটক ভাল সুিক্ষা বদয়। 
 

N. আপ্াি গাম্পড়ি ফুটয়ল পাি ো ই্টজকশ্ ম্পফউজ খুটল বফলু্। 

ম্পফউজ েক্সটি স্াক্ত করু্, র্া সাধািণত ইম্পি্ েম্পগি ম্পভতটি 

থাটক। ম্পেম্পভন্ন স্লটে প্লাগ কিা ম্পফউজগুটলাি িম্পি্ প্লাম্পস্ট্টকি 

েপগুটলা বেি কিটত কাটলা বকসটি খুলু্। ফুটয়ল পাি 

ম্পফউজগুটলা ্ ীল িটিি হয়। কটেশ্ পিীক্ষাি সময় ইম্পিট্ গ্যাস 

প্রোম্পহত হওয়া বিাধ কিটত ম্পফউজটি খুটল বফলু্। 
 

O. ম্পফউজ েটক্স ইগম্প্শ্ কটয়ল ম্পফউজ সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন করু্। এটি 

ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্মটক ম্প্ম্পিয় কিটে র্াটত এটি ইম্পিট্ি স্পাকন প্লাটগ 

ম্পেদ্যযটতি স্পাকন পাোটত ্া পাটি। এটি স্াক্ত কিটত এেিং এটি 

সিাটত আপ্াি গাম্পড়ি ম্যানুয়াল ো ম্পফউজ েক্স ডায়াগ্রাম ব্যেহাি 

করু্। 

 

P. ইম্পিট্ি প্রম্পতটি স্পাকন প্লাগ বথটক তািগুম্পল আলাদা করু্। উপটিি 

প্রান্ত বথটক আসা কাটলা তাটিি একটি ম্পসম্পিটজি জন্য ইম্পি্ পিীক্ষা 

করু্। প্রম্পতটি তাটিি বশষপ্রাটন্ত শক্ত কটি ধরু্, তািপি ইম্পি্ ব্লক 

বথটক ম্পেম্পেন্ন কিাি জন্য এটিটক একই সাটথ ো্াি সময় বমােড় 

ম্পদ্। 

 

Q. একটি সটকে বিঞ্চ ম্পদটয় স্পাকন প্লাগগুম্পল খুলু্। অপসািণ 

প্রম্পক্রয়াটিটক র্তো সম্ভে সহজ কিটত একটি এক্সটে্শ্ হযাটন্ডল 

এেিং একটি স্পাকন প্লাগ সটকে ম্পদটয় বিঞ্চটি ম্পফে করু্। আপ্াি 

অপসািণ কিা তাটিি দ্বািা উটন্মাম্পেত ইম্পিট্ি গটতন সটকেটি ম্পফে 

করু্। একোি বিঞ্চটি স্পাকন প্লাটগি ম্পভতটি ঢুটক বগটল, এটিটক 

ঘম্পড়ি কাঁোি ম্পেপিীত ম্পদটক ঘুিাটত থাকু্ র্তক্ষণ ্া আপম্প্ 

এটিটক ইম্পি্ বথটক বেি কিটত সক্ষম হ্।  

মটনোং 
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R. ইম্পিট্ি প্রথম ম্পসম্পলন্ডাটি কটেশ্ বেস্ট্ অযাডাপ্টাি প্রটেশ কিা্। 

ইম্পিট্ি সামট্ি বকা্ ম্পসম্পলন্ডািটি সেটেটয় কাটেি তা ম্প্ধ নািণ 

করু্। বৃিাকাি ম্পসম্পলন্ডাি এেিং োইম্পমিং বেল্ট ইম্পিট্ি সামট্ি 

ম্পদটক আটে বসটি ব্াে করু্। প্রথম ম্পসম্পলন্ডািটি বেম্পশিভাগ 

ইম্পিট্ি ডা্ম্পদটক থাটক। স্পাকন প্লাগ স্লটে বেস্ট্ কটেসাটিি 

বহাম্পস্ট্ প্রটেশ কিা্, এটি লক ্া হওয়া পর্ নন্ত হাত ম্পদটয় ঘম্পড়ি 

কাঁোি ম্পদটক ঘুম্পিটয় ম্পদ্।  

S. বহাটসি ম্পেপিীত প্রাটন্ত কটেশ্ বগজ সিংযুক্ত করু্। তািপটি, 

বহাস অযাডাপ্টাটিি বশষপ্রাটন্তি বমোল অিংটশ কটেশ্ বগজটি 

ম্পফে করু্। বগটজি উপি একটি ম্পিিং থাকটত পাটি র্া আপম্প্ বহাস 

ম্পফে কিাি জন্য উপটিি ম্পদটক উোটত হটে। 

 

T. পিীক্ষা সম্পূণ ন কিটত কমপটক্ষ 4 োি ইম্পি্ ক্রযাঙ্ক করু্। োম্পেটি 

র্তদূি ইগম্প্শট্ র্াটে ততদূি ঘুম্পিটয় ম্পদ্, তািপি বেটড় ম্পদ্। 

গাম্পড়টি এটকোটি েন্ধ ্া কটি প্রায় 4 ো 5 োি এটি করু্। পুটিা 

প্রম্পক্রয়া জুটড় ইম্পি্ েলটে। পিীক্ষাি ফলাফল বপটত কটেশ্ বগজ 

পিীক্ষা করু্। 

 

U. অন্যান্য ম্পসম্পলন্ডাটি পিীক্ষাটি পু্িাবৃম্পি কিটত কটেশ্ বগজটি 

সিা্। বহাস অযাডাপ্টািটি হাত ম্পদটয় খুটল বফলু্, তািপি এটিটক 

ম্পদ্বতীয় ম্পসম্পলন্ডাটি ম্প্টয় র্া্। ইম্পিট্ি সমস্ত ম্পসম্পলন্ডাটিি ফলাফল 

্া পাওয়া পর্ নন্ত পু্িাবৃম্পি কিটত থাকু্। প্রম্পতটি সিংখ্যা কাগটজ 

বিকড ন কিটত র্ভলটে্ ্া র্াটত কাজ বশষ হটয় বগটল ম্পিম্পডিং তুল্া 

কিটত পাটি্।  

ফলাফল ম্পেটেে্া 

K. একটি স্ট্যান্ডাড ন ইম্পিট্ 125 এেিং 175 PSI এি মটধ্য বপ্রসাি 

ম্পিডআউে ব্াে করু্। বেম্পশিভাগ ইম্পি্ ম্পসম্পলন্ডাি বসই 

পম্পিসটিি মাঝখাট্ পটড়, সাধািণত প্রায় 125 PSI। সঠিক 

বিটিিং অট্ক কািটণি কািটণ পম্পিেম্পতনত হটত পাটি। বর্ম্ 

আপ্াি গাম্পড়ি মটডল, বর্ ধিট্ি ইম্পি্ পিীক্ষা কিটে্ এেিং 

এি সামম্পগ্রক অেস্থা। র্ম্পদ এম্ একটি ফলাফল বদখটত পা্ র্া 

সাধািটণি োইটি বদখায় তটে এটি বকা্ ইম্পিট্ি ম্পসম্পলন্ডাটিি 

ম্পিম্পডিং তা ম্প্ধ নািণ করু্। 

 

L. ম্প্ম্পিত করু্ বর্ পিীক্ষাি ফলাফল 10% এি বেম্পশ ্য়। সটে নাচ্চ 

এেিং সে নম্প্ম্ন ম্পসম্পলন্ডাি বিটিিং এি মটধ্য পাথ নকয 15 বথটক 20 

PSI এি বেম্পশ হওয়া উম্পেত ্য়। বপ্রশাটিি েড় পাথ নকয ইম্পি্ 

সমস্যাি একটি ম্প্ম্পিত ম্পেহ্ন। সমস্যাি উৎস উদঘাে্ কিটত 

বকা্ ম্পসম্পলন্ডাটিি ম্পিম্পডিং কম আটে তা ব্াে করু্। 
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M. 100 PSI এি ম্প্টেি ম্পসম্পলন্ডাটি ইম্পি্ অটয়ল বর্াগ কিাি পি 

পু্িায় পিীক্ষা করু্। প্রায় 1 ো োমে (4.9 ম্পমম্পল) ্তু্ ইম্পি্ 

অটয়ল সিাসম্পি বখালা ম্পসম্পলন্ডাটি ঢালু্। তািপি, বপ্রশাি বগজ 

এেিং বহাস অযাডাপ্টাি আোি এটিটত লাগা্। ইগম্প্শ্টি 

কটয়কোি ঘুম্পিটয় পিীক্ষাটি পু্িাবৃম্পি করু্। বেস্ট্ হটয় বগটল, 

ম্পিম্পডিং পম্পিেম্পতনত হটয়টে ম্পক্া তা বদখটত পু্িায়া ম্পিডআউেটি 

করু্।  

N. ইম্পি্টি সঠিকভাটে কাজ কিটে েটল মট্ ্া হটল এটি ঠিক 

করু্। ইম্পি্ আপ্াি গাম্পড়ি জন্য অতযােশ্যক, তাই কটেশ্ 

পিীক্ষা বথটক খািাপ ম্পিডআউে উটপক্ষা কিটে্ ্া। আপ্াি 

ম্প্টজি বথটক ইম্পি্ সমস্যাগুম্পল স্াক্ত কিা এেিং ঠিক কিা খুে 

কঠি্ হটত পাটি। আপ্াি সাহাটয্যি প্রটয়াজ্ হটল, র্ত 

তাড়াতাম্পড় সম্ভে একজ্ বর্াগ্যতাসিন্ন বমকাম্প্টকি কাটে 

গাম্পড়টি ম্প্টয় র্া্।  
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মসলফ মেক নিট (Self-Check Sheet)- ১: এয়াি, ফুটয়ল, ও ইগম্প্শ্ টিউ্-আপ কিা 

প্রনিক্ষণাথীরদ  জন্য নিরদিৃিা: উপর াক্ত ইিফ রেিি িীট পাঠ কর  নিরে  প্রশ্নগুরলা  উি  নলখুি- 

সঠিক উিটি টিক (√) ম্পেহ্ন দাও:  

1. ম্প্টেি বকা্টি গাম্পড়ি ডায়াগ্ম্পস্ট্ক ম্পডভাইস? 

ক. ম্পফম্পলপস স্ক্রু রাইভাি    খ. োইম্পমিং গা্    গ. OBD িযা্াি   ঘ. অযাটল্ কী  

2. ফুটয়ল ইটিিি পম্পিষ্কাি কিটত বকা্ ম্পডভাইস ব্যেহাি কিা হয়? 

ক. ইম্পমশ্ এ্াম্পলজাি     খ. ইটিিি বেস্ট্াি   গ. োইম্পমিং গা্   ঘ. কাপড় 

3. ইম্পি্ ভালভ ম্পিয়াটিি ো বেটপেস মাপাি র্ন্ত্র বকা্টি? 

ক. োইম্পমিং গা্   খ. ম্পফলাি বগজ   গ. ি যাটেে বহটন্ডল   ঘ. বিল 

4. ধাতে পৃষ্ঠ মসৃণ কিাি জন্য ম্প্টেি বকা্টি ব্যেহাি কিা হয়? 

ক. এটমম্পি কাপড়    খ. ম্পগয়াি েক্স    গ. ইিুযটলশ্ বেপ   ঘ. ম্পডি 

5. ম্প্টেি বকা্টি ইম্পিট্ জ্বালা্ী সিেিাহ কটি? 

ক. ফুটয়ল ট্যাঙ্ক    খ. ম্পগয়াি েক্স    গ. ফুটয়ল গা্   ঘ. ফুটয়ল পাি 

 

সঠিক শব্দ ম্পদটয় শূন্যস্থা্ পূিণ কি: 

1. ___________ফুটয়ল ট্যাঙ্ক বথটক ইম্পিট্ জ্বালাম্প্ পম্পিেহ্ কটি। 

2. ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি মটধ্য ফুটয়ল বপ্রশাি েজায় িাখা _________________ এি কাজ। 

3. োতাস বথটক ধুটলা, ভাঙ্গা পাটসৃ এেিং দূম্পষত পদাথ নগুম্পলটক ম্পফল্টাি কিাি কাজ কটি _____________। 

4. _____________ ইম্পিট্ প্রোম্পহত আগত োতাটসি ভি পম্পিমাপ কটি। 

5. স্পাকন-ইগম্প্শ্ ইম্পিট্ি এয়াি-ফুটয়ল ম্পমেটণি অনুপাত প্রায় ____________। 

সিংম্পক্ষপ্ত প্রটশ্নি উিি ম্পদ্-    

1. োইম্পমিং গা্ ম্পক? এি কাজ ম্পক? 

উি :  

 

2. ইম্পিট্ কার্ব নটিেি এি কাজ ম্পক? 

উি :  

 

3. ফুটয়ল ম্পফল্টাি বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উি :  

 

4. ইম্পি্ কটরাল ইউম্প্ে (ECU) এি কাজ ম্পক? 

উি :  

 

5. ইম্পি্ কটেশ্ বপ্রশাি েলটত ম্পক বোঝায়? 

উি :  
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উি পত্র (Answer Key)-১: এয়াি, ফুটয়ল, ও ইগম্প্শ্ টিউ্-আপ কিা 

সঠিক উিটি টিক (√) ম্পেহ্ন দাও: 

1. ম্প্টেি বকা্টি গাম্পড়ি ডায়াগ্ম্পস্ট্ক ম্পডভাইস? 

ক. ম্পফম্পলপস স্ক্রু রাইভাি    খ. োইম্পমিং গা্    গ. OBD িযা্াি   ঘ. অযাটল্ কী  

2. ফুটয়ল ইটিিি পম্পিষ্কাি কিটত বকা্ ম্পডভাইস ব্যেহাি কিা হয়? 

ক. ইম্পমশ্ এ্াম্পলজাি     খ. ইটিিি বেস্ট্াি   গ. োইম্পমিং গা্   ঘ. কাপড় 

3. ইম্পি্ ভালভ ম্পিয়াটিি ো বেটপেস মাপাি র্ন্ত্র বকা্টি? 

ক. োইম্পমিং গা্   খ. ম্পফলাি বগজ   গ. ি যাটেে বহটন্ডল   ঘ. বিল 

4. ধাতে পৃষ্ঠ মসৃণ কিাি জন্য ম্প্টেি বকা্টি ব্যেহাি কিা হয়? 

ক. এটমম্পি কাপড়    খ. ম্পগয়াি েক্স    গ. ইিুযটলশ্ বেপ   ঘ. ম্পডি 

5. ম্প্টেি বকা্টি ইম্পিট্ জ্বালা্ী সিেিাহ কটি? 

ক. ফুটয়ল ট্যাঙ্ক    খ. ম্পগয়াি েক্স    গ. ফুটয়ল গা্   ঘ. ফুটয়ল পাি 

 

সঠিক শব্দ ম্পদটয় শূন্যস্থা্ পূিণ কি: 

1. ফুটয়ল লাই্ ফুটয়ল ট্যাঙ্ক বথটক ইম্পিট্ জ্বালাম্প্ পম্পিেহ্ কটি। 

2. ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি মটধ্য ফুটয়ল বপ্রশাি েজায় িাখা ফুটয়ল বপ্রশাি বিগুটলেি এি কাজ। 

3. োতাস বথটক ধুটলা, ভাঙ্গা পাটসৃ এেিং দূম্পষত পদাথ নগুম্পলটক ম্পফল্টাি কিাি কাজ কটি এয়াি ম্পফল্টাি। 

4. MAF বসিি ইম্পিট্ প্রোম্পহত আগত োতাটসি ভি পম্পিমাপ কটি। 

5. স্পাকন-ইগম্প্শ্ ইম্পিট্ি এয়াি-ফুটয়ল ম্পমেটণি অনুপাত প্রায় 14.7:1। 

সিংম্পক্ষপ্ত প্রটশ্নি উিি ম্পদ্- 

1. োইম্পমিং গা্ ম্পক? এি কাজ ম্পক? 

উি : োইম্পমিং লাইে ো োইম্পমিং গা্ হল এম্ একটি ম্পডভাইস র্া আপ্াটক একটি স্পাকন ফায়াি কিাি সঠিক 

মুহূতনটি বদখটত সহায়তা কটি। এটি প্রম্পতটি স্পাটকনি জন্য আটলাি িম্পি ফ্লযাশ কটি কাজ কটি, সে নাম্পধক 

কার্ নক্ষমতাি জন্য আপ্াি গাম্পড়ি ইম্পিট্ি সময় বসে কিটত োইম্পমিং গা্ ব্যেহাি কিা হয়।  

2. ইম্পিট্ কার্ব নটিেি এি কাজ ম্পক? 

উি : কার্ব নটিেি হল এম্ একটি র্ন্ত্র র্া অভযন্তিীণ দহ্ ইম্পিট্ি (Internal Combustion Engine) 

অভযন্তিীণ দহ্ (Internal Combustion) সহজতি কিাি জন্য জ্বালা্ী এেিং োয়ুটক একটত্র ম্পমম্পেত 

কিটত সাহায্য কটি। এই ম্পডভাইসটি একটি অভযন্তিীণ দহ্ ইম্পিট্ি ই্টেক ম্যাম্প্টফাটে (ম্পসম্পলন্ডাটি 

োয়ু/জ্বালাম্প্ি ম্পমেণ সিেিাহকািী একটি ম্পডভাইস) জ্বালা্ী এেিং োতাটসি ম্পমেণটক (Air-Fuel 

Mixture) বপ্রিণ কটি। 

3. ফুটয়ল ম্পফল্টাি বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উি : ফুটয়ল ম্পফল্টাি ইম্পিট্ জ্বালা্ী বপ ৌঁোট্াি আটগই জ্বালা্ী বথটক দূম্পষত পদাথ ন এেিং অটমধ্য অপসািণ কটি। 

এটি ফুটর়্েল ই্টজিি ো কার্ব নটিেিটক আেকাট্া বথটক িক্ষা কিটত সাহায্য কটি এেিং পম্পিষ্কাি জ্বালা্ী 

দহ্ বেম্বাটি প্রটেশ কিা ম্প্ম্পিত কটি। 

4. ইম্পি্ কটরাল ইউম্প্ে (ECU) এি কাজ ম্পক? 

উি : ECU, ইম্পি্ কটরাল মম্পডউল (ECM) ্াটমও পম্পিম্পেত। র্া ফুটয়ল ম্পসটস্ট্টমি ম্পেম্পভন্ন ম্পদক পম্পিোল্া 

কটি। এটি বসিি বথটক ই্পুে গ্রহণ কটি, বর্ম্ অম্পক্সটজ্ বসিি, এয়াি বফ্লা বসিি, বথ্রােল পম্পজশ্ বসিি 

এেিং সটে নািম কম নক্ষমতা এেিং ম্প্গ নম্ ম্প্য়ন্ত্রটণি জন্য বসই অনুর্ায়ী জ্বালা্ী সিেিাহ এিজাে কটি। 

5. ইম্পি্ কটেশ্ বপ্রশাি েলটত ম্পক বোঝায়? 

উি : ইম্পি্ কটেশ্ বপ্রশাি েলটত বোঝায় বর্, আপ্াি ইম্পি্টি েলমা্ অেস্থায় ইম্পি্ ম্পসম্পলন্ডাটিি মটধ্য বর্ 

োপ রতম্পি কটি। ইম্পি্ বর্ পম্পিমাণ োপ রতম্পি কটি এেিং কতো ভাটলাভাটে বসই োপটক আপ্াি ইম্পিট্ি 

দক্ষতা এেিং শম্পক্তটত রূপান্তি কটি তাটক কটেশ্ বপ্রশাি েটল।  
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জব-নিট (Job Sheet)- ১.১: ফুটয়ল বপ্রশাি বগজ দ্বািা ফুটয়ল বপ্রশাি পিীক্ষা কিা 

উরেশ্য: ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ ব্যেহাি কটি ম্পকভাটে মোট র্ারি  স্পাকন ইগম্প্শ্ (SI) ইম্পিট্ি ফুটয়ল বপ্রসাি বেস্ট্ 

ক রত হয় মস সকল নবষয় সপরকৃ জািরত পা রব। 

সতকনতা: ফুটয়ল বপ্রসাি পিীক্ষা কিাি সময় ্ম্নেম্পণ নত সােধা্তা অেলম্ব্ কিটত হটে-  

▪ বখালা আগু্ ো স্পাকন বথটক দূটি একটি ভাল োয়ু েলােল কটি এম্ জায়গায় কাজ করু্। অন্যথায় অসুম্পেধাি 

সম্মুখী্ হটত হটে।  

▪ ম্প্টজি, গাম্পড়ি এেিং কাটজি স্থাট্ি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত করু্। 

কারজ  ধাপ 

ধাপ ১- কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি ম্প্্;  

ধাপ ২- ফুটয়ল বপ্রসাি বেস্ট্ বপাে ন স্াক্ত করু্। এই অিংশটি সাধািণত ফুটয়ল বিল ো ফুটয়ল ই্টজিটিি কাটে 

ফুটয়ল লাইট্ অেম্পস্থত; 

ধাপ ৩- ইম্পিট্ি ম্পফউজ েটক্স ফুটয়ল পাি ম্পিটল ো ম্পফউজ স্াক্ত করু্ এেিং এটি খুটল বফলু্। তািপটি, ইম্পি্টি 

োলু করু্ এেিং এটিটক েলটত ম্পদ্ র্তক্ষণ ্া সম্পূণ ন বপ্রশাি বেটড় ম্পদটয় এটি স্ট্ল ্া হয় ো থাটম; 

ধাপ ৪- ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ ম্প্্ এেিং এটি ফুটয়ল বপ্রসাি বেস্ট্ বপাটে নি সাটথ সিংযুক্ত করু্;  

ধাপ ৫- সিংটর্াগটি ম্প্িাপদ হটয়টে ম্পক্া ম্প্ম্পিত করু্;  

ধাপ ৬- ইম্পি্ স্ট্াে ন ্া কটি ইগম্প্শ্ কীটিটক "োলু" অেস্থাট্ ঘুম্পিটয় ম্পদ্, এটি ফুটয়ল পাি সম্পক্রয় কিটে এেিং 

ফুটয়ল ম্পসটস্ট্টম োপ সৃম্পষ্ট কিটে;  

ধাপ ৭- ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ ম্পিম্পডিং বেক করু্;   

ধাপ ৮- ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ ম্পিম্পডিং পর্ নটেক্ষণ করু্। এটি প্রম্পত েগ ন ইম্পঞ্চ (psi) ো ম্পকটলাপ্যাটিটল (kPa) পাউটন্ড 

ফুটয়ল বপ্রসাি প্রদশ ন্  কিটে;  

ধাপ ৯- ম্প্ম্পদ নষ্ট ইম্পি্ মটডটলি জন্য প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকশট্ি সাটথ ফুটয়ল বপ্রসাি ম্পমম্পলটয় বদখু্;  

ধাপ ১০- ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ বেক কটি বদখু্ ম্পিম্পডিং ওো্ামা ো অম্পস্থি ম্পিম্পডিং/ঘ্ ঘ্ ম্পিম্পডিং পম্পিেতন্  হটে ম্পক্া;                       

ধাপ ১১- ফুটয়ল বপ্রসাি ম্পিম্পডিং ব্ওয়াি পি তা ব্াে করু্;  

ধাপ ১২- ফুটয়ল বপ্রসাি বেস্ট্ কিাি পটি, ইগম্প্শ্ েন্ধ করু্;    

ধাপ ১৩- সােধাট্ ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ খুটল বফলু্ এেিং বেস্ট্ বপাে ন বথটক ফুটয়ল বপ্রসাি বগজ সম্পিটয় বফলু্।   
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মেনসনফরকিি নিট (Specification Sheet)- ১.১: ফুটয়ল বপ্রশাি বগজ দ্বািা ফুটয়ল বপ্রশাি পিীক্ষা কিা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  েয়লাি সুে ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপরেেস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপরেেস স্পেসিসিককশন একক পসিমাণ 
1  ফুটয়ল বপ্রশাি বগজ স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

2  ফুটয়ল বপ্রশাি বগজ ম্পমোি স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

3  ইগনিশি র্ী স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

4  কনম্বরিিি প্লায়াস ৃ স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে বসে ০১ 

5  ফ্ল্যাট স্ক্রু ড্রাইভা  স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

6  ওয়াটা  প্যাি স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 
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জব-নিট (Job Sheet)- ১.২: স্পাকন ইগম্প্শ্ (এসআই) ইম্পিট্ি কার্ব নটিেি ম্পসটস্ট্ম বেস্ট্ কিা 

উরেশ্য: স্পাকন ইগম্প্শ্ (এসআই) ইম্পিট্ি কার্ব নটিেি ম্পসটস্ট্ম বেস্ট্ ম্পকভাটে ক রত হয় মস সকল নবষয় সপরকৃ 

জািরত পা রব। 

সতকনতা: ইম্পিট্ি কার্ব নটিেি ম্পসটস্ট্ম বেস্ট্ কিাি সময় ্ম্নেম্পণ নত সােধা্তা অেলম্ব্ কিটত হটে-  

▪ বখালা আগু্ ো স্পাকন বথটক দূটি একটি ভাল োয়ু েলােল কটি এম্ জায়গায় কাজ করু্। অন্যথায় অসুম্পেধাি 

সম্মুখী্ হটত হটে।  

▪ ম্প্টজি, গাম্পড়ি এেিং কাটজি স্থাট্ি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত করু্। 

কারজ  ধাপ 

ধাপ ১ - কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি ম্প্্;  

ধাপ ২ - ফােল, ম্পলক ো আলগা সিংটর্াটগি মটতা ক্ষম্পতি বকা্ লক্ষণ আটে ম্পক্া বদখাি জন্য কার্ব নটিেিটি ভালভাটে 

পম্পিদশ ন্  করু্; 

ধাপ ৩ - ম্প্ম্পিত করু্ বর্ সমস্ত সিংটর্াগ এেিং ভযাকুয়াম লাই্ সঠিকভাটে সিংযুক্ত আটে; 

ধাপ ৪ - কার্ব নটিেটি জ্বালা্ী সিেিাহ সঠিক আটে ম্পক্া তা র্াোই করু্;  

ধাপ ৫ - বর্ ফুটয়ল ট্যাঙ্কটি পর্ নাপ্তভাটে ফুটয়ল ম্পদটয় পূণ ন হটয়টে এেিং ফুটয়ল ম্পফল্টািটি পম্পিষ্কাি এেিং বকা্ ময়লা 

আেটক ব্ই। বকা্ ধিটণি ফুটয়ল ম্পলটকজ আটে ম্পক্া পিীক্ষা কটি বদখু্;  

ধাপ ৬ - বোক বমকাম্প্জম পম্পিোল্া করু্ এেিং এটি মসৃণভাটে েটল ম্পক্া তা পর্ নটেক্ষণ করু্;  

ধাপ ৭ - ইম্পি্ োলু করু্ এেিং এটি ওয়াম ন-আপ হটত ম্পদ্। প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী আইডল স্পীড 

বেস্ট্ করু্;   

ধাপ ৮ - আইডল স্পীড সমিয় স্ক্রু ব্যেহাি কটি প্রটয়াজ্ হটল আইডল স্পীড এিজাে করু্;  

ধাপ ৯ - বকা্ জায়গায় আেটক আটে ম্পক্া ো বকা্ জায়গায় োঁধাই কিা আটে ম্পক্া বদখাি জন্য থ্রেল ম্পলটঙ্কজ 

পিীক্ষা করু্;  

ধাপ ১০ - ম্প্ম্পিত করু্ বর্ থ্রেল বকা্ োঁধা োড়াই মসৃণভাটে খুটল এেিং েন্ধ হয়;                       

ধাপ ১১ - ইম্পি্ আইডল থাকা অেস্থায়, আইডল এেিং সটে নাচ্চ RPM অজনট্ি জন্য এয়াি-ফুটয়ল ম্পমক্সাি এি স্ক্রুগুম্পলটত 

অল্প অল্প কটি এডাজাস্ট্ করু্।;  

ধাপ ১২ - ইম্পিট্ি এম্পক্সলাটিশ্ প্রম্পতম্পক্রয়া পিীক্ষা করু্। মসৃণ এেিং প্রম্পতম্পক্রয়াশীল এম্পক্সলাটিশ্ অজনট্ি জন্য 

প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী কার্ব নটিেি এডজাস্ট্ করু্;    

ধাপ ১৩ - ভযাকুয়াম বগজ ব্যেহাি কটি ই্টেক ম্যাম্প্টফাে ো কার্ব নটিেি গ্যাসটকেগুম্পলটত বকা্ ভযাকুয়াম ম্পলক আটে 

ম্পক্া তা পিীক্ষা করু্; 

ধাপ ১৪ - কার্ব নটিেি র্ম্পদ পুিাট্া, ব্ািংিা হয় ো এডজাস্ট্ কিা সটত্ত্বও সঠিকভাটে কাজ ্া কটি তটে এটি পম্পিষ্কাি 

কটি পু্ম্প্ নম নাণ করু্।  
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মেনসনফরকিি নিট (Specification Sheet)- ১.২: স্পাকন ইগম্প্শ্ (এসআই) ইম্পিট্ি কার্ব নটিেি 

ম্পসটস্ট্ম বেস্ট্ কিা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ   

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  েয়লাি সুে ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপরেেস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপরেেস স্পেসিসিককশন একক পসিমাণ 
1  ভযাকুয়াম বগজ স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

2  ইগনিিি কী স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

3  আেনপএম নমটাে স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

4  ন াং ম ঞ্চ মসট স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে বসে ০১ 

5  ওয়াটা  প্যাি স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

6  কনম্বরিিি প্লায়াস ৃ স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

7  স্ক্রু ড্রাইভা  মসট স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

ক্রম কাোঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  কুল্যান্ট 
স্ট্যান্ডাড ন ম্পলাঃ প্রটয়াজ্ 

অনুর্ায়ী 

2  ফুটয়ল 
স্ট্যান্ডাড ন প্যাক প্রটয়াজ্ 

অনুর্ায়ী 

3  কার্ব নটিেি ম্পি্াি  
স্ট্যান্ডাড ন ম্পলাঃ প্রটয়াজ্ 

অনুর্ায়ী 

4  গাসটকে ম্পসল্যান্ট স্ট্যান্ডাড ন টিউে ০১ 
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জব-নিট (Job Sheet)- ১.৩: স্পাকন ইগম্প্শ্ (এসআই) ইম্পিট্ি কটেশ্ বপ্রশাি বেস্ট্ কিা 

উরেশ্য: স্পাকন ইগম্প্শ্ (এসআই) ইম্পিট্ি কটেশ্ বপ্রশাি বেস্ট্ ম্পকভাটে ক রত হয় মস সকল নবষয় সপরকৃ 

জািরত পা রব। 

সতকনতা: ইম্পিট্ি কটেশ্ বপ্রশাি বেস্ট্ কিাি সময় ্ম্নেম্পণ নত সােধা্তা অেলম্ব্ কিটত হটে-  

 

▪ বখালা আগু্ ো স্পাকন বথটক দূটি একটি ভাল োয়ু েলােল কটি এম্ জায়গায় কাজ করু্। 

▪ ইম্পি্টিটক খুে বেম্পশক্ষণ েলটত ম্পদটয় র্াটত অম্পতম্পিক্ত গিম ্া হয় বস ম্পেষটয় সতকন থাকু্। 

কারজ  ধাপ 

ধাপ ১- কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি ম্প্্;  

ধাপ ২- আপ্াি গাম্পড়টি র্থািীম্পত োলু করু্ এেিং ইম্পি্টি 5 বথটক 10 ম্পমম্প্টেি জন্য োলু িাখু্; 

ধাপ ৩- হুড বখালাি আটগ ইম্পি্ েন্ধ করু্। ইম্পিট্ প্রোম্পহত বকাট্া ম্পেদ্যযৎ ো জ্বালাম্প্ োড়াই এটি সম্পূণ নভাটে েন্ধ 

িটয়টে তা ম্প্ম্পিত করু্; 

ধাপ ৪- ইম্পি্ বে বথটক উপাদা্গুটলা ম্প্িাপটদ সিাট্া হটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিটত ইগম্প্শ্ বথটক োম্পেটি খুটল বফলু্;  

ধাপ ৫- কটেশ্ পিীক্ষাি সময় ইম্পিট্ গ্যাস প্রোম্পহত হওয়া বিাধ কিটত ফুটয়ল পাি ো ইটিকশ্ ম্পফউজটি খুটল 

বফলু্;  

ধাপ ৬- ম্পফউজ েটক্স ইগম্প্শ্ কটয়ল ম্পফউজ সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন করু্ র্াটত এটি ইম্পিট্ি স্পাকন প্লাটগ ম্পেদ্যযটতি স্পাকন 

পাোটত ্া পাটি;  

ধাপ ৭- ইম্পিট্ি প্রম্পতটি স্পাকন প্লাগ বথটক তািগুম্পল আলাদা করু্;   

ধাপ ৮- সটকে বিঞ্চ ম্পদটয় স্পাকন প্লাগগুম্পল খুলু্;  

ধাপ ৯- ইম্পিট্ি প্রথম ম্পসম্পলন্ডাটি কটেশ্ বেস্ট্ অযাডাপ্টাি প্রটেশ কিা্;  

ধাপ ১০- স্পাকন প্লাগ স্লটে বেস্ট্ কটেসাটিি বহাসটি প্রটেশ কিা্;   

ধাপ ১১- বহাটসি ম্পেপিীত প্রাটন্ত কটেশ্ বগজ সিংযুক্ত করু্;  

ধাপ ১২- বহাস অযাডাপ্টাটিি বশষপ্রাটন্তি বমোল অিংটশ কটেশ্ বগজটি ম্পফে করু্;    

ধাপ ১৩- পিীক্ষা সম্পূণ ন কিটত কমপটক্ষ 4 োি ইম্পি্ ক্রযাঙ্ক করু্। োম্পেটি র্তদূি ইগম্প্শট্ র্াটে ততদূি ঘুম্পিটয় 

ম্পদ্, তািপি বেটড় ম্পদ্। গাম্পড়টি এটকোটি েন্ধ ্া কটি প্রায় 4 ো 5 োি এটি করু্। পুটিা প্রম্পক্রয়া জুটড় 

ইম্পি্ েলটে; 

ধাপ ১৪- পিীক্ষাি ফলাফল বপটত কটেশ্ বগজ পিীক্ষা করু্; 

ধাপ ১৫- অন্যান্য ম্পসম্পলন্ডাটি পিীক্ষাটি পু্িাবৃম্পি কিটত কটেশ্ বগজটি সিা্। বহাস অযাডাপ্টািটি হাত ম্পদটয় খুটল 

বফলু্, তািপি এটিটক ম্পদ্বতীয় ম্পসম্পলন্ডাটি ম্প্টয় র্া্; 

ধাপ ১৬- ইম্পিট্ি সমস্ত ম্পসম্পলন্ডাটিি ফলাফল ্া পাওয়া পর্ নন্ত পু্িাবৃম্পি কিটত থাকু্; 

ধাপ ১৭- স্ট্যান্ডাড ন ইম্পিট্ 125 এেিং 175 PSI এি মটধ্য বপ্রসাি ম্পিডআউে ব্াে করু্; 

ধাপ ১৮- ম্প্ম্পিত করু্ বর্ পিীক্ষাি ফলাফল 10% এি বেম্পশ ্য়। সটে নাচ্চ এেিং সে নম্প্ম্ন ম্পসম্পলন্ডাি বিটিিং এি মটধ্য 

পাথ নকয 15 বথটক 20 PSI এি বেম্পশ হওয়া উম্পেত ্য়; 

ধাপ ১৯- বপ্রশাটিি েড় পাথ নকয ইম্পি্ সমস্যাি একটি ম্প্ম্পিত ম্পেহ্ন। সমস্যাি উৎস উদঘাে্ কিটত বকা্ ম্পসম্পলন্ডাটিি 

ম্পিম্পডিং কম আটে তা ব্াে করু্; 

ধাপ ২০- 100 PSI এি ম্প্টেি ম্পসম্পলন্ডাটি ইম্পি্ অটয়ল বর্াগ কিাি পি পু্িায় পিীক্ষা করু্, ম্পিম্পডিং ঠিক ্া হটল 

ভাল বমকাম্প্টকি পিামশ ন ম্প্্।   
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মেনসনফরকিি নিট (Specification Sheet)- ১.৩: স্পাকন ইগম্প্শ্ (এসআই) ইম্পিট্ি কটেশ্ বপ্রশাি 

বেস্ট্ কিা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপরেেস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপরেেস স্পেসিসিককশন একক পসিমাণ 
1  ইগনিিি কী স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

2  কটেশ্ বেস্ট্ অযাডাপ্টাি  স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

3  কটেসাি বহাস স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

4  কটেশ্ বগজ  স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে বসে ০১ 

5  ন াং ম ঞ্চ মসট  স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

6  কনম্বরিিি প্লায়াস ৃ স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

7  স্ক্রু ড্রাইভা  মসট স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

ক্রম কাোঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  কুল্যান্ট স্ট্যান্ডাড ন ম্পলাঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2  ফুটয়ল স্ট্যান্ডাড ন প্যাক প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

3  ম্পি্াি  স্ট্যান্ডাড ন ম্পলাঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

4  গাসটকে ম্পসল্যান্ট স্ট্যান্ডাড ন টিউে ০১ 
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জব-নিট (Job Sheet)- ১.৪: স্পাকন ইগম্প্শ্ (এসআই) ইম্পিট্ি ফুরয়ল নসরেে করপারিে সানভসৃ ক া 

উরেশ্য: োক ৃইগনিিি (এসআই) ইনিরি  ফুরয়ল নসরেে করপারিে সানভসৃ নকভারব ক রত হয় মস সকল নবষয় 

সপরকৃ জািরত পা রব। 

সতকৃতা: ইনিরি  ফুরয়ল নসরেে করপারিে সানভসৃ ক া  সেয় িম্নবনণতৃ সাবধািতা অবলম্বি ক রত হরব-  

▪ মোলা আগুি বা োকৃ মথরক দূর  একটি ভাল বায়ু েলােল কর  এেি জায়গায় কাজ করুি। অন্যথায় অসুনবধা  

সম্মুেীি হরত হরব।  

▪ নিরজ , গানড়  এবাং কারজ  স্থারি  নি াপিা নিনিত করুি। 

কারজ  ধাপ 

ধাপ ১ - কাজ শুরু ক া  পূরব ৃসকল প্রকা  প্ররয়াজিীয় নপনপই পন ধাি কর  নিি;  

ধাপ ২ - ফুটয়ল ম্পফল্টাি প্রম্পতস্থাপ্: ফুটয়ল ম্পফল্টাি স্াক্ত করু্, সাধািণত ফুটয়ল লাই্ েিােি থাটক এেিং এটি 

অপসািণ করু্ এেিং প্রম্পতস্থাপ্ কিাি জন্য প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নম্পশকা অনুসিণ করু্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ ্তু্ 

ম্পফল্টািটি সঠিক ম্প্য়ম অনুর্ায়ী এেিং সঠিক জায়গায় ই্স্ট্ল কিা হটয়টে এেিং সমস্ত সিংটর্াগ সুিম্পক্ষত িটয়টে; 

ধাপ ৩ - ফুরয়ল ইিরজক্ট  নিনিাং: েয়লা অপসা ণ এবাং জ্বালািী স ব াহ উন্নত ক রত আপিা  গানড়  

ইনিরি  ফুরয়ল নসরেরে  জন্য নিজাইি ক া একটি ফুরয়ল ইিরজক্ট  নিিা  ব্যবহা  কর  ইরিক্ট  

পন ষ্কা  করুি; 

ধাপ ৪ - নিরজ  কারে ফুরয়ল ইরিক্ট  নিিা  িা থাকরল মপিাদা  মেকানিরক  কারে নিরয় নগরয় তা  োধ্যরে 

ফুরয়ল ইিরজক্ট  পন স্কা  কর  ব্যবহা  করুি;  

ধাপ ৫ - থ্রেল েম্পড ম্পিম্প্িং: থ্রটল বনি পন ষ্কা  ক া  জন্য ইিরটক টিউবটি স াি এবাং থ্রটল বনি খুরল মফলুি;  

ধাপ ৬ - একটি নবরিষ মথ্রাটল বনি নিিা  এবাং একটি ি ে ব্রাি বা কাপড় ব্যবহা  কর  মথ্রাটল বনি পন ষ্কা  

করুি;  

ধাপ ৭ - পন ষ্কা  ক া  পর  থ্রটল মপ্লটটি েসৃণভারব মোলা বাধা র্ারি নকিা মেক কর  নিনিত করুি। পুি ায় 

ইিরটক টিউবটিরত সাংরর্াগ কর  নফটিাং কর  নদি;   

ধাপ ৮ - আইডল এয়াি কটরাল ভালভ (IACV) ম্পিম্প্িং: আইিল এয়া  কররাল ভালভ খুরল মফলুি এবাং ম্যানুয়াল 

এ প্রস্তানবত নিিা  ব্যবহা  কর  পন ষ্কা  করুি। পন ষ্কা  ক া  সেয় মকাি সূক্ষ্ম অাংি ক্ষনতগ্রস্ত নকিা 

মেক করুি এবাং সতকতৃা অবলম্বি করুি;  

ধাপ ৯ - ফুরয়ল লাইরি  মকাথাও মকাি নেদ্র, ক্ষইয়ক্ষনত বা অন্য মকাি লক্ষণ আরে নকিা মেক ক া  জন্য 

ফুরয়ল লাইিগুরলা পন দিিৃ করুি;  

ধাপ ১০ - জ্বালািী নলক প্রনতর ারধ  জন্য মর্রকাি ক্ষনতগ্রস্ত বা ক্ষয়প্রাপ্ত জ্বালািী লাইি প্রনতস্থাপি করুি। সঠিক 

ইিেরলিি এবাং সু নক্ষত সাংরর্াগ নিনিত করুি;                       

ধাপ ১১ - কী-অি এবাং ইনিি-োট ৃঅবস্থায় ফুরয়ল পাপ সঠিকভারব কাজ ক রে নকিা তা মদরে নিি;  

ধাপ ১২ - র্নদ ফুরয়ল পাপ ঠিকেত কাজ িা ক া  লক্ষণ থারক, মর্েি জ্বালািী  োপ করে র্াওয়া বা 

অস্বাভানবক িব্দ, তাহরল এটি প্রনতস্থাপরি  প্ররয়াজি হরত পার । িতুি ফুরয়ল পাপ নিি এবাং ম্যানুয়াল 

অনুর্ায়ী প্রনতস্থাপি করুি;    

ধাপ ১৩ - ফুরয়ল ম ল বা ফুরয়ল মপ্রসা  ম গুরলটর  ফুরয়ল মপ্রসা  পন োপ ক রত ফুরয়ল মপ্রসা  মগজ ব্যবহা  

করুি; 

ধাপ ১৪ - ফুরয়ল নসরেরে  সারথ সপনকতৃ সকল ববদ্যযনতক সাংরর্াগ মেক করুি এবাং পন ষ্কা  করুি।  
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মেনসনফরকিি নিট (Specification Sheet)- ১.৪: স্পাকন ইগম্প্শ্ (এসআই) ইম্পিট্ি ফুরয়ল নসরেে 

করপারিে সানভসৃ ক া 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ   

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  েয়লাি সুে ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপরেেস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপরেেস স্পেসিসিককশন একক পসিমাণ 
1  ভযাকুয়াম বগজ স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

2  ইগনিিি কী স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

3  ন াং ম ঞ্চ মসট স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে বসে ০১ 

4  ওয়াটা  প্যাি স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

5  কনম্বরিিি প্লায়াস ৃ স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

6  স্ক্রু ড্রাইভা  মসট স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

ক্রম কাোঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  কুল্যান্ট 
স্ট্যান্ডাড ন ম্পলাঃ প্রটয়াজ্ 

অনুর্ায়ী 

2  ফুটয়ল 
স্ট্যান্ডাড ন প্যাক প্রটয়াজ্ 

অনুর্ায়ী 

3  ফুটয়ল ম্পফল্টাি স্ট্যান্ডাড ন  সিংখ্যা  

4  ম্পি্াি  
স্ট্যান্ডাড ন ম্পলাঃ প্রটয়াজ্ 

অনুর্ায়ী 

5  গাসটকে ম্পসল্যান্ট স্ট্যান্ডাড ন টিউে ০১ 
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জব-নিট (Job Sheet)- ১.৫: স্পাকন ইগম্প্শ্ (এসআই) ইম্পিট্ি এয়াি নসরেে করপারিে সানভসৃ ক া 

উরেশ্য: স্পাকন ইগম্প্শ্ (এসআই) ইম্পিট্ি এয়াি নসরেে করপারিে সানভসৃ ম্পকভাটে ক রত হয় মস সকল নবষয় 

সপরকৃ জািরত পা রব। 

সতকনতা: ইম্পিট্ি এয়াি নসরেে করপারিে সানভসৃ কিাি সময় ্ম্নেম্পণ নত সােধা্তা অেলম্ব্ কিটত হটে-  

▪ বখালা আগু্ ো স্পাকন বথটক দূটি একটি ভাল োয়ু েলােল কটি এম্ জায়গায় কাজ করু্। অন্যথায় অসুম্পেধাি 

সম্মুখী্ হটত হটে।  

▪ ম্প্টজি, গাম্পড়ি এেিং কাটজি স্থাট্ি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত করু্। 

কারজ  ধাপ 

ধাপ ১ - কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি ম্প্্;  

ধাপ ২ - এয়া  নফল্টা  প্রনতস্থাপি:  

▪ ইনিরি ধুরলা, ভাঙ্গা পাটসৃ এবাং দূনষত পদারথ ৃ প্ররবি ম াধ ক রত নিয়নেত এয়া  নফল্টা  প্রনতস্থাপি 

করুি; 

▪ এয়াি ম্পফল্টাি হাউম্পজিং স্াক্ত করু্, সাধািণত ইম্পিট্ি এয়াি ই্টেটকি কাোকাম্পে থাটক,  

▪ পুিাট্া ম্পফল্টািটি খুটল বফলু্,  

▪ ্তু্ একটি এয়াি ম্পফল্টাি ই্স্ট্ল কিটত প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নম্পশকা অনুসিণ করু্,  

▪ ম্প্ম্পিত করু্ বর্ ম্পফল্টািটি আপ্াি ইম্পিট্ি জন্য সঠিক আকাি এেিং োইটপি হয়। 

ধাপ ৩ - থ্রটল বনি নিনিাং:  

▪ থ্রেল েম্পডটত কাে ন্  জমা হটত পাটি র্া োয়ুপ্রোহটক সীমােদ্ধ কটি এেিং থ্রেল বিসিিটক প্রভাম্পেত 

কটি। 

▪ ই্টেক টিউেটি সম্পিটয় থ্রেল েম্পড উনু্মক্ত করু্, 

▪ একটি ম্পেটশষ বথ্রােল েম্পড ম্পি্াি এেিং একটি ্িম ব্রাশ ো কাপড় ব্যেহাি কটি বথ্রােল েম্পড পম্পিষ্কাি 

করু্, 

▪ থ্রেল বপ্লে এেিং এি োিপাটশি এলাকা পম্পিষ্কাি কিা গুরুত্বপূণ ন, 

▪ পন ষ্কা  ক া  পর  থ্রটল মপ্লটটি মকাি বাঁধা োড়া মোলা-বন্ধ হয় নকিা নিনিত করুি; 

ধাপ ৪ - ম্যাস এয়া  মফ্ল্া মসন্স  (MAF) নিনিাং:  

▪ MAF বসিি ইম্পিট্ প্রটেশ কিা োতাটসি পম্পিমাণ পম্পিমাপ কটি। সমটয়ি সাটথ সাটথ এটিটত ময়লা 

এেিং বতল জমা হটত পাটি র্া এি কম নক্ষমতাটক প্রভাম্পেত কটি।  

▪ MAF এি হাউম্পজিং বথটক MAF বসিিটি সিা্ এেিং একটি প্রস্তাম্পেত MAF বসিি ম্পি্াি ব্যেহাি 

কটি পম্পিষ্কাি করু্।  

▪ আলতভারব ধরুি এবাং সাংরবদিিীল মসনন্সাং উপাদাি েি ৃক া এনড়রয় েলুি। মকাি অাংি ভাঙ্গা আরে 

নকিা মেক করুি;  

ধাপ ৫ - ইিরটক ম্যানিরফাল্ড পন দিিৃ:  

▪ বকা্ ম্পেদ্র, ফােল ো ক্ষয় আটে ম্পক্া বদখাি জন্য ই্টেক ম্যাম্প্টফাে পম্পিদশ ন্  করু্,  

▪ সঠিক নসনলাং এবাং বায়ুপ্রবাহ নিনিত ক রত ক্ষনতগ্রস্থ মর্রকাি উপাদাি মে ােত বা প্রনতস্থাপি করুি;  

ধাপ ৬ - ভযাকুয়াে নলকস প ীক্ষা করুি:  

▪ ময়লা আেটক র্াওয়াি ো ক্ষয়ক্ষম্পতি বকা্ লক্ষণ বদখাি জন্য ভযাকুয়াম বহাস এেিং পাইটপি 

সিংটর্াগগুটলা পিীক্ষা করু্, 
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▪ ভযাকুয়াে নলক ইনিরি  কার্কৃান তা ো াপ ক রত পার । মর্ মকাি নেদ্র সিাক্ত ক রত এবাং মহাস বা 

সাংরর্াগগুরলা মে ােত বা প্রনতস্থাপি ক রত একটি ভযাকুয়াে মগজ বা একটি মমাক মেনিি ব্যবহা  

করুি।  

ধাপ ৭ - থ্রটল নলরঙ্কজ অযািজােরেে:  

▪ নিনিত করুি মর্ থ্রটল নলরঙ্কজটি েসৃণ অপার িরি  জন্য সঠিকভারব এিজাে ক া হরয়রে। 

নলরঙ্করজ মকাি লুক কারিকিি বা নিনথলতা থাকরল, প্রস্তুতকা রক  মেনসনফরকিি অনুর্ায়ী এটি 

এিজাে করুি;   

ধাপ ৮ - আইিল এয়া  কররাল ভালভ (IACV) নিনিাং:  

▪ বথ্রােল বপ্লেটক োইপাস কটি োতাটসি পম্পিমাণ ম্প্য়ন্ত্রণ কটি ইম্পিট্ি আইডল স্পীড ম্প্য়ন্ত্রণ কটি। 

▪ র্ম্পদ আইডল স্পীড এ বকা্ সমস্যা হয় তাহটল IACV পম্পিষ্কাটিি প্রটয়াজ্ হটত পাটি।  

▪ IACV সিা্ এেিং একটি প্রস্তাম্পেত ম্পি্াি ব্যেহাি কটি পম্পিষ্কাি করু্।  

▪ প্রনক্রয়া েলাকালীি মকাি সূক্ষ্ম অাংি ক্ষনতগ্রস্ত অবস্থায় আরে নকিা মদখুি এবাং সতকৃতা অবলম্বি করুি;  

ধাপ ৯ - এয়া  িাক্ট এবাং মহাস মেক ক া:  

▪ ফােল, ক্ষম্পত ো আলগা সিংটর্াটগি জন্য সমস্ত এয়াি লাই্ এেিং বহাস বেক করু্।  

▪ সঠিক োয়ুপ্রোহ ম্প্ম্পিত কিটত ক্ষম্পতগ্রস্থ উপাদা্গুম্পল বমিামত ো প্রম্পতস্থাপ্ করু্। 

ধাপ ৯ - কাজ বশষ হটয় বগটল সকল র্ন্ত্রপাম্পত ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ বিটখ ম্পদ্।   
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মেনসনফরকিি নিট (Specification Sheet)- ১.৫: স্পাকন ইগম্প্শ্ (এসআই) ইম্পিট্ি ফুরয়ল নসরেে 

করপারিে সানভসৃ ক া 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ   

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  েয়লাি সুে ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপরেেস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপরেেস স্পেসিসিককশন একক পসিমাণ 
1  ইগনিিি কী স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

2  ন াং ম ঞ্চ মসট স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে বসে ০১ 

3  ওয়াটা  প্যাি স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

4  কনম্বরিিি প্লায়াস ৃ স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

5  স্ক্রু ড্রাইভা  মসট স্ট্যান্ডার্ক  আর্ারেে সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

ক্রম কাোঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  কুল্যান্ট 
স্ট্যান্ডাড ন ম্পলাঃ প্রটয়াজ্ 

অনুর্ায়ী 

2  এয়াি ম্পফল্টাি 
স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা প্রটয়াজ্ 

অনুর্ায়ী 

3  ম্পি্াি  
স্ট্যান্ডাড ন ম্পলাঃ প্রটয়াজ্ 

অনুর্ায়ী 

4  গাসটকে ম্পসল্যান্ট স্ট্যান্ডাড ন টিউে ০১ 
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নিেিফল -২: ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্ম বেক ও পিীক্ষা কিটত পািটে 

 

 অযারসসরেে োিদন্ড 1. ম্পডম্পিম্পেউেি ও CB পটয়ন্ট পর্রৃবক্ষি কর  ক্ষয় নিধাৃ ণ ো প্রটয়াজট্ 

ন রপ্লস কিটত সক্ষম হটয়টে; 

2. প্রটয়াজ্ীয় ম নজরেরন্স  জন্য HT বকেল ও ইগম্প্শ্ কটয়ল পিীক্ষা 

কিটত সক্ষম হটয়টে; 

3. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্টমি কটিাট্ন্ট সাম্পভ নস 

কিটত সক্ষম হটয়টে; 

িত ৃও ন রসাস ৃ 1. ম্পপম্পপই 

2. ওয়যান াং িায়াগ্রাে 

3. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস এন্ড ইকুু্পটমন্ট  

4. প্ররয়াজিীয় োলাোল  

5. নসনবএলএে 

6. হযান্ডআউট 

7. টিনোং এইি 
8. অম্পডও ও ম্পভম্পডও ইকুইপটমন্ট 

নবষয়বস্তু 1. ম্পডম্পিম্পেউেি ও CB পটয়ন্ট 

2. HT বকেল ও ইগম্প্শ্ কটয়ল 

3. ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্টমি কটিাট্ন্টসমূহ 

4.  ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্টমি কটিাট্ন্টগুটলা সাম্পভ নস কিাি পদ্ধম্পত 

অযাম্পিম্পভটি 1. HT বকেল ও ইগম্প্শ্ কটয়ল এি বিম্পজটস্ট্ি পিীক্ষা করু্ 

2. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি স্পাকন প্লাগ সাম্পভ নস করু্ 

প্রনিক্ষণ পদ্ধনত 

 

1. আরলােিা (Discussion) 

2. উপস্থাপি (Presentation) 

3. প্রদিিৃ (Demonstration) 

4. নিরদনৃিত অনুিীলি (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীলি (Individual Practice) 

6. প্ররজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সেস্যা সোধাি (Problem Solving) 

8. োথাোটারিা (Brainstorming) 

অযারসসরেে পদ্ধনত 

 

1. নলনেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদিিৃ (Demonstration)  

3. মেৌনেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (      )   
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প্রনিক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) ২: ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্ম বেক ও পিীক্ষা কিা 

 

এই নিেিফল অজৃরি  লরক্ষয নিেিফরল অন্তর্ভকৃ্ত নবষয়বস্তু এবাং পা ফ ম্যান্স ক্রাইরটন য়া অজৃরি  জন্য 

নিম্ননলনেত কাজৃক্রেগুরলা পর্াৃয়ক্ররে সপাদি করুি। কাজৃক্রেগুরলা  জন্য বনণতৃ ন রসাসসৃমূহ ব্যাবহা  করুি।  

 

নিেি কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 

ঊপক ণ / নবরিষ নিরদিৃিা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই েনিউলটি  ব্যবহা  নিরদনৃিকা 

অনুস ণ ক রত হরব।  
1. নিরদিৃিা পড়ুি। 

2. ইিফ রেিি নিট পড়রত হরব। 2. ইিফ রেিি নিট ২ : ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্ম বেক ও পিীক্ষা কিা। 

3. মসলফ মেরক প্রদি প্রশ্নগুরলা  

উি  প্রদাি করুি এবাং উি পরত্র  

সারথ নেনলরয় নিনিত হরত হরব।  

3. মসল্ফ-রেক ম্পশে ২ -এ মদয়া প্রশ্নগুরলা  উি  প্রদাি করুি।   

উি পত্র ২ -এ  সারথ নিরজ  উি  নেনলরয় নিনিত করুি।  

4. জব/োি নিট ও মেনসনফরকিি 

নিট অনুর্ায়ী জব সপাদি করুি। 

4. নিরম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পশট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সপাদি করুি। 

▪ জব-নিট- ২.১: HT বকেল ও ইগম্প্শ্ কটয়ল এি বিম্পজটস্ট্ি 

পিীক্ষা কিা। 

▪ মেনসনফরকিি নিট- ২.১: HT বকেল ও ইগম্প্শ্ কটয়ল এি 

বিম্পজটস্ট্ি পিীক্ষা কিা। 

▪ জব-নিট- ২.২: স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি স্পাকন প্লাগ 

সাম্পভ নস কিা। 

▪ মেনসনফরকিি নিট- ২.২: স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি 

স্পাকন প্লাগ সাম্পভ নস কিা। 
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ইিফ রেিি নিট (Information Sheet)- ২: ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্ম বেক ও পিীক্ষা কিা 

নিেি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে পটড় নিক্ষাথীগণ- 

২.1 ম্পডম্পিম্পেউেি ও CB পটয়ন্ট পর্রৃবক্ষি কর  ক্ষয় নিধাৃ ণ ো প্রটয়াজট্ ন রপ্লস কিটত পািটে। 

২.2 প্রটয়াজ্ীয় ম নজরেরন্স  জন্য HT বকেল ও ইগম্প্শ্ কটয়ল পিীক্ষা কিটত পািটে। 

২.3 স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্টমি কটিাট্ন্ট সাম্পভ নস কিটত পািটে।   

ভূম্পমকা  

ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্ম হল একটি অভযন্তিীণ দহ্ ইম্পিট্ি একটি গুরুত্বপূণ ন উপাদা্, র্াি মটধ্য স্পাকন ইগম্প্শ্ (SI) 

ইম্পি্গুটলা বেম্পশিভাগ বপটরাল োম্পলত র্া্োহট্ পাওয়া র্ায়। এি প্রাথম্পমক কাজ হল ইম্পিট্ি দহ্ বেম্বাটি োয়ু-

জ্বালাম্প্ ম্পমেণটি জ্বালাট্াি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট মুহূটতন প্রটয়াজ্ীয় উচ্চ-বভাটল্টজ রেদ্যযম্পতক স্পাকন রতম্পি কিা এেিং সিেিাহ 

কিা। ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্টম দহ্ প্রম্পক্রয়া শুরু কিাি জন্য একসাটথ কাজ কিা বেশ কটয়কটি উপাদা্ িটয়টে।  

একটি ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্টমি উপাদা্গুটলা হল- 

▪ ব্যাোম্পি; 

▪ ইগম্প্শ্ কী; 

▪ ইগম্প্শ্ কটয়ল; 

▪ পালস ইগ্াইেি (বিােি + ম্পপক আপ কটয়ল); 

▪ ম্পডম্পিম্পেউেি; 

▪ উচ্চ বভাটল্টজ তাি; 

▪ স্পাকন প্লাগ। 

২.1 নিনিনবউট  ও CB পরয়ে পর্রৃবক্ষণ কর  ক্ষয় নিধাৃ ণ বা প্ররয়াজরি ন রপ্লস ক া 

সাম্পভ নম্পসিং ো প্রম্পতস্থাপট্ি জন্য ম্পডম্পিম্পেউেি এেিং কন্টাি বব্রকাি (CB) পটয়ন্টগুটলা পর্ নটেক্ষণ কিা পুিাট্া 

ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্মগুটলাি জন্য একটি সাধািণ িক্ষণাটেক্ষটণি কাজ। পর্ নটেক্ষণ সঞ্চাল্ এেিং সাম্পভ নম্পসিং ো 

প্রম্পতস্থাপ্ প্রটয়াজ্ীয় ম্পক্া তা ম্প্ধ নািণ কিাি জন্য ম্প্টম্নি পদটক্ষপগুটলা অনুসিণ কিা বর্টত পাটি। 

K. ম্প্িাপিা সতকনতা: কাজ শুরু কিাি আটগ, ইম্পি্ েন্ধ এেিং োন্ডা আটে তা ম্প্ম্পিত করু্। দ্যঘ নে্াক্রটম 

ইম্পি্ োলু হওয়া প্রম্পতটিাধ কিটত ব্যাোম্পিি ব্টগটিভ োম্পম ন্ াল সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন করু্। 

L. ম্পডম্পিম্পেউেি স্াক্ত করু্ 

নিনিনবউট  সাধা ণত ইনিরি োউে ক া হয় এবাং 

এ  সারথ োকৃ প্লারগ  তা গুরলা সাংযুক্ত থারক। এটি 

ইগনিিি করয়ল মথরক োকৃ প্লাগগুরলারত উচ্চ 

মভারল্টজ নিনিনবউট কর  থারক। M.  

M. ম্পডম্পিম্পেউেি কযাপ খুলু্ 

নিনির্বটর   স্ক্রু বা নিপগুরলা লুজ কর  কর  

নিনিনবউট  কযাপটি স াি। আলরতা কর  কযাপটি 

তুরল একপারি  াখুি। সঠিকভারব পুিঃসাংরর্াজরি  

জন্য নিনিনবউটর   নভতর  ম াটর   অবস্থাি মিাট 

করুি। 
N.  
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N. ম্পডম্পিম্পেউেি কযাপ পর্ নটেক্ষণ করু্ 

ফাটল, কাবিৃ ট্র্যানকাং বা ক্ষয় হরয়রে নকিা মদো  

জন্য নিনিনবউট  কযাপ পর্রৃবক্ষণ করুি। ফাটল 

ববদ্যযনতক আনকৃাং ঘটারত পার  এবাং কাবিৃ ট্র্যানকাং 

এ  কা রণ নেসফায়া  হরত পার । র্নদ মকাি 

ক্ষয়ক্ষনত পন লনক্ষত হয় তাহরল নিনিনবউট  কযাপ 

প্রনতস্থাপি করুি। 
O.  

O. বিােি পর্ নটেক্ষণ করু্ 

ক্ষয়, ফাটল বা অতযনধক কাবিৃ জো হওয়া ইতযানদ  

জন্য ম াট টি পর্রৃবক্ষণ করুি। একটি জীণ ৃ বা 

ক্ষনতগ্রস্ত ম াট  দ্যবলৃ বা অনিয়নেত োকৃ ক রত 

পার । প্ররয়াজরি ম াট  প্রনতস্থাপি করুি। 

P.  

P. ম্পসম্পে পটয়ন্টগুটলা পর্ নটেক্ষণ করু্ 

নিনিনবউটর   নভতর  নসনব পরয়েগুরলা সিাক্ত 

করুি। এগুরলা হল মোট কোক্ট পরয়ে র্া ইগনিিি 

করয়রল  প্রাথনেক সানকৃটরক বাধা নদরত মোলা এবাং 

বন্ধ হয়। ক্ষয়, নপটিাং বা বারি ৃ জন্য CB 

পরয়েগুরলা পর্রৃবক্ষণ করুি। র্নদ পরয়েগুরলা 

অতযনধক জীণ ৃ বা ক্ষনতগ্রস্থ হয় তরব মসগুনলরক 

সানভনৃসাং করুি বা প্রনতস্থাপি ক া দ কা  হরল 

প্রনতস্থাপি করুি। 

Q.  

Q. ম্পসম্পে পটয়ন্টগুটলা সাম্পভ নস কিা 

র্নদ নসনব পরয়েগুরলা মিাাং া থারক বা হালকা 

নপটিাং থারক তরব মসগুনল সানভসৃ মদওয়া মর্রত 

পার । সাংরর্াগ স্থলগুরলা আলরতাভারব পন ষ্কা  

এবাং েসৃণ ক রত একটি সূক্ষ্ম-নগ্রট ইগনিিি 

পরয়ে ফাইল বা এরেন  কাপড় ব্যবহা  করুি। 

খুব মবনি উপাদাি অপসা ণ িা ক া  জন্য সতক ৃ

থাকুি। একবা  পন ষ্কা  হরয় মগরল, নফলা  মগজ 

ব্যবহা  কর  নিোৃতা  মেনসনফরকিরি  সারথ 

নেনলরয় পরয়রে  ফাঁক এিজাে করু্। 

R.  

R. CB পটয়ন্টগুটলা প্রম্পতস্থাপ্ কিা 

CB পটয়ন্টগুটলা অম্পতম্পিক্ত জীণ ন ো ক্ষম্পতগ্রস্থ হটল 

বসগুম্পল প্রম্পতস্থাপ্ কিা উম্পেত। প্রস্তুতকািটকি 

ম্প্টদ নশ অনুর্ার়্েী ্তু্ CB পটয়ন্ট ই্স্ট্ল করু্। 

প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী পটয়টন্টি গ্যাপ এিজাে করু্। S.  
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S. ম্পডম্পিম্পেউেি শ্যাফ্ট লুম্পব্রটকে কিা 

মসৃণ ঘূণ ন্  ম্প্ম্পিত কিটত ম্পডম্পিম্পেউেি শ্যাটফ্ট অল্প 

পম্পিমাটণ ডাইটলম্পিক গ্রীস ো ম্পডম্পিম্পেউেি কযাম 

লুম্পব্রটকন্ট প্রটয়াগ করু্। 

T.  

T. ম্পডম্পিম্পেউেি পু্িায় অযাটসম্বল কিা 

সঠিক ওম্পিটয়টন্টশট্ ম্পডম্পিম্পেউেি শ্যাটফ্টি উপি 

বিােিটিটক আোি িাখু্। ম্পডম্পিম্পেউেি কযাপটি 

পু্িায় ই্স্ট্ল করু্ এেিং স্ক্রু ো ম্পিপ ম্পদটয় 

সুিম্পক্ষত করু্। 
U.  

U. ব্যাোম্পি পু্িায় সিংটর্াগ কিা 

ব্যাোম্পিি ব্টগটিভ োম্পম ন্ াল পু্িায় সিংটর্াগ করু্। 

২.2 প্রটয়াজ্ীয় ম নজরেরন্স  জন্য HT বকেল ও ইগম্প্শ্ কটয়ল পিীক্ষা কিা 

প্রটয়াজ্ীয় বিম্পজটস্ট্টিি জন্য এইেটি বকেল এেিং ইগম্প্শ্ কটয়ল পিীক্ষা কিাি জন্য, বিম্পসটস্ট্টিি (ওহমস) 

পম্পিমাপ কিটত সক্ষম একটি মাম্পল্টম্পমোটিি প্রটয়াজ্ হটে। কীভাটে পিীক্ষাটি কিটত হয় তা এখাট্ বদওয়া 

হটয়টে; 

K. ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত কিা 

পিীক্ষা শুরু কিাি আটগ ইম্পি্ েন্ধ এেিং োন্ডা আটে ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত করু্। দ্যঘ নে্াজম্প্ত স্ট্াে ন বিাধ 

কিটত ব্যাোম্পিি ব্টগটিভ োম্পম ন্ াল এি সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন করু্। 

L. এইেটি বকেল বিম্পজটস্ট্ি পিীক্ষা কিা 

▪ ইগম্প্শ্ কটয়লটিটক স্পাকন প্লাটগি সাটথ সিংযুক্ত কটি এম্ HT কযােটলি সন্ধা্ করু্। 

▪ ইগম্প্শ্ কটয়ল ো স্পাকন প্লাগ বথটক HT কযােটলি এক প্রান্ত সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন করু্। 

▪ মাম্পল্টম্পমোিটক বিম্পজস্ট্যাি (ওহমস) বমাটড বসে করু্। 

▪ HT কযােটলি এক প্রাটন্ত মাম্পল্টম্পমোটিি একটি বপ্রাে সিংযুক্ত করু্। 

▪ মাম্পল্টম্পমোটিি অন্য বপ্রােটিটক HT কযােটলি অন্য প্রাটন্ত সিংযুক্ত করু্। 

▪ মাম্পল্টম্পমোটি প্রদম্পশ নত বিম্পসটস্ট্টিি মা্ পড়ু্।  

▪ HT কযােটলি জন্য প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকশট্ি সাটথ পম্পিমাপ কিা বিম্পজটস্ট্টিি তুল্া করু্। 

র্ম্পদ এটি ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি মটধ্য পটড় তটে HT কযােটলি প্রটয়াজ্ীয় বিম্পজটস্ট্টিি মটধ্য িটয়টে। 
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এইেটি মকবল ম নজরেন্স প ীক্ষা 

M. ইগম্প্শ্ কটয়ল প্রাথম্পমক বিম্পজটস্ট্ি পিীক্ষা কিা 

▪ ইগম্প্শ্ কটয়টলি প্রাথম্পমক োম্পম ন্ ালগুম্পল স্াক্ত করু্। এই োম্পম ন্ ালগুটলা পাওয়াি কাট্কশট্ি 

সাটথ সিংযুক্ত থাটক। 

▪ ইগম্প্শ্ কটয়টলি প্রাথম্পমক োম্পম ন্ ালগুটলাি সাটথ সিংযুক্ত তািগুটলাি সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন করু্। 

▪ মাম্পল্টম্পমোিটক বিম্পজস্ট্যাি (ওহমস) বমাটড বসে করু্। 

▪ মাম্পল্টম্পমোটিি একটি বপ্রােটক প্রাথম্পমক োম্পম ন্ ালগুটলাি একটিটত সিংযুক্ত করু্। 

▪ মাম্পল্টম্পমোটিি অন্য বপ্রােটিটক অন্য প্রাথম্পমক োম্পম ন্ াটল সিংযুক্ত করু্। 

▪ মাম্পল্টম্পমোটি প্রদম্পশ নত বিম্পজটস্ট্টিি মা্ পড়ু্।  

▪ ইগম্প্শ্ কটয়টলি প্রাথম্পমক বিম্পজটস্ট্টিি জন্য প্রস্তুতকািটকি ম্প্ম্পদ নষ্ট মাট্ি সাটথ পম্পিমাপ কিা 

বিম্পজটস্ট্টিি মা্ তুল্া করু্। র্ম্পদ এটি ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি মটধ্য থাটক তটে কটয়লটিি প্রটয়াজ্ীয় 

বিম্পজটস্ট্ি ক্ষমতা িটয়টে।  

 
ইগনিিি করয়ল প্রাথনেক ম নজরেন্স প ীক্ষা 

দ্রষ্টব্য: বিম্পজটস্ট্টিি মা্ ম্প্ম্পদ নষ্ট ইম্পি্ মটডল এেিং ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্টমি উপি ম্প্ভনি কটি পম্পিেম্পতনত হটত পাটি। 

আপ্াি ম্প্ম্পদ নষ্ট গাম্পড়ি জন্য সঠিক বিম্পজটস্ট্টিি মা্ জা্াি জন্য প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকশ্ ো পম্পিটষো 

ম্যানুয়াল পড়েু্। 

র্ম্পদ HT বকেল ো ইগম্প্শ্ কটয়টলি জন্য পম্পিমাপ কিা বিম্পজটস্ট্টিি মা্গুটলা প্রস্তুতকািটকি ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি 

োইটি থাটক তটে এটি একটি সম্ভাব্য সমস্যা ম্প্টদ নশ কটি। এই ধিট্ি সমস্যাি বক্ষটত্র, প্রটয়াজ্ অনুসাটি একজ্ 

বপশাদাি বমকাম্প্টকি সাটথ পিামশ ন কিা ো ত্রুটিপূণ ন উপাদা্টি একটি ্তু্ ম্পদটয় প্রম্পতস্থাপ্ কিাি পিামশ ন 

বদওয়া হয়।  

 

২.3 স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্টমি কটিাট্ন্ট সাম্পভ নস কিা 

সটে নািম ইম্পি্ কম নক্ষমতাি জন্য ম্প্য়ম্পমত িক্ষণাটেক্ষটণি একটি গুরুত্বপূণ ন অিংশ ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্টমি 

উপাদা্গুটলাটক পর্ নটেক্ষণ কিা। ম্পকছু সাধািণ ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্টমি উপাদা্গুটলাটক পম্পিটষো বদওয়াি জন্য 

এখাট্ সাধািণ পদটক্ষপ িটয়টে।  

K. ম্প্িাপিা সতকনতা 



 

48 
 

▪ ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্টম বকাট্া কাজ শুরু কিাি আটগ, ইম্পি্ েন্ধ এেিং োন্ডা আটে ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত 

করু্। দ্যঘ নে্াক্রটম ইম্পি্ স্ট্াে ন হওয়া প্রম্পতটিাধ কিটত ব্যাোম্পিি ব্টগটিভ োম্পম ন্ াল এি সিংটর্াগ 

ম্পেম্পেন্ন করু্। 

L. স্পাকন প্লাগ 

▪ র্বেটিটক শক্তভাটে ধটি একটি স্পাকন প্লাগ এি তাি সিা্ এেিং স্পাকন প্লাগটি একটি বমােড় ম্পদটয় 

বেট্ বেি কটি ম্প্্। 

▪ ম্পসম্পলন্ডাটিি মাথা বথটক স্পাকন প্লাগ সিাটত একটি স্পাকন প্লাগ সটকে এেিং ি যাটেে ব্যেহাি করু্। 

▪ ক্ষয়, ফাউম্পলিং ো জমাে োঁধা আটে ম্পক্া বদখাি জন্য স্পাকন প্লাগটি পিীক্ষা করু্। প্রটয়াজট্ স্পাকন 

প্লাগটি পম্পিষ্কাি করু্ ো প্রম্পতস্থাপ্ করু্। 

▪ স্পাকন প্লাগ পু্িায় ব্যেহাি কিটল, প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকশট্ি সাটথ বমটল একটি স্পাকন প্লাগ 

গ্যাপ টুল ব্যেহাি কটি ইটলটিাড ফাঁক বেক করু্ এেিং এিজাে করু্। 

▪ স্পাকন প্লাগ বথ্রডগুটলাটত অল্প পম্পিমাটণ অযাম্পন্ট-ম্পসজ পদাথ ন প্রটয়াগ করু্ (র্ম্পদ প্রস্তুতকািটকি দ্বািা 

সুপাম্পিশ কিা হয়) । 

▪ স্পাকন প্লাগটি ম্পসম্পলন্ডাটিি মাথায় আোি ই্স্ট্ল করু্ এেিং েকন বিঞ্চ ব্যেহাি কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট েটকনি 

সাটথ এটিটক শক্ত কটি ম্পফে করু্। 

▪ স্পাকন প্লাগ তাি স্পাকন প্লাটগি সাটথ পু্িায় সিংযুক্ত কটি ম্পদ্, ভাল ম্পফটিিং ম্প্ম্পিত করু্। 

  

স্পাকন প্লাগ ইিটপকশ্ স্পাকন প্লাগ ম্পিটপ্লসটমন্ট 

M. ম্পডম্পিম্পেউেি কযাপ এেিং বিােি (পুিাট্া ম্পসটস্ট্টমি জন্য) 

▪ ম্পডম্পিম্পেউেি ম্পফটিিং কিা স্ক্রু ো ম্পিপগুটলা আলগা কটি 

ম্পডম্পিম্পেউেি কযাপটি সিা্। 

▪ ফােল, কাে ন্  রযাম্পকিং ো ক্ষটয়ি জন্য ম্পডম্পিম্পেউেি কযাপ 

পর্ নটেক্ষণ করু্। প্রটয়াজট্ ম্পডম্পিম্পেউেি কযাপ পম্পিষ্কাি 

করু্ ো প্রম্পতস্থাপ্ করু্। 

▪ ক্ষয়, ফােল ো অতযম্পধক কাে ন্  ম্পেেআটপি লক্ষণগুম্পলি জন্য 

বিােিটি পিীক্ষা করু্। প্রটয়াজট্ বিােিটি পম্পিষ্কাি ো 

প্রম্পতস্থাপ্ করু্। 

▪ বিােি এেিং ম্পডম্পিম্পেউেি কযাপ পু্িায় ই্স্ট্ল করু্, 

সঠিকভাটে জায়গামত েসাট্া ম্প্ম্পিত করু্ এেিং তাটদি 

জায়গায় সুিম্পক্ষত করু্। 
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N. ইগম্প্শ্ কটয়ল 

▪ ইগম্প্শ্ কটয়ল পর্ নটেক্ষণ করু্, বকা্ ক্ষম্পত ো ক্ষটয়ি 

বকাট্া ম্পেহ্ন আটে ম্পক্া বদখু্। প্রটয়াজট্ ইগম্প্শ্ কটয়লটি 

পম্পিষ্কাি ো প্রম্পতস্থাপ্ করু্। 

▪ প্রস্তুতকািটকি ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্প্য়ম অনুসিণ কটি মাম্পল্টম্পমোি 

ব্যেহাি কটি ইগম্প্শ্ কটয়টলি প্রাথম্পমক এেিং মাধ্যম্পমক 

বিম্পজটস্ট্টিি পিীক্ষা করু্। বিম্পজস্ট্যাি প্রস্তাম্পেত সীমাি 

োইটি থাকটল ইগম্প্শ্ কটয়লটি প্রম্পতস্থাপ্ করু্।  

O. ইগম্প্শ্ কটরাল মম্পডউল/ইগম্প্শ্ কটরাল ইউম্প্ে 

▪ ম্পসটস্ট্টমি উপি ম্প্ভনি কটি, ইগম্প্শ্ কটরাল মম্পডউটলি 

পিীক্ষা এেিং পম্পিটষোি জন্য ম্পেটশষ সিিাম ো দক্ষতাি 

প্রটয়াজ্ হটত পাটি। প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নশােলী অনুসিণ 

করু্ ো ইগম্প্শ্ কটরাল মম্পডউলটি সাম্পভ নম্পসিং কিাি জন্য 

বপশাদাি বমকাম্প্টকি সহায়তা ম্প্্। 

 

P. ক্রযাঙ্কশ্যাফ্ট পম্পজশ্ বসিি এেিং কযামশ্যাফ্ট পম্পজশ্ বসিি 

▪ বকাট্া শািীম্পিক ক্ষম্পত ো তাটিি সমস্যা আটে ম্পক্া বদখাি 

জন্য বসিিগুটলা পর্ নটেক্ষণ করু্। প্রটয়াজট্ বসিিগুটলা 

পম্পিষ্কাি ো প্রম্পতস্থাপ্ করু্। 

▪ ম্পেটশষ ডায়াগম্প্ম্পস্ট্ক সিিাম ব্যেহাি কটি বসিি পিীক্ষা 

করু্ ো তাটদি কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা কিাি জন্য 

প্রস্তুতকািটকি পদ্ধম্পত অনুসিণ করু্। বসিিগুটলা ত্রুটিপূণ ন 

েটল মট্ হটল প্রম্পতস্থাপ্ করু্।  

 

 

ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্টমি উপাদা্গুটলাি পম্পিটষো বদওয়াি জন্য গাইডলাই্ এেিং সঠিক পদ্ধম্পত ম্প্ম্পিত কিটত 

আপ্াি ইম্পি্ মটডটলি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট পম্পিটষো ম্যানুয়াল ো ম্প্টদ নম্পশকাগুটলা অনুসিণ কিটত র্ভলটে্ ্া। আপম্প্ 

র্ম্পদ ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্টমি সাটথ কাজ কিাি ম্পেষটয় আত্মম্পেশ্বাসী ো অম্পভজ্ঞ ্া হ্ তটে ম্প্িাপিা এেিং সঠিক 

পম্পিটষো ম্প্ম্পিত কিটত বপশাদাি বমকাম্প্টকি সহায়তা ব্ওয়াি পিামশ ন বদওয়া হয়। 
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মসলফ মেক (Self-Check)- ২: ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্ম বেক ও পিীক্ষা কিা 

 

প্রনিক্ষণাথীরদ  জন্য নিরদিৃিা: উপর াক্ত ইিফ রেিি িীট পাঠ কর  নিরে  প্রশ্নগুরলা  উি  নলখুি- 

 

অনত সাংনক্ষপ্ত প্রশ্ন:  

 

1. একটি ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্টমি উপাদা্গুটলা ম্পক ম্পক? 

উি :  

 

2. ম্পডসম্পরম্পেউোটিি কাজ ম্পক?  

উি :  

 

3. একটি স্পাকন প্লাগ ইম্পিট্ ম্পক কাজ কটি?  

উি :   

 

4. ইগম্প্শ্ কটয়টলি বিম্পজটস্ট্ি ম্পকভাটে মাপটত হয়?  

উি :  

 

5. HT কযােটলি কাজ ম্পক? 

উি :  

6.  ম্পডম্পিম্পেউেি শ্যাফ্ট বক্ লুম্পব্রটকশ্ কিটত হয়? 

 

উি :  

 

7.  ম্পসম্পে পটয়ন্ট ম্পকভাটে কাজ কটি?  

উি :  
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উি পত্র (Answer Key)- ২: ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্ম বেক ও পিীক্ষা কিা   

1. একটি ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্টমি উপাদা্গুটলা ম্পক ম্পক? 

উি : একটি ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্টমি উপাদা্গুটলা হল- ব্যাোম্পি, ইগম্প্শ্ কী, ইগম্প্শ্ কটয়ল, পালস ইগ্াইেি 

(বিােি+ম্পপক আপ কটয়ল), ম্পডম্পিম্পেউেি, উচ্চ বভাটল্টজ তাি, স্পাকন প্লাগ। 

2. ম্পডসম্পরম্পেউোটিি কাজ ম্পক? 

উি : ম্পডসম্পরম্পেউোটিি কাজ হটে ইগম্প্শ্ কটয়টল বর্ হাই বভাটল্টজ উৎপন্ন হয় তা সঠিক সমটয় সঠিক স্পাকন 

প্লাটগ বপ টে বদওয়া। এই কাজটি ম্পডসম্পরম্পেউেি কটি বিােটিি মাধ্যটম র্া ম্পডসম্পরম্পেউোি স্যাফ্ট এি সাটথ 

থাটক এেিং ঘুিটত থাটক। 

3. একটি স্পাকন প্লাগ ইম্পিট্ ম্পক কাজ কটি? 

উি :  স্পাকন প্লাগ হল একটি রেদ্যযম্পতক ম্পডভাইস র্া একটি অভযন্তিীণ দহ্ ইম্পিট্ স্পাকন রতম্পি কিটত ব্যেহৃত 

হয় র্া দহ্ বেম্বাটি োয়ু-জ্বালাম্প্ি ম্পমেণটক জ্বলট্ সাহায্য কটি। ইম্পিট্ি ইগম্প্শ্ ম্পসটস্ট্টমি অিংশ 

ম্পহসাটে, স্পাকন প্লাগ উচ্চ-বভাটল্টজ ম্পেদ্যযৎ গ্রহণ কটি (আধুম্প্ক ইম্পিট্ একটি ইগম্প্শ্ কটয়ল দ্বািা উত্পন্ন 

হয় এেিং একটি স্পাকন প্লাগ তাটিি মাধ্যটম বপ্রিণ কিা হয়) র্া এটি পম্পজটিভ এেিং ব্টগটিভ ইটলটিাটডি 

মটধ্য বোে ফাঁটক স্পাকন রতম্পি কিটত ব্যেহাি কটি। 

4. ইগম্প্শ্ কটয়টলি বিম্পজটস্ট্ি ম্পকভাটে মাপটত হয়? 

উি : মাম্পল্টম্পমোি ব্যেহাি কটি ইগম্প্শ্ কটয়টলি প্রাথম্পমক এেিং মাধ্যম্পমক বিম্পজটস্ট্টি পিীক্ষা কিা হয়। 

বিম্পজস্ট্যাি প্রস্তাম্পেত সীমাি োইটি থাকটল ইগম্প্শ্ কটয়লটি প্রম্পতস্থাপ্ কিাি প্রটয়াজ্ হয়। 

5. HT কযােটলি কাজ ম্পক? 

উিি: HT কযােটলি কাজ হটে ইগম্প্শ্ কটয়ল বথটক স্পাকন প্লাগগুটলাটত হাই বভাটল্টজ সিেিাহ কিা। 

6. ম্পডম্পিম্পেউেি শ্যাফ্ট বক্ লুম্পব্রটকশ্ কিটত হয়? 

উিি: মসৃণ ঘূণ ন্  ম্প্ম্পিত কিটত ম্পডম্পিম্পেউেি শ্যাটফ্ট অল্প পম্পিমাটণ ডাইটলম্পিক গ্রীস ো ম্পডম্পিম্পেউেি কযাম 

লুম্পব্রটকন্ট ব্যেহাি কিা হয়।  

7. ম্পসম্পে পটয়ন্ট ম্পকভাটে কাজ কটি? 

উিি: কন্টাি বব্রকাি পটয়ন্ট (CB Point) ইগম্প্শ্ কটয়টলি প্রাথম্পমক সাম্পকনেটক োধা ম্পদটত অ্ এেিং অফ হটয় 

সাম্পকনে োলু এেিং েন্ধ হয়।  
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জব-নিট (Job Sheet)-২.১: HT বকেল ও ইগম্প্শ্ কটয়ল এি বিম্পজটস্ট্ি পিীক্ষা কিা 

 

উরেশ্য: এই জে ম্পশে অনুসি্ কটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত কাজ গুম্পল কিটত পািটে। 

▪ HT বকেল ও ইগম্প্শ্ কটয়ল এি বিম্পজটস্ট্ি পিীক্ষা কিটত পািটে; 

▪ HT বকেল ও ইগম্প্শ্ কটয়ল এি বিম্পজটস্ট্ি ত্রুটি বেি কিটত পািটে। 

 

সতকনতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি মট্াটর্াগ সহকাটি কাজ কিটত হটে; 

2. গাম্পড়ি ইম্পি্ েন্ধ কটি ইম্পি্ র্ম্পদ গিম থাটক, তটে সম্পূ্ ন োন্ডা কটি ম্প্টত হটে 

3. কাটজি সময় গাম্পড়ি ব্যাোম্পিি কাট্কশ্ খুটল ম্পদটত হটে। 

কারজ  ধা াবানহকতা: 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। বর্ম্াঃ এটপ্রা্, মাি, গগলস, বগ্লাভস, 

বসইফটি সু, ইতযাম্পদ। 

2. কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপকিণ সিংগ্রহ কটি গুম্পেটয় ম্প্্; 

এইেটি বকেল এি বিম্পজটস্ট্ি পিীক্ষা  

3. ইগম্প্শ্ কটয়লটিটক স্পাকন প্লাটগি সাটথ সিংযুক্ত কটি এেি HT কযাবল োরকৃরট খুরজ মব  করুি; 

4. ইগম্প্শ্ কটয়ল ো স্পাকন প্লাগ বথটক HT কযােটলি এক প্রান্ত সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন করু্; 

5. মাম্পল্টম্পমোিটক বিম্পজস্ট্যাি (ওহমস) বমাটড বসে করু্; 

6. HT কযােটলি এক প্রাটন্ত মাম্পল্টম্পমোটিি একটি বপ্রাে সিংযুক্ত করু্; 

7. মাম্পল্টম্পমোটিি অন্য বপ্রােটিটক HT কযােটলি অন্য প্রাটন্ত সিংযুক্ত করু্; 

8. মাম্পল্টম্পমোটি প্রদম্পশ নত বিম্পসটস্ট্টিি মা্ পড়ু্; 

9. HT কযােটলি জন্য প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকশট্ি সাটথ পম্পিমাপ কিা বিম্পজটস্ট্টিি তুল্া করু্। 

ইগম্প্শ্ কটয়ল এি প্রাথম্পমক বিম্পজটস্ট্ি পিীক্ষা   

10. ইগম্প্শ্ কটয়টলি প্রাথম্পমক োম্পম ন্ ালগুম্পল স্াক্ত করু্। এই োম্পম ন্ ালগুটলা পাওয়াি কাট্কশট্ি সাটথ 

সিংযুক্ত থাটক; 

11. ইগম্প্শ্ কটয়টলি প্রাথম্পমক োম্পম ন্ ালগুটলাি সাটথ সিংযুক্ত তািগুটলাি সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন করু্; 

12. মাম্পল্টম্পমোিটক বিম্পজস্ট্যাি (ওহমস) বমাটড বসে করু্; 

13. মাম্পল্টম্পমোটিি একটি বপ্রােটক প্রাথম্পমক োম্পম ন্ ালগুটলাি একটিটত সিংযুক্ত করু্; 

14. মাম্পল্টম্পমোটিি অন্য বপ্রােটিটক অন্য প্রাথম্পমক োম্পম ন্ াটল সিংযুক্ত করু্; 

15. মাম্পল্টম্পমোটি প্রদম্পশ নত বিম্পজটস্ট্টিি মা্ পড়ু্; 

16. ইগম্প্শ্ কটয়টলি প্রাথম্পমক বিম্পজটস্ট্টিি জন্য প্রস্তুতকািটকি ম্প্ম্পদ নষ্ট মাট্ি সাটথ পম্পিমাপ কিা বিম্পজটস্ট্টিি 

মা্ তুল্া করু্।  
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মেনসনফরকিি নিট (Specification Sheet)- ২.১: HT বকেল ও ইগম্প্শ্ কটয়ল এি বিম্পজটস্ট্ি 

পিীক্ষা কিা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  এপ্র্ ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপরেেস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপরেেস বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  কার্ নকািী বমােির্া্ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  বমােির্াট্ি োম্পে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3  স্ক্রু রাইভাি বসে  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

4  মাম্পল্টম্পমোি স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

5  ইগম্প্শ্ কটয়ল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  সাম্পভ নটসেল পাে নস স্ট্যান্ডাড ন 
সিংখ্যা প্রটয়াজ্ 

অনুর্ায়ী 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

 

ক্রম কাোঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  ডাস্ট্াি োওটয়ল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  HT Cable স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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জব-নিট (Job Sheet)-২.২: স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি স্পাকন প্লাগ সাম্পভ নস কিা 

উরেশ্য: এই জে ম্পশে অনুসি্ কটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত কাজ গুম্পল কিটত পািটে। 

▪ স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি স্পাকন প্লাগ এি ত্রুটি বেি কিটত পািটে; 

▪ স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি স্পাকন প্লাগ সাম্পভ নস কিটত পািটে। 

সতকনতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি মট্াটর্াগ সহকাটি কাজ কিটত হটে; 

2. গাম্পড়ি ইম্পি্ েন্ধ কটি ইম্পি্ র্ম্পদ গিম থাটক, তটে সম্পূ্ ন োন্ডা কটি ম্প্টত হটে 

3. কাটজি সময় গাম্পড়ি ব্যাোম্পিি কাট্কশ্ খুটল ম্পদটত হটে। 

কারজ  ধা াবানহকতা: 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। বর্ম্াঃ এটপ্রা্, মাি, গগলস, বগ্লাভস, 

বসইফটি সু, ইতযাম্পদ। 

2. কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপকিণ সিংগ্রহ কটি গুম্পেটয় ম্প্্;  

3. গাম্পড়ি োম্পেি সাহাটয্য ইম্পি্ বে এি হুড তুলু্; 

4. গাম্পড়ি ইম্পিট্ি স্পাকন প্লাটগি অিংশ উনু্মক্ত করু্; 

5. র্বেটিটক শক্তভাটে ধটি একটি স্পাকন প্লাগ এি তাি সিা্; 

6. স্পাকন প্লাগটি একটি বমােড় ম্পদটয় বেট্ বেি কটি ম্প্্; 

7. ম্পসম্পলন্ডাটিি মাথা বথটক স্পাকন প্লাগ খুলটত োক ৃপ্লাগ সরকট এবাং   যারেট ব্যবহা  করুি; 

8. ক্ষয় হটয়টে ম্পক্া ো অিাকানঙ্কত পদাথ ৃজোট োঁধা আটে ম্পক্া বদখাি জন্য স্পাকন প্লাগটি পিীক্ষা করু্; 

9. প্রটয়াজট্ স্পাকন প্লাগটি পম্পিষ্কাি করু্ ো প্রম্পতস্থাপ্ করু্; 

10. স্পাকন প্লাগ পু্িায় ব্যেহাি কিটল, প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকশট্ি সাটথ বমটল এম্ একটি স্পাকন প্লাগ 

গ্যাপ টুল ব্যেহাি কটি প্লাটগি মটধ্য ফাঁক বেক করু্ এেিং গ্যাপ এডজাস্ট্ করু্; 

11. স্পাকন প্লাগ বথ্রডগুটলাটত অল্প পম্পিমাটণ অযানে-নসজ বা লুনব্ররকটিাং পদাথ ন প্রটয়াগ করু্; 

12. স্পাকন প্লাগটি ম্পসম্পলন্ডাটিি মাথায় আোি ই্স্ট্ল করু্; 

13. েকন বিঞ্চ ব্যেহাি কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট েটকনি সাটথ এটিটক শক্ত কটি ম্পফে করু্; 

14. স্পাকন প্লাগ তাি স্পাকন প্লাটগি সাটথ পু্িায় সিংযুক্ত কটি ম্পদ্, ভাল ম্পফটিিং ম্প্ম্পিত করু্; 

15. ব্যেহৃত র্ন্ত্রপাম্পত র্থাস্থাট্ গুম্পেটয় িাখু্।  
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মেনসনফরকিি নিট (Specification Sheet)- ২.২: স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি স্পাকন প্লাগ সাম্পভ নস 

কিা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  এপ্র্ ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপরেেস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপরেেস বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  কার্ নকািী বমােির্া্ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  বমােির্াট্ি োম্পে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3  স্ক্রু রাইভাি বসে  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

4  ি যাটেে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

5  স্পাকন প্লাগ সটকে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

6  স্পাকন প্লাগ গ্যাপ টুল  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

7  েকন বিঞ্চ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

8  সাম্পভ নটসেল পাে নস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা প্রটয়াজ্ মত 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

 

ক্রম কাোঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  ডাস্ট্াি োওটয়ল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  অযাম্পন্ট-ম্পসজ কিাউন্ড স্ট্যান্ডাড ন পম্পিমাণ প্রটয়াজ্ মত 

3  স্পাকন প্লাগ  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  সাম্পভ নটসেল পাে নস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

  



 

56 
 

নিেিফল -৩: ইম্পি্ ম্পস্পড বেক ও অযাডজাস্ট্ কিটত পািটে 

 

অযারসসরেে োিদন্ড 

 

1. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি আইিল-েীি পিীক্ষা কিটত সক্ষম 

হটয়টে; 

2. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি আইিল-েীি (আিম্পপএম) আিজাে 

কিটত সক্ষম হটয়টে; 

3. থ্রেল েম্পড এেিং ম্পসএ্ম্পস/এলম্পপম্পজ বিগুটলেি সাম্পভ নস কিটত সক্ষম 

হটয়টে।  

িত ৃও ন রসাস ৃ 1. ম্পপম্পপই 

2. ওয়যান াং িায়াগ্রাে  

3. প্ররয়াজিীয় টুলস এন্ড ইকুইপটমন্ট 

4. প্ররয়াজিীয় োলাোল  

5. নসনবএলএে 

6. হযান্ডআউট 

7. অম্পডও ম্পভম্পডও ইকুইপটমন্ট 

8. টিনোং এইি 
নবষয়বস্তু 1. আইিল-েীি পিীক্ষা 

2. আইিল-েীি (আিম্পপএম) আিজােরেে  

3. থ্রেল েম্পড  

4. ম্পসএ্ম্পস/এলম্পপম্পজ বিগুটলেি  

5. থ্রেল েম্পড ও ম্পসএ্ম্পস/এলম্পপম্পজ বিগুটলেি সাম্পভ নস 

অযাম্পিম্পভটি 1. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি আইডল-স্পীড (আিম্পপএম) বেক কিা 

এেিং এডজাস্ট্ করু্  

2. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ইম্পিট্ি থ্রেল েম্পড সাম্পভ নম্পসিং করু্ 

প্রনিক্ষণ পদ্ধনত 

 

1. আরলােিা )Discussion( 

2. উপস্থাপি )Presentation( 

3. প্রদিিৃ (Demonstration) 

4. নিরদনৃিত অনুিীলি )Guided Practice( 

5. স্বতন্ত্র অনুিীলি )Individual Practice( 

6. প্ররজক্ট ওয়াকৃ )Project Work( 

7. সেস্যা সোধাি )Problem Solving( 

8. োথাোটারিা )Brainstorming( 

অযারসসরেে পদ্ধনত 

 

1. নলনেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদিিৃ (Demonstration)  

3. মেৌনেক প্রশ্ন (Oral Questioning)  

4. বপাে নফম্পলও (    )  
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প্রনিক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) ৩: ইম্পি্ আইডল ম্পস্পড বেক ও অযাডজাস্ট্ কিা 

 

এই নিেিফল অজৃরি  লরক্ষয নিেিফরল অন্তর্ভকৃ্ত নবষয়বস্তু এবাং পা ফ ম্যান্স ক্রাইরটন য়া অজৃরি  জন্য 

নিম্ননলনেত কাজৃক্রেগুরলা পর্াৃয়ক্ররে সপাদি করুি। কাজৃক্রেগুরলা  জন্য বনণতৃ ন রসাসসৃমূহ ব্যাবহা  করুি।  

 

নিেি কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 

ঊপক ণ / নবরিষ নিরদিৃিা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই েনিউলটি  ব্যবহা  নিরদনৃিকা 

অনুস ণ ক রত হরব।  
1. নিরদিৃিা পড়ুি। 

2. ইিফ রেিি নিট পড়রত হরব। 
2. ইিফ রেিি নিট ৩ : ইম্পি্ আইডল ম্পস্পড বেক ও অযাডজাস্ট্ 

কিা।  

3. মসলফ মেরক প্রদি প্রশ্নগুরলা  

উি  প্রদাি করুি এবাং উি পরত্র  

সারথ নেনলরয় নিনিত হরত হরব।  

3. মসল্ফ-রেক ম্পশে ৩ -এ মদয়া প্রশ্নগুরলা  উি  প্রদাি করুি।   

উি পত্র ৩ -এ  সারথ নিরজ  উি  নেনলরয় নিনিত করুি।  

4. জব/োি নিট ও মেনসনফরকিি 

নিট অনুর্ায়ী জব সপাদি করুি। 

4. নিরম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পশট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সপাদি করুি।  

▪ জব-নিট- ৩.১: স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি আইডল-স্পীড 

(আিম্পপএম) বেক কিা এেিং এডজাস্ট্ কিা। 

▪ মেনসনফরকিি নিট- ৩.১: স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি 

আইডল-স্পীড (আিম্পপএম) বেক কিা এেিং এডজাস্ট্ কিা। 

▪ জব-নিট- ৩.২: স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ইম্পিট্ি থ্রেল 

েম্পড সাম্পভ নম্পসিং কিা। 

▪ মেনসনফরকিি নিট- ৩.২: স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি 

ইম্পিট্ি থ্রেল েম্পড সাম্পভ নম্পসিং কিা। 
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ইিফ রেিি নিট (Information Sheet)৩ : ইম্পি্ আইডল ম্পস্পড বেক ও অযাডজাস্ট্ কিা 

নিেি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে পটড় নিক্ষাথীগণ- 

3.1 স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি আইিল-েীি পিীক্ষা কিটত পািটে; 

3.2 স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি আইিল-েীি (আিম্পপএম) আিজাে কিটত পািটে; 

3.3 থ্রেল েম্পড এেিং ম্পসএ্ম্পস/এলম্পপম্পজ বিগুটলেি সাম্পভ নস কিটত পািটে।  

 

ভূম্পমকা  

 
সাধািণত, ইম্পি্গুটলা প্রায় 600-800 rpm-এ আইডল (ম্প্ম্পিয়) থাটক। পুিাট্া ইম্পি্গুটলা উষ্ণ হওয়াি সময় 

1200 rpm ো তাি বেম্পশ হটত পাটি। ম্পকন্তু পর্ নাপ্ত পম্পিমাটণ গিম হওয়াি পটিও র্ম্পদ ইম্পি্টি ম্প্ম্পিয় অেস্থায় পু্িায় 

োলু হয় তটে ইম্পিট্ি সমস্যা হটত পাটি। উচ্চ আইডল স্পীড জ্বালা্ী ্ষ্ট কটি, গাম্পড়ি ইম্পিট্ অম্পতম্পিক্ত ক্ষয়-ক্ষম্পত 

ঘোয় এেিং অম্প্িাপদও হটত পাটি।  

ইম্পি্ আইডল স্পীড 

র্খ্ গাম্পড় পাকন কিা অেস্থায় থাটক ো আপ্াি পা বব্রটক থাটক, তখ্ এটি একটি সামিস্যপূণ ন গম্পতটত আইডল হটয় 

থাটক। এই ঘূণ ন্  গম্পত ইম্পি্টিটক েন্ধ ্া কটিই গুরুত্বপূণ ন উপাদা্গুটলা পম্পিোল্া কিাি জন্য পর্ নাপ্ত শম্পক্ত রতম্পি কিটত 

থাটক। গাম্পড়ি এই অেস্থাটক আইডল স্পীড েটল।  

একটি র্াত্রীোহী গাম্পড়ি ইম্পিট্ি জন্য, আইডল স্পীড সাধািণত 600 এেিং 1000 rpm এি মটধ্য থাটক। মাঝাম্পি 

এেিং ভািী রাটকি জন্য, এটি প্রায় 600 আিম্পপএম। অট্ক ম্পসটেল-ম্পসম্পলন্ডাি বমােিসাইটকল ইম্পিট্ি জন্য, আইডল 

স্পীড 900 এেিং 1100 rpm (Revolution per minute) এি মটধ্য বসে কিা হয়।  

িাফ আইডল 

আপম্প্ সটেমাত্র আপ্াি গাম্পড়টি োলু কটিটে্ এেিং র্খ্ এটি রাইভওটয়টত আইডল অেস্থায় থাটক, তখ্ ইম্পি্ 

কাঁপটত থাটক এেিং আওয়াজ কটি। এটি একটি গাম্পড়ি সমস্যা, এই বর্ সাধািণ সমস্যাটি আপম্প্ অনুভে কিটে্ তা হল 

"িাফ আইডল"। 

3.1 েযান্ডাি ৃপদ্ধনত অনুস ণ কর  আইিল-েীি প ীক্ষা ক া 

একটি স্পাকন ইগম্প্শ্ (SI) ইম্পিট্ি আইডল স্পীড পিীক্ষা কিটত, আপম্প্ এই মা্ক পদ্ধম্পতগুম্পল অনুসিণ 

কিটত পাটি্; 

K. ইম্পি্ ওয়াম ন-আপ করু্: ইম্পি্ োলু করু্ এেিং ইম্পি্টি তাি সটে নািম অেস্থায় েলটে ম্প্ম্পিত কিটত 

এটিটক স্বাভাম্পেক অপাটিটিিং তাপমাত্রায় বপ ৌঁোট্াি জন্য অটপক্ষা করু্। 

 

L. আইডল স্পীড এডজাস্ট্টমন্ট স্ক্রু স্াক্ত করু্: আইডল স্পীড সমিয় স্ক্রু সাধািণত ইম্পিট্ি বথ্রােল েম্পড 

ো কার্ব নটিেটি অেম্পস্থত। স্ক্রুটিি সঠিক অেস্থা্ স্াক্ত কিটত পম্পিটষো ম্যানুয়াল ো ইম্পি্ ডকুটমটন্টশ্ 

অনুসিণ করু্।  
 

M. বেটকাম্পমোি সিংযুক্ত করু্: প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নশ অনুসাটি ইম্পিট্ি সাটথ একটি বেটকাম্পমোি সিংযুক্ত 

করু্। ট্যাটকাম্পমোি প্রম্পত ম্পমম্প্টে ইম্পিট্ি বিাটেশ্ পম্পিমাপ কটি (RPM) এেিং আপ্াটক আইডল 

স্পীড ম্প্িীক্ষণ কিটত সহায়তা কটি।  

 

N. পাম্পকনিং বব্রক বসে করু্: পাম্পকনিং বব্রক লাগা্ এেিং ম্প্ম্পিত করু্ বর্ গাম্পড়টি ম্প্উরাল এ আটে। এটি পিীক্ষাি 

সময় গাম্পড়ি অম্প্োকৃত েলােল েন্ধ কটি।  
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O. আনুষাম্পেক সে েন্ধ করু্: সমস্ত রেদ্যযম্পতক ম্পজম্প্সপত্র বর্ম্ বহডলাইে, এয়াি কম্পন্ডশ্াি ইতযাম্পদ েন্ধ 

িটয়টে তা ম্প্ম্পিত করু্। এটি ইম্পিট্ি বলাড হ্রাস কটি এেিং আিও সঠিক আইডল স্পীড পম্পিমাপ প্রদা্ 

কটি।  

 

P. প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকশ্ বেক করু্: আপ্াি ম্প্ম্পদ নষ্ট ইম্পি্ মটডটলি জন্য প্রস্তাম্পেত আইডল স্পীড 

এি পম্পিসটিি জন্য পম্পিটষো ম্যানুয়াল ো প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকশ্গুটলা অনুসিণ করু্। আইডল 

স্পীড সাধািণত RPM এ পম্পিমাপ কিা হয়।  

 

3.2 েযান্ডাি ৃপদ্ধনত অনুস ণ কর  আইিল-েীি (আ নপএে) এিজাে ক া 

 

K. ইম্পি্ ওয়াম ন-আপ করু্: ইম্পি্ োলু করু্ এেিং ইম্পি্টি তাি সটে নািম অেস্থার়্ে েলটে ম্প্ম্পিত কিটত 

এটিটক স্বাভাম্পেক অপাটিটিিং তাপমাত্রায় বপ ৌঁোট্াি জন্য অটপক্ষা করু্।  

 

L. আইডল স্পীড এডজাস্ট্টমন্ট স্ক্রু স্াক্ত করু্: আইডল স্পীড সমিয় স্ক্রু সাধািণত ইম্পিট্ি বথ্রােল েম্পড 

ো কার্ব নটিেটি অেম্পস্থত। স্ক্রুটিি সঠিক অেস্থা্ স্াক্ত কিটত পম্পিটষো ম্যানুয়াল ো ইম্পি্ ডকুটমটন্টশ্ 

অনুসিণ করু্।  

M. বেটকাম্পমোি সিংযুক্ত করু্: প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নশ অনুসাটি ইম্পিট্ি সাটথ একটি বেটকাম্পমোি সিংযুক্ত 

করু্। ট্যাটকাম্পমোি প্রম্পত ম্পমম্প্টে ইম্পিট্ি বিাটেশ্ পম্পিমাপ কটি (RPM) এেিং আপ্াটক আইডল 

স্পীড ম্প্িীক্ষণ কিটত সহায়তা কটি। 

 

N. আইডল স্পীড এিজাে করু্: আইডল স্পীড সমিয় স্ক্রুটি স্াক্ত করু্ এেিং আইডল স্পীড এিজাে 

কিটত সােধাট্ এটিটক ঘম্পড়ি কাঁোি ম্পদটক ো ঘম্পড়ি কাঁোি ম্পেপিীত ম্পদটক ঘুম্পিটয় ম্পদ্। সাধািণত অল্প 

সমিয় প্রটয়াজ্ হয়। ম্প্ম্পদ নষ্ট পদ্ধম্পত এেিং প্রস্তাম্পেত RPM পম্পিসটিি জন্য প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকশ্ 

অনুসিণ করু্।  

 

O. ট্যাটকাম্পমোি ম্প্িীক্ষণ করু্: আইডল স্পীড স্ক্রুটত এিজাে কিাি সময়, ইম্পি্ RPM-এি 

পম্পিেতন্ গুম্পল পর্ নটেক্ষণ কিটত বেটকাম্পমোিটি ম্প্িীক্ষণ করু্। ধীটি ধীটি আইডল স্পীড এিজাে করু্ 

র্তক্ষণ ্া এটি ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি মটধ্য পটড়।  

 

P. ম্পস্থম্পতশীলতা ম্প্ম্পিত করু্: এিজাে কিাি পটি, ইম্পি্টিটক কটয়ক মুহুটতনি জন্য ম্পস্থম্পতশীল হটত ম্পদ্ 

এেিং ম্প্ম্পিত করু্ বর্ প্রস্তাম্পেত সীমাি মটধ্য আইডল স্পীড ম্পস্থি থাটক। বকা্ অস্বাভাম্পেক শব্দ ো কি্ 

আটে ম্পক্া পিীক্ষা করু্।  

 

Q. এিজােবমন্ট চূড়োন্ত করু্: আইডল স্পীড ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি মটধ্য বসে হটয় বগটল এেিং ম্পস্থম্পতশীল থাকটল, 

আইডল স্পীড এি সমিয় স্ক্রুটি ম্প্িাপটদ োইে করু্।  

 

R. আইডল স্পীড পু্িায় পিীক্ষা করু্: সমিয় চূড়োন্ত কিাি পটি, এটি এখ্ও প্রস্তাম্পেত সীমাি মটধ্য িটয়টে 

তা ম্প্ম্পিত কিটত ট্যাটকাম্পমোি ব্যেহাি কটি আইডল স্পীড পু্িায় পিীক্ষা করু্। 
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3.3 থ্রটল বনি এবাং নসএিনস/এলনপনজ ম গুরলট  সানভসৃ ক া 

থ্রেল েম্পড: 

থ্রেল েম্পড ইম্পিট্ প্রটেশ কিা োয়ুপ্রোহ ম্প্য়ন্ত্রণ কটি। 

ফুটয়ল-ই্টজটিড ইম্পি্গুটলাটত বথ্রােল বপ্লে থাটক র্া 

ইটন্টটকি সময় প্রটেশ কিা অম্পতম্পিক্ত োতাটসি পম্পিমাণ 

ম্প্য়ন্ত্রণ কটি, র্াি ফটল জ্বালা্ী-োতাটসি ম্পমেণ ম্প্ম্পদ নষ্ট 

পম্পিমাটপ হয়। 
 

থ্রেল েম্পড সাম্পভ নস ম্পক? 

থ্রেল েম্পড সাম্পভ নটসি মটধ্য িটয়টে থ্রেল বব্লড এেিং বোি 

পম্পিষ্কাি কিা। বর্টহতু থ্রেল েম্পড োয়ুপ্রোহ পম্পিোল্া কটি 

থাটক, তাই েম্পডটত বকা্ ধিটণি ময়লা ো ভাঙ্গা পাটসৃ 

শম্পক্ত এেিং গম্পত হ্রাস কিটত পাটি। থ্রেল েম্পড পম্পিষ্কাি কিা 

উম্পেত র্াটত, ইম্পি্টি মসৃণ এেিং ম্পি্ভাটে েটল। 

 

থ্রটল বনি সানভনৃসাং  

থ্রেল েম্পড সাম্পভ নম্পসিং ইম্পিট্ি কম নক্ষমতা উন্নত কিটত সাহায্য কটি, ম্পেটশষ কটি র্ম্পদ আপম্প্ আইডল স্পীড 

এি সমস্যা ো বথ্রােল থ্রেল বিসপি সমস্যাি সম্মুখী্ হ্। ম্প্টজ ম্প্টজ থ্রেল েম্পড সাম্পভ নম্পসিং কিাি জন্য এখাট্ 

সাধািণ পদটক্ষপগুটলা বদওয়া হটয়টে;  

K. ম্প্িাপিা সতকনতা: বকাট্া কাজ শুরু কিাি আটগ ইম্পি্ েন্ধ এেিং োন্ডা আটে ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত করু্। 

দ্যঘ নে্াজম্প্ত স্ট্াে ন বিাধ কিটত ব্যাোম্পিি ব্টগটিভ োম্পম ন্ াটলি সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন করু্।  

 

L. থ্রেল েম্পড স্াক্ত করু্: থ্রেল েম্পড সাধািণত ই্টেক ম্যাম্প্টফাটে অেম্পস্থত। এটি এয়াি ই্টেক 

ম্পসটস্ট্মটক ইম্পিট্ি সাটথ সিংযুক্ত কটি এেিং োয়ুপ্রোহ ম্প্য়ন্ত্রণ কটি।  

 

 

M. ই্টেক ডািটি সিা্: থ্রেল েম্পডটত এয়াি ম্পফল্টাি হাউম্পজিং সিংটর্াগকািী ই্টেক ডািটিি সিংটর্াগ 

ম্পেম্পেন্ন করু্। এো িযাি ো স্ক্রু দ্বািা সুিম্পক্ষত থাকটত পাটি। 

 

N. থ্রেল েম্পড পম্পিদশ ন্  করু্: থ্রেল েম্পডটত ময়লা, কাে ন্  জমা ো বকা্ রতলাক্ত পদাথ ন জমা হটয়টে ম্পক্া 

বেক কটি বদখু্। থ্রেল বপ্লে এেিং থ্রেল েম্পডি ম্পভতটিি বদয়াটলি ম্পদটক ভাল কটি বেক কটি বদখু্।  

 

 

O. থ্রেল েম্পড পম্পিষ্কাি করু্ 

 

▪ একটি থ্রেল েম্পড ম্পি্াি ো প্রস্তুতকািটকি দ্বািা প্রস্তাম্পেত একটি উপযুক্ত ম্পি্াি ব্যেহাি করু্। 

▪ ম্পি্ািটিটক একটি পম্পিষ্কাি, ম্পলন্ট-মুক্ত কাপড় ো একটি ্িম-ম্পব্রস্ট্ল ব্রাটশি উপি বে করু্। 

▪ থ্রেল বপ্লে এেিং থ্রেল েম্পডি ম্পভতটিি বদয়াটল ময়লা এেিং জটম থাকা কাে ন্  অপসািটণি জন্য আলটতা 

কটি মুছু্ ো স্ক্রাে করু্।  

▪ সিংটেদ্শীল উপাদা্গুটলাি ক্ষম্পত বিাধ কিটত সিাসম্পি থ্রেল েম্পডটত ম্পি্াি বে কিা এম্পডটয় েলু্।  

▪ থ্রেল বপ্লে এেিং ম্পভতটিি পৃষ্ঠগুটলা ভাঙ্গা পাটসৃ মুক্ত ্া হওয়া পর্ নন্ত পম্পিষ্কাি কিা োম্পলটয় র্া্। 

 

P. আইডল এয়াি কটরাল (IAC) ভালভ পম্পিষ্কাি করু্: ম্পকছু থ্রেল েম্পডটত একটি IAC ভালভ থাটক 

র্া আইডল স্পীড ম্প্য়ন্ত্রণ কটি। অযাটক্সসটর্াগ্য হটল, IAC ভালভটি সিা্ এেিং একটি উপযুক্ত ম্পি্াি 

ব্যেহাি কটি পম্পিষ্কাি করু্।  
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Q. থ্রেল বপ্লে অযাডজাস্ট্টমন্ট: ম্পকছু থ্রেল েম্পডটত একটি অযাডজাটস্ট্েল থ্রেল বপ্লে স্ট্প স্ক্রু থাটক। সমিয় 

প্রটয়াজ্ ম্পক্া তা ম্প্ধ নািণ কিটত প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকশ্ বেক করু্। প্রটয়াজট্ অনুসাটি বথ্রােল 

বপ্লে স্ট্প স্ক্রু এিজাে করু্।  

 

R. থ্রেল েম্পড পু্িায় এটসম্বল করু্ 

 

▪ থ্রেল েম্পড এেিং পম্পিষ্কাি কিা সকল উপাদা্টক সম্পূণ নরূটপ শুকাটত ম্পদ্। 

▪ IAC ভালভ পু্িায় ই্স্ট্ল করু্ এেিং ম্প্ম্পিত করু্ বর্ এটি সঠিকভাটে সুিম্পক্ষতভাটে ম্পফটিিং 

হটয়টে। 

▪ ই্টেক ডাি পু্িায় সিংযুক্ত করু্ এেিং িযাি ো স্ক্রু োইে কটি লাম্পগটয় ম্পদ্। 

 

S. ব্যাোম্পি পু্িায় সিংটর্াগ করু্: ব্যাোম্পিি ব্টগটিভ োম্পম ন্ াল পু্িায় সিংটর্াগ করু্।  

 

T. ইম্পি্ োলু করু্: ইম্পি্টি োলু করু্ এেিং সঠিক অপাটিশ্ ম্প্ম্পিত কিটত এেিং বকাট্া অস্বাভাম্পেক 

সমস্যা আটে ম্পক্া তা পিীক্ষা কিটত কটয়ক ম্পমম্প্টেি জন্য আইডল অেস্থায় িাখু্ এেিং পর্ নটেক্ষণ করু্। 

 

U. দ্রষ্টব্য: থ্রেল েম্পড ম্পডজাই্ এেিং ইম্পি্ মটডটলি উপি ম্প্ভনি কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট পদটক্ষপগুটলা পম্পিেম্পতনত হটত 

পাটি। সঠিক পদ্ধম্পত এেিং বকাট্া ম্প্ম্পদ নষ্ট সতকনতাি জন্য সে নদা প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নশােলী ো পম্পিটষো 

ম্যানুয়াল অনুসিণ করু্।  

 

4.3.1 ম্পসএ্ম্পস/এলম্পপম্পজ বিগুটলেি সাম্পভ নম্পসিং কিা  

ম্পসএ্ম্পজ বিগুটলেি ম্পক? 

ম্পসএ্ম্পজ বিগুটলেি উটেখটর্াগ্যভাটে হ্রাসকৃত োটপ (পূে ন 

ম্প্ধ নাম্পিত/অযাম্পপ্লটকশ্ ম্প্ম্পদ নষ্ট) বিটি জ্বালা্ী (cng) 

ম্পেতিণ এেিং েজায় িাখাি জন্য ম্পডজাই্/ম্প্যুক্ত কিা 

হটয়টে এেিং র্খ্ একই সাটথ ভম্পলউটমম্পরক োম্পহদা 

(ম্প্িন্তি প্রোটহি হাি পম্পিেতন্ ) এেিং সিেিাহ ই্পুে 

বপ্রশাি ম্প্ম্পে নটশটষ এই বিগুটলেি বসই বপ্রশাি ম্প্য়ন্ত্রণ 

কটি। 

 

ম্পসএ্ম্পজ (কটেসড ন্যাোিাল গ্যাস) ো এলম্পপম্পজ (তিলীকৃত বপটরাম্পলয়াম গ্যাস) বিগুটলেিগুটলাি তাটদি 

সটে নািম কম নক্ষমতা েজায় িাখটত এেিং ম্প্িাপদ অপাটিশ্ ম্প্ম্পিত কিটত ম্প্য়ম্পমত সাম্পভ নম্পসিং প্রটয়াজ্ 

হয়। এখাট্ একটি CNC/LPG বিগুটলেি সাম্পভ নম্পসিং কিাি জন্য সাধািণ পদটক্ষপগুটলা বদওয়া হল; 

K. ম্প্িাপিা সতকনতা: বকাট্া কাজ শুরু কিাি আটগ ম্প্ম্পিত করু্ বর্ ম্পসএ্ম্পজ/এলম্পপম্পজ ম্পসটস্ট্ম েন্ধ 

আটে এেিং ইম্পি্ োন্ডা আটে। অম্পতম্পিক্ত ম্প্িাপিা পম্পিমাপ ম্পহসাটে ব্যাোম্পিি ব্টগটিভ োম্পম ন্ াটলি 

সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন করু্।  

 

L. বিগুটলেিটি স্াক্ত করু্: বিগুটলেিটি সাধািণত ইম্পিট্ি কাটে ো ইম্পিট্ি েম্পগটত CNG/LPG 

ফুটয়ল লাইট্ ই্স্ট্ল কিা থাটক। বিগুটলেি স্াক্ত কিটত সমস্যা হটল গাম্পড়ি ম্যানুয়াল ো 

CNG/LPG ম্পসটস্ট্ম ডকুটমটন্টশ্ অনুসিণ করু্।  

 

M. বিগুটলেি পর্ নটেক্ষণ করু্: ক্ষম্পত, জযাম হটয় থাকা ো অতযম্পধক ক্ষটয়ি মত বকাট্া ম্পেহ্ন আটে ম্পক্া 

পর্ নটেক্ষণ করু্। ম্পফটিিংস, বহাস এেিং রেদ্যযম্পতক সিংটর্াগগুটলা সঠিকভাটে লাগাট্া আটে ম্পক্া এেিং 

বকা্ সমস্যা আটে ম্পক্া বেক কটি বদখু্।  
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N. ম্পলটকজ বেক করু্: বিগুটলেি এেিং সিংম্পিষ্ট সিংটর্াগগুটলাটত বকা্ ম্পেদ্র আটে ম্পক্া তা পিীক্ষা 

কিটত একটি ম্পলক স্াক্তকিণ সমাধা্ ো সাো্ পাম্প্ ব্যেহাি করু্। ম্পফটিিংস, বহাস এেিং সিংটর্াটগ 

সাো্ পাম্প্ প্রটয়াগ করু্ র্খ্ ম্পসটস্ট্টম বপ্রশাি থাটক। র্ম্পদ বকা্ স্থাট্ র্বদর্বদ রতম্পি হয় তটে র্বঝটত 

হটে একটি ম্পেদ্র আটে েটল ম্প্টদ নশ কিটে র্া বমিামত কিা প্রটয়াজ্। 

 

O. বপ্রশাি এডজাস্ট্টমন্ট: বিগুটলেটিি একটি এডজাস্ট্টমন্ট বপ্রশাি বসটিিং আটে। আপ্াি ম্প্ম্পদ নষ্ট 

অযাম্পপ্লটকশট্ি জন্য সঠিক বপ্রশাি বসটিিং ম্প্ধ নািণ কিটত প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নশােলী ো 

বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুসিণ করু্। এডজাস্ট্টমন্ট প্রটয়াজ্ হটল, বপ্রশাি এিজাে কিাি জন্য প্রস্তাম্পেত 

পদ্ধম্পত অনুসিণ করু্। 

 

P. পম্পিষ্কাি করু্ এেিং লুম্পব্রটকে করু্: র্ম্পদ বিগুটলেটি ময়লা, ভাঙ্গা পাটসৃ ো দূম্পষত পদাথ ন জটম 

থাটক তটে একটি উপযুক্ত ম্পি্াি ব্যেহাি কটি োইটিি পৃষ্ঠগুটলা পম্পিষ্কাি করু্। অভযন্তিীণ 

উপাদা্গুটলাটত ম্পি্াি ব্যেহাি এম্পড়টয় েলু্। েলমা্ অিংশ ো ও-ম্পিিংগুটলাটত অল্প পম্পিমাটণ উপযুক্ত 

লুম্পব্রটকন্ট প্রটয়াগ করু্।  

 

Q. ত্রুটিপূণ ন উপাদা্গুটলা প্রম্পতস্থাপ্ করু্: র্ম্পদ আপম্প্ পম্পিদশ নট্ি সময় বকা্ ক্ষম্পতগ্রস্থ ো জীণ ন উপাদা্ 

স্াক্ত কটি্, বর্ম্ ফােলযুক্ত ম্পফটিিং, ক্ষম্পতগ্রস্ত বহাস ো ত্রুটিপূণ ন রেদ্যযম্পতক সিংটর্াগ। বসগুটলাটক 

্তু্ উপাদা্ ম্পদটয় প্রম্পতস্থাপ্ করু্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ প্রম্পতস্থাপট্ি উপাদা্গুটলা ম্প্ম্পদ নষ্ট 

CNG/LPG ম্পসটস্ট্টমি সাটথ সামিস্যপূণ ন। 

 

R. পু্িায় এটসম্বল করু্ এেিং পিীক্ষা করু্: বিগুটলেিটক পু্িায় এটসম্বল করু্, ম্পফটিিংস এেিং 

সিংটর্াগগুটলাি র্থার্থ ম্পফটিিং এেিং ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত করু্। ম্পসএ্ম্পজ/এলম্পপম্পজ ম্পসটস্ট্ম পু্িায় 

সম্পক্রয় কিাি আটগ, সেম্পকছু সঠিকভাটে ই্স্ট্ল কিা হটয়টে ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত কিটত একটি চূড়োন্ত 

পম্পিদশ ন্  করু্। তািপটি, বকা্ ম্পেদ্র ব্ই তা ম্প্ম্পিত কিটত আোি একটি ম্পলক পিীক্ষা করু্।  

 

S. ম্পসটস্ট্ম অপাটিশ্: ইম্পি্ োলু করু্ এেিং CNG/LPG ম্পসটস্ট্ম অপাটিশ্ ম্প্িীক্ষণ করু্। সঠিক 

জ্বালা্ী প্রোহ, মসৃণ ইম্পি্ কম নক্ষমতা এেিং বকাট্া অস্বাভাম্পেক শব্দ ো গটন্ধি অনুপম্পস্থম্পত পিীক্ষা 

করু্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ ম্পসটস্ট্মটি প্রস্তাম্পেত সীমাি মটধ্য ম্প্ম্পদ নষ্ট বপ্রশাি েজায় িাটখ।   
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মসলফ মেক নিট (Self Check Sheet)-৩: ইম্পি্ আইডল ম্পস্পড বেক ও অযাডজাস্ট্ কিা 

 

প্রনিক্ষণাথীরদ  জন্য নিরদিৃিা: উপর াক্ত ইিফ রেিি িীট পাঠ কর  নিরে  প্রশ্নগুরলা  উি  নলখুি- 

 

অনত সাংনক্ষপ্ত প্রশ্ন:   

 

1. গাম্পড়ি আইডল স্পীড ম্পক?  

উি :  

 

2. গাম্পড়ি ইম্পিট্ি সাধািণ আইডল স্পীড কত থাটক?  

উি :  

 

3. RPM েলটত ম্পক র্বঝায়?  

উি :   

 

4. ট্যাটকাম্পমোি ম্পক কাটজ ব্যেহাি কিা হয়? 

উি :  

 

5. থ্রেল েম্পড সাম্পভ নস ম্পক?  

উি :  

 

6. ম্পসএ্ম্পজ বিগুটলেি এি কাজ ম্পক?  

উি :   
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উি পত্র (Answer Key)-৩: ইম্পি্ আইডল ম্পস্পড বেক ও অযাডজাস্ট্ কিা 

 

1. গাম্পড়ি আইডল স্পীড ম্পক? 

উি : র্খ্ গাম্পড় পাকন কিা অেস্থায় থাটক ো আপ্াি পা বব্রটক থাটক, তখ্ এটি একটি সামিস্যপূণ ন গম্পতটত 

আইডল হটয় থাটক। এই ঘূণ ন্  গম্পত ইম্পি্টিটক েন্ধ ্া কটিই গুরুত্বপূণ ন উপাদা্গুটলা পম্পিোল্া কিাি জন্য পর্ নাপ্ত 

শম্পক্ত রতম্পি কিটত থাটক। গাম্পড়ি এই অেস্থাটক আইডল স্পীড েটল। 

2. গাম্পড়ি ইম্পিট্ি সাধািণ আইডল স্পীড কত থাটক? 

উি : একটি র্াত্রীোহী গাম্পড়ি ইম্পিট্ি জন্য, আইডল স্পীড সাধািণত 600 এেিং 1000 rpm এি মটধ্য থাটক। 

মাঝাম্পি এেিং ভািী রাটকি জন্য, এটি প্রায় 600 আিম্পপএম। অট্ক ম্পসটেল-ম্পসম্পলন্ডাি বমােিসাইটকল ইম্পিট্ি 

জন্য, আইডল স্পীড 900 এেিং 1100 rpm এি মটধ্য বসে কিা হয়।   

3.  RPM েলটত ম্পক র্বঝায়?  

উি : Revolution Per Minute অথ নাৎ এক ম্পমম্প্টে কত োি ঘুটি তাি সিংখ্যা।  

 

4. ট্যাটকাম্পমোি ম্পক কাটজ ব্যেহাি কিা হয়? 

উি : ট্যাটকাম্পমোি প্রম্পত ম্পমম্প্টে ইম্পিট্ি বিাটেশ্ পম্পিমাপ কটি (RPM) এেিং আপ্াটক আইডল স্পীড 

ম্প্িীক্ষণ কিটত সহায়তা কটি। 

5. থ্রেল েম্পড সাম্পভ নস ম্পক? 

উি : থ্রেল েম্পড সাম্পভ নটসি মটধ্য িটয়টে থ্রেল বব্লড এেিং বোি পম্পিষ্কাি কিা। বর্টহতু থ্রেল েম্পড োয়ুপ্রোহ পম্পিোল্া 

কটি থাটক, তাই েম্পডটত বকা্ ধিটণি ময়লা ো ভাঙ্গা পাটসৃ শম্পক্ত এেিং গম্পত হ্রাস কিটত পাটি। থ্রেল েম্পড পম্পিষ্কাি 

কিা উম্পেত র্াটত, ইম্পি্টি মসৃণ এেিং ম্পি্ভাটে েটল।  

6. ম্পসএ্ম্পজ বিগুটলেি এি কাজ ম্পক? 

উি : ম্পসএ্ম্পজ বিগুটলেি উটেখটর্াগ্যভাটে হ্রাসকৃত োটপ (পূে ন ম্প্ধ নাম্পিত/অযাম্পপ্লটকশ্ ম্প্ম্পদ নষ্ট) বিটি জ্বালা্ী 

(cng) ম্পেতিণ এেিং েজায় িাখাি জন্য ম্পডজাই্/ম্প্যুক্ত কিা হটয়টে এেিং র্খ্ একই সাটথ ভম্পলউটমম্পরক োম্পহদা 

(ম্প্িন্তি প্রোটহি হাি পম্পিেতন্ ) এেিং সিেিাহ ই্পুে বপ্রশাি ম্প্ম্পে নটশটষ এই বিগুটলেি বসই বপ্রশাি ম্প্য়ন্ত্রণ 

কটি।  
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জব-নিট (Job Sheet)-৩.১: স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি আইডল-স্পীড (আিম্পপএম) বেক কিা এেিং এডজাস্ট্ 

কিা 

উরেশ্য: এই জে ম্পশে অনুসি্ কটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত কাজ গুম্পল কিটত পািটে। 

▪ স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি আইডল-স্পীড (আিম্পপএম) বেক কিটত পািটে; 

▪ স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি আইডল-স্পীড (আিম্পপএম) এডজাস্ট্ কিটত পািটে। 

সতকনতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি মট্াটর্াগ সহকাটি কাজ কিটত হটে; 

2. গাম্পড়ি ইম্পি্ অপাটিটিিং বেিাটিোি ম্প্ম্পিত কিটত হটে। 

কারজ  ধা াবানহকতা: 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। বর্ম্াঃ এটপ্রা্, মাি, গগলস, বগ্লাভস, 

বসইফটি সু, ইতযাম্পদ। 

2. কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপকিণ সিংগ্রহ কটি গুম্পেটয় ম্প্্;  

3. ইম্পি্ োলু করু্ এেিং ইম্পি্টি তাি সটে নািম অেস্থায় েলটে ম্প্ম্পিত কিটত এটিটক স্বাভাম্পেক অপাটিটিিং 

তাপমাত্রায় বপ ৌঁোট্াি জন্য অটপক্ষা করু্; 

4. আইডল স্পীড এডজাস্ট্টমন্ট স্ক্রু স্াক্ত করু্; 

5. আইডল স্পীড পর্ নটেক্ষণ কিাি জন্য ইম্পিট্ি সাটথ একটি বেটকাম্পমোি সিংযুক্ত করু্; 

6. পাম্পকনিং বব্রক লাগা্ এেিং ম্প্ম্পিত করু্ বর্ গাম্পড়টি ম্প্উরাল এ আটে; 

7. সমস্ত রেদ্যযম্পতক ম্পজম্প্সপত্র বর্ম্ বহডলাইে, এয়াি কম্পন্ডশ্াি ইতযাম্পদ েন্ধ িটয়টে তা ম্প্ম্পিত করু্; 

8. ম্প্ম্পদ নষ্ট ইম্পি্ মটডটলি জন্য প্রস্তাম্পেত আইডল স্পীড এি পম্পিসটিি জন্য পম্পিটষো ম্যানুয়াল অনুসিণ করু্ 

এেিং বেটকাম্পমোটি পম্পিমাপ কিা মাট্ি সাটথ তুল্া করু্; 

9. ম্যনুয়াল অনুর্ায়ী মা্ ব্যাম্পতক্রম হটল আইডল স্পীড এডজাস্ট্টমন্ট কিটত হটে; 

10. আইডল স্পীড সমিয় স্ক্রুটি স্াক্ত করু্; 

11. আইডল স্পীড এিজাে কিটত সােধাট্ স্ক্রুটিটক ঘম্পড়ি কাঁোি ম্পদটক ো ম্পেপিীত ম্পদটক ঘুম্পিটয় ম্পদ্; 

12. আইডল স্পীড স্ক্রুটত এিজাে কিাি সময়, ইম্পি্ RPM-এি পম্পিেতন্ গুম্পল পর্ নটেক্ষণ কিটত বেটকাম্পমোিটি 

ম্প্িীক্ষণ করু্; 

13. ধীটি ধীটি আইডল স্পীড এিজাে করু্ র্তক্ষণ ্া এটি ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি মটধ্য পটড়; 

14. এিজাে কিাি পটি, ইম্পি্টিটক কটয়ক মুহুটতনি জন্য ম্পস্থম্পতশীল হটত ম্পদ্ এেিং ম্প্ম্পিত করু্ বর্ প্রস্তাম্পেত 

সীমাি মটধ্য আইডল স্পীড ম্পস্থি থাটক; 

15. আইডল স্পীড ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি মটধ্য বসে হটয় বগটল এেিং ম্পস্থম্পতশীল থাকটল, আইডল স্পীড এি সমিয় স্ক্রুটি 

ম্প্িাপটদ োইে করু্; 

16. প্রস্তাম্পেত সীমাি মটধ্য িটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিটত ট্যাটকাম্পমোি ব্যেহাি কটি আইডল স্পীড পু্িায় পিীক্ষা 

করু্; 

17. ব্যেহৃত র্ন্ত্রপাম্পত র্থাস্থাট্ গুম্পেটয় িাখু্।   
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মেনসনফরকিি নিট (Specification Sheet)- ৩.১: স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি আইডল-স্পীড 

(আিম্পপএম) বেক কিা এেিং এডজাস্ট্ কিা  

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  এপ্র্ ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপরেেস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপরেেস বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  কার্ নকািী বমােির্া্ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  বমােির্াট্ি োম্পে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3  স্ক্রু রাইভাি বসে  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

4  বেটকাম্পমোি স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 
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জব-নিট (Job Sheet)-৩.২: স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ইম্পিট্ি থ্রেল েম্পড সাম্পভ নম্পসিং কিা 

 

উরেশ্য: এই জে ম্পশে অনুসি্ কটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত কাজ গুম্পল কিটত পািটে। 

▪ স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি থ্রেল েম্পডি সমস্যা ম্প্ণ নয় কিটত পািটে; 

▪ স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি থ্রেল েম্পডি সাম্পভ নম্পসিং কিটত পািটে। 

সতকনতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি মট্াটর্াগ সহকাটি কাজ কিটত হটে; 

2. গাম্পড়ি ইম্পি্ েন্ধ কটি োন্ডা হটয়টে ম্পক্া ম্প্ম্পিত কিটত হটে। 

কারজ  ধা াবানহকতা: 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। বর্ম্াঃ এটপ্রা্, মাি, গগলস, বগ্লাভস, 

বসইফটি সু, ইতযাম্পদ। 

2. কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপকিণ সিংগ্রহ কটি গুম্পেটয় ম্প্্;  

3. দ্যঘ নে্াজম্প্ত স্ট্াে ন বিাধ কিটত ব্যাোম্পিি ব্টগটিভ োম্পম ন্ াটলি সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন করু্; 

4. থ্রেল েম্পড স্াক্ত করু্, থ্রেল েম্পড সাধািণত ই্টেক ম্যাম্প্টফাটে অেম্পস্থত; 

5. থ্রেল েম্পডটত এয়াি ম্পফল্টাি হাউম্পজিং সিংটর্াগকািী ই্টেক ডািটিি সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন করু্; 

6. থ্রেল েম্পডটত ময়লা, কাে ন্  জমা ো বকা্ রতলাক্ত পদাথ ন জমা হটয়টে ম্পক্া বেক কটি বদখু্; 

7. একটি থ্রেল েম্পড ম্পি্াি ো প্রস্তুতকািটকি দ্বািা প্রস্তাম্পেত একটি উপযুক্ত ম্পি্াি ব্যেহাি করু্; 

8. ম্পি্ািটিটক একটি পম্পিষ্কাি, ম্পলন্ট-মুক্ত কাপড় ো একটি ্িম-ম্পব্রস্ট্ল ব্রাটশি উপি বে করু্; 

9. থ্রেল বপ্লে এেিং থ্রেল েম্পডি ম্পভতটিি বদয়াটল ময়লা এেিং জটম থাকা কাে ন্  অপসািটণি জন্য আলটতা কটি 

মুছু্ ো স্ক্রাে করু্; 

10. সিংটেদ্শীল উপাদা্গুটলাি ক্ষম্পত বিাধ কিটত সিাসম্পি থ্রেল েম্পডটত ম্পি্াি বে কিা এম্পডটয় েলু্; 

11. থ্রেল বপ্লে এেিং ম্পভতটিি পৃষ্ঠগুটলা ভাঙ্গা পাটসৃ মুক্ত ্া হওয়া পর্ নন্ত পম্পিষ্কাি কিা োম্পলটয় র্া্; 

12. আইডল এয়াি কটরাল (IAC) ভালভ পম্পিষ্কাি করু্; 

13. অযাডজাটস্ট্েল থ্রেল বপ্লে স্ট্প স্ক্রুি মাধ্যটম থ্রেল বপ্লে এডজাস্ট্ করু্; 

14. থ্রেল েম্পড এেিং পম্পিষ্কাি কিা সকল উপাদা্টক সম্পূণ নরূটপ শুকাটত ম্পদ্; 

15. IAC ভালভ পু্িায় ই্স্ট্ল করু্ এেিং ম্প্ম্পিত করু্ বর্ এটি সঠিকভাটে সুিম্পক্ষতভাটে ম্পফটিিং হটয়টে; 

16. ই্টেক ডাি পু্িায় সিংযুক্ত করু্ এেিং িযাি ো স্ক্রু োইে কটি লাম্পগটয় ম্পদ্; 

17. ব্যাোম্পিি ব্টগটিভ োম্পম ন্ াল পু্িায় সিংটর্াগ করু্; 

18. ইম্পি্টি োলু করু্ এেিং বকা্ অস্বাভাম্পেক সমস্যা আটে ম্পক্া তা পর্ নটেক্ষণ করু্; 

19. সেম্পকছু ঠিক থাকটল ব্যেহৃত সকল র্ন্ত্রপাম্পত র্থাস্থাট্ বিটখ ম্পদ্।  
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মেনসনফরকিি নিট (Specification Sheet)- ৩.২: স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ইম্পিট্ি থ্রেল েম্পড 

সাম্পভ নম্পসিং কিা  

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  এপ্র্ ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপরেেস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপরেেস বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  কার্ নকািী বমােির্া্ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  বমােির্াট্ি োম্পে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3  স্ক্রু রাইভাি বসে  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

4  ি যাটেে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

5  সাম্পভ নটসেল পাে নস  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা প্রটয়াজ্ মত 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

 

ক্রম কাোঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  ডাস্ট্াি োওটয়ল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  থ্রেল েম্পড ম্পি্াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  ম্পলন্ট-মুক্ত কাপড় স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  সাম্পভ নটসেল পাে নস  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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নিেিফল- ৪: ভালভ/ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক কিটত পািটে 
 

অযারসসরেে োিদন্ড 

 

1. বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী ভালভ/ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক ও অযডজাস্ট্ 

কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. সাম্পভ নস ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী অটো ভালভ, ল্যাশ/ম্পলফোি বেক কিটত 

সক্ষম হটয়টে 

3. বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী VVTi কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে 

িত ৃও ন রসাস ৃ 1. ম্পপম্পপই 

2. ওয়যান াং িায়াগ্রাে  

3. টুলস এন্ড ইকুইপটমন্টস 

4. প্রটয়াজ্ীয় োলাোল  

5. নসনবএলএে 

6. হযান্ডআউট 

7. টিনোং এইি 

8. অম্পডও ম্পভম্পডও ইকুইপটমন্ট 

নবষয়বস্তু 1. ভালভ/ট্যাটপে ম্পিয়াটিি (কিরভিিিাল)  

2. ভালভ/ট্যাটপে ম্পিয়াটিি (হাইড্রনলক) 

3. Variable Valve Timing intelligence (VVTi)   

4. VVTi কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা কিাি পদ্ধম্পত 

অযাম্পিম্পভটি 1. মেনসনফরকিি অনুর্ায়ী ভালভ/ট্যারপট নিয়ার ন্স মেক ও অযিজাে 

করু্  

2. বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী VVTi ম্পসটস্ট্টমি কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা 

করু্ 

প্রনিক্ষণ পদ্ধনত 

 

1. আরলােিা )Discussion( 

2. উপস্থাপি )Presentation( 

3. প্রদিিৃ (Demonstration) 

4. নিরদনৃিত অনুিীলি )Guided Practice( 

5. স্বতন্ত্র অনুিীলি )Individual Practice( 

6. প্ররজক্ট ওয়াকৃ )Project Work( 

7. সেস্যা সোধাি )Problem Solving( 

8. োথাোটারিা )Brainstorming( 

অযারসসরেে পদ্ধনত 

 

1. নলনেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদিিৃ (Demonstration)  

3. মেৌনেক প্রশ্ন (Oral Questioning)  

4. বপাে ন ফম্পলও (Portfolio) 
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প্রনিক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities): ভালভ/ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক কিা 

 

এই নিেিফল অজৃরি  লরক্ষয নিেিফরল অন্তর্ভকৃ্ত নবষয়বস্তু এবাং পা ফ ম্যান্স ক্রাইরটন য়া অজৃরি  জন্য নিম্ননলনেত 

কাজৃক্রেগুরলা পর্াৃয়ক্ররে সপাদি করুি। কাজৃক্রেগুরলা  জন্য বনণতৃ ন রসাসসৃমূহ ব্যাবহা  করুি।  

 

নিেি কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 
ঊপক ণ / নবরিষ নিরদিৃিা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই েনিউলটি  ব্যবহা  নিরদনৃিকা 

অনুস ণ ক রত হরব।  
1 নিরদিৃিা পড়ুি। 

2. ইিফ রেিি নিট পড়রত হরব। 2 ইিফ রেিি নিট ৪ : ভালভ/ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক কিা। 

3. মসলফ মেরক প্রদি প্রশ্নগুরলা  উি  

প্রদাি করুি এবাং উি পরত্র  সারথ 

নেনলরয় নিনিত হরত হরব।  

3 মসল্ফ-রেক ম্পশে ৪ -এ মদয়া প্রশ্নগুরলা  উি  প্রদাি করুি।   

 

    উি পত্র ৪ -এ  সারথ নিরজ  উি  নেনলরয় নিনিত করুি।  

4. জব/োি নিট ও মেনসনফরকিি 

নিট অনুর্ায়ী জব সপাদি করুি। 

4 নিরম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পশট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সপাদি করুি। 

▪ জব-নিট- ৪.১: বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী ভালভ/ট্যাটপে 

ম্পিয়াটিি বেক ও অযডজাস্ট্ কিা। 

▪ মেনসনফরকিি নিট- ৪.১: বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী 

ভালভ/ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক ও অযডজাস্ট্ কিা। 

▪ জব-নিট- ৪.২: বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী VVTi ম্পসটস্ট্টমি 

কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা কিা। 

▪ মেনসনফরকিি নিট- ৪.২: বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী VVTi 

ম্পসটস্ট্টমি কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা কিা। 
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ইিফ রেিি নিট (Information Sheet): ৪: ভালভ/ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক কিা 

নিেি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে পটড় নিক্ষাথীগণ-  

 

4.1 বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী ভালভ/ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক ও অযডজাস্ট্ কিটত পািটে; 

4.2 সাম্পভ নস ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী অটো ভালভ, ল্যাশ/ম্পলফোি বেক কিটত পািটে; 

4.3 বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী VVTi কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা কিটত পািটে।  

 

ভূম্পমকা 

4.1 বেটপে ম্পিয়াটিি 

বেটপে ম্পিয়াটিি, র্া ভালভ ম্পিয়াটিি ্াটমও পম্পিম্পেত, তা হল 

িকাি আমন এেিং ভালভ বস্ট্টমি (YOKE) েটপি মটধ্য বোে 

ফাঁক। ইম্পিম্প্য়ািিা তখ্ই ট্যাটপে ম্পিয়াটিি পর্ নটেক্ষণ এেিং 

এিজাে কিটত পাটি র্খ্ ভালভগুটলা েন্ধ অেস্থায় থাটক এেিং 

ইম্পি্টি কটেশ্ বিাটক োন্ডা হয়। 

ট্যাটপে ম্পিয়াটিি সাধািণত িকাি আমন ো কযাম ফটলায়াটি 

অেম্পস্থত একটি অযাডজাস্ট্টমন্ট স্ক্রু ঘুম্পিটয় এিজাে কিা হয়। 

অযাডজাস্ট্টমন্ট স্ক্রু ভালভ বস্ট্টমি সাটপটক্ষ িকাি আমন ো কযাম 

ফটলায়াটিি অেস্থা্ পম্পিেতন্  কটি, র্াি ফটল ম্পিয়াটিি 

পম্পিেতন্  হয়। 

 

মটরপট নিয়ার ন্স 

ট্যাটপে ম্পিয়াটিি একাম্পধক বেটধি একটি ম্পফলাি বগজ ব্যেহাি কটি পম্পিমাপ কিা হয়। আদশ ন আকাি খু ৌঁটজ 

বপটত ভালভ ম্পিয়াটিি এেিং িকাি আটম নি মটধ্য এটক এটক স্থাপ্ মাপ ম্প্টয় বেি কিটত হয়। 

প্রস্তাম্পেত ভালভ-বথটক-ম্পপস্ট্্ ম্পিয়াটিি সাধািণত 0.080 ইম্পঞ্চ সে নম্প্ম্ন ই্টেটকি ম্পদটক এেিং 0.100 ইম্পঞ্চ 

সে নম্প্ম্ন এক্সস্ট্ ভালটভি জন্য। এক্সস্ট্ এ একটু বেম্পশ ম্পিয়াটিি প্রটয়াজ্ কািণ এটি তাপমাত্রা োড়াি সাটথ সাটথ 

আিও প্রসাম্পিত হয়। 

K. ভালভ ল্যাশ 

ভালভ ল্যাশ হল একটি ইম্পিট্ িকাি আমন এেিং ভালভ 

ম্পেিং-এি মধ্যকাি ব্যেধা্ এেিং ইম্পি্ পািফিম্যাটি 

ভালটভি গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকাি কািটণ এই ব্যেধা্টক 

শক্তভাটে ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত হয়। 

ভালভ ল্যাশ ট্যাটপে অযাডজাম্পস্ট্িং স্ক্রু এেিং ভালভ বস্ট্টমি 

বশষ প্রাটন্তি মটধ্য একটি ম্পফলাি বগজ ম্পদটয় পম্পিমাপ কিা 

হয়। ভালভ ল্যাশ এিজাে কিটত, লক্াে (10 ম্পমম্পম) 

আলগা করু্ এেিং ম্পফলাি গজ বেট্ সঠিক ্া হওয়া পর্ নন্ত 

ট্যাটপে অযাডজাম্পস্ট্িং স্ক্রুটি ঘুম্পিটয় ম্পদ্। 

খুে বেম্পশ ো খুে কম ভালভ ম্পিয়াটিি এি কািটণ খািাপ 

কম নক্ষমতা ো িাফ আইডল হটত পাটি কািণ ইম্পি্ 

স্বাভাম্পেকভাটে "শ্বাস ম্প্টত" পাটি ্া এেিং সটে নাচ্চ দক্ষতায় 

কাজ কিটত পাটি ্া। 

 

ভালভ ল্যাি 
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L. ভালভ ম্পলফোি 

ম্পলফোি হল একটি ম্পসম্পলন্ডাি র্া একটি গাম্পড়ি কযামশ্যাফ্ট 

এেিং ম্পসম্পলন্ডাি ভালটভি মটধ্য েটস। কযামশ্যাফ্টটি 

ম্পলফোটিি উপটিি ম্পদটক েটল র্াওয়াি সাটথ সাটথ এটি 

সম্পক্রয় হয় এেিং অস্থায়ীভাটে ভালভটি খুটল বদয়। বর্টহতু 

ই্টেক এেিং এক্সস্ট্ ভালভ ম্পেম্পভন্ন সমটয় বখালাি প্রটয়াজ্ 

হয় বসজন্য প্রটতযকটি ভালটভি ম্প্জস্ব আলাদা আলাদা 

ম্পলফোি িটয়টে। 

একটি অভযন্তিীণ দহ্ ইম্পিট্, একটি ম্পলফোি (র্াটক 

'বেটপে' ো 'কযাম ফটলায়াি' ও েলা হয়) এম্ একটি 

উপাদা্ র্া কযামশ্যাটফ্টি ঘূণ ন্ টক উেম্ব গম্পতটত রূপান্তম্পিত 

কটি র্া ই্টেক এেিং এক্সস্ট্ ভালভটক বখাটল এেিং েন্ধ 

কটি। 

 

ভালভ নলফটা  

সাধািণত ম্পত্ ধিট্ি ম্পলফোি ব্যেহাি কিা হয়।  

▪ হাইটরাম্পলক ভালভ ম্পলফোি,  

▪ বমকাম্প্কযাল ম্পলফোি এেিং  

▪ বিালাি ম্পলফোি। 

M. VVT-I ফািংশ্ 

VVT-I (Variable Valve Timing with 

intelligence) হল েটয়াো বকািাম্প্ি একটি প্রযুম্পক্ত র্া 

অট্ক েটয়াো গাম্পড়টত ব্যেহৃত হয়। এটি একটি 

পম্পিেতন্ শীল ভালভ প্রযুম্পক্তি ্াম। এই প্রযুম্পক্ত র্বম্পদ্ধমিাি 

সাটথ বভম্পিটয়েল ভালভ োইম্পমিং সিন্ন কটি থাটক। 

পম্পিেতন্ শীল ভালভ োইম্পমিং ো VVT ক্রমাগত 

ম্পফ্রটকাটয়ম্পি পম্পিেতন্  কটি র্াি ফটল ভালভ বখাটল এেিং 

েন্ধ হয়। VVT-i ভালটভি সময় ম্প্ম্পিত কটি বর্্ ন্যয্তম 

কম্বাশ্ব্ এেিং এক্সস্ট্ হয়। 

একটি VVT-i ইম্পিট্ি ম্পেম্পভন্ন সুম্পেধা িটয়টে বর্ম্ গাম্পড়ি 

েকন বেটড় র্ায়, উন্নত আউেপুে, হাই ফুটয়ল ইটকা্ম্পম এেিং 

এক্সস্ট্ হ্রাস কটি। 

 

VVT-I ফাাংিি 

 

VVT ম্পসটস্ট্ম বফইল হটল র্ভল সমটয় ভালভ বখালা েন্ধ হটত পাটি, র্াি ফটল জ্বালাম্প্ দক্ষতা এেিং ইম্পি্ 

শম্পক্ত ব্যাপকভাটে হ্রাস বপটত পাটি। একটি ব্যথ ন VVT ম্পসটস্ট্ম আপ্াি ইম্পিট্ি কম নক্ষমতা হ্রাস কিটত 

পাটি র্খ্ এটি বেম্পশ বলাটড থাটক। 

 

4.1 বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী ভালভ/ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক ও অযডজাস্ট্ কিাি পদ্ধম্পত 

ভালভ ো ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক কিা এেিং এিজাে কিাি জন্য আপ্াি গাম্পড়ি ইম্পি্ মটডটলি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট 

বস্পম্পসম্পফটকশ্গুটলা অনুসিণ কিা প্রটয়াজ্। এখাট্ একটি সাধািণ ম্প্টদ নম্পশকা িটয়টে, তটে আপ্াি ম্প্ম্পদ নষ্ট 

ইম্পিট্ি জন্য সঠিক পদ্ধম্পত এেিং বস্পম্পসম্পফটকশট্ি জন্য সাম্পভ নস ম্যানুয়াল ো প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নশােলী অনুসিণ 

কিা গুরুত্বপূণ ন: 
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K. ইম্পি্ প্রস্তুত করু্: ইম্পি্টি েন্ধ এেিং োন্ডা আটে ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত করু্। ভালভ অযাটক্সস কিটত ভালভ কভাি 

(গুম্পল) এি মটতা প্রটয়াজ্ীয় পাে নসগুটলা সিা্। ইম্পিট্ি ্কশাি উপি ম্প্ভনি কটি অন্যান্য অিংশ বর্ম্ এয়াি 

ই্টেক ডাি ো ইগম্প্শ্ কটয়ল ইতযাম্পদ খুটল বফলটত হটে।  

L. ম্পসম্পলন্ডাি স্াক্ত করু্: আপম্প্ বকা্ ম্পসম্পলন্ডাটি কাজ কিটত ো্ তা ম্প্ধ নািণ করু্। ইম্পিট্ একাম্পধক ম্পসম্পলন্ডাি 

থাটক এেিং আপ্াটক একোটি একটি ম্পসম্পলন্ডাটিি ভালভ এডজাস্ট্ কিটত হটে।  

M. ম্পসম্পলন্ডাটিি অেস্থা্: কটেশ্ বিাটক ম্প্ে নাম্পেত ম্পসম্পলন্ডাটিি ম্পপস্ট্্টক েপ বডড বসন্টাটি (TDC) অেস্থা্ 

কিটত একটি উপযুক্ত টুল, বর্ম্ একটি বিঞ্চ ো সটকে ব্যেহাি কটি ক্রযাঙ্কশ্যাফ্টটি বঘািা্। সাম্পভ নস ম্যানুয়াল 

ো প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নশােলী বদটখ আপম্প্ বর্ ম্পসম্পলন্ডাটি কাজ কিটে্ তাি জন্য সুম্প্ম্পদ নষ্ট TDC অেস্থা্ 

বেি কিটত পািটে্। 

N. ভালভ এিজাে করু্: 

▪ ম্পসম্পলন্ডাটিি জন্য আপম্প্ বর্ ম্প্ম্পদ নষ্ট ভালভ (ই্টেক ো এক্সস্ট্) এডজাস্ট্ কিটত ো্ তা স্াক্ত করু্। 

▪ বসই ভালটভি জন্য প্রস্তাম্পেত ভালভ ম্পিয়াটিি ম্প্ধ নািণ কিটত সাম্পভ নস ম্যানুয়াল অনুসিণ করু্। 

▪ ম্পফলাি বগজ ব্যেহাি কটি ইম্পিট্ি ্কশাি উপি ম্প্ভনি কটি ভালভ বস্ট্ম এেিং িকাি আমন ো 

কযামশ্যাটফ্টি মটধ্য ফাঁক পম্পিমাপ করু্।  

▪ ফাঁটক উপযুক্ত মাটপি ম্পফলাি বগজ প্রটেশ কিা্ এেিং ম্পফলাি বগজ সিাট্াি সময় বিম্পজটস্ট্ি ো োঁধা 

অনুভে করু্। 

▪ প্রস্তাম্পেত ভালভ ম্পিয়াটিটিি সাটথ পম্পিমাপ কিা ফাঁক তুল্া করু্।  

▪ র্ম্পদ পম্পিমাপ কিা ব্যেধা্ প্রস্তাম্পেত ম্পিয়াটিটিি বেটয় বোে ো েড় হয়, তাহটল এিজাে প্রটয়াজ্। 

▪ ভালভ ম্পিয়াটিি এিজাে কিটত ভালটভি কাোকাম্পে অযাডজাম্পস্ট্িং বমকাম্প্জম (বর্ম্ অযাডজাম্পস্ট্িং 

স্ক্রু ো লক ্াে) স্াক্ত করু্। উপম্পস্থত থাকটল লক ্াে লুজ করু্। 

▪ প্রস্তাম্পেত বস্পম্পসম্পফটকশট্ অনুর্ায়ী ম্পিয়াটিি এডজাস্ট্ কিটত উপযুক্ত টুল (বর্ম্ একটি বিঞ্চ ো স্ক্রু 

রাইভাি) ব্যেহাি করু্।  

▪ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ব্যেধা্ োড়াটত ো কমাটত অযাডজাম্পস্ট্িং স্ক্রু ো ্াে ঘুম্পিটয় ম্পদ্।  

▪ সঠিক এডজাস্ট্টমন্ট কিটত বকা্ ম্পদটক ঘুিাটত হটে এেিং প্রটয়াজ্ীয় সিিামগুটলাি জন্য সাম্পভ নস 

ম্যানুয়াল পড়ু্। 

▪ প্রস্তাম্পেত ো ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পিয়াটিি অজন্ হটয় বগটল অযাডজাম্পস্ট্িং স্ক্রুটি জায়গায় ধটি িাখু্ এেিং লক ্াে 

(র্ম্পদ উপম্পস্থত থাটক) ম্পদটয় এটিটক সুিম্পক্ষত কিটত োইে করু্। 

▪ ম্পিয়াটিি প্রস্তাম্পেত সীমাি মটধ্য িটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিটত ম্পফলাি বগজ ব্যেহাি কটি ভালভ ম্পিয়াটিি 

পু্িায় বেক করু্। 

▪ আপম্প্ বর্ ম্পসম্পলন্ডাটি কাজ কিটে্ তাি সমস্ত ভালটভি জন্য ভালভ এডজাস্ট্টমন্ট প্রম্পক্রয়াটি পু্িাবৃম্পি 

করু্। 

▪ ইম্পিট্ি সঠিক ফায়াম্পিিং অড নাি অনুসিণ কটি প্রম্পতটি ম্পসম্পলন্ডাটিি জন্য সম্পূণ ন পদ্ধম্পতটি পু্িাবৃম্পি 

করু্। 

O. পু্িায় এটসম্বল করু্ এেিং পিীক্ষা করু্: সমস্ত ম্পসম্পলন্ডাটিি জন্য ভালভ ম্পিয়াটিি এডজাস্ট্ কিাি পটি, 

ভালভ কভািগুটলা এেিং অপসািণ কিা অন্যান্য উপাদা্গুটলা পু্িায় ম্প্য়ম অনুর্ায়ী এটসম্বল করু্। ইম্পি্ 

োলু করু্ এেিং বকাট্া অস্বাভাম্পেক শব্দ ো ম্পমসফায়াি হটে ম্পক্া পর্ নটেক্ষণ করু্। প্রটয়াজট্ সঠিক 

এডজাস্ট্টমন্ট ম্প্ম্পিত কিটত ইম্পি্ গিম হওয়াি পটি ভালটভি ম্পিয়াটিি পু্িায় পিীক্ষা করু্। 
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4.2 সাম্পভ নস ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী অটো ভালভ ল্যাশ/ম্পলফোি বেক কিাি পদ্ধম্পত 

অটো ভালভ ল্যাশ ো হাইটরাম্পলক ভালভ ম্পলফোি ম্পিয়াটিি বেক কিটত এেিং এডজাস্ট্ কিটত ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

পদটক্ষপগুম্পল একটি সাধািণ ম্প্টদ নম্পশকা প্রদা্ কটি। তটে সাম্পভ নস ম্যানুয়ালটিটত েম্পণ নত সঠিক পদ্ধম্পত এেিং 

রেম্পশষ্টযগুটলা অনুসিণ কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন: 

K. ম্প্িাপিা সতকনতা: ইম্পি্ োন্ডা এেিং েন্ধ আটে তা ম্প্ম্পিত করু্। দ্যঘ নে্াজম্প্ত স্ট্াে ন বিাধ কিটত ব্যাোম্পিি 

ব্টগটিভ োম্পম ন্ াটলি সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন করু্।  

L. ভালভ কভািগুটলা স্াক্ত করু্: ভালভ কভািগুটলা সাধািণত ম্পসম্পলন্ডাি বহটডি উপি অেম্পস্থত এেিং 

ভালভগুটলা অযাটক্সস কিাি জন্য কভািগুটলা সিাট্া প্রটয়াজ্। ইম্পি্ ম্পডজাইট্ি উপি ম্প্ভনি কটি, অযাটক্সস 

পাওয়াি জন্য আপ্াটক অন্যান্য উপাদা্ বর্ম্ এয়াি ই্টেক ডাি ো ইগম্প্শ্ কটয়লগুটলাও অপসািণ 

কিটত হটত পাটি। 

M. ম্পসম্পলন্ডাি স্াক্ত করু্: আপম্প্ বকা্ ম্পসম্পলন্ডাটি ভালভ ল্যাশ পিীক্ষা কিটত ো্ তা ম্প্ধ নািণ করু্। ইম্পিট্ 

একাম্পধক ম্পসম্পলন্ডাি িটয়টে এেিং আপ্াটক একোটি একটি ম্পসম্পলন্ডাটিি ভালভগুটলা পিীক্ষা কিটত হটে।  

N. ইম্পি্ বঘািা্: আপম্প্ বর্ ম্পসম্পলন্ডাটি কাজ কিটে্ বসটি কটেশ্ বিাটকি েপ বডড বসন্টাটি (TDC) আ্টত 

একটি উপযুক্ত টুল, বর্ম্ বিঞ্চ ো সটকে ব্যেহাি কটি ইম্পি্টি বঘািা্। আপম্প্ বর্ ম্পসম্পলন্ডাটি কাজ কিটে্ 

তাি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট TDC অেস্থা্ ম্প্ধ নািণ কিটত সাম্পভ নস ম্যানুয়াল ো প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নশােলী অনুসিণ 

করু্।  

O. ভালভ ল্যাশ আডজাস্ট্ করু্: 

▪ একোি ম্পসম্পলন্ডাি টিম্পডম্পস-বত হটয় বগটল, ম্পসম্পলন্ডাটি ভালভ িকাি আমন ো কযাম ফটলায়াি স্াক্ত 

করু্। 

▪ হাইটরাম্পলক ভালভ ম্পলফোি স্াক্ত করু্, র্া সাধািণত িকাি আমন এেিং ভালভ বস্ট্টমি মটধ্য অেম্পস্থত। 

▪ ভালভ ল্যাশ পিীক্ষা কিটত সাম্পভ নস ম্যানুয়াটল েম্পণ নত ম্প্ম্পদ নষ্ট পদ্ধম্পত অনুসিণ করু্।  

▪ হাইটরাম্পলক ভালভ ম্পলফোি অযাটক্সস কিটত ো ভালভ ম্পিয়াটিি এিজাে কিাি জন্য ম্পকছু উপাদা্ 

লুজ ো খুটল বফলাি প্রটয়াজ্ হটত পাটি। 

▪ িকাি আমন এেিং ভালভ বস্ট্টমি মটধ্য ম্পিয়াটিি পম্পিমাপ কিটত উপযুক্ত ব্যাটসি একটি ম্পফলাি বগজ 

ব্যেহাি করু্। ফাঁটক ম্পফলাি বগজ প্রটেশ কিা্ এেিং ম্পফলাি বগজ ্াড়াোড়া কিাি সময় োঁধা লাগটে 

ম্পক্া অনুভে করু্। 

▪ পম্পিমাপ কিা ম্পিয়াটিটিি সাটথ সাম্পভ নস ম্যানুয়াটল প্রদি প্রস্তাম্পেত ভালভ ল্যাশ বস্পম্পসম্পফটকশট্ি 

সাটথ তুল্া করু্। 

▪ পম্পিমাপ ম্পিয়াটিি প্রস্তাম্পেত মাট্ি ব্যাতক্রম হটল, এডজাস্ট্টমন্ট প্রটয়াজ্ হটত পাটি। এটত ইম্পিট্ি 

্কশাি উপি ম্প্ভনি কটি বকা্ ওয়াশাি অথো পাতলা বকা্ পাত বর্াগ কিা ো অপসািণ কিটত হটত 

পাটি, প্তহো স্ক্রু এি মাধ্যটম এডজাস্ট্টমন্ট কিা বর্টত পাটি। 

▪ আপম্প্ বর্ ম্পসম্পলন্ডাটি কাজ কিটে্ তাি প্রম্পতটি ভালটভি জন্য ভালভ ল্যাশ পম্পিমাপ এেিং এডজাস্ট্টমন্ট 

প্রম্পক্রয়াটি পু্িাবৃম্পি করু্। 

পু্িায় এটসম্বল করু্ এেিং পিীক্ষা করু্: ম্পসম্পলন্ডাটিি সমস্ত ভালটভি জন্য ভালভ ল্যাশ পিীক্ষা কিাি পটি, 

ভালটভি কভািগুটলা এেিং অন্য বর্ সকল উপাদা্ অপসািণ কিা হটয়টে তা পু্িায় একম্পত্রত করু্। ইম্পি্ োলু 

করু্ এেিং বকাট্া অস্বাভাম্পেক শব্দ ো ম্পমসফায়াি হটে ম্পক্া পর্ নটেক্ষণ করু্। প্রটয়াজট্, সঠিক ম্পিয়াটিি ম্প্ম্পিত 

কিটত ইম্পি্ গিম হওয়াি পটি ভালভ ল্যাশ পু্িায় পিীক্ষা করু্। 
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4.3 মেনসনফরকিি অনুর্ায়ী VVTi নসরেরে  কার্কৃান তা প ীক্ষা ক া 

K. র্বম্পদ্ধমিাি সাটথ পম্পিেতন্ শীল ভালভ োইম্পমিং (VVT-i) এি কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা কিাি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট 

ডায়াগ্ম্পস্ট্ক সিিাম এেিং পদ্ধম্পতি প্রটয়াজ্। ম্পকভাটে VVT-i ম্পসটস্ট্ম বেক কিটত হয় বস সিটকন 

এখাট্ একটি সাধািণ ম্প্টদ নম্পশকা বদওয়া হটয়টে: 

L. ডায়াগ্ম্পস্ট্ক িযা্ টুল: এম্ একটি ডায়াগ্ম্পস্ট্ক 

িযা্ টুল ম্প্টত হটে র্া আপ্াি গাম্পড়ি বমক এেিং 

মটডটলি সাটথ এিজােপূণ ন। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ এটি 

ইম্পি্ কটরাল ইউম্প্ে (ECU) বথটক লাইভ বডো 

অযাটক্সস এেিং ব্যাখ্যা কিাি ক্ষমতা িাটখ।  
 

িায়াগিনেক স্কযাি টুল 

M. িযা্ টুল সিংযুক্ত করু্: ডায়াগ্ম্পস্ট্ক িযা্ টুলটিটক গাম্পড়ি OBD-II (অ্-বোড ন ডায়াগ্ম্পস্ট্ক) 

বপাটে নি সাটথ সিংযুক্ত করু্। OBD-II বপাে ন সাধািণত রাইভাটিি পাটশ ডযাশটোটড নি ম্প্টে থাটক।  

N. লাইভ বডো পড়ু্: ECU বথটক লাইভ বডো ম্পিম অযাটক্সস কিটত িযা্ টুল ব্যেহাি করু্। VVT-i 

ম্পসটস্ট্টমি সাটথ সিম্পকনত প্যািাম্পমোিগুটলা পর্ নটেক্ষণ করু্, বর্ম্ VVT-i এি অেস্থা, কযামশ্যাফ্ট 

এি অেস্থা, ইম্পিট্ি গম্পত এেিং বথ্রােল অেস্থা।  

O. ম্পভজুযয়াল পম্পিদশ ন্ : VVT-i অযাকচুটয়েি, সম্পল্টয়ড, তাটিি হাট্ নস এেিং সিংটর্াগকািী সহ VVT-

i উপাদা্গুটলা খাম্পল বোটখ ভালভাটে পম্পিদশ ন্  করু্। ক্ষয়ক্ষম্পত, জযাম ো লুজ কাট্কশ্ আটে ম্পক্া 

বদখু্। প্রটয়াজট্ বকাট্া ত্রুটিপূণ ন উপাদা্ পাওয়া বগটল তা বমিামত ো প্রম্পতস্থাপ্ করু্।  

P. VVT-i অযাকচুটয়েি বেস্ট্: ম্পকছু ডায়াগ্ম্পস্ট্ক িযা্ টুটলি VVT-i অযাকচুটয়েটি কার্ নকিী পিীক্ষা 

কিাি ক্ষমতা িটয়টে। VVT-i অযাকচুটয়েি সম্পক্রয় এেিং ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত িযা্ টুল প্রস্তুতকািটকি 

বদওয়া ম্প্টদ নশােলী অনুসিণ করু্। অযাকচুটয়েটিি গম্পতম্পেম্পধ পর্ নটেক্ষণ করু্ এেিং বকা্ অস্বাভাম্পেক 

শব্দ বশা্া র্ায় ম্পক্া পর্ নটেক্ষণ করু্।  

Q. VVT-i সম্পল্টয়ড বেস্ট্: VVT-i সম্পল্টয়ড VVT-i অযাকুটয়েটি বতল প্রোহ ম্প্য়ন্ত্রণ কটি। VVT-i 

সম্পল্টয়ড সম্পক্রয় কিটত িযা্ টুল ব্যেহাি করু্ এেিং এটি সঠিকভাটে কাজ কিটে ম্পক্া তা পিীক্ষা 

করু্। সম্পল্টয়ড অযাম্পিটভশট্ি সময় VVT-i অেস্থা্ এেিং ইম্পি্ কম নক্ষমতাি পম্পিেতন্ গুটলা 

পর্ নটেক্ষণ করু্।  

 

  

VVT-I ম্পভজুয়াল VVT-I অযাকচুটয়েি VVT-I সম্পল্টয়ড 

R. বডো ব্যাখ্যা: VVT-i ম্পসটস্ট্ম সঠিকভাটে কাজ কিটে ম্পক্া তা র্াোই কিটত িযা্ টুল বথটক লাইভ 

বডো ম্পেটিষণ করু্। ইম্পিট্ি গম্পত এেিং বথ্রােল ই্পুেগুটলাি সাটথ এিজােপূণ ন কযামশ্যাফ্ট অেস্থা্ 

এেিং VVT-i অেস্থাট্ মসৃণ পম্পিেতন্ গুটলা সন্ধা্ করু্। বকাট্া অম্প্য়ম্পমত ো অসিংলগ্ন আেিণ 

পম্পিলম্পক্ষত হটল তা বমিামত কিাি ব্যেস্থা কিটত হটে।  
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S. ডায়াগ্ম্পস্ট্ক রােল বকাড (DTCs) পিীক্ষা করু্: VVT-i ম্পসটস্ট্টমি সাটথ সিম্পকনত বর্টকা্ সম্পঞ্চত 

ম্পডটিম্পস বেক কিটত িযা্ টুল ব্যেহাি করু্। DTCs ম্প্ম্পদ নষ্ট সমস্যা সিটকন অম্পতম্পিক্ত তথ্য প্রদা্ 

কিটত পাটি।  

T. সাম্পভ নস ম্যানুয়াল অনুসিণ করু্: ম্প্ম্পদ নষ্ট VVT-i ম্পসটস্ট্ম পিীক্ষাি পদ্ধম্পত, বস্পম্পসম্পফটকশ্ এেিং সমস্যা 

সমাধাট্ি পদটক্ষপগুটলাি জন্য গাম্পড়ি পম্পিটষো ম্যানুয়াল ো প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নশােলী পড়ু্। 

আপ্াি ম্প্ম্পদ নষ্ট ইম্পি্ মটডটলি জন্য প্রস্তাম্পেত পদটক্ষপগুটলা অনুসিণ করু্।  

এো মট্ িাখা গুরুত্বপূণ ন বর্ সঠিক ডায়াগম্প্ম্পস্ট্ক পদ্ধম্পত এেিং বস্পম্পসম্পফটকশ্ ম্পেম্পভন্ন গাম্পড়ি মটডল এেিং 

ইম্পি্ ক্ম্পফগাটিশট্ি মটধ্য পম্পিেম্পতনত হটত পাটি। VVT-i ম্পসটস্ট্টমি সঠিক পিীক্ষা এেিং ম্প্ণ নয় ম্প্ম্পিত 

কিটত সে নদা আপ্াি ম্প্ম্পদ নষ্ট গাম্পড়ি জন্য সাম্পভ নস ম্যানুয়াল ো প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নশােলী পড়ু্। আপম্প্ 

র্ম্পদ এই কাজটি কিটত অম্প্ম্পিত ো অম্পভজ্ঞ ্া হ্, তাহটল VVT-i ম্পসটস্ট্টমি অম্পভজ্ঞতা আটে এম্ 

একজ্ বর্াগ্যতাসিন্ন বমকাম্প্ক ো প্রযুম্পক্তম্পেদটদি সহায়তা ব্ওয়াি পিামশ ন বদওয়া হয়। 

 

  



 

77 
 

মসলফ মেক (Self Check)- ৪: ভালভ/ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক কিা 

 

প্রনিক্ষণাথীরদ  জন্য নিরদিৃিা: উপর াক্ত ইিফ রেিি িীট পাঠ কর  নিরে  প্রশ্নগুরলা  উি  নলখুি- 

 

অনত সাংনক্ষপ্ত প্রশ্ন:  

1. ভালভ নলফটা  এ  কাজ নক? 

উি : 

 

2. VVT-I ম্পক এেিং এি কাজ ম্পক? 

উি : 

 

3. ট্যাটপে ম্পিয়াটিি ম্পক? 

উি : 

 

4. ট্যাটপে ম্পিয়াটিি ম্পকভাটে পম্পিমাপ কিা হয়? 

উি : 

 

5. প্রস্তাম্পেত ভালভ-বথটক-ম্পপস্ট্্ ম্পিয়াটিি কত? 

উি :  

 

 

6. VVT ম্পসটস্ট্ম বফইল হটল ম্পক সমস্যা হয়?  

উি : 

 

 

7.  VVT ম্পসটস্ট্ম এি কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা কিাি জন্য ম্পক ব্যেহাি কিা হয়? 

উি :  
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উি পত্র (Answer Key)- ৪: ভালভ/ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক কিা 

1. ভালভ নলফটা  এ  কাজ নক? 

উি : একটি অভযন্তিীণ দহ্ ইম্পিট্, একটি ম্পলফোি (র্াটক 'বেটপে' ো 'কযাম ফটলায়াি' ও েলা হয়) এম্ একটি 

উপাদা্ র্া কযামশ্যাটফ্টি ঘূণ ন্ টক উেম্ব গম্পতটত রূপান্তম্পিত কটি র্া ই্টেক এেিং এক্সস্ট্ ভালভটক বখাটল এেিং েন্ধ 

কটি। 

2.  VVT-I ম্পক এেিং এি কাজ ম্পক? 

উি : VVT-I (Variable Valve Timing with intelligence) পম্পিেতন্ শীল ভালভ োইম্পমিং ো VVT 

ক্রমাগত ম্পফ্রটকাটয়ম্পি পম্পিেতন্  কটি ভালভ বখাটল এেিং েন্ধ হয়। 

3. ট্যাটপে ম্পিয়াটিি ম্পক? 

উি : ট্যাটপে ম্পিয়াটিি, র্া ভালভ ম্পিয়াটিি ্াটমও পম্পিম্পেত, তা হল িকাি আমন এেিং ভালভ বস্ট্টমি (YOKE) 

েটপি মটধ্য বোে ফাঁক। 

4. ট্যাটপে ম্পিয়াটিি ম্পকভাটে পম্পিমাপ কিা হয়? 

 

উি : ট্যাটপে ম্পিয়াটিি একাম্পধক বেটধি একটি ম্পফলাি বগজ ব্যেহাি কটি পম্পিমাপ কিা হয়। আদশ ন আকাি খু ৌঁটজ 

বপটত ভালভ ম্পিয়াটিি এেিং িকাি আটম নি মটধ্য এটক এটক স্থাপ্ মাপ ম্প্টয় বেি কিটত হয়। 

5. প্রস্তাম্পেত ভালভ-বথটক-ম্পপস্ট্্ ম্পিয়াটিি কত? 

 

উি : প্রস্তাম্পেত ভালভ-বথটক-ম্পপস্ট্্ ম্পিয়াটিি সাধািণত 0.080 ইম্পঞ্চ সে নম্প্ম্ন ই্টেটকি ম্পদটক এেিং 0.100 

ইম্পঞ্চ সে নম্প্ম্ন এক্সস্ট্ ভালটভি জন্য। এক্সস্ট্ এ একটু বেম্পশ ম্পিয়াটিি প্রটয়াজ্ কািণ এটি তাপমাত্রা োড়াি সাটথ 

সাটথ আিও প্রসাম্পিত হয়। 

 

6. VVT ম্পসটস্ট্ম বফইল হটল ম্পক সমস্যা হয়? 
 

উি : VVT ম্পসটস্ট্ম বফইল হটল র্ভল সমটয় ভালভ বখালা েন্ধ হটত পাটি, র্াি ফটল জ্বালাম্প্ দক্ষতা এেিং ইম্পি্ 

শম্পক্ত ব্যাপকভাটে হ্রাস বপটত পাটি। একটি ব্যথ ন VVT ম্পসটস্ট্ম আপ্াি ইম্পিট্ি কম নক্ষমতা হ্রাস কিটত পাটি 

র্খ্ এটি বলাটডি অধীট্ থাটক। 

 

7. VVT ম্পসটস্ট্ম এি কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা কিাি জন্য ম্পক ব্যেহাি কিা হয়?  
 

উি : এম্ একটি ডায়াগ্ম্পস্ট্ক িযা্ টুল ম্প্টত হটে র্া আপ্াি গাম্পড়ি বমক এেিং মটডটলি সাটথ সামিস্যপূণ ন। 

ম্প্ম্পিত করু্ বর্ এটি ইম্পি্ কটরাল ইউম্প্ে (ECU) বথটক লাইভ বডো অযাটক্সস এেিং ব্যাখ্যা কিাি ক্ষমতা িাটখ।   
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জব-নিট (Job Sheet)-৪.১: মেনসনফরকিি অনুর্ায়ী ভালভ/ট্যারপট নিয়ার ন্স মেক ও অযিজাে ক া 

উরেশ্য: এই জে ম্পশে অনুসি্ কটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত কাজ গুম্পল কিটত পািটে। 

▪ স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ভালভ/ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক কিটত পািটে; 

▪ স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ভালভ/ট্যাটপে ম্পিয়াটিি এডজাস্ট্ কিটত পািটে। 

সতকনতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি মট্াটর্াগ সহকাটি কাজ কিটত হটে; 

2. গাম্পড়ি ইম্পি্ েন্ধ কটি োন্ডা হটয়টে ম্পক্া ম্প্ম্পিত কিটত হটে। 

কারজ  ধা াবানহকতা: 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। বর্ম্াঃ এটপ্রা্, মাি, গগলস, বগ্লাভস, 

বসইফটি সু, ইতযাম্পদ। 

2. কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপকিণ সিংগ্রহ কটি গুম্পেটয় ম্প্্;  

3. দ্যঘ নে্াজম্প্ত স্ট্াে ন বিাধ কিটত ব্যাোম্পিি ব্টগটিভ োম্পম ন্ াটলি সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন করু্; 

4. ইম্পি্টি েন্ধ এেিং োন্ডা আটে ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত করু্; 

5. ভালভ অযাটক্সস কিটত ভালভ কভাি (গুম্পল) এি মটতা প্রটয়াজ্ীয় পাে নসগুটলা সিা্; 

6. এয়াি ই্টেক ডাি ো ইগম্প্শ্ কটয়ল ইতযাম্পদ খুটল বফলু্; 

7. আপম্প্ বকা্ ম্পসম্পলন্ডাটি কাজ কিটত ো্ তা ম্প্ধ নািণ করু্; 

8. একটি বিঞ্চ ো সটকে ব্যেহাি কটি কটেশ্ বিাটক ম্প্ে নাম্পেত ম্পসম্পলন্ডাটিি ম্পপস্ট্্টক েপ বডড বসন্টাটি 

(TDC) অেস্থাট্ আ্টত ক্রযাঙ্কশ্যাফ্টটি বঘািা্; 

9. ম্পসম্পলন্ডাটিি জন্য আপম্প্ বর্ ম্প্ম্পদ নষ্ট ভালভ (ই্টেক ো এক্সস্ট্) এডজাস্ট্ কিটত ো্ তা স্াক্ত করু্; 

10. বসই ভালটভি জন্য প্রস্তাম্পেত ভালভ ম্পিয়াটিি ম্প্ধ নািণ কিটত সাম্পভ নস ম্যানুয়াল অনুসিণ করু্; 

11. ম্পফলাি বগজ ব্যেহাি কটি ইম্পিট্ি ্কশাি উপি ম্প্ভনি কটি ভালভ বস্ট্ম এেিং িকাি আমন ো কযামশ্যাটফ্টি 

মটধ্য ফাঁক পম্পিমাপ করু্; 

12. ফাঁটক উপযুক্ত মাটপি ম্পফলাি বগজ প্রটেশ কিা্ এেিং ম্পফলাি বগজ সিাট্াি সময় বিম্পজটস্ট্ি ো োঁধা অনুভে 

করু্; 

13. প্রস্তাম্পেত ভালভ ম্পিয়াটিটিি সাটথ পম্পিমাপ কিা ফাঁক তুল্া করু্; 

14. র্ম্পদ পম্পিমাপ কিা ব্যেধা্ প্রস্তাম্পেত ম্পিয়াটিটিি বেটয় বোে ো েড় হয়, তাহটল এিজাে প্রটয়াজ্; 

15. ভালভ ম্পিয়াটিি এিজাে কিটত ভালটভি কাোকাম্পে অযাডজাম্পস্ট্িং বমকাম্প্জম (বর্ম্ অযাডজাম্পস্ট্িং স্ক্রু ো 

লক ্াে) স্াক্ত করু্। উপম্পস্থত থাকটল লক ্াে লুজ করু্; 

16. প্রস্তাম্পেত বস্পম্পসম্পফটকশট্ অনুর্ায়ী ম্পিয়াটিি এডজাস্ট্ কিটত উপযুক্ত টুল (বর্ম্ একটি বিঞ্চ ো স্ক্রু রাইভাি) 

ব্যেহাি করু্; 

17. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ব্যেধা্ োড়াটত ো কমাটত অযাডজাম্পস্ট্িং স্ক্রু ো ্াে ঘুম্পিটয় ম্পদ্; 

18. সঠিক এডজাস্ট্টমন্ট কিটত বকা্ ম্পদটক ঘুিাটত হটে এেিং প্রটয়াজ্ীয় সিিামগুটলাি জন্য সাম্পভ নস ম্যানুয়াল 

পড়ু্; 

19. প্রস্তাম্পেত ো ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পিয়াটিি অজন্ হটয় বগটল অযাডজাম্পস্ট্িং স্ক্রুটি জায়গায় ধটি িাখু্ এেিং লক ্াে (র্ম্পদ 

উপম্পস্থত থাটক) ম্পদটয় এটিটক সুিম্পক্ষত কিটত োইে করু্; 

20. ম্পিয়াটিি প্রস্তাম্পেত সীমাি মটধ্য িটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিটত ম্পফলাি বগজ ব্যেহাি কটি ভালভ ম্পিয়াটিি পু্িায় 

বেক করু্; 

21. আপম্প্ বর্ ম্পসম্পলন্ডাটি কাজ কিটে্ তাি সমস্ত ভালটভি জন্য ভালভ এডজাস্ট্টমন্ট প্রম্পক্রয়াটি পু্িাবৃম্পি করু্; 

22. ইম্পিট্ি সঠিক ফায়াম্পিিং অড নাি অনুসিণ কটি প্রম্পতটি ম্পসম্পলন্ডাটিি জন্য সম্পূণ ন পদ্ধম্পতটি পু্িাবৃম্পি করু্; 

23.  ভালভ কভািগুটলা এেিং অপসািণ কিা অন্যান্য উপাদা্গুটলা পু্িায় ম্প্য়ম অনুর্ায়ী এটসম্বল করু্; 

24. ইম্পি্ োলু করু্ এেিং বকাট্া অস্বাভাম্পেক শব্দ ো ম্পমসফায়াি হটে ম্পক্া পর্ নটেক্ষণ করু্; 

25. প্রটয়াজট্ সঠিক এডজাস্ট্টমন্ট ম্প্ম্পিত কিটত ইম্পি্ গিম হওয়াি পটি ভালটভি ম্পিয়াটিি পু্িায় পিীক্ষা 

করু্; 

26. ব্যবহৃত সকল র্ন্ত্রপাম্পত র্থাস্থাট্ গুম্পেটয় বিটখ ম্পদ্।  
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মেনসনফরকিি নিট (Specification Sheet)- ৪.১: বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী ভালভ/ট্যাটপে ম্পিয়াটিি 

বেক ও অযডজাস্ট্ কিা   

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  এপ্র্ ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপরেেস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপরেেস বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  কার্ নকািী বমােির্া্ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  বমােির্াট্ি োম্পে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3  স্ক্রু রাইভাি বসে  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

4  ি যাটেে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

5  সটকে বসে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

6  বিঞ্চ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

7  ম্পফলাি গজ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

 

ক্রম কাোঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  ডাস্ট্াি োওটয়ল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  সাম্পভ নটসেল পাে নস  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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জব-নিট (Job Sheet)- ৪.২: বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী VVTi ম্পসটস্ট্টমি কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা কিা 

উরেশ্য: এই জে ম্পশে অনুসি্ কটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত কাজ গুম্পল কিটত পািটে। 

▪ স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি VVTi ম্পসটস্ট্টমি কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা কিটত পািটে; 

▪ স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি VVTi ম্পসটস্ট্টমি সমস্যা সমাধা্ কিটত পািটে। 

সতকনতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি মট্াটর্াগ সহকাটি কাজ কিটত হটে; 

2. গাম্পড়ি ইম্পি্ েন্ধ কটি োন্ডা হটয়টে ম্পক্া ম্প্ম্পিত কিটত হটে। 

কারজ  ধা াবানহকতা: 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। বর্ম্াঃ এটপ্রা্, মাি, গগলস, বগ্লাভস, 

বসইফটি সু, ইতযাম্পদ। 

2. কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপকিণ সিংগ্রহ কটি গুম্পেটয় ম্প্্;  

3. ইম্পি্টি েন্ধ এেিং োন্ডা আটে ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত করু্; 

4. এম্ একটি ডায়াগ্ম্পস্ট্ক িযা্ টুল ম্প্্ র্া আপ্াি গাম্পড়ি বমক এেিং মটডটলি সাটথ এিজােপূণ ন; 

5. ম্প্ম্পিত করু্ বর্ এটি ইম্পি্ কটরাল ইউম্প্ে (ECU) বথটক লাইভ বডো অযাটক্সস এেিং ব্যাখ্যা কিাি ক্ষমতা 

িাটখ; 

6. ডায়াগ্ম্পস্ট্ক িযা্ টুলটিটক গাম্পড়ি OBD-II (অ্-বোড ন ডায়াগ্ম্পস্ট্ক) বপাটে নি সাটথ সিংযুক্ত করু্; 

7. ECU বথটক লাইভ বডো ম্পিম অযাটক্সস কিটত িযা্ টুল ব্যেহাি করু্;  

8. VVT-i ম্পসটস্ট্টমি সাটথ সিম্পকনত প্যািাম্পমোিগুটলা পর্ নটেক্ষণ করু্, বর্ম্ VVT-i এি অেস্থা, কযামশ্যাফ্ট 

এি অেস্থা, ইম্পিট্ি গম্পত এেিং বথ্রােল অেস্থা; 

9. VVT-i অযাকচুটয়েি, সম্পল্টয়ড, তাটিি হাট্ নস এেিং সিংটর্াগকািী সহ VVT-i উপাদা্গুটলা খাম্পল বোটখ 

ভালভাটে পম্পিদশ ন্  করু্; 

10. ক্ষয়ক্ষম্পত, জযাম ো লুজ কাট্কশ্ আটে ম্পক্া বদখু্। প্রটয়াজট্ বকাট্া ত্রুটিপূণ ন উপাদা্ পাওয়া বগটল তা 

বমিামত ো প্রম্পতস্থাপ্ করু্; 

11. অযাকচুটয়েটিি গম্পতম্পেম্পধ পর্ নটেক্ষণ করু্ এেিং বকা্ অস্বাভাম্পেক শব্দ বশা্া র্ায় ম্পক্া পর্ নটেক্ষণ করু্; 

12. VVT-i সম্পল্টয়ড সম্পক্রয় কিটত িযা্ টুল ব্যেহাি করু্ এেিং এটি সঠিকভাটে কাজ কিটে ম্পক্া তা পিীক্ষা 

করু্; 

13. সম্পল্টয়ড অযাম্পিটভশট্ি সময় VVT-i অেস্থা্ এেিং ইম্পি্ কম নক্ষমতাি পম্পিেতন্ গুটলা পর্ নটেক্ষণ করু্; 

14. VVT-i ম্পসটস্ট্ম সঠিকভাটে কাজ কিটে ম্পক্া তা র্াোই কিটত িযা্ টুল বথটক লাইভ বডো ম্পেটিষণ করু্; 

15. VVT-i ম্পসটস্ট্টমি সাটথ সিম্পকনত বর্টকা্ সম্পঞ্চত ম্পডটিম্পস বেক কিটত িযা্ টুল ব্যেহাি করু্; 

16. সেম্পকছু ঠিকোক থাকটল ব্যেহৃত র্ন্ত্রপাম্পত র্থাস্থাট্ গুম্পেটয় বিটখ ম্পদ্।  
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মেনসনফরকিি নিট (Specification Sheet)- ৪.২: বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী VVTi ম্পসটস্ট্টমি 

কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা কিা   

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  এপ্র্ ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপরেেস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপরেেস বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  কার্ নকািী বমােির্া্ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  বমােির্াট্ি োম্পে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3  স্ক্রু রাইভাি বসে  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

4  ি যাটেে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

5  সটকে বসে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

6  বিঞ্চ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

7  ডায়াগ্ম্পস্ট্ক িযা্ টুল  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

8  সাম্পভ নটসেল পাে নস  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা প্রটয়াজ্মত 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

 

ক্রম কাোঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  ডাস্ট্াি োওটয়ল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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নিেিফল -৫: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত পািটে 
 

অযারসসরেে োিদন্ড 

 

1. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী েজনয পদাথ ন নিসরপাস কিটত সক্ষম হটয়টে  

3. কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে;  

িত ৃও ন রসাস ৃ

1. PPE 

2. প্ররয়াজিীয় হযান্ড ও পাওয়া  টুল  

3. ইন্সট্র্ুরেে ও এরক্সসন জ 

4. নসনবএলএে 

5. হযান্ডআউট 

6. টিনোং এইি 

7. কিজ্যযরেবল ম্যারটন য়ালস 

8. অম্পডও এেিং ম্পভম্পডও ইকুইপটমন্ট 

নবষয়বস্তু 

1. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ পদ্ধম্পত  

2. েজনয পদাথ ন ম্প্িাশ্ পদ্ধম্পত  

3. কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি পদ্ধম্পত  

জে/োি/অযাম্পিম্পভটি 
1. টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ করু্ 

2. কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি করু্ 

প্রনিক্ষণ পদ্ধনত 

 

1. আরলােিা )Discussion( 

2. উপস্থাপি )Presentation( 

3. প্রদিিৃ (Demonstration) 

4. নিরদনৃিত অনুিীলি )Guided Practice( 

5. স্বতন্ত্র অনুিীলি )Individual Practice( 

6. প্ররজক্ট ওয়াকৃ )Project Work( 

7. সেস্যা সোধাি )Problem Solving( 

8. োথাোটারিা )Brainstorming( 

অযারসসরেে পদ্ধনত 

 

1. নলনেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদিিৃ (Demonstration)  

3. মেৌনেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে ন ফম্পলও (Portfolio) 
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প্রনিক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) ৫: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

এই নিেিফল অজৃরি  লরক্ষয নিেিফরল অন্তর্ভকৃ্ত নবষয়বস্তু এবাং পা ফ ম্যান্স ক্রাইরটন য়া অজৃরি  জন্য নিম্ননলনেত 

কাজৃক্রেগুরলা পর্াৃয়ক্ররে সপাদি করুি। কাজৃক্রেগুরলা  জন্য বনণতৃ ন রসাসসৃমূহ ব্যাবহা  করুি।  

 

নিেি কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 
ঊপক ণ / নবরিষ নিরদিৃিা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই েনিউলটি  ব্যবহা  

নিরদনৃিকা অনুস ণ ক রত হরব।  
1. নিরদিৃিা পড়ুি। 

2. ইিফ রেিি নিট পড়রত হরব। 

2. ইিফ রেিি নিট ৫ : টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ 

কিা। 

3. মসলফ মেরক প্রদি প্রশ্নগুরলা  

উি  প্রদাি করুি এবাং 

উি পরত্র  সারথ নেনলরয় 

নিনিত হরত হরব।  

3. মসল্ফ-রেক ম্পশে ৫ -এ মদয়া প্রশ্নগুরলা  উি  প্রদাি করুি।   

 

       উি পত্র ৫ -এ  সারথ নিরজ  উি  নেনলরয় নিনিত করুি।  

4. জব/োি নিট ও মেনসনফরকিি 

নিট অনুর্ায়ী জব সপাদি 

করুি। 

4. নিরম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পশট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সপাদি করুি।  

▪ জব-নিট- ৫.১: টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ 

কিা। 

▪ মেনসনফরকিি নিট- ৫.১: টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি 

এেিং সিংিক্ষণ কিা। 

▪ জব-নিট- ৫.২: কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি 

কিা। 

▪ মেনসনফরকিি নিট- ৫.২: কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র 

পম্পিষ্কাি কিা। 
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ইিফ রেিি নিট (Information Sheet)- ৫: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

নিেি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে পটড় নিক্ষাথীগণ-  

 

5.1 টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত পািটে; 

5.2 কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী েজনয পদাথ ন নিসরপাস কিটত পািটে;  

5.3 কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটত পািটে।  
 

ভূনেকা 

আপম্প্ র্ম্পদ আপ্াি ব্যেহার্ ন সিিামগুটলা বমইটন্টই্ ্া কটি্ তটে বসগুটলা ধুটলা, ময়লা এেিং গ্রীস জটম ্ষ্ট হটত 

থাকটে। এোড়াও, র্খ্ পটিি োি ব্যেহাি কিটত হটে তখ্ বসগুটলা ততো কার্ নকি হটে ্া। বসগুটলা সিংিক্ষণ 

কিাি আটগ ম্প্ম্পিত করু্ বর্ আপ্াি সিিামগুটলা গ্রীস এেিং বতল মুক্ত। এটি সিিাটমি অেস্থা বমইটন্টই্ িাখটত 

এেিং জীে্কাল দীঘ নাম্পয়ত কিটত সহায়তা কটি।  

সিিাটমি সিংিক্ষণ কার্ নক্রম সিিামগুটলাটত ধুটলা, গ্রীস এেিং মম্পিো ধিটত োধা বদয়। র্ম্পদ আপ্াি সিিামগুটলাি 

র্ত্ন ব্্ তটে বসগুটলা দীঘ নস্থায়ী হটে এেিং আিও ভাল কার্ ন সিাদ্ কিটে। আপ্াি সিিামগুটলাি র্ত্ন ব্ওয়া 

আপ্াটক অথ ন োোটত সাহায্য কিটে, কািণ বমইটন্টই্ কিটল সিিাম ক্ষম্পতগ্রস্থ হটে ্া এেিং প্রম্পতস্থাপ্ কিাি 

প্রটয়াজ্ পিটে্া।  

5.1 টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিাি পদ্ধম্পত 

টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সঠিকভাটে পম্পিষ্কাি কিা এেিং সিংিক্ষণ কিা তাটদি কার্ নকাম্পিতা েজায় িাখটত এেিং 

জীে্কাল দীঘ নাম্পয়ত কিটত সহায়তা কটি। এখাট্ অনুসিণ কিাি জন্য ম্পকছু সাধািণ ম্প্টদ নম্পশকা িটয়টে: 

 

K. ম্পিম্প্িং সাপ্লাই সিংগ্রহ করু্: প্রটয়াজ্ীয় পম্পিিাি কিাি 

উপকিণ সিংগ্রহ করু্। বর্ম্ একটি ব্রাশ, হালকা সাো্ ো 

ম্পডোিটজন্ট, পম্পিষ্কাি কাপড় ো বতায়াটল, পাম্প্ এেিং টুলস এেিং 

ইকুইপটমটন্টি জন্য সুপাম্পিশকৃত বকাট্া ম্প্ম্পদ নষ্ট পম্পিষ্কািক 

উপকিণ। 
 

নিনিাং সাপ্লাই 

L. ভাঙ্গা পাটসৃভাো পাে নস অপসািণ: পম্পিষ্কাি কিাি আটগ, টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট বথটক সকল ভাঙ্গা পাটসৃ 

ো ময়লা পম্পিষ্কাি কটি বফলু্। আলগা কণা অপসািণ এেিং পম্পিষ্কাি কিটত একটি ব্রাশ ো এয়াি বব্লায়াি 

ব্যেহাি করু্। 

M. হালকা সাো্ এি সম্পলউশ্ ম্পদটয় পম্পিষ্কাি কিা: অল্প পম্পিমাটণ সাো্ ো ম্পডোিটজন্ট পাম্প্টত ম্পমম্পশটয় একটি 

হালকা সাো্ দ্রেণ রতম্পি করু্। দ্রেটণ ব্রাশ ো কাপড় ডুম্পেটয় িাখু্ এেিং টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলাটক 

আলটতা কটি স্ক্রাে করু্, বেম্পশ ময়লা বর্খাট্ ো ময়লাযুক্ত জায়গাগুটলাটত মট্াটর্াগ ম্পদটয় পম্পিষ্কাি করু্। 

N. পাম্প্ ম্পদটয় ধুটয় বফলা: পম্পিষ্কাি কিাি পটি, সাোট্ি অেম্পশষ্টািংশ অপসািটণি জন্য পম্পিষ্কাি পাম্প্ ম্পদটয় 

টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলা ধুটয় বফলু্। রেদ্যযম্পতক ো সিংটেদ্শীল উপাদা্গুটলাটক পাম্প্টত ম্প্মম্পিত কিা 

এম্পড়টয় েলু্ এেিং সাো্ পাম্প্টত বধায়াি পম্পিেটতন পম্পিষ্কাটিি জন্য একটি বভজা কাপড় ব্যেহাি করু্। 

O. ভালভাটে শুম্পকটয় ব্য়া: টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সম্পূণ নরূটপ শুকাট্াি জন্য একটি পম্পিষ্কাি কাপড় ো বতায়াটল 

ব্যেহাি করু্। মম্পিো ো ক্ষয় বিাধ কিটত বকা্ স্থাট্ বভজা ব্ই তা ম্প্ম্পিত করু্। 

P. েল্শীল পাে নসগুটলা লুম্পব্রটকে কিা: েলমা্ র্ন্ত্রািংশ সহ টুল ো সিিাটমি বক্ষটত্র, মম্পিো প্রম্পতটিাধ কিটত 

এেিং মসৃণ অপাটিশ্ ম্প্ম্পিত কিটত লুম্পব্রটকটন্টি একটি পাতলা স্তি প্রটয়াগ করু্। উপযুক্ত লুম্পব্রটকটন্টি জন্য 

প্রস্তুতকািটকি সুপাম্পিশ অনুসিণ করু্। 
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Q. ক্ষয়ক্ষম্পত পম্পিদশ ন্  কিা: টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলা পম্পিষ্কাি কিাি সময়, বকা্ ক্ষয়ক্ষম্পত ো ত্রুটিি লক্ষণ 

আটে ম্পক্া পম্পিদশ ন্  করু্। সিংিক্ষণ কিাি আটগ বকাট্া ক্ষম্পতগ্রস্ত অিংশ থাকটল বমিামত ো প্রম্পতস্থাপ্ 

কিা উম্পেত। 

R. সিংগঠিত করু্ এেিং সিংিক্ষণ কিা: একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বস্ট্াটিজ 

এম্পিয়াটত পম্পিষ্কাি কিা টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলা সিংগঠিত 

করু্। সুিম্পক্ষত িাখটত এেিং সহটজ অযাটক্সসটর্াগ্য িাখটত 

উপযুক্ত বস্ট্াটিজ সমাধা্গুটলা ব্যেহাি করু্, বর্ম্ টুলেক্স, 

তাক ো কযাম্পেট্ে। ক্ষম্পত প্রম্পতটিাধ কিাি জন্য সিিামগটলা 

একটি শুষ্ক এেিং ম্প্িাপদ পম্পিটেটশ র্াটত সিংিক্ষণ কিা হয় তা 

ম্প্ম্পিত করু্। 
 

টুলস এবাং ইকুইপরেে 

S. বলটেম্পলিং কিা এেিং সাজাট্া: টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলা সহটজ স্াক্ত কিাি জন্য বস্ট্াটিজ এলাকা ো 

পাটত্র বলটেল করু্। দ্রুত অযাটক্সটসি সুম্পেধাটথ ন এগুটলাটক বর্ ম্পক্তক ক্রটম সাজা্, বর্ম্ ধি্ ো আকাি 

অনুসাটি। 

T. ম্প্য়ম্পমত পম্পিষ্কাি এেিং পম্পিদশ ন্  েজায় িাখা: ম্প্য়ম্পমত আপ্াি টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলা পম্পিষ্কাি এেিং 

পম্পিদশ ন্  কিাি অভযাস করু্। এটি বর্টকা্ সমস্যাটক প্রথম ম্পদটক শ্াক্ত কিটত সাহায্য কটি এেিং প্রটয়াজট্ 

বসগুটলা সঠিক কাটজি অেস্থায় আটে তা ম্প্ম্পিত কটি। 

এই পম্পিষ্কাি এেিং বস্ট্াটিজ অনুশীল্গুটলা অনুসিণ কটি, আপম্প্ আপ্াি টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলাটক ভাল 

অেস্থায় িাখটত পাটি্, র্াটত র্খ্ই প্রটয়াজ্ হয় ব্যেহাটিি জন্য প্রস্তুত থাটক। 

5.2 েজনয পদাথ ন কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী নিসরপাস কিা  

একটি ম্প্িাপদ এেিং পম্পিটেশ োন্ধে কম নটক্ষত্র েজায় িাখাি জন্য েজনয পদাটথ নি সঠিকভাটে নিসরপাস কিা অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ন। কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুসাটি েজনয পদাথ ন নিসরপাস কিাি জন্য এখাট্ ম্পকছু সাধািণ ম্প্টদ নম্পশকা িটয়টে: 

 

K. পৃথক েজনয: েজনয পদাথ নটক তাটদি রেম্পশষ্টয এেিং নিসরপাস 

ি প্রটয়াজ্ীয়তাি ম্পভম্পিটত ম্পেম্পভন্ন ভাটগ ম্পেভক্ত করু্। 

বর্ম্ সাধািণ েজনয, পু্ব্যনেহািটর্াগ্য, ম্পেপি্ক েজনয এেিং 

রজে ম্পেপি্ক েজনয। প্রম্পতটি ধিট্ি েটজনযি জন্য আলাদা 

পাত্র ো ম্প্ম্পদ নষ্ট জায়গা ব্যেহাি করু্। 
 

ন সাইরকল নবি 

L. স্থা্ীয় প্রম্পেধা্ অনুসিণ কিা: েজনয নিসরপাস সিংক্রান্ত স্থা্ীয় প্রম্পেধা্ এেিং ম্প্টদ নম্পশকাগুটলাি সাটথ ম্প্টজটক 

পম্পিম্পেত করু্। ম্পেম্পভন্ন ধিট্ি েটজনযি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রটয়াজ্ীয়তা এেিং সীমােদ্ধতা থাকটত পাটি। জম্পিমা্া 

এড়াটত এেিং পম্পিটেশ িক্ষা কিটত এই প্রম্পেধা্গুটলাি সাটথ সম্মম্পত ম্প্ম্পিত করু্। 

M. সঠিক পাত্র ব্যেহাি কিা: ম্পেম্পভন্ন ধিট্ি েটজনযি জন্য উপযুক্ত পাত্র ো ম্পে্ ব্যেহাি করু্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ 

পাত্র বেকসই, ম্পলক-প্রুফ এেিং সঠিকভাটে বলটেলযুক্ত। সিংগৃহীত েটজনযি ধি্ স্পষ্টভাটে ম্প্টদ নশ কিটত 

কালাি-বকাটডড পাত্র ো বলটেল ব্যেহাি করু্। 

N. প্রম্পশক্ষণ প্রদা্ কিা: র্থার্থ েজনয নিসরপাস পদ্ধম্পতি উপি কমীটদি প্রম্পশক্ষণ ম্পদ্। ম্প্টদ নম্পশকা অনুসিটণি 

গুরুত্ব, ম্পেম্পভন্ন ধিটণি েটজনযি সাটথ সিম্পকনত সম্ভাব্য ম্পেপদ এেিং পম্পিটেটশি উপি অনুপযুক্ত নিসরপাস ি 

প্রভাে সিটকন তাটদি ম্পশম্পক্ষত করু্। 

O. ম্প্িাপদ ম্পেপি্ক েজনয ম্পডসটপাস কিা: র্ম্পদ আপ্াি কম নটক্ষটত্র ম্পেপি্ক েজনয উৎপন্ন হয়, তটে ম্প্ম্পিত 

করু্ বর্ এটি ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটত্র ো এলাকায় ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিা হটে। ম্পেপি্ক েজনয পম্পিোল্া, বলটেল 

এেিং সিংিক্ষটণি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট পদ্ধম্পত অনুসিণ করু্। অনুটমাম্পদত েজনয ব্যেস্থাপ্া বকািাম্প্ি মাধ্যটম র্থার্থ 

নিসরপাস ি ব্যেস্থা করু্। 

P. ম্পিসাইটকল: পু্ব্যনেহািটর্াগ্য উপকিণ বর্ম্ কাগজ, প্লাম্পস্ট্ক, কাে এেিং ধাতুি পু্ব্যনেহািটক উৎসাম্পহত 

করু্। অযাটক্সসটর্াগ্য এলাকায় পু্ব্যনেহািটর্াগ্য ম্পে্গুটলা িাখা এেিং কমীটদি পু্ব্যনেহাি কিাি গুরুত্ব 
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স্পষ্টভাটে জা্া্। স্থা্ীয় পু্ব্যনেহািটর্াগ্য ম্প্টদ নম্পশকা অনুসিণ করু্ এেিং র্থার্থ পু্ব্যনেহািটর্াগ্য 

অনুশীল্গুটলা ম্প্ম্পিত কিটত পু্ব্যনেহািকািী পম্পিটষো প্রদা্কািীটদি সাটথ সমিয় ক া। 

Q. রজে-ঝৌঁম্পকপূণ ন েজনয নিসরপাস কিা: র্ম্পদ আপ্াি কম নটক্ষটত্র রজে-ম্পেপি্ক েজনয রতম্পি হয়, বর্ম্ ম্পেম্পকৎসা 

ো রজম্পেক েজনয, ম্প্ম্পিত করু্ বর্ এটি সঠিকভাটে িটয়টে এেিং বলটেলযুক্ত আটে। রজে ম্পেপি্ক েজনয 

পম্পিোল্া, সিংিক্ষণ এেিং নিসরপাস কিাি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্প্টদ নম্পশকা অনুসিণ করু্। ম্প্িাপদ এেিং অনুগত 

নিসরপাস ম্প্ম্পিত কিটত ম্পেটশষাম্পয়ত েজনয ব্যেস্থাপ্া বকািাম্প্ি সাটথ সমিয় করু্। 

R. ্ ম্পথ এেিং বিকড ন িাখা: েজনয নিসরপাস কার্ নক্রটমি সঠিক বিকড ন েজায় িাখা। উৎপন্ন েটজনযি ধি্ এেিং 

পম্পিমাণ, বসইসাটথ নিসরপাস ি তাম্পিখ এেিং পদ্ধম্পতি উপি ্জি িাখু্। এই ডকুটমটন্টশ্ প্রম্পেধাট্ি সাটথ 

সম্মম্পত প্রদশ ন্  কিটত সাহায্য কটি এেিং ভম্পেষ্যটতি অম্পডে ো পম্পিদশ নট্ি সুম্পেধা বদয়। 

S. পর্ নায়ক্রম্পমক পর্ নাটলাে্া এেিং উন্নম্পত কিা: ম্প্য়ম্পমতভাটে েজনয নিসরপাস পদ্ধম্পত এেিং অনুশীল্গুটলাটক 

উন্নম্পতি জন্য বক্ষত্রগুটলা ম্পেম্পহ্নত কিটত পর্ নাটলাে্া ক া। েজনয ব্যেস্থাপ্া প্রম্পক্রয়া অম্পপ্টমাইজ কিটত এেিং 

পম্পিটেশগত প্রভাে কমাটত কম নোিী এেিং েজনয ব্যেস্থাপ্া সাম্পভ নস প্রদা্কািীটদি কাে বথটক পিামশ ন ব্ওয়া 

বর্টত পাটি।  

5.3 কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিা 

কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিা একটি পম্পিষ্কাি, ম্প্িাপদ এেিং সিংগঠিত পম্পিটেশ েজায় িাখটত 

সাহায্য কটি। কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিাি জন্য এখাট্ ম্পকছু সাধািণ ম্প্টদ নম্পশকা িটয়টে: 

 

K. পম্পিেন্নতাি সময়সূেী ম্প্ধ নািণ কিা: আপ্াি কম নটক্ষটত্রি প্রটয়াজ্ অনুসাটি পম্পিেন্নতাি সময়সূেী ম্প্ধ নািণ 

করু্। সুটর্াগ সুম্পেধাি আকাি, কম নোিীি সিংখ্যা এেিং কাটজি ধি্ সিাম্পদত হওয়াি মটতা ম্পেষয়গুটলা 

ম্পেটেে্া করু্। একটি বেকম্পলস্ট্ ো সময়সূেী রতম্পি করু্ র্া প্রম্পতম্পদ্, সাপ্তাম্পহক, মাম্পসক ো প্রটয়াজ্ অনুসাটি 

ম্প্ম্পদ নষ্ট পম্পিেন্নতাি কাটজি রূপটিখা বদটে। 

L. পম্পিেন্নতাি সামগ্রী সিেিাহ কিা: পম্পিষ্কাি কিাি উপকিণ এেিং সিিাটমি পর্ নাপ্ত সিেিাহ উপলব্ধ িটয়টে 

তা ম্প্ম্পিত করু্। এি মটধ্য ঝাড়ু, মপস, ভযাকুয়াম ম্পি্াি, ডাম্পস্ট্িং টুলস, ম্পিম্প্িং সলুযশ্, জীোণু্াশক, রযাশ 

ব্যাগ এেিং গ্লাভস অন্তর্ভ নক্ত থাকটত পাটি। সহটজ অযাটক্সটসি জন্য একটি মট্া্ীত এলাকায় এসকল সিেিাহ 

বস্ট্াি করু্। 

M. ডাম্পস্ট্িং এেিং সািটফস ম্পিম্প্িং: বডি, তাক, কাউন্টািেপ এেিং 

সিিাম সহ সমস্ত পৃষ্ঠটক ম্প্য়ম্পমত পম্পিষ্কাি করু্। 

কার্ নকিভাটে ধুলা োম্পল পম্পিষ্কাি কিটত মাইটক্রাফাইোি 

কাপড় ো ডাম্পস্ট্িং টুল ব্যেহাি করু্। ময়লা, দাগ এেিং আঙুটলি 

োপ অপসািটণি জন্য উপযুক্ত পম্পিিাি সমাধা্ ব্যেহাি কটি 

পৃষ্ঠগুটলা মুছু্। 
 

িানোং এবাং সা রফস নিনিাং 

N. বমটঝ পম্পিষ্কাি কিা: ভাঙ্গা পাটসৃ এেিং ময়লা অপসািটণি জন্য ম্প্য়ম্পমত বমটঝ ঝাড়ু ো ভযাকুয়াম করু্। 

ম্পেম্পভন্ন ধিট্ি বমটঝ পম্পিষ্কাি কিাি উপযুক্ত পদ্ধম্পত ব্যেহাি করু্, বর্ম্ একটি উপযুক্ত বফ্লাি ম্পি্াি ম্পদটয় 

বমাপ কিা ো কাটপ নটেি জন্য কাটপ নে ম্পি্াি ব্যেহাি কিা।  

O. আেজন্া এেিং েজনয নিসরপাস: ম্প্য়ম্পমত রযাশ ম্পে্ খাম্পল করু্ 

এেিং ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটত্র ো ডািস্ট্াটি েজনয নিসরপাস করু্। ম্প্ম্পিত 

করু্ বর্ রযাশ ব্যাগগুটলা সুিম্পক্ষতভাটে োঁধা আটে এেিং প্রটয়াজ্ 

অনুসাটি বসগুটলা প্রম্পতস্থাপ্ করু্। সাধািণ েজনয বথটক 

পু্ব্যনেহািটর্াগ্য উপকিণগুটলা আলাদা করু্ এেিং মট্া্ীত 

পু্ব্যনেহািটর্াগ্য ম্পে্গুটলাটত িাখু্। 

 

নিরোজাল মভনহকল 
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P. ম্পেোমাগাি পম্পিষ্কাি কিা: স্বাস্থযম্পেম্পধ েজায় িাখাি জন্য োিোি ম্পেোমাগাি পম্পিষ্কাি ও স্যাম্প্োইজ করু্। 

েয়টলে, ম্পসঙ্ক, কল এেিং অন্যান্য উচ্চ-স্পশন পৃষ্ঠগুটলা জীোণুমুক্ত করু্। প্রটয়াজট্ েয়টলে বপপাি, হযান্ড 

বসাপ এেিং হযান্ড স্যাম্প্োইজাি ব্যেহাি করু্। জীোণু এেিং গন্ধ দূি কিটত উপযুক্ত পম্পিেন্নতাি পণ্য ব্যেহাি 

করু্। 

 

Q. কাে এেিং জা্ালা পম্পিষ্কাি কিা: উপযুক্ত কাঁটেি ম্পি্াি এেিং ম্পলন্ট-মুক্ত কাপড় ব্যেহাি কটি কাটেি পৃষ্ঠ 

এেিং জা্ালা পম্পিষ্কাি করু্। একটি পম্পিষ্কাি এেিং উপস্থাপ্টর্াগ্য বেহািা জন্য মট্াটর্াটগি সাটথ কার্ ন 

সিাদ্ করু্। 

R. ম্প্িাপিা ম্পেটেে্া: পম্পিেন্নতাি কার্ নক্রটমি সময় ম্প্িাপিাটক অগ্রাম্পধকাি ম্পদ্। বমটঝ পম্পিষ্কাি কিাি সময় 

সতকনতাি ম্পেহ্ন ব্যেহাি করু্, পম্পিষ্কাটিি িাসায়ম্প্কগুটলা সঠিকভাটে পম্পিোল্া করু্ এেিং দ্যঘ নে্া ো 

আঘাত বিাধ কিটত প্রম্পতম্পষ্ঠত সুিক্ষা পদ্ধম্পত অনুসিণ করু্। 

কম নটক্ষটত্রি ম্প্য়ম্পমত পম্পিেন্নতা এেিং িক্ষণাটেক্ষণ কম নোিী এেিং অন্যান্যটদি জন্য একটি আ্ন্দদায়ক এেিং 

উৎপাদ্শীল পম্পিটেশ রতম্পি কিটত সহায়তা কটি। কম নটক্ষটত্রি মা্গুম্পল বমট্ েলা ম্প্ম্পিত কটি বর্ পুটিা 

কম নটক্ষত্রজুটড় ধািাোম্পহকভাটে পম্পিেন্নতা েজায় িাখা হয়। 
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মসলফ মেক নিট (Self Check Sheet)-৫: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

 

প্রনিক্ষণাথীরদ  জন্য নিরদিৃিা: উপর াক্ত ইিফ রেিি িীট পাঠ কর  নিরে  প্রশ্নগুরলা  উি  নলখুি- 

 

অনত সাংনক্ষপ্ত প্রশ্ন:  

 

1. বক্ একটি পম্পিষ্কাি কম নটক্ষত্র িক্ষণাটেক্ষটণ িাখা গুরুত্বপূণ ন?  

উি :  

 

2. েজনয পদাথ নটক ম্পকভাটে নিসরপাস এি জন্য পৃথক কিটত হয়?  

উি :  

 

3. ন সাইনিাং বলরত নক র্বোয়?  

উি :   

 

4. টুলস এবাং ইকুইপরেে সাপ্লাই নক নক? 

উি :  

 

5. বক্ ইম্পি্ উপাদা্ পম্পিষ্কাি ও িক্ষণাটেক্ষণ কিা গুরুত্বপূণ ন?  

উি :  
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উি পত্র (Answer Key)-৫: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

 

1. বক্ একটি পম্পিষ্কাি কম নটক্ষত্র িক্ষণাটেক্ষটণ িাখা গুরুত্বপূণ ন? 

উি : পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা আপ্াি কমীটদি অসুস্থ হওয়াি সম্ভাে্া কম্পমটয় বদয়। অম্পফটসি পম্পিটেটশ ব্যাকটেম্পিয়া 

বৃম্পদ্ধ পায় কািণ কমীিা বসখাট্ ম্পদট্ি অট্ক সময় ব্যয় কটি। তাই আপ্াি কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি িাখা অসুস্থতা 

কমাটত পাটি। 

 

2. েজনয পদাথ নটক ম্পকভাটে নিসরপাস ি জন্য পৃথক কিটত হয়? 

উি : েজনয পদাথ নটক তাটদি রেম্পশষ্টয এেিং নিসরপাস ি প্রটয়াজ্ীয়তাি ম্পভম্পিটত ম্পেম্পভন্ন ভাটগ ম্পেভক্ত করু্। বর্ম্ 

সাধািণ েজনয, পু্ব্যনেহািটর্াগ্য, ম্পেপি্ক েজনয এেিং রজে ম্পেপি্ক েজনয। প্রম্পতটি ধিট্ি েটজনযি জন্য আলাদা 

পাত্র ো ম্প্ম্পদ নষ্ট জায়গা ব্যেহাি করু্।  

 

3. ন সাইনিাং বলরত নক র্বোয়? 

উি :  প্রথম এেিং সেটেটয় সুস্পষ্ট উপায় হল ম্পেম্পভন্নভাটে পু্ব্যনেহাি কিা। আপম্প্ বর্ সমস্ত েজনয পু্ব্যনেহাি 

কিটে্ তাি জন্য আপ্াটক সঠিক পাত্র থাকটত হটে: প্লাম্পস্ট্ক, কাগজ, কাে, ধাতু, ব্যাোম্পি এেিং লাইে োল্ব, 

ইটলকরম্প্ক্স, কটিাস্ট্ ইতযাম্পদি জন্য আলাদ আলাদা োক্স। সমস্ত েটজনযি প্রায় 75% পু্ব্যনেহািটর্াগ্য। ম্পকন্তু 

ম্পকভাটে বসই উপকিণগুটলাটক সঠিকভাটে পু্ব্যনেহাি কিা র্ায় বস সিটকন বলাটকিা সাধািণত বকা্ও ধািণা 

িাটখ ্া।  

 

4. টুলস এবাং ইকুইপরেে সাপ্লাই নক নক? 

উি : প্রটয়াজ্ীয় পম্পিিাি কিাি উপকিণ সিংগ্রহ করু্। বর্ম্ একটি ব্রাশ, হালকা সাো্ ো ম্পডোিটজন্ট, 

পম্পিষ্কাি কাপড় ো বতায়াটল, পাম্প্ এেিং টুলস এেিং ইকুইপটমটন্টি জন্য সুপাম্পিশকৃত বকাট্া ম্প্ম্পদ নষ্ট পম্পিষ্কািক 

উপকিণ।   

 

5. বক্ ইম্পি্ উপাদা্ পম্পিষ্কাি ও িক্ষণাটেক্ষণ কিা গুরুত্বপূণ ন? 

উি : আপ্াি গাম্পড়ি ইম্পি্টক ভালভাটে িক্ষণাটেক্ষণ কিা, পম্পিষ্কাি এেিং ধুটলা, মম্পিো, গ্রীস এেিং ভাঙ্গা পাটসৃ 

বথটক মুক্ত িাখা অতযােশ্যক এেিং এটি ম্প্ম্পিত কিটে বর্ আপ্াি ইম্পি্ শুধুমাত্র দীঘ নস্থায়ী হটে ্া েিিং আিও 

ভাল পািফম ন কিটে। ইম্পি্ পম্পিষ্কাি কিা রতলাক্ত পৃষ্ট এেিং ময়লা অপসািণ কিটত সাহায্য কটি র্া সমটয়ি 

সাটথ সাটথ রতম্পি হটয়টে র্া আপ্াি গাম্পড়ি ইম্পিট্ি কম নদক্ষতা হ্রাস কিটত পাটি।  
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জব-নিট (Job Sheet)- ৫.১: টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

উরেশ্য: এই জে ম্পশে অনুসি্ কটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত কাজ গুম্পল কিটত পািটে। 

▪ কম নটক্ষটত্র ব্যেহায্যন টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি কিটত পািটে; 

▪ কম নটক্ষটত্র ব্যেহায্যন টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংিক্ষণ কিটত পািটে। 

সতকনতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি মট্াটর্াগ সহকাটি কাজ কিটত হটে; 

2. সতকনতাি সাটথ ম্প্য়ম অনুর্ায়ী টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি কিটত হটে। 

কারজ  ধা াবানহকতা: 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। বর্ম্াঃ এটপ্রা্, মাি, গগলস, বগ্লাভস, 

বসইফটি সু, ইতযাম্পদ। 

2. কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপকিণ সিংগ্রহ কটি গুম্পেটয় ম্প্্;  

3. প্রটয়াজ্ীয় পম্পিিাি কিাি উপকিণ সিংগ্রহ করু্। বর্ম্ একটি ব্রাশ, হালকা সাো্ ো ম্পডোিটজন্ট, পম্পিষ্কাি 

কাপড় ো বতায়াটল, পাম্প্ এেিং টুলস এেিং ইকুইপটমটন্টি জন্য সুপাম্পিশকৃত বকাট্া ম্প্ম্পদ নষ্ট পম্পিষ্কািক উপকিণ; 

4. পম্পিষ্কাি কিাি আটগ, টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট বথটক সকল ভাঙ্গা পাটসৃ ো ময়লা পম্পিষ্কাি কটি বফলু্;  

5. অল্প পম্পিমাটণ সাো্ ো ম্পডোিটজন্ট পাম্প্টত ম্পমম্পশটয় একটি হালকা সাো্ দ্রেণ রতম্পি করু্; 

6. দ্রেটণ ব্রাশ ো কাপড় ডুম্পেটয় িাখু্ এেিং টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলাটক আলটতা কটি স্ক্রাে করু্; 

7. বেম্পশ ময়লা বর্খাট্ ো ময়লাযুক্ত জায়গাগুটলাটত মট্াটর্াগ ম্পদটয় পম্পিষ্কাি করু্; 

8. পম্পিষ্কাি কিাি পটি, সাোট্ি অেম্পশষ্টািংশ অপসািটণি জন্য পম্পিষ্কাি পাম্প্ ম্পদটয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলা 

ধুটয় বফলু্; 

9. রেদ্যযম্পতক ো সিংটেদ্শীল উপাদা্গুটলাটক পাম্প্টত ম্প্মম্পিত কিা এম্পড়টয় েলু্ এেিং সাো্ পাম্প্টত বধায়াি 

পম্পিেটতন পম্পিষ্কাটিি জন্য একটি বভজা কাপড় ব্যেহাি করু্; 

10. টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সম্পূণ নরূটপ শুকাট্াি জন্য একটি পম্পিষ্কাি কাপড় ো বতায়াটল ব্যেহাি করু্; 

11. েলমা্ র্ন্ত্রািংশ সহ টুল ো সিিাটমি বক্ষটত্র, মম্পিো প্রম্পতটিাধ কিটত এেিং মসৃণ অপাটিশ্ ম্প্ম্পিত কিটত 

লুম্পব্রটকটন্টি একটি পাতলা স্তি প্রটয়াগ করু্; 

12. টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলা পম্পিষ্কাি কিাি সময়, বকা্ ক্ষয়ক্ষম্পত ো ত্রুটিি লক্ষণ আটে ম্পক্া পম্পিদশ ন্  করু্; 

13. একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বস্ট্াটিজ এম্পিয়াটত পম্পিষ্কাি কিা টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলা সিংগঠিত করু্, বর্ম্ টুলেক্স, 

তাক ো কযাম্পেট্ে; 

14. টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলা সহটজ স্াক্ত কিাি জন্য বস্ট্াটিজ এলাকা ো পাটত্র বলটেল করু্; 

15. ম্প্য়ম্পমত আপ্াি টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলা পম্পিষ্কাি এেিং পম্পিদশ ন্  কিাি অভযাস করু্।   
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মেনসনফরকিি নিট (Specification Sheet)- ৫.১: টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা    

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  এপ্র্ ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপরেেস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপরেেস বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  কার্ নকািী বমােির্া্ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  বমােির্াট্ি োম্পে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3  
ব্যেহার্ ন সকল টুলস এেিং 

ইকুইপটমন্ট  

স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা সেগুটলা 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

 

ক্রম কাোঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  ডাস্ট্াি োওটয়ল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  সাো্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  পাম্প্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা পম্পিমাণ মত 

4  পম্পিষ্কাি কাপড় স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  টুলস ম্পি্াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  ব্রাশ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  লুম্পব্রটকন্ট স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

8  স্ক্রাোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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জব-নিট (Job Sheet)- ৫.২: কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিা 

উরেশ্য: এই জে ম্পশে অনুসি্ কটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত কাজ গুম্পল কিটত পািটে। 

▪ কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটত পািটে। 

 

সতকনতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি মট্াটর্াগ সহকাটি কাজ কিটত হটে; 

2. সতকনতাি সাটথ ম্প্য়ম অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটত হটে। 

কারজ  ধা াবানহকতা: 

1. আপ্াি কম নটক্ষটত্রি প্রটয়াজ্ অনুসাটি পম্পিেন্নতাি সময়সূেী ম্প্ধ নািণ করু্;  

2. একটি বেকম্পলস্ট্ ো সময়সূেী রতম্পি করু্ র্া প্রম্পতম্পদ্, সাপ্তাম্পহক, মাম্পসক ো প্রটয়াজ্ অনুসাটি;  

3. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। বর্ম্াঃ এটপ্রা্, মাি, গগলস, বগ্লাভস, 

বসইফটি সু, ইতযাম্পদ। 

4. কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপকিণ সিংগ্রহ কটি গুম্পেটয় ম্প্্;  

5. পম্পিষ্কাি কিাি উপকিণ এেিং সিিাটমি পর্ নাপ্ত সিেিাহ উপলব্ধ িটয়টে তা ম্প্ম্পিত করু্; 

6. এি মটধ্য ঝাড়ু, মপস, ভযাকুয়াম ম্পি্াি, ডাম্পস্ট্িং টুলস, ম্পিম্প্িং সলুযশ্, জীোণু্াশক, রযাশ ব্যাগ এেিং গ্লাভস 

অন্তর্ভ নক্ত থাকটত পাটি। সহটজ অযাটক্সটসি জন্য একটি মট্া্ীত এলাকায় এসকল সিেিাহ বস্ট্াি করু্; 

7. বডি, তাক, কাউন্টািেপ এেিং সিিাম সহ সমস্ত পৃষ্ঠটক ম্প্য়ম্পমত পম্পিষ্কাি করু্; 

8. কার্ নকিভাটে ধুলা োম্পল পম্পিষ্কাি কিটত মাইটক্রাফাইোি কাপড় ো ডাম্পস্ট্িং টুল ব্যেহাি করু্; 

9. ময়লা, দাগ এেিং আঙুটলি োপ অপসািটণি জন্য উপযুক্ত পম্পিিাি সমাধা্ ব্যেহাি কটি পৃষ্ঠগুটলা মুছু্; 

10. ভাঙ্গা পাটসৃ এেিং ময়লা অপসািটণি জন্য ম্প্য়ম্পমত বমটঝ ঝাড়ু ো ভযাকুয়াম করু্; 

11. ম্পেম্পভন্ন ধিট্ি বমটঝ পম্পিষ্কাি কিাি উপযুক্ত পদ্ধম্পত ব্যেহাি করু্, বর্ম্ একটি উপযুক্ত বফ্লাি ম্পি্াি ম্পদটয় 

বমাপ কিা ো কাটপ নটেি জন্য কাটপ নে ম্পি্াি ব্যেহাি করু্; 

12. ম্প্য়ম্পমত রযাশ ম্পে্ খাম্পল করু্ এেিং ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটত্র ো ডািস্ট্াটি েজনয নিসরপাস করু্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ রযাশ 

ব্যাগগুটলা সুিম্পক্ষতভাটে োঁধা আটে এেিং প্রটয়াজ্ অনুসাটি বসগুটলা প্রম্পতস্থাপ্ করু্; 

13. স্বাস্থযম্পেম্পধ েজায় িাখাি জন্য োিোি ম্পেোমাগাি পম্পিষ্কাি ও স্যাম্প্োইজ করু্; 

14. েয়টলে, ম্পসঙ্ক, কল এেিং অন্যান্য উচ্চ-স্পশন পৃষ্ঠগুটলা জীোণুমুক্ত করু্; 

15. উপযুক্ত কাঁটেি ম্পি্াি এেিং ম্পলন্ট-মুক্ত কাপড় ব্যেহাি কটি কাটেি পৃষ্ঠ এেিং জা্ালা পম্পিষ্কাি করু্; 

16. পম্পিেন্নতাি কার্ নক্রটমি সময় ম্প্িাপিাটক অগ্রাম্পধকাি ম্পদ্। বমটঝ পম্পিষ্কাি কিাি সময় সতকনতাি ম্পেহ্ন 

ব্যেহাি করু্, পম্পিষ্কাটিি িাসায়ম্প্কগুটলা সঠিকভাটে পম্পিোল্া করু্ এেিং দ্যঘ নে্া ো আঘাত বিাধ কিটত 

প্রম্পতম্পষ্ঠত সুিক্ষা পদ্ধম্পত অনুসিণ করু্; 

17. কম নটক্ষটত্রি মা্গুম্পল বমট্ েলা ম্প্ম্পিত কটি বর্ পুটিা কম নটক্ষত্রজুটড় ধািাোম্পহকভাটে পম্পিেন্নতা েজায় িাখাি 

বেষ্টা করু্।   
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মেনসনফরকিি নিট (Specification Sheet)- ৫.২: কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিা    

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  এপ্র্ ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপরেেস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপরেেস বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  ঝাড়ু  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  মপস  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3  ভযাকুয়াম ম্পি্াি স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

4  ডাম্পস্ট্িং টুলস স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

 

ক্রম কাোঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  ডাস্ট্াি োওটয়ল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ম্পিম্প্িং সলুযশ্  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  জীোণু্াশক  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা পম্পিমাণ মত 

4  পম্পিষ্কাি কাপড় স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  বফ্লাি ম্পি্াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  ব্রাশ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  কাটপ নে ম্পি্াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

8  রযাশ ব্যাগ  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

9  কাঁটেি ম্পি্াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

10  ম্পলন্টমুক্ত কাপড় স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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দক্ষতা পর্াৃরলােিা (Review of Competency) 

 

প্রনিক্ষণাথী  জন্য নিরদিৃিা: প্রনিক্ষণাথী  নিরম্নাক্ত দক্ষতা প্রোণ ক রত সক্ষে হরল নিরজই কেদৃক্ষতা মূল্যায়ি ক রব 

এবাং সক্ষে হরল “হযাঁ” এবাং সক্ষেতা অনজৃত িা হরল “িা” মবাধক ঘর  টিকনেহ্ন নদি।   

কেদৃক্ষতা মূল্যায়রি  োিদন্ড হযাঁ  িা  

1.1 টুলস ও ইকুইপটমন্ট ম্প্ে নাে্ ও সিংগ্রহ কিটত সক্ষম হটয়টে;   

1.2 মেরটন য়ালস ও কিনজউরেবল নিবাৃেি ও সাংগ্রহ ক রত সক্ষে হরয়রে;   

1.3 ফুরয়ল মপ্রিা  মগজ দ্বা া ফুরয়ল মপ্রসা  প ীক্ষা ক রত ও েযান্ডাি ৃপদ্ধনত অনুর্ায়ী কার্বরৃ ট  

নসরেে প ীক্ষা ক রত সক্ষে হরয়রে; 
  

1.4 েযান্ডাি ৃপদ্ধনত অনুস ণ কর  ফুরয়ল নসরেে করপারিে সানভসৃ ক রত সক্ষে হরয়রে;   

1.5 েযান্ডাি ৃপদ্ধনত অনুস ণ কর  এয়া  নসরেে করপারিে সানভসৃ ক রত সক্ষে হরয়রে;   

1.6 েযান্ডাি ৃপদ্ধনত অনুর্ায়ী এয়া  ফুরয়ল অনুপাত প ীক্ষা ক রত সক্ষে হরয়রে;   

1.7 করেিি মপ্রিা  প ীক্ষা ক রত সক্ষে হরয়রে;   

2.1 নিনিনবউট  ও CB পরয়ে পর্রৃবক্ষি কর  ক্ষয় নিধাৃ ণ বা প্ররয়াজরি ন রপ্লস ক রত সক্ষে 

হরয়রে; 
  

2.2 প্ররয়াজিীয় ম নজরেরন্স  জন্য HT মকবল ও ইগনিিি করয়ল প ীক্ষা ক রত সক্ষে হরয়রে;   

2.3 েযান্ডাি ৃপদ্ধনত অনুস ণ কর  ইগনিিি নসরেরে  করপারিে সানভসৃ ক রত সক্ষে হরয়রে;   

3.1 েযান্ডাি ৃপদ্ধনত অনুস ণ কর  আইিল-েীি প ীক্ষা ক রত সক্ষে হরয়রে;   

3.2 েযান্ডাি ৃপদ্ধনত অনুস ণ কর  আইিল-েীি (আ নপএে) আিজাে ক রত সক্ষে হরয়রে;   

3.3 থ্রটল বনি এবাং নসএিনস/এলনপনজ ম গুরলট  সানভসৃ ক রত সক্ষে হরয়রে;   

4.1 মেনসনফরকিি অনুর্ায়ী ভালভ/ট্যারপট নিয়ার ন্স মেক ও অযিজাে ক রত সক্ষে হরয়রে;   

4.2 সানভসৃ ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী অরটা ভালভ, ল্যাি/নলফটা  মেক ক রত সক্ষে হরয়রে;   

4.3 মেনসনফরকিি অনুর্ায়ী VVTi কার্কৃান তা প ীক্ষা ক রত সক্ষে হরয়রে;   

5.1 টুলস ও ইকুইপরেে পন ষ্কা  এবাং সাং ক্ষণ ক রত সক্ষে হরয়রে; 
  

5.2 কেরৃক্ষরত্র  পদ্ধনত অনুর্ায়ী বজৃয পদাথ ৃনিসরপাস ক রত সক্ষে হরয়রে;    

5.3 কেরৃক্ষরত্র  োি অনুর্ায়ী কেরৃক্ষত্র পন ষ্কা  ক রত সক্ষে হরয়রে।   

 
 
আম্পম (প্রম্পশক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়ি কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখ:          প্রম্পশক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখ: 

  



 

96 
 

ম্পসম্পেএলএম প্রণয়্: 

 

‘স্পাকন ইগম্প্শ্ ইম্পি্ টিউ্-আপ কিা’ (অকুটপশ্: অটোটমটিভ বমকাম্প্ক্স বলটভল-২) শীষ নক কম্পিটেম্পি বেজড 

লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়াল (ম্পসম্পেএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা স্দায়ট্ি ম্প্ম্পমি জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ কর্তনক 

ম্পসটমক ম্পসটস্ট্ম, ইম্পসএফ ক্সালটেম্পি এেিং ম্পসটমক ই্ম্পস্ট্টিউে (টর্ থ উটযাগ প্রম্পতষ্ঠা্) এি সহায়তায় জু্ ২০২৩ 

মাটস প্যাটকজ এসম্পড-৯ (তাম্পিখাঃ ২৭ জু্ ২০২৩) এি অধীট্ প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

  

ক্রম্পমক ্িং ্াম ও ঠিকা্া  পদেী বমাোইল ্িং  

1.  আবদ্যল্লাহ আল োমুি  বলখক ০১৮৪২ ৬৩৯ ৮৫৭ 

2.  মোঃ ইউসুফ সিাদক ০১৮৪০ ১০৫ ৪১০ 

3.  মোঃ আনে  মহারসি  বকা-অম্পড নট্েি ০১৬৩১ ৬৭০ ৪৪৫ 

4.  মোঃ িজরুল ইসলাে ম্পিম্পভউয়াি  ০১৭১১ ২৭৩ ৭০৮ 

 


