
 

 

   

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

  

কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালস (ম্পসম্পেএলএম) 

 

সুইিং বমম্পি্ অপাটিি্ (্ীে) 

লেভেে-০২ 

 

(আরএমজি অ্যান্ড লেক্সোইে লেক্টর) 
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সক্ষমতা ম্পিম্পিক ম্পিখ্ উপকিণ ব্যেহাি জনভদজৃিকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পিক্ষণ উপকিণ ও প্রম্পিক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পিক্ষ্ার্থীটক সিন্ন কিটত হটে। 

সুইং লমজিন অ্পাভরিন (নীে) এি অন্যতম মম্পডউল হটে Carry Out Machine Performance (ভমজিভনর কমকৃ্ষমো 

জনজিে করা) । এই মম্পডউল সফলিাটে বিষ কিটল আপম্প্ কমভৃক্ষভত্র সুইং লমজিভন ব্যবহৃে হয় এমন েব অ্যাোেভমন্ট িনাক্ত 

করভে পারভবন এবং লমজিভন ঐ অ্যাোেভমন্টগুভো েঠিকোভব লেে করভে পারভবন এবং সুই লমজিন লমইনভেভনন্স করভে পারভবন।     

ম্প্ম্পদ নষ্ট তথ্য খ ুঁটজ পাওয়াি জন্য মম্পডউলটিটত পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে এেিং শুরুটত একটি সূম্পিপত্র িাখা হটয়টে। 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পিখ্ফল অজনট্ি জন্য আপ্াটক ‘ম্পিখ্ কার্ নক্রম (Learning Activity)’ িাটলািাটে পড়টত হটে। এটি 

আপ্াটক ম্পিখ্ প্রম্পক্রয়াি ধািাোম্পহক কার্ নক্রম সিটকন ধাি্া ম্পদটে এেিং কাম্পিত দক্ষতা অজনট্ি জন্য অনুিীলট্ি বিাডম্যাপ 

ম্পহসাটে কাজ কিটে। 

‘তথ্যপত্র (Information Sheet)’ িাটলািাটে পড়ু্। প্রম্পতটি ই্ফিটমি্ ম্পিটেি প্রর্থটমই ম্পিখ্ফল ম্পেবৃত কিা আটে বর্খা্ 

বর্থটক ম্পক ম্পিখটত িটলটে্ বস সিটকন সুম্প্ম্পদ নষ্ট ধািণা পাওয়া র্াটে। এোড়া পাটে্ কাম্পিত ম্পিখ্ফল অজনট্ি জন্য অেশ্যই 

জা্টত হটে এম্ তথ্যম্পেেিণী। 

ই্ফিটমি্ ম্পিে পড়া বিষ কটি ‘বসলফ-বিক (Self-Check)’ -এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্। উিিগুটলা 

ই্ফিটমি্ ম্পিটেি ম্পেম্পিন্ন অিংটি পাওয়া র্াটে। বসলফ-টিক অিংিটি িাখা হটয়টে আপ্াি কাম্পিত ম্পিখ্ফল অজনট্ি জন্য 

দিকািী তাম্পিক জ্ঞা্ র্ািাই কিাি জন্য। র্ম্পদ সকল প্রটশ্নি উিি ম্পদটত ্া পাটি্, তটে পু্িায় ই্ফিটমি্ ম্পিে-টি পড়ু্ এেিং 

পড়া বিটষ আোিও বসলফ-টিক অিংটিি প্রশ্নগুটলাি উিি বদয়াি বিষ্টা করু্। সকল প্রটশ্নি উিি আপম্প্ পাটে্ পিেতী পৃষ্ঠায় 

‘উিিপত্র (Answer Sheet)’ অিংটি। 

এরপর আপজন পাভবন ‘িব জিে (Job Sheet)’।  িব িীভে ম্পিখ্ফটলি সাটর্থ সিম্পকনত একটি সুম্প্ম্পদ নষ্ট কাটজি ম্প্টদ নি্া বদয়া 

র্থাকটে। কাজটিি ম্পেম্পি্ ধাপ েটল বদয়া র্থাকটে। ম্পকছু জে সিন্ন কিটত আলাদািাটে একাম্পধক অযাম্পিম্পিটি কিটত হটত পাটি। 

বসটক্ষটত্র জে ম্পিটে একাম্পধক অযাম্পিম্পিটি ম্পিে র্থাকটত পাটি। প্রজেটি িব জিভের অ্ব্যবজহে পভরই ‘ভেজেজফভকিন জিে 

(Specification Sheet)’ লদয়া আভে লর্খাভন িবটি েম্পভকৃ অ্জেজরক্ত েথ্য লদয়া হয় লর্মন- েজব, িায়াগ্রাম, পজরমাপ, 

ব্যবহৃে মাোমাভের লরঞ্জ ইেযাজদ। ম্প্টদ নম্পিত ধাপ অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এটিই হটলা ্ তু্ সক্ষমতা অজনট্ি 

পটর্থ আপ্াি অম্পজনত জ্ঞা্টক কাটজ লাগাট্াি সুটর্াগ। পূর্ ৃদক্ষো অ্িৃভনর িন্য আপনাভক একই িব অ্ভনকবার করভে হভে 

পাভর। 

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িাপিা ম্পেষয়টি সিটকন সটিত্ র্থাকটত হটে। বকাট্া প্রশ্ন র্থাকটল ফযাম্পসম্পলটেেিটক 

প্রশ্ন কিটে্।  

এই মম্পডউল বিটষ কম্পিটেম্পি ম্পিম্পিউ বিকম্পলস্ট আটে র্াি মাধ্যটম আপম্প্ ম্প্টজই কাম্পিত সক্ষমতা অম্পজনত হটয়টে ম্পক্া র্ািাই 

কিটত পািটে্। আপম্প্ পিেতী অযাটসসটমন্ট অিংিগ্রহ্ কিাি জন্য কতটুকু উপযুক্ত, প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে 

ম্পক্া তা জা্া র্াটে এই বিকম্পলস্টটি পূিণ কিাি মাধ্যটম। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আপ্াি ম্প্টজি জন্য, বকা্ অম্পফম্পসয়াল বিকড ন 

্য়। 

র্ম্পদ কম্পিটেন্ট হ্ (র্ম্পদ সক্ষমতা অম্পজনত হয়) তটেই শুধু আপম্প্ পিেতী মম্পডউটল অগ্রসি হটে্। আি র্ম্পদ কম্পিটেন্ট ্া হটত 

পাটি্, তটে পু্িায় অযাটসসটমটন্ট অিংিগ্রহ্ কিটত র্থাকু্ কম্পিটেন্ট হওয়াি পূে ন পর্ নন্ত।   
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মম্পডউটলি ম্পেষয়েস্তু 

ইউম্প্ে অে কম্পিটেম্পি: বমম্পিট্ি কম নক্ষমতা ম্প্ম্পিত করু্ (Carry Out Machine Performance) 

মম্পডউল জিভরানাম:  লমজিভনর কমকৃ্ষমো জনজিে করা।   

 

মম্পডউটলি েণ ন্ া: এই মজিউেটিভে লমজিভনর কমকৃ্ষমো জনজিেকরর্ এর িন্য প্রভয়ািনীয় জ্ঞান, দক্ষো এবং মভনাোবভক 

অ্ন্তর্ভকৃ্ত করা হভয়ভে। এভে জবভিষ কভর লমজিভনর এোেভমন্ট েমুহ েনাক্ত করা ও লেোই লমজিভনর রক্ষর্াভবক্ষর্ করা েম্পজকৃে 

েক্ষমো েমুহ অ্ন্তর্ভকৃ্ত করা হভয়ভে।  

 

্ম্পম্াল সময়: ২৫ ঘন্টা।   

 

ম্পিখ্ফল: এই মম্পডউল অনুিীল্ বিষ কিাি পি প্রজিক্ষার্ার্থীিা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত েমর্থ ৃহভব। 

 

1. লমজিভনর এোেভমন্ট লেে করভে পারভবন।  

2. লেোই লমজিভনর লমইনভেভনন্স করভে পারভবন। 

 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া:  
 

1. বসলাই বমম্পিট্ি ম্পেম্পিন্ন ধিট্ি এোিটমন্টসমুহ স্াক্ত কিা হটয়টে। 

2. সুইং লমজিভন অ্যাোেভমন্টেমুহ লেে করা হভয়ভে। 

3. সুইিং বমম্পিট্ি ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি িাম্পহদাসমুহ স্াক্ত এেিং ব্যাখ্যা কিা হটয়টে। 

4. কাটজি িাম্পহদা অনুর্ায়ী ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি কার্ নক্রম সিাদ্ কিা হটয়টে  

5. লমজিন ম্যানুয়াে অ্নুর্ায়ী সুইং লমজিন পজরষ্কার ও লুজিভকটিং করা হভয়ভে। 
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ম্পিখনফল (Learning Outcome)-১: বমম্পিট্ি এোিটমন্ট বসে কিটত পািটে্। 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া (Assessment Criteria):  

১.১  বসলাই বমম্পিট্ি ম্পেম্পিন্ন ধিট্ি এোিটমন্টসমুহ স্াক্ত কিা হটয়টে। 

১.২  লেোই লমজিভন অ্যাোেভমন্টেমুহ লেে করা হভয়ভে। 

  

ম্পেষয়েস্তু (Contents):  

• এোিটমন্টসমুহ স্াক্ত কিা 

• অ্যাোেভমন্ট লেে করা 

 

িতন ও ম্পিটসাস ন (Condition & Resource): 

 

কাটজি সময় প্রজিক্ষানার্থীবক অেশ্যই সিেিাহ কিটত হটে: 

১. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা সিঞ্জাম 

1. অযাটপ্রা্, গগলস, মাস্ক, স্কাফন, ক্লম্পর্থিং, ম্পফঙ্গাি কযাপ (প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী) 

2. বসফটি গাড নসমুহ 
 

২. সিঞ্জামাম্পদ ও উপকিণসমুহ 

1. ইন্ডাম্পিয়াল সুইিং বমম্পি্ (ম্পসটঙ্গল ম্প্ডল, ওিািলক, োে্ বহাল, োে্ এোি) 

2. ম্পিমস, অযাটেসম্পিজ ও বফম্পিক 

3. সুইং লমজিভন ব্যবহৃে জবজেন্ন এোেভমন্ট 
 

৩. অন্যান্য সুটর্াগ-সুম্পেধা 

1. প্রকৃত কম নটক্ষত্র অর্থো প্রম্পিক্ষর্ পম্পিটেি  

2. ম্প্িম্পেম্পেন্ন ম্পেদ্যযত ফযাম্পসম্পলটিস 
 

৪. ম্পিখন উপকির্ 

• ম্পসম্পেএলএম, হযান্ডআউেস, েই, ম্যানুয়াল 

• মম্পডউল / বিফাটিি 

• কাগজ ও কলম 

 

প্রম্পিক্ষণ পদ্ধম্পত 

• বপ্রটজটন্টি্ (Presentation) 

• বলকিাি (Lecture) 

• ম্পডসকাি্ (Discussion) 

• বডম্টিি্ (Demonstration) 

 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধম্পত 

• ম্পলম্পখত অিীক্ষা (Written Test) 

• প্রদি ন্  (Demonstration) 

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral Questioniing) 

• বপাে নটফাম্পলও (Portfolio) 
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ম্পিখ্ কার্ নক্রম (Learning Activities) 

এই ম্পিখ্ফল অজনট্ি জন্য ম্পিখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু ও পািফটম নি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কার্ নক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ কিটত হটে। কার্ নক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমুহ ব্যেহাি কিটত হটে। 

 

ম্পিখ্ কার্ নক্রমসমুহ 

(Learning Activities) 

জরভোেেৃমুহ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নিনােমুহ 

(Resources / Special instructions) 

• এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

অনুসিণ কিটত হটে। 

• ম্প্টদ নি্া পড়ু্। 

• ই্ফিটমি্ ম্পিে পড়টত হটে। 

• ই্ফিটমি্ ম্পিে ১.১ পড়ু্। 

• সুইং লমজিভন ব্যবহৃে জবজেন্ন ধরভনর অ্যাোেভমন্ট 

• বসলফ বিটক প্রদি প্রশ্নগুটলাি উিি 

প্রদা্ কিটত হটে এেিং 

উিিপত্রগুটলাি সাটর্থ ম্পমম্পলটয় 

ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

• লেল্ফ-ভেক ১.১ এ বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদান করুন।   

• উিিপত্র ১.১ -এর োভর্থ ম্প্টজি উিি জমজেভয় জনজিে করুন।  

• জে ম্পিে ও বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ কিটত হটে। 

• জে ম্পিে ১.১ ও জে বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ১.১ অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্।   
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ই্ফিটমি্ ম্পিে (Information Sheet): ১.১ 

সুইিং বমম্পিট্ ব্যেহৃত ম্পেম্পিন্ন ধিট্ি এোিটমন্ট 

জিখন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমি্ ম্পিে পটড় প্রজিক্ষর্ার্থীগর্-  

 

✓ সুইং লমজিভন ব্যবহৃে জবজেন্ন এোেভমন্ট েনাক্ত করভে পারভব। 

✓ এোেভমন্টগুভো লমজিভন লেে করভে পারভব। 

 

 

১.১.০ সুইিং বমম্পিট্ি এোিটমন্ট 

সাধািণিাটে সুইিং বমম্পিট্ি এোিটমন্ট েলটত বসলাই বমম্পিট্ি ম্পকছু পাে নস ও অযাটেসম্পিজ-টক বোঝায় বর্গুটলা সিংযুক্ত কিটল 

বমম্পিট্ি ব্যেহাি সহজ হয় ও ম্পেম্পিন্ন ধিট্ি বডটকাটিটিি সুইিং কিা সম্ভে হয়। এোিটমন্টগুটলা মুল বমম্পিট্ি সটঙ্গ যুক্ত কিা হয় 

বমম্পিট্ি বকা্রুপ পম্পিেতন্  ্া কটিই ম্পকছু ম্পেটিষ সুম্পেধা পাওয়াি জন্য। আোি এোিটমন্ট খটল ম্প্টল বমম্পি্টি তাি আটগি 

অেস্থায় ম্পফটি আটস। 

সুইিং বমম্পিট্ি সাটর্থ ফুে, ম্পফড, গাইড, বফাল্ডাি ইতযাম্পদ ্া্া ধিট্ি এোিটমন্ট -এি ব্যেহাি বদখা র্ায়। ফুে এোিটমন্টগুম্পল োড়া 

বেম্পিিিাগ এোিটমন্ট সাধািণিাটে বপ্রিাি োটিি সাটর্থ সিংযুক্ত কিা হয়।  

 

১.১.১ বপ্রিাি ফুে (Pressure Foot Attachments in Garments Industry) 

সুইিং বমম্পিট্ বপ্রিাি ফুে হটলা একটি বোট্ট ম্পডিাইস র্া কাপড় ধটি িাটখ আি বসলাইটয়ি সাটর্থ বসটিটক সিায়। সুইিং বমম্পিট্ েহুল 

ব্যেহৃত কটয়কটি বপ্রিাি ফুে ম্প্টি বদখাট্া হটলা। 

ক্রম্পমক ফুটেি ্াম, ম্পেেিণ ও কাজ েম্পে 

১ অল পািপাজ ফুে (All-purpose Foot) 

সেটিটয় বেম্পসক সুইিং বমম্পি্ এোিটমন্ট 

হটলা অল পািপাজ ফুে। বেম্পিিিাগ সুইিং 

এি কাটজ এই ফুেটি ব্যেহাি কিা র্ায়। 

এটক মাম্পিপািপাজ ফুে, ইউটিম্পলটি ফুে, 

বিইে ম্পস্টি ফুে ইতযাম্পদ অট্ক ্াটম 

ডাকা হয়। এই ফুেটি বফম্পিকটক 

জায়গামটতা আেটক িাখা। অন্যম্পদটক ম্প্টি 

বর্থটক ম্পফড ডগ বফম্পিকটক ম্পপেট্ি ম্পদটক 

বেটল বদয়। ম্প্ডটলি মাধ্যটম বসলাই 

সামট্ এগুটত র্থাটক।  

২ ওয়াম্পকিং ফুে (Walking Foot) 

এটি এক ধিট্ি বপ্রিাি ফুে। র্খ্ 

একাম্পধক বলয়াটি সাজাট্া বফম্পিক একটত্র 

বসলাই হয় তখ্ বর্টকা্ একটি বলয়াটি 

বফম্পিটকি ম্পিপ কিা ো সটি র্াওয়া বিাধ 

কিটত ওয়াম্পকিং ফুে ব্যেহাি কিা হয়। 
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৩ ব্লাইন্ড বহম ফুে (Blind Hem Foot) 

ব্লাইন্ড বহম ফুে মুলত ব্যেহৃত হয় বপাষাক 

ততিীি সময় এেপাে ন বলটিটলি বহম 

ততিীি জন্য। এটি অদৃশ্য ম্পস্টি ততিী কিটত 

সক্ষম কাি্ র্খ্ ব্লাইন্ড বহম ফুটেি 

বিতটি বফম্পিক প্রটেি কিাট্া হয়, এি 

গাইড বফম্পিক ম্পদটয় বসলাইটক বেটক বদয়।  

 

৪ োে্ ম্পস্টি ফুে (Button Stitch 

Foot) 

সুইিং বমম্পিট্ি সাহাটে বপাষাটকি সাটর্থ 

সহটজ োে্ সিংযুক্ত কিটত োে্ ম্পস্টি 

বপ্রিাি ফুে ব্যেহৃত হয়। দ্যই বহাল ো িাি 

বহাল ম্পেম্পিষ্ট োে্ খে সহটজই এই ফুটেি 

সাহাটে যুক্ত কিা র্ায়। এই ফুটেি একটি 

িাোটিি ম্পগ্রপ োে্টক বফম্পিটকি সাটর্থ 

িক্ত কটি আেটক িাটখ। আি বমম্পি্ 

ম্পজগজযাগ বসলাইটয়ি মাধ্যটম োে্টিটক 

বফম্পিটকি সাটর্থ সিংযুক্ত কটি বদয়।   

৫ ম্পজপাি ফুে (Zipper Foot) 

আটিকটি েহুল ব্যেহৃত সুইিং বমম্পি্ 

এোিটমন্ট হটলা ম্পজপাি ফুে। খে সহটজ 

ম্পজপাি সিংযুক্ত কিটত এটি ব্যেহৃত হয়। 

ম্পজপাি ফুে ম্পজপািটক বফম্পিটকি সাটর্থ 

ধটি িাটখ আি খে সহটজ সুইিং বমম্পি্ 

ম্পজপািটক বসলাইটয়ি মাধ্যটম বফম্পিটকি 

সাটর্থ যুক্ত কটি বদয়। 

 

৬ সাটি্ ফুে (Satin Foot ) 

কারুকার্ নময় বসলাইটয়ি প্রটয়াজ্ হটল 

সাটি্ ম্পস্টটিি জুম্পড় ব্ই। এই এোিটমন্ট 

বমম্পি্টক বমাো কটি বসলাই কিাি 

সুটর্াগ বদয় বর্টি অযাপম্পলটক ব্যেহাি কিা 

হয়। তাই সাটি্ ফুটেি আটিক ্াম হটলা 

অযাপম্পলক ফুে। ম্পকছু সাটি্ ফুে স্বে হয় 

ফটল বসলাই ও ম্পডজাই্ বকম্ হটে 

পম্পিষ্কাি বদখা র্ায় ও প্রটয়াজট্ পম্পিেতন্  

কিা র্ায়। 
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বপ্রিাি ফুে বমম্পিট্ বসে কিাি পদ্ধম্পত 

১. সুইিং বমম্পিট্ি মটডল অনুর্ায়ী ম্যানুয়াটল বলখা ম্প্টদ নি্াগুটলা পড়ু্। 

২. র্তটুকু সম্ভে ম্প্ডলটিটক উঁচু করু্। 

৩. সুইিং বমম্পি্ অফ করু্।  

৪. বপ্রিাি ফুেটক ম্পলিাটিি সাহাটে উপটি তুলু্। 

৫. বপ্রিাি ফুে বহাল্ডাটিি বপেট্ একটি োে্ আটে বসটিটক বিটপ ধটি েতনমা্ লাগাট্া ফুেটি খটল ম্প্্। 

৬. বর্ ফুেটি লাগাটত হটে, বসটিটক বপ্রিাি ফুে বহাল্ডাটিি সাটর্থ অযালাই্ করু্। 

৭. ম্পলিািটক ম্প্টি ্াম্পমটয় বহাল্ডাটিি খাঁটজি সাটর্থ ্তু্ বপ্রিাি ফুেটক যুক্ত করু্।  

৮. এিপি ম্পলিািটক উঁচু কটি বদখ্ আি অযাোিটমন্ট সঠিকিাটে সিংযুক্ত হটয়টে ম্পক ্া ম্প্ম্পিত করু্। 

 

১.১.২ বফাল্ডাি অযাোিটমন্ট (Folder Attachments in Garments Industry) 

 

বফাল্ডাি হটলা সুইিং বমম্পিট্ ব্যেহৃত একটি ম্পেটিষ ধিট্ি অযাোিটমন্ট, র্াি সাহাটে বফম্পিকটক বসলাইটয় পাোট্াি আটগ 

োঁকাট্া ও িাঁজ কিা হয়। ম্পিটকায়ািটমন্ট অনুর্ায়ী সাধাি্ বর্থটক জটিল িাঁজও বফাল্ডাি অযাোিটমন্ট ম্পদটয় কিা র্ায়। ম্পিন্ন ম্পিন্ন 

সাইজ ও পুরুটিি ্া্া িকটমি বফাল্ডাি পাওয়া র্ায়। বফম্পিটকি ধিট্ি উপি ম্প্িনি কটি বফাল্ডাটিি ম্পর্থকট্স ম্প্ে নাি্ কিা হয়। 

 

 

 সুইিং বমম্পিট্ ব্যেহৃত বফাল্ডাি সমুহ 

 

বফম্পিটকি ধি্ অনুর্ায়ী বফাল্ডািগুম্পলটক ম্পত্ কযাোগম্পিটত িাগ কিা হয়। 

১. লাইে বফাল্ডাি (Light Folder): এ ধিট্ি বফাল্ডাি 0.15mm বর্থটক 0.25mm thickness এি বফম্পিক এি 

জন্য ব্যেহাি কিা হয়।  
 

 

২. ম্পমম্পডয়াম বফাল্ডাি (Medium folder): এ ধিট্ি বফাল্ডাি 0.27mm বর্থটক 0.40mm thickness এি বফম্পিটকি 

জন্য ব্যেহাি কিা হয়।  

 

৩. বহম্পি বফাল্ডাি - Heavy folder: এ ধিট্ি বফাল্ডাি 0.45mm বর্থটক 1.5mm thickness এি বফম্পিটকি 

জন্য ব্যেহাি কিা হয়।  

 

সুইিং বমম্পিট্ি বফাল্ডাি ব্যেহাটিি উপকাম্পিতা  
 

সুইিং বমম্পিট্ বফাল্ডাি ব্যেহাটি সুম্পেধাগুটলা ম্প্ম্নরুপ- 

১. এটি বপাষাটকি উৎপাদ্িীলতাটক বৃম্পদ্ধ কিটত সহায়তা কটি। 

২. স্টযান্ডাড ন বকায়াম্পলটি েজায় িাটখ ও উন্নত কটি। 

৩. সুইিং অপাটিেটিি অপাটিটিিং োইম কম্পমটয় বদয়। 

৪. সুইিং অপাটিেটিি কাটজি ক্লাম্পন্ত হ্রাস কটি। 
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বপাষাক ম্পিটে ব্যেহৃত ম্পেম্পিন্ন বফাল্ডাি 

বপাষাক ম্পিটে অট্ক ধিট্ি বফাল্ডাি ব্যেহাি কিা হয়। বর্ম্- বেি লুপ বফাল্ডাি, োইম্পন্ডিং বফাল্ডাি, বেপ বফাড নাি, বহম্পমিং 

বফাল্ডাি, কলাি বসটিিং বফাল্ডাি, কাফ বসটিিং বফাল্ডাি, পাইম্পপিং বফাল্ডাি, ম্পিি অযাোম্পিিং বফাল্ডাি, োয়াস োইম্পন্ডিং বফাল্ডাি ইতযাম্পদ। 

ম্প্টি প্রম্পতটি বফাল্ডাি এি ম্পেস্তাম্পিত ম্পেেিণ বদয়া হটলা। 

বফাল্ডাটিি ্াম, ম্পেেিণ ও কাজ ম্পিত্র 

১. বেি লুপ বফাল্ডাি (Belt loop folder) 

এই বফাল্ডাি ডােল ম্প্টডল সুইিং বমম্পিট্ি সাহাটে বেি 

লুপ (ম্পফতা) ততিী কিটত ব্যেহাি কিা হয়। এই বফাল্ডাি 

বফম্পিকটক উিয় ম্পদক বর্থটক ম্প্টিি ম্পদটক মুম্পড়টয় মাঝ 

েিােি ম্প্টয় র্ায় ও এিাটে িাঁজ কিা অেস্থায় বসলাই 

সিন্ন হয়। ম্পিন্ন ম্পিন্ন মাটপি বেি লুপ ততিীি জন্য ্া্া 

সাইটজি বেি লুপ বফাল্ডাি পাওয়া র্ায়। 

 

২. োইম্পন্ডিং বফাল্ডাি (Binding folder) 

এই োইম্পন্ডিং বফাল্ডাি বফম্পিকটক অটধ নক সাইটজি ম্পফতাটত 

পম্পি্ত কটি আি এি গাইডগুটলা বেপটক বসাজা িাটখ। এই 

ফ্ল্যাে োইম্পন্ডিং বফাল্ডাি বপাষাটকি প্রান্ত েিােি ম্পফতা ো 

বেপ বসলাই কিটত ব্যেহৃত হয়। 

 

৩. বেপ বফাল্ডাি (Tape folder) 

এই বফাল্ডাি বপাষাটকি প্রান্ত েিােি বিাল কলাি, পাইম্পপিং, 

এমটেম্পডিং, এম্পজিং, ম্পক্রম্পিিং, বহম ইতযাম্পদ বসলাই কিটত 

ব্যেহৃত হয়। 

 

৪. বহম্পমিং বফাল্ডাি (Hemming folder)  

লম্বা বহম বসলাইটয়ি জন্য এটি খেই কার্ নকি বফাল্ডাি। 

পদ না, কুম্পিটত সরু বহম অর্থো অন্যান্য বসাজা বহম 

অপাটিিট্ি জন্য বহম্পমিং বফাল্ডাি ব্যেহৃত হয়। 

 

৫. কলাি বসটিিং বফাল্ডাি (Collar setting folder) 

এই বফাল্ডািটি ম্পসটঙ্গল ম্প্ডল সুইিং বমম্পিট্ি সাহাটে 

কলাি বসে কিাি কাটজ ব্যেহৃত হয়। 
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৬. কাফ বসটিিং বফাল্ডাি (Cuff setting folder) 

 

এই বফাল্ডািটি ম্পসটঙ্গল ম্প্ডল সুইিং বমম্পিট্ি সাহাটে কাফ 

বসে কিাি কাটজ ব্যেহৃত হয়। 

 

৭.  ওটয়স্টব্যান্ড বফাল্ডাি (Waistband folder) 

 

এই বফাল্ডািটি ডােল ম্প্ডল সুইিং বমম্পিট্ি সাহাটে 

ওটয়স্টব্যান্ড অযাোি কিাট্াি কাটজ ব্যেহৃত হয়। 

আউেপুে বকম্ হটে পাটিি ম্পিটত্র বদখাট্া হটয়টে। 

 

৮.   পাইম্পপিং বফাল্ডাি (Piping folder) 

 

ম্পসটঙ্গল ম্প্ডল সুইিং বমম্পি্ ব্যেহাি কটি কাপটড় পাইম্পপিং 

যুক্ত কিাি জন্য এটি এটি আদি ন বফাল্ডাি। আউেপুে বকম্ 

হটে পাটিি েম্পেটত বদখাট্া হটয়টে। 
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৯. ম্পিি এোম্পিিং বফাল্ডাি (Sleeve Attaching 

Folder) 

ম্পসটঙ্গল ম্প্ডল সুইিং বমম্পি্ ব্যেহাি কটি ম্পিি অযাোি 

অপাটিি্ পম্পিিাল্াি জন্য এই বফাল্ডািটি অতযন্ত 

উপযুক্ত। আউেপুে বকম্ হটে পাটিি েম্পেটত বদখাট্া 

হটয়টে। 

 

১০. োয়াস োইম্পন্ডিং বফাল্ডাি (Bias Binding Folder) 

এই বফাল্ডািটিি সাহাটে ম্পসটঙ্গল ম্প্ডল সুইিং বমম্পি্ 

ব্যেহাি কটি বফম্পিটকি প্রান্ত আলাদা কাপড় ম্পদটয় মুটড় 

বদয়া র্ায় খে সহটজ। আউেপুে বকম্ হটে পাটিি েম্পেটত 

বদখাট্া হটয়টে। 
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১.১.৩ এোিটমন্ট ম্পহসাটে গাইটডি ব্যেহাি (Guides as Attachment in Garments Industry) 

সুইিং বমম্পিট্ গাইড হটলা একটি বোে এোিটমন্ট বর্টি বসলাইটয়ি প্রম্পক্রয়াটক আিও সহজ ও দ্রুত কটি বদয়। সুইিং বমম্পিট্ বফম্পিকটক 

ম্প্ডটলি ম্প্টি ও ম্প্ডল বেটেি উপি বফটল বসলাই কিা হয়। এ বসলাইটক আিও সহজ কিটত সঠিকিাটে অযাডজাস্ট কিা খেই 

গুরুিপূণ ন। সুইিং বমম্পিট্ি জন্য ম্পেম্পিন্ন ধিট্ি গাইড বদখটত পাওয়া র্ায়। বর্ম্- ম্যাগট্টিক এজ গাইড, বরাে বেে গাইড, 

ম্পস্টকঅযান্ডম্পস্টি গাইড, বপইন্টািস বেপ ইতযাম্পদ। ম্প্টি প্রম্পতটিটক আলাদা কটি বদখাট্া হটলা। 

১. ম্যাগট্টিক এজ গাইড (Magnetic edge guide) 

 

ম্যাগট্টিক গাইড এি িম্পক্তিালী ম্যাগট্টেি কািট্ এটি 

িক্ত িাটে বমোল বরাে বেটেি উপি েটস র্ায় এেিং সুইিং-

এি সময় একই ধিট্ি ম্পসম উইডর্থ েজায় িাটখ। গাইডটিি 

পম্পজি্ ইোমটতা সিাট্া ও বসে কিা র্ায় েটল বর্ম্ 

দিকাি বতম্ ম্পসম উইডর্থ ম্প্য়ম্পমতিাটে পাওয়া র্ায়। 

 

২. বরাে বেে গাইড (Throat plate guide) 

 

লক্ষয কিটল বদখা র্াটে বরাে বেটেি উপি ম্পকছু পম্পিমাপ 

মুম্পিত আটে, বর্ম্- 3/8, 4/8 (or ½), 5/8 ইতযাম্পদ। 

এই পম্পিমাপ মুলত ম্প্ডল বর্থটক ম্পসম অযালাউি এি দ্যিত্ব। 

কাটজই র্ম্পদ 3/8 ম্পসম অযালাউি প্রটয়াজ্ হয় তটে 

বসলাইটয়ি সময় বফম্পিটকি প্রান্ত 3/8 েিােি িাখটত হটে। 

এিাটে বরাে বেে গাইড আমাটদি ম্পসম অযালাউি ঠিক বিটখ 

সুইিং কিটত সহায়তা কটি। 

 

৩. ম্পস্টকঅযান্ডম্পস্টি গাইড (Nancy Notions’ 6 in 1 

Stick ‘N Stitch guide) 

 

এটি একটি ২-ম্পপস গাইটডি বসে র্াটদি ম্প্টি হালকা আো 

বদয়া র্থাটক। আো গাইডটক বরাে বেটেি সাটর্থ বলটগ র্থাকটত 

সাহাে কটি। ম্যাগট্টিক গাইটডি মটতা একই িকম ম্পসম 

অযালাউি েজায় বিটখ বসলাই কিাি জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 

িাইটল আলািাটে ো দ্যটি একসাটর্থ সাম্পজটয় গাইড ম্পহসাটে 

ব্যেহাি কিা র্ায়। 

 

৪. বপইন্টাি’স বেপ (Painter’s tape) 

বপইন্টািস বেপ উজ্জ্বল কালাটিি ও ্া্া সাইটজি হটয় 

র্থাটক। এটিও আমাটদি গাইড কটি বর্্ বসলাই বসাজা র্থাটক 

এেিং ম্পসম অযালাউি বর্্ একই িকম র্থাটক। অন্যান্য 

গাইটডি তুল্ায় এটি দারু্িাটে দৃশ্যমা্। 
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লেেফ লেক (Self Check)-১.১ 

 

১. সুইিং বমম্পিট্ ব্যেহাি হয় এম্ কটয়কটি অযাোিটমটন্টি ্াম ম্পলখ্। 

উত্তর:   

 

 

২. বপ্রিাি ফুটেি কাজ কী? কটয়কটি বপ্রিাি ফুটেি ্াম ম্পলখ্। 

উত্তর:  

            

            

            

    

৩. ব্লাইন্ড বহম ফুে ও ওয়াম্পকিং ফুে কী কাটজ ব্যেহুত হয়? 

উত্তর:  

 

 

 

৪. বফাল্ডাি এোিটমন্ট কী? বপাষাক ততিীটত বফাল্ডাি ব্যেহাটিি সুম্পেধাগুটলা কী কী? 

উত্তর:  

 

 

 

৫. সুইিং বমম্পি্ অপাটিিট্ গাইড এোিটমটন্টি র্ভম্পমকা কী? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)-১.১ 

 

১. সুইিং বমম্পিট্ ব্যেহাি হয় এম্ কটয়কটি অযাোিটমটন্টি ্াম ম্পলখ্। 

উত্তর: সুইিং বমম্পিট্ি সাটর্থ ম্পেম্পিন্ন ধিট্ি ফুে, ম্পফড, গাইড, বফাল্ডাি ইতযাম্পদ ্া্া ধিট্ি অযাোিটমন্ট এি ব্যেহাি হটত বদখা 

র্ায়। 

 

২. বপ্রিাি ফুটেি কাজ ম্পক? কটয়কটি বপ্রিাি ফুটেি ্াম ম্পলখ্। 

উত্তর:  

সুইিং বমম্পিট্ বপ্রিাি ফুে হটলা একটি বোট্ট ম্পডিাইস র্া কাপড় ধটি িাটখ আি বসলাইটয়ি সাটর্থ বসটিটক সম্পিটয় বদয়। 

সুইিং বমম্পিট্ েহুল ব্যেহৃত কটয়কটি বপ্রিাি ফুে হটলাোঃ অল পািপাজ ফুে, ওয়াম্পকিং ফুে, ব্লাইন্ড বহম ফুে, োে্ ম্পস্টি ফুে, 

ম্পজপাি ফুে ও সাটি্ ফুে।  

            

৩. ব্লাইন্ড বহম ফুে ও ওয়াম্পকিং ফুে ম্পক কাটজ ব্যেহৃত হয়? 

উত্তর:  

বপাষাক ততিীি সময় খে সহটজ এেপাে ন বলটিটলি বহম ততিীি জন্য ব্লাইন্ড বহম ফুে ব্যেহাি কিা হয়। এটি অদৃশ্য ম্পস্টি ততিী 

কিটত সক্ষম কাি্ র্খ্ ব্লাইন্ড বহম ফুটেি বিতটি বফম্পিক প্রটেি কিাট্া হয়, এি গাইড বফম্পিক ম্পদটয় বসলাইটক বেটক বদয়। 

আবার র্খন একাম্পধক বলয়াটি সাজাট্া বফম্পিক একটত্র বসলাই কিা হয় তখ্ বর্টকা্ একটি বলয়াটি বফম্পিক ম্পিপ কিাি ো সটি 

র্াওয়াি সম্ভে্া র্থাটক। এটি বিাধ কিটত ওয়াম্পকিং ফুে ব্যেহাি কিা হয়। 

 

৪. বফাল্ডাি অযাোিটমন্ট ম্পক? বপাষাক ততিীটত বফাল্ডাি ব্যেহাটিি সুম্পেধাগুটলা কী কী? 

উত্তর:  

সুইিং বমম্পিট্ বফাল্ডাি ব্যেহাটি সুম্পেধা অট্ক- 

১. এটি বপাষাটকি উৎপাদ্িীলতাটক বৃম্পদ্ধ কিটত সহায়তা কটি। 

২. স্টযান্ডাড ন বকায়াম্পলটি েজায় িাটখ ও উন্নত কটি। 

৩. সুইিং অপাটিেটিি অপাটিটিিং োইম কম্পমটয় বদয়। 

৪. সুইিং অপাটিেটিি কাটজি ক্লাম্পন্ত হ্রাস কটি। 

 

৫. সুইিং বমম্পি্ অপাটিিট্ গাইড এোিটমটন্টি র্ভম্পমকা কী? 

উত্তর:  

সুইিং বমম্পিট্ গাইড একটি বোে এোিটমন্ট বর্টি বসলাইটয়ি প্রম্পক্রয়াটক আিও সহজ ও দ্রুত কটি বদয়। গাইড বমম্পিট্ি বসলাইটক 

বসাজা িাটখ, ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পসম অযালাউি েজায় িাটখ, পেন্দমটতা বসলাইটক ম্প্য়ন্ত্র্ কিা র্ায়। বমম্পিট্ বসলাইটক সহজ ও সােম্পলল 

কিটত গাইটডি জুম্পড় ব্ই।  
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িব-জিে (Job Sheet)-১.১ 

িভবর নাম (Name of the Job)  

 বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে অনুর্ায়ী এোিটমন্ট বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি করু্। 

 

জে অযাম্পিম্পিটি-১.১.১  

অ্যাকটিজেটির নাম (Name of the Activity)  

 বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে অনুর্ায়ী বপ্রিাি ফুে বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি করু্। 

 

কাটজি ধাপ: 

 ১. প্রটয়াজম্প্য় সকল ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। 

 ২. প্রটয়াজম্প্য় সকল টুলস-ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ করু্। 

 ৩. প্রটয়াজম্প্য় সকল সুইিং বমম্পি্ ওয়াম্পকনিং বেম্পেটল ম্প্টয় আসু্। 

 ৪. ম্পেম্পিন্ন ধিট্ি বপ্রিাি ফুে সিংগ্রহ করু্। 

 ৫. সিংগৃহীত বপ্রিাি ফুে সমুহ বর্থটক অল পািপাজ বপ্রিাি ফুে স্াক্ত করু্। 

 ৬. অল পািপাজ বপ্রিাি ফুে বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি করু্। 

 ৭. সিংগৃহীত বপ্রিাি ফুে সমুহ বর্থটক ওয়াম্পকিং বপ্রিাি ফুে স্াক্ত করু্। 

 ৮. ওয়াম্পকিং বপ্রিাি ফুে বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি করু্। 

 ৯. সিংগৃহীত বপ্রিাি ফুে সমুহ বর্থটক ব্লাইন্ড বহম বপ্রিাি ফুে স্াক্ত করু্। 

 ১০. ব্লাইন্ড বহম বপ্রিাি ফুে বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি করু্। 

 ১১. সিংগৃহীত বপ্রিাি ফুে সমুহ বর্থটক ম্পজপাি ফুে স্াক্ত করু্। 

 ১২. ম্পজপাি ফুে বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি করু্। 

 ১৩. সিংগৃহীত বপ্রিাি ফুে সমুহ বর্থটক সাটি্ ফুে স্াক্ত করু্। 

 ১৪. সাটি্ ফুে বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি করু্। 

 ১৫. প্রম্পতটি বপ্রিাি ফুে এটক এটক বমম্পিট্ ব্যেহাি কটি বসলাইটয়ি ্মু্া প্রস্তুত করু্।  

 ১৬. কাজ বিটষ বমম্পি্, টুলস-ইকুইপটমন্ট ও সকল বপ্রিাি ফুে িাটলািাটে পম্পিষ্কাি করু্। 

 ১৭. সকল বমম্পি্, টুলস-ইকুইপটমন্ট ও বপ্রিাি ফুে জায়গামটতা বিটখ ম্পদ্। 
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িব অ্যাজক্টজেটি-১.১.১ এর িন্য লেজেজফভকিন জিে (Specification Sheet)-১.১.১ 

অ্যাকটিজেটির নাম (Name of the Activity)  

 বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে অনুর্ায়ী বপ্রিাি ফুে বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি করু্। 

 

১. প্রটয়াজম্প্য় সিঞ্জমাম্পদ/উপকিণ: 

 ১. ম্পসটঙ্গল ম্প্ডল সুইিং বমম্পি্    ১ টি 

 ২. স্ক্রু ড্রাইিাি বসে      ১ বসে  

 ৩. টুলেে      ১ টি 

 ৪. অল পািপাজ ফুে     ১ টি 

 ৫. ওয়াম্পকিং ফুে     ১ টি 

 ৬. ব্লাইন্ড বহম ফুে     ১ টি 

 ৭. ম্পজপাি ফুে      ১ টি 

 ৮. সাটি্ ফুে      ১ টি 

 ৯. বফম্পিক      ৫ ম্পমোি 

 ১০. বরড বকাণ      ১ টি 

 

২. প্রটয়াজম্প্য় ম্পপম্পপই 

1. বসফটি গগলস      ১ টি 

2. স্কাফন      ১ টি 

3. ক্লম্পর্থিং      ১ টি 

4. অযাটপ্রা্      ১ টি 

5. মাস্ক      ১ টি 

6. ম্পফঙ্গাি কযাপ      ১ টি 

 

৩. ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া  

1. র্ন্ত্রপাম্পত হাটত বতালাি সময় ও ্ামাট্াি সময় সােধাট্ কাজটি কিটত হটে। 

2. প্রম্পতটি র্ন্ত্রপাম্পতি সাটর্থ িাটলািাটে পম্পিম্পিত হটত হটে ও সােধাট্ কাজ কিটত হটে। 

3. বর্ কাটজি জন্য বর্ র্টন্ত্রি প্রটয়াজ্ বস কাটজ বর্্ বসই র্ন্ত্রই ব্যেহাি কিা হয় বসম্পদটক বখয়াল িাখটত হটে। 

4. প্রম্পতটি র্টন্ত্রি ব্যেহাি সতকনতাি সাটর্থ কিটত হটে। 
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জে অযাম্পিম্পিটি ম্পিে-১.১.২ 

অ্যাকটিজেটির নাম (Name of the Activity)  

 বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে অনুর্ায়ী বফাল্ডাি বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি করু্। 

 

কাটজি ধাপ: 

 ১. প্রটয়াজম্প্য় সকল ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। 

 ২. প্রটয়াজম্প্য় সকল টুলস-ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ করু্। 

 ৩. প্রটয়াজম্প্য় সকল সুইিং বমম্পি্ ওয়াম্পকনিং বেম্পেটল ম্প্টয় আসু্। 

 ৪. সুইিং বমম্পিট্ ব্যেহৃত ম্পেম্পিন্ন ধিট্ি বফাল্ডাি সিংগ্রহ করু্। 

 ৫. সিংগৃহীত বফাল্ডাি সমুহ বর্থটক বেি লুপ বফাল্ডাি স্াক্ত করু্। 

 ৬. বেি লুপ বফাল্ডাি বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি কটি বসলাইটয়ি ্মু্া প্রস্তুত করু্। 

 ৭. সিংগৃহীত বফাল্ডাি সমুহ বর্থটক োইম্পন্ডিং বফাল্ডাি স্াক্ত করু্। 

 ৮. োইম্পন্ডিং বফাল্ডাি বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি কটি বসলাইটয়ি ্মু্া প্রস্তুত করু্। 

 ৯. সিংগৃহীত বফাল্ডাি সমুহ বর্থটক বেপ বফাল্ডাি স্াক্ত করু্। 

 ১০. বেপ বফাল্ডাি বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি কটি বসলাইটয়ি ্মু্া প্রস্তুত করু্। 

 ১১. সিংগৃহীত বফাল্ডাি সমুহ বর্থটক বহম্পমিং বফাল্ডাি স্াক্ত করু্। 

 ১২. বহম্পমিং বফাল্ডাি বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি কটি বসলাইটয়ি ্মু্া প্রস্তুত করু্। 

 ১৩. সিংগৃহীত বফাল্ডাি সমুহ বর্থটক কলাি বসটিিং বফাল্ডাি স্াক্ত করু্। 

 ১৪. কলাি বসটিিং বফাল্ডাি বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি কটি বসলাইটয়ি ্মু্া প্রস্তুত করু্। 

 ১৫. সিংগৃহীত বফাল্ডাি সমুহ বর্থটক কাফ বসটিিং বফাল্ডাি স্াক্ত করু্। 

 ১৬. কাফ বসটিিং বফাল্ডাি বমম্পিট্ বসে কটি কটি বসলাইটয়ি ্মু্া প্রস্তুত ব্যেহাি করু্। 

 ১৭. সিংগৃহীত বফাল্ডাি সমুহ বর্থটক পাইম্পপিং বফাল্ডাি স্াক্ত করু্। 

 ১৮. পাইম্পপিং বফাল্ডাি বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি কটি বসলাইটয়ি ্মু্া প্রস্তুত করু্। 

 ১৯. সিংগৃহীত বফাল্ডাি সমুহ বর্থটক ম্পিি এোম্পিিং বফাল্ডাি স্াক্ত করু্। 

 ২০. ম্পিি এোম্পিিং বফাল্ডাি বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি কটি বসলাইটয়ি ্মু্া প্রস্তুত করু্। 

 ২১. সিংগৃহীত বফাল্ডাি সমুহ বর্থটক োয়াস োইম্পন্ডিং বফাল্ডাি স্াক্ত করু্। 

 ২২. োয়াস োইম্পন্ডিং বফাল্ডাি বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি কটি বসলাইটয়ি ্মু্া প্রস্তুত করু্। 

 ২৩. কাজ বিটষ বমম্পি্, টুলস-ইকুইপটমন্ট ও সকল বফাল্ডাি িাটলািাটে পম্পিষ্কাি করু্। 

 ২৪. সকল বমম্পি্, টুলস-ইকুইপটমন্ট ও বপ্রিাি ফুে জায়গামটতা বিটখ ম্পদ্। 
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িব অ্যাজক্টজেটি-১.১.২ এর িন্য লেজেজফভকিন জিে (Specification Sheet)-১.১.২ 

অ্যাকটিজেটির নাম (Name of the Activity)  

 বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে অনুর্ায়ী বফাল্ডাি বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি করু্। 

 

১. প্রটয়াজম্প্য় সিঞ্জমাম্পদ/উপকিণ: 

 ১. ম্পসটঙ্গল ম্প্ডল সুইিং বমম্পি্      ১ টি 

 ২. স্ক্রু ড্রাইিাি বসে       ১ বসে 

 ৩. টুলেে        ১ টি 

 ৪. বেি লুপ বফাল্ডাি       ১ টি 

 ৫. োইম্পন্ডিং বফাল্ডাি       ১ টি 

 ৬. বেপ বফাল্ডাি       ১ টি 

 ৭. বহম্পমিং বফাল্ডাি       ১ টি 

 ৮. কলাি বসটিিং বফাল্ডাি       ১ টি 

 ৯. কাফ বসটিিং বফাল্ডাি       ১ টি 

 ১০. পাইম্পপিং বফাল্ডাি       ১ টি 

 ১১. ম্পিি এোম্পিিং বফাল্ডাি      ১ টি 

 ১২. োয়াস োইম্পন্ডিং বফাল্ডাি      ১ টি 

 ১৩. বফম্পিক (প্রটয়াজ্মটতা)      ৫ ম্পমোি 

 ১৪. বরড (প্রটয়াজ্মটতা)       ১ বকাণ 

 

২. প্রটয়াজম্প্য় ম্পপম্পপই 

1. বসফটি গগলস        ১ টি 

2. স্কাফন        ১ টি 

3. ক্লম্পর্থিং        ১ টি 

4. অযাটপ্রা্        ১ টি 

5. মাস্ক        ১ টি 

6. ম্পফঙ্গাি কযাপ        ১ টি 

 

৩. ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া  

1. র্ন্ত্রপাম্পত হাটত বতালাি সময় ও ্ামাট্াি সময় সােধাট্ কাজটি কিটত হটে। 

2. প্রম্পতটি র্ন্ত্রপাম্পতি সাটর্থ িাটলািাটে পম্পিম্পিত হটত হটে ও সােধাট্ কাজ কিটত হটে। 

3. বর্ কাটজি জন্য বর্ র্টন্ত্রি প্রটয়াজ্ বস কাটজ বর্্ বসই র্ন্ত্রই ব্যেহাি কিা হয় বসম্পদটক বখয়াল িাখটত হটে। 

4. প্রম্পতটি র্টন্ত্রি ব্যেহাি সতকনতাি সাটর্থ কিটত হটে। 
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জে অযাম্পিম্পিটি-১.১.৩  

অ্যাকটিজেটির নাম (Name of the Activity)  

 বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে অনুর্ায়ী গাইড বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি করু্। 

 

কাটজি ধাপ: 

 ১. প্রটয়াজম্প্য় সকল ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। 

 ২. প্রটয়াজম্প্য় সকল টুলস-ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ করু্। 

 ৩. প্রটয়াজম্প্য় সুইিং বমম্পি্ ওয়াম্পকনিং বেম্পেটল ম্প্টয় আসু্। 

 ৪. সুইিং বমম্পিট্ ব্যেহৃত ম্পেম্পিন্ন ধিট্ি গাইড সিংগ্রহ করু্। 

 ৫. সিংগৃহীত গাইড সমুহ বর্থটক ম্যাগট্টিক এজ গাইড স্াক্ত করু্। 

 ৬. ম্যাগট্টিক এজ গাইড বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি কটি বসলাইটয়ি ্মু্া প্রস্তুত করু্। 

 ৭. সিংগৃহীত গাইড সমুহ বর্থটক বরাে বেে গাইড স্াক্ত করু্। 

 ৮. বরাে বেে গাইড বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি কটি বসলাইটয়ি ্মু্া প্রস্তুত করু্। 

 ৯. সিংগৃহীত গাইড সমুহ বর্থটক ম্পস্টকঅযান্ডম্পস্টি গাইড স্াক্ত করু্। 

 ১০. ম্পস্টকঅযান্ডম্পস্টি গাইড বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি কটি বসলাইটয়ি ্মু্া প্রস্তুত করু্। 

 ১১. সিংগৃহীত গাইড সমুহ বর্থটক বপইন্টািস বেপ গাইড স্াক্ত করু্। 

 ১২. বপইন্টািস বেপ গাইড বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি কটি বসলাইটয়ি ্মু্া প্রস্তুত করু্। 

 ১৩. কাজ বিটষ বমম্পি্, টুলস-ইকুইপটমন্ট ও সকল বফাল্ডাি িাটলািাটে পম্পিষ্কাি করু্। 

 ১৪. সকল বমম্পি্, টুলস-ইকুইপটমন্ট ও বপ্রিাি ফুে জায়গামটতা বিটখ ম্পদ্। 
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িব অ্যাজক্টজেটি-১.১-৩ এর িন্য লেজেজফভকিন জিে (Job Specification Sheet)-১.১.২ 

Name of the Activity (অ্যাকটিজেটির নাম)  

 বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে অনুর্ায়ী গাইড বমম্পিট্ বসে কটি ব্যেহাি করু্। 

 

১. প্রটয়াজম্প্য় সিঞ্জমাম্পদ/উপকিণ: 

 ১. ম্পসটঙ্গল ম্প্ডল সুইিং বমম্পি্      ১ টি 

 ২. Screw driver ো স্ক্রু ড্রাইিাি বসে     ১ টি 

 ৩. টুলেে        ১ টি 

 ৪. ম্যাগট্টিক এজ গাইড       ১ টি 

 ৫. বরাে বেে গাইড       ১ টি 

 ৬. ম্পস্টকঅযান্ডম্পস্টি গাইড       ১ টি 

 ৭. বপইন্টািস বেপ গাইড       ১ টি 

 ৮. বফম্পিক (প্রটয়াজ্মটতা)      ৫ ম্পমোি 

 ৯. বরড (প্রটয়াজ্মটতা)       ১ বকাণ 

 

২. প্রটয়াজম্প্য় ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা সিঞ্জাম 

1. বসফটি গগলস        ১ টি 

2. স্কাফন        ১ টি 

3. ক্লম্পর্থিং        ১ টি 

4. অযাটপ্রা্        ১ টি 

5. মাস্ক        ১ টি 

6. ম্পফঙ্গাি কযাপ        ১ টি 

 

৩. ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া  

1. র্ন্ত্রপাম্পত হাটত বতালাি সময় ও ্ামাট্াি সময় সােধাট্ কাজটি কিটত হটে। 

2. প্রম্পতটি র্ন্ত্রপাম্পতি সাটর্থ িাটলািাটে পম্পিম্পিত হটত হটে ও সােধাট্ কাজ কিটত হটে। 

3. বর্ কাটজি জন্য বর্ র্টন্ত্রি প্রটয়াজ্ বস কাটজ বর্্ বসই র্ন্ত্রই ব্যেহাি কিা হয় বসম্পদটক বখয়াল িাখটত হটে। 

4. প্রম্পতটি র্টন্ত্রি ব্যেহাি সতকনতাি সাটর্থ কিটত হটে। 
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ম্পিখনফল (Learning Outcome)-২: সুইং লমজিন লমইনভেভনন্স করভে পারভবন 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া (Assessment Criteria):  

২.১  সুইিং বমম্পিট্ি ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি িাম্পহদাসমূহ স্াক্ত ও ব্যাখ্যা কিা হটয়টে।  

২.২  কাভির োজহদা অ্নুর্ায়ী জপ্রভেজন্টে লমইনভেভনন্স কার্কৃ্রম েম্পাদন করা হভয়ভে। 

২.৩  লমজিন ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী সুইিং বমম্পি্ পম্পিষ্কাি ও লুম্পিটকটিিং কিা হটয়টে। 

  

ম্পেষয়েস্তু (Contents):  

• জপ্রভেজন্টে লমইনভেভনন্স োজহদােমূহ েনাক্ত করা। 

• ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি এি কার্ নক্রম সিাদ্ কিা। 

ম্পফড ডগ বিক, ম্প্ডল বস্কল বিক, ম্প্ডল বেে বিক, বেি কিাি বিক, বরাে বেে, পুম্পল কিাি বিক, ম্প্ডল 

গাড ন বিক, বফম্পিক গাইড বিক, আই গ্লাস বিক। 

• লুম্পিটকটিিং পদ্ধম্পত 

 

িতনােলী (Conditions): 

 

কাটজি সময় প্রজিক্ষানার্থীবক অেশ্যই সিেিাহ কিটত হটে: 

১. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা সিঞ্জাম 

1. অযাটপ্রা্, গগলস, মাস্ক, স্কাফন, ক্লম্পর্থিং, ম্পফঙ্গাি কযাপ (প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী) 

2. বসফটি গাড নসমুহ 
 

২. সিঞ্জামাম্পদ ও উপকিণসমুহ 

1. ইন্ডাম্পিয়াল সুইিং বমম্পি্ 

2. সুইিং বমম্পি্ বমই্টেট্ি টুলস 

3. ম্পিমস ও অযাটেসম্পিজ 

4. লুম্পিটকন্ট ওটয়ল 
 

৩. অন্যান্য সুটর্াগ-সুম্পেধা 

1. প্রকৃত কম নটক্ষত্র অর্থো প্রম্পিক্ষর্ পম্পিটেি  

2. ম্প্িম্পেম্পেন্ন ম্পেদ্যযত ফযাম্পসম্পলটিস 
 

৪. ম্পিখন উপকির্ 

• ম্পসম্পেএলএম, হযান্ডআউেস, েই, ম্যানুয়াল 

• মম্পডউল / বিফাটিি 

• কাগজ ও কলম 
 

প্রম্পিক্ষণ পদ্ধম্পত 

• বপ্রটজটন্টি্ 

• বলকিাি 

• ম্পডসকাি্ 

• বডটমা্টিি্ 

 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধম্পত 

• ম্পলম্পখত অিীক্ষা (Written Test) 

• প্রদি ন্  (Demonstration) 

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral Questioniing) 

• বপাে নটফাম্পলও (Portfolio) 
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ম্পিখ্ কার্ নক্রম (Learning Activities) 

এই ম্পিখ্ফল অজনট্ি জন্য ম্পিখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু ও পািফটম নি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কার্ নক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ কিটত হটে। কার্ নক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমুহ ব্যেহাি কিটত হটে। 

 

ম্পিখ্ কার্ নক্রমসমুহ 

(Learning Activities) 

জরভোেেৃমুহ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নিনােমুহ 

(Resources / Special instructions) 

• এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

অনুসিণ কিটত হটে। 

• ম্প্টদ নি্া পড়ু্। 

• ই্ফিটমি্ ম্পিে পড়টত হটে। 

• ই্ফিটমি্ ম্পিে ২.১ পড়ু্। 

• সুইং লমজিন লমইনভেভনন্স 

• বসলফ বিটক প্রদি প্রশ্নগুটলাি উিি 

প্রদা্ কিটত হটে এেিং 

উিিপত্রগুটলাি সাটর্থ ম্পমম্পলটয় 

ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

• লেল্ফ-ভেক (Self-Check) ২.১ এ বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদান করুন।   

• উিিপত্র ২.১ -এর োভর্থ ম্প্টজি উিি জমজেভয় জনজিে করুন।  

• জে ম্পিে ও বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ কিটত হটে। 

• জে ম্পিে ২.১ ও জে বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ২.১ অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্।   
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ই্ফিটমি্ ম্পিে (Information Sheet): ২.১ 

সুইং বমম্পি্ বমই্টেট্ি 

 

জিখন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমি্ ম্পিে পটড় প্রজিক্ষর্ার্থীগর্-  

 

✓ বমই্টেট্ি ো িক্ষ্াটেক্ষণ েণ ন্ া কিটত পািটে। 

✓ িক্ষ্াটেক্ষট্ি প্রকািটিদ েণ ন্ া কিটত পািটে। 

✓ ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি এি িাম্পহদাসমূহ স্াক্ত কিটত পািটে। 

✓ ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি এি কার্ নক্রম সিাদ্ কিটত পািটে।  

✓ বমম্পি্ ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী সুইিং বমম্পি্ পম্পিষ্কাি ও লুম্পিটকটিিং কিটত পািটে। 

 

২.১.১ বমই্টেট্ি ো িক্ষ্াটেক্ষণ 

বমই্টেট্ি হটলা একগুে কার্ নক্রটমি সমম্পষ্ট ো পদ্ধম্পতগত ম্পকছু ধািাোম্পহক প্রম্পক্রয়া র্া বমম্পি্ ও তাি ম্পেম্পিন্ন অিংিটক সটে নাচ্চ 

কম নক্ষম অেস্থায় িাটখ এেিং ম্পেদ্যমা্ বমম্পি্ ও টুলস -এি উৎপাদ্িীলতা বৃম্পদ্ধ কটি এেিং সটে নাপম্পি বমম্পিট্ি আয়ুষ্কাল বৃম্পদ্ধ কটি। 

অন্য কর্থায় েলা র্ায়, এম্ সকল কার্ নক্রম র্াি উটেশ্য হটলা বকা্ বমম্পি্টক আদি ন অেস্থায় ধটি িাখা ো ম্পফম্পিটয় আ্া বর্্ 

বসটি উম্পেষ্ট কার্ ন সিাদট্ পুটিাপুম্পি সক্ষম র্থাটক, তাটকই সাধািণিাটে েটল বমই্টেট্ি। 

 

২.১.২ বমই্টেট্ি এি প্রটয়াজ্ীয়তা 

বমম্পিট্ি ম্প্য়ম্পমত বমই্টেট্ি প্রটয়াজ্, কাি্- 

১. বমম্পিট্ি আয়ুষ্কাল বৃম্পদ্ধ কিটত। 

২. বমম্পিট্ি কাে বর্থটক র্র্থার্র্থ কাজ বপটত। 

৩. বমম্পি্ বপ্রাডাটিি সটে নািম বকায়াম্পলটি ম্প্ম্পিত কিটত।  

৪. বমম্পিট্ি উৎপাদ্িীলতা োড়াটত। 

৫. বমম্পিট্ি উপি পূণ ন ম্প্য়ন্ত্র্ ম্প্ম্পিত কিটত ও অপিয় হ্রাস কিটত। 

৬. বমম্পি্ ব্যেহািটক সাশ্রয়ী কিটত। 

 

২.১.৩ বমই্টেট্ি এি প্রকািটিদ 

ম্পিেকািখা্ায় পাঁি ধিট্ি বমই্টেট্ি বদখটত পাওয়া র্ায়। 

1. ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি (Preventive Maintenance) 

2. বপ্রাডাম্পিি বমই্টেট্ি (Productive Maintenance)  

3. ম্প্য়ম্পমত বমই্টেট্ি (Routine Maintenance)  

4. কাটিম্পিি বমই্টেট্ি (Corrective Maintenance)  

5. ইমাটজনম্পি বমই্টেট্ি (Emergency Maintenance)  
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১. ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি (Preventive Maintenance) 

ম্পপ্রটিম্পন্টি বমইটন্টট্ি হটলা আটগ বর্থটক বমইটন্টট্ি অর্থ নাৎ টুলস ো বমম্পি্ ্ষ্ট হওয়াি আটগই রুটি্ মাম্পফক বসটিটক কার্ নক্ষম 

িাখটত বর্ বমই্টেি, বসটিই হটলা ম্পপ্রটিম্পন্টি বমইটন্টট্ি। এই বমইটন্টট্ি কিটল টুলস-ইকুইপটমটন্টি আয়ু বৃম্পদ্ধ পায়। ম্পপ্রটিম্পন্টি 

বমইটন্টট্ি টুলস-ইকুইপটমন্ট ো বমম্পি্াম্পিজ এি সমস্যা ততিী হওয়াটকই প্রম্পতটিাধ কটি আি এটিটক িাটলা ও কম নক্ষম অেস্থায় 

িাটখ। 

- বমইটন্টট্ি পম্পিিাল্াি জন্য দাম্পয়ত্বপ্রাপ্ত ব্যম্পক্ত সমস্যা ততিী হওয়াি আটগই ম্প্য়মতাম্পন্ত্রকিাটে পম্পিদি ন্ , সম্ভব্য সমস্যা 

স্াক্তকিণ ও সিংটিাধট্ি মাধ্যটম টুলস ও বমম্পি্টক সটন্তাষজ্ক মাত্রায় কম নক্ষম িাটখ্।  

- বমইটন্টট্ি কিটত ম্পগটয় কখ্ও বেস্ট কিটত হয়, কখ্ও বমজািটমন্ট, কখ্ও অযাডজাস্টটমন্ট অর্থো কখ্ও পাে নস 

ম্পিটেসটমন্ট কিটত হয়, ম্পেটিষ কটি সমস্যা ততিী হওয়াটক প্রম্পতহত কিাি জন্য। 

র্ম্পদও ম্পপ্রটিম্পন্টি বমইটন্টট্ি-টক সাধািণত গ্রহ্টর্াগ্য ও বেম্পি িাটলা েটল মট্ কিা হয়, তািপিও একো ঝুঁম্পক বর্থটকই র্ায়, 

িাটলা ো িালু বকা্ টুলস ো বমম্পি্াম্পিজ -এি বমইটন্টট্ি কিটত ম্পগটয় বসটি র্ভলক্রটম ্ষ্ট হটয় বর্টত পাটি। 

 

২. বপ্রাডাম্পিি বমই্টেট্ি (Productive Maintenance)  

বমম্পি্ বর্থটক কাম্পিত মাত্রায় ও মাট্ ম্প্য়ম্পমতিাটে বপ্রাডাকি্ পাওয়া ম্প্ম্পিত কিটত বর্ বমই্টেট্ি কিা হয় তাটক েটল 

বপ্রাডাম্পিি বমই্টেট্ি। উটেশ্য হটলা বমম্পি্ বিটঙ্গ র্াটে্া, বর্থটম র্াটে ্া ো বপ্রাডাকিট্ি গম্পত কটম র্াটে ্া বসটি ম্প্ম্পিত 

কিা। এটিও এক ধিট্ি ম্পপ্রটি্টিি বমই্টেট্ি।  

 

৩. ম্প্য়ম্পমত বমই্টেট্ি (Routine Maintenance)  

টুলস ো বমম্পি্াম্পিটজ ম্পকছু ম্প্য়ম্পমত বমই্টেট্ি ওয়াকন কিটত হয়, বর্ম্ ম্প্য়ম্পমত পম্পিদি ন্ , বিক, বমম্পি্ সাম্পি নম্পসিং, পম্পিষ্কাি 

কিা, লুম্পিটকটিিং অটয়ল ব্যেহাি কিা ইতযাম্পদ। এগুটলাটক েটল রুটি্ বমই্টেট্ি ো ম্পপম্পিওম্পডক বমই্টেট্ি ো বিগুলাি 

বমই্টেট্ি। একটি পূে নম্প্ধ নাম্পিত োইম ম্পিম্পডউল অনুর্ায়ী এটি পম্পিিাম্পলত হয়। বমম্পি্টক সিল ও আপ-টু-টডে িাখটত রুটি্ 

বমই্টেট্ি অনুসিণ কিা খেই জরুিী। এটিও এক ধিট্ি ম্পপ্রটি্টিি বমই্টেট্ি। 

 

৪. কাটিকটিি বমই্টেট্ি (Corrective Maintenance)  

র্খ্ বকা্ টুলস-ইকুইপটমন্ট ো বমম্পি্াম্পি বিটঙ্গ র্ায় ো ্ ষ্ট হটয় র্ায় তখ্ বসটিটক কার্ নক্ষম কটি বতালাি জন্য বর্ বমইটন্টট্ি, 

বসটিই হটলা কাটিকটিি বমইটন্টট্ি।  

 

৫. ইমাটজনম্পি বমই্টেট্ি (Emergency Maintenance)  

র্খ্ বকা্ বমম্পি্ ো র্ন্ত্রপাম্পত হোৎ কটি অ্াকাম্পিতিাটে ্ষ্ট হটয় র্ায়। অেস্থা এম্িাটে পম্পিেম্পতনত হটয় র্ায় বর্ স্বাস্থয ও 

ম্প্িাপিা ঝুঁম্পক অর্থো সিদ ম্পে্টষ্টি সম্ভাে্া ততিী হয়, তখ্ ইমাটজনম্পি বমই্টেট্টিি প্রটয়াজ্ হয়। এটক বিকডাউ্ 

বমই্টেট্িও েলা হয়।   

 

একটি িাটলা কম্পন্ডিট্ি সুইিং বমম্পি্ বর্থটকই িাটলা মাট্ি বসলাই পাওয়া র্ায় । বমম্পি্ িাটলা িাখটত হটল দিকাি ম্প্য়ম্পমত র্ত্ন 

ও িক্ষ্াটেক্ষণ। উটেশ্য হটলা ত্রুটিমুক্ত বসলাই ও িাটলা বপাষাক। এটি ম্প্ম্পিত কিটত ইন্ডাম্পিয়াল সুইিং বমম্পিট্ি ম্পপ্রটিম্পন্টি 

বমই্টেট্িটক সে নাম্পধক গুরুিপূণ ন ম্পেটেি্া কিা হয়। 
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২.১.৪ ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি কার্ নক্রটমি িাম্পহদা স্াক্তকিণ 

সুইিং বমম্পিট্ি ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি এি জন্য ম্প্টিি কাজগুটলা ম্প্য়ম্পমতিাটে কিা দিকাি। 

- কাজ বিটষ প্রম্পতম্পদ্ সুইিং বমম্পি্ পম্পিষ্কাি কিা। 

- ম্প্ডল বরড, েম্পে্ বরড ো লুপাি বরড প্রটতযক বক্ষটত্র সঠিকিাটে সুতা পড়াট্া আি তাটদি বে্ি্ সঠিকিাটে অযাডজাস্ট 

কিা।  

- বমম্পিট্ি গম্পতিীল পাে নসগুটলাটত ম্প্য়ম্পমত লুম্পিকযান্ট ো বতল প্রটয়াগ কিা। 

- বপ্রাডাকিট্ র্াওয়াি আটগ বফম্পিটকি উপি পিীক্ষা কটি সঠিক ্ম্বটিি ম্প্ডল ব্যেহাি কিা এেিং ম্প্ডল অযাডজাস্টটমন্ট 

সঠিকিাটে কটি ব্য়া। 

- SPI, ম্পস্টি বে্ি্ ঠিক িাখা। 

- অব্যেহৃত র্থাকা অেস্থায় বমম্পিট্ি ম্প্ডল খটল িাখা আি বমম্পি্ বেটক িাখা। 

- বমম্পি্টক ম্যানুয়াটলি ই্িাকি্ অনুর্ায়ী পম্পিিাল্া কিা। 

- েম্পেট্ সুতা পিাট্াি সময় সুতাি ো্ একই িকম িাখা। 

- েম্পেট্ সুতা পিাট্াি সময় এক পঞ্চমািংি খাম্পল িাখা। 

- সঠিক পদ্ধম্পতটত বমম্পিট্ি সুইি অফ কিা ো অ্ কিা। 

- বমই্টেট্ি বিকম্পলস্ট হাটতি ্াগাটল িাখা ও রুটি্মাম্পফক কাজ কিা। 

 

 

২.১.৫ ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি পদ্ধম্পত  

ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি কার্ নক্রম সিাদট্ি জন্য ম্পত্টি ম্পেষটয়ি প্রম্পত লক্ষয িাখা দিকাি। 

ক) সুইিং বমম্পিট্ি পম্পিষ্কাি পম্পিেন্নতা 

খ) সুইিং বমম্পিট্ি লুম্পিটকি্ 

গ) সুইিং বমম্পিট্ি ম্পপম্পিওম্পডক/ রুটি্ সাম্পি নস  
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২.১.৫(ক) সুইিং বমম্পিট্ি পম্পিষ্কাি পম্পিেন্নতা 

সুইিং বমম্পিট্ি ম্প্টিি জায়গাগুটলা পম্পিষ্কাি র্থাকটত হটে। 

ক্রম্পমক 

্িং 

অিংটিি ্াম, ম্পিম্পডউল 

ও পম্পিষ্কািক উপকিণ 

কিণীয় ম্পিত্র 

১ স্পুল স্টযান্ড  

(Spool stand) 

- প্রম্পতম্পদ্ পম্পিষ্কাি 

কিটত হটে 

- ্িম কাপড় ম্পদটয় 

পম্পিষ্কাি কিটত হটে।  

ম্প্ম্পিত কিটত হটে স্পুল স্টযাটন্ড 

সুতাি বকাণ োড়া অন্য বকা্ ম্পপ্, 

বলটেল, োে্ ইতযাম্পদ ্া র্থাটক। 

 

২ বমম্পি্ বহড  

(Machine head) 

- প্রম্পতম্পদ্ পম্পিষ্কাি 

কিটত হটে 

- ্িম কাপড় ম্পদটয় 

পম্পিষ্কাি কিটত হটে। 

েম্পে্ উইম্পন্ডিং এম্পিয়া, ্ী ম্পলফোি 

এি আিপাি, বমম্পি্ আটম নি 

বপেট্ি অিংিসহ বমম্পি্ বহটডি 

সম্পুণ ন সািটফস এম্পিয়া সুম্পতি 

কাপটড়ি সাহাটে মুটে ধুলা-োম্পল 

মুক্ত কিটত হটে।  

 

৩ হুক িােল  

(Hook shuttle) 

- সপ্তাটহ দ্যই োি 

পম্পিষ্কাি কিটত হটে 

- ্িম িাি ম্পদটয় পম্পিষ্কাি 

কিটত হটে। 

Niddle বেে স্ক্রু ড্রাইিাি এি 

সাহাটে খটল ধুলা-োম্পল ও োড়ম্পত 

সুতা অপসািণ কিটত হটে। ম্পফড 

ডগ, ম্পিম্পমিং বমকাম্প্জম, হুক বসে 

এম্পিয়া, ম্পফড োি এম্পিয়া ইতযাম্পদ 

পম্পিষ্কাি কিটত হটে।   
 

৪ অটয়ল ট্ািংক (Oil tank) 

- প্রম্পতম্পদ্ পম্পিষ্কাি 

কিটত হটে 

- িাি/টুইজাি/ম্যাগট্ে 

ম্পদটয় পম্পিষ্কাি কিটত 

হটে। 

বিক কিটত হটে বকা্ ম্পপ্, 

কাপটড়ি টুকিা, সুতাি টুকিা, 

বলটেল ইতযাম্পদ ওটয়ল ট্ািংক ো 

তাি প্রান্তসীমায় বলটগ আটে ম্পক্া। 

র্থাকটল পম্পিষ্কাি কিটত হটে। 

 

৫ েেম অটয়ল ট্ািংক 

(Bottom oil tank) 

- সপ্তাটহ একম্পদ্ 

পম্পিষ্কাি কিটত হটে 

- বব্লায়াি ম্পদটয় পম্পিষ্কাি 

কিটত হটে। 

বিক কিটত হটে বকা্ ম্পপ্, 

কাপটড়ি টুকিা, সুতাি টুকিা, 

বলটেল ইতযাম্পদ ওটয়ল ট্ািংক ো 

তাি প্রাটন্ত বলটগ আটে ম্পক্া। 

র্থাকটল পম্পিষ্কাি কিটত হটে। 
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২.১.৫ (খ) সুইিং বমম্পিট্ি লুম্পিটকি্  

সঠিক মাত্রায় লুম্পিকযান্ট ব্যেহাি করু্। ম্যানুয়াল পদ্ধম্পতটত বর্খাট্ বর্খাট্ দিকাি (ম্পেটিষ কটি মুম্পিিং পাে নসগুটলাটত) বমম্পি্ 

অটয়ল প্রটয়াগ কিটত হটে।  

অটয়ল ট্ািংক: সুইং লমজিনভক উপভরর জদভক তুেভেই এর অ্ভয়ে ট্াংটি পাওয়া র্াভব। ব্র্যান্ড লেভদ লমজিভনর অ্ভয়ে ট্াংভকর 

অ্বস্থান বা লখাোর পদ্ধজে জেন্ন হভে পাভর। লেভক্ষভত্র ম্যানুয়াে লদভখ জনভে হভব। প্রভয়ািনমভো ট্াংভক লমজিন ওভয়ে জদভে হভব। 

েপ্তাভহ দু’বার লেক করভে হভব। ট্াংভকর লেেভর লুজিকযাভন্টর জনরাপদ লেভেে (High/Low) জেজিে করা র্থাভক। 

 

 

 

     
 

জেত্র: সুইং লমজিভনর অ্ভয়ে ট্াংক 
 

 

লখয়াে রাখার জবষয়: 

- লেভের প্রবাহ ঠিকমভো হভে জকনা। প্রজেজদন ওভয়ে লগি উইভন্ডা লেক করভে হভব। লেভের প্রবাহ র্জদ উইভন্ডাভে লদখা 

না র্ায় েভব লমজিন  বন্ধ রাখভে হভব এবং েম্পুর্ ৃলুজিভকিন অ্ংিগুভো োভোোভব লেক করভে হভব ও পজরষ্কার করভে 

হভব। 

- হুক লেে লুজিভকিন জনজিে করভে হভব। লেভের প্রবাহ লবজি বা কম মভন হভে লমজিভনর জনভের জদভক অ্বজস্থে ওভয়ে 

লরগুভেটিং স্ক্রু অ্যািিাস্ট ককভর জনভে হভব। 

- েকে লুজিভকিন এজরয়া লেক করভে হভব, লেভের প্রবাহ/ মাত্রা ঠিকমভো আভে জকনা র্াোই করভে হভব।  

- লেভের লেভেে েবেময় জনরাপদ মাত্রায় রাখভে হভব। কখনই লর্ন Low বা োর জনভে লনভম না র্ায়।  
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২.১.৫ (গ) সুইিং বমম্পিট্ি ম্প্য়ম্পমত/ রুটি্ সাম্পি নস 

সাধাি্ত একটি সুইিং বমম্পি্ সুম্প্ম্পদ নষ্ট একটি সময় িলাি পি মটডল ও কম্পন্ডি্ অনুর্ায়ী সম্পুণ ন ওিািহম্পলিং কিা জরুিী হটয় 

পটড়। ওিািহম্পলিং হটলা বমম্পি্টক পুটিাপুম্পি খটল বফলা (Full disassembly), পম্পিষ্কাি কিা, ওটয়ল/লুম্পিকযান্ট প্রটয়াগ কিা 

ও পু্িায় সেকটি অিংিটক যুক্ত কটি (assembly) বমম্পি্ িালু কিা। মুম্পিিং ো িলমা্ পাে নসগুটলাি কম্পন্ডি্ বিক কিা, 

প্রটয়াজ্টোটধ ত্রুটিযুক্ত পাে নসগুটলা পম্পিেতন্  কিা।  

সঠিক মাট্ বসলাই বপটত বমম্পিট্ি ম্প্টিি অিংিগুটলা ম্প্য়ম্পমতিাটে সাম্পি নস কিা দিকাি। 

 

ক্রম্পমক 

্িং 

অিংটিি ্াম 

ম্পিম্পডউল 

কিণীয় ম্পিত্র 

১ ম্প্ডল (Needle)  

প্রম্পতোি ব্যেহাটিি 

সময় 

- ম্প্ডল -এি োইপ ও সাইজ বিক কিটত 

হটে।  

- বফম্পিক ও িাম্পহদা অনুর্ায়ী সঠিক োইপ ও 

সাইটজি ম্প্ডল ব্যেহাি কিটত হটে। 

- ম্প্ডলটক সঠিক পম্পজিট্ বসে কিটত হটে। 

- বখয়াল কিটত হটে ম্প্ডলটি োঁকা, িাঙ্গা ো 

বিাঁতা আটে ম্পক্া। র্থাকটল পম্পিেতন্  কিটত 

হটে।  

২ বরড স্টযান্ড 

(Thread stand)  

প্রম্পতোি ব্যেহাটিি 

সময় 

স্পুল বহাল্ডাি ও বরড হযাঙ্গািটক সঠিক 

অেস্থাট্ ও বকাটণ স্থাপ্ কিটত হটে বর্্ 

বরডটকাণ বর্থটক বরড সহজিাটে বেম্পিটয় আটস। 

 

৩ বরড গাইড বহালস 

(Thread guide 

holes)  

প্রম্পতোি বরড 

ম্পিটেস কিাি সময় 

- বরড গাইড/ বে্ি্ ম্পডস্ক/ ম্পরিং ক্ষয় হটল ো 

্ষ্ট হটল পম্পিেতন্  কিটত হটে। 

 

৪ ম্প্ডল বরড বে্ি্ 

(Needle thread 

tension)  

প্রম্পতোি ব্যেহাটিি 

সময় 

- বরম্পডিং সঠিকিাটে কিটত হটে। বরড 

গাইটডি প্রম্পতটি বহাল ম্পদটয় বর্্ বরম্পডিং 

কিাট্া হয় বসটি লক্ষয িাখটত হটে।  

 

৫ ম্পফড ডগ বিক 

(Feed dog 

check)  

প্রম্পত ১৫ ম্পদ্ পি 

পি 

- বফম্পিক োইপ ও অপাটিিট্ি ধি্ অনুসাটি 

সঠিক োইটপি ম্পফড ডগ ব্যেহাি কিটত হটে 
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ক্রম্পমক 

্িং 

অিংটিি ্াম 

ম্পিম্পডউল 

কিণীয় ম্পিত্র 

৬ ম্প্ডল বেে/ বরাে 

বেে বিক 

(Needle plate 

/ Throat plate 

check) 

প্রম্পতোি ব্যেহাটিি 

সময় 

- বফম্পিক োইপ ও অপাটিিট্ি ধি্ অনুসাটি 

সঠিক োইটপি ম্প্ডল বেে / বরাে বেে 

ব্যেহাি কিটত হটে 

 

৭ বপ্রিাি ফুে বিক 

(Pressure 

foot check)  

প্রম্পতোি ব্যেহাটিি 

সময় 

- বফম্পিক োইপ ও অপাটিিট্ি ধি্ অনুসাটি 

সঠিক োইটপি বপ্রিাি ফুে ব্যেহাি কিটত 

হটে। 

- বপ্রিাি ফুে সঠিকিাটে অযাডজাস্ট কিটত 

হটে। 

 

৮ বেি কিাি বিক 

(Belt cover 

check)  

পুম্পল কিাি বিক 

(Pully cover 

check)  

প্রম্পতোি ব্যেহাটিি 

সময় 

- বেি কিাি সুইিং বেম্পেটলি সাটর্থ িক্তিাটে 

সিংযুক্ত র্থাকটত হটে। 

- সেসময় পম্পিষ্কাি িাখটত হটে। 

 

৯ ম্প্ডল গাড ন বিক 

(Needle 

guard check)  

প্রম্পতোি ব্যেহাটিি 

সময় 

 

- বফম্পিক োইপ ও অপাটিিট্ি ধি্ অনুসাটি 

সঠিক ম্প্ডল গাড ন বমম্পিট্ সিংযুক্ত কিটত 

হটে। 

- ম্প্ডল গাড ন সঠিকিাটে সিংযুক্ত কিটত হটে। 

 

১০ বফম্পিক গাইড বিক 

(Fabric guide 

check)  

প্রম্পতোি ব্যেহাটিি 

সময় 

 

- বফম্পিক োইপ ও অপাটিিট্ি ধি্ অনুসাটি 

সঠিক োইটপি বফম্পিক গাইড ব্যেহাি কিটত 

হটে। 
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২.১.৬ ইন্ডাম্পিয়াল সুইিং বমম্পিট্ লুম্পিটকি্ 

 

লুম্পিকযান্ট (Lubricant) 

বর্সে বতলজাতীয় পদাটর্থ নি বমম্পি্টক বতলটতটল ো ম্পপম্পেল কিাি ক্ষমতা ও মম্পিিাটিাধী ক্ষমতা আটে, বর্গুটলা ম্পেষাক্ত ্য় ও 

অপাটিেটিি স্বাটস্থযি জন্য ক্ষম্পতকি ্য়, বসসে গু্সিন্ন পদার্থ নটক লুম্পিটকন্ট ো লুম্পিটকটিিং ওটয়ল েটল। 

লুম্পিটকন্ট বমম্পি্টক ম্পেম্পিন্ন প্রকাি ক্ষয়ক্ষম্পত বর্থটক িক্ষা কটি, বমম্পিট্ি কম নক্ষমতাটক অক্ষুন্ন িাটখ, বমম্পিট্ি িলমা্ ো ঘুণ নায়মা্ 

দ্যটি অিংটিি মটধ্য ঘষ নণজম্প্ত োধা ও উৎপন্ন তাপটক কম্পমটয় বদয়, মসৃণ ও সহজিাটে বমম্পি্টক িলটত সহায়তা কটি।  

 

লুম্পিটকি্ (Lubriction): বমম্পিট্ি ম্পেম্পিন্ন ঘুণ ন্ িীল র্ন্ত্রািংটিি মধ্যকাি ঘষ নণজম্প্ত ক্ষয় ও উৎপন্ন তাপ হ্রাস কিা ও বমম্পিট্ি 

কম নক্ষমতাটক অক্ষুন্ন িাখটত লুম্পিটকটিিং অটয়লটক িাটপি সাহাটে বমম্পিট্ি ম্পেম্পিন্ন র্ন্ত্রািংটি বপ্রিণ ও সঞ্চাল্ কিাটকই লুম্পিটকি্ 

েটল।   

 

বসলাই বমম্পিট্ি লুম্পিটকি্ িাম্পহদা 

তাম্পিকিাটে সকল সুইিং বমম্পি্ র্াটদি িলমা্ ো ঘুণ নায়মা্ ধাতে র্ন্ত্রািংি আটে এেিং র্ন্ত্রািংিগুটলা ঘষ নণ আটে বসসে বমম্পিট্িই 

ম্প্য়ম্পমত সঠিক ম্প্য়টম ম্প্ম্পদ নষ্ট জায়গাসমুটহ লুম্পিটকি্ দিকাি আটে। তটে অম্পতমাত্রায় লুম্পিটকি্ ো অটয়ম্পলিং-বক সেসময়ই 

ম্প্রুৎসাম্পহত কিা হয়। 

 

লুম্পিটকি্ কিটত ব্যেহৃত টুলসমুহোঃ 

বসলাই বমম্পি্টক লুম্পিটকে কিটত ম্পেম্পিন্ন ধিট্ি ্িম িাি, কে্ োড, ্িম কাপড়, লুম্পিটকন্ট ই্টজিি বোতল, টুর্থিাি, স্ক্রু 

ড্রাইিাি ইতযাম্পদ ব্যেহাি কিটত বদখা র্ায়। 

 

ম্পিত্রোঃ লুম্পিটকি্ কিটত ব্যেহৃত টুলসমুহ 
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লুম্পিটকন্ট প্রটয়াগ পদ্ধম্পত 

সুইিং বমম্পিট্ লুম্পিটকন্ট প্রটয়াটগি বকা্ সুম্প্ম্পদ নষ্ট ম্প্য়ম ব্ই। এটকক বমম্পি্ এটকক িকম িাটে ম্প্ম্পম নত। তাটদি ম্পিতটিি র্ন্ত্রািংি 

আলাদা, বসটিিং আলাদা। বকা্ বকা্ বমম্পিট্ আটদৌ লুম্পিটকিট্ি প্রটয়াজ্ হয়্া। প্রম্পতটি সুইিং বমম্পিট্ি ই্িাকি্ ম্যানুয়াটল 

বমই্টেট্ি অধ্যাটয় লুম্পিটকি্ ম্পকিাটে কিটত হটে তাি ম্পেেিণী বদয়া আটে।  

 

কাটজই লুম্পিটকিট্ি প্রর্থম পদটক্ষপ হটলা ম্যানুয়াল িাটলািাটে পড়া এেিং লুম্পিটকিট্ি সময় ম্যানুয়াটল বদয়া ই্িাকি্ অক্ষটি 

অক্ষটি অনুসিণ কিা- বকার্থায়, বকা্ বকা্ পটয়টন্ট, কতম্পদ্ পিপি বতল ম্পদটত হটে। র্ম্পদ হাটতি কাটে ম্যানুয়াল ্া র্থাটক, 

সিংম্পিষ্ঠ ব্র্যান্ড ও মটডটলি ্াম উটেখ কটি অ্লাইট্ সাি ন কিটলই ম্যানুয়াল পাওয়া র্াটে এেিং ম্যানুয়াল বদটখ লুম্পিটকন্ট প্রটয়াগ 

কিটত হটে। 

 

লুম্পিটকিট্ি ম্পিতীয় পদটক্ষপ হটলা পুটিা বমম্পি্টক লুম্পিটকে কিাট্া। একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট সময় পি পি ম্প্ম নাতা প্রম্পতষ্ঠা্ ো তাটদি 

মট্াম্প্ত ম্পডলাি ো অম্পিজ্ঞ বেকম্প্ম্পিয়া্ িািা বমম্পি্ পুটিাপুম্পি খটল সকল র্ন্ত্রািটক লুম্পিটকে কিা। এটত এম্ ম্পকছু ্তু্ 

জায়গায় লুম্পিটকন্ট িটল র্ায় বর্খাট্ স্বািাম্পেক অেস্থায় র্াম্পেল্া। এটত পুটিা বমম্পি্ আোি ্তু্ জীে্ ম্পফটি পায়।   
 

লুম্পিকযান্ট কিাি সময় ম্পকছু ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্াোঃ 

 

১. ই্িাকি্ ম্যানুয়াল িাটলা কটি পড়ু্। 

 

২. িাটলা মাট্ি লুম্পিটকটিিং অটয়ল ব্যেহাি করু্। 

 

৩. অে অে কটি লুম্পিটকন্ট প্রটয়াগ করু্। 

 

৪. লুম্পিটকিট্ি জায়গাগুটলা িাটিি সাহাটে পম্পিষ্কাি িাখ্। 

 

৫. ঘুণ নায়মা্ বমম্পি্ পাে নসগুটলাটত লুম্পিটকন্ট প্রটয়াগ করু্ 

 

৬. অম্পতম্পিক্ত লুম্পিটকন্ট েম্পডটত বলটগ র্থাকটল মুটে বফলু্।  
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লুম্পিটকিট্ি সময় মট্ িাখা দিকাি- 

- লুম্পিটকন্ট প্রটয়াটগি পূটে ন সুইিং বমম্পি্টক িাটলািাটে পম্পিষ্কাি কটি ম্প্টত হটে।  

- বমম্পিট্ি ম্প্ডল, ম্প্ডল বেে ও বরড খটল িাখটত হটে র্াটত বমম্পিট্ি সে জায়গায় সহটজ লুম্পিটকন্ট বদয়া র্ায়। সাধাি্ত বমম্পিট্ি 

প্রম্পতটি বখালা র্ন্ত্রািংটি ১ বর্থটক ২ বফাো লুম্পিটকন্ট প্রটয়াগ কটি বমম্পিট্ি হুইল ম্যানুয়ালিাটে ১ ম্পমম্প্ে ঘুিাটল লুম্পিটকন্ট বমম্পিট্ি 

বিতটি সে নত্র সমা্িাটে েম্পড়টয় র্ায়।  

- কখ্ই বমম্পিট্ অম্পতম্পিক্ত লুম্পিটকন্ট বদয়া র্াটে ্ া। অম্পতম্পিক্ত লুম্পিটকন্ট বেম্পড়টয় এটস বফম্পিক ্ ষ্ট কিটত পাটি। অম্পতম্পিক্ত লুম্পিটকন্ট 

ধুলা-োম্পল ও ময়লাটক আকষ নণ কটি। তাই কখ্ও বমম্পিট্ বেিী লুম্পিটকন্ট ম্পদটয় বফলটল একটি ্িম সুম্পতি কাপড় ো ন্যাপম্পক্ 

ম্পদটয় অম্পতম্পিক্ত লুম্পিটকন্ট দূি কিটত হটে। ঘষাঘম্পষ ো বমাোি বকা্ প্রটয়াজ্ ব্ই। শুধু র্ন্ত্রািংটিি বখালা অিংটি কাপড়টি বিটপ 

ধিটলই হটে, এটি োড়ম্পত লুম্পিটকন্ট শুটষ ব্টে। 

 

লুম্পিটকিট্ি সময় সতকনতা 

সুইিং বমম্পিট্ লুম্পিটকিট্ি সময় কটয়কটি সাধাি্ ম্প্য়ম বমট্ িলটে্। বর্ম্- 

- কখ্ও োম্পস্টক র্ন্ত্রািংটি লুম্পিটকন্ট প্রটয়াগ কিটে্ ্া। 

- লুম্পিটকিট্ি আটগ সুইিং বমম্পি্টি ম্পেদ্যযত সিংটর্াগ বর্থটক ম্পেম্পেন্ন আটে ম্পক্া বসটি অেশ্যই ম্প্ম্পিত কিটে্। 

- শুধুমাত্র উচ্চ মাট্ি েপ-বিটেড সুইিং বমম্পি্ অটয়ল ব্যেহাি করু্। 

- আপ্াি বিাখ ও ত্বকটক লুম্পিটকন্ট বর্থটক ম্প্িাপদ িাখ্। 

- র্ভলক্রটম র্ম্পদ লুম্পিটকন্ট অটয়ল আপ্াি ত্বটক ো বিাটখ পটড় র্ায়, তাৎক্ষম্প্কিাটে ত্বটকি বসই অিংি ো বিাখ প্রচুি পাম্প্ 

ম্পদটয় ধুটয় বফলু্। 

- র্ম্পদ র্ভলক্রটম লুম্পিটকন্ট অটয়ল বখটয় বফটল্, তটে তাৎক্ষম্প্কিাটে ডাক্তাটিি স্মিণাপন্ন বহা্ এেিং উপযুক্ত ম্পিম্পকৎসা ম্প্্। 

- োচ্চাটদি ্াগাটলি োইটি িাখ্। 
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লেেফ লেক (Self Check)-২.১ 

 

প্রজিক্ষর্ার্থীভদর িন্য জনভদিৃনা:- উপভরাক্ত ইনফরভমিন িীে পাঠ কভর জনভের প্রশ্নগুভোর উত্তর জেখুন- 

অ্জে েংজক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

১. বমই্টেট্ি কাটক েটল? 

উত্তর:  

 

 

২. বমই্টেট্ি কত প্রকাি ও কী কী? 

উত্তর:  

 

 

৩. ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি বক্ বেিী গুরুিপূণ ন? 

উত্তর:  

 

 

 

৪. সুইিং বমম্পিট্ি ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি কাজগুম্পল কী কী?  

উত্তর:  

 

 

 

৫. সুইিং বমম্পি্ বমই্টেট্টি লুম্পিকযান্ট এি সঠিক ব্যেহাি ম্পলখ্? 

উত্তর:  

 

 

 

৬. ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্টিি সময় বিক কিটত হয় এম্ সুইিং বমম্পিট্ি ১০টি পাে নস এি ্াম ম্পলখ্।  

উত্তর:  

 

 

৭. লুম্পিকযান্ট বক্ ব্যেহাি কিা দিকাি?  

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)-২.১ 

 

১. বমই্টেট্ি কাটক েটল? 

উত্তর: বমই্টেট্ি হটলা একগুে কার্ নক্রটমি সমম্পষ্ট ো পদ্ধম্পতগত ম্পকছু ধািাোম্পহক প্রম্পক্রয়া র্া বমম্পি্ ও তাি ম্পেম্পিন্ন অিংিটক 

সটে নাচ্চ কম নক্ষম অেস্থায় িাটখ এেিং ম্পেদ্যমা্ বমম্পি্ ও টুলস -এি উৎপাদ্িীলতা বৃম্পদ্ধ কটি এেিং সটে নাপম্পি বমম্পিট্ি আয়ুষ্কাল 

বৃম্পদ্ধ কটি। 

অন্য কর্থায় েলা র্ায়, এম্ সকল কার্ নক্রম র্াি উটেশ্য হটলা বকা্ বমম্পি্টক আদি ন অেস্থায় ধটি িাখা ো ম্পফম্পিটয় আ্া বর্্ 

বসটি উম্পেষ্ট কার্ ন সিাদট্ পুটিাপুম্পি সক্ষম র্থাটক, তাটকই সাধাি্িাটে েটল বমই্টেট্ি। 

 

২. বমই্টেট্ি কত প্রকাি ও ম্পক ম্পক? 

উত্তর: বমই্টেট্ি পাঁি প্রকাি। 

1. ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি 

2. বপ্রাডাম্পিি বমই্টেট্ি  

3. ম্প্য়ম্পমত বমই্টেট্ি 

4. কাটিম্পিি বমই্টেট্ি 

5. ইমাটজনম্পি বমই্টেট্ি  

 

৩. ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি বক্ বেিী গুরুিপূণ ন? 

উত্তর: ম্পপ্রটিম্পন্টি বমইটন্টট্ি হটলা আটগ বর্থটক বমইটন্টট্ি অর্থ নাৎ টুলস ো বমম্পি্ ্ষ্ট হওয়াি আটগই রুটি্ মাম্পফক বসটিটক 

কার্ নক্ষম িাখটত বর্ বমই্টেটি বসটিই হটলা ম্পপ্রটিম্পন্টি বমইটন্টট্ি। এই বমইটন্টট্ি কিটল টুলস-ইকুইপটমটন্টি আয়ু বৃম্পদ্ধ পায়। 

ম্পপ্রটিম্পন্টি বমইটন্টট্ি টুলস-ইকুইপটমন্ট ো বমম্পি্াম্পিজ এি সমস্যা ততিী হওয়াটকই প্রম্পতটিাধ কটি আি এটিটক িাটলা ও 

কম নক্ষম অেস্থায় িাটখ। 

- বমইটন্টট্ি পম্পিিাল্াি জন্য দাম্পয়ত্বপ্রাপ্ত ব্যম্পক্ত সমস্যা ততিী হওয়াি আটগই ম্প্য়মতাম্পন্ত্রকিাটে পম্পিদি ন্ , সম্ভব্য সমস্যা 

স্াক্তকিণ ও সিংটিাধট্ি মাধ্যটম টুলস ও বমম্পি্টক সটন্তাষজ্ক মাত্রায় কম নক্ষম িাটখ্।  

বমইটন্টট্ি কিটত ম্পগটয় কখ্ও বেস্ট কিটত হয়, কখ্ও বমজািটমন্ট, কখ্ও অযাডজাস্টটমন্ট অর্থো কখ্ও পাে নস ম্পিটেসটমন্ট 

কিটত হয়, ম্পেটিষ কটি সমস্যা ততিী হওয়াটক প্রম্পতহত কিাি জন্য।  

তাই অন্যন্য বমইটেট্ি পদ্ধম্পতি িাইটত ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি বেিী গুরুিপূণ ন। 
 

 

৪. সুইিং বমম্পিট্ি ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি কাজগুম্পল ম্পক ম্পক?  

উত্তর: সুইিং বমম্পিট্ি ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি কিটত ম্প্টিি কাজগুটলা ম্প্য়ম্পমতিাটে কিটত হয়। 

- কাজ বিটষ প্রম্পতম্পদ্ সুইিং বমম্পি্ পম্পিষ্কাি কিা। 

- ম্প্ডল বরড, েম্পে্ বরড ো লুপাি বরড প্রটতযক বক্ষটত্র সঠিকিাটে সুতা পড়াটত হটে আি তাটদি বে্ি্ সঠিকিাটে 

অযাডজাস্ট কিা।  

- বমম্পিট্ি গম্পতিীল পাে নসগুটলাটত ম্প্য়ম্পমত লুম্পিকযান্ট প্রটয়াগ কিা। 

- বপ্রাডাকিট্ র্াওয়াি আটগ বফম্পিটকি উপি পিীক্ষা কটি সঠিক ্ম্বটিি ম্প্ডল ব্যেহাি কিা এেিং ম্প্ডল সঠিকিাটে 

অযাডজাস্ট কিা। 

- SPI, ম্পস্টি বে্ি্ সঠিক িাখা। 
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- অব্যেহৃত র্থাকা অেস্থায় বমম্পিট্ি ম্প্ডল বখালা িাখা আি বমম্পি্ বেটক িাখা। 

- বমম্পি্টক ম্যানুয়াটলি ই্িাকি্ অনুর্ায়ী পম্পিিাল্া কিা। 

- েম্পেট্ সুতা পড়াট্াি সময় সুতাি ো্ একই িকম িাখা। 

- েম্পেট্ সুতা পড়াট্াি সময় এক পঞ্চমািংি খাম্পল িাখা। 

- বমম্পি্ সুইি অফ ো অ্ সঠিক পদ্ধম্পতটত কিা। 

- বমই্টেট্ি বিকম্পলস্ট সাটর্থ িাখা ও রুটি্মাম্পফক কাজ কিা। 

 

৫. সুইিং বমম্পি্ বমই্টেট্টি লুম্পিকযান্ট এি সঠিক ব্যেহাি ম্পলখ? 

উত্তর: সঠিক মাত্রায় লুম্পিটকন্ট ব্যেহাি কিটত হটে। ম্যানুয়াল পদ্ধম্পতটত বর্খাট্ বর্খাট্ দিকাি (ম্পেটিষ কটি মুম্পিিং 

পাে নসগুটলাটত) লুম্পিটকন্ট প্রটয়াগ কিটত হটে। লুম্পিকযান্ট প্রটয়াটগি সময় বখয়াল িাখটত হয়  

- লুম্পিটকন্ট অ্ভয়ভের প্রবাহ ঠিকমভো হভে জকনা। জনয়জমে অ্ভয়ে লগি উইভন্ডা লেক করভে হভব। লেভের প্রবাহ র্জদ 

উইভন্ডাভে লদখা না র্ায় েভব লমজিন বন্ধ কভর েম্পুর্ ৃলুজিভকিন অ্ংিগুভো লেক ও পজরষ্কার করভে হভব। 

- লুম্পিটকন্ট অ্ভয়ভের প্রবাহ লবজি বা কম মভন হভে লমজিভনর জনভের জদভক অ্বজস্থে অ্ভয়ে লরগুভেটিং স্ক্রু অ্যািিাস্ট 

করভে হভব। 

- েকে লুজিভকিন এজরয়া লেক করভে হভব, লেভের প্রবাহ/ মাত্রা ঠিকমভো আভে জকনা লেক করভে হভব।  

 

৬. ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্টিি সময় বিক কিটত হয় এম্ সুইিং বমম্পিট্ি ১০টি পাে নস এি ্াম ম্পলখ।  

উত্তর:  

১. ম্প্ডল 

২. বরড 

৩. বরড স্টযান্ড 

৪. বরড গাইড বহালস 

৫. ম্প্ডল বরড বে্ি্ 

৬. ম্প্ডল বেে 

৭. বপ্রিাি ফুে 

৮. ম্পফে ডগ 

৯. বেি কিাি 

১০. বফম্পিক গাইড 

 

৭. লুম্পিটকন্ট বক্ ব্যেহাি কিা দিকাি?  

উত্তর: লুম্পিটকন্ট এক ধিট্ি িেিটে ম্পপম্পেলকািী পদার্থ ন র্া বমম্পিট্ি ম্পেম্পিন্ন প্রকাি ক্ষয়ক্ষম্পত বর্থটক িক্ষা কটি, বমম্পিট্ি 

কম নক্ষমতাটক অক্ষুন্ন িাটখ, বমম্পিট্ি িলমা্ ো ঘুণ নায়মা্ দ্যটি অিংটিি মটধ্য ঘষ নণজম্প্ত োধা ও উৎপন্ন তাপটক কম্পমটয় বদয়, 

মসৃণ ও সহজিাটে বমম্পি্টক িলটত সহায়তা কটি। সুইিং বমম্পি্টক সােম্পললিাটে িলমা্ িাখা ও বমম্পিট্ি লাইফ োড়াট্াি 

জন্য ম্প্য়ম্পমত লুম্পিটকন্ট প্রটয়াগ কিা সেটিটয় সহজ উপায়। এটি একটি সহজ কাজ র্া কটয়ক ম্পমম্প্টেি মটধ্যই বসটি বফলা র্ায়। 

এটি অর্থ নন্ম্পতকিাটেও সাশ্রয়ী, কাি্ প্রম্পতোি খে অে বতল লাটগ এেিং ম্প্য়ম্পমত লুম্পিকযান্ট প্রটয়াগ কিটল েেটিি পি েেি 

বমম্পি্টক ্তুট্ি মটতা ব্যেহাি কিা র্ায়। তাই ম্প্য়ম্পমতিাটে বমম্পিট্ লুম্পিটকন্ট প্রটয়াগ কিা খেই জরুিী। 

  



38 | পৃ ষ্ঠা  

 

িব-জিে (Job Sheet)-২.১ 

িভবর নাম (Name of the Job)  

 একটি সুইিং বমম্পিট্ি ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি কার্ নক্রম সিাদ্ করু্। 

 

জে অযাম্পিম্পিটি-২.১.১:  

অ্যাকটিজেটির নাম (Name of the Activity)  

 সুইিং বমম্পিট্ি ম্পেম্পিন্ন অিংি ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী বিক করু্ ও পম্পিষ্কাি করু্। 

 

কাটজি ধাপ: 

 ১. প্রটয়াজম্প্য় সকল ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। 

 ২. প্রটয়াজম্প্য় সকল র্ন্ত্রপাম্পত, টুলস-ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ করু্। 

 ৩. একটি ম্পসটঙ্গল ম্প্ডল লক ম্পস্টি বমম্পি্ ওয়াম্পকনিং বেম্পেটল ম্প্টয় আসু্। 

 ৪. বমম্পিট্ি বরড স্টযান্ড বিক করু্, পম্পিষ্কাি করু্ ও প্রটয়াজ্মাম্পফক োইে ম্পদ্। 

 ৫. ম্পফড ডগ সঠিকিাটে লাগাট্া আটে ম্পক্া বিক করু্, পম্পিষ্কাি করু্, প্রটয়াজ্মাম্পফক োইে ম্পদ্। 

 ৬. বপ্রিাি ফুে সঠিকিাটে লাগাট্া আটে ম্পক্া বিক করু্, পম্পিষ্কাি করু্, প্রটয়াজ্মাম্পফক োইে ম্পদ্। 

 ৭. ম্প্ডল বেে সঠিকিাটে লাগাট্া আটে ম্পক্া বিক করু্, পম্পিষ্কাি করু্, প্রটয়াজ্মাম্পফক োইে ম্পদ্। 

 ৮. ম্প্ডল স্ক্রু সঠিকিাটে লাগাট্া আটে ম্পক্া বিক করু্, পম্পিষ্কাি করু্, প্রটয়াজ্মাম্পফক োইে ম্পদ্। 

 ৯. বেি ও বেি কিাি বিক করু্, পম্পিষ্কাি করু্, প্রটয়াজ্মাম্পফক োইে ম্পদ্। 

 ১০. পুম্পল ও পুম্পল কিাি বিক করু্, পম্পিষ্কাি করু্, প্রটয়াজ্মাম্পফক োইে ম্পদ্। 

 ১১. অটয়ল বলটিল বিক, অটয়ল লুম্পিটকি্ ম্পসটস্টম বিক করু্, পম্পিষ্কাি করু্ এেিং প্রটয়াজট্ অটয়ল বিঞ্জ করু্। 

 ১২. হুকটসে বিক করু্, পম্পিষ্কাি করু্ এেিং প্রটয়াজট্ পম্পিেতন্  করু্। 

 ১৩. েম্পে্ ও েম্পে্ বকস বিক করু্, পম্পিষ্কাি করু্ এেিং প্রটয়াজট্ পম্পিেতন্  করু্। 

 ১৩. ম্প্ডল গাড ন বিক করু্ ও পম্পিষ্কাি করু্। 

 ১৪. বফম্পিক গাইড বিক করু্ ও পম্পিষ্কাি করু্। 

 ১৫. আইগ্লাস বিক করু্ ও পম্পিষ্কাি করু্। 

 ১৬. সকল িলমা্ পাে নস বিক করু্ ও পম্পিষ্কাি করু্। 

 ১৭. কাজ বিটষ পুটিা বমম্পি্ সঠিকিাটে বসে করু্। 

 ১৮. পাওয়াি অ্ কটি বিক করু্ বমম্পি্ সঠিকিাটে কাজ কিটে ম্পক্া।  
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িব অ্যাজক্টজেটি-২.১.১ এর িন্য লেজেজফভকিন জিে (Specification Sheet) -২.১.১ 

Name of the Activity (অ্যাকটিজেটির নাম)  

 সুইিং বমম্পিট্ি ম্পেম্পিন্ন অিংি ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী বিক করু্ ও পম্পিষ্কাি করু্। 

 

১. প্রটয়াজম্প্য় উপকিণ/র্ন্ত্রপাম্পত: 

 ১. সুইিং বমম্পি্       ১ টি 

 ২. কম্পম্বট্ি্ টুলস (েযা্াি)      ১ বসে 

 ৩. Socket Ratchet set     ১ বসে 

 ৪. Slide Range      ১ টি 

 ৫. Hammer ো হাতুম্পড়     ১ টি 

 ৬. Screw driver ো স্ক্রু ড্রাইিাি    ১ বসে 

 ৭. L-Key ো এম্পলয়যা্ ম্পক     ১ বসে 

 ৮. ম্পস্টল বেপ       ১ টি 

 ৯. অটয়ল কযা্/ গা্      ১ টি 

 ১০. টুলেে        ১ টি 

 

 

২. প্রটয়াজম্প্য় ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা সিঞ্জাম 

1. বসফটি গগলস       ১ টি 

2. স্কাফন       ১ টি 

3. ক্লম্পর্থিং       ১ টি 

4. অযাটপ্রা্       ১ টি 

5. মাস্ক       ১ টি 

6. ম্পফঙ্গাি কযাপ       ১ টি 

 

 

৩. ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া  

1. র্ন্ত্রপাম্পত হাটত বতালাি সময় ও ্ামাট্াি সময় সােধাট্ কাজটি কিটত হটে। 

2. প্রম্পতটি র্ন্ত্রপাম্পতি সাটর্থ িাটলািাটে পম্পিম্পিত হটত হটে ও সােধাট্ কাজ কিটত হটে। 

3. বর্ কাটজি জন্য বর্ র্টন্ত্রি প্রটয়াজ্ বস কাটজ বর্্ বসই র্ন্ত্রই ব্যেহাি কিা হয় বসম্পদটক বখয়াল িাখটত হটে। 

4. প্রম্পতটি র্টন্ত্রি ব্যেহাি সতকনতাি সাটর্থ কিটত হটে। 
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জে অযাম্পিম্পিটি-২.১.২ 

Name of the Activity (অ্যাকটিজেটির নাম)  

 সুইিং বমম্পিট্ি ম্পেম্পিন্ন অিংটি লুম্পিকযান্ট প্রটয়াগ করু্। 

 

 

কাটজি ধাপ: 

 ১. প্রটয়াজম্প্য় সকল ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। 

 ১. সকল দিকাম্পি র্ন্ত্রপাম্পত, টুলস-ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ করু্। 

 ২. একটি সুইিং বমম্পি্ ওয়াম্পকনিং বেম্পেটল আনু্। 

 ৩. বমম্পিট্ি ম্প্ডল, ম্প্ডল বেে, বরড ইতযাম্পদ খটল বফলু্। 

 ৪. বমম্পিট্ি প্রম্পতটি বখালা অিংটি সঠিক মাত্রায় লুম্পিকযান্ট প্রটয়াগ করু্। 

 ৫. অম্পতম্পিক্ত লুম্পিকযান্ট উপযুক্ত উপকিণ ম্পদটয় পম্পিষ্কাি করু্। 

 ৬. কাজ বিটষ পুটিা বমম্পি্ সঠিকিাটে বসে করু্। 

 ৬. পাওয়াি অ্ কটি বমম্পিট্ি পািফটম নি বিক করু্। 
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িব অ্যাজক্টজেটি-২.১.২ এর িন্য লেজেজফভকিন জিে (Specification Sheet)-২.১.২ 

অ্যাকটিজেটির নাম (Name of the Activity) 

 সুইিং বমম্পিট্ি ম্পেম্পিন্ন অিংটি লুম্পিকযান্ট প্রটয়াগ করু্। 

 

১. প্রটয়াজম্প্য় উপকিণ/র্ন্ত্রপাম্পত: 
 

১. সুইিং বমম্পি্       ১ টি  

 ২. কম্পম্বট্ি্ টুলস (েযা্াি)     ১ বসে  

 ৩. সটকে ি যাটেে বসে      ১ বসে 

 ৪. বসলাই বিঞ্চ       ১ টি  

 ৫. হাতুম্পড়       ১ টি 

 ৬. স্ক্রু ড্রাইিাি       ১ বসে 

 ৭. এম্পলয়যা্ ম্পক      ১ বসে 

 ৮. ম্পস্টল বেপ       ১ টি 

 ৯. অটয়ল কযা্/ গা্/ই্টজিি     ১ টি 

 ১০. টুলেে        ১ টি 

 ১১. ম্পলন্ট িাি/ টুর্থিাি/ ্িম কাপড়     ১ বসে 

 

২. প্রটয়াজম্প্য় ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা সিঞ্জাম 

 

1. বসফটি গগলস       ১ টি 

2. স্কাফন       ১ টি 

3. ক্লম্পর্থিং       ১ টি 

4. অযাটপ্রা্       ১ টি 

5. মাস্ক       ১ টি 

6. ম্পফঙ্গাি কযাপ       ১ টি 

 

 

৩. ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া  

1. র্ন্ত্রপাম্পত হাটত বতালাি সময় ও ্ামাট্াি সময় সােধাট্ কাজটি কিটত হটে। 

2. প্রম্পতটি র্ন্ত্রপাম্পতি সাটর্থ িাটলািাটে পম্পিম্পিত হটত হটে ও সােধাট্ কাজ কিটত হটে। 

3. বর্ কাটজি জন্য বর্ র্টন্ত্রি প্রটয়াজ্ বস কাটজ বর্্ বসই র্ন্ত্রই ব্যেহাি কিা হয় বসম্পদটক বখয়াল িাখটত হটে। 

4. প্রম্পতটি র্টন্ত্রি ব্যেহাি সতকনতাি সাটর্থ কিটত হটে। 

5. লুম্পিকযান্ট বর্্ বিাটখ ো েিনকাতি ত্বটক ্া লাটগ বস ব্যাপাটি সতকন র্থাকটত হটে। 

6. অম্পতম্পিক্ত লুম্পিকযান্ট প্রটয়াগ কিা র্াটে্া। 
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দক্ষো পর্াৃভোেনা (Review of Competency)  

 

 

প্রজিক্ষর্ার্থীর িন্য জনভদিৃনা: প্রজিক্ষনার্থীর  জনভনাক্ত দক্ষো প্রমার্ করভে েক্ষম হভে জনভিই কম ৃদক্ষো মূল্যায়ন করভব 

এবং েক্ষম হভে “হযাঁ” এবং েক্ষমো অ্জিৃে না হভে “না” লবাধক ঘভর টিক জেি জদন।   

মূল্যায়ভনর মানদন্ড  হযাঁ  না  

বসলাই বমম্পিট্ি ম্পেম্পিন্ন ধিট্ি এোিটমন্ট সমুহ স্াক্ত কিা হটয়টে।   

সুইং লমজিভন অ্যাোেভমন্টেমুহ লেে করা হভয়ভে।   

সুইিং বমম্পিট্ি ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি িাম্পহদাসমুহ স্াক্ত এেিং ব্যাখ্যা কিা হটয়টে।   

কাটজি িাম্পহদা অনুর্ায়ী ম্পপ্রটিম্পন্টি বমই্টেট্ি কার্ নক্রম সিাদ্ কিা হটয়টে   

লমজিন ম্যানুয়াে অ্নুর্ায়ী লমজিন পজরষ্কার ও লুজিভকটিং করা হভয়ভে।   

 

 

আম্পম (প্রম্পিক্ষণার্থী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মুল্যায়্ কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখোঃ           প্রম্পিক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখোঃ 

 


