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কম্পিিাইে 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ, 

প্রধা্মন্ত্রীি কার্ নালয়। 

১১-১২ তলা, ম্পেম্প্টয়াগ েে্  

ই-৬/ম্পে, আগািগাঁও, বেি-ই-োিংলা ্গি, ঢাকা-১২০৭ 

ইটমইল: ec@nsda.gov.bd 

ওটয়েসাইে: www.nsda.gov.bd 

ন্যাে্াল ম্পিলস বিাে নাল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ িক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম িম্পিেতন্  ো িম্পিমাজন্ কিটত িািটে ্া।  

এই ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত প্লা স্টিক ইনদ জকশন  মমা স্টডাং মমস্টশন অপা দর শন বলটেল-২ 

অকুটিেট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ করদ ত সক্ষম  হদ য় দ ে। এটত “মপাি-দ প্রা িাকশন 

কা র্কৃ্রম  সম্প া দন  কিা” ইউস্টনটটি  (OU-PS-PIMMO-04-L2-V1)  োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য ও কা র্কৃ্রম 

সম্পন্নটেম্পেত হটয়টে।   

ই্স্ট্রাকে্াল এম্পিম্পেটি ততম্পি কিাি বক্ষটে ম্পসম্পেএলএম বডটেলিাি/ম্পেক্ষক/প্রম্পেক্ষক/এটসসি এ ম্পসম্পেএলএমটিটক মূল 

বিফাটিি িটয়ন্ট ম্পহসাটে ব্যেহাি কিটে। এটি প্রম্পেক্ষাথী, প্রম্পেক্ষকটদি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটেষজ্ঞ প্রম্পেক্ষক/বিোজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ করা  হদ য়দ ে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটেি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পেক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ প্লা স্টিক ইনদ জকশন মমাস্টডাং মমস্টশন 

অ পা দর শন বলটেল-২ বকাটস নি দক্ষতা ম্পেম্পিক প্রম্পেক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত িািটে।   

mailto:ec@nsda.gov.bd
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সক্ষমতাম্পেম্পিক ম্পেখ্ উিকিণ ব্যেহাি স্ট নদ দসৃ্ট শকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পেক্ষণ উিকিণ ও প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পেক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। এই মম্পডউল সফলোটে বেষ কিটল আিম্প্ ইনদ জকশন  মমাস্টডাং মমস্টশন পস্টর চা লনাি জন্য প্রদ য় াজনীয় 

জ্ঞা ন, দক্ষতা ও মদ নাভা ব (দ কএসএ) অজন্ কিটত িািটেন। এো ড়াও এটা অ নুসর ণ কদ র টুলস এব াং স্টিটি াংস ব্যব হার 

কর া, মপ্রািাকশ দনর জন্য মমস্টশন  প্রস্তু ত কর া, নতুন পদ ের জন্য মমস্টশন  পর ীক্ষামূলক চ ালনা কর া, মমাড ও প্যার াস্টমট ার 

মসট কর া এব াং পর ীক্ষামূলক চা লনা  সম্পাদন করদ ত িািটেন। একজ্ দক্ষ অপা দ র টদ রর  জন্য মর্ প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও 

ইম্পতোচক মট্াোে প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে। 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পেখ্ফল অজনট্ি জন্য আি্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পেক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যে সিন্ন কিা বর্টত িাটি। েম্পণ নত ম্পেখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি িাোিাম্পে সিংম্পেষ্ট অনুেীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।  

ম্পেখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পেখ্ কার্ নক্রম" অিংেটি অনুসিণ কর। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পচিে, 

ইনির দ মশন  স্টশট, কার্ নক্রম িে, ম্পেখ্ কার্ নক্রম, ম্পেখ্ফল এেিং উিিিটে পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি করদ ত সক্ষম  হদ য় দ ে। 

ম্প্ম্পদ নষ্ট িাটেি সাটথ সঠিক সহায়ক উিাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংেটি বদখটত হটে। এই ম্পেখ্ 

কার্ নক্রম অিংে আি্াি সক্ষমতা অজন্ অনুেীলট্ি বিাডম্যাি ম্পহসাটে কাজ কটি। 

ইনির দ মশন স্টশটটি িড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা িাওয়া র্াটে। 

'ইনির দ মশন  স্টশটটি' িড়া বেষ কটি 'টসলফ বচক েীে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ কর। ম্পেখ্ গাইটডি 

ইনির দ মশন  স্টশটটি অনুসিণ কটি 'টসলফ বচক ম্পেে' সমাপ্ত কর। 'টসলফ বচক' েীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে 

ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি িে' বদখু্। 

জব  শীদ ট ম্প্টদ নম্পেত ধাি অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ কর। এখাট্ই আিম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি িটথ 

আি্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত িািটে্।  

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িািিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ কিটে্ ্া।  

এই ম্পেখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পেত সকল কাজ বেষ কিাি িি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আিম্প্ িিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উিযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বেটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বচকম্পলস্ট্ বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাে আি্াি ম্প্টজি জন্য।  
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মম্পডউল কটন্টন্ট 

  

ইউ ও ম্পস ম্পেটিা্াম মপাি-দ প্র া িা কশন  কা র্কৃ্রম  সম্প া দন  কর 

ইউ ও ম্পস বকাড OU-PS-PIMMO-03-L2-V1 

মম্পডউল স্টশদর ান াম প োস্ট-পরোডোকশন কোর্যক্রম সম্পোদন করো  

মম্পডউটলি েণ ন্ া এই মম্পডউটল বিাস্ট্-বপ্রাডাকে্ কার্ নক্রম সিাদ্ কিাি জন্য প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্, 

দক্ষতা ও মট্াোে (বক এস এ) সিম্পকনত কাজগুটলা অন্তর্ভ নক্ত কিা হটয়টে ।  

এদ ত অ যাকদ সদ সাস্টর জ যুক্ত কর া, পে স্তু প কর া, প্রস্টতদ ব দন ততস্টর করা, দাস্টয় ত্ব 

হস্তা ন্তর  কর া  এব াং কম দৃক্ষত্র  প স্টর ষ্কা র  কর দ ত প া র ার  দক্ষ তা  অ ন্তর্ভ কৃ্ত  রদ য়দ ে । 

্ম্পম্াল সময় ২০ ঘন্টা 

ম্পেখ্ফল এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি িি প্রম্পেক্ষাথীিা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত 

িািটে্। 

1. অ যাকদ সসস্টরজ সাংযুক্ত  কর দ ত প ারদ ব। 

2. পে স্তু প কদ র  র ােদ ত প ারদ ব। 

3. প্রস্টতদ ব দন প্রস্তু ত করদ ত পার দ ব। 

4. দাস্টয় ত্ব হস্তান্তর  কর দ ত পা রদ ব। 

5. কম দৃ ক্ষ ত্র প স্টর ষ্কা র কিটত িািটে। 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া: (Assessment Criteria) 

1. পদ ের প্রদয় াজন অ নুর্ায় ী স্টিকার  এবাং/অ থব া মলদ ব ল সাংযুক্ত কর া  হদ য় দ ে 

2. পদ ের প্রদয় াজন অ নুর্ায় ী আনুষ াস্টিক উ পকরন সাংযুক্ত কর া  হদয় দ ে 

3. পদ ের প্রদয় াজন অ নুর্ায় ী ভাল পে র া ো  হদ য়দ ে 

4. ে া র াপ  প ে স্টন স্টদষৃ্ট জা য় গ ায়  র াে া  হদ য়দ ে 

5. মম স্টশন  কর্তকৃ গ ণন া ব না ম ব া স্তব  প দ ন্য র প স্টরম া ণ স্টরদ প া ট ৃ কর া  হদয় দ ে 

6. ত্রু টি পূণ ৃ প ে প স্টরম া দন র  স্টরদ প া ট ৃত তস্টর  কর া হদ য় দে 

7. ফ্ল্য া শ এব াং প া স্টজৃাং প স্টর ম াদন র  স্টরদ প া ট ৃত তস্টর  করা  হদয় দ ে  

8. সুপ া র ভা ইজা দ র র স্টন কট স্টরদ প া ট ৃ হস্তা ন্তর  কর া  হদ য়দ ে 

9. মমস্টশন, মমাড এব াং উপকর ণ চ লমা ন অব স্থায়  পর বতী স্টশিট অ পা দর টদ রর  কাদ ে হস্তান্তর কর া হদ য় দে 

10. QC প্র স্টক্রয় া চ া ট ৃ প রব তী স্টশিট অ প া দর টদ রর  কাদ ে  হস্তা ন্তর  কর া  হদ য়দ ে 

11. মমস্টশন, মম া ড এব াং পদ ের গুণগ ত ম া ন  সম্প স্টকৃত মর্দ কা দ না  অ স্বা ভা স্টব কতা  পরব তী স্টশিট অ প াদ র টরদ ক জা ন া দ ন া   

হদ য় দ ে 
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স্টশ েনিল -১: অ যাকদ সসস্টর জ সাংযু ক্ত কর দ ত পার দ ব 

অ যাদ সসদ মন্ট মা নদন্ড 

 

1. িটেি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্পস্ট্কাি এেিং/অথো বলটেল সিংযুক্ত কিা হটয়টে 

2. িটেি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী আনুষাম্পিক উিকি্ সিংযুক্ত কিা হটয়টে 

শত ৃ ও স্টর দ সা স ৃ 1. প্রকৃত কম নটক্ষে অথো প্রম্পেক্ষণ িম্পিটেে 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস  

4. কাগজ, কলম, বিম্পিল ও িাোি 

5. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

6. ল্যািেি / বডক্সেি 

7. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজিি 

8. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

9. ম্পেদ্যযৎ সুম্পেধা / বজ্ািটেি 

স্টবষ য় বস্তু • স্টিকার  এবাং/অ থব া মলদ বল 

• পদ ের আনুষাস্টিক  উপ কর ণ 

▪ ব ালস্টতর হযাদ ন্ডল 

▪ জগ ঢাকন া 

▪ র  যা ক কয াপ 

▪ িপা র 

▪ গ্যাসদকট 

▪ স্টিতা 

▪ িদ য় ল 

প্রস্টশক্ষ ণ পদ্ধস্টত 

 

1. আদলাচন া (Discussion) 

2. উপ স্থা পন (Presentation) 

3. প্র দশনৃ (Demonstration) 

4. স্টন দ দসৃ্টশত অ নুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অ নুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদ জক্ট ওয় া কৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমা ধ ান (Problem Solving) 

8. মা থা োটা দনা  (Brainstorming) 

9. বে্টডড (Blended) 

অ যাদ সসদ মন্ট পদ্ধস্টত 

 

1. স্টলস্টেত পর ীক্ষা (Written Test) 

2. প্র দশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌস্টেক প্র শ্ন (Oral Questioning)  
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স্ট শক্ষ ণ/ প্র স্ট শক্ষ ণ কা র্কৃ্র ম (Learning Activities) -১ :  অ যাকদ সসস্টর জ সাংযু ক্ত কর া 

 

এই স্টশে ন িল অ জৃদ ন র  লদক্ষ য  স্টশে ন িদ ল অ ন্তর্ভ কৃ্ত  স্টবষ য় বস্তু  এব াং প ার ির ম্য া ন্স ক্রা ইদ টস্টর য় া  অ জৃদ নর  জন্য  স্টন ম্নস্টলস্টে ত 

কা জৃক্রম গুদ লা  প র্াৃ য় ক্রদ ম  সম্প া দন  কর ।  কা জৃক্রম গুদলা র  জন্য  ব স্টণতৃ স্টর দ সা সসৃমূহ ব্যা ব হা র কর ।   

 

স্টশে ন  কা র্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকর ণ/স্টবদ শষ  স্টন দ দশৃন া 

(Resources/Special instructions) 
1. এই মস্টিউলটির ব্যব হার স্টন দ দসৃ্টশকা 

অ নুসরণ কর দ ত হদব ।   

1. স্টন দ দশৃন া পড়ুন। 

2. ইনির দ মশন স্টশট পড়দ ত হদ ব । 2. ইনির দ মশন স্টশট ১ : অ যাকদ সসস্টরজ সাং যুক্ত কর া 

3. মসলি মচদ ক প্রদত্ত প্রশ্ন গুদলার উত্তর প্রদান 

কর এব াং উত্তরপদত্রর সাদ থ স্টমস্টলদ য় 

স্টনস্টিত হদ ত হদ ব ।  

3. মসল্ফ-দ চক ম্পেে ১  -এ মদয় া প্রশ্ন গুদলার উত্তর প্রদান কর ।   

 উত্তর পত্র  ১  -এর  সাদথ স্টনদজর উত্তর স্টমস্টলদ য় স্টন স্টিত কর ।   

4. জব /োি স্টশট ও মেস্টসস্ট িদ কশন স্টশট 

অ নুর্ায় ী জব সম্পাদন কর। 

4. স্টনদ ম্নাক্ত জব /টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী জব /টাস্ক  সম্পা দন কর 
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ইন িরদ মশন স্টশট (Information Sheet) ১: অ যাকদ সসস্টর জ সাং যু ক্ত কর া 

 

স্টশেন  উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় স্টশক্ষাথ ীগণ-  

 

1.1 পদ ের প্রদয় াজন অ নুর্ায় ী স্টিকার  এবাং/অ থব া মলদ ব ল সাংযুক্ত কর দ ত প ারদ ব 

1.2 পদ ের প্রদ য় াজন অ নুর্ায় ী আনুষ াস্টিক উ পকর ণ সাংযুক্ত কর দ ত পা রদ ব   
 

 

1.1 স্টিকা র  অ থব া মলদ ব ল 

 

                       কাো িড়বে ্া একটিও গাে 

                                           ঘটি আসটে ্তু্ সাজ... 

                                     সবুজায়ব্ আমিা 

                  

   

 

বলটেল সিংযুক্ত প্লাম্পস্ট্ক অ য় যা র  

ড্র ব (Plastic Wardrobe) 

 

       

      

প্লাম্পস্ট্ক িে উৎিাদট্ি িি ম্পকছু ম্পকছু িটেি গা ময় বসই িটেি পুটিা িম্পিচয় িাওয় া র্ায় ্া।  
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বর্ম্-  

▪ িেটি ম্পক বমটেম্পিয় াল ম্পদময় ততম্পি 

▪ এটিি ধািণক্ষমতা কত 

▪ এটি সম্ভাব্য ম্পক ম্পক কাটজ ব্যেহাি হটত িাটি 

▪ মূল্য কত ইতযাম্পদ। 

উিটিাক্ত তথ্য বকা্ কালািফুল আকষ নণীয় িিং বেিটেি ম্পস্ট্কাটিি উিি ম্পলখা থাটক তখ্ এই 

ম্পস্ট্কািটি িটেি গাময় লাম্পগময় ম্পদটল বক্রতা িে সম্বটে সম্যক জা্টত িাটি। ফটল ক্রয় কিটত উৎসাহ 

বোধ কটি।েতনমাট্ কাগটজি ততম্পি বলম্পমট্টেড বিিাটিি ম্পস্ট্কাি সাধািণত বসল্ফ অযাটডম্পসে (Self 

adhesive) হময় থাটক, এটি িটেি গাময় ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ লাম্পগময় ম্পদটল িটেি বসৌন্দর্ ন বৃম্পি িায় 

িাোিাম্পে এি উিটর্াগ ও বক্রতাি ম্প্কে বেটড়ে র্ায়। এই ম্পস্ট্কাটি গ্লু  (Glue) জাতীয় এটডম্পসে 

লাগাট্া থাটক। শুধুমাে উিটিি িাতলা আেিণ তুটল এটিটক বপ্রাডাটিি গাময় সমতল অিংটে লাম্পগময় 

বদওয় া হয়। 

 

প্লাম্পস্ট্টকি বর্ সমস্ত িটে এমবুে (Embossed) কটি বকািাম্প্ি ্াম, ধািণক্ষমতা এেিং প্র ময়াজ্ীয় 

দ্য-একটি তথ্য সম্পন্নটেম্পেত কিা র্ায় তখ্ বসই িটে ম্পস্ট্কাি লাগাট্াি প্রময়াজ্ িটি ্া। 

 

ম্প্টম্ন ম্পকছু ম্পস্ট্কাি বদখাট্া হটলা –  

 

  

আো যুক্ত বলম্পমট্টেড বিিাি ম্পস্ট্কাি (Self 

adhesive leminated paper stiker) 

আোযুক্ত ম্পস্ট্কািসহ িে (Product with 

stiker) 

 

  

আোযুক্ত ম্পস্ট্কািসহ িে (Product with stiker) আোযুক্ত ম্পস্ট্কািসহ িে (Product with 

stiker) 
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আোযুক্ত ম্পস্ট্কািসহ িে (Product with 

stiker) 

প্লাম্পস্ট্ক োটকে 

 

প্লাম্পস্ট্ক বপ্রাডাটি ম্পেম্পেন্ন উিাময় বলটেল ো ফময়ল লাগাট্া হয় । ম্প্টম্ন কময়কটি িিম্পত সম্পন্নটেম্পেত কিা হটলা। 

প্লাম্পস্ট্ক বমম্পেট্ি োম্পহটি ম্পস্থি চাজনাি বমম্পেট্ি (Static charger machine) সাহাটে চাজন ম্পদময় তাহা 

প্লাম্পস্ট্ক বমাটেি কযাম্পেটি এি গাময় লাম্পগময় গম্পলত (Melted) প্লাম্পস্ট্ক ই্টজি কিা হয়। 

 
 

ম্পস্থি চাজনাি বমম্পে্ (Static charger Machine) িম্পল ম্পপ্রম্পন্টিং ফময়ল (Poly Printing foil) 

 
 

িম্পল ফময়ল যুক্ত প্লাম্পস্ট্ক জগ ম্পস্থি চাজনাি বমম্পে্ (Static charger 

Machine 

  

িম্পল ফময়ল যুক্ত প্লাম্পস্ট্ক ি যাক িম্পল ফময়ল যুক্ত প্লাম্পস্ট্ক জগ 
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              িম্পল ফময়ল োড়া প্লাম্পস্ট্ক ি যাক                 িম্পল ফময়ল োড়া প্লাম্পস্ট্ক ি যাক 

প্লাম্পস্ট্ক িে ততম্পি হওয় াি িি ম্পহে ট্রািফাি (Heat Transfer Machine) ফময়ল ম্পপ্রম্পন্টিং বমম্পে্ এি 

সাহাটে ফময়ল / বলটেল বপ্রাডাটি লাম্পগময় বদওয় া হয় । 

 

 

ম্পহে ট্রািফাি বমম্পে্ (Heat Transfer 

Machine) 

ম্পহে ট্রািফাি ফময়ল সহ িে 

           প্লাম্পস্ট্ক বপ্রাডাটি ম্পি্ ম্পপ্রম্পন্টিং বমম্পেট্ি সাহাটে এি তথ্য সম্পন্নটেম্পেত কিা হয়। 

  

অটো বিাল ম্পি্ ম্পপ্রম্পন্টিং বমম্পে্ (Roll screen 

printing machine) 

বসম্পম অটো বিাল ম্পি্ ম্পপ্রম্পন্টিং বমম্পে্ (Roll 

screen printing machine) 

  

ম্পি্ ম্পপ্রটন্টড প্লাম্পস্ট্ক োটকে ম্যানুয় াল ম্পি্ ম্পপ্রন্টাি ম্পডোইস 
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ম্যানুয় াল ম্পি্ ম্পপ্রটন্টড বপ্রাডাি (Manual 

screen-printed product) 

বলজাি / UV ম্পপ্রম্পন্টিং বমম্পেট্ি সাহাটে ও প্লাম্পস্ট্ক িটেি তথ্য সিংটর্াম্পজত কিা র্ায়। 

 

 

বলজাি / UV ম্পপ্রম্পন্টিং বমম্পে্ 
বলজাি ম্পপ্রটন্টড প্লাম্পস্ট্ক বপ্রাডাি (Leser printed 

plastic product) 

 

1.2 পদ ের  আ নুষস্ট িক উপ কর ণ   

 

ব াল স্টতর হ যাদ ন্ডল  (Bucket Handel) 

ম্প্টম্ন ম্পকছু োলম্পতি েম্পে অম্পধকতি বোধ গটম্যি জন্য সিংটর্াজ্ কিা হটলা। এখাট্ আমিা বদখটত িাম্পি ম্পেম্পেন্ন 

ধিট্ি োটকটেি সটি ম্পেম্পেন্ন আকাি ম্পেম্পেন্ন সাইটজি ও ম্পেম্পেন্ন ম্পডজাইট্ি প্লাম্পস্ট্ক হাতল ো হযাটন্ডল লাগাট্া 

আটে। একই বমম্পেট্ একই সময় প্লাম্পস্ট্ক োলম্পতি েম্পড এেিং হযাটন্ডল উৎিাদ্ কিটত িাম্পি ্া। আলাদা 

আলাদাোটে এগুটলা উৎিাদ্ কম্পিটত হয় এেিং স্টকউম্পস দ্বািা অনুটমাম্পদত হটলই বকেল আমিা োটকটেি েম্পড 

ও হযাটন্ডল সিংটর্াজ্ কটি ম্পডম্পস্ট্রম্পেউে্ ইউম্প্টে ম্পেক্রময়ি জন্য িাঠিময় ম্পদই।  
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ম্পেম্পেন্ন সাইটজি প্লাম্পস্ট্ক 

োলম্পত 

 ম্পেম্পেন্ন সাইটজি প্লাম্পস্ট্ক 

োলম্পত 
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প্লাম্পস্ট্ক োটকটেি েম্পডটক বর্ম্- বস্ট্াটি সিংিক্ষণ কিটত হয় ো ক্রমান্বময় সাম্পজময় িাখটত হয় ম্পেক্রময়ি জন্য 

বতমম্প্ োটকে হযাটন্ডল আলাদা আলাদা োটে বস্ট্াম্পিিং কম্পিটত হয় । আমিা সাধািণত ম্পফম্প্ে বপ্রাডাটিি 

গুদাটম একিাটে একো ম্প্ম্পদ নষ্ট এলাকায় োলম্পতি আনুষম্পিক উিকিণ বর্ম্ হযাটন্ডল সিংিক্ষণ কটি িাম্পখ। 

সিংিক্ষণ প্রম্পক্রয় া বক্ষেম্পেটেটষ ম্পেন্ন হয় তটে মাঝাম্পি মাট্ি প্লাম্পস্ট্ক ইন্ডাম্পস্ট্রি বক্ষটে আমিা ম্প্ম্নম্পলম্পখত িন্থা 

অেলম্ব্ কম্পি। 

  

 

 

 

কািখা্ায় োলম্পতি 

হযাটন্ডল সিংিক্ষণ  

ম্পচে  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

হযাটন্ডল ো হাতল সহ 

োলম্পত 
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 প্লাম্পস্ট্ক বডাে ো েস্তায় গুট্ গুট্ এক সাইজ, এক ম্পডজাই্ ও এক কালাটিি হযাটন্ডল অথো ১০০ ম্পিস ো ৫০ 

ম্পিস ো ম্পেে ম্পিস এমম্প্ কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট িম্পিমাণ বেঁটধ অথো িাোটিি গাড নাি ম্পদময় বেঁম্পচময় বডাে ো েস্তা েম্পতন কটি 

ম্পেম্পেন্ন সাইটজি  প্লাম্পস্ট্ক োলম্পতি ঢাক্া 
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অতঃিি মুখ েে কটি উিটি কাম্পল ম্পদময় ম্পলটখ িাখা হয় । এোটে ম্প্ম্পদ নষ্ট সিংখ্যক উৎিাম্পদত োলম্পতি হযাটন্ডল 

বর্ কয়টি প্লাম্পস্ট্ক বডাে ো েস্তাি প্রময়াজ্ হয় বস কয়ো েস্তায় েম্পিময় একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাম্পখ। এোটে একই 

িিম্পতটত িিেতী একই সাইজ একই ম্পডজাই্ ও একই কালাটিি অথো ম্পেন্ন কালাটিি হযাটন্ডল েস্তােন্দী কম্পি 

অতঃিি েস্তায় কাম্পল দ্বািা িম্পিমাণ ও ম্পেেিণ ম্পলটখ িাম্পখ। 

এই িিম্পতটত সহটজ িটে ময়লা ো ধুটলা জমা হটত িাটি ্া। 

অন্য িিম্পতটত ম্পফম্প্ে বপ্রাডাটিি গুদাটমি একিাটে বোে বোে কৃম্পেম োটে িাটি নে্ ম্পদময়  োগ কিা হয় এেিং 

বর্খাট্ প্রম্পতটি িাটি নেট্ি এক প্রাটন্ত োলম্পতি হযাটন্ডটলি সাইজ ও িিং বলখা থাটক। একটি লগ ম্পিটি উিকিটণি 

্াম, সাইজ, কালাি এেিং উৎিাদট্ি সময় ম্পলখা থাটক। বপ্রাডাকে্ বেটষ প্রম্পতটি উিকিণ লগ ম্পিি অনুসাটি 

ম্প্ম্পদ নষ্ট রুটম সাম্পজময় ও গুট্ বিটখ আম্পস। এোটে অন্য বকা্ োলম্পতি হযাটন্ডল সাইজ ও কালাি অনুসাটি িার্শ্নেতী 

রুটম লগ ম্পিি অনুসাটি জমা কম্পি। 

 

োলম্পতি ঢাক্া (Bucket cover) 

একইোে ম্প্টম্ন আিও ম্পকছু োলম্পতি েম্পে সিংটর্াজ্ কিা হটলা। এখাট্ আমিা বদখটত িাম্পি ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি 

োটকটেি সটি ম্পেম্পেন্ন আকাি, ম্পেম্পেন্ন সাইটজি ও ম্পেম্পেন্ন ম্পডজাইট্ি প্লাম্পস্ট্ক ঢাক্া ো কোি লাগাট্া আটে। 

একই বমম্পেট্ একই সময় প্লাম্পস্ট্ক োলম্পতি েম্পড এেিং ঢাক্া ো কোি উৎিাদ্ কিটত িাম্পি ্া। আলাদা 

আলাদাোটে এগুটলা উৎিাদ্ কম্পিটত হয় এেিং ম্পকউম্পস (Quality control-QC) দ্বািা অনুটমাম্পদত হটলই 

বকেল আমিা োটকটেি ঢাক্া ো কোি সিংটর্াজ্ কটি ম্পডম্পস্ট্রম্পেউে্ ইউম্প্টে ম্পেক্রময়ি জন্য িাঠিময় ম্পদই। 

প্লাম্পস্ট্ক োটকটেি েম্পডটক বর্ম্ বস্ট্াটি সিংিক্ষণ কিটত হয় ো ক্রমান্বময় সাম্পজময় িাখটত হয় ম্পেক্রময়ি জন্য 

বতমম্প্ োলম্পতি ঢাক্া বক ও আলাদা আলাদা োটে বস্ট্াম্পিিং কম্পিটত হয় । 

আমিা সাধািণত ম্পফম্প্ে বপ্রাডাটিি গুদাটম একিাটে একো ম্প্ম্পদ নষ্ট এলাকায় োলম্পতি আনুষম্পিক উিকিণ বর্ম্ 

োলম্পতি কোি ো ঢাক্া সিংিক্ষণ কটি িাম্পখ। সিংিক্ষণ প্রম্পক্রয় া বক্ষেম্পেটেটষ ম্পেন্ন হয় তটে মাঝাম্পি মাট্ি 

প্লাম্পস্ট্ক ইন্ডাম্পস্ট্রি বক্ষটে আমিা ম্প্ম্নম্পলম্পখত িন্থা গুম্পল অেলম্ব্ কম্পি। 

প্লাম্পস্ট্ক বডাে ো েস্তায় গুট্ গুট্ এক সাইজ, এক ম্পডজাই্ ও এক কালাটিি ঢাক্া অথো ১০০ ম্পিস ো ৫০ ম্পিস 

ো ম্পেে ম্পিস এমম্প্ কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট িম্পিমাণ িম্পলম্পথ্ ব্যাগ ম্পদময় বেঁটধ বডাে ো েস্তা েম্পতন কটি মুখ েে কটি উিটি 

কাম্পল ম্পদময় ম্পলটখ িাখা হয়। এোটে ম্প্ম্পদ নষ্ট সিংখ্যক উৎিাম্পদত োলম্পতি ঢাক্া বর্ কয়টি প্লাম্পস্ট্ক বডাে ো েস্তাি 

প্রময়াজ্ হয়, বস কয়ো েস্তায় েম্পিময় একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাম্পখ। এোটে একই িিম্পতটত িিেতী এক সাইজ এক 

ম্পডজাই্ ও একই কালাটিি অথো ম্পেন্ন কালাটিি ঢাক্া েস্তােন্দী কম্পি অতঃিি েস্তায় কাম্পল দ্বািা িম্পিমাণ ও 

ম্পেেিণ ম্পলটখ িাম্পখ। 

এই িিম্পতটত সহটজ িটে ময়লা ো ধুটলা লাগটত িাটি ্া। 

অন্য িিম্পতটত ম্পফম্প্ে বপ্রাডাটিি গুদাটমি একিাটে বোে বোে কৃম্পেমোটে প্লাম্পস্ট্ক ম্পসে ো িািটেক্স বোড ন ইতযাম্পদ 

িাটি নে্ ম্পদময় বোে বোে োগ কিা হয় এেিং বর্খাট্ প্রম্পতটি িাটি নেট্ি এক প্রাটন্ত োলম্পতি ঢাক্াি সাইজ ও িিং 

বলখা থাটক একটি লগ ম্পিটি উিকিটণি ্াম, সাইজ, কালাি এেিং উৎিাদট্ি সময় ম্পলখা থাটক। বপ্রাডাকে্ 

বেটষ প্রম্পতটি উিকিণ লগ ম্পিি অনুসাটি ম্প্ম্পদ নষ্ট রুটম সাম্পজময় ও গুট্ বিটখ আম্পস। এোটে অন্য বকা্ োলম্পতি 

ঢাক্া সাইজ, ও কালাি অনুসাটি িার্শ্নেতী রুটম লগ ম্পিি অনুসাটি জমা কম্পি। 

এোটে আমিা িটেি উিকিণ সমন্বয় কম্পি। 

িটন্যি আনুষম্পিক উিকিণ, জগ ঢাকন া  (Jug C over ) 

ম্পকছু প্লাম্পস্ট্ক জটগি েম্পে সহজ বোধগটম্যি জন্য ম্প্টম্ন সিংটর্াজ্ কিা হটলা। এখাট্ আমিা বদখটত িাম্পি ম্পেম্পেন্ন 

ধিট্ি প্লাম্পস্ট্ক জটগি সটি ম্পেম্পেন্ন সাইটজি ও ম্পেম্পেন্ন ম্পডজাইট্ি প্লাম্পস্ট্ক ঢাক্া ো কোি লাগাট্া আটে। 
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একই বমম্পেট্ একই সময় প্লাম্পস্ট্ক জটগি েম্পড এেিং ঢাক্া ো কোি উৎিাদ্ কিটত িাম্পি ্া। আলাদা আলাদা 

োটে এগুটলা উৎিাদ্ কম্পিটত হয় এেিং ম্পকউম্পস (Quality control-QC) দ্বািা অনুটমাম্পদত হটলই বকেল 

আমিা প্লাম্পস্ট্ক জটগি ঢাক্া ো কোি সিংটর্াজ্ কটি ম্পডম্পস্ট্রম্পেউে্ ইউম্প্টে ম্পেক্রময়ি জন্য িাঠিময় ম্পদই। 

 

 
  

 

 
 

 

জটগি ঢাক্া (Plastic jug cover) 

প্লাম্পস্ট্ক জটগি েম্পডটক বর্ম্ বস্ট্াটি সিংিক্ষণ কিটত হয় ো ক্রমান্বময় সাম্পজম য় িাখটত হয় ম্পেক্রম য়ি জন্য বতমম্প্ জটগি 

ঢাক্া বক ও আলাদা আলাদা োটে বস্ট্াম্পিিং কম্পিটত হয় । 

আমিা সাধািণত ম্পফম্প্ে বপ্রাডাটিি গুদাটম একিাটে একো ম্প্ম্পদ নষ্ট এলাকায় জটগি আনুষম্পিক উিকিণ বর্ম্ প্লাম্পস্ট্ক 

জটগি ঢাক্া সিংিক্ষণ কটি িাম্পখ। সিংিক্ষণ প্রম্পক্রয় া বক্ষেম্পেটেটষ ম্পেন্ন হয় তটে মাঝাম্পি মাট্ি প্লাম্পস্ট্ক ইন্ডাম্পস্ট্রি বক্ষটে 

আমিা ম্প্ম্নম্পলম্পখত িন্থা গুম্পল অেলম্ব্ কম্পি। 

  

কািখা্ায় জটগি ঢাক্া সিংিক্ষণ ম্পচে 
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প্লাম্পস্ট্ক বডাে ো েস্তায় গুট্ গুট্ এক সাইজ, এক ম্পডজাই্ ও এক কালাটিি ঢাক্া গুট্ গুট্ বডাে ো েস্তা েম্পতন কটি 

হালকাোটে মুখ েে কটি উিটি কাম্পল ম্পদম য় ম্পলটখ িাখা হয় । এোটে ম্প্ম্পদ নষ্ট সিংখ্যক উৎিাম্পদত জটগি ঢাক্া বর্ কয়টি 

প্লাম্পস্ট্ক বডাে ো েস্তাি প্রম য়াজ্ হয়, বস কয়ো েস্তায় েম্পিম য় একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাম্পখ। এোটে একই িিম্পতটত িিেতী এক 

সাইজ এক ম্পডজাই্ ও একই কালাটিি অথো ম্পেন্ন কালাটিি ঢাক্া েস্তােন্দী কম্পি অতঃিি েস্তায় কাম্পল দ্বািা িম্পিমাণ, 

উৎিাদট্ি তাম্পিখ ও ম্পেেিণ ম্পলটখ িাম্পখ। এই িিম্পতটত সহটজ িটে ময়লা ো ধুটলা লাগটত িাটি ্া। 

অন্য িিম্পতটত ম্পফম্প্ে বপ্রাডাটিি গুদাটমি একিাটে বোে বোে কৃম্পেমোটে প্লাম্পস্ট্ক ম্পসে ো িািটেক্স বোড ন ইতযাম্পদ িাটি নে্ 

ম্পদম য় বোে বোে োগ কিা হয় এেিং বর্খাট্ প্রম্পতটি িাটি নেট্ি এক প্রাটন্ত জটগি ঢাক্াি সাইজ ও িিং বলখা থাটক একটি 

বমাো লগ ম্পিটি উিকিটণি ্াম, সাইজ, কালাি এেিং উৎিাদট্ি তাম্পিখ ম্পলখা থাটক। বপ্রাডাকে্ বেটষ প্রম্পতটি উিকিণ 

লগ ম্পিি অনুসাটি ম্প্ম্পদ নষ্ট রুটম সাম্পজম য় ও গুট্ বিটখ আম্পস। এোটে অন্য বকা্ জটগি ঢাক্াি সাইজ, ও কালাি অনুসাটি 

িার্শ্নেতী রুটম লগ ম্পিি অনুসাটি জমা কম্পি। এোটে আমিা িটেি উিকিণ সমন্বয় কটি থাম্পক  

 

িটেি আনুষম্পিক উিকিণ- র  যাক কযাপ , স্ট্িাি ও বলগ (R ack cap , Sto per  & Le g)   

েহুল ব্যেহৃত প্লাম্পস্ট্ক ি যাক ম্পেম্পেন্ন কাটজ আমিা ব্যেহাি কটি থাম্পক বোে সিংসাটি কখট্া ো ম্প্তয ব্যেহার্ ন ফাস্ট্ মুম্পেিং 

কািড়-বচািড় গুটলা বসখাট্ িাম্পখ। কখট্া কখট্া গৃম্পহণীগণ তাটদি সেম্পজ বর্ম্ আলু বেগু্ িেল বেঁয় াজ িসু্ ম্পেম্পেন্ন 

ম্পকছু এখাট্ িাটখ্। কখট্া এটি জুতা িাখাি  ি যাক ম্পহটসটেও ব্যেহাি হয় । আোি ওয়াকনেটি এটি ্ােেি ইতযাম্পদ পুিাট্া 

ো কখট্া ্তু্ বোে বোে বেয় ািস িাখাি জন্য ব্যেহাি হয় । 

একই বমম্পেট্ একই সময় প্লাম্পস্ট্ক ি যাক এি েম্পড, কযাি, স্ট্িাি ও বলটগি উৎিাদ্ কিটত িাম্পি ্া। কযাি, স্ট্িাি ও বলগ 

অটিক্ষাকৃত বোে বমম্পেট্ আমিা আলাদা আলাদা োটে এগুটলা উৎিাদ্ কম্পিটত হয় এেিং ম্পকউম্পস (Quality control-

QC) দ্বািা অনুটমাম্পদত হটলই বকেল ি যাক এি েম্পড, কযাি, স্ট্িাি ও বলটগি সিংটর্াজ্ কটি ম্পডম্পস্ট্রম্পেউে্ ইউম্প্টে ম্পেক্রম য়ি 

জন্য িাঠিম য় ম্পদই। 
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                                                       ম্পেম্পেন্ন ম্পডজাইট্ি  প্লাম্পস্ট্ক বিক 

এতসে কাটজ বর্ ম্পজম্প্সটি ব্যেহাি হয় তাহা মূলত কযাি, স্ট্িাি ও বলগ। বলগ, ি যাক এি সোি ম্প্টচ থাটক এিিি স্ট্িাি 

এি সাহাটে এগুম্পলটক একতলা, ২ তালা, ম্পত্ তালা ও চািতালা ির্ নন্ত সাজাট্া হয় । ি যাক এি সে ন উিটি স্ট্িাটিি মাথায় 

কযাি েম্পসম য় ি যাক এি সাজাট্াি সমাম্পপ্ত ো্া হয় । ি যাক ততম্পি কিটত বর্ বলগ, স্ট্িাি ও কযাটিি অিংেগ্রহটণি প্রম য়াজ্ 

িটড়ে, এই বোে বোে উিকিণটক আমিা বস্ট্াটি পূটে নি আনুষম্পিক উিকিণ এি মটতাই প্লাম্পস্ট্টকি বডাে ো েস্তা েম্পন্দ কটি 

কাউন্ট কটি ট্যাগ লাম্পগম য় ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ বিটখ বদই আোি প্রম য়াজট্ োম্পহি কম্পি। এোটে আমিা ি যাক এি কযাি, স্ট্িাি ও 

বলটগি বস্ট্াম্পিিং কটি থাম্পক। 

 

িটেি আনুষম্পিক উিকিণ, গ্যাস দ কট  ( Gaske t)   

ফুড কটন্টই্াি ো ফুড েক্স মূলত স্বল্প মাোয় খাোি েহট্ি জন্য ব্যেহৃত হয় । স্কুল-কটলটজি োে-োেীটদি অথো িাম্পিোম্পিক 

োটে োম্পহটি বেড় াব্াি বক্ষটে খাদ্য গ্রহটণি জন্য এই েক্স ব্যেহাি কটি। খাদ্য েহট্ এটি ব্যেহাটিি মূল কািণ এই েক্স এয় াি 

োইে অথ নাৎ োইটিি বকা্ োতাস ঢাক্া লাগাট্া অেস্থায় এ েটক্সি ম্পেতটি প্রটেে কম্পিটত িাটি্া ো োম্পহি হইটত িাটি 

্া। এই োতাস চলাচল েে কিাি দাম্পর়্েটত্ব েটক্সি বর্ কিট্ন্ট কাজ কটি তাি ্াম গ্যাসটকে। এটি ্িম প্লাম্পস্ট্ক দ্বািা ততম্পি। 

এই গ্যাসটকেটি কটন্টই্াটিি েম্পড ও ঢাক্াি মাঝামাম্পঝ জম য়বন্ট েসাট্া থাটক। র্াি ফটল ঢাক্া ও েম্পডি চাটি ্িম 

প্লাম্পস্ট্ক োতাস আসা-র্াওয়াি অতযন্ত বোে ম্পেদ্রটকও েে কটি বদয় ফটল এটি সম্পূণ ন োতাস প্রম্পতটিাধক ো ইয় াি োইে হম য় 

িটড়ে।  বর্ বকাট্া প্লাম্পস্ট্ক িাটে বসো ফুড কটন্টই্াি বহাক ো েড় বকা্ িােই বহাক প্লাম্পস্ট্ক ো িাোটিি গ্যাসটকে বর্খাট্ই 

ব্যেহাি হটে এটি অেশ্যই এয় ািোইে ো োয়ু ম্প্টিাধক কাটজই ব্যেহৃত হয়। 

ফুড ক্টেই্াি ো ফুড েক্স এি েম্পড ও কযাি দ্যটোই ই্টজকে্ বমাম্পেিং বমম্পেট্ ততম্পি কিা হয় িাোিাম্পে গ্যাসটকে ও 

একই বমম্পেট্ ততম্পি কিা হয় শুধুমাে কাঁচামাল ও এি বগ্রড আলাদা থাটক। এখাট্ মূল উৎিাম্পদত িে ফুড কটন্টই্াি এেিং 

িটেি উিকিণ ম্পহসাটে আমিা গ্যাসটকে বক অম্পেম্পহত কম্পি। এই িটেি প্রম্পতটি অিংে ম্পকউম্পস অথ নাৎ বকায়াম্পলটি কটরাল 

অনুষদ হটত োড়িে িাওয় াি িিই বকেল আমিা এগুম্পলটক অযাটসম্বম্পল কটি মাটকনটিিং এি উটেটশ্য ম্পডম্পস্ট্রম্পেউেট্ িাোটত 

িাম্পি ো িাঠিম য় থাম্পক।  

 ফুড কটন্টই্াটিি েম্পড এেিং কযািটক বর্ম্ গুদামজাত কিটত হয় বতমম্প্ োটে গ্যাসটকে বক ও গুদামজাত কম্পিটত হয় তটে 

এটক্ষটে আমিা ম্পেটেষ র্ত্নো্ হই বক্্া এটি ্িম প্লাম্পস্ট্ক দ্বািা ততম্পি র্াহা সহটজ ধুলাোম্পল আকষ নণ কটি র্াি জন্য আমিা 

এগুটলাটক শুকট্া এক ধিট্ি ম্পেটেষাম্পর়্েত েটক্স োন্ডা স্থাট্ জমা কম্পি বর্খাট্ োম্পহটিি োতাস প্রায়ই চলাচল কিটত িাটি্া। 

এটক্ষটেও আমিা সাইজ ো আকাি আকৃম্পত ো িিং অনুসাটি ম্পেম্পেন্ন োগ কটি এেিং গণ্া কটি ক্রমানুসাটি বিটখ বদই অেশ্য 

সটি ট্যাগ লাম্পগম য় ম্পদই।  এোটে আমিা ফুড ক্টেই্াি ো ফুড েটক্সি আনুষম্পিক উিকিণ গ্যাসটকটেি গুদামজাত প্রম্পক্রয়া 

সিন্ন কম্পি। ফুড কটন্টই্াি ো ফুড েটক্সি ম্পকছু েম্পে অম্পধকতি বুঝাি সাহাোটথ ন সিংটর্াম্পজত হটলা। 
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                                                ম্পেম্পেন্ন ম্পডজাইট্ি এয়াি  োইে  োটি 

 

িটেি আনুষম্পিক উিকিণ: স্টিতা ও প্লাম্পস্ট্ক ম্পিি (Ribbon & Plastic clip)  

  

                                                    প্লাম্পস্ট্ক িটে ব্যেহৃত  ম্পফতা 
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প্লাম্পস্ট্ক বেটি ব্যেহৃত ম্পিি 

  

                                           প্লাম্পস্ট্ক বেটি ব্যেহৃত ম্পিি 

 

সকাল দ্যপুি ো িাটতি খাোি ম্পকছু দূিত্ব সাটিটক্ষ িম্পিেহট্ি জন্য এই লাঞ্চ েক্স ো হেিে ব্যেহাি কিা হয় । ইহা মূলত 

কম নজীেী বেটল-বমম য় ম্পেটেষ কটি গাটম নন্টটস কম নিত মম্পহলা ও পুরুষটদি তাটদি লাঞ্চ ো িাটতি খাোি িম্পিেহট্ এই লাঞ্চ 

েক্স ো হেিে ব্যেহাি কম্পিটত বদখা র্ায়। এই লাঞ্চ েক্স এয় াি োইে এেিং তাি সঞ্চাল্ বিাধক হয়। বিাম্পলওল ্ামক দ্যই 

ধিট্ি বকম্পমকযাল একে কটি লাঞ্চ েটক্সি চতুম্পদ নটক আেিটণি ম্পেতটি বফাম আকাটি থাটক ফটল বেতটিি তাি বর্ম্ 

োম্পহটি র্াইটত িাটি ্া বতমম্প্ োম্পহটিি তাি ও বেতটি প্রটেে কিটত িাটি ্া এি ফটল গিম খাদ্য গিম থাটক এেিং োন্ডা 

খাদ্য সহটজ িটচ্া ো ্ষ্ট হয় ্া। 

 ম্পকছু ম্পকছু হেিে েহ্ কিটত প্লাম্পস্ট্ক হযাটন্ডটলি ব্যেস্থা থাটক আোি ম্পকছু ম্পকছু হেিে েহ্ কিাি জন্য প্লাম্পস্ট্ক হযাটন্ডটলি 

িাোিাম্পে ম্পফতা ো ম্পিে্ থাটক। িে বক েক্ত কটি ধটি িাখাি জন্য ম্পফতাি িাোিাম্পে প্লাম্পস্ট্টকি ম্পিি ও ব্যেহাি কিা হয় 

র্াহা বেম্পেি োগ বক্ষটেই ম্পফতাি মত ম্পদ্বতীয় বকা্ উৎিাদ্কািী প্রম্পতষ্ঠা্ অথো োজাি হটত ক্রয় কিা হয়। ম্পফতা সাধািণত 

লাইলট্ি সুতা দ্বািা ততম্পি কিা হয় । 
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ম্পেম্পেন্ন আকৃম্পতি প্লাম্পস্ট্ক লাঞ্চ েক্স 

এই ম্পিে্ ো ম্পফতা, লাঞ্চ েটক্সি েহ্ ক্ষমতা অনুর্ার়্েী ম্পেম্পেন্ন সাইজ অনুসাটি বিাল আকাটি বকা্ উৎিাদ্কািী প্রম্পতষ্ঠা্ 

অথো োজাি হটত ক্রয় কটি আমাটদি বস্ট্াটি সিংিক্ষণ কটি িাম্পখ বর্্ সহটজ ময়লা ্া িটি। এোটে ম্পেম্পেন্ন বপ্রাডাটিি 

জন্য ম্পেম্পেন্ন ম্পিে্ আমিা ক্রয় কটি গুদাটম প্লাম্পস্ট্ক িটেি আনুষম্পিক উিকিণ বর্োটে সিংিক্ষণ কিা হয় এগুম্পলও একই 

স্থাট্ িম্পিকম্পল্পত এেিং িম্পিিন্নোটে সিংিক্ষণ কটি থাম্পক।  

 ম্প্টম্ন ম্পিে্ ও প্লাম্পস্ট্ক ম্পিি ম্পেষয়ক ধািণা গ্রহটণি জন্য ম্পকছু লাঞ্চ েক্স ও হেিে এি েম্পে সিংটর্াজ্ কিা হইল।  
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                                                 ম্পেম্পেন্ন আকৃম্পতি প্লাম্পস্ট্ক লাঞ্চ েক্স 

 

িটেি আনুষম্পিক উিকিণ, িদ য় ল ( F oil )   

প্লাম্পস্ট্ক হাউজটহাে ো বক্রাকাম্পিজ িটে সাধাি্ত ফময়ল এি ব্যেহাি িম্পিলম্পক্ষত হয় । প্লাম্পস্ট্ক বপ্রাডাটি ফময়ল 

ব্যেহাি কটি বক্রতা সাধািটণি কাটে এি উিটর্াগ বৃম্পি কিাি লটক্ষয ো বপ্রাডাটিি বসৌন্দর্ ন বৃম্পি কিাি লটক্ষয আমিা 

সাধািণত ফময়ল ব্যেহাি কটি থাম্পক। এই ফময়ল কখট্া োম্পহটি চাম্পজনিং কটি আোি কখট্া বপ্রাডাি ততম্পি কিাি 

িটি ম্পহে স্ট্যাম্পিিং বমম্পেট্ি সাহাটে বমাটেি গাময় লাম্পগময় থাম্পক। ফময়ল বিিাি ম্পেটদে হটত ইমটিাে ন কটি 

আমিা ফযািম্পিটত সিংিক্ষণ কটি িাম্পখে। ফময়ল বিিাি গুম্পল অেশ্যই আমিা োণ্ডা ও শুষ্ক স্থাট্ িম্পিষ্কাি-িম্পিিন্ন 

োটে সিংিক্ষণ কম্পিে। 

 

ম্প্টম্ন ম্পকছু ফময়ল সিংযুক্ত বপ্রাডাি ও ফময়ল বিাল অম্পধকতি বোঝাি জন্য ফটো আকাটি বদওয় া বগল। 
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হে স্ট্াম্পিিং বিে (PET) ফময়ল 
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ম সল ি মচক (Self-Check)- ১ :  অ যাকদ সসস্টর জ সাংযু ক্ত কর া 

 

প্রস্টশক্ষ ণা থ ীদ দর  জন্য  স্টন দ দশৃন া : - উপদ র াক্ত ইনিরদ মশন  শীট  পা ঠ কদ র স্টন দ চর  প্রশ্ন গুদলার  উত্তর  স্টলখুন - 

 

অ স্টত সাংস্টক্ষপ্ত  প্র শ্নঃ   

1. প্রশ্ন ঃ েতনমাট্ প্লাম্পস্ট্ক িটে কাগটজি বলম্পমট্টিিং কিা বসল্ফ অযাডম্পহম্পসে ম্পস্ট্কাি বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উিি: 

2. প্রশ্ন ঃ ফময়ল এেিং বলটেটলি মটে প্রধা্তম িাথ নকয ম্পক?  

উিি: 

 

3. প্রশ্ন ঃ িটেি প্লাম্পস্ট্ক োলম্পত ো বগাসটলি প্লাম্পস্ট্ক োলম্পতটত ম্পকোটে ফময়ল লাগাট্া হয়?  

উিি: 

 

4. প্রশ্ন ঃ প্লাম্পস্ট্ক োলম্পত ো িটেি োলম্পতটত ম্পকোটে ম্পি্ ম্পপ্রন্ট কিা হয়? 

উিি: 

 

5. প্রশ্ন ঃ ম্যানুয় াল ম্পি্ ম্পপ্রন্ট ম্পডোইস বকান্ বক্ষটে ব্যেহাি কিা হয়? 

উিি: 

 

6. প্রশ্ন ঃ প্লাম্পস্ট্ক িটেি আনুষম্পিক উিকিণ কাটক েটল? 

উিি: 

 

7. প্রশ্ন ঃ গ্যাটিে মূলত ম্পক কাটজ ব্যেহাি কিা হয়? 

উিি: 

 

8. প্রশ্ন ঃ ম্পিে্ ও প্লাম্পস্ট্ক ম্পিি সাধািণত বকা্ বপ্রাডাটি ব্যেহাি কিা হয়? 

উিি: 

 

9. প্রশ্ন ঃ ফময়ল বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উিি: 

 

10. প্রশ্ন ঃ ম্পচটে বকা্ি বমটেম্পিয় াল এি ফময়ল বদখাট্া হটয়টে?  

 

উিি: 
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উত্তর পত্র (Answer Key)-১ :  অযাকদ স সস্টরজ  সাং যু ক্ত কর া 

 

1. প্রশ্ন ঃ েতনমাট্ প্লাম্পস্ট্ক িটে কাগটজি বলম্পমট্টিিং কিা বসল্ফ অযাডম্পহম্পসে ম্পস্ট্কাি বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

            উত্তর : কাগটজি বলম্পমট্টিিং কিা বসল্ফ অযাডম্পহম্পসে ম্পস্ট্কাি ম্পেটেষ কটি িটন্যি বসৌন্দর্ ন েধ নট্ ব্যেহাি    

          কিা হয়। 

 

2. প্রশ্ন ঃ ফময়ল এেিং বলটেটলি মটে প্রধা্তম িাথ নকয ম্পক? 

            উত্তর : ফময়ল এেিং বলটেটলি মটে প্রধা্তম িাথ নকয হল দ্যইটি। এক- অটিক্ষাকৃত িাতলা িম্পলম্পথট্ি মত। 

দ্যই- অটিক্ষাকৃত বমাো একম্পদটক এমবুে (Emboss) এি মত হয়। 

 

3. প্রশ্ন ঃ িটেি প্লাম্পস্ট্ক োলম্পত ো বগাসটলি প্লাম্পস্ট্ক োলম্পত বত ম্পকোটে ফময়ল লাগাট্া  

   হয়?  

          উত্তর : ম্পহে ট্রািফাি ফময়ল ম্পপ্রম্পন্টিং বমম্পেট্ি সাহাটে প্লাম্পস্ট্ক িটে ফময়ল লাগাট্া হয়। 

 

4. প্রশ্ন ঃ প্লাম্পস্ট্ক োলম্পত ো িটেি োলম্পতটত ম্পকোটে ম্পি্ ম্পপ্রন্ট কিা হয়? 

          উত্তর : অটো বিাল ম্পি্ ম্পপ্রম্পন্টিং বমম্পেট্ি সাহাটে প্লাম্পস্ট্ক োলম্পত ো িটিি োলম্পতটত ম্পি্ ম্পপ্রন্ট কিা 

হয়। 

 

5. প্রশ্ন ঃ ম্যানুয় াল ম্পি্ ম্পপ্রন্ট ম্পডোইস বকা্ বক্ষটে ব্যেহাি কিা হয়? 

           উত্তর: সমতল বকাণা প্লাম্পস্ট্ক বপ্রাডাি এি উিটি ম্যানু য়াল ম্পি্ ম্পপ্রন্ট ম্পডোইস ব্যেহাি কিা হয়। 

 

6. প্রশ্ন ঃ প্লাম্পস্ট্ক িটেি আনুষম্পিক উিকিণ কাটক েটল? 

          উত্তর : প্লাম্পস্ট্ক িটেি বর্ম্ োলম্পতি প্রধা্ উিকিণ- েম্পড (Body) এি আনুষম্পিক উিকিণ োলম্পতি 

হাটেল ও ঢাক্া। 

 

7. প্রশ্ন ঃ গ্যাটিে মূলত ম্পক কাটজ ব্যেহাি কিা হয়? 

           উত্তর: গ্যাটিে মূলত োর়্ে়ু ম্প্টিাধক কাটজ ব্যেহাি কিা হ য়। 

 

8. প্রশ্ন ঃ ম্পিে্ ও প্লাম্পস্ট্ক ম্পিি সাধািণত বকা্ বপ্রাডাটি ব্যেহাি কিা হয়? 

           উত্তর: ম্পিে্ ও প্লাম্পস্ট্ক ম্পিি সাধািণত হেিে ো টিম্পফ্ েটক্স ব্যেহাি কিা হ য়। 

 

9. প্রশ্ন ঃ ফময়ল বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

          উত্তর : ফময়ল মূলত প্লাম্পস্ট্ক িটেি বসৌন্দর্ ন েধ নট্ ব্যেহাি কিা হয়। 

 

10. প্রশ্ন ঃ ম্পচটে বকা্ ি বমটেম্পিয় াল এি ফময়ল বদখাট্া হইয় াবে? 

           উত্তর: ম্পচটে বিে (PET) ি বমটেম্পিয় াবলি ফময়ল বদখাট্া হইয়াবে। 
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জ ব -স্টশট (Job Sheet)-১.১: অ যাকদ সসস্টরজ সাংযু ক্ত কর া 

উদ েশ্য :  ব ালস্টতর হযাদ ন্ডল মসাাংদর্াজন কর া র  দক্ষ তা  অ জৃন  কর দ ত সক্ষ ম  হদ ব     

কাদ জর  ধ ার াব াস্টহ কতা: 

1. র্থার্থ  স্টপ স্টপই প স্টরধ ান কর   

2. মপ্র া িা কশন  হদ ত স্টন স্টদষৃ্ট স্টিজা ইন  ও ম া দ পর  ব া লস্টত সাংগ্র হ কর    

3. একই সাইজ, ম্পডজাই্ ও কালাটিি হযাটন্ডল সাংগ্রহ কর   

4. ব ালস্টতদত হযাদ ন্ডল স্লদর্াজন কর   

5. কা জ মশদ ষ  ইন্স ট্র া ক্টর দ ক প্রদশনৃ  কর   

 

                                                     হযাটন্ডল সহ োলম্পত 

মে স্টসস্টিদকশন  স্টশট (Specification Sheet)- ১ .১: অ যাকদ সস স্টরজ স াংযুক্ত কর া 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমুহ  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  িয া ন্ড া ি ৃ বজাড়া ০১ 

2  মাি িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

3  অ যাপ্র ন  িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লােস িয া ন্ড া ি ৃ বজাড়া ০১ 

প্রদ য় াজনীয় কাচাঁমাল সমুহ: 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  ব ালস্টত  
স্টন স্টদষৃ্ট ম া প, কালার 

ও সাইদজর 

সাংখ্যা  ১ ০   

2  ব ালস্টতর হযাদ ন্ডল  
ব ালস্টতর সাইজ ও  

কালার অ নুর্ায় ী  

সাংখ্যা  ১ ০   

3  ব াইন্ডার  মরাপ   িয া ন্ড া ি ৃ সাংখ্যা  প্রদ য় াজন অ নুর্ায় ী  

4  প্যাস্টকাং স্যাক  িয া ন্ড া ি ৃ সাংখ্যা  প্রদ য় াজন অ নুর্ায় ী  
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স্টশ েনিল -২: পে স্তুপ কদ র  র ােদ ত পার দ ব 

  

অ যাদ সসদ মন্ট মা নদন্ড 

 

1. পদ ের প্রদয় াজন অ নুর্ায় ী ভাল পে র ােদ ত সক্ষম  হদয় দ ে 

2. ে া র াপ  প ে স্টন স্টদষৃ্ট জা য় গ ায়  র াে দ ত সক্ষ ম  হদয় দ ে 

শত ৃ ও স্টর দ সা স ৃ 1. প্রকৃত কম নটক্ষে অথো প্রম্পেক্ষণ িম্পিটেে 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস  

4. কাগজ, কলম, বিম্পিল ও িাোি 

5. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

6. ল্যািেি / বডক্সেি 

7. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজিি 

8. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

9. ম্পেদ্যযৎ সুম্পেধা / বজ্ািটেি 

স্টবষ য় বস্তু 1. ব াে াইকরণ 

▪ ভাল পে 

▪ ে ার াপ পে 

2. ব াে াইকৃত প ে আলাদা কদ র  রাো   

প্রস্টশক্ষ ণ পদ্ধস্টত 

 

1. আদলাচন া (Discussion) 

2. উপ স্থা পন (Presentation) 

3. প্র দশনৃ (Demonstration) 

4. স্টন দ দসৃ্টশত অ নুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অ নুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদ জক্ট ওয় া কৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমা ধ ান (Problem Solving) 

8. মা থা োটা দনা  (Brainstorming) 

9. বে্টডড (Blended) 

অ যাদ সসদ মন্ট পদ্ধস্টত 

 

1. স্টলস্টেত পর ীক্ষা (Written Test) 

2. প্র দশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌস্টেক প্র শ্ন (Oral Questioning)  
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প্রস্ট শক্ষণ কা র্কৃ্র ম (Learning Activities) ২: পে স্তুপ কদ র  রা ো 

 

এই স্টশে ন িল অ জৃদ ন র  লদ ক্ষ য  স্টশে ন িদ ল অ ন্তর্ভকৃ্ত  স্টব ষ য় বস্তু  এব াং প ারির ম্য া ন্স  ক্রা ইদ টস্টরয় া  অজৃদ ন র  জন্য 

স্টন ম্নস্টলস্টে ত কা জৃক্রম গুদ লা  প র্াৃ য় ক্রদম  সম্প া দন  কর ।  কা জৃক্রম গুদ লা র  জন্য  ব স্টণতৃ স্টর দ সা সসৃমূহ ব্যা ব হা র কর ।   

স্টশে ন  কা র্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকর ণ/স্টবদ শষ  স্টন দ দশৃন া 

(Resources/Special instructions) 

1. এই মস্টিউলটির ব্যব হার স্টন দ দসৃ্টশকা 

অ নুসরণ কর দ ত হদব ।   

1. স্টন দ দশৃন া পড়ুন। 

2. ইনির দ মশন স্টশট পড়দ ত হদ ব । 2. ইনির দ মশন স্টশট ২: পে স্তু প কদ র  র াে া   

3. মসলি মচদ ক প্রদত্ত প্রশ্ন গুদলার উত্তর 

প্রদান কর এব াং উত্তরপদত্র র সাদ থ 

স্টমস্টলদ য় স্টনস্টিত হদ ত হদ ব।  

3. মসল্ফ-দ চক ম্পেে ২-এ মদয় া প্রশ্ন গুদলার উত্তর প্রদান  কর ।   

4. উত্তর পত্র ২-এর  সাদথ স্টনদজর উত্তর স্টমস্টলদ য় স্টন স্টিত কর ।   

4. জব /োি স্টশট ও মেস্টসস্টিদ কশন 

স্টশট অ নুর্ায় ী জব সম্প াদন কর । 

5. স্টনদ ম্নাক্ত জব /টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী জব /টাস্ক  সম্পা দন কর 
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ইন িরদ মশন স্টশট (Information Sheet) ২: পে স্তুপ কদ র র াে া 

স্টশেন  উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় স্টশক্ষাথ ীগণ-  

 

2.1 পদ ের প্রদয় াজন/মান অনুর্ায় ী ভা ল প ে রাে দ ত প ার দ ব   

2.2 ে া র াপ  প ে স্টন স্টদষৃ্ট জা য় গ ায়  র াে দ ত প া রদ ব   

  

2.1 ব াে াইকরণ  (Sorting) 

 

প্লাম্পস্ট্ক িে উৎিাদট্ি িি আমাটদি কিণীয় ম্পক! এ ম্পেষয় ম্প্ময় আমিা এখ্ আটলাচ্া কিে।  

 আমিা সাধািণত র্খ্ বকা্ প্লাম্পস্ট্ক িে বর্ম্ োটকে ো োলম্পত বপ্রাডাকে্ কম্পি তখ্ অম্পধকতি কম ন 

সিাদট্ি জন্য প্রম্পত ম্পেফটে বর্ িম্পিমাণ বপ্রাডাকে্ হটে আনুমাম্প্কোটে বসই িম্পিমাণ প্লাম্পস্ট্ক হযাটন্ডল বস্ট্াি 

হটত ম্পিকুইম্পজেট্ি মােটম উঠিময় ম্প্ময় আম্পস এেিং বপ্রাডাকেট্ি িাোিাম্পে হযাটন্ডলগুটলা প্রম্পতটি োলম্পতটত বসে 

কম্পি। ম্পস্ট্কাি লাগাট্াি ম্প্টদ নে্া থাকটল একই সটি আমিা ম্পস্ট্কাি ও োলম্পতটত লাম্পগময় ম্পদই। এোটে এক 

ম্পেফে বপ্রাডাকে্ বেটষ আমিা আমাটদি উৎিাম্পদত িে কাউন্ট কম্পি অতঃিি বকায় াম্পলটি কটরাল বসকেট্ি 

বলাকটদি উিম্পস্থম্পতটত এেিং তাটদি সহটর্াম্পগতায় ্তু্ কটি োোই কার্ নক্রম শুরু কম্পি বসটক্ষটে আমিা ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

ম্পেষয়গুম্পল িটন্য আটে ম্পক্া সুক্ষোটে ির্ নটেক্ষণ কম্পি। বর্ম্ :- 

 

▪ বিাড়া দাগ 

▪ বডলাম্পমট্ে্ 

▪ বডািাি কাো িিং ো কালাি ম্পস্ট্ক্স 

▪ ফ্লাে 

▪ বফ্লা মাকন 

▪ ম্পডটগ্রটডে্  

▪ ম্পসঙ্ক মাকন 

▪ ঢালু ম্পচহ্ন ো বে মাকনস 

▪ তাি সদৃে ো ম্পস্ট্রিংট্স 

▪ োতাস ো গ্যাটসি বুদবুদ 

▪ দমড়াব্া ো বিম্পিিং 

▪ ওয় াোি মাকন 

 

ম্পচটেি বপ্রাডাকে্ িত অেস্থায় দ্যইজ্ অিাটিেিটক বদখা র্াইটতটে। একজ্ প্লাম্পস্ট্ক োলম্পত বমম্পে্ হটত োম্পহি 

কিাি িি হযাটন্ডল লাম্পগময় বমম্পেট্ি ম্প্কটে স্ট্যাক কটি িাখটে্ অিিজ্ প্লাম্পস্ট্ক গামলা বপ্রাডাকে্ 

কম্পিটতটে্। সে নটেষ ম্পচটে বদখা র্াইটতটে উৎিাম্পদত িে োোই বেটষ ম্পডম্পস্ট্রম্পেউে্ ইউম্প্টেি টিটমি ম্প্কে 

বুঝাইয় া ম্পদটতটে্। 

 

 উৎিাম্পদত িটেি োোই সাধািণত ম্পত্টি িটে ন সমাপ্ত হয়  
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 প্রথম িে ন- অিাটিেিগণ র্খ্ বপ্রাডাকে্ কটি্ তখ্ বপ্রাডাকে্ িত অেস্থায় তািা প্রাইমাম্পি োোই সিন্ন 

কটি্। 

 ম্পদ্বতীয় িে ন- অ্েিত বপ্রাডাকে্ কটি একটি ম্পেফে সিন্ন কিাি িটি বর্ কতগুম্পল িে উৎিাদ্ হটে বসগুটলা 

বকায় াম্পলটি কটরাল ো ম্পকউম্পস টিটমি সহটর্াম্পগতায় ্তু্ কটি োোই কটি ম্পডম্পস্ট্রম্পেউে্ বক হস্তান্তি কিা অেস্থা। 

 

র্ততীয় িে ন- উৎিাদ্ বফ্লাি হটত ম্পকউম্পস টিটমি মােটম বর্ সমস্ত িে ম্পডম্পস্ট্রম্পেউে্ বফ্লাটি জমা হয় তা হটত 

ম্পেম্পেন্ন ম্পডলািটক বডম্পলোম্পি ম্পদটত ম্পগময় মাটঝ মাটঝ ম্পকছু িটে আঘাত জম্প্ত কািটণ ো ঘষা লাগাি কািটণ 

িটন্যি গাময় ম্পকছু ম্পকছু দাগ িটড়ে র্ায় ো ম্পকছু িটে বপ্রাডাকে্ জম্প্ নত ত্রুটিি ম্পচহ্ন িময় র্ায়। ফটল প্রম্পতমাটস ্তু্ 

কটি ইন্টা্ নাল ই্টেন্টম্পিটত আোি োোইিে ন শুরু কিটত হয় । 

 

এজন্য মা্সিন্ন বপ্রাডাি বক্রতাটদি কাটে হস্তান্তি কিটত োোই (Sorting) একটি প্রম্পতষ্ঠাট্ি জন্য খুেই 

প্রময়াজ্। তাই েলাই র্ায় গুড উইল ো সু্াম অজন্ কিটত োোইময়ি বকা্ ম্পেকল্প ব্ই। 

  

প্লাম্পস্ট্ক োলম্পত বপ্রাডাকশদনর  পর  হযান্ড ল লাগাদেন  

একজ্ অিাটিেি 

প্লাম্পস্ট্ক োলম্পত বপ্রাডাকে্িত অেস্থায় একজ্ 

অিাটিেি 

  

প্লাম্পস্ট্ক গামলা বপ্রাডাকে্িত অেস্থায় একজ্ 

অিাটিেি 

িে ম্পডম্পস্ট্রম্পেউেট্ি ম্প্কে হস্তান্তি প্রম্পক্রয় াি ম্পচে 

 

ভা ল প ে (Good Products) 

 

ম্প্টম্নি ম্পচটে োটলা িটেি গুদাটমি আিংম্পেক ম্পচে বদখাট্া হইটলা। 

প্লাম্পস্ট্টকি বকা্ িেটক তখ্ই োটলা েলা র্াটে র্খ্ তাি বেতটি বপ্রাডাকে্ জম্প্ত ো প্রটসস জম্প্ত বকা্িকম 

ম্পডটফি িাওয় া র্াটে ্া অথো ম্পডম্পস্ট্রম্পেউে্ জম্প্ত কািটণও বকা্ িটেি গাময় বকা্ আঁচড় ো আিংম্পেক বফটে 



 

28 

র্াওয় া, বেটে র্াওয় া বকা্ সমস্যাই থাকটে ্া অথো বকায় াম্পলটি কটরাল ইউম্প্ে কর্তনক অেযন্তিীণ সমস্ত প্রকাি 

িিীক্ষায় উিীণ ন বকা্ িে। 

 

                       বকায় াম্পলটি কটরাল ইউম্প্ে কর্তনক অেযন্তিীণ সমস্ত প্রকাি িিীক্ষায় উিীণ ন িে: 

 
 

 
 

 

ে ার াপ  প ে  (Reject Products) 

প্লাম্পস্ট্টকি বকা্ িেটক তখ্ ওই ম্পিটজি েলা র্াটে র্খ্ তাি বেতটি বপ্রাডাকে্ জম্প্ত বকা্িকম ক্ষত ো 

ম্পডটফি িাওয় া র্াটে অথো ম্পডম্পস্ট্রম্পেউে্ জম্প্ত কািটণ বকা্ প্রকাি আচি ো বফটে র্াওয় া ো বেটি র্াওয়া 

বকা্ সমস্যা থাকটে অথো বকায়াম্পলটি কটরাল ইউম্প্ে কর্তনক আেযন্তিীণ বেটস্ট্ বর্টকাট্া একটিটত অনুিীণ ন 

বকা্ িে বক বুঝায়। 

  



 

29 

ম্প্টম্নি ম্পচটে ম্পিটজি িটেি আিংম্পেক েম্পে বদখাট্া হইল –   

  

  

 

2.1 ব াে াইকৃত প ে আলা দা কদ র  র াে া  

প্লাম্পস্ট্টকি বকা্ িেটক তখ্ই োোইকৃত েলা র্াটে র্খ্ তাি বেতটি বপ্রাডাকে্ জম্প্ত ো প্রটসস 

জম্প্ত বকা্িকম ম্পডটফি িাওয়া র্াটে ্া অথো ম্পডম্পস্ট্রম্পেউে্ জম্প্ত কািটণও বকা্ িটেি গাময় বকা্ 

িযাচ ো আিংম্পেক বফটে র্াওয় া বেটি র্াওয় া ো ধুলায় ধুসম্পিত হওয় া বকা্ সমস্যাই থাকটে ্া অথো 

বকায় াম্পলটি কটরাল ইউম্প্ে কর্তনক আেযন্তিীণ সমস্ত প্রকাি িিীক্ষায় উিীণ ন প্রাপ্ত বকা্ িে।  

 

োোইকৃত িেটক আমিা প্রময়াজট্ িম্পলম্পথ্ ম্পদময় প্যাম্পকিং কটি িাখটো অথো প্রময়াজট্ িটেি স্ট্রাটকি 

চাম্পিম্পদক ম্পদময় িম্পলম্পথ্ বিম্পচময় িাখটো বর্্ ধুটলাোম্পল হটত িে মুক্ত থাটক কািণ প্লাম্পস্ট্ক িটে ধুটলা 

োম্পল িড়বল এি গ্লম্পস োে ্ষ্ট হময় র্ায়। 

 

ম্প্টম্ন োোইকৃত িটেি গুদামজাত কিণ বস্ট্াি (Store) কি্ ম্পচম্পেত হটলা। 
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ম সল ি মচক (Self-Check)- ২:  পে স্তুপ কদ র  র াো 

 

প্র স্টশক্ষ ণা থ ীদ দর  জন্য  স্টন দ দশৃন া : - উপদ র াক্ত ইনিরদ মশন  শীট  পা ঠ কদ র স্টন দ চর  প্রশ্ন গুদলার  উত্তর  স্টলখুন - 

 

অ স্টত সাংস্টক্ষপ্ত  প্র শ্নঃ   

 

1. প্রশ্ন ঃ োলম্পতি েম্পড বমম্পেট্ি বপ্রাডাকে্ কিাি সময় আমিা ম্পক কম্পি? 

 

2. প্রশ্ন ঃ ম্পক ম্পক কািটণ সমাপ্ত িে ম্পকউম্পস বচটক ম্পিটজি হময় র্ায় দ্যইটি উদাহিণ দাও? 

 

3. প্রশ্ন ঃ উৎিাম্পদত প্লাম্পস্ট্ক িটেি োোই কিণ কয়টি িটে ন বেষ হয়? 

 

4. প্রশ্ন ঃ বমম্পে্ হটত উৎিাদট্ি িি আমিা িেটক কয়টি োটগ োগ কিটো এেিং ম্পক ম্পক? 

 

5. প্রশ্ন ঃ োোইকৃত িে ম্পকোটে িাখে? 
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উত্তর পত্র (Answer Key)-২: পে স্তুপ কদ র  র াো 

 

1. প্রশ্ন ঃ োলম্পতি েম্পড বমম্পেট্ি বপ্রাডাকে্ কিাি সময় আমিা ম্পক কম্পি? 

           উত্তর: োলম্পতি েম্পড বমম্পেট্ বপ্রাডাকে্ কিাি সময় আমিা ফ্লাে িম্পিষ্কাি কম্পি িাোিাম্পে হযাটন্ডল 

লাম্পগময় বফম্পল।  

 

2. প্রশ্ন ঃ ম্পক ম্পক কািটণ সমাপ্ত িে ম্পকউম্পস বচটক ম্পিটজি হময় র্ায় দ্যইটি উদাহিণ দাও? 

           উত্তর: বিাড়া দাগ ও োতাস ো গ্যাটসি বুদবুদ। 

 

3. প্রশ্ন ঃ উৎিাম্পদত প্লাম্পস্ট্ক িটেি োোই কিণ কয়টি িটে ন বেষ হয়? 

           উত্তর: প্লাম্পস্ট্ক িটেি োোইকিণ ম্পত্টি িটে নি বেষ হয়। 

 

 

4. প্রশ্ন ঃ বমম্পে্ হটত উৎিাদট্ি িি আমিা িেটক কয়টি োটগ োগ কিটো এেিং ম্পক ম্পক? 

           উত্তর: দ্যই  োটগ োগ কিটো। বর্ম্ - োটলা িে ও খািাি িে। 

 

5. প্রশ্ন ঃ োোইকৃত িে ম্পকোটে িাখে?  

           উত্তর: োোইকৃত িে প্রময়াজট্ িম্পলম্পথ্ ম্পদময় মুম্পড়েময় িাখে। 
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জ ব -স্টশট (Job Sheet)-২ .১: পে স্তুপ কদর  র াো 

 

উদ েশ্য :  উৎপ াস্টদত প ে বাো ই কদ র  ভাল পে ও ত্রুটিযুক্ত প ে আলাদা কর দ ত সক্ষম  হদব     

 

কাদ জর  ধ ার াব াস্টহ কতা: 

 

1. প্রদ য় াজনীয়  স্টপ স্টপই পস্টর ধ ান কর   

2. উৎ পা স্টদত প দ ের (ব ালস্টতর ) সাধ ার ণ ত্রু টি  অ পসারদ ণর  জন্য প্র দয় াজনীয় টুলস ও ইকুইপদ মন্ট সাংগ্রহ কর   

3. অ নু দ েদ দ ব স্টণতৃ ত্রু টি সমূদ হর  ত্রু টি  অ প সা রদ ণর  জন্য  র্থ া র্থ  ব্যব স্থা  ন া ও  

4. ভা দ লা  ও ত্রু টি যুক্ত  প ে স্টনধ াৃ স্টর ত আলা দা  আলা দা  স্থ াদ ন  গুস্টে দয়  র া ে   

5. কাজ মশদষ  ইন্সট্র াক্টর দ ক মদোও    
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মেস্ট সস্ট িদকশন স্টশট (Specification Sheet)- ২.১:  পে স্তুপ কদ র র াো 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমুহ  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  িয া ন্ড া ি ৃ বজাড়া ০১ 

2  মাি িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

3  অ যাপ্র ন  িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লােস িয া ন্ড া ি ৃ বজাড়া ০১ 

 

প্রদ য় াজনীয় টুলস এেিং ইকুইপদ মন্টস: 

ক্রম টুলস এেিং ই কু ইপদ মন্টস বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  
সাধ ার ণ ত্রুটি অপসার দ ণর  জন্য 

প্রদ য় াজনীয়  টুলস 

ি য া ন্ড া ি ৃ মসট  ০ ১   

 

প্রদ য় াজনীয় কাচাঁমাল সমুহ: 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  উৎ পা স্টদত ব ালস্টত  ি য া ন্ড া ি ৃ সাংখ্যা  প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2  উৎ পা স্টদত ব ালস্টতর হযাদ ন্ডল  ি য া ন্ড া ি ৃ প্যাক প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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স্টশ েনিল - ৩  : প্রস্ট তদব দন  প্র স্তুত কর দ ত পারদব 

  

অ যাদ সসদ মন্ট মা নদন্ড 

 

1. বমম্পে্ কর্তনক গণ্া ে্াম োস্তে িটন্যি িম্পিমাণ ম্পিটিাে ন কিা হটয়টে 

2. ত্রুটিপূণ ন িে িম্পিমাট্ি ম্পিটিাে ন ততম্পি কিা হটয়টে 

3. ফ্লযাে এেিং িাম্পজনিং িম্পিমাট্ি ম্পিটিাে ন ততম্পি কিা হটয়টে  

4. সুিািোইজাটিি ম্প্কে ম্পিটিাে ন হস্তান্তি কিা হটয়টে 

শত ৃ ও স্টর দ সা স ৃ 1. প্রকৃত কম নটক্ষে অথো প্রম্পেক্ষণ িম্পিটেে 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস  

4. কাগজ, কলম, বিম্পিল ও িাোি 

5. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

6. ল্যািেি / বডক্সেি 

7. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজিি 

8. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

9. ম্পেদ্যযৎ সুম্পেধা / বজ্ািটেি 

স্টবষ য় বস্তু • মমস্টশন দ্বার া প্রকৃত গণনা 

• ভা ল প দ ন্য র প স্টর মা ণ স্টর দ পা ট ৃ 

• ত্রু টি পূণ ৃ প ে প স্টরম া ণ স্টর দপা ট ৃ

• ফ্ল্য া শ এব াং প া স্টজৃাং প স্টর ম াণ স্টর দ প া ট ৃ

• স্টর দ প া ট ৃ হস্তা ন্তর 

প্রস্টশক্ষ ণ পদ্ধস্টত 

 

1. আদলাচন া (Discussion) 

2. উপ স্থা পন (Presentation) 

3. প্র দশনৃ (Demonstration) 

4. স্টন দ দসৃ্টশত অ নুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অ নুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদ জক্ট ওয় া কৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমা ধ ান (Problem Solving) 

8. মা থা োটা দনা  (Brainstorming) 

9. বে্টডড (Blended) 

অ যাদ সসদ মন্ট পদ্ধস্টত 

 

1. স্টলস্টেত পর ীক্ষা (Written Test) 

2. প্র দশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌস্টেক প্র শ্ন (Oral Questioning)  
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প্রস্ট শক্ষণ কা র্কৃ্র ম (Learning Activities) ৩: প্রস্ট তদ ব দন প্রস্তুত কর া 

 

এই স্টশে ন িল অ জৃদ ন র  লদ ক্ষ য  স্টশে ন িদ ল অ ন্তর্ভকৃ্ত  স্টব ষ য় বস্তু  এব াং প ারির ম্য া ন্স  ক্রা ইদ টস্টরয় া  অজৃদ ন র  জন্য 

স্টন ম্নস্টলস্টে ত কা জৃক্রম গুদ লা  প র্াৃ য় ক্রদম  সম্প া দন  কর ।  কা জৃক্রম গুদ লা র  জন্য  ব স্টণতৃ স্টর দ সা সসৃমূহ ব্যা ব হা র কর ।   

স্টশে ন  কা র্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকর ণ/স্টব দ শষ  স্টন দ দশৃন া 

(Resources/Special instructions) 

1. এই মস্টিউলটির ব্যব হার স্টন দ দসৃ্টশকা 

অ নুসরণ কর দ ত হদব ।   

1. স্টন দ দশৃন া পড়ুন। 

2. ইনির দ মশন স্টশট পড়দ ত হদ ব । 2. ইনির দ মশন স্টশট ৩: দাস্টয়ত্ব হস্তান্তর  কর া 

3. মসলি মচদ ক প্রদত্ত প্রশ্ন গুদলার উত্তর 

প্রদান কর এব াং উত্তরপদত্র র সাদ থ 

স্টমস্টলদ য় স্টনস্টিত হদ ত হদ ব।  

3. মসল্ফ-দ চক ম্পেে ৩ -এ মদয় া প্রশ্ন গুদলার উত্তর প্রদান  কর ।   

উত্তর পত্র ৩ -এর  সাদথ স্টনদজর উত্তর স্টমস্টলদ য় স্টন স্টিত কর ।  

4. জব /োি স্টশট ও মেস্টসস্টিদ কশন 

স্টশট অ নুর্ায় ী জব সম্প াদন কর । 

4. স্টনদ ম্নাক্ত জব /টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী জব /টাস্ক  সম্পা দন কর 
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ইন িরদ মশন স্টশট (Information Sheet) ৩: প্রস্ট তদ বদন প্রস্তুত কর া 

 

স্টশেন  উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় স্টশক্ষাথ ীগণ-  

 

3.1 বমম্পে্ কর্তনক গণ্া ে্াম োস্তে িটন্যি িম্পিমাণ ম্পিটিাে ন কিা হটয়টে 

3.2 ত্রুটিপূণ ন িে িম্পিমাট্ি ম্পিটিাে ন ততম্পি কিা হটয়টে 

3.3 ফ্লযাে এেিং িাম্পজনিং িম্পিমাট্ি ম্পিটিাে ন ততম্পি কিা হটয়টে  

3.4 সুিািোইজাটিি ম্প্কে ম্পিটিাে ন হস্তান্তি কিা হটয়টে 

 

3.1 মমস্টশন দ্বা র া গণনা ও প দের প্র কৃত পস্টর মা ণ   

 

বমম্পে্ দ্বািা িে গণ্া সম্বটে আটলাচ্া কিাি পূটে ন আমাটদি জা্া দিকাি বমম্পে্ হটত একটি িে কত 

সময় িি োম্পহি হয়। একটি িে বমম্পে্ হটত োম্পহি হওয় াি সময়বক সাইটকল োইম েলা হয়। সাইটকল 

োইম কতগুটলা ধাটিি উিি ম্প্ে নি কটি বর্ম্ বমাে বিাম্পজিং, বমলটেড বমটেম্পিয় াল ইটেম্পিিং, বহাম্পেিং 

োইম, কুম্পলিং োইম, বমাে ওটিম্প্িং, ইটজকে্। প্রটতযক ধাটিি একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট সময় আমিা বসে কটি 

ম্পদই র্াি মটে ওই কার্ নােলী সিাম্পদত হটত িাটি। এোটে প্রটতযকটি ধাটিি সমময়ি বর্াগফলই হটলা 

সাইটকল োইম। 

ই্টজকে্ বমাম্পেিং বমম্পেট্  কার্ নিত  অেস্থার়্ে  একজ্ অিাটিেিটক  বদখা র্াইটতটে 

 

বমম্পে্ র্খ্ অটোটমটিক চটল প্রডাি োম্পহি হয় বস অেস্থায় প্রম্পত সাইটকল োইম অন্তি অন্তি বমম্পে্ 

স্বর়্েিংম্পক্রয়োটে তাি বপ্রাডাি গণ্া কিটত থাটক বর্টহতু বমম্পে্ জাট্ প্রম্পত সাইটকল োইম অন্তি অন্তি 

একটি বপ্রাডাি োম্পহি হয়। তাই বস ম্প্টজ বথটকই িটেি গণ্া কটি। সাইটকল োইটমি প্রম্পতটি ধাটিি 

জন্য একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট োইম থাটক র্া আমিা পূটে নই উটেখ কটিম্পে। এখ্ বর্ বকা্ কািট্ বকা্ ধাি সিন্ন 
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কম্পিটত   অম্পতম্পিক্ত সমটর়্েি প্রটর়্োজ্ হইল  র্াহা  ই্পুেকৃত  সমটর়্েি চাইটত বেম্পে  বসটক্ষটে বসই বস্ট্জ 

ো ধাি সিন্ন হয় ্া ফটল িে ও িম্পিপূণ ন োটে আমিা িাই ্া অথ নাৎ বসটি বদাষ যুক্ত ো ম্পিটজি ম্পহসাটে 

আমিা বিময় থাম্পক। আোি কখট্া ্টজটল ময়লা আেটক বগটল বমাটেি কযাম্পেটি বত বকা্ গম্পলত প্লাম্পস্ট্ক 

আটস্া অথচ বমম্পে্ কর্তনক সাইটকল সিন্ন হওয় াি কািটণ বমম্পে্ কাউন্টাটি একটি িটেি বর্াগ হ য়। 

র্াহা আমিা োস্তটে িাই্া। এোটে একটি ম্পেফটে কখট্া ইটলকম্পট্রম্পসটিি সমস্যা ো কখট্া প্রটসম্পসিং এি 

সমস্যা ো কখট্া সমময়ি সমস্যা এই জাতীয় ম্পেম্পেন্ন সমস্যাি কািটণ বমম্পে্ অটোটমটিক চলা অেস্থা য় 

ম্পকছু িে ম্পিটজি অেস্থায় িাই ো ম্পকছু অসমাপ্ত ো আিংম্পেক িে বিময় থাম্পক। র্াি ফলশ্রুম্পতটত বেম্পেিোগ 

বক্ষটেই বমম্পেট্ি গণ্াি সটি োস্তে িটেি হুেহু ম্পমল আমিা িাই ্া। তাই ম্পহসাে কিাি সম য় আমিা 

অেশ্যই বমম্পেট্ি গণ্াি সটি োস্তটে িাও য় া িটেি ম্পেময়াগফটলি সটি ম্পিটজকে্ হওয় া িটেি ো 

আিংম্পেক িটেি িম্পিমাণ ম্পমম্পলময় ব্ে। আি তটেই িম্পিপূণ ন ম্পহসাে আমিা িাে। 

 

ম্প্টম্ন ম্পেফে বপ্রাডাকে্ ম্পিটিাে ন ্মু্া আকাটি সিংযুক্ত কিা হইল 

 

 

3.2 ভ াল প দ ের িম্পিমাটণি স্ট রদ প াট ৃ (Good products)   

প্লাম্পস্ট্টকি বকা্ িেটক তখ্ই োটলা েলা র্াটে র্খ্ তাি বেতটি বপ্রাডাকে্ জম্প্ত ো প্রটসস জম্প্ত 

বকা্িকম ম্পডটফি িাওয় া র্াটে ্া অথো ম্পডম্পস্ট্রম্পেউে্ জম্প্ত কািটণও বকা্ িটেি গাময় বকা্ আঁচড় ো 

আিংম্পেক বফটে র্াওয় া, বেটে র্াওয় া বকা্ সমস্যাই থাকটে ্া অথো বকায়াম্পলটি কটরাল ইউম্প্ে কর্তনক 

অেযন্তিীণ সমস্ত প্রকাি িিীক্ষায় উিীণ ন বকা্ িে। 

 

    

 

প্লাম্পস্ট্টকি  োটলা মাট্ি িে 

Cycle 

time

Shift 

Name & 

hour

Total 

product's

Rejected 

product's 

Actual 

product's

Flash & 

Nali Wt.

Purging 

material 

wt.

Total 

Rejected 

product's wt.

Total actual 

product's 

wt.

Processed all 

material wt.

Sec Hour Pcs Pcs Pcs Kg Kg Kg Kg Kg

Product 

description
RemarksDate
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 োটলা িটেি িম্পিমাটণি ম্পেফে ম্পিটিাে ন ্মু্া আকাটি সিংটর্াম্পজত হইল। 

 

 

3.3 ত্রু টি পূণ ৃ প ে, িটেি প স্টর ম া ণ স্টর দ প া ট ৃ 

 

প্লাম্পস্ট্টকি বকা্ িেটক তখ্ই ম্পিটজি েলা র্াটে র্খ্ তাি 

বেতটি বপ্রাডাকে্ জম্প্ত বকা্িকম ক্ষত ো ম্পডটফি িাও য় া 

র্াটে অথো ম্পডম্পস্ট্রম্পেউে্ জম্প্ত কািটণ বকা্ প্রকাি আচি ো 

বফটে র্াওয় া ো বেটি র্াওয় া বকা্ সমস্যা থাকটে অথো 

বকায় াম্পলটি কটরাল ইউম্প্ে কর্তনক আেযন্তিীণ বেটস্ট্ বর্টকাট্া 

একটিটত অনুিীণ ন বকা্ িে বক বুঝায় ।  খািাি িটেি িম্পিমাণ 

ম্পেফে ম্পিটিাে ন ্মু্া আকাটি সিংটর্াম্পজত হইল। 

                                                                                                                    

                                      ত্রুটি যুক্ত িে 

 

Actual  products 

from Machine

Rejected product 

by QC

QC Pass Good 

products
Remarks

Pcs Pcs Pcs

Product description Shift nameDate

Reject products 

from Machine

Rejected from Actual 

products by QC

Total rejected 

products

Pcs Pcs Pcs

RemarksDate Product description Shift name & Hr.
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3.4 িা্াি /্ালী, ফ্ল্য া শ এব াং প া স্টজ ৃাং প স্টর ম া ণ স্টর দ প া ট ৃ

িটেি অম্পতম্পিক্ত অিংে র্াটক আমিা ফ্লাে েটল থাম্পক বসগুটলা বমাটেি কযাম্পেটি হইটত ইটজিি এি 

মােটম সিংগ্রহ কিাি িিিিই গিম অেস্থা য় িম্পিষ্কাি কম্পি অেশ্য এি পূটে নই কাটিিং প্লাস (Cutting 

Plus) এি মােটম ্াম্পলি অিংে িে বথটক ম্পেম্পিন্ন কম্পি। ফ্লাে ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি হটত িাটি. িে বেটদ এি 

পুরুত্ব 0.5 ম্পমম্পল হটত 5 / 6 ম্পমম্পল ির্ নন্ত হটত িাটি. ফ্লাে সহ বকা্ িেই মা্ সিন্ন হটত িাটি ্া তাই 

আমাটদি এই ফ্লাে িম্পিষ্কাি কিাি ব্যািাটি সটচত্ হটত হটে। 

 
 

প্লাম্পস্ট্ক িটেি ফ্লাে প্লাম্পস্ট্ক িটেি িা্াি /্ালী 

               

িটেি ফ্লাে এেিং ্ালী আমিা প্রময়াজট্ পু্িায় ব্যেহাি কম্পিটত িাম্পি ম্পিসাইটকল িিম্পতি মােটম। এজন্য 

এগুম্পল বমম্পে্ চলাকালী্ সময় বকা্ িম্পিষ্কাি িাটে / ব্যাটগ সিংিক্ষণ কম্পিে। বর্ িে বর্ কালাটি হটে বস 

ফ্লযাে ও ্ালী আলাদা োটে সিংিক্ষণ কিটো মট্ িাখটত হটে বর্ বকা্োটেই একাম্পধক কালাটিি ো িিং ময়ি 

ফ্লাে ো ্াম্পল একটে আমিা ্া িাম্পখ। 

 

প্লাম্পস্ট্ক ই্টজকে্ বমাম্পেিং বমম্পেট্ি িাম্পজন্ েলটত ই্টজকে্ বমাম্পেিং বমম্পেট্ি ব্যাটিল ও স্ক্রুি ম্পিম্প্িং 

প্রম্পক্রয় া বুম্পঝ। বর্ প্রম্পক্রয় াি মােটম ই্টজকে্ বমাম্পেিং বমম্পেট্ি ব্যাটিল অেযন্তটিি গম্পলত প্লাম্পস্ট্ক বক স্ক্রু 

ও ব্যাটিল ব্যাটিল অেযন্তি হইটত িম্পিষ্কাি কম্পিয় া োম্পহি কিা হয় তাহাটকই বুম্পঝ। প্লাম্পস্ট্ক বমাম্পেিং বমম্পে্ 

মাট্ িাম্পজন্ অিম্পিহার্ ন। বমম্পে্ বপ্রাডাকেট্ র্াওয় াি পূে ন মুহূটত ন িাম্পজন্ এি মােটম বর্ িম্পিমাণ গম্পলত 

প্লাম্পস্ট্ক আমিা োম্পহি কম্পি তাহা ম্পকোটে সিংগ্রহ কম্পিে ো ম্পহসাে িাম্পখটো ইহা ম্প্ য়াই আমিা এখ্ আটলাচ্া 

কম্পিে। 
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িাম্পজন্, ফ্লযাে, িা্াি /্ালী ও োলম্পতি হযাটন্ডল একটে 

িাম্পজন্, ফ্লযাে, িা্াি / ্ালী ও োলম্পতি হযাটন্ডল একটে েম্পেটত বদখা র্াইটতটে। 

 

ফ্লযাে, িা্াি / ্ালী ও িাম্পজনিং বমোম্পিয় াল ম্পেফে ম্পিটিাে ন ্মু্া আকাটি সিংটর্াজ্ কিা হটলা। 

 

 

 

3.5 স্টর দ প া ট ৃ হ স্তান্তর 

 

প্রটতযক ম্পেফে সুিািোইজাি তাি কম নকালী্ সমময় বপ্রাডাকে্ বেটষ বকায় াম্পলটি কটরাল ইউম্প্টেি 

সহায়তায় উৎিাম্পদত সামগ্রীটক কময়কো বেণীটত ম্পেেক্ত কটি্। বর্ম্ –     

▪ োটলা িে 

▪ খািাি িে 

▪ িটেি ফ্লযাে 

▪ িটেি িা্াি / ্ালী 

▪ গম্পলত িাম্পজনিং বমটেম্পিয় াল 

 

ম্পেফে সুিািোইজাি গ্ বকায় াম্পলটি কটরাল টিটমি সহায়তায় "টপ্রাডাকে্ ম্পডটেইলস বস্ট্েটমন্ট" ফিম 

পূিণ কটি্ বর্খাট্ োটলা িে ম্পডম্পস্ট্রম্পেউে্ বক হস্তান্তি কিা। খািাি িে, িটেি ফ্লাে, িটেি ্ালী ও 

গম্পলত িাম্পজনিং বমটেম্পিয় াল, ম্পিসাইটকল ই্চাজন বক হস্তান্তি কিাি প্রম্পক্রয়া সটিজম্পমট্ ব্যেহাম্পিকোটে ও 

কাগটজ-কলটম হইয় া থাটক। িাোিাম্পে ম্পিটিাে নটি িিেতী ম্পেফে সুিািোইজাি বক হস্তান্তি কিা হয়। 

 

ম্প্টম্ন ম্পেফে ওয় াইজ ম্পকউম্পস বপ্রাডাকে্ ম্পডটেইলস বস্ট্েটমন্ট এি কম্পি সিংটর্াজ্ কিা হটলা। র্া ফম ন 

পূিটণি মােটম উিটিাক্ত প্রম্পক্রয় াটি সিন্ন হয়। 
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ম সল ি মচক (Self-Check)-৩ :  প্রস্ট তদ ব দন  প্রস্তু ত কর া 

 

প্র স্টশক্ষ ণা থ ীদ দর  জন্য  স্টন দ দশৃন া : - উপদ র াক্ত ইনিরদ মশন  শীট  পা ঠ কদ র স্টন দ চর  প্রশ্ন গুদলার  উত্তর  স্টলখুন - 

 

অ স্টত সাংস্টক্ষপ্ত  প্র শ্নঃ   

 

1. বমম্পে্ দ্বািা িটেি গণ্া ও প্রকৃত গণ্া বকা্টি বেম্পে হয়? 

উিি: 

2. বমম্পে্ দ্বািা গণ্া বক্ বেম্পে হয় সিংটক্ষটি ম্পলটখা? 

উিি: 

 

3. প্রম্পত সপ্তাটহি বপ্রাডাকে্ ম্পিটিাটে ন আমিা ম্পক িাই? 

  উত্তর: 

4. োটলা িে কাটক েটল? 

উত্তর : 

5. িা্াি / ্ালী কাটক েটল? 

উিি: 

 

6. ফ্লযাে কাটক েটল? 

উিি: 

 

7. িাম্পজন্ কাটক েটল ? 

উিি: 

 

8. িাম্পজন্ বমটেম্পিয় াল কাটক েটল? 

উিি: 

 

9. প্রটতযক ম্পেফটেি বপ্রাডাকে্ বেটষ বমম্পে্ হইটত ম্প্গ নত আউেপুে বক আমিা কত োটগ োগ কম্পি ও ম্পক ম্পক? 

উিি: 

 

10. এক ম্পেফে সুিািোইজাি িিেতী সুিািোইজাি বক বক্ তাি উৎিাদ্ সমময়ি সমস্ত তথ্য প্রদা্ কিটে? 
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উত্তর পত্র (Answer Key)-৩ :  প্রস্ট তদ বদন প্রস্তু ত কর া 

1. বমম্পে্ দ্বািা িটেি গণ্া ও প্রকৃত গণ্া বকা্টি বেম্পে হয়? 

           উত্তর : বমম্পে্ দ্বািা গণ্া প্রায় সময় বেম্পে হয়। 

 

2. বমম্পে্ দ্বািা গণ্া বক্ বেম্পে হয় সিংটক্ষটি ম্পলটখা? 

           উত্তর: বমম্পে্ দ্বািা গণ্া সাইটকল োইম এি উিি ম্প্ে নি কটি। আেযন্তিীণ সমস্যা বসখাট্ গণ্া কিা 

হয় ্া। 

 

3. প্রম্পত সপ্তাটহি বপ্রাডাকে্ ম্পিটিাটে ন আমিা ম্পক িাই? 

           উত্তর: প্রম্পত ম্পেফটেি  বপ্রাডাকে্ ম্পিটিাটে ন আমিা কািখা্ায় উৎিাম্পদত িটেি িম্পিপূণ ন তথ্য িায়। 

 

4. োটলা িে কাটক েটল? 

           উত্তর: সিংটক্ষটি েলটত বগটল উৎিাদ্ ো প্রটসস জম্প্ত বকা্ সমস্যা বকা্ িটে বদখা ্া বগটল তাটক 

োটলা িে েটল। 

 

5. িা্াি / ্ালী কাটক েটল? 

           উত্তর: গম্পলত কাঁচামাল ই্টজকে্ ব্যাটিটলি ্টজল ও বমাটেি স্প্রু এি মােটম বমাটেি কযাম্পেটিটত 

প্রটেে কটি। এই প্রটেে িটথ বর্ গম্পলত প্লাম্পস্ট্ক েক্ত হই য় া বর্ আকাি ধািণ কটি তাহাই ্ালী / িা্াি । 

 

 

6. ফ্লযাে কাটক েটল? 

           উত্তর: গম্পলত প্লাম্পস্ট্ক কযাম্পেটি পূিণ হওয় াি িি অম্পতম্পিক্ত বর্ িম্পিমাণ বকাি কযাম্পেটিি সিংটর্াগস্থল 

ম্পদময় োম্পহি হয় তাহাই ফ্লাে। 

 

7. িাম্পজন্ কাটক েটল ? 

           উত্তর: বপ্রাডাকে্ শুরু কিাি পূটে ন ব্যাটিল ও স্ক্রু বক বর্ প্রম্পক্রয় া য় িম্পিষ্কাি কিা হয় বসই প্রম্পক্রয় া  বক 

িাম্পজন্ েটল। 

 

8. িাম্পজন্ বমটেম্পিয় াল কাটক েটল? 

           উত্তর: িাম্পজন্ প্রম্পক্রয় া বেষ কিটত বমম্পে্ ব্যাটিল হটত বর্ িম্পিমাণ গম্পলত প্লাম্পস্ট্ক কাঁচামাল োম্পহি হ য় 

বসই িম্পিমাণটক িাম্পজন্ বমটেম্পিয়াল েটল। 

 

9. প্রটতযক ম্পেফটেি বপ্রাডাকে্ বেটষ বমম্পে্ হইটত ম্প্গ নত আউেপুে বক আমিা কত োটগ োগ কম্পি ও ম্পক ম্পক? 

          উত্তর : আমিা িাঁচ োটগ োগ কম্পি। বর্ম্- 

       োটলা িে, খািাি িে, িটেি ফ্লাে, িটেি ্ালী, গম্পলত িাম্পজনিং বমটেম্পিয় াল।  

 

10. এক ম্পেফে সুিািোইজাি িিেতী সুিািোইজাি বক বক্ তাি উৎিাদ্ সমময়ি সমস্ত তথ্য প্রদা্ কিটে? 

উত্তর : পূটে নি ম্পেফটেি উৎিাদ্ কালী্ সমস্ত তথ্য জা্া থাকটল চলমা্ ম্পেফেটিি উৎিাদ্ ব্যেস্থা 

অট্কখাম্প্ সহজতি হটে। 
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জ ব -স্টশট (Job Sheet)-৩ .১: প্রস্ট তদ ব দন প্রস্তু ত কর া 

উদ েশ্য :  প্র িা কশন কা লীন স্টশিট প স্টর ব তদৃন র  সময়  দা স্টয় ত্ব  হস্তা ন্তদ র র  দক্ষ তা  অ জৃন  কর দব    

 

কাদ জর  ধ ার াব াস্টহ কতা: 

 

1. র্থার্থ  স্টপ স্টপই প স্টরধ ান কর   

2. মম স্টশন  কর্তকৃ গ ণন া ব না ম ব া স্তব  প দ ন্য র প স্টরম া ণ স্টরদ প া ট ৃত তস্টর  কর   

3. ত্রু টি পূণ ৃ প ে প স্টরম া দন র  স্টরদ প া ট ৃত তস্টর  কর   

4. ফ্ল্য া শ এব াং প া স্টজৃাং প স্টর ম াদন র  স্টরদ প া ট ৃত তস্টর  কর  

5. সুপ া র ভা ইজা দ র র স্টন কট স্টরদ প া ট ৃ হস্তা ন্তর  কর   
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মেস্ট সস্ট িদকশন স্টশট (Specification Sheet)- ৩ .১:  প্রস্ট তদ বদন প্রস্তুত কর া 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমুহ  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  িয া ন্ড া ি ৃ বজাড়া ০১ 

2  মাি িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

 অ যাপ্র ন  িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

3  হযান্ড গ্লােস িয া ন্ড া ি ৃ বজাড়া ০১ 

 

প্রদ য় াজনীয় টুলস এেিং ইকুইপদ মন্টস: 

ক্রম টুলস এেিং ইকু ইপদ মন্টস বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  মনাট  বুক  িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

2  কলম/মপস্টন্সল  িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

3  ওদ য় ইাং মস্ক ল  িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

4  
মম স্টশন  কর্তকৃ গ ণন া  ব না ম ব া স্তব  প দ ন্যর  প স্টরম া ণ 

স্টর দ প া ট ৃ স্টশট  

িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

5  ত্রু টি পূণ ৃ প ে প স্টরম া দন র  স্টরদ প া ট ৃ স্টশট িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

6  ফ্ল্য া শ এব াং প া স্টজৃাং প স্টর ম াদন র  স্টরদ প া ট ৃ স্টশট িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

 

প্রদ য় াজনীয় কাচাঁমাল সমুহ: 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  
মপ্রািা কশন  কালীন ব ালস্টতর 

ভাদ লা পে   

িয া ন্ড া ি ৃ ম্পলঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2  
মপ্রািা কশন  কালীন ব ালস্টতর 

ত্রুটি যুক্ত প ে   

িয া ন্ড া ি ৃ প্যাক প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

3  ফ্ল্য া শ এব াং প া স্টজৃাং িয া ন্ড া ি ৃ ম্পলঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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স্টশ েনিল – ৪: দাস্ট য়ত্ব হস্তা ন্তর কর দ ত পার দব 

  

অ যাদ সসদ মন্ট মা নদন্ড 

 

1. বমম্পে্, বমাে এেিং উিকিণ চলমা্ অেস্থায় িিেতী ম্পেফে অিাটিেটিি 

কাটে হস্তান্তি কিা হটয়টে 

2. QC প্রম্পক্রয়া চাে ন িিেতী ম্পেফে অিাটিেটিি কাটে হস্তান্তি কিা হটয়টে 

3. বমম্পে্, বমাে এেিং িটেি গুণগত মা্ সিম্পকনত বর্টকাট্া অস্বাোম্পেকতা 

িিেতী ম্পেফে অিাটিেিটক জা্াট্া হটয়টে 

শত ৃ ও স্টর দ সা স ৃ 1. প্রকৃত কম নটক্ষে অথো প্রম্পেক্ষণ িম্পিটেে 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস  

4. কাগজ, কলম, বিম্পিল ও িাোি 

5. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

6. ল্যািেি / বডক্সেি 

7. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজিি 

8. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

9. ম্পেদ্যযৎ সুম্পেধা / বজ্ািটেি 

স্টবষ য় বস্তু • চলমান  অবস্থা 

• QC প্র স্টক্রয় া চ া ট ৃ

• মমস্টশন, মম া ড এব াং পদ ের গুণম া ন  সম্প স্টকৃত অ স্বা ভাস্টব কতা 

প্রস্টশক্ষ ণ পদ্ধস্টত 

 

1. আদলাচন া (Discussion) 

2. উপ স্থা পন (Presentation) 

3. প্র দশনৃ (Demonstration) 

4. স্টন দ দসৃ্টশত অ নুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অ নুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদ জক্ট ওয় া কৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমা ধ ান (Problem Solving) 

8. মা থা োটা দনা  (Brainstorming) 

9. বে্টডড (Blended) 

অ যাদ সসদ মন্ট পদ্ধস্টত 

 

1. স্টলস্টেত পর ীক্ষা (Written Test) 

2. প্র দশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌস্টেক প্র শ্ন (Oral Questioning)  
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প্রস্ট শক্ষণ কা র্কৃ্র ম (Learning Activities) ৪: দাস্ট য়ত্ব হস্তা ন্তর কর া 

 

এই স্টশে ন িল অ জৃদ ন র  লদ ক্ষ য  স্টশে ন িদ ল অ ন্তর্ভকৃ্ত  স্টব ষ য় বস্তু  এব াং প ারির ম্য া ন্স  ক্রা ইদ টস্টরয় া  অজৃদ ন র  জন্য 

স্টনম্নস্টলস্টেত কা জৃক্রম গুদ লা  প র্াৃ য় ক্রদম  সম্প া দন  কর ।  কা জৃক্রম গুদ লা র  জন্য  ব স্টণতৃ স্টর দ সা সসৃমূহ ব্যা ব হা র কর ।   

স্টশে ন  কা র্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকর ণ/স্টব দ শষ  স্টন দ দশৃন া 

(Resources/Special instructions) 

1. এই মস্টিউলটির ব্যব হার স্টন দ দসৃ্টশকা 

অ নুসরণ কর দ ত হদব ।   

1. স্টন দ দশৃন া পড়ুন। 

2. ইনির দ মশন স্টশট পড়দ ত হদ ব । 2. ইনির দ মশন স্টশট ৩: দাস্টয়ত্ব হস্তান্তর  কর া 

3. মসলি মচদ ক প্রদত্ত প্রশ্ন গুদলার উত্তর 

প্রদান কর এব াং উত্তরপদত্র র সাদ থ 

স্টমস্টলদ য় স্টনস্টিত হদ ত হদ ব।  

3. মসল্ফ-দ চক ম্পেে ৩ -এ মদয় া প্রশ্ন গুদলার উত্তর প্রদান  কর ।   

4. উত্তর পত্র ৩ -এর  সাদথ স্টনদজর উত্তর স্টমস্টলদ য় স্টন স্টিত কর ।  

4. জব /োি স্টশট ও মেস্টসস্টিদ কশন 

স্টশট অ নুর্ায় ী জব সম্প াদন কর । 

5. স্টনদ ম্নাক্ত জব /টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী জব /টাস্ক  সম্পা দন কর 

 

 

  



 

48 

ইন িরদ মশন স্টশট (Information Sheet) ৪: দাস্ট য়ত্ব হস্তান্তর কর া 

স্টশেন  উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় স্টশক্ষাথ ীগণ-  

 

4.1 মমস্টশন, মমাড এব াং উপকর ণ চ লমা ন অব স্থায়  পর বতী স্টশিট অ পা দর টদ রর  কাদ ে হস্তান্তর করদ ত পার দ ব  

4.2 QC প্র দ সস চ া ট ৃপ রব তী স্টশিট অ প া দর টদর র  কা দ ে  হস্তা ন্তর  কর দ ত পার দ ব 

4.3 মমস্টশন, মম া ড এব াং প দ ের  গুণগ ত ম া ন  সম্প স্টকৃত মর্দ কা দ ন া অ স্বা ভা স্টব কতা  পর ব তী স্টশিট অ প াদ র টরদ ক জা ন া দ ত 

পা র দব 

 

4.1 মমস্টশন, মমাড এব াং উপ কর ণ চ লমা ন অব স্থা য়  পর বত ী স্টশিট অ পা দ র টদ রর  কাদ ে হ স্তান্তর  

 

বমম্পে্ চলমা্ অেস্থায় (Machine on running condition) 

 

আমিা পূটে ন উটেখ কটিম্পে প্লাম্পস্ট্ক ই্টজকে্ বমাম্পেিং বমম্পেট্ি কতগুম্পল কার্ নকিী অিংে িময়বে 

বর্গুম্পলি ডাো িম্পিেতনট্ি ফটল িটেি উিি প্রোে ম্পেস্তাি কিা র্ায়। ধািগুটলা ম্প্ম্নরূি- 

▪ িাম্পিিং ইউম্প্ে 

▪ ই্টজকে্ ইউম্প্ে 

▪ চাম্পজনিং ইউম্প্ে 

▪ ইটজকে্ ইউম্প্ে  

▪ ব্যাটিল ম্পহটিিং ইউম্প্ে 

▪ কুম্পলিং ইউম্প্ে 

 

বমম্পে্ চলমা্ অেস্থায় িে উৎিাদট্ িটেি উিি তখ্ই বকা্ প্রোে িটড়ে র্ম্পদ উিটিাক্ত ইউম্প্ে 

গুম্পলি বর্টকাট্া একটিটত বকা্ সমস্যা বদখা বদয়। এই সমস্যা বদখা বদওয় া অস্বাোম্পেক ম্পকছু ্য়। 

সুতিািং বকা্ ম্পেফে এ িে উৎিাদট্ র্ম্পদ বকা্ সমস্যা বদখা বদয় বসই সমস্যা এেিং সমাধা্ সম্বটে 

িিেতী ম্পেফে সুিািোইজাি এি ম্প্কে ম্পিটিাে ন আকাটি তথ্য হস্তান্তি কিটল বস তাি ম্পেফটে অম্পগ্রম 

ব্যেস্থা গ্রহণ কিাি বচষ্টা কিটে ফটল পূটে নি ম্পেফটেি সমস্যা চলম্পত ম্পেফে এ উটিক্ষা কিা বর্টত িাটি 

এেিং উৎিাদট্ি বক্ষটে গম্পতেীলতা বৃম্পি িাটে।  

 

 

 

 

 

 

 

বপ্রাডাি ো িে  ইটজকেট্ি  

পূে ন মুহূটতনি েম্পে 



 

49 

ম্প্টম্ন বমম্পে্ চালু অেস্থায় িটেি উৎিাদ্ জম্প্ত উদ্ভূত সমস্যাি তাম্পলকার  ি র ম্য া ট  মদ ও য় া  হ ল। 

 

 

 

বমাে অ্ িাম্প্িং কম্পন্ডে্ (Mold on running 

condition) 

 

িে উৎিাদট্ি বক্ষটে বমাটেি অট্ক ে ড় ভূম্পমকা 

থাটক। একটি বমাটে কতকগুম্পল ফযািি কাজ কটি।  

বর্ম্- 

▪ হে িা্াি  

▪ এয় াি বপ্রসাি 

▪ ম্পচম্পলিং ওয় াোি বফ্লা 

▪ ম্পচম্পলিং ওয় াোি বেিাটিচাি  

▪ ফ্লযাে কম্পন্ডে্ 

 

উিটিাক্ত বক্ষেগুটলাি কািটণও প্লাম্পস্ট্ক িটে ব্যািক প্রোে ম্পেস্তাি কটি। এটত বকা্ ম্পেফটে র্ম্পদ 

বমাটেি কািটণ বকা্ সমস্যা বদখা বদয় তটে বসই সমস্যা ও সমাধাট্ি তথ্য িিেতী ম্পেফে 

সুিািোইজাি বক জা্াইটল বস আগাম সােধা্তা অেলম্ব্ কিটত সটচষ্ট হটে্ ফটল িটে ম্পদ্বতী য়োি 

হয়বতা বসই সমস্যা আি বদখা ম্পদটে ্া। 

  

Shift-

Machine details Machine Status Information Data Change Any Problem arise Solution Remark's

Clamping

Injection

Charging

Barrel Heater

Cooling time

Clamping

Injection

Charging

Barrel Heater

Cooling time

Clamping

Injection

Charging

Barrel Heater

Cooling time

Shift Superviser PM FMNext Shift Superviser

Machine running condition hand over / Take over

Date-Product details -
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ম্প্টম্ন বমম্পেট্ িটেি উৎিাদ্ জম্প্ত উদ্ভূত সমস্যাি তাম্পলকা ো চাে ন সিংটর্াম্পজত হইল। 

 

 

 

4.2 QC প্র দ সস  চ া ট ৃ পর ব তী স্টশ িট অ প া দর টদ র র কা দ ে  হ স্তা ন্তর   

 

প্লাম্পস্ট্ক দা্া (Granule) হটত তাি (Heat) প্রম্পক্রয় াি মােটম িে উৎিাদ্ কিাি িি ম্পকছু ম্পকছু 

িটে ম্পকছু উৎিাদ্ জম্প্ত ত্রুটি বদখা বদয় । এই সমস্ত ত্রুটিটক স্াক্ত কিাি জন্য বকা য় াম্পলটি কটরাল 

ম্পেোগ িটন্যি বমাে ম্যানুফযাকচািাি এি ম্প্কে হটত িে সম্বটে ম্পেম্পেন্ন তথ্য উিাি সিংগ্রহ কটি্ এই 

তথ্য উিাি এি উিি ম্পেম্পি কটি একটি প্রম্পক্রয় া চাে ন (Process chart) ততম্পি কটি্। বর্খাট্ িটেি 

আদে নগত (Standard) আকৃম্পত / প্রকৃম্পত এি ম্পদকম্প্টদ নে্া ো তথ্য উিাি বদওয় া থাটক, তা বথটক 

উৎিাদ্কৃত িটেি সটি ম্পমম্পলময় িটেি গ্রহণটর্াগ্যতাি মািকাঠিি তাম্পলকা ততম্পি কিা হয় । স্টশিট  

প স্টর ব তদৃ নর  সম য় পূর ণকৃত QC প্র দ সস চ া ট ৃপ রব তী স্টশিট অ প া দর টরদ ক বুস্টিদয়  স্টদদ ত হয় ।   

 

িটেি বর্ সমস্ত ম্পদক সাধািণত প্রম্পক্রয় া চাটে নি (Process chart) অন্তর্ভ নক্ত কিা হয় তাহা ম্প্টম্নি 

প্রদা্ কিা হইল। 

 

▪ কাঁচামাটলি ্াম (Name of Raw material's) 

▪ কাঁচামাটলি বগ্রি (Raw material grd.) 

▪ ওজ্ (Weight) 

▪ বদয় াবলি পুরুত্ব (Wall Thickness) 

▪ ম্পিে ো কলাটিি পুরুত্ব (Rib Thickness) 

▪ িটেি তলাি পুরুত্ব (Bottom Thickness) 

▪ িটেি ম্পেম্পেন্ন ির্ নাময়ি ম্পেকৃম্পত (Deformation / Difference) 

▪ ঘাত সহ্ীয়তা (Hit Tolerance) 

▪ ডাকন ইমপ্যাি বেস্ট্ (Dart Impact Test) 

Shift-

Mold details Mold Status Information Data Change Any Problem arise Solution Remark's

Hot runner temp.

Air pr.

Chilling water temp.

Flash condition

Hot runner temp.

Air pr.

Chilling water temp.

Flash condition

Hot runner temp.

Air pr.

Chilling water temp.

Flash condition

Shift Superviser PM FMNext Shift Superviser

Mold running condition hand over / Take over

Product details - Date-
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▪ বপ্রসাি বেস্ট্ (Pressure Test)  

▪ অযাম্পসটো্ বেস্ট্ (Acceton Test) 

▪ বড্ম্পসটি বেস্ট্ (Dencity Test) 

 

ম্প্টম্ন িটেি ম্পকউম্পস প্রম্পক্রয় া চাে ন (Process chart) প্রণয়্ কিা হটলা 

 

QC Product Process Chart 

Product Details:                            Shift:                 Date: 

QC Testing Head Unit Standard 

Quality 

Found 

Data 

Remarks 

কাঁচামাটলি ্াম (Name of Raw 

material's) 

    

কাঁচামাটলি বগ্রি (Raw material 

grd.) 

    

ওজ্ (Weight)     

বদয় াবলি পুরুত্ব (Wall Thickness)     

ম্পিে ো কলাটিি পুরুত্ব (Rib 

Thickness) 

    

িটেি তলাি পুরুত্ব (Bottom 

Thickness) 

    

িটেি ম্পেম্পেন্ন ির্ নাময়ি ম্পেকৃম্পত 

(Deformation / Difference) 

    

ঘাত সহ্ীয়তা (Hit Tolerance)     

ডাকন ইমপ্যাি বেস্ট্ (Dart Impact 

Test) 

    

বপ্রসাি বেস্ট্ (Pressure Test)      

অযাম্পসটো্ বেস্ট্ (Acceton Test)     

বড্ম্পসটি বেস্ট্ (Dencity Test     

 

 

QC Officer  QC Incharge  Shift Superviser  PM 
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অ নলাইন মকায় াস্ট লটি  কদ রাল ইন্সদপ কশন  িরম্য াট:   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

স্টকউ স্টস স্টর দ প া ট ৃ – HTML স্টভউ  

4.3 ম র্দকাদ না  অ স্বাভাস্টবকতা পর ব তী স্টশ িট অ পা দর টর দক জান াদ না  
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মম স্টশন  স ম্প স্টকতৃ ( Inje ctio n Moldin g M achi ne re l ated) 

 

 

মম স্টশন  সম্প স্টকৃত তথ্য া ব স্টল প র ব তী ির ম্য াট অ নু র্ায় ী র াে া  হয় ।  
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মমাড ো  সাঁচ ন   সম্প স্টকতৃ 

 

 

 

 

হে িা্াি (Hot Runner) 

 

                                      বমাটেি  ম্পেম্পেন্ন অিংে  বদখাট্া হইল 
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মমাড অ যাব নরমাল িযাট াস স্টর দ পা রটি াং ির ম্য াট এোদ ন মদওয় া হল –   

   

 

 

 

 

 

 

 

Shift-

Mold details Mold Status Remark's

Hot Runner temp.

Air Pressure

Chilling water temp.

Flash condition

Hot Runner temp.

Air Pressure

Chilling water temp.

Flash condition

Hot Runner temp.

Air Pressure

Chilling water temp.

Flash condition

Shift superviser Next shift superviser Production Manager Factory Manager

Mold abnormal status

Product details - Date-

Abnormal status

  

                     হে িা্াি  ্টজল                হে  িা্াি  ্টজল  ই্সুটলেি 
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পদ ের  গুণগত মা্সিন্ন   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

প দ ের  গুণগ ত মা ন  সম্প স্টকৃত স্টর দ প াটি াং ির ম্য া ট এে া দ ন মদওয় া  হল – 

Product Quality Reporting 

Product details:    Shift:   Date: 

Quality Parameter Standard Tick Mark Remarks 

(Name of Raw materials)  Okey/Not Okey  

(Raw material grd.)  Okey/Not Okey  

(Weight)  Okey/Not Okey  

(wall thickness)  Okey/Not Okey  

(Rib thicknesas)  Okey/Not Okey  

(Bottom thickness)  Okey/Not Okey  

(Deformation)  Okey/Not Okey  

(Hit tolerance)  Okey/Not Okey  

(Dart impact Test)  Okey/Not Okey  

(Pressure Test)  Okey/Not Okey  

(Acceton Test)  Okey/Not Okey  

Dencity Test)  Okey/Not Okey  

 

  

 

                                                মা্সিন্ন  প্লাম্পস্ট্ক িে 
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ম সল ি মচক (Self-Check)-৪:  দাস্ট য়ত্ব হস্তা ন্তর কর া 

 

প্র স্টশক্ষ ণা থ ীদ দর  জন্য  স্টন দ দশৃন া : - উপদ র াক্ত ইনিরদ মশন  শীট  পা ঠ কদ র স্টন দ চর  প্রশ্ন গুদলার  উত্তর  স্টলখুন - 

 

অ স্টত সাংস্টক্ষপ্ত  প্র শ্নঃ   

 

1. প্রশ্ন ঃ বমম্পে্ চলমা্ অেস্থায় বমম্পেট্ি উটেখটর্াগ্য বকান্ বকান্ ইউম্প্ে উৎিাদট্ি সটি জম্পড়েত থাটক? 

 

2. প্রশ্ন ঃ আমিা বমম্পে্ এি উটেখটর্াগ্য ইউম্প্ে গুম্পল িম্পিচাল্া কম্পিটত সিাসম্পি বমম্পেট্ি বকান্ অিংটেি 

সাহাে ব্ই? 

 

3. প্রশ্ন ঃ িে উৎিাদট্ বমাটেি ম্পক ম্পক ফযািি কাজ কটি? 

 

4. প্রশ্ন ঃ ম্পকউম্পস ি (QC) প্রটসস চাে ন সম্বটে ম্পক বুঝ? 

 

5. প্রশ্ন ঃ প্লাম্পস্ট্ক িটেি ম্পকউম্পস বেটস্ট্ি প্রময়াজ্ বক্? 

 

6. প্রশ্ন ঃ অ্লাইট্ ম্পকউম্পস বেস্ট্ কিা েলটত আমিা ম্পক বুম্পঝ? 

 

7. প্রশ্ন ঃ বপ্রাডাকে্ চলাকালী্ বমম্পেট্ি বর্ বকাট্া অস্বাোম্পেকতা িিেতী ম্পেফে অিাটিেি বক জা্াট্া 

উম্পচত বক্? 

 

8. প্রশ্ন ঃ একইোটে বপ্রাডাকে্ চলাকালী্ বমাটেি বর্ বকাট্া অস্বাোম্পেকতা িিেতী ম্পেফে অিাটিেি বক 

জা্াট্াা উম্পচত বক্? 

 

9. প্রশ্ন ঃ িটেি গুণগত মা্ সিকন ম্পেষময়ি তাম্পলকাি প্রময়াজ্ আটে ম্পক? 
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উত্তর পত্র (Answer Key)-৪: দাস্ট য়ত্ব হস্তান্তর কর 

 

1. প্রশ্ন ঃ বমম্পে্ চলমা্ অেস্থায় বমম্পেট্ি উটেখটর্াগ্য বকান্ বকান্ ইউম্প্ে উৎিাদট্ি সটি জম্পড়েত থাটক? 

উত্তর : বমম্পে্ চলমা্ অেস্থায় বমম্পেট্ি ম্প্ম্নম্পলম্পখত উটেখটর্াগ্য ইউম্প্ে গুম্পল উৎিাদট্ি সটি সিাসম্পি 

জম্পড়েত থাটক।  বর্ম্- িাম্পিিং ইউম্প্ে, ই্টজকে্ ইউম্প্ে, চাম্পজনিং ইউম্প্ে, ইটজকে্ ইউম্প্ে, 

ব্যাটিল ম্পহটিিং ইউম্প্ে, কুম্পলিং ইউম্প্ে 

2. প্রশ্ন ঃ আমিা বমম্পে্ এি উটেখটর্াগ্য ইউম্প্ে গুম্পল িম্পিচাল্া কম্পিটত সিাসম্পি বমম্পেট্ি বকা্ অিংটেি 

সাহাে ব্ই? 

      উত্তর : উটেখটর্াগ্য ইউম্প্ে গুম্পল িম্পিচাল্া কম্পিটত বমম্পেট্ি এইচ এম আই (HMI) এি সাহাে ব্ই। 

3. প্রশ্ন ঃ িে উৎিাদট্ বমাটেি ম্পক ম্পক ফযািি কাজ কটি? 

      উত্তর : িে উৎিাদট্ বমাটেি ফযািিগুটলা ম্প্ম্নরূি। 

হে িা্াি, এয় াি বপ্রসাি, ম্পচম্পলিং ওয় াোি বফ্লা, ম্পচম্পলিং ওয় াোি বেিাটিচাি, প্রডাি ফ্লযাে কম্পন্ডে্ 

4. প্রশ্ন ঃ ম্পকউম্পসি (QC) প্রটসস চাে ন সম্বটে ম্পক বুঝ? 

     উত্তর : ম্পকউম্পস এি প্রটসস চাে ন েলটত আমিা বুম্পঝ িে উৎিাদট্ি সময় প্লাম্পস্ট্ক কাঁচামাল প্রটসম্পসিং এি 

সময় বর্ সমস্যাি কািটণ িটেি গেট্ ো োম্পহযক অে য়বে অসামেস্যপূণ ন দৃম্পষ্টটগাচি হওয় া। 

5. প্রশ্ন ঃ প্লাম্পস্ট্ক িটেি ম্পকউম্পস বেটস্ট্ি প্রময়াজ্ বক্? 

উত্তর : অট্ক সময় বমম্পে্ হইটত প্লাম্পস্ট্ক িে উৎিাম্পদত হওয় াি িটি োম্পহযকোটে তাি বকা্ ম্পেকৃম্পত ো 

বকাট্া কমম্পত বদখটত িাওয় া র্ায় ্া। অেযন্তিীণোটে িেটি ম্পক িম্পিমাণ মজবুত ো ক্ষয় বিাধক তা 

আমিা বুঝটত িাম্পি ্া ফটল ব্যেহাটিি সময় অল্প আঘাটতই এটি ক্ষম্পতগ্রস্ত ো অল্প ম্পদট্ই এটি ক্ষম্পতগ্রস্ত 

হটত িাটি। এই জন্য আমিা ম্প্ম্পদ নষ্ট সময় িি িি আমাটদি িে ম্পকউম্পস বেস্ট্ কিাটো। 

6. প্রশ্ন ঃ অ্লাইট্ ম্পকউম্পস বেস্ট্ কিা েলটত আমিা ম্পক বুম্পঝ? 

      উত্তর : সাধািণোটে অফলাইট্ অথ নাৎ আমিা বকা্ গুণগত তাম্পলকা ম্প্ময় বকা্ প্লাম্পস্ট্ক িটেি 

ল্যােটিেম্পি বেটস্ট্ি মােটম তাি ডাোগুটলা ফম ন / তাম্পলকা এি ম্প্ম্পদ নষ্ট ঘটি পূিণ কম্পি এেিং তা ম্প্য়ম 

অনুর্ার়্েী হস্তান্তি কম্পি ম্পকন্তু এটক্ষটে এই ডাো গুম্পল কম্পিউোটিি ফিটমটে আমিা পূিণ কিে। আি 

ইহাই অ্লাই্ ম্পকউম্পস বেস্ট্ ম্পিটিাে ন ম্পহসাটে  িম্পিগম্পণত হইটে। 

7. প্রশ্ন ঃ বপ্রাডাকে্ চলাকালী্ বমম্পেট্ি বর্ বকাট্া অস্বাোম্পেকতা িিেতী ম্পেফে অিাটিেি বক জা্াট্া 

উম্পচত বক্? 

      উত্তর : িিেতী ম্পেফে অিাটিেি পূে নেতী ম্পেফে অিাটিেি কর্তনক বমম্পেট্ি অস্বাোম্পেকতা সম্বটে জা্টত 

িািটল বর্্ চলমা্ ম্পেফটে পূটে নই সােধা্তা অেলম্ব্ কিটত িাটি। 

8. প্রশ্ন ঃ একইোটে বপ্রাডাকে্ চলাকালী্ বমাটেি বর্ বকাট্া অস্বাোম্পেকতা িিেতী ম্পেফে অিাটিেি বক 

জা্াট্া উম্পচত বক্? 

      উত্তর : িিেতী ম্পেফে অিাটিেি পূে নেতী ম্পেফে অিাটিেি কর্তনক বমম্পেট্ি অস্বাোম্পেকতা সম্বটে জা্টত 

িািটল বর্্ চলমা্ ম্পেফটে পূটে নই সােধা্তা অেলম্ব্ কিটত িাটি। 

9. প্রশ্ন ঃ িটেি গুণগত মা্ সিকন ম্পেষময়ি তাম্পলকাি প্রময়াজ্ আটে ম্পক? 

      উত্তর : আটে। অট্ক সময় অল্প সমময়ি মটে িটেি মা্সিন্ন ম্পিটিাে ন ম্পকউম্পস এি ম্প্কে হটত চাওয় া 

হয়। ম্পকউম্পস বেটস্ট্ি মােটম পূণ নাি ম্পিটিাে ন ততম্পি কিা সময় সাটিক্ষ হওয় াি কািটণ চেজলম্পদ বকা্ 

িটেি মা্ ম্প্য়ন্ত্রণ ম্পিটিাে ন প্রদাট্ি লটক্ষয অম্পেজ্ঞতাটক পু ুঁম্পজ কটি এই তাম্পলকা প্রণয়্ কিা জরুিী হময় 

িটড়ে। তাই ইহা প্রময় াজ্। 
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জব - স্টশট (Job Sheet)- ৪.১: দাস্টয় ত্ব হ স্তান্তর করা 

 

উদ েশ্য :  প র ব তী স্টশিট অপ া দ র টর /সুপ া র ভা ইজদ রর  স্টন কট দা স্টয় ত্ব  হস্তা ন্তদ রর  দক্ষ তা  অ জৃন  করদ ত পা র দব   

 

কাদ জর  ধ ার াব াস্টহ কতা: 

 

1. র্থার্থ  স্টপ স্টপই প স্টরধ ান কর   

2. মমস্টশন, মমাড এব াং উপকর ণ চ লমা ন অব স্থায়  পর বতী স্টশিট অ পা দর টদ রর  কাদ ে হস্তান্তর কর   

3. সমা প্ত  স্টশিদটর  QC প্রদ সস চ া ট ৃ প রব তী স্টশিট অ পাদ র টদর র  কা দ ে  হস্তা ন্তর  কর  

4. মমস্টশন, মম া ড এব াং পদ ের  গুণগ ত ম া ন সম্প স্টকৃত মর্দ কা দ ন া অ স্বা ভা স্টব কতা  প র ব তী স্টশিট অ পা দ র টরদ ক 

জান াও  

5. পুদ র া কাদ জ সুপা র ভাইজপ্র/ইন্সট্রাক্টদ র র  সহায় তা না ও  
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মেস্ট সস্ট িদকশন স্টশট (Specification Sheet)- ৪.১:  দাস্টয়ত্ব হস্ত ান্তর  কর া 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমুহ  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  িয া ন্ড া ি ৃ বজাড়া ০১ 

2  মাি িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

3  অ যাদ প্র ান  িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লােস িয া ন্ড া ি ৃ বজাড়া ০১ 

 

প্রদ য় াজনীয় টুলস এেিং ইকুইপদ মন্টস: 

ক্রম টুলস এেিং ই কু ইপদ মন্টস বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  স্টরদ পা রটি াং ির ম্য াট  িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

2  QC প্র দস স  চা ট ৃ িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

3  
উৎিাদ্ জম্প্ত উদূ্ভত সমস্যাি 

তাম্পলকা ো চাে ন 

িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

4  কলম/দ প স্টন্সল  িয া ন্ড া ি ৃ বসে ০১ 

 

প্রদ য় াজনীয় কাচাঁমাল সমুহ: 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  

স্টন ধ াৃ স্টর ত মেস্টসস্টিদ কশদ ন র 

ব ালস্টত প্রিা কশদ নর  জন্য  

র’ম্যাদ টস্টরয় াল  

িয া ন্ড া ি ৃ ম্পলঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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স্টশ েনিল – ৫: কমদৃক্ষ ত্র পস্ট র ষ্কার  কর দ ত পার দ ব 

অ যাদ সসদ মন্ট মা নদন্ড 

 

1. বমম্পে্ SOP অনুর্ায়ী িম্পিষ্কাি কিা হটয়টে 

2. SOP অনুর্ায়ী বমাে িম্পিষ্কাি কিা হটয়টে 

3. অটো বলাডাি ম্পফিাি SOP অনুর্ায়ী িম্পিষ্কাি কিা হটয়টে 

4. হিাি ম্যাগট্ে SOP অনুর্ায়ী িম্পিষ্কাি কিা হটয়টে 

5. বমম্পেট্ি আটেিাটেি এলাকা SOP অনুর্ায়ী িম্পিষ্কাি কিা হটয়টে 

6. বমটঝটত থাকা বর্টকা্ উিকিণ সিংগ্রহ কটি ম্পিটিাে ন সহ সিংম্পিস্ট্  ম্পেোটগ 

হস্তান্তি কিা হটয়টে। 

শত ৃ ও স্টর দ সা স ৃ 1. প্রকৃত কম নটক্ষে অথো প্রম্পেক্ষণ িম্পিটেে 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস  

4. কাগজ, কলম, বিম্পিল ও িাোি 

5. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

6. ল্যািেি / বডক্সেি 

7. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজিি 

8. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

9. ম্পেদ্যযৎ সুম্পেধা / বজ্ািটেি 

স্টবষ য় বস্তু • িয া ন্ড া ি ৃ অ প াদ রটি াং প্র স্টসস্টিউ র  ( এসওস্টপ ) 

• মমস্টশন পস্টরষ্কা দ রর  প দ্ধস্টত। 

• মমাড পস্টর ষ্কাদ রর  প দ্ধস্টত। 

• স্বর্ াংস্টক্রয় মলািার  স্টিল্টার  প স্টরষ্ক াদ র র পদ্ধস্টত। 

• হপা র  ম্য াগদ নট প স্টরষ্কাদরর প দ্ধস্টত। 

• মমস্টশদ নর  আদ শপাদ শর  এলাকা পস্টরষ্কা র  কর ার প দ্ধস্টত। 

প্রস্টশক্ষ ণ পদ্ধস্টত 

 

1. আদলাচন া (Discussion) 

2. উপ স্থা পন (Presentation) 

3. প্র দশনৃ (Demonstration) 

4. স্টন দ দসৃ্টশত অ নুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অ নুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদ জক্ট ওয় া কৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমা ধ ান (Problem Solving) 

8. মা থা োটা দনা  (Brainstorming) 

9. বে্টডড (Blended) 

অ যাদ সসদ মন্ট পদ্ধস্টত 

 

1. স্টলস্টেত পর ীক্ষা (Written Test) 

2. প্র দশনৃ (Demonstration)  

3. ম ৌখিক প্রশ্ন (Oral Questioning)  
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প্রস্ট শক্ষণ কা র্কৃ্র ম (Learning Activities) ৫: কমদৃ ক্ষ ত্র পস্ট র ষ্কার  কর া 

 

এই স্টশে ন িল অ জৃদ ন র  লদ ক্ষ য  স্টশে ন িদ ল অ ন্তর্ভকৃ্ত  স্টব ষ য় বস্তু  এব াং প ারির ম্য া ন্স  ক্রা ইদ টস্টরয় া  অজৃদ ন র  জন্য 

স্টন ম্নস্টলস্টে ত কা জৃক্রম গুদ লা  প র্াৃ য় ক্রদম  সম্প া দন  কর ।  কা জৃক্রম গুদ লা র  জন্য  ব স্টণতৃ স্টর দ সা সসৃমূহ ব্যা ব হা র কর ।   

স্টশে ন  কা র্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকর ণ/স্টব দ শষ  স্টন দ দশৃন া 

(Resources/Special instructions) 

1. এই মস্টিউলটির ব্যব হার স্টন দ দসৃ্টশকা 

অ নুসরণ কর দ ত হদব ।   

1. স্টন দ দশৃন া পড়ুন। 

2. ইনির দ মশন স্টশট পড়দ ত হদ ব । 2. ইনির দ মশন স্টশট ৫: দাস্টয়ত্ব হস্তান্তর  কর া 

3. মসলি মচদ ক প্রদত্ত প্রশ্ন গুদলার উত্তর 

প্রদান কর এব াং উত্তরপদত্র র সাদ থ 

স্টমস্টলদ য় স্টনস্টিত হদ ত হদ ব।  

3. মসল্ফ-দ চক ম্পেে ৫-এ মদয় া প্রশ্ন গুদলার উত্তর প্রদান  কর ।   

4. উত্তর পত্র ৫-এর  সাদথ স্টনদজর উত্তর স্টমস্টলদ য় স্টন স্টিত কর ।  

4. জব /োি স্টশট ও মেস্টসস্টিদ কশন 

স্টশট অ নুর্ায় ী জব সম্প াদন কর । 

5. স্টনদ ম্নাক্ত জব /টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী জব /টাস্ক  সম্পা দন কর 
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ইন িরদ মশন স্টশট (Information Sheet) ৫: কমদৃ ক্ষ ত্র পস্ট র ষ্কার  কর া 

স্টশেন  উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় স্টশক্ষাথ ীগণ-  

 

5.1 মমস্টশন SOP অ নুর্ায় ী পস্টরষ্ক ার  কর দ ত পা রদ ব   

5.2 SOP অ নুর্ায় ী মম াড পস্টর ষ্কা র কর দ ত পা রদ ব 

5.3 অ দ টা মলািার  স্টিল্টার  SOP অ নুর্ায় ী প স্টর ষ্কা র কর দ ত প ার দব   

5.4 হপা র  ম্য াগদ নট SOP অনুর্ায় ী প স্টরষ্কা র  কর দ ত পার দ ব 

5.5 মমস্টশদ নর  আদ শপাদ শর  এলাকা SOP অ নুর্ায় ী প স্টরষ্কা র  কর দ ত পার দব 

5.6 মম দ িদ ত থ া কা মর্দ কা ন উপ কর ণ সাংগ্র হ কদ র  স্টরদ প াট ৃ সহ সাংস্টি ি স্টবভা দ গ হস্তান্তর কর দ ত পা রদ ব   

 

5.1 ি য া ন্ড া ি ৃ অ প া দর টি াং প্র স্টস স্টিউ র  ( এস ও স্টপ ) 

এস ও ম্পি (SOP) অথ ন স্ট্যান্ডাড ন অিাটিটিিং প্রম্পসম্পডউি (Standard Operating Procedure) অথ নাৎ আদে ন 

িম্পিচাল্া িিম্পত। 

 এসওম্পি (SOP) হল এম্ বকা্ ম্পকছু কিাি জন্য একটি ম্পলম্পখত প্রম্পক্রয় া, র্া বকা্ কাজ ক্রমাগতোটে ধাটি ধাটি 

সামেস্যপূণ ন িিম্পতটত র্ভল বোঝাবুম্পঝি অেকাে ্া ম্পদময় সিন্ন কিা, তা ম্প্ম্পিত কিটত এই প্রম্পক্রয়া ব্যেহৃত 

হয়। 

 

 
 

 

5.2 SOP অনুর্ার়্েী মমস্ট শন  প স্টর ষ্কা দ র র  পদ্ধস্টত 

প্রথটম আমিা ই্টজকে্ বমাম্পেিং বমম্পেট্ি কিট্ন্টস এি ব্যেহাি অনুসাটি চাি োটগ োগ কিে।  
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বমম্পেট্ি উন্ম়ুক্ত স্থা্ র্া সচিাচি বলাকজট্ি দৃম্পষ্টটগাচি হ য়। 

 

 

                    ই্টজকে্ বমাম্পেিং বমম্পে্ (Injection Molding Machine) 

▪ বমম্পেট্ি চাম্পিম্পদক 

▪ ফ্রন্ট বডাি  

▪ বিয় াি বডাি  

▪ বিয় াি প্লাে্ কোি  

▪ বমম্পে্ বেজ আউেসাইড  

▪ ই্টজকে্ ইউম্প্ে কোি আউেসাইড 

▪ ই্টজকে্ ইউম্প্ে বেজ আউেসাইড  

▪ ই্টজকে্ ইউম্প্ে েেম এম্পিয় া 

▪ বমম্পে্ েি এম্পিয় া  

▪ এইচ এম আই (HMI) ইউম্প্ে 

▪ হিাি ড্রাইয় াি আউে সাইড 

▪ ম্পেম্পসেল হাইটড্রাম্পলক িাইি 

বমম্পেট্ি উিটিি অেযন্তি োগ। 

▪ োইোি 

▪ ম্পফক্সড প্লাে্ 

▪ মুম্পেিং প্লাে্ 

▪ বিয় াি প্লাে্ 

▪ প্লাে্ বেজ এম্পিয় া 

▪ ই্টজকে্ ইউম্প্ে হাইটড্রাম্পলক ম্পসম্পলন্ডাি,  
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▪ ই্টজকে্ ইউম্প্ে ম্পগয় াি েক্স এম্পিয় া 

▪ ইটজকে্ ইউম্প্ে 

বমম্পেট্ি ম্প্টচি অেযন্তি োগ। 

▪ বমম্পে্ বেইজ মেি ও িাি এম্পিয় া 

▪ বমম্পে্ ফ্রন্ট এন্ড বিয়াি বমম্প্ বফাে োল্ব এম্পিয় া 

▪ েগল িাি 

বমম্পেট্ি কটরাল ম্পসটস্ট্ম। 

▪ ইটলকম্পট্রক কটরাল েক্স 

▪ সাটে না ড্রাইে  

▪ হিাি ড্রায়াি ইটলকম্পট্রক কটরাল েক্স 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

                               বমম্পেট্ি  ম্পেম্পেন্ন  অিংে বদম্পখর়্ো  িম্পিষ্কাি কম্পিে 
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5.3 SOP অনুর্ার়্েী মমাড পস্টরষ্কা দ রর  প দ্ধস্টত 

 

  

 

 

 

 

 

ম্পসটিল োটকে  বমাে  বকাি িাে ন ডেল োটকে বমাে  বকাি িাে ন    

 

   

 

 

 

 

 

প্লাম্পস্ট্ক বমাটেি  ম্পেম্পেন্ন অিংে 

 

প্রথটমই আমিা বজট্ ম্প্ে একটি বমাটে ম্প্য়ম্পমত িম্পিষ্কাি কিাি মটতা ম্পক ম্পক টুম্পলিং আটে। 

আমিা সাধািণোটে একটি োলম্পতি বমাে ম্পেটেচ্া কিটত িাম্পি। একটি বমাটে ম্প্ম্নম্পলম্পখত টুম্পলিং ম্পেটেচ্া 

কিটত িাম্পি। বর্ম্- 

 বমাটেি ম্প্টকম্পলিং বকাি িাে ন, 

     বমাটেি ম্প্টকল কিা কযাম্পেটি িাে ন 

     গাইড ম্পিন্ 

     গাইড ম্পি্ বহাল 

     স্প্রু বুে 

     ইটজিি এয় ািলাইন্ 

     কুম্পলিং ওয় াোি লাই্ 

     এয়াি বেন্ট লাই্ 
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আমিা এখ্ উিটিাক্ত ম্পেষয় গুম্পলি িম্পিষ্কাি কিাি উিি এসওম্পি চাে ন ততম্পি কিে 

 

 

 

5.4 অ দ টা - দ লািার  স্টিল্টার  পস্টর ষ্কা দ র র  পদ্ধস্টত 
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                                     গ্রাউন্ড  এেিং েি  অটো বলাডাি  সটি ম্পকছু  ম্পফিাি 

 

অটো বলাডাটিি দ্যইটি অিংে থাটক। একটি গ্রাউটন্ড থাটক অিিটি হিাি ড্রাইয় াি এি উিটি েসাট্া থাটক এটিটক 

অটো বলাডাি আোি েটল। মূল অটো বলাডাটি একটি িাউন্ড ম্পফিাি থাটক এেিং অটো বলাডাি হিাি একটি 

ম্পসটিল বলয় াি ম্পফিাি থাটক ডেল ম্পফটেে্ এি জন্য। 

এখ্ আমিা ম্পফিাি িম্পিষ্কাটিি এসওম্পি চাে ন ততম্পি কিে। 

ম্প্টম্ন অম্পধকতি বোঝাি জন্য চাে ন টি সিংটর্াজ্ কিা হটলা। 

 

5.5 হ পা র  ম্য াগদ নট  প স্টরষ্কাদর র প দ্ধস্ট ত 

আমিা ইম্পতপূটে ন আটলাচ্া কটিম্পে স্ট্ক কাঁচামাটলি সটি অট্ক সময় ধাতে িদাটথ নি বোে বোে টুকটিা 

িাওয় া র্ায় র্া ্াম্পক ই্টজকে্ ইউম্প্টেি বেটিটল প্রটেে কিটল গম্পলত প্লাম্পস্ট্টকি সটি ব্যাটিটলি বহটড 

বমাে এ ইটেি হওয় াি অটিক্ষায় থাটক। এই অেস্থায় স্ক্রুি বপ্রসাটি গম্পলত প্লাম্পস্ট্টকি সটি ধাতে িদাটথ নি 

টুকিা ব্যাটিল বহটডি ম্পেতি ম্পদময় র্াইটত চায় ম্পকন্তু ব্যাটিল বোম্পিিং বোে হওয় াি কািটণ ধাতে িদাটথ নি 

টুকটিাটি প্রায়ই আেম্পকময় র্ায় ফটল উৎিাদ্ েে হয় ও বহড খুটল িম্পিষ্কাি কিটত হয়। এই ধিট্ি 

ঝাটমলা বথটক মুম্পক্তি জন্য হিাটিি তলটদটে ম্পচটেি ন্যায় হিাি ম্যাগট্ে বসে কিা হয়। বর্ সমস্ত 

বমম্পেট্ি উিটি েড় আকাটিি ি বমটেম্পিয় াল ড্রাইিং ম্পসটস্ট্ম েসাট্া থাটক বসটক্ষটে ই্টজকে্ বমাম্পেিং 

বমম্পেট্ি বরাে এি উিি বকা্ হিাি থাটক ্া বসটক্ষটে কালাি ম্পমম্পক্সিং  েক্স এি উিটি  গ্লাস যুক্ত  
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ট্রািিাটিন্ট  আটিা একটি েক্স থাটক  এেিং এই েটক্সি ম্পেতি ম্পদটর়্েই  ি বমটেম্পির়্োল  ম্পমম্পক্সিং েটক্স  প্রটেে 

কটি   আমিা ট্রািিাটিন্ট  গ্লাস ম্পদটর়্ে  কাঁচামাল   উিি হটত  ম্প্টচ  িড়ো বদখটত িাই। এই  েটক্সি ম্প্টচ 

হিাি ম্যাগট্ে লাগাট্াি ব্যেস্থা ও থাটক র্াহা ম্পচটে প্রদম্পে নত হময়বে। এই হিাি ম্যাগট্ে থাকাি কািটণ 

সমস্ত প্লাম্পস্ট্ক বিা বমম্পট্রয় াল গুম্পল ম্যাগট্টেি সিংেে ন োড়া বমম্পেট্ি বরাে ম্পদময় বেটিটল প্রটেে কিটত 

িাটি ্া। আি র্খ্ বকা্ ধাতে িদাটথ নি টুকিা ম্যাগট্টেি সিংেটে ন আটস তখ্ বসই ম্যাগট্ে বস 

ধাতে িদাথ ন বক ধটি িাটখ ফটল বমম্পেট্ি বেটিটল ধাতে জাতীয় বকা্ অিদ্রব্য এি টুকিা প্রটেে কিটতও 

িাটি ্া ফটল উৎিাদট্ বকা্ ব্যতযয় ঘটে ্া। তাই সম্ভে হটল প্রম্পত ম্পেফে বেটষ একোি কটি বহািাি 

ম্যাগট্ে হিাি বথটক বেি কটি িম্পিষ্কাি কিা উম্পচত। 

হিাি ম্যাগট্ে িম্পিষ্কাি কিটত চাইটল প্রথটম বহািাি এি সমস্ত কাঁচামাল হ য় বেষ কিটত হটে অথো 

সামম্পয়ক োটে অন্যে িাখটত হটে। আোি ম্যাগট্ে িম্পিষ্কাি বেটষ তাি স্থাট্ স্থাি্ কিাি িি আোি 

কাঁচামাল বঢটল উৎিাদ্ চালু কিটত হটে। 

বর্ সমস্ত বমম্পেট্ি উিটি ড্রাম্পর়্েিং ম্পসটস্ট্ম আটে বসটক্ষটে বকেল হিাি এি ম্প্টচি  অটো েল োল্ব বমম্পে্ 

মম্প্েি হটত েে কটি হিাি ম্যাগট্ে খুটল িম্পিষ্কাি কটি আোি লাম্পগ ময় বদওয় া র্ায়। 

হিাি ম্যাগট্ে িম্পিষ্কাি কিাি প্রময়াজ্ীয়তা বেম্পে বদখা র্ায় র্ম্পদ আমিা প্লাম্পস্ট্ক োম্পজন্ বমটেম্পিয় াল 

এি সটি কুচা ম্পমক্স কম্পি। 

বমােকথা হিাি ম্যাগট্ে িম্পিষ্কাি ি বমোম্পি য় াল এি উিি ম্প্ে নি কটি। এোটে আমিা হিাি ম্যাগট্ে 

িম্পিষ্কাি কম্পিে।   
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ওটি্ হিাি ম্যাগট্ে বিাজ হিাি ম্যাগট্ে 

 

5.6 িম্পিম্পেষ্ট (Conclusion) 

আমিা আমাটদি প্রাতযম্পহক জীেট্ প্রম্পতম্প্য়ত ্তু্ ্তু্ প্লাম্পস্ট্ক িটেি সটি আমিা িম্পিম্পচত 

হইটতম্পে ম্পকন্তু আমিা জাম্প্ ্া প্লাম্পস্ট্টকি বকান্ কাঁচামাল ম্পদম য় বকান্ িেটি ততম্পি। 

তাই আমিা অোম য়ি বেষ প্রাম্পন্তটক প্লাম্পস্ট্টকি প্রময়াগ সিংক্রান্ত সিংকম্পলত তথ্য ফটোকম্পি 

আকাটি বতামাটদি জ্ঞাট্ি র্তষ্ণা ম্পকছুো হটলও বমোট্াি বচষ্টা কিলাম। 
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                    প্লাম্পস্ট্ক অম্পেোি ্য়, আেীে নাদ  
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ম সল ি মচক (Self-Check)- ৫:  কমদৃ ক্ষ ত্র পস্ট র ষ্কার  কর া 

 

প্র স্টশক্ষ ণা থ ীদ দর  জন্য  স্টন দ দশৃন া : - উপদ র াক্ত ইনিরদ মশন  শীট  পা ঠ কদ র স্টন দ চর  প্রশ্ন গুদলার  উত্তর  স্টলখুন - 

অ স্টত সাংস্টক্ষপ্ত   

 

1. প্রশ্ন ঃ এস ও ম্পি এি োিংলা অথ ন ম্পক? 

 

2. প্রশ্ন ঃ এস ও ম্পি অনুর্ার়্েী বমম্পে্ িম্পিষ্কাটিি িিম্পত' েলটত ম্পক বুঝায়? 

 

3. প্রশ্ন ঃ বমম্পেট্ি বকা্ অিংে প্রম্পত ম্পেফে বেটষ িম্পিষ্কাি কিে? 

 

4. প্রশ্ন ঃ বমাে এি বক্ষটে ম্পক িম্পিষ্কাি িাখা বেম্পে জরুম্পি? 

 

5. প্রশ্ন ঃ মাদাি হিাি বলাডাটিি ম্পফিাি ম্পকোটে খুলে? 

 

6. প্রশ্ন ঃ হিাি বলাডাি এি উিটিি বলাম্পডিং ইউম্প্ে হটত ম্পফিাি ম্পকোটে োম্পহি কিে? 

 

7. প্রশ্ন ঃ হিাি  ম্যাগট্ে ম্পকোটে িম্পিষ্কাি কিে? 

 

8. প্রশ্ন ঃ প্লাম্পস্ট্টকি প্রময়াগ েলটত ম্পক বুঝ? 

 

9. প্রশ্ন ঃ ই্টজকে্ বমাম্পেিং বমম্পেট্ি কিট্ন্টস বক ব্যেহাি অনুসাটি কত োটগ োগ কিা হময়বে? 

 

10. প্রশ্ন ঃ িম্পিষ্কাটিি জন্য আই এম এম এি চািটি োগ ম্পক ম্পক? 
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উত্তর পত্র (Answer Key)-৫:  কমদৃ ক্ষ ত্র পস্ট র ষ্কার  কর া 

 

1. প্রশ্ন ঃ এস ও ম্পি এি োিংলা অথ ন ম্পক? 

উত্তর : এস ও ম্পি এি োিংলা অথ ন হটলা 'আদে ন িম্পিচাল্া িিম্পত'। 

2.  প্রশ্ন ঃ এস ও ম্পি অনুর্ার়্েী বমম্পে্ িম্পিষ্কাটিি িিম্পত' েলটত ম্পক বুঝায়? 

  উত্তর : বমম্পে্ িম্পিষ্কাটিি ম্পলম্পখত প্রম্পক্রয় া র্া আমিা ধাটি ধাটি মা্ সিন্নোটে সমাপ্ত কিে। 

3. প্রশ্ন ঃ বমম্পেট্ি বকা্ অিংে প্রম্পত ম্পেফে বেটষ িম্পিষ্কাি কিে? 

উত্তর : বমম্পেট্ি উন্ম়ুক্ত স্থা্ র্া সচিাচি বলাকজট্ি দৃম্পষ্টটগাচি হয়। 

4. প্রশ্ন ঃ বমাে এি বক্ষটে ম্পক িম্পিষ্কাি িাখা বেম্পে জরুম্পি? 

উত্তর : বমাটেি বক্ষটে বকাি ও কযাম্পেটিি ম্প্টকম্পলিং অিংে। 

5. প্রশ্ন ঃ মাদাি হিাি বলাডাটিি ম্পফিাি ম্পকোটে খুলে? 

       উত্তর : ম্পচটে বদখাট্া অিংটে বর্ দ্যটি ম্পিি থাটক বসই ম্পিি দ্যটি খুটল কোি উিটিি ম্পদটক বেট্ সিাটলই 

ম্পফিাি বেি হময় আটস। 

6. প্রশ্ন ঃ হিাি বলাডাি এি উিটিি বলাম্পডিং ইউম্প্ে হটত ম্পফিাি ম্পকোটে োম্পহি কিে? 

       উত্তর : এটক্ষটেও ম্পচে অনুর্ার়্েী উিটি বর্ দ্যটি ম্পিি আটে, ম্পিি দ্যটি  খুটল ঢাক্া একম্পদটক ো্ ম্পদটলই 

ম্পফিাি বেি হময় আটস'। 

7. প্রশ্ন ঃ হিাি ম্যাগট্ে ম্পকোটে িম্পিষ্কাি কিে? 

       উত্তর : হিাি ম্যাগট্ে হিাি এি তলটদে বথটক উঠিময় এট্ মানুয় াম্পল ো হাত ম্পদময় িম্পিষ্কাি কটি আোি 

র্থাস্থাট্ বিটখ ম্পদে। 

8. প্রশ্ন ঃ প্লাম্পস্ট্টকি প্রময়াগ েলটত ম্পক বুঝ? 

       উত্তর : বকা্ প্লাম্পস্ট্ক প্রডাি ততম্পি কিটত বর্ ি বমটেম্পি য় াল প্রময়াজ্ িটড়ে অথ নাৎ বর্ম্- িম্পলটপ্রািাইম্পল্ 

(PP) কাঁচামাটলি প্রময়াবগ প্লাম্পস্ট্ক োলম্পত ততম্পি হয়। এখাট্ প্রময়াগ েলটত িে ততম্পিটত অিংেগ্রহণকািী 

কাঁচামাল বক বুঝাই। 

9. প্রশ্ন ঃ ই্টজকে্ বমাম্পেিং বমম্পেট্ি কিট্ন্টস বক ব্যেহাি অনুসাটি কত োটগ োগ কিা হময়বে? 

      উত্তর : চাি োটগ। 

10. প্রশ্ন ঃ িম্পিষ্কাটিি জন্য আই এম এম এি চািটি োগ ম্পক ম্পক? 

       উত্তর : চািটি োগ হটলা। বর্ম্- 

▪ বমম্পেট্ি উন্ম়ুক্ত স্থা্ র্া সচিাচি বলাকজট্ি দৃম্পষ্টটগাচি হয়।  

▪ বমম্পেট্ি উিটিি অেযন্তি োগ। 

▪ বমম্পেট্ি ম্প্টচি অেযন্তি োগ। 

▪ বমম্পেট্ি কটরাল ম্পসটস্ট্ম। 
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জ ব -স্টশট (Job Sheet)-৫ .১: কমদৃক্ষ ত্র পস্ট র ষ্কার  কর া 

উদ েশ্য :  কম দৃ ক্ষত্র  প স্টরষ্ক া র কর া র  দক্ষ তা অ জৃন  কর দত প া র দব    

 

কাদ জর  ধ ার াব াস্টহ কতা: 

 

1. র্থার্থ  স্টপ স্টপই প স্টরধ ান কর   

2. SOP অ নুর্ায় ী মম স্টশন প স্টর ষ্কা র কর    

3. SOP অ নুর্ায় ী মম াড প স্টরষ্কা র  কর   

4. অ দ টা মলািার  স্টিল্টার  SOP অ নুর্ায় ী পস্টর ষ্কার  কর  

5. হপা র  ম্য াগদ নট SOP অ নুর্ায় ী প স্টরষ্কা র  কর   

6. SOP অ নুর্ায় ী মম স্টশদ নর  আদশপ াদ শর  এলাকা পস্টরষ্কার  কর   

7. মম দ িদ ত থ া কা মর্দ কা ন উপ কর ণ সাংগ্র হ কদ র  স্টরদ প াট ৃ সহ সাংস্টি ি স্টব ভা দ গ  হস্তা ন্তর  কর   

8. মতামার  কা জ সুপার ভাইজর / ইন্সট্র াক্টর দ ক জানা ও  

 

  

 

 

 

 

 

হিাি ম্যাগট্ে (Hopper 

Magnet) 
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মেস্ট সস্ট িদকশন স্টশট (Specification Sheet)- ৫.১:  দাস্ট য়ত্ব হস্ত ান্তর  কর া 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমুহ  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

 বসফটি সু  িয া ন্ড া ি ৃ বজাড়া ০১ 

 মাি িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

 বসফটি বহলটমে িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

 অ যাপ্র ন  িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

 হযান্ড গ্লােস িয া ন্ড া ি ৃ বজাড়া ০১ 

 বসফটি গগলস িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

 

প্রদ য়া জনীয় টুলস এেিং ইকু ইপদ মন্টস: 

ক্রম টুলস এেিং ইকু ইপদ মন্টস বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

5  
মমস্টশন পস্টরষ্কা র  কর ার টুলস 

ও ইকুইপদ মন্ট  

িয া ন্ড া ি ৃ মসট ০ ১   

6  
মমাড পস্টর ষ্কার  কর ার  টুলস ও 

ইকুইপদ মন্ট 

িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

7  

অ দ টা মলািার  স্টিল্টার  

পস্টর ষ্কা র কর ার  টুলস ও 

ইকুইপদ মন্ট 

িয া ন্ড া ি ৃ   

8  
হপা র  ম্য াগদ নট পস্টর ষ্কার  

কর ার  টুলস ও ইকুইপদ মন্ট 

িয া ন্ড া ি ৃ   

9  
কম দৃ ক্ষ ত্র প স্টর ষ্কা র  কর া র  টুলস 

ও ইকুইপদ মন্ট 

িয া ন্ড া ি ৃ সিংখ্যা ০১ 

 

প্রদ য়া জনীয় কাচাঁমাল সমুহ: 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  কটন  িয া ন্ড া ি ৃ প্যাক  প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2  মমস্ট শন অদ য়ল  িয া ন্ড া ি ৃ ম্পলঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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দক্ষ ত া প র্ াৃদ ল াচনা (Review of Competency)  

 

 

প্রস্টশক্ষ ণা থ ীর  জন্য  স্টন দ দশৃন া :  প্র স্টশক্ষ ণাথীর  স্টনদ ম্নাক্ত  দক্ষতা প্র মা ণ করদ ত সক্ষ ম  হদ ল স্টন দ জই কম দৃক্ষ তা  মূল্য া য় ন  কর দ ব 

এব াং সক্ষম  হদল “ হ যাঁ”  এব াং সক্ষ ম তা  অ স্টজৃত ন া  হদল “ন া”  মবাধ ক ঘদ র  টি কস্টচহ্ন  স্টদন।   

কম দৃক্ষ ত া মূ ল্যায়দ ন র ম ান দন্ড  

আস্ট ম স্ট ক –  

হয াঁ  না   

পদ ের প্রদয় াজন অ নুর্ায় ী স্টিকার  এবাং/অ থব া মলদ ব ল সাংযুক্ত কর দ ত সক্ষম?    

পদ ের প্রদয় াজন অ নুর্ায় ী আনুষ াস্টিক উ পকরন সাংযুক্ত কর দ ত সক্ষম?    

পদ ের প্রদয় াজন অ নুর্ায় ী ভাল পে র ােদ ত সক্ষম?    

ে া র াপ  প ে স্টন স্টদষৃ্ট জা য় গ ায়  র াে দ ত সক্ষ ম?    

মম স্টশন  কর্তকৃ গ ণন া ব না ম ব া স্তব  প দ ন্য র প স্টরম া ণ স্টরদ প া ট ৃ কর দ ত সক্ষ ম?    

ত্রু টি পূণ ৃ প ে প স্টরম া দন র  স্টরদ প া ট ৃত তস্টর  করদ ত সক্ষ ম?    

ফ্ল্য া শ এব াং প া স্টজৃাং প স্টর ম াদন র  স্টরদ প া ট ৃত তস্টর  করদ ত সক্ষ ম?    

সুপ া র ভা ইজা দ র র স্টন কট স্টরদ প া ট ৃ হস্তা ন্তর  কর দ ত সক্ষ ম?    

মমস্টশন, মমাড এব াং উপ কর ণ চলমান  অ ব স্থায়  পর বতী স্টশিট অ পা দ র টদর র  কাদ ে হস্তান্তর কর দ ত সক্ষম?    

QC প্র স্টক্রয় া চ া ট ৃপ র ব তী স্টশিট অ প া দর টদ রর  কাদ ে  হস্তা ন্তর  কর দ ত সক্ষ ম?    

মমস্টশন, মমাড এব াং পদ ের গুণগত মা ন সম্প স্টকৃত মর্দকা দ ন া  অ স্বা ভা স্টব কতা  প রবতী স্টশিট অ প া দ রটর দ ক 

জান াদ ত সক্ষম?  

  

 

আম্পম (প্রম্পেক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায় ন কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ        প্রম্পেক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ 
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স্ট সস্টবএ লএম প্রণয়্ (Development of CBLM): 

 

‘মপাি -দপ্র ািাকশন কার্ কৃ্র ম  সম্পাদন করা’ (অকু দপ শন: প্লাস্ট িক ইনদজকশন মমাস্ট ডাং মমস্ট শন অপ াদ রশন 

মল দভল -২ )  শীষকৃ কস্ট ম্পদ টস্ট ন্স  ম বজি ল াস্ট নাৃং ম্য াদটস্ট রয়াল  (স্ট সস্ট বএ লএ ম ) -টি জাতীয় দক্ষত া সনদা য়দনর স্ট নস্টম ত্ত 

জাত ীয় দক্ষ ত া উ ন্নয়ন  ক র্ত পৃ ক্ষ  কর্ত কৃ স্ট সদম ক স্ট সদিম, ইস্ট সএি কনসালদ টস্টন্স  এবাং স্ট সদম ক ইনস্ট িটিউট অি  

মটকদনাদ লাস্ট জ (দর্ৌথ  উদযাগ প্রস্ট তি ান) এর সহায়তায় প্যাদকজ SD-9B (তাস্ট রে: ১ ৫  জানু য়ারী ২০২ ৪ )  

প্রকদ ের  অধ ীদ ন  ২০২৪ সদনর  জুন মাদ স প্রণ য়ন করা হদ য়দে।  

 

 

ক্রম্পমক ্িং ্াম ও ঠিকা্া পদবী   মমাবা ইল  নাং ও  ইদ মইল 

০১ প্রদ কৌ: মমা: আস্ট তকুর রহম ান   বলখক 01843-836146 

০২ মাহ বুব উল  হুদা সিাদক 01735-490491  

০৩ ইম্পে: বমা: জুটয়ল িািটেজ মকা -অ স্ট িদৃ নটর 01737-278906 

০৪ বমা: আব্দুি িাজ্জাক ম্পিম্পেউয়াি 01742-734313  

 


