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কম্প পর াইে 

 

জাতী য় েক্ষত া উ ন্নয়ন ক র্ত নপক্ষ, 

প্রধান উপদদষ্টার ক ার্ নালয় । 

১ ১-১ ২ তল া, ম্পেম্পন দয় াগ েেন  

ই-৬/ম্পে, আগার গাঁ ও, বে র-ই-ো িংলা ন গ র, ঢাক া-১ ২০ ৭ 

ইদম ইল: ec@nsda.gov.bd 

ওদয়েস াই ে: www.nsda.gov.bd 

ন্য ােন াল ম্পিলস ব পা ে নাল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কম্পি দেম্পি বেজ ড লা ম্পন নিং ম্যাদেম্পরয় ালটির (ম্পস ম্পেএল এম) স্বত্ত্ব জাতী য় েক্ষত া উন্ন য়ন ক র্ত নপক্ষ (এনএস ম্পডএ) এর 

ম্পনক ে স িংরম্পক্ষত । এনএস ম্পড এ-এর র্থার্থ অনুদ মােন ব্যতী ত অন্য বকউ ে া অন্য বকান পক্ষ এ ম্পস ম্পেএলএ মটি র বকান 

র ক ম পম্পর ে ত নন ে া পম্পর মা জনন ক রদত পার দে ন া।  

এই ম্পস ম্পেএল এমটি এনএস ম্পড এ ক র্ত নক অনুদ মাম্পেত বর াগ্র াদমেল লম্পজক কদ রালা র (ম্পপ এলম্পস) ব লদেল-৪ অকুদপেদনর 

কম্পিদেম্পি স্ট্ যান্ড াড ন ও কাম্পরকু লাদমর ম্পেম্পিদত র ণয়ন ক র া হদ য়দে । এদত বর াগ্রা দমেল লম্পজক কদরাল ার (ম্প পএলম্পস) 

বলদেল-৪ স্ট্ যান্ড াড নটি োস্তে ায়দন র জন্য র দয় াজনী য় ত থ্য স ম্পন্নদে ম্প ে ত হদয়দে ই 

ইনস্ট্র াকে নাল এম্পিম্পেটি তত ম্পর কর ার বক্ষদে ম্পস ম্পেএলএ ম ব ডদে লপার/ম্পে ক্ষক/র ম্পে ক্ষক/এদসস র এ ম্পস ম্পেএলএ মটি দক মূল 

বরফাদরি প দয়ন্ট ম্পহসাদে ব্যেহা র কর দে । এটি র ম্পে ক্ষাথী, র ম্পে ক্ষক দের জন্য গুরু ত্ব পূ ণ ন স হা য়ক ডকুদমন্ট । 

এ ডকুদ মন্টটি স িংম্প িষ্ট ম্পে দেষ জ্ঞ র ম্পে ক্ষক/বপে াজী েী র দ্বরা এনএ স ম্পডএ ক র্ত নক র ণয়ন কর া হদ য়দ ে ।  

এনএস ম্পডএ স্বীকৃত ব েদের স ক ল স রক াম্পর-বেস রক াম্প র-এনম্পজ ও র ম্পে ক্ষণ র ম্পতষ্ঠ াদন বর াগ্রা দম েল লম্পজক কদ রালার 

(ম্পপএলম্পস) ব লদেল-৪ বক াদস নর ে ক্ষত া ম্পেম্পিক র ম্পে ক্ষণ োস্তে ায়দ নর জন্য এ ম্পস ম্পেএলএ মটি ব্যে হ ার কর দত পারদে ।   
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স ক্ষমত াম্পে ম্প িক ম্পে খন উপ করণ ব্যেহ ার ম্প ন দে নম্প েক া 

 

এই মম্পডউ দল  র ম্পে ক্ষ ণ  উ পক র ণ  ও  র ম্পে ক্ষ ণ  ক া র্ নক্র ম  স িদক ন  ে লা হ দয়দে ।  এ ই ক ার্কৃ্রম গুদলা  র ম্পে ক্ষণাথীদক  স িন্ন  

কর দত হদে।  এই  মম্পডউল  স ফল োদে বে ষ কদর একজন  র ম্পে ক্ষ াথী ম্প প এ ল ম্পস  ইনদস্ট্ দলেন ,  ও য়যাম্পর িং ও কন ম্প ফগাম্পর িং  

স িন্ন কর ার জন্য প্েৌজলক জ্ঞান অজনন  ক র দত  পার দেন। এছাড়াও কাদজর জন্য প্রস্তুজত জনদব, সিটওয়যার সরঞ্জাে জদদয় 

জপএলজস হাড নও য়যা র  কন ম্পফগা দ রে ন বস েআ প কর া এেিং জপএলজস এবাং জপজসর েদে প্র্াগাদর্াগ বস ে আপ  কর ার 

দক্ষতাসমূহ অজনন কর দত পারদ েন। একজন েক্ষ  বেক ম্পনম্পে র্ান /ইম্পজজ ম্পনয়াদরর  জন্য  প্র্ র দয়া জ নী য় জ্ঞান  ও  ইম্পতো চক 

মদন াোে  র দয়া জন  ত া এই  মম্পড উদল অন্ত র্ভ নক্ত  র দয়দে ।   

 

এই মম্পডউ দল  ে ম্পণ নত  ম্পে খ ন ফল  অজনদন র  জন্য  আ পন াদক  ধ ার াে াম্পহক োদে  ম্পে ক্ষ া  ক ার্ নক্র ম  স ি ন্ন কর দত  হদে।  এ ইসে  

ক ার্ নক্র ম এক টি  ম্পন ম্প ে নষ্ট  ব েণ ী ক দ ক্ষ  ে া অন্য ে স িন্ন  ক র া বর্ দত  পাদর ।  ে ম্পণ নত  ম্পে খ ন ফল ত থ া জ্ঞা ন  ও েক্ষ ত া অজনদন র  জন্য  

এস ে  ক ার্ নক্র দমর  প াে াপাম্পে  স িংম্প ে ষ্ট  অনুে ী লন ও  স িন্ন কর দত হদে।   

ম্পে খ ন  ক ার্ নক্র দমর  ধ ার া  জ ান ার  জন্য  "ম্পে খ ন  ক ার্ নক্র ম " অিংেটি  অনুস রণ করু ন।  ধ ারাোম্পহক োদ ে জানার  জন্য  সূম্প চ পে,  

ত থ্যপে , ক া র্ নক্র ম  প ে,  ম্পে খ ন  ক ার্ নক্র ম,  ম্পে খ ন ফল এে িং  উি র প দ ে পৃ ষ্ঠ া  ন ম্বর  ব্যে হার  ক র া  হদ য়দ ে ।  ম্পন ম্পে নষ্ট  পাদে র  স াদথ  

স ঠি ক  স হায়ক  উপা োন  স িদক ন  জান ার  জদন্য  ম্পে খ ন  ক ার্ নক্র ম অিংে টি  ব েখ দত  হদে ।  এ ই ম্পে খ ন  ক ার্ নক্রম অ িংে আপন ার  

স ক্ষ মত া অজনন  অনুে ী লদন র  বর া ডম্য াপ ম্প হস াদে  ক া জ ক দর । 

তথ্যপেটি পড়ুন।  এদত ক ার্ নক্র ম  স িদক ন স ঠি ক  ধ ার ণ া এে িং সুম্প ন ম্পে নষ্ট োদে  ক াজ  ক র ার  ধ ার ণ া পাওয় া র্া দে ।  ' ত থ্য পেটি '  

পড়া বে ষ কদর ' দস লফ ব চক ে ী ে' এ উদেম্পখত  র শ্নগুদ লার উি র  র োন করু ন।  ম্পে খন  গাইদডর তথ্যপেটি অ নুস রণ কদর  

' দস লফ বচক ম্পে ে' স মাপ্ত করু ন।  ' দস লফ বচক'  ে ী দে বে য়া র শ্ন গু দলার উি র স ঠিক  হদয়দে ম্পক না  তা জানার  জন্য ' উি র 

পে'  ব েখুন। 

জব শীদট ম্পন দ ে নম্পে ত  ধা প অনুস রণ কদর  র্াে ত ী য়  ক ার্ ন স িা ে ন  ক রু ন ।  এখ াদন ই আপম্পন  ন তু ন  স ক্ষ মত া অজনদন র  পদথ  

আপনার  নতু ন জ্ঞান ক াদজ  লাগা দত পারদ েন ।   

এই মম্পডউল  অনুর্া য়ী  ক াজ  ক র ার  স ম য় ম্পন র া পি া ম্পে ষ য় টি  স িদক ন স দ চত ন  থ াক দে ন ।  বক াদন া  র শ্ন  থ াক দল  

ফযাম্পসম্প লদে েরদক র শ্ন  কর দত স িংদকাচ  কর দেন  না।   

এই ম্পে খ ন  গ াইদ ড ম্পন দে নম্পে ত  স ক ল ক াজ  বে ষ  ক র ার  পর  অম্প জনত  স ক্ষ মত া মূল্য ায়ন  কদর ম্পনম্পি ত হদেন ব র্ ,  আ পম্পন  পরেত ী  

মূল্যা য়দন র  জন্য  ক ত টু কু  উ পযুক্ত ।  র দয়াজন ী য় স ে  স ক্ষ মত া অজনন  হদয়দে  ম্পক ন া ত া জান ার  জন্য  মম্প ডউদলর  বে দষ  স ক্ষ মত া  

মান এর  একটি  বচকম্পলস্ট্  ব েওয় া হদয় দে। এ ই তথ্যটি  বকে ল মাে  আপনার  ম্পনদজ র জন্য ।   
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উিাদানগুপল পেপিত করা ............................................................................................................. 16 

পিখনফল (Learning Outcome)-২: সফটওেযার পদর্ে পিএলপস হািে ওেযার কনপফগার্রিন সসটআি করর্ত িারর্ব্ ......... 17 

পিক্ষণ/প্রপিক্ষণ কার্েক্রম (Learning Activities) -২ : সফটওেযার পদর্ে পিএলপস হািে ওেযার কনপফগার্রিন সসটআি 

করা ..................................................................................................................................... 19 

ইনফরর্মিন পিট (Information Sheet) -২: সফটওেযার পদর্ে পিএলপস হািে ওেযার কনপফগার্রিন সসটআি করা.... 20 

সসলফ সেক (Self Check)- ২:  সফটওেযার পদর্ে পিএলপস হািে ওেযার কনপফগার্রিন সসট আি করা .................. 37 

উিরিত্র (Answer Key)-২: সফটওেযার পদর্ে পিএলপস হািে ওেযার কনপফগার্রিন সসট আি করা ..................... 38 

েব্ িীট (Job Sheet)- ২.১: পিএলপস হািে ওেযার এব্ং কর্রাপলং পিিাইসগুপল ইনস্টল করা .............................. 39 

সেপসপফর্কিন িীট (Specification Sheet)- ২.১: পিএলপস হািে ওেযার এব্ং কর্রাপলং পিিাইসগুপল ইনস্টল করা . 40 

েব্ িীট (Job Sheet) - ২.২: সসন্সর এব্ং সুইেগুপল পিএলপসর ইনিুট এব্ং আউটিুর্টর সার্ে সংরু্ি করা ............. 41 

সেপসপফর্কিন িীট (Specification Sheet)- ২.২: পিএলপস হািে ওেযার এব্ং কর্রাপলং পিিাইসগুপল ইনস্টল করা . 42 

েব্ িীট (Job Sheet) - ২.৩: পিএলপস এব্ং সমপির্নর মর্ধয সকব্ল সংর্র্াগ করা .......................................... 43 

সেপসপফর্কিন িীট (Specification Sheet)- ২.৩: পিএলপস এব্ং সমপির্নর মর্ধয সকব্ল সংর্র্াগ করা .............. 44 

েব্ িীট (Job Sheet)-২.৪: পিএলপসর সেপসপফর্কিন অনুর্ােী সংর্র্াগ সেক করা ......................................... 45 

সেপসপফর্কিন িীট (Specification Sheet)- ২.৪: পিএলপসর সেপসপফর্কিন অনুর্ােী সংর্র্াগ সেক করা। .......... 48 

টাস্ক িীট (Task Sheet)- ২.৫: পিএলপস প্রর্টকটিি পিিাইসগুপল সনাি করা .............................................. 49 

েব্ িীট (Job Sheet)- ২.৬: পিএলপস সফটওেযার ইনস্টল করা। ............................................................. 50 

সেপসপফর্কিন িীট (Specification Sheet)- ২.৬:  পিএলপস সফটওেযার ইনস্টল করা। .............................. 51 

পিখনফল (Learning Outcome) - ৩: পিএলপস এব্ং পিপসর মর্ধয কপমউপনর্কিন সসট আি করা। ............................ 52 

পিক্ষণ/প্রপিক্ষণ কার্েক্রম (Learning Activities) -৩ : পিএলপস এব্ং পিপসর মর্ধয কপমউপনর্কিন সসট আি করা। .. 54 

ইনফরর্মিন িীট (Information Sheet) -৩: পিএলপস এব্ং পিপসর মর্ধয কপমউপনর্কিন সসট আি করা............ 55 

সসলফ সেক (Self Check) - ৩:  পিএলপস এব্ং পিপসর মর্ধয কপমউপনর্কিন সসট আি করা। ........................... 63 



 

iv 
 

উিরিত্র (Answer Key) - ৩: পিএলপস এব্ং পিপসর মর্ধয কপমউপনর্কিন সসট আি করা। .............................. 64 

েব্ িীট (Job Sheet)- ৩.১: পিএলপস হািে ওেযার পিিাইসগুপল ইউোর মযানুোল অনুর্ােী সেক করা। ................... 65 
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মম্পড উল কদন্টন্ট 

  

ই উ ও ম্পস  ম্পে দ রান া ম ম্পপ এ ল ম্পস ইনদ স্ট্দলেন, ওয়যাম্পরিং ও কনম্পফ গাম্পরিং সিন্ন কর া 

ই উ ও ম্পস  বকাড OU-LE-PLC-02-L4-V1 

ম ম্পড উল জশদরানাে ম্প প এল  ম্পস  ইনদস্ট্ দ লে ন,  ও য়য াম্পর িং ও কন ম্পফগা ম্পরিং  স িন্ন  ক র ণ 

ম ম্পড উদলর  ে ণ নন া 

এই েজিউলটি ম্পপ  এল  ম্পস  ইন দ স্ট্ দলেন , ও য়যাম্পর িং ও কন ম্প ফগাম্প রিং স িন্ন ক র ার  

জন্য প্রদয়াজনীয় জ্ঞান, দক্ষতা ও আচরন (দকএসএ) স িম্পক নত  কাজ গুদলা  এ ই 

মম্পডউদল অন্তর্ভকৃ্ত করা হদয়দছ। 

েজিউলটিদত কাদজর জন্য প্রস্তুজত বনয়া, সিটওয়যার সরঞ্জাে জদদয় জপএলজস 

হাড নওয় যার  কন ম্প ফগাদরে ন বস ে আপ কর া  এেিং  জপএলজস এবাং জপজসর েদে 

প্র্াগাদর্াগ বস েআ প কর ার দক্ষতাসমূহ অন্তর্ভকৃ্ত রদয়দছ। 

নম্প মনাল  স ময় ৭ ০  ঘন্টা 

ম্পে খন ফল 

এ ই  ম ম্পডউ লটি  স িন্ন  কর ার  প র  র ম্পে ক্ষাথী রা  ম্পন ম্ন  ে ম্পণ নত  কা জ  গু দলা  কর দত 

প ারদেন 

1. কাদজর জন্য প্রস্তুজত জনদত প ারদ ে 

2. সিটওয়যার এর সাহাদে জপএলজস হাড নওয় যার  কন ম্পফগাদরে ন  বস েআপ  কর দত  

পারদে 

3. জপএলজস এবাং জপজসর েদে কজেউজনদকশন বস েআ প কর দত পা রদে 

 

অয াদসস দ মন্ট ক্র াইদ েম্পর য়া (Assessment Criteria)   

1. ক ম নদক্ষ দের র দয়াজন অ নুর্ায়ী ম্প নর াপে কাদজর অ নুেী লন এেিং ব্যাম্পক্তগত ম্পনর াপি ার স রঞ্জা ম (ম্প পম্পপ ই) পম্পরধ ান 

কর দত স ক্ষম হদয়দে । 

2. র দয়াজনী য় টু ল এে িং স রঞ্জা ম গুম্প ল কাদজর জন্য  ম্পন ে নাম্পচত এেিং র স্তুত কর দত স ক্ষম হদয় দে ।  

3. জপএলজস ইনস্টদলশন এবাং কজেশজনাংদয়র জন্য র দ য়াজনী য় উ প কর ন এেিং জপএলজস উপাদানগুজল জচজিত করদত 

স ক্ষম হদ য়দে ।  

4. স াধারণ জপএলজস হাড নওয় যার  এ েিং কদ রাম্পল িং ম্পড োইস গু ম্পল কা দজর র দয়া জন অনুর্া য়ী ইনস্ট্ ল কর দত স ক্ষম 

হদয়দে ।  

5. বস ির এেিং সু ইচগুম্পল জপএলজসর ইনপুট এবাং আউটপুদটর সাদে সাংযুক্ত কর দত স ক্ষম হদয়দে ।  

6. ম্পপএলম্পস এেিং ব মম্পে দনর মদে ব কে ল স িংদর্াগ গুম্পল ম্পন দে নে অনুস াদর সাংযুক্ত কর দত স ক্ষম হদয় দ ে ।  

7. র দয়াজনী য় ব েম্পস ম্পফদকে ন অনু র্ায়ী স িংদর্ াগ ব চক কর দত স ক্ষ ম হদ য়দে ।  

8. র দেকটি ে ম্পডে াইস গু ম্পল ম্যা নুয় যা ল অ নুর্ায়ী বস ে কর দত স ক্ষম হ দয়দে ।  

9. র দয়াজনী য় সিটওয়যার ইনস্ট্ ল কর দত স ক্ষম হদ য়দে ।  

10. ম্পপএলম্পস সিটওয়যার ব্যবহার কদর ম্পন ে নাম্প চত হা ড নওয় যার  কন ম্প ফগার  কর দত স ক্ষম হদয়দে ।  

11. হাড নওয় যার  ম্পডো ইসগুম্প ল ই উজার  ম্যানুয়া ল অনুর্া য়ী ব চক কর দত স ক্ষম হদ য়দে ।  

12. জপএলজস এবাং জপজসর অযাদেস কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী কনজিগার কর দত স ক্ষম হদয়দে ।  

13. কজেউজনদকশন প্প্রাদটাকল ব্যবহার কদর জপএলজস এবাং জপজসর েদে প্র্াগাদর্াগ প্রজতজিত কর দত স ক্ষম হদয়দে ।  

14. জপএলজস এবাং জপজসর েদে প্র্াগাদর্াগ র্াচাই কর দত স ক্ষ ম হদ য়দে ।  



 

2 

 

ম্প েখ নফল (Learning Outcome)- ১ : কা দজ র জ ন্য র স্তুম্পত ম্পন দত প ার দে 

 

অযাদসসদেন্ট োনদন্ড 

 

1. ক ম নদক্ষ দের  র দয় াজন অনুর্া য়ী  ম্পনর াপে কা দজর অনুেী লন এে িং ব্যাম্প ক্তগত  

ম্পনর াপি ার সরঞ্জ াম  (ম্পপম্প পই ) পম্প রধ ান করদত স ক্ষম  হদ য়দে। 

2. র দয়াজনী য় টু ল এে িং স রঞ্জ াম গুম্প ল কাদজর  জন্য  ম্পন ে নাম্প চত  এে িং র স্তু ত  ক র দত  

স ক্ষম হদ য়দে।  

3. জপএলজস ইনস্টদলশন এবাং কজেশজনাংদয়র জন্য র দয়াজনী য় উ পকর ন এেিং 

জপএলজস উপাদানগুজল জচজিত করদত স ক্ষম হদয়দে।   

শত ৃও জরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কেদৃক্ষত্র অেবা প্রজশক্ষণ পজরদবশ 

2. জসজবএলএে 

3. হযান্ডআউটস 

4. টিজচাং এইি 

5. কাগজ, কলে, প্পজিল ও ইদরজার 

6. প্হায়াইট প্বাি ৃও োকৃার 

7. প্হায়াইট প্বাি ৃও োকৃার 

8. ব্যাম্পক্তগত ম্পনর াপি ার স রঞ্জা ম (ম্প পম্পপ ই)  

9. টু ল এেিং স রঞ্জা ম  

10. জপএলজস  

11. কজেউজনদকশন বকে ল 

জবষয়বস্তু 

1. জপএলজস ইনস্টদলশন কাদজর টু ল ও ইকুই পদমন্ট  

2. জপএলজস ইনস্টদলশন এবাং কজেশজনাংদয়র জন্য র দয়া জনী য় উপ কর ন  

3. জপএলজস উপাদানগুজল 

এম্পিম্পেটি 

1. ক ম নদক্ষ দের  র দ য়াজন অনুর্া য়ী  ম্পনর াপে ক াদজর অনুেী লন এে িং ব্যাম্প ক্তগত  

ম্পনর াপি ার সরঞ্জ াম  (ম্পপম্প পই ) পম্প রধ ান করু ন 

2. র দয়াজনী য় টুল  এে িং স রঞ্জা ম গুম্প ল কাদজর  জন্য  ম্পন ে নাম্পচত  এে িং  র স্তু ত  করু ন 

3. জপএলজস ইনস্টদলশন এবাং কজেশজনাংদয়র জন্য র দয়া জনী য় উ পকর ন এেিং  

জপএলজস উপাদানগুজল জচজিত ক রু ন 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজত 

 

1. উপস্থ াপন  (Presentation) 

2. েক্তৃতা (Lecture) 

3. আদলাচনা  (Discussion) 

4. ব্যেহাম্পরক (Practical) 

অযাদসসদেন্ট পদ্ধজত 

 

1. জলজেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. প্েৌজেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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র ম্প ে ক্ষণ  ক ার্ নক্র ম (Learning Activities) -১ :  ক াদ জর জন্য র স্তুম্পত ম্পন দত প ার া 

এই জশেনিল অজৃদনর লদক্ষয জশেনিদল অন্তর্ভকৃ্ত জবষয়বস্তু এবাং পারিরম্যাি ক্রাইদটজরয়া অজৃদনর জন্য জনম্নজলজেত 

কাজৃক্রেগুদলা পর্াৃয়ক্রদে সম্পাদন করুন। কাজৃক্রেগুদলার জন্য বজণতৃ জরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার করুন।  

জশেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / জবদশষ জনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রজশক্ষােীগন প্কান জশক্ষা উপকনর 

ব্যবহার করদব প্স স িদক ন প্রজশক্ষদকর 

জনকট জানদত চাইদব। 

1. প্রজশক্ষক প্রজশক্ষােীদদর “ক াদজ র জন্য রস্তুম্পত ম্পনদত পারা” 

বে খার জন্য উপকর ন র োন কর দেন । 

2. ইনিরদেশন শীট পড়দত হদব। 2. ইনিরদেশন শীট ১ : ক াদজর জন্য র স্তুম্পত ম্পনদত পার া 

3. প্সলি প্চদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান 

করুন এবাং উত্তরপদত্রর সাদে জেজলদয় 

জনজিত হদত হদব।  

3. প্সল্ফ-দচক শীট ১ -এ প্দয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন।   

উত্তরপত্র ১ -এর সাদে জনদজর উত্তর জেজলদয় জনজিত করুন।  

4. জব/টাস্ক  শীট ও প্েজসজিদকশন  শীট 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

4. জনদম্নাক্ত জব/টাস্ক  শীট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদন ক র া 

টাস্ক  শীট ১.১:  ব্যাম্প ক্তগত ম্প নর াপি ার স রঞ্জ াম (ম্পপম্প পই) 

পম্পরধ ান এে িং ম্পনর াপ ে কাদ জর অনুেী লন ক র া 

টাস্ক  শীট ১.২: টুলস এে িং স রঞ্জ ামগু ম্পল কাদজর জন্য ম্পন ে না চন 

এেিং র স্তুত ক র া 

টাস্ক  শীট ১.৩: জপএলজস ইনস্টদলশন এবাং কজেশজনাংদয়র 

জন্য র দয়া জনী য় উ পকর ন এেিং জপএলজস উপাদানগুজল জচজিত 

ক র া 
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ইন ফর দম েন েী ে (Information Sheet) - ১: কাদজ র জন্য র স্তুম্পত ম্পন দত পার া  

 

জশেন উদ েশ্য (Learning Objective): এই ইনিরদেশন শীট পদড় জশক্ষােীগণ জনদম্নাক্ত জবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

1.1 জপএলজস ইনস্টদলশন কাদজর টু ল ও ইকুই পদমন্ট  

1.2 জপএলজস ইনস্টদলশন এবাং কজেশজনাংদয়র জন্য র দয়া জনী য় উপ কর ন  

১.৩ জপএলজস উপাদানস মূহ 

 

১.1 জপএলজস ইনস্টদলশন কাদজর টুল ও ইকুইপদেন্ট  

K. ম্প িম্পল িং ব মম্পে ন: ম্পিল বমম্পে ন ব্যেহার ক দর 

বর্দকাদনা ে ক্ত ে স্তু র মদে ম্প েদ্র কর ার জন্য 

ব্যেহার ক র া হয়। ম্পি ল ব ম ম্পে ন স াধারণত 

ইদলকম্পিম্পে য় ান, বেকম্পনম্পে য় ান ম্পেম্পেন্ন ম্পন ম নাণ 

কাদজ ে ক্ত উপ াোদন ম্পেদ্র কর দ ত ব্যেহার কর া 

হয়। র দয়া জন অনুর্া য়ী ম্পিম্প লিং বহড পম্পর ে ত নন 

কদর ম্পিল ব মম্পে দনর ম ােদম ম্পেম্পেন্ন স াইদ জর 

ম্পেদ্র ক র া র্ ায়। কাদ জর র দয়া জ নী য়তার ম্প েম্পিদত 

ম্পেম্পেন্ন স াইদজর ও পাও য়াদর র ম্পিল বমম্পে ন 

পাওয় া র্া য়। 

 

 ম্পচে:  ম্পি ল ব মম্পে ন 

L. কা োর:বকে দলর ইিুদলেন কাে ার জন্য ব্যেহৃ ত 

হয়। বকে ল লা ইন/ইন্টারদনে র োনক ারী র কাে 

বথদক স িং দর্াদগর জন্য কয ােদল র মােদ ম র দেে 

কদর । ক যােদলর ইিুদলেন ক াে ার পর কাদনির 

ব্যেহার এর স াদথ স িংদর্াগ ক র া হয়। 

 

ম্পচে : কা োর 

M. বলপিন হ্যামার:  এটি বহুল ব্যবহৃত একটি হ্যান্ড 

টুলস। বলপিন হ্যামাররর সাহ্ারে শক্ত করর 

ককান পকছুরক পিটিরে বাকা করার কারে, 

কেোরল পররেট, ররেল প্লাগ, ররেল কবাল্ট 

বসারনার কারে এবং আঘাত করার কারে 

ব্যবহ্ার করা হ্রে থারক। এটি পেরে কমটাপলক 

িোথ থরক পিটিরে বাড়ারনা যাে ও পবপেন্ন আকারর 

োঁে করা যার। 

 

পিত্র : বলপিন হ্যামার 
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N. স্লাইড বা এযাডোরেবল রেঞ্জ: পবপেন্ন সাইরের 

নাট কবারল্টর মাথাে সহ্রে এযাডোে করর 

খুলরত ও আটকারত স্লাইড বা এযাডোরেবল 

করঞ্জ ব্যবহ্ার করা হ্ে। নাট অনুযােী এই করঞ্জরক 

এডোে করা যাে বরল এরক এডোরেবল করঞ্জ 

বরল। নাট ক ালার কেরত্র ঘপড়র কাঁটার পবিরীরত 

ঘুপররে খুলরত হ্রব এবং নাট লাগারত/টাইট 

করার কেরত্র ঠিক ঘপড়র কাঁটার পেরক ঘুপররে নাট 

টাইট কররত হ্রব। 
 

পিত্র : এযাডোরেবল রেঞ্জ 

O. ওেযার পিিার: ওেযার পিিার একটি প্ররোেনীে 

টুলস। ওেযার পিিাররর সাহ্ারে কযবরলর 

ইন্সুরলশন অিসারন করা হ্ে। এছাড়াও কছাট 

সাইরের কযবল কাটার কারে ও ওেযার পিিার 

ব্যবহৃত হ্রে থারক। 
 

পিত্র : ওেযার পিিার 

P. কপিরনশন প্লাোস থ : কপিরনশন প্লাোস থ  হ্ল এক 

ধররনর প্লাোর যা একটি টুলরস একাপধক ফাংশন 

সম্পােন কররত িারর। এটি সাধারণত পিপিং 

এবং কাটিং উেে কারে ব্যবহৃত হ্রে থারক। 

এগুপল সাধারণত কটকপনপশোন, কমীরা শক্ত 

ধাতব তার/ কযাবল এবং ববদ্যযপতক তার বাঁকারনা 

এবং কাটার েন্য ব্যবহ্ার করর থারক।  

চিত্র: কপিরনশন প্লাোস থ 

Q. কনাে প্লাোস থ: কনাে প্লাোস থ পনডল-কনাে প্লাোস থ,  

স্নাইি-কনাে প্লাোস থ নারমও িপরপিত। এই 

প্লাোস থ  কপনপশোন, ইপঞ্জপনোররা ককান পকছুরক 

বাঁকারনা, আরগর অবস্থারন পফপররে আনরত 

এবং পস্নি করার েন্য ব্যবহ্ার করর থারক। 

এগুপল সাধারণত কয সকল যােগাে হ্াত ক ারক 

না কস ারন ককান পকছু ধরার বা লাগারনার েন্য 

ব্যবহ্ার করা হ্ে। 

  

পিত্র : কনাে প্লাোস থ 

 

R. ডাোরগানাল কাটিং প্লাোস থ: ককান পকছু কাটার 

েন্য কযমন  তার, ইনসুরলশন, ধাতব িোথ থ 

ইতযাপে ডাোরগানাল কাটিং প্লাোস থ ব্যবহ্ার 

করা হ্রে থারক। তার কাটা এবং ইনসুরলশন 

কাটা এবং অন্যান্য ফারেনার কাটা এবং 

অিসারণ সংক্রান্ত কারের েন্য ডাোরগানাল 

কাটিং প্লাোস থ ব্যবহ্ার করা হ্রে থারক। 

 

পিত্র : ডাোরগানাল কাটিং প্লাোস থ 

 



 

6 

 

S. ফ্লাট স্ক্রু ড্রাইোর: কারনকটিং ফ্লাট স্ক্র ড্রাইভাে 

একটি গুরুত্বপূন থ টুলস। ফ্লাট বা মাইনাস টাইপ স্ক্রু 

র ালা বা লাগাননাে জন্য এবং সংন াগ কোে 

জন্য ইহ্া প্রধান সহ্ােক পহ্সারব ভূপমকা িালন 

করর।  

 পিত্র : ফ্লাট স্ক্রু ড্রাইোর 

T. পফপলিস স্ক্রু ড্রাইোর: পফপলিস স্ক্র ড্রাইভাে 

একটি গুরুত্বপূন থ টুলস।োর বা প্লাস টাইপ স্ক্রু 

র ালা বা লাগাননাে জন্য এবং সংন াগ কোে 

জন্য ইহ্া ব্যবহ্ার করা হ্রে থারক। 
 

পিত্র : পফপলিস স্ক্রু ড্রাইোর 

U. হ্যাক “স”: ইহ্ার সাহ্ারে শক্ত ককান পকছুরক 

কতথন করার কারে ব্যবহ্ার করা হ্রে থারক। 

সাধারনত রড কাটার কেরত্র এই টুলস টি ব্যাবহ্ার 

করা হ্ে। পসপসটিপে কযারমরা স্থািরন কযারমরার 

কবস বতরী কররত ব্যবহ্ার করা হ্রে থারক।  

পিত্র : হ্যাক “স” 

V. ও য়য ার কা োর: ওয়যার কা োর স াধারণত তামা, 

ম্পপতল, বলাহা, অযা লুম্পম ম্পনর্ াম এ েিং ইে াত ত ার 

কােদত ব্যেহৃ ত হ য়। ওয় যা র কাো দর বর্ 

ইনসুদলদ েড হযান্ডল রদর্ দে, এটি র্াদত তার 

কাোর স ম য় বর্ন ে ক ন া লাদগ ত া ম্পনম্পি ত কদর । 

ডায়াদগানাল কা োরগু ম্পলদত ই ন্টারদস কটি িং জ 

থাদক র্া বকৌম্পনক োদে তার কােদত স াহায্য 

কদর । 

 

ম্পচে : ওয় যার কা োর 

W. ব েষ্টা র: ম্পেদ্য যদতর উপম্পস্থ ম্পত ম্প ন ন নয় এর কা দজ 

ব্যেহার ক র া হদয় থাদক । ইদল কম্পিম্পস টি বেস্ট্ার 

র্া ম্পন য়ন বেস্ট্ার এে িং ব োদে জ বেস্ট্ার নাদ মও 

পম্পরম্প চত । এটি একটি ম্পনর া পি া ম্প ডোইজ । 
 

ম্পচে : বেষ্টার 

X. েয ানার: েযানার হল এক ধ রদণর হ যান্ড টুলস 

র্া বকান নাে ে া বোেদক খুে ে ক্ত োদে ে াইে 

ম্পেদত ে া আলগা কর দত ব্যেহৃ ত হয়। ম্পস ম্পস টি ম্পে 

ম্পস দষ্টম স্থ াপদনর জন্য ক যাদ মরা ব্যবহার ক র া হয়। 

কযাদমর া না ে ও বে াদের/রদয়ল বোদের  

মােদম স্থ া পন ক র া হ য়। ন াে ও বোে/র দয়ল 

বোে বখা লা ও লাগা দনার জন্য েযানার ব্যবহার 

ক র া হয়। 
 

ম্পচে : ে যানার 
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খ. ম াম্পে-ম্প ম োর: মাম্পেম্পমো দর র স াহাদয্য কাদরন্ট, 

বোদে জ ও বরম্পজষ্ট যাি পম্পরমা প ক র া র্ ায়। এ ই 

ম্পমোদর র স াহাদয্য এদকর অধী ক ইদলকম্পিক যাল 

রাম্পে দক পম্পর মা প ক র া র্া য় তাই এদক 

মাম্পেম্প মোর েদ ল । এই ম্প মোর দ ক এযাদো ম্পম োর 

ও েদল। AVO এর র থ ম অক্ষর A, Volt 

ম্পমোদর র র থম অ ক্ষর V এেিং Ohm ম্পমোদরর 

র থম অক্ষর O ম্পনদ য় গঠি ত হদয়দে । এই 

ম্পমোরদক এ যাম্প মোর, বোে ম্প মোর ও ওহ ম 

ম্পমোর ম্পহসা দে ব্যেহার ক র া র্া য়। এ ই ম্পম োদরর 

স াহাদয্য এম্পস ও ম্পডম্পস উেয় বক্ষ দে ব্যেহার ক র া 

র্ায়। এ ই ম্পমে ার ব্যে হার কর া র জন্য আ লাে া 

বস াস ন ব্যেহার ক র া হ য় েদল ইহার স াহাদয্য 

উচ্চতর বরম্পজষ্ট যাি ইন্ডা কট্যাি এে িং 

কযাপা ম্পস দেি পম্পর মাপ ক র া র্ায় । 

 

ম্পচে:  ম াম্পে ম্প মোর 

ে. ক্লা ি অন ম্পম োর: তার ন া বক দে কাদরন্ট পম্পর মা প 

কর দত ক্লাি অন ম্প মোর ব্যবহৃত হয়। এই 

ম্পমোরদক এ যাম্প মোর, বোে ম্প মোর ও ওহ ম 

ম্পমোর ম্পহসা দে ব্যেহার ক র া র্া য়। এ ই ম্পম োদরর 

স াহাদয্য এম্পস ও ম্পডম্পস উেয় বক্ষ দে ব্যেহার ক র া 

র্ায়। এ ই ম্পমে ার ব্যে হার কর া র জন্য আ লাে া 

বস াস ন ব্যেহার ক র া হ য় েদল ইহার স াহাদয্য 

উচ্চতর বরম্পজষ্ট যাি ইন্ডা কট্যাি এে িং 

কযাপা ম্পস দেি পম্পর মাপ ক র া র্ায় । 

 

ম্পচে: ক্লাি অন ম্প মোর 

 

 

1.2 জপএলজস ইনস্টদলশন এবাং কজেশজনাংদয়র জন্য প্রদয়াজনীয় উপকরন 

K. ম্প পএ লম্পস: বর াগ্রাদমেল লম্প জক কদরাল ার (ম্প পএলম্পস) হল 

ইন্ডাম্পিয়া ল কম্পিউ োর, ম্পেম্পেন্ন ইনপু ে এেিং আউেপু ে স হ, 

কাস্ট্ ম বর া গ্রাম্প মিং দ য়র উ পর ম্প েম্প ি কদর ইন্ডাম্প িয়াল স রঞ্জা ম 

ম্পন য়ন্ত্রণ এেিং ম্পনর ী ক্ষণ কর দ ত ব্যেহৃ ত হ য়। ম্প পএল ম্পস 

ইন্ডাম্পির র দ য়াজন অনুর্া য়ী ম্পে ম্পেন্ন আকার এেিং স াইজ 

ব্যেহার ক র া হ য়। 

  

ম্পচে : বর াগ্রাদ মেল লম্পজক কদ র ালার 

(ম্পপএলম্পস) 
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L. প াও য়ার স াপ্ল া ই: ম্পপএলম্পস পাওয়ার স াপ্ল া ইদত স াধারণ 

আউেপু ে বোদ েজ হ ল ২৪ ব োে ম্পডম্পস । ম্প পএল ম্পস এর 

স াধারণ ে ত নমান পা ও য়ার স াপ্ল াইদত বরটি িং বোে ম্পস দস্ট্ দমর 

জন্য ২ ব থদক ১ ০ এযা ম্পিয় া র পর্ নন্ত এেিং ে ড়, আরও 

ে ম্পক্তে ালী কদ রালাদরর জন্য ৫ ০ এযা ম্পিয় ার পর্ নন্ত। োজা দর 

২২ ০ বো দের  ম্প পএলম্পস বেে ী পা ওয়া র্া দে তা ই অদনক 

বক্ষদে ম্পপএল ম্পস প াওয় ার স াপ্ল াই র দয়াজন হ দে ন া । স রাস ম্পর 

২২ ০ ব োে স রের াদহর মােদ ম  ম্পপএলম্পস পম্পরচ ালনা ক র া 

র্াদে । 

 

ম্পচে : পাও য়ার স াপ্ল াই 

M. ই নদক্ল া জার: ম্পপএলম্পস ইনদক্ল াজ ার মূ লত একটি ব মোম্প লক 

ে ক্স। বকা িাম্পন ত াদের তে দ্য যম্পত ক স রঞ্জাম র ক্ষ া কর ার জন্য 

ম্পপএলম্পস ইনদক্লা জার তত রী কদর । ম্পকছু ম্পকছু বক্ষদ ে ম্পন য়ন্ত্রণ 

সুশৃঙ্খ ল রাখদত এটি ব্যেহার ক র া হয়। এটি র দ য়াজনী য় 

ম্পন ম্পে নষ্ট ম্প েকগুম্প লর উ পর ম্পন ে নর কদর সুম্পেধ াজনক তে ম্পে ষ্টয 

েজায় বর দখ তত রী ক র া হ য়। ম্পপ এলম্পস ইনদক্লা জা দরর স াইজ 

ম্পপএলম্পস এেিং এর স াদথ ব্যেহৃ ত অন্য ান্ন ম্পডো ইদস র উ পর 

ম্পেম্পি কদর তত রী তত রী কর া হয়। ম্পপএল ম্পস ইনদক্লা জার 

ম্পপএলম্পস এেিং তে দ্য যম্পতক স রঞ্জ াদমর জন্য একটি ম্পনর াপ ে 

ব্যেস্থ া র্া আদ্র নত া, ধূম্পলকণা এ েিং তে দ্য যম্পতক ে দে র বথদক 

র ক্ষ া কদর । এই ইনদক্লা জ ার বকে ল হাউ জ ন য় ের িং ম্প পএলম্পস 

ম্পস দস্ট্ দমর আ য়ুিাল এেিং ক ম নক্ষ মত ার বৃ ম্পি কদর ।  

ম্পচে : ইনদক্লাজ ার 

N. প্প্রাগ্রাজোং জিভাইস: একটি ব্যম্পক্তগত কম্পি উোর (ম্পপম্পস) 

বর াগ্রাম্প মিং ম্পডো ইস স ে নাম্পধ ক ব্যেহৃ ত হয়। ক ম্পিউে ার 

মম্পনের ম্প িদন আর ও লম্পজক গু ম্পল র েে নন ক দর । এইো দে 

বর াগ্রামটি র ব্যা খ্যা স হজতর কদ র । এইোদ ে বর াগ্রা ম স হদ জ 

বোঝ া, এনা লাইম্পস স ক র া, বডে লপ ক র া এেিং ব্যাখ্যা ক র া 

স হজ।  

 

ম্পচে : বর াগ্রা ম্পমিং ম্পড োইস 

O. বর াগ্রা ম্পম িং কয া েল: এই কযােদ লর মােদ ম ম্প পম্পস বথদক 

ম্পপএলম্পস এ বর াগ্রা ম িািফ ার ক রা হ য়। ম্পপ এলম্পস বর াগ্রাম্প মিং 

কযােল কম্পি উোর বথদক ম্পপএলম্পসদত বর াগ্রা ম্পম িং 

ইিিাকে ন িাি ফার কর দত ব্য েহৃ ত হয়, র্া ম্প পএলম্পসদক 

অদো দমে ন অয াম্পপ্লদক ে ন অনু র্া য়ী কন ম্পফগার এেিং ম্পন য় ন্ত্রণ 

কর ার ইিিাকে ন র োন কদর । 

 

ম্পচে : বর াগ্রা ম্পমিং কয ােল 

P. বর াগ্রা ম্পম িং স ফ েও য়য ার: ম্পপএলম্পস স ফ েওয় যার 

বমম্পে নগু ম্পলদক স ম য় োঁ চা দত, ে ক্ষত া োড়াদত এ েিং ত্রুটি গুম্পল 

হ্রাস কর দত োরে ার ক াজ স িা েন ইিিাকে ন র োন কদর । 

একটি বর াগ্রাদ মেল লম্পজক কদরালার (PLC) একটি 

ইন্ডাম্পিয়া ল এপ্ল াদ য়ি র্া উৎ প াে ন র ম্পক্র য়া পম্পর চালনা কর ার 

জন্য ম্পেদে ষোদে ম্পডজা ইন এ েিং ইনদষ্টদ লে ন ক র া হ য়। 
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ম্পপএলম্পস স ফ েও য়যা র বর াগ্রাম্প ম িং ে া ম্পডো ম্পগিং ম্পড জাইন, 

আপদলা ড  কর ার জন্য ব্যেহার ক র া হয়। 

ম্পচে : বর াগ্রা ম্পমিং স ফ েওয় যার 

Q. টুলস বস ে: টুলস োড়া কাম্পরগ ম্পর বকান কাজ ক র া স ম্ভে নদহ । 

ইম্পঞ্জম্পনয় ার ে া ব েকম্পনম্পে য়ানগ ণ হাদত ক লদম কাজ কম্পরয় া 

থাদকন । সুতার িং ইম্পঞ্জম্পন য়ার ে া েক্ষ ব েকম্পনম্পে য়ান ম্পপ এলম্পস 

ইনদস্ট্ দলেন, ওয় যাম্পর িং ও কন ম্প ফগাম্পরিং স িন্ন কর ার কা জ 

স ঠিক ও সুষ্ঠুো দে স মাধান ক ম্প রদত হই দল টুলদস র এক ান্ত 

র দয়াজন । 

 

ম্পচে : টুলস বস ে 

R. ই নপু ে/আ উেপু ে ম্পড োইস: ইনেপুে ম্পডে াইস: ম্প পএল ম্পস র 

ইনেপুে ম্পড োইস ম্প হদসদে ম্পেম্প েন্ন সুু্ ইম্পচিং ম্প ডোইস বর্ মন 

পু ে োেন সুই চ, ম্পস দলির সু ই চ, ইমার দজম্পি পু ে সুই চ, 

ম্পলম্পমে সুই চ, বর ে ার সুই চ,  ফ্ল ে সুই চ, ব েিাদর চার সুই চ, 

ম্পেম্পেন্ন র কার বস ির বর্ মন- বেি াদরচ ার বস ির, ব ফ্লা 

বস ির, বর স ার বস ির, র ম্পক্সম্পম টি বস ির, ফদোইদলকম্পিক 

বস ির, বলাড বস ল, প দেনম্পে ও ম্পমোর, ইন ফাদরড বস ির 

ইতযাম্প ে সুই চ ম্পহদসদে আউেপু ে োম্পম নন া দল ব্য েহার কর া । 

আউেপু ে ম্পড োইস: ম্প পএল ম্পস র আউেপু ে ম্পড োইস ম্পহদসদে 

ম্পেম্পেন্ন সুু্ ইম্পচিং ম্পডো ইস বর্ম ন ইদলকদ িা বমক াম্পনকযা ল 

সুই চ, ম্পরদল, ম্যাগ দনটি ক কন্ট াি র, স ম্পলনদয়ড োল্ব, ব মাের 

ষ্ট াে নার বলাড ম্পহদসদে আউ েপুে োম্পম নন া দল ব্য েহার কর া । 

 

ম্পচে : ইনপু ে/আউ েপুে ম্প ডোইস 

 

1.3  জপএলজস উপাদানসমূহ 

এলজস উপাদানগুজল: একটি জপএলজস মূলত একটি জিজজটাল কজম্পউটার র্া প্েজশন জনয়ন্ত্রদণর কর ার জন্য ব্যেহ ার  

কর া হয়। এটি জপএলজস ইন্ডাজিয়াল পজরদবদশ কাজ করার জন্য জিজাইন কর া হয়। জপএলজস ইনপুট/আউটপুট 

ইন্টারদিস এবাং জনয়ন্ত্রণ প্প্রাগ্রাজোং ভাষা ব্যেহার করা হদয়দছ। জপএলজস উপাদান গুজলর েদে রদয়দছ প্সরাল 

প্রদসজসাং ইউজনট (জসজপইউ), োউজন্টাং র যাক, জরি-অনজল প্েেজর (রে), র যান্ডে এদেস প্েেজর (র যাে), 

ইনপুট/আউটপুট (আই/ও) েজিউল, পাওয়ার সাপ্লাই এবাং প্প্রাগ্রাজোং জিভাইস। 

 

 

 
ম্পচে : জপএলজসর উপাদান 
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K. প্েেজর: 

বম মম্পর হল একটি PLC কদর া লাদরর অ িংে র্ া বড ো, 

ম্পন দে নে াে লী এে িং ম্পনর্ ন্ত্রণ বর াগ্রা ম স িংরক্ষণ কদর । 

র দয়াজন ী য় বম মম্পর র  পম্পর মাণ  ম্পন ে নর  ক দর 

 

▪ ব্যেহৃ ত I/O পদ য়দন্টর স িং খ্যা 

▪ ম্পনর্ ন্ত্রণ বর াগ্রাদ মর আকার 

▪ বডো স িংগ্রদ হর র দর্ া জনী র্ তা 

▪ সুপার োই জম্পর ফািংে ন র দর্ াজন 

▪ েম্পেষ্যদতর স ম্প্রস ারণ  

 

L. বস রা ল র দস ম্পস িং ইউম্পন ে (ম্পস ম্পপই উ): র দস স র (ম্পস ম্পপইউ) 

একটি মা ইদক্রার দস স র ম্পন দয় গ ঠিত র্া লম্পজক র দয় া গ 

কদর এেিং মম্প ডউল গুম্পলর মদে ব র্াগাদর্াগ ম্পন য়ন্ত্রণ কদর । 

মাইদক্র ার দস স দরর প াোপাম্পে অপা দরটি িং ম্পস দস্ট্ ম এেিং 

ম্পপএলম্পস বর াগ্রা ম দ্বারা র স্তুতকৃ ত  লম্পজক যাল 

অপা দরে দনর ফল াফল স িংর ক্ষদণর জন্য র দস স দরর 

বম মম্পরর র দ য়াজন হয়।  

M. ইনপুট/আউটপুট (আই/ও) েজিউল: 
 

এখাদন ম্প েম্পেন্ন র কার ইন ফরদ মে ন র োন ক র া হদয় 

থাদক । ইনপু ে ম্পডে াইদস র াপ্ত ত থ্যদক বলডার ডায়া গ্রাম 

অনুর্া য়ী আ উেপু ে ম্পডে াইদস র ম্পেম্পেন্ন অ িংদে পাো দনা 

হয়। ম্প ফক্সড I/O হল বোে ম্পপ এ লম্পস র্া আলা ো আলা ো, 

অপস ারণদর্ াগ্য ইউ ম্পনে ে া ড়াই একটি প্য াদকদজ আদস । 

র দস স র এেিং I/O একস াদথ প্য াদকজ ক র া হ য়। ম ডুলার 

I/O ম্পে োগ দ্বারা ম্পে েক্ত র্ার ম দে আলা ো মম্পড উল 

প্ল াগ ক র া র্া য়। এ ই তে ম্পে ষ্টযটি আপনার ম্পেকল্প এ েিং 

ইউম্পনদের নমনী র্ তাদক ব্যা পক োদে বৃ ম্পি কদর । 

 

N. পাওয়ার সাপ্লাই: 
 

পাওয় ার স াপ্ল া ই র্ না দক প্ল াগ ক র া স মস্ত মম্পডউল দক ম্পড ম্পস 

পাওয় ার স রের াহ কদর । েড  PLC ম্পস দস্ট্ দমর জন্য, এই 

পাওয় ার স াপ্ল াই স াধারণত ম্পফ ল্ড ম্পডো ইদস পা ওর্ ার 

স াপ্ল াই কদর ন া। 
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O. প্প্রাগ্রাজোং জিভাইস: 
 

র দস স দরর বমম ম্পরদত পেন্দ স ই বর াগ্রা ম র দেে কর দত 

একটি বর াগ্রা ম্পম িং ম্প ডোইস ব্য েহার ক র া হ য়। একটি 

ব্যম্পক্তগত কম্প িউে ার (ম্প পম্পস) স ে নাম্পধ ক ব্যেহৃ ত হয় 

বর াগ্রাম্প মিং ম্পড োইস ম্পহসাদ ে । কম্প িউোর মম্পনের ম্প িদন 

আরও লম্প জক র েে নন ক দর । এইোদে বর াগ্রা ম বোঝ া 

এেিং ক র া স হজ হয়। 
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বস লফ বচক (Self Check)- ১:  কা দজ র জন্য র স্তুম্পত ম্পন দত প ার া 

 

প্রজশক্ষণােীদদর জন্য জনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনিরদেশন শীট পাঠ কদর জনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর জলখুন- 

 

অজত সাংজক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. ম্পপএলম্পস ইনদস্ট্ দলেন, ওয় যাম্পর িং ও কন ম্প ফগাম্পরিং কর দত ম্পক ম্পক ম্পপম্পপ ই পম্পরধ ান কর দত হদে? 

উি র:  

 

2. কযেদলর ইিুদলেন অপস ারন ক রদত বকান টুলস ব্যেহ ার ক র া হ য়? 

উি র:  

 

3. মাম্পেম্প মোদর র স াহাদয্য ম্পক ম্পক পম্পরমা প কর া য়ায়? 

উি র:   

 

4. বর াগ্রাদ মেল ল ম্পজক ক দরা লার (ম্পপএলম্পস) ম্পক? 

উি র:   

 

5. ম্পপএলম্পস র ম্পক বর াগ্রাম্প মিং ম্পডো ই স ব্যেহার কর া হ য়? 

উি র:  

 

6. ম্পপএলম্পস র উপাদান গুজলর জক ম্প ক? 

উি র:  

 

7. ম্পপএলম্পস র ব মমম্পরর পম্প রমাণ ম্পক দস র উপর ম্পন ে নর ক দর? 

উি র:  

 

8. ম্পপএলম্পস র বর াগ্রা ম্পম িং ম্পড োইস ব র াগ্রাম্পম িং ক যােল বকন ব্যেহার ক র া হয়? 

উি র:  
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উ ি রপে (Answer Key)-১: কাদজর জন্য র স্তুম্পত ম্পন দত প ার া 

 

1. ম্পপএলম্পস ইনদস্ট্ দলেন, ওয় যাম্পর িং ও কন ম্প ফগাম্পরিং কর দত ম্পক ম্পক ম্পপম্পপ ই পম্পরধ ান কর দত হদে? 

উি র: এদর ান, বস ফটি সু, গগ ল স, বস ফটি বহ লম ে, ইয় ার প্ল াগ, হযান্ড গ্লা েস, মাি ইত যাম্পে। 

 

2. কযেদলর ইিুদলেন অপস ারন ক রদত বকান টুলস ব্যেহ ার ক র া হ য়? 

উি র: ওয়যার ম্পস্ট্র পার । 

 

3. মাম্পেম্প মোদর র স াহাদয্য ম্পক ম্পক পম্পরমা প কর া য়ায়? 

উি র:  কাদরন্ট, বোদেজ ও বরম্প জষ্টযাি । 

 

4. বর াগ্রাদ মেল ল ম্পজক ক দরা লার (ম্পপএলম্পস) ম্পক? 

উি র:  বর াগ্রাদমেল লম্প জক কদ রালার (ম্পপ এলম্পস) হল ইন্ডা ম্পিয়া ল কম্পিউ োর, ম্পে ম্পেন্ন ইনপু ে এ েিং আ উেপু ে 

স হ, কাস্ট্ ম বর া গ্রাম্পম িং দ য়র উ পর ম্পেম্পি কদর ইন্ডা ম্পিয়া ল স রঞ্জা ম ম্পন য় ন্ত্রণ এে িং ম্পনর ী ক্ষণ কর দত ব্যেহৃ ত হয়। 

 

5. ম্পপএলম্পস র ম্পক বর াগ্রাম্প মিং ম্পডো ই স ব্যেহার কর া হ য়? 

উি র: পারদস ানাল কম্পিউ োর (ম্পপম্পস)। 

 

6. ম্পপএলম্পস র উপাদান গুজলর জক ম্প ক? 

উি র: জপএলজস উপাদান গুজলর েদে রদয়দছ প্সরাল প্রদসজসাং ইউজনট (জসজপইউ), োউজন্টাং র যাক, জরি-অনজল 

প্েেজর (রে), র যান্ডে এদেস প্েেজর (র যাে), ইনপুট/আউটপুট (আই/ও) েজিউল, পাওয়ার সাপ্লাই এবাং 

প্প্রাগ্রাজোং জিভাইস। 

 

7. ম্পপএলম্পস র ব মমম্পরর পম্প রমাণ ম্পক দস র উপর ম্পন ে নর ক দর? 

উি র: ম্পপএলম্পস র ব মম ম্পরর পম্পর মাণ উ পর ম্পন ে নর কদর 

▪ ব্যেহৃ ত I/O পদর্ দন্টর স িং খ্যা 

▪ ম্পনর্ ন্ত্রণ বর াগ্রাদ মর আকার 

▪ বডো স িংগ্রদ হর র দয় াজনী য়তা 

▪ সুপার োই জম্পর ফািংে ন র দয়াজন ী য় 

▪ েম্পেষ্যদতর স ম্প্রস ারণ 

 

8. ম্পপএলম্পস র বর াগ্রা ম্পম িং ম্পড োইস ব র াগ্রাম্পম িং ক যােল বকন ব্যেহার ক র া হয়? 

উি র: এই ক যােদলর মােদ ম ম্পপ ম্পস বথ দক ম্পপএ লম্পস এ বর াগ্রা ম িা িফার ক র া হয়। ম্প পএল ম্পস বর াগ্রা ম্পমিং ক যােল 

কম্পিউোর বথদক ম্প পএলম্পসদত ব র াগ্রাম্পম িং ইিিাকে ন িাি ফার ক রদত ব্যেহৃ ত হয়, র্া ম্প পএলম্পসদ ক অদো দমে ন 

অযা ম্পপ্ল দকে ন অনু র্া য়ী কন ম্প ফগা র এেিং ম্পন য় ন্ত্রণ কর ার ইিি াকে ন র োন কদর । 
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ে া ি েী ে (Task Sheet)- ১.১ : ব্যাম্পক্ত গত ম্পনর াপিা র সর ঞ্জাম (ম্প পম্পপই) পম্পরধ ান এ েিং 

ম্পন রা পে কা দ জর অ নু েী লন কর া 

উদেশ্য: র্োর্ে ভাদব ব্য াম্পক্তগ ত ম্পনর াপি া র স রঞ্জ াম(ম্প পম্পপ ই) পম্পরধ ান এে িং ম্পনর া পে  কাদজর  অনুেী লন কর দত পারদব।  

 

কাদজর পদ্ধজত : 
 

1. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক র । কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE জনবাৃচন ক রু ন । 

2. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান করু ন । 

3. হযাজ াড ন ে া  ম্পে পম্পি  আদে  ম্পকন া  ত া ম্পনম্পি ত  করু ন । 

4. হযাজ াড ন ে া  ম্পে পম্পি  থাকদ ল  ব মজ র  এেিং  অ পস ারন  করু ন । 

5. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, স রঞ্জা ম ও উপকরণ সমূহ জনবাৃচন করু ন । 

6. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করু ন । 

7. ব্যাম্পক্তগত  ম্পনর াপি ার  স রঞ্জা ম ( ম্প পম্পপ ই)  ব্যেহার  ম্পনম্পি ত  করু ন । 

8. োি  বে দষ  টুলস ,  ইকু ইপদ মন্ট  এ েিং ম্যাে াম্পরয়া লস  ম্পন ম্পদ নষ্ট  স্থ াদন  রাখুন । 

9. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  করু ন । 

 

ম্পচে :  ব্যাম্পক্তগ ত ম্পনরাপিা র সরঞ্জাম (ম্পপম্পপই) পম্পরধ ান এেিং ম্পনরাপে কাদজর অনুেীলন 
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ে া ি েী ে (Task Sheet)- ১.২ : টুল স এেিং সর ঞ্জাম গুম্প ল কা দজ র জন্য ম্প ন ে নাচ ন এেিং রস্তুত 

কর া 

উদেশ্য: র্োর্ে ভাদব টু লস  এে িং স রঞ্জা মগু ম্পল কাদ জর জন্য  ম্পন ে নাচন  এে িং র স্তু ত কর দত পারদব।  

 

কাদজর ধারাবাজহকতা: 

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন ।   

2. কাদজর র দ য়াজন  অনুর্ ায়ী  টুলস  ও স রঞ্জ াম  ম্পন ে নাচন  ক রু ন ।   

3. টু লস  এেিং স র ঞ্জাম গুম্পল র ম্যানু য় াল  ে া ক যা োলগ  স িং গ্রহ ক রু ন ।   

4. টু লস  এেিং স র ঞ্জাম গুম্পলর  ম্যানু য় াল  ে া ক যা োলগ  অনুস দর  বস টি িং ক রু ন ।   

5. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস ও স রঞ্জ াম  সনাক্ত ক রু ন ।  

6. োি  বে দষ  টুলস ,  ইকু ইপদ মন্ট  এ েিং ম্যাে াম্পরয়া লস  ম্পন ম্পদ নষ্ট  স্থ াদন  রাখুন । 

7. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 

 

পনরির টুলস  এে িং স র ঞ্জা মগু ম্পল পিপিত করর নাম পলখুন 
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ে া ি েী ে (Task Sheet)- ১.৩: ম্পপ এলম্পস ইনস্ট্ দলে ন এেিং কম্পম েম্প নিং দয় র জ ন্য র দয় াজ নী য় 

উ পকর ন এেিং ম্পপএ লম্পস উপ াে ান গুম্পল ম্পচম্পি ত কর া 

উদেশ্য: র্োর্ে ভাদব ম্প পএলম্পস ইনস্ট্ দলেন এে িং কম্পমেম্পন িং দয়র জন্য র দয়া জনী য় উ পকর ন এেিং ম্পপএলম্পস উ পাে ানগুম্পল 

ম্পচম্পিত কর দত পারদব।  

 

কাদজর ধারাবাজহকতা: 
 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন ।   

2. জপএলজস ইনস্টদলশন এবাং কজেশজনাংদয়র জন্য র দয়া জনী য়  উপ কর ন ক রু ন ।  

3. জপএলজস ইনস্টদলশন এবাং কজেশজনাংদয়র জন্য জপএলজস উপাদানগুজল জচজিত ক রু ন ।  

4. র দয়াজনী য় উপকর ন  এেিং  জপএলজস ম্যানুয়াল ে া  কয াোলগ  স িং গ্রহ ক রু ন ।   

5. জপএলজসর জপন/ োম্প ম নন াল স না ক্ত ক রু ন ।   

6. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, স রঞ্জা ম ও উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন ।  

7. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন ।  

8. োি  বে দষ  টুলস ,  ইকু ইপদ মন্ট  এ েিং ম্যাে াম্পরয়া লস  ম্পন ম্পদ নষ্ট  স্থ াদন  রাখুন । 

9. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 

 

পনরির ম্প পএল ম্পস র  উপকর ন  ও উপ া োনগু ম্পল পিপিত করর নাম পলখুন 
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ম্প েখ নফল (Learning Outcome)-২: সফ েও য়য ার ম্পে দয় ম্পপ এলম্পস হ াড নওয়য া র কনম্প ফগ াদ রে ন 

বস েআপ কর দত প ার দে 

অযাদসসদেন্ট োনদন্ড 

 

1. স াধারণ জপএলজস হ াড নও য়যার  এে িং কদরা ম্পলিং ম্পডো ইসগুম্পল ক াদজ র র দয়াজন 

অনুর্া য়ী ইনস্ট্ ল কর দত স ক্ষম হদয়দে ।  

2. বস ি র এেিং সু ইচগুম্পল জপএলজসর ইনপুট এবাং আউটপুদটর সাদে সাংযুক্ত 

কর দত স ক্ষম হদয়দে ।  

3. ম্পপএলম্পস এে িং বম ম্পে দনর মদে ব কে ল স িংদ র্াগগুম্প ল ম্পন দে নে অ নুস াদর সাংযুক্ত 

কর দত স ক্ষম হদয়দে ।  

4. র দয়াজনী য় ব েম্পস ম্পফদকে ন অনু র্ায়ী স িংদর্ াগ ব চক কর দত স ক্ষ ম হদ য়দে ।  

5. র দেকটি ে ম্পডে াইস গু ম্পল ম্যা নুয় যা ল অ নুর্ায়ী বস ে কর দত স ক্ষম হ দয়দে ।  

6. র দয়াজনী য় সিটওয়যার ইনস্ট্ ল কর দত স ক্ষম হদ য়দে ।  

7. ম্পপএলম্পস সিটওয়যার ব্যবহার কদর ম্পন ে নাম্পচত হাড নও য়য ার  কন ম্প ফগার  কর দত 

স ক্ষম হদ য়দে । 

শত ৃও জরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কেদৃক্ষত্র অেবা প্রজশক্ষণ পজরদবশ 

2. জসজবএলএে 

3. হযান্ডআউটস 

4. টিজচাং এইি 

5. কাগজ, কলে, প্পজিল ও ইদরজার 

6. প্হায়াইট প্বাি ৃও োকৃার  

7. ব্যাম্পক্তগত ম্পনর াপি ার স রঞ্জা ম (ম্প পম্পপ ই)  

8. টু ল এেিং স রঞ্জা ম  

9. জপএলজস  

10. বস ির এেিং সু ইচ 

11. জপএলজস সিটওয়যার 

জবষয়বস্তু 

1. স াধারন  ম্পপএল ম্পস  হাড নওয় যার  উ পাোন 

K. পাওয় ার সাপ্ল াই  ম ম্পডউল  

L. ইনপু ে / আ উেপু ে  মম্প ডউল 

M. মাউম্পন্ট িং এদ ক্সসম্পর জ 

N. CPU ইউম্পনে 

O. কম্পমউম্পনদক ে ন মম্পডউল 

P. বর াগ্রাম্প মিং  ম্পডো ইস (ম্প পম্পস ) 

Q. কম্পমউম্পনদক ে ন বকে ল 

2. বকে ল  স িংদ র্াগ 

R. RS 232 

S. USB 

T. ইথারদনে 

U. RS485 

V. RS422 

W.Profibus 
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3. সুরক্ষামূ লক ম্পড োইস 

K. Fuse 

L. Miniature Circuit Breaker (MCCB) 

M. 24V DC Supply 

N. Grounding Unit 

4. PLC সিটওয়যার 

O. ম্পপএলম্পস  ব্র াদন্ডর  ম্পেম্পিদত  র দয়া জনী য় সিটওয়যার 

5. বস ির  এে িং সুই চ গুম্পল  জপএলজসর ম্পন ম্পে নষ্ট ইনপুট এবাং আউটপুদটর সাদে 

সাংযুক্ত কর ার বকৌে ল  

6. স াধারণ জপএলজস হা ড নওয় যার  উ পাোন   এে িং ম্পনয় ন্ত্রণ  ম্পড োইস গুম্পল ইনস্ট্ ল 

কর ার বকৌে ল 

এম্পিম্পেটি 

1. স াধারণ জপএলজস হাড নওয় যার  এ েিং কদ রাম্পলিং  ম্পডে াইস গু ম্পল কাদ জর র দয়া জন  

অনুর্া য়ী  ইনস্ট্ ল কর দত সক্ষ ম  হদয়দে।  

2. বস ির  এেিং সুই চগু ম্পল জপএলজসর ইনপুট এবাং আউটপুদটর সাদে সাংযুক্ত করু ন 

3. ম্পপএলম্পস  এেিং  বমম্পে দনর  মদে ব কে ল স িংদর্ াগগুম্পল  ম্পন দ ে নে  অনুস াদর সাংযুক্ত 

করু ন 

4. র দয়াজনী য় ব েম্পস ম্পফদকে ন অনু র্ায়ী  স িংদর্ াগ ব চক করু ন 

5. র দেকটি ে ম্পডে াইস গু ম্পল ম্যানুয়যাল অনুর্ায়ী প্সট করুন  

6. র দয়াজনী য় সিটওয়যার ইনস্ট্ ল  করু ন 

7. ম্পপএলম্পস সিটওয়যার ব্যবহার কদর ম্পন ে নাম্প চত  হা ড নওয় যার  কন ম্প ফগার  করু ন 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজত 

 

1. উপস্থ াপন (Presentation) 

2. েক্তৃতা (Lecture) 

3. আদলাচনা (Discussion) 

4. ব্যেহাম্পরক (Practical) 

অযাদসসদেন্ট পদ্ধজত 

 

1. জলজেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. প্েৌজেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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ম্প েক্ষণ/রম্প েক্ষণ ক ার্ নক্র ম (Learning Activities) -২ : সফে ওয়য ার ম্পেদ য় ম্পপ এলম্পস 

হ াড নওয়য ার কনম্প ফগ াদ রে ন বস েআপ কর া 

এই জশেনিল অজৃদনর লদক্ষয জশেনিদল অন্তর্ভকৃ্ত জবষয়বস্তু এবাং পারিরম্যাি ক্রাইদটজরয়া অজৃদনর জন্য জনম্নজলজেত 

কাজৃক্রেগুদলা পর্াৃয়ক্রদে সম্পাদন করুন। কাজৃক্রেগুদলার জন্য বজণতৃ জরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার করুন।  

 

জশেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / জবদশষ জনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রজশক্ষােীগন প্কান জশক্ষা উপকনর 

ব্যবহার করদব প্স স িদক ন প্রজশক্ষদকর 

জনকট জানদত চাইদব। 

1. প্রজশক্ষক প্রজশক্ষােীদদর “স ফ েওয়য ার ম্প েদ য় ম্প পএ লম্পস হাড নও য়য ার 

কন ম্প ফগাদ রে ন বস ে আপ ক র া” বে খার জন্য উ পকর ন র োন 

কর দেন । 

2. ইনিরদেশন শীট পড়দত হদব। 
2. ইনিরদেশন শীট ২ : স ফ েও য়যার ম্প েদয় ম্প পএলম্পস হাড নওয় যার 

কন ম্পফগাদরে ন বস ে আপ ক র া 

3. প্সলি প্চদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান 

করুন এবাং উত্তরপদত্রর সাদে জেজলদয় 

জনজিত হদত হদব।  

3. প্সল্ফ-দচক ে ী ে ২ -এ প্দয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন।   

উত্তরপত্র ২ -এর সাদে জনদজর উত্তর জেজলদয় জনজিত করুন।  

4. জব/টাস্ক  শীট ও প্েজসজিদকশন  শীট 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

4. জনদম্নাক্ত জব/টাস্ক  শীট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদন করুন 

জে ে ী ে -২. ১: ম্পপএলম্পস  হাড নও য়যার  এেিং  কদ রাম্পল িং 

ম্পডোইস গুম্পল ইনস্ট্ ল ক র া। 

বেম্পস ম্প ফদকে ন ে ী ে -২. ১:  ম্পপ এ লম্পস  হাড নও য়য ার  এে িং 

কদরাম্পল িং ম্প ডোইস গুম্পল  ইনস্ট্ ল কর া । 

জে ে ী ে -২. ২ : বস ির  এেিং  সুই চগুম্প ল ম্প পএলম্পসর  ইনপু ে এেিং  

আউেপু দের  স াদথ স িংযুক্ত ক র া। 

বেম্পস ম্প ফদকে ন ে ী ে -২. ২ : বস ির  এেিং  সু ইচগুম্পল  ম্পপ এলম্পসর  

ইনপু ে এে িং আ উেপু দের  স াদথ স িংযুক্ত ক র া । 

জে ে ী ে -২. ৩:  ম্পপ এলম্পস এে িং ব মম্পে দনর  মদে বকে ল স িং দর্াগ 

ক র া। 

বেম্পস ম্প ফদকে ন ে ী ে -২. ৩:  ম্প প এলম্পস এেিং  ব মম্পে দনর  মদে 

বকে ল স িংদ র্াগ করা । 

জে ে ী ে -২. ৪: ম্পপএ লম্পস র ব েম্প স ম্পফদকে ন অ নুর্ায়ী  স িংদর্াগ 

বচক কর া । 

বেম্পস ম্প ফদকে ন ে ী ে -২. ৪:  ম্পপএ লম্পস র ব েম্পস ম্পফ দকে ন 

অনুর্া য়ী স িংদর্াগ ব চক ক র া। 

োি ে ী ে -২.৫: ম্পপএ লম্পস র দেক টি ে ম্পডো ইসগুম্প ল স নাক্ত ক র া। 

জে ে ী ে -২.৬: ম্প পএলম্পস স ফে ওয়য ার ইনস্ট্ ল ক র া। 

বেম্পস ম্প ফদকে ন ে ী ে -২.৬: ম্প প এলম্পস স ফে ওয় যার ইনস্ট্ ল 

ক র া। 
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ইন ফর দম েন ম্প েে (Information Sheet) -২: সফ েও য়য ার ম্পে দয় ম্পপ এলম্পস হ াড নওয়য ার 

কনম্প ফ গাদর েন বস েআপ কর া 

 
জশেন উদ েশ্য (Learning Objective): এই ইনিরদেশন শীট পদড় জশক্ষােীগণ জনদম্নাক্ত জবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

2.1 স াধারন  ম্পপএল ম্পস  হাড নওয় যার  উ পাোন 

2.2 বকে ল  স িংদ র্াগ 

2.3 সুরক্ষামূ লক ম্পড োইস 

2.4 PLC সিটওয়যার 

2.5 বস ির  এেিং  সু ইচগুম্পল  জপএলজসর ম্পন ম্পে নষ্ট ইনপুট এবাং আউটপুদটর সাদে সাংযুক্ত কর ার বকৌে ল  

2.6 স াধারণ জপএলজস হা ড নওয় যার  উ পাোন   এে িং ম্পন য়ন্ত্রণ  ম্পড োইস গু ম্প ল ইনস্ট্ ল কর া র বক ৌেল 

 

 

2.1 সাধারন জপএলজস হািওৃয়যার উপাদান 

এটি  এক রক ার মাইদক্র ার দস স র বেইজ ক দরা ল ম্পস দস্ট্ ম।  

এদত একটি  বর াগ্র াদমে ল বম মম্প র থাদক  এ ই বম মম্পরদত  

ম্পেম্পেন্ন  র কার ইিিাকে ন  বস্ট্ ার  কর া থাদক ,  র্ার  ম ােদম  

গাম্পন ম্পতক  লম্পজক যাল , ো ইম্প ম িং, ম্পস কুদ য়ম্পিিং  ইত যাম্প ে 

ক ার্ নাে লী  স িা েন  ক র া  হ য়।  এটি  মূলত  

মাইদক্র াকদরা লাদরর অনুরূ প  কাজ কদর ম্পক ন্তু 

মাইদক্র াক দরা লাদর র  স াদথ  এ র  মূল প াথ নক য হ ল এটি  

ইন্ডাম্পস্ট্রদত  হা ই পাও য়ার কদ রা ম্পলিং ম্পস দস্ট্ মদক কদ রাল  

কর দত ব্যেহৃ ত হয় অন্য ম্পেদক  মাইদক্র াকদর ালার ব লা  

পাওয় ার এেিং সুক্ষ কদ রাল ম্পস দস্ট্ মদক ম্পনয় ন্ত্রণ কর দত  

ব্যেহৃ ত হয়। 

 

ম্পচে:  ম্প পএলম্পস  হাড নও য়যার 

ম্পপএলম্পস  ক া জ ম্পন ে নর  ক দর  র থ ম  ধ াদপ বর্ ইন পু ে ম্পস গ ন্য াল ব ে য় া হদে তা বলডার ড ায়া গ্রাদ মর ম াে দম বর াদসম্পস িং 

হদয় ম্পদ্বতী য়  ধাদপ  কাম্পিত আ উেপু ে ম্পস গন্য াল প াও য় া  র্াদে , র্ার মাে দম অম্পত স হদ জ অ ন্য ান্য  ম্পডোইস  

কদরাল  কর া র্ া য়। 

K. প াও য়ার স াপ্ল া ই মম্পড উল  

ম্পপএলম্পসদক  একটি ে  কর ার  জ ন্য  অেশ্য ই  একটি  

পাওয় ার লাগদে।  পা ওয়ার  স া প্ল াদয়র কাজ  মূ লত 

ইনপু ে, ম্পস ম্পপ ইউ এ েিং আউে পু েদক র দয়া জনী য় 

ম্পেদ্য যৎ  স রের াহ কর া। আর একটি  কথা, এদত 

আম্পথ নিং  থ াক দত ই  হদে ।  আম্পথ নিং  ন া ক র া  থ াক দল 

বর াগ্রাম  ঠিক মত  রান  নাও  কর দত পাদর  এমনম্পক  

ম্পডম্পলে  হদয়  র্া ওয়ার  স ম্ভােন া থ াদক। 

ম্পেম্পেন্ন ম্প পএল ম্পস র বক্ষদ ে রদয় াজ নী য় পা ওয়ার  কম 
 

ম্পচে: ইনপু ে / আ উেপু ে মম্প ডউল 
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বেম্পে  হদত পা দর। বর্ মন অদন ক ম্পপএলম্পস আদে র্াদের অ পা দরে কর দত ১১৫  বে াে বথদক ২৪০ বোে  

এম্পস /ম্পডম্পস  র দয়া জন হ য়। আে ার  অদনক  ম্পপএ লম্পস  রদ য়দে শুধু  ম্পড ম্পস  ২৪ বোদে  অপাদর ে কর া  র্া দে। 

L. ই নপু ে / আ উেপু ে মম্পড উল 

ইনপু ে মম্প ডউল:  এখাদন ম্পে ম্পেন্ন র কার ইনফরদ মে ন র োন  

কর া হদ য় থ াদক। ইনপু ে  ম্পডো ইদস  র াপ্ত  তথ্যদক  বল ডার  

ডায়াগ্র াম অনুর্ ায়ী  আ উেপু ে  ম্প ডোইদস র ম্প েম্পেন্ন অ িংদে  

পাোদনা  হ য়।  ইনপু ে  স াধারণত  ম্প েম্পেন্ন র কার  সুই চ,  বস ির , 

তাপমা ো ইন ফরদ মে ন, বেম্পর দয়েল বোদে জ ইতযাম্প ে  

ইনফরদ মে ন বস রাল র দস ম্পস িং  ই উম্পনেদক পাে ায়। 

আউেপু ে  মম্প ডউল:  বস রাল  র দস ম্পস িং ব থদক আগত  তথ্যদক  

ম্পরদল সুইদ চর  মাে দম  ব মম্পে দন  পা োদনা  হদ য় থা দক ও  

বমম্পে ন বস ই অনুর্া য়ী  কাজ  কদর। দমম্পে দন বস ির  স হ 

অন্য ান্য  ম্পড োই দস র মােদ ম পু নর ায় ইনপু দে  তথ্য র োন  

কদর থাদক  এে িং  এইে াদে  র ম্পক্র য়া স্বয় িংম্পক্রয়  োদে  চল দত 

থাদক । 

 

ম্পচে: ইনপু ে / আ উেপু ে মম্প ডউল 

M. ম াউ ম্পন্টিং এদ ক্সসম্পর জ 

একটি ম্প পএলম্পস এর হা ড নওয্য  া র মাউম্পন্টিং ম্পস দস্ট্ ম ম্পপ এলম্পস ম্পস দস্ট্ দম র ম্পেম্পেন্ন হ াড নও য়যার উ পাে ানদক 

ে ারী ম্পরকোদে স িংযু ক্ত কর ার উপা য় র োন কদর। হাড নও য়যার মাউ ম্পন্টিং ম্পস দস্ট্ মগুম্প ল এক ম্পপএল ম্পস 

র স্তুতক ারদকর বথদক অন্য টি দত পম্পর ে ম্পত নত হদত পাদর এেিং ব্যেহৃ ত ম্পপএলম্পস ধর দণর উপর ম্পন ে নর কদরও 

পম্পর ে ম্পত নত হদত পাদর।  

ইন্ডাম্পিয়া ল  অদো দমে ন র কদল্প  ব্যেহৃ ত ৩টি  র ধান  ম্প পএলম্পস  মা উম্পন্টিং ম্পস দস্ট্ ম হ ল: 

▪ র যাক মাউন্ট ম্পপএ লম্পস 

▪ বরল মাউন্ট ম্পপএ লম্পস 

▪ প্য াদনল মা উন্ট ম্প পএলম্পস 

  

ম্পচে: র যাক মাউন্ট ম্পচে: বর ল ও  প্য াদনল  মাউন্ট 

N. CPU ই উম্পন ে 

ম্পস ম্পপইউ (CPU) একটি  মা ই দক্রার দস স দর র  স মন্বদয়  

গঠি ত র্া ইনপু ে  ও আ উেপু ে  মম্প ডউদলর মদে  বর্াগাদর্াগ ,  

লম্পজকযা ল অ পাদরে ন  এেিং  ম্পন য়ন্ত্রণ  কদর।  ইনপু ে  হদত  

আগত  তথ্য গুদলাদক  বলডার  ডা য়াগ্রা ম  অনু র্ায়ী  আউ েপুে  

ম্পডোইদস র  ম্পেম্প েন্ন  অ িংদে  পা ো দনা হ দয়  থাদক।  এো ড়া  

ইনপু ে ম্প ডোই দস র র াপ্ত  তথ্যর  স াদথ ম্পস ম্প পইউ  ডা য়াগ্র াম  

অনুর্া য়ী  ম্পনজ স্ব ম্পকছু  তথ্য  স িংদর্ াগ হদত পাদর  ।  

ম্পচে: ম্পস ম্প পইউ ইউম্পন ে 
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মাইদক্র ার দস স দরর পাো পাম্পে অপা দরটি িং ম্পস দস্ট্ ম এেিং ম্প প এলম্পস বর া গ্রাম দ্বার া স িা ম্পে ত লম্পজক যাল 

অপা দরে দনর ফল াফল স িংরক্ষদ ণর জন্য র দস স দরর ব মমম্পরর র দ য়াজন। ম্প প এল  ম্পস  ম্পস ম্পপ ইউদত আপম্পন চাই দল 

এক্সোরন াল  ইনপু ে  আউেপু ে োম্প ড়দয়  ম্পনদত  পাদরন।  ধদর ন  আ পম্পন  ৩৬ টি  ইনপু ে এেিং ২৪ টি  আউে পু ে ব্যেহার  

কর দত প ারদেন  ম্পকন্তু  আ পনার  ইনপু ে ও  আউেপু ে  আ দরা বেম্পে  লাগদে , বস দক্ষদে  এক্স োরন াল  মম্পডউল  ব র্াগ 

কদর কর দত  প াদরন এেিং  এে া খু েই স হ জ।ম্পকন্তু  স ে  ম্পপএ লম্পস র ব ক্ষদে আ পম্পন  ইো  কর দল ই  ইনপু ে ও  আউেপু ে 

এক্সদেন ে ন  ক র দত  প ার দে ন  ন া ।  এক মা ে মডুলার  ম্প পএলম্পস দত  এক্সদ েন ে ন  স ম্ভ ে ।  অথ নাৎ  এ ক টি  ক িাি 

ম্পপএলম্পস এ আ পম্পন ইো কর দ লই ইনপু ে  ও আউেপু ে এক্স দে নে ন কর দত পারদেন  না।  অপ রটি  মডুলার  

ম্পপএলম্পস আপ ম্পন ইো  কর দল ই ইনপু ে ও  আউ েপুে এ ক্সদেনে ন কর দত পারদ েন । 

 

O. কম্প মউ ম্পনদক ে ন মম্প ডউল 

কম্পমউম্পনদক ে ন মম্পড উল হল ম্পডে াইস স িংদর্াদগর 

বকন্দ্র ম্পেন্দু। এটি ম্পনর া পে বড ো আে ান র োন কদর, 

বেম্পলদ মম্পি, ম্প ডোইস অে স্খা প র্ নদে ক্ষ ণ এেিং ও োর-দ্য-

এয়ার স ফ্টও য় যার আপ দডদের মদতা তে ম্পে ষ্টয গুম্পল থাদক । 

স াধারণ ম্প পএলম্পস কম্পম উম্পনদক ে ন বর াদে াকদলর মদে 

র দয়দে Modbus, Ethernet/IP, Profibus, Profinet 

এ ে িং CANopen। 

 

 

ম্পচে: কম্প মউম্পনদক ে ন মম্পডউল 

P. বর াগ্রা ম্পম িং ম্পডে াইস (ম্প পম্পস) 

একটি ব্যম্পক্তগত কম্পিউ োর (ম্প পম্পস) বর াগ্রাম্প মিং ম্পডে াইস 

স ে নাম্পধ ক ব্যেহৃ ত হয়। কম্প িউে ার ম ম্পনের ম্প িদন আরও 

লম্পজকগু ম্পল র েে নন ক দর । এই োদে বর া গ্রা মটি র ব্যা খ্যা 

স হজতর কদর । এ ইোদে ব র াগ্রাম স হদ জ বে াঝা, 

এনালাইম্পস স ক র া, বডেল প কর া েদেিং ব্যাখ্যা ক র া স হ জ 

হয়। 

 

 

ম্পচে: বর া গ্রাম্প মিং ম্পডো ইস (ম্প পম্পস) 

Q. কম্প মউ ম্পনদক ে ন বকে ল 

এই কয ােদলর  মােদ ম ম্প পম্পস   ব থদক ম্পপ এলম্পস এ বর াগ্রা ম 

িািফার এেিং ম্প পএল ম্পস  বথদ ক  বপএ লম্পস দত স িংযু ক্ত  

অন্য ান্য  ম্প ডোই দস  ইিিাকে ন িািফার কর দত ব্যে হার  

কর া হয়। ম্প পএলম্পস বর াগ্রাম্প মিং কযােল কম্পি উোর বথদক 

ম্পপএলম্পসদত বর া গ্রাম্প মিং ইিি া কে ন িািফ ার কর দত 

ব্যেহৃ ত হয়, র্া ম্পপ এলম্পসদক অদো দমে ন অযা ম্পপ্ল দকে ন 

অনুর্া য়ী কন ম্প ফগার এে িং ম্পন য় ন্ত্রণ কর ার ইিিাকে ন র োন 

কদর। 
 

ম্পচে: কম্প মউম্পনদক ে ন ক যেল 
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2.2 প্কবল সাংদর্াগ 

এই কযােদ লর  মাে দম ম্প পম্পস   ব থদক ম্পপএলম্পস এ বর াগ্রা ম িাি ফার কর া হ য়। ম্পপ এলম্পস কম্পম উ ম্পনদক ে ন কযােল  

কম্পিউোর বথদক ম্পপএল ম্পস দত ব র াগ্রাম্পম িং ইিি াকে ন িািফা র কর দত ব্যেহৃ ত হয়, র্া ম্পপ এলম্প স দক অদো দমে ন 

অযা ম্পপ্ল দকে ন অনু র্ায়ী কন ম্প ফগা র এেিং ম্পন য় ন্ত্রণ কর ার ইিি াকে ন র োন কদর। 

K. RS 232 

RS-232 ম্পস ম্পর দয়াল বপা ে ন ে া কম্প মউম্পনদক ে ন কাদনির 

র ায়ে ই ব মরামত বেম্পনম্পে য়ান র া ম্পপএল ম্পস র বেষ্ট,  

ডায়াগন ম্পস্ট্ কস এে িং ম্পস দষ্ট ম আপ দডে কর দত 

ব্যেহার কদরন । অদ োদ মে ন ম্পস দস্ট্ ম চাম্প লত একটি 

কম্পিউোদরর স াদথ স িংযু ক্ত থ া কাকালী ন এটি একটি 

ম্পপএলম্পস/ম্পডে াইস ম্পন য় ন্ত্রণ কর দতও ব্যে হার কর া 

হয়। ম্পকছু খুে পু রাদনা ম্প পএল ম্পস ম্পডো ইস RS-232 

ম্পস ম্পর দয়াল বপা ে ন ব্যেহার হয়। এ দক D-sub 9  ম্পপন 

কাদনির ও েলা হয়। 

 

 

ম্পচে :  RS-232  ক যােল 

L. USB 

USB বেম্পে রে াগ আধুম্পন ক ম্পপ এলম্পস-বত ইউএস ম্পে 

বপা ে ন র দয়দে র্া বর াগ্রাম্প মিং, ম্প ডোম্পগিং এেিং বডো 

স্থ ানান্তদরর উদ েদশ্য একটি কম্পিউোদরর স াদথ 

স িংদর্াগ কর দত ব্যে হার ক র া হয়। ম্প পএলম্পস এে িং 

কম্পিউোদরর ম দে বর্াগাদর্াগ স্থ াপন কর দত একটি 

ম্পন ম্পে নষ্ট বর াদোক ল ব্যেস্থ া, বর্ মন MODBUS ে া 

DF1 বর াদে াকল তত রী কদর । 

 

 

ম্পচে :  USB কযােল 

M. ইোরদনট 

একটি ইথারদনে বনেও য়াদ ক নর মােদ মএকজন 

বর াগ্রাম াদরর জন্য একটি ম্পপএ লম্প স এ অযা দক্সস কর ার 

একটি ক্র মে ধ নমান স াধারণ উপ া য়। একটি বনে ওয়া দক ন 

স েম্পকছু পা ওয়া একটি ম্প পম্পস বথদক বনে ওয়া দক ন 

বর্দকাদনা HMI ে া ম্পপএ লম্পস বর াগ্রাম, আপদল াড, 

ডাউনদলাড এেিং ব্যাকআদ পর জন্য একটি বকে ল 

স িংদর্াদগর জন্য ব্যেহ ার হ য়। 

 

ম্পচে :  ইথ ারদনে কযােল 
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N. RS485 

RS-485 ম্পস ম্পর দ য়াল বপ াে ন ে া কম্পম উম্পনদক ে ন 

কাদনির ১ ২ ম্পম োর প র্ নন্ত বর দ ঞ্জ উ চ্চ গম্পত র স া দথ 

বডো বর রদণর জন্য ম্পন খু ুঁত মা েম। এর স েদ চদ য় 

গুরু ত্ব পূ ণ ন তে ম্পে ষ্টয গুম্পলর ম দে এ কটি হল িািম্প মে ন 

লাইদন তাদরর বেঁচা দনা ব জাড়া  র ে ম্পত নত ে ে কম্পমদ য় 

বেয়। এক াম্পধক ম্পরম্পস োর একটি ম্পলম্পন য়ার, মাম্পে-িপ 

োদস এই জাতী য় বনেও য়াদক নর স াদথ স িংযু ক্ত থ াকদত 

পাদর। 

 

 

ম্পচে :  RS-485  ক যােল 

O. RS 422 

RS-422 ম্পস ম্পর দয়াল বপ াে ন ে া কম্পমউম্পনদক ে ন 

কাদনির েী ঘ ন দূরদত্বর বকে ল স্থ াপদনর জন্য - 

স াধারণত ৫ ০ ০ ফুে পর্ নন্ত অ নুদমা ম্পেত, এেিং 

পু নর াবৃম্পি র স াহাদয্য এমনম্পক আরও দূরদত্ব বকে ল 

স্থ াপন ক র া র্ ায়। মা ম্পে-ি প - স াধারণত, র ম্পত বপা দে ন 

৩২ টি পর্ নন্ত ম্পডো ইস স িংযুক্ত ক রা র্ায়,  এেিং আর ও 

বেম্পে ম্পডো ইস স িং যুক্ত ক র া র্া য় ম্পরম্পপ োর ব্যেহ ার 

কদর । 

 

 

ম্পচে :  RS-422  ক যােল 

P. Profibus 

Profibus স্ট্ ান্ড াড ন এেিং ম ডুল াম্পরটি র উপর ম্পন ে নর 

ক দর । ব্যেহার কারী র সুম্পেধ া হ ল ব্যেহা দরর স হজতা 

এেিং নমনী য়ত া। একক বর্ াগাদর্ াগ বর াদোকল একই 

োদস চল ার জন্য অম্পে ম্পেন্ন এে িং ম্পেম্পে ন্ন এে িং সুরক্ষা-

স িম্পক নত র ম্পক্র য়া গুম্পলর স ম্পূণ নরূ দপ স ম ম্পন্বত স ম াধান 

কর দত স ক্ষম। 

 

 

ম্পচে :  Profibus কযােল 

ম্প পএ লম্পস এ েিং ম্প পম্পস র মদ ে কয ােল স িং দর্াগ: 

ম্পপএলম্পস কদ রালার একটি ম্পপ ম্পস কম্পিউোদরর স াদথ 

একটি RS-232 ক যােদলর তাদর র মােদ ম স িংযুক্ত থাদক । 

তাদরর এক র া ন্ত একটি ম্পস ম্পর র্ াল ম্প পম্পস ব পাদ ে নর স াদথ 

স িংযুক্ত থ াদক (৯-ম্প পন ে া ২৫-ম্প পন স িংদর্াগক ারী), অন্য 

র ান্তটি একটি LS Master-K 120S ম্পপএলম্পস 

কদরালাদর র RS232 মম্পডউ দল একটি RS-232C 

স িংদর্াগক ারী র স াদথ স িংযুক্ত থা দক । 

 

ম্পচে : ম্পপএ লম্পস এে িং ম্প পম্পস র মদ ে কযােল 

স িংদর্াগ 
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2.3 সুরক্ষামূলক জিভাইস 

ম্পপএলম্পস ওয় যাম্পর িং এে িং ইনদস্ট্ দ লে দনর কাদজ ম্পেম্পেন্ন র কার র দ েকটিে ম্পড োইস ব্যােহার ক র া হয়। 

K. ম্প ফউ জ 

ম্পফউজ হদে স্বল্প দ েদঘ নযর অদনক স রু ও ক ম গলন াঙ্ক ম্পেম্পে ষ্ট 

একটি পম্পরোহী তার র্া তে দ্য যম্প তক স াম্পক নদে স িং যুক্ত বথদক 

ম্পন ম্পে নষ্ট পম্পর মান কাদরন্ট অ ম্পন ম্পে নষ্ট ক াল েহন কর দত পাদর। 

ম্পন ধ নাম্পর ত প ম্পরমাদনর ব চদ য় অম্পত ম্পরক্ত বেম্পে কা দরন্ট র োম্পহত 

হদলই ম্প ফউজ ম্পনদজ গদল ম্পগ দ য় স াম্পক নদে ত্রুটি পূ ণ ন অিংেদক 

স রের াহ হ দত ম্প েম্পে ন্ন কদর ব ে য়। ম্প ফউ জ ে ে ন স াম্পক নে এে িং 

ওোর ব লাড কম্পন্ড ে দন কা জ কদর থাদক । ম্পেম্প েন্ন ধর দনর 

ম্পফউজ ে াজাদর পা ওয়া র্ ায়। র দতযক ম্পফউ দজর গাদ য় ে া 

কন্ট যাি োম্প ম নন াদল তা দরর কাদর ন্ট েহন ক্ষমতা ও বোদ েজ 

বলখা থ াদক । 

 

ম্পচে: ম্প ফউজ 

L. ম্প মম্পনদ য়চ ার  স া ম্পক নে বব্র ক ার (এম ম্পস ম্পে) 

ম্পমম্পনদয় চার স াম্পক নে বব্র কার (এমম্পস ম্পে) একটি স্ব য়িংম্পক্র য় 

র দেকটি ে ম্পড োইস  ে া র ক্ষ ণ র্ ন্ত্র র্ া স াম্পক ন ে ম্পনর াপি া র োন 

কদর থাদক । স াম্পক নদে ম্পন ধ নাম্পর ত কাদরদন্টর ব চদয় বেম্পে 

কাদরন্ট র োম্পহত হদল স্ব য়িংম্পক্র য় োদে ম্পি প কদর স াম্পক নেদক 

স রের াহ হদত ম্পেম্পে ন্ন কদর ব েয় । ম্পম ম্পনদয় চার স া ম্পক নে বব্র কার 

(এমম্পস ম্পে) ে ে ন স াম্পক নে এেিং ও োর বলাড কম্পন্ড ে দন কাজ 

কদর থাদক । একই স াদ থ স াম্প ক নে বব্র কার বক কদ রাম্প লিং 

ম্পডোইস ে া সু ইম্পচিং কাদ জ ব্যাে হার হদ য় বথদক । অথ নাৎ  এটি 

একটি র দেকটি ে ও কদ রাম্পল িং ম্প ডোইস । 

 

ম্পচে: ম্প মম্পনদয় চার স াম্পক নে বব্র কার 

(এমম্পস ম্পে) 

M. ২ ৪ বো ে ম্প ড ম্পস স াপ্ল া ই 

ম্পপএলম্পস পা ওয়া র স াপ্ল াইদত স াধ ারণ আউ েপুে বে াদেজ হল 

২৪ ব োে ম্পডম্পস । ম্পেম্পেন্ন আকা র বর ফাদরি ে ত নমান র্াদে । 

ম্পপএলম্পস এর স াধারণ ে ত নমান বরটি িংগুম্পল বো ে ম্পস দস্ট্ দমর 

জন্য ২ বথ দক ১ ০ এযাম্প িয়া র পর্ নন্ত এে িং ে ড়, আরও 

ে ম্পক্তে ালী কদ রালাদরর জন্য ৫ ০ এ যাম্পি য়ার পর্ নন্ত। 

 
 

ম্পচে: ২৪ ব োে ম্প ড ম্পস স াপ্ল া ই 
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N. গ্র াউম্পন্ড িং  ইউম্পন ে 

ম্পপএলম্পস অে শ্যই গ্রা উম্পন্ডিং ক রদত হদে । ম্প পএলম্পস এর 

অনুপ যুক্ত আম্পথ নিং ে া গ্রাউম্পন্ডিং এ র ফদল কদ রাল ম্পস দস্ট্ দমর 

ক ার্ নক াম্পর ত া খারা প হদত পাদ র ে া একটি কদরা লার ে া 

ইদলকিম্পন ক ক া দড নর ন ষ্ট ে া এমনম্পক কখ নও কখ নও 

এমদেদডড স ফ্টওয় যারও মুদে বর্ দত পা দর । আথ ন ম্প পদের আথ ন 

বরম্পজস্ট্য াি থাকদত হ দে ক ম (১ ওহদমর ব চদয় অদনক 

ক ম)। ম্পপএলম্পস গ্রাউন্ড ক র া হ য় প্য াদনদলর ম্পেতর একটি 

গ্রাউন্ড ো দর । োস োরটি একটি আথ ন ম্পপদ ের স াদ থ স িংযু ক্ত 

থাদক ম্পস দস্ট্ মটি বে ষ পর্ নন্ত মাটি দত স িংযুক্ত হ য়।  
 

ম্পচে: গ্র াউম্পন্ডিং 
 

2.4 PLC সিটওয়যার 
       

ম্পপএলম্পস বর া গ্রাম্প মিং স ফ েও য়যা র বর াগ্রাদ মেল লম্প জক কদরা লা র (ম্পপএলম্পস) এর উপর ম্পেম্পি কদর ইন্ডাম্পিয় াল 

অদো দমে ন ম্পস দস্ট্ ম গুম্পলদক বর া গ্রাম কর দত ব্যেহৃ ত হয়। এটি ব্য েহারকার ী দের একটি কা োদম াগত, ব্যেহারকারী-

োন্ধ ে পিম্পতদত ম্পপ এলম্পস  এর জন্য বর া গ্রাম তত ম্পর, স িংদে াধন এেিং ম্পডোগ কর দত স ক্ষম। স ফ েওয় যার টি  ম্পেম্পেন্ন 

ইন্ডাম্পি বর্ মন ফাম না ম্পস উটি ক যাল স, মহাকাে এেিং অদে াদমাটি ে উৎ পা েদনর জন্য ম্পন য় ন্ত্রণ ব্যেস্থ া ম্পডজাইন কর দত 

ব্যেহার ক র া হ য় এো ড়া ও ম্প পএ লম্পস বর াগ্রা ম্পম িং স ফ েও য়যার বড ো লম্পগ িং, বিম্পন্ড িং এে িং ম্পস মুদলে ন কর া র্া য়।  

ম্পপএলম্পসর স ফে ওয় যার ইনস্ট্ ল ক র ার জন্য  োদলা  ম াদন র  ক যাে ল এে িং  ক ন ো ে নার  ব্যে হার  ক র া ই উি ম।  ক ার ন  

োজাদর ম্পেম্প েন্ন কযা েল পা ওয়া র্ ায় র্া ঠিক মত ক াজ কদর না।  এ কারদন  ম্পপএলম্পস কম্প মউম্পনদক ে ন  কযােল ম্প পএলম্পস 

বর্ বকািাম্পনর  বস ই  বকা িাম্পন ব থদকই বনওয়া  উম্প চত।  র্ ম্পেও  কয ােদলর োম  অ দনক  বেম্পে  হদ য় থ াদক। 

 

Brand Name of PLC 

ে ত নমাদন  ম্পে ম্পেন্ন  বক া িাম্পন র  ম্পপ এলম্পস  ে াজ াদর  র দয়দে ।  ত দে  এদ ের  মদে  ম্পক ছু  পম্পর ম্প চত  ম্প পএলম্প স র  ত াম্পলক া ম্পন দচ  

বেও য়া হদলা 

▪ বডো ম্পপএল ম্পস (Delta) 

▪ এদলন ব্র্যাডম্প ল (Allen Bradley) 

▪ ম্পমে সুম্পেম্পে (Mitsubishi) 

▪ ফুম্পজ (fuzzi) 

▪ বপনাস ম্পনক (Panasonic) 

▪ ওমরন (Omron) 

▪ এল এস ( LS) 

▪ েম্পে ো (Toshiba) 

▪ ম্পস দমি (Siemens) 

▪ ফাদেক ( Fatek ) 

▪ স্ট্ যাইডার (Schneider) 

 

ম্পচে: ম্প পএলম্পস 

ম্প পএ লম্পস স ফে ওয়য ার 

জপএলজস ব্রান্ড জপএলজস প্প্রাগ্রাজোং সিটওয়যার 

▪ Delta ▪ ISPSoft 

▪ Rockwell Automation ▪ Studio 5000 

▪ ABB ▪ ABB Automation Builder 

▪ Siemens ▪ TIA Portal 

▪ Eaton ▪ Eaton easySoft 

▪ Siemens ▪ SIMATIC STEP 7 

▪ Schneider Electric ▪ EcoStruxure Machine Expert 

▪ Schneider Electric ▪ TwidoSuite 
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▪ Schneider Electric ▪ EcoStruxure Control Expert 

▪ Omron ▪ CX-Programmer 

▪ Hitachi ▪ LADDER EDITOR 

▪ HIMA ▪ SILworX 

▪ Rockwell Automation ▪ RSLogix 500 

▪ OpenPLC ▪ OpenPLC Editor 

▪ LS ▪ KGLWIN 

▪ LS ▪ LSXG5000 

 

ম্প পএ লম্পস  বর া গ্র াম্প মিং  স ফ েও য়য ার গ াই ড 

ম্পপএলম্পস  বর া গ্রাম্প মিং  স ফ েওয় যা র  হল  এক  ধর দণ র ইন্ডাম্পি য়াল  ম্পন য় ন্ত্রণ  ব্যেস্থ া  র্ া জটিল  ব মম্প ে ন, ইন্ডাম্পিয়া ল  

অদো দমে ন র ম্পক্র য়া  এেিং ম্পস দ স্ট্ মগুম্পল ম্পনর ী ক্ষণ এেিং ম্পন য়ন্ত্র ণ কর দত ব্যেহৃ ত হ য়। এটি  ব্যেহারকারী দ ক  

বর াগ্রাদ মেল ল ম্পজক কদ রাল ার ( ম্পপএলম্পস ) ব্যে হার কদর  জটিল অদো দমে ন অযা ম্পপ্ল দকে ন বডে ল প  ও  ব মইনদে ইন 

কর া হয়।  ম্পপএ লম্পস  বর া গ্রাম্প মিং স ফেওয় যার ব্যেহার  কদর বম ম্প ে ন, র দস স  এেিং ম্পস দস্ট্ দমর ে ক্ষ তার স াদথ এে িং 

স ােয়ী ে াদে পম্পর চলনা কর া র্া য়।  

স ফেওয় যার টি দত স াধারণত এ কটি গ্রাম্পফকাল ইউজ ার ইন্টা রদফস থাদক র্া ম্প পএলম্পস ম দে বর াগ্রা ম ে া 

অযা ম্পপ্ল দকে ন তত ম্পর ক র া স হজ হ য়। গ্র াম্পফকা ল ইউজার ইন্ট ারদফ স ব্যেহারকারী দ েরদক স রাস ম্পর বেক্স ে এ ম্পডেদর 

কমান্ড র দেে কর দত ে া বর াগ্র া ম বথদক আউেপু ে ব েখদত স হা য়তা কদর কারণ এটি ত্রুটি র স মাধান কর দত ে া 

বমম্পে ন অপাদ রে দনর কাদজ ব্যে হার ক র া হ য়। স ফে ওয় যাদর অদন ক বেম্পরদ য়ে ল কন ম্প ফগার ক র া হ য় বর্ মন ব মাের, 

ম্পরদল, ো ইমার এেিং কাউন্টা র, সু ইচ, পু ে োেন, ম্প ডম্পজ োল ইন পু ে/আউেপু ে। জটিল ম্পস দস্ট্ ম ব স ে আ প কর ার 

স ময় আরও স হদজ কর ার জন্য ল্যাডার লম্পজ দকর মদতা বর াগ্র াম্প মিং োষা গুম্পল ম্প পএলম্পস বর াগ্রা ম্পম িং স ফ েও য়যাদরর 

স াদথ ব্যেহার ক র া হয়। 

ম্পপএলম্পস  বর াগ্রা ম্পম িং স ফ েও য়যা দ র  একটি  ব মম্পে ন র দস স  ো  ম্পস দস্ট্ দমর জন্য একটি  অয াম্পপ্লদক ে ন ত তম্পর কর ার স ম য়  

ব্যে হার ক ার ী দক  র থ দম  ম্পন ধ নার ণ  ক র দত  হদে ।  ম্পক োদে  র ম্পত টি  ম্প ডোইস  পূ ে নম্পন ধ নাম্পর ত  মান গুম্পলদ ত  বস ে  ক র া পূ ে ন 

ম্পন ধ নাম্পর ত  প্য ার াম্প মোর গুম্পলর  মা েদম এদক  অ পদরর স াদ থ বর্ াগাদর্াগ কর দে। এ ই প্য ারা ম্পমে ার গুম্পলর  শুরু  কর ার  

স ময় ক দ রালা র  বে াদড ন বম মম্পর দ ত  বলখ া  হ য়  তারপ র প দর এর  স াদথ স িংযু ক্ত ব মম্পে ন,  র দস স  ে া ম্পস দস্ট্ ম গুম্পলর  

অপা দরে দনর  স ম য় র দ য়া জন  অ নুস াদর আনদত হয়।  একোর  স মস্ত  র দয়াজনী য় ম্পড োইস গুম্পল  স ঠিক োদে বর াগ্রা ম  

কর া হদ য় বগদল , বর াগ্রা ম চালা দন ার স ম য় ম্পন ম্পে নষ্ট  ে ত নগুম্পল র  উ পর  ম্প েম্পি  ক দর  ত ার  অ িংে গুম্পল দক  ম্পন দ ে নে  ক র ার  জন্য  

লম্পজক  ব র্মন AND/OR বস্ট্ ে দমন্ট ো কম্পন্ড ে নাল  ে াখ ার র দ য়াজন হ য়। এ ই ধর দনর  লম্প জক  বকাদডর ম্পেম্পেন্ন  

ম্পে োগ দক  শু ধু ম াে ম্পক ছু  ম্পন ম্প ে নষ্ট  ে দত ন স ম্পক্র য় কর দত  ব েয়। 

ব্যেহারকারী দক গ্রাম্প ফকাল ইউ জার ইন্টারদফ দস র ম দে বর াগ্রা ম তত ম্পর কর দত বে ওয়ার োই দর ও অ দনক ধর দনর  

ম্পেষয় ম্পেদে চনা কর দত হয়। বকা ন স ফ্টও য়যার প্ল যাে ফম ন ব্যেহার ক র া হদে তার উ পর ম্পন ে নর কদ র বডো স িংগ্রদ হর 

ক্ষমতা স হ র্া ম্পর দয় ল ো ইম পর্ নদ ে ক্ষ ণ ও ম্পেদ িষণ, ম্পহউম্যান বমম্প ে ন ইন্টারদফস ম্পড জাইন কর ার জন্য গম্পত ম্পনর্ ন্ত্রণ 

এেিং বর াদোটিক্স, বন েওয় াম্পকিং , ম্পডোম্পগিং টুলস এেিং ফে ম্প ডদে কে ন অযালগম্পর ে ম, ডায়াগন ম্পস্ট্ কস, বডো লম্পগ িং 

এেিং ম্পর দপাটি নিং ফািংে ন,  পার ফরম্য াি ি যাক কর ার জন্য ব িম্প ন্ডিং ক্ষমত া,  বলাক াল এে িং এদ ক অ পদরর বথদক 

দূরেতী োদে অে ম্পস্থ ত এক াম্পধক ম্পড োইদস র ম দে বর্াগা দর্াদগ র জন্য ব র্াগাদর্াগ বর াদ োকল, ে ম্পধ নত ম্পনর া পি া 

ব্যেস্থ া স হ ম্পেম্পে ন্ন স্তদর পাস ওয়াড ন সু রক্ষা এেিং অ যাদ ক্সদস র পি ম্পত র্ া অননুদ মাম্প েত ক মীদের ম্পেদ্য মান 

বর াগ্রাম গুম্পলর ম দে বস টি িংস ে া বকাড লাই দনর স াদথ বে িাম্প রিং বথ দক োধা ব েয় ইতযা ম্পে। বস ইসাদথ এই 

তে ম্পে ষ্টযগুম্পলর পাো পাম্পে অদনক ম্প পএলম্পস ম্পন ম নাত ার া ে াইম ার ,  ক াউম্পন্টিং , ম্য াথদমটি ক যাল  ইত যাম্প ে র মদতা ঘ ন ঘ ন 

ব্যেহৃ ত ফ ািংে ন ধারণ কারী অম্প তম্পরক্ত লাই দব্র ম্পরও  থাদক  র্া ত াদের ম্পনজ ম্পনজ অনলা ইন বপা ে নাদলর ম ােদম  

উপস্থ াপন  কদর র্ া ব্যে হারকারী দ েরদক তাদ ের ক াস্ট্ মা ই জ স ম্পল ে ন তত ম্পর কর ার স ম য় ব্যেহার কদর। 
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জপএলজস সিটওয়যার একটি প্প্রাগ্রাদেবল লজজক কদরালার (জপএলজস) এর একটি সিটওয়যার সাংস্করণ। এটি 

প্িটা লগার, কজেউজনদকশন প্গটওদয় এবাং অন্যান্য উপাদান প্র্েন জহউম্যান-দেজশন ইন্টারদিস (HMI) এবাং 

ওদয়ব সাভাৃরগুজলর সাদে প্রচজলত PLC-এর কাজগুজলদক একজত্রত কদর। 

আমরা  LS জপএলজসর Master-K 120S মদড দলর জন্য KGLWIN সিটওয়যারটি ম্প পএলম্প স র স ফে ওয় যার 

ইনস্ট্ ল ক র ার জন্য ব্য েহার কর দো এে িং  ম্পস মুদ লের  সিটওয়যার জহদসদব LS জপএলজসর XG500 স ফে ওয় যার টি 

ব্যেহার কর দে া। 

জপএলজস সিটওয়যার ইিটল করার জন্য জনদচর ধাপ গুজল অনুসরন করদত হদব। 

ধা প-১ : ম্পপএলম্পস ম্যানু ফয াকচা ম্প রিং বক ািাম্পনর  ওদ য়ে 

স াইে বথদক ম্পন ম্পে নষ্ট  ম দডদর র জন্য ম্প ি জপএলজস 

সিটওয়যার িাউনদলাি করুন। জপএলজস সিটওয়যারটি 

ওদপন কদর next বাটদন জিক করুন। 

 

ধা প- ২:  ম্পন ম্পে নষ্ট জপএলজস সিটওয়যার ইিটল িাইল 

প্লাদকশন চাইদব। প্সটি জসদরক্ট কদর আবার next 

বাটদন জিক করুন। প্প্রাগ্রাে প্লাজিাং এর জকছু সেয় 

জনদব অদপক্ষা করুন। 

 

ধা প-৩: বর াগ্রাম ব লাম্পড িং এর ম্প কছু স ময় প র ইিটল 

প্রজক্রয়া সম্পন্ন করুন। 

 

ধা প-৪: ইিেল হও য়ার পর  জপএলজস সিটওয়যারটির 

একটি আইকন প্দখুন। 

 

ধা প-৪: জপএলজস সিটওয়যারটি জিক কদর ওদপন 

করুন। প্রদজক্ট প্েনুদত জিক কদর জনউ প্রদজক্ট এ জিক 

করুন। 
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ধা প-৫: জনউ প্রদজক্ট এ জিক করদল জবজভন্ন প্রকার 

প্রদজক্ট অপশন প্েদক ব্লাঙ্ক প্রদজক্ট এ জিক করুন। 

 

ধা প-৬: ব্লাঙ্ক প্রদজক্ট এ জিক করদল প্রদজক্ট প্রপাটি ৃ

েদক জপএলজস েদিল, জসজরজ, প্রগ্রাজোং ল্যাঙ্গুদয়জ, 

প্রদজক্ট এর নাে প্কাম্পাজনর নাে, অের এবাং প্রদজক্ট 

জিসজক্রপশন পূরন কদর ok বাটদন জিক করুন। 

 

ধা প-৭: এরপর জপএলজস সিটওয়যারটি প্রদয়াজন েত 

জবজভন্ন লজজকযাল কোন্ড ও োই মার, কাউম্পন্টিং, 

ম্যাথদমটিকযা ল এে িং  ব েোল  লম্পজক  ব্যে হার ক দ র 

র গ্রাম্পমিং করুন। 

 

ধা প-৮: এরপর ম্পপ এলম্পস স ফে ওয়য ারটি র দয় াজন মত 

ম্পেম্পেন্ন লম্প জকযাল কমান্ড ও োই মার, কাউম্পন্টিং, 

ম্যাথদমটিকযা ল এে িং ব েোল লম্পজক ব্যে হার কদ র 

র গ্রাম্পমিং  কদর LS ম্পপএল ম্পস র  জন্য  END ক মান্ড  

ব্যেহার কদর  র গ্রাম্প মিং  বে ষ করুন। 

  

 

 

 

2.5 প্সির এবাং সুইচগুজল জপএলজসর জনজদষৃ্ট ইনপুট এবাং আউটপুদটর সাদে সাংযুক্ত করার প্কৌশল  

বস ির: 

বস ির  হদে অদোদ মে ন  ম্পস দস্ট্ দমর স্ন ায়ুদকন্দ্র। মানুদষর  বস ি র বর্মন চক্ষু , ক ণ ন, ম্পজহ্বা , ত্ব ক  এেিং নাম্পস কা 

বতমম্পন  ম্পপ এলম্পস ক দরা ম্পলিংএর  মূল  ইনপু ে  ম্পডো ইস  ে া র ধান  অনুভূ ম্পতর উৎ স  হদে  বস ির  র ম্পতো কদ রাল  

ম্পস দস্ট্ দমই ব্যেহৃ ত হ য় নান া ধর দণর,নানা কাদ জর,নান া পিম্পতর  বস ির । বস ি র  বথ দক  পম্পর দে ে  স িদক ন ত থ্য 

ম্পনদয় তা  ম্পেদ িষদণর  মাে দম  র্ থার্থ আ উেপু ে  র োদনর  মা েদ ম গদ ড় উ দে  পু দরা অদে াদমে ন  র ম্পক্রয়া। তা ই 

েলা র্া য় বস ির ই  হদে  পু দরা ম্পস দস্ট্ দমর উৎ স মূল। হ দরক র কম বস িদর ে দর আদে আমা দ ের চার পাে।  

র ম্পতম্পন য়ত গদেষ ণা  চ দল নতূ ন  নতূ ন বস িদরর  র যুম্প ক্ত  আম্পেষ্কা দ রর।  এখাদন  আম্প ম শুধু   ইন্ডাম্পি য় াল অদো দমে ন  

এর জন্য  ম্প পএল ম্পস  কদর াম্পলিং এর  ে হূল  ব্যে হৃ ত  ম্পক ছু  বস ি র  স ি দক ন আদলা চনা  কর দো। 
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K. র ম্পক্স ম্পমটি বস ি র (Proximity Sensor) 

এ ধর দণর বস ির মূলত ব্যেহার ক র া হয় বক ান ে স্তু র 

উপম্পস্থ ম্পত বোঝ াদত ে া কত ো কাদে ত া বোঝ াদত । 

স াধারন োদে এ ই ধর দনর বস ির একটি 

তম্পড়ৎচুম্বকী য় বক্ষে তত রী কদ র ে া তম্পড়ৎচুম্বকী য় 

ম্পেম্পকর ণ ম্পনিঃস রণ কদর এেিং ত ার পম্পর ে ত নন বথদক 

ে স্তু কত ো কাদে, দূদর ে া এর র কৃম্পত ম্পক ত া ম্পন ধ নার ণ 

কদর । নান া ধর দনর র ম্পক্সম্পমটি ব স ির নান া ধর দণর 

ে স্তু র র কৃম্পত ম্পন ণ নয় কর দত ব্যে হার ক র া হয়, বর্মন 

Capacitive র ম্পক্সম্পমটি বস ির ব্যেহার ক র া হয় 

প্ল াম্পস্ট্ক কাে ে া নান া অ পম্প রোহী/পম্পরোহী ে স্তু 

স নাক্ত কর দত, Inductive  র ম্পক্সম্পমটি বস ির ব্যেহার 

ক র া হয় ধাত ে  বচ ৌম্বকী য় পো থ ন স নাক্ত কর দত,এই 

জন্য অেস্থ াদেদ ে ব্যেস্থ া ম্প নদত হয় বস ির 

ব্যেহাদরর। 

 

L. ফ দে াইদ লকম্পিক বস ির (Photoelectric sensor) 

এো মূলত এক ধর দণর র ম্পক্সম্প ম টি বস ির । বর্দকান 

ফযা িম্পর / ইন্ডাম্পস্ট্রদত এর েহূল ব্যেহার ব েখা র্া য়। 

এ ধর দণর বস ির আদলা (দ শ্য মান ে া ইনি াদরড) 

ম্পনিঃস্বরণ কদর এে িং আদ লার র ম্পতফলন ে া োধা 

র াম্পপ্তর স ময়/পম্পরম ান ম্পন ণ নয় ক দর,র্া বথদক জানা 

র্ায় বকান পোথ ন কাদে আস দলা ে া তার র কৃম্পত ই ে া 

ম্পক । ম্পেম্পেন্ন ধর দণর বর াডাি গন না কাদজ,বর াডাদির 

র িং ম্পন ণ নদয়র কাদ জ ে া ব র াডাদির অেস্থ ান, 

ডাইদমন দেন ম্পন ন নদয়র কা দজ এর বেে ী ব্যেহার ব েখা 

র্ায়। 

 

M. ব রাে াম্পর ইন দকাডা র 

বরাোম্পর এন দকাডার হদে একটি ইদল দরা-

বমক যাম্পনকযা ল র্ন্ত্র। র্ন্ত্রটি র এক টি ন ে ম্পকিংো শ্যা ফে 

থাদক । বরাো ম্পর এনদক াডাদর র কাজ হল, এ ই 

শ্যাফদে র অ যা ঙ্গুলার পম্পজে নদক ইদলম্পরক যাল 

ম্পস গন্য াদল রু পান্তর কর া। ঘূণ নমান এনদক াডারগু ম্পল হল 

বস ির র্া ঘূণ নন র্াম্প ন্ত্রক স্থ ান চুযম্প তগুম্পলদক তে দ্য যম্পতক 

স িংদকদত রূপা ন্তর কদর এে িং ব স ই স িংদকত গুম্প লদক 

র ম্পক্র য়াক র ণ কদর অেস্থ ান এেিং গম্পত স নাক্ত কদর । 

স রল বরখ ার জন্য র্াম্প ন্ত্রক স্থ া নচুযম্পত স নাক্তকারী 

বস ির গুম্পলদক ম্পলম্পন য়ার এনদক া ডার েলা হয়।  
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N. প দেন ম্পে ও ম্পম োর 

পদেনম্পে ওম্প মে া দরর ৩ টি ম্পপন থাদক । 

পদেনম্পে ওম্প মে ার একটি পম্পর ে ত নন ে ী ল বো দেজ 

ম্পেোজক । ২টি োই দরর ম্পপন - তাদ ের Vcc েম্পল 

এেিং Gnd হল স াপ্ল াই ব ো দেজ এেিং গ্রা উন্ড 

োম্পম নন া ল। র্তত ী য়, ম্পেতদ রর ম্পপন হল ম্পেে ক্ত 

বোদে জ আউেপু ে র্া আ পম্পন শ্যাফ্ট ে া ম্পলোদরর 

অেস্থ ান পম্পর ে ত নন কর া র স ম য় পম্পর ে ম্পত নত হয়। 

পদেনম্পে ওম্প মে ার এনালগ বস ি র ম্পহসাদে ব্যেহার 

ক র া হয়। 

 

O. ব ফ্ল ম বস ির 

বফ্লম বস ির ম্পনম্পি ত ক দর বর্ আ পনার চু ম্পের ম্পেতদর 

জ্বলন্ত ম্পে খা আদে । একটি চুম্প ে র ে ান নাদরর ম্পেতদরর 

আগুদনর ম্পে খা আদে ম্পকন া ত া ম্পন ণ নয় কর দত বফ্ল ম 

বস ির ব্যেহার ক র া হ য়। ে ান নার অন ন া হদল গ্যাস 

ঘ র পূ ণ ন কর দত পাদর, র্ার ফদ ল ক াে নন মদনাক্সা ইড 

ম্পেষম্পক্র য়া ে া এ মনম্পক একটি ম্পেদ ফারণ হদত পা দর । 

 

P. ব লাড বস ল 

একটি বলাড বস ল হল একটি ইদ লদরা-ব মকাম্পনক যাল 

বস ির র্া ে ল ে া ও জন প ম্পরমা প কর দত ব্যেহৃ ত হ য়। 

এটি র একটি স হজ অথচ ক া র্ নক র ী ম্পডজ াইন র দয় দে 

র্া র দয়াগকৃ ত ে ম্প ক্ত, উ পাো দনর ম্পেকৃম্পত এে িং 

ম্পেদ্য যদতর র োদহর মদে স্থ ানা ন্তদরর উ পর ম্পন ে নর 

কদর । বল াড বস লগু ম্পল ক দ য়ক গ্রাম বথদক ক দ য়ক 

হাজার েন পর্ নন্ত ক্ষমতার রদ য়দ ে । 

 

Q. বর স ার বস ির (Pressure Sensor) 

ম্পস দস্ট্ দমর বর স ার পম্পর মাদ পর জন্য বর স ার বস ির 

ব্যেহার ক র া হয়। একটি বর স ার বস ির এ মন একটি 

ম্পডোইস র্া চা প বস ি কদর এ েিং পম্পর মাণ বর স ার 

র দয়াদগর উপ র ম্পন ে নর কদর । এটি দক তে দ্য যম্পতক 

স িংদকদত রূপ ান্তম্পরত কদর । ব ে াতল এেিং স রঞ্জা ম 

ম্পলক স নাক্তকরণ, পম্পর ে ত নন ে ী ল এয়ার েম্পলউ ম 

(ম্পেএম্পে) ম্পস দস্ট্ ম, এ য়ার বেড, স িংকুম্পচত োর্ ু চাপ 

পর্ নদে ক্ষ ণ, ইন্ডাম্প িয়াল র োহ পর্ নদে ক্ষ ণ, ম্প ফোর 

চাপ পর্ নদে ক্ষ ণ, োর্ ুর োহ, গ্যাস স নাক্তকরণ, 

ে ায়ুস িংক্রান্ত ম্পন য় ন্ত্রণ, খম্পন সুরক্ষার মদতা 

অযা ম্পপ্ল দকে নগুম্পলদত বর স ার বস ির ব্যেহার ক র া হ য়। 
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R. ব েি াদরচ ার বস ি র (Temperature Sensor) 

  

বেিাদ রচার বস ির র ধান ত দ্য ই ধর দণর RTD 

(Resistance Temperature Detector) এেিং 

Thermocouple। র থম র কার কাজ কদর পে াদথ নর 

বরাদধর ম াো ম্পন ণ নদ য়র মােদ ম এেিং 

Thermocouple এর ক ার্ নর ণ ালী বর্দকান ম্পেজ্ঞাদনর 

োে-োেী মা েই জাদন তা প মাোর হ্রাস বৃ ম্পিদত 

তম্পড়ৎর োদহর পম্পরম াদপ। বে িাদরচার বস ির এর 

জন্য আলা ো বে িাদর চার কদ রালার পা ওয়া র্া য়। 

ম্পপএলম্পস এর জন্য আল াো ব ডম্পডদকদেড মম্পডউ ল 

থাদক ব েিাদর চার বস ির ব্যেহ ার কর ার জন্য । 

 

 

সু ু্ইচ 

 

ম্পপএলম্পস  কদর াম্পলিং এর মূল  ইন পু ে/আউেপু ে  ম্পডে াইস  ম্পহদসদে  ম্পেম্পেন্ন  সুু্ ইচ ব্যেহ ার  কর া হ য়।  সুইম্প চিং  কর ার 

জন্য  ম্পস দলির  সু ইচ,  পু ে  োেন  সুই চ,  ই মারদজ ম্পি পুে  ো েন সুই চ ইনপু ে ম্প ডোইস  ম্পহদসদে  ব্যেহ ার  কর া হয়।  

আউেপু ে ম্পডো ইস ম্পহদসদে  ম্পেম্প েন্ন সুু্ ইম্প চিং ম্পডো ইস বর্ মন ই দ লকদিা ব মকাম্পনক যাল সুই চ , ম্পরদ ল, ম্যাগ দনটি ক 

কন্ট াির, স ম্পলনদয়ড  োল্ব , বম াে র  ষ্ট াে নার  বল াড আউেপু ে  োম্প ম নন া দল ব্যেহ ার  কর া  হয়। 

K. ম্পর দল 

ম্পরদল মূলত এক ধর দনর ই দল কদিা বমকা ম্পনক যাল 

সুই চ র্া বকান স াম্পক ন দের পাও য়ার অন এেিং অ ফ 

কর ার ম ােদম সুই চ ম্প হসাদে ক া জ কদর । ম্যাগ দনটি ক 

কন্ট াির এর মত ম্পরদ লর অে যন্তদর কদয় ল এে িং 

সুইম্প চিং কন্ট াি NO, NC  থ াদক । ম্পরদলর স াদথ 

ম্যাগ দনটি ক কন্ট ািদরর এর প াথ নক য হদে ম্পর দলর 

কন্ট াি দ্বদ য়র মে ম্প েদয় ক ম ক াদরন্ট র োম্পহত হদত 

পাদর । ইহ া কদ রাল স াম্পক নদে ব্য েহার ক র া হয়।  
 

L. ম্যাগ দনটি ক কন্ট া ির 

ম্যাগ দনটি ক কন্ট াির ম্পরদলর উ ন্নত স িংিরন । এটি 

একটি ইদলদ িাম্যাগ দনটি ক সুইম্প চ িং ম্পড োইস বর্খাদন 

একাম্পধক সু ইচদক একস াদথ অন ে া অ ফ ক র া র্া য়। 

ম্যাগ দনটি ক কন্ট াির এর দ্য টি অিংে একটি কদয়ল 

এেিং অ পরটি সু ইম্প চিং ক ন্টাি । ম্যাগ দনটি ক 

কন্ট ািরদক কদরা ল স াম্পক নদে এ েিং পাও য়ার স াম্পক নদ ে 

এক স াদথ ব্যেহার ক র া র্ ায়। ম্যাগ দনটি ক কন্ট াির 

এর কদ য়লদক বলা বোদে জ ম্পরম্প লস কদয়ল েল া হয়। 

এই ক দয়দলর স াপ্ল াই বোদে জ ২ ২ ০ অথো ৪ ০০ 

বোে হদ য় থাদক । ো জাদর স াধারন ত ৬-৮০ ০ 

এযাম্পি য়াদরর ম্যাগ দনটি ক কন্ট া ির পা ওয়া র্া য়। 
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M. অ ন অ ফ পু ে  োেন  সু ইচ 

পু ে োেন সুই চ স াধারণ সু ইদ চর মত ন য় এ ই সুইদ চর 

২টি পম্প জেন থাদক । Normally Open(NO) এবং 

Normally Closed (NC)। Normally 

Open(NO) পু ে োেন সু ইচ ব োতামটি চাপ ম্প েদল 

বক্লাজ হ দয় স াম্পক ন ে স ম্পূন ন হ য় এ েিং বোতা মটি বেদ ড় 

ম্পেদল আ দগর অেস্থ াদন ম্পফদর আদস । Normally 

Closed (NC) পু ে োেন সুই চ চাপ ম্প েদল চা প ম্পেদল 

ওদপন হদ য় স াম্পক নে ম্পেম্পে ন্ন হ য় এ েিং বোতা মটি বেদ ড় 

ম্পেদল আদগর অেস্থ াদন ম্পফদর আ দস । 

 

 

 

N. ম্প লম্প মে সু ইচ 

ম্পলম্পমে  সু ইচ এক ধর দনর ম্পে দেষ সুই চ র্া র্াম্প ন্ত্রক 

ে ম্পক্ত ব্যে হার কদর বকান ব ম ম্পে দনর গম্পত এেিং 

ক ার্ নক লাপ ম্পন য়ন্ত্রণ কদর থাদক। ইন্ডাম্পস্ট্রদত োও য়া র 

বক্রন, তে দ্য যম্পতক ব মাের, হা ইদিা ম্পলক ে া ম্পনউদ মটি ক 

ম্পপস্ট্ ন, ম্পলফদ ের গম্পত র ম্পন য় ন্ত্রক ম্পহদসদে এই ম্পলম্প মে 

সুই চ ব্যেহার ক র া হয়। ম্পলম্প মে সুই চগুম্প ল অ পাদরটি িং 

ম্পলোদরর গম্পত দ্বারা স রা স ম্পর র্াম্পন্ত্রক োদে 

পম্পরচ াম্পলত  হয়। 

 

 

O. বর স ার সু ইচ 

একটি চা প সুই চ হল একটি র্াম্প ন্ত্রক ে া ইদ লকিম্পন ক 

ম্পডোইস র্ া ত র ল, ে ায়ুে া গ্যাদ স র চাপ দ্বারা স ম্পক্র য় 

হয় র্খন ত র ল, ে া য়ু ে া গ্যাস গু ম্প ল একটি র াম্পন্তক ে া 

বস ে প দয়দন্ট বপ ৌুঁো য়। বর স ার সুইদ চর ম্পড জাই দনর 

মদে র দয় দে বে াড নন টি উে, ম্প পস্ট্ ন, ডায়ািা ম ে া 

ম্পঝম্পে র্া ম্পস দস্ট্ দমর চাদ পর প ম্পরমাদণর স াদথ 

ন ড়াচ ড়া ক দর ে া সু ইম্পচ িং ক দর । 

 

P. ব ফ্লা ে সু ইচ 

একটি বফ্লা ে সুই চ হল এক ধর দ ণর ম্পলকুইড ব লদেল 

বস ির । র্া একটি ব মকাম্পনক য াল সুই চ ম্পলকুই ড 

বলদেল স নাক্ত কর দত ব ফ্লাে সু ই চ ব্যেহার ক র া হয়। 

বফ্লাে সুই চ গুম্পল স াধারণত অন্য ান্য ম্পডোইস বর্ মন 

অযা লাম ন এে িং পাি ম্পন য় ন্ত্রণ কর দত ব্যেহৃ ত হয়, 

র্খন একটি ত র ল স্তর বে দড় র্া য় ে া একটি ম্পন ম্পে নষ্ট 

ম্পেন্দুদত পদড় ত খ ন বফ্লাে সুই চ সুইম্প চিং কদর । 
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Q. স ম্পলন দয় ড ে াল্ব (Solenoid Valve) 

স ম্পলনদয়ড োল্ব হদলা একটি ইদ লকদিাদমকা ম্পনক যাল 

ম্পডোইস । র্া কাদরন্ট ম্প েদ য় ম্প নয়ন্ত্রন ক র া র্ায়। 

স ম্পলনদয়ড ে াদল্বর মূল কা জ হদে ম্যাগ দনদের 

স াহাদয্য বকান বগে খুদল ব েওয় া । এোর দ্য টি অ িংে 

আদে র্থা ইদলকম্পিক যাল ও ব মকাম্পনক যা ল । 

ইদলকম্পিক যাল অ িংদে পম্পরে াহীর প্য াচ াদনা একটি 

কদয়ল থা দক র্াদক েলা হয় (স ম্প লনদয়ড কদ য়ল)র্ার 

কাজ হদে ম্যাগ দনে তত ম্পর ক র া। ম্পনউদ মটি ক ম্পস দস্ট্ ম 

এেিং হাইদ িাম্পলক ম্পস দস্ট্ ম এ ম্পিে রাখা র জন্য 

স ম্পলনদয়ড োল্ব এর গুরু ত্ব অ পম্প রস ী ম। ইন্ডাম্পস্ট্র য়াল 

অদো দমে ন কাদজ স ম্প লনদয়ড োলে এর ব্য েহার 

ক র া হয়।  

 

বমকাম্পনক যাল অ িংেো একটি বগ ে োল্ব এর ন্য া য় পাইদ পর স া দথ ম্পফটি িং ক র া থাদক বগে োল্ব বর্ মন একটি 

হযাদন্ডল থাদকএখা দন হ যাদন্ডদলর কাজটি একটি ম্পর িং এেিং অ ম্পর ন গ্যাস দকে ও বলাহার েন্ড দ্বারা ক র া হ য়। 

এমন োদ ে ম্পর িংটি ম্পফটি িং ক র া থাদক র্খন কদ য়দল পাও য়ার বে ওয়া হ য় ত খ ন ম্যাগ দনদ ের স াহা দয্য ম্পর িং 

োনদে য় স াদ থস াদথ বগে- ো ল্বটি খুদ ল র্ায়। ত খ ন োতাস, গ্যাস, পা ম্পন, ফুদ য়ল, ইম্পস্ট্ম এ গুম্পল র োহ করা 

শু রু কদর ব েয় আোর পা ওয়ার অফ কর ার স াদথসা দথ ে াল্বটি ে ন্ধ হদয় র্ায়। 

 

ই নপু ে  ো ম্পম নন াল  কাদনক ে ন: ম্পপএলম্পসর  ইনপু ে  ে াম্পম নন া ল 

দ্বারা ম্পেম্প েন্ন র কার ইনফরদ মে ন র োন কর া হদয় থাদক। 

ইনপু ে ম্পডো ইদস  র াপ্ত  ত থ্যদক  ব লডার ডায়া গ্রা ম  অনু র্ায়ী  

আউেপু ে ম্প ডোই দস র ম্পেম্পেন্ন অ িংদে  পা োদনা হ য়। ইনপু ে 

স াধারণত  ম্পেম্পে ন্ন র কার  সু ইচ, বস ির ,  তা পমাে া 

ইনফরদ মে ন, বেম্পরদ য়েল  বে াদ েজ ইত যাম্প ে ইনফরদ মে ন 

বস রাল  র দস ম্পস িং ই উম্পনেদক  পা ে ায়। 

 

 

আ উেপু ে ো ম্পম নন াল কাদন কে ন: বস রাল র দস ম্পস িং ব থদক 

আগত তথ্যদক ম্পরদ ল সু ইদচর ম ােদম ব মম্পে দন পা োদনা 

হদয় থাদক ও ব মম্পে ন বস ই অনু র্ায়ী কাজ কদর । দ মম্পে দন 

বস ির স হ অন্য ান্য ম্পডো ইদস র মােদম পু নর ায় ইনপু দ ে 

ত থ্য র োন কদর থাদক এেিং এ ইোদে র ম্পক্রয়া স্ব য়িংম্পক্র য় 

োদে চলদত থা দক । ম্প পএলম্প স র আউেপু ে ম্পডো ইস 

ম্পহদসদে ম্পে ম্পেন্ন সুু্ইম্প চিং ম্পড ে াইস বর্মন ইদ লকদিা 

বমকাম্পনক যাল সুই চ, ম্পরদল, ম্যাগ দনটি ক কন্ট াির, 

স ম্পলনদয়ড ে াল্ব, ব মাের ষ্ট াে নার ব লাড আউ েপুে োম্প ম নন াদল 

ব্যেহার ক র া হ য়।  
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2.6 সাধারণ জপএলজস হািওৃয়যার উপাদান  এবাং জনয়ন্ত্রণ জিভাইসগুজল ইনস্টল করার প্কৌশল 

র দয়াজনী য় ব েম্পস ম্পফদকে ন অনু র্ায়ী ম্প পএলম্পস স িংদর্াগ বচক ক রা দত হদে 

K. প াও য়ার স াপ্ল া ই বচ ক 

র দয়াজনী য় ব েম্পস ম্পফ দকে ন অ নুর্ায়ী ম্পপএ লম্পস 

স িংদর্াগ বচক কর ার জন্য র খদমই আ মাদ ের 

স রের াহ পা ওয়ার স াপ্ল াই ব চ ক কর দত হদে । 

পাওয় ার স রের াহ ল াইদনর সুই চ অফ আদে ম্পকন া 

আমাদ ের ম্পনম্পি ত হদয় সুই চ অ ফ থাক দল 

পাওয় ার স রের াহ লাইদনর সু ইচ অন কর দত 

হদে ।  

 

ম্পচে : ম্পপএ লম্পস স রের াহ পা ওয়া র ব চক  ক র া 

L. ই নপু ে/আ উেপু ে ে াম্প ম নন াল কাদনক ে ন বচ ক  

র দয়াজনী য় ব েম্পস ম্প ফদকে ন অ নুর্ায়ী ম্পপ এলম্পস 

স িংদর্াগ ব চক কর া দত হ দল ইনপু ে/আউেপু ে 

োম্পম নন া ল ক াদনকে ন বচক কর দত হদে । 

ম্পপএলম্পসর ইনপু ে ো ম্পম নন াদ ল স িংযুক্ত ম্পে ম্পেন্ন 

ইনপু ে ম্পড োইস ম্যা নুয় অল ে া ব েম্পস ম্পফদকে ন 

অনুর্া য়ী স িংদর্ াগ ক র া হদয় দে ম্প কন া ত া ম্পনম্পি ত 

হদত হদে । এর পর ম্পপ এলম্পসর আ উেপু ে ো ম্পম নন াদ ল 

স িংযুক্ত ম্পেম্পে ন্ন আউেপু ে ম্প ডোই স ম্যানুয় অল ে া 

বেম্পস ম্প ফদকে ন অ নুর্ায়ী স িংদ র্াগ ক র া হদ য়দে 

ম্পকন া ত া ম্পনম্পি ত হদত হদে । 

 

 
ম্পচে : ম্পপএ লম্পস ইনপু ে/ আউেপু ে  োম্প ম নন াল স িংদর্াগ  বচক   

M. কম্প মউ দনদক ে ন কয াে ল ও ব পাে ন বচ ক 

ম্পপএলম্পসর কম্পম উদনদকে ন ক যা েল ও ব পাে ন ব চক 

কর রদত হদে এেিং ম্প পম্পস র ক ম্পম উদনদকে ন ব পাে ন 

বচক কর রদত হদে । কম্পম উদনদ কে ন কযােল দ য় 

বকান স মস্যা হদ ল কম্প মউদনদকে ন কযােল ব েষ্টার 

ম্পেদয় কযা েল কর দত হদে । 

 

ম্পচে : কম্পমউ দনদক ে ন কযাে ল ও  বপ াে ন ব চক 

N. কম্প মউ দনদক ে ন বস টি িংস ও প্য ারা ম্পম োর বচ ক 

ম্পপম্পস র কম্প মউদনদকে ন বস টি িং স বচক কর দত 

হদে । ম্প পএলম্পসর  প্য ারাম্প মে ার ব চক কর দত হদে । 

ম্পপএলম্পসর  প্য ারাম্প মে াদরর মদে ম্প পএলম্পসর 

মদডল, ম্প পএলম্পসর ম্পস ম্পরজ,   ব চক কর দত হদে 

এেিং ম্পপম্পস র কম্পম উদনদকে ন র দোকল ম্পনম্পি ত 

হদত হদে । বস টি িংদস বকান র্ভল থাকদল স মাধান 

কদর পু নর ায় বচক কর দত হদে ।  

ম্পচে : কম্পমউ দনদক ে ন  বস টি িংস ও প্য ারাম্প মোর  ব চক 
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O. ম্প পএ লম্পস বর াগ্র াম এে িং লম্পজ ক বচ ক 

ম্পপএলম্পস বর াগ্র াম এেিং লম্প জক ব চক কর দত হদে । 

ম্পপএলম্পস বর াগ্রা ম এেিং ল ম্পজদক ব কান র্ভল থাকদল 

স মাধান কদর পু নর ায় ব চক কর দ ত হদে । ম্পপএল ম্পস 

বর াগ্রাদ মর বক্ষ দে ম্প পএলম্পস ইনপু ে/আউেপু ে 

োম্পম নন া ল ম্পস দল ি বকান র্ভল থাকদল স মাধান 

কদর পু নর ায় বচক কর দত হদে ।  

ম্পচে : ম্পপএ লম্পস বর াগ্রা ম এে িং  লম্প জক  ব চক 

         

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

37 

 

বস লফ বচক (Self Check)- ২:  সফ েওয়য ার ম্পেদ য় ম্পপ এলম্পস হ াড নওয়য া র কনম্পফ গ াদ রে ন বসে 

আ প কর া 
প্রজশক্ষণােীদদর জন্য জনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনিরদেশন শীট পাঠ কদর জনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর জলখুন- 

 

অজত সাংজক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. ম্পপএলম্পসর ইনপু ে মম্পড উদল ম্পক ম্প ক স িংদর্াগ কর া হ য়? 

উত্তর:  

 

2. কদয়কটি ম্প পএলম্পস কম্প মউম্পনদক ে ন কযােদলর নাম ে ল? 

উত্তর:  

 

3. র ম্পক্সম্পমটি বস ির বকন ব্যেহার ক র া হয়? 

উত্তর:   

 

4. ম্পপএলম্পসর ম্পক ম্পক বস ফটি ম্পডে া ইস ব্যেহার ক র া হয়? 

উত্তর:  

 

5. ম্পমম্পনদয় চার স াম্পক নে বব্র কার (এ ম ম্পস ম্পে) বকান ধর দনর ম্পডো ইস? 

উত্তর:  

 

6. RS-485 ম্পস ম্পর দয় াল বপা ে ন ে া কম্পমউম্পনদক ে ন কাদন ির দরর বর ঞ্জ ক ত? 

উত্তর:  

 

7. RS-422 ম্পস ম্পরদয় াল বপা ে ন ে া কম্পমউম্পনদক ে ন কাদন িরদরর বর ঞ্জ ক ত? 

উত্তর:  

 

8. ম্পপএলম্পসর ইনপু ে এ ম্পক ম্পক ম্প ড োইস ব্যে হার ক র া হ য়? 

উত্তর:  
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উ ি রপে (Answer Key)-২: সফেও য়য ার ম্পে দয় ম্পপ এলম্পস হ াড নওয়য ার কনম্পফ গ াদ রে ন বসে আ প 

কর া 

 

1. ম্পপএলম্পসর ইনপু ে মম্পড উদল ম্পক ম্প ক স িংদর্াগ কর া হ য়? 

উত্তর: ইনপু ে মম্পডউদল স াধারণ ত ম্পেম্পেন্ন র কার সুই চ, বস ির, তাপমা ো ইন ফরদমে ন, বে ম্পরদয় েল বোদ েজ 

ইতযাম্প ে স িং দর্াগ ক র া হ য়। 

 

2. কদয়কটি ম্প পএলম্পস কম্প মউম্পনদক ে ন কযােদলর নাম ে ল? 

উত্তর: RS-232, USB, ইথারদনে, RS485 এেিং RS 422 ইতযা ম্পে। 

 

3. র ম্পক্সম্পমটি  বস ির  বকন  ব্যেহার ক র া হয়? 

উত্তর:  ে স্তু র র কৃম্পত স নাক্ত/ম্পন ণ নয় ক র দত 

 

4.  ম্পপএ লম্পস র ম্পক ম্পক বস ফটি ম্পড ো ইস ব্যেহার ক র া হয়? 

উি র: ম্পফউজ, এম ম্পস ম্পে, গ্রাউম্পন্ড িং ইত যাম্প ে। 

 

5. ম্পমম্পনদয় চার স াম্পক নে বব্র কার (এ ম ম্পস ম্পে) বকান ধর দনর ম্পডো ইস?     

উত্তর: ম্পমম্পনদয়চার স াম্পক ন ে বব্র কা র (এমম্পস ম্পে) একটি স্বয়িংম্পক্র য় র দেকটি ে ম্পডো ইস  ে া র ক্ষ ণ র্ন্ত্র র্া স াম্পক ন ে 

ম্পনর াপি া র ে ান কদর থাদক । 

 

6. RS-485 ম্পস ম্পর দয় াল বপা ে ন ে া কম্পমউম্পনদক ে ন কাদন ির দরর বর ঞ্জ ক ত? 

উত্তর: RS-485 ম্পস ম্পর দয় াল ব পা ে ন ে া কম্প মউম্পনদক ে ন কাদনি র ১ ২ ম্প মোর পর্ নন্ত বরদ ঞ্জ উ চ্চ গম্পত র স াদথ বড ো 

বর রদণর জন্য ম্পন খু ুঁত মাে ম। 

 

7. RS-422 ম্পস ম্পরদয় াল বপা ে ন ে া কম্পমউম্পনদক ে ন কাদন িরদরর বর ঞ্জ ক ত? 

উত্তর: RS-422 ম্পস ম্পর দয়াল ব পা ে ন ে া কম্প মউম্পনদক ে ন কাদনির ে ী ঘ ন দূরদত্বর বকে ল স্থ াপ দনর জন্য - স াধারণত 

৫ ০০ ফুে পর্ নন্ত অনুদ মাম্প েত । 

 

8. ম্পপএলম্পসর ইনপু ে এ ম্পক ম্পক ম্প ড োইস ব্যে হার ক র া হ য়? 

উত্তর: ইনপু ে স াধারণত ম্পে ম্পেন্ন র কার সু ইচ, বস ির, ত াপ মাো ইন ফরদমে ন, বেম্প রদয়েল বোদ েজ ইতযা ম্পে 

ব্যেহার ক র া হ য় 
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জ ে েী ে (Job Sheet)- ২.১: ম্পপএ লম্পস হ াড নওয়য া র এ েিং কদ রাম্প লিং ম্পড ে াইসগুম্পল ইনস্ট্ ল ক রা  

উদেশ্য: র্োর্ে ভাদব ম্পপ এলম্পস  হাড নও য়য ার  এে িং কদ রাম্পল িং ম্প ড োইস গুম্প ল ইনস্ট্ ল কর দত পারদব।  

 

কাদজর ধারাবাজহকতা: 

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE জনবাৃচন ক রু ন ।  

2. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন ।  

3. হযাজ াড ন ে া  ম্পে পম্পি  আদে  ম্পকন া  ত া ম্পনম্পি ত  ক রু ন  এে িং থ াকদল  বমজর  এে িং অপস ারন  করু ন ।   

4. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, স রঞ্জা ম ও উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন ।  

5. ম্পপএলম্পস  হাড নও য়য ার জনবাৃচন ক রু ন । 

6. ম্পপএলম্পস  হাড নও য়য ার  ইনদক্ল াজাদ র  ইনস্ট্ ল স্ক্রু দ্ব ারা  ইনস্ট্ ল  করু ন ।   

7. কদরাম্পল িং ম্প ডোইস গুম্পল  জনবাৃচন করু ন  এেিং  স্ক্রু  ে া লক  দ্বার া ইন স্ট্ ল  ইনস্ট্ ল করু ন ।   

8. ব্যাম্পক্তগত  ম্পনর াপি ার  স রঞ্জা ম ( ম্প পম্পপ ই)  ব্যেহার  ম্পনম্পি ত  ক রু ন ।   

9. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং  ম্য াোম্পর য়ালস  ম্পন ম্পদ নষ্ট  স্থ াদন  র াখুন । 

10. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 

 

ম্পচে :  ম্প পএলম্পস  হাড নও য়যার 
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বে ম্পসম্প ফদক েন েী ে (Specification Sheet)- ২.১: ম্পপএ লম্পস হ াড নওয়য া র এেিং ক দর াম্পলিং 

ম্পড ে াই সগুম্প ল ইনস্ট্ ল কর া 

 

রদয় াজন ীয় ম্পপম্পপই: 

ক্রম ম্পপম্পপ ই এ র নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  বস ফটি সু  েযান্ডাড থ বজা ড়া ০১ 

2  মাি েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  বস ফটি ব হলদ মে েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

4  এদর ান েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লা েস েযান্ডাড থ বজা ড়া ০১ 

6  বস ফটি গগ লস েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় টুলস: 

ক্রম টু লস এ র নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  ম্পনয়ন ব েষ্টার  েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  কাদনক টি িং স্ক্রু িা ইোর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বদন ে ন প্ল ায়া স ন েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

4  ম্পপ্ল ম্পলফস/স্ট্ ার স্ক্রু িা ইোর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

5  ফ্লাে স্ক্রু িাই োর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

6  ওয়য ার ম্পস্ট্র প ার েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

7  ম্পক্রম্পিিং প্ল ায়াস ন েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় ইকুইপদমন্টস: 

ক্রম ইকু ইপদমন্টস এর নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  মাম্পেম্প মোর  েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  পাওয় ার স াপ্ল াই ইউ ম্পনে েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় ম্যাদেম্পরয় াল: 

ক্রম ম্যাদেম্পরয় াল এর নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  ম্পপএলম্পস েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 
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জ ে েী ে (Job Sheet) - ২.২: বসি র এেিং সুই চগুম্পল ম্প পএলম্প সর ইনপু ে এেিং আ উ েপুদ ের 

স া দথ সিং যু ক্ত কর া 

উদেশ্য: র্োর্ে ভাদব বসির এেিং সুইচগুম্পল ম্পপএলম্পসর ইনপুে এে িং আউেপুদের সাদথ সিংযুক্ত কর দত পারদব।  

 

কাদজর ধারাবাজহকতা: 

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE জনবাৃচন ক রু ন ।  

2. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন ।   

3. হযাজ াড ন ে া  ম্পে পম্পি  আদে  ম্পকন া  ত া ম্পনম্পি ত  ক রু ন ।   

4. হযাজ াড ন ে া  ম্পে পম্পি  থাকদ ল  ব মজ র  এেিং  অ পস ারন  ক রু ন ।   

5. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, স রঞ্জা ম ও উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন ।  

6. ম্পপএলম্পস  হাড নও য়য ার  এে িং কদ রা ম্পলিং ম্প ডোইস গুম্পল  ইনস্ট্ ল  ক রু ন ।   

7. বস ির  এেিং  সু ইচগুম্পল  ম্প পএলম্পস র  ইনপুে এে িং আউেপুদের সাদথ সিংযুক্ত ক রু ন ।  

8. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন ।  

9. ব্যাম্পক্তগত  ম্পনর াপি ার  স রঞ্জা ম ( ম্প পম্পপ ই)  ব্যেহার  ম্পনম্পি ত  ক রু ন ।   

10. োি  বে দষ  টুলস ,  ইকু ইপদ মন্ট  এ েিং ম্যাে াম্পরয়া লস  ম্পন ম্পদ নষ্ট  স্থ াদন  রাখুন । 

11. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 

 

ম্পচে :  ম্প পএলম্পস  হাড নও য়যার 
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বে ম্পসম্প ফদক েন েী ে (Specification Sheet)- ২.২: ম্পপএল ম্পস হ াড নও য়য ার এেিং ক দর াম্পলিং 

ম্পড ে াই সগুম্প ল ইনস্ট্ ল কর া 

 

রদয় াজন ীয় ম্পপম্পপই: 

ক্রম ম্পপম্পপ ই এ র নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  বস ফটি সু  েযান্ডাড থ বজা ড়া ০১ 

2  মাি েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  বস ফটি ব হলদ মে েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

4  এদর ান েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লা েস েযান্ডাড থ বজা ড়া ০১ 

6  বস ফটি গগ লস েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় টুলস: 

ক্রম টু লস এ র নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  ম্পনয়ন ব েষ্টার  েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  কাদনক টি িং স্ক্রু িা ইোর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বদন ে ন প্ল ায়াস ন েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

4  ম্পপ্ল ম্পলফস/স্ট্ ার স্ক্রু িা ইোর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

5  ফ্লাে স্ক্রু িাই োর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

6  ওয়য ার ম্পস্ট্র প ার েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

7  ম্পক্রম্পিিং প্ল ায়াস ন েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় ইকুইপদমন্টস: 

ক্রম ইকু ইপদমন্টস এর নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  মাম্পেম্প মোর  েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  পাওয় ার স াপ্ল াই ইউ ম্পনে েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় ম্যাদেম্পরয় াল: 

ক্রম ম্যাদেম্পরয় াল এর নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  ম্পপএলম্পস েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  পু ে োেন সুই চ েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  বর ে ার সু ইচ েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

4  বেিাদ রচার সু ইচ েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

5  ম্পরদল েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

6  ম্যাগ দনটি ক কন্ট াির েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

7  কযােল েযান্ডাড থ স িংখ্যা র দয়াজন মত 
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জ ে েী ে (Job Sheet) - ২.৩: ম্পপএলম্প স এেিং বমম্প েদ নর ম দে বকে ল সিং দর্ াগ কর া 
 

উদেশ্য: র্োর্ে ভাদব ম্পপ এলম্পস  এেিং  ব মম্পে দনর  মদে বকে ল স িংদর্াগ করদত পারদব।  

 

কাদজর ধারাবাজহকতা: 

 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE জনবাৃচন ক রু ন ।  

2. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন ।   

3. হযাজ াড ন ে া  ম্পে পম্পি  আদে  ম্পকন া  ত া ম্পনম্পি ত  ক রু ন ।   

4. হযাজ াড ন ে া  ম্পে পম্পি  থাকদ ল  ব মজ র  এেিং  অ পস ারন  ক রু ন ।   

5. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, স রঞ্জা ম ও উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন ।  

6. ম্পপএলম্পস এেিং ব মম্পে দনর মদে ব কে ল স িংদর্াগ ক রু ন ।  

7. র দয়াজনী য় ব েম্পস ম্পফদকে ন  অনু র্ায়ী  স িংদর্ াগ  ব চক  ক রু ন ।   

8. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন ।  

9. ব্যাম্পক্তগত  ম্পনর াপি ার  স রঞ্জা ম ( ম্প পম্পপ ই)  ব্যেহার  ম্পনম্পি ত  ক রু ন ।   

10. োি  বে দষ  টুলস ,  ইকু ইপদ মন্ট  এ েিং ম্যাে াম্পরয়া লস  ম্পন ম্পদ নষ্ট  স্থ াদন  রাখুন । 

11. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 

 

ম্পচে :  ম্প পএলম্পস এ েিং বম ম্পে দনর মদে বকে ল স িং দর্াগ 
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বে ম্পসম্প ফদক েন েী ে (Specification Sheet)- ২.৩: ম্প পএলম্প স এেিং বমম্প ে দন র মদে বক েল 

সিং দর্ া গ করা 

 

রদয় াজন ীয় ম্পপম্পপই: 

ক্রম ম্পপম্পপ ই এ র নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  বস ফটি সু  েযান্ডাড থ বজা ড়া ০১ 

2  মাি েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  বস ফটি ব হলদ মে েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

4  এদর ান েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লা েস েযান্ডাড থ বজা ড়া ০১ 

6  বস ফটি গগ লস েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় টুলস: 

ক্রম টু লস এ র নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  ম্পনয়ন ব েষ্টার  েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  কাদনক টি িং স্ক্রু িা ইোর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বদন ে ন প্ল ায়াস ন েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

4  ম্পপ্ল ম্পলফস/স্ট্ ার স্ক্রু িা ইোর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

5  ফ্লাে স্ক্রু িাই োর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

6  ওয়য ার ম্পস্ট্র প ার েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

7  ম্পক্রম্পিিং প্ল ায়াস ন েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় ইকুইপদমন্টস: 

ক্রম ইকু ইপদমন্টস এর নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  মাম্পেম্প মোর  েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  পাওয় ার স াপ্ল াই ইউ ম্পনে েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  বর াগ্রাম্প মিং ম্পডো ইস (ম্প পম্পস) েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় ম্যাদেম্পরয় াল: 

ক্রম ম্যাদেম্পরয় াল এর নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  ম্পপএলম্পস েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  কম্পমউদনদক ে ন ক যােল েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 
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জ ে  েী ে (Job Sheet)-২.৪: ম্পপ এলম্পস র বেম্প সম্প ফ দক েন অনুর্ ায়ী সিং দর্ াগ বচক কর া 
 

উদেশ্য: র্োর্ে ভাদব ম্পপ এলম্পস  ব েম্পস ম্পফদকে ন অনুর্ ায়ী  স িং দর্ াগ ব চক করদত পারদব।  

 

অয াম্পিম্পেটি -  ২. ৪.১  :  ম্পপএলম্পসর  পাওয়ার সাপ্লাই োম্পম নন াল বচক করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন । 

2. ম্পপএলম্পসর  ম্যানুয় াল  স িং গ্রহ ক রু ন । 

3. প্রদয়াজনীয় টুলস, স রঞ্জ াম  ও উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন । 

4. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন ।   

5. মাম্পেম্প মোর  ম্পে দয়  ম্পপএ লম্পস র  পা ওয়ার  স াপ্ল া ই  বচক  ক রু ন । 

6. মাম্পেম্প মোর  ম্প েদয়  ম্পপএল ম্পস র  পাওয় ার  স াপ্ল াই  োম্প ম নন াল  ব চ ক  

ক রু ন । 

7. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং ম্য াোম্পর য়ালস  ম্পন ম্পদ নষ্ট  স্থ াদন  র াখুন । 

8. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 

 

 

অয াম্পিম্পেটি -  ২.৪.২ :  ইনপুে/আউ েপুে োম্পম নন াল কাদনকেন  বচক করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন ।   

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম  ও  উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন । 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

4. মাম্পেম্প মোর  ম্পে দয়  ইনপু ে/ আউ ে পু ে োম্প ম নন াল ব চক  ক রু ন । 

5. মাম্পেম্প মোর  ম্প েদ য় ইনপু ে/ আউ েপুে োম্প ম নন াল  কাদনক ে ন  ব চ ক  

ক রু ন । 

6. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং ম্য াোম্পর য়ালস  ম্পন ম্পদ নষ্ট  স্থ াদন  র াখুন । 

7. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 

 

অয াম্পিম্পেটি - ২.৪.৩ : কম্পমউ দনদ কেন কযােল ও ব পাে ন বচক করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন ।   

2. প্রদয়াজনীয় টুলস, স রঞ্জ াম  ও উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন । 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

4. কম্পমউদনদক ে ন  ক যােল  এেিং  কম্প মউদনদকে ন  ব পা ে ন বচক  ক রু ন । 

5. ম্পপএলম্পসর  কম্পমউ দনদক ে ন  কযাে ল ও বপ াে ন কাদনক ে ন  ক রু ন । 

6. ম্পপএলম্পসর  ক ম্পমউ দনদক ে ন  কযাে ল ও বপ াে ন কাদনক ে ন  ব চক  ক রু ন । 

7. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং ম্য াোম্পর য়ালস  ম্পন ম্পদ নষ্ট  স্থ াদন  র াখুন । 

8. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 
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অয াম্পিম্পেটি - ২.৪.৪ :  কম্পমউ দনদ কেন বসটিিংস ও প্যারাম্পমোর বচক করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন । 

2. র দয়াজন  অনুর্া য়ী  টুলস ,  স রঞ্জা ম ও  উ পকর ণ  স মূ হ  ম্পন ে না চন  

ক রু ন । 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

4. ম্পপএলম্পসর  মদডল , ম্প পএলম্পসর  ম্প স ম্পরজ ,   বচক  কর দত  হদে  এে িং  

ম্পপম্পস র  কম্প মউদনদকে ন  র দ োকল  ম্পনম্পি ত  হদ ে ন । 

5. কাজ বে দষ  টুলস , ইকুই পদমন্ট  এেিং ম্যাো ম্পরয়ালস  ম্পন ম্প দ নষ্ট  স্থ াদ ন  

রাখুন । 

6. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 
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অয াম্পিম্পেটি - ২.৪.৫ :  ম্পপএল ম্পস বরাগ্র াম এে িং লম্পজ ক বচক করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন ।   

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম  ও  উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন । 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

4. ম্পপএলম্পস  বর াগ্রা ম এেিং  লম্পজক  ব চক  ক রু ন । 

5. ম্পপএলম্পস  বর াগ্রাদ মর  বক্ষদে  ম্প প এলম্পস  ইনপু ে/ আউ েপুে ো ম্পম নন া ল 

ম্পস দলি ব চক  ক রু ন । 

6. কাজ বে দষ  টুলস , ইকুই পদমন্ট  এেিং ম্যাো ম্পরয়ালস  ম্পন ম্প দ নষ্ট  স্থ াদ ন  

রাখুন । 

7. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 
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বে ম্পসম্প ফদক েন েী ে (Specification Sheet)- ২.৪: ম্পপ এলম্পস র বেম্প সম্প ফদক েন অনুর্ ায়ী  

সিং দর্ া গ বচক  কর া । 

 

রদয় াজন ীয় ম্পপম্পপই: 

ক্রম ম্পপম্পপ ই এ র নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  বস ফটি সু  েযান্ডাড থ বজা ড়া ০১ 

2  মাি েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  বস ফটি ব হলদ মে েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

4  এদর ান েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লা েস েযান্ডাড থ বজা ড়া ০১ 

6  বস ফটি গগ লস েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় টুলস: 

ক্রম টু লস এ র নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  ম্পনয়ন ব েষ্টার  েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  কাদনক টি িং স্ক্রু িা ইোর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বদন ে ন প্ল ায়াস ন েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

4  ম্পপ্ল ম্পলফস/স্ট্ ার স্ক্রু িা ইোর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

5  ফ্লাে স্ক্রু িাই োর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

6  ওয়য ার ম্পস্ট্র প ার েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় ইকুইপদমন্টস: 

ক্রম ইকু ইপদমন্টস এর নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  মাম্পেম্প মোর  েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  পাওয় ার স াপ্ল াই ইউ ম্পনে েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  বর াগ্রাম্প মিং ম্পডো ইস (ম্প পম্পস) েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় ম্যাদেম্পরয় াল: 

ক্রম ম্যাদেম্পরয় াল এর নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  ম্পরদল  েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  ম্পপএলম্পস েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  কম্পমউদনদক ে ন ক যােল েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

4  ম্যাগ দনটি ক কন্ট াির েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

5  র ম্পক্সম্পমটি বস ির েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

6  পু ে োেন সুই চ েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০২ 

7  ইম্পন্ডদকের ল্যা ি েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

8  কযােল েযান্ডাড থ স িংখ্যা র দয়াজন মত 

9  ফদো ইদলক ম্পিক বস ির েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 
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ে া ি েী ে (Task Sheet)- ২.৫: ম্পপএল ম্পস র দেক টিে ম্পড ে াইস গুম্পল স না ক্ত কর া 
 

উদেশ্য: র্োর্ে ভাদব ম্পপ এলম্পস  র দেকটি ে ম্প ডোইস গুম্পল  স নাক্ত  করদত পারদব।  

 

কা দজর  প িম্পত  : 

 

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন ।   

2. ম্পপএলম্পস র ম্যানুয় াল ে া কয াোল গ স িংগ্রহ ক রু ন ।   

3. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, স রঞ্জা ম ও উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন ।  

4. কেদৃক্ষদত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন ।  

5. ম্পপএলম্পস র  র দেকটি ে ম্প ডো ইসগু ম্পল স নাক্ত  ক রু ন ।  

6. ম্পপএলম্পস র  র দেকটি ে ম্প ডো ইসগু ম্পল র কাজ  ম্পেবৃ ম্পত ক রু ন ।  

7. কাজ বে দষ টুলস, ইকুই পদ মন্ট এেিং ম্যা োম্পর য়ালস ম্পন ম্পদ নষ্ট স্থ াদন রাখুন । 

8. কাদজর বে দষ জ ায়গা পম্পরিা র পম্পরে ন্ন ক রু ন । 

 

 

পনরির ম্প পএল ম্পস  র দেকটি ে  ম্পডে াইস গুম্পল  পিপিত করর নাম পলখুন 
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জ ে েী ে (Job Sheet)- ২.৬: ম্পপএলম্পস স ফে ওয়য ার ইনস্ট্ ল কর া। 
 

উদেশ্য: র্োর্ে ভাদব ম্পপ এলম্পস  স ফেও য়য ার ইনস্ট্ ল করদত পারদব।  

 

কা দজর  প িম্পত: 
 

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন ।   

2. ম্পপএলম্পস র ম্যানুয় াল ে া কয াোল গ স িংগ্রহ ক রু ন ।  

3. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, স রঞ্জা ম ও উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন ।  

4. কেদৃক্ষদত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন ।  

5. ম্পপএলম্পস ম্য ানুফ যাক চাম্পরিং বকা িাম্পনর ওদ য়ে স া ইে বথদক ম্পন ম্পে নষ্ট মদডদরর জন্য ম্প ি ম্প পএলম্প স স ফেও য়যার 

ডাউনদলাড করু ন । 

6.  ম্পপএ লম্পস স ফ েওয় যারটি ওদপন কদর next োেদন ম্পক্লক করু ন । 

7. ম্পপএলম্পস স ফেও য়য ার ইিষ্টল Finish ো েদন ম্পক্লক করু ন । 

8. কাজ বে দষ টুলস, ইকুই পদ মন্ট এেিং ম্যা োম্পর য়ালস ম্পন ম্পদ নষ্ট স্থ াদন রাখুন । 

9. কাদজর বে দষ জ ায়গা পম্পরিা র পম্পরে ন্ন ক রু ন । 

 

ম্পচে : ম্প পএল ম্পস  স ফে ওয় যার 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

51 

 

 

বে ম্পসম্প ফদক েন েী ে (Specification Sheet)- ২.৬:  ম্পপএ লম্পস স ফে ওয়যার ইনস্ট্ ল কর া। 

 

রদয় াজন ীয় ম্পপম্পপই: 

ক্রম ম্পপম্পপ ই এ র নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  বস ফটি সু  েযান্ডাড থ বজা ড়া ০১ 

2  মাি েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  বস ফটি ব হলদ মে েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

4  এদর ান েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লা েস েযান্ডাড থ বজা ড়া ০১ 

6  বস ফটি গগ লস েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় টুলস: 

ক্রম টু লস এ র নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  ম্পনয়ন ব েষ্টার  েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  কাদনক টি িং স্ক্রু িা ইোর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বদন ে ন প্ল ায়া স ন েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

4  ম্পপ্ল ম্পলফস/স্ট্ ার স্ক্রু িা ইোর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

5  ফ্লাে স্ক্রু িাই োর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

6  ওয়য ার ম্পস্ট্র প ার েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

7  ম্পক্রম্পিিং প্ল ায়াস ন েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় ইকুইপদমন্টস: 

ক্রম ইকু ইপদমন্টস এর নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  মাম্পেম্প মোর  েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  পাওয় ার স াপ্ল াই ইউ ম্পনে েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  বর াগ্রাম্প মিং ম্পডো ইস (ম্প পম্পস) েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় ম্যাদেম্পরয় াল: 

ক্রম ম্যাদেম্পরয় াল এর নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  কম্পমউদনদক ে ন ক যােল েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  ম্পপএলম্পস স ফেও য়য ার েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 
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ম্প েখ নফল (Learning Outcome) - ৩: ম্প পএ লম্পস এ েিং ম্পপম্পসর ম দে কম্প মউম্পন দক েন বস ে 

আ প কর া।  

অযাদসসদেন্ট োনদন্ড 

 

1. হাড নওয় যার  ম্পডে াইস গুম্প ল ইউজা র ম্যানুয় াল অনুর্ ায়ী  বচক  ক রদত স ক্ষম  

হদয়দে।  

2. জপএলজস এবাং জপজসর অযাদেস কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী কনজিগার 

কর দত সক্ষ ম হদয়দে।   

3. কজেউজনদকশন প্প্রাদটাকল ব্যবহার কদর জপএলজস এবাং জপজসর েদে 

প্র্াগাদর্াগ প্রজতজিত কর দত স ক্ষম হদ য়দে।  

4. জপএলজস এবাং জপজসর েদে প্র্াগাদর্াগ র্াচাই কর দত সক্ষ ম হদ য়দে। 

শত ৃও জরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কেদৃক্ষত্র অেবা প্রজশক্ষণ পজরদবশ 

2. জসজবএলএে 

3. হযান্ডআউটস 

4. টিজচাং এইি 

5. ল্যাপটপ 

6. োজিজেজিয়া প্রদজক্টর 

7. কাগজ, কলে, প্পজিল ও ইদরজার 

8. প্হায়াইট প্বাি ৃও োকৃার 

9. ব্যাম্পক্তগত ম্পনর াপি ার স রঞ্জা ম (ম্প পম্পপ ই)  

10. টু ল এেিং স রঞ্জা ম  

11. জপএলজস  

12. প্সির ও সুইচ 

13. জপএলজস সিটওয়যার 

 

জবষয়বস্তু 

1. জপএলজস এবাং জপজসর অযাদেস কনজিগার ক র া 

2. কজেউজনদকশন প্প্রাদটাকল 

K. USB 

L. Profibus 

M. Profinet 
3. ম্পপএলম্পস এেিং ম্পপম্পস র মদে বর্ া গাদর্াগ  

4. সিটওয়যার প্েইনদটদনি এবাং ভাইরাস প্রদটকশন 

এম্পিম্পেটি 

1. হাড নওয় যার  ম্পডো ইসগুম্প ল ই উজার  ম্যানুয়া ল অনুর্া য়ী  ব চক করু ন 

2. জপএলজস এবাং জপজসর অযাদেস কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী কনজিগার 

করু ন 

3. কজেউজনদকশন প্প্রাদটাকল ব্যবহার কদর জপএলজস এবাং জপজসর েদে 

প্র্াগাদর্াগ প্রজতজিত করু ন 

4. জপএলজস এবাং জপজসর েদে প্র্াগাদর্াগ র্াচাই করু ন 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজত 

 

1. উপস্থ াপন (Presentation) 

2. েক্তৃতা (Lecture) 

3. আদলাচনা (Discussion) 
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4. ব্যেহাম্পরক (Practical) 

অযাদসসদেন্ট পদ্ধজত 

 

1. জলজেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. প্েৌজেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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ম্প েক্ষণ/রম্প েক্ষণ ক ার্ নক্র ম (Learning Activities) -৩ : ম্পপএলম্প স এেিং  ম্পপম্পস র মদে 

কম্প মউম্প নদ কে ন বসে আ প কর া। 

 

এই জশেনিল অজৃদনর লদক্ষয জশেনিদল অন্তর্ভকৃ্ত জবষয়বস্তু এবাং পারিরম্যাি ক্রাইদটজরয়া অজৃদনর জন্য জনম্নজলজেত 

কাজৃক্রেগুদলা পর্াৃয়ক্রদে সম্পাদন করুন। কাজৃক্রেগুদলার জন্য বজণতৃ জরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার করুন।  

জশেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / জবদশষ জনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রজশক্ষােীগন প্কান জশক্ষা উপকনর 

ব্যবহার করদব প্স স িদক ন প্রজশক্ষদকর 

জনকট জানদত চাইদব। 

1. প্রজশক্ষক প্রজশক্ষােীদদর “ম্প প এ লম্পস এে িং ম্পপ ম্পস র ম দে 

কম্প মউ ম্পনদক ে ন বস ে আ প ক রা ” বেখার জ ন্য উপকরন রোন 

করদে ন। 

2. ইনিরদেশন শীট পড়দত হদব। 
2. ইনিরদেশন শীট  ৩ : োই ম ার এেিং কাউন্টার এম্পপ্ল দকে ন 

এম্পক্সম্পকউে ক র া 

3. প্সলি প্চদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান 

করুন এবাং উত্তরপদত্রর সাদে জেজলদয় 

জনজিত হদত হদব।  

3. প্সল্ফ-দচক ে ী ে  ৩ -এ প্দয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন।   

উত্তরপত্র ৩ -এর সাদে জনদজর উত্তর জেজলদয় জনজিত করুন।  

4. জব/টাস্ক  শীট ও প্েজসজিদকশন  শীট 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

4. জনদম্নাক্ত জব/টাস্ক  শীট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদন করুন 

জে ে ী ে-৩. ১ : হাড নও য়যা র  ম্প ডোইস গু ম্পল  ইউ জার  ম্যানু য়াল 

অনুর্া য়ী  ব চক কর। 

বেম্পস ম্প ফদকে ন ে ী ে - ৩. ১  :  হ াড নওয় যার ম্পডো ইসগুম্পল  ই উজার  

ম্যানুয়াল  অ নুর্ায়ী  ব চক কর। 

জে ে ী ে -৩. ২ : এ লম্পস এে িং ম্প প ম্পস র অ যাদিস কন ম্প ফগার  ক র । 

বেম্পস ম্প ফদকে ন ে ী ে - ৩. ২ :  এলম্পস এে িং ম্পপম্পস র অযা দিস 

কন ম্পফগার  ক র । 

জে ে ী ে -৩. ৩ :  ম্প পএলম্পস এ েিং ম্পপম্পস র  বর্াগাদর্াগ  র্া চাই  কর । 

বেম্পস ম্প ফদকে ন ে ী ে - ৩. ৩ : ম্প পএলম্পস এেিং ম্পপম্পস র বর্াগাদর্াগ  

র্াচা ই কর । 
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ইন ফর দম েন েী ে (Information Sheet) -৩: ম্পপএ লম্পস এেিং ম্পপম্প সর মদে 

কম্প মউম্প নদ কে ন বসে আ প কর া 

 

জশেন উদ েশ্য (Learning Objective): এই ইনিরদেশন শীট পদড় জশক্ষােীগণ জনদম্নাক্ত জবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

৩.1 জপএলজস এবাং জপজসর অযাদেস কনজিগার ক র া 

৩.2 কজেউজনদকশন প্প্রাদটাকল 

৩.3 ম্পপএলম্পস এেিং ম্পপম্পস র মদে বর্ া গাদর্াগ  

৩.4 সিটওয়যার প্েইনদটদনি এবাং ভাইরাস প্রদটকশন 

 

৩.1 ম্পপএল ম্পস এে িং ম্পপম্পসর অয াদিস কনম্পফগার করা 

ম্পপএলম্পস এেিং ম্প পম্পস র অ যাদি স কন ম্পফগার কর দত ম্পনদচর ধাপগুম্প ল অনুস রন কর দত হদে এেিং হা ড নওয় যার 

ম্পডোইস গুম্পল ইউজ ার ম্যানু য়াল অনুর্া য়ী ব চক কর দত হদে । 

K. ম্প পএ লম্পস র ইনপু ে ও আ উেপু ে ে াম্প ম নন াদ লর ম্পপন নম্বর 

ম্পপএলম্পস এে িং ম্পপম্পস র অযা দি স কন ম্পফগার ক র দত হ দল 

আমাদ ের র থদ ম একটি ম্পন ম্পে নষ্ট ব্র াদন্ডর ম্পপএল ম্পস ম্পস দল ি 

কর দত হদে । এরপর ম্পন ম্পে নষ্ট ব্র াদন্ডর ম্পপএলম্পস র ম্যানু য়াল 

স িংগ্রহ কদর ইনপু ে ও আউেপু ে ম্পপদনর োম্প ম নন াল নম্বর স িংগ্রহ 

কর দত হদে । বর্মন Master-kLS 120s ম্পস ম্পরদজর ম্পপএ লম্পস র 

ইনপু ে োম্পম নন া দলর ম্পপদনর নম্বর P00-P11 বমা ে ১ ৮ টি এে িং 

আউেপু ে োম্প ম নন াদলর ম্পপদনর ন ম্বর P40-P4B ব মাে ১ ২ টি । 

আমাদ ের অ যাদ িস কন ম্প ফগার ক র দত শুধু মা ে  োম্প ম নন াল 

ব্যেহার কর দত প ারে । 

 

 

L. ম্প পএ লম্পস স ফে ওয়য ার ও বর া গ্রা ম্পম িং উ পা োন 

ম্পপএলম্পস ম্যানু ফযাক চাম্পর িং বকা িাম্পনর ওদয়ে স াই ে বথদক 

ম্পন ম্পে নষ্ট মদডদ লর জন্য ম্প ি জপএলজস সিটওয়যার িাউনদলাি 

করদত হদব। জপএলজস সিটওয়যারটি প্রদয়াজন েত জবজভন্ন 

লজজকযাল কোন্ড ও ো ইমার, ক াউম্পন্টিং, ম্যাথদমটিক যাল এে িং 

বেোল লম্পজক ব্যেহার ক দর র গ্রাম্পম িং কর দত হদে । Master-

k LS 120s ম্পস ম্পরদজর ম্পপএল ম্প স র বর াগ্রাম্প মিং স ফে ওয় যাদরর 

নাম KGL WIN। 

 

 

M. ম্প পএ লম্পস স ফে ওয়য ার এে িং বর াগ্র াম্প মিং ম্পড ো ইস 

ম্পপএলম্পস ম্যানু ফযাক চাম্পর িং বকা িাম্পনর ওদয়ে স াই ে বথদক 

ম্পন ম্পে নষ্ট মদ ডদরর জন্য ম্পি ম্পপএ লম্পস স ফ েও য়যার ড াউনদলাড 

কদর  ম্প পএলম্পস স ফ েওয় যার টি র দয়া জন মত কন ম্পফগার 

ক র দত হদল বর াগ্র াম্পম িং ম্পডে াই দস র কম্পমউম্পনদক ে ন ব পাে ন, 

কন ম্পফগাদর ে ন, োস নন এে িং বজ নাদরে ন পর্ নাপ্ত হদত হদে । 
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N. ম্প পএ লম্পস বর াগ্র াম্প মিং স ফ েও য়য ার চ ালু ক র ন 

ম্পপএলম্পস ম্যানু ফযাক চাম্পর িং বকা িাম্পনর ওদয়ে স াই ে বথদক 

ম্পন ম্পে নষ্ট মদ ডদরর জন্য ম্পি জপএলজস সিটওয়যার িাউনদলাি 

কদর ইি েল করদত হদব। ই িেল হওয় ার পর জপএলজস 

সিটওয়যারটির একটি আইকন প্দো র্াদব। আইকদনর উপর 

জিক করদল সিটওয়যারটি ওদপন হদে । 

 

 

O. ম্পর অয া দিস কন ম্পফগ ার 

জপএলজস সিটওয়যারটি জিক কদর ওদপন কদর প্রদজক্ট 

প্েনুদত জিক কদর জনউ প্রদজক্ট এ জিক করদত হদব। জনউ 

প্রদজক্ট এ জিক করদল জবজভন্ন প্রকার প্রদজক্ট অপশন প্েদক 

ব্লাঙ্ক প্রদজক্ট এ জিক করদত হদব। ম্প পএল ম্পস এে িং ম্প পম্পস র 

অযা দিস কন ম্পফগার কর ার জ ন্য প্রদজক্ট প্রপাটি ৃ অপশন 

আসদব।  

 

P. ম্প পএ লম্পস এ েিং ম্প পম্পস র অয াদ িস কন ম্প ফগার ক র া 

ব্লাঙ্ক প্রদজক্ট এ জিক কদর প্রদজক্ট প্রপাটি ৃ েদক জপএলজস 

েদিল, জসজরজ, প্রগ্রাজোং ল্যাঙ্গুদয়জ, প্রদজক্ট এর নাে 

প্কাম্পাজনর নাে, অের এবাং প্রদজক্ট জিসজক্রপশন পূরন কদর 

ok বাটদন জিক করদত হদব। 

 

Q. র দ জি বর া গ্রাম্প মিং 

ম্পপএলম্পস স ফে ওয় যারটি র দয়া জন মত ম্প েম্পেন্ন লম্প জকযা ল 

কমান্ড ও োই মার, ক াউম্পন্টিং, ম্যাথদমটিকযা ল এেিং ব েোল 

লম্পজক ব্যেহার কদর র গ্রাম্প ম িং কর দত হদে । ম্প পএলম্পস 

স ফেওয় যারটি র দয়াজন মত ম্প েম্পেন্ন ল ম্পজকয াল ক মান্ড ও 

োই মার, কাউম্পন্ট িং, ম্যাথদ মটি কযাল এেিং ব েোল লম্পজক 

ব্যেহার কদর র গ্রাম্প মিং কদর LS ম্প পএলম্পস র জন্য  END 

কমান্ড ব্যে হার কদর র গ্রাম্প মিং ব ে ষ কর দত হদে । 

 

হাড নওয় যার  ম্পডো ইসগুম্প ল ই উজার  ম্যানুয়া ল অনুর্া য়ী  ব চক কর ার ব কৌে ল 

 

R. প াও য়ার স াপ্ল া ই মম্পড উল  

পাওয় ার স াপ্ল াদয়র কা জ মূ ল ত ইনপু ে, ম্পস ম্প পইউ এেিং  

আউেপু েদক  র দয়া জনী য় ম্পেদ্য যৎ  স রের াহ কর া। আ র একটি  

ক থ া,  এদত  আম্প থ নিং  থ াক দত ই  হ দে ।  আ ম্পথ নিং  ন া  ক র া  থাক দল  

বর াগ্রাম  ঠিক মত রান  না ও কর দ ত পাদর এ মনম্পক  ম্পডম্প লে হদ য়  

র্াওয়ার  স ম্ভােন া  থা দক।ম্পে ম্পেন্ন  ম্পপএলম্পসর  বক্ষ দে  র দয়াজনী য়  

পাওয় ার কম ো বেে ী   হদত পাদ র। অপাদ রটি িং বে াদেজ বচক 

কর দত হদে । 
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S. ই নপু ে / আ উেপু ে মম্পড উল 

ইনপু ে ম ম্পডউল ইনফ রদমে ন বস রাল র দস ম্পস িং ইউম্পনেদক 

পাো য় এে িং বস রা ল র দস ম্পস িং বথ দক আগত ত থ্যদক আউেপু ে 

মম্পডউদল বে য়। ম্পপ এলম্পস এর ইনপু ে / আউ েপুে ম ম্পডউল এর 

োম্পম নন া ল স িংখ্য া, োম্প ম নন াল ম্পপন নম্বর, অ পাদরটি িং বো দেজ, 

সুইম্প চিং এর ধর ন ব চক কর দত হদ ে । 

 
 

T. ম াউ ম্পন্টিং এদ ক্সসম্পর জ 

ম্পপএলম্পস এর মা উম্পন্টিং ম্পস দস্ট্ ম ম্পপ এলম্পস ম্পস দস্ট্ দমর ম্পেম্পেন্ন 

হাড নওয় যার উপ াোনদক ম্প ফম্পজক যাম্পল স িংযু ক্ত কদর । ম াউম্পন্টিং 

এদক্সসম্পরজ ে া মাউম্পন্ট িং ম্পস দস্ট্ ম কাজ কদর ম্পকন া বচক কর দত 

হদে । 

 

U. কম্প মউ ম্পনদক ে ন মম্প ডউল 

কম্পমউম্পনদক ে ন ম ম্পডউল ম্পনর া প ে বড ো আ োন র োন কদর, 

বেম্পলদ মম্পি, ম্প ডোইস অেস্থ া পর্ নদে ক্ষ ণ এেিং ওোর-দ্য-এয়ার 

স ফ্টও য়যার আ পদডদ ের কাজ কদর । কম্প মউম্পনদক ে ন ব পাে ন 

স িংখ্যা, কম্পম উম্পনদক ে ন ব পাে ন এর ধর ন, ম্পপন স িং খ্যা বচক 

কর দত হদে । 

 

V. কম্প মউ ম্পনদক ে ন বকে ল 

কম্পমউম্পনদক ে ন বকে ল ম্পপ ম্পস  বথদক ম্প পএলম্পস এ বর াগ্র াম 

িািফার এেিং ম্প পএল ম্পস ব থদক বপএল ম্পস দত স িংযু ক্ত অন্য ান্য 

ম্পডোইদস ইিিাকে ন িাি ফার কর দত ব্যেহার ক র া হ য়। 

কম্পমউম্পনদক ে ন বকে দলর কম্প মউম্পনদক ে ন বপা ে ন স িংখ্যা, 

কম্পমউম্পনদক ে ন ব পাে ন এর ধর ন, ম্প পন স িং খ্যা ব চক কর দত হদে । 

 

W. বর াগ্রা ম্পম িং ম্পডে াইস (ম্প পম্পস) 

বর াগ্রাম্প মিং ম্পডো ইস (ম্প পম্পস) বর া গ্রাম্পম িং কর দত ব্যে হার কর া 

হয়। একটি ব্যম্প ক্তগত কম্পি উো র (ম্পপম্পস) বর াগ্রাম্প মিং ম্পডো ইস 

স ে নাম্পধ ক ব্যেহৃ ত হয়। কম্পি উোর মম্পনে র ম্প িদন আরও 

লম্পজকগু ম্পল র েে নন ক দর । বর াগ্রা ম্পম িং ম্পড োইদস র 

কম্পমউম্পনদক ে ন বপা ে ন, কন ম্পফগ াদর ে ন, োস নন ব চক কর দত 

হদে । 

 

 

৩.2 কম্পমউ ম্পনদকেন বরাদ োকল  

ম্প পএ লম্পস ক ম্পম উম্পনদক ে ন বর াদ োকল 

ম্পপএলম্পস কম্প মউম্পনদক ে ন  বর াদো কল (বর াগ্রাদ মেল লম্পজক ক দরা লার) হল ম্পন য় ম এে িং স্ট্ ান্ড াড ন এ র স মম্পষ্ট একটি বস ে 

র্া ইন্ডাম্পস্ট্র য়াল অদ োদমে ন ম্পস দ স্ট্ দম ম্পেম্প েন্ন ম্পড োইদস র মদে ব র্াগাদর্াগ ম্পন য়ন্ত্রণ কদর। এ ই বর াদোকল গুম্পল ম্প পএল ম্পস 

এেিং বস ির, অ যাকু দ য়ের এে িং ম্প হউম্যান-ব মম্পে ন ইন্টারদ ফদস র ম দতা অন্য ান্য ম্পডে াইস গু ম্পলর ম দ ে বডো এেিং ক মান্ড 

স্থ ানান্তরদক স হজ কদর বতাদল।   
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K. USB 

USB বেম্পে রে াগ আধুম্পন ক ম্প পএ লম্পস-বত ইউ এস ম্পে ব পাে ন র দয় দে 

র্া বর াগ্রাম্প মিং, ম্পডোম্পগ িং এেিং ব ডো স্থ ানান্তদরর উদ েদশ্য একটি 

কম্পিউোদরর স াদথ স িংদর্াগ ক রদত ব্যেহার ক র া হয়। ম্পপএল ম্পস 

এেিং কম্পি উোদরর মদে বর্া গাদর্াগ স্থ াপন কর দত একটি 

ম্পন ম্পে নষ্ট বর াদোকল ব্যেস্থ া, ব র্মন MODBUS ে া DF1 

বর াদোকল তত রী কদর ।  

L. Profibus 

Profibus এক ধর দণর ইন্ডাম্পিয় াল কম্প মউম্পনদক ে ন 

বর াদোকল । Profibus এক ধর দণর ম্পফ ল্ডোস বর াদোকল র্া 

একটি "মাস্ট্ ার" কদর ালার ম্পডে া ইস এে িং বেে ক দ য়ক টি "ব েে" 

ম্পফল্ড বস িদরর মদে ব র্াগাদর্াদ গর ক র া হয়।  Profibus এনালগ 

এেিং ম্পডম্প জোল স িং দকত স হ বড ো র দস স কর ার পাোপা ম্পে বডে া 

ম্পেস্তৃত পম্পরস দর বর রণ কর দত প া দর । Profibus একটি উচ্চ স্তদরর 

বফ্লম্পক্সেল এে িং কন ম্প ফগার দর্া গ্য কম্পম উম্পনদক ে ন বর াদোকল 

ব্যােস্থা । 
 

 

M. Profinet 

Profinet হল আন্তজনাম্পত ক ম া দনর উপর ম্পেম্পি কদর একটি 

উনু্ম ক্ত ম্পে ল্প ইথার দনে স ম াধা ন । এটি একটি বর্ াগাদর্াগ 

বর াদোকল র্ া অদ োদ মে ন বস টি িংদয় কদ রাল ার এে িং 

ম্পডোইস গুম্পলর মদে বড ো ম্পেম্পন ময় কর ার জন্য ম্পডজা ইন ক র া 

হয়। এটি ২ ০ ০০ এর েে দকর র থম ম্প েদক চা লু ক র া হদ য়ম্পেল 

এেিং এটি স েদ চদয় োল  ইন্ডাম্পি য়াল ইথার দনে কম্পম উম্পনদক ে ন 

বর াদোকল । ইন্ডাম্প িয়াল অদ োদমে দনর জন্য ে ী ে নস্থ ানী য় 

ইন্ডাম্পস্ট্রয়াল ইথা রদন ে স্ট্ যান্ড াড ন র্া আপনা দক ম্প ফল্ড ব লদেদল 

ম্পরদয়ল-ে াই ম বর্ াগাদর্াদগর স াদ থ স মম্পন্বত র ম্পক্র য়া তত ম্পর কর দত 

এেিং OPC UA এর মােদ ম ক্লাউদডর স াদথ স িংযু ক্ত কর দত 

স হায়তা কর দে । এটি আ পনাদ ক চা রটি মূল সুম্পেধ ার স াদথ 

আপনার উত্প ােনে ী লতা ো ড়াদনার ন তু ন উপা য় ম্পেদে 

বখালাদ মলাতা, ন মনী য়তা, েক্ষ তা এেিং ক ম নক্ষ মত া।  

 

N. Modbus 

Modbus  ইন্ডাম্পিয়াল অ দোদ ম ে ন বক্ষদে একটি েহুল ব্যেহৃ ত 

বর্াগাদর্াগ বর াদোকল । এটি এ কটি বনেওয়া দক নর মােদ ম এদক 

অপদরর স াদথ বর্াগা দর্াগ কর ার জন্য ম্পডো ইসগুম্প লর জন্য একটি  

স্ট্ ান্ড াড ন পি ম্পত । এটি ইন্ডা ম্পিয়া ল স রঞ্জামগু ম্পলর ম্পেস্তৃত পম্পরস দরর 

স িংদর্াগ এে িং ম্পন য়ন্ত্রদণর জন্য এ কটি অপ ম্পর হার্ ন হাম্পত য়া র । 

 

 

৩.3 ম্পপএল ম্পস এে িং ম্পপম্পসর মদে বর্াগাদর্াগ র্াচাই করা 

ম্পপএলম্পস এেিং ম্পপম্পস র মদে ব র্াগাদর্াগ র্া চা ই কর দত ম্পনদচ র ধাপ গুম্পল অনুস রন কর দত হ দে এেিং হাড নওয় যার 

ম্পডোইস গুম্পল ইউজ ার ম্যানু য়াল অনুর্া য়ী ব চক কর দত হদে । 
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K. ম্যা নুয় াল ম্পডজ াইন 

ম্পপএলম্পস এেিং ম্প পম্পস র মদে বর্ াগাদর্াগ র্াচ াই কর দত 

আমাদ েরদক ম্যানু য়াম্পল একটি র দজি ম্পডজ াইন করু ন । একটি 

বমা ের কদর াল ষ্ট াে না র ম্পস দলি করু ন । বমাের কদ রাল ষ্ট া ে নার 

ম্পডজাইন কর দত ২টি পু ে োেন সু ইচ এে িং একটি ম্যাগ দনটি ক 

কন্ট াির ম্পনদ য়ম্পে র্া আ মরা ম্পপএ লম্পস র স াদথ স িং যুক্ত করু ন । 

 

L. ম্প পএ লম্পস র ইনপু ে ও আ উেপু ে ে াম্প ম নন াদ ল ওয়য াম্পর িং 

বমা ের কদ রাল ষ্ট াে নার ম্পড জাইন কর দত ২টি পু ে ো েন সুই চ 

ইনপু ে ো ম্পম নন াদল এেিং ম্যাগ দ নটি ক কন্ট াির ম্পনদয় ম্পে র্া 

আমরা ম্পপএ লম্পস র আ উেপু ে োম্প ম নন াদল স িংযুক্ত করু ন । 

 

M. ম্প পএ লম্পস এ েিং ম্প পম্পস র অয াদ িস কন ম্প ফগার ক র া 

ব্লাঙ্ক প্রদজক্ট এ জিক কদর প্রদজক্ট প্রপাটি ৃেদক জপএলজস 

েদিল, জসজরজ, প্রগ্রাজোং ল্যাঙ্গুদয়জ, প্রদজক্ট এর নাে 

প্কাম্পাজনর নাে, অের এবাং প্রদজক্ট জিসজক্রপশন পূরন কদর 

ok বাটদন জিক করু ন । 

 
N. র দ জি বর া গ্রাম্প মিং 

ম্পপএলম্পস স ফেও য়যা রটি র দয়া জন মত ম্প েম্পেন্ন লম্পজক যাল 

কমান্ড ও ো ইম ার, কাউম্পন্ট িং, ম্য াথদমটি কযা ল এে িং বেো ল 

লম্পজক ব্যেহার কদর র গ্রাম্প মিং কদর LS ম্প পএলম্পস র জন্য  

END কমান্ড ব্যেহার কদর র গ্র াম্পমিং বে ষ করু ন । বর াগ্রা ম্পমিং 

ম্পডোইস বর া গ্রাম্প মিং কর দত ব্য ম্প ক্তগত কম্পিউে ার (ম্পপম্পস) 

বর াগ্রাম্প মিং ম্পডো ইস স ে নাম্পধ ক ব্য েহৃ ত হয়।  

 
O. ম্প পএ লম্পস এেিং ম্পপ ম্পস র মদে ম্পস মুদল ের স ফ েও য়য ার দ্বার া 

ব র্াগা দর্াগ র্াচ া ই কর া 

Master-k LS 120s ম্পস ম্পরদজর ম্প পএলম্পসর বর াগ্রাম্প মিং 

স ফেওয় যাদরর ন াম KGL WIN। KGL WIN দ্বারা 

ম্পস মুদলটিিং ক র া র্া য় ন া তা ই Master-k LS 120s ম্পস ম্পরদজর 

ম্পপএলম্পসর জন্য LSXG5000 বর াগ্রাম্পমিং স ফেও য়য াদরর 

মােদম  বর াগ্রা মটি ওদ পন করু ন । ম্পচে অনুর্া য়ী I/O 

simulator ওদপন হদে । এখন আমরা ম্য ানুয়া ল ম্পড জাইন এর 

মত বমা ের কদ রাল ষ্ট া ে নার পু ে োেন সু ইচ দ্বারা অন অফ 

করু ন । এেিং ওয় যাম্পরিং অনুস াদর বমা ের কদর াল ষ্ট াে নার বলা ড 

অন অফ হদে । এোদে ম্প প এলম্পস এেিং ম্প পম্পস র ম দে 

ম্পস মুদলের স ফে ওয় যার দ্বারা বর্া গাদর্াগ র্া চাই করু ন । 
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P. ম্প পএ লম্পস এ েিং ম্প পম্পস র মদে কয ােল স িংদর্ াগ ক দর 

ব র্াগা দর্াগ র্াচ া ই কর া 

ম্পপএলম্পস কদ রালার একটি ম্পপ ম্পস কম্পিউ োদরর স াদথ একটি 

RS-232 কযােদল র তাদরর মা েদম স িংযু ক্ত থা দক । তাদরর 

এক র ান্ত একটি ম্পস ম্পর র্ াল ম্পপম্পস বপাদ ে নর স াদ থ স িং যুক্ত থাদক 

অন্য র ান্তটি একটি LS Master-K 120S ম্পপএলম্পস 

কদরালাদর র RS232 মম্পড উদল একটি RS-232C 

স িংদর্াগক ারী র স াদথ স িংযু ক্ত থাদক । ম্প পএলম্পস এ বর া গ্রাম 

ডাউনদলাড করু ন । ম্পপ এলম্পস র ই নপু ে ও আউেপু ে োম্প ম নন া দল 

ওয়য াম্পরিং অ নুস াদর ব মাের কদ রাল ষ্ট াে নার পু ে ে ােন সু ইচ 

দ্বারা অন অফ করু ন । 

 

 

৩.4 স ফ েও য়য ার ব মই ট্যাদনি এে িং ে াইর াস র দ েকেন 

ম্পপএলম্পস স ফ েও য়যাদ রর কাজ শুধু  বর াগ্রাম্প মিং কদর  ম্পপএ লম্পস  এ আপদ লাড কদর বমম্পে ন চালু  কদর ম্পেদল ই বে ষ হ য় 

না।  র্তক্ষণ  ম্পপএলম্পস স ফেও য়যা র  ব্যে হার  ক র া হদে  ত ত ক্ষ ণ  এ টি দক  স ঠি ক োদে  পর্ নদে ক্ষ ণ  এে িং র ক্ষ ণ াদে ক্ষ ণ  ক র ার  

র দয়াজন  হয়।  এটি  আ িংম্পে কোদ ে ো  কখ দনা  স ম্পূন ন ো দে  ব্যে হৃ ত  ব মম্পে দনর  র দয়াজন  এে িং  রক্ষণ াদেক্ষণ কর ার 

র দয়াজন হয়। ম্প পএল ম্পস স ফ েও য় যারটি  বর্দকাদন া কা রদণ রক্ষণ াদ েক্ষদণ র র দয় াজন  হদত  প াদর  এটি দক ব মম্পে ন চা লু 

কর দত এে িং  চা লু  রাখদত , বমম্পে দ নর  ত ে ম্পে ষ্ট য গুম্পলদক  উ ন্নত  ক র দত ,  েম্পে ষ্যদত র  পম্পর ে ত নদন র  জন্য  ম্প স দস্ট্ মটি দক  পু ন র া য়  

কাজ কর দত ,কম্পম উম্পনদক ে দনর  কাদজ , ক্ল াউদড  বর্ দত  ে া  অন্য  বক াদন া পম্পর ে ত নন  ক র দ ত ।  স মস্ত  ম্প পএলম্পস 

ম্যানুফযাচা ম্পরিং  বকা িানী র র দক ৌেলী  এর  ম্পেম্পেন্ন  ম্পে ল্প কলক ার খান ায় বম ম্পে ন ব্যে হারকারী  বকা িানী র র দকৌেলী র  

জন্য ম্পপএ লম্পস স ফ েওয় যার বম ই ট্যাদনি এক টি  অপ ম্পর হার্ ন অ িংে ।  এটি  এমন  ম্পক ছু  ন য় র্া  বকউ  এ ম্পড়দয়  বর্দত  প াদর। 

এটি  আ পনার  স ফে ওয় যাদরর  স া ফল্য  এে িং েম্পে ষ্য দত র  বর্দক া দন া ম্পে ে ত নদন র  জন্য  এদক ে াদর  র দয়াজনী য়।  এে া জানা  

গুরু ত্ব পূ ণ ন বর্  বম ইট্যাদনি  স মস্য া ো  োগ গুম্পল  ঠিক  কর ার  ব চ দ য়  অদনক  র দ য়াজনী য় ,  এটি  স ফে ওয়য ার বম ইট্যাদনি 

র ম্পক্র য়ার মাে একটি  ধাপ। 

ম্পপএলম্পস স ফ েওয় যার বম ইট্যাদন ি হল গ্রা হদকর চ াম্পহ োর স াদথ 

তাল ম্পমম্প লদয় স ফে ওয় যার পম্প র ে ত নন এেিং আ পদড ে কর ার 

র ম্পক্রয়া। স ফ েওয় যার স ামম্প গ্রকে াদে উন্নত কর া, স মস্যা ে া োগ 

স িংদে াধন ক র া, পার ফরম্য াি োড়াদনা স মস্ত ব্যেহ ারকারী র 

চাম্পহ ো ব মো দত স াহায্য কর ার জ ন্য ইম্পতমদে র্া আদে ত া উন্নত 

ক র া এেিং আরও অদনক ম্পকছু স হ ম্পেম্পেন্ন কারদণ বমম্পে নটি চালু 

হওয়ার পদর স ফ েওয় যার ব মইট্য াদনি ক র া হয়।   

ম্পচে : ম্প পএল ম্পস স ফে ওয় যার 

ম্পপএলম্পস স ফেও য়য ার বম ইট্যাদন ি ৪ধ রদন র হদ য় থা দক । দর্মন 

K. প ারদ ফকটি ে স ফ েও য়য ার ব মইট্য াদনি 

ম্পপএলম্পস র পারদফকটি ে স ফে ওয়য ার বম ইট্যা দনি হল ম্পস দস্ট্ দ মর স ম্পূন ন অ িংদে পম্পর ে ত নদন র ো স্তোয়ন, র্া 

ম্পস দস্ট্ দমর আ পদগ্র দেে ন, মম্পডম্প ফদকে ন ে া বমম্পে ন ব্যেহারকা রী বকািানী র র দর্া জদন ক র া হয়।  ম্পপএ লম্পস 

স ফেওয় যার  বমম্পে নটি দক আধুম্প নক ায়ন ে া ব্যেহারদ র্াগ্য রাখার জন্য বমম্পে ন ব্যেহ ারকারী বকা িানী র বমম্পে ন 

ক্র য় কর ার পদর েী ঘ নম্প েন ব্যে হা র কর ার পর স ফ েও য়যার প ম্পর ে ত নন কদর থাদক । 

L. কা দরকটি ে স ফ েও য়য ার ব মইট্য াদনি 

ম্পপএলম্পস র কাদরক টি ে স ফেও য়যার বম ইট্যাদনি হল ম্পস দস্ট্ দম র স ম্পূন ন অিংদে রক্ষণ াদেক্ষ দনর ো স্তোয়ন, র্া 

ম্পস দস্ট্ দমর স ফেও য়য ার র্থার্ থ ো দে ক াজ ন া কর দল , স ফেও য়যার ক্র াে কর দল বমম্পে ন ব্যেহা রক ারী 
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বকািানী র র দর্া জদন ক র া হয়। ম্পপএ লম্পস স ফ েওয় যার  ব মম্পে ন টি দক র্থার্থ ব্যেহারদ র্াগ্য র াখ ার জন্য বমম্পে ন 

ব্যেহারকারী বকা িানী র বম ম্পে ন ক্র য় কর ার পদর ব্যেহ ার কালী ন স মদয় স ফ েওয় যার ব্যাকাপ ডাো/ স ফেওয় যার 

ম্পরইিেল কদর থ াদক । 

M. ম্পর দ েনটি ে স ফ েও য়য ার বম ইট্য াদনি 

ম্পপএলম্পস র ম্পর দেনটি ে স ফ েও য় যার ব মইট্য াদনি হল ম্পস দস্ট্ দমর ম্পনয়ম্পমত ম্পস ম্পড উল মা ম্পফক ো স্ত োয়ন র ম্পক্রয়া, 

র্া ম্পস দস্ট্ দ মর স ঠিক ে াদে পর্ নদে ক্ষ ণ এেিং রক্ষণ া দেক্ষণ কর ার জ ন্য ব মম্পে ন ব্যে হারকারী বকাি া নী র র দর্াজদন 

ক র া হয়।  ম্পপ এলম্পস স ফ েও য়যা র  ব মম্পে নটি দক র্থার্থ োদে ব্যেহারদর্াগ্য রাখার জন্য ব মম্পে ন ব্যেহারকারী 

বকািানী র ব মম্পে ন ক্র য় কর ার পদর ব্যেহ ার কালী ন স মদ য় ব মম্প ে ন স ম্পক্রয় রাখার জন্য ম্প পএল ম্প স স ফেওয় যার 

ম্পরইিেল ে া পু নর া য় আ পদলা ড কদর থাদক । 

N. এয া ডাম্প িে স ফ েও য়য ার বম ইট্য াদনি 

ম্পপএলম্পস র এ যাডাম্প িে স ফে ও য়যার ব মই ট্যাদনি হল ম্পস দস্ট্ দম র একটি অ িংদে পম্পর ে ত নদন র োস্তোয়ন, র্া 

ম্পস দস্ট্ দমর অন্য বকাদনা অিংদে ঘদে র্াওয় া পম্পর ে ত নন দ্বারা র ে াম্পেত হ য়। পম্পর ে ম্পত নত ে া প ম্পর ে ম্প ত নত পম্পর দেদে 

একটি ম্পপএ লম্পস স ফ েওয় যার  ব মম্পে নটি ব্যেহার দর্াগ্য রাখার জন্য ব মম্পে ন ম্যানু ফয াচা ম্পরিং বকা িানী র ব মম্পে ন 

স রের াদহর প দর স ফ েও য়যার প ম্প র ে ত নন ক র া হ য়।  

 

ম্প পএ লম্পস  স ফে ওয়য ার  ব ম ইট্যা দনি  কর ার  কারন 

 

K. ে াইর াস র দ েকেন 

োইরাস র দেকে ন েলদত অয াম্প ন্টোইরাস স ফ েও য়যা দরর ফাই ল  ি যান কর ার ক্ষমতা বোঝ া য় । বর্দহতু বস গু ম্পল 

তত ম্পর ে া অযাদ ক্সস কর া হয় এ ইে াদে, বকান স ফ েও য়যার/বর াগ্রা ম ডাউনদলাড ক র া হদ ল ে া বকান ম্প ডোইস কাদনি 

ক র া হদল তাৎ ক্ষম্পণক নটি ম্প ফদক ে ন র োন কর দে । 

 

L. ম্পর দয় ল োই ম িাম্পন িং 

অযা ম্পন্টোইর াস স ফ েওয্য  ার আ পনার কম্প িউো রদক সুরম্পক্ষত রাখদত প াদর ত ার মদে র ধান একটি উ পা য় 

হদলাস ঠিক স মদ য় আপনার ম্পস দ স্ট্ মদক ম্পস ম্পডউ লম্পেম্পিক িযান ক র া। ম্পরদ য়ল োই ম ি াম্পনিং ক রার অ থ নই হল 

অযা ম্পন্টোইর াস স ফে ওয্য ারটি স ে স ময় আপনার অ পাদরটি িং ম্পস দ স্ট্ দমর প াোপাম্পে লুম্পকদ য় কাজ চাম্পলদ য় র্া দে । 

অদনক ো আ মাদ ের অম্প ফদস র স া মদন ম্পস ম্পক উম্পরটি বর্োদ ে েদস থ াদক তার মদত া কদর । আ মরা অ ম্প ফদস র বেতর 

েদস োম্পহদরর ম্পকছু ই ব েখদত পাম্পে ন া। ম্পক ন্তু ম্পস ম্পকউম্পরটি আ মাদের অ জাদন্ত ই নান া ধর দণর স মস্যা ম্পনদজ ই 

স মাধান কদর বফল দে । ম্পক ন্তু ব্য ম্পক্তক্রম ধমী স মস্যা হদল বস টি স রাস ম্পর আমাদ ের র ম্পতষ্ঠ ান র ধ ানদক জাম্পনদ য় 

ম্পেদে । র ম্পতষ্ঠ ান র ধান বস ই অনু র্ায়ী ব্যেস্থ া গ্রহন কদর থাদক । ঠি ক বতমম্পন অ যাম্পন্টো ইরাস স ফ েওয় যার ম্পর দয়ল 

োই ম িাম্পনিং এর মাে দম আ মাদের কম্পিউ োদরর ব্য াকগ্রা উদন্ড কাজ কদর থা দক । র ম্পতম্প নয়ত আপনার 

ইন্টারদনে ব্র াউজ ার এেিং কম্প িউোদরর ম্পে ম্পেন্ন অযা ম্পপ্ল দকে দনর উ পর নজর রাখদে । বকা দনা স দন্দহ জনক 

ক ার্ নক লাপ ে া োইরাস ে নাক্ত হদল স িংক্রা ম্পমত ফা ইলটিদক আ লাো কদর আপনাদক অ ম্পেলদম্ব স ত ক ন কর দেো 

নটি ম্পফদকে ন ম্পেদ ে । 

M. ফ ায় ারও য়াল বর াদে কে ন 

অযা ম্পন্টোইর াস স ফেও য়য ার আ পনাদক বর্ ক দয়কটি উ পাদয় ইন্ট ারদনে ক্ষম্পত হদত রক্ষ া কর দত পাদর তার মদে 

একটি ফা য়ারও য়াল বর াদেকে ন । ম্পপএ লম্পস বর াগ্রাম্প মিং ম্পডে াইস/কম্পিউোদর র্খন ই আ মরা ব্র াউজ কম্পর ও ই 

স মদয় আ পনার নান া ধর দণর  ই নক াম্পমিং এে িং আউে দগাম্পয় িং বন ে ওয়াক ন িয াম্পফক পরী ক্ষা ও ম্পনয় ন্ত্র ণ কদর ো ম্পয়ত্ব 

ে ত নায় ফ ায়ার ওয়াল এর উ পর । অযা ম্পন্টোইর াস স ফে ওয় যার র ায় ই একটি অ ন্তম্পন ম্প ম নত ফ ায়ার ওয়া ল স াদথ আদস 

র্া আপনা র কম্পিউ োদর আ ে ঙ্কাজনক অ যাদক্সস র ম্পতদর াধ কর দত পাদর। ফা য়ারও য়াল হদলা আ পনার 

কম্পিউোর এেিং ইন্টার দনদের মদে র্তত ী য় পক্ষ হদ য় কা জ কদ র । এটি উে দর্ র বেতর োঁ ধা তত ম্প রর কাজ কদর । 

র্ম্পে বকান হ যাকার ে া বেে ই ন্টারদন ে বথদক আ পনার ম্পডো ইস অ যাদ ক্সস কর ার ব চষ্টা কদর, ফায় ারওয় াল 
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তাৎ ক্ষম্পন ক স িংদর্াগটি েক কদর ব েয় এে িং আ পনাদক জানান ম্প ে দে । এটি হ যাকার হদত আ পনার ব্যম্পক্তগত ত থ্য 

চুম্পর ক র া ে া আপনার ম্পড োইদস ম্যালওয় যার ে া ো ইরাস ইনস্ট্ ল কর ার বচষ্টা দক আ েকাদত স া হা য্য কদর । 

N. ই দম ইল বর া দেকে ন 

ম্যালওয় যার ে া োইরাস মােদ ম কম্পিউ োদরর স ে চাইদত ব েম্পে ক্ষম্পত হদয় থ াদক । আর এ ম্যালওয় যার ে া 

োইরাস স ে চা ইদত বেম্পে েড়া য় ইদম ইদলর মাে দম। স াইে ার অ পরাধী রা র া য়ই ম্যাল ওয় যার ে া োইরাস স ম্বম্পলত 

স িংযুম্পক্তস হ ইদ মল পা োয় র্া বখ ালা হদ ল, ম্যালও য়যা র ে া ো ইরা স আপনার ম্পডে াইস দক স িংক্রম্পম ত কর ার বচষ্টা 

কদর । একটি োদলা মাদনর অ যাম্প ন্টোইরাস স ফেও য়য ার আপনার ইদমল এে িং স িংযুম্পক্ত গুদল াদক ডা উনদলাড কর ার 

পূ দে ন িয ান কদর ডাউনদলাড কদ র । ম্পডে াইস গু দলাদক স িংক্রা ম্পমত কর ার আ দগ বকান ও ক্ষম্পতক ারক বকা ড ে া ম্পলঙ্ক 

আদে ম্পক ন া ত া স নাক্ত কর দে এ েিং এর ম্পেপরীদত ত া েক কদর । 

O. ও দয়ে বর াদেকে ন 

ইন্টারদনে দ্য ম্পনয় ায় র চুর ওদ য়ে স াইে রদর্ দে । আমর া হ য়দতা ১ ০ো ওদয়েস া ইে ব্র াউ জ কম্পর র ম্প ত মাদস । ম্পক ন্তু 

১ ০ ে ে র আদগও ব জদনম্পে পৃম্পথে ী দত র ায় ১ বকাটি র উপর ওদ য়েস াইে আদে । র্ ার মদে র চুর ওদ য় েস াইে পাদেন 

বর্গুদ লা ম্যাল ওয্য  ার রদ য়দে । ক্ষম্পতক র স ফেওয্য  ার বথদক র ক্ষা ব পদত অেশ্যই আপনা দক এর ম্পেপরীদত 

ম্পস ম্পকউম্পরটি স ফ েওয় যাদরর ম াে দম বেে গুদলা দক বমাকা দেলা ক রদত হদে । ব্র াউজ কর ার স ময় র্খন ই আ পনার 

কম্পিউোর ক্ষম্পতক ারক বকান ম্যালওয্য  াদরর মােদম আক্রা ন্ত হোর স ম্ভােন া তত ম্পর হয় ত খ ন অযা ম্পন্টোইর াস 

স ফেওয় যার আ পনাদক র ক্ষ া কর দে । 

P. অ দ ো আপ দডে 

অযা ম্পন্টোইর াস স ফ েও য়যার র ে ানক ারী র ম্পতষ্ঠ ানগুদ লা র ম্পতম্পন য় ত হ যাকারদ ের ক ার্ নক্র দমর উপ র ব চাখ রাদখ । 

র ম্পতম্পন য়ত ব্যেহৃ ত বেে ে া বকা ডগুদলাদক প রী ক্ষা কদর অ যাম্পন্ট োইরাস স ফেওয্য  ারদক আ পদড ে কদর জানান 

বেয় ে ত নমান স মদ য়র ব্যেহৃ ত ব েড ে া বকাড গুদলা ম্পক । ম্পক উপা দ য় হ যাক হদত প াদর এে িং হ যাম্পক িং এর ম্পে পরী দত 

ম্পকোদে অ যাম্পন্টো ইরাস তার ব্যেহারকারী দের র ক্ষ া কর দে । আ মাদের বেদের অ যাম্পন্ট োইর াস স ফে ওয় যার 

আপদড ে কর ার ম্পেষদয় ম্প পএলম্প স বর াগ্রাম্প মিং ম্পডো ইস/কম্পিউে া র ব্যেহারকারী দ ের মদে এক ধ রদণর অলস তা 

পম্পরলম্পক্ষত হ য়। তারা এই আ প দডেদক ম্পেরম্প ক্তকর এে িং ইন্টার দনে ব্যয় মদন কদর । ম্পক ন্তু আ পদডে বর্ ক ত 

গুরু ত্ব পূ ণ ন ত া বস ই ব্যা পাদর জা নদত আগ্রম্পহ ন য়। তদে ম্প পএলম্প স বর াগ্রাম্প মিং ম্পডো ইস/কম্পিউে ার দক সুরম্প ক্ষত 

রাখদত অ যাম্পন্টে াইরাস স ফ েও য়যার আপ দডদের ম্পেকল্প বনই । স াইোর অপরাধী রা স ে নো ন তু ন ধর দনর 

ম্যালওয় যার ে া ে াইরাস তত ম্পর কদর, তাই এই ন তু ন হুমম্প কর ম্পেরু দি সুরক্ষার জন্য আ পনার অে শ্যই 

অযা ম্পন্টোইর াস স ফেওয্য  ার আ প টু বড ে রাখা গুরু ত্ব পূ ণ ন৷ মজার ত থ্য হদে অ যাম্পন্ট োইরাস স ফ েওয় যার ম্পনদ জই 

স্বয়িং ম্পক্রয়ে াদে ইন্টারদনে স িংদর্ াগ স্বাে াম্পেক থাক দলই ম্পনদজ ই এস ে কাজ ক ম ন স ি ােন ক দর থাদক । 

 

ম্পপএলম্পস বর াগ্রা ম্পম িং ম্প ডোইস/কম্প িউোরদক অনল াইন হুমম্পক বথ দক র ক্ষ া কর ার জন্য অযাম্পন্ট োই রাস স ফেও য় যাদরর 

ম্পেকল্প হদতই পা দর ন া । কার ণ কম্পিউোর ম্পন য়ন্ত্রন হয় স ফেও য়যা দরর মাে দম। এ ই স স ফেওয় যার বর্মন 

ক্ষম্পতক রোদে ব্যেহ ার কদর ই ন্টারদন ে ব্যেহারক ারী দের ক্ষম্পত কদর ঠি ক এর ম্পেপরীদত স ফ ে ওয়য াদরর মাে দম ই 

বস ই ক্ষম্পতর ম্পেরু দি রু দখও োঁড় াদত পাদর। তা ই কম্পিউ োদর ত তম্পর ম্যালওয় যার ে া োইরাস ব থদক কম্পিউোর ে া 

ইন্টারদনে ব্যেহারকারী দ ের র ক্ষা কর দত অযাম্পন্ট োইরাস স ফ েওয্য  ার খুেই গুরু ত্ব পূ ণ ন। ম্যাল ওয়য ার ে া োইরাস 

স নাক্তকরণ ও অ পস ারদণ অ যাম্প ন্ট োইরাস স ফে ওয় যাদরর ফায়া রওয়াদলর মােদ ম সুরক্ষ া র ো ন কদর । ইন্টার দনে 

ব্যেহার ে াড দে, স াদথ স াদথ অন লাইন হু মম্পকর োড দে। আ পম্পন স াইোর অপর াধী দের বথদক সুর ম্পক্ষত আদেন ম্পক ন া 

ত া ম্পনম্পি ত কর দত আ পনার ম্প প এলম্পস বর াগ্রা ম্পম িং ম্পডে াইস/কম্প িউোদর অ যাম্পন্টো ইরাস স ফ ে ওয়য ার অে শ্যই ইিেল 

থাকা জরুরী । 
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বস লফ বচক (Self Check) - ৩:  ম্প পএলম্প স এেিং ম্পপ ম্পসর ম দে কম্পম উম্পন দক েন বস ে আ প কর া। 

 

প্রজশক্ষণােীদদর জন্য জনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনিরদেশন শীট পাঠ কদর জনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর জলখুন- 

অজত সাংজক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. Master-kLS 120s ম্পস ম্পরদজর ম্প পএলম্পসর ইনপু ে োম্প ম নন া ল ক য় টি? 

উত্তর:  

 

2. Master-k LS 120s ম্পস ম্পরদজর ম্পপএলম্পসর বর াগ্রা ম্পম িং স ফ েও য়যা দরর নাম ম্পক? 

উত্তর:  

 

3. ম্পপএলম্পস ক ম্পমউ ম্পনদক ে ন বর াদ ো কল জক? 

উত্তর:   

 

4. ম্পপএলম্পস স ফেও য়য ার বম ইট্যাদন ি বকন ক র া হ য়? 

উত্তর:  

 

5. োইরাস র দ েকেন ম্পক? 

উত্তর:  

 

6. ম্পপএলম্পস এেিং ম্পপম্পস র অ যাদ িস কন ম্পফগার ক র া হয় ম্পকো দে? 

উত্তর:  
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উ ি রপে (Answer Key) - ৩: ম্পপ এলম্পস এেিং ম্প পম্পস র মদে কম্প মউ ম্পন দকে ন বস ে আ প কর া। 

 

1. Master-kLS 120s ম্পস ম্পরদজর ম্পপএলম্পসর ইনপু ে োম্প ম নন াল ক য় টি? 

উত্তর: P00-P11 বমাে ১ ৮ টি 

 

 

2. Master-k LS 120s ম্পস ম্পরদজর ম্পপএলম্পসর বর াগ্রা ম্পম িং স ফ েও য়যা দরর নাম ম্পক? 

উত্তর: KGL WIN 

 

 

3. ম্পপএলম্পস ক ম্পমউ ম্পনদক ে ন বর াদ ো কল জক? 

উত্তর:  ম্পপএলম্পস কম্প মউম্পনদক ে ন বর াদ োকল (বর াগ্রাদ মেল লম্প জ ক কদর ালার) হল ম্পন য়ম এেিং স্ট্ ান্ড াড ন এর স মম্পষ্ট র 

একটি বস ে র্া ইন্ডা ম্পস্ট্র য়াল অদো দমে ন ম্পস দস্ট্ দম ম্পেম্পে ন্ন ম্প ডোইদস র মদে বর্াগাদর্াগ ম্প নয়ন্ত্রণ কদর । এই 

বর াদোকল গুম্পল ম্প পএলম্পস এে িং বস ির, অ যাকু দ য়ের এে িং ম্প হউম্যান-ব মম্পে ন ইন্টারদ ফদস র ম দতা অন্য ান্য 

ম্পডোইস গুম্পলর মদে বড ো এে িং কমান্ড স্থ ানান্তর দক স হজ কদর ব তাদল। 

 

 

4.  ম্পপএ লম্পস স ফ েওয় যার ব মইট্যা দ নি বকন ক র া হয়? 

উত্তর: ম্পপএলম্পস স ফ েওয় যার ব ম ইট্যাদনি হল গ্রাহদকর চা ম্পহে ার স াদথ তাল ম্প মম্পলদ য় স ফ েওয় যা র পম্পর ে ত নন এেিং 

আপদড ে কর ার র ম্পক্র য়া । স ফে ওয়য ার স া মম্পগ্রক োদে উন্নত ক রা, স মস্যা ে া োগ স িংদে াধন ক র া, পার ফরম্য াি 

োড়াদনা স মস্ত ব্যেহারকারী র চ াম্পহো বম োদত স া হায্য কর ার জ ন্য ইম্পতমদে র্া আদে ত া উন্নত ক র া এেিং আরও 

অদনক ম্পকছু স হ ম্পে ম্পেন্ন কারদণ বমম্পে নটি চালু হও য়ার পদর স ফ েওয় যার বম ইট্যাদনি ক র া হয়। 

 

 

5. োইরাস র দ েকেন ম্পক?  

উত্তর: োইরাস র দেকে ন  ে লদ ত অ যাম্পন্টো ইরাস স ফ েও য়যা দর র ফা ইল  িযান কর ার ক্ষমতা ব োঝ ায়। 

 

6. ম্পপএলম্পস এেিং ম্পপম্পস র অ যাদ িস কন ম্পফগার ক র া হয় ম্পকো দে? 

উত্তর: ব্লাঙ্ক প্রদজক্ট এ জিক কদর প্রদজক্ট প্রপাটি ৃেদক জপএলজস েদিল, জসজরজ, প্রগ্রাজোং ল্যাঙ্গুদয়জ, প্রদজক্ট এর 

নাে প্কাম্পাজনর নাে, অের এবাং প্রদজক্ট জিসজক্রপশন পূরন কদর ok বাটদন জিক করদত হদব। 
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জ ে েী ে (Job Sheet)- ৩.১: ম্পপএল ম্পস হ াড নও য়য ার  ম্প ড ে াই স গুম্প ল ই উজ ার  ম্য ানু য়া ল অ নুর্ায়ী 

বচক ক রা। 

 

উদেশ্য: র্োর্ে ভাদব ো ইমার  বস টি িং এে িং ও য়য াম্পরিং  করদত পারদব।  

 

অ যা ম্পিম্পেটি - ৩.১ .১ :  ম্পপএলম্পস র  পাও য়ার সা প্লাই ে া ম্পম ননা ল  বচ ক করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন । 

2. ম্পপএলম্পসর  ম্যানুয় াল স িং গ্রহ ক রু ন । 

3. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম ও  উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন । 

4. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

5. মাম্পেম্প মোর  ম্পে দয়  ম্পপএ লম্পস র  পা ওয়ার  স াপ্ল া ই  বচক  ক রু ন । 

6. মাম্পেম্প মোর ম্পেদ য় ম্প পএলম্পসর  পা ওয়ারস াপ্ল াই  োম্প ম নন াল  ব চক  ক রু ন । 

7. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং  ম্য াোম্পর য়ালস  ম্পন ম্পদ নষ্ট  স্থ াদন  র াখুন । 

8. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন ।  

 
অ যা ম্পিম্পেটি - ৩.১ .২ :  ইনপুে/আ উেপুে ে া ম্পম ননা ল কাদনক েন বচ ক করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন । 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম ও  উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন । 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

4. মাম্পেম্প মোর  ম্পে দয়  ইনপু ে/ আউ ে পু ে োম্প ম নন াল ব চক  ক রু ন । 

5. মাম্পেম্প মোর  ম্পেদ য় ইনপু ে/ আউ েপুে োম্প ম নন াল  কাদনক ে ন  বচক  

ক রু ন । 

6. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং  ম্য াোম্পর য়ালস  ম্পন ম্পদ নষ্ট  স্থ াদন  র াখুন । 

7. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 

 

অ যা ম্পিম্পেটি -৩.১ .৩ :  কম্পমউ দন দকে ন কয ােল ও ব পা ে ন বচ ক  করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন । 

2. প্রদয়াজনীয় টুলস, স রঞ্জ াম  ও উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন । 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

4. কম্পমউদনদক ে ন  ক যােল  এেিং  কম্প মউদনদকে ন  ব পা ে ন বচক  ক রু ন । 

5. ম্পপএলম্পসর  কম্পমউ দনদক ে ন  কযাে ল ও বপ াে ন কাদনক ে ন  ক রু ন । 

6. ম্পপএলম্পসর  ক ম্পমউ দনদক ে ন  কযাে ল ও বপ াে ন কাদনক ে ন  ব চক  ক রু ন । 

7. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং ম্য াোম্পর য়ালস  ম্পন ম্পদ নষ্ট  স্থ াদন  র াখুন । 

8. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 
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অ যা ম্পিম্পেটি -৩.১ .৪ :  মাউম্পন্টিং এ দ ক্সসম্প রজ বচ ক  করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন । 

2. র দয়াজন  অনুর্া য়ী  টুলস ,  স রঞ্জা ম ও  উ পকর ণ  স মূ হ  ম্পন ে না চন  

ক রু ন । 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

4. ম্পপএলম্পসর  মদডল , ম্প পএলম্পসর  ম্প স ম্পরজ ,   বচক  কর দত  হদে  এে িং  

মাউম্পন্ট িং এদ ক্সসম্পর জ  ম্পনম্পি ত  ক রু ন । 

5. কাজ বে দষ  টুলস , ইকুই পদমন্ট  এেিং ম্যাো ম্পরয়ালস  ম্পন ম্প দ নষ্ট  স্থ াদ ন  

রাখুন । 

6. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 

 

 

অ যা ম্পিম্পেটি -৩.১ .৫  : বরাগ্রাম্পম িং ম্পড োইস (ম্পপম্প স) বচ ক  ক রা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন । 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম  ও  উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন । 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

4. বর াগ্রাম্প মিং ম্পডো ইস  ( ম্পপ ম্পস ) এর  কন ম্পফগার , হ াড নওয় যার ,  

স ফেওয় যার , কম্প মউম্পনদক ে ন  বপ াে ন ব চক  ক রু ন । 

5. কাজ বে দষ  টুলস , ইকুই পদমন্ট  এেিং ম্যাো ম্পরয়ালস  ম্পন ম্প দ নষ্ট  স্থ াদ ন  

রাখুন । 

6. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 
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বে ম্পসম্প ফদক েন েী ে (Specification Sheet)- ৩.১: হ াড নও য়য ার  ম্প ড ে াই সগু ম্প ল ই উজ ার  

ম্য ানু য়াল অনুর্ ায়ী  বচক কর া। 

 

রদয় াজন ীয় ম্পপম্পপই: 

ক্রম ম্পপম্পপ ই এ র নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  বস ফটি সু  েযান্ডাড থ বজা ড়া ০১ 

2  মাি েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  বস ফটি ব হলদ মে েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

4  এদর ান েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লা েস েযান্ডাড থ বজা ড়া ০১ 

6  বস ফটি গগ লস েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় টুলস: 

ক্রম টু লস এ র নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  ম্পনয়ন ব েষ্টার  েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  কাদনক টি িং স্ক্রু িা ইোর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বদন ে ন প্ল ায়াস ন েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

4  ম্পপ্ল ম্পলফস/স্ট্ ার স্ক্রু িা ইোর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

5  ফ্লাে স্ক্রু িাই োর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

6  ওয়য ার ম্পস্ট্র প ার েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

7  ম্পক্রম্পিিং প্ল ায়াস ন েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় ইকুইপদমন্টস: 

ক্রম ইকু ইপদমন্টস এর নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  মাম্পেম্প মোর  েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  পাওয় ার স াপ্ল াই ইউ ম্পনে েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  বর াগ্রাম্প মিং ম্পডো ইস (ম্প পম্পস) েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় ম্যাদেম্পরয় াল: 

ক্রম ম্যাদেম্পরয় াল এর নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  কম্পমউদনদক ে ন ক যােল েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  ম্পপএলম্পস স ফেও য়য ার েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  ম্পপএলম্পস েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 
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জ ে েী ে (Job Sheet)- ৩.২: ম্পপএলম্প স এেিং  ম্পপম্পসর অয া দি স কনম্প ফগ ার করা 
 

উদেশ্য: র্োর্ে ভাদব ম্পপ এলম্পস এেিং ম্পপম্পস র অ যাদ িস কন ম্পফগা র করদত পারদব।  

 

অয াম্পিম্পেটি -  ৩.২.১  : ম্পপএ ল ম্পসর  ইন পুে ও আউ েপুে োম্পম নন াদ ল র  ম্পপন ন ম্বর সন াক্ত কর া 

কাদজর পদ্ধজত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন । 

2. ম্পপএলম্পসর  ম্যানুয় াল স িং গ্রহ ক রু ন । 

3. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম ও  উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন । 

4. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন ।   

5. মাম্পেম্প মোর  ম্পে দয়  ম্পপএ লম্পস র  পা ওয়ার  স াপ্ল া ই  বচক  ক রু ন । 

6. মাম্পেম্প মোর  ম্পে দয় ম্পপএ লম্পস র  পা ওয়ার  স াপ্ল া ই  ে াম্পম নন া ল  ব চক  ক রু ন । 

7. কাজ বে দষ  টুলস , ইকুই পদ মন্ট  এেিং ম্য াোম্পর য়ালস  ম্পন ম্পদ নষ্ট  স্থ া দন  

রাখুন । 

8. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন ।  

 

 

অয াম্পিম্পেটি -  ৩ . ২.২ :  ম্পপএলম্পস সফেওয়য ার ও ব রাগ্র াম্পমিং উ পাে ান সনাক্ত করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন ।   

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম ও  উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন । 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

4. মাম্পেম্প মোর  ম্পে দয়  ইনপু ে/ আউ ে পু ে োম্প ম নন াল ব চক  ক রু ন । 

5. মাম্পেম্প মোর  ম্পেদ য় ইনপু ে/ আউ েপুে োম্প ম নন াল  কাদনক ে ন  বচক  

ক রু ন । 

6. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং  ম্য াোম্পর য়ালস  ম্পন ম্পদ নষ্ট  স্থ াদন  র াখুন । 

7. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 

 

 

অ যা ম্পিম্পেটি -৩.২.৩ :  ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম্প মিং ম্পড োইস ম্পনে না চ ন করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন ।   

2. প্রদয়াজনীয় টুলস, স রঞ্জ াম  ও উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন । 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

4. কম্পমউদনদক ে ন  ক যােল  এেিং  কম্প মউদনদকে ন  ব পা ে ন বচক  ক রু ন । 

5. ম্পপএলম্পসর  কম্পমউ দনদক ে ন  কযাে ল ও বপ াে ন কাদনক ে ন  ক রু ন । 

6. ম্পপএলম্পসর  ক ম্পমউ দনদক ে ন  কযাে ল ও বপ াে ন কাদনক ে ন  ব চক  ক রু ন । 

7. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং ম্য াোম্পর য়ালস  ম্পন ম্পদ নষ্ট  স্থ াদন  র াখুন । 

8. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 
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অয াম্পিম্পেটি - ৩ . ২.৪ : ম্পপএল ম্পস  বরাগ্র াম্পমিং সফেওয়য ার ওদপন কর া 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন ।   

2. র দয়াজন  অনুর্া য়ী  টুলস ,  স রঞ্জা ম ও  উ পকর ণ  স মূ হ  ম্পন ে না চন  ক র । 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

4. ম্পপএলম্পসর  ম দডল,  ম্প পএলম্পসর  ম্প স ম্পরজ ,   বচক  কর দত  হ দে  এ ে িং 

মাউম্পন্ট িং এদ ক্সসম্পর জ  ম্পনম্পি ত  হ দ ে ন । 

5.  

6. কাজ বে দষ  টুলস , ইকুই পদমন্ট  এেিং ম্যাো ম্পরয়ালস  ম্পন ম্প দ নষ্ট  স্থ াদ ন  

রাখুন । 

7. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 

 

 

অয াম্পিম্পেটি - ৩ . ২.৫ : ম্পপএলম্পস এে িং ম্পপম্পসর অয াদি স কনম্পফগ ার করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন । 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম  ও  উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন । 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

4. ম্পপএলম্পস  বর াগ্রা ম এেিং  লম্পজক  ব চক  ক রু ন । 

5. ম্পপএলম্পস  বর াগ্রাদ মর  বক্ষদে  ম্প প এলম্পস  ইনপু ে/ আউ েপুে ো ম্পম নন া ল 

ম্পস দলি ব চক  ক রু ন । 

6.  

7. কাজ বে দষ  টুলস , ইকুই পদমন্ট  এেিং ম্যাো ম্পরয়ালস  ম্পন ম্প দ নষ্ট  স্থ াদ ন  

রাখুন । 

8. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 
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বে ম্পসম্প ফদক েন েী ে (Specification Sheet)- ৩.২: ম্পপএল ম্পস এেিং ম্পপম্প সর অ য া দি স 

কনম্প ফ গার কর া। 

 

রদয় াজন ীয় ম্পপম্পপই: 

ক্রম ম্পপম্পপ ই এ র নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  বস ফটি সু  েযান্ডাড থ বজা ড়া ০১ 

2  মাি েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  বস ফটি ব হলদ মে েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

4  এদর ান েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লা েস েযান্ডাড থ বজা ড়া ০১ 

6  বস ফটি গগ লস েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় টুলস: 

ক্রম টু লস এ র নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  ম্পনয়ন ব েষ্টার  েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  কাদনক টি িং স্ক্রু িা ইোর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বদন ে ন প্ল ায়াস ন েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

4  ম্পপ্ল ম্পলফস/স্ট্ ার স্ক্রু িা ইোর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

5  ফ্লাে স্ক্রু িাই োর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

6  ওয়য ার ম্পস্ট্র প ার েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

7  ম্পক্রম্পিিং প্ল ায়াস ন েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় ইকুইপদমন্টস: 

ক্রম ইকু ইপদমন্টস এর নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  মাম্পেম্প মোর  েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  পাওয় ার স াপ্ল াই ইউ ম্পনে েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  বর াগ্রাম্প মিং ম্পডো ইস (ম্প পম্পস) েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় ম্যাদেম্পরয় াল: 

ক্রম ম্যাদেম্পরয় াল এর নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  কম্পমউদনদক ে ন ক যােল েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  ম্পপএলম্পস স ফেও য়য ার েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  ম্পপএলম্পস েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 
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জব শীট (Job Sheet)- ৩.৩:  ম্পপএলম্প স এেিং  ম্পপম্পসর বর্ াগ াদর্ াগ র্ াচাই  কর া 

 

উদেশ্য: র্োর্ে ভাদব কাউন্টাদ রর ম্পর দস ে ে যা লু, কাউন্ট েযা লু বস ে এেিং ওয় যাম্পর িং করদত পারদব।  

 

অয াম্পিম্পেটি -  ৩.৩.১ :  ম্যানুয়াল ম্পডজাইন করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন । 

2. ম্পপএলম্পসর  ম্যানুয় াল স িং গ্রহ ক রু ন । 

3. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম ও  উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন । 

4. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

5. বমা ের কদ রাল  ষ্ট াে নার  ম্পড জাইন  ক রু ন । 

6. পু ে  োেন সুই চ এে িং  ম্যাগ দনটি ক  কন্ট াির স িং যুক্ত  ক রু ন । 

7. কাজ বে দষ  টুলস , ইকুই পদ মন্ট  এেিং ম্য াোম্পর য়ালস  ম্পন ম্পদ নষ্ট  স্থ া দন  

রাখুন । 

8. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন ।  

 
 

অয াম্পিম্পেটি -  ৩.৩.২ : ম্পপএ লম্পস ম্পপএ ল ম্পসর  ইন পুে ও আউেপুে ো ম্পম নন াল  ওয় য াম্পর িং করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন । 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম ও  উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন । 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

4. ইনপু ে/ আউেপু ে  ো ম্পম নন াল  ও য়যা ম্পরিং ক রু ন । 

5. মাম্পেম্প মোর  ম্পে দয় ইনপু ে/ আউ েপুে ে াম্পম নন াল কাদনক ে ন  বচ ক  

করু ন ।   

6. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং  ম্য াোম্পর য়ালস  ম্পন ম্পদ নষ্ট  স্থ াদন  র াখুন । 

7. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 

 

 

অয াম্পিম্পেটি - ৩.২.৩ :  রদজি বরাগ্র াম্পমিং করা 

কাদজর পদ্ধজত  
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1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন ।   

2. প্রদয়াজনীয় টুলস, স রঞ্জ াম  ও উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন । 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

4. ম্পপএলম্পস  স ফ েওয় যারটি  র দয়া জ ন  মত  ম্পে ম্পেন্ন  লম্প জকযা ল  কমান্ড  ও 

োই মার ,  কাউম্পন্ট িং,  ম্যাথদ মটি কয াল  এেিং  ব েোল লম্পজক  ব্যেহা র  

কদর  র গ্রাম্প মিং  ক রু ন । 

5. কম্পমউদনদক ে ন  ক যােল  এেিং  কম্প মউদনদকে ন  ব পা ে ন বচক  ক রু ন । 

6. টুলস , ইকু ইপদ মন্ট  এেিং ম্য াোম্পর য়ালস  ম্পন ম্পদ নষ্ট  স্থ াদন  র াখুন । 

7. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 

 

অয াম্পিম্পেটি - ৩.৩ .৪ :  ম্পপএলম্পস এে িং ম্পপম্পসর মদে কযােল সিংদর্াগ কদর বর্াগাদ র্াগ র্াচাই করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন ।   

2. র দয়াজন  অনুর্া য়ী  টুলস ,  স রঞ্জা ম ও  উ পকর ণ  স মূ হ  ম্পন ে না চন  

ক রু ন । 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

4. ম্পপএলম্পসর  ম দডল,  ম্প পএলম্পসর  ম্পস ম্পরজ,  ব চক  কর দত  হদে  এে িং 

মাউম্পন্ট িং এদ ক্সসম্পর জ  ম্পনম্পি ত  হ দ ে ন ।   

5. কম্পমউদনদক ে ন  ক যােল  এেিং  কম্প মউদনদকে ন  ব পা ে ন বচক  ক রু ন । 

6. ম্পপএলম্পস  এেিং  ম্পপ ম্পস র  ম দে  কযােল  স িংদর্াগ  ক দর  ব র্াগাদর্ াগ  

র্াচা ই ক রু ন । 

7. কাজ বে দষ  টুলস , ইকুই পদমন্ট  এেিং ম্যাো ম্পরয়ালস  ম্পন ম্প দ নষ্ট  স্থ াদ ন  

রাখুন । 

8. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 

 

 

অয াম্পিম্পেটি - ৩.৩ .৫ : ম্পপএল ম্পস এে িং ম্পপম্পসর মদে ম্পসমুদল ের সফেওয়যার  দ্বারা বর্াগাদ র্াগ র্াচাই করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পজরধান ক রু ন । 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস,  স রঞ্জা ম  ও  উপকরণ সমূহ জনবাৃচন ক রু ন । 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত ক রু ন । 

4. ম্পপএলম্পস  বর াগ্রা ম এেিং  লম্পজক  ব চক  ক রু ন । 

5. ম্পপএলম্পস  বর াগ্রাদ মর  বক্ষদে  ম্প প এলম্পস  ইনপু ে/ আউ েপুে ো ম্পম নন া ল 

ম্পস দলি ব চক  ক রু ন । 

6. ম্পপএলম্পসর  মদডল , ম্প পএলম্পসর  ম্প স ম্পরজ ,   বচক  কর দত  হদে  এে িং  

মাউম্পন্ট িং এদ ক্সসম্পর জ  ম্পনম্পি ত  হ দ ত  ক রু ন ।   

7. কম্পমউদনদক ে ন  ক যােল  এেিং  কম্প মউদনদকে ন  ব পা ে ন বচক  ক রু ন । 

8. ম্পপএলম্পস  এেিং  ম্পপ ম্পস র  ম দে  ম্পস মুদল ের  স ফেও য়যা র  দ্বা রা  

বর্াগাদর্াগ  র্াচ াই  ক রু ন । 

9.  টুলস , ইকুই পদমন্ট  এেিং  ম্যাে াম্প রয়ালস  ম্পন ম্পদ নষ্ট  স্থ াদন  র াখুন । 

10. কাদজর বে দষ  জ ায়গা  পম্পরিা র  পম্পরে ন্ন  ক রু ন । 
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বে ম্পসম্প ফদক েন েী ে (Specification Sheet)- ৩.৩: ম্প পএ লম্পস এেিং  ম্পপম্প সর বর্ া গাদর্ াগ র্ া চাই 

কর া 

 

রদয় াজন ীয় ম্পপম্পপই: 

ক্রম ম্পপম্পপ ই এ র নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  বস ফটি সু  েযান্ডাড থ বজা ড়া ০১ 

2  মাি েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  বস ফটি ব হলদ মে েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

4  এদর ান েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লা েস েযান্ডাড থ বজা ড়া ০১ 

6  বস ফটি গগ লস েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় টুলস: 

ক্রম টু লস এ র নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  ম্পনয়ন ব েষ্টার  েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  কাদনক টি িং স্ক্রু িা ইোর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বদন ে ন প্ল ায়াস ন েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

4  ম্পপ্ল ম্পলফস/স্ট্ ার স্ক্রু িা ইোর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

5  ফ্লাে স্ক্রু িাই োর েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

6  ওয়য ার ম্পস্ট্র প ার েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

7  ম্পক্রম্পিিং প্ল ায়াস ন েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় ইকুইপদমন্টস: 

ক্রম ইকু ইপদমন্টস এর নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  মাম্পেম্প মোর  েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  পাওয় ার স াপ্ল াই ইউ ম্পনে েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  বর াগ্রাম্প মিং ম্পডো ইস (ম্প পম্পস) েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

 

রদয় াজন ীয় ম্যাদেম্পরয় াল: 

ক্রম ম্যাদেম্পরয় াল এর নাম কেপসপফরকশন একক িপরমাণ 

1  কম্পমউদনদক ে ন ক যােল েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

2  ম্পপএলম্পস স ফেও য়য ার েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 

3  ম্পপএলম্পস েযান্ডাড থ স িংখ্যা ০১ 
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ব রফা দরি (Reference) 

 

1. https://en.wikipedia.org/wiki/PLC  

2. https://www.researchgate.net/figure/MELSEC-PLC-configuration_fig1_ 338849725  

3. https://plc247.com/making-cable-lg-ls-plc-programming-cable/ 

4. https://program-plc.blogspot.com/2016/06/how-to-upload-and-download-program-

lg.html 

5. https://www.ls-electric.com/jp/product/view/P00148 

6. https://www.onlogic.com/company/io-hub/what-is-a-plc-how-does-it-work/ 

7. https://www.toshiba.com/tic/other-products/plcs 

8. https://originbd.net/plc-programming/ 

9. https://www.wevolver.com/article/what-is-a-plc-programmable-logic-controllers-a-

comprehensive-guide 

10. https://www.automationreadypanels.com/plc-systems/what-is-a-plc-panel/ 
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https://www.wevolver.com/article/what-is-a-plc-programmable-logic-controllers-a-comprehensive-guide
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েক্ষতা পর্ না দল া চ না (Review of Competency) 

 
 

 

প্রজশক্ষণােীর জন্য জনদদশৃনা: প্রজশক্ষণােীর  জনদম্নাক্ত দক্ষতা প্রোণ করদত সক্ষে হদল জনদজই কেদৃক্ষতা মূল্যায়ন করদব 

এবাং সক্ষে হদল “হযাঁ” এবাং সক্ষেতা অজজৃত না হদল “না” প্বাধক ঘদর টিকজচি জদন।   

কেদৃক্ষতা মূল্যায়দনর োনদন্ড  হযাঁ  না  

1. ক ম নদক্ষ দের র দয় াজন অনুর্া য়ী ম্পনর াপে ক াদজর অনুেী লন এে িং ব্যাম্প ক্তগত ম্পনর াপি ার স র ঞ্জা ম 

(ম্পপম্পপ ই) পম্পরধ ান কর দত স ক্ষ ম হদয়দে । 
  

2. র দয়াজনী য় টু ল এে িং স রঞ্জা ম গুম্প ল কাদজর জন্য  ম্পন ে নাম্পচত এেিং র স্তুত কর দত স ক্ষম হদয় দে ।    

3. জপএলজস ইনস্টদলশন এবাং কজেশজনাংদয়র জন্য র দ য়াজনী য় উ পকর ন এেিং জপএলজস উপাদানগুজল 

জচজিত করদত স ক্ষ ম হদ য়দে ।  
  

4. স াধারণ জপএলজস হাড নওয় যার  এেিং  কদর াম্পলিং  ম্প ডোইস গুম্পল  কাদজর  র দয়া জন অনুর্ ায়ী ইন স্ট্ ল 

কর দত স ক্ষম হদয়দে ।  
  

5. বস ির এেিং সু ইচগুম্পল জপএলজসর ইনপুট এবাং আউটপুদটর সাদে সাংযুক্ত কর দত স ক্ষম হদয়দে ।    

6. ম্পপএলম্পস এেিং ব মম্পে দনর মদে ব কে ল স িংদর্াগ গুম্পল ম্পন দে নে অনুস াদর সাংযুক্ত কর দত স ক্ষম হদয় দ ে ।  
  

7. র দয়াজনী য় ব েম্পস ম্পফদকে ন অনু র্ায়ী স িংদর্ াগ ব চক কর দত স ক্ষ ম হদ য়দে ।    

8. র দেকটি ে ম্পডে াইস গু ম্পল ম্যা নুয় যা ল অ নুর্ায়ী বস ে কর দত স ক্ষম হ দয়দে ।    

9. র দয়াজনী য় সিটওয়যার ইনস্ট্ ল কর দত স ক্ষম হদ য়দে ।    

10. ম্পপএলম্পস সিটওয়যার ব্যবহার কদর ম্পন ে নাম্প চত হা ড নওয় যার  কন ম্প ফগার  কর দত স ক্ষম হদয়দে ।    

11. হাড নওয় যার  ম্পডো ইসগুম্প ল ই উজার  ম্যানুয়া ল অনুর্া য়ী ব চক কর দত স ক্ষম হদ য়দে ।    

12. জপএলজস এবাং জপজসর অযাদেস কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী কনজিগার কর দত স ক্ষম হদয়দে ।    

13. কজেউজনদকশন প্প্রাদটাকল ব্যবহার কদর জপএলজস এবাং জপজসর েদে প্র্াগাদর্াগ প্রজতজিত কর দত 

স ক্ষম হদ য়দে ।  
  

14. জপএলজস এবাং জপজসর েদে প্র্াগাদর্াগ র্াচাই কর দত স ক্ষ ম হদ য়দে । 
  

 

আম্পম  (র ম্পে ক্ষণাথী ) এখন  আ মা র  আনুষ্ঠাম্পনক  বর্া গ্যতা মূল্যায়ন কর দত ম্পনদজদক  র স্তুত বে াধ কর ম্পে।  

 

 

 

স্বাক্ষর ও  তাম্পরখ িঃ           র ম্পে ক্ষদকর  স্বাক্ষর  ও  তাম্পরখ িঃ 
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জসজবএলএে প্রনয়ন 

 

“জপএলজস ইনস্টদলশন, ওয়যাজরাং ও কনজিগাজরাং সম্পন্ন করণ” (অকুনপশন: প্প্রাগ্রাদেবল লজজক কদরালার (জপএলজস) 

শীর্ ষক কমচপনটচি রবসড লাচন ষং ম্যাটাচেয়াল (চসচবএলএম) টি – জাতীয়  দক্ষতা সনদায়ননে চনচমত্ত জাতীয় দক্ষতা 

উন্নয়ন কর্তষপক্ষ কর্তষক সমাহাে কনসালনটন্টস চল: এে সহায়তায় প্যানকজ SD-9C (তাচে : 15 জানুয়ােী 2024) 

এে অচিনন 2024 এে আগষ্ট মানস প্রণয়ন কো হনয়নে।  

 

ক্রচমক নং নাম ও ঠিকানা পদচব রমাবাইল নম্বে ও ইনমইল  
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