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জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ, 
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এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ (এ্এসম্পডএ) 

এি ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ পক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি 

বকা্ িকম পম্পিেতন্  ো পম্পিমাজন্ কিটত পািটে ্া।  

“ম্পডটজল ইম্পি্ টিউ্-আপ কিা” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত অটোটমটিভ বমকাম্প্ক্স বলটভল-

২ অকুটপেট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পভম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। এটত অটোটমটিভ বমকাম্প্ক্স 

বলটভল-২ স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পেত হটয়টে। এটি প্রম্পেক্ষাথী, প্রম্পেক্ষকটদি জন্য 

গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট।  

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটেষজ্ঞ প্রম্পেক্ষক/বপোজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটেি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পেক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ অটোটমটিভ বমকাম্প্ক্স বলটভল- 

২ বকাটস নি দক্ষতা ম্পভম্পিক প্রম্পেক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত পািটে। 
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সক্ষমতাম্পভম্পিক ম্পেখ্ উপকিণ ব্যেহাি নিজদনৃশকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পেক্ষণ উপকিণ ও প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পেক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। অজটাজোটিভ মেকানিক্স এি অন্যতম ম্পেষয় ম্পডটজল ইম্পি্ টিউ্-আপ কিা। এই মম্পডউল সফলভাটে বেষ 

কিটল আপম্প্ এজত ফুটয়ল ই্টজকে্ ইম্পি্ সাম্পভ নস কিা, ড্রাইভ বেল্ট সাম্পভ নস কিা, ইম্পি্ কটেে্ বেক কিা, ভালভ 

ট্যাটপে ম্পিয়াটিি পিীক্ষা কিা, টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ করা সিম্পকনত প্রটয়াজ্ীয় দক্ষতা অেৃি 

কিটত পািটেি। একজ্ দক্ষ কমীি জন্য মর্ প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পতোেক মট্াভাে প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত 

িটয়টে।   

 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পেখ্ফল অজনট্ি জন্য আপ্াটক ধািাোম্পহকভাটে ম্পেক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত পাটি। েম্পণ নত ম্পেখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি পাোপাম্পে সিংম্পেষ্ট অনুেীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

 

ম্পেখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পেখ্ কার্ নক্রম" অিংেটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকভাটে জা্াি জন্য সূম্পেপত্র, 

তথ্যপত্র, কার্ নক্রম পত্র, ম্পেখ্ কার্ নক্রম, ম্পেখ্ফল এেিং উিিপটত্র পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক কজপাজিন্ট সিটকন জা্াি জটন্য ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংেটি বদখটত হটে। এই ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংে আপ্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুেীলট্ি বিাডম্যাপ ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যপত্রটি পড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টভাটে কাজ কিাি ধািণা পাওয়া র্াটে। 'তথ্যপত্রটি' 

পড়া বেষ কটি 'টসলফ বেক েীে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্। ম্পেখ্ গাইটডি তথ্যপত্রটি অনুসিণ কটি 

'টসলফ বেক ম্পেে' সমাপ্ত করু্। 'টসলফ বেক' েীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

পত্র' বদখু্। 

েব শীজট ম্প্টদ নম্পেত ধাপ অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এখাট্ই আপম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি পটথ 

আপ্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত পািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িাপিা ম্পেষয়টি সিটকন সটেত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাে কিটে্ ্া।  

এই ম্পেখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পেত সকল কাজ বেষ কিাি পি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আপম্প্ পিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উপযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বেটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বেকম্পলস্ট্ বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আপ্াি ম্প্টজি জন্য।
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মম্পডউল কটন্টন্ট 

ইউ ও ম্পস ম্পেটিা্াম: ম্পডটজল ইম্পি্ টিউ্-আপ করা।  

ইউ ও ম্পস বকাড: OU-LE-AM-10-L2-V1  
মম্পডউল নশজরািাে: ম্পডটজল ইম্পি্ টিউ্-আপ কি্  
 

মম্পডউটলি েণ ন্ া এই েনিউলটিজত ম্পডটজল ইম্পি্ টিউ্-আপ করার েন্য প্রজয়ােিীয় জ্ঞাি, দক্ষতা ও আেরণ (মক এস 

এ) সপজক ৃঅবনিত করা িজয়জে। এজত ফুটয়ল ই্টজকে্ ইম্পি্ সাম্পভ নস কিা, ড্রাইভ বেল্ট সাম্পভ নস কিা, ইম্পি্ কটেে্ 

বেক কিা, ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি পিীক্ষা কিা, টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ করা সপনকৃত 

দক্ষতাসমূি অন্তর্ভকৃ্ত করা িজয়জে। 

্ম্পম্াল সময়: ১৫ ঘন্টা।    

ম্পেখ্ফল: এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি পি প্রম্পেক্ষাথীিা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত পািটে্। 

 

1. ফুটয়ল ই্টজকে্ নসজেে সাম্পভ নস কিটত পািটে; 

2. ড্রাইভ/ টাইনোং বেল্ট সাম্পভ নস কিটত পািটে; 

3. ইম্পি্ কটেে্ বেক কিটত পািটে; 

4. ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি পিীক্ষা কিটত পািটে;  

5. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি ও সিংিক্ষণ কিটত পািটে। 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া: (Assessment Criteria) 

 

1. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস ও ইকুইপটমন্ট ম্প্ে নাে্ ও সিংগ্রহ কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী বমটেম্পিয়ালস ও ক্ম্পজউটমেল ম্প্ে নাে্ ও সিংগ্রহ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

3. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম পিীক্ষা কিটত সক্ষম িজয়জে 

4. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম সাম্পভ নস কিটত সক্ষম িজয়জে 

5. সানভসৃ ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ই্টজকে্ টাইনোং বসে কিটত সক্ষম িজয়জে; 

6. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পতটত ড্রাইভ মবজের ক্ষয় ও বে্ে্ বেক এবাং সাম্পভ নস কিটত সক্ষম হটয়টে; 

7. ড্রাইভ বেল্ট বে্ে্ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট বে্েট্ অযাডজাস্ট্ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

8. জীণ ন ড্রাইভ বেল্ট স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি নরজেস কিটত সক্ষম হটয়টে; 

9. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি কটেে্ পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে; 

10. কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী ব্যাখ্যা কিটত সক্ষম হটয়টে;  

11.  কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল েযান্ডাি ৃপদ্ধম্পত অনুসিণ কটি প্রটয়াজ্ীয় পদটক্ষটপি জন্য উপযুক্ত ব্যম্পক্তটক 

ম্পিটপাে ন কিটত সক্ষম হটয়টে; 

12. সাম্পভ নস ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে; 

13. সাম্পভ নস ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বসে কিটত সক্ষম হটয়টে; 

14. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে;  

15. কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্পম্পি কিটত সক্ষম হটয়টে;  

16. কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে। 
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ম্পেেিফল-১ ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম সাম্পভ নস কিটত পািটে 

   

অযাজসসজেন্ট োিদন্ড 1. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস ও ইকুইপটমন্ট ম্প্ে নাে্ ও সিংগ্রহ কিটত সক্ষম 

হটয়টে; 

2. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী বমটেম্পিয়ালস ও ক্ম্পজউটমেল ম্প্ে নাে্ ও সিংগ্রহ কিটত 

সক্ষম হটয়টে; 

3. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম পিীক্ষা কিটত 

সক্ষম িজয়জে; 

4. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম সাম্পভ নস কিটত 

সক্ষম িজয়জে; 

5. সানভসৃ ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ই্টজকে্ টাইনোং বসে কিটত সক্ষম িজয়জে।  

শত ৃও নরজসাস ৃ 1. নপনপই  

2. তানলকা অনুর্ায়ী টুল ও ইকুইপজেন্ট 

3. তানলকা অনুর্ায়ী কাঁোোল  

4. প্রজয়ােিীয় মল-আউট ড্রনয়াং 

5. নসনবএলএে 

6. িযান্ডআউট 

7. টিনোং এইি 

8. অম্পডও ম্পভম্পডও ইকুইপটমন্ট 

নবষয়বস্তু 1. টুলস ও ইকুইপটমন্ট ম্প্ে নাে্  

2. বমটেম্পিয়ালস ও ক্ম্পজউটমেল 

3. ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম 

4. ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম সাম্পভ নস 

5. ই্টজকে্ টাইনোং  

জে/োি/অযাম্পিম্পভটি 1. ফুজয়ল ইিজেকশি নসজেে পরীক্ষা করু্ 

2. ফুজয়ল ইিজেকশি নসজেে সানভসৃ করু্ 

3. সানভসৃ ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ইিজেকশি টাইনোং মসট করু 

প্রনশক্ষণ পদ্ধনত 

 

1. আজলােিা (Discussion) 

2. উপস্থাপি (Presentation) 

3. প্রদশিৃ (Demonstration) 

4. নিজদনৃশত অনুশীলি (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলি (Individual Practice) 

6. সেস্যা সোধাি (Problem Solving) 

7. োথাোটাজিা (Brainstorming) 

অযাজসসজেন্ট পদ্ধনত 

 

1. নলনেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশিৃ (Demonstration)  

3. মেৌনেক প্রশ্ন (Oral questioning) 

4. বপাে ন ফম্পলও (Portfolio) 
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প্রনশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) ১ : ফুজয়ল ইিজেকশি নসজেে সানভসৃ করা 

 

এই নশেিফল অেৃজির লজক্ষয নশেিফজল অন্তর্ভকৃ্ত নবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যান্স ক্রাইজটনরয়া অেৃজির েন্য 

নিম্ননলনেত কােৃক্রেগুজলা পর্াৃয়ক্রজে সপাদি করুি। কােৃক্রেগুজলার েন্য বনণতৃ নরজসাসসৃমূি ব্যাবিার করুি।  

 

নশেি কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / নবজশষ নিজদশৃিা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই েনিউলটির ব্যবিার নিজদনৃশকা 

অনুসরণ করজত িজব।  
1. নিজদশৃিা পড়ুি। 

2. ইিফরজেশি নশট পড়জত িজব। 2. ইিফরজেশি নশট ১: ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম সাম্পভ নস কিা। 

3. মসলফ মেজক প্রদত্ত প্রশ্নগুজলার 

উত্তর প্রদাি করুি এবাং উত্তরপজত্রর 

সাজথ নেনলজয় নিনিত িজত িজব।  

3. মসল্ফ-জেক ম্পেে ১ -এ মদয়া প্রশ্নগুজলার উত্তর প্রদাি করুি।   

      উত্তরপত্র ১ -এর সাজথ নিজের উত্তর নেনলজয় নিনিত করুি।  

4. েব/োি নশট ও মেনসনফজকশি 

নশট অনুর্ায়ী েব সপাদি করুি। 

4. নিজম্নাক্ত েব/টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী েব/টাস্ক সপাদি করুি। 

 

▪ েব-নশট- ১.১: ফুজয়ল ইিজেকশি নসজেে পরীক্ষা কিা। 

▪ মেনসনফজকশি নশট- ১.১: ফুজয়ল ইিজেকশি নসজেে পরীক্ষা 

কিা। 

▪ েব-নশট- ১.২: ফুজয়ল ইিজেকশি নসজেে সানভসৃ কিা। 

▪ মেনসনফজকশি নশট- ১.২: ফুজয়ল ইিজেকশি নসজেে সানভসৃ 

কিা। 

▪ েব-নশট- ১.৩: সানভসৃ ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ইিজেকশি টাইনোং 

মসট কিা। 

▪ মেনসনফজকশি নশট- ১.৩: সানভসৃ ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী 

ইিজেকশি টাইনোং মসট কিা। 
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ইিফরজেশি নশট (Information Sheet) ১:  ফুটয়ল ই্টজকে্ নসজেে সাম্পভ নস কিা 

নশেি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পটড় নশক্ষাথীগণ-  

 

1.1 প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস ও ইকুইপটমন্ট ম্প্ে নাে্ ও সিংগ্রহ কিটত পািটে;  

1.2 প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী বমটেম্পিয়ালস ও ক্ম্পজউটমেল ম্প্ে নাে্ ও সিংগ্রহ কিটত পািটে; 

1.3 স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম পিীক্ষা কিটত পািটে;   

1.4 স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম সাম্পভ নস কিটত পািটে;  

1.5 সানভসৃ ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ই্টজকে্ টাইনোং বসে কিটত পািটে।   

ভূম্পমকা 

রুডলফ ম্পডটজটলি ্ামানুসাটি ম্পডটজল ইম্পি্ হল একটি ইন্টািাৃল কম্বাশি ইম্পি্ বর্খাট্ র্াম্পন্ত্রক সিংটকােট্ি কািটণ 

ম্পসম্পলন্ডাটি োতাটসি উচ্চ তাপমাত্রাি কািটণ জ্বালা্ীি ইগম্প্ে্ হয়। ম্পডটজল ইম্পি্টক কটেে্-ইগম্প্ে্ ইম্পি্ (CI 

ইম্পি্) েলা হয়। এটি োয়ু-জ্বালাম্প্ি ম্পমেটণি স্পাকন োগ-ইগম্প্ে্ ব্যেহাি কটি, বর্ম্ একটি বপটরাল ইম্পি্ (বপটরাল 

ইম্পি্) ো একটি গ্যাস ইম্পি্ (প্রাকৃম্পতক গ্যাস ো তিলীকৃত বপটরাম্পলয়াম গ্যাটসি মটতা োয়েীয় জ্বালাম্প্ ব্যেহাি কটি) 

ম্পডটজল ইম্পি্, বর্ বকাট্া ইন্টািাৃল-কম্বাশি ইম্পি্ বর্খাট্ ম্পসম্পলন্ডাটি ই্টজকে্ কিা ম্পডটজল জ্বালাম্প্ জ্বালাট্াি জন্য 

োয়ু র্টথষ্ট উচ্চ তাপমাত্রায় সিংকুম্পেত হয়, বর্খাট্ কম্বাশ্ব্ এেিং এক্সপা্ে্ একটি ম্পপস্ট্্টক সম্পক্রয় কটি। 

ওয়াম্পকনিং সাইটকল/কাটজি েক্র 

স্পাকন-ইগম্প্ে্ এেিং কটেে্-ইগম্প্ে্ উভয় ইম্পিট্ি ওয়াম্পকনিং সাইটকল/কাটজি েক্র টু-বরাক ো বফাি-বরাক। 

একটি বফাি-বরাক স্পাকন-ইগম্প্ে্ ইম্পি্ হল একটি অটো সাইটকল ইম্পি্। এটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত োিটি বরাক ম্প্টয় গঠিত: 

সাকে্ ো ই্টেক বরাক, কটেে্ বরাক, কম্বাশ্ব্ ো পাওয়াি বরাক, এক্সস্ট্ বরাক। প্রম্পতটি বরাটক ক্রযাঙ্কশ্যাফ্ট 

ঘূণ নট্ি 180 ম্পডম্পগ্র ঘূণ ন্  থাটক এেিং তাই 720 ম্পডম্পগ্র ক্রযাঙ্ক ঘূণ নট্ি মাধ্যটম একটি োি-বরাক েক্র সিন্ন হয়। এইভাটে 

একটি সম্পূণ ন েটক্রি জন্য শুধুমাত্র একটি পাওয়াি বরাক থাটক র্খ্ ক্রযাঙ্কশ্যাফ্ট দুটি ো তাি বেম্পে ঘূণ ন্  কটি। 
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1.1 ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম টিউ্-আপ এি জন্য প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট 

একটি ম্পডটজল ইম্পিট্ি ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্মগুটলাটক সুিম্পক্ষত কিটত, আপ্াি ম্পেম্পভন্ন ধিটণি টুলস এেিং 

ইকুইপটমন্ট প্রটয়াজ্ হটে। এখাট্ সাধািণভাটে ব্যেহৃত টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলাি পম্পিেয় এেিং েণ ন্ া বদওয়া 

হটয়টে।  

 

1.1.1 টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট: 

▪ হাইড্রম্পলক বজক 

হাইটড্রাম্পলক জযাকগুটলা অতযন্ত দিকািী র্াম্পন্ত্রক ম্পডভাইস র্া 

ভািী বোঝা উপটি তুলটত ম্প্যুক্ত কিা হয়। হাইড্রম্পলক্স 

ব্যেহাি কটি, এই জযাকগুটলা বৃহিি দূিটত্ব আিও বেম্পে 

ওজ্ েহ্ কিটত সক্ষম। হাইটড্রাম্পলক জযাকগুটলা 

সাধািণত অটোটমাটিভ, ম্পেল্প এেিং ম্প্ম নাণ ম্পেটল্প ব্যেহৃত 

হয়।  

▪ কাি স্ট্যান্ড  

একটি কাি স্ট্যান্ড র্া জযাক স্ট্যান্ড ্াটমও পম্পিম্পেত, র্াি 

উচ্চতা এিোে কিা বর্টত পাটি এেিং র্া একটি 

অটোটমাোইলটক ম্প্ম্পদ নষ্ট উচ্চতায় ধটি িাখটত ব্যেহৃত হয় 

র্া একটি জযাক দ্বািা উত্থাম্পপত হয়। অট্ক ি যাটিি বেটয় 

হালকা, জযাক এেিং জযাক স্ট্যান্ডগুটলা বোে এেিং প্রায়েই 

তাক ো বকাণায় িাখা সহজ হওয়াি স্বতন্ত্র সুম্পেধা িটয়টে। 

আপ্াি কাটে অট্ক বডম্পডটকটেড বস্ট্াটিজ বস্পস ব্ই 

এম্ পম্পিম্পিম্পতটত জন্য এই কাি স্ট্যান্ড ভাল সুম্পেধা ম্পদটয় 

থাটক। সঠিকভাটে ব্যেহাি কিা হটল, জযাক স্ট্যাটন্ডি উপটি 

একটি গাম্পড় জযাক কিা ম্প্িাপদ এেিং ম্প্ভনিটর্াগ্য। 

 

▪ সটকে বিঞ্চ বসে 

সটকে বিঞ্চগুটলাটক সাধািণত ফাটস্ট্্াি েলা হয়। 

সাধািণত ্াে এেিং বোল্টগুম্পলটক সহটজ োইে বদওয়াি 

জন্য এেিং আলগা ো লুজ কিাি জন্য এই হযান্ড টুলগুটলা 

ব্যাপকভাটে ব্যেহৃত হয়। এই টুলস স্ট্যান্ডাড ন স্পযা্াি এেিং 

বিটঞ্চি মটতা একইভাটে কাজ কটি, তটে এই টুলটসি 

ি যাটেটিিং ম্পডজাই্ ব্যেহািকািীটক কম োপ এেিং িাম্পন্ত সহ 

সহটজ েকন প্রটয়াগ কিাি সুম্পেধা বদয়।  

▪ কম্পম্বট্ে্ বিঞ্চ বসে 

ষড়র্ভজ ো েগ নাকাি ্াে এেিং বোল্ট এি জন্য কম্পম্বট্ে্ 

বিটঞ্চি একপাটে (েক্স-এন্ড) একটি েন্ধ লুপ থাটক, অন্য 

প্রান্তটি একটি উনু্মক্ত ইউ-বেপ (ওটপ্-এন্ড) । এই বিঞ্চগুম্পল 

প্রায়েই ্াটেি জন্য ব্যেহৃত হয় র্াি মাধ্যটম ্াে 

আলগা/লুজ কিা এেিং োইে কিা হয়। েদ্ধ প্রান্তটি ্ােটিটক 
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লুজ কিটত পাটি, র্খ্ বখালা প্রান্তটি সম্পূণ নরূটপ খুলটত 

ব্যেহৃত হয়। 

▪ েল ম্পপ্ বহমাি 

একটি েল ম্পপ্ হাতুম্পড় হল এম্ একটি হাতুম্পড় র্াি মাথায় 

দুটি প্রান্ত থাটক, একটি বগালাকাি এেিং অন্যটি েযাপ্টা। 

কখ্ও কখ্ও একটি বমকাম্প্ক হাতুম্পড়ও েলা হয়। একটি 

েল ম্পপ্ বহমাি বমোটলি কাজ কিাি জন্য একটি ভাল 

পেন্দ। এি ইস্পাটতি মাথা একটি ্খি হাতুম্পড়ি তুল্ায় 

েক্ত, তাই আঘাটত ম্পেপ হওয়াি সম্ভাে্া কম। 
 

▪ বর 

একটি ইম্পি্ টিউ্-আপ কিাি সময়, ইম্পি্ টিউম্প্িং কাটজি 

জন্য ম্পেটেষভাটে ম্পডজাই্ কিা একটি বর ো প্যা্ থাকা 

উপকািী। এই ধিট্ি বর তিল, বোে অিংে এেিং 

ধ্বিংসােটেষ জমা কিটত এেিং জমা িাখাি জন্য ম্পডজাই্ 

কিা হটয় থাটক। এগুটলা কাটজি জায়গাটক পম্পিষ্কাি এেিং 

সিংগঠিত িাখটত সাহায্য কটি এেিং বসইসটে আটেপাটেি 

পম্পিটেেটক দূম্পষত কিা বথটকও প্রম্পতটিাধ কটি বর্ম্, বকা্ 

তিল ো অন্য ম্পকছু ম্পেেটক পড়া। 

 

▪ ফ্লাে স্ক্রু ড্রাইভাি 

স্লে ো ফ্লযাে-বহটডড স্ক্রু ড্রাইভাি সম্ভেত হযান্ড টুলটসি 

সেটেটয় সাধািণ ম্পজম্প্স। এটিি মাথায় একটি সিল রিম্পখক 

অনুপ্রটেে সহ স্ক্রুগুটলাি জন্য ব্যেহৃত একটি েযাপ্টা টিপ 

িটয়টে। র্া অট্ক স্ক্রু োইে ো লুজ কিাি জন্য ব্যেহাি 

কিা হয়।  
 

▪ ম্পফম্পলপস স্ক্রু ড্রাইভাি বসে 

এই সিিামগুটলা ম্পফম্পলপস বহডযুক্ত স্ক্রুগুটলা োইে এেিং 

লুজ ম্পফে কিাি জন্য ম্পডজাই্ কিা হটয়টে, র্াি একটি ক্রস-

আকৃম্পতি বহড িটয়টে - তাই ক্রস স্ক্রু ড্রাইভাি এি একটি 

ম্পেকল্প ্াম।  

▪ বকাল্ড ম্পেটজল 

বকাল্ড ম্পেটসলগুটলা বমোল ো বমস্াম্পিি মটতা েক্ত 

উপকিণ কােটত ব্যেহৃত হয়। এগুম্পল প্রায়েই ধাতু কােটত 

ো আকাি ম্পদটত ব্যেহৃত হয় র্খ্ বমোল স্ট্ক পুরু হয় এেিং 

বর্খাট্ অন্যান্য সিিাম বর্ম্ হযাকস ো টিট্ি ম্পিপ 

অনুপযুক্ত হটে তখ্ বকাল্ড ম্পেটজল ব্যেহাি কিা হয়।  
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▪ ইটিি বিঞ্চ 

ইমপ্যাি বিঞ্চগুটলা বোল্ট, লগ ্াে এেিং জিং ধিা 

ফাটস্ট্্ািগুটলাটক েক্ত এেিং ম্পঢলা কিাি একটি দুদ নান্ত কাজ 

কটি। এই টুল একটি খুে উচ্চ ঘূণ ন্ র্ন্ত্র র্া সহটজ ্াে ো 

বোল্ট সহটজ ঘুম্পিটয় োইে ো লুজ কিটত পাটি র্া অন্য র্ন্ত্র 

দ্বািা সহজভাটে সক্ষম হয় ্া এেিং ব্যেহািকািীি দ্বািা 

ন্যয্তম পম্পিেম সটে উচ্চ েকন আউেপুে প্রদা্ কটি।   

▪ বেেল ভাইস 

একটি বেম্পেল ভাইস হল একটি বোে এেিং েহ্টর্াগ্য র্ন্ত্র র্া 

দ্রুত বর্টকাট্া সুম্পেধাজ্ক কাটজি পৃটষ্ঠ আেটক িাখা র্ায়। 

এই ধিট্ি ভাইস অন্যটদি বথটক আলাদা কািণ, 

প্রটকৌেলীি এেিং েহু-উটেটশ্যি অসদৃে, এটি িায়ীভাটে 

একটি ওয়াকনটেটঞ্চ আেকাট্া হয় ্া। একটি বেম্পেল ভাইস 

একটি িযাি ো বপাটে নেল ভাইস ম্পহসাটেও পম্পিম্পেত। 
 

▪ অযাটল্ কী বসে 

বহক্স কী, সাধািণত অযাটল্ কী/বিঞ্চ ্াটম পম্পিম্পেত, 

সাধািণ স্পযা্াি এেিং সটকে পম্পিোটিি একটি খুে সাধািণ 

হাটত ব্যেহার্ ন সিিাম, র্া বহক্সাটগা্াল বোল্ট এেিং অন্যান্য 

এিোেপূণ ন ফাটস্ট্্ািগুটলাটক োইে এেিং আলগা/লুজ 

কিাি জন্য ব্যেহৃত হয়।  

▪ ম্পফলাি বগজ 

ম্পফলাি বগজগুটলা ঐম্পতহযগতভাটে বমকাম্প্ক্স দ্বািা সূক্ষ্ম 

বসটিিং ো দুটি অিংটেি মটধ্য ম্পিয়াটিি র্াোই কিাি জন্য 

ব্যেহাি কিা হয়। বর্ম্, স্পাকন োগ গ্যাপ, বপটরাল ইম্পিট্ 

ইগম্প্ে্ পটয়ন্ট ো ইম্পি্ ভালভ ম্পিয়াটিি ো বেটপেস। 

 

▪ ি যাটেে হযাটন্ডল 

একটি ি যাটেে হযাটন্ডল র্া একটি বিায়াি-ড্রাইভ 

সিংটর্াগকািীি মাধ্যটম একটি সটকটেি এক প্রাটন্ত িযাপ 

কটি ব্যেহাি কিা হয়। সটকটেি অন্য প্রান্তটি একটি 

ফাটস্ট্্াটিি উপি ম্পফে কটি। ি যাটেটেি একটি বমকাম্প্জম 

হযাটন্ডলটিটক ঘম্পড়ি কাঁোি ম্পদটক সুইিং কিাি সময় 

ফাটস্ট্্ািটিটক সিংযুক্ত এেিং োইে কটি এেিং র্খ্ আপম্প্ 

এটিটক ঘম্পড়ি কাঁোি ম্পেপিীত ম্পদটক ঘুিাটে্ তখ্ বকা্ 

োঁধা োড়াই স্বাধী্ভাটে ঘুিটত পাটি। তাই োি োি ওটপ্-

িযাপ ্ া কটি দ্রুত োইে কিাি কাজ কিা র্ায় এই টুল ম্পদটয়।  
 

1.2 বমটেম্পিয়ালস ও ক্ম্পজউটমেল ম্প্ে নাে্ ও সিংগ্রহ কিা 

গাম্পড়ি ইি্ টিউ্-আপ কিাি সময় ম্পেম্পভন্ন টুলস ইকুইপটমন্ট এি সাটথ ম্পকছু বমটেম্পিয়ায়ালস এেিং কমম্পজউটমেল 

পদাটথ নি প্রটয়াজ্ হটয় থাটক। টিউ্-আপ এি কাজ সহজ এেিং এই কাটজ সহটর্াগী ম্পহটসটে এসকল বমটেম্পিয়াল 
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এেিং কম্পিউটমেল ব্যেহাি কিা হয়। ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম টিউ্-আপ কিাি সময় বর্ ধিটণি বমটেম্পিয়ালস 

এেিং কম্পিউটমেল প্রটয়াজ্ হয় তা ম্প্টম্ন আটলাে্া কিা হল। 

▪ পম্পিতযাক্ত কাপড় 

ইম্পিট্ি কাটজি সময় ময়লা বমাো, পম্পিষ্কাি কিা, ম্পেেটক 

পিা ম্পলকুইড পম্পিষ্কাি কিা ইতযাম্পদি জন্য ম্পকছু পম্পিতযাক্ত 

কাপড় প্রটয়াজ্ হয়। এোড়াও কাটজি জায়গা পম্পিষ্কাি 

পম্পিচ্ছন্ন িাখাি জন্যও এসকল কাপড় ব্যেহাি হটয় থাটক।  

 

▪ বকটিাম্পস্ 

বকটিাম্পস্ ইম্পি্ বথটক গ্রীস এেিং ম্পেেম্পেটে তিল অপসািণ 

কিটত ভাল কাজ কটি। এই ইম্পি্ ম্পডগ্রীম্পজিং ো পম্পিষ্কাি 

কিাি দ্রেটণি জন্য, বকটিাম্পস্, জল এেিং তিল ম্পডে 

সাোট্ি প্রটয়াজ্ হটে। এক ভাগ বকটিাম্পসট্ি সাটথ োি 

ভাটগি পাম্প্ ম্পমম্পেটয় ম্প্্ এেিং তািপি কটয়ক বফাঁো সাো্ 

বর্াগ করু্। তািপটি একটি োম্পস্ট্টকি বে বোতটল ভম্পতন 

করু্। র্া ব্যেহাি কটি ইম্পিট্ি কাজ কিা র্াটে।   

▪ সাসটপ্ে্ ফ্লুইড  

সাসটপ্ে্ ফ্লুইড ো অটয়ল হল বসই বতল র্া আপ্াি 

গাম্পড়ি সাসটপ্েট্ি ম্পভতটি ব্যেহাি কিা হয় সামট্ি 

ফকন এেিং ম্পপেট্ি েটকি কটেে্টক লুম্পিটকে এেিং 

স্যাঁতটেঁটত কিটত। সাসটপ্েট্ি ্কো এেিং িাইডাটিি 

পেটন্দি উপি ম্প্ভনি কটি বতটলি ম্পেম্পভন্ন সান্দ্রতা ব্যেহাি 

কিা হয়।   

▪ এটমম্পি কাপড় 

এটমম্পি কাপড় ম্পেটেষভাটে ধাতে পৃষ্ঠ মসৃণ কিাি জন্য 

উপযুক্ত। প্রথাগত স্যান্ডটপপাটিি ম্পেপিীটত, এি বেকসই 

কাপটড়েি ব্যাম্পকিং দ্রুত স্যাম্পন্ডিংটয়ি সময় আলাদা হটে ্া ো 

টুকটিা টুকটিা হটয় র্াটে ্া, র্া পৃষ্ঠতটল বোে বোে টুকটিা 

পটড় র্াওয়াি সম্ভাে্া কমাটত সাহায্য কটি।  

1.3 স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম পিীক্ষা কিা  

 

ফুটয়ল ম্পসটস্ট্ম 

ইন্টািাৃল  কম্বাশি ইম্পি্ জ্বালা্ী বপাড়াট্াি মাধ্যটম েম্পক্ত উৎপাদ্ কটি এেিং জ্বালা্ীি িাসায়ম্প্ক েম্পক্তটক তাপ 

েম্পক্তটত রূপান্তি কটি। ম্পডটজল ইম্পি্গুটলা জ্বালা্ী এেিং সাধািণত ফুটয়ল ইটিকে্ ম্পসটস্ট্ম ব্যেহাি কিা হয়  র্া 

ইম্পি্ অপাটিটিিং অেিাি উপি ম্প্ভনি কটি ম্পেম্পভন্ন অনুপাটত োয়ু এেিং জ্বালা্ীি একটি দাহয ম্পমেণ সিেিাহ কটি। 

একটি কার্ব নটিেি ইম্পি্টক একটি দাহয ম্পমেণ বদওয়াি জন্য আগত োতাটস সঠিক পম্পিমাটণ জ্বালা্ী ম্পমম্পেত কটি। 

আজকাল উচ্চ কম নক্ষমতাি অট্ক ইম্পি্ কার্ব নটিেটিি পম্পিেটতন ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম ব্যেহাি কটি। এটি 
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ইম্পি্টক উচ্চতি গম্পত প্রদাট্ি জন্য এেিং আিও বেম্পে হাটি ত্বিাম্পিত কিটত এেিং ইম্পি্টিটক তাি জ্বালা্ী 

ব্যেহাটি আিও সােয়ী হটত সাহায্য কটি। 

 

ম্পডটজল ইম্পি্গুটলাটত ফুটয়ল ম্পসটস্ট্ম এি উটেশ্য হল পর্ নাপ্ত পম্পিমাটণ জ্বালা্ী সিংিক্ষণ কিা এেিং ফুটয়ল 

ইটিিটিি মাধ্যটম জ্বালা্ী কম্বাশি  বেম্বাটি ইটিি কিা। ফুটয়ল ম্পসটস্ট্ম ম্পসম্পলন্ডাটি জ্বলট্ি জন্য এয়াি ফুটয়ল 

ম্পমেণও প্রস্তুত কটি এেিং গাম্পড়ি এক্সস্ট্ গ্যাস েহ্ কটি। ম্পডটজল ইম্পিট্ি ফুটয়ল ম্পসটস্ট্ম এি কাজ হল সঠিক 

পম্পিমাটণ এেিং সঠিক সমটয় ইম্পিট্ি কম্বাশি  বেম্বাটি জ্বালা্ী সিেিাহ কিা। ফুটয়ল ম্পসটস্ট্ম এটি ম্প্ম্পিত কটি 

বর্ ইম্পি্টি দক্ষ দহট্ি জন্য উপযুক্ত জ্বালা্ী-োয়ুি ম্পমেণ গ্রহণ কটি।ফুটয়ল ম্পসটস্ট্টমি প্রধা্ কজপাজিন্ট হল- 

K. ফুটয়ল ট্যািংক,  

L. ফুটয়ল লাই্,  

M. ফুটয়ল ই্টজকে্ পাি (ইটলম্পিটকল এেিং বমকাম্প্কযাল),  

N. ফুটয়ল ম্পফল্টাি,  

O. কম্ বিইল ম্পডটিি ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম, 

P. ফুটয়ল ইটিিি, 

Q. ফুটয়ল ই্টজকে্ পাি ম্পসটস্ট্ম, 

R. ইম্পি্ কটরাল ইউম্প্ে (ECU), 

S. এয়াি ম্পি্াি, 

T. ফুটয়ল ম্পফড পাি।  
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K. ফুটয়ল ট্যাঙ্ক 

ফুটয়ল ট্যাঙ্ক ইম্পিট্ি জন্য প্রটয়াজ্ী জ্বালাম্প্, 

সাধািণত বপটরাল সঞ্চয় কটি িাটখ ো জ্বালা্ী এই 

ট্যািংক এ জমা িাখা হয়। ডযােটোটড ন ফুটয়ল বগটজ 

জ্বালাম্প্ি পম্পিমাটণি তথ্য প্রদা্ কিাি জন্য একটি 

ফুটয়ল ইম্পন্ডটকেি ইউম্প্ে থাটক। 
 

L. ফুটয়ল পাি 

ফুটয়ল পাি ফুটয়ল ট্যাঙ্ক বথটক ইম্পিট্ জ্বালা্ী 

সিেিাহ কটি। আধুম্প্ক র্া্োহট্, সাধািণত 

রেদুযম্পতক ফুটয়ল পাি ব্যেহৃত হয়, পুিাট্া র্া্োহট্ 

সাধারণত মেকানিকযাল পাপ ব্যবিার করা িত।  
 

M. ইটলম্পিকযাল ফুটয়ল পাি  

একটি রেদুযম্পতক ফুটয়ল পাি একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বপ্রোি 

েজায় বিটখ ই্টজিটি জ্বালা্ী সিেিাহ কটি। 

ই্টজিিগুটলা জ্বালা্ীটক ই্টেক ম্যাম্প্টফাটল্ড 

(বমম্প্টফাল্ড ই্টজকে্) ো সিাসম্পি কম্বাশ্ব্ বেম্বাটি 

(বপটরাল ডাইটিি ই্টজকে্) বে কটি।  

N. বমকাম্প্কযাল ফুটয়ল পাি 

বমকাম্প্কযাল ফুটয়ল পািগুম্পল সাধািণত ইম্পিট্ি 

পাটে মাউন্ট কিা হয় এেিং একটি সাকে্ প্রম্পক্রয়া 

ব্যেহাি কটি ট্যাটঙ্কি ম্প্ে বথটক জ্বালা্ী বেি কটি 

কাজ কটি। বমকাম্প্কযাল ফুটয়ল পাি একটি ডায়াফ্রাম 

সাকে্ রতম্পি কটি এেিং পািটি পূণ ন হটয় বগটল একটি 

ভালভ ট্যাটঙ্ক জ্বালা্ীটক প্রোম্পহত কিা েন্ধ কটি বদয়। 
 

O. ফুটয়ল লাই্ 

ফুটয়ল লাই্ ফুটয়ল ট্যাঙ্ক বথটক ইম্পিট্ জ্বালাম্প্ 

পম্পিেহ্ কটি। এগুম্পল সাধািণত ধাতু ো উচ্চ-োটপি 

বিেযুক্ত িাোি বহাস দ্বািা রতম্পি কিা হয় র্া ফুটয়ল 

ম্পসটস্ট্টমি বপ্রোি সহয কিটত পাটি। 
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P. ফুটয়ল ম্পফল্টাি 

ফুটয়ল ম্পফল্টাি ইম্পিট্ জ্বালা্ী বপৌৌঁোট্াি আটগই 

জ্বালা্ী বথটক দূম্পষত পদাথ ন এেিং অটমধ্য অপসািণ 

কটি। এটি ফুটর়্েল ই্টজিি ো কার্ব নটিেিটক আেকাট্া 

বথটক িক্ষা কিটত সাহায্য কটি এেিং পম্পিষ্কাি জ্বালা্ী 

কম্বাশি বেম্বাটি প্রটেে কিা ম্প্ম্পিত কটি।  

Q. কম্ বিইল ম্পডটিি ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম 

বপটরাল এেিং ম্পডটজল উভয় ইম্পি্ই একটি সাধািণ 'ফুটয়ল-বিল' ব্যেহাি কটি র্া ই্টজিটি জ্বালাম্প্ 

সিেিাহ কটি। ম্পডটজল ইম্পি্গুটলাটত, ম্প্ম নাতািা এই প্রযুম্পক্তটিটক CRDi ম্পহসাটে উটেখ কটি্ বর্খাট্ 

বপটরাল ইম্পি্গুটলা এটিটক বপরল সিাসম্পি ই্টজকে্ ো জ্বালা্ী স্তম্পিত ই্টজকে্ ম্পহসাটে অম্পভম্পহত 

কটি। 

কম্ বিল ম্পসটস্ট্টম, একটি উচ্চ োপ সঞ্চয়কািী বথটক ইটিিিগুম্পলটত জ্বালা্ী ম্পেতিণ কিা হয়, র্াটক 

বিল েলা হয়। বিল একটি উচ্চ োপ জ্বালা্ী পাি দ্বািা ম্পফড হয়। বিটলি োপ, বসইসাটথ ম্পসগন্যাটলি শুরু 

এেিং বেষ র্া প্রম্পতটি ম্পসম্পলন্ডাটিি জন্য ই্টজিিটক সম্পক্রয় কটি এেিং তা ইটলকরম্প্কভাটে ম্প্য়ম্পন্ত্রত হয়। 

 

R. ফুটয়ল ই্টজিি 

ফুটয়ল ই্টজিি ইনিজির ইিজটক ম্যানিজফাল্ড বা 

কম্বাশি বেম্বাটি জ্বালাম্প্ সিেিাহ কটি। আধুম্প্ক 

ইম্পি্গুম্পলটত ফুটয়ল ই্টজিি ব্যেহাি কিা হয় র্া 

ম্পসম্পলন্ডাটি জ্বালা্ী সিেিাহ কটি।  
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S. ফুটয়ল ই্টজকে্ পাি ম্পসটস্ট্ম 

একটি নিজেল ফুজয়ল নসজেজে ইিজেকশি পাপ 

নকভাজব কাে কজর? 

একটি ইনিজি, ফুজয়ল োেৃ সঠিকভাজব মেোর করা িয় 

এবাং ফুজয়ল ইিজেকশি পাপ দ্বারা োপ মদওয়া িয় 

এবাং কম্বাশি  মেম্বাজর মে করার আজগ পাইজপর 

োধ্যজে উচ্চ-োপ ইিজেক্টরগুজলাজত মপ্ররণ করা িয়, 

মর্োজি এটি জ্বজল ওজে। ফলস্বরূপ জ্বলি গ্যাসগুজলা 

নপেিজক িীজের নদজক োনলত কজর পাওয়ার মরাক 

ততনর কজর। 

 

T. ইম্পি্ কটরাল ইউম্প্ে (ECU)  

ECU, ইম্পি্ কটরাল মম্পডউল (ECM) ্াটমও 

পম্পিম্পেত। র্া ফুটয়ল ম্পসটস্ট্টমি ম্পেম্পভন্ন ম্পদক পম্পিোল্া 

কটি। এটি বসিি বথটক ই্পুে গ্রহণ কটি, বর্ম্ 

অম্পক্সটজ্ বসিি, এয়াি বফ্লা বসিি, বরােল পম্পজে্ 

বসিি এেিং সটে নািম কম নক্ষমতা এেিং ম্প্গ নম্ 

ম্প্য়ন্ত্রটণি জন্য বসই অনুর্ায়ী জ্বালা্ী সিেিাহ 

এিোে কটি। 

 

U. ফুটয়ল ম্পফড পাি 

ফুটয়ল ম্পফড পাি একটি কজপাজিন্ট র্া মূলত ম্পডটজল 

ইম্পিট্ ব্যেহৃত হয়। ফুটয়ল ম্পফড পাটিি কাজ হল 

ট্যাঙ্ক বথটক জ্বালাম্প্ ো্া এেিং ফুটয়ল ম্পফল্টাটিি 

মাধ্যটম ফুটয়ল ই্টজকে্ পাটি জ্বালাম্প্ পম্পিেহ্ 

কিা। 
 

1.4 স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম সাম্পভ নস কিা 

1.4.1 ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম সাম্পভ নম্পসিং 

একটি ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম পিীক্ষা কিাি সময়, এি সঠিক কার্ নকাম্পিতা ম্প্ম্পিত কিটত মা্ক 

পদ্ধম্পত িটয়টে র্া অনুসিণ কিা বর্টত পাটি। এখাট্ সাধািণ পদটক্ষপগুটলা আটলাে্া কিা হল: 

K. ম্পভজ্যযয়াল ইিজেকশি: ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্মটি দৃশ্যত ইিজেকশি কটি শুরু করু্। বকা্ 

দৃশ্যমা্ ম্পলক, আলগা সিংটর্াগ ো জ্বালা্ী লাইট্ ফােল ো ই্টজিি ম্পসল এি মত বকা্ কজপাজিন্ট 

ক্ষম্পতগ্রস্ত হটয়টে ম্পক্া বদখু্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ সমস্ত সিংটর্াগ ম্প্িাপদ এেিং সুিম্পক্ষত আটে। 
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L. ফুটয়ল বপ্রোি পিীক্ষা: ফুটয়ল বপ্রোি বগজ ব্যেহাি কটি ম্পসটস্ট্টম ফুটয়ল বপ্রোি পম্পিমাপ করু্। আপ্াি 

ম্প্ম্পদ নষ্ট ইম্পিট্ি জন্য সঠিক ফুটয়ল বপ্রোি ম্প্ধ নািণ কিটত প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকে্ অনুসিণ করু্। 

ম্প্ম্পদ নষ্ট মাট্ি সাটথ পম্পিমাপ কিা োটপি তুল্া করু্। কম ো অিায়ী ফুটয়ল বপ্রোি ফুটয়ল পাি, বপ্রোি 

কটরালাি ো ফুটয়ল ম্পফল্টাটিি একটি সমস্যা ম্প্টদ নে কিটত পাটি। এিকম বকা্ সমস্যা পম্পিলম্পক্ষত হটল 

দ্রুত সমাধাট্ি ব্যেিা কিটত হটে।  

 

M. ফুটয়ল ম্পফল্টাি ইিজেকশি: ফুটয়ল ম্পফল্টাটিি অেিা পিীক্ষা করু্। র্ম্পদ এটি ব্ািংিা ো জযাম থাটক 

তটে এটি জ্বালা্ী প্রোহটক সীমােদ্ধ কিটত পাটি এেিং ইম্পিট্ি কম নক্ষমতা প্রভাম্পেত কিটত পাটি। 

প্রটয়াজট্ ফুটয়ল ম্পফল্টাি প্রম্পতিাপ্ করু্।  

 

N. ই্টজিি বে প্যাো্ ন এেিং ম্পলক পিীক্ষা: ই্টজিিগুটলা সঠিকভাটে কাজ কিটে তা ম্প্ম্পিত কিটত 

ই্টজিি বে প্যাো্ ন এেিং ম্পলক পিীক্ষা করু্। এটি ম্পেটেষ সিিাম ো র্ন্ত্র ব্যেহাি কটি কিা কিা হয়। 

বে প্যাো্ নটি একটি সূক্ষ্ম, েঙ্কু আকৃম্পতি কুয়াোি মত হওয়া উম্পেত বকা্ ম্পড্রেম্পলিং ো অসম েন্ট্ োড়াই। 

ই্টজিটিি বকাথাও ম্পেদ্র থাকটল তাি কািটণ দুে নল ইগম্প্ে্ এেিং ইম্পি্ সমস্যা হটত পাটি।  

 

O. ই্টজিি রেদুযম্পতক পিীক্ষা: র্ম্পদ আপ্াি গাম্পড়ি ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্টম ইটলকরম্প্কভাটে ম্প্য়ম্পন্ত্রত 

ই্টজিি থাটক, তাহটল ই্টজিিগুটলা সঠিক রেদুযম্পতক সিংটকত পাটচ্ছ ম্পক্া তা পিীক্ষা কিাি জন্য 

আপম্প্ একটি রেদুযম্পতক পিীক্ষা কিটত পাটি্। ই্টজিি োম্পম ন্ ালগুটলাটত প্রম্পতটিাধ এেিং বভাটল্টজ 

পম্পিমাপ কিটত একটি মাম্পল্টম্পমোি ো ই্টজিি বেম্পস্ট্িং টুল ব্যেহাি করু্। প্রস্তুতকািটকি 

বস্পম্পসম্পফটকেট্ি সাটথ ম্পিম্পডিংটয়ি তুল্া করু্।  

 

P. রেল বিসপি এেিং ইম্পি্ পািফিটমি: ইম্পিট্ি রেল বিসপি এেিং সামম্পগ্রক পািফিম্যাি মূল্যায়্ করু্। 

বকা্ ম্পদ্বধা, িাফ আইডম্পলিং ো ম্পেদুযটতি ক্ষম্পতি জন্য পর্ নটেক্ষণ করু্, র্া জ্বালা্ী সিেিাটহি সমস্যা 

ম্প্টদ নে কিটত পাটি। প্রটয়াজট্, ইম্পি্ কটরাল ইউম্প্ে (ECU) এি একটি ডায়াগ্ম্পস্ট্ক িযা্ করু্ র্াটত 

বকা্ ফুটয়ল ম্পসটস্ট্ম-সিম্পকনত ত্রুটি থাকটল তা ম্প্টদ নে কটি এেিং বস অনুর্ায়ী পিীক্ষা কিা র্ায়।  

 

Q. এক্সস্ট্ পিীক্ষা: র্ম্পদ আপ্াি ম্প্গ নম্ পিীক্ষাি সিিামগুটলাটত অযাটক্সস থাটক তটে আপম্প্ ফুটয়ল 

ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্মটি সঠিকভাটে কাজ কিটে ম্পক্া তা ম্প্ধ নািণ কিটত ইম্পিট্ি এক্সস্ট্ মূল্যায়্ কিটত 

পাটি্। দূষণকািীি উচ্চ মাত্রা জ্বালা্ী জ্বল্ ো ই্টজকেট্ি সমস্যা ম্প্টদ নে কিটত পাটি।  
 

এটি লক্ষয কিা গুরুত্বপূণ ন বর্ ম্প্ম্পদ নষ্ট পদ্ধম্পত এেিং পিীক্ষাগুটলা ইম্পি্ এেিং ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্টমি প্রকাটিি 

উপি ম্প্ভনি কটি পম্পিেম্পতনত হটত পাটি। আপ্াি ম্প্ম্পদ নষ্ট ইম্পিট্ি সাটথ প্রাসম্পেক সঠিক পদ্ধম্পত এেিং 

বস্পম্পসম্পফটকেট্ি জন্য সে নদা প্রস্তুতকািটকি পম্পিটষো ম্যানুয়াল ো ম্প্টদ নম্পেকাগুটলা অনুসিণ করু্। উপিন্তু, র্ম্পদ 

আপ্াি অম্পভজ্ঞতা ো প্রটয়াজ্ীয় সিিাটমি অভাে থাটক, তাহটল একটি ম্পেস্তৃত ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম 

পম্পিদে নট্ি জন্য একজ্ বর্াগ্যতাসিন্ন বমকাম্প্ক ো প্রযুম্পক্তম্পেটদি সহায়তা ব্ওয়াি পিামে ন বদওয়া হয়। 

একটি ম্পডটজল ইম্পি্ ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম সাম্পভ নম্পসিং কিাি সময়, সঠিক িক্ষণাটেক্ষণ এেিং কম নক্ষমতা 

ম্প্ম্পিত কিাি জন্য মা্ক পদ্ধম্পত অনুসিণ কিা বর্টত পাটি। এখাট্ সাধািণ পদটক্ষপগুটলাি মটধ্য িটয়টে; 

K. প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নম্পেকা পর্ নাটলাে্া কিাাঃ আপম্প্ বর্ ম্পডটজল ইম্পি্ এেিং ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্টম 

কাজ কিটে্ তাি জন্য প্রস্তুতকািটকি পম্পিটষো ম্যানুয়াল ো ম্প্টদ নম্পেকাগুটলাি সাটথ ম্প্টজটক পম্পিম্পেত 

করু্। এটি ম্পেেদ ম্প্টদ নোেলী, বস্পম্পসম্পফটকে্ এেিং ম্পসটস্ট্টমি পম্পিটষো বদওয়াি জন্য বকাট্া ম্পেটেষ 

ম্পেটেে্া প্রদা্ কিটে। 
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L. প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কিাাঃ সাম্পভ নম্পসিং পদ্ধম্পতি জন্য আপ্াি কাটে সমস্ত প্রটয়াজ্ীয় 

টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট আটে ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত করু্। এি মটধ্য বিঞ্চ, সটকে, জ্বালা্ী লাই্ সিংটর্াগ 

ম্পেম্পচ্ছন্ন কিাি সিিাম, োপ পম্পিমাপক, দ্রােক পম্পিষ্কাি কিা এেিং প্রটয়াজ্ অনুসাটি প্রম্পতিাপট্ি অিংে 

অন্তর্ভ নক্ত থাকটত পাটি। 

 

M. ফুটয়ল ম্পসটস্ট্ম পাজন: ফুটয়ল নসজেে পােৃ িজে নিজেল ইনিজি ফুজয়ল নসজেে পনরষ্কার করার একটি 

গুরুত্বপূণ ৃ রক্ষণাজবক্ষণ পদ্ধনত র্ার উজেশ্য িল নসজেজে প্রজবশ করা বাতাস বা দূনষত পদাথগৃুনলজক 

অপসারণ করা, সজবাৃত্তে ইনিি কেকৃ্ষেতা এবাং নিভরৃজর্াগ্যতা নিনিত করা। প্রনক্রয়াটি সাধারণত ফুজয়ল 

লাইি এবাং নফোর মথজক এয়ার নিনিাং এর সাজথ েনড়ত থাজক, র্া ইনিজির কম্বাশি মেম্বাজর নিজেল 

জ্বালািীর েসৃণ প্রবািজক ব্যািত করজত পাজর। এটি নিধাৃনরত নিি ভালভ মোলার োধ্যজে কাে িয় এবাং 

একই সাজথ নিজেল ফুজয়ল নদজয় পুিরায় পূরণ করার সাজথ সাজথ নসজেেটিমত আটজক থাকা বাতাসজক 

মবর কজর মদয়। সঠিক ফুজয়ল নসজেে, দুবলৃ কম্বাশ্বি, পাওয়ার আউটপুট হ্রাস এবাং ইনিজির উপাদািগুনলর 

সম্ভাব্য ক্ষনতর েজতা সেস্যাগুনল প্রনতজরাধ কজর। নিজেল ইনিজির কার্কৃ্ষেতা এবাং দীর্াৃয়ু বোয় রাজে।  

 

N. ফুজয়ল নফোর প্রনতস্থাপি করাাঃ প্রস্তানবত পনরজষবা ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী বা র্নদ মসগুজলা েোট মবজধ থাজক 

বা ক্ষনতগ্রস্ত িয় তজব ফুজয়ল নফোর প্রনতস্থাপি করার প্রজয়ােি িজব, এবাং তা শুরু করুি। নফোর 

অপসারণ এবাং ইিেজলশজির েন্য র্থার্থ পদজক্ষপগুজলা অনুসরণ করুি।  

 

O. জ্বালা্ী লাই্ ইিজেকশি কিাাঃ োল্াজম্প্ত ক্ষয়, ক্ষম্পত ো ম্পেদ্র হটয়টে ম্পক্া ো অন্যন্য বকা্ সমস্যা 

আটে ম্পক্া বদখটত সমস্ত জ্বালা্ী লাই্, সিংটর্াগ এেিং ম্পফটিিংগুটলা ইিজেকশি এেিং পর্ নটেক্ষণ করু্। 

বকা্ সিংটর্াগ লুজ থাকটল োইে করু্ এেিং প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ক্ষম্পতগ্রি কজপাজিন্ট প্রম্পতিাপ্ করু্। 

জ্বালা্ী লাইট্ি সঠিক িাউটিিং এেিং ম্পিয়াটিি ম্প্ম্পিত করু্। 

 

P. ই্টজিি ম্পিম্প্িং কিাাঃ সমটয়ি সাটথ সাটথ, জ্বালা্ী ই্টজিিগুটলা জযাম হটয় বর্টত পাটি র্া জ্বালা্ী 

ইটিি কিা এেিং ইম্পিট্ি কার্ নকাম্পিতাটক প্রভাম্পেত কটি। ই্টজিিগুটলা পম্পিষ্কাি কিাি জন্য 

প্রস্তুতকািটকি ম্যানুয়াল অনুসিণ করু্। র্াি মটধ্য ম্পেটেষ পম্পিষ্কাি দ্রােক ো একটি ইটিিি ম্পিম্প্িং 

বমম্পে্ ব্যেহাি কিা কটি কিা বর্টত পাটি। প্রটয়াজট্ বপোদাি বমকম্প্টকি কাটে ম্পফটয় ই্টজিি 

পম্পিিাি পম্পিটসো ব্যেহাি কিাি কথা ম্পেটেে্া করু্।  

 

Q. ই্টজিি ক্রমাঙ্ক্ এেিং প্রম্পতিাপ্ কিাাঃ ম্পকছু ম্পডটজল ইম্পিট্ি পর্ নায়ক্রম্পমক ক্রমাঙ্ক্ ো ফুটয়ল 

ই্টজিিগুটলাি সমিয় প্রটয়াজ্ হটত পাটি। প্রটয়াজ্ীয় সিিাম ো সফ্টওয়যাি সহ সঠিক পদ্ধম্পতি জন্য 

প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নম্পেকা অনুসিণ করু্। র্ম্পদ ই্টজিিগুটলা ত্রুটিপূণ ন ো অপম্পিষ্কাি পাওয়া র্ায়, তটে 

তাটদি ্তু্ ো সাম্পভ নম্পসিং কিা ই্টজিি ম্পদটয় প্রম্পতিাপ্ কিটত হটে। 

 

R. ম্পসম্পলিং এেিং ও-ম্পিিং প্রম্পতিাপ্ কিাাঃ সাম্পভ নম্পসিং প্রম্পক্রয়া েলাকালী্, বকা্ ক্ষম্পতগ্রি ো জীণ ন ম্পসম্পলিং 

গ্যাসটকে, ও-ম্পিিং ো অন্যান্য সিম্পকনত কজপাজিন্টগুজলা 

S. ইিজেকশি এেিং প্রম্পতিাপ্ করু্। জ্বালা্ী ম্পলক প্রম্পতটিাধ এেিং সটে নািম কম নক্ষমতা েজায় িাখাি জন্য 

সঠিক ম্পসম্পলিং অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন।  

 

T. ফুটয়ল বপ্রোি পিীক্ষা কিাাঃ ম্পসটস্ট্মটি প্রস্তুতকািটকি ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি মটধ্য কাজ কিটে তা ম্প্ম্পিত কিটত 

একটি ফুটয়ল বপ্রসাি পিীক্ষা করু্। একটি উপযুক্ত জ্বালা্ী োপ পম্পিমাপক ব্যেহাি করু্ এেিং ফুটয়ল 



 

17 
 

বপ্রোি সিংটর্াগ এেিং পম্পিমাটপি জন্য প্রস্তাম্পেত পদ্ধম্পত অনুসিণ করু্। ম্পিম্পডিংগুম্পলটক ম্প্ম্পদ নষ্ট পম্পিসটিি 

সাটথ তুল্া করু্ এেিং বসই অনুর্ায়ী বর্টকাট্া সমস্যা সমাধা্ করু্। 

 

U. ম্পসটস্ট্ম বেম্পস্ট্িং এেিং বভম্পিম্পফটকে্ কিাাঃ একোি সমস্ত সাম্পভ নম্পসিং পদ্ধম্পত সিন্ন হটয় বগটল, ফুটয়ল 

ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম এেিং ইম্পিট্ি কার্ নক্ষমতাি একটি পুঙ্খানুপুঙ্খ পিীক্ষা করু্। এর েজধ্য আইিল 

আরনপএে, মরাটল মরসপন্স এেিং ম্পেম্পভন্ন ইম্পি্ বলাড অেিাি অধীট্ জ্বালাম্প্ সিেিাটহি ম্প্িীক্ষটণি জন্য 

পিীক্ষা কিা জম্পড়েত থাকটত পাটি। বর্টকা্ অস্বাভাম্পেক েব্দ, কি্ ো সতকনতা সূেটকি ম্পদটক মট্াটর্াগ 

ম্পদ্ র্া আিও সমস্যাি ইম্পেত ম্পদটত পাটি। 

সমস্ত ম্প্িাপিা সতকনতা অনুসিণ কিটত মট্ িাখটে্, র্াি মটধ্য জ্বালা্ীি সঠিক পম্পিোল্া এেিং একটি ভাল-

োতাসোহী এলাকায় কাজ কিা সহ। আপম্প্ র্ম্পদ ম্পডটজল ইম্পি্ ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্টমি সানভসৃ বদওয়াি 

ম্পেষটয় অম্প্ম্পিত ো অম্পভজ্ঞতাি অভাে কটি্ তটে বপোদাি পম্পিটষো এেিং সহায়তাি জন্য একজ্ বর্াগ্যতাসিন্ন 

বমকাম্প্ক ো বেকম্প্ম্পেয়াট্ি সহায়তা ব্ওয়াি পিামে ন বদওয়া হয়। 

1.5 সাম্পভ নস ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ই্টজকে্ োইম্পমিং বসে কিা 

ম্পডটজল ইম্পিট্ি ই্টজকেট্ি সময় ম্প্ধ নািণ কিা একটি গুরুত্বপূণ ন প্রম্পক্রয়া র্া ইম্পি্ প্রস্তুতকািটকি দ্বািা 

প্রদি পম্পিটষো ম্যানুয়াল অনুসাটি কিা উম্পেত। ম্পপস্ট্ট্ি অেিাট্ি সাটপটক্ষ র্খ্ জ্বালা্ী কম্বাশি বেম্বাটি 

ই্টজকে্ কিা হয় তখ্ ই্টজকেট্ি সময় সুম্প্ম্পদ নষ্ট মুহূতন ম্প্ধ নািণ কটি। 

ই্টজকে্ সময় ম্প্ধ নািটণি জন্য এখাট্ সাধািণ পদটক্ষপগুটলা িটয়টে: 

▪ সাম্পভ নস ম্যানুয়ালটি বদখাাঃ: আপম্প্ বর্ ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পডটজল ইম্পি্ মটডলটিটত কাজ কিটে্ তাি জন্য পম্পিটষো 

ম্যানুয়ালটি বদখু্। পম্পিটষো ম্যানুয়াল প্রস্তাম্পেত ই্টজকে্ সময় ম্প্ম্পদ নষ্টকিণ এেিং পদ্ধম্পত প্রদা্ কিটে। 

 

▪ োইম্পমিং মাকনগুটলা স্াক্ত কিাাঃ ইম্পিট্ি কজপাজিন্টগুটলাটত সময় ম্পেহ্নগুটলা স্াক্ত করু্, বর্ম্ 

ক্রযাঙ্কশ্যাফ্ট পুটলা এেিং ফ্লাইহুইল। এই ম্পেহ্নগুটলা ই্টজকে্ সময় ম্প্ধ নািটণি জন্য বিফাটিি পটয়ন্ট 

ম্পহসাটে ব্যেহৃত হয়। 

 

▪ োইম্পমিং অযাডজাস্ট্টমটন্টি জন্য প্রস্তুত কিাাঃ ইম্পি্ ম্পডজাইট্ি উপি ম্প্ভনি কটি, আপ্াটক ম্প্ম্পদ নষ্ট 

কজপাজিন্টগুটলা সম্পিটয় বফলটত হটত পাটি, বর্ম্ ভালভ কভাি ো অযাটক্সস প্যাট্ল, োইম্পমিং মাকন এেিং 

অযাডজাস্ট্টমন্ট বমকাম্প্জম অযাটক্সস কিটত। সঠিক অযাটক্সস এেিং ম্প্িাপিা সতকনতাি জন্য পম্পিটষো 

ম্যানুয়াল ম্প্টদ নোেলী অনুসিণ করু্। 

 

▪ ইম্পি্টক TDC-বত বসে কিাাঃ র্তক্ষণ ্া পেন্দসই ম্পসম্পলন্ডাটিি ম্পপস্ট্্ কটেে্ বরাটকি েপ বডড 

বসন্টাি এ (TDC) বপৌৌঁোয় ততক্ষণ ইম্পি্টিটক সঠিক ম্পদটক বঘািা্। ম্প্ম্পদ নষ্ট বিফাটিি পটয়টন্টি সাটথ 

ক্রযাঙ্কশ্যাফ্ট ো ফ্লাইহুইল সাম্পিেদ্ধ কিটত সময় ম্পেহ্ন ব্যেহাি করু্। 

 

▪ ই্টজকে্ পাি োইম্পমিং মাকন স্াক্ত কিাাঃ রু্: ই্টজকে্ পাটিি সময় ম্পেহ্ন স্াক্ত করু্। এই 

ম্পেহ্নটি ইম্পিট্ি োইম্পমিং বিফাটিটিি সাটথ পািটক সাম্পিেদ্ধ কিটত ব্যেহৃত হয়। 

 

▪ ই্টজকে্ পাি এিোে কিাাঃ ই্টজকে্ পাটিি প্রকাটিি উপি ম্প্ভনি কটি, সময় এিোে করার 

েন্য নবনভন্ন পদ্ধনত থাকজত পাজর। নকছু পাজপর র্ানন্ত্রক এিোে ব্যবস্থা রজয়জে, অন্যজদর িায়াগনিনেক 
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সরিাে ব্যবিার কজর তবদুযনতক সেন্বয় প্রজয়ােি। প্রস্তানবত মেনসনফজকশজির সাজথ সেয় এিোে 

করজত আপিার নিনদষৃ্ট ইিজেকশি পাজপর েন্য পনরজষবা ম্যানুয়াল নিজদশৃাবলী অনুসরণ করুি।  

 

▪ সময় র্াোই কিাাঃ োইম্পমিং এিোে কিাি পটি, ইম্পি্টিটক কটয়কোি হাত ম্পদটয় বঘািা্ এেিং োইম্পমিং 

ম্পেহ্নগুম্পলি সাম্পিেদ্ধতা পু্িায় পিীক্ষা করু্। এটি ম্প্ম্পিত কটি বর্ ইম্পিট্ি ঘূণ ন্  জ্যটড় সময় সঠিক থাটক। 

 

▪ কজপাজিন্টগুম্পল পু্িায় একম্পত্রত কিাাঃ একোি ইটিকেট্ি সময় সঠিকভাটে বসে কিা হটল, 

অযাটক্সটসি জন্য সিাট্া বর্ বকা্ও কজপাজিন্ট পু্িায় একম্পত্রত করু্। 

ই্টজকেট্ি সময় ম্প্ধ নািণ কিাি সময় পম্পিটষো ম্যানুয়াল ম্প্টদ নোেলী এেিং বস্পম্পসম্পফটকে্গুটলা কটোিভাটে 

অনুসিণ কিা অপম্পিহার্ ন। র্ভল ই্টজকেট্ি সময় ইম্পিট্ি খািাপ কার্ নকাম্পিতা, জ্বালা্ী খিে বৃম্পদ্ধ, অতযম্পধক 

ম্প্ষ্কাে্ ম্প্গ নম্ এেিং ইম্পিট্ি সম্ভাব্য ক্ষম্পত হটত পাটি। 

আপম্প্ র্ম্পদ ই্টজকেট্ি সময় ম্প্ধ নািটণ অম্প্ম্পিত ো অ্ম্পভজ্ঞ হ্ তটে ম্পডটজল ইম্পি্ োইম্পমিং পদ্ধম্পতটত দক্ষতা 

িটয়টে এম্ একজ্ বর্াগ্যতাসিন্ন ম্পডটজল বমকাম্প্ক ো বেকম্প্ম্পেয়াট্ি সহায়তা ব্ওয়াি পিামে ন বদওয়া হয়।   
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মসলফ মেক নশট (Self Check Sheet)-১: ফুজয়ল ইিজেকশি নসজেে সানভসৃ করা 

প্রনশক্ষণাথীজদর েন্য নিজদশৃিা: উপজরাক্ত ইিফরজেশি শীট পাে কজর নিজের প্রশ্নগুজলার উত্তর নলখুি- 

সঠিক উিটি টিক (√) ম্পেহ্ন দাও:  

1. ভািী বোঝা উপটি তুলটত বকা্টি ব্যেহাি কিা হয়? 

ক. ম্পফম্পলপস স্ক্রু ড্রাইভাি    খ. হাইড্রম্পলক জযাক   গ. OBD িযা্াি   ঘ. অযাটল্ কী  

2. ইম্পিট্ জ্বালা্ী বপৌৌঁোট্াি আটগই জ্বালা্ী বথটক দূম্পষত পদাথ ন এেিং অটমধ্য অপসািণ কটি বকা্টি? 

ক. ফুটয়ল ম্পফল্টাি     খ. এয়াি ম্পফল্টাি   গ. ফুটয়ল লাই্   ঘ. ফুটয়ল কযাপ 

3. ইম্পিট্ি ই্টেক ম্যাম্প্টফাল্ড ো কম্বাশি বেম্বাটি জ্বালাম্প্ সিেিাহ কটি বকা্টি? 

ক. োইম্পমিং গা্   খ. ম্পফলাি বগজ   গ. ফুটয়ল ইটিিি   ঘ. ফুটয়ল ম্পফল্টাি 

4. ফুটয়ল ম্পসটস্ট্টমি ম্পেম্পভন্ন ম্পদক পম্পিোল্া কটি বকা্টি? 

ক. ইম্পি্ কটরাল মম্পডউল    খ. িযা্াি    গ. ফুটয়ল ইটিিি   ঘ. ম্পফল্টাি 

5. দুটি অিংটেি মটধ্য ম্পিয়াটিি র্াোই কিাি জন্য বকা্টি ব্যেহাি কিা হয়? 

ক. ফুটয়ল ট্যাঙ্ক    খ. ম্পগয়াি েক্স    গ. ম্পফলাি গজ   ঘ. ফুটয়ল পাি 

 

সঠিক েব্দ ম্পদটয় শূন্যিা্ পূিণ কি: 

1. ___________ফুটয়ল ট্যাঙ্ক বথটক ইম্পিট্ জ্বালাম্প্ পম্পিেহ্ কটি। 

2. ___________ ম্পেটেষভাটে ধাতে পৃষ্ঠ মসৃণ কিাি জন্য উপযুক্ত। 

3. োতাস বথটক ধুটলা, ধ্বিংসােটেষ এেিং দূম্পষত পদাথ নগুম্পলটক ম্পফল্টাি কিাি কাজ কটি _____________। 

4. _____________ কাজ হল ট্যাঙ্ক বথটক জ্বালাম্প্ ো্া এেিং ফুটয়ল ম্পফল্টাটিি মাধ্যটম ফুটয়ল ই্টজকে্ পাটি 

জ্বালাম্প্ পম্পিেহ্ কিা। 

5. _____________ বোল্ট, লগ ্াে এেিং জিং ধিা ফাটস্ট্্ািগুটলাটক েক্ত এেিং ম্পঢলা কিাি কাজ কটি।  

 

সিংম্পক্ষপ্ত প্রটশ্নি উিি ম্পদ্-    

1. কটয়ল ম্পেিং কটেেি এি কাজ ম্পক? 

উত্তর:  

 

2. হাইড্রম্পলক জযাক বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উত্তর:  

 

3. ফুটয়ল ম্পফল্টাি বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উত্তর:  

 
4. ইম্পি্ কটরাল ইউম্প্ে (ECU) এি কাজ ম্পক? 

উত্তর:  

 

5. কম্ বিইল ম্পডটিি ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম েলটত ম্পক বোঝায়? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ১: ফুজয়ল ইিজেকশি নসজেে সানভসৃ করা 

সঠিক উিটি টিক (√) ম্পেহ্ন দাও:  

1. ভািী বোঝা উপটি তুলটত বকা্টি ব্যেহাি কিা হয়? 

ক. ম্পফম্পলপস স্ক্রু ড্রাইভাি    খ. হাইড্রম্পলক জযাক   গ. OBD িযা্াি   ঘ. অযাটল্ কী  

2. ইম্পিট্ জ্বালা্ী বপৌৌঁোট্াি আটগই জ্বালা্ী বথটক দূম্পষত পদাথ ন এেিং অটমধ্য অপসািণ কটি বকা্টি? 

ক. ফুটয়ল ম্পফল্টাি     খ. এয়াি ম্পফল্টাি   গ. ফুটয়ল লাই্   ঘ. ফুটয়ল কযাপ 

3. ইম্পিট্ি ই্টেক ম্যাম্প্টফাল্ড ো কম্বাশি বেম্বাটি জ্বালাম্প্ সিেিাহ কটি বকা্টি? 

ক. োইম্পমিং গা্   খ. ম্পফলাি বগজ   গ. ফুটয়ল ইটিিি   ঘ. ফুটয়ল ম্পফল্টাি 

4. ফুটয়ল ম্পসটস্ট্টমি ম্পেম্পভন্ন ম্পদক পম্পিোল্া কটি বকা্টি? 

ক. ইম্পি্ কটরাল মম্পডউল    খ. িযা্াি    গ. ফুটয়ল ইটিিি   ঘ. ম্পফল্টাি 

5. দুটি অিংটেি মটধ্য ম্পিয়াটিি র্াোই কিাি জন্য বকা্টি ব্যেহাি কিা হয়? 

ক. ফুটয়ল ট্যাঙ্ক    খ. ম্পগয়াি েক্স    গ. ম্পফলাি গজ   ঘ. ফুটয়ল পাি 

 

সঠিক েব্দ ম্পদটয় শূন্যিা্ পূিণ কি: 

1. ফুটয়ল লাই্ ফুটয়ল ট্যাঙ্ক বথটক ইম্পিট্ জ্বালাম্প্ পম্পিেহ্ কটি। 

2. এটমম্পি কাপড় ম্পেটেষভাটে ধাতে পৃষ্ঠ মসৃণ কিাি জন্য উপযুক্ত।  

3. োতাস বথটক ধুটলা, ধ্বিংসােটেষ এেিং দূম্পষত পদাথ নগুম্পলটক ম্পফল্টাি কিাি কাজ কটি  এয়াি ম্পফল্টাি।  

4. ফুটয়ল ম্পফড পাি এি কাজ হল ট্যাঙ্ক বথটক জ্বালাম্প্ ো্া এেিং ফুটয়ল ম্পফল্টাটিি মাধ্যটম ফুটয়ল 

ই্টজকে্ পাটি জ্বালাম্প্ পম্পিেহ্ কিা। 

5. ইিযাি বিঞ্চ বোল্ট, লগ ্াে এেিং জিং ধিা ফাটস্ট্্ািগুটলাটক েক্ত এেিং ম্পঢলা কিাি কাজ কটি। 

সাংনক্ষপ্ত প্রজশ্নর উত্তর নদি- 

1. কটয়ল ম্পেিং কটেেি এি কাজ ম্পক? 

উত্তর: অটোটমটিক সাসটপ্ে্ ম্পসটস্ট্টমি সােএটসম্বম্পলগুটলা এটসম্বল কিাি সময় ম্পেম্পভন্ন কটয়ল ম্পেিং সিংকুম্পেত 

কিাি জন্য একটি কটয়ল ম্পেিং কটেসাি ব্যেহাি কিা হয়।  

2. হাইড্রম্পলক জযাক বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উত্তর: হাইটড্রাম্পলক জযাকগুটলা অতযন্ত দিকািী র্াম্পন্ত্রক ম্পডভাইস র্া ভািী বোঝা উপটি তুলটত ম্প্যুক্ত কিা হয়। 

হাইড্রম্পলক্স ব্যেহাি কটি, এই জযাকগুটলা বৃহিি দূিটত্ব আিও বেম্পে ওজ্ েহ্ কিটত সক্ষম। হাইটড্রাম্পলক 

জযাকগুটলা সাধািণত অটোটমাটিভ, ম্পেল্প এেিং ম্প্ম নাণ ম্পেটল্প ব্যেহৃত হয়। 

3. ফুটয়ল ম্পফল্টাি বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উত্তর: ফুটয়ল ম্পফল্টাি ইম্পিট্ জ্বালা্ী বপৌৌঁোট্াি আটগই জ্বালা্ী বথটক দূম্পষত পদাথ ন এেিং অটমধ্য অপসািণ কটি। 

এটি ফুটর়্েল ই্টজিি ো কার্ব নটিেিটক আেকাট্া বথটক িক্ষা কিটত সাহায্য কটি এেিং পম্পিষ্কাি জ্বালা্ী 

কম্বাশি বেম্বাটি প্রটেে কিা ম্প্ম্পিত কটি। 

4. ইম্পি্ কটরাল ইউম্প্ে (ECU) এি কাজ ম্পক? 
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উত্তর: ECU, ইম্পি্ কটরাল মম্পডউল (ECM) ্াটমও পম্পিম্পেত। র্া ফুটয়ল ম্পসটস্ট্টমি ম্পেম্পভন্ন ম্পদক পম্পিোল্া 

কটি। এটি বসিি বথটক ই্পুে গ্রহণ কটি, বর্ম্ অম্পক্সটজ্ বসিি, এয়াি বফ্লা বসিি, বরােল পম্পজে্ বসিি 

এেিং সটে নািম কম নক্ষমতা এেিং ম্প্গ নম্ ম্প্য়ন্ত্রটণি জন্য বসই অনুর্ায়ী জ্বালা্ী সিেিাহ এিোে কটি। 

5. কম্ বিইল ম্পডটিি ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম েলটত ম্পক বোঝায়? 

উত্তর: বপটরাল এেিং ম্পডটজল উভয় ইম্পি্ই একটি সাধািণ 'ফুটয়ল-বিল' ব্যেহাি কটি র্া ই্টজিটি জ্বালাম্প্ 

সিেিাহ কটি। ম্পডটজল ইম্পি্গুটলাটত, ম্প্ম নাতািা এই প্রযুম্পক্তটিটক CRDi ম্পহসাটে উটেখ কটি্ বর্খাট্ 

বপটরাল ইম্পি্গুটলা এটিটক বপরল সিাসম্পি ই্টজকে্ ো জ্বালা্ী স্তম্পিত ই্টজকে্ ম্পহসাটে অম্পভম্পহত 

কটি। 

কম্ বিল ম্পসটস্ট্টম, একটি উচ্চ োপ সঞ্চয়কািী বথটক ইটিিিগুম্পলটত জ্বালা্ী ম্পেতিণ কিা হয়, র্াটক বিল 

েলা হয়। বিল একটি উচ্চ োপ জ্বালা্ী পাি দ্বািা ম্পফড হয়। বিটলি োপ, বসইসাটথ ম্পসগন্যাটলি শুরু এেিং 

বেষ র্া প্রম্পতটি ম্পসম্পলন্ডাটিি জন্য ই্টজিিটক সম্পক্রয় কটি এেিং তা ইটলকরম্প্কভাটে ম্প্য়ম্পন্ত্রত হয়। 
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েব-নশট (Job Sheet)- ১.১: ফুজয়ল ইিজেকশি নসজেে পরীক্ষা করা 

 

উজেশ্য: এই জে ম্পেে অনুসি্ কটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত কাজ গুম্পল কিটত পািটে। 

▪ েযান্ডাি ৃপদ্ধনত অনুসরণ কজর ফুজয়ল ইিজেকশি নসজেে পরীক্ষা কিটত পািটে। 

 

সতকনতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি মট্াটর্াগ সহকাটি কাজ কিটত হটে; 

2. সতকনতাি সাটথ ম্প্য়ম অনুর্ায়ী ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম পিীক্ষা কিটত হটে। 

কাজের ধারাবানিকতা: 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। বর্ম্াঃ এটপ্রা্, মাি, গগলস, বলাভস, 

বসইফটি সু, ইতযাম্পদ। 

2. কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপকিণ সাংগ্রি কজর গুনেজয় নিি;  

3. ফুজয়ল ইিজেকশি নসজেেটি দৃশ্যত ইিজেকশি কজর শুরু করুি; 

4. মকাি দৃশ্যোি নলক, আলগা সাংজর্াগ বা জ্বালািী লাইজি ফাটল বা ইিজেক্টর নসল এর েত মকাি কজপাজিন্ট 

ক্ষনতগ্রস্ত িজয়জে নকিা মদখুি; 

5. নিনিত করুি মর্ সেস্ত সাংজর্াগ নিরাপদ এবাং সুরনক্ষত আজে; 

6. ফুজয়ল মপ্রশার মগে ব্যবিার কজর নসজেজে ফুজয়ল মপ্রশার পনরোপ করুি; 

7. নিনদষৃ্ট োজির সাজথ পনরোপ করা োজপর তুলিা করুি;  

8. ফুটয়ল ম্পফল্টাটিি অেিা পিীক্ষা করু্; 

9. এটি ব্ািংিা ো জযাম থাকটল ফুটয়ল ম্পফল্টাি প্রম্পতিাপ্ করু্; 

10. ই্টজিিগুটলা সঠিকভাটে কাজ কিটে তা ম্প্ম্পিত কিটত ই্টজিি বে প্যাো্ ন এেিং ম্পলক পিীক্ষা করু্; 

11. ই্টজিটিি বকাথাও ম্পেদ্র থাকটল তাি কািটণ দুে নল ইগম্প্ে্ এেিং ইম্পি্ সমস্যা হটত পাটি; 

12. গাম্পড়ি ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্টম ইটলকরম্প্কভাটে ম্প্য়ম্পন্ত্রত ই্টজিি থাটক, তাহটল ই্টজিিগুটলা সঠিক 

রেদুযম্পতক সিংটকত পাটচ্ছ ম্পক্া তা পিীক্ষা করু্; 

13. ই্টজিি োম্পম ন্ ালগুটলাটত প্রম্পতটিাধ এেিং বভাটল্টজ পম্পিমাপ কিটত একটি মাম্পল্টম্পমোি ো ই্টজিি বেম্পস্ট্িং 

টুল ব্যেহাি করু্;  

14. ইম্পিট্ি রেল বিসপি এেিং সামম্পগ্রক পািফিম্যাি মূল্যায়্ করু্; 

15. ইম্পি্ কটরাল ইউম্প্ে (ECU) এি একটি ডায়াগ্ম্পস্ট্ক িযা্ করু্ র্াটত বকা্ ফুটয়ল ম্পসটস্ট্ম-সিম্পকনত 

ত্রুটি থাকটল তা ম্প্টদ নে কটি এেিং বস অনুর্ায়ী পিীক্ষা কিা র্ায়;  

16. ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্মটি সঠিকভাটে কাজ কিটে ম্পক্া তা ম্প্ধ নািণ কিটত ইম্পিট্ি এক্সস্ট্ মূল্যায়্ কিটত 

পাটি্;  

17. ব্যেহৃত সকল র্ন্ত্রপাম্পত র্থািাট্ গুম্পেটয় বিটখ ম্পদ্।   
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মেনসনফজকশি নশট (Specification Sheet)- ১.১: ফুজয়ল ইিজেকশি নসজেে পরীক্ষা কিা    

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  এপ্র্ ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  ফুটয়ল বপ্রোি বগজ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2   ডায়াগ্ম্পস্ট্ক টুলস স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3  মাম্পল্টম্পমোি  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

4  ইটিিি বেম্পস্ট্িং টুলস স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

 

ক্রম কাোঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  ডাস্ট্াি োওটয়ল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ম্পিম্প্িং সলুযে্  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  ফুটয়ল ম্পফল্টাি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  পম্পিষ্কাি কাপড় স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  ফুজয়ল স্ট্যান্ডাড ন ম্পলোি পম্পিমাণ মত 
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েব-নশট (Job Sheet)- ১.২: ফুজয়ল ইিজেকশি নসজেে সানভসৃ করা 

উজেশ্য: এই জে ম্পেে অনুসি্ কটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত কাজ গুম্পল কিটত পািটে। 

▪ েযান্ডাি ৃপদ্ধনত অনুসরণ কজর ফুজয়ল ইিজেকশি নসজেে সানভসৃ কিটত পািটে। 

সতকনতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি মট্াটর্াগ সহকাটি কাজ কিটত হটে; 

2. সতকনতাি সাটথ ম্প্য়ম অনুর্ায়ী ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম সাম্পভ নস কিটত হটে। 

কাজের ধারাবানিকতা: 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। বর্ম্াঃ এটপ্রা্, মাি, গগলস, বলাভস, 

বসইফটি সু, ইতযাম্পদ। 

2. কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপকিণ সিংগ্রহ কটি গুম্পেটয় ম্প্্;  

3. আপম্প্ বর্ ম্পডটজল ইম্পি্ এেিং ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্টম কাজ কিটে্ তাি জন্য প্রস্তুতকািটকি পম্পিটষো 

ম্যানুয়াল ো ম্প্টদ নম্পেকাগুটলাি সাটথ ম্প্টজটক পম্পিম্পেত করু্; 

4. ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম সাম্পভ নম্পসিং কিাি আটগ, বর্টকা্ অেম্পেষ্ট বপ্রোি এেিং ফুটয়ল ম্পসটস্ট্মটি পম্পিষ্কাি 

কিা গুরুত্বপূণ ন;  

5. ফুটয়ল ম্পফল্টাি ব্ািংিা ো জযাম হটয় থাকটল ো ক্ষম্পতগ্রস্ত হয় তটে ফুটয়ল ম্পফল্টাি অপসািণ এেিং পু্িায় 

ইিেল কটি প্রম্পতিাপ্ করু্; 

6. : োল্াজম্প্ত ক্ষয়, ক্ষম্পত ো ম্পেদ্র হটয়টে ম্পক্া ো অন্যন্য বকা্ সমস্যা আটে ম্পক্া বদখটত সমস্ত জ্বালা্ী 

লাই্, সিংটর্াগ এেিং ম্পফটিিংগুটলা ইিজেকশি এেিং পর্ নটেক্ষণ করু্; 

7. বকা্ সিংটর্াগ লুজ থাকটল োইে করু্ এেিং প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ক্ষম্পতগ্রি কজপাজিন্ট প্রম্পতিাপ্ করু্;  

8. জ্বালা্ী লাইট্ি সঠিক িাউটিিং এেিং ম্পিয়াটিি ম্প্ম্পিত করু্; 

9. সমটয়ি সাটথ সাটথ, জ্বালা্ী ই্টজিিগুটলা জযাম হটয় বর্টত পাটি র্া জ্বালা্ী ইটিি কিা এেিং ইম্পিট্ি 

কার্ নকাম্পিতাটক প্রভাম্পেত কটি। ই্টজিিগুটলা পম্পিষ্কাি কিাি জন্য ম্পেটেষ পম্পিষ্কাি দ্রােক ো একটি ইটিিি 

ম্পিম্প্িং বমম্পে্ ব্যেহাি করু্; 

10. ম্পডটজল ইম্পিট্ি পর্ নায়ক্রম্পমক ক্রমাঙ্ক্ ো ফুটয়ল ই্টজিিগুটলাি সমিয় প্রটয়াজ্ হটত পাটি এেিং তা সমিয় 

করু্; 

11. র্ম্পদ ই্টজিিগুটলা ত্রুটিপূণ ন ো অপম্পিষ্কাি পাওয়া র্ায়, তটে তাটদি ্তু্ ো সাম্পভ নম্পসিং কিা ই্টজিি ম্পদটয় 

প্রম্পতিাপ্ করু্; 

12. সাম্পভ নম্পসিং প্রম্পক্রয়া েলাকালী্, বকা্ ক্ষম্পতগ্রি ো জীণ ন ম্পসম্পলিং গ্যাসটকে, ও-ম্পিিং ো অন্যান্য সিম্পকনত 

কজপাজিন্টগুটলা ইিজেকশি এেিং প্রম্পতিাপ্ করু্;  

13. ম্পসটস্ট্মটি প্রস্তুতকািটকি ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি মটধ্য কাজ কিটে তা ম্প্ম্পিত কিটত একটি ফুটয়ল বপ্রসাি পিীক্ষা 

করু্;  

14. ম্পিম্পডিংগুম্পলটক ম্প্ম্পদ নষ্ট পম্পিসটিি সাটথ তুল্া করু্ এেিং বসই অনুর্ায়ী বর্টকাট্া সমস্যা সমাধা্ করু্; 

15. সমস্ত সাম্পভ নম্পসিং পদ্ধম্পত সিন্ন হটয় বগটল, ফুটয়ল ই্টজকে্ ম্পসটস্ট্ম এেিং ইম্পিট্ি কার্ নক্ষমতাি একটি 

পুঙ্খানুপুঙ্খ পিীক্ষা করু্;   

16. বকা্ অস্বাভাম্পেক েব্দ, কি্ ো সতকনতা সূেক বদখাটচ্ছ ম্পক্া বেক কটি বদখু্;  

17. সে ঠিক থাকটল ব্যেহৃত সকল র্ন্ত্রপাম্পত র্থািাট্ গুম্পেটয় বিটখ ম্পদ্।   
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মেনসনফজকশি নশট (Specification Sheet)- ১.২: ফুজয়ল ইিজেকশি নসজেে সানভসৃ করা    

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  এপ্র্ ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  ফুটয়ল বপ্রোি বগজ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  ডায়াগ্ম্পস্ট্ক টুলস স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3  মাম্পল্টম্পমোি  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

4  ইটিিি বেম্পস্ট্িং টুলস স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

5  ইটিিি ম্পিম্প্িং টুলস স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

6  বিি স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

7  সটকে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

 

ক্রম কাোঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  ডাস্ট্াি োওটয়ল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ম্পিম্প্িং সলুযে্  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  ফুটয়ল ম্পফল্টাি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  পম্পিষ্কাি কাপড় স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  ফুজয়ল স্ট্যান্ডাড ন ম্পলোি পম্পিমাণ মত 
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েব-নশট (Job Sheet)- ১.৩: সানভসৃ ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ইিজেকশি টাইনোং মসট করা 

 

উজেশ্য: এই জে ম্পেে অনুসি্ কটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত কাজ গুম্পল কিটত পািটে। 

▪ েযান্ডাি ৃপদ্ধনত অনুসরণ কজর সানভসৃ ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ইিজেকশি টাইনোং মসট কিটত পািটে। 

সতকনতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি মট্াটর্াগ সহকাটি কাজ কিটত হটে; 

2. সতকনতাি সাটথ ম্প্য়ম অনুর্ায়ী ই্টজকে্ োইম্পমিং বসে কিটত হটে। 

কাজের ধারাবানিকতা: 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। বর্ম্াঃ এটপ্রা্, মাি, গগলস, বলাভস, 

বসইফটি সু, ইতযাম্পদ। 

2. কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপকিণ সিংগ্রহ কটি গুম্পেটয় ম্প্্;  

3. আপম্প্ বর্ ম্পডটজল ইম্পি্ এেিং মটডল ম্প্টয় কাজ কিটে্ তাি জন্য প্রস্তুতকািটকি পম্পিটষো ম্যানুয়াল ো 

ম্প্টদ নম্পেকাগুটলাি সাটথ ম্প্টজটক পম্পিম্পেত করু্; 

4. ইম্পিট্ি কজপাজিন্টগুটলাটত সময় ম্পেহ্নগুটলা স্াক্ত করু্, বর্ম্ ক্রযাঙ্কশ্যাফ্ট পুটলা এেিং ফ্লাইহুইল; 

5. এই ম্পেহ্নগুটলা ই্টজকে্ সময় ম্প্ধ নািটণি জন্য বিফাটিি পটয়ন্ট ম্পহসাটে ব্যেহৃত হয়;  

6. োইম্পমিং মাকন এেিং অযাডজাস্ট্টমন্ট বমকাম্প্জম অযাটক্সস কিটত ভালভ কভাি ো অযাটক্সস প্যাট্ল ইতযাম্পদ 

কজপাজিন্টগুটলা সম্পিটয় বফলু্; 

7. র্তক্ষণ ্া পেন্দসই ম্পসম্পলন্ডাটিি ম্পপস্ট্্ কটেে্ বরাটকি েপ বডড বসন্টাি এ (TDC) বপৌৌঁোয় ততক্ষণ 

ইম্পি্টিটক সঠিক ম্পদটক বঘািা্; 

8. ম্প্ম্পদ নষ্ট বিফাটিি পটয়টন্টি সাটথ ক্রযাঙ্কশ্যাফ্ট ো ফ্লাইহুইল সাম্পিেদ্ধ কিটত সময় ম্পেহ্ন ব্যেহাি করু্;  

9. ই্টজকে্ পাটিি সময় ম্পেহ্ন স্াক্ত করু্। এই ম্পেহ্নটি ইম্পিট্ি োইম্পমিং বিফাটিটিি সাটথ পািটক 

সাম্পিেদ্ধ কিটত ব্যেহৃত হয়; 

10. ই্টজকে্ পাটিি প্রকাটিি উপি ম্প্ভনি কটি, সময় এিোে করুি; 

11. টাইনোং এিোে করার পজর, ইনিিটিজক কজয়কবার িাত নদজয় মর্ারাি এবাং টাইনোং নেহ্নগুনলর সানরবদ্ধতা 

পুিরায় পরীক্ষা করুি; 

12. একবার ইজিকশজির সেয় সঠিকভাজব মসট করা িজল, অযাজক্সজসর েন্য সরাজিা মর্ মকািও কজপাজিন্ট পুিরায় 

একনত্রত করুি;  

13. ই্টজকেট্ি সময় ম্প্ধ নািণ কিাি সময় পম্পিটষো ম্যানুয়াল ম্প্টদ নোেলী এেিং বস্পম্পসম্পফটকে্গুটলা 

কটোিভাটে অনুসিণ কিা অপম্পিহার্ ন;   

14. র্ভল ই্টজকেট্ি সময় ইম্পিট্ি খািাপ কার্ নকাম্পিতা, জ্বালা্ী খিে বৃম্পদ্ধ, অতযম্পধক ম্প্ষ্কাে্ ম্প্গ নম্ এেিং 

ইম্পিট্ি সম্ভাব্য ক্ষম্পত হটত পাটি;  

15. সে ঠিক থাকটল ব্যেহৃত সকল র্ন্ত্রপাম্পত র্থািাট্ গুম্পেটয় বিটখ ম্পদ্।   
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মেনসনফজকশি নশট (Specification Sheet)- ১.৩: সানভসৃ ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ইিজেকশি 

টাইনোং মসট করা    

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  এপ্র্ ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  ডায়াগ্ম্পস্ট্ক টুলস স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  মাম্পল্টম্পমোি  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3  বিি স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

4  সটকে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

5  ি যাটেে হযাটন্ডল স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

 

ক্রম কাোঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  ডাস্ট্াি োওটয়ল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ম্পিম্প্িং সলুযে্  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  সানভজৃসবল পাটসৃ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  পম্পিষ্কাি কাপড় স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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নশেিফল -২: ড্রাইভ/ োইম্পমিং বেল্ট সাম্পভ নস কিটত পািটে 

 

 অযাজসসজেন্ট োিদন্ড 1. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পতটত ড্রাইভ মবজের ক্ষয় ও বে্ে্ বেক এবাং সাম্পভ নস কিটত 

সক্ষম হটয়টে 

2. ড্রাইভ বেল্ট বে্ে্ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট বে্েট্ অযাডজাস্ট্ কিটত 

সক্ষম হটয়টে  

3. জীণ ন ড্রাইভ বেল্ট স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি নরজেস কিটত সক্ষম হটয়টে 

শত ৃও নরজসাস ৃ 1. ম্পপম্পপই 

2. ড্রাইভ নসজেে িায়াগ্রাে  

3. ড্রাইভ নসজেে এর োলাোল ও প্রজয়ােিীয় র্ন্ত্রপানত 

4. নসনবএলএে 

5. িযান্ডআউট 

6. টিনোং এইি 

নবষয়বস্তু 1. ড্রাইভ মবজের ক্ষয় ও বে্ে্ বেক এবাং সাম্পভ নস 

2. ড্রাইভ বেল্ট বে্ে্ অযাডজাস্ট্মেণ্ট   

3. জীণ ন ড্রাইভ বেল্ট নরজেসজেন্ট  

জে/োি/অযাম্পিম্পভটি ▪ মবজের ক্ষয় ও বে্ে্ বেক এবাং সাম্পভ নস করু্ 

▪ ড্রাইভ বেল্ট বে্ে্ অযাডজাস্ট্ করু্ 

▪ জীণ ন ড্রাইভ বেল্ট ম্পিটেস করু্ 

প্রনশক্ষণ পদ্ধনত 

 

1. আজলােিা (Discussion) 

2. উপস্থাপি (Presentation) 

3. প্রদশিৃ (Demonstration) 

4. নিজদনৃশত অনুশীলি (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলি (Individual Practice) 

6. প্রজেক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সেস্যা সোধাি (Problem Solving) 

8. োথাোটাজিা (Brainstorming) 

অযাজসসজেন্ট পদ্ধনত 

 

1. নলনেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশিৃ (Demonstration)  

3. মেৌনেক প্রশ্ন (Oral Questioning)   

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio) 
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প্রনশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) ২: ড্রাইভ/ টাইনোং মবে সানভসৃ করা 

 

এই নশেিফল অেৃজির লজক্ষয নশেিফজল অন্তর্ভকৃ্ত নবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যান্স ক্রাইজটনরয়া অেৃজির েন্য 

নিম্ননলনেত কােৃক্রেগুজলা পর্াৃয়ক্রজে সপাদি করুি। কােৃক্রেগুজলার েন্য বনণতৃ নরজসাসসৃমূি ব্যাবিার করুি।  

 

নশেি কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / নবজশষ নিজদশৃিা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই েনিউলটির ব্যবিার নিজদনৃশকা 

অনুসরণ করজত িজব।  
1. নিজদশৃিা পড়ুি। 

2. ইিফরজেশি নশট পড়জত িজব। 2. ইিফরজেশি নশট ২ : ড্রাইভ/ টাইনোং বেল্ট সাম্পভ নস কিা। 

3. মসলফ মেজক প্রদত্ত প্রশ্নগুজলার উত্তর 

প্রদাি করুি এবাং উত্তরপজত্রর সাজথ 

নেনলজয় নিনিত িজত িজব।  

3. মসল্ফ-জেক ম্পেে ২ -এ মদয়া প্রশ্নগুজলার উত্তর প্রদাি করুি।  

 

উত্তরপত্র ২ -এর সাজথ নিজের উত্তর নেনলজয় নিনিত করুি।  

4. েব/োি নশট ও মেনসনফজকশি 

নশট অনুর্ায়ী েব সপাদি করুি। 

4. নিজম্নাক্ত েব/টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী েব/টাস্ক সপাদি করুি।  

 

▪ জে ম্পেে ২.১: মবজের ক্ষয় ও বে্ে্ বেক এবাং সাম্পভ নস 

কিা 

▪ বস্পম্পেম্পফটকে্ ম্পেে ২.১: মবজের ক্ষয় ও বে্ে্ বেক 

এবাং সাম্পভ নস কিা 

▪ েব-নশট- ২.২: প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ড্রাইভ বেল্ট বে্ে্ 

অযাডজাস্ট্ কিা। 

▪ মেনসনফজকশি নশট- ২.২: প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ড্রাইভ বেল্ট 

বে্ে্ অযাডজাস্ট্ কিা। 

▪ েব-নশট- ২.৩: স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি জীণ ন ড্রাইভ 

বেল্ট ম্পিটেস কিা। 

▪ মেনসনফজকশি নশট- ২.৩: স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি 

জীণ ন ড্রাইভ বেল্ট ম্পিটেস কিা।  
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ইিফরজেশি নশট (Information Sheet) ২: ড্রাইভ/ টাইনোং বেল্ট সাম্পভ নস কিা 

নশেি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পটড় নশক্ষাথীগণ- 

২.1 স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পতটত ড্রাইভ মবজের ক্ষয় ও বে্ে্ বেক এবাং সাম্পভ নস কিটত সক্ষম হটয়টে; 

২.2 ড্রাইভ বেল্ট বে্ে্ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট বে্েট্ অযাডজাস্ট্ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

২.3 জীণ ন ড্রাইভ বেল্ট স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি নরজেস কিটত সক্ষম হটয়টে। 

ভূম্পমকা 

ড্রাইভ বেল্ট, র্া ফযা্ বেল্ট ্াটমও পম্পিম্পেত। ড্রাইভ বেল্ট ইম্পিট্ি সামট্ি ম্পদটক অেম্পিত অট্ক গুরুত্বপূণ ন 

কজপাজিন্টবক েম্পক্ত প্রদা্ কটি। ড্রাইভ বেল্ট অল্টািট্েি, পাম্প্ি পাি, পাওয়াি ম্পস্ট্য়াম্পিিং পাি এেিং এম্পস 

কটেসািটক েম্পক্ত বদয়। এই কজপাজিন্টগুটলাি প্রম্পতটিটত একটি কম্পপকল থাটক বর্খাট্ ড্রাইভ বেল্টটি োিপাটে 

বমাড়াট্া থাটক। ফািংেট্ি পম্পিটপ্রম্পক্ষটত, োইম্পমিং বেল্ট, র্াি ্ াম বথটক বোঝা র্ায় এেিং এটি ইম্পিট্ি ইন্টািাৃল  ম্পেম্পভন্ন 

কজপাজিন্ট ম্পসটরা্াইজ কিাি দাম্পয়টত্ব িটয়টে। অন্যম্পদটক, একটি ড্রাইভ বেল্ট গাম্পড়ি অল্টািট্েি, এম্পস, পাম্প্ি পাি 

ইতযাম্পদটত পাওয়াি প্রদা্ কটি।  

একটি ইম্পিট্ ড্রাইভ বেল্ট বকাথায় থাটক? 

ইম্পি্ ড্রাইভ বেল্টটি আপ্াি গাম্পড়ি ইম্পিট্ি সামট্ অেম্পিত এেিং ইম্পিট্ি আনুষাম্পেকগুটলা বঘািাটত ব্যেহৃত হয়। 

বেল্টটি ইম্পি্ ক্রযাঙ্কশ্যাফ্ট দ্বািা পম্পিোম্পলত হয় এেিং ইম্পি্ েলাকালী্ বেল্টটি ক্রযাঙ্কশ্যাটফ্টি সাটথ ঘুিটত থাটক, র্াি 

ফটল বেল্টটি বমাড়াট্া বর্ বকা্ পুম্পলটক বঘািায়।  

২.1 স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পতটত ড্রাইভ বেটল্টি ক্ষয় ও বে্ে্ বেক এেিং সাম্পভ নস কিা  

 

K. ড্রাইভ বেল্ট বে্ে্াি 

একটি ড্রাইভ বেল্ট বে্ে্াি হল একটি ম্পেিং বমকাম্প্জম 

ো এিোেবর্াগ্য ম্পপভে পটেটন্টি উপি মাউন্ট কিা একটি 

কম্পপকল র্া ইম্পি্ বেটল্ট বে্ে্ ধটি িাখটত ব্যেহৃত হয়। 

ম্পেিং বে্ে্ািগুটলা স্বয়ম্পক্রয়ভাটে বে্ে্ কিাি জন্য 

ম্পডজাই্ কিা হটয়টে র্খ্ ম্পপভে ম্পডজাইট্ি ধি্গুটলা 

ম্যানুয়াম্পল এিোে কিা বর্টত পাটি। 

 
ড্রাইভ মবে মটিশিার 

L. ড্রাইভ বেল্ট বে্ে্ 

বেল্ট বে্ে্ গুরুত্বপূণ ন কািণ এটি একটি বেল্ট ড্রাইটভি কার্ নক্ষমতা এেিং জীে্কালটক প্রভাম্পেত কটি। 

বেটল্টি ো্ খুে কম হটল, বেল্টটি পুম্পলটত ম্পপেটল বর্টত পাটি, র্াি ফটল েব্দ, কি্, তাপ এেিং ক্ষয় হটত 

পাটি। এটি পাওয়াি রািম্পমে্ এেিং গম্পতি ম্প্র্ভ নলতা হ্রাস কটি এেিং েম্পক্ত খিে এেিং িক্ষণাটেক্ষণ খিে 

োড়ায়। বেটল্টি ো্ খুে বেম্পে হটল, বেল্টটি প্রসাম্পিত ো ম্পেটড় বর্টত পাটি, র্াি ফটল বেল্ট, পুম্পল এেিং 

ম্পেয়াম্পিিংটয়ি ক্ষম্পত হটত পাটি।  

 

M. সটে নািম বেল্ট বে্ে্ 

সটে নািম বেল্ট বে্ে্ হল ন্যয্তম ো্ র্া বেল্টটিটক সটে নাচ্চ বলাড এেিং গম্পতি েটতন ম্পপেটল র্াওয়া ো 

ঝুলটত োধা বদয়। এটি বেল্ট ড্রাইটভি ধি্, ্ কো এেিং অপাটিটিিং পম্পিটেটেি উপি ম্প্ভনি কটি পম্পিেম্পতনত 

হয়। সটে নািম বেল্ট বে্ে্ ম্প্ধ নািণ কিটত প্রস্তুতকািটকি ম্যানুয়াল ো রায়াল-এন্ড-এিি পদ্ধম্পত ব্যেহাি 
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কিটত পাটি্। প্রস্তুতকািটকি সুপাম্পিেগুটলা বেল্ট ড্রাইটভি কজপাজিন্টগুটলাি ম্প্ম্পদ নষ্টকিণ এেিং পিীক্ষাি 

উপি ম্পভম্পি কটি। অম্পভজ্ঞতামূলক সূত্রগুটলা বেল্ট ড্রাইভ ম্পসটস্ট্টমি জযাম্পমম্পত এেিং পদাথ নম্পেদ্যাি উপি ম্পভম্পি 

কটি। রায়াল-এন্ড-এিি পদ্ধম্পতটি বেল্ট ড্রাইটভি কম নক্ষমতা পর্ নটেক্ষণ এেিং সামিটস্যি উপি ম্পভম্পি কটি 

কিা হয়। 

▪ আমিা বেল্ট ড্রাইভগুম্পলটক সাতটি প্রধা্ প্রকাটি বেণীেদ্ধ কিটত পাম্পি, এইগুম্পল হল: 

➢ ওটপ্ বেল্ট ড্রাইভ, 

➢ েন্ধ ো ক্রস বেল্ট ড্রাইভ, 

➢ ফাস্ট্ এেিং লুজ েঙ্কু কম্পপকল, 

➢ বস্ট্পড েঙ্কু পুম্পল, 

➢ জম্পক পুম্পল ড্রাইভ, 

➢ বকায়াে নাি ো্ ন বেল্ট ড্রাইভ, 

➢ কিাউন্ড বেল্ট ড্রাইভ। 

2.1.1 গাম্পড়ি ড্রাইভ বেল্ট জীণ ন হটল আম্পম ম্পকভাটে জা্ে? 

আপ্াি গাম্পড়ি একটি বেল্ট ম্পক প্রম্পতিাপ্ কিা দিকাি? ৬টি সাধািণ লক্ষণ বদখটল র্বঝা র্াটে ড্রাইভ 

বেল্ট ক্ষয় হটয়টে ম্পক্া ো প্রম্পতিাপ্ কিটত হটে ম্পক্া। 

➢ জীণ ন হয়া র্াওয়া বেল্টগুটলা েব্দ ো আওয়াজ রতম্পি কটি কািণ তা পুম্পলি ো্ সামলাটত পাটি ্া, 

➢ বে/লুজ হটয় র্াওয়া,  

➢ এম্পস এেিং পাওয়াি ম্পস্ট্য়াম্পিিং ব্যথ নতা, 

➢ ওভািম্পহটিিং ইম্পি্, 

➢ দৃশ্যমা্ ক্ষয়,  

➢ মাইটলজ ইম্পন্ডটকেি। 

2.1.2 ড্রাইভ বেল্ট এি ক্ষয় বেক কিা 

 

আপ্াি গাম্পড়ি ইম্পিট্ি বেল্টগুটলা এয়াি কম্পন্ডে্াি কটেসাি, পাওয়াি ম্পস্ট্য়াম্পিিং পাি, অল্টািট্েি 

এেিং পাম্প্ি পাটিি মটতা কজপাজিন্টগুটলা োলায়। পুটিাট্া গাম্পড়গুটলা প্রম্পতটি উপাদাট্ি জন্য পৃথক 

ম্পভ-বেল্ট ব্যেহাি কটি, ম্পকন্তু ্তু্ গাম্পড়গুটলা বসগুটলা োলাট্াি জন্য একটি একক ড্রাইভ বেল্ট ব্যেহাি 

কটি। সমটয়ি সাটথ সাটথ বেল্ট ম্পিঁটড় র্ায় এেিং বেটল্টি ব্যথ নতাি অথ ন ইম্পি্ ো এি ম্পসটস্ট্টমি মািাত্মক 

ক্ষম্পত হটত পাটি। তাই ম্প্য়ম্পমত ম্পভম্পিটত বেল্ট বেক কিা জরুিী, ড্রাইভ বেল্ট বেক কিাি জন্য ম্পক ম্পক 

কিটত হটে তা বদওয়া হল; 

K. আপম্প্ র্খ্ গাম্পড় োলা্ তখ্ ইম্পি্ বথটক 

অস্বাভাম্পেক েব্দ শুনু্। এই েব্দগুম্পলি অথ ন সম্ভেত 

এক ো একাম্পধক বেল্ট ক্ষয়, ম্পঢটল ো ক্ষম্পতগ্রস্ত 

হওয়া। 
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L. ক্ষয়ক্ষম্পতি বকা্ লক্ষণ বদখা র্াটচ্ছ ম্পক্া বদখাি 

জন্য বেল্ট পিীক্ষা করু্। আপ্াটক বকেল 

বেল্টগুটলা দৃশ্যত ইিজেকশি কিাি বেটয় আিও 

বেম্পে ম্পকছু কিটত হটে। ম্পেমটি বকটে, োপ ম্পদটয় 

এেিং বমােড় ম্পদটয় ফােল, জ্বটল র্াওয়া, ম্পেভক্ত ো 

ভঙ্গুি জায়গা খুটজ বেি করু্। 

একটি ড্রাইভ বেটল্ট অনুপম্পিত খাঁজ ো বেটল্টি 

স্তিগুটলা পৃথক হটয়টে এম্ জায়গাগুটলাও সন্ধা্ 

করু্ 

 

M. আপ্াি গাম্পড়ি বেল্টগুটলা এম্ জায়গায় পিীক্ষা 

করু্ বর্খাট্ িাোিটি েেকদাি ো েকেটক 

বদখায়। ম্পস্লক স্পে থাকটল একটি বেল্ট ম্পপেটল 

বর্টত পাটি এেিং অম্পতম্পিক্ত গিম এেিং ফােল 

হওয়াি কািণ হটত পাটি। 

 

N. পুম্পলগুম্পল ইিজেকশি করু্। িাোি জযাম হটয় 

আটে ম্পক্া বদখু্, বসইসাটথ জীণ ন দাগ র্া বেল্টটি 

ক্ষম্পতগ্রস্ত হটত পাটি এেিং বভটে/ম্পেটড় বর্টত পাটি। 

পুম্পলটত বেটল্টি সাম্পিেদ্ধতা পিীক্ষা করু্। বেল্ট 

পুম্পলত উপি বসাজা লাই্ আপ কিা অেিায় থাকা 

উম্পেত।  
 

O. বেটল্টি ো্ ো বে্ে্ পিীক্ষা করু্। বেটল্টি 

দীঘ নতম রদটঘ নযি ো্ পিীক্ষা করু্; হাফ বথটক এক 

ইম্পঞ্চ (1.25 বসম্পন্টম্পমোি বথটক 2.5 বসম্পন্টম্পমোি) 

এি বেম্পে বদওয়া উম্পেত ্য়।  

 

 

2.1.3 ড্রাইভ বেল্ট বে্ে্ পিীক্ষা কিা 

 

একটি ড্রাইভ বেল্ট পম্পিম্পহত র্া্োহ্গুটলাটত, স্বাভাম্পেক ক্ষয় এেিং ম্পিঁটড় র্াওয়াি ফটল বেল্টটি প্রসাম্পিত 

হটত পাটি এেিং বে্ে্ হািাটত পাটি। ড্রাইভ বেল্টটি ইম্পিট্ি সামট্, ম্পপেট্ ো পাটে অেম্পিত হটত পাটি 

বর্ম্ আপম্প্ গাম্পড়ি ইম্পি্ বে বত বদটখ্ বসখাট্ ড্রাইভ বেল্ট আটে ম্পক্া এেিং এটি এয়াি কম্পন্ডে্াি, 

পাওয়াি ম্পস্ট্য়াম্পিিং এেিং অল্টািট্েটিি মটতা র্া্োহট্ি আনুষাম্পেকগুটলাটত পাওয়াি প্রদা্ কিাি জন্য 

ব্যেহৃত হয়। ড্রাইভ বেটল্টি ো্ পিীক্ষা কটি ম্প্টল, আপ্াটক এটি োইে কিটত হটত পাটি। 
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বে্ে্ সিম্পকনত সমস্যাি লক্ষণগুম্পল ম্পেম্পহ্নত কিা 

K. গাম্পড়ি ডযােটোটড ন সতকনতা সিংটকত বদখাটচ্ছ ম্পক্া বেক 

করু্। বেম্পেিভাগ র্া্োহ্ ইগম্প্ে্ ো বভাটল্টজ 

সতকীকিণ সিংটকত ম্পদটয় থাটক, র্া ড্রাইভ বেটল্টি 

সতকীকিণ ম্পেহ্ন বোঝাটত পাটি। বেল্টটি আলগা হওয়াি 

সাটথ সাটথ এটি অল্টািট্েি কম্পপকল বঘািাটত ব্যথ ন হটে, 

র্াি ফটল গাম্পড়ি ইম্পিট্ি মটধ্য রেদুযম্পতক প্রোহ কটম 

র্াটে এেিং সতকীকিণ সিংটকত ডযােটোটড ন বদখাটে। 
 

L. সতকীকিণ আটলাটি সাধািণত একটি আয়তটক্ষত্র ো ব্যাোম্পিি উপটিি অিংটেি মটতা বদখায়, র্াি োম 

ম্পদটক একটি ম্পেটয়াগ ম্পেহ্ন এেিং ডা্ম্পদটক একটি োস ম্পেহ্ন থাটক।  

M. এই সতকনতা আটলাটি একটি ব্যথ ন ম্পেকল্প ো ব্যাোম্পি বোঝাটে র্া আি োজন ধটি ্া তা ম্প্টদ নে কিটত 

পাটি। 

N. ইম্পিট্ি তাপমাত্রাি ই্ম্পডটকেটিি ম্পদটক বখয়াল করু্। 

র্ম্পদ ড্রাইভ বেল্টটি খুে ম্পঢটল হয়, তাহটল এটি গাম্পড়ি 

পাম্প্ি পাি (র্া পুটিা ইম্পি্ জ্যটড় পাম্প্ এেিং কুল্যান্ট 

পাি কটি) পর্ নাপ্তভাটে েম্পক্ত ্াও ম্পদটত পাটি। র্ম্পদ 

ইম্পিট্ি তাপমাত্রা পম্পিমাপক তাি স্বাভাম্পেক সীমাি 

োইটি উেটত শুরু কটি, তটে এটি র্বঝটত হটে এটি ড্রাইভ 

বেটল্টি কািটণ হটত পাটি। 

 

O. গাম্পড়ি লুজ হটয় র্াওয়া ড্রাইভ বেটল্টি প্রথম ম্পেহ্নটি আসটল গাম্পড় অম্পতম্পিক্ত উিপ্ত হটত পাটি র্ম্পদ এটি 

পাম্প্ি পাটিি পুম্পল বঘািাটত ব্যথ ন হয়। 

P. র্ম্পদ সম্ভে হয়, গাম্পড়টিটক অম্পতম্পিক্ত গিম হটত বদওয়া এম্পড়টয় েলু্, কািণ এটি ম্পসম্পলন্ডাি বহটডি িায়ী 

এেিং ব্যয়েহুল ক্ষম্পত কিটত পাটি। 

Q. বেল্ট বকা্ সধিটণি আওয়াজ কিটে ম্পক্া শুনু্। একটি 

লুজ ড্রাইভ বেল্ট প্রায়েই ইম্পি্ বে বত একটি েেণটর্াগ্য 

েব্দ রতম্পি কটি। এটি প্রায়েই একটি ম্পঢলা হটয় র্াওয়া 

ড্রাইভ বেটল্টি প্রথম লক্ষণ এেিং এি অথ ন হটত পাটি 

বেল্টটি হয় খুে ম্পঢলা ো অতযম্পধক ক্ষয় হওয়া।  

 

R. আপম্প্ র্েি গানড় মকাল্ড োট ৃকজরি তেিই শুরু িয় এেি শব্দ র্া ড্রাইভ মবে লুে িওয়ার একটি ভাল 

লক্ষণ িজত পাজর। 

S. একটি লুে ড্রাইভ মবজের কারজণ গানড়র গনত/েীি এর সেস্যা িওয়ার সম্ভাবিাও রজয়জে। 
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T. গাম্পড়ি এয়াি কম্পন্ডে্াি ো পাওয়াি ম্পস্ট্য়াম্পিিং বফইল 

হটত শুরু কিটল ব্াে করু্। বর্টহতু আপ্াি গাম্পড়ি 

এয়াি কম্পন্ডে্াি এেিং পাওয়াি ম্পস্ট্য়াম্পিিং উভয়ই ড্রাইভ 

বেল্ট দ্বািা োম্পলত, একটি লুে মবজের ফজল উভয়ই কাে 

করা বন্ধ কজর নদজত পাজর বা অদু্ভত আেরণ করজত পাজর। 

একটি নিজলিালা মবে এর কারজণ উভয়ই োজে োজে 

এরকে সেস্যা করজত পাজর। 

 

U. েীতাতপম্প্য়ন্ত্রণ বথটক োন্ডা োতাটসি অভাে এেিং ম্পস্ট্য়াম্পিিং হুইটল ভাইটিে্ বৃম্পদ্ধ উভয়ই এই 

আনুষাম্পেকগুটলাি ব্যথ নতাি লক্ষণ। 

V. গাম্পড়ি পাওয়াি ম্পস্ট্য়াম্পিিং ম্প্টয় সমস্যা হটল পাওয়াি ম্পস্ট্য়াম্পিিং ফ্লুইড বেক কিটত র্ভলটে্ ্া। 

W. পুম্পলগুটলা ব্যথ ন হটত শুরু কিটল বেটল্টি ো্ পিীক্ষা 

করু্। ড্রাইভ বেল্টটি আপ্াি গাম্পড়ি আনুষাম্পেক 

োল্াকািী পুম্পলি োিপাটে ঘুম্পিটয় বদওয়া হয়। 

আনুষাম্পেকগুটলাি একটিটত একটি পুম্পল র্ম্পদ আেটক 

র্ায় ো ঘুিটত ব্যথ ন হয় তটে এটি সম্ভেত ড্রাইভ বেল্টটি 

্ষ্ট কিটে, তটে এটি ম্পেটেে্া কিা গুরুত্বপূণ ন বর্ একটি 

বেল্ট বর্টি খুে োইে তা প্রায়েই পুম্পলগুটলাটক আেটক 

বফলটত পাটি।  

X. ক্ষম্পতগ্রি আনুষাম্পেক ো কম্পপকল প্রম্পতিাপ্ কিটত আপ্াটক বেল্টটি সম্পিটয় বফলটত হটে র্ম্পদ একটি 

ব্যথ ন হয়। 

Y. ম্প্ম্পিত করু্ বর্ আপম্প্ সঠিক বে্ে্/ো্ ম্পদটয় ্তু্ বেল্ট লাম্পগটয়টে্, অন্যথায় আিও আনুষাম্পেক 

ব্যথ ন হটত পাটি। 

বে্েট্ি/োট্ি সমস্যাগুটলাি জন্য বেল্ট পর্ নটেক্ষণ কিা 

K. গাড়ীটি েন্ধ করু্ এেিং ইগম্প্ে্ বথটক োম্পে সিা্। র্খ্ 

আপম্প্ একটি স্কুটয়টলি/অস্বাভাম্পেক েটব্দি উত্স স্াক্ত 

কিটত বমােি োলাট্াি সাটথ বেল্টটি পর্ নটেক্ষণ কিটত 

ো্, তখ্ বেল্টটি ভালভাটে পর্ নটেক্ষণ কিাি জন্য 

আপ্াটক এটি েন্ধ কিটত হটে। ইম্পি্ ম্প্িাপটদ েন্ধ ্া 

হওয়া পর্ নন্ত বেটল্টি কাটে র্াটে্ ্া। 

 

L. ইগম্প্ে্ বথটক োম্পে সিাট্া হল একটি ম্প্িাপিা সতকনতা র্া আপ্াটক আঘাত কিা ো গাম্পড়ি ক্ষম্পত কিা 

বথটক ম্পেিত িাখটত পাটি। আপম্প্ ব্যাোম্পিি ব্ম্পতোেক োম্পম ন্ াল সিংটর্াগ ম্পেম্পচ্ছন্ন কিটত োইটত পাটি্। 

M. ড্রাইভ বেল্টগুটলা উচ্চ গম্পতটত েটল এেিং ইম্পি্ েলাকালী্ আপম্প্ কাটে বগটল বর্ বকা্ ম্পঢটলঢালা ম্পফটিিং 

বপাোক ো গয়্া বপম্পেটয় ো্ ম্পদটয় ধিটত পাটি। 
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N. বেটল্টি ো্ পিীক্ষা কিটত একটি বিল ব্যেহাি করু্। 

অট্ক কাটজ ড্রাইভ বেল্ট শুধুমাত্র আঁেসাে কটি 

লাগাট্াি প্রটয়াজ্ হয়। এই কািটণ, বেম্পেিভাগ 

র্া্োহট্ি জন্য বেল্ট বে্ে্ বগজ প্রটয়াজ্ হয় ্া। 

পম্পিেটতন, দুটি দূিেতী পুম্পলি মটধ্য দূিত্ব পম্পিমাপ কিটত 

একটি বিল ব্যেহাি করু্ এেিং মধ্যপথ ম্পেন্দুটি খুটজ বেি 

করু্। আপ্াি তজন্ী এেিং র্বটড়া আঙুটলি মটধ্য বসই 

ম্পেন্দুটিটক ম্পেমটি করু্ এেিং এটিটক সামট্ ম্পপেট্ সিা্।  

O. উপযুক্ত আঁেসাঁে অেিায় বেটল্টি প্রায় বদড় ইম্পঞ্চ ম্পফ্র বে থাকা উম্পেত। 

P. আধা ইম্পঞ্চি কম হটল বেল্ট ম্পঢলা কিটত হটে, বেম্পে হটল োইে কিটত হটে। 

Q. বেল্টটি োপাি সাটথ সাটথ বিলটি বর্খাট্ ম্পেল বসটিটক বেটড় ম্পদটল বেটল্ট বফ্লটক্সি পম্পিমাণটি বিল বথটক 

কতদূি ্ম্ীয় তা বদম্পখটয় আিও স্পষ্ট কিটত সাহায্য কিটত পাটি। 

R. বেটল্টি ম্পভতটি ফােল এেিং মাইটক্রাক্রযাকগুটলা পিীক্ষা 

করু্। র্ম্পদও সমস্ত ড্রাইভ বেল্টগুটলা পম্পিধা্ এেিং 

েয়টসি সাটথ সাটথ ফােল হওয়াি প্রেণতা থাটক, একটি 

ম্পঢটলঢালা ম্পফটিিং বেল্ট বেটল্টি অভযন্তটি আিও দ্রুত 

পম্পিধা্ কিটে এেিং প্রায়েই বেটল্টি োইটি ো ম্পপেট্ 

বদখা র্াওয়াি আটগ ফােল বদখাটে। বর্ম্টি সাধািণ 

সমটয়ি সাটথ সাটথ হয়। 

 

S. বেটল্টি ম্পভতটিি ম্পদটক খাঁজকাো প্রান্ত িটয়টে।  

T. বেল্ট ফােল হটল, এটি প্রম্পতিাপ্ কিা প্রটয়াজ্ হটে। 

U. বেটল্ট পাম্পলে কিা প্রান্তগুটলা বদখু্। ড্রাইভ বেল্টটি 

অপাটিে্ েলমা্ সময় এপাে বথটক ওপাটে বঘািাটফিা 

কিটত সক্ষম হটে ্া, তটে এটি ম্পঢলা হটল, এটি পুম্পলি 

সাইটডি সাটথ ঘটষ এেিং বেটল্টি একটি েকেটক ো 

পাম্পলে প্রান্ত রতম্পি কিটত পাটি। 

V.  

W. আপ্াি ড্রাইভ বেটল্টি ম্পক্ািা েকেটক হটল, বেল্টটি খুে ম্পঢটলঢালা হটল তা োইে কিা দিকাি। 

X. র্ম্পদ বেল্টটি পাম্পলে কিা প্রাটন্তি মটতা পম্পিধাট্ি ম্পেহ্ন বদখায়, তাহটল সম্ভেত এটি প্রম্পতিাপ্ কিটত 

হটে। 

Y. একটি বফ্রড বেল্ট প্রান্ত বোটখ পড়টল র্বঝটত হটে, বেল্ট র্ভলভাটে সিংটর্াম্পজত হটয়টে। 
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Z. বলম্পজিংটয়ি জন্য বেটল্টি খাঁজগুম্পল পিীক্ষা করু্। র্ম্পদ 

ড্রাইভ বেল্টটি আলগা হয় তটে বেটল্টি খাঁজগুটলা গলটত 

শুরু কিটত পাটি এেিং েকেটক হটত পাটি। বলম্পজিং সহটজ 

বদখা র্ায়, কািণ বেল্টটি বর্ িাোি ম্পদটয় রতম্পি তা বথটক 

এটি েকেটক বদখাটে। লযাম্পজিং ঘটে র্খ্ বেল্টটি পুম্পলি 

উপি ম্পদটয় র্ায় এেিং তাটদি উপি র্টথষ্ট ো্ ্া বিটখ 

আসটল বসগুটলা বেটল্টি সাটথ ঘুম্পিটয় বদয়। 

 

র্নদ মবজের োঁেগুনল েকেজক িজয় র্ায় তজব আপিাজক মবেটি প্রনতস্থাপি করজত িজব। 

উপজরর ধাজপ বনণতৃ ক্রযানকাংজয়র সাজথ মেনোং র্টজত পাজর। 

বেল্ট বে্ে্ বেক কিটত একটি বগজ ব্যেহাি কিা 

K. ক্ষম্পতি জন্য বেল্ট ইিজেকশি করু্। র্ম্পদ বেল্টটি 

প্রম্পতিাপট্ি প্রটয়াজ্ হয়, তাহটল বেল্টটি সঠিক মাত্রাি 

বে্ে্ আটে ম্পক্া পিীক্ষা কিাি প্রটয়াজ্ ব্ই, কািণ 

এটিটক বর্ভাটেই বহাক অপসািণ এেিং প্রম্পতিাপ্ কিটত 

হটে। 

 

L. বমিামত কিাি জন্য আপ্াটক গাম্পড় োলাট্াি প্রটয়াজ্ হটল আপম্প্ ক্ষম্পতগ্রস্ত বেটল্টি ো্ পিীক্ষা 

কিটত পাটি্। 

M. এটি োঞ্ছ্ীয় ্য় বর্ আপম্প্ একটি ক্ষম্পতগ্রস্ত, ম্পঢলা ো গুরুতিভাটে জীণ ন ড্রাইভ বেল্ট ম্পদটয় একটি র্া্োহ্ 

োলা্। 

N. আপ্াি গাড়ীি বস্পম্পসম্পফটকে্ স্াক্ত করু্। বে্ে্ 

বগজ সঠিকভাটে ব্যেহাি কিাি জন্য, আপ্াটক বেল্ট 

বে্েট্ি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্প্ম নাতাি বস্পম্পসম্পফটকে্ জা্টত 

হটে। এই তথ্য গাম্পড়ি ম্যানুয়াল ো আপ্াি ম্প্ম্পদ নষ্ট েেি, 

রতম্পি এেিং মটডটলি জন্য প্রতযম্পয়ত বমিামটতি 

ম্যানুয়ালগুটলাটত পাওয়া বর্টত পাটি। 

 

O. আপ্াি গাম্পড়ি ম্যানুয়াল ্া থাকটল, আপম্প্ ম্প্ম নাতাি ওটয়েসাইটে বস্পম্পসম্পফটকে্গুটলা খু ৌঁটজ বপটত 

সক্ষম হটত পাটি্। 

P. বে্ে্ বগটজি ম্প্টদ নোেলী পড়ু্। আপম্প্ বেটে ম্প্টত 

পাটি্ এম্ ম্পেম্পভন্ন ধিটণি বে্ে্ বগজ িটয়টে। ম্পকছু 

র্া্োহ্ ম্প্ম্পদ নষ্ট, ম্পকছু র্া্োহট্ি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট ্ য়, ম্পকন্তু 

তািা সে একই সাধািণ উটেশ্য পম্পিটেে্ কটি। বেল্টটি 

েলা শুরু কিাি আটগ কত েম্পক্ত সহয কিটত পাটি তা 

ম্প্ধ নািণ কিাি জন্য এটি দিকাি। 

 

Q. ম্পকছু বে্ে্ বগজ বেল্ট বেটল বদওয়াি মাধ্যটম কাজ কটি, ম্পকছু এটিটক বেট্ কাজ কটি।  
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R. আপ্াি ম্প্ম্পদ নষ্ট বে্ে্ বগটজি সটে নািম মা্ বপটত কীভাটে এটি ব্যেহাি কিটত হটে তাি ম্প্টদ নে্া 

অনুসিণ কিটত হটে। 

S. পুম্পলগুলি মটধ্য সেটেটয় েড় ফাঁটক মাঝামাম্পঝ অিংটে 

বেটল্ট বগজটি ম্পদটয় োপু্ ো োনু্। দুটি কাোকাম্পে 

পুম্পলি মটধ্য প্রসাম্পিত বেটল্টি একটি জায়গায় বেটল্টি 

ো্ পিীক্ষা কিা আপ্াটক র্ভল ম্পিম্পডিং বদটে। পম্পিেটতন, 

দুটি পুম্পলি মটধ্য সেটেটয় দূটি প্রসাম্পিত বেটল্টি অিংেটি 

খু ৌঁজ্য্ এেিং বসখাট্ বগজ ব্যেহাি করু্। 

 

T. র্ম্পদ আপ্াি ম্প্ম্পদ নষ্ট বগজ আপ্াটক অন্যথা কিটত ম্প্টদ নে বদয়, তাহটল এই পদটক্ষপটি উটপক্ষা করু্। 

U. ধীি ম্পিি োপ (বেটল ো ো্াট্াি সময়) আপ্াি বগজ বথটক সঠিক ম্পিম্পডিং পাওয়াি সটে নািম উপায়। 

V. র্া্োহট্ি বস্পম্পসম্পফটকেট্ি সাটথ আপ্াি বগজ দ্বািা 

প্রদি ্ম্বটিি তুল্া করু্। গাম্পড়ি ো বমিামটতি 

ম্যানুয়াল বথটক আপম্প্ বর্ ্ম্বিটি বপটয়টে্ তা বদখু্ 

এটি বগটজি ম্পিম্পডিং এি সাটথ বমটল ম্পক্া তা ম্প্ধ নািণ 

কিটত। র্ম্পদ বকাণ কািটণ সিংখ্যাগুটলা ্া বমটল, তাহটল 

বেল্টটি এিোে কিটত হটে। 

 

W. ম্পকছু র্া্োহট্ একটি অটো-বে্ে্াি পুম্পল থাটক। র্ম্পদ আপ্াি গাম্পড়ি একটি থাটক এেিং বেল্টটি খুে 

ম্পঢলা হয়, তাহটল পুম্পলটি প্রম্পতিাপ্ কিটত হটত পাজর অন্যান্য র্ািবািিগুজলার মক্ষজত্র আপিাজক 

অোরজিটর মবােগুজলা লুে কজর এবাং এর অবস্থাি এিোে কজর মবজের উপর টাি এিোে করার 

প্রজয়ােি িজত পাজর। 

 

২.2 ড্রাইভ মবে মটিশি প্রজয়ােি অনুর্ায়ী নিনদষৃ্ট মটিশজি অযািোে করা 

ম্পডটজল ইম্পিট্ি সঠিক অপাটিে্ এেিং দীঘ নার়্েুি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট বে্েট্ি সাটথ ড্রাইভ বেটল্টি ো্ এিোে কিা 

গুরুত্বপূণ ন। ড্রাইভ বেটল্টি ো্ এিোে কিাি জন্য এখাট্ সাধািণ পদটক্ষপগুটলা বদওয়া হটয়টে; 

K. প্রস্তাম্পেত বে্ে্ ম্প্ধ নািণ করু্: আপম্প্ বর্ ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পডটজল ইম্পি্ মটডলটিটত কাজ কিটে্ তাি জন্য 

প্রস্তাম্পেত বে্ে্ খু ৌঁটজ বপটত প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকে্ ো পম্পিটষো ম্যানুয়ালটি বদখু্। ো্ 

সাধািণত ম্পেচ্যযম্পত ো বেটল্ট প্রটয়াগ কিা েল এি পম্পিটপ্রম্পক্ষটত ম্প্ম্পদ নষ্ট কিা হয়। 

 

L. বেল্ট বে্ে্ অযাডজাস্ট্টমন্ট বমকাম্প্জম স্াক্ত করু্: ইম্পিট্ বেল্ট বে্ে্ অযাডজাস্ট্টমন্ট বমকাম্প্জম 

ে্াক্ত করু্। এটি একটি ম্যানুয়াল বে্ে্াি ো একটি স্বয়ম্পক্রয় বে্ে্ ম্পসটস্ট্ম হটত পাটি। ইম্পি্ মটডটলি 

উপি ম্প্ভনি কটি বে্ে্াটিি অেিা্ এেিং ্কো পম্পিেম্পতনত হটত পাটি। 

 

M. ম্যানুয়াল বে্ে্াি সমিয়: 

 

▪ লম্পকিং বমকাম্প্জম ম্পঢলা করু্: ইম্পিট্ র্ম্পদ ম্যানুয়াল বে্ে্াি থাটক, তাহটল লম্পকিং বমকাম্প্জমটি 

স্াক্ত করু্ র্া বে্ে্টক ধািণ কটি। এিোে কিটত লম্পকিং প্রম্পক্রয়াটি লুজ করু্ ো সিা্। 
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▪ বে্ে্ এিোে করু্: বে্ে্াি বোল্ট ো অযাডজাস্ট্াি বমকাম্প্জম োলু কিটত একটি উপযুক্ত 

টুল, বর্ম্ বিঞ্চ ো বে্ে্াি পুম্পল টুল ব্যেহাি করু্। প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী বে্ে্ োড়াটত ো কমাটত 

এটিটক র্থার্থ ম্পদটক বঘািা্। প্রস্তাম্পেত পদ্ধম্পত এেিং প্রম্পত পালা সামিটস্যি পম্পিমাটণি জন্য 

প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নম্পেকা পড়ু্। 

 

▪ বে্ে্ পম্পিমাপ করু্: সমিয় কিা হটল, বে্ে্ পম্পিমাপ কিাি জন্য একটি বেল্ট বে্ে্ বগজ ো 

ম্পডটফ্লকে্ পম্পিমাপ সিিাম ব্যেহাি করু্। বে্ে্ প্রস্তাম্পেত সীমাি মটধ্য পটড় ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত 

কিটত প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকে্ অনুসিণ করু্ এেিং প্রাপ্ত ম্পিম্পডিং এি সাটথ বমলা্। 

 

▪ সুিম্পক্ষত বে্ে্: একোি কাম্পঙ্খত বে্ে্ অজন্ কিা হটল, বে্ে্টক এিোে কজর তাি পূণ ন 

অেিাট্ সুিম্পক্ষত কিটত লম্পকিং বমকাম্প্জমটক োইে করু্। ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি মটধ্য িটয়টে তা ম্প্ম্পিত 

কিাি জন্য বমকাম্প্জম সুিম্পক্ষত কিাি পটি বে্ে্ আটিা দুইোি বেক করু্। 

 

N. স্বয়িংম্পক্রয় বে্ে্ এিোে: ইম্পিট্ র্ম্পদ একটি স্বয়িংম্পক্রয় বে্ে্াি ম্পসটস্ট্ম থাটক তটে এটি স্বয়িংম্পক্রয়ভাটে 

সঠিক বে্ে্ েজায় িাখটে। সঠিক অপাটিেট্ি জন্য বে্ে্ািটিটক খাম্পল বোটখ ভালভাটে ইিজেকশি 

কিটত হটে এেিং বেটল্টি ো্ প্রস্তাম্পেত সীমাি মটধ্য পটড় ম্পক্া তা পিীক্ষা কিটত হটে। অস্বাভাম্পেক বে্ে্ 

ো বেল্ট পম্পিধাট্ি বকাট্া লক্ষণ থাকটল, বে্ে্াি ো বেল্ট প্রম্পতিাপট্ি প্রটয়াজ্ হটত পাটি। 

 

O. অপাটিে্ র্াোই করু্: ইম্পি্ োলু করু্ এেিং বেল্টটি োলু আটে ম্পক্া তা পর্ নটেক্ষণ করু্। বকা্ অস্বাভাম্পেক 

েব্দ, অতযম্পধক কি্, ো বেল্ট ম্পস্লটপজ আটে ম্পক্া লক্ষয করু্। ইম্পি্ অপাটিে্ েলাকালী্ সমটয় বেটল্টি 

ো্ পিীক্ষা করু্ র্াটত এটি ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি মটধ্য থাটক। 

 

২.3 জীণ ন ড্রাইভ বেল্ট স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ম্পিটেস কিা 

একটি ম্পডটজল ইম্পিট্ একটি জীণ ন ো ক্ষয় হওয়া ড্রাইভ বেল্ট প্রম্পতিাপ্ কিাি সময়, একটি সঠিক এেিং ম্প্িাপদ 

ই্স্ট্টলে্ ম্প্ম্পিত কিটত সঠিক পদ্ধম্পত অনুসিণ কিা অপম্পিহার্ ন। এখাট্ ড্রাইভ বেল্ট প্রম্পতিাপট্ি পদটক্ষপগুটলা 

আটলাে্া কিা হল; 

K. ম্প্িাপিা সতকনতা: বকা্ কাজ শুরু কিাি আটগ, ম্প্ম্পিত করু্ বর্ ইম্পি্ েন্ধ আটে এেিং োন্ডা হওয়াি সময় আটে। 

পাম্পকনিং বিক ম্প্যুক্ত করু্ এেিং উপযুক্ত ম্প্িাপিা ম্পগয়াি পম্পিধা্ করু্, বর্ম্ লাভস এেিং বোটখি সুিক্ষাি জন্য 

গগলস। 

 

L. সঠিক প্রম্পতিাপ্ বেল্ট স্াক্ত করু্: আপ্াি ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পডটজল ইম্পি্ মটডটলি জন্য সঠিক প্রম্পতিাপ্ বেল্ট স্াক্ত 

কিটত প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকে্ ো পম্পিটষো ম্যানুয়ালটি বদখু্। বেটল্টি আকাি, প্রকাি এেিং অন্যান্য 

প্রাসম্পেক ম্পেেিণ ব্াে করু্ এেিং বস অনুর্ায়ী ্তু্ ড্রাইভ বেল্ট সিংগ্রহ করু্। 

 

M. বেল্ট অযাটক্সস: ড্রাইভ বেটল্ট বপৌৌঁোট্াি জন্য সটে নািম অযাটক্সস পটয়ন্ট ম্প্ধ নািণ করু্। এি মটধ্য ম্পকছু কজপাজিন্ট 

বর্ম্ ইম্পিট্ি কভাি, বঢটক বদওয়া কাপড় ো অন্যান্য অিংে র্া বেল্ট খুলটত োধা বদয় তা অপসািণ কিা লাগটত 

পাটি। প্রটয়াজট্ বস সকল কজপাজিন্ট অপসািণ করু্ ো টুল ব্যেহাি কটি খুটল বফলু্। 

 

N. বেল্ট বে্ে্ ম্পিম্পলজ (র্ম্পদ প্রটর্াজয হয়): র্ম্পদ আপ্াি ইম্পিট্ একটি বে্ে্াি ম্পসটস্ট্ম থাটক র্া স্বয়িংম্পক্রয়ভাটে 

বেল্ট বে্ে্ েজায় িাটখ, তাহটল বে্ে্ বেটড় ম্পদটত একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট টুল ব্যেহাি করু্ ো বেটল্ট বে্ে্ ম্পিম্পলজ 

কিাি জন্য বে্ে্াি বমকাম্প্জম ম্পিম্পলজ করু্। 
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O. বেল্ট অপসািণ: আপ্াি ইম্পিট্ি ম্পডজাইট্ি উপি ম্প্ভনি কটি বে্ে্াি এিোে কটি ো ম্যানুয়াম্পল বে্ে্ 

ম্পিম্পলজ কটি বেটল্টি ো্ লুজ করু্। আটেপাটেি বকাট্া কজপাজিন্ট র্াটত ক্ষম্পতগ্রস্ত ্া হয় তা ম্প্ম্পিত কটি পুম্পল 

বথটক বেল্টটি ম্পস্লপ কটি খুটল বফলু্। 

 

P. পুম্পল এেিং বে্ে্াটিি ইিজেকশি: বেল্টটি সিাট্াি সময়, ক্ষম্পত, পম্পিধা্ ো র্ভলভাটে লাগাট্া হটয়টে ম্পক্া 

বদখাি জন্য পুম্পল এেিং বে্ে্াি ইিজেকশি করু্। প্রটয়াজট্ জীণ ন ো ক্ষম্পতগ্রি বর্ বকা্ কজপাজিন্ট প্রম্পতিাপ্ 

ো বমিামত করু্। 

 

Q. বেল্ট ই্স্ট্টলে্: ্তু্ ড্রাইভ বেল্টটি পুম্পলটত ই্স্ট্ল করু্, এটি ম্প্ম্পিত করু্ বর্ এটি প্রম্পতটি পুম্পলি খাঁটজ 

সঠিকভাটে েসাট্া হটয়টে। বেটল্টি সঠিক িাউটিিং এি জন্য প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নম্পেকা ো পম্পিটষো ম্যানুয়াল পড়ু্। 

প্রম্পতটি পুম্পলটত বেটল্টি সাম্পিেদ্ধকিণ সঠিকভাটে এেিং সঠিক অেিা্ েিােি কিা হটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিটত দুইোি 

পিীক্ষা করু্। 

 

R. বেল্ট বে্ে্ অযাডজাস্ট্টমন্ট: ইম্পিট্ র্ম্পদ ম্যানুয়াল মটিশি নসজেে থাজক, তাহটল বেল্ট বে্ে্টক ম্প্ম্পদ নষ্ট 

বে্েট্ এিোে কিটত প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নোেলী অনুসিণ করু্। বে্ে্ প্রস্তাম্পেত সীমাি মটধ্য পটড় ম্পক্া তা 

ম্প্ম্পিত কিটত একটি বে্ে্ বগজ ো ম্পেচ্যযম্পত পম্পিমাপক সিিাম ব্যেহাি করু্। র্ম্পদ আপ্াি গাম্পড়ি ইম্পিট্ 

একটি স্বয়িংম্পক্রয় বে্ে্াি থাটক তটে এটি স্বয়িংম্পক্রয়ভাটে বেটল্ট সঠিক ো্ প্রটয়াগ কিটে। 

 

S. বেল্ট ইিজেকশি এেিং অপাটিে্ বেক: ্ তু্ বেল্ট ই্স্ট্ল এেিং সঠিকভাটে ো্ ম্পদটয়, সঠিকভাটে সাম্পিেদ্ধকিণ 

এেিং বে্েট্ি জন্য বেল্টটি খাম্পল বোটখ ইিজেকশি করু্। ইম্পি্ স্ট্াে ন করু্ এেিং বেল্টটি কাজ কিটে ম্পক্া তা 

পর্ নটেক্ষণ করু্। বকাট্া অস্বাভাম্পেক েব্দ, অতযম্পধক কি্, ো বেল্ট ম্পস্লটপজ আটে ম্পক্া ভালভাটে শুনু্ এেিং 

পর্ নটেক্ষণ করু্। বেল্টটি সঠিকভাটে ো্ এেিং সাম্পিেদ্ধ িটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিটত ইম্পি্ অপাটিেট্ি সময় 

পর্ নায়ক্রটম পিীক্ষা করু্। 

 

T. পু্িায় এটসম্বল কিা: র্ম্পদ বেল্ট প্রম্পতিাপট্ি জন্য বকাট্া কজপাজিন্ট অপসািণ কিা হয়, তাহটল অপসািটণি 

ম্পেপিীত ক্রটম তাটদি পু্িায় একম্পত্রত ো এটসম্বল করু্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ সমস্ত সিংটর্াগ সুিম্পক্ষত এেিং বর্ বকা্ 

ফাটস্ট্্াি ো ্াে-বোল্ট সঠিকভাটে ম্প্িাপিাি সাটথ োইে কিা হটয়টে। 

এভাটে প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নোেলী অনুসিণ কটি উপটিাক্ত পিদটক্ষটপি মাধ্যটম ম্প্টজ ম্প্টজ একটি ম্পডটজল 

ইম্পিট্ি প্রম্পতিাপ্টর্াগ্য ড্রাইভ বেল্ট প্রম্পতিাপ্ কিা সম্ভে।    
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মসলফ মেক (Self-Check)-২: ড্রাইভ/োইম্পমিং বেল্ট সাম্পভ নস কিা 

 

প্রনশক্ষণাথীজদর েন্য নিজদশৃিা: উপজরাক্ত ইিফরজেশি শীট পাে কজর নিজের প্রশ্নগুজলার উত্তর নলখুি- 

অনত সাংনক্ষপ্ত প্রশ্ন:  

1. ড্রাইভ বেল্ট এি কাজ ম্পক? 

উত্তর:  

 

2. একটি ইম্পিট্ ড্রাইভ বেল্ট বকাথায় থাটক? 

উত্তর:  

 

3. ড্রাইভ বেল্ট বে্ে্াি ম্পক?  

উত্তর:   

 

4. গাম্পড়ি ড্রাইভ বেল্ট জীণ ন হটল ম্পকভাটে জা্া র্ায়? 

উত্তর:  

 

5. ড্রাইভ বেটল্টি বে্ে্ বেস্ট্ কিাি র্টন্ত্রি ্াম ম্পক? 

উত্তর: 

6. বেটল্টি দীঘ নতম রদটঘ নযি ো্ কত হওয়া উম্পেত?  

উত্তর: 

7. বেল্ট বে্ে্ ম্পকভাটে এডজাস্ট্ কিটত হয়? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ২: ড্রাইভ/োইম্পমিং বেল্ট সাম্পভ নস কিা 

1. ড্রাইভ বেল্ট এি কাজ ম্পক? 

উত্তর: ড্রাইভ বেল্ট, র্া ফযা্ বেল্ট ্াটমও পম্পিম্পেত। ড্রাইভ বেল্ট ইম্পিট্ি সামট্ি ম্পদটক অেম্পিত অট্ক গুরুত্বপূণ ন 

কজপাজিন্টবক েম্পক্ত প্রদা্ কটি। ড্রাইভ বেল্ট অল্টািট্েি, পাম্প্ি পাি, পাওয়াি ম্পস্ট্য়াম্পিিং পাি এেিং 

এম্পস কটেসািটক েম্পক্ত বদয়। এই কজপাজিন্টগুটলাি প্রম্পতটিটত একটি কম্পপকল থাটক বর্খাট্ ড্রাইভ বেল্টটি 

োিপাটে বমাড়াট্া থাটক। 

2. একটি ইম্পিট্ ড্রাইভ বেল্ট বকাথায় থাটক? 

উত্তর: ইম্পি্ ড্রাইভ বেল্টটি আপ্াি গাম্পড়ি ইম্পিট্ি সামট্ অেম্পিত এেিং ইম্পিট্ি আনুষাম্পেকগুটলা বঘািাটত 

ব্যেহৃত হয়। বেল্টটি ইম্পি্ ক্রযাঙ্কশ্যাফ্ট দ্বািা পম্পিোম্পলত হয় এেিং ইম্পি্ েলাকালী্ বেল্টটি ক্রযাঙ্কশ্যাটফ্টি 

সাটথ ঘুিটত থাটক, র্াি ফটল বেল্টটি বমাড়াট্া বর্ বকা্ পুম্পলটক বঘািায়। 

 

3. ড্রাইভ বেল্ট বে্ে্াি ম্পক? 

উত্তর: একটি ড্রাইভ বেল্ট বে্ে্াি হল একটি ম্পেিং বমকাম্প্জম ো এিোেবর্াগ্য ম্পপভে পটেটন্টি উপি মাউন্ট 

কিা একটি কম্পপকল র্া ইম্পি্ বেটল্ট বে্ে্ ধটি িাখটত ব্যেহৃত হয়। ম্পেিং বে্ে্ািগুটলা স্বয়ম্পক্রয়ভাটে 

বে্ে্ কিাি জন্য ম্পডজাই্ কিা হটয়টে র্খ্ ম্পপভে ম্পডজাইট্ি ধি্গুটলা ম্যানুয়াম্পল এিোে কিা বর্টত 

পাটি। 

4. গাম্পড়ি ড্রাইভ বেল্ট জীণ ন হটল ম্পকভাটে জা্া র্ায়? 

উত্তর: ৬টি সাধািণ লক্ষণ বদখটল র্বঝা র্াটে ড্রাইভ বেল্ট ক্ষয় হটয়টে ম্পক্া ো প্রম্পতিাপ্ কিটত হটে ম্পক্া। 

1. জীণ ন হয়া র্াওয়া বেল্টগুটলা েব্দ ো আওয়াজ রতম্পি কটি কািণ তা পুম্পলি ো্ সামলাটত পাটি ্া, 

2. বে/লুজ হটয় র্াওয়া,  

3. এম্পস এেিং পাওয়াি ম্পস্ট্য়াম্পিিং ব্যথ নতা, 

4. ওভািম্পহটিিং ইম্পি্, 

5. দৃশ্যমা্ ক্ষয়,  

6. মাইটলজ ইম্পন্ডটকেি।  

5. ড্রাইভ বেটল্টি বে্ে্ বেস্ট্ কিাি র্টন্ত্রি ্াম ম্পক? 

উিি: বেল্ট বে্ে্ বগজ ো ম্পডটফ্লকে্ বমজািটমন্ট টুল। 

6. বেটল্টি দীঘ নতম রদটঘ নযি ো্ কত হওয়া উম্পেত? 

উিি: বেটল্টি দীঘ নতম রদটঘ নযি ো্ হাফ বথটক এক ইম্পঞ্চ (1.25 বসম্পন্টম্পমোি বথটক 2.5 বসম্পন্টম্পমোি) এি বেম্পে 

হওয়া উম্পেত ্য়। 

7. বেল্ট বে্ে্ ম্পকভাটে এডজাস্ট্ কিটত হয়? 

উিি: আপ্াি ইম্পিট্ র্ম্পদ ম্যানুয়াল বে্ে্ থাটক, তাহটল বেল্ট বে্ে্টক ম্প্ম্পদ নষ্ট বে্েট্ এিোে কিটত 

প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নোেলী অনুসিণ করু্। বে্ে্ প্রস্তাম্পেত সীমাি মটধ্য পটড় ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত কিটত 

একটি বে্ে্ বগজ ো ম্পেচ্যযম্পত পম্পিমাপক সিিাম ব্যেহাি করু্। র্ম্পদ আপ্াি গাম্পড়ি ইম্পিট্ একটি 

স্বয়িংম্পক্রয় বে্ে্াি থাটক তটে এটি স্বয়িংম্পক্রয়ভাটে বেটল্ট সঠিক ো্ প্রটয়াগ কিটে। 
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েব-নশট (Job Sheet)- ২.১: প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ড্রাইভ বেল্ট বে্ে্ অযাডজাস্ট্ কিা 

উজেশ্য: এই জে ম্পেে অনুসি্ কটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত কাজ গুম্পল কিটত পািটে। 

▪ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ড্রাইভ বেল্ট বে্ে্ অযাডজাস্ট্ কিটত পািটে। 

সতকনতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি মট্াটর্াগ সহকাটি কাজ কিটত হটে; 

2. গাম্পড়ি ইম্পি্ েন্ধ এেিং োন্ডা আটে ম্পক্া ম্প্ম্পিত কিটত হটে। 

কাজের ধারাবানিকতা: 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। বর্ম্াঃ এটপ্রা্, মাি, গগলস, বলাভস, 

বসইফটি সু, ইতযাম্পদ। 

2. কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপকিণ সিংগ্রহ কটি গুম্পেটয় ম্প্্;  

3. প্রস্তাম্পেত বে্ে্ ম্প্ধ নািণ কিাি জন্য আপম্প্ বর্ ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পডটজল ইম্পি্ মটডলটিটত কাজ কিটে্ তাি পম্পিটষো 

ম্যানুয়ালটি বদখু্; 

4. ইম্পিট্ বেল্ট বে্ে্ অযাডজাস্ট্টমন্ট বমকাম্প্জম ে্াক্ত করু্; 

5. ইম্পি্ মটডটলি উপি ম্প্ভনি কটি বে্ে্াটিি অেিা্ এেিং ্কো পম্পিেম্পতনত হটত পাটি;  

6. ইম্পিট্ র্ম্পদ ম্যানুয়াল বে্ে্াি থাটক, তাহটল লম্পকিং বমকাম্প্জমটি স্াক্ত করু্ র্া বে্ে্টক ধািণ কটি। 

এিোে কিটত লম্পকিং প্রম্পক্রয়াটি লুজ করু্ ো সিা্; 

7. বে্ে্াি বোল্ট ো অযাডজাস্ট্াি বমকাম্প্জম োলু কিটত একটি উপযুক্ত টুল, বর্ম্ বিঞ্চ ো বে্ে্াি পুম্পল 

টুল ব্যেহাি করু্; 

8. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী বে্ে্ োড়াটত ো কমাটত এটিটক র্থার্থ ম্পদটক বঘািা্;  

9. সমিয় কিা হটল, বে্ে্ পম্পিমাপ কিাি জন্য একটি বেল্ট বে্ে্ বগজ ো ম্পডটফ্লকে্ পম্পিমাপ সিিাম 

ব্যেহাি করু্; 

10. বে্ে্ প্রস্তাম্পেত সীমাি মটধ্য পটড় ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত কিটত প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকে্ অনুসিণ করু্ 

এেিং প্রাপ্ত ম্পিম্পডিং এি সাটথ বমলা্; 

11. বে্ে্টক তাি এিোেবমন্ট অনুর্ায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট অেিাট্ সুিম্পক্ষত কিটত লম্পকিং বমকাম্প্জমটক োইে করু্; 

12. ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি মটধ্য িটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য বমকাম্প্জম সুিম্পক্ষত কিাি পটি বে্ে্ আটিা দুইোি 

বেক করু্; 

13. ইম্পিট্ র্ম্পদ একটি স্বয়িংম্পক্রয় বে্ে্াি ম্পসটস্ট্ম থাটক তটে এটি স্বয়িংম্পক্রয়ভাটে সঠিক বে্ে্ েজায় িাখটে;  

14. অস্বাভাম্পেক বে্ে্ ো বেল্ট পম্পিধাট্ি বকাট্া লক্ষণ থাকটল, বে্ে্াি ো বেল্ট প্রম্পতিাপ্ প্রটয়াজ্;   

15. ইম্পি্ োলু করু্ এেিং বেল্টটি োলু আটে ম্পক্া তা পর্ নটেক্ষণ করু্;  

16. বকা্ অস্বাভাম্পেক েব্দ, অতযম্পধক কি্, ো বেল্ট ম্পস্লটপজ আটে ম্পক্া লক্ষয করু্; 

17. ইম্পি্ অপাটিে্ েলাকালী্ সমটয় বেটল্টি ো্ পিীক্ষা করু্ র্াটত এটি ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি মটধ্য থাটক; 

18. সে ঠিক থাকটল ব্যেহৃত সকল র্ন্ত্রপাম্পত র্থািাট্ গুম্পেটয় বিটখ ম্পদ্।   
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মেনসনফজকশি নশট (Specification Sheet)- ২.১: প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ড্রাইভ বেল্ট বে্ে্ অযাডজাস্ট্ 

কিা    

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  এপ্র্ ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বে্ে্াি পুম্পল টুলস স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  বে্ে্াি গজ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3  বিি স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

4  সটকে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

5  ি যাটেে হযাটন্ডল স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

 

ক্রম কাোঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  ডাস্ট্াি োওটয়ল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ম্পি্াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  সানভজৃসবল পাটসৃ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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েব-নশট (Job Sheet)- ২.২: স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি জীণ ন ড্রাইভ বেল্ট ম্পিটেস কিা 

উজেশ্য: এই জে ম্পেে অনুসি্ কটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত কাজ গুম্পল কিটত পািটে। 

▪ স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি জীণ ন ড্রাইভ বেল্ট ম্পিটেস কিটত পািটে। 

সতকনতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি মট্াটর্াগ সহকাটি কাজ কিটত হটে; 

2. গাম্পড়ি ইম্পি্ েন্ধ এেিং োন্ডা আটে ম্পক্া ম্প্ম্পিত কিটত হটে। 

কাজের ধারাবানিকতা: 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। বর্ম্াঃ এটপ্রা্, মাি, গগলস, বলাভস, 

বসইফটি সু, ইতযাম্পদ। 

2. পাম্পকনিং বিক ম্প্যুক্ত করু্ এেিং উপযুক্ত ম্প্িাপিা ম্পগয়াি পম্পিধা্ করু্;   

3. কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপকিণ সিংগ্রহ কটি গুম্পেটয় ম্প্্;  

4. আপ্াি ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পডটজল ইম্পি্ মটডটলি জন্য সঠিক প্রম্পতিাপ্ বেল্ট স্াক্ত কিটত প্রস্তুতকািটকি 

বস্পম্পসম্পফটকে্ ো পম্পিটষো ম্যানুয়ালটি বদখু্; 

5. বেটল্টি আকাি, প্রকাি এেিং অন্যান্য প্রাসম্পেক ম্পেেিণ অনুর্ায়ী ্তু্ ড্রাইভ বেল্ট সিংগ্রহ করু্; 

6. ড্রাইভ বেটল্ট বপৌৌঁোট্াি জন্য সটে নািম অযাটক্সস পটয়ন্ট ম্প্ধ নািণ করু্; 

7. ইম্পিট্ি কভাি, বঢটক বদওয়া কাপড় ো অন্যান্য অিংে র্া বেল্ট খুলটত োধা বদয় তা টুল ব্যেহাি কটি খুটল 

বফলু্;  

8. ইম্পিট্ একটি বে্ে্াি ম্পসটস্ট্ম থাটক র্া স্বয়িংম্পক্রয়ভাটে বেল্ট বে্ে্ েজায় িাটখ, তাহটল বে্ে্ বেটড় 

ম্পদটত একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট টুল ব্যেহাি করু্ ো বেটল্ট বে্ে্ ম্পিম্পলজ কিাি জন্য বে্ে্াি বমকাম্প্জম ম্পিম্পলজ 

করু্; 

9. ইম্পিট্ি ম্পডজাইট্ি উপি ম্প্ভনি কটি বে্ে্াি এিোে কটি ো ম্যানুয়াম্পল বে্ে্ ম্পিম্পলজ কটি বেটল্টি ো্ 

লুজ করু্; 

10. আটেপাটেি বকাট্া কজপাজিন্ট র্াটত ক্ষম্পতগ্রস্ত ্া হয় তা ম্প্ম্পিত কটি পুম্পল বথটক বেল্টটি ম্পস্লপ কটি খুটল 

বফলু্; 

11. বেল্টটি সিাট্াি সময়, ক্ষম্পত, পম্পিধা্ ো র্ভলভাটে লাগাট্া হটয়টে ম্পক্া বদখাি জন্য পুম্পল এেিং বে্ে্াি 

ইিজেকশি করু্; 

12. প্রটয়াজট্ জীণ ন ো ক্ষম্পতগ্রি বর্ বকা্ কজপাজিন্ট প্রম্পতিাপ্ ো বমিামত করু্;  

13. ্তু্ ড্রাইভ বেল্টটি পুম্পলটত ই্স্ট্ল করু্, এটি ম্প্ম্পিত করু্ বর্ এটি প্রম্পতটি পুম্পলি খাঁটজ সঠিকভাটে েসাট্া 

হটয়টে; 

14. প্রম্পতটি পুম্পলটত বেটল্টি সাম্পিেদ্ধকিণ সঠিকভাটে এেিং সঠিক অেিা্ েিােি কিা হটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিটত 

দুইোি পিীক্ষা করু্; 

15. ইম্পিট্ র্ম্পদ ম্যানুয়াল বে্ে্ থাটক, তাহটল বেল্ট বে্ে্টক ম্প্ম্পদ নষ্ট বে্েট্ এিোে কিটত বে্ে্ বগজ 

ো ম্পেচ্যযম্পত পম্পিমাপক সিিাম ব্যেহাি করু্; 

16. ্তু্ বেল্ট ই্স্ট্ল এেিং সঠিকভাটে ো্ ম্পদটয়, সঠিকভাটে সাম্পিেদ্ধকিণ এেিং বে্েট্ি জন্য বেল্টটি খাম্পল 

বোটখ ইিজেকশি করু্; 

17. ইম্পি্ স্ট্াে ন করু্ এেিং বেল্টটি কাজ কিটে ম্পক্া তা পর্ নটেক্ষণ করু্। বকাট্া অস্বাভাম্পেক েব্দ, অতযম্পধক 

কি্, ো বেল্ট ম্পস্লটপজ আটে ম্পক্া ভালভাটে শুনু্ এেিং পর্ নটেক্ষণ করু্; 

18. বেল্টটি সঠিকভাটে ো্ এেিং সাম্পিেদ্ধ িটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিটত পর্ নায়ক্রটম পিীক্ষা করু্;  

19. বেল্ট প্রম্পতিাপট্ি জন্য অপসািণ কিা কজপাজিন্ট অপসািটণি ম্পেপিীত ক্রটম পু্িায় একম্পত্রত ো এটসম্বল 

করু্;   

20. সে ঠিক থাকটল ব্যেহৃত সকল র্ন্ত্রপাম্পত র্থািাট্ গুম্পেটয় বিটখ ম্পদ্।   
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মেনসনফজকশি নশট (Specification Sheet)- ২.২: স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি জীণ ন ড্রাইভ বেল্ট ম্পিটেস 

কিা    

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  এপ্র্ ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বে্ে্াি পুম্পল টুলস স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  বে্ে্াি গজ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3  বিি স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

4  সটকে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

5  ি যাটেে হযাটন্ডল স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

 

ক্রম কাোঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  ডাস্ট্াি োওটয়ল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ড্রাইভ বেল্ট স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  ম্পি্াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  সানভজৃসবল পাটসৃ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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নশেিফল -৩: ইম্পি্ কটেে্ বেক কিটত পািটে 

 

অযাজসসজেন্ট োিদন্ড 

 

1. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি কটেে্ পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে; 

2. কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী ব্যাখ্যা কিটত 

সক্ষম হটয়টে;  

3. কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল েযান্ডাি ৃপদ্ধম্পত অনুসিণ কটি প্রটয়াজ্ীয় 

পদটক্ষটপি জন্য উপযুক্ত ব্যম্পক্তটক ম্পিটপাে ন কিটত সক্ষম হটয়টে। 

শত ৃও নরজসাস ৃ
1. ম্পপম্পপই 

2. কজেশি নসজেে িায়াগ্রাে  

3. কজেশি নসজেে এর োলাোল ও প্রজয়ােিীয় র্ন্ত্রপানত 

4. নসনবএলএে 

5. িযান্ডআউট 

6. টিনোং এইি 

নবষয়বস্তু 
1. কটেে্ পিীক্ষা 

2. কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল ব্যাখ্যা  

3. পিীক্ষাি ফলাফল নরজপাট ৃকরা 

জে/োি/অযাম্পিম্পভটি 
1. ম্পডটজল ইম্পিট্ি কটেে্ বপ্রোি বেস্ট্ করু্ 

2. কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি প্রটয়াজ্ীয় 

পদটক্ষটপি জন্য উপযুক্ত ব্যম্পক্তটক ম্পিটপাে ন করু্ 

প্রনশক্ষণ পদ্ধনত 

 

1. আজলােিা (Discussion) 

2. উপস্থাপি (Presentation) 

3. প্রদশিৃ (Demonstration) 

4. নিজদনৃশত অনুশীলি (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলি (Individual Practice) 

6. প্রজেক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সেস্যা সোধাি (Problem Solving) 

8. োথাোটাজিা (Brainstorming) 

অযাজসসজেন্ট পদ্ধনত 

 

1. নলনেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশিৃ (Demonstration)  

3. মেৌনেক প্রশ্ন (Oral Questioning)   

 

  



 

47 
 

প্রনশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) ৩: ইম্পি্ কটেে্ বেক কিা 

 

এই নশেিফল অেৃজির লজক্ষয নশেিফজল অন্তর্ভকৃ্ত নবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যান্স ক্রাইজটনরয়া অেৃজির েন্য 

নিম্ননলনেত কােৃক্রেগুজলা পর্াৃয়ক্রজে সপাদি করুি। কােৃক্রেগুজলার েন্য বনণতৃ নরজসাসসৃমূি ব্যাবিার করুি।  

 

নশেি কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / নবজশষ নিজদশৃিা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই েনিউলটির ব্যবিার নিজদনৃশকা 

অনুসরণ করজত িজব।  
1. নিজদশৃিা পড়ুি। 

2. ইিফরজেশি নশট পড়জত িজব। 2. ইিফরজেশি নশট ৩ : ইম্পি্ কটেে্ বেক কিা।  

3. মসলফ মেজক প্রদত্ত প্রশ্নগুজলার উত্তর 

প্রদাি করুি এবাং উত্তরপজত্রর সাজথ 

নেনলজয় নিনিত িজত িজব।  

3. মসল্ফ-জেক ম্পেে ৩ -এ মদয়া প্রশ্নগুজলার উত্তর প্রদাি করুি।   

      উত্তরপত্র ৩ -এর সাজথ নিজের উত্তর নেনলজয় নিনিত করুি।  

4. েব/োি নশট ও মেনসনফজকশি নশট 

অনুর্ায়ী েব সপাদি করুি। 

4. নিজম্নাক্ত েব/টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী েব/টাস্ক সপাদি করুি। 

 

3. েব-নশট- ৩.১: ম্পডটজল ইম্পিট্ি কটেে্ বপ্রোি বেস্ট্ 

কিা 

4. মেনসনফজকশি নশট- ৩.১: ম্পডটজল ইম্পিট্ি কটেে্ 

বপ্রোি বেস্ট্ কিা। 

5. েব-নশট- ৩.২: কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল স্ট্যান্ডাড ন 

পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি প্রটয়াজ্ীয় পদটক্ষটপি জন্য উপযুক্ত 

ব্যম্পক্তটক ম্পিটপাে ন কিা। 

6. মেনসনফজকশি নশট- ৩.২: কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল 

স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি প্রটয়াজ্ীয় পদটক্ষটপি জন্য 

উপযুক্ত ব্যম্পক্তটক ম্পিটপাে ন কিা। 
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ইিফরজেশি নশট (Information Sheet) ৩: ইম্পি্ কটেে্ বেক কিা 

নশেি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পটড় নশক্ষাথীগণ- 

3.1 স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি কটেে্ পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে;  

3.2 কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী ব্যাখ্যা কিটত সক্ষম হটয়টে;  

3.3 কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল েযান্ডাি ৃপদ্ধম্পত অনুসিণ কটি প্রটয়াজ্ীয় পদটক্ষটপি জন্য উপযুক্ত ব্যম্পক্তটক 

ম্পিটপাে ন কিটত সক্ষম হটয়টে।  

ভূম্পমকা 

একটি ম্পডটজল ইম্পিট্ কটেে্ কার্ নকিী এেিং দক্ষ কম নক্ষমতাি জন্য অপম্পিহার্ ন। এেিং র্খ্ কটেেট্ি অভাে হয়, 

তখ্ গাম্পড়ি ইম্পিট্ি ক্ষম্পত হটত পাটি। বসজন্য ইম্পিট্ি কটেে্ সঠিক ম্পক্া তা জা্া অপম্পিহার্ ন। একটি সাধািণ 

ম্পডটজল ইম্পি্ কটেে্ পিীক্ষাি মাধ্যটম, কটেে্ সমস্যাগুটলা আিও খািাপ হওয়াি আটগ তা ম্পেম্পহ্নত কিা সম্ভে।  

নিজেল ইনিি কজেশি  

একটি ম্পডটজল ইম্পিট্ সাধািণত, প্রম্পতটি ম্পসম্পলন্ডাটি 300 বথটক 500 

PSI থাকা উম্পেত এেিং একটি একক ইম্পিট্ি সমস্ত ম্পসম্পলন্ডাি এটক 

অপটিি 10 েতািংটেি মটধ্য পম্পিমাপ কিা উম্পেত। র্ম্পদ ইম্পিট্ি 

কটেে্ খুে কম হয়, খুে বেম্পে হয় ো এক ম্পসম্পলন্ডাি বথটক অন্য 

ম্পসম্পলন্ডাটি খুে বেম্পে ম্পেচ্যযত হয়, তাহটল আপ্াি গাম্পড়ি ইম্পিট্ি 

ইন্টািাৃল ক্ষম্পত হটত পাটি।  
 

কজেশি মরাক 

K. নিজেল ইনিি কজেশি ব্যবিার 

উচ্চ কজেশি জ্বালানিজক আরও সম্পূণরৃূজপ বাি ৃকজর, আরও শনক্ত মুক্ত কজর, কারণ নিজেল জ্বালািী 

উচ্চ শনক্তর র্িত্ব মদয়। এোড়াও, পাওয়ার মরাজকর দীর্ ৃ অাংজশর েন্য জ্বালানি ইিজেক্ট করার 

নিজেজলর অিন্য ক্ষেতা তুলিামূলক মপট্রল ইনিজির তুলিায় উচ্চ নসনলন্ডার োপ ততনর করজত সািায্য 

কজর। 

L. নিজেল ইনিজি কজেশি প্রনক্রয়া 

নিজেল ইনিজি, সাধারণত 15 এবাং 20 এর েজধ্য কজেশি অনুপাজতর সাজথ বায়ুজক সাংকুনেত করা 

িয়। এই সাংজকােিটি জ্বালািী নেশ্রজণর ইগনিশি তাপোত্রায় তাপোত্রা বাড়ায় র্া একবার বায়ু 

সাংকুনেত িজল ফুজয়ল ইিজেকশজির োধ্যজে গঠিত িয়। 

M. ইনিি কজেশি পরীক্ষা 

নিজেল ইনিি কজেশি পরীক্ষা একটি প্রনতজরাধমূলক পনরোপ িয়, তজব মেনশজি সেস্যা িজল তা 

করা িয়। র্নদ আপিার গানড়র পারফরম্যান্স কে িয় বা িীজের সেস্যাগুনলর সাংনেশ্রণ অনুভব কজর, 

তািজল একটি নিজেল ইনিি কজেশি পরীক্ষা নবজবেিা করুি।  

▪ আেহাওয়া ো োইটিি তাপমাত্রাি সাটথ সিম্পকনত ্য় এম্ সমস্যা শুরু হওয়া, 

▪ বলা ফুটয়ল ইটকাট্াম্পম ো বতটলি ব্যেহাি বৃম্পদ্ধ, 

▪ ্ীল বধাঁয়া, 

▪ ব্যাখ্যাতীত ক্ষমতা হািাট্া, 

▪ অতযম্পধক ক্রযাঙ্ক বকস বপ্রোি। 
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3.1 স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি কটেে্ পিীক্ষা কিা 
 

একটি ম্পডটজল ইম্পিট্ একটি কটেে্ পিীক্ষা কিা একটি আদে ন পদ্ধম্পত র্া ইম্পিট্ি ম্পসম্পলন্ডাি এেিং ম্পপস্ট্্ 

ম্পিিংগুটলাি স্বািয এেিং অেিা মূল্যায়্ কিটত ব্যেহৃত হয়। কটেে্ পিীক্ষা পম্পিোল্া কিাি জন্য এখাট্ 

সাধািণ পদটক্ষপগুটলা বদওয়া হল; 

 

K. ইম্পি্ প্রস্তুত কিাাঃ ম্প্ম্পিত করু্ বর্ ইম্পি্ েন্ধ আটে এেিং োন্ডা হওয়াি জন্য সময় ম্পদ্। ম্পসম্পলন্ডাি বহড 

ো ই্টজিটি প্রটেটে োধা হটত পাটি এম্ বকাট্া োধা অপসািণ করু্, ো খুটল বফলু্।  

 

L. বলা োগ ো ই্টজিি লাই্গুটলা স্াক্ত কিাাঃ ইম্পিট্ি ্ কোি উপি ম্প্ভনি কটি, ম্পডটজল ইম্পি্গুটলাটত 

বলা োগ ো ই্টজিি লাই্ থাকটত পাটি র্া ম্পসম্পলন্ডািগুটলা অযাটক্সস কিাি জন্য খুটল বফলটত হটে। 

ম্পসম্পলন্ডাি অযাটক্সটসি জন্য অপসািটণি উপযুক্ত কজপাজিন্টগুটলা ম্প্ধ নািণ কিটত প্রস্তুতকািটকি 

বস্পম্পসম্পফটকে্ ো পম্পিটষো ম্যানুয়ালটি বদখু্। 

 

M. জ্বালা্ী সিেিাহ সিংটর্াগ ম্পেম্পচ্ছন্ন কিাাঃ কটেে্ পিীক্ষাি সময় ম্পসম্পলন্ডাটি র্াটত জ্বালা্ী প্রটেে কিটত 

্া পাটি, বসজন্য ই্টজিিগুটলাটত জ্বালা্ী সিেিাহ সিংটর্াগ ম্পেম্পচ্ছন্ন করু্। এই ধাপটি পিীক্ষাি সময় 

ম্প্িাপিা এেিং ম্প্র্ভ নলতা ম্প্ম্পিত কিটত সাহায্য কটি। 

 

N. বলা োগ ো ই্টজিি লাই্গুটলা সিা্: প্রটর্াজয হটল, উপযুক্ত সিিাম ব্যেহাি কটি বলা োগগুটলা সিা্ 

ো ই্টজিি লাই্গুটলা আলগা করু্। এই ধাপটি কটেে্ পিীক্ষাি জন্য ম্পসম্পলন্ডািগুটলাটত অযাটক্সটসি 

জন্য সম্পেধা কটি বদয়। 

 

O. কটেে্ বগজ বসেআপকিাাঃ প্রথম ম্পসম্পলন্ডাটি একটি কটেে্ বগজ সিংযুক্ত করু্। কটেে্ বগজ 

সাধািণত বলা োগ ো ই্টজিি বপাটে ন স্ক্রু কটি সিংটর্াগ কিটত হয়। সিংটর্াগ সুিম্পক্ষত হটয়টে ম্পক্া 

ম্প্ম্পিত করু্। 

 

P. ইগম্প্ে্ ম্পসটস্ট্ম েন্ধ কিাাঃ র্ম্পদ আপ্াি ম্পডটজল ইম্পিট্ একটি ইগম্প্ে্ ম্পসটস্ট্ম থাটক (ম্পপ্র-ম্পহটিিং ো 

স্ট্াে ন কিাি উটেটশ্য), পিীক্ষাি সময় দুঘ নে্াজম্প্ত ইম্পি্ স্ট্াে ন হওয়া প্রম্পতটিাধ কিটত এটি ম্প্ম্পিয় 

করু্। 

 

Q. ইম্পি্ ক্রযাঙ্ক কিাাঃ আপম্প্ কটেে্ বগজ পর্ নটেক্ষণ কিাি সময় একজ্ সাহায্যকািীটক স্ট্াে নাি বমােি 

ব্যেহাি কটি ইম্পি্টি ক্রযাঙ্ক কিটত েলু্। বগজ ম্পিম্পডিং ম্পিম্পতেীল ্া হওয়া পর্ নন্ত ইম্পি্টিটক কটয়ক 

বসটকটন্ডি জন্য ক্রযাঙ্ক কিাি কথা েলু্। 

 

R. কটেে্ বপ্রোি বিকড ন কিাাঃ বগটজ ম্প্টদ নম্পেত কটেে্ বপ্রোি ব্াে করু্। ইম্পিট্ি প্রম্পতটি ম্পসম্পলন্ডাটিি 

জন্য প্রম্পক্রয়াটি পু্িাবৃম্পি করু্। 

 

S. ম্পিম্পডিং তুল্া কিাাঃ প্রম্পতটি ম্পসম্পলন্ডাি বথটক প্রাপ্ত কটেে্ ম্পিম্পডিং তুল্া করু্। এগুম্পল সমস্ত 

ম্পসম্পলন্ডািগুটলাটত তুল্ামূলকভাটে এিোেপূণ ন হওয়া উম্পেত। ম্পসম্পলন্ডাটিি মটধ্য কটেে্ বপ্রোটিি 

একটি উটেখটর্াগ্য ম্পেচ্যযম্পত কটেেট্ি সমস্যা ম্প্টদ নে কিটত পাটি, বর্ম্ জীণ ন ম্পপস্ট্্ ম্পিিং ো ভালভ 

সমস্যা। 

 

T. ফলাফল ব্যাখ্যা কিাাঃ আপ্াি ম্প্ম্পদ নষ্ট ইম্পি্ মটডটলি জন্য গ্রহণটর্াগ্য কটেে্ বপ্রোি পম্পিসীমা ম্প্ধ নািণ 

কিটত প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকে্ ো পম্পিটষো ম্যানুয়াল পড়েু্। র্ম্পদ কটেে্ ম্পিম্পডিং ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি 

্ীটে হয় ো ম্পসম্পলন্ডািগুটলাি মটধ্য উটেখটর্াগ্যভাটে পম্পিেম্পতনত হয়, তাহটল অন্তম্প্ নম্পহত সমস্যাগুটলা স্াক্ত 

কিটত আিও পিীক্ষা এেিং পর্ নটেক্ষণ প্রটয়াজ্ হটত পাটি। 
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U. কজপাজিন্টগুটলা পু্িায় এটসম্বল কিাাঃ কটেে্ পিীক্ষা বেষ কিাি পটি, বলা োগ ো ই্টজিি 

লাই্গুটলা পু্িায় ম্পফটিিং করু্ এেিং জ্বালা্ী সিেিাহ পু্িায় সিংযুক্ত করু্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ সমস্ত 

সিংটর্াগ র্থার্থভাটে োইে কটি ম্পফটিিং কিা হটয়টে। 

 

এো মট্ িাখা গুরুত্বপূণ ন বর্ উপটিি ধাপগুম্পল কটেে্ বেম্পস্ট্িং প্রম্পক্রয়াি একটি সাধািণ ওভািম্পভউ প্রদা্ কটি। 

কটেে্ পিীক্ষাি সময় অনুসিণ কিাি জন্য সঠিক পদ্ধম্পত, বস্পম্পসম্পফটকে্ এেিং ম্প্িাপিা সতকনতাি জন্য 

সে নদা আপ্াি ইম্পি্ মটডটলি জন্য প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নম্পেকা ো পম্পিটষো ম্যানুয়াল অনুসিণ করু্। আপম্প্ 

র্ম্পদ কটেে্ পিীক্ষা কিটত অম্প্ম্পিত ো অ্ম্পভজ্ঞ হ্, তাহটল ম্পডটজল ইম্পি্ ডায়াগ্ম্পস্ট্কস এেিং বেম্পস্ট্িংটয় 

দক্ষতা আটে এম্ একজ্ বর্াগ্যতাসিন্ন বমকাম্প্ক ো বেকম্প্ম্পেয়াট্ি সহায়তা ব্ওয়া উম্পেত। 

 

3.1.1 কটেে্ বপ্রোি বেস্ট্ কিা 

ভালভ এেিং অন্যান্য ইন্টািাৃল কজপাজিন্টগুটলাি সাটথ গাম্পড়ি ইম্পিট্ি অেিা ম্প্িীক্ষটণি জন্য কটেে্ 

পিীক্ষা কিা হয়। র্ম্পদ আপ্াি গাম্পড়টি োলাট্াি সময় বকা্ সমস্যা অনুর্ভত হয়, তাহটল কটেে্ 

পিীক্ষাি মাধ্যটম বেি কিা বর্টত পাটি বর্ বকা্ অিংটে সমস্যা হটচ্ছ। পিীক্ষাটি কিাি জন্য খুে বেম্পে 

র্াম্পন্ত্রক অম্পভজ্ঞতাি প্রটয়াজ্ হয় ্ া এেিং এটি একটি কটেে্ বগজ ম্পদটয় ম্প্টজ ম্প্টজ কিা বর্টত পাটি। 

আপম্প্ র্ম্পদ ইম্পিট্ি একটি ম্পসম্পলন্ডাি বথটক বকা্ অস্বাভাম্পেক ম্পিডআউে পা্ তটে বকাথায় সমস্যা 

হটয়টে তা বেি কিা র্াটে। 

ইম্পি্ গিম কিা এেিং আ্োগ কিা 

K. আপ্াি গাম্পড়ি ইম্পি্টিটক তাি স্বাভাম্পেক েলমা্ তাপমাত্রায় 

আনু্। আপম্প্ র্ম্পদ ইদা্ীিং গাম্পড় ্া োম্পলটয় থাটক্ তাহটল 

ইম্পি্ োন্ডা হটয় র্াটে। আপ্াি গাম্পড়টি র্থািীম্পত োলু করু্ 

এেিং ইম্পি্টি 5 বথটক 10 ম্পমম্প্টেি জন্য োলু িাখু্। পিীক্ষা 

কিাি আটগ ইম্পি্টিটক খুে বেম্পেক্ষণ েলটত ম্পদটয় র্াটত 

অম্পতম্পিক্ত গিম ্া হয় বস ম্পেষটয় সতকন থাকু্। 
 

L. হুড বখালাি আটগ ইম্পি্ েন্ধ করু্। ইম্পিট্ প্রোম্পহত বকাট্া 

ম্পেদুযৎ ো জ্বালাম্প্ োড়াই এটি সম্পূণ নভাটে েন্ধ িটয়টে তা 

ম্প্ম্পিত করু্। ইম্পি্ বে বথটক কজপাজিন্টগুটলা ম্প্িাপটদ 

সিাট্া হটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিটত ইগম্প্ে্ বথটক োম্পেটি 

খুটল বফলু্।  

M. সুিক্ষাি জন্য ই্সুটলটেড লাভস এেিং ম্প্িাপিা েেমা পরু্। 

বর্টহতু আপম্প্ গিম অিংটেি কাোকাম্পে কাজ কিটত 

েটলটে্, তাই ইম্পিট্ি েম্পগটত বপৌৌঁোট্াি সময় তাপ-

প্রম্পতটিাধী লাভস পরু্। ম্প্টজটক বপাড়া বথটক িক্ষা কিাি 

জন্য সে নদা লাভস পরু্। আপম্প্ র্খ্ ইম্পিট্ি 

কজপাজিন্টগুটলা আলাদা কিটে্ তখ্ ম্প্িাপিা েেমাগুম্পল 

সম্ভাব্য গ্যাস এেিং বতল বে বথটক ভাল সুিক্ষা বদয়। 
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N. আপ্াি গাম্পড়ি ফুটয়ল পাি ো ই্টজকে্ ম্পফউজ খুটল 

বফলু্। ম্পফউজ েক্সটি স্াক্ত করু্, র্া সাধািণত ইম্পি্ 

েম্পগি ম্পভতটি থাটক। ম্পেম্পভন্ন স্লটে োগ কিা ম্পফউজগুটলাি 

িম্পে্ োম্পস্ট্টকি েপগুটলা বেি কিটত কাটলা বকসটি খুলু্। 

ফুটয়ল পাি ম্পফউজগুটলা ্ীল িটেি হয়। কটেে্ 

পিীক্ষাি সময় ইম্পিট্ গ্যাস প্রোম্পহত হওয়া বিাধ কিটত 

ম্পফউজটি খুটল বফলু্। 
 

O. ম্পফউজ েটক্স ইগম্প্ে্ কটয়ল ম্পফউজ সিংটর্াগ ম্পেম্পচ্ছন্ন করু্। 

এটি ইগম্প্ে্ ম্পসটস্ট্মটক ম্প্ম্পিয় কিটে র্াটত এটি ইম্পিট্ি 

স্পাকন োটগ ম্পেদুযটতি স্পাকন পাোটত ্া পাটি। এটি স্াক্ত 

কিটত এেিং এটি সিাটত আপ্াি গাম্পড়ি ম্যানুয়াল ো ম্পফউজ 

েক্স ডায়াগ্রাম ব্যেহাি করু্। 

 

P. ইম্পিট্ি প্রম্পতটি স্পাকন োগ বথটক তািগুম্পল আলাদা করু্। 

উপটিি প্রান্ত বথটক আসা কাটলা তাটিি একটি ম্পসম্পিটজি 

জন্য ইম্পি্ পিীক্ষা করু্। প্রম্পতটি তাটিি বেষপ্রাটন্ত েক্ত 

কটি ধরু্, তািপি ইম্পি্ ব্লক বথটক ম্পেম্পচ্ছন্ন কিাি জন্য 

এটিটক একই সাটথ ো্াি সময় বমােড় ম্পদ্। 

 

Q. একটি সটকে বিঞ্চ ম্পদটয় স্পাকন োগগুম্পল খুলু্। অপসািণ 

প্রম্পক্রয়াটিটক র্তো সম্ভে সহজ কিটত একটি এক্সটে্ে্ 

হযাটন্ডল এেিং একটি স্পাকন োগ সটকে ম্পদটয় বিঞ্চটি ম্পফে 

করু্। আপ্াি অপসািণ কিা তাটিি দ্বািা উটন্মাম্পেত 

ইম্পিট্ি গটতন সটকেটি ম্পফে করু্। একোি বিঞ্চটি স্পাকন 

োটগি ম্পভতটি ঢুটক বগটল, এটিটক ঘম্পড়ি কাঁোি ম্পেপিীত 

ম্পদটক ঘুিাটত থাকু্ র্তক্ষণ ্া আপম্প্ এটিটক ইম্পি্ বথটক 

বেি কিটত সক্ষম হ্। 

 

বেম্পস্ট্িং 

R. ইম্পিট্ি প্রথম ম্পসম্পলন্ডাটি কটেে্ বেস্ট্ অযাডাপ্টাি প্রটেে 

কিা্। ইম্পিট্ি সামট্ি বকা্ ম্পসম্পলন্ডািটি সেটেটয় কাটেি 

তা ম্প্ধ নািণ করু্। বৃিাকাি ম্পসম্পলন্ডাি এেিং োইম্পমিং বেল্ট 

ইম্পিট্ি সামট্ি ম্পদটক আটে বসটি ব্াে করু্। প্রথম 

ম্পসম্পলন্ডািটি বেম্পেিভাগ ইম্পিট্ি ডা্ম্পদটক থাটক। স্পাকন 

োগ স্লটে বেস্ট্ কটেসাটিি বহাম্পস্ট্ প্রটেে কিা্, এটি লক 

্া হওয়া পর্ নন্ত হাত ম্পদটয় ঘম্পড়ি কাঁোি ম্পদটক ঘুম্পিটয় ম্পদ্। 
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S. বহাটসি ম্পেপিীত প্রাটন্ত কটেে্ বগজ সিংযুক্ত করু্। 

তািপটি, বহাস অযাডাপ্টাটিি বেষপ্রাটন্তি বমোল অিংটে 

কটেে্ বগজটি ম্পফে করু্। বগটজি উপি একটি ম্পিিং 

থাকটত পাটি র্া আপম্প্ বহাস ম্পফে কিাি জন্য উপটিি ম্পদটক 

উোটত হটে। 

 

T. পিীক্ষা সম্পূণ ন কিটত কমপটক্ষ 4 োি ইম্পি্ ক্রযাঙ্ক করু্। 

োম্পেটি র্তদূি ইগম্প্েট্ র্াটে ততদূি ঘুম্পিটয় ম্পদ্, তািপি 

বেটড় ম্পদ্। গাম্পড়টি এটকোটি েন্ধ ্া কটি প্রায় 4 ো 5 োি 

এটি করু্। পুটিা প্রম্পক্রয়া জ্যটড় ইম্পি্ েলটে। পিীক্ষাি 

ফলাফল বপটত কটেে্ বগজ পিীক্ষা করু্। 

 

U. অন্যান্য ম্পসম্পলন্ডাটি পিীক্ষাটি পু্িাবৃম্পি কিটত কটেে্ 

বগজটি সিা্। বহাস অযাডাপ্টািটি হাত ম্পদটয় খুটল বফলু্, 

তািপি এটিটক ম্পদ্বতীয় ম্পসম্পলন্ডাটি ম্প্টয় র্া্। ইম্পিট্ি সমস্ত 

ম্পসম্পলন্ডাটিি ফলাফল ্া পাওয়া পর্ নন্ত পু্িাবৃম্পি কিটত 

থাকু্। প্রম্পতটি সিংখ্যা কাগটজ বিকড ন কিটত র্ভলটে্ ্া 

র্াটত কাজ বেষ হটয় বগটল ম্পিম্পডিং তুল্া কিটত পাটি্।  

ফলাফল ম্পেটেে্া 

K. একটি স্ট্যান্ডাড ন ম্পডটজল ইম্পিট্ 300PSI এেিং 500 PSI 

এি মটধ্য বপ্রসাি ম্পিডআউে ব্াে করু্। বেম্পেিভাগ ইম্পি্ 

ম্পসম্পলন্ডাি বসই পম্পিসটিি মাঝখাট্ পটড়, সাধািণত প্রায় 400 

PSI। সঠিক বিটিিং অট্ক কািটণি কািটণ পম্পিেম্পতনত হটত 

পাটি। বর্ম্ আপ্াি গাম্পড়ি মটডল, বর্ ধিট্ি ইম্পি্ পিীক্ষা 

কিটে্ এেিং এি সামম্পগ্রক অেিা। র্ম্পদ এম্ একটি ফলাফল 

বদখটত পা্ র্া সাধািটণি োইটি বদখায় তটে এটি বকা্ 

ইম্পিট্ি ম্পসম্পলন্ডাটিি ম্পিম্পডিং তা ম্প্ধ নািণ করু্। 

 

L. ম্প্ম্পিত করু্ বর্ পিীক্ষাি ফলাফল 10% এি বেম্পে ্য়। 

সটে নাচ্চ এেিং সে নম্প্ম্ন ম্পসম্পলন্ডাি বিটিিং এি মটধ্য পাথ নকয 15 

বথটক 20 PSI এি বেম্পে হওয়া উম্পেত ্য়। বপ্রোটিি েড় 

পাথ নকয ইম্পি্ সমস্যাি একটি ম্প্ম্পিত ম্পেহ্ন। সমস্যাি উৎস 

উদঘাে্ কিটত বকা্ ম্পসম্পলন্ডাটিি ম্পিম্পডিং কম আটে তা ব্াে 

করু্। 
 

M. 100 PSI এি ম্প্টেি ম্পসম্পলন্ডাটি ইম্পি্ অটয়ল বর্াগ কিাি 

পি পু্িায় পিীক্ষা করু্। প্রায় 1 ো োমে (4.9 ম্পমম্পল) ্ তু্ 

ইম্পি্ অটয়ল সিাসম্পি বখালা ম্পসম্পলন্ডাটি ঢালু্। তািপি, 

বপ্রোি বগজ এেিং বহাস অযাডাপ্টাি আোি এটিটত লাগা্। 

ইগনিশি োনবটি কটয়কোি ঘুম্পিটয় পিীক্ষাটি পু্িাবৃম্পি 
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করু্। বেস্ট্ হটয় বগটল, ম্পিম্পডিং পম্পিেম্পতনত হটয়টে ম্পক্া তা 

বদখটত পু্িায়া ম্পিডআউেটি করু্। 

N. ইম্পি্টি সঠিকভাটে কাজ কিটে েটল মট্ ্া হটল এটি ঠিক 

করু্। ইম্পি্ আপ্াি গাম্পড়ি জন্য অতযােশ্যক, তাই 

কটেে্ পিীক্ষা বথটক খািাপ ম্পিডআউে উটপক্ষা কিটে্ 

্া। আপ্াি ম্প্টজি বথটক ইম্পি্ সমস্যাগুম্পল স্াক্ত কিা 

এেিং ঠিক কিা খুে কঠি্ হটত পাটি। আপ্াি সাহাটয্যি 

প্রটয়াজ্ হটল, র্ত তাড়াতাম্পড় সম্ভে একজ্ বর্াগ্যতাসিন্ন 

বমকাম্প্টকি কাটে গাম্পড়টি ম্প্টয় র্া্। 
 

 

3.2 কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল বেি কিাি স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত  

একটি ম্পডটজল ইম্পিট্ একটি কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল ব্যাখ্যা কিাি জন্য প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকে্ ো 

গ্রহণটর্াগ্য বিটিি সাটথ পম্পিমাপ কিা কটেে্ োটপি তুল্া কিা হয়। ফলাফলগুটলা সাধািণত কীভাটে ব্যাখ্যা 

কিা হয় তাি ম্পকছু ম্পেষয় ম্প্টম্ন আটলাে্া কিা হল; 

 

K. কটেে্ বস্পম্পসম্পফটকে্ সিংগ্রহ কিাাঃ আপ্াি ম্পডটজল ইম্পি্ মটডটলি জন্য সুম্প্ম্পদ নষ্ট প্রস্তাম্পেত কটেে্ 

বপ্রোি মাট্ি জন্য প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকে্ ো পম্পিটষো ম্যানুয়াল পড়ু্। এই বস্পম্পসম্পফটকে্গুটলা 

ইম্পিট্ি আকাি, ক্ম্পফগাটিে্ এেিং উটেশ্যমূলক ব্যেহাটিি উপি ম্প্ভনি কটি পম্পিেম্পতনত হটত পাটি। 

 

L. কটেে্ ম্পিম্পডিং তুল্া কিাাঃ ম্প্ম্পদ নষ্ট পম্পিসটি প্রম্পতটি ম্পসম্পলন্ডাি বথটক প্রাপ্ত পম্পিমাপ কিা কটেে্ বপ্রোি 

তুল্া করু্। আদে ন মা্ ম্পহটসটে সমস্ত ম্পসম্পলন্ডাি জ্যটড় কটেে্ ম্পিম্পডিং তুল্ামূলকভাটে এিোেপূণ ন হওয়া 

উম্পেত। প্রায় 10% এি একটি বোে পম্পিেতন্  সাধািণত গ্রহণটর্াগ্য। 

 

M. পর্ নাপ্ত কটেে্ র্াোই কিা: র্ম্পদ পম্পিমাপ কিা কটেে্ বপ্রোি ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি মটধ্য ো গ্রহণটর্াগ্য 

পম্পিেতনট্ি মটধ্য থাটক তটে এটি ম্প্টদ নে কটি বর্ ম্পসম্পলন্ডাটিি কটেে্ সঠিক ইম্পি্ অপাটিেট্ি জন্য 

র্টথষ্ট। এটি পিামে ন বদয় বর্ ম্পপস্ট্ট্ি ম্পিিং এেিং ভালভগুটলা সঠিকভাটে ম্পসল কিা আটে। 

 

N. ম্প্ম্ন কটেে্ এি বক্ষটত্র কিণীয়: র্ম্পদ এক ো একাম্পধক ম্পসম্পলন্ডাটিি কটেে্ ম্পিম্পডিং ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি ্ীটে 

উটেখটর্াগ্যভাটে কম থাটক, তাহটল এটি কটেেট্ি ক্ষম্পতি কািণ ম্প্টদ নে কটি। বলা কটেে্ ম্পেম্পভন্ন 

কািটণি কািটণ হটত পাটি, বর্ম্ জীণ ন ম্পপস্ট্্ ম্পিিং, ফুটো ভালভ, ক্ষম্পতগ্রস্ত ম্পসম্পলন্ডাি বহড গ্যাসটকে ো 

ম্পসম্পলন্ডাি প্রােীি পম্পিধা্। ম্প্ম্পদ নষ্ট কািণ ম্পেম্পহ্নত কিাি জন্য আিও পিীক্ষা কিা প্রটয়াজ্। 

 

O. ম্পসম্পলন্ডাটিি মটধ্য কটেেট্ি তািতম্য বেি কিা: র্ম্পদ ম্পসম্পলন্ডাটিি মটধ্য কটেে্ ম্পিম্পডিংটয় উটেখটর্াগ্য 

পাথ নকয থাটক (গ্রহণটর্াগ্য তািতটম্যি বেটয় বেম্পে) তাহটল এটি কটেে্ ব্যাটলটিি সমস্যা হটত পাটি। অমসৃণ 

পম্পিধা্, ভালটভি সমস্যা ো ম্পসম্পলন্ডাটিি বহটডি সমস্যাগুটলাি মটতা সমস্যাি কািটণ পম্পিেতন্  হটত পাটি। 

আিও ম্পেস্তাম্পিত কািণ স্াক্ত কিটত আিও পর্ নটেক্ষণ প্রটয়াজ্। 

 

P. পু্িাবৃম্পি পিীক্ষা কিাাঃ র্ম্পদ কম কটেে্ ো উটেখটর্াগ্য মাট্ি তািতম্য স্াক্ত কিা হয়, তাহটল ফলাফল 

ম্প্ম্পিত কিটত এেিং এিোেপূণ ন সমস্যাগুটলা স্াক্ত কিটত কটেে্ পিীক্ষাি পু্িাবৃম্পি কিাি প্রটয়াজ্ 

হয়। পু্াঃপিীক্ষা সঠিক ম্প্ণ নয় ম্প্ম্পিত কিটত সাহায্য কটি এেিং প্রাথম্পমক পিীক্ষাি সময় সম্ভাব্য ত্রুটি ো 

অসেম্পতগুটলা এড়ায়। 
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Q. অম্পতম্পিক্ত ডায়াগ্ম্পস্ট্কস পম্পিোল্া কিা: কম কটেে্ ো উটেখটর্াগ্য তািতম্য অব্যাহত থাকটল, আিও 

ডায়াগ্ম্পস্ট্কটসি প্রটয়াজ্ হটত পাটি। এি মটধ্য একটি ম্পলক-ডাউ্ পিীক্ষা কিা, ভালভগুটলা ইিজেকশি 

কিা, ম্পপস্ট্ট্ি ম্পিিংগুটলা পিীক্ষা কিা ো কটেে্ ক্ষম্পতি ম্প্ম্পদ নষ্ট কািণ ম্পেম্পহ্নত কিটত ম্পসম্পলন্ডাি ম্পলক-ডাউ্ 

পিীক্ষা কিা বর্টত পাটি। 

 

এো মট্ িাখা গুরুত্বপূণ ন বর্ কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফটলি ব্যাখ্যা অন্যান্য ডায়াগ্ম্পস্ট্ক পিীক্ষা এেিং পর্ নটেক্ষটণি 

সাটথ একটত্র কিা উম্পেত। ইম্পিট্ি সামম্পগ্রক কম নক্ষমতাি একটি ম্পেস্তৃত মূল্যায়্, র্াি মটধ্য েম্পক্ত হ্রাস, অতযম্পধক 

বধাঁয়া এেিং অস্বাভাম্পেক েটব্দি মটতা কািণগুটলা সহ, ইম্পিট্ি অেিা সিটকন মূল্যো্ অন্তদৃ নম্পষ্ট প্রদা্ কিটত 

পাটি। 

 

3.3 কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি প্রটয়াজ্ীয় পদটক্ষটপি জন্য উপযুক্ত ব্যম্পক্তটক 

ম্পিটপাে ন কিা 

ম্পডটজল ইম্পিট্ কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল র্থার্থ কমীটদি কাটে ম্পিটপাে ন কিাি সময়, স্পষ্ট বর্াগাটর্াগ এেিং 

প্রটয়াজ্ীয় পদটক্ষপ ম্প্ম্পিত কিাি জন্য মা্ক পদ্ধম্পত অনুসিণ কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। কটেে্ পিীক্ষাি 

ফলাফল ম্পিটপাে ন কিাি জন্য এখাট্ সাধািণ পদটক্ষপ িটয়টে; 

 

K. ফলাফলগুটলা ্ ম্পথর্ভক্ত কিাাঃ প্রম্পতটি ম্পসম্পলন্ডাটিি জন্য কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল বিকড ন করু্, র্াি মটধ্য 

পম্পিমাপ কিা কটেে্ বপ্রোি এেিং প্রাসম্পেক পর্ নটেক্ষণ ইতযাম্পদ ব্াে কিা। আপ্াি ডকুটমটন্টেট্ 

ম্প্র্ভ নলতা এেিং স্পষ্টতা ম্প্ম্পিত করু্। 

 

L. ব্যাখ্যা এেিং ম্পেটিষণ কিাাঃ প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকে্ ো গ্রহণটর্াগ্য পম্পিসটিি উপি ম্পভম্পি কটি 

কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল ম্পেটিষণ করু্। কটেে্ োপ ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি মটধ্য পটড় ম্পক্া তা ম্প্ধ নািণ 

করু্, কম কটেে্ ম্প্টদ নে কটি ো ম্পসম্পলন্ডাটিি মটধ্য উটেখটর্াগ্য তািতম্য বদখায় ম্পক্া পর্ নটেক্ষণ 

করু্। 

 

M. একটি প্রম্পতটেদ্ প্রস্তুত কিাাঃ কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফটলি সিংম্পক্ষপ্তসাটি একটি ম্পলম্পখত প্রম্পতটেদ্ প্রস্তুত 

করু্। ম্প্ম্নম্পলম্পখত তথ্য অন্তর্ভ নক্ত করু্: 

➢ ইম্পি্ মটডল এেিং স্াক্তকিণ ম্পেেিণ, 

➢ কটেে্ পিীক্ষাি তাম্পিখ এেিং সময়, 

➢ প্রম্পতটি ম্পসম্পলন্ডাটিি কটেে্ বপ্রোটিি ফলাফল, 

➢ প্রস্তুতকািটকি দ্বািা প্রদি গ্রহণটর্াগ্য পম্পিসীমা ো বস্পম্পসম্পফটকে্, 

➢ বকা্ তািতম্য ো অস্বাভাম্পেকতা পম্পিলম্পক্ষত হটল তা, 

➢ পিীক্ষাি ফলাফটলি উপি ম্পভম্পি কটি পিেতী পদটক্ষটপি জন্য সুপাম্পিে।  

 

N. ফলাফটলি সাটথ বর্াগাটর্াগ কিাাঃ ইম্পি্ িক্ষণাটেক্ষণ ো ডায়াগ্ম্পস্ট্কটসি জন্য দ্বাম্পয়ত্বপ্রাপ্ত উপযুক্ত 

কমীটদি সাটথ কটেে্ পিীক্ষাি ম্পিটপাে ন বেয়াি করু্। এটত সুপািভাইজাি, িক্ষণাটেক্ষণ প্রযুম্পক্তম্পেদ ো 

ইম্পি্ ম্পেটেষজ্ঞ অন্তর্ভ নক্ত থাকটত পাটি। পম্পিষ্কাি এেিং সিংম্পক্ষপ্তভাটে প্রম্পতটেদ্টি প্রদা্ করু্, ম্প্ম্পিত 

করু্ বর্ সমস্ত প্রটয়াজ্ীয় তথ্য অন্তর্ভ নক্ত কিা হটয়টে। 

 

O. অযাকে্ ধাটপ সহটর্াম্পগতা কিাাঃ প্রাসম্পেক কমীটদি সাটথ কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল ম্প্টয় আটলাে্া 

করু্ এেিং ফলাফটলি উপি ম্পভম্পি কটি প্রটয়াজ্ীয় পদটক্ষটপি জন্য সহটর্াম্পগতা করু্। এি সাটথ আিও 

ডায়াগ্ম্পস্ট্কস এি প্রটয়াজ্ থাকটল তা ম্পেম্পডউল কিা, অম্পতম্পিক্ত পিীক্ষা কিা ো উপযুক্ত বমিামত ো 

িক্ষণাটেক্ষণ এি কাজ শুরু কিা ইতযাম্পদ। 
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P. ডকুটমন্ট অনুর্ায়ী অযাকে্ ব্ওয়া: কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফটলি উপি ম্পভম্পি কটি গৃহীত পদটক্ষটপি 

বিকড ন িাখু্। ম্পেম্পহ্নত সমস্যা সমাধাট্ি জন্য সিাম্পদত বকাট্া বমিামত, সমিয় ো িক্ষণাটেক্ষণ ্ম্পথর্ভক্ত 

করু্। এই ডকুটমটন্টে্ একটি সঠিক িক্ষণাটেক্ষণ ইম্পতহাস েজায় িাখটত সাহায্য কটি এেিং প্রটয়াজ্ 

হটল ভম্পেষ্যটত সমস্যা সমাধাট্ি সুম্পেধা বদয়। 

 

Q. ফটলা-আপ এেিং পু্মূ নল্যায়্ কিাাঃ প্রটয়াজ্ীয় পদটক্ষপ ব্ওয়াি পটি ইম্পিট্ি কম নক্ষমতা ম্প্িীক্ষণ করু্। 

হস্তটক্ষটপি কার্ নকাম্পিতা র্াোই কিাি জন্য প্রটয়াজট্ ফটলা-আপ পিীক্ষা পম্পিোল্া করু্। ইম্পিট্ি অেিা 

পু্িায় মূল্যায়্ করু্ এেিং বকা্ অম্পতম্পিক্ত পদটক্ষপ প্রটয়াজ্ ম্পক্া তা ম্প্ধ নািণ করু্। 

 

আপ্াি প্রম্পতষ্ঠা্ ো কম নটক্ষত্র দ্বািা প্রম্পতম্পষ্ঠত বকাট্া ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পিটপাটি নিং পদ্ধম্পত ো বপ্রাটোকল বমট্ েলাি কথা 

মট্ িাখটে্। কার্ নকি বর্াগাটর্াগ এেিং সহটর্াম্পগতা ম্প্ম্পিত কটি বর্ কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল র্থার্থভাটে 

বোঝা র্ায় এেিং ম্পডটজল ইম্পিট্ি ম্পেম্পহ্নত বকাট্া সমস্যা সমাধাট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় পদটক্ষপ ব্ওয়া হয়। 
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মসলফ মেক (Self-Check)- ৩: ইম্পি্ কটেে্ বেক কিা 

 

প্রনশক্ষণাথীজদর েন্য নিজদশৃিা: উপজরাক্ত ইিফরজেশি শীট পাে কজর নিজের প্রশ্নগুজলার উত্তর নলখুি- 

অনত সাংনক্ষপ্ত প্রশ্ন:  

1. একটি ম্পডটজল ইম্পিট্ ভাল কটেে্ ম্পক?  

উত্তর:  

 

2. ম্পডটজল ইম্পিট্ কটেে্ প্রম্পক্রয়া কী? 

উত্তর:  

 

3. কখ্ আপ্াি ইম্পি্ কটেে্ পিীক্ষা কিা উম্পেত?  

উত্তর:   

 

4. ম্পডটজল ইম্পি্ কটেে্ প্রটসস ম্পক ম্পক? 

উত্তর:  

 

5. ম্পডটজল ইম্পি্ কটেে্ বপ্রোি বেস্ট্ কিাি জন্য ম্পক ব্যেহাি কিা হয়? 

উত্তর: 
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উত্তরপত্র (Answer Key)-৩: ইম্পি্ কটেে্ বেক কিা  

 

1. একটি ম্পডটজল ইম্পিট্ ভাল কটেে্ ম্পক? 

উত্তর: একটি ম্পডটজল ইম্পিট্ সাধািণত, প্রম্পতটি ম্পসম্পলন্ডাটি 300 বথটক 500 PSI থাকা উম্পেত এেিং একটি 

একক ইম্পিট্ি সমস্ত ম্পসম্পলন্ডাি এটক অপটিি 10 েতািংটেি মটধ্য পম্পিমাপ কিা উম্পেত। র্ম্পদ ইম্পিট্ি কটেে্ 

খুে কম হয়, খুে বেম্পে হয় ো এক ম্পসম্পলন্ডাি বথটক অন্য ম্পসম্পলন্ডাটি খুে বেম্পে ম্পেচ্যযত হয়, তাহটল আপ্াি গাম্পড়ি 

ইম্পিট্ি ইন্টািাৃল  ক্ষম্পত হটত পাটি। 

2. ম্পডটজল ইম্পিট্ কটেে্ প্রম্পক্রয়া কী? 

উত্তর: ম্পডটজল ইম্পিট্, সাধািণত 15 এেিং 20 এি মটধ্য কটেে্ অনুপাটতি সাটথ োয়ুটক সিংকুম্পেত কিা হয়। 

এই সিংটকাে্টি জ্বালা্ী ম্পমেটণি ইগম্প্ে্ তাপমাত্রায় তাপমাত্রা োড়ায় র্া একোি োয়ু সিংকুম্পেত হটল ফুটয়ল 

ই্টজকেট্ি মাধ্যটম গঠিত হয়। 

 

3. কখ্ আপ্াি ইম্পি্ কটেে্ পিীক্ষা কিা উম্পেত? 

উত্তর: ম্পডটজল ইম্পি্ কটেে্ পিীক্ষা একটি প্রম্পতটিাধমূলক পম্পিমাপ ্য়, তটে বমম্পেট্ সমস্যা হটল তা কিা হয়। 

র্ম্পদ আপ্াি গাম্পড়ি পািফিম্যাি কম হয় ো ্ীটেি সমস্যাগুম্পলি সিংম্পমেণ অনুভে কটি, তাহটল একটি ম্পডটজল 

ইম্পি্ কটেে্ পিীক্ষা ম্পেটেে্া করু্।  

▪ আেহাওয়া ো োইটিি তাপমাত্রাি সাটথ সিম্পকনত ্য় এম্ সমস্যা শুরু হওয়া, 

▪ বলা ফুটয়ল ইটকাট্াম্পম ো বতটলি ব্যেহাি বৃম্পদ্ধ, 

▪ ্ীল বধাঁয়া, 

▪ ব্যাখ্যাতীত ক্ষমতা হািাট্া, 

▪ অতযম্পধক ক্রযাঙ্ক বকস বপ্রোি। 

 

4. ম্পডটজল ইম্পি্ কটেে্ প্রটসস ম্পক ম্পক? 

উত্তর:  ম্পডটজল ইম্পি্ কটেে্ প্রটসস হল; 

1. ইটন্টক বরাক, 

2. কটেে্ বরাক,  

3. কটেে্ বিম্পেও, 

4. কম্বাশি , 

5. পাওয়াি বরাক।  

 

5. ম্পডটজল ইম্পি্ কটেে্ বপ্রোি বেস্ট্ কিাি জন্য ম্পক ব্যেহাি কিা হয়? 

উিি: কটেে্ বগজ। 
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েব-নশট (Job Sheet)- ৩.১: নিজেল ইনিজির কজেশি মপ্রশার মটে করা 

 

উজেশ্য: স্পাকন ইগম্প্ে্ (এসআই) ইম্পিট্ি কটেে্ বপ্রোি বেস্ট্ ম্পকভাটে করজত িয় মস সকল নবষয় সপজকৃ 

োিজত পারজব। 

সতকনতা: ইম্পিট্ি কটেে্ বপ্রোি বেস্ট্ কিাি সময় ্ম্নেম্পণ নত সােধা্তা অেলম্ব্ কিটত হটে-  

▪ বখালা আগু্ ো স্পাকন বথটক দূটি একটি ভাল োয়ু েলােল কটি এম্ জায়গায় কাজ করু্। 

▪ ইম্পি্টিটক খুে বেম্পেক্ষণ েলটত ম্পদটয় র্াটত অম্পতম্পিক্ত গিম ্া হয় বস ম্পেষটয় সতকন থাকু্। 

কাজের ধাপ 

 

ধাপ ১- কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি ম্প্্;  

ধাপ ২- আপ্াি গাম্পড়টি র্থািীম্পত োলু করু্ এেিং ইম্পি্টি 5 বথটক 10 ম্পমম্প্টেি জন্য োলু িাখু্; 

ধাপ ৩- হুড বখালাি আটগ ইম্পি্ েন্ধ করু্। ইম্পিট্ প্রোম্পহত বকাট্া ম্পেদুযৎ ো জ্বালাম্প্ োড়াই এটি সম্পূণ নভাটে েন্ধ 

িটয়টে তা ম্প্ম্পিত করু্; 

ধাপ ৪- ইম্পি্ বে বথটক কজপাজিন্টগুটলা ম্প্িাপটদ সিাট্া হটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিটত ইগম্প্ে্ বথটক োম্পেটি খুটল 

বফলু্;  

ধাপ ৫- কটেে্ পিীক্ষাি সময় ইম্পিট্ গ্যাস প্রোম্পহত হওয়া বিাধ কিটত ফুটয়ল পাি ো ইটিকে্ ম্পফউজটি খুটল 

বফলু্;  

ধাপ ৬- ম্পফউজ েটক্স ইগম্প্ে্ কটয়ল ম্পফউজ সিংটর্াগ ম্পেম্পচ্ছন্ন করু্ র্াটত এটি ইম্পিট্ ম্পেদুযটতি স্পাকন পাোটত ্া 

পাটি;  

ধাপ ৭- ইম্পিট্ি প্রম্পতটি স্পাকন োগ বথটক তািগুম্পল আলাদা করু্;   

ধাপ ৮- সটকে বিঞ্চ ম্পদটয় স্পাকন োগগুম্পল খুলু্;  

ধাপ ৯- ইম্পিট্ি প্রথম ম্পসম্পলন্ডাটি কটেে্ বেস্ট্ অযাডাপ্টাি প্রটেে কিা্;  

ধাপ ১০- ইগম্প্ে্ কটয়ল স্লটে বেস্ট্ কটেসাটিি বহাসটি প্রটেে কিা্;   

ধাপ ১১- বহাটসি ম্পেপিীত প্রাটন্ত কটেে্ বগজ সিংযুক্ত করু্;  

ধাপ ১২- বহাস অযাডাপ্টাটিি বেষপ্রাটন্তি বমোল অিংটে কটেে্ বগজটি ম্পফে করু্;    

ধাপ ১৩- পিীক্ষা সম্পূণ ন কিটত কমপটক্ষ 4 োি ইম্পি্ ক্রযাঙ্ক করু্। োম্পেটি র্তদূি ইগম্প্েট্ র্াটে ততদূি ঘুম্পিটয় 

ম্পদ্, তািপি বেটড় ম্পদ্। গাম্পড়টি এটকোটি েন্ধ ্া কটি প্রায় 4 ো 5 োি এটি করু্। পুটিা প্রম্পক্রয়া জ্যটড় 

ইম্পি্ েলটে; 

ধাপ ১৪- পিীক্ষাি ফলাফল বপটত কটেে্ বগজ পিীক্ষা করু্; 

ধাপ ১৫- অন্যান্য ম্পসম্পলন্ডাটি পিীক্ষাটি পু্িাবৃম্পি কিটত কটেে্ বগজটি সিা্। বহাস অযাডাপ্টািটি হাত ম্পদটয় খুটল 

বফলু্, তািপি এটিটক ম্পদ্বতীয় ম্পসম্পলন্ডাটি ম্প্টয় র্া্; 

ধাপ ১৬- ইম্পিট্ি সমস্ত ম্পসম্পলন্ডাটিি ফলাফল ্া পাওয়া পর্ নন্ত পু্িাবৃম্পি কিটত থাকু্; 

ধাপ ১৭- স্ট্যান্ডাড ন ইম্পিট্ 300 এেিং 500 PSI এি মটধ্য বপ্রসাি ম্পিডআউে ব্াে করু্; 

ধাপ ১৮- ম্প্ম্পিত করু্ বর্ পিীক্ষাি ফলাফল 10% এি বেম্পে ্য়। সটে নাচ্চ এেিং সে নম্প্ম্ন ম্পসম্পলন্ডাি বিটিিং এি মটধ্য 

পাথ নকয 15 বথটক 20 PSI এি বেম্পে হওয়া উম্পেত ্য়; 

ধাপ ১৯- বপ্রোটিি েড় পাথ নকয ইম্পি্ সমস্যাি একটি ম্প্ম্পিত ম্পেহ্ন। সমস্যাি উৎস উদঘাে্ কিটত বকা্ ম্পসম্পলন্ডাটিি 

ম্পিম্পডিং কম আটে তা ব্াে করু্; 

ধাপ ২০- 100 PSI এি ম্প্টেি ম্পসম্পলন্ডাটি ইম্পি্ অটয়ল বর্াগ কিাি পি পু্িায় পিীক্ষা করু্, ম্পিম্পডিং ঠিক ্া হটল 

ভাল বমকাম্প্টকি পিামে ন ম্প্্।   
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মেনসনফজকশি নশট (Specification Sheet)- ৩.১: নিজেল ইনিজির কজেশি মপ্রশার মটে 

করা  

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস স্পেসিসিককশন একক পসিমাণ 
1  ইগনিশি কী স্ট্যান্ডার্ড  আকারেে সিংখ্যা ০১ 

2  কটেে্ বেস্ট্ অযাডাপ্টাি  স্ট্যান্ডার্ড  আকারেে সিংখ্যা ০১ 

3  কটেসাি বহাস স্ট্যান্ডার্ড  আকারেে সিংখ্যা ০১ 

4  কটেে্ বগজ  স্ট্যান্ডার্ড  আকারেে বসে ০১ 

5  নরাং মরঞ্চ মসট  স্ট্যান্ডার্ড  আকারেে সিংখ্যা ০১ 

6  কনম্বজিশি োয়াস ৃ স্ট্যান্ডার্ড  আকারেে সিংখ্যা ০১ 

7  স্ক্রু ড্রাইভার মসট স্ট্যান্ডার্ড  আকারেে সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

ক্রে কাোঁোজলর িাে মেনসনফজকশি একক পনরোণ 

1  কুল্যান্ট স্ট্যান্ডাড ন নলাঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2  ফুজয়ল স্ট্যান্ডাড ন প্যাক প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

3  নিিার  স্ট্যান্ডাড ন নলাঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

4  গাসজকট নসল্যান্ট স্ট্যান্ডাড ন টিউব ০১ 
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েব-নশট (Job Sheet)- ৩.২: কজেশি পরীক্ষার ফলাফল েযান্ডাি ৃপদ্ধনত অনুসরণ কজর প্রজয়ােিীয় 

পদজক্ষজপর েন্য উপযুক্ত ব্যনক্তজক নরজপাট ৃকরা 

উজেশ্য: এই জে ম্পেে অনুসি্ কটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত কাজ গুম্পল কিটত পািটে। 

▪ কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি প্রটয়াজ্ীয় পদটক্ষটপি জন্য উপযুক্ত ব্যম্পক্তটক 

ম্পিটপাে ন কিা ।  

সতকনতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি মট্াটর্াগ সহকাটি কাজ কিটত হটে; 

2. কাটজি সময় গাম্পড় সমতল ম্প্ম্পদ নষ্ট িাট্ পাকন কটি পাম্পকনিং বিক সেল কটি ম্প্টত হটে; 

3. গাম্পড়ি ইম্পি্ েন্ধ কটি ইম্পি্ র্ম্পদ গিম থাটক, তটে সম্পূ্ ন োন্ডা কটি ম্প্টত হটে। 

কাজের ধারাবানিকতা: 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। বর্ম্াঃ এটপ্রা্, মাি, গগলস, বলাভস, 

বসইফটি সু, ইতযাম্পদ। 

2. কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপকিণ সিংগ্রহ কটি গুম্পেটয় ম্প্্; 

3. প্রম্পতটি ম্পসম্পলন্ডাটিি জন্য কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল বিকড ন করু্, র্াি মটধ্য পম্পিমাপ কিা কটেে্ 

বপ্রোি এেিং প্রাসম্পেক পর্ নটেক্ষণ ইতযাম্পদ ব্াে কিা; 

4. আপ্াি ডকুটমটন্টেট্ ম্প্র্ভ নলতা এেিং স্পষ্টতা ম্প্ম্পিত করু্; 

5. প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকে্ ো গ্রহণটর্াগ্য পম্পিসটিি উপি ম্পভম্পি কটি কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল 

ম্পেটিষণ করু্; 

6. কটেে্ োপ ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি মটধ্য পটড় ম্পক্া তা ম্প্ধ নািণ করু্, কম কটেে্ ম্প্টদ নে কটি ো ম্পসম্পলন্ডাটিি 

মটধ্য উটেখটর্াগ্য তািতম্য বদখায় ম্পক্া পর্ নটেক্ষণ করু্; 

7. কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফটলি সিংম্পক্ষপ্তসাটি একটি ম্পলম্পখত প্রম্পতটেদ্ প্রস্তুত করু্। ম্প্ম্নম্পলম্পখত তথ্য 

অন্তর্ভ নক্ত করু্, বর্ম্, ইম্পি্ মটডল এেিং স্াক্তকিণ ম্পেেিণ, কটেে্ পিীক্ষাি তাম্পিখ এেিং সময়, 

প্রম্পতটি ম্পসম্পলন্ডাটিি কটেে্ বপ্রোটিি ফলাফল, প্রস্তুতকািটকি দ্বািা প্রদি গ্রহণটর্াগ্য পম্পিসীমা ো 

বস্পম্পসম্পফটকে্, বকা্ তািতম্য, পিীক্ষাি ফলাফটলি উপি ম্পভম্পি কটি পিেতী পদটক্ষটপি জন্য সুপাম্পিে 

ইতযাম্পদ; 

8. ইম্পি্ িক্ষণাটেক্ষণ ো ডায়াগ্ম্পস্ট্কটসি জন্য দ্বাম্পয়ত্বপ্রাপ্ত উপযুক্ত কমীটদি সাটথ কটেে্ পিীক্ষাি 

ম্পিটপাে ন বেয়াি করু্; 

9. প্রাসম্পেক কমীটদি সাটথ কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল ম্প্টয় আটলাে্া করু্ এেিং ফলাফটলি উপি ম্পভম্পি 

কটি প্রটয়াজ্ীয় পদটক্ষটপি জন্য সহটর্াম্পগতা করু্; 

10. কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফটলি উপি ম্পভম্পি কটি গৃহীত পদটক্ষটপি বিকড ন িাখু্; 

11. ম্পেম্পহ্নত সমস্যা সমাধাট্ি জন্য সিাম্পদত বকাট্া বমিামত, সমিয় ো িক্ষণাটেক্ষণ ্ম্পথর্ভক্ত করু্; 

12. প্রটয়াজ্ীয় পদটক্ষপ ব্ওয়াি পটি ইম্পিট্ি কম নক্ষমতা ম্প্িীক্ষণ করু্; 

13. হস্তটক্ষটপি কার্ নকাম্পিতা র্াোই কিাি জন্য প্রটয়াজট্ ফটলা-আপ পিীক্ষা পম্পিোল্া করু্; 

14. ইম্পিট্ি অেিা পু্িায় মূল্যায়্ করু্ এেিং বকা্ অম্পতম্পিক্ত পদটক্ষপ প্রটয়াজ্ ম্পক্া তা ম্প্ধ নািণ করু্।  
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মেনসনফজকশি নশট (Specification Sheet)- ৩.২: কটেে্ পিীক্ষাি ফলাফল স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি 

প্রটয়াজ্ীয় পদটক্ষটপি জন্য উপযুক্ত ব্যম্পক্তটক ম্পিটপাে ন কিা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস স্পেসিসিককশন একক পসিমাণ 
1  ইগনিশি কী স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  কটেে্ বেস্ট্ অযাডাপ্টাি  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3  কটেসাি বহাস স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

4  কটেে্ বগজ  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

5  নরাং মরঞ্চ মসট  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

6  কনম্বজিশি োয়াস ৃ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

7  স্ক্রু ড্রাইভার মসট স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

ক্রে কাোঁোজলর িাে মেনসনফজকশি একক পনরোণ 

1  কুল্যান্ট স্ট্যান্ডাড ন নলাঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2  ফুজয়ল স্ট্যান্ডাড ন প্যাক প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

3  নিিার স্ট্যান্ডাড ন নলাঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

4  গাসজকট নসল্যান্ট স্ট্যান্ডাড ন টিউব ০১ 

5  মপপার/জিাট বুক স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সাংখ্যা ০১ 

6  কলে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সাংখ্যা ০১ 
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নশেিফল -৪: ভালভ ট্যাজপট নিয়াজরন্স পরীক্ষা করজত পারজব 
 

 

অযাজসসজেন্ট োিদন্ড 

 

1. সাম্পভ নস ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি পিীক্ষা কিটত 

সক্ষম হটয়টে; 

2. সাম্পভ নস ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বসে কিটত সক্ষম 

হটয়টে। 

শত ৃও নরজসাস ৃ 1. ম্পপম্পপই 

2. ট্যাজপট িায়াগ্রাে  

3. ভালভ/ট্যাজপট সানভনৃসাং এর োলাোল ও প্রজয়ােিীয় র্ন্ত্রপানত 

4. নসনবএলএে 

5. িযান্ডআউট 

6. টিনোং এইি 

নবষয়বস্তু 1. ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি পিীক্ষা পদ্ধম্পত 

2. ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বসে কিাি পদ্ধম্পত  

জে/োি/অযাম্পিম্পভটি 1. ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক কিা 

2. ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বসে/অযডজাস্ট্ কিা 

প্রনশক্ষণ পদ্ধনত 

 

1. আজলােিা (Discussion) 

2. উপস্থাপি (Presentation) 

3. প্রদশিৃ (Demonstration) 

4. নিজদনৃশত অনুশীলি (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলি (Individual Practice) 

6. প্রজেক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সেস্যা সোধাি (Problem Solving) 

8. োথাোটাজিা (Brainstorming) 

অযাজসসজেন্ট পদ্ধনত 

 

1. নলনেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশিৃ (Demonstration)  

3. মেৌনেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (    )   
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প্রনশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities): ভালভ ট্যাজপট নিয়াজরন্স পরীক্ষা করা 

 

এই নশেিফল অেৃজির লজক্ষয নশেিফজল অন্তর্ভকৃ্ত নবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যান্স ক্রাইজটনরয়া অেৃজির েন্য নিম্ননলনেত 

কােৃক্রেগুজলা পর্াৃয়ক্রজে সপাদি করুি। কােৃক্রেগুজলার েন্য বনণতৃ নরজসাসসৃমূি ব্যাবিার করুি।  

 

নশেি কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / নবজশষ নিজদশৃিা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই েনিউলটির ব্যবিার 

নিজদনৃশকা অনুসরণ করজত িজব।  
1 নিজদশৃিা পড়ুি। 

2. ইিফরজেশি নশট পড়জত িজব। 2 ইিফরজেশি নশট ৪ : ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি পিীক্ষা কিা।  

3. মসলফ মেজক প্রদত্ত প্রশ্নগুজলার 

উত্তর প্রদাি করুি এবাং 

উত্তরপজত্রর সাজথ নেনলজয় 

নিনিত িজত িজব।  

3 মসল্ফ-জেক ম্পেে ৪ -এ মদয়া প্রশ্নগুজলার উত্তর প্রদাি করুি।   

 

     উত্তরপত্র ৪ -এর সাজথ নিজের উত্তর নেনলজয় নিনিত করুি।  

4. েব/োি নশট ও মেনসনফজকশি 

নশট অনুর্ায়ী েব সপাদি 

করুি। 

4 নিজম্নাক্ত েব/টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী েব/টাস্ক সপাদি করুি।  

 

▪ েব-নশট- ৪.১: ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি 

বেক কিা 

▪ মেনসনফজকশি নশট- ৪.১: ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ভালভ ট্যাটপে 

ম্পিয়াটিি বেক কিা 

▪ েব-নশট- ৪.২: ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি 

বসে/অযডজাস্ট্ কিা 

▪ মেনসনফজকশি নশট- ৪.২: ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ভালভ ট্যাটপে 

ম্পিয়াটিি বসে/অযডজাস্ট্ কিা 
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ইিফরজেশি নশট (Information Sheet)- ৪: ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি পিীক্ষা কিা 

নশেি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পটড় নশক্ষাথীগণ-  

4.1 সাম্পভ নস ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে;  

4.2 সাম্পভ নস ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বসে কিটত সক্ষম হটয়টে ।  

 

ভূম্পমকা 

একটি ইন্টািাৃল কম্বাশি ইম্পিট্, একটি ট্যাটপে (র্াটক 'ভালভ ম্পলফোি' ো 'কযাম ফটলায়াি'ও েলা হয়) এম্ একটি 

কজপাজিন্ট র্া কযামশ্যাটফ্টি ঘূণ ন্ টক এম্ একটি গম্পতটত রূপান্তম্পিত কটি র্া ই্টেক বক বখাটল এেিং েন্ধ কটি। 

অটোটমটিক ইম্পি্গুটলাটত সাধািণত বর্ ধিট্ি ভালভ ম্পলফোি (অথ নাৎ ট্যাটপে) ব্যেহৃত হয় বসগুটলা হল সম্পলড 

ম্পলফোি, হাইটড্রাম্পলক ম্পলফোি এেিং বিালাি ম্পলফোি। 

 

ইম্পিট্ বর্ ট্যাটপে থাটক তাি একটি ম্পেকল্প হল 'ম্পফোি ফটলায়াি', র্া একটি বোে িকাি আম ন িড র্া কযামশ্যাফ্ট 

ঘূণ ন্ টক একটি ভালভ বখালা এেিং েন্ধ কিটত ব্যেহৃত হয়। ম্পফোি ফটলায়ািগুটলা ম্পকছু উচ্চ-কার্ নক্ষমতা সিন্ন ডুয়াল 

ওভািটহড কযামশ্যাফ্ট ইম্পিট্ ব্যেহাি কিা হয় (োটকে ট্যাটপটেি পম্পিেটতন), সাধািণত বমােিসাইটকল এেিং বস্পাে নস 

কািগুটলাটত। 

ট্যাটপে ম্পিয়াটিি 

ট্যাটপে ম্পিয়াটিি, র্া ভালভ ম্পিয়াটিি ্াটমও পম্পিম্পেত, তা হল িকাি 

আমন এেিং ভালভ বস্ট্টমি (YOKE) েটপি মটধ্য বোে ফাঁক। ইম্পিম্প্য়ািিা 

তখ্ই ট্যাটপে ম্পিয়াটিি পর্ নটেক্ষণ এেিং এিোে কিটত পাটি র্খ্ 

ভালভগুটলা েন্ধ অেিায় থাটক এেিং ইম্পি্টি কটেে্ বরাটক োন্ডা হয়। 

ট্যাটপে ম্পিয়াটিি সাধািণত িকাি আমন ো কযাম ফটলায়াটি অেম্পিত 

একটি অযাডজাস্ট্টমন্ট স্ক্রু ঘুম্পিটয় এিোে কিা হয়। অযাডজাস্ট্টমন্ট স্ক্রু 

ভালভ বস্ট্টমি সাটপটক্ষ িকাি আমন ো কযাম ফটলায়াটিি অেিা্ 

পম্পিেতন্  কটি, র্াি ফটল ম্পিয়াটিি পম্পিেতন্  হয়। 

 

ট্যাজপট নিয়াজরন্স 

ট্যাটপে ম্পিয়াটিি একাম্পধক ব্যাজসর একটি ম্পফলাি বগজ ব্যেহাি কটি পম্পিমাপ কিা হয়। আদে ন আকাি খু ৌঁটজ বপটত 

ভালভ ম্পিয়াটিি এেিং িকাি আটম নি মটধ্য এটক এটক িাপ্ মাপ ম্প্টয় বেি কিটত হয়। 

প্রস্তাম্পেত ভালভ-বথটক-ম্পপস্ট্্ ম্পিয়াটিি সাধািণত 0.080 ইম্পঞ্চ সে নম্প্ম্ন ই্টেটকি ম্পদটক এেিং 0.100 ইম্পঞ্চ সে নম্প্ম্ন 

এক্সস্ট্ ভালটভি জন্য। এক্সস্ট্ এ একটু বেম্পে ম্পিয়াটিি প্রটয়াজ্ কািণ এটি তাপমাত্রা োড়াি সাটথ সাটথ আিও প্রসাম্পিত 

হয়। 

ভালভ ম্পলফোি 

ম্পলফোি হল একটি ম্পসম্পলন্ডাি র্া একটি গাম্পড়ি কযামশ্যাফ্ট এেিং ম্পসম্পলন্ডাি ভালটভি মটধ্য েটস। কযামশ্যাফ্টটি ম্পলফোটিি 

উপটিি ম্পদটক েটল র্াওয়াি সাটথ সাটথ এটি সম্পক্রয় হয় এেিং অিায়ীভাটে ভালভটি খুটল বদয়। বর্টহতু ই্টেক এেিং 

এক্সস্ট্ ভালভ ম্পেম্পভন্ন সমটয় বখালাি প্রটয়াজ্ হয় বসজন্য প্রটতযকটি ভালটভি ম্প্জস্ব আলাদা আলাদা ম্পলফোি িটয়টে। 

একটি ইন্টািাৃল কম্বাশি ইম্পিট্, একটি ম্পলফোি (র্াটক 'বেটপে' ো 'কযাম ফটলায়াি' ও েলা হয়) এম্ একটি 

কজপাজিন্ট র্া কযামশ্যাটফ্টি ঘূণ ন্ টক এেি একটি গম্পতটত রূপান্তম্পিত কটি র্া ই্টেক এেিং এক্সস্ট্ ভালভটক বখাটল 

এেিং েন্ধ কটি। 
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সাধািণত ম্পত্ ধিট্ি ম্পলফোি ব্যেহাি কিা হয়।  

1. হাইটড্রাম্পলক ভালভ ম্পলফোি,  

2. বমকাম্প্কযাল ম্পলফোি এেিং  

3. বিালাি ম্পলফোি। 

4.1  সাম্পভ নস ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি পিীক্ষা কিা 

ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি পিীক্ষা কিা একটি ম্পডটজল ইম্পিট্ি সঠিক অপাটিে্ েজায় িাখাি জন্য একটি গুরুত্বপূণ ন 

পদ্ধম্পত। ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি েলটত ভালভ বস্ট্ম এেিং ট্যাটপে ো িকাি আটম নি মটধ্য বোে ফাঁক বোঝায় র্া 

সঠিক ভালভ অপাটিেট্ি কার্ নক্রম েজায় িাখটত কাজ কটি। ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক কিাি সাধািণ 

পদটক্ষপগুটলা ম্প্টম্ন আটলাে্া কিা হল; 

 

▪ ম্প্িাপিা সতকনতা অেলম্ব্ কিাাঃ বকা্ কাজ শুরু কিাি আটগ, ম্প্ম্পিত করু্ বর্ ইম্পি্ েন্ধ আটে এেিং োন্ডা 

হওয়াি সময় আটে। পাম্পকনিং বিক ম্প্যুক্ত করু্ এেিং উপযুক্ত ম্প্িাপিা ম্পগয়াি পম্পিধা্ করু্, বর্ম্ লাভস এেিং 

বোটখি সুিক্ষা। 

▪ তথ্য সিংগ্রহ কিাাঃআপ্াি ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পডটজল ইম্পি্ মটডটলি জন্য প্রাসম্পেক পম্পিটষো ম্যানুয়াল ো প্রস্তুতকািটকি 

বস্পম্পসম্পফটকে্ সিংগ্রহ করু্। পম্পিটষো ম্যানুয়াল প্রস্তাম্পেত ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি এি মা্, বসইসাটথ 

বকাট্া ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্প্টদ নে ো সতকনতা প্রদা্ কটি। 

▪ ইম্পি্ প্রস্তুত কিাাঃম্প্ম্পিত করু্ বর্ ইম্পি্ েন্ধ আটে এেিং োন্ডা হওয়াি সময় আটে। পাম্পকনিং বিক ম্প্যুক্ত করু্ 

এেিং উপযুক্ত ম্প্িাপিা ম্পগয়াি পম্পিধা্ করু্, বর্ম্ লাভস এেিং বোটখি সুিক্ষা। 

▪ ভালভ কভাি স্াক্ত কিাাঃইম্পিট্ি উপটি ভালভ কভাি স্াক্ত করু্। এটি সাধািণত একটি ধাতু ো োম্পস্ট্টকি 

কভাি র্া ভালটভি কজপাজিন্টগুটলাটক িক্ষা কটি। 

▪ ভালভ কভাি সিা্: ভালভ কভাি অযাটক্সস কিটত প্রটয়াজ্ীয় কজপাজিন্টগুটলা বর্ম্ বোল্ট ো স্ক্রুগুটলা 

খুলু্। আটেপাটেি বকাট্া কজপাজিন্ট ো রেদুযম্পতক সিংটর্াগ র্াটত ক্ষম্পতগ্রস্ত ্া হয় বসম্পদটক বখয়াল িাখু্। 

▪ ম্পসম্পলন্ডাি ফায়াম্পিিং অড নাি ে্াক্ত কিাাঃম্পসম্পলন্ডাটিি ফায়াম্পিিং অড নাি ম্প্ধ নািণ করু্। এই তথ্যটি সাধািণত 

ইম্পিট্ি পম্পিটষো ম্যানুয়ালটিটত পাওয়া র্ায় ো ইম্পিট্ই স্াক্ত কিা র্ায়। 

▪ ম্পসম্পলন্ডাি ম্প্ে নাে্কিাাঃ ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি পিীক্ষা কিটত ম্পসম্পলন্ডাি ম্প্ে নাে্ করু্। এটি ফায়াম্পিিং অড নাি 

অনুসাটি ো একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট িক্ষণাটেক্ষটণি সময়সূেীি ম্পভম্পিটত কিা বর্টত পাটি। 

▪ পম্পজে্ ম্পপস্ট্্: ইম্পিট্ি ক্রযাঙ্কশ্যাফ্ট বঘািা্ র্তক্ষণ ্া ম্প্ে নাম্পেত ম্পসম্পলন্ডাটিি ম্পপস্ট্্ কটেে্ বরাটক েপ 

বডড বসন্টাটি (TDC) থাটক। এটি ম্প্ম্পিত কটি বর্ ম্পসম্পলন্ডাটিি উভয় ভালভ েন্ধ িটয়টে। 

▪ বস্পম্পসম্পফটকে্ বেক কিাাঃ আপ্াি ম্প্ম্পদ নষ্ট ইম্পি্ মটডটলি জন্য প্রস্তাম্পেত ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি ম্প্ধ নািণ 

কিটত প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকে্ ো পম্পিটষো ম্যানুয়াল পড়ু্। বস্পম্পসম্পফটকে্ ইম্পি্ ম্পডজাই্ এেিং 

আকাটিি উপি ম্প্ভনি কটি পম্পিেম্পতনত হটত পাটি। 

4.1.1 ভালভ এিোে পদ্ধম্পত 

ইম্পি্ ম্পডজাইট্ি উপি ম্প্ভনি কটি, দুটি সাধািণ ধিটণি ভালভ সমিয় পদ্ধম্পত িটয়টে; 
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K. ভালভ ম্পিয়াটিি অযাডজাস্ট্টমন্ট স্ক্রু এডজাস্ট্ কিাাঃ র্ম্পদ গাম্পড়ি ইম্পিট্ একটি এিোেবর্াগ্য ভালভ 

ট্যাটপে ম্পিয়াটিি স্ক্রু থাটক তটে ভালভ বস্ট্ম এেিং ট্যাটপে ো িকাি আটম নি মটধ্য ফাঁক পম্পিমাপ কিটত 

একটি ম্পফলাি বগজ ব্যেহাি করু্। লক ্ােটি লুজ করু্ এেিং পেন্দসই ম্পিয়াটিি ্া পাওয়া পর্ নন্ত স্ক্রু 

এডজাস্ট্ করু্। একোি এিোে কিা হটল, ম্পিয়াটিি পম্পিেতন্  ্া কটিই লক ্ােটি োইে করু্। 

L. ভালভ বস্ট্ম এিোে কিাাঃ ম্পকছু ইম্পি্ ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি এিোে কিটত বস্ট্ম ব্যেহাি কটি। 

এই বক্ষটত্র, প্রস্তাম্পেত ম্পিয়াটিি অজনট্ি জন্য ম্পেদ্যমা্ বস্ট্মটি সিাট্া এেিং উপযুক্ত পুরুটত্বি একটি বস্ট্ম 

ম্পদটয় প্রম্পতিাপ্ কিা দিকাি। এই পদ্ধম্পতটত ম্পেটেষ সিিাটমি প্রটয়াজ্ হটত পাটি। 

M. অন্যান্য ম্পসম্পলন্ডাটিি জন্য পু্িাবৃম্পি কিাাঃ ফায়াম্পিিং অড নাি ো িক্ষণাটেক্ষটণি সময়সূেী অনুর্ায়ী প্রম্পতটি 

ম্পসম্পলন্ডাটিি জন্য ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি পিীক্ষা এেিং এিোে কিটত একই পদ্ধম্পত অনুসিণ করু্। 

N. কজপাজিন্টগুম্পল পু্িায় এটসম্বল কিাাঃ ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক কিা হটয় বগটল এেিং সমস্ত 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পসম্পলন্ডািগুটলাি জন্য এডজাস্ট্টমন্ট কিা হটয় বগটল, ভালটভি কভাি এেিং অপসািণ কিা 

অন্যান্য কজপাজিন্টগুটলাটক পু্িায় এটসম্বল করু্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ সমস্ত সিংটর্াগ সুিম্পক্ষত এেিং বর্ 

বকা্ও ফাটস্ট্্াি বস্পম্পসম্পফটকে্ অনুর্ায়ী োইে কিা হটয়টে। 

4.2 সাম্পভ নস ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বসে/অযডজাস্ট্ কিা 

ভালভ ো ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক কিা এেিং এিোে কিাি জন্য আপ্াি গাম্পড়ি ইম্পি্ মটডটলি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট 

বস্পম্পসম্পফটকে্গুটলা অনুসিণ কিা প্রটয়াজ্। এখাট্ একটি সাধািণ ম্প্টদ নম্পেকা িটয়টে, তটে আপ্াি ম্প্ম্পদ নষ্ট 

ইম্পিট্ি জন্য সঠিক পদ্ধম্পত এেিং বস্পম্পসম্পফটকেট্ি জন্য সাম্পভ নস ম্যানুয়াল ো প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নোেলী 

অনুসিণ কিা গুরুত্বপূণ ন: 

K. ম্প্িাপিা সতকনতা মা্া: বকা্ কাজ শুরু কিাি আটগ, 

ম্প্ম্পিত করু্ বর্ ইম্পি্ েন্ধ আটে এেিং োন্ডা হওর়্োি সমর়্ে 

আটে। পাম্পকনিং বিক ম্প্যুক্ত করু্ এেিং উপযুক্ত ম্প্িাপিা 

ম্পগর়্োি পম্পিধা্ করু্, বর্ম্ লাভস এেিং বোটখি সুিক্ষা। 

 

L. তথ্য সিংগ্রহ কিাাঃ আপ্াি ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পডটজল ইম্পি্ মটডটলি 

জন্য প্রাসম্পেক পম্পিটষো ম্যানুয়াল ো প্রস্তুতকািটকি 

বস্পম্পসম্পফটকে্ সিংগ্রহ করু্। পম্পিটষো ম্যানুয়াটল প্রস্তাম্পেত 

ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিটিি মা্, বসইসাটথ বকাট্া ম্প্ম্পদ নষ্ট 

ম্প্টদ নে ো সতকনতা বদওয়া থাটক। 

 

M. ইম্পি্ প্রস্তুত করু্ টুলস সিংগ্রহ কিাাঃ ইম্পি্টি েন্ধ এেিং োন্ডা 

আটে ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত করু্। ভালভ অযাটক্সস কিটত ভালভ 

কভাি (গুম্পল) এি মটতা প্রটয়াজ্ীয় পাে নসগুটলা সিা্। 

ইম্পিট্ি ্কোি উপি ম্প্ভনি কটি অন্যান্য অিংে বর্ম্ 

এয়াি ই্টেক ডাি ো ইগম্প্ে্ কটয়ল ইতযাম্পদ খুটল বফলটত 

হটে। প্রটয়াজ্ীয় টুলস বর্ম্, স্ক্রু ড্রাইভাি বসে, ম্পফলাি গজ, 

গ্যাসটকে ইতযাম্পদ সিংগ্রহ করু্।   
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N. ম্পসম্পলন্ডাি স্াক্ত কিাাঃ আপম্প্ বকা্ ম্পসম্পলন্ডাটি কাজ কিটত 

ো্ তা ম্প্ধ নািণ করু্। ইম্পিট্ একাম্পধক ম্পসম্পলন্ডাি থাটক 

এেিং আপ্াটক একোটি একটি ম্পসম্পলন্ডাটিি ভালভ ট্যাটপে 

এডজাস্ট্ কিটত হটে।  

 

O. ম্পসম্পলন্ডাটি ম্পপস্ট্্টক তপ বডড বসন্টাটি অেিা্ কিাট্া: 

কটেে্ বরাটক ম্প্ে নাম্পেত ম্পসম্পলন্ডাটিি ম্পপস্ট্্টক েপ বডড 

বসন্টাটি (TDC) অেিা্ কিটত একটি উপযুক্ত টুল, বর্ম্ 

একটি বিঞ্চ ো সটকে ব্যেহাি কটি ক্রযাঙ্কশ্যাফ্টটি বঘািা্। 

সাম্পভ নস ম্যানুয়াল ো প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নোেলী বদটখ আপম্প্ 

বর্ ম্পসম্পলন্ডাটি কাজ কিটে্ তাি জন্য সুম্প্ম্পদ নষ্ট TDC 

অেিা্ বেি কিটত পািটে্।  

P. ভালভ ট্যাটপে এিোে করু্: 

▪ ম্পসম্পলন্ডাটিি জন্য আপম্প্ বর্ ম্প্ম্পদ নষ্ট ভালভ ট্যাটপে 

(ই্টেক ো এক্সস্ট্) এডজাস্ট্ কিটত ো্ তা স্াক্ত 

করু্। 

▪ বসই ভালটভি জন্য প্রস্তাম্পেত ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি 

ম্প্ধ নািণ কিটত সাম্পভ নস ম্যানুয়াল অনুসিণ করু্। 

▪ ম্পফলাি বগজ ব্যেহাি কটি ইম্পিট্ি ্কোি উপি ম্প্ভনি 

কটি ভালভ বস্ট্ম এেিং িকাি আমন ো কযামশ্যাটফ্টি মটধ্য 

ফাঁক পম্পিমাপ করু্।  

▪ ফাঁটক উপযুক্ত মাটপি ম্পফলাি বগজ প্রটেে কিা্ এেিং 

ম্পফলাি বগজ সিাট্াি সময় বিম্পজটস্ট্ি ো োঁধা অনুভে 

করু্। 

▪ প্রস্তাম্পেত ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিটিি সাটথ পম্পিমাপ কিা 

ফাঁক তুল্া করু্।  

▪ র্ম্পদ পম্পিমাপ কিা ব্যেধা্ প্রস্তাম্পেত ম্পিয়াটিটিি বেটয় 

বোে ো েড় হয়, তাহটল এিোে প্রটয়াজ্। 

▪ ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি এিোে কিটত ভালটভি 

কাোকাম্পে অযাডজাম্পস্ট্িং বমকাম্প্জম (বর্ম্ অযাডজাম্পস্ট্িং 

স্ক্রু ো লক ্াে) স্াক্ত করু্। উপম্পিত থাকটল লক ্াে 

লুজ করু্। 

 

 

▪ প্রস্তাম্পেত বস্পম্পসম্পফটকেট্ অনুর্ায়ী ম্পিয়াটিি এডজাস্ট্ 

কিটত উপযুক্ত টুল (বর্ম্ একটি বিঞ্চ ো স্ক্রু ড্রাইভাি) 

ব্যেহাি করু্।  

▪ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ব্যেধা্ োড়াটত ো কমাটত 

অযাডজাম্পস্ট্িং স্ক্রু ো ্াে ঘুম্পিটয় ম্পদ্।  

▪ সঠিক এডজাস্ট্টমন্ট কিটত বকা্ ম্পদটক ঘুিাটত হটে এেিং 

প্রটয়াজ্ীয় সিিামগুটলাি জন্য সাম্পভ নস ম্যানুয়াল পড়ু্। 
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▪ প্রস্তাম্পেত ো ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পিয়াটিি অজন্ হটয় বগটল 

অযাডজাম্পস্ট্িং স্ক্রুটি জায়গায় ধটি িাখু্ এেিং লক ্াে 

(র্ম্পদ উপম্পিত থাটক) ম্পদটয় এটিটক সুিম্পক্ষত কিটত োইে 

করু্। 

▪ ম্পিয়াটিি প্রস্তাম্পেত সীমাি মটধ্য িটয়টে তা ম্প্ম্পিত 

কিটত ম্পফলাি বগজ ব্যেহাি কটি ভালভ ট্যাটপে 

ম্পিয়াটিি পু্িায় বেক করু্। 

 

▪ আপম্প্ বর্ ম্পসম্পলন্ডাটি কাজ কিটে্ তাি সমস্ত ভালটভি জন্য ভালভ ট্যাটপে এডজাস্ট্টমন্ট প্রম্পক্রয়াটি 

পু্িাবৃম্পি করু্। ইম্পিট্ি সঠিক ফায়াম্পিিং অড নাি অনুসিণ কটি প্রম্পতটি ম্পসম্পলন্ডাটিি জন্য সম্পূণ ন 

পদ্ধম্পতটি পু্িাবৃম্পি করু্। 

▪ পু্িায় এটসম্বল করু্ এেিং পিীক্ষা করু্: সমস্ত 

ম্পসম্পলন্ডাটিি জন্য ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি এডজাস্ট্ 

কিাি পটি, ভালভ কভািগুটলা এেিং অপসািণ কিা 

অন্যান্য কজপাজিন্টগুটলা পু্িায় ম্প্য়ম অনুর্ায়ী এটসম্বল 

করু্। ইম্পি্ োলু করু্ এেিং বকাট্া অস্বাভাম্পেক েব্দ ো 

ম্পমসফায়াি হটচ্ছ ম্পক্া পর্ নটেক্ষণ করু্। প্রটয়াজট্ সঠিক 

এডজাস্ট্টমন্ট ম্প্ম্পিত কিটত ইম্পি্ গিম হওয়াি পটি 

ভালটভি ট্যাটপে ম্পিয়াটিি পু্িায় পিীক্ষা করু্। 
 

পম্পিটষো ম্যানুয়ালটিটত েম্পণ নত পদ্ধম্পতগুম্পল অনুসিণ কটি, আপম্প্ আপ্াি গাম্পড়ি ম্পডটজল ইম্পিট্ি জন্য প্রস্তাম্পেত 

বস্পম্পসম্পফটকে্গুটলা অনুর্ায়ী ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি সঠিকভাটে বসে কিটত পাটি্। এটি সঠিক ভালভ 

অপাটিে্, অম্পপ্টমাইজড ইম্পি্ কম নক্ষমতা ম্প্ম্পিত কটি এেিং ভালভ-সিম্পকনত সমস্যাি ঝুৌঁম্পক কমায়। 
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মসলফ মেক (Self Check)- ৪: ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি পিীক্ষা কিা 

 

প্রনশক্ষণাথীজদর েন্য নিজদশৃিা: উপজরাক্ত ইিফরজেশি শীট পাে কজর নিজের প্রশ্নগুজলার উত্তর নলখুি- 

 

অনত সাংনক্ষপ্ত প্রশ্ন:  

1. ভালভ নলফটার এর কাে নক? 

উত্তর: 

 

2. ট্যাটপে ম্পিয়াটিি ম্পক? 

উত্তর: 

 

3. ট্যাটপে ম্পিয়াটিি ম্পকভাটে পম্পিমাপ কিা হয়? 

উত্তর: 

 

5. প্রস্তাম্পেত ভালভ-বথটক-ম্পপস্ট্্ ম্পিয়াটিি কত? 

উত্তর:  

 

 

6. সাধািণত ইম্পিট্ কয় ধিটণি ভালভ ম্পলফোি ব্যেহাি কিা হয়?  

উত্তর: 
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৪: ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি পিীক্ষা কিা 

 

1. ভালভ নলফটার এর কাে নক? 

উত্তর: একটি ইন্টািাৃল  কম্বাশি  ইম্পিট্, একটি ম্পলফোি (র্াটক 'বেটপে' ো 'কযাম ফটলায়াি' ও েলা হয়) এম্ একটি 

কজপাজিন্ট র্া কযামশ্যাটফ্টি ঘূণ ন্ টক উেম্ব গম্পতটত রূপান্তম্পিত কটি র্া ই্টেক এেিং এক্সস্ট্ ভালভটক বখাটল 

এেিং েন্ধ কটি। 

 

2.  ট্যাটপে ম্পিয়াটিি ম্পক? 

উত্তর: ট্যাটপে ম্পিয়াটিি, র্া ভালভ ম্পিয়াটিি ্াটমও পম্পিম্পেত, তা হল িকাি আমন এেিং ভালভ বস্ট্টমি (YOKE) 

েটপি মটধ্য বোে ফাঁক। 

 

3. ট্যাটপে ম্পিয়াটিি ম্পকভাটে পম্পিমাপ কিা হয়? 

 

উত্তর: ট্যাটপে ম্পিয়াটিি একাম্পধক বেটধি একটি ম্পফলাি বগজ ব্যেহাি কটি পম্পিমাপ কিা হয়। আদে ন আকাি খু ৌঁটজ 

বপটত ভালভ ম্পিয়াটিি এেিং িকাি আটম নি মটধ্য এটক এটক িাপ্ মাপ ম্প্টয় বেি কিটত হয়। 

 

5. প্রস্তাম্পেত ভালভ-বথটক-ম্পপস্ট্্ ম্পিয়াটিি কত? 

 

উত্তর: প্রস্তাম্পেত ভালভ-বথটক-ম্পপস্ট্্ ম্পিয়াটিি সাধািণত 0.080 ইম্পঞ্চ সে নম্প্ম্ন ই্টেটকি ম্পদটক এেিং 0.100 ইম্পঞ্চ 

সে নম্প্ম্ন এক্সস্ট্ ভালটভি জন্য। এক্সস্ট্ এ একটু বেম্পে ম্পিয়াটিি প্রটয়াজ্ কািণ এটি তাপমাত্রা োড়াি সাটথ 

সাটথ আিও প্রসাম্পিত হয়। 

 

 

6. সাধািণত ইম্পিট্ কয় ধিটণি ভালভ ম্পলফোি ব্যেহাি কিা হয়? 

উত্তর: সাধািণত ম্পত্ ধিট্ি ম্পলফোি ব্যেহাি কিা হয়।  

1. হাইটড্রাম্পলক ভালভ ম্পলফোি,  

2. বমকাম্প্কযাল ম্পলফোি এেিং  

3. বিালাি ম্পলফোি। 
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েব-নশট (Job Sheet)-৪.১: ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ভালভ ট্যাজপট নিয়াজরন্স মেক করা 

উজেশ্য: এই জে ম্পেে অনুসি্ কটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত কাজ গুম্পল কিটত পািটে। 

▪ স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক কিটত পািটে; 

▪ স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি এডজাস্ট্ কিটত প্রস্তুম্পত ম্প্টত পািটে। 

সতকনতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি মট্াটর্াগ সহকাটি কাজ কিটত হটে; 

2. গাম্পড়ি ইম্পি্ েন্ধ কটি োন্ডা হটয়টে ম্পক্া ম্প্ম্পিত কিটত হটে। 

কাজের ধারাবানিকতা: 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। বর্ম্াঃ এটপ্রা্, মাি, গগলস, বলাভস, 

বসইফটি সু, ইতযাম্পদ। 

2. কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপকিণ সিংগ্রহ কটি গুম্পেটয় ম্প্্;  

3. দুঘ নে্াজম্প্ত স্ট্াে ন বিাধ কিটত ব্যাোম্পিি ব্টগটিভ োম্পম ন্ াটলি সিংটর্াগ ম্পেম্পচ্ছন্ন করু্; 

4. ইম্পি্টি েন্ধ এেিং োন্ডা আটে ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত করু্; 

5. আপ্াি ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পডটজল ইম্পি্ মটডটলি জন্য প্রাসম্পেক পম্পিটষো ম্যানুয়াল ো প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকে্ 

সিংগ্রহ করু্; 

6. ভালভ অযাটক্সস কিটত ভালভ কভাি (গুম্পল) এি মটতা প্রটয়াজ্ীয় পাে নসগুটলা সিা্; 

7. এয়াি ই্টেক ডাি ো ইগম্প্ে্ কটয়ল ইতযাম্পদ খুটল বফলু্; 

8. আপম্প্ বকা্ ম্পসম্পলন্ডাটি কাজ কিটত ো্ তা ম্প্ধ নািণ করু্; 

9. ম্পসম্পলন্ডাটিি ফায়াম্পিিং অড নাি ম্প্ধ নািণ করু্; 

10. একটি বিঞ্চ ো সটকে ব্যেহাি কটি কটেে্ বরাটক ম্প্ে নাম্পেত ম্পসম্পলন্ডাটিি ম্পপস্ট্্টক েপ বডড বসন্টাটি 

(TDC) অেিাট্ আ্টত ক্রযাঙ্কশ্যাফ্টটি বঘািা্; 

11. ম্পসম্পলন্ডাটিি জন্য আপম্প্ বর্ ম্প্ম্পদ নষ্ট ভালভ ট্যাটপে বেক কিটত ো্ তা স্াক্ত করু্; 

12. বসই ভালটভি জন্য প্রস্তাম্পেত ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি ম্প্ধ নািণ কিটত সাম্পভ নস ম্যানুয়াল অনুসিণ করু্; 

13. ম্পফলাি বগজ ব্যেহাি কটি ইম্পিট্ি ্কোি উপি ম্প্ভনি কটি ভালভ বস্ট্ম এেিং িকাি আমন ো কযামশ্যাটফ্টি 

মটধ্য ফাঁক পম্পিমাপ করু্; 

14. ফাঁটক উপযুক্ত মাটপি ম্পফলাি বগজ প্রটেে কিা্ এেিং ম্পফলাি বগজ সিাট্াি সময় োঁধা অনুভে করু্; 

15. প্রস্তাম্পেত ভালভ ম্পিয়াটিটিি সাটথ পম্পিমাপ কিা ফাঁক তুল্া করু্ এেিং এডজাস্ট্ কিাি জন্য ব্াে করু্; 

16. এভাটে প্রম্পতটি ভালটভি জন্য ম্পিয়াটিি বেক করু্।   
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মেনসনফজকশি নশট (Specification Sheet)- ৪.১: ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক কিা   

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  এপ্র্ ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  কার্ নকািী বমােির্া্ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  বমােির্াট্ি োম্পে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3  স্ক্রু ড্রাইভাি বসে  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

4  ি যাটেে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

5  সটকে বসে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

6  বিঞ্চ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

7  ম্পফলাি গজ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

 

ক্রম কাোঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  ডাস্ট্াি োওটয়ল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  সাম্পভ নটসেল পাে নস  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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েব-নশট (Job Sheet)-৪.২: ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ভালভ ট্যাজপট নিয়াজরন্স মসট/অযিোে করা 

উজেশ্য: এই জে ম্পেে অনুসি্ কটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত কাজ গুম্পল কিটত পািটে। 

▪ স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বেক কিটত পািটে; 

▪ স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি বসে ো এডজাস্ট্ কিটত পািটে। 

সতকনতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি মট্াটর্াগ সহকাটি কাজ কিটত হটে; 

2. গাম্পড়ি ইম্পি্ েন্ধ কটি োন্ডা হটয়টে ম্পক্া ম্প্ম্পিত কিটত হটে। 

কাজের ধারাবানিকতা: 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। বর্ম্াঃ এটপ্রা্, মাি, গগলস, বলাভস, 

বসইফটি সু, ইতযাম্পদ। 

2. কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপকিণ সিংগ্রহ কটি গুম্পেটয় ম্প্্;  

3. দুঘ নে্াজম্প্ত স্ট্াে ন বিাধ কিটত ব্যাোম্পিি ব্টগটিভ োম্পম ন্ াটলি সিংটর্াগ ম্পেম্পচ্ছন্ন করু্; 

4. ইম্পি্টি েন্ধ এেিং োন্ডা আটে ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত করু্; 

5. ভালভ অযাটক্সস কিটত ভালভ কভাি (গুম্পল) এি মটতা প্রটয়াজ্ীয় পাে নসগুটলা সিা্; 

6. এয়াি ই্টেক ডাি ো ইগম্প্ে্ কটয়ল ইতযাম্পদ খুটল বফলু্; 

7. আপম্প্ বকা্ ম্পসম্পলন্ডাটি কাজ কিটত ো্ তা ম্প্ধ নািণ করু্; 

8. একটি বিঞ্চ ো সটকে ব্যেহাি কটি কটেে্ বরাটক ম্প্ে নাম্পেত ম্পসম্পলন্ডাটিি ম্পপস্ট্্টক েপ বডড বসন্টাটি 

(TDC) অেিাট্ আ্টত ক্রযাঙ্কশ্যাফ্টটি বঘািা্; 

9. ম্পসম্পলন্ডাটিি জন্য আপম্প্ বর্ ম্প্ম্পদ নষ্ট ভালভ ট্যাটপে (ই্টেক ো এক্সস্ট্) এডজাস্ট্ কিটত ো্ তা স্াক্ত করু্; 

10. বসই ভালটভি জন্য প্রস্তাম্পেত ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি ম্প্ধ নািণ কিটত সাম্পভ নস ম্যানুয়াল অনুসিণ করু্; 

11. ম্পফলাি বগজ ব্যেহাি কটি ইম্পিট্ি ্কোি উপি ম্প্ভনি কটি ভালভ বস্ট্ম এেিং িকাি আমন ো কযামশ্যাটফ্টি 

মটধ্য ফাঁক পম্পিমাপ করু্; 

12. ফাঁটক উপযুক্ত মাটপি ম্পফলাি বগজ প্রটেে কিা্ এেিং ম্পফলাি বগজ সিাট্াি সময় বিম্পজটস্ট্ি ো োঁধা অনুভে 

করু্; 

13. প্রস্তাম্পেত ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিটিি সাটথ পম্পিমাপ কিা ফাঁক তুল্া করু্; 

14. র্ম্পদ পম্পিমাপ কিা ব্যেধা্ প্রস্তাম্পেত ম্পিয়াটিটিি বেটয় বোে ো েড় হয়, তাহটল এিোে প্রটয়াজ্; 

15. ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি এিোে কিটত ভালটভি কাোকাম্পে অযাডজাম্পস্ট্িং বমকাম্প্জম (বর্ম্ অযাডজাম্পস্ট্িং 

স্ক্রু ো লক ্াে) স্াক্ত করু্। উপম্পিত থাকটল লক ্াে লুজ করু্; 

16. প্রস্তাম্পেত বস্পম্পসম্পফটকেট্ অনুর্ায়ী ম্পিয়াটিি এডজাস্ট্ কিটত উপযুক্ত টুল (বর্ম্ একটি বিঞ্চ ো স্ক্রু ড্রাইভাি) 

ব্যেহাি করু্; 

17. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ব্যেধা্ োড়াটত ো কমাটত অযাডজাম্পস্ট্িং স্ক্রু ো ্াে ঘুম্পিটয় ম্পদ্; 

18. সঠিক এডজাস্ট্টমন্ট কিটত ্াে ো স্ক্রু বকা্ ম্পদটক ঘুিাটত হটে এেিং ম্পক ম্পক সিিাম প্রটয়াজ্ হটে তাি জন্য 

সাম্পভ নস ম্যানুয়াল পড়ু্; 

19. প্রস্তাম্পেত ো ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পিয়াটিি অজন্ হটয় বগটল অযাডজাম্পস্ট্িং স্ক্রুটি জায়গায় ধটি িাখু্ এেিং লক ্াে (র্ম্পদ 

উপম্পিত থাটক) ম্পদটয় এটিটক সুিম্পক্ষত কিটত োইে করু্; 

20. ম্পিয়াটিি প্রস্তাম্পেত সীমাি মটধ্য িটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিটত ম্পফলাি বগজ ব্যেহাি কটি ভালভ ম্পিয়াটিি পু্িায় 

বেক করু্; 

21. আপম্প্ বর্ ম্পসম্পলন্ডাটি কাজ কিটে্ তাি সমস্ত ভালটভি জন্য ভালভ এডজাস্ট্টমন্ট প্রম্পক্রয়াটি পু্িাবৃম্পি করু্; 

22. ইম্পিট্ি সঠিক ফায়াম্পিিং অড নাি অনুসিণ কটি প্রম্পতটি ম্পসম্পলন্ডাটিি জন্য সম্পূণ ন পদ্ধম্পতটি পু্িাবৃম্পি করু্; 

23.  ভালভ কভািগুটলা এেিং অপসািণ কিা অন্যান্য কজপাজিন্টগুটলা পু্িায় ম্প্য়ম অনুর্ায়ী এটসম্বল করু্; 

24. ইম্পি্ োলু করু্ এেিং বকাট্া অস্বাভাম্পেক েব্দ ো ম্পমসফায়াি হটচ্ছ ম্পক্া পর্ নটেক্ষণ করু্; 

25. প্রটয়াজট্ সঠিক এডজাস্ট্টমন্ট ম্প্ম্পিত কিটত ইম্পি্ গিম হওয়াি পটি ভালটভি ম্পিয়াটিি পু্িায় পিীক্ষা 

করু্; 

26. ব্যেহৃত সকল র্ন্ত্রপাম্পত র্থািাট্ গুম্পেটয় বিটখ ম্পদ্।  
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মেনসনফজকশি নশট (Specification Sheet)- ৪.২: ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ভালভ ট্যাটপে ম্পিয়াটিি 

বসে/অযডজাস্ট্ কিা   

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  এপ্র্ ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  কার্ নকািী বমােির্া্ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  বমােির্াট্ি োম্পে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3  স্ক্রু ড্রাইভাি বসে  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

4  ি যাটেে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

5  সটকে বসে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

6  বিঞ্চ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

7  ম্পফলাি গজ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

 

ক্রম কাোঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  ডাস্ট্াি োওটয়ল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  সাম্পভ নটসেল পাে নস  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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নশেিফল -৫: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত পািটে 

 

অযাজসসজেন্ট োিদন্ড 

 

1. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্পম্পি কিটত সক্ষম হটয়টে  

3. কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে;  

শত ৃও নরজসাস ৃ 1. PPE 

2. প্রজয়ােিীয় িযান্ড ও পাওয়ার টুল  

3. ইন্সট্রুজেন্ট ও এজক্সসনরে 

4. নসনবএলএে 

5. িযান্ডআউট 

6. টিনোং এইি 

7. কিজ্যযজেবল ম্যাজটনরয়ালস 

নবষয়বস্তু 1. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ পদ্ধম্পত  

2. েজনয পদাথ ন ম্প্িাে্ পদ্ধম্পত  

3. কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি পদ্ধম্পত  

প্রনশক্ষণ পদ্ধনত 

 

1. আজলােিা (Discussion) 

2. উপস্থাপি (Presentation) 

3. প্রদশিৃ (Demonstration) 

4. নিজদনৃশত অনুশীলি (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলি (Individual Practice) 

6. প্রজেক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সেস্যা সোধাি (Problem Solving) 

8. োথাোটাজিা (Brainstorming) 

অযাজসসজেন্ট পদ্ধনত 

 

1. নলনেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশিৃ (Demonstration)  

3. মেৌনেক প্রশ্ন (Oral Questioning)   

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio) 
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প্রনশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) ৫: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

এই নশেিফল অেৃজির লজক্ষয নশেিফজল অন্তর্ভকৃ্ত নবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যান্স ক্রাইজটনরয়া অেৃজির েন্য নিম্ননলনেত 

কােৃক্রেগুজলা পর্াৃয়ক্রজে সপাদি করুি। কােৃক্রেগুজলার েন্য বনণতৃ নরজসাসসৃমূি ব্যাবিার করুি।  

 

নশেি কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / নবজশষ নিজদশৃিা 

(Resources / Special instructions) 
1. এই েনিউলটির ব্যবিার 

নিজদনৃশকা অনুসরণ করজত িজব।  
1. নিজদশৃিা পড়ুি। 

2. ইিফরজেশি নশট পড়জত িজব। 

2. ইিফরজেশি নশট ৫: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ 

কিা 

3. মসলফ মেজক প্রদত্ত প্রশ্নগুজলার 

উত্তর প্রদাি করুি এবাং 

উত্তরপজত্রর সাজথ নেনলজয় 

নিনিত িজত িজব।  

3. মসল্ফ-জেক ম্পেে ৫ -এ মদয়া প্রশ্নগুজলার উত্তর প্রদাি করুি।  

 

উত্তরপত্র ৫ -এর সাজথ নিজের উত্তর নেনলজয় নিনিত করুি।  

4. েব/োি নশট ও মেনসনফজকশি 

নশট অনুর্ায়ী েব সপাদি 

করুি। 

4. নিজম্নাক্ত েব/টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী েব/টাস্ক সপাদি করুি।  

▪ েব-নশট- ৫.১: টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং 

সিংিক্ষণ কিা। 

▪ মেনসনফজকশি নশট- ৫.১: টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট 

পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা। 

▪ েব-নশট- ৫.২: কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র 

পম্পিষ্কাি কিা। 

▪ মেনসনফজকশি নশট- ৫.২: কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী 

কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিা। 
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ইিফরজেশি নশট (Information Sheet) ৫: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

নশেি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পটড় নশক্ষাথীগণ-  

5.1 টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত পািটে; 

5.2 কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্পম্পি কিটত পািটে;  

5.3 কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটত পািটে।  

ভূনেকা 

আপম্প্ র্ম্পদ আপ্াি ব্যেহার্ ন সিিামগুটলা বমইটন্টই্ ্া কটি্ তটে বসগুটলা ধুটলা, ময়লা এেিং গ্রীস জটম ্ষ্ট হটত 

থাকটে। এোড়াও, র্খ্ পটিি োি ব্যেহাি কিটত হটে তখ্ বসগুটলা ততো কার্ নকি হটে ্া। বসগুটলা সিংিক্ষণ 

কিাি আটগ ম্প্ম্পিত করু্ বর্ আপ্াি সিিামগুটলা গ্রীস এেিং বতল মুক্ত। এটি সিিাটমি অেিা বমইটন্টই্ িাখটত 

এেিং জীে্কাল দীঘ নাম্পয়ত কিটত সহায়তা কটি।  

সিিাটমি সিংিক্ষণ কার্ নক্রম সিিামগুটলাটত ধুটলা, ম্পগ্রজ এেিং মম্পিো ধিটত োধা বদয়। র্ম্পদ আপ্াি সিিামগুটলাি 

র্ত্ন ব্্ তটে বসগুটলা দীঘ নিায়ী হটে এেিং আিও ভাল কার্ ন সিাদ্ কিটে। আপ্াি সিিামগুটলাি র্ত্ন ব্ওয়া 

আপ্াটক অথ ন োোটত সাহায্য কিটে, কািণ বমইটন্টই্ কিটল সিিাম ক্ষম্পতগ্রি হটে ্া এেিং প্রম্পতিাপ্ কিাি 

প্রটয়াজ্ পিটে্া।  

5.1 টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সঠিকভাটে পম্পিষ্কাি কিা এেিং সিংিক্ষণ কিা তাটদি কার্ নকাম্পিতা েজায় িাখটত এেিং 

জীে্কাল দীঘ নাম্পয়ত কিটত সহায়তা কটি। এখাট্ অনুসিণ কিাি জন্য ম্পকছু সাধািণ ম্প্টদ নম্পেকা িটয়টে: 

 

K. ম্পিম্প্িং সাোই সিংগ্রহ কিাাঃ প্রটয়াজ্ীয় পম্পিিাি 

কিাি উপকিণ সিংগ্রহ করু্। বর্ম্ একটি িাে, 

হালকা সাো্ ো ম্পডোিটজন্ট, পম্পিষ্কাি কাপড় ো 

বতায়াটল, পাম্প্ এেিং টুলস এেিং ইকুইপটমটন্টি জন্য 

সুপাম্পিেকৃত বকাট্া ম্প্ম্পদ নষ্ট পম্পিষ্কািক উপকিণ।  

নিনিাং সাোই 

L. ধ্বিংসােটেষ অপসািণ কিাাঃ পম্পিষ্কাি কিাি আটগ, টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট বথটক সকল ধ্বিংসােটেষ ো ময়লা 

পম্পিষ্কাি কটি বফলু্। আলগা কণা অপসািণ এেিং পম্পিষ্কাি কিটত একটি িাে ো এয়াি বব্লায়াি ব্যেহাি 

করু্। 

M. হালকা সাো্ এি সম্পলউে্ ম্পদটয় পম্পিষ্কাি কিাাঃ অল্প পম্পিমাটণ সাো্ ো ম্পডোিটজন্ট পাম্প্টত ম্পমম্পেটয় একটি 

হালকা সাো্ দ্রেণ রতম্পি করু্। দ্রেটণ িাে ো কাপড় ডুম্পেটয় িাখু্ এেিং টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলাটক 

আলটতা কটি স্ক্রাে করু্, বেম্পে ময়লা বর্খাট্ ো ময়লাযুক্ত জায়গাগুটলাটত মট্াটর্াগ ম্পদটয় পম্পিষ্কাি করু্। 

N. পাম্প্ ম্পদটয় ধুটয় বফলাাঃ পম্পিষ্কাি কিাি পটি, সাোট্ি অেম্পেষ্টািংে অপসািটণি জন্য পম্পিষ্কাি পাম্প্ ম্পদটয় 

টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলা ধুটয় বফলু্। রেদুযম্পতক ো সিংটেদ্েীল কজপাজিন্টগুটলাটক পাম্প্টত ম্প্মম্পিত 

কিা এম্পড়টয় েলু্ এেিং সাো্ পাম্প্টত বধায়াি পম্পিেটতন পম্পিষ্কাটিি জন্য একটি বভজা কাপড় ব্যেহাি করু্। 

O. ভালভাটে শুকাট্াাঃ টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সম্পূণ নরূটপ শুকাট্াি জন্য একটি পম্পিষ্কাি কাপড় ো বতায়াটল 

ব্যেহাি করু্। মম্পিো ো ক্ষয় বিাধ কিটত বকা্ িাট্ বভজা ব্ই তা ম্প্ম্পিত করু্। 
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P. েল্েীল পাে নসগুটলা লুম্পিটকে কিাাঃ েলমা্ র্ন্ত্রািংে সহ টুল ো সিিাটমি বক্ষটত্র, মম্পিো প্রম্পতটিাধ কিটত 

এেিং মসৃণ অপাটিে্ ম্প্ম্পিত কিটত লুম্পিটকটন্টি একটি পাতলা স্তি প্রটয়াগ করু্। উপযুক্ত লুম্পিটকটন্টি জন্য 

প্রস্তুতকািটকি সুপাম্পিে অনুসিণ করু্। 

 

Q. ক্ষয়ক্ষম্পত ইিজেকশি কিাাঃ টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলা পম্পিষ্কাি কিাি সময়, বকা্ ক্ষয়ক্ষম্পত ো ত্রুটিি 

লক্ষণ আটে ম্পক্া ইিজেকশি করু্। সিংিক্ষণ কিাি আটগ বকাট্া ক্ষম্পতগ্রস্ত অিংে থাকটল বমিামত ো 

প্রম্পতিাপ্ কিা উম্পেত। 

R. সিংগঠিত করু্ এেিং সিংিক্ষণ কিাাঃ একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট 

বস্ট্াটিজ এম্পিয়াটত পম্পিষ্কাি কিা টুলস এেিং 

ইকুইপটমন্টগুটলা সিংগঠিত করু্। সুিম্পক্ষত িাখটত 

এেিং সহটজ অযাটক্সসটর্াগ্য িাখটত উপযুক্ত 

বস্ট্াটিজ সমাধা্গুটলা ব্যেহাি করু্, বর্ম্ 

টুলেক্স, তাক ো কযাম্পেট্ে। ক্ষম্পত প্রম্পতটিাধ কিাি 

জন্য সিিামগটলা একটি শুষ্ক এেিং ম্প্িাপদ 

পম্পিটেটে র্াটত সিংিক্ষণ কিা হয় তা ম্প্ম্পিত 

করু্। 

 

টুলস এবাং ইকুইপজেন্ট 

S. বলটেম্পলিং কিা এেিং সাজাট্া: টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলা সহটজ স্াক্ত কিাি জন্য বস্ট্াটিজ এলাকা ো 

পাটত্র বলটেল করু্। দ্রুত অযাটক্সটসি সুম্পেধাটথ ন এগুটলাটক বর্ৌম্পক্তক ক্রটম সাজা্, বর্ম্ ধি্ ো আকাি 

অনুসাটি। 

T. ম্প্য়ম্পমত পম্পিষ্কাি এেিং ইিজেকশি েজায় িাখাাঃ ম্প্য়ম্পমত আপ্াি টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলা পম্পিষ্কাি 

এেিং ইিজেকশি কিাি অভযাস করু্। এটি বর্টকা্ সমস্যাটক প্রথম ম্পদটক ে্াক্ত কিটত সাহায্য কটি এেিং 

প্রটয়াজট্ বসগুটলা সঠিক কাটজি অেিায় আটে তা ম্প্ম্পিত কটি। 

এই পম্পিষ্কাি এেিং বস্ট্াটিজ অনুেীল্গুটলা অনুসিণ কটি, আপম্প্ আপ্াি টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলাটক ভাল 

অেিায় িাখটত পাটি্, র্াটত র্খ্ই প্রটয়াজ্ হয় ব্যেহাটিি জন্য প্রস্তুত থাটক। 

5.2 েজনয পদাথ ন কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী ম্প্ষ্পম্পি কিা  

একটি ম্প্িাপদ এেিং পম্পিটেে োন্ধে কম নটক্ষত্র েজায় িাখাি জন্য েজনয পদাটথ নি সঠিক ম্প্ষ্পম্পি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। 

কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুসাটি েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্পম্পি কিাি জন্য এখাট্ ম্পকছু সাধািণ ম্প্টদ নম্পেকা িটয়টে: 

 

K. েজনয পৃথক কিাাঃ েজনয পদাথ নটক তাটদি রেম্পেষ্টয 

এেিং ম্প্ষ্পম্পিি প্রটয়াজ্ীয়তাি ম্পভম্পিটত ম্পেম্পভন্ন 

ভাটগ ম্পেভক্ত করু্। বর্ম্ সাধািণ েজনয, 

পু্ব্যনেহািটর্াগ্য, ম্পেপি্ক েজনয এেিং রজে 

ম্পেপি্ক েজনয। প্রম্পতটি ধিট্ি েটজনযি জন্য 

আলাদা পাত্র ো ম্প্ম্পদ নষ্ট জায়গা ব্যেহাি করু্। 

 

নরসাইজকল নবি 

L. িা্ীয় প্রম্পেধা্ অনুসিণ কিাাঃেজনয ম্প্ষ্পম্পি সিংক্রান্ত িা্ীয় প্রম্পেধা্ এেিং ম্প্টদ নম্পেকাগুটলাি সাটথ ম্প্টজটক 

পম্পিম্পেত করু্। ম্পেম্পভন্ন ধিট্ি েটজনযি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রটয়াজ্ীয়তা এেিং সীমােদ্ধতা থাকটত পাটি। জম্পিমা্া 

এড়াটত এেিং পম্পিটেে িক্ষা কিটত এই প্রম্পেধা্গুটলাি সাটথ সম্মম্পত ম্প্ম্পিত করু্। 
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M. সঠিক পাত্র ব্যেহাি কিাাঃম্পেম্পভন্ন ধিট্ি েটজনযি জন্য উপযুক্ত পাত্র ো ম্পে্ ব্যেহাি করু্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ 

পাত্র বেকসই, ম্পলক-প্রুফ এেিং সঠিকভাটে বলটেলযুক্ত। সিংগৃহীত েটজনযি ধি্ স্পষ্টভাটে ম্প্টদ নে কিটত কালাি-

বকাটডড পাত্র ো বলটেল ব্যেহাি করু্। 

N. প্রম্পেক্ষণ প্রদা্ কিাাঃর্থার্থ েজনয ম্প্ষ্পম্পি পদ্ধম্পতি উপি কমীটদি প্রম্পেক্ষণ ম্পদ্। ম্প্টদ নম্পেকা অনুসিটণি গুরুত্ব, 

ম্পেম্পভন্ন ধিটণি েটজনযি সাটথ সিম্পকনত সম্ভাব্য ম্পেপদ এেিং পম্পিটেটেি উপি অনুপযুক্ত ম্প্ষ্পম্পিি প্রভাে সিটকন 

তাটদি ম্পেম্পক্ষত করু্। 

O. ম্পেপি্ক েজনয ম্প্িাপদ সিংিক্ষণ কিাাঃ র্ম্পদ আপ্াি কম নটক্ষটত্র ম্পেপি্ক েজনয উৎপন্ন হয়, তটে ম্প্ম্পিত 

করু্ বর্ এটি ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটত্র ো এলাকায় ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিা হটচ্ছ। ম্পেপি্ক েজনয পম্পিোল্া, বলটেল এেিং 

সিংিক্ষটণি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট পদ্ধম্পত অনুসিণ করু্। অনুটমাম্পদত েজনয ব্যেিাপ্া বকািাম্প্ি মাধ্যটম র্থার্থ 

ম্প্ষ্পম্পিি ব্যেিা করু্। 

P. েজনয ম্পিসাইটকল কিা: পু্ব্যনেহািটর্াগ্য উপকিণ বর্ম্ কাগজ, োম্পস্ট্ক, কাে এেিং ধাতুি পু্ব্যনেহািটক 

উৎসাম্পহত করু্। অযাটক্সসটর্াগ্য এলাকায় পু্ব্যনেহািটর্াগ্য ম্পে্গুটলা িাখু্ এেিং কমীটদি পু্ব্যনেহাি কিাি 

গুরুত্ব স্পষ্টভাটে জা্া্। িা্ীয় পু্ব্যনেহািটর্াগ্য ম্প্টদ নম্পেকা অনুসিণ করু্ এেিং র্থার্থ পু্ব্যনেহািটর্াগ্য 

অনুেীল্গুটলা ম্প্ম্পিত কিটত পু্ব্যনেহািকািী পম্পিটষো প্রদা্কািীটদি সাটথ সমিয় করু্। 

Q. রজে-ঝুৌঁম্পকপূণ ন েজনয ম্প্ষ্পম্পি কিাাঃ র্ম্পদ আপ্াি কম নটক্ষটত্র রজে-ম্পেপি্ক েজনয রতম্পি হয়, বর্ম্ ম্পেম্পকৎসা ো 

রজম্পেক েজনয, ম্প্ম্পিত করু্ বর্ এটি সঠিকভাটে িটয়টে এেিং বলটেলযুক্ত আটে। রজে ম্পেপি্ক েজনয 

পম্পিোল্া, সিংিক্ষণ এেিং ম্প্ষ্পম্পি কিাি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্প্টদ নম্পেকা অনুসিণ করু্। ম্প্িাপদ এেিং অনুগত ম্প্ষ্পম্পি 

ম্প্ম্পিত কিটত ম্পেটেষাম্পয়ত েজনয ব্যেিাপ্া বকািাম্প্ি সাটথ সমিয় করু্। 

R. ্ম্পথ এেিং বিকড ন িাখা: েজনয ম্প্ষ্পম্পি কার্ নক্রটমি সঠিক বিকড ন েজায় িাখা। উৎপন্ন েটজনযি ধি্ এেিং পম্পিমাণ, 

বসইসাটথ ম্প্ষ্পম্পিি তাম্পিখ এেিং পদ্ধম্পতি উপি ্জি িাখু্। এই ডকুটমটন্টে্ প্রম্পেধাট্ি সাটথ সম্মম্পত প্রদে ন্  

কিটত সাহায্য কটি এেিং ভম্পেষ্যটতি অম্পডে ো পম্পিদে নট্ি সুম্পেধা বদয়। 

S. পর্ নায়ক্রম্পমক পর্ নাটলাে্া এেিং উন্নম্পত কিা ম্প্য়ম্পমতভাটে েজনয ম্প্ষ্পম্পি পদ্ধম্পত এেিং অনুেীল্গুটলাটক উন্নম্পতি 

জন্য বক্ষত্রগুটলা ম্পেম্পহ্নত কিটত পর্ নাটলাে্া করু্। েজনয ব্যেিাপ্া প্রম্পক্রয়া অম্পপ্টমাইজ কিটত এেিং 

পম্পিটেেগত প্রভাে কমাটত কম নোিী এেিং েজনয ব্যেিাপ্া সাম্পভ নস প্রদা্কািীটদি কাে বথটক পিামে ন ব্ওয়া 

বর্টত পাটি।  

5.3 কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিা 

কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিা একটি পম্পিষ্কাি, ম্প্িাপদ এেিং সিংগঠিত পম্পিটেে েজায় িাখটত 

সাহায্য কটি। কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিাি জন্য এখাট্ ম্পকছু সাধািণ ম্প্টদ নম্পেকা িটয়টে: 

 

K. পম্পিচ্ছন্নতাি সময়সূেী ম্প্ধ নািণ কিাাঃ আপ্াি কম নটক্ষটত্রি প্রটয়াজ্ অনুসাটি পম্পিচ্ছন্নতাি সময়সূেী ম্প্ধ নািণ 

করু্। সুটর্াগ সুম্পেধাি আকাি, কম নোিীি সিংখ্যা এেিং কাটজি ধি্ সিাম্পদত হওয়াি মটতা ম্পেষয়গুটলা 

ম্পেটেে্া করু্। একটি বেকম্পলস্ট্ ো সময়সূেী রতম্পি করু্ র্া প্রম্পতম্পদ্, সাপ্তাম্পহক, মাম্পসক ো প্রটয়াজ্ অনুসাটি 

ম্প্ম্পদ নষ্ট পম্পিচ্ছন্নতাি কাটজি রূপটিখা বদটে। 

L. পম্পিচ্ছন্নতাি সামগ্রী সিেিাহ কিাাঃ পম্পিষ্কাি কিাি উপকিণ এেিং সিিাটমি পর্ নাপ্ত সিেিাহ উপলব্ধ িটয়টে 

তা ম্প্ম্পিত করু্। এি মটধ্য ঝাড়ু, মপস, ভযাকুয়াম ম্পি্াি, ডাম্পস্ট্িং টুলস, ম্পিম্প্িং সলুযে্, জীোণু্ােক, রযাে 
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ব্যাগ এেিং লাভস অন্তর্ভ নক্ত থাকটত পাটি। সহটজ অযাটক্সটসি জন্য একটি মট্া্ীত এলাকায় এসকল সিেিাহ 

বস্ট্াি করু্। 

M. ডাম্পস্ট্িং এেিং সািটফস ম্পিম্প্িং কিাাঃ বডি, তাক, 

কাউন্টািেপ এেিং সিিাম সহ সমস্ত পৃষ্ঠটক ম্প্য়ম্পমত 

পম্পিষ্কাি করু্। কার্ নকিভাটে ধুলা োম্পল পম্পিষ্কাি কিটত 

মাইটক্রাফাইোি কাপড় ো ডাম্পস্ট্িং টুল ব্যেহাি করু্। 

ময়লা, দাগ এেিং আঙুটলি োপ অপসািটণি জন্য 

উপযুক্ত পম্পিিাি সমাধা্ ব্যেহাি কটি পৃষ্ঠগুটলা মুছু্।  

িানোং এবাং সারজফস নিনিাং 

N. বমটঝ পম্পিষ্কাি কিাাঃ ধ্বিংসােটেষ এেিং ময়লা অপসািটণি জন্য ম্প্য়ম্পমত বমটঝ ঝাড়ু ো ভযাকুয়াম করু্। 

ম্পেম্পভন্ন ধিট্ি বমটঝ পম্পিষ্কাি কিাি উপযুক্ত পদ্ধম্পত ব্যেহাি করু্, বর্ম্ একটি উপযুক্ত বফ্লাি ম্পি্াি ম্পদটয় 

বমাপ কিা ো কাটপ নটেি জন্য কাটপ নে ম্পি্াি ব্যেহাি কিা।  

O. আেজন্া এেিং েজনয ম্প্ষ্পম্পি কিাাঃ ম্প্য়ম্পমত রযাে ম্পে্ 

খাম্পল করু্ এেিং ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটত্র ো ডািস্ট্াটি েজনয 

ম্প্ষ্পম্পি করু্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ রযাে ব্যাগগুটলা 

সুিম্পক্ষতভাটে োঁধা আটে এেিং প্রটয়াজ্ অনুসাটি 

বসগুটলা প্রম্পতিাপ্ করু্। সাধািণ েজনয বথটক 

পু্ব্যনেহািটর্াগ্য উপকিণগুটলা আলাদা করু্ এেিং 

মট্া্ীত পু্ব্যনেহািটর্াগ্য ম্পে্গুটলাটত িাখু্। 

 

নিজোোল মভনিকল 

P. ম্পেোমাগাি পম্পিষ্কাি ককিাাঃ স্বািযম্পেম্পধ েজায় িাখাি জন্য োিোি ম্পেোমাগাি পম্পিষ্কাি ও স্যাম্প্োইজ করু্। 

েয়টলে, ম্পসঙ্ক, কল এেিং অন্যান্য উচ্চ-স্পেন পৃষ্ঠগুটলা জীোণুমুক্ত করু্। প্রটয়াজট্ েয়টলে বপপাি, হযান্ড বসাপ 

এেিং হযান্ড স্যাম্প্োইজাি ব্যেহাি করু্। জীোণু এেিং গন্ধ দূি কিটত উপযুক্ত পম্পিচ্ছন্নতাি পণ্য ব্যেহাি করু্। 

 

Q. কাে এেিং জা্ালা পম্পিষ্কাি কিা: উপযুক্ত কাঁটেি ম্পি্াি এেিং ম্পলন্ট-মুক্ত কাপড় ব্যেহাি কটি কাটেি পৃষ্ঠ এেিং 

জা্ালা পম্পিষ্কাি করু্। একটি পম্পিষ্কাি এেিং উপিাপ্টর্াগ্য বেহািা জন্য মট্াটর্াটগি সাটথ কার্ ন সিাদ্ 

করু্। 

R. ম্প্িাপিা ম্পেটেে্াকিাাঃ পম্পিচ্ছন্নতাি কার্ নক্রটমি সময় ম্প্িাপিাটক অগ্রাম্পধকাি ম্পদ্। বমটঝ পম্পিষ্কাি কিাি 

সময় সতকনতাি ম্পেহ্ন ব্যেহাি করু্, পম্পিষ্কাটিি িাসায়ম্প্কগুটলা সঠিকভাটে পম্পিোল্া করু্ এেিং দুঘ নে্া ো 

আঘাত বিাধ কিটত প্রম্পতম্পষ্ঠত সুিক্ষা পদ্ধম্পত অনুসিণ করু্। 

কম নটক্ষটত্রি ম্প্য়ম্পমত পম্পিচ্ছন্নতা এেিং িক্ষণাটেক্ষণ কম নোিী এেিং অন্যান্যটদি জন্য একটি আ্ন্দদায়ক এেিং 

উৎপাদ্েীল পম্পিটেে রতম্পি কিটত সহায়তা কটি। কম নটক্ষটত্রি মা্গুম্পল বমট্ েলা ম্প্ম্পিত কটি বর্ পুটিা কম নটক্ষত্রজ্যটড় 

ধািাোম্পহকভাটে পম্পিচ্ছন্নতা েজায় িাখা হয়। 
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মসলফ মেক নশট (Self Check Sheet)-৫: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

 

প্রনশক্ষণাথীজদর েন্য নিজদশৃিা: উপজরাক্ত ইিফরজেশি শীট পাে কজর নিজের প্রশ্নগুজলার উত্তর নলখুি- 

 

অনত সাংনক্ষপ্ত প্রশ্ন:  

 

1. বক্ একটি পম্পিষ্কাি কম নটক্ষত্র িক্ষণাটেক্ষটণ িাখা গুরুত্বপূণ ন?  

উত্তর:  

 

2. েজনয পদাথ নটক ম্পকভাটে ম্প্ষ্পম্পিি জন্য পৃথক কিটত হয়?  

উত্তর:  

 

3. নরসাইনিাং বলজত নক বুোয়?  

উত্তর:   

 

4. টুলস এবাং ইকুইপজেন্ট সাোই নক নক? 

উত্তর:  

 

5. বক্ ইম্পি্ কজপাজিন্ট পম্পিষ্কাি ও িক্ষণাটেক্ষণ কিা গুরুত্বপূণ ন?  

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)-৫: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

 

1. বক্ একটি পম্পিষ্কাি কম নটক্ষত্র িক্ষণাটেক্ষটণ িাখা গুরুত্বপূণ ন? 

উত্তর: পম্পিষ্কাি-পম্পিচ্ছন্নতা আপ্াি কমীটদি অসুি হওয়াি সম্ভাে্া কম্পমটয় বদয়। অম্পফটসি পম্পিটেটে ব্যাকটেম্পিয়া বৃম্পদ্ধ 

পায় কািণ কমীিা বসখাট্ ম্পদট্ি অট্ক সময় ব্যয় কটি। তাই আপ্াি কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি িাখা অসুিতা কমাটত 

পাটি। 

 

2. েজনয পদাথ নটক ম্পকভাটে ম্প্ষ্পম্পিি জন্য পৃথক কিটত হয়? 

উত্তর: েজনয পদাথ নটক তাটদি রেম্পেষ্টয এেিং ম্প্ষ্পম্পিি প্রটয়াজ্ীয়তাি ম্পভম্পিটত ম্পেম্পভন্ন ভাটগ ম্পেভক্ত করু্। বর্ম্ সাধািণ 

েজনয, পু্ব্যনেহািটর্াগ্য, ম্পেপি্ক েজনয এেিং রজে ম্পেপি্ক েজনয। প্রম্পতটি ধিট্ি েটজনযি জন্য আলাদা পাত্র 

ো ম্প্ম্পদ নষ্ট জায়গা ব্যেহাি করু্।  

 

3. নরসাইনিাং বলজত নক বুোয়? 

উত্তর:  প্রথম এেিং সেটেটয় সুস্পষ্ট উপায় হল ম্পেম্পভন্নভাটে পু্ব্যনেহাি কিা। আপম্প্ বর্ সমস্ত েজনয পু্ব্যনেহাি কিটে্ 

তাি জন্য আপ্াটক সঠিক পাত্র থাকটত হটে: োম্পস্ট্ক, কাগজ, কাে, ধাতু, ব্যাোম্পি এেিং লাইে োল্ব, 

ইটলকরম্প্ক্স, কটিাস্ট্ ইতযাম্পদি জন্য আলাদ আলাদা োক্স। সমস্ত েটজনযি প্রায় 75% পু্ব্যনেহািটর্াগ্য। ম্পকন্তু 

ম্পকভাটে বসই উপকিণগুটলাটক সঠিকভাটে পু্ব্যনেহাি কিা র্ায় বস সিটকন বলাটকিা সাধািণত বকা্ও 

ধািণা িাটখ ্া।  

 

4. টুলস এবাং ইকুইপজেন্ট সাোই নক নক? 

উত্তর: প্রটয়াজ্ীয় পম্পিিাি কিাি উপকিণ সিংগ্রহ করু্। বর্ম্ একটি িাে, হালকা সাো্ ো ম্পডোিটজন্ট, পম্পিষ্কাি 

কাপড় ো বতায়াটল, পাম্প্ এেিং টুলস এেিং ইকুইপটমটন্টি জন্য সুপাম্পিেকৃত বকাট্া ম্প্ম্পদ নষ্ট পম্পিষ্কািক উপকিণ।   

 

5. বক্ ইম্পি্ কজপাজিন্ট পম্পিষ্কাি ও িক্ষণাটেক্ষণ কিা গুরুত্বপূণ ন? 

উত্তর: আপ্াি গাম্পড়ি ইম্পি্টক ভালভাটে িক্ষণাটেক্ষণ কিা, পম্পিষ্কাি এেিং ধুটলা, মম্পিো, গ্রীস এেিং ধ্বিংসােটেষ 

বথটক মুক্ত িাখা অতযােশ্যক এেিং এটি ম্প্ম্পিত কিটে বর্ আপ্াি ইম্পি্ শুধুমাত্র দীঘ নিায়ী হটে ্া েিিং আিও 

ভাল পািফম ন কিটে। ইম্পি্ পম্পিষ্কাি কিা রতলাক্ত পৃষ্ট এেিং ময়লা অপসািণ কিটত সাহায্য কটি র্া সমটয়ি 

সাটথ সাটথ রতম্পি হটয়টে র্া আপ্াি গাম্পড়ি ইম্পিট্ি কম নদক্ষতা হ্রাস কিটত পাটি।  
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েব-নশট (Job Sheet)- ৫.১: টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

উজেশ্য: এই জে ম্পেে অনুসি্ কটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত কাজ গুম্পল কিটত পািটে। 

▪ কম নটক্ষটত্র ব্যেহায্যন টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি কিটত পািটে; 

▪ কম নটক্ষটত্র ব্যেহায্যন টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংিক্ষণ কিটত পািটে। 

সতকনতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি মট্াটর্াগ সহকাটি কাজ কিটত হটে; 

2. সতকনতাি সাটথ ম্প্য়ম অনুর্ায়ী টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি কিটত হটে। 

কাজের ধারাবানিকতা: 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। বর্ম্াঃ এটপ্রা্, মাি, গগলস, বলাভস, 

বসইফটি সু, ইতযাম্পদ। 

2. কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপকিণ সিংগ্রহ কটি গুম্পেটয় ম্প্্;  

3. প্রটয়াজ্ীয় পম্পিিাি কিাি উপকিণ সিংগ্রহ করু্। বর্ম্ একটি িাে, হালকা সাো্ ো ম্পডোিটজন্ট, পম্পিষ্কাি 

কাপড় ো বতায়াটল, পাম্প্ এেিং টুলস এেিং ইকুইপটমটন্টি জন্য সুপাম্পিেকৃত বকাট্া ম্প্ম্পদ নষ্ট পম্পিষ্কািক উপকিণ; 

4. পম্পিষ্কাি কিাি আটগ, টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট বথটক সকল ধ্বিংসােটেষ ো ময়লা পম্পিষ্কাি কটি বফলু্;  

5. অল্প পম্পিমাটণ সাো্ ো ম্পডোিটজন্ট পাম্প্টত ম্পমম্পেটয় একটি হালকা সাো্ দ্রেণ রতম্পি করু্; 

6. দ্রেটণ িাে ো কাপড় ডুম্পেটয় িাখু্ এেিং টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলাটক আলটতা কটি স্ক্রাে করু্; 

7. বেম্পে ময়লা বর্খাট্ ো ময়লাযুক্ত জায়গাগুটলাটত মট্াটর্াগ ম্পদটয় পম্পিষ্কাি করু্; 

8. পম্পিষ্কাি কিাি পটি, সাোট্ি অেম্পেষ্টািংে অপসািটণি জন্য পম্পিষ্কাি পাম্প্ ম্পদটয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলা 

ধুটয় বফলু্; 

9. রেদুযম্পতক ো সিংটেদ্েীল কজপাজিন্টগুটলাটক পাম্প্টত ম্প্মম্পিত কিা এম্পড়টয় েলু্ এেিং সাো্ পাম্প্টত 

বধায়াি পম্পিেটতন পম্পিষ্কাটিি জন্য একটি বভজা কাপড় ব্যেহাি করু্; 

10. টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সম্পূণ নরূটপ শুকাট্াি জন্য একটি পম্পিষ্কাি কাপড় ো বতায়াটল ব্যেহাি করু্; 

11. েলমা্ র্ন্ত্রািংে সহ টুল ো সিিাটমি বক্ষটত্র, মম্পিো প্রম্পতটিাধ কিটত এেিং মসৃণ অপাটিে্ ম্প্ম্পিত কিটত 

লুম্পিটকটন্টি একটি পাতলা স্তি প্রটয়াগ করু্; 

12. টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলা পম্পিষ্কাি কিাি সময়, বকা্ ক্ষয়ক্ষম্পত ো ত্রুটিি লক্ষণ আটে ম্পক্া ইিজেকশি 

করু্; 

13. একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বস্ট্াটিজ এম্পিয়াটত পম্পিষ্কাি কিা টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলা সিংগঠিত করু্, বর্ম্ টুলেক্স, 

তাক ো কযাম্পেট্ে; 

14. টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলা সহটজ স্াক্ত কিাি জন্য বস্ট্াটিজ এলাকা ো পাটত্র বলটেল করু্; 

15. ম্প্য়ম্পমত আপ্াি টুলস এেিং ইকুইপটমন্টগুটলা পম্পিষ্কাি এেিং ইিজেকশি কিাি অভযাস করু্।   
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মেনসনফজকশি নশট (Specification Sheet)- ৫.১: টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা    

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  এপ্র্ ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  কার্ নকািী বমােির্া্ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  বমােির্াট্ি োম্পে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3  
ব্যেহার্ ন সকল টুলস এেিং 

ইকুইপটমন্ট  

স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা সেগুটলা 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

 

ক্রম কাোঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  ডাস্ট্াি োওটয়ল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  সাো্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  পাম্প্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা পম্পিমাণ মত 

4  পম্পিষ্কাি কাপড় স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  টুলস ম্পি্াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  িাে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  লুম্পিটকন্ট স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

8  স্ক্রাোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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েব-নশট (Job Sheet)- ৫.২: কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিা 

উজেশ্য: এই জে ম্পেে অনুসি্ কটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত কাজ গুম্পল কিটত পািটে। 

▪ কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটত পািটে। 

সতকনতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কটি মট্াটর্াগ সহকাটি কাজ কিটত হটে; 

2. সতকনতাি সাটথ ম্প্য়ম অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটত হটে। 

কাজের ধারাবানিকতা: 

1. আপ্াি কম নটক্ষটত্রি প্রটয়াজ্ অনুসাটি পম্পিচ্ছন্নতাি সময়সূেী ম্প্ধ নািণ করু্;  

2. একটি বেকম্পলস্ট্ ো সময়সূেী রতম্পি করু্ র্া প্রম্পতম্পদ্, সাপ্তাম্পহক, মাম্পসক ো প্রটয়াজ্ অনুসাটি;  

3. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। বর্ম্াঃ এটপ্রা্, মাি, গগলস, বলাভস, 

বসইফটি সু, ইতযাম্পদ। 

4. কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উপকিণ সিংগ্রহ কটি গুম্পেটয় ম্প্্;  

5. পম্পিষ্কাি কিাি উপকিণ এেিং সিিাটমি পর্ নাপ্ত সিেিাহ উপলব্ধ িটয়টে তা ম্প্ম্পিত করু্; 

6. এি মটধ্য ঝাড়ু, মপস, ভযাকুয়াম ম্পি্াি, ডাম্পস্ট্িং টুলস, ম্পিম্প্িং সলুযে্, জীোণু্ােক, রযাে ব্যাগ এেিং লাভস 

অন্তর্ভ নক্ত থাকটত পাটি। সহটজ অযাটক্সটসি জন্য একটি মট্া্ীত এলাকায় এসকল সিেিাহ বস্ট্াি করু্; 

7. বডি, তাক, কাউন্টািেপ এেিং সিিাম সহ সমস্ত পৃষ্ঠটক ম্প্য়ম্পমত পম্পিষ্কাি করু্; 

8. কার্ নকিভাটে ধুলা োম্পল পম্পিষ্কাি কিটত মাইটক্রাফাইোি কাপড় ো ডাম্পস্ট্িং টুল ব্যেহাি করু্; 

9. ময়লা, দাগ এেিং আঙুটলি োপ অপসািটণি জন্য উপযুক্ত পম্পিিাি সমাধা্ ব্যেহাি কটি পৃষ্ঠগুটলা মুছু্; 

10. ধ্বিংসােটেষ এেিং ময়লা অপসািটণি জন্য ম্প্য়ম্পমত বমটঝ ঝাড়ু ো ভযাকুয়াম করু্; 

11. ম্পেম্পভন্ন ধিট্ি বমটঝ পম্পিষ্কাি কিাি উপযুক্ত পদ্ধম্পত ব্যেহাি করু্, বর্ম্ একটি উপযুক্ত বফ্লাি ম্পি্াি ম্পদটয় 

বমাপ কিা ো কাটপ নটেি জন্য কাটপ নে ম্পি্াি ব্যেহাি করু্; 

12. ম্প্য়ম্পমত রযাে ম্পে্ খাম্পল করু্ এেিং ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটত্র ো ডািস্ট্াটি েজনয ম্প্ষ্পম্পি করু্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ রযাে 

ব্যাগগুটলা সুিম্পক্ষতভাটে োঁধা আটে এেিং প্রটয়াজ্ অনুসাটি বসগুটলা প্রম্পতিাপ্ করু্; 

13. স্বািযম্পেম্পধ েজায় িাখাি জন্য োিোি ম্পেোমাগাি পম্পিষ্কাি ও স্যাম্প্োইজ করু্; 

14. েয়টলে, ম্পসঙ্ক, কল এেিং অন্যান্য উচ্চ-স্পেন পৃষ্ঠগুটলা জীোণুমুক্ত করু্; 

15. উপযুক্ত কাঁটেি ম্পি্াি এেিং ম্পলন্ট-মুক্ত কাপড় ব্যেহাি কটি কাটেি পৃষ্ঠ এেিং জা্ালা পম্পিষ্কাি করু্; 

16. পম্পিচ্ছন্নতাি কার্ নক্রটমি সময় ম্প্িাপিাটক অগ্রাম্পধকাি ম্পদ্। বমটঝ পম্পিষ্কাি কিাি সময় সতকনতাি ম্পেহ্ন 

ব্যেহাি করু্, পম্পিষ্কাটিি িাসায়ম্প্কগুটলা সঠিকভাটে পম্পিোল্া করু্ এেিং দুঘ নে্া ো আঘাত বিাধ কিটত 

প্রম্পতম্পষ্ঠত সুিক্ষা পদ্ধম্পত অনুসিণ করু্; 

17. কম নটক্ষটত্রি মা্গুম্পল বমট্ েলা ম্প্ম্পিত কটি বর্ পুটিা কম নটক্ষত্রজ্যটড় ধািাোম্পহকভাটে পম্পিচ্ছন্নতা েজায় িাখাি 

বেষ্টা করু্।   
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মেনসনফজকশি নশট (Specification Sheet)- ৫.২: কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিা    

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  এপ্র্ ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপজেন্টস বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  ঝাড়ু  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  মপস  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3  ভযাকুয়াম ম্পি্াি স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

4  ডাম্পস্ট্িং টুলস স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাোঁমাল সমুহ 

 

ক্রম কাোঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  ডাস্ট্াি োওটয়ল স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ম্পিম্প্িং সলুযে্  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  জীোণু্ােক  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা পম্পিমাণ মত 

4  পম্পিষ্কাি কাপড় স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  বফ্লাি ম্পি্াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  িাে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  কাটপ নে ম্পি্াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

8  রযাে ব্যাগ  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

9  কাঁটেি ম্পি্াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

10  ম্পলন্টমুক্ত কাপড় স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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দক্ষতা পর্াৃজলােিা (Review of Competency) 

 

প্রনশক্ষণাথীর েন্য নিজদশৃিা: প্রনশক্ষণাথীর নিজম্নাক্ত দক্ষতা প্রোণ করজত সক্ষে িজল নিজেই কেদৃক্ষতা মূল্যায়ি করজব 

এবাং সক্ষে িজল “িযাঁ” এবাং সক্ষেতা অনেৃত িা িজল “িা” মবাধক র্জর টিকনেহ্ন নদি।   

কেদৃক্ষতা মূল্যায়জির োিদন্ড িযাঁ  িা  

1.1 প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস ও ইকুইপটমন্ট ম্প্ে নাে্ ও সিংগ্রহ কিটত সক্ষম হটয়টে   

1.2 প্রজয়ােি অনুর্ায়ী মেজটনরয়ালস ও কিনেউজেবল নিবাৃেি ও সাংগ্রি করজত সক্ষে িজয়জে;   

1.3 েযান্ডাি ৃপদ্ধনত অনুসরণ কজর ফুজয়ল ইিজেকশি নসজেে পরীক্ষা করজত সক্ষে িজয়জে   

1.4 েযান্ডাি ৃপদ্ধনত অনুসরণ কজর ফুজয়ল ইিজেকশি নসজেে সানভসৃ করজত সক্ষে িজয়জে   

1.5 সানভসৃ ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ইিজেকশি টাইনোং মসট করজত সক্ষে িজয়জে;   

2.1 েযান্ডাি ৃপদ্ধনতজত ড্রাইভ মবজের ক্ষয় ও মটিশি মেক এবাং সানভসৃ করজত সক্ষে িজয়জে;   

2.2 ড্রাইভ মবে মটিশি প্রজয়ােি অনুর্ায়ী নিনদষৃ্ট মটিশজি অযািোে করজত সক্ষে িজয়জে;   

2.3 েীণ ৃড্রাইভ মবে েযান্ডাি ৃপদ্ধনত অনুসরণ কজর নরজেস করজত সক্ষে িজয়জে;   

3.1 েযান্ডাি ৃপদ্ধনত অনুসরণ কজর কজেশি পরীক্ষা করজত সক্ষে িজয়জে;   

3.2 কজেশি পরীক্ষার ফলাফল েযান্ডাি ৃপদ্ধনত অনুর্ায়ী ব্যাখ্যা করজত সক্ষে িজয়জে;    

3.3 কজেশি পরীক্ষার ফলাফল েযান্ডাি ৃপদ্ধনত অনুসরণ কজর প্রজয়ােিীয় পদজক্ষজপর েন্য 

উপযুক্ত ব্যনক্তজক নরজপাট ৃকরজত সক্ষে িজয়জে; 
  

4.1 সানভসৃ ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ভালভ ট্যাজপট নিয়াজরন্স পরীক্ষা করজত সক্ষে িজয়জে;   

4.2 সানভসৃ ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী ভালভ ট্যাজপট নিয়াজরন্স মসট করজত সক্ষে িজয়জে;   

5.1 টুলস ও ইকুইপজেন্ট পনরষ্কার এবাং সাংরক্ষণ করজত সক্ষে িজয়জে;    

5.2 কেজৃক্ষজত্রর পদ্ধনত অনুর্ায়ী বেৃয পদাথ ৃনিষ্পনত্ত করজত সক্ষে িজয়জে;    

5.3 কেজৃক্ষজত্রর োি অনুর্ায়ী কেজৃক্ষত্র পনরষ্কার করজত সক্ষে িজয়জে।    

 

 
 
 
আম্পম (প্রম্পেক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়ি কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখ:          প্রম্পেক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখ: 
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ম্পসম্পেএলএম প্রণয়্: 

 

‘ম্পডটজল ইম্পি্ টিউ্-আপ কিা’ (অকুটপে্: অটোটমটিভ বমকাম্প্ক্স বলটভল-২) েীষ নক কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং 

ম্যাটেম্পিয়াল (ম্পসম্পেএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা স্দায়ট্ি ম্প্ম্পমি জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ কর্তনক ম্পসটমক 

ম্পসটস্ট্ম, ইম্পসএফ ক্সালটেম্পি এেিং ম্পসটমক ই্ম্পস্ট্টিউে (টর্ৌথ উটদ্যাগ প্রম্পতষ্ঠা্) এি সহায়তায় জ্য্ ২০২৩ মাটস 

প্যাটকজ এসম্পড-৯ (তাম্পিখাঃ ২৭ জ্য্ ২০২৩) এি অধীট্ প্রণয়্ কিা হটয়টে।   

  

ক্রম্পমক ্িং ্াম ও ঠিকা্া  পদেী বমাোইল ্িং  

1.  আবদুল্লাি আল োমুি  বলখক ০১৮৪২ ৬৩৯ ৮৫৭ 

2.  মোাঃ ইউসুফ সিাদক ০১৮৪০ ১০৫ ৪১০ 

3.  মোাঃ আনের মিাজসি  বকা-অম্পড নট্েি ০১৬৩১ ৬৭০ ৪৪৫ 

4.  মোাঃ িেরুল ইসলাে ম্পিম্পভউয়াি  ০১৭১১ ২৭৩ ৭০৮ 

 

 

 


