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এ কাম্পিকুলামটিি স্বত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ (এনএিম্পডএ) এি ম্পনকে িিংিম্পক্ষত। এনএিম্পডএ-এি র্থার্থ 

অনুটমাদন ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকান পক্ষ এ কাম্পিকুলামটিি বকান িকম পম্পিেতনৃ ো পম্পিমাজৃন কিটত পািটে 

না।   

এ কাম্পিকুলাম এনএিম্পডএ কর্তকৃ অনুটমাম্পদত প্লাস্টিক ইটেকশন ম াস্টডিং ম স্টিন অপাঞ্জেশন, বলটেল –৩ অকুটপশটনি 

কম্পিটেম্পি  িযান্ডাড ৃএি ম্পেম্পিটত প্রণয়ন কিা হটয়টে। এটত প্লাস্টিক ইটেকশন ম াস্টডিং ম স্টিন অপাঞ্জেশন, বলটেল –

৩ িযান্ডাডটৃি োস্তোয়টনি জন্য প্রটয়াজনীয় তথ্য িম্পন্নটেম্পশত হটয়টে। এটি প্রম্পশক্ষক, অযাটিিি ও কাম্পিকুলাম 

বডটেলপািটদি জন্য গুরুত্বপূণ ৃিহায়ক ডকুটমন্ট।   

এ ডকুটমন্টটি িিংম্পিি খাটতি আইএিম্পি প্রম্পতম্পনম্পধ/ম্পশটেি প্রম্পতম্পনম্পধ, একাটডম্পময়া, কাম্পিকুলাম বেশাম্পলষ্ট, ম্পেটশষজ্ঞ 

প্রম্পশক্ষক ও বপশাজীম্পেি িহায়তায় এনএিম্পডএ কর্তকৃ প্রণয়ন কিা হটয়টে।  

এনএিম্পডএ স্বীকৃত বদটশি িকল িিকাম্পি-টেিিকাম্পি-এনম্পজও প্রম্পশক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাটন প্লাস্টিক ইটেকশন ম াস্টডিং মুস্টডিং 

ম স্টিন অপাঞ্জেশন, বলটেল –৩ বকাটিিৃ দক্ষতা ম্পেম্পিক প্রম্পশক্ষণ োস্তোয়টনি জন্য এ কাম্পিকুলামটি ব্যেহাি কিটত 

পািটে।    
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ভূম্পমকা  

 

বদটশি আথ-ৃিামাম্পজক উন্নয়টন  দক্ষতা ম্পনেিৃ প্রম্পশক্ষটণি গুরুত্ব অপিিীম। উৎপাদনশীলতা বৃম্পি, কমিৃিংস্থান সৃম্পষ্ট এেিং 

দাম্পিদ্র্য ম্পেটমাচটনি জন্য চাম্পহদা ম্পেম্পিক প্রম্পশক্ষণ একটি গুরুত্বপূণ ৃবক্ষত্র।  োিংলাটদটশ িিকািী ও বেিিকািী পর্াৃটয় 

গটে ওঠা দক্ষতা উন্নয়ন িিংক্রান্ত প্রম্পশক্ষণ প্রম্পতষ্ঠানিমূহ োম্পণম্পজযকোটে দক্ষতা উন্নয়ন প্রম্পশক্ষণ প্রদান কিটে। এই িমস্ত 

প্রম্পশক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাটন  পম্পিচাম্পলত প্রম্পশক্ষটণি িামম্পিক মান উন্নয়ন ও িমন্বয় িাধটন অকুটপশন ম্পেম্পিক অম্পেন্ন প্রম্পশক্ষণ 

কাম্পিকুলাম থাকা জরুিী। জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ আইন, ২০১৮ এ প্রদি এনএিম্পডএ ম্পেম্পেন্ন অকুটপশটন/টেটড 

বদশব্যাম্পপ পম্পিচাম্পলত প্রম্পশক্ষণ কার্কৃ্রটমি জন্য অম্পেন্ন কাম্পিকুলাম প্রণয়ন কিটে।  

বদশীয় ও আন্তজৃাম্পতক শ্রমোজাটিি চাম্পহদা বমাতাটেক দক্ষ জনেল ততম্পিি লটক্ষয এনএিম্পডএ কর্তকৃ ম্পেম্পেন্ন অকুটপশটনি 

(টলটেল ম্পেম্পিক) কম্পিটেম্পি িযান্ডাড ৃপ্রণয়ন কিা হটে।  

কম্পিটেম্পি িযান্ডাড ৃঅনুর্ায়ী প্রম্পশক্ষণ প্রদান ও অযাটিিটমন্ট এি লটক্ষয দক্ষ ও প্রম্পশম্পক্ষত প্রম্পশক্ষক অপম্পিহার্।ৃ এই 

লটক্ষয িিংম্পিষ্ট খাটতি আইএিম্পি/ম্পশটেি প্রম্পতম্পনম্পধ, একাটডম্পময়া, কাম্পিকুলাম বেশাম্পলষ্ট, ম্পেটশষজ্ঞ প্রম্পশক্ষক ও 

বপশাজীেীি িমন্বটয় গঠিত ম্পেটশষজ্ঞ কম্পমটিি মাধ্যটম প্লাস্টিক ইটেকশন ম াস্টডিং ম স্টিন অপাঞ্জেশন, বলটেল –৩ এি 

কাম্পিকুলাম প্রণয়ন কিা হটয়টে। এই কাম্পিকুলাটম প্রটয়াজনীয় বকাি ৃম্পডজাইন, বকাি ৃস্ট্রাকচাি, বকাি ৃবডম্পলোম্পি বমথড, 

র্ন্ত্রপাম্পত ও িিোমাম্পদি তাম্পলকা এেিং বেৌত সুটর্াগ সুম্পেধা অন্তর্ভকৃ্ত কিা হটয়টে। এ োোও প্রম্পশক্ষণাথীটদি অযাটিিটমন্ট 

ক্রাইটেম্পিয়া, অযাটিিটমন্ট পিম্পত, বর্াগ্যতা স্তি ও িনদায়ন প্রম্পক্রয়া িম্পন্নটেশ কিা হটয়টে।    

এ কাম্পিকুলামটি এনএিম্পডএ কর্তকৃ অনুটমাম্পদত একটি ডকুটমন্ট র্া ম্পশটেি চাম্পহদাম্পেম্পিক দক্ষতামান অনুিাটি প্রনীত  

প্লাস্টিক ইটেকশন ম াস্টডিং ম স্টিন অপাঞ্জেশন, বলটেল –৩ এি প্রম্পশক্ষণ োস্তোয়টনি িামম্পিক ম্পেষয়েস্তু েণনৃা কটি। 

প্লাস্টিক ইটেকশন ম াস্টডিং ম স্টিন অপাঞ্জেশন, বলটেল – ৩ বকাটিিৃ প্রম্পশক্ষণাথীিা র্থার্থোটে অনুিিণ কটি 

ম্পনটজটদিটক দক্ষ ও বর্াগ্য প্লাস্টিক ইটেকশন বমাম্পডিং ম স্টিন অপাঞ্জেটে ম্পহটিটে গটে তুলটত পািটে।     

এই কাম্পিকুলামটক অনুিিণ কটিই প্রম্পশক্ষণাথীটদি অযাটিিটমন্ট টুলি, অযাটিিটমন্ট এেিং িনদায়ন কিা হটে।   
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িিংম্পক্ষপ্ত শব্দােলী  

 

িাধােন  

এনএিম্পডএ জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ 

এন এি ম্পকঊ এফ   ন্যাশনাল ম্পিলি বকায়াম্পলম্পফটকশি বেমওয়াকৃ 

ম্পে এন ম্পকউ এফ োিংলাটদশ ন্যাশনাল বকায়াম্পলম্পফটকশি বেমওয়াকৃ 

এি ম্পি ম্পে ম্পি িান্ডাড ৃঅযান্ড কাম্পিকুলাম বেম্পলটডশন কম্পমটি 

ইউ ও ম্পি ইউম্পনে অে কম্পিটেম্পি 

এি ও ম্পপ িান্ডাড ৃঅপাটিটিিং প্রম্পিম্পডউি 

ম্পি এি কম্পিটেম্পি িযান্ডাড ৃ

আইএিম্পি ইন্ডাম্পস্ট্র ম্পিলি কাউম্পিল 

এি টি ম্পিঁ ম্পিলি বেইম্পনিং বপ্রাোইডাি 

ও এি এইচ অকুটপশনাল বিফটি অযান্ড বহলথ 

ম্পিঁ ম্পিঁ ই পািটিানাল প্রটেকটিে ইকুইপটমন্ট 

ম্পিম্পেম্পি  কম্পিটেম্পি বেিড কাম্পিকুলাম 

অকুঞ্জপশন স্টিষয়ক  

PE Polyethylene  

PP Polypropylene 

PS Polystyrene  

ABS Acrylonitrile Butadiene Styrene  

PVC Polyvinyl chloride  

PMMA Polymethyl Methacrylate  

PET Polyethylene Terephthalate  

CA Cellulose Acetate  

PTFE Polytetrafluoroethylene  

PA Poly Amide  

PC Poly carbonate  

POM Poly Oxy Methylene  

PBT Poly Butylene Terephthalate  

PEEK Poly ether ether ketone  

PAI Polyamide Imide  

MF Melamine formaldehyde  

UF Urea Formaldehyde  

PF Phenol Formaldehyde  

EP Epoxy  

UP Unsaturated Polyester  

IMM Injection moulding machine  
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বকাি ৃম্পডজাইন 

 

বকাটিিৃ নাম  : প্লাস্টিক ইটেকশন ম াস্টডিং ম স্টিন অপাঞ্জেশন 

বর্াগ্যতাি স্তি  : জাতীয় দক্ষতা িাটিমৃ্পফটকে (এনএিম্পি)- ৩  

নম্পমনাল  িময়কাল : ৩৬০ ঘন্টা  

 

ইউম্পনে অফ কম্পিটেম্পিি তাম্পলকা  

বজটনম্পিক 

1. কমটৃক্ষটত্র তথ্য আদান প্রদান কি;  (Carryout Workplace Interaction) 

2. বোে দলটক বনর্তত্ব দাও (Lead Small Team) 

বিক্টি বেম্পিম্পফক ইউম্পনে 

1. প্লাম্পিক খাটতি পম্পিম্পস্থম্পত এেিং পম্পিটেশগত িমস্যাগুম্পল ব্যাখ্যা কি (Interpret the Scenario and 

Environmental Issues of Plastic Sector)  

 

অকুটপশন বেম্পিম্পফক 

1. বমম্পশন, টুল, িিোম এেিং প্লাম্পিটকি কাঁচামাল প্রটয়াগ প্রম্পক্রয়া ব্যাখ্যা কি (Interpret the 

application process of Machine, Tools, Equipment and Plastic Raw 

Material) 

2. বমাড বিটিিং িিন্ন  কি (Perform Mold Settings)   

3. বমম্পিন অপাটিে কি (Operate Machine) 

4. পটেি ত্রুটিি চাক্ষুষ িনাক্তকিণ িিাদন  কি (Perform Visual Identification of 

Product Defect) 

5. বগৌণ বমম্পশন িাম্পেমৃ্পিিং এেিং িক্ষণাটেক্ষণ িিাদন কি (Perform Minor Machine 

Servicing and Maintenance)  
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বকাটিিৃ ম্পেেিণ 

এটি একটি দক্ষতা ম্পেম্পিক প্রম্পশক্ষণ পাঠ্যক্রম (ম্পিকুটয়ি) র্া প্লাস্টিক ইঞ্জেকশন বমাম্পডিং ম স্টিন অপাঞ্জেশন, 

বলটেল – ৩ বপশাি কাটজ কাম্পিত জ্ঞান, দক্ষতা এেিং কমটৃক্ষটত্র র্থার্থ মটনাোে ততিীি  জন্য প্রণয়ন কিা 

হটয়টে। পাঠ্যক্রমটিটত ম্পেম্পেন্ন দক্ষতা বর্মন, কমটৃক্ষটত্র বপশাগত ম্পনিাপিা এেিং স্বাস্থয (ওএিএইচ) পিম্পত প্রটয়াগ 

কিা, িািংলাঞ্জেঞ্জশ প্লাস্টিক মিক্টঞ্জে কাজ কো, উৎপােঞ্জনে জন্য প্লাস্টিক এক্সট্রুশন ম স্টশন পস্টেচালনা কিা, 

উৎপােঞ্জনে জন্য প্লাস্টিক এক্সট্রুশন মলা মুস্টডিং ম স্টশন পস্টেচালনা কো, উৎপােঞ্জনে জন্য প্লাস্টিক মেচ মলা মুস্টডিং 

ম স্টশন পস্টেচালনা কো, দেনস্টিন েক্ষণাঞ্জিক্ষণ কার্ যক্র  িম্পন্ন কো ম্পেষয়ক দক্ষতা অন্তভূকৃ্ত িটয়টে। 

 

 

 

বকাটিিৃ ম্পশখনফল  

এ বকািটৃি িফলোটে িিাদন কিা হটল জাতীয় বর্াগ্যতা কাঠাটমাি অধীটন প্লাস্টিক ইটেকশন বমাম্পডিং ম স্টিন 

অপাঞ্জেশন, বলটেল –৩ এ িনদায়ন কিা হটে। এোোও এ বকািটৃিি ম্পনম্নম্পলম্পখত কমমৃুখী, অথনৃনম্পতক, ও িামাম্পজক 

ম্পশখনফল িটয়টে ।     

 

কমমৃুখী ম্পশখনফল 

 ১। ইনফিমাল বিক্টটিি প্রম্পতষ্ঠানগুটলাটত প্লাস্টিক ইটেকশন বমাম্পডিং ম স্টিন অপাঞ্জেটে ম্পহটিটে কার্কৃিোটে জে 

কিটত পািটে   

২। বপশাগত ম্পনিাপিা ও স্বাস্থয ম্পেম্পধ (ওএিএইচ) প্রটয়াগ কিটত পািটে  

 

অথনৃনম্পতক ম্পশখনফল 

১। বদটশ ও ম্পেটদটশ প্লাস্টিক ইটেকশন বমাম্পডিং ম স্টিন অপাঞ্জেটে ম্পহটিটে চাকম্পিি সুটর্াগ সৃম্পষ্ট হটে   

২। দক্ষতা উন্নয়ন কমকৃাটন্ড অিংশিহণ কটি আথ-ৃ িামাম্পজক উন্নয়টন অেদান িাখটত পািটে 

  

িামাম্পজক ম্পশখনফল 

১। ব্যম্পক্তগত উন্নয়ন িাধটনি মাধ্যটম িামাম্পজক মর্াৃদা  বৃম্পি পাটে  

২। পম্পিেতনৃশীল প্রযুম্পক্তি িটে িিংগম্পতপূণ ৃদক্ষ জনিিটদি অিংশীদাম্পিত্ব বৃম্পি পাটে 

৩। িমাটজ দক্ষ ও প্রম্পশম্পক্ষত প্লাস্টিক ইটেকশন বমাম্পডিং ম স্টিন অপাঞ্জেটঞ্জেে িিংখ্যা বৃম্পি পাটে      

 

ম্পশক্ষাথীি  প্রাক বর্াগ্যতা (Entry Requirements) 

প্রম্পশক্ষণাথীটদি ম্পনম্নম্পলম্পখত বর্াগ্যতা থাকটত হটে: 

• এি এি ম্পি পাশ অথো িমতুল্য পিীক্ষায় পাশ; অথো  

• প্রািম্পেক অকুটপশটন ২ েেি কাটজি অম্পেজ্ঞতা এেিং দক্ষতাি চযাটলে পিীক্ষায় পাি 
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বকাি ৃকাঠাটমা  

বজটনম্পিক ইউম্পনে অে কটিটেম্পি - ৩৫ ঘন্টা       

ক্রম্পমক 

নিং 

ইউম্পনে অে 

কম্পিটেম্পি 

মম্পডউল 

ম্পশটিানাম 
ম্পশখনফল 

নম্পমনাল 

িময় 

1.  

কমটৃক্ষটত্র তথ্য আদান 

প্রদান কি;  

(Carryout 

Workplace 

Interaction) 

কমটৃক্ষটত্র তথ্য 

আদান প্রদান 

কিা 

1. কমটৃক্ষটত্রি বর্াগাটর্াগ এেিং 

ম্পশষ্টাচাটিি ব্যাখ্যা কিটে;   

2. কমটৃক্ষটত্রি ডকুটমন্টগুম্পল ব্যাখ্যা 

কিটে;   

3. কমটৃক্ষটত্রি িো এেিং আটলাচনায় 

অিংশ বনটে;   

4. কমটৃক্ষটত্র বপশা িিংম্পিষ্ট তনম্পতকতা 

অনুশীলন কিটে; 

১৫ 

2.  

বোে দলটক বনর্তত্ব দাও 

(Lead Small 

Team) 

বোে দলটক 

বনর্তত্ব দাও 

1. দলটক বনর্তত্ব প্রদান কিটত 

পািটে;    

2. দাম্পয়ত্ব অপণৃ কিটত পািটে;  

3. দটলি িদস্যটদি জন্য 

পািফিম্যাি প্রতযাশা বিে 

কিটত পািটে;   

4. দটলি পািফিম্যাি তদািম্পক কিটত 

পািটে; 

২০ 
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বিক্টি বেম্পিম্পফক কম্পিটেম্পি – ৩০ ঘন্টা    

 

ক্রম্পমক 

নিং 
ইউম্পনে অে কম্পিটেম্পি 

মম্পডউল 

ম্পশটিানাম 
ম্পশখনফল 

নম্পমনাল 

িময় 

1.  

প্লাম্পিক খাটতি পম্পিম্পস্থম্পত 

এেিং পম্পিটেশগত 

িমস্যাগুম্পল ব্যাখ্যা কি 

(Interpret the 

Scenario and 

Environmental 

Issues of Plastic 

Sector)  

প্লাম্পিক 

খাটতি 

পম্পিম্পস্থম্পত 

এেিং 

পম্পিটেশগত 

িমস্যাগুম্পল 

ব্যাখ্যা কিা  
 

1.  খাটতি মটধ্য িািংগঠম্পনক কাঠাটমা ম্পচম্পিত 

কেঞ্জে পােঞ্জি  

2. োিংলাটদটশি প্লাম্পিক ম্পশটেি ইম্পতহাি 

অঞ্জেষণ কেঞ্জে পােঞ্জি  

3. প্লাম্পিক ম্পশটেি দৃশ্য ম্পচম্পিত কিটত পািটে 

4. প্রধান িপ্তাম্পন োজাটিি তাম্পলকা কিটত 

পািটে 

5. পম্পিটেশগত িমস্যাগুম্পল ব্যাখ্যা ও প্রশম্পমত 

কিটত পািটে;  

6. িবুজ অনুশীলন অনুিিণ কেঞ্জে পােঞ্জি;  

৩০    
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অকুটপশন বেম্পিম্পফক ইউম্পনে অে কম্পিটেম্পি - ২৯৫ ঘন্টা           

ক্রম্পমক 

নিং 

ইউম্পনে অে 

কম্পিটেম্পি 

মম্পডউল 

ম্পশটিানাম 
ম্পশখনফল 

নম্পমনাল 

িময় 

1.  

বমম্পশন, টুল, িিোম 

এেিং প্লাম্পিটকি 

কাঁচামাল প্রঞ্জয়াগ প্রম্পক্রয়া 

ব্যাখ্যা কে (Interpret 

the application 

process of 

Machine, Tools, 

Equipment and 

Plastic Raw 

Material) 

বমম্পশন, টুল, 

িিোম এেিং 

প্লাম্পিটকি 

কাঁচামাল 

প্রটয়াগ 

প্রম্পক্রয়া 

ব্যাখ্যা কো   

1. কাজের প্রস্তুতি তিজি পারজে;  

2. মমনশি, টুল এবং সরঞ্জামগুনির 

কার্ যকানরো ব্যাখ্যা করজি পারজে;  

3. কাঁচামাটির প্রজ াগ প্রনি া ব্যাখ্যা 

করজি পারজে   
৩০   

2.  

ম াড মিটিং িম্পন্ন  

কে (Perform Mold 

Settings)   

বমাড বিটিিং 

িিন্ন  কো   

1. বমাড বিটিিংময়ি জন্য প্রস্তুত কেঞ্জে 

পােঞ্জি;   

2. ম াড মলাড কেঞ্জে পােঞ্জি 

3. ম স্টিন হঞ্জে ম াড আনঞ্জলাড কেঞ্জে 

পােঞ্জি  

4. কমটৃক্ষত্র, টুল, িিোম ও উপকিণ 

েজায় োখঞ্জে পােঞ্জি;    

 

৫৫    

 

 

3.  
ম স্টিন অপাঞ্জেট কে 

(Operate Machine)    

বমম্পিন অপাটিে 

কিা  

1. বমম্পশন অপাটিশন জন্য প্রস্তুত কেঞ্জে 

পােঞ্জি   

2. ম স্টিন মিট কেঞ্জে পােঞ্জি  

3. ম স্টিন অপাঞ্জেশন িম্পােন কেঞ্জে 

পােঞ্জি   

4. মপ্রাডাক্ট মচক কেঞ্জে পােঞ্জি; 

5. কমটৃক্ষত্র, টুল, িিোম ও উপকিণ 

েজায় িাখটত পািটে;        

১৪০     

4.  

পটেি ত্রুটিি চাক্ষুষ 

িনাক্তকিণ িিাদন  

কে (Perform 

Visual 

Identification of 

Product Defect) 

পটেি ত্রুটিি 

চাক্ষুষ 

িনাক্তকিণ 

িিাদন  কিা  

1. কাটের প্রস্তুনে নিটে পারটব;  

2. ক্রুট স্টচস্টিে কেঞ্জে এিিং িিংঞ্জশাধন 

কেঞ্জে পােঞ্জি  

3. কমটৃক্ষত্র, টুল, িিোম ও উপকিণ 

েজায় িাখটত পািটে;    

২০     

5.  

বগৌণ বমম্পশন িাম্পেমৃ্পিিং 

এেিং িক্ষণাটেক্ষণ 

িিাদন কে 

(Perform Minor 

Machine 

Servicing and 

Maintenance) 

বগৌণ বমম্পশন 

িাম্পেমৃ্পিিং এেিং 

িক্ষণাটেক্ষণ 

িিাদন কো 

1. রুটিি রক্ষণাটবক্ষণ সিাদি করটে 

পারটব; 

2. ম াটখাটটা মমনশটির সমস্যাটি সিাক্ত 

ও সংটশাধি করটে পারটব; 

3. কম যটক্ষত্র, টুি, সরঞ্জাম ও উপকরণ 

বোয় রাখটে পারটব;    

৩০ 
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কম্পিটেম্পি ম্পেটিষণ 

বজটনম্পিক কম্পিটেম্পি মম্পডউল 

িিংখ্যা 

1. কমটৃক্ষটত্র তথ্য আদান প্রদান কি;  (Carryout Workplace Interaction) ০১ 

2. বোে দলটক বনর্তত্ব দাও (Lead Small Team) ০১ 

বিক্টি বেম্পিম্পফক কম্পিটেম্পি   

3. প্লাম্পিক খাটতি পম্পিম্পস্থম্পত এেিং পম্পিটেশগত িমস্যাগুম্পল ব্যাখ্যা কি (Interpret the 

Scenario and Environmental Issues of Plastic Sector)  
০১ 

অকুটপশন বেম্পিম্পফক কম্পিটেম্পি   

4. বমম্পশন, টুল, িিোম এেিং প্লাম্পিটকি কাঁচামাল প্রটয়াগ প্রম্পক্রয়া ব্যাখ্যা কি (Interpret the 

application process of Machine, Tools, Equipment and Plastic 

Raw Material) 

০১ 

5. বমাড বিটিিং িিন্ন  কি (Perform Mold Settings)   ০১ 

6. বমম্পিন অপাটিে কি (Operate Machine) ০১ 

7. পটেি ত্রুটিি চাক্ষুষ িনাক্তকিণ িিাদন  কি (Perform Visual Identification of 

Product Defect) 
০১ 

8. বগৌণ বমম্পশন িাম্পেমৃ্পিিং এেিং িক্ষণাটেক্ষণ িিাদন কি (Perform Minor Machine 

Servicing and Maintenance) 
০১  

বমাে  ০৮   

  



 

7 

 

বকাি ৃবডম্পলোিী 

১. বফি টু বফি 

২. বিলফ বপিড লাম্পনিৃং (Self Paced Learning) 

৩. অন দ্য জে 

৪. অফ দ্য জে 

 

বকাি ৃপ্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

ম্পশক্ষাথীটদি বশখাি আিহ এেিং ক্ষমতাি উপি ম্পনেিৃ কটি বকাি ৃপ্রম্পশক্ষটণ ম্পেম্পেন্ন ধিটণি পিম্পত প্রটয়াগ কিা বর্টত 

পাটি। ম্পশক্ষাথীটদি দক্ষ কিটত প্রম্পশক্ষকটদি উপযুক্ত পিম্পত ম্পনোৃচন কিা উম্পচত। দক্ষতা প্রম্পশক্ষটণি িময় ব্যেহৃত 

কটয়কটি িাধািণ পিম্পত হটলা: 

 

1. েিৃতা (Lecture)  

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. আটলাচনা (Discussion) 

4. প্রদশনৃ (Demonstration) 

5. ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided Practice) 

6. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

7. প্রটজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

8. িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

9. বেইনিম্পমিৃং (Brainstorming) 

 

মম্পডউল অে ইনোকশন 

• বজটনম্পিক  

• বিক্টি বেম্পিম্পফক কম্পিটেম্পি এেিং  

• অকুটপশন বেম্পিম্পফক  
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বজটনম্পিক মম্পডউল 
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ইউম্পনে অে কম্পেটেম্পি কমটৃক্ষটত্র তথ্য আদান প্রদান কি;  (Carryout Workplace 

Interaction)  

ইউম্পনে বকাড GU-03-L2-V1  

মম্পডউল ম্পশটিানাম কমটৃক্ষটত্র তথ্য আদান প্রদান কিা; 

মম্পডউল বডিম্পক্রশন কমটৃক্ষটত্র তথ্য আদান প্রদান কিাি জন্য প্রটয়াজনীয় জ্ঞান, দক্ষতা ও আচিণ (বকএিএ) 

িিম্পকৃত কাজগুটলা এই মম্পডউল-এ অন্তভূকৃ্ত কিা হটয়টে। 

এটত কমটৃক্ষটত্রি বর্াগাটর্াগ এেিং ম্পশষ্টাচাটিি ব্যাখ্যা কিা, ডকুটমন্টগুম্পল ব্যাখ্যা কো, িো 

এেিং আটলাচনায় অিংশ বনওয়া এেিং বপশা িিংম্পিষ্ট তনম্পতকতা অনুশীলন কিাি প্রটয়াজনীয় 

দক্ষতািমূহ অন্তর্ভকৃ্ত কিা হটয়টে। 

নম্পমনাল িময়কাল ১৫ ঘন্টা 

ম্পশখনফল মম্পডউলটিি অনুশীলন বশষ কিাি পি প্রম্পশক্ষণাথীিা ম্পনম্নেম্পণতৃ কাজগুটলা কিটত িমথ ৃ

হটে: 

 

1. কমটৃক্ষটত্রি বর্াগাটর্াগ এেিং ম্পশষ্টাচাটিি ব্যাখ্যা কেঞ্জি;   

2. কমটৃক্ষটত্রি ডকুটমন্টগুম্পল ব্যাখ্যা কেঞ্জি;   

3. কমটৃক্ষটত্রি িো এেিং আটলাচনায় অিংশ মনঞ্জি;   

4. কমটৃক্ষটত্র বপশা িিংম্পিষ্ট তনম্পতকতা অনুশীলন কেঞ্জি;  

 

ম্পশখনফল-১. কমটৃক্ষটত্রি বর্াগাটর্াগ এেিং ম্পশষ্টাচাটিি ব্যাখ্যা কিটত পািটেন;   

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

(Assessment 

Criteria) 

1 কমসৃ্থটলি বকাড অে কন্ডাক্ট ম্পনটদমৃ্পশকা অনুিাটি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে;  

2 সুপািোইজাি এেিং িহকমীটদি িাটথ র্থার্থ লাইন অে কমুযম্পনটকশন েজায় 

িাখা হটয়টে;  

3 কমটৃক্ষটত্র বিৌজন্যতাি িাটথ তথ্য আোনপ্রোন কিা হটয়টে;  

4 কমটৃক্ষটত্রি িিংস্টিষ্ট ম্পেষয়াম্পদি উপি প্রশ্ন কিা এেিং উিি বদওয়া হটয়টে; 

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ

(Condition and 

Resources) 

• প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউে 

• ল্যাপেপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল ও ইটিজাি 

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

• টিম্পচিং এইড  

• কমসৃ্থটলি বকাড অে কন্ডাক্ট 

ম্পেষয়েস্তু (Contents) 1 বকাড অে কন্ডাক্ট ম্পনটদমৃ্পশকা  

2 ম্পেনয়ী আচিণ  

2.1 কার্কৃি প্রটশ্নািি 

2.2 িম্পক্রয় শ্রেণ   

2.3 কথা েলাি দক্ষতা 

3 কমটৃক্ষটত্রি পিম্পত এেিং ম্পেষয়গুম্পল  

3.1 বনাে 

3.2 আটলাচযসূম্পচ  



 

10 

 

3.3 িহজ প্রম্পতটেদন  

3.3.1 অিগম্পত প্রম্পতটেদন 

3.3.2 ঘেনাি প্রম্পতটেদন  

3.4 জে ম্পশে  

3.5 অপাটিশনাল ম্যানুয়াল   

3.6 বোম্পশওি এেিং প্রচািমূলক উপাদান  

3.7 ম্পেজ্যযয়াল এেিং িাম্পফক উপকিণ   

3.8 িান্ডাড য িমূহ  

3.9 ওএিএইচ তথ্য  

3.10 িাইনিমূহ   

জি/ট্যাস্ক/অযাস্টক্টস্টিট  1 কমটৃক্ষটত্রি আচিণম্পেম্পধ ব্যাখ্যা কি;  

2 সুপািোইজাি ও িহকমীটদি িাটথ লাইন বর্াগাটর্াগ বডমনটিে কে;  

3 তথ্য িিংিহ ও জানাটনাি জন্য ম্পেনয়ী আচিণ প্রেশ যন কে; 

প্রম্পশক্ষণ পিম্পত  

(Training 

Delivery 

Methods)  

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice) 

• প্রটজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

• িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

• মাথা খাোটনা  (Brainstorming) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

(Assessment 

Methods) 

োস্তে কমটৃক্ষটত্র অথো প্রম্পশক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাটন এনএিম্পডএ কর্তক িনদপ্রাপ্ত/ মটনাম্পনত অযাটিিি 

দ্বািা ম্পনম্নম্পলম্পখত পিম্পতটত অযাটিিটমন্ট িিাম্পদত হটে – 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning) 

• বপােফৃম্পলও (Portfolio))  

 

ম্পশখনফল-২. কমটৃক্ষটত্রি ডকুটমন্টগুম্পল ব্যাখ্যা কিমি;  

 

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

(Assessment 

Criteria) 

1 িযান্ডাড ৃঅনুর্ায়ী কমটৃক্ষটত্রি ডকুটমন্টগুম্পল ব্যাখ্যা কিা হটয়টে;  

2 ডকুটমন্টগুম্পল বুঝমে প্রটয়াজটন িহকমী/ সুপািোইজাটিি িহায়তা 

বনওয়া হটয়টে; 

3 দৃশ্যমান তথ্য/ ম্পচি/ িাইটনজগুটলা বুঞ্জে বমটন চলা হটয়টে;  

4 র্থার্থ উৎি বথটক সুম্পনম্পদষৃ্ট এেিং প্রািম্পেক তথ্যিমূহ অযাটেি কিা 

হটয়টে;  

5 ইনফিটমশন এেিং আইম্পডয়া গুম্পল আোন প্রোন কিটত উপযুক্ত মাধ্যম 

ব্যেহৃত হটয়টে; 

শত ৃ ও ম্পিটিাি ৃ

(Condition and 

Resources) 

• প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• কমটৃক্ষটত্রি ডকুটমন্ট 

• দৃশ্যমান তথ্য/ম্পচি/িাইটনজ 

• ম্পিম্পেএলএম  

• হযান্ডআউে  



 

11 

 

• টিম্পচিং এইড  

• ল্যাপেপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল ও ইটিজাি 

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

ম্পেষয়েস্তু (Contents) 1. িযান্ডাড ৃঅনুর্ায়ী কমটৃক্ষটত্রি ডকুটমন্ট 

2. দৃশ্যমান তথ্য/ম্পচি/িাইটনজ;  

3. ইনফিটমশন এেিং আইম্পডয়া; 

4. র্থার্থ উৎি  

4.1 এইচআি ম্পেোগ 

4.2 ব্যেস্থাপক  

4.3 সুপািোইজাি  

জে/ট্যাি/অযাম্পক্টম্পেটি 1. িযান্ডাড ৃঅনুর্ায়ী কমটৃক্ষটত্রি ডকুটমন্টগুম্পল ব্যাখ্যা কে; 

2. দৃশ্যমান তথ্য/ম্পচি/িাইটনজ িনাক্ত কে; 

3. র্থার্থ উৎি বথটক সুম্পনম্পদষৃ্ট এেিং প্রািম্পেক তথ্য অযাটেি কি; 

প্রম্পশক্ষণ পিম্পত  

(Training Delivery 

Methods)  

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice) 

• প্রটজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

• িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

• মাথা খাোটনা  (Brainstorming) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

(Assessment 

Methods) 

োস্তে কমটৃক্ষটত্র অথো প্রম্পশক্ষন প্রম্পতষ্ঠাটন এনএিম্পডএ কর্তক িনদপ্রাপ্ত/ মটনাম্পনত 

অযাটিিি দ্বািা ম্পনম্নম্পলম্পখত পিম্পতটত অযাটিিটমন্ট িিাম্পদত হটে – 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning) 

• বপােফৃম্পলও (Portfolio)) 
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ম্পশখনফল-৩  কমটৃক্ষটত্রি িো এেিং আটলাচনায় অিংশ গ্রহণ কেঞ্জি;  

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

(Assessment 

Criteria) 

1 টিটমি ম্পমটিিংটয় র্থা িমটয় উপম্পস্থত বথটক এেিং িোি ম্পনয়ম-কানুন ও 

ম্পশষ্ঠাচাি  ানা হঞ্জয়ঞ্জে; 

2 ম্পনজস্ব মতামত প্রোন কো হঞ্জয়ঞ্জে এেিং বকান োধা না ম্পদটয় অন্যটদি 

মতামত মশানা হঞ্জয়ঞ্জে;  

3 ম্পমটিিংটয়ি উটেটশ্যি িাটথ িামেস্য বিটখ  ো ে বদওয়া হটয়টে এেিং 

ম্পমটিিংটয়ি স্টিদ্ধান্তগুটলা ব্যাখ্যা ও োস্তোয়ন কো হটয়টে; 

শত ৃ ও ম্পিটিাি ৃ

(Condition and 

Resources) 

• প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• ম্পিম্পেএলএম  

• হযান্ডআউে  

• টিম্পচিং এইড 

• িোি ম্পনয়ম-কানুন ও ম্পশষ্ঠাচাি 

• ম্পমটিিংটয়ি উটেশ্য 

• ম্পমটিিংটয়ি স্টিদ্ধান্ত 

ম্পেষয়েস্তু(Contents) 1 িোি ম্পনয়ম-কানুন ও ম্পশষ্ঠাচাি;   

2 ম্পমটিিংটয়ি ম্পিিান্তগুটলা িাস্তিায়ঞ্জনে মকৌশল;  

জে/ট্যাি/অযাম্পক্টম্পেটি 1 িোি ম্পনয়ম-কানুন ও ম্পশষ্ঠাচাি অনুশীলন কে;   

2 ম্পমটিিংটয়ি ম্পিিান্তগুটলা োস্তোয়ন কে;  

1. প্রম্পশক্ষণ পিম্পত  

(Training Delivery 

Methods)  

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice) 

• প্রটজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

• িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

• মাথা খাোটনা  (Brainstorming) 

2. অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

(Assessment 

Methods) 

োস্তে কমটৃক্ষটত্র অথো প্রম্পশক্ষন প্রম্পতষ্ঠাটন এনএিম্পডএ কর্তক িনদপ্রাপ্ত/ মটনাম্পনত 

অযাটিিি দ্বািা ম্পনম্নম্পলম্পখত পিম্পতটত অযাটিিটমন্ট িিাম্পদত হটে – 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning) 

• বপােফৃম্পলও (Portfolio)) 
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ম্পশখনফল-৪ . কমটৃক্ষটত্র বপশাগে তনম্পতকতা অনুশীলন কেঞ্জি;   

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

(Assessment 

Criteria) 

1 দটলি িদস্য ম্পহিাটে দাম্পয়ত্ব পাম্পলত হটয়টে এেিং অন্যটদিটক বদওয়া কথা 

ও প্রম্পতশ্রুম্পত িক্ষা কিা হটয়টে;  

2 কমটৃক্ষটত্রি পিম্পত অনুর্ায়ী কাজ িিাম্পদত হটয়টে;  

3 বগাপনীয়তা িম্মাটনি িাটথ েজায় িাখা হটয়টে;  

4 কনম্পিক্ট অে ইনোটিষ্ট ততম্পি কমে এমন অনুম্পচত পম্পিম্পস্থম্পত এেিং কাজ 

এম্পেটয় চলা হঞ্জয়ঞ্জে;   

শত ৃ ও ম্পিটিাি ৃ

(Condition and 

Resources) 

• প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• একজন ট  িেঞ্জেে োস্টয়ত্ব  

• ম্পিম্পেএলএম  

• হযান্ডআউে  

• টিম্পচিং এইড 

• ল্যাপেপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল ও ইটিজাি 

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

ম্পেষয়েস্তু (Contents) 1 দটলি িদস্য ম্পহিাটে োস্টয়ত্ব  

2 কমটৃক্ষটত্রি বগাপনীয়তা 

3 কনম্পিক্ট অে ইনোটিষ্ট;  

জে/ট্যাি/অযাম্পক্টম্পেটি 1 দটলি িদস্য ম্পহিাটে দাস্টয়ত্বগুম্পল ব্যাখ্যা কি; 

2 স্বাটথিৃ িিংঘাটতি ব্যাখ্যা কে;  

1. প্রম্পশক্ষণ পিম্পত  

(Training Delivery 

Methods)  

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice) 

• প্রটজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

• িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

• মাথা খাোটনা  (Brainstorming) 

2. অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

(Assessment 

Methods) 

োস্তে কমটৃক্ষটত্র অথো প্রম্পশক্ষন প্রম্পতষ্ঠাটন এনএিম্পডএ কর্তক িনদপ্রাপ্ত/ মটনাম্পনত 

অযাটিিি দ্বািা ম্পনম্নম্পলম্পখত পিম্পতটত অযাটিিটমন্ট িিাম্পদত হটে – 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning) 

• বপােফৃম্পলও (Portfolio)) 
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ইউম্পনে অে কম্পিটেম্পি বোে দলটক বনর্তত্ব দাও (Lead Small Team) 

ইউম্পনে বকাড GU-11-L4-V1  

মম্পডউল ম্পশটিানাম বোে দলটক বনর্তত্ব প্রোন কো   

মম্পডউল ম্পডিম্পক্রপশন 

এই মম্পডউলটিটত বোে দলটক বনর্তত্ব প্রদান কিা  কিাি জন্য প্রটয়াজনীয় জ্ঞান, দক্ষতা 

ও আচিণ (টকএিএ) িিটকৃ অেম্পহত কিা হটয়টে।  

এটত দলটক বনর্তত্ব প্রদান কো, দাম্পয়ত্ব অপণৃ কো, দটলি িদস্যটদি জন্য পািফিম্যাি 

প্রতযাশা বিে কো এিিং দটলি পািফিম্যাি তদািম্পক কিা িিম্পকৃত িক্ষমতা িমূহ 

অন্তর্ভকৃ্ত কিা হটয়টে। 

নম্পমনাল িময় ২০ ঘন্টা 

ম্পশখনফল 

মম্পডউলটিি অনুশীলন বশষ কিাি পি প্রম্পশক্ষণাথীিা ম্পনম্নেম্পণতৃ কাজগুটলা কিটত িমথ ৃ

হটে 

1 দলটক বনর্তত্ব প্রদান কিটত পািটে;    

2 দাম্পয়ত্ব অপণৃ কিটত পািটে;  

3 দটলি িদস্যটদি জন্য পািফিম্যাি প্রতযাশা বিে কিটত পািটে;   

4 দটলি পািফিম্যাি তদািম্পক কিটত পািটে; 

 

ম্পশখনফল -১ঃ  দলটক বনর্তত্ব প্রদান কিটত পািটে;    

 

 অযাটিিটমন্ট মানদণ্ড 

 

1 কাঞ্জজে প্রঞ্জয়াজনীয়োগুস্টল ম্পচম্পিত কঞ্জে দটলি িদস্যটদি কাটে উপস্থাপন কিা 

হঞ্জয়ঞ্জে;  

2 ম্পনটদশৃােলী ও প্রটয়াজনীয়তাি কািণগুম্পল দটলি িদস্যটদি অিগে কিা হটয়টে;    

3 দটলি িদস্যটদি প্রশ্ন ও উটদ্বগগুম্পল স্বীকৃত, আটলাচনা ও বমাকাটেলা কিা হটয়টে;  

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ 

• প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• কাটজি প্রটয়াজনীয়তা 

• দটলি িদস্যটদি প্রশ্ন ও উটদ্বগম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• ল্যাপেপ/কম্পিউোি 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

• অম্পডও এেিং ম্পেম্পডও ম্পডোইি 

ম্পেষয়েস্তু  

 

1 কাটজি প্রটয়াজনীয়তা 

1.1 ক্লাময়ন্ট বপ্রাফাইল  

1.2 অযািাইনটমন্ট ম্পনটদশৃােলী 

2 দটলি িদস্যটদি প্রশ্ন এেিং উটদ্বগ  

2.1 বিািাি  

2.2 ম্পশফটেি ম্পেেিণ 
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জে/ োি /এম্পক্টম্পেটি  1 কাটজি প্রটয়াজনীয়তাগুম্পল ম্পচম্পিত কি;  

2 দটলি িদস্যটদি প্রশ্ন ও উটদ্বগগুম্পল ম্পচম্পিত কি;  

প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided Practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

• প্রটজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

• িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

• বেইনিম্পমিৃং (Brainstorming) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning) 

 

ম্পশখনফল -২: দাম্পয়ত্ব অপণৃ কিটত পািটে; 

অযাটিিটমন্ট মানদণ্ড 

 

1. অম্পপতৃ কাজটি র্থার্থোটে িিাদন কিাি জন্য প্রময়াজনীয় দক্ষতা, জ্ঞান এেিং 

মটনাোে ম্পেটেচনা কটি কতবৃ্য এেিং দাস্টয়ত্ব অপণৃ কিা হটয়টে;   

2. কতবৃ্যগুম্পল র্খনই িম্ভে ব্যম্পক্তগত পেন্দ, এেিং ব্যম্পক্তগত ম্পেটেচনাি কথা ম্পেটেচনা 

কটি েিাে কিা হটয়টে;   

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ 

• প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• অম্পপতৃ কাজ িিটকৃ দটলি িদস্যটদি দাম্পর়্িত্ব ও কতবৃ্য;  

• কমটৃক্ষটত্রি কমীটদি ম্পনয়ন্ত্রণ 

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• ল্যাপেপ/কম্পিউোি 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

• অম্পডও ম্পেম্পডও ম্পডোইি 

ম্পেষয়েস্তু   1 অম্পপতৃ কাজ িিটকৃ দটলি িদস্যটদি দাম্পর়্িত্ব ও কতবৃ্য;   

এম্পক্টম্পেটি 

1. অম্পপতৃ কার্াৃেলী র্থার্থোটে িিাদটনি দাস্টয়ত্ব ও কতবৃ্য পালন কঞ্জে 

মেখাও;  
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প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided Practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

• প্রটজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

• িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

• বেইনিম্পমিৃং (Brainstorming) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning)  

  

ম্পশখনফল -৩:  দটলি িদস্যটদি জন্য পািফিম্যাি প্রতযাশা বিে কিটত পািটে;   

অযাটিিটমন্ট মানদণ্ড 

 

1. ক্লাময়বন্টি চাম্পহদাি উপি ম্পেম্পি কটি এেিং অযািাইনটমটন্টি প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী 

কমকৃ্ষমতা প্রতযাশা প্রম্পতম্পষ্ঠত কিা হময়ঞ্জে;  

2. পৃথক দটলি িদস্যটদি দাস্টয়ত্ব ও দাস্টয়বত্বি বক্ষটত্রি উপি ম্পেম্পি কটি পািফিম্যাি 

প্রতযাশা দেস্টে কো হঞ্জয়ঞ্জে;   

3. কমকৃ্ষমতা প্রতযাশা আটলাচনা কিা হঞ্জয়ঞ্জে ও কমটৃক্ষটত্র োস্তোয়বনি ম্পনটদশৃ প্রোন 

কিা হটয়টে; 

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ 

• প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• কমকৃ্ষমতা প্রতযাশা  

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• ল্যাপেপ/কম্পিউোি 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

• ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক িিোম 

 

ম্পেষয়েস্তু 

1. কমকৃ্ষমতা প্রতযাশা 

1.1 ক্লাময়বন্টি চাম্পহদাি উপি ম্পেম্পি কটি;  

1.2 পৃথক দটলি িদস্যটদি দাস্টয়ত্ব ও দাস্টয়বত্বি বক্ষটত্রি উপি ম্পেম্পি কটি,  

1.3 কমটৃক্ষটত্র োস্তোয়বনি জন্য আটলাচনা ও ম্পনটদশৃনা  

জে/ োি /এম্পক্টম্পেটি 

1. ক্লাময়বন্টি প্রময়াজন ও স্বতন্ত্র দটলি িদস্যটদি কতবৃ্য ও দাস্টয়বত্বি বক্ষটত্রি 

উপি ম্পেম্পি কটি পািফিম্যাি প্রতযাশাগুম্পল িনাক্ত কে;     

প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 
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• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided Practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

• প্রটজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

• িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

• বেইনিম্পমিৃং (Brainstorming) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning)  

 

ম্পশখনফল -৪: দটলি পািফিম্যাি তদািম্পক কিটত পািটে; 

অযাটিিটমন্ট মানদণ্ড 

 

1. পােফে ান্স ক্রাইঞ্জটস্টেয়া অথিা অযািাইনঞ্জ ন্ট স্টনঞ্জে যশািলী এিিং গৃহীে 

কাঞ্জেস্টক্টি কার্ যক্র  িমূঞ্জহে েোেস্টকে ব্যিস্থা কিা হটয়টে;   

2. দটলি িদস্যটদি প্রম্পতম্পক্রয়া, ইম্পতোচক িমথনৃ এেিং বকানও ঘােম্পত কাটিময় 

ওঠাি বকৌশল িিটকৃ পিামশ ৃপ্রোন কিা হটয়টে; 

3. পািফিম্যাি িমস্যাগুম্পল র্া দটলি মটধ্য িিংটশাধন ো িমাধান কিা র্ায় না বিগুম্পল 

উপযুক্ত কমীটদি উটেখ কিা হটয়টে;  

4. দটলি িদস্যটদি অযািাইনটমন্ট ো কাটজি জন্য েিােকৃত অিাম্পধকাটিি বর্ 

বকানও পম্পিেতনৃ িিটকৃ অেম্পহত কিা হটয়টে; 

5. ক্লাময়ন্টটদি / িাহকটদি চাম্পহদা এেিং িন্তুম্পষ্টি উপি প্রোে বফলটত  পাটি মি স্টিষঞ্জয় 

ম্পনটর়্িাগকতাৃ দটলি িদস্যটদি অযািাইনটমন্ট ো কাটজি জন্য েিােকৃত 

অিাম্পধকাটিি বর্ বকানও পম্পিেতনৃ িিটকৃ অেম্পহত কো হঞ্জয়ঞ্জে;  

6.  ম্পনময়াগকতাৃ / ক্লাময়বন্টি চাম্পহদা ও প্রময়াজনীয়তা পূিণ হময়বে তা ম্পনম্পিত কিাি 

জন্য টিম অপাটিশনগুম্পল পর্টৃেক্ষণ কো হঞ্জয়ঞ্জে; 

7. দলটক প্রোম্পেত কটি এমন িমস্ত ম্পেষময় ফটলা-আপ কিা হঞ্জয়ঞ্জে; 

8. িমস্ত প্রািম্পেক ডকুটমটন্টশন িিন্ন কো হঞ্জয়ঞ্জে; 

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ 

• প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• সুপােস্টিশন পদ্ধস্টে 

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• ল্যাপেপ/কম্পিউোি 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি  

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

• অম্পডও ম্পেম্পডও ম্পডোইি 
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ম্পেষয়েস্তু  

1. পােফেম্যান্স  স্টনটস্টেিং পদ্ধস্টেিঃ 

1.1 ফে াল  

1.2 ইনফে াল 

2. ট  ম ম্বাঞ্জেে স্টফডব্যাক পদ্ধস্টে; 

2.1 ফে াল প্রঞ্জিি 

2.2 ইনফে াল প্রঞ্জিি 

2.3 োন্ডুইচ ম থি 

3. পােফেম্যান্স ইসুয 
3.1 ওয়াকয আউটপুট 

3.2 কাঞ্জজে মকায়াস্টলট 

3.3 টঞ্জ ে অিংশগ্রহন 

3.4 কমটৃক্ষটত্রি বপ্রাটোকল বমটন চলা 

3.5 স্টনোপত্তা 

3.6 কাি াে িাস্টি যি 

জে/ োি /এম্পক্টম্পেটি 

1. প্রেশ যন কেিঃ 

1.1 কমকৃ্ষমতা পর্টৃেক্ষণ  

1.2 দটলি িদস্যটক প্রম্পতম্পক্রয়া জানাটনা 

1.3 দটলি কার্কৃ্রম পর্টৃেক্ষণ কিা 

1.4 ফটলা-আপ দটলি ম্পক্রয়াকলাপ 

প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided Practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

• প্রটজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

• িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

• বেইনিম্পমিৃং (Brainstorming) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning) 
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বিক্টি বেম্পিম্পফক মম্পডউল 

  



 

20 

 

ইউনিট অব কনিটটনি প্লানিক খাটের পনরনিনে এবং পনরটবশগে সমস্যাগুনি ব্যাখ্যা কর 

(Interpret the Scenario and Environmental 

Issues of Plastic Sector) 

ইউনিট মকাড SU-PS-L3-02-V1  

মনডউি নশটরািাম কম যটক্ষটত্র েথ্য আদাি প্রদাি করা    

মনডউি নববরণ  

এই ইউনিটটিটে প্লানিক খাটের পনরনিনে এবং পনরটবশগে সমস্যাগুনি ব্যাখ্যা 

করার েন্য প্রটয়ােিীয় দক্ষো,  জ্ঞাি এবং মটিাভাবটক অন্তর্ভ যক্ত করা হটয়ট ।   

এর মটে রটয়ট  খাটের মটে সাংগঠনিক কাঠাটমা নচনিে করা, বাংিাটদটশর 

প্লানিক নশটের ইনেহাস অটেষণ করা, প্লানিক নশটের দৃশ্য নচনিে করা, প্রধাি 

রপ্তানি বাোটরর োনিকা করা এেং সবুে অনুশীিি অনুসরণ করার দক্ষিাসমূহ;   

িনমিাি সময় ৩০ ঘণ্টা   

নশখিফি 

1. খাটের মটে সাংগঠনিক কাঠাটমা নচনিে করটে পারটব  

2. বাংিাটদটশর প্লানিক নশটের ইনেহাস অটেষণ করটে পারটব  

3. প্লানিক নশটের দৃশ্য নচনিে করটে পারটব 

4. প্রধাি রপ্তানি বাোটরর োনিকা করটে পারটব 

5. পনরটবশগে সমস্যাগুনি ব্যাখ্যা ও প্রশনমে করটে পারটব;  

6. সবুে অনুশীিি অনুসরণ করটে পারটব; 

 

নশখিফি -১ : খাটের মটে সাংগঠনিক কাঠাটমা নচনিে করটে পারটব;  

 

অযাটসসটমন্ট মািদন্ড 

 

1. বাংিাটদটশর প্লানিক খাটের নচত্র ব্যাখ্যা করা হজ জে; 

2. প্লানিক খাটের ব্যানপ্ত, প্রকৃনে ও প্রধাি মক্ষত্র নচনিে করা হটয়ট ;  

3. প্লানিক খাটের মপশা বা বানণটেযর িাম নচনিে করা হটয়ট ;  

4. বাংিাটদটশর প্লানিক খাটের সটে সামঞ্জস্য মরটখ কম যসংিাটির পনরনিনে 

নচনিে করা হটয়ট ;  

5. িীনে ও নিটদ যনশকাগুনির প্রাসনেক নবভাগী  অো  নচনিে এবং ব্যাখ্যা করা 

হটয়ট ;  

শেয ও নরটসাস য • প্রকৃে কম যটক্ষত্র অথবা প্রনশক্ষণ পনরটবশ 

• নসনবএিএম 

• ল্যাপটপ 

• মানিনমনডয়া প্রটেক্টর 

• কাগে, কিম, মপনিি, ইটরোর 

• ইন্টারটিট সুনবধা 

• মহায়াইট মবাড য ও মাকযার 

• অনডও নভনডও নভভাইস 
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নবষয়বস্তু 1. প্রধাি ক্ষক্ষত্রসমূহঃ  

1.1 মখিিা 

1.2 গৃহিািী সামগ্রী 

1.3 আসবাবপত্র 

1.4 গাটম যন্টস এটেসনরে এবং পণ্য 

1.5 মমনডটকি এটেসনরে 

1.6 প্যাটকনেং পণ্য 

1.7 অটটাটমাবাইি র্ন্ত্াংশ 

1.8 জুোর এটেসনরে 

1.9 পাইপ এবং নফটিং 

1.10 স্যানিটানর নফটিং 

1.11 কৃনষ এটেসনরে  

1.12 ফযাশি আইটটম  

1.13 ক্ষেশিারী আইটটম 

1.14 পানি নবশুদ্ধকরণ েথ্য 

2. অকুজপশি 

2.1 মমনশি অপাটরটর 

2.2 পনরদশ যক 

2.3  াঁচ প্রস্তুেকারক 

2.4  াঁচ নডোইিার 

2.5 মকা ানিটি কটরািার 

2.6 ল্যাবটরটনর মটকনিনশ াি 

2.7 কািার মািার 

2.8 রক্ষণাটবক্ষণ প্রটকৌশিী 

2.9 প্রটসস ইনঞ্জনি ার 

2.10 উৎপাদি দাত ত্ব 

3. পতলতসসমূহঃ  

3.1 নশে িীনে 

3.2 প্লানিক নশে উন্ন ি িীনে 

3.3 রপ্তানি িীনে 

েব/ টাস্ক /এনক্টনভটি 1. বাংিাটদটশ প্লানিক ক্ষসক্টযটরর প্রধাি মক্ষত্রগুনি নচনিে কর; 

2. প্লানিক খাটের মপশা বা বানণটেযর িাম নচনিে কর;  

3. িীনে ও নিটদ যনশকাগুনির প্রাসনেক নবভাগীয় অোয় নচনিে এবং ব্যাখ্যা 

কর;  

প্রনশক্ষণ পদ্ধনে 

 

• আটিাচিা (Discussion) 

• উপিাপি (Presentation) 

• প্রদশ যি (Demonstration) 
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• নিটদ যনশে অনুশীিি (Guided practice) 

• স্বেন্ত্ অনুশীিি (Individual practice) 

• প্রটেক্ট ওয়াকয (Project Work) 

• সমস্যা সমাধাি (Problem Solving) 

• মাথা খাটাটিা  (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধনে 

 

• নিনখে অভীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশ যি (Demonstration)  

• মমৌনখক প্রশ্ন (Oral questioning)  

 

 
নশখিফি -২ : বাংিাটদটশর প্লানিক নশটের ইনেহাস অটেষণ করটে পারটব 

 

অযাটসসটমন্ট মািদন্ড 

 

1. অেীে ইনেহাস, বেযমাি অবিা এবং প্রেযানশে ভনবষ্যটের প্রবণো 

পর্ যাটিাচিা কটর বাংিাটদটশর প্লানিক নশটের পটর্ভনম ব্যাখ্যা করা হজ জে;  

2. বাংিাটদটশর শ্রমবাোটরর সাটথ প্লানিক নশটের গুরুত্ব েিশনক্ত এবং 

অথ যনিনেক প্রভাটবর ব্যাখ্যা করা হটয়ট ;  

3. নশটের সাটথ প্রাসনেক বেযমাি এবং অনভনক্ষপ্ত ভনবষ্যটের প্রবণো এবং 

প্রযুনক্তগুনি সংনক্ষপ্তকরণ করা হটয়ট ;  

4. খাটের সাটথ প্রাসনেক প্রবণো এবং প্রযুনক্তর পনরবেযিগুনি ব্যাখ্যা করা 

হটয়ট ;  

শেয ও নরটসাস য 

• প্রকৃে কম যটক্ষত্র অথবা প্রনশক্ষণ পনরটবশ 

• নসনবএিএম 

• হযান্ডআউটস 

• ল্যাপটপ 

• মানিনমনডয়া প্রটেক্টর 

• কাগে, কিম, মপনিি, ইটরোর 

• ইন্টারটিট সুনবধা 

• মহায়াইট মবাড য ও মাকযার 

• অনডও নভনডও নভভাইস 

নবষয়বস্তু 

1. প্লানিক নশটের পটর্ভনম  

1.1 বাংিাটদটশর প্লানিক নশটের ইনেহাস 

1.2 অথ যনিনেক অবদাি 

1.3 "বাংিাটদটশর প্লানিক নশটের মেন্ডার ডা িানমে"। 

1.4 প্লানিক নশটে মজুনর ও দক্ষো 

1.5 কমপ্লাজ ন্স 

েব/ টাস্ক /এনক্টনভটি 1. বাংিাটদটশর প্লানিক নশটের পটর্ভনম ব্যাখ্যা কর;  

2. বাংিাটদটশর শ্রমবাোটরর মপ্রনক্ষটে প্লানিক নশটের গুরুত্ব ব্যাখ্যা কর; 
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প্রনশক্ষণ পদ্ধনে 

 

• আটিাচিা (Discussion) 

• উপিাপি (Presentation) 

• প্রদশ যি (Demonstration) 

• নিটদ যনশে অনুশীিি (Guided practice) 

• স্বেন্ত্ অনুশীিি (Individual practice) 

• প্রটেক্ট ওয়াকয (Project Work) 

• সমস্যা সমাধাি (Problem Solving) 

• মাথা খাটাটিা  (Brainstorming) 

 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধনে 

 

• নিনখে অভীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশ যি (Demonstration)  

• মমৌনখক প্রশ্ন (Oral questioning)   

• ক্ষপার্ টফতলও (Portfolio) 

 

নশখিফি -3 : প্লানিক নশটের দৃশ্য নচনিে করটে পারটব 

 

অযাটসসটমন্ট মািদন্ড 

 

1. প্লানিক নশটের প্রধাি নবভাগগুনির সুটর্াগ এবং প্রকৃনে নচনিে করা হজ জে; 

2. সামনগ্রকভাটব নবভাগ এবং সংিার সাটথ সিনকযে ব্যনক্তটদর র্ভনমকা এবং 

দাত ত্ব নচনিে করা হটয়ট ;  

3. নবনভন্ন নবভাটগ ব্যবহৃে মমনশি নচনিে করা হটয়ট ;  

শেয ও নরটসাস য 

• প্রকৃে কম যটক্ষত্র অথবা প্রনশক্ষণ পনরটবশ 

• নবনভন্ন নবভাটগ ব্যবহৃে মমনশি 

• সংিার সাটথ সিনকযে ব্যনক্তটদর র্ভনমকা এবং দানয়ত্ব  

• নসনবএিএম 

• হযান্ডআউটস 

• ল্যাপটপ 

• মানিনমনডয়া প্রটেক্টর 

• কাগে, কিম, মপনিি, ইটরোর 

• ইন্টারটিট সুনবধা 

• মহায়াইট মবাড য ও মাকযার 

• অনডও নভনডও নভভাইস 

নবষয়বস্তু 

1. প্রধাি নবভাগসমূহ  

1.1 উৎপাদি 

1.2 প্যাটকনেং 

1.3 মাি নির়্ন্ত্ণ 

1.4 রক্ষণাটবক্ষণ 

1.5 সঞ্চ   

1.6 ইিটভন্টনর 

• নবি  ও নবপণি 

• নডনিনবউশি 
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• ক্ষ াজমতেক  

• কািমাইেড 

1.7 রপ্তানি 

1.8 মািব সিদ 

1.9 অযাকাউনন্টং এবং ফাইন্যাি 

1.10 প্রশাসি ও কমপ্লাজ ন্স  

2. নবনভন্ন নবভাটগ ব্যবহৃে মমনশি 

2.1 ইিটেকশি ক্ষমাতডং মমনশি  

2.2 ক্ষলা মমানডং মমনশি   

2.3 কটেশি মমানডং মমনশি 

2.4 ক্ষপর্ ক্ষলা মমনশি  

2.5 এেট্রুডার মমনশি 

2.6 মিস মলা মমানডং (SBM) মমনশি  

2.7 ইিটেকশি মলা মমানডং (IBM) মমনশি 

2.8 ববদ্যযনেক মলা মমানডং মমনশি 

2.9 কযাপ মলাোর মমনশি (CCM) 

2.10 ভযাকু াম ফরতমং মমনশি  

2.11 ঘূণ যি মমানডং মমনশি 

2.12 নসনিং মমনশি 

2.13 নপ্রনন্টং মমনশি 

2.14 কযাটিন্ডানরং 

েব/ টাস্ক /এনক্টনভটি 1. প্লানিক নশটের প্রধাি নবভাগগুনির সুটর্াগ এবং প্রকৃনে নচনিে কর;  

2. সামনগ্রকভাটব নবভাগ ও সংিার সাটথ সিনকযে ব্যনক্তটদর র্ভনমকা ও 

দাত ত্ব নচনিে কর;  

3. নবনভন্ন নবভাটগ ব্যবহৃে মমনশিগুনি সিাক্ত কর; 

প্রনশক্ষণ পদ্ধনে 

 

• আটিাচিা (Discussion) 

• উপিাপি (Presentation) 

• প্রদশ যি (Demonstration) 

• নিটদ যনশে অনুশীিি (Guided practice) 

• স্বেন্ত্ অনুশীিি (Individual practice) 

• প্রটেক্ট ওয়াকয (Project Work) 

• সমস্যা সমাধাি (Problem Solving) 

• মাথা খাটাটিা  (Brainstorming) 

 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধনে 

 

• নিনখে অভীক্ষা (Written Test)  

• প্রদশ যি (Demonstration)  

• মমৌনখক প্রশ্ন (Oral questioning)   

• ক্ষপার্ টফতলও (Portfolio) 
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নশখিফি -৪ : প্রধাি রপ্তানি বাোটরর োনিকা করটে পারটব; 

অযাটসসটমন্ট মািদন্ড 

 

1. প্রধাি রপ্তানি বাোটরর ধরিগুনি োটদর বেযমাি এবং ভনবষ্যটের সম্ভাবিার 

নভনিটে মশ্রনণবদ্ধ করা হটয়ট ;  

2. রপ্তানি নবপণি প্রনি া ব্যাখ্যা করা হটয়ট ;  

শেয ও নরটসাস য 

• প্রকৃে কম যটক্ষত্র অথবা প্রনশক্ষণ পনরটবশ 

• রপ্তানি নবপণি প্রনিয়া 

• নসনবএিএম 

• হযান্ডআউটস 

• ল্যাপটপ 

• মানিনমনডয়া প্রটেক্টর 

• কাগে, কিম, মপনিি, ইটরোর 

• ইন্টারটিট সুনবধা 

• মহায়াইট মবাড য ও মাকযার 

• অনডও নভনডও নভভাইস নবষয়বস্তু 
1. প্রধাি রপ্তানি বাোটরর ধরি 

2. রপ্তানি নবপণি প্রনিয়া 

েব/ টাস্ক /এনক্টনভটি 1. প্রধাি রপ্তানি বাোটরর ধরিগুনি োটদর বেযমাি এবং ভনবষ্যটের সম্ভাবিার 

নভনিটে মশ্রনণবদ্ধ কর;  

2. রপ্তানি নবপণি প্রনিয়া ব্যাখ্যা কর;  

প্রনশক্ষণ পদ্ধনে 

 

• আটিাচিা (Discussion) 

• উপিাপি (Presentation) 

• প্রদশ যি (Demonstration) 

• নিটদ যনশে অনুশীিি (Guided practice) 

• স্বেন্ত্ অনুশীিি (Individual practice) 

• প্রটেক্ট ওয়াকয (Project Work) 

• সমস্যা সমাধাি (Problem Solving) 

• মাথা খাটাটিা  (Brainstorming) 

 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধনে 

 

• নিনখে অভীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশ যি (Demonstration)  

• মমৌনখক প্রশ্ন (Oral questioning)   

• ক্ষপার্ টফতলও (Portfolio) 
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নশখিফি -৫ : পনরটবশগে সমস্যাগুনি ব্যাখ্যা ও প্রশনমে করটে পারটব; 

অযাটসসটমন্ট মািদন্ড 

 

1. প্লানিক পণ্য এবং মাজর্তর াল ব্যবহার নচনিে এবং ব্যাখ্যা করা হজ জে; 

2. অনুপযুক্ত ব্যবহার এবং প্লানিটকর প্রভাব সিনকযে সমস্যাগুনি ব্যাখ্যা 

করা হটয়ট ; 

3. প্লানিক বেযয ব্যবিাপিা পদ্ধনে বো  রাখা হটয়ট ;   

শেয ও নরটসাস য 

• প্রকৃে কম যটক্ষত্র অথবা প্রনশক্ষণ পনরটবশ 

• রপ্তানি নবপণি প্রনিয়া 

• নসনবএিএম 

• হযান্ডআউটস 

• ল্যাপটপ 

• মানিনমনডয়া প্রটেক্টর 

• কাগে, কিম, মপনিি, ইটরোর 

• ইন্টারটিট সুনবধা 

• মহায়াইট মবাড য ও মাকযার 

• অনডও নভনডও নভভাইস নবষয়বস্তু 
1. প্লানিক পণ্য এবং উপাদাি ব্যবহার 

2. প্লানিক বেযয ব্যবিাপিা পদ্ধনে 

েব/ টাস্ক /এনক্টনভটি 1. প্লানিক পণ্য এবং মাটটনরয়াি ব্যবহার ব্যাখ্যা কর; 

2. প্লানিক বেযয ব্যবিাপিা পদ্ধনে বোয় রাখ; 

প্রনশক্ষণ পদ্ধনে 

 

• আটিাচিা (Discussion) 

• উপিাপি (Presentation) 

• প্রদশ যি (Demonstration) 

• নিটদ যনশে অনুশীিি (Guided practice) 

• স্বেন্ত্ অনুশীিি (Individual practice) 

• প্রটেক্ট ওয়াকয (Project Work) 

• সমস্যা সমাধাি (Problem Solving) 

• মাথা খাটাটিা  (Brainstorming) 

 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধনে 

 

• নিনখে অভীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশ যি (Demonstration)  

• মমৌনখক প্রশ্ন (Oral questioning)   

• ক্ষপার্ টফতলও (Portfolio) 
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নশখিফি -৬ : পনরটবশগে সমস্যাগুনি ব্যাখ্যা ও প্রশনমে করটে পারটব; 

অযাটসসটমন্ট মািদন্ড 

 

1. খরচ হ্রাস, আইটটমগুনি পুিরা  ব্যবহার এবং পুিব্যযবহারটর্াগ্য উপকরণগুনির 

মােটম বেযয হ্রাস করা হজ জে;  

2. নবনভন্ন নবকে ব্যবহার কটর শনক্ত সংরক্ষণ করা হটয়ট ; 

3. তলক ঠিক কটর, পাতি-সাশ্র ী নফেচার ব্যবহার কটর এবং সটচেি পাতি 

ব্যবহাটরর অনুশীিি কটর পাতি সংরক্ষণ করা হটয়ট ; 

4. ইটকা-বন্ধুত্বপূণ য পণ্য ব্যবহার করা হটয়ট ; 

5. র্খিই সম্ভব পাবনিক ট্রািটপাট য, কারপুি, বাইক বা হাঁটার অনুশীলি করা 

হটয়ট ;  

6. পুিব্যযবহারটর্াগ্য ব্যাগ, মবােি এবং পাত্র ব্যবহার করা হটয়ট ; 

7. িািী  বেযয ব্যবিাপিা িীনে অনুসরণ করা হটয়ট ;   

8. গা  িাগাটিা এবং সবুে ো গা রক্ষণাটবক্ষণ করা হটয়ট ;  

শেয ও নরটসাস য 

• প্রকৃে কম যটক্ষত্র অথবা প্রনশক্ষণ পনরটবশ 

• নসনবএিএম 

• হযান্ডআউটস 

• ল্যাপটপ 

• মানিনমনডয়া প্রটেক্টর 

• কাগে, কিম, মপনিি, ইটরোর 

• ইন্টারটিট সুনবধা 

• মহায়াইট মবাড য ও মাকযার 

• অনডও নভনডও নভভাইস 

নবষয়বস্তু 

1. শনক্ত সংরক্ষটণর নবনভন্ন নবকল্পঃ  

1.1 শনক্ত-দক্ষ র্ন্ত্পানে এবং োতি ব্যবহার;    

1.2 ব্যবহার িা হটি িাইট এবং সরঞ্জাম বন্ধ রাখা; 

1.3 মর্খাটি সম্ভব প্রাকৃনেক আটিা এবং ক্ষেতিজলশি রাখা; 

1.4 ক্ষসালার োতি ব্যেহার; 

2. ইটকা-বন্ধুত্বপূণ য পণ্য 

2.1 বাক্ষ ামডটগ্রটডবি েস্তু   

2.2 অ-নবষাক্ত 

2.3 মটকসই উৎস উপকরণ 

2.4 পুিরা  ব্যবহারটর্াগ্য খাবাটরর মমাড়ক 

2.5 এিইনড িাইট বাল্ব 

2.6 পুিরা  ব্যবহারটর্াগ্য শনপং ব্যাগ  

2.7 পুিঃব্যবহারটর্াগ্য পাত্র 

2.8 সাইটকি এবং ববদ্যযনেক স্কুটার 

2.9 নরসাইটকি নবি 

2.10 ফ্লাও ার ক্ষেস  

েব/ টাস্ক /এনক্টনভটি 1. খরচ হ্রাক্ষসর তেষ  , পুিরা  ব্যবহারক্ষ াগ্য আইটটমসমূহ এবং পুিব্যযবহারটর্াগ্য 

উপকরণগুনির মােটম বেযয হ্রাস করার পদ্ধতি ব্যাখ্যা কর; 
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2. পনরটবশ বান্ধব পণ্য সিাক্ত কর;  

প্রনশক্ষণ পদ্ধনে 

 

• আটিাচিা (Discussion) 

• উপিাপি (Presentation) 

• প্রদশ যি (Demonstration) 

• নিটদ যনশে অনুশীিি (Guided practice) 

• স্বেন্ত্ অনুশীিি (Individual practice) 

• প্রটেক্ট ওয়াকয (Project Work) 

• সমস্যা সমাধাি (Problem Solving) 

• মাথা খাটাটিা  (Brainstorming) 

 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধনে 

 

• নিনখে অভীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশ যি (Demonstration)  

• মমৌনখক প্রশ্ন (Oral questioning)   

• ক্ষপার্ টফতলও (Portfolio) 
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অকুটপশন বেম্পিম্পফক মম্পডউল   
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ইউম্পনে অে কম্পিটেম্পি বমম্পশন, টুল, িিোম এেিং প্লাম্পিটকি কাঁচামাল প্রটয়াগ প্রম্পক্রয়া ব্যাখ্যা কি 

(Interpret the application process of Machine, Tools, 

Equipment and Plastic Raw Material) 

ইউম্পনে বকাড OU-PS-PIMMO-01-L3-V1  

মম্পডউল ম্পশটিানাম বমম্পশন, টুল, িিোম এেিং প্লাম্পিটকি কাঁচামাল প্রটয়াগ প্রম্পক্রয়া ব্যাখ্যা কিা;     

মম্পডউল ম্পেেিণ  বমম্পশন, টুল, িিোম এেিং প্লাম্পিটকি কাঁচামাল প্রটয়াগ প্রম্পক্রয়া ব্যাখ্যা কিাি জন্য 

প্রটয়াজনীয় দক্ষতা, জ্ঞান ও আচিণ (টকএিএ) িিম্পকৃত কাজগুটলা এই মম্পডউল-এ 

অন্তভূকৃ্ত কিা হটয়টে।    

এটত কাটজি প্রস্তুম্পত মনয়া, বমম্পশন, টুল এেিং িিোমগুম্পলি কার্কৃাম্পিতা ব্যাখ্যা কো 

এিিং কাঁচামাটলি প্রটয়াগ প্রম্পক্রয়া ব্যাখ্যা কোে দক্ষতািমূহ অন্তর্ভকৃ্ত কিা হটয়টে।        

নম্পমনাল িময় ৩০ ঘন্টা  

 

 

 

ম্পশখনফল 

1. কাটজি প্রস্তুম্পত ম্পনটত পািটে;  

2. বমম্পশন, টুল এেিং িিোমগুম্পলি কার্কৃাম্পিতা ব্যাখ্যা কিটত পািটে;  

3. কাঁচামাটলি প্রটয়াগ প্রম্পক্রয়া ব্যাখ্যা কিটত পািটে   

 

ম্পশখনফল -১ : কাটজি প্রস্তুম্পত ম্পনটত পািটে; 

 

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

 

1. ম্পনিাপদ কাটজি অনুশীলনগুম্পল পুটিা কাটজি প্রম্পক্রর়্িা জ্যমে অনুিিণ কিা 

হঞ্জয়ঞ্জে; 

2. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক িিোম (ম্পপম্পপই) ব্যেহৃত হটয়টে;  

3. ম্পনিাপিা ম্পচি এেিং প্রতীক ম্পচম্পিত কিা হটয়টে;  

4. কমচৃািীি এখম্পতয়াি অনুর্ায়ী ঘেনা ম্পচম্পিত ও ি াধান কিা হটয়টে; 

5. ব্যম্পক্তগত স্বাস্থযম্পেম্পধ েজার়্ি িাখা হটয়টে;  

6. বমম্পশন এঞ্জক্সিস্টেজ এেিং বমম্পশন িহায়কগুস্টল ম্পচম্পিত কিা হটয়টে;  

7. টুল, িিোম, পম্পিমাপ র্ন্ত্র এেিং উপাদান ম্পচম্পিত কিা হটয়টে;  

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ • প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• বমম্পশন এটেিম্পিজ এেিং িহায়ক বমম্পশন 

• টুল, িিোম, পম্পিমাপ র্ন্ত্র এেিং উপাদান 

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• কস্টম্পউটাে/ল্যাপটপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি  

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

• প্রঞ্জয়াজনীয় কাচাঁ াল (Raw materials) 
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ম্পেষয়েস্তু 1.  ম্পনিাপদ কাটজি অনুশীলন 

1.1 ম্পপম্পপই ব্যেহাি  

1.2 অম্পি ম্পনোৃপক র্ন্ত্র ব্যেহাি  

1.3 জরুিী পম্পিম্পস্থম্পতমে প্রম্পতম্পক্রয়া  

1.4 ম্পেপম্পি ম্পচম্পিত কো  

1.5 ম্পেপম্পি ম্পনয়ন্ত্রণ কো  

1.6 ঝুঁম্পক পম্পিমাপ কো  

1.7 প্রাথম্পমক ম্পচম্পকৎিা ব্যেহাি কো  

1.8 অম্পনয়ম্পন্ত্রত ম্পেপটদি প্রম্পতটেদন কো  

2. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা িিোম (ম্পপম্পপই) 

2.1 তাপ প্রম্পতটিাধী হাটতি গ্লােি 

2.2 এটপ্রান 

2.3 ম্পনিাপিা জ্যতা 

2.4 মাি 

2.5 ম্পনিাপিা গগল 

2.6 ইয়াে প্লাগ  

2.7 ম্পনিাপিা বহলটমে 

3. ঘেনা 

3.1 ইঞ্জলকস্টট্রকযাল 

3.2 দুঘেৃনা 

3.3 পাথওঞ্জয় মুিঞ্জ ন্ট 

3.4 বধাঁয়া  

3.5 ফ্লাশ কাটিং 

3.6 স্টহটাে িা পাস্টজযিং হঞ্জে পুঞ্জে র্াওয়া 

4. ম স্টিন এঞ্জক্সিস্টেজ  

4.1 হপাি বলাডাি 

4.2 হপাি ড্রায়াি 

4.3 হে িানাি কটরালাি 

4.4 অটো কনটেয়াি  

4.5 ম্পফম্পনম্পশিং বেম্পেল 

4.6 বিাটোটিক আ য 

5. িাঞ্জপাট যিং ম স্টিন 

5.1 এয়াি কটেিাি   

5.2 কুম্পলিং োওর়্িাি 

5.3 ওয়াোি ম্পচলাি  

5.4 বিােে 

6. টুলি 

6.1 Allen কী বিে 

6.2 ওটপন এন্ড বিঞ্চ 
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6.3 এযাডজাঞ্জিিল বিঞ্চ  

6.4 পাইপ বিঞ্চ 

6.5 মনাজ প্লায়াি ৃ

6.6 ডায়ঞ্জগানাল কাটিং প্লায়াি ৃ 

6.7 ম্পনয়ন মটিাে  

6.8 েকৃ বিঞ্চ 

6.9 ম্পিিং েযানাি 

6.10 ক্লযাি বিঞ্চ 

6.11 স্ক্রু ড্রাইোি বিে 

6.12 েল ম্পপন হাতুস্টে  

6.13 ম্যাটলে  

6.14 হযান্ড িাইন্ডাি 

6.15 ইন্ডাস্টেয়াল নাইফ 

6.16 এয়াি স্টনপল  

6.17 পাস্টনে স্টনপল  

6.18 স্প্রু ব্লটকজ ম্পক্লম্পনিং িড (কপাি িড) 

7. ইকুইপঞ্জ ন্ট 

7.1 িাইম্পন্ডিং বমম্পশন 

7.2 ম্পমোি বমম্পশন 

7.3 ক্রযাম্পশিং বমম্পশন 

7.4 ম্পিম্পলিং বমম্পশন 

7.5 বক্রন 

7.6 বচইন ব্লক 

7.7 হাইটড্রাম্পলক েম্পল 

8. েক্ষণাঞ্জিক্ষণ উপকেণ 

8.1 মেড মটপ 

8.2 ইন্সুঞ্জলটিং মটপ 

8.3 মহাি ক্লাম্প 

8.4 মকিল টাই 

8.5 মহাি পাইপ 

8.6 গ্রীজ 

8.7 লুস্টিঞ্জকন্ট 

8.8 কটন ওঞ্জয়ি 

 

জে/ োি /এম্পক্টম্পেটি 1. ম্পনিাপদ কাটজি অনুশীলনগুম্পল অনুিিণ কি ও ম্পপম্পপই ব্যেহাি কি; 

2. সুিক্ষা ম্পচি এেিং প্রতীক িনাক্ত কি;  

3. ঘেনা ম্পচম্পিত কি এেিং িমাধান কি;  

4. বমম্পশন এটেিম্পিজ এেিং বমম্পশন িহায়গুম্পল িনাক্ত কি;   

5. টুল, িিোম, পম্পিমাপ র্ন্ত্র এেিং উপাদান িনাক্ত কি;  
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প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning)  

• বপােফৃম্পলও (Portfolio) 

 

 

ম্পশখনফল -২ : বমম্পশন, টুল এেিং িিোমগুম্পলি কার্কৃাম্পিতা ব্যাখ্যা কিটত পািটে; 

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

 

1. মেশিন এবং মেশিন ইউশনট বযাখ্যা করা হয়েয়ে;  

2. মেশিন এয়েসরিয়েি বযবহার বযাখ্যা করা হয়েয়ে; 

3. টুল এবং সরঞ্জামেি কার্যকাশরতা মেক করা হয়েয়ে;  

4. টুল এবং সরঞ্জাে প্রয়োগ বযাখ্যা করা হয়েয়ে; 

5. মেশিন প্যািারেটাি বযাখ্যা করা হয়েয়ে;  

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ • প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• ম স্টিন এিিং ম স্টিন ইউস্টনট 

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• ল্যাপেপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি  

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

• প্রঞ্জয়াজনীয় হযান্ড টুলি 

•  প্রঞ্জয়াজনীয় টুল ও িেো  (Tools and Equipment) 

• ব্যস্টক্তগে সুেক্ষা িেো  (PPE) 

• প্রঞ্জয়াজনীয় কাচাঁ াল (Raw materials) 

• প্লাস্টিক এক্সট্রুশন ম স্টশন  ম্পেষয়েস্তু 1. ক্ষমতসিঃ  

1.1 োর্ট টকাল ইজেকশি ক্ষমাতডং 

1.2 হতরেিাল ইটঞ্জকশি মমানডং 

2. ক্ষমতসি ইউতির্  

2.1 ইজেকশি 

• হপার  
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• নহটার 

• িেল  

• হাইটরানিক রাইভ 

• স্ক্রু এবং ব্যাটরি 

• সারটভা মমাটর  

2.2 ক্লাতপং 

• নফেড মপ্লটটি 

• চিন্ত মপ্লটটি 

• অযাডোটিবি মপ্লটটি/নর ার মপ্লটটি  

জি/ টাস্ক /এস্টক্টস্টিট 1. বমম্পশন এেিং বমম্পশন ইউম্পনে ব্যাখ্যা কি;  

2. বমম্পশন এঞ্জক্সিস্টেঞ্জজে ব্যেহাি ব্যাখ্যা কি;   

3. টুল এেিং িিোমগুম্পলি কার্কৃাম্পিতা পিীক্ষা কে;   

4. বমম্পশন প্যাোস্ট টাে ব্যাখ্যা কি;  

প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice) 

• ি ো ি াধান  (problem solving) 

•  াথা খাটাঞ্জনা (Brainstorming) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning) 

• বপােফৃম্পলও (Portfolio)  
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ম্পশখনফল -৩: কাঁচামাটলি প্রটয়াগ প্রম্পক্রয়া ব্যাখ্যা কিটত পািটে   

 

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

  

1. প্লাম্পিক এেিং প্লাম্পিটকি প্রকািটেদ ব্যাখ্যা কিা হঞ্জয়ঞ্জে; 

2. প্লাম্পিটকি কাঁচামাল তাম্পলকার্ভক্ত কিা হটয়টে; 

3. প্লাম্পিক ম ঞ্জটস্টেয়াঞ্জলে ব্যিহাে ব্যাখ্যা কিা হটয়টে;  

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ • প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• প্লাম্পিটকি কাঁচামাল  

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• ল্যাপেপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি  

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

• প্রঞ্জয়াজনীয় টুল ও িেো  (Tools and Equipment) 

• ব্যস্টক্তগে সুেক্ষা িেো  (PPE) 

• প্রঞ্জয়াজনীয় কাচাঁ াল (Raw materials) 
ম্পেষয়েস্তু 1 প্লাস্টিঞ্জকে ধেনিঃ  

1.1 থাঞ্জ যা প্লাস্টিক 

1.2 থাঞ্জ যাঞ্জিট প্লাস্টিক  

2 প্লাম্পিটকি কাঁচামাল  

(ক) থাটমাৃ প্লাম্পিক 

2..1 Polyethylene 

• Linear Low-Density Polyethylene (LLDPE) 

• Low Density Polyethylene (LDPE) 

• High Density Polyethylene (HDPE) 

2..2 Polypropylene (PP) 

2..3 Polystyrene (PS) 

2..4 General Purpose Polystyrene (GPPS) 

2..5 High Impact Polystyrene (HIPS) 

2..6 Polyvinyl chloride (PVC) 

2..7 Polyethylene Tereph Thalate (PET) 

2..8 Polycarbonate (PC) 

2..9 Acrylonitrile Butadiene Styrene (ABS) 

2..10 Random copolymer (RCP) 

2..11 Styrene acrylonitrile (SAN) 

2..12 Nylon/ Polyamide 

2..13 Acrylic (PMMA) 

2..14 Polyoxymethylene (POM) 

2..15 Polytetrafluoroethylene (Teflon) (PTFE) 
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2..16 Polyphenyleneoxide (PPO) 

(খ) থাটমাৃটিে প্লাম্পিক 

2..17 Epoxy resin 

2..18 Phenolic resin (Bakelite) 

2..19 Urea formaldehyde (UF) 

2..20 Melamine formaldehyde (MF) 

2..21 Unsaturated polyester resin (UP) 

2..22 Silicone resin 

2..23 Polyurethane (PU) 

2..24 Vinyl ester resin 

2..25 Alkyd resin 

2..26 Cyanate ester resin 

2..27 Amino plastics 

2..28 Diallyl phthalate (DAP) 

2..29 Furan resin 

2..30 Bismaleimide (BMI) 

2..31 Polyimide resin 

2..32 Phenol formaldehyde (PF) 

জি/ টাস্ক /এস্টক্টস্টিট 1. প্লাম্পিক এেিং প্লাম্পিটকি প্রকািটেদ ব্যাখ্যা কে;  

2. প্লাম্পিটকি কাঁচামাটলি তাম্পলকা কে; 

3. প্লাম্পিক উপাদাটনি ব্যিহাে ব্যাখ্যা কি;  

প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice) 

• প্রটজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

• িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

• মাথা খাোটনা  (Brainstorming) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning)  

• বপােফৃম্পলও (Portfolio) 
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 ইউম্পনে অে কম্পিটেম্পি বমাড বিটিিং িিন্ন  কি (Perform Mold Settings)   

ইউম্পনে বকাড OU-PS-PIMMO-L3-02-V1 

মম্পডউল ম্পশটিানাম বমাড বিটিিং িিন্ন  কিা; 

মম্পডউল ম্পেেিণ  এই ইউম্পনটে বমাড বিটিিং িিন্ন কিাি জন্য প্রটয়াজনীয়   দক্ষতা, জ্ঞান এেিং 

মটনাোে অন্তভূকৃ্ত কিা হটয়টে।     

এঞ্জে বমাড বিটিিংটয়ি জন্য প্রস্তুত কো, বমাড বলাড কো, বমম্পিন হটত বমাড 

আনটলাড কো এিিং কমটৃক্ষত্র, টুল, িিোম ও উপকিণ েজায় োখাে েক্ষো িমূহ 

অন্তর্ভ যক্ত কো হঞ্জয়ঞ্জে।  

নম্পমনাল িময় ৫৫ ঘন্টা   

 

 

 

ম্পশখনফল 

1. বমাড বিটিিংটয়ি জন্য প্রস্তুত কিটত পািটে;   

2. বমাড বলাড কিটত পািটে 

3. বমম্পিন হটত বমাড আনটলাড কিটত পািটে  

4. কমটৃক্ষত্র, টুল, িিোম ও উপকিণ েজায় িাখটত পািটে;    
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ম্পশখনফল -১ : বমাড বিটিিংটয়ি জন্য প্রস্তুত কিটত পািটে;   

 

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

 

1. ম্পনিাপদ কাটজি অনুশীলনগুম্পল পুটিা কাটজি প্রম্পক্রয়া জ্যমে অনুিিণ কিা 

হঞ্জয়ঞ্জে;  

2. কাটজি প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক িিোম (ম্পপম্পপই) 

ব্যিহাে কিা হটয়টে;  

3. টুল, িিোম এেিং িক্ষণাটেক্ষণ উপাদান ম্পনোৃচন এেিং িিংিহ কিা হটয়টে; 

4. ম াড ম্পনোৃচন কিা হটয়টেন এেিং কাটজি প্রটয়াজনীয়তা অনুর্ার়্িী িিংিহ কিা 

হটয়টে;   

5. বমামডে ডাইঞ্জ শন কাটজি বেম্পিম্পফটকশন অনুর্ায়ী পম্পিমাপ কিা হটয়টে;   

6. বমম্পশন মেস্টিস্টফঞ্জকশন অনুর্ায়ী বমম্পশন ম্পনোৃচন কিা হটয়টে;   

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ • প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• ম স্টিন  

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• কস্টম্পউটাে/ল্যাপটপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি  

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

• প্রঞ্জয়াজনীয় কাচাঁ াল (Raw materials) 

• প্রঞ্জয়াজনীয় টুল ও িেো  (Tools and Equipment) 

ম্পেষয়েস্তু 1.  ম্পনিাপদ কাটজি অনুশীলন 

1.1 ম্পপম্পপই ব্যেহাি 

1.2 অম্পি ম্পনোৃপক র্ন্ত্র ব্যেহাি 

1.3 জরুিী পম্পিম্পস্থস্টেঞ্জে মেিপন্স 

1.4 ম্পেপদ ম্পচম্পিত কিণ  

1.5 ম্পেপম্পি ম্পনয়ন্ত্রণ কিণ  

1.6 ঝুঁম্পক পম্পিমাপ করুন 

1.7 প্রাথম্পমক ম্পচম্পকৎিা ব্যেহাি  

1.8 অম্পনয়ম্পন্ত্রত ম্পেপটদি প্রম্পতটেদন 

2. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা িিোম (ম্পপম্পপই) 

2.1 তাপ প্রম্পতটিাধী হাটতি গ্লােি 

2.2 এটপ্রান 

2.3 ম্পনিাপিা জ্যতা 

2.4 মাি 

2.5 ম্পনিাপিা গগলি  

2.6 কাটনি প্লাগ 
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2.7 ম্পনিাপিা বহলটমে 

3. টুল এিিং ইকুইপঞ্জ ন্ট  

3.1 Allen কী বিে 

3.2 ওটপন এন্ড বিঞ্চ 

3.3 অযাডজাঞ্জিিল বিঞ্চ  

3.4 ম্পিিং েযানাি 

3.5 স্ক্রু ড্রাইোি (িাে এেিং িযাে) 

3.6 এয়াে স্টনপল  

3.7 ওয়াটাে স্টনপল  

3.8 হাইটড্রাম্পলক েম্পল 

4. িক্ষণাটেক্ষণ উপাদান 

4.1 বেড বেপ 

4.2 মহাি ক্লাম্প  

4.3 তাটিি োই 

4.4 বহাি পাইপ 

4.5 হাইটড্রাম্পলক পাইপ 

5. ম াড ডাইঞ্জ নশন 

5.1 তদঘযৃ 

5.2 প্রস্থ 

5.3 উচ্চতা 

6. ম স্টিন মেস্টিস্টফঞ্জকশন 

6.1 ম াঞ্জডে আকাি  

6.2 শট য ওঞ্জয়ট  

6.3 বমম্পশন ক্লযাম্পিিং বফাি ৃ

6.4 োই োি দূিত্ব 

6.5 িটোৃচ্চ ও িেমৃ্পনম্ন ওটপম্পনিং বস্ট্রাক 

6.6 ইটজক্টি বস্ট্রাক 

6.7 ইনটজকশন স্ক্রু োইপ 

6.8 ক্লযাম্পিিং োইপ 

জে/ োি /এম্পক্টম্পেটি 1. ম্পনিাপদ কাটজি অনুশীলনগুম্পল অনুিিণ কি ও ম্পপম্পপই ব্যেহাি কি; 

2. টুল, িিোম, পম্পিমাপ র্ন্ত্র এেিং উপাদান িনাক্ত কি;  

3. ম াড ম্পনোৃচন কে এেিং িিংিহ কি; 

4. বমামডে মাত্রা পম্পিমাপ কি;  

5. বমম্পশটনি বেম্পিম্পফটকশন অনুর্ায়ী বমম্পশন ম্পনোৃচন কি;  

প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice) 
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অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning) 

•  ক্ষপার্ টফতলও (Portfolio) 
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ম্পশখনফল -২ : বমাড বলাড কিটত পািটে 

 

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

 

1. মোয়েি অংিগুশিি সায়ে যুক্ত কিয়ে সংয়র্াগকারী রড সংরু্ক্ত করা হয়েয়ে;  

2. আই-িক মোয়েি সায়ে সংরু্ক্ত করা হয়েয়ে;  

3. স্ট্যান্ডাডয  অপায়রটং প্রশসশডউর (এসওশপ) অনুর্ােী মেন মেইন/দশ়ি আই-িয়কর 

সংরু্ক্ত করা হয়েয়ে;  

4. এসওশপ অনুর্ােী ক্ল্যাম্প বযবহার কয়র মোে মেশিয়ন মসট করা হয়েয়ে;  

5. প্ারি এবং বােু িাইন অ্যাডোস্ট করা হয়েয়ে;  

6. হাইয়রাশিক পাইপ মসট করা হয়েয়ে; (র্শদ প্রয়োজন হে)  

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ • প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• ম াড 

• ম স্টিন  

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• ল্যাপেপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি  

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

ম্পেষয়েস্তু 1. ক্ষমাড ক্ষলা  করার পদ্ধতি;  

জি/ টাস্ক /এস্টক্টস্টিট 1. ম াড মলাড কে; 

প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice) 

• ি ো ি াধান  (problem solving) 

•  াথা খাটাঞ্জনা (Brainstorming) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning)  

• ক্ষপার্ টফতলও (Portfolio) 
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ম্পশখনফল -৩: বমম্পিন হটত বমাড আনটলাড কিটত পািটে 

 

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

  

1. ম াড হঞ্জে পাস্টন িন্ধ কঞ্জে িোঞ্জনা হঞ্জয়ঞ্জে; 

2. ড্রাই িাইঞ্জকল মচক কো হঞ্জয়ঞ্জে; 

3. ম াড হঞ্জে আদ্রো অপিােঞ্জণে জন্য হট শট য িম্পন্ন কো হঞ্জয়ঞ্জে; 

4. ম াঞ্জড স্টগ্রস্টজিং কো হঞ্জয়ঞ্জে; 

5. এিওম্পপ অনুিাটি ম াড আই-লটকি িাটথ বক্রন বচইন/দস্টে িিংযুক্ত কো 

হঞ্জয়ঞ্জে;  

6. ক্লযািগুম্পল বমম্পশন বথটক ম্পেম্পেন্ন কিা হটয়টে;  

7. চলন্ত প্লাটুন মথঞ্জক ম াড পৃথক কিা হঞ্জয়ঞ্জে এেিং বক্রন / বচইন কাপ্পা ব্যেহাি 

কটি বমাড িিাটনা হটয়টে;  

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ • প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• ম াড 

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• ল্যাপেপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি  

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

• প্রঞ্জয়াজনীয় টুল ও িেো  (Tools and Equipment) 

• ব্যস্টক্তগে সুেক্ষা িেো  (PPE) 

ম্পেষয়েস্তু 1. বমম্পশন বথটক ম াড আনটলাড পিম্পত;  

জি/ টাস্ক /এস্টক্টস্টিট 1. বমম্পশন বথটক োঁচ আনটলাড কি; 

প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice) 

• প্রটজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

• িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

• মাথা খাোটনা  (Brainstorming) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning)  

• বপােফৃম্পলও (Portfolio)  
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ম্পশখনফল -৩: কমটৃক্ষত্র, টুল, িিোম ও উপকিণ েজায় িাখটত পািটে;    

 

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

  

1. কমটৃক্ষটত্রি পিম্পত অনুিাটি কাটজি বক্ষত্রটি পম্পিষ্কাি কিা হঞ্জয়ঞ্জে; 

2. অব্যেহৃত উপকিণগুম্পল পুনিায় ব্যেহাটিি জন্য িিংিক্ষণ কিা হঞ্জয়ঞ্জে অথো 

কমটৃক্ষটত্রি পিম্পত অনুিিণ কটি ম্পনষ্পম্পি কিা হঞ্জয়ঞ্জে;  

3. েজৃয এেিং স্ক্র্যাপ উপকিণগুম্পল কমটৃক্ষটত্রি পিম্পতি অনুিাঞ্জে ম্পনষ্পম্পি কিা 

হময়ঞ্জে;  

4. টুল ও িিোটমি তাম্পলকা বচকম্পলি অনুর্ায়ী ইনঞ্জিন্টস্টে কো হঞ্জয়ঞ্জে এেিং বিকড ৃ

কিা হটয়টে;  

5. টুল ও িিোম পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে এেিং উপযুক্ত স্থাটন প্রস্তুতকািটকি সুপাম্পিশ 

অনুর্ায়ী িিংিক্ষণ কিা হটয়টে;  

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ • প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• ম াড 

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• ল্যাপেপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি  

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

• প্রঞ্জয়াজনীয় টুল ও িেো  (Tools and Equipment) 

• ব্যস্টক্তগে সুেক্ষা িেো  (PPE) 

ম্পেষয়েস্তু 2. কমটৃক্ষত্র টুল, িিোম ও উপকিণ িক্ষণাটেক্ষণ পিম্পত;  

জি/ টাস্ক /এস্টক্টস্টিট 2. কমটৃক্ষটত্রি পিম্পত অনুিাটি কাটজি বক্ষত্র পম্পিষ্কাি কি; 

3. পুনিায় ব্যেহাি উপঞ্জর্াগী অথো অব্যেহৃত উপকিণগুম্পল কমটৃক্ষটত্রি পিম্পত 

অনুিিণ কটি িিংিক্ষণ িা ম্পনষ্পম্পি কিা হময়ঞ্জে;   

4. বচকম্পলি অনুর্ায়ী টুল এিিং িিোম ইনঞ্জিন্টস্টেএেিং তাম্পলকা বিকড ৃ কিা 

হটয়টে;   

প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice) 

• প্রটজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

• িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

• মাথা খাোটনা  (Brainstorming) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত • ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 
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 • প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning)  

• বপােফৃম্পলও (Portfolio) 
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ইউম্পনে অে কম্পিটেম্পি ম স্টশন পস্টেচালনা কে (Operate Machine)    

ইউম্পনে বকাড OU-PS-PIMMO-L3-03-V1  

মম্পডউল ম্পশটিানাম ম স্টশন পস্টেচালনা কো      

মম্পডউল ম্পেেিণ  এই ইউম্পনটে ম স্টশন পস্টেচালনা কিাি প্রটয়াজনীয়  জ্ঞান,  দক্ষতা এেিং মটনাোেটক 

অন্তভূকৃ্ত কিা হটয়টে।   

এই ইউস্টনটটঞ্জে বমম্পশন অপাটিশন জন্য প্রস্তুত কো, বমম্পশন বিে কো, বমম্পশন 

অপাটিশন িিাদন কো, বপ্রাডাক্ট পিীক্ষা কো এিিং কমটৃক্ষত্র টুল, িিোম ও 

উপকিণ েজায় োখাে েক্ষো অন্তর্ভ যক্ত আঞ্জে।   

নম্পমনাল িময় ১৪০ ঘন্টা    

 

 

ম্পশখনফল 

1. বমম্পশন অপাটিশন জন্য প্রস্তুত কেঞ্জে পােঞ্জি;  

2. বমম্পশন বিে কিটত পািটে;  

3. বমম্পশন অপাটিশন িিাদন কিটত পািটে; 

4. মপ্রাডাক্ট পিীক্ষা কিটত পািটে;  

5. কমটৃক্ষত্র টুল, িিোম ও উপকিণ েজায় োখঞ্জে পােঞ্জি;  

 

ম্পশখনফল -১ : বমম্পশন অপাটিশন জন্য প্রস্তুত কিটত পািটে; 

 

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

 

1. ম্পনিাপদ কাটজি অনুশীলনগুম্পল পুটিা কাটজি প্রম্পক্রয়া জ্যমে অনুিিণ কিা 

হময়ঞ্জে;  

2. কাটজি প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা িিোম (ম্পপম্পপই) ব্যিহাে 

কো হঞ্জয়ঞ্জে;  

3. ম্পশফে হস্তান্তি ও বেকওোি প্রম্পক্রয়া বকািাম্পনি ফম্যৃাে অনুর্ায়ী িম্পন্ন কো 

হঞ্জয়ঞ্জে;  

4. কাটজি িময়সূচী কর্তপৃটক্ষি কাে বথটক িিংিহ কিা হঞ্জয়ঞ্জে; 

5. টুল, িিোম এেিং উপাদান কাটজি প্রময়াজন অনুর্ায়ী ম্পনোৃচন এেিং িিংিহ 

কিা হময়ঞ্জে; 

6. বমম্পশন এেিং বমম্পশন িাঞ্জফযি কমটৃক্ষত্র পিম্পত অনুর্ায়ী পম্পিষ্কাি কিা হময়ঞ্জে; 

7. কাটজি প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ম াড ও বমম্পশন ম্পনোৃচন কিা হময়ঞ্জে;  

8. ম াড পে বেম্পিম্পফটকশন অনুর্ায়ী বিে কিা হময়ঞ্জে (র্ম্পদ প্রময়াজন হয়); 

9. অপাটিশন জন্য নজঞ্জলে িাঞ্জথ ম াড বিে কিা হময়ঞ্জে ; 
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শত ৃও ম্পিটিাি ৃ • প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ  

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• কস্টম্পউটাে/ল্যাপটপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি  

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

• প্রঞ্জয়াজনীয় কাচাঁ াল (Raw materials) 

• প্রঞ্জয়াজনীয় টুল ও িেো  (Tools and Equipment) 

• ব্যস্টক্তগে সুেক্ষা িেো  (PPE) 

• ম স্টশন  

ম্পেষয়েস্তু 1. ম্পনিাপদ কাটজি অনুশীলন  

1.1 ম্পপম্পপই ব্যেহাি 

1.2 অম্পি ম্পনোৃপক র্ন্ত্র ব্যেহাি 

1.3 জরুিী পম্পিম্পস্থম্পতটত বিিপি 

1.4 ম্পেপদ ম্পচম্পিত কিণ  

1.5 ম্পেপম্পি ম্পনয়ন্ত্রণ কিণ  

1.6 ঝুঁম্পক পম্পিমাপ করুন 

1.7 প্রাথম্পমক ম্পচম্পকৎিা ব্যেহাি  

1.8 অম্পনয়ম্পন্ত্রত ম্পেপটদি প্রম্পতটেদন 

2. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা িিোম (ম্পপম্পপই) 

2.1 তাপ প্রম্পতটিাধী হাটতি গ্লােি 

2.2 এটপ্রান 

2.3 ম্পনিাপিা জ্যতা 

2.4 মাি 

2.5 ম্পনিাপিা গগলি  

2.6 কাটনি প্লাগ 

2.7 ম্পনিাপিা বহলটমে 

3. টুল 

3.1 এম্পন্ট-কাোি/টব্লড 

3.2 মনাজ প্লায়াি ৃ 

3.3 কাটিং মপ্লয়ােি 

3.4 বেলচা 

3.5 তামাি িড 

3.6 ম্যাটলে 

3.7 হট গান 

3.8 গ্রীজ গান  
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4. ইকুইপঞ্জ ন্ট 

4.1 স্ট স্টক্সিং ম স্টিন 

4.2 ক্রাশাে ম স্টিন 

5. কাঁচামাল 

5.1 প্লাম্পিটকি দানা 

5.2 কালাে ব্যাচ / কালাে স্টপগঞ্জ ন্ট  

জে/ োি /এম্পক্টম্পেটি 1. ম্পনিাপদ কাটজি অনুশীলনগুম্পল অনুিিণ কি ও ম্পপম্পপই ব্যেহাি কি;  

2. টুল, িিোম, পম্পিমাপ র্ন্ত্র এেিং উপাদান িনাক্ত কি;  

3. কাটজি প্রময়াজনীয়তা অনুর্ার়্িী ম াড এেিং বমম্পশন ম্পনোৃচন কে;  

4. ম াঞ্জডে মাত্রা পম্পিমাপ কি;  

5. পটেি বেম্পিম্পফটকশন অনুর্ায়ী ম াড বিে কে; 

প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning)  

• বপােফৃম্পলও (Portfolio) 
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ম্পশখনফল -২ : বমম্পশন বিে কিটত পািটে; 

 

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

 

1. পাওোর সাপ্লাই এবং মেশিন বযায়রি তাপ মেক এবং শনশিত করা হমেয়ে;  

2. মোে মসটং এি সঠিক এলাইিয়েন্ট পরীক্ষা করা হয়েয়ে;  

3. কালাি শেশ্রণ অনুপাত অনুর্ােী শেক্সার মেশিন বযবহার কয়র প্লাশস্ট্য়কর গ্রানুি সয়ে 

কালাি শেশশ্রত করা হয়েয়ে;  

4. মেিায়না উপাদান শনরাপত্তা পদ্ধশত বজাে মরয়খ্ হপায়রর েয়যয মেয়ি মদওো 

হয়েয়ে;  

5. মহাপার রাোর তাপোত্রা উপাদান প্রয়োজন অনুর্ােী মসট করা হয়েয়ে; 

6. মোে এবং মেশিন ওোটাি কুশিং শসয়স্ট্য়ের ফাংিন শনশিত করা হয়েয়ে;  

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ • প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• ম স্টিন  

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• ল্যাপেপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি  

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

• প্রঞ্জয়াজনীয় হযান্ড টুলি 

•  প্রঞ্জয়াজনীয় টুল ও িেো  (Tools and Equipment) 

• ব্যস্টক্তগে সুেক্ষা িেো  (PPE) 

• প্রঞ্জয়াজনীয় কাচাঁ াল (Raw materials) 

• প্লাস্টিক মেচ মলা মুস্টডিং ম স্টশন   ম্পেষয়েস্তু 1. ক্ষমতসি ক্ষসর্টং প্রতসত উর;  

জি/ টাস্ক /এস্টক্টস্টিট 1. পাওয়াি িাপ্লাই এেিং বমম্পশন ব্যাটিল তাপ বচক এেিং ম্পনম্পিত কি;  

2. বমাড বিটিিং এি িঠিক এলাইনটমন্ট পিীক্ষা কি;  

3. কালাি ম্পমশ্রণ অনুপাত অনুর্ায়ী ম্পমোি বমম্পশন ব্যেহাি কটি প্লাম্পিটকি িানুল 

িটে কালাি ম্পমম্পশ্রত কি;   

4. বমশাটনা উপাদান ম্পনিাপিা পিম্পত েজায় বিটখ হপাটিি মটধ্য বঢটল োও;  

5. বহাপাি ড্রায়াি তাপমাত্রা উপাদান প্রময়াজন অনুর্ায়ী বিে কি; 

6. বমাড এেিং বমম্পশন ওয়াোি কুম্পলিং ম্পিটিটমি ফািংশন ম্পনম্পিত কি; 
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প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice) 

• ি ো ি াধান  (problem solving) 

•  াথা খাটাঞ্জনা (Brainstorming) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning)  

• বপােফৃম্পলও (Portfolio) 
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ম্পশখনফল -৩: বমম্পশন অপাটিশন িিাদন কিটত পািটে; 

 

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

  

1. উপকিণ প্রম্পক্রয়াকিণ তাপমাত্রা অনুর্ায়ী তাপমাত্রা পিীক্ষা কো হঞ্জয়ঞ্জে; 

2. পটেি বেম্পিম্পফটকশন অনুর্ায়ী ডযাশটোটড ৃপ্যািাম্পমোি বিে কিা হটয়টে;  

3. ম্পপ্রটেি িিাদন কিা হটয়টে এেিং প্রময়াজটন অযাডজাি কিা হটয়টে; 

4. ওয়াটাে এেিং োয়ু লাইন অন পস্টজশঞ্জন োখা হঞ্জয়ঞ্জে;  

5. বমম্পশন কমকৃ্ষমতা পে িিংিহ এেিং বচক দ্বািা ম্পনিীক্ষণ কিা হটয়টে;  

6. অপাটিশমনে িময় বমম্পশন ম্পনিাপিা ম্পনম্পিত কিা হটয়টে;   

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ • প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• ল্যাপেপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি  

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

• প্রঞ্জয়াজনীয় টুল ও িেো  (Tools and Equipment) 

• ব্যস্টক্তগে সুেক্ষা িেো  (PPE) 

• প্রঞ্জয়াজনীয় কাচাঁ াল (Raw materials) 

• ম স্টশন 

ম্পেষয়েস্তু 1. প্যাোস্ট টােিঃ  

1.1 ম াড অযাডজাি  

1.2 তাপমাত্রা 

1.3 ক্লযাম্পিিং 

1.4 নজল বিটিিং 

1.5 ইনটজকশন   

1.6 মহাস্টডিং  

1.7 চাম্পজৃিং 

1.8 ইটজক্টি 

1.9 বকাি বিটিিং 

1.10 স্টডঞ্জল টাই   

1.11 ম াড কঞ্জরাল বিে 

2. বমম্পশন কমকৃ্ষমতা পর্টৃেক্ষণ পিম্পত 

জি/ টাস্ক /এস্টক্টস্টিট 1. উপকিণ প্রম্পক্রয়াকিণ তাপমাত্রা অনুর্ায়ী তাপমাত্রা পিীক্ষা কি; 

2. পটেি বেম্পিম্পফটকশন অনুর্ায়ী ডযাশটোটড ৃপ্যািাম্পমোি বিে কি;  

3. ওয়াোি এেিং োয়ু লাইন অন পম্পজশটন িাখ;   

4. বমম্পশন কমকৃ্ষমতা পে িিংিহ এেিং বচক দ্বািা ম্পনিীক্ষণ কি;  



 

51 

 

5. অপাটিশটনি িময় বমম্পশন ম্পনিাপিা ম্পনম্পিত কি;  

প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice) 

• প্রটজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

• িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

• মাথা খাোটনা  (Brainstorming) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning)  

• বপােফৃম্পলও (Portfolio) 
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ম্পশখনফল -৪: বপ্রাডাক্ট পিীক্ষা কিটত পািটে;  

 

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

  

1. ত্রুটি িনাক্তকিটণি জন্য পে পম্পিদশনৃ কিা হটয়টে; 

2. পটেি বেম্পিম্পফটকশন অনুর্ায়ী ম্পড-িযাম্পশিং িম্পন্ন কো হটয়টে; 

3. পে ত্রুটি কািণ ম্পচম্পিত কিা হটয়টে; 

4. ম্পনজ দাস্টয়বত্বি মটধ্য িমস্যা ম্পনিিটন ব্যেস্থা িহণ কিা হটয়টে; 

5. ত্রুটিযুক্ত পেগুম্পল পৃথক এেিং ক্রযাশ কিা হটয়টে;  

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ • প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• ম াস্টডিং ম স্টিন  

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• ল্যাপেপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি  

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

• প্রঞ্জয়াজনীয় টুল ও িেো  (Tools and Equipment) 

• ব্যস্টক্তগে সুেক্ষা িেো  (PPE) 

ম্পেষয়েস্তু 1. মপ্রাডাক্ট মচস্টকিং পিম্পত 

জি/ টাস্ক /এস্টক্টস্টিট 1. ত্রুটি িনাক্তকিটণি জন্য পে পম্পিদশনৃ কি; 

2. পটেি বেম্পিম্পফটকশন অনুর্ায়ী ম্পড-িযাম্পশিং িিন্ন কি; 

3. পে ত্রুটি কািণ ম্পচম্পিত কি; 

4. িমস্যা ম্পনিিটন ব্যেস্থা িহণ কি; 

5. ত্রুটিযুক্ত পেগুম্পল পৃথক এেিং ক্রযাশ কি; 

প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice) 

• প্রটজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

• িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

• মাথা খাোটনা  (Brainstorming) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning)  

• বপােফৃম্পলও (Portfolio) 
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ম্পশখনফল -৩: কমটৃক্ষত্র, টুল, িিোম ও উপকিণ েজায় িাখটত পািটে;    

 

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

  

1. এিওম্পপ অনুর্ায়ী বমম্পশন শােডাউন কিা হময়ঞ্জে;  

2. ম াড বকাি এেিং কযাস্টিট ম্পিজ কিা হঞ্জয়ঞ্জে (র্স্টে বমম্পশনটি 24 ঘন্টািও বেম্পশ 

িময় ধটি েন্ধ থামক);  

3. বমম্পশটনি চলমান কঞ্জম্পাঞ্জনন্টগুম্পল িযান্ডাড ৃ পিম্পত অনুর্ায়ী পম্পিষ্কাি এেিং 

লুস্টিঞ্জকট কিা হময়ঞ্জে; 

4. কমটৃক্ষটত্রি পিম্পত অনুিাটি টুল ও িিোম িিংিক্ষণ কিা হটয়টে; 

5. ত্রুটিযুক্ত টুল এেিং িিোম পৃথক কিা হটয়টে; 

6. কমটৃক্ষটত্রি পিম্পত অনুর্ায়ী কমটৃক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে; 

7. েজৃয পদাথগৃুম্পল পম্পিটেশগত পিম্পত অনুিাটি ম্পনষ্পম্পি কিা হটয়টে; 

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ • প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• ম াড 

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• ল্যাপেপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি  

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

• প্রঞ্জয়াজনীয় টুল ও িেো  (Tools and Equipment) 

• ব্যস্টক্তগে সুেক্ষা িেো  (PPE) 

ম্পেষয়েস্তু 3. কমটৃক্ষত্র, টুল, িিোম ও উপকিণ িক্ষণাটেক্ষণ পিম্পত;   

জি/ টাস্ক /এস্টক্টস্টিট 1. এিওম্পপ অনুর্ায়ী বমম্পশন শােডাউন কি;  

2. বমাড বকাি এেিং কযাম্পেটি ম্পিজ কি (র্ম্পদ বমম্পশনটি 24 ঘন্টািও বেম্পশ িময় 

ধটি েন্ধ থাটক);  

3. বমম্পশটনি চলমান কটিাটনন্টগুম্পল িযান্ডাড ৃ পিম্পত অনুর্ায়ী পম্পিষ্কাি এেিং 

লুম্পেটকে কি; 

4. কমটৃক্ষটত্রি পিম্পত অনুিাটি টুল ও িিোম িিংিক্ষণ কি; 

5. ত্রুটিযুক্ত টুল এেিং িিোম পৃথক কি; 

6. কমটৃক্ষটত্রি পিম্পত অনুর্ায়ী কমটৃক্ষত্র পম্পিষ্কাি কি; 

7. েজৃয পদাথগৃুম্পল পম্পিটেশগত পিম্পত অনুিাটি ম্পনষ্পম্পি কি; 

প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 
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• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice) 

• প্রটজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

• িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

• মাথা খাোটনা  (Brainstorming) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning)  

• বপােফৃম্পলও (Portfolio) 
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ইউম্পনে অে কম্পিটেম্পি পটেি ত্রুটিি চাক্ষুষ িনাক্তকিণ িিাদন  কি (Perform Visual 

Identification of Product Defect) 

ইউম্পনে বকাড OU-PS-PIMMO-04-L3-V2 

মম্পডউল ম্পশটিানাম পটেি ত্রুটিি চাক্ষুষ িনাক্তকিণ িিাদন  কো  

মম্পডউল ম্পেেিণ  এই ইউম্পনেটিটত পটেি ত্রুটিি চাক্ষুষ িনাক্তকিণ িিাদন  কিাি জন্য প্রটয়াজনীয় 

জ্ঞান, দক্ষতা এেিং মটনাোে অন্তভূকৃ্ত কো হঞ্জয়ঞ্জে।  

এঞ্জে েক্ষণাঞ্জিক্ষণ কাঞ্জজে জন্য প্রস্তুস্টে মনঞ্জি 

এঞ্জে কাটজি প্রস্তুম্পত মনঞ্জি, ক্রুটি ম্পচম্পিত এেিং িিংটশাধন কেঞ্জি এিিং কমটৃক্ষত্র, টুল, 

িিোম ও উপকিণ েজায় োখাে  ে েক্ষোগুঞ্জলা অন্তর্ভ যক্ত আঞ্জে।  

নম্পমনাল িময় ২০ ঘন্টা   

 

ম্পশখনফল 

1. কাটজি প্রস্তুম্পত ম্পনটত পািটে;  

2. ক্রুটি ম্পচম্পিত কিটত এেিং িিংটশাধন কিটত পািটে  

3. কমটৃক্ষত্র, টুল, িিোম ও উপকিণ েজায় িাখটত পািটে;    

 

ম্পশখনফল -১ : কাটজি প্রস্তুম্পত ম্পনটত পািটে; 

 

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

 

1. ম্পনিাপদ কাটজি অনুশীলনগুম্পল পুটিা কাটজি প্রম্পক্রর়্িা জ্যমে অনুিিণ 

কিা হময়ঞ্জে; 

2. কাটজি প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক িিোম (ম্পপম্পপই) 

ব্যিহাে কো হঞ্জয়ঞ্জে;  

3. কাটজি প্রটয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী টুল ও ম ঞ্জটস্টেয়াল ম্পনোৃচন ও িিংিহ 

কিা হঞ্জয়ঞ্জে; 

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ • প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• মাটেম্পিয়াল 

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• ল্যাপেপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি  

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

• অম্পডও ম্পেম্পডও ম্পেোইি 

• প্রঞ্জয়াজনীয় র্ন্ত্র ও িেো  (Tools and Equipment) 

• ব্যস্টক্তগেসুেক্ষািেো  (PPE) 

• স্টপস্টপই ম্পেষয়েস্তু 1. ম্পনিাপদ কাটজি অনুশীলন  
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1.1 ম্পপম্পপই ব্যেহাি 

1.2 অম্পি ম্পনোৃপক র্ন্ত্র ব্যেহাি 

1.3 জরুিী পম্পিম্পস্থম্পতটত বিিপি 

1.4 ম্পেপদ ম্পচম্পিত কিণ  

1.5 ম্পেপম্পি ম্পনয়ন্ত্রণ কিণ  

1.6 ঝুঁম্পক পম্পিমাপ করুন 

1.7 প্রাথম্পমক ম্পচম্পকৎিা ব্যেহাি  

1.8 অম্পনয়ম্পন্ত্রত ম্পেপটদি প্রম্পতটেদন 

2. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা িিোম (ম্পপম্পপই) 

2.1 তাপ প্রম্পতটিাধী হাটতি গ্লােি 

2.2 এটপ্রান 

2.3 ম্পনিাপিা জ্যতা 

2.4 মাি 

2.5 ম্পনিাপিা গগলি  

2.6 কাটনি প্লাগ 

2.7 ম্পনিাপিা বহলটমে 

3. টুল এেিং ম ঞ্জটস্টেয়াল ম্পনোৃচন পিম্পত;  

4. পে িিংিহ পিম্পত; 

জি/ টাস্ক /এস্টক্টস্টিট 1. ম্পনিাপদ কাটজি অনুশীলনগুম্পল অনুিিণ কি ও ম্পপম্পপই ব্যেহাি কি;  

2. কাটজি প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী টুল এেিং বমটেম্পিয়াল ম্পনোৃচন কি; 

3. কমটৃক্ষটত্রি পিম্পত অনুর্ায়ী পে িিংিহ কি;  

প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice)  

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning) 

•  বপােফৃম্পলও (Portfolio) 
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ম্পশখনফল-২ : ক্রুটি ম্পচম্পিত কিটত এেিং িিংটশাধন কিটত পািটে;  

 

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

 

1. ত্রুটি িনাক্তকিটণি জন্য পে পম্পিদশনৃ কিা হঞ্জয়ঞ্জে; 

2. পে ত্রুটি কািণ ম্পচম্পিত কিা হটয়টে;  

3. ত্রুটিযুক্ত পেগুম্পল িিংটশাধটনি পম্পিিীমা অনুিাটি পৃথক কিা হটয়টে;  

4. ত্রুটি িিংটশাধটনি জন্য প্রম্পতকািমূলক ব্যেস্থা বনওয়া হটয়টে;  

5. অিিংটশাম্পধত পেগুম্পল বকািাম্পনি পিম্পত অনুিাটি চূণ ৃকিা হটয়টে; 

6. প্রম্পতটেদন বকািাম্পন ফিম্যাটে প্রস্তুত কিা হটয়টে এেিং মটনানীত 

কর্তপৃটক্ষি কাটে জমা বদওর়্িা হটয়টে;  

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ • প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• মপ্রাডাক্ট  

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• ল্যাপেপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

ম্পেষয়েস্তু 1. মপ্রাডাক্ট স্টডঞ্জফক্ট 

1.1  শট য ম াস্টডিং  

1.2 েে 

1.3 িযাশ 

1.4 স্টিলিাে স্টিক  

1.5 িিংটকাচন 

1.6 ক  ওজন  

1.7 অম্পতম্পিক্ত ওজন  

1.8 এয়াি বুদবুদ   

1.9 বব্লা বহাল 

1.10 োন ৃমাকৃ 

1.11 ওয়ািটপজ  

1.12 স্ক্র্যাচ 

1.13 ওোি কাে 

1.14 তিে ম্পচি 

1.15 িঙ ম্পচি 

1.16 িঙ ম্পেচ্যযম্পত  

1.17 প্রোহ ম্পচি 

1.18 ম্পিঙ্ক ম্পচি 

1.19 িানাি পময়ন্ট  

1.20 ঢালাই ম্পচি 

1.21 দুই অিংটশি ম ল অযাডজািঞ্জ ন্ট 

1.22 ক্রযাক 
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1.23 গত ৃ

2. মপ্রাডাক্ট স্টডঞ্জফঞ্জক্টে কােণিঃ  

2.1 ইনটজকশন চাপ, গম্পত এেিং িময়  

2.2 ইনটজকশন বহাম্পডিং িময়  

2.3 কুস্টলিং টাই   

2.4 অনুপযুক্ত পাস্টন িঞ্চালন  

2.5 অনুপযুক্ত পাস্টন-শীতল তাপমাত্রা  

2.6 তাপমাত্রা 

2.7 উপাদামনে বিড  

2.8 ম াড িমস্যা  

2.9 চাম্পজৃিং িমস্যা 

2.10 উপাদান আদ্র্তৃা কটন্টন্ট 

2.11 উপাদাটনি িঠিক েণ্টটনি অোে 

2.12 ব্যাক মপ্রিাে  

2.13  াঞ্জটস্টেয়াল স্টলঞ্জকজ  

2.14 কুশন 

2.15 ফুল টাই   

2.16 প্যাক টাই  

3. প্রম্পতকািমূলক ব্যেস্থা  

3.1 চাপ এেিং গম্পত অযাডজাি কো;  

3.2 তাপমাত্রা অযাডজাি কিা;  

3.3 িঠিক উপাদান বিড ব্যেহাি কো;  

3.4 কুম্পলিং োইম অযাডজাি কিা; 

3.5 বহাম্পডিং টাই  অযাডজাি কিা;  

3.6 বহাম্পডিং বপ্রশাি অযাডজাি কিা; 

3.7 ম াড পিীক্ষা কিা;  

3.8 োক ব্যাক  

3.9 ব্যাক বপ্রিাি অযাডজাি কিা;  

3.10 শীতল জটলি তাপমাত্রা অযাডজাি কিা; 

জি/ টাস্ক /এস্টক্টস্টিট 1. ত্রুটি িনাক্তকিটণি জন্য পে পম্পিদশনৃ কি; 

2. পে ত্রুটি কািণ ম্পচম্পিত কি;  

3. ত্রুটিযুক্ত পেগুম্পল িিংটশাধটনি পম্পিিীমা অনুিাটি পৃথক কি;  

4. ত্রুটি িিংটশাধটনি জন্য প্রম্পতকািমূলক ব্যেস্থা নাও;  

5. অিিংটশাম্পধত পেগুম্পল বকািাম্পনি পিম্পত অনুিাটি চূণ ৃকি; 

6. প্রম্পতটেদন বকািাম্পন ফিম্যাটে প্রস্তুত কি এেিং মটনানীত কর্তপৃটক্ষি কাটে 

জমা োও; 

প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 
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• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning)  

 

ম্পশখনফল -৩: কমটৃক্ষত্র, টুল, িিোম ও উপকিণ েজায় িাখটত পািটে;    

 

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

  

1. কমটৃক্ষটত্রি পিম্পত অনুিাটি কাটজি বক্ষত্রটি পম্পিষ্কাি কিা হঞ্জয়ঞ্জে; 

2. অব্যেহৃত উপকিণগুম্পল পুনিায় ব্যেহাটিি জন্য িিংিক্ষণ কিা হঞ্জয়ঞ্জে অথো 

কমটৃক্ষটত্রি পিম্পত অনুিিণ কটি ম্পনষ্পম্পি কিা হঞ্জয়ঞ্জে;  

3. েজৃয এেিং স্ক্র্যাপ উপকিণগুম্পল কমটৃক্ষটত্রি পিম্পতি অনুিাঞ্জে ম্পনষ্পম্পি কিা 

হময়ঞ্জে;  

4. টুল ও িিোটমি তাম্পলকা বচকম্পলি অনুর্ায়ী ইনঞ্জিন্টস্টে কো হঞ্জয়ঞ্জে এেিং 

বিকড ৃকিা হটয়টে;  

5. টুল ও িিোম পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে এেিং উপযুক্ত স্থাটন প্রস্তুতকািটকি 

সুপাম্পিশ অনুর্ায়ী িিংিক্ষণ কিা হটয়টে;  

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ • প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• ম াড 

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• ল্যাপেপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি  

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

• প্রঞ্জয়াজনীয় টুল ও িেো  (Tools and Equipment) 

• ব্যস্টক্তগে সুেক্ষা িেো  (PPE) 

ম্পেষয়েস্তু 1. কমটৃক্ষত্র টুল, িিোম ও উপকিণ িক্ষণাটেক্ষণ পিম্পত;  

জি/ টাস্ক /এস্টক্টস্টিট 1. কমটৃক্ষটত্রি পিম্পত অনুিাটি কাটজি বক্ষত্রটি পম্পিষ্কাি কি; 

2. অব্যেহৃত উপকিণগুম্পল পুনিায় ব্যেহাটিি জন্য িিংিক্ষণ কি অথো 

কমটৃক্ষটত্রি পিম্পত অনুিিণ কটি ম্পনষ্পম্পি কি;  

3. েজৃয এেিং স্ক্র্যাপ উপকিণগুম্পল কমটৃক্ষটত্রি পিম্পতি অনুিাটি ম্পনষ্পম্পি কি;  

4. টুল ও িিোটমি তাম্পলকা বচকম্পলি অনুর্ায়ী ইনটেন্টম্পি কে এেিং বিকড ৃকি;  
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5. টুল ও িিোম পম্পিষ্কাি কি এেিং উপযুক্ত স্থাটন প্রস্তুতকািটকি সুপাম্পিশ 

অনুর্ায়ী িিংিক্ষণ কি; 

প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice) 

• প্রটজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

• িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

• মাথা খাোটনা  (Brainstorming) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning)  

• বপােফৃম্পলও (Portfolio) 
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ইউম্পনে অে কম্পিটেম্পি বগৌণ বমম্পশন িাম্পেমৃ্পিিং এেিং িক্ষণাটেক্ষণ িিাদন কি (Perform 

Minor Machine Servicing and Maintenance) 

ইউম্পনে বকাড OU-PS-PIMMO-05-L3-V2  

মম্পডউল ম্পশটিানাম বগৌণ বমম্পশন িাম্পেমৃ্পিিং এেিং িক্ষণাটেক্ষণ িিাদন কো   

মম্পডউল ম্পেেিণ  এই ইউম্পনেটিটত বগৌণ বমম্পশন িাম্পেমৃ্পিিং এেিং িক্ষণাটেক্ষণ িিাদন কিাি জন্য 

প্রটয়াজনীয় জ্ঞান, দক্ষতা এেিং মটনাোে অন্তভূকৃ্ত কো হঞ্জয়ঞ্জে।  

এঞ্জে েক্ষণাঞ্জিক্ষণ কাঞ্জজে জন্য প্রস্তুস্টে মনঞ্জি 

এঞ্জে রুটিন িক্ষণাটেক্ষণ িিাদন কো, বোেখাটো বমম্পশটনি িমস্যাটি িনাক্ত ও 

িিংটশাধন কো, এিিং কমটৃক্ষত্র, টুল, িিোম ও উপকিণ েজায় িাখাে  ে 

েক্ষোগুঞ্জলা অন্তর্ভ যক্ত আঞ্জে।   

নম্পমনাল িময় ৩০ ঘন্টা   

 

ম্পশখনফল 

1. রুটিন িক্ষণাটেক্ষণ িিাদন কিটত পািটে; 

2. বোেখাটো বমম্পশটনি িমস্যাটি িনাক্ত ও িিংটশাধন কিটত পািটে; 

3. কমটৃক্ষত্র, টুল, িিোম ও উপকিণ েজায় িাখটত পািটে;    

 

ম্পশখনফল -১ : রুটিন িক্ষণাটেক্ষণ িিাদন কিটত পািটে;  

 

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

 

1. ম্পনিাপদ কাটজি অনুশীলনগুম্পল পুটিা কাটজি প্রম্পক্রর়্িা জ্যমে অনুিিণ কিা 

হময়ঞ্জে; 

2. কাটজি প্রময়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক িিোম (ম্পপম্পপই) 

ব্যিহাে কো হঞ্জয়ঞ্জে;  

3. কাটজি প্রটয়াজনীয়তা অনুিাটি টুল ও উপাদান িিংিহ কিা হটয়টে;  

4. প্রম্পতটিাধমূলক িক্ষণাটেক্ষণ কাজগুম্পল প্রম্পতটিাধমূলক িক্ষণাটেক্ষটণি 

িময়সূচী অনুর্ায়ী ম্পনধাৃিন কিা হটয়টে;  

5. কমটৃক্ষত্র এেিং বমম্পশন পম্পিেন্নতা পিীক্ষা কিা হটয়টে;  

6. হাইটড্রাম্পলক বতল স্তি বচক কিা হটয়টে এেিং বমম্পশন অপাটিশন ম্যানুয়াবল 

প্রদি ম্পনটদশৃ অনুর্ায়ী পূেণ কিা হটয়টে;  

7. পাস্টন এেিং োর়্ি়ু লাইন বমম্পশন এেিং ম াঞ্জডে জন্য বচক কিা হটয়টে; 

8. ম্পশফটেি শুরুটত ম াড ক্লাস্টম্পিং নাট শক্ত িাঞ্জি লাগাঞ্জনা স্টকনা পিীক্ষা কিা 

হটয়টে;  

9. বমম্পশন পােিৃ ততলাক্তকিণ এেিং ম্পিম্পজিং িম্পন্ন কিা হটয়টে;  
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শত ৃও ম্পিটিাি ৃ • প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• ম স্টিন  

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• ল্যাপেপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি  

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

• অম্পডও ম্পেম্পডও ম্পেোইি 

• প্রঞ্জয়াজনীয় র্ন্ত্র ও িেো  (Tools and Equipment) 

• ব্যস্টক্তগেসুেক্ষািেো  (PPE) 

• স্টপস্টপই ম্পেষয়েস্তু 1. ম্পনিাপদ কাটজি অনুশীলন  

1.1 ম্পপম্পপই ব্যেহাি 

1.2 অম্পি ম্পনোৃপক র্ন্ত্র ব্যেহাি 

1.3 জরুিী পম্পিম্পস্থম্পতটত বিিপি 

1.4 ম্পেপদ ম্পচম্পিত কিণ  

1.5 ম্পেপম্পি ম্পনয়ন্ত্রণ কিণ  

1.6 ঝুঁম্পক পম্পিমাপ করুন 

1.7 প্রাথম্পমক ম্পচম্পকৎিা ব্যেহাি  

1.8 অম্পনয়ম্পন্ত্রত ম্পেপটদি প্রম্পতটেদন 

2. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা িিোম (ম্পপম্পপই) 

2.1 তাপ প্রম্পতটিাধী হাটতি গ্লােি 

2.2 এটপ্রান 

2.3 ম্পনিাপিা জ্যতা 

2.4 মাি 

2.5 ম্পনিাপিা গগলি  

2.6 কাটনি প্লাগ 

2.7 ম্পনিাপিা বহলটমে 

3. টুল 

3.1 ম্পনয়ন মটিাে  

3.2 মাম্পিম্পমোি 

3.3 ম্পডম্পজোল বিম্পিিং বেিাি 

3.4 স্ক্রু ড্রাইোি 

3.5 কম্পিটনশন প্লায়াি ৃ 

3.6 অযাডজাঞ্জিিল বিঞ্চ  

3.7 েকৃ বিঞ্চ 

3.8 ম্পিপ োইি 

3.9 ম্যাটলে 
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3.10 পাইপ বিঞ্চ 

3.11 Allen কী বিে 

3.12 ওটপন এন্ড বিঞ্চ  

4. রুটন েক্ষণাঞ্জিক্ষণ পিম্পত;  

জি/ টাস্ক /এস্টক্টস্টিট 1. ম্পনিাপদ কাটজি অনুশীলনগুম্পল অনুিিণ কে এিিং ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক 

িিোম (ম্পপম্পপই) ব্যেহাি কি;  

2. কাটজি প্রটয়াজনীয়তা অনুিাটি টুল ও উপাদান িিংিহ কি;  

3. কমটৃক্ষত্র এেিং বমম্পশন পম্পিেন্নতা পিীক্ষা কি;  

4. হাইটড্রাম্পলক বতল স্তি বচক কি এেিং বমম্পশন অপাটিশন ম্যানুয়াটল প্রদি 

ম্পনটদশৃ অনুর্ায়ী পূিণ কি;  

5. পাম্পন এেিং োর়্ি়ু লাইন বমম্পশন এেিং বমাটডি জন্য বচক কি; 

6. ম্পশফটেি শুরুটত বমাড ক্লাম্পিিং নাে শক্ত োটে লাগাটনা ম্পকনা পিীক্ষা 

কি;  

7. বমম্পশন পােিৃ ততলাক্তকিণ এেিং ম্পিম্পজিং িিন্ন কি; 

প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice)  

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning) 

•  বপােফৃম্পলও (Portfolio) 
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ম্পশখনফল-২ : বোেখাটো বমম্পশটনি িমস্যাটি িনাক্ত ও িিংটশাধন কিটত পািটে; 

 

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

 

1. বমম্পশন উৎপাদন ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী পম্পিদশনৃ কিা হঞ্জয়ঞ্জে; 

2. বমম্পশটনি বোেখাটো িমস্যা ম্পচম্পিত কিা হটয়টে;  

3. বতল স্টলঞ্জকজ পিীক্ষা কিা হটয়টে এেিং কািণগুম্পল ম্পচম্পিত কিা হটয়টে; 

4. অস্বাোম্পেক শব্দ পিীক্ষা কিা হটয়টে এেিং কািণগুম্পল ম্পচম্পিত কিা হটয়টে;  

5. িযান্ডাড ৃঅপাটিটিিং পিম্পত (SOP) অনুর্ায়ী বতটলি তাপমাত্রা পিীক্ষা কিা 

হটয়টে;  

6. আলগা বমম্পশন অিংশগুম্পল িযান্ডাড ৃঅনুর্ায়ী শক্তিাঞ্জি আটকাঞ্জনা হটয়টে;  

7. ম্পচম্পিত বোেখাটো বমম্পশটনি িমস্যাগুম্পল প্রস্তুতকািটকি ম্যানুয়াল অনুিাটি 

িিংটশাধন কিা হটয়টে;  

8. িক্ষণাটেক্ষটণি িমস্যাগুম্পল মটনানীত কর্তপৃক্ষটক জানাটনা হটয়টে;  

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ • প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• ম স্টিন  

• মপ্রাডাক্ট  

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• ল্যাপেপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• প্রটয়াজনীয় র্ন্ত্র ও িিোম (Tools and Equipment) 

• ব্যম্পক্তগতসুিক্ষািিোম (PPE) 

ম্পেষয়েস্তু 1. বোেখাটো বমম্পশটনি িমস্যাগুম্পল 

1.1  লুজ থাটমাৃকাপল / ম্পহোি  

1.2 লুজ োলে িিংটর্াগ  

1.3 জযাম ম্পফিাি (অটো বলাডাি) 

1.4 জযাম ওয়াোি ম্পফিাি (ওয়াোি লাইন বস্ট্রনাি)  

1.5 এয়াি ম্পফিাি জযাম  

1.6 লুজ নজল 

2. বমম্পশটনি ক্ষুদ্র্ িমস্যা িিংটশাধটনি পিম্পত;  

জি/ টাস্ক /এস্টক্টস্টিট 1. বমম্পশন উৎপাদন ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী পম্পিদশনৃ কি; 

2. বমম্পশটনি বোেখাটো িমস্যা ম্পচম্পিত কি;  

3. বতল ম্পলটকজ পিীক্ষা কি এেিং কািণগুম্পল ম্পচম্পিত কি; 

4. অস্বাোম্পেক শব্দ পিীক্ষা কি এেিং কািণগুম্পল ম্পচম্পিত কি;  

5. িযান্ডাড ৃঅপাটিটিিং পিম্পত (SOP) অনুর্ায়ী বতটলি তাপমাত্রা পিীক্ষা কি;  

6. আলগা বমম্পশন অিংশগুম্পল িযান্ডাড ৃঅনুর্ায়ী শক্তোটে আেকাও;   

7. ম্পচম্পিত বোেখাটো বমম্পশটনি িমস্যাগুম্পল প্রস্তুতকািটকি ম্যানুয়াল অনুিাটি 

িিংটশাধন কি;  

8. িক্ষণাটেক্ষটণি িমস্যাগুম্পল মটনানীত কর্তপৃক্ষটক জানাও; 
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প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning)   

• বপােফৃম্পলও (Portfolio) 

 

ম্পশখনফল -৩: কমটৃক্ষত্র, টুল, িিোম ও উপকিণ েজায় িাখটত পািটে;    

 

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

  

1. কমটৃক্ষটত্রি পিম্পত অনুিাটি কাটজি বক্ষত্রটি পম্পিষ্কাি কিা হঞ্জয়ঞ্জে; 

2. অব্যেহৃত উপকিণগুম্পল পুনিায় ব্যেহাটিি জন্য িিংিক্ষণ কিা হঞ্জয়ঞ্জে অথো 

কমটৃক্ষটত্রি পিম্পত অনুিিণ কটি ম্পনষ্পম্পি কিা হঞ্জয়ঞ্জে;  

3. েজৃয এেিং স্ক্র্যাপ উপকিণগুম্পল কমটৃক্ষটত্রি পিম্পতি অনুিাঞ্জে ম্পনষ্পম্পি কিা 

হময়ঞ্জে;  

4. টুল ও িিোটমি তাম্পলকা বচকম্পলি অনুর্ায়ী ইনঞ্জিন্টস্টে কো হঞ্জয়ঞ্জে এেিং 

বিকড ৃকিা হটয়টে;  

5. টুল ও িিোম পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে এেিং উপযুক্ত স্থাটন প্রস্তুতকািটকি 

সুপাম্পিশ অনুর্ায়ী িিংিক্ষণ কিা হটয়টে;  

শত ৃও ম্পিটিাি ৃ
• প্রকৃত কমটৃক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

• ম্পিম্পেএলএম 

• হযান্ডআউেি 

• ল্যাপেপ 

• মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

• কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি  

• ইন্টািটনে সুম্পেধা 

• বহায়াইে বোড ৃও মাকৃাি 

• প্রঞ্জয়াজনীয় টুল ও িেো  (Tools and Equipment) 

• ব্যস্টক্তগে সুেক্ষা িেো  (PPE) 

ম্পেষয়েস্তু 1. কমটৃক্ষত্র টুল, িিোম ও উপকিণ িক্ষণাটেক্ষণ পিম্পত;  

জি/ টাস্ক /এস্টক্টস্টিট 1. কমটৃক্ষটত্রি পিম্পত অনুিাটি কাটজি বক্ষত্রটি পম্পিষ্কাি কি; 

2. অব্যেহৃত উপকিণগুম্পল পুনিায় ব্যেহাটিি জন্য িিংিক্ষণ কি অথো 

কমটৃক্ষটত্রি পিম্পত অনুিিণ কটি ম্পনষ্পম্পি কি;  
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3. বচকম্পলি অনুর্ায়ী টুল ও িিোটমি তাম্পলকা বচকম্পলি অনুর্ায়ী ইনটেন্টম্পি 

কে এেিং বিকড ৃকি; 

প্রম্পশক্ষণ পিম্পত 

 

• আটলাচনা (Discussion) 

• উপস্থাপন (Presentation) 

• প্রদশনৃ (Demonstration) 

• ম্পনটদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided practice) 

• স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual practice) 

• প্রটজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

• িমস্যা িমাধান (Problem Solving) 

• মাথা খাোটনা  (Brainstorming) 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

 

• ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

• প্রদশনৃ (Demonstration)  

• বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning)  

• বপােফৃম্পলও (Portfolio) 
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শব্দটকাষ 

অযাটিিটমন্ট মানদন্ড 

বকান প্রম্পশক্ষনাথীি ম্পশখনফলিমূহ অম্পজৃত হটয়টে ম্পক না তা’ বর্ িকল মান্দটন্ডি মাধ্যটম ম্পেচাি কিা হয়  বিগুটলাি 

তাম্পলকাটক অযাটিিটমন্ট মানদন্ড েটল।এ োোও বশ্রম্পণ কটক্ষ,কমশৃালায় এেিং ম্পফটড কী প্রম্পশক্ষণ বমটথাটডাটলাম্পজ 

অনুিিণ কিা হটে তাি ম্পনটদশৃনাও এটত বদয়া থাটক।  

 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত 

বকাটনা প্রম্পশক্ষণাথীটক তাি ম্পনম্পদষৃ্ট বর্াগ্যতাি স্বীকৃম্পত প্রদাটনি লটক্ষয প্রমাণ িিংিটহি জন্য অনুসৃত বকৌশলটক 

অযাটিিটমন্ট পিম্পত েটল।এি মটধ্য প্রশ্নােলী, পর্টৃেক্ষণ, র্ততীয় পটক্ষি প্রম্পতটেদন, িাক্ষাৎকাি, ম্পিমুটলশন এেিং 

বপােটৃফাম্পলওি  মটতা পিম্পত ো বকৌশল অন্তর্ভকৃ্ত থাকটত পাটি। 

  

আটিিি (Assessor)  

বকাটনা প্রম্পশক্ষণাথীটক িনদায়টনি ম্পনম্পমটি তাি কস্টম্পঞ্জটস্টন্স অযাটিি (Assess) কিাি জন্য িনদায়ন কর্তপক্ষ 

কর্তকৃ িনদাম্পয়ত ব্যম্পক্তটক অযাটিিি েটল। 

 

প্রম্পশক্ষক  

 প্রম্পশক্ষক একজন িনদধািী বপশাদাি ব্যম্পক্ত ম্পর্ম্পন একজন প্রম্পশক্ষণাথী অথো একদল প্রম্পশক্ষণাথীি ম্পনম্পদষৃ্ট বপশায় 

ো বেটড িক্ষমতা উন্নয়টন িক্ষম। দক্ষতা উন্নয়টনি বক্ষটত্র একজন প্রম্পশক্ষক একাধাটি প্রম্পশক্ষক, অযাটিিি, 

প্রম্পশক্ষণ ম্পডজাইনাি ও বডটেলপাি এেিং প্রম্পশক্ষণ তত্ত্বােধায়ক ম্পহিাটে কাজ কটিন। 

 

জাতীয় দক্ষতা িনদ 

  জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ কর্তকৃ অনুটমাম্পদত বর্াগ্যতা অজৃনকািী বকাটনা প্রম্পশক্ষণাথীটক জাতীয় বর্াগ্যতা 

কাঠাটমাি ম্পনম্পদষৃ্ট বকাটনা স্তটিি জন্য প্রদি দক্ষতা িনদ। 

 

 অজৃন-ম্পেেিণী (Statement of Achievement) 

আটিিটমটন্ট বকাটনা এক ো একাম্পধক কম্পিটেম্পিি একটক (Unit of Competency) দক্ষতা অজৃনকািী 

প্রম্পশক্ষণাথীটক দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ কর্তকৃ প্রদি িনদপত্র। 

 

প্ররমাণক (Evidence)  

 একজন প্রম্পশক্ষণাথীি কম্পিটেম্পিি একক অজৃন-িিংক্রান্ত দম্পলল ো ম্পনধাৃিক হটলা প্রমাণক। এই প্রমাণক একাম্পধক 

উপাটয় একাম্পধক উৎি বথটক িিংিহ কিা হটয় থাটক। 

 

বকাি ৃম্পডজাইন 

এটি কম্পিটেম্পি বেজড কাম্পিকুলাটমি প্রধান উপাদান। এি মটধ্য বকাি ৃও বকাটিিৃ েণনৃা, বর্াগ্যতা স্তি,ইউম্পনত 

অে কম্পিটেম্পি,ম্পশখন ফল,টকাি ৃস্ট্রাকচাি, কম্পিটেম্পি ম্পেটেশন, অযাটিিটমন্ট পিম্পত, প্রম্পশক্ষক ও আটিিটিি 

বর্াগ্যতা এেিং িকল ম্পিিটিিৃ তাম্পলকা থাটক। 

 

বকাটিিৃ ম্পেেিণ 

বকাটিিৃ ম্পেেিটণ ম্পশে, এন্টািপ্রাইি  ো িেদাটর়্িি প্রটয়াজনীয়তা এেিং  প্রম্পশক্ষণ বশষ হওর়্িাি পটি দক্ষতা 

অজৃটনি জন্য প্রস্তাম্পেত বকাটিিৃ প্রািম্পেকতা অন্তর্ভকৃ্ত থাটক। 

বকাি ৃম্পশখনফল 

বকাি ৃ̀  ম্পশখন   বকাি ৃ মম্পডউলিমূহ িফলোটে িমাপ্ত কিটল ম্পশক্ষাথীিা িক্ষমতা অজৃন কিটে তা েম্পণতৃ থাটক। 

 

বকাি ৃস্ট্রাকচাি  
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এটত  মম্পডউলগুটলা ধািাোম্পহকোটে েম্পণতৃ থাটক। প্রম্পতটি  মম্পডউটলি নম্পমনাল িময়ও বকাি ৃস্ট্রাকচাটি উটেখ 

থাটক। 

 

বকাি ৃম্পশটিানাম  

কম্পিটেম্পি ম্পেটিষণ বথটক বকাটিিৃ বর্ নাম বদয়া হয় তাই বকাি ৃম্পশিনাম। এটি বকাটি ৃকী আটে তাি  একটি 

পম্পিষ্কাি ধািণা বদয়। 

 

বকাি ৃবডম্পলোম্পি 

বশ্রম্পণ কটক্ষ ো ওয়াকৃশটপ বকান  বকাি ৃকীোটে বডম্পলোম্পি কিা হটে তাি ম্পেেিণটক বকাি ৃবডম্পলোম্পি েলা হয়। 

 

বফি টু বফি বেম্পনিং বডম্পলোম্পি 

প্রথাগত বশ্রম্পণ কক্ষ ম্পেম্পিক ম্পশক্ষণ-ম্পশখন ব্যেস্থা বর্খাটন প্রম্পশক্ষক প্রধান ভূম্পমকা পালন কটিন। 

 

ম্পশখন শত ৃ 

বর্ প্রটয়াজনীয়তাগুটলাি অধীটন ম্পশক্ষণ-ম্পশখন  প্রম্পক্রয়া এেিং আটিটমন্ট কিা হটে। এি মটধ্য িটর়্িটে  িিোম ও 

উপকিণ, প্রম্পশক্ষণ সুম্পেধা, লাম্পনিৃং বমোম্পিয়ালি  বর্মন েই, ম্যানুয়াল, মাম্পি-ম্পমম্পডয়া এেিং অন্যান্য িিংস্থানিমূহ। 

এটি আটিি ক কিাি জন্য িিোম এেিং সুটর্াগগুু্টলাি সুটর্াগ ো ব্যাম্পপ্তও ম্পনম্পদষৃ্ট কটি। এটি কম্পিটেম্পি িান্ডাড-ৃ

এি বিে অে বেম্পিটয়েলি এি িাটথ িিম্পকৃত। 

 

কম্পিটেম্পি িান্ডাড ৃ

বকান একজন কমীটক প্রকৃত কমটৃক্ষত্র ম্পনধাৃম্পিত মাটন বকান কাজ িিাদটনি জন্য বর্ জ্ঞান, দক্ষতা ও আচিণ 

প্রটয়াজন হয় তাি ম্পেস্তাম্পিত ম্পেেিণটক কম্পিটেম্পি িযান্ডাড ৃেটল। কম্পিটেম্পি িযান্ডাড ৃম্পশখনফল ম্পেম্পিক ততিী 

কিা হয়। িিংম্পিষ্ট ম্পশে প্রম্পতষ্ঠাটনি চাম্পহদা অনুিাটি িিংম্পিষ্ট ম্পশে প্রম্পতষ্ঠাটনি িিািম্পি তিােধাটন এ িান্ডাড ৃততিী 

কিা হয় েটল এটিটক ইন্ডাম্পস্ট্র িান্ডাডওৃ েলা হটয় থাটক। 

 

কম্পিটেম্পি ম্পেটিষণ 

প্রম্পতটি ইউম্পনে অে কম্পিটেম্পি বথটক  কয়টি মম্পডউল হটে তা েণনৃা কটি। 

 

এম্পলটমন্ট অে কম্পিটেি 

এম্পলটমন্ট অে কম্পিটেম্পি হটলা ফলাফল ম্পেম্পিক  েম্পণতৃ দক্ষতা,  র্াি দ্বািা একজন ব্যম্পক্ত ইউম্পনে অে 

কম্পিটেম্পিটত েম্পণতৃ  ম্পনধাৃম্পিত কাজ   কমটৃক্ষত্র ম্পনটদমৃ্পশত মানদটন্ড িিন্ন কিটত িক্ষম হটত হটে। 

 

এম্পেটডি 

কম্পিটেম্পি িযান্ডাড ৃঅনুিাটি বকান ম্পশক্ষাথীি দক্ষতা অম্পজৃত হটয়টে ম্পকনা তা ম্পেচাি কিাি জন্য বর্ প্রমাণক 

িিংিহ কিা হয়। এম্পেটডি অেশ্যই কম্পিটেম্পি িযান্ডাড-ৃএি িাটথ িামেযিপূণ ৃহটত হটে। 

 

ম্পিলি 

বকান একজন কমীটক কমটৃক্ষত্র ম্পনধাৃম্পিত মাটন বকান কাজ িিাদটনি জন্য বর্ জ্ঞান, ও দক্ষতা প্রটয়াজন হয় বি 

জ্ঞান, ও দক্ষতা প্রটয়াগ  কিাি িামথটৃক ম্পিলি েটল। 

 

 

িনদায়ন 
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বকান ম্পশক্ষাথী ম্পনধাৃম্পিত বকান বর্াগ্যতাি িকল ইউম্পনে িফলোটে বশষ কিটল তাটক িনদ প্রদাটনি প্রম্পক্রয়াটক 

িনদায়ন েটল। 

মম্পডউল বডিম্পক্রপ্টি 

মম্পডউল বডিম্পক্রপ্টি কমম্পপটেম্পি িযান্ডাড ৃইউম্পনে বডিম্পক্রপ্টটিি িাটথ িিম্পকৃত এেিং ইহা ম্পশখনফটলি উপি 

বজাি ম্পদটয় মম্পডউটলি িাম্পেকৃ উটেশ্য েণনৃা কটি। 

মম্পডউল ম্পশটিানাম 

মম্পডউল ম্পশটিানাম কমম্পপটেম্পি িযান্ডাডটৃ-এি কম্পিটেম্পি ইউম্পনটেি িাটথ িিম্পকৃত। তটে, এি অথ ৃএই নয় বর্ 

প্রম্পতটি কম্পিটেম্পি ইউম্পনটেি জন্য একটি কটি মম্পডউল হটে। মম্পডউল-এি িিংখ্যা ম্পনধাৃম্পিত হয় কম্পিটেম্পি 

ইউম্পনটে অন্তভূকৃ্ত ম্পশখনফল/ উপাদাটনি উপি ম্পেম্পি কটি।  ম্পকছু ম্পকছু বক্ষটত্র একটি কম্পিটেম্পি ইউম্পনটে দু’টি 

প্রম্পশক্ষণ মম্পডউল থাকটত পাটি অথো কখনও আোি দু’টি কম্পিটেম্পি ইউম্পনে একম্পত্রত কটি একটি প্রম্পশক্ষণ 

মম্পডউল গঠন কিা বর্টত পাটি। মম্পডউটলি একটি র্থার্থ নাম ম্পদটত হটে। মম্পডউটলি নাম উক্ত প্রম্পশক্ষণ মম্পডউটলি 

অন্তগতৃ উপাদান/ম্পশখনফটলি গ্রুপটক প্রম্পতফম্পলত কিটে।  

ম্পশখনফল 

ম্পশখনফল কম্পিটেম্পি িান্ডাড ৃএম্পলটমটন্টি িাটথ িিম্পকৃত। এটি  িাথকৃোটে প্রম্পশক্ষণ বশটষ কমসৃ্থটল প্রটয়াগ 

কিটত ম্পশক্ষাথীিা কী কী দক্ষতা, জ্ঞান এেিং আচিণ ম্পশখটে তা েণনৃা কটি। ম্পশখনফল েণনৃাি জন্য কম ৃ

ম্পক্রয়া  )Action Verb  (ব্যেহাি কিা হয়।  ম্পশখনফটল অেশ্যই   কী কমিৃিাদন কিটত হটে  , কম ৃিিাদন  

শত ৃ ও মানদণ্ড অন্তভূকৃ্ত থাকটে। ম্পশখন ফটলি  ফলাফল ম্পহটিটে বকান পে, বিো ো ম্পিিান্ত পাওয়া র্াটে। 

কমিৃিাদন মানদন্ড 

বর্ মানদটন্ডি  উপি ম্পেম্পি কটি বকান কমীটক কমটৃক্ষত্র  কম ৃিিাদন কিটত  হয় বিটিই কম ৃিিাদন মানদন্ড 

র্া’ বদখা ও পম্পিমাপ কিা র্ায়। কম্পিটেম্পি িান্ডাটডিৃ প্রম্পতটি এটলটমটন্টি অধীটন একাম্পধক কম ৃিিাদন মানদন্ড 

থাটক। 

নম্পমনাল িময় 

প্রম্পতটি  ম্পশখনফটলি ম্পেপিীটত বর্ নামানুর্ায়ী িময় েিাে কিা হয় তাটক নম্পমনাল িময় েটল।ম্পিম্পেটি বত 

ম্পশখনফটলি গুরুত্ব এেিং একজন ম্পশক্ষাথীি  বিটি অজৃটনি ক্ষমতাি উপি ম্পশখনফটলি প্রকৃত িময় ম্পনেিৃ কটি।তাই 

দক্ষতাি িাটথ ম্পশখনফল অজৃটনি উপি ম্পেম্পি কটি প্রকৃত  িময় ম্পহিাে কিা হয়।তাই প্রটদয় নম্পমনাল িময় 

ম্পশখনফল অজৃটন বতমন বকান গুরুত্ব েহন কটি না। 

ম্পিটিাৃি (Resource) 

বকাি ৃোস্তোয়টনি জন্য প্রটয়াজনীয় র্ন্ত্রপাম্পত,িিোম,মালামাল ও অন্নান্য বেৌত সুটর্াগ-সুম্পেধাম্পদ। 
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কম্পিটেম্পি বেজড কাম্পিকুলাম (CBC) েযাম্পলটডশন কমশৃালা  

প্লাস্টিক ইঞ্জেকশন ম াস্টডিং ম স্টিন অপাঞ্জেশন, বলটেল – ৩   

প্লাম্পিক বিক্টি  

তাম্পিখ ২১ বম ২০২৪ ম্পরঃ 

েযাম্পলটডশন ওয়াকশৃটপ অিংশিহণকািীগটনি তাম্পলকা    

 

Sl No Name, and Address  
Position in the 

committee   

1.  
K M Iqbal Hossain, Senior Vice President, BPGMEA 

Mobile: 01713-030289, Email: Iqbalhossain1954@gmail.com 
Chairperson 

2.  
Dr. Md Jalaluddin, PEng, Dorector, BITAC 

Mobile: 01923-618169, Email: jalal_bitac@yahoo.com 
Member 

3.  
Iftakhar Ahmed, General Manager, RFL 

Mobile: 01711-578051, Email: iftakhar97216@gmail.com 
Member 

4.  

Md Atiqur Rahman, General Manager, SAJAN Polymer, 

Mobile: 01843-836146,  

Email: arahmanaggm212@gmail.com 

Member 

5.  

Md. Altaf Hossain, Fuculty Member, BIPET, Ex. Exen, 

BITAC, Mobile: 01927-923022 

Email: altaf1950,1950@gmail.com 

Member 

6.  

Md Imdadul Haque, Manager Maintenance, Bengal Plastic 

Pipe Ltd. Mobile: 01754-021618 

Email: maint.pipes@bengal.com.bd 

Member 

7.  

Soumitra Mondol, Asstt. Secretary, Plastic Sector, Mobile: 

01521-241994, Email: smbpgmea@gmail.com 

 

Member 

8.  

Engr. Md. Abdur Razzaque  

Curriculum Expert, NSDA;  

Mobile: +8801742734313; E-mail: razzaque159@gmail.com 

Member 
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