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কম্পপ িাই ে 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্ন য়্ কর্ত নপ ক্ষ, 

প্রধ া্মন্ত্রীি কা র্ না লয়। 
১ ১-১ ২ তলা, ম্পেম্প্ টয় াগ েে ্  

ই-৬/ম্পে, আগাি গাঁও, বেি-ই-ে ািংলা ্গ ি, ঢাকা-১ ২০৭ 

ইটম ইল: ec@nsda.gov.bd 

ওট য় ে সাইে: www.nsda.gov.bd 

ন্যাে্ াল ম্পিলস বপ া ে না ল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কম্পিট েম্পি বেজড লা ম্প্ নিং ম্য াট েম্পিয় ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দ ক্ষতা উন্ন য় ্ কর্ত নপ ক্ষ (এ্এসম্পড এ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অ নুট মা দ্ ব্যতীত অ ন্য বকউ ে া অন্য বকা্ প ক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটি ি বকা্ 

ি কম প ম্পি ে ত ন্  ে া প ম্পি ম াজন্ কি ট ত পাি টে ্া ।  

এই ম্পসম্পেএ লএমটি এ্এ সম্পডএ কর্ত নক অ নুট মা ম্পদত প্লাস্টিক ইনদজকশন মমাস্টডাং মমস্টশন অপাদরশন বলট েল-২ 

অ কুট পেট ্ি কম্পি ট েম্পি িয া ন্ড া ড ন ও কাম্পি কুলাটমি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ করদত সক্ষম হদয়দে। এট ত প্লা ম্পিক প ণ্য উৎ পা দ্ 

সি ন্ন কিা ইউস্টনটটি (OU-PS-PIMMO-03-L2-V1) ে াস্তে ায়ট ্ি জন্য প্রট য় াজ্ীয় তথ্য ও কার্কৃ্রম সম্পন্নট ে ম্পেত 

হট য় ট ে 

ই্স্ট্রাকে্ াল এম্পিম্পেটি ততম্পি কি াি বক্ষট ে ম্পসম্পেএলএম বডটেলপাি/ম্পেক্ষক/প্রম্পেক্ষক/এট সসি এ ম্প সম্পেএলএমটি ট ক মূল 

বিফাটি ি পট য় ন্ট ম্পহসাট ে ব্যে হাি কিট ে । এটি প্রম্পেক্ষাথ ী, প্রম্পেক্ষকট দি জন্য গুরুত্ব পূণ ন সহায় ক ডকুট মন্ট। 

এ ডকুট মন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটেষজ্ঞ প্রম্পেক্ষক/বপোজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্ত নক প্রণয়্ করদত সক্ষম হদয়দে।  

এ্এসম্পড এ স্বীকৃত বদট েি সকল সি কাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পেক্ষণ প্রম্পতষ্ঠা ট্ প্লাস্টিক ইনদজকশন মমাস্টডাং মমস্টশন 

অপাদরশন বলট েল-২ বকা টস নি দক্ষতা ম্পেম্পিক প্রম্পেক্ষণ ে াস্তে ায়ট ্ি জন্য এ ম্পসম্প ে এলএমটি ব্যে হাি কিট ত পা িট ে ।   

mailto:ec@nsda.gov.bd
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স ক্ষম তাম্প েম্পিক ম্প েখ ্ উপকিণ ব্যেহ া ি স্টনদদসৃ্টশকা 

 

এই ম ম্পডউ ট ল প্র ম্পেক্ষ ণ উপ কি ণ ও প্র ম্পেক্ষ ণ কা র্ নক্রম  সি ট কন ে লা  হট য়ট ে । এই কার্কৃ্রমগুট লা প্রম্পেক্ষণাথীট ক সি ন্ন 

কি ট ত হট ে । এই মম্পডউল সফলোট ে  বেষ কি ট ল আপম্প্ ইনদজকশন মমাস্টডাং মমস্টশন পস্টরচালনাি  জন্য প্রদয়াজনীয় 

জ্ঞান, দক্ষতা ও মদনাভাব (দকএসএ) অ জন্  কি ট ত পা ি ট েন। এোড়াও এটা অনুসরণ কদর টুলস এবাং স্টিটিাংস ব্যবহার 

করা, মপ্রািাকশদনর জন্য মমস্টশন প্রস্তুত করা, নতুন পদের জন্য মমস্টশন পরীক্ষামূলক চালনা করা, মমাড ও প্যারাস্টমটার 

মসট করা এবাং পরীক্ষামূলক চালনা সম্পাদন করদত পা িট েন। একজ্ দক্ষ অপাদরটদরর জন্য মর্ প্রট য়াজ্ীয়  জ্ঞা্ ও 

ইম্পতে া চ ক ম ট্ া ো ে প্র টয় াজ্  তা  এই ম ম্পডউ ট ল অ ন্তর্ভ নক্ত  িট য় টে । 

এই ম ম্পডউ ট ল ে ম্পণ নত ম্পেখ্ফল অ জনট ্ ি  জন্য আপ ্ াট ক ধ া ি াে া ম্পহকো ট ে ম্পেক্ষা  কা র্ নক্রম সি ন্ন কি ট ত হট ে ।  এইসে  

কা র্ নক্রম  একটি  ম্প্ ম্পদ নষ্ট বে ণীকট ক্ষ  ে া অ ন্যে  সি ন্ন  কি া  বর্ট ত পা ট ি।  ে ম্পণ নত ম্পেখ্ ফল তথ া  জ্ঞ া ্  ও দক্ষ তা  অ জনট ্ ি  জন্য 

এসে  কা র্ নক্রট ম ি  পা ো পা ম্পে সিংম্পেষ্ট অ নু েীল্  ও সিন্ন  কিটত হটে ।   

ম্পেখ ্  কা র্ নক্রট ম ি ধ া ি া জা ্ া ি জন্য  " ম্পেখ ্ কা র্ নক্রম "  অ িংেটি অ নুসিণ কর। ধ াি াে াম্পহকোটে জা্া ি জন্য সূম্পচপ ে , 

ইনিরদমশন স্টশট, কা র্ নক্রম  প ে , ম্পেখ ্  কা র্ নক্রম , ম্পেখ ্ ফল এে িং উ িি প টে  পৃষ্ঠ া  ্ ম্বি  ব্যে হা ি  করদত সক্ষম হদয়দে। 

ম্প্ ম্পদ নষ্ট প া ট েি  সাট থ  সঠিক সহা য় ক উ পা দা ্  সিটকন জা ্ া ি জট ন্য ম্পেখ ্ কা র্ নক্রম  অ িংেটি  বদখ ট ত হটে ।  এই ম্পেখ্  

কা র্ নক্রম  অ িংে আপ্ া ি  সক্ষ ম তা  অ জন্  অ নু েীলট ্ি  বি া ডম্য া প ম্পহসা ট ে  কা জ কট ি । 

ইনিরদমশন স্টশটটি  প ড়ু্ । এট ত কা র্ নক্রম  সিট কন সঠিক ধ াি ণা  এে িং সুম্প্ ম্পদ নষ্টো ট ে  কা জ কি াি  ধা ি ণা  প া ওয় া  র্াট ে । 

'ইনিরদমশন স্টশটটি ' পড়া বেষ কটি  'টসলফ বচক েীে' এ উট েম্পখত প্রশ্নগুটলাি  উিি  প্রদা্  কর। ম্পেখ্  গাইট ডি 

ইনিরদমশন স্টশটটি  অ নুসি ণ কট ি  'টসলফ বচক ম্পেে' সমা প্ত  কর। 'টসলফ বচক' েীট ে বদয় া প্রশ্ন গুট লাি  উিি  সঠিক হট য় ট ে 

ম্পক ্ া তা জা্াি  জন্য 'উিি  প ে ' বদখু্। 

জব শীদট ম্প্ট দ নম্পেত ধ া প অ নু সি ণ কট ি র্া ে তীয় কা র্ ন সি া দ্  কর।  এখ া ট্ই আপ ম্প্  ্ তু্ সক্ষ ম তা  অ জনট ্ ি  প ট থ 

আপ্ াি  ্তু্  জ্ঞা ্ কাট জ লাগাট ত পাি টে ্।   

এই ম ম্পডউ ল অ নু র্া য় ী কা জ কি া ি  সম য়  ম্প্ ি াপ িা  ম্পে ষ য়টি  সি ট কন সট চ ত্  থ া কটে ্ ।  বকাট্ া  প্র শ্ন  থ া কট ল 

ফযাম্পসম্পলট েেি ট ক প্র শ্ন কিট ত সিংটকাচ  কিটে ্ ্ া।  

এই ম্পেখ ্  গ া ইট ড ম্প্ ট দ নম্পেত সকল কা জ বেষ  কি াি  প ি  অ ম্পজনত সক্ষ ম তা  মূল্যায় ্  কট ি  ম্প্ ম্পিত হটে ্  বর্, আপম্প্ পি ে তী 

মূল্য া য় ট ্ি  জন্য  কতটুকু  উ প যুক্ত ।  প্র টয় া জ্ ীয়  সে  সক্ষ ম তা  অ জন্  হট য় ট ে  ম্পক্া  তা  জা ্ া ি  জন্য  ম ম্পডউ ট লি  বেট ষ  সক্ষ ম তা 

মা ্ এি  একটি বচকম্পলি বদওয় া হট য় ট ে। এই তথ্যটি  বকেলমাে  আপ্া ি  ম্প্ট জি  জন্য।  
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মম্পডউ ল কট ন্টন্ট 

  

ইউ ও ম্পস  ম্পেট ি া্ াম প্লাস্টিক পে উৎপাদন সম্পন্ন কর 

ইউ ও ম্পস  বকাড OU-PS-PIMMO-03-L2-V1 

মম্পডউ ল স্টশদরানাম প্লাস্টিক পে উৎপাদন সম্পন্ন করা 

ম ম্পডউ ট লি  ে ণ ন্ া প্লা ম্পিক প ণ্য উৎ পাদ্ সি ন্ন কিাি জন্য প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ দক্ষতা ও আচি ণ (বক 

এস এ) সি ম্পকনত কাজগুটলা এই মট ডট ল অ ন্তর্ভ নক্ত কি া হট য়ট ে ।  

এদত উৎ প াদদনর জন্য কাঁচামাল স্টনস্টিত করা, উৎ প াদন চালনা করা এবাং 

কমদৃক্ষদত্র হাউজস্টকস্টপাং বাস্তবায়ন কি ট ত পা ি াি  দক্ষতা অন্তর্ভকৃ্ত রদয়দে। 

্ম্পম ্া ল স ময় ২০ ঘন্টা 

ম্পেখ্ ফ ল এ ই ম ম্পডউ লটি  সি ন্ন  কি াি  প ি  প্র ম্পেক্ষ া থ ীি া  ম্প্ ম্ন ে ম্পণ নত কা জ গুট লা  কি ট ত 

পা ি ট ে ্। 

1. উৎপাদদনর জন্য কাঁচামাল স্টনস্টিত করদত পারদব 

2. উৎপাদন পস্টরচালনা করদত পারদব 

3. কমদৃক্ষদত্রর হাউজস্টকস্টপাং ব্যে স্থা প্া করদত পারদব  

 

অ যাট স সট মন্ট ক্রাইটেম্পি য় া: (Assessment Criteria) 

 
1. স্টশিট সুপারভাইজার মেদক উৎপাদন লক্ষয মাত্রা স্টনস্টিত করা হদয়দে 

2. উৎপাদদনর জন্য কাঁচামাদলর গুনগত মাণ পরীক্ষা করা হদয়দে 

3. উৎ প াদন ক্রদমর জন্য সাইদকল সময় মসট বজায় রাো হদয়দে 

4. অপাদরশন িযান্ডাি ৃএবাং QC প্রস্টক্রয়া চাট ৃঅনুসরণ করা হদয়দে 

5. পদের ত্রুটির মক্ষদত্র প্যরাস্টমটার গুস্টল পর্াৃদলাচনা করা হদয়দে 

6. প্রদয়াজন হদল ফ্ল্যাশ োঁটদত সক্ষম হদয়দে 

7. কাঁচামাল স্টনস্টদষৃ্ট জায়গায় স্থাপন করা হদয়দে 

8. আনুষাস্টিক উপকরন SOP অনুর্ায়ী করা হদয়দে 

9. সমাপ্ত পে SOP অনুর্ায়ী রাো হদয়দে 

10. ে াম্পতল পেগুস্টল SOP অনুর্ায়ী রাো হদয়দে 

11. ফ্ল্যাশগুস্টল SOP অনুর্ায়ী ব্যবস্থা করা হদয়দে 
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স্টশেনিল -১: উৎপাদদনর জন্য কাঁচামাল স্টনস্টিত করদত পারদব 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1. ম্পেফে সুপাি োইজাি বথটক উৎ পা দ্ লক্ষয মাে া ম্প্ম্পিত কি া হট য়ট ে 

2. উৎ পা দট ্ি জন্য কাঁচা মাটলি গু্গ ত ম া্ পি ীক্ষা কি া হট য়ট ে।  

শত ৃও স্টরদসাস ৃ 1. প্র কৃত কম নট ক্ষে  অথ ে া প্র ম্পেক্ষ ণ প ম্পি ট ে ে 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ড আউেস  

4. কাগজ, কলম, বপম্পিল ও ি াে াি 

5. বহা য় া ইে বে া ড ন ও ম া কনা ি 

6. ল্যাপ েপ/বডক্সেপ 

7. মা ম্পিম্পমম্পডয় া প্রট জিি 

8. ইন্টািট ্ে  সুম্পেধ া 

9. ম্পেদ্য যৎ  সুম্পেধা/বজ্া ি ট েি 

স্টবষয়বস্তু 1. উৎপাদন লক্ষযমাত্রা 

2. কাঁচামাদলর গুনগত মান  

প্রস্টশক্ষণ পদ্ধস্টত 

 

1. আদলাচনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. স্টনদদসৃ্টশত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাোোটাদনা (Brainstorming) 

9. বে্ট ডড (Blended) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধস্টত 

 

1. স্টলস্টেত পরীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌস্টেক প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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স্টশক্ষণ/প্রস্টশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) -১: উৎপাদদনর জন্য কাঁচামাল স্টনস্টিত করা 

 

এই স্টশেনিল অজৃদনর লদক্ষয স্টশেনিদল অন্তর্ভকৃ্ত স্টবষয়বস্তু এবাং পারিরম্যান্স ক্রাইদটস্টরয়া অজৃদনর জন্য স্টনম্নস্টলস্টেত 

কাজৃক্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বস্টণতৃ স্টরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার কর।  

 

স্টশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ/স্টবদশষ স্টনদদশৃনা 

(Resources/Special instructions) 

1. এই মস্টিউলটির ব্যবহার স্টনদদসৃ্টশকা 

অনুসরণ করদত হদব।  

1. স্টনদদশৃনা পড়ুন। 

2. ইনিরদমশন স্টশট পড়দত হদব। 2. ইনিরদমশন স্টশট ১ : উৎপাদদনর জন্য কাঁচামাল স্টনস্টিত করা 

3. মসলি মচদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান কর এবাং উত্তরপদত্রর সাদে 

স্টমস্টলদয় স্টনস্টিত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-দচক ম্পেে ১ -এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান কর।   

    উত্তরপত্র ১ -এর সাদে স্টনদজর উত্তর স্টমস্টলদয় স্টনস্টিত কর।  

4. জব/োি স্টশট ও মেস্টসস্টিদকশন স্টশট 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর। 

4. স্টনদম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদন কর 
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ইনিরদমশন স্টশট (Information Sheet) ১: উৎপাদদনর জন্য কাঁচামাল স্টনস্টিত করা 

 

স্টশেন উট েশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিট মে্ েীে প ট ড় স্টশক্ষােীগণ-  

 

1.1 উৎপাদন লক্ষযমাত্রা 

1.2 কাঁচামাদলর গুনগত মান 

স বু জ ায়ব ্  প্ল া ম্প ি ক ,  ে ্ ায়ব ্ ি  অ ম্প স্ত ত্ব  ি ক্ষ ায় প্ল া ম্প ি ক ,  প্ল া ম্প ি ট ক ি  ম্প ে ক ল্প  প্ল া ম্প ি ক ই  । 

কনটেন্ট: প্লাস্টিক প্রাডাক্ট রডাকশন  
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1.1 উৎপাদন লক্ষয মাত্রা স্টনস্টিত করা (Ensure Production Target) 

পণ্য উৎপাদটনর প্েটে উৎপাদন লেযমাো স্টির করা জরুরী। এর উপর স্টনর্ভর কটর কারখানার প্মাল্ড, প্মস্টশন, 

অপাটরের, ব্যবিাপনা, সটব ভাপস্টর কারখানার দেতা। এমনস্টক এই দেতার উপর স্টনর্ভর করটব রস্টতষ্ঠান টি বাজার 

এ স্টকর্াটব টিটক থাকটব বা স্টক পস্টরমান মাস্টসক বা বাৎসস্টরক রবৃস্টি (Growth) হটব। 

তাই আমাটদর উস্টিত এস্টদটক অতযন্ত সূক্ষ্মর্াটব নজর প্দওয়া। একজন সুপারর্াইজার প্ক উৎপাদন লেযমাো স্টনর্ ভয় 

করটত হটল স্টনম্নস্টলস্টখত স্টবষয়গুটলা সম্বটেও জানটত হটব। অন্যর্াটব বলটত প্েটল প্কান প্রাডাটক্টর লেযমাো 

স্টনম্নস্টলস্টখত স্টবষয়য়র উপর স্টনর্ভরশীল। 

প ণ্য (Product) 

 

 

প্লাস্টিক পণ্য 

বমাল্ড / োঁচ (Mold) 

 

 

                                                      ই্ট জকে্  বম াল্ড 
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বমম্পে্ (Machine) 

 

                                                   ই্ট জকে্  বম াম্পল্ড িং বমম্পে্ 

 

প ণ্য (Product) - পণ্য উৎ পা দট ্ দ্য ইটি ম্পেষময় আমা ট দি  জা্া প্রময়াজ্ 

K পট ণ্যি ম্পডজাই্ (Product design) 

L কাঁচা মা ল ততম্পি কাি ক প্রম্পতষ্ঠাট ্ি উপি (Raw Material Manufacturer) 

 

K পট ণ্যি ম্পড জাই্ (Product Design) - অ ট্ক সময় বদখ া র্ায় অ ট ্ ক বো ে আকাট ি ি প ণ্য তুল্া মূলক 

েড় আকাট িি পট ণ্যি চাইটত উৎ পা দট ্ি হাি কম, এটি ি মূল কাি ণই হট লা পটণ্যি ম্পডজাই্ । 

বর্ম্ : 

▪ পণ্যটি ম্পক পম্পিমা ণ বমাো (Thick) 

▪ পণ্যটি ম্পক পম্পিমা ণ পা তলা (Thin) 

▪ ইহাি বকৌম্পণক অ ে কাোটম া বকম্ (Angle Infrastructure) 

 

L ক াঁচা মা ল ততম্পি কাি ক প্রম্পতষ্ঠা ্ (Raw Material Manufacturer)- 

অ ট ্ক সময় বদখ া র্ায় একই পণ্য উ ৎপ াদট্ একই বেট ডি  কাঁচামা ল ব্যে হাি কি াি  পট ি ও শুধুমা ে ত তম্পি 

কাি ক প্রম্পতষ্ঠা্ (Manufacturer)  ম্পেন্ন হওয়াি কাি ট ণ উৎপা দ্ হ্রাস ে া বৃম্পি পায় ে া সাইটকল োইম 

কম ে া বে ম্পে হয়। 

ততম্পি কাি ক প্রম্পতষ্ঠা্ ম্পেন্ন হওয়াি  কাি ট ণ অ ট ্ক সময় ক াঁ চ া ম া ট ল ি (Raw material) এম এফ আই  

(Melt Flow Index) ও কম / বেম্পে হয়। 

 

বমাল্ড (Mold) 

একই মা ট পি  একই আকাটি ি  একই পুরুট ত্বি (Thickness)  পট ণ্যি কাঁচামা ল (Raw Material) এক ই ততম্পি 

কাি ক প্রম্পতষ্ঠা ্ একই বেট ডি  হওয়াি পট ি ও শুধুমাে  বমাট ল্ডি ততম্পিকা ি ক প্রম্পতষ্ঠা্ ম্পেন্ন হওর্ াি কািট ণ এি  

উৎ পা দ্ লক্ষযমাে া ে া প্রম্পত ইউম্প্ট েি  সাইটকল োইম (Cycle time) কমটেম্পে হটত বদখ া র্ায়। 

এি  কা ি ণ ম্পহট সট ে  আমি া ম্প্ম্নম্পলম্পখত বক্ষে ট ক দায়ী কি ট ত পাম্পি 

▪ বমাট ল্ডি বমো ট লি গুণগত মা ্ (Quality) 

▪ বমাট ল্ডি কুম্পলিং ব্যে স্থা প্া (Cooling arrangement) 

▪ বমাল্ড বমকাম্প্ জম (Mechanism) 
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বমম্পে্ (Machine) 

পট ণ্যি উ ৎপা দ্ হ্রাস বৃম্পি হওয়াি  বক্ষটে  বমম্পেট ্ি  একটি  েড় ভূ ম্পমকা িময়বে ম্প্ট ম্ন তা আটলাচ্া  কিা হটলা । 

▪ দ্রু ত ই্ট জকে্ ব্যে স্থা (Fast Injection system [একুমুট লেি (Accomulator) ব্যে হাি কম্পিয়া] 

▪ সাধ াি ণ মাট ্ি ই্ট জকে্ ব্যে স্থা (Common Injection system) 

▪ ম্পমম্প্ম াম বমাল্ড হাইে এি বকা্ বমাল্ড বমম্পেট ্ ব্যে হাি কিা ো ম্যাম্পক্সমাম বমাল্ড হাইে এি বমাল্ড বমম্পেট্ 

ব্যে হাি কি া। ইতযাম্পদ.. 

 

এখ াট ্ উট েখ কি া প্রময়াজ্ বর্, ম্পমম্প্মাম বমাল্ড হাইে (Minimum Mold Height) এি বকা্ বমাল্ড ওই 

বমম্পেট ্ ব্যে হাি কম্পিট ল এি উৎ পাদ্ লক্ষযম াে া ব ম া ল্ড অ নু প া ট ত তুল্া মূলক কম হটে । আে াি ম্য াম্পক্সমা ম 

বমাল্ড হাইটেি (Maximum Mold Height) বকা্ বমাল্ড ওই বমম্পেট ্ ব্যে হাি কম্পিট ল ওি উৎপা দ্ 

লক্ষযম াে া একইোটে ব ম া ল্ড অ নু প া ট ত তুল্া মূলক কম হট ে। এইজন্য আমি া বকা্ বপ্রাডাকে্ প্লা্ ততম্পি কিাি 

বক্ষটে ম্পেট েষ োট ে লক্ষয ি াখ টে া, বর্ সমস্ত বমা ল্ড বকা্ বমম্পেট্ উৎপ াদট্ি জন্য ম্প্ ধ না ি ণ কি ট ো তা বর্্ বসই 

বমম্পেট ্ি ম্পমম্প্ মাম ম্যাম্পক্সমাম বমাল্ড হাইটেি মা ঝামাম্পঝ হয়। র্ ম্প দ আ ম া ট দ ি হ া ট ত ব ক া ্ ব ম া ল্ড ে া ব ম ম্প ে ্ ্ া 

থ া ট ক ব স ট ক্ষ ট ে ে া ধ্য হময় স ট ে না চ্চ ে া স ে নম্প ্ ম্ন ব ম া ল্ড হ া ই ট ড ি ব ম া ল্ড ব্য ে হ া ি ক ি ে । এট ত কট ি আমিা একই 

পট ণ্যি উৎপা দট ্ি হাি (Rate) সট ে না চ্চ পাট ে া। 

 

বমম্পেট ্ স াইটকল োইম কযালকুট লে্  (Cycle time calculation) 

 

বকা্ পণ্য র্খ্  কাঁচামা ল হট ত উৎ পা ম্পদত হয় তখ্ তা বমম্পেট ্ি  কময়কটি ধ া প  (Stage) ব ক  অ ম্প ত ক্র ম  

ক ি ট ত  হয় আ ি  এ ই  ধ া প গুম্পলট ক একম্পেত কট ি  আমি া বসই পট ণ্যি সাইটকল োইম ে া বমম্পেট ্ বমাে ই উ ম্প ্ ে  

উৎ পা দ্ সময় ম্প্ ধ না ি ণ কম্পি ।  বর্ম্- 

▪ বমাল্ড বলাজ োইম (Mold close time) 

▪ ই্ট জকে্ োইম (Injection Time) 

▪ বহাম্পল্ডিং োইম (Holding Time) 

▪ কুম্পলিং োইম (Cooling Time) 

▪  বমাল্ড ওট প্ োইম (Mold Open Time) 

▪  ইটজকে্ োইম (Ejection Time) 

উপ ট ি াক্ত সময় গুম্পল একম্পেত কট ি ে া বর্াগ কটি  পটণ্যি সা ইট কল ো ইম  ম্প্ ধ নািণ কি া  হয়। 
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অ পা ট ি টি িং মুড (Operating Mode) 

ম্পকছু ম্পকছু প ণ্য আটে বসগুটলাি প্রকৃম্পতগত কাি ট ণই বহা ক ে া বমাল্ড সমস্যা ি কািট ণই বহাক বমম্পেট ্ বসটি ট ক বসম্পম 

অ ট ো মুড (Semi Auto Mode) ে া অ ট ো মুটড (Auto Mode) চা লাট ্া হয়। ম্পেন্ন উপ াময় বমম্পে্ চালাট্ াি 

কাি ট ণও প ণ্য উৎপা দ্ লক্ষযম াে া হ্র া স বৃ ম্প ি হ ট ত প া ট ি। 

ম্প্ম্নম্পলম্পখত সূটে ি  সাহাটে আমি া প্রম্পত ঘন্টায় উৎ প া দ্  লক্ষ য ম াে া  ম্প্ধ নািণ কি ট ে া। প্রম্পত ঘন্টায় উৎ পা দ্ 

লক্ষযম াে া = (3600 বসটকন্ড/ট মম্পেট ্ি  সাইটকল োইম) (এখাট ্ এক ঘন্টা =3600 বসট কন্ড) 

উ প ট ি াক্ত  ফমু নলা  হট ত আমি া বুঝট ত প াি টে া প্রম্পত ঘন্টায় বকা ্ ম্প্ ম্পদ নষ্ট প ণ্য ম্পক প ম্পি ম া ণ উৎ প া দ্  হটে। 

 

 

উদাহি ণস্বরূপ -- 

বকা্ প্লা ম্পিক পট ণ্যি সাইটকল োইম 50 বসট কন্ড । এট ক্ষট ে আমি া প্রম্পত ঘন্টায় উৎ পা দ্ লক্ষযমা ে া কত হট ে  তা 

ে াম্পহি  কম্পি ে। 

= (3600/50) 

= 72 টি (Pcs) 

তদ্রুপ  বকা্ পট ণ্যি সাইটকল োইম র্ম্পদ 120 বসট কন্ড হয় তটে উ ৎপাদ্ লক্ষযমা ে া হটে। 

= (3600/120) = 30 টি  (Pcs) 

এই লক্ষযম াে া বক 100% দক্ষতা ম্পহসাট ে  ম্পেট ে চ্া  কি া হয়। সা ধা ি ণত একজ্  অ প া টি েটি ি  সে নম্প্ম্ন দক্ষ তা  

কযাে াগম্পি ম্পেটেচ্ া কিা হয় 80% বক অ থ নাৎ  বকা্  প ট ণ্যি  সা ইট কল ো ইম  72 বসট কন্ড হট ল এি 80% দক্ষতা 

হট ে। 

= (3600/72) x 80% 

= 40 টি  (Pcs) 

100% দক্ষতা হটে = (3600/72) x100% 

= 50 টি  (Pcs) 

প্রম্পত ঘন্টায় উৎপ াদ্ লক্ষযমা ে া বক ম্পে ট েচ্ ায় এট ্ আম ি া  ম্পেফট ে প ট ণ্যি  উৎপ া দ্  লক্ষ য ম াে া  ম্প্ধ না ি ণ কম্পি ট ত 

পা ম্পি। মট ্ কম্পি  ম্পেফে োইম  = 8  (Ei ght ) ঘন্টা 

পট ণ্যি সাইটকল োইম = 72 (Seventy-two)  বসট কন্ড 

তাহট ল এি  উ ৎপ াদ্ লক্ষযমা ে া হটে 

= (3600/72) x 8   = 50x8 

=400 টি  ( Pcs) এখাট্ অ পাট ি েি  এি দক্ষতা 

100% =400 টি  (Pcs) 

80% =320 টি  ( Pcs) 

উপ ট ি াক্ত ম্পে ষয়গুটলা ম্পেটেচ্ া কট ি  ে া বজট ্ আমি া উৎ পা দ্ লক্ষযমাে া ম্প্ম্পিত কি ট ো।  

 



 

9 

 

মপ্রািাকশদনর লক্ষযমাত্রাাঃ  

মকান স্টশিদটর প্রিাকশন লক্ষযমাত্রা, স্টশিট শুরুর সমদয়ই সুপারভাইজার জাস্টনদয় স্টদদবন। সাধারনতাঃ এ সমদয় 

একজন অপাদরটর এই তথ্যসমূহ জানদত পাদর –  

 

 

 

 

▪ মপ্রািাদক্টর নাম 

▪ এর জন্য প্রদয়াজনীয় মমাড  

▪ উৎপাদন লক্ষযমাত্রা ( মমাট এবাং স্টশিদটর )  

▪ উৎপাদন লক্ষযমাত্রা অনুর্ায়ী প্রদয়াজনীয় র’-ম্যাদটস্টরয়াল  

▪ সম্ভাব্য প্রিাকশন িল্ট ও তাঁর প্রস্টতকার  

▪ মপ্রািাকশন চাট ৃ 

 

                     

                                মপ্রািাকশন চাট ৃ(Per shift production chart.) 
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1.2 উৎপাদদনর জন্য কাঁচামাদলর গুনগত (Raw material properties) মাণ পরীক্ষা করা 

  

ো ম্পজন্  ি  বম টি ম্পি র্ া ল ( পম্পলপ্রপ াইম্পল্ -ম্পপম্পপ) ম্পিসাইটকল কা লাি  ( পম্পলটপ্রা পা ইম্পল্ -ম্পপ ম্পপ) 

  

এম্পেএস (ABS)   প্লা ম্পিক  কাঁচা মা ল 

 

কািখা্াি বিাটি কাঁচামাল (Raw Material) 

আ ম ি া  পূ ট ে ন আ ট ল া চ ্ া  ক ট ি ম্প ে, প ণ্য  উ ৎ প া দ ট ্  ল ক্ষ য ম া ে া  ম্প ক ছু ে া ক াঁ চ া ম া ল  ত ত ম্প ি  ক া ি ক  প্র ম্প ত ষ্ঠ া ্ 

(Manufacturer) এ ি  উ প ি  ম্প ্ ে নি  ক ট ি ।  এ ক ই  ব ে ট ড ি  এ ক ই  ক াঁ চ া ম া ট ল ি  এ ম  এ ফ  আ ই  (MFI-

Melt Flow Index) ক ম  ব ে ম্প ে  হ ট ল  ত া  উ ৎ প া দ ট ্ ি  স া ই ট ক ল  ে া ই ম  এ ি  উ প ি  স ি া স ম্প ি  প্র ে া ে  ব ফ ট ল । 

ফ ট ল  উ ৎ প া দ ট ্ ি  ল ক্ষ য ম া ে া  ক ম  ব ে ম্প ে  হয়। ত া ই  অ প া ট ি ে ি  ব ক  উ ৎ প া দ ট ্  র্ া ওয়াি  পূ ট ে ন ক াঁ চ া ম া ল  

গু দ া ট ম  ম্প গময় এ ি  ব ে ৌ ত  গু ণ গ ত  ম া ্  প ি ী ক্ষ া  ক ি া  প্রময়াজ ্ 

ম্প ্ ট ম্ন  ম্প ক ছু  গু রু ত্ব পূ ণ ন ম্প ে ষয় স ম্প ন্ন ট ে ম্প ে ত  ক ি া  হ ট ল া। 

- ক াঁ চ া ম া ল (Raw Material) ত ত ম্প ি ক া ি ক প্র ম্প ত ষ্ঠ া ্ এ ি ম্প ্ ক ে হ ট ত গু ণ গ ত ত ে ম্প ে ট ষ্ট য ি 

ত া ম্প ল ক া ে া ম্প ল ে া ট ি চ া ি (Literature) স িং ে হ ক ট ি ত া ি স িং ি ক্ষ ণ ক ি ট ত হ ট ে। 

- এ ই ত া ম্প ল ক া অ নু র্ ায়ী গু দ া ট ম স িং ি ম্প ক্ষ ত ি ব ম ট ে ম্প িয়াল (Raw Material) ব্য া ট গ ব দ ওয়া 

ব ে ম্প স ম্প ফ ট ক ে ্ এ ি স ম্প হ ত ম্প ম ম্প লময় ম্প ্ ট ত হ ট ে । ব র্ ট ক া ট ্ া এ ক টি ব্য া গ এ ি মু খ খু ট ল বা ব ক ট ে 

ত া ম্প ্ ি ী ক্ষ ণ ত া ম্প ল ক া ি স ট ে ম্প ম ম্প লময় ম্প ্ ট ত হ ট ে  
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ম্পপম্পপ (PP) এি বেকম্প্কযাল ডাো ম্পসে 

এ খ া ট ্ এ ক টি ক াঁ চ া ম া ল (Poly-Propylene-PP) এ ি গু ণ গ ত ম া ্ প ি ী ক্ষ া ি ত া ম্প ত্ত্ব ক ম্প দ ক উ ট ে খ ক ি া 

হ ট ল া 

▪ ে ণ নহ ী ্ (Color Less) 

▪ স া দ হ ী ্ (Taste Less) 

▪ অ ম্ল হ ী ্ (NonToxic) 

▪ ব দ খ ট ত স া দ া ব ম া ট ম ি ম ট ত া (Wax) 

▪ প ম্প ল ই ম্প থ ম্প ল ্ (PE) এ ি ব চময় স্ব চ্ছ (Transparent) 

▪ স া ল ম্প ফ উ ম্প ি ক এ ম্প স ড, ্ া ই ম্প ি ক অ য া ম্প স ড এ ি স িং ে ট ে ন এ ি ব ক া ্ প্র ক া ি প ম্প ি ে ত ন্  হয় ্ া 

এ ে াড়াও অ প া ট ি ে ি বক ল ক্ষ য ি া ম্প খ ট ত হয় ক াঁ চ া ম া ল স িং ি ক্ষ ণ া গ া ি ব র্ ্ প র্ না প্ত শু ক ট ্ া এ ে িং প র্ না প্ত 

প ম্প ি ম া ট ণ ে ায়ু চ ল া চ ল ব্য ে স্থ া থ া ট ক, ক াঁ চ া ম া ল হ া ট ত ম্প ্ ট ল অ নু ে ে ক ি া র্ া ট ে ক াঁ চ া ম া ল আ র্দ্ ন ে া শু ষ্ক 

(Dry) ে া ে ম্প ক ্ া।  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ো ম্পজন্  ি  বম টি ম্পি য় া ল (পম্পলপ্রপ াইম্পল্ -ম্পপম্পপ)  
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মসলি মচক (Self-Check)- ১:  উৎপাদদনর জন্য কাঁচামাল স্টনস্টিত করা 

 

প্রস্টশক্ষণােীদদর জন্য স্টনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনিরদমশন শীট পাঠ কদর স্টনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর স্টলখুন –  

অস্টত সাংস্টক্ষপ্ত প্রশ্নাঃ 

 

1. উৎ পা দ্ লক্ষযমাে া কাট ক ে ট ল? 

উিি 

2. উৎ পা দ্ লক্ষযমাে া বক্ ম্পস্থি  কিে? 

উিি 

3. উৎ পা দ্ লক্ষযমাে া বকা্  বকা্ ম্পেষময়ি  উপ ি  ম্প্ ে নিেীল? 

উিি 

4. প্লা ম্পিট কি  বকা্ ্তু্ পণ্য সম্বটে আম ি া ম্পক জা্ে? 

উিি 

5. ্তু্  বকা্ ি বমট েম্পিয়াল বপ্রাডা কেট্ আম্পসট ল আম ি া বকা্ ম্পে ষময় লক্ষয ি াখে? 

উিি 

6. ্তু্  বম াট ল্ডি বক্ষট ে  আমি া ম্পক লক্ষয কিে? 

উিি 

7. বকা্ বমম্পেট্ বমাল্ড ম্পসট লকেট ্ ম্পক ম্পেষময়ি প্র ম্পত লক্ষয ি াখে? 

উিি 

8. বমম্পে্ কয়টি  মুট ড চট ল ও ম্পক ম্পক? 

উিি 

9. ম্পপম্পপ - পম্পলটপ্র াপ াইম্পল্ বদখ ট ত বকম্? 

উিি 

10. উৎ পা দ্ লক্ষযমাে া সূে  ম্পক? 

উিি 

11. র্ম্পদ বকা্ পট ণ্যি সাইটকল োইম 50 হয় আি কযাম্পেটি র্ম্পদ একটি  হয় তটে প্রম্পত ঘন্টায় কত ম্পপস মাল উৎ পন্ন  

হট ে? 

উিি 
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উত্তরপত্র (Answer Key)-১: উৎপাদদনর জন্য কাঁচামাল স্টনস্টিত করা 

1. উৎ পা দ্ লক্ষযমাে া কাট ক ে ট ল? 

উত্তর: ব ক া ্ প ণ্য উ ৎ প া দ ট ্ ি স ময় ব ম ম্প ে ট ্ ি ব র্ স ক ল ধ া প অ ম্প ত ক্র ম ক ট ি ব স ই ধ া প স মূ ট হ ি ম্প ্ জ স্ব এ ক টি 

স ময় থ া ট ক । এ ই স ময় গু ম্প ল ি স ম্প ি ম্প ল ত ব র্ া গ ফ ল ট ক ও ই প ট ণ্য ি স া ই ট ক ল ে া ই ম ে ট ল । এ ই স া ই ট ক ল ে া ই ম 

ঘ ন্ট ায় প ম্প ি ে ম্প ত নত ক ট ি ব র্ উ ৎ প া দ ্ হ ওয়াি ক থ া থ া ট ক ত া হ া ই প্র ম্প ত ঘ ন্ট া ি উ ৎ প া দ ্ ল ক্ষ য ম া ে া । 

2. উৎ পা দ্ লক্ষযমাে া বক্ ম্পস্থি কিে? 

       উত্তর: উ ৎ প া দ ্ ল ক্ষ য ম া ে া এ ক টি ই ন্ড া ম্প স্ট্র ি প্র বৃ ম্প ি ট ক ত্ব ি া ম্প ি ত ক ট ি । 

3. উৎ পা দ্ লক্ষযমাে া বকা্ বকা্ ম্পেষময়ি উপি ম্প্ ে নিেীল? 

      উত্তর: উ ৎ প া দ ্  ল ক্ষ য ম া ে া  প ণ্য ,  ব ম া ল্ড  ও  ব ম ম্প ে ট ্ ি  উ প ি  ম্প ্ ে নি ে ী ল । 

4. প্লা ম্পিট কি বকা্ ্তু্ পণ্য সম্বটে আমি া ম্পক জা্ টে া? 

      উত্তর: ্তু্ বকা্ পট ণ্যি বপ্রাডা কেট ্ি পূটে ন আমি া ম্পত্টি ম্পেষময় জা্ট ে া পণ্যটি ম্পক পম্পিমা ণ বমাো, ম্পক  

পম্পি মা ্ পা তলা, এি বকৌম্পণক অ ে কাোটমা বকম্। 

5. ্তু্ বকা্ ি বমট েম্পিয়াল বপ্রাডা কেট্ আম্পসট ল আমি া বকা্ ম্পেষময় লক্ষয ি াখট ে া? 

       উত্তর: ি বমম্পিয়াল টিি এমএফআই কত তা বজট ্ ব্ে। 

6. ্তু্ বমাট ল্ডি বক্ষট ে আমি া ম্পক লক্ষয কিট ে া? 

       উত্তর: ্তু্ বমাট ল্ডি বক্ষটে আমি া বমা ল্ড বমোট লি গুণগত মা্, বমাট ল্ডি কুম্পলিং ব্যে স্থা প্া ও  বমাল্ড 

বমকাম্প্ জম। 

7. বকা্ বমম্পেট্ বমাল্ড ম্পসট লকেট ্ ম্পক ম্পেষময়ি প্রম্পত লক্ষয ি াখট ে া? 

       উত্তর: ম্পমম্প্ম াম বমাল্ড হাইে এি বকা্ বমাল্ড অ থ ে া ম্য াম্পক্সমাম বমাল্ড হাইটেি বকা্ বমাল্ড বমম্পেট ্ বর্্ ্ া 

উট ে। 

8. বমম্পে্ কয়টি মুটড চট ল ও ম্পক ম্পক? 

       উত্তর: বমম্পে্ ম্পত্টি মুটড চট ল বর্ম্ ম্যানুয়াল, বসম্পম অ ট ো ও অ ট ো ে া স্বর্ িংম্পক্রয়। 

9. ম্পপম্পপ- পম্পলটপ্রা পা ইম্পল্ বদখ ট ত বকম্? 

       উত্তর: ইহা বদখ ট ত েণ নহী্, সাদা বমাট মি মট তা। 

10. উৎ পা দ্ লক্ষযমাে া সূে ম্পক? 

 উত্তর: উৎ পা দ্ লক্ষযম াো= (3600 বসট কন্ড/বমম্পেট ্ি সাইটকল োইম) 

12. র্ম্পদ বকা্ পট ণ্যি সাইটকল োইম 50 হয় আি কযাম্পেটি  র্ম্পদ একটি হয় তটে প্রম্পত ঘন্টায় কত ম্পপস মাল উৎ পন্ন 

হট ে ? 

উত্তর: (3600/50) x1=72 টি প ণ্য উৎপ াদ্ হটে (এক ঘন্টা=3600 বসট কন্ড)  
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জব-স্টশট (Job Sheet)-১.১: উৎপাদদনর জন্য কাঁচামাল স্টনস্টিত করা 

 

উদেশ্য: উৎপাদদনর জন্য কাঁচামাদলর গুনগত মাণ পরীক্ষা করদত পারদব।  

 

কাদজর ধারাবাস্টহকতা: 

 

1. ক াঁ চ া ম া ল (Raw Material) ত ত ম্প ি ক া ি ক প্র ম্প ত ষ্ঠ া ্ এ ি ম্প ্ ক ে হ ট ত প্রাপ্ত গু ণ গ ত ত ে ম্প ে ট ষ্ট য ি 

(Specification) ত া ম্প ল ক া ে া ম্প ল ে া ট ি চ া ি (Literature) স িং ে হ ক ি  

2. মেস্টসস্টিদকশন স্টশদট উদেস্টেত র’ম্যাদটস্টরয়ালগুদলা ম্প ্ ি ী ক্ষ ণ কর  

3. র’ম্যাদটস্টরয়ালগুদলার অবস্থা ব ে ম্প স ম্প ফ ট ক ে ্ এ ি সাদে তুলনা কর  

4. স্টনরীক্ষণ িলািল স্টলস্টপবদ্ধ কদর ইন্সট্রাক্টরদক মদোও    

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

                                 ম্পপম্পপ (PP) এি  বেকম্প্কয াল ডাো ম্পসে 
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মেস্টসস্টিদকশন স্টশট (Specification Sheet)- ১.১: উৎপাদদনর জন্য কাঁচামাল স্টনস্টিত করা 

প্রট য় াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

ক্রম ম্পপম্পপ ই এি ্া ম বে ম্পসম্পফটকে্ এ কক পম্পি মা ণ 

1  বসফটি সু   বজাড়া ০ ১ 

2  মা ি  সিংখ্যা ০ ১ 

3  ে য় লাি সুে  সিংখ্যা ০ ১ 

4  হযান্ড গ্লা েস  বজাড়া ০ ১ 

5  বসফটি গগ লস  সিংখ্যা ০ ১ 

 

প্রদয়াজনীয় টু লস এে িং ইকুইপদমন্টস: 

ক্রম টুলস এে িং ইকুইপদমন্টস বেম্পসম্প ফট কে্ এ কক পম্পি মা ণ 

1  
র’ম্যাদটস্টরয়াল স্টনরীক্ষদণর 

জন্য প্রদয়াজনীয় টুলস  

িযান্ডাি ৃ মসট ০১ 

2  মনাট বুক  িযান্ডাি ৃ সিংখ্যা ০ ১ 

3  মপস্টন্সল/কলম  িযান্ডাি ৃ সিংখ্যা ০ ১ 

 

প্রদয়াজনীয় কাচ াঁমাল সমুহ: 

ক্রম কাচ াঁমা ট লি ্া ম বেম্পসম্প ফট কে্ এ কক পম্পি মা ণ 

1  
ো ম্পজন্  ি  বম টি ম্পি র্ া ল 

(প ম্পলপ্রপ াইম্পল্ -ম্পপম্পপ) 

িযান্ডাি ৃ মকস্টজ  প্রট য় াজ্ অ নুর্ায় ী 

2  
ম্পিসাইটকল কা লাি  

(প ম্পলট প্রা পাইম্পল্ -ম্পপ ম্পপ) 

িযান্ডাি ৃ মকস্টজ  প্রট য় াজ্ অ নুর্ায় ী 

3  

এম্পেএস (ABS)   প্লা ম্পিক  

কাঁচা মা ল 

িযান্ডাি ৃ মকস্টজ  প্রট য় াজ্ অ নুর্ায় ী 

 

িলািল স্টলোর েক: 

ক্রম কাচ াঁমা ট লি ্া ম েস্টব  িলািল  

1  

 

ো ম্পজন্  ি  বম টি ম্পি র্ া ল 

(প ম্পলপ্রপ াইম্পল্ -ম্পপম্পপ) 
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2  

 

ম্পিসাইটকল কা লাি  

(প ম্পলট প্রা পাইম্পল্ -ম্পপ ম্পপ) 

 

 

3  

এম্পেএস (ABS)   প্লা ম্পিক  

কাঁচা মা ল 
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স্টশেনিল -২: উৎপাদন পস্টরচালনা করদত পারদব 

 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1. উৎ পা দ্ ক্রট মি জন্য সাইটকল সময় বসে ে জায় ি াখ া হট য়ট ে 

2. অ পা টি ে্ িয া ন্ডা ড ন এে িং QC প্রম্পক্রয় া চ া ে ন অ নুসিণ কি া হটয় ট ে 

3. পট ণ্যি ত্রুটি ি বক্ষট ে প্যি াম্পমো ি গুম্পল প র্ নাট লা চ ্ া কি া হট য়ট ে 

4. প্রট য় াজ্ হট ল ফ্ল্যাে োঁো হট য় ট ে 

শত ৃও স্টরদসাস ৃ 1. প্র কৃত কম নট ক্ষে  অথ ে া প্র ম্পেক্ষ ণ প ম্পি ট ে ে 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ড আউেস  

4. কাগজ, কলম, বপম্পিল ও ি াে াি 

5. বহা য় া ইে বে া ড ন ও ম া কনা ি 

6. ল্যাপ েপ/বডক্সেপ 

7. মা ম্পিম্পমম্পডয় া প্রট জিি 

8. ইন্টািট ্ে  সুম্পেধ া 

9. ম্পেদ্য যৎ  সুম্পে ধা/বজ্া ি ট েি 

স্টবষয়বস্তু 1. উৎ প াদন ক্রদমর জন্য সাইদকল োইম মসট 

2. অপাদরশন িযান্ডাি ৃ 

3. পদের ত্রুটি 

▪ সারদিস স্টিস্টনস্টসাং ত্রুটি 

▪ ফ্ল্যাশ 

▪ মাত্রা স্টনর্ভলৃতা 

▪ বাবলস 

▪ ওদয়ড লাইন 

▪ িাকা 

▪ ওয়ারদপজ 

▪ স্টসাংক স্টচহ্ন 

▪ সাংদকাচন 

▪ মতদলর স্টচহ্ন 

▪ প্রবাহ স্টচহ্ন 

▪ জদলর স্টচহ্ন 

▪ জ্বলন্ত 

▪ স্টসলভার স্ট্রাইক 

▪ শট-শট/ৃ অপর্াৃপ্ত ইনদজকশন 

▪ কাদলা দাগ 

▪ স্টরস্টলজ স্টচহ্ন 

4. রদের ত্রুটি 

প্রস্টশক্ষণ পদ্ধস্টত 

 

1. আদলাচনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. স্টনদদসৃ্টশত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 
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1. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

2. মাোোটাদনা (Brainstorming) 

3. বে্ট ডড ( Ble nded) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধস্টত 

 

1. স্টলস্টেত পরীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌস্টেক প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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প্রস্টশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) ২: উৎপাদন পস্টরচালনা করা 

 

এই স্টশেনিল অজৃদনর লদক্ষয স্টশেনিদল অন্তর্ভকৃ্ত স্টবষয়বস্তু এবাং পারিরম্যান্স ক্রাইদটস্টরয়া অজৃদনর জন্য 

স্টনম্নস্টলস্টেত কাজৃক্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বস্টণতৃ স্টরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার কর।  

স্টশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ/স্টবদশষ স্টনদদশৃনা 

(Resources/Special instructions) 

1. এই মস্টিউলটির ব্যবহার স্টনদদসৃ্টশকা 

অনুসরণ করদত হদব।  

1. স্টনদদশৃনা পড়ুন। 

2. ইনিরদমশন স্টশট পড়দত হদব। 2. ইনিরদমশন স্টশট ২: উৎপাদন পস্টরচালনা করা 

3. মসলি মচদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান কর এবাং উত্তরপদত্রর সাদে 

স্টমস্টলদয় স্টনস্টিত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-দচক ম্পেে ২-এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান কর।   

4. উত্তরপত্র ২-এর সাদে স্টনদজর উত্তর স্টমস্টলদয় স্টনস্টিত কর।  

4. জব/োি স্টশট ও মেস্টসস্টিদকশন স্টশট 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর। 

5. স্টনদম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদন কর 
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ইনিরদমশন স্টশট (Information Sheet): ২: উৎপাদন পস্টরচালনা করা 

 

স্টশেন উট েশ্য (Learning Objective): এই ই্ফি ট মে্ েীে পটড় স্টশক্ষােীগণ-  

 

2.1 উৎ প াদন ক্রদমর জন্য সাইদকল টাইম মসট বজায় রােদত পারদব  

2.2 অপাদরশন িযান্ডাি ৃএবাং QC প্রস্টক্রয়া চাট ৃঅনুসরণ করদত পারদব  

2.3 পদের ত্রুটির মক্ষদত্র প্যরাস্টমটার গুস্টল পর্াৃদলাচনা করদত পারদব  

2.4 প্রদয়াজন হদল ফ্ল্যাশ োঁটদত পারদব  

 

2.1  উৎ প াদন ক্রদমর জন্য সাইদকল োইম (Cycle Time) মসট করা  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                         এ ই চ এ ম আ ই (HMI) ও ে া ি ম্প ে উ  এ স া ই ট ক ল ে া ই ম 

 

এ ক জ ্  ব প্র া ড া ক ে ্  সু প া ি ে া ই জ া ি  এ ি  ম্প ্ ক ে  ও ই  ফ য া ি ম্প ি ি  এ ক টি  ম্প ে ফ ট ে ি  ব ম া ে  উ ৎ প া দ ্  ব্য ে স্থ া  ম্প ্ ে নি  

ক ট ি ।  ত া ই  ব স  র্ ম্প দ  পূ ট ে নি  ম্প ে ফ ে  হ ট ত  প্র ম্প ত টি  ব ম ম্প ে ট ্ ি  স া ই ট ক ল  ে া ই ম  স ম্ব ট ে  অ ে ম্প হ ত  হয় ে া  ব ক া ্  

ত া ম্প ল ক া  প ায় ব স ট ক্ষ ট ে  ত া ি  ম্প ্ ক ে  চ ল ম্প ত  ম্প ে ফ ে  প ম্প ি চ া ল ্ া  ক ি া  স হ জ ত ি  হ ট ে। প ি ে ত ী  ব প্র া ড া ক ে ্  

সু প া ি ে া ই জ া ি  শু ধু  প্র ম্প ত টি  ব ম ম্প ে ট ্  ম্প গময় এ ই চ  এ ম  আ ই  ম্প ি ট ্  ( H M I  S c r e e n )  ক্র স  ব চ ক  ক ি ট ে ্ ।  

ব র্  স া ই ট ক ল  ে া ই ট ম  ব ম ম্প ে ট ্ ি  ব র্  ফ য া ি ি গু ট ল া  ক া জ  ক ট ি  ব র্ ম ্ -  ব ম া ল্ড  ব ল া জ  ে া ই ম ,  ই ্ ট জ ক ে ্  ে া ই ম ,  

ব হ া ম্প ল্ড িং  ে া ই ম ,  কু ম্প ল িং  ে া ই ম ,  ব ম া ল্ড  ও ট প ্  ে া ই ম ,  ই ট জ ক ে ্  ে া ই ম  ই ত য া ম্প দ স ঠি ক  আ ট ে  ম্প ক ্ া  অ থ ে া  

আ ট ি া  ক ম  ব স ে  ক ট ি  ম া ্ স ি ন্ন  প ণ্য  ( Q u a l i t y  P r o d u c t )  ত ত ম্প ি  ক ি া  র্ ায় ম্প ক ্ া। র্ ম্প দ  স ম্ভ ে  হয় 

ত া হ া  ব চ ক ম্প ল ি  এ  ম্প ল ট খ  প ি ে ত ী  সু প া ি ে া ই জ া ি  এ ি  ম্প ্ ক ে  হ স্ত া ন্ত ি  ক ি ট ে ্  অ থ ে া  ব ক া ্  ক া ি ট ্  র্ ম্প দ  ব ক া ্  

ম্প ে ফ ট ে  উ প ট ি া ক্ত  ফ য া ি ি গু ট ল া ি  স ময় ে াড়াব ্ া ি  প্রময়াজ ্  হয় ত া হ া ও  ব চ ক ম্প ল ি  এ  ম্প ল ট খ  প ি ে ত ী  
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সু প া ি ে া ই জ া ি  এ ি  ম্প ্ ক ে  হ স্ত া ন্ত ি  ক ি ট ে ্ । ব ম া ট ে ি  উ প ি  চ ল ম্প ত  ম্প ে ফ ে  এ  ব ম ম্প ে ্  প ম্প ি চ া ল ্ া  ে া  উ ৎ প া দ ্  

প ম্প ি চ া ল ্ া  ক ি ট ত  ব ম ম্প ে ্  ে া  ব ম া ল্ড  এ  প ম্প ি ে ত ন্  ে া  প ম্প ি ে ধ ন্  র্ া হ া ই  ক ি া  ব হ া ক  ্ া  ব ক ্  ত া হ া  ব চ ক  ম্প ল ট ি  

উ ট ে খ  ক ম্প ি ট ত  হ ই ট ে। 

ম্প ্ ট ম্ন  আ ম ি া  উ ৎ প া দ ্  সু ষ্ঠ ু ে া ট ে  প ম্প ি চ া ল ্ া  ক ি া ি  জ ন্য  ব ম ম্প ে ট ্ ি  স া ই ট ক ল  ে া ই ম  ম্প স্থ ি  ক ি া  ম্প ে ষ য় ম্প ্ময় 

আ ট ল া চ ্ া  ক ি ট ে া। 

 

স া ই ট ক ল  ে া ই ম  ( C y c l e  T i m e ) 

বকা্ পণ্য র্খ্ কাঁচা মা ল হট ত উৎ পা ম্পদত হয় তখ্ তা বমম্পেট ্ি  কময়কটি  ধাপ অ ম্পতক্রম কট ি । আি এ ধ াপ  

গুম্পলট ক একম্পেত কট ি  আমি া বসই পট ণ্যি সাইটকল োইম ে া বমম্পেট ্ বম াে উৎপা দ্ সময় ম্প্ধ না ি ণ কম্পি । বর্ম্ 

• বমাল্ড বলাজ োইম 

• ই্ট জকে্ োইম 

• বহাম্পল্ডিং োইম 

• কুম্পলিং োইম 

• বমাড ওট প্ োইম 

• ইটজকে্ োইম 

উপ ট ি াক্ত সময় গুম্পল একম্পে ত কট ি ে া  বর্াগ  কটি  পটণ্যি  সা ইট কল ো ইম  ম্প্ ধ নািণ কি া  হয় 

  

 

স া ই ট ক ল ে া ই ম ব স গ ট ম ন্ট  ম্প চ ে 



 

22 

 

বমম্পে্ পম্পি চা ল্া অ ে স্থা (Operating Mode) 

ম্পকছু ম্পকছু প ণ্য আটে বসগুটলাি পট ন্যি কাি ট ণ কাি টণই বহাক ে া বমাল্ড সমস্যা ি কাি ট ণই বহাক বমম্পেট ্ বসটি ট ক 

বসম্পম অ ট ো মুড (Semi Auto Mode) ে া অট ো মুটড (Auto Mode) চালাট্ া হয়। ম্পেন্ন উপাময় বমম্পে্ 

চা লাট ্াি  কা িট ণও প ণ্য উৎপ াদ্ লক্ষযম াে া হ্র া স বৃ ম্প ি হ ট ত প া ট ি। 

ম্প্ম্নম্পলম্পখত সূট ে ি  সাহাট ে আম ি া প্রম্পত ঘন্টায় উ ৎ প াদ্  লক্ষ য ম া ে া  ম্প্ ধ নাি ণ কিট ে া 

প্রম্পত ঘন্টায় উৎপ াদ্ লক্ষযমা ে া = (3600 বসট কন্ড/বমম্পেট ্ি সাইটকল োইম) 

(এখা ট ্ এক ঘন্টা=3600 বসট কন্ড) 

উ প ট ি াক্ত  ফমু নলা  হট ত আমি া  বুঝট ত প াি টে া  প্র ম্পত ঘন্টায় বকা ্ ম্প্ ম্পদ নষ্ট প ণ্য ম্পক প ম্পি ম া ণ উৎ প া দ্  হটে। 

উদাহি ণস্বরূপ— 

 

বকা্ প্লা ম্পিক প ট ণ্যি সাইট কল োইম 50 বসট কন্ড । এট ক্ষট ে  আমি া প্রম্পত ঘন্টায় উৎপা দ্ লক্ষযমাে া কত হট ে  তা 

ে াম্পহি  কম্পি ে। প্রম্পত ঘন্টায় উৎ পা দ্ লক্ষযমাে া = (3600/50) = 72 টি (Pcs) 

তদ্রুপ  বকা্ পট ণ্যি সাইটকল োইম র্ম্পদ 120 বসট কন্ড হয় তটে উ ৎপাদ্ লক্ষযমা ে া হটে।   

= (3600/120) = 30 টি  (Pcs) 

 

এই লক্ষযম াে া বক 100% দক্ষতা ম্পহসাট ে  ম্পেট ে চ্া  কিা হয়। সা ধ াি ণত একজ্  অ প াট ি েট ি ি সে নম্প্ম্ন দক্ষ তা 

কযাে াগম্পি ম্পেটেচ্া কি া হয় 80% বক অ থ নাৎ  বকা্  প ট ণ্যি সা ইট কল ো ইম 72 বসট কন্ড হট ল এি  80% দক্ষতা 

হট ে। = (3600/72) x 80%   = 40 টি  (Pcs) 

100% দক্ষতা হটে = (3600/72) x 100%  = 50 টি  (Pcs) 

প্রম্পত ঘন্টায় উৎপ াদ্ লক্ষযমা ে া বক ম্পে ট েচ্ ায় এট ্ আম ি া  ম্পেফট ে প ট ণ্যি  উৎপ া দ্  লক্ষ য ম াে া  ম্প্ধ না ি ণ কম্পি ট ত 

পা ম্পি।  মট্ কম্পি  ম্পেফে োইম = 8 (Eight) ঘন্টা 

 

পট ণ্যি সাইটকল োইম = 72(Seventy-two) বসট কন্ড তাহট ল এি উৎপা দ্ লক্ষযমা ে া হটে 

= (3600/72) x 8 

=50x8 

=400 টি (Pcs) 

এখ াট ্ অপাট ি েি এি দক্ষতা 

100% =400 টি  (Pcs) 

80% =320 টি (Pcs) 

 

উপ ট ি াক্ত ম্পে ষয়গুটলা ম্পেটেচ্ া কট ি  ে া বজট ্ উৎপ াদ্ লক্ষযম াো অজৃদনর জন্য সাইদকল টাইম এবাং অপাদরটিাং 

মুি স্টসদলক্ট করদত হদব।  
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2.2. অপাদরশন িযান্ডাি ৃ(Opertion Standard) 

 

ই ্ ট জ ক ে ্  ব ম া ম্প ল্ড িং  ব ম ম্প ে ট ্ ি  অ প া ট ি ে ্  ি য া ন্ড া ড ন ে ল ট ত  আ ম ি া এ ই  ব ম ম্প ে ্ টি  চ া লু  ক ি া ি  পূ ে ন হ ই ট ত  শু রু  

ক ট ি  ে ে  প র্ নন্ত  ধ া ট প  ধ া ট প  ব র্  স ম স্ত  গু রু ত্ব পূ ণ ন ক ম ন স ি া দ ্  ক ম্প ি  ত া হ া ই  বু ঝ ায়। 

এ খ ্  আ ম ি া  এ ক টি  ই ্ ট জ ক ে ্  ব ম া ম্প ল্ড িং  ব ম ম্প ে ট ্ ি  ধ া ট প  ধ া ট প  ব প্র া ড া ক ে ট ্  র্ া ও য়া এ ে িং  ে ে  ক ি া  প ি ম্প ত  

স ম্ব ট ে  জ া ্ ট ে া 

 

▪ ম্প ্ ধ না ম্প ি ত ব ম া ল্ড ম্প ্ ধ না ম্প ি ত ব ম ম্প ে ট ্ ি ম্প ্ ক ট ে আ ্ া। 

▪ ব ম া ল্ড খু ট ল ব ক া ি প া ে ন ক য া ম্প ে টি প া ে ন আ ল া দ া ক ট ি ে া ট ল া ে া ট ে প ম্প ি ষ্ক া ি ক ি া। 

▪ প া ম্প ্ ি ল া ই ্, এয়াি ল া ই ্ ব চ ক ক ম্প ি প্রময়াজ ট ্ প া ম্প ্ ি ল া ই ট ্ ে া ত া স ঢু ম্প কময় ঠি ক আ ট ে ম্প ক ্ া 

ব দ ট খ স্টনব । 

▪ ব ম ম্প ে ট ্ ি ম্প ্ ধ না ম্প ি ত স া ম্প ক ন ে ব ে ক া ি, প া ম্প ্ ি প া ি, এয়াি ক ট ে স া ি চ া লু ক ট ি স ে স ঠি ক আ ট ে ম্প ক 

্ া ম্প ্ ম্প ি ত হদবা।  

▪ প্ল া ম্প ি ক ক াঁ চ া ম া ল শু ক া ট ্ া ি দ ি ক া ি হ ট ল হ প া ি ড্রায়াদর প ম্প ি ম া ণ ম ট ত া উ ঠিময় ড্র ায়াি চ া লু ক ম্প ি। 

▪ ব ম া ল্ড এ ি দ্য ই ব ক া ি ও ক য া ম্প ে টি এ ক ট ে ল্য া ে স িং ট র্ া গ ক ট ি ব ম ম্প ে ট ্ উ ে া ই । 

▪ ই ট জ ি ি ম্প প ্ ব স ে ক ম্প ি। 

▪ এ ই চ এ ম আ ই এ ি  ব ম া ল্ড অ য া ড জ া ি ট ম ন্ট ে া ে ্ এ ি  স া হ া ট ে ব ম ম্প ে ট ্ ি ব েইল (Tail) প্ল া ে ট ্ ি 

ম্প প ে ট ্ অযাড জ া ম্প ি িং হু ই ল ঘু ম্প িময় ব ম া ল্ড এ ড জ া ি ক ি। 

▪ এ ই চ এ ম আ ই ম্প ি ট ্ (HMI Screen) ক া ম্প ি ত প ট ণ্য ি ড া ে া স ম্ভ ে হ ট ল ম্প ি ক ল (Recall) কস্টর 

অ থ ে া স িং ি ম্প ক্ষ ত ড া ে া স ী ে হ ট ত ক া ম্প ি ত প ট ণ্য ি ড া ে া ে া ব ম ম্প ে ্ ই ন্ট া ি ট ফ স প্য া ি া ম্প ম ে া ি গু ম্প ল 

ম্প স ট ল ক ে ্ কী এ ি ম া ধ্য ট ম ম্প ্ ম্প দ নষ্ট ি ী ্ ব ম নু ট ত প্র ট ে ে ক ট ি ড া ে া ই ্ পু ে ক ি। 

▪ ব ম া ল্ড ম্প হ ে চ া লু ক ম্প ি। 

▪ ব্য া ট ি ল ম্প হ ে প র্ না প্ত প ম্প ি ম া ট ণ হ ট ল প া ম্প জ ন ্ স ি ন্ন ক ম্প ি। 

▪ ব ম ম্প ে ্ ম্য া নুয়াল মু ট ড ে ে শু রু ক ম্প ি। 

 

ই ্ ট জ ক ে ্  ব ম া ম্প ল্ড িং  ব ম ম্প ে ্  ( I n j e c t i o n  M o l d i n g  M a c h i n e )  
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▪ পূ ণ না ে প ণ্য ব ম া ল্ড হ ট ত ে া ম্প হ ি হ ওয়া শু রু ক ি ট ল ব ম ম্প ে ্ ট ক ব স ম্প ম অ ট ে া মু ট ড মসট কস্টর।  

▪ কময়ক ে ে প ি ব প্র া ড া ি এ ে িং ব ম ম্প ে ্ ঠি ক আ ট ে বু ঝ ট ল ব ম ম্প ে ্ ট ক ব স ম্প ম অ ট ে া মু ড হ ট ত অ ট ে া মু ট ড  

ি া ি ফ া ি ক ট ি  ব প্র া ড া ক ে ্ ক ি ট ত থ া ম্প ক। 

▪ ক া ম্প ি ত প ম্প ি ম া ণ উ ৎ প া দ ্ স ম্পূ ণ ন হ ট ল ব ম ম্প ে ্ ট ক অ ট ে া মু ড হ ট ত ম্য া নুয়াল মু ট ড ম্প ্ময় আ ম্প স। 

▪ ব ম া ল্ড হ ট ত ই ্ ট জ ক ে ্ ব্য া ট ি ল ব ক আ ল া দ া ক ম্প ি। 

▪ হ প া ি ড্র ায়াি অ ফ ক ম্প ি। 

▪ ব ম া ল্ড স হ ্ ীয় প র্ নাময় ে া ন্ড া ্ া হ ওয়া প র্ নন্ত কু ম্প ল িং ওয়াে া ি ল া ই ্ চ া লু ি া ম্প খ অ ত ঃ প ি ত া ে ে ক ট ি 

মদই। 

▪  ব ম া ল্ড ে া ট ল া ক ট ি ব চ ক ক ট ি ব ক া ্ ফ্ল্ য া ে ব ক া ্ ব ক া ্ ায় আ ট ে ম্প ক ্ া ব দ ট খ শু ক ট ্ া ক া পড় ম্প দময় 

মু ট ে ম্প স ম্প ল ক ্ ব ে ম্প দময় ব ে ক ট ি ব ম া ল্ড ব ল া জ ক ট ি ্ া ম্প মময় ি া ম্প খ। 

▪ ব ম ম্প ে ্ স া ম্প ক ন ে ব ে ক া ি, ওয়াে া ি ল া ই ্ স া ম্প ক ন ে ব ে ক া ি, এয়াি ক ট ে স া ি স া ম্প ক ন ে ব ে ক া ি অ ফ ক ম্প ি। 

এ ে া ট ে  ব ম ম্প ে ট ্ ি  অ প া ট ি ে ্  স ম্পূ ণ ন করদত হয়।  

 

 ক োযোলিটি  ন্ট্রোি (QC) প্রস্টক্রয়া চাট ৃ

 

প্ল া ম্প ি ক দ া ্ া (Granule) হ ট ত ত া প (Heat) প্র ম্প ক্রয়াি ম া ধ্য ট ম প ণ্য উ ৎ প া দ ্ ক ি া ি প ি ম্প ক ছু ম্প ক ছু প ট ণ্য 

ম্প ক ছু উ ৎ প া দ ্ জ ম্প ্ ত ত্রু টি ব দ খ া ব দয়। এ ই স ম স্ত ত্রু টি ট ক স ্ া ক্ত ক ি া ি জ ন্য ব ক ায়াম্প ল টি ক ট র া ল ম্প ে ে া গ 

এ ক টি প্র ম্প ক্রয়া চ া ে ন ত ত ম্প ি ক ট ি ্। ব র্ খ া ট ্ প ট ণ্য ি আ দ ে নগ ত (Standard) আ কৃ ম্প ত/প্র কৃ ম্প ত এ ি 

ম্প দ ক ম্প ্ ট দ নে ্ া ে া ত থ্য উ প া ি ব দ ওয়া থ া ট ক । উ ৎ প া দ ্ কৃ ত প ট ণ্য ি স ট ে ত া ম্প ম ম্প লময় ত া ম্প ল ক া ত ত ম্প ি ক ি া 

হয়। 

প ট ণ্য ি  ব র্  স ম স্ত  ম্প দ ক  স া ধ া ি ণ ত  প্র ম্প ক্রয়া চ া ট ে নি  অ ন্ত র্ভ নক্ত  ক ি া  হয় ত া হ া  ম্প ্ ট ম্ন ি  প্র দ া ্  ক ি া  হ ই ল। 

 

▪ ও জ ্ (Weight) 

▪ ব দয়াব ল ি পু রু ত্ব (Wall Thickness) 

▪ ম্প ি ে ে া ক ল া ট ি ি পু রু ত্ব (Rib Thickness) 

▪ প ট ণ্য ি ত ল া ি পু রু ত্ব (Bottom Thickness) 

▪ প ট ণ্য ি ম্প ে ম্প ে ন্ন প র্ নাময়ি ম্প ে কৃ ম্প ত (Deformation/Difference) 

▪ ঘ া ত স হ ্ ীয়ত া (Hit Tolerance) 

▪ ড া ক ন ই ম প্য া ি ব ে ি (Dart Impact Test) 

▪ ব প্র স া ি ব ে ি (Pressure Test)  

▪ অ য া ম্প স ট ে া ্ ব ে ি (Acceton Test) 

▪ ব ড ্ ম্প স টি ব ে ি (Dencity Test) 
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পন্যের  বর্ণযা -     শিফট  -

পরীক্ষা পদ্ধতির  নাম একক  আদর্শ  মান  লব্ধ  ডেটা    মন্তব্য

কাাঁ চামালের নাম (Name of Raw material's)

কাাঁ চামালের গ্রেট (Raw material grd.)     

ওজ্ (Weight)

বদর্ াটলি পুরুত্ব (Wall Thickness)

ম্পিে ো কলাটিি পুরুত্ব (Rib Thickness)

পটণ্যি তলাি পুরুত্ব (Bottom Thickness)

পটণ্যি ম্পেম্পেন্ন পর্ নাটর্ ি ম্পেকৃম্পত (Deformation)

ঘাত সহ্ীর্ তা (Hit Tolerance)

ডাক ন ইমপ্যাি বেি (Dart Impact Test)

বপ্রসাি বেি (Pressure Test)

অযাম্পসটো্ বেি (Acceton Test)

বড্ম্পসটি বেি (Dencity Test)

 তকউতি  অতিিার   তর্িট  িুপারভাইজার  ডরাোকর্ন মযাননজার

ডকাযাতলটি কনরাল  রতিযা চাটশ  তলস্ট

তাশরখ -

 তকউ তি  ইনচাজশ

ম্প ্ ট ম্ন  প ট ণ্য ি  ম্প ক উ ম্প স  প্র ম্প ক্রয়া চ া ে ন প্র ণয়্  ক ি া  হ ট ল া 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.3. পদের ত্রুটি (Product fault) 

 

ই ্ ট জ ক ে ্ ব ম া ম্প ল্ড িং ব ম ম্প ে ট ্ ি (Injection Molding Machine-IMM) প্ল া ম্প ি ক ক াঁ চ া ম া ল 

(Plastic Raw Material) মূ ল ত আ ম ি া দ া ্ া দ া ি (Granule) আ ক া ট ি ব পময় থ া ম্প ক ।  এ ট ক ত ে দ্য য ম্প ত ক 

ম্প হ ে া ট ি ি ম া ধ্য ট ম ম্প ্ ম্প দ নষ্ট ত া প ম া ে ায় ম্প ্ ম্প দ নষ্ট স মময় গ ম্প লময় স্ক্রু এ ি ম া ধ্য ট ম প্র ট স ম্প স িং ক ট ি এ ক টি ম্প ্ ম্প দ নষ্ট 

প ট ণ্য ি আ দ ট ল ত ত ম্প ি ক ম্প ি ট ত ধ া ত ে স া ট চ ে া ক া ম্প ে টি ট ত ে ল প্রময়াব গ প্র ট ে ে ক ম্প িময় অ ত ঃ প ি ে া ন্ড া ক ট ি 

প ম্প ি ষ্ক া ি ক ট ি ব্য ে হ া ি উ প ট র্ া গ ী প্ল া ম্প ি ক প ণ্য ত ত ম্প ি ক ি া হয়। দ া ্ া দ া ি অ ে স্থ া হ ট ত প ণ্য ত ত ি ী ি ম ট ধ্য ব র্ 

প্র ট স ম্প স িং এ ি অ িং ে থ া ট ক ব স খ া ট ্ ম া ট ঝ ম া ট ঝ সূ ক্ষ্ম ত া ি ত ম্য ব দ খ া র্ ায়। র্ া ি ফ ল শ্রু ম্প ত ট ত প ট ণ্য ি উ প ট ি 

ম্প ে ম্প ে ন্ন প্র ে া ে পমড়। 

 ব ত ম ম্প ্  ম্প ক ছু  উ ৎ প া দ ্  ক া ল ী ্  প ট ণ্য ি  ত্রু টি  স ম্ব ট ে  ম্প ্ ট চ  আ ট ল া চ ্ া  ক ি া  হ ট ল া। 

 

2.4. পদের ত্রুটির মক্ষদত্র প্যরাস্টমটার গুস্টল পর্াৃদলাচনা করা হ ইল 

দ মড়াব ্ া ব ম া চড়াব ্ া (Warping Twisting) 

এ ই চ এ ম আ ই ম্প ি ট ্ (HMI Screen) ম্প গময় কু ম্প ল িং ে া ই ম বৃ ম্প ি ক ি ট ত হ ট ে এ ক ই স ট ে ব্য া ট ি ল ব স টি িং 

ব ে ি া ট ি চ া ি এ ি ম্প দ ট ক ল ক্ষ য ি া ম্প খ ট ত হ ই ট ে ত া হ া র্ ট থ ষ্ট আ ট ে ম্প ক ্ া প্রময়াজ ট ্ ম্প ক ছু ে া ক ম া ট ্ া ব র্ ট ত 

প া ট ি। 

ঢ া লু  ম্প চ হ্ন  (Splay marks) 
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ক াঁ চ া ম া ল হ প া ি ড্র ায়াি হময় ব ম ম্প ে ট ্ ব গ ট ল ব স ট ক্ষ ট ে ্ তু ্ ক ট ি হ প া ি ড্র ায়াি ব ে ি া ট ি চ া ি ে া ম্প ড  ময় ম্প দ ট ত 

হ ট ে অেবা র্ ম্প দ ক াঁ চ া ম া ল হ প া ি ড্র ায়াি ে াড়া ব ম ম্প ে ট ্ ব দ ওয়া হয় ব স ট ক্ষ ট ে ্ তু ্ ে া ট ে ব প্র া ড া ক ে ট ্ ি স ময় 

ক াঁ চ া ম া ল হ প া ি ড্র ায়াব ি ড্র া ই ক ট ি ব ম ম্প ে ট ্ ম্প দ ট ত হ ট ে। 

ম্প ি ে (Rib) যু ক্ত প ণ্য হ ট ল এ ই চ এ ম আ ই ম্প ি ট ্ প্র ট ে ে ক ট ি ই ্ ট জ ক ে ্ ম্প ে ড ক ম্প মময় ম্প দ ট ত হ ট ে। 

 

ম্প ে ি া ি  ে া  ম্প ে ি া ম্প ি িং 

এ ই চ এ ম আ ই ম্প ি ট ্ প্র ট ে ে ক ট ি ব্য া ট ি ল ম্প হ ে ব ে ি া ট ি চ া ি ম্প ক ছু ে া ক ম্প মময় ম্প দ ট ত হ ট ে। 

অ ট ্ ক স ময় ম্প হ ে া ি ব্য া ট ি ট ল (Heating barrel) ম্প হ ে া ি ব্য া ন্ড ত্রু টি যু ক্ত হয় ব র্ ম ্ ক খ ট ্ া ক া ট ্ ক ে ্ 

প ায় ত খ ্ ম্প হ ে হ ট ে আ ে া ি ক খ ট ্ া ক া ট ্ ক ে ্ প ায়্ া ব স ট ক্ষ ট ে ম্প হ ে হয় ্ া। এ জ ন্য ল া ি অ ্ ম্প ম ে া ট ি ি 

স া হ া ট ে ম্প হ ে া ি এ ি ম্প হ টি িং ক ম্প ন্ট ম্প ্ উ টি ঠি ক আ ট ে ম্প ক ্ া ব চ ক ক ট ি ম্প ্ ট ত হ ট ে। 

ব প াড়া দ া গ  (Burn mark) 

এ ই চ এ ম আ ই ম্প ি ট ্ প্র ট ে ে ক ট ি আ ম ি া ব দ খ ে ই ্ ট জ ক ে ্ ম্প ে ড ম্য া ম্প ক্স ম া ম ম্প ে ট ড ি 95% অ থ ে া এ ি 

ব ে ম্প ে হ ট ল ত া ক ম্প মময় ম্প দ ে অ থ ে া ব ম া ল্ড এ ি ব ক া ি প া ট ে ন গ্য া স ে া ে ায়ু ম্প ্ গ নম ট ্ ি ি া স্ত া আ ট ে ম্প ক ্ া। র্ ম্প দ 

্ া থ া ট ক ে া অ ল্প থ া ট ক ত ট ে ব ে ম্প ে গ ে ী ি ক ট ি ম্প দ ে। 

 

ব ড া ি া ক া ে া  ি িং  ক া ল া ি  ম্প স্ট্র ক স - 

প্ল া ম্প ি ক ি ব ম ট ে ম্প িয়াল এ ি দ া ্ া ও ি িং ে া ট ল া ে া ট ে ম্প ম ক চ া ি ব ম ম্প ে ট ্ স ময় ম্প ্ময় ব ম ে া ট ে া প া ে া প া ম্প ে 

ই ্ ট জ ক ে ্ ব্য া ট ি ট ল ি ্ ট জ ল খু ট ল ব চ ক ক ি ে পূ ট ে নি ি ম্প ে ্ ব ম ট ে ম্প িয়াল ম্প ে ত ট ি িময়ব ে ম্প ক ্ া। 

 

ব ড ল া ম্প ম ট ্ ে ্ -   

র্ভ ল ে ে ত এ ক া ম্প ধ ক ক াঁ চ া ম া ল এ ক ে ম্প ম ম্প ে ত হময় প ণ্য উ ৎ প া দ ট ্ ব্য ে হৃ ত হ ট ল প ট ণ্য ি ব দয়াব ল প া ত ল া আ ে ি ণ 

এ ি ন্য ায় স্ত ি প ট ি র্ া হ া হ া ত ম্প দময় আ ল া দ া ক ি া র্ ায়। এ টি অ ত য ন্ত ম্প ে প দ জ ্ ক ক া ি ণ এ জ ন্য ব র্, র্ ম্প দ এ টি 

জ রু ি ী ব ক া ্ ব ক্ষ ট ে ব র্ ম ্ ব ক া ্ প্র া ণ ী ে া ম া ্ ে ে ি ী ট ি ব ক া ্ ঔ ষ ধ ি া খ া অ থ ে া প্রময়াব গ ি ব ক্ষ ট ে ব্য ে হ া ি 

হয়।এ ই ধ ি ট ্ ি প ট ণ্য ি ে ন্ড ে া ব স্ট্র ন্থ অ ত য ন্ত ম্প ্ ম্ন ম া ট ্ ি হয়। 

এ ই অ ে স্থ া প ম্প ি ল ম্প ক্ষ ত হ ই ট ল আ ম ি া প্রময়াজ ট ্ ্ তু ্ ক ট ি ব ক া ্ এ ক টি ব্য া গ হ ট ত আ ে া ি ক াঁ চ া ম া ল ব ম ম্প ে ট ্ 

ব্য ে হ া ি ক ম্প ি ে এ ে িং ফ ল া ফ ল প র্ নট ে ক্ষ ণ ক ম্প ি ে। 

 

  

 

                                                   ফ্ল্াে (Flash) যুক্ত পণ্য 
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ফ্ল্ য া ে  (Flash) 

এ টি প া ত ল া স্ত ট ি অ ম্প ত ম্প ি ক্ত ব ম ট ে ম্প িয়াল র্ া প া ে ন ে া প ট ণ্য ি স্ব া ে া ম্প ে ক আ কৃ ম্প ত ি অ ম্প ত ম্প ি ক্ত। এ ট ক্ষ ট ে আ ম ি া 

এ ই চ এ ম আ ই ম্প ি ট ্ ম্প গময় ই ্ ট জ ক ে ্ প ম্প জ ে ্ এ ে িং ম্প ে ড প র্ নট ে ক্ষ ণ ক ি ট ে া প্রময়াজ ট ্ স া ম া ন্য ক ম া ট ে া। 

এ ি প ট ি ও ফ্ল্ য া ে ে ে ্ া হ ট ল ব ম া ট ল্ড ি ব ক া ি ক য া ম্প ে টি প া ট ে নি ম্প ফ টি িং স ব চ ক ক ি ে। প্রময়াজ ট ্ ল া ম্প ি িং ব প্র স া ি 

স া ম া ন্য ে া ম্প ড  ময় ম্প দ ে। 

 

অ ত য ন্ত  দৃ ঢ  ে া ট ে  স্থ া ম্প প ত  দূ ম্প ষ ত  প দ া থ ন (Embedded contaminates) 

ই হ া স া ধ া ি ণ ত ব প াড়া ব ম ট ে ম্প িয়াল র্ া হ া ক া ট ল া ি ট ে ি হয়। এ ম ্ টি হ ট ল প্র থ ম ত প া ম্প জ ন ্ ক ি ট ে া এ ট ত ও 

স ম া ধ া ্ ্ া হ ট ল ব ে ট ি ট ল ি ্ ট জ ল খু ট ল প ম্প ি ষ্ক া ি ক ি ট ে া। প্রময়াজ ট ্ ব ে ষ মু হূ ট ত ন ব্য া ট ি ল স্ক্রু ব্য া ট ি ল হ ট ত 

খু ট ল ত া প ম্প ি ষ্ক া ি ক ি ট ত হ ট ে। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

প্র ে া ট হ ি  ম্প চ হ্ন (Flow mark) 

প ট ণ্য ি উ প ি ম্প ্ ম্প দ নষ্ট ম্প দ ট ক ব ঢ উ ব খ ল া ট ্ া দ া গ ব দ খ া র্ ায় এ ট ক্ষ ট ে এ ই চ এ ম আ ই ম্প ি ট ্ ম্প গময় ই ্ ট জ ক ে ্ 

ব প্র স া ি ও ম্প ে ড উ েময়র ম া ্ বৃ ম্প ি ক ি ট ত হ ট ে। 

 

ব জ টি িং (Jetting) 

এ ই চ এ ম আ ই ম্প ি ট ্ ম্প গময় ই ্ ট জ ক ে ্ ব প্র স া ি ও ম্প ে ড প র্ নায়ক্র ট ম অ ল্প অ ল্প ক ট ি ক ম া ট ত হ ট ে। 

 

পম্প লমা ি  প দাে ্ম্পত (Polymer degradation) 

প ট ণ্য সাদা-সাদা কাঁচা মা টলি দা্ াি মট তা দাগ বদখ া র্ায়। 

এই ধ ি ট ্ ি কাঁচামা ল ততম্পি কাি ক প্রম্পতষ্ঠা্ হট ত আমি া বপময় থা ম্পক। এি প্লাম্পিক কণায় অ ম্পতম্পি ক্ত পাম্প্ থাট ক 

র্া আমি া হাত ম্পদময় ে া বদট খ বুঝট ত পা ম্পি্া একমাে বপ্রাডা কেট্ বগট ল পট ণ্যি আকাি আকৃম্পত বদট খ বোঝা র্ায়। 

এই ধ ি ট ্ি সমস্যা ব্যাটিল এ অ ম্পতম্পি ক্ত তাপ হট ত ও বদখ া র্ায়। র্াি জন্য এ ট ক্ষট ে আমি া ব্যাটি ল বেিা ট িচা ি 

কম্পমময় বদখ ট ো। 

 

বডটে  র্াওয়া দাগ (Sink mark) 

এই ধ ি ট ্ি সমস্যা পট ণ্য পা ওয়া বগট ল বমম্পেট ্ি বহাম্পল্ডিং োইম ে াম্পড ময় ম্পদে। এি পট ি ও সমাধ া্ ্ া হট ল কুম্পলিং  

োইম ে াম্পড ময় ম্পদে। এি পটিও সমা ধ া্ ্ া হট ল ব্যাট িল বেিা ট িচা ি প র্ নায়ক্রট ম অ ল্প অল্প কটি কম্পমময় ম্পদে। 

 

                                ব ফ্ল্াম াকন / প্রোট হি ম্প চহ্ন যু ক্ত প ণ্য 



 

28 

 

 

 

                     সিংম্পক্ষপ্ত েে ন ে া েে ন ম্পফম্পডিং (Short feeding) 

 

স িংম্পক্ষ প্ত  েে ন (Short shot) 

বকা্ প ণ্য পুটি াপুম্পি আকাি ধ াি ণ ্ া কম্পিট ল বুঝট ত হট ে এটি সিংম্পক্ষপ্ত েে তাই আমি া এইচ এম আই ম্পিট্ ম্পগময় 

প্লা ম্পিসাইম্পজসা্ ম্পিট্ ম্পগময় পম্পজে্ এে িং ই্ট জকে্ ম্পিট্ ম্পগময় পম্পজে্ ও ম্পেড উ েয় এি মা্ ে াড়াবত 

থা ম্পক। 

 

ত া ি  স দৃ ে  (Stringness) 

ব ম া ট ল্ড ি ক য া ম্প ে টি হ ই ট ত প ণ্য ে া ম্প হ ি ক ি া ি প ি ব দ খ া র্ ায় ত া ি গ াময় ত া ি স দৃ ে (Stringness) প্ল া ম্প ি ট ক ি 

দ া গ। এ টি পূ ে নে ত ী ে ে হ ট ত ্ তু ্ ে ট ে দ ম্প ড  ি ্ া ই ত ত ম্প ি হয়। ্ ট জ ল ব ে ি া ট ি চ া ি অ ত য ন্ত ব ে ম্প ে হ ট ল এ রূ প 

ঘ ট ে পূ ে নে ত ী ে ে এ ে িং প ি ে ত ী ে ে এ ি ম া ট ঝ ্ ট জ ল ম্প দময় স া ম া ন্য প ম্প ি ম া ণ গ ম্প ল ত প্ল া ম্প ি ক ্ া ম্প ল হময় র্ খ ্ 

ব ক া ি ক য া ম্প ে টি ল া ম্প ি িং এ ি ম া ধ্য ট ম এ ক ট ে ম্প ম ম্প ল ত হয়। ব স ই অ ে স্থ ায় ও ই গ ম্প ল ত প্ল া ম্প ি ক ত া ট ি ি ন্য ায় 

ক া ম্প ে টি ট ত স্থ া ্ ক ট ি ্ া ই । এ ি প ি র্ খ ্ পু ট ি া পু ম্প ে িং হয় ব স অ ে স্থ ায় এ ই ত া ট ি ি ন্য ায় পূ ট ে নি ঝ ি া প্ল া ম্প ি ক 

ব প্র া ড া ট ি ি গ াময় ব ল ট গ থ া ট ক এ ে িং ত া ট ি ি ন্য ায় দৃ শ্য ম া ্ হয়।. এ ম ্ ত ি হ ট ল এ ই চ এ ম আ ই ম্প ি ট ্ ম্প গময় 

্ ট জ ল ব স টি িং ব প ট জ ম্প গময় ্ ট জ ল ব ে ি া ট ি চ া ি ক ম া ট ত হ ট ে । 

ে া ত া স  ে া  গ্য া ট স ি  বু দ বু দ (Voids) 

ই হ া স া ধ া ি ণ ত প া টি নিং ল া ই ট ্ ি ম ট ধ্য ফ াঁ ক া জ ায়গ া ে া ে া ত া ট স ি প ট ক ে সৃ ম্প ষ্ট হ ওয়াি প ি ব ক া ্ ক া ি ট ণ ব ে ন্ট 

ল া ই ্ ম্প দময় এ ই ে া ত া স ে া ম্প হ ি হ ই ট ত ্ া প া ি ট ল প ট ণ্য ে া ত া স ে া গ্য া ট স ি বু দ বু দ আ ম ি া ব দ খ ট ত প া ই । এ টি 

অ ম্প ত ম্প ি ক্ত ব্য া ট ি ল ব ে ি া ট ি চ া ি, ব্য া ক ব প্র স া ি ক ম হ ওয়া এ ে িং প র্ না প্ত প্ল া ম্প ি স া ই জ ্ া হ ওয়াি ক া ি ট ণ এ ম ্ টি 

হয় এ ট ক্ষ ট ে আ ম ি া ব ম া ট ল্ড ি ব ে ন্ট (Vent) ্ া ল ী অ থ ে া ব্য া ট ি ল ব ে ি া ট ি চ া ি ক ম্প মময় অ থ ে া ব্য া ক ব প্র স া ি 

ে া ম্প ড  ময় অ থ ে া প্ল া ম্প ি স া ই জ স্ক্রু ম্প ে ড ক ম্প মময় স ম স্য া ি স ম া ধ া ্ ক ি ে । 

ম্প ্ ে  ল া ই ্  ে া  ি া ্ স্ফ া ি  ল া ই ্  (Transfer line) 

প া ট ে নি ম ট ধ্য গ ম্প ল ত প্ল া ম্প ি ক পু ষ ক ম্প ি ট ল এ প্ল া ম্প ি ক এ ক া ম্প ধ ক প ট থ ক য া ম্প ে টি ব ত প ম্প ি পূ ণ ন হ ওয়া শু রু ক ট ি । 

এ ম ্ দ্য টি প্র ে া ট হ ি স ি ু খ ে া গ ব র্ খ া ট ্ ম্প ম ম্প ল ত হয় ব স খ া ট ্ প ম্প ি ে ম্প ত নত ি ট ে ি ল া ই ্ প ম্প ি ল ম্প ক্ষ ত হয়। এ ই 
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ধ ি ট ্ ি স ম স্য া স া ধ া ি ণ ত ব ম া ল্ড অ থ ে া ব ম ট ে ম্প িয়াব ল ি ত া প ম া ে া ক ম প ম্প ি ম া ণ ব স ে ক ি া হ ট ল ব ম া ল্ড ে া 

ব ম ে া ম্প িয়াল প র্ নট ে ক্ষ ণ ক ট ি ত া প ম া ে া বৃ ম্প ি ক ম্প িয়া স ম স্য া ি স ম া ধ া ্ ক ম্প ি ে । 

প া ম্প ্ ি  ে া  জ ট ল ি  দ া গ  (Water mark) 

প ট ণ্য ি গ াময় ব ফ া ে া ব ফ া ে া প া ম্প ্ অ থ ে া গ ম্প ড  ময় র্ া ওয়া প া ম্প ্ ি দ া গ ব দ খ ট ত প া ওয়া র্ ায় এ ট ক্ষ ট ে আ ম ি া 

ব ম া ল্ড ব ক া ি ক য া ম্প ে টি প ি ী ক্ষ া ক ট ি ব্য ে স্থ া ে হ ণ ক ি ে । 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                          ক া ট ল া ে ে (Dark spot) যু ক্ত প ণ্য 

 

ক া ট ল া  ে ে  ( D a r k  s p o t ) 

প ট ণ্য ি গ া ট র্    ক া ট ল া ম্প ে ন্দু ম্প ে ন্দু  ে ে ব দ খ ট ত প া ও র্  া র্ া র্    এ ম ্ টি হ ট ল  বু ঝ ট ত হ ট ে  প া ম্প জ ন ্  ক ি া ি 

প ট ি ও  ব্য া ট ি ট ল ি ম্প ে ত ি  প ম্প ি ষ্ক া ি হ য় ্ া ই  এ ট ক্ষ ট ে  পু ্ ি া য়  ব্য া ট ি ল  খু ল ট ত হ ট ে  ও প ম্প ি ষ্ক া ি ক ি ট ত 

হ ট ে ।  

ফ্ল্যাশ োঁটা (Flash remove) 

 

এ টি  প া ত ল া  স্ত ট ি  অ ম্প ত ম্প ি ক্ত  ব ম ট ে ম্প িয়াল  র্ া  প া ে ন ে া  প ট ণ্য ি  স্ব া ে া ম্প ে ক  আ কৃ ম্প ত ি 

 

  

 

 

 

ফ্ল্াে ো ো হযান্ড টুলস (Flash cleaning hand 

tools) 
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প ট ণ্য ি  অ ম্প ত ম্প ি ক্ত  অ িং ে  র্ া ট ক  আ ম ি া  ফ্ল্ া ে  ে ট ল  থ া ম্প ক  ব স গু ট ল া  ব ম া ট ল্ড ি  ক য া ম্প ে টি  হ ই ট ত  ই ট জ ি ি  এ ি  

ম া ধ্য ট ম  স িং ে হ  ক ি া ি  প ি প ি ই  গ ি ম  অ ে স্থ ায় ম্প চ ট ে  প্র দ ম্প ে নত  চ া কু  দ্ব া ি া  প ম্প ি ষ্ক া ি  ক ম্প ি ।  অ ে শ্য  এ ি  পূ ট ে নই  

ক া টি িং  প্ল া স  (Cutting Plus) এ ি  ম া ধ্য ট ম  ্ া ম্প ল ি  অ িং ে  প ণ্য  ব থ ট ক  ম্প ে ম্প চ্ছ ন্ন  ক ম্প ি । ফ্ল্ া ে  ম্প ে ম্প ে ন্ন  ধ ি ট ্ ি  

হ ট ত  প া ট ি ।  প ণ্য  ব ে ট দ  এ ি  পু রু ত্ব  0.3 ম্প ম ম্প ল  হ ট ত  3 ম্প ম ম্প ল  প র্ নন্ত  হ ট ত  প া ট ি .  ফ্ল্ া ে  (Flash) স হ  ব ক া ্  

প ণ্য ই  ম া ্  স ি ন্ন  হ ট ত  প া ট ি  ্ া ।  ত া ই  আ ম া ট দ ি  এ ই  ফ্ল্ া ে  প ম্প ি ষ্ক া ি  ক ি া ি  ব্য া প া ট ি  স ট চ ত ্  হ ট ত  হ ট ে । 

 

প ট ণ্য ি  ফ্ল্ া ে  এ ে িং  ্ া ল ী  আ ম ি া  প্রময়াজ ট ্  পু ্ ি ায় ব্য ে হ া ি  ক ম্প ি ট ত  প া ম্প ি  ম্প ি স া ই ট ক ল  প ি ম্প ত ি  ম া ধ্য ট ম । 

এ জ ন্য  এ গু ম্প ল  ব ম ম্প ে ্  চ ল া ক া ল ী ্  স ময় ব ক া ্  প ম্প ি ষ্ক া ি  প া ট ে  স িং ি ক্ষ ণ  ক ম্প ি ে । ব র্  প ণ্য  ব র্  ক া ল া ট ি  হ ট ে  ব স  

ফ্ল্ য া ে  ও  ্ া ল ী  আ ল া দ া  ে া ট ে  স িং ি ক্ষ ণ  ক ি ট ে া ।  ম ট ্  ি া খ ট ত  হ ট ে  ব র্, ব ক া ্ ে া ট ে ই  এ ক া ম্প ধ ক  ক া ল া ট ি ি  ে া  

ি িংময়ি  ফ্ল্ া ে  ে া  ্ া ম্প ল  এ ক ট ে  আ ম ি া  ্ া  ি া ম্প খ । 
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মসলি মচক (Self-Check)- ২:  উৎপাদন পস্টরচালনা করা 

 

প্রস্টশক্ষণােীদদর জন্য স্টনদদশৃনা: উপদরাক্ত ইনিরদমশন শীট পাঠ কদর স্টনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর স্টলে- 

 

অস্টত সাংস্টক্ষপ্ত প্রশ্নাঃ   

1.  সাইটকল োইট ম ম্পক ম্পক ফযাি ি  কা জ কট ি? 

উত্তর 

2. একটি  বম াট ল্ড প্রধ া্ত কয়টি  অ িংে থাট ক ও ম্পক ম্পক? 

উত্তর 

3. বমম্পেট ্ি  সটে সিা সম্পি পৃথক পৃথক োট ে  বকা্  বকা্ ইউম্প্ে জম্পড ত?  

উত্তর 

4. প্লা ম্পিক কাঁচাম াল শুকাট্াি  দিকা ি  হটল আমি া ম্পক ব্যে হাি  কম্পি ? 

উত্তর 

5. আমি া কখ্ পা ম্পজন্  কি টে া? 

উত্তর 

6. বপ্রাডা কে্ বেষ হময় র্াওয়াি সট ে-সট েই ম্পক আমি া বমাট ল্ড পা ম্প্ি সি েি াহ ে ে কি ে? 

উত্তর 

7. উৎ পা দ্ বেট ষ  বমাট ল্ডি বকাি  এে িং কাম্পেটি প া ে ন শুকট ্ া  কা পড় ম্পদময় মুটে ম্পক বলাজ কট ি  ি াখ ে ? 

উত্তর 

8. বকায়াম্পলটি  কটরাল সুপািোইজাি  গ ্ সাধািণত পটণ্যি  ম্পক বদট খ ্? 

উত্তর 

9. পট ণ্যি ত্রুটি  ে লট ত আমি া ম্পক বুঝ ে?  

উত্তর 

10. পট ণ্যি ত্রুটি দূি কিট ত আমা ট দি কি ণীয় ম্পক? 
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উত্তরপত্র (Answer Key)-২: উৎপাদন পস্টরচালনা   

 

1. সাইটকল োইটম ম্পক ম্পক ফযাি ি কাজ কট ি? 

উিি : সাইটকল োইটম বমাে েয়টি  ফযািি কাজ কটি - বমাল্ড বলাজ োইম, ই্ট জকে্  ো ইম, বহাম্পল্ডিং োইম, 

কুম্পলিং োইম, বমাল্ড ওট প্ োইম, ইটজকে্  োইম। 

 

2. একটি বমাট ল্ড প্রধ া্ত কয়টি অ িংে থাট ক ও ম্পক ম্পক? 

        উিি :  একটি বম াটল্ড প্র ধ া্ত দ্যইটি  অ িংে থ াটক, বকা ি  ও কয া ম্পেটি  প া ে ন। 

 

3. বমম্পেট ্ি সট ে সি াসম্পি পৃথক পৃথক োট ে বকা্ বকা্ ইউম্প্ে জম্পড ত?  

        উিি :  পা ম্প্ি পাি ও এয়াি  কটেসাি । 

 

4. প্লা ম্পিক কাঁচা মা ল শুকাট্াি দি কাি হট ল আমি া ম্পক ব্যে হাি কম্পি? 

       উিি:  প্লাম্পিক কাঁচাম াল শুকাট ্াি  দিকাি  হটল আম ি া হপা ি ড্রায়াি  ব্যে হাি  কম্পি । 

 

5. আমি া কখ্ পা ম্পজন্ কি টে া? 

        উিি :  ম্পহটি িং ব্যাট িল প ম্পি পূণ ন োট ে ম্পহে আসাি পি আমি া প া ম্পজন্  কিটে া । 

 

6. বপ্রাডা কে্ বেষ হময় র্াওয়াি সট ে-সট েই ম্পক আমি া মলটড পা ম্প্ি সি ে িাহ ে ে কি ে? 

       উিি: ্া। বমাল্ড সহ্ীয় প র্ নাময় োন্ডা  ্া  হওয়া প র্ নন্ত কু ম্পলিং ওয়াোি  লাই্ চা লু ি াখ ে । 

 

7. উৎ পা দ্ বেট ষ বমাট ল্ডি বকাি এে িং কাম্পেটি প া ে ন শুকট ্া কাপড় ম্পদময় মুটে ম্পক বলাজ কট ি ি াখ টে া? 

       উিি: ্া। আমিা অে শ্যই শুকট ্া কাপড় ম্পদময় মুটে  ম্পসম্পলক্ বে অ থে া ো ট লা মাট ্ি  ম্পেজ লাম্পগময় ি াখ ট ো। 

 

8. বকায়াম্পলটি কটর াল সুপািোইজাি গ ্ সাধািণত পটণ্যি ম্পক বদট খ ্? 

       উিি:  বকায়াম্পলটি  কট র াল সুপাি োইজাি  গ ্ সাধ াি ণত বকা্  বপ্রাডাট িি ে াম্পহযক অ েস্থা  ও ওজ্ বদট খ ্। 

 

9. পট ণ্যি ত্রুটি ে লট ত আমি া ম্পক বুম্পঝ? 

উিি :  প্লা ম্পিক দা্ াদাি অে স্থা হটত প ণ্য ততম্পিি মট ধ্য বর্ প্রট সম্পসিং এি  অ িংে থা ট ক। বসখ াট ্ মাট ঝ মা টঝ সূক্ষ্ম 

তাি তম্য বদখ া র্ায়। র্াি  ফলশ্রুম্পতটত প ট ণ্যি উ পটি ম্পেম্পেন্ন  প্র োে পমড়। আি  এই প্রে াে  বক পটণ্যি ত্রুটি  ে ট ল। 

 

10. অ ট ন্যি ত্রু টি দূ ি কি ট ত আমা ট দি কি ণীয় ম্পক? 

উিি: পট ণ্যি ত্রুটি দূি কিট ত আমি া অ েশ্যই মম্পডউটল সিংটর্াম্পজত  ” পট ণ্যি ত্রু টি, কাি ণ ও সম্ভাব্য সমা ধা্ ”  

মুখস্ত ি াখট ে া।  
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জব-স্টশট (Job Sheet)-২.১: উৎপাদন পস্টরচালনা করা 

উদেশ্য: পে উৎপাদন পস্টরচালনা করদত সক্ষম হদব   

 

কাদজর ধারাবাস্টহকতা: 

 

1. OSH মমদন চল এবাং স্টপস্টপই পস্টরধান কর 

2. স্টনবাৃস্টচত পদের জন্য স্টনধাৃস্টরত মমাড সাংগ্রহ ও মসট কর  

3. স্টনবাৃস্টচত পে উৎপাদদনর জন্য প্রদয়াজনীয় র’ম্যাদটস্টরয়াল স্টনস্টিত কর     

4. উৎ প াদন ক্রদমর জন্য সাইদকল টাইম মসট কর  

5. অপাদরশন িযান্ডাি ৃঅনুর্ায়ী উৎপাদন পস্টরচালনা কর  

6. উৎপাস্টদত পদের গুণগত মান স্টনস্টিত করদত QC প্রস্টক্রয়া চাট ৃঅনুসরণ কর  

7. পদের ত্রুটির মক্ষদত্র প্যরাস্টমটার গুস্টল পর্াৃদলাচনা কর ও প্রদয়াজনীয় পদদক্ষপ গ্রহণ কর  

8. প্রদয়াজন হদল ফ্ল্যাশ মেঁদট নাও  

9. পুদরা প্রস্টক্রয়ায় ইন্সট্রাক্টদরর সহায়তা নাও   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                              বমাল্ড / োঁচ (Mold) 
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মেস্টসস্টিদকশন স্টশট (Specification Sheet)- ২.১: উৎপাদন পস্টরচালনা করা 

প্রট য় াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

ক্রম ম্পপম্পপ ই এি ্া ম বে ম্পসম্পফটকে্ এ কক পম্পি মা ণ 

1  বসফটি সু   বজাড়া ০ ১ 

2  মা ি  সিংখ্যা ০ ১ 

3  হযান্ড গ্লা েস  বজাড়া ০ ১ 

4  বসফটি গগ লস  সিংখ্যা ০ ১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস এে িং ইকুইপদমন্টস: 

ক্রম টু লস এে িং ইকুইপদমন্টস বে ম্পসম্পফটকে্ এ কক পম্পি মা ণ 

1  মমাড মসট করার টুলস মসট  িযান্ডাি ৃ মসট  ০১  

2  

প্লাস্টিক ইনদজকশন মমাস্টডাং 

মমস্টশন পস্টরচালনার জন্য 

প্রদয়াজনীয় টুলস ও 

ইকুইপদমন্টস  

িযান্ডাি ৃ মসট  ০১  

 

প্রদয়াজনীয় কাচ াঁমা ল স মুহ: 

ক্রম কাচ াঁমা ট লি ্া ম বেম্পসম্প ফট কে্ এ কক পম্পি মা ণ 

1  
Virgin Raw Material 

Poly Propylene (PP) 
িযান্ডাি ৃ মকস্টজ  প্রট য় াজ্ অ নুর্ায় ী 

2  
Re-cycled color Poly 

Propylene (PP) 
িযান্ডাি ৃ মকস্টজ  প্রট য় াজ্ অ নুর্ায় ী 

3  

ABS (Acrylonitrile-

styrene-acrylate) Raw 

Material 

িযান্ডাি ৃ মকস্টজ  প্রট য় াজ্ অ নুর্ায় ী 
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স্টশেনিল - ৩ : কমদৃক্ষদত্রর হাউজস্টকস্টপাং ব্যবস্থাপনা করদত পারদব 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1. কাঁচা মা ল ম্প্ ম্পদ নষ্ট জায় গায় স্থ া প ্ কি া হটয় ট ে 

2. আনুষ াম্পেক উপ কি্ SOP অ নুর্ায় ী িাখ া হটয় টে 

3. সমা প্ত প ণ্য SOP অ নুর্ায় ী ি াখ া হট য়ট ে 

4. ে াম্পতল পণ্যগুম্পল SOP অ নুর্ায় ী ি াখ া হট য় টে 

5. ফ্ল্যােগুম্পল SOP অ নুর্ায় ী পম্পি চা ম্পলত হট য়ট ে 

শত ৃও স্টরদসাস ৃ
1. প্রকৃত কম নট ক্ষে  অথ ে া প্র ম্পেক্ষ ণ প ম্পি ট ে ে 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ড আউেস  

4. কাগজ, কলম, বপম্পিল ও ি াে াি 

5. বহা য় া ইে বে া ড ন ও ম া কনা ি 

6. ল্যাপ েপ/বডক্সেপ 

7. মা ম্পিম্পমম্পডয় া প্রট জিি 

8. ইন্টািট ্ে  সুম্পেধ া 

9. ম্পেদ্য যৎ  সুম্পেধা/বজ্া ি ট েি 

স্টবষয়বস্তু • কাঁচা মা ল  

• আনুষাস্টিক উপকরন 

• স্টিস্টনসি পে 

• ে াম্পতল পে 

• ফ্ল্যাশ ব্যবস্থাপনা 

প্রস্টশক্ষণ পদ্ধস্টত 

 

1. আদলাচনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. স্টনদদসৃ্টশত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাোোটাদনা (Brainstorming) 

9. বে্ট ডড (Blended) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধস্টত 

 

1. স্টলস্টেত পরীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌস্টেক প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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প্রস্টশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) ৩: কমদৃক্ষদত্রর হাউজস্টকস্টপাং ব্যবস্থাপনা 

 

এই স্টশেনিল অজৃদনর লদক্ষয স্টশেনিদল অন্তর্ভকৃ্ত স্টবষয়বস্তু এবাং পারিরম্যান্স ক্রাইদটস্টরয়া অজৃদনর জন্য 

স্টনম্নস্টলস্টেত কাজৃক্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বস্টণতৃ স্টরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার কর।  

স্টশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ/স্টবদশষ স্টনদদশৃনা 

(Resources/Special instructions) 

1. এই মস্টিউলটির ব্যবহার স্টনদদসৃ্টশকা 

অনুসরণ করদত হদব।  

1. স্টনদদশৃনা পড়ুন। 

2. ইনিরদমশন স্টশট পড়দত হদব। 2. ইনিরদমশন স্টশট ৩: কমদৃক্ষদত্রর হাউজস্টকস্টপাং ব্যবস্থাপনা 

3. মসলি মচদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান কর এবাং উত্তরপদত্রর সাদে 

স্টমস্টলদয় স্টনস্টিত হদত হদব।  

3. মসল্ফ-দচক ম্পেে ৩-এ মদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান কর।   

4. উত্তরপত্র ৩-এর সাদে স্টনদজর উত্তর স্টমস্টলদয় স্টনস্টিত কর।  

4. জব/োি স্টশট ও মেস্টসস্টিদকশন 

স্টশট অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর। 

5. স্টনদম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদন কর 
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ইনিরদমশন স্টশট (Information Sheet): ৩: কমদৃক্ষদত্রর হাউজস্টকস্টপাং ব্যবস্থাপনা 

স্টশেন উট েশ্য (Learning Objective): এই ই্ফি ট মে্ েীে পট ড় স্টশক্ষােীগণ- 

 

3.1 কাঁচামাল স্টনস্টদষৃ্ট জায়গায় রােদত পারদব   

3.2 আনুষাস্টিক উপকরন SOP অনুর্ায়ী রােদত পারদব 

3.3 সমাপ্ত পে SOP অনুর্ায়ী রােদত পারদব 

3.4 ে াম্পতল পেগুস্টল SOP অনুর্ায়ী রােদত পারদব 

3.5 ফ্ল্যাশগুস্টল SOP অনুর্ায়ী ব্যবস্থা করদত পারদব  

 

3.1. কাঁচামাল স্টনস্টদষৃ্ট জায়গায় ি াখ ট ত পারদব  

 

  

 

 

 

 

 

 

কাঁচা মা ট লি  (Raw 

Material) 

প্রকা ি ট েদ 

  

 

 

 

 

কাঁচা মা ল গুদাট মি  

বলআউে প্ল া্ 

(Layout 

Plan). 

  

 

 

 

 

প্লা ম্পিক  

কাঁচা মা ট লি  

(Plastic Raw 

Material) গুদাম 
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ক াঁচা মা ল (Raw Material) 

কাঁচ া ম া ল হট লা  প্র া থ ম্পম ক উ ৎ প া দ্  ে া  প ণ্য ত তম্পিট ত ব্যে হৃ ত উ প কি ণ ে া প দা থ ন। 

কাঁচা মা ল বক দ্য ই োট গ োগ কি া র্ায় বর্ম্ 

K প্রতযক্ষ ে া স ি াস ম্পি (Direct) ক াঁচা মা ল 

L পট ি াক্ষ (Indirect) কাঁচা মা ল  

K প্রতযক্ষ ে া স ি াস ম্পি (Direct) ক াঁচা মা ল 

কাঁচা মা ল সিা সম্পি কাঁচা মাল হটত প াট ি। র্া সিাসম্পি উৎ পা দ্ প্রম্পক্রয়াবত ব্যেহৃত হয়। 

বর্ম্ - প্লা ম্পিক গ া ম ল া  ে া  ে ালম্পতি জন্য প্লা ম্পিক দা্া (Granule)। 

L পট ি াক্ষ (Indirect) কাঁচা মা ল 

পট ি াক্ষ কাঁচাম াল চূড়ান্ত পট ণ্যি অ িংে ্য় তটে  প ণ্য উৎ পা দট ্ ব্যা পকোট ে  ব্যে হৃ ত হয়।   

প্লা ম্পিক প ণ্য উৎ পা দট্ পটি াক্ষ কাঁচা মাল হট লা 

▪ স্থা প্ া 

▪ বমম্পে্ 

▪ বমাল্ড 

▪ বমম্পে্ টুলস 

▪ ওয়াোি পা ি ইতযাম্পদ 

র্া ে াড়া প্লাম্পিক প ণ্য উৎপা দ্ ব ক া ্  োট ে ই সম্ভে ্য়। তাহাই পট ি াক্ষ কাঁচামা ল। 

 

এ খ ্  প্ল া ম্প ি ক  ক াঁ চ া ম া ল  ম্প ক ে া ট ে  গু দ া ম জ া ত  ে া  স িং ি ক্ষ ণ  ক ি ট ে া  ত া ি  ম্প ে ে দ  আ ট ল া চ ্ া  ম্প ্ ট ম্ন  

ক ি া  হ ট ল া 

গু দ া ম  অ ে শ্য ই  র্ ত টু কু  স ম্ভ ে  ব ে ম্প ে  জ ায়গ া  জুমড় ব খ া ল া  অ থ ে া  মু ক্ত  স্থ া ট ্  ক ি া ি  ব চ ষ্ট া  ক ি ে  স া ধ া ি ণ  

ে া ম্প ড  ঘ ি  ব র্ ম ্  10 ম্প ফ ে  উ চ্চ ত া  ম্প ে ম্প ে ষ্ট  হয় এ ট ক্ষ ট ে  আ ম ি া  ক ম প ট ক্ষ  12 হ ট ত  14 ফু ে  উ চ্চ ত া  ম্প ে ম্প ে ষ্ট  

ক ি া ি  ব চ ষ্ট া  ক ি ে  এ ি  ম্প ে ট ে ষ  সু ম্প ে ধ া ি  ক া ি ট ণ । ক াঁ চ া ম া ট ল ি  উ প ি  ম্প দময় মু ক্ত  ে া ত া স  ব র্ ্  স হ ট জ  চ ল া চ ল  

ক ি ট ত  প া ট ি  ব স জ ন্য  ফ াঁ ক া  স্থ া ্  ি া খ ট ত  হ ট ে । ব ম ট ঝ  ব ক া ্ ে া ট ে ই  স্য া ত ট স ট ত  ে া ে া প ন্ন  হ ওয়া চ ল ট ে  ্ া  

এ জ ন্য  গু দ া ম  ত ত ম্প ি  ক ি া ি  স ময় এ ি  ব ে জ ট ম ট ন্ট ি  ব দয়াব ল  ে া ট ল া ে া ট ে  ড য া ম  প্রু ফ  ক ট ি  ম্প ্ ট ত  হ ট ে । 

গু দ া ম  প ম্প ি ম া প  ক ট ি  আ ম ি া  হ লু দ  অ থ ে া  স বু জ  এ ্ া ট ম ল  ব প ই ন্ট  ব্য ে হ া ি  ক ট ি  ে ড না ি  ল া ই ্  ত ত ম্প ি  ক ট ি  

ম্প দ ে। আ ম ি া  জ া ম্প ্  প্ল া ম্প ি ক  প্য া ট ল ে  এ ি ম া প 3 ফু ে  6 ই ম্প ি  / 3 ফু ে  6 ই ম্প ি  িয়াি ।  এ ট ক্ষ ট ে  আ ম ি া 

ে ড না ি  ল া ই ্  ক ি া ি  স ময় 4 ম্প ফ ে  / 4 ম্প ফ ে  িয়াি  ম্প হ ট স ট ে  ধ ি ট ে া  এ ে া ট ে  ক াঁ চ া ম া ল  ি া খ া ি  স্থ া ্  চ ওড়া 

4 ম্প ফ ে  ব ি ট খ  ল ম্ব া  ব ি া ি  রু ট ম ি  ম া ট প  র্ ত টু কু  হ য় ব স ে া ট ে  ে ড না ি  আঁ ক ট ে া ।  ে ড না ি  ল া ই ্  ে া ্ া ি  স ময় 

ল ক্ষ য  ি া ম্প খ ট ত  হ ই ট ে  ব র্ ্  ল া ই ্ টি ি  চ ওড়া 2 ই ম্প ি  ে া  3 ই ম্প ি  ে া  4 ই ম্প ি  হ ট ত  প া ট ি ।  আ ম ি া  চ ওড়া 4 

ফু ে  ও  ল ম্ব া  র্ া হ য় ব স ই  ম া প  অ নু র্ ায়ী ব গ া ড া উ ট ্  ক াঁ চ া ম া ল  ি া খ া ি  স া ম্প ি  ত ত ম্প ি  ক ি ে। এ খ া ট ্  ল ক্ষ য  

ি া খ ট ত  হ ট ে  ব র্, এ ক  স া ম্প ি  হ ট ত  প া ট ে ি স া ম্প ি  ব্য ে ধ া ্  চ া ি  ব থ ট ক  প াঁ চ  ম্প ফ ে  এ ি  ম ট ধ্য  ি া খ ট ে া । ব র্ ্  এ ই  

ক ম্প ি ট ড া ি  ম্প দময় স হ ট জ  ম া ল া ম া ল  ি ম্প ল ট ত  ক ট ি  ে হ ্  ক ি ট ত  প া ট ি । 
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এ খ ্  আ ম ি া  এ ক টি  গু দ া ম  ম্প ে ট ে চ ্ া  ক ি ট ে া  র্ া ি  উ চ্চ ত া  ১ ২  ম্প ফ ে। ব র্ খ া ট ্  আ ম ি া  প্ল া ম্প ি ক  ক াঁ চ া ম া ল  

স িং ি ক্ষ ণ  ক ি ে। এ ট ক্ষ ট ে  ব ি া ট ি ি  ব ে ত ট ি  স ম্ভ ে  হ ট ল  চ া ম্প ি ম্প দ ট ক  ে া ত া স  চ ল া চ ট ল ি  জ ন্য  ব দ য়াব ল  প র্ না প্ত  

ব ে ম্প ন্ট ট ল ে ্  জ া ্ া ল া  ি া খ ট ত  হ ট ে। ১ ২  ফু ে  গু দ া ট ম  স ট ে না চ্চ  ৮  ফু ে  উ চ্চ ত া  আ ম ি া  ক াঁ চ া ম া ট ল ি  জ ন্য  

ব্য ে হ া ি  ক ি ট ত  প া ি ট ে া। ে া ম্প ক ৪ ফু ে  মু ক্ত ে া ট ে  ে া ত া স  স ি া ল ট ্ ি  জ ন্য  ি া খ ট ত  হ ট ে ।  

আ ে া ি  ই ন্ড া ম্প স্ট্রয়াল  ব ে ট ড ি  ক থ া ও  আ ম ি া  ম্প ে ট ে চ ্ ায় আ ্ ট ে া। এ খ া ট ্ ও  এ ক ই ে া ট ে  ি  ব ম ে া ম্প িয়াল 

(Raw Material) এ ি  উ প ট ি  মু ক্ত  স্থ া ্  ি া খ ট ত  হ ট ে  এ জ ন্য  এ ক টি  ম্প চ ে  স ম্প ন্ন ট ে ম্প ে ত  ক ি া  হ ট ল া। 

 

র্ ম্প দ  ব ক া ্  প ট ণ্য ি  ক াঁ চ া ম া ল  এ ক ই  ব ে ট ড ি  অ থ চ  ত ত ম্প ি  ক া ি ক  প্র ম্প ত ষ্ঠ া ্  আ ল া দ া  হ য়। ত ট ে  স িং ি ক্ষ ট ণ ি  

স ময় অ ে শ্য ই  প া ে া প া ম্প ে  ি া খ ট ত  হ ট ে  ক খ ট ্ া ই এ ক ট ে  ম্প ম ম্প ে ত  অ ে স্থ ায় ্য়। প া ে া প া ম্প ে  ি া খ া ি  ফ ট ল  

আ ম ি া  স হ ট জ ই  এ ক টি  ত ত ম্প ি  ক া ি ক  প্র ম্প ত ষ্ঠ া ট ্ ি  ক াঁ চ া ম া ল  ব ে ষ  হ ওয়াি  প ি  অ প ি  প্র ম্প ত ষ্ঠ া ট ্ ি  প ণ্য  

ব্য ে হ া ি  ক ি ট ে া ।  এ ট ত  ক ট ি  প্র ম্প ত ষ্ঠ া ্ ব ে ট দ  প্ল া ম্প ি ক  প ণ্য  উ ৎ প া দ ট ্  ব র্  স া ই ট ক ল  ে া ই ম  ক ম  ব ে ম্প ে  হ য় 

ত া ি  ম্প েড়ম্ব ্ া  হ ট ত  ম্প ্ ট জ ট দ ি  ব ক  ি ক্ষ া  ক ি ট ত  প া ি ে । ক াঁ চ া ম া ল  ব্য ে হ া ট ি ি  স ময় আ ম ি া  অ ে শ্য ই  ম্প ফ ট ফ া  

(FIFO) ্ ী ম্প ত  অ নু স ি ণ  ক ি ট ে া। (FIFO- First In First Out) স ম্ভ ে  হ ট ল  গু দ া ট ম  আ ম ি া  

 

 

  

 

প্ল া ম্প ি ক  ক াঁ চ া ম া ল  

(RM) প ম্প ি প া টি   

গু দ া ম জ া ত ক ি ণ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

প্ল া ম্প ি ক  ক াঁ চ া ম া ল  

(Plastic Raw 

Material) 

গু দ া ম জ া ত ক ি ণ 
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ে া ত া ট স ি  আ র্দ্ নত া  প ম্প ি ম া প ক  ম্প ম ে া ি  ব্য ে হ া ি  ক ি ট ে া। ম ট ্  ি া খ ট ত  হ ট ে  গু দ া ট ম  ে া ত া স  অ ে শ্য ই  শু ক ্ া  

থ া ক া  জ রু ি ী। 

ক াঁ চ া ম া ল  স িং ি ক্ষ ট ণ ি  স ময় ব র্  স ম স্ত  ম া ল া ম া ল  গু দ া ম জ া ত  ক ি ট ে া  ত া ি  প ম্প ি ম া প  ে া  প ম্প ি ম া ্  স ম্ব ট ে  

আ ম া ট দ ি  প ম্প ি চ্ছ ন্ন  ধ া ি ণ া  ি া খ ট ত  হ ট ে। ক া ি ণ  ব র্  স ম স্ত  ক াঁ চ া ম া ল  দ্রু ত  ব্য ে হ া ি  হয় এ ে িং  ব র্ গু ম্প ল  ক ম  

ব্য ে হ া ি  হয় ব স গু ট ল া ট ক  ক্র ম  অ নু স া ট ি  ম্প স ম্প িয়াল  ক ি ট ত  হ ট ে  এ ে িং  ব গ া দ া ট ম ি  ে ম্প হ  ম্প ্ গ নম ট ্ ি  প্র ধ া ্  

দ ি জ া ি  ম্প ্ ক ে ে ত ী  স্থ া ট ্  দ্রু ত  ব্য ে হ া ি ট র্ া গ্য  ক াঁ চ া ম া ল (Fast using raw materials)  এ ে িং  

ক্র ম া িময় গু দ া ট ম ি  ব ে ষ  প্র া ট ন্ত  ধ ী ি  গ ম্প ত ট ত  ব্য ে হ া ি ট র্ া গ্য  (Slow using raw materials)  

ক াঁ চ া ম া ল  স িং ি ক্ষ ণ  ক ি ট ত  হ ট ে ।  ব র্ ্  প্রময়াজ ট ্  স হ ট জ  ও  ক ম  প ম্প ি ে ট ম  আ ম ি া  ব স গু ম্প ল  ে া ম্প হ ি  ক ম্প ি ট ত  

প া ম্প ি। গু দ া ম  এ ি  ম া ট ঝ  স ে  স ময় প ম্প ি ষ্ক া ি  প ম্প ি চ্ছ ন্ন  ি া খ ট ত  হ ট ে  ব ক া ্  ক া ি ট ণ  ক াঁ চ া ম া ট ল ি  ব্য া গ  ম্প ে মড় 

ব গ ট ল  ে া  ব ফ ট ে  ম্প গময় এ ি  দ া ্ া  গু ম্প ল  ব ম ট ঝ ট ত  পমড় ব গ ট ল  ত ৎ ক্ষ ্ া ত  ব স গু ট ল া  এ ক ে  ক ট ি  প ম্প ি ষ্ক া ি  ক ট ি  

ব ্ ে  এ ে িং  ব্য ে হ া ি  ক ি ে। ত ট ে  ব ে ম্প ে  ময়ল া  হ ট ল  প া ম্প ্  দ্ব া ি া  ব ধ ৌ ত  ক ট ি  ব ি া ট দ  শু ম্প ক ময় ব্য ে হ া ি  ক ট ি  

ব ফ ল ট ত  হ ট ে। ব ক া ্ ে া ট ে ই  জ ম া  ক ি া  চ ল ট ে  ্ া। 

এ ে া ট ে  আ ম ি া  আ ম া ট দ ি  ক াঁ চ া ম া ট ল ি  স িং ি ক্ষ ণ  প্র ম্প ক্র য়া স ি ন্ন  ক ি ে। 

 

3.2.   আনুষাস্টিক উপকরন SOP অনুর্ায়ী রােদত পারদব  

 

ক াঁ চ া ম া ট ল ি আ নু ষ ম্প ে ক উ প ক ি ণ ে ল ট ত আ ম ি া প ট ণ্য ি উ প ট র্ া গ বৃ ম্প ি ক ি া ি জ ন্য ব র্ স ম স্ত উ প ক ি ণ 

ব্য ে হ া ি ক ম্প ি ত া ট দ ি ট ক বু ম্প ঝ। 

 

▪ অ ্ ল া ই ্ প্র ম্প ক্রয়া (On line process) 

▪ অ ফ ল া ই ্ প্র ম্প ক্রয়া (Off line process) 

অ ্ ল া ই ্  প্র ম্প ক্রয়া (On line process) 

 

অ ্লাই্ প্রম্পক্রয়া ে লট ত আনুষ ম্পেক উপ কি ণ র্খ্ বম ম্পেট্ ি উ ৎপা দট ্ি সটে সমা্ তাটল চ লট ত থা টক 

তখ্  তাট ক অ ্লাই্ প্র টসস ে া অ ্লাই্ প্রম্পক্রয়া েট ল। 

অ ্ ল া ই ্  প্র ম্প ক্রয়াি  ম ট ধ্য  ব ক ে ল  প্র ট স ম্প স িং  র্ া ম্প ন্ত্র ক  ই উ ম্প ্ ে  ব ক  আ ম ি া  বু ম্প ঝ ।  র্ া ি  ম া ধ্য ট ম  অ ন্য া ন্য  

উ প ক ি ণ  ম্প ম ম্প ে ত  হময় প ট ণ্য ি  উ প ট র্ া গ  বৃ ম্প ি ট ত  স হ ায়ত া  ক ট ি ।   

ব র্ ম ্ : 

 

অ ্ ল া ই ্  অ ট ে া  ব ড া ম্প জ িং  ই উ ম্প ্ ে  (ম া ি া ি  ব্য া চ  ক া ল া ি) 

অ ্ ল া ই ্  অ ট ে া  ব ড া ম্প জ িং  ই উ ম্প ্ ে  (ম্প ল কু ই ড  ক া ল া ি) 

 

ম্প ্ ট ম্ন  অ ্ ল া ই ্  প্র ম্প ক্রয়াি  অ ট ে া  ব ড া ম্প জ িং  ই উ ম্প ্ ট ে ি  র্ া ম্প ন্ত্র ক  ই উ ম্প ্ ট ে ি  ে ম্প ে  ব দ ও য়া হ ট ল া 
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ম া ি া ি  ব্য া চ  ক া ল া ি  

ড ম্প জ িং  ব ম ম্প ে ্  

(Master batch 

color dozing 

mc.) 

 

    

 

 

 

 

ম্প ল কু ই ড   ক া ল া ি  ড ম্প জ িং  

ই উ ম্প ্ ে   ম ম্প ্ ে ি  

(Monitor) 

 

 

 

 

 

 

 

ম্প ল কু ই ড  ক া ল া ি   ব ড া ম্প জ িং   

ম্প ম ক চ া ি  ই উ ম্প ্  

( M i x t u r e  U n i t ) 
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ত ি ল  ি িংময়ি  ড্র া ম  

(Liquied color 

drum) 

ত ি ল  ক া ল া ি  ড ম্প জ িং  ই উ ম্প ্ ে  ক ম ম্প প্ল ে  ব স ে  

  

অ ফ ল া ই ্  প্র ম্প ক্রয়া (Off line process) 

 

অ ফলাই্ প্রম্পক্রয়া ে লট ত আমি া আনুষ ম্পেক উপকিণ র্খ ্ বমম্পেট্ি  উৎপ াদট্ি  সটে সমা ্তাট ল চট ল্া  

বমম্পেট ্ি  ে াম্পহট ি  র্খ ্ আমি া ম্প্ট জট দি  ম ত  কট ি  প্রম্পক্রয়াজাত কম্পি ।  তখ ্ তাট ক অ ফলাই্ প্রম্পক্রয়া েটল। 

অ ফ ল া ই ্  প্র ম্প ক্রয়াি  ম ট ধ্য  ও  ব ক ে ল  প্র ট স ম্প স িং  র্ া ম্প ন্ত্র ক  ই উ ম্প ্ ে  ব ক  আ ম ি া  বু ম্প ঝ। র্ া হ া ি  স া হ া ট ে  অ ন্য া ন্য  

উ প ক ি ণ  ম্প ম ম্প ে ত  হময় প ট ণ্য ি  উ প ট র্ া গ  বৃ ম্প ি ট ত  স হ ায়ত া  ক ট ি।  

ব র্ ম ্ : 

 

▪ অ ফ ল া ই ্ ম্য া নুয়াল ম্প ম ক চ া ি ব ম ম্প ে ্ 

▪ অ ফ ল া ই ্ ম্প ম ক চ া ি ব ম ম্প ে ্ ম া ি া ি ব্য া চ ক া ল া ি 

▪ অ ফ ল া ই ্ ম্প ম ক চ া ি ব ম ম্প ে ্ ম্প ল কু ই ড ক া ল া ি 

 

ম্প ্ ট ম্ন  অ ফ ল া ই ্  ম্য া নুয়াল  ম্প ম ক চ া ি  ব ম ম্প ে ্  এ ি  র্ া ম্প ন্ত্র ক  ে ম্প ে  স িং ট র্ া ম্প জ ত  হ ট ল া 

 

 

 

 

 

 

 

 

অ ফ ল া ই ্  ম্য া নুয়াল  

ম্প ম ক চ া ি  ব ম ম্প ে ্   
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প্ল া ম্প ি ক  ক াঁ চ া ম া ল  ম্প ম ক চ া ি  ব ম ম্প ে ্  (Plastic Mixturre Machine) 

 

অ ে ম্প ে ষ্ট  আ নু ষ ম্প ে ক  উ প ক ি ট ণ ি  ্ া ম  ও  ে ম্প ে  অ ম্প ধ ক ত ি  স্ম ি ণ  ি া খ া ি  জ ন্য  ম্প ্ ট ম্ন  স িং ট র্ া ম্প জ ত  হ ই ল 

ব র্ ম ্ - 

▪ ম া ি া ি ব্য া চ (Master batch) ম্প ে ম্প ে ন্ন ক া ল া ি  

▪ ম্প ল কু ই ড ক া ল া ি (Liquid color) ম্প ে ম্প ে ন্ন প্র ক া ট ি ি 

▪ ফ া ম্প ক ি িং (Dust color) 

▪ ্ া ম্প ি ট ক ল ব ত ল (Coconut Oil) 

▪ সয়াম্প ে ্ ব ত ল (Soyabean Oil) 

▪ ব ক ট ি া ম্প স ্ ব ত ল (Kerosene oil) 

▪ ম া ি া ি ব্য া চ প ম্প ি ম া প ক উ ই ্ ব ি ল (Wing scale) 

▪ ফ া ম্প ক ি িং প ম্প ি ম া প ক ে া ে খ া ি া (Mini scale) 

▪ ম্প ে ম্প ে ন্ন ম া ট প ি গ্ল া স ম্প ে ক া ি 

▪ ম্প ম ক চ া ি ব ম ম্প ে ্ (Mixture Machine) 

▪ ি িং ম্প ম ে ্ ক া ি ী ম্প ম ম্প ্ ম্প ম ক চ া ি ব ম ম্প ে ্ 

▪ ম্প ম ে ট ণ ি জ ন্য ব্য ে হৃ ত ম্প ে ম্প ে ন্ন প্র ক া ি প া ে (Pot) 

 

 
 

প া উ ড া ি  ক া ল া ি  ( P o w d e r  c o l o r ) প া উ ড া ি  ক া ল া ি  ম্প ম ক চ া ি  ব ে ি  ক ি া ি  প ম্প ি ম া প ক  

উ প ক ি ণ 

 

ম্প ে ম্প ে ন্ন  ি ট ে ি  ম্প ি স া ই ট ক ল  দ া ্ া (Recycle granule) 
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ম্প ড ম্প জ ে া ল  ওদয়ইাং ব ি ল  ( D i g i t a l  

w e i g h i n g  s c a l e ) 

ে া ে খ া ি া  তু ল া দ ন্ড  ( W e i g h i n g  s c a l e ) 

 
 

ব ে ম্প ে ল  ম্প ড ম্প জ ে া ল  উ ই ্  ব ি ল ম্প ম ম্প ্  ম্প ড ম্প জ ে া ল  ব ি ল 

  

ক া ল া ি  ব ড া ম্প জ িং  ই উ ম্প ্ ট ে  ম্প ম ক চ া ি  কৃ ত  ক া ল া ি  

ব প্র া ড া ি 

ম্প ম ক চ া ি  ব ম ম্প ে ট ্  ম্প ম ম্প ে ত  প্ল া ম্প ি ক  ক া ল া ি  

ব প্র া ড া ি 



 

45 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

আ নু ষ ম্প ে ক  উ প ক ি ণ  ম্প ্ময়  ম্প ে ট ে ষ  জ্ঞ া ত ব্য  ম্প ে ষয় 

                                  

ব র্  স ম স্ত  ক া ল া ি  স মৃ ি  প্ল া ম্প ি ক  প ণ্য  আ ম ি া  ে া জ া ট ি  ে া  গৃ হ স্থ া ম্প ল  ক া ট জ  ব দ ম্প খ ট ত  প া ই  ব স গু ট ল া ট ত ই  মূ ল ত  

উ প ট ি া ক্ত  ি িং  এ ি  উ প ক ি ণ  এ ি  প্রময়াজ ্  পমড়। ব র্ খ া ট ্  ম া ি া ি  ব্য া চ  অ ট ্ ক  ব ে ম্প ে  ব্য ে হ া ি  হয় ব স খ া ট ্  

আ ম ি া  50 ব ক ম্প জ  ও জ ্  প ম্প ি ম া প ক  স ম্পূ ণ ন উ ই ্  ব ি ল (Wing Scale) ব্য ে হ া ি  ক ম্প ি। ব র্ খ া ট ্  আ ম া ট দ ি  

ম া ি া ি  ব্য া চ  500 ে া ম  ব থ ট ক 10 ব ক ম্প জ  প র্ নন্ত  ব্য ে হ া ি  ক ম্প ি  ব স খ া ট ্  আ ম ি া  ব ে ম্প ে ল  ম্প ড ম্প জ ে া ল  উ ই ্  

ব ি ল (Table Digital Wing Scale) ব্য ে হ া ি  ক ম্প ি। ব র্ খ া ট ্  আ ম ি া  10 ে া ম  ব থ ট ক  শু রু  ক ট ি  400 

ে া ম  প র্ নন্ত  প া উ ড া ি  ক া ল া ি  ও জ ্  ক ি ট ে া  ব স খ া ট ্  আ ম ি া  ম্প ম ম্প ্  ম্প ড ম্প জ ে া ল  উ ই ্  ব ি ল  ে া  ম্য া নুয়াল  ম্প প্র ম্প স ে ্  

দ াঁ ম্প ড  প া ে া (Manual Precision) ে া  তু ল া  দ ন্ড  ব্য ে হ া ি  ক ি ে। 

 

প্ল া ম্প ি ক  ক াঁ চ া ম া ট ল ি  আ নু ষ ম্প ে ক  উ প ক ি ণ  অ থ না ৎ  ম্প ে ম্প ে ন্ন  প্র ক া ি  ক া ল া ি  ি া খ া ি  জ ন্য  আ ম ি া  এ ক টি  স্ব ত ন্ত্র  

ব ি া ি  রু ম  প া ট ে  ম্প ম ক চ া ি  ক ি া ি  জ ন্য  ম্প ম ক চ া ি  ব ম ম্প ে ্  স হ  ব খ া ল া  জ া য়গ া  প্রময়াজ ্  পড়ব ে। এ ই  ব ি া ি  

রু ট ম  ম্প ম ে ট ণ ি  ক া ট জ  ব্য ে হ া ট ি ি  জ ন্য  আ ম ি া  ম্প ি ট ল ি  অ থ ে া  ক া ট ে ি  ব ি ক  ব্য ে হ া ি  ক ি ে । ক া ট ে ি  ব ি ক  

আ ম ি া  স া ধ া ি ণ ত  প া উ ড া ি  জ া ত ীয় ি িং  এ ি  প্য া ট ক ে  ে া  ব্য া গ  এ ে িং  ম্প ম ে ট ণ ি  স হ া য়ত া  ক ট ি  এ ম ্  র্দ্ ে ণ ীয় 

ত ি ল  প দ া থ ন ব র্ ম ্  ্ া ম্প ি ট ক ল  ব ত ল , সয়াম্প ে ্  ব ত ল ,  ব ক ট ি া ম্প স ্ ই ত য া ম্প দ এ ি জ ন্য  ব ত ল  আ ল া দ া  আ ল া দ া  

ব ি ক  ব্য ে হ া ি  ক ি ট ে া।  

এ ট ক্ষ ট ে ও  আ ম ি া  দ্রু ত  ব্য ে হ া ি  উ প ট র্ া গ ী  প্ল া ম্প ি ক  ক াঁ চ া ম া ট ল ি  ম ট ত া  ব র্  স ম স্ত  প া উ ড া ি  ি িং  আ ম া ট দ ি  দ্রু ত  

ব্য ে হ া ি  এ ি  প্রময়াজ ্  হয় ব স গু ট ল া  আ ম ি া  দ ি জ া ি  ম্প ্ ক ে  হ ট ত  ক ম  দূ ি ট ত্ব  ব ি ক  ব্য ে হ া ি  ক ি ট ে া ।  এ ে া ট ে  

ধ ী ি  গ ম্প ত ট ত  ব্য ে হ া ি  উ প ট র্ া গ ী  প া উ ড া ি  ি িং  অ ট প ক্ষ া কৃ ত  প ট ি  স া ম্প জ ময় ি া খ ট ে া। 

 

ি িং  ম্প ম ে ট ণ ি  স হ ায়ক  ত ি ল  ব ক ম্প ম ক য া ল  এ ক ই ে া ট ে  ড্র া ট ম ে া  ক ্ ট ে ই ্ া ট ি  ব ে ম্প ে  প্রময়াজ ্  ব থ ট ক  ক ম  

প্রময়াজ ট ্ ি  দূ ি ট ত্ব  স া ম্প জময় ি া খ ট ে া। 

 

ব র্ ট হ তু  ম া ি া ি  ব্য া চ  আ ম া ট দ ি  প্ল া ম্প ি ক  ই ন্ড া ম্প স্ট্র ট ত  ে হু ল  ব্য ে হৃ ত  হ য় ত া ই  এ টি ও  আ ম ি া  প্ল া ম্প ি ক  ে া  উ ট ড ্  

ব ক্র ে  এ  স া ম্প জময় ি া খ ট ে া। ব স ট ক্ষ ট ে ও  আ ম ি া  প্রময়াজ ট ্  গু রু ত্ব  ব ক  প্র া ধ া ন্য  ম্প দ ে  ও  শৃ ি ল া ে ি ে া ট ে  

স া ম্প জময় ি া খ ট ে া ।  এ ট ক্ষ ট ে  আ ম া ট দ ি  এ ক ই ে া ট ে  ল ক্ষ য  ি া ম্প খ ট ত  হ ই ট ে  ব র্ , ই হ া ি  ব ম ট ঝ  ব র্ ্  ব ক া ্  ে া ট ে  

স্য াঁ ত স্য াঁ ট ত  ্ া  হয় ে া  ব ি া ি  রু ট ম ি  উ প ট ি  ম্প ত ্  ব থ ট ক  চ া ি  ম্প ফ ে  স্থ া ্  ব র্ ্  উ ন্ম ু ক্ত  ে া ত া স  চ ল া চ ট ল ি  ব্য ে স্থ া  

থ া ট ক। 

 

  

          ত ি ল  ি িং  ( L i q u i d  C o l o r )               ত ি ল  ি িং  ( L i q u i d  C o l o r ) 
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ম্প ম ক চ া ি  ব ম ম্প ে ্  ( M i x t u r e  m a c h i n e ) ম া ি া ি  ব্য া চ  ক া ল া ি  এ স  ও  ম্প প  ( S O P ) 

আ ম ি া  এ ে া ি  ম া ি া ি  ব্য া চ ক া ল া ি  ম্প ম ক চ া ট ি ি  অ প া ট ি টি িং  প্র ম্প স ম্প ড উ ি  স ম্ব ট ে  জ া ্ ট ে া  

 

 

প্ল া ম্প ি ক  ক াঁ চ া ম া ল  ম্প ম ক চ া ি  

ব ম ম্প ে ্  (Plastic 

Mixturre 

Machine) 

 

▪ প্র ম্প ত ব্য া ট চ ি ও জ ্ আ ম ি া ব জ ট ্ ব ্ ে। 

▪ স িং ি ম্প ক্ষ ত ড া ে া ম্প স ে হ ট ত প্র ম্প ত ব ক ম্প জ প্ল া ম্প ি ক ি ব ম ট ে ম্প িয়াল এ ি স ম্প হ ত ক ত ে া ম ম া ি া ি ব্য া চ 

ম্প ম ক্স ক ম্প ি ট ত হয় এ টি ব দ ট খ ব্য া ট চ ি প ম্প ি ম া ট প ি স ম্প হ ত ব র্ প ম্প ি ম া ণ ম া ি া ি ব্য া চ ম্প দ ট ত হ ট ে 

আ ম ি া উ ই ্ ব ি ল ম্প দময় ব ম ট প ব ্ ই। 

▪ ম্প ম ক চ া ি ব ম ম্প ে ্ ক ে ্ ঝু ে ক া পমড় ব ক ট ি া ম্প স ্ ম্প ম ম্প েময় এ ি অ ে য ন্ত ি ে া গ ে া ট ল া ক ট ি প ম্প ি ষ্ক া ি 

ক ম্প ি ব র্ ্ পূ ট ে ন ম্প ম ম্প ে ত ব ক া ্ প্র ক া ি ি িং ব ল ট গ ্ া থ া ট ক। 

▪ এ ে া ি প্ল া ম্প ি ক ি ব ম ট ে ম্প িয়াল ম্প ম ক চ া ি ব ম ম্প ে ট ্ ব ঢ ট ল ব দ ই। 

▪ প ম্প ি ম া প কৃ ত ম া ি া ি ব্য া চ এ ক ই ম্প ম ক চ া ি ব ম ম্প ে ট ্ ব ঢ ট ল ব দ ই। 

 

 

ক া ল া ি  ম া ি া ি  ব্য া চ 

(Color Master 

batch) 

 



 

47 

 

            

▪ ে ক্ত ক ট ি ম্প ম ক চ া ি ব ম ম্প ে ্ এ ি ড া ল া ে ে ক ট ি স ময় ব স ে ক ট ি চ া লু ক ম্প ি। 

▪ ম্প ্ ম্প দ নষ্ট স ময় প ি ম্প ম ক চ া ি ব ম ম্প ে ্ থ া ম ট ল এ ি ম্প ্ ট চ ি ে ম্প হ গ নম ্ প থ এ ি ল ক খু ট ল ম্প ্ ম্প দ নষ্ট ক ি া ি 

ব ম ট ে ম্প িয়াল ব্য া ট গ ি ম্প ে ত ি ে ম্প িময় ত া ব ম ম্প ে ট ্ ি প া ট ে হ প া ি এ ি ম্প ্ ক ে ম্প ্ ম্প দ নষ্ট ব ি ট ত ে া ব ক া ্ 

ে া উ ন্ড হ প া ট ি ব ঢ ট ল ব দ ই। 

এ ে া ট ে ই  ম া ি া ি  ব্য া চ  ও  প্ল া ম্প ি ক  দ া ্ া  ে া  ি  ব ম ট ে ম্প ি য়াল  এ ি  ম্প ম ে ণ  স ি ন্ন  ক ম্প ি। 

 

 

প্ল া ম্প ি ক  গ া ম ল া  

(Plastic Bowl) 

 

প া উ ড া ি জ া ত ীয় ক া ল া ি (Dust color)  প্ল া ম্প ি ক  দ া ্ া ি (Granules) স ট ে  ব ম ে া ট ্ া ি  

এ স ও ম্প প     

আ ম ি া  এ ে া ি  প া উ ড া ি  ( D u s t )  জ া ত ীয় ক া ল া ি ম্প ম ক চ া ট ি ি  অ প া ট ি টি িং  প্র ম্প স ম্প ড উ ি  স ম্ব ট ে  জ া ্ ট ে া  

 

▪ প্র ম্প ত ব্য া ট চ ি ও জ ্ আ ম ি া ব জ ট ্ ব ্ ে। 

▪ স িং ি ম্প ক্ষ ত ড া ে া ম্প স ে হ ট ত প্র ম্প ত ব ক ম্প জ প্ল া ম্প ি ক ি ব ম ট ে ম্প িয়াল এ ি স ম্প হ ত ক ত ে া ম প া উ ড া ি 

ক া ল া ি ম্প ম ক্স ক ম্প ি ট ত হয় মদদে স্টনব। 

▪ এ টি ব দ ট খ ব্য া ট চ ি প ম্প ি ম া ট প ি স ম্প হ ত ম্প ক প ম্প ি ম া ণ ম া ি া ি ব্য া চ ম্প দ ট ত হ ট ে আ ম ি া ম্প ম ম্প ্ 

ম্প ড ম্প জ ে া ল ব ি ল অ থ ে া ম্প প্র ম্প স ে ্ ম্য া নুয়াল দ াঁ ম্প ড  প া ে া ম্প দময় ব ম ট প ব ্ ই। 
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প্ল া ম্প ি ক  ব খ ল ্ া  (Plastic Toys) 

                                   

▪ র্ ম্প দ প ট ণ্য এ ক া ম্প ধ ক ি িং ব্য ে হ া ি ক ম্প ি ট ত হয় ব স ট ক্ষ ট ে ম্প ে ম্প ে ন্ন ি িং এ ক ই প ি ম্প ত ট ত ব ম ট প ব ্ ই। 

▪ এ ে া ি ব ক া ্ প া ট ে ব ক ট ি া ম্প স ্ অ থ ে া সয়াম্প ে ্ অ থ ে া ্ া ম্প ি ট ক ল ব ত ল প্রময়াজ ্ ম ট ত া ম্প ্ময় এ ই ি িং গু ম্প ল 

এ ক স ট ে সু ন্দ ি ে া ট ে হ া ত দ্ব া ি া ম্প ম ম্প ে ত ক ম্প ি প্রময়াজ ট ্ ম্প ম ম্প ্ ম্প ম ক চ া ি ব ম ম্প ে ্ ব্য ে হ া ি ক ি ট ত প া ম্প ি। 

(ি িং ম্প ম ে ট ণ ি স ময় হ া ট ত অ ে শ্য ই ি া ে া ি জ া ত ীয় প দ া ট থ নি ব গ্ল া ে স প ট ি ম্প ্ ট ত হ ট ে) এ ে া ট ে ই ম া ি া ি 

ব্য া চ ও প্ল া ম্প ি ক দ া ্ া ে া ি ব ম ট ে ম্প িয়াল এ ি ম্প ম ে ণ স ি ন্ন ক ম্প ি। 

▪ ম্প ম ক চ া ি ব ম ম্প ে ্ ক ে ্ ঝু ে ক া পমড় ব ক ট ি া ম্প স ্ ম্প ম ম্প েময় এ ি অ ে য ন্ত ি ে া গ ে া ট ল া ক ট ি প ম্প ি ষ্ক া ি ক ম্প ি ব র্ ্ 

পূ ট ে ন ম্প ম ম্প ে ত ব ক া ্ প্র ক া ি ি িং ব ল ট গ ্ া থ া ট ক। 

 

 

পা উডাি কালাি (Dust Color) 
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▪ এ ে া ি প্ল া ম্প ি ক ি ব ম ট ে ম্প িয়াল ম্প ম ক চ া ি ব ম ম্প ে ট ্ ব ঢ ট ল ব দ ই। 

এ খ ্  ম্প ম ক চ া ি  ব ম ম্প ে ট ্ ি  ব ি া ট ে ে ্  ে া  ঘূ ণ ন্  গ ম্প ত  ক ম  ক ট ি  ব স ে  ক ট ি  শু ধু ম া ে  প্ল া ম্প ি ক  দ া ্ া  ম্প দময় ম ে ি  

চ া লু  ক ম্প ি। ব ম ম্প ে ট ্ ি  ম্প ে ত ট ি  আ ট স্ত  আ ট স্ত  প্ল া ম্প ি ক  দ া ্ া  গু ম্প ল  আ ট ন্দ া ম্প ল ত  হ ট ত  থ া ক ট ে  এ ই  অ ে স্থ া য় 

আ ম ি া  ম্প ম ম্প ে ত  ত ি ল  ি িং  ধ ী ট ি  ধ ী ট ি  এ ি  উ প ি  ব ঢ ট ল  ব দ ই। পু ট ি া পু ম্প ি  ব ঢ ট ল  ব দ ওয়া স ি ন্ন  হ ট ল  ব ম ম্প ে ্  

থ া ম্প মময় ঢ া ক ্ া  ল া ম্প গময় ম্প দ ই। ব ম ম্প ে ট ্  ব ি া ট ে ে ্  স া ধ া ি ণ  ম্প ে ড  এ ে িং  স ময় ম্প ্ ধ না ি ণ  ক ট ি  ব ম ম্প ে ্  চ া লু  

ব দ ই। ম্প ্ ম্প দ নষ্ট  স ময় প ি  ি িং  এ ে িং  ক াঁ চ া ম া ল  ম্প ম ম্প ে ত  হ ট ল  ম্প ্ ট চ ি  ম্প ্ গ নম ্  প ট থ ি  ঢ া ক ্ া  খু ট ল  ত া  ম্প ্ ম্প দ নষ্ট  

ব্য া ট গ  স িং ি ক্ষ ণ  ক ম্প ি। 

▪ ম্প ্ ম্প দ নষ্ট স ময় প ি ম্প ম ক চ া ি ব ম ম্প ে ্ থ া ম ট ল এ ি ম্প ্ ট চ ি ে ম্প হ গ নম ্ প থ এ ি ল ক (Lock) খু ট ল ম্প ্ ম্প দ নষ্ট 

ক ি া ি ব ম ট ে ম্প িয়াল ব্য া ট গ ি ম্প ে ত ি ে ম্প িময় ত া ব ম ম্প ে ট ্ ি প া ট ে হ প া ি এ ি ম্প ্ ক ে ম্প ্ ম্প দ নষ্ট ব ি ট ত ে া ব ক া ্ 

ে া উ ন্ড হ প া ট ি ব ঢ ট ল ব দ ই। 

এ ে া ট ে ই প া উ ড া ি  ক া ল া ি (Dust color) ও  প্ল া ম্প ি ক  দ া ্ া  ে া  ি  ব ম ট ে ম্প িয়াল (Raw material) এ ি  

ম্প ম ে ণ  স ি ন্ন  ক ম্প ি। এ ই  ড্র া ম  ে া  হ প া ি  (Hopper) হ ট ত ই  হ প া ি  ব ল া ড া ট ি ি  ম া ধ্য ট ম  ম্প ম ম্প ে ত  ি  ব ম ট ে ম্প ি য়াল  

মূ ল  হ প া ি এ  জ ম া  হয়। 

এ ে া ট ে  আ ম ি া  প া উ ড া ি  জ া ত ীয় ি িং  এ ি  এ স  ও  ম্প প (SOP) ম্প ম ে ট ণ ি  ি য া ন্ড া ড ন অ প া ট ি ে ্  প্র ম্প স ম্প ড উ ি  স ি ন্ন  

ক ম্প ি ।                       

ক া ল া ি  ব ড া ম্প জ িং  ব ম ম্প ে ট ্ ি  ( C o l o r  D o z i n g  m c . )  স া হ া ট ে  ম া ি া ি  ব্য া চ  দ া ্ া  ক া ল া ি  ব্য ে হ া ট ি ি  

এ স ও ম্প প (SOP) 

 

ম া ি া ি  ব্য া চ  ক া ল া ি  ব ড া ম্প জ িং ই উ ম্প ্ ে, ম্প চ ট ে  প্র দ ম্প ে নত ই ্ ট জ ক ে ্  ব ম া ম্প ল্ড িং  ব ম ম্প ে ট ্ ি  ব র া ে  এ  ল া ম্প গ ময় ব দ ওয়া 

হয় এ িপর ব ড া ম্প জ িং ই উ ম্প ্ ে এ ি  হ প া ট ি  ম া ি া ি  ব্য া চ  ক া ল া ি  ৮ ০% ে ম্প ত ন ক ট ি  ব দ ওয়া হয়।  

 

▪ ব ড া ম্প জ িং ম ম্প ্ ে ট ি ি ই ট ল ক ম্প ি ক ল া ই ্ ব ম ম্প ে ট ্ ি স া প্ল া ই ল া ই ট ্ ি স ট ে প্ল া গ দ্ব া ি া স িং যু ক্ত ক ম্প ি । 

 

ক া ল া ি  ব প ে  ম্প প্র ফ ম ন ( C o l o r  P E T  P r e f o r m ) 
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▪ ব ড া ম্প জ িং ব ম ম্প ে ট ্ ি ম্প স গ ন্য া ল ল া ই ্ ব ক ই ্ ট জ ক ে ্ ব ম া ম্প ল্ড িং ব ম ম্প ে ট ্ ি প্ল া ম্প ি স া ই ম্প জ িং স্ক্রু মু ে ট ম ট ন্ট ি 

ম্প স গ ্ া ল ল া ই ট ্ ি স ট ে স িং যু ক্ত ক ম্প ি অ থ না ৎ র্ খ ্ ব ক ে ল ম া ে স্ক্রু ি ব ম ট ে ম্প িয়াল ম্প ি ম্প স ে ক ি ট ে ত া ি ঘূ ণ ন্  

এ ি ম া ধ্য ট ম ব ক ে ল ত খ ্ ই এ ই ম্প স গ ্ া ল ব ড া ম্প জ িং ম ম্প ্ ে ট ি ব ি স প ি ক ি ট ে ফ ট ল ক া ল া ি ব ড া ম্প জ িং শু রু 

হ ট ে র্ া ি ব ম ট ে ম্প িয়াল ও ক া ল া ি ড ম্প জ িং এ ক ই স ট ে স ম্পূ ণ ন হ ট ে । 

 

ক া ল া ি  ব প ে  ব ে া ত ল  (Color PET Bottle) 

 

▪ ক া ল া ি ব ড া ম্প জ িং এ ি প ম্প ি ম া ণ ক া ি ম া ট ি ি ে া ব ক্র ত া ি চ া ম্প হ দ া ম ট ত া আ ম ি া ব স ে ক ি ে । 

এ ে া ট ে  অ ্  ল া ই ্  ম া ি া ি  ব্য া চ  ক া ল া ি  ব ড া ম্প জ িং  ব ম ম্প ে ট ্ ি  অ প া ট ি ে ্  করা হয়।  

 

ত ি ল  ক া ল া ি  ব ড া ম্প জ িং  ব ম ম্প ে ট ্ ি  ব্য ে হ া ট ি ি  এ স ও ম্প প  ( S O P )  ব দ ওয়া হ ট ল া 

ত ি ল  ক া ল া ি  ব ড া ম্প জ িং  ব ম ম্প ে ট ্ ি  ব ক্ষ ট ে  ম্প চ ট ে  প্র দ ম্প ে নত  ই উ ম্প ্ ে টি  ই ্ ট জ ক ে ্  ব ম া ম্প ল্ড িং  ব ম ম্প ে ট ্ ি  ম্প ্ ক ে  

ব ফ্ল্ া ট ি  ে া  ভূ ম্প ম ট ত  ি া খ া  হ ট ে । 
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▪ এ ট ক্ষ ট ে ক াঁ চ া ম া ল ম্প ম ম্প ক্স িং ও ব র া ে ই উ ম্প ্ ে প্র থ ট ম ই ই ্ ট জ ক ে ্ ব ম া ম্প ল্ড িং ব ম ম্প ে ট ্ ি ড্র ায়াি এ ি ম্প ্ ট চ ও 

ম্প হ ে া ি ব্য া ট ি ট ল ি উ প ট ি ব র া ে এ ি ল া ই ট ্ ল া ম্প গময় ব ফ ম্প ল । 

▪ ড ম্প জ িং ই উ ম্প ্ ে এ ি প া ি হ ট ত এ ক টি ম্প ্ উ ট ম টি ক প া ই প স ট ক ে স হ ব ম ম্প ে ট ্ ি ব র া ে ই উ ম্প ্ ট ে স িং যু ক্ত 

ক ম্প ি । 

▪ ড ম্প জ িং ই উ ম্প ্ ে ই ট ল ক ম্প ি ক ল া ই ্ মূ ল ব ম ম্প ে ট ্ ি স া প্ল া ই ল া ই ট ্ ি স ট ে প্ল া গ দ্ব া ি া স িং যু ক্ত ক ম্প ি । 

▪ ড ম্প জ িং ব ম ম্প ে ট ্ ি ম্প স গ ন্য া ল ল া ই ্ ব ক ব ম ম্প ে ট ্ ি প্ল া ম্প ি স া ই ম্প জ িং স্ক্রু মু ে ট ম ট ন্ট ি ম্প স গ ্ া ল ল া ই ট ্ ি স ট ে 

স িং যু ক্ত ক ম্প ি অ থ না ৎ র্ খ ্ ব ক ে ল ম া ে স্ক্রু ি ব ম ট ে ম্প িয়াল ম্প ি ম্প স ে ক ি ট ে ত া ি ঘূ ণ ন্  এ ি ম া ধ্য ট ম ব ক ে ল 

ত খ ্ ই এ ই ম্প স গ ্ া ল ব ড া ম্প জ িং ম ম্প ্ ে ট ি ব ি স প ি ক ি ট ে ফ ট ল ক া ল া ি ব ড া ম্প জ িং শু রু হ ট ে । র্ া ি ব ম ট ে ম্প িয়াল 

ও ক া ল া ি ড ম্প জ িং এ ক ই স ট ে স ম্পূ ণ ন হ ট ে । 

▪ ক া ল া ি ড ম্প জ িং এ ি প ম্প ি ম া ণ ক া ি ম া ট ি ি ে া ব ক্র ত া ি চ া ম্প হ দ া ম ট ত া আ ম ি া ব স ে ক ি ে । 

  

এ ে া ট ে  ত ি ল  ক া ল া ি  ব ড া ম্প জ িং  (Liquid color dozing) ব ম ম্প ে ট ্ ি  অ প া ট ি ে ্  প ি ম্প ত  ব দ ওয়া হ ট ল া । 

 

3.2  সমাপ্ত পে SOP অনুর্ায়ী রােদত পারদব  

 

ব র্  স ম স্ত  প ণ্য  উ ৎ প া দ ট ্ ি  ম্প ্ ম্প ম ট ি  স ম স্ত প্র ট স ম্প স িং  এ ি  ধ া ট প  উ ি ী ণ ন হময় ম্প ে ক্রয় হয় ্ া ই  অ থ ে া  ব ক া থ া ও  

ম্প ে ক্রময়ি  জ ন্য  ব ক া ্  ম্প ড ম্প স্ট্র ম্প ে উ ে ্  ব ক া ি া ম্প ্ ট ক ও  ব দ ওয়া হয় ্ া ই ।  ও ই  স ম স্ত  প ণ্য ট ক  স ম া প্ত  প ণ্য   

(Finished Goods) ে ট ল । 

 

 

স ম া প্ত  প ট ণ্য ি  ব ি া ি  রু ম  ে া  ওয়াি হ া উ জ 
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 প্লাস্টিক মচয়ার 

 

স ম া প্ত  প ট ণ্য ি  ব ি া ি  রু ট ম ি  ব ল আ উ ে  প্ল া ্ 

 

স ম া প্ত  প ণ্য  ( F i n i s h e d  P r o d u c t s ) 

 

ম্প ফ ম্প ্ ে  গু ড স  ে া  স ম া প্ত  প ণ্য ট ক  কময়ক  ব ে ণ ী ট ত  ে া গ  ক ি া  ব র্ ট ত  প া ট ি । 

▪ প্য া ট ক ট ে ে া ব ে া ে ক া টু নট ্ ি া খ া র্ ায় এ ম ্ প ণ্য 

▪ েড় ক া টু নট ্ ি ি া খ া র্ ায় এ ম ্ প ণ্য 

▪ ক া টু ন্  ে াড়াই ব খ া ল া ট ম ল া ি া খ ট ত হয় এ ম ্ প ণ্য 

▪ ব খ া ল া আ ক া ট ে ি ম্প ্ ট চ ি া খ া র্ ায় এ ম ্ প ণ্য 

 

ব ে া ে - েড় স ক ল  আ ক া ট ি ি  প ণ্য ট ক  " এ ক ই  ধ ি ট ্ ি  ক া ট জ  ব্য ে হ া ি  হ য়" এ ম ্  ে া ট ে  ে া গ  ক ম্প ি । 

 

 স ম া প্ত  প ণ্য  (Finished Goods) স িং ি ক্ষ ট ণ ি  স ময় ব র্  স ম স্ত  ম া ল া ম া ল  গু দ া ম জ া ত  ক ি ট ে া  ত া ি  প ম্প ি ম া প  

ে া  প ম্প ি ম া ্  স ম্ব ট ে  আ ম া ট দ ি  প ম্প ি চ্ছ ন্ন  ধ া ি ণ া  ি া খ ট ত  হ ট ে  ক া ি ণ  ব র্  স ম স্ত  প ণ্য  দ্রু ত  ব্য ে হ া ি  হয় এ ে িং  ব র্ গু ম্প ল  

ক ম  ব্য ে হ া ি  হয় ব স গু ট ল া ট ক  ক্র ম  অ নু স া ট ি  ম্প স ম্প িয়াল  ক ি ট ত  হ ট ে  এ ে িং  গু দ া ট ম ি ে ম্প হ  ম্প ্ গ নম ট ্ ি  প্র ধ া ্  দ ি জ া ি  

ম্প ্ ক ে ে ত ী ।  দ্রু ত  ব্য ে হ া ি ট র্ া গ্য  প ণ্য  এ ে িং  ক্র ম া িময় গু দ া ট ম ি  ব ে ষ  প্র া ট ন্ত  ধ ী ি  গ ম্প ত ট ত  ব্য ে হ া ি ট র্ া গ্য  প ণ্য  

স িং ি ক্ষ ণ  ক ি ট ত  হ ট ে  ব র্ ্  প্রময়াজ ট ্  স হ ট জ  ও  ক ম  প ম্প ি ে ট ম  আ ম ি া  ম া ল া ম া ল গু ম্প ল  ে া ম্প হ ি  ক ম্প ি ট ত  প া ম্প ি ।  
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গু দ া ম  এ ি  ম া ট ঝ  স ে  স ময় প ম্প ি ষ্ক া ি  প ম্প ি চ্ছ ন্ন  ি া খ ট ত  হ ট ে ।  ব ড ম্প ল ে া ম্প ি  ব দ ওয়াি  স ময় ব ক া ্  ক া ি ট ণ  ম্প ে ম্প ে ন্ন  

প ণ্য  এ ম্প দ ক  ব স ম্প দ ক  ে ম্প ড  ময় ম্প ে টিময় ব গ ট ল  ব ড ম্প ল ে া ম্প ি  স ি ন্ন  হ ওয়াি  স ট ে  স ট ে  আ ম ি া  প ণ্য গু ম্প ল  আ ে া ি  

পূ ট ে নি  অ ে স্থ ায় গু ম্প েময় ি া খ ট ে া । 

 

ম া ল া ম া ল  ব ড ম্প ল ে া ম্প ি  ব দ ওয়াি  ব ক্ষ ট ে  আ ম ি া  অ ে শ্য ই  ম্প ে ট ে চ ্ ায় ি া খ ট ে া ,  ব র্  স ম স্ত  প ণ্য  পূ ট ে ন ব প্র া ড া ক ে ্  

হময়ব ে  ে া  ম্প ড ম্প স্ট্র ম্প ে উ ে ্  ব গ া ড া উ ট ্  ম্প ি ম্প স ে  হময়ব ে  এ ই  ধ ি ট ্ ি  এ ক ই  প ণ্য ট ক  আ ম ি া  ম্প ফ ট ফ া  অ থ না ৎ  আ ট গ ি  

প ণ্য  আ ট গ  ব ড ম্প ল ে া ম্প ি (FIFO-First In First Out) এ ই  প ি ম্প ত  ব ম ট ্  চ ল ট ে া । 

 

অ ে শ্য  ব ক া ্  ব ক া ্  ম্প ে ট ে ষ  ব ক্ষ ট ে  ক র্ত ন প ট ক্ষ ি  ম্প ্ ট দ নে ্ ায় আ ম ি া  ম্প ল ট ফ া  অ থ না ৎ  ব ে ট ষ ি  প ণ্য  আ ট গ  ব ড ম্প ল ে া ম্প ি  

(LIFO- Last In First Out) এ ই  প ি ম্প ত  অ ে ল ম্ব ্  ক ি ট ে া ।  ব র্ ম ্  ধ ি া  র্ া ক  ব ক া ্  এ ক টি  ম্প ্ ম্প দ নষ্ট  প ণ্য  

ে া জ া ট ি  অ ত য ন্ত  ক ম  দ া ট ম  ম্প ে ক্রয় হ ই ট ত ট ে  অ থ চ  ও ই  এ ক ই  প ট ণ্য ি  ক াঁ চ া ম া ল  আ ম া ট দ ি  ম া ্  স ি ন্ন ,  মূ ল্য  

ব ে ম্প ে  ও  প্র ড া ি  ক ম্প ি িং  ব ে ম্প ে  হ ওয়াি  ক া ি ট ণ  আ ম ি া  ে া জ া ট ি  টি ট ক  (Survive) থ া ক া  স ম্ভ ে  ্য় ব স ট ক্ষ ট ে  

ক ম  ম া ্  স ি ন্ন  ক াঁ চ া ম া ল  অ ট প ক্ষ া কৃ ত  অ ল্প  মূ ট ল্য  ক্র য় ক ট ি  ত া  ম্প দময় ও ই  এ ক ই  ব প্র া ড া ি  ত ত ম্প ি  ক ট ি  ে া জ া ট ি  

ব দ ওয়া যু ম্প ক্ত স ি ন্ন  ব স ট ক্ষ ট ে  উ চ্চ ত ি  ম্য া ট ্ জ ট ম ন্ট  এ ি  ম্প ্ ট দ নে ক্র ট ম  ব র্  স ম স্ত  প ণ্য  গু দ া ট ম  আ স ট ে  ত া  

ব ড ম্প ল ে া ম্প ি  ব ক্ষ ট ে  স ে া ি  আ ট গ  আ ম ি া  ে া জ া ট ি  ব প্র ি ণ  ক ি ট ে া । 

 

গু দ া ট ম  ি ম্প ক্ষ ত  প ট ণ্য ি  ক য া ে া গ ম্প ি  অ নু স া ট ি  আ ম ি া  ব ে া ে  ই ন্ড া ম্প স্ট্র ি  ব ক্ষ ট ে  ব ি ম্প জ ি া ি  ব ম ই ্ ট ে ই ্  ক ি ে  এ ে িং  

েড় ই ন্ড া ম্প স্ট্র  ব ক্ষ ট ে  অ ্ ল া ই ট ্  স িং ি ক্ষ ণ  ক ি ে  এ ে িং  ত া  ম্প ে ম্প ে ন্ন  প্র ময়াজ ট ্  ম্প প্র ন্ট া ি  হ ট ত  হ া ড নক ম্প প  ে া ম্প হ ি  ক ট ি  

ব ্ ে । 

গু দ া ট ম ি  ব ফ্ল্ া ি  স ে  স ময় প ম্প ি ষ্ক া ি - প ম্প ি চ্ছ ন্ন  ি া খ ট ে া  এ ে িং  5  S  ব ম ই ্ ট ে ই ্  ক ি ট ে া । 

 

৫-এস হল পাঁচটি  জাপ াম্প্ েট ে ি সমিময় গঠিত একটি  কম নট ক্ষ ে প ম্পিচ া ল্ া  প িম্পত।  এি  প াঁচ টি স্তম্ভ আটে  বর্গুট লা ট ক  

জা প া ম্প্  েে সমুট হি সা হা ট ে  ে ণ ন্ া  কিা হময়বে।  জাপ া্ ী েে গুটলা 

র্থাক্রট ম, বসইম্পি  ( Sei ri ), বসইে্  ( Sei ton), বসইটসা  ( Sei so), বসইটকেসু  ( Seiket su ), 

এে িং ম্পসেশুটক  ( Shitsu ke) । ইিংট ি জীট ত র্থাক্রট ম Sort, Set i n orde r, Shine , 

Standardi ze এেিং Sust ain বোঝায়। এই ইিংট ি ম্পজ েে গুটলাট ক র্থাক্রট ম ে ািংলায় অ নুে াদ কি ট ল 

দাঁড়ায়: ে াে াইকিণ, ক্রমানুসাটি  ম্পেন্যা সকি ণ, পম্পিষ্কা ি কি ণ, মাট ্াপট র্াগীকি ণ, স্ব -শৃিলাি  দ্বা ি া টি ম্পকময় ি াখা। 

ম া লা ম া ল সমূহ ে্ া ক্ত  এে িং ে া ে া ইকি ণ, কা র্ নট ক্ষে  এে িং ম া লা ম া লসমূট হি  ি ক্ষ ণা ট ে ক্ষ ণ, এে িং সিংগ ে্  প ম্পি চ া ল্ 

ব্যে স্থা  ে জায় ি াখ া ি ম াধ্য টম  ম্পকো ট ে একটি  কম নট ক্ষ ে দক্ষ তা পূণ ন ও কা র্ নকি ী কি া  র্ায়। 

গুদাট ম বর্ সমস্ত ম্পিট লি  ব ি ক ব্যে হাি  কিট ে া প্রম্পতটি  বিট কি  প্রম্পতটি  তলায় আমি া মা লামাট লি  পম্পিচর্ সহ ট্যা গ 

ব্যে হাি  কিটে া । 

 

3.3 ে াম্পত ল পেগুস্টল SOP অনুর্ায়ী রােদত পারদব  

 

ে া ম্প ত ল প ণ্য ে ম্প ল ট ত ব র্ স ম স্ত প ণ্য প্র ট স ম্প স িংময়ি ম্প ে ম্প ে ন্ন ধ া ট প অ ে হ ্ ট র্ া গ্য ত া ি ্ মু ্ া ত া ি ে ি ী ট ি ে হ ্ 

ক ট ি । ব স স ম স্ত প ণ্য ট ক ে া ম্প ত ল প ণ্য ে ট ল আ ট ি া ব্য া প ক অ ট থ ন ে ল ট ত ব গ ট ল আ ম ি া পূ ট ে ন ব জ ট ্ ম্প ে 

উ ৎ প া দ ট ্ ি ত্রু টি স মূ হ, ব র্ স ম স্ত উ ৎ প া ম্প দ ত প ট ণ্য উ ম্প ে ম্প খ ত ত্রু টি গু ম্প ল ি ব ক া ্ এ ক টি ত্রু টি ও ই প ট ণ্য ব দ খ া 

ম্প দ ট ল ব স ই প ণ্য ট ক আ ম ি া ে া ম্প ত ল ে ট ল ম্প ে ট ে চ ্ া ক ম্প ি । 
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ে া ম্প ত ল  প ণ্য  ( R e j e c t  P r o d 

                                     

ে া ম্প ত ল  প ণ্য  ( R e j e c t  p r o d u c t s )  

ে া ম্প ত ল  প ণ্য  গু ম্প ল  ব প্র া ড া ক ে ট ্ ি  স ট ে  স ট ে  এ ক ই  ব ম ম্প ে ট ্  চ া ল া ট ্ া  হ য় ্ া ।  আ ম ি া  ব স গু ম্প ল  ব ক া ট ্ া  ম্প ্ ম্প দ নষ্ট  

স্থ া ট ্  স িং ি ক্ষ ণ  ক ম্প ি ।  ে া ম্প ত ল  প ণ্য গু ম্প ল  ক্র া ে া ি  ব ম ম্প ে ট ্  ক্র া ে  ক ি া ি  জ ন্য  আ ল া দ া  জ ্ ে ল  ে া  ই উ ম্প ্ ে  থ া ট ক 

ক াঁ চ া ম া ট ল ি ম জু ট দ ি জ ন্য ব র্ ম ্ ব গ া ড া উ ্ প্রময়াজ ্, স ম া প্ত প ট ণ্য ি জ ন্য ব র্ ম ্ ওয়াি হ া উ জ প্রময়াজ ্ ে া ম্প ত ল 

ম া ট ্ ি জ ন্য ও প্রময়াজ ্ ব গ া ড া উ ্ ে া অয়াি হ া উ জ স ম তু ল্য েড় আয়ত ্ ম্প ে ম্প ে ষ্ট ব গ া ড া উ ্, ব র্ খ া ট ্ ে া ম্প ত ল 

প ট ণ্য ি প া ে া প া ম্প ে ক্র া ম্প ে িং ব ম ম্প ে ্ থ া ক ট ে । ক া ি ণ ে া ম্প ত ল প ণ্য আ ম ি া ব্য ে হ া ি ক ম্প ি ট ত ক্র া ম্প ে িং ব ম ম্প ে ট ্ ি 

স া হ া ট ে ক্র া ে ে া কু ম্প চ টু ক ি া স া ই ট জ ি ক ি ট ত হয় ত া ি প ি ে া ম্প জ ন ্ ক াঁ চ া ম া ট ল ি স ট ে ম্প ্ ম্প দ নষ্ট প ম্প ি ম া ট ণ 

ম্প ম ম্প ে ত ক ি ট ত হয় অ থ ে া শু ধু ম া ে ক্র া ে ম্প দময় ব স ট ক ন্ড ব ে ট ড ি অ ন্য ব ক া ্ প ণ্য উ ৎ প া দ ্ ক ি া হয়। ে া ম্প ত ল  

প ণ্য  ক্র া ম্প ে িং  ব ম ম্প ে ট ্ ি  স া হ া ট ে  ক্র া ে  ক ট ি  পু ্ ি া য় স ম া প্ত  প ণ্য  ত ত ম্প ি  ক ি া  র্ ায়। এ ই  প্র ম্প ক্রয়াব ক  প্ল া ম্প ি ট ক ি  

ম্প ি স া ই ট ক ল  ে ট ল ।  আ ি  ব র্  এ ল া ক ায় এ ই  ম্প ি স া ই ট ক ল  ম্প ক্রয়াটি স ি ন্ন হয় ব স ই এ ল া ক া ব ক ম্প ি স া ই ট ক ল ব জ া ্ 

(Recycle Zone) ে ট ল । 

 

এ ক টি  প্ল া ম্প ি ক  ক া ি খ া ্ ায় ম্প ে ম্প ে ন্ন  ক াঁ চ া ম া ট ল ি  প ণ্য ,  ম্প ে ম্প ে ন্ন  ব ে ট ড ি  প ণ্য ,  ম্প ে ম্প ে ন্ন  ি ট ে ি  প ণ্য  উ ৎ প া ম্প দ ত  

হয়।  উ ৎ প া দ ট ্ ি  প ট ি  ে া ম্প ত ল  প ণ্য গু ম্প ল  আ ম ি া  ম্প ্ ম্ন ম্প ল ম্প খ ত  ে া ট ে  ে া গ  ক ম্প ি । 

▪ ক াঁ চ া ম া ট ল ি ্ া ম ম্প হ ট স ট ে (Name of Raw materils) 

▪ ক াঁ চ া ম া ট ল ি ব ে ে ম্প হ ট স ট ে (Grade) 

▪ প ট ণ্য ি ি িং (Color) ম্প হ ট স ট ে 

ক াঁ চ া ম া ট ল ি  ্ া ম  ম্প হ ট স ট ে  (As per Name of Raw Materials) 

ক াঁ চ া ম া ট ল ি  ্ া ম  ব র্ ম ্  P P ,  P E ,  P S ,  A B S  ই ত য া ম্প দ 

প্ল া ম্প ি ক  ই ন্ড া ম্প স্ট্র ট ত  ম্প ে ম্প ে ন্ন  ধ ি ট ্ ি  ক াঁ চ া ম া ল  ম্প ে ম্প ে ন্ন  ব প্র া ড া ি  উ ৎ প ন্ন  ক ি ট ত  ব্য ে হৃ ত  হ য়। ত া ই  প্র থ ট ম ই  

ম্প ি স া ই ট ক ল  ব জ া ট ্  ক াঁ চ া ম া ট ল ি  ্ া ট ম ি  উ প ি  ম্প ে ম্প ি  ক ট ি  ম্প ে ম্প ে ন্ন  জ া য়গ া  ে া  স্থ া ্  ম্প চ ম্প হ্ন ত  ক ি ট ত  হয়। মর্মন, 

ম্প ি স া ই ট ক ল  ব জ া ট ্  এ টি  A  অ ি ল  (PP-Poly Propylene Area) 
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ক াঁ চ া ম া ট ল ি ব ে ড (Grade) ম্প হ ট স ট ে  

এ ক ই  ্ া ট ম ি  প্ল া ম্প ি ক  ক াঁ চ া ম া ল  আ ে া ি  ম্প ে ম্প ে ন্ন  ব ে ট ড ি  হ ময় থ া ট ক ।  ব র্ ম ্   

 

▪ ই ্ ট জ ক ে ্ ব ে ড (Injection Grd.) 

▪ ব ে া ই িং ব ে ে (Blowing Grd.) 

▪ এ ক্স ি ু ে া ্ ব ে ড (Extrusion grd 

 

ম্প ি স া ই ট ক ল  ব জ া ্  A  অ ি ল  ব ক  আ ে া ি  কময়ক টি  স া ে  অ ি ট ল  ম্প ে ে ক্ত  ক ি া  হয় এ ই  স া ে  অ ি ট ল  থ া ক ট ে  

এ ক ই  ্ া ট ম ি  ব ে ড  ম্প ে ম্প ি ক  প্ল া ম্প ি ক  ব প্র া ড া ি । ব র্ ম ্ - A1, A2, A 3 … … … . 

 

প ট ণ্য ি  ি িং  (Product C o l o r )  ম্প হ ট স ট ে -  এ ম ্  অ ট ্ ক  প ণ্য  ি ম্প হয়াব ে  র্ া হ া ি  প্ল া ম্প ি ক  ক াঁ চ া ম া ল  এ ক ই  

্ া ট ম ি ,  এ ক ই  ব ে ট ড ি  হ ওয়াি  প ট ি ও  শু ধু  ি িং  ম্প ে ন্ন ত া  হ ওয়াি  ক া ি ট ণ  এ ই  স ম স্ত  প্ল া ম্প ি ক  ব প্র া ড া ি ট ক  এ ক ই  

স া ে অ ি ট ল  ব ে া ে  ব ে া ে  জ ায়গ া  ম্প ্ ধ না ি ণ  ক ম্প ি ।  ব র্ ম ্ - A 1 ( X, Y, Z … … )  

 

ব স খ া ট ্ ম্প ে ম্প ে ন্ন ি ট ে ি ে া ম্প ত ল প ণ্য (Reject products) পৃ থ ক পৃ থ ক ে া ট ে গু ম্প েময় ি া ম্প খ । ক্র া ম্প ে িং 

এ ি প্রময়াজ ট ্ ব স খ া ্ হ ট ত ে া ম্প ত ল ম া ল া ম া ল স িং ে হ ক ট ি ক্র া ে ক ম্প ি আ ে া ি এ ক ই প ি ম্প ত ট ত ক্র া ম্প ে িং ম্প চ প স 

ব ক অ ন্য ে ম্প ্ ম্প দ নষ্ট স্থ া ট ্ ব্য া ট গ ক ট ি স া ম্প জময় ি া খ ে এ ে া ট ে হ া উ স ম্প ক ম্প প িং এ ি ম া ধ্য ট ম পু ট ি া ে া ম্প ত ল প ণ্য ট ক 

শৃ ি ল া ে ি ে া ট ে গু ম্প েময় ি া ম্প খ । 

 

এ ে া ট ে আ ম ি া ম্প ি স া ই ট ক ল ব জ া ্ (Zone) প্র ম্প ত ম্প দ ট ্ ি ে া ম্প ত ল প ণ্য (এ স ও ম্প প-SOP) সু ষ্ঠ ু ে া ট ে ি া খ ট ত 

প া ি ট ে া । 

 

3.4 ফ্ল্যাশগুস্টল SOP অনুর্ায়ী ব্যবস্থা করদত পারদব  

 

  

প ট ণ্য ি  ফ্ল্ া ে  ও  ্ া ল ী (Product flash) প ট ণ্য ি  ফ্ল্ া ে  ও  ্ া ল ী (Product flash) 
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প ট ণ্য ি  ফ্ল্ া ে  ও  ্ া ল ী (Product flash) 

 

প ট ণ্য ি অ ম্প ত ম্প ি ক্ত অ িং ে র্ া ট ক আ ম ি া ফ্ল্ া ে ে ট ল থ া ম্প ক ব স গু ট ল া ব ম া ট ল্ড ি ক য া ম্প ে টি হ ই ট ত ই ট জ ি ি এ ি 

ম া ধ্য ট ম স িং ে হ ক ি া ি প ি প ি ই গ ি ম অ ে স্থ ায় ম্প চ ট ে প্র দ ম্প ে নত চ া কু দ্ব া ি া প ম্প ি ষ্ক া ি ক ম্প ি অ ে শ্য এ ি পূ ট ে নই 

ক া টি িং প্ল া স (Cutting Plus) এ ি ম া ধ্য ট ম ্ া ম্প ল ি অ িং ে প ণ্য ব থ ট ক ম্প ে ম্প চ্ছ ন্ন ক ম্প ি । ফ্ল্ া ে ম্প ে ম্প ে ন্ন ধ ি ট ্ ি 

হ ট ত প া ট ি । প ণ্য ব ে ট দ এ ি পু রু ত্ব ০.৫ ম্প ম ম্প ল হ ট ত ৩ ম্প ম ম্প ল প র্ নন্ত হ ট ত প া ট ি । ফ্ল্ া ে স হ ব ক া ্ প ণ্য ই ম া ্ 

স ি ন্ন হ ট ত প া ট ি ্ া ত া ই আ ম া ট দ ি এ ই ফ্ল্ া ে প ম্প ি ষ্ক া ি ক ি া ি ব্য া প া ট ি স ট চ ত ্ হ ট ত হ ট ে । 

 

প ট ণ্য ি  ফ্ল্ া ে  এ ে িং  ্ া ল ী  আ ম ি া  প্রময়াজ ট ্  পু ্ ি ায় ব্য ে হ া ি  ক ম্প ি ট ত  প া ম্প ি  ম্প ি স া ই ট ক ল  প ি ম্প ত ি  ম া ধ্য ট ম ।  

এ জ ন্য  এ গু ম্প ল  ব ম ম্প ে ্  চ ল া ক া ল ী ্  স ময় ব ক া ্  প ম্প ি ষ্ক া ি  প া ট ে/ ব্য া ট গ  স িং ি ক্ষ ণ  ক ম্প ি ে ।  ব র্  প ণ্য  ব র্  ক া ল া ট ি  

হ ট ে  ব স  ফ্ল্ য া ে  ও  ্ া ল ী  আ ল া দ া  ে া ট ে  স িং ি ক্ষ ণ  ক ি ট ে া ।  ম ট ্  ি া খ ট ত  হ ট ে  ব র্, ব ক া ্ ে া ট ে ই  এ ক া ম্প ধ ক  

ক া ল া ট ি ি  ে া  ি িংময়ি  ফ্ল্ া ে  ে া  ্ া ম্প ল  এ ক ট ে  আ ম ি া  ্ া  ি া ম্প খ । 

 

প ট ণ্য ি  ফ্ল্ া ে  গু ম্প ল  ব প্র া ড া ক ে ট ্ ি  স ট ে  স ট ে  এ ক ই  ব ম ম্প ে ট ্  চ া ল া ট ্ া  হ য় ্ া ।  আ ম ি া  ব স গু ম্প ল  ব ক া ট ্ া  ম্প ্ ম্প দ নষ্ট  

স্থ া ট ্  স িং ি ক্ষ ণ  ক ম্প ি। ফ্ল্ য া ে  ও  ্ া ল ী  ক্র া ে া ি  ব ম ম্প ে ট ্  ক্র া ে  ক ি া ি  জ ন্য  আ ল া দ া  জ ্ ে ল  ে া  ই উ ম্প ্ ে  থ া ট ক । 

ক াঁ চ া ম া ট ল ি ম জু ট দ ি জ ন্য ব র্ ম ্ ব গ া ড া উ ্ প্রময়াজ ্, স ম া প্ত প ট ণ্য ি জ ন্য ব র্ ম ্ ওয়াি হ া উ জ প্রময়াজ ্ ে া ম্প ত ল 

প ণ্য, ফ্ল্ য া ে ও ্ া ল ী জ ন্য ও প্রময়াজ ্ ব গ া ড া উ ্ ে া ওয়াি হ া উ স স ম তু ল্য েড় আয়ত ্ ম্প ে ম্প ে ষ্ট ব গ া ড া উ ্ 

ব র্ খ া ট ্ ে া ম্প ত ল প ণ্য, ফ্ল্ য া ে ও ্ া ল ী প া ে া প া ম্প ে ক্র া ম্প ে িং ব ম ম্প ে ্ থ া ক ট ে । ক া ি ণ  

এ গু ম্প ল আ ম ি া ব্য ে হ া ি ক ম্প ি ট ত ক্র া ম্প ে িং ব ম ম্প ে ট ্ ি স া হ া ট ে ক্র া ে ে া কু ম্প চ টু ক ি া স া ই ট জ ি ক ি ট ত হয়। ত া ি প ি 

ে া ম্প জ ন ্ ক াঁ চ া ম া ট ল ি স ট ে ম্প ্ ম্প দ নষ্ট প ম্প ি ম া ট ণ ম্প ম ম্প ে ত ক ি ট ত হয় অ থ ে া শু ধু ম া ে ক্র া ে ম্প দময় ব স ট ক ন্ড ব ে ট ড ি 

অ ন্য ব ক া ্ প ণ্য উ ৎ প া দ ্ ক ি া হয় এ ই স ম স্ত ে া ম্প ত ল প্ল া ম্প ি ক ক্র া ম্প ে িং  ব ম ম্প ে ট ্ ি  স া হ া ট ে  ক্র া ে  ক ট ি  পু ্ ি া য় 

স ম া প্ত  প ণ্য  ত ত ম্প ি  ক ি া  র্ ায়।  এ ই  প্র ম্প ক্রয়াব ক  প্ল া ম্প ি ট ক ি  ম্প ি স া ই ট ক ল  ে ট ল  আ ি  ব র্  এ ল া ক ায় এ ই  ম্প ি স া ই ট ক ল  

ম্প ক্রয়াটি স ি ন্ন হয় ব স ই এ ল া ক া ব ক ম্প ি স া ই ট ক ল ব জ া ্ (Recycle Zone) ে ট ল । 

 

এ ক টি  প্ল া ম্প ি ক  ক া ি খ া ্ ায় ম্প ে ম্প ে ন্ন  ক াঁ চ া ম া ট ল ি  প ণ্য ,  ম্প ে ম্প ে ন্ন  ব ে ট ড ি  প ণ্য ,  ম্প ে ম্প ে ন্ন  ি ট ে ি  প ণ্য  উ ৎ প া ম্প দ ত  

হয়।  উ ৎ প া দ ট ্ ি  প ট ি  ে া ম্প ত ল  প ণ্য গু ম্প ল  আ ম ি া  ম্প ্ ম্ন ম্প ল ম্প খ ত  ে া ট ে  ে া গ  ক ম্প ি । 

▪ ক াঁ চ া ম া ট ল ি ্ া ম ম্প হ ট স ট ে (Name of Raw materils) 

▪ ক াঁ চ া ম া ট ল ি ব ে ে ম্প হ ট স ট ে (Grade) 

▪ প ট ণ্য ি ি িং (Color) ম্প হ ট স ট ে 
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ক াঁ চ া ম া ট ল ি  ্ া ম  ম্প হ ট স ট ে  (Name of Raw Materials) 

 

ক াঁ চ া ম া ট ল ি  ্ া ম  ব র্ ম ্  PP, PE, PS, ABS ই ত য া ম্প দ 

প্ল া ম্প ি ক  ই ন্ড া ম্প স্ট্র ট ত  ম্প ে ম্প ে ন্ন  ধ ি ট ্ ি  ক াঁ চ া ম া ল  ম্প ে ম্প ে ন্ন  ব প্র া ড া ি  উ ৎ প ন্ন  ক ি ট ত  ব্য ে হৃ ত  হয় ত া ই  প্র থ ট ম ই  

ম্প ি স া ই ট ক ল  ব জ া ট ্  ক াঁ চ া ম া ট ল ি  ্ া ট ম ি  উ প ি  ম্প ে ম্প ি  ক ট ি  ম্প ে ম্প ে ন্ন  জ া য়গ া  ে া  স্থ া ্  ম্প চ ম্প হ্ন ত  ক ি ট ত  হয় ম ট ্  

ক ম্প ি  ম্প ি স া ই ট ক ল  ব জ া ট ্  এ টি A অ ি ল  (PP-Poly Propylene Area) 

 

ক াঁ চ া ম া ট ল ি  ব ে ড  (Grade)  ম্প হ ট স ট ে   

এ ক ই  ্ া ট ম ি  প্ল া ম্প ি ক  ক াঁ চ া ম া ল  আ ে া ি  ম্প ে ম্প ে ন্ন  ব ে ট ড ি  হময় থ া ট ক  ব র্ ম ্   

▪ ই ্ ট জ ক ে ্ ব ে ড (Injection Grade) 

▪ ব ে া ই িং ব ে ে (Blowing Grade) 

▪ এ ক্স ি ু ে া ্ ব ে ড (Extrusion Grade)  

 

ম্প ি স া ই ট ক ল  ব জ া ্  A অ ি ল  ব ক  আ ে া ি  কময়ক টি  স া ে  অ ি ট ল  ম্প ে ে ক্ত  ক ি া  হয় এ ই  স া ে  অ ি ট ল  থ া ক ট ে  

এ ক ই  ্ া ট ম ি  ব ে ড  ম্প ে ম্প ি ক  প্ল া ম্প ি ক  ব প্র া ড া ি .  ব র্ ম ্ -A1,  A 2 ,  A 3 … … … . 

 

প ট ণ্য ি  ি িং  (Product Color) ম্প হ ট স ট ে- 

 এ ম ্  অ ট ্ ক  প ণ্য  ি ম্প হয়াব ে  র্ া হ া ি  প্ল া ম্প ি ক  ক াঁ চ া ম া ল  এ ক ই  ্ া ট ম ি ,  এ ক ই  ব ে ট ড ি  হ ও য়াি  প ট ি ও  শু ধু  ি িং  

ম্প ে ন্ন ত া  হ ওয়াি  ক া ি ট ণ  এ ই  স ম স্ত  প্ল া ম্প ি ক  ব প্র া ড া ি ট ক  ব ক  এ ক ই  স া ে  অ ি ট ল  ব ে া ে  ব ে া ে  জ া য়গ া  ম্প ্ ধ না ি ণ  

ক ম্প ি  ব র্ ম ্ -A1 ( X ,  Y ,  Z … … )।   

ব স খ া ট ্ ম্প ে ম্প ে ন্ন ি ট ে ি ে া ম্প ত ল প ণ্য (Reject Color Product) পৃ থ ক পৃ থ ক ে া ট ে গু ম্প েময় ি া ম্প খ । ক্র া ম্প ে িং 

এ ি প্রময়াজ ট ্ ব স খ া ্ হ ট ত ফ্ল্ য া ে ম া ল া ম া ল স িং ে হ ক ট ি ক্র া ে ক ম্প ি । আ ে া ি এ ক ই প ি ম্প ত ট ত ক্র া ম্প ে িং ম্প চ প স 

ব ক অ ন্য ে ম্প ্ ম্প দ নষ্ট স্থ া ট ্ ব্য া ট গ ক ট ি স া ম্প জময় ি া খ ে । এ ে া ট ে হ া উ স ম্প ক ম্প প িং এ ি ম া ধ্য ট ম পু ট ি া ফ্ল্ য া ে ও ্ া ল ী 

ব ক শৃ ি ল া ে ি ে া ট ে গু ম্প েময় ি া ম্প খ । 

 

এ ে া ট ে আ ম ি া ম্প ি স া ই ট ক ল ব জ া ্ (Zone) প্র ম্প ত ম্প দ ট ্ ি ফ্ল্ য া ে ও ্ া ল ী এ স ও ম্প প (SOP) ফ্ল্ য া ে ও ্ া ল ী 

সু ষ্ঠ ু ে া ট ে ি া খ ট ত ও ব্য ে হ া ি ক ি ট ত প া ি ট ে া 
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মসলি মচক (Self-Check)-৩:  কমদৃক্ষদত্রর হাউজস্টকস্টপাং ব্যবস্থাপনা 

 

প্রস্টশক্ষণােীদদর জন্য স্টনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনিরদমশন শীট পাঠ কদর স্টনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর স্টলখুন- 

 

অস্টত সাংস্টক্ষপ্ত প্রশ্নাঃ   

 

1. কাঁচা মা ল কাট ক ে ট ল? 

2. কাঁচা মা ল বক কয় োট গ োগ কি া র্ায় ও ম্পক ম্পক? 

3. কাঁচা মা ল গুদাম জাত কি টত প্রধ া্ত ম্পক ম্পক ম্পেষময়ি উপ ি গুরুত্ব আটিাপ কি টত হয়? 

4. কাঁচা মা ট লি গুদাটম ম্পক কি ট ল সুশৃিংখল পম্পি টে ট েি সহায়ক হট ে? 

5. কাঁচা মা ট লি গুদাটম ম্পক ্ীম্পত বমট ্ চলটে া? 

6. কাঁচা মা ট লি গুদাটম ব্যাগ িাখ াি বক্ষট ে ম্পক ম্প্য়ম বমট্ চলটত পাম্পি? 

7. আনুষ ম্পেক উপ কি ণ ে লটত আমি া ম্পক বুম্পঝ? 

8. কালাি অ ্লাই্ ও অ ফলাই্ প্রম্পক্রয়াি মটধ্য পট ণ্য ম্পক বকা্ প্রোে পমড়? 

9. ে াম্পতল প ণ্য ে ম্পলট ত আমিা ম্পক বুঝে?  

10. এস ও ম্পপ এি ফুল অ থ ন ম্পক? এি দ্বাি া আমি া ম্পক বুঝে?  

 

  



 

59 

 

উত্তরপত্র (Answer Key)-৩: কমদৃক্ষদত্রর হাউজস্টকস্টপাং ব্যবস্থাপনা 

 

 

1. কাঁচ াম াল কাট ক েটল? 

            উিি: কাঁচামাল হটলা প্র াথ ম্পম ক উৎ পাদ ্ ো তত ম্পিট ত ব্যেহৃত উপ কিণ ো প দ া থ ন। 

 

2. কাঁচ াম াল ব ক কয় ে াট গ োগ কিা র্ ায় ও ম্প ক ম্প ক? 

            উিি: কাঁচ াম াল বক দ্যই ে াট গ ে াগ কিা র্ ায়। প্র ত যক্ষ ো স িাস ম্পি এেিং প টিাক্ষ কাঁচ ামাল। 

 

3. কাঁচ াম াল গুদাম জাত কিটত প্র ধা্ত ম্প ক ম্প ক ম্পেষময়ি উপি গুরুত্ব আট িাপ কম্পিট ত হয়? 

            উিি: কাঁচ াম াল গুদাম জাত কিটত প্র ধা্ত দ্যইটি ম্পেষময়ি প্র ম্পত লক্ষয িাখ ট ত হটে। গুদাট ম ি বম ট ঝ অ েশ্যই শুকট ্া   হটত 

হটে এেিং কাঁচ াম াট লি উপ ট ি প র্ না প্ত ফাঁকা জায়গা িাখ টত হটে ব র্ ্ োত াস চ লাচ ল কিট ত প াট ি । 

 

4. কাঁচ াম াট লি গুদাটম ম্প ক কিটল সুশৃ িংখল প ম্পিট েটে ি স হায়ক হটে? 

            উিি: কাঁচ াম াট লি গুদাট ম এ্াট ম ল ব প ইন্ট এি সাহা ট ে ম্পেম্পে ন্ন পময়ব ন্ট েড না ি বে ট ্ ম্পদট ল প ম্পিট েে সুশৃ িংখল হটত স হায়ত া 

কিটে । 

 

5. কাঁচ াম াট লি গুদাটম ম্প ক ্ীম্পত ব ম ট ্ চ লটো? 

            উিি: কাঁচ াম াট লি গুদাট ম সাধা িণত ম্পফট ফা- "আট গ ঢুকটল আট গ ব েি হটে" এই ্ীম্পত অ নুস িণ কিটো । 

 

6. কাঁচ াম াট লি গুদাটম ব্যাগ িাখ াি ব ক্ষটে ম্প ক ম্প ্য়ম বম ট ্ চ লটত পাম্প ি? 

            উিি: কাঁচ াম াট লি ব্যাগ স াম্প জময় িাখা ি ব ক্ষট ে ব র্ ম াল দ্রুত ব্যেহাি হয় তাহা ম্প্কটে এেিং র্ া ধীি লময় ব্যেহাি হয় 

ত াহা অ টপ ক্ষাকৃ ত দূট ি িাখ টো, এই ্ীম্পত ট ত । 

 

7. আনুষম্প েক উপ কিণ েলট ত আম িা ম্প ক বু ম্প ঝ? 

            উিি: আ নুষম্প েক উপ কিণ েলট ত আম িা প ট ণ্য ি উপ ট র্ াগ বৃ ম্প ি কিাি জন্য ব র্ স ম স্ত উপ কিণ ব্যেহাি কম্পি ত াট দিট ক 

বু ম্প ঝ । 

 

8. কালা ি অ ্লাই ্ ও অ ফলাই্ প্র ম্পক্রয়াি ম ট ধ্য পট ণ্য ম্প ক বকা্ প্র ে া ে পমড়? 

            উিি: হ যাঁ । অ ্লাই ট ্ কালা ি ব ডাম্প জিং এি ম াধ্যট ম প ট ণ্য কালা ি ম্পম ক্স কিটল ত া স ে স ময় স মস ত্ব ো একই থা টক 

প ক্ষান্ত ট ি অ ফলাইট ্ ম্যানুয়াম্পল কালা ি ম্পম ক্স কিটল ব প্র াডাটি ম াটঝ ম াটঝ কালা ট িি তািত ম্য ব দখ া র্ায়। 

 

9. োম্পত ল প ণ্য েম্পলটত আম িা ম্পক বু ঝ ে? 

            উিি: োম্পত ল প ণ্য েম্পলটত বর্ সম স্ত প ণ্য প্র ট সম্পসিংময়ি ম্পেম্পে ন্ন ধাটপ অ েহণটর্াগ্য তাি ্মু্া েিীট ি েহ্ কট ি। বস সম স্ত 

প ণ্য ট ক োম্পত ল প ণ্য েটল। 

 

1. এস ও ম্প প এি ফুল অ থ ন ম্প ক? এি দ্বািা আম িা ম্প ক বু ঝ ে? 

            উিি: এস ও ম্প প এি অ থ ন ি যা ন্ডা ড ন অ প াট িটিিং প্রম্পস ম্পডউি । এস ও ম্প প েলট ত আম িা ম া্স িন্ন এম্ এক ব্যেস্থাট ক বুম্পঝ 

ব র্ ব্যেস্থা প্রময়াগ কিটল ব র্ ব কা্ কাজ সুশৃ িংখল ে াট ে সিন্ন হটত স হায়তা কট ি। 
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জব-স্টশট (Job Sheet)-৩.১: কমদৃক্ষদত্রর হাউজস্টকস্টপাং ব্যবস্থাপনা 

 

উদেশ্য: 3.2.4. তরল কালার মিাস্টজাং মমস্টশদনর ব্যবহার কর   

 

কাদজর ধারাবাস্টহকতা: 

 

1. তরল কালার মিাস্টজাং মমস্টশন ইউস্টনট টি ইনদজকশন মমাস্টডাং মমস্টশদনর স্টনকট মফ্ল্াদর বা ভূস্টমদত রাে 

2.  র’-ম্যাদটস্টরয়াল স্টমস্টসাং ও মরাট ইউস্টনট ইনদজকশন মমাস্টডাং মমস্টশদনর ড্রায়ার এর স্টনদচ ও স্টহটার ব্যাদরদলর 

উপদর মরাট এর লাইদন লাস্টগদয় নাও  

3. িস্টজাং ইউস্টনট এর পাম্প হদত একটি স্টনউদমটিক পাইপ সদকট সহ মমস্টশদনর মরাট ইউস্টনদট সাংযুক্ত কর 

4.  িস্টজাং ইউস্টনট ইদলকস্টট্রক লাইন মূল মমস্টশদনর সাপ্লাই ল্যাদন্ডর সদি প্লাগ দ্বারা সাংযুক্ত কর 

5.  িস্টজাং মমস্টশদনর স্টসগন্যাল লাইন মক মমস্টশদনর প্লাস্টিসাইস্টজাং স্ক্রু মুভদমদন্টর স্টসগনাল লাইদনর সদি সাংযুক্ত 

কর  

6. কািমাদরর বা মক্রতার চাস্টহদা অনুর্ায়ী কালার িস্টজাং এর পস্টরমাণ মসট কর 

7. মপ্রািাকশদনর জন্য কালার মিাস্টজাং মমস্টশন ব্যবহার কর  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                       স্টচত্র: কালার মিাস্টজাং মমস্টশন 
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মেস্টসস্টিদকশন স্টশট (Specification Sheet)- ৩.১: কমদৃক্ষদত্রর হাউজস্টকস্টপাং ব্যবস্থাপনা 

প্রট য়া জ্ীয় ম্প পম্প পই স মুহ  

ক্র ম ম্প পম্প পই এ ি ্াম বেম্পস ম্প ফটকে্ একক পম্প িমাণ 

1  বসফটি সু   বজাড়া ০ ১ 

2  মা ি  সিংখ্যা ০ ১ 

3  ে য় লাি সুে  সিংখ্যা ০ ১ 

4  হযান্ড গ্লা েস  বজাড়া ০ ১ 

5  বসফটি গগ লস  সিংখ্যা ০ ১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস: 

ক্র ম টুলস এে িং ইকুইপদমন্টস বেম্পস ম্প ফটকে্ একক পম্প িমাণ 

1  
হাউজস্টকস্টপাং ব্যবস্থাপনার জন্য 

প্রদয়াজনীয় টুলস মসট  

িযান্ডাি ৃ বসে ০ ১ 

2  
হাউজস্টকস্টপাং ব্যবস্থাপনার জন্য 

প্রদয়াজনীয় ইকুইপদমন্টস  

 সিংখ্যা ০ ১ 

 

প্রদয়াজনীয় কাচাঁমাল স মুহ: 

ক্র ম কাচাঁমাট লি ্াম বেম্পস ম্প ফটকে্ একক পম্প িমাণ 

1  
প ট ণ্য ি  ফ্ল্ া ে  ও  ্ া ল ী 

(Product flash) 

মপ্রািাকশদনর সময় 

উৎপাস্টদত স্টবস্টভন্ন 

কালার ও সাইদজর  

মকস্টজ  প্র ট য় া জ ্  অ নু র্ া য় ী 
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দক্ষতা পর্াৃদলাচনা (Review of Competency)  

 

 

প্রস্টশক্ষণােীর জন্য স্টনদদশৃনা: প্রস্টশক্ষণােীর  স্টনদম্নাক্ত দক্ষতা প্রমাণ করদত সক্ষম হদল স্টনদজই কমদৃক্ষতা মূল্যায়ন করদব 

এবাং সক্ষম হদল “হযাঁ” এবাং সক্ষমতা অস্টজৃত না হদল “না” মবাধক ঘদর টিকস্টচহ্ন স্টদন।   

কমদৃক্ষতা মূল্যায়দনর মানদন্ড  

আস্টম স্টক –  

হযাঁ  না  

1. স্টশিট সুপারভাইজার মেদক উৎপাদন লক্ষয মাত্রা স্টনস্টিত করদত সক্ষম    

2. উৎপাদদনর জন্য কাঁচামাদলর গুনগত মাণ পরীক্ষা করদত সক্ষম    

3. উৎ প াদন ক্রদমর জন্য সাইদকল সময় মসট বজায় রাো    

4. অপাদরশন িযান্ডাি ৃএবাং QC প্রস্টক্রয়া চাট ৃঅনুসরণ করদত সক্ষম    

5. পদের ত্রুটির মক্ষদত্র প্যরাস্টমটার গুস্টল পর্াৃদলাচনা করদত সক্ষম    

6. প্রদয়াজন হদল ফ্ল্যাশ োঁটদত সক্ষম    

7. কাঁচামাল স্টনস্টদষৃ্ট জায়গায় স্থাপন করদত সক্ষম    

8. আনুষাস্টিক উপকরন SOP অনুর্ায়ী রােদত সক্ষম    

9. সমাপ্ত পে SOP অনুর্ায়ী রােদত সক্ষম    

10. ে াম্পতল পেগুস্টল SOP অনুর্ায়ী রােদত সক্ষম    

11. ফ্ল্যাশগুস্টল SOP অনুর্ায়ী ব্যবস্থা করদত সক্ষম    

 

আম্পম ( প্রম্পেক্ষণাথী)  এখ্ আমা ি  আনুষ্ঠা ম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়ন কি ট ত ম্প্ ট জটক প্র স্তু ত বোধ  কি ম্পে।   

 

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পি খ ঃ          প্রম্পেক্ষট কি  স্বাক্ষি  ও তাম্পি খ ঃ 
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স্টসস্টবএলএম প্র ণয়্ (Development of CBLM): 

 

‘প্লাস্টিক পে উৎপাদন সম্পন্ন করা’ (অকুদপশন: প্লাস্টিক ইনদজকশন মমাস্টডাং মমস্টশন অপাদরশন মলদভল-২) 

শীষকৃ কস্টম্পদটস্টন্স মবজি লাস্টনাৃং ম্যাদটস্টরয়াল (স্টসস্টবএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা সনদায়দনর স্টনস্টমত্ত জাতীয় 

দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ কর্তকৃ স্টসদমক স্টসদিম, ইস্টসএি কনসালদটস্টন্স এবাং স্টসদমক ইনস্টিটিউট অি 

মটকদনাদলাস্টজ (দর্ৌে উদযাগ প্রস্টতিান) এর সহায়তায় প্যাদকজ SD-9B (তাস্টরে: ১৫ জানুয়ারী ২০২৪) 

প্রকদের অধীদন ২০২৪ সদনর জুন মাদস প্রণয়ন করা হদয়দে।   

 

 

ক্র ম্প মক ্িং ্াম  ও ঠিকা ্া পদবী  মমাবাইল নাং ও ইদমইল 

০১ প্রদকৌ: মমা: আস্টতকুর রহমান   বল খক 01843-836146 

০২ মাহবুব উল হুদা সিাদক 01735-490491  

০৩ ইম্প ি: বমা: জুটয়ল পািটেজ মকা-অস্টিদৃনটর 01737-278906 

০৪ ব ম া: আ ব্দু ি িাজ্জাক ম্প িম্প েউয়াি 01742-734313  

 


