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এই কপিয়টপি শিজড লাপনাৃং ম্যায়টপরয়ালটির (পসপিএলএে) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তিৃক্ষ (এনএসপডএ) এর 

পনকট সাংরপক্ষত। এনএসপডএ-এর র্থার্থ অনুয়োদন ব্যতীত অন্য শকউ িা অন্য শকান িক্ষ এ পসপিএলএেটির শকান 

রকে িপরিতনৃ িা িপরোজৃন করয়ত িারয়ি না।  

“1G ও 2G পজিশদন SMAW সম্পােন করা ” পসপিএলএেটি এনএসপডএ কর্তকৃ অনুয়োপদত ওদেজডিং লেদেে-

০১ অকুয়িেয়নর কপিয়টপি স্ট্যান্ডাড ৃ ও কাপরকুলায়ের পভপিয়ত প্রণয়ন করা হয়য়য়ে। এয়ত ওদেজডিং লেদেে-০১ 

স্ট্যান্ডাডটৃি িাস্তিায়য়নর জন্য প্রয়য়াজনীয় তথ্য সপন্নয়িপেত হয়য়য়েই 

এ ডকুয়েন্টটি সাংপিষ্ট পিয়েষজ্ঞ প্রপেক্ষক/শিোজীিীর দ্বরা এনএসপডএ কর্তকৃ প্রণয়ন করা হয়য়য়ে।  

এনএসপডএ স্বীকৃত শদয়ের সকল সরকাপর-শিসরকাপর-এনপজও প্রপেক্ষণ প্রপতষ্ঠায়ন ওদেজডিং লেদেে-০১  শকায়সরৃ 

দক্ষতা পভপিক প্রপেক্ষণ িাস্তিায়য়নর জন্য এ পসপিএলএেটি ব্যিহার করয়ত িারয়ি।   
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সক্ষেতাপভপিক পেখন উিকরণ ব্যিহার জনদেজৃশকা 

 

এই েপডউয়ল প্রপেক্ষণ উিকরণ ও প্রপেক্ষণ কার্কৃ্রে সিয়কৃ িলা হয়য়য়ে। এই কার্কৃ্রেগুয়লা প্রপেক্ষণাথীয়ক সিন্ন 

করয়ত হয়ি। এই েপডউল সফলভায়ি শেষ করয়ল আিপন 1G ও 2G পজিশদন SMAW সম্পােন করার জন্য ল ৌজেক 

জ্ঞান অজৃন করয়ত িারয়িন। OSH অনুশীেনগুজে অনুসরণ , 1G ও 2G পজিশদন ওদেজ্ডিং সম্পােন করার িন্য 

উপকরণ প্রস্তুত, ল জসন লসট আপ, 1G ও 2G পজিশদন ওদেজডিং সম্পােন সম্পােন এবিং পজরষ্কার এবিং সরঞ্জা  

সিংরক্ষণ করয়ত িারয়িন। একজন দক্ষ ক ীর জন্য লর্ প্রয়য়াজনীয় জ্ঞান ও ইপতিাচক েয়নাভাি প্রয়য়াজন তা এই েপডউয়ল 

অন্তর্ভকৃ্ত রয়য়য়ে।   

 

এই েপডউয়ল িপণতৃ পেখনফল অজৃয়নর জন্য আিনায়ক ধারািাপহকভায়ি পেক্ষা কার্কৃ্রে সিন্ন করয়ত হয়ি। এইসি 

কার্কৃ্রে একটি পনপদষৃ্ট শেণীকয়ক্ষ িা অন্যত্র সিন্ন করা শর্য়ত িায়র। িপণতৃ পেখনফল তথা জ্ঞান ও দক্ষতা অজৃয়নর জন্য 

এসি কার্কৃ্রয়ের িাোিাপে সাংপেষ্ট অনুেীলন ও সিন্ন করয়ত হয়ি।   

পেখন কার্কৃ্রয়ের ধারা জানার জন্য "পেখন কার্কৃ্রে" অাংেটি অনুসরণ করুন। ধারািাপহকভায়ি জানার জন্য সূপচিত্র, 

তথ্যিত্র, কার্কৃ্রে িত্র, পেখন কার্কৃ্রে, পেখনফল এিাং উিরিয়ত্র পৃষ্ঠা নম্বর ব্যিহার করা হয়য়য়ে। পনপদষৃ্ট িায়ের সায়থ 

সঠিক সহায়ক উিাদান সিয়কৃ জানার জয়ন্য পেখন কার্কৃ্রে অাংেটি শদখয়ত হয়ি। এই পেখন কার্কৃ্রে অাংে আিনার 

সক্ষেতা অজৃন অনুেীলয়নর শরাডম্যাি পহসায়ি কাজ কয়র। 

তথ্যিত্রটি িড়ুন। এয়ত কার্কৃ্রে সিয়কৃ সঠিক ধারণা এিাং সুপনপদষৃ্টভায়ি কাজ করার ধারণা িাওয়া র্ায়ি। 'তথ্যিত্রটি' 

িড়া শেষ কয়র 'য়সলফ শচক েীট' এ উয়েপখত প্রশ্নগুয়লার উির প্রদান করুন। পেখন গাইয়ডর তথ্যিত্রটি অনুসরণ কয়র 

'য়সলফ শচক শীট' সোপ্ত করুন। 'য়সলফ শচক' েীয়ট শদয়া প্রশ্নগুয়লার উির সঠিক হয়য়য়ে পক না তা জানার জন্য 'উির 

িত্র' শদখুন। 

িব শীদট পনয়দপৃেত ধাি অনুসরণ কয়র র্ািতীয় কার্ ৃসিাদন করুন। এখায়নই আিপন নতুন সক্ষেতা অজৃয়নর িয়থ 

আিনার নতুন জ্ঞান কায়জ লাগায়ত িারয়িন।   

এই েপডউল অনুর্ায়ী কাজ করার সেয় পনরািিা পিষয়টি সিয়কৃ সয়চতন থাকয়িন। শকায়না প্রশ্ন থাকয়ল 

ফযাপসপলয়টটরয়ক প্রশ্ন করয়ত সাংয়কাচ করয়িন না।  

এই পেখন গাইয়ড পনয়দপৃেত সকল কাজ শেষ করার ির অপজৃত সক্ষেতা মূল্যায়ন কয়র পনপিত হয়িন শর্, আিপন িরিতী 

মূল্যায়য়নর জন্য কতটুকু উিযুক্ত। প্রয়য়াজনীয় সি সক্ষেতা অজৃন হয়য়য়ে পকনা তা জানার জন্য েপডউয়লর শেয়ষ সক্ষেতা 

োন এর একটি শচকপলস্ট্ শদওয়া হয়য়য়ে। এই তথ্যটি শকিলোত্র আিনার পনয়জর জন্য।  
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কপিরাইট -------------------------------------------------------------------------------------------------------------- i 

সক্ষেতাপভপিক পেখন উিকরণ ব্যিহার জনদেজৃশকা ---------------------------------------------------------------------------------- v 

েপডউল কয়ন্টন্ট -------------------------------------------------------------------------------------------------------- 1 

পেেনফল (Learning Outcome) 1 : ওএসএইচ অনুশীেন অনুসরণ করদত পারদব ---------------------------------------------- 2 
জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) -১ : ওএসএইচ অনুশীেন অনুসরণ করা ------------------------------------------------ 3 
ইনফরদ শন শীট (Information Sheet) ১: ওএসএইচ অনুশীেন অনুসরণ করা ---------------------------------------------------------- 4 
লসেফ লচক (Self Check) ১:  ওএসএইচ অনুশীেন অনুসরণ করা ------------------------------------------------------------------------- 9 
উত্তরপত্র (Answer Key) ১: ওএসএইচ অনুশীেন অনুসরণ করা-------------------------------------------------------------------------- 11 
টাি শীট ১.১: হ্যািাড ৃজচজিত করা -------------------------------------------------------------------------------------------------------- 12 
টাি শীট ১.2: হ্যািাড ৃকদরাে করা ------------------------------------------------------------------------------------------------------- 15 
লেজশজফদকশন শীট 1.2: হ্যািাড ৃকদরাে করা-------------------------------------------------------------------------------------------- 16 
টাস্ক শীট ১.3: িরুরী অবস্থাে সাড়া শদয়া ------------------------------------------------------------------------------------------------- 17 
লেজশজফদকশন শীট 1.3: িরুরী অবস্থাে সাড়া জেন---------------------------------------------------------------------------------------- 18 

পেেনফল (Learning Outcome) 2 : র্ন্ত্রপাজত, সরঞ্জা  জনবাৃচন ও  াো াে প্রস্তুত করদত পারদব ----------------------------- 19 
জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) 2 : র্ন্ত্রপাজত, সরঞ্জা  জনবাৃচন ও  াো াে প্রস্তুত করা -------------------------------- 20 
ইনফরদ শন শীট (Information Sheet) 2 : র্ন্ত্রপাজত, সরঞ্জা  জনবাৃচন ও  াো াে প্রস্তুত করা ----------------------------------------- 21 
লসেফ লচক (Self Check)- 2 : র্ন্ত্রপাজত, সরঞ্জা  জনবাৃচন ও  াো াে প্রস্তুত করা ------------------------------------------------------ 26 
উত্তরপত্র (Answer Key) 2 : র্ন্ত্রপাজত, সরঞ্জা  জনবাৃচন ও  াো াে প্রস্তুত করা --------------------------------------------------------- 27 
টাি শীট 2.১: িব লেজসজফদকশন অনুর্ােী লেট, টুেস, ইকুইপদ ন্ট এবিং ইদেদরাড জনবাৃচন ও সিংগ্রহ্ করা-------------------------------- 28 
শেপেপফয়কেন শীট 2.১: িব লেজসজফদকশন অনুর্ােী লেট, টুেস, ইকুইপদ ন্ট এবিং ইদেদরাড করা -------------------------------------- 29 
জি শীট 2.২: িব লেজসজফদকশন অনুর্ােী লেট পচপহহত কয়র কাটা এবিং ওদেজডিং এর িন্য প্রস্তুত করা ----------------------------------- 30 
শেপেপফয়কেন শীট 2.২: িব লেজসজফদকশন অনুর্ােী লেট পচপহহত কয়র কাটা এবিং ওদেজডিং এর িন্য প্রস্তুত করা ----------------------- 32 

পেেনফল (Learning Outcome) ৩: ওদেজডিং ল জশন লসট আপ করদত পারদব ------------------------------------------------ 34 
জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) - ৩ : ওদেজডিং ল জশন লসট আপ করা ------------------------------------------------ 35 
ইনফরদ শন শীট (Information Sheet) ৩ : ওদেজডিং ল জশন লসট আপ করা ---------------------------------------------------------- 36 
লসেফ লচক (Self Check)- ৩ : ওদেজডিং ল জশন লসট আপ করা ------------------------------------------------------------------------- 44 
উত্তরপত্র (Answer Key)- ৩ : ওদেজডিং ল জশন লসট আপ করা -------------------------------------------------------------------------- 45 
টাি শীট 3.১: ওদেজডিং ল জশদনর এজম্পোর লসট করা এিাং ওর্াকৃ জপস এর সাদে আে ৃরৃ্ল্াম্প সিংযুক্ত করা ---------------------------------46 
শেপেপফয়কেন শীট 3.১: ওদেজডিং ল জশদনর এজম্পোর লসট করা এবিং ওর্াকৃ জপস এর সাদে আে ৃরৃ্ল্াম্প সিংযুক্ত করা ---------------------- 47 

পেেনফল (Learning Outcome)- ৪ : 1G এবিং 2G পজিশদন ওদেজডিং সম্পােন করদত পারদব ----------------------------- 48 
জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) ৪ : 1G এবিং 2G পজিশদন ওদেজডিং সম্পােন করা --------------------------------- 50 
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৪ : 1G এবিং 2G পজিশদন ওদেজডিং সম্পােন করা -------------------------------------------------------- 62 
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েপডউল কয়ন্টন্ট 
  

ইউ ও পস পেয়রানাে 
 1G ও 2G পজিশদন SMAW সম্পােন করা  (Perform SMAW in 

1G and 2G Positions) 

ইউ ও পস শকাড OU-WEL-07-L1-V1 

েপডউল জশদরানা  1G ও 2G পজিশদন SMAW সম্পােন করণ 

েপডউয়লর িণনৃা 

 এই েপডউল SMAW পদ্ধজতদত 1G ও 2G পজিশদন ওদেজডিং সম্পােন 

করার িন্য প্রদোিনীে জ্ঞান, েক্ষতা এবিং  দনাোবগুজে অতভৃূক্ত করা হ্দেদে। 

 

এটিদত জবদশষোদব OSH অনুশীেনগুজে অনুসরণ , 1G ও 2G পজিশদন 

ওদেজ্ডিং সম্পােন করার িন্য উপকরণ প্রস্তুত, ল জসন লসট আপ, 1ঢ ও 2 

পজিশদন ওদেজডিং সম্পােন সম্পােন এবিং পজরষ্কার এবিং সরঞ্জা  সিংরক্ষণ 

অন্তভূক্ত করা হ্দেদে। 

নপেনাল সেয়  40 ঘন্টা  

পেখনফল 

 েপডউলটির প্রযাকটিস শেষ করার ির প্রপেক্ষণাথীরা পনম্ন িপনতৃ জিগুয়লা করয়ত 

সেথ ৃহয়ি 

1. ওএসএইচ অনুশীেন অনুসরণ করদত পারদব 

2. র্ন্ত্রপাজত, সরঞ্জা  জনবাৃচন ও  াো াে প্রস্তুত করদত পারদব 

3. ওদেজডিং ল জশন লসট আপ করদত পারদব 

4. 1G এবিং 2G পজিশদন ওদেজডিং সম্পােন করদত পারদব 

5. র্ন্ত্রপাজত পজরষ্কার ও সিংরক্ষন করদত পারদব 

 

অযায়সসয়েন্ট ক্রাইয়টপরয়া: (Assessment Criteria) 
 

1. জপজপই জনবাৃচন করা হ্ে এবিং প্রদোিনীেতা অনুর্ােী সিংগ্রহ্ করা হ্দেদে 

2. জপজপই প্রদোিন অনুর্ােী পজরধান করা হ্দেদে 

3. ক দৃক্ষদত্রর  ান অনুর্ােী জনরাপে কাদির অনুশীেন অনুসরণ করা হ্দেদে 

4. লিাদরর প্রদোিনীেতা ক দৃক্ষদত্রর জনদেসৃনা ল াতাদবক জচজহহ্ত করা হ্দেদে  

5. লেট, সরঞ্জা  এবিং ইদেদরাডগুজে কাদির প্রদোিনীেতা অনুসাদর জনবাৃজচত এবিং সিংগ্রহ্ করা হ্দেদে  

6. কাদির লেজসজফদকশন অনুর্ােী লেটগুজে জচজহহ্ত এবিং কাটা হ্দেদে 

7. কাদির প্রদর্ািন অনুসাদর আম্পইদের লসট কদর হ্দেদে  

8. আে ৃক্লাম্প কার্বৃস্তুর সাদে সিংযুক্ত করা হ্দেদে 

9. প্রদোিনীেতা অনুর্ােী কাদির প্রান্ত প্রস্তুত করা এবিং ট্যাক ওদেজডিং সম্পােন করা হ্দেদে 

10. কাদির প্রদোিন অনুর্ােী 1G পজিশন ওদেজডিং সম্পােন করা হ্দেদে 

11. কাদির প্রদোিন অনুর্ােী 2G পজিশন ওদেজডিং সম্পােন করা হ্দেদে 

12. প্রদোিনীেতা অনুর্ােী ওদেডগুজে পজরষ্কার করা হ্দেদে 

13. লিাদডর গুণ ান পরীক্ষা করা হ্দেদে এবিং ত্রুটিগুদো সনাক্ত করা হ্দেদে এবিং প্রদোিন অনুর্ােী সিংদশাধন করা 

হ্দেদে 

14. সরঞ্জা  এবিং সরঞ্জা  গুজে ক দৃক্ষদত্রর  ান অনুর্ােী পজরষ্কার এবিং সিংরক্ষণ করা হ্দেদে 

15. ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধজত অনুর্ােী বিৃয পোে ৃঅপসারণ করা হ্দেদে 

16. ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধজত অনুর্ােী ক দৃক্ষত্র পজরস্কার করা হ্দেদে  
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পেেনফল (Learning Outcome) 1 : ওএসএইচ অনুশীেন অনুসরণ করদত পারদব 

অযাদসসদ ন্ট  ানেড 

 

1. জপজপই জনবাৃচন করদতএবিং সিংগ্রহ্ করদত সক্ষ  হ্দেদে 

2. জপজপই পজরধান করদত লপদরদে 

3. ক দৃক্ষদত্রর  ান অনুর্ােী জনরাপে িদবর প্রযাকটিস অনুসরণ করদত সক্ষ   
হ্দেদে 

শত ৃও জরদসাস ৃ

1. প্রকৃত ক দৃক্ষদত্র অেবা প্রজশক্ষণ পজরদবশ 

2. জসজবএেএ  

3. হ্যাডআউটস 

4. র্ল্াপটপ 

5.  াজিজ জডো প্রদিক্টর 

6. কাগি, কে , লপজিে, ইদরিার 

7. ইন্টারদনট সুজবধা 

8. লহ্াোইট লবাড ৃও  াকৃার 

9. অজডও জেজডও জেোইস 

জবষেবস্তু 

1. জপজপই এবিং উহ্ার প্রদোিনীেতা 

2. ওএসএইচ 
3. ওএসএইচ এর প্রদোিনীেতা 
4. হ্যািাড ৃ

5. হ্যািাড ৃএর প্রকারদেে 

6. হ্যািাড ৃকদরাে করা 

7. িরুরী অবস্থাে সাড়া লেো 

এপিপভটি 

1. হ্যািাড ৃজচজিত করুন 

2. হ্যািাড ৃকদরাে করুন 

3. িরুরী অবস্থাে সাড়া জেন 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদর্ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পর্ত অনুর্ীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুর্ীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদ ন্ট পদ্ধজত 

 

1. ডলডিত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডিক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio) 
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জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) -১ : ওএসএইচ অনুশীেন অনুসরণ করা 

 

এই জশেনফে অিৃদনর েদক্ষয জশেনফদে অন্তর্ভকৃ্ত জবষেবস্তু এবিং পারফরম্যাি ক্রাইদটজরো অিৃদনর িন্য জনম্নজেজেত 

কার্কৃ্র গুদো পর্াৃেক্রদ  সম্পােন করুন। কার্কৃ্র গুদোর িন্য বজণতৃ জরদসাসসৃমূহ্ ব্যবহ্ার করুন।  

জশেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / জবদশষ জনদেশৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রজশক্ষােীগন     লকান জশক্ষা  উপকরণ 

ব্যবহ্ার করদব লস সম্পদকৃ প্রজশক্ষদকর  

জনকট িানদত চাইদব 

1. প্রজশক্ষক প্রজশক্ষােীদের “ওএসএইচ অনুশীেন অনুসরণ করা” 

লশোর উপকরণ প্রোন করদবন 

2. ইনফরদ শন শীট পড়দত হ্দব। 2. ইনফরদ শন শীট ১ : কাদির িন্য প্রস্তুজত গ্রহ্ণ করা 

3. লসেফ লচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদোর উত্তর 

প্রোন করুন এবিং উত্তরপদত্রর সাদে 

জ জেদে জনজিত হ্দত হ্দব।  

3. লসল্ফ-দচক শীট ১ : কাদির িন্য প্রস্তুজত গ্রহ্ণ করা 

    উত্তরপত্র ১ : কাদির িন্য প্রস্তুজত গ্রহ্ণ করা 

4. িব/টাি শীট ও লেজসজফদকশন শীট 

অনুর্ােী িব সম্পােন করুন। 

4. জনদম্নাক্ত িব/টাস্ক শীট অনুর্ােী িব/টাস্ক সম্পােন করুন 

টাস্ক শীট ১.১: হ্যািাড ৃজচজিত করা 

টাস্ক শীট ১.2: হ্যািাড ৃকদরাে করা 

টাস্ক শীট ১.3: িরুরী অবস্থাে সাড়া শদয়া 
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ইনফরদ শন শীট (Information Sheet) ১: ওএসএইচ অনুশীেন অনুসরণ করা 

 

জশেন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদ শন শীট পদড় প্রজশক্ষণােীগণ জনদম্নাক্ত জবষেগুদো 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদো কাদি প্রদোগ করদত পারদব।  

 

১.1  অকুদপশনাে লসফটি এরিং লহ্ল্ে  
১.2  হ্যািাড ৃ 
১.3  হ্যািাড ৃএর প্রকারদেে  
১.4  হ্যািাড ৃজনেন্ত্রণ 
১.5  প্রদোিনীে জপজপই 

 

 

1.1. অকুদপশনাে লসফটি এরিং লহ্ল্ে  

 

প্রদতযক ক ীর ক দৃক্ষদত্র জনরাপদে কাি করার অজধকার রদেদে। র্েন তারা কাদি র্াে  দন কদর লর্ লকানপ্রকার 

আহ্ত হ্ওো োড়া কাি লশদষ তারা জফরদব। এ তাবস্থাে ওএসএইচ হ্দো ক দৃক্ষদত্র শাজররীক,  ানজষক ও 

সা াজিকোদব সুস্থ োকা। ওএসএইচ ক দৃক্ষদত্র  ানুদষর জনরাপত্তা, স্বাস্থয এবিং কর্ল্াদণর সাদে সিংজিট.  

 

1.2. হ্যািাড ৃ 

 

জনম্ন জেজেত উপাদে হ্যািাডদৃক সঙ্গাজেত করা র্াে: 

▪ হ্যািাড ৃহ্দো দূর্টৃনা র্টার উৎস র্া কাদরার স্বাদস্থার ক্ষজতর 

কারন হ্ে। 

▪ দূর্টৃনা র্টার উৎস র্া সম্পে বা পজরদবদশর ক্ষজতর কারন হ্ে। 

র্টার উৎস র্া িান ও  াে উেদেরই ক্ষজতর কারন হ্ে। 
 

 

জরস্ক 

জরস্ক হ্দো এ ন সম্ভাবনা র্া একিন ব্যজক্তর ক্ষজত হ্দত পাদর বা স্বাদস্থর উপর 

জবরুপ প্রোব পদর। 

• এটি সম্পজত্ত বা সরঞ্জাদ র ক্ষজত, বা পজরদবদশর উপর ক্ষজতকর প্রোব 

ও পজরজস্থজতদতও প্রদর্ািয হ্দত পাদর। 

 

 

 

1.3. হ্যািাড ৃএর প্রকারদেে 

হ্যািাদডরৃ লশণীজবন্যাস জনদম্ন উদেে করা হ্দে 

K. জফজিকযাে হ্যািাড ৃ

L. রাসােজনক হ্যািাড ৃ

M. বাদোদোজিকযাে হ্যািাড ৃ

N. র্াজন্ত্রক এবিং ববদ্যযজতক হ্যািাড ৃ 
O.  ানজসক হ্যািাড ৃ

P. এরগদনাজ ক হ্যািাড ৃ

 
 

হ্যািাড ৃ
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K. জফজিকযাে হ্যািাড ৃ(Physical Hazards) 

▪ ল দে, জপজিে পৃি, জিঁজড়ি, ধাপ,  ই, 

▪ আগুন, 

▪ পতনশীে বস্তু, 

▪ ম্যানুর়্িাে হ্যাডজেিং (উদত্তােন, পুজশিং, টান ইতযাজে), 

▪ শব্দ, কম্পন, 

▪ দ্যবেৃ আদো, বায়ুচোচে বা বায়ুর গুণ ান 

 
 

L. রাসােজনক হ্যািাড ৃ(Chemical Hazards) 

 

▪ রাসােজনক পোে,ৃ 

▪ জবপজ্জনক পণ্য 

▪ জক্লজনিং এদিন্ট, 

▪ ধুদো এবিং লধোঁর়্িা, 

▪ অযাজসড বা জবষ 

▪ জবদফারক 

 

 

M. বাদোদোজিকযাে হ্যািাড ৃ(Biological Hazards) 

▪ জবজকরণ 

▪  াইদক্রাবাদর়্িােজিকযাে 

▪ োইরাস 

▪ লপাকা াকড় 

▪ োজ নৃ 

▪ প্রাণী 

 

 

 

N. র্াজন্ত্রক এবিং ববদ্যযজতক হ্যিাড ৃ(Mechanical and Electrical 

Hazard)   
▪ ববদ্যযজতক শক 

▪ র্ন্ত্রপাজত 

▪ চাপ োেে 

▪ সরঞ্জা  

▪ ফকৃ জেফট 

▪ লক্রন 

▪ র্ানবাহ্ন 

 

 

 

 

O.  ানজষক হ্যািাড ৃ(Mental Hazard) 

▪ অজতজরক্ত কাদির চাপ 

▪ অপর্াৃপ্ত সম্পে 

▪  তজবদরাধ 

 

উপদরাক্ত জতনটির সাদে সা াজিক ও  ানজষক জবষেগুদো স স্যার কারন    

হ্দত পাদর। লর্ ন;  ানজষক চাপ ও োদোদেি  াো ব্যোর কারন হ্দত পাদর 

এবিং ঘুদ র ব্যর্াত র্টাদত পাদর 

 

 

জচত্র :  জফজিকযাে হ্যািাড ৃ

জচত্র : কযাজ কাে হ্যািাড ৃ

জচত্র : বাদোদোজিকাে হ্যািাড ৃ

টিত্র :  ানজষক হ্যািাড ৃ

জচত্র : র্াজন্ত্রক এবিং ববদ্যযজতক হ্যািাড ৃ
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▪ লেস ফযাক্টর 

▪ বদসর সাদে ও সহ্ক ীর সাদে  তজবদরাধ ও েগড়া 

▪ জনম্ন াদনর কাদির পজরদবশ 

▪ খুব কাদির চাপ 

▪ োদোদেি 

▪ েে লেোদনা 

▪ োঞ্চনা করা 

▪ শাজররীকোদব আক্র ন করা 

 

র্জে লকান স স্যাে োদকন তদব কাদরার সাদে জবষেটি জনদে কো বো 

উজচত। লর্ ন; আপনার সুপারোা্জির, আপনার সহ্ক ী বা পজরবাদরর সেস্য। 

োদোদেি এর জবষেটি সঠিকোদব সঠিক স্থাদন জরদপাট ৃকরা উজচত 

 

P. আর গ্োর োমিক হ্যোজোর্গ  (Ergonomic Hazards) 
 

▪ কাি সম্পজকৃত  াসকুেদস্কদেটাে (Work Related Musculoskeletal) 

▪ একই লপশী বারবার ব্যবহ্ার করার ফদে লপশীদত ব্যাজধ বতজর হ্ে। 

▪ সাধারণত র্েন বে প্রদর়্িাগ করা হ্ে এবিং অল্প পুনরুদ্ধাদরর স ে োদক।  

▪ সহ্ কাি লেদক দূদর োকা হ্ে।  

▪ আবার কািদেদক দূদর োকার কারদনও লপশীদত ব্যাজধর সৃজষ্ট হ্ে 

▪ েীর্ ৃস ে র্াবত একটি অবস্থাদন োজিদে বা বদস কাি করার স ে লপশীদত ব্যাজধর সৃজষ্ট হ্ে  

▪ লপশী, হ্াড়, রক্তনােী, লটডন, স্নায়ু এবিং অন্যান্য নর  টিসুযদত আর্াদতর সৃজষ্ট হ্ে 

▪ লেন ইনজুজর লর্ ন কাপাৃে টাদনে বা লটজনস এেদবা হ্ে 

▪ বারবার লেন বা লেন ইনজুজর 

▪ েীর্সৃ্থার়্িী লেন এর ফদে ব্যো হ্ে এবিং 

▪ আর্াত, র্া প্রজতবন্ধকতার কারণ হ্দত পাদর 

▪ অক্ষ তা 

 

 

  

ম্পচত্র : আিট াট্াম্পমক হ্যাজাড ন 
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1.4. হ্যািাড ৃজনেন্ত্রণ 
 

হ্যািাড ৃ জনেন্ত্রদণর ধাপ হ্ে এ ন একটি 

জসদট  র্া জশদল্প হ্যািাড ৃ এর সিংেশ ৃ

ক াদত বা দূর করদত ব্যবহৃত হ্ে। এটি 

অদনক জনরাপত্তা সিংস্থা দ্বারা প্রচাজরত 

একটি ব্যাপকোদব স্বীকৃত জসদট । 

ক দৃক্ষদত্র আেশ ৃ অনুশীেদনর িন্য এই 

ধারণাটি জশদল্পর ব্যবস্থাপকদের লশোদনা 

হ্ে,  

 

 

 

 

 

1.5. প্রদোিনীে জপজপই  

এযাদপ্রান পজরধান না করদে অসতকৃতাবশত জঢদেঢাো লপাশাক লকাোও িজড়দে বা লেঁজচদে দ্যর্টৃনা র্টদত    

পাদর েম্বা চুে লেঁদধ লহ্েদ ট না পড়দে ঘূণাৃে ান লকান র্ন্ত্রািংদশ িজড়দে  ারাত্মক দ্যর্টৃনা র্টদত পাদর 
 

সাধারন কদেকটি জনরাপত্তা সরঞ্জা  বা জপজপই এবিং উহ্ার ব্যবহ্ার 
 

ক্র  জপজপইর না  ব্যবহ্ার 

1.  
 

লসফটি লহ্েদ ট 

 াো সুরক্ষার কাদি ব্যবহৃত  

2.  

 

লসফটি গগেস 

লচাে সুরক্ষার কাদি ব্যবহৃত  

3.  

 

ইোর োগ 

কান সুরক্ষার কাদি ব্যবহৃত  

4.  

 

লসফটি  াস্ক 

লকজ কযাদের গন্ধ শরীরদক সুরক্ষার কাদি ব্যবহৃত  
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5.  
 

লসফটি এদপ্রান 

শরীর সুরক্ষার কাদি ব্যবহৃত  

6.  

 

হ্যাড গ্লােস 

হ্াত সুরক্ষার কাদি ব্যবহৃত  

7.  

 

লেোর হ্যডদনােস 

ওদেজডিংএর স ে হ্াত সুরক্ষার কাদি ব্যবহৃত  

8.  

 

লসফটি সু  

পা সুরক্ষার কাদি ব্যবহৃত 
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লসেফ লচক (Self Check) ১:  ওএসএইচ অনুশীেন অনুসরণ করা 

প্রজশক্ষণােীদের িন্য জনদেশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদ শন শীট পাঠ কদর জনদচর প্রশ্নগুদোর উত্তর জেখুন- 

 

1. আক ৃওদেজডিং করার স ে ব্যবহ্ার করা হ্ে লকানটি ? 

ক) ওদেজডিং লহ্েদ ট 

ে) ফাোর এক্সজিগুইশার  

গ) ফাোর বাদকট  

র্) লফি বা কম্বে  

 

2. আকৃ ওদেজডিং করার স ে প্রদোিন নাই লকানটির?  

ক) লসফটি সু/ বুট  

ে) লেোর এপ্রন  

গ) আ  ৃগাড ৃ  

র্) লফস  াস্ক 

 

3. জনরাপত্তার িন্য কারোনাে রাো হ্ে লকানটি ? 

ক) ফাোর এক্সজিগুইশার   

ে) লেোর হ্যাড লগ্লােস  

গ) ইোর োগ   

র্) লসফটি সু/ বুট  

 

4. কারোনার মূে ফটদকর জবপরীত োদক লকানটি ? 

ক) ই ারদিজি লডার   

ক) ফাোর বাদকট   

গ) ফাোর এক্সজিগুইশার  

র্) লেোর এপ্রন 

 

5. অজনকাড র্টিদে আগুন চাপা লেোর িন্য ব্যবহ্ার করা হ্ে লকানটি ? 

ক) লেিা কম্বে   

ে) ৯৯৯ এ কে  

গ) ওোরেস  

র্) লেগ গাড ৃ
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সিংজক্ষপ্ত প্রশ্ন 

 

6. জনরাপত্তা কাহ্াদক বদে? 

উত্তর:   

 

 

7. ববদ্যযজতক কাদির িন্য লকান ধরদনর সা গ্রী ব্যহ্হৃত হ্ে? 

উত্তর: 

 

 

8. সীট ল টাে আকৃ ওদেজডিং কাদির িন্য লকান ধরদনর সা গ্রী ব্যহ্হৃত হ্ে? 

উত্তর: 

 

 

9. লেোর হ্যাড লগ্লােস লকন ব্যব্যহ্ার করা হ্ে? 

উত্তর: 

 

10. লসফটি লহ্েদ ট লকন পজরধান করা হ্ে?  

উত্তর: 

 

11. আগদৃনাজ ক হ্যািাড ৃবেদত কী লবাে? 

উত্তর:  

 

12.  ানজসক হ্যািাড ৃবেদত কী লবাে? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key) ১: ওএসএইচ অনুশীেন অনুসরণ করা 

এ জসজকউ উত্তর 

1. আকৃ ওদেজডিং করার স ে ব্যবহ্ার করা হ্ে  

উিরঃ ক) ওদেজডিং লহ্েদ ট 

 

2. আকৃ ওদেজডিং করার স ে প্রদোিন নাই  

উিরঃ র্) লফস  াস্ক 

 

3. জনরাপত্তার িন্য কারোনাে রাো হ্ে  

উিরঃ ক) ফাোর এক্সজিগুইশার 

   

4. কারোনার মূে ফটদকর জবপরীত োদক  

উিরঃই ারদিজি লডার 

 

5. অজনকাড র্টিদে আগুন চাপা লেোর িন্য ব্যবহ্ার করা হ্ে  

উিরঃলেিা কম্বে     

 

সিংজক্ষপ্ত প্রশ্ন উত্তর 

6. জনরাপত্তা কাহ্াদক বদে? 

উত্তর:  লকান কাি করার পুদব ৃবা পদর জনরাপত্তা মূেক ব্যবস্থা গ্রহ্ণ করাদকই জনরাপত্তা বো হ্ে। 

 

7. ববদ্যযজতক কাদির িন্য লকান ধরদনর সা গ্রী ব্যহ্হৃত হ্ে? 

উত্তর: ববদ্যযজতক কাদির িন্য রাবার সু, রাবার লগ্লােস, লসফটিদবি ইতযাজে ব্যবহৃত হ্ে। 

  

8. সীট ল টাে আকৃ ওদেজডিং কাদির িন্য লকান ধরদনর সা গ্রী ব্যহ্হৃত হ্ে? 

উত্তর: সীট ল টাে আকৃ ওদেজডিং কাদির লক্ষদত্র ওদেজডিং লহ্েদ ট, লেোর এপ্রন, ডাকৃ লসফটি গগেস ব্যবহ্ার করা 

হ্ে। 

 

9. লেোর হ্যাড লগ্লােস লকন ব্যব্যহ্ার করা হ্ে? 

উত্তর: ওদেজডিং করার স ে হ্াতদক তাপ লেদক সুরক্ষ করার িন্য লেোর হ্যাড লগ্লােস ব্যবহৃত হ্ে। 

 

10. লসফটি লহ্েদ ট লকন পজরধান করা হ্ে?  

উত্তর: প্রধানত কারোনাে বা জসজেে ওোকৃ করার স ে শ্রজ ক লের  াো সুরক্ষার িন্য লসফটি লহ্েদ ট  পজরধান 

করা হ্ে।  

 

11. আগদৃনাজ ক  হ্যািাড ৃবেদত কী লবাে? 

উত্তর: আগদৃনাজ ক  হ্যািাড ৃহ্দো লর্ লকাদনা ক ীর স্নায়ুতাজন্ত্রক জসদটদ  ক্ষজত সৃজষ্ট করদত সক্ষ । 

 

12.  ানজসক হ্যািাড ৃবেদত কী লবাে? 

উত্তর:  ানজসক হ্যািাড ৃবা ওোকৃ লেসর হ্দো লর্দকাদনা লপশাোর ঝুঁজক, র্া কাি করার উপাে, সিংগঠিত এবিং 

পজরচাজেত হ্ওোর সাদে সম্পজকৃত, এবিং কাদির আজেকৃ এবিং সা াজিক প্রস্থান। 
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টাি শীট ১.১: হ্যািাড ৃজচজিত করা 

কাদির ধারাবাজহ্ক ধাপ ও পদ্ধজত 

১. লসফটি লপাষাক পজরধান করুন 

১. পজরেশনৃ লচকজেট সিংগ্রহ্ করুন 

১. জবজেন্ন এোকা, ল জশন পজরেশনৃ করুন এবিং জবপজ্জনক অবস্থা পূরণ করুন 

১. লচক জেট লেদক পাওো জবপে জচজিত করুন। 

 

লর্াগাদর্াদগর তথ্য  

পজরেশনৃকারীর না   

পজরেশদৃনর তাজরে  

OSH লকাজডদৃনটর  

জনরাপত্তা ব্যবস্থাপক  

 

ল দের হ্যািাড ৃ  ন্তব্য / পরপ শ ৃ

স তে পৃি - লকান গত ৃলনই  

আেগা লবাড ৃলপদরক জেদর়্ি আটকাদনা  

লফদে লেওো বস্তু তুদে লনওো হ্দর়্িদে  

ধুদো,  েো প্রভৃজত েোঁদড়া লেো হ্দেদে  

চোচদের পে লেদক টক উপাোন সরাদনা হ্দেদে  

ল জশদনর চারপাদশর এোকাে জবদশষ  দনাদর্াগ 

লেো হ্দেদে 

 

ল দে লোো র্েন ব্যবহ্ার করা হ্ে না, প্রদোিদন 

লসোদন আবৃত করা হ্দেদে 

 

 

ল জশন হ্যািাড ৃ  ন্তব্য / পরপ শ ৃ

পর্াৃপ্ত কাদির িােগা  

বিৃয পোে ৃসিংরক্ষদণর ব্যবস্থা  

পর্াৃপ্ত ল জশন গাড ৃ লেওো  

শুরু করা এবিং বন্ধ করার জডোইসগুজে অপাদরটদরর 

নাগাদের  দে  

 

ইন্টারেক সঠিকোদব কাি করদে  

পজরষ্কার  

লগাে াদের  াত্রা সদন্তাষিনক  

আদো সদন্তাষিনক  

 

 

ফাোর সিংক্রান্ত হ্যািাড ৃ  ন্তব্য / পরপ শ ৃ

অজন জনবাৃপক র্ন্ত্র র্োস্থাদন, সম্প্রজত সাজেসৃ করা 

এবিং আগুদনর ধরন অনুর্ােী  পজরষ্কারোদব জচজিত 

করা 

 

অজন জনগ ৃদনর িন্য পর্াৃপ্ত জেক জনদেশৃনা  

প্রস্থান েরিা আগুন োগার সম্ভাব্য স্থান লেদক সহ্দি 

লোো র্াে 
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বাধামুক্ত প্রস্থান করার ব্যবস্থা  

ফাোর অযাো  ৃজসদট  সঠিকোদব কাি করদে  

ফাোর জনদেশৃাবেী উপজস্থত এবিং প্রেজশতৃ  

 ই/জিঁজড়ি পজরষ্কার  

 

িানাো সিংক্রান্ত হ্যািাড ৃ  ন্তব্য / পরপ শ ৃ

লর্োদন উপযুক্ত লসোদন জনরাপত্তা বা শজক্তশাজে কাচ 

োগাদনা 

 

পজরষ্কার, প্রচুর জেদনর আদো প্রদেশ কদর   

োঙ্গা প্যান লনই  

ধুদো, টিন বা আবিৃনা মুক্ত র যাক  

 

 ই বা ধাপ সিংক্রান্ত হ্যািাড ৃ  ন্তব্য / পরপ শ ৃ

সঠিক িােগাে সিংরক্ষণ করা হ্দেদে  

লকান োঙ্গা বা অনুপজস্থত লটপ বা অন্যান্য 

deflects লনই 

 

 

লটাদরি বা সিংরক্ষণ সিংক্রান্ত হ্যািাড ৃ  ন্তব্য / পরপ শ ৃ

উদত্তােদনর স স্যা ক াদনার িন্য সিংরক্ষদণর স্থান 

জডিাইন করা হ্দর়্িদে 

 

র যাক এবিং জবদন লর্োদনই সম্ভব উপকরণ সিংরক্ষণ 

করার ব্যবস্থা জবদ্য ান 

 

তাকগুদো ধুদো এবিং আবিৃনা মুক্ত   

 

জবদ্যযৎ সিংক্রান্ত হ্যািাড ৃ  ন্তব্য / পরপ শ ৃ

লকান োঙা োগ, সদকট বা সুইচ নাই  

লকান লেইড (frayed) বা জডদফজক্টে(deflective) 

সীসা লনই 

 

লপাদটবৃে পাওোর টুে োে অবস্থাে আদে  

ল দেদত লকান অস্থার়্িী জেড লনই  

িািফর ার জবজিন্ন আদে  

লকান লেনড সীসা লনই  

 

টাফদের সাধারন সুজবধাজে সিংক্রান্ত হ্যািাড ৃ  ন্তব্য / পরপ শ ৃ

ওোশরু  পজরষ্কার  

টেদেট পজরষ্কার; েকার পজরষ্কার  

আবিৃনার টিদন েবদরর কাগি, দ্যপুদরর োবাদরর কাগি 

ইতযাজে রাো হ্দেদে 

 

োবার র্র পজরষ্কার এবিং পজরপাটি  

 

প্রাজেজ ক জচজকৎসা সিংক্রান্ত হ্যািাড ৃ  ন্তব্য / পরপ শ ৃ

কযাজবদনট এবিং কযাজবদনদটর জবষেবস্তু পজরষ্কার এবিং 

সুশৃঙ্খে 

 

লকান উপকরণ প্রজতস্থাপন প্রদর়্িািন লনই  
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লেচার র্োঅবস্থাদন আদে  

িরুরী নম্বর প্রেজশতৃ আদে  

 

গাদেিৃ সিংক্রান্ত হ্যািাড ৃ  ন্তব্য / পরপ শ ৃ

জবনগুজে প্রজতিাদনর চারপাদশ উপযুক্ত স্থাদন অবজস্থত   

জবন জনেজ ত োজে করা হ্ে  

আিাজেত ধাতব পাদত্র বতোক্ত ন্যাকড়িা এবিং োহ্য পোে ৃ

রাো হ্ে 
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টাি শীট ১.2: হ্যািাড ৃকদরাে করা 

 

কায়জর ধাি 

1. প্রােজ ক প্রস্তুজত: 

o ওদেজডিং কাি শুরুর আদগ সিংজিষ্ট সকে হ্যািাড ৃজচজিত করুন (দর্ ন, তাপ, লধোঁো, গ্যাস, জবদ্যযৎ, 

োরী র্ন্ত্রপাজত, তীক্ষ্ণ অবদিক্ট ইতযাজে)। 

o জনরাপত্তা জপজপই পজরধান জনজিত করুন এবিং সব ক ীদক জনরাপত্তা জনদেশৃনা প্রোন করুন। 

2. ইদেকজিকযাে হ্যািাড ৃকদরাে: 
o ওদেজডিং ল জশদনর লকবে, সিংদর্াগ এবিং ববদ্যযজতক উপাোনগুদো পজরেশনৃ করুন। লর্দকাদনা 

ফাটে বা ক্ষজত জচজিত করদে তা ল রা ত করুন। 

o আজেিৃং ক্লযাম্প সঠিকোদব সিংযুক্ত করদত হ্দব র্াদত ইদেকজিক শদকর ঝুঁজক কদ  র্াে। 

o জবদ্যযৎ বন্ধ করার িন্য সঠিক শাটডাউন পদ্ধজত অনুসরণ করুন। 

3. ো াৃে হ্যািাড ৃকদরাে: 
o ওদেজডিং প্রজক্রোে উচ্চ তাপ াত্রার কারদণ লপাড়া বা আহ্ত হ্ওোর সম্ভাবনা োদক। অতএব, 

ক ীদের জনরাপে দূরদে রাো এবিং সঠিক জপজপই পজরধান জনজিত করা। 

o গর  লোহ্া বা স্ল্যাদগর সিংেদশ ৃআসা লেদক ক ীদের সতকৃ করুন। প্রদোিদন তাপ লশাষণকারী 

গ্লােস এবিং প্রদটকটিে ফযাজিক পজরধান করুন। 

4. গ্যাস ও লধোঁো কদরাে: 
o ওদেজডিং প্রজক্রো লেদক উদূ্ভত গ্যাস এবিং লধোঁো স্বাদস্থযর িন্য ক্ষজতকর হ্দত পাদর। 

o এর িন্য আেশ ৃবায়ুচোচে ব্যবস্থা জনজিত করুন এবিং জফিার বা ফযান ব্যবহ্ার করুন। 

o ক ীদের গ্যাস শ্বাসগ্রহ্দণর সম্ভাবনা ক াদনার িন্য গ্যাস  াস্ক এবিং অন্যান্য শ্বাসর্ন্ত্র সুরক্ষা সরঞ্জা  

প্রোন করুন। 

5. লেৌত আর্াত কদরাে: 

o ওদেজডিং লটজবে বা োরী র্ন্ত্রপাজত র্োর্েোদব সুরজক্ষত রােদত হ্দব র্াদত তাদত দ্যর্টৃনা না র্দট। 

o প্রদর়্িািনীেোদব ক দৃক্ষদত্র লকান ধরদনর তীক্ষ্ণ বা োরী বস্তু রােদে তা জনরাপে অবস্থাদন রাখুন। 

6. অজন ঝুঁজক কদরাে: 

o োজকৃিং বা উজ্জ্বে আদকৃর কারদণ অজনকাদের ঝুঁজক োদক। 

o সঠিক অজনজনবাৃপক র্ন্ত্রপাজত প্রস্তুত রাখুন এবিং সতকৃতামূেক ব্যবস্থা গ্রহ্ণ করুন র্াদত আগুন 

েজড়দে না পদড়। 

7. বিৃয পজরস্কার ও পজরবহ্ন: 
o ওদেজডিংদের পর স্ল্যাগ, টুকদরা এবিং অন্যান্য বিৃয পজরষ্কার করুন। 

o জনরাপেোদব এবিং র্োর্েোদব বিৃয সিংগ্রহ্ ও পজরবহ্ন করুন। 

8. পুনঃমূর্ল্ােন: 

o প্রজতটি ঝুঁজকর মূর্ল্ােন করুন এবিং সদবাৃত্ত  জনেন্ত্রণ ব্যবস্থা জনজিত করুন। 

o ক ীদের কাে লেদক প্রজতজক্রো জনদে প্রদোিদন পরবতী জনেন্ত্রণ ব্যবস্থা প্রদোগ করুন। 
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লেজশজফদকশন শীট 1.2: হ্যািাড ৃকদরাে করা 

প্রদোিনীে জপজপই  

ক্র  জপজপই এর না  একক পজর াণ 

১ কাটিিং  াস্ক জপস ১ 

২ গ্লােস লপোর ১ 

৩ সুরক্ষা গগেস জপস ১ 

৪ লহ্েদ ট জপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদতা লপোর ১ 

৬ িয়লান সুট জপস ১ 

 

প্রদোিনীে ম্যাদটজরোে 

ক্র  না  একক পজর াণ 

১ ইনয়েকেন শচক পলস্ট্ সাংখ্যা ১ 
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টাস্ক শীট ১.3: িরুরী অবস্থাে সাড়া শদয়া 

 

কাদির ধাপ: 

 

1. িরুরী পজরজস্থজত জচজিত করা: 

o অজনকাে, ববদ্যযজতক শক, আর্াত বা লর্দকাদনা ধরদনর হ্যািাড ৃজচজিত করুন র্া ক দৃক্ষদত্র হ্দত 

পাদর। 

o র্জে লকাদনা শ্রজ ক গুরুতর আহ্ত হ্ন, তার অবস্থান এবিং পজরজস্থজত দ্রুত মূর্ল্ােন করুন। 

2. ফাটৃ এইড লপ্রাদটাকে পােন করুন: 

o লোট আর্াত বা কাটাদেঁড়া হ্দে, প্রেদ  তার পজরস্কার এবিং স্যাজনদটশন জনজিত করুন। 

o গুরুতর আর্াদতর লক্ষদত্র দ্রুত অযামু্বদেি বা জচজকৎসার সহ্ােতা ডাকুন। 

o র্জে লকউ ববদ্যযজতক শক লপদে োদক, দ্রুত জনরাপেোদব জবদ্যযৎ সরবরাহ্ বন্ধ করুন এবিং ফাটৃ এইড 

প্রোন করুন। তদব, কেদনা জনদি না জগদে প্রেদ  সুরক্ষা জনজিত করুন। 

3. জনরাপত্তা ব্যবস্থা গ্রহ্ণ: 

o অজনকাে র্টদে, দ্রুত অজনজনবাৃপক সরঞ্জা  ব্যবহ্ার করুন এবিং আগুন জনেন্ত্রদণ আনুন। 

o পজরজস্থজত র্জে জনেন্ত্রদণ না আদস, তাহ্দে ক ীদের দ্রুত লসফটি লিাদন পাঠিদে জেন এবিং ফাোর 

জিদগডদক অবগত করুন। 

o র্জে গ্যাদসর জেদকি বা জবষাক্ত গ্যাদসর উপজস্থজত োদক, তাহ্দে এোকার সকে ক ীদক জনরাপে 

স্থাদন সজরদে জনন এবিং গ্যাস সাোই বন্ধ করুন। 

4. তাত্ক্ক্ষজণক লর্াগাদর্াগ: 

o িরুরী অবস্থাে সবপৃ্রে  সাইট সুপারোইিার বা লসফটি অজফসাদরর সদঙ্গ লর্াগাদর্াগ করুন। 

o র্জে সাইট সুপারোইিার বা লসফটি অজফসার উপজস্থত না োদক, তাহ্দে দ্রুত স্থানীে হ্াসপাতাে বা 

িরুরী সাজেদৃস লর্াগাদর্াগ করুন। 

5. প্রদোিনীে সতকৃতা এবিং পরবতী ব্যবস্থা: 

o িরুরী পজরজস্থজত পরবতী স দে জরজেউ করুন এবিং জনজিত করুন লর্ লকাদনা আর্াত বা দ্যর্টৃনার 

িন্য েজবষ্যদত র্োর্ে সতকৃতা লনওো হ্দেদে। 

o িরুরী অবস্থা জ দট লগদে, পুনরাে কার্কৃ্র  শুরু করার পূদব ৃসব সুরক্ষা ব্যবস্থা পর্াৃদোচনা করুন 

এবিং ক ীদের সতকৃ করুন। 

6. জরদপাটিিৃং: 

o িরুরী অবস্থার পর একটি পূণাৃঙ্গ জরদপাট ৃবতজর করুন, র্া পজরজস্থজতর বণনৃা, গ্রহ্ণকৃত কাদির ধাপ 

এবিং সিংজিষ্ট সকদের োজেে পােনসহ্ নজের্ভক্ত োকদব। 
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লেজশজফদকশন শীট 1.3: িরুরী অবস্থাে সাড়া জেন 

প্রদোিনীে জপজপই  

ক্র  জপজপই এর না  একক পজর াণ 

১ কাটিিং  াস্ক জপস ১ 

২ গ্লােস লপোর ১ 

৩ সুরক্ষা গগেস জপস ১ 

৪ লহ্েদ ট জপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদতা লপোর ১ 

৬ িয়লান সুট জপস ১ 

 

প্রদোিনীে ইকুইপদ ন্টস 

ক্র  না  একক পজর াণ 

১ গ্যাস কাটিিং লসট জপস ১ 

২ ইদেদরাড লহ্াডার জপস ১ 

৩ কাটিিং লকবে জ টার ১ 

৪ কাটিিং লটজবে জপস ১ 

৫ অজক্সদিন জসজেডার জপস ১ 

৬ অযাজসটিজেন জসজেডার জপস ১ 

৭ প্রাথপেক পচপকৎসা িক্স জপস ১ 

৮ কপেউপনয়কেন ইকুইিয়েন্ট শসট ১ 
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পেেনফল (Learning Outcome) 2 : র্ন্ত্রপাজত, সরঞ্জা  জনবাৃচন ও  াো াে প্রস্তুত করদত 

পারদব 

 

অযাদসসদ ন্ট  ানেড 

 

1. ক দৃক্ষদত্রর জনদেশৃ লেদক ওদেড প্রদোিনীেতা জচজহ্ত করদত সক্ষ  হ্দেদে 

2. িব অনুর্ােী লেট, টুেস এবিং ইদেদরাড জনবাৃচন এবিং সিংগ্রহ্ করদত সক্ষ  

হ্দেদে 

3. িব লেজসজফদকশন অনুর্ােী লেট এর পৃি পজরষ্কার করদত সক্ষ  হ্দেদে 

শত ৃও জরদসাস ৃ

1. প্রকৃত ক দৃক্ষদত্র অেবা প্রজশক্ষণ পজরদবশ 

2. জসজবএেএ  

3. হ্যাডআউটস 

4. র্ল্াপটপ 

5.  াজিজ জডো প্রদিক্টর 

6. কাগি, কে , লপজিে, ইদরিার 

7. ইন্টারদনট সুজবধা 

8. লহ্াোইট লবাড ৃও  াকৃার 

9. অজডও জেজডও জেোইস 

জবষেবস্তু 

1. ওদেজডিং এর প্রদোিনীেতা 

2. ওদেজডিং লেট জনবাৃচন 

3. টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট 

4. ইদেকদিাড এবিং ইদেদরাদডর ধরন 

5. এি প্রস্তুজতর গুরুে 

6. এি প্রস্তুজতর পদ্ধজত 

এপিপভটি 

1. িব অনুর্ােী লেট, টুেস, ইকুইপদ ন্ট এবিং ইদেদরাড জনবাৃচন ও সিংগ্রহ্ 

করুন 

2. িব লেজসজফদকশন অনুর্ােী লেট জচজিত করুন এবিং কাটুন 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদর্ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পর্ত অনুর্ীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুর্ীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদ ন্ট পদ্ধজত 

 

1. ডলডিত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডিক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio) 
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জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) 2 : র্ন্ত্রপাজত, সরঞ্জা  জনবাৃচন ও  াো াে 

প্রস্তুত করা 

 

এই জশেনফে অিৃদনর েদক্ষয জশেনফদে অন্তর্ভকৃ্ত জবষেবস্তু এবিং পারফরম্যাি ক্রাইদটজরো অিৃদনর িন্য জনম্নজেজেত 

কার্কৃ্র গুদো পর্াৃেক্রদ  সম্পােন করুন। কার্কৃ্র গুদোর িন্য বজণতৃ জরদসাসসৃমূহ্ ব্যবহ্ার করুন।  

জশেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / জবদশষ জনদেশৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রজশক্ষােীগন     লকান জশক্ষা  উপকরণ 

ব্যবহ্ার করদব লস সম্পদকৃ প্রজশক্ষদকর  

জনকট িানদত চাইদব 

1. প্রজশক্ষক প্রজশক্ষােীদের “র্ন্ত্রপাজত, সরঞ্জা  জনবাৃচন ও 

 াো াে প্রস্তুত করা” লশোর উপকরণ প্রোন করদবন 

2. ইনফরদ শন শীট পড়দত হ্দব। 
2. ইনফরদ শন শীট 2 : র্ন্ত্রপাজত, সরঞ্জা  জনবাৃচন ও  াো াে 

প্রস্তুত করা 

3. লসেফ লচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদোর উত্তর প্রোন 

করুন এবিং উত্তরপদত্রর সাদে জ জেদে 

জনজিত হ্দত হ্দব।  

3. লসল্ফ-দচক শীট 2 : র্ন্ত্রপাজত, সরঞ্জা  জনবাৃচন ও  াো াে 

প্রস্তুত করা 

    উত্তরপত্র 2 : র্ন্ত্রপাজত, সরঞ্জা  জনবাৃচন ও  াো াে প্রস্তুত করা 

4. িব/টাি শীট ও লেজসজফদকশন শীট 

অনুর্ােী িব সম্পােন করুন। 

4. জনদম্নাক্ত িব/টাস্ক শীট অনুর্ােী িব/টাস্ক সম্পােন করুন 

টাি েীট ২.১: িব শেপসপফয়কেন অনুর্ােী লেট, টুেস, 

ইকুইপদ ন্ট এবিং ইদেদরাড জনবাৃচন ও সিংগ্রহ্ করা। 

শেপসপফয়কেন েীট ২.১: িব শেপসপফয়কেন অনুর্ােী লেট, 

টুেস, ইকুইপদ ন্ট এবিং ইদেদরাড জনবাৃচন ও সিংগ্রহ্ করা। 

 

জি েীট ২.১: িব লেজসজফদকশন অনুর্ােী লেট জচজিত করা 

এবিং কাটা 

শেপসপফয়কেন েীট ২.১: িব লেজসজফদকশন অনুর্ােী লেট 

জচজিত করা এবিং কাটা 
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ইনফরদ শন শীট (Information Sheet) 2 : র্ন্ত্রপাজত, সরঞ্জা  জনবাৃচন ও  াো াে প্রস্তুত করা 

 

ডশিন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমর্্ র্ীে পটে ডশক্ষণার্থীগণ ডনদনাক্ত ডবষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  
 

1.1. ওদেজডিং লেট জনবাৃচন 

1.2. টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট 

1.3. ইদেকদিাড এবিং ইদেদরাদডর ধরন 

1.4. এি প্রস্তুজতর গুরুেব 

1.5. এি প্রস্তুজতর পদ্ধজত 

 

 

 

2.1. ওদেজডিং লেট জনবাৃচন 
 

 

SMAW (Shielded Metal Arc Welding) প্রজক্রোে 1G এবিং 2G পজিশদন ওদেজডিং করার িন্য 

সঠিক লেট জনবাৃচন করা খুবই গুরুেপূণ,ৃ কারণ লেদটর প্রপাটি,ৃ পুরুে, এবিং ধাতু জনবাৃচন ওদেজডিংদের সফেতা 

এবিং লটকসইতার ওপর প্রোব লফদে। জনদচ 1G ও 2G পজিশদন SMAW করার িন্য ওদেজডিং লেট জনবাৃচন 

করার জকছু গুরুেপূণ ৃজেক আদোচনা করা হ্ে: 

 

K. ধাতুর প্রকার  

ওদেজডিং লেদটর উপাোন জনবাৃচন করদত হ্দব লর্টি সিংজিষ্ট প্রকদল্পর িন্য উপযুক্ত। 1G এবিং 2G পজিশদন 

সাধারণত  াইড জটে, লটইনদেস জটে, এবিং অযােে জটে ব্যবহৃত হ্ে। 

▪  াইড জটে: সাধারণোদব সবদচদে িনজপ্রে লেট, লর্টি 1G এবিং 2G পজিশদন ব্যবহৃত হ্ে। এটি 

সহ্দি ওদেড করা র্াে এবিং ব্যাবহ্াজরক পজরদবদশ লটকসই। 

▪ লটইনদেস জটে: র্জে ওদেজডিং লেদটর ওপর িারা বা উচ্চ তাপ াত্রার প্রোব োদক, তদব লটইনদেস 

জটে ব্যবহ্ার করা হ্ে। 

▪ অযােে জটে: শজক্তশােী এবিং তাপ-প্রজতদরাধী, র্া উচ্চ শজক্তর কাঠাদ াদত ব্যবহৃত হ্ে। 

 

L. লেদটর পুরুে  

লেদটর পুরুে জনেরৃ কদর ওদেজডিং পদ্ধজতর ওপর। 1G এবিং 2G পজিশদন সাধারণত নীদচর লেট পুরুেগুদোর 

জেদক েক্ষয রাো হ্ে: 

▪ Thin Plates (≤ 5mm): খুব পাতো লেদটর িন্য, জবদশষত লোট এবিং লসািা ওদেজডিং, 1G 

পজিশদন সহ্দি ব্যবহ্ার করা র্াে। 

▪ Medium Thickness Plates (5mm - 12mm): এই ধরদনর লেট সাধারণত 2G পজিশদন 

ব্যবহৃত হ্ে, লর্োদন লোক এবিং আকৃ জনেন্ত্রণ প্রদোিন। 

▪ Thick Plates (> 12mm): গাি লেদটর িন্য শজক্তশােী আকৃ বা উপযুক্ত পদ্ধজত জনবাৃচন করদত 

হ্ে, জবদশষত 2G পজিশদন। 
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M. পৃদির অবস্থা  

ওদেজডিং লেদটর পৃি লর্ন পজরষ্কার োদক, এটি অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ লর্দকাদনা ধরদনর  েো, িিং, লতে বা জগ্রি 

ওদেজডিংদের  ান োরাপ কদর জেদত পাদর। পৃি পজরষ্কার রাোর িন্য জনম্নজেজেত কাি করা উজচত: 

▪ ল কাজনকাে জক্লজনিং: ল কাজনকযাে জক্লজনিং পদ্ধজত লর্ ন গ্রাইজডিং বা িাজশিং ব্যবহ্ার কদর লেদটর পৃি 

পজরষ্কার করা। 

▪ জচজ কযাে জক্লজনিং: লেদটর পৃি লেদক  েো বা িিং দূর করদত জচজ কযাে জক্লজনিং প্রদোগ করা। 

 

N. লেদটর ল কাজনকযাে প্রপাটি:ৃ 

ওদেজডিং লেদটর লটনসাইে লেিংে, ইোজটজসটি, এবিং হ্ডদৃনস ওদেজডিং লেট জনবাৃচন করার স ে জবদবচনা 

করদত হ্দব, কারণ এগুজের প্রোব পদড় লেদটর শজক্ত এবিং ওদেদডর লটকসইতার উপর। সাধারণত, লেদটর 

ল কাজনকযাে প্রপাটি ৃজনম্নজেজেত হ্দত পাদর: 

▪ লটনসাইে লেিংে: এটি লেদটর স্থােীে এবিং লটকসইতার িন্য গুরুেপূণ।ৃ 

▪ ইোজটজসটি: ওদেজডিংদের পর, র্জে লেটটি জকছুটা ন নীেতা লরদে োদক, তদব এটি অজধক লটকসই 

হ্দব। 

 

O. আকৃজতর এবিং আজঙ্গদকর প্রোব  

1G পজিশদন লেট সাধারণত অনুভূজ কোদব স্থাপন করা হ্ে, এবিং 2G পজিশদন উেম্বোদব। লেদটর আকার 

এবিং আজঙ্গক প্রোব লফদে লর্ লকান ধরদনর পজিশদন ওদেজডিং হ্দব: 

▪ 1G পজিশন: ওদেডারদক সাধারণত লেদটর উপর কাি করদত হ্দব র্া লসািা এবিং অনুভূজ ক অবস্থাদন 

োদক। 

▪ 2G পজিশন: লেটদক উেম্ব অবস্থাদন রােদত হ্দব, এবিং এটি ওদেজডিংদের িন্য আরও চযাদেজঞ্জিং হ্দত 

পাদর, জবদশষত র্েন আকৃ জনেন্ত্রদণ রােদত হ্ে। 

 

P. বাদিট এবিং প্রাপ্যতা  

বাদিট এবিং বািাদর প্রাপ্যতার উপর জেজত্ত কদর লেট জনবাৃচন করদত হ্দব। জকছু প্রকাদরর লেট অন্যদের তুেনাে 

োজ  হ্দত পাদর, তদব র্জে আরও শজক্তশােী এবিং লটকসই ওদেজডিং প্রদোিন হ্ে, তদব তাদের জনবাৃচন করা 

লর্দত পাদর। 

 

Q. লকাড এবিং টযাডাড ৃ 

ওদেজডিং লেট জনবাৃচন করার স ে সঠিক টযাডাড ৃএবিং লকাড অনুসরণ করা আবশ্যক। জকছু সাধারণ লকাড 

লর্ ন AWS, ASME, ISO ইতযাজে ওদেজডিং লেদটর ধরণ এবিং লগ্রড জনধাৃরদণ সাহ্ায্য কদর। 
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2.2. টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট 

 

SMAW (Shielded Metal Arc Welding) বা ধাতব আকৃ ওদেজডিং-এ 1G ও 2G পজিশদন 

ওদেজডিং করার িন্য জনম্নজেজেত টুেস এবিং ইকুইপদ ন্টগুদো প্রদোিন: 

 

 

উপকরণ  বণনৃা 

ওদেজডিং ল জশন 

 

এটি ওদেজডিংদের িন্য প্রদোিনীে জবদ্যযৎ সরবরাহ্ 

কদর। জডজস ওদেজডিং ল জশন সাধারণত SMAW-এ 

ব্যবহৃত হ্ে। 

ওদেজডিং লকবে 

 

ল জশন লেদক ইদেদরাড লহ্াডার পর্নৃ্ত জবদ্যযৎ পজরবহ্ন 

কদর। 

ইদেদরাড 

লহ্াডার 

 

ইদেদরাডদক ধদর রাদে এবিং ওদেজডিংদের স ে 

ইদেকজিক আকৃ বতজর কদর। 

হ্া ার এবিং 

জচদিে 

 

ওদেজডিংদের আদগ এবিং পদর লেট পজরষ্কার করার 

িন্য। 

ওদেজডিং  াস্ক 

 

লচােদক আদকৃর উজ্জ্বে আদো লেদক রক্ষা কদর। 

ওদেজডিং লটজবে 

 

ওদেজডিং কািটি জস্থর কদর রাোর িন্য। 

গ্রাইডার 

 

ওদেদডর অজতজরক্ত অিংশ দূর করার এবিং পৃিদক  সৃণ 

করার িন্য। 
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িাশ 

 

ওদেদডর উপর লেদক স্ল্াগ এবিং অন্যান্য অশুজদ্ধ দূর 

করার িন্য। 

লস্কে 

 

ওদেদডর আকার এবিং গেীরতা পজর াপ করার িন্য। 

োম্ব বব 

 

ওদেজডিংদের স ে সঠিক পজিশন বিাে রাোর িন্য। 

 

 

2.3. ইদেকদিাড এবিং ইদেদরাদডর ধরন 
 

K. ইয়লয়রাড 

ইদেদরাড হ্ে  ওদেজডিংদে ব্যবহৃত একটি গুরুেপূণ ৃউপাোন। এটি একটি ধাতব রড র্ার একপাদশ ফ্লাদক্সর 

আবরণ োদক। ওদেজডিংদের স ে এই ইদেদরাডটি একটি ইদেজরক আকৃ বতজর কদর এবিং গদে র্াে, র্ার 

ফদে ওদেড লিাড় বতজর হ্ে। 

 

 

L. ইদেদরাদডর ধরন 

ইদেদরাডগুজে জবজেন্ন ধরদনর হ্ে এবিং তাদের ববজশদষ্টযর জেজত্তদত লশ্রণীবদ্ধ করা হ্ে। জকছু সাধারণ ধরদনর 

ইদেদরাড হ্ে: 

▪ কাবনৃ ইোত ইদেদরাড: এটি সবদচদে সাধারণ ধরদনর ইদেদরাড এবিং সাধারণ কাবনৃ ইোত 

ওদেজডিংদের িন্য ব্যবহৃত হ্ে। 

▪ লটইনদেস টীে ইদেদরাড: লটইনদেস টীে ওদেজডিংদের িন্য ব্যবহৃত হ্ে। 

▪ অযালুজ জনো  ইদেদরাড: অযালুজ জনো  ওদেজডিংদের িন্য ব্যবহৃত হ্ে। 

▪ কাট আেরন ইদেদরাড: কাট আেরন ওদেজডিংদের িন্য ব্যবহৃত হ্ে। 

 

2.4. এি প্রস্তুজতর গুরুে 

এি প্রস্তুজত হ্ে ওদেজডিংদের একটি অতযন্ত গুরুেপূণ ৃপেদক্ষপ। এটি ওদেদডর শজক্ত, স্থাজর়্িে এবিং লসৌন্দর্ ৃজনজিত 

করার িন্য অপজরহ্ার্।ৃ 
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▪ শজক্তশােী ওদেড লিাড়: সঠিকোদব প্রস্তুত করা এি ওদেড ল টােদক োেোদব আবদ্ধ কদর এবিং 

একটি শজক্তশােী ওদেড লিাড় বতজর কদর। 

▪ লোষমুক্ত ওদেড: এি প্রস্তুজতর  ােদ  ওদেদড ফাটে, লপাদরাজসটি ইতযাজে লোষ হ্ওোর সম্ভাবনা 

কদ  র্াে। 

▪ সুন্দর জফজনশ: সঠিকোদব প্রস্তুত করা এি ওদেদডর একটি সুন্দর এবিং স্বি জফজনশ জনজিত কদর। 

▪ ওদেজডিং স ে ক াে: সঠিক এি প্রস্তুজত ওদেজডিং স ে ক াে এবিং ওদেজডিং ইদেদরাদডর 

অপচে ক াে। 

 

2.5. এি প্রস্তুজতর পদ্ধজত 

ওদেজডিংদের আদগ এি প্রস্তুজত একটি অতযন্ত গুরুেপূণ ৃপেদক্ষপ। এটি ওদেদডর শজক্ত, স্থাজর়্িে এবিং লসৌন্দর্ ৃ

জনজিত করার িন্য অপজরহ্ার্।ৃ এি প্রস্তুজতর পদ্ধজত ওদেড লিাদড়র ধরন, ধাতুর ধরন এবিং ওদেজডিং প্রজক্রোর 

উপর জনেরৃ কদর। 
 

K. সাধারণত এি প্রস্তুজতর পদ্ধজতগুদো হ্ে: 

• পজরষ্কার করা: ওদেজডিং এোকা লেদক িিং, লতে, লপইন্ট ইতযাজে পজরষ্কার করা হ্ে। এিন্য িাশ, 

গ্রাইডার ইতযাজে ব্যবহ্ার করা হ্ে। 

• লবদেে করা: ওদেজডিংদের িন্য লেদটর এিদক একটি জনজেষৃ্ট লকাদণ কাটা হ্ে। এিন্য গ্রাইডার বা 

জচদিে ব্যবহ্ার করা হ্ে। 

• গ্যাপ সা ঞ্জস্য করা: দ্যটি লেদটর  দে একটি জনজেষৃ্ট গ্যাপ রাো হ্ে। এিন্য ল িজরিং টুে ব্যবহ্ার করা 

হ্ে। 

 

L. জবজেন্ন ধরদনর লিাদড়র িন্য এি প্রস্তুজত: 

▪ এি িদেন্ট (Edge Joint ) : দ্যটি ধাতব পাতদক একটার উপর আদরকটাদর োজগদে উেদের 

জকনারা বরাবর ওদেজডিং কদর লর্ লিাড়া লেওো হ্ে তাদক এি  াদেন্ট বদে।   

▪ কনাৃর েদরন্ট (Corner Joint): দ্যটি ধাতব পাতদক তাদের জকনারা একটার উপর আদরকটাদক ৯০

° লকাদণ এক সাদে জ জেদে ওদেজডিং কদর লর্ লিাড়া লেওো হ্ে তাদক কনাৃর িদেন্ট বদে।  

▪ টি-িদেন্ট (T-Jolnt):  একটা ধাতব পাতদক অন্য আদরকটা ধাতব পাদতর উপর োড়াোদব, দ্যই 

পাদশই ১০°লকাণ কদর বজসদে ওদেজডিং কদর লর্ লিাড়া লেওো হ্ে তাদক টি-িদেন্ট বদে।  

▪ র্ল্াপ িদেন্ট (Lap Joint): একটা ধাতব পাতদক অন্য আদরকটা ধাতব পাদতর উপর ওোরর্ল্াজপিং 

(Over Lapping) কদর বজসদে ওদেজডিং কদর লর্ লিাড়া লেওো হ্ে তাদক র্ল্াপ-িদেন্ট বদে।  

▪ ৰাট লরন্ট (Butt Joint)”: একই স তদে বজসদে দ্যটি বাস্তব পাদতর জকনারা পাশাপজশ োজগদে 

ওদেজডিং কদর লর্ লিাড়া লেওরা হ্ে তাদক বাট-িদেন্ট বদে। 
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লসেফ লচক (Self Check)- 2 : র্ন্ত্রপাজত, সরঞ্জা  জনবাৃচন ও  াো াে প্রস্তুত করা 

 

প্রজশক্ষণােীদের িন্য জনদেশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদ শন শীট পাঠ কদর জনদচর প্রশ্নগুদোর উত্তর জেখুন- 

 

1. ওদেজডিং কী? 

উত্তর:  

 

2. ওদেজডিংদের মূে সুজবধা কী? 

উত্তর:  

 

3. SMAW ওদেজডিংদের িন্য লেট জনবাৃচদনর কী গুরুে? 

উত্তর:  

 

4. ওদেজডিংদের িন্য প্রদোিনীে টুেস কী কী? 

উত্তর:  

 

5. এি প্রস্তুজতর গুরুে কী? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key) 2 : র্ন্ত্রপাজত, সরঞ্জা  জনবাৃচন ও  াো াে প্রস্তুত করা 

 

1. ওদেজডিং কী? 

উত্তর: ওদেজডিং হ্ে দ্যটি বা তদতাজধক ধাতুপাজতদক একজত্রত করার একটি প্রজক্রো, র্া জবজেন্ন জশল্প ও জন াৃণ 

কাদি ব্যবহৃত হ্ে। 

 

2. ওদেজডিংদের মূে সুজবধা কী? 

উত্তর: এটি দৃি সিংদর্াগ বতজর কদর, িটিে কাঠাদ া বতজর করদত সাহ্ায্য কদর, এবিং দ্রুত ও কার্কৃর পদ্ধজতদত 

কাি সম্পন্ন হ্ে। 

 

3. SMAW ওদেজডিংদের িন্য লেট জনবাৃচদনর কী গুরুে? 

উত্তর: লেদটর উপাোন, পুরুে, আকার এবিং পৃদির অবস্থা ওদেদডর শজক্ত এবিং গুণ ান জনধাৃরণ কদর। 

 

4. ওদেজডিংদের িন্য প্রদোিনীে টুেস কী কী? 

উত্তর: প্রদোিনীে টুেদসর  দে ওদেজডিং ল জশন, ইদেদরাড লহ্াডার, গ্রাইডার, এবিং ওদেজডিং  াস্ক অন্তর্ভকৃ্ত। 

 

5. এি প্রস্তুজতর গুরুে কী? 

উত্তর: সঠিক এি প্রস্তুজত শজক্তশােী ওদেড বতজর কদর, লোষমুক্ত ওদেড জনজিত কদর এবিং ওদেজডিং স ে 

ক াে। 
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টাি শীট 2.১: িব লেজসজফদকশন অনুর্ােী লেট, টুেস, ইকুইপদ ন্ট এবিং ইদেদরাড জনবাৃচন ও 

সিংগ্রহ্ করা  

 

কায়জর ধাি 

 
1. লেট জনবাৃচন 

K. ধরণ এবিং উপকরণ জনবাৃচন: 
o লেজসজফদকশন লচক করুন: লেদটর িন্য প্রদোিনীে উপকরণ জনবাৃচন করদত হ্দব, লর্ ন: কাবনৃ জটে, 

অযােে জটে, লটইনদেস জটে বা অযালুজ জনো । 

o পুরুে: ওদেজডিং এর প্রদোিন অনুর্ােী পুরুে জনধাৃরণ করদত হ্দব, লর্ ন: 6 জ জ , 10 জ জ  বা 12 

জ জ । 

o আকার: লেদটর বের্যৃ এবিং প্রস্থ লেজসজফদকশদন জনধাৃজরত হ্দত পাদর। 

2. টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট জনবাৃচন 

K. ওদেজডিং ল জশন জনবাৃচন: 

o DC ল জশন: কাদির ধরন (দর্ ন: SMAW) অনুর্ােী ওদেজডিং ল জশন জনবাৃচন করুন। 

o শজক্ত: ল জশদনর শজক্ত জনবাৃচন করুন, র্াদত লেদটর পুরুে অনুর্ােী পর্াৃপ্ত আকৃ উৎপন্ন হ্দত পাদর। 

L. ইদেদরাড লকবে এবিং ইদেদরাড লহ্াডার জনবাৃচন: 
o লকবেটি র্দেষ্ট বের্যৃ এবিং শজক্ত ধারণ করদত সক্ষ  হ্দত হ্দব। 

o ইদেদরাড লহ্াডার জনবাৃচদন, ইদেদরাদডর ধরন (দর্ ন:  াইড জটে, লটইনদেস জটে, ইতযাজে) 

অনুসাদর লহ্াডার জনবাৃচন করুন। 

M. গ্রাইডার, হ্া ার, জচদিে, িাশ: 

o স্ল্াগ ও  েো পজরষ্কার করদত এই টুেসগুজে জনবাৃচন করুন। 

 

3. ইদেদরাড জনবাৃচন 

K. ধরণ: ওদেজডিংদের ধরন অনুসাদর (SMAW) উপযুক্ত ইদেদরাড জনবাৃচন করুন। লর্ ন: 

o  াইড জটদের িন্য (E6013, E7018) 

o লটইনদেস জটদের িন্য (E308L) 

o অযালুজ জনোদ র িন্য (ER4043) 

L. ডাোজ টার: ইদেদরাদডর ডাোজ টার লেদটর পুরুদের সাদে সা ঞ্জস্যপূণ ৃহ্দত হ্দব। 

M. আেশ ৃগুণ ান: উচ্চ াদনর ইদেদরাড জনবাৃচন করুন, র্াদত আকৃ লটবে োদক এবিং ওদেজডিংদের গুণগত  ান 

োদো হ্ে। 
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শেপেপফয়কেন শীট 2.১: িব লেজসজফদকশন অনুর্ােী লেট, টুেস, ইকুইপদ ন্ট এবিং ইদেদরাড করা  

 প্রদোিনীে জপজপই  

ক্র  জপজপই এর না  একক পজর াণ 

১ ওদেজডিং  াস্ক জপস ১ 

২ ওদেজডিং গ্লােস লপোর ১ 

৩ সুরক্ষা গগেস জপস ১ 

৪ অয়টা ডায়কৃপনাং শহেদ ট জপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদতা লপোর ১ 

৬ িয়লার সুট জপস ১ 

প্রদোিনীে টুেস 

ক্র  টুেস এর না  একক পজর াণ 

১ হ্া ার জপস ১ 

২ জচদিে জপস ১ 

৩ গ্রাইডার জপস ১ 

৪ িাশ জপস ১ 

৫ লস্কে জপস ১ 

৬ োম্ব বব জপস ১ 

৭  াজকৃিং লপন জপস ১ 

৮ লসন্টার পাঞ্চ জপস ১ 

প্রদোিনীে ইকুইপদ ন্টস 

ক্র  না  একক পজর াণ 

১ ওদেজডিং ল জশন জপস ১ 

২ ইদেদরাড শহাল্ডার জপস ১ 

৩ ওদেজডিং লকবে জ টার ১ 

৪ ওদেজডিং লটজবে জপস ১ 

৫ অজক্সদিন জসজেডার জপস ১ 

৬ অযাজসটিজেন জসজেডার জপস ১ 

৭ োি া কাটার জপস ১ 

 

প্রদোিনীে ম্যাদটজরোে 

ক্র  না  একক পজর াণ 

১  াইড জটে লেট লকজি ১০০ 

২ লটইনদেস জটে লেট লকজি ৫০ 

৩ ইদেদরাড প্যাদকট ২ 
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জি শীট 2.২: িব লেজসজফদকশন অনুর্ােী লেট পচপহহত কয়র কাটা এবিং ওদেজডিং এর িন্য প্রস্তুত 

করা 

 

কাদির ধাপ 

1. িব লেজসজফদকশন পর্াৃদোচনা: 

o ওদেজডিং কাদির জডিাইন ড্রইিং এবিং লেজসজফদকশন লচক করুন। 

o লেদটর আকার,  াপ এবিং কাঠাদ া সম্পজকৃত জবস্তাজরত জনদেশৃনা প্রাপ্ত করুন। 

2. লেট জনবাৃচন: 

o উপযুক্ত লেট জনবাৃচন করুন (দর্ ন  াইড জটে, লটইনদেস জটে, অযােে জটে ইতযাজে)। 

3. লেট পজরষ্কার করা: 

o লেদটর পৃি লেদক  েো, লতে, িিং বা জগ্রি মুদে লফো। 

4. শেট জচজিত করা 

K. কেট প্রস্তুডত: 

o লেট পজরষ্কার করা: লেদটর উপর  েো,  রদচ বা লতে োকদে তা পজরষ্কার কদর জনন। একটি 

পজরষ্কার এবিং স তে সারদফস জনবাৃচন করুন, র্াদত  াজকৃিং সঠিকোদব করা র্াে। 

o পজর াপ করা: লেদটর বের্যৃ এবিং প্রস্থ পজর াপ করুন, লর্দহ্তু সঠিক পজর াদপর ওপরই জচজিতকরণ 

জনেরৃ করদব। 

L. জচজিতকরণ: 

• ড্রজেিং বা লেজসজফদকশন অনুসরণ করুন: কাদির িন্য প্রদোিনীে আকার ও আজঙ্গক অনুর্ােী 

ড্রজেিং বা লেজসজফদকশন অনুসরণ করুন। লর্োদন কাটদত হ্দব, লসোদনই সঠিকোদব জচজিত 

করুন। 

•  াজকৃিং টুে ব্যবহ্ার করুন: লেদটর সী ানা জচজিত করদত রুোর, লসজন্টজ টার, অেবা  াজকৃিং লপন 

ব্যবহ্ার করুন। 

o রুোর বা লস্কাোর: লসািা োইন আঁকার িন্য। 

o চাকার ব্যবহ্ার: লগাোকার বা বোঁকা অিংদশর িন্য। 

•  াজকৃিং লপন: সঠিক জচি রােদত এবিং কাটার সী া লেোদনার িন্য  াজকৃিং লপন বা চাকার ব্যবহ্ার 

করুন। 

• প্রজতদরাধী জচি: লেদটর মুদে হ্ােকা জচি রােদত পাদরন, র্াদত কাটার স ে সঠিক জেক জনদেশৃনা 

োদক। 

M. পরীক্ষা: 

• পজর াপ করুন: জচজিত করার পদর, একবার পজর াপ করুন এবিং জনজিত হ্ন লর্ সব জকছু 

সঠিকোদব জচজিত হ্দেদে। 

• পর্াৃপ্ত স্থান: কাটার িন্য পর্াৃপ্ত স্থান আদে জকনা তা জনজিত করুন। 

•  

5. লেট কাটদনা: 
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o জচজিত অিংশ অনুর্ােী লেট কাটুন (অজক্স-অযাজসটিজেন, োি া কটার, বা লচইন স’ ব্যবহ্ার করদত 

হ্দব)। 

6. কাটিিং পরবতী প্রস্তুজত: 

o কাটা অিংশ গ্রাইজডিং কদর স ান করুন। 

o অস তা বা ত্রুটি সিংদশাধন করুন। 

7. ওদেজডিং প্রস্তুজত: 

o লেদটর জফটিিং পরীক্ষা করুন এবিং র্োর্ে অবস্থাদন জফক্স করুন। 

o প্রদোিন হ্দে, লটদম্পারাজর ওদেজডিং বা ক্লযাজম্পিং ব্যবহ্ার করুন। 

8. ওদেজডিং প্রজক্রো শুরু: 

o প্রস্তুত লেদটর উপর SMAW ওদেজডিং প্রজক্রো সম্পােন করুন। 
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শেপেপফয়কেন শীট 2.২: িব লেজসজফদকশন অনুর্ােী লেট পচপহহত কয়র কাটা এবিং ওদেজডিং এর 

িন্য প্রস্তুত করা 

 

প্রদোিনীে জপজপই  

ক্র  জপজপই এর না  একক পজর াণ 

১ ওদেজডিং  াস্ক জপস ১ 

২ ওদেজডিং গ্লােস লপোর ১ 

৩ সুরক্ষা গগেস জপস ১ 

৪ অয়টা ডায়কৃপনাং শহেদ ট জপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদতা লপোর ১ 

৬ িয়লার সুট জপস ১ 

 

প্রদোিনীে টুেস 

ক্র  টুেস এর না  একক পজর াণ 

১ হ্া ার জপস ১ 

২ জচদিে জপস ১ 

৩ গ্রাইডার জপস ১ 

৪ িাশ জপস ১ 

৫ লস্কে জপস ১ 

৬ োম্ব বব জপস ১ 

৭  াজকৃিং লপন জপস ১ 

৮ লসন্টার পাঞ্চ জপস ১ 

 

প্রদোিনীে ইকুইপদ ন্টস 

ক্র  না  একক পজর াণ 

১ ওদেজডিং ল জশন জপস ১ 

২ ইদেদরাড শহাল্ডার জপস ১ 

৩ ওদেজডিং লকবে জ টার ১ 

৪ ওদেজডিং লটজবে জপস ১ 

৫ অজক্সদিন জসজেডার জপস ১ 

৬ অযাজসটিজেন জসজেডার জপস ১ 

৭ োি া কাটার জপস ১ 
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প্রদোিনীে ম্যাদটজরোে 

ক্র  না  একক পজর াণ 

১  াইড জটে লেট লকজি ৫ 

৩ ইদেদরাড প্যাদকট ২ 
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পেেনফল (Learning Outcome) ৩: ওদেজডিং ল জশন লসট আপ করদত পারদব 

অযাদসসদ ন্ট  ানেড 

 

1. টযাডাড ৃপদ্ধজত অনুর্ােী ওদেজডিং ল জশন ও ইকুইপদ ন্ট লসট করদত সক্ষ  

হ্দেদে 

2. িব অনুর্ােী এজম্পোর লসট করদত করদত সক্ষ  হ্দেদে 

শত ৃও জরদসাস ৃ

1. প্রকৃত ক দৃক্ষদত্র অেবা প্রজশক্ষণ পজরদবশ 

2. জসজবএেএ  

3. হ্যাডআউটস 

4. র্ল্াপটপ 

5.  াজিজ জডো প্রদিক্টর 

6. কাগি, কে , লপজিে, ইদরিার 

7. ইন্টারদনট সুজবধা 

8. লহ্াোইট লবাড ৃও  াকৃার 

9. অজডও জেজডও জেোইস 

জবষেবস্তু 

1. ওদেজডিং ইকুইপদ ন্ট লসটিিং পদ্ধজত. 

2. িব লেজসজফদকশন অনুর্ােী ওদেজডিং ইকুইপদ ন্ট এডিাট করার পদ্ধজত। 

3. িব লসট করার প্রজক্রর্া। 
4. ওদেজডিং এ ক্লযাজম্পিং এবিং ট্যাজকিং এর গুরুে। 

5. ক্লাজম্পিং এবিং ট্যাজকিং পদ্ধজত। 

এপিপভটি/টাি/জি 
1. ওদেজডিং ল জশদনর এজম্পোর লসট করুন এবিং িব/ওর্াকৃ জপস এর সাদে 

আে ৃরৃ্ল্াম্প সিংযুক্ত করুন 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদর্ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পর্ত অনুর্ীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুর্ীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদ ন্ট পদ্ধজত 

 

1. ডলডিত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডিক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio) 
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জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) - ৩ : ওদেজডিং ল জশন লসট আপ করা 

 

এই জশেনফে অিৃদনর েদক্ষয জশেনফদে অন্তর্ভকৃ্ত জবষেবস্তু এবিং পারফরম্যাি ক্রাইদটজরো অিৃদনর িন্য জনম্নজেজেত 

কার্কৃ্র গুদো পর্াৃেক্রদ  সম্পােন করুন। কার্কৃ্র গুদোর িন্য বজণতৃ জরদসাসসৃমূহ্ ব্যবহ্ার করুন।  

জশেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / জবদশষ জনদেশৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রজশক্ষােীগন     লকান জশক্ষা  উপকরণ 

ব্যবহ্ার করদব লস সম্পদকৃ প্রজশক্ষদকর  

জনকট িানদত চাইদব 

1. প্রজশক্ষক প্রজশক্ষােীদের “ওদেজডিং ল জশন লসট আপ করা” 

লশোর উপকরণ প্রোন করদবন 

2. ইনফরদ শন শীট পড়দত হ্দব। 2. ইনফরদ শন শীট ৩ : ওদেজডিং ল জশন লসট আপ করা 

3. লসেফ লচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদোর উত্তর প্রোন 

করুন এবিং উত্তরপদত্রর সাদে জ জেদে 

জনজিত হ্দত হ্দব।  

3. লসল্ফ-দচক শীট 3 : ওদেজডিং ল জশন লসট আপ করা 

    উত্তরপত্র 3 : ওদেজডিং ল জশন লসট আপ করা 

4. িব/টাি শীট ও লেজসজফদকশন শীট 

অনুর্ােী িব সম্পােন করুন। 

4. জনদম্নাক্ত িব/টাস্ক শীট অনুর্ােী িব/টাস্ক সম্পােন করুন 

টাস্ক শীট 3.১: ওদেজডিং ল জশদনর এজম্পোর লসট কয়র ওর্াকৃ 

জপস এর সাদে আে ৃরৃ্ল্াম্প সিংযুক্ত করা 
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ইনফরদ শন শীট (Information Sheet) ৩ : ওদেজডিং ল জশন লসট আপ করা 

 

ডশিন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমর্্ র্ীে পটে ডশক্ষণার্থীগণ ডনদনাক্ত ডবষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  
 

 

2.1. ওদেজডিং ইকুইপদ ন্ট লসটিিং পদ্ধজত. 

2.2. িব লেজসজফদকশন অনুর্ােী ওদেজডিং ইকুইপদ ন্ট এডিাট করার পদ্ধজত। 

2.3. ওদেজডিংদে উপযুক্ত রুট গ্যাপ এর গুরুে। 

2.4. জডদটারশন 

2.5. িব লসট করার প্রজক্রর্া। 

2.6. ওদেজডিং এ ক্লযাজম্পিং এবিং ট্যাজকিং এর গুরুে। 

2.7. ক্লাজম্পিং এবিং ট্যাজকিং পদ্ধজত। 

 

 

 

3.1.  ওদেজডিং ইকুইপদ ন্ট লসটিিং পদ্ধজত. 

 

1G ও 2G পজিশদন SMAW ওদেজডিংদে ইকুইপদ ন্ট লসটিিং একটি গুরুেপূণ ৃপেদক্ষপ। সঠিক লসটিিংস 

না োকদে ওদেড লেদঙ লর্দত পাদর, লপাদরাজসটি হ্দত পাদর বা অন্যান্য স স্যা লেো জেদত পাদর। 
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লসটিিংদের পদ্ধজত: 

 

▪ ল জশদনর ধরন জনধাৃরণ: জডজস বা এজস, ইনোটাৃর বা িািফ াৃর। 

▪ ইদেদরাড জনবাৃচন: ধাতু ও লিাড় অনুর্ােী। 

▪ কাদরন্ট ও লোদিি জনধাৃরণ: ইদেদরাদডর ব্যাস, লেদটর পুরুে লেদে। 

▪ লপাোজরটি জনধাৃরণ: ম্যানুোে অনুর্ােী। 

▪ ওদেজডিং জেড জনধাৃরণ: অজেজ্ঞতা ও পরীক্ষা-জনরীক্ষা কদর। 

▪ লটট প্যাচ: লসটিিংস র্াচাই করার িন্য লোট একটি ওদেড। 

 

 

3.2. িব লেজসজফদকশন অনুর্ােী ওদেজডিং ইকুইপদ ন্ট এডিাট করার পদ্ধজত। 
 

িব লেজসজফদকশন হ্ে একটি জবস্তাজরত জনদেজৃশকা র্া একটি জনজেষৃ্ট ওদেজডিং কাদির িন্য প্রদোিনীে সব 

ধরদনর তথ্য ধারণ কদর। এদত ওদেজডিং পদ্ধজত, ব্যবহৃত উপাোন, লিাদড়র ধরন, ওদেদডর গুণ াদনর  ান 

এবিং অন্যান্য প্রাসজঙ্গক তথ্য োদক। এই তদথ্যর জেজত্তদত ওদেজডিং ইকুইপদ ন্টদক সঠিকোদব লসট করা হ্ে। 
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িব লেজসজফদকশন অনুর্ােী ওদেজডিং ইকুইপদ ন্ট এডিাট করার ধাপসমূহ্: 
 

K. িব লেজসজফদকশন জবদিষণ: সবদচদে প্রেদ  িব লেজসজফদকশনদক োদোোদব পদড় বুেদত হ্দব। 

এদত লকান ধরদনর ওদেজডিং করদত হ্দব, লকান ধরদনর ধাতু ব্যবহ্ার করদত হ্দব, ওদেদডর গুণ ান 

লক ন হ্দত হ্দব ইতযাজে সব তথ্য খু ুঁদি লবর করদত হ্দব। 

L. ইকুইপদ ন্ট জনবাৃচন: িব লেজসজফদকশদন উদেজেত ওদেজডিং পদ্ধজত ও ধাতুর ধরন অনুর্ােী উপযুক্ত 

ওদেজডিং ল জশন, ইদেদরাড বা জফোর ল টাে জনবাৃচন করদত হ্দব। 

M. কাদরন্ট এবিং লোদিি লসটিিং: িব লেজসজফদকশদন উদেজেত ওদেদডর গেীরতা, চওড়া এবিং লপ্রাফাইে 

অনুর্ােী ওদেজডিং ল জশদনর কাদরন্ট এবিং লোদিি লসটিিং করদত হ্দব। 

N. লপাোজরটি জনধাৃরণ: িব লেজসজফদকশদন উদেজেত লপাোজরটি (DCEN বা DCEP) অনুর্ােী 

ওদেজডিং ল জশদনর লপাোজরটি লসট করদত হ্দব। 

O. ওদেজডিং জেড জনধাৃরণ: িব লেজসজফদকশদন উদেজেত ওদেজডিং জেড অনুর্ােী ওদেজডিং টদচরৃ গজত 

জনধাৃরণ করদত হ্দব। 

P. গ্যাস প্রবাহ্ হ্ার (গ্যাস ওদেজডিংদের লক্ষদত্র): িব লেজসজফদকশদন উদেজেত গ্যাস প্রবাহ্ হ্ার অনুর্ােী 

গ্যাস জসজেডাদরর োল্ব খুদে গ্যাদসর প্রবাহ্ জনধাৃরণ করদত হ্দব। 

Q. লটট প্যাচ: সব লসটিিংস সঠিকোদব করা হ্দেদে জকনা তা জনজিত করার িন্য একটি লোট লটট প্যাদচ 
ওদেজডিং করদত হ্দব। লটট প্যাদচর গুণ ান পরীক্ষা কদর লেেদত হ্দব লর্ এটি িব লেজসজফদকশদনর 

সদঙ্গ জ দে র্াদি জকনা। 

 

িব লেজসজফদকশদন োকদত পাদর এ ন জকছু তথ্য: 
 

▪ ওদেজডিং পদ্ধজত: SMAW, MIG, TIG ইতযাজে 

▪ ধাতুর ধরন: কাবনৃ ইোত, লটইনদেস টীে, অযালুজ জনো  ইতযাজে 

▪ লিাদড়র ধরন: বাট লিাড়, োপ লিাড়, টি লিাড় ইতযাজে 

▪ ওদেদডর গেীরতা: জ জেজ টাদর 

▪ ওদেদডর চওড়া: জ জেজ টাদর 

▪ ওদেদডর লপ্রাফাইে: কনদেক্স, কনদকে ইতযাজে 

▪ লপাোজরটি: DCEN বা DCEP 

▪ কাদরন্ট: অযাজম্পোদর 

▪ লোদিি: লোদি 

▪ ওদেজডিং জেড: ইজঞ্চ প্রজত জ জনদট 

▪ গ্যাস প্রবাহ্ হ্ার: জেটার প্রজত জ জনদট 

 

3.3. ওদেজডিংদে উপযুক্ত রুট গ্যাপ এর গুরুে। 

ওদেজডিংদের লক্ষদত্র রুট গ্যাদপর গুরুে অপজরহ্ার্।ৃ এটি ওদেদডর গুণ ান, শজক্ত এবিং স্থাজর়্িেদক সরাসজর 

প্রোজবত কদর। 
 

রুট গ্যাপ  
 

দ্যটি ধাতুর টুকদরাদক লর্াগ করার স ে তাদের  দে পনয়চর পদয়ক লর্ ফোঁক োদক, তাদক রুট গ্যাপ বদে। এই 

ফোঁদকর  ে জেদেই ওদেড ল টাে প্রদবশ কদর এবিং দ্যটি টুকদরাদক লিাড় কদর। 
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উপযুক্ত রুট গ্যাদপর গুরুে লকন? 
 

• পূণ ৃলপদনদিশন: র্জে রুট গ্যাপ খুব বড় হ্ে, তাহ্দে ওদেড ল টাে দ্যটি টুকদরাদক পুদরাপুজর লিাড় 

করদত পারদব না। ফদে ওদেদড ফাটদের সম্ভাবনা বাড়দব। আবার, র্জে রুট গ্যাপ খুব লোট হ্ে, তাহ্দে 

ওদেড ল টাদের িন্য পর্াৃপ্ত িােগা োকদব না এবিং ওদেড শজক্তহ্ীন হ্দে পড়দত পাদর। 

• সুন্দর জফজনশ: সঠিক রুট গ্যাপ োকদে ওদেদডর জফজনশ সুন্দর হ্ে। 

• ওদেজডিং স ে ক াে: সঠিক রুট গ্যাপ োকদে ওদেজডিং স ে কদ  র্াে। 

• লোষ ক াে: সঠিক রুট গ্যাপ োকদে ওদেদড লপাদরাজসটি, স্ল্যাগ অন্তর্ভজৃক্ত ইতযাজে লোষ ক  হ্ে। 

 

উপযুক্ত রুট গ্যাপ জনধাৃরণ: 
 

উপযুক্ত রুট গ্যাপ জনধাৃরদণর িন্য জবজেন্ন কারণ জবদবচনা করদত হ্ে: 
 

• ধাতুর ধরন: জবজেন্ন ধাতুর িন্য জবজেন্ন রুট গ্যাপ প্রদোিন। 

• লেদটর পুরুে: লেট র্ত পুরু হ্দব, রুট গ্যাপ তত বড় হ্দত হ্দব। 

• ওদেজডিং পদ্ধজত: জবজেন্ন ওদেজডিং পদ্ধজতর িন্য জবজেন্ন রুট গ্যাপ প্রদোিন। 

• ওদেজডিং পজিশন: ওদেজডিং পজিশন অনুর্ােী রুট গ্যাপ পজরবতনৃ করদত হ্ে। 

 

3.4. জডদটারশন 
 

জডদটারশন হ্ে ওদেজডিং প্রজক্রোে ধাতুর আকৃজতর পজরবতনৃ। উচ্চ তাদপর প্রোদব ধাতু প্রসাজরত হ্ে এবিং ঠাডা 

হ্ওোর স ে সিংকুজচত হ্ে। এই প্রসারণ ও সিংদকাচদনর ফদে ধাতুর আকৃজত জবকৃত হ্দত পাদর। 
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জডদটারশদনর প্রকার: 
 

▪ অযািংুুোর জডদটারশন: ওদেড লিাদড়ির লকাণ পজরবতনৃ হ্ে। 

▪ জেজনোর জডদটারশন: ওদেড লিাদড়ির বের্যৃ পজরবতনৃ হ্ে। 

▪ টুইট জডদটারশন: ওদেড লিাদড়ির একটি অিংশ অন্য অিংদশর সাদপদক্ষ ঘুদর র্াে। 

 

 

3.5. িব লসট করার প্রজক্রর্া। 
 

ওদেজডিংদের লক্ষদত্র "িব লসট করার প্রজক্রো" বেদত ওদেজডিং কাি শুরু করার আদগ সব ধরদনর প্রস্তুজতর 

কািদক লবাোে। এটি একটি গুরুেপূণ ৃপেদক্ষপ কারণ সঠিকোদব িব লসট না করদে ওদেদডর গুণ ান কদ  

লর্দত পাদর এবিং কাদি জবজেন্ন ধরদনর স স্যা লেো জেদত পাদর। 

 

 

িব লসট করার প্রজক্রো সাধারণত জনম্নজেজেত ধাপগুজে অন্তর্ভকৃ্ত কদর: 

 

K. িব লেজসজফদকশন জবদিষণ: সবদচদে প্রেদ  িব লেজসজফদকশনদক োদোোদব পদড় বুেদত হ্দব। 

এদত লকান ধরদনর ওদেজডিং করদত হ্দব, লকান ধরদনর ধাতু ব্যবহ্ার করদত হ্দব, ওদেদডর গুণ ান 

লক ন হ্দত হ্দব ইতযাজে সব তথ্য খু ুঁদি লবর করদত হ্দব। 

L. পজরদবশ প্রস্তুজত: ওদেজডিং করার িােগাটি পজরষ্কার করদত হ্দব। িিং, লতে, লপইন্ট ইতযাজে পজরষ্কার 

কদর জনদত হ্দব। 

M. ধাতু প্রস্তুজত: ওদেড করা হ্দব এ ন ধাতুগুদোদক সঠিকোদব লকদট, গাইড কদর এবিং পজরষ্কার কদর 

জনদত হ্দব। 

N. লিাড় প্রস্তুজত: দ্যটি ধাতুদক লর্াগ করার িন্য লর্ লিাড় বতজর করা হ্দব, লসটি সঠিকোদব প্রস্তুত করদত 

হ্দব। এদত লিাদড়র ধরন, গ্যাপ, লবদেে ইতযাজে জবষেগুদো অন্তর্ভকৃ্ত োকদত পাদর। 

O. ইকুইপদ ন্ট লসটিিং: ওদেজডিং ল জশন, ইদেদরাড, গ্যাস (র্জে প্রদর্ািয হ্ে) ইতযাজে সব জকছু িব 

লেজসজফদকশন অনুর্ােী লসট করদত হ্দব। 

P. লটট প্যাচ: সব লসটিিংস সঠিকোদব করা হ্দেদে জকনা তা জনজিত করার িন্য একটি লোট লটট প্যাদচ 

ওদেজডিং করদত হ্দব। লটট প্যাদচর গুণ ান পরীক্ষা কদর লেেদত হ্দব লর্ এটি িব লেজসজফদকশদনর 

সদঙ্গ জ দে র্াদি জকনা। 
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Q. জনরাপত্তা ব্যবস্থা: ওদেজডিং করার আদগ সব ধরদনর জনরাপত্তা ব্যবস্থা গ্রহ্ণ করদত হ্দব। লর্ ন: 

লহ্েদ ট, েস্তানা, অযাপ্রন ইতযাজে পরদত হ্দব। 

 

 

3.6.  ওদেজডিং এ ক্লযাজম্পিং এবিং ট্যাজকিং এর গুরুে 
 

ওদেজডিং একটি েক্ষতার কাি। একটি সফে ওদেজডিংদের িন্য লকবে াত্র ওদেজডিং ল জশন এবিং 

ইদেদরাডই র্দেষ্ট নে। ওদেজডিংদের আদগ এবিং স ে কদেকটি গুরুেপূণ ৃপেদক্ষপ জনদত হ্ে। এর  দে দ্যটি 

অন্যত  হ্ে ক্লযাজম্পিং এবিং ট্যাজকিং। 

 

 

K. ক্লযাজম্পিং (Clamping) 

ওদেজডিংদের স ে দ্যটি ধাতুর টুকরাদক জনজেষৃ্ট অবস্থাদন ধদর রাোর িন্য ক্লযাম্প ব্যবহ্ার করা হ্ে। 

এটি জনজিত কদর লর্ ওদেজডিংদের স ে ধাতুর টুকরা সদর র্াদব না। 

 

L. ট্যাজকিং (Tacking) 

ট্যাজকিং হ্ে একটি লোট, অস্থােী ওদেড র্া দ্যটি ধাতুর টুকরাদক একসাদে ধদর রাোর িন্য ব্যবহৃত 

হ্ে। এটি ক্লযাদম্পর সাহ্াদয্য ধাতুগুদোদক আরও জনরাপদে ধদর রােদত সাহ্ায্য কদর। 

 

M. ক্লযাজম্পিং এবিং ট্যাজকিংদের গুরুে লকন? 

▪ ওদেদডর গুণ ান: সঠিক ক্লযাজম্পিং এবিং ট্যাজকিং ওদেদডর গুণ ানদক উন্নত কদর। এটি 

জনজিত কদর লর্ ওদেড লিাড় সঠিকোদব গঠিত হ্দব এবিং লকাদনা ফোঁক বা অসম্পূণতৃা 

োকদব না। 

▪ েক্ষতা: ক্লযাজম্পিং এবিং ট্যাজকিং ওদেজডিং প্রজক্রোদক দ্রুততর কদর। এটি ওদেডারদক 

ওদেজডিংদের মূে কাদি  দনাজনদবশ করদত সাহ্ায্য কদর। 

▪ জনরাপত্তা: ক্লযাজম্পিং এবিং ট্যাজকিং ওদেজডিংদক আরও জনরাপে কদর। এটি জনজিত কদর লর্ 

ওদেজডিংদের স ে ধাতুর টুকরা সদর র্াদব না এবিং লকাদনা দ্যর্টৃনা র্টদব না। 

▪ সঠিক অবস্থান: ক্লযাজম্পিং এবিং ট্যাজকিং জনজিত কদর লর্ ওদেজডিংদের স ে ধাতুর টুকরা 

সঠিক অবস্থাদন োকদব। 
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3.7.  ক্লাজম্পিং এবিং ট্যাজকিং পদ্ধজত। 

ওদেজডিংদের স ে ক্লযাজম্পিং এবিং ট্যাজকিং দ্যটি গুরুেপূণ ৃপেদক্ষপ। এই পদ্ধজতগুজে কীোদব করা হ্ে, তা 

লিদন লনওো র্াক: 

 

K. ক্লযাজম্পিং পদ্ধজত 

ক্লযাজম্পিংদের িন্য জবজেন্ন ধরদনর ক্লযাম্প ব্যবহ্ার করা হ্ে। জকছু সাধারণ ক্লযাদম্পর উোহ্রণ হ্ে: 

▪ C-ক্লযাম্প: এটি একটি সাধারণ ধরদনর ক্লযাম্প র্া দ্যটি ধাতুর টুকরাদক একসাদে লচদপ ধদর। 

▪ োইস: োইস একটি বড় ক্লযাম্প র্া বড় ধরদনর কাদির িন্য ব্যবহৃত হ্ে। 

▪ ম্যাগদনটিক ক্লযাম্প: এই ক্লযাম্পগুজে চুম্বকীে শজক্তর  ােদ  ধাতুদক ধদর রাদে। 

▪ এঙ্গে আইরন: এটি একটি ধাতুর টুকদরা র্া দ্যটি ধাতুর টুকরাদক 90 জডজগ্র লকাদণ ধদর রােদত 

ব্যবহৃত হ্ে। 

 

 

 

L. ক্লযাজম্পিংদের পদ্ধজত 

▪ লিাড় প্রস্তুত করা: ওদেড করা হ্দব এ ন লিাড়টি সঠিকোদব প্রস্তুত করদত হ্দব। 

▪ ক্লযাম্প জনবাৃচন: লিাদড়র আকার এবিং ধরন অনুর্ােী উপযুক্ত ক্লযাম্প জনবাৃচন করদত হ্দব। 

▪ ক্লযাম্প স্থাপন: ক্লযাম্পগুদো সঠিকোদব লিাদড় স্থাপন করদত হ্দব র্াদত ধাতুর টুকরা সদর না 

র্াে। 

▪ ক্লযাম্প টাইট করা: ক্লযাম্পগুদো র্দেষ্ট শক্ত কদর টাইট করদত হ্দব র্াদত ধাতুর টুকরা সদর না 

র্াে। 

 

M. ট্যাজকিং পদ্ধজত 

ট্যাজকিংদের িন্য সাধারণত ওদেজডিং ল জশন ব্যবহ্ার করা হ্ে। ট্যাজকিংদের স ে কাদরন্ট এবিং লোদিি 

ক  রােদত হ্ে। 
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N. ট্যাজকিংদের পদ্ধজত 

▪ ক্লযাজম্পিং: প্রেদ  ধাতুর টুকদরাগুদোদক ক্লযাম্প জেদে সঠিকোদব ধদর রােদত হ্দব। 

▪ ইদেদরাড বা জফোর ল টাে জনবাৃচন: ট্যাজকিংদের িন্য উপযুক্ত ইদেদরাড বা জফোর ল টাে 

জনবাৃচন করদত হ্দব। 

▪ কাদরন্ট এবিং লোদিি লসটিিং: ওদেজডিং ল জশদনর কাদরন্ট এবিং লোদিি ক  রােদত হ্দব। 

▪ ট্যাজকিং: ওদেজডিং টচ ৃজেদে লোট লোট ওদেড কদর ধাতুর টুকদরাগুদোদক একসাদে লিাড়া 

োগাদত হ্দব। 

 

O. ক্লযাজম্পিং এবিং ট্যাজকিংদের স ে জকছু জবষে র্া  দন রাো িরুজর 

▪ ক্লযাদম্পর সিংখ্যা: লিাদড়র আকার এবিং িটিেতার উপর জনেরৃ কদর ক্লযাদম্পর সিংখ্যা জনধাৃরণ 

করদত হ্দব। 

▪ ট্যাজকিংদের স্থান: ট্যাজকিংগুজে সঠিক স্থাদন করদত হ্দব র্াদত ওদেজডিংদের স ে লকাদনা স স্যা 

না হ্ে। 

▪ ট্যাজকিংদের আকার: ট্যাজকিংগুজে খুব লোট বা খুব বড় হ্ওো উজচত নে। 

▪ জনরাপত্তা: ক্লযাজম্পিং এবিং ট্যাজকিংদের স ে সবস ে জনরাপত্তা জবজধ ল দন চেদত হ্দব। 
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লসেফ লচক (Self Check)- ৩ : ওদেজডিং ল জশন লসট আপ করা 

 

প্রজশক্ষণােীদের িন্য জনদেশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদ শন শীট পাঠ কদর জনদচর প্রশ্নগুদোর উত্তর জেখুন- 

 

1. SMAW ওদেজডিংদে ইকুইপদ ন্ট লসটিিং-এর গুরুে কী? 

উত্তর:   

 

2. িব লেজসজফদকশন অনুর্ােী ওদেজডিং ইকুইপদ ন্ট এডিাট করার স ে লকান জবষেগুদো েক্ষয রােদত হ্ে? 

উত্তর:   

 

3. ওদেজডিংদে রুট গ্যাদপর গুরুে কী?  

উত্তর:   

 

4. জডদটারশন কী?  

উত্তর:   

 

5. ওদেজডিংদে ক্লযাজম্পিং এবিং ট্যাজকিংদের ভূজ কা কী?  

উত্তর:   
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৩ : ওদেজডিং ল জশন লসট আপ করা 

1. SMAW ওদেজডিংদে ইকুইপদ ন্ট লসটিিং-এর গুরুে কী? 

উত্তর:  সঠিক ইকুইপদ ন্ট লসটিিং ওদেদডর গুণ ান জনজিত কদর এবিং ক্রযাজকিং বা লপাদরাজসটির  দতা ত্রুটি 

প্রজতদরাধ কদর। 

 

2. িব লেজসজফদকশন অনুর্ােী ওদেজডিং ইকুইপদ ন্ট এডিাট করার স ে লকান জবষেগুদো েক্ষয রােদত হ্ে? 

উত্তর:  িব লেজসজফদকশন অনুর্ােী উপযুক্ত ল জশন, কাদরন্ট, লোদিি, লপাোজরটি ও জেড জনবাৃচন করা হ্ে, 

র্া উপাোন ও ওদেজডিংদের প্রদোিনীেতার উপর জেজত্ত কদর। 

 

3. ওদেজডিংদে রুট গ্যাদপর গুরুে কী?  

উত্তর:  সঠিক রুট গ্যাপ পূণ ৃলপদনদিশন জনজিত কদর, ত্রুটি ক াে এবিং ওদেদডর শজক্ত ও সন্দর্ ৃবাড়াে। 

 

4. জডদটারশন কী?  

উত্তর:  জডদটারশন হ্দো তাদপর কারদণ ধাতুর আকৃজতর পজরবতনৃ, র্া প্রসারণ ও সিংদকাচদনর ফদে র্দট এবিং 

ওদেদডর জনর্ভেৃতা প্রোজবত কদর। 

 

5. ওদেজডিংদে ক্লযাজম্পিং এবিং ট্যাজকিংদের ভূজ কা কী?  

উত্তর:  ক্লযাজম্পিং এবিং ট্যাজকিং ধাতু সঠিকোদব ধদর লরদে ওদেদডর গুণ ান, গজত এবিং জনরাপত্তা উন্নত কদর। 
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টাি শীট 3.১: ওদেজডিং ল জশদনর এজম্পোর লসট করা এিাং ওর্াক ৃজপস এর সাদে আে ৃর্ল্াৃম্প 

সিংযুক্ত করা 

কাদির ধাপ: 
 

1.  ওদেজডিং ল জশন প্রস্তুজত: 

▪ ওদেজডিং ল জশনটি সঠিকোদব সুইচ অন করুন এবিং ল জশদনর পাওোর সাোই জনজিত করুন। 

▪ ল জশদনর অযা জপোর লসটিিং লচক করুন এবিং ওদেজডিং লেজসজফদকশন অনুর্ােী (দর্ ন: 90A, 120A) 

তযাজম্পোর  ান লসট করুন। 

 

2. আরজেিং ক্লযাম্প সিংযুক্তকরণ: 

▪ ওদেজডিং ল জশদনর লনদগটিে (অেবা আজেিৃং) লকবেটি ওেকৃ জপদসর সাদে সিংযুক্ত করুন। 

▪ আজেিৃং লকবেটি দৃঢ়িোদব সিংযুক্ত করুন র্াদত ওদেজডিং প্রজক্রো সঠিকোদব সম্পােন করা র্াে এবিং লকানও োজকৃিং 

না র্দট। 

 

3.  ইদেদরাড লহ্াডার প্রস্তুজত: 

▪ ইদেদরাড লহ্াডারটি সঠিকোদব সিংযুক্ত করুন এবিং প্রদোিনীে ইদেদরাড জনবাৃচন করুন। ওদেজডিং লেজসজফদকশন 

অনুসাদর ইদেদরাদডর ধরণ ও ডাোজ টার জনবাৃচন করুন (দর্ ন: E6013, E7018)। 

 

4.  পজিশজনিং ও জচজিতকরণ: 

▪ ওদেজডিং পজিশদন জপন বা লস্কাোদরর সাহ্াদয্য ওদেজডিং জস  জচজিত করুন। 

▪ 1G  বা 2G অনুর্ােী পজিশন ঠিক করুন। 

 

5.  অদেজন্টদকশদনর পজর াণ লচক: 

▪ ওদেজডিং লেজসজফদকশন অনুর্ােী আকৃ বের্যৃ এবিং গজতর পজর াপ করুন, এবিং তা স্বাোজবক রােদত সতকৃ োকুন। 

▪ আদকৃর গজত বা সী ানা খুব দ্রুত বা ধীদর চেদে ওদেজডিং প্রজক্রো নষ্ট হ্দত পাদর। 
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শেপেপফয়কেন শীট 3.১: ওদেজডিং ল জশদনর এজম্পোর লসট করা এবিং ওর্াক ৃজপস এর সাদে আে ৃ

র্ল্াৃম্প সিংযুক্ত করা 

প্রদোিনীে জপজপই (PPE) 

 

ক্র  জপজপই এর না  একক পজর াণ 

১ ওদেজডিং  াস্ক জপস ১ 

২ ওয়য়পল্ডাং গ্লােস লপোর ১ 

৩ সুরক্ষা গগেস জপস ১ 

৪ অয়টা ডায়কৃপনাং শহেদ ট জপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদতা লপোর ১ 

৬ িয়লার সুট জপস ১ 

 

প্রদোিনীে টুেস 

ক্র  টুেস এর না  একক পজর াণ 

১ হ্া ার জপস ১ 

২ জচদিে জপস ১ 

৩ গ্রাইডার জপস ১ 

৪ িাশ জপস ১ 

৫ লস্কে জপস ১ 

৬ োম্ব বব জপস ১ 

৭  াজকৃিং লপন জপস ১ 

৮ লসন্টার পাঞ্চ জপস ১ 

 

প্রদোিনীে ইকুইপদ ন্টস 

ক্র  না  একক পজর াণ 

১ ওদেজডিং ল জশন জপস ১ 

২ ইদেদরাড লহ্াডার জপস ১ 

৩ ওদেজডিং লকবে জ টার ১ 

৪ ওদেজডিং লটজবে জপস ১ 

৫ অজক্সদিন জসজেডার জপস ১ 

৬ অযাজসটিজেন জসজেডার জপস ১ 

৭ োি া কাটার জপস ১ 

 

প্রদোিনীে ম্যাদটজরোে 

ক্র  না  একক পজর াণ 

১  াইড জটে লেট লকজি ৫ 

৩ ইদেদরাড প্যাদকট ২ 
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পেেনফল (Learning Outcome)- ৪ : 1G এবিং 2G পজিশদন ওদেজডিং সম্পােন করদত 

পারদব 

 

অযাদসসদ ন্ট  ানেড 

 

1. িব অনুর্ােী 1G/2G অবস্থাদন ওদেজডিং করদত সক্ষ  হ্দেদে 

2. িদবর প্রদোিন অনুর্ােী ট্যাক ওদেজডিং সম্পােন কদর এোইন লচক করদত 

সক্ষ  হ্দেদে 

3. 1G/2G অবস্থাদন ওদেজডিং করদত সক্ষ  হ্দেদে 

4. ওদেড পজরষ্কার করদত সক্ষ  হ্দেদে 

5. ওদেজডিং গুণ ান পরীক্ষা কদর র্ভটি জচজিত করদত করদত সক্ষ  হ্দেদে 

শত ৃও জরদসাস ৃ

1. প্রকৃত ক দৃক্ষদত্র অেবা প্রজশক্ষণ পজরদবশ 

2. জসজবএেএ  

3. হ্যাডআউটস 

4. র্ল্াপটপ 

5.  াজিজ জডো প্রদিক্টর 

6. কাগি, কে , লপজিে, ইদরিার 

7. ইন্টারদনট সুজবধা 

8. লহ্াোইট লবাড ৃও  াকৃার 

9. অজডও জেজডও জেোইস 

জবষেবস্তু 

1. 1G ও 2G অবস্থাদন ওদেজডিং 

2. জডদটারশন প্রজতদরাদধর ব্যবস্থা 

o ওদেজডিং প্রজসজডউর লেজসজফদকশন (WPS) 

o ওদেজডিং প্যারাজ টার 

▪ ইদেকদিাড জনবাৃচন 

▪ আযাজম্পর্ার লসটিিং 

▪ সঠিক ইদেদরাড লকাণ ল দন্টইন করা 

▪ লন্টইন সঠিক আকৃ বের্যৃ ল দন্টইন করা 

▪ ইদেদরাড ট্যাদেে জেড ল দন্টইন করা 

o ওদেজডিং পাস 

o প্রদোিনীে লোদিি এবিং কাদরন্ট 

o ওদেজডিং পদ্ধজত এবিং লকৌশে. 

▪ লসািা জবড 

▪ উইজেিং জবড 

▪ প্যাজডিং 

3. ওদেজডিং ত্রুটির ধরন 

4. ওদেজডিং ত্রুটি সনাক্তকরণ এবিং সিংদশাধন করার পদ্ধজত। 

5. ওদেজডিং ত্রুটি প্রজতদরাধ 

এপিপভটি 

1. িব লসট আপ কদর 1G ও 2G অবস্থাদন ওদেজডিং সম্পােন করুন 

2. গুণগত  ান পরীক্ষা করার িন্য ওদেড পজরষ্কার করুন এবিং ত্রুটিগুজে 
জচজহহ্ত করুন 

3. ওদেজডিং এর ক্রটি/ জডদটারশস সিংদশাধদনর/প্রজতদরাদধর ব্যবস্থা গ্রহ্ণ করুন 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদর্ ন্  (Demonstration) 
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4. ম্প্টদ নম্পর্ত অনুর্ীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুর্ীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

1.  মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদ ন্ট পদ্ধজত 

 

1. ডলডিত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডিক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio) 
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জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) ৪ : 1G এবিং 2G পজিশদন ওদেজডিং 

সম্পােন করা 

 

এই জশেনফে অিৃদনর েদক্ষয জশেনফদে অন্তর্ভকৃ্ত জবষেবস্তু এবিং পারফরম্যাি ক্রাইদটজরো অিৃদনর িন্য জনম্নজেজেত 

কার্কৃ্র গুদো পর্াৃেক্রদ  সম্পােন করুন। কার্কৃ্র গুদোর িন্য বজণতৃ জরদসাসসৃমূহ্ ব্যবহ্ার করুন।  

জশেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / জবদশষ জনদেশৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রজশক্ষােীগন     লকান জশক্ষা  উপকরণ 

ব্যবহ্ার করদব লস সম্পদকৃ প্রজশক্ষদকর  

জনকট িানদত চাইদব 

1. প্রজশক্ষক প্রজশক্ষােীদের “1G এবিং 2G পজিশদন ওদেজডিং 

সম্পােন করা” লশোর উপকরণ প্রোন করদবন 

2. ইনফরদ শন শীট পড়দত হ্দব। 
2. ইনফরদ শন শীট 4 : 1G এবিং 2G পজিশদন ওদেজডিং 

সম্পােন করা 

3. লসেফ লচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদোর উত্তর 

প্রোন করুন এবিং উত্তরপদত্রর সাদে 

জ জেদে জনজিত হ্দত হ্দব।  

3. লসল্ফ-দচক শীট 4 : 1G এবিং 2G পজিশদন ওদেজডিং 

সম্পােন করা 

    উত্তরপত্র 4 : 1G এবিং 2G পজিশদন ওদেজডিং সম্পােন করা 

4. িব/টাি শীট ও লেজসজফদকশন শীট 

অনুর্ােী িব সম্পােন করুন। 

4. জনদম্নাক্ত িব/টাস্ক শীট অনুর্ােী িব/টাস্ক সম্পােন করুন 

জি শীট ৪.১: 1G এিাং 2G পজিশদন ওদেজডিং সম্পােন 

করা 

শেপসপফয়কেন শীট ৪.১: 1G এিাং 2G পজিশদন ওদেজডিং 

সম্পােন করা। 
 

অযজক্টজেটি ৪.১: িব লসট আপ কদর 1G ও 2G অবস্থাদন 

ওদেজডিং সম্পােন করা 

অযজক্টজেটি ৪.2: গুণগত  ান পরীক্ষা করার িন্য ওদেড 

পজরষ্কার করা এবিং ত্রুটিগুজে জচজহহ্ত করা 

অযজক্টজেটি ৪.৩: ওদেজডিং এর ক্রটি/ জডদটারশস 

সিংদশাধদনর/প্রজতদরাদধর ব্যবস্থা গ্রহ্ণ করা 
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ইনফরদ শন শীট (Information Sheet) ৪ : 1G এবিং 2G পজিশদন ওদেজডিং সম্পােন করা 

 

ডশিন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমর্্ র্ীে পটে ডশক্ষণার্থীগণ ডনদনাক্ত ডবষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  
 

 

 

3.1. 1G ও 2G অবস্থান 

3.2. জডদটারশন প্রজতদরাদধর ব্যবস্থা 

3.3. ওদেজডিং ত্রুটির ধরন 

3.4. ওদেজডিং ত্রুটি সনাক্তকরণ এবিং সিংদশাধন করার পদ্ধজত। 

3.5. ওদেজডিং ত্রুটি প্রজতদরাধ 

 

 

4.1. 1G ও 2G অবস্থান 

 

SMAW (Shielded Metal Arc Welding) পদ্ধজতদত 1G এবিং 2G অবস্থান দ্যটি অতযন্ত গুরুেপূণ ৃএবিং 

এগুজে ওদেজডিং অবস্থান জহ্দসদব জবদশষোদব জচজিত। এই অবস্থানগুজে জবজেন্ন ধরদণর ওদেজডিং অযাজেদকশদন 

ব্যবহৃত হ্ে, এবিং প্রজতটি অবস্থাদন ওদেজডিং কার্কৃ্র  সম্পােন করার িন্য জবদশষ লকৌশে এবিং প্রস্তুজতর প্রদোিন 

হ্ে। 

 

 

অবস্থান বণনৃা জবদশষে 
ওদেজডিং 

কার্কৃ্র  
উোহ্রণ 

1G অবস্থান 

(Flat 

Position) 

1G অবস্থান, লর্টিদক ফ্লযাট 

পজিশনও বো হ্ে, লর্োদন 

লেট বা িটিে কাঠাদ াটি 

অনুভূজ ক অবস্থাদন োদক 

এবিং ওদেডার লসই লেদটর 

উপদর বা এর পাদশ অবস্থান 

কদর ওদেজডিং সম্পােন 

কদরন। 

- লেট বা লিাদড়র 

পৃিটি পুদরাপুজর 

অনুভূজ ক 

অবস্থাদন োদক। 

- এই অবস্থানটি 

সবদচদে সহ্ি, 

কারণ গড়ন এবিং 

অঙ্গেজঙ্গ 

সাধারণত সবদচদে 

সহ্ি োদক। 

- ওদেডাদরর হ্াত 

এবিং শরীদরর 

অবস্থান লবজশ 

আরা োেক এবিং 

লোড ক  োদক। 

- ওদেডার লসািা 

েোঁজড়দে ওদেজডিং 

কাি শুরু করদবন। 

- এই অবস্থাদন 

ওদেজডিং করার স ে 

গ্যাদসর প্রবাহ্ ও 

জশজডিং োেোদব 

জনেন্ত্রণ করা সহ্ি 

োদক। 

- ওদেজডিংদের িন্য 

লর্ লকান ধরদনর 

পোে ৃ লর্ ন 

ইদেকদিাড এবিং 

ওদেজডিং ল জশন 

জনবাৃচন করা লর্দত 

পাদর, কারণ এটি 

সবদচদে সহ্ি 

অবস্থান। 

সাধারণ 

লস্কদেজঞ্জিং 

ওদেজডিং (দেট 

ও টিউব 

সিংদর্াগ) 
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2G অবস্থান 

(Horizontal 

Position) 

2G অবস্থান, র্া হ্জরদিন্টাে 

পজিশন জহ্দসদবও পজরজচত, 

লর্োদন ওদেজডিং লেট বা 

কাঠাদ া অনুভূজ কোদব 

স্থাপন করা হ্ে এবিং ওদেডার 

এদক সিংদর্াগ করার িন্য 

অনুভূজ ক অবস্থাদন কাি 

কদরন। এই অবস্থানটি 

ওদেজডিংদের িন্য একটু 

কঠিন, কারণ ওদেডাদরর িন্য 

োরসাম্য এবিং জনেন্ত্রণ জকছুটা 

কঠিন হ্দে পদড়। 

- লেট বা 

কাঠাদ াটি 

অনুভূজ ক 

অবস্থাদন োদক 

এবিং ওদেডার বা  

বা ডান জেদক বদস 

ওদেজডিং করদবন। 

- এই অবস্থাদন 

সঠিক পেদক্ষপ 

এবিং অযাদঙ্গে 

বিাে রাোর িন্য 

েক্ষতা প্রদোিন। 

- ওদেজডিং পুদের 

গঠন, প্রজক্রো এবিং 

সুরক্ষা জনজিত 

করদত জবদশষ 

 দনাদর্াগ জেদত 

হ্ে। 

- ওদেডাদরর হ্াদতর 

নড়াচড়ার পজরসী া 

জকছুটা সীজ ত োদক, 

তাই তোঁদক 

সতকৃোদব কাি 

করদত হ্দব। 

- ওদেজডিং পুদের 

জেক জনেন্ত্রদণ রাো 

গুরুেপূণ,ৃ কারণ এটি 

ওদেদডর গুণগত 

 াদনর উপর প্রোব 

লফেদত পাদর। 

- প্রজক্রো জকছুটা 

ধীরগজতদত হ্দত 

পাদর, তদব লকাণ 

বিাে লরদে এবিং 

সঠিক লকৌশে প্রদোগ 

কদর ফোফে 

জনজিত করা সম্ভব। 

বড় োকচারাে 

ওদেজডিং বা 

পাইদপর 

সিংদর্াগ 

 

 

 

 

 

4.2. জডদটারশন প্রজতদরাদধর ব্যবস্থা 
 

ওদেজডিংদের স ে ধাতুর আকার পজরবতনৃ হ্ওোর র্টনাদক জডদটারশন বদে। এই জডদটারশন ওদেদডর 

গুণ ানদক কজ দে জেদত পাদর এবিং কাঠাদ ার স্থাজর়্িেদকও প্রোজবত করদত পাদর। তাই ওদেজডিংদের স ে 

জডদটারশন ক াদনার িন্য জবজেন্ন ব্যবস্থা গ্রহ্ণ করা হ্ে। 
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ওদেজডিং প্রজসজডউর লেজসজফদকশন (WPS) 

ওদয়ডডাং প্রডসডিউর কেডসডিদকশন (WPS) হদলা একটি প্রামাডণক দডলল বা িকুদমন্ট, র্া ওদয়ডডাং প্রডিয়াটি 

সঠিকভাদব এবাং ডনরাপদদ সম্পাদন করার জন্য প্রদয়াজনীয় সমস্ত ডনদদশৃনা এবাং প্রডিয়া ডনডদষৃ্ট কদর। এটি 

একটি ডবস্তাডরত গাইিলাইন প্রদান কদর র্া ওদয়ডডাং প্রডিয়ার সময় পদ্ধডতগতভাদব অনুসরণ করা হয়। 

একটি ওদয়ডডাং প্রডসডিউর কেডসডিদকশন (WPS) সাধারণত অন্তর্ভকৃ্ত কদর: 

K. ওদয়ডডাং পদ্ধডত: ককান ওদয়ডডাং পদ্ধডত ব্যবহার করা হদব (দর্মন, SMAW, MIG, TIG, FCAW 

ইতযাডদ)। 

L. ধাতুর ধরণ: ওদয়ডডাং করার জন্য ব্যবহৃত ধাতু এবাং তাদদর কমটালাডজৃকযাল ববডশষ্টয। কর্মন ডিল, 

অযালুডমডনয়াম, বা ডনদকল-অযাদলাইি। 

M. পদাদর্থরৃ প্রস্থ এবাং পুরুত্ব: ওদয়ডডাংদয়র জন্য ব্যবহৃত ধাতুর পুরুত্ব এবাং আকার। 

N. ওদয়ডডাং প্রডিয়ার পরাডমডত: কর্মন, বতমৃান (current), কভাদেজ (voltage), এবাং গডত (travel 

speed) ইতযাডদ। 

O. তাপমাত্রা ডনয়ন্ত্রণ: প্রার্থডমক তাপমাত্রা, পূব ৃতাপমাত্রা (preheat), এবাং কপাি ডহট (post-weld heat 

treatment) ডনদদশৃনা। 

P. ওদয়ডডাং ডিলার কমদটডরয়াল: ককান ধরদনর ডিলার কমদটডরয়াল বা ওদয়ডডাং রি ব্যবহার করদত হদব। 

Q. পডজশন: 

ওদয়ডডাং পডজশন (দর্মন 1G, 2G, 3G) ডনদদশৃনা। 

R. সারদিস ডিডনাং: 

ধাতুর পৃষ্ঠ পডরষ্কার করার জন্য কী ধরদনর প্রস্তুডত ডনদত হদব (দর্মন, ওদয়ডডাং আদগ ময়লা, মডরচা বা কতল 

পডরষ্কার করা)। 

S. ফুল প্রমাণ বা পরীক্ষা: 

ওদয়ডডাং পরীক্ষা করার জন্য ককান ধরদনর পরীক্ষা প্রদর্াজয হদব (দর্মন, অলাভজনক পরীক্ষা, এক্স-দর, বা 

ডভজ্যযয়াল ইনদেকশন)। 

ওদেজডিং প্যারাজ টার (Welding Parameter) 
 

ওদেজডিং প্যারাজ টার (Welding Parameter) হ্দো লসই সব জনজেষৃ্ট পজর াপ বা  ান র্া ওদেজডিং 

প্রজক্রো চোকােীন স দে জনেন্ত্রণ করা হ্ে। এসব প্যারাজ টারগুজে ওদেজডিংদের গুণগত  ান, শজক্ত, লটকসইতা, 

এবিং জনরাপত্তার িন্য গুরুেপূণ ৃভূজ কা পােন কদর। প্রজতটি ওদেজডিং প্যারাজ টারই একটি জনজেষৃ্ট উপাোন বা 

প্রজক্রোে প্রোব লফদে, লর্ ন জফোর ল টাে, লবস ল টাে, তাপ াত্রা, এবিং অন্যান্য ববজশষ্টয। 

ওদেজডিং প্যারাজ টারগুজের  দে জকছু সাধারণ প্যারাজ টার অন্তর্ভকৃ্ত োদক: 

 

K. কাদরন্ট (Current): 

ওদেজডিং প্রজক্রো চোকােীন ধাতু গোদনার িন্য ব্যবহৃত ববদ্যযজতক প্রবাহ্। এটি সাধারণত অযাজম্পোদর (A) 

পজর াপ করা হ্ে। র্োর্ে কাদরন্ট সঠিক গোদনা এবিং ওদেজডিং ফেস্বরূপ গুণগত  ান জনজিত করদত 

সাহ্ায্য কদর। 

o DC (Direct Current): ধ্রুবক কাদরন্ট। 

o AC (Alternating Current): জবকল্প কাদরন্ট। 

 

L. লোদিি (Voltage): 

ওদেজডিং আদকৃর তাপ াত্রা এবিং আকার জনেন্ত্রদণ লোদিি একটি গুরুেপূণ ৃপ্যারাজ টার। এটি ওদেজডিং 
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ল জশদনর আউটপুট লোদিি, র্া আদকৃর আকার এবিং ওদেড লিাদনর তাপ াত্রা জনেন্ত্রদণ সাহ্ায্য কদর। 

লোদিদির উপযুক্ত পজর াণ ওদেজডিংদে জফউশন এবিং তাপ াত্রার সঠিক জবতরণ জনজিত কদর। 

 

M. গজত (Travel Speed): ওদেজডিং ল জশন বা ওদেডাদরর দ্বারা ওদেড চোর গজত। এটি ওদেদডর গুণ ান 

এবিং লবধ জনধাৃরদণ গুরুেপূণ।ৃ খুব দ্রুত বা ধীদর গজত হ্দে ওদেজডিংদের  াদন ত্রুটি সৃজষ্ট হ্দত পাদর, লর্ ন 

অ সৃণ পৃি বা অজতজরক্ত গজেত ধাতু। 

 

N. হ্ীটিিং এবিং কুজেিং লরট (Heating and Cooling Rate): ওদেজডিংদের পূদব,ৃ পদর এবিং চোকােীন 

তাপ াত্রার জনেন্ত্রণ। তাপ াত্রা জনেন্ত্রদণ রাো খুবই গুরুেপূণ,ৃ কারণ অজতজরক্ত তাপ এবিং দ্রুত শীতে হ্ওোর 

কারদণ ধাতুর গঠন বা লেন পজরবজততৃ হ্দত পাদর। 

  

O. জপ্রজহ্ট তাপ াত্রা (Preheat Temperature): জকছু ধাতু লর্ ন কাবনৃ জটে বা অযাজসজডক ল টােদক 

ওদেজডিং করার আদগ তাপ প্রোন করা হ্ে, র্াদক জপ্রজহ্ট বো হ্ে। এটি ফাটে প্রজতদরাদধর িন্য ব্যবহৃত হ্ে 

এবিং শীতে তাপ াত্রাে ওদেজডিং করার ঝুঁজক ক াে। 

 

P. জফোর ল টাে (Filler Metal): জফোর ল টাে হ্দো লসই উপাোন র্া ওদেজডিংদে যুক্ত করা হ্ে এবিং 

এটি মূেত িদর়্িন্ট বা যুক্ত অিংদশর  দে গজেত হ্দে একটি শক্ত বড বতজর কদর। এটি সাধারণত ওদেজডিং 

রড, তার বা পাউডার হ্দত পাদর। 

 

Q. শীজডিং গ্যাস (Shielding Gas): গ্যাদসর ব্যবহ্ার ওদেজডিং আদকৃর চারপাদশ একটি সুরক্ষা পজরদবশ 

বতজর করদত ব্যবহৃত হ্ে। এটি বায়ু লেদক আদসজৃনক, নাইদিাদিন, বা অজক্সদিদনর সিংেশ ৃলেদক ধাতুদক 

রক্ষা কদর এবিং আদকৃর তাপ াত্রা জনেন্ত্রদণ সহ্ােতা কদর। উোহ্রণস্বরূপ, CO₂, আগনৃ বা জহ্জেো । 

 

R. অযািংে অফ ইনজক্লদনশন (Angle of Inclination): ওদেজডিং ল জশন বা ওদেডাদরর জটক বা গনার 

লকাণ, র্া ওদেজডিং পজিশন এবিং ল টাদের অবস্থান অনুর্ােী পজরবজততৃ হ্ে। 

 

S. জডউটি সাইদকে (Duty Cycle): ওদেজডিং ল জশদনর সা থৃ্য অনুর্ােী কতটুকু স ে পর্নৃ্ত এটি ক্র াগত 

কাি করদত পাদর। এটা সাধারণত শতািংদশ পজর াপ করা হ্ে (দর্ ন 60%, 100%)। 

 

T. েট টাই  (Spot Time) বা আকৃ টাই  (Arc Time): এটি হ্দি ওদেজডিং আকৃটি জ্বাোদনার 

স েকাে। এটি খুব গুরুেপূণ ৃকারণ খুব লবজশ স ে আকৃ জ্বাোদনা হ্দে ওদেদডর  াদনর স স্যা হ্দত পাদর। 

 

ওদেজডিং প্যারাজ টার সিংজিষ্ট টাজ দৃনাদোিী 

 

K. ইদেকদিাড জনবাৃচন (Electrode Selection): এটি ওদেজডিং প্রজক্রোে ব্যবহৃত ইদেকদিাদডর উপযুক্ত 

জনবাৃচন লবাোে। সঠিক ইদেকদিাড জনবাৃচন ওদেজডিংদের গুণগত  ান জনজিত করদত সহ্ােক। জবজেন্ন ধাতু 

এবিং ওদেজডিং পদ্ধজতর িন্য আোো আোো ইদেকদিাড ব্যবহ্ার করা হ্ে। 

 

L. আযাজম্পর্ার লসটিিং (Ampere Setting): এটি হ্দো ওদেজডিং ল জশদন কাদরন্ট বা অযাজম্পোদরর পজর াণ 

জনধাৃরণ করা। সঠিক অযাজম্পোদরর লসটিিং ওদেজডিংদের ফোফে এবিং ধাতুর গোদনা সঠিকোদব পজরচাজেত 

হ্দত সাহ্ায্য কদর। সাধারণত, ধাতুর পুরুে এবিং ধরণ অনুসাদর অযাজম্পোদরর পজর াণ ঠিক করা হ্ে। 
 

M. সঠিক ইদেদরাড লকাণ ল দন্টইন করা (Maintaining Correct Electrode Angle): 

এটি ওদেজডিংদের স ে ইদেকদিাদডর সঠিক লকাণ বিাে রাোদক লবাোে। সঠিক লকাণ ওদেজডিং আদকৃর 
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আকার এবিং ওদেড িদর়্িদন্টর গুণগত  ান জনধাৃরদণ গুরুেপূণ।ৃ সাধারণত, 15° লেদক 45° এর  দে লকাণ 

রাোই উত্ত । 

N. ল দন্টইন সঠিক আকৃ বের্যৃ ল দন্টইন করা (Maintaining Correct Arc Length): 

আকৃ বের্যৃ হ্দো ইদেকদিাদডর টিপ এবিং লবস ল টাদের  দে দূরে। সঠিক আকৃ বের্যৃ বিাে রাো ওদেজডিং 

প্রজক্রোদক জস্থর এবিং জনেজন্ত্রত রাদে। খুব লোট আকৃ বের্যৃ অনযুৎপাত সৃজষ্ট করদত পাদর, আর বড় আকৃ বের্যৃ 

ওদেদড লোোদ ো বা অস ান জফউশন সৃজষ্ট করদত পাদর। 

O. ইদেকদিাড ট্যাদেে জেড ল দন্টইন করা (Maintaining Correct Electrode Travel Speed): এটি 

ওদেডার কর্তকৃ ইদেকদিাদডর গজত জনেন্ত্রণ করার প্রজক্রো। সঠিক গজত বিাে রাো ওদেজডিং পাদের আেতন 

এবিং গুণ ান জনধাৃরদণ সহ্ােতা কদর। খুব দ্রুত বা ধীদর গজত হ্দে ওদেদড ত্রুটি সৃজষ্ট হ্দত পাদর। 

 

ওদেজডিং টা  ৃ

 

K. ওদেজডিং পাস (Welding Pass): ওদেজডিং পাস হ্দো একক ওদেজডিং কার্কৃ্র  বা প্রজক্রো লর্োদন 

একবার ওদেজডিং করা হ্ে। একাজধক পাদসর  ােদ  একটি পূণ ৃওদেড বতজর করা হ্দত পাদর। প্রজতটি 

পাদসর  দে আদগর পাদসর উপর নতুন ধাতু লর্াগ করা হ্ে এবিং এটি ধীদর ধীদর ওদেড বতজর কদর। 

লবজশরোগ লক্ষদত্র, পাস সিংখ্যা ওদেদডর আকার এবিং পুরুদের উপর জনেরৃ কদর। 

L. প্রদোিনীে লোদিি এবিং কাদরন্ট (Required Voltage and Current): 

এটি হ্দো সঠিক ওদেজডিং প্রজক্রোর িন্য ব্যবহৃত লোদিি এবিং কাদরদন্টর পজর াণ। লোদিি এবিং 

কাদরন্ট জনবাৃচন জনেরৃ কদর ওদেজডিংদের ধরণ, ধাতুর পুরুে এবিং জফোর ল টাদের উপদর। সঠিক 

লোদিি এবিং কাদরন্ট জনবাৃচন ওদেজডিংদের গুণ ান এবিং সফেতা জনজিত করদত সাহ্ায্য কদর। 

M. ওদেজডিং পদ্ধজত এবিং লকৌশে (Welding Process and Technique): 

এটি ওদেজডিংদের প্রজক্রো এবিং প্রদোদগর লকৌশে জনধাৃরণ কদর, র্া জনেরৃ কদর ধাতুর ধরণ এবিং ওদেজডিং 

পদ্ধজতর ওপর। জকছু সাধারণ লকৌশে এবিং পদ্ধজতর  দে: 

 

o লসািা জবড (Stringer Bead): এই লকৌশদে ওদেজডিং অযাদকৃর উপর সরে োইন বতজর করা হ্ে, 

লর্োদন ইদেকদিাড সরাসজর একটি োইদন চেদত োদক। সাধারণত এই লকৌশেটি লোট পাস এবিং 

লসািা ওদেদডর িন্য ব্যবহ্ার করা হ্ে। এটি সহ্ি এবিং কার্কৃর, তদব ক  পজর াদণ গজেত ধাতু 

বতজর হ্ে। 

o উইজেিং জবড (Weaving Bead): এই লকৌশদে ওদেজডিংদের স ে ইদেকদিাডটি ওদেজডিং পাদের 

ওপর সাইড টু সাইড (বোঁ-ডান) সঞ্চাজেত হ্ে। এটি পেন্দ করা হ্ে র্েন বৃহ্ত্তর লবধ এবিং োদো 

জফউশন েরকার। উইজেিং প্যাটাদন ৃওদেদডর গুণ ান উন্নত হ্ে এবিং জবস্তৃত ওদেড পাে বতজর হ্ে। 
 

o প্যাজডিং (Padding): এটি একটি ওদেজডিং লকৌশে লর্োদন ওদেজডিং পাদের  দে অজতজরক্ত জফোর 

ল টাে লর্াগ করা হ্ে। এটি সাধারণত উচ্চ চাপ এবিং তাপ াত্রাে ব্যবহৃত হ্ে, লর্োদন পুরু ওদেড বা 

েরাট করা প্রদোিন। প্যাজডিং লকৌশেটি ওদেদডর শজক্ত এবিং স্থাজেে বাড়াে। 

   

লসািা জবড উইজেিং জবড প্যাজডিং 
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জডদটারশন ক াদনার ব্যবস্থা 
 

K. পূব ৃতাপ লেওো: ওদেজডিংদের আদগ ধাতুদক গর  কদর লেওো হ্দে তাদপর প্রোদব ধাতু প্রসাজরত হ্ে 

এবিং ওদেজডিংদের স ে আরও ক  প্রসাজরত হ্ে। ফদে জডদটারশন ক  হ্ে। 

L. পরবতী তাপ লেওো: ওদেজডিং লশষ হ্ওোর পর ধাতুদক ধীদর ধীদর ঠাডা করা হ্দেও জডদটারশন ক  হ্ে। 
M. ওদেড জসদকাদেি: ওদেজডিংদের ক্র  পজরবতনৃ কদর জডদটারশন ক াদনা র্াে। 

N. জিগ এবিং জফক্সচার: ওদেজডিংদের স ে ধাতুদক সঠিক অবস্থাদন ধদর রাোর িন্য জিগ এবিং জফক্সচার 
ব্যবহ্ার করা হ্ে। 

O. জসদ জিকযাে ওদেজডিং: ওদেজডিংদের স ে র্জে দ্যই পাদশ স ান পজর াদণ ওদেড করা হ্ে, তাহ্দে 

জডদটারশন ক  হ্ে। 

P. লোট ওদেড পাস: বড় ওদেদডর পজরবদত ৃলোট লোট ওদেড পাস জেদে ওদেজডিং করদে জডদটারশন ক  

হ্ে। 

Q. হ্াই জহ্ট ইনপুট: উচ্চ তাপ াত্রাে ওদেজডিং করদে জডদটারশন ক  হ্ে। 

R. ল কাজনকযাে লেদটজনিং: ওদেজডিং লশষ হ্ওোর পর র্জে জডদটারশন হ্ে, তাহ্দে ল কাজনকযাে পদ্ধজত 

ব্যবহ্ার কদর তা সজরদে লনওো র্াে। 

 

4.3. ওদেজডিং ত্রুটির ধরন 
 

ওদেজডিং প্রজক্রোে জবজেন্ন কারদণ জবজেন্ন ধরদনর ত্রুটি লেো জেদত পাদর। এই ত্রুটিগুজে ওদেদডর শজক্ত, স্থাজর়্িে 

এবিং লসৌন্দর্দৃক প্রোজবত করদত পাদর। 

K. ওদয়ডডাং ত্রুটির প্রধান কারণ 

▪ ওদেজডিং পদ্ধজত: অসঠিক ওদেজডিং পদ্ধজত, র্ভে কাদরন্ট, লোদিি বা গজত ব্যবহ্ার। 

▪ ধাতু: ধাতুর গুণগত  ান ক  হ্দে, ধাতুদত আদগর লকাদনা ত্রুটি োকদে বা ধাতু োেোদব পজরষ্কার 

না হ্দে ত্রুটি হ্দত পাদর। 

▪ ওদেজডিং ল জশন: ল জশদনর স স্যা, লর্ ন কাদরন্ট ফ্লাকচুদেশন, লোদিদির উঠানা া ইতযাজে। 

▪ ওদেজডিং ইদেদরাড: ইদেদরাদডর গুণগত  ান ক  হ্দে, ইদেদরাদডর আকার বা ধরন সঠিক না 

হ্দে ত্রুটি হ্দত পাদর। 

▪ পজরদবশ: উচ্চ আর্দ্তৃা, বাতাদস ধূোবাজে, উচ্চ তাপ াত্রা ইতযাজে পজরদবশগত কারদণও ত্রুটি হ্দত 

পাদর। 

▪ ওদেডাদরর েক্ষতা: ওদেডার র্জে সঠিকোদব ওদেজডিং না করদত পাদর, তাহ্দেও ত্রুটি হ্দত পাদর। 
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L. ওদেজডিং ত্রুটির ধরন 

 

▪ লপারজসটি: ওদেদড লোট লোট গত ৃলেো লেে। 

▪ স্ল্াগ: ওদেদডর উপজরোদগ উঁচু উঁচু োগ লেো লেে। 

▪ আডারকাট: ওদেদডর পাদশ ধাতু লকদট র্াে। 

▪ ওোরর্ল্াপ: ওদেদডর এক পাদশ অজতজরক্ত ধাতু িদ  র্াে। 

▪ ক্রযাক: ওদেদড ফাটে লেো লেে। 

▪ ইনক্লুশন: ওদেদড জবজেন্ন ধরদনর অশুজদ্ধ লর্ ন স্ল্যাগ, তুো ইতযাজে লেো লেে। 

▪ োক অফ জফউশন: দ্যটি ধাতু পরেদরর সাদে োেোদব লিাড়া োদগ না। 

 

M. ওদেজডিং ত্রুটির প্রোব 

▪ ওদেদডর শজক্ত কদ  র্াে: ত্রুটির কারদণ ওদেদডর শজক্ত কদ  র্াে এবিং ওদেড লেদঙ লর্দত 

পাদর। 

▪ কাঠাদ ার স্থাজর়্িে কদ  র্াে: ত্রুটির কারদণ কাঠাদ ার স্থাজর়্িে কদ  র্াে এবিং কাঠাদ াদত ফাটে 

লেো জেদত পাদর। 

▪ লসৌন্দর্ ৃকদ  র্াে: ত্রুটির কারদণ ওদেদডর লসৌন্দর্ ৃকদ  র্াে। 

 

 

4.4. ওদেজডিং ত্রুটি সনাক্তকরণ এবিং সিংদশাধন করার পদ্ধজত। 
 

ওদেজডিং একটি েক্ষতার কাি, এবিং এই কাদি জবজেন্ন ধরদনর ত্রুটি লেো জেদত পাদর। এই ত্রুটিগুজে সনাক্ত কদর 

র্োর্েোদব সিংদশাধন করা খুবই িরুজর। কারণ এই ত্রুটিগুজে ওদেদডর শজক্ত, স্থাজর়্িে এবিং লসৌন্দর্দৃক প্রোজবত 

করদত পাদর। 
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K. ওদেজডিং ত্রুটি সনাক্তকরণ 

ওদেজডিং ত্রুটি সনাক্ত করার িন্য জবজেন্ন পদ্ধজত ব্যবহ্ার করা হ্ে। লর্ ন: 
 

• দৃশ্য পরীক্ষা: োজে লচাদে বা একটি ম্যাগজনফাইিং গ্লাস ব্যবহ্ার কদর ওদেদডর উপজরোগ 

পরীক্ষা করা। 

• রজঙন পরীক্ষা: জবদশষ রদঙর র্দ্ব্য ব্যবহ্ার কদর ওদেদডর ফাটে বা অন্যান্য ত্রুটি সনাক্ত করা। 

• অজতদবগুনী পরীক্ষা: অজতদবগুনী আদো ব্যবহ্ার কদর ওদেদডর অেযন্তরীণ ত্রুটি সনাক্ত করা। 

• এক্স-দর পরীক্ষা: এক্স-দর ব্যবহ্ার কদর ওদেদডর অেযন্তরীণ গঠন পরীক্ষা করা। 

• আল্ট্রাদসাজনক পরীক্ষা: শব্দ তরঙ্গ ব্যবহ্ার কদর ওদেদডর অেযন্তরীণ ত্রুটি সনাক্ত করা। 

 

L. ওদেজডিং ত্রুটি সিংদশাধন 

ওদেজডিং ত্রুটি সিংদশাধদনর পদ্ধজত ত্রুটির ধরদনর উপর জনেরৃ কদর। সাধারণত জনম্নজেজেত পদ্ধজতগুজে 

ব্যবহ্ার করা হ্ে: 
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M. ওদর়্িজডিং ত্রুটি সিংদশাধদনর পদ্ধজত 

পদ্ধজত জববরণ কেন ব্যবহৃত হ্ে? 

গ্রাইজডিং 
ওদর়্িদডর ত্রুটিপূণ ৃঅিংশদক গ্রাইডার 

জেদর়্ি র্দষ সজরদর়্ি লফো 

লোটোদটা ত্রুটি লর্ ন স্ল্াগ, অজতজরক্ত 

ওদর়্িড, লোট ক্রযাক ইতযাজে সরাদত। 

কাটিিং 
ওদর়্িদডর ত্রুটিপূণ ৃঅিংশদক লকদট 

লফো 

বড় ধরদনর ত্রুটি লর্ ন বড় ক্রযাক, গত ৃ

ইতযাজে সরাদত। 

জর-ওদর়্িজডিং 
কাটা অিংশদক আবার ওদর়্িড করা কাটিিংদর়্ির পদর ত্রুটিপূণ ৃঅিংশদক নতুন কদর 

ওদর়্িড করা। 

জহ্ট জিটদ ন্ট 
ওদর়্িডদক জনজেষৃ্ট তাপ াত্রাে উত্তপ্ত 

কদর ঠাডা করা 

ওদর়্িদডর লেতদর অবজশষ্ট চাপ ক াদনার 

িন্য এবিং কঠিনতা বাড়িাদত। 

 

N. জবজেন্ন ধরদনর ওদেজডিং ত্রুটি এবিং তাদের সিংদশাধন 

ত্রুটি সংর োধর র পদ্ধমি মিস্তোমরি 

প োরসিটি 
গ্রোইসডিং করর িসরর়ে পেলো এবিং 

আবোর ওর়েল্ড করো 

প োরসিটি হল ওর়েরল্ড সিদ্র। এটি গ্রোইসডিং করর 

িসরর়ে পেলো এবিং আবোর ওর়েল্ড করর িিংর োধন 

করো হ়ে। 

স্লোগ গ্রোইসডিং করর িসরর়ে পেলো 
স্লোগ হল ওর়েরল্ড অসিসরক্ত ধোিু। এটি গ্রোইসডিং 

করর িসরর়ে পেলো হ়ে। 

আডোরকোট 
গ্রোইসডিং করর িসরর়ে পেলো এবিং 

আবোর ওর়েল্ড করো 

আডোরকোট হল ওর়েরল্ডর মূল ধোিু পেরক 

অসিসরক্ত ধোিু পকরট পনও়েো। এটি গ্রোইসডিং করর 

িসরর়ে পেলো এবিং আবোর ওর়েল্ড করর িিংর োধন 

করো হ়ে। 

ওভোরলযো  গ্রোইসডিং করর িসরর়ে পেলো 

ওভোরলযো  হল দুটি ওর়েরল্ডর উ র  রস্পর 

অসিসরক্ত ওর়েল্ড হও়েো। এটি গ্রোইসডিং করর 

িসরর়ে পেলো হ়ে। 

ক্র্যোক 

ক্র্যোরকর আকোর এবিং অবস্থোন 

অনুযো়ে়ী গ্রোইসডিং, কোটিিং বো সহট 

ট্রিটরমন্ট করো 

ক্র্যোরকর আকোর এবিং অবস্থোরনর উ র সভসি করর 

সবসভন্ন  দ্ধসি বযবহোর করো হ়ে। কু্ষদ্র ক্র্যোক 

গ্রোইসডিং করর িসরর়ে পেলো যো়ে, বড় ক্র্যোক পকরট 

পেরল আবোর ওর়েল্ড কররি হ়ে। 

ইনকু্ল ন 
গ্রোইসডিং করর িসরর়ে পেলো এবিং 

আবোর ওর়েল্ড করো 

ইনকু্ল ন হল ওর়েরল্ড অনোকোসিি  দোরেের 

উ সস্থসি। এটি গ্রোইসডিং করর িসরর়ে পেলো এবিং 

আবোর ওর়েল্ড করর িিংর োধন করো হ়ে। 

লোক অে 

সেউ ন 

ক্র্যোরকর আকোর এবিং অবস্থোন 

অনুযো়ে়ী গ্রোইসডিং, কোটিিং বো সহট 

ট্রিটরমন্ট করো 

লোক অে সেউ ন হল ওর়েরল্ডর মূল ধোিুর িোরে 

 ুররো ুসর সমর  নো যোও়েো। এটি ক্র্যোরকর মরিোই 

িিংর োধন করো হ়ে। 
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4.5. ওদেজডিং ত্রুটি প্রজতদরাধ 

 

ওদেজডিং ত্রুটি প্রজতদরাধ করা হ্ে একটি গুরুেপূণ ৃজবষে। কারণ এই ত্রুটিগুজে ওদেদডর শজক্ত, স্থাজর়্িে এবিং 

লসৌন্দর্দৃক প্রোজবত করদত পাদর। ওদেজডিং ত্রুটি প্রজতদরাদধর িন্য জবজেন্ন ব্যবস্থা গ্রহ্ণ করা র্াে। 

 

ওদেজডিং ত্রুটি প্রজতদরাদধর ব্যবস্থা 

 

▪ সঠিক ওদেজডিং পদ্ধজত: ওদেজডিংদের িন্য সঠিক পদ্ধজত, কাদরন্ট, লোদিি এবিং গজত ব্যবহ্ার করদত 

হ্দব। 

▪ গুণগত  াদনর ধাতু ব্যবহ্ার: ওদেজডিংদের িন্য গুণগত  াদনর ধাতু ব্যবহ্ার করদত হ্দব। 

▪ ওদেজডিং ল জশন জনেজ ত পজরেশনৃ: ওদেজডিং ল জশন জনেজ ত পজরেশনৃ কদর স স্যাগুজে সাজরদে 

জনদত হ্দব। 

▪ গুণগত  াদনর ইদেদরাড ব্যবহ্ার: ওদেজডিংদের িন্য গুণগত  াদনর ইদেদরাড ব্যবহ্ার করদত হ্দব। 

▪ পজরদবশ পজরষ্কার রাো: ওদেজডিংদের িােগাটি পজরষ্কার রােদত হ্দব। 

▪ েক্ষ ওদেডার: েক্ষ ওদেডারদক ওদেজডিং কাি করদত জেদত হ্দব। 

▪ পূব ৃতাপ লেওো: বড় এবিং িটিে কাঠাদ ার লক্ষদত্র ওদেজডিংদের আদগ ধাতুদক গর  কদর লেওো হ্দে 

তাদপর প্রোদব ধাতু প্রসাজরত হ্ে এবিং ওদেজডিংদের স ে আরও ক  প্রসাজরত হ্ে। ফদে জডদটারশন 

ক  হ্ে। 

▪ পরবতী তাপ লেওো: ওদেজডিং লশষ হ্ওোর পর ধাতুদক ধীদর ধীদর ঠাডা করা হ্দেও জডদটারশন ক  

হ্ে। 

▪ ওদেড জসদকাদেি: ওদেজডিংদের ক্র  পজরবতনৃ কদর জডদটারশন ক াদনা র্াে। 

▪ জিগ এবিং জফক্সচার: ওদেজডিংদের স ে ধাতুদক সঠিক অবস্থাদন ধদর রাোর িন্য জিগ এবিং জফক্সচার 

ব্যবহ্ার করা হ্ে। 
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লসেফ লচক (Self Check)- ৪ : 1G এবিং 2G পজিশদন ওদেজডিং সম্পােন করা 

 

প্রজশক্ষণােীদের িন্য জনদেশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদ শন শীট পাঠ কদর জনদচর প্রশ্নগুদোর উত্তর জেখুন- 

 

1. ১G ও  ২G অবস্থান কী?  

উত্তর:   

 

2. জডদটারশন কী এবিং তা কীোদব প্রজতদরাধ করা হ্ে?  

উত্তর:   

 

3. ওদেজডিং ত্রুটির প্রধান কারণ কী?  

উত্তর:   

 

4. ওদেজডিং ত্রুটি সনাক্তকরদণ কী কী পদ্ধজত ব্যবহ্ার করা হ্ে?  

উত্তর:  

 

5. ওদেজডিং ত্রুটি প্রজতদরাদধর িন্য কী ব্যবস্থা লনওো র্াে?  

উত্তর:   
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৪ : 1G এবিং 2G পজিশদন ওদেজডিং সম্পােন করা 

 

1. ১G ও  ২G অবস্থান কী?  

 

উত্তর:   

১G অিস্থো  (1G Position): ১G অবস্থান হ্ে লসই অবস্থান লর্োদন িব সরাসজর অনুভূজ কোদব ফ্লযাট অবস্থান 

কদর োদক। এই অবস্থাদন ওদেজডিং করার স ে ওদেডাদরর উপর ক  চাপ পদড় এবিং ওদেজডিংটি সাধারণত 

ক দেক্স নে। এই অবস্থাদন ওদেজডিং করদত সুজবধা হ্ে কারণ লসািা িােগাে কাি করা র্াে। 

 

২G অবস্থান (2G Position): ২G অবস্থান হ্ে লসই অবস্থান লর্োদন জিটি অনুভূজ কোদব উেম্বো 

(vertical) অবস্থাদন োদক। এই অবস্থানটি একটু চযাদেজঞ্জিং হ্দত পাদর কারণ ওদেজডিং করার স ে গজেত ধাতু 

েদর পড়দত পাদর, এবিং ওদেডাদরর মুেদ ন্ট লবজশ জনেন্ত্রণ করদত হ্ে। তদব এই অবস্থাদন েক্ষতা লবজশ প্রদোিন 

এবিং সাধারণত এটি ১G িদবর লচদে জকছুটা কঠিন বদে  দন করা হ্ে। 

 

2. জডদটারশন কী এবিং তা কীোদব প্রজতদরাধ করা হ্ে?  

উত্তর:  জডদটারশন হ্ে ধাতুর আকৃজতর পজরবতনৃ। এটি প্রজতদরাধ করদত পূব ৃতাপ, পরবতী তাপ, লোট ওদেড 

পাস, এবিং সঠিক ওদেড জসদকাদেি ব্যবহ্ার করা হ্ে। 

 

3. ওদেজডিং ত্রুটির প্রধান কারণ কী?  

উত্তর:  ওদেজডিং ত্রুটির কারণ হ্দত পাদর অসঠিক পদ্ধজত, োরাপ ধাতু, ল জশদনর স স্যা, র্ভে ইদেদরাড এবিং 

ওদেডাদরর েক্ষতার অোব। 

 

4. ওদেজডিং ত্রুটি সনাক্তকরদণ কী কী পদ্ধজত ব্যবহ্ার করা হ্ে?  

উত্তর: ত্রুটি সনাক্ত করদত দৃশ্য পরীক্ষা, অজতদবগুনী পরীক্ষা, এক্স-দর পরীক্ষা, এবিং আল্ট্রাদসাজনক পরীক্ষা ব্যবহ্ার 

করা হ্ে। 

 

5. ওদেজডিং ত্রুটি প্রজতদরাদধর িন্য কী ব্যবস্থা লনওো র্াে?  

উত্তর:  সঠিক পদ্ধজত, গুণগত  াদনর ধাতু ও ইদেদরাড, জনেজ ত ল জশন পজরেশনৃ এবিং েক্ষ ওদেডার জনদোগ 

করা প্রদোিন। 
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জব শীট ৪: 1G ও 2G অবস্থাদন ওদয়ডডাং সম্পন্ন করা 

 

পনয়দেৃনাঃ 

জনদম্নাক্ত অযাজক্টজেটির  ােদ  উপদরাক্ত িব সম্পন্ন করদবন 

অযজক্টজেটি ৪.১: িব লসট আপ কদর 1G ও 2G অবস্থাদন ওদেজডিং সম্পােন করা 

টাস্ক শীট ৪.2: গুণগত  ান পরীক্ষা করার িন্য ওদেড পজরষ্কার করা এবিং ত্রুটিগুজে জচজহহ্ত করা 

টাস্ক শীট ৪.৩: ওদেজডিং এর ক্রটি/ জডদটারশস সিংদশাধদনর/প্রজতদরাদধর ব্যবস্থা গ্রহ্ণ করা 
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শেপেপফয়কেন শীট ৪: 1G ও 2G অবস্থাদন ওদেজডিং সম্পােন করা 

 

প্রদোিনীে জপজপই  

 

ক্র  জপজপই এর না  একক পজর াণ 

১ ওদেজডিং  াস্ক জপস ১ 

২ ওয়য়পল্ডাং গ্লােস লপোর ১ 

৩ সুরক্ষা গগেস জপস ১ 

৪ অয়টাডায়কৃপনাং শহেদ ট জপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদতা লপোর ১ 

৬ িয়লার সুট জপস ১ 

 

প্রদোিনীে টুেস 

ক্র  টুেস এর না  একক পজর াণ 

১ হ্া ার জপস ১ 

২ জচদিে জপস ১ 

৩ গ্রাইডার জপস ১ 

৪ িাশ জপস ১ 

৫ লস্কে জপস ১ 

৭  াজকৃিং লপন জপস ১ 

৮ লসন্টার পাঞ্চ জপস ১ 

 

প্রদোিনীে ইকুইপদ ন্টস 

ক্র  না  একক পজর াণ 

১ ওদেজডিং ল জশন জপস ১ 

২ ইদেদরাড লহ্াডার জপস ১ 

৩ ওদেজডিং লকবে জ টার ১ 

৪ ওদেজডিং লটজবে জপস ১ 

 

প্রদোিনীে ম্যাদটজরোে 

ক্র  না  একক পজর াণ 

১  াইড জটে লেট লকজি ১০০ 

৩ ইদেদরাড প্যাদকট ২ 
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অযাপিপভটি শীট ৪.১: িব লসট আপ কদর 1G ও 2G অবস্থাদন ওদেজডিং সম্পােন করা 

 

কাদির ধাপ 
 

1. িব লসট আপ করা: 

o ওোকৃজপস প্রস্তুজত: 

▪ ওদেজডিং শুরু করার আদগ ওদেজডিং করার লেটটি পজরস্কার এবিং প্রস্তুত করুন। এটি লতে, 

 েো,  রদচ বা লকান অশুদ্ধতা মুক্ত হ্ওো উজচত। 

o পজিশজনিং: 

▪ ওদেজডিং অবস্থান অনুর্ােী ওদেজডিং লেটটি সঠিকোদব স্থাপন করুন। 

▪ 1G পজিশদন: লেটটি অনুভূজ ক অবস্থাদন রাখুন, র্াদত ইদেদরাড লসািা এবিং সহ্দি 

জনেন্ত্রণদর্াগ্য োদক। 

▪ 2G পজিশদন: ওদেজডিং অবস্থান সঠিকোদব সিংযুক্ত করুন র্াদত ওদেজডিং ফ্লযাট অবস্থাদন 

োদক এবিং আকৃ জনেন্ত্রণ সহ্ি হ্ে। 

2. ওদেজডিং ল জশদনর প্রস্তুজত: 
o তাপ াত্রা এবিং অযা জপোর সঠিকোদব লসট করা: 

▪ ওদেজডিং ল জশদন তযাজম্পোর লসটিিং লচক করুন (প্রাে 90A লেদক 150A পর্নৃ্ত)। 

o আরজেিং লকবে সিংযুক্ত করা: 

▪ লনদগটিে লকবেটি ওদেজডিং কাদির লেদটর সাদে সিংযুক্ত করুন এবিং জনজিত করুন লর্ 

এটি শক্তোদব জস্থর রদেদে। 

3. ইদেদরাড জনবাৃচন এবিং প্রস্তুজত: 

o ইদেদরাদডর ধরন জনবাৃচন: 

▪ 1G পজিশদন: সাধারণত E6013 বা E7018 ইদেদরাড ব্যবহ্ার করা হ্ে। 

▪ 2G পজিশদন: একই ইদেদরাড ব্যবহ্ার করা র্াদব, তদব কাদির পজর াণ অনুর্ােী 

অযা জপোর জনবাৃজচত হ্দব। 

o ইদেদরাড লহ্াডার প্রস্তুজত: 

▪ ইদেদরাড লহ্াডারটি সঠিকোদব সিংযুক্ত করুন এবিং ইদেদরাডটিদক লহ্াডাদরর  দে 

সঠিকোদব ধরুন। 

4. পজিশন জচজিতকরণ: 
o ওদেজডিং পজিশন জনজিত করদত লেদটর চারপাদশ লস্কে বা  াজকৃিং লপন জেদে জচজিত করুন। 

o 1G পজিশদন: ওদেজডিং জসদ র সী ানা জচজিত করুন। 

o 2G পজিশদন: একইোদব জস  জচজিত করুন এবিং জনজিত করুন লর্ জচি সঠিকোদব বতজর হ্দেদে। 

5. ওদেজডিং সম্পােন করা: 

o ওদেজডিং ল জশন চালু করার পর, জনজেষৃ্ট পজিশদন সঠিকোদব আকৃ বতজর করুন। 

o 1G পজিশদন: আকৃ েম্বা রাখুন এবিং ওদেড জসদ  তাপ প্রদোগ কদর ল টাে জ জশ্রত করুন। 

o 2G পজিশদন: ইদেদরাদডর গজতর সদঙ্গ জস টি পূণেৃাদব ওদেড করুন। আদকৃর গজত এবিং 

তাপ াত্রা সঠিকোদব বিাে রাখুন। 

o স্ল্াগ জরমুোে: ওদেজডিং পরবতী স দে স্ল্াগ (র্জে োদক) পজরষ্কার করুন । 

6. পরীক্ষা ও পজর াপ: 
o ওদেড লশষ করার পর, ওদেদডর গুণ ান পরীক্ষা করুন। সঠিক আকার, গেীরতা এবিং সঠিক 

সিংদর্াগ লচক করুন। 

o ওদেজডিং লেজসজফদকশন অনুর্ােী পজর াপ করুন এবিং জনজিত করুন লর্ সবজকছু সঠিক হ্দেদে। 
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 অযাপিপভটি শীট ৪.2: গুণগত  ান পরীক্ষা করার িন্য ওদেড পজরষ্কার কয়র ত্রুটিগুজে জচজহহ্ত করা 

কাদির ধাপ 

 

1. ওদেড পজরষ্কার করা: 

• স্ল্যাগ অপসারণ: 

o ওদেজডিং লশষ করার পর, ওদেড জস  লেদক স্ল্যাগ এবিং অন্যান্য অবজশষ্টািংশ পজরষ্কার করার িন্য 

গ্রাইডার বা িাশ ব্যবহ্ার করুন। 

o স্ল্যাগ অপসারদণর িন্য হ্ােকা হ্াদতর চাপ প্রদোগ করুন র্াদত ওদেদডর উপর লকান ক্ষজত না হ্ে। 

• পৃি পজরস্কার: 

o ওদেদডর উপর লকানও ধুো বা লতে োকদে, তা পজরষ্কার করদত একটি পজরষ্কার কাপড় বা 

সেদেন্ট ব্যবহ্ার করুন। এটি ত্রুটি সনাক্ত করদত সাহ্ায্য করদব। 

• পৃদি লস্কে বা  রদচ োকা লক্ষদত্র: 

o লস্কে বা  রদচ োকদে, একটি গ্রাইডার বা জচদিদের সাহ্াদয্য তা পজরষ্কার করুন। 

2.  গুণগত  ান পজরেশনৃ: 

• আকৃজত ও আকার পরীক্ষা করা: 

o ওদেড জসদ র গঠন, আকার, গেীরতা এবিং লবধ পজর াপ করুন। এটি ওদেদডর গুণগত  াদনর িন্য 

গুরুেপূণ।ৃ 

• সাধারণ ত্রুটির অনুসন্ধান: 

o ক্রযাক: ওদেড জসদ র উপর লকানও ক্রযাক বা ফাটে জচজিত করুন। 

o জপটিিং: জপটিিং বা গত ৃজচজিত করুন, র্া গুণগত  াদনর িন্য ক্ষজতকর হ্দত পাদর। 

o ওোরজফে: অজতজরক্ত জফজেিং ওদেদডর শজক্ত হ্রাস করদত পাদর, তাই অজতজরক্ত ওদেড ল টাে 

পজর াপ করুন। 

o আকৃ বান:ৃ আকৃ বান ৃবা অজতজরক্ত তাপ সৃজষ্টর ফদে ওদেদড কাদো োগ বা অসা ঞ্জস্যপূণ ৃগঠন 

হ্দত পাদর। 

• গেীরতা পরীক্ষা: 

o ওদেদডর গেীরতা ও আকার লচক করুন, র্া র্োর্ে ওদেজডিং প্রজক্রো জনজিত করদত সাহ্ায্য 

করদব। 

3.  পরীক্ষার িন্য জনধাৃজরত র্ন্ত্রাজে ব্যবহ্ার: 

• লস্কে বা  াকৃার: 

o ওদেদডর  াপ জনদত লস্কে ব্যবহ্ার করুন এবিং প্রদোিদন তা  াকৃার জেদে জচজিত করুন। 

• এডদহ্জসে লস্কে: 

o সঠিক জস  বা সাইদডর গঠন জনজিত করার িন্য লস্কে ব্যবহ্ার কদর গেীরতা পরীক্ষা করুন। 

4.  ত্রুটি জবদিষণ এবিং জরদপাটিিৃং: 

• পজরেশনৃ লশদষ, র্জে লকানও ত্রুটি পাওো র্াে, তদব তা জেজপবদ্ধ করুন এবিং সিংদশাধন বা পুনরাে ওদেজডিং 

করার িন্য প্রদোিনীে পেদক্ষপ গ্রহ্ণ করুন। 

• ওদেদডর ত্রুটি গুজে জচজিত করুন এবিং লসটির গুণগত  াদনর ওপর কী প্রোব পড়দব তা জবদিষণ করুন। 

• ত্রুটি োকদে সিংদশাধন করদত ব্যবহৃত টুেস বা লকৌশে সম্পদকৃ জরদপাট ৃবতজর করুন। 
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 অযাপিপভটি শীট ৪.৩: ওদেজডিং এর ক্রটি/ জডদটারশস সিংদশাধদনর/প্রজতদরাদধর ব্যবস্থা গ্রহ্ণ করা 

কায়জর ধাি 
 

1. ক্রটি বা জডদটারশি জচজিতকরণ: 

• ক্রযাকস বা ফাটে: 

o ওদেজডিং জসদ  ক্রযাকস বা ফাটে েক্ষয করুন, র্া তাদপর পজরবতনৃ, অজতজরক্ত লেস বা র্ভে 

লটম্পাদরচার ব্যবস্থাপনার কারদণ হ্দত পাদর। 

• জপটিিং বা গত:ৃ 

o ওদেদড জপটিিং বা লোট গত ৃোকদত পাদর র্া ফ্লাক্স বা লতে দূষদণর কারদণ সৃজষ্ট হ্দত পাদর। 

• ওোরজফে বা ক জফে: 

o অজতজরক্ত বা ক  ওদেড ল টাে সঠিক গুণ ান নষ্ট করদত পাদর, তাই ওদেড জসদ র পজর াণ 

পরীক্ষা করুন। 

• অবজশষ্ট স্ল্যাগ: 

o স্ল্যাগ পুদরাপুজর অপসারণ না হ্দে তা ওদেদডর পৃদি ক্রটি সৃজষ্ট করদত পাদর। 

 

2.  ক্রটি সিংদশাধন/প্রজতদরাধ ব্যবস্থা: 

• ক্রযাক জসজেিং: 

o ক্রযাক বা ফাটে জচজিত হ্দে, প্রেদ  ওদেজডিং জস  বা ফাটদের আদশপাদশ উপযুক্ত টুেস লর্ ন 

জচদিে বা গ্রাইডার জেদে পজরষ্কার করুন। 

o তারপর সিংদশাজধত স্থানটি পুনরাে ওদেড করুন। 

• জপটিিং সিংদশাধন: 

o জপটিিং সিংদশাধন করদত, স্থানটি পুনরাে গ্রাইড কদর সঠিক স্তদর আনা উজচত। 

o ওদেজডিং করার পূদব ৃসঠিক তাপ াত্রাে কাি করুন, র্াদত এই স স্যা পুনরাে না হ্ে। 

• ওোরজফে বা ক জফে সিংদশাধন: 

o অজতজরক্ত বা ক  জফজেিং ওদেড জসদ র শজক্ত নষ্ট করদত পাদর। সঠিক পজর াদণ জফজেিং করার 

িন্য োম্ব বব ব্যবহ্ার করুন এবিং আকৃ লোক কদরাে করুন। 

• সঠিক স্ল্যাগ জরমুোে: 

o ওদেজডিং জস  লেদক স্ল্যাগ োদোোদব পজরষ্কার করার িন্য গ্রাইডার বা িাশ ব্যবহ্ার করুন। 

o স্ল্যাগ সঠিকোদব অপসারদণর িন্য আকৃ গজত ও তাপ াত্রা জনেন্ত্রণ করুন। 

3.  পরীক্ষা ও পজর াপ: 

• ওদেজডিং সম্পন্ন হ্ওোর পদর সঠিক পজর াদপর  ােদ  জসদ র গুণগত  ান জনজিত করুন। জসদ র আকার, 

গেীরতা এবিং সঠিক সিংদর্াগ পজর াপ করদত লস্কে এবিং  াকৃার ব্যবহ্ার করুন। 

• প্রদোিনীে টুেস বা লকৌশে জনবাৃচন: 

o ত্রুটির ধরন অনুর্ােী সঠিক টুেস বা লকৌশে গ্রহ্ণ করুন লর্ ন ক্রযাক জফজেিংদের িন্য প্রাই ার 

ব্যবহ্ার করা লর্দত পাদর বা জপটিিং এর িন্য পরবতী ওদেজডিং ল জশদনর তাপ াত্রা কজ দে জেন। 

4.  প্রজতদরাধমূেক ব্যবস্থা: 

• ওদেজডিং ল জশদনর তাপ াত্রা ও আগনৃ গ্যাস কদরাে: 

o ওদেজডিং ল জশদনর তাপ াত্রা জনেন্ত্রণ করুন এবিং আগনৃ গ্যাস কনিাম্পশন লচক করুন, র্াদত 

তাপ াত্রার পােকৃয বা অজক্সদডশন হ্দত না পাদর। 

• পর্াৃপ্ত লেস জনেন্ত্রণ: 

o ওদেজডিং পূদব,ৃ পুদরা লেট বা ল টাদের লেস ন্যায্যোদব জনেন্ত্রণ করুন। 

• সঠিক ওদেজডিং পজিশন: 

o ওদেজডিং এর সঠিক পজিশন জনজিত করুন (১এফ এবিং ২এফ পজিশন), র্াদত আকৃ জনেন্ত্রণ এবিং 

ওদেড জফজেিং োে হ্ে। 
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 পেেনফল (Learning Outcome) ৫ : র্ন্ত্রপাজত পজরষ্কার ও সিংরক্ষন করদত পারদব 

 

অযাদসসদ ন্ট  ানেড 

 

1. ওদেজডিং ল জশন বন্ধ করদত করদত সক্ষ  হ্দেদে। 

2. ক দৃক্ষদত্রর  ান অনুর্ােী টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট পজরষ্কার এবিং সিংরক্ষণ 

3. করদত সক্ষ  হ্দেদে। 
4. ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধজত অনুর্ােী বজ্জয পোে ৃজডসদপাস করদত সক্ষ  হ্দেদে। 

শত ৃও জরদসাস ৃ

1. প্রকৃত ক দৃক্ষদত্র অেবা প্রজশক্ষণ পজরদবশ 

2. জসজবএেএ  

3. হ্যাডআউটস 

4. র্ল্াপটপ 

5.  াজিজ জডো প্রদিক্টর 

6. কাগি, কে , লপজিে, ইদরিার 

7. ইন্টারদনট সুজবধা 

8. লহ্াোইট লবাড ৃও  াকৃার 

9. অজডও জেজডও জেোইস 

জবষেবস্তু 

1. ক দৃক্ষত্র পজরষ্কার করার সরঞ্জাদ র তাজেকা। 

2. টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট পজরষ্কাদরর পদ্ধজত। 
3. ওদেজডিং ল জশন সিংরক্ষদণর জনরাপত্তা ব্যবস্থা। 
4. ওদেজডিং এর সবুি নীজত 

5. ক দৃক্ষদত্রর প্রদোিন অনুর্ােী বিৃয জডসদপাস প্রজক্রর্া। 

6. 5S হ্াউস্কীজপিং 

এপিপভটি/টাি/জি 

1. র্ন্ত্রপাডতর রুটিন রক্ষণাদবক্ষণ করুন 

2. টুলস এবাং ইকুইপদমন্ট পডরষ্কার এবাং সাংরক্ষণ করুন 

3. কমদৃক্ষদত্রর পদ্ধডত অনুর্ায়ী বজৃয পদার্থ ৃডিসদপাস করুন 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদর্ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পর্ত অনুর্ীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুর্ীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

2.  মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদ ন্ট পদ্ধজত 

 

1. ডলডিত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডিক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio) 
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জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) - ৫ : র্ন্ত্রপাজত পজরষ্কার ও সিংরক্ষন করা 

 

এই জশেনফে অিৃদনর েদক্ষয জশেনফদে অন্তর্ভকৃ্ত জবষেবস্তু এবিং পারফরম্যাি ক্রাইদটজরো অিৃদনর িন্য জনম্নজেজেত 

কার্কৃ্র গুদো পর্াৃেক্রদ  সম্পােন করুন। কার্কৃ্র গুদোর িন্য বজণতৃ জরদসাসসৃমূহ্ ব্যবহ্ার করুন।  

জশেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / জবদশষ জনদেশৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রজশক্ষােীগন     লকান জশক্ষা  উপকরণ 

ব্যবহ্ার করদব লস সম্পদকৃ প্রজশক্ষদকর  

জনকট িানদত চাইদব 

1. প্রজশক্ষক প্রজশক্ষােীদের “র্ন্ত্রপাজত পজরষ্কার ও সিংরক্ষন করা” 

লশোর উপকরণ প্রোন করদবন 

2. ইনফরদ শন শীট পড়দত হ্দব। 2. ইনফরদ শন শীট 5 : র্ন্ত্রপাজত পজরষ্কার ও সিংরক্ষন করা 

3. লসেফ লচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদোর উত্তর 

প্রোন করুন এবিং উত্তরপদত্রর সাদে 

জ জেদে জনজিত হ্দত হ্দব।  

3. লসল্ফ-দচক শীট 5 : র্ন্ত্রপাজত পজরষ্কার ও সিংরক্ষন করা 

    উত্তরপত্র 5 : র্ন্ত্রপাজত পজরষ্কার ও সিংরক্ষন করা 

4. িব/টাি শীট ও লেজসজফদকশন শীট 

অনুর্ােী িব সম্পােন করুন। 

4. জনদম্নাক্ত িব/টাস্ক শীট অনুর্ােী িব/টাস্ক সম্পােন করুন 

টাি েীট ৫.১: প্রদোিন অনুর্ােী র্ন্ত্রপাজতর রুটিন 

রক্ষণাদবক্ষণ করা 

শেপসপফয়কেন েীট ৫.১: প্রদোিন অনুর্ােী র্ন্ত্রপাজতর রুটিন 

রক্ষণাদবক্ষণ করা 

 

টাি েীট ৫.২: টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট পজরষ্কার এবিং সিংরক্ষণ 

করা 

শেপসপফয়কেন েীট ৫.২: টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট পজরষ্কার 

এবিং সিংরক্ষণ করা 

 

টাি েীট ৫.৩: ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধজত অনুর্ােী বিৃয পোে ৃ

জডসদপাস করা 

শেপসপফয়কেন েীট ৫.৩: ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধজত অনুর্ােী বিৃয 

পোে ৃজডসদপাস করা 
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ইনফরদ শন শীট (Information Sheet) ৫ : র্ন্ত্রপাজত পজরষ্কার ও সিংরক্ষন করা 

 

ডশিন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমর্্ র্ীে পটে ডশক্ষণার্থীগণ ডনদনাক্ত ডবষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

 

৫.1 ক দৃক্ষত্র পজরষ্কার করার সরঞ্জাদ র তাজেকা 

৫.2 টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট পজরষ্কাদরর পদ্ধজত 

৫.3 ওদেজডিং ল জশন সিংরক্ষদণর জনরাপত্তা ব্যবস্থা 

৫.4 ওদেজডিং এর সবুি নীজত 

৫.5 ক দৃক্ষদত্রর প্রদোিন অনুর্ােী বিযৃ জডসদপাস প্রজক্রর্া 

৫.6 5S হ্াউস্কীজপিং। 

 

 

 

5.1. ক দৃক্ষত্র পজরষ্কার করার সরঞ্জাদ র তাজেকা 

 

লকাদনা ক দৃক্ষত্র পজরষ্কার রাো অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ এটি কাদির পজরদবশদক আরা োেক কদর লতাদে, দ্যর্টৃনা 

প্রজতদরাধ কদর এবিং উৎপােনশীেতা বাড়াে। ক দৃক্ষত্র পজরষ্কার করার িন্য জবজেন্ন ধরদনর সরঞ্জা  ব্যবহ্ার করা 

হ্ে। 

 

সাধারণত ব্যবহৃত সরঞ্জা গুজের  দে রদেদে: 

K. পজরষ্কাদরর ল ৌজেক সরঞ্জা  

▪ োড়িু: ল দে লেদক ধুদো,  েো এবিং লোট লোট আবিৃনা পজরষ্কার করার িন্য। 

▪ ল াপ: ল দে লধাোর িন্য। 

▪ ডাটপ্যান: োড়িু জেদে োড়া  েো সিংগ্রহ্ করার িন্য। 

▪ িাশ: জবজেন্ন ধরদনর িাশ ব্যবহ্ার করা হ্ে, লর্ ন:  

➢ ডাট িাশ: ধুদো োড়ার িন্য। 

➢ স্ক্রাব িাশ: জিজে োগ পজরষ্কার করার িন্য। 

▪ েঞ্জ: জবজেন্ন ধরদনর পৃিতে পজরষ্কার করার িন্য। 

▪ কাপড়: িানাো, ল ি এবিং অন্যান্য পৃিতে মুোর িন্য। 

L. পজরিন্নতার রাসােজনক পোে ৃ

▪ জডটারদিন্ট:  েো দূর করার িন্য। 

▪ জডসইনদফক্টযান্ট: িীবাণু জনধন করার িন্য। 

▪ গ্লাস জক্লনার: িানাো পজরষ্কার করার িন্য। 

▪ লফ্লার জক্লনার: ল দে পজরষ্কার করার িন্য। 

M. জবদশষ উদেদশ্য ব্যবহৃত সরঞ্জা  

▪ েযাকুো  জক্লনার: ধুদো,  েো এবিং লোট লোট আবিৃনা লশাষণ করার িন্য। 

▪ টী  জক্লনার: িীবাণু জনধন করার িন্য উত্তপ্ত বাষ্প ব্যবহ্ার কদর। 

▪ লপ্রশার ওোশার: জিজে োগ এবিং  েো পজরষ্কার করার িন্য উচ্চ চাদপর পাজন ব্যবহ্ার কদর। 

▪ পজেজশিং ল জশন: ল দে বা অন্যান্য পৃিতে পজেশ করার িন্য। 

N. জনরাপত্তা সরঞ্জা  

▪ হ্যাড গ্লােস: হ্াত রক্ষা করার িন্য। 
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▪  াস্ক: ধুদো এবিং রাসােজনক পোে ৃলেদক মুে রক্ষা করার িন্য। 

▪ লসফটি গগেস: লচাে রক্ষা করার িন্য। 

 

ক দৃক্ষদত্রর ধরদনর উপর জেজত্ত কদর সরঞ্জাদ র তাজেকা পজরবজততৃ হ্দত পাদর। উোহ্রণস্বরূপ, একটি কারোনাে 

পজরষ্কার করার িন্য জবদশষ ধরদনর সরঞ্জা  এবিং রাসােজনক পোদেরৃ প্রদোগ 

 

5.2.  টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট পজরষ্কাদরর পদ্ধজত। 

 

টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট পজরষ্কার রাো অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ এটি তাদের েীর্সৃ্থােী কদর, ক কৃ্ষ তা বাড়াে এবিং 

দ্যর্টৃনা প্রজতদরাধ কদর। জবজেন্ন ধরদনর টুেস এবিং ইকুইপদ দন্টর িন্য জবজেন্ন ধরদনর পজরষ্কাদরর পদ্ধজত ব্যবহ্ার 

করা হ্ে। 

 

সাধারণ পজরষ্কাদরর পদ্ধজত 

স স্যা স াধান জবস্তাজরত 

ধুদো এবিং 

 েো 

একটি নর  িাশ বা কাপড় জেদে 

পজরষ্কার করা, কদম্প্রসড এোর 

ব্যবহ্ার করা 

ধুদো এবিং  েো গ্যাস ওদেজডিং ও লিজিিং ল জশদনর 

কার্কৃ্ষ তা কজ দে লেে। জনেজ ত পজরষ্কার করা িরুজর। 

লতে এবিং 

জগ্রি 

জডজগ্রিার বা সাবান িে ব্যবহ্ার 

করা, নর  িাশ জেদে র্ষা 

লতে এবিং জগ্রি ল জশদনর অিংশগুদোদক নষ্ট কদর জেদত 

পাদর। 

িিং 
িিং জরমুোর ব্যবহ্ার করা, জটে 

উে জেদে র্ষা 

িিং ল জশদনর ধাতব অিংশগুদোদক দ্যবেৃ কদর লেে। 

 জরচা 

প্রজতদরাধ 
পাতো লতদের আস্তরণ 

পজরষ্কার করার পদর একটি পাতো লতদের আস্তরণ জেদে 

ল জশদনর ধাতব অিংশগুদোদক  জরচা লেদক রক্ষা করা 

র্াে। 

 
জবজেন্ন ধরদনর টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট পজরষ্কাদরর পদ্ধজত 

 
টুদের ধরন পজরষ্কার করার পদ্ধজত জবদশষ জেক 

ধাতুর টুেস 
সাবান িে এবিং িাশ জেদে পজরষ্কার করা, িিং 

োগদে িিং জরমুোর ব্যবহ্ার করা 

িিং প্রজতদরাধী লতে ব্যবহ্ার কদর  জরচা 

প্রজতদরাধ করা র্াে। 

কাদঠর হ্াতে 
সাবান িে এবিং নর  কাপড় জেদে পজরষ্কার 

করা 

কাদঠর হ্াতেদক কেদনাই িদে জেজিদে 

রােদবন না। 

োজটদকর টুেস 
সাবান িে এবিং নর  কাপড় জেদে পজরষ্কার 

করা 

তীি রাসােজনক পোে ৃব্যবহ্ার করা লেদক 

জবরত োকুন। 

জবদ্যযৎ চাজেত 

টুেস 

জবদ্যযৎ সাোই লেদক জবজিন্ন কদর জন াৃতার 

জনদেশৃাবেী অনুর্ােী পজরষ্কার করা 

জবদ্যযৎ শদকর ঝুঁজক এড়াদত সবস ে 

জনরাপত্তা জবজধ ল দন চলুন। 

 

পজরষ্কার করার স ে সাবধানতা অবেম্বন করুন 

 

▪ জনরাপত্তা চশ া এবিং গ্লােস ব্যবহ্ার করুন। 

▪ জবষাক্ত রাসােজনক পোে ৃব্যবহ্ার করার স ে সাবধানতা অবেম্বন করুন। 

▪ জবদ্যযৎ চাজেত টুেস পজরষ্কার করার স ে জবদ্যযৎ শদকর ঝুঁজক োদক। 

▪ তীক্ষ্ণ ধারাদো টুেস পজরষ্কার করার স ে আর্াদতর ঝুঁজক োদক। 
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5.3.  ওদেজডিং ল জশন সিংরক্ষদণর জনরাপত্তা ব্যবস্থা। 

 

ওদেজডিং ল জশন একটি শজক্তশােী এবিং জবপজ্জনক র্ন্ত্র। এটি সঠিকোদব ব্যবহ্ার এবিং সিংরক্ষণ না করদে 

জবজেন্ন ধরদনর দ্যর্টৃনা র্টদত পাদর। তাই ওদেজডিং ল জশন সিংরক্ষদণর স ে জনরাপত্তা ব্যবস্থা অবেম্বন করা 

অতযন্ত িরুজর। 

 

ওদেজডিং ল জশন সিংরক্ষদণর জনরাপত্তা ব্যবস্থা 

জনরাপত্তা ব্যবস্থা জবস্তাজরত ব্যাখ্যা লকন গুরুেপূণ?ৃ 

পজরষ্কার-পজরিন্ন 

রাো 

ওদেজডিং ল জশনদক সবস ে পজরষ্কার-পজরিন্ন 

রােদত হ্দব। ধুদো,  েো এবিং লতে ি দত জেদে 

ল জশদনর কার্কৃ্ষ তা কদ  র্াে এবিং দ্যর্টৃনার ঝুঁজক 

বাদড়ি। 

পজরষ্কার ল জশন েীর্সৃ্থােী হ্ে এবিং েক্ষতার 

সাদে কাি কদর।  েো ি দে ল জশদনর 

অেযন্তরীণ অিংশগুদো নষ্ট হ্দত পাদর। 

শুষ্ক স্থাদন রাো 

ওদেজডিং ল জশনদক শুষ্ক স্থাদন রােদত হ্দব। আর্দ্তৃা 

ল জশদনর জবজেন্ন অিংদশ িিং োগাদত পাদর এবিং 

জবদ্যযৎ শদকর ঝুঁজক বাড়াদত পাদর। 

আর্দ্তৃা জবদ্যযৎ পজরবাজহ্ত কদর এবিং 

ল জশদনর জবজেন্ন অিংশদক ক্ষজতগ্রস্ত করদত 

পাদর। 

ঠাডা স্থাদন রাো 

ওদেজডিং ল জশনদক সরাসজর সূদর্রৃ আদো লেদক দূদর 

এবিং ঠাডা স্থাদন রােদত হ্দব। উচ্চ তাপ াত্রা 

ল জশদনর জবজেন্ন অিংশদক নষ্ট করদত পাদর। 

উচ্চ তাপ াত্রা োজটক এবিং রাবাদরর 

অিংশগুদোদক নর  কদর জেদত পাদর এবিং 

ল জশদনর কার্কৃাজরতা নষ্ট করদত পাদর। 

জবদ্যযৎ সিংদর্াগ 

জবজিন্ন করা 

ওদেজডিং ল জশন ব্যবহ্ার না করদে জবদ্যযৎ সিংদর্াগ 

জবজিন্ন কদর রােদত হ্দব। 

এটি জবদ্যযৎ শদকর ঝুঁজক ক াদত সাহ্ায্য কদর 

এবিং অপ্রদোিনীে শজক্তর অপচে লরাধ কদর। 

জনেজ ত পজরেশনৃ 
ওদেজডিং ল জশন জনেজ ত পজরেশনৃ কদর লকাদনা 

স স্যা োকদে তা দ্রুত সিংদশাধন করদত হ্দব। 

জনেজ ত পজরেশনৃ বড় ধরদনর স স্যা 

হ্ওোর আদগই লোটোদটা স স্যাগুজে 

স াধান করদত সাহ্ায্য কদর। 

জনরাপত্তা সরঞ্জা  

ব্যবহ্ার 

ওদেজডিং ল জশন পজরেশনৃ বা ল রা ত করার স ে 

সবস ে জনরাপত্তা চশ া, গ্লােস এবিং অন্যান্য 

জনরাপত্তা সরঞ্জা  ব্যবহ্ার করদত হ্দব। 

এটি লচাে, হ্াত এবিং শরীদরর অন্যান্য 

অিংশদক আর্াত লেদক রক্ষা কদর। 

জশজক্ষত ব্যজক্তদক 

জেদে ল রা ত করা 

ওদেজডিং ল জশদনর লকাদনা স স্যা হ্দে লকাদনা 

জশজক্ষত ব্যজক্তদক জেদে তা ল রা ত করাদত হ্দব। 

অেক্ষ ব্যজক্ত দ্বারা ল রা ত করদে ল জশন 

আরও ক্ষজতগ্রস্ত হ্দত পাদর এবিং নতুন স স্যা 

সৃজষ্ট হ্দত পাদর। 

অজতজরক্ত লোড 

লেওো এড়াদত 

ওদেজডিং ল জশনদক অজতজরক্ত লোড লেওো এড়াদত 

হ্দব। 

অজতজরক্ত লোড ল জশনদক নষ্ট করদত পাদর 

এবিং দ্যর্টৃনা র্টাদত পাদর। 

জ্বাোজন গ্যাস 

জসজেডার সঠিকোদব 

সিংরক্ষণ করা 

র্জে ওদেজডিং ল জশন গ্যাস চাজেত হ্ে, তাহ্দে গ্যাস 

জসজেডারদক সঠিকোদব সিংরক্ষণ করদত হ্দব। 

গ্যাস জসজেডার অসাবধানতার সাদে ব্যবহ্ার 

করদে জবদফারদণর ঝুঁজক োদক। 

 

ওদেজডিং ল জশন সিংরক্ষণ না করার ফদে কী হ্দত পাদর? 

 

▪ দ্যর্টৃনা: ওদেজডিং ল জশন সঠিকোদব সিংরক্ষণ না করদে জবদ্যযৎ শক, আগুন এবিং অন্যান্য ধরদনর 

দ্যর্টৃনা র্টদত পাদর। 

▪ ল জশদনর ক্ষজত: ওদেজডিং ল জশদনর আয়ু কদ  র্াে এবিং ল রা ত েরচ বাদড়। 

▪ উৎপােন ব্যাহ্ত: ওদেজডিং ল জশন নষ্ট হ্দে উৎপােন ব্যাহ্ত হ্দত পাদর। 

 

 

5.4. ওদেজডিং এর সবুি নীজত 

 

ওদেজডিং জশল্প, অন্যান্য জশদল্পর  দতা, পজরদবদশর উপর র্দেষ্ট প্রোব লফদে। এই প্রোব ক াদনা এবিং একটি 

লটকসই ওদেজডিং প্রজক্রো গদড় লতাোর িন্য সবুি নীজত অনুসরণ করা খুবই িরুরী। 
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ওদেজডিং এর সবুি নীজতর মূে েক্ষয: 

 

• পজরদবশ দূষণ ক াদনা: বায়ু,  াটি এবিং িে দূষণ ক াদনা। 

• শজক্ত ব্যবহ্ার ক াদনা: শজক্তর েক্ষতা বাজড়িদে শজক্ত েরচ ক াদনা। 

• বিৃয হ্রাস: ওদেজডিং প্রজক্রোে উৎপন্ন বিৃয হ্রাস করা এবিং পুনবৃ্যবহ্ার বা পুনঃচক্রােন করা। 

• স্বাস্থয ও জনরাপত্তা জনজিত করা: ওদেডার এবিং পজরদবদশর িন্য স্বাস্থযকর ও জনরাপে কাদির পজরদবশ 

জনজিত করা। 

 

ওদেজডিং এর সবুি নীজত বাস্তবােদনর উপাে: 

 

লক্ষত্র জবস্তাজরত ব্যাখ্যা 

পজরদবশবান্ধব 

ওদেজডিং পদ্ধজত 

গ্যাস লেিার ওদেজডিং, ইদেরন জব  

ওদেজডিং, জেকশন জটর ওদেজডিং 

এই পদ্ধজতগুদোদত ক  শজক্ত ব্যবহৃত হ্ে 

এবিং ক  বিৃয উৎপন্ন হ্ে। ফদে পজরদবদশর 

উপর ক্ষজতকর প্রোব কদ । 

শজক্ত েক্ষতা বৃজদ্ধ 

শজক্ত েক্ষ ওদেজডিং ল জশন, ওদেজডিং 

প্যারাজ টার অপটি াইদিশন, শজক্ত 

সিংরক্ষণকারী আদো 

এই পদ্ধজতগুদো শজক্তর অপচে কজ দে এবিং 

েক্ষতার সাদে শজক্ত ব্যবহ্ার কদর। 

বিৃয হ্রাস এবিং 

পজরচােনা 

ওদেজডিং স্ল্যাগ পুনব্যৃবহ্ার, জবষাক্ত বিৃয 

জনরাপদে জনষ্পজত্ত 

ওদেজডিং প্রজক্রোে উৎপন্ন বিৃযদক 

র্োর্েোদব পজরচােনা কদর পজরদবশ দূষণ 

লরাধ করা। 

পজরদবশবান্ধব 

ওদেজডিং উপকরণ 

সজেড ইদেদরাড, পাজনদত র্দ্বণীে ফ্লুক্স, 

ক  জবষাক্ত জফোর ল টাে 

এই উপকরণগুদো ব্যবহ্ার কদর 

ওদেজডিংদের স ে ক  জবষাক্ত লধোঁো 

উৎপন্ন হ্ে এবিং পজরদবশ দূষণ কদ । 

কাদির পজরদবশ 

জনরাপে রাো 

ব্যজক্তগত সুরক্ষা সরঞ্জা  (PPE), শব্দ 

দূষণ ক াদনা 

ওদেডারদের স্বাস্থয এবিং জনরাপত্তা জনজিত 

করার িন্য এই ব্যবস্থাগুদো গ্রহ্ণ করা হ্ে। 

পজরদবশ সদচতনতা 

বাড়াদনা 

ওদেডারদের প্রজশক্ষণ, পজরদবশবান্ধব 

পদ্ধজত সম্পদকৃ জ্ঞান বৃজদ্ধ 

ওদেডারদের পজরদবশ সদচতন কদর লতাো 

এবিং পজরদবশবান্ধব ওদেজডিং পদ্ধজত 

ব্যবহ্াদর উৎসাজহ্ত করা। 

 

ওদেজডিং এর সবুি নীজত বাস্তবােদনর সুজবধা: 

 

• পজরদবশ সুরক্ষা: বায়ু,  াটি এবিং িে দূষণ কদ  র্াদব। 

• স্বাস্থয সুরক্ষা: ওদেডারদের স্বাদস্থযর উন্নজত হ্দব। 

• েরচ হ্রাস: শজক্ত েরচ এবিং বিৃয জনষ্পজত্তর েরচ কদ  র্াদব। 

• ব্র্যাড ইদ ি উন্নজত: পজরদবশবান্ধব প্রজতিান জহ্দসদব খ্যাজত অিৃন করা র্াদব। 

 

5.5. ক দৃক্ষদত্রর প্রদোিন অনুর্ােী বিৃয জডসদপাস প্রজক্রয়া 

 

ক দৃক্ষদত্র উৎপন্ন বিৃয সঠিকোদব পজরচােনা না করদে পজরদবশ দূষণ, স্বাস্থয ঝুঁজক এবিং আইনগত িটিেতা সৃজষ্ট 

হ্দত পাদর। তাই ক দৃক্ষদত্রর প্রদোিন অনুর্ােী বিৃয জডসদপাসাে প্রজক্রো অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ 

 

বদিৃযর ধরন এবিং তাদের পজরচােনা 

 

ক দৃক্ষদত্র সাধারণত জনম্নজেজেত ধরদনর বিৃয উৎপন্ন হ্ে: 
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▪ কঠিন বিৃয: কাগি, োজটক, ধাতু, কাচ ইতযাজে। 

▪ বিব বিৃয: োবাদরর অবজশষ্টািংশ, উজদ্ভদের অিংশ ইতযাজে। 

▪ জবপজ্জনক বিৃয: রাসােজনক পোে,ৃ ব্যাটাজর, ইদেকিজনক্স ইতযাজে। 

 

বিৃয জডসদপাসাদের পদ্ধজত: 

 

▪ বিৃয সিংগ্রহ্: জবজেন্ন ধরদনর বিৃয আোো আোো কনদটইনাদর সিংগ্রহ্ করা। 

▪ বিৃয সািাদনা: সিংগৃহ্ীত বিৃযদক পুনবৃ্যবহ্ারদর্াগ্য, বিব এবিং জবপজ্জনক বিৃয জহ্দসদব সািাদনা। 

▪ পুনব্যৃবহ্ার: কাগি, োজটক, ধাতু, কাচ ইতযাজে পুনব্যৃবহ্ার করা। 

▪ কদম্পাজটিং: বিব বিৃযদক কদম্পাট কদর সার বতজর করা। 

▪ জবপজ্জনক বিৃয জনষ্পজত্ত: জবদশষাজর়্িত সিংস্থার  ােদ  জবপজ্জনক বিৃয জনষ্পজত্ত করা। 

▪ র্ল্াডজফে: পুনব্যৃবহ্ারদর্াগ্য নে এ ন বিৃযদক জনজেষৃ্ট স্থাদন োফন করা। 

 

বিৃয ব্যবস্থাপনার সুজবধা 

 

▪ পজরদবশ সুরক্ষা: বিৃয সঠিকোদব পজরচােনা করদে পজরদবশ দূষণ কদ  র্াে। 

▪ স্বাস্থয সুরক্ষা: বিৃয লেদক উৎপন্ন লরাগবাহ্ী িীবাণু েজড়িদে পড়ার ঝুঁজক কদ  র্াে। 

▪ সম্পে সিংরক্ষণ: পুনব্যৃবহ্াদরর  ােদ  সম্পে সিংরক্ষণ করা র্াে। 

▪ েরচ হ্রাস: বিৃয পজরচােনার েরচ কদ  র্াে। 

 

 

5.6.  5S হ্াউস্কীজপিং 
 

5S হ্ে একটি িাপাজন পদ্ধজত র্া ক দৃক্ষদত্রর পজরষ্কার-পজরিন্নতা, সুশৃঙ্খেতা এবিং েক্ষতা বৃজদ্ধর িন্য ব্যবহৃত 

হ্ে। এটি একটি সহ্ি জকন্তু কার্কৃর পদ্ধজত র্া ক দৃক্ষদত্রর সা জগ্রক পজরদবশ উন্নত কদর। 
 

5S এর পোঁচটি ধাপ: 

 

ধাপ িাপাজন না  বািংো অে ৃ জবস্তাজরত ব্যাখ্যা 

1 Seiri আলাদা করণ 
অপ্রদোিনীে জিজনসগুদোদক জচজিত কদর সজরদে লফো। প্রদোিনীে 

জিজনসগুদোদক কাদির িােগাে রাো। 

2 Seiton সাপজয়য় রাো 
প্রদোিনীে জিজনসগুদোদক জনজেষৃ্ট িােগাে রাো। েষ্ট লেদবে জেদে 

জচজিত করা। 

3 Seiso পজরষ্কার করা কাদির িােগা, ল দে, লেোে, র্ন্ত্রপাজত, টুেস ইতযাজে পজরষ্কার করা। 

4 Seiketsu  ানকীকরণ 
পজরষ্কার-পজরিন্নতা বিাে রাোর িন্য  ানক প্রজক্রো বতজর করা। 

জনেজ ত পজরষ্কাদরর স েসূচী এবিং লচকজেট বতজর করা। 

5 Shitsuke অেযাস 

উপদরর চারটি ধাপদক বেনজন্দন িীবদন রূপান্তজরত করা। জনেজ ত 

পজরষ্কার-পজরিন্নতা এবিং সুশৃঙ্খেতা বিাে রাো। পনয়জ করার অভযাস 

ততপর করা। 
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5S এর সুজবধা: 

 

▪ েক্ষতা বৃজদ্ধ: সুশৃঙ্খে ক দৃক্ষদত্র কাি করার গজত বাদড়। 

▪ জনরাপত্তা বৃজদ্ধ: পজরষ্কার-পজরিন্ন ক দৃক্ষত্র দ্যর্টৃনা প্রজতদরাধ কদর। 

▪ গুণ ান উন্নজত: সুশৃঙ্খে ক দৃক্ষদত্র র্ভদের সম্ভাবনা কদ  র্াে। 

▪  দনাবে বৃজদ্ধ: পজরষ্কার-পজরিন্ন ক দৃক্ষত্র ক চৃারীদের  দনাবে বাড়াে। 

▪ েরচ হ্রাস: অপ্রদোিনীে জিজনসপত্র সজরদে লফোে েরচ হ্রাস হ্ে। 
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লসেফ লচক (Self Check)- ৫ : র্ন্ত্রপাজত পজরষ্কার ও সিংরক্ষন করা 

 

প্রজশক্ষণােীদের িন্য জনদেশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদ শন শীট পাঠ কদর জনদচর প্রশ্নগুদোর উত্তর জেখুন- 

 

 

1. ক দৃক্ষত্র পজরষ্কার রাো লকন গুরুেপূণ?ৃ 

উত্তর:  

 

2. ক দৃক্ষত্র পজরষ্কাদরর িন্য সাধারণ সরঞ্জা  কী কী? 

উত্তর:  

 

3. ধাতব টুেস কীোদব পজরষ্কার করা হ্ে? 

উত্তর:   

 

4. ওদেজডিং ল জশন সিংরক্ষদণ কী কী জনরাপত্তা ব্যবস্থা লনওো উজচত? 

উত্তর:  

 

5. ৫S হুদসজকজপিং এর মূে েক্ষয কী? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৫ : র্ন্ত্রপাজত পজরষ্কার ও সিংরক্ষন করা 

 

1. ক দৃক্ষত্র পজরষ্কার রাো লকন গুরুেপূণ?ৃ 

উত্তর: পজরষ্কার ক দৃক্ষত্র আরা োেক পজরদবশ বতজর কদর, দ্যর্টৃনা ক াে এবিং উৎপােনশীেতা বাড়াে। 

 

2. ক দৃক্ষত্র পজরষ্কাদরর িন্য সাধারণ সরঞ্জা  কী কী? 

উত্তর: সাধারণ সরঞ্জাদ র  দে রদেদে োড়ু, ল াপ, ডাটপ্যান, িাশ, েঞ্জ এবিং কাপড়। 

 

3. ধাতব টুেস কীোদব পজরষ্কার করা হ্ে? 

উত্তর:  ধাতব টুেস সাবান িে এবিং িাশ জেদে পজরষ্কার করা হ্ে এবিং িিং হ্দে িিং জরমুোর ব্যবহ্ার করা হ্ে। 

 

4. ওদেজডিং ল জশন সিংরক্ষদণ কী কী জনরাপত্তা ব্যবস্থা লনওো উজচত? 

উত্তর: ওদেজডিং ল জশন শুষ্ক ও ঠাডা স্থাদন রাো উজচত এবিং জবদ্যযৎ সিংদর্াগ জবজিন্ন কদর রােদত হ্দব। 

 

5. ৫S হুদসজকজপিং এর মূে েক্ষয কী? 

উত্তর: ৫S এর মূে েক্ষয ক দৃক্ষদত্রর পজরষ্কার-পজরিন্নতা, সুশৃঙ্খেতা এবিং েক্ষতা বৃজদ্ধ করা। 
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টাি শীট ৫.১: প্রদোিন অনুর্ােী র্ন্ত্রপাজতর রুটিন রক্ষণাদবক্ষণ করা 

কাদির ধাপ   

 

1. ওদেজডিং ল জশদনর রক্ষণাদবক্ষণ করা: 

• তাপ াত্রা লচক করা: ওদেজডিং ল জশদনর তাপ াত্রা এবিং সুযইচ কদরাে লচক করুন। ল জশনটি েীর্ ৃস ে 

চেদত োকদে অজতজরক্ত তাপ বৃজদ্ধ হ্দত পাদর, র্া ল জশদনর ক্ষজত করদত পাদর। 

• জবদ্যযৎ সিংদর্াগ পরীক্ষা করা: ওদেজডিং ল জশদনর জবদ্যযৎ সিংদর্াগ ঠিক দতা কাি করদে জকনা তা জনজিত 

করুন। লকাদনা ধরদনর সিংদর্াগ জবজিন্ন বা জশজেে হ্দে তা ল রা ত করুন। 

• জফিার পজরষ্কার করা: ল জশদনর বায়ু বা িে জফিার জনেজ ত পজরষ্কার করুন, র্াদত ল জশনটি েীর্ ৃস ে 

োেোদব কাি করদত পাদর। 

 

2. ওদেজডিং লকবে ও ইদেদরাড ধারদকর রক্ষণাদবক্ষণ করা: 

▪ লকবে লচক করা: ওদেজডিং লকবদের তন্তু বা আোজড় অিংশটি পরীক্ষা করুন। লকান ধরদনর ফাটে বা ক্ষজত 

লপদে লকবেটি বেোন। 

▪ ইদেদরাড ধারক পজরষ্কার করা: ইদেদরাড ধারদকর অজত গর  হ্ওো বা অবজশষ্ট ইদেদরাড মুদে লফলুন। 

ধারকটি জনেজ ত পজরষ্কার করা উজচত র্াদত ইদেকদিাড ঠিকোদব ধারণ করা র্াে। 

▪ র্াজন্ত্রক ব্যেতৃা লরাধ করা: ধারদকর সিংদর্াগ পদেন্টগুজে জনেজ ত পরীক্ষা করুন র্াদত লকাদনা ধরদনর 

জশজেেতা বা ফাটে লেো না লেে। 

 

3.  গ্রাইডার ও অন্যান্য টুেদসর রক্ষণাদবক্ষণ করা: 

▪ গ্রাইডাদরর বাো লচক করা: গ্রাইডাদরর বাো বা জডস্ক সঠিকোদব কাি করদে জকনা তা পরীক্ষা করুন। র্জে 

জডস্ক ক্ষজতগ্রস্ত হ্দে োদক তদব তা পজরবতনৃ করুন। 

▪ হ্া ার ও জচদিদের তীক্ষ্ণতা লচক করা: হ্া ার এবিং জচদিে জনেজ তোদব পরীক্ষা করুন। এগুদোর তীক্ষ্ণতা 

নষ্ট হ্দে তা পুনরাে শাপ ৃকরুন। 

 

4. ওদেজডিং  াস্ক ও জপজপই রক্ষণাদবক্ষণস করা: 

▪ ওদেজডিং  াস্ক পরীক্ষা করা:  াদস্কর লেি পজরষ্কার করুন এবিং লকাদনা স্ক্রযাচ বা ফাটে আদে জকনা তা 

পরীক্ষা করুন। র্জে ফাটে োদক,  াস্কটি পজরবতনৃ করুন। 

▪ গ্লােস ও সুরক্ষা জুদতা লচক করা: গ্লােস এবিং সুরক্ষা জুদতার সঠিক অবস্থান ও জনরাপত্তা জনজিত করুন। 

লকাদনা ধরদনর ক্ষজত বা পজরধান হ্দে তা ল রা ত বা পজরবতনৃ করুন। 

5.  সুরক্ষা গগেস ও অন্যান্য জপজপই িপরধান করা: 

▪ সুরক্ষা গগেদসর স্ক্রযাচ বা  েো পজরষ্কার করুন। তাোড়া, সঠিকোদব উপযুক্ত অবস্থাদন রাখুন, র্াদত 

পরবতীদত তা ব্যবহ্ার করদত স স্যা না হ্ে। 

 

6.  রক্ষণাদবক্ষণ জরদপাট ৃপ্রস্তুত করা: 

▪ র্ন্ত্রপাজত রক্ষণাদবক্ষদণর পর, একটি সঠিক রক্ষণাদবক্ষণ জরদপাট ৃপ্রস্তুত করুন। জরদপাদট ৃউদেে করুন জকোদব 

র্ন্ত্রপাজত রক্ষণাদবক্ষণ করা হ্দেদে এবিং লকান অিংশগুজে পজরবতনৃ বা ল রা ত করা হ্দেদে। 
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শেপেপফয়কেন শীট ৫.১: প্রদোিন অনুর্ােী র্ন্ত্রপাজতর রুটিন রক্ষণাদবক্ষণ করা 

 
প্রদোিনীে জপজপই  

ক্র  জপজপই এর না  একক পজর াণ 

১ ওদেজডিং  াস্ক জপস ১ 

২ গ্লােস লপোর ১ 

৩ সুরক্ষা গগেস জপস ১ 

৪ লহ্েদ ট জপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদতা লপোর ১ 

৬ িয়লার সুট জপস ১ 

 

প্রদোিনীে টুেস 

ক্র  টুেস এর না  একক পজর াণ 

১ হ্া ার জপস ১ 

২ জচদিে জপস ১ 

৩ গ্রাইডার জপস ১ 

৪ িাশ জপস ১ 

 

প্রদোিনীে ইকুইপদ ন্টস 

ক্র  না  একক পজর াণ 

১ ওদেজডিং ল জশন জপস ১ 

২ ইদেদরাড ধারক জপস ১ 

৩ ওদেজডিং লকবে জ টার ১ 

৪ ওদেজডিং লটজবে জপস ১ 
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টাস্ক শীট ৫.2: টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট পজরষ্কার এবিং সিংরক্ষণ করা 

কাদির ধাপ   
 

1. ওদেজডিং ল জশন পজরষ্কার এবিং সিংরক্ষণ করা: 

▪ ল জশদনর পজরস্কার করা: ওদেজডিং ল জশদনর বাইদরর অিংশ পজরষ্কার করুন। লকান ধরদনর ধুোবাজে,  েো, 

বা ওদেজডিং স্প্ল্যাটার োকদে তা মুদে লফলুন। 

▪ ইদেকজিকযাে কাদনকশন লচক করা : ল জশদনর তার এবিং লকবেগুজের সঠিক সিংদর্াগ জনজিত করুন। র্জে 

লকাদনা ধরদনর ক্ষজত বা ফাটে োদক, তদব তা ল রা ত করুন বা পজরবতনৃ করুন। 

▪ কুজেিং জসদট  িপরষ্কার করা: ল জশদন র্জে কুজেিং জসদট  োদক তদব তা পজরষ্কার কদর জনেজ ত তািা পাজন 

বা কুর্ল্ান্ট জেদে পূণ ৃকরুন। 

▪ ডাট লপ্রাদটকশন করা: ল জশদন ডাট বা  েো লঢাকা লেদক লরাধ করার িন্য তা পজরষ্কার রাখুন এবিং 

র্োর্ে িােগাে সিংরক্ষণ করুন। 

2. ওদেজডিং লকবে পজরষ্কার এবিং সিংরক্ষণ করা: 

▪ লকবে পজরষ্কার করা: ওদেজডিং লকবদের বাইদরর অিংশ পজরষ্কার করুন, জবদশষ কদর লর্োদন  েো বা স্ল্যাগ 

িদ দে। 

▪ লকবে পজরেশনৃ করা: লকবদে লকাদনা ধরদনর জচড় বা ক্ষজত আদে জকনা তা পরীক্ষা করুন এবিং প্রদোিন হ্দে 

তা পজরবতনৃ করুন।  

▪ লকবে িট না হ্ওোর িন্য শরাল করা: লকবেটি িট পাকাদনা লেদক জবরত রাখুন এবিং লসািা কদর রাখুন। 

এটি সিংরক্ষণ করার স ে সঠিকোদব লরাে কদর রাখুন। 

3.  ইদেদরাড ধারক পজরষ্কার এবিং সিংরক্ষণ করা: 

▪ ইদেদরাড ধারদকর পজরষ্কার করা: ধারকটি ধুো ও  েো লেদক মুক্ত রাখুন এবিং প্রদোিন হ্দে লসগুজে 

পজরষ্কার করুন। 

▪ জবকল্প ধাতুর অিংশ পজরেশনৃ: ইদেদরাড ধারকটির লকান অিংদশ ক্ষজত বা ত্রুটি রদেদে জকনা তা লচক করুন 

এবিং প্রদোিন হ্দে তা ল রা ত বা পজরবতনৃ করুন। 

4.  গ্রাইডার এবিং অন্যান্য টুেস পজরষ্কার এবিং সিংরক্ষণ করা: 

▪ গ্রাইডাদরর জডস্ক পজরষ্কার করা: গ্রাইডাদরর জডস্ক বা বাোর উপদর স্ল্যাগ বা আবিৃনা িদ  োকদে তা পজরষ্কার 

করুন। 

▪ হ্া ার এবিং জচদিে িপরষ্কার করা: হ্া ার ও জচদিদের ধাতু অিংশ পজরষ্কার কদর তাদের তীক্ষ্ণতা ধদর রাখুন। 

▪ প্রজতদরাধক রিং বা লপইন্ট প্রদোগ করা: টুেসগুদোর জটে অিংদশ  জরচা আটকাদনার িন্য একটি পাতো স্তর 

রিং বা ওদেজডিং লপইন্ট প্রদোগ করা লর্দত পাদর। 

5.  ওদেজডিং  াস্ক এবিং জপজপই রক্ষণাদবক্ষণ করা: 

▪  াদস্কর লেি পজরষ্কার করা : ওদেজডিং  াদস্কর লেিটি পজরষ্কার রাখুন এবিং লকাদনা স্ক্রযাচ বা ক্ষজত োকদে 

তা পজরবতনৃ করুন। 

▪ গ্লােস এবিং সুরক্ষা জুদতা পজরষ্কার করা : গ্লােস এবিং সুরক্ষা জুদতাগুদো মুদে জেন, র্াদত তারা নর  এবিং 

পজরধাদন সুজবধািনক োদক। 

▪ সঠিকোদব সিংরক্ষণ করা: জপজপইগুদো সঠিকোদব সিংরক্ষণ করুন র্াদত তারা সুরজক্ষত এবিং পরবতী 

ব্যবহ্াদরর িন্য প্রস্তুত োদক। 
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6. সিংরক্ষণ স্থান জনজিত করা : 

▪ র্ন্ত্রপাজত সঠিকোদব সিংরক্ষণ করা : সব টুেস এবিং র্ন্ত্রপাজত সঠিক িােগাে সিংরক্ষণ করুন। এই সিংরক্ষণ 

ব্যবস্থা র্ন্ত্রপাজতর েীর্সৃ্থােীে জনজিত করদব এবিং কাদির িন্য দ্রুত অযাদক্সস সম্ভব করদব। 

▪ লটাদরি সুজবধা িজায় রাখা: টুেস এবিং র্ন্ত্রপাজত এ নোদব রাখুন র্াদত তারা সহ্দি পাওো র্াে এবিং 

লকাদনা ধরদনর ক্ষজত বা অব্যবস্থাপনা না র্দট। 
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শেপেপফয়কেন শীট ৫.2: টুেস এবিং ইকুইপদ ন্ট পজরষ্কার এবিং সিংরক্ষণ করা 

 

 

প্রদোিনীে জপজপই  

ক্র  জপজপই এর না  একক পজর াণ 

১ ওদেজডিং  াস্ক জপস ১ 

২ গ্লােস লপোর ১ 

৩ সুরক্ষা গগেস জপস ১ 

৪ লহ্েদ ট জপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদতা লপোর ১ 

৬ িয়লার সুট জপস ১ 

 

প্রদোিনীে টুেস 

ক্র  টুেস এর না  একক পজর াণ 

১ হ্া ার জপস ১ 

২ জচদিে জপস ১ 

৩ গ্রাইডার জপস ১ 

৪ িাশ জপস ১ 

 

প্রদোিনীে ইকুইপদ ন্টস 

ক্র  না  একক পজর াণ 

১ ওদেজডিং ল জশন জপস ১ 

২ ইদেদরাড ধারক জপস ১ 

৩ ওদেজডিং লকবে জ টার ১ 

৪ ওদেজডিং লটজবে জপস ১ 
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টাি শীট ৫.৩: ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধজত অনুর্ােী বিযৃ পোে ৃজডসদপাস করা 

 

কাদির ধাপ   
 

1. বিৃয পোে ৃজচজিত করা : 

o ওদেজডিং প্রজক্রো লেদক লর্ স স্ত বিৃয পোে ৃবতজর হ্দেদে, লর্ ন: স্ল্যাগ, জফোর ল টাে, ব্যবহৃত 

ইদেকদিাড, কাটা বা ক্ষজতগ্রস্ত অিংশ, টুেদসর অবজশষ্টািংশ ইতযাজে জচজিত করুন। 

o বিৃয পোদেরৃ ক্ষজতকর উপাোন (দর্ ন রাসােজনক বা ধাতব অবজশষ্টািংশ) জচজিত করুন, র্া 

পজরদবশ বা ক চৃারীদের িন্য ক্ষজতকর হ্দত পাদর। 

2. বিৃয পোে ৃসিংগ্রহ্ করা: 

o বিৃয পোে ৃসিংগ্রহ্ করার িন্য জনজেষৃ্ট ডাটজবন বা বক্স ব্যবহ্ার করুন, র্াদত লসগুজে সুরজক্ষতোদব 

রাো র্াে। 

o স্ল্যাগ, বিৃয ইদেকদিাড এবিং ধাতব আবিৃনাগুজে আোো কদর রােদত হ্দব। 

3. বিৃয পোে ৃআোো করা: 

o প্রলোিনীে শত ৃঅনুর্ােী বিৃয পোেদৃক আোো করুন। লর্ ন, অজিব এবিং বিব বিৃয আোো 

করদত হ্দব। 

o লতে, লতেযুক্ত র্দ্ব্য, রাসােজনক উপাোন এবিং ল টাে বিৃয আোো োদব সিংগৃহ্ীত করা উজচত। 

4. বিৃয জডসদপািাে পদ্ধজত অনুসরণ করা: 

o ক দৃক্ষদত্রর জনজেষৃ্ট বিৃয জনষ্কাশন পদ্ধজত অনুসরণ করুন। লর্ ন: 

▪ পজরদবশবান্ধব উপাদে বিৃয পোদেরৃ জডসদপািাে (দর্ ন পুনঃব্যবহ্ার, জরসাইজক্লিং)। 

▪ র্জে বিৃয পোে ৃক্ষজতকর বা জবষাক্ত হ্ে, তদব তা র্োর্ে পজরদবশগত জনে  ল দন 

জনরাপদে জনষ্কাশন করুন। 

o স্ল্যাগ এবিং ধাতব অবজশষ্টািংশ পুনঃব্যবহ্াদরর িন্য স্থানীে জরসাইজক্লিং লসন্টাদর পাঠাদনা লর্দত পাদর। 

o ক্ষজতকর বা রাসােজনক বিৃয পজরদবশগত জনরাপত্তা জবজধ অনুসরণ কদর সঠিকোদব জনষ্কাশন করদত 

হ্দব। 

5. ক দৃক্ষদত্রর পজরিন্নতা বিাে রাো: 

o ক দৃক্ষদত্র সকে বিৃয পোে ৃপজরস্কার এবিং র্োর্ে িােগাে সজরদে লফোর পর, ক দৃক্ষত্রদক 

পজরস্কার করুন এবিং পজরিন্নতা জনজিত করুন। 

o ক সৃ্থে পজরষ্কার ও জনরাপে রাোর িন্য ক ীদের প্রজশক্ষণ জেন। 

6. বিৃয পোদেরৃ জনরাপে জনষ্কাশন জনজিত করা: 

o প্রলোিদন স্থানীে কর্তপৃক্ষ বা পজরদবশ সিংক্রান্ত প্রজতিাদনর সাদে লর্াগাদর্াগ করুন র্জে বিৃয পোে ৃ

জনষ্কাশদনর িন্য জবদশষ অনুদ ােন প্রদোিন হ্ে। 
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শেপেপফয়কেন শীট ৫.3: ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধজত অনুর্ােী বিযৃ পোে ৃজডসদপাস করা 

 

প্রদোিনীে জপজপই  

ক্র  জপজপই এর না  একক পজর াণ 

১ ওদেজডিং  াস্ক জপস ১ 

২ গ্লােস লপোর ১ 

৩ সুরক্ষা গগেস জপস ১ 

৪ লহ্েদ ট জপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদতা লপোর ১ 

৬ িয়লার সুট জপস ১ 
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েক্ষতা পর্াৃদোচনা (Review of Competency) 
 

 

প্রজশক্ষণােীর িন্য জনদেশৃনা: প্রজশক্ষণােী  জনদম্নাক্ত েক্ষতা প্র াণ করদত সক্ষ  হ্দে জনদিই ক েৃক্ষতা মূর্ল্ােন করদব 

এবিং সক্ষ  হ্দে “হ্যোঁ” এবিং সক্ষ তা অজিৃত না হ্দে “না” লবাধক র্দর টিকজচি জেন।   

ক েৃক্ষতা মূর্ল্ােদনর  ানেড  হ্যোঁ  না  

জপজপই জনবাৃচন করা হ্ে এবিং প্রদোিনীেতা অনুর্ােী সিংগ্রহ্ করা হ্দেদে   

জপজপই প্রদোিন অনুর্ােী পজরধান করা হ্দেদে   

ক দৃক্ষদত্রর  ান অনুর্ােী জনরাপে কাদির অনুশীেন অনুসরণ করা হ্দেদে   

লিাদরর প্রদোিনীেতা ক দৃক্ষদত্রর জনদেসৃনা ল াতাদবক জচজহহ্ত করা হ্দেদে    

লেট, সরঞ্জা  এবিং ইদেদরাডগুজে কাদির প্রদোিনীেতা অনুসাদর জনবাৃজচত এবিং সিংগ্রহ্ করা হ্দেদে    

কাদির লেজসজফদকশন অনুর্ােী লেটগুজে জচজহহ্ত এবিং কাটা হ্দেদে   

কাদির প্রদর্ািন অনুসাদর আম্পইদের লসট কদর হ্দেদে    

আে ৃক্লাম্প কার্বৃস্তুর সাদে সিংযুক্ত করা হ্দেদে   

প্রদোিনীেতা অনুর্ােী কাদির প্রান্ত প্রস্তুত করা এবিং ট্যাক ওদেজডিং সম্পােন করা হ্দেদে   

কাদির প্রদোিন অনুর্ােী 1G পজিশন ওদেজডিং সম্পােন করা হ্দেদে   

কাদির প্রদোিন অনুর্ােী 2G পজিশন ওদেজডিং সম্পােন করা হ্দেদে   

প্রদোিনীেতা অনুর্ােী ওদেডগুজে পজরষ্কার করা হ্দেদে   

লিাদডর গুণ ান পরীক্ষা করা হ্দেদে এবিং ত্রুটিগুদো সনাক্ত করা হ্দেদে এবিং প্রদোিন অনুর্ােী 

সিংদশাধন করা হ্দেদে 

  

সরঞ্জা  এবিং সরঞ্জা  গুজে ক দৃক্ষদত্রর  ান অনুর্ােী পজরষ্কার এবিং সিংরক্ষণ করা হ্দেদে   

ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধজত অনুর্ােী বিৃয পোে ৃঅপসারণ করা হ্দেদে   

ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধজত অনুর্ােী ক দৃক্ষত্র পজরস্কার করা হ্দেদে   

 

আপে (প্রপেক্ষণাথী) এখন আোর আনুষ্ঠাপনক শর্াগ্যতা মূর্ল্ােন করয়ত পনয়জয়ক প্রস্তুত শিাধ করপে।  

 

 

 

স্বাক্ষর ও তাপরখঃ          প্রপেক্ষয়কর স্বাক্ষর ও তাপরখঃ 
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জসজবএেএ  প্রনেন  

 

 

“1G ও 2G পডজশদন SMAW সম্পাদন করণ” (অকুদপশন: ওদেজডিং) শীষকৃ ক জপদটজি লবসড োজনিৃং ম্যাটাজরোে 

(জসজবএেএ ) টি – িাতীে  েক্ষতা সনোেদনর জনজ ত্ত িাতীে েক্ষতা উন্নেন কর্তপৃক্ষ কর্তকৃ স াহ্ার কনসােদটন্টস 

জে: এর সহ্ােতাে প্যাদকি SD-9C (তাজরে: 15 িানুোরী 2024) এর অজধদন 2024 এর আগষ্ট  াদস 

প্রণেন করা হ্দেদে।  

 

ক্রজ ক নিং না  ও ঠিকানা পেজব ল াবাইে নম্বর ও ইদ ইে  

০১ শো: জাপহদ শহায়সন বলখক  01750368988 

jahidntr17@gmail.com 
০২ শোঃ তাপরকুল ইসলাে সিাদক 01737993889 

tarikulnsda@gmail.com 
০৩ োন ল াহ্াম্মে  াহ্মুে হ্াসান  লকা – অজডদৃনটর ০১৭৪০-৮৭৮৯৭ 

kmmhasan@gmail.com  
০৪ ল াঃ নিরুে ইসো  জরজেউোর 01711273708 

ndewli@yahoo.com 
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