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কিপরাইট 
 

জাতীয় দɻতা উˑয়ন কҸȟপɻ, 
ɛধানমˈীর কায ȟালয় । 
১১-১২ তলা, িবিনেয়াগ ভবন  
ই-৬/িব, আগারগϲও, ǯশর-ই-বাংলা নগর, ঢাকা-১২০৭ 
ইেমইল: ec@nsda.gov.bd 
ওেয়বসাইট: www.nsda.gov.bd 
Γাশনাল ি̖লস ǯপাট ȟাল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কি˫েটি˓ ǯবজড লািন ȟং Ζােটিরয়ালɪর (িসিবএলএম) ·ʮ জাতীয় দɻতা উˑয়ন কҸȟপɻ (এনএসিডএ) এর 
িনকট সংরিɻত। এনএসিডএ-এর যথাযথ অӂেমাদন Εতীত অΓ ǯকউ বা অΓ ǯকান পɻ এ িসিবএলএমɪর ǯকান 
রকম পিরবতȟন বা পিরমাজȟন করেত পারেব না।  

“LPG এবং CNG গািড় কনভাস ȟন িকট ইন̙লকরন” িসিবএলএমɪ এনএসিডএ কҸȟক অӂেমািদত অেটােমাɪভ 
ǯমকািনɼ ǯলেভল-৩ অ̲েপশেনর কি˫েটি˓ ̙ɇা˅াড ȟ ও কাির̲লােমর িভিʯেত ɛণয়ন করা হেয়েছ। এেত 
অেটােমাɪভ ǯমকািনɼ ǯলেভল-৩ ̙ɇা˅াড ȟɪ বা̜বায়েনর জΓ ɛেয়াজনীয় তΐ সিˑেবিশত হেয়েছ। 

এ ড̲েম˂ɪ সংি̈̌ িবেশষʗ ɛিশɻক/ǯপশাজীবীর ͏রা এনএসিডএ কҸȟক ɛণয়ন করা হেয়েছ।  

এনএসিডএ ·ীҍত ǯদেশর সকল সরকাির-ǯবসরকাির-এনিজও ɛিশɻণ ɛিত̎ােন অেটােমাɪভ ǯমকািনɼ ǯলেভল-৩  
ǯকােস ȟর দɻতা িভিʯক ɛিশɻণ বা̜বায়েনর জΓ এ িসিবএলএমɪ Εবহার করেত পারেব।   
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----------------------- তািরেখ অӂি̎ত ------------কҸȟপɻ সভায় অӂেমািদত। 
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সɻমতািভিʯক িশখন উপকরণ Εবহার িনেদ ȟিশকা 
 
এই মিডউেল ɛিশɻণ উপকরণ ও ɛিশɻণ কায ȟɈম স˫েকȟ বলা হেয়েছ। এই কায ȟɈম̶েলা ɛিশɻণাথ̭েক স˫ˑ 
করেত হেব। এই মিডউল সফলভােব ǯশষ করেল আপিন গািড়র LPG এবং CNG কনভাস ȟন িকট ইন̙ল করা, 
িভিহকল ǯট̌ স˫ˑ করা, কনভাস ȟন িকট বসােনা এবং ̝াপন করা, িকেটর পাইিপং বা ǯহাস এবং ǯসফɪ িফচারস 
̝াপন করা জΓ ɛেয়াজনীয় ʗান, দɻতা ও আচরণ (েকএসএ) স˫িকȟত কাজ̶েলাকরেত পারেবন। একজন দɻ 
ǯমকািনɼ এর জΓ ǯয ɛেয়াজনীয় ʗান ও ইিতবাচক মেনাভাব ɛেয়াজন তা এই মিডউেল অˉӎ ȟɳ রেয়েছ।   
 

এই মিডউেল বিণ ȟত িশখনফল অজȟেনর জΓ আপনােক ধারাবািহকভােব িশɻা কায ȟɈম স˫ˑ করেত হেব। এইসব 
কায ȟɈম একɪ িনিদ ȟ̌  ǯɢণীকেɻ বা অΓɖ স˫ˑ করা ǯযেত পাের। বিণ ȟত িশখনফল তথা ʗান ও দɻতা অজȟেনর 
জΓ এসব কায ȟɈেমর পাশাপািশ সংিশ̌ অӂশীলন ও স˫ˑ করেত হেব।   

িশখন কায ȟɈেমর ধারা জানার জΓ "িশখন কায ȟɈম" অংশɪ অӂসরণ কͰন। ধারাবািহকভােব জানার জΓ Ӡিচপɖ, 
তΐপɖ, কায ȟɈম পɖ, িশখন কায ȟɈম, িশখনফল এবং উʯরপেɖ Ӈ̎া নͯর Εবহার করা হেয়েছ। িনিদ ȟ̌  পােঠর সােথ 
সɬক সহায়ক উপাদান স˫েকȟ জানার জেΓ িশখন কায ȟɈম অংশɪ ǯদখেত হেব। এই িশখন কায ȟɈম অংশ আপনার 
সɻমতা অজȟন অӂশীলেনর ǯরাডΖাপ িহসােব কাজ কের। 

তΐপɖɪ পӣন। এেত কায ȟɈম স˫েকȟ সɬক ধারণা এবং ӟিনিদ ȟ̌ ভােব কাজ করার ধারণা পাওয়া যােব। 'তΐপɖɪ' 
পড়া ǯশষ কের 'েসলফ ǯচক শীট' এ উে̂িখত ɛ̶̆েলার উʯর ɛদান কͰন। িশখন গাইেডর তΐপɖɪ অӂসরণ কের 
'েসলফ ǯচক শীট' সমা˖ কͰন। 'েসলফ ǯচক' শীেট ǯদয়া ɛ̶̆েলার উʯর সɬক হেয়েছ িক না তা জানার জΓ 'উʯর 
পɖ' ǯদҎন। 

জব শীেট িনেদ ȟিশত ধাপ অӂসরণ কের যাবতীয় কায ȟ স˫াদন কͰন। এখােনই আপিন নҶন সɻমতা অজȟেনর পেথ 
আপনার নҶন ʗান কােজ লাগােত পারেবন।   

এই মিডউল অӂযায়ী কাজ করার সময় িনরাপʯা িবষয়ɪ স˫েকȟ সেচতন থাকেবন। ǯকােনা ɛ̆ থাকেল 
ফɇািসিলেটটরেক ɛ̆ করেত সংেকাচ করেবন না।  

এই িশখন গাইেড িনেদ ȟিশত সকল কাজ ǯশষ করার পর অিজȟত সɻমতা ӒΙায়ন কের িনি̃ত হেবন ǯয, আপিন 
পরবত̭ ӒΙায়েনর জΓ কতҧ̲ উপӔɳ। ɛেয়াজনীয় সব সɻমতা অজȟন হেয়েছ িকনা তা জানার জΓ মিডউেলর 
ǯশেষ সɻমতা মান এর একɪ ǯচকিল̙ ǯদওয়া হেয়েছ। এই তΐɪ ǯকবলমাɖ আপনার িনেজর জΓ।  

  



 

vi 

  



 

vii 
 

  
Ӡিচপɖ 

◌ু 

কিপরাইট ................................................................................................................................... i  

সɻমতািভিʯক িশখন উপকরণ Εবহার িনেদ ȟিশকা .................................................................................... v  

মিডউল কে˂˂ ............................................................................................................................ 1 

িশখনফল (Learning Outcome)- ১ : ǯভিহকল ǯট̙ স˫ˑ করেত পারেব ................................................. 2 

ɛিশɻণ কায ȟɈম (Learning Activities) -১ : ǯভিহকল ǯট̙ স˫ˑ করা ............................................... 3 

ইনফরেমশন শীট (Information Sheet) ১: ǯভিহকল ǯট̙ স˫ˑ করা ................................................... 4 

ǯসলফ ǯচক (Self-Check)- ১:  ǯভিহকল ǯট̙ স˫ˑ করা ................................................................. 12 

উʯরপɖ (Answer Key)-১: ǯভিহকল ǯট̙ স˫ˑ করা ..................................................................... 13 

টা̖ শীট ১.১: ҧলস এবং ই̲ইপেম˂ িচি̧ত করা .............................................................................. 15 

িশখনফল (Learning Outcome)- 2: কনভাস ȟন িকট বসােনা এবং ̝াপন করেত পারেব ................................. 16 

ɛিশɻণ কায ȟɈম (Learning Activities) -2 : কনভাস ȟন িকট বসােনা এবং ̝াপন করা ............................. 18 

ইনফরেমশন শীট (Information Sheet) ২: কনভাস ȟন িকট বসােনা এবং ̝াপন করা ................................. 19 

ǯসলফ ǯচক (Self-Check)- ২:  কনভাস ȟন িকট বসােনা এবং ̝াপন করা ................................................. 42 

উʯরপɖ (Answer Key)-২: কনভাস ȟন িকট বসােনা এবং ̝াপন করা ..................................................... 43 

জব শীট ২.১: িসএনিজ/ এলিপিজ কনভাস ȟন িকট ǯচক, পরীɻা, মাউ˂ এবং ওয়ɇািরংসহ ইন̙ল করা .................. 45 

ǯ̡িসিফেকশন শীট ২.১: িসএনিজ/ এলিপিজ কনভাস ȟন িকট ǯচক, পরীɻা, মাউ˂ এবং ওয়ɇািরংসহ ইন̙ল কͰন। . 48 

টা̖ শীট ২.২: িসএনিজ/এলিপিজ গািড়র কে˫ােন˂̶েলা িচি̧ত করা ...................................................... 49 

িশখনফল (Learning Outcome)- ৩: িকেটর পাইিপং বা ǯহাস এবং ǯসফɪ িফচারস ̝াপন করেত পারেব। ........... 51 

ɛিশɻণ কায ȟɈম (Learning Activities) -৩ : িকেটর পাইিপং বা ǯহাস এবং ǯসফɪ িফচারস ̝াপন করা ........ 53 

ইনফরেমশন শীট (Information Sheet) ৩: িকেটর পাইিপং বা ǯহাস এবং ǯসফɪ িফচারস ̝াপন করা............ 54 

ǯসলফ ǯচক (Self-Check)-৩:  িকেটর পাইিপং বা ǯহাস এবং ǯসফɪ িফচারস ̝াপন করা ............................ 58 

উʯরপɖ (Answer Key)-৩: িকেটর পাইিপং বা ǯহাস এবং ǯসফɪ িফচারস ̝াপন স˫েকȟ জানেত পারা। .......... 59 

টা̖ শীট ৩.১: গািড়র সামেন, নীেচ এবং িপছেন পাইিপং/ ɪউব, ǯহাজ িফɪংস, ǯচক/পরীɻা. ইন̙েলশন এবং ǯল 
আউট স˫াদন কͰন। ............................................................................................................... 61 

ǯ̡িসিফেকশন শীট ৩.১: গািড়র সামেন, নীেচ এবং িপছেন পাইিপং/ ɪউব, ǯহাজ িফɪংস,  
ǯচক/পরীɻা. ইন̙েলশন এবং ǯল আউট স˫াদন কͰন। ...................................................................... 64 

দɻতা পয ȟােলাচনা (Review of Competency) .............................................................................. 65 

 



 

 

1 
 

 

মিডউল কে˂˂ 
  

ইউ ও িস িশেরানাম LPG এবং CNG কনভȟাসন ইন̙ল করা (Install LPG and CNG 
Conversion Kit) 

ইউ ও িস ǯকাড OU-LE-AM-04-L3-V1 

মিডউল িশেরানাম LPG এবং CNG কনভȟাসন ইন̙ল করন 

মিডউেলর বণ ȟনা 

LPG এবং CNG কনভȟাসন িকট ইন̙ল করন জΓ ɛেয়াজনীয় ʗান, দɻতা 
ও আচরণ (েকএসএ) স˫ҍত কাজ̶েলা এই মিডউল-এ অˉӏ ȟɳ করা হেয়েছ। 
এেত িভিহকল ǯট̙ স˫ˑ করা, কনভȟাসন িকট বসােনা এবং ̝াপন করা, 
িকেটর পাইিপং বা ǯহাস এবং ǯসফɪ িফচারস ̝াপন করার দɻতাসӒহ 
অˉӎ ȟɳ করা হেয়েছ। 

নিমনাল সময় ২৫ ঘ˂া 

িশখনফল 

মিডউলɪ অӂশীলন ǯশষ করার পর ɛিশɻণাথ̭রা িন˨বিণ ȟত কাজ̶েলা করেত 
সমήȟ হেব।  

1. ǯভিহকল ǯট̙ স˫ˑ করেত পারেব  

2. কনভȟাসন িকট বসােনা ও ̝াপন করেত পারেব 

3. িকেটর পাইিপং বা ǯহাস এবং ǯসফɪ িফচারস ̝াপন করেত পারেব 

 

অɇােসসেম˂ Ɉাইেটিরয়া (Assessment Criteria) 

1. গািড়র ইিʛেনর অব̝া পরীɻা করা হেয়েছ 
2. পরীɻা করার উপӔɳ যˈ, ҧলস ও ই̲ইপেম˂ িনব ȟাচন করা হেয়েছ 
3. ইন̙েলশন পিরক˾না এবংিডজাইন ǯচক করা হেয়েছ 
4. গািড়র জΓ িসএনিজ/এলিপিজ ͱপাˉর ইন̙ল  করার গণনােযাΌতা পরীɻা করা হয় এবং িনি̃ত করা হেয়েছ। 
5. িসএনিজ/এলিপিজ কনভȟাসন ǯচক করা হেয়েছ 
6. ইন̙েলশন পিরক˾না ǯচক করা হেয়েছ 
7. িসএনিজ/এলিপিজ ΍াংেকর ইন̙েলশন তΐ অɇােɼস করা এবং িনম ȟাতার ǯ̡িসিফেকশেনর উপর িভিʯ কের 

Εা΋া করা হেয়েছ 
8. িসএনিজ/এলিপিজ  কনভȟাসন িকট মাউ˂ এবং ইন̙েলশন স˫াদন করা হেয়েছ 
9. তােরর স˫াদন করা হেয়েছ 
10. পাইিপং/ɪউব, ǯহাস এবং িফɪংস ǯচক এবং পরীɻা করা হেয়েছ। 
11. গািড়র সামেন, নীেচ এবং িপছেন পাইিপং ǯলআউট স˫াদন করা হেয়েছ 
12. পাইিপং ইন̙েলশন ǯ̡িসিফেকশন এবং িনরাপʯা িনয়েমর উপর িভিʯ কের তΐ অɇােɼস এবং Εা΋া করা 

হেয়েছ। 
13. Ζাӂয়াল, িনরাপʯা হযা˅Ӌক, ɛͼতকারেকর িনেদ ȟশাবলী এবং ǯপশাগত িনরাপʯা এবং ·া̝ɇ (OSH)  

ɛেয়াজনীয়তার উপর িভিʯ কের মাউি˂ং এবং  ইন̙েলশন  স˫াদন করা হেয়েছ।   
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িশখনফল (Learning Outcome)- ১ : ǯভিহকল ǯট̙ স˫ˑ করেত পারেব 

অɇােসসেম˂ মানদ˅ 
 

1. গািড়র ইিʛেনর অব̝া পরীɻা করা হেয়েছ 
2. পরীɻা করার উপӔɳ যˈ, ҧলস ও ই̲ইপেম˂ িনব ȟাচন করা হেয়েছ 
3. ইন̙েলশন পিরক˾না এবংিডজাইন ǯচক করা হেয়েছ 
4. গািড়র জΓ িসএনিজ/এলিপিজ ͱপাˉর ইন̙ল  করার গণনােযাΌতা পরীɻা 

করা হয় এবং িনি̃ত করা হেয়েছ।  

শতȟ ও িরেসাস ȟ 

1. ɛҍত কম ȟেɻেɖ অথবা ɛিশɻণ পিরেবশ 
2. িসিবএলএম 
3. হɇা˅আউটস 
4. Ιাপটপ 
5. মাি˷িমিডয়া ɛেজɰর 
6. কাগজ, কলম, ǯপি˓ল, ইেরজার 
7. ই˂ারেনট ӟিবধা 
8. ǯহায়াইট ǯবাড ȟ ও মাকȟার 
9. অিডও িভিডও িভভাইস 
10. ɛেয়াজনীয় িপিপই 

 

িবষয়বͼ 

1. গািড়র ইিʛেনর অব̝া  
2. পরীɻা করার উপӔɳ যˈ, ҧলস ও ই̲ইপেম˂  
3. ই˓টেলশন পিরক˾না এবং িডজাইন  
4. গািড়র জΓ িসএনিজ/এলিপিজ  
5. িসএনিজ/এলিপিজ ͱপাˉর করার ӟিবধা ও অӟিবধা  
6. ইিʛন এবং অΓাΓ িসে̙েমর ɛকার, ǰবিশ̌ɇ ও ফাংশন  
7. ই˓টেলশন িকট এবং উহার িনরাপʯা সতকȟতা 

এিɰিভɪ 

1. ҧলস এবং ই̲ইপেম˂ িচি̧ত কͰন  
2. গািড়র ইিʛেনর অব̝া পরীɻা কͰন  
3. ই˓টেলশন পিরক˾না এবং িডজাইন ǯচক কͰন 

ɛিশɻণ পʺিত 
 

1. আেলাচনা (Discussion) 
2. উপ̝াপন (Presentation) 
3. ɛদশ ȟন (Demonstration) 
4. িনেদ ȟিশত অӂশীলন (Guided Practice) 
5. ·তˈ অӂশীলন (Individual Practice) 
6. ɛেজɰ ওয়াকȟ (Project Work) 
7. সমΝা সমাধান (Problem Solving) 
8. মাথাখাটােনা (Brainstorming) 

অɇােসসেম˂ পʺিত 
 

1. িলিখত অভীɻা (Written Test) 
2. ɛদশ ȟন (Demonstration)  
3. ǯমৗিখক ɛ̆ (Oral Questioning) 
4.   ǯপাট ȟফিলও (Portfolio) 



 

 

3 
 

 

ɛিশɻণ কায ȟɈম (Learning Activities) -১ : ǯভিহকল ǯট̙ স˫ˑ করা 

 

এই িশখনফল অজȟেনর লেɻɇ িশখনফেল অˉӎ ȟɳ িবষয়বͼ এবং পারফরΖা˓ Ɉাইেটিরয়া অজȟেনর জΓ িন˨িলিখত 
কাজȟɈম̶েলা পয ȟায়Ɉেম স˫াদন কͰন। কাজȟɈম̶েলার জΓ বিণ ȟত িরেসাস ȟসӒহ Εাবহার কͰন।  

 

িশখন কায ȟɈম 
(Learning Activities) 

ঊপকরণ / িবেশষ িনেদ ȟশনা 
(Resources / Special instructions) 

1. ɛিশɻাথ̭গণ ǯকান িশɻা উপকরণ 
Εবহার করেব ɛিশɻেকর িনকট হেত 
জানেত চাইেব। 

1. ɛিশɻক ɛিশɻাথ̭েদর “ǯভিহকল ǯট̙ স˫ˑ করা” ǯশখার 
উপকরণ ɛদান করেবন। 

2. ইনফরেমশন শীট পড়েত হেব। 2. ইনফরেমশন শীট ১ : ǯভিহকল ǯট̙ ǯভিহকল ǯট̙ স˫ˑ করা 

2. ǯসলফ ǯচেক ɛদʯ ɛ̶̆েলার উʯর 
ɛদান কͰন এবং উʯরপেɖর সােথ 
িমিলেয় িনি̃ত হেত হেব।  

3. ǯস̀-ǯচক শীট ১ -এ ǯদয়া ɛ̶̆েলার উʯর ɛদান কͰন।   
4. উʯরপɖ ১ -এর সােথ িনেজর উʯর িমিলেয় িনি̃ত কͰন।  

3. জব/টা̖ শীট ও ǯ̡িসিফেকশন শীট 
অӂযায়ী জব স˫াদন কͰন। 

5. িনে˨াɳ জব/টা̖ শীট অӂযায়ী জব/টা̖ স˫াদন কͰন 
টা̖ শীট ১.১: ҧলস এবং ই̲ইপেম˂ িচি̧ত করা। 
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ইনফরেমশন শীট (Information Sheet) ১: ǯভিহকল ǯট̙ স˫ˑ করা 

িশখন উেʸΚ (Learning Objective): এই ইনফরেমশন শীট পেড় িশɻাথ̭গণ িনে˨াɳ িবষয̶়েলা Ε΋া 
করেত, বণ ȟনা করেত ও তΐ̶েলা কােজ ɛেয়াগ করেত পারেব 
 

1.1 গািড়র ইিʛেনর অব̝া  
1.2 পরীɻা করার উপӔɳ যˈ, ҧলস ও ই̲ইপেম˂  
1.3 ই˓টেলশন পিরক˾না এবং িডজাইন  
1.4 গািড়র জΓ িসএনিজ/এলিপিজ  
1.5 িসএনিজ/এলিপিজ ͱপাˉর করার ӟিবধা ও অӟিবধা  
1.6 ইিʛন এবং অΓাΓ িসে̙েমর ɛকার, ǰবিশ̌ɇ ও ফাংশন  
1.7 ই˓টেলশন িকট এবং উহার িনরাপʯা সতকȟতা  

 

1.1 গািড়র ইিʛেনর অব̝া 
́ালানী (Fuel) িহেসেব ǯতল অকেটন, ǯপেɑাল ও িডেজল Εবহার হয়। বতȟমােন অিধকাংশ গািড়র ӈেয়ল খরচ 
কমােনার জΓ িবক˾ ́ালানী িসএনিজ বা সং̲িচত ɛাҍিতক Όাস (CNG-Compressed Natural 

Gas) ǯবিশ Εবহার হেʑ। এই Όােসর ӒΙ কম হেলও িসএনিজ Όাস ʹ̊ হওয়ায় ইিʛেনর ওপর িবͱপ ɛভাব 
ǯফেল। আমােদর ǯদেশ ǯয গািড̶়েলা আমদািন করা হয়, ǯস̶েলা তরল (Liquid) ́ালানী িদেয় চালােনার জΓ 
ǰতির।  
ǯতেলর খরচ কিমেয় এবং ইিʛেনর ɻিত না কের নҶন একɪ ́ালািন জনিɛয় হেয় উেঠেছ। Όাসɪর নাম 
এলিপিজ (LPG-Liquefied Petroleum Gas), তরলীকরণ করা এই Όাসেক অেটাΌাসও বলা হয়। 
বাসাবািড়েত Εবহার হওয়া এই Όাস এখন গািড়েতও ΕবΉত হেʑ।  
এলএনিজ (LNG-Liquefied Natural Gas). হেলা ɛাҍিতক Όাস, যােক -260° ফােরনহাইট (-162° 
C) -এ ঠা˅া কের Όাস ǯথেক তরেল পিরবতȟন করা হয়। 

 
1.2 পরীɻা করার উপӔɳ যˈ, ҧলস ও ই̲ইপেম˂ 

ইিʛন িসএনিজ ইন̙ল করার জΓ িনে˨র কে˫ােন˂̶িল Εবহার হয় 

কার িলফট 

কার িল˜ এমন একɪ যˈ বা িডভাইস যা যাˈিক বা হাইɓিলকভােব 
একɪ গািড়েক মাɪ হেত উপের Ҷেল, যােত একজন কার ǯমকািনɼ 
নীেচ ɛেয়াজনীয় ǯমরামত ও সািভ ȟিসং এর কাজ করেত পার। 

 
̞াপ িরং এɼপা˅ার 

ɑা˓িমশন িগয়ারবɼ, িডফােরি˓য়াল িগয়ারবɼ  এবং গািডর অΓাΓ 
যˈাংশ বা উপাদান̶িলেত ΕবΉত বাহɇিক ধের রাখার িরং̶িল লাগােনা 
এবং ǯখালার জΓ ̞াপ িরং এɼপা˅ার বΉত হয়।  

ǯবিসক হɇা˅ ҧলস 
হɇা˅ ҧলস হেলা এমন একɪ িডভাইস যা ǯমাটরের পরিব ȟেত হাত ͏ারা 
চালিত হয়। 
হɇা˅ ҧেলর কɇাটাগিরর মেΒ রেয়েছ িবিভˑ ǯরʙ, হɇামার, ˚ায়াস ȟ, Ѽ 
ɓাইভার, কাটার, ফাইল,  ɶɇা˫, হɇাকস, ইতɇািদ।  
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ǯবʙ ভাইস 

এɪ বিভিˑ কাজ স˫াদন করার জΓ একɪ িনিদ ȟ̌  িজিনস ধের রাখেত 
ΕবΉত হয়, ǯযমন ফাইিলং, হɇাক সিয়ং, কােপ ȟিˁেত কাঠ কাটার জΓ 
ǯবʙ ভাইস Εবহার করা হয়।  
িসএনিজ/এলিপিজ ǯ̡শাল সািভ ȟস ҧলস (SST) 

িসএনিজ/এলিপিজ/এলএনিজ িসিল˅ার ǯট̙ ǯমিশন। 

িসএনিজ গািড়র সং΋া Ӎিʺর সােথ সােথ িসিল˅ার িবে̣ারেণর মেতা 
ҽঘ ȟটনাও ঘটেছ, এই ҽঘ ȟটনা িনয়ˈেনর জΓ িসিল˅াের হাইেɓা ǯটি̙ং 
̶Ͱ͉ӆণ ȟ হেয় উঠেছ। 

Όাস িরӈেয়িলং এর সময় িসএনিজ িসিলি˅ােরর ওয়ােল অেনক চাপ 
পেড়, Ɉমাগত এই চােপর ফেল ধাҶেত ফাটল ǯদখা ǯদয় এবং অবেশেষ 
িবে̣ািরত হয়। এই ধরেনর িবপʕনক পিরি̝িত এড়ােত হাইেɓা ǯটি̙ং 
ɛেয়াজন। 

সাধারণত িনয়ম অӂযায়ী, সম̜ িসএনিজ গািড়র জΓ ɛিত 3 বছের 
Όাস িসিল˅ার হাইেɓা পরীɻা করা বাΒতাӒলক৷  

 

Ѽ ɓাইভার 

Ѽ ǯখালা এবং লাগােনার কােজ Εবহার হয়। কােজর ӟিবধােথ ȟ িবিভˑ 
ধরেনর Ѽ ɓাইভার Εবহার হয়। ǯযমন: ˝াট, িফিলপস, অফেসট থাͯ 
Ѽ ɓাইভার ইতɇািদ।  

ওয়ɇার ি̘পার ˚ায়াস ȟ 

ি̘িপং ҧলস ǯয ǯকান ǰবҼɇিতক তােরর ইনӟɇেলশন তার বা ওয়ɇার 
কাটার জΓ Εবহার হয়। 

 
হাҶিড় 

ǯকান ধাতব খ˅ বা পােতর উপর আঘাত কের ɛেয়াজনীয় আকাের 
Ͱপাˉেরর কােজ ΕবΉত হয়। হাҶিড়র মাথার সমান অংশেক ˝াট িপন 
এবং বϲকা অংশেক ǯɶা বেল। 

  

˚ায়াস ȟ 

ǯকান যˈাংশ বা ধাতব খ˅ বা পাতেক আটিকেয় ধের ǯরেখ বা কϲটার 
কােজ ΕবΉত হয়। িবিভˑ ধরেনর ˚ায়াস ȟ পাওয়া যায় ǯযমন: কিͯেনশন, 
ǯনাজ, ইনӟɇেলশন কাɪং, ভাইস িɊপ, মািȵক ˚ায়াস ȟ ইতɇািদ।  

ǯরʙ 

নাট বা ǯবা˷ ǯখালা এবং লাগােনার কােজ ΕবΉত হয়। কােজর 
ӟিবধােথ ȟ িবিভˑ ধরেনর ǯরʙ ΕবΉত হয়। 

 

হɇাক’স 

ǯকান যˈাংশ বা ধাতব খ˅ কাটার জΓ ΕবΉত হয়। 
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িচেজল 

ভাংগা ǯবা˷ বা যˈাংশ অপসারন করার কােজ ΕবΉত হয়। 
 

হɇা˅িɓল 
Ҕণ ȟায়মান িɓল িবেটর সাহােΗ একািধক উপকরেণ গতȟ ǰতির করেত 
ΕবΉত হয়। এর িɓলিবটɪ একɪ ɓাইভার চাকএর সেʊ লাগােনা হয়, 
বতȟমােন হ̜চািলত িɓল এর Εবহার ɥাস পােʑ এবং কড ȟেলস Εাটাির 
চািলত হɇা˅িɓল এর Εবহার সহজতার কারেণ ɛসািরত হেʑ। 
  

িসিল˅ার কে˩শন ǯট̙ার 

এɪ ̡াকȟ˚াগ/ইনেজকটেরর িছɘপেথ ̝াপন কের ɛেতɇকɪ িসিল˅ার 
কে˩শন পিরমাপӆব ȟক ইিʛন িরকি˅শিনংেয়র িসʺাˉ Ɋহেণর সাহাΗ 
কের। 

 

ǯ̘ােবাে̖ািপক লাইট 

এর অপর নাম ইগিনশন টাইিমং লাইট। এɪ ˝ɇািশং ͏ারা ইগিনশন 
অɇাডভɇাে˓র িডিɊ িনরীɻণ ӆব ȟক ӟিনিদ ȟ̌  িডিɊেত িডি̘িবউটর ǯসট 
করেত সাহাΗ কের। 

 
মা˷িমɪার(Multimeter) 

মা˷ɪে̙ার(Multitester), নামেও পরিচিত। এɪ একɪ 
ইলেকɑনিক পরিমাপ যˈ, ǯযখােন িবিভˑ পিরমােপর কাজ একɪ 
ইউিনেট একিɖত থােক। একɪ সাধারণ মা˷িমɪার 
িবভব(Voltage)), তিড়ৎ ɛবাহ(Current) এবং 
ǯরাধ(Resistance)পরিমাপ করেত পাের। 

 
 

িসএনিজ/এলিপিজ ডায়াগনি̙ক সফটওয়ɇার: 

ক) িসএনিজ/এলিপিজ ই˂ারেফস কɇাবল 
 

 

িসএনিজ এӑলেটর 

িসএনিজ এӑলেটেরর কাজ হেলা CNG বা ɛাҍিতক Όাস Εবহার 
করার সময় ӈেয়ল ইনেজɰের ӈেয়ল চলাচল বː করা এবং যথাɈেম 
একɪ সংকেত িসӑɇেলট করা ǯয ӈেয়ল ইনেজɰর ইনেলট Ζািনেফাে˹ 
Όাস ɛবােহর অӂমিত ǯদয়।  
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1.3 ই˓টেলশন পিরক˾না এবং িডজাইন 

́ালানী ǯতেলর দাম তীɝ Ӎিʺর কারেন কমɛেসড Γাচারাল Όাস (িসএনিজ) চািলত গািড় বাংলােদেশ Ҏবই 
জনিɛয় হেয় উঠেছ। িসএনিজ চািলত গািড় ɛচলিত ́ালানীর Ҷলনায় পিরেবশবাːব ́ালানী, কারণ এɪ কম 
Ɋীনহাউস Όাস িনগ ȟত কের। 

একɪ ǯপেɑাল গািড়েক িসএনিজেত ͱপাˉর করার ɛিɈয়া িকҜটা জɪল। গািড়েক িসএনিজেত ͱপাˉর করার 
করার জΓ মােকȟট হেত িসএনিজ িকট িকনেত হেব এবং সɬকভােব ইন̙ল করেত হেব। ͱপাˉরɪ সɬকভােব 
স˫ˑ হেয়েছ িকনা তা িনি̃ত করার জΓ িকটɪ িনব ȟাচন এবং ইন̙ল করার সময় িবেশষ সতকȟতা অবলͯন 
করা ̶Ͱ͉ӆণ ȟ। 

িসএনিজ িকট ̝াপনের ӆ ȟবশ ȟতঃ 

ǯপেɑালচািলত গািড়েক িসএনিজ চািলত গািড়েত ͱপাˉর করার ӆ ȟবশ ȟত̶িল নীেচ তালিকাӎɳ করা হেলা: 
 ɛথেম যাচাই কের ǯদখেত হেব ǯয গািড়ɪ িসএনিজ িকট িদেয় চলেত পারেব িকনা। 
 লাইসে˓ɛা˖ িডলােরর িনকট হেত িসএনিজ িকট িকনেত হেব । 
 গািড়েত নҶন ̰া˅ এর যˈাংশ ইন̙ল করা হেয়েছ িকনা ǯচক কের ǯদখেত হেব। 
 গািড়েত িসএনিজ িকট ইন̙ল করার আেগ িসএনিজ ΍াʈɪর িছɘ আেছ িকনা তা জানার জΓ হাইেɓা-

পরীɻা করা উচিত। 

ɛাথিমক ɛেয়াজনীয়তা̶েলা যাচাই-বাছাই করার পর, পরব ȟতী ধাপ হেলা গািড়েত CNG িকট ইন̙ল করা। এɪ 
একɪ জɪল ɛিɈয়া যা একজন ǯপশাদার িবেশষʗ ǯটকিনিশয়ান ͏ারা স˫ˑ করা ɛেয়াজন। 

একɪ ǯপেɑালচািলত গািড়েক িসএনিজচািলত গািড়েত ͱপাˉর করার জΓ ɛেয়াজনীয় ইন̙েলশন িকট̶েলা 
নীেচ তালিকাӎɳ করা হেলা: 

 
1.4 গািড়র জΓ িসএনিজ/এলিপিজ/এলএনিজ 

K. িসএনিজ ӈেয়ল (CNG Fuel) 

িসএনিজ (CNG) এর অথ ȟ হেʑ Compressed Natural Gas বা সং̲িচত ɛাҍিতক Όাস যা 
Ͱপাˉিরত ɛাҍিতক Όাস ͏ারা ǰতির ́ালানী হাইেɓাকাব ȟেনর একɪ সংিমɢন Ӓলত িমেথন (CH4) ͏ারা 
গɬত। এেত ɛায় ৮০%-৯০% Όাসীয় িমেথন ধারন কের। এই Όাসেক চােপর মাΒেম Όাস ΍াংেক জমা 
করা হয়। এর ঘন͉ হালকা হওয়ায় ইহােক ২০০ ǯকিজ/েস.িম.২ ǯথেক ২৫০ ǯকিজ/েস.িম.২ চােপ সং̲িচত 
করা হয় বা ২০-২৫ Mpa (১ ǯমগা Δাসেকল= ১৪৫.০৩৮ PSI, বা ১ Mpa=10Bar) বা ২৯০০-৩৬০০ 
PSI বা ২০-২৫ Bar চােপ Όাস লাইেনর মাΒেম সংরɻণ করা হয় নলাকার বা ǯগালাҍিত আকােরর 
িসিল˅াের এবং িবতরণ করা হয়। এই ɛাҍিতক Όাস বণ ȟহীন, গːহীন, Ҽষনӑɳ িকͤ দাহɇ এবং বাө ǯথেক 
হালকা। 

 
L. এলিপিজ ӈেয়ল (LPG Fuel) 

এলিপিজ (LPG) িল̲ইফাইড ǯপেɑািলয়াম Όাস (Liquefied petroleum gas), (LPG অথবা LP 
Όাস)। এলিপিজ িতন বা চারɪ কাব ȟন পরমাҳӔɳ হাইেɓাকাব ȟন ͏ারা গɬত। এলিপিজর সাধারণ 
উপাদান̶িল হেলা ǯɛােপন (C3H8) এবং িবউেটন (C4H10). এর িমɢণ। সাধারণ তাপমাɖা এবং চােপ এɪ 
Ӓলত Όাস িকͤ যখন ঠা˅া হেয় যায় বা চােপর মেΒ রাখা হয়, তখন এɪ তরেল পিরবিতȟত হয়। িসিল˅ার 
Εবহার কের তরল পদাথ ȟɪ ভিতȟ করা হয়। ́ালানী িহেসেব রːন কােজ, গািড় ও অΓাΓ কােজ Εবহার হয় 
বেল এই Όাসেক অেটাΌাসও বলা হয়। 

M. এলএনিজ ӈেয়ল (LNG Fuel) 
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ɛাҍিতক Όাস ɛায় সћণ ȟভােব িমেথন (CH4) িনেয় গɬত, যা হাইেɓাকাব ȟন ǯযৗগ। সাধারণত, এলএনিজ 
হেলা 85 ǯথেক 95-˚াস শতাংশ িমেথন, কেয়ক শতাংশ ইেথনসহ, এমনিক কম ǯɛােপন এবং িবউেটন 
এবং পিরমােণ নাইেɑােজন থােক। 
 ɛাҍিতক Όাস Ӓলত িমেথন (CH4) ও ইেথেনর (C2H6) িকҜ িমɢণ। এলএনিজ গːহীন, বণ ȟহীন, অ-
িবষাɳ Όাস। 

 

1.5 িসএনিজ/এলিপিজ ͱপাˉর করার ӟিবধা ও অӟিবধা 

িসএনিজ না এলিপিজ 

ǯযসব গািড় িসএনিজেত ͱপাˉর করা যায়, ǯসসব গািড় এলিপিজেতও ͱপাˉিরত হেত পাের। িসএনিজ ইিʛেন 
ɛেবশ কের ʹ̊ অব̝ায়, আর এলিপিজ ǯভেপারাইজাের তরল অব̝ায় থােক। িসএনিজ Όাস িসিল˅ােরর ǯচেয় 
এলিপিজ Όাস িসিল˅ােরর ওজন কম। এেত গািড়র সাসেপনশেনর ওপর অেপɻাҍত কম চাপ পেড়। ওজন 
হালকা হওয়ায় এবং অিধক তাপন মান (more calorific value) হওয়ার কারেণ এলিপিজেত ͱপাˉিরত 
গািড̶়েলা ɛিত িলটার এলিপিজেত ǯবিশ ҽর͉ অিতɈম করেত পাের।  
CNG-এর Ҷলনায় LPG-এর উʎ কɇােলািরিফক মান 90 ǯথেক 95 MJ/m3, {megajoule per 
cubic meter (MJ/m³)} অΓিদেক CNG-এর কɇােলািরিফক মান 35 MJ/m3 ǯথেক পয ȟ̄  কম। 
এইভােব, এলিপিজ বােয়াΌাস, ǯপেɑাল, িডেজল, ǯকেরািসন এবং িসএনিজর ǯচেয়ও ǯবিশ কায ȟকর ́ালানী।  
এলিপিজেক িɶন বা িɊন ӈেয়ল বেলও আ΋ািয়ত করা হয়। ǯɛােপন ও িবউেটেনর সংিমɢেণ উৎপˑ এ Όাসɪ 
ǯপেɑাল ও অকেটেনর িবক˾ িহেসেব িব͵Εাপী সমাҾত। ইিʛেনর জΓও এই ́ালানী ǯবিশ কায ȟকর এবং 
িনরাপদ। 

 

িসএনিজ এবং এলিপিজর মেΒ পাথ ȟকɇ  
K. িসএনিজ (CNG) বা সং̲িচত (Compressed) ɛাҍিতক Όাস ɛধানত িমেথন িদেয় গɬত হয়। 

অΓিদেক এলিপিজ (LPG) বা তরল ǯপেɑািলয়াম Όাস ɛধানত ǯɛােপন, িবউেটন িদেয় গɬত হয়। 
L. িসএনিজ (CNG) এ ɛধানত িমেথন উʎ মাɖায় উʎ চােপ থােক। অΓিদেক এলিপিজ (LPG) সাধারণ 

তাপমাɖা ও চােপ ঠা˅া Όাস। 
M. CNG (Compressed Natural Gas) অথ ȟাৎ ঘনীҍত ɛাҍিতক Όাস। িসএনিজ হেলা িমেথন Όাস। 

কারণ বাংলােদেশ পাওয়া ɛাҍিতক Όােসর শতকরা ৯৯% িবʹʺ িমেথন। অΓিদেক LPG (Liquefied 

petroleum gas), অথ ȟাৎ তরল ǯপেɑািলয়াম Όাস, এɪ হেলা ǯপেɑািলয়াম ǯথেক পাওয়া ১ম অংশ ǯযটা 
৪০০ িডিɊ ǯসলিসয়াস তাপমাɖার িনে˨ Ӈথক করা হয়। এর Εবহার রাˑা ছাড়াও িবিভˑ কােজ ɛেয়াজনীয় 
তাপ উৎপেˑ Εবহার করা হয়। 

N. সাধারণভােব, ́ালানী িহেসেব এলিপিজ Εবহার করা পিরেবেশর পেɻ ভাল।  

 

গািড়েত ́ালানী িহেসেব িসএনিজ (CNG) Εবহােরর ӟিবধা-অӟিবধা 

ӟিবধাঃ 
K. Ͱপাˉিরত ɛাҍিতক Όাস িসএনিজ (CNG) সারা Ӈিথবীেত Ҽষনӑɳ এবং ·˾Εেয় ǯমাটরযােন ́ালানী 

িহেসেব ΕবΉত হেʑ। 
L. এই ӈেয়ল পির̊ার, িসসাӑɳ এবং সাɢয়ী ́ালানী ফেল এর Εবহাের ইিʛেনর ɻিতকর ǯধϲয়া উে̂খেযাΌ 

হাের কেম যায় এবং পিরেবশ Ҽষনӑɳ রাখেত সাহাΗ কের। 
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M. িসএনিজ িদেয় গািড় চালােনার Εয় ǯপেɑােলর Ҷলনায় অেনক কম। অথ ȟাৎ ১ িলটার ǯপেɑাল িদেয় ǯয 
পিরমান গািড় চালােনা যায়, সমপিরমান টাকার িসএনিজ িদেয় অেনক ǯবিশ গািড় চালােনা যায়। তেব এটা 
িনভȟর কের িসএনিজ Όােসর দােমর ওপর। 

N. সবেচেয় সেˉাষজনক িবক˾ ́ালানী িহেসেব ǯমাটরযােন ΕবΉত হয়।  
অӟিবধাঃ  

 ইিʛন িসএনিজ Ͱপাˉর করেত িবেশষ ধরেনর ӈেয়ল িকট Εবহার করেত হয়। 
 বড় আকােরর মজӋত িসিল˅ার Εবহার করেত হয়। 
 ǯবিশ জায়গা দখল কের। 
 ঘন ঘন এয়ার িফ˷ার পিরবতȟন করেত হয়, িলেকজ সমΝা। 

 wmGbwR, †c‡Uªvj এর Ҷলনায় cÖR¡wjZ হেত AwaK সমেয়র cÖ‡qvRb nq| 

 িসএনিজ িরӈেয়িলং ǯ̙শেনর অবকাঠােমাগত খরচ ǯবিশ। 

এলিপিজর ӟিবধা-অӟিবধা̶িল 
ӟিবধা 

 এলিপিজ (LPG) অ-িবষাɳ Όাস এবং ɛҍিতেত ɻয়কারী নয়। 
 এɪ পির̊ারভােব ́েল এবং উʎ অকেটন ǯরɪং রেয়েছ, ǯযমন ১০০ RON (Research Octane 

Number)  এরও ǯবিশ। 
 এলিপিজ ইিʛন̶িল কম নক / ক˫ন স˫ˑ। 
 এেত ɻিতকারক িনগ ȟমন Όাস (Harmful emission gas) িনগ ȟত হয় না, ǯযমন কাব ȟন মেনাɼাইড 

(CO), নাইেɑেজন অɼাইড (NOx),  উʎতর হাইেɓাকাব ȟন (HC) এর মেতা ɻিতকারক উপাদান 
উৎপাদন কের না। 

অӟিবধা 
  ইগিনশন তাপমাɖা ǯপেɑােলর ǯচেয় ǯবিশ। 
  এলিপিজর জΓ িবেশষ ́ালানী িসে̙ম ɛেয়াজন। 
  ǯ̙ােরজ ΍াʈɪ ভারী। 
  কম শিɳ ঘন͉ (Low energy density). 
  এলিপিজ বাতােসর ǯচেয় ভারী, ӟতরাং সব ȟিন˨ ̝ােন সংɊহ করা যায়। 
  এলিপিজ িলেকজ হেল ͵াসেরাধ কের। 

 
1.6 ইিʛন এবং অΓাΓ িসে̙েমর ɛকার,  ǰবিশ̌ɇ ও ফাংশন 

ইিʛনঃ 

ইিʛন বলেত Ӌঝায় ইহা কতক̶েলা ӟিবΓ̜ যˈাংেশর সমͧেয় গɬত যাহা ӈেয়ল বা ́ালানী Ӆিড়েয় রাসায়িনক 
শিɳেক তাপ শিɳেত এবং তাপ শিɳেক যািˈক Ͱপাˉর কের িনেজ চেল এবং অΓেক চলেত সাহাΗ কের 
তাহাই ইিʛন। 

ইিʛেনর ɛকারেভদঃ 

ɛধানত ইিʛন ২ ɛকার 
K. ই˂ারনাল (অˉঃদহন) ইিʛন/ আইিস ইিʛন, ǯযমনঃ ǯপেɑাল ইিʛন, িডেজল ইিʛন 
L. এɼটারনাল (বিহঃদহন) ইিʛন/ ইিস ইিʛন, ǯযমনঃ বা̑ীয় ইিʛন 
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ই˂ারনাল (অˉঃদহন) ইিʛন/ আইিস ইিʛন আবার ২ ɛকার 
K. ̡াকȟ ইগিনশন (এস আই) ইিʛন, ǯযমনঃ ǯপেɑাল ইিʛন 
L. কমেɛশন ইগিনশন (িস আই) ইিʛন, ǯযমনঃ িডেজল ইিʛন 

 

́ালানী িভিʯক ৫ ɛকার 
K. ǯপেɑাল ইিʛন 
L. িডেজল ইিʛন 
M. Όােসািলন ইিʛন 
N. ҭেয়ল-ӈেয়ল ইিʛন 
O. ǯকেরািসন ইিʛন 

ǯ̘াক িভিʯক ২ ɛকার 
K. ҧ ǯ̘াক ইিʛন 
L. ǯফার ǯ̘াক ইিʛন 

িসিল˅ােরর সং΋া অӂযায়ী ২ ɛকারঃ 
K. িসেʊল (এক) িসিল˅ার ইিʛন 
L. মাি˷ (বΈ) িসিল˅ার ইিʛন 

̲িলং িসে̙ম অӂযায়ী ২ ɛকারঃ 
K. এয়ার ̲˹ ইিʛন 
L. ওয়াটার ̲˹ ইিʛন 

 
ই˂ারনাল (অˉঃদহন) ইিʛন/আইিস ইিʛনঃ ǯয ইিʛেন িসিল˅ােরর অভɇˉের ́ালানী ɛ́লেনর মাΒেম শিɳ 
উৎপˑ হয় তাহােক ই˂ারনাল (অˉঃদহন) ইিʛন/ আইিস ইিʛন বেল। ǯযমনঃ ǯপেɑাল ইিʛন, িডেজল ইিʛন। 
এɼটারনাল (বিহঃদহন) ইিʛন/ইিস ইিʛনঃ ǯয ইিʛেন িসিল˅ােরর বািহের ́ালানী ɛ́লেনর মাΒেম শিɳ 
উৎপˑ হয় তাহােক এɼটারনাল (বিহঃদহন) ইিʛন/ ইিস ইিʛন ǯযমনঃ বা̑ীয় ইিʛন। 
̡াকȟ ইগিনশন (এস আই) ইিʛনঃ ǯয ইিʛেন িসিল˅ােরর অভɇˉের ̡ােকȟর সহায়তায় ́ালানী ɛ́লেনর 
মাΒেম শিɳ উৎপˑ হয় তাহােক ̡াকȟ ইগিনশন (এস আই) ইিʛন বেল। ǯযমনঃ ǯপেɑাল ইিʛন। 
কমেɛশন ইগিনশন (িস আই) ইিʛনঃ ǯয ইিʛেন িসিল˅ােরর অভɇˉের উʎ চাপ ও তাপ Ӕɳ বাতােস িডেজল 
ӈেয়ল ǯ̟র সহায়তায় ́ালানী ɛ́লেনর মাΒেম শিɳ উৎপˑ হয় তাহােক কমেɛশন ইগিনশন (িস আই) ইিʛন   
ǯযমনঃ িডেজল ইিʛন। 

ইিʛন এর অΓাΓ িসে̙মসӒহ 
K. ӈেয়ল িসে̙ম(ǯপেɑাল ও িডেজল) 
L. ӗিɝেকɪং িসে̙ম 
M. ̲িলং িসে̙ম 
N. ইগিনশন িসে̙ম 
O. ̙ȟাɪং িসে̙ম 
P. চািজȟং িসে̙ম 

উɳ িসে̙ম সӒেহর িব̜ািরত বণ ȟনা অেটােমকািনɼ ǯলেভল 1 ও 2 এ ǯদয়া আেছ। 
  



 

 

11 
 

 

 
1.7 ইন̙েলশন িকট এবং উহার িনরাপʯা সতকȟতা 

ইিʛন িসএনিজ ইন̙ল করার জΓ িনে˒র কে˫ােন˂̶িল Εবহার হয়- 
 শাট অফ ভাȽভ/সািভ ȟস ভাȽভ। 
 ǯপেɑাল সিলনেয়ড ভাȽভ। 
 িরӈেয়িলং ইউিনট। 
 মাইেɈা ӟইচ। 
 িমকচার ইউিনট। 
 িসএনিজ সিলনেয়ড ভাȽভ/িরӈেয়িলং ভাȽভ। 
 Όাস িসিল˅ার/ӈেয়ল ΍াংক। 
 িসেলɰর ӟইচ (পেেɑাল এবং িসএনিজর মেΒ পিরবতȟন করেত) 
 িসএনিজ ǯɛসার ǯর̶েলটর/িরিডউচার। 
 ǯ˝িɼবল Έজ/হাই ǯɛসার পাইপ। 
 িসএনিজ-এলিপিজ টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর। 
 Ιাͯডা কেˁাল িসে̙ম। 
 Ζােনািমটার। 
 িহɪং িসে̙ম। 
 ইনেজɰর ইӑেলটর। 
 ǯɛসার ǯগজ। 

িসএনিজ/এলিপিজ িকট এবং গািড়র িনরাপʯা সতকȟতা এবং রɻণাবেɻণ 
 অনӂেমািদত িকট Εববহার করা যােব না। 

 িন˨মানের আӂষািʊক (Accessories) Εবহার হেত িবরত থাকেত হেব। 

 CNG-সামʛΝӆ ȟণ ̡ȟাক ˚াগ ইন̙ল করেত হেব 
 Εবɥত িসএনিজ িকটসӒহ ǯট̙ সাɪ ȟফাইড হেত হেব। 
 স ȟবদা ǯপেɑাল ӑেড ইিʛন ̙াট ȟ করা উিচত। 
 িনয়িমত/Ͱɪন ǯচক ও সািভ ȟিসং করা দরকার। 
 ǯসফɪ Ͱলস বা িনয়ম অӂসরণ করা। 

 Gas Refuelling বা ́ালািন ǯনয়ার সময় ইগিনশন ӟইচ বː রাখা। 

 মােঝ মােঝ িসিল˅ােরর চাপ (Pressure) পরীɻা করেত হেব। 
 Ɋী̔কােল িসিল˅ােরর ɻমতার Ҽই-Ҹতীয়াংশ পয ȟ̄  ӆরণ (Fill up) কের রাখা। 
 গািড় ছায়াӔɳ (Shaded) জায়গায় প ȟাক করা। 
 ǯ̡িসিপেকশন অӂযায়ী এয়ার / িসএনিজ িফ˷ার ও ɗটল বিড পির̊ার/ɛিত̝াপন করা। 
  িসএনিজ/ এলিপিজচািলত গািড়র িভতের কখনই Ӏমপান করা যােব না। 
 িসএনিজ/ এলিপিজ িরিফল করার সময় ǯমাবাইল ǯফান Εবহার না করা। 
 িসএনিজ/ এলিপিজ ӑেড গািড় ̙াট ȟ করা যােব না। 
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ǯসলফ ǯচক (Self-Check)- ১:  ǯভিহকল ǯট̙ স˫ˑ করা 

ɛিশɻণাথ̭েদর জΓ িনেদ ȟশনা:- উপেরাɳ ইনফরেমশন শীট পাঠ কের িনেচর ɛ̶̆েলার উʯর িলҎন- 
 

অিত সংিɻ˖ ɛ̆ঃ   
1. CNG িক? 

উʯরঃ 

 
2. LPG িক? 

উʯরঃ 
 

3. LNG িক? 
উʯরঃ 
 

4. িমেথন ও ইেথন এর সংেকত িলখ। 
উʯরঃ 
 

5. িসএনিজ ӈেয়ল ǯকান হাইেɓাকাব ȟন ͏ারা গɬত? 
উʯরঃ 
 

6. এলিপিজ ӈেয়ল ǯকান হাইেɓাকাব ȟন ͏ারা গɬত? 
উʯরঃ 

সংিɻ˖ ɛ̆ঃ 

1. এলিপিজ ́ালানীর অӟিবধা̶িল িলখ। 
উʯরঃ 
 

2. িসএনিজ ́ালানীর ӟিবধা̶িল িলখ। 
উʯরঃ 
 

3. িসএনিজ ӈেয়ল িসে̙ম িক?  
উʯরঃ 
 

4. এলিপিজ ӈেয়ল িসে̙ম িক? 
উʯরঃ 
 

5. িসএনিজ ও এলিপিজ ӈেয়ল িসে̙েমর 3ɪ পাথ ȟকɇ িলখ। 
উʯরঃ 
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উʯরপɖ (Answer Key)-১: ǯভিহকল ǯট̙ স˫ˑ করা 

অিত সংিɻ˖ ɛ̆ঃ   
1. CNG িক? 

উʯরঃ িসএনিজ (CNG) এর অথ ȟ হেʑ Compressed Natural Gas বা সং̲িচত ɛাҍিতক Όাস যা 
Ͱপাˉিরত ɛাҍিতক Όাস ͏ারা ǰতির ́ালানী হাইেɓাকাব ȟেনর একɪ সংিমɢন Ӓলত িমেথন (CH4) ͏ারা 
গɬত। এেত ɛায় ৮০%-৯০% Όাসীয় িমেথন ধারন কের। এই Όাসেক চােপর মাΒেম Όাস ΍াংেক জমা 
করা হয়। 
 

2. LPG িক? 
উʯরঃ এলিপিজ (LPG) িল̲ইফাইড ǯপেɑািলয়াম Όাস (Liquefied petroleum gas), (LPG অথবা LP 
Όাস)। এলিপিজর সাধারণ উপাদান̶িল হেলা ǯɛােপন (C3H8) এবং িবউেটন (C4H10). এর িমɢণ। সাধারণ 
তাপমাɖা এবং চােপ এɪ Ӓলত Όাস িকͤ যখন ঠা˅া হেয় যায় বা চােপর মেΒ রাখা হয়, তখন এɪ তরেল 
পিরবিতȟত হয়। িসিল˅ার Εবহার কের তরল পদাথ ȟɪ ভিতȟ করা হয়।  
 

3. LNG িক? 
উʯরঃ এলএনিজ (LNG-Liquefied Natural Gas). হেলা ɛাҍিতক Όাস যােক -260° ফােরনহাইট 
(-162° C) ǯত ঠা˅া কের Όাস ǯথেক তরেল পিরবতȟন করা হয়। 
ɛাҍিতক Όাস ɛায় সћণ ȟভােব িমেথন (CH4) িনেয় গɬত, যা হাইেɓাকাব ȟন ǯযৗগ। সাধারণত, এলএনিজ 
হেলা 85 ǯথেক 95-˚াস শতাংশ িমেথন, কেয়ক শতাংশ ইেথনসহ, এমনিক কম ǯɛােপন এবং িবউেটন 
এবং পিরমােণ নাইেɑােজন থােক। 
 

4. িমেথন ও ইেথন এর সংেকত িলখ। 
উʯরঃ িমেথন (CH4) ও ইেথন (C2H6) 

 
5. িসএনিজ ӈেয়ল ǯকান হাইেɓাকাব ȟন ͏ারা গɬত? 

উʯরঃ িসএনিজ, হাইেɓাকাব ȟেনর একɪ সংিমɢন, Ӓলত িমেথন (CH4) ͏ারা গɬত। এেত ɛায় ৮০%-৯০% 
Όাসীয় িমেথন ধারন কের। 
 

6. এলিপিজ ӈেয়ল ǯকান হাইেɓাকাব ȟন ͏ারা গɬত? 
উʯরঃ এলিপিজ িতন বা চারɪ কাব ȟন পরমাҳӔɳ হাইেɓাকাব ȟন ͏ারা গɬত। এলিপিজর সাধারণ উপাদান̶িল 
হেলা ǯɛােপন (C3H8) এবং িবউেটন (C4H10). 

সংিɻ˖ ɛ̆ঃ 

1. এলিপিজ ́ালানীর অӟিবধা̶িল িলখ। 

উʯরঃ অӟিবধা̶িল 
K. ইগিনশন তাপমাɖা ǯপেɑােলর ǯচেয় ǯবিশ। 
L. এলিপিজর জΓ িবেশষ ́ালানী িসে̙ম ɛেয়াজন। 
M. ǯ̙ােরজ ΍াʈɪ ভারী। 
N. কম শিɳ ঘন͉ (Low energy density). 
O. এলিপিজ বাতােসর ǯচেয় ভারী, ӟতরাং সব ȟিন˨ ̝ােন সংɊহ করা যায়। 
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2. িসএনিজ ́ালানীর ӟিবধা̶িল িলখ। 

উʯরঃ ӟিবধাঃ 
K. Ͱপাˉিরত ɛাҍিতক Όাস িসএনিজ (CNG) সারা Ӈিথবীেত Ҽষনӑɳ এবং ·˾Εেয় ǯমাটরযােন ́ালানী 

িহেসেব ΕবΉত হেʑ। 
L. এই ӈেয়ল পির̊ার, িসসাӑɳ এবং সাɢয়ী ́ালানী ফেল এর Εবহাের ইিʛেনর ɻিতকর ǯধϲয়া 

উে̂খেযাΌ হাের কেম যায় এবং পিরেবশ Ҽষনӑɳ রাখেত সাহাΗ কের। 
M. কͯাসশন অিধক িনয়িমত, তাছাড়া িসএনিজ িদেয় গািড় চালােনার Εয় ǯপেɑােলর Ҷলনায় ɛায় ৩ ভােগর 

এক ভাগ কম। অথ ȟাৎ ১ িলটার ǯপেɑাল িদেয় ǯয পিরমান গািড় চালােনা যায়, সমপিরমান টাকার 
িসএনিজ িদেয় ɛায় ৩ ̶ন ǯবিশ গািড় চালােনা যায়।  

N. সবেচেয় সেˉাষজনক িবক˾ ́ালানী িহেসেব ǯমাটরযােন ΕবΉত হয়।  
 

3. িসএনিজ ӈেয়ল িক িলখ?  
উʯরঃ িসএনিজ (CNG) এর অথ ȟ হেʑ Compressed Natural Gas বা সং̲িচত ɛাҍিতক Όাস যা 
Ͱপাˉিরত ɛাҍিতক Όাস ͏ারা ǰতির ́ালানী হাইেɓাকাব ȟেনর একɪ সংিমɢন Ӓলত িমেথন (CH4) ͏ারা 
গɬত। এেত ɛায় ৮০%-৯০% Όাসীয় িমেথন ধারন কের। এই Όাসেক চােপর মাΒেম তরেল পিরণত কের 
তা Όাস ΍াংেক জমা করা হয়। এর ঘন͉ হালকা হওয়ায় ইহােক ২০০ ǯকিজ/েস.িম.২ ǯথেক ২৫০ 
ǯকিজ/েস.িম.২ চােপ সং̲িচত করা হয় বা ২০-২৫ Mpa (১ ǯমগা Δাসেকল= ১৪৫.০৩৮ PSI, বা 
10Bar) বা ২৯০০-৩৬০০ PSI বা ২০-২৫ Bar চােপ Όাস লাইেনর মাΒেম সংরɻণ করা হয় নলাকার 
বা ǯগালাҍিত আকােরর িসিল˅াের এবং িবতরণ করা হয়। এই ɛাҍিতক Όাস বণ ȟহীন, গːহীন, Ҽষনӑɳ 
িকͤ দাহɇ এবং বাө ǯথেক হালকা। 
 

4. এলিপিজ ӈেয়ল িক িলখ? 
উʯরঃ এলিপিজ (LPG) িল̲ইফাইড ǯপেɑািলয়াম Όাস (Liquefied petroleum gas), (LPG 

অথবা LP Όাস)। এলিপিজ িতন বা চারɪ কাব ȟন পরমাҳӔɳ হাইেɓাকাব ȟন ͏ারা গɬত। এলিপিজর সাধারণ 
উপাদান̶িল হেলা ǯɛােপন (C3H8) এবং িবউেটন (C4H10). এর িমɢণ। সাধারণ তাপমাɖা এবং চােপ এɪ 
Ӓলত Όাস িকͤ যখন ঠা˅া হেয় যায় বা চােপর মেΒ রাখা হয়, তখন এɪ তরেল পিরবিতȟত হয়। িসিল˅ার 
Εবহার কের তরল পদাথ ȟɪ ভিতȟ করা হয়।  

5. িসএনিজ ও এলিপিজ ӈেয়ল িসে̙েমর 3ɪ পাথ ȟকɇ িলখ। 
উʯরঃ  
K.  িসএনিজ (CNG) বা সং̲িচত ɛাҍিতক Όাস ɛধানত িমেথন িদেয় গɬত হয়। অΓিদেক এলিপিজ 

(LPG) বা তরল ǯপেɑািলয়াম Όাস ɛধানত ǯɛােপন, িবউেটন িদেয় গɬত হয়। 
L.  িসএনিজ(CNG) এ ɛধানত িমেথন উʎ মাɖায় উʎ চােপ থােক। অΓিদেক এলিপিজ (LPG) সাধারণ 

তাপমাɖা ও চােপ ঠা˅া Όাস। 
M.  CNG (Compressed Natural Gas) অথ ȟাৎ ঘনীҍত ɛাҍিতক Όাস। িসএনিজ হেলা িমেথন 

Όাস। কারণ বাংলােদেশ পাওয়া ɛাҍিতক Όােসর শতকরা ৯৯% িবʹʺ িমেথন। অΓিদেক LPG 

(Liquefied petroleum gas), অথ ȟাৎ তরল ǯপেɑািলয়াম Όাস, এɪ হেলা ǯপেɑািলয়াম ǯথেক 
পাওয়া ১ম অংশ ǯযটা ৪০০ িডিɊ ǯসলিসয়াস তাপমাɖার িনে˨ Ӈথক করা হয়। এর Εবহার রাˑা ছাড়াও 
িবিভˑ কােজ ɛেয়াজনীয় তাপ উৎপেˑ Εবহার করা হয়। 
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টা̖ শীট ১.১: ҧলস এবং ই̲ইপেম˂ িচি̧ত করা 

 
কােজর িনেদ ȟশননা 
কাজ: িনেচর ছেক িচɖ অӂযায়ী গািড়েক িসএনিজ/ এলিপিজ ইন̙ল পিরক˾না ও ইিʛেনর অব̝া পরীɻা 
করার জΓ ɛেতɇকɪ ҧলস এবং ই̲ইপেম˂সӒহ িচি̧ত কের কে˫ােনে˂র নাম ও কাজসӑহ িলিপবʺ 
কͰন। উদাহরণ ·Ͱপ ছেক একɪ কে˫ােনে˂র নাম ও কাজ িলেখ ǯদয়া হেলা: 

 

 
1 

 
2 

 
3 

 
4 5 

 
6 7 

 
8 

 
9  

10 

 
Ɉম কে˫াে˂র নাম কে˫াে˂র কাজ 

1 িসএনিজ িসিল˅ার 
ǯট̙ ǯমিশন। 

Όাস িরӈেয়িলং এর সময় িসএনিজ িসিলি˅ােরর ওয়ােল অেনক চাপ পেড়, Ɉমাগত এই চােপর 
ফেল ধাҶেত ফাটল ǯদখা ǯদয় এবং অবেশেষ িবে̣ািরত হয়। এই ধরেনর িবপʕনক পিরি̝িত 
এড়ােত হাইেɓা ǯটি̙ং ɛেয়াজন। 
সাধারণত িনয়ম অӂযায়ী, সম̜ িসএনিজ গািড়র জΓ ɛিত 3 বছের Όাস িসিল˅ার হাইেɓা 
পরীɻা করা বাΒতাӒলক৷  

2   
3   
4   
5   

6   

7   
8   

9   

10   
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িশখনফল (Learning Outcome)- 2: কনভাস ȟন িকট বসােনা এবং ̝াপন করেত পারেব  

অɇােসসেম˂ মানদ˅ 
 

1. িসএনিজ/এলিপিজ কনভাস ȟন িকট ǯচক এবং পরীɻাকরা হেয়েছ 
2. ইন̙েলশন পিরক˾না ǯচক করা হেয়েছ  
3. িসএনিজ/এলিপিজ ΍াংেকর ইন̙েলশন তΐ অɇােɼস করা এবং িনম ȟাতার 

ǯ̡িসিফেকশন এর উপর িভিʯ কের Εা΋া করা হেয়েছ 
4. িসএনিজ/এলিপিজ কনভাস ȟন িকট মাউ˂ এবং ইন̙েলশন স˫াদন করা 

হেয়েছ 
5. তাের ইন̙েলশন স˫াদন করা হেয়েছ।  

শতȟ ও িরেসাস ȟ 

1. ɛҍত কম ȟেɻেɖ অথবা ɛিশɻণ পিরেবশ 
2. িসিবএলএম 
3. হɇা˅আউটস 
4. Ιাপটপ 
5. মাি˷িমিডয়া ɛেজɰর 
6. কাগজ, কলম, ǯপি˓ল, ইেরজার 
7. ই˂ারেনট ӟিবধা 
8. ǯহায়াইট ǯবাড ȟ ও মাকȟার 
9. অিডও িভিডও িভভাইস 
10. ɛেয়াজনীয় িপিপই 
11. ɛেয়াজনীয় ҧলস, ই̲ইপেম˂ এবং একেসসিরস 
12. ɛেয়াজনীয় উপকরণ 

 

িবষয়বͼ 

1. িসএনিজ/এলিপিজ কনভাস ȟন িকট 
2. ই˓টেলশন পিরক˾না 
3. িসএনিজ/এলিপিজ ΍াংক 
4. মাউি˂ং এবং ই˓টেলশন 
5. তােরর ই˓টেলশন 
6. মাি˷ ভাȽভ, ভɇােপারাইজার, ΍াʈ এবং ǯচʛ ওভার ӟইচ 
7. িসএনিজ/এলিপিজ আӂষািʊক িনরাপʯা 

এিɰিভɪ/টা̖/জব 

1. িসএনিজ/এলিপিজ কনভাস ȟন িকট ǯচক এবং পরীɻা কͰন 
2. িসএনিজ/এলিপিজ কনভাস ȟন িকট মাউ˂ এবং ই˓টেলশন কͰন 
3. ওয়ɇািরং ই˓টেলশন স˫ˑ কͰন 
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ɛিশɻণ পʺিত 
 

1. আেলাচনা (Discussion) 
2. উপ̝াপন (Presentation) 
3. ɛদশ ȟন (Demonstration) 
4. িনেদ ȟিশত অӂশীলন (Guided Practice) 
5. ·তˈ অӂশীলন (Individual Practice) 
6. ɛেজɰ ওয়াকȟ (Project Work) 
7. সমΝা সমাধান (Problem Solving) 
8. মাথাখাটােনা (Brainstorming) 

অɇােসসেম˂ পʺিত 
 

1. িলিখত অভীɻা (Written Test) 
2. ɛদশ ȟন (Demonstration)  
3. ǯমৗিখক ɛ̆ (Oral Questioning) 
4. ǯপাট ȟফিলও (Portfolio) 
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ɛিশɻণ কায ȟɈম (Learning Activities) -2 : কনভাস ȟন িকট বসােনা এবং ̝াপন করা 

এই িশখনফল অজȟেনর লেɻɇ িশখনফেল অˉӎ ȟɳ িবষয়বͼ এবং পারফরΖা˓ Ɉাইেটিরয়া অজȟেনর জΓ িন˨িলিখত 
কাজȟɈম̶েলা পয ȟায়Ɉেম স˫াদন কͰন। কাজȟɈম̶েলার জΓ বিণ ȟত িরেসাস ȟসӒহ Εাবহার কͰন।  

 

িশখন কায ȟɈম 
(Learning Activities) 

ঊপকরণ / িবেশষ িনেদ ȟশনা 
(Resources / Special instructions) 

1. ɛিশɻাথ̭গণ ǯকান িশɻা উপকরণ 
Εবহার করেব ɛিশɻেকর িনকট হেত 
জানেত চাইেব। 

1. ɛিশɻক ɛিশɻাথ̭েদর “কনভাস ȟন িকট বসােনা এবং ̝াপন 
স˫েকȟ জানেত পারা”  ǯশখার উপকরণ ɛদান করেবন। 

2. ইনফরেমশন শীট পড়েত হেব। 2. ইনফরেমশন শীট 2 : কনভাস ȟন িকট বসােনা এবং ̝াপন করা 

3. ǯসলফ ǯচেক ɛদʯ ɛ̶̆েলার উʯর 
ɛদান কͰন এবং উʯরপেɖর সােথ 
িমিলেয় িনি̃ত হেত হেব।  

3. ǯস̀-ǯচক শীট ১ -এ ǯদয়া ɛ̶̆েলার উʯর ɛদান কͰন।   
    উʯরপɖ ১ -এর সােথ িনেজর উʯর িমিলেয় িনি̃ত কͰন।  

4. জব/টা̖ শীট ও ǯ̡িসিফেকশন শীট 
অӂযায়ী জব স˫াদন কͰন। 

4. িনে˨াɳ জব/টা̖ শীট অӂযায়ী জব/টা̖ স˫াদন কͰন 

জব শীট 2.১: িসএনিজ/ এলিপিজ কনভাস ȟন িকট ǯচক, পরীɻা, 
মাউ˂ এবং ওয়ɇািরংসহ ইন̙ল করা 

ǯ̡িসিফেকশন শীট 2.১: িসএনিজ/ এলিপিজ কনভাস ȟন িকট 
ǯচক, পরীɻা, মাউ˂ এবং ওয়ɇািরংসহ ইন̙ল করা 

 

টা̖ শীট 2.2: িসএনিজ/এলিপিজ গািড়র কে˫ােন˂̶েলা 
িচি̧ত করা 
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ইনফরেমশন শীট (Information Sheet) ২: কনভাস ȟন িকট বসােনা এবং ̝াপন করা 

িশখন উেʸΚ (Learning Objective): এই ইনফরেমশন শীট পেড় িশɻাথ̭গণ িনে˨াɳ িবষয̶়েলা Ε΋া 
করেত, বণ ȟনা করেত ও তΐ̶েলা কােজ ɛেয়াগ করেত পারেব 

২.1 িসএনিজ/এলিপিজ কনভাস ȟন িকট 

২.2 ই˓টেলশন পিরক˾না 

২.3 িসএনিজ/এলিপিজ ΍াংক 

২.4 মাউি˂ং এবং ই˓টেলশন 

২.5 তােরর ই˓টেলশন 

২.6 মাি˷ ভাȽভ, ভɇােপারাইজার, ΍াʈ এবং ǯচʛ ওভার ӟইচ 

2.7  িসএনিজ/এলিপিজ আӂষািʊক িনরাপʯা  

 

 

২.1 িসএনিজ/এলিপিজ কনভাস ȟন িকট 

ইিʛন িসএনিজ ইন̙ল করার জΓ িনে˨র কে˫ােন˂̶িল Εবহার হয়- 
K. শাট অফ ভাȽভ/সািভ ȟস ভাȽভ 
L. ǯপেɑাল সিলনেয়ড ভাȽভ 
M. িরӈেয়িলং ইউিনট 
N. মাইেɈা ӟইচ 
O. িমকচার ইউিনট 
P. িসএনিজ সিলনেয়ড ভাȽভ/িরӈেয়িলং ভাȽভ 
Q. Όাস িসিল˅ার/ ӈেয়ল ΍াংক 
R. িসেলɰর ӟইচ 
S. িসএনিজ ǯɛসার ǯর̶েলটর/ িরিডউচার 
T. ǯ˝িɼবল Έজ/হাই ǯɛসার পাইপ 
U. িসএনিজ-এলিপিজ টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর 
V. Ιাͯডা কেˁাল িসে̙ম 
W. Ζােনািমটার 
X. িহɪং িসে̙ম 
Y. ইনেজɰর ইӑেলটর 
Z. ǯɛসার ǯগজ। 

 

K. শাট অফ ভাȽভ বা সািভ ȟস ভাȽভ 

Ζাӂয়াল শাট অফ ভাȽভ িসিল˅াের ̝ািপত থােক। 
সািভ ȟিসং এবং রɻনােবɻেনর সময় এই ভাȽভ বː রাখা 
উিচৎ। যিদ ǯকান ɛকার িলক পিরলিɻত হয় তেব 
িসিল˅ার শাটঅফ ভাȽভ তৎɻনাত বː করেত হেব। রােɖ 
যখন গাড়ী বː রাখা হয় তখন শাট অফ ভাȽভ বː রাখা 
অেনক িনরাপদ। 

 
   িচɖ: ১(ক) শাট অব ভাȽভ 
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L. ǯপেɑাল সিলনেয়ড ভাȽভ 

এই ভালε ǯপেɑাল ӈেয়ল লাইেন িফ˷ােরর পের এবং 
ӈেয়ল পাে˫র আেগ ǯচিসেসর সােথ মাডি˂ং করা থােক। 
ӈেয়ল ΍াংক ǯথেক ǯয তরল ӈেয়ল যায় ǯসই ӈেয়েলর 
ɛবাহ পথ অফ অন করাই এই ভাȽভ এর কাজ। ·াভািবক 
অব̝ায় ইিʛন বː থাকেলও এই ভাȽভ বː থােক। যখন 
ইগিনশন ӟইচ অন করা হয় এবং িসেলɰর ӟইেচর নব 
ǯপেɑাল ӑেড ǯদওয়া হয় তখন এই ভাȽভ কাজ কের। 

 
িচɖ: 1(খ) ǯপেɑাল সিলনেয়ড ভাȽভ 

M. িরӈেয়িলং ইউিনট 

ইহা ফা̌ ǯ̌জ িরডাকশন ইউিনেট ̝ািপত। এই ইউিনেট একɪ িফিলং কɇাপ থােক। এই ইউিনেটর মাΒেম 
িসিল˅াের Όাস ভরা (Fill) হয়। যখন িসিল˅ােরর িসএনিজ Όােসর চাপ 40 Bar হেব (যাহা িসিল˅ারӔɳ 
ǯɛসার ǯগেজ ǯদখা যােব) তখন Όাস িসিল˅ার িরӈেয়িলং করেত হেব।  

িসএনিজ িরӈেয়িলং করার সময় অবΚই শাট অফ ভালε/সািভ ȟস ভাȽভ Ҏেল িদেত হেব। িনিদ ȟ̌  পিরমাণ Όাস 
িসিল˅াের ভের ǯগেল সািভ ȟস ভাȽভɪ Ӆনরায় Ұিকেয় িরӈেয়িলং ইউিনট বː করেত হেব। এইভােব Όাস 
িরӈেয়িলং করেত হয়। িসএনিজ Όাস িসিল˅ােরর Όােসর চাপ কেম যখন 30 Bar এর িনেচ ǯনেম যােব তখন 
গাড়ীর ̡ীডও কেম যােব এবং িপক আপ িনেব না। যিদও িসিল˅াের ১০ বার চাপ থকেলও গািড় চেল। 

 
িচɖ: 1(গ) িরӈেয়িলং ইউিনট 

N. মাইেɈা ӟইচ 

এই ӟইচ Όাস িরӈেয়িলং ইউিনেট থােক। িসিল˅াের Όাস 
ভরার সময় মাইেɈা ӟইচ সকল ǰবҼɇিতক সংেযাগ বː কের 
ǯদয়। ইহা Όাস ভরার সময় আ̶ন লাগার Ңিক কমায়। যিদ 
িরӈেয়িলং ভাȽভ সɬকভােব লাগােনা না হয় তাহেলও 
মাইেɈা ӟইচ সকল ǰবҼɇিতক সংেযাগ বː কের ǯদয়। ফেল 
গাড়ী ̙াট ȟ িনেব না। ӟতরাং Όাস ভরার পর মাইেɈা ӟইচ 
সɬকভােব লাগােত হয়। 

 
িচɖ: 1(ঘ) মাইেɈা ӟইচসহ িফিলং ভাͳ 

O. িমকচার ইউিনট 

িমকচার ইউিনট কাӋ ȟেরটেরর এয়ার হেণ ȟ বসােনা থােক। 
িমকচার ইউিনেটর চারপাে͵ȟ িছɘ থােক এবং িছেɘর সােথ 
Έজ পাইেপর মাΒেম িসএনিজ Όােসর সংেযাগ থােক। 
িমকচার ইউিনেটর উপর এয়ার িɶনার বা এয়ার িɶনার Έজ 
পাইপ লাগােনা থােক, ফেল ইিʛেনর ভɇা̲য়াম অӂযায়ী  

িচɖ: 1(ঙ) িমকচার ইউিনট 
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িসিল˅াের Όাস এবং বাতােসর িমɢন ɛেবশ কের। 

P. িসএনিজ Όাস সিলনেয়ড ভাȽভ 

এই ভাȽভ Όাস িরӈেয়িলং ইউিনেটর পের এবং িসএনিজ 
ǯর̶েলটেরর আেগ Όাস লাইেন লাগােনা থােক। এɪ 
ǰবҼɇিতক শিɳর মাΒেম িনয়িˈত হেয় থােক। িসএনিজ Όাস 
সিলনেয়ড ভাȽভ এর কাজ হেʑ িসিল˅ার ǯথেক ǯয Όাস 
ǯর̶েলটের যায় ǯসই Όােসর ɛবাহ পথ অফ অন করা। 
ইগিনশন ӟইচ বː অব̝ায় এই ভাȽভ ǯকান কাজ কের না। 
ইগিনশন ӟইচ অন অব̝ায় িসেলকটর ӟইেচর নব যখন Όাস 
ӑেড থােক তখন এই ভাȽভ Όােসর ɛবাহ পথ Ҏেল ǯদয়। এই 
ভাȽভ ǰবҼɇিতক Ζাগেনেটর সাহােΗ ˚াʛারেক অফ অন কের 
কাΗȟ স˫ˑ কের থােক। 

 
 িচɖ: 1(চ) িসএনিজ Όাস সিলনেয়ড ভাȽভ 

 
Q. Όাস িসিল˅ার 

Όাস িসিল˅ােরর মেΒ Όাস একɪ উʎ চােপ সং̲িচত 
অব̝ায় জমা থােক। িসিল˅াের একɪ ǯমইন ̙প ভাͳ 
থােক। এই ǯমইন ̙প ভাͳ অবΚই Ҏব শɳ কের ইন̙ল 
করা উিচত। িবেশষভােব ɛͼত ̰ােকট-ɶɇা˫ যা 
িসিল˅ারেক ধের রােখ। িসিল˅াের ǯমইন ̙প ভাͳ ইন̙ল 
করার আেগ ǯɗড, ǯটফলন ǯটেপর সাহােΗ ভালভােব িসিলং 
করেত হেব।  িসিল˅ার̶িলর ওজেনর কারেণ ɛҙর যািˈক 
চাপ (Mechanical stress) সহɇ করেত হয় তাই তােদর 
যথাযথ লক সহ ɝােকট/ɶাে˫র (Cylinder brackets) 
মাΒেম চারɪ ǯবা˷ বা এর অিধক ǯবা˷ অবΚই পয ȟা˖ 
পিরমােণ মাউ˂ করা উিচত। 

 
িচɖ: 1(ছ) িসএনিজ Όাস িসিল˅ার 

R. িসেলɰর ӟইচ 

এই ӟইেচর অপর নাম ǯচʛ ওভার ӟইচ বা কেˁাল ӟইচ। এই ӟইচ গাড়ীর সামেন ডɇাস ǯবােড ȟর সােথ সংӔɳ 
থােক। িসএনিজ Όাস এবং ǯপেɑাল ӈেয়ল ɛবাহ িনয়ˈন করাই এই ӟইেচর ɛধান কাজ। িকҜ িসেলɰর ӟইচ 
িসিল˅াের িক পিরমান Όাস আেছ তাও িনেদ ȟশ কের থােক। 

এই ӟইচ সাধারনত িতনɪ অব̝ায় কাজ কের। 

অব̝া িতনɪ হেলা- 

GOP (Gas Off Petrol) অব̝া:  
i. Όাসӑড (G): গাড়ী যখন িসএনিজ Όােস চালােনা হয় তখন িসেলɰর ӟইচ Όাস (G) ӑেড রাখেত হয়। 

িসেলɰর ӟইচ যখন এ ӑেড থােক তখন G এর লাইট ́েল উঠেব এবং Όাস সিলনেয়ড ভাȽভ Όাস ɛবােহর 
পথ Ҏেল িদেব এবং ǯপেɑাল সিলনেয়ড ভাȽভ ǯপেɑাল ɛবােহর পথ বː কের িদেব। তেব ǯপেɑাল ͏ারা গাড়ী 
চালােনার পর Όাস িদেয় গাড়ী চালােত হেল িসেলɰর ӟইচ ӚΓ (0) ӑেড িদেয় কাӋ ȟেরটেরর ǯ˝াট ǯচͯােরর 
মেΒ জমাҍত ӈেয়ল খরচ করার পর Όাস ӑেড িদেত হেব। অΓথায় ইিʛন ̙াট ȟ হেব না। 

ii. অফ ӑড (O): িসেলɰর ӟইচ যখন অফ ӑেড ǯদওয়া হয় তখন ǯপেɑাল এবং Όাস উভয় সিলনেয়ডই বː 
থােক। তখন িসেলɰর ӟইেচ ӚΓ (০) Ιা˫ɪ ́েল উেঠ। এই অব̝া ǯথেক ǯয ǯকান ӑেড ǯদওয়া যােব। 

iii. ǯপেɑাল ӑড (P): গাড়ী যখন ǯপেɑাল িদেয় চলেব তখন িসেলɰর ӟইচ ǯপেɑাল (P) ӑেড আনেত হেব। তখন 
িসেলɰর ӟইেচ (P) Ιা˫ ́েল উঠেব। এই অব̝ায় ǯপেɑাল সিলনেয়ড ভাȽভ কাজ করেব অথ ȟাৎ ӈেয়ল 
ɛবাহ পথ Ҏেল িদেব এবং Όাস সিলনেয়ড ভাȽভ বː থাকেব। 
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িচɖ: 1(জ) িসেলɰর ӟইচ 

K. িসএনিজ ǯɛসার ǯর̶েলটর/িরিডউচার 

ইহা িসএনিজ কনভারশন ইিʛেনর একɪ ɛধান এবং 
̶Ͱ͉ӆণ ȟ অংশ িবেশষ। এই ǯর̶েলটর ইিʛেনর ǯɗাটল 
বিড/কাӋ ȟেরটর এর পাে͵ȟ বিডর সেʊ নাট ǯবা˷ ͏ারা 
সংӔɳ থােক। উহার ɛধান কাজ হেʑ িসএনিজ Όাস 
িসিল˅ােরর Όােসর চাপেক কিমেয় সাধারণ বাө ম˅েলর 
চােপ (১৪.৭ িপএসআই, 1 
িপএসআই=070307ǯকিজ/ǯসিম২) িনেয় আসা। 
কাΗȟেভেদ িসএনিজ ǯর̶েলটর 3 ɛকার। যথা: 

 এক ধাপ িবিশ̌ ǯɛসার ǯর̶েলটর (Single stage 

pressure regulator). 

 Ҽই ধাপ িবিশ̌ ǯɛসার ǯর̶েলটর (Two stage 

pressure regulator) 

 িতন ধাপ িবিশ̌ ǯɛসার ǯর̶েলটর (Three stage 

pressure regulator) 

 

 

 
িচɖ: 1(ঝ) ǯɛসার ǯর̶েলটর 

L. এক ধাপ িবিশ̌ ǯɛসার ǯর̶েলটর (Single stage pressure regulator). 

িসেʊল ǯ̙জ ǯর̶েলটের একɪ ভাͳ ও একɪ ডায়াɜাম থােক। হাই ǯɛসার Όাস ǯর̶েলটেরর হাই ǯɛসার 
ǯচͯার বা ভাͳ ǯচͯাের ɛেবশ কের। তখন Όােসর ǯɛসার ইনেলট ǯɛসার ǯগজ ǯদখােব। Όাস ͏ারা ǯচͯার 
পিরӆণ ȟ হেয় যােব। ǯযেহҶ পেপট ভাল বː থােক তাই Όােসর হাই ǯɛসার ভাͳ ǯচͯাের অব̝ান কের। 
এডজাি̙ং নব ɶক ওয়াইজ ғের তখন ডায়াɜাম ̟ীং কমেɛসড হেয় ডায়াɜামেক িনেচর িদেক িনেয় আেস 
ফেল ভাͳ Ҏেল যায় Όাস ɛবািহত 
হয় আউটেলট ǯপাট ȟ িদেয়। তখন 
বািহর হওয়া Όােসর ǯɛসার 
আউটেলট ǯɛসার ǯগজ ǯদখােব। 
Όাস িসিল˅ার খািল হেল উভয় 
ǯɛসার ǯগজ ӚΏ িরিডং ǯদখােব। 
এভােব িসেʊল ǯ̙জ ǯর̶েলটর 
ইিʛন চলাকালীন অনবরত কাজ 
করেত থােক। 
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                                িচɖ: 7.১০ িসেʊল ǯ̙জ ǯɛসার ǯর̶েলটর 

M. Ҽই ধাপ িবিশ̌ ǯɛসার ǯর̶েলটর (Two stage pressure regulator): 

ǯয ǯর̶েলটর Όােসর চাপেক Ҽই ধােপ কিমেয় সধারণ বাөম˅লীয় চােপ িনেয় আেস ǯসই ǯর̶েলটরেক ҧ ǯ̙জ 
ǯর̶েলটর বেল। ҧ ǯ̙জ ǯর̶েলটের Ҽ’ɪ ভাͳ ও Ҽ’ɪ ডায়াɜাম থােক। হাই ǯɛসার Όাস ɛথম ǯ̙জ হাই 
ǯɛসার ǯচͯার বা ɛথম ǯ̙জ ভাͳ ǯচͯাের ɛেবশ কের। তখন ɛেবশҍত Όােসর ǯɛসার ইনেলট ǯɛসার ǯগজ 
ǯদখােব। Όাস ͏ারা ɛথম ǯ̙জ ǯচͯার পিরӆণ ȟ হেয় যােব। ɛথম ǯ̙েজ Όােসর ǯɛসার ǯর̶েলটর িনম ȟাতার 
ǯ̡িসিফেকশন অӂযায়ী হেব। ডায়াɜাম ̟ীং ǯটনশন এর 
কারেণ ɛথম ǯ̙েজর পেপট ভাͳ Ҏেল যায়। তখন Όাস 
ɛথম ǯ̙জ ǯলা ǯɛসার ǯচͯার হেত উপেরর িদেক ি͏তীয় 
ǯ̙জ ভাͳ ǯচͯাের যায় এবং ি͏তীয় ǯ̙েজর এডজাি̙ং 
নব ɶক ওয়াইজ ғের তখন ডায়াɜাম ̟ীং কমেɛসড হেয় 
ডায়াɜামেক িনেচর িদেক িনেয় আেস ফেল ি͏তীয় ǯ̙জ 
ভাͳ Ҏেল যায়, Όাস ɛবািহত হয় আউটেলট ǯপাট ȟ িদেয়। 
বািহর হওয়া Όােসর ǯɛসার আউটেলট ǯɛসার ǯগজ 
ǯদখােব। Όাস িসিল˅ার খািল হেল উভয় ǯɛসার ǯগজ ӚΏ 
িরিডং ǯদখােব। এভােব ডাবল ǯ̙জ ǯর̶েলটর ইিʛন 
চলাকালীন অনবরত কাজ করেত থােক 

 
 

                                                                                                             

                                                                                              
 

 

                                                                                    িচɖ: 7.১১ ডাবল ǯ̙জ ǯɛসার ǯর̶েলটর 

 

N. িতন ধাপ িবিশ̌ ǯɛসার ǯর̶েলটর (Three stage pressure regulator): 

িতন ধাপ িবিশ̌ ǯɛসার ǯর̶েলটর যা িন˨চাপ (low pressur) ǯɛসার ǯর̶েলটর িহেসেবও পিরিচত, 1ম এবং 
2য় পয ȟােয়র ǯɛসার ǯর̶েলটর ͏ারা ɛদʯ ইনেলট চাপেক একɪ িন˨চােপর ̜ের ɥাস কের যা Ӎহৎ বািণিজɇক 
এবং িশ˾ Όাস অɇাি˚েকশন, ΍াʈ িসে̙ম এবং গাহ ȟ̝ ɇ যˈপািত̶িলর জΓ ΕবহারেযাΌ। 
1,cng regulator 
2,Displacement  <=6000cc 
3,the type of engines    is  Carburetor and Single Point Injection 
4,output pressure on first stage is 0.5-0.6Mpa 
5,output pressure on second stage is o.15-0.22Mpa 
6,output pressure is 0--100 pa 
7,working pressure is 20Mpa 
8,test pressure 20 Mpa 
9,output flow 40nm3/h 
10,working temperature is -40degree to 120 degree 
11,specification of coils is  12VDC,17W 
12,details 

 
 

O. িসএনিজ-এলিপিজ টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর (Timing Advance Processor):  
টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর একɪ ইেলকɑিনক িডভাইস। ইহা ɛেয়াজনমেতা ইগিনশন টাইিমংেক এডভা˓ কের। 
ǯপেɑােলর অকেটন ǯরɪং সাধারণত ৭৫-৮০ পয ȟ̄  থােক। আমােদর ǯদেশ ɛা˖ ɛাҍিতক Όােসর অকেটন ǯরɪং 
১২৫-১৩০ পয ȟ̄  হেয় থােক। তাই ইিʛন Όােস চালােনার সময় ǯপেɑাল হেত ǯবিশ ইগিনশন টাইিমং এডভা˓ 



 

 

24 
 

 

করার ɛেয়াজন হয়। ইগিনশন টাইিমং এডভা˓ এর এই কাজɪ 
কের থােক টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর। িবিভˑ গািড়র 
ইেলকিɑকɇাল সািকȟেটর ধরন ও  িবিভˑ টাইিমং এডভা˓ 
ɛেসসর িনম ȟাতার গঠনগত কারেণ  টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর 
সংেযাগ িবিভˑভােব করেত হয়।  

 
                                                                                   

িচɖ: 1(ঞ) টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর 

P. Ζােনািমটার (Manometer) 

Ζােনািমটারɪ (ǯকবলমাɖ ΕবΉত হেল) অবΚই 
এমনভােব রাখেত হেব ǯয িসিল˅াের Όাস িফিলং এর সময় 
িরিডং ǯদখা যায়। ইহা ǯর̶েলটেরর ইনেলট লাইন এবং 
িসেলɰর ӟইেচর মােঝ সংেযাগ করেত হেব ǯযন িসিল˅াের 
Όােসর ǯɛসার িনেদ ȟশ কের। 

    
       

 
িচɖ: 1(ট) Ζােনািমটার 

Q. িহɪং িসে̙ম 

যখন Όােসর চাপ কেম ২০০ বার(Bar) ǯথেক ৩ বাের 
চেল আেস তখন ɛথম ǯ̙জ ǯর̶েলটের ɛচ˅ ঠা˅া ɛভাব 
(Cooling effect) পেড়, এই ঠা˅া ɛভাব িনয়ˈণ করার 
জΓ ǯর̶েলটরেক গরম (Heat) করা দরকার, যা ǯর̶েলটর 
ǯ̙েজ ɛবািহত গরম পািন সʙালন ͏ারা স˫ˑ হয়। ǯহাজ 
পাইপɪ ǯর̶েলটেরর সিহত একɪ ɪ কােনɰেরর মাΒেম 
ǯরিডেয়টর ͏ারা সংӔɳ থােক, যােত পািন আসা-যাওয়া 
করেত পাের।   

 
িচɖ: 1(ঠ) িহɪং িসে̙ম  

R. ইনেজɰর ইӑেলটর: 
যখন িসএনিজ ӑেড গািড় চেল তখন ইনেজɰর ইӑেলটর 
ǯকান িডফ˷ ǯকাড ǰতির না কের ǰবҼɇিতক বাধা ছাড়া 
ইিসইউ (ECU) এবং ওিবিড (OBD-Onboard 

Diagnostic System) এর িসগনাল মেতা ǯপেɑাল ӈেয়ল 
ইনেজɰ কের। 

 
িচɖ: 1(ড) ইনেজɰর ইӑেলটর 
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িচɖ: ইনেজɰর ইӑেলটর ওয়ɇািরং 

 

  ǯ˝া-ডায়াɊামঃ     
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ইিʛন এলিপিজ (LPG) ইন̙ল করার জΓ িনে˨র কে˫ােন˂̶িল Εবহার হয়- 
K.  এলিপিজ ǯভেপারাইজার (LPG Vaporizer) 

L.  এলিপিজ সিলনেয়ড ভাȽভ (LPG Solenoid Valve) 

M.  িফিলং ভাͳ (Filling valve) 

N. ইিসউ (ECU) 

O.  ǯলেভল ইি˅েকটর ӟইচ (Level Indicator Switch) 

P.  ইনেজɰর ǯরইল (Injector Rail) 

Q.  িপɪএস ǯস˓র (Gas Pressure and Temperature Sensor) 

R.  Όাস িফ˷ার (Gas filter) 

 ǯমইন ওয়ɇািরং হারেনস (Main wiring harness) 

 মাি˷ ভাȽভ (Multi Valve)  
 টাইিমং এɇাডভা˓ ɛেসসর (Timing Advance Processor) 

 ǯভি˂ং ǯহাজ (Venting hoses) 

S. ǯহাজ িকট [Hose kit (water-gas)] 

 পাইপ ৬ িমিম. (Pipe 6mm) 

 পাইপ ৮ িমিম. (Pipe 8mm) 

 সােপাট ȟ/ɝােকটস (Supports/brackets) 

 থ. মাউি˂ং/িফɪং এɇাকিসেসািরজ (Mounting/fiting accessories) 

 দ. ǯরিডউচার ǯট˫ােরচার ǯস˓র (Reducer temperature sensor) 

*িবিভˑ িনম ȟাতার ɛӔিɳগত আপেডট এর কারেণ উপেরাɳ কে˫ােন˂̶েলা এবং তাদর অব̝ান পিরবতȟন 
হেত পাের। 

K. এলিপিজ ǯভেপারাইজার (LPG Vaporizer): 

এলিপিজ ǯভেপারাইজার িফ˷ারসহ একɪ ইেলকেɑাΖাগেনɪক িডভাইস যা এলিপিজেক বা̑ীভবন করার 
জΓ ইিʛন ̲Ιা˂ ǯথেক িহɪং সংেযাগɪ Εবহার কের। যখন ӟইচ অন করা হয় ǯপেɑাল সরবরাহ বː থােক, 
তখন এলিপিজ ǯভেপারাইজাের ǯপৗঁেছ তরল এলিপিজ িফ˷ােরর মাΒেম ɛবািহত হয়। ǯভেপারাইজার মাউি˂ং 
করার সময় িবেশষভােব করা উিচত, Όােসর আউটেলট সব ȟদা উপেরর িদেক থাকেব। এর অɊভােগ চাপ 
িনয়ˈন করার জΓ ǯɛসার ǯর̶েলটর ভাͳ (PRV) এবং ǯɛসার ǯর̶েলটর Ѽ থােক। ǯভেপারাইজাের 
অেনক̶েলা সংেযাগ তােক তাই এɪ ӟিবধাজনকভােব ইনেটক ǯমিনেফাে˹র পােশ মাউি˂ং করা হয়। 

 
িচɖ: ক) এলিপিজ ǯভেপারাইজার 



 

 

27 
 

 

L.  এলিপিজ সিলনেয়ড ভাȽভ (LPG Solenoid 

Valve): 

ইহা িফ˷ার সহ এমন একɪ ǰবҼɇিতক ǯচৗͯকীয় 
(Electromagnetic) িডভাইস যখন ইিʛন ǯপেɑাল 
͏ারা চেল বা বː হেয় যায় তখন এলিপিজ ɛবাহ 
(Flow) বː কের  ǯভেপারাইজাের ǯপৗঁেছ যায়। আবার 
যখন  ইিʛন এলিপিজেত চেল Όাস তরল অব̝ায় 
িফ˷ােরর মাΒেম চেল যায় ǯভেপারাইজাের। গািড় বː 
হেল এই ভালভɪ বː হেয় যায়।    

 
িচɖ: খ এলিপিজ সিলনেয়ড ভাȽভ             

M.  িফিলং ভাͳ (Filling valve): 

িফিলং ভাͳ এলিপিজ িসিল˅ার বা ΍াʈ এর সােথ ৮ 
িমিম পাইপ ͏ারা মাি˷-ভােȽভর সােথ সংӔɳ থােক 
অথবা ǯপেɑাল িফিলং কɇােপর িনকেট বা গািড়র 
ӟরিɻত অংেশ ইন̙ল করা থােক বা িনম ȟাতার 
ǯ̡িসিফেকশন অӂযায়ী।       

িচɖ: গ) িফিলং ভাȽভ             
N. ইিসউ (ECU):  

ইিসইউ অবΚই তােপর উৎস ǯথেক ҽের ̝াপন করা উিচত, ǯযমন এগজ̙ ǯমিনেফা˹। এর Ѽ̶িল এমনভােব 
সংেযাগ করেত হেব ǯযন ক˫ন, শˠ, বা নড়াচড়া না কের। ইিসইউ’র ডায়ােগানিসস ও ǯɛাɊািমং ইনেলট 
পেয়˂̶েলা ҾΚমান (Visible) হেত হেব এবং তােত ӟরɻা কɇাপ (Protection cap) ̝াপন করা আবΚক। 
িকҜ িনম ȟাতা ওয়াটার ͕ফ ইিসইউ ǰতির কের থােক। এɪ স˯ব হেল গািড়র অভɇˉের ইন̙ল করেত পারেল 
অেনক ভাল।  

 
িচɖ: ঘ) এলিপিজ ইিসইউ 

O.  ǯলেভল ইি˅েকটর ӟইচ (Level Indicator Switch): 

ɓাইভােরর জΓ সহেজই ҾΚমান ̝ােন (visible place) ӟইচɪ ǯসট করা যােত ইিʛন ইগিনশন ӟইচ 
অপােরট করার সময় ǯদখেত পায়। ǰবҼɇিতক সংেযােগর জΓ তাপ সІিচত তার (Heat shrink cable) 
সɬকভােব Εবহার করেত হেব যােত অতɇিধক তােপ ন̌ না হয়। এɪেক দীঘ ȟ ҽরে͉ Ңলˉ (Hanging) 
অব̝ায় ǯরেখ সংেযাগ করা যােব না এবং সɬক ɶɇাি˫ং করেত হেব।     
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িচɖ: ঙ) ǯলেভল ইি˅েকটর ӟইচ 

 

P. ইনেজɰর ǯরইল (Injector Rail):  

ইনেজকশন টাইিমং অӂযায়ী ইনেজɰর̶িল িবেশষ মেনােযাগ (Special attention)  সহকাের ইনেজɰর 
ǯরইেল ̝াপন করেত (fixing) হেব। বােমর ɛথম ইনেজɰরɪেক "১" নাͯার িহেসেব িচি̧ত কের 
ইনেজɰেরর ǯরইেল অবΚই ওয়ɇািরং িদেত হয় সংি̈̌ ǯহাজসহ যােত ইনেটক ǯমিনেফাে˹ ইনেজকশন 
টাইিমং অӂযায়ী ӈেয়ল ইনেজɰ করার জΓ ইিসইউ সɬকভােব কাজ করেত পাের। গািড় শˠ ӑɳ (sound 
proof) রাখেত ইনেজɰর ǯরইলɪ ইনেটক Ζািনেফাে˹ ̝াপন করেত হেব। Όােসর চাপ এবং তাপমাɖা 
পিরমাপ করার জΓ ইনেজɰর ǯরইেলর সােথ একɪ ৪.৫ bar এর িপɪএস (PTS-Pressure Temperature 
Sensor) সংӔɳ থােক (1 bar = 1.01972 kg/cm2  or 1 bar = 14.5038 PSI ) যা ইিসইউর মাΒেম 
ভিলউম গণনা করেব।  

 
িচɖ: চ) এলিপিজ ইনেজɰর ǯরইল 

Q. িপɪএস ǯস˓র (Gas Pressure and Temperature Sensor): 

তাপমাɖা ǯস˓রɪ ǯভেপারাইজাের (vaporizer) সংӔɳ থােক ১০ িমিলিমটার সাইেজর ̡ɇানার িদেয় ইহা 
িফɪং করেত হয়, তেব ওভারটাইট করেল ǯস˓রɪ ন̌ হেয় ǯযেত পাের। এই ǯস˓রɪ পািনর সং̡েশ ȟ আনা, 
ǯটফলন ΍াপ, সীল বা ̺ Εবহার যােব না। 

 
িচɖ: ছ) তাপমাɖা ǯস˓র 

R.  Όাস িফ˷ার (Gas filter): 

ǯযেহҶ ইনেজɰর ǯরইল ӈেয়ল ɛবােহর জΓ একɪ 
সব ȟািধক সংেবদনশীল উপাদান (Most sensitive 
element) তাই Όাস িফ˷ার, 
ǯভেপারাইজার/ের̶েলটর এবং ইনেজɰও ǯরইেলর 
মেΒ ইন̙ল করেত হেব। Όাস িফ˷ার এমনভােব 
ɶɇাি˫ং করেত হেব যােত ইিʛেনর অΓাΓ 
উপাদান̶িলেত (Components) ক˫েনর ɛভাব 
এড়ােনা যায়। 

 
িচɖ: জ) Όাস িফ˷ার 



 

 

29 
 

 

S. মাি˷ ভাȽভ (Multi Valve): 

এলিপিজ ΍াʈ̶েলার একɪ মানস˰ত সংেযাজন 
(Standard Coupling) রেয়েছ ǯযখােন মাি˷-ভাͳ 
সংেযাগ করা যায়। এর কাজ হেলা ΍াʈ হেত 
এলিপিজ ইনেলট-আউটেলট করা, পɻাˉের যখন 
΍াʈ ǯলেভল ৮০% ӆণ ȟ (filling) হয় মাি˷-ভালভ 
বː কের ǯদয়। পাইপলাইেনর ǯকানও Ҽঘ ȟটনাজনক, 
ভাʊন ঘটেল আউটেলটɪেকও বː কের ǯদয়। যখন 
ɓাইভার এলিপিজর মাΒেম গািড় চালায় মাি˷-ভাͳ 
এর ǯগেজর মΒেম এলিপিজ ǯলেভল ǯদখেত পায়, 
ǯযɪ ইেলকɑিনকɇািল ওপােরট হয় এবং ǯলেভল 
ইি˅েকটেরর মাΒেম এলিপিজ ǯলেভল ǯদখা যায়। 
এই ভাͳɪ সɬকভােব ̝াপন না করেল বা কাজ না 
করেল এলিপিজ ǯলেভল Ӌঝা যােব না। 

 
িচɖ: ঝ) এলিপিজ মাি˷ ভাͳ 

T. টাইিমং এɇাডভা˓ ɛেসসর (Timing Advance Processor): 

এই টাইিমং এɇাডভা˓ ɛেসসর (TAP) গািড়র মেডল ও ধরণ অӂসাের িভˑভােব ইন̙ল করা হেত পাের। 
স˯ব হেল গািড়র অভɇˉের বা ইিসইউ’র পাশাপািশ ইন̙ল করা ভাল যােত Ӎি̌র পািন, অিতিরɳ তাপ হেত 
রɻা পায়। তেব সংেযাগ এবং ǯসটআেপর জΓ ɛͼতকারেকর িনেদ ȟশাবলী অӂসরণ উিচত। টাইিমং এɇাডভা˓ 
ɛেসসর স˫েকȟ িসএনিজ অΒােয় Ӈ̎া নং- ǯদখ। 

 
 

U. Όাস িসিল˅ার (Gas Cylinder): 

িসিল˅ার/΍াʈ মাউ˂ করার সময় ǯভি˂ং এর ӑখ এবং পাইপ̶িল ইন̙ল করেত হেব যােত মাি˷-ভাȽভ 
িদেয় িলেকজ, িসিল˅াের এলিপিজ বা̑ (LPG vapours on the cylinder/tank) হেল ǯবর হেত পাের। 
ক˫ন ɛিতেরােধর জΓ ɶɇা˫/ɝােকট কমপেɻ চারɪ নাট ǯবা˷ ͏ারা সংӔɳ করেত হেব। 

 
 

V.  ǯভি˂ং িসে̙ম (Venting System): 

যখন ΍াʈɪ Όাস ͏ারা ӆণ ȟ করা হয় এর 
িভতেরর বাө ǯবর হওয়ােক ǯভি˂ং িসে̙ম 
বেল। Όাস িসিল˅ােরর ӚΓতা এবং চাপ 
উভয়ই (Vacuum and Pressure) 
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কমােনার জΓ ǯভি˂ং িসে̙ম ɛেয়াজন। 
Όােসািলন ́ালানী উ̏তা বাড়ার সােথ সােথ 
ɛসািরত (Expands) হয় এবং শীতল 
হওয়ার সােথ সােথ এর আয়তন (Volume) 
সІিচত (Shrinks) হয়। গািড় না চালােলও 
Όােসািলন ӈেয়ল ΍ােʈ এই পিরবতȟন হেত 
পাের।    

 

W. ǯভেপারাইজার এɇাডজা̙েম˂ (Vaporizer 

adjustment): 

ǯভেপারাইজার ১০০০ ǯথেক ১৫০০ িমিলবার 
(১০০০ িমিল বার=১৪.৫০৩৮ িপএসআই) 
চােপ এলিপিজ সরবরাহ করেত পাের, িহɪং 
এর জΓ Ҽইɪ সংেযাগ থাকেব যার একɪ 
̲Ιা˂ িসে̙েমর সােথ সংӔɳ থাকেব এবং 
ǯভেপারাইজার হেত তাপ অজȟন করেব। 
একɪ এɇােলন ǯবা˷/ǯবা˷ থাকেব 
ǯভেপারাইজােরর Όাস আউটেলট ǯপােট ȟর 
িবপরীেত ǯবা˷ɪ ɶক ওয়াইজ ғরােল 
ǯɛসার বাড়েব এবং এি˂ ɶক ওয়াইজ 
ғরােল ǯɛসার কমেব। ইিʛন অবΚই 
এলিপিজেত চলমান অব̝ায় ǯɛসার বাড়ােত 
কমােত হেব অথবা িনম ȟাতার Ζাӂয়াল 
অӂসরণ করেত হেব। 

 
 

 

২.2 ই˓টেলশন পিরক˾না 

গািড় িসএনিজ/এলিপিজ ইন̙েলশন করার আেগ কেয়কɪ পিরক˾না করা দরকারঃ 
K. গািড়র কাঠােমা অবΚই পরীɻা করা উচিত, গািড়ɪ ভাল অব̝ায় আেছ কিনা তা পরীɻা করেত হেব। 
L. িবিভˑ উপাদান ǯযমন ইগিনশন িসে̙েমর ̡ȟাক ˚াগ, ̡ȟাক ˚াগ হাই ǯটনশন িলড, কনেড˓ার, ইগিনশন 

কেয়ল, ইতɇািদ উপাদান̶েলার ǯয ǯকান একɪ উপাদান ͇ɪӆণ ȟ অব̝ায় থাকেল Ҽব ȟল ইগিনশেনর কারণ 
হেব, ফেল িসএনিজ/এলিপিজ সরʛােমর ভাল কায ȟকািরতা বϲধাɊ̜ করেব। 

M. Εাটাির অবΚই ১২ ǯভা˷ শিɳ সরবরাহ করেত হেব। 
N. ইন̙েলশন ɛিɈয়া ১-২ িদেনর মেΒ স˫ˑ করেত হেব। 
O. গািড়ɪ অবΚই িনেজর নােম িনবিːত হেত হব। 
P. িসএনিজ/এলিপিজ Ͱপাˉর করার সকল ড̲েম˂ ও অӂমিতপɖ সেʊ রাখেত হেব। 

Q. ইন̙ল করার পর  Revisory Certificate Ɋহণ করেত হেব। 
R. সাধারনত ɛিত ১৫,০০০ িক.িম. বা ɛিত বছর িসএনিজ/এলিপিজ িফ˷ার পিরবতȟন করেত হেব। 

 

২.3 িসএনিজ/এলিপিজ ΍াংক 

Όাস িসিল˅ােরর মেΒ Όাস একɪ িনিদ ȟ̌  চােপ তরল অব̝ায় জমা থােক। িসিল˅াের একɪ ǯমইন ̙প ভাͳ 
থােক। এই ǯমইন ̙প ভাͳ অবΚই Ҏব শɳ কের ইন̙ল করা উিচত। িবেশষভােব ɛͼত ̰ােকট-ɶɇা˫ যা 
িসিল˅ারেক ধের রােখ। িসিল˅াের ǯমইন ̙প ভাͳ ইন̙ল করার আেগ ǯɗড, ǯটফলন ǯটেপর সাহােΗ ভালভােব 
িসিলং করেত হেব।  িসিল˅ার̶িলর ওজেনর কারেণ ɛҙর যািˈক চাপ (Mechanical stress) সহɇ করেত হয় 
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তাই তােদর যথাযথ লক সহ ɝােকট/ɶাে˫র (Cylinder brackets) মাΒেম চারɪ ǯবা˷ বা এর অিধক ǯবা˷ 
অবΚই পয ȟা˖ পিরমােণ মাউ˂ করা উিচত। 

 

Ҽই ধরেনর Όাস িসিল˅ার Εবহার হয়ঃ 
K. টাইপ ১ িসিল˅ার একɪ সћȟণ ই̡াত (steel shell) ͏ারা িনিম ȟত হয়। এ̶িল সћȟণͱেপ উʎ-শিɳর ই̡াত 

(High-strength steel) িদেয় ǰতির এবং এɪ িনম ȟােণ ǯকানও ǯযৗিগক উপকরণ (Composite materials) ǯনই ৷ 
টাইপ 1 িসিল˅ার̶িল টাইপ 2 িসিল˅ােরর ǯচেয় ভারী হেত থােক কারণ ǯস̶িল সћণ ȟ ই̡াত (Steel) এর 
ǰতির। 

L. টাইপ ২ িসিল˅ার একɪ composite overwrap. সহ একɪ ই̡াত বা অɇাӗমিনি়যাম লাইনার (steel or 

aluminum liner with a composite overwrap.) রেয়েছ বািহেরর ̜রɪ সাধারণত ফাইবারʃাস বা কȟাবন 
ফাইবারের মেতা একɪ ǯযৗগিক উপাদান (Composite materials) িদেয় ǰতির হয়, যা অিতিরɳ শিɳ ɛদান 
কের এবং িসিলি˅ােরর সামɊিক ওজন ɥাস কের। 

টাইপ 2 িসিল˅ার̶িল টাইপ 1 িসিল˅ােরর Ҷলনায় হালকা হয় কারণ তােদর িনম ȟােণ ΕবΉত হয় ǯযৗিগক উপাদান।  
টাইপ 1 এবং টাইপ 2 উভযয় িসিল˅ারই অɇাি˚েকশেনর িনিদ ȟ̌  চািহদার উপর িনভ ȟর কের িবিভˑ আকার এবং 
আҍিতর হয়। িসিল˅ােরর ধারণɻমতা সাধারণত িলটার বা Όালন িসএনিজেত পিরমাপ করা হয়। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

িচɖঃ টাইপ-1 িসএনিজ িসিল˅ার      িচɖঃ টাইপ-2 িসএনিজ িসিল˅ার 

 
ǯয িদেক িসিল˅ার ভালভ ̝াপন করা হেয়েছ, ɑােʈর নীেচর অংেশ Ҽɪ 
িছɘ করেত হেব, যােত িসিল˅াের ǯকান Όাস িলেকজ হেল তা বাө 
চলাচল বা Ventilation এর কাজ কের। এই ǯভি˂েলশন এর জΓ 
ভাȽভ এর সােথ হাই ǯɛসার পাইপ সংেযাগ করার আেগ একɪ 
ǯভি˂েলশন Εাগ বা ǯভি˂েলশন ɪউব হাই ǯɛসার পাইেপ সংেযাগ 
করেত হেব। 
 
 
যখন Όাস িসিল˅ার̶িল গািড়র চɇািসেসর সােথ ইন̙ল করা হয়, তখন িকҜ সাবধাণতা অӂসরণ করা উিচত: 
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 Όাস িসিল˅ার ইন̙ল করার আেগ, িসিল˅ােরর ǰদঘ ȟɇ ǯসই িনিদ ȟ̌  গািড়র জΓ উপӔɳ িকনা তা পরীɻা 
কͰন। 

 িকҜ ǯɻেɖ এগজ̙ পাইেপর সিˑকেট িসিল˅ার িফɪং করা অӂিচত। 
 চɇািসেসর সােথ িসিল˅ার̶িল অবΚই ̝ল বা Ɋাউ˅ ǯলেভল ǯথেক 250 িমিম এর কম এ ইন̙ল করা 

উিচত। 
 

২.4 মাউি˂ং এবং ই˓টেলশন 

িসএনিজ ӈেয়ল িসে̙ম ইন̙েলশন ɛিɈয়া 
K. ইনেটক ǯমিনেফাে˹ নজল লাগােনার জΓ ɛথেমই ইনেটক ǯমিনেফাে˹র সকল Ѽ এবং কɇাবল কােনকশন 

িবিʑˑ কের পয ȟা˖ জায়গায় এেন ভালভােব পির̊ার কের িনেত হেব। ইনেটক ǯমিনেফাে˹র ǯয ̝ােন নজল 
সংেযাগ হেব ঐ ̝ানেক িɓলিবট িদেয় সɬকভােব ১৫০ ǯকােণ (Angle) িছɘ কের িনেত হেব। তারপর ǯɗড 
কাটার পর নজল̶েলােক পয ȟা˖ আঠােলা (Adhesive) পদাথ ȟ িদেয় ǯমিনেফাে˹ সɬক ǯকােণ সংেযাগ 
করেত হেব। (িচɖ: 4.1 অӂযায়ী)। 

 

 
িচɖ: 4.1 

L. নজল সংেযােগর পর িনম ȟাতার িনেদ ȟিশত ǯ̡িসিফেকশন অӂযায়ী ǯহাজ সংেযাগ িদেয় ɶɇাি˫ং করেত 
হেব। MAP (Manifold Absoulate Pressure) ǯস˓র ̝াপন করার জΓ ǯɗাটল ǯɜেম িɓল কের ǯɗড 
ǯকেট িনেয় পয ȟা˖ আঠােলা (Adhesive) পদাথ ȟ িদেয় সাবধানতার সিহত সংেযাগ িদেত হেব। (িচɖ: 4.1 
অӂযায়ী)। 

 
িচɖ: 4.২ 

M. তারপর ইিʛেনর কɇাপািসɪ এবং হস ȟ পাওয়ার অӂযায়ী নজলেক ইনেজɰর ǯরইেল লাগােত হেব। নজল 
ইনেজɰর ǯরইেল লাগােনার পর Όাস ǯহাজ ɶɇা˫সহ আটকােত হেব। (িচɖ: 4.3 অӂযায়ী)। 
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িচɖ: 4.3 

N. ǯর̶েলটের ওয়াটার ইনেলট ও আউটেলট ǯহাজ লগােনার পর, Όাস িফ˷ার ǯর̶েলটর ও ইনেজɰেরর মেΒ 
িডেরকশন অӂসাের সɬকভােব সংেযাগ করেত হেব। (িচɖ: 4.4 অӂযায়ী)। 

 
িচɖ: 4.4 

 
O. এখন ECU/ECM (Eelctronic Control Unit/Module)) ওয়াটার ͕ফ ǯলােকশেন এবং Εাটারী হেত ҽের, 

স˯ব হেল গািড়র অভɇˉের ইন̙ল করেত হেব। তারপর িসেলিɰং ӟইচ গািড়র অভɇˉের ӟিবধাজনক 
জায়গায় ̝াপন করেত হেব। (িচɖ: 4.5 অӂযায়ী)। 

 
 
 

 
 
 

                                  
িচɖ: 4.5 

 
P. সকল সংেযাজন করার পর ইনেজকশন টাইিমং অӂযায়ী ইনেজɰর এর সেকট সংেযাগ করেত হেব ও 

িফউজ লাগেত হেব। Όাস ΍াʈ ভালভােব িফɪং করেত হেব। Όাস ΍ােʈর শাট অব ভাͳ এর মাধেম 
একিদেক িফিলং ভাͳ হেত Όাস আেস এবং অΓ ɛাˉ ǯɛসার ǯরিডউচােরর সােথ সংӔɳ থােক, Όাস 
িলেকজ হেল এই শাট অব ভাͳ বː করেত হেব। এভােব ɛেতɇকɪ Όাস িকট সংেযাজন ǯশষ করার পর 
Όাস িফিলং কের কি˫উটােরর সােথ ইিসউই সংেযাগ িদেয় ǯট̙ করেত হেব। (িচɖ: 4.6 অӂযায়ী)। 
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ইনেজɰর ইন̙েলশন ও মাউি˂ং  
ইনেজɰর ǯরইল (Injector Rail) 

ইনেজকশন টাইিমং অӂযায়ী ইনেজɰর̶িল িবেশষ মেনােযাগ (Special attention) সহকাের ইনেজɰর ǯরইেল 
̝াপন করেত (fixing) হেব। বােমর ɛথম ইনেজɰরɪেক "১" নাͯার িহেসেব িচি̧ত কের ইনেজɰেরর ǯরইেল 
অবΚই ওয়ɇািরং িদেত হয় সংি̈̌ ǯহাজসহ যােত ইনেটক ǯমিনেফাে˹ ইনেজকশন টাইিমং অӂযায়ী ӈেয়ল ইনেজɰ 
করার জΓ ইিসইউ সɬকভােব কাজ করেত পাের। গািড় শˠ ӑɳ (sound proof) রাখেত ইনেজɰর ǯরইলɪ 
ইনেটক Ζািনেফাে˹ ̝াপন করেত হেব। Όােসর চাপ এবং তাপমাɖা পিরমাপ করার জΓ ইনেজɰর ǯরইেলর সােথ 
একɪ 4.5 bar এর িপɪএস (PTS-Pressure Temperature Sensor)  সংӔɳ থােক (1 bar = 1.01972 
kg/cm2  or 1 bar = 14.5038 PSI ) যা ইিসইউর মাΒেম ভিলউম গণনা করেব। 

 
িচɖ: 4.7 এলিপিজ ইনেজɰর ǯরইল 

 

ইনেজɰর বা নজল̶িলেক ǯরইেলর মেΒ িনেচর িদেক আӂӏিমক লাইন ǯথেক সব ȟািধক ১৫০ ǯকােণ ǯহিলেয় (Slant 
down) ইন̙ল করেত হেব। ফেল ইনেজɰর বা নজেলর িভতের সহেজ ӗব অেয়ল আহরণ হেব না (Avoid oil 
accumulation). 
 

 

 
 

 

িচɖ: 4.8 ইনেজɰর 

ǯহাজ পাইপ লাগােনার ӆেব ȟ িবিভˑ আকােরর নজল ইনেজɰর ǯরইেলর ɛিতɪ আউটেলট̶িলেত ইন̙ল করা যােব। 
ǯলা পাওয়ার ইিʛেনর জΓ নজল ǯহাল সাইজ সাধারণত ১.৫০িমিম.- ২.৫০ িমিম.। উদাহরণ ·Ͱপ যিদ একɪ চার 
িসিল˅ার ইিʛন ১২০ হস ȟ পাওয়ার হয়, তেব ১২০/৪ = ৩০ হস ȟ পাওয়ার (HP) হেব ɛিত িসিল˅ার। 

 
িচɖ: 4.9 ইনেজɰর নজল 
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২.5 তােরর ই˓টেলশন 

িসএনিজ-এলিপিজ টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর (Timing Advance Processor):  
টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর একɪ ইেলকɑিনক িডভাইস। ইহা ɛেয়াজনমেতা ইগিনশন টাইিমংেক এডভা˓ কের। 
ǯপেɑােলর অকেটন ǯরɪং সাধারণত ৭৫-৮০ পয ȟ̄  থােক। আমােদর ǯদেশ ɛা˖ ɛাҍিতক Όােসর অকেটন ǯরɪং 
১২৫-১৩০ পয ȟ̄  হেয় থােক। তাই ইিʛন Όােস চালােনার সময় ǯপেɑাল হেত ǯবিশ ইগিনশন টাইিমং এডভা˓ করার 
ɛেয়াজন হয়। ইগিনশন টাইিমং এডভা˓ এর এই কাজɪ কের থােক টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর। িবিভˑ গািড়র 
ইেলকিɑকɇাল সািকȟেটর ধরন ও  িবিভˑ টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর িনম ȟাতার গঠনগত কারেণ  টাইিমং এডভা˓ 
ɛেসসর সংেযাগ িবিভˑভােব করেত হয়।  

                        

 
িচɖ: 5.1 টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর 

 
িচɖ: টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর ওয়ɇািরং ডায়াɊাম 

 
K. লাল তার (Red wire): ১২ ǯভা˷, Εাটারীর পিজɪভ টািম ȟনাল। 
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L. কােলা তার (Black wire): Εাটারী ǯনেগɪভ টািম ȟনাল/ Ɋাউ˅। 
M. নীল তার (Blue wire): ǯর̶েলটর সিলনেয়ড ভাͳ পিজɪভ তার/কɇাবল। 
N. হӗদ তার (Yellow wire): ǯর̶েলটর সিলনেয়ড ভাͳ পিজɪভ তার/কɇাবল। 
O. সংেযাগকারী তার (Connector Wires): ɈɇাʈΚাফট পিজশন ǯস˓েরর জΓ সংেযাগকারী তার̶িল  

    (যিদ সংেযাগকারী তার̶িল না িমেল তেব নীেচর িনেদ ȟশনা অӂসরণ করেত হেব)। 
  সাদা (White): ECM (ɈɇাʈΚা˜ পিজশন ǯস˓র এর িসেʊল তারɪ কাট করেত হেব িচɖাӂযায়ী)। 
 নীল (Blue): ǯস˓র (ɈɇাʈΚা˜ পিজশন ǯস˓র এর িসেʊল তারɪ কাট করেত হেব িচɖাӂযায়ী)। 
 বাদামী (Brown): ECM (ɈɇাʈΚা˜ পিজশন ǯস˓র পিজɪভ তারɪ কাট করেত হেব িচɖাӂযায়ী)। 
 কােলা (Black):  ǯস˓র (ɈɇাʈΚা˜ পিজশন ǯস˓র পিজɪভ তারɪ কাট করেত হেব িচɖাӂযায়ী)। 
 হӗদ (Yellow): সংেযাগ ǯনই 

***িবিভˑ সরবরাহকারীর তার এবং রং িভˑ হেত পাের, তেব তার সংেযােগর নীিতɪ একই। 
 

Ιাͯডা কেˁাল িসে̙ম বা (LCS- Lambda control 
system):  Ιাͯডা কেˁাল িসে̙েমর অিɼেজন ǯস˓র 
(O2)  বা Ιাͯডা ǯস˓র িসএনিজ এবং এলিপিজ 
ইিʛন̶িলর সকল অপােরɪং কি˅শেন এয়ার/এয়ার-ӈেয়ল 
ǯরিশও িনয়ˈণ কের। এই এয়ার/এয়ার-ӈেয়ল ǯরিশও 
িনয়ˈণ করার জΓ ইিসইউ (ECU) এর সেʊ ǯɗাটল 
পিজশন ǯস˓র (TPS) বা ǯমিনেফা˹ এɇাবেসােলট ǯɛসার 
ǯস˓র (MAPS) এবং অিɼেজন ǯস˓র (O2) সংেযাগ 
থােক ɛেয়াজনীয় পারফরΖা˓ সরবরাহ করার জΓ। ইহা 
এগজ̙ Όােসর কাব ȟন ডাই অɼাইড িনঃসরণ 
(Emissions Control) এবং ӈেয়ল খরচ কমায় 
(Reduce).  

 
িচɖ: 5.2 Ιাͯডা কেˁাল িসে̙ম 

 

 
িচɖ:  Ιাͯডা কেˁাল িসে̙ম ওয়ɇািরং ডায়াɊাম 
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ӟইচ ǯসটআপ 

 
িচɖ: 5.3 টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর ӟইচ 

টাইিমং ɛেসসের লাল রেঙর একɪ ৩ বাটন বা ২ বাটন ӟইচ রেয়েছ। ɛিতɪ বাটেন ২ɪ িডেরকশন আেছ, তীর িচ̧ 
িদেয় িনেদ ȟশ করা হেয়েছ। 

িডেরকশন- ӟইচɪ "অন" বা "অফ" রেয়েছ। 
 এডভা˓ এেʊল ǯসটআপ: বাটন ১ এবং ২ ͏ারা িনয়ˈণ হয়। 
 গািড়র ধরন (Vehicle type) ǯসটআপ: বাটন ৩ ͏ারা িনয়ˈণ হয় (এডভাে˓ এই বাটনɪ ǯনই এবং 

ɛেয়াজনও ǯনই)। 

 টািণ ȟং ǯনাট  
 এডজাে̙বল পেটি˂ওিমটারেক ɶক ওয়াইস ғিরেয় চাӗ করেল ǯরড লাইট অন হেব, তারপের টাইিমং 

এডভা˓ ɛেসসেরর ˚াগ ইন করেত হেব। 
 অɇাডজাে̙বল পেটি˂ওিমটারেক ঘিড়র কϲটার িবপরীেত ғরােত হেব, যতɻণ না ǯরড লাইট বː থােক, 

ততɻণ পয ȟ̄  টাইিমং এডভা˓ এেʊল পিরবতȟন করা যােব না। 
 ভালভােব অɇাডজাে̙বল পেটি˂ওিমটার ғরেল, একিছলােরশন এর সময় ǯরড লাইট অন হেব এবং 

একিছলােরশন না হেল ǯরড লাইট বː থাকেব। 
K. ǯɗাটল পিজশন ǯস˓রɪর িসগনাল তার িচি̧তকরণ 

ǯɗাটল বিডর কােছ ǯɗাটল পিজশন ǯস˓েরর অব̝ান, িতনɪ লাইন রেয়েছ। মাি˷িমটার িদেয় ǯভাে˷জ পিরমাপ 
করেত হেব, লাল িপনɪ িতনɪ লাইেনর একɪর সােথ সংӔɳ, কােলা িপন Ɋাউে˅র সােথ সংӔɳ থােক, আইডিলং 
পিজশেন ǯভাে˷জ ০.৫ ǯভা˷ বা তার ǯবিশ হওয়া উিচত। ইিʛেনর গিত বাড়ার সােথ সােথ ǯভাে˷জও বাড়েব। 
অΓথায়, িসগΓাল কɇাবলɪ অΓাΓ Ҽɪ লাইেনর একɪ হওয়া উিচত, যতɻণ না সɬক িসগনাল তারɪ Ҏেঁজ পায়। 
সɬক িসগনাল পাওয়ার পর হӗদ তারɪ সােথ সংӔɳ করেত হেব। 

ওয়ɇািরং এবং এডভা˓ এেʊল Ҏবই ̶Ͱ͉ӆণ ȟ, ১২০ বা ১৫০, ǯকানɪ ভাল তা Ҏেঁজ িনেত হেব।। 

 



 

 

38 
 

 

ইনেজɰর ইӑেলটর ওয়ɇািরং 

 
িচɖ: 5.4 ইনেজɰর ইӑেলটর ওয়ɇািরং 

িসএনিজ ǯ˝া-ডায়াɊাম 
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িচɖ: 5.5 িসএনিজ ǯ˝া-ডায়াɊাম 

এলিপিজ ǯ˝া-ডায়াɊাম 

 
 

িচɖ: 5.6 এলিপিজ ǯ˝া-ডায়াɊাম 
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িচɖ: 5.7 এলিপিজ ওয়ɇািরং ডায়াɊাম 

 
মাি˷ ভাȽভ, ভɇােপারাইজার, ΍াʈ এবং ǯচʛ ওভার ӟইচ (এই অΒােয়র ʹͰেত আেলাচনা করা হেয়েছ) 

২.6 িসএনিজ/এলিপিজ আӂষািʊক িনরাপʯা 
 

ǯযসব কারেণ ঘেট Ҽঘ ȟটনা 
K. Ҽঘ ȟটনার অΓতম একɪ কারণ হেলা িন˨মােনর কম ӅͰ͉িবিশ̌ িসিল˅ার Εবহার করা। 
L. একই সেʊ Ӆেরােনা অচল হেয় যাওয়া িসিল˅ােরর ӅনΕȟবহার, ǯয̶েলা ̝ানীয় Όােরজ িকংবা 

ǯমকািনকেদর কাছ ǯথেক ͱপাˉেরর কাজ করােনার কারেণ বািহɇকভােব শনাɳ করার উপায় থােক না। 
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M. অনӂেমািদত ɛিত̎ান ǯথেক ͱপাˉেরর কাজ করােল Ҽঘ ȟটনার Ңিঁক ǯথেকই যায়। তাই সরকার অӂেমািদত 
তথা ͱপাˉিরত ɛাҍিতক Όাস ǯকা˫ািন িলিমেটড (আরিপিজিসএল) ·ীҍত কনভারসন ɛিত̎ান ǯথেক 
অবΚই এই ͱপাˉেরর কাজ করােনা উিচত। 

N. দীঘ ȟিদন Εবহােরর কারেণ িসিল˅াের অেনক সময় Ҏব Ѐɘ ɻয় হেয় থােক, ǯয̶েলা খািল ǯচােখ ǯদখা যায় 
না, িকͤ িবিভˑ পরীɻায় ǯবর হেয় আেস। এই ɻয় ǯথেকও ঘটেত পাের মারাʲক Ҽঘ ȟটনা। 
 

িসএনিজ/এলিপিজ ͱপাˉেরর সময় লɻ রাখেত হেব: 
K. গািড়ɪ িসএনিজেত ͱপাˉেরর সময় অবΚই লɻ রাখা উিচত, ǯয ɛিত̎ান ǯথেক ͱপাˉর করােনা হেʑ, ǯসই 

ɛিত̎ানɪ সরকার অӂেমািদত িক না। 
L. ǯয িসিল˅ারɪ িকনেবন, তা ǯয ǯদশ ǯথেক আমদািন হেʑ, ǯসটা ·ীҍত উপােয় হেʑ িক না। 
M. ɛিতɪ িসিল˅ােরর সেʊই ওই িসিল˅ােরর িনজ· ǯট̙ িরেপাট ȟ থােক, ǯযটা ǯকনার সময় সবার উিচত 

িসিল˅ােরর নͯেরর সেʊ িমিলেয় ওই ǯট̙ িরেপাট ȟ সংɊহ করা এবং সব তΐ িমিলেয় ǯদখা। 
N. ǯয কনভারসন িকট িদেয় িসএনিজ ͱপাˉর করা হেব, তা আˉজȟািতক নীিতমালা ǯমেন চেল িক না। 
O. ǯযসব কািরগর বা ɢিমক এই ͱপাˉেরর কাজ করেবন, তϲরাও আরিপিজিসএল ǯথেক ɛিশɻণɛা˖ িক না। 
P. ǯযেকােনা িসিল˅ার চাӗ হওয়ার পর Ӄɇনতম পϲচ বছর পরপর একবার কের পরীɻা কিরেয় ǯনওয়ার িবধান 

রেয়েছ। 
Q. িসিল˅ার সংি̈̌ ǯকােনা সমΝা ǯদখা িদেল অবΚই িনেজ ǯথেক ǯকােনা িকҜ না Ӌেঝ কের দɻ 

ǯমকািনেকর শরণাপˑ হওয়া উিচত এবং সরকার অӂেমািদত ɛিত̎ান ǯথেক করােনা ǯɢয়তর। 

 
িসিল˅ার পরীɻা না করােল ঘটেত পাের এমন Ҽঘ ȟটনা (২০ এিÅল ২০১৬, Åথম আেলা) 

সতকȟ থা̲ন 
 
সাধারণত চলˉ অব̝ায় Ҽঘ ȟটনা ছাড়া Όাস িসিল˅ার িবে̣ািরত হওয়ার ঘটনা িবরল। Όাস িরিফল করার সময় এই 
ধরেনর িবে̣ারেণর ঘটনা ঘেট থােক ǯবিশ। Ҽঘ ȟটনা এড়ােত তাই িন˨িলিখত িবষয̶়েলার ওপর সতকȟ নজর রাখা 
জͰির। 
K. ɛিত পϲচ বছর অˉর অӂেমািদত িসিল˅ার ির-ǯট̙ ǯস˂ার ǯথেক িসিল˅ার Ӆনরায় পরীɻা কিরেয় ǯনওয়া। 
L. িসিল˅ােরর সেʊ সেʊ গািড়র িফটেনস ǯট̙ িনয়িমত ǯচক করা। 
M. ǯয ǯ̙শেন লাইেন দϲিড়েয় Όাস িরিফল ǯনওয়া হেব, তার ǯলেট̙ ǯসফɪ ǯচক করা আেছ িক না, তা ǯজেন 

ǯনওয়া। 
N. গািড়েত Όাস ǯনওয়ার সময় অবΚই গািড় ǯথেক ǯনেম িনরাপদ ҽরে͉ অেপɻা করা। 
O. Όাস ǯনওয়ার সময় ̙াট ȟ-িক Ҏেল রাখা। 
P. Όাস িরিফল করার আেগ ভােলাভােব ǯচক করা কােনকশন ɬক আেছ িক না। 
Q. ǯবিশ Όাস ǯনওয়ার তাড়নায় কখেনা ৩০০০ িপএসআইেয়র ওপর িরিফল না ǯনওয়া।  
R. Όাস িসিল˅ােরর ǯকােনা কাজ করােত ǯগেল অবΚই তা বাহন ǯথেক Ҏেল িনেয় সћণ ȟ Όাস ǯবর কের িদেয় 

তেব কাজ করেত ǯদওয়া। 
S. িসএনিজ গািড়েত Ӏমপান বা আ̶ন-সংি̈̌ কাজকম ȟ ǯথেক িবরত থাকা। 
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ǯসলফ ǯচক (Self-Check)- ২:  কনভাস ȟন িকট বসােনা এবং ̝াপন করা 

ɛিশɻণাথ̭েদর জΓ িনেদ ȟশনা:- উপেরাɳ ইনফরেমশন শীট পাঠ কের িনেচর ɛ̶̆েলার উʯর িলҎন- 

 
সংিɻ˖ ɛ̆ঃ   

1. কেয়কɪ ̶Ͱ͉ӆণ ȟ CNG কে˫ােন˂ বা িকেটর নাম িলখ। 
উʯরঃ 
 

2. কেয়কɪ ̶Ͱ͉ӆণ ȟ LPG কে˫ােন˂ বা িকেটর নাম িলখ। 
উʯরঃ 
 

3. LPG িসে̙েম মাি˷ ভাȽভ (Multi Valve) এর কাজ কী? 
উʯরঃ 
 

4. ইনেটক ǯমিনেফাে˹র ǯয ̝ােন নজল সংেযাগ হেব ঐ ̝ানেক িডɊী ǯকােণ (Angle) িছɘ কের িনেত হেব? 
উʯরঃ 
 

5. িসএনিজ ӈেয়ল িসে̙েম শাট অফ ভাȽভ বা সািভ ȟস ভাȽভ এর কাজ িলখ। 
উʯরঃ 
 

6. Ιাͯডা ǯস˓র এর কাজ কী? 
উʯরঃ 
 

7. িসএনিজ ӈেয়ল িসে̙েম ǯপেɑাল সিলনেয়ড ভাȽভ ǯকন Εবহার হয়? 
উʯরঃ 
 

8. িসএনিজ-এলিপিজ টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর (Timing Advance Processor) ǯকন Εবহার করা হয়? 
উʯরঃ 

9. এলিপিজ ǯভেপারাইজার (LPG Vaporizer) অব̝ান ও এর কাজ িলখ? 
উʯরঃ 
 

10. িসএনিজ ǯɛসার ǯর̶েলটর/িরিডউচার িক িলখ? 
উʯরঃ 
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উʯরপɖ (Answer Key)-২: কনভাস ȟন িকট বসােনা এবং ̝াপন করা 

সংিɻ˖ ɛ̆ঃ   

1. কেয়কɪ ̶Ͱ͉ӆণ ȟ CNG কে˫ােন˂ বা িকেটর নাম িলখ। 
উʯরঃ ইিʛন িসএনিজ ইন̙ল করার জΓ িনে˨র কে˫ােন˂̶িল Εবহার হয় 
 
K. শাট অফ ভাȽভ/সািভ ȟস ভাȽভ 
L. ǯপেɑাল সিলনেয়ড ভাȽভ 
M. িসএনিজ সিলনেয়ড ভাȽভ/িরӈেয়িলং ভাȽভ 
N. Όাস িসিল˅ার/ ӈেয়ল ΍াংক 
O. িসেলɰর ӟইচ 
P. িসএনিজ ǯɛসার ǯর̶েলটর/ িরিডউচার 
Q. িসএনিজ-এলিপিজ টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর 
R. Ιাͯডা কেˁাল িসে̙ম 
S. ইনেজɰর ইӑেলটর 
 

2. কেয়কɪ ̶Ͱ͉ӆণ ȟ LPG কে˫ােন˂ বা িকেটর নাম িলখ। 

উʯরঃ  
K.  এলিপিজ ǯভেপারাইজার (LPG Vaporizer) 

L.  এলিপিজ সিলনেয়ড ভাȽভ (LPG Solenoid Valve) 

M.  িফিলং ভাͳ (Filling valve) 

N.  ইিসউ (ECU) 

O.  ইনেজɰর ǯরইল (Injector Rail) 

P.  িপɪএস ǯস˓র (Gas Pressure and Temperature Sensor) 

Q.  Όাস িফ˷ার (Gas filter) 

R.  মাি˷ ভাȽভ (Multi Valve) 

S.  টাইিমং এɇাডভা˓ ɛেসসর (Timing Advance Processor) 

T. মাউি˂ং/িফɪং এɇাকিসেসািরজ (Mounting/fiting accessories) 

U. ǯরিডউচার ǯট˫ােরচার ǯস˓র (Reducer temperature sensor) 

 

3. LPG িসে̙েম মাি˷ ভাȽভ (Multi Valve) এর কাজ কী? 

উʯরঃ মাি˷ ভাȽভ (Multi Valve): 
এর কাজ হেলা ΍াʈ হেত এলিপিজ ইনেলট-আউটেলট করা, পɻাˉের যখন ΍াʈ ǯলেভল ৮০% ӆণ ȟ 
(filling) হয় মাি˷-ভালভ বː কের ǯদয়। পাইপলাইেনর ǯকানও Ҽঘ ȟটনাজনক, ভাʊন ঘটেল 
আউটেলটɪেকও বː কের ǯদয়। ইনেটক ǯমিনেফাে˹র ǯয ̝ােন নজল সংেযাগ হেব ঐ ̝ানেক িডɊী ǯকােণ 
(Angle) িছɘ কের িনেত হেব? 
উʯরঃ ইনেটক ǯমিনেফাে˹র ǯয ̝ােন নজল সংেযাগ হেব ঐ ̝ানেক িɓলিবট িদেয় সɬকভােব ১৫০িডɊী 
ǯকােণ (Angle) িছɘ কের িনেত হেব। 

4. িসএনিজ ӈেয়ল িসে̙েম শাট অফ ভাȽভ বা সািভ ȟস ভাȽভ এর কাজ িলখ। 
উʯরঃ শাট অফ ভাȽভ বা সািভ ȟস ভাȽভ 
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Ζাӂয়াল শাট অফ ভাȽভ িসিল˅াের ̝ািপত থােক। সািভ ȟিসং এবং রɻনােবɻেনর সময় এই ভাȽভ বː রাখা 
উিচৎ। যিদ ǯকান ɛকার িলক পিরলিɻত হয় তেব িসিল˅ার শাট অফ ভাȽভ তৎɻনাত বː করেত হেব। 
রােɖ যখন গাড়ী বː রাখা হয় তখন শাট অফ ভাȽভ বː রাখা অেনক িনরাপদ। 
 

6. Ιাͯডা ǯস˓র এর কাজ কী? 
উʯরঃ অিɼেজন ǯস˓র (O2) বা Ιাͯডা ǯস˓র িসএনিজ এবং এলিপিজ ইিʛন̶িলর সকল অপােরɪং 
কি˅শেন এয়ার/এয়ার-ӈেয়ল ǯরিশও িনয়ˈণ কের। এই এয়ার/এয়ার-ӈেয়ল ǯরিশও িনয়ˈণ করার জΓ 
ইিসইউ (ECU) এর সেʊ ǯɗাটল পিজশন ǯস˓র (TPS) বা ǯমিনেফা˹ এɇাবেসােলট ǯɛসার ǯস˓র 
(MAPS) এবং অিɼেজন ǯস˓র (O2) সংেযাগ থােক ɛেয়াজনীয় পারফরΖা˓ সরবরাহ করার জΓ। ইহা 
এগজ̙ Όােসর কাব ȟন ডাই অɼাইড িনঃসরণ (Emissions Control) এবং ӈেয়ল খরচ কমায়।  
 

7. িসএনিজ ӈেয়ল িসে̙েম ǯপেɑাল সিলনেয়ড ভাȽভ ǯকন Εবহার হয়? 
উʯরঃ ǯপেɑাল সিলনেয়ড ভাȽভ 
এই ভালε ǯপেɑাল ӈেয়ল লাইেন িফ˷ােরর পের এবং ӈেয়ল পাে˫র আেগ ǯচিসেসর সােথ মাডি˂ং করা 
থােক। ӈেয়ল ΍াংক ǯথেক কাӋ ȟেরটের ǯয ӈেয়ল যায় ǯসই ӈেয়েলর ɛবাহ পথ অফ অন করাই এই ভাȽভ 
এর কাজ। ·াভািবক অব̝ায় ইিʛন বː থাকেলও এই ভাȽভ বː থােক। যখন ইগিনশন ӟইচ অন করা হয় 
এবং িসেলɰর ӟইেচর নব ǯপেɑাল ӑেড ǯদওয়া হয় তখন এই ভাȽভ কাজ কের। 

  
8. িসএনিজ-এলিপিজ টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর (Timing Advance Processor) ǯকন Εবহার করা হয়? 

উʯরঃ িসএনিজ-এলিপিজ টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর (Timing Advance Processor) 
টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর একɪ ইেলকɑিনক িডভাইস। ইহা ɛেয়াজনমেতা ইগিনশন টাইিমংেক এডভা˓ 
কের। ǯপেɑােলর অকেটন ǯরɪং সাধারণত ৭৫-৮০ পয ȟ̄  থােক। আমােদর ǯদেশ ɛা˖ ɛাҍিতক Όােসর 
অকেটন ǯরɪং ১২৫-১৩০ পয ȟ̄  হেয় থােক। তাই ইিʛন Όােস চালােনার সময় ǯপেɑাল হেত ǯবিশ ইগিনশন 
টাইিমং এডভা˓ করার ɛেয়াজন হয়। ইগিনশন টাইিমং এডভা˓ এর এই কাজɪ কের থােক টাইিমং 
এডভা˓ ɛেসসর। িবিভˑ গািড়র ইেলকিɑকɇাল সািকȟেটর ধরন ও  িবিভˑ টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর িনম ȟাতার 
গঠনগত কারেণ  টাইিমং এডভা˓ ɛেসসর সংেযাগ িবিভˑভােব করেত হয়।  

9. এলিপিজ ǯভেপারাইজার (LPG Vaporizer) অব̝ান ও এর কাজ িলখ? 
উʯরঃ এলিপিজ ǯভেপারাইজার (LPG Vaporizer) 

এলিপিজ ǯভেপারাইজার িফ˷ারসহ একɪ ইেলকেɑাΖাগেনɪক িডভাইস যা এলিপিজেক বা̑ীভবন করার 
জΓ ইিʛন ̲Ιা˂ ǯথেক িহɪং সংেযাগɪ Εবহার কের। যখন ӟইচ অন করা হয় ǯপেɑাল সরবরাহ বː 
থােক, তখন এলিপিজ ǯভেপারাইজাের ǯপৗঁেছ তরল এলিপিজ িফ˷ােরর মাΒেম ɛবািহত হয়। ǯভেপারাইজার 
মাউি˂ং করার সময় িবেশষভােব করা উিচত, Όােসর আউটেলট সব ȟদা উপেরর িদেক থাকেব। এর অɊভােগ 
চাপ িনয়ˈন করার জΓ ǯɛসার ǯর̶েলটর ভাͳ (PRV) এবং ǯɛসার ǯর̶েলটর Ѽ থােক। ǯভেপারাইজাের 
অেনক̶েলা সংেযাগ তােক তাই এɪ ӟিবধাজনকভােব ইনেটক ǯমিনেফাে˹র পােশ মাউি˂ং করা হয়। 

10. িসএনিজ ǯɛসার ǯর̶েলটর/িরিডউচার িক িলখ? 
উʯরঃ িসএনিজ ǯɛসার ǯর̶েলটর/িরিডউচার 
ইহা িসএনিজ কনভারশন ইিʛেনর একɪ ɛধান এবং ̶Ͱ͉ӆণ ȟ অংশ িবেশষ। এই ǯর̶েলটর ইিʛেনর 
কাӋ ȟেরটর এর পাে ȟ͵ বিডর সেʊ নাট ǯবা˷ ͏ারা সংӔɳ থােক। উহার ɛধান কাজ হেʑ িসএনিজ Όাস 
িসিল˅ােরর Όােসর চাপেক কিমেয় সাধারণ বাө ম˅েলর চােপ (১৪.৭ িপএসআই, 1 
িপএসআই=070307ǯকিজ/ǯসিম২) িনেয় আসা। 
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জব শীট ২.১: িসএনিজ/ এলিপিজ কনভাস ȟন িকট ǯচক, পরীɻা, মাউ˂ এবং ওয়ɇািরংসহ 
ইন̙ল করা 

কােজর ধাপ: 

ধাপ-1 ɛথেম ইিʛন ক˫াট ȟেম˂ এবং Εাটারী িডসকােনɰ করেত হেব। 

   

ধাপ-2 তারপর ইনেটক Ζািনেফা˹ 
Ҏলেত হেব। 

ধাপ-3 ইনেটক Ζািনেফা˹ ǯখালার 
পর Ζাজারেম˂ িনেয় িɓল করেত 
হেব ǯযখােন নজল̶েলা িফট করা 
হেব 

ধাপ-4 ইনেটক Ζািনেফা˹ িɓল 
করার পর ǯɗড কাটেত হেব। 

   

ধাপ-৫ নজেল সীেল˂ িদেয় ইনেটক 
Ζািনেফাে˹র িɓল করা অংেশ ǯকান 
ɛকার ǯɛসার ছাড়া িফট করেত হেব। 

ধাপ-৬ নজল িফট করার পর সɬক 
মােনর ǯহাজ/পাইপ ɶা˫ িদেয় 
নজল̶েলােত আটকােত হেব। 

ধাপ-৭ ǯহাজ/পাইপ লাগােনার পর 
সব̶েলা ǯহাজেক সমান ǰদেঘ ȟ ǯকেট 

িনেত হেব। 

   

ধাপ-৮ তারপর MAP signal ɪ 
বাটার˝াই বিডর নীেচর িদেক 
আেরকɪ নজল িফট করেত হেব। 

ধাপ-৯ ইিʛন কɇাপািসɪ ও হস ȟ 
পাওয়ার এর উপর িভিʯ কের 
নজল̶েলােক ইনেজɰর ǯরইেল 
িফɪং করেত হেব। 

ধাপ-১০ ইনেজɰর ǯরইেল িফɪং 
করার পর ইনেটক Ζািনেফাে˹র 
ǯহােজর সিহত ǯরইলɪ িফɪং করেত 
হেব। 
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ধাপ-১১ িরিডউচার ইন̙ল করার 
ӆেব ȟ ̲িলং িসে̙েমর ǯহাজ 
িডসকােনɰ কের ǯহাজ পাইেপ ɶা˫ 
িদেয় আটিকেয় িদেত হেব যােত 
̲িলং ওয়াটার িলক না কের। 

ধাপ-১২ িরিডউচার িকেটর ওয়াটার 
ǯহােজর সােথ “T” Clamp 

লাগােত হেব 

ধাপ-13 তারপর ǯহােজর “T” 
Clamp Ҽɪেক ̲িলং িসে̙েমর 
িডসকােনɰ অংেশ লাগােত হেব এবং 
ǯহােজর অΓ Ҽই মাথা িরিডউচাের 
িনেদ ȟিশকা ǯমাতােবক লাগােত হেব। 

  

ধাপ-14 LPG Filter ইন̙ল 
করেত হেব িরিডউচার এবং 
ইনেজɰর ǯরইেলর মােঝ। তারপর 
LPG Filter এর সােথ 
ইেলকিɑক কেনকশন লাগােত হেব। 

ধাপ-15 তারপর মাি˷ ভাȽভ হেত 
ǯয কপার ɪউবɪ এেসেছ তা 
িরিডউচাের লাগােত হেব। 

ধাপ-16 ECU ইন̙ল করার ӆেব ȟ 
িনেদ ȟিশকা ǯমাতােবক ECU কɇাবল 
সংেযাগ করেত হেব। 

 

 

ধাপ-16 ECU ইন̙ল করার ӆেব ȟ 
িনেদ ȟিশকা ǯমাতােবক ECU কɇাবল 
সংেযাগ করেত হেব। 

 

ধাপ-17 ইনেজকশন িস̲েয়˓ 
অӂযায়ী ইনেজɰর ǯরইেল ওয়ɇািরং 
স˫ˑ করেতহেব। 

 

ধাপ-18 সম̜ ওয়ɇািরং স˫ˑ করার 
পর এলিপিজ Όাস-ǯপেɑাল ӟইচ 
ডɇাসেবােড ȟ ӟিবধাজনক ̝ােন 
লাগােত হেব ǯযন ɓাইভার সহেজ 
ǯদেখ Εবহার করেত পাের। 
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ধাপ-19 এলিপিজ ӟইচ এবং 
ওয়ɇািরং স˫ˑ হওয়ার পর িফউজ 
লাগােত হেব। 

ধাপ-20 এখন গািড়র িপছেন Όাস িসিল˅ার ইন̙ল করার পর মাি˷ ভাȽভ 
Όাস িসিল˅ােরর ǯস˂ার বরাবর িফɪং করেত হেব যার মেΒ একɪ ǯসফɪ 
সিলনেয়ড ভাȽভ ও থাকেব। 2ɪ কপার পাইপ মাি˷ ভাȽভ এর সিহত কােনɰ 
করেত হেব। একɪ কপার পাইপ এর কেনকশন যােব িরিডউচাের (ধাপ-15 
এর িচেɖ) অΓɪ যােব ӈেয়ল িরӈেয়িলং বা িফিলং ভােȽভ। 

 

 

 

ধাপ-21 উপেরাɳ ɛিɈয়া̶েলা 
সɬকভােব স˫ˑ করার পর Όাস 
িফিলং কের ǯরাড ǯটে̙র জΓ গািড় 
িনেয় ǯবর হেত হেব। 

ধাপ-22 তারপর ǯপােট ȟবল িপিস ও 
কেˁাল ইউিনেটর সােথ হাড ȟওয়ɇার 
কী ও ডায়ােগানিসস কɇাবল সংেযাগ 
কের কনিফগােরশন ǯচক করেত 
হেব। 

ধাপ-23 OBD-II এর মাΒেম 
সম̜ কনিফগােরশন ǯচক করার পর 
গািড় ǯরােড নামােত হেব। 

 

 

 

ধাপ-২৪: সকল  যˈপািত পির̖ার 
কর 

ধাপ-২৫: সকল যˈপািত পির̖ার 
কের বেɼ ǯ̙ার কর 
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ǯ̡িসিফেকশন শীট ২.১: িসএনিজ/ এলিপিজ কনভাস ȟন িকট ǯচক, পরীɻা, মাউ˂ এবং 
ওয়ɇািরংসহ ইন̙ল কͰন।  

কােজর শতȟািদ: কাজɪ অবΚই িনরাপদ পʺিতেত ̙ɇা˅াড ȟ অӂযায়ী স˫াদন করেবন। 

িনেদ ȟশনাঃ িপিপই সনাɳ কের পিরধান করেবন এবং ɛেতɇকɪর কাজ িলিপবʺ করেবন। 

ɛেয়াজনীয় িপিপই সӑহ 

Ɉিমক নং িপিপই এর নাম ǯ̡িসিফেকশন একক পিরমান 

১ ǯসফɪ ӟ ̌া˅াড ȟ মাপ অӂযায়ী ǯজাড়া ০১ 

২ মা̖ ̌া˅াড ȟ মাপ অӂযায়ী সং΋া ০১ 
৩ হɇা˅ ʃাভস ̌া˅াড ȟ মাপ অӂযায়ী ǯজাড়া ০১ 
৪ ǯসফɪ গগলস ̌া˅াড ȟ মাপ অӂযায়ী সং΋া ০১ 
৫ ǯহলেমট ̌া˅াড ȟ মাপ অӂযায়ী সং΋া ০১ 
৬ এেɛান ̌া˅াড ȟ মাপ অӂযায়ী সং΋া ০১ 
৭ ইয়ার ˚াগ ̌া˅াড ȟ মাপ অӂযায়ী ǯজাড়া ০১ 

 

ɛেয়াজনীয় ҧলস এবং ই̲ইপেম˂স 

Ɉিমক নং ҧলস এবং ই̲ইপেম˂স নাম ǯ̡িসিফেকশন একক পিরমান 

১ মাি˷ ̖ɇানার  ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর ǯসট ০১ 
২ িলফট/সােপাট ȟ ̙ɇা˅ ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর সং΋া ০১ 
৩ ̞ɇাপ িরং এɼপা˅ার(ইন/আউট) ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর ǯসট ০১ 

৪ ǯবিসক হɇা˅ ҧলস ǯসট ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর সং΋া ০১ 
৫ ǯবʙ ভাইস ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর সং΋া ০১ 

৬ ǯ̡শাল সািভস ȟ ҧলস ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর ǯসট ০১ 
7 টকȟ ǯরʙ ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর সং΋া ০১ 

8 ইনেজɰর ǯট̌ার এ˅ সািভস ȟ ǯমিশন ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর ǯসট ০১ 
9 মাি˷িমটার ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর সং΋া ০১ 
১0 Ιাপটপ  সং΋া ০১ 

ɛেয়াজনীয় কাচϲমাল সӑহ:  

Ɉিমক নং কাচϲমােলর নাম ǯ̡িসিফেকশন একক পিরমান 

১ িফউজ ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর সং΋া ১ 

২ িরেল ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর সং΋া ১ 

৩ অকেটন/ǯপেɑাল ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর      িলটার ১ 
৪ ইনেজɰর িɶিনং Ζােটিরয়াȽস ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর ǯবাতল ১ 

৫ ওেয়̌ কটন ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর ǯকিজ ১ 
৬ Γাপিকন ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর সং΋া ১ 
৭ ɪӟɇ ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর বɼ ১ 
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টা̖ শীট ২.২: িসএনিজ/এলিপিজ গািড়র কে˫ােন˂̶েলা িচি̧ত করা 

 

 

 

 

 
1 

 
2 

 
3 
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6 

7 8  
9 
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11 
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14 15 

 

Ɉম কে˫াে˂র নাম কে˫াে˂র অব̝ান ও কাজ 

১ শাট অফ ভাȽভ বা সািভ ȟস 
ভাȽভ। 

িসিল˅াের ̝ািপত থােক। সািভ ȟিসং এবং রɻনােবɻেনর সময় এই 
ভালε বː রাখা উিচৎ। যিদ ǯকান ɛকার িলক পিরলিɻত হয় তেব 
িসিল˅ার শাটঅফ ভাȽভ তৎɻনাত বː করেত হেব। রােɖ যখন গাড়ী 
বː রাখা হয় তখন শাট অফ ভাȽভ বː রাখা অেনক িনরাপদ। 

2   

3   

4   

কাজ: িনেচর ছেক িচɖ অӂযায়ী িসএনিজ ӈেয়ল িসে̙েমর ɛেতɇকɪ কে˫ােনে˂র নাম, অব̝ান ও 
কাজসӑহ িলিপবʺ কর। উদাহরণ ·Ͱপ ছেক একɪ কে˫ােনে˂র নাম, অব̝ান ও কাজ িলেখ ǯদয়া 
হেলা: 
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িশখনফল (Learning Outcome)- ৩: িকেটর পাইিপং বা ǯহাস এবং ǯসফɪ িফচারস ̝াপন 
করেত পারেব। 

অɇােসসেম˂ মানদ˅ 
 

1. পাইিপং/ɪউব, ǯহাস এবং িফɪং ǯচক ও পরীɻা 
2. গািড়র সামেন, নীেচ এবং িপছেন পাইিপং ǯলআউট স˫াদন করা হেয়েছ 
3. পাইিপং ইন̙েলশন ǯ̡িসিফেকশন এবং িনরাপʯা িনয়েমর উপর িভিʯ কের 

তΐ অɇােɼস এবং Εা΋া করা হেয়েছ 
4. ӑɇাӂয়াল, িনরাপʯা হɇা˅Ӌক, ɛͼতকারেকর িনেদ ȟশাবলী এবং ǯপশাগত 

িনরাপʯা এবং ·া̝ɇ (OSH) ɛেয়াজনীয়তার উপর িভিʯ কের মাউি˂ং এবং 
ইন̙েলশন স˫াদন করা হেয়েছ। 

শতȟ ও িরেসাস ȟ 

1. ɛҍত কম ȟেɻেɖ অথবা ɛিশɻণ পিরেবশ 
2. িসিবএলএম 
3. হɇা˅আউটস 
4. Ιাপটপ 
5. মাি˷িমিডয়া ɛেজɰর 
6. কাগজ, কলম, ǯপি˓ল, ইেরজার 
7. ই˂ারেনট ӟিবধা 
8. ǯহায়াইট ǯবাড ȟ ও মাকȟার 
9. অিডও িভিডও িভভাইস 
10. ɛেয়াজনীয় িপিপই 
11. ɛেয়াজনীয় ҧলস, ই̲ইপেম˂ এবং একেসসিরজ 

িবষয়বͼ 

1. পাইিপং/ɪউব, ǯহাস এবং িফɪং  
2. পাইিপং ǯলআউট  
3. পাইিপং ইন̙েলশন ǯ̡িসিফেকশন এবং িনরাপʯা  
4. ӑɇাӂয়াল, িনরাপʯা হɇা˅Ӌক, ɛͼতকারেকর িনেদ ȟশাবলী  
5. ǯপশাগত িনরাপʯা এবং ·া̝ɇ (OSH) ɛেয়াজনীয়তা 
6. এলিপিজ/িসএনিজ ǯসট করার এবং ইন̙ল করার িবেশষ সরʛাম 
7. পিরেবশ সংরɻণ পʺিত 
8. 3R (িরিডউস, ӅনঃΕবহার, িরসাইেকল) এর Εা΋া 

এিɰিভɪ 

1. পাইিপং/ɪউব, ǯহাস এবং িফɪং ǯচক এবং পরীɻা কͰন 
2. গািড়র সামেন, নীেচ এবং িপছেন পাইিপং ǯলআউট স˫াদন কͰӂ 
3. পাইিপং/ɪউব, ǯহাস িফɪংস এবং িনরাপʯা িফচার মাউি˂ং এবং ই˓টেলশন 

কͰন 
4. পাইিপং/ɪউব, ǯহাস িফɪংস িলক ǯট̙  কͰন 
5. কায ȟকািরতা যাচাই করার জΓ ই˓টেলশন পরবিতȟ পরীɻা কͰন। 
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ɛিশɻণ পʺিত 
 

1. আেলাচনা (Discussion) 
2. উপ̝াপন (Presentation) 
3. ɛদশ ȟন (Demonstration) 
4. িনেদ ȟিশত অӂশীলন (Guided Practice) 
5. ·তˈ অӂশীলন (Individual Practice) 
6. ɛেজɰ ওয়াকȟ (Project Work) 
7. সমΝা সমাধান (Problem Solving) 
8. মাথাখাটােনা (Brainstorming) 

অɇােসসেম˂ পʺিত 
 

1. িলিখত অভীɻা (Written Test) 
2. ɛদশ ȟন (Demonstration)  
3. ǯমৗিখক ɛ̆ (Oral Questioning) 
4. ǯপাট ȟফিলও (Portfolio) 
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ɛিশɻণ কায ȟɈম (Learning Activities) -৩ : িকেটর পাইিপং বা ǯহাস এবং ǯসফɪ িফচারস 
̝াপন করা 

এই িশখনফল অজȟেনর লেɻɇ িশখনফেল অˉӎ ȟɳ িবষয়বͼ এবং পারফরΖা˓ Ɉাইেটিরয়া অজȟেনর জΓ িন˨িলিখত 
কাজȟɈম̶েলা পয ȟায়Ɉেম স˫াদন কͰন। কাজȟɈম̶েলার জΓ বিণ ȟত িরেসাস ȟসӒহ Εাবহার কͰন।  

 

িশখন কায ȟɈম 
(Learning Activities) 

ঊপকরণ / িবেশষ িনেদ ȟশনা 
(Resources / Special instructions) 

1. ɛিশɻাথ̭গণ ǯকান িশɻা উপকরণ 
Εবহার করেব ɛিশɻেকর িনকট হেত 
জানেত চাইেব। 

1. “িকেটর পাইিপং বা ǯহাস এবং ǯসফɪ িফচারস ̝াপন করা” 
ɛিশɻক ɛিশɻাথ̭েদর  ǯশখার উপকরণ ɛদান করেবন। 

2. ইনফরেমশন শীট পড়েত হেব। 
2. ইনফরেমশন শীট 3 : িকেটর পাইিপং বা ǯহাস এবং ǯসফɪ 

িফচারস ̝াপন করা 

3. ǯসলফ ǯচেক ɛদʯ ɛ̶̆েলার উʯর 
ɛদান কͰন এবং উʯরপেɖর সােথ 
িমিলেয় িনি̃ত হেত হেব।  

3. ǯস̀-ǯচক শীট 3 -এ ǯদয়া ɛ̶̆েলার উʯর ɛদান কͰন।   
উʯরপɖ 3 -এর সােথ িনেজর উʯর িমিলেয় িনি̃ত কͰন।  

4. জব/টা̖ শীট ও ǯ̡িসিফেকশন শীট 
অӂযায়ী জব স˫াদন কͰন। 

4. িনে˨াɳ জব/টা̖ শীট অӂযায়ী জব/টা̖ স˫াদন কͰন 
টা̖ শীট 3.১: গািড়র সামেন, নীেচ এবং িপছেন পাইিপং/ 
ɪউব, ǯহাজ িফɪংস, ǯচক/পরীɻা. ইন̙েলশন এবং ǯল 
আউট স˫াদন করা 
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ইনফরেমশন শীট (Information Sheet) ৩: িকেটর পাইিপং বা ǯহাস এবং ǯসফɪ িফচারস 
̝াপন করা 

িশখন উেʸΚ (Learning Objective): এই ইনফরেমশন শীট পেড় িশɻাথ̭গণ িনে˨াɳ িবষয̶়েলা Ε΋া 
করেত, বণ ȟনা করেত ও তΐ̶েলা কােজ ɛেয়াগ করেত পারেব 

৩.1 পাইিপং/ɪউব, ǯহাস এবং িফɪং  

৩.2 পাইিপং ǯলআউট  

৩.3 পাইিপং ইন̙েলশন ǯ̡িসিফেকশন এবং িনরাপʯা  

৩.4 ӑɇাӂয়াল, িনরাপʯা হɇা˅Ӌক, ɛͼতকারেকর িনেদ ȟশাবলী  

৩.5 ǯপশাগত িনরাপʯা এবং ·া̝ɇ (OSH) ɛেয়াজনীয়তা 

৩.6 এলিপিজ/িসএনিজ ǯসট করার এবং ইন̙ল করার িবেশষ সরʛাম 

৩.7 পিরেবশ সংরɻণ পʺিত 

৩.8 3R (িরিডউস, ӅনঃΕবহার, িরসাইেকল) এর Εা΋া 
 

৩.1 পাইিপং/ɪউব, ǯহাস এবং িফɪং 

পাইপ ̝াপন (Installation Pipe) 

ǯযেহҶ িসিল˅ােরর পাইপ সংেযাগ একɪ অিত ̶Ͱ͉ӆণ ȟ িবষয় তাই চɇািসেসর নীেচ পাইিপংেয়র িফিɼং িকট ও 
ɶɇা˫̶িল অবΚই কমপেɻ ɛিত ৫০০ িমিম ҽের কের লাগােত হেব অথবা িনম ȟাতার Ζাӂেয়ল অӂসরণ করা 
ǯযেত পাের। পাইপ সংেযাগ এেɼল Κাফট, ɓাইভ Κাফট, এগজ̙ পাইপ এবং কɇাটালাইɪক কনভাট ȟার 
(Exhaust pipes and Catalytic Converters) ǯথেক ҽের ̝াপন করেত হেব, ӈেয়ল লাইন ও ǯɝক লাইন 
ǯদেখ ǯযন ǯচনা যায়। পাইপ িফɪং এর পর অবিশ̌ থাকেল ǯস̶িলেক ǯϣিচেয় বা কাল ȟস (Curls) কের (িচɖ: 
3.1 এর ডানিদেকর ǯশেষরɪ) রাখেত হেব যােত িলেকজ হেল বা ҽঘ ȟটনায় ন̌ হেল কাল ȟস করা অংশɪ Εবহার 
করা যায় এবং কাল ȟস অংশɪ সংেযাগ এর কাছাকািছ রাখেত হেব। "কাল ȟস" ɶɇা˫ িদেয় আটিকেয় রাখেত হয়, 
এর Εাস ৫০ িমিম এর ǯচেয় কম না হয় এবং সব ȟিন˨ টান ȟ̶ িলর মেΒ ҽর͉ ২ িমিম. হেত হেব। 

 
িচɖ: 3.1 

৩.2  পাইিপং ǯলআউট: 
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িচɖঃ  3.2(ক) িসএনিজ ӈেয়ল িসে̙ম পাইিপং ǯলআউট 

 

িচɖঃ3.2(খ) এলিপিজ ӈেয়ল িসে̙ম পাইিপং ǯলআউট 
৩.3  পাইিপং ইন̙েলশন ǯ̡িসিফেকশন এবং িনরাপʯা 

ǯ˝িɼবল Έজ/হাই ǯɛসার পাইপ: 
হাই ǯɛসার পাইপ চারɪ ǯসকশেন সংেযাগ িদেত হয়- 
ǯসকশন ১: িফিলং ভাͳ হেত ǯর̶েলটর/িরিডউচার, 
ǯসকশন ২: Όাস িসিল˅ার হেত িফিলং ভাͳ, 
ǯসকশন ৩: যখন এেকর অিধক িসিল˅ার হেব, 

ǯসকশন ৪: িসিল˅ার হেত আভɇˉরীণ িফিলং ভাͳ (External Filling Valve) ঐিʑক (Optional), হাই 
ǯɛসার পাইপ সংেযাগ ǯদয়ার সময় িনরাপেদ Όালভানাইজড ধাҶ বা ˚াি̙েকর ɶɇা˫ Εবহার কের গািড়র 
বিড/ǯচিসস এর সােথ সংেযাগ িদেত হেব যােত পাইপ নড়াচড়া (Movement) করেত না পাের। পাইিপং যিদ 
গািড়র নীেচ িদেয় যায় Ңিলেয় (Hang) ǯদয়া যােব না, অবΚই ভালভােব ɶɇা˫ Εবহার করেত হেব। হাই 
ǯɛসার পাইপ এগজ̙ পাইেপর পােশ িদেয় িফɪং করা উিচত নয়, যিদ এগজ̙ Όাস িলক কের তাহেল 
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পাইপেক সІিচত করেত পাের। ক˫ন ǯরােধর (Absorb vibrations) জΓ একািধক পাইপ িফɪং করেল 
ɶɇাি˫/ӗিপং করেত হেব।                                                                           

                                                                                          
                                                                              িচɖ: 3.১ হাই ǯɛসার পাইপ 
 

৩.4  ӑɇাӂয়াল, িনরাপʯা হɇা˅Ӌক, ɛͼতকারেকর িনেদ ȟশাবলী 

অপােরশন Ζাӂয়াল, িনরাপʯা হɇা˅Ӌক, ɛͼতকারেকর িনেদ ȟশাবলী হেলা ǯসই ড̲েমে˂শন যার মাΒেম একɪ 
সং̝া. ǯকা˫ানী বা ɛিত̎ােনর কম ȟকতȟা/কম ȟচারীেদর সɬকভােব এবং Ӕিɳসʊতভােব দɻতার সােথ তােদর 
কায ȟ স˫াদন করার জΓ িনেদ ȟশনা ɛদান কের। 

Ζাӂয়াল Εবহার করার ӟিবধা 
 রɻণােবɻণ/ǯমরামত করা সহজ। 
 এেত গািড়/ǯমিশেনর িনিদ ȟ̌  ǯমক এবং মেডেলর জΓ যেথ̌ তΐ রেয়েছ। 
 এɪ সমযয় বϲচােত সাহাΗ কের। 
 এɪ ɢম বϲচােত সাহাΗ কের। 
 এɪ Ҽঘ ȟটনা কমােত সাহাΗ কের। 
 এɪ ǯমরামত এবং রɻণােবɻেণর খরচ কমােত সাহাΗ কের। 

 
৩.5  ǯপশাগত িনরাপʯা এবং ·া̝ɇ (OSH) ɛেয়াজনীয়তা 

ɛিতɪ ɢিমেকর একɪ িনরাপদ কম ȟেɻেɖর অিধকার রেয়েছ। যখন তারা ɛিতিদন কাজ করেত যায়, তখন 
তােদর সћণ ȟͱেপ আশা করা উিচত ǯয তারা কম ȟ̝ ল ǯথেক অɻত অব̝ায় বািড় িফের যােব এবং তারা ǯযভােব 
চেল িগেয়িছল ɬক একই অব̝ায় ӟ̝ থাকেব। ǯপশাগত ·া̝ɇ এবং িনরাপʯা একɪ কম ȟেɻেɖ সћণ ȟ 
শারীিরক, মানিসক এবং সামািজক ӟ̝তার িবষয়। 

৩.6  এলিপিজ/িসএনিজ ǯসট করার এবং ইন̙ল করার িবেশষ সরʛাম 
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৩.7 পিরেবশ সংরɻণ পʺিত 

এলিপিজ চালােনার মাΒেম আপনার কাব ȟন পদিচ̧ 
ɥাস কͰন। 2013 সােল আটলাি˂ক কনসাি˷ং 
͏ারা পিরচািলত গেবষণায় 1251 মেডেলর ি͏-
́ালানী যােনর ফলাফেলর Ҷলনা করা হয় এবং এই 
িসʺােˉ উপনীত হয় ǯয ǯপেɑােল চলমান অিভˑ 
গািড়র Ҷলনায় িসএনিজ/এলিপিজেত চলেল গড় 
11% কম CO2 ǯটলপাইপ িদেয় িনগ ȟত হয়৷ 

 
৩.8 3R (িরিডউস, ӅনঃΕবহার, িরসাইেকল) 

এর Εা΋া 

বজȟɇ িন̑িʯর িতনɪ ǯমৗিলক নীিত (Three     

basic principles of waste disposal) 

বজȟɇ Εব̝াপনার িতনɪ Ͱপ অেͧষণ করা 
(Exploring the three Rs of waste 
management) — ɥাস কͰন (Reduce), Ӆনরায় 
Εবহার কͰন (Reuse) এবং ӅনΕȟবহার কͰন 
(Recycle) 
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ǯসলফ ǯচক (Self-Check)-৩:  িকেটর পাইিপং বা ǯহাস এবং ǯসফɪ িফচারস ̝াপন করা 

ɛিশɻণাথ̭েদর জΓ িনেদ ȟশনা:- উপেরাɳ ইনফরেমশন শীট পাঠ কের িনেচর ɛ̶̆েলার উʯর িলҎন- 
 
সংিɻ˖ ɛ̆ঃ   

1. পাইপ িকভােব ইন̙ল করেত হয়? 
উʯরঃ 
  

2. কাল ȟস (Curls) িক? 
উʯরঃ 
 

3. ǯ˝িɼবল Έজ/হাই ǯɛসার পাইপ কয়ɪ ǯসকশেন সংেযাগ িদেত হয় 
উʯরঃ 
 

4. হাই ǯɛসার পাইপ এগজ̙ পাইেপর পােশ িদেয় িফɪং করা ǯকন উিচত নয়? 
উʯরঃ 
 

5. ক˫ন ǯরােধর (Absorb vibrations) জΓ একািধক পাইপ িকভােব িফɪং করেত হয়? 
উʯরঃ 
 

6. Ζাӂয়াল, িনরাপʯা হɇা˅Ӌক ǯকন Εবহার করা হয়? 
উʯরঃ 
 

7. Ζাӂয়াল Εবহার করার ӟিবধা̶েলা িলখ। 
উʯরঃ 
 

8. ǯপশাগত িনরাপʯা এবং ·া̝ɇ (OSH) ɛেয়াজনীয়তা িলখ। 
উʯরঃ 
 

9. পিরেবশ সংরɻণ পʺিত কী? 
উʯরঃ 
 

10. বজȟɇ িন̑িʯর িতনɪ ǯমৗিলক নীিত িক িক? 
উʯরঃ 
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উʯরপɖ (Answer Key)-৩: িকেটর পাইিপং বা ǯহাস এবং ǯসফɪ িফচারস ̝াপন স˫েকȟ 
জানেত পারা। 

সংিɻ˖ ɛ̆ঃ   

1. পাইপ িকভােব ইন̙ল করেত হয়? 
উʯরঃ ǯযেহҶ িসিল˅ােরর পাইপ সংেযাগ একɪ অিত ̶Ͱ͉ӆণ ȟ িবষয় তাই চɇািসেসর নীেচ পাইিপংেয়র 
িফিɼং িকট ও ɶɇা˫̶িল অবΚই কমপেɻ ɛিত ৫০০ িমিম ҽের কের লাগােত হেব অথবা িনম ȟাতার 
Ζাӂেয়ল অӂসরণ করা ǯযেত পাের। পাইপ সংেযাগ এেɼল Κাফট, ɓাইভ Κাফট, এগজ̙ পাইপ এবং 
কɇাটালাইɪক কনভাট ȟার (Exhaust pipes and Catalytic Converters) ǯথেক ҽের ̝াপন করেত হেব। 
 

2. কাল ȟস (Curls) িক? 
উʯরঃ পাইপ িফɪং এর পর অবিশ̌ থাকেল ǯস̶িলেক ǯϣিচেয় বা কাল ȟস (Curls) কের রাখেত হেব যােত 
িলেকজ হেল বা ҽঘ ȟটনায় ন̌ হেল কাল ȟস করা অংশɪ Εবহার করা যায় এবং কাল ȟস অংশɪ সংেযাগ এর 
কাছাকািছ রাখেত হেব। "কাল ȟস" ɶɇা˫ িদেয় আটিকেয় রাখেত হয়, এর Εাস ৫০ িমিম এর ǯচেয় কম না 
হয় এবং সব ȟিন˨ টান ȟ̶ িলর মেΒ ҽর͉ ২ িমিম. হেত হেব। 
িমেথন ও ইেথন এর সংেকত িলখ। 
 

3. ǯ˝িɼবল Έজ/হাই ǯɛসার পাইপ কয়ɪ ǯসকশেন সংেযাগ িদেত হয়? 
উʯরঃ হাই ǯɛসার পাইপ চারɪ ǯসকশেন সংেযাগ িদেত হয়। 
 

4. িসএনিজ ӈেয়ল ǯকান হাইেɓাকাব ȟন ͏ারা গɬত? 
উʯরঃ হাইেɓাকাব ȟেনর একɪ সংিমɢন Ӓলত িমেথন (CH4) ͏ারা গɬত। এেত ɛায় ৮০%-৯০% Όাসীয় 
িমেথন ধারন কের। 
 

5. হাই ǯɛসার পাইপ এগজ̙ পাইেপর পােশ িদেয় িফɪং করা ǯকন উিচত নয়? 
উʯরঃ হাই ǯɛসার পাইপ এগজ̙ পাইেপর পােশ িদেয় িফɪং করা উিচত নয়, কারণ যিদ এগজ̙ Όাস 
িলক কের তাহেল পাইপেক সІিচত করেত পাের।  
 

6. ক˫ন ǯরােধর (Absorb vibrations) জΓ একািধক পাইপ িকভােব িফɪং করেত হয়? 
উʯরঃ ক˫ন ǯরােধর (Absorb vibrations) জΓ একািধক পাইপ িফɪং করেল ɶɇাি˫/ӗিপং করেত 
হেব।  
       

7. Ζাӂয়াল, িনরাপʯা হɇা˅Ӌক ǯকন Εবহার করা হয়? 
উʯরঃ অপােরশন Ζাӂয়াল, িনরাপʯা হɇা˅Ӌক, ɛͼতকারেকর িনেদ ȟশাবলী হেলা ǯসই ড̲েমে˂শন যার 
মাΒেম একɪ সং̝া. ǯকা˫ানী বা ɛিত̎ােনর কম ȟকতȟা/কম ȟচারীেদর সɬকভােব এবং Ӕিɳসʊতভােব 
দɻতার সােথ তােদর কায ȟ স˫াদন করার জΓ িনেদ ȟশনা ɛদান কের। 

 
8. Ζাӂয়াল Εবহার করার ӟিবধা̶েলা িলখ। 

উʯরঃ  
K. রɻণােবɻণ/ǯমরামত করা সহজ 
L.  এেত গািড়/ǯমিশেনর িনিদ ȟ̌  ǯমক এবং মেডেলর জΓ যেথ̌ তΐ রেয়েছ। 
M.  এɪ সমযয় বϲচােত সাহাΗ কের। 
N.  এɪ ɢম বϲচােত সাহাΗ কের। 
O.  এɪ Ҽঘ ȟটনা কমােত সাহাΗ কের। 
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P.  এɪ ǯমরামত এবং রɻণােবɻেণর খরচ কমােত সাহাΗ কের। 
9. ǯপশাগত িনরাপʯা এবং ·া̝ɇ (OSH) ɛেয়াজনীয়তা িলখ। 

উʯরঃ ɛিতɪ ɢিমেকর একɪ িনরাপদ কম ȟেɻেɖর অিধকার রেয়েছ। যখন তারা ɛিতিদন কাজ করেত যায়, 
তখন তােদর সћণ ȟͱেপ আশা করা উিচত ǯয তারা কম ȟ̝ ল ǯথেক অɻত অব̝ায ়বািড় িফের যােব এবং 
তারা ǯযভােব চেল িগেয়িছল ɬক একই অব̝ায় ӟ̝ থাকেব। ǯপশাগত ·া̝ɇ এবং িনরাপʯা একɪ 
কম ȟেɻেɖ সћণ ȟ শারীিরক, মানিসক এবং সামািজক ӟ̝তার িবষয়। 

 
10. পিরেবশ সংরɻণ পʺিত কী? 

উʯরঃ এলিপিজ চালােনার মাΒেম আপনার কাব ȟন পদিচ̧ ɥাস কͰন। 2013 সােল আটলাি˂ক কনসাি˷ং 
͏ারা পিরচািলত গেবষণায় 1251 মেডেলর ি͏-́ালানী যােনর ফলাফেলর Ҷলনা করা হয় এবং এই িসʺােˉ 
উপনীত হয় ǯয ǯপেɑােল চলমান অিভˑ গািড়র Ҷলনায় িসএনিজ/এলিপিজেত চলেল গড় 11% কম CO2 
ǯটলপাইপ িদেয় িনগ ȟত হয়৷ 

 
10. বজȟɇ িন̑িʯর িতনɪ ǯমৗিলক নীিত িক িক? 

উʯরঃ বজȟɇ Εব̝াপনার িতনɪ ǯমৗিলক নীিত হেলা — ɥাস কͰন (Reduce), Ӆনরায় Εবহার কͰন 
(Reuse) এবং ӅনΕȟবহার কͰন (Recycle). 

 
  



 

 

61 
 

 

টা̖ শীট ৩.১: গািড়র সামেন, নীেচ এবং িপছেন পাইিপং/ ɪউব, ǯহাজ িফɪংস, ǯচক/পরীɻা. 
ইন̙েলশন এবং ǯল আউট স˫াদন কͰন। 

কােজর ধাপ: 

ধাপ-1 ɛথেম ইিʛন ক˫াট ȟেম˂ এবং Εাটারী িডসকােনɰ করেত হেব। 

   

ধাপ-2 তারপর ইনেটক Ζািনেফা˹ 
Ҏলেত হেব। 

ধাপ-3 ইনেটক Ζািনেফা˹ ǯখালার 
পর Ζাজারেম˂ িনেয় িɓল করেত 
হেব ǯযখােন নজল̶েলা িফট করা 
হেব 

ধাপ-4 ইনেটক Ζািনেফা˹ িɓল 
করার পর ǯɗড কাটেত হেব। 

   

ধাপ-৫ নজেল সীেল˂ িদেয় ইনেটক 
Ζািনেফাে˹র িɓল করা অংেশ ǯকান 
ɛকার ǯɛসার ছাড়া িফট করেত হেব। 

ধাপ-৬ নজল িফট করার পর সɬক 
মােনর ǯহাজ/পাইপ ɶা˫ িদেয় 
নজল̶েলােত আটকােত হেব। 

ধাপ-৭ ǯহাজ/পাইপ লাগােনার পর 
সব̶েলা ǯহাজেক সমান ǰদেঘ ȟ ǯকেট 

িনেত হেব। 

   

ধাপ-৮ তারপর MAP signal ɪ 
বাটার˝াই বিডর নীেচর িদেক 
আেরকɪ নজল িফট করেত হেব। 

ধাপ-৯ ইিʛন কɇাপািসɪ ও হস ȟ 
পাওয়ার এর উপর িভিʯ কের 
নজল̶েলােক ইনেজɰর ǯরইেল 
িফɪং করেত হেব। 

ধাপ-১০ ইনেজɰর ǯরইেল িফɪং 
করার পর ইনেটক Ζািনেফাে˹র 
ǯহােজর সিহত ǯরইলɪ িফɪং করেত 
হেব। 
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ধাপ-১১ িরিডউচার ইন̙ল করার 
ӆেব ȟ ̲িলং িসে̙েমর ǯহাজ 
িডসকােনɰ কের ǯহাজ পাইেপ ɶা˫ 
িদেয় আটিকেয় িদেত হেব যােত 
̲িলং ওয়াটার িলক না কের। 

ধাপ-১২ িরিডউচার িকেটর ওয়াটার 
ǯহােজর সােথ “T” Clamp 

লাগােত হেব 

ধাপ-13 তারপর ǯহােজর “T” 
Clamp Ҽɪেক ̲িলং িসে̙েমর 
িডসকােনɰ অংেশ লাগােত হেব এবং 
ǯহােজর অΓ Ҽই মাথা িরিডউচাের 
িনেদ ȟিশকা ǯমাতােবক লাগােত হেব। 

  

ধাপ-14 LPG Filter ইন̙ল 
করেত হেব িরিডউচার এবং 
ইনেজɰর ǯরইেলর মােঝ। তারপর 
LPG Filter এর সােথ 
ইেলকিɑক কেনকশন লাগােত হেব। 

ধাপ-15 তারপর মাি˷ ভাȽভ হেত 
ǯয কপার ɪউবɪ এেসেছ তা 
িরিডউচাের লাগােত হেব। 

ধাপ-16 ECU ইন̙ল করার ӆেব ȟ 
িনেদ ȟিশকা ǯমাতােবক ECU কɇাবল 
সংেযাগ করেত হেব। 

 

 

ধাপ-16 ECU ইন̙ল করার ӆেব ȟ 
িনেদ ȟিশকা ǯমাতােবক ECU কɇাবল 
সংেযাগ করেত হেব। 

 

ধাপ-17 ইনেজকশন িস̲েয়˓ 
অӂযায়ী ইনেজɰর ǯরইেল ওয়ɇািরং 
স˫ˑ করেতহেব। 

 

ধাপ-18 সম̜ ওয়ɇািরং স˫ˑ করার 
পর এলিপিজ Όাস-ǯপেɑাল ӟইচ 
ডɇাসেবােড ȟ ӟিবধাজনক ̝ােন 
লাগােত হেব ǯযন ɓাইভার সহেজ 
ǯদেখ Εবহার করেত পাের। 
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ধাপ-19 এলিপিজ ӟইচ এবং 
ওয়ɇািরং স˫ˑ হওয়ার পর িফউজ 
লাগােত হেব। 

ধাপ-20 এখন গািড়র িপছেন Όাস িসিল˅ার ইন̙ল করার পর মাি˷ ভাȽভ 
Όাস িসিল˅ােরর ǯস˂ার বরাবর িফɪং করেত হেব যার মেΒ একɪ ǯসফɪ 
সিলনেয়ড ভাȽভ ও থাকেব। 2ɪ কপার পাইপ মাি˷ ভাȽভ এর সিহত কােনɰ 
করেত হেব। একɪ কপার পাইপ এর কেনকশন যােব িরিডউচাের (ধাপ-15 
এর িচেɖ) অΓɪ যােব ӈেয়ল িরӈেয়িলং বা িফিলং ভােȽভ। 

 

 

 

ধাপ-21 উপেরাɳ ɛিɈয়া̶েলা 
সɬকভােব স˫ˑ করার পর Όাস 
িফিলং কের ǯরাড ǯটে̙র জΓ গািড় 
িনেয় ǯবর হেত হেব। 

ধাপ-22 তারপর ǯপােট ȟবল িপিস ও 
কেˁাল ইউিনেটর সােথ হাড ȟওয়ɇার 
কী ও ডায়ােগানিসস কɇাবল সংেযাগ 
কের কনিফগােরশন ǯচক করেত 
হেব। 

ধাপ-23 OBD-II এর মাΒেম 
সম̜ কনিফগােরশন ǯচক করার পর 
গািড় ǯরােড নামােত হেব। 

 

 

 

ধাপ-২৪: সকল  যˈপািত পির̖ার 
কর 

ধাপ-২৫: সকল যˈপািত পির̖ার 
কের বেɼ ǯ̙ার কর 
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ǯ̡িসিফেকশন শীট ৩.১: গািড়র সামেন, নীেচ এবং িপছেন পাইিপং/ ɪউব, ǯহাজ িফɪংস, 
ǯচক/পরীɻা. ইন̙েলশন এবং ǯল আউট স˫াদন কͰন। 

কােজর শতȟািদ: কাজɪ অবΚই িনরাপদ পʺিতেত ̙ɇা˅াড ȟ অӂযায়ী স˫াদন করেবন। 

িনেদ ȟশনাঃ িপিপই সনাɳ কের পিরধান করেবন এবং ɛেতɇকɪর কাজ িলিপবʺ করেবন। 

ɛেয়াজনীয় িপিপই সӑহ 

Ɉিমক নং িপিপই এর নাম ǯ̡িসিফেকশন একক পিরমান 

১ ǯসফɪ ӟ ̌া˅াড ȟ মাপ অӂযায়ী ǯজাড়া ০১ 

২ মা̖ ̌া˅াড ȟ মাপ অӂযায়ী সং΋া ০১ 
৩ হɇা˅ ʃাভস ̌া˅াড ȟ মাপ অӂযায়ী ǯজাড়া ০১ 
৪ ǯসফɪ গগলস ̌া˅াড ȟ মাপ অӂযায়ী সং΋া ০১ 
৫ ǯহলেমট ̌া˅াড ȟ মাপ অӂযায়ী সং΋া ০১ 
৬ এেɛান ̌া˅াড ȟ মাপ অӂযায়ী সং΋া ০১ 
৭ ইয়ার ˚াগ ̌া˅াড ȟ মাপ অӂযায়ী ǯজাড়া ০১ 

 

ɛেয়াজনীয় ҧলস এবং ই̲ইপেম˂স 

Ɉিমক নং ҧলস এবং ই̲ইপেম˂স নাম ǯ̡িসিফেকশন একক পিরমান 

১ মাি˷ ̖ɇানার  ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর ǯসট ০১ 
২ িলফট/সােপাট ȟ ̙ɇা˅ ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর সং΋া ০১ 
৩ ̞ɇাপ িরং এɼপা˅ার(ইন/আউট) ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর ǯসট ০১ 

৪ ǯবিসক হɇা˅ ҧলস ǯসট ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর সং΋া ০১ 
৫ ǯবʙ ভাইস ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর সং΋া ০১ 

৬ ǯ̡শাল সািভস ȟ ҧলস ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর ǯসট ০১ 
7 টকȟ ǯরʙ ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর সং΋া ০১ 

8 ইনেজɰর ǯট̌ার এ˅ সািভস ȟ ǯমিশন ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর ǯসট ০১ 
9 মাি˷িমটার ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর সং΋া ০১ 
১0 Ιাপটপ  সং΋া ০১ 

ɛেয়াজনীয় কাচϲমাল সӑহ:  

Ɉিমক নং কাচϲমােলর নাম ǯ̡িসিফেকশন একক পিরমান 

১ িফউজ ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর সং΋া ১ 

২ িরেল ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর সং΋া ১ 

৩ অকেটন/ǯপেɑাল ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর      িলটার ১ 
৪ ইনেজɰর িɶিনং Ζােটিরয়াȽস ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর ǯবাতল ১ 

৫ ওেয়̌ কটন ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর ǯকিজ ১ 
৬ Γাপিকন ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর সং΋া ১ 
৭ ɪӟɇ ̌ɇা˅াড ȟ আকােরর বɼ ১ 
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দɻতা পয ȟােলাচনা (Review of Competency) 
 

ɛিশɻণাথ̭র জΓ িনেদ ȟশনা: ɛিশɻণাথ̭ “LPG এবং CNG গািড় কনভাস ȟন িকট ইন̙লকরন”  িনে˨াɳ দɻতা 
ɛমাণ করেত সɻম হেল িনেজই কম ȟদɻতা ӒΙায়ন করেব এবং সɻম হেল “হɇϲ” এবং সɻমতা অিজȟত না হেল “না” 
ǯবাধক ঘের ɪকিচ̧ িদন।   

কম ȟদɻতা ӒΙায়েনর মানদ˅  হɇϲ  না  

1. গািড়র ইিʛেনর অব̝া পরীɻা করা হেয়েছ   

2. পরীɻা করার উপӔɳ যˈ, ҧলস ও ই̲ইপেম˂ িনব ȟাচন করা হেয়েছ   

3. ইন̙েলশন পিরক˾না এবংিডজাইন ǯচক করা হেয়েছ   

4. গািড়র জΓ িসএনিজ/এলিপিজ ͱপাˉর ইন̙ল  করার গণনােযাΌতা পরীɻা করা হয় এবং 
িনি̃ত করা হেয়েছ। 

  

5. িসএনিজ/এলিপিজ কনভȟাসন ǯচক করা হেয়েছ   

6. ইন̙েলশন পিরক˾না ǯচক করা হেয়েছ   

7. িসএনিজ/এলিপিজ ΍াংেকর ইন̙েলশন তΐ অɇােɼস করা এবং িনম ȟাতার 
ǯ̡িসিফেকশেনর উপর িভিʯ কের Εা΋া করা হেয়েছ 

  

8. িসএনিজ/এলিপিজ কনভȟাসন িকট মাউ˂ এবং ইন̙েলশন স˫াদন করা হেয়েছ   

9. তােরর স˫াদন করা হেয়েছ   

10. পাইিপং/ɪউব, ǯহাস এবং িফɪংস ǯচক এবং পরীɻা করা হেয়েছ।   

11. গািড়র সামেন, নীেচ এবং িপছেন পাইিপং ǯলআউট স˫াদন করা হেয়েছ   

12. পাইিপং ইন̙েলশন ǯ̡িসিফেকশন এবং িনরাপʯা িনয়েমর উপর িভিʯ কের তΐ অɇােɼস 
এবং Εা΋া করা হেয়েছ। 

  

13. Ζাӂয়াল, িনরাপʯা হযা˅Ӌক, ɛͼতকারেকর িনেদ ȟশাবলী এবং ǯপশাগত িনরাপʯা এবং ·া̝ɇ 
(OSH) ɛেয়াজনীয়তার উপর িভিʯ কের মাউি˂ং এবং ইন̙েলশন স˫াদন করা হেয়েছ।    

 
আিম (ɛিশɻণাথ̭) এখন আমার আӂ̎ািনক ǯযাΌতা ӒΙায়ন করেত িনেজেক ɛͼত ǯবাধ করিছ।  

 
 
 

·াɻর ও তািরখঃ          ɛিশɻেকর ·াɻর ও তাির 
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িসিবএলএম ɛণয়ন (Development of CBLM) 
 

‘LPG এবং CNG গািড় কনভাস ȟন িকট ইন̙লকরন’ (অ̲েপশন: অেটােমাɪভ ǯমকািনɼ ǯলেভল – ০৩) 
শীষ ȟক কি˫েটি˓ ǯবজড লািন ȟং Ζােটিরয়াল (িসিবএলএম)-ɪ জাতীয় দɻতা সনদায়েনর িনিমʯ জাতীয় 
দɻতা উˑয়ন কҸȟপɻ কҸȟক িসেমক িসে̙ম, ইিসএফ কনসালেটি˓ এবং িসেমক ইনি̙ɪউট অফ 
ǯটকেনােলািজ (েযৗথ উেΑাগ ɛিত̎ান) এর সহায়তায় Δােকজ SD-9B (তািরখ: ১৫ জাӂয়ারী ২০২৪) 
ɛকে˾র অধীেন ২০২৪ সেনর ҟলাই মােস ɛণয়ন করা হেয়েছ।  
 
 

Ɉিমক নং নাম ও ɬকানা পদবী  ǯমাবাইল নং ও ইেমইল 

০১ ǰসয়দ আӋ কাউছার ǯলখক 01715-633365 

০২ ǯমা: ǯমাসােʸক ǯহােসন স˫াদক 01764-300400 

০৩ ইিʛ: ǯমা: ҟেয়ল পারেভজ ǯকা-অিড ȟেনটর 01737-278906 

০৪ ইিʛ: ǯমা: নজͰল ইসলাম িরিভউয়ার 01711-273708 

 


