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এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ পক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম পম্পিেতন্  ো পম্পিমাজন্ কিটত পািটে ্া।  

“এগজস্ট ম্পসটস্টম সাম্পভ নস ও বমিামত কিা” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত অটোটমটিভ বমকাম্প্ক্স 

বলটভল - ২ অকুটপশট্ি কম্পিটেম্পি স্টযান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পভম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। এটত অটোটমটিভ 

বমকাম্প্ক্স বলটভল - ২ স্টযান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পশত হটয়টে। এটি প্রম্পশক্ষাথী, প্রম্পশক্ষকটদি 

জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটশষজ্ঞ প্রম্পশক্ষক/বপশাজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটশি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পশক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ অটোটমটিভ বমকাম্প্ক্স বলটভল - ২ 

বকাটস নি দক্ষতা ম্পভম্পিক প্রম্পশক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত পািটে। 
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সক্ষমতাম্পভম্পিক ম্পশখ্ উপকিণ ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পশকা 

 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পশক্ষণ উপকিণ ও প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্ নক্রমগুটলা প্রম্পশক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। অটোটমটিভ বমকাম্প্ক্স এি অন্যতম ইউম্প্ে হটে এগজস্ট ম্পসটস্টম সাম্পভ নস ও বমিামত কিা। এই মম্পডউল 

সফলভাটে বশষ কিটল আপম্প্ এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটি ম্প্ণ নয় কিটত পািটে্, এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামত কিটত পািটে্, 

হুইল ব্যাটলম্পিিং সিন্ন কিটত পািটে্, টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত পািটে্। একজ্ দক্ষ 

কমীি জন্য বর্ প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক মট্াভাে প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।  

     

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পশখ্ফল অজনট্ি জন্য আপ্াটক ধািাোম্পহকভাটে ম্পশক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত পাটি। েম্পণ নত ম্পশখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি পাশাপাম্পশ সিংম্পশষ্ট অনুশীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পশখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পশখ্ কার্ নক্রম" অিংশটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকভাটে জা্াি জন্য সূম্পচপত্র, 

তথ্যপত্র, কার্ নক্রম পত্র, ম্পশখ্ কার্ নক্রম, ম্পশখ্ফল এেিং উিিপটত্র পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উপাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশটি বদখটত হটে। এই ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশ আপ্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুশীলট্ি বিাডম্যাপ ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যপত্রটি পড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টভাটে কাজ কিাি ধািণা পাওয়া র্াটে। 'তথ্যপত্রটি' 

পড়া বশষ কটি 'বসলফ বচক ম্পশে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্। ম্পশখ্ গাইটডি তথ্যপত্রটি অনুসিণ কটি 

'বসলফ বচক ম্পশে' সমাপ্ত করু্। 'বসলফ বচক' শীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

পত্র' বদখু্। 

জে শীটে ম্প্টদ নম্পশত ধাপ অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এখাট্ই আপম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি পটথ 

আপ্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত পািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িাপিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ কিটে্ ্া।  

এই ম্পশখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পশত সকল কাজ বশষ কিাি পি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আপম্প্ পিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উপযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বশটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বচকম্পলস্ট বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আপ্াি ম্প্টজি জন্য।  

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

----------------------- তাম্পিটখ অনুম্পষ্ঠত ------------কর্তনপক্ষ সভায় অনুটমাম্পদত। 
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দক্ষতা ির্ োর্োেনা (Review of Competency) ................................................................................................... 59 

 

 



  



 

1 
 

মম্পডউটলি ম্পেষয়েস্তু 

 

ইউ ও ম্পস ম্পশটিা্াম: এগজস্ট ম্পসটস্টম সাম্পভ নস ও বমিামত কিা।  

ইউ ও ম্পস বকাড: OU-LE-AM-05-L2-V1 

মম্পডউল ম্পশটিা্াম: এগজস্ট ম্পসটস্টম সাম্পভ নস ও বমিামত কি্ 

 

মম্পডউটলি েণ ন্ া: এই মম্পডউলটিটত এগজস্ট ম্পসটস্টম সাম্পভ নস ও বমিামত কিাি বমৌম্পলক ধািণা ব্যাখ্যা কিাি জন্য 

প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্, দক্ষতা ও আচিণ (বকএসএ) সিটকন অেম্পহত কিা হটয়টে।  

এটত ব্যেহৃত এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটি ম্প্ণ নয় কিা, এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামত কিা, টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং 

সিংিক্ষণ কিাি প্রটয়াজ্ীয় দক্ষতাসমূহ অন্তর্ভ নক্ত কিা হটয়টে।  
 

্ম্পম্াল সময়: ২০ ঘন্টা।   

 

ম্পশখ্ফল: এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি পি প্রম্পশক্ষাথীিা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত পািটে্। 

 

1. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটি ম্প্ণ নয় কিটত পািটে 

2. এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামত কিটত পািটে 

3. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত পািটে 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া:  
 

1. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে 

3. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটি ম্পচম্পিত ও ম্প্ম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে 

4. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস ও ইকুইপটমন্ট ম্প্ে নাচ্ ও সিংগ্রহ কিটত সক্ষম হটয়টে 

5. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী বমটেম্পিয়ালস ও ক্ম্পজউটমেল ম্প্ে নাচ্ ও সিংগ্রহ কিটত সক্ষম হটয়টে 

6. বসে স্টযান্ডাড ন অনুর্ায়ী এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটিপূণ ন কটিাট্ন্ট বমিামত/প্রম্পতস্থাপ্ কিটত সক্ষম হটয়টে 

7. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে 

8. কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্পম্পি কিটত সক্ষম হটয়টে  

9. কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে 
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ম্পশখ্ফল - ১ এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটি ম্প্ণ নয় কিটত পািটে 

 

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড 

1. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে 

3. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটি ম্পচম্পিত ও ম্প্ম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে 

শতন ও ম্পিটসাস ন 

1. প্রকৃত কম নটক্ষটত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

6. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

7. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

8. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

9. অম্পডও ম্পভম্পডও ম্পভভাইস 

10. প্রটয়াজ্ীয় টুলস ও ইকুইপটমন্ট  

11. প্রটয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়ালস ও ক্ম্পজউটমেলস 

ম্পেষয়েস্তু  

 

1. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট  

2. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট পিীক্ষা পদ্ধম্পত  

3. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটিসমূহ  

জে/োি/অযাম্পক্টম্পভটি 

1. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট ম্পচম্পিত করু্ 

2. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট পিীক্ষা করু্ 

3. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটি ম্পচম্পিত ও ম্প্ম্পিত করু্ 

প্রম্পশক্ষণ পদ্ধম্পত 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice) 

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধম্পত 

 

অন্তর্ভ নক্ত হটত পাটি ম্পকন্তু সীমােদ্ধ ্র়্ 

1. ম্পলম্পখত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশ ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio) 
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প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities): এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটি ম্প্ণ নয় কিা 

 

এই ম্পশখ্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পশখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্। 

 

ম্পশখ্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকিণ / ম্পেটশষ ম্প্টদ নশ্া 

(Resources / Special instructions) 

 এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পশকা 

অনুসিণ কিটত হটে।  

1. ম্প্টদ নম্পশকা পড়ু্।  

 ই্ফিটমশ্ ম্পশে পড়টত হটে। 2. ই্ফিটমশ্ ম্পশে ১- এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটি ম্প্ণ নয় কিা।  

 বসলফ বচটক প্রদি প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ 

করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটথ ম্পমম্পলটয় 

ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-বচক ম্পশে ১ -এ বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্।   
 

উিিপত্র ১ -এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

 জে/োি ম্পশে ও বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটি ম্প্ণ নয় কিাি জন্য জে ম্পশে ১ সিন্ন 

কিটত হটে। 

 

জে ম্পশে ১.১ - এগজস্ট ম্পসটস্টম কটিাট্ন্ট সমূহটক স্াক্ত 

কিা।   

বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে ১.১ - এগজস্ট ম্পসটস্টম কটিাট্ন্ট 

সমূহটক স্াক্ত কিা।   

 

জে ম্পশে ১.২ - গাম্পড়ি এগজস্ট কিট্ন্ট সমূহটক পিীক্ষা কটি 

ত্রুটি ম্প্ণ নয় কিা । 

বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে ১.২ - গাম্পড়ি এগজস্ট কিট্ন্ট সমূহটক 

পিীক্ষা কটি ত্রুটি ম্প্ণ নয় কিা। 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet) ১: এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটি ম্প্ণ নয় কিা 

ম্পশখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ ম্পশেম্পশে পটড় ম্পশক্ষাথীগণ-  

 

1.1 এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট ম্পচম্পিত কিটত পািটে।  

1.2 এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট পিীক্ষা কিটত পািটে।   

1.3 এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটিসমূহ ম্পচম্পিত কিটত পািটে। 

 

এগজস্ট ম্পসটস্টমঃ   

 

ইম্পি্ এি ম্পসম্পলন্ডাটি কম্বাশট্ি ফটল বর্ বপাড়া গ্যাস ততিী হয় তাটক এগজস্ট গ্যাস েলা হয়। ইম্পিট্ি 

এই এগজস্ট গ্যাস র্তদ্রুত ম্প্গ নম্ কিা র্াটে ততই ইম্পিট্ি কম নদক্ষতা বৃম্পদ্ধ পাটে। সুতিািং বর্ ম্পসটস্টম 

এি সাহাটে ইম্পিট্ি এগজস্ট গ্যাসটক দ্রুত ম্প্গ নম্ কিা ও শব্দ প্রশম্পমত কিা হয় তাটক এগজস্ট ম্পসটস্টম 

েটল। একটি এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ম্পকছু উপাদা্ িটয়টে র্া ম্প্টচ েণ ন্ া কিা হল।   

 

ম্পচত্রঃ এগজস্ট ম্পসটস্টম। 

 

1.1 এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট সমূহঃ  

▪ এগজস্ট ভালভ 

▪ এগজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ড 

▪ ই.ম্পজ. আি ভালভ 

▪ কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাি 

▪ মাফলাি 

▪ বিটজাট্েি 

▪ বেইল পাইপ 

▪ মাউম্পন্টিং 

▪ অম্পক্সটজ্ বসিি 

▪ এগজস্ট বেিাটিচাি বসিি 
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1.1.1 এগজস্ট ভালভ: এগজস্ট ভালভ মূলত এগজস্ট বপাে ন এ থাটক। এগজস্ট ভালভ এি সাহাটে ম্পসম্পলন্ডাটিি 

অভযন্তটিি বপাড়া গ্যাস সমূহ এগজস্ট ম্পসটস্টম এি মাধ্যটম পম্পিটেটশ ম্প্গ নম্ হয়। সাধািণত এগজস্ট গ্যাস 

সমূটহি তাপমাত্রা অতযন্ত বেশী থাটক (৬০০ ম্পড.বসলম্পসয়াস বথটক ৭০০ ম্পড.বসলম্পসয়াস) এটতা উচ্চ তাপ এগজস্ট 

ভালভ বক সহয কিটত হয় তাই এগজস্ট ভালভ সমূহ উচ্চ তাপ বিাধী ম্যাটেম্পিয়াল ্াইটক্রাম, ম্পসম্পলক্ 

বক্রাম্পময়াম, বকাোি বক্রাম্পময়াম এি সিংকি ধাতু দ্বািা ততিী। সাধািণত এগজস্ট ভালভ ই্টেক ভালটভি 

তুল্ায় একটু বোে আকৃম্পতি হটয় থাটক এি কাি্ হটলা ভালভ ওভািল্যাম্পপিং ম্পপম্পিয়ড এি সময় বর্্ বেশী 

ই্টেক এয়াি প্রটেশ কিটত পাটি এেিং বেশ ই্টেক এয়াি এি ধাক্কায় এগজস্ট গ্যাস সমূহ বেি হটয় বর্টত 

পাটি।  

 

                   ম্পচত্রঃ চতুঘ নাত ইম্পিট্ি (4 Stroke) বরাক সাইটকল।

 

 

ম্পচত্রঃ ইম্পিট্ি সাটথ এগজস্ট ভালভ এেিং এগজস্ট ম্যাম্প্টফাটল্ডি অেস্থা্। 
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1.1.2 এগজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ডঃ  

এগজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ড হল পাইটপি একটি বসে র্া ইম্পিট্ি ম্পসম্পলন্ডাি চযাট্ল গুটলা বথটক এগজস্ট গ্যাস সিংগ্রহ 

কটি এেিং একটি একক পাইটপ চাল্া কটি। এটি সাধািণত ঢালাই বলাহা ো বস্টই্টলস স্টীল ম্পদটয় ততম্পি এেিং 

ইম্পিট্ি ম্পসম্পলন্ডাটিি বহড এি সাটথ সিাসম্পি যুক্ত কিা থাটক । 

 

 

 

 

 

ম্পচত্রঃ এগজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ড।  

1.1.3 ই.ম্পজ. আি ভালভ: ইম্পজআি (এগজস্ট গ্যাস ম্পিসাকুনটলশ্) ভালভ হল একটি ইন্টাি্াল কম্বাশ্ ইম্পিট্ি 

এগজস্ট ম্পসটস্টটমি একটি গুরুত্বপূণ ন উপাদা্। এি উটেশ্য হল কম্বাশ্ বচম্বাটি এগজস্ট গ্যাটসি একটি অিংশ 

পু্িায় ই্টেক ভালটভি মাধ্যটম ইম্পিট্ি মটধ্য প্রটেশ কম্পিটয় ্াইটরাটজ্ অক্সাইড (NOx) এি ম্প্গ নম্ 

কমাট্া।  

 

ম্পচত্রঃ ইম্পজআি ভালভ । 

EGR ভালভ সাধািণত এগজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ড এেিং ই্টেক ম্যাম্প্টফাটল্ডি মটধ্য অেম্পস্থত। ইম্পি্ ম্পডজাই্ 

এেিং ক্ম্পফগাটিশট্ি উপি ম্প্ভনি কটি এি সুম্প্ম্পদ নষ্ট অেস্থা্ পম্পিেম্পতনত হটত পাটি।   

1.1.4 কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাি 
 

কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাি র্াটক কখট্া কখট্া সিংটক্ষটপ "কযাে" েলা হয় । এটি একটি কযাোম্পলস্ট ো অনুঘেক 

র্াি মটধ্য ম্পেম্পভন্ন পদাথ ন  বর্ম্ প্ল্যাটি্াম, প্যালাম্পডয়াম, বিাম্পডয়াম ধাতু ব্যেহাি কটি র্া ইম্পিট্ি উৎপন্ন 

ক্ষম্পতকািক গ্যাস সমূহটক িাসায়ম্প্ক পম্পিেতন্  ঘটিটয় কম ক্ষম্পতকািক গ্যাটস রুপান্তি কটি ম্পকন্তু ম্প্টজ 

অপম্পিেম্পতনত থাটক। এটি ইম্পিট্ি কম্বাশ্  বচম্বাি বথটক ক্ষম্পতকািক ম্প্গ নম্টক জলীয় োষ্প এেিং কাে ন্  ডাই 

Exhaust Manifold 
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অক্সাইটড রূপান্তম্পিত কটি। এ প্রম্পক্রয়ায় ক্ষম্পতকািক ্াইরটজ্ অক্সাইড (NOx) বক ্াইটরাটজ্ (N) এেিং  

কাে ন্  মট্াক্সাইডটক (CO) ও হাইটরাকাে ন্ টক কাে ন্ টক (HC) কাে ন্  ডাই অক্সাইটড (CO2) এেিং 

পাম্প্টত (H2O) রূপান্তম্পিত হয়। র্ম্পদও কাে ন্ ডাই অক্সাইড োয়ুমণ্ডটলি জন্য ক্ষম্পতকািক, ম্পকন্তু তা ইম্পি্ 

দ্বািা উৎপাম্পদত অন্য গ্যাটসি তুল্ায় কম ক্ষম্পতকািক। এই উপাদা্গুম্পল সাধািণত প্রায় ১ লক্ষ মাইল স্থায়ী 

হয় ম্পকন্তু এগজস্ট ম্পলক, অটপাড়া জ্বালা্ী, ইম্পি্ ম্পমসফায়াি ো োম্পহযক ক্ষম্পতি কািটণ সাধািণত পূণ ন আয়ুি 

পূটে নি ্ষ্ট হটয় র্ায়। র্খ্ কযাোম্পলস্ট ক্ভাে নাি ব্যথ ন হটত শুরু কটি তখ্ পচা ম্পডটমি মত গন্ধ ম্প্গ নত হয়।  

বর্টহতু কযাোম্পলস্ট ক্ভাে নাি ম্পেম্পভন্ন মূল্যো্ উপাদা্ বর্ম্ প্যালাম্পডয়াম, প্ল্াটি্াম, বিাম্পডয়াম ো 

ম্যাঙ্গাম্প্টজি ব্যেহাি কিা হয় এজন্য এটি বমিামত এেিং পম্পিেতন্  কিা ব্যায়েহুল হটত পাটি। 

 

ম্পচত্রঃ কযাোম্পলস্ট ক্ভাে নাি। 

1.1.5 মাফলাি 

মাফলাি ইম্পি্ দ্বািা উৎপাম্পদত শব্দটক হ্রাস কিটত সাহাে কটি ো মাফটলস কটি এেিং একই সাটথ এগজস্ট 

গ্যাস এি প্রোহটক দ্রুত কিটত সাহাে কটি । এটি এতই গুরুত্বপূণ ন বর্ এম্ম্পক মাফলাটিি একটি বোে ম্পেদ্রও 

শব্দটক মাফটলস কিাি ক্ষমতা এেিং এগজস্ট গ্যাটসি সিল প্রোহটক প্রভাম্পেত কিটত পাটি। 

 

ম্পচত্রঃ মাফলাি। 

1.1.6 বিটজাট্েি 
 

মাফলাটিি মটতা, এই বিটজাট্েি ইম্পি্ বথটক উৎপন্ন ম্পেকে শব্দ ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত ব্যেহৃত । একটি মাফলাি 

গাম্পড়ি ইম্পিট্ উৎপন্ন বরাম্প্িং শব্দটক ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত পাটি ্ া। এই কািটণই বিজট্েিটক মাফলাটিি পম্পিপূিক 

ম্পহসাটে কযাোম্পলক ক্ভাে নাি এেিং মাফলাটিি মটধ্য যুক্ত কিা হয়। এটি ইম্পি্ বথটক উৎপন্ন শব্দটক টিউ্ 
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কটি শ্রুম্পতমধুি কটি। র্ম্পদও সকল প্রকাি রাক এেিং গাম্পড়টত বিটজাট্েি থাটক ্ া, তটে উন্নত এেিং ম্পেলাসেহুল 

গাম্পড়টত এটি যুক্ত থাটক।  

 

ম্পচত্রঃ একটি বিটজাট্েি। 

1.1.7 বেইল পাইপ 

এটি এগজস্ট ম্পসটস্টটমি বশষ অিংশ । বেলপাইপটি মাফলাি বথটক বেম্পিটয় আটস এেিং বেম্পশিভাগ র্া্োহট্ি 

ম্পপেট্ি োিাি বপম্পিটয় প্রসাম্পিত হয় র্া এগজস্ট গ্যাসগুম্পলটক োইটি বেি কটি বদয় । অট্ক আধুম্প্ক 

গাম্পড়টত, এটি একটি আলিংকাম্পিক তেম্পশষ্টয ম্পহসাটেও সম্পিত কিা হয়।  

 

ম্পচত্রঃ এগজস্ট ম্পসটস্টটমি বেইল পাইপ ম্পদটয় এগজস্ট গ্যাস ম্প্গ নত হটে।  

1.1.8 মাউম্পন্টিং 
  

একটি এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট গুটলাটক সাধািণত গাম্পড়ি ম্প্টচ মাউন্ট কিা থাটক। সাধািণত ক্লাি 

এেিং হযািংগাটিি সাহাটে এগজস্ট ম্পসটস্টমটক মাউন্ট কিা হয়। হযাঙ্গািগুম্পল র্া্োহ্-ম্প্ম্পদ নষ্ট বথটক সে নজ্ী্ 

(ইউম্প্ভাস নাল) পর্ নন্ত ম্পেস্তৃত। বেম্পশিভাগ  র্া্োহট্ি সে নজ্ী্ হযাঙ্গাি ব্যেহাি কটি। কািণ একটি গাম্পড়ি 

মটডটলি জন্য একটি েন্ধ্ী এেিং হযাঙ্গাি ততম্পি কিটত শত শত ঘন্টা ব্যয় কিাি বচটয় একটি অটো 

প্রস্তুতকািটকি পটক্ষ ম্প্ষ্কাশট্ি জন্য ইউম্প্ভাস নাল হযািংগাি ব্যেহাি কিা অট্ক সহজ (এি অথ ন সস্তা)। ম্পকছু 

গাম্পড় আটে বর্গুম্পল খুে ম্প্ম্পদ নষ্ট হযাঙ্গাি ব্যেহাি কটি তটে এগুটলাি ব্যেহাি সামান্য।  

 

গাম্পড়ি ম্প্টচ এগজস্ট ম্পসটস্টম মাউন্ট কিা 
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হযাঙ্গাটিি পুিাট্া তশলীি ইউ-বোি 

হযাঙ্গাি র্া এখ্ও বেম্পশিভাগ সে নজ্ী্ 

এগজস্ট ম্পসটস্টম 

 

বেম্পশিভাগ ্তু্ র্া্োহ্ এই িাোি 

আইটসাটলেি স্টাইটলি হযাঙ্গাি ব্যেহাি 

কিা  

    

1.1.9 অম্পক্সটজ্ বসিিঃ 
  

একটি অম্পক্সটজ্ বসিি র্া O2 বসিি ো ল্যাম্বডা বসিি ্াটমও পম্পিম্পচত। েতনমা্ সমটয়ি আধুম্প্ক 

ইটলক্ট্রম্প্ক কটরাল ম্পসটস্টম এি জন্য এটি গাম্পড়ি এগজস্ট ম্পসটস্টমই ্য় শুধু েিিং গাম্পড়ি ফুটয়ল ইটিকশ্ 

ম্পসটস্টম ও এম্পমশ্ কটরাল ম্পসটস্টটমি জন্যও অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন একটি উপাদা্।এটি এগজস্ট গ্যাসগুম্পলটত 

অম্পক্সটজট্ি পম্পিমাণ পম্পিমাপ কটি। এই বসিটিি উপি ম্পভম্পি কটি আধুম্প্ক গাম্পড়ি ইম্পি্ কটরাল ইউম্প্ে 

(ECU)  এয়াি ফুটয়ল এি সঠিক বিম্পশও ম্প্য়ন্ত্রণ কটি। অট্ক আধুম্প্ক গাম্পড়টত, এগজস্ট ম্পসটস্টটম সাধািণত 

দুই ধিট্ি অম্পক্সটজ্ বসিি থাটক: প্রাথম্পমক অম্পক্সটজ্ বসিি (র্া আপম্পরম অম্পক্সটজ্ বসিি ্ াটমও পম্পিম্পচত) 

এেিং বসটকন্ডাম্পি অম্পক্সটজ্ বসিি (ডাউ্ম্পরম অম্পক্সটজ্ বসিি ্াটমও পম্পিম্পচত)। 

 

 

 

ম্পচত্রঃ এগজস্ট ম্পসটেটম অম্পক্সটজ্ বসিটিি কাজ। 

 

প্রাইমাম্পি অম্পক্সটজ্ বসিি কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাটিি আটগ ইম্পিট্ি কাটে এগজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ড ো এগজস্ট 

পাইটপ অেম্পস্থত। এি প্রাথম্পমক কাজ হল কম্বাশ্ কৃত এগজস্ট গ্যাস বথটক সিাসম্পি অম্পক্সটজট্ি পম্পিমাণ 
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পম্পিমাপ কিা। প্রাথম্পমক অম্পক্সটজ্ বসিি দ্বািা প্রদি তথ্য ইম্পি্ কটরাল ইউম্প্ে (ECU) দ্বািা সঠিক কম্বাশ্ 

এেিং ইম্পমশ্ ম্প্য়ন্ত্রটণি জন্য এয়াি ফুটয়ল এি বিম্পশও ব্যাল্যাি কিটত ব্যেহৃত হয়। 

 

বসটকন্ডাম্পি অম্পক্সটজ্ বসিিটি কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাটিি পটি, সাধািণত এগজস্ট পাইটপ অেম্পস্থত। এি ভূম্পমকা 

হল কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাটিি মধ্য ম্পদটয় র্াওয়াি পটি এগজস্ট গ্যাসগুম্পলি অম্পক্সটজ্ এি মা্ পর্ নটেক্ষণ কিা। 

বসটকন্ডাম্পি অম্পক্সটজ্ বসিটিি প্রাথম্পমক উটেশ্য হল ম্প্গ নম্ কমাটত কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাটিি কার্ নকাম্পিতা 

র্াচাই কিা। এটি কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাটিি কার্ নকাম্পিতা সিটকন ECU-বক তথ্য প্রদা্ কটি এেিং 

কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাি সটে নাচ্চ কম নদক্ষতাি সাটথ কাজ ্া কিটল ECU-বক সামিস্য কিটত সহায়তা কটি। 

 

1.1.10  এগজস্ট বেিাটিচাি বসিিঃ  

 

একটি এগজস্ট বেিাটিচাি বসিি র্া একটি এগজস্ট গ্যাস এি তাপমাত্রা (EGT) বসিি ো থাটম নাকল ্াটমও 

পম্পিম্পচত, এটি এম্ এক প্রকাি বসিি র্া একটি গাম্পড়ি এগজস্ট ম্পসটস্টটম এগজস্ট গ্যাটসি তাপমাত্রা পম্পিমাপ 

কিটত ব্যেহৃত হয়। তাপমাত্রা সিম্পকনত তথ্য ম্পেম্পভন্ন উটেটশ্য গুরুত্বপূণ ন, বর্ম্ ইম্পি্ কম নক্ষমতা অম্পিমাইজ 

কিা, অম্পতম্পিক্ত গিম হওয়া বথটক উপাদা্গুম্পলটক িক্ষা কিা এেিং অস্বাভাম্পেক অপাটিটিিং অেস্থা শ্াক্ত কিা।  

 

ম্পচত্রঃ একটি এগজস্ট বেিাটিচাি বসিি।  

এগজস্ট গ্যাস বেিাটিচাি বসিিগুম্পল সাধািণত ইম্পিট্ি কাোকাম্পে এগজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ড ো এগজস্ট পাইটপ 

ই্স্টল কিা থাটক। এটি এম্ভাটে স্থাপ্ কিা থাটক র্াটত এটি এগজস্ট গ্যাটসি সাটথ সিাসম্পি সিংেটশ ন 

বথটক তাপমাত্রা পম্পিমাপ কিটত পাটি। 

1.2 এগজস্ট ম্পসটস্টটমি পিীক্ষা 
 

একটি এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট সমূহটক ম্পেম্পভন্ন ভাটে পম্পিক্ষা কিা হয়। এি মটধ্য ম্পকছু িটয়টে 

পর্ নটেক্ষট্ি মাধ্যটম এেিং ম্পকছু পদ্ধম্পতটত র্াম্পন্ত্রক ব্যেহাি। ম্প্টচ এগজস্ট ম্পসটস্টটমি পম্পিক্ষাি ম্পকছু পদ্ধম্পত 

েণ ন্ া কিা হল ।  

K. ম্পভজ্যযয়াল পম্পিদশ ন্  কিাঃ: ফােল, মম্পিচা, গতন ো আলগা সিংটর্াটগি মটতা ক্ষম্পতি দৃশ্যমা্ 

লক্ষণগুম্পলি জন্য এগজস্ট ম্পসটস্টটমি উপাদা্গুম্পল দৃশ্যত পম্পিদশ ন্  করু্। এক্সজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ড, 

কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাি, মাফলাি, পাইপ এেিং হযাঙ্গাি বকা্ অস্বাভাম্পেকতাি জন্য পিীক্ষা করু্। 

L. একজটস্টি শব্দ ম্পচম্পিত কিাঃ: ইম্পি্ চালু করু্ এেিং এগজস্ট ম্পসটস্টম বথটক আসা অস্বাভাম্পেক 

শব্দ শুনু্। অস্বাভাম্পেক শব্দ বর্ম্ ঘড় ঘড় শব্দ, ম্পহম্পসিং ো অতযম্পধক গজন্ উপাদা্গুম্পলি সাটথ 

একটি সমস্যা ম্প্টদ নশ কিটত পাটি। এম্পক্সলাটিশ্, গম্পত হ্রাস ো েন্ধ কিাি সময় শটব্দি 
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পম্পিেতন্ গুম্পলটত মট্াটর্াগ ম্পদ্। ইম্পি্ বথটক আগত অস্বাভাম্পেক শব্দগুটলা এগজস্ট ম্পসটস্টটমি 

ত্রুটিি ম্প্টদ নশ বদয়।  

M. গন্ধ পিীক্ষা কিাঃ এগজস্ট ম্পসটস্টম বথটক আসা অস্বাভাম্পেক গটন্ধি ম্পদটক মট্াটর্াগ ম্পদ্। গাম্পড়ি 

ম্পভতটি ো োইটি এগজস্ট বধাঁয়াি একটি তীব্র গন্ধ ম্পসটস্টটমি সাটথ একটি ফুটো ো সমস্যা ম্প্টদ নশ 

কিটত পাটি। 

N. মাউম্পন্টিং এেিং হযাঙ্গাি বচক কিাঃ হযাঙ্গাি এেিং মাউন্ট দ্বািা এগজস্ট ম্পসটস্টম সঠিকভাটে আেটক 

আটে ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত করু্। বকা্ ক্ষম্পত ো ভাঙা আটে ম্পক্া পিীক্ষা করু্ । মাউম্পন্টিং ো হযািংগাি 

ক্ষম্পতগ্রস্থ হটল এগজস্ট ম্পসটস্টম ঝুটল থাকটত পাটি ো অম্পতম্পিক্তভাটে কি্ কিটত পাটি। 

 

1.3 র্টন্ত্রি সাহাটে ত্রুটি ম্প্ণ নয় 
 

বধাঁয়া পিীক্ষাি মাধ্যটম ত্রুটি ম্প্ণ নয় কিাঃ একটি বধাঁয়া পিীক্ষা (Smoke Test) খাম্পল বচাটখ দৃশ্যমা্ ্া 

হওয়া এম্ এগজস্ট ম্পলক শ্াক্ত কিটত সাহাে কিটত পাটি। ইম্পি্ েন্ধ এেিং োণ্ডা হটল, ম্পেটশষ এগজস্ট 

প্ল্াগ ব্যেহাি কটি ম্প্িাপটদ বেলপাইপটি পাইপটিি সাটথ একটি বমাক বমম্পশ্ ো হযান্ডটহল্ড বমাক বজ্াটিেি 

ব্যেহাি কটি এগজস্ট ম্পসটস্টটম বধাঁয়া প্রটেশ কিা্। এখ্ এগজস্ট ম্পসটস্টটমি বকা্ অিংশ বথটক বকা্ও 

বধাঁয়া বেটিাটে ম্পক্া তা বদখু্, র্ম্পদ বধাঁয়া বেটিায় তাহটল ম্পসটস্টটম ফুটো (ম্পলক) ম্প্টদ নশ কটি। 

 

 

 

 

 

 

ম্পচত্রঃ বমাক বজ্াটিেটিি সাহাটে এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ম্পলক বেস্ট। 

1.3.1 ওম্পেম্পড িযা্াটিি সাহাটে ত্রুটি ম্প্ণ নয় কিাঃ র্ম্পদ আপ্াি গাম্পড়ি ডযাশটোটড ন বচক ইম্পিট্ি আটলা 

আটলাম্পকত হয়, তাহটল এটি এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটিি সাটথ সিম্পকনত হটত পাটি। গাম্পড়ি কম্পিউোি 

ম্পসটস্টম বথটক ডায়াগ্ম্পস্টক সমস্যা বকাড (DTCs) বেি কিটত একটি OBD-II িযা্াি ব্যেহাি 

করু্। এই বকাডগুম্পল এগজস্ট ম্পসটস্টমটক প্রভাম্পেত কটি এম্ ম্প্ম্পদ নষ্ট সমস্যা সিটকন মূল্যো্ তথ্য 

প্রদা্ কিটত পাটি। 

 

 

ম্পেম্পভন্ন গাম্পড়টত বচক ইম্পি্ 

ইম্পন্ডটকেি এি আইক্ 
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গাম্পড়ি ডযাশটোটড ন বচক ইম্পি্ 

ইম্পন্ডটকেি  

 

ওম্পেম্পড িযা্াটিি সাহাটে 

গাম্পড়ি  এগজস্ট ম্পসটস্টটমি 

পিীক্ষা। 

 

 

 

1.3.2 ওম্পডম্পে িযা্াি ব্যেহাটিি ধাপঃ  
 

K. ওম্পডম্পে িযা্াি কাট্ক্ট কিাঃ আপ্াি গাম্পড়টত OBD-II বপাে নটি শ্াক্ত করু্, সাধািণত রাইভাটিি পাটশি 

ডযাশটোটড নি ্ীটচ অেম্পস্থত থাটক। বপাটে ন OBD-II িযা্াি প্ল্াগ করু্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ ইগম্প্শ্ চালু আটে, 

ম্পকন্তু ইম্পি্ চলটে ্া। 

L. বকাড িযা্ কিাঃ ওম্পডম্পে িযা্ািটক ওম্পডম্পে বপাটে ন কাট্ক্ট কটি িযা্ কটি DTCs বকাড বেি করু্। এই 

বকাডগুম্পল এক্সস্ট ম্পসটস্টম সহ গাম্পড়ি ম্পেম্পভন্ন ম্পসটস্টটমি সাটথ সিম্পকনত ম্প্ম্পদ নষ্ট ত্রুটি ম্প্টদ নশ কটি। 

M. বকাড বোঝাঃ  প্রম্পতটি বকাড সিংখ্যাি একটি ম্পসম্পিজ অনুসিণ কটি একটি অক্ষি ম্প্টয় গঠিত। বকাডগুম্পল এগজস্ট 

ম্পসটস্টমটক প্রভাম্পেত কটি এম্ ম্প্ম্পদ নষ্ট সমস্যাি অন্তদৃ নম্পষ্ট প্রদা্ কিটে। ওম্পডম্পে িযা্াটিি ইউজাি ম্যানুয়যাল 

ো ইন্টািট্ে বথটক উক্ত বকাটডি অথ ন গুটলা বেি করু্ বসখা্ বথটক এগজস্ট ম্পসটস্টটমি সমস্যা সিটকন 

ম্প্টদ নশ্া পাটে্।  

N. আলাদাভাটে কটিাট্ন্ট িযা্ কিাঃ ম্পকছু OBD-II িযা্াটি ম্পকছু উন্নত তেম্পশষ্টয থাটক র্া আপ্াটক এগজস্ট  

ম্পসটস্টটমি সাটথ সিম্পকনত উপাদা্গুটলাটক আলাদাভাটে পিীক্ষা কিটত বদয়। এই বচকগুম্পলি মটধ্য অম্পক্সটজ্ 

বসিি ম্পিম্পডিং ম্প্িীক্ষণ, EGR (এগজস্ট গ্যাস ম্পিসাকুনটলশ্) ভালটভি ম্পক্রয়াকলাপ পিীক্ষা কিা এেিং 

কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাটিি কম নক্ষমতা মূল্যায়্ অন্তর্ভ নক্ত থাকটত পাটি। এই অপশ্টি ব্যােহাি কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট 

কটিাট্ন্ট সমূহটক িযা্ কটি সমস্যা শ্াক্ত করু্।  

O. লাইভ মম্প্েম্পিিং কিাঃ এগজস্ট  ম্পসটস্টটমি সাটথ সিম্পকনত ম্পেম্পভন্ন বসিি বথটক ম্পিটয়ল-োইম বডো পর্ নটেক্ষণ 

কিটত OBD িযা্াটি লাইভ বডো মম্প্েম্পিিং তেম্পশষ্টযটি ব্যেহাি করু্। এি মটধ্য অম্পক্সটজ্ বসিি ম্পিম্পডিং, 

ই্টেক এয়াি বেিাটিচাি, ইম্পি্ কুল্যান্ট বেিাটিচাি এেিং ফুটয়ল ম্পরম ভযালুি মত প্যািাম্পমোি িটয়টে। 

স্বাভাম্পেক পম্পিসীমা বথটক ম্পেচ্যযম্পত এগজস্ট  ম্পসটস্টটমি সাটথ একটি সমস্যা ম্প্টদ নশ কিটত পাটি।  

P. বকাড মুটে বফলাঃ এগজস্ট  ম্পসটস্টটমি সমস্যাগুম্পল ম্প্ণ নয় কিাি পটি এেিং প্রটয়াজ্ীয় বমিামত কিাি পটি, 

আপম্প্ সম্পিত ম্পডটিম্পসগুম্পল মুটে বফলটত OBD-II িযা্াি ব্যেহাি কিটত পাটি্। বকাডগুম্পল মুটে বফটল বচক 

ইম্পি্ লাইে (CEL) পু্িায় বসে করু্ । মট্ িাখটে্ বর্ অন্তম্প্ নম্পহত সমস্যাটি সমাধা্ ্া হটল, বকাডগুম্পল 

আোি প্রদম্পশ নত হটত পাটি। 
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1.3.3 এগজস্ট গ্যাস অযা্ালাইজাি ব্যেহাি কটি ত্রুটি ম্প্ণ নয়ঃ   

এগজস্ট  ম্পসটস্টটম ত্রুটিগুম্পল শ্াক্ত কিাি প্রম্পক্রয়াটত এগজস্ট  গ্যাস অযা্ালাইজাি এগজস্ট গ্যাসগুম্পলি 

গে্ এেিং গুণমা্ পিীক্ষা কটি এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটি সিটকন মূল্যো্ তথ্য প্রদা্ কটি। এটি 

সাধািণত এগজস্ট গ্যাসসমূহ বর্ম্, কাে ন্  মট্াক্সাইড, কাে ন্  ডাই অক্সাইড, ্ াইটরাটজ্ অক্সাইড এেিং 

হাইটরাকাে নট্ি উপম্পস্থম্পত ম্পেটিষণ কটি তথ্য প্রদা্ কটি।  

 

ম্পচত্রঃ এগজস্ট গ্যাস অযা্ালাইজাি ব্যােহাি কটি এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটি ম্প্ণ নয় কিা হটে। 

এগজস্ট গ্যাস অযা্ালাইজাি ব্যেহাটিি ধাপঃ  

K. কাট্ক্ট কিাঃ এগজস্ট গ্যাস অযা্ালাইজাটিি বপ্রােটিটক বেইল পাইটপি মটধ্য স্থাপ্ করু্।  

L. ইম্পমশ্ বলটভল পম্পিমাপ কিাঃ ইম্পি্ চালু অেস্থায় এগজস্ট গ্যাস অযা্ালাইজাি এগজস্ট  

ম্প্গ নমট্ উপম্পস্থত ম্পেম্পভন্ন গ্যাটসি মাত্রা পম্পিমাপ কিটে, বর্ম্ কাে ন্  মট্াক্সাইড (CO), 

হাইটরাকাে ন্  (HC), ্াইটরাটজ্ অক্সাইড (NOx), কাে ন্  ডাই অক্সাইড (CO2) এেিং 

অম্পক্সটজ্ (O2)। অযা্ালাইজাি এই গ্যাসগুম্পলি ম্পিটয়ল-োইম ম্পিম্পডিং প্রদা্ কটি। 

M. আদশ ন মাট্ি সাটথ তুল্া কিাঃ এগজস্ট গ্যাটসি মা্ স্টান্ডাড ন মাট্ি সাটথ তুল্া করু্। এই 

মা্গুম্পল বদশ ো অিটলি উপি ম্প্ভনি কটি পম্পিেম্পতনত হয় বসটক্ষটত্র গাম্পড়ি ইউজাি ম্যানুয়াল 

ো ম্প্ম্পদ নষ্ট অিটলি র্া্োহ্ ম্প্য়ন্ত্রক সিংস্থাি ্ীম্পতমালা অনুসিণ করু্। ম্পিম্পডিং অনুটমাম্পদত 

সীমা অম্পতক্রম কিটল, এটি এগজস্ট ম্পসটস্টটম ত্রুটি ম্প্টদ নশ কটি। 

N. ত্রুটিগুম্পল ম্প্ণ নয় করু্: ম্প্গ নম্ ম্পিম্পডিংটয়ি উপি ম্পভম্পি কটি, এগজস্ট গ্যাস ম্পেটিষক এগজস্ট 

ম্পসটস্টটমি ম্প্ম্পদ নষ্ট ত্রুটি ো সমস্যাগুম্পল শ্াক্ত কিটত সহায়তা কটি। বর্ম্, উচ্চ মাত্রাি CO 

এেিং HC অসম্পূণ ন কম্বাশট্ি ইম্পঙ্গত বদয়, উচ্চ NOx ম্পিম্পডিং কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাি ো ইম্পি্ 

ব্যেস্থাপ্া ম্পসটস্টটমি সাটথ সমস্যাি ম্প্টদ নশ বদয়। এগজস্ট ব্যেস্থা পম্পিদশ ন্  কিাি সময় সটে নাচ্চ 

সতকনতা অেলম্ব্ কিটত হটে।  
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বসলফ বচক (Self Check)-১: এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটি ম্প্ণ নয় কিা 

 

প্রম্পশক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নশ্া:- উপটিাক্ত ই্ফিটমশ্ ম্পশেম্পশে পাে কটি ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কাজ কী? 

উিি:  

 

 

 

 

2. কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাটিি কাজ কী? 

উিি:  

 

 

 

 

3. এগজস্ট ম্যাম্প্টফাটল্ডি কাজ কী? 

উিি:   

 

 

 

 

4. মাফলাটিি কাজ কী? 

উিি:  

 

 

 

5. ওম্পেম্পড-২ িযা্াি ব্যেহাটিি ধাপ সমূহ ম্পলখু্? 

 

উিি:  
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উিিপত্র (Answer Key)-১: এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটি ম্প্ণ নয় কিা 

1. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কাজ কী? 

উিিঃ  

ইম্পি্ এি ম্পসম্পলন্ডাটি কম্বাশট্ি ফটল বর্ বপাড়া গ্যাস ততিী হয় তাটক এগজস্ট গ্যাস েলা হয়।ইম্পিট্ি এই এগজস্ট 

গ্যাস র্তদ্রুত ম্প্গ নম্ কিা র্াটে ততই ইম্পিট্ি কম নদক্ষতা বৃম্পদ্ধ পাটে। সুতিািং বর্ ম্পসটস্টম এি সাহাটে ইম্পিট্ি 

এগজস্ট গ্যাসটক দ্রুত ম্প্গ নম্ কিা ও শব্দ প্রশম্পমত কিা হয় তাটক এগজস্ট ম্পসটস্টম েটল।  

2. কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাটিি কাজ কী? 

উিিঃকযাোম্পলটিক ক্ভাে নাি র্াটক কখট্া কখট্া সিংটক্ষটপ "কযাে" েলা হয় । এটি একটি কযাোম্পলস্ট ো অনুঘেক 

র্াি মটধ্য ম্পেম্পভন্ন পদাথ ন  বর্ম্ প্ল্যাটি্াম, প্যালাম্পডয়াম, বিাম্পডয়াম ধাতু ব্যেহাি কটি র্া ইম্পিট্ি উৎপন্ন ক্ষম্পতকািক 

গ্যাস সমূহটক িাসায়ম্প্ক পম্পিেতন্  ঘটিটয় কম ক্ষম্পতকািক গ্যাটস রুপান্তি কটি ম্পকন্তু ম্প্টজ অপম্পিেম্পতনত থাটক। 

এটি ইম্পিট্ি কম্বাশ্  বচম্বাি বথটক ক্ষম্পতকািক ম্প্গ নম্টক জলীয় োষ্প এেিং কাে ন্  ডাই অক্সাইটড রূপান্তম্পিত কটি। 

এ প্রম্পক্রয়ায় ক্ষম্পতকািক ্াইরটজ্ অক্সাইড (NOx) বক ্াইটরাটজ্ (N) এেিং  কাে ন্  মট্াক্সাইডটক (CO) ও 

হাইটরাকাে ন্ টক কাে ন্ টক (HC) কাে ন্  ডাই অক্সাইটড (CO2) এেিং পাম্প্টত (H2O) রূপান্তম্পিত হয়। 

3. এগজস্ট ম্যাম্প্টফাটল্ডি কাজ কী? 

উিিঃ 

এগজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ড হল পাইটপি একটি বসে র্া ইম্পিট্ি ম্পসম্পলন্ডাি চযাট্ল গুটলা বথটক এগজস্ট গ্যাস সিংগ্রহ কটি 

এেিং একটি একক পাইটপ চাল্া কটি। এটি সাধািণত ঢালাই বলাহা ো বস্টই্টলস স্টীল ম্পদটয় ততম্পি এেিং ইম্পিট্ি 

ম্পসম্পলন্ডাটিি বহড এি সাটথ সিাসম্পি যুক্ত কিা থাটক । 

4. মাফলাটিি কাজ কী 

উিিঃ  

মাফলাি ইম্পি্ দ্বািা উৎপাম্পদত শব্দটক হ্রাস কিটত সাহাে কটি ো মাফটলস কটি এেিং একই সাটথ এগজস্ট গ্যাস 

এি প্রোহটক দ্রুত কিটত সাহাে কটি । এটি এতই গুরুত্বপূণ ন বর্ এম্ম্পক মাফলাটিি একটি বোে ম্পেদ্রও শব্দটক 

মাফটলস কিাি ক্ষমতা এেিং এগজস্ট গ্যাটসি সিল প্রোহটক প্রভাম্পেত কিটত পাটি। 

 

5. ওম্পেম্পড-২ িযা্াি ব্যেহাটিি ধাপ সমূহ ম্পলখু্? 

উিিঃ  

ওম্পেম্পড িযা্াি ব্যেহাটিি ধাপ সমূহ;  

▪ ওম্পডম্পে িযা্াি কাট্ক্ট কিা।  

▪ বকাড িযা্ কিা।  

▪ বকাড বোঝা। 

▪ আলাদাভাটে কটিাট্ন্ট িযা্ কিা।  

▪ লাইভ মম্প্েম্পিিং কিা।  

বমিামত বশটষ বকাড মুটে বফলা।  
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জে ম্পশে (Job Sheet)-১.১: গাম্পড়ি এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট স্াক্ত কিা ।  

 

উটেশ্য: একটি গাম্পড়ি এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট গুটলাটক স্াক্ত কিটত পািটে। 

 

ধাপ ১- কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত করু্ এেিং ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্।  

ধাপ ২- প্রটয়াজ্ীয় সিিাম সিংগ্রহ করু্।  

ধাপ ৩- গাম্পড়টি ম্প্িাপদ স্থাট্ পাকন কটি পাম্পকনিং বব্রক ম্পদটয় িাখু্। 

ধাপ ৪– গাম্পড়টিটক উঁচ্য করু্।  

ধাপ ৪– এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট সমূহটক স্াক্ত করু্ (তাম্পলকা বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশটে ম্পেদ্যমা্) 

ধাপ ৫-  এটক এটক কটিাট্ন্ট সমূহটক স্াক্ত করু্ এেিং ্াম ব্ােবুটক ম্পলম্পপেদ্ধ করু্।  

ধাপ ৬- প্রম্পশক্ষক/এযাটসসি ম্প্কে প্রম্পতটি স্াক্তকৃত প্রম্পতটি কটিাট্টন্টি কার্ নপদ্ধম্পত েণ ন্ া করু্ ।  

ধাপ ৭– কাজ বশটষ প্রম্পতষ্ঠাট্ি ম্প্য়ম বমট্ সকল মালামাল গুম্পেটয় িাখু্। 

ধাপ ৮– ওয়াকনটপ্ল্স পম্পিষ্কাি কটি িাখু্।   

 

 

এগজস্ট ম্পসটস্টটমি বর্ সকল কটিাট্ন্ট স্াক্ত কিটত হটে  

 

▪ এগজস্ট ভালভ 

▪ এগজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ড 

▪ ই.ম্পজ. আি ভালভ 

▪ কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাি 

▪ মাফলাি 

▪ বিটজাট্েি  

▪ বেইল পাইপ 

▪ মাউম্পন্টিং 
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বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে (Specification Sheet) -১.১: গাম্পড়ি এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট সমূহটক স্াক্ত 

কিা  

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমূহ  

 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6  অযাপ্র্  ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1.  গাম্পড় স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2.  সটকে বিি বসে  স্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

3.  কম্পিট্শ্ বিি বসে স্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

4.  স্ক্রু রাইভাি বসে স্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

5.  অটয়ল কযা্ স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমূহ: 

 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1.  বকটিাম্পস্  স্টযান্ডাড ন ম্পলঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2.  লুম্পব্রটকটিিং অটয়ল  স্টযান্ডাড ন ম্পলঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

3.  ওটয়স্ট কে্ স্টযান্ডাড ন বকম্পজ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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জে-ম্পশে (Job Sheet)-১.২: এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট সমূহটক পিীক্ষা কটি ত্রুটি ম্প্ণ নয় কিা 

 

উটেশ্য: একটি গাম্পড়ি এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট গুটলাটক পিীক্ষা কটি ত্রুটি ম্প্ণ নয় কিটত পািটে। 

 

কাটজি ধািাোম্পহকতা:  

 

ধাপ ১- কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত করু্ এেিং ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্।  

ধাপ ২- প্রটয়াজ্ীয় সিিাম সিংগ্রহ করু্।  

ধাপ ৩- গাম্পড়টি ম্প্িাপদ স্থাট্ পাকন কটি পাম্পকনিং বব্রক ম্পদটয় িাখু্। 

ধাপ ৪– ওম্পডম্পে-২ িযা্াি গাম্পড়ি বপাটে ন সিংযুক্ত করু্।  

ধাপ ৫ – ওম্পডম্পে-২ িযা্াটিি সাহাটে এটিাি বকাড িযা্ এেিং স্াক্ত করু্ (ই্ফিটমশ্ ম্পশটেি ১.৩.১ এ 

ম্পেস্তাম্পিত েণ ন্ া আটে) । 

ধাপ-৬- ইম্পি্ চালু কটি এগজস্ট ম্পসটস্টটমি শব্দ শুনু্ এেিং অস্বাভাম্পেক শব্দ ম্পচম্পিত করু্।  

ধাপ  ৭– ইম্পি্ বথটক দুগ নন্ধ আসটে ম্পক্া বদখু্।  

ধাপ ৮– এগজস্ট গ্যাস অযা্ালাইজাি এি সাহাটে গ্যাটসি মা্ পিীক্ষা করু্ (ই্ফিটমশ্ ম্পশটেি ১.৩.৩ এ 

ম্পেস্তাম্পিত েণ ন্ া আটে) ।  

ধাপ ৯- এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট গুটলা চাক্ষুস পর্ নটেক্ষণ কটি বকা্ ডযাটমজ ম্পচম্পিত করু্ (বেম্পসম্পফটকশ্ 

ম্পশটে তাম্পলকা ম্পেদ্যমা্) 

ধাপ ১০– মাউন্ট এেিং হযিংগাটিি অেস্থা পিীক্ষা করু্।  

ধাপ ১১- বমাক বেস্ট কটি ম্পলক স্াক্ট করু্ (ই্ফিটমশ্ ম্পশটেি ১.৩ এ ম্পেস্তাম্পিত েণ ন্ া আটে) । 

ধাপ ১২–গাম্পড়টিটক উঁচ্য করু্।  

ধাপ ১৩– এগজস্ট ম্পসটস্টম কটিাট্ন্ট গুটলা আলাদাভাটে পিীক্ষা করু্ (বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশটে তাম্পলকা ম্পেদ্যমা্) ।  

ধাপ ১৪–বসিিগুটলাি কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা করু্ (ই্ফিটমশ্ ম্পশটেি ১.১.৯ এেিং ১.১.১০ এ ম্পেস্তাম্পিত েণ ন্ া আটে) 

ধাপ ১৫-  সমস্যা সমূহ ম্পলম্পপেদ্ধ করু্।  

ধাপ-১৬ মালামাল গুম্পেটয় িাখু্ ।  

ধাপ ১৭– ওয়াকনটপ্ল্স পিীক্ষাি কটি িাখু্।  
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বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে (Specification Sheet) -১.২: এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট সমূহটক পিীক্ষা কটি ত্রুটি 

ম্প্ণ নয় কিা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমূহ  

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6  অযাপ্র্  ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1.  গাম্পড় স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2.  সটকে বিি বসে  স্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

3.  কম্পিট্শ্ বিি বসে স্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

4.  মাম্পিম্পমোি স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

5.  বমাক বজ্াটিেি স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

6.  
এগজস্ট গ্যাস 

অযা্ালাইজাি 

স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

7.  স্ক্রু রাইভাি বসে স্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

8.  অটয়ল কযা্ স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

9.  ওম্পেম্পড-২ িযা্াি  স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমূহ: 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1.  বকটিাম্পস্  
স্টযান্ডাড ন ম্পলঃ প্রটয়াজ্ 

অনুর্ায়ী 

2.  
লুম্পব্রটকটিিং 

অটয়ল  

স্টযান্ডাড ন ম্পলঃ প্রটয়াজ্ 

অনুর্ায়ী 

3.  গ্যাসটকে বপপাি 
কটিাট্টন্টি বেম্পসম্পফটকশ্ 

অনুর্ায়ী 

সিংখ্যা প্রটয়াজ্ 

অনুর্ায়ী 

4.  ওটয়স্ট কে্ 
স্টযান্ডাড ন বকম্পজ প্রটয়াজ্ 

অনুর্ায়ী 
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ম্পশখ্ফল ২: এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামত কিটত পািটে 

 

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড  

 

1. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস ও ইকুইপটমন্ট ম্প্ে নাচ্ ও সিংগ্রহ কিটত সক্ষম 

হটয়টে; 

2. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী বমটেম্পিয়ালস ও ক্ম্পজউটমেল ম্প্ে নাচ্ ও সিংগ্রহ কিটত 

সক্ষম হটয়টে; 

3. বসে স্টযান্ডাড ন অনুর্ায়ী এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটিপূণ ন কটিাট্ন্ট 

বমিামত/প্রম্পতস্থাপ্ কিটত সক্ষম হটয়টে। 

শতন ও ম্পিটসাস ন 

1. প্রকৃত কম নটক্ষটত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

6. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

7. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

8. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

9. অম্পডও ম্পভম্পডও ম্পভভাইস 

10. প্রটয়াজ্ীয় টুলস ও ইকুইপটমন্ট  

11. প্রটয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়ালস ও ক্ম্পজউটমেলস 

ম্পেষয়েস্তু  
 

1. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি টুলস ও ইকুইপটমন্ট 

2. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি  ম্যাটেম্পিয়ালস ও ক্ম্পজউটমেল  

3. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটিপূণ ন কটিাট্ন্ট বমিামত/প্রম্পতস্থাপ্ পদ্ধম্পত  

জে/োি/অযাম্পক্টম্পভটি 1. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটিপূণ ন কটিাট্ন্ট বমিামত/প্রম্পতস্থাপ্ করু্ 

প্রম্পশক্ষণ পদ্ধম্পত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice) 

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধম্পত 

 

অন্তর্ভ নক্ত হটত পাটি ম্পকন্তু সীমােদ্ধ ্র়্ 

1. ম্পলম্পখত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশ ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নটফাম্পলও (Portfolio) 
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প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) ২: এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামত কিা 

 

এই ম্পশখ্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পশখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্। 

 

ম্পশখ্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকিণ / ম্পেটশষ ম্প্টদ নশ্া 

(Resources / Special instructions) 
1. এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পশকা 

অনুসিণ কিটত হটে।  

1. ম্প্টদ নম্পশকা পড়ু্  

2. ই্ফিটমশ্ ম্পশে পড়টত হটে। 2. ই্ফিটমশ্ ম্পশে ২- এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামত কিা 

3. বসলফ বচটক প্রদি প্রশ্নগুটলাি উিি 

প্রদা্ করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটথ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-বচক ম্পশে ২ -এ বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্।   
 

উিিপত্র ২ -এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/োি ম্পশে ও বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামত কিাি জন্য জে ম্পশেম্পশে ২ 

অনুশীল্ কিটত হটে। 

 

জে ম্পশে ২ - গাম্পড়ি এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামত কিা।  

বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে ২ - গাম্পড়ি এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামত 

কিা।  
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ২ এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামত কিা 

 

ম্পশখ্ উটেশ্য (Objective): এই ই্ফিটমশ্ ম্পশেম্পশে পাটে ম্পশক্ষাথীগণ- 

 

২.1 এগজস্ট ম্পসটস্টটমি টুলস ও ইকুইপটমন্ট ম্প্ে নাচ্ ও সিংগ্রহ কিটত পািটে।  

২.2 এগজস্ট ম্পসটস্টটমি  ম্যাটেম্পিয়ালস ও ক্ম্পজউটমেল ম্প্ে নাচ্ ও সিংগ্রহ কিটত পািটে। 

২.3 এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটিপূণ ন কটিাট্ন্ট বমিামত/প্রম্পতস্থাপ্ পদ্ধম্পত কিটত পািটে। 

 

এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামত 

গাম্পড়ি এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামত ম্পেম্পভন্ন কািটণ গুরুত্বপূণ ন। এটি গাম্পড়ি কাে ন্  মট্াক্সাইটডি মটতা ক্ষম্পতকািক গ্যাসটক 

সঠিকভাটে ম্প্য়ন্ত্রণ কটি এেিং গাম্পড়ি অভযন্তটি তাটদি প্রটেশ বিাধ কটি গাম্পড়ি র্াত্রীটদি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত কটি৷ উপিন্তু, 

একটি ভালভাটে িক্ষণাটেক্ষণ কিা এগজস্ট ব্যেস্থা ক্ষম্পতকািক ম্প্গ নম্ কম্পমটয় গাম্পড়ি পম্পিটেশগত প্রভাে কমাটত 

গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা পাল্ কটি। এটি গাম্পড়টক ম্প্গ নম্ ম্পেম্পধ বমট্ চলটত সাহাে কটি এেিং োর়়্ু দূষটণ এি অেদা্ কমায়। 

এগজস্ট  ম্পসটস্টটমি বর্ বকা্ও সমস্যা বমিামত কিা ইম্পিট্ি কার্ নকাম্পিতা এেিং জ্বালা্ী দক্ষতা েজায় িাখটত সহায়তা 

কটি, কািণ একটি ক্ষম্পতগ্রস্থ ো ত্রুটিপূণ ন এগজস্ট  ম্পসটস্টম ব্যাকটপ্রশাি সৃম্পষ্ট কিটত পাটি এেিং পাওয়াি আউেপুে হ্রাস 

কিটত পাটি। অম্পধকন্তু, একটি সঠিকভাটে কাজ কিা এগজস্ট  ম্পসটস্টম ইম্পিট্ি শব্দ কমাটত সাহাে কটি, একটি 

আিামদায়ক রাইম্পভিং অম্পভজ্ঞতা ম্প্ম্পিত কটি। এগজস্ট ম্পসটস্টটমি সমস্যাগুম্পল অম্পেলটম্ব বমিামত কিাি মাধ্যটম, ম্পসটস্টম 

এেিং অন্যান্য উপাদা্গুম্পলি আিও ক্ষম্পত প্রম্পতটিাধ কিা বর্টত পাটি এেিং ভম্পেষ্যটত ব্যয়েহুল বমিামটত সম্ভাে্াটক 

কমাটত সাহাে কটি। সামম্পগ্রকভাটে, ম্প্িাপিা, পম্পিটেশগত দাম্পয়ত্ব, ইম্পিট্ি কম নক্ষমতা, শব্দ কমাট্া এেিং আিও 

ক্ষম্পত বিাধ কিাি জন্য এগজস্ট ম্পসটস্টম ো এগজস্ট  ব্যেস্থা বমিামত কিা গুরুত্বপূণ ন। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ম্পচত্রঃ এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট। 
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২.1 এগজস্ট ম্পসটস্টটমি টুলস ও ইকুইপটমন্ট ম্প্ে নাচ্ 

 

K. সটকে বিি বসে 

ম্পেম্পভন্ন ধিট্ি ্াে এেিং বোি খুলটত এেিং 

লাগাটত ম্পেম্পভন্ন সাইটজি কম্পম্বট্শ্ বিি 

ব্যেহাি কিটত হয়। একটি সটকে বিি বসে এ 

ম্পেম্পভন্ন সাইটজি সটকে থাটক।   

L. কম্পম্বট্শ্ বিি বসে 

ম্পেম্পভন্ন ধিট্ি ্াে এেিং বোি খুলটত এেিং 

লাগাটত ম্পেম্পভন্ন সাইটজি কম্পম্বট্শ্ বিি 

ব্যেহাি কিটত হয়। একটি কম্পম্বট্শ্ বিি বসে 

এ ম্পেম্পভন্ন সাইটজি কম্পম্বট্শ্ বিি থাটক ।   

M. বর 

বমিামটতি সময় ্াে, স্ক্রু এেিং বোে 

কটিাট্ন্ট র্াটত হাম্পিটয় ্া র্ায় এজন্য বর 

ব্যেহাি কিা হয়।  
 

N. ফ্লাে স্ক্রু রাইভাি 

১ টি খাঁজকাো ে ফ্লাে স্ক্রু বখালা ও লাগাট্াি 

কাটজ এটি ব্যেহৃত হয়।  

 

O. ম্পফম্পলপ্স ো স্টাি স্ক্রু রাইভািঃ  

আড়াআম্পড় খাঁজকাো ো স্টাি স্ক্রু বখালা ও 

লাগাট্াি কাটজ এটি ব্যেহাি কিা হয়। 

 

P. মাম্পি ম্পমোি 

ম্পেম্পভন্ন বসিি এেিং ইটলকম্পরক কটিাট্টন্টি 

কাটিন্ট, বভাটিজ এেিং কম্পন্টম্প্উটি পিীক্ষা 

কিটত মাম্পিম্পমোি ব্যেহাি কিা হয়।  
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২.2 এগজস্ট ম্পসটস্টটমি  ম্যাটেম্পিয়ালস ও ক্ম্পজউটমেল ম্প্ে নাচ্ 

 

K. ওটয়স্ট কে্ 

গাম্পড়ি ম্পেম্পভন্ন র্ন্ত্রািংটশি তল ও তিল পদাথ ন 

পম্পিষ্কাি কিাি কাটজ ওটয়স্ট কে্ ো 

গাটম নন্টটসি ঝুুঁে বতালা ব্যেহাি কিা হটয় 

থাটক।   

 

Q. ওম্পেম্পড িযা্াি 

একটি OBD (অ্-বোড ন ডায়াগ্ম্পস্টকস) 

িযা্াি ব্যেহাি কটি এগজস্ট ম্পসটস্টটমি 

সম্ভাব্য সমস্যা সিটকন মূল্যো্ তথ্য পাওয়া 

র্ায়।  

 

R. বেস্ট ল্যাি 

ম্পেম্পভন্ন বসিি এেিং ইটলকম্পরক কটিাট্টন্টি 

পাওয়াি সাপ্ল্াই এেিং সাম্পকনে পিীক্ষা কিটত 

বেস্ট ল্যাি ব্যেহাি কিা হয়।  

S. এগজস্ট গ্যাস অযা্ালাইজাি 

এগজস্ট গ্যাস অযা্ালাইজাি এগজস্ট 

গ্যাসগুম্পলি গে্ এেিং গুণমা্ পিীক্ষা কটি 

এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটি সিটকন মূল্যো্ তথ্য 

প্রদা্ কটি। 

 

T. কাি স্টযান্ড 

এটিটক ম্পলফে স্টাটন্ডা েলা হয় । এটিি 

সাহাটে সম্পূণ ন গাম্পড়টক উপটড় উঠিটয় ম্পেম্পভন্ন 

ধিটণি বমিামত কিা হয়। 

 

U. হাইটরাম্পলক জযাক 

গাম্পড় ম্পেম্পভন্ন বমিামটতি জন্য ওয়াকনশটপি 

বমটঝ ো িাস্তা বথটক উঁচ্যটত উোটত 

হাইটরাম্পলক জযাক ব্যেহাি কিা হয়।  
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L. বকটিাম্পস্ 

বকটিাম্পস্ একটি বপম্প্টরটিিং ওটয়ল ম্পহসাটে 

ব্যেহাি কিা হয় র্াি সাহাটে মম্পিচা ধিা ্ াে 

বোি ্িম কিা এেিং ম্পেম্পভন্ন মম্পিচাযুক্ত 

ধাতে পম্পিষ্কাি কিটত ব্যেহাি কিা হয়।  

 

 

২.3 এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটিপূণ ন কটিাট্ন্ট বমিামত ও প্রম্পতস্থাপ্ পদ্ধম্পতঃ 

         এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ম্পেম্পভন্ন কটিাট্টন্টি বমিামত ও প্রম্পতস্থাপ্ পদ্ধম্পত ম্প্টচ বদওয়া হটলা;  

 

2.3.1. এগজস্ট ভালভ বমিামত ও প্রম্পতস্থাপট্ি পদ্ধম্পতঃ  

কাজ শুরু কিাি পূটে ন অেশ্যই পর্ নাপ্ত সতকনতা এেিং সঠিক টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ক্ম্পজউটমেলস সিংগ্রহ 

কিটে্।  

K. ম্পসম্পলন্ডাি বহড ো কভাি খুটল এগজস্ট ভালভ উন্ম়ুক্ত করু্।  

 

ম্পচত্রঃ ম্পসম্পলন্ডাি বগড ো কভাি খুটল ভালভ সমূহ উন্ম়ুক্ত কিা হটয়টে। 

L. এগজস্ট ভালভ এি বকা্ ক্ষয়, ম্পেকৃম্পত ো বোস বখটয়টে ম্পক্া বদখু্।  

 

ম্পচত্রঃ ক্ষম্পতগ্রস্ত ভালভ।  

M. ভালভটি ক্ষম্পতগ্রস্ত হটল এোটক পম্পিেতন্  কিটত বপ্রাপাি টুলস ব্যেহাি করু্।   

N. এগজস্ট ভালভ এি সাটথ সিংযুক্ত এগজস্ট ম্পসটস্টটমি সকল উপাদাট্ি সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন করু্, বর্ম্ 

এগজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ড ো এগজস্ট পাইপ। এটত বোি, ক্লযাি ো ম্পরিং-বলাডযুক্ত সিংটর্াগকািীগুটলা 

অপসািণ কিটত হটত  পাটি।  
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O. ভালভ ম্পরিং গুটলা সিংকুম্পচত কিটত একটি ম্পরিং কমটপ্রসি ব্যেহাি করু্ এেিং ম্পরিং ম্পিটেই্াি, লক 

ও ম্পরিং খুটল বফলু্।  

 

ম্পচত্রঃ ভালভ ম্পরিং কমটপ্রশি ব্যেহাি কটি এগজস্ট ভালভ বখালা হটে। 

 

P. একটি ্তু্ এগজস্ট ভালভ ই্স্টল করু্ । ততলাক্তকিটণি জন্য ভালভ বস্টটম ইম্পি্ বতটলি একটি 

পাতলা স্তি প্রটয়াগ করু্।  

Q. ভালভ ম্পরিংস, ম্পিটেই্াি, লক এেিং ম্পরিংসটক সঠিক ক্রটম পু্িায় সিংযুক্ত করু্। ম্পরিংগুটলাটক 

সিংকুম্পচত কিটত এেিং তাটদি জায়গায় সুিম্পক্ষত কিটত ভালভ ম্পরিং কটেসাি টুল ব্যেহাি করু্। 

R. আটগ সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন কিা এগজস্ট ম্পসটস্টটমি উপাদা্গুম্পলটক পু্িায় সিংযুক্ত করু্, সঠিক 

অযালাই্টমন্ট িক্ষা করু্ এেিং বোি, ক্লযাি ো কাট্ক্টিগুটলাটক শক্ত হটয়টে ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত করু্  

 

 

 

 

 

 

 

ম্পরিং কমটপ্রশটিি সাহাটে ভালভ অপসািণ  

 

 

 

 

 

 

 

একপ্রান্ত ভালটভি সাটথ যুক্ত  

 

 

 

 

 

 

 

 অপি প্রান্ত ম্পরিং এি সাটথ। 

 

 

 

 

 

 

 

ম্পরিংটক চাপ ম্পদটয় ম্পিটেই্াি লক খুলটত হটে।  

 

 

 

 

 

 

 

 

                           ম্পরিং বখালা হটে  

 

 

 

 

 

 

 

 

ভালভ বখালা হটে  
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S. প্রটয়াজট্ একটি ্তু্ গ্যাসটকে ব্যেহাি কটি ম্পসম্পলন্ডাি বহড কভাি ই্স্টল করু্। প্রস্তুতকািটকি 

প্রস্তাম্পেত েকন বেম্পসম্পফটকশট্ বোি ো সকল ফাটস্ট্াি শক্ত করু্। 

T. ইম্পি্ চালু করু্ এেিং বকাট্া অস্বাভাম্পেক শব্দ ো এগজস্ট ম্পলটকি জন্য শুনু্। এগজস্ট প্রোহ এেিং 

কম নক্ষমতা পর্ নটেক্ষণ কটি বমিামত এগজস্ট ভালভ সঠিক অপাটিশ্ জন্য পিীক্ষা করু্। ভালভ সঠিক 

ভাটে কাজ কিটে ো বকা্ সমস্যা ব্ই তা ম্প্ম্পিত করু্। 

U. বমিামত বশষ হটল সকল টুলস, ইকুইপটমন্ট সঠিক ভাটে পম্পিষ্কাি কটি গুম্পেটয় িাখু্।  

 

2.3.2. এগজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ড বমিামত ও প্রম্পতস্থাপ্ পদ্ধম্পত 

  

K. বকা্ও বমিামটতি কাজ শুরু কিাি আটগ ম্প্ম্পিত করু্ বর্ গাম্পড়টি একটি সমতল পৃটষ্ঠ পাকন কিা হটয়টে 

এেিং ইম্পি্টি োন্ডা িটয়টে। এোড়াও, র্থার্থ ম্প্িাপিা ব্যেস্থা ও PPE ব্যেহাি করু্, বর্ম্ 

প্রম্পতিক্ষামূলক চশমা ও গ্লাভস পম্পিধা্ করু্।  

L. বমিামটতি জন্য প্রটয়াজ্ীয় সিিাম এেিং উপকিণ সিংগ্রহ করু্, র্াি মটধ্য একটি ্তু্ এক্সস্ট 

ম্যাম্প্টফাল্ড গ্যাসটকে, ্তু্ বোি ো স্টাড (র্ম্পদ প্রটয়াজ্ হয়), বপম্প্টরটিিং বতল (বকটিাম্পস্), একটি 

সটকে বসে, বিি এেিং একটি েকন বিি ও অন্যান্য প্রটয়াজ্ীয় টুলস ও ইকুইপটমন্ট।  

M. ইম্পি্ কিাে নটমটন্ট এগজস্ট ম্যাম্প্টফাটল্ডি অেস্থা্ ম্পচম্পিত করু্। এটি সাধািণত ম্পসম্পলন্ডাটিি মাথাি 

সাটথ সিংযুক্ত থাটক এেিং োম্পক এগজস্ট ম্পসটস্টটমি সাটথ সিংটর্াগ কটি। 

N. একজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ড অযাটক্সটস োধা ম্পদটত পাটি এম্ বকাট্া কটিাট্ন্ট খুটল বফলু্। এি মটধ্য ম্পহে 

ম্পশল্ড, ব্রাটকে ো বমম্প্টফাটল্ডি সাটথ সিংযুক্ত অন্যান্য কটিাট্ন্ট অন্তর্ভ নক্ত থাকটত পাটি। 

O. ম্পসম্পলন্ডাটিি মাথাি সাটথ বমম্প্টফাল্ড সিংটর্াগকািী বোি ো স্টাডগুম্পলটত বপম্প্টরটিিং বতল বর্ম্ঃ 

বকটিাম্পস্ প্রটয়াগ করু্। বোটিি গভীটি প্রটেশ কিটত ম্পদ্ এেিং বকা্ মম্পিচা ো ক্ষয়টক আলগা কিটত 

ম্পকছুো সময় ম্পদ্।  

 

 

ম্পচত্রঃ বোটিি মাথায় বপম্প্টরটিিং ওটয়ল বর কিা হটে। 

 

P. এগজস্ট ম্যাম্প্টফাটল্ডি সাটথ সিংযুক্ত এগজস্ট পাইপ ো ফ্লযািগুটলাি সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন করু্। এটত ্াে-

বোি, ক্লযাি ো ম্পরিং-বলাডযুক্ত কাট্ক্টি অপসািণ কিটত হটত পাটি। সিংটর্াগগুম্পল এেিং তাটদি 

অেস্থা্গুম্পল পু্িায় একম্পত্রত কিাি জন্য ব্াে ম্প্্। 

Q. এগজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ড ম্পসম্পলন্ডাটিি সাটথ যুক্ত ্াে-বোি ো স্টাডগুম্পলটক বক সটকে বসে ো বিি ব্যেহাি 

কটি আলগা করু্। সােধাট্ এগজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ডটিটক খুটল ম্প্িাপদ স্থাট্ সম্পিটয় বফলু্।  
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ম্পচত্রঃ সটকে বিি ব্যেহাি কটি এগজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ডটক ম্পসম্পলন্ডাি বথটক বখালা হটে। 

 

R. এগজস্ট ম্যাম্প্টফাটল্ড ফােল, ফুটো ো অন্যান্য ক্ষম্পত ম্প্ণ নটয়ি জন্য পুঙ্খানুপুঙ্খভাটে পিীক্ষা করু্। 

সিংটর্াটগি তল ো সািটফস, বোি বহাল এেিং বর্টকা্ ইম্পন্টটগ্রটেড কটিাট্ন্ট বর্ম্ EGR ভালভ ো 

অম্পক্সটজ্ বসিি বপাে ন পিীক্ষা করু্ এেিং সমস্যা সমূহ ম্পচম্পিত করু্।  

S. ক্ষম্পতগ্রস্থ কটিাট্ে সমূহ পম্পিেতন্  করু্। র্ম্পদ এগজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ডটি মািাত্মকভাটে ক্ষম্পতগ্রস্থ হয় তটে 

এটি সম্পূণ নরূটপ প্রম্পতস্থাপ্ কিা প্রটয়াজ্ হটত পাটি। 

T. ম্পসম্পলন্ডাটিি মাথাি পৃষ্ঠটি পম্পিষ্কাি করু্ বর্খাট্ একটি গ্যাসটকে স্ক্র্যাপাি এেিং আপ্াি ইম্পিট্ি জন্য 

উপযুক্ত সলটভন্ট ব্যেহাি কটি বমিামতকৃত ো ম্পেটশষ প্রটয়াজট্ ্তু্ এগজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ডটিটক সিংযুক্ত 

করু্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ পৃষ্ঠটি ব্ািংিা, পুিাট্া গ্যাসটকটেি অিংশম্পেটশষ এেিং বতল ো অন্য ম্পকছুি 

অেম্পশষ্টািংশ বথটক মুক্ত থাটক। 

 

ম্পচত্রঃ একটি ্তু্ এগজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ড অযাটসম্বম্পল। 

 

U. ম্পসম্পলন্ডাটিি মাথায় একটি ্তু্ এগজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ড গ্যাসটকে ই্স্টল করু্, বোটিি গতনগুম্পলি সাটথ 

সঠিক অযালাই্টমন্ট ম্প্ম্পিত করু্। প্রটয়াজট্, ক্ষম্পতগ্রস্থ ো জীণ ন বোি ো স্টাড ্তু্ ম্পদটয় প্রম্পতস্থাপ্ 

করু্। 

V. ম্পসম্পলন্ডাটিি মাথাি উপটি এগজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ডটি সােধাট্ িাখু্, এটিটক বোটিি গতন এেিং গ্যাসটকটেি 

সাটথ অযলাই্টমন্ট ম্প্ম্পিত করু্। ক্রস-বেম্পডিং প্রম্পতটিাধ কিটত হাত ম্পদটয় ্াে-বোি ো স্টাডগুম্পল 

লাগাটত কিা শুরু করু্। প্রস্তুতকািটকি বেম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী েকন বিি ব্যেহাি কটি ধীটি ধীটি এেিং 

সমা্ভাটে এগুম্পলটক শক্ত করু্।  
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ম্পচত্রঃ েকন বিি ব্যেহাি কটি ্াে-বোি শক্ত কিা হটে।  

W. এগজস্ট পাইপ ো ফ্লযািগুম্পলটক ম্যাম্প্টফাটল্ড পু্িায় সিংযুক্ত করু্, তাটদি সঠিকভাটে সাম্পিেদ্ধ করু্। 

প্রটয়াজট্ ্তু্ গ্যাসটকে ো ম্পসম্পলিং ম্পিিং ব্যেহাি করু্। উপযুক্ত ফাটস্ট্াি ব্যেহাি কটি সিংটর্াগগুম্পলটক 

সুিম্পক্ষতভাটে শক্ত করু্। 

X. বমিামত সম্পূণ ন হটল, ইম্পি্ চালু করু্ এেিং বকাট্া এগজস্ট ম্পলক আটে ম্পক্া তা পিীক্ষা করু্। 

অস্বাভাম্পেক আওয়াজ ো ম্পহম্পসিং শব্দ শুনু্ এেিং জটয়ন্ট ো সিংটর্াগ বথটক গ্যাস বেি হটে ম্পক্া দৃশ্যত 

বদখু্ এেিং প্রটয়াজট্ বমাক বেস্ট করু্। র্ম্পদ ম্পলক শ্াক্ত কিা হয়, সিংটর্াগগুম্পল সামিস্য কটি ো 

পুিাত্ গ্যাসটকে প্রম্পতস্থাপ্ কটি সমাধা্ করু্। 

 

2.3.3. অম্পক্সটজ্ বসিি বমিামত ও প্রম্পতস্থাপ্ পদ্ধম্পতঃ 

একটি অম্পক্সটজ্ বসিি বমিামত কিাি বক্ষটত্র সাধািণত সমস্যাটিি তীব্রতাি উপি ম্প্ভনি কটি বসিিটি 

পম্পিষ্কাি কিা ো প্রম্পতস্থাপ্ কিা হয়। 

K. বকা্ও বমিামটতি কাজ শুরু কিাি আটগ ম্প্ম্পিত করু্ বর্ গাম্পড়টি একটি সমতল পৃটষ্ঠ পাকন কিা হটয়টে 

এেিং ইম্পি্টি োন্ডা িটয়টে। এোড়াও, র্থার্থ ম্প্িাপিা ব্যেস্থা ও PPE ব্যেহাি করু্, বর্ম্ 

প্রম্পতিক্ষামূলক চশমা ও গ্লাভস পম্পিধা্ করু্। 

L. একটি ওম্পেম্পড িযা্াটিি সাহাটে িযা্ কটি সমস্যা সিংেম্পলত অম্পক্সটজ্ বসিিটিটক স্াক্ট করু্।    

M. এগজস্ট ম্পসটস্টটম অম্পক্সটজ্ বসিি(গুম্পল) এি অেস্থা্ ম্পচম্পিত করু্। অম্পক্সটজ্ বসিটিি সিংখ্যা এেিং 

অেস্থা্ গাম্পড়ি প্রস্তুতকািক, মটডল এেিং ইম্পি্ ক্ম্পফগাটিশট্ি উপি ম্প্ভনি কটি পম্পিেম্পতনত হয়। ম্পকছু 

বক্ষটত্র, গাম্পড়ি ম্প্চ বথটক অম্পক্সটজ্ বসিি সহটজই ্াগাল পাওয়া র্ায়। ম্পকছু বক্ষটত্র বসিটি ্াগাল বপটত 

আপ্াটক ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পকছু কটিাট্ন্ট বর্ম্ বেিাটিচাি ম্পশল্ড ো এগজস্ট ম্পসটস্টটমি অন্যান্য অিংশগুম্পল 

অপসািণ কিটত হটত পাটি। 

 

 

 

 

 

 

ম্পচত্রঃ অম্পক্সটজ্ বসিটিি সম্ভাব্য অেস্থা্।  

N. অম্পক্সটজ্ বসিটিি সাটথ সিংযুক্ত তেদুযম্পতক কাট্ক্টি শ্াক্ত করু্ এেিং ম্পিম্পলজ ট্যােটি টিটপ এেিং 

আলটতাভাটে কাট্ক্টিটক আলাদা কটি বেট্ কাট্ক্টিটিটক সােধাট্ সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন করু্৷ 

সিংটর্াগকািী ো তাটিি ক্ষম্পত ্া কিাি জন্য সতকন থাকু্। 
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ম্পচত্রঃ অম্পক্সটজ্ বসিটিি কাট্কশ্ ম্পেম্পেন্ন কিা হটে। 

O. বসিিটিটক ভাটলাভাটে পর্ নটেক্ষণ করু্ র্াটত 

বকা্ ডযাটমজ, ম্পেকৃম্পত ো কাে ন্  ম্পডটপাম্পজে 

পম্পিলম্পক্ষত হয়। বসিটিি টিপ, কাট্ক্টি 

ভাটলাভাটে বচক করু্। র্ম্পদ অম্পক্সটজ্ বসিি 

এখ্ও ভাল অেস্থায় থাটক ম্পকন্তু কাে ন্  জমা দ্বািা 

দূম্পষত হয়, তটে এটি পম্পিষ্কাি করু্ । বসিটিি টিপ 

বথটক কাে ন্  ম্পেল্ডআপ অপসািণ কিটত একটি 

ম্পেটশষ অম্পক্সটজ্ বসিি ম্পক্লম্প্িং সম্পলউশ্ ব্যেহাি 

করু্। পটেি ম্প্টদ নশােলী অনুসিণ করু্ এেিং 

ম্প্ম্পিত করু্ বর্ বসিিটি পু্িায় ই্স্টল কিাি আটগ সম্পূণ ন শুম্পকটয় বগটে 

ম্পচত্রঃ অম্পক্সটজ্ বসিটিি টিটপ কাে ন্  ম্পডটপাম্পজে।  

P. ম্পেটশষ প্রটয়াজট্ মাম্পিম্পমোটিি সাহাটে অম্পক্সটজ্ বসিিটক পিীক্ষা করু্। একটি স্টান্ডাড ন অম্পক্সটজ্ 

বসিটি ৪ টি সিংটর্াগ থাটক; ২ টি সাদা অথো একই িটঙ্গি দুইটি তাি ম্পহোি +, এেিং ম্পহোি -, কাটলা 

িটঙ্গি একটি ম্পসগন্যাল গ্রাউন্ড তাি এেিং একটি ধূসি িটঙ্গি ম্পসগ্াল তাি।  

Q. ম্পহোি তাি পিীক্ষা করু্ঃ   

 

▪ মাম্পিম্পমোিটক ওহমস বমাটড বসে করু্।  

▪ মাম্পিম্পমোটিি বপ্রাে দুইটিটক দুইটি ম্পহোি ওয়যাটি কাট্ক্ট করু্।  

মাম্পিম্পমোটি র্ম্পদ ১০-২০ ওহম প্রদশ ন্  কটি তটে ম্পহোি স্বাভাম্পেকভাটে কাজ কিটে। 

 

ম্পচত্রঃ অম্পক্সটজ্ বসিটিি ওয়যাম্পিিং ডায়াগ্রাম। 
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R. ম্পসগন্যাল তাি পিীক্ষা করু্ঃ  

▪ মাম্পিম্পমোিটক ম্পডম্পস বভাটিজ বমাটড বসে করু্।  

▪ বসিিটিটক গাম্পড়ি সাটথ পুণিায় কাট্ক্ট করু্।  

▪ মাম্পিম্পমোটিি কাটলা তাি ম্পসগন্যাল গ্রাউন্ড এেিং লাল তাি ম্পসগন্যাল তাটিি সাটথ সিংযুক্ত করু্। 

▪ এোি গাম্পড়ি ইম্পি্টি চালু করু্। 

▪ ম্পমোি ০.১-০.৯ বভাি প্রদশ ন্  কিটল গাম্পড়ি ম্পসগন্যাল ওয়যাি ভাটলা আটে।  

 

ম্পচত্রঃ মাম্পিম্পমোটিি সাহাটে অম্পক্সটজ্ বসিটিি ত্রুটি ম্প্ণ নয়। 

 

S. ্তু্ অথো পম্পিষ্কাি কিা অম্পক্সটজ্ বসিি পু্িায় সঠিকভাটে সিংযুক্ত করু্।  

T. অম্পক্সটজ্ বসিটিি সাটথ তেদুযম্পতক কাট্ক্টিটক পু্িায় সিংযুক্ত করু্।  

U. অপসািণকৃত কটিাট্ন্ট গুটলাটক পু্িায় সিংযুক্ত করু্।  

V. গাম্পড় চালু কটি ্তু্ সিংযুক্ত ো বমিামত কিা অম্পক্সটজ্ বসিটিি ম্পক্রয়াকলাপ পর্ নটেক্ষণ করু্। 

প্রটয়াজট্ি ওম্পেম্পড িযা্াটিি সাহাটে এেিং অম্পক্সটজ্ পিীক্ষা কটি ম্প্ম্পিত করু্ সেম্পকছু সঠিভাটে কাজ 

কিটে।  

 

2.3.4. কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাি বমিামত পদ্ধম্পত 

  

একটি কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাি বমিামটতি প্রম্পক্রয়া ম্প্ম্পদ নষ্ট সমস্যা ো ক্ষম্পতি উপি ম্প্ভনি কটি পম্পিেম্পতনত হটত 

পাটি। ম্পকছু বক্ষটত্র, বোেখাটো বমিামত ো সমন্বটয় সম্ভে হটত পাটি, অন্য বক্ষটত্র, প্রম্পতস্থাপট্ি প্রটয়াজ্ হটত 

পাটি। একটি কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাটিটি বমিামটতি ধাপ সমূহ;  

K. ম্প্িাপিা ও সতকনতা: বকাট্া বমিামটতি কাজ শুরু কিাি আটগ, ম্প্ম্পিত করু্ বর্ আপম্প্ র্থার্থ ম্প্িাপিা 

সতকনতা অনুসিণ কিটে্। এি মটধ্য থাকটত পাটি প্রম্পতিক্ষামূলক গ্লাভস পিা, বচাটখি সুিক্ষা, এেিং একটি 

ভাল-োতাসোহী এলাকায় কাজ কিা 

L. চাক্ষুস পর্ নটেক্ষণঃ বকা্ বমিামটতি আটগ, সমস্যাটি সঠিকভাটে ম্প্ণ নয় কিা অপম্পিহার্ ন। কযাোম্পলটিক 

ক্ভাে নাি চাক্ষুস পম্পিদশ ন্  কটি বকা্ ক্ষয় ক্ষম্পত আটে ম্পক্া এেিং বকাট্া োধা ো ক্লগস পিীক্ষা কিা হয় 

এেিং সমস্যাটি ম্প্ণ নয় করু্। এগজস্ট ম্পসটস্টম বথটক পচা ম্পডটমি মত গন্ধ আটস ম্পক্া লক্ষয করু্।  
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ম্পচত্রঃ মম্পিচা দ্বািা আক্রান্ত হয় ্ষ্ট হটয় র্াওয়া কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাি।  

M. র্াম্পন্ত্রক পর্ নটেক্ষণঃ একটি OBD-II িযা্াি ব্যেহাি কটি ত্রুটি বকাড পিীক্ষা কটি ও এগজস্ট গ্যাস ম্পেটিষণ 

কটি সমস্যাটি ম্প্রূপণ করু্  

N. বমাক বেস্টঃ বমাক বেটস্টি সাহাটে কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাটিি বকাথাও ম্পেদ্র আটে ম্পক্া পিীক্ষা করু্।  

O. দূষণ পম্পিষ্কাি কিাঃ সমস্যাটি র্ম্পদ কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাটি দূম্পষত পদাথ ন জমাি সাটথ সিম্পকনত হয় তটে 

এটি পম্পিষ্কাি কিটত হটে। একটি কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাি ম্পক্ল্াি ব্যেহাি কটি পম্পিষ্কাি করু্ এেিং ম্পক্ল্াি 

পে প্রস্তুতকািটকি দ্বািা প্রদি ম্প্টদ নশােলী অনুসিণ করু্।  

                                  

ম্পচত্রঃ কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাটিি কাে ন্  ম্পডটপাম্পজে পম্পিষ্কাি কিা ।        ম্পচত্রঃ কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাি ম্পক্ল্াি।  

P. বোে ফােল ো ফুটো বমিামত কিা: র্ম্পদ কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাি বোে ফােল ো ফুটো থাটক, তটে উচ্চ-

তাপমাত্রা ইটপাম্পক্স ো একটি ম্পেটশষ কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাি বমিামটতি ম্পকে ব্যেহাি কটি বসগুম্পল বমিামত 

কিা সম্ভে হটত পাটি। ক্ষম্পতগ্রস্ত এলাকা পুঙ্খানুপুঙ্খভাটে পম্পিষ্কাি করু্, ম্প্টদ নশােলী অনুর্ায়ী বমিামটতি 

উপাদা্ প্রটয়াগ কটি বমিামত সিন্ন করু্।  
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ম্পচত্রঃ ম্পেটশষ ম্পেদ্র বমিামটতি ম্পকে ব্যেহাি কটি এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ম্পেদ্র বমিামত কিা হটে। 

Q. ওটয়ম্পল্ডিং কিা: ম্পকছু বক্ষটত্র, কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাটিি আেিটণ সামান্য ফােল ো ক্ষম্পত হটল ওটয়ম্পল্ডিং এি 

মাধ্যটম এটি বমিামত কিা সম্ভে হটত পাটি। এটি অম্পত সােধ্াতাি সাটথ কিটত হটে র্াটত কযাোম্পলটিক 

ক্ভাে নািটি ্ষ্ট ্া হয় র্ায় । ফােল ো ক্ষম্পত বেম্পশ হটল অেশ্যই পম্পিেতন্  কিটত হটে।  

 
 

ম্পচত্রঃ বোে ম্পেদ্র ওটয়ম্পল্ডিং কটি বমিামত কিা হটে। 

 

R. পু্সিংটর্াগঃ ম্প্ম্পদ নষ্ট বমিামটতি প্রটয়াজ্ীয়তা পূিণ কিাি পটি কযাোম্পলটিক ক্ভাে নািটক পু্িায় সিংযুক্ত 

করু্ এেিং ম্প্ম্পিত করু্ বর্ সমস্ত সিংটর্াগ সঠিকভাটে সুিম্পক্ষত আটে। 

 

S. কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা কিাঃ একোি বমিামত সিন্ন হটল কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাটিি কম নক্ষমতা পিীক্ষা কিা 

গুরুত্বপূণ ন। একটি বেস্ট রাইভ পম্পিচাল্া করু্ এেিং গাম্পড়ি কার্ নক্ষমতা ম্প্িীক্ষণ করু্, অস্বাভাম্পেক শব্দ, 

কি্, ো ম্প্গ নম্-সিম্পকনত সমস্যাগুম্পলটত মট্াটর্াগ ম্পদ্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ বমিামত কিা কযাোম্পলটিক 

ক্ভাে নাটিি প্রটয়াজ্ীয় ম্প্গ নম্ মা্ এেিং কাজগুম্পল সঠিকভাটে পূিণ কিটে। ম্পেটশষ প্রটয়াজট্ বমাক 

বেস্ট, গ্যাস অযা্ালাইম্পসস এেিং ওম্পডম্পে িযা্াি ব্যেহাি কটি বমিামটতি সঠিকতা ম্প্ম্পিত করু্।  

 

2.3.5. এগজস্ট গ্যাস বেিাটিচাি বসিি বমিামতঃ  

একটি এগজস্ট গ্যাস বেিাটিচাি বসিটিি ম্পিটপয়াি সাধািণত বসিিটি পম্পিষ্কাি কিা, বসিটিি সাম্পকনে 

সিংটর্াটগি বমিামত এেিং বসিি পম্পিেতনট্ি মাধ্যটম হটয় থাটক। এগজস্ট গ্যাস বেিাটিচাি বসিি বমিামটতি 

ম্পকছু ধাপ;  

K. কাটজি জন্য প্রস্তুত কিাঃ বকা্ও বমিামটতি কাজ শুরু কিাি আটগ ম্প্ম্পিত করু্ বর্ গাম্পড়টি একটি সমতল 

পৃটষ্ঠ পাকন কিা হটয়টে এেিং ইম্পি্টি োন্ডা িটয়টে। এোড়াও, র্থার্থ ম্প্িাপিা ব্যেস্থা ও PPE ব্যেহাি 

করু্, বর্ম্ প্রম্পতিক্ষামূলক চশমা ও গ্লাভস পম্পিধা্ করু্। 

 

L. ওম্পডম্পে িযা্াটিি সাহাটে পিীক্ষাঃ ওম্পডম্পে িযা্াটিি সাহাটে বেিাটিচাি বসিটিি সমস্যা ম্প্ণ নয় কিা 

র্ায় এটক্ষটত্র িযা্াি ব্যেহাি কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট সমস্যাটি ম্পচম্পিত করু্।  

 

M. চাক্ষুস পিীক্ষাঃ বেিাটিচাি বসিটি বকা্ ডযাটমজ আটে ম্পক্া চাক্ষুস পিীক্ষা করু্ । সিংটর্াগ তাটিি 

সিংটর্াগ ম্পঢলা ো ম্পেম্পেন্ন থাকটল তা বমিামত করু্। 
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ম্পচত্রঃ এগজস্ট গ্যাস বেিাটিচাি বসিি পর্ নটেক্ষণ কিা হটে।  

N. পম্পিষ্কাি কিাঃ বেিাটিচাি বসিটিি েম্পড় হালকা কাপড় ম্পদটয় মুটে পম্পিষ্কাি করু্। প্রটয়াজট্ বসিি 

ম্পক্লম্প্িংটয়ি কাটজ ম্প্টদ নম্পশত ম্পক্ল্াি ব্যেহাি কিটত পাটি্ তটে বখয়াল িাখটত হটে র্াটত বসিটিি 

বসম্পিটিম্পভটি ্ষ্ট ্া হটয় র্ায়।  

 

ম্পচত্রঃ বসিটিি মাথায় কাে ন্  ম্পডটপাম্পজে হটয় আটে।  

ঙ. মাম্পিম্পমোটিি সাহাটে পিীক্ষা কিাঃ একটি মাম্পিম্পমোটিি সাহাটে বেিাটিচাি বসিটিি কার্ নকাম্পিতা 

পিীক্ষা কিা র্ায়। এটক্ষটত্র একটি মাম্পিম্পমোিটক বেিাটিচাি বসিটিি দুইটি োম্পম ন্ াটল সিংযুক্ত কটি ম্পমোটিি 

বসটিিং ২০ বমগা ওহম মাট্ বিটখ বসিি টিটক তাপমাত্রা পম্পিেতন্  কটি বিম্পজস্টযাটিি মাট্ি পম্পিেতন্  বদখটত 

হটে। এটক্ষটত্র বসিি ও উৎপাদক বভটদ এই তাপমাত্রাি ম্পেপিীটত বিম্পজস্টযাটিি মাট্ স্টান্ডাড ন ম্পভন্ন হটত পাটি 

। এজন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট বসিটিি জন্য উক্ত বসিি উৎপাদক কর্তক প্রদি বডো ম্পশটেি সাটথ ম্পমম্পলটয় ম্প্টত হটে।  

 

 

 

 

 

 

 



 

35 
 

 

 

 

 

                                               ম্পচত্রঃ মাম্পি ম্পমোটিি সাহাটে বেিাটিচাি বসিটিি পিীক্ষা। 

P. বমিামত: র্ম্পদ বেিাটিচাি বসিটিি সমস্যাটি আলগা সিংটর্াগ, ক্ষয় ো ক্ষম্পতগ্রস্থ তাটিি কািটণ হয় 

তটে বমিামত সম্ভে হটত পাটি। বমিামটতি মটধ্য ক্ষম্পতগ্রস্ত তাটিি বমিামত ো প্রম্পতস্থাপ্, 

সিংটর্াগকািী পম্পিষ্কাি ো প্রম্পতস্থাপ্, ো সঠিক গ্রাউম্পন্ডিং ম্প্ম্পিত করু্। র্ম্পদ বসিি ম্প্টজই ত্রুটিপূণ ন হয় 

ো র্ভল ম্পিম্পডিং ততম্পি কটি, তটে প্রম্পতস্থাপ্ কিটত হটে, কািণ অভযন্তিীণ উপাদা্গুম্পল বমিামত কিা 

চযাটলম্পিিং ো প্রায় অসম্ভে।  

 

 

 

 

 

 

 

ম্পচত্রঃ একটি ্তু্ এগজস্ট গ্যাস বেিাটিচাি বসিি। 

Q. পু্সিংটর্াগঃ বমিামত কিা বসিি ো ্তু্ বসিিটক পু্িায় সিংযুক্ত করু্। গাম্পড় এেিং বসিি 

উৎপাদককািী প্রম্পতষ্ঠাট্ি ম্প্টদ নশ্া অনুসিণ কটি বসিিটি সিংযুক্ত কিটে্ এেিং বখয়াল িাখটে্ র্াটত 

বকা্ প্রকাি সিংটর্াগ ত্রুটি ্া থাটক।  

R. জ. কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা কিাঃ বমিামত ো প্রম্পতস্থাপট্ি পটি, এগজস্ট তাপমাত্রা বসিটিি কার্ নকাম্পিতা 

র্াচাই কিাি জন্য একটি পিীক্ষা পম্পিচাল্া করু্। গাম্পড় চালাট্াি সময় ডায়াগম্প্ম্পস্টক সিিাম ো 

মম্প্েম্পিিং সিিাম ব্যেহাি কটি বসিি ম্পিম্পডিং ম্প্িীক্ষণ করু্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ বসিি সঠিক তাপমাত্রা 

ম্পিম্পডিং প্রদা্ কটি এেিং এটি প্রতযাম্পশত সীমাি মটধ্য কাজ কটি। 

 

2.3.6. মাফলাি বমিামতঃ  

একটি মাফলাি বমিামত মূলত মাফলাটিি ম্পেদ্র, গতন ো ক্ষয়ক্ষম্পতি বমিামত কিা।  

K. ম্প্িাপিা সতকনতা: বকা্ও বমিামটতি কাজ শুরু কিাি আটগ ম্প্ম্পিত করু্ বর্ গাম্পড়টি একটি সমতল পৃটষ্ঠ 

পাকন কিা িটয়টে এেিং ইম্পি্টি োন্ডা িটয়টে। এোড়াও, র্থার্থ ম্প্িাপিা ব্যেস্থা ও PPE ব্যেহাি করু্, 

বর্ম্ প্রম্পতিক্ষামূলক চশমা ও গ্লাভস পম্পিধা্ করু্। 

Sensor 

Multimeter 

Heat Gun 

Resistence  

Vs Temperature 

curve 
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L. ত্রুটি ম্প্ণ নয়: গতন, ফােল ো মম্পিচা জাতীয় ক্ষম্পতি দৃশ্যমা্ লক্ষণ শ্াক্ত কিটত মাফলািটি দৃশ্যত পম্পিদশ ন্  

করু্। মাফলাি বথটক আসা অস্বাভাম্পেক শব্দ শুনু্, র্া অভযন্তিীণ ো কাোটমাগত সমস্যাগুম্পল ম্প্টদ নশ কিটত 

পাটি। উপযুক্ত বমিামটতি পদ্ধম্পত ম্প্ধ নািণ কিটত ম্প্ম্পদ নষ্ট সমস্যাটি ম্প্ণ নয় করু্। 

 

ম্পচত্রঃ মম্পিচা ধটি মাফলািটি একদম ্ষ্ট হটয় ম্পগটয়টে।  

M. প্যাম্পচিং বহাল ো ফােল: র্ম্পদ মাফলাটি বোে ম্পেদ্র ো ফােল থাটক তটে আপম্প্ ম্পেটশষ মাফলাি 

বমিামটতি পুটি, ইটপাম্পক্স ো মাফলাি ব্যাটন্ডজ ব্যেহাি কটি প্যাচ কিাি বচষ্টা কিটত পাটি্। বমিামত 

পে প্রস্তুতকািটকি দ্বািা প্রদি ম্প্টদ নশােলী অনুসিণ করু্. ম্প্ম্পিত করু্ বর্ বমিামটতি উপাদা্টি 

ম্পেটশষভাটে উচ্চতাপমাত্রাি অযাম্পপ্ল্টকশট্ি জন্য ম্পডজাই্ কিা হটয়টে এেিং এগজস্ট ম্পসটস্টম দ্বািা 

উৎপন্ন তাপ সহয কিটত পাটি। 

 

ম্পচত্রঃ মাফলাটিি ফােটলি চািপাশ বমিামটতি জন্য পম্পিষ্কাি কিা হটে।  

 

 

ম্পচত্রঃ উচ্চ-তাপমাত্রাি ব্যেহাি উপটর্াগী ম্পেদ্র বমিামটতি ম্পকে ব্যেহাি বমিামত কিা হটে। 

N. ওটয়ম্পল্ডিং: ম্পকছু বক্ষটত্র, মাফলাটিি উটেখটর্াগ্য ক্ষম্পত ো েড় গতন থাকটল, ঢালাইটয়ি ওটয়ম্পল্ডিংটয়ি 

প্রটয়াজ্ হটত পাটি। এই প্রম্পক্রয়াটিি জন্য ঢালাইটয় দক্ষতাি প্রটয়াজ্ এেিং এটি একজ্ বর্াগ্যতাসিন্ন 

বপশাদাি দ্বািা সিাম্পলত হওয়া উম্পচত ম্পর্ম্প্ এগজস্ট ম্পসটস্টটম কাজ কিাি সাটথ পম্পিম্পচত। ঝালাই গতন 

সীল ো ক্ষম্পতগ্রস্ত এলাকা কার্ নকিভাটে বমিামত সাহাে কিটত পাটি। 
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ম্পচত্রঃ মাফলাটিি সাটথ এগজস্ট পাইপ ঝালাই কিা হটে। 

O. অভযন্তিীণ উপাদা্গুম্পলি প্রম্পতস্থাপ্: র্ম্পদ মাফলাটিি সমস্যাটি অভযন্তিীণ উপাদা্গুম্পলি সাটথ 

সিম্পকনত হয়, বর্ম্ শব্দ-বশাষণকািী উপাদা্, তাহটল এই উপাদা্গুম্পল প্রম্পতস্থাপ্ কিা প্রটয়াজ্ হটত 

পাটি। এটি সাধািণত মাফলাি অপসািণ, এটি ম্পেম্পেন্ন কিা এেিং ক্ষম্পতগ্রস্ত ো জীণ ন অিংশ প্রম্পতস্থাপ্ 

জম্পড়ত। প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নম্পশকা অনুসিণ করু্ ো সঠিক প্রম্পতস্থাপ্ উপাদা্ শ্াক্তকিণ এেিং 

বসাম্পস নিংটয়ি জন্য সহায়তাি জন্য একজ্ বপশাদাটিি সাটথ পিামশ ন করু্। 

 

ম্পচত্রঃ মাফলাটিি অভযন্তিীণ কটিাট্ন্ট। 

P. পু্িায় সিংটর্াজ্ এেিং ই্স্টটলশ্: প্রটয়াজ্ীয় বমিামত ো উপাদা্ প্রম্পতস্থাপ্ সিন্ন কিাি পটি, 

মাফলাি পু্িায় একম্পত্রত করু্ এেিং ম্প্ম্পিত করু্ বর্ সমস্ত সিংটর্াগ সঠিকভাটে সুিম্পক্ষত আটে। 

প্রটয়াজট্ ফাটস্ট্ািগুম্পলি জন্য উপযুক্ত েকন বেম্পসম্পফটকশ্ ব্যেহাি করু্। মাউম্পন্টিং পটয়ন্টগুম্পলি 

সাটথ সঠিকভাটে সাম্পিেদ্ধ কটি এগজস্ট ম্পসটস্টটম মাফলািটি আোি ই্স্টল করু্। 

Q. কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা: একোি বমিামত সিন্ন হটল এেিং মাফলাি পু্িায় ই্স্টল কিা হটল, এটিি 

কার্ নকাম্পিতা র্াচাই কিাি জন্য একটি পিীক্ষা কিা গুরুত্বপূণ ন। গাম্পড়টি চালু করু্ এেিং বকা্ অস্বাভাম্পেক 

শব্দ, কি্ ো এগজস্ট ম্পলটকি জন্য শুনু্। বমিামত কিা মাফলািটি সঠিকভাটে ম্পসল কিা হটয়টে 

এেিং এগজস্ট ফুটো হওয়াি বকা্ও লক্ষণ ব্ই তা ম্প্ম্পিত কিটত একটি চাক্ষুষ পম্পিদশ ন্  করু্। 

 

2.3.7. ইম্পজআি ভালভ বমিামত 

একটি এগজস্ট গ্যাস ম্পিসাকুনটলশ্ (ইম্পজআি) ভালভ বমিামত কিাি জন্য সাধািণত এি কার্ নকাম্পিতা সিম্পকনত 

সমস্যাগুম্পল বর্ম্ ক্লম্পগিং ো জযাম, কাে ন্  ম্পেল্ডআপ ো ভালটভি ব্যথ নতাি ম্পেষয়গুটলা জম্পড়ত থাটক। এখাট্ একটি 

EGR ভালভ বমিামটতি সাটথ জম্পড়ত সাধািণ পদটক্ষপগুম্পল িটয়টে; 

 

K. কাটজি জন্য প্রস্তুত কিাঃ বকা্ও বমিামটতি কাজ শুরু কিাি আটগ ম্প্ম্পিত করু্ বর্ গাম্পড়টি একটি সমতল 

পৃটষ্ঠ পাকন কিা হটয়টে এেিং ইম্পি্টি োন্ডা িটয়টে। ব্যাোম্পিি ব্টগটিভ োম্পম ন্ ালটি খুটল বফলু্।  এোড়াও, 

র্থার্থ ম্প্িাপিা ব্যেস্থা ও PPE ব্যেহাি করু্, বর্ম্ প্রম্পতিক্ষামূলক চশমা ও গ্লাভস পম্পিধা্ করু্। 
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L. ইম্পজআি ভালভ পম্পিষ্কাি কিা: অট্ক বক্ষটত্র, ভালভ এেিং এি সকল প্যাটসজ পম্পিষ্কাি কটি ইম্পজআি 

ভালটভি সমস্যাগুটলা সমাধা্ কিা বর্টত পাটি। ইম্পজআি ভালভটিটক এি মাউম্পন্টিং অেস্থা্ বথটক সিা্ 

এেিং কাে ন্  জমা ো ম্পেল্ডআপ অপসািটণি জন্য একটি উপযুক্ত ইম্পজআি ম্পক্ল্াি ো দ্রােক ব্যেহাি করু্। 

জটম র্াওয়া কাে ন্  ম্পডটপাম্পজে দূি কিটত একটি বোে ব্রাশ ো টুথব্রাশ ব্যেহাি কিা বর্টত পাটি। ম্প্ম্পিত 

করু্ বর্ সমস্ত প্যাটসজ এেিং বপাে নগুম্পল পুঙ্খানুপুঙ্খভাটে পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে। 

 

ম্পচত্রঃ ভালটভি মটধ্য কাে ন্  ম্পডটপাম্পজে। 

 

 

ম্পচত্রঃ ভালে পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে। 

M. অন্যান্য পিীক্ষা এেিং প্রম্পতস্থাপ্: র্খ্ EGR ভালভ সিাট্া হয়, তখ্ অন্যান্য আনুষাম্পঙ্গক উপাদা্ বর্ম্ 

বহাসপাইপ এেিং গ্যাসটকটে বকা্ ক্ষম্পত ো ম্পেদ্র আটে ম্পক্া পিীক্ষা করু্। প্রটয়াজট্ জীণ ন ো ক্ষম্পতগ্রস্ত 

উপাদা্ প্রম্পতস্থাপ্ করু্। 

 

ম্পচত্রঃ ইম্পজআি ভাল্ভ ।  

N. কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা: পম্পিষ্কাি এেিং বমিামত কিাি পটি, এটি পু্িায় ই্স্টল কিাি আটগ EGR ভালভ 

পিীক্ষা কিা গুরুত্বপূণ ন। এটি একটি ভযাকুয়াম পাি ো অন্যান্য ডায়াগ্ম্পস্টক সিিাম ব্যেহাি কিা বর্টত 

পাটি র্াটত ভালভটি সঠিকভাটে বখাটল এেিং েন্ধ হয়। পিীক্ষাি পদ্ধম্পতি জন্য প্রস্তুতকািটকি বেম্পসম্পফটকশ্ 

অনুসিণ করু্ এেিং ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্প্টদ নটশি জন্য পম্পিটষো ম্যানুয়াল ো প্রযুম্পক্তগত ম্প্টদ নম্পশকা পড়়ু্। 
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ম্পচত্রঃ ইম্পজয়াি ভালভ পিীক্ষা কিা হটে। 

O. কযাম্পলটব্রশ্: ইম্পজআি ভালভ বমিামটতি আটগ ব্যাোম্পি সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন কিা থাকটল ব্যাোম্পিটি পু্িায় 

সিংটর্াগ করু্ এেিং গাম্পড়ি অ্টোড ন কম্পিউোটিি মাধ্যটম ইম্পজআি ম্পসটস্টমটি পু্িায় কযাম্পলটব্রে কটি 

ম্প্্। এটি সাধািণত একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট দূিটত্বি জন্য গাম্পড় চালাট্া ো গাম্পড়ি পম্পিটষো ম্যানুয়াটল েম্পণ নত ম্প্ম্পদ নষ্ট 

পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি কিটত হটে। এটি লক্ষয কিা গুরুত্বপূণ ন বর্ ম্প্ম্পদ নষ্ট বমিামটতি প্রম্পক্রয়া গাম্পড়ি উৎপাদক 

এেিং মটডটলি পাশাপাম্পশ EGR ম্পসটস্টটমি ্কশাি উপি ম্প্ভনি কটি পম্পিেম্পতনত হটত পাটি। তাই সঠিক 

ম্প্টদ নশ্াি জন্য গাম্পড়ি পম্পিটষো ম্যানুয়ালটিি ভাটলাভাটে পটড় তািপি বমিামত কিটত হটে।   

 

2.3.8. মাউম্পন্টিং বমিামত 

 

একটি এগজস্ট ম্পসটস্টটমি জন্য মাউম্পন্টিং বমিামত সাধািণত ক্ষম্পত, ক্ষয়, ো অনুপযুক্ত ই্স্টটলশ্ সিম্পকনত 

সমস্যাগুম্পলটক বমাকাটেলা কটি। এখাট্ একটি এগজস্ট ম্পসটস্টম মাউন্ট বমিামত জম্পড়ত সাধািণ পদটক্ষপ আটে: 

K. কাটজি জন্য প্রস্তুত কিাঃ বকা্ও বমিামটতি কাজ শুরু কিাি আটগ ম্প্ম্পিত করু্ বর্ গাম্পড়টি একটি সমতল 

পৃটষ্ঠ পাকন কিা হটয়টে এেিং ইম্পি্টি োন্ডা িটয়টে। ব্যাোম্পিি ব্টগটিভ োম্পম ন্ ালটি খুটল বফলু্। এোড়াও, 

র্থার্থ ম্প্িাপিা ব্যেস্থা ও PPE ব্যেহাি করু্, বর্ম্ প্রম্পতিক্ষামূলক চশমা ও গ্লাভস পম্পিধা্ করু্। 

 

L. গাম্পড়টিটক উঁচ্য করু্ঃ প্রটয়াজ্ীয় মালামাল সিংগ্রহ করু্ এেিং জযাক ো স্টযাটন্ডি সাহাটে গাম্পড়টক ভূম্পম 

বথটক উঁচ্য করু্।  

 

ম্পচত্রঃ জযাটকি সাহাটে গাম্পড়টিটক উঁচ্য কিা হটয়টে।  

M. চাক্ষুস পম্পিদশ ন্ : এগজস্ট ম্পসটস্টটমি মাউম্পন্টিং পটয়ন্টগুম্পল দৃশ্যত পম্পিদশ ন্  করু্। ফােল, গ্যাপ ো বকা্ও 

ক্ষম্পতি লক্ষণ বদখু্। ক্ষয় ো মম্পিচাি জন্য পিীক্ষা করু্ এোড়াও ম্প্ম্পিত করু্ বর্ মাউম্পন্টিং সঠিকভাটে 

সাম্পিেদ্ধ আটে এেিং এগজস্ট উপাদা্গুম্পলি সাটথ ভাটলাভাটে সিংযুক্ত আটে। 
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ম্পচত্রঃ মাউম্পন্টিং ম্পসটস্টটমি ত্রুটি পর্ নটেক্ষণ কিা হটে। 

 

N. অপসািণ ও বমিামত: ক্ষম্পতগ্রস্থ ক্লাি ো হযািংগাি অপসািণ করু্ এেিং ্তু্ হযিংগাি ো ক্লাি দ্বািা 

প্রম্পতস্থাপ্ করু্। মম্পিচা ধিা ্ াে বোি অপসািটণ প্রথটম বকটিাম্পস্ ো বপম্প্টরটিিং অটয়ল ম্পদটয় ্ িম কটি 

ম্প্্ এেিং সােধাট্ অপসািণ করু্ র্াটত এগজস্ট ম্পসটস্টটমি বকা্ ক্ষম্পত ্া হয়।  

 

ম্পচত্রঃ মম্পিচা আক্রান্ত ্াে বোি এগুটলা খুলটত বপম্প্টরটিিং অটয়ল প্রটয়াগ কিটত হয়। 

 

পুিাত্ ্ষ্ট ক্লাি এেিং হযািংগাি খুটল বফলু্। এেিং গাম্পড়ি বেম্পসম্পফটকশ্ অথো ইউম্প্ভাস নাল হযািংগাি ব্যেহাি 

করু্। 

 

ম্পচত্রঃ পুিাত্ ্ষ্ট হযািংগাি অপসািণ কটি ইউম্প্ভাস নাল হযািংগাি সিংযুক্ত কিা হটে। 

 

O. কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা: মাউম্পন্টিং বমিামত এেিং পু্িায় ই্স্টল কিাি পটি, এটি সঠিকভাটে কাজ কটি তা 

ম্প্ম্পিত কিাি জন্য একটি পিীক্ষা পম্পিচাল্া করু্। ইম্পি্ চালু করু্ এেিং বকা্ অস্বাভাম্পেক শব্দ, কি্ 

ো এগজস্ট ম্পলক আটে ম্পক্া তা পিীক্ষা করু্। একটি বেস্ট রাইটভি মাধ্যটম মাউম্পন্টিং এি স্থাম্পয়ত্ব এেিং 

সঠিক কার্ নকাম্পিতা র্াচাই করু্। 

এটি লক্ষয কিা গুরুত্বপূণ ন বর্ ম্প্ম্পদ নষ্ট বমিামটতি প্রম্পক্রয়া গাম্পড়ি উৎপাদক এেিং মটডটলি পাশাপাম্পশ এগজস্ট 

ম্পসটস্টটমি ্কশাি উপি ম্প্ভনি কটি পম্পিেম্পতনত হটত পাটি। তাই সঠিক ম্প্টদ নশ্াি জন্য গাম্পড়ি পম্পিটষো 

ম্যানুয়ালটিি ভাটলাভাটে পটড় তািপি বমিামত কিটত হটে।   
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বসলফ বচক (Self Check)- ২: এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামত কিা 

 

প্রম্পশক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নশ্া:- উপটিাক্ত ই্ফিটমশ্ ম্পশেম্পশে পাে কটি ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখ- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন-  

 

1. এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামত বক্ গুরুত্বপূণ ন? 

উিি: 

 

 

 

2. এগজস্ট ভালভ বমিামত ও প্রম্পতস্থাপট্ি পদ্ধম্পত ম্পলখু্।   

উিি: 

 

 

 

3. এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামটত ম্পকভাটে প্রস্তুম্পত গ্রহণ কিটত হটে? 

উিি: 

 

 

 

4. ইম্পজআি ভালভ ম্পকভাটে কযাম্পলটব্রশ্ কিটত হয়? 

উিি: 

 

 

 

5. একটি মাম্পি ম্পমোটিি সাহাটে ম্পকভাটে একটি বেিাটিচাি বসিি পিীক্ষা কিটত হয়? 

উিি:  
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উিিপত্র (Answer key)-২ এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামত কিা 

1. এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামত বক্ গুরুত্বপূণ ন? 

উিিঃ  

গাম্পড়ি এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামত ম্পেম্পভন্ন কািটণ গুরুত্বপূণ ন। এটি গাম্পড়ি কাে ন্  মট্াক্সাইটডি মটতা ক্ষম্পতকািক 

গ্যাসটক সঠিকভাটে ম্প্য়ন্ত্রণ কটি এেিং গাম্পড়ি অভযন্তটি তাটদি প্রটেশ বিাধ কটি গাম্পড়ি র্াত্রীটদি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত 

কটি৷ উপিন্তু, একটি ভালভাটে িক্ষণাটেক্ষণ কিা এগজস্ট ব্যেস্থা ক্ষম্পতকািক ম্প্গ নম্ কম্পমটয় গাম্পড়ি পম্পিটেশগত 

প্রভাে কমাটত গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা পাল্ কটি। এটি গাম্পড়টক ম্প্গ নম্ ম্পেম্পধ বমট্ চলটত সাহাে কটি এেিং োর়়্ু দূষটণ 

এি অেদা্ কমায়। 
 

2. এগজস্ট ভালভ বমিামত ও প্রম্পতস্থাপট্ি পদ্ধম্পত ম্পলখু্।   

উিিঃ  

▪ ম্পসম্পলন্ডাি বহড ো কভাি খুটল এগজস্ট ভালভ উন্ম়ুক্ত কিা।  

▪ এগজস্ট ভালভ এি বকা্ ক্ষয়, ম্পেকৃম্পত ো বোস বচক কিা।  

▪ এগজস্ট ভালভ এি সাটথ সিংযুক্ত এগজস্ট ম্পসটস্টটমি সকল উপাদাট্ি সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন কিা।  

▪ ম্পরিং ম্পিটেই্াি, লক ও ম্পরিং খুটল বফলা।   

▪ একটি ্তু্ এগজস্ট ভালভ ই্স্টল কিা।  

▪ ভালভ ম্পরিংস, ম্পিটেই্াি, লক এেিং ম্পরিংসটক সঠিক ক্রটম পু্িায় সিংযুক্ত কিা।  

▪ প্রটয়াজট্ একটি ্তু্ গ্যাসটকে ব্যেহাি কটি ম্পসম্পলন্ডাি বহড কভাি ই্স্টল কিা।  

▪ ভালভ সঠিক ভাটে কাজ কিটে ো বকা্ সমস্যা ব্ই তা ম্প্ম্পিত কিা।  

3. এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামটত ম্পকভাটে প্রস্তুম্পত গ্রহণ কিটত হটে? 

উিিঃ   

এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামটতি কাজ শুরু কিাি আটগ ম্প্ম্পিত কিটত হটে বর্ গাম্পড়টি একটি সমতল পৃটষ্ঠ পাকন কিা 

হটয়টে এেিং ইম্পি্টি োন্ডা িটয়টে। ব্যাোম্পিি ব্টগটিভ োম্পম ন্ ালটি খুটল ম্প্টত হটে। এোড়াও, র্থার্থ ম্প্িাপিা 

ব্যেস্থা ও PPE ব্যেহাি, বর্ম্ প্রম্পতিক্ষামূলক চশমা ও গ্লাভস পম্পিধা্ কিটত হটে। 

 

4. ইম্পজআি ভালভ ম্পকভাটে কযাম্পলটব্রশ্ কিটত হয়? 

উিিঃ  

ইম্পজআি ভালভ বমিামটতি আটগ ব্যাোম্পি সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন কিা থাকটল ব্যাোম্পিটি পু্িায় সিংটর্াগ কিটত হয় 

এেিং গাম্পড়ি অ্টোড ন কম্পিউোিটক ইম্পজআি ম্পসটস্টমটি পু্িায় কযাম্পলটব্রে কটি ম্প্্। এটি সাধািণত একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট 

দূিটত্বি জন্য গাম্পড় চালাট্া ো গাম্পড়ি পম্পিটষো ম্যানুয়াটল েম্পণ নত ম্প্ম্পদ নষ্ট পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি কিটত হটে।  

এটি লক্ষয কিা গুরুত্বপূণ ন বর্ ম্প্ম্পদ নষ্ট বমিামটতি প্রম্পক্রয়া গাম্পড়ি উৎপাদক এেিং মটডটলি পাশাপাম্পশ EGR 

ম্পসটস্টটমি ্কশাি উপি ম্প্ভনি কটি পম্পিেম্পতনত হটত পাটি। তাই সঠিক ম্প্টদ নশ্াি জন্য গাম্পড়ি পম্পিটষো 

ম্যানুয়ালটিি ভাটলাভাটে পটড় তািপি বমিামত কিটত হটে।    

5. একটি মাম্পি ম্পমোটিি সাহাটে ম্পকভাটে একটি বেিাটিচাি বসিি পিীক্ষা কিটত হয়? 

উিিঃ  

একটি মাম্পিম্পমোটিি সাহাটে বেিাটিচাি বসিটিি কার্ নকাম্পিতা পিীক্ষা কিা র্ায়। এটক্ষটত্র একটি 

মাম্পিম্পমোিটক বেিাটিচাি বসিটিি দুইটি োম্পম ন্ াটল সিংযুক্ত কটি ম্পমোটিি বসটিিং ২০ বমগা ওহম মাট্ বিটখ 

বসিি টিটক তাপমাত্রা পম্পিেতন্  কটি বিম্পজস্টযাটিি মাট্ি পম্পিেতন্  বদখটত হটে। এটক্ষটত্র বসিি ও উৎপাদক 

বভটদ এই তাপমাত্রাি ম্পেপিীটত বিম্পজস্টযাটিি মাট্ স্টান্ডাড ন ম্পভন্ন হটত পাটি । এজন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট বসিটিি জন্য উক্ত 

বসিি উৎপাদক কর্তক প্রদি বডো ম্পশটেি সাটথ ম্পমম্পলটয় ম্প্টত হটে। 
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জে ম্পশে (Job Sheet)-২: গাম্পড়ি এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামত কিা 

 

উটেশ্য: একটি গাম্পড়ি এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটি বমিামত কিটত পািটে।    

 

কাটজি ধািাোম্পহকতা:  

ধাপ ১- কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত করু্ এেিং ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্।  

ধাপ ২- প্রটয়াজ্ীয় সিিাম সিংগ্রহ করু্।  

ধাপ ৩- গাম্পড়টি ম্প্িাপদ স্থাট্ পাকন কটি পাম্পকনিং বব্রক ম্পদটয় িাখু্। 

ধাপ ৪- ওম্পডম্পে-২ িযা্াটিি সাহাটে এটিাি বকাড িযা্ এেিং স্াক্ত করু্।  

ধাপ-৫- ইম্পি্ চালু কটি এগজস্ট ম্পসটস্টটমি শব্দ শুনু্ এেিং অস্বাভাম্পেক শব্দ ম্পচম্পিত করু্।  

ধাপ ৬-ইম্পি্ বথটক দুগ নন্ধ আসটে ম্পক্া বদখু্।  

ধাপ ৭- এগজস্ট গ্যাস অযা্ালাইজাি এি সাহাটে গ্যাটসি মা্ পিীক্ষা করু্ (ই্ফিটমশ্ ম্পশে ১ এি ১.৩.৩ অনুসিণ 

করু্)।  

ধাপ ৮- গাম্পড়টিটক উঁচ্য করু্।   

ধাপ ৯-বমাক বেস্ট কটি ম্পলক স্াক্ট এেিং বমিামত করু্ (ই্ফিটমশ্ ম্পশে ১ এি ১.৩ অনুসিণ করু্)  ।  

ধাপ ১০-এগজস্ট ম্পসটস্টম কটিাট্ন্ট গুটলা আলাদাভাটে পিীক্ষা করু্ (বেম্পসম্পফটকশ্ শীটে কটিাট্টন্টি তাম্পলকা 

িটয়টে)।  

ধাপ-১১-বসিিগুটলাটক পম্পিষ্কাি এেিং প্রটয়াজট্ পম্পিেতন্  করু্ (ই্ফিটমশ্ শীটেি ২.২.৩ এেিং ২.৩.৫ অনুসিণ 

করু্)।  

ধাপ ১২- মাউন্ট এেিং হযিংগাটিি অেস্থা পিীক্ষা করু্ এেিং বমিামত করু্ ( ই্ফিটমশ্ ম্পশে ২ এি ২.২.৮ অনুসিণ 

করু্) । 

ধাপ ১৩- কটিাট্ন্ট গুটলাি মম্পিচা পম্পিষ্কাি করু্। 

ধাপ ১৪- সকল কটিাট্ন্ট গুটলাি সঠিক সিংটর্াগ ম্প্ম্পিত করুম।  

ধাপ ১৫- চাক্ষুস পর্ নটেক্ষণ এেিং এটিাি বকাড িযা্াটিি মাধ্যটম বমিামটতি সঠিকতা র্াচাই করু্।  

ধাপ ১৬-একটি বেস্ট রাইটভি মাধ্যটম বমিামটতি কার্ নকাম্পিতা র্াচাই করু্। 

ধাপ ১৭- বমিামত বশষ হটল সকল সিিাম পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ করু্।  

ধাপ ১৮-ওয়াকনটপ্ল্স পিীক্ষাি কটি িাখু্।  

 

এগজস্ট ম্পসটস্টটমি বর্ সকল কটিাট্ন্ট পিীক্ষা কিটত হটে  

এগজস্ট ভালভ 

এগজস্ট ম্যাম্প্টফাল্ড 

ই.ম্পজ. আি ভালভ 

কযাোম্পলটিক ক্ভাে নাি 

মাফলাি 

বিটজাট্েি 

বেইল পাইপ 

মাউম্পন্টিং 
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বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে (Specification Sheet) - ২ গাম্পড়ি এগজস্ট ম্পসটস্টম বমিামত কিা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমূহ  

 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6  অযাপ্র্  ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 

 

ক্রম 
টুলস এেিং 

ইকুইপটমন্টস 
বেম্পসম্পফটকশ্ 

একক 
পম্পিমাণ 

1  গাম্পড় স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  সটকে বিি বসে  স্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

3  কম্পিট্শ্ বিি বসে স্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

4  মাম্পিম্পমোি স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

5  বমাক বজ্াটিেি স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

6  
এগজস্ট গ্যাস 

অযা্ালাইজাি 

স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

7  স্ক্রু রাইভাি বসে স্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

8  অটয়ল কযা্ স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

9  ওম্পেম্পড-২ িযা্াি  স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমূহ: 

 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বকটিাম্পস্  স্টযান্ডাড ন ম্পলঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2  লুম্পব্রটকটিিং অটয়ল  স্টযান্ডাড ন ম্পলঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

3  গ্যাসটকে বপপাি 

কটিাট্টন্টি 

বেম্পসম্পফটকশ্ 

অনুর্ায়ী 

সিংখ্যা প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

4  
হাই বেিাটিচাি 

ম্পিটপয়াি ম্পকে  

এগজস্ট ম্পসটস্টটমি জন্য 

ম্প্টদ নম্পশত 

সিংখ্যা প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

5  ওটয়স্ট কে্ স্টযান্ডাড ন বকম্পজ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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ম্পশখ্ফল - ৩: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত পািটে 

 

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড  

1. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্পম্পি কিটত সক্ষম হটয়টে  

3. কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে 

শতন ও ম্পিটসাস ন 

1. প্রকৃত কম নটক্ষটত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

6. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

7. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

8. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

9. অম্পডও ম্পভম্পডও ম্পভভাইস 

10. প্রটয়াজ্ীয় টুলস ও ইকুইপটমন্ট  

11. প্রটয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়ালস ও ক্ম্পজউটমেলস 

ম্পেষয়েস্তু  

 

1. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ পদ্ধম্পত  

2. েজনয পদাথ ন ম্প্িাশ্ পদ্ধম্পত  

3. কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি পদ্ধম্পত 

জে/োি/অযাম্পক্টম্পভটি 

1. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ করু্ 

2. কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্পম্পি করু্  

2. কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি করু্ 

প্রম্পশক্ষণ পদ্ধম্পত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice) 

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধম্পত 

 

অন্তর্ভ নক্ত হটত পাটি ম্পকন্তু সীমােদ্ধ ্র়্ 

1. ম্পলম্পখত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশ ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral Questioning)    

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio) 
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প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) ৩: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত পািটে 

 

এই ম্পশখ্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পশখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

 

ম্পশখ্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকিণ / ম্পেটশষ ম্প্টদ নশ্া 

(Resources / Special instructions) 
1. এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পশকা 

অনুসিণ কিটত হটে।  

1. ম্প্টদ নম্পশকা পড়ু্ 

2. ই্ফিটমশ্ ম্পশে পড়টত হটে। 
2. ই্ফিটমশ্ ম্পশে ৩: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং 

সিংিক্ষণ কিা 

3. বসলফ বচটক প্রদি প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ 

করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটথ ম্পমম্পলটয় 

ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-বচক ম্পশে ৩ -এ বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্। 
 

উিিপত্র ৩ -এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/োি ম্পশে ও বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিাি জন্য জে 

ম্পশে ৩.১ ও ৩.২ অনুশীল্ কিটত হটে।  

 

জে ম্পশে ৩.১ - টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ 

কিা।  

বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে ৩.১ - টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি 

এেিং সিংিক্ষণ কিা। 

 

জে ম্পশে ৩.২ ওয়াকনটপ্ল্টসি েজন ম্প্িাশ্ কিা। 

বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে ৩.২ ওয়াকনটপ্ল্টসি েজন ম্প্িাশ্ কিা। 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information sheet): ৩ টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

 

ম্পশখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ ম্পশে পাে কটি ম্পশক্ষাথীগণ- 

 

3.1 টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত পািটে।   

3.2 েজনয পদাথ ন ম্প্িাশ্ ম্প্ষ্পম্পি কিটত পািটে।   

3.3 কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটত পািটে।   

 

3.1 টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

  

একটি অটোটমাোইল ওয়াকনশটপ ম্পেম্পভন্ন ধিটণি টুলস ও ইকুপটমন্ট ব্যেহাি কিা হয় । এোড়াও বমিামত কাটজ 

অট্ক ধিটণি পদাথ ন ব্যেহাি কিা হয় এেিং কাটজি বশটষ প্রচ্যি পম্পিমাট্ আেজন্া পটি থাটক। র্ন্ত্রপাম্পতি 

ম্প্িাপিা ও দীঘ নায়ুতা এেিং ওয়াকনশটপি কমীটদি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিটত টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ 

কিা জরুম্পি।  

 

  পম্পিষ্কাটিি কাটজ ব্যেহৃত সামম্পগ্র 

K. ঝাড়ু 
 

ঝাড়ুি সাহাটে ওয়াকনশটপি বমটঝটত পটি 

থাকা ধুলা ময়লা পম্পিষ্কাি কিা হয় 

 

L. ডাস্ট প্যা্ 
 

ডাস্ট প্যাট্ি সাহাটে বমটঝ বথটক ধুলা ময়লা 

তুটল ডাস্টম্পেট্ বফলা হয়। 

 

M. ম্পক্লম্প্িং ব্রাশ 
 

এই ব্রাটশি সাহাটে ম্পেম্পভন্ন টুলস, 

ইকুইপটমটন্টি েম্পড বথটক বধালা ময়লা 

পম্পিষ্কাি কিা হয়।  

 

N. মপ 
 

এটিি সাহাটে ওয়াকনশটপি বমটঝ বধাঁয়া-

বমাো কিা হয়।  

 

O. ম্পে্ 
 

এটিি মটধ্য ময়লা আেজন্া িাখা হয়।  
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P. ওয়যাি ব্রাশ 

 

এটিি সাহাটে ধাতে পদাটথ নি গাটয় বলটগ 

থাকা মম্পিচা পম্পিষ্কাি কিা হয়।  

 

Q. ওয়যাি েি 
 

এটিি সাহাটেও ধাতে পদাটথ নি গাটয় বলটগ 

থাকা মম্পিচা পম্পিষ্কাি কিা হয়। 

 

ক্ম্পজউটমেলস সামগ্রীঃ 

K. ওটয়স্ট কে্ 
 

গাম্পড়ি ম্পেম্পভন্ন র্ন্ত্রািংটশি তল ও তিল পদাথ ন 

পম্পিষ্কাি কিাি কাটজ ওটয়স্ট কে্ ো 

গাটম নন্টটসি ঝুুঁে বতালা ব্যেহাি কিা হটয় 

থাটক।   

 

L. ওটয়ল কযা্ 
 

এটিি সাহাটে টুলস ও ইকুপটমন্টটক 

লুম্পব্রটকটিিং কিা হয় 

 

M. বকটিাম্পস্ 
 

ধাতে র্টন্ত্রি মম্পিচাযুক্ত তল পম্পিষ্কাটিি পি 

এটি প্রটয়াগ কিা হয় র্াটত মম্পিচা প্রম্পতটিাধ 

কটি।  

 

N. গ্লাস ম্পক্ল্াি 
 

কাঁটচি দিজা-জা্ালা পম্পিষ্কাি কিটত গ্লাস 

ম্পক্ল্াি ব্যেহাি কিা হয়।  

 

O. ম্পডোিটজন্ট 
 

ওয়াকনটপ্ল্টসি বমটঝ এেিং ম্পেম্পভন্ন সিিাম 

পম্পিষ্কাটিি বক্ষটত্র পাম্প্টত গুম্পলটয় ব্যেহাি 

কিা হয়। এটি পাউডাি এেিং ম্পলকুইড উভয় 

ধিটণি পাওয়া র্ায়।   
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        টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিাি পদ্ধম্পত 

    

আপ্াি সিিামগুম্পল র্খ্ আপ্াি প্রটয়াজ্ তখ্ কাজ কটি তা ম্প্ম্পিত কিটত আপ্াটক অেশ্যই বসগুম্পলি 

র্থার্থ র্ত্ন ম্প্টত হটে। প্রম্পতোি ব্যেহাি বশটষ বসগুটলাটক পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষট্ি ব্যেস্থা কিটত হটে। টুলস 

ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি ও সিংিক্ষণ কিাি ম্পকছু ধাপ: 

K. ধুলা ও ময়লা পম্পিষ্কাি কিা 
 

টুলস ও ইকুইপটমটন্টি গাটয় বলটগ থাকা ধুলা, ময়লা, বতল 

ও ম্পগ্রজ ম্পক্লম্প্িং ব্রাশ এেিং ওটয়স্ট কেট্ি সাহাটে পম্পিষ্কাি 

করু্।    

 

L. মম্পিচা পম্পিষ্কাি কিা 

 

ধাতে টুলস ও ইকুইপটমন্ট মম্পিচা দ্বািা আক্রান্ত হটল 

বসগুটলাটক ঘটষ তুটল বফলু্, প্রটয়াজট্ এম্পন্ট িাস্ট বর ো 

বতল প্রটয়াগ করু্।  

 

 

M. লুম্পব্রটকশ্ কিা 

 

ম্পেম্পভন্ন ধিটণি টুলস ও ইকুইপটমটন্টি মুম্পভিং সিংটর্াগ 

গুম্পলটত লুম্পব্রটকন্ট ও ম্পগ্রজ প্রটয়াগ করু্।  

 

 

N. পয়াওয়াি কড ন বচক কিা 

 

পাওয়াি টুলটসি পাওয়াি কড ন পিীক্ষা করু্ । বকা্ প্রকাি 

ম্পেদ্র ো কাো থাকটল তা অেশ্যই পম্পিেতন্  ো পু্িায় 

ই্সুটলশট্ি ব্যেস্থা করু্।  

  

O. সঠিক েটক্স িাখা 

 

প্রম্পতটি টুলস ও ইকুইপটমন্টটক ম্প্ম্পদ নষ্ট বস্টাটিজ েটক্স সঠিক 

ভাটে সিংিক্ষণ করু্।  
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P. ওয়াকনশপ সাম্পজটয় িাখা 

 

টুলস ইকুইপটমন্ট এেিং এগুটলাি েক্স গুটলাটক ম্প্ম্পদ নষ্ট ি যাক, 

আলম্পমিা ো হযািংগাটি সাম্পজটয় িাখু্।  

 

    

3.2 েজনয ব্যেস্থাপ্া 

   

একটি অটোটমাোইল ওয়াকনশটপ র্থার্থ েজনয ব্যেস্থাপ্া পম্পিটেশ সুিক্ষা ম্প্ম্পিত কিটত, কমপ্ল্াটয়ি বমট্ চলা 

এেিং ম্প্িাপদ কাটজি পম্পিটেশ েজায় িাখাি জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। একটি অটোটমাোইল ওয়াকনশটপ েজনয 

ব্যেস্থাপ্াি জন্য ম্পকছু ম্পেটেচয ম্পেষয়:  

 

েজনয পৃথকীকিণ: ওয়াকনশটপ উৎপন্ন ম্পেম্পভন্ন 

ধিটণি েজনয পৃথক কিাি জন্য একটি েজনয 

পৃথকীকিণ ব্যেস্থা োস্তোয়্ করু্। েজনয পদাটথ নি 

মটধ্য সাধািণ েজনয, পু্ব্যনেহািটর্াগ্য (বর্ম্ 

কাগজ, প্ল্াম্পস্টক এেিং ধাতু), ম্পেপি্ক েজনয 

(বর্ম্ ব্যেহৃত বতল, ব্যাোম্পি এেিং িাসায়ম্প্ক 

পদাথ ন), এেিং সম্ভাব্য ক্ষম্পতকািক েজনয (বর্ম্ 

ধািাটলা েস্তু এেিং ভাঙা কাঁচ) । প্রম্পতটি েজনয 

প্রকাটিি জন্য পম্পিষ্কািভাটে বলটেলযুক্ত ম্পে্ ো 

পাত্র সিেিাহ করু্ এেিং ওয়াকনশটপি কমীটদি 

র্থার্থ েজনয পৃথকীকিণ অনুশীল্ সিটকন 

অেম্পহত করু্। 

 

পু্ব্যনেহাি: র্খ্ই সম্ভে উপকিটণি সটে নাচ্চ 

পু্ব্যনেহাি ম্প্ম্পিত করু্। পু্ব্যনেহািটর্াগ্য 

উপকিণ বর্ম্ কাগজ, ম্পপচটোড ন, প্ল্াম্পস্টটকি 

বোতল, ধাতে কযা্ এেিং স্ক্র্যাপ বমোল।  

 

ম্পেপি্ক েজনয ব্যেস্থাপ্া: সিকাটিি 

ম্প্টদ নম্পশকা অনুর্ায়ী ম্পেপি্ক েজনয ব্যেস্থাপ্া 

করু্ করু্। ব্যেহৃত বতল, কুল্যান্ট, বব্রক ফ্লুইড, 

দ্রােক, বপইন্ট এেিং ব্যাোম্পিি মটতা ম্পেপি্ক 

পদাটথ নি জন্য পাত্র ম্পচম্পিত করু্ এেিং সঠিকভাটে 

বলটেল করু্। সঠিক ম্প্টদ নশ্া বমট্ এগুটলাটক 

এগজস্ট করু্।  
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ব্যেহৃত বতল এেিং তিল ব্যেস্থাপ্া: ব্যেহৃত 

বতল, কুল্যান্ট, বব্রক ফ্লুইড এেিং অন্যান্য তিল 

সিংগ্রহ ও পম্পিচাল্াি জন্য একটি সঠিক ব্যেস্থা 

স্থাপ্ করু্। বস্টাটিটজি জন্য উপযুক্ত পাত্র 

ব্যেহাি করু্ এেিং ম্প্ম্পিত করু্ বর্ বসগুটলা 

ফুটো প্রম্পতটিাটধ ম্প্িাপটদ ম্পসল কিা আটে। 

অনুটমাম্পদত পু্ব্যনেহািটর্াগ্য সুম্পেধা ো েজনয 

ব্যেস্থাপ্া ম্পসাম্পভ নস এি মাধ্যটম ব্যেহৃত বতল 

এেিং তিলগুম্পলি র্থার্থ ম্প্ষ্পম্পি ো পু্ব্যনেহাি 

কিাি ব্যেস্থা করু্। 

 

েজনয ম্প্ষ্কাশ্ ও ম্পডসটপাজালঃ ম্পসটি কটপ নাটিশ্ 

ো সিকাটিি ম্প্য়ম বমট্ েজন ম্প্ষ্কাশ্ কিটত 

হটে।  

ম্পিসাইটকল বর্াগ্য পদাথ নটক ম্পিসাইম্পক্লিং ম্পসাম্পভ নস 

প্রদা্কাম্পি সিংস্থাি কাটে জমা ো ম্পেম্পক্র কিটত 

হটে।  

ব্যাোম্পিটত ম্পেপি্ক পদাথ ন থাটক এেিং সাধািণ 

েটজনযি সাটথ ম্পডসটপাজাল কিা উম্পচত ্য়। 

ব্যাোম্পি ম্পিসাইম্পক্লিং বকািাম্প্ি সাটথ বর্াগাটর্াগ 

কটি ব্যাোম্পিি ম্প্িাপদ এেিং পম্পিটেশ োন্ধে 

উপাটয় ম্পডসটপাজাল ম্প্ম্পিত কিা র্ায়।  
 

 

3.3 কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিা 

  

ম্প্িাপদ, সুসম্পিত, এেিং কম ন পম্পিটেশ েজায় িাখাি জন্য কম নটক্ষত্র ো ওয়াকনশপ পম্পিষ্কাি িাখা অপম্পিহার্ ন। 

একটি কম নটক্ষত্র ো ওয়াকনশপ পম্পিষ্কাি ধাপ;  

 

K. পম্পিষ্কাটিি রুটি্ ততম্পি করু্: একটি পম্পিষ্কাটিি সময়সূম্পচ ততম্পি করু্ র্া ম্প্য়ম্পমত পম্পিষ্কাটিি কাজ এেিং 

জোেম্পদম্পহতা ম্প্ম্পিত কটি র্থার্থভাটে পম্পিষ্কাি কার্ ন সিাদ্ ম্প্ম্পিত কিটে। 

 

L. জিাল পম্পিষ্কাি করু্ঃ কম নটক্ষটত্র ম্পেশৃঙ্খল হটত পাটি এম্ বকাট্া অপ্রটয়াজ্ীয় আইটেম, সিিাম সম্পিটয় 

বফলু্। স্থা্ সে নাম্পধক কিটত এেিং সহটজ প্রটেটশি সুম্পেধাটথ ন মট্া্ীত বস্টাটিজ এলাকায় সিিামগুম্পল সাম্পজটয় 

িাখু্।  

 

ম্পচত্রঃ একটি সুসম্পিত ওয়াকনশপ। 



 

52 
 

M. ঝাড়ু ম্পদ্ঃ ওয়াকনটেি, তাক এেিং সিিাম সহ ওয়াকনশটপি বমটঝত থাকা ধুটলা ঝাড়ু ম্পদটয় পম্পিষ্কাি করু্। ধুটলা 

এেিং ধ্বিংসােটশষ অপসািণ কিটত একটি ্িম কাপড় ো ডাস্ট প্যা্ ব্যেহাি করু্। আলগা ময়লা, ধুটলা এেিং 

ধ্বিংসােটশষ অপসািণ কিটত কম নশালাি বমটঝ পুঙ্খানুপুঙ্খভাটে ঝাড়়ু ম্পদ্। োতাটস ধূম্পলকণা বথটক িক্ষা বপটত 

অেশ্যই মাি পম্পিধা্ কিটে্।  

 

N. মুছু্ঃ ঝাড়ু বদয়া সিন্ন হটল একটি বভজা মটপি সাহাটে মুটে বফলু্। মুেটল বমটঝ আটিা ভাটলাভাটে 

পম্পিষ্কাি হয় এেিং বমটঝটত থাকা অম্পত ক্ষুদ্র ধূম্পলকণা এেিং জীোণু দূি হয়।  

 

O. জা্ালা এেিং দিজা পম্পিষ্কাি করু্: গ্লাস ম্পক্ল্াি ো জল এেিং হালকা ম্পডোিটজটন্টি ম্পমেণ ব্যেহাি কটি 

ওয়াকনশটপি জা্ালা, কাটচি প্যাট্ল ো দিজা পম্পিষ্কাি করু্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ কাটচি পৃষ্ঠগুম্পল দাগ এেিং 

দাগ বথটক মুক্ত। 
 

 

পম্পিষ্কাটিি বক্ষটত্র আপ্াি প্রম্পতষ্ঠা্ দ্বািা প্রদি বকাট্া ম্প্ম্পদ নষ্ট পম্পিেন্নতাি বপ্রাটোকল ো ম্প্টদ নম্পশকা অনুসিণ 

কিটত র্ভলটে্। পম্পিষ্কাি, সুসম্পিত কম নশালা ও ম্প্িাপদ কাটজি পম্পিটেশ ম্প্ম্পিত কিাি জন্য ম্প্য়ম্পমত এেিং 

ধািাোম্পহকভাটে পম্পিষ্কাি কার্ নক্রম অব্যাহত িাখু্। 
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বসলফ বচক (Self Check) ৩: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

 

প্রম্পশক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নশ্া:- উপটিাক্ত ই্ফিটমশ্ ম্পশে পাে কটি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখ- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ বক্ জরুিী? 

উিি:  

 

 

 

2. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিাি পদ্ধম্পত ম্পলখু্? 

উিি:  

 

 

 

3. বকা্ বকা্ পদাথ নটক পু্ঃব্যেহাি কিা সম্ভে? 

উিি:  

 

 

 

 

4. ম্পেপি্ক েজনয ব্যেস্থাপ্া ম্পলখু্। 

 

উিি:  

 

 

 

5. কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিাি পদ্ধম্পত ম্পলখু্। 

 

উিি:  
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উিিপত্র (Answer Key)-৩: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

1. কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিাি পদ্ধম্পত ম্পলখু্। 

উিিঃ  

একটি অটোটমাোইল ওয়াকনশটপ ম্পেম্পভন্ন ধিটণি টুলস ও ইকুপটমন্ট ব্যেহাি কিা হয় । এোড়াও বমিামত 

কাটজ অট্ক ধিটণি পদাথ ন ব্যেহাি কিা হয় এেিং কাটজি বশটষ প্রচ্যি পম্পিমাট্ আেজন্া পটি থাটক। 

র্ন্ত্রপাম্পতি ম্প্িাপিা ও দীঘ নায়ুতা এেিং ওয়াকনশটপি কমীটদি ম্প্িাপ্ততা ম্প্ম্পিটত টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি 

এেিং সিংিক্ষণ কিা জরুম্পি।  

2. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিাি পদ্ধম্পত ম্পলখু্? 

উিিঃ  

     টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিাি পদ্ধম্পত;  

▪ টুলস ও ইকুইপটমন্টি গাটয় বলটগ থাকা ধুলা ও ময়লা পম্পিষ্কাি কিা।  

▪ টুলস ও ইকুইপটমন্টি গাটয় বলটগ থাকা মম্পিচা পম্পিষ্কাি কিা। 

▪ টুলস ও ইকুইপটমন্টগুটলাটক লুম্পব্রটকশ্ কিা।  

▪ পাওয়াি টুলটসি পাওয়াি কড ন বচক কিা।  

▪ টুলস ও ইকুইপটমন্টগুটলাটক ম্প্ম্পদ নষ্ট েটক্স গুম্পেটয় িাখা।  

▪ টুলস ও ইকুইপটমন্টগুটলাটক ওয়াকনশটপ সাম্পজটয় িাখা।  

 

3. বকা্ বকা্ পদাথ নটক পু্ঃব্যেহাি কিা সম্ভে? 

উিিঃ  

পু্ব্যনেহািটর্াগ্য উপকিণ বর্ম্ কাগজ, ম্পপচটোড ন, প্ল্াম্পস্টটকি বোতল, ধাতে কযা্ এেিং স্ক্র্যাপ বমোল। 

4. ম্পেপি্ক েজনয ব্যেস্থাপ্া ম্পলখু্। 

উিিঃ  

সিকাটিি ম্প্টদ নম্পশকা অনুর্ায়ী ম্পেপি্ক েজনয ব্যেস্থাপ্া করু্ করু্। ব্যেহৃত বতল, কুল্যান্ট, বব্রক ফ্লুইড, 

দ্রােক, বপইন্ট এেিং ব্যাোম্পিি মটতা ম্পেপি্ক পদাটথ নি জন্য পাত্র ম্পচম্পিত করু্ এেিং সঠিকভাটে বলটেল করু্। 

সঠিক ম্প্টদ নশ্া বমট্ এগুটলাটক এগজস্ট করু্। 

5. কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিাি পদ্ধম্পত ম্পলখু্। 

উিিঃ  

কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিাি পদ্ধম্পত; 

▪ পম্পিষ্কাটিি রুটি্ ততম্পি কিা।  

▪ জিাল পম্পিষ্কাি কিা।  

▪ বফ্লাি ঝাড়ু বদয়া।  

▪ বফ্লাি পাম্প্ ম্পদটয় বমাো।  

▪ দিজাি জা্ালা পম্পিষ্কাি কিা।  
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জে ম্পশে (Job Sheet)-৩.১ কাজ বশটষ টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিণ। 

উটেশ্য: অটোটমাোইল ওয়াকনশটপ কাজ বশটষ ওয়াকনটপ্ল্টসি টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি ও সিংিক্ষণ কিটত 

পািটে।  

 

কাটজি ধািাোম্পহকতা:  

 

ধাপ ১- কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত করু্ এেিং ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। 

ধাপ ২- পম্পিষ্কাি পম্পিেন্ন কাটজ ব্যেহৃত সকল সামগ্রী সিংগ্রহ করু্ ।  

ধাপ ৩- টুলস ও ইকুইপটমন্ট গুটলাটক ধিণ অনুর্ায়ী আলাদা করু্ ।  

ধাপ ৪- টুলস ও ইকুইপটমন্ট গুটলাি গাটয় বলটগ থাকা ধুলা ময়লা কাপড় ম্পদটয় পম্পিষ্কাি করু্।  

ধাপ ৫- টুলস ও ইকুইপটমন্ট গুটলাি গাটয় মম্পিচা থাকটল তা ঘটষ তুটল বফলু্।  

ধাপ ৬ – র্াটত পু্িায় মম্পিচা ্া পটি এজন্য এম্পন্ট িাস্ট ওটয়টলি প্রটলপ ম্পদ্।  

ধাপ ৬- টুলস ও ইকুইপটমন্ট গুটলাি সিংটর্াগ পটয়ন্টগুটলাটত প্রটয়াজ্ীয় অটয়ল কযা্ ো গ্রীটজি সাহাটে লুম্পব্রটকশ্  

করু্।  

ধাপ ৭- পাওয়াি টুলটসি পাওয়াি কড ন পিীক্ষা করু্ এেিং বেড়া ো কাঁো থাকটল ই্সুটলশ্ ো পম্পিেতন্  কটি করু্।  

ধাপ ৮- টুলস ও ইকুইপটমন্ট গুটলাটক ধিণ অনুর্ায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট েটক্স সাম্পজটয় িাখু্ িাখু্।  

ধাপ ৯- টুলস ও ইকুইপটমন্ট েক্স গুটলাটক ওয়াকনশটপি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ সিংিক্ষণ করু্ ।  

ধাপ ১০ – ওয়াকনশটপি বমটঝটত বকা্ টুলস ো ইকুইপটমন্ট পটি থাকটলা ম্পক্া ম্প্ম্পিত করু্।  
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বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে (Specification Sheet) – ৩.১ কাজ বশটষ টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ 

কিণ। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6  অযাপ্র্  ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  ম্পক্লম্প্িং ব্রাশ স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  ওয়যাি ব্রাশ  স্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

3  
ওয়যাি েি স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

4  ঝাড়ু  স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

5  মপ  স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

6  ডাস্ট প্যা্  স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

7  ওয়াোি োটকে  স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

8  ওটয়ল কযা্ স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

9  
ম্পে্ েটজনি ধিণ অনুর্ায়ী মাকন কিা সিংখ্যা প্রটয়াজ্ীয় 

সিংখ্যক 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ: 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বকটিাম্পস্  স্টযান্ডাড ন ম্পলঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2  লুম্পব্রটকটিিং অটয়ল  স্টযান্ডাড ন ম্পলঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

3  ম্পডোিটজন্ট  স্টযান্ডাড ন (পাউডাি/ম্পলকুইড) ম্পলঃ /বকম্পজ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

4  গ্লাস ম্পক্ল্াি  স্টযান্ডাড ন ম্পলঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

5  ওটয়স্ট কে্ স্টযান্ডাড ন বকম্পজ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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জে ম্পশে (Job Sheet)-৩ .২ ওয়াকনটপ্ল্টসি েজন ম্প্িাশ্ কিা।  

উটেশ্য: অটোটমাোইল ওয়াকনশটপ কাজ বশটষ উৎপন্ন েজনয ম্প্িাশ্ কিটত পািটে।  

 

কাটজি ধািাোম্পহকতা:  

 

ধাপ ১- কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত করু্ এেিং ম্পপম্পপই পম্পিধা্ করু্। 

ধাপ ২- পম্পিষ্কাি পম্পিেন্ন কাটজ ব্যেহৃত সকল সামগ্রী সিংগ্রহ করু্ ।  

ধাপ ৩- ওয়াকনশটপি বমটঝ ঝাড়ু ম্পদটয় ধুলা ময়লা পম্পিষ্কাি করু্।   

ধাপ ৪- ধিণ অনুর্ায়ী (ম্পেপি্ক, ম্পিসাইটকটলেল, বতল) আেজন্া গুটলাটক পৃথক করু্ এেিং ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পেট্ িাখু্। 

ধাপ ৫ - ওয়াকনশটপি বমটঝ মুটে বফলু্ ।  

ধাপ ৬- ম্পেপি্ক পদাথ ন গুটলাটক সােধা্তাি সাটথ ম্পসটি কিটপাটিশট্ি ম্প্য়ম বমট্ ম্পডটোজ করু্। 

ধাপ ৭ – তিল লুম্পব্রটকন্ট ো গ্রীজ গুটলাটক ম্পিসাইটকলকািী প্রম্পতষ্ঠাট্ি কাটে হস্তান্তি করু্।  

ধাপ ৮– অন্যান্য ম্পিসাইটকটলেল পদাথ নগুটলাটক ম্পিসাইটকলকািী প্রম্পতষ্ঠাট্ি কাটে হস্তান্তি করু্। 

ধাপ ৯- ওয়াকনশটপি দিজা- জা্ালা পম্পিষ্কাি করু্। 

ধাপ ১০- পম্পিেন্নতা কাটর্ ন ব্যেহৃত সিিাম এেিং সামগ্রী গুটলাটক পম্পিষ্কাি কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ গুম্পেটয় িাখু্। 
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বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে (Specification Sheet) – ৩.২ ওয়াকনটপ্ল্টসি েজন ম্প্িাশ্ কিা।  

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

১ বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

২ মাি ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

৩ বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

৪ হযান্ড গ্লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

৫ বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

৬ অযাপ্র্  ষ্টান্ডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

১ ম্পক্লম্প্িং ব্রাশ স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

২ ওয়যাি ব্রাশ  স্টযান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

৩ 
ওয়যাি েি স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

৪ ঝাড়ু  স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

৫ 
মপ  স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

৬ ডাস্ট প্যা্  স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

৭ ওয়াোি োটকে  স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

৮ ওটয়ল কযা্ স্টযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

৯ 

ম্পে্ েটজনি ধিণ অনুর্ায়ী মাকন 

কিা 

সিংখ্যা প্রটয়াজ্ীয় 

সিংখ্য

ক 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ: 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক পম্পিমাণ 

1.  ম্পডোিটজন্ট  
স্টযান্ডাড ন (পাউডাি/ম্পলকুইড) ম্পলঃ /বকম্পজ প্রটয়াজ্ 

অনুর্ায়ী 

2.  গ্লাস ম্পক্ল্াি  
স্টযান্ডাড ন ম্পলঃ প্রটয়াজ্ 

অনুর্ায়ী 

3.  ওটয়স্ট কে্ 
স্টযান্ডাড ন বকম্পজ প্রটয়াজ্ 

অনুর্ায়ী 
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দক্ষতা পর্ নাটলাচ্া (Review of Competency) 
 

 

প্রম্পশক্ষণাথীি জন্য ম্প্টদ নশ্া: প্রম্পশক্ষণাথীি ম্প্টম্নাক্ত দক্ষতা প্রমাণ কিটত সক্ষম হটল ম্প্টজই কম নদক্ষতা মূল্যায়্ 

কিটে এেিং সক্ষম হটল “হযাঁ” এেিং সক্ষমতা অম্পজনত ্া হটল “্া” বোধক ঘটি টিকম্পচি ম্পদ্।   

কম নদক্ষতা মূল্যায়ট্ি মা্দন্ড  হযাঁ  ্া  

1. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে   

2. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি কটিাট্ন্ট পিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে   

3. এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটি ম্পচম্পিত ও ম্প্ম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে   

4. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস ও ইকুইপটমন্ট ম্প্ে নাচ্ ও সিংগ্রহ কিটত সক্ষম হটয়টে   

5. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী বমটেম্পিয়ালস ও ক্ম্পজউটমেল ম্প্ে নাচ্ ও সিংগ্রহ কিটত সক্ষম হটয়টে   

6. বসে স্টযান্ডাড ন অনুর্ায়ী এগজস্ট ম্পসটস্টটমি ত্রুটিপূণ ন কটিাট্ন্ট বমিামত/প্রম্পতস্থাপ্ কিটত সক্ষম 

হটয়টে 
  

7. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে   

8. কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্পম্পি কিটত সক্ষম হটয়টে    

9. কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে   

 
আম্পম (প্রম্পশক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়্ কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ          প্রম্পশক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ 
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ম্পসম্পেএলএম প্রণয়্: 

 

‘এগজস্ট ম্পসটস্টম সাম্পভ নস ও বমিামত কিা’ (অকুটপশ্: অটোটমটিভ বমকাম্প্ক্স বলটভল-২) শীষ নক কম্পিটেম্পি 

বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়াল (ম্পসম্পেএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা স্দায়ট্ি ম্প্ম্পমি জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ 

কর্তনক ম্পসটমক ম্পসটস্টম, ইম্পসএফ ক্সালটেম্পি এেিং ম্পসটমক ই্ম্পস্টটিউে (বর্ৌথ উটদ্যাগ প্রম্পতষ্ঠা্) এি সহায়তায় 

জ্য্ ২০২৩ মাটস প্যাটকজ এসম্পড-৯ (তাম্পিখঃ ২৭ জ্য্ ২০২৩) এি অধীট্ প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

  

ক্রম্পমক ্িং ্াম ও ঠিকা্া  পদেী বমাোইল ্িং  

1.  বখান্দকাি আেদুোহ মাহমুদ বলখক ০১৮৪১ ৫৬৮ ৮০২ 

2.  আেদুোহ আল মামু্ সিাদক ০১৮৪২ ৬৩৯ ৮৫৭ 

3.  বমাঃ আম্পমি বহাটস্  বকা-অম্পড নট্েি ০১৬৩১ ৬৭০ ৪৪৫ 

4.  বমাঃ ্জরুল ইসলাম ম্পিম্পভউয়াি  ০১৭১১ ২৭৩ ৭০৮ 

 

 


