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কিপরাইট 
 

জাতীয় দɻতা উˑয়ন কҸȟপɻ, 
ɛধানমˈীর কায ȟালয় । 
১১-১২ তলা, িবিনেয়াগ ভবন  
ই-৬/িব, আগারগϲও, ǯশর-ই-বাংলা নগর, ঢাকা-১২০৭ 

ইেমইল: ec@nsda.gov.bd 

ওেয়বসাইট: www.nsda.gov.bd 

Γাশনাল ি̖লস ǯপাট ȟাল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কি˫েটি˓ ǯবজড লািন ȟং Ζােটিরয়ালɪর (িসিবএলএম) ·ʮ জাতীয় দɻতা উˑয়ন কҸȟপɻ (এনএসিডএ) এর 
িনকট সংরিɻত। এনএসিডএ-এর যথাযথ অӂেমাদন Εতীত অΓ ǯকউ বা অΓ ǯকান পɻ এ িসিবএলএমɪর ǯকান 
রকম পিরবতȟন বা পিরমাজȟন করেত পারেব না।  

“গােম ȟ˂ স Ζাӂফɇাকচািরং এর জΓ কϲচামাল এবং ǯমিশন সӒহ সনাɳ করণ” িসিবএলএমɪ এনএসিডএ কҸȟক 
অӂেমািদত ǯɛাডাকশন ˚ািনং এ˅ সা˚াই ǯচইন Ζােনজেম˂ ǯলেভল – ০৪ অ̲েপশেনর কি˫েটি˓ ̙ɇা˅াড ȟ ও 
কাির̲লােমর িভিʯেত ɛণয়ন করা হেয়েছ। এেত ǯɛাডাকশন ˚ািনং এ˅ সা˚াই ǯচইন Ζােনজেম˂ ǯলেভল – ০৪ 
̙ɇা˅াড ȟɪ বা̜বায়েনর জΓ ɛেয়াজনীয় তΐ সিˑেবিশত হেয়েছ।    

ইন̘াকশনাল এিɰিভɪ ǰতির করার ǯɻেɖ িসিবএলএম ǯডেভলপার/িশɻক/ɛিশɻক/এেসসর এ িসিবএলএমɪেক Ӓল 
ǯরফাের˓ পেয়˂ িহসােব Εবহার করেব। এɪ ɛিশɻাথ̭, ɛিশɻকেদর জΓ ̶Ͱ͉ӆণ ȟ সহায়ক ড̲েম˂। 

এ ড̲েম˂ɪ সংি̈̌ িবেশষʗ ɛিশɻক/েপশাজীবীর ͏রা এনএসিডএ কҸȟক ɛণয়ন করা হেয়েছ।  

এনএসিডএ ·ীҍত ǯদেশর সকল সরকাির-েবসরকাির-এনিজও ɛিশɻণ ɛিত̎ােন ǯɛাডাকশন ˚ািনং এ˅ সা˚াই ǯচইন 
Ζােনজেম˂  ǯলেভল – ০৪ ǯকােস ȟর দɻতা িভিʯক ɛিশɻণ বা̜বায়েনর জΓ এ িসিবএলএমɪ Εবহার করেত 
পারেব।    
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সɻমতািভিʯক িশখন উপকরণ Εবহার িনেদ ȟিশকা 
 

মিডউলɪেত গােম ȟ˂ স Ζাӂফɇাকচািরং এর জΓ কϲচামাল এবং ǯমিশন সӒহ সনাɳ করǯণর জΓ ɛেয়াজনীয় ʗান, 
দɻতা এবং আচরণ (েকএসএ) সӑহেক অˉӎ ȟɳ করা হেয়েছ। এেত িনিদ ȟ̌ ভােব গােম ȟ˂ স এর জΓ িɑমস এবং 
এেɼসিরস সনাɳকরণ এবং ǯবিসক ǯমিশনসӒহ সনাɳকরণ স˫িকȟত সɻমতাসӑহ অˉӎ ȟɳ রেয়েছ। িশখন কায ȟɈেমর 
ধারা জানার জΓ "িশখন কায ȟɈম" অংশɪ অӂসরণ কͰন। ধারাবািহকভােব জানার জΓ Ӡিচপɖ, তΐপɖ, কায ȟɈম 
পɖ, িশখন কায ȟɈম, িশখনফল এবং উʯরপেɖ Ӈ̎া নͯর Εবহার করা হেয়েছ। িনিদ ȟ̌  পােঠর সােথ সɬক সহায়ক 
উপাদান স˫েকȟ জানার জেΓ িশখন কায ȟɈম অংশɪ ǯদখেত হেব। এই িশখন কায ȟɈম অংশ আপনার সɻমতা অজȟন 
অӂশীলেনর ǯরাডΖাপ িহসােব কাজ কের। 

তΐপɖɪ পӣন। এেত কায ȟɈম স˫েকȟ সɬক ধারণা এবং ӟিনিদ ȟ̌ ভােব কাজ করার ধারণা পাওয়া যােব। 'তΐপɖɪ' 
পড়া ǯশষ কের 'ǯসলফ ǯচক শীট' এ উে̂িখত ɛ̶̆েলার উʯর ɛদান কͰন। িশখন গাইেডর তΐপɖɪ অӂসরণ কের 
'ǯসলফ ǯচক িশট' সমা˖ কͰন। 'ǯসলফ ǯচক' শীেট ǯদয়া ɛ̶̆েলার উʯর সɬক হেয়েছ িক না তা জানার জΓ 'উʯর 
পɖ' ǯদҎন। 

জব শীেট িনেদ ȟিশত ধাপ অӂসরণ কের যাবতীয় কায ȟ স˫াদন কͰন। এখােনই আপিন নҶন সɻমতা অজȟেনর পেথ 
আপনার নҶন ʗান কােজ লাগােত পারেবন।   

এই মিডউল অӂযায়ী কাজ করার সময় িনরাপʯা িবষয়ɪ স˫েকȟ সেচতন থাকেবন। ǯকােনা ɛ̆ থাকেল 
ফɇািসিলেটটরেক ɛ̆ করেত সংেকাচ করেবন না।  

এই িশখন গাইেড িনেদ ȟিশত সকল কাজ ǯশষ করার পর অিজȟত সɻমতা ӒΙায়ন কের িনি̃ত হেবন ǯয, আপিন পরবত̭ 
ӒΙায়েনর জΓ কতҧ̲ উপӔɳ। ɛেয়াজনীয় সব সɻমতা অজȟন হেয়েছ িকনা তা জানার জΓ মিডউেলর ǯশেষ সɻমতা 
মান এর একɪ ǯচকিল̙ ǯদওয়া হেয়েছ। এই তΐɪ ǯকবলমাɖ আপনার িনেজর জΓ।  
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মিডউল কে˂˂ 
  

ইউ ও িস িশেরানাম গােম ȟ˂ স Ζাӂফɇাকচািরং এর জΓ কϲচামাল এবং ǯমিশন সӒহ সনাɳ করা 

ইউ ও িস ǯকাড OU-RMG-PPS-002-L4-V1  

মিডউল িশেরানাম গােম ȟ˂ স Ζাӂফɇাকচািরং এর জΓ কϲচামাল এবং ǯমিশন সӒহ সনাɳ করণ  

মিডউেলর বণ ȟনা এই মিডউলɪেত গােম ȟ˂ স Ζাӂফɇাকচািরং এর জΓ কϲচামাল এবং ǯমিশন সӒহ 
সনাɳ করেণর জΓ ɛেয়াজনীয় ʗান, দɻতা এবং আচরণ (েকএসএ) সӑহেক 
অˉӎ ȟɳ করা হেয়েছ।  
এেত িনিদ ȟ̌ ভােব গােম ȟ˂ স এর জΓ িɑমস এবং এেɼসিরস সনাɳকরণ এবং 
ǯবিসক ǯমিশনসӒহ সনাɳকরণ স˫িকȟত সɻমতাসӑহ অˉӎ ȟɳ রেয়েছ। 

নিমনাল সময় ২০ ঘ˂া  

িশখনফল এই মিডউলɪ স˫ˑ করার পর ɛিশɻাথ̭রা িন˨ বিণ ȟত কাজ ̶েলা করেত 
পারেবন। 

 গােম ȟ˂ স এর জΓ িɑমস এবং এেɼসিরস সনাɳ করেত পারেবন।  
 ǯবিসক ǯমিশনসӒহ সনাɳ করেত পারেবন।  

 

অɇােসসেম˂ Ɉাইেটিরয়া: (Assessment Criteria) 

 
 িɑমস এবং এেɼসিরস Εা΋া করা হেয়েছ।  
 িɑমস এবং এেɼসিরস সনাɳ করা হেয়েছ।  
 িɑমস এবং এেɼসিরস এর তািলকা ɛͼত করা হেয়েছ।  
 ǯ̡িসিফেকশন অӂযায়ী ǯবিসক ǯমিশেনর সӑেহর ধরন সনাɳ করা হেয়েছ।  
 কােজর চািহদা অӂযায়ী ি̙চ িসেমর ও ɛকারেভদ সনাɳ করা হেয়েছ।   
 ǯɛাডাɰ ̙াইল অӂযায়ী ӟইং ǯমিশেনর তািলকা ɛͼত করা হেয়েছ।   

 

 

 

 

 

 

  



 

2 
 

িশখনফল (Learning Outcome)- ১ : গােম ȟ˂ স এর জΓ িɑমস এবং এেɼসিরস সনাɳ করেত 
পারেবন। 

 

অɇােসসেম˂ মানদ˅ 
 

 িɑমস এবং এেɼসিরস Εা΋া করা হেয়েছ।  
 িɑমস এবং এেɼসিরস সনাɳ করা হেয়েছ।  
 িɑমস এবং এেɼসিরস এর তািলকা ɛͼত করা হেয়েছ।  

শতȟ ও িরেসাস ȟ 
 িসিবএলএম 
 িɑমস এবং এেɼসিরস 
 কনিজউমএবল Ζােটিরয়ালস 

িবষয়বͼ 
 িɑমস এবং এেɼসিরস Εা΋া করা  
 িɑমস এবং এেɼসিরস সনাɳ করা  
 িɑমস এবং এেɼসিরস এর তািলকা ɛͼত করা  

এিɰিভɪ  িনিদ ȟ̌  গােম ȟ˂ স এর জΓ িɑমস এবং এেɼসিরস সনাɳ কͰন। 

ɛিশɻণ পʺিত 
 

 ǯɛেজে˂শন 
 ǯলকচার 
 ǯডমনে̘শন  

অɇােসসেম˂ পʺিত 
 

 িলিখত অভীɻা (Written Test) 
 ɛদশ ȟন (Demonstration)  
 ǯমৗিখক ɛ̆ (Oral Questioning) 

 

  



 

3 
 

িশɻণ/ɛিশɻণ কায ȟɈম (Learning Activities) -১ :  গােম ȟ˂ স এর জΓ িɑমস এবং 
এেɼসিরস সনাɳ করা 

এই িশখনফল অজȟেনর লেɻɇ িশখনফেল অˉӎ ȟɳ িবষয়বͼ এবং পারফরΖা˓ Ɉাইেটিরয়া অজȟেনর জΓ িন˨িলিখত 
কায ȟɈম̶েলা পয ȟায়Ɉেম স˫াদন কͰন। কায ȟɈম̶েলার জΓ বিণ ȟত িরেসাস ȟসӒহ Εাবহার কͰন।  

 

িশখন কায ȟɈম 
(Learning Activities) 

ঊপকরণ / িবেশষ িনেদ ȟশনা 
(Resources / Special instructions) 

 এই মিডউলɪর Εবহার িনেদ ȟিশকা 
অӂসরণ করেত হেব। 

 ɛিশɻক ɛিশɻাথ̭েদর “গােম ȟ˂ স এর জΓ িɑমস এবং 
এেɼসিরস সনাɳ করা” ǯশখার উপকরন ɛদান করেবন 

 ইনফরেমশন িশট পড়েত হেব।  ইনফরেমশন িশট ১ : গােম ȟ˂ স এর জΓ িɑমস এবং 
এেɼসিরস সনাɳ করেত পারেবন। 

 ǯসলফ ǯচেক ɛদʯ ɛ̶̆েলার উʯর 
ɛদান কͰন এবং উʯরপেɖর সােথ 
িমিলেয় িনি̃ত হেত হেব।  

 ǯস̀-েচক িশট ১ -এ ǯদয়া ɛ̶̆েলার উʯর ɛদান কͰন।   
    উʯরপɖ ১ -এর সােথ িনেজর উʯর িমিলেয় িনি̃ত কͰন।  

 জব/টা̖ িশট ও ǯ̡িসিফেকশন িশট 
অӂযায়ী জব স˫াদন কͰন। 

 জব িশট-১: িনিদ ȟ̌  গােম ȟ˂ স এর জΓ িɑমস এবং এেɼসিরস 
সনাɳ কͰন। 
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ইনফরেমশন িশট (Information Sheet) ১: গােম ȟ˂ স এর জΓ িɑমস এবং এেɼসিরস সনাɳ করা।  

 

িশখন উেʸΚ (Learning Objective): এই ইনফরেমশন শীট পেড় িশɻাথ̭গণ-  

 
1.1. গােম ȟ˂ স এর জΓ িɑমস এবং এেɼসিরস স˫েকȟ জানেত পারেবন। 
1.2. গােম ȟ˂ স এর জΓ িɑমস সনাɳ করেত পারেবন। 
1.৩. গােম ȟ˂ স এর জΓ এেɼসিরস সনাɳ করেত পারেবন। 

 
 
িɑমস এবং এেɼসিরজ 

কাপড় বােদ ǯɈতা বা কা̙মােরর চািহদা অӂযায়ী ǯপাশােকর সােথ ǯয  িজিনস বা ǯসলাই সামɊী Εবহার করা হয় 
তােক িɑমস এবং এেɼসিরস বেল। ǯযমন – ǯসলাই ӟতা ,বাটন ,িজপার ,ǯলেবল , ি̙কার, হɇাং΍াগ , ই˂ারলাইিনং 
ইতɇািদ। এ̶েলােক সাধারনত Ҽই ভােগ ভাগ করা হয়ঃ 

 

িɑমস : ǯয  িজিনস বা ǯসলাই সামɊী ̶েলা ǯপাশােকর সােথ সব সময় Ӕɳ থােক তােক িɑমস বেল। ǯযমন - ǯসলাই 
ӟতা ,বাটন ,িজপার ,ǯলেবল। িɑমস ǯপাষােকর সােথ সরাসির ǯলেগ থােক। আমরা যখন ǯকান ǯপাষাক Εাবহার কির 
তখেনা িɑমস Εাবহার কির। িɑমস ǯফেল িদেল ǯপাষাক তার Εাবহােরর ǯযাΌতা হারােব। 

 

এেɼসিরস :  ǯয  িজিনস বা  সামɊী ̶েলা ǯপাশােকর  ǯসৗˍয ȟ Ӎিʺর জΓ Εবহার করা হয় তােক এেɼসিরস বেল। 
ǯযমন - ি̙কার, হɇাং΍াগ ,হɇাংগার ,পিলΕাগ ,কাҧ ȟন  ইতɇািদ। ǯপাশাক Εবহােরর আেগ এেɼসিরস ǯফেল িদেত হয়।   

 

 
িɑমস এেɼসিরস 
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ӟইং িɑমসঃ ӟইং িɑমস Ӓলত িনিদ ȟ̌  Εবহািরক উেʸেΚ Εবহার করা হয়। ǯযমনঃ ǯɶািজং, ফাে̙িনং, ǯ̘ংিদিনং। 
িনেচ িকҜ ӟইং িɑমস এর উদহারণ ǯদওয়া হেলা- 
 

 

 
ӟইং ǯɗডস বাটন িজপার 

 

িরেভট ǯভলেɈা ǯলেবল 

 

 

লাইিনং ই˂ারলাইিনং ̞ɇাপ ফাে̙নার 
 

কড ȟ Έক এবং আই  
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িফিনিসং িɑমসঃ িফিনিসং িɑমস হেলা ǯপাশাক ǰতিরর ǯশষ পয ȟাǯয় ΕবΉত সম̜ উপাদান যা Εবহার ǯপাশাকেক 
আরও ӟˍর, পিলশড এবং উˑত মােনর ǯদখায়। িফিনিসং িɑমস Ӓলত ǯপাশােকর ǯডেকােরেশােনর জΓ ΕবΉত হয়। 
িনেচ িকҜ িফিনিশং িɑমস এর উদহারণ ǯদওয়া হেলাঃ 

িরবন ǯলস িরকর ɇাক 

িবডস িস̲ইন Δােচস 
 

িɜʛ এমɝয়ডাির  
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এেɼসিরসǯক আবার চারɪ ভােগ ভাগ করা যায়-  

 

 

ইনফরেমɪভ এেɼসিরজঃ ǯযসব এেɼসিরেজ ǯপাশাক 
বা ɛͼতকারক ɛিত̎ান স˫েকȟ তΐ ǯদওয়া থােক 
তােক ইনফরেমɪভ এেɼসিরস বেল । ǯযমনঃ ɛাইস 
΍াগ  

 

 
ǯডেকােরɪভ এেɼসিরজঃ ǯডেকােরɪভ এেɼসিরস 
ǯপাশােকর সামিɊক উপ̝াপেনর ǯসৗˍয ȟবধ ȟন কের। 
ǯযমনঃ ǯপাশােকর Δােকিজং   

 

 
ǯপপার ǯমইড এেɼসিরজঃ ǯপপার বা কাগেজর ǰতির 
এেɼসিরস। ǯযমনঃ ɛাইস ΍াগ বা কাগেজর Δােকট। 
এই ধরেণর এেɼসিরস পিরেবশবাːব হেয় থােক।   

 

 
˚াি̙ক ǯমইড এেɼসিরজঃ ˚াি̙েকর ǰতির 
এেɼসিরস। ǯযমনঃ ˚াি̙েকর হɇাʊার বা ˚াি̙েকর 
ɛাইস ΍াগ।  
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ǯসলফ ǯচক (Self Check)- ১:  গােম ȟ˂ স এর জΓ িɑমস এবং এেɼসিরস সনাɳ করেত পারা।  

ɛিশɻণাথ̭েদর জΓ িনেদ ȟশনা:- উপেরাɳ ইনফরেমশন শীট পাঠ কের িনেচর ɛ̶̆েলার উʯর িলҎন- 
 

সংিɻ˖ ɛ̆ঃ   
 

 িɑমস বলেত িক ǯবাঝায়? ৩ ɪ িɑমস এর উদহারণ দাও।  
উʯরঃ 
 
 
 

 এেɼসিরস বলেত িক ǯবাঝায়? ৩ ɪ এেɼসিরস এর উদহারণ দাও।  
উʯরঃ 
 
 
 
 

 ӟইং িɑমস Εবহার এর উেʸΚ িক?  
উʯরঃ 

 

 

 িফিনিসং িɑমস Εবহার এর উেʸΚ িক?  
উʯরঃ 

 

 

 চার ধরেণর এেɼসিরস িকিক?  
উʯরঃ 
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উʯরপɖ (Answer Key)-১:  গােম ȟ˂ স এর জΓ িɑমস এবং এেɼসিরস সনাɳ করেত পারা।  

 

 িɑমস বলেত িক ǯবাঝায়? ৩ ɪ িɑমস এর উদহারণ দাও।  
উʯরঃ ǯয িজিনস বা ǯসলাই সামɊী ̶েলা ǯপাশােকর সােথ সব সময় Ӕɳ থােক তােক িɑমস বেল। ǯযমন - 
ǯসলাই ӟতা, বাটন, িজপার, ǯলেবল।  
 

 এেɼসিরস বলেত িক ǯবাঝায়? ৩ ɪ এেɼসিরস এর উদহারণ দাও।  
উʯরঃ ǯয িজিনস বা সামɊী ̶েলা ǯপাশােকর ǯসৗˍয ȟ Ӎিʺর জΓ Εবহার করা হয় তােক এেɼসিরস বেল। 
ǯযমন - ি̙কার, হɇাং΍াগ, হɇাংগার।  
  

 ӟইং িɑমস Εবহার এর উেʸΚ িক?  
উʯরঃ  ӟইং িɑমস Ӓলত িনিদ ȟ̌  Εবহািরক উেʸেΚ Εবহার করা হয়। ǯযমনঃ ǯɶািজং, ফাে̙িনং, 
ǯ̘ংিদিনং। 
 

 িফিনিসং িɑমস Εবহার এর উেʸΚ িক?  
উʯরঃ  িফিনিসং িɑমস Ӓলত ǯপাশােকর ǯডেকােরেশােনর জΓ ΕবΉত হয়। 

 
 চার ধরেণর এেɼসিরস িকিক?  

উʯরঃ  

 ইনফরেমɪভ এেɼসিরজ 
 ǯডেকােরɪভ এেɼসিরজ 
 ǯপপার ǯমইড এেɼসিরজ 
 ˚াি̙ক ǯমইড এেɼসিরজ 
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জব িশট -১: িনিদ ȟ̌  গােম ȟ˂ স এ ΕবΉত িɑমস এবং এেɼসিরস সনাɳ কͰন।  

 

উেʸΚ: িনিদ ȟ̌  গােম ȟ˂ স এ ΕবΉত িɑমস এবং এেɼসিরস সনাɳ করেত পারেব  

 

কােজর ধারাবািহকতা : 

 ɛেয়াজনীয় Εিɳগত ӟরɻা সরʛাম িপিপই (PPE) সংɊহ ও  Εবহার কͰন।  
 সরবরাহҍত জবশীট এবং ǯ̡িসিঢেকশন অӂযায়ী সম̜ উপকরণ,মালামাল ও ӟরɻা সরʛাম এবং যˈপািত 

সংɊহ কͰন। 
 সরবরাহҍত জবশীট এবং ǯ̡িসিঢেকশন অӂযায়ী সম̜ উপকরণ,মালামাল ও সরʛােমর  কায ȟকািরতা  ও 

পিরমাণ ɬক আেছ িকনা তা যাচাই কͰন। 
 ǯ̡িসিঢেকশন শীট ǯথেক ɛেয়াজনীয় তΐ সংɊহ কͰন।  
 গােম ȟ˂ স এর Ν˫লɪ সংɊহ কͰন। 
 গােম ȟ˂ স ǰতিরর জΓ ǯফিɝক Εাতীত আর িকিক সামɊী Εবহার করা হেয়েছ তা সনাɳ কͰন।   
 সনাɳҍত িɑম এবং এেɼসিরস তািলকাবʺ কͰন।  
 কাজ ǯশেষ ɛা˖ ফলাফল যাচাই এবং িলিপবʺ কͰন। 
 কাজ ǯশেষ আপনার ɛিশɻকেক অবিহত কͰন। 
 কাজɪেক ӒΙায়েনর জΓ আপনার ɛিশɻকেকর িনকট উপ̝াপন কͰন। 
 ওয়াকȟে˚স ̙ɇা˅াড ȟ অӂসাের ΕবΉত সম̜ উপকরণ,মালামাল ও ӟরɻা সরʛাম এবং যˈপািত সংরɻণ 
কͰন।  
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ǯ̡িশিফেকশন িশট -১: িনিদ ȟ̌  গােম ȟ˂ স এ ΕবΉত িɑমস এবং এেɼসিরস সনাɳ কͰন। 

 

উেʸΚ:  িনিদ ȟ̌  গােম ȟ˂ স এ ΕবΉত িɑমস এবং এেɼসিরস সনাɳ করেত পারেব  

 

ɛেয়াজনীয় িপিপই 

Ɉম িপিপই এর নাম ǯ̡িসিফেকশন একক পিরমাণ 

  মা̖   সং΋া ০১ 

  এɛন  সং΋া ০১ 

 

ɛেয়াজনীয় উপাদান এবং সরʛাম 

Ɉম 
ҧলস এবং ই̲ইপেম˂স 

এর নাম  
ǯ̡িসিফেকশন 

একক 
পিরমাণ 

  কাগজ  সং΋া ০১ 

  কলম   সং΋া ০১ 

  িɑম কাড ȟ  সং΋া ০১ 
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িশখনফল (Learning Outcome)- ২:  ǯবিসক ǯমিশনসӒহ সনাɳ করেত পারেবন। 
 

অɇােসসেম˂ মানদ˅ 
 

 ǯ̡িসিফেকশন অӂযায়ী ǯবিসক ǯমিশেনর সӑেহর ধরন সনাɳ করা হেয়েছ।  
 কােজর চািহদা অӂযায়ী ি̙চ ও িসেমর ɛকারেভদ সনাɳ করা হেয়েছ।  
 ǯɛাডাɰ ̙াইল অӂযায়ী ӟইং ǯমিশেনর তািলকা ɛͼত করা হেয়েছ।   

শতȟ ও িরেসাস ȟ  িসিবএলএম 
 Νা˫ল  
 কনিজয়উমএবল Ζােটিবেয়ল  

িবষয়বͼ  ǯ̡িসিফেকশন অӂযায়ী ǯবিসক ǯমিশেনর সӑেহর ধরন সনাɳ করা  
 কােজর চািহদা অӂযায়ী ি̙চ ও িসেমর ɛকারেভদ করা   
 ǯɛাডাɰ ̙াইল অӂযায়ী ӟইং ǯমিশেনর তািলকা ɛͼত করা  

অɇািɰিভɪ/টা̖/জব  ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়া তািলকাবʺ কͰন। 

ɛিশɻণ পʺিত 
 

 ǯɛেজে˂শন 
 ǯলকচার 
 ǯডমনে̘শন   

অɇােসসেম˂ পʺিত 
 

 িলিখত অভীɻা (Written Test) 
 ɛদশ ȟন (Demonstration)  
 ǯমৗিখক ɛ̆ (Oral Questioning) 
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িশɻণ/ɛিশɻণ কায ȟɈম (Learning Activities) ২:  ǯবিসক ǯমিশনসӒহ সনাɳ করা।  

 

এই িশখনফল অজȟেনর লেɻɇ িশখনফেল অˉӎ ȟɳ িবষয়বͼ এবং পারফরΖা˓ Ɉাইেটিরয়া অজȟেনর জΓ িন˨িলিখত 
কায ȟɈম̶েলা পয ȟায়Ɉেম স˫াদন কͰন। কায ȟɈম̶েলার জΓ বিণ ȟত িরেসাস ȟসӒহ Εাবহার কͰন।  

িশখন কায ȟɈম 
(Learning Activities) 

ঊপকরণ / িবেশষ িনেদ ȟশনা 
(Resources / Special instructions) 

 এই মিডউলɪর Εবহার িনেদ ȟিশকা 
অӂসরণ করেত হেব। 

 ɛিশɻক ɛিশɻাথ̭েদর “েবিসক ǯমিশনসӒহ সনাɳ করা ” 
ǯশখার উপকরন ɛদান করেবন। 

 ইনফরেমশন িশট পড়েত হেব।  ইনফরেমশন িশট ২ : ǯবিসক ǯমিশনসӒহ সনাɳ করা। 
 ǯসলফ ǯচেক ɛদʯ ɛ̶̆েলার উʯর ɛদান 
কͰন এবং উʯরপেɖর সােথ িমিলেয় 
িনি̃ত হেত হেব।  

 ǯস̀-েচক িশট ২ -এ ǯদয়া ɛ̶̆েলার উʯর ɛদান কͰন।   
    উʯরপɖ ২ -এর সােথ িনেজর উʯর িমিলেয় িনি̃ত কͰন।  

 জব/টা̖ িশট ও ǯ̡িসিফেকশন িশট 
অӂযায়ী জব স˫াদন কͰন। 

 িনে˨াɳ জব/টা̖ িশট অӂযায়ী জব/টা̖ স˫াদন কͰন 
জব িশট-২: গােম ȟ˂ স Νা˫ল ǯথেক ি̙চ সনাɳ কের 
ɛকারেভদ করা।  

 

  



 

14 
 

ইনফরেমশন িশট (Information Sheet) ২: ǯবিসক ǯমিশনসӒহ সনাɳ করা। 

 

       িশখন উেʸΚ (Learning Objective): এই ইনফরেমশন শীট পেড় িশɻাথ̭গণ-  

 
  ǯ̡িসিফেকশন অӂযায়ী ǯবিসক ǯমিশেনর সӑেহর ধরন সনাɳ এবং তািলকা ɛͼত করা। 
 কােজর চািহদা অӂযায়ী ি̙চ ও িসেমর ɛকারেভদ করা   

 
 

২.1. ǯবিসক ӟইং ǯমিশন  

 

িসেʊল িনেডল ǯমিশনঃ িসেʊল িনেডল লক ি̙চ 
ǯমিশেন একɪ িনেডল, একɪ বিবন ও একɪ বিবন ǯকস 
থােক।  Ҽইɪ ӟতা Εবহার কের িসেʊল িনেডল লক ি̙চ 
ǯমিশেন ӟইং করা হয়।  এই ǯমিশেনর ӟইং উপের িনেচ 
একই রকম ǯদখা যায়।  এই ǯমিশনেক লক ি̙চ ছাড়াও 
ǯ˚ন ǯমিশন ও বলা হয়।  এই ǯমিশেনর সাহােΗ িবিভˑ 
ধরেনর ӟইং করা যায়।   

ǯযমনঃ ǯসাজা ӟইং, Εাক ΍াপ ӟইং, বϲকা ӟইং ইতɇািদ 
।   

 

 

ডাবল িনেডল ǯমিশনঃ ǯয ǯমিশেন Ҽইɪ িনেডল ও Ҽইɪ 
বিবন  থােক তােক ডাবল িনেডল লক ি̙চ ǯমিশন বেল। 
বিবন ও িনেডেলর ӟতার মাΒেম লক ি̙চ হয়।  এই 
ǯমিশেন Ҽইɪ ӟইং একই সােথ সমাˉরাল ভােব হয়।  এই 
ǯমিশেনর ӟইং উপের এবং িনেচ ǯদখেত একই রকম হয়।  
বায়ােরর িনেদ ȟশনা অӂযায়ী ǯপাশােকর িবিভˑ অংশ ӟইং 
করার ডাবল িনেডল লক ি̙চ ǯমিশন Εবহার করা হয়।  
তাছাড়া এ ǯমিশন ǯচইন ি̙চ সӓʺ ও পাওয়া যায়।  

িন˨ িলিখত কােজ এ ǯমিশন ΕবΉত হয়। 
 ǯসা˹ার ǯথেক ǯসা˹ার ǯটপ এɇাটাচ 
 সাইড টপ ি̙চ 
 ǯটপ এɇাচাচ  
 আম ȟΈল টপ ি̙চ 
 ǯডেকােরɪভ ি̙চ 
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অভারলক ǯমিশনঃ কাপেড়র Ҽɪ অংশ ǯক Ӕɳ করার 
জΓ এবং Ӕɳ অংেশর ɛাˉেক ӟইংেয়র মাΒেম Ӌনন 
করার জΓ ǯয ǯমিশন Εবহার করা হয় তােক ওভার লক 
ǯমিশন বেল । এই ǯমিশেন িনেডল এবং ӗপােরর সাহােΗ 
ӟইং  করা হয় ।  এই ǯমিশন িবিভˑ ধরেনর হেয় থােক 
। ǯযমন  

 িɗ বা িতন ӟতা িবিশ̌ ওভারলক 
 ǯফার ǯɗড বা চার ӟতা িবিশ̌ ওভার 
 ফাইভ বা পϲচ ӟতা িবিশ̌ ওভারলক 

 

 

িফড অব Αা আম ȟ ǯয ǯমিশেন Ҽɪ অথবা িতনɪ িনেডল, 
Ҽইɪ অথবা িতনɪ ӗপার থােক এবং চারɪ অথবা ছয়ɪ 
ӟতার সাহােΗ ӟইং স˫ˑ করা হয় তােক িফড অফ িদ 
আম ȟ ǯমিশন বেল । এই ǯমিশেনর সাহােΗ ǯচইন ি̙চ 
ӟইং করা হয় । এই ǯমিশেনর সাহােΗ শাট ȟ,Δা˂ ইতɇািদ 
ǯপাশােকর িবিভˑ অংেশর ӟইং স˫ˑ করা হয়।  িফড 
অফ িদ আম ȟ ǯমিশন িদেয় িবিভˑ ধরেনর অপােরশন করা 
হয়।  তার মেΒ উে̂খ ǯযাΌ িকҜ অপােরশন িনেচ ǯদওয়া 
হল –  
 

 Εাক রাইস জেয়˂  
 সাইড িসম টপ ি̙চ 

 

 

কানসাই মাি˷ িনেডলঃ ǯয ǯমিশেন এেকর অিধক িনেডল 
এবং ӗপার থােক তােক মাি˷ িনেডল ǯচইন ি̙চ ǯমিশন 
বেল ।   

Εবহারঃ এই ǯমিশন আ˅ারওয়ɇার, ǯ̡াট ȟস ওয়ɇার, 
মিহলােদর ǯপাশাক ইতɇািদেত ǯপাশােকর ইলাি̙ক 
জেয়ন, ওেয়̙ Εা˅ ইতɇািদ কােজ Εবহার করা হয় । 
তাছাড়া Δাে˂র ওেয়̙ ǯব˷ জেয়˂ করেত এ ǯমিশন 
Εাপক ভােব Εবহার করা হয়।    
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˝াট লক ǯমিশনঃ ˝ɇাটলক ӟইং ǯমিশেনর ɛӔিɳগত 
নাম টপ-বটমকভািরং ǯচইন ি̙চ ǯমিশন। এই ǯমিশেন 
সাধারণতঃ চার ɪ িনেডল  ও Ҽɪ ӗপােরর মাΒেম ǯচইন 
ি̙চ করা হয়।  এই ǯমিশেন চার ɪ িনেডল ও Ҽɪ  
ӗপােরর পিরবেতȟ একɪ িনেডল ও একɪ ӗপার Εবহার 
করা যায়।  এই ǯমিশেন, নীেচর িদেক আˉ ӗিপং হয় এবং 
উপেরর িদেক ই˂ারলক কের, এই ǯমিশন̶িল ɛধানত 
টপ-বটম কভািরং করার জΓ ΕবΉত হয়।   
 

Εবহার 
 বটম , ি̥ভ ও অΓাΓ ǯহিমং।  
 Εাক বা ǯনকেটপ বাইি˅ং  
 ǯনক এবং আম ȟ ǯহাল বাইি˅ং  
 িবিভˑ ধরেনর টপ ি̙চ  (ǯনক, আম ȟ ǯহাল)  

 

 

বারেটক ǯমিশনঃ বারেটক বলেত ǯছাট ǰদেঘ ȟɇর একɪ 
ǯসলাই ǯক Ӌঝায় যা Ҽɪ কাপেড়র িমিলত ̝ানেক 
শিɳশালী কের। বারেটক ǯমিশেনর সাহােΗ ǯছাট ǰদেঘ ȟɇর 
এই ǯসলাই করা হয়। এই ǯমিশেনর সাহােΗ ǯপাশােকর 
িবিভˑ অংশেক শিɳশালী করা হয়। ǯযমন – সাইড 
ি̥ট,Δাে˂র ǯব˷ ӗপ, Ɉচ পেয়˂ , পেকট , ইতɇািদ 
অংেশ বার ǯটক করা হয়। বারেটক পিরমাপ বায়ার বা 
ǯɈতার উপর িনভȟর কের।তেব এɪ সাধারণত ɛে̝ ১/১৬ 
ǯথেক ১/৮ ইিʙ (১.৬ ǯথেক ৩.২ িমিম) এবং ǰদেঘ ȟɇ ১/৪ 
ǯথেক ৩/৮ ইিʙ (৬.৪ ǯথেক ৯.৫ িমিম) হেয় থােক।   

 

 

বাটন ি̙চ ǯমিশনঃ একɪ বাটন ি̙চ ǯমিশন হেলা এক 
ধরেণর ǯসলাই ǯমিশন যা কাপǯড় বাটন ǯসলাই করার জΓ 
িবেশষভােব িডজাইন করা হǯয়ǯছ। বাটন ি̙চ ǯমিশন 
Εবহার কের বাটন ǯসলাই করা একɪ ҶলনাӒলক সহজ 
ɛিɈয়া। ɛথেম, ǯমিশেন উপӔɳ ӟতা এবং ӟই ǯɗড 
করেত হেব। এরপর, কাপড়ɪ ǯমিশেনর ǯ˚েটর িনেচ 
রাখেত হেব এবং বাটনɪ সɬক অব̝ােন রাখেত হেব। 
অবেশেষ, ǯমিশনɪ চাӗ করেত হেব এবং এɪ 
·য়ংিɈয়ভােব বাটনɪ ǯসলাই করেব। 
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বাটন ǯহাল ǯমিশনঃ একɪ বাটন ǯহাল ǯমিশন হেলা এক 
ধরেণর ǯসলাই ǯমিশন যা কাপেড় বাটন ǯহাল ǰতির করার 
জΓ িবেশষভােব িডজাইন করা হেয়েছ।বাটন ǯহাল ǯমিশন 
Εবহার কের বাটন ǯহাল ǰতির করা একɪ ҶলনাӒলক 
সহজ ɛিɈয়া। ɛথেম, ǯমিশেন উপӔɳ ӟতা এবং ӟই ǯɗড 
করেত হেব। এরপর, কাপড়ɪ ǯমিশেনর ǯ˚েটর িনেচ 
রাখেত হেব এবং বাটন ǯহােলর জΓ সɬক অব̝ান 
িচি̧ত করেত হেব। অবেশেষ, ǯমিশনɪ চাӗ করেত হেব 
এবং এɪ ·য়ংিɈয়ভােব বাটন ǯহাল ǰতির করেব। 

 
 

আই ǯহাল ǯমিশনঃ আই ǯহাল/ িক ǯহাল ǯমিশন নােমও 
হেলা এক ধরেণর িবেশষ ǯসলাই ǯমিশন যা কাপǯড় 
ǯগালাকার িছɘ ǰতির করার জΓ ΕবΉত হয়। এই িছɘ̶িল 
িবিভˑ উেʸেΚ Εবহার করা ǯযেত পাের, ǯযমন ǯব˷, 
ǯলস এবং অΓাΓ সামɊী লাগােনা। আই ǯহাল ǯমিশন̶িল 
হােত িছɘ করার ǯচেয় অেনক ͍ত এবং কায ȟকরভােব 
ǯগালাকার িছɘ ǰতির করেত পাের। আই ǯহাল ǯমিশন̶িল 
সব ȟদা সɬক এবং সামʛΝӆণ ȟ িছɘ ǰতির কের। আই ǯহাল 
ǯমিশন̶িল Εবহার করা ҶলনাӒলক সহজ।  
̞ɇাপ এটাচ ǯমিশনঃ  ̞ ɇাপ এটাচ ǯমিশন হেলা এক ধরেণর 
িবেশষ ǯসলাই ǯমিশন যা ǯপাশাক, Εাগ এবং অΓাΓ 
িজিনসপেɖ ̞ɇাপ (েɛস ǯবাতাম) লাগােনার জΓ ΕবΉত 
হয়। ̞ ɇাপ এটাচ ǯমিশন Εবহার কের ̞ ɇাপ লাগােনা একɪ 
সহজ ɛিɈয়া। ɛথেম, ǯমিশেন উপӔɳ ӟতা এবং ӟই ǯɗড 
করেত হেব। এরপর, ̞ɇােপর Ҽɪ অংশ ǯমিশেনর ǯ˚েটর 
িনেচ রাখেত হেব এবং সɬক অব̝ােন ̝ াপন করেত হেব। 
অবেশেষ, ǯমিশনɪ চাӗ করেত হেব এবং এɪ 
·য়ংিɈয়ভােব ̞ɇাপ লাগােব। 

 

 
 
িবিভˑ ɛকােরর ি̙চ 

 

ɶাস ১০০: িসেʊল ǯɗড ǯচইনি̙চ 

ইˁাӗিপং পʺিতেত এক বা একািধক িনেডল 
ǯথেক ǰতির ǯসলাই। ӟইং ǯɗেডর এক বা একািধক 
ӗপ̶িল ফɇািɝেকর মΒ িদেয় যায় এবং ফɇািɝেকর 
মΒ িদেয় যাওয়ার পের একই ǯɗেডর পরবত̭ ӗপ 
িদেয় ӗপ কের ӟরিɻত হয়। এই ধরেনর ǯসলাই 
Ҏবই অিনরাপদ কারণ ɛিতɪ ӗপ পরবত̭ ӗেপর 
উপর িনভȟরশীল এবং একɪ একক ǯɗড ভাʊা 
Ӆেরা ǯসলাইɪেক আলাদা কের িদেত পাের। 
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ɶাস ২০০: হɇা˅ ি̙চ   

এই ধরেনর ǯসলাই হােত করা হয় যা Ӓলত 
আলংকািরক উেʸেΚ Εবহার করা হয়। এ̶িল 
একɪ মাɖ ǯɗড ͏ারা গɬত হয় এবং ǯসলাইɪ 
ফɇািɝেকর একপাশ ǯথেক অΓ িদেক যাওয়া 
ӟতার একক লাইন ͏ারা আটেক থােক। সাধারণত 
Εািɳগত ɛেয়াজন িহসােব এই ধরেণর ি̙চ 
ΕবΉত হয় তেব এɪর িনҎতঁ িফিনেশর কারেণ 
উʎ-ӒেΙর ǯপাশাক̶িলেত টপি̙চ িহসােবও 
পাওয়া যায়।  

 

ɶাস ৩০০: লক ি̙চ 
সবেচেয় ǯবিশ ΕবΉত ি̙চ। কাপেড়র একপাশ 
ǯথেক ǯɗড বা ǯɗড̶িলেক অΓ পাশ ǯথেক আসা 
ǯɗেডর সােথ ই˂ারΙািচং করা হয়। উপেরর 
ǯɗডেক ӟইং ǯɗড এবং নীেচর ǯɗডেক বিবন ǯɗড 
বলা হয়। ǯɗেডর ই˂ারΙািচং ǯসলাইɪেক 
ӟরিɻত কের ǯতােল এবং এই ধরেণর ি̙েচর 
ǰতির ǯসলাই Ҏেল যাবার ǯকানও ভয় থােকনা।  

 

ɶাস ৪০০: মাি˷-েɗড ǯচইন ি̙চ 
এখােন ǯসলাই ǯɗেডর একɪ ǯসেট গɬত ӗপ̶িল 
ফɇািɝেকর মΒ িদেয় যায় এবং ӗপার ǯɗড নামক 
ǯɗেডর আেরকɪ ǯসট ͏ারা গɬত ӗপ̶িলর সােথ 
ই˂ারӗিপং এবং ই˂ারΙািচং ͏ারা আটেক 
থােক। এɪ ফɇািɝেকর সামেনর িদেক একɪ 
লকি̙েচর মেতা ǯদখেত িকͤ িপছেনর িদেক 
ӗপার ǯɗড ͏ারা ǰতির একɪ ডাবল ǯচইন মেতা 
ǯদখেত। লকি̙েচর Ҷলনায় ǯবিশ শিɳশালী এবং 
ǯযেহҶ ǯকােনা ǯɗডই ফɇািɝেকর মেΒ এেক 
অপেরর সােথ িমেশ থােক না তাই িসেম পাকািরং 
হওয়ার স˯াবনা কম থােক। 

 

ɶাস ৫০০: ওভার-এডজ ǯচইন ি̙চ 

এɪ ǯবিশরভাগই ওভারলক ি̙চ নােম পিরিচত 
এবং একɪ বা একািধক ӟইং ǯɗড ͏ারা গɬত হয় 
যার মেΒ অˉত একɪ ǯɗড কাপেড়র ǯখালা 
ɛাˉেক ӑিড়েয় রােখ। এই ǯɢণীর সম̜ ǯসলাইেয়র 
ইলাি̙িসɪ ভােলা থােক। এছাড়াও, ǯসলাইেয়র 
আেগ ɛাˉɪ ̤ুথ করার জΓ ǯমিশেন অেটা িɑিমং 
থােক ।  
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ɶাস ৬০০: কভািরং ǯচইন ি̙চ 

এɪ ˝ɇাটলক ি̙চ নােম পিরিচত এবং িনেডল, 
ӗপার এবং ǯ̟ডার নামক িতন ǯসট ǯɗড ͏ারা 
গɬত হয়।   

 
 
2.1: িবিভˑ ধরেণর িসম 
 

ӟপার- ইমেপাজড িসমঃ এই ǯসলাইǯয় Ҽই বা তেতািধক কাপড়ǯক 
এেক অপেরর উপর ̜র কের রাখা হয়, কাটা অংশ̶েলােক একɖ 
করা হয় এবং িনিদ ȟ̌  ҽরে͉ এক বা একািধক সাির ǯসলাই ǯদওয়া 
হয়। 

 
Ιাপড িসমঃ এ ǯɢিণর িসম̶েলা কমপেɻ Ҽɪ কাপড় ͏ারা ǰতির 
কর হয়। িসেমর ǯরখা বরাবর ǯসলাইҍত কাপǯড়র ɛা˖ Ҽɪ 
সাধারণত িবপরীত িদেক থােক ও একɪর ɛাˉ অপরɪর উপ চাপােনা 
(Over lap) থােক। 

 
বাউ˅ িসমঃ এ ǯɢিণর িসম ǰতির করেত কমপেɻ Ҽɪ কাপড় লােগ 
। একɪ কাপǯড়র ɛা˖ অΓ কাপǯড়র ɛাˉ ͏ারা ӑǯড় িদেত হয় িবধায় 
এেক বাউ˅ িসম বেল । ǯয কাপড়ɪ ͏ ারা ӑǯড় ǯদওয়া হয় ঐ কাপড়ɪ 
সাধারণত িভˑ রেঙ Εবহার করা হয়।বাউ˅ িসম বΈল পিরমােণ 
ǯপাশাক ǰতিরর জΓ ΕবΉত হয় এবং এɪ ফাংশনাল ও ǯডকেরɪভ 
উভয় কােজই ɛেযাজɇ। বাউ˅ িসম ǰতিরর ǯসলাই ǯমিশেন ǯফা˹ার 
Εবহার করার দরকার হয়। 

 
˝াট িসমঃ Ҽɪ কাপǯড়র ɛাˉ ǯজাড়া লািগǯয় এ ǯɢিণর িসম করা হয়, 
তেব এ িসেম ɛাˉ Ҽɪ পাশাপািশ অব̝ান কের অথ ȟাৎ একɪ ɛাˉ 
অΓɪর উপর ̝াপন করা হয় না। মােঝ মােঝ ǯসৗˍেয ȟর উেʸেΚ 
(Decorative purpose) ɛাˉ Ҽɪর মেΒ ফϲক (Gap) ǯরেখও 
িসম ǰতির করা হয়।  
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ǯডেকােরɪভ িসমঃ গােম ȟ˂ স এর ǯসৗˍয ȟ Ӎিʺর জΓ ΕবΉত হয় । 
সাধারণত িজগজɇাগ ǯমিশেন ɛͼত করা হয়।  

 
এডজ িনেটিনং বা এডজ িফিনিশং িসমঃ কাপেড়র ɛাˉ যােত 
ǯকাকিড়েয় না যায় এজΓ ɛাˉ ӑিড়েয় কাপেড়র সােথ ǯসলাই কের 
ǯদওয়া হয়।   
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ǯসলফ ǯচক িশট (Self Check Sheet)-২:  ǯবিসক ǯমিশনসӒহ সনাɳ করা। 

 

ɛিশɻণাথ̭েদর জΓ িনেদ ȟশনা:- উপেরাɳ ইনফরেমশন শীট পাঠ কের িনেচর ɛ̶̆েলার উʯর িলҎন- 
 
সংিɻ˖ ɛ̆ঃ   
 

 ডাবল িনেডল লক ি̙চ ǯমিশেনর ৫ ɪ অপােরশেনর নাম িলখ।  
উʯরঃ 
 
 
 
 

 িতন ধরেণর ওভার লক ǯমিশন এর নাম িলখ।  
উʯরঃ  

 
 
 
 

 গােম ȟ˂ স এ বাটন সংӔɳ করার জΓ িকিক ǯমিশন Εবহার করা হয়? 

উʯরঃ  
 
 
 
 

 িবিভˑ ধরেণর িসম এর নাম িলেখা।  

উʯরঃ  
 
 
 

 িবিভˑ ধরেণর ি̙চ এর নাম িলেখা।   

উʯরঃ  
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উʯর পɖ (Answer Key)- ২: ǯবিসক ǯমিশনসӒহ সনাɳ করা। 

ɛিশɻণাথ̭েদর জΓ িনেদ ȟশনা:- উপেরাɳ ইনফরেমশন শীট পাঠ কের িনেচর ɛ̶̆েলার উʯর িলҎন- 
সংিɻ˖ ɛ̆ঃ   
 

 ডাবল িনেডল লক ি̙চ ǯমিশেনর ৫ ɪ অপােরশেনর নাম িলখ।  
উʯরঃ 

 ǯসা˹ার ǯথেক ǯসা˹ার ǯটপ এɇাটাচ 
 সাইড টপ ি̙চ 
 ǯটপ এɇাচাচ  
 আমȟΈল টপ ি̙চ 
 ǯডেকােরɪভ ি̙চ 

 
 িতন ধরেণর ওভার লক ǯমিশন এর নাম িলখ।  

উʯরঃ  

 িɗ বা িতন ӟতা িবিশ̌ ওভারলক 
 ǯফার ǯɗড বা চার ӟতা িবিশ̌ ওভার 
 ফাইভ বা পϲচ ӟতা িবিশ̌ ওভারলক 

 গােম ȟ˂ স এ বাটন সংӔɳ করার জΓ িকিক ǯমিশন Εবহার করা হয়? 

উʯরঃ বাটন ǯহাল ǯমিশন এবং বাটন ি̙চ ǯমিশন।   
 

 িবিভˑ ধরেণর িসম এর নাম িলেখা।  

উʯরঃ  
 ӟপার- ইমেপাজড িসম 
 Ιাপড িসম 
 বাউ˅ িসম 
 ˝াট িসম 
 ǯডেকােরɪভ িসম 
 এডজ িনেটিনং বা এডজ িফিনিশং িসম 

 
 িবিভˑ ধরেণর ি̙চ এর নাম িলেখা।   

উʯরঃ  
 ɶাস ১০০: িসেʊল ǯɗড ǯচইনি̙চ 
 ɶাস ২০০: হɇা˅ ি̙চ  
 ɶাস ৩০০: লক ি̙চ 
 ɶাস ৪০০: মাি˷-েɗড ǯচইন ি̙চ 
 ɶাস ৫০০: ওভার-এডজ ǯচইন ি̙চ 
 ɶাস ৬০০: কভািরং ǯচইন ি̙চ 
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জব িশট (Job Sheet)- ২: গােম ȟ˂ স Νা˫ল ǯথেক ি̙চ সনাɳ কের ɛকারেভদ করা। 

  
উেʸΚ:  

 গােম ȟ˂ স Νা˫ল ǯথেক ি̙চ সনাɳ করেত পারেবন।  
 সনাɳҍত ি̙চ এর ɛকারেভদ করেত  পারেবন।  

 

কােজর ধারাবািহকতা : 

 ɛেয়াজনীয় Εিɳগত ӟরɻা সরʛাম িপিপই (PPE) সংɊহ ও  Εবহার কͰন।  
 সরবরাহҍত জবশীট এবং ǯ̡িসিঢেকশন অӂযায়ী সম̜ উপকরণ,মালামাল ও ӟরɻা সরʛাম এবং যˈপািত 

সংɊহ কͰন। 
 সরবরাহҍত জবশীট এবং ǯ̡িসিঢেকশন অӂযায়ী সম̜ উপকরণ,মালামাল ও সরʛােমর  কায ȟকািরতা  ও 

পিরমাণ ɬক আেছ িকনা তা যাচাই কͰন। 
 ǯ̡িসিঢেকশন শীট ǯথেক ɛেয়াজনীয় তΐ সংɊহ কͰন।  
 গােম ȟ˂ স এর Ν˫লɪ সংɊহ কͰন। 
 গােম ȟ˂ স ǰতিরর জΓ িকিক ি̙চ Εবহার করা হেয়েছ তা সনাɳ কͰন।   
 ি̙চ এর Νা˫েলর সােথ িমিলেয় গােম ȟ˂ স এ ΕবΉত ি̙চ̶েলা সনাɳ কͰন।  
 সনাɳҍত ি̙চ̶েলা ɶাস অӂযায়ী তািলকাবʺ কͰন।  
 কাজেশেষ ɛা˖ ফলাফল যাচাই এবং িলিপবʺ কͰন। 
 কাজেশেষ আপনার ɛিশɻকেক অবিহত কͰন। 
 কাজɪেক ӒΙায়েনর জΓ আপনার ɛিশɻকেকর িনকট উপ̝াপন কͰন। 
 ওয়াকে˚স ̙ɇা˅ার অӂসাের ΕবΉত সম̜ উপকরণ,মালামাল ও ӟরɻা সরʛাম এবং যˈপািত সংরɻণ 
কͰন। 
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ǯ̡িশিফেকশন িশট (Specification Sheet) ২: গােম ȟ˂ স Νা˫ ল ǯথেক ি̙চ সনাɳ কের ɛকারেভদ করা। 

 

ɛেয়াজনীয় িপিপই:  

Ɉম িপিপই এর নাম ǯ̡িসিফেকশন একক পিরমাণ 
 মা̖  সং΋া ০১ 

 এɛন  সং΋া ০১ 

 

ɛেয়াজনীয় সরʛাম: 

Ɉম 
ҧলস এবং ই̲ইপেম˂স 

এর নাম 
ǯ̡িসিফেকশন একক পিরমাণ 

  কাগজ  সং΋া ০১ 

  কলম  সং΋া ০১ 

  ি̙চ এর Ν˫ল   সং΋া ০১ 
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দɻতা পয ȟােলাচনা (Review of Competency)  
 

 
ɛিশɻণাথ̭র জΓ িনেদ ȟশনা: ɛিশɻণাথ̭র  িনে˨াɳ দɻতা ɛমাণ করেত সɻম হেল িনেজই কম ȟদɻতা ӒΙায়ন করেব 
এবং সɻম হেল “হɇϲ” এবং সɻমতা অিজȟত না হেল “না” ǯবাধক ঘের ɪকিচ̧ িদন।   

কম ȟদɻতা ӒΙায়েনর মানদ˅  হɇϲ  না  

 িɑমস এবং এেɼসিরস Εা΋া করা হেয়েছ।    

 িɑমস এবং এেɼসিরস সনাɳ করা হেয়েছ।    

 িɑমস এবং এেɼসিরস এর তািলকা ɛͼত করা হেয়েছ।    

 ǯ̡িসিফেকশন অӂযায়ী ǯবিসক ǯমিশেনর সӑেহর ধরন সনাɳ করা হেয়েছ।    

 কােজর চািহদা অӂযায়ী িসম ও ি̙েচর ɛকারেভদ করা হেয়েছ।    

 ǯɛাডাɰ ̙াইল অӂযায়ী ӟইং ǯমিশেনর তািলকা ɛͼত করা হেয়েছ।     

 
 
 
 
 
 
আিম (ɛিশɻণাথ̭) এখন আমার আӂ̎ািনক ǯযাΌতা ӒΙায়ন করেত িনেজেক ɛͼত ǯবাধ করিছ।  

 

 

 

 

 

·াɻর ও তািরখঃ          ɛিশɻেকর ·াɻর ও তািরখঃ 
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িসিবএলএম ɛনয়ন  

 
 

“গােম ȟ˂ স Ζাӂফɇাকচািরং এর জΓ কϲচামাল এবং ǯমিশন সӒহ সনাɳ করণ” (অ̲েপশন: ǯɛাডাকশন ˚ািনং এ˅ 
সা˚াই ǯচইন Ζােনজেম˂) শীষ ȟক কমিপেটি˓ ǯবসড লািন ȟং Ζাটািরয়াল (িসিবএলএম) ɪ – জাতীয়  দɻতা সনদায়েনর 
িনিমʯ জাতীয় দɻতা উˑয়ন কҸȟপɻ কҸȟক সমাহার কনসালেট˂স িল: এর সহায়তায় Δােকজ SD-9C (তািরখ: 
15 জাӂয়ারী 2024) এর অিধেন 2024 এর আগ̌ মােস ɛণয়ন করা হেয়েছ।  

 

Ɉিমক নং নাম ও ɬকানা পদিব ǯমাবাইল নͯর ও ইেমইল  

০১ শরীফ নওয়াজ  ǯলখক  ০১৭৩৩৪৫৯৭৪৫ 

sharifnowaz@gmail.com 

০২ সাইҼর রহমান  স˫াদক ০১৭৮৬৪৭৭৭৬৭ 

saidur.bkmea@gmail.com 

০৩ খান ǯমাহা˰দ মাহӑদ হাসান  ǯকা – অিড ȟেনটর ০১৭৪০-৮৭৮৯৭ 

kmmhasan@gmail.com  

০৪ ǰসয়দ আজহাͰল হক িরিভউযার 01711047815 

azharulhaque2008@gmail.com 
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