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কম্পেিাইে 

 

জাতীয়  ক্ষতা উন্নয়্ কর্তনেক্ষ, 

প্রধা্মন্ত্রীি কার্ নালয় । 

১১-১২ তলা, ম্পেম্প্টয়াগ েে্  

ই-৬/ম্পে, আগািগাঁও, বিি-ই-োিংলা ্গি, ঢাকা-১২০৭ 

ইটমইল: ec@nsda.gov.bd 

ওটয়েসাইে: www.nsda.gov.bd 

ন্যাি্াল ম্পিলস বোে নাল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয়  ক্ষতা উন্নয়্ কর্তনেক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমা ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ েক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম েম্পিেতন্  ো েম্পিমাজন্ কিটত োিটে ্া।  

“ক্লম্প িং ম্যাটেম্পিয়াল এি ধিণ ব্যাখ্যা কিা এেিং ইিটেকি্ কিা” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্প ত 

বকায়াম্পলটি কটরাল ম্যাট্জটমন্ট বলটেল-৪ অকুটেিট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ কিা 

হটয়টে। এটত বকায়াম্পলটি কটরাল ম্যাট্জটমন্ট বলটেল-৪ স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পিত 

হটয়টে। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটিষজ্ঞ প্রম্পিক্ষক দ্বািা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত ব টিি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পিক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ বকায়াম্পলটি কটরাল ম্যাট্জটমন্ট 

বলটেল-৪ বকাটস নি  ক্ষতা ম্পেম্পিক প্রম্পিক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত োিটে।  
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সক্ষম তা ভি ভিক ভি খন উপকর ণ ব্য ব হার ভ ন র্দ েভ িকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পিক্ষণ উেকিণ ও প্রম্পিক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্ নক্রমগুটলা প্রম্পিক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। এই মম্পডউল সফলোটে বিষ কিটল আেম্প্ ক্লম্প িং বমটেম্পিয়াটলি ধিণ ও ইিটেকি্ ব্যাখ্যা কিাি জন্য 

প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ,  ক্ষতা অজ্ ন  কিটত োিটে্। োড়াও বফম্পিটকাি প্রকাি বে  উৎো ্ প্রম্পক্রয়া বফম্পিক 

ইিটেকি্, ম্পিমস এেিং একটসসম্পিস এি উেি ধাি্া অজন্  কিটত োিটে্। একজ্  ক্ষ বকায়াম্পলটি কটরালাটিি 

জন্য বর্ প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক মট্াোে প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে। 

 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পিে্ফল অজনট্ি জন্য আে্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পিক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্প নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত োটি। েম্পণ নত ম্পিে্ফল তথা জ্ঞা্ ও  ক্ষতা অজনট্ি 

জন্য এসে কার্ নক্রটমি োিাোম্পি সিংম্পিষ্ট অনুিীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

 

ম্পিে্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পিে্ কার্ নক্রম" অিংিটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পচেত্র, 

তথ্যেত্র, কার্ নক্রম েত্র, ম্পিে্ কার্ নক্রম, ম্পিে্ফল এেিং উিিেটত্র পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্প নষ্ট োটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উো া্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পিে্ কার্ নক্রম অিংিটি ব েটত হটে। এই ম্পিে্ কার্ নক্রম অিংি আে্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুিীলট্ি বিাডম্যাে ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যেত্রটি েড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্প নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা োওয়া র্াটে। 'তথ্যেত্রটি' 

েড়া বিষ কটি 'বসলফ বচক িীে' এ উটেম্পেত প্রশ্নগুটলাি উিি প্র া্ করু্। ম্পিে্ গাইটডি তথ্যেত্রটি অনুসিণ কটি 

'বসলফ বচক ম্পিে' সমাপ্ত করু্। 'বসলফ বচক' িীটে ব য়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

েত্র' ব খু্। 

 

জে িীটে ম্প্ট নম্পিত ধাে অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিা ্ করু্। এোট্ই আেম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি েটথ 

আে্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত োিটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িােিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ কিটে্ ্া।  

 

এই ম্পিে্ গাইটড ম্প্ট নম্পিত সকল কাজ বিষ কিাি েি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আেম্প্ 

েিেতী মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উেযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি 

বিটষ সক্ষমতা মা্ এি একটি বচকম্পলস্ট্ ব ওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আে্াি ম্প্টজি জন্য। 
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মম্পডউল কটন্টন্ট 

 

ইউ ও ম্পস ম্পিটিা্াম ক্লম্প িং ম্যাটেম্পিয়াল এি ধিণ ব্যাখ্যা এেিং ইিটেকি্ করু্ 

ইউ ও ম্পস বকাড OU-QCM-03-L4-V1 

মম্পডউল ম্পিটিা্াম ক্লম্প িং ম্যাটেম্পিয়াল এি ধিণ ব্যাখ্যা কিা এেিং ইিটেকি্ কিা 

মম্পডউটলি েণ ন্ া এই মম্পডউলটিটত ক্লম্প িং ম্যাটেম্পিয়াল এি ধিণ এেিং ইিটেকি্ ব্যাখ্যা কিাি জন্য প্রটয়াজ্ীয় 

জ্ঞা্,  ক্ষতা ও আচিণ (বকএসএ) সমূহটক অন্তর্ভ নক্ত কিা হটয়টে। এটত ম্প্ম্প নষ্ট োটে বফম্পিটকি 

প্রকািটে  ি্াক্তকিণ, ফযাম্পিক উৎো ্ প্রম্পক্রয়া, ফযাম্পিক ইিটেকি্, ম্পিমস এেিং 

এটেসম্পিটসি ব্যাখ্যা, ম্পিমস, এটেসম্পিস এেিং ইিটেকি্ সিম্পকনত সক্ষমতাসমূহ অন্তর্ভ নক্ত কিা 

হটয়টে। 

্ম্পম্াল সময় ৪০ ঘন্টা 

ম্পিে্ফল মম্পডউলটিি অনুিীল্ বিষ কিাি েি প্রম্পিক্ষণাথীিা ম্প্ম্নেম্পণ নত কাজগুটলা কিটত সমথ ন হটে: 

বফম্পিটকি প্রকািটে  এেিং উৎো ্ প্রম্পক্রয়া স্াক্ত কিটত োিটে্। 

বফম্পিক ইিটেকি্ কিটত োিটে্। 

ম্পেম্পেন্ন প্রকাটিি ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ব্যাখ্যা কিটত োিটে্। 

ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্ কিটত োিটে্ এমটেম্পলসটমন্ট ইিটেকি্ কিটত 

োিটে্। 

এমটেম্পলসটমন্ট ইিটেকি্ কিটত োিটে্। 

  

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া: (Assessment Criteria) 

1. ম্পেম্পেন্ন ধিটণি বফম্পিক স্াক্ত কিা হটয়টে। 

2. ম্পেম্পেন্ন ধিটণি ইয়া্ ন স্াক্ত কিা হটয়টে। 

3. বফম্পিটকি প্রকািটে  সমূহ েণ ন্ া কিা হটয়টে। 

4. ম্পেম্পেন্ন ধিটণি বফম্পিটকি জন্য তাট ি উৎো ্ প্রম্পক্রয়া ব্যাখ্যা কিা হটয়টে। 

5. ম্পেম্পেন্ন ধিটণি কােটড়েি ত্রুটি এেিং তাট ি প্রোে তাম্পলকার্ভক্ত কিা হটর়্েটে 

6. বফম্পিক েম্পি ি ন্  েদ্ধম্পত ম্পিল্প ম্প্ট নম্পিকা অনুর্ার়্েী ম্পচম্পিত কিা হটয়টে। 

7. বফম্পিক েম্পি ি ন্  বক্রতাি ম্প্ট নম্পিকা এেিং প্রম্পতম্পষ্ঠত মাট্ি ম্প্র়্েম অনুর্ার়্েী সঞ্চাম্পলত হটয়টে। 

8. েম্পি ি ন্  ম্পিটোে ন প্রস্তুত কিা হটয়টে। 

9. ম্পিম এেিং আনুষাম্পিক স্াক্ত কিা হটয়টে। 

10. ম্পিম এেিং আনুষাম্পিক মটে োথ নকয ব্যাখ্যা কিা হটয়টে। 

11. ম্পিম এেিং আনুষাম্পিক বেম্পসম্পফটকি্ িীে অনুর্ার়্েী তাম্পলকার্ভক্ত কিা হটয়টে। 

12. ম্পিম এেিং আনুষাম্পিক েম্পি ি ন্  েদ্ধম্পত ম্পচম্পিত কিা হটয়টে। 

13. বক্রতাি বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ার়্েী  

14. ম্পিম এেিং আনুষাম্পিক েম্পি ি ন্  কিা হটয়টে। 

15. েম্পি ি ন্  ম্পিটোে ন প্রস্তুত কিা হটয়টে। 

16. ধিট্ি অলঙ্কিণ ত্রুটি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে। 

17. অলঙ্কিণ েম্পি ি ন্  েদ্ধম্পত বক্রতাি প্রটর়্োজ্ীর়্েতা অনুর্ার়্েী প্রটর়্োগ কিা হটয়টে। 

18. েম্পি ি ন্  ম্পিটোে ন প্রস্তুত কিা হটয়টে। 
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ভি খনফল (Learning Outcome)-১ : ফফভি র্ কর প্রকার র্ িদ এব ং উৎপ াদন প্রভ িয়া সনাক্ত কর র্ ত 

পার র্ ব ন । 

অযাটসসটমন্ট মা্ ন্ড 

 

1. ম্পেম্পেন্ন ধিটণি বফম্পিক স্াক্ত কিা হটয়টে 

2. ম্পেম্পেন্ন ধিটণি ইয়া্ ন স্াক্ত কিা হটয়টে 

3. বফম্পিটকি প্রকািটে  সমূহ েণ ন্ া কিা হটয়টে 

4. ম্পেম্পেন্ন ধিটণি বফম্পিটকি জন্য তাট ি উৎো ্ প্রম্পক্রয়া ব্যাখ্যা কিা 

হটয়টে 

িতন ও ম্পিটসাস ন  1. ম্পসম্পেএলএম 

2. ম্পেম্পেন্ন ধিটণি বফম্পিক 

3. ম্পেম্পেন্ন ধিটণি ইয়া্ ন (সুতা) 

4. ক্ম্পজউমএেল ম্যাটেম্পিয়ালস 

ম্পেষয়েস্তু  1. বফম্পিক স্াক্ত 

2. ইয়া্ ন স্াক্ত 

3. বফম্পিটকি প্রকািটে  

4. উৎো ্ প্রম্পক্রয়া 

অযাম্পিম্পেটি/জে 1. বফম্পিটকি প্রকািটে  েণ ন্ া কি এেিং উৎো ্ প্রম্পক্রয়া স্াক্ত কি 

প্রম্পিক্ষণ েদ্ধম্পত  

 

1. বপ্রটজটন্টি্  

2. বলকচাি  

3. ম্পডসকাি্ 

4. বডম্টেি্ 

অযাটসসটমন্ট েদ্ধম্পত   

 

োস্তে কম নটক্ষটত্র অথো প্রম্পিক্ষ্ প্রম্পতষ্ঠাট্ এ্এসম্পডএ কর্তক স্ প্রাপ্ত/ 

মট্াম্প্ত অযাটসসি দ্বািা ম্প্ম্নম্পলম্পেত েদ্ধম্পতটত অযাটসসটমন্ট সিাম্প ত হটে  

1. ম্পলম্পেত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্র ি ন্  (Demonstration) 

3. বমৌম্পেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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ম্পিক্ষাি অম্পেজ্ঞতা (Learning Experience) - ১ :বফম্পিটকি প্রকািটে  এেিং উৎো ্ প্রম্পক্রয়া 

স্াক্ত কিটত োিটে্। 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পিে্ফল অজনট্ি জন্য আে্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পিক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্প নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত োটি। েম্পণ নত ম্পিে্ফল তথা জ্ঞা্ ও  ক্ষতা অজনট্ি 

জন্য এসে কার্ নক্রটমি োিাোম্পি সিংম্পিষ্ট অনুিীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

 

ম্পিক্ষ্ কার্ নক্রম উেকি্ / ম্পেটিষ ম্প্ট নি্া 

1. এই মম্পডউল ব্যেহাটিি ম্প্ট নম্পিকা অনুসি্ 

কিটত হটে। 

1. প্রম্পিক্ষক প্রম্পিক্ষাথীট ি বফম্পিটকি প্রকািটে  এেিং 

উৎো ্ প্রম্পক্রয়া স্াক্ত োিা ম্পেষটয় ম্প্ট নি্া 

প্র া্ কিটে্। 

2. ই্ফিটমি্ ম্পিেগুম্পল েড়ে়্ু  2. ই্ফিটমি্ ম্পিে-১: বফম্পিটকি প্রকািটে  এেিং 

উৎো ্ প্রম্পক্রয়া স্াক্ত কিটত োিটে্। 

3. বসলফ-বচক িীে সম্পূণ ন করু্ এেিং উিিিীে 

েিীক্ষা করু্ 

3. বসলফ বচক ম্পিে-১ এ ব য়া প্রশ্ণগুটলাি উিি প্র া্ 

করু্।  

উিিেত্র-১ এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত 

করু্। 

4. জে িীে এেিং বেম্পিম্পফটকি্ িীে েড়ে়্ু  4. ম্প্টম্নাক্ত জে / োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে / োি 

সিা ্ করু্। 

জে ম্পিে ১: বফম্পিটকি প্রকািটে  েণ ন্ া কি এেিং 

উৎো ্ প্রম্পক্রয়া স্াক্ত কি  
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ই্ফিটমি্ িীে (Information Sheet)-১: বফম্পিটকি প্রকািটে  এেিং উৎো ্ প্রম্পক্রয়া স্াক্ত 

করু্। 

ম্পিক্ষণ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমি্ িীে েটড় প্রম্পিক্ষণাথীগণ- 

1.1  চিচিন্ন ধরণের ফেচিক সনাক্ত করণে পারণি। 

1.2 চিচিন্ন ধরণের ইয়ান ন সনাক্ত করণে পারণি। 

1.3 ফেচিণকর প্রকারণিদ সমূহ িে ননা করণে পারণি। 

1.4 চিচিন্ন ধরণের ফেচিণকর জন্য োণদর উৎপাদন প্রচিয়া ব্যাখ্যা করণে পারণি। 

 

1.1 ভ বভ িন্ন ধরর্ ণর ফফভ িক স নাক্ত 

বফম্পিক 

কােড় মানুটষি বমৌম্পলক চাম্পহ াি অন্যতম। ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি বেেোইল ফাইোি (আঁি) ম্প টয় সুতা ততম্পি কটি 

বু্ট্ি মােটম বর্ েস্তু ততম্পি কিা হয়, তাটক বফম্পিক (Fabric) ো কােড় েলা হয়। বোিাক ততম্পিি মূল 

কাঁচামাল হটলা কােড়। এক এক ধিট্ি বোিাক এক এক ধিট্ি কােড় ম্প টয় ো্াট্া হয়। বর্ম্- জাম্পস, 

ম্পেটক, লাকস্ট্, ম্পজি, গ্যাোম্পড ন্ , ফ্লাট্ল, েেম্পল্, বেি্ ইতযাম্প । ম্পেম্পেন্ন ধিটণি বফম্পিক ম্প্ম্নরুে- 

ওটে্ বফম্পিক 

ো্া ও েটড়্ সুটতাি সমটকাটণ বমম্পিট্ি সাহাটে েন্ধ্ীি মােটম ওটে্ বফম্পিক ততম্পি হয়। সহজ কটি, 

দুই সাম্পি সূতা তাঁত এি সাহাটে েিেি সমটকাণ েন্ধ্ীি মােটম বর্ কােড় ো বফম্পিক ততিী কটি তাটক, 

ওটে্ বফম্পিক েলা হয়। 

 

ম্পচত্র: ওটে্ বফম্পিক 

বেই্/ েেম্পল্ বফম্পিক 

পৃম্পথেীটত র্ত ধিট্ি ওটে্ কােড় আটে। তাি িতকিা ৭৫ োগ বেই্ ওটে্ কােড়। সুক্ষ কােড় বথটক 

শুরু কটি বমাো প্রকৃম্পতি কােড়ও এই উইে দ্বািা ততম্পি কিা সম্ভে। বর্টকা্ ধিট্ি আঁটিি ততম্পি সুতা দ্বািা 

বে্ ম্পডজাইট্ি কােড় ততম্পি কিা সম্ভে। খুেই ম্পচক্ অথ নাৎ সুক্ষ সুতা দ্বািা মসম্পল্ কােড় বেই্ উইটেি 

মােটম ততম্পি কিা হয়। 

                 

ম্পচত্র : বেই্/ েেম্পল্ বফম্পিক 
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টুইল বফম্পিক 

সাটি্ এেিং বেই্ ওটয়টেি োিাোম্পি বেেোইটলি জন্য ব্যেহৃত ম্পত্ ধিটণি বো্াগুম্পলি মটে একটি হল 

টুইল। বর্ উইে কােটড়ি উেম্পিোটগ ো্া ো েটড়্ োসা অথো ো্া েটড়্ সম ো অসম কতগুটলা 

বকাণাকুম্পণ ম্পিিটিো দৃষ্ট হয়, এটিই টুইল কােড়। টুইল কােটড়ি প্রধা্ তেম্পিষ্টয হটলা কােটড়ি উেি 

বকাণাকুম্পণ বিোি দৃম্পষ্টটগাচি হওয়া। আি এই বকাণাকুম্পণ বিো ডা্ বথটক  োটম ও োম বথটক ডাট্ চলটত 

থাটক৷ বেম্পিিোগ সুযটিিং ও প্যাটন্টি কােড় টুইল উইে দ্বািা ততম্পি হয়৷ টুইটলি ম্পেম্পেন্ন ম্পডজাই্ অনুর্ায়ী 

মাটে মাটে টুইল বিোি ম্প ক েম্পিেতন্  কটি ইচ্ছমত বহম্পিিংটো্, ম্পজগজযাগ ইতযাম্প  ম্পডজাইট্ি কেড় প্রস্তুত 

কিা হটয় থাটক।   

 

ম্পচত্র : টুইল কােড় 

অেটফাড ন বফম্পিক:  

অেটফাড ন হল একটি সাধািণ বু্ট্ি মটতা একটি বু্্ কাোটমা, র্া সাধািণত লাইে ওটয়ে িাটি নিং 

কােটড় ব্যেহৃত হয়। 

 

ম্পচত্র : অেটফাড ন বফম্পিক 

ডম্পে 

ডম্পে লুম হটলা এক প্রকাি বফ্লাি তাঁত। এটি ট্যাটেড লুম বথটক উন্নতি। বক্্া ট্যাটেড লুটম বর্োট্ আমিা 

৮টি ম্পহল্ড বেম ব্যােহাি কম্পি বসোট্ ডম্পে লুটম ২৪টি মতান্তটি ৩২টি ম্পহল্ড বেম ব্যেহাি কিা হটয় থাটক। 

উটেখ্য বর্ ১৮৪৩ সাটল বজাটসফ বমম্পি জযাকাড ন একপ্রকাি তাঁতা উদ্ভাে্ কটি্ র্া ডম্পে লুটমি বথটক উন্নতি 

এেিং তাি ্াম অনুর্াম্পয় ্াম িাো হয় জযাকাড ন লুম।হস্তচাম্পলত তাঁত সাধািণত কাটেি ততম্পি।  

বেম্পি সিংখ্যক োঁে এই ডম্পে ো ডাম্পিি সাহাটে ওো্ামা কিটত অসুম্পেধাজ্ক এেিং ডাম্পিগুটলা বেটি 

র্াওর়্োি সম্ভাে্া থাটক। অতএে এই ডম্পে তাঁত দ্বািা সহটজ সাধািণ েকেম্পক তাঁটতি োটড়ি উেি ্া্া 

প্রকাি বোে বোে ্কিা হটয় থাটক বর্ম্ঃ হাঁস, বোমিা, িাজমহল, বগালাে ফুল ইতযাম্প । িাম্পন্তপুি, 

িাজেলহাে, ঢাকা ম্পমিপুি ও োিংগাইল ইতযাম্প  অঞ্চটল এই ডম্পে খুে বেম্পি প্রচল্। 
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জযাকাড ন 

জযাণকায়ার্ ন েযাচিক হল জযাণকায়ার্ ন োঁণে ফিানা এক ধরণের কাপড়, এটি একটি ফেচিন লুে যা 1804 সাণল 

েরাচস ফেক্সোইল কাচরগর ফজাণসে ফেচর জযাকার্ ন দ্বারা উদ্ভাচিে হণয়চিল। এই ধরণনর োঁণের সাণে ফিানা 

কাপড়গুচল সরাসচর েযাচিণকর েণে ফিানা জটিল চনদি ননগুচলর বিচিষ্ট্য রণয়ণি। েলস্বরূপ, ফিানা প্যাোন ন সহ 

ফযণকান েযাচিক জযাকার্ ন এর সাণে সাদৃশ্য রাণে, েণি প্রযুচক্তগে িাণি িলণে ফগণল, শুধুোত্র জযাকার্ ন োঁণে 

ফিানা কাপড়গুচলণক এই েযাচিণকর আসল উদাহরে চহসাণি চিণিিনা করা ফযণে পাণর। 

 

ম্পচত্র : জযাকাড ন বফম্পিক 

ম্প্ে বফম্পিক 

ম্প্টডটলি সা হা র্ য ে লুে ততম্পি কটি উক্ত ততম্পিকৃত লু প গুর্লার সা হা র্ য ে ইন্টািলুম্পেিং এি মােটম উৎোম্প ত 

কােড়টক ্ীে কােড় েটল। বর্ম্ ম্পসটিল জাম্পস ন, ইয়া্ ন ডাইড, বেম্পি জাম্পস ন, ম্পফ্লস ওয়া্ সাইড িাি, িীে, 

ম্পেটক ো ল্যাকাউস্ট্, বলকিা ম্পসটিল জাম্পস ন, বলকিা িীে, বোলাি ম্পফ্লস, বমি, ইন্টািলক, স্লাে বফম্পিক। 

গাটম নন্টস ম্পিটল্প সাধাি্ত: এই ধিট্ি বফম্পিকস ব্যেহাি কিা হয়। 

 

ম্পচত্র: ম্প্ে বফম্পিক 

       ভনট ফফভিক দু ই প্রকা র । 

ওটয়ফে ম্প্টেড বফম্পিক 

এক ো একাম্পধক েটড়্ সুতা দ্বািা অনুভূম্পমকোটে লুে ততম্পি কটি লুেগুটলাটক েিেি সিংটর্াগ কটি বৃিাকৃম্পত ো 

চযাপ্টা আকাটিি বর্ কােড় ততম্পি কিা হয় তাটক ওটয়ফে ম্প্টিিং ো Weft knitting েটল। 

ওয়ািে ম্প্টেটেড বফম্পিক 

কােটড়ি ত ঘ নয েিােি োড়াোটে প্রম্পতটি ো্া সুতা ম্প টয় লুে ততম্পি কটি লুেগুটলাটক েিেি সিংটর্াম্পজত 

কটি সাধািণ ম্প্টিিং েদ্ধম্পতটত বর্ কােড় ততম্পি কিা হয় তাটক ওয়াে ন ম্প্টিিং ো Warp knitting েটল। 

 

1.2   ভ বভ িন্ন ধ রর্ণ র ই য়ান ে সনা ক্ত 

 

ইয়া্ ন 

েস্ত্র উৎো ট্ি জন্য একগুচ্ছ তন্তুটক োক ো বমাচড় ম্প টয় একটত্র সম্পন্নটেি কটি র্া ততম্পি কিা হয় তাই সুতা। 

বেেোইল ইয়া্ ন হল অম্পেিাম ত টঘ নযি এম্ এক ে াথ ন র্া ম্প টয় দুই ো তটতাম্পধক ফাইোি একটত্র প্যাম্পচটয় 

সুতা ততম্পি কিা হয়। ইহা েিেম্পতনটত উইম্পেিং, ম্প্টিিং, ম্পফম্প্ম্পিিং ইতযাম্প  প্রম্পক্রয়ায় বফম্পিক ো অন্য বকা্ 

বেেোইল েণ্য প্রস্তত কিা র্ায়। ইয়া্ ন হল এক প্রকাি strand ো তন্তু র্া প্রাকৃম্পতক ো কৃম্পত্রম ফাইোি ো 

ম্পফলাটমন্ট ম্প টয় গঠিত। ফাইোি চুটলি মত ব েটত বোে এক প্রকাি ম্পচক্ আকৃম্পতি বকা্ েস্তু আি ম্পফলাটমন্ট 

ফাইোটিি বচটয় আকাটি  ীঘ ন হয়। 
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ম্পচত্র : ইয়া্ ন 

ন্যাচািাল ইয়া্ ন 

ন্যাচািাল ইয়া্ ন প্রাকৃম্পতক ফাইোি বথটক ততম্পি ো উদ্ভূত হয় র্া সাধািণত প্রকৃম্পতটত োওয়া র্ায়। (বর্ম্ – 

তুলা, ম্পলটল্), প্রাণী (উল), এম্ম্পক েম্প্জ ে াথ ন (বেসাল্ট) বথটক বর্োট্ তন্তুযুক্ত ে াথ নগুম্পল ম্পফলাটমটন্ট কাো 

হয়, র্া েিেতীটত বু্ট্ি মােটম আিও প্রম্পক্রয়াজাত কিা র্ায় এেিং ইয়া্ ন প্রস্তুত কিা র্ায়। 

                             

            

 ম্পচত্র: ন্যাচািাল ইয়া্ ন 

ম্যা্ বমইড ইয়া্ ন 

কৃম্পত্রম তন্তু ো Synthetic fiber হল িাসায়ম্প্ক সিংটিষ এি মােটম মানুটষি দ্বািা 

ততম্পি ফাইোি ো তন্তু। এটি সিাসম্পি বকা্ও জীেন্ত তজেট হ বথটক প্রাপ্ত 

প্রাকৃম্পতক আঁি ্য়। িাসায়ম্প্ক ো বেটিাটকম্পমকযাটলি উেি ম্পেম্পি কটি ম্পেম্পেন্ন 

িাসায়ম্প্ক বর্ৌগ সহ একটি  ীঘ ন, তিম্পেক িাসায়ম্প্টকি মটে েম্পলমািাইজ কিা হয় 

এেিং ম্পেম্পেন্ন ধিটণি ফাইোি ততম্পি কিটত ব্যেহৃত হয়। এই কৃম্পত্রম তন্তু ো 

Synthetic fiber হটত প্রস্তুত ইয়ান নণক ম্যান ফেইর্ ইয়ান ন িণল। 

কাটড নড ইয়া্ ন: 

বর্-সমস্ত সুতা প্রস্তুত কিাি বক্ষটত্র ড্রইিং-এি েি কম্পম্বিং বমম্পি্ ব্যেহাি ্া কটি সিাসম্পি ম্পসমটেে ও ম্পিিং-এি 

মােটম সুতা উৎেন্ন কিা হয়, ঐ সমস্ত সুতাটক কাটড নড সুতা েটল। সাধািণত ৬০s-এি ম্প্টচ বর্-সমস্ত সুতা 

প্রস্তুত কিা হয়, তাি জন্য কম্পম্বিং বমম্পি্ ব্যেহাি কিা হয় ্া। 

কাটড নড সুতাি তেম্পিষ্টয :  

▪ কাটড নড সুতা কম্বড সুতাি বচটয় তুল্ামূলক কম সূক্ষ্ম থাটক।  

▪ এটিি িম্পক্ত কম্বড সুতাি তুল্ায় কম থাটক। 

▪ কাটড নড সুতাি ম্পকছু ম্পকছু ব্েস থাটক। 

▪ সুতাি অেযন্তটি ম্পকছু ম্পকছু হুকসহ আঁি থাটক, কাটজই সুতাি 

িম্পক্ত ও  সুষমতা ম্পকছুো কম হয়। 

▪ উৎেন্ন সুতা বহয়াম্পি-সিন্ন হয়। 

▪ সাধািণত কাটড নড সুতা কম কাউটন্টি ততম্পি কিা হয়। 

▪ কাটড নড সুতায় ম্পিম্পতিােকতা কম থাটক। 

▪ কম্বড সুতা অটেক্ষা কম সুন্দি ও কম মসৃণ হয়। 

▪ উৎো ্ েিচ কম হয়, ফটল সতাি মটতা অট্ক কম হয়। 

▪ ১০s বথটক ৪৫s কাউন্ট ের্ নন্ত কাটড নড সুতা হটয় থাটক, োটলা মাট্ি বক্ষটত্র ৬০s কাউন্ট হটয় থাটক। 
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▪ কাটড নড ইয়া্ ন এি ফাইোি োিাে হটল বফম্পিক এি বহন্ড ম্পফল অট্কো স্লাে এি মটতা হয়। 

▪ কাটড নড ইয়াট্ ন সে ন ফাইোি থাকাি  রু্ এি দ্বািা প্রস্তুতকৃত কােড় এি ম্পেম্পলিং এি প্রে্তা অট্ক 

বেম্পি। 

▪ কাটড নড ইয়াট্ ন টুইস্ট্ োি ইম্পঞ্চ TPI কম্বড এি তুল্ায় বেম্পি লাটগ আি হাইম্পল টুইস্ট্ ্াটম ্ীে 

কােড় এি জন্য োইম্পিম্পলটিি ো টুইম্পস্ট্িং এি কাি্। ফফক্টভরর্ ত কাড ন ইয়া্ ন বক KH ম্প টয় ম্প্ট নি 

কিা হয়। 

কম্বড ইয়া্ ন :  

বর্-সমস্ত সুতা ততম্পি কিাি পূটে ন কম্পম্বিং প্রম্পক্রয়াি মােটম বোে আঁি দূি কটি সুতা প্রস্তুত কিা হয়, বস-সমস্ত 

সুতাটক কম্বড সুতা েটল। সাধািণত ৬০s ো তাি বচটয় বেম্পি কাউটন্টি সুতা ততম্পিি কিাি জন্য কম্পম্বিং প্রম্পক্রয়া 

ব্যেহাি কিা হয়। 

কম্বড সুতাি তেম্পিষ্টয: 

▪ কম্বড সুতা তুল্ামূলক অম্পধক সুষম থাটক। 

▪ কাটড নড সুতাি বচটয় এ সুতা অম্পধক িম্পক্তসিন্ন হটয় থাটক। 

▪ এ ধিট্ি সুতা সাধািণত ব্েসমুক্ত থাটক। 

▪ কম্বড ইয়াট্ নি ম্পিম্পতিােকতা বেম্পি। 

▪ এ সুতাি োম্প্ বিাষণ ক্ষমতা বেম্পি। 

▪ এ সুতাি ত্রুটি কাটড নড সুতা অটেক্ষা কম। 

▪ এ ধিট্ি সুতা কম বহয়াম্পি-সিন্ন হটয় থাটক। 

▪ উচ্চ কাউটন্টি সুতা প্রস্তুটতি জন্য কম্পম্বিং কিাি প্রটয়াজ্ হয়। 

▪ কম্বড সুতা দ্বািা সুন্দি েম্পিচ্ছন্ন কােড় ততম্পি কিা সম্ভে। 

▪ ৬০-এি উেটি সুতা প্রস্তুত কিটত কম্পম্বিং বমম্পি্ ব্যেহাি কিা হয়। 

▪ কম্পম্বিং কিাি েি সুতা প্রস্তুটতি জন্য প্রম্পক্রয়াগত েিচ ও কাঁচামাটলি েিচ বেম্পি হয়  
 

1.3 ফফভ ির্কর প্রকারর্ িদ সমূহ বণ েনা 

ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি বেেোইল আঁি ম্প টয় সুতা ততম্পি কটি বু্ট্ি মােটম বর্ েস্তু ততম্পি কিা হয়, তাটক কােড় েলা 

হয়। বর্ম্- জাম্পস, ম্পেটক, লাকস্ট্, ম্পজি, গ্যাোম্পড ন্ , ফ্লাট্ল, েেম্পল্, বেি্ ইতযাম্প । 

আমর া ফয স মস্ত কাপ ড় পভর ধ ান ব া ব্যব হ ার কভর তার্দর র্ ক প্রধ ান ত দুই োটগ োগ কিা র্ায়ঃ 

ক) ওটে্ কােড়: উ াহিণ- িাে ন, প্যান্ট, োঞ্জােী, িাড়ী এি কােড়। 

ে) ্ীে কােড়: উ াহিণ-টি-িাে ন, বোটলা িাে ন, কম্বল, বলম্পগিংস এি কােড়। 

এছা ড়াও আর্র া দু ই ধ র র্নর কাপ ড় পা ওয় া যায় । যথা: 

ক) ্্-ওটে্: উ াহিণ োচ্চাট ি ডায়াোি, বমম্পডটকল মাি, টিসুয বেোি। 

ে) বিইড: উ াহিণ জুতাি ম্পফতা,  ম্পড়, বকামটড়ি বেল্ট ইতযাম্প । 

 

ওটে্ বফম্পিক এি বে্ী ম্পেোগ: 

লুর্ মর সাহার্ে এ কাপ ড় ততর ী হয় । এই ফক্ষর্ে ওয় াপ ে (টানা) এব ং ওর্ য় ফট (পর্ ড়ন) দু ই ধ রর্ নর সুতার সাহার্ে 

কাপ ড় বুনা র্না হয় । ওর্ িন ইন্ড্রাভির্ ত ভবভিন্ন প্রকা র ওর্ িন কাপ ড় ব্যব হার করা হয় । ফযমন: কটন, টি ভস, টুইল, 

কযান িাস, ফেইন উইি, ডায় মন্ড, হাভন কম্ব, স্পঞ্জ ইতযাভদ। ওর্ িন কাপর্ ড়র গঠর্ন র উপর ভিভি কর্র ৩ িার্গ 

িাগ কর া হর্ য় র্ছ। যথাাঃ 

https://www.google.com/search?sca_esv=aabad935989ed720&sca_upv=1&sxsrf=ADLYWIJ1epTHceBZbQjTCYITJIMgqJCI-Q:1716037807212&q=%E0%A6%AA%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A6%B8%E0%A7%8D%E0%A6%A4%E0%A7%81%E0%A6%A4%E0%A6%95%E0%A7%83%E0%A6%A4&spell=1&sa=X&ved=2ahUKEwiy4q3_opeGAxXgb2wGHfHvB0oQBSgAegQIBxAB
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বেই্ কােড় (Plain Fabric): 

এো সেটচটয় সাধাি্ এেিং েহুল ব্যেহৃত েয়্ েদ্ধম্পত। এ েদ্ধম্পতটত কােটড়ি 

ওয়াে ন (ো্া) ও ওটয়ফে (েটড়্) এি মটে একো ইন্টািল্যাচটমন্ট হয়। 

আমিা সচিাচি বর্ কােড় ব ম্পে তাি বেম্পিি োগ বেই্ কােড়। বেই্ 

ওটয়টেি েদ্ধম্পত 2 ends × 2 picks অনুর্ায়ী পু্িাবৃম্পি হয়। দুই 

harness ম্পেম্পিষ্ট লুম ম্প টয় এই কােড় ততম্পি কিা র্ায়। 

 

টুইল কােড় (Twil Fabric): 

বেই্ কােটড়ি েি সেটচটয় অম্পধক ব্যেহৃত কােড় হল টুইল কােড়। টুইল 

কােড় বচ্াি উোয় হল কােটড় আড়াআম্পড় লাই্। এটক টুইল লাই্ েলা 

হয়। 

এই োইটেি কােড় ম্পতর্ নক লাই্ েিােি ১৫ বথটক ৭৫ ম্পডম্পি বকা্ অনুর্ায়ী 

চটল বকা্ বকা্ টুইল ওটয়ে কােটড়ি বেেট্ি ম্প টক তাকাটল এই ম্পতর্ নক 

বিো েম্পিষ্কািোটে ব ো র্ায়। 

টুইল ওটয়ে ওেটি এেিং ম্প্টচ সিংখ্যাি মােটম প্রকাি কিা হয়। বর্ম্ ২/১ 

টুইল এি অথ ন হটলা দুটি উেটি এেিং একটি ম্প্টচ প্রায় সাত ধিট্ি টুইল 

ওটয়ে িটয়টে ১/২ টুইল ২/২ টুইল ২/৩ টুইল ৩/৩ টুইল। 

টুইল লাইট্ি উেি ম্পেম্পি কটি টুইল বফম্পিকটক ২ োটগ োগ কিা হয়। র্থা: 

S-টুইলঃ S-টুইটলি বক্ষটত্র টুইল লাই্ োম বথটক ডাট্ি ম্প টক ্াটম। 

Z-টুইলঃ Z-টুইটলি বক্ষটত্র টুইল লাই্ ডা্ বথটক োটম ্াটম। 

 

. সাটি্ কােড় (Satin Fabric): 

সাটি ন কাপর্ ড়র বয় ন প্রভিয়া তুলনা মূলকিার্ ব জটি ল। একই ফপািা র্ কর 

পৃর্ে, শুধুমাে এক ধ র র্নর ওয া প ে সুতা এব ং ওর্ য় ফট সুতা িাসমান ত দর্ ্ েয র 

আকার্ র ফপািা র্ কর পৃের্ক ফের্ক র ার্খ । ফয ফক্ষর্ে ওয় া প ে ফলাট পৃের্ ক ফের্ক 

র ার্ খ তার্ক ওয় াপ ে সাটি ন ব লা হয় এব ং ফয ফক্ষর্ে ওর্য় ফট ফলাট পৃের্ ক 

ফের্ক রার্ খ তার্ক ওর্য় ফট সাটি ন বর্ ল। দী্ ে িাসমান ফেড ফফভির্কর পৃের্ ক 

আরও িাল দীভি ততভর কর্ র এব ং আর্লা প্রভতফভলত কর া সহজ, তাই অ ল-

কটন সাটি র্নর ফফভিক মানুষ র্ ক দীভির অ নুভূ ভত ফদর্ ব । একই সম র্য়  সাটিন 

ফফভিক আরও ফটকসই, এটি ফধায় া র পর্র ফছাট হর্ ব ন া এব ং দী্ ে সম য় 

ব্যব হার্ র র প র্ র এটি বড় হর্ ব ন া এব ং এর পৃেতলসাটি ন  ফফভিক 

তুলনা মূলকিার্ ব িীতল, যা গ্রীর্ ের পভর ধার্ নর জন্য খু ব উপ যুক্ত। 

 

সাটি্ কােড় (Satin 

Fabric) 

 

ওটে্ ো েয়্ কােটড়ি োম্পণম্পজযক ্াম (Commercial name of woven fabrics): 

▪ চিেন (Chiffon) 

▪ অক্সণোর্ ন (Oxford) 

▪ িণয়ল (Voile) 

▪ ফর্চনে (Denim) 

▪ অরগাচি (Organdy) 

▪ চিল (Drill) 

▪ অরগাঞ্জা (Organza) 
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▪ চজনস্ (Jeans) 

▪ লন (Lawn) 

▪ ফেচর (Terry) 

▪ িাটিস্ট (Batiste) 

▪ কযানিাস (Canvas) 

▪ কযােচিক (Chambray) 

▪ গ্যািাচর্ নন (Gabardine) 

▪ ট্যাণেো (Taffeta) 

▪ ফ্লাণনল (Flannel) 

▪ োদ্রাস (Madras) 

▪ কযাচলণকা (Calico) 

▪ চিজ ক্লে (Cheese cloth) 

▪ ফিার্ণোর্ ন কর্ ন (Bedford cord) 

▪ নাইলন (Nylon) 

▪  টুইল ক্লে (Twill cloth) 

▪ মুসচলন (Muslin) 

▪  হযাি ক্লে (Hand cloth) 

▪ পপচলন (Poplin) 

 ভনট ফ ফভির্কর প্রকা র র্ িদ: 

 নীটিিং এর উপর চিচি কণর নীে কাপড়ণক দুই িাণগ িাগ করা হয়। যোাঃ 

▪ ওণয়েে নীে কাপড় 

▪ ওয়াপ ন নীে কাপড় 

ওটয়ফে ম্প্টেটেড বফম্পিক  

এক ো একাম্পধক েটড়্ সুতা দ্বািা অনুভূম্পমকোটে লুে ততম্পি 

কটি লুেগুটলাটক েিেি সিংটর্াগ কটি বৃিাকৃম্পত ো চযাপ্টা 

আকাটিি বর্ কােড় ততম্পি কিা হয় তাটক ওটয়ফে ম্প্টিিং ো 

Weft knitting েটল। 

 

ওয় ার প ভনর্ টর্ টড ফফভিক: 

কােটড়ি ত ঘ নয েিােি োড়াোটে প্রম্পতটি ো্া সুতা ম্প টয় লুে ততম্পি 

কটি লুেগুটলাটক েিেি সিংটর্াম্পজত কটি সাধািণ ম্প্টিিং 

েদ্ধম্পতটত বর্ কােড় ততম্পি কিা হয় তাটক ওয়াে ন ম্প্টিিং ো Warp 

knitting েটল। 

 

 

1.4 ভ বভ িন্ন ধরর্ ণর ফফভ ির্কর জন্য তার্ দর উৎ পাদন প্রভ ি য়া 

ওর্ িন ফ ফভিক এর উৎ পা দন প্রভিয় া ব্যাখ্যা 

বফম্পিক ম্যানুফযাকচাম্পিিং েলটত কােড় প্রম্পক্রয়াজাতকি্ বক বুোয়। সুতা ততম্পিি ম্পমলগুটলাটত সুতা ততম্পি কিাি 

েটি বসই সুতাটক ম্পেম্পেন্ন িকম প্রম্পক্রয়াজাত কিা হয়। েিেতীকাটল বিষ ধাটে ব্যেহাি উেটর্াগী কােড় োওয়া 

র্ায়। আি এই পুটিা প্রম্পক্রয়াটক একত্র ফফভিক ম্য ানুফযাকচ াভর ং েটল। 



 

11 

 

সহজ োটে েলা র্ায়, বর্ প্রম্পক্রয়ায় ো্া ও েটড়্ সুতাি েিেি েন্ধ্ী  সৃভির কটি কােড় ততম্পি কিা হয় 

কােড় ততম্পিি এই কলা বকৌিলটক ফফভিক ম্য ানুফযাকচ াভর ং েটল। 

আঁি হটত ম্পেম্পেন্ন প্রম্পক্রয়ায় সুতা প্রস্তুত কিাি েি ঐ সুতা দ্বািা েয়্ প্রম্পক্রয়াি মােটম ো্া ও েটড়্ে  সুতাি 

েিেি েন্ধ্ী ম্প টয়, লুটেি সাহাে এেিং আঁিটক জমাে োঁম্পধটয় মানুটষি েম্পিটধয় ও প্রটয়াজ্ীয় ব্যেহাটিি জন্য 

বর্ সকল দ্রব্য উৎোম্প ত হয় তাটক বফম্পিক ো কােড় েটল। েয়্ কােটড়ি জন্য কমেটক্ষ দুই বসে সুতাি 

প্রটয়াজ্। একটিটক ো্া সুতা এেিং অেি সুতা বক েটড়্ সুতা েটল। ো্া সুতা উইোস ন েীটম জড়াট্া থাটক 

এেিং েটড়্ সুতা মাকুি সাটথ থাটক। এই ো্া সুতা োঁটেি মােটম বিড সৃম্পষ্ট কটি ও বিটডি মােটম েটড়্ 

সুতা ো্া সুতাি সাটথ েন্ধ্ী সৃম্পষ্ট কটি েয়্ কােড় ততম্পি কিা হয়।  

 

ওটে্ বফম্পিক এি উৎো ্ প্রম্পক্রয়াি বফ্লা-চাে ন : 

 

ওটে্ কােড় ততম্পিি ধািাোম্পহকতা (Mention the flowchart of fabric manufacturing 

process) : 

ম্পফলাটমন্ট/ম্পেম্প্িং ম্পেোগ হটত প্রাপ্ত সুতা 

↓ 

ডােম্পলিং অযান্ড টুইম্পন্টিং 

↓ 

ওয়াইম্পন্ডিং 

↓ 

                            ো্া সুতা                                                      েটড়্ সুতা 

↓                                                           ↓ 

   েম্পে্/পুল/বকৌ্/ম্পচজ ওয়াইম্পন্ডিং                                 ো্ ন/কে/বকৌ্/ম্পচজ ওয়াইম্পন্ডিং                                                                                                                                                  

↓                                                           ↓ 

ম্পক্রম্পলিং 

↓ 

ওয়াম্পেিং 

↓ 

সাইম্পজিং 

↓ 

ড্রইিং-ই্ 

↓ 

বডম্পন্টিং 

↓ 

লুম্পমিং 

↓ 

উইম্পেিং 

↓ 

বফম্পিক বচম্পকিং 

↓ 

কযাটলন্ডাম্পিিং অযান্ড বফাম্পল্ডিং 

↓ 

ফব ইভলং 
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েয়্ প্রম্পক্রয়াি ধািাোম্পহক েণ ন্ া: 

েয়ট্ি সুতা: েয়ট্ি জন্য সুতা ম্পেম্পেন্ন উৎস বর্ম্- ম্পিিং ম্পেম্প্িং, বিােি ম্পেম্প্িং, এয়াি বজে ম্পেম্প্িং ও 

ম্পেকি্ ম্পেম্প্িং েদ্ধম্পত হটত ততম্পি সুতা কাঁচামাল ম্পহটসটে ব্যেহৃত হয়। এো োড়া কৃম্পত্রম ম্পফলাটমন্ট সুতাও 

ব্যেহৃত হয়। বর্ম্- েম্পলটয়স্ট্াি, ্াইল্, েম্পলটপ্রাোইম্পল্ ইতযাম্প । 

ডােম্পলিং অযান্ড টুইম্পস্ট্িং: উেটিাক্ত বর্ সকল সুতা আমিা েয়ট্ি জন্য ব্যেহাি কম্পি কােটড়ি চাম্পহ া এেিং 

ব্যেহাি অনুর্ায়ী দুই ো তটতাম্পধক সুতাটক একত্র কটি এটত োক ো টুইস্ট্ ব ওয়া হয়। এোই ডােম্পলিং অযান্ড 

টুইম্পস্ট্িং। ফটল সুতাি িম্পক্ত বৃম্পদ্ধ োয়। 

ওয়াইম্পন্ডিং: ম্পেম্প্িং বথটক বর্ সুতা োওয়া র্ায় এো স্বল্প ত টঘ নযি। ম্পকন্তু েয়ট্ি জন্য স্বল্প ত ঘ নযি সুতা িহণটর্াগ্য 

্য়। অট্ক ত টঘ নযি সুতাটক বকা্ েস্তুি উেি জম্পড়টয় ো ওয়াইম্পন্ডিং কটি েড় প্যাটকজ ততম্পি কিা হয়। 

ব ভবন /ফকৌন /ভচজ /প া ন ে /কপ ওয় াইভন্ড ং: এইগুটলা েয়ট্ ব্যেহৃত প্যাটকজ র্া ম্পেন্ন ম্পেন্ন বক্ষটত্র ব্যেহৃত হয়। 

েম্পে্ হস্তচাম্পলত তাঁটত ো্া ততম্পিি জন্য ব্যেহৃত হয়। আোি স্কু ল বকৌ্ ও ম্পচজ, গতানুগম্পতক এেিং অটোম্যাটিক 

তাঁটত ো্া ততম্পিি জন্য ব্যেহৃত হয় এেিং আধুম্প্ক তাঁটত ো্া ও েটড়্ উেয় বক্ষটত্র ব্যেহৃত হয়। ো্ ন 

গতানুগম্পতক (Primitive loom), হস্তচাম্পলত ও স্বয়িংম্পক্রয় তাঁটত েটড়্ সুতা ম্পহসাটে ব্যেহৃত হয়। শুধুমাত্র কে 

োে তাঁটত েটড়্ সুতা ম্পহসাটে ব্যেহৃত হয়।  

ম্পক্রম্পলিং: ো্া েীম ততম্পি কিাি জন্য ওয়াইম্পন্ডিং প্যাটকজগুটলা বর্ প্রম্পক্রয়ায় ম্পক্রটলি বহান্ডাটিি মটে সাজাট্া হয় 

তাটক ম্পক্রম্পলিং েটল। 

ওয় া ভপ েং : কােড় ততম্পি কিটত প্রটিয র্তগুটলা ো্া সুতাি প্রটয়াজ্ ততগুটলা সুতা কােটড়ি ত ঘ নয অনুর্ায়ী 

বমটে লম্বালম্পম্বোটে সাম্পজটয় ম্প্টয় েীটম জড়াট্াি প্রম্পক্রয়াটকই ওয় া ভপ েং  েটল। উক্ত েীমটক ওয়াে নাি েীম েটল। 

সাইম্পজিং: র্াম্পন্ত্রক ো কাম্পয়ক উোটয় ো্া সুতাটত ম্পেম্পেন্ন প্রকাি মাটড়ি উেকিণ যুক্ত কটি সুতাি উেি ম্পেদ্যমা্ 

োড়ম্পত আঁিগুটলাটক সুতাি গাটয় ম্পমম্পিটয় ম্প টয় সুতাটক চকচটক, ওজ্ বৃম্পদ্ধ ও িম্পক্তিালী কিাি প্রম্পক্রয়াটক 

সাইম্পজিং ো মাড় প্রকিণ েটল। বর্ বমম্পিট্ সাইম্পজিং কিা হয় একই বমম্পিট্ সাইম্পজিংকৃত সুতাটক েীটম জড়াট্া 

হয়। েীটম জড়াট্াি এই প্রম্পক্রয়াটক েীম্পমিং েটল। 

ড্রইিং-ই্: ো্া সুতাগুটলা উইোস ন েীটম জড়াট্াি েি উহাি অেি প্রান্ত ম্পডজাই্ অনুসাটি েি েি কতগুটলা 

োঁটেি 'ে' চক্ষুি মে ম্প টয় ড্রইিং হুটকি সাহাটে বেট্ ব্য়া হয়। এই প্রম্পক্রয়াটক ড্রইিং-ই্ ো ড্রাফটিিং েটল। 

বডম্পন্টিং: বর্ েদ্ধম্পতটত ম্পিড এি প্রম্পতটি বডটন্টি মে ম্প টয় ো্া সুতাটক ম্পডজাই্ অনুর্ায়ী ড্রইিং হটকি সাহাটে 

বেট্ ব্য়া হয় তাটক বডম্পন্টিং েটল। সাধািণত প্রম্পতটি বডটন্টি মে ম্প টয় দুই ো তটতাম্পধক সুতা প্রটেি কিাট্া 

হয়। 

লুম্পমিং: উইম্পেিং এি প্রস্তুম্পতি জন্য সে নটিষ প্রম্পক্রয়া হল লুম্পমিং। ড্রইিং ই্ এেিং বডম্পন্টিং এি েি ওয়াে ন েীম ো 

উইোস ন েীমটক লুম এি ম্প্ম্প নষ্ট িাট্ অথ নাৎ ব্র্যাটকে এি উেি েসাট্া হয়। তািেি োঁে ও িা্া েসাট্া হয়। 

অতঃেি িা্াি সামট্ি আলগা সুতাগুটলাটক ক্লথ েীটমি সাটথ োধা হয়। বর্ প্রম্পক্রয়াি মােটম েীমটক 

আনুষম্পিক উেকিণসহ লুটম িাে্ কিা হয় তাটক লুম্পমিং েটল। 

উইম্পেিং: কােড় েয়ট্ি সময় ো্া সুতাগুটলাটক োটেি সাহাটে দুই োটগ োগ কটি বকা্াকৃম্পত ফাঁটকি সৃম্পষ্ট 

কটি বসড ততম্পি কিা হয়। এই বসটডি মে ম্প টয় মাকু তাঁটতি এক প্রান্ত হটত অেি প্রাটন্ত চলাচটলি সময় েটড়্ 

সুতাটক বফটল র্াওয়াি েি িা্া দ্বািা বেটল ব য়া হয়। এরূে একটিি েি একটি সুতা প্রটেি কম্পিটয় ো্াি সাটথ 

েটড়্ এি েন্ধ্ী সৃম্পষ্ট কটি কােড় প্রস্তুত কিা হয়। কােড় ততম্পিি এই প্রম্পক্রয়াটক উইম্পেিং েটল। 

বফম্পিক বচম্পকিং (Inspection): কােড় ততম্পিি েি এোটত কম বেম্পি ব াষত্রুটি থাটক। বেম্পেটলি উেি বিটে 

হস্তদ্বািা ো বমম্পিট্ি সাহাটে একপ্রান্ত হটত বেট্ কােটড়ি ব াষ ত্রুটি র্াচাই োোই কটি মা্ সিন্ন কােড় 

েিেতী প্রম্পক্রয়াি জন্য প্রস্তুত কিাি ্াম বফম্পিক বচম্পকিং। 
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কযাটলন্ডাম্পিিং অযান্ড বফাম্পল্ডিং: কােটড়ি চাকম্পচকযতা বৃম্পদ্ধ ও এটক আকষ নণীয় কটি বতালাি জন্য কােড়টক তাটে 

ও চাটে মসৃণ কিা হয় ও েিেতীটত একটি বমম্পিট্ োঁজ কিাি ্াম কযাটলন্ডাম্পিিং অযান্ড বফাম্পন্ডিং। 

বেম্পলিং: এো সে নটিষ প্রম্পক্রয়া। বফাম্পন্ডিং কিাি েি কােড়টক স্তটি স্তটি সাম্পজটয় বপ্রটসি সাহাটে চাে ম্প টয় 

আয়ত্ কম্পমটয় বেল ততম্পি কিাি ্াম বেম্পলিং। কােড় োজািজাত ও গু ামজাত কিাি সুম্পেধাটথ ন বেল ততম্পি কিা 

হয়।  

ভনট ফ ফভিক এর উৎ পা দন প্রভিয় া: 

ইয়া্ ন এি লুে ধািাোম্পহকোটে ম্প্ডল এি সাহাটে Interlinking ো Knotting এি মােটম সিংটর্াগ ঘটিটয় 

ম্প্টিিং েদ্ধম্পত অনুসিণ কিা হয়। এই ের্ নায়ক্রম্পমক লুেটক পূে নেম্পতন লুটেি সাটথ জাল ততম্পিি মত একটত্র ম্পমম্পিটয় 

কিা হয়। এি মােটম ্তু্ Stitch ততম্পি হয় র্া Loop Structure এি আটগি Stitch েন্ধ ো Lock 

কটি ব য়। এোটে আটস্ত আটস্ত কােটড়ি Sheet ততম্পি হটত থাটক। উইম্পেিং এি মতই এই Sheet দ্বীমার্তক 

প্রকৃম্পতি হয়। োথ নকয হল, উইম্পেিং প্রম্পক্রয়ায় সুতাগুম্পল বসাজা ো সমান্তিাল েিােি চটল বর্োট্ ম্প্ে েদ্ধম্পতি 

বক্ষটত্র ইয়া্ ন ো সুতা Meandering Path েিােি চটল। ইয়াট্ নি এই প্রম্পতসম লুম্পেিং গেট্ি ফটলই ম্প্ে 

কােড় সাধাি্ত: Elastic এেিং Stretchy স্বোটেি হয়। 

ম্প্টিিং হাত অথো বমম্পিট্ি সাহাটেও কিা র্ায়। হাত ম্প টয় ম্প্টিিং এি বক্ষটত্র Flat Knitting ো Circular 

Knitting েদ্ধম্পত অনুসিণ কটি কােড় ততম্পি কিা হয়। Flat Knitting এি বেলায় দু’টি বসাজা ম্প্ডল 

ব্যেহাি কিা হয়। অেিম্প টক Circular Knitting এি বক্ষটত্র Double Pointed ো Circular ম্প্ডল এি 

বসে ব্যেহাি কিা হয়। 

ম্প্টিিং এি মুল প্রভিয়া সে নপ্রথম Casting on বথটক শুরু হয় র্াটক ম্প্ডল এি সাটথ Stitch ততম্পি কিা বুোয়। 

Casting on এি ম্পেম্পেন্ন েদ্ধম্পত ম্প্ে কােটড় ম্পেম্পেন্ন িকম Effect প্র া্ কটি। পূব েব তী Stitch এ ম্প্ডল 

প্রটয়াটগি ম্পেম্পেন্ন তেম্পচটত্রি কািটণ ম্প্ে কােটড়ি ম্পেম্পেন্ন ম্পডজাইট্ি প্যাো্ ন ততম্পি কিা র্ায়। 

সমস্ত ্ীে কােটড়ি গে্ দুটি ইয়াট্ নি মটে knot প্র াট্ি বকৌিটলি উেি ম্প্েনি কটি। 

        নীট কা পর্ ড়র উৎপ াদন প্রভিয় ার ফলা-চা ট ে 

Process Flow Chart for Knitting 

Yarn in package form 

↓ 

Place the yarn package in the creel 

↓ 

Feeding the yarn 

↓ 

Set the m/c as per design & GSM 

↓ 

Knitting 

↓ 

Withdraw the roll fabric and weighting 

↓ 

Roll marking 

↓ 

Inspection 

↓ 

Numbering 

↓ 

Dispatching 
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বসলফ বচক িীে (Self-Check): ১ বফম্পিটকি প্রকািটে  এেিং উৎো ্ প্রম্পক্রয়া স্াক্ত কর র্ ত 

পার া। 

প্রম্পিক্ষণাথীট ি জন্য ম্প্ট নি্া: উেটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে োে ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্- 

েহু ম্প্ে নাচ্ী প্রশ্ন: 

1. প্রশ্ন: বফম্পিক কত প্রকাি? 

(ক) ২ প্রকাি   (ে) ৩প্রকাি  (গ) ৪ প্রকাি  (ঘ) ৫ প্রকাি 

      

2. ম্প্ে বফম্পিক বকা্টি? 

(ক) েটয়ল   (ে) বেম্পি   (গ) বডম্প্ম  (ঘ) অিগাম্পন্ড  

      

3. প্রশ্ন : ড্রইিং-এি েি কম্পম্বিং বমম্পি্ ব্যেহাি ্া কটি সিাসম্পি ম্পসমটেে ও ম্পিিং-এি মােটম সুতা উৎেন্ন কিা হয় 

বকা্ সুতা? 

(ক) কাটড নড সুতা (ে) কম্বড সুতা  (গ) ম্পফলাটমন্ট সুতা  (ঘ) বকা্টি ্য় 

       

4. প্রশ্ন :্ীে বফম্পিক কত প্রকাি ? 

(ক) ২ প্রকাি   (ে) ৩ প্রকাি  (গ) ৪ প্রকাি  (ঘ) ৫ প্রকাি 

 

5. প্রশ্ন : বকা্ কােড় খুে মসৃ্ ও চকচটক হয়?  

(ক) টুইল কােড়  (ে) সাটি্ কােড়  (গ) অেটফাড ন কােড় (ঘ) বেম্পি কােড় 

     উিি: 

 

সিংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন: 

6. প্রশ্ন: ওটে্ বফম্পিক ম্পক? 

     উিি:  

7. প্রশ্ন:ম্প্ে বফম্পিক ম্পক? 

     উিি: 

8. প্রশ্ন:টুইল ম্পক?  

      উিি: 

9. প্রশ্ন:জযাকাড ন ম্পক? 

     উিি: 

10. প্রশ্ন:ওটয়ফে ম্প্টেটেড বফম্পিক কাটক েটল? 

     উিি: 

11. প্রশ্ন:ওয়ািে ম্প্টেটেড বফম্পিক কাটক েটল? 

    উিি: 

12. প্রশ্ন:ন্যাচািাল ইয়া্ ন ম্পক? 

     উিি: 

13. প্রশ্ন:ম্যা্ বমইড ইয়া্ ন ম্পক? 

    উিি: 

14. প্রশ্ন:কাটড নড ইয়া্ ন ম্পক? 

     উিি: 
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উিিিীে (Answer Key) -১: বফম্পিটকি প্রকািটে  এেিং উৎো ্ প্রম্পক্রয়া স্াক্ত কর র্ ত পার া। 

 

েহু ম্প্ে নাচ্ী প্রশ্ন 

1. প্রশ্ন: বফম্পিক কত প্রকাি? 

(ক) ২ প্রকাি   (ে) ৩প্রকাি  (গ) ৪ প্রকাি  (ঘ) ৫ প্রকাি 

     উিি: (ক) ২ প্রকাি  

 

2. ম্প্ে বফম্পিক বকা্টি? 

(ক) েটয়ল   (ে) বেম্পি   (গ) বডম্প্ম  (ঘ) অিগাম্পন্ড  

     উিি: (ে) বেম্পি  

 

3. প্রশ্ন : ড্রইিং-এি েি কম্পম্বিং বমম্পি্ ব্যেহাি ্া কটি সিাসম্পি ম্পসমটেে ও ম্পিিং-এি মােটম সুতা উৎেন্ন কিা 

হয় বকা্ সুতা? 

(ক) কাটড নড সুতা (ে) কম্বড সুতা  (গ) ম্পফলাটমন্ট সুতা  (ঘ) বকা্টি 

্য় 

      উিি: (ক) কাটড নড সুতা 

 

4. প্রশ্ন :্ীে বফম্পিক কত প্রকাি ? 

(ক) ২ প্রকাি   (ে) ৩ প্রকাি  (গ) ৪ প্রকাি  (ঘ) ৫ প্রকাি 

     উিি: (ক) ২ প্রকাি  

 

5. প্রশ্ন : বকা্ কােড় খুে মসৃ্ ও চকচটক হয়?  

(ক) টুইল কােড়  (ে) সাটি্ কােড়  (গ) অেটফাড ন কােড় (ঘ) বেম্পি কােড় 

     উিি: (ে) সাটি্ কােড়  

 

6. প্রশ্ন:ওণিন ফেচিক কী? 

উির: োনা ও পণড়ন সুণোর সেণকাণে ফেচিণনর িা  দুই সাচর সূো োঁে এর সাহাণে পরস্পর সেণকাে 

িন্ধনীর োেণে ফয কাপর়্ িা ফেচিক বেরী কণর োণক, ওণিন ফেচিক িলা হয়। 

7. প্রশ্ন:চনে ফেচিক কী? 

উির: ফয প্রচিয়ায় চনটিিং ফেচিন িা চনণর্ণলর সাহাণে এক িা একাচধক সুোর সাহাণে লুপ বেচরর োেণে 

এিিং উৎপাচদে লুপগুণলাণক পরস্পর লম্বালচম্ব িা সোন্তরালিাণি সিংণযাচজে কণর কাপড় বেচর করা হয়, 

োণক চনে কাপড় িণল।  

8. প্রশ্ন:টুইল ফেচিক কী? 

উির: ফয উইি কাপণড়র উপচরিাণগ োনা িা পণড়ন িাসা অেিা োনা পণড়ন সে িা অসে কেগুণলা 

ফকাোকুচে চিরণরো দৃষ্ট্ হয়, এটিই টুইল কাপড়।  

9. প্রশ্ন: জযাকার্ ন কী? 

উির: জয া কা ড ে েযাচিক হল জ্যাকার্ ড োঁণে ফিানা এক ধরণের কাপড় এটি একটি ফেচিন লুে যা 1804 সাণল 

েরাচস ফেক্সোইল কাচরগর ফজাণসে ফেচর জ্যাকার্ ড দ্বারা উদ্ভাচিে হণয়চিল।  

10. প্রশ্ন: ওণয়েে নিটের্ ফেচিক কাণক িণল? 

উির: এক িা একাচধক পণড়ন সুো দ্বারা অনুভূচেকিাণি লুপ বেচর কণর লুপগুণলাণক পরস্পর সিংণযাগ কণর 

বৃিাকৃচে িা িযাপ্টা আকাণরর ফয কাপড় বেচর করা হয় োণক ওণয়েে চনটিিং (Weft knitting) িণল। 

11. প্রশ্ন: ওয়ারপ নিটের্ ফেচিক কাণক িণল? 
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উির: কাপণড়র বদর্ঘ নয িরাির োড়ািাণি প্রচেটি োনা সুো চদণয় লুপ বেচর কণর লুপগুণলাণক পরস্পর 

সিংণযাচজে কণর সাধারে চনটিিং পদ্ধচেণে ফয কাপড় বেচর করা হয় োণক ওয়াপ ন চনটিিং (Warp knitting) 

িণল। 

12. প্রশ্ন: ন্যািারাল ইয়ান ন কী? 

উির: ন্যািারাল ইয়ান ন প্রাকৃচেক োইিার ফেণক বেচর িা উদ্ভূে হয় যা সাধারেে প্রকৃচেণে পাওয়া যায়। 

প্রাকৃচেক োইিার ফেণক বেচর িা উদ্ভূে েন্তু ফক পাক িা ফোিড় চদণয় একণত্র সচন্নণিি কণর অচিরাে বদণর্ঘ নর 

ফয িস্তু উৎপন্ন করা হয় োণক ন্যািারাল ইয়ান ন িণল। 

13. প্রশ্ন: ম্যান ফেইর্ ইয়ান ন কী? 

উির: িাসায়ম্প্ক িা ফপণরাণকচেকযাণলর উপর চিচি কণর চিচিন্ন রাসায়চনক ফযৌগ সহ একটি দীর্ঘ ন, বরচেক 

রাসায়চনণকর েণে পচলোরাইজ করা হয় এিিং চিচিন্ন ধরণের োইিার বেচর করণে ব্যিহৃে হয়। এই কৃচত্রে 

েন্তু িা Synthetic fiber হণে প্রস্তুে ইয়ান নণক ম্যান ফেইর্ ইয়ান ন িণল। 

14. প্রশ্ন: কাণর্ নর্ ইয়ান ন কী? 

উির: ফয-সেস্ত সুো প্রস্তুে করার ফেণত্র িইিং-এর পর কচম্বিং ফেচিন ব্যিহার না কণর সরাসচর চসেণেক্স ও 

চরিং-এর োেণে সুো উৎপন্ন করা হয়, ঐ সেস্ত সুোণক কাণর্ নর্ সুো িণল। সাধারেে ৬০s-এর চনণি ফয-

সেস্ত সুো প্রস্তুে করা হয়, োর জন্য কচম্বিং ফেচিন ব্যিহার করা হয় না। 
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অযাম্পিম্পেটি ম্পিে (Activity Sheet)- ১: বফম্পিটকি প্রকািটে  েণ ন্ া কিণ এেিং উৎো ্ প্রম্পক্রয়া 

ি্াক্ত কিণ। 
 

কাটজি ধােসমুহ 

1. অযাম্পিম্পেটি অনুর্ায়ী ম্পেম্পেই ম্প্ে নাচ্ ও সিংিহ করু্। 

2. ম্পেম্পেই েম্পিধা্ করু্। 

3. অযাম্পিম্পেটি অনুর্ায়ী প্রটয়াজ্ীয় টুলস ও ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাচ্ ও সিংিহ করু্। 

4. চাে ন অনুর্ায়ী বফম্পিটকি প্রকািটে  সমূটহি েণ ন্ া করু্। 

5. ম্পচত্র ব টে বফম্পিটকি উৎো ্ প্রম্পক্রয়া ি্াক্ত করু্। 

6. কাটজি জায়গা গুম্পেটয় িাখু্। 

7. টুলস ও র্ন্ত্রোম্পত ম্প্ধ নাম্পিত িাট্ িাখু্। 

 

ম্পচত্রঃ ম্পেম্পেন্ন প্রকাি বফম্পিক 

   
 

 

ম্পচত্রঃ বফম্পিটকি উৎো ্ প্রম্পক্রয়া 
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet) - ১: বফম্পিটকি প্রকািটে  েণ ন্ া কি এেিং 

উৎো ্ প্রম্পক্রয়া ি্াক্ত কিণ। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেইঃ 

ক্রম্পমক ্িং ম্পেম্পেই ্াম েম্পিমা্ 

১ এযাটপ্রা্ ১টি 

২ মাে ১টি 

৩ িােন ১টি 

 

             প্রর্য়াজনীয় উপকর ণ ও যন্ত্রপাভতাঃ 

ক্রম্পমক ্িং প্রটয়াজ্ীয় উেকিণ ও র্ন্ত্রোম্পতি ্াম েম্পিমা্ 

১ কলম ১টি 

২ বেম্পিল ১টি 

৩ ইটিজাি ১টি 

৪ োতা ১টি 

       

 বফম্পিটকি প্রকািটে ঃ   

ক্রম্পমক ্িং বফম্পিটকি ্াম 

১ ওটে্ বফম্পিক 

২ ম্প্ে বফম্পিক 

৩ ্্-ওটে্ বফম্পিক 
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ম্পিে্ফল (Learning Outcome)-২: বফম্পিক ইিটেকি্ কিটত োিটে্। 

 

অযাটসসটমন্ট মা্ ন্ড 

 

1. ম্পেম্পেন্ন ধিটণি বফম্পিক ত্রুটি এেিং তাট ি প্রোে এি তাম্পলকা 

ততম্পি কিা হটয়টে। 

2. ইন্ডাম্পে গাইডলাই্ অনুসাটি বফম্পিক ইিটেকিট্ি েদ্ধম্পত সমূহ 

ি্াক্ত কিা হটয়টে। 

3. বক্রতাি গাইডলাই্ এেিং বকায়াম্পলটি ্ম ন অনুসাটি বফম্পিক 

ইিটেকি্ েদ্ধম্পতি প্রটয়াগ কিা হটয়টে। 

4. ইিটেকি্ ম্পিটোে ন প্রস্তুত কিা হটয়টে। 

িতন ও ম্পিটসাস ন  

 

1. ম্পসম্পেএলএম 

2. ইন্ডাম্পে গাইডলাই্ 

3. বক্রতাি গাইডলাই্ 

4. ক্ম্পজউমএেল ম্যাটেম্পিয়ালস 

ম্পেষয়েস্তু  1. বফম্পিক ত্রুটি 

2. বফম্পিক ইিটেকিট্ি েদ্ধম্পত 

3. বকায়াম্পলটি ্ম ন 

4. ইিটেকি্ ম্পিটোে ন 

অযাম্পিম্পেটি/জে 1. বফম্পিক ত্রুটি এেিং তাট ি প্রোে এি তাম্পলকা ততম্পি কি 

2. বফম্পিক ইিটেকি্ কি  

প্রম্পিক্ষণ েদ্ধম্পত  

 

1. বপ্রটজটন্টি্  

2. বলকচাি  

3. ম্পডসকাি্ 

4. বডম্টেি্ 

অযাটসসটমন্ট েদ্ধম্পত   

 

োস্তে কম নটক্ষটত্র অথো প্রম্পিক্ষ্ প্রম্পতষ্ঠাট্ এ্এসম্পডএ কর্তক 

স্ প্রাপ্ত/ মট্াম্প্ত অযাটসসি দ্বািা ম্প্ম্নম্পলম্পেত েদ্ধম্পতটত 

অযাটসসটমন্ট সিাম্প ত হটে – 

1. ম্পলম্পেত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্র ি ন্  (Demonstration) 

3. বমৌম্পেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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ম্পিক্ষাি অম্পেজ্ঞতা (Learning Experience) – ২ বফম্পিক ইিটেকি্ কিটত োিটে্। 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পিে্ফল অজনট্ি জন্য আে্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পিক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্প নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত োটি। েম্পণ নত ম্পিে্ফল তথা জ্ঞা্ ও  ক্ষতা অজনট্ি 

জন্য এসে কার্ নক্রটমি োিাোম্পি সিংম্পিষ্ট অনুিীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

 

ম্পিক্ষ্ কার্ নক্রম উেকি্ / ম্পেটিষ ম্প্ট নি্া 

1. এই মম্পডউল ব্যেহাটিি ম্প্ট নম্পিকা অনুসি্ 

কিটত হটে। 

1. প্রম্পিক্ষক প্রম্পিক্ষাথীট ি বফম্পিক ইিটেকি্ 

কিটত োিা ম্পেষটয় ম্প্ট নি্া প্র া্ কিটে্। 

2. ই্ফিটমি্ িীে গুম্পল েড়ে়্ু  2. ই্ফিটমি্ ম্পিে-২: বফম্পিক ইিটেকি্ কিটত 

োিা 

3. বসলফ-বচক িীে সম্পূণ ন করু্ এেিং উিিিীে 

েিীক্ষা করু্ 

3. বসলফ বচক ম্পিে-২ এ ব য়া প্রশ্ণগুটলাি উিি প্র া্ 

করু্।  

উিিেত্র-২ এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত 

করু্। 

4. জে িীে এেিং বেম্পিম্পফটকি্ িীে েড়ে়্ু  4. ম্প্টম্নাক্ত জে / োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে / োি 

সিা ্ করু্। 

জে ম্পিে ২.১ : বফম্পিক ত্রুটি এেিং তাট ি প্রোে এি 

তাম্পলকা ততম্পি কি 

জে ম্পিে ২.২ : বফম্পিক ইিটেকি্ কি  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

21 

 

ই্ফিটমি্ িীে (Information Sheet): ২:বফম্পিক ইিটেকি্ কর র্ ত পার া। 

 

ভিক্ষন উর্ েশ্য (Objective):  এই ইনফর র্ মিন িীট পা র্ ঠ প্রভিক্ষ ণাথ ীগণ- 

 

২.1 ম্পেম্পেন্ন ধিটণি বফম্পিক ত্রুটি এেিং তাট ি প্রোে এি তাম্পলকা ততম্পি কিটত োিটে্। 

২.2 বফম্পিক ইিটেকিট্ি েদ্ধম্পত সমূহ ি্াক্ত কিটত োিটে্। 

২.3 বকায়াম্পলটি ্ম ন অনুসাটি বফম্পিক ইিটেকি্ েদ্ধম্পতি প্রটয়াগ কিটত োিটে্। 

২.4 ইিটেকি্ ম্পিটোে ন প্রস্তুত কিটত োিটে্। 

 

২.1 ভ বভ িন্ন ধরর্ ণর ফফভ িক ত্রু টি এবং তার্ দর প্রিা ব এ র তাভ লকা 

       ভডর্ফক্ট ব া অ ল্টার ৩ প্রকা র:   

▪ ফমজর ভডর্ফক্ট   

▪ মা ইনর ভডর্ফক্ট   

▪ ভিটিকয াল ভডর্ফক্ট 

 ইয়না্ ম্পডটফি ম্পলস্ট্: 

সুতাি ত্রুটিসমূহ (Yarn Defect): 

▪ স্লাে ইয়া্ ন 

▪ স্নাল ন ইয়া্ ন 

▪ ্িম সুতা 

▪ ক্রযাকাস ন ইয়া্ ন 

▪ বতটলি অথ নাৎ লুম্পিটকটিিং ম্যাটেম্পিয়াটলি  াগযুক্ত সুতা 

▪ োিাে বজাড়াযুক্ত সুতা 

▪ বহয়াম্পিট্স  

▪ সুতাি বকাথাও বমাো বকাথাও ম্পচক্ 

▪ ব্েস 

▪ ম্পকটি ইয়া্ ন 
 

ইয় োন ভডর্ফক্ট 

স্লাে ইয়া্ ন : সুতাি মাটে অসমা্োটে 

ড্রাফে এেিং টুইস্ট্ হওয়াি কািটণ স্লাে 

ইটফটিি উৎেম্পি হয়।  

প্রোে: ঘ্ঘ্ ো্া সুতা ম্পেটড় র্ায়, র্াি 

ফটল কােটড়ি মা্ োিাে হয় এেিং ডাইিং 

কিাি েটি কােটড়ি িটেি অসমতা ব ো 

ব য়।  
 

স্নাল ন ইয়া্ ন : টুইম্পস্ট্িং এি েি সুতায় অসম ো অের্ নাপ্ত বে্িট্ি কািটণ 

এ ধিট্ি ত্রুটি ব ো র্ায়। 

প্রোে: োিাোম্পি অেম্পিত সুতাগুটলা জম্পড়েটয় র্ায় এেিং এি ফটল 

কােটড়ি মা্ োিাে হয় এেিং কােটড়ি বিড বেম্পিটয়ি্ ব ো র্ায়।  
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্িম সুতা: 

সুতায় েম্পিমাটণি বচটয় কম টুইম্পস্ট্িং হটল ্িম সুতা হয়। 

প্রোে: 

েিেতী প্রম্পক্রয়াগুটলাটত ঘ্ ঘ্ সুতা ম্পিঁটড় র্ায় এেিং কােটড় িটেি 

অসমতা ব ো র্ায়।  
 

ক্রযাকাস ন ইয়া্ ন :সুতাি গাটয় বোে স্নাল ন এি মটতা ত্রুটিসমূহ ব ো র্ায়।  

প্রোে:এ ধিট্ি ত্রুটিি কািটণ ওয়াইম্পন্ডিং এি সময় ঘ্ ঘ্ সুতা ম্পিঁটড় 

র্ায়। 

 

বতটলি অথ নাৎ লুম্পিটকটিিং ইয়া্ ন:  

এ ধিট্ি সুতায় বতটলি  াগ বলটগ থাটক। 

প্রোে: 

কােটড়ি মাটে বতটলি কাটলা  াগ ব ো র্ায়।  

 

 

োিাে বজাড়াযুক্ত সুতা: 

অসতকনোটে সুতা বজাড়া ব ওয়া হটল এই ধিট্ি ত্রুটি ব ো র্ায়। 

প্রোে: 

েিেতী প্রম্পক্রয়াগুটলাটত অট্ক বেম্পি েম্পিমাণ ত্রুটি ব ো র্ায়, র্া সুতাি 

গুণগতমা্ োিাে কটি।  
 

সুতাি বকাথাও বমাো বকাথাও ম্পচক্ : 

সুতাি ত ঘ নয েিােি বকাথাও বমাো এেিং বকাথাও ম্পচক্ এ ধিট্ি ত্রুটি 

ব ো র্ায়।  

প্রোে: 

ঘ্ ঘ্ সুতা ম্পিঁটড় র্ায় কােড়ি পৃষ্ঠ অসম হয়, ওয়াইম্পন্ডিং এেিং ম্প্টিিং 

এি  ক্ষতা কটম র্ায়।   

ম্পকটি ইয়া্ ন : 

সুতাি মাটে েীটজি োো অিংি, োতা এেিং িাি ম্পেদ্যমা্ থাটক। 

প্রোে: 

এ ধিট্ি ত্রুটিি ফটল কােটড়ি পৃটষ্ঠ কাটলা কাটলা  াগ ব ো র্ায়। 

ম্প্টিিং এি সময় ম্প্টডল বেটি র্ায় এেিং ওয়াইম্পন্ডিং এি  ক্ষতা কটম 

র্ায়। 

 

 

উইম্পেিং (weaving) / (Raw) - বফম্পিক ম্পডটফি:  

উটে্ কােটড়ি ত্রুটি: 

ত্রুটি েলটত কােটড়িি ঐ সমস্ত তেম্পিষ্টযটক বোোয় র্া তাি ব্যেহািটর্াগ্যতা ো ম্পেক্রয় বর্াগ্যতা ্ষ্ট কটি। 

সুতিািং কােটড়ি ত্রুটি েলটত কােটড়ি মটে অেম্পিত সমস্যাগুটলাটক বোোয়। বর্ম্ঃ বফম্পিক বহাল, ওটয়ল 

েেএেিং ম্প্টডল মাকন। 
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ওটে্  বফম্পিক এি ত্রুটিসমূহ: 

সুটতাি অপূণ নতা, র্ভল বুনন প্রম্পক্রয়া ো ম্পফম্প্ম্পিিং প্রম্পক্রয়াটত ত্রুটিি ফলস্বরূে ওটে্ বফম্পিটক ত্রুটি ব ো বর্টত োটি। 

এগুম্পলটক ৩ টি ম্পেোটগ বেম্পণেদ্ধ কিা বর্টত োটি: 

সুতা সিম্পকনত ত্রুটিঃ        

▪ ম্পমম্পেত ো ঘ্ এন্ড (ওয়াটে নি সুতা) 

▪ স্লাে ো স্লাগ 

ওয়াটে নি ম্প ক বথটক ঘটে র্াওয়া ত্রুটিঃ 

▪ ভরভড ফফভিক ভচহ্ন 

▪ ওয় া প ে ভিক/ওয় া প ে লাইন 

▪ ভমসড্র / ভু ল অ ঙ্ক   

▪ িাঙা / ভমভসং এন্ড (ওয় া র্প ের সুতা) 

ওটয়ফে এি ম্প ক বথটক ঘটে র্াওয়া ত্রুটিঃ 

▪ স্ট্াটি নিং মাকন 

▪ ম্পফম্পলিং / ওটয়ফে োি  

▪ বিাটক্ ো োো ম্পেক (ওটয়ফে এি সুতা) 

▪ োো প্যাো্ ন  

▪ ডােল োোই ম্পেক (ওটয়ফে এি সুতা) 

▪ গাউে 

▪ বস্লা অফ 

▪ স্নাল ন 

বফম্পিটকি ত্রুটি গুটলা সমাধাট্ি জন্য প্রথটম  সুতাি স্বচ্ছতা, সুতাি সক্ষমতা, ম্প্য়ম্পমত সূ ূঁচ এেিং র্ন্ত্রোম্পতি 

েিীক্ষা, ওয়াটে নি এেিং ওটয়ফটেি ম্প টকি সুতাি সমতা।  বফম্পিক উৎো ট্ি আটগ এেিং েটি েম্পমক ম্প টয় 

র্ন্ত্রোম্পত ও সিঞ্জাম গুটলা োলোটে েম্পিষ্কাি কিা এেিং বফম্পিক ততিীি েটি োম্পস্ট্টকি কাগজ 

ম্প টয়  বফম্পিক বিাল মুম্পড়টয় বফলটত হটে।  
 

উইম্পেিং বফম্পিক এি ম্পডটফি ম্পলস্ট্: 

তাঁটত কােড় বু্্কাটল কােটডি ম্পেম্পেন্ন ত্রুটি সৃম্পষ্ট হয়। ত্রুটিসমূহটক সাধািণত ম্পত্টি োটগ োগ কিা হটয়টে।  

ওয় োর্ প ত্রু টি (Warp fau2lts) 

▪ ওটয়ফটে ত্রুটি (Weft faults) 

▪ কােটড় ত্রুটি (Faults of fabrics) 

কােটড়ি ম্পেম্পেন্ন ত্রুটিি ্াম ম্প্টচ ব ওয়া হটলা- 

K  ো্া েিােি ত্রুটি (Warp way defects)- 

▪ ওয় া প ে ম্পস্ট্ম্পচিং (Warp stitching)  

▪ লিং ফুে (Long float)  

▪ ো্া ো  েড়া (Missing warp)  

▪ তদ্বত ো্া (Double warp) 

▪ ম্পিড মাকন (Reed mark)  

▪ ো্া সুতাি ম্পগে (Knot in the warp )  

▪ োইে ওয়নাে (Tight warp )  

▪ ম্পঢলা ওয়নাে (Slack warp)  

▪ ওয় া প ে ম্পেক (Warp streak) 

https://www.textileengineers.org/%E0%A6%AB%E0%A7%87%E0%A6%AC%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A6%BF%E0%A6%95-%E0%A6%AB%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%9F-%E0%A6%AC%E0%A6%BE-%E0%A6%AC%E0%A6%B8%E0%A7%8D%E0%A6%A4%E0%A7%8D/
https://www.textileengineers.org/%E0%A6%AB%E0%A7%87%E0%A6%AC%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A6%BF%E0%A6%95-%E0%A6%AB%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%9F-%E0%A6%AC%E0%A6%BE-%E0%A6%AC%E0%A6%B8%E0%A7%8D%E0%A6%A4%E0%A7%8D/
https://www.textileengineers.org/%E0%A6%AB%E0%A7%87%E0%A6%AC%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A6%BF%E0%A6%95-%E0%A6%AB%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%9F-%E0%A6%AC%E0%A6%BE-%E0%A6%AC%E0%A6%B8%E0%A7%8D%E0%A6%A4%E0%A7%8D/
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L েটড়্ েিােি ত্রুটি (Weft way defects)- 

▪ ম্পমস ম্পেক ো বিাটক্ ম্পেক (Miss pick or broken pick ) 

▪ বিাটক্ প্যাো্ ন (Broken pattern)  

▪ ম্পথক অযান্ড ম্পথ্ বেস (Thick and thin place)  

▪ িাটেল মাকন (Shuttle mark)  

▪ ওটয়ফে কাল নস (Weft curls)  

▪ ম্পতর্ নক েটড়্ (Weft stew)  

▪ োইে েটড়্ (Tight weft) 

▪ ব্যাক ল্যাম্পিিং ো ল্যাম্পিিং ই্ (Back lashing or lashing in)  

▪ স্ট্াটি নিং মাকন (Starting mark)  

▪ ক্রযাকস (Cracks ) 

▪ টিয়াি ড্রে (Tear drops)  

▪ বগাে (Goat)  

▪ ব্লাক ম্পেকস (Black picks)  

▪ ম্পফিাি মাকনস (Finger marks)  

▪ বো ইটফি (Bow effects)  

▪ ্ে-ই্ দ্যা ওটর়্েফে ( Knot in the weft)  

▪ কযাচ ্ে (Catch knot) 
 

M  টান া ও পর্ ড়ন উিয় ব র াব র ত্রু টি- 

 

▪ ক্লাউম্পড ো অসমা্ কােড় (Cloudy uneven cloth ) 

▪ বতটলি  াগ (Oil or grease spot)  

▪ বহালস ই্ দ্যা ক্লথ (Holes in the cloths) 

▪ ওটয়ম্পে ক্লথ (Wavy cloth) 

▪ িাস্ট্ ই্ বফম্পিক (Rust in cloth) 

▪ ডাটি ন ক্লথ (Dirty cloth) 

▪ বহয়াম্পি বফম্পিক (Hairy fabric) 

▪ অমসৃণ কােড় (Rough surface)  

N  (্) ভনটি ং-এর ত্রুটি স মূহ- 

▪ বিাটক্ এন্ড ো বহালস (Broken ends or holes) 

▪ ড্রে ম্পস্ট্চ (Drop stitch)  

▪ ক্লথ ফল আউে (Cloth fall out)  

▪ স্লাম্পগিং (Slagging)  

▪ োক ো ডােল ম্পস্ট্চ (Tuck or double stitch) 

▪ োম্পঞ্চিং আে (Bunching up)  

▪ োটি নকযাল োইে (Vertical stripes) 

▪ আনুভূম্পমক োইে (Horizontal stripes) 
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▪ কালাি ফ্লাই (Color fly) 

▪ ম্পডসেিটেে ম্পস্ট্চ (Distorted stitch) 

O োড় প্রোে (Selvedge effect): 

▪ বঢউ বেলাট্া োড় (Curly or wavy selvedge) 

▪ কটড নড োড় (Corded selvedge) 

▪ োটড়ে োো েটড়্ (Weft breaks) 

▪ লুে ম্পেম্পিষ্ট োড় (Loop in the selvedge) 

▪ বেিটলি  াগ (Temple marks) 

ডাই ং, ভপ্রভট ং ও ভ ফভন ভসং ভডর্ ফক্ট: 

ডাই ং ভডর্ ফক্ট: 

ডাইিং এি ত্রুটিগুটলা ম্প্টচ আটলাচ্া কিা হটলা- 

▪ আ্ইটে্ েে (Uneven Spot) 

▪ ডাই েে (Dye Spot) 

▪ ম্পেম্পলিং েে (Pilling Spot) 

▪ বসাডা েে (Soda Spot) 

▪ বস্ট্ন্থ বলস (Strength less) 

▪ কালাি ম্পেম্পলম্পডিং (Colour Bleeding) 

 

আ্ইটে্ েে (Uneven Spot): 

সাধাি্ত বফম্পিক ডাইিং এ ব ওয়াি পূটে ন ম্পপ্র-ম্পিেটমন্ট ্া কিা হটল এই 

সমস্যা হটয় থাটক। 

কািণ 

▪ আ্ইটে্ ম্পপ্র-ম্পিেটমন্ট 

▪ ইটরাোি কালাি 

প্রম্পতকাি 

▪ ম্পপ্র-ম্পিেটমন্ট কিটত হটে। 

▪ প্রোি কালাি ডম্পজিং কিটলই সমস্যাি প্রম্পতকাি কিা সম্ভে।  

ডাই েে (Dye Spot): 

কািণ 

▪ োম্প্টত িিং এি েম্পিমাণ ঠিক ্া থাকটল। 

▪ র্ভল বেিাটিচাটিি কািটণ ডাই েে ব ো ব য়। 

প্রম্পতকাি 

▪ োম্প্টত িিং এি েম্পিমা্ ঠিক িােটত হটে। 

▪ ডাইিং বেিাটিচাি সঠিক থাকটত হটে।  

ম্পেম্পলিং েে (Pilling Spot): 

সাধাি্ত অোটিেটিি অসতকনতাি ফটল এই োইম্পলিং েে হটয় থাটক। 

কািণ 

▪ হাই বমকাম্প্জম বস্ট্ন্থ। 

▪ ডাইিং বমম্পিট্ি ম্পেতটি বফম্পিটকি ঘূণ নট্ি গম্পত বেম্পি হটল। 

প্রম্পতকাি 

▪ অোটিেিটক সটচত্োটে বমম্পি্ অোটিে কিটত হটে। 
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বসাডা েে (Soda Spot): 

▪ এই বসাডা েে ও  অোটিেটিি অসতকনতাি ফটল হটয় থাটক। 

কািণ 

▪ বসাডাি বডাজ ইমপ্রোি হটল এই সমস্যা হটয় থাটক। 

প্রম্পতকাি 

▪ প্রোি ওটয়টত বসাডা বডাজ কিটত হটে। 
 

বস্ট্ন্থ বলস (Strength less): 

কািণ 

▪ এ্জাইটমি েম্পিমা্ বেম্পি হটয় বগটল। 

▪ এ্জাইটমি দ্রেণ সঠিকোটে ম্পমম্পেত ্া হটল। 

প্রম্পতকাি 

▪ এ্জাইটমি েম্পিমাণ সঠিক ম্প টত হটে। 

▪ এ্জাইম দ্রে্ সঠিকোটে ম্পমেণ কিটত হটে।  
 

ডাই ং ভডর্ ফক্ট ভলস্ট: 

▪ আ্ইটে্ েে (Uneven Spot) 

▪ ডাই েে (Dye Spot) 

▪ ম্পেম্পলিং েে (Pilling Spot) 

▪ বসাডা েে (Soda Spot) 

▪ বস্ট্ন্থ বলস (Strength less) 

▪ কালাি ম্পেম্পলম্পডিং (Color Bleeding) 
 

ভপ্রভ টং ভডর্ ফক্ট: 

ম্পেম্পেন্ন বকৌিল ও েদ্ধম্পত ব্যেহাি কটি কােটড়ি পৃটষ্ঠ পূে নম্প্ধ নাম্পিত প্যাোট্ ন ্কিা ো ম্পডজাই্ অনুর্ায়ী িিং 

ফুটিটয় বতালাি প্রম্পক্রয়াটক ম্পপ্রম্পন্টিং েটল। 

ভপ্রভটং েম্পিচাল্াি সময় ফযাম্পিটক বর্ ত্রুটিগুম্পল ব ো ব য় তাটক ভপ্রভটং ত্রুটি েটল। ম্পপ্রম্পন্টিং ত্রুটিগুম্পল ম্প্ম্নম্পলম্পেত 

কািটণ ঘেটত োটি- 

▪ ভপ্রভটং প্রম্পক্রয়া সঠিকোটে সঞ্চাম্পলত হয়ম্প্। 

▪ ম্পপ্রন্ট কিাি আটগ কােড় ঠিকমটতা প্রস্তুত কিা হয়ম্প্। 

▪ মুদ্রটণি আটগ কােটড় ত্রুটি ম্পেল। 

কালাি বেটস্ট্ি স্প্ল্যাি (Splashes of Color Paste): 

র্ে্ বেটস্ট্ি িঞ্জক ে াথ ন দ্বািা  াগ ততম্পি হয় তে্ ফযাম্পিটক স্প্ল্যাটিি ত্রুটি 

ব ো ব য়। এই ধিট্ি ত্রুটিি কািণগুম্পল ম্প্ম্নরূে হটত োটি- 

বমম্পিট্ি গম্পত খুে দ্রুত ম্পেল র্াি কািটণ িঞ্জক ে াথ নটক কােটড় েসটত বেম্পি      

সময় ব ওয়া হয়ম্প্। 

ম্পপ্রন্ট বেস্ট্ কম সান্দ্রতা আটে। 

 

বব্লম্পডিং (Bleeding):  

ফযাম্পিটক িক্তক্ষিটণি মত ত্রুটি ব ো ব য় র্ে্ কােটড়ি ্কিাি িে ফুম্পিটয় 

র্ায় র্াি ফটল ্কিাি রূেটিো অেষ্ট হটয় র্ায়। এই ধিট্ি ত্রুটিি কািণগুম্পল 

ম্প্ম্নরূে হটত োটি- 

▪ ম্পপ্রন্ট বেস্ট্ কম সান্দ্রতা আটে। 
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▪ ম্পপ্রন্ট বেটস্ট্ িঞ্জক ে াটথ নি ঘ্ত্ব খুে বেম্পি। 

ক্রযাম্পকিং (Cracking): 

র্ে্ ম্পপ্রন্ট বেস্ট্ ফােটত শুরু কটি তে্ ফযাম্পিটক ক্রযাম্পকিং ত্রুটি ব ো ব য়। এই 

ধিট্ি ত্রুটিি কািণ ম্প্ম্নরূে হটত োটি- 

ম্পপ্রন্ট বেস্ট্ সান্দ্রতা অনুেযুক্ত ম্পেল। 

 

ডাক্তাি মাকন (Doctor Mark): 

ডিি মাকন ম্পডটফি ফযাম্পিটক ব ো র্ায় র্ে্ ফযাম্পিটকি উেি সমান্তিাল বিো 

ব ো র্ায় ফযাম্পিটকি ম্পপ্রটন্টি উেম্ব। এই ধিট্ি ত্রুটিি কািণগুম্পল ম্প্ম্নরূে হটত 

োটি- 

▪ ম্পপ্রন্ট বেস্ট্ কম সান্দ্রতা আটে 

▪ ম্পপ্রন্ট বেটস্ট্ িঞ্জক ে াটথ নি ঘ্ত্ব খুে বেম্পি 
 

ডােল ম্পপ্রম্পন্টিং (Double Printing): 

• কােটড় ডােল ম্পপ্রম্পন্টিং ত্রুটি ব ো ব য় র্ে্ মুম্পদ্রত ্কিা বর্োট্ থাকা উম্পচত 

তাি সঠিক অেিাট্ ্া থাটক। এই ধিট্ি ত্রুটিি কািণগুম্পল ম্প্ম্নরূে হটত 

োটি-  

▪ ্কিা ঠিক ম্পেল ্া। 

▪ ম্পপ্রন্ট ম্পডজাই্ ফযাম্পিক বমট্ চলটত সক্ষম ম্পেল ্া। 
 

প্যাো্ ন বেম্পন্ডিং (Pattern Bending): 

প্যাো্ ন োঁকাট্া ত্রুটি ফযাম্পিটক ঘটে র্ে্ ফযাম্পিটকি ্কিাগুম্পল বর্ প্যাো্ নটি 

ম্পপ্রম্পন্টিং এি উটেটশ্য ম্পেল তাি সাটথ সাম্পিেদ্ধ কিা হয় ্া। এই ধিট্ি ত্রুটিি 

কািণ ম্প্ম্নরূে হটত োটি- 

▪ বর্ কােটড় ্কিা ম্পপ্রন্ট কিাি কথা তা বমম্পিট্ বসাজাসুম্পজ বডম্পলোম্পি 

কিা হয়ম্প্। 
 

ফ েম ম া ক েস ব া ভচহ্ন (Frame Marks): 

বেম মাকনস ত্রুটি ফযাম্পিটক ঘটে র্ে্ ফযাম্পিটক ম্পপ্রন্ট কিাি জন্য ব্যেহৃত বেমটি 

ম্পপ্রটন্ট একটি ম্পচি বিটে র্ায়। এই ধিট্ি ত্রুটিি কািণ ম্প্ম্নরূে হটত োটি- 

▪ বমম্পিট্ বেমটি সঠিকোটে ই্স্ট্ল কিা হয়ম্প্। 

 

ফস্পক ব া র ভ ঙন দাগ (Speck): 

ম্পপ্রটন্টি ম্পডজাইট্ িম্পে্  াগ ব ো ম্প টল বফম্পিটক বেক ম্পডটফি ব ো 

ব য়। এই ধিট্ি ত্রুটিি কািণ ম্প্ম্নরূে হটত োটি- 

▪ ম্পপ্রম্পন্টিংটয়ি জন্য ততম্পি িঞ্জক ে াটথ ন দ্রেীভূত অেদ্রব্য ম্পেল র্া প্রম্পক্রয়া 

চলাকালী্ কােটড়ি সাটথ বলটগ থাটক।  

অ স ম ভপ্রভটং (Uneven Printing): 

অমসৃণ ম্পপ্রম্পন্টিং ত্রুটি ফযাম্পিটকি মটে ঘটে র্ে্ ম্পডজাইট্ি িটেি বো্ 

কােটড়ি ফাঁকাি মটে থাটক। এই ধিট্ি ত্রুটিি কািণগুম্পল ম্প্ম্নরূে হটত োটি- 

▪ ে না ঠিকমটতা প্রস্তুত কিা হয়ম্প্। 

▪ স্কুইম্পজ অসম চাে ম্প টয় ব্যেহাি কিা হটয়ম্পেল। 
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ভ িভজং (Creasing): 

ম্পক্রম্পজিং ম্পডটফি হল র্ে্ ফযাম্পিটকি ম্পক্রটজি কািটণ ঘটে। এি ফটল অসম 

ম্পপ্রম্পন্টিং হয়। 

 

 আনভপ্র র্ টড এ লাকা (Unprinted Area): 

আ্ম্পপ্রটন্টড এম্পিয়া ম্পডটফি ফযাম্পিটক ব ো ব য় র্ে্ ফযাম্পিটকি ম্পকছু অিংি 

এটকোটিই ম্পপ্রন্ট কিা হয় ্া। এই ধিট্ি ত্রুটিি কািণগুম্পল ম্প্ম্নরূে হটত োটি- 

▪ ম্পপ্রম্পন্টিংটয়ি জন্য ব্যেহৃত ে নায় ম্পেট িী সামিী আেটক আটে। 

▪ পৃটষ্ঠ ম্পেট িী উো াট্ি কািটণ ফযাম্পিকটি সঠিকোটে ম্পপ্রন্ট বেস্ট্ 

ম্প্টত সক্ষম হয় ্া। 

 

 

  ভপ্রভট ং ভডর্ফক্ট ভলস্ট: 

▪ কালাি বেটস্ট্ি স্প্ল্যাি (Splashes of Color Paste) 

▪ বব্লম্পডিং (Bleeding) 

▪ ক্রযাম্পকিং (Cracking) 

▪ ডাক্তাি মাকন (Doctor Mark) 

▪ ডােল ম্পপ্রম্পন্টিং (Double Printing) 

▪ ডােল ম্পপ্রম্পন্টিং (Double Printing) 

▪ প্যাো্ ন বেম্পন্ডিং (Pattern Bending) 

▪ বেম মাকনস ো ম্পচি (Frame Marks) 

▪ বেক ো িম্পে্  াগ (Speck) 

▪ অসম ম্পপ্রম্পন্টিং (Uneven Printing) 

▪ ম্পক্রম্পজিং (Creasing) 

▪ আ্ম্পপ্রটন্টড এলাকা (Unprinted Area) ইতযাম্প । 

ভ ফভনভি ং ভডর্ফ ক্ট: 

▪ Skew 

▪ ম্পসম্পলটিিং ফল্ট (Slitting Fault) 

▪ আ্ ইটে্ িাম্পিিং (Uneven Brushing) 

▪ ম্পক্রজ মাকন (Crease Mark) 

▪ আ্ওয়াটন্টড মাকন (Unwanted Mark) 

▪ ওটয়ল মাকন (Oil Mark) 

▪ ম্পসম্পলক্ েে (Silicon Spot) 

▪ লাই্ মাকন (Line Mark) 

▪ ব্রুম্প্িং ইটফি (Burning Effect) 

▪ কযাম্পমকযাল েে (Chemical Spot) 

▪ সুইম্পডিং ফল্ট (Sewding Fault) 

 

 



 

29 

 

Skew: 

কািণ 

বফম্পিটকি প্রি (Width) ওোি হটয় বগটল। 

প্রম্পতকাি 

োটলাোটে উইথ বমটন্ট্ কিটত হটে।  

ম্পসম্পলটিিং ফল্ট (Slitting Fault) 

কািণ 

ম্পসম্পলটিিং ফল্ট অোটিেটিি অসতকনতাি কািটণ হটয় থাটক। 

প্রম্পতকাি 

অোটিেিটক সে সমর্য় সতকন থাকটত হটে।  

আ্ ইটে্ িাম্পিিং (Uneven Brushing) 

কািণ 

▪ ম্পফম্প্ম্পিিং বমম্পিট্ি বিালাটিি ম্পেট্ প্রেটলম থাকটল। 

▪ োটলাোটে সফে ্া হটল। 

প্রম্পতকাি 

▪ ম্পফম্প্ম্পিিং বমম্পি্ এি ম্পে্ বচক কিটত হটে। 

▪ সটফ্াি ব্যেহাি কিটত হটে। 

 

ম্পক্রজ মাকন (Crease Mark) 

কািণ 

▪ বেডাি বিালাটিি গম্পত ঠিক ্া থাকটল। 

▪ বফম্পিটকি মুেটমন্ট ঠিক ্া থাকটল। প্রম্পতকাি 

▪ বেডাি বিালাি এি গম্পত ঠিক কিটত হটে। 

▪ বফম্পিক র্াটত কটি োটলাোটে মুেটমন্ট কটি তা ম্পিওি কিটত 

হটে। 

▪ এম্পন্ট-ম্পক্রম্পজিং এটজন্ট ব্যেহাি কিটত হটে। 

 

আন ওয় ার্ টড ম া ক ে (Unwanted Mark) 

কািণ 

▪ অর্টে বমম্পি্ হযাটন্ডম্পলিং। 

প্রম্পতকাি 

▪ সঠিকোটে বমম্পি্ হযাটন্ডম্পলিং কিটত হটে।  

ওর্ য় ল ম া ক ে (Oil Mark) 

কািণ 

▪ ওটয়ল মাকন ও অর্টে বমম্পি্ েম্পিচাল্াি কািটণ হটয় থাটক। 

প্রম্পতকাি 

▪ সঠিক ম্প্য়টম বমম্পি্ েম্পিচাল্া হটে কিটত। 
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ভসভ লকন স্পট (Silikon Spot) 

কািণ 

▪ ম্পসম্পলক্ সঠিকোটে ম্পমে ্া হটল। 

প্রম্পতকাি 

▪ োটলাোটে ম্পসম্পলক্ ম্পমে কিটত হটে। 

▪ োটলা ম্পসম্পলক্ ব্যেহাি কিটত হটে। 
 

লা ইন ম া ক ে (Line Mark) 

কািণ 

• বফম্পিটকি উেি বিালাটিি অম্পধক চাে েড়াি কািটণ লাই্ মাকন 

হয়। 

প্রম্পতকাি 

▪ বফম্পিক এি উেটি বিালাি এি চাে ম্প্র়্েন্ত্রণ কিটত হটে। 

▪ বফম্পিটকি র্ে ম্প্টত হটে।  

ইর্ ফক্ট (Burning Effect) 

কািণ 

▪ র্ভল বেিাটিচাটি কািটণ। 

▪ অোটিেটিি অ ক্ষতাি কািটণ। 

প্রম্পতকাি 

▪ সঠিক বেিাটিচাি প্রটর়্োগ কিটত হটে। 

▪  ক্ষ অোটিেি দ্বািা বমম্পি্ েম্পিচাল্া কিটত হটে।  

বকম্পমকযাল েে (Chemical Spot) 

কািণ 

▪ বকম্পমকযাল সঠিকোটে ম্পমে ্া হটল। 

▪ দুে নল বকম্পমকযাল হটল। 

▪ অ ক্ষ অোটিেটিি কািটণ। 

প্রম্পতকাি 

▪ সঠিকোটে বকম্পমকযাল ম্পমে কিটত হটে। 

▪  ক্ষ অোটিেি দ্বািা বমম্পি্ েম্পিচাল্া কিটত হটে। 
 

সুইম্পডিং ফল্ট (Sewding Fault) 

কািণ 

▪  সঠিকোটে বমম্পি্ বসেআে ্া কিটল। 

▪ বমম্পিট্ি ওোিম্পেটডি কািটণ। 

▪ ম্পে্ সঠিক িাট্ ্া থাকটল। 

প্রম্পতকাি 

▪ সঠিকোটে বমম্পি্ বসেআে কিটত হটে। 

▪ সঠিকোটে ম্পিড ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত হটে। 

▪ বমম্পিট্ি ম্পে্ গুটলা বচক কিটত হটে এেিং ম্পে্ গুটলা সঠিক 

িাট্ আটে ম্পক্া ব েটত হটে। 
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ভ ফভনভি ং ভডর্ফ ক্ট ভলস্ট: 

▪ Skew 

▪ ম্পসম্পলটিিং ফল্ট (Slitting Fault) 

▪ আ্ ইটে্ িাম্পিিং (Uneven Brushing)w 

▪ ম্পক্রজ মাকন (Crease Mark)w 

▪ আ্ওয়াটন্টড মাকন (Unwanted Mark)w 

▪ ওটয়ল মাকন (Oil Mark) 

▪ ম্পসম্পলক্ েে (Silikon Spot) 

▪ লাই্ মাকন (Line Mark)w 

▪ ব্রুম্প্িং ইটফি (Burning Effect) 

▪ কযাম্পমকযাল েে (Chemical Spot) 

▪ সুইম্পডিং ফল্ট (Sewding Fau2lt) 

  

২.2 ফফভ িক ইন্স র্প কির্নর পদ্ধভ ত স মূহ ি নাক্ত 

বফম্পিক ইিটেকি্:  

ই্টেকি্ অথ নাৎ হল েম্পি ি ন্  ো বচক কিা বফম্পিক/কােড় ই্টেকি্ মাট্ হটলা কােড় েম্পি ি ন্  কিা। 

সহজ কটি েলটল, বফম্পিটকি বকাথায় বকাথায় ত্রুটি (defect) আটে তা খু ূঁটজ বেি কিাি েদ্ধম্পতই হটলা বফম্পিক 

ইিটেকি্। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ম্পচত্র : বফম্পিক ইিটেকি্ লুে 

 

বফম্পিক ইিটেকি্ ম্পসটস্ট্মগুটলা হটলা - 

K ৪ েটয়ন্ট ই্টেকি্ ম্পসটস্ট্ম:  

L ১০ েটয়ন্ট ই্টেকি্ ম্পসটস্ট্ম:  

 

K ৪ েটয়ন্ট ই্টেকি্ ম্পসটস্ট্ম:  

বফম্পিক/কােড় েম্পি ি ন্  ও বিম্পডিং কিাি জন্য সেটথটক বেম্পি িহণটর্াগ্য েদ্ধম্পত হটলা 4 point 

inspection system. 4 েটয়ন্ট ই্টেকি্ ম্পসটস্ট্ম টি (AAMA) American Apparel 

Manufacturers Association and (AAQC) American Association of Quality 

Control দ্বািা স্বীকৃত। 

এ েদ্ধম্পতটত একিত েগ নগজ কােটড়ি মটে কত ম্পডটফি েটয়ন্ট আটে তা ইিটেকিট্ি মােটম ম্প্ণ নয় কিা 

হয়। প্রম্পত ১০০ েগ নগজ কােটড়ি মটে র্ম্প  ম্পডটফি েটয়ন্ট ৪০ ো তাি বচটয় বেম্পি হয় তটে উক্ত কােড় 

োম্পতল েটল গন্য কিা হয়। কােটড়ি মেি ত্রুটিি জন্য েটয়ন্ট ম্প্ধ নািটণি েক ম্প্টম্ন ব ওয়া হল- 

বে্াম্পল্ট েটয়টন্টি তেম্পিষ্টয ও মা্ (Criteria of giving penalty points) 
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ত ঘ নয এেিং প্রন্থ (WArp & Weft) েিােি উেয় ম্প টক কােটড়ি 

মেি ত্রুটিি ত ঘ নয 

েটয়ন্ট েন্ট্ 

৩" ের্ নন্ত ত্রুটি ১ 

৩" বথটক ৬" ের্ নন্ত ত্রুটি ২ 

৬" বথটক ৯"  ৩ 

৯” অটেক্ষা বেম্পি ৪ 

ত ঘ নয এেিং প্রি (WArp & Weft) েিােি উেয় ম্প টক কােটড়ি 

মেি ম্পেদ্র ও ওটেম্প্িং 

েটয়ন্ট েন্ট্ 

১" অথো কম ২ 

১" অটেক্ষা বেম্পি ৪ 

৪ েটয়ন্ট ম্পসটস্ট্টম েটয়ন্ট কযালকুটলি্ বমথড (Calculation method): 

৪ েটয়ন্ট ম্পসটস্ট্টম বর্ বকা্ ত টঘ নযি কােটড়ি বিাল ইিটেকি্ কটি উেটিাক্ত ত্রুটিপূণ ন এলাকা বমাে ্ম্বি 

ব য়া হয়। এজন্য উেটিাক্ত বচক ম্পলস্ট্ ব্যেহাি কিা হয়। এিেি ম্প্টচি সূত্রটি ব্যেহাি কটি ১০০ গজ 

কােটড়ি জন্য বকায়াম্পলটি বলটেল ম্প্ণ নয় কিা হয়। বর্ম্, ১৮০ গজ ত টঘ নযি এেিং ৪৬ ইম্পঞ্চ প্রটিি বকা্ 

কােটড়ি বিাল ইিটেকি্ কিাি েি ৩৩ েটয়ন্ট োওয়া বগল। তাহটল, 

প্রম্পত ১০০ গটজ েটয়ন্ট =    
ররোলের র োট পলেন্ট ×৩৬ ইঞ্চি 

কোপলের প্রস্থ (ইঞ্চি) × ররোলের দৈর্ঘয্
  × ১০০ = 

৩৩×৩৬

৪৬×১৮০
  × ১০০ = ১৪.৩৪ 

 

প্রম্পত ১০০ গজ কােটড় র্ম্প  বমাে বে্াম্পল্ট ্ম্বি ৪০ ো এি বেম্পি হয় তটে বসই কােড়টক অিহণটর্াগ্য েটল 

গন্য কিা হয়। উেটিি উ াহিটণ, প্রম্পত ১০০ গটজ েটয়ন্ট ৪০ এি ম্প্টচ হওয়ায় এটি িহণটর্াগ্য। উইম্পেিং ম্পমল 

গুটলাটত সাধািণত ৪ েটয়ন্ট ম্পসটস্ট্মটিই বেম্পি প্রচম্পলত। 

 

বচক সীে (Check sheet): কােড় ইিটেকিট্ি েি বচক িীে ো ট্যাম্পল ম্পিটে কােটড়ি ত্রুটিি ধিণ 

ম্পলম্পেেদ্ধ কিা হয়। কােটড়ি মা্ ম্প্য়ন্ত্রটণি জন্য ডাইিং ও ম্পপ্রম্পন্টিং বসকি্ বথটক কােড় েিেতী বসকিট্ 

অথো কাস্ট্মাটিি কাটে বডম্পলোম্পি ব ওয়াি পূটে ন ম্প্ম্নম্পলম্পেত ম্পেষয়গুটলা বচক কিা হয়। 

ইিটেকিট্ি জন্য বচম্পকিং েটয়ন্টঃ 

▪ বিড বচম্পকিং 

▪ সটফম্প্িং মাকন 

▪ োটয়ােম্পলম্পিিং এি মা্ 

▪  ম্পজএসএম বচক 

▪  কােটড়ি সিংটকাচ্ ো ম্পেিংটকজ বচক 

▪  ওয়াি ফাস্ট্ট্স বচক 

▪  িাম্পেিং ফাস্ট্ট্স বচক 

▪  হযান্ডম্পফল 

▪  অসম ো আ্ইটে্ ডাইিং 

▪  ডাই েে 

▪  িাম্প্িং বিড 

▪ ব্যাচ টু ব্যাচ বিড বেম্পিটয়ি্ 

▪ ম্পক্রজ মাকন 

▪ কােটড় বহাল ো ম্পেদ্র 

▪ ম্পে্ মাকন 

▪ বকম্পমকযাল েে 
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▪ বসাডা েে 

▪ সটফ্াি মাকন 

▪ ম্পস্লটিিং ফল্ট 

▪ বতটলি  াগ 

▪ োণ ন ইটফি 

▪ লাই্ মাকন 

▪ ডায়া মাকন 

▪ বোম্পয়িং লাই্ 

▪ লাইক্রা আউে ইতযাম্প । 

 

4 েটয়ন্ট বফম্পিক ইিটেকি্ এি উটেশ্য: 

▪ প্রম্পত ১০০ েগ নগজ বফম্পিক এি মটে ত্রুটি খু ূঁটজ বেি কিা। 

▪ বফম্পিটক েিেতীটত বর্্ ত্রুটি (defect) ্া োওয়া র্ায় বসিকম ে টক্ষে ব্ওয়া। 

▪ 4 েটয়ন্ট ফাম্পিক ই্টেকি্ েদ্ধম্পতটত ১০০ েগ নগজ বফম্পিক এি মাটে বমাে ত্রুটি (defect) 

েটয়ন্ট বেি কটি বফম্পিক/কােটড়ি বকায়াম্পলটি ম্প্ধ নািণ কিা হয়। 

▪ বফম্পিক ইিটেকি্/ের্ নটেক্ষণ কিাি েটি র্ম্প  বফম্পিক এি মটে থাকা ত্রুটিি সিংখ্যা ৪০ এি ম্প্টচ 

থাটক তাহটল বফম্পিক িহণটর্াগ্য ম্পহটসটে ম্পেটেচ্া হয়। ৪০ এি উেটি হটল োয়াটিি সাটথ কথা 

েলটত হর়্ে। 

▪ এই েদ্ধম্পতটত ম্পডটফি (defect) সাইজ ১, ২ ,৩, ৪ েটয়ন্ট ধটি কিটত হয়। 

▪ বে্াম্পল্ট েটয়ন্ট ব ওয়াি বক্ষটত্র মা্ ন্ড। 

L ১ ০ পর্ য় ট পদ্ধভত: 

১০-েটয়ন্ট েম্পি ি ন্  হল ৪-েটয়ন্ট েম্পি ি নট্ি মটতা ফযাম্পিটকি গুণমা্ ম্পেটিষণ কিাি একটি েদ্ধম্পত । 

প্রম্পক্রটি ৪-েটয়ন্ট েম্পি ি নট্ি অনুরূে- ১০-েটয়ন্ট েম্পি ি নট্, শুধুমাত্র ত্রুটি এেিং ম্পেন্দুি ত ঘ নয েম্পিেম্পতনত হয়। 

ত্রুটিি আকাি অনুর্ায়ী বে্াম্পল্ট েটয়ন্ট েিাে কিা হয়। এই েদ্ধম্পতটি বফম্পিটকি ত টঘ নয এেিং প্রটি ম্পেদ্যমা্ 

ত্রুটিি উেি ম্পেম্পি কটি কিা হয়। প্রম্পতটি ত্রুটিি জন্য ম্প্ম্প নষ্ট বে্াম্পল্ট েটয়ন্ট িটয়টে। ম্পেম্পেন্ন সাইটজি ত্রুটিি 

জন্য ম্পেম্পেন্ন মাট্ি বে্াম্পল্ট েটয়ন্ট ম্প্ধ নাম্পিত হয়। 

 

10 েটয়ন্ট ম্পসটস্ট্ম প্রম্পতটি ত্রুটিি জন্য বে্াম্পল্ট েটয়ন্ট : 

ত ঘ নয (Warp) 

েিােি ত্রুটি 
বে্াম্পল্ট েটয়ন্ট প্রস্ত (Weft) েিােি ত্রুটি বে্াম্পল্ট েটয়ন্ট 

১০"-৩০" ১০ ত ঘ নয এেিং ফুল প্রন্থ  ১০ 

৫" -১০" ৫ ৫-অটধ নক প্রন্থ ৫ 

১"-৫" ৩ ১"-৫" ৩ 

১" উেটি ১ ১"-৫" ১ 

 

উ াহিণ: 

10 েটয়ন্ট ম্পসটস্ট্ম প্রম্পতটি ত্রুটিি জন্য বে্াম্পল্ট েটয়ন্ট:  

ত ঘ নয 

(Warp) 

েিােি ত্রুটি 

বে্াম্পল্ট েটয়ন্ট প্রস্ত (Weft) েিােি ত্রুটি বে্াম্পল্ট েটয়ন্ট 

২"×১ ৩ ২"×১ ৩ 

৪"×১ ৩ ৫"×১ ৩ 
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৬"×১ ৫ অটধ নক প্রস্ত ৫ 

১৫"×১ ১০ অটধ নক প্রস্ত ১০ 

ত ঘ নয 

(Warp) 

েিােি 

কােটড়ি 

মেি বমাে 

ত্রুটি 

২১ 
প্রস্ত (Weft) েিােি কােটড়ি 

মেি বমাে ত্রুটি 
২৩ 

বমাে 

বে্াম্পল্ট 

েটয়ন্ট 

২১+২৩ =৪৪ 

 

▪ “10-point system”  এ ওয়াে ন এেিং ওটয়ফে এি ত্রুটিগুম্পল আলা া আলা া োটে েম্পিক্ষা 

কিটত হয়। 

▪ “10-point system”  এ উেটিি তাম্পলকা আনুসাটি, ১০০ গজ ফযাম্পিটক র্ম্প  ১০০ েটয়ন্ট 

বে্াম্পল্ট অম্পতক্রম কটি তটে ফযাম্পিকটি ম্পিটজি েটল গন্য কিা হটে। 

▪ ১০০ গজ ফযাম্পিটক র্ম্প  বে্াম্পল্ট ৫০-১০০ েটয়ন্ট এি ম্পেতটি থাটক তটে ফযাম্পিকটি “B” ো ২য় 

কযাোগম্পি েটল গন্য কিা হটে। 

▪ ১০০ গজ ফযাম্পিটক র্ম্প  বে্াম্পল্ট ০-৫০ েটয়ন্ট এি ম্পেতটি থাটক তটে ফযাম্পিকটি “A”  ো ১ম 

কযাোগম্পি েটল গন্য কিা হটে। 

এোটেই বকোগম্পি বেি কটি “10 point system”  এ ফযাম্পিক ইিটেকি্ কিা হয়। 

 

২.3 ফকায় াভ লটি নম ে অনুস ার্ র ফফভ িক ইন্স র্প কিন প দ্ধভতর প্রর্ য়া গ: 

বক্রতাি গাইডলাই্ এেিং বকায়াম্পলটি ্ম ন অনুসাটি বফম্পিক ইিটেকিট্ি প্রম্পতটে ্ র্থার্থ ডকুটমটন্টি্ 

ম্প্ম্পিত কিটত ম্প্ম্নম্পলম্পেতগুম্পল বিকড ন সঠিকোটে কিা উম্পচত।  

▪ ম্পমল/কািো্াি ্াম 

▪ ফযাম্পিক ম্পে. ও.  ্ম্বি 

▪ ম্পমল / কািো্াি /সিেিাহকািী বিাল ্ম্বি 

▪ বিাল ত ঘ নয- 

− টিটকেড 

− প্রকৃত 

− টিটকেড এেিং প্রকৃত ত টঘ নযি মটে োথ নকয।  

▪ বিকড ন কিা কাোটর্াগ্য প্রি- 

− ১ম েম্পিমাে - বিাটলি শুরুটত বিাটলি মটে কমেটক্ষ ২ ম্পমোি ো  গজ েম্পিমা্। 

− ২য় েম্পিমাে - বিাটলি মাে ো্ বথটক। 

− ৩য় েম্পিমাে - বিাল বিটষ কমেটক্ষ ২ ম্পমোি ো বিটষি আটগ গজ েম্পিমা্।  

▪ প্রটতযক বিাল প্রম্পত ত্রুটিি েটয়ন্ট সিংখ্যা, বফাি (4) েটয়ন্ট ম্পসটস্ট্টম। 

▪ একটি বিাল মটে গণ্াকৃত ত্রুটিি ফলাফল েটয়ন্ট/ ১০০েগ নগজ/ম্পমোি। 

▪ প্রম্পত বিাল সিটকন বকা্ ম্প্ট নি্া থাকটল েম্পি ি নক মন্তব্য ম্পলেটে্। 
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ফ ফভিক ইন্সর্প কিন ো েম্পি ি নট্ বর্ সমস্ত েিীক্ষা সিন্ন কিা হটয় থাটক- 

 

ফযাম্পিক ওজ্ (GSM িাম প্রম্পত েগ ন ম্পমোি):   

GSM-এি অথ ন Grams per Square Meter হল িাম প্রম্পত েগ ন ম্পমোি, এেিং এটি একটি Fabric এি 

ওজট্ি েম্পিমাে। ম্পজএসএম র্ত বেম্পি হটে, বফম্পিক তত ঘ্ এেিং োিী হটে। উ াহিণস্বরূে, একটি 180 

GSM টি-িাে ন একটি 130 GSM টি-িাটে নি বচটয় বমাো এেিং োিী হটে৷  

বেড কাউন্ট: 

বেড কাউন্ট ো গণ্া অনুভূম্পমক এেিং উেম্ব বেড গণ্া, ফযাম্পিক প্রম্পত েগ ন ইম্পঞ্চ বেড ো strands 

সিংখ্যা বোোয়। এটি ম্প্ট নি কটি বর্ ফযাম্পিকটি কতো িক্তোটে বো্া হটয়টে। এই সিংখ্যাটি ফযাম্পিক 

বকামলতাি একটি  সূচক েলা র্ায় ম্পকন্তু সে সময় ্া। 

বেড গণ্া প্রম্পত 10cm 2 ফযাম্পিক একটত্র বো্া বেড সিংখ্যা বোোয়। সিংখ্যা গণ্া কিাি জন্য, ত টঘ নযি 

ম্প টকি     ফেড ওয়ার্ ড এেিং প্রটিি ম্প টকি বেড (ওটয়ফে) উেয়ই গণ্া কিা হয় । উ াহিণস্বরূে, র্ম্প  ১০ 

cm২
 ফযাম্পিক ১৫০টি ত টঘ নযি ম্প ক বথটক ১৫০টি প্রটিি ম্প টকি বেড ম্প টয় বো্া হয়, তাহটল বেটডি সিংখ্যা 

৩০০। 

 

বেজা এেিং শুকট্া অেিায় ঘষ নণ েিীক্ষা:   

ঘষ নটণি ফটল বফম্পিটকি কালাি ওটে ম্পক্া তা ব োি জন্য এই বেস্ট্ কিা হয়। এই rubbing test ো ঘষ নণ 

েিীক্ষা বেজা এেিং শুকট্া ২ ধিট্ি কােড় এি উেি বেস্ট্ কিা হয় েটল ড্রাই ও ওটয়ে িাে েটল। এো কািাি 

কাি্ হটচ্ছ েম্পড টু বফম্পিক ম্পেকিট্ কালাি কাটে ম্পক্া তা ব ো েম্পড বেজা ো শুকট্া দুই অেিায় তাই এই দু

ই অেিায় বেস্ট্ কিা হয়। 

 

বিটিল র্াচাইকিণ:   

ফযাম্পিটকি িেগুম্পল একটি বিটিল ব্যেহাি কটি মূল্যায়্ কিা হয়, র্া বধায়া ো আটলাি সিংেটি ন আসাি মটতা 

ম্পেম্পেন্ন অেিাি সিংেটি ন এটল একটি ফযাম্পিক তাি িে কতো োল োটে ধটি িাটে তা মূল্যায়্ কিটত িটেি 

দৃঢ়েতা েম্পিমাে কটি। ইিটেকি্ ম্প্ম্পিত কটি বর্ ফযাম্পিটকি িে সামঞ্জস্যপূণ ন এেিং অতযম্পধক ম্পেেণ ন ্া হয়। 

 

মাম্পত্রক ম্পিম্পতিীলতা:   

ব্যেহাি এেিং লন্ডাম্পিিংটয়ি সময় কােড়গুম্পল তাট ি আকৃম্পত এেিং আকাি েজায় িাটে তা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য 

মাম্পত্রক ম্পিম্পতিীলতা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। ফযাম্পিক ইিটেকিট্ ফযাম্পিটকি সিংটকাচ্ এেিং সরসািটণি 

তেম্পিষ্টযগুম্পল েম্পিমাে কিা িটয়টে র্াটত এটি িহণটর্াগ্য সীমাি মটে থাটক তা র্াচাই কিা র্ায়। 

 

টিয়াি বিম্পজস্ট্যাি বেম্পিম্পফটকি্:   

টিয়াি বিম্পজস্ট্যাি বেম্পস্ট্িং োম্পহযক িম্পক্ত বথটক ম্পিঁটড় র্াওয়া ো ক্ষম্পত সহয কিাি জন্য একটি ফযাম্পিটকি ক্ষমতা 

ো িম্পক্ত মূল্যায়্ কটি। ইিটেকি্ টিয়াি প্রম্পতটিাটধি মূল্যায়্ কটি তা ম্প্ম্পিত কটি বর্ ফযাম্পিকটি তাি 

উটেশ্যযুক্ত প্রটয়াটগি সাটথ সিম্পকনত েম্পিধা্ এেিং টিয়াি সহয কিটত োটি। 

 

কালাি বিড:   

ফযাম্পিক েম্পি ি নট্ ফযাম্পিটকি প্রকৃত িটেি বিডগুম্পলটক ম্প্ম্প নষ্ট িটেি মা্গুম্পলি সাটথ তুল্া কিা হয় র্াটত 

ফযাম্পিকটি অম্পেটপ্রত িটেি সাটথ বমটল। 

 

ওয়াম্পিিং বস্ট্ম্পেম্পলটি:   

ওয়াম্পিিং বস্ট্ম্পেম্পলটি বেম্পস্ট্িং ম্প্ধ নািণ কটি বর্ োিোি বধায়াি চটক্রি েি একটি ফযাম্পিক তাি তেম্পিষ্টয কতো 

োটলাোটে ধটি িাটে। েম্পি ি ন্  বধায়াি েটি কােটড়ি গুণমা্, িে ো বেেচাটি বকাট্া উটেেটর্াগ্য 

েম্পিেতনট্ি জন্য েিীক্ষা কটি। 
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২.4 ইন্স র্প কিন ভ রর্ প াট ে প্রস্তুত: 

বফম্পিক ইিটেকিট্ি েটি ম্প্ম্প নষ্ট ম্প্য়ম অনুসাটি ইিটেকি্ ম্পিটোে ন প্রস্তুত কিা প্রটয়াজ্। ম্পিটোে ন অনুর্ায়ী 

বফম্পিক লেটি িহণটর্াগ্য হটে ম্পক হটে ্া তা ম্প্েনি কটি।  

ইিটেকি্ ম্পিটোে নঃ 

 

FABRIC INSPECTION REPORT 

Buyer : Target 

Style: F1238922XD 

P.O. No : 11120 

Lot No:  

Total Yard:  

Color :  

Inspection by : 

Pass:  

Fail:  

Roll 

No 

Yardage Yardage 
with Defects 

0"<3" 4"<6" 7"<9 

Sticker Actual 1 points 2 points 3 points 

23   47.25 

Stain & Dirty III   

Foreign Yarn  II  

Horizontal Line   I 

Hole Line I   

29   47 

Dirty Mark II   

Slubs  II  

Foreign Yarn   III 

Vertical Line    

44   46.75 

Oil Stain III   

Slubs  II  

Hole Line II   

Open Yarn II   

33   47.25 

Slubs I   

Oil Stain  I  

Foreign Yarn   II 

Horizontal Line    

41   48.25 

Stain III   

Slubs II   

Foreign Yarn  I  

Foreign Yarn   I 

Hole Line II   

Open Yarn I   

17   47.25 

Slubs  II   

Oil Stain  III  

Foreign Yarn    

Horizontal Line    

45   47.5 

Slubs Stain I   

Slubs I   

Foreign Yarn  I  

Foreign Yarn   III 

Hole Line II   

Open Yarn II   

23   46.75 

Stain & Dirty III   

Foreign Yarn  I  

Horizontal Line   III 

Hole Line II   

Open Yarn I   
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বসলফ বচক িীে (Self-Check): ২.: বফম্পিক ইিটেকি্ কিটত োিা 

 

প্রম্পিক্ষণাথীট ি জন্য ম্প্ট নি্া:- উেটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে োে ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্ 

েহু ম্প্ে নাচ্ী প্রশ্ন: 

1. প্রশ্ন: বফম্পিক ম্পডটফি ো অল্টাি কত প্রকাি? 

(ক) ২ প্রকাি   (ে) ৩ প্রকাি  (গ) ৪ প্রকাি  (ঘ) ৫ প্রকাি 

উিি: 

2. সুতা সিম্পকনত ত্রুটি বকা্টি? 

(ক) ম্পমম্পেত ো ঘ্ এন্ড  (ে) বেিটলি  াগ  (গ) িাটেল মাকন  (ঘ) ড্রে ম্পস্ট্চ  

3. প্রশ্ন : বকা্টি ডাইিং এি ত্রুটি ? 

(ক) কযাচ ্ে   (ে) িাস্ট্ ই্ বফম্পিক (গ) বহালস ই্ দ্যা ক্লথ (ঘ) কালাি ম্পেম্পলম্পডিং 

উিি: 

4. প্রশ্ন : বফম্পিক ইিটেকি্ ম্পসটস্ট্ম কত প্রকাি? 

(ক) ২ প্রকাি   (ে) ৩ প্রকাি  (গ) ৪ প্রকাি  (ঘ) ৫ প্রকাি 

উিি: 

5. প্রশ্ন : 4 েটয়ন্ট বফম্পিক ইিটেকিট্ কত গজ কােটড় মটে ত্রুটি খুটজ বেি কিা হয়?  

(ক) প্রম্পত ১০০০ েগ নগজ (ে) প্রম্পত ১০০ েগ নগজ (গ) প্রম্পত ১০ েগ নগজ (ঘ) প্রম্পত ১০০ েগ নগজ 

উিি: 

   সিংচেপ্ত প্রশ্ন 

         প্রশ্ন : বফম্পিক ম্পডটফি ো অল্টািগুম্পল ম্পক ম্পক? 

উিি :  

1. প্রশ্ন : কটয়কটি ইয়না্ ম্পডটফি এি ্াম ম্পলে। 

উিি :   

2. প্রশ্ন : উইম্পেিং বফম্পিটকি ম্পডটফিগুম্পল ম্পকম্পক?  

উিি :  

3. প্রশ্ন : ডাইিং ম্পডটফিগুম্পল ম্পকম্পক? 

উিি :  

4. প্রশ্ন : কটয়কটি ম্পপ্রম্পন্টিং ম্পডটফি এি ্াম ম্পলে। 

উিি :  

5. প্রশ্ন : ম্পফম্প্ম্পিিং ম্পডটফি এি ্াম ম্পলে।  

উিি :  

6. প্রশ্ন : বফম্পিক ইিটেকি্ ম্পসটস্ট্মগুটলা কয়টি ও ম্পকম্পক? 

উিি :  

7. প্রশ্ন : ম্পেম্পলিং েে বক্ হয় এি কািণ প্রম্পতকাি আটলাচ্া কি। 

উিি :  
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উিিিীে (Answer Key) -২. : বফম্পিক ইিটেকি্ কিটত োিা 

1. প্রশ্ন: বফম্পিক ম্পডটফি ো অল্টাি কত প্রকাি? 

(ক) ২ প্রকাি   (ে) ৩ প্রকাি  (গ) ৪ প্রকাি  (ঘ) ৫ প্রকাি 

উিি: (ে) ৩ প্রকাি 

 

2. সুতা সিম্পকনত ত্রুটি বকা্টি? 

(ক) ম্পমম্পেত ো ঘ্ এন্ড  (ে) বেিটলি  াগ  (গ) িাটেল মাকন  (ঘ) ড্রে ম্পস্ট্চ  

উিি: (ক) ম্পমম্পেত ো ঘ্ এন্ড  

 

3. প্রশ্ন : বকা্টি ডাইিং এি ত্রুটি ? 

(ক) কযাচ ্ে  (ে) িাস্ট্ ই্ বফম্পিক (গ) বহালস ই্ দ্যা ক্লথ (ঘ) কালাি ম্পেম্পলম্পডিং 

উিি: (ঘ) কালাি ম্পেম্পলম্পডিং 

 

4. প্রশ্ন : বফম্পিক ইিটেকি্ ম্পসটস্ট্ম কত প্রকাি? 

(ক) ২ প্রকাি   (ে) ৩ প্রকাি  (গ) ৪ প্রকাি  (ঘ) ৫ প্রকাি 

উিি: (ক) (গ) ৪ প্রকাি 

 

5. প্রশ্ন : 4 েটয়ন্ট বফম্পিক ইিটেকিট্ কত গজ কােটড় মটে ত্রুটি খুটজ বেি কিা হয়?  

(ক) প্রম্পত ১০০০ েগ নগজ (ে) প্রম্পত ১০০ েগ নগজ (গ) প্রম্পত ১০ েগ নগজ (ঘ) প্রম্পত ১০০ েগ নগজ 

উিি: (ে) প্রম্পত ১০০ েগ নগজ 

 

6. প্রশ্ন : বফম্পিক ম্পডটফি ো অল্টািগুম্পল কী কী? 

উিি : ম্পডটফি ো অল্টাি ৩ প্রকািঃ 

▪ বমজি ম্পডটফি 

▪ মাই্ি ম্পডটফি 

▪ ম্পক্রটিকযাল ম্পডটফি 

 

7. প্রশ্ন : কটয়কটি ইয়না্ ম্পডটফি এি ্াম ম্পলে। 

উিি:  কটয়কটি ইয়না্ ম্পডটফি এি ্াম ম্প্ম্নরুে: 

▪ স্লাে ইয়া্ ন 

▪ স্নাল ন ইয়া্ ন 

▪ ্িম সুতা 

▪ ক্রযাকাস ন ইয়া্ ন 

▪ বতটলি অথ নাৎ লুম্পিটকটিিং ম্যাটেম্পিয়াটলি  াগযুক্ত সুতা 

▪ োিাে বজাড়াযুক্ত সুতা 

▪ বহয়াম্পিট্স  

▪ সুতাি বকাথাও বমাো বকাথাও ম্পচক্ 

▪ ব্েস 

▪ ম্পকটি ইয়া্ ন  উতযাম্প । 
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8. প্রশ্ন: উইম্পেিং বফম্পিটকি ৫টি ম্পডটফিগুম্পল কী কী? 

উিি: উইম্পেিং বফম্পিটকি ম্পডটফিগুম্পল হটলা - 

▪ ম্পমম্পেত ো ঘ্ এন্ড (ওয়াটে নি সুতা) 

▪ স্লাে ো স্লাগ ম্পিম্পড  বফম্পিক ম্পচি 

▪ ওয়াে ন ম্পেক/ওয়াে ন লাই্ 

▪ ম্পমসড্র / র্ভল অঙ্ক 

▪ োো / ম্পমম্পসিং এন্ড (ওয়াটে নি সুতা) 

▪ স্ট্াটি নিং মাকন 

▪ ম্পফম্পলিং / ওটয়ফে োি  

▪ বিাটক্ ো োো ম্পেক (ওটয়ফে এি সুতা) 

▪ োো প্যাো্ ন উতযাম্প । 

 

9. প্রশ্ন: ডাইিংএি ৩টি  ম্পডটফিগুম্পল কী কী? 

উিি: ডাইিং এি ত্রুটিগুটলা হটলা- 

▪ আ্ইটে্ েে (Uneven Spot) 

▪ ডাই েে (Dye Spot) 

▪ ম্পেম্পলিং েে (Pilling Spot) 

▪ বসাডা েে (Soda Spot) 

▪ বস্ট্ন্থ বলস (Strength less) 

▪ কালাি ম্পেম্পলম্পডিং (Color Bleeding) 

 

10. প্রশ্ন: ম্পপ্রম্পন্টিংএি৫টি  ম্পডটফি এি ্াম ম্পলে। 

উিি: ম্পপ্রম্পন্টিং ম্পডটফি এি ্াম – 

▪ ফ্লাম্পিিং / উইম্পকিং 

▪ বব্লম্পডিং  

▪ ম্পমসম্পফে 

▪ ম্পস্ট্ক-ই্ 

▪ ডােল ম্পপ্রম্পন্টিং 

▪ ম্পিিস 

▪ প্যাো্ ন বেম্পন্ডিং 

▪ ফযাম্পিটকি উেি অোম্পিত িন্জক ম্পচম্পিত কিা 

▪ ডক্তি মাকন/ম্পেক 

▪ কালাি আউে ইতযাম্প । 

 

 

 

 

 

 

https://www.textileengineers.org/%E0%A6%AB%E0%A7%87%E0%A6%AC%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A6%BF%E0%A6%95-%E0%A6%AB%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%9F-%E0%A6%AC%E0%A6%BE-%E0%A6%AC%E0%A6%B8%E0%A7%8D%E0%A6%A4%E0%A7%8D/
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11. প্রশ্ন: ম্পফম্প্ম্পিিং ম্পডটফি এি ৫টি ্াম ম্পলে।  

উিি: ম্পফম্প্ম্পিিং ম্পডটফি এি ্াম – 

▪ Skew 

▪ ম্পসম্পলটিিং ফল্ট (Slitting Fault) 

▪ আ্ ইটে্ িাম্পিিং (Uneven Brushing) 

▪ ম্পক্রজ মাকন (Crease Mark) 

▪ আ্ওয়াটন্টড মাকন (Unwanted Mark) 

▪ ওটয়ল মাকন (Oil Mark) 

▪ ম্পসম্পলক্ েে (Silikon Spot) 

▪ লাই্ মাকন (Line Mark) 

▪ ব্রুম্প্িং ইটফি (Burning Effect) 

▪ কযাম্পমকযাল েে (Chemical Spot) 

▪ সুইম্পডিং ফল্ট (Sewding Fault) 

 

12. প্রশ্ন: বফম্পিক ইিটেকি্ ম্পসটস্ট্মগুটলা কয়টি ও কী কী? 

উিি: বফম্পিক ইিটেকি্ ম্পসটস্ট্ম হটলা ৪টি 

বফম্পিক ইিটেকি্ ম্পসটস্ট্মগুটলা হটলা - 

▪ 1 point inspection system 

▪ 2.5-point inspection system 

▪ 4-point inspection system 

▪ 10-point inspection system 

 

13. প্রশ্ন: ম্পেম্পলিং েে বক্ হয় এি কািণ প্রম্পতকাি আটলাচ্া কি। 

উিি: ডাইিং-এ সাধাি্ত অোটিেটিি অসতকনতাি ফটল এই োইম্পলিং েে হটয় থাটক। 

কািণ 

▪ হাই বমকাম্প্জম বস্ট্ন্থ। 

▪ ডাইিং বমম্পিট্ি ম্পেতটি বফম্পিটকি ঘূণ নট্ি গম্পত বেম্পি হটল। 

প্রম্পতকাি 

▪ অোটিেিটক সটচত্োটে বমম্পি্ অোটিে কিটত হটে। 
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অযাম্পিম্পেটি ম্পিে (Activity Sheet): ২.১: বফম্পিক ত্রুটি এেিং তাট ি প্রোে এি তাম্পলকা ততম্পি ক রণ 

কাটজি ধােসমুহঃ 

1. অযাম্পিম্পেটি অনুর্ায়ী ম্পেম্পেই ম্প্ে নাচ্ ও সিংিহ করু্। 

2. ম্পেম্পেই েম্পিধা্ করু্। 

3. অযাম্পিম্পেটি অনুর্ায়ী প্রটয়াজ্ীয় টুলস ও ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাচ্ ও সিংিহ করু্। 

4. ম্পচত্র ব টে বফম্পিক এি ত্রুটি সমূহ ি্াক্ত করু্ এেিং তাট ি প্রোে ব্যাখ্যা করু্। 

5. ম্পচত্র অনুর্ায়ী সকল ত্রুটি োলোটে বচক করু্। 

6. কাটজি জায়গা গুম্পেটয় িাখু্। 

7. টুলস ও র্ন্ত্রোম্পত ম্প্ধ নাম্পিত িাট্ িাখু্। 

ম্পচত্র: বফম্পিক এি ম্পেম্পেন্ন ত্রুটি 
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet) – ২.১: বফম্পিক ত্রুটি এেিং তাট ি প্রোে এি 

তাম্পলকা ততম্পি কর ণ। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেই তাম্পলকা: 

ক্রম্পমক ্িং ম্পেম্পেই ্াম েম্পিমা্ 

০১ এযাটপ্রা্ ১টি 

০২ মাে ১টি 

০৩ িাফন ১টি 

 

প্রটয়াজ্ীয় উেকিণ ও র্ন্ত্রোম্পত: 

ক্রম্পমক ্িং প্রটয়াজ্ীয় উেকিণ ও র্ন্ত্রোম্পতি ্াম েম্পিমা্ 

০১ কলম ১টি 

০২ বেম্পিল ১টি 

০৩ ইটিজাি ১টি 

০৪ োতা ১টি 

০৫ বিল ১টি 
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অযাম্পিম্পেটি ম্পিে (Activity Sheet): ২.২: বফম্পিক ইিটেকি্ কিণ। 

 

কাটজি ধােসমুহঃ 

 ১। জে অনুর্ায়ী ম্পেম্পেই ম্প্ে নাচ্ ও সিংিহ করু্। 

 ২। ম্পেম্পেই েম্পিধা্ করু্। 

 ৩। জে অনুর্ায়ী প্রটয়াজ্ীয় টুলস ও ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাচ্ ও সিংিহ করু্। 

 ৪। জে অনুসাটি কােটড়ি ইিটেকি্ করু্। 

 ৫। ইিটেকি্ সঠিক োটে হটয়টে ম্পক্া র্াচাই করু্। 

           ৬। কাটজি জায়গা গুম্পেটয় িাখু্। 

 ৭। টুলস ও র্ন্ত্রোম্পত ম্প্ধ নাম্পিত িাট্ িাখু্। 

 

৪ েটয়ন্ট ম্পসটস্ট্টমি সূত্রঃ 

প্রম্পত ১০০ গটজ েটয়ন্ট =    
ররোলের র োট পলেন্ট ×৩৬ ইঞ্চি 

কোপলের প্রস্থ (ইঞ্চি) × ররোলের দৈর্ঘয্
  × ১০০ 

  



 

45 

 

বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet) – ২.২: বফম্পিক ইিটেকি্ কর ণ। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেই তাম্পলকা: 

ক্রম্পমক ্িং ম্পেম্পেই ্াম েম্পিমা্ 

০১ এযাটপ্রা্ ১টি 

০২ মাে ১টি 

০৩ িাফন ১টি 

 

প্রটয়াজ্ীয় উেকিণ ও র্ন্ত্রোম্পত: 

ক্রম্পমক ্িং প্রটয়াজ্ীয় উেকিণ ও র্ন্ত্রোম্পতি ্াম েম্পিমা্ 

০১ কলম ১টি 

০২ বেম্পিল ১টি 

০৩ ইটিজাি ১টি 

০৪ োতা ১টি 

০৫ বিল ১টি 

০৬ কােড় ১০০ গজ 

 

        কাটজি িতনঃ 

  ৪ েটয়ন্ট ম্পসটস্ট্ম এ কােটড়ি ইিটেকি্ করু্। 
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ম্পিে্ফল-৩. ম্পেম্পেন্ন প্রকাটিি ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ব্যাখ্যা কিটত োিটে্ 

 

অযাটসসটমন্ট মা্ ন্ড 

 

1. ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস স্াক্ত কিা হটয়টে 

2. ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস এি োথ নকযসমূহ ব্যাখ্যা কিা হটয়টে 

3. বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে অনুর্ায়ী ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস 

তাম্পলকার্ভক্ত কিা হটয়টে। 

িতন ও ম্পিটসাস ন  

 

1. ম্পসম্পেএলএম 

2. ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস 

3. ক্ম্পজউমএেল ম্যাটেম্পিয়ালস 

ম্পেষয়েস্তু  

1. ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস স্াক্ত 

2. ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস এি োথ নকয 

3. ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস তাম্পলকা 

অযাম্পিম্পেটি/জে 
1. ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস স্াক্ত কি 

2. ম্পেম্পেন্ন প্রকাটিি ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস এি ব্যাখ্যা কি 

প্রম্পিক্ষণ েদ্ধম্পত  

 

1. বপ্রটজটন্টি্  

2. বলকচাি  

3. ম্পডসকাি্ 

4. বডম্টেি্ 

অযাটসসটমন্ট েদ্ধম্পত   

 

োস্তে কম নটক্ষটত্র অথো প্রম্পিক্ষ্ প্রম্পতষ্ঠাট্ এ্এসম্পডএ কর্তক 

স্ প্রাপ্ত/ মট্াম্প্ত অযাটসসি দ্বািা ম্প্ম্নম্পলম্পেত েদ্ধম্পতটত 

অযাটসসটমন্ট সিাম্প ত হটে – 

1. ম্পলম্পেত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্র ি ন্  (Demonstration) 

3. বমৌম্পেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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ম্পিক্ষাি অম্পেজ্ঞতা (Learning Experience) – ৩: ম্পেম্পেন্ন প্রকাটিি ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস 

ব্যাখ্যা কিটত োিটে্। 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পিে্ফল অজনট্ি জন্য আে্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পিক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্প নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত োটি। েম্পণ নত ম্পিে্ফল তথা জ্ঞা্ ও  ক্ষতা অজনট্ি 

জন্য এসে কার্ নক্রটমি োিাোম্পি সিংম্পিষ্ট অনুিীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

 

ম্পিক্ষ্ কার্ নক্রম উেকি্ / ম্পেটিষ ম্প্ট নি্া 

১. এই মম্পডউল ব্যেহাটিি ম্প্ট নম্পিকা অনুসি্ 

কিটত হটে। 

1. প্রম্পিক্ষক প্রম্পিক্ষাথীট ি ম্পেম্পেন্ন প্রকাটিি ম্পিমস 

এেিং এটেসম্পিস ম্পেষটয় ম্প্ট নি্া প্র া্ 

কিটে্। 

২. ই্ফিটমি্ িীেগুম্পল েড়ে়ু্ 2. ই্ফিটমি্ ম্পিে-৩: ম্পেম্পেন্ন প্রকাটিি ম্পিমস 

এেিং এটেসম্পিস ব্যাখ্যা কিটত োিটে্। 

৩. বসলফ-বচক িীে সম্পূণ ন করু্ এেিং উিিিীে 

েিীক্ষা করু্ 

3. বসলফ বচক ম্পিে-৩ এ ব য়া প্রশ্ণগুটলাি উিি 

প্র া্ করু্।  

উিিেত্র-৩ এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় 

ম্প্ম্পিত করু্। 

৪. জে িীে এেিং বেম্পিম্পফটকি্ িীে েড়ে়ু্ 4. ম্প্টম্নাক্ত জে / োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে / োি 

সিা ্ করু্। 

জে ম্পিে ৩.১ : ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস স্াক্ত 

কি 

জে ম্পিে ৩২ : ম্পেম্পেন্ন প্রকাটিি ম্পিমস এেিং 

এটেসম্পিস এি ব্যাখ্যা  
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ই্ফিটমি্ িীে (Information Sheet): ৩:ম্পেম্পেন্ন প্রকাটিি ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ব্যাখ্যা 

কর র্ ত পার া। 

 

ম্পিক্ষ্ উটেশ্য (Objective):  এই ই্ফিটমি্ িীে োটে প্রম্পিক্ষণাথীগণ- 

3.1 ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস স্াক্ত কিা হটয়টে। 

3.2 ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস এি োথ নকযসমূহ ব্যাখ্যা কিা হটয়টে। 

3.3 ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস তাম্পলকার্ভক্ত কিা হটয়টে। 

 

3.1 ভ িম স এবং এর্ েস ভ রস স নাক্তকরণ 

 

চরেস: 

Trims হল fabric ব্যতীত বকা্ গাটম নন্টস এি বসই সকল উো া্ র্া 

গাটম নন্টস ব্যেহাটিি সময় fabric এি সাটথ সে ন া বলটগ থাটক। বর্ম্ঃ 

Thread, Button, Zipper, Piping, Bow, Label, 

Interlining, Hook, Velcro, Rivet, Interlining ইতযাম্প । 

 

ম্পিমস (Trims) দুই প্রকািঃ 

▪ Visible Trims - ফয trims গ া র্ ম েটস এর ব াভহর ফথর্ ক ফদখ া 

যায় । ফযমনাঃ Button, Zipper, Bow ইতযাভদ। 

▪  Invisible Trims - ফয trims গ া র্ ম েটস এর ব াভহর ফথর্ ক 

ফদখ া যায় । ফযমনাঃ Interlining, Elastic, Piping Cord 

ইতযাভদ। 

 

এটেসম্পিস: 

ফপািা ক ভবিয়  ও প্যার্ কভজং এর  জন্য মূল কাপ ড় ব্যাভতর্র র্ ক  ফয সমস্ত 

ম্য ার্ টভরয় াল ব্যব হৃ ত হয় ফস সমস্ত উপা দান গুর্লার্ ক এর্ েসভরস বর্ ল। 

যেমনঃHangtag, price tag, hanger, carton, polybag 

 

 

     ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস তাম্পলকা:  

▪ Sewing Thread (বসলাই সুতা) 

▪ Button, (বোতাম) 

▪ Rivet (ম্পিটেে) 

▪ Stopper (বস্ট্াোি) 

▪ Interlining,(ইন্টািলাইম্প্িং) 

▪ Lining,(লাইম্প্িং) 

▪ Metal Badge (বমোল বেড) 

▪ Elastic (ইলাম্পস্ট্ক) 
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ম্পেম্পেন্ন প্রকাি ম্পিম্পমিংস ও অযাটেসম্পিজ সমূটহি ে্ নণা ম্প্টম্ন আটলাচ্া কিা হটলা: 

বলটেল (Label): বলটেল েলটত বোিাটকি মটে লাগাট্া একটি উো া্টক (Component) ো অিংিটক 

বুোয়, র্াটত ঐ বোিাক সম্বটন্ধ ম্পকছু প্রটয়াজ্ীয় তথ্য থাটক, বর্ম্- বোিাটকি সাইজ, আঁটিি ধি্, েম্পিচর্ না 

সিংক্রান্ত তথ্য, বকা্ ব টিি ততম্পি, বকা্ বকািাম্প্ি ততম্পি, বিড মাকন ইতযাম্প । 

বমাটিফ (Motif): বোিাটকি বসৌন্দর্ ন বৃম্পদ্ধি উটেটশ্য বোিাটকি োইটিি ম্প টক বর্ অম্পতম্পিক্ত ম্পেটিষ অিংি 

বোিাটকি সাটথ লাগাট্া হয়, তাটক বমাটিফ (Motif) েটল।  

বচই্ (Zipper) : বোিাটকি ম্পেটিষ ম্পেটিষ অিংিটক উন্ম়ুক্ত ও েন্ধ কিাি কাটজ বর্ উেকিণ 

(Component) 

ব্যেহাি কিা হয়, তাটক বচই্ ো ম্পজোি েটল।  

বোতাম : বোিাটকি ম্পেটিষ বকাট্া অিংিটক ব্যেহাটিি সময় সিংযুক্ত কিাি জন্য বর্ উেকিণ ব্যেহাি কিা 

হয়, তাটক বোতাম েটল। 

বসলাই সুতা (Sewing thread) : কােটড়ি ম্পেম্পেন্ন অিংিটক বজাড়া লাগাট্াি জন্য বর্ সুতা ব্যেহাি কিা হয়, 

তাটক বসলাই সুতা েলা হয়। 

ইন্টািলাইম্প্িং (Interlining) : বোিাটকি বকাট্া বকাট্া অিংিটক সুদৃঢ় কিাি জন্য অথো কাম্পিত আকৃম্পত 

ব য়াি জন্য ও উক্ত আকৃম্পত ধািণ কিাি জন্য দুই ো তটতাম্পধক েিতা কােটড়ি মটে অম্পতম্পিক্ত একটি ো 

একাম্পধক েিতা কােড়জাতীয় ে াথ ন ব্যেহাি কিা হয়, তাটক ইন্টািলাইম্প্িং েটল।  

লাইম্প্িং :  কােড়টক বসলাই কটি বজাড়া লাগাট্া হয় ো ব্যেহাি কিা হয়, তাটক লাইম্প্িং েটল।  

হুক ও লুে োঁধ্ (Hook & loop fastening) : একটি ্াইল্ বেটেি উেি সাম্পিেদ্ধোটে হুক েসাট্া 

থাটক। 

এেিং অন্য একটি ্াইল্ বেটেি উেি সাম্পিেদ্ধোটে লুে েসাট্া থাটক। 

বলস, বিড ও ইলাম্পস্ট্ক (Lace, Braid & Elastic) : বোিাটকি বসৌন্দর্ ন বৃম্পদ্ধি জন্য বলস, বিড ও ইলাম্পস্ট্ক 

ব্যেহাি কিা হয়। আোি ইলাম্পস্ট্ক ব্যেহাি কিা হয় বোিাকটক িিীটিি সাটথ আেম্পকটয় িাোি জন্য। 

ওটয়ম্পডিং (Wadding) : ম্পস্টথটিক আঁটিি দ্বািা ্্-ওটে্ েদ্ধম্পতটত, ম্পিে আকাটি ও ম্পেম্পেন্ন পুরুটত্বি 

ম্পফম্পলিং। 

ম্যাটেম্পিয়াল ততম্পি কিা হয়, র্াটক ওটয়ম্পডিং ো ব্যাটিিং েটল। 

বিাল্ডাি প্যাড (Shoulder pad) : বোিাটকি বসৌন্দর্ ন বৃম্পদ্ধি জন্য এেিং কার্ নকিী অিংি ম্পহটসটে বোিাটকি 

সাটথ বর্ প্যাড বসলাই কটি ো আো ম্প টয় লাম্পগটয় ব য়া হয়, তাটক বিাল্ডাি প্যাড েটল। 

 

সুইিং ম্পিমস: 

    

Thread Main Labels Size Labels Care Labels 
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Button Zipper Hook & Eye Rivet 

  
  

Collar Stay Lace Elastic Velero Tape 

 
  

 

Buckle Shoulder Pad Stopper String 

 

      ভফভন ভিং ভিম স: 

  
 

 

Hangtag Price Ticket Tissue paper 

Backboard 
Tissue paper 

 

 

  

Neckboard Extra Button Bag Paper Band Sticker 
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Collar Insert Pin/Clip Hanger Tagpin 

 

 

  

Butterfly Polybag   

       ইনফর র্ মটি ি এর্ েসভরস: 

• Pads 

• D Rings 

• Buckles and Sliders 

• Buckles and Sliders 

• Eyelets 

• Rivet 

• Lace Trims 

• Tassels 

• Stopper 

• String & Cord 

• Garment Motif 

• Paper bags 

• Polybag/poly mailer 

• Muslin bags 

• Pressure Sensitive tape 

• Inner carton 

• Foldable box 

ফডর্কার্ র টি ি এর্ েসভরস: 

• Piping 

• Buttonhole tape 

• Ribbed tape 

• Seaming tape 

• Moiré ribbon 

• Welt tape 

• Stamped tape 

• Bias binding 

• Pompom  

• Soutache 

• Tassel 

• Fringe 
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• Taffeta ribbon 

• Galloon 

• Rosette 

ফডর্কার্ র টি ি এর্ েসভরস: 

• Poly sticker  

• Corton sticker  

• Hand tag sticker  

• Price tag sticker  

• Size label  

• Any size sticker  

 

ো স টি ক ফমইড্ এর্ েসভরস: 

  
  

Togle Button Plastic Shank Baby 

Button 

Round Button Zipper 

 
 

 
 

Carbage Bage Stoper Clip Seal Tag 

 

3.2 ভ িম স এবং এর্ েস ভ রস এ র প াথ েক যস মূ হ: 

ম্পিম্পমিং এটেটসাম্পিস 

ম্পিম্পমিং হটলা এক ধিট্ি ম্যাটেম্পিয়াল র্া গাটম নন্টটসি 

সাটথ বসলাই এি মােটম লাগাট্া থাটক। 

এটেটসাম্পিস  হটলা এক ধিট্ি ম্যাটেম্পিয়াল র্া 

গাটম নন্টটসি সাটথ লাগাট্া থাটক ্া েিিং এটি 

শুধুমাত্র গাটম নন্টস ম্পফম্প্ম্পিিং এেিং প্যাম্পকিং কিটত 

ব্যেহাি কিা হয়। 

 ম্পিম্পমিং ফাঙ্কি্াল উটেটশ্য ব্যেহাি হয়। 
এটেটসাম্পিস বডটকাটিটিে উটেটশ্য ব্যেহাি কিা 

হয়। 

বর্ম্-  Button, Label ,Zipper. বর্ম্- Poly bag, Carton, Hanger. 
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3.3 ফস্পভস ভ ফর্কিন ভ িট অনুয ায়ী ভ িম স এবং এর্ েস ভ রস তাভ লকাভু ক্ত করা হর্ য়র্ছ। 
 

    

Hangtag Price Ticket Tissue paper 

Backboard 
Tissue paper 

    

Neckboard Thread Main Labels Size Labels 

    

Care Labels Button Zipper Extra Button Bag 

 
  

 

Paper Band Sticker Collar Insert Pin/Clip 

 
 

 

 

Hanger Tagpin Butterfly Polybag 
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বসলফ বচক িীে (Self-Check): ৩ : ম্পেম্পেন্ন প্রকাটিি ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ব্যাখ্যা কর র্ ত পার া। 

 

প্রম্পিক্ষণাথীট ি জন্য ম্প্ট নি্া:- উেটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে োে ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্ 

েহু ম্প্ে নাচ্ী প্রশ্ন: 

1. প্রশ্ন: ম্পিমস কত প্রকাি? 

(ক) ২ প্রকাি   (ে) ৩ প্রকাি  (গ) ৪ প্রকাি  (ঘ) ৫ প্রকাি 

উিি : 

 

2. প্রশ্ন: সুইিং ম্পিমস বকা্টি? 

(ক) টিসু বেোি  (ে) ম্পে্   (গ) বসলাই সুতা  (ঘ) েম্পল ম্পস্ট্কাি 

উিি : 

 

3. প্রশ্ন : বডটকাটিটিে উটেটশ্য ব্যেহাি কিা হয়। 

(ক) ম্পিমস  (ে) এটেসম্পিস   (গ) সুতা   (ঘ) ইন্টািলাইম্প্িং 

উিি : 

 

4. প্রশ্ন : ফাঙ্কি্াল উটেটশ্য ব্যেহাি কিা হয়। 

(ক) ম্পিমস  (ে) ইন্টািলাইম্প্িং   (গ) েম্পল ম্পস্ট্কাি  (ঘ) এটেসম্পিস 

উিি : 

 

5. প্রশ্ন : বমাটিফ বকা্ উটেটশ্য ব্যেহাি কিা হয়। । 

(ক) বোিাটকি বসৌন্দর্ ন বৃম্পদ্ধ কিটত ।   (ে) বোিাটকি অিংিটক উন্ম়ুক্ত কিটত।        

 (গ) বোিাটকি অিংিটক েন্ধ কিটত।   (ঘ) বোিাটকি অিংিটক সিংযুক্ত কিটত। 

উিি : 

 

   সিংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন 

6. প্রশ্ন : ম্পিমস কী? 

উিি :  

7. প্রশ্ন : সুইিং ম্পিমস কী? 

উিি : 

8. প্রশ্ন :  ৫টি ম্পফম্প্ম্পিিং ম্পিমস এি ্াম ম্পলে?  

উিি : 

9. ৫টি বডিকাটিটিে এটেসম্পিস এি ্াম ম্পলে। 

উিি : 

10. প্রশ্ন : ৫টি বেোি বমই্ড এটেসম্পিস এি ্াম ম্পলে। 

উিি : 

11. প্রশ্ন : ম্পিমস ও এটেসম্পিস এি ৩টি োথ নকয ম্পলে। 

উিি : 
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উিিিীে (Answer Key) -৩: ম্পেম্পেন্ন প্রকাটিি ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ব্যাখ্যা কর র্ ত পার া। 

েহু ম্প্ে নাচ্ী প্রশ্ন: 

1. প্রশ্ন: ম্পিমস কত প্রকাি? 

(ক) ২ প্রকাি   (ে) ৩ প্রকাি  (গ) ৪ প্রকাি  (ঘ) ৫ প্রকাি 

উিি : (ক) ২ প্রকাি  

 

2. প্রশ্ন: সুইিং ম্পিমস বকা্টি? 

(ক) টিসু বেোি  (ে) ম্পে্   (গ) বসলাই সুতা  (ঘ) েম্পল ম্পস্ট্কাি 

উিি : (গ) বসলাই সুতা 

3. প্রশ্ন : বডটকাটিটিে উটেটশ্য ব্যেহাি কিা হয়। 

(ক) ম্পিমস  (ে) এটেসম্পিস   (গ) সুতা   (ঘ) ইন্টািলাইম্প্িং 

উিি : (ে) এটেসম্পিস  

4. প্রশ্ন : ফাঙ্কি্াল উটেটশ্য ব্যেহাি কিা হয়। 

(ক) ম্পিমস  (ে) ইন্টািলাইম্প্িং   (গ) েম্পল ম্পস্ট্কাি  (ঘ) এটেসম্পিস 

উিি : (ক) ম্পিমস 

 

5. প্রশ্ন : বমাটিফ বকা্ উটেটশ্য ব্যেহাি কিা হয়। । 

(ক) বোিাটকি বসৌন্দর্ ন বৃম্পদ্ধ কিটত ।   (ে) বোিাটকি অিংিটক উন্ম়ুক্ত কিটত।        

 (গ) বোিাটকি অিংিটক েন্ধ কিটত।   (ঘ) বোিাটকি অিংিটক সিংযুক্ত কিটত। 

উিি : (ক) বোিাটকি বসৌন্দর্ ন বৃম্পদ্ধ কিটত । 

 

     সিংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন 

6. প্রশ্ন : ম্পিমস কী? 

উিি : Trims হল fabric ব্যাতীত বকা্ গাটম নন্টস এি বসই সকল উো া্ র্া গাটম নন্টস ব্যেহাটিি সময় 

fabric এি সাটথ সে ন া বলটগ থাটক। বর্ম্ঃ Thread, Button. 

 

7. প্রশ্ন : ৫টি সুইিং ম্পিমস এি ্াম ম্পলে? 

উিি :  
▪ Thread  

▪ Main Labels  

▪ Size Labels  

▪ Care Labels  

▪ Button  

▪ Zipper  

▪ Hook & Eye  

▪ Collar Stay  

▪ Lace  

▪ Elastic  

▪ Velero Tape 

8. প্রশ্ন : ৫টি ম্পফম্প্ম্পিিং ম্পিমস এি ্াম ম্পলে?  

উিি :  

▪ Hangtag  
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▪ Price Ticket  

▪ Tissue paper  

▪ Backboard  

▪ Tissue paper  

▪ Neckboard  

▪ Extra Button  

▪ Bag Paper  

▪ Band Sticker  

▪ Collar Insert  

▪ Tagpin  

▪ Butterfly  

▪ Polybag 

9. ৫টি বডিকাটিটিে এটেসম্পিস এি ্াম ম্পলে। 

উিি: 

▪ Piping 

▪ Ribbed tape 

▪ Seaming tape 

▪ Welt tape 

▪ Stamped tape 

▪ Bias binding 

▪ Soutache 

10. প্রশ্ন : ৫টি বেোি বমই্ড এটেসম্পিস এি ্াম ম্পলে। 

উিি: 

▪ Poly sticker  

▪ Corton sticker  

▪ Hand tag sticker  

▪ Price tag sticker  

▪ Size label  

▪ Any size sticker  

11. প্রশ্ন: ম্পিমস ও এটেসম্পিস এি ৩টি োথ নকয ম্পলে। 

উিি: ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস এি োথ নকযসমূহ-  

ম্পিমস এটেটসাম্পিস 

১। ম্পিম্পমিং হটলা এক ধিট্ি ম্যাটেম্পিয়াল র্া 

গাটম নন্টটসি সাটথ বসলাই এি মােটম লাগাট্া 

থাটক। 

১। এটেটসাম্পিস  হটলা এক ধিট্ি ম্যাটেম্পিয়াল র্া 

গাটম নন্টটসি সাটথ লাগাট্া থাটক ্া েিিং এটি শুধুমাত্র 

গাটম নন্টস ম্পফম্প্ম্পিিং এেিং প্যাম্পকিং কিটত ব্যেহাি কিা হয়। 

২। ম্পিম্পমিং ফাঙ্কি্াল উটেটশ্য ব্যেহাি হয়। ২। এটেটসাম্পিস বডটকাটিটিে উটেটশ্য ব্যেহাি কিা হয়। 

৩। বর্ম্-  Button, Label , Zipper. ৩। বর্ম্- Poly bag, Carton, Hanger. 
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অযাম্পিম্পেটি ম্পিে (Activity Sheet): ৩.১: ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ি্াক্ত কর ণ। 

কাটজি ধােসমুহঃ 

1. অযাম্পিম্পেটি অনুর্ায়ী ম্পেম্পেই ম্প্ে নাচ্ ও সিংিহ করু্। 

2. ম্পেম্পেই েম্পিধা্ করু্। 

3. অযাম্পিম্পেটি অনুর্ায়ী প্রটয়াজ্ীয় টুলস ও ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাচ্ ও সিংিহ করু্। 

4. অযাম্পিম্পেটি অনুর্ায়ী ম্পচত্র ব টে ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস সমূহ ি্াক্ত করু্। 

5. ম্পলস্ট্ অনুর্ায়ী সকল ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস োলোটে বচক করু্। 

6. কাটজি জায়গা গুম্পেটয় িাখু্। 

7. টুলস ও র্ন্ত্রোম্পত ম্প্ধ নাম্পিত িাট্ িাখু্। 

                                     ম্পচত্র: ম্পেম্পেন্ন প্রকাি ম্পিমস ও এটেসম্পিস 
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet) – ৩.১: ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ি্াক্ত কিণ। 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেই তাম্পলকা: 

ক্রম্পমক ্িং ম্পেম্পেই ্াম েম্পিমা্ 

০১ এযাটপ্রা্ ১টি 

০২ মাে ১টি 

০৩ িাফন ১টি 

 

প্রটয়াজ্ীয় উেকিণ ও র্ন্ত্রোম্পত: 

ক্রম্পমক ্িং প্রটয়াজ্ীয় উেকিণ ও র্ন্ত্রোম্পতি ্াম েম্পিমা্ 

০১ কলম ১টি 

০২ বেম্পিল ১টি 

০৩ ইটিজাি ১টি 

০৪ োতা ১টি 

০৫ বিল ১টি 

 

 ম্পিমস ও এটেসম্পিস এি ্ামঃ 

ক্রম্পমক ্িং ম্পিমস ও এটেসম্পিস এি ্াম 

০১ Price Tag 

০২ Togle Button 

০৩ Clip 

০৪ Collar Insert 

০৫ Butterfly 

০৬ Care Labels 
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অযাম্পিম্পেটি ম্পিে (Activity Sheet): ৩.২: ম্পেম্পেন্ন প্রকাি ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস এি ব্যাখ্যা কর ণ। 

 

কাটজি ধােসমুহঃ 

1. অ যাভক্টভিটি অ নুযায় ী ভপভপই ভন ব ো চ ন ও সংগ্রহ করুন । 

2. ভপভপই পভর ধ ান করুন। 

3. অ যাভক্টভিটি অ নুযায় ী প্রর্য়াজনীয় টুলস ও ম্য ার্ টভরয়ালস ভন ব ো চ ন ও সংগ্রহ করুন । 

4. ভচে ফদর্ খ ভিমস এব ং এর্ েসভরস সমূর্ হর ব্যাখ্যা করুন । 

5. সকল ভিম স এব ং এর্ েসভ র স এর ব্যাখ্যা িালিার্ ব ফচক করুন । 

6. কার্ জর জায় গা গুভছর্য় র াখুন । 

7. টুলস ও যন্ত্রপাভত ভন ধ ো ভর ত স্থা র্ ন র াখুন । 

 

                                ম্পচত্র:  ম্পেম্পেন্ন প্রকাি ম্পিমস ও এটেসম্পিস 

 

 
 

Button Size Level Zipper 

   

Seal Tag Neckboard Care Label 
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet) ৩.২: ম্পেম্পেন্ন প্রকাি ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস এি 

ব্যাখ্যা কর ণ। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেই তাম্পলকা: 

ক্রম্পমক ্িং ম্পেম্পেই ্াম েম্পিমা্ 

০১ এযাটপ্রা্ ১টি 

০২ মাে ১টি 

০৩ িাফন ১টি 

 

প্রটয়াজ্ীয় উেকিণ ও র্ন্ত্রোম্পত: 

ক্রম্পমক ্িং প্রটয়াজ্ীয় উেকিণ ও র্ন্ত্রোম্পতি ্াম েম্পিমা্ 

০১ কলম ১টি 

০২ বেম্পিল ১টি 

০৩ ইটিজাি ১টি 

০৪ োতা ১টি 

০৫ বিল ১টি 
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ম্পিে্ফল (Learning Outcome)-৪. ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্ কিটত োিটে্। 

 

অযাটসসটমন্ট মা্ ন্ড 

 

1. ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্ এি েদ্ধম্পতগুটলা স্াক্ত কিা 

হটয়টে 

2. বক্রতাি বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস 

ইিটেকি্ কিা হটয়টে 

3. ইিটেকি্ ম্পিটোে ন প্রস্তুত কিা হটয়টে 

িতন ও ম্পিটসাস ন  

 

1. ম্পসম্পেএলএম 

2. ইিটেকি্ ম্পিে 

3. ক্ম্পজউমএেল ম্যাটেম্পিয়ালস 

ম্পেষয়েস্তু  

1. ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্ 

2. ইিটেকি্ এি েদ্ধম্পত 

3. ইিটেকি্ ম্পিটোে ন 

অযাম্পিম্পেটি/জে 
1. ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্ 

2. ইিটেকি্ ম্পিটোে ন প্রস্তুত কি 

প্রম্পিক্ষণ েদ্ধম্পত  

 

1. বপ্রটজটন্টি্  

2. বলকচাি  

3. ম্পডসকাি্ 

4. বডম্টেি্ 

অযাটসসটমন্ট েদ্ধম্পত   

 

োস্তে কম নটক্ষটত্র অথো প্রম্পিক্ষ্ প্রম্পতষ্ঠাট্ এ্এসম্পডএ কর্তক স্ প্রাপ্ত/ 

মট্াম্প্ত অযাটসসি দ্বািা ম্প্ম্নম্পলম্পেত েদ্ধম্পতটত অযাটসসটমন্ট 

সিাম্প ত হটে – 

1. ম্পলম্পেত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্র ি ন্  (Demonstration) 

3. বমৌম্পেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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ম্পিক্ষাি অম্পেজ্ঞতা (Learning Experience) –৪: ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্ 

করু্। 

 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পিে্ফল অজনট্ি জন্য আে্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পিক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্প নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত োটি। েম্পণ নত ম্পিে্ফল তথা জ্ঞা্ ও  ক্ষতা অজনট্ি 

জন্য এসে কার্ নক্রটমি োিাোম্পি সিংম্পিষ্ট অনুিীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

 

ম্পিক্ষ্ কার্ নক্রম উেকি্ / ম্পেটিষ ম্প্ট নি্া 

1. এই মম্পডউল ব্যেহাটিি ম্প্ট নম্পিকা 

অনুসি্ কিটত হটে। 

1. প্রম্পিক্ষক প্রম্পিক্ষাথীট ি ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস 

ইিটেকি্ কিটত োিা ম্পেষটয় ম্প্ট নি্া প্র া্ কিটে্। 

2. ই্ফিটমি্ িীে গুম্পল েড়ে়্ু  2. ই্ফিটমি্ ম্পিে-৪: বপ্রাডাকি্ বেকম্প্ক অনুর্ায়ী 

ম্পেম্পেন্ন ধিটণি গাটম নন্টস ি্াক্ত কিা হটয়টে। 

3. বসলফ-বচক িীে সম্পূণ ন করু্ এেিং 

উিিিীে েিীক্ষা করু্ 

3. বসলফ বচক ম্পিে-৪ এ ব য়া প্রশ্ণগুটলাি উিি প্র া্ 

করু্।  

উিিেত্র-৪ এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত 

করু্। 

4. জে িীে এেিং বেম্পিম্পফটকি্ িীে 

েড়ে়ু্ 

4. ম্প্টম্নাক্ত জে / োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে / োি সিা ্ 

করু্। 

জে ম্পিে ৪.১ : ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্ 

জে ম্পিে ৪.২ : ইিটেকি্ ম্পিটোে ন প্রস্তুত কি  
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ই্ফিটমি্ িীে (Information Sheet)-৪:ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্ করর্ত পার া। 

 

ম্পিক্ষ্ উটেশ্য (Objective): এই ই্ফিটমি্ িীে োটে প্রম্পিক্ষণাথীগণ- 

 

4.1 ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্ এি েদ্ধম্পতগুটলা স্াক্ত কিটত োিটে্। 

4.2 বক্রতাি বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ায়ী ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্ কিটত োিটে্ । 

4.3 ইিটেকি্ ম্পিটোে ন প্রস্তুত কিটত োিটে্ । 

 

4.1 ভিম স এব ং এর্ েস ভ রস ইন্স র্প কিন 

      ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্ জন্য সেটচটয় গুরুত্বপূণ ন ম্পেষয়: 

▪ একটি স্ট্যান্ডাড ন ম্পিম কাড ন থাকটত হটে র্া কািো্া ো োম্পয়িং হাউস মাটচ নন্ডাইজাটিি স্বাক্ষি এেিং তাম্পিে 

সহ অনুটমাম্প ত হটত হটে। 

▪ বলটেল/টিম্পকটিিং প্রটয়াজ্ীয়তা এেিং ম্পস্ট্কাি বমটল বক্রতাি তিলী অনুসাটি PDM (Product data 

management) অেশ্যই উেিাে্ কিটত হটে। 

▪ এেিং AQL (Acceptable Quality Level) অনুসিণ কিাি জন্য একটি িহণটর্াগ্য গুণমা্ সীমা (AQL) 

চাে ন থাকটত হটে । 

      ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্ এি মা্ ন্ড: 

▪ ম্পপ্রন্ট ম্পমটস্ট্ক 

▪ িটেি সমস্যা 

▪ বকাড র্ভল 

▪ ম্পফেট্স সমস্যা 

▪ ম্পপ্রন্ট েে 

▪ েম্পিমাে সমস্যা 

▪ আকাটিি র্ভল 

▪ চলমা্ িে 

▪ PO র্ভল 

▪ তিলী র্ভল 

▪ ম্পচঠিি র্ভল 

▪ েে 

▪ োিা 

▪ বলাটগা র্ভল 

 

4.2 ভ িম স এবং এর্ েসভ রজ ইন্স র্প কিন পদ্ধভ ত: 

      ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকিট্ি জন্য, ম্প্ম্নম্পলম্পেত স্ট্যান্ডাড ন েদ্ধম্পত অনুসিণ কিা হয়- 

▪ ম্পিমস এেিং অযাকটসসম্পিজ বকায়াম্পলটি কটরাল (QC) প্রম্পতটি লটেি AQL 1.5 ব্যেহাি কটি ই্-হাউজ 

কিাি েটি ম্পিমগুম্পল েিীক্ষা কিটে। 

▪ AQL অনুর্ায়ী এই ম্প্ম্প নষ্ট লে ব্যথ ন হটল, QC পুটিা লটেি ৫০% ম্পিম েিীক্ষা কিটে। 

▪ র্ম্প  QC ৫০% বচটকি মটে আিও ত্রুটিপূণ ন ম্পিম খু ূঁটজ োয়, তাহটল QC ১০০% ম্পিম েিীক্ষা কিটে।  

▪ বচক সম্পূণ ন কিাি েটি, QC মাটচ নন্ডাইম্পজিংটয়ি মােটম সিেিাহকািী  াম্পে কিটে। 

▪ একটি কািো্ায় ই্-হাউস কিাি ৭২ ঘন্টা মটে  াম্পে কিা আেশ্যক। 
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AQL Chart 

Quantity Audit Quantity AQL 1.5 AQL 2.5 
1-32 32 0 0 

33-1200 32 1 2 

1201-3200 50 1 3 

3201-10000 80 2 5 

10001-35000 125 3 7 

35001-150000 200 5 10 

 

বলটেম্পলিং/ম্পপ্রম্পন্টিং/মাম্পকনিং: 

অ নু র্ ম া ভ দ ত ফ ল আ উ ট এ ব ং ফ দ ি-ভ ন ভ দ েি প্র র্ য় া জ ন ীয় তা র স া র্ থ তু ল না ক রু ন । ফ ল র্ ব ল/হ য া ং ট্য া গ গু ভ ল র্ ক 

ভ ন ম্ন ভ ল ভ খ ত গু ভ ল ক ি া র ক র া উ ভ চ ত: যত্ন ভ ন র্ দ েি া ব ল ী, RN ন ম্ব র/CA ন ম্ব র, উৎ প ভ ি র ফ দ ি, ফ া ই ব া র স া ম গ্র ী, 

আ ক া র, ব ার র্ ক া ড, UPC ফ ক া ড, খু চর া মূ ল্য, ই ত য া ভদ । 

 

ফ ক য় া র ফ ল র্ ব ল ই ন্স র্ প ক িন 

বকয়াি বলটেটল ম্পকছু গুরুত্বপূণ ন আইটেম বচক কিটত হটে। বকয়াি বলটেল েম্পি ি ন্  বর্ম্ োষা, ফাইোি 

সামিী, মূল ব ি, প্রস্তুতকািক ো আম াম্প্কািটকি ্াম ো RN ্ম্বি ো CA ্ম্বি, এেিং আকাি। 

 

বলটেল/ট্যাগ বচক: ম্প্ম্নম্পলম্পেত ধাটে বলটেল/ট্যাগ বচক কিা উম্পচত- 

▪ বক্রতা এেিং তিলী অনুর্ায়ী এটি সঠিক ম্পক্া তা েিীক্ষা করু্। 

▪ বলটেল এেিং ট্যাটগি িে েিীক্ষা করু্। 

▪ বলটেল এেিং ট্যাটগি আকাি। 

▪ বলটেল এেিং ট্যাটগি িব্দ ম্পেন্যাস েিীক্ষা করু্। 

▪ বিফাটিি ্ম্বি বচক কিটত হটে। 

▪ বলটেটলি িটেি বব্লন্ড েিীক্ষা করু্। 

▪ বলটেল এেিং ট্যাটগ বকা্ ধিট্ি বলো অনুেম্পিত ো অেষ্ট ম্পক্া তা েিীক্ষা করু্। 

▪ বলটেল এেিং ট্যাগ বকা্ ক্ষম্পত ো ক্রযাম্পকিং জন্য বচক কিা উম্পচত। 

বসলাই বেড বচক 

▪ বসলাই বেড ম্প্ম্নম্পলম্পেত ধাটে বচক কিা উম্পচত। 

▪ বেড গণ্া 

▪ বেড প্রসািণ 

▪ বেড ব্যাটলি 

▪ বমাচটড়ি সিংখ্যা 

▪ িটেি ম্পমল 

▪ বিড ্ম্বি বচক 

▪ বিড বচক 

▪ বেড দৃঢ়তা 

▪ বেড োই 

ইলাম্পস্ট্ক বচক 

▪ ইলাম্পস্ট্ক ম্প্ম্নম্পলম্পেত ধাটে বচক কিা উম্পচত। 

▪ ১০% ইলাম্পস্ট্ক বচক কিা উম্পচত ো বক্রতাি ম্প্ট নি অনুর্ায়ী। 

▪ লে অনুর্ার়্েী বচক করু্ এেিং ম্পিটোে ন সিংিক্ষণ করু্। 

▪ ইলাম্পস্ট্টকি িে, বেধ এেিং প্রি েিীক্ষা করু্। 

▪ েম্পিমাে ব েটত হটে। 

▪ বধায়া দ্বািা বচক কিা িে বব্লটন্ডড। 
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▪ বোিাটকি েড় আকাটিি সাটথ ইলাম্পস্ট্টকি আকাটিি সাটথ েম্পিমাে করু্। 

▪ ইলাম্পস্ট্ক প্রতযাখ্যা্ গণ্া েদ্ধম্পত: েলু্ বর্ েড় আকাটিি বোিাক ইলাম্পস্ট্ক ৫০ বসম্পম। তািেি 

প্রম্পত ৫০ বসম্পম ব্যেধা্ েিীক্ষা করু্। ৫০ বসম্পন্টম্পমোটিি মটে প্রম্পতটি ত্রুটিি জন্য, ৫০ বসম্পম ত্রুটি 

গণ্া কিা আেশ্যক। সম্পূণ ন ত্রুটি বগজ/ম্পমোি বেি কটি ত্রুটি িতািংি ম্প্ধ নািণ কিটত হটে। 

বেে বচক ম্পসটস্ট্ম 

▪ 10% বেে বচক কিা উম্পচত ো বক্রতাি ম্প্ট নি অনুর্ায়ী বচক কিা উম্পচত। 

▪ লে অনুর্ার়্েী বচক করু্ এেিং ম্পিটোে ন সিংিক্ষণ করু্। 

▪ বেটেি িে, বেধ এেিং প্রি েিীক্ষা করু্। 

▪ েম্পিমাে েিীক্ষা করু্। 

▪ বিড বচক। 

▪ বধায়াি মােটম িটেি িক্তোত েিীক্ষা করু্। 

▪ বেটেি বকা্ ধিট্ি ক্ষম্পত েিীক্ষা করু্। 

▪ ম্পিটোে ন িােটত হটে। 

ফ ব া ত া ম, স্ন্ য া প/ফ প প া র এ ব ং ধ া ত ব আ ই র্ ট ম ফ চ ক 

▪ বোতাটমি বেধ েিীক্ষা করু্। 

▪ বোতামটহাটলি েম্পিমাণ েিীক্ষা করু্। 

▪ িে বচক করু্। 

▪ েম্পিমাে েিীক্ষা করু্। 

▪ পুল েিীক্ষা কিটত হটে। 

▪ বমোল আইটেম একটি বমোল ম্পডটেিি বমম্পি্ দ্বািা বচক কিা হয়। 

▪ ধাতু আইটেম জন্য ম্প্টকল েিীক্ষা কিা উম্পচত। 

▪ বকা্ ক্ষম্পত ো োিা েতনমা্ আটে ম্পক্া তা েিীক্ষা করু্। 

▪ ম্পিটোে ন িােটত হটে। 

 

ত া প স ী ল (HTS) ই ন্স র্ প ক ি ন 

▪ তিলী অনুর্ায়ী প্রযুম্পক্তগত বডো িীে সিংিহ করু্। 

▪ বমম্পিট্ি তােমাত্রা, সময় এেিং চাে বডোম্পিে অনুর্ায়ী ম্পিটসে কিা হয়। 

▪ তাে সীল িিং, েম্পিমাে, এেিং িব্দ ম্প্র্ভ নলতা জন্য েিীক্ষা কিা উম্পচত। 

▪ তাে সীল অেষ্ট ম্পক্া ো বকা্ ক্ষম্পত ো ফােল আটে ম্পক্া তা েিীক্ষা করু্। 

▪ বকা্ অনুেম্পিত ম্পচঠি ো এটি োসমা্ ম্পক্া ব খু্। 

▪ এটি সিংযুম্পক্তি েটি তাে সীল োড়টে ম্পক্া তা ব ো োম্পক। 

▪ তাে সীল বধায়ািি েটি বকা্ েম্পিেতন্  ব্ই তা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য বধায়া েিীক্ষা কিা উম্পচত। 

▪ ম্পিটোে ন িােটত হটে। 

ম্পজোি ইিটেকি্ 

▪ ম্পজোটিি িে এেিং োয়া সঠিক ম্পক্া তা েিীক্ষা করু্। 

▪ বচক করু্ ম্পজোটিি প্রম্পতটি উো া্ সঠিক। 

▪ েম্পিমাে ম্প্র্ভ নলতাি জন্য েিীক্ষা কিা উম্পচত। 

▪ বমোল ম্পডটেিি োস এেিং বমোল ম্পজোটিি জন্য একটি ম্প্টকল েিীক্ষা কিা উম্পচত। 

▪ বকা্ ক্ষম্পত ো োিা উেম্পিত আটে ম্পক্া তা েিীক্ষা করু্। 

▪ বিকড ন িােটত হটে। 

অ ন্যান্য উপ াদান: 

েম্পল, িক্ত কাগজ, হযািাি, ইন্টািলাইম্প্িং, ম্পফউম্পজিং, অযাম্পন্ট-বমাল্ড এটজন্ট ইতযাম্প ি মটতা অন্যান্য 

উেকিণ অনুটমাম্প ত বলআউটেি ম্পেেিীটত েিীক্ষা কিা উম্পচত। ম্পপ্রম্পন্টিং বলআউে, আকাি, গুণমা্ ো বকা্ 

ক্ষম্পত উেম্পিত থাকটল তা ম্প্ম্পিত করু্।  
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4.3 ভিম স এব ং এর্ েস ভ রস ইন্স র্প কিন ভ রর্ প াট ে 

 

ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ম্পজটিা েলাটিি সহ বোিাটকি গুরুতি ত্রুটিগুম্পলি ইিটেকি্ ম্পিটোে ন- 

সাইজ, বকয়াি বলটেল 

ত্রুটিি ধিণ (Defect Classification) 
ম্পক্রটিকযাল 

(Critical) 

বমজি 

(Major) 

মাই্ি 

(Minor) 

Measurement Error  × 

  

Care symbol missing × 

  

Eligible lettering alphabet 

 

× 

 

Printing blur / unclear/less distinct 

 

× 

 

Lettering word Error 

 

× 

 

Salves / Edge area not up to satisfactory level 

 

× 

 

Wrong care code × 

  

Fabric consignment wrong × 

  

Spelling mistake × 

  

IN DC Date wrong × 

  

Bar Code number wrong × 

  

Word / Space error 

 

× 

 

Vendor code missing / Wrong input × 

  

Excess lettering alphabet × 
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ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ম্পজটিা েলাটিি সহ বোিাটকি গুরুত্বপূণ ন  

ত্রুটিগুম্পলি তাম্পলকা ইিটেকি্ প্রম্পক্রয়া - 

প্রধা্ বলটেল/ম্পফে বলটেল/সাে বলটেল 

ত্রুটিি ধিণ (Defect Classification) ম্পক্রটিকযাল 

(Critical) 

বমজি 

(Major) 

মাই্ি 

(Minor) 

Color missing / Shade variation 

 

× 

 

Missing yarn 

 

× 

 

Woven fault 

 

× 

 

Measurement Error × 

  

Salves / Edge area not up to satisfactory 

level 

 

× 

 

বোতাম / ম্পিটেে 

ত্রুটিি ধিণ (Defect Classification) ম্পক্রটিকযাল 

(Critical) 

বমজি 

(Major) 

মাই্ি 

(Minor) 

Broken button 

 

× 

 

Button style mistake × 

  

Off position logo 

 

× 

 

Poor Thickness 

 

× 

 

Color missing / Shade variation 

 

× 

 

Missing Logo 

 

× 

 

Eligible lettering alphabet 

 

× 

 

Missing hole 

 

× 

 

Measurement Error × 

  

Sometimes cannot pass through the 

metal detector 

× 

  

ম্পজোি 

ত্রুটিি ধিণ (Defect Classification) ম্পক্রটিকযাল 

(Critical) 

বমজি 

(Major) 

মাই্ি 

(Minor) 

Tape Shading error 

 

× 

 

A ru nn er  doesn ’t wor k sm oothly 

 

× 

 

Sharp teeth 

 

× 

 

Woven fault 

 

× 

 

Stopper missing 

 

× 

 

Loose stopper 

 

× 

 

Logo missing 

 

× 

 

Style mismatch 

 

× 

 

Measurement Error 

 

× 

 

Sometimes cannot pass through a metal 

detector 

× 
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বসলফ বচক িীে (Self-Check)-৪.১: ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্ করু্। 

 

প্রম্পিক্ষণাথীট ি জন্য ম্প্ট নি্া:- উেটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে োে ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্ 

েহু ম্প্ে নাচ্ী প্রশ্ন: 

1. প্রশ্ন: বকয়াি বলটেল ইিটেকিট্ বকা্টি থাকা আেশ্যক? 

(ক) বিম্পডিং   (ে) ফ্লাই  (গ) RN ্ম্বি ো CA ্ম্বি (ঘ) কালাি 

    উির: (গ) RN ্ম্বি ো CA ্ম্বি 

  

2. প্রশ্ন: ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্ এি মা্ ন্ড বকা্টি? 

(ক) বকাড র্ভল   (ে) বিকড ন িাো  (গ) ম্পপ্রম্পন্টিং (ঘ) ডাইিং 

     উির: (ক) বকাড র্ভল 

 

3. প্রশ্ন : বকা্ ক্ষম্পত ো োিা আটে ম্পক্া তা বকা্ ধিটণি ম্পিমসএ ইিটেকি্ কিটত হটে?  

(ক) বোতাম   (ে) সুতা   (গ) বলস   (ঘ) ইন্টাি 

লাইম্প্িং 

     উির: (ক) বোতাম  

 

সিংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন 

4. প্রশ্ন: ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্? 

উির: ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকিট্ি জন্য, ম্প্ম্নম্পলম্পেত স্ট্যান্ডাড ন েদ্ধম্পত অনুসিণ কিা হয়- 

▪ ম্পিমস এেিং অযাকটসসম্পিজ বকায়াম্পলটি কটরাল (QC) প্রম্পতটি লটেি AQL 1.5 ব্যেহাি কটি ই্-

হাউজ কিাি েটি ম্পিমগুম্পল েিীক্ষা কিটে। 

▪ AQL অনুর্ায়ী এই ম্প্ম্প নষ্ট লে ব্যথ ন হটল, QC পুটিা লটেি ৫০% ম্পিম েিীক্ষা কিটে। 

▪ র্ম্প  QC ৫০% বচটকি মটে আিও ত্রুটিপূণ ন ম্পিম খু ূঁটজ োয়, তাহটল QC ১০০% ম্পিম েিীক্ষা 

কিটে (সম্পূণ ন অট্ক)। 

▪ বচক সম্পূণ ন কিাি েটি, QC মাটচ নন্ডাইম্পজিংটয়ি মােটম সিেিাহকািীি  াম্পে কিটে। 

▪ একটি কািো্ায় ই্-হাউস কিাি ৭২ ঘন্টা মটে  াম্পে কিা আেশ্যক। 

 

5. প্রশ্ন: ইিটেকি্ এি েদ্ধম্পতগুম্পল কী কী? 

উিি: বফম্পিক ইিটেকিট্ি ৪টি েদ্ধম্পত িটয়টে: 

• 4 point inspection system 

• 10 point inspection system 

 

6. প্রশ্ন: বকয়াি বলটেটল উটেে থাটক এম্ ৩টি ম্পেষয় ম্পলে।  

উিি: বকয়াি বলটেটল ম্পকছু গুরুত্বপূণ ন আইটেম বর্ম্ োষা, ফাইোি সামিী, মূল ব ি, র্ে, প্রস্তুতকািক ো 

আম াম্প্কািকট ি ব্যেসাি ্াম ো RN ্ম্বি ো CA ্ম্বি, এেিং আকাি। 

7. প্রশ্ন: ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্ ম্পিটোে ন এ ৩ ধিট্ি ত্রুটিি ্াম ম্পলে।  

উিি: ম্পক্রটিকযাল, বমজি এেিং মাই্ি  

8. প্রশ্ন: োে্ স্ট্াইল ম্পমিটেক বকা্ ধিট্ি ত্রুটিি?  

উিি: ম্পক্রটিকযাল ত্রুটি 
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উিিিীে (Answer Key)- ৪.১: ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্ করু্। 

 

1. প্রশ্ন: বকয়াি বলটেল ইিটেকিট্ বকা্টি থাকা আেশ্যক? 

(ক) বিম্পডিং   (ে) ফ্লাই  (গ) RN ্ম্বি ো CA ্ম্বি (ঘ) কালাি 

    উির: (গ) RN ্ম্বি ো CA ্ম্বি 

  

2. প্রশ্ন: ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্ এি মা্ ন্ড বকা্টি? 

(ক) বকাড র্ভল   (ে) বিকড ন িাো  (গ) ম্পপ্রম্পন্টিং (ঘ) ডাইিং 

     উির: (ক) বকাড র্ভল 

 

3. প্রশ্ন : বকা্ ক্ষম্পত ো োিা আটে ম্পক্া তো বকা্ ধিটণি ম্পিমসএ ইিটেকি্ কিটত হটে?  

(ক) বোতাম   (ে) সুতা   (গ) বলস  (ঘ) ইন্টাি লাইম্প্িং 

     উির: (ক) বোতাম  

 

সিংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন 

4. প্রশ্ন: ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্? 

উির: ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকিট্ি জন্য, ম্প্ম্নম্পলম্পেত স্ট্যান্ডাড ন েদ্ধম্পত অনুসিণ কিা হয়- 

▪ ম্পিমস এেিং অযাকটসসম্পিজ বকায়াম্পলটি কটরাল (QC) প্রম্পতটি লটেি AQL 1.5 ব্যেহাি কটি ই্-

হাউজ কিাি েটি ম্পিমগুম্পল েিীক্ষা কিটে। 

▪ AQL অনুর্ায়ী এই ম্প্ম্প নষ্ট লে ব্যথ ন হটল, QC পুটিা লটেি ৫০% ম্পিম েিীক্ষা কিটে। 

▪ র্ম্প  QC ৫০% বচটকি মটে আিও ত্রুটিপূণ ন ম্পিম খু ূঁটজ োয়, তাহটল QC ১০০% ম্পিম েিীক্ষা কিটে  

▪ বচক সম্পূণ ন কিাি েটি, QC মাটচ নন্ডাইম্পজিংটয়ি মােটম সিেিাহকািীি  াম্পে কিটে। 

▪ একটি কািো্ায় ই্-হাউস কিাি ৭২ ঘন্টা মটে  াম্পে কিা আেশ্যক। 

 

5. প্রশ্ন:  ইিটেকি্ এি েদ্ধম্পতগুম্পল কী কী? 

উিি: বফম্পিক ইিটেকিট্ি ৪টি েদ্ধম্পত িটয়টে: 

▪ 1 point inspection system 

▪ 2.5-point inspection system 

▪ 4-point inspection system 

▪ 10-point inspection system 

 

6. প্রশ্ন: বকয়াি বলটেটল উটেে থাটক এম্ ৩টি ম্পেষয় ম্পলে।  

উিি: বকয়াি বলটেটল ম্পকছু গুরুত্বপূণ ন আইটেম বর্ম্ োষা, ফাইোি সামিী, মূল ব ি, র্ে প্রস্তুতকািক ো 

আম াম্প্কািকট ি ব্যেসাি ্াম ো RN ্ম্বি ো CA ্ম্বি, এেিং আকাি। 

7. প্রশ্ন: ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্ ম্পিটোে ন এ ৩ ধিট্ি ত্রুটিি ্াম ম্পলে।  

উিি: ম্পক্রটিকযাল, বমজি এেিং মাই্ি  

8. প্রশ্ন: োে্ স্ট্াইল ম্পমিটেক বকা্ ধিট্ি ত্রুটিি?  

উিি: ম্পক্রটিকযাল ত্রুটি। 
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অযাম্পিম্পেটি ম্পিে (Activity Sheet): ৪.১: ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস ইিটেকি্ করু্। 
 

কাটজি ধােসমুহঃ 

1. অযাম্পিম্পেটি অনুর্ায়ী ম্পেম্পেই ম্প্ে নাচ্ ও সিংিহ করু্। 

2. ম্পেম্পেই েম্পিধা্ করু্। 

3. অযাম্পিম্পেটি অনুর্ায়ী প্রটয়াজ্ীয় টুলস ও ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাচ্ ও সিংিহ করু্। 

4. অযাম্পিম্পেটি অনুর্ায়ী ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস সমূহ ইিটেকি্ করু্। 

5. সকল ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস সঠিকোটে ইিটেকি্ হটয়টে ম্পক্া োলোটে বচক করু্। 

6. কাটজি জায়গা গুম্পেটয় িাখু্। 

7. টুলস ও র্ন্ত্রোম্পত ম্প্ধ নাম্পিত িাট্ িাখু্। 

 

ম্পচত্র: ম্পেম্পেন্ন প্রকাি ম্পিমস ও এটেসম্পিস 

 
  

Button Neckboard Zipper 

 

 

বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet) –৪.১: ম্পেম্পেন্ন প্রকাি ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস এি 

ব্যাখ্যা করু্। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেই তাম্পলকা: 

ক্রম্পমক ্িং ম্পেম্পেই ্াম েম্পিমা্ 

০১ এযাটপ্রা্ ১টি 

০২ মাে ১টি 

০৩ িাফন ১টি 

 

প্রটয়াজ্ীয় উেকিণ ও র্ন্ত্রোম্পত: 

ক্রম্পমক ্িং প্রটয়াজ্ীয় উেকিণ ও র্ন্ত্রোম্পতি ্াম েম্পিমা্ 

০১ কলম ১টি 

০২ বেম্পিল ১টি 

০৩ ইটিজাি ১টি 

০৪ োতা ১টি 

০৫ বিল ১টি 

 

 ম্পিমস ও এটেসম্পিসঃ 

ক্রম্পমক ্িং ম্পিমস ও এটেসম্পিস এি ্াম েম্পিমা্ 

০১ Button ২০০ ম্পেস 

০২ Neckboard ১০০ ম্পেস 

০৩ Zipper ৫০ ম্পেস 
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অযাম্পিম্পেটি ম্পিে (Activity Sheet): ৪.২: ইিটেকি্ ম্পিটোে ন প্রস্তুত করু্। 

     কাটজি ধােসমুহঃ 

1. অ যাভক্টভিটি অ নুযায় ী ভপভপই ভন ব ো চ ন ও সংগ্রহ করুন ।  

2. ভপভপই পভর ধ ান করুন।  

3. অ যাভক্টভিটি অ নুযায় ী প্রর্য়াজনীয় টুলস ও ম্য ার্ টভরয়ালস ভন ব ো চ ন ও সংগ্রহ করুন । 

4. অ যাভক্টভিটি অ নুযায় ী ভিমস এব ং এর্ েসভরস সমূ হ ই ন্সর্ পকিন করুন এব ং ভরর্প া ট ে ততর ী করুন ।  

5. ইন্সর্প কিন ভর র্ পা ট েটি সঠিক আর্ছ ভকনা িালিার্ব ফচক করুন । 

6. কার্ জর জায় গা গুভছর্য় র াখুন ।  

7. টুলস ও যন্ত্রপাভত ভন ধ ো ভর ত স্থা র্ ন র াখুন । 

 

ম্পচত্র: ম্পেম্পেন্ন প্রকাি ম্পিমস ও এটেসম্পিস 

  

Care Label Zipper 

 

 

বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet) –৪.২: ম্পেম্পেন্ন প্রকাি ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস এি 

ব্যাখ্যা করু্। 

       প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেই তাম্পলকা: 

 

     প্রটয়াজ্ীয় উেকিণ ও র্ন্ত্রোম্পত: 

ক্রম্পমক ্িং প্রটয়াজ্ীয় উেকিণ ও র্ন্ত্রোম্পতি ্াম েম্পিমা্ 

০১ কলম ১টি 

০২ বেম্পিল ১টি 

০৩ ইটিজাি ১টি 

০৪ োতা ১টি 

০৫ বিল ১টি 

 

      ম্পিমস ও এটেসম্পিসঃ 

ক্রম্পমক ্িং ম্পিমস ও এটেসম্পিস এি ্াম েম্পিমা্ 

০১ Zipper ১০০ ম্পেস 

০২ Care Label ১০০ ম্পেস 
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ম্পিে্ফল-৫. এমটেম্পলসটমন্ট ইিটেকি্ কিটত োিটে্। 

 

অযাটসসটমন্ট মা্ ন্ড 

 

1. চিচিন্ন ধরণের এেণিচলসণেন্ট এর ত্রুটি সমূহ িনাক্ত করা হণয়ণি 

2. ফিোর িাচহদা অনুসাণর এেণিচলসণেন্ট ইন্সণপকিন প্রচিয় প্রণয়াগ 

করা হণয়ণি 

3. ইন্সণপকিন চরণপাে ন প্রস্তুে করা হণয়ণি 

িতন ও ম্পিটসাস ন  

 

1. চসচিএলএে 

2. ইন্সণপকিন চিে 

3. এেণিচলসণেন্ট ত্রুটি 

4. কনচজউেএিল ম্যাণেচরয়ালস 

ম্পেষয়েস্তু  

1. এেণিচলসণেন্ট এর ত্রুটি সমূহ িনাক্ত 

2. এেণিচলসণেন্ট ইন্সণপকিন প্রচিয়া 

3. ইন্সণপকিন চরণপাে ন                                     

অযাম্পিম্পেটি/জে  
1. এেণিচলসণেন্ট ইন্সণপকিন কর 

2. ইন্সণপকিন চরণপাে ন প্রস্তুে কর 

প্রম্পিক্ষণ েদ্ধম্পত  

 

1. ফপ্রণজণন্টিন  

2. ফলকিার  

3. চর্সকািন 

4. ফর্েনণেিন 

অযাটসসটমন্ট েদ্ধম্পত   

 

িাস্তি কে নণেণত্র অেিা প্রচিেন প্রচেষ্ঠাণন এনএসচর্এ কতৃক সনদপ্রাপ্ত/ 

েণনাচনে অযাণসসর দ্বারা চনম্নচলচেে পদ্ধচেণে অযাণসসণেন্ট 

সম্পাচদে হণি – 

1. চলচেে অিীো (Written Test) 

2. প্রদি নন (Demonstration) 

3. ফেৌচেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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ম্পিক্ষাি অম্পেজ্ঞতা (Learning Experience)– ৫: এমটেম্পলসটমন্ট ইিটেকি্ কিটত োিটে্। 

 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পিে্ফল অজনট্ি জন্য আে্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পিক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্প নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত োটি। েম্পণ নত ম্পিে্ফল তথা জ্ঞা্ ও  ক্ষতা অজনট্ি 

জন্য এসে কার্ নক্রটমি োিাোম্পি সিংম্পিষ্ট অনুিীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

 

ম্পিক্ষ্ কার্ নক্রম উেকি্ / ম্পেটিষ ম্প্ট নি্া 

১. এই মম্পডউল ব্যেহাটিি ম্প্ট নম্পিকা অনুসি্ কিটত 

হটে। 

1. প্রম্পিক্ষক প্রম্পিক্ষাথীট ি এমটেম্পলসটমন্ট 

ইিটেকি্ কিটত োিা ম্পেষটয় ম্প্ট নি্া প্র া্ 

কিটে্। 

২. ই্ফিটমি্ িীে গুম্পল েড়ে়ু্ 2. ই্ফিটমি্ ম্পিে-৫: এমটেম্পলসটমন্ট ইিটেকি্ 

কিটত োিটে্। 

৩. বসলফ-বচক িীে সম্পূণ ন করু্ এেিং উিিিীে েিীক্ষা 

করু্ 

3. বসলফ বচক ম্পিে-৫: এ ব য়া প্রশ্ণগুটলাি উিি 

প্র া্ করু্।  

উিিেত্র-৫ এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় 

ম্প্ম্পিত করু্। 

৪. জে িীে এেিং বেম্পিম্পফটকি্ িীে েড়ে়ু্ 4. ম্প্টম্নাক্ত জে / োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে / োি 

সিা ্ করু্। 

জে ম্পিে ৫.১ : এমটেম্পলসটমন্ট ইিটেকি্ করু্। 

জে ম্পিে ৫.২ : ইিটেকি্ ম্পিটোে ন প্রস্তুত করু্। 
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ই্ফিটমি্ িীে (Information Sheet)-৫:এমটেম্পলসটমন্ট ইিটেকি্ করু্। 

 

ম্পিক্ষ্ উটেশ্য (Objective):  এেণিচলসণেন্ট ইন্সণপকিন করণে পারণিন। 

5.1 ম্পেম্পেন্ন ধিটণি এমটেম্পলসটমন্ট এি ত্রুটি সমূহ ি্াক্ত কিটত োিটে্। 

5.2 বক্রতাি চাম্পহ া অনুসাটি এমটেম্পলসটমন্ট ইিটেকি্ প্রম্পক্রয়া প্রটয়াগ কিটত োিটে্ । 

5.3 ইিটেকি্ ম্পিটোে ন প্রস্তুত কিটত োিটে্। 

 

5.1 ভবভিন্ন ধরর্ ণর এম র্বভ লস র্ম ট এ র ত্রু টি 

এমটেম্পলসটমন্ট ো অলঙ্কিণ: 

 অলঙ্কিণ এম্ ম্পকছু র্া বোিাক ো ফযািট্ি আনুষাম্পিকগুম্পলি 

বচহািা োড়ায় এেিং অটথ নি েম্পিটপ্রম্পক্ষটত আিও মূল্য বর্াগ কটি র্া 

সাধািণত বকা্ও কার্ নকিী উটেশ্য োড়াই কােটড়ি সাটথ সিংযুক্ত 

কিা হয় । বসলাই এেিং কারুম্পিটল্প একটি অলঙ্কিণ হল ম্পেজুযয়াল 

আে ন ব্যেহাটিি মােটম আলিংকাম্পিক ম্পকছু বর্াগ কিা হয়।  

এককথায় এমটেম্পলসটমন্ট ো অলঙ্কিণ হল বকা্ েণ্যটক আিও 

দৃম্পষ্ট্ন্দ্ এেিং িাহকট ি কাটে আকষ নণীয় কটি বতালাি জন্য 

সাজসজ্জা এেিং উন্নত কিাি প্রম্পক্রয়া। এটি একটি েটণ্যি পৃটষ্ঠ 

িাম্পফে, বলাটগা, ম্প্ ি ন্  এেিং অন্যান্য ম্পডজাই্ যুক্ত কিা র্ায়। 
 

 

     ফযাম্পিক ো বোিাটকি এমটেম্পলসটমন্ট ো অলঙ্কিটণি জন্য ম্পেম্পেন্ন েদ্ধম্পত এেিং বকৌিল : 

সািটফস অলঙ্কিণ বকৌিল: 

সািটফস অলঙ্কিণ মুক্ত ফটম নি একটি গুরুত্বপূণ ন উো া্; এটি আে্াি ব্যম্পক্তত্ব, তিলী এেিং  ক্ষতা আে্াি 

কাটজ আ্াি এেিং আে্াি প্রকটল্প আে্াি ম্প্জস্ব স্ট্যাি িাে্ কিাি একটি দু নান্ত উোয়।  

বেেোইল অলঙ্কিণ বকৌিল: 

প্রকৃম্পতি েিামি ন, জযাম্পমম্পতক ম্পেমূতন, হিফ এেিং অক্ষি অনুসিণ কটি প্যাোট্ নি কাজ সহ বেেোইল অলঙ্কিণ 

অট্ক রূে ম্প্টত োটি। এটি একটি সূক্ষ্মতা, িে, বিো এেিং বেেচাটিি েম্পিেতন্  ম্পহসাটে হটত োটি। 

আলিংকাম্পিক ম্পিটল্প অলঙ্কিণ: 

অলঙ্কিটণি বকৌিলগুম্পল শুধুমাত্র ফযাম্পিক এেিং বেেোইটলি পৃটষ্ঠ প্রটর়্োগ কিা হর়্ে ্া, এটি বর্ বকা্ও ধিটণি 

আলিংকাম্পিক আইটেমও প্রটর়্োগ কটি। ম্পসিাম্পমক, কাচ, ধাতু, কাে প্রকৃতেটক্ষ সমস্ত প্রধা্ এেিং বোে 

আলিংকাম্পিক ম্পিল্প, অলঙ্কিণ ব্যেহাি কিা হর়্ে, একটি তেধ হাম্পতর়্োি ম্পহসাটে র্া তাট ি ফলাফল গুম্পলটক 

আলিংকাম্পিকোটে উন্নত কিটত োটি। 

 

 

বসলাই এেিং কারুম্পিটল্প কােটড়েি অলঙ্কিণ বকৌিটলি ধি্: 

বর্ ধিটণি অলঙ্কিণ বকৌিলগুম্পল ফযাম্পিক ো বোিাটকি উেম্পিোটগি ্কিা সাজাটত ব্যেহৃত হয়। 

▪ এমিয়ডাম্পি 

▪ কুইম্পল্টিং 

▪ অযাম্পেক 

▪ প্যাচওয়াকন 
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▪ ম্পিম্পমিং (ম্পেঞ্জ ম্পিম, বসলাই ম্পিম) 

▪ জম্পিি কাজ (হয় আটগ ততম্পি ো োম্পড়েটত ততম্পি) 

▪ োইম্পেিং (হয় স্ব-ফযাম্পিক, ক্িাস্ট্ ফযাম্পিক, ো একটি বকেল একটি কড ন বথটক ততম্পি।) 

▪ পু ূঁম্পত 

▪ োটিক 

▪ বমাম্পকিং 

▪ ম্পপ্রম্পন্টিং 

বসৌন্দর্ ন সমৃদ্ধ কিাি জন্য বোিাটক ব্যেহাি কিা হয় এম্ ম্পকছু অলঙ্কিটণি ম্পজম্প্স।  

▪ বোতাম 

▪ ম্পজোি 

▪ োকল 

▪ বিাটমেস 

▪ ম্পসকুই্স 

এমটেম্পলসটমন্ট এি ত্রুটি: 

ভপ্রভ টং এর ত্রু টি: 

▪ ফ্লাম্পিিং / উইম্পকিং 

▪ বব্লম্পডিং  

▪ ম্পমসম্পফে 

▪ ম্পস্ট্ক-ই্ 

▪ ডােল ম্পপ্রম্পন্টিং 

▪ ম্পিিস 

▪ প্যাো্ ন বেম্পন্ডিং 

▪ ফযাম্পিটকি উেি অোম্পিত িন্জক ম্পচম্পিত কিা 

▪ ডক্তি মাকন/ম্পেক 

▪ কালাি আউে ইতযাম্প । 

 

এমিয় ডা ভরর ত্রুটিস মূহ 

▪ ফযাম্পিক ক্ষম্পত ো সুই গতন (Fabric damage or needle holes) 

▪ ফযাম্পিক গ্যাম্পেিং (Fabric Gapping) 

▪ ম্পিমস ো েড়া (Missed Trims) 

▪ ম্পডজাইট্ি দুে নল ম্প্েন্ধ্ (Poor registration of design) 

▪ োউম্পিিং ক্ নাি ( Bunching at the corners) 

▪ বমাো এমিয়ডাম্পি ( Thick /Coars embroidery) 

▪ বসলাইটয়ি ঘ্ত্ব কম (Poor Stitch Density) 

▪ বসলাই বোলা (Open Stitch) 

▪ অসম্পূণ ন  এমিয়ডাম্পি (Incomplete the Process) 

▪ আ্কাে বেড ( Uncut Thread) 
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ফ েড ফিার্ কজ (  Thread Breakage) 

এমিয়ডাম্পিি ত্রুটি (Faults Of Embroidery): 

এক ধিট্ি বসলাই মােটম িম্পে্ সুতা দ্বািা বসলাই 

কটি কােড় ো বোিাটক ম্পেটিষোটে অলিংকিণ 

কিাটক এমিয়ডাম্পি (Embroidery) েটল। 

একটি ফযাম্পিক বোিাটকি  উেি অলঙ্কিণ কিটত 

একটি ্কিা ততম্পি কটি কােটড়েি উেি িম্পে্ সুতা 

ম্প টয় বসলাই কিা হয়। এমিয়ডাম্পিি ো সূম্পচকম ন হাত ো 

বমম্পি্ দ্বািা কিা বর্টত োটি।   

 

      এমিয় ডাভর র ব া সূচ ীকম ে এর ত্রু টি/চ্যয ভত স ম্প র্ক ে ভবস্তা ভরত আর্লাচন া: 

ফযাম্পিক ক্ষম্পত ো সুইিংহুল (Fabric damage or needle holes): ম্পকছু সময় বসলাইটয়ি সময় 

এমিয়ডাম্পিি বকাটণ ম্পকছু সূ ূঁটচি ম্পচি োওয়া র্ায়। এটত কােটড়ি ক্ষম্পত হয়। 

ফযাম্পিক গ্যাম্পেিং (Fabric Gapping: ফযাম্পিক গ্যাম্পেিংটক ফযাম্পিক ম্পি্ও েলা হয়। এমিয়ডাম্পিি ্কিা ো 

প্রাটন্ত এমিয়ডাম্পি বথটক কােড় দৃশ্যমা্ হটল তাটক বফম্পিক গ্যাম্পেিং েটল। 

ম্পিমস ো েড়া (Missed Trims): এমিয়ডাম্পিি প্যাো্ ন ো অন্যান্য ম্পডজাইট্ি উো া্গুম্পলি মটে 

অম্পতম্পিক্ত এমিয়ডাম্পি বেটডি উেম্পিম্পত। 

ম্পডজাইট্ি দুে নল ম্প্েন্ধ্ (Poor registration of design):  র্ম্প  বসলাই এেিং ্কিা সঠিকোটে 

সাম্পিেদ্ধ ্া হয় তাহটল এই ধিট্ি সমস্যা হয়। 

োউম্পিিং ক্ নাি (Bunching at the corners): জযাম বসলাই ো ম্পচঠিি এক বকাটণ বেম্পি বেড জটড়া কিাি 

ফটল বকাণগুম্পল গুচ্ছ হটয় র্ায়। 

বমাো এমিয়ডাম্পি (Thick /Coars embroidery): এমিয়ডাম্পিি পুরুত্ব প্রটয়াজ্ীয় পুরুটত্বি বচটয় ঘ্ 

হটয় বগটল তাটক বমাো এমিয়ডাম্পি ো বমাো এমিয়ডাম্পি েটল। 

বসলাইটয়ি ঘ্ত্ব কম (Poor Stitch Density): আমিা প্রম্পত ইম্পঞ্চ ো বসম্পন্টম্পমোি বসলাইটর়্েি সিংখ্যা দ্বািা 

এটি েম্পিমাে কিটত োম্পি। কম োওয়া একো েড় ব াষ। 

কম হুম্পেিং (Poor Hooping): এমিয়ডাম্পিি েটি ও এমিয়ডাম্পিি োইটিি প্রান্ত এেিং ফযাম্পিক চূণ নম্পেচূণ ন হটয় 

র্ায় এেিং একটি পৃটষ্ঠি উেি সমতল শুটয় থাটক। 

বসলাই বোলা (Open Stitch): এমিয়ডাম্পিি েি বসলাই বোলা থাটক। 

অসম্পূণ ন এমিয়ডাম্পি (Incomplete the Process): পুটিা প্রম্পক্রয়াটি সম্পূণ ন হয়্া, ্কিাি বসলাইটয়ি প্রান্ত 

ো অটধ নকটি অনুেম্পিত। এটি সাধািণত োওয়াি কাে ো হোৎ বমম্পি্ বিকডাউট্ি জন্য ঘটে। 

আ্কাে বেড (Uncut Thread): এমিয়ডাম্পিি েি মাটে মাটে ব েটত োই বর্ ্কিা ো প্যাো্ ন অনুর্ায়ী 

ম্পকছু বেড সঠিকোটে কাো ো োঁো হয়ম্প্। 
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বেড বিটকজ (Thread Breakage): বেড ফির্কজ একটি সাধািণ সমস্যা বর্োট্ বসলাই প্রম্পক্রয়া 

চলাকালী্ এমিয়ডাম্পি বেড স্নযাে হয়, র্াি ফটল অসম্পূণ ন ম্পডজাই্ হয়। 

বমাটিফ: 

বোিাটকি বসৌন্দর্ ন বৃম্পদ্ধি উটেশ্য বোিাটকি োম্পহটিি ম্প টক বর্ ম্পেটিষ অিংি ো কটিাট্ন্ট বোিাটকি সাটথ 

লাগাট্া হয় তাটক বমাটিফ েটল। বমাটিটফি মটে কেট্া কেট্া বকািাম্প্ি ্াম, বিড মাকন ো ম্পেম্পেন্ন প্রকাি 

সিংটকত থাকটত োটি। 

বোিাটকি বসৌন্দর্ ন বৃম্পদ্ধি উটেটশ্য বোিাটকি োইটিি ম্প টক বর্ অম্পতম্পিক্ত ম্পেটিষ অিংি লাগাট্া থাটক, তাটক 

বমাটিফ েটল। 

 

5.2 এম র্বভ লসর্ম ট ইন্স র্প কিন প্রভ ি য়া : 

▪ প্রাসম্পিক মাটচ নন্ডাইজাি এমিয়ডাম্পি বসকি্ ই্চাটজনি মােটম এমিয়ডাম্পি েযাটন্ট এমিয়ডাম্পি 

অনুটমা ট্ি আে নওয়াকন সিেিাহ কিটে এেিং জমা ব ওয়াি বিকড ন িােটে। 

▪ এমিয়ডাম্পি েযান্ট সিংম্পিষ্ট কািো্াি গুণমা্ ব্যেিােটকি কাে বথটক উৎো ্ শুরু কিাি আটগ একটি 

োল্ক এমিয়ডাম্পিি অনুটমা ্ োটে৷ 

▪ হযান্ডওোি গাটম নন্টস োে নস বর্োট্ এমিয়ডাম্পি েযাটন্ট সিংম্পিষ্ট ব্যম্পক্তি জন্য প্রটর্াজয হটে এেিং একইোটে 

বিকড ন আেটডে করু্। 

▪ কািো্া দ্বািা জাম্পি কিা বডম্পলোম্পি চালাট্ এমিয়ডাম্পি েযাটন্ট সিংম্পিষ্ট ব্যম্পক্তি কাে বথটক িম্পস  প্রাম্পপ্ত 

স্বীকাি করু্ এেিং েজায় িাখু্। 

▪ QA টিম সমটয় সমটয় এমিয়ডাম্পি েযান্ট েম্পি ি ন্  কিটে এেিং এমিয়ডাম্পি সম্পূণ ন বোিাকগুম্পল 

এটলাটমটলাোটে েিীক্ষা কিটে র্াটত তািা অনুটমাম্প ত মা্ ভনভিত কটি ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত কিটত। 

ভনভ িত করুন ফয নীর্ চর প্রভ িয় টি এমিয় ডাভর েয াট দ্বা র া অ নুসরণ কর া হ র্য় র্ ছ: 

এমিয়ডাম্পি হল একটি আলিংকাম্পিক বসলাই র্া বোিাটকি তেম্পিষ্টয োড়াট্াি জন্য ো বোিাটকি ব্র্যাটন্ডি     

ম্পেজ্ঞােট্ি জন্য িাে্ কিা হয়। 

▪ এম্ তিলী আটে বর্গুম্পলি জন্য েটকে, সামট্ ো হাতা সূম্পচকম ন কিা প্রটয়াজ্। বপ্রাডাকি্ 

বকাঅম্পড নট্েটিি কাে বথটক সঠিক এমিয়ডাম্পি ম্পডি ো বেে ব্ওয়াি  াম্পয়ত্ব এমিয়ডাম্পি ম্পেোটগি 

সুোিোইজাটিি। 

▪ এই বেেটি বমম্পিট্ িাে্ কিা হয় এেিং বমম্পিট্ি ক্ষমতাি উেি ম্পেম্পি কটি একোটি ২০টি এমিয়ডাম্পি 

চালাট্াি জন্য বমম্পি্টি বসে আে কিা হয়। 

▪ সুোিোইজাি বমম্পিট্ি গম্পত সামঞ্জস্য কিটে র্াটত এটি ম্পেম্পেন্ন ফযাম্পিক এেিং সূম্পচকটম নি জন্য উেযুক্ত হয়  

▪ অনুটমাম্প ত মা্ বমম্পিট্ি সাটথ ঝুলাট্া হটে এেিং তিলী অনুর্ায়ী অনুসিণ কিা হটে। 

▪ এমিয়ডাম্পি বসকিট্ এমিয়ডাম্পি অোটিি্ সিন্ন হটল, সমস্ত টুকটিা ১০০% অিংটিি গুণমা্ েিীক্ষা 

কিা হয় এেিং সুই ম্পডটেিি বমম্পিট্ি মে ম্প টয় র্ায়এেিং বডম্পলোম্পি চালাট্ি ম্পেেিীটত বসলাই কািো্ায় 

োোট্া হয়। 

 

http://www.garmentsmerchandising.com/types-of-embroidery-used-in-garments/
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5.3 ইন্স র্প কিন ভ রর্ প াট ে প্রস্তুত: 

 

ইিটেকি্ ম্পিটোে: 

 

 

SL 

NO 
TOPICS 

RESULT 

REQUIREMENT/PLACEMENT 

N/A OK 
NOT 

OK 

1.  Printing     

2.  Embroidary      

3.  Motif     

4.  
Handcraft 

Flower 
    

5.  Lace     

 

Noteted Result Remarks 

 Yes/No  

   

   

Final Comments   
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বসলফ বচক িীে (Self-Check)- ৫: এমটেম্পলসটমন্ট ইিটেকি্ করু্ 

প্রম্পিক্ষণাথীট ি জন্য ম্প্ট নি্া:- উেটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে োে ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্ 

 

েহু ম্প্ে নাচ্ী প্রশ্ন: 

1. প্রশ্ন: এমটেম্পলসটমন্ট এি অথ ন কী? 

(ক)  িম্পঞ্জত কিা  (ে) ম্পপ্রম্পন্টিং  (গ) অলঙ্কিণ  (ঘ) সূম্পচকম ন 

উির: 

 

2. প্রশ্ন: এমিয়ডাম্পিি এি অথ ন কী? 

(ক) সূম্পচকম ন  (ে) অলঙ্কিণ  (গ) বসলাই  (ঘ) কােড় ম্পেোট্া 

উির: 

 

3. এমিয়ডাম্পিি ্কিা ো প্রাটন্ত এমিয়ডাম্পি বথটক কােড় দৃশ্যমা্ হটল তাটক েটল। 

(ক) বফম্পিক গ্যাম্পেিং  (ে) ম্পিমস ো েড়া (গ) গ্যা াম্পিিং  (ঘ) বকা্টি ্য় 

উির: 

 

সিংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন: 

4. প্রশ্ন: এমটেম্পলসটমন্ট কী? 

উির: 

5. এমিয়ডাম্পি ম্পক? 

উির: 

6. প্রশ্ন: কটয়কটি ম্পপ্রম্পন্টিং ত্রুটিি ্াম ম্পলে। 

উির: 

7. প্রশ্ন: কটয়কটি এমিয়ডাম্পিি ত্রুটিি ্াম ম্পলে। 

উির: 
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উিিিীে (Answer Key) -৫ এমটেম্পলসটমন্ট ইিটেকি্ করু্। 

 

প্রম্পিক্ষণাথীট ি জন্য ম্প্ট নি্া:- উেটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে োে ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্ 

েহু ম্প্ে নাচ্ী প্রশ্ন: 

1. প্রশ্ন: এমটেম্পলসটমন্ট এি অথ ন কী? 

(ক)  িম্পঞ্জত কিা  (ে) ম্পপ্রম্পন্টিং  (গ) অলঙ্কিণ  (ঘ) সূম্পচকম ন 

উির:  (গ) অেঙ্করণ  

 

2. প্রশ্ন: এমিয়ডাম্পিি এি অথ ন কী? 

(ক) সূম্পচকম ন  (ে) অলঙ্কিণ  (গ) বসলাই  (ঘ) কােড় ম্পেোট্া 

উির: (ক) সূম্পচকম ন  

 

3. এমিয়ডাম্পিি ্কিা ো প্রাটন্ত এমিয়ডাম্পি বথটক কােড় দৃশ্যমা্ হটল তাটক েটল। 

(ক) বফম্পিক গ্যাম্পেিং  (ে) ম্পিমস ো েড়া (গ) গ্যা াম্পিিং (ঘ) বকা্টি ্য় 

উির: (ক)বফম্পিক গ্যাম্পেিং  

 

সিংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন: 

4. প্রশ্ন: এমটেম্পলসটমন্ট কী? 

উির: অলঙ্কিণ এম্ ম্পকছু র্া বোিাক ো ফযািট্ি আনুষাম্পিকগুম্পলি 

বচহািা োড়ায় এেিং অটথ নি েম্পিটপ্রম্পক্ষটত আিও মূল্য বর্াগ কটি র্া সাধািণত বকা্ও কার্ নকিী উটেশ্য 

োড়াই কােটড়ি সাটথ সিংযুক্ত কিা হয় । বসলাই এেিং কারুম্পিটল্প একটি অলঙ্কিণ হল ম্পেজুযয়াল আে ন 

ব্যেহাটিি মােটম আলিংকাম্পিক ম্পকছু বর্াগ কিা হয়।  

এককথায় এমটেম্পলসটমন্ট ো অলঙ্কিণ হল বকা্ েণ্যটক আিও দৃম্পষ্ট্ন্দ্ এেিং িাহকট ি কাটে আকষ নণীয় 

কটি বতালাি জন্য সাজসজ্জা এেিং উন্নত কিাি প্রম্পক্রয়া। এটি একটি েটণ্যি পৃটষ্ঠ িাম্পফে, বলাটগা, ম্প্ ি ন্  

এেিং অন্যান্য ম্পডজাই্ যুক্ত কিা র্ায়। 

5. এমিয়ডাম্পি কী? 

উির: এক ধিট্ি বসলাই মােটম িম্পে্ সুতা দ্বািা বসলাই কটি কােড় ো বোিাটক ম্পেটিষোটে অলিংকিণ 

কিাটক এমিয়ডাম্পি (Embroidery) েটল। 

6. প্রশ্ন: কটয়কটি ম্পপ্রম্পন্টিং ত্রুটিি ্াম ম্পলে। 

উিি: ম্পপ্রম্পন্টিং এি ত্রুটি: 

▪ ফ্লাম্পিিং / উইম্পকিং 

▪ বব্লম্পডিং  

▪ ম্পমসম্পফে 

▪ ম্পস্ট্ক-ই্ 

▪ ডােল ম্পপ্রম্পন্টিং 

▪ ম্পিিস 

▪ প্যাো্ ন বেম্পন্ডিং 

▪ ফযাম্পিটকি উেি অোম্পিত িন্জক ম্পচম্পিত কিা 

▪ ডক্তি মাকন/ম্পেক 

▪ কালাি আউে ইতযাম্প । 
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7. প্রশ্ন: কটয়কটি এমিয়ডাম্পিি ত্রুটিি ্াম ম্পলে। 

উিি:এমিয়ডাম্পিি ত্রুটিসমূহ - 

▪ ফযাম্পিক ক্ষম্পত ো সুই গতন (Fabric damage or needle holes) 

▪ ফযাম্পিক গ্যাম্পেিং (Fabric Gapping) 

▪ ম্পিমস ো েড়া (Missed Trims) 

▪ ম্পডজাইট্ি দুে নল ম্প্েন্ধ্ (Poor registration of design) 

▪ োউম্পিিং ক্ নাি( Bunching at the corners) 

▪ বমাো এমির়্েডাম্পি ( Thick /Coars embroidery) 

▪ বসলাইটয়ি ঘ্ত্ব কম (Poor Stitch Density) 

▪ কম হুম্পেিং (Poor Hooping) 

▪ বসলাই বোলা (Open Stitch) 

▪ অসম্পূণ ন  এমির়্েডাম্পি (Incomplete the Process) 

▪ আ্কাে বেড ( Uncut Thread) 

▪ বেড োিা ( Thread Breakage) 
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অযাম্পিম্পেটি ম্পিে (Activity Sheet)-৫.১: এটম্বম্পলসটমন্ট ইিটেকি্ করু্। 

        কাটজি ধােসমুহঃ 

1. অ যাভক্টভিটি অ নুযায় ী ভপভপই ভন ব ো চ ন ও সংগ্রহ করুন ।  

2. ভপভপই পভর ধ ান করুন।  

3. অ যাভক্টভিটি অ নুযায় ী প্রর্য়াজনীয় টুলস ও ম্য ার্ টভরয়ালস ভন ব ো চ ন ও সংগ্রহ করুন ।  

4. অ যাভক্টভিটি অ নুযায় ী এর্ ম্বভলসর্ মট সমূহ ইন্সর্প কিন করুন ।  

5. সকল এর্ ম্বভলসর্ম ট সঠিকিার্ ব ইন্সর্ পকিন হর্ য় র্ছ ভকনা িালিার্ব ফচক করুন।  

6. টুলস ও যন্ত্রপাভত ভন ধ ো ভর ত স্থা র্ ন র াখুন । 

 

      ম্পচত্র: ম্পেম্পেন্ন প্রকাি এটম্বম্পলসটমন্ট 

 

  

Handcraft Flower Embroidery Lace 
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet) -৫.১: এটম্বম্পলসটমন্ট ইিটেকি্ করু্। 

 

    প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেই তাম্পলকা: 

ক্রম্পমক ্িং ম্পেম্পেই ্াম েম্পিমা্ 

০১ এযাটপ্রা্ ১টি 

০২ মাে ১টি 

০৩ িাফন ১টি 

 

     প্রটয়াজ্ীয় উেকিণ ও র্ন্ত্রোম্পত: 

ক্রম্পমক ্িং প্রটয়াজ্ীয় উেকিণ ও র্ন্ত্রোম্পতি ্াম েম্পিমা্ 

০১ কলম ১টি 

০২ বেম্পিল ১টি 

০৩ ইটিজাি ১টি 

০৪ োতা ১টি 

০৫ বিল ১টি 

 

    এটম্বম্পলসটমন্ট এি েম্পিমা্ঃ 

ক্রম্পমক ্িং এটম্বম্পলসটমন্ট এি ্াম েম্পিমা্ 

০১ Handcraft Flower ৫০ ম্পেস 

০২ Embroidery ৫০ ম্পেস 

০৩ Lace ৫০ গজ 
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অযাম্পিম্পেটি ম্পিে (Activity Sheet)-৫.২: ইিটেকি্ ম্পিটোে ন প্রস্তুত করু্। 
 

     কাটজি ধােসমুহ: 

1. অযাম্পিম্পেটি অনুর্ায়ী ম্পেম্পেই ম্প্ে নাচ্ ও সিংিহ করু্। 

2. ম্পেম্পেই েম্পিধা্ করু্। 

3. অযাম্পিম্পেটি অনুর্ায়ী প্রটয়াজ্ীয় টুলস ও ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাচ্ ও সিংিহ করু্। 

4. অযাম্পিম্পেটি অনুর্ায়ী এটম্বম্পলসটমন্ট সমূহ ইিটেকি্ করু্ এেিং ম্পিটোে ন ততিী করু্। 

5. ইিটেকি্ ম্পিটোে নটি সঠিক আটে ম্পক্া োলোটে বচক করু্। 

6. কাটজি জায়গা গুম্পেটয় িাখু্। 

7. টুলস ও র্ন্ত্রোম্পত ম্প্ধ নাম্পিত িাট্ িাখু্। 

 

ম্পচত্র: ম্পেম্পেন্ন প্রকাি ম্পিমস ও এটেসম্পিস 

 
 

Rhinestones Grommets 
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet) - ৫.২ : ম্পেম্পেন্ন প্রকাি ম্পিমস এেিং এটেসম্পিস এি 

ব্যাখ্যা করু্। 

     প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেই তাম্পলকা: 

ক্রম্পমক ্িং ম্পেম্পেই ্াম েম্পিমা্ 

০১ এযাটপ্রা্ ১টি 

০২ মাে ১টি 

০৩ িাফন ১টি 

 

    প্রটয়াজ্ীয় উেকিণ ও র্ন্ত্রোম্পত: 

ক্রম্পমক ্িং প্রটয়াজ্ীয় উেকিণ ও র্ন্ত্রোম্পতি ্াম েম্পিমা্ 

০১ কলম ১টি 

০২ বেম্পিল ১টি 

০৩ ইটিজাি ১টি 

০৪ োতা ১টি 

০৫ বিল ১টি 

 

    ম্পিমস ও এটেসম্পিসঃ 

ক্রম্পমক ্িং ম্পিমস ও এটেসম্পিস এি ্াম েম্পিমা্ 

০১ Rhinestones ১০০ ম্পেস 

০২ Grommets ১০০ ম্পেস 
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 ক্ষতা ের্ নাটলাচ্া (Review of Competency) 

 

 

প্রম্পিক্ষণাথীি জন্য ম্প্ট নি্া: প্রম্পিক্ষণাথীি  ম্প্টম্নাক্ত  ক্ষতা প্রমাণ কিটত সক্ষম হটল ম্প্টজই কম ন ক্ষতা মূল্যায়্ কিটে 

এেিং সক্ষম হটল “হযাঁ” এেিং সক্ষমতা অম্পজনত ্া হটল “্া” বোধক ঘটি টিকম্পচি ম্প ্।   

কম ন ক্ষতা মূল্যায়ট্ি মা্ ন্ড  হযাঁ  ্া  

1. ম্পেম্পেন্ন ধিটণি বফম্পিক স্াক্ত কিা হটয়টে।   

2. ম্পেম্পেন্ন ধিটণি ইয়া্ ন স্াক্ত কিা হটয়টে।   

3. বফম্পিটকি প্রকািটে  সমূহ েণ ন্ া কিা হটয়টে।   

4. ম্পেম্পেন্ন ধিটণি বফম্পিটকি জন্য তাট ি উৎো ্ প্রম্পক্রয়া ব্যাখ্যা কিা হটয়টে।   

5. ম্পেম্পেন্ন ধিটণি কােটড়েি ত্রুটি এেিং তাট ি প্রোে তাম্পলকার্ভক্ত কিা হটর়্েটে   

6. বফম্পিক েম্পি ি ন্  েদ্ধম্পত ম্পিল্প ম্প্ট নম্পিকা অনুর্ার়্েী ম্পচম্পিত কিা হটয়টে।   

7. বফম্পিক েম্পি ি ন্  বক্রতাি ম্প্ট নম্পিকা এেিং প্রম্পতম্পষ্ঠত মাট্ি ম্প্র়্েম অনুর্ার়্েী সঞ্চাম্পলত হটয়টে।   

8. েম্পি ি ন্  ম্পিটোে ন প্রস্তুত কিা হটয়টে।   

9. ম্পিম এেিং আনুষাম্পিক স্াক্ত কিা হটয়টে।   

10. ম্পিম এেিং আনুষাম্পিক মটে োথ নকয ব্যাখ্যা কিা হটয়টে।   

11. ম্পিম এেিং আনুষাম্পিক বেম্পসম্পফটকি্ িীে অনুর্ার়্েী তাম্পলকার্ভক্ত কিা হটয়টে।   

12. ম্পিম এেিং আনুষাম্পিক েম্পি ি ন্  েদ্ধম্পত ম্পচম্পিত কিা হটয়টে।   

13. বক্রতাি বেম্পসম্পফটকি্ অনুর্ার়্েী    

14. ম্পিম এেিং আনুষাম্পিক েম্পি ি ন্  কিা হটয়টে।   

15. েম্পি ি ন্  ম্পিটোে ন প্রস্তুত কিা হটয়টে।   

16. ধিট্ি অলঙ্কিণ ত্রুটি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে।   

17. অলঙ্কিণ েম্পি ি ন্  েদ্ধম্পত বক্রতাি প্রটর়্োজ্ীর়্েতা অনুর্ার়্েী প্রটর়্োগ কিা হটয়টে।   

18. েম্পি ি ন্  ম্পিটোে ন প্রস্তুত কিা হটয়টে। 
  

 

আম্পম (প্রম্পিক্ষণাথী) এে্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়্ কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিেঃ          প্রম্পিক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিেঃ 
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ম্পসম্পেএলএম প্র ণয়ন (Development of CBLM) 

 

‘ক্লম্প িং ম্যাটেম্পিয়াল এি ধিণ ব্যাখ্যা কিা এেিং ইিটেকি্ কিা’ (অকুটেি্: বকায়াম্পলটি কটরাল 

ম্যাট্জটমন্ট বলটেল-৪) িীষ নক কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়াল (ম্পসম্পেএলএম)-টি জাতীয়  ক্ষতা 

স্ ায়ট্ি ম্প্ম্পমি জাতীয়  ক্ষতা উন্নয়্ কর্তনেক্ষ কর্তনক ম্পসটমক ম্পসটস্ট্ম, ইম্পসএফ ক্সালটেম্পি এেিং 

ম্পসটমক ই্ম্পস্ট্টিউে অফ বেকট্াটলাম্পজ (টর্ৌথ উটদ্যাগ প্রম্পতষ্ঠা্) এি সহায়তায় প্যাটকজ SD-9B (তাম্পিে: 

১৫ জানুয়ািী ২০২৪) প্রকটল্পি অধীট্ ২০২৪ সট্ি জু্ মাটস প্রণয়্ কিা হটয়টে।   

 

ি ভ মক নং নাম  ও ঠিকা না ে েী  বমাোইল ্িং ও ইটমইল 

০১ ম্পেদুযৎ কুমাি মন্ডল ফল খক 01716-127077 

০২ ্ািায়্ চন্দ্র োঁ সম্পাদক 01716-136526 

০৩ ইভ ঞ্জ: ফমা: জুর্য়ল পারর্িজ বকা-অম্পড নট্েি 01737-278906 

০৪ ‰mq` AvRnviæj nK ভ রভ িউয়ার 01711-047815  
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