
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                          

 

  

 

 

  

 

 

 

 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ 

প্রধান উপদদষ্টার কার্াৃলয়,  

গণপ্রজাতন্ত্রী বাাংলাদদশ সরকার 

কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালস (ম্পসম্পেএলএম) 
 

ওটয়ম্পডিং 

বলটেল-০১ 

(লাইে ইম্পিম্প্য়াম্পিিং বসক্টি) 

 

মডিউল ডশদরানামঃ অডিআ্যাডসটিডলন কাটিাং সম্পাদন করা 

(Module: Performing Oxy-Acetylene Cutting) 

মডিউল ককাি: CBLM- OU-WEL-03-L1-BN-V1 



 

 
 



 

i 
 

কপিরাইট 
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এই কপিদটপি শিজড লাপনাৃং ম্যাদটপরয়ালটির (পসপিএলএে) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তিৃক্ষ (এনএসপডএ) এর 

পনকট সাংরপক্ষত। এনএসপডএ-এর র্থার্থ অনুদোদন ব্যতীত অন্য শকউ িা অন্য শকান িক্ষ এ পসপিএলএেটির শকান 

রকে িপরিতনৃ িা িপরোজৃন করদত িারদি না।  

“অক্সিআ্যাক্সিটিক্সিন কাটিিং িম্পাদন করা” পসপিএলএেটি এনএসপডএ কর্তকৃ অনুদোপদত কাটিিং লিভেি-০১ 

অকুদিেদনর কপিদটপি স্ট্যান্ডাড ৃও কাপরকুলাদের পভপিদত প্রণয়ন করা হদয়দে। এদত কাটিিং লিভেি-০১ স্ট্যান্ডাডটৃি 

িাস্তিায়দনর জন্য প্রদয়াজনীয় তথ্য সপন্নদিপেত হদয়দেই 

এ ডকুদেন্টটি সাংপিষ্ট পিদেষজ্ঞ প্রপেক্ষক/শিোজীিীর দ্বরা এনএসপডএ কর্তকৃ প্রণয়ন করা হদয়দে।  

এনএসপডএ স্বীকৃত শদদের সকল সরকাপর-শিসরকাপর-এনপজও প্রপেক্ষণ প্রপতষ্ঠাদন কাটিিং লিভেি-০১  শকাদসরৃ দক্ষতা 

পভপিক প্রপেক্ষণ িাস্তিায়দনর জন্য এ পসপিএলএেটি ব্যিহার করদত িারদি।   
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সক্ষমতাডিডিক ডশখন উপকরণ ব্যবহার ডনদদডৃশকা 

 

এই েপডউদল প্রপেক্ষণ উিকরণ ও প্রপেক্ষণ কার্কৃ্রে সিদকৃ িলা হদয়দে। এই কার্কৃ্রেগুদলা প্রপেক্ষণাথীদক সিন্ন 

করুন। এই েপডউল সফলভাদি শেষ করদল আিপন অক্সি-আ্যাক্সিটিক্সিন কাটিিং িম্পাদন করার জন্য ল ৌক্সিক জ্ঞান অজৃন 

করদত িারদিন। এছাড়াও  

এভত ক্সিভেষোভি ওএিএইচ প্র্যাকটিিগুক্সি অনুিরণ করা, কাটার জন্য উপকরণ (ভ ভটক্সরয়ািিা-প্র্স্তুত করা, ইকুইপভ ন্ট 

লিট করা, কাটিিং িম্পাদন করা, টুিি ও ইকুইপভ ন্ট পক্সরষ্কার এিিং ল ইভন্টইন করার ক্সিষয়িমূহ করভত িারদিন। 

একজন দক্ষ ক ীর জন্য লর্ প্রদয়াজনীয় জ্ঞান ও ইপতিাচক েদনাভাি প্রদয়াজন তা এই েপডউদল অন্তর্ভকৃ্ত রদয়দে।   

 

এই েপডউদল িপণতৃ পেখনফল অজৃদনর জন্য আিনাদক ধারািাপহকভাদি পেক্ষা কার্কৃ্রে সিন্ন করুন। এইসি কার্কৃ্রে 

একটি পনপদষৃ্ট শেণীকদক্ষ িা অন্যত্র সিন্ন করা শর্দত িাদর। িপণতৃ পেখনফল তথা জ্ঞান ও দক্ষতা অজৃদনর জন্য এসি 

কার্কৃ্রদের িাোিাপে সাংপেষ্ট অনুেীলন ও সিন্ন করুন।   

পেখন কার্কৃ্রদের ধারা জানার জন্য "পেখন কার্কৃ্রে" অাংেটি অনুসরণ করুন। ধারািাপহকভাদি জানার জন্য সূপচিত্র, 

তথ্যিত্র, কার্কৃ্রে িত্র, পেখন কার্কৃ্রে, পেখনফল এিাং উিরিদত্র পৃষ্ঠা নম্বর ব্যিহার করা হদয়দে। পনপদষৃ্ট িাদের সাদথ 

সঠিক সহায়ক উিাদান সিদকৃ জানার জদন্য পেখন কার্কৃ্রে অাংেটি লদখুন। এই পেখন কার্কৃ্রে অাংে আিনার সক্ষেতা 

অজৃন অনুেীলদনর শরাডম্যাি পহসাদি কাজ কদর। 

তথ্যিত্রটি িড়ুন। এদত কার্কৃ্রে সিদকৃ সঠিক ধারণা এিাং সুপনপদষৃ্টভাদি কাজ করার ধারণা িাওয়া র্াদি। 'তথ্যিত্রটি' 

িড়া শেষ কদর 'দসলফ শচক েীট' এ উদেপখত প্রশ্নগুদলার উির প্রদান করুন। পেখন গাইদডর তথ্যিত্রটি অনুসরণ কদর 

'দসলফ শচক পেট' সোপ্ত করুন। 'দসলফ শচক' েীদট শদয়া প্রশ্নগুদলার উির সঠিক হদয়দে পক না তা জানার জন্য 'উির 

িত্র' শদখুন। 

জি েীভট পনদদপৃেত ধাি অনুসরণ কদর র্ািতীয় কার্ ৃসিাদন করুন। এখাদনই আিপন নতুন সক্ষেতা অজৃদনর িদথ 

আিনার নতুন জ্ঞান কাদজ লাগাদত িারদিন।   

এই েপডউল অনুর্ায়ী কাজ করার সেয় পনরািিা পিষয়টি সিদকৃ সদচতন থাকদিন। শকাদনা প্রশ্ন থাকদল 

ফযাপসপলদটটরদক প্রশ্ন করদত সাংদকাচ করদিন না।  

এই পেখন গাইদড পনদদপৃেত সকল কাজ শেষ করার ির অপজৃত সক্ষেতা মূল্যায়ন কদর পনপিত হদিন শর্, আিপন িরিতী 

মূল্যায়দনর জন্য কতটুকু উিযুক্ত। প্রদয়াজনীয় সি সক্ষেতা অজৃন হদয়দে পকনা তা জানার জন্য েপডউদলর শেদষ সক্ষেতা 

োন এর একটি শচকপলস্ট্ শদওয়া হদয়দে। এই তথ্যটি শকিলোত্র আিনার পনদজর জন্য।  
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অ্যাপিপিটি েীট ৪.4: স্ট্যান্ডার্ ৃঅপাভরটিিং পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী ত্রুটি িিংভোধন করা ............................................................. 65 
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েপডউল কদন্টন্ট 

  

ইউ ও পস পেদরানাে 
 অক্সি-আ্যাক্সিটিক্সিন কাটিিং িম্পাদন করা (Perform Oxy-Acetylene 

Cutting) 

ইউ ও পস শকাড OU-WEL-02-L1-V1 

েপডউল ক্সেভরানা  অক্সি-আ্যাক্সিটিক্সিন কাটিিং িম্পাদন করণ 

েপডউদলর িণনৃা 

এই মডিউলটিদত অম্পিএম্পসটিম্পল্ কাটিিং সম্পাদন কিাি জন্য প্রদয়াজনীয় জ্ঞান, 

দক্ষতা এবাং মদনািাবদক অন্তর্ভকৃ্ত করা হদয়দে।  

 

এদত  ডবদশষিাদব ওএসএইচ প্রযাকটিসগুডল অনুসরণ করা, কাটার জন্য উপকরণ 

(দমদটডরয়ালস)প্রস্তুত করা, ইকুইপদমন্ট বসে কিা, কাটিিং সম্পাদন কিা, টুলস 

পম্পিষ্কাি কটি বটাটি সিংিক্ষণ করার ডবষয়সমূহ অন্তর্ভকৃ্ত রদয়দে। 

নপেনাল সেয় ২০ ঘন্টা 

পেখনফল 

মডিউলটির প্রযাকটিস কশষ করার পর প্রডশক্ষণার্থীরা ডনম্নবডণতৃ জবগুদলা করদত 

সমর্থ ৃহদব: 

1. ওএসএইচ প্রযাকটিস অনুসি্ কিটে পািটে 

2. কাোি জন্য উপকরণ প্রস্তুে কিটে পািটে 

3. ইকুইপদমন্ট বসে কিটে পািটে 

4. কাটিিং সম্পাদন কিটে পািটে 

5. টুলস পম্পিষ্কাি কিা এেিং বটাটি সিংিক্ষণ কিটে পািটে 

অযাভিিভ ন্ট ক্রাইভটক্সরয়া: (Assessment Criteria) 

 

1. ক্সপক্সপই ক্সনিাৃচন করা হয় এিিং প্র্ভয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী িিংগ্রহ করা হভয়ভছ 

2. ক্সপক্সপই প্র্ভয়াজন অনুর্ায়ী পক্সরধান করা হভয়ভছ 

3. ক ভৃক্ষভত্রর  ান অনুর্ায়ী ক্সনরাপদ কাভজর অনুেীিন অনুিরণ করা হভয়ভছ 

4. কাটার প্র্ভয়াজনীয়তা ক্সচক্সিত করা এিিং পদ্ধক্সত, অঙ্কন এিিং লেক্সিক্সফভকেন লেভক উভেে করা হভয়ভছ 

5. উপকরণগুক্সি পক্সরষ্কার করা এিিং উক্সেক্সেত  াত্রা অনুিাভর কাটার জন্য ক্সচক্সিত করা হভয়ভছ 

6. কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া  ান অনুর্ায়ী ক্সনিাৃচন করা হভয়ভছ 

7. কাটিিং এজ লেট লিধ অনুর্ায়ী ক্সনিাৃচন করা হভয়ভছ 

8. কাভজর লেক্সিক্সফভকেন অনুর্ায়ী িরঞ্জা  লিট আ্প করা হভয়ভছ 

9. কাভজর প্র্ভয়াজনীয় অনুিাভর লে  আ্যার্জাস্ট্ করা হভয়ভছ 

10. ল টাি প্র্ভয়াজন অনুর্ায়ী স্ট্যান্ডার্ ৃঅপাভরটিিং পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী ক্সপ্র্ক্সহট করা হভয়ভছ 

11. ল টাি স্ট্যান্ডার্ ৃঅপাভরটিিং পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী কাটা হভয়ভছ 

12. কাটা  াভনর জন্য লচক করা হয় এিিং স্ট্যান্ডার্ ৃঅপাভরটিিং পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী লকান ত্রুটি ক্সচক্সিত এিিং িিংভোধন করা হভয়ভছ 

13. অক্সিভজন এিিং আ্যাক্সিটিক্সিন গ্যাভির িরিরাহ স্ট্যান্ডার্ ৃঅপাভরটিিং পদ্ধক্সত অনুিরণ কভর িন্ধ করা হভয়ভছ 

14. িরঞ্জা  এিিং িরঞ্জা  গুক্সি ক ভৃক্ষভত্রর  ান অনুর্ায়ী পক্সরষ্কার এিিং িিংরক্ষণ করা হভয়ভছ 

15. ক ভৃক্ষভত্রর পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী িজৃয পদাে ৃঅপিারণ করা হভয়ভছ   
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পেেনফল (Learning Outcome) 1 : ওএিএইচ অনুেীিন অনুিরণ করভত পারভি 

অযাভিিভ ন্ট  ানদন্ড 

 

1. ক্সপক্সপই ক্সনিাৃচন করভতএিিং িিংগ্রহ করভত িক্ষ  হভয়ভছ 

2. ক্সপক্সপই পক্সরধান করভত লপভরভছ 

3. ক ভৃক্ষভত্রর  ান অনুর্ায়ী ক্সনরাপদ জভির প্র্যাকটিি অনুিরণ করভত িক্ষ   
হভয়ভছ 

েত ৃও ক্সরভিাি ৃ

1. প্র্কৃত ক ভৃক্ষভত্র অেিা প্র্ক্সেক্ষণ পক্সরভিে 

2. ক্সিক্সিএিএ  

3. হযান্ডআ্উটি 

4. ল্যাপটপ 

5.  াক্সিক্স ক্সর্য়া প্র্ভজক্টর 

6. কাগজ, কি , লপক্সিি, ইভরজার 

7. ইন্টারভনট সুক্সিধা 

8. লহায়াইট লিার্ ৃও  াকৃার 

9. অক্সর্ও ক্সেক্সর্ও ক্সেোইি 

ক্সিষয়িস্তু 

1. ক্সপক্সপই এিিং উহার প্র্ভয়াজনীয়তা 

2. ওএিএইচ 
3. ওএিএইচ এর প্র্ভয়জনীয়তা 
4. হযাজার্ ৃ

5. হযাজার্ ৃএর প্র্কারভেদ 

6. হযাজার্ ৃকভরাি করা 

7. জরুরী অিস্থায় িাড়া লদয়া 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. হযাজার্ ৃক্সচক্সিত করুন 

2. হযাজার্ ৃকভরাি করুন 

3. জরুরী অিস্থায় িাড়া ক্সদন 

প্র্ক্সেক্ষণ পদ্ধক্সত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদর্ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পর্ে অনুর্ীল্ (Guided Practice)  

5. স্বেন্ত্র অনুর্ীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাভিিভ ন্ট পদ্ধক্সত 

 

1. ডলডখত অিীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio) 

 

  



 

3 
 

ক্সেক্ষণ/প্র্ক্সেক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) -১ : ওএিএইচ অনুেীিন অনুিরণ করা 

 

এই ক্সেেনফি অজৃভনর িভক্ষয ক্সেেনফভি অন্তর্ভকৃ্ত ক্সিষয়িস্তু এিিং পারফরম্যাি ক্রাইভটক্সরয়া অজৃভনর জন্য ক্সনম্নক্সিক্সেত 

কার্কৃ্র গুভিা পর্াৃয়ক্রভ  িম্পাদন করুন। কার্কৃ্র গুভিার জন্য িক্সণতৃ ক্সরভিািিৃমূহ ব্যিহার করুন।  

ক্সেেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ক্সিভেষ ক্সনভদেৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্র্ক্সেক্ষণােীগণ লকান  ক্সেক্ষা উপকরণ 

ব্যিহার করভি লি িম্পভকৃ  

প্র্ক্সেক্ষভকর ক্সনকট জানভত চাইভি 

1. প্র্ক্সেক্ষক প্র্ক্সেক্ষােীভদর “ওএিএইচ অনুেীিন অনুিরণ করা” 

লেোর উপকরণ প্র্দান করভিন 

2. ইনফরভ েন ক্সেট পড়ভত হভি। 2. ইনফরভ েন ক্সেট ১ : কাভজর জন্য প্র্স্তুক্সত গ্রহণ করা 

3. লিিফ লচভক প্র্দত্ত প্র্শ্নগুভিার উত্তর 

প্র্দান করুন এিিং উত্তরপভত্রর িাভে 

ক্স ক্সিভয় ক্সনক্সিত হভত হভি।  

3. লিল্ফ-ভচক পেট ১ : কাভজর জন্য প্র্স্তুক্সত গ্রহণ করা 

    উত্তরপত্র ১ : কাভজর জন্য প্র্স্তুক্সত গ্রহণ করা 

4. জি/টাস্ক েীট ও লেক্সিক্সফভকেন ক্সেট 

অনুর্ায়ী জি িম্পাদন করুন। 

4. ক্সনভম্নাক্ত জি/টাস্ক েীট অনুর্ায়ী জি/টাস্ক িম্পাদন করুন 

টাস্ক েীট ১.১: হযাজার্ ৃক্সচক্সিত করুন 

টাস্ক েীট ১.2: হযাজার্ ৃকভরাি করুন 

টাস্ক েীট ১.3: জরুরী অিস্থায় িাড়া ক্সদন 
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ইনফরভ েন ক্সেট (Information Sheet) ১: ওএিএইচ অনুেীিন অনুিরণ করা 

 

ক্সেেন উভেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরভ েন েীট পভড় প্র্ক্সেক্ষণােীগণ ক্সনভম্নাক্ত ক্সিষয়গুভিা 

ব্যাখ্যা করভত, িণনৃা করভত ও তথ্যগুভিা কাভজ প্র্ভয়াগ করভত পারভি।  

১.1  অকুভপেনাি লিফটি এরিং লহল্ে  
১.2  হযাজার্ ৃ 
১.3  হযাজার্ ৃএর প্র্কারভেদ  
১.4  হযাজার্ ৃক্সনয়ন্ত্রণ 
১.5  প্র্ভয়াজনীয় ক্সপক্সপই 

 

 

1.1. অকুভপেনাি লিফটি এরিং লহল্ে  
 

প্র্ভতযক ক ীর ক ভৃক্ষভত্র ক্সনরাপভদ কাজ করার অক্সধকার রভয়ভছ। র্েন তারা কাভজ র্ায়  ভন কভর লর্ 

লকানপ্র্কার আ্হত হওয়া ছাড়া কাজ লেভষ তারা ক্সফরভি। এ তািস্থায় ওএিএইচ হভিা ক ভৃক্ষভত্র োক্সররীক, 

 ানক্সষক ও িা াক্সজকোভি সুস্থ োকা। ওএিএইচ ক ভৃক্ষভত্র  ানুভষর ক্সনরাপত্তা, স্বাস্থয এিিং কল্যাভণর িাভে 

িিংক্সিস্ট্.  

 

1.2. হযাজার্ ৃ 

 

ক্সনম্ন ক্সিক্সেত উপাভয় হযাজার্ভৃক িঙ্গাক্সয়ত করা র্ায়: 

▪ হযাজার্ ৃহভিা দূর্টৃনা র্টার উৎি র্া কাভরার স্বাভস্থার ক্ষক্সতর 

কারন হয়। 

▪ দূর্টৃনা র্টার উৎি র্া িম্পদ িা পক্সরভিভের ক্ষক্সতর কারন হয়। 

র্টার উৎি র্া জান ও  াি উেভয়রই ক্ষক্সতর কারন হয়।  

 

ক্সরস্ক 

ক্সরস্ক হভিা এ ন িম্ভািনা র্া একজন ব্যক্সক্তর ক্ষক্সত হভত পাভর িা স্বাভস্থর উপর 

ক্সিরুপ প্র্োি পভর। 

• এটি িম্পক্সত্ত িা িরঞ্জাভ র ক্ষক্সত, িা পক্সরভিভের উপর ক্ষক্সতকর প্র্োি 

ও পক্সরক্সস্থক্সতভতও প্র্ভর্াজয হভত পাভর। 
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1.3. হযাজার্ ৃএর প্র্কারভেদ 

 

হযাজাভর্রৃ লেণীক্সিন্যাি ক্সনভম্ন উভেে করা হভি 

K. ক্সফক্সজকযাি হযাজার্ ৃ

L. রািায়ক্সনক হযাজার্ ৃ

M. িাভয়াভিাক্সজকযাি হযাজার্ ৃ

N. র্াক্সন্ত্রক এিিং বিদ্যযক্সতক হযাজার্ ৃ 
O.  ানক্সিক হযাজার্ ৃ

P. এরগভনাক্স ক হযাজার্ ৃ

 
 

 

K. ক্সফক্সজকযাি হযাজার্ ৃ(Physical Hazards) 

▪ ল ভে, ক্সপক্সিি পৃি, ক্সিঁক্সর়্ি, ধাপ,  ই, 

▪ আ্গুন, 

▪ পতনেীি িস্তু, 

▪ ম্যানুয়াি হযান্ডক্সিিং (উভত্তািন, পুক্সেিং, টান ইতযাক্সদ), 

▪ েব্দ, কম্পন, 

▪ দ্যিিৃ আ্ভিা, িার়্ি়ুচিাচি িা িার়্ি়ুর গুণ ান 

 

 

L. রািায়ক্সনক হযাজার্ ৃ(Chemical Hazards) 
 

▪ রািায়ক্সনক পদাে,ৃ 

▪ ক্সিপজ্জনক পণ্য 

▪ ক্সিক্সনিং এভজন্ট, 

▪ ধুভিা এিিং লধোঁয়া, 

▪ অযাক্সির্ িা ক্সিষ 

▪ ক্সিভফারক 

 

 

M. িাভয়াভিাক্সজকযাি হযাজার্ ৃ(Biological Hazards) 

▪ ক্সিক্সকরণ 

▪  াইভক্রািাভয়ািক্সজকযাি 

▪ োইরাি 

▪ লপাকা াকর়্ি 

▪ োক্স নৃ 

▪ প্র্াণী 

 

 

 

ক্সচত্র  হযাজার্ ৃ

ক্সচত্র :  ক্সফক্সজকযাি হযাজার্ ৃ

ক্সচত্র : কযাক্স কাি হযাজার্ ৃ

ক্সচত্র : িাভয়াভিাক্সজকাি হযাজার্ ৃ
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N. র্াক্সন্ত্রক এিিং বিদ্যযক্সতক হযজার্ ৃ(Mechanical and Electrical 

Hazard)   
▪ বিদ্যযক্সতক েক 

▪ র্ন্ত্রপাক্সত 

▪ চাপ োিে 

▪ িরঞ্জা  

▪ ফকৃ ক্সিফট 

▪ লক্রন 

▪ র্ানিাহন 

 

 

 

 

O.  ানক্সষক হযাজার্ ৃ(Mental Hazard) 

▪ অক্সতক্সরক্ত কাভজর চাপ 

▪ অপর্াৃপ্ত িম্পদ 

▪  তক্সিভরাধ 

 

উপভরাক্ত ক্সতনটির িাভে িা াক্সজক ও  ানক্সষক ক্সিষয়গুভিা ি স্যার কারন    হভত 

পাভর। লর্ ন;  ানক্সষক চাপ ও োভয়াভিি  াো ব্যোর কারন হভত পাভর এিিং ঘুভ র 

ব্যর্াত র্টাভত পাভর 

 

▪ লেি ফযাক্টর 

▪ িভির িাভে ও িহক ীর িাভে  তক্সিভরাধ ও েগড়া 

▪ ক্সনম্ন াভনর কাভজর পক্সরভিে 

▪ খুি কাভজর চাপ 

▪ োভয়াভিি 

▪ েয় লদোভনা 

▪ িাঞ্চনা করা 

▪ োক্সররীকোভি আ্ক্র ন করা 

 

র্ক্সদ লকান ি স্যায় োভকন তভি কাভরার িাভে ক্সিষয়টি ক্সনভয় কো িিা উক্সচত। 

লর্ ন; আ্পনার সুপারোা্ক্সজর, আ্পনার িহক ী িা পক্সরিাভরর িদস্য। োভয়াভিি এর 

ক্সিষয়টি িঠিকোভি িঠিক স্থাভন ক্সরভপাট ৃকরা উক্সচত 

 

 

P. আর গ্োর োমিক হ্যোজোর্গ  (Ergonomic Hazards) 

▪ কাজ িম্পক্সকৃত  ািকুিভস্কভিটাি (Work Related Musculoskeletal) 

▪ একই লপেী িারিার ব্যিহার করার ফভি লপেীভত ব্যাক্সধ বতক্সর হয়। 

▪ িাধারণত র্েন িি প্র্লয়াগ করা হয় এিিং অল্প পুনরুদ্ধাভরর ি য় োভক।  

▪ িহ কাজ লেভক দূভর োকা হয়।  

▪ আ্িার কাজভেভক দূভর োকার কারভনও লপেীভত ব্যাক্সধর সৃক্সি হয় 

▪ দীর্ ৃি য় র্ািত একটি অিস্থাভন দাক্সিভয় িা িভি কাজ করার ি য় লপেীভত ব্যাক্সধর সৃক্সি হয়  

▪ লপেী, হার়্ি, রক্তনািী, লটন্ডন, স্নার়্ি়ু এিিং অন্যান্য নর  টিসুযভত আ্র্াভতর সৃক্সি হয় 

▪ লেন ইনজুক্সর লর্ ন কাপাৃি টাভনি িা লটক্সনি এিভিা হয় 

▪ িারিার লেন িা লেন ইনজুক্সর 

টিত্র :  ানক্সষক হযাজার্ ৃ

ক্সচত্র : র্াক্সন্ত্রক এিিং বিদ্যযক্সতক হযাজার্ ৃ
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▪ দীর্সৃ্থার়্িী লেন এর ফভি ব্যো হয় এিিং 

▪ আ্র্াত, র্া প্র্ক্সতিন্ধকতার কারণ হভত পাভর 

▪ অক্ষ তা 

 

1.4. হযাজার্ ৃক্সনয়ন্ত্রণ 
 

হযাজার্ ৃ ক্সনয়ন্ত্রভণর ধাপ হি এ ন একটি 

ক্সিভস্ট্  র্া ক্সেভল্প হযাজার্ ৃ এর িিংেে ৃ

ক াভত িা দূর করভত ব্যিহৃত হয়। এটি 

অভনক ক্সনরাপত্তা িিংস্থা দ্বারা প্র্চাক্সরত 

একটি ব্যাপকোভি স্বীকৃত ক্সিভস্ট্ । 

ক ভৃক্ষভত্র আ্দে ৃ অনুেীিভনর জন্য এই 

ধারণাটি ক্সেভল্পর ব্যিস্থাপকভদর লেোভনা 

হয়,  

 

 

 

 

 

1.5. প্র্ভয়াজনীয় ক্সপক্সপই  

এযাভপ্র্ান পক্সরধান না করভি অিতকৃতািেত ক্সিভিিািা লপাোক লকাোও জক্সড়ভয় িা লেঁক্সচভয় দ্যর্টৃনা র্টভত    

পাভর িম্বা চুি লেঁভধ লহিভ ট না পড়ভি ঘূণাৃয় ান লকান র্ন্ত্রািংভে জক্সড়ভয়  ারাত্মক দ্যর্টৃনা র্টভত পাভর 

 

িাধারন কভয়কটি ক্সনরাপত্তা িরঞ্জা  িা ক্সপক্সপই এিিং উহার ব্যিহার 

 

ক্র  ক্সপক্সপইর না  ব্যিহার 

1.  

 

লিফটি লহিভ ট 

 াো সুরক্ষার কাভজ ব্যিহৃত  

2.  

 

লিফটি গগিি 

লচাে সুরক্ষার কাভজ ব্যিহৃত  

3.  

 

ইয়ার োগ 

কান সুরক্ষার কাভজ ব্যিহৃত  
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4.  

 

লিফটি  াস্ক 

লকক্স কযাভির গন্ধ েরীরভক সুরক্ষার কাভজ ব্যিহৃত  

5.  
 

লিফটি এভপ্র্ান 

েরীর সুরক্ষার কাভজ ব্যিহৃত  

6.  

 

হযান্ড গ্লােি 

হাত সুরক্ষার কাভজ ব্যিহৃত  

7.  

 

লিদার হযন্ডভনােি 

কাটিিংএর ি য় হাত সুরক্ষার কাভজ ব্যিহৃত  

8.  

 

লিফটি সু  

পা সুরক্ষার কাভজ ব্যিহৃত 
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লিিফ লচক (Self Check) ১:  ওএিএইচ অনুেীিন অনুিরণ করা 

 

প্র্ক্সেক্ষণােীভদর জন্য ক্সনভদেৃনা:- উপভরাক্ত ইনফরভ েন েীট পাঠ কভর ক্সনভচর প্র্শ্নগুভিার উত্তর ক্সিখুন- 

 

1. আ্ক ৃকাটিিং করার ি য় ব্যিহার করা হয় লকানটি ? 

ক) কাটিিং লহিভ ট 

ে) ফায়ার এিক্সিগুইোর  

গ) ফায়ার িাভকট  

র্) লফি িা কম্বি  

 

2. আ্কৃ কাটিিং করার ি য় প্র্ভয়াজন নাই লকানটির?  

ক) লিফটি সু/ বুট  

ে) লিদার এপ্র্ন  

গ) আ্  ৃগার্ ৃ  

র্) লফি  াস্ক 

 

3. ক্সনরাপত্তার জন্য কারোনায় রাো হয় লকানটি ? 

ক) ফায়ার এিক্সিগুইোর   

ে) লিদার হযান্ড লগ্লােি  

গ) ইয়ার োগ   

র্) লিফটি সু/ বুট  

 

4. কারোনার মূি ফটভকর ক্সিপরীত োভক লকানটি ? 

ক) ই ারভজক্সি লর্ার   

ক) ফায়ার িাভকট   

গ) ফায়ার এিক্সিগুইোর  

র্) লিদার এপ্র্ন 

 

5. অক্সনকান্ড র্টিভি আ্গুন চাপা লদয়ার জন্য ব্যিহার করা হয় লকানটি ? 

ক) লেজা কম্বি   

ে) ৯৯৯ এ কি  

গ) ওোরিি  

র্) লিগ গার্ ৃ
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িিংক্সক্ষপ্ত প্র্শ্ন 

 

6. ক্সনরাপত্তা কাহাভক িভি? 

উত্তর:   

 

 

7. বিদ্যযক্সতক কাভজর জন্য লকান ধরভনর িা গ্রী ব্যহহৃত হয়? 

উত্তর: 

 

 

8. িীট ল টাি আ্কৃ কাটিিং কাভজর জন্য লকান ধরভনর িা গ্রী ব্যহহৃত হয়? 

উত্তর: 

 

 

9. লিদার হযান্ড লগ্লােি লকন ব্যব্যহার করা হয়? 

উত্তর: 

 

10. লিফটি লহিভ ট লকন পক্সরধান করা হয়?  

উত্তর: 

 

11. আ্গভৃনাক্স ক হযাজার্ ৃিিভত কী লিাে? 

উত্তর:  

 

12.  ানক্সিক হযাজার্ ৃিিভত কী লিাে? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key) ১: ওএিএইচ অনুেীিন অনুিরণ করা 

এ ক্সিক্সকউ উত্তর 

1. আ্কৃ কাটিিং করার ি য় ব্যিহার করা হয়  

উিরঃ  ক) কাটিিং লহিভ ট 

 

2. আ্কৃ কাটিিং করার ি য় প্র্ভয়াজন নাই  

উত্তরঃ  র্) লফি  াস্ক 

 

3. ক্সনরাপত্তার জন্য কারোনায় রাো হয়  

উত্তরঃ  ক) ফায়ার এিক্সিগুইোর   

 

4. কারোনার মূি ফটভকর ক্সিপরীত োভক  

উত্তরঃ  ই ারভজক্সি লর্ার 

 

5. অক্সনকান্ড র্টিভি আ্গুন চাপা লদয়ার জন্য ব্যিহার করা হয়  

উত্তরঃ  লেজা কম্বি     

 

িিংক্সক্ষপ্ত প্র্শ্ন উত্তর 

6. ক্সনরাপত্তা কাহাভক িভি? 

উত্তর:  লকান কাজ করার পুভি ৃিা পভর ক্সনরাপত্তা মূিক ব্যিস্থা গ্রহণ করাভকই ক্সনরাপত্তা িিা হয়। 

7. বিদ্যযক্সতক কাভজর জন্য লকান ধরভনর িা গ্রী ব্যহহৃত হয়? 

উত্তর: বিদ্যযক্সতক কাভজর জন্য রািার সু, রািার লগ্লােি, লিফটিভিি ইতযাক্সদ ব্যিহৃত হয়।  

8. িীট ল টাি আ্কৃ কাটিিং কাভজর জন্য লকান ধরভনর িা গ্রী ব্যহহৃত হয়? 

উত্তর: িীট ল টাি আ্কৃ কাটিিং কাভজর লক্ষভত্র কাটিিং লহিভ ট, লিদার এপ্র্ন, র্াকৃ লিফটি গগিি ব্যিহার করা 

হয়। 

9. লিদার হযান্ড লগ্লােি লকন ব্যব্যহার করা হয়? 

উত্তর: কাটিিং করার ি য় হাতভক তাপ লেভক সুরক্ষ করার জন্য লিদার হযান্ড লগ্লােি ব্যিহৃত হয়। 

10. লিফটি লহিভ ট লকন পক্সরধান করা হয়?  

উত্তর: প্র্ধানত কারোনায় িা ক্সিক্সেি ওয়াকৃ করার ি য় শ্রক্স ক লদর  াো সুরক্ষার জন্য লিফটি লহিভ ট  পক্সরধান 

করা হয়।  

11. আ্গভৃনাক্স ক  হযাজার্ ৃিিভত কী লিাে? 

উত্তর: আ্গভৃনাক্স ক  হযাজার্ ৃহভিা লর্ লকাভনা ক ীর স্নার়্ি়ুতাক্সন্ত্রক ক্সিভস্ট্ভ  ক্ষক্সত সৃক্সি করভত িক্ষ । 

12.  ানক্সিক হযাজার্ ৃিিভত কী লিাে? 

উত্তর:  ানক্সিক হযাজার্ ৃিা ওয়াকৃ লেির হভিা লর্ভকাভনা লপোদার ঝুঁক্সক, র্া কাজ করার উপায়, িিংগঠিত এিিং 

পক্সরচাক্সিত হওয়ার িাভে িম্পক্সকৃত, এিিং কাভজর আ্ক্সেকৃ এিিং িা াক্সজক প্র্স্থান। 
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টাস্ক েীট ১.১: হযাজার্ ৃক্সচক্সিত করুন 

 

কাভজর ধারািাক্সহক ধাপ ও পদ্ধক্সত 

১. লিফটি লপাষাক পক্সরধান করুন 

১. ইনভেকেন লচকক্সিস্ট্ িিংগ্রহ করুন 

১. ক্সিক্সেন্ন এিাকা, ল ক্সেন ইনভেকেন করুন এিিং ক্সিপজ্জনক অিস্থা পূরণ করুন 

১. লচক ক্সিস্ট্ লেভক পাওয়া ক্সিপদ ক্সচক্সিত করুন। 

 

লর্াগাভর্াভগর তথ্য ক্সচক্সিত করুন 

ইনভেকেনকারীর না   

পক্সরদেভৃনর তাক্সরে  

OSH লকাক্সর্ভৃনটর  

ক্সনরাপত্তা ব্যিস্থাপক  

 

ল ভের হযাজার্ ৃ  ন্তব্য / পরপ ে ৃ

ি তি পৃি - লকান গত ৃলনই  

আ্িগা লিার্ ৃলপভরক ক্সদভয় আ্টকাভনা  

লফভি লদওয়া িস্তু তুভি লনওয়া হভয়ভছ  

ধুভিা,  য়িা প্র্ভৃক্সত েোঁভড়া লদয়া হভয়ভছ  

চিাচভির পে লেভক স্ট্ক উপাদান িরাভনা হভয়ভছ  

লিভটর চারপাভের এিাকায় ক্সিভেষ  ভনাভর্াগ লদয়া 

হভয়ভছ 

 

ল ভে লোিা র্েন ব্যিহার করা হয় না, প্র্ভয়াজভন 

লিোভন আ্বৃত করা হভয়ভছ 

 

 

ল ক্সেন হযাজার্ ৃ  ন্তব্য / পরপ ে ৃ

পর্াৃপ্ত কাভজর জায়গা  

িজৃয পদাে ৃিিংরক্ষভণর ব্যিস্থা  

পর্াৃপ্ত ল ক্সেন গার্ ৃ লদওয়া  

শুরু করা এিিং িন্ধ করার ক্সর্োইিগুক্সি অপাভরটভরর 

নাগাভির  ভে  

 

ইন্টারিক িঠিকোভি কাজ করভছ  

পক্সরষ্কার  
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লগাি াভির  াত্রা িভন্তাষজনক  

আ্ভিা িভন্তাষজনক  

 

 

ফায়ার িিংক্রান্ত হযাজার্ ৃ  ন্তব্য / পরপ ে ৃ

অক্সন ক্সনিাৃপক র্ন্ত্র র্োস্থাভন, িম্প্রক্সত িাক্সেিৃ করা 

এিিং আ্গুভনর ধরন অনুর্ায়ী  পক্সরষ্কারোভি ক্সচক্সিত 

করা 

 

অক্সন ক্সনগ ৃভনর জন্য পর্াৃপ্ত ক্সদক ক্সনভদেৃনা  

প্র্স্থান দরজা আ্গুন িাগার িম্ভাব্য স্থান লেভক িহভজ 

লোিা র্ায় 

 

িাধামুক্ত প্র্স্থান করার ব্যিস্থা  

ফায়ার অযািা  ৃক্সিভস্ট্  িঠিকোভি কাজ করভছ  

ফায়ার ক্সনভদেৃািিী উপক্সস্থত এিিং প্র্দক্সেতৃ  

 ই/ক্সিঁক্সর়্ি পক্সরষ্কার  

 

জানািা িিংক্রান্ত হযাজার্ ৃ  ন্তব্য / পরপ ে ৃ

লর্োভন উপযুক্ত লিোভন ক্সনরাপত্তা িা েক্সক্তোক্সি কাচ 

িাগাভনা 

 

পক্সরষ্কার, প্র্চুর ক্সদভনর আ্ভিা প্র্ভেে কভর   

োঙ্গা প্যান লনই  

ধুভিা, টিন িা আ্িজৃনা মুক্ত র যাক  

 

 ই িা ধাপ িিংক্রান্ত হযাজার্ ৃ  ন্তব্য / পরপ ে ৃ

িঠিক জায়গায় িিংরক্ষণ করা হভয়ভছ  

লকান োঙ্গা িা অনুপক্সস্থত লস্ট্প িা অন্যান্য 

deflects লনই 

 

 

লস্ট্াভরজ িা িিংরক্ষণ িিংক্রান্ত হযাজার্ ৃ  ন্তব্য / পরপ ে ৃ

উভত্তািভনর ি স্যা ক াভনার জন্য িিংরক্ষভণর স্থান 

ক্সর্জাইন করা হভয়ভছ 

 

র যাক এিিং ক্সিভন লর্োভনই িম্ভি উপকরণ িিংরক্ষণ 

করার ব্যিস্থা ক্সিদ্য ান 

 

তাকগুভিা ধুভিা এিিং আ্িজৃনা মুক্ত   
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ক্সিদ্যযৎ িিংক্রান্ত হযাজার্ ৃ  ন্তব্য / পরপ ে ৃ

লকান োঙা োগ, িভকট িা সুইচ নাই  

লকান লেইর্ (frayed) িা 

ক্সর্ভফক্সক্টে(deflective) িীিা লনই 

 

লপাভটিৃি পাওয়ার টুি োি অিস্থায় আ্ভছ  

ল ভেভত লকান অস্থার়্িী ক্সির্ লনই  

িািফর ার ক্সিক্সিন্ন আ্ভছ  

লকান লেনর্ িীিা লনই  

 

স্ট্াফভদর িাধারন সুক্সিধাক্সদ িিংক্রান্ত হযাজার্ ৃ  ন্তব্য / পরপ ে ৃ

ওয়ােরু  পক্সরষ্কার  

টয়ভিট পক্সরষ্কার; িকার পক্সরষ্কার  

আ্িজৃনার টিভন েিভরর কাগজ, দ্যপুভরর োিাভরর কাগজ 

ইতযাক্সদ রাো হভয়ভছ 

 

োিার র্র পক্সরষ্কার এিিং পক্সরপাটি  

 

প্র্াক্সেক্স ক ক্সচক্সকৎিা িিংক্রান্ত হযাজার্ ৃ  ন্তব্য / পরপ ে ৃ

কযাক্সিভনট এিিং কযাক্সিভনভটর ক্সিষয়িস্তু পক্সরষ্কার এিিং 

সুশৃঙ্খি 

 

লকান উপকরণ প্র্ক্সতস্থাপন প্র্ভয়াজন লনই  

লেচার র্োঅিস্থাভন আ্ভছ  

জরুরী নম্বর প্র্দক্সেতৃ আ্ভছ  

 

গাভেজৃ িিংক্রান্ত হযাজার্ ৃ  ন্তব্য / পরপ ে ৃ

ক্সিনগুক্সি প্র্ক্সতিাভনর চারপাভে উপযুক্ত স্থাভন অিক্সস্থত   

ক্সিন ক্সনয়ক্স ত োক্সি করা হয়  

আ্িাক্সদত ধাতি পাভত্র বতিাক্ত ন্যাকর়্িা এিিং দাহয পদাে ৃ

রাো হয় 
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টাস্ক েীট ১.2: হযাজার্ ৃকভরািকরা 

 

কাভজর ধাপ: 

1. প্র্ােক্স ক প্র্স্তুক্সত: 

▪ কাটিিং কাজ শুরুর আ্ভগ িিংক্সিি িকি হযাজার্ ৃক্সচক্সিত করুন (ভর্ ন, তাপ, লধোঁয়া, গ্যাি, ক্সিদ্যযৎ, 

োরী র্ন্ত্রপাক্সত, তীক্ষ্ণ অিভজক্ট ইতযাক্সদ)। 

▪ ক্সনরাপত্তা ক্সপক্সপই পক্সরধান ক্সনক্সিত করুন এিিং িি ক ীভক ক্সনরাপত্তা ক্সনভদেৃনা প্র্দান করুন। 

2. ইভিকক্সিকযাি হযাজার্ ৃকভরাি: 
▪ কাটিিং লিভটর লকিি, িিংভর্াগ এিিং বিদ্যযক্সতক উপাদানগুভিা ইনভেকেন করুন। লর্ভকাভনা ফাটি 

িা ক্ষক্সত ক্সচক্সিত করভি তা ল রা ত করুন। 

▪ আ্ক্সেিৃং িযাম্প িঠিকোভি িিংযুক্ত করভত হভি র্াভত ইভিকক্সিক েভকর ঝুঁক্সক কভ  র্ায়। 

▪ ক্সিদ্যযৎ িন্ধ করার জন্য িঠিক োটর্াউন পদ্ধক্সত অনুিরণ করুন। 

3. ো াৃি হযাজার্ ৃকভরাি: 
▪ কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ায় উচ্চ তাপ াত্রার কারভণ লপাড়া িা আ্হত হওয়ার িম্ভািনা োভক। অতএি, ক ীভদর 

ক্সনরাপদ দূরভে রাো এিিং িঠিক ক্সপক্সপই পক্সরধান ক্সনক্সিত করা। 

▪ গর  লিাহা িা স্ল্যাভগর িিংেভে ৃআ্িা লেভক ক ীভদর িতকৃ করুন। প্র্ভয়াজভন তাপ লোষণকারী 

গ্লােি এিিং প্র্ভটকটিে ফযাক্সিক পক্সরধান করুন। 

4. গ্যাি ও লধোঁয়া কভরাি: 

▪ কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া লেভক উদূ্ভত গ্যাি এিিং লধোঁয়া স্বাভস্থযর জন্য ক্ষক্সতকর হভত পাভর। 

▪ এর জন্য আ্দে ৃিায়ুচিাচি ব্যিস্থা ক্সনক্সিত করুন এিিং ক্সফিার িা ফযান ব্যিহার করুন। 

▪ ক ীভদর গ্যাি শ্বািগ্রহভণর িম্ভািনা ক াভনার জন্য গ্যাি  াস্ক এিিং অন্যান্য শ্বাির্ন্ত্র সুরক্ষা িরঞ্জা  

প্র্দান করুন। 

5. লেৌত আ্র্াত কভরাি: 

▪ কাটিিং লটক্সিি িা োরী র্ন্ত্রপাক্সত র্োর্েোভি সুরক্সক্ষত রােভত হভি র্াভত তাভত দ্যর্টৃনা না র্ভট। 

▪ প্র্লয়াজনীয়োভি ক ভৃক্ষভত্র লকান ধরভনর তীক্ষ্ণ িা োরী িস্তু রােভি তা ক্সনরাপদ অিস্থাভন রাখুন। 

6. অক্সন ঝুঁক্সক কভরাি: 
▪ োক্সকৃিং িা উজ্জ্বি আ্ভকৃর কারভণ অক্সনকাভের ঝুঁক্সক োভক। 

▪ িঠিক অক্সনক্সনিাৃপক র্ন্ত্রপাক্সত প্র্স্তুত রাখুন এিিং িতকৃতামূিক ব্যিস্থা গ্রহণ করুন র্াভত আ্গুন 

ছক্সড়ভয় না পভড়। 

7. িজৃয পক্সরস্কার ও পক্সরিহন: 

▪ কাটিিংলয়র পর স্ল্যাগ, টুকভরা এিিং অন্যান্য িজৃয পক্সরষ্কার করুন। 

▪ ক্সনরাপদোভি এিিং র্োর্েোভি িজৃয িিংগ্রহ ও পক্সরিহন করুন। 

8. পুনঃমূল্যায়ন: 

▪ প্র্ক্সতটি ঝুঁক্সকর মূল্যায়ন করুন এিিং িভিাৃত্ত  ক্সনয়ন্ত্রণ ব্যিস্থা ক্সনক্সিত করুন। 

▪ ক ীভদর কাছ লেভক প্র্ক্সতক্সক্রয়া ক্সনভয় প্র্ভয়াজভন পরিতী ক্সনয়ন্ত্রণ ব্যিস্থা প্র্ভয়াগ করুন। 
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লেক্সেক্সফভকেন েীট 1.2: হযাজার্ ৃকভরাি করা 

প্র্ভয়াজনীয় ক্সপক্সপই (PPE) 

ক্র  ক্সপক্সপই এর না  একক পক্সর াণ 

১ কাটিিং  াস্ক ক্সপি ১ 

২ গ্লােি লপয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগিি ক্সপি ১ 

৪ লহিভ ট ক্সপি ১ 

৫ সুরক্ষা জুভতা লপয়ার ১ 

৬ কাটিিং অযাভপভরি ক্সপি ১ 

৭ িয়লার সুট ক্সপি ১ 
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টাস্ক েীট ১.3: জরুরী অিস্থায় িাড়া শদয়া 

 

কাভজর ধাপ: 

 

1. জরুরী পক্সরক্সস্থক্সত ক্সচক্সিত করা: 

▪ অক্সনকাে, বিদ্যযক্সতক েক, আ্র্াত িা লর্ভকাভনা ধরভনর হযাজার্ ৃক্সচক্সিত করুন র্া ক ভৃক্ষভত্র হভত 

পাভর। 

▪ র্ক্সদ লকাভনা শ্রক্স ক গুরুতর আ্হত হন, তার অিস্থান এিিং পক্সরক্সস্থক্সত দ্রুত মূল্যায়ন করুন। 

2. ফাস্ট্ৃ এইর্ লপ্র্াভটাকি পািন করুন: 

▪ লছাট আ্র্াত িা কাটাভেঁড়া হভি, প্র্েভ  তার পক্সরস্কার এিিং স্যাক্সনভটেন ক্সনক্সিত করুন। 

▪ গুরুতর আ্র্াভতর লক্ষভত্র দ্রুত অযাম্ব়ুভিি িা ক্সচক্সকৎিার িহায়তা র্াকুন। 

▪ র্ক্সদ লকউ বিদ্যযক্সতক েক লপভয় োভক, দ্রুত ক্সনরাপদোভি ক্সিদ্যযৎ িরিরাহ িন্ধ করুন এিিং ফাস্ট্ৃ এইর্ 

প্র্দান করুন। তভি, কেভনা ক্সনভজ না ক্সগভয় প্র্েভ  সুরক্ষা ক্সনক্সিত করুন। 

3. ক্সনরাপত্তা ব্যিস্থা গ্রহণ: 

▪ অক্সনকাে র্টভি, দ্রুত অক্সনক্সনিাৃপক িরঞ্জা  ব্যিহার করুন এিিং আ্গুন ক্সনয়ন্ত্রভণ আ্নুন। 

▪ পক্সরক্সস্থক্সত র্ক্সদ ক্সনয়ন্ত্রভণ না আ্ভি, তাহভি ক ীভদর দ্রুত লিফটি লজাভন পাঠিভয় ক্সদন এিিং ফায়ার 

ক্সিভগর্ভক অিগত করুন। 

▪ র্ক্সদ গ্যাভির ক্সিভকজ িা ক্সিষাক্ত গ্যাভির উপক্সস্থক্সত োভক, তাহভি এিাকার িকি ক ীভক ক্সনরাপদ 

স্থাভন িক্সরভয় ক্সনন এিিং গ্যাি িাোই িন্ধ করুন। 

4. তাত্ক্ক্ষক্সণক লর্াগাভর্াগ: 
▪ জরুরী অিস্থায় িিপৃ্র্ে  িাইট সুপারোইজার িা লিফটি অক্সফিাভরর িভঙ্গ লর্াগাভর্াগ করুন। 

▪ র্ক্সদ িাইট সুপারোইজার িা লিফটি অক্সফিার উপক্সস্থত না োভক, তাহভি দ্রুত স্থানীয় হািপাতাি িা 

জরুরী িাক্সেভৃি লর্াগাভর্াগ করুন। 

5. প্র্ভয়াজনীয় িতকৃতা এিিং পরিতী ব্যিস্থা: 
▪ জরুরী পক্সরক্সস্থক্সত পরিতী ি ভয় ক্সরক্সেউ করুন এিিং ক্সনক্সিত করুন লর্ লকাভনা আ্র্াত িা দ্যর্টৃনার 

জন্য েক্সিষ্যভত র্োর্ে িতকৃতা লনওয়া হভয়ভছ। 

▪ জরুরী অিস্থা ক্স ভট লগভি, পুনরায় কার্কৃ্র  শুরু করার পূভি ৃিি সুরক্ষা ব্যিস্থা পর্াৃভিাচনা করুন 

এিিং ক ীভদর িতকৃ করুন। 

6. ক্সরভপাটিিৃং: 
▪ জরুরী অিস্থার পর একটি পূণাৃঙ্গ ক্সরভপাট ৃবতক্সর করুন, র্া পক্সরক্সস্থক্সতর িণনৃা, গ্রহণকৃত কাভজর ধাপ 

এিিং িিংক্সিি িকভির দাক্সয়ে পািনিহ নক্সের্ভক্ত োকভি। 
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লেক্সেক্সফভকেন েীট 1.3: জরুরী অিস্থায় িাড়া ক্সদন 

প্র্ভয়াজনীয় ক্সপক্সপই (PPE) 

ক্র  ক্সপক্সপই এর না  একক পক্সর াণ 

১ কাটিিং  াস্ক ক্সপি ১ 

২ গ্লােি লপয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগিি ক্সপি ১ 

৪ লহিভ ট ক্সপি ১ 

৫ সুরক্ষা জুভতা লপয়ার ১ 

৬ কাটিিং অযাভপভরি ক্সপি ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় ইকুইপভ ন্টি 

ক্র  না  একক পক্সর াণ 

২ ইভিভরার্ ধারক ক্সপি ১ 

৩ কাটিিং লকিি ক্স টার ১ 

৪ কাটিিং লটক্সিি ক্সপি ১ 

৫ অক্সিভজন ক্সিক্সিন্ডার ক্সপি ১ 

৬ অযাক্সিটিক্সিন ক্সিক্সিন্ডার ক্সপি ১ 

৭ প্রাথপেক পচপকৎসা িক্স ক্সপি ১ 

৮ জরুরী অিস্থায় সাড়া শদওয়ার জন্য   

 

 

প্র্ভয়াজনীয় ম্যাভটক্সরয়াি 

ক্র  না  একক পক্সর াণ 

১  াইল্ড ক্সস্ট্ি লেট লকক্সজ ১০০ 

২ লস্ট্ইনভিি ক্সস্ট্ি লেট লকক্সজ ৫০ 

৩ ইভিকভিার্ প্যাভকট ২ 

৪ কাটিিং োি লকক্সজ ৫ 

৫ স্ল্যাগ লকক্সজ ২ 
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পেেনফল (Learning Outcome)- ২ : কাটার জন্য উপকরণ প্র্স্তুত করভত পারভি 

 

অযাভিিভ ন্ট  ানদন্ড 

 

1. অঙ্কন এবাং কেডসডিদকশন হদত কাটিাং এর উপকরণ (দমদটডরয়ালস)  

ডচডিত করদত এবাং উদেখ করদত সক্ষম হদয়দে। 

2. উপাদানগুডল পডরষ্কার করদত এবাং উদেডখত মাত্রা অনুর্ায়ী কাটার জন্য 

ডচডিত করদত সক্ষম হদয়দে। 

েত ৃও ক্সরভিাি ৃ

1. প্র্কৃত ক ভৃক্ষভত্র অেিা প্র্ক্সেক্ষণ পক্সরভিে 

2. ক্সিক্সিএিএ  

3. হযান্ডআ্উটি 

4. ল্যাপটপ 

5.  াক্সিক্স ক্সর্য়া প্র্ভজক্টর 

6. কাগজ, কি , লপক্সিি, ইভরজার 

7. ইন্টারভনট সুক্সিধা 

8. লহায়াইট লিার্ ৃও  াকৃার 

9. অক্সর্ও ক্সেক্সর্ও ক্সেোইি 

ক্সিষয়িস্তু 

1. কাটার উপকরণ (দমদটডরয়ালস) 

2. উপকরণ কসটিাং ধাপ  

3. উপকরণ (দমদটডরয়ালস) পডরষ্কাদরর পদ্ধডত. 

4. উপকরণ (দমদটডরয়ালস) ডচডিতকরণ পদ্ধডত 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. অঙ্কন এবাং কেডসডিদকশন হদত কাটিাং এর উপকরণ (দমদটডরয়ালস)  

ডচডিত কদর সাংগহ কিা 

2. উপাদানগুডল পডরষ্কার কদর এবাং উদেডখত মাত্রা অনুর্ায়ী কাটার জন্য 

ডচডিত কিা 

প্র্ক্সেক্ষণ পদ্ধক্সত 

 

1. আ্ভিাচনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্র্দেনৃ (Demonstration) 

4. ক্সনভদকৃ্সেত অনুেীিন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুেীিন (Individual Practice) 

6. প্র্ভজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. ি স্যা ি াধান (Problem Solving) 

8.  াোোটাভনা (Brainstorming) 

অযাভিিভ ন্ট পদ্ধক্সত 

 

1. ক্সিক্সেত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্র্দেনৃ (Demonstration)  

3. ল ৌক্সেক প্র্শ্ন (Oral Questioning) 
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ক্সেক্ষণ/প্র্ক্সেক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) -২ : কাটার জন্য উপকরণ প্র্স্তুত করা 

 

এই ক্সেেনফি অজৃভনর িভক্ষয ক্সেেনফভি অন্তর্ভকৃ্ত ক্সিষয়িস্তু এিিং পারফরম্যাি ক্রাইভটক্সরয়া অজৃভনর জন্য ক্সনম্নক্সিক্সেত 

কার্কৃ্র গুভিা পর্াৃয়ক্রভ  িম্পাদন করুন। কার্কৃ্র গুভিার জন্য িক্সণতৃ ক্সরভিািিৃমূহ ব্যািহার করুন।  

ক্সেেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ক্সিভেষ ক্সনভদেৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্র্ক্সেক্ষণােীগণ      লকান ক্সেক্ষা  উপকরণ 

ব্যিহার করভি লি িম্পভকৃ প্র্ক্সেক্ষভকর  

ক্সনকট জানভত চাইভি 

1. প্র্ক্সেক্ষক প্র্ক্সেক্ষােীভদর “কাটার জন্য উপকরণ প্র্স্তুত করা” 

বর্খাি উপকরণ প্রদা্ কিটে্। 

2. ইনফরভ েন ক্সেট পড়ভত হভি। 2. ইনফরভ েন ক্সেট ২ : কাটার জন্য উপকরণ প্র্স্তুত করা 

3. লিিফ লচভক প্র্দত্ত প্র্শ্নগুভিার উত্তর প্র্দান 

করুন এিিং উত্তরপভত্রর িাভে ক্স ক্সিভয় 

ক্সনক্সিত হভত হভি।  

3. লিল্ফ-ভচক পেট 2 : কাটার জন্য উপকরণ প্র্স্তুত করা 

    উত্তরপত্র 2 : কাটার জন্য উপকরণ প্র্স্তুত করা 

4. জি/টাস্ক েীট ও লেক্সিক্সফভকেন ক্সেট 

অনুর্ায়ী জি িম্পাদন করুন। 

4. ক্সনভম্নাক্ত জি/টাস্ক েীট অনুর্ায়ী জি/টাস্ক িম্পাদন করুন 

টাস্ক েীট 2.১: অঙ্কন এিিং লেক্সিক্সফভকেন হভত কাটিিং এর 

উপকরণ (ভ ভটক্সরয়ািি)  ক্সচক্সিত কভর িিংগহ করা 

টাস্ক েীট 2.2: উপাদানগুক্সি পক্সরষ্কার কভর এিিং উভেক্সেত  াত্রা 

অনুর্ায়ী কাটার জন্য ক্সচক্সিত করা 
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ইনফরভ েন ক্সেট (Information Sheet) ২: কাটার জন্য উপকরণ প্র্স্তুত করা 

 

ডশখন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমর্্ র্ীে পটে ডশক্ষণার্থীগণ ডনদম্নাক্ত ডবষয়গুদলা ব্যাখ্যা 

করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

 

2.1. কাটার উপকরণ  

2.2. উপকরণ লিটিিং ধাপ  

2.3. উপকরণ (ভ ভটক্সরয়ািি) পক্সরষ্কাভরর পদ্ধক্সত. 

2.4. উপকরণ (ভ ভটক্সরয়ািি) ক্সচক্সিতকরণ পদ্ধক্সত 

 

2.1. কাটার উপকরণ  
 

উপকরণ িণনৃা 

অক্সিভজন ক্সিক্সিন্ডার উচ্চ চাভপ অক্সিভজন িিংরক্ষণ করার জন্য ব্যিহৃত একটি ক্সিক্সিন্ডার। 

অযাক্সিটিক্সিন ক্সিক্সিন্ডার অযাক্সিটিক্সিন গ্যাি িিংরক্ষণ করার জন্য ব্যিহৃত ক্সিক্সিন্ডার। 

লরগুভিটর গ্যাি প্র্িাহ ক্সনয়ন্ত্রণ করার র্ন্ত্র। 

কাটিিং টচ ৃ ধাতু কাটার জন্য ব্যিহৃত টুি। 

কাটিিং টিপ কাটিিং টভচরৃ মুভে ব্যিহৃত একটি িিংভর্াজন। 

লহািপাইপ অক্সিভজন ও অযাক্সিটিক্সিন গ্যাি পক্সরিহন করার জন্য ব্যিহৃত নি। 

োকৃ িাইটার আ্গুন জ্বািাভনার জন্য ব্যিহৃত হাভতর লছাট র্ন্ত্র। 

হাভতর গ্লােি হাত সুরক্ষার জন্য ব্যিহৃত গ্লােি। 

লিফটি গ্লাি লচাে রক্ষা করার জন্য ব্যিহৃত চে া। 

ফায়ার লরক্সিস্ট্যান্ট অযাপ্র্ন আ্গুন প্র্ক্সতভরাধী অযাপ্র্ন, েরীর রক্ষা করার জন্য। 

 

 

অক্সিভজন ক্সিক্সিন্ডার 

 

অযাক্সিটিক্সিন ক্সিক্সিন্ডার 

 

লরগুভিটর 

 

কাটিিং টচ ৃ

 

কাটিিং টিপ 

 

লহািপাইপ 

 

োকৃ িাইটার 
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2.2. উপকরণ লিটিিং ধাপ 

 

K. ক্সিক্সিন্ডার স্থাপন:  

▪ অক্সিভজন এিিং অযাক্সিটিক্সিন ক্সিক্সিন্ডার ক্সস্থরোভি দোঁর়্ি করান:  

▪ ক্সিক্সিন্ডারগুভিা একটি ক্সিক্সিন্ডার িক্সি িা স্ট্যাভন্ড স্থাপন করুন, র্াভত কাভজর ি য় লিগুভিা লহভি 

না পভড়।  

▪ ক্সিক্সিন্ডাভরর লরগুভিটর িঠিকোভি িিংভর্াগ করুন 

▪ লরগুভিটভরর লের্ লচক করুন এিিং িঠিকোভি ক্সিক্সিন্ডাভরর িাভে িাগান। 

L. লহািপাইপ িিংভর্াগ:  

▪ অক্সিভজন ও অযাক্সিটিক্সিভনর জন্য আ্িাদা লহািপাইপ ব্যিহার করুন:  

▪ লহািপাইভপর ক্সিক িা ক্ষক্সত আ্ভছ ক্সক না তা র্াচাই করুন।  

▪ রঙ অনুর্ার়্িী িঠিক লহািপাইপ যুক্ত করুন: অক্সিভজভনর জন্য নীি রভঙর লহািপাইপ। 

অযাক্সিটিক্সিভনর জন্য িাি রভঙর লহািপাইপ। 

M. কাটিিং টিপ ক্সনিাৃচন:    

▪ কাটিিং টভচ ৃউপযুক্ত টিপ িিান 

▪ কাটিিং টিভপর আ্কার ও ধরন র্াচাই কভর লিট করুন।  

▪ কাভজর ধরন অনুর্ার়্িী টিপ ক্সনিাৃচন করুন 

▪  পাতিা ধাতুর জন্য লছাট এিিং পুরু ধাতুর জন্য িড় টিপ ব্যিহার করুন। 

N. গ্যাভির চাপ পরীক্ষা:  

▪ লরগুভিটর ব্যিহার কভর ক্সনধাৃক্সরত চাপ লিট করুন: অক্সিভজন: ২০-২৫ psi। অযাক্সিটিক্সিন  

▪ ৫-১০ psi। গ্যাি ক্সিক লচক করুন 

▪ িঠিকোভি চাপ স্থাপন করার পর পাইপ ও িিংভর্াগস্থভি ক্সিক আ্ভছ ক্সক না পরীক্ষা করুন। 

 

2.3. উপকরণ (ভ ভটক্সরয়ািি) পক্সরষ্কাভরর পদ্ধক্সত 

ল টাি পক্সরষ্কার করা: কাটিিংভয়র আ্ভগ ল টাভির উপভরর অিংভে লর্ লকাভনা ধরভণর  য়িা, লতি,  ক্সরচা িা 

লপইন্ট োকা কাটিিং প্র্ক্সক্রয়াভক প্র্োক্সিত করভত পাভর। সুতরািং, এিি দূর করভত হভি। 
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K. ধাপ ১ 

লতি ও  য়িা পক্সরষ্কার করুন: ল টাভির উপভরর অিংভে লর্ভকাভনা লতি,  য়িা িা ধূিা িক্সরভয় 

লফলুন। এটি কাটিিংভয়র প্র্ক্সক্রয়া আ্রও িঠিক এিিং কার্কৃরী কভর। টিসুয লপপার িা কাপর়্ি ব্যিহার 

কভর লতি িা  য়িা মুভছ লফলুন। 

L. ধাপ ২ 

 ক্সরচা পক্সরষ্কার করুন: ল টাভি লকাভনা  ক্সরচা োকভি তা পক্সরষ্কার করা প্র্ভয়াজন।  ক্সরচা কাটিিং 

প্র্ক্সক্রয়া এিিং ল টাভির গুণ ানভক ক্ষক্সতগ্রস্ত করভত পাভর।  ক্সরচা দূর করভত তার িাে িা স্ক্র্যাপার 

ব্যিহার করভত পাভরন। 

M. ধাপ ৩ 

লপইন্ট িরাভনা: র্ক্সদ ল টাভি লপইন্ট োভক, তাহভি তা িক্সরভয় লফলুন। লপইন্ট কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ার ি য় 

উত্ক্পন্ন গ্যাভির িাভে প্র্ক্সতকূি প্র্ক্সতক্সক্রয়া সৃক্সি করভত পাভর। ইভ ক্সর লপপার িা তার িাে ব্যিহার 

কভর লপইন্ট পক্সরষ্কার করুন। 

 

কাটিিং টিপ পক্সরষ্কার করা: কাটিিং টিভপর লেতভরর  য়িা িা কািনৃ জভ  লগভি তা কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ায় ি স্যা সৃক্সি 

করভত পাভর, ফভি িঠিকোভি কাটিিং করা িম্ভি হয় না। 

 

K. ধাপ ১  

টিভপর লেতভরর কািনৃ িা  য়িা পক্সরষ্কার করুন: কাটিিং টিভপর লেতভর জভ  োকা কািনৃ িা  য়িা 

পক্সরষ্কার করা জরুক্সর। এটি টিভপর কার্কৃ্ষ তা এিিং কাটিিং ক্ষ তাভক উন্নত করভি। কাভঠর িা 

ক্সস্ট্ভির িাে ব্যিহার কভর কািনৃ িা  য়িা িক্সরভয় লফলুন। 
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L. ধাপ ২ 

ক্সনধাৃক্সরত ক্সিক্সনিং টুি ব্যিহার করুন: কাটিিং টিপ পক্সরষ্কার করার জন্য ক্সনক্সদিৃ ক্সিক্সনিং টুি ব্যিহার 

করভত হভি, র্া টিভপর লেতভরর অিংভে নি িা ক্ষক্সতকর উপাদান িক্সরভয় লফিভি। ক্সিভেষোভি 

বতক্সর ক্সিক্সনিং টুি িা অযািভকাহি ক্সদভয় টিপ পক্সরষ্কার করুন। 

 

2.4. উপকরণ (ভ ভটক্সরয়ািি) ক্সচক্সিতকরণ পদ্ধক্সত 

 

 াপ ক্সনধাৃরণ: কাটিিংভয়র আ্ভগ ল টাভির উপর িঠিক  াপ ক্সচক্সিত করা অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ এটি ক্সনক্সিত করভি লর্ 

কাটিিং িঠিকোভি িম্পন্ন হভি এিিং কাভজর  ান িজায় োকভি। 

 

K. ধাপ ১ 

কাটার জন্য ল টাভির উপর ক্সনক্সদিৃ  াপ অনুর্ায়ী ক্সচি লটভন ক্সনন: ল টাভির িঠিক অিংে কাটভত, প্র্েভ  

প্র্ভয়াজনীয়  াপ অনুর্ায়ী ক্সচক্সিত করুন। লটপ ল জার িা রুিার ব্যিহার কভর িঠিক বদর্যৃ এিিং প্র্স্থ  াপুন। চক 

িা  াক্সকৃিং লপন ক্সদভয় লিগুভিার উপর ক্সচি টানুন। 

L. ধাপ ২ 

চক িা  াক্সকৃিং লপন ব্যিহার করুন: ল টাভি িঠিকোভি ক্সচক্সিত করার জন্য চক িা  াক্সকৃিং লপন ব্যিহার করা 

উক্সচত। চক িাধারণত ল টাভির ওপর োিোভি দৃশ্য ান হয়, র্া কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ায় িাহায্য কভর। 

 

কাটিিং িাইভনর শুদ্ধতা ক্সনক্সিত করা: কাটিিং িাইভনর শুদ্ধতা ক্সনক্সিত করভত হভি, র্াভত কাটিিংটি লিাজা এিিং 

িঠিকোভি হয়। 

 

K. ধাপ ১ 

কাটিিং িাইভনর চারপাভে পর্াৃপ্ত ফোঁকা স্থান রাখুন: কাটিিং িাইভনর পাভে ক পভক্ষ ১-২ লিক্সন্টক্স টার জায়গা 

লরভে ক্সচক্সিত করুন। এভত কাটিিংটি িঠিকোভি হওয়ার সুভর্াগ োকভি। 



 

25 
 

L. ধাপ ২ 

ক্সচক্সিতকরভণ লস্কি িা লেইট এজ ব্যিহার করুন: কাটিিং িাইন লিাজা রাোর জন্য লস্কি িা লেইট এজ 

ব্যিহার করুন। লস্কি িা লেইট এজ ল টাি িা ক্সচক্সিত অিংভের িাভে লিাজা লরভে ক্সচি টানুন। 

 

পরীক্ষা করুন: কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া শুরু করার আ্ভগ ক্সনক্সিত করুন লর্ ক্সচিগুভিা র্োর্ে এিিং িঠিকোভি ক্সচক্সিত 

হভয়ভছ। 

 

K. ধাপ ১ 

ক্সনক্সিত করুন লর্ ক্সচিগুভিা র্োর্ে: কাটিিং িাইন িঠিকোভি আঁকা হভয়ভছ ক্সকনা তা পরীক্ষা করুন। 

িাইনগুভিা িরু ও েি হভত হভি, র্াভত কাটিিং কাজ িহজোভি করা র্ায়। 

L. ধাপ ২ 

ল টাভির গুণগত  ান পরীক্ষা করুন: ক্সনক্সিত করুন লর্ ল টাভির গুণগত  ান কাটার জন্য উপযুক্ত এিিং 

লকাভনা ত্রুটি িা ত্রুটিপূণ ৃঅিংে লনই। ল টাি পক্সরষ্কার এিিং লিাজা অিস্থায় োকভত হভি, র্াভত কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া 

ক্সনক্সিভৃে চভি। 
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লিিফ লচক (Self Check)- ২: কাটার জন্য উপকরণ প্র্স্তুত করা 

 

প্র্ক্সেক্ষণােীভদর জন্য ক্সনভদেৃনা:- উপভরাক্ত ইনফরভ েন েীট পাঠ কভর ক্সনভচর প্র্শ্নগুভিার উত্তর ক্সিখুন- 

 

1. অক্সিভজন ক্সিক্সিন্ডার কীোভি ব্যিহার করা হয়? 

উত্তর:  

 

2. অযাক্সিটিক্সিন ক্সিক্সিন্ডার লকন প্র্ভয়াজন? 

উত্তর:  

 

3. কাটিিং টভচরৃ কাজ কী? 

উত্তর:  

 

4. কাটিিং টিপ কীোভি ক্সনিাৃচন করভিন? 

উত্তর:  

 

5. কাটিিংভয়র জন্য ল টাি পক্সরষ্কার করার কী প্র্ক্সক্রয়া? 

উত্তর:  

 

6. কাটিিং িাইভনর শুদ্ধতা কীোভি ক্সনক্সিত করভিন? 

উত্তর:  

 

 

 

  



 

27 
 

উত্তরপত্র (Answer Key)- ২: কাটার জন্য উপকরণ প্র্স্তুত করা 

 

 

1. অক্সিভজন ক্সিক্সিন্ডার কীোভি ব্যিহার করা হয়? 

উত্তর: অক্সিভজন ক্সিক্সিন্ডার উচ্চ চাভপ অক্সিভজন িিংরক্ষণ কভর এিিং কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ার জন্য গ্যাি িরিরাহ কভর। 

 

2. অযাক্সিটিক্সিন ক্সিক্সিন্ডার লকন প্র্ভয়াজন? 

উত্তর: অযাক্সিটিক্সিন ক্সিক্সিন্ডার অযাক্সিটিক্সিন গ্যাি িিংরক্ষণ কভর, র্া কাটিিং টভচ ৃপ্র্জ্বিন বতক্সর করভত িহায়তা 

কভর। 

 

3. কাটিিং টভচরৃ কাজ কী? 

উত্তর: কাটিিং টচ ৃধাতু কাটভত ব্যিহৃত একটি টুি, র্া অক্সিভজন এিিং অযাক্সিটিক্সিন গ্যাি ক্স ক্সেভয় উচ্চ তাপ াত্রায় 

লে  বতক্সর কভর। 

 

4. কাটিিং টিপ কীোভি ক্সনিাৃচন করভিন? 

উত্তর: কাটিিং টিভপর আ্কার ও ধরন কাভজর ধরন অনুর্ায়ী ক্সনিাৃচন করুন, পাতিা ধাতুর জন্য লছাট এিিং পুরু 

ধাতুর জন্য িড় টিপ ব্যিহার করুন। 

 

5. কাটিিংভয়র জন্য ল টাি পক্সরষ্কার করার কী প্র্ক্সক্রয়া? 

উত্তর: কাটিিংভয়র আ্ভগ ল টাি লেভক লতি,  য়িা,  ক্সরচা িা লপইন্ট দূর করুন, র্াভত কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া িঠিকোভি 

হয়। 

 

6. কাটিিং িাইভনর শুদ্ধতা কীোভি ক্সনক্সিত করভিন? 

উত্তর: কাটিিং িাইভনর লিাজা এিিং িঠিকতা ক্সনক্সিত করভত লস্কি িা লেইট এজ ব্যিহার কভর ক্সচক্সিত করুন এিিং 

ফোঁকা স্থান রাখুন। 
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টাস্ক েীট 2.১: অঙ্কন এিিং লেক্সিক্সফভকেন হভত কাটিিং এর উপকরণ (ভ ভটক্সরয়ািি) ক্সচক্সিত কভর 

িিংগহ করা 

কাভজর ধাপ   

1. অঙ্কন এিিং লেক্সিক্সফভকেন পর্াৃভিাচনা: 

▪ অঙ্কন িা ড্রক্সয়িংটি োিোভি অেয়ন করুন, র্াভত  াপ, উপকরভণর ধরন এিিং কাটিিং িাইভনর ক্সনভদেৃনা 

পাওয়া র্ায়। 

▪ ক্সনক্সিত করুন লর্ ি স্ত প্র্ভয়াজনীয় লেক্সিক্সফভকেন লর্ ন পুরুে, বদর্যৃ এিিং উপকরভণর ধরন িঠিকোভি 

বুেভত লপভরভছন। 

 

2. প্র্ভয়াজনীয় ক্সপক্সপই ক্সচক্সিত করা: 

▪ লেক্সিক্সফভকেন িীট অনুর্ায়ী প্র্ভয়াজনীয় ক্সপক্সপই ক্সচক্সিত করুন। 

▪ ক্সপক্সপই-ভত লিফটি গগিি, গ্লােি, লপ্র্াভটকটিে এপ্র্ন, বুটি, এিিং লফি ক্সেল্ড অন্তর্ভকৃ্ত োকভত হভি। 

▪ প্র্ক্সতটি আ্ইভটভ র পক্সর াণ এিিং অিস্থাও লচক করুন। 

 

3. প্র্ভয়াজনীয় টুিি ক্সচক্সিত করা: 

▪ কাটিিং কাভজর জন্য প্র্ভয়াজনীয় টুিি ক্সচক্সিত করুন। 

▪ কাটিিং টচ,ৃ িযাম্প, লস্কি িা লেইট এজ,  াকৃার ইতযাক্সদ টুিি িিংগ্রহ করুন। 

▪ টুিিগুভিার অিস্থান এিিং িঠিকতার পক্সর াণ র্াচাই করুন। 

 

4. প্র্ভয়াজনীয় ইকুইপভ ন্টি ক্সচক্সিত করা: 

▪ কাটিিং গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার (অক্সিভজন এিিং অযাক্সিটিক্সিন) ক্সচক্সিত করুন। 

▪ লরগুভিটর, গ্যাি িাইভনর িিংভর্াগ এিিং ক্সনরাপত্তা ক্সগয়ার ক্সনক্সিত করুন। 

▪ ক্সনক্সদিৃ কাভজর জন্য িঠিক ইকুইপভ ন্ট ব্যিহৃত হভি ক্সক না তা র্াচাই করুন। 

 

5. কাটার জন্য উপকরণ ক্সচক্সিত করা: 

▪ কাটার জন্য ল টাি ক্সেট িা উপকরণ ক্সচক্সিত করুন। 

▪ ক্সনক্সিত করুন লর্ উপকরণটি র্োর্েোভি প্র্স্তুত করা হভয়ভছ ( য়িা,  ক্সরচা, লতি মুক্ত)। 

▪ ল টাভির  াপ অঙ্কভনর লেক্সিক্সফভকেভনর িাভে ক্স ক্সিভয় লদখুন। 
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লেক্সেক্সফভকেন েীট ২.1: অঙ্কন এিিং লেক্সিক্সফভকেন হভত কাটিিং এর উপকরণ (ভ ভটক্সরয়ািি)  

ক্সচক্সিত কভর িিংগহ করা 

 

প্র্ভয়াজনীয় ক্সপক্সপই  

ক্র  ক্সপক্সপই এর না  একক পক্সর াণ 

1 কাটিিং গগিি লপয়ার ১ 

2 লিফটি গ্লােি লজাড়া ১ 

3 লফি ক্সেল্ড ক্সপি ১ 

4 কাটিিং অযাপ্র্ন ক্সপি ১ 

5 লিফটি বুট লজাড়া ১ 

6 ক্সহয়াক্সরিং প্র্ভটক্টর লপয়ার ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় টুিি  

ক্র  টুিি এর না  একক পক্সর াণ 

1 কাটিিং টচ ৃ ক্সপি ১ 

2 লস্কি িা লেইট এজ ক্সপি ১ 

3 ক্সচ টা (Clamps) ক্সপি ২ 

4 হযা ার ক্সপি ১ 

5 লপন (Chalk or Marker) ক্সপি ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় ইকুইপভ ন্টি  

ক্র  না  একক পক্সর াণ 

1 গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার (অক্সিভজন) ক্সপি ১ 

2 গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার (অযাক্সিটিক্সিন) ক্সপি ১ 

3 লরগুভিটর ক্সপি ১ 

4 লে  িাইটার ক্সপি ১ 

5 কযাপাক্সিটি ক্সপক্সপই ক্সপি ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় ম্যাভটক্সরয়াি  

ক্র  না  একক পক্সর াণ 

1 ল টাি ক্সেট (ক্সস্ট্ি/আ্য়রন) িগফৃুট ক্সনধাৃক্সরত 

2 ক্সপ্র্ক্সহভটর জন্য গ্যাি (অক্সিভজন ও অযাক্সিটিক্সিন) ক্সিটার ক্সনধাৃক্সরত 

3 লিফটি লপপার প্যাভকট ১ 

4 ক্সিক্সিকন িা গ্রাইক্সন্ডিং পাউর্ার লকক্সজ ১ 
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টাস্ক েীট 2.2: উপাদানগুক্সি পক্সরষ্কার কভর এিিং উভেক্সেত  াত্রা অনুর্ায়ী কাটার জন্য ক্সচক্সিত করা 

কাভজর ধাপ   

1. লেক্সিক্সফভকেন িীট পর্াৃভিাচনা করা: 

▪ কাটার জন্য ক্সচক্সিত করার আ্ভগ অঙ্কন এিিং লেক্সিক্সফভকেন িীট পর্াৃভিাচনা করুন। 

▪  াপ, উপকরভণর ধরন, এিিং কাটার িাইনগুক্সির েিতা ক্সনক্সিত করুন। 

2. প্র্ভয়াজনীয় ক্সপক্সপই ক্সচক্সিত করা: 

▪ ক্সনরাপত্তা ক্সনক্সিত করভত প্র্ভয়াজনীয় ক্সপক্সপই িিংগ্রহ করুন। 

▪ ক্সপক্সপভইর  ভে োকভি: 

➢ লিফটি গগিি 

➢ গ্লােি 

➢ লপ্র্াভটকটিে এপ্র্ন 

➢ বুটি 

➢ লফি ক্সেল্ড 

▪ প্র্ক্সতটি ক্সপক্সপভইর পক্সর াণ এিিং একক িঠিকোভি ক্সচক্সিত করুন। 

3. প্র্ভয়াজনীয় টুিি ক্সচক্সিত করা: 

▪ কাটার জন্য প্র্ভয়াজনীয় টুিি িিংগ্রহ করুন। 

▪ িাধারণ টুিভির  ভে োকভি: 

➢ কাটিিং টচ ৃ

➢ লস্কি 

➢  াক্সকৃিং লপন িা চক 

➢ লেইট এজ 

▪ প্র্ক্সতটি টুিভির না , পক্সর াণ এিিং একক িঠিকোভি ক্সচক্সিত করুন। 

4. প্র্ভয়াজনীয় ইকুইপভ ন্টি ক্সচক্সিত করা: 

▪ িঠিক গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার ক্সনিাৃচন করুন (অক্সিভজন এিিং অযাক্সিটিক্সিন)। 

▪ লরগুভিটর এিিং গ্যাি িাইভনর িিংভর্াগ ঠিক করুন। 

▪ প্র্ক্সতটি ইকুইপভ ভন্টর না , পক্সর াণ এিিং একক িঠিকোভি ক্সচক্সিত করুন। 

5. প্র্ভয়াজনীয় ম্যাভটক্সরয়াি ক্সচক্সিত করা: 

▪ কাটার জন্য প্র্ভয়াজনীয় উপকরণ ক্সচক্সিত করুন (ভর্ ন ক্সস্ট্ি ক্সেট, পাইপ ইতযাক্সদ)। 

▪ উপকরভণর প্র্স্থ, বদর্যৃ এিিং পুরুে র্াচাই করুন এিিং লেক্সিক্সফভকেভনর িভঙ্গ ক্স ক্সিভয় ক্সচক্সিত করুন। 

▪ উপকরভণর পক্সর াণ এিিং একক িঠিকোভি ক্সচক্সিত করুন। 

 



 

31 
 

লেক্সেক্সফভকেন েীট 2.2: উপাদানগুক্সি পক্সরষ্কার কভর এিিং উভেক্সেত  াত্রা অনুর্ায়ী কাটার জন্য 

ক্সচক্সিত করা 

প্র্ভয়াজনীয় ক্সপক্সপই  

ক্র  ক্সপক্সপই এর না  একক পক্সর াণ 

1 লিফটি গগিি ক্সপি ১ 

2 গ্লােি ক্সপি ১ 

3 লপ্র্াভটকটিে এপ্র্ন ক্সপি ১ 

4 বুটি লজাড়া ১ 

5 লফি ক্সেল্ড ক্সপি ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় টুিি  

ক্র  টুিি এর না  একক পক্সর াণ 

1 কাটিিং টচ ৃ ক্সপি ১ 

2 লস্কি ক্সপি ১ 

3  াক্সকৃিং লপন ক্সপি ১ 

4 লেইট এজ ক্সপি ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় ইকুইপভ ন্টি  

ক্র  না  একক পক্সর াণ 

1 অক্সিভজন ক্সিক্সিন্ডার ক্সিক্সিন্ডার ১ 

2 অযাক্সিটিক্সিন ক্সিক্সিন্ডার ক্সিক্সিন্ডার ১ 

3 লরগুভিটর ক্সপি ১ 

4 গ্যাি িাইভনর লহািপাইপ ক্স টার ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় ম্যাভটক্সরয়াি  

ক্র  না  একক পক্সর াণ 

1 ক্সস্ট্ি ক্সেট ক্স টার ২ 

2 পাইপ ক্স টার ১ 
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পেেনফল (Learning Outcome)- ৩ : িরঞ্জা  লিট আ্প করভত পারভি 

অযাভিিভ ন্ট  ানদন্ড 

 

1. কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া  ান অনুর্ায়ী ক্সনিাৃচন করা হভয়ভছ 

2. কাটিিং এজ লেট লিধ অনুর্ায়ী ক্সনিাৃচন করা হভয়ভছ 

3. কাভজর লেক্সিক্সফভকেন অনুর্ায়ী িরঞ্জা  লিট আ্প করা হভয়ভছ 

েত ৃও ক্সরভিাি ৃ

1. প্র্কৃত ক ভৃক্ষভত্র অেিা প্র্ক্সেক্ষণ পক্সরভিে 

2. ক্সিক্সিএিএ  

3. হযান্ডআ্উটি 

4. ল্যাপটপ 

5.  াক্সিক্স ক্সর্য়া প্র্ভজক্টর 

6. কাগজ, কি , লপক্সিি, ইভরজার 

7. ইন্টারভনট সুক্সিধা 

8. লহায়াইট লিার্ ৃও  াকৃার 

9. অক্সর্ও ক্সেক্সর্ও ক্সেোইি 

ক্সিষয়িস্তু 

1. স্ট্যান্ডাি ৃএদিসডরস সহ গ্যাস কাটিাং কসট 

2. গ্যাস কাটিাং প্যারাডমটার। 

3. গ্যাস কাটিাং কসট এর  ব্যবহার. 

4. জদবর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী কাটিাং সরঞ্জাদমর কসট-আ্প পদ্ধডত। 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. প্রদয়াজনীয় এদিসডরজ সহ অডি ফুদয়ল গ্যাস ডসডলন্ডার সাংগ্রহ করুন। 

2. অডি ফুদয়ল গ্যাস ডসডলন্ডার এর সাদর্থ এদিসডরজ কসট আ্প করুন। 

3. জদবর চাডহদা অনুর্ায়ী অডিদজন এবাং ফুদয়ল কপ্রসার সমন্বয় করুন 

প্র্ক্সেক্ষণ পদ্ধক্সত 

 

1. আ্ভিাচনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্র্দেনৃ (Demonstration) 

4. ক্সনভদকৃ্সেত অনুেীিন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুেীিন (Individual Practice) 

6. প্র্ভজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. ি স্যা ি াধান (Problem Solving) 

8.  াোোটাভনা (Brainstorming) 

অযাভিিভ ন্ট পদ্ধক্সত 

 

1. ক্সিক্সেত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্র্দেনৃ (Demonstration)  

3. ল ৌক্সেক প্র্শ্ন (Oral Questioning) 
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মিক্ষণ/প্রমিক্ষণ কোর্গক্রি (Learning Activities) -৩ : সরঞ্জোি সসট আপ করো 

 

এই ক্সেেনফি অজৃভনর িভক্ষয ক্সেেনফভি অন্তর্ভকৃ্ত ক্সিষয়িস্তু এিিং পারফরম্যাি ক্রাইভটক্সরয়া অজৃভনর জন্য ক্সনম্নক্সিক্সেত 

কার্কৃ্র গুভিা পর্াৃয়ক্রভ  িম্পাদন করুন। কার্কৃ্র গুভিার জন্য িক্সণতৃ ক্সরভিািিৃমূহ ব্যািহার করুন।  

ক্সেেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ক্সিভেষ ক্সনভদেৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্র্ক্সেক্ষণােীগণ      লকান ক্সেক্ষা  উপকরণ 

ব্যিহার করভি লি িম্পভকৃ প্র্ক্সেক্ষভকর  

ক্সনকট জানভত চাইভি 

1. প্র্ক্সেক্ষক প্র্ক্সেক্ষােীভদর “িরঞ্জা  লিট আ্প করা” বর্খাি 

উপকরণ প্রদা্ কিটে্। 

2. ইনফরভ েন ক্সেট পড়ভত হভি। 2. ইনফরভ েন ক্সেট ৩ : িরঞ্জা  লিট আ্প করা 

3. লিিফ লচভক প্র্দত্ত প্র্শ্নগুভিার উত্তর প্র্দান 

করুন এিিং উত্তরপভত্রর িাভে ক্স ক্সিভয় 

ক্সনক্সিত হভত হভি।  

3. লিল্ফ-ভচক পেট 3 : িরঞ্জা  লিট আ্প করা 

    উত্তরপত্র 3 : িরঞ্জা  লিট আ্প করা 

4. জি/টাস্ক েীট ও লেক্সিক্সফভকেন ক্সেট 

অনুর্ায়ী জি িম্পাদন করুন। 

4. ক্সনভম্নাক্ত জি/টাস্ক েীট অনুর্ায়ী জি/টাস্ক িম্পাদন করুন 

টাস্ক েীট 3.১: প্র্ভয়াজনীয় এভিিক্সরজ িহ অক্সি ফুভয়ি গ্যাি 

ক্সিক্সিন্ডার িিংগ্রহ করুন। 

টাস্ক েীট 3.2: অক্সি ফুভয়ি গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার এর িাভে 

এভিিক্সরজ লিট আ্প করুন। 

টাস্ক েীট 3.3: জভির চাক্সহদা অনুর্ায়ী অক্সিভজন এিিং ফুভয়ি 

লপ্র্িার ি ন্বয় করুন 
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ই ফররিি  মিট (Information Sheet) 3: সরঞ্জোি সসট আপ করো 

 

ডশখন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমর্্ র্ীে পটে ডশক্ষণার্থীগণ ডনদম্নাক্ত ডবষয়গুদলা ব্যাখ্যা 

করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

 

3.1. স্ট্যান্ডার্ ৃএভিিক্সরি িহ গ্যাি কাটিিং লিট 

3.2. গ্যাি কাটিিং প্যারাক্স টার। 

3.3. গ্যাি কাটিিং লিট এর  ব্যিহার. 

3.4. জভির প্র্ভয়াজন অনুর্ায়ী কাটিিং িরঞ্জাভ র লিট-আ্প পদ্ধক্সত। 

 

3.1. ন্ডার্ ৃএভিিক্সরি িহ গ্যাি কাটিিং লিট 

উপকরণ িণনৃা 

অক্সিভজন ক্সিক্সিন্ডার উচ্চ চাভপ অক্সিভজন িিংরক্ষণ করার জন্য ব্যিহৃত একটি ক্সিক্সিন্ডার। 

অযাক্সিটিক্সিন ক্সিক্সিন্ডার অযাক্সিটিক্সিন গ্যাি িিংরক্ষণ করার জন্য ব্যিহৃত ক্সিক্সিন্ডার। 

লরগুভিটর গ্যাি প্র্িাহ ক্সনয়ন্ত্রণ করার র্ন্ত্র। 

কাটিিং টচ ৃ ধাতু কাটার জন্য ব্যিহৃত টুি। 

কাটিিং টিপ কাটিিং টভচরৃ মুভে ব্যিহৃত একটি িিংভর্াজন। 

লহািপাইপ অক্সিভজন ও অযাক্সিটিক্সিন গ্যাি পক্সরিহন করার জন্য ব্যিহৃত নি। 

োকৃ িাইটার আ্গুন জ্বািাভনার জন্য ব্যিহৃত হাভতর লছাট র্ন্ত্র। 

হাভতর গ্লােি হাত সুরক্ষার জন্য ব্যিহৃত গ্লােি। 

লিফটি গ্লাি লচাে রক্ষা করার জন্য ব্যিহৃত চে া। 

ফায়ার লরক্সিস্ট্যান্ট 

অযাপ্র্ন 

আ্গুন প্র্ক্সতভরাধী অযাপ্র্ন, েরীর রক্ষা করার জন্য। 

 

 

অক্সিভজন ক্সিক্সিন্ডার 

 

অযাক্সিটিক্সিন ক্সিক্সিন্ডার 

 

লরগুভিটর 

 

কাটিিং টচ ৃ

  

লহািপাইপ 
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কাটিিং টিপ োকৃ িাইটার 

 

 

 

3.2. গ্যাি কাটিিং প্যারাক্স টার 

গ্যাভির চাপ এিিং প্র্িাহ: কাটিিংভয়র জন্য িঠিক গ্যাি চাপ ও প্র্িাহ ক্সনক্সিত করা জরুক্সর, কারণ এটি 

কাটিিংভয়র গুণগত  ান এিিং গক্সত ক্সনয়ন্ত্রভণ িহায়ক। 

 

K. অক্সিভজন চাপ: িাধারণত ২০-২৫ psi তাপ াত্রা এিিং চাভপর জন্য র্োর্ে। অক্সিভজভনর িঠিক চাপ 

কাটিিংভয়র িঠিক তাপ উৎপন্ন করভত িাহায্য কভর। 

L. অযাক্সিটিক্সিন চাপ: িাধারণত ৫-১০ psi ব্যিহৃত হয়। অযাক্সিটিক্সিভনর চাপ লেভ র তাপ াত্রা এিিং গক্সত 

ক্সনয়ন্ত্রভণ িাহায্য কভর, র্া িঠিক কাটিিংভয়র জন্য গুরুেপূণ।ৃ 

 

লেভ র ধরন: লেভ র ধরন কাটিিংভয়র গুণ ান এিিং প্র্ক্সক্রয়া ক্সনয়ন্ত্রভণ গুরুেপূণ ৃভূক্স কা পািন কভর। িঠিক 

লে  টাইভপর ব্যিহার কাটিিং কাভজর কার্কৃাক্সরতা িার়্িায়। 

 

K. ক্সনরভপক্ষ লে  (Neutral Flame): এটি িাধারণ কাটিিংভয়র জন্য ব্যিহৃত হয়। অক্সিভজন এিিং 

অযাক্সিটিক্সিন গ্যাভির িঠিক ক্স শ্রভণ এটি উৎপন্ন হয়, র্ার ফভি একটি ক্সস্থক্সতেীি এিিং ক্সনয়ক্সন্ত্রত তাপ উৎপন্ন 

হয়।  
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L. অক্সির্াইক্সজিং লে  (Oxidizing Flame): দ্রুত কাটিিংভয়র জন্য ব্যিহার করা হয়। এই লেভ  

অযাক্সিটিক্সিভনর পক্সর াণ ক  এিিং অক্সিভজভনর পক্সর াণ লিক্সে োভক, ফভি এটি দ্রুত তাপ উৎপন্ন কভর। এটি 

কঠিন ধাতু কাটভত কার্কৃরী। 

M. কাবুরৃাইক্সজিং লে  (Carburizing Flame): নর  কাটিিংভয়র জন্য ব্যিহৃত হয়। এই লেভ  

অযাক্সিটিক্সিভনর পক্সর াণ লিক্সে এিিং অক্সিভজভনর পক্সর াণ ক  োভক, র্া ল টাভি অক্সতক্সরক্ত কািনৃ লর্াগ 

করভত পাভর। িাধারণত ক্স শ্র ধাতু কাটভত ব্যিহার হয়। 

 

কাটিিং গক্সতর ক্সনয়ন্ত্রণ: কাটিিংভয়র গক্সত ক্সনয়ন্ত্রণ করা অতযন্ত গুরুেপূণ,ৃ কারণ এটি ল টাভির িঠিকোভি কাটার 

জন্য প্র্ভয়াজনীয়। 

K. ধীর গক্সতভত কাটিিং (Slow Cutting): পুরু ল টাভির জন্য:  পুরু ল টাি কাটভত ধীর গক্সতভত কাটিিং 

করা প্র্ভয়াজন, র্াভত গ্যাভির তাপ িঠিকোভি ল টাভির ক্সেতর লপৌুঁছায় এিিং ি ানোভি কাটনটি হয়। 

L. দ্রুত গক্সতভত কাটিিং (Fast Cutting): পাতিা ল টাভির জন্য: পাতিা ল টাি কাটভত দ্রুত গক্সতভত 

কাটিিং করা উপভর্াগী, কারণ পাতিা ল টাভি দ্রুত তাপ লপৌুঁছায় এিিং কাটন দ্রুত িম্পন্ন হয়। 

 

3.3. গ্যাি কাটিিং লিট এর ব্যিহার 

K. গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার স্থাপন: গ্যাি ক্সিক্সিন্ডাভরর িঠিকোভি স্থাপন গুরুেপূণ,ৃ র্াভত ক্সনরাপদোভি গ্যাি ব্যিহার 

করা র্ায় এিিং লকাভনা ধরভনর দ্যর্টৃনা এড়াভনা র্ায়। 

 

ধাপ ১: ক্সিক্সিন্ডার ক্সনরাপদ স্থাভন রাখুন:  

▪ গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার একটি সুগঠিত এিিং ক্সনরাপদ স্থাভন স্থাপন করুন, র্া অক্সনকাে িা অন্য লকাভনা ক্সিপদ 

র্টার ঝুঁক্সক ক াভি।  

▪ ক্সিক্সিন্ডারগুভিা উঁচু স্থাভন িা লকানও লোিা জায়গায় রাখুন, লর্োভন ক্সিক্সিন্ডারটি িহভজ উভি না র্ায়। 

আ্গুন িা তাপ লেভক দূভর রােভত হভি। 

ধাপ ২: লরগুভিটর িঠিকোভি িিংযুক্ত করুন:  

▪ গ্যাি ক্সিক্সিন্ডাভর লরগুভিটর িঠিকোভি িিংযুক্ত করুন, র্াভত গ্যাভির প্র্িাহ ক্সনয়ন্ত্রণ করা র্ায়।  

▪ লরগুভিটর িিংভর্াগ করার আ্ভগ, ক্সিক্সিন্ডাভরর েযািে খুভি িািধানতার িাভে চাপ পরীক্ষা করুন। 

 

L. গ্যাি িাইভনর িিংভর্াগ: গ্যাি িাইভনর িিংভর্াগ িঠিকোভি স্থাপন করা ক্সনক্সিত করভি লর্ গ্যাভির প্র্িাহ 

িঠিকোভি হভি এিিং লকাভনা ক্সিক লনই। 

ধাপ ১: অক্সিভজন এিিং অযাক্সিটিক্সিভনর লহািপাইপ িিংভর্াগ করুন 

▪ অক্সিভজন এিিং অযাক্সিটিক্সিন ক্সিক্সিন্ডার লেভক লহািপাইপ িিংভর্াগ করুন।  
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▪ লহািপাইভপ লকাভনা ক্ষত িা ফাটি লনই তা ক্সনক্সিত করুন।  

▪ লহািপাইপ িিংভর্াভগর জন্য িঠিক উপকরণ ব্যিহার করুন। 

ধাপ ২:  িািান পাক্সন ক্সিক পরীক্ষা করুন ব্যিহার কভর 

▪ গ্যাি িিংভর্াভগর ক্সিক পরীক্ষা করার জন্য িািান পাক্সন ব্যিহার করুন 

▪ ক্সিক োকভি িািান পাক্সনর  ভে বুদবুদ লদো র্াভি, তেন তা দ্রুত ল রা ত করুন। 

 

M. কাটিিং টচ ৃপ্র্স্তুত করা: কাটিিং টচ ৃপ্র্স্তুত করা গুরুেপূণ ৃর্াভত কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া িঠিকোভি িম্পন্ন হয়। 

ধাপ ১: কাটিিং টিপ টভচ ৃস্থাপন করুন 

▪ কাটিিং টিপ টভচ ৃিঠিকোভি স্থাপন করুন র্াভত টিপটি িঠিকোভি কাজ করভত পাভর।  

▪ টিভপর িাইজ এিিং ধরভনর প্র্ক্সত ক্সনভদেৃনা অনুিরণ করুন। 

ধাপ ২: লরগুভিটর ক্সদভয় চাপ ঠিক করুন 

▪ লরগুভিটভরর  ােভ  অক্সিভজন এিিং অযাক্সিটিক্সিভনর চাপ িঠিকোভি লিট করুন 

▪ ক্সনভদকৃ্সেকা অনুর্ায়ী চাপ ি ন্বয় করুন। 

ঘ.  সেি জ্বোলোর ো: সেম জ্বালামনার সময় শনরাপত্তা সিকয িা সমমন েলা উশেি, র্ামি কামের পশরমেমি সকামনা 

শেপদ না ঘমট। 

ধাপ ১: োকৃ িাইটার ক্সদভয় লে  জ্বািান 

▪ োকৃ িাইটার ব্যিহার কভর লে  জ্বািান।  

▪ লে  জ্বািাভনার ি য় হাত লেভক লিফটি গ্লােি পক্সরধান করুন। 

ধাপ ২: লেভ র আ্কৃক্সত এিিং তাপ ক্সনয়ন্ত্রণ করুন 

▪ লেভ র আ্কৃক্সত এিিং তাপ িা ঞ্জস্যপূণ ৃরােভত হভি, র্াভত কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া িঠিকোভি পক্সরচাক্সিত হয়। 

ক্সনরভপক্ষ লে , অক্সির্াইক্সজিং লে  িা কাবুরৃাইক্সজিং লেভ র  ভে িঠিক ক্সনিাৃচন করুন  

▪ লেভ র তাপ াত্রা ক্সনয়ন্ত্রণ করুন। 

 

3.4. জভির প্র্ভয়াজন অনুর্ার়্িী কাটিিং িরঞ্জাভ র লিট-আ্প পদ্ধক্সত 

কাটিিং িরঞ্জা  ক্সনিাৃচন: কাটিিং িরঞ্জা  ক্সনিাৃচন গুরুেপূণ ৃকারণ িঠিক িরঞ্জা  ক্সনিাৃচন কাটিিংভয়র গুণ ান এিিং 

কার্কৃাক্সরতা ক্সনক্সিত কভর। 

ধাপ ১: জভির ধরণ অনুর্ার়্িী িঠিক টিপ এিিং টচ ৃক্সনিাৃচন করুন 

▪ কাটিিংভয়র ধরণ এিিং ল টাভির ধরভণর উপর ক্সেক্সত্ত কভর িঠিক টিপ এিিং টচ ৃক্সনিাৃচন করুন।  

▪ উদাহরণস্বরূপ, পুরু ল টাি কাটভত ির়্ি টিপ এিিং েক্সক্তোিী টচ ৃব্যিহার করভত হভি। পাতিা ল টাভির 

জন্য লছাট টিপ এিিং  াোক্সর েক্সক্তর টচ ৃব্যিহার করা উক্সচত। 

ধাপ ২: কাভজর উপযুক্ত গ্যাভির চাপ ক্সনধাৃরণ করুন 

▪ গ্যাভির চাপ কাটিিংভয়র গুণ ান এিিং িঠিক তাপ াত্রা িজায় রােভত িাহায্য কভর।  

▪ টিভপর আ্কার এিিং কাভজর প্র্কার অনুর্ার়্িী অক্সিভজন এিিং অযাক্সিটিক্সিভনর িঠিক চাপ লিট করুন। 

ল টাভির প্র্স্তুক্সত: কাটিিংভয়র পূভি ৃল টাি প্র্স্তুক্সত খুিই গুরুেপূণ,ৃ কারণ এটি কাটিিংভয়র কার্কৃাক্সরতা এিিং 

িঠিকতা ক্সনক্সিত কভর। 
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ধাপ ১: কাটিিংভয়র পূভি ৃল টাভির পৃি পক্সরষ্কার করুন 

▪ ল টাভির পৃি লেভক লতি,  য়িা,  ক্সরচা িা লপইন্ট পক্সরষ্কার করুন।  

▪ এটি লেভ র দক্ষতার উপর প্র্োি লফভি এিিং কাটিিংভয়র প্র্ক্সক্রয়া িহজতর কভর।  

ল টাি পক্সরষ্কার করভত ইভ ক্সর লপপার িা িাে ব্যিহার করভত পাভরন। 

ধাপ ২: প্র্ভয়াজনীয়  াপ ক্সচক্সিত করুন 

▪ কাটিিংভয়র জন্য িঠিক  াপ ক্সচক্সিত করা অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ  

▪ লস্কি িা রুিার ব্যিহার কভর ল টাভি িঠিক  াপ ক্সচক্সিত করুন এিিং লিগুভিার উপর চক িা  াক্সকৃিং 

লপন ক্সদভয় ক্সচি টানুন। 

গ্যাভির প্র্িাহ ঠিক করা: গ্যাভির প্র্িাহ িঠিকোভি ক্সনয়ন্ত্রণ করা কাটিিংভয়র গুণ ান এিিং কার্কৃাক্সরতা ক্সনক্সিত 

কভর। 

ধাপ ১: কাটিিংভয়র ি য় গ্যাভির প্র্িাহ ধারািাক্সহক এিিং ক্সনয়ক্সন্ত্রত রাখুন:  

▪ গ্যাভির প্র্িাহ ধীর িা দ্রুত হভত পাভর, এটি ল টাভির প্র্কার এিিং কাটিিংভয়র ধরভণর উপর ক্সনেরৃ কভর।  

▪ অক্সিভজন এিিং অযাক্সিটিক্সিভনর িঠিক প্র্িাহ ক্সনধাৃরণ করুন,  

▪ র্াভত কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া িঠিকোভি হয়।  

▪ গ্যাি প্র্িাহ ক্সনয়ন্ত্রণ করার জন্য লরগুভিটর ব্যিহার করুন। 

 

লিফটি ক্সনক্সিত করা: কাটিিংভয়র ি য় লিফটি িিাৃক্সধক গুরুে লদয়া উক্সচত, কারণ এটি ক্সনরাপদ কাজ পক্সরভিে 

ক্সনক্সিত করভত িহায়ক। 

ধাপ ১: ি স্ত লিফটি ক্সগয়ার পর়্ি়ুন:  

▪ কাজ শুরুর আ্ভগ লিফটি ক্সগয়ার (গ্লােি, গগিি, শু, এিিং অন্যান্য সুরক্ষা উপকরণ) পক্সরধান করুন।  

▪ লিফটি ক্সগয়াভরর  ােভ  গ্যাি লেভক সৃি লর্ভকাভনা ঝুঁক্সক লেভক ক্সনভজভক রক্ষা করভত পারভিন। 

ধাপ ২: কাটিিং এিাকা লেভক দাহয পদাে ৃিক্সরভয় লফলুন:  

▪ কাটিিং এিাকা লেভক দাহয পদাে ৃ(ভর্ ন লতি, গ্যাি, লপপার িা অন্য লর্ভকাভনা দাহয িস্তু) িক্সরভয় লফলুন। 

▪ এটি অক্সনকাভের ঝুঁক্সক ক াভি এিিং ক্সনরাপদ কাজ পক্সরভিে বতক্সর করভি। 

পরীক্ষামূিক কাটিিং: লিট-আ্প িঠিকোভি িম্পন্ন হভয়ভছ ক্সকনা তা ক্সনক্সিত করার জন্য একটি লছাট পরীক্ষা 

চািাভনা উক্সচত। 

ধাপ ১: লিট-আ্প ঠিক আ্ভছ ক্সকনা তা ক্সনক্সিত করার জন্য একটি লছাট পরীক্ষা চািান:  

▪ প্র্েভ  একটি লছাট কাটিিং পরীক্ষা করুন।  

▪ পরীক্ষা করুন লর্ গ্যাভির প্র্িাহ, লেভ র আ্কার, এিিং কাটিিং টিপ িঠিকোভি কাজ করভছ ক্সকনা। র্ক্সদ 

ক্সকছু ি স্যা লদো লদয়, তভি লিট-আ্প পুনরায় পরীক্ষা করুন এিিং ঠিক করুন। 
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সসলফ সেক (Self Check)- 3: সরঞ্জোি সসট আপ করো 

 

প্র্ক্সেক্ষণােীভদর জন্য ক্সনভদেৃনা:- উপভরাক্ত ইনফরভ েন েীট পাঠ কভর ক্সনভচর প্র্শ্নগুভিার উত্তর ক্সিখুন- 

 

1. গ্যাি কাটিিংভয় অক্সিভজন ক্সিক্সিন্ডাভরর উভেশ্য কী? 

উত্তর:  

 

2. গ্যাভির চাপ ক্সনয়ন্ত্রণ লকন গুরুেপূণ?ৃ 

উত্তর:  

 

3. গ্যাি কাটিিংভয় লকান ধরভনর লে  ব্যিহার হয় এিিং এগুক্সি কেন ব্যিহার করা হয়? 

উত্তর:  

 

4. গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার কীোভি ক্সনরাপভদ িিংরক্ষণ করা উক্সচত? 

উত্তর:  

 

5. কাটিিংভয়র আ্ভগ ল টাি পৃি পক্সরষ্কার করা লকন গুরুেপূণ?ৃ 

উত্তর:  

 

6. গ্যাি কাটিিংভয়র ি য় লিফটি ক্সক ধরভনর ব্যিস্থা গ্রহণ করা উক্সচত? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- 3: সরঞ্জোি সসট আপ করো 

 

1. গ্যাি কাটিিংভয় অক্সিভজন ক্সিক্সিন্ডাভরর উভেশ্য কী? 

উত্তর: অক্সিভজন ক্সিক্সিন্ডার গ্যাি কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ায় জ্বিন প্র্ক্সক্রয়া চািাভনার জন্য অক্সিভজন িরিরাহ কভর। এটি 

কাটিিংভয়র জন্য প্র্ভয়াজনীয় তাপ উৎপাদন ক্সনক্সিত কভর। 

 

2. গ্যাভির চাপ ক্সনয়ন্ত্রণ লকন গুরুেপূণ?ৃ 

উত্তর: িঠিক গ্যাি চাপ কাটিিংভয়র জন্য র্োর্ে তাপ াত্রা এিিং গুণগত  ান ক্সনক্সিত কভর, র্া কাটিিংভয়র গক্সত 

এিিং কার্কৃাক্সরতা িজায় রােভত িাহায্য কভর। 

 

3. গ্যাি কাটিিংভয় লকান ধরভনর লে  ব্যিহার হয় এিিং এগুক্সি কেন ব্যিহার করা হয়? 

উত্তর: ক্সনরভপক্ষ লে  িাধারণ কাটিিংভয়র জন্য, অক্সির্াইক্সজিং লে  দ্রুত কাটিিংভয়র জন্য, এিিং কাবুরৃাইক্সজিং লে  

নর  কাটিিংভয়র জন্য ব্যিহৃত হয়। 

 

4. গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার কীোভি ক্সনরাপভদ িিংরক্ষণ করা উক্সচত? 

উত্তর: গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার ক্সনরাপদ স্থাভন রাখুন, তাপ িা আ্গুভনর উৎি লেভক দূভর এিিং উঁচু স্থাভন রােভি উিাভনার 

িম্ভািনা কভ । 

 

5. কাটিিংভয়র আ্ভগ ল টাি পৃি পক্সরষ্কার করা লকন গুরুেপূণ?ৃ 

উত্তর: ল টাি পৃি পক্সরষ্কার করভি লতি,  য়িা,  ক্সরচা িা লপইন্ট দূর হয়, র্া লেভ র কার্কৃাক্সরতায় প্র্োি লফভি 

এিিং কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া িহজতর কভর। 

 

6. গ্যাি কাটিিংভয়র ি য় লিফটি ক্সক ধরভনর ব্যিস্থা গ্রহণ করা উক্সচত? 

উত্তর: লিফটি ক্সগয়ার লর্ ন গ্লােি, গগিি, এিিং ফায়ারপ্রুফ অযাপ্র্ন পক্সরধান করা উক্সচত, এিিং কাটিিং এিাকা 

লেভক দাহয পদাে ৃিক্সরভয় লফিা উক্সচত। 
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টাস্ক েীট 3.১: প্র্ভয়াজনীয় এভিিক্সরজ িহ অক্সি ফুভয়ি গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার িিংগ্রহ করা 

 

কাভজর ধাপ 

1. গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার িিংগ্রহ: প্র্েভ  অক্সি ফুভয়ি গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার িিংগ্রহ করুন। ক্সিক্সিন্ডার দ্যটি—অক্সিভজন এিিং 

অযাক্সিটিক্সিন গ্যাভির জন্য আ্িাদা হভত হভি। ক্সিক্সিন্ডারগুভিা িঠিকোভি পক্সরক্সক্ষত এিিং ক্সিি করা োকভত 

হভি। 

2. এভিিক্সরজ ক্সনিাৃচন: ক্সিক্সিন্ডাভরর জন্য প্র্ভয়াজনীয় এভিিক্সরজগুক্সি লর্ ন গ্যাি লরগুভিটর, ক্সিক্সিন্ডার েযািে, 

ক্সিক্সিন্ডার কভনক্টর এিিং অন্যান্য সুরক্ষা র্ন্ত্রপাক্সত ক্সনিাৃচন করুন। 

3. গ্যাি ক্সিক্সিন্ডাভরর িিংভর্াগ: ক্সিক্সিন্ডারগুভিার গ্যাি িাোই ক্সিভস্ট্ভ  িঠিকোভি িিংভর্াগ স্থাপন করুন, ক্সনক্সিত 

করুন লর্ লকান ক্সিক লনই এিিং িঠিক চাপ রভয়ভছ। 

4. গ্যাি িরিরাহ ক্সনক্সিতকরণ: গ্যাি ক্সিক্সিন্ডাভরর লো লচক করুন এিিং ক্সিক্সিন্ডাভরর ক্সনরাপত্তা ব্যিস্থা ক্সনক্সিত 

করুন। 

5. ক্সিক্সিন্ডার রক্ষণাভিক্ষণ: ক্সিক্সিন্ডারগুক্সি র্োর্েোভি িিংরক্ষণ করুন, লর্ন তারা ক্সনরাপদোভি িিংযুক্ত োভক 

এিিং লকান ক্সিপদ সৃক্সি না হয়। 
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লেক্সেক্সফভকেন েীট 3.1: প্র্ভয়াজনীয় এভিিক্সরজ িহ অক্সি ফুভয়ি গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার িিংগ্রহ করা 

প্র্ভয়াজনীয় ক্সপক্সপই 

ক্র  ক্সপক্সপই এর না  একক পক্সর াণ 

1 কাটিিং ক্সেল্ড/গ্লাি লিট ১ 

2 লগ্লােি লজাড়া ১ 

3 লিফটি বুট লজাড়া ১ 

4 লফি  াস্ক লিট ১ 

5 লিফটি গগিি লিট ১ 

6 অক্সন প্র্ক্সতভরাধক কাপড় লিট ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় টুিি 

ক্র  টুিি এর না  একক পক্সর াণ 

1 অক্সি ফুভয়ি গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার ক্সিক্সিন্ডার ২ 

2 গ্যাি লরগুভিটর লিট ১ 

3 গ্যাি কভনক্টর লিট ১ 

4 গ্যাি িাইন কক্সেিং লিট ১ 

5 গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার েযািে লিট ১ 

6 টুি ক্সকট (ক্সিোর, লরঞ্চ ইতযাক্সদ) লিট ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় ইকুইপভ ন্টি 

ক্র  না  একক পক্সর াণ 

1 অক্সি ফুভয়ি ক্সিভস্ট্  কনভিাি ইউক্সনট লিট ১ 

2 গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার স্ট্যান্ড লিট ১ 

3 গ্যাি িাইভনর ক্সফিার লিট ১ 

4 লিফটি িাইটিিং ক্সিভস্ট্  লিট ১ 

5 গ্যাি লচক ক্সর্োইি লিট ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় ম্যাভটক্সরয়াি 

ক্র  না  একক পক্সর াণ 

1 অক্সিভজন গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার ১ 

2 অযাক্সিটিক্সিন গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার ১ 

3 কাটিিং লেি লকক্সজ ২ 

4 ক্সিক্সিন্ডার কোভরর উপকরণ লিট ১ 

5 লটপ (গ্যাি িাইভনর জন্য) ক্স টার ২ 
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টাস্ক েীট 3.2: অক্সি ফুভয়ি গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার এর িাভে এভিিক্সরজ লিট আ্প করা 

 

কাভজর ধাপ 

1. ক্সিক্সিন্ডার িিংভর্াগ: প্র্েভ  অক্সিভজন এিিং অযাক্সিটিক্সিন গ্যাি ক্সিক্সিন্ডারগুক্সিভক ক্সনক্সদিৃ জায়গায় স্থাপন করুন। 

ক্সিক্সিন্ডারগুভিা স্থাপন করার ি য় তাভদর ক্সনরাপত্তা ক্সনক্সিত করুন, র্াভত লিগুভিা ক্সস্থক্সতেীি োভক এিিং লকাভনা 

ধরভনর দ্যর্টৃনা না র্ভট। 

2. গ্যাি লরগুভিটর িিংভর্াগ: গ্যাি লরগুভিটরটি ক্সিক্সিন্ডাভরর েযািভে িিংভর্াগ করুন। প্র্েভ  অক্সিভজন লরগুভিটর 

এিিং তারপর অযাক্সিটিক্সিন লরগুভিটর িিংযুক্ত করুন। িঠিকোভি িিংভর্াগ স্থাপভনর জন্য ক্সিক্সিন্ডার েযািে এিিং 

লরগুভিটভরর িিকটি ধাপ অনুিরণ করুন। 

3. কভনক্টর ও গ্যাি িাইভনর িিংভর্াগ: লরগুভিটর লেভক গ্যাি িাইভনর িাভে কভনক্টর ব্যিহার কভর গ্যাভির প্র্িাহ 

ক্সনক্সিত করুন। গ্যাি ক্সিভস্ট্ভ  লকাভনা ধরভনর ক্সিক লনই তা পরীক্ষা করুন। 

4. েযািে এিিং গ্যাি চাপ পরীক্ষা: ক্সিক্সিন্ডাভরর েযািে খুভি গ্যাি চাপ পরীক্ষা করুন। গ্যাি প্র্িাহ িঠিকোভি 

হভি ক্সকনা তা ক্সনক্সিত করুন। ি স্ত গ্যাি ক্সিভস্ট্ভ র লরগুভিটর িঠিকোভি কাজ করভছ ক্সকনা র্াচাই করুন। 

5. গ্যাি ক্সিভস্ট্ভ র ক্সনরাপত্তা ক্সনক্সিতকরণ: িিক্সকছু িঠিকোভি িিংযুক্ত এিিং গ্যাি ক্সিভস্ট্ভ র চাপ ঠিক োকভি, 

গ্যাি ক্সিক্সিন্ডাভরর চারপাভে ক্সনরাপত্তা ব্যিস্থা স্থাপন করুন। 

6. অক্সন ক্সনরাপত্তা: গ্যাি ক্সিক্সিন্ডাভরর আ্ভেপাভে লকাভনা অক্সনকাভের িম্ভািনা োকভি তৎক্ষণাৎ ক্সনরাপদ স্থাভন 

িক্সরভয় ক্সনন এিিং ক্সনরাপত্তা ব্যিস্থা ক্সনভত হভি। 
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লেক্সেক্সফভকেন েীট 3.2: অক্সি ফুভয়ি গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার এর িাভে এভিিক্সরজ লিট আ্প করা 

প্র্ভয়াজনীয় ক্সপক্সপই 

ক্র  ক্সপক্সপই এর না  একক পক্সর াণ 

1 কাটিিং ক্সেল্ড/গ্লাি লিট ১ 

2 লগ্লােি লজাড়া ১ 

3 লিফটি বুট লজাড়া ১ 

4 লফি  াস্ক লিট ১ 

5 লিফটি গগিি লিট ১ 

6 অক্সন প্র্ক্সতভরাধক কাপড় লিট ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় টুিি 

ক্র  টুিি এর না  একক পক্সর াণ 

1 অক্সি ফুভয়ি গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার ক্সিক্সিন্ডার ২ 

2 গ্যাি লরগুভিটর লিট ১ 

3 গ্যাি কভনক্টর লিট ১ 

4 গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার েযািে লিট ১ 

5 কাটিিং টচ ৃ লিট ১ 

6 ক্সিক্সিন্ডার েযািে স্ট্যান্ড লিট ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় ইকুইপভ ন্টি 

ক্র  না  একক পক্সর াণ 

1 অক্সি ফুভয়ি ক্সিভস্ট্  কনভিাি ইউক্সনট লিট ১ 

2 গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার স্ট্যান্ড লিট ১ 

3 গ্যাি িাইভনর ক্সফিার লিট ১ 

4 লিফটি িাইটিিং ক্সিভস্ট্  লিট ১ 

5 গ্যাি লচক ক্সর্োইি লিট ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় ম্যাভটক্সরয়াি 

ক্র  না  একক পক্সর াণ 

1 অক্সিভজন গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার ১ 

2 অযাক্সিটিক্সিন গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার ১ 

3 কাটিিং লেি লকক্সজ ২ 

4 ক্সিক্সিন্ডার কোভরর উপকরণ লিট ১ 

5 লটপ (গ্যাি িাইভনর জন্য) ক্স টার ২ 
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টাস্ক েীট 3.3: জভির চাক্সহদা অনুর্ায়ী অক্সিভজন এিিং ফুভয়ি লপ্র্িার ি ন্বয় করা 

 

কাভজর ধাপ 

 

1. প্র্েভ  ক্সিভস্ট্  প্র্স্তুত করা: অক্সিভজন এিিং অযাক্সিটিক্সিন গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার িঠিকোভি িিংযুক্ত এিিং প্র্স্তুত করুন। 

গ্যাি ক্সিক্সিন্ডাভরর েযািে খুলুন এিিং লরগুভিটরগুক্সি লিট করুন। 

2. লপ্র্িার লরগুভিটর িঠিকোভি ি ন্বয় করা 

o অক্সিভজন লপ্র্িার: অক্সিভজভনর চাপ িাধারণত ৫০-৬০ ক্সপএিআ্ই (পাউন্ড প্র্ক্সত িগ ৃ ইক্সঞ্চ) হওয়া 

উক্সচত। লরগুভিটরটি িঠিকোভি লিট করুন এিিং অক্সিভজভনর প্র্িাহ পরীক্ষা করুন। 

o অযাক্সিটিক্সিন লপ্র্িার: অযাক্সিটিক্সিন গ্যাভির চাপ ৫-১০ ক্সপএিআ্ই এর  ভে োকা উক্সচত। অযাক্সিটিক্সিন 

লরগুভিটর লিট করুন এিিং গ্যাভির প্র্িাহ পরীক্ষা করুন। 

3. লপ্র্িার লচক্সকিং করা: গ্যাি ক্সিভস্ট্ভ  লকাভনা ক্সিক িা অিা ঞ্জস্যতা না োকভি ক্সনক্সিত করুন। গ্যাি লো লরট 

িঠিকোভি কাজ করভছ ক্সকনা পরীক্ষা করুন। 

4. লপ্র্িার ি ন্বভয়র প্র্োি পরীক্ষা করা: িঠিকোভি ি ক্সন্বত চাপ ক্সদভয় কাটিিং টভচ ৃআ্গুন চালু করুন। ক্সনক্সিত 

করুন লর্ লেভ র আ্কার এিিং ধরন িঠিকোভি কাজ করভছ। খুি লিক্সে িা খুি ক  চাপ োকভি লেভ  ি স্যা 

লদো ক্সদভত পাভর। 

5. লেল র ধরভনর পরীক্ষা করা: র্ক্সদ লে  খুি েীতি হয়, তাহভি অযাক্সিটিক্সিন চাপ িাড়ান। র্ক্সদ লে  খুি গর  

িা লধোঁয়াযুক্ত হয়, তাহভি অক্সিভজন চাপ ক াভত হভি। িঠিক লেভ র জন্য িঠিক ি ন্বয় করুন। 

6. ক্সনরাপত্তা ক্সনক্সিত করা: লপ্র্িার ি ন্বয় করার পর, গ্যাি ক্সিভস্ট্ভ  লকানও ক্সিক লনই তা পুনরায় পরীক্ষা করুন। 

ক্সিভস্ট্  িঠিকোভি কাজ করভছ ক্সকনা তা ক্সনক্সিত করার পরই কাটিিং িা কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া শুরু করুন। 
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লেক্সেক্সফভকেন েীট 3.3: জভির চাক্সহদা অনুর্ায়ী অক্সিভজন এিিং ফুভয়ি লপ্র্িার এডজাস্ট্ করা 

 

প্র্ভয়াজনীয় ক্সপক্সপই 

ক্র  ক্সপক্সপই এর না  একক পক্সর াণ 

1 কাটিিং ক্সেল্ড/গ্লাি লিট ১ 

2 লগ্লােি লজাড়া ১ 

3 লিফটি বুট লজাড়া ১ 

4 লফি  াস্ক লিট ১ 

5 লিফটি গগিি লিট ১ 

6 অক্সন প্র্ক্সতভরাধক কাপড় লিট ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় টুিি 

ক্র  টুিি এর না  একক পক্সর াণ 

1 অক্সি ফুভয়ি গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার ক্সিক্সিন্ডার ২ 

2 গ্যাি লরগুভিটর লিট ১ 

3 গ্যাি কভনক্টর লিট ১ 

4 গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার েযািে লিট ১ 

5 কাটিিং টচ ৃ লিট ১ 

6 ক্সিক্সিন্ডার েযািে স্ট্যান্ড লিট ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় ইকুইপভ ন্টি 

ক্র  না  একক পক্সর াণ 

1 অক্সি ফুভয়ি ক্সিভস্ট্  কনভিাি ইউক্সনট লিট ১ 

2 গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার স্ট্যান্ড লিট ১ 

3 গ্যাি িাইভনর ক্সফিার লিট ১ 

4 লিফটি িাইটিিং ক্সিভস্ট্  লিট ১ 

5 গ্যাি লচক ক্সর্োইি লিট ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় ম্যাভটক্সরয়াি 

ক্র  না  একক পক্সর াণ 

1 অক্সিভজন গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার ১ 

2 অযাক্সিটিক্সিন গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার ১ 

3 কাটিিং লেি লকক্সজ ২ 

4 ক্সিক্সিন্ডার কোভরর উপকরণ লিট ১ 

5 লটপ (গ্যাি িাইভনর জন্য) ক্স টার ২ 
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ক্সেেনফি (Learning Outcome)- ৪ : কাটিিং িম্পাদন করভত পারভি 

অযাভিিভ ন্ট  ানদন্ড 

 

1. কাভজর প্র্ভয়াজনীয় অনুিাভর লে  আ্যার্জাস্ট্ করা হভয়ভছ 

2. ল টাি প্র্ভয়াজন অনুর্ায়ী স্ট্যান্ডার্ ৃঅপাভরটিিং পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী ক্সপ্র্ক্সহট করা 
হভয়ভছ 

3. ল টাি স্ট্যান্ডার্ ৃঅপাভরটিিং পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী কাটা হভয়ভছ 

4. কাটা  াভনর জন্য লচক করা হয় এিিং স্ট্যান্ডার্ ৃঅপাভরটিিং পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী 

লকান ত্রুটি ক্সচক্সিত এিিং িিংভোধন করা হভয়ভছ 

5. অক্সিভজন এিিং আ্যাক্সিটিক্সিন গ্যাভির িরিরাহ স্ট্যান্ডার্ ৃঅপাভরটিিং পদ্ধক্সত 

অনুিরণ কভর িন্ধ করা হভয়ভছ 

েত ৃও ক্সরভিাি ৃ

1. প্র্কৃত ক ভৃক্ষভত্র অেিা প্র্ক্সেক্ষণ পক্সরভিে 

2. ক্সিক্সিএিএ  

3. হযান্ডআ্উটি 

4. ল্যাপটপ 

5.  াক্সিক্স ক্সর্য়া প্র্ভজক্টর 

6. কাগজ, কি , লপক্সিি, ইভরজার 

7. ইন্টারভনট সুক্সিধা 

8. লহায়াইট লিার্ ৃও  াকৃার 

9. অক্সর্ও ক্সেক্সর্ও ক্সেোইি 

ক্সিষয়িস্তু 

1. জদবর প্রস্তুডত এবাং অগ্রগডত 

2. অঙ্কন এবাং কেডসডিদকশন 

3. কাটিাং ডিদস্ট্ারশন 

4. ডিদস্ট্ারশন প্রডতদরাধ 

5. গ্যাদসর চাপ 

▪ অডিদজদনর চাপ 

▪ অযাডসটিডলন এরচাপ 

▪ এলডপডজ এর চাপ 

6. ডপ্রডহট 

7. ডশখা 

8. গ্যাস কাটার পদ্ধডত 

9. কাটিাং ত্রুটি 

10. ত্রুটি সাংদশাধন প্রডিয়া 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. সঠিকিাদব কবস কমটাল ডপ্রডহট করুন 

2. সঠিক অডি-অযাডসটিডলন ডশখা ব্যবহার কদর ডনরাপদদ কমটাল কাটুন 

3. কাটার গুণমান পরীক্ষা কদর ত্রুটি ডচডিত করুন (র্ডদ র্থাদক) 

4. স্ট্যান্ডাি ৃঅপাদরটিাং পদ্ধডত অনুর্ায়ী ত্রুটি সাংদশাধন করুন 

প্র্ক্সেক্ষণ পদ্ধক্সত 

 

1. আ্ভিাচনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্র্দেনৃ (Demonstration) 

4. ক্সনভদকৃ্সেত অনুেীিন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুেীিন (Individual Practice) 

6. প্র্ভজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. ি স্যা ি াধান (Problem Solving) 
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8.  াোোটাভনা (Brainstorming) 

অযাভিিভ ন্ট পদ্ধক্সত 

 

1. ক্সিক্সেত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্র্দেনৃ (Demonstration)  

3. ল ৌক্সেক প্র্শ্ন (Oral Questioning) 
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মিক্ষণ/প্রমিক্ষণ কোর্গক্রি (Learning Activities) -৪ : কোটিং সম্পোদ  করো 

 

এই ক্সেেনফি অজৃভনর িভক্ষয ক্সেেনফভি অন্তর্ভকৃ্ত ক্সিষয়িস্তু এিিং পারফরম্যাি ক্রাইভটক্সরয়া অজৃভনর জন্য ক্সনম্নক্সিক্সেত 

কার্কৃ্র গুভিা পর্াৃয়ক্রভ  িম্পাদন করুন। কার্কৃ্র গুভিার জন্য িক্সণতৃ ক্সরভিািিৃমূহ ব্যািহার করুন।  

 

ক্সেেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ক্সিভেষ ক্সনভদেৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্র্ক্সেক্ষণােীগণ       লকান ক্সেক্ষা  উপকরণ 

ব্যিহার করভি লি িম্পভকৃ প্র্ক্সেক্ষভকর ক্সনকট  

জানভত চাইভি 

1. প্র্ক্সেক্ষক প্র্ক্সেক্ষােীভদর “কাটিিং িম্পাদন করা” এর 

লাপনাৃং শেদটপরয়াল প্রদান করদিন। 

2. ইনফরভ েন ক্সেট পড়ভত হভি। 2. ইনফরভ েন ক্সেট ৪ : কাটিিং িম্পাদন করা 

3. লিিফ লচভক প্র্দত্ত প্র্শ্নগুভিার উত্তর প্র্দান 

করুন এিিং উত্তরপভত্রর িাভে ক্স ক্সিভয় ক্সনক্সিত 

হভত হভি।  

3. লিল্ফ-ভচক পেট 4 : কাটিিং িম্পাদন করা 

    উত্তরপত্র 4 : কাটিিং িম্পাদন করা 

4. জি/টাস্ক েীট ও লেক্সিক্সফভকেন ক্সেট অনুর্ায়ী 

জি িম্পাদন করুন। 

4. ক্সনভম্নাক্ত জি/টাস্ক েীট অনুর্ায়ী জি/টাস্ক িম্পাদন করুন 

জি েীট ৪ : অক্সি-অযাক্সিটিক্সিন ক্সেো ব্যিহার ল টাি 

কাটিাং সিন্ন করা 

শেপেপফদকেন েীট ৪ : অক্সি-অযাক্সিটিক্সিন ক্সেো ব্যিহার 

ল টাি কাটিাং সিন্ন করা 

অযাপিপভটি েীট ৪.১: িঠিকোভি লিি ল টাি ক্সপ্র্ক্সহট করা 

অযাপিপভটি েীট ৪.2: িঠিক অক্সি-অযাক্সিটিক্সিন ক্সেো 

ব্যিহার কভর ক্সনরাপভদ ল টাি কাটা 

অযাপিপভটি েীট ৪.3: কাটার গুণ ান পরীক্ষা কভর ত্রুটি 

ক্সচক্সিত করা (র্ক্সদ োভক) 

অযাপিপভটি েীট ৪.4: স্ট্যান্ডার্ ৃঅপাভরটিিং পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী 

ত্রুটি িিংভোধন করা 
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ইনফরভ েন ক্সেট (Information Sheet) ৪ : কাটিিং িম্পাদন করা 

 

ডশখন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমর্্ র্ীে পটে ডশক্ষণার্থীগণ ডনদম্নাক্ত ডবষয়গুদলা ব্যাখ্যা 

করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

 

 

4.1. জভির প্র্স্তুক্সত এিিং অগ্রগক্সত 

4.2. অঙ্কন এিিং লেক্সিক্সফভকেন 

4.3. কাটিিং ক্সর্ভস্ট্ারেন 

4.4. ক্সর্ভস্ট্ারেন প্র্ক্সতভরাধ 

4.5. গ্যাভির চাপ 

4.6. ক্সপ্র্ক্সহট 

4.7. ক্সেো 

4.8. গ্যাি কাটার পদ্ধক্সত 

4.9. কাটিিং ত্রুটি 

4.10. ত্রুটি িিংভোধন প্র্ক্সক্রয়া 

 

4.1. জভির প্র্স্তুক্সত এিিং অগ্রগক্সত 

 

K. ল টাভির প্র্স্তুক্সত: কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া শুরু করার আ্ভগ, ল টািটি িঠিকোভি প্র্স্তুত করা অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ 

 

ধাপ ১: কাটিিংভয়র জন্য ক্সনধাৃক্সরত ল টাি পক্সরষ্কার করা:  

▪ কাটিিংভয়র পূভি ৃল টাভির পৃি লেভক লতি,  ক্সরচা,  য়িা এিিং লপইন্ট িক্সরভয় লফলুন। 

▪ ল টাভির পৃি পক্সরষ্কার করার জন্য ইভ ক্সর লপপার, িাে িা ক্সিক্সনিং টুি ব্যিহার করভত পাভরন।  

▪ পক্সরষ্কার করা না হভি, গ্যাভির লে  িঠিকোভি কাজ করভি না এিিং কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া দ্যিিৃ হভত পাভর। 

ধাপ ২: ক্সচক্সিত িাইন আঁকুন:  

▪ কাটিিং করার জায়গা িঠিকোভি ক্সচক্সিত করুন।  

▪ লস্কি িা রুিার ব্যিহার কভর িঠিক  াপ ক্সচক্সিত করুন এিিং চক িা  াক্সকৃিং লপন ক্সদভয় িাইভনর উপর 

ক্সচি টানুন।  

▪ এটি কাটিিংভয়র িঠিকতা ক্সনক্সিত করভি এিিং আ্পনার কাজভক িহজ করভি। 
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L. অগ্রগক্সত: কাটিিং কাজটি িঠিকোভি িম্পন্ন করার জন্য অগ্রগক্সত পক্সরকল্পনা এিিং িঠিক উপকরণ ব্যিহার 

করা প্র্ভয়াজন। 

ধাপ ১: িঠিক িরঞ্জা  এিিং উপকরণ ক্সনিাৃচন করা:  

▪ কাভজর ধরণ অনুর্ায়ী িঠিক কাটিিং িরঞ্জা  এিিং উপকরণ ক্সনিাৃচন করুন। িড় িা পাতিা ল টাভির 

জন্য িঠিক টিপ এিিং টচ ৃক্সনিাৃচন করুন।  

▪ অক্সিভজন এিিং অযাক্সিটিক্সিভনর িঠিক চাপ ক্সনধাৃরণ করুন। 

ধাপ ২: গ্যাভির চাপ এিিং লে  পরীক্ষা করা:  

▪ গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার এিিং লরগুভিটভরর  ােভ  গ্যাভির প্র্িাহ এিিং লেভ র তাপ াত্রা পরীক্ষা করুন। 

▪ ক্সনরভপক্ষ লে  িা অন্য লেভ র ধরন প্র্ভয়াজনীয় তাপ াত্রায় ঠিক রভয়ভছ ক্সকনা তা ক্সনক্সিত করুন।  

▪ লেভ র আ্কার এিিং গ্যাভির প্র্িাহ িঠিকোভি কাজ করভছ ক্সকনা তা পরীক্ষা করুন। 

ধাপ ৩: কাভজর ধাভপ ধাভপ অগ্রির হওয়া:  

▪ কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া শুরু করার আ্ভগ একটি সুক্সনক্সদিৃ পক্সরকল্পনা োকা প্র্ভয়াজন।  

▪ কাভজর প্র্ক্সতটি ধাভপ অগ্রির হভয়, িঠিকোভি কাটিিং িম্পন্ন করুন।  

▪ প্র্েভ  পরীক্ষা করুন, তারপর পূণাৃঙ্গোভি কাজটি শুরু করুন। 

 

4.2.  ড্রইাং এিিং লেক্সিক্সফভকেন 

ড্রইিং (Drawing) হভিা একটি ক্সেজুযর়্িাি উপস্থাপনা, র্া লকাভনা িস্তু িা প্র্কভল্পর ক্সচত্র িা ছক্সি ক্সহভিভি প্র্কাক্সেত 

হয়। এটি িাধারণত প্র্ভকৌেি, স্থাপতয িা নকোর লক্ষভত্র ব্যিহৃত হয়, লর্োভন িঠিক পক্সর াপ ও ক্সিেদ ক্সচত্র োভক। 

লেক্সিক্সফভকেন (Specification) হভিা লকাভনা পভণ্যর িা প্র্কভল্পর জন্য ক্সনক্সদিৃ গুণািিী, বিক্সেিয িা 

ক্সনভদকৃ্সেকা। এটি ক্সকছু প্র্ভর়্িাজনীর়্িতা িা  ানদে উভেে কভর, র্া পণ্য িা প্র্কল্প বতক্সর করভত িা পর্াৃভিাচনা করভত 

অনুিরণ করা উক্সচত। 

িিংভক্ষভপ, ড্রইিং হভিা ক্সচভত্রর  ােভ  ধারণা প্র্দাভনর  াে  এিিং লেক্সিক্সফভকেন হভিা ক্সনক্সদিৃ গুণািিী িা 

 ানদভের িণনৃা। 

 

K. ড্রইিং: কাটিিং কাজটি িঠিকোভি করার জন্য প্র্েভ  অঙ্কন এিিং ক্সনভদেৃনা লিাো প্র্ভয়াজন। 

ধাপ ১: কাভজর অঙ্কন পভর়্ি  াপ ও ক্সনভদেৃনা বুঝা:  

▪ কাটিিং কাভজর জন্য অঙ্কন অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ অঙ্কন পভর়্ি কাভজর লেক্সিক্সফভকেন বুেভত হভি।  

▪ অঙ্কনটি পক্সরষ্কারোভি লদখুন এিিং িঠিক  াপ, বদর্যৃ, প্র্স্থ এিিং অন্যান্য ক্সনভদেৃনা র্াচাই করুন।  

▪  াপ অনুর্ার়্িী টুি িা িরঞ্জা  প্র্স্তুত করুন। 

ধাপ ২: অঙ্কন অনুর্ার়্িী ল টাি ক্সচক্সিত করুন:  

▪ অঙ্কন অনুর্ার়্িী ল টািটির উপর িঠিক স্থাভন ক্সচি আঁকুন।  

▪ ক্সচিগুক্সি েি এিিং িঠিকোভি অঙ্কন করুন র্াভত কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া িঠিকোভি িম্পন্ন করা র্ায়। 

লস্কি িা রুিার ব্যিহার কভর িঠিক  াভপর জন্য অঙ্কনটি  ানানিই হভত হভি। 
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L. লেক্সিক্সফভকেন: লেক্সিক্সফভকেন অনুর্ার়্িী কাজ করা কাটিিং প্র্ক্সক্রয়াভক িঠিকোভি িম্পন্ন করভত িাহায্য 

কভর। 

ধাপ ১: প্র্ভয়াজনীয় কাটিিং বদর্যৃ, প্র্স্থ এিিং গেীরতা অনুর্ার়্িী কাজ করা:  

▪ অঙ্কভনর লেক্সিক্সফভকেন অনুর্ার়্িী কাক্সিত বদর্যৃ, প্র্স্থ এিিং গেীরতা ঠিক কভর কাটুন।  

▪ কাটিিংভয়র জন্য প্র্ভয়াজনীয় গ্যাভির চাপ এিিং লেভ র ধরন পরীক্ষা কভর কাজ শুরু করুন। 

ধাপ ২: ল টাভির গুণ ান পরীক্ষা করা:  

▪ কাটিিংভয়র পূভি ৃল টাভির গুণ ান পরীক্ষা করুন।  

▪ ল টািটি লকাভনা ধরভনর ত্রুটি িা লদাষ ছাড়া িঠিকোভি কাটাভনা িম্ভি ক্সকনা তা র্াচাই করুন।  

▪ ল টাভির  ভে লকাভনা ফাটি,  ক্সরচা িা অন্যান্য ি স্যাগুক্সি োকভি, তা কাটিিংভয়র প্র্ক্সক্রয়ায় 

ি স্যা সৃক্সি করভত পাভর। 

 

4.3. কাটিিং ক্সর্ভস্ট্ারেন 

কাটিিং ক্সর্ভস্ট্ারেন িিভত লিাোয়, ক্সস্ট্ি িা অন্য লকাভনা ধাতু কাটার ি য় তাপ, চাপ িা অন্যান্য কারভণ লর্ ক্সিকৃক্সত 

িা রূপ পক্সরিতনৃ র্ভট, তা। এটি কাটার প্র্ক্সক্রয়ার ফভি ধাতুর আ্কৃক্সত িা  াভপর পক্সরিতনৃ হভত পাভর। 

 

 

K. ক্সর্ভস্ট্ারেভনর কারণ: কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ায় ক্সর্ভস্ট্ারেন িা ক্সিকৃক্সত র্টভত পাভর, র্া কাভজর গুণ াভনর উপর প্র্োি 

লফিভত পাভর। 

করণ ১: লিক্সে তাপ উৎপাদন হওয়া: গ্যাভির লে  অতযক্সধক তাপ উৎপন্ন করভি, ল টাভির পৃভি অক্সতক্সরক্ত 

তাপ পড়ভি এিিং এর ফভি ল টাি ক্সিকৃত হভত পাভর। তাপ াত্রা ক্সনয়ন্ত্রণ না করা হভি, ল টািটি লেঁভক লর্ভত 

পাভর িা অন্য লকাভনা ধরভনর ক্সর্ভস্ট্ারেন হভত পাভর। িঠিক লেভ র আ্কার এিিং গ্যাভির চাভপর  ভে িঠিক 

োরিাম্য রাো গুরুেপূণ।ৃ 

কারণ ২: কাটিিংভয়র অি ান গক্সত: র্ক্সদ কাটিিংভয়র গক্সত িঠিক না হয়, তভি এটি ক্সর্ভস্ট্ারেন সৃক্সি করভত পাভর। 

ধীর গক্সতভত কাটভি ল টাি অক্সতক্সরক্ত গর  হভত পাভর, এিিং দ্রুত গক্সতভত কাটভি িঠিকোভি ল টাি কাটা 

র্াভি না। গক্সত ক্সনয়ন্ত্রভণর  ােভ  একটি সুষ  এিিং িঠিক কাটিিং ক্সনক্সিত করা উক্সচত। 

 

L. ক্সর্ভস্ট্ারেন প্র্োি: কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ায় ক্সর্ভস্ট্ারেন র্টভি, এটি কাভজর  ান এিিং ল টাভির গুণগত  াভনর উপর 

ক্সিরূপ প্র্োি লফিভত পাভর। 

প্র্োি ১: কাভজর  ান নি হয়: ক্সর্ভস্ট্ারেন র্টভি কাভজর গুণ ান কভ  লর্ভত পাভর। িঠিক আ্কৃক্সতর কাটিিং 

না হওয়া, অেে ল টাি প্র্ক্সক্রয়া হভত পাভর এিিং এটি িাক্সিকৃ ক্সন াৃভণর জন্য অক্ষ  হভয় লর্ভত পাভর। 

প্র্োি ২: ল টাভির আ্কৃক্সত পক্সরিক্সততৃ হয়: ক্সর্ভস্ট্ারেন সৃক্সির ফভি ল টাভির আ্কৃক্সত ক্সিকৃত হভত পাভর, লর্ ন 

এটি িোঁকা িা ক্সতর্কৃ হভয় লর্ভত পাভর। আ্কৃক্সত পক্সরিতনৃ হওয়ার কারভণ পরিতী পর্াৃভয়র কাভজও ি স্যা লদো 

ক্সদভত পাভর, লর্ ন ল টাি এভক অপভরর িাভে িঠিকোভি িিংযুক্ত হভত পাভর না। 
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4.4. ক্সর্ভস্ট্ারেন প্র্ক্সতভরাধ 

ক্সর্ভস্ট্ারেন িা ক্সিকৃক্সত কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ায় একটি িাধারণ ি স্যা, র্া কাভজর  ান ক াভত পাভর। তভি িঠিক 

কাভজর ধাপ গ্রহণ করভি এটি প্র্ক্সতভরাধ করা িম্ভি। 

 

ক্সর্ভস্ট্ারেন প্র্ক্সতভরাভধর পদ্ধক্সত 

ধাপ ১: িঠিক গ্যাি চাপ িজায় রাো: গ্যাভির চাপ অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ অক্সিভজন এিিং অযাক্সিটিক্সিন গ্যাভির িঠিক 

চাপ িজায় রােভি কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া সুষ োভি চিভত োভক এিিং ক্সর্ভস্ট্ারেন লরাধ করা িম্ভি। খুি লিক্সে চাপ হভি 

গ্যাভির লে  অতযক্সধক তাপ উৎপন্ন করভত পাভর, র্ার ফভি ল টাভির আ্কৃক্সত ক্সিকৃত হভত পাভর। তাই গ্যাভির 

চাপ িঠিকোভি ক্সনধাৃরণ কভর লিট করুন। 

ধাপ ২: ল টাভির পৃভি ি ানোভি ক্সপ্র্ক্সহট করা: কাটিিংভয়র পূভি ৃল টাভির পৃভি ি ান তাভপ ক্সপ্র্ক্সহট করা অতযন্ত 

গুরুেপূণ।ৃ ক্সপ্র্ক্সহট করার ি য় ল টাভির পৃভির তাপ াত্রা ি ানোভি িজায় রােভত হভি, র্াভত লকান একটি অিংে 

অক্সতক্সরক্ত গর  হভয় ক্সিকৃত না হয়। 

ধাপ ৩: কাটিিংভয়র ি য় ি ান গক্সত িজায় রাো: কাটিিংভয়র গক্সত র্ক্সদ অি ান হয়, তভি ল টাি অক্সতক্সরক্ত গর  

হভত পাভর এিিং এর ফভি ক্সর্ভস্ট্ারেন হভত পাভর। কাটিিংভয়র ি য় িঠিক গক্সত িজায় রােভত হভি, র্াভত ল টাভির 

তাপ াত্রা সুষ  োভক এিিং লকান অিংে অক্সতক্সরক্ত গর  না হয়। 

ধাপ ৪: ল টাভির জভয়ভন্ট িযাম্প িা ক্সফিচার ব্যিহার করা: কাটিিংভয়র ি য় ল টাি জভয়ন্ট িা অিংেগুক্সিভক 

িঠিকোভি ক্সস্থর রােভত িযাম্প িা ক্সফিচার ব্যিহার করুন। এটি ল টাভির আ্কৃক্সত ক্সিকৃক্সত িা িোঁকাভনা লরাধ করভত 

িাহায্য কভর এিিং কাটিিং প্র্ক্সক্রয়াটি আ্রও ক্সনখু ুঁতোভি িম্পন্ন হভত পাভর। 

 

4.5.  গ্যাভির চাপ 

গ্যাভির িঠিক চাপ ক্সনক্সিত করা অক্সি-অযাক্সিটিক্সিন কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ায় অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ গ্যাভির চাপ িঠিকোভি 

ক্সনয়ন্ত্রণ না করভি, কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ায় ত্রুটি র্টভত পাভর িা ক্সর্ভস্ট্ারেন হভত পাভর। 
 

K. অক্সিভজভনর চাপ 

িাধারণত ২০-২৫ psi: অক্সিভজভনর চাপ কাটিিংভয়র জন্য খুিই গুরুেপূণ।ৃ িঠিক অক্সিভজন চাপ ক্সনক্সিত করভি 

ল টাভির িঠিকোভি অক্সনিিংভর্াগ (oxidation) হভত পাভর এিিং কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া কার্কৃর হয়। এই চাপ 

িঠিকোভি িজায় রাো হভি তাপ াত্রা িঠিকোভি ক্সনয়ক্সন্ত্রত োভক, র্ার ফভি ল টাি কাটার জন্য প্র্ভয়াজনীয় 

তাপ াত্রা িজায় োভক। 

 

L. অযাক্সিটিক্সিভনর চাপ: 

িাধারণত ৫-১০ psi: অযাক্সিটিক্সিন চাপ িঠিকোভি ব্যিহৃত হভি, এটি লে  উৎপাদন কভর এিিং ল টাভির 

কাটিিংভয়র জন্য প্র্ভয়াজনীয় তাপ বতক্সর কভর। অযাক্সিটিক্সিন চাভপর ক  িা লিক্সে হভত কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া অিম্পূণ ৃ

িা অক্সনয়ক্সন্ত্রত হভত পাভর, তাই িঠিক পক্সর াভণ চাপ ব্যিহার গুরুেপূণ।ৃ 

 

M. এিক্সপক্সজ চাপ: 

ক্সনক্সদিৃ কাভজর জন্য প্র্ভয়াজন হভি ব্যিহার: এিক্সপক্সজ (ক্সিকুইফাইর্ লপভিাক্সিয়া  গ্যাি) চাপ িাধারণত 

অযাক্সিটিক্সিভনর ক্সিকল্প ক্সহভিভি ব্যিহার হয়। এিক্সপক্সজ ব্যিহাভরর লক্ষভত্র িঠিক চাপ ক্সনধাৃরণ করা অতযন্ত 

গুরুেপূণ,ৃ র্াভত লেভ র তাপ াত্রা এিিং চাপ িঠিক োভক এিিং কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া িঠিকোভি পক্সরচাক্সিত হয়। 
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4.6. ক্সপ্র্ক্সহট 

 

কাটিিংভয়র আ্ভগ ল টাি ক্সপ্র্ক্সহট করা একটি গুরুেপূণ ৃকাভজর ধাপ, র্া কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া িহজ এিিং কার্কৃরী কভর 

লতাভি। 

 

 

ক্সপ্র্ক্সহভটর প্র্ভয়াজনীয়তা: কাটিিং শুরু করার আ্ভগ ল টাি ক্সপ্র্ক্সহট করা প্র্ভয়াজন। ক্সপ্র্ক্সহটিিংভয়র  ােভ  ল টাভির 

তাপ াত্রা ক্সনয়ন্ত্রণ করা র্ায়, র্া কাটিিংভয়র গক্সত এিিং  াভন প্র্োি লফভি। 
 

ক্সপ্র্ক্সহভটর উভেশ্য: 

K. তাপ াত্রা িা ঞ্জস্য রাো: ক্সপ্র্ক্সহট করার  ােভ  ল টাভির পৃভি একটি ি ান তাপ াত্রা বতক্সর করা হয়, র্াভত 

কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া সুষ োভি চিভত োভক এিিং ল টাভির আ্কার পক্সরিক্সততৃ না হয়। তাপ াত্রার অক্সতক্সরক্ত 

তারতম্য কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ায় ক্সর্ভস্ট্ারেন (ক্সিকৃক্সত) সৃক্সি করভত পাভর। ক্সপ্র্ক্সহটিিংভয়র  ােভ  এটি প্র্ক্সতভরাধ করা 

িম্ভি। 

L. কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ায় িহজ গক্সত ক্সনক্সিত করা: ক্সপ্র্ক্সহটিিংভয়র  ােভ  ল টাি িহভজ কাটাভনা র্ায়, ক্সিভেষ কভর পুরু 

ল টাি িা কঠিন ল টাভির লক্ষভত্র। িঠিক তাপ াত্রা ক্সনক্সিত করভি কাটিিংভয়র গক্সত িাভড় এিিং কাজটি দ্রুত 

এিিং কার্কৃরী হয়। 

M.  

4.7. ক্সেো 
 

অক্সি-অযাক্সিটিক্সিন কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ায় ক্সেো (ভে ) অতযন্ত গুরুেপূণ ৃএকটি উপাদান, কারণ এটি ল টাভির তাপ াত্রা 

এিিং কাটিিং গক্সত ক্সনয়ন্ত্রভণ িহায়ক। ক্সেোর ধরন িঠিকোভি ক্সনিাৃচন করা উক্সচত, র্াভত কাজটি িঠিকোভি 

িম্পন্ন হয়। 
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ক্সেোর ধরন: 

K. ক্সনরভপক্ষ ক্সেো (Neutral Flame): িাধারণ কাভজর জন্য ব্যিহৃত হয়। এটি একটি সুষ  ক্সেো, লর্োভন 

অক্সিভজন এিিং অযাক্সিটিক্সিন গ্যাভির চাপ ি ান োভক। ক্সনরভপক্ষ ক্সেো িাধারণত ল টাি কাটিিং এিিং অন্যান্য 

গ্যাি কাটিিং কাভজর জন্য ব্যিহার করা হয়। এটি ল টাভির তাপ াত্রা ক্সনয়ন্ত্রভণ িহায়ক। 

L. অক্সির্াইক্সজিং ক্সেো (Oxidizing Flame): দ্রুত কাটিিংভয়র জন্য ব্যিহৃত হয়। এই ক্সেোভত অক্সিভজভনর 

চাপ লিক্সে োভক এিিং অযাক্সিটিক্সিভনর চাপ ক  োভক। এটি দ্রুত তাপ উৎপন্ন করভত িাহায্য কভর, র্া পুরু িা 

কঠিন ল টাি কাটভত সুক্সিধাজনক। তভি এটি ল টাভির অক্সতক্সরক্ত অক্সিভর্েন র্টাভত পাভর, তাই এটি 

ব্যিহাভরর ি য় িতকৃতা অিিম্বন করা উক্সচত। 

M. কাবুরৃাইক্সজিং ক্সেো (Carburizing Flame): ক্সিভেষ ল টাভির জন্য ব্যিহৃত হয়। এই ক্সেোভত 

অযাক্সিটিক্সিভনর চাপ লিক্সে োভক এিিং অক্সিভজভনর চাপ ক  োভক। এটি ল টাভি অক্সতক্সরক্ত কািনৃ লর্াগ করভত 

িহায়ক, র্া ক্সিভেষ ধরভনর ল টাি কাটভত কাভজ আ্ভি, লর্ ন ক্সকছু ক্সনক্সদিৃ ধরভনর ক্সস্ট্ি িা নর  ল টাি। 

 

4.8. গ্যাি কাটার পদ্ধক্সত 

গ্যাি কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া একটি সুক্সনক্সদিৃ ধাভপ িম্পন্ন করা হয়, র্াভত প্র্ক্সতটি কাভজর ধাপ িঠিকোভি িম্পন্ন হয় এিিং 

কার্কৃরী কাটিিং প্র্াপ্ত হয়। 

 

গ্যাি কাটার পদ্ধক্সত 

K. ল টাি প্র্স্তুত করা: কাটিিংভয়র জন্য ল টাভির পৃি পক্সরষ্কার করুন। ল টাভির উপর ক্সনক্সদিৃ িাইন ক্সচক্সিত করুন। 

ল টাভির তাপ াত্রা এিিং পক্সরভিে ক্সনক্সিত করুন র্াভত িঠিকোভি কাটভত পাভর। 

L. ক্সিক্সিন্ডার এিিং লহািপাইপ িিংভর্াগ ক্সনক্সিত করা: গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার এিিং লহািপাইপ িঠিকোভি িিংভর্াগ করুন। 

ক্সিক্সিন্ডার এিিং পাইভপর িিংভর্াভগর জন্য গ্যাভির চাপ পরীক্ষা করুন। ক্সিক পরীক্ষা করুন িািান পাক্সন ক্সদভয় 

ক্সনক্সিত করুন র্াভত লকাভনা গ্যাি ক্সিক না হয়। 

M. গ্যাভির চাপ ক্সনধাৃরণ এিিং লে  বতক্সর করা: ক্সনধাৃক্সরত অক্সিভজন এিিং অযাক্সিটিক্সিভনর চাপ অনুর্ার়্িী লরগুভিটর 

ব্যিহার কভর গ্যাভির চাপ ঠিক করুন। িঠিক ক্সেো বতক্সর করুন (ক্সনরভপক্ষ ক্সেো িা অন্য ক্সেোর ধরন অনুর্ায়ী)। 

লেভ র তাপ াত্রা এিিং গ্যাভির প্র্িাহ ক্সনক্সিত করুন। 

N. লে  ল টাভির ক্সচক্সিত িাইভনর উপর িঠিকোভি ধভর রাো: গ্যাি কাটার টচটৃি িঠিক লকাভণ ল টাভির উপর 
ক্সচক্সিত িাইভনর ক্সদভক রাখুন। লে টি িঠিকোভি ধারািাক্সহকোভি ল টািটির উপভর রাখুন র্াভত ল টাি 

কাটভত পাভর। 

O. ধীভর ধীভর গ্যাভির িাহাভয্য কাটিিং িম্পন্ন করা: ধীভর ধীভর টচটৃি ল টাি িরাির িরান এিিং গ্যাভির প্র্িাহ 

ক্সনয়ন্ত্রণ করুন। ল টাি কাটা িম্পূণ ৃহওয়ার পর, গ্যাভির প্র্িাহ িন্ধ করুন এিিং টচটৃি ক্সনরাপদ স্থাভন রাখুন। 

 

4.9. কাটিিং ত্রুটি 

কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া চিাকািীন ক্সকছু ত্রুটি হভত পাভর, র্া কাভজর গুণগত  ানভক প্র্োক্সিত কভর। এই ত্রুটিগুক্সি 

িভচতনতার িভঙ্গ ক্সচক্সিত ও প্র্ক্সতভরাধ করা উক্সচত। 

 

কাটিিং ত্রুটি কারণ প্র্োি ি াধান 

অি ান কাটিিং 
- লেভ র গক্সত এিিং তাভপর 

অি তা। 

- ল টাভির কাটিিং িাইন 

অি ান হভত পাভর, র্ার ফভি 

- গ্যাভির প্র্িাহ এিিং 

লেভ র গক্সত িঠিকোভি 

ক্সনয়ন্ত্রণ করা। 
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- কাটিিংভয়র ি য় গ্যাভির 

প্র্িাহ ক্সনয়ন্ত্রভণ ত্রুটি। 

ঠিকঠাক কাজ করা িম্ভি হয় 

না। 

- কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ার আ্ভগ 

ল টাভির পৃি ি তি ও 

পক্সরষ্কার করা। 

অক্সতক্সরক্ত তাভপর 

কারভণ ল টাভির 

গিন 

- লিক্সে তাপ প্র্ভয়াভগর ফভি 

ল টাি গভি লর্ভত পাভর। 
- ল টাভির আ্কৃক্সত পক্সরিক্সততৃ 

হভত পাভর এিিং কাভজর গুণগত 

 ান হ্রাি লপভত পাভর। 

- তাপ াত্রা িঠিকোভি 

ক্সনয়ন্ত্রণ করা। 

- অক্সিভজভনর অক্সতক্সরক্ত 

চাপ িা দীর্ ৃি য় ধভর 

কাটিিং করার ফভি গিন 

হভত পাভর। 

- কাটিিংভয়র ি য় লেভ র 

িঠিক ধরন এিিং গ্যাি চাপ 

িজায় রাো। 

ক্সর্ভস্ট্ারেন িা 

আ্কৃক্সত পক্সরিতনৃ 

- অতযক্সধক তাভপর কারভণ 

ল টাভির আ্কৃক্সত পক্সরিক্সততৃ 

হভত পাভর। 
- ল টাভির আ্কৃক্সত পক্সরিক্সততৃ 

হভয় লর্ভত পাভর, র্া পরিতীভত 

একক্সত্রত িা ব্যিহার করভত 

অসুক্সিভধ সৃক্সি কভর। 

- কাটিিংভয়র ি য় ি ান 

তাপ প্র্ভয়াগ করা এিিং গক্সত 

ক্সনয়ন্ত্রণ করা। 

- কাটিিংভয়র অি ান গক্সত 

িা তাপ াত্রার কারভণ 

ল টাি লেঁভক লর্ভত পাভর। 

- ল টাি ি ানোভি ক্সপ্র্ক্সহট 

করা এিিং িঠিকোভি 

িযাক্সম্পিং িা ক্সফিচার 

ব্যিহার করা। 

 

4.10. ত্রুটি িিংভোধন প্র্ক্সক্রয়া 

কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া চিাকািীন র্ক্সদ লকাভনা ত্রুটি িা ি স্যা লদো লদয়, তভি তা দ্রুত ক্সচক্সিত এিিং িিংভোধন করা 

প্র্ভয়াজন। ত্রুটির িিংভোধন প্র্ক্সক্রয়া কাভজ ক্সনর্ভিৃতা এিিং গুণগত  ান িজায় রােভত িাহায্য কভর। 
 

ত্রুটি িিংভোধন প্র্ক্সক্রয়া: 

 

ি স্যা ি স্যার িণনৃা িিংভোধন 

কাটিিংভয়র ি য় গক্সত ও 

চাপ ক্সনয়ন্ত্রণ করা 

কাটিিংভয়র ি য় খুি দ্রুত িা ধীভর 

কাটভি ত্রুটি হভত পাভর। 

▪ কাটিিংভয়র গক্সত িঠিকোভি ক্সনয়ন্ত্রণ 

করুন। 

▪ গ্যাভির চাপ এিিং প্র্িাহ িা ঞ্জস্যপূণ ৃ

রাখুন র্াভত কাটিিংটি ঠিক ভতা হয়। 

▪ ল টাভির ধরণ অনুর্ায়ী গক্সত ও চাভপর 

োরিাম্য িজায় রাখা। 

ল টাভির লে  িরািক্সর 

না লরভে িঠিকোভি 

ব্যিহার করা 

লে  র্ক্সদ ল টাভির ওপর িরািক্সর 

চভি র্ায়, তভি অক্সতক্সরক্ত তাভপর 

কারভণ ল টাভির গিন িা 

অস্বাোক্সিক কাটিিং হভত পাভর। 

▪ লেভ র অিস্থান এিিং গক্সত িঠিকোভি 

ক্সনয়ন্ত্রণ করুন। 

▪ - লে  ল টাভির ক্সচক্সিত িাইভনর 

কাছাকাক্সছ রাখুন, তভি িরািক্সর 

ল টাভির উপর না রাখুন। 

ক্ষক্সতগ্রস্ত ল টাি গ্রাইক্সন্ডিং 

কভর ি ান করা 

কাটিিংভয়র ি য় ল টাভি লকান 

ধরভনর ত্রুটি িা অি ান জায়গা হভত 

পাভর। 

▪ ক্ষক্সতগ্রস্ত অিংভে গ্রাইক্সন্ডিং িা পক্সিক্সেিং 

কভর ল টাভির পৃি ি ান করুন। 

▪ গ্রাইক্সন্ডিংভয়র পর ল টািভক পুনরায় 

পরীক্ষা করুন। 
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পুনরায় ক্সচক্সিত িাইন 

ধভর কাটিিং িম্পন্ন করা 

কাটিিংভয়র ি য় ক্সচক্সিত িাইন লেভক 

িভর ক্সগভয় কাটিিং হভত পাভর। 

▪ ল টাভির উপর নতুন কভর িঠিকোভি 

ক্সচক্সিত িাইন আঁকুন। 

▪ - কাটিিংভয়র ি য় ক্সচক্সিত িাইনভক 

িঠিকোভি অনুিরণ করুন। 
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লিিফ লচক (Self Check)- ৪ : কাটিিং িম্পাদন করা 

 

প্র্ক্সেক্ষণােীভদর জন্য ক্সনভদেৃনা:- উপভরাক্ত ইনফরভ েন েীট পাঠ কভর ক্সনভচর প্র্শ্নগুভিার উত্তর ক্সিখুন- 

 

1. কাটিিংভয়র আ্ভগ ল টাি প্র্স্তুক্সতর গুরুে কী?  

উত্তর:  

 

2. কাটিিং িাইন িঠিকোভি ক্সচক্সিত করা লকন জরুক্সর?  

উত্তর:  

 

3. কাটিিংভয়র জন্য িঠিক টুি এিিং উপকরণ ক্সনিাৃচন ক্সকোভি করভত হভি?  

উত্তর:  

 

4. কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ায় ক্সর্ভস্ট্ারেন হওয়ার কারণ কী?  

উত্তর:  

 

5. কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ায় ক্সর্ভস্ট্ারেন প্র্ক্সতভরাভধর উপায় কী?  

উত্তর:  

 

6. অক্সি-অযাক্সিটিক্সিন কাটিিংভয় ক্সেোর ভূক্স কা কী?  

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৪ : কাটিিং িম্পাদন করা 

1. কাটিিংভয়র আ্ভগ ল টাি প্র্স্তুক্সতর গুরুে কী?  

উত্তর: ল টাি প্র্স্তুক্সত কাটিিংভয়র পূভি ৃলতি,  ক্সরচা,  য়িা ও লপইন্ট িক্সরভয় লফিার জন্য গুরুেপূণ,ৃ র্া লেভ র 

িঠিক কাজ এিিং কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া কার্কৃর কভর। 

 

2. কাটিিং িাইন িঠিকোভি ক্সচক্সিত করা লকন জরুক্সর?  

উত্তর: িঠিকোভি কাটিিং িাইন ক্সচক্সিত করভি কাটিিং িঠিকোভি হয়, র্া ক্সনর্ভিৃতা ক্সনক্সিত কভর এিিং কাজ িহজ 

হয়। 

 

3. কাটিিংভয়র জন্য িঠিক টুি এিিং উপকরণ ক্সনিাৃচন ক্সকোভি করভত হভি?  

উত্তর: ল টাভির প্র্কার ও পুরুে অনুর্ায়ী িঠিক কাটিিং টুি এিিং অক্সিভজন-অযাক্সিটিক্সিভনর িঠিক চাপ ব্যিহার 

কভর কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া সুি়ুোভি িম্পন্ন করভত হভি। 

 

4. কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ায় ক্সর্ভস্ট্ারেন হওয়ার কারণ কী?  

উত্তর: লেভ র অক্সতক্সরক্ত তাপ িা অি ান কাটিিং গক্সত ক্সর্ভস্ট্ারেন সৃক্সি করভত পাভর, র্ার ফভি আ্কৃক্সতর 

পক্সরিতনৃ র্ভট এিিং কাভজর  ান কভ  র্ায়। 

 

5. কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ায় ক্সর্ভস্ট্ারেন প্র্ক্সতভরাভধর উপায় কী?  

উত্তর: িঠিক গ্যাি চাপ িজায় রাো, ল টাি ি ানোভি ক্সপ্র্ক্সহট করা, এিিং কাটিিংভয়র ি য় ি ান গক্সত িজায় 

রাো ক্সর্ভস্ট্ারেন প্র্ক্সতভরাভধ িহায়ক। 

 

6. অক্সি-অযাক্সিটিক্সিন কাটিিংভয় ক্সেোর ভূক্স কা কী?  

উত্তর: ক্সেো তাপ াত্রা এিিং কাটিিং গক্সত ক্সনয়ন্ত্রভণ িহায়তা কভর; িঠিক ধরভনর ক্সেো ক্সনিাৃচন করা জরুক্সর, র্াভত 

কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া িঠিকোভি িম্পন্ন হয়। 
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জি েীট ৪: অক্সি-অযাক্সিটিক্সিন ক্সেো ব্যিহার ল টাি কাটিিং িম্পন্ন করা 

পনদদপৃেকাঃ উদেপখত জিটি পনদে উদেপখত চারটি অযাপিপভটির োধ্যদে সিন্ন করুন 

অযাপিপভটি েীট ৪.১: িঠিকোভি লিি ল টাি ক্সপ্র্ক্সহট করা 

অযাপিপভটি েীট ৪.2: িঠিক অক্সি-অযাক্সিটিক্সিন ক্সেো ব্যিহার কভর ক্সনরাপভদ ল টাি কাটা 

অযাপিপভটি েীট ৪.3: কাটার গুণ ান পরীক্ষা কভর ত্রুটি ক্সচক্সিত করা (র্ক্সদ োভক) 

অযাপিপভটি েীট ৪.4: স্ট্যান্ডার্ ৃঅপাভরটিিং পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী ত্রুটি িিংভোধন করা 
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লেক্সেক্সফভকেন েীট ৪ : অক্সি-অযাক্সিটিক্সিন ক্সেো ব্যিহার ল টাি কাটিিং িম্পন্ন করা 

 

প্র্ভয়াজনীয় ক্সপক্সপই 

ক্র  ক্সপক্সপই এর না  একক পক্সর াণ 

1 কাটিিং ক্সেল্ড/গ্লাি লিট ১ 

2 লগ্লােি লজাড়া ১ 

3 লিফটি বুট লজাড়া ১ 

4 লফি  াস্ক লিট ১ 

5 লিফটি গগিি লিট ১ 

6 অক্সন প্র্ক্সতভরাধক কাপড় লিট ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় টুিি 

ক্র  টুিি এর না  একক পক্সর াণ 

1 অক্সি ফুভয়ি গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার ক্সিক্সিন্ডার ২ 

2 গ্যাি লরগুভিটর লিট ১ 

3 গ্যাি কভনক্টর লিট ১ 

4 গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার েযািে লিট ১ 

5 কাটিিং টচ ৃ লিট ১ 

6 ক্সিক্সিন্ডার েযািে স্ট্যান্ড লিট ১ 

7 ক্সস্ট্ি িাে লিট ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় ইকুইপভ ন্টি 

ক্র  না  একক পক্সর াণ 

1 অক্সি ফুভয়ি ক্সিভস্ট্  কনভিাি ইউক্সনট লিট ১ 

2 গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার স্ট্যান্ড লিট ১ 

3 গ্যাি িাইভনর ক্সফিার লিট ১ 

4 লিফটি িাইটিিং ক্সিভস্ট্  লিট ১ 

5 তাপ াত্রা  াপার ক্সর্োইি লিট ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় ম্যাভটক্সরয়াি 

ক্র  না  একক পক্সর াণ 

1 অক্সিভজন গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার ১ 

2 অযাক্সিটিক্সিন গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার ১ 

3 কাটিিং লেি লকক্সজ ২ 

4 ক্সিক্সিন্ডার কোভরর উপকরণ লিট ১ 

5 ক্সিক্সনিং িক্সিউেন ক্সিটার ১ 
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অযাপিপভটি েীট ৪.১: িঠিকোভি লিি ল টাি ক্সপ্র্ক্সহট করা 

 

কাভজর ধাপ 
 

1. লিি ল টাি পক্সরস্কার করা:  

▪ ক্সপ্র্ক্সহট করার আ্ভগ, লিি ল টাি লেভক ি স্ত  য়িা, লতি,  ক্সরচা িা অন্য লর্ভকাভনা ধরভনর 

অপক্সরষ্কার উপাদান পক্সরষ্কার করুন।  

▪ একটি ক্সস্ট্ি িাে িা ক্সিক্সনিং িক্সিউেন ব্যিহার কভর ল টািটির পৃি পক্সরস্কার করুন। 

2. উপযুক্ত লে  লিটিিং করা:  

▪ অক্সিভজন এিিং অযাক্সিটিক্সিন গ্যাি ক্সিক্সিন্ডাভরর চাপ িঠিকোভি ি ন্বয় করুন।  

▪ ক্সপ্র্ক্সহট করার জন্য একটি হািকা, ক্সনক্সদিৃ আ্কাভরর লে  বতক্সর করুন।  

▪ িাধারণত একটি ক্সনঃেব্দ, নর  ক্সপয়র িাদা লে  ক্সপ্র্ক্সহটিিং এর জন্য উপযুক্ত। 

3. ল টাভির তাপ াত্রা পর্াৃভিাচনাকরা: ক্সপ্র্ 

▪ ক্সহট করার ি য়, লিি ল টািটির তাপ াত্রা পর্াৃভিাচনা করভত একটি তাপ াত্রা  াপন র্ন্ত্র ব্যিহার 

করুন। িঠিক তাপ াত্রা ক্সনক্সিত করভত ল টাভির উপভরর ক্সদভক ক্সকছুটা তাপ িঞ্চয় করার লচিা 

করুন। 

4. লে  ল টাি িারভফভির উপর ি োভি িরাভনা: লে টিভক লিি ল টাভির উপভর ধারািাক্সহকোভি িক্সরভয় 

ক্সনন র্াভত ি ানোভি তাপ িরিরাহ হয়। ক্সপ্র্ক্সহটিিং ক্সনক্সিত করুন লর্ তাপ াত্রা ধীভর ধীভর বৃক্সদ্ধ পায় এিিং 

ল টািটি খুি লিক্সে গর  িা লকাল্ড না হয়। 

5. ক্সপ্র্ক্সহটিিং লেভষ পরীক্ষা করা: ক্সপ্র্ 

▪ ক্সহটিিং লেভষ, ল টািটি ঠান্ডা হওয়ার জন্য ক্সকছুটা ি য় ক্সদন এিিং পভর িঠিকোভি পরীক্ষা করুন লর্ 

ল টািটি উপযুক্ত তাপ াত্রায় লপৌুঁভছভছ ক্সকনা।  

▪ র্ক্সদ তাপ াত্রা র্ভেি না হয়, তভি ক্সপ্র্ক্সহটিিং আ্রও ক্সকছু ি য় করুন। 

6. ক্সনরাপত্তা ব্যিস্থা করা: ক্সপ্র্ক্সহটিিং প্র্ক্সক্রয়া চিাকাভি, ি স্ত ক্সনরাপত্তা ব্যিস্থা লর্ ন অক্সন সুরক্ষা, িায়ু চিাচভির 

ব্যিস্থা ইতযাক্সদ ক্সনক্সিত করুন। 
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অযাপিপভটি েীট ৪.2: িঠিক অক্সি-অযাক্সিটিক্সিন ক্সেো ব্যিহার কভর ক্সনরাপভদ ল টাি কাটা 

কাভজর ধাপ 

1. প্র্ােক্স ক প্র্স্তুক্সত: 

o প্র্েভ , কাটিিং ক্সেল্ড, লগ্লােি, লিফটি গগিি এিিং অন্যান্য ক্সপক্সপই পক্সরধান করুন। 

o অক্সিভজন এিিং অযাক্সিটিক্সিন গ্যাি ক্সিক্সিন্ডারগুক্সি প্র্স্তুত এিিং িঠিকোভি িিংযুক্ত করুন। 

o গ্যাভির চাপ লরগুভিটর দ্বারা িঠিকোভি ক্সনয়ন্ত্রণ করুন এিিং টভচ ৃিিংযুক্ত করুন। 

2. অক্সি-অযাক্সিটিক্সিন ক্সেো প্র্স্তুত করা: 

o কাটিিং টভচরৃ দ্যটি গ্যাি েযািে খুলুন (অক্সিভজন এিিং অযাক্সিটিক্সিন)। 

o অক্সিভজন এিিং অযাক্সিটিক্সিন গ্যাভির চাপ িঠিকোভি ি ন্বয় করুন। িাধারণত অযাক্সিটিক্সিভনর চাপ 

৫-১০ ক্সপএিআ্ই এিিং অক্সিভজভনর চাপ ২০-৩০ ক্সপএিআ্ই এর  ভে হওয়া উক্সচত। 

o টভচ ৃক্সেো প্র্স্তুত করুন, প্র্েভ  অযাক্সিটিক্সিন গ্যাি লির করুন এিিং পভর অক্সিভজন লর্াগ করুন, র্াভত 

একটি নর  িাদা লে  বতক্সর হয়। 

3. ল টাি কাটার জন্য ক্সেো িঠিকোভি ব্যিহার করা: 

o ক্সেোর িঠিক অিস্থান িজায় লরভে, ল টাভির উপভর িরাভনা শুরু করুন। ক্সেোর আ্গুভনর তাপ াত্রা 

৩,২০০°C পর্নৃ্ত হভত পাভর, র্া ল টািভক দ্রুত গক্সিভয় কাটভত িহায়তা কভর। 

o লেভ র গর  অিংেটি ল টাভির কাটার িাইভনর উপর রাখুন এিিং ক্সেোর লকন্দ্রস্থিভক িঠিকোভি 

ক্সনভদেৃ করুন। 

o ক্সেোভক ল টাভির উপর দ্রুত িরান, লর্ন আ্গুন ি ানোভি লিি ল টাভির পৃভি প্র্োি লফিভত পাভর 

এিিং কাটা প্র্ক্সক্রয়া দ্রুত ও িঠিকোভি লেষ হয়। 

4. কাটার প্র্ক্সক্রয়া চিাকািীন িতকৃতা: 

o ল টাি কাটার ি য় ক্সেোর তাপ াত্রা ক্সনয়ন্ত্রভণ রােভত হভি। অক্সতক্সরক্ত তাপ ক্সদভি ল টািটি ক্সিকৃত 

হভত পাভর। 

o র্ক্সদ ক্সেো খুি লিক্সে গর  হয় িা ক  হয়, তাহভি তা ল টাি কাটভত প্র্োি লফিভি। সুতরািং ক্সেোর 

গর  এিিং ঠান্ডা অিস্থানভক িঠিকোভি ক্সনয়ন্ত্রণ করুন। 

5. কাটার পর ক্সনরাপত্তা: 

o কাটার পর, ল টাভির কাটিিং প্র্ান্তটি পরীক্ষা করুন। ক্সনক্সিত করুন লর্ লকান ক্ষক্সত িা অক্সতক্সরক্ত গর  

অিস্থা লনই। 

o িঠিকোভি গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার িন্ধ করুন এিিং টভচরৃ ি স্ত েযািেগুভিা পক্সরপূণেৃাভি িন্ধ করুন। 

o ব্যিহৃত টুি এিিং িরঞ্জা  িঠিকোভি পক্সরস্কার করুন এিিং লিগুক্সি ক্সনরাপভদ িিংরক্ষণ করুন। 
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অযাপিপভটি েীট ৪.3: কাটার গুণ ান পরীক্ষা কভর ত্রুটি ক্সচক্সিত করা (র্ক্সদ োভক) 

কাভজর ধাপ 

 

1. কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া লেভষ প্র্ে  মূল্যায়ন করা: 

o কাটার প্র্ক্সক্রয়া িম্পন্ন হওয়ার পর, কাটার প্র্ান্তটি োভিাোভি পরীক্ষা করুন। এটি লদখুন লর্ কাটিিংভয় 

লকাভনা ত্রুটি িা অি ানতা আ্ভছ ক্সকনা। 

o কাটার প্র্ান্ত ি তি এিিং িঠিক আ্কাভর আ্ভছ ক্সকনা, তা র্াচাই করুন। 

2. ত্রুটি ক্সচক্সিত করা: 

o লেভ র গর  ি স্যা: র্ক্সদ ক্সেো িঠিকোভি ক্সনয়ন্ত্রণ না করা হয়, তাহভি এটি ল টািভক এভক অপভরর 

উপর গভি লর্ভত এিিং একটি অি ান কাট বতক্সর করভত পাভর। 

o কাটিিং প্র্াভন্ত অি ানতা: র্ক্সদ কাটিিং প্র্ান্ত খুি লিক্সে উঁচু িা ক্সনচু হয়, তাহভি এটি ত্রুটি হভত পাভর। 

o ক্ষত িা ক্সিকৃত হওয়া: র্ক্সদ কাটিিং প্র্াভন্তর  ভে লকাভনা ফাটি, ক্ষত িা গভি র্াওয়া অিংে োভক, 

তাহভি এটি  াভনর ত্রুটি ক্সহভিভি গণ্য করা হভি। 

o অক্সতক্সরক্ত গর  িা ঠান্ডা হওয়া: কাটিিংভয়র ি য় অক্সতক্সরক্ত তাপ িা তাভপর অোভি ল টাি ক্সিকৃত 

হভত পাভর। খুি লিক্সে গর  হভি ল টািটি খুি দ্রুত গভি র্াভি, এিিং খুি ঠান্ডা হভি প্র্ক্সক্রয়া তীি হভি 

না। 

3. গুণ ান পরীক্ষা করার জন্য িরঞ্জা  ব্যিহার করা: 

o কাভটর বদর্যৃ, প্র্স্থ এিিং গেীরতা পক্সর াপ করভত একটি  াপ ক্স টার িা োক্সনয়ৃার কযাক্সিপার ব্যিহার 

করুন। 

o কাটিিং প্র্াভন্তর িঠিক গুণ ান র্াচাই করভত একটি ক্সস্ট্ভির স্ক্র্যাপ িা লটপ ল জার ব্যিহার করা লর্ভত 

পাভর। 

o র্ক্সদ লকাভনা ক্ষক্সত িা ত্রুটি লদো র্ায়, লিটি দ্রুত িিংভোধন করুন। 

4. ত্রুটি িিংভোধন করা: 

o কাটার প্র্াভন্ত ত্রুটি লদো ক্সদভি, পুনরায় প্র্ক্সক্রয়া চাক্সিভয় লর্ভত হভি। অক্সতক্সরক্ত গর  িা ঠান্ডা হওয়ার 

কারভণ লকাভনা ি স্যা হভি, ক্সেোর গর ভক িঠিকোভি ি ন্বয় করুন এিিং কাটার গক্সত কক্স ভয় ক্সদন। 

o োরাপ অিংে লিভটর  ােভ  আ্িার কাটুন িা হািকা লোধন করুন। 

5. ফাইনাি লচক করা: 

o িিভেভষ, কাটার অিংেটি ফাইনাক্সি লচক করুন এিিং ক্সনক্সিত করুন লর্ এটি িঠিক আ্কার, ি তিতা 

এিিং ক্সনক্সদিৃ প্র্ভয়াজনীয়  ানদভে পূণ ৃহয়। 
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অযাপিপভটি েীট ৪.4: স্ট্যান্ডার্ ৃঅপাভরটিিং পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী ত্রুটি িিংভোধন করা 

কাভজর ধাপ 
 

1. ত্রুটি ক্সচক্সিত করা: 

o প্র্েভ  কাটিিংভয়র পরিতী ত্রুটিগুক্সি ক্সচক্সিত করুন। ত্রুটিগুক্সির  ভে োকভত পাভর: 

▪ অি ান কাটিিং প্র্ান্ত। 

▪ অক্সতক্সরক্ত গরভ র কারভণ ল টাি ক্সিকৃত হওয়া। 

▪ ক্সপটিিং িা ফাটি। 

▪ অি ান িা ক  গর  ক্সেোর কারভণ তীি কাটিিং না হওয়া। 

2. প্র্েক্স ক পর্াৃভিাচনা করা: 

o কাটার প্র্ান্ত পক্সর াপ করুন এিিং ক্সনক্সিত করুন লর্ ত্রুটির ধরন কী। 

o পক্সর াভপর জন্য োক্সনয়ৃার কযাক্সিপার িা লগজ ব্যিহার করুন। র্ক্সদ কাটিিং প্র্াভন্ত িঠিক আ্কার এিিং 

ি তিতা না োভক, তভি ত্রুটি িিংভোধভনর প্র্ভয়াজন। 

3. ত্রুটি িিংভোধন করা: 

o অি ান কাটিিং: র্ক্সদ কাটিিং প্র্ান্ত অি ান িা ক্সর্ফ রৃ্ হয়, তভি ক্সেোর গর ভক ঠিক করুন। র্ক্সদ 

লিক্সে তাভপর কারভণ এটি র্ভটভছ, তভি গ্যাভির চাপ কক্স ভয় ক্সদন এিিং টভচরৃ গর  অিস্থান ি ন্বয় 

করুন। 

o অক্সতক্সরক্ত গর  িা ঠান্ডা হওয়া: ক্সেোর তাপ াত্রা অতযক্সধক ক  িা লিক্সে হভি তা িিংভোধন করুন। 

ক্সেোর গর  অিস্থানভক িঠিকোভি ি ন্বয় করুন। 

o ফাটি িা ক্সপটিিং: কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ার  ভে র্ক্সদ ল টাি ফাটি িা ক্সপটিিং হভয় োভক, তভি পুনরায় 

কাটার অিংেটি ঠিকোভি পক্সরস্কার করুন এিিং ক্সেোর তাপ াত্রা ি ন্বয় করুন। র্ক্সদ ি স্যা োভক 

তভি পুনরায় প্র্ক্সক্রয়া চাক্সিভয় ক্সগভয় িঠিকোভি কাটুন। 

o লেভ র গর  ি স্যা: র্ক্সদ ক্সেো খুি লিক্সে ঠান্ডা িা গর  হয়, তভি আ্িার ক্সেোর অিস্থান ি ন্বয় 

করুন এিিং গ্যাভির চাপ ঠিক করুন। 

4. ক্সনরাপত্তা ক্সনক্সিতকরণ: 

o ত্রুটি িিংভোধভনর ি য়, িিি য় িঠিক ক্সপক্সপই পক্সরধান করুন এিিং ক্সনরাপত্তা ক্সনক্সিত করুন। 

o লকান গ্যাি িা আ্গুন িম্পক্সকৃত ি স্যা োকভি, তা দ্রুত ল টাভত প্র্স্তুত োকুন। 

5. ফাইনাি পর্াৃভিাচনা করা: 

o িিংভোধভনর পর কাটিিং প্র্ান্তটি আ্িার পক্সর াপ করুন এিিং তার গুণ ান ক্সনক্সিত করুন। 

o ক্সনক্সিত করুন লর্ িিংভোধন লেভষ কাটিিং প্র্ান্তটি িঠিক আ্কার এিিং ি তিতা িজায় লরভেভছ। 

o কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া লেষ হওয়ার পর, িম্পূণ ৃকাজটি ফাইনাি লচক কভর িম্পন্ন করুন। 
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ক্সেেনফি (Learning Outcome) ৫ : র্ন্ত্রপাক্সত পক্সরষ্কার ও িিংরক্ষন করভত পারভি 

 

অযাভিিভ ন্ট  ানদন্ড 

 

1. গ্যাি কাটিিং লিট িন্ধ করভত করভত িক্ষ  হভয়ভছ। 

2. ক ভৃক্ষভত্রর  ান অনুর্ায়ী টুিি এিিং ইকুইপভ ন্ট পক্সরষ্কার এিিং িিংরক্ষণ 

3. করভত িক্ষ  হভয়ভছ। 

4. ক ভৃক্ষভত্রর পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী িজ্জয পদাে ৃক্সর্িভপাি করভত িক্ষ  হভয়ভছ। 

েত ৃও ক্সরভিাি ৃ

1. প্র্কৃত ক ভৃক্ষভত্র অেিা প্র্ক্সেক্ষণ পক্সরভিে 

2. ক্সিক্সিএিএ  

3. হযান্ডআ্উটি 

4. ল্যাপটপ 

5.  াক্সিক্স ক্সর্য়া প্র্ভজক্টর 

6. কাগজ, কি , লপক্সিি, ইভরজার 

7. ইন্টারভনট সুক্সিধা 

8. লহায়াইট লিার্ ৃও  াকৃার 

9. অক্সর্ও ক্সেক্সর্ও ক্সেোইি 

ক্সিষয়িস্তু 

1. ক ভৃক্ষত্র পক্সরষ্কার করার িরঞ্জাভ র তাক্সিকা। 

2. টুিি এিিং ইকুইপভ ন্ট পক্সরষ্কাভরর পদ্ধক্সত। 

3. গ্যাি কাটিিং লিট িিংরক্ষভণর ক্সনরাপত্তা ব্যিস্থা। 
4. কাটিিং এর িবুজ নীক্সত 

5. ক ভৃক্ষভত্রর প্র্ভয়াজন অনুর্ায়ী িজৃয ক্সর্িভপাি প্র্ক্সক্রর্া। 

6. 5S হাউিক্সকক্সপিং 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. প্র্ভয়াজন অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপাক্সতর রুটিন রক্ষণাভিক্ষণ করুন 

2. টুিি এিিং ইকুইপভ ন্ট পক্সরষ্কার এিিং িিংরক্ষণ করুন 

3. ক ভৃক্ষভত্রর পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী িজৃয পদাে ৃক্সর্িভপাি করুন 

প্র্ক্সেক্ষণ পদ্ধক্সত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদর্ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পর্ে অনুর্ীল্ (Guided Practice)  

5. স্বেন্ত্র অনুর্ীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাভিিভ ন্ট পদ্ধক্সত 

 

1. ডলডখত অিীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio) 
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ক্সেক্ষণ/প্র্ক্সেক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) - ৫ : র্ন্ত্রপাক্সত পক্সরষ্কার ও িিংরক্ষন করা 

 

এই ক্সেেনফি অজৃভনর িভক্ষয ক্সেেনফভি অন্তর্ভকৃ্ত ক্সিষয়িস্তু এিিং পারফরম্যাি ক্রাইভটক্সরয়া অজৃভনর জন্য ক্সনম্নক্সিক্সেত 

কার্কৃ্র গুভিা পর্াৃয়ক্রভ  িম্পাদন করুন। কার্কৃ্র গুভিার জন্য িক্সণতৃ ক্সরভিািিৃমূহ ব্যিহার করুন।  

ক্সেেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ক্সিভেষ ক্সনভদেৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্র্ক্সেক্ষণােীগণ লকান  ক্সেক্ষা উপকরণ 

ব্যিহার করভি লি িম্পভকৃ  

প্র্ক্সেক্ষভকর ক্সনকট জানভত চাইভি 

1. প্র্ক্সেক্ষক প্র্ক্সেক্ষােীভদর “র্ন্ত্রপাক্সত পক্সরষ্কার ও িিংরক্ষন করা” 

লেোর উপকরণ প্র্দান করভিন 

2. ইনফরভ েন ক্সেট পড়ভত হভি। 2. ইনফরভ েন ক্সেট 5 : র্ন্ত্রপাক্সত পক্সরষ্কার ও িিংরক্ষন করা 

3. লিিফ লচভক প্র্দত্ত প্র্শ্নগুভিার উত্তর প্র্দান 

করুন এিিং উত্তরপভত্রর িাভে ক্স ক্সিভয় 

ক্সনক্সিত হভত হভি।  

3. লিল্ফ-ভচক পেট 5 : র্ন্ত্রপাক্সত পক্সরষ্কার ও িিংরক্ষন করা 

    উত্তরপত্র 5 : র্ন্ত্রপাক্সত পক্সরষ্কার ও িিংরক্ষন করা 

4. জি/টাস্ক েীট ও লেক্সিক্সফভকেন ক্সেট 

অনুর্ায়ী জি িম্পাদন করুন। 

4. ক্সনভম্নাক্ত জি/টাস্ক েীট অনুর্ায়ী জি/টাস্ক িম্পাদন করুন 

টাি েীট ৫.১: প্র্ভয়াজন অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপাক্সতর রুটিন 

রক্ষণাভিক্ষণ করা 

শেপসপফদকেন েীট ৫.১: প্র্ভয়াজন অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপাক্সতর রুটিন 

রক্ষণাভিক্ষণ করা 

 

টাি েীট ৫.২: টুিি এিিং ইকুইপভ ন্ট পক্সরষ্কার এিিং িিংরক্ষণ 

করা 

শেপসপফদকেন েীট ৫.২: টুিি এিিং ইকুইপভ ন্ট পক্সরষ্কার 

এিিং িিংরক্ষণ করা 

 

টাি েীট ৫.৩: ক ভৃক্ষভত্রর পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী িজৃয পদাে ৃ

ক্সর্িভপাি করা 

শেপসপফদকেন েীট ৫.৩: ক ভৃক্ষভত্রর পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী িজৃয 

পদাে ৃক্সর্িভপাি করা 
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ই ফররিি  মিট (Information Sheet) ৫ : র্ন্ত্রপোমি পমরষ্কোর ও সিংরক্ষ  করো 

 

ডশখন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমর্্ র্ীে পটে ডশক্ষণার্থীগণ ডনদম্নাক্ত ডবষয়গুদলা ব্যাখ্যা 

করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

 

5.1. ক ভৃক্ষত্র পক্সরষ্কার করার িরঞ্জাভ র তাক্সিকা। 

5.2. টুিি এিিং ইকুইপভ ন্ট পক্সরষ্কাভরর পদ্ধক্সত। 

5.3. গ্যাি কাটিিং লিট িিংরক্ষভণর ক্সনরাপত্তা ব্যিস্থা। 

5.4. কাটিিং এর িবুজ নীক্সত 

5.5. ক ভৃক্ষভত্রর প্র্ভয়াজন অনুর্ায়ী িজযৃ ক্সর্িভপাি প্র্ক্সক্রর্া। 

5.6. 5S হাউিক্সকক্সপিং 

 

 

5.1. ক ভৃক্ষত্র পক্সরষ্কার করার িরঞ্জাভ র তাক্সিকা 

লকাভনা ক ভৃক্ষত্র পক্সরষ্কার রাো অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ এটি কাভজর পক্সরভিেভক আ্রা দায়ক কভর লতাভি, দ্যর্টৃনা 

প্র্ক্সতভরাধ কভর এিিং উৎপাদনেীিতা িাড়ায়। ক ভৃক্ষত্র পক্সরষ্কার করার জন্য ক্সিক্সেন্ন ধরভনর িরঞ্জা  ব্যিহার করা 

হয়। 

িাধারণত ব্যিহৃত িরঞ্জা গুক্সির  ভে রভয়ভছ: 

K. পক্সরষ্কাভরর ল ৌক্সিক িরঞ্জা  

▪ োর়্ি়ু: ল ভে লেভক ধুভিা,  য়িা এিিং লছাট লছাট আ্িজৃনা পক্সরষ্কার করার জন্য। 

▪ ল াপ: ল ভে লধায়ার জন্য। 

▪ র্াস্ট্প্যান: োর়্ি়ু ক্সদভয় োড়া  য়িা িিংগ্রহ করার জন্য। 

▪ িাে: ক্সিক্সেন্ন ধরভনর িাে ব্যিহার করা হয়, লর্ ন:  

➢ র্াস্ট্ িাে: ধুভিা োড়ার জন্য। 

➢ স্ক্র্াি িাে: ক্সজক্সে দাগ পক্সরষ্কার করার জন্য। 

▪ েঞ্জ: ক্সিক্সেন্ন ধরভনর পৃিতি পক্সরষ্কার করার জন্য। 

▪ কাপড়: জানািা, ল জ এিিং অন্যান্য পৃিতি মুছার জন্য। 

L. পক্সরিন্নতার রািায়ক্সনক পদাে ৃ

▪ ক্সর্টারভজন্ট:  য়িা দূর করার জন্য। 

▪ ক্সর্িইনভফক্টযান্ট: জীিাণু ক্সনধন করার জন্য। 

▪ গ্লাি ক্সিনার: জানািা পক্সরষ্কার করার জন্য। 

▪ লোর ক্সিনার: ল ভে পক্সরষ্কার করার জন্য। 

M. ক্সিভেষ উভেভশ্য ব্যিহৃত িরঞ্জা  

▪ েযাকুয়া  ক্সিনার: ধুভিা,  য়িা এিিং লছাট লছাট আ্িজৃনা লোষণ করার জন্য। 

▪ স্ট্ী  ক্সিনার: জীিাণু ক্সনধন করার জন্য উত্তপ্ত িাষ্প ব্যিহার কভর। 

▪ লপ্র্োর ওয়াোর: ক্সজক্সে দাগ এিিং  য়িা পক্সরষ্কার করার জন্য উচ্চ চাভপর পাক্সন ব্যিহার কভর। 

▪ পক্সিক্সেিং ল ক্সেন: ল ভে িা অন্যান্য পৃিতি পক্সিে করার জন্য। 

N. ক্সনরাপত্তা িরঞ্জা  

▪ হযান্ড গ্লােি: হাত রক্ষা করার জন্য। 

▪  াস্ক: ধুভিা এিিং রািায়ক্সনক পদাে ৃলেভক মুে রক্ষা করার জন্য। 
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▪ লিফটি গগিি: লচাে রক্ষা করার জন্য। 

 

ক ভৃক্ষভত্রর ধরভনর উপর ক্সেক্সত্ত কভর িরঞ্জাভ র তাক্সিকা পক্সরিক্সততৃ হভত পাভর। উদাহরণস্বরূপ, একটি কারোনায় 

পক্সরষ্কার করার জন্য ক্সিভেষ ধরভনর িরঞ্জা  এিিং রািায়ক্সনক পদাভেরৃ প্র্ভয়াজন হভত পাভর। 

 

5.2.  টুিি এিিং ইকুইপভ ন্ট পক্সরষ্কাভরর পদ্ধক্সত 

টুিি এিিং ইকুইপভ ন্ট পক্সরষ্কার রাো অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ এটি তাভদর দীর্সৃ্থায়ী কভর, ক কৃ্ষ তা িাড়ায় এিিং 

দ্যর্টৃনা প্র্ক্সতভরাধ কভর। ক্সিক্সেন্ন ধরভনর টুিি এিিং ইকুইপভ ভন্টর জন্য ক্সিক্সেন্ন ধরভনর পক্সরষ্কাভরর পদ্ধক্সত ব্যিহার 

করা হয়। 

িাধারণ পক্সরষ্কাভরর পদ্ধক্সত 

ি স্যা ি াধান ক্সিস্তাক্সরত 

ধুভিা এিিং 

 য়িা 

একটি নর  িাে িা কাপড় ক্সদভয় 

পক্সরষ্কার করা, কভম্প্রির্ এয়ার ব্যিহার 

করা 

ধুভিা এিিং  য়িা কাটিিং লিভটর কার্কৃ্ষ তা কক্স ভয় লদয়। 

ক্সনয়ক্স ত পক্সরষ্কার করা জরুক্সর। 

লতি এিিং 

ক্সগ্রজ 

ক্সর্ক্সগ্রজার িা িািান জি ব্যিহার করা, 

নর  িাে ক্সদভয় র্ষা 

লতি এিিং ক্সগ্রজ লিভটর অিংেগুভিাভক নি কভর ক্সদভত 

পাভর। 

জিং 
জিং ক্সরমুোর ব্যিহার করা, ক্সস্ট্ি উি 

ক্সদভয় র্ষা 
জিং লিভটর ধাতি অিংেগুভিাভক দ্যিিৃ কভর লদয়। 

 ক্সরচা 

প্র্ক্সতভরাধ 
পাতিা লতভির আ্স্তরণ 

পক্সরষ্কার করার পভর একটি পাতিা লতভির আ্স্তরণ ক্সদভয় 

লিভটর ধাতি অিংেগুভিাভক  ক্সরচা লেভক রক্ষা করা র্ায়। 

 

ক্সিক্সেন্ন ধরভনর টুিি এিিং ইকুইপভ ন্ট পক্সরষ্কাভরর পদ্ধক্সত 
 

টুভির ধরন পক্সরষ্কার করার পদ্ধক্সত ক্সিভেষ ক্সদক 

ধাতুর টুিি 
িািান জি এিিং িাে ক্সদভয় পক্সরষ্কার করা, জিং 

িাগভি জিং ক্সরমুোর ব্যিহার করা 

জিং প্র্ক্সতভরাধী লতি ব্যিহার কভর  ক্সরচা 

প্র্ক্সতভরাধ করা র্ায়। 

কাভঠর হাতি িািান জি এিিং নর  কাপড় ক্সদভয় পক্সরষ্কার করা 
কাভঠর হাতিভক কেভনাই জভি ক্সেক্সজভয় 

রােভিন না। 

োক্সস্ট্ভকর 

টুিি 
িািান জি এিিং নর  কাপড় ক্সদভয় পক্সরষ্কার করা 

তীি রািায়ক্সনক পদাে ৃব্যিহার করা লেভক 

ক্সিরত োকুন। 

ক্সিদ্যযৎ চাক্সিত 

টুিি 

ক্সিদ্যযৎ িাোই লেভক ক্সিক্সিন্ন কভর ক্সন াৃতার 

ক্সনভদেৃািিী অনুর্ায়ী পক্সরষ্কার করা 

ক্সিদ্যযৎ েভকর ঝুঁক্সক এড়াভত িিি য় 

ক্সনরাপত্তা ক্সিক্সধ ল ভন চলুন। 
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পক্সরষ্কার করার ি য় িািধানতা অিিম্বন করা 

▪ ক্সনরাপত্তা চে া এিিং গ্লােি ব্যিহার করুন। 

▪ ক্সিষাক্ত রািায়ক্সনক পদাে ৃব্যিহার করার ি য় িািধানতা অিিম্বন করুন। 

▪ ক্সিদ্যযৎ চাক্সিত টুিি পক্সরষ্কার করার ি য় ক্সিদ্যযৎ েভকর ঝুঁক্সক োভক। 

▪ তীক্ষ্ণ ধারাভিা টুিি পক্সরষ্কার করার ি য় আ্র্াভতর ঝুঁক্সক োভক। 

 

5.3. গ্যাি কাটিিং লিট িিংরক্ষভণর ক্সনরাপত্তা ব্যিস্থা। 

গ্যাি কাটিিং লিট একটি েক্সক্তোিী এিিং ক্সিপজ্জনক র্ন্ত্র। এটি িঠিকোভি ব্যিহার এিিং িিংরক্ষণ না করভি 

ক্সিক্সেন্ন ধরভনর দ্যর্টৃনা র্টভত পাভর। তাই গ্যাি কাটিিং লিট িিংরক্ষভণর ি য় ক্সনরাপত্তা ব্যিস্থা অিিম্বন করা 

অতযন্ত জরুক্সর। 

ক্সনরাপত্তা ব্যিস্থা ক্সিস্তাক্সরত ব্যাখ্যা লকন গুরুেপূণ?ৃ 

পক্সরষ্কার-পক্সরিন্ন রাো 

গ্যাি কাটিিং লিটলক িিি য় পক্সরষ্কার-পক্সরিন্ন 

রােভত হভি। ধুভিা,  য়িা এিিং লতি জ ভত ক্সদভি 

লিভটর কার্কৃ্ষ তা কভ  র্ায় এিিং দ্যর্টৃনার ঝুঁক্সক 

িাভর়্ি। 

পক্সরষ্কার কাটিাং শসট দীর্সৃ্থায়ী হয় এিিং 

দক্ষতার িাভে কাজ কভর।  য়িা জ ভি 

লিভটর অেযন্তরীণ অিংেগুভিা নি হভত পাভর। 

শুষ্ক স্থাভন রাো 

গ্যাি কাটিিং লিটলক শুষ্ক স্থাভন রােভত হভি। আ্র্দ্তৃা 

লিভটর ক্সিক্সেন্ন অিংভে জিং িাগাভত পাভর এিিং ক্সিদ্যযৎ 

েভকর ঝুঁক্সক িাড়াভত পাভর। 

আ্র্দ্তৃা ক্সিদ্যযৎ পক্সরিাক্সহত কভর এিিং লিভটর 

ক্সিক্সেন্ন অিংেভক ক্ষক্সতগ্রস্ত করভত পাভর। 

ঠান্ডা স্থাভন রাো 

গ্যাি কাটিিং লিটলক িরািক্সর সূভর্রৃ আ্ভিা লেভক 

দূভর এিিং ঠান্ডা স্থাভন রােভত হভি। উচ্চ তাপ াত্রা 

লিভটর ক্সিক্সেন্ন অিংেভক নি করভত পাভর। 

উচ্চ তাপ াত্রা োক্সস্ট্ক এিিং রািাভরর 

অিংেগুভিাভক নর  কভর ক্সদভত পাভর এিিং 

লিভটর কার্কৃাক্সরতা নি করভত পাভর। 

ক্সিদ্যযৎ িিংভর্াগ ক্সিক্সিন্ন 

করা 

গ্যাি কাটিিং লিট ব্যিহার না করভি ক্সিদ্যযৎ িিংভর্াগ 

ক্সিক্সিন্ন কভর রােভত হভি। 

এটি ক্সিদ্যযৎ েভকর ঝুঁক্সক ক াভত িাহায্য কভর 

এিিং অপ্র্ভয়াজনীয় েক্সক্তর অপচয় লরাধ কভর। 

ক্সনয়ক্স ত ইনভেকেন 
গ্যাি কাটিিং লিট ক্সনয়ক্স ত ইনভেকেন কভর লকাভনা 

ি স্যা োকভি তা দ্রুত িিংভোধন করভত হভি। 

ক্সনয়ক্স ত ইনভেকেন িড় ধরভনর ি স্যা 

হওয়ার আ্ভগই লছাটোভটা ি স্যাগুক্সি 

ি াধান করভত িাহায্য কভর। 

ক্সনরাপত্তা িরঞ্জা  

ব্যিহার 

গ্যাি কাটিিং লিট ইনভেকেন িা ল রা ত করার 

ি য় িিি য় ক্সনরাপত্তা চে া, গ্লােি এিিং অন্যান্য 

ক্সনরাপত্তা িরঞ্জা  ব্যিহার করভত হভি। 

এটি লচাে, হাত এিিং েরীভরর অন্যান্য 

অিংেভক আ্র্াত লেভক রক্ষা কভর। 

ক্সেক্সক্ষত ব্যক্সক্তভক ক্সদভয় 

ল রা ত করা 

গ্যাি কাটিিং লিশটর লকাভনা ি স্যা হভি লকাভনা 

ক্সেক্সক্ষত ব্যক্সক্তভক ক্সদভয় তা ল রা ত করাভত হভি। 

অদক্ষ ব্যক্সক্ত দ্বারা ল রা ত করভি ল ক্সেন 

আ্রও ক্ষক্সতগ্রস্ত হভত পাভর এিিং নতুন ি স্যা 

সৃক্সি হভত পাভর। 

অক্সতক্সরক্ত লিার্ লদওয়া 

এড়াভত 

গ্যাি কাটিিং লিটলক অক্সতক্সরক্ত লিার্ লদওয়া এড়াভত 

হভি। 

অক্সতক্সরক্ত লিার্ ল ক্সেনভক নি করভত পাভর 

এিিং দ্যর্টৃনা র্টাভত পাভর। 

জ্বািাক্সন গ্যাি 

ক্সিক্সিন্ডার িঠিকোভি 

িিংরক্ষণ করা 

গ্যাি ক্সিক্সিন্ডারভক িঠিকোভি িিংরক্ষণ করভত হভি। 
গ্যাি ক্সিক্সিন্ডার অিািধানতার িাভে ব্যিহার 

করভি ক্সিভফারভণর ঝুঁক্সক োভক। 

 

গ্যাি কাটিিং লিট িিংরক্ষণ না করার ফভি কী হভত পাভর? 

▪ দ্যর্টৃনা: গ্যাি কাটিিং লিট িঠিকোভি িিংরক্ষণ না করভি ক্সিদ্যযৎ েক, আ্গুন এিিং অন্যান্য ধরভনর 

দ্যর্টৃনা র্টভত পাভর। 
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▪ লিভটর ক্ষক্সত: কাটিিং লিভটর আ্র়্ি়ু কভ  র্ায় এিিং ল রা ত েরচ িাভর়্ি। 

▪ উৎপাদন ব্যাহত: গ্যাি কাটিিং লিট নি হভি উৎপাদন ব্যাহত হভত পাভর। 

 

5.4. গ্যাস কাটিাং এর িবুজ নীক্সত 

গ্যাস কাটিিং, অন্যান্য ক্সেভল্পর  ভতা, পক্সরভিভের উপর র্ভেি প্র্োি লফভি। এই প্র্োি ক াভনা এিিং একটি 

লটকিই কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া গভর়্ি লতািার জন্য িবুজ নীক্সত অনুিরণ করা খুিই জরুরী। 

কাটিিং এর িবুজ নীক্সতর মূি িক্ষয: 

• পক্সরভিে দূষণ ক াভনা: িার়্ি়ু,  াটি এিিং জি দূষণ ক াভনা। 

• েক্সক্ত ব্যিহার ক াভনা: েক্সক্তর দক্ষতা িাক্সর়্িভয় েক্সক্ত েরচ ক াভনা। 

• িজৃয হ্রাি: কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ায় উৎপন্ন িজৃয হ্রাি করা এিিং পুনবৃ্যিহার িা পুনঃচক্রায়ন করা। 

• স্বাস্থয ও ক্সনরাপত্তা ক্সনক্সিত করা: ওভয়ল্ডার এিিং পক্সরভিভের জন্য স্বাস্থযকর ও ক্সনরাপদ কাভজর পক্সরভিে 

ক্সনক্সিত করা। 

 

গ্যাস কাটিাং এর িবুজ নীক্সত িাস্তিায়ভনর উপায়: 

লক্ষত্র ক্সিস্তাক্সরত ব্যাখ্যা 

পক্সরভিেিান্ধি 

কাটিিং পদ্ধক্সত 
গ্যাি লিজার কাটিিং, 

এই পদ্ধক্সতগুভিাভত ক  েক্সক্ত ব্যিহৃত হয় 

এিিং ক  িজৃয উৎপন্ন হয়। ফভি 

পক্সরভিভের উপর ক্ষক্সতকর প্র্োি কভ । 

িজৃয হ্রাি এিিং 

পক্সরচািনা 

কাটিিং স্ল্যাগ পুনব্যৃিহার, ক্সিষাক্ত িজৃয 

ক্সনরাপভদ ক্সনষ্পক্সত্ত 

কাটিিং প্র্ক্সক্রয়ায় উৎপন্ন িজৃযভক 

র্োর্েোভি পক্সরচািনা কভর পক্সরভিে দূষণ 

লরাধ করা। 

কাভজর 

পক্সরভিে 

ক্সনরাপদ রাো 

ব্যক্সক্তগত সুরক্ষা িরঞ্জা  (PPE), েব্দ 

দূষণ ক াভনা 

ওভয়ল্ডারভদর স্বাস্থয এিিং ক্সনরাপত্তা ক্সনক্সিত 

করার জন্য এই ব্যিস্থাগুভিা গ্রহণ করা হয়। 

পক্সরভিে 

িভচতনতা 

িাড়াভনা 

ওভয়ল্ডারভদর প্র্ক্সেক্ষণ, পক্সরভিেিান্ধি 

পদ্ধক্সত িম্পভকৃ জ্ঞান বৃক্সদ্ধ 

ওভয়ল্ডারভদর পক্সরভিে িভচতন কভর লতািা 

এিিং পক্সরভিেিান্ধি কাটিিং পদ্ধক্সত ব্যিহাভর 

উৎিাক্সহত করা। 

 

কাটিিং এর িবুজ নীক্সত িাস্তিায়ভনর সুক্সিধা: 

▪ পক্সরভিে সুরক্ষা: িার়্ি়ু,  াটি এিিং জি দূষণ কভ  র্াভি। 

▪ স্বাস্থয সুরক্ষা: ওভয়ল্ডারভদর স্বাভস্থযর উন্নক্সত হভি। 

▪ েরচ হ্রাি: েক্সক্ত েরচ এিিং িজৃয ক্সনষ্পক্সত্তর েরচ কভ  র্াভি। 

▪ ব্র্যান্ড ইভ জ উন্নক্সত: পক্সরভিেিান্ধি প্র্ক্সতিান ক্সহভিভি খ্যাক্সত অজৃন করা র্াভি। 

 

5.5. ক ভৃক্ষভত্রর প্র্ভয়াজন অনুর্ায়ী িজৃয ক্সর্িভপাি প্র্ক্সক্রর্া। 

ক ভৃক্ষভত্র উৎপন্ন িজৃয িঠিকোভি পক্সরচািনা না করভি পক্সরভিে দূষণ, স্বাস্থয ঝুঁক্সক এিিং আ্ইনগত জটিিতা সৃক্সি 

হভত পাভর। তাই ক ভৃক্ষভত্রর প্র্ভয়াজন অনুর্ায়ী িজৃয ক্সর্িভপািাি প্র্ক্সক্রয়া অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ 
 

িভজৃযর ধরন এিিং তাভদর পক্সরচািনা 

ক ভৃক্ষভত্র িাধারণত ক্সনম্নক্সিক্সেত ধরভনর িজৃয উৎপন্ন হয়: 

▪ কঠিন িজৃয: কাগজ, োক্সস্ট্ক, ধাতু, কাচ ইতযাক্সদ। 
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▪ বজি িজৃয: োিাভরর অিক্সেিািংে, উক্সদ্ভভদর অিংে ইতযাক্সদ। 

▪ ক্সিপজ্জনক িজৃয: রািায়ক্সনক পদাে,ৃ ব্যাটাক্সর, ইভিকিক্সনি ইতযাক্সদ। 

 

িজৃয ক্সর্িভপািাভির পদ্ধক্সত: 

▪ িজৃয িিংগ্রহ: ক্সিক্সেন্ন ধরভনর িজৃয আ্িাদা আ্িাদা কনভটইনাভর িিংগ্রহ করা। 

▪ িজৃয িাজাভনা: িিংগৃহীত িজৃযভক পুনবৃ্যিহারভর্াগ্য, বজি এিিং ক্সিপজ্জনক িজৃয ক্সহভিভি িাজাভনা। 

▪ পুনব্যিৃহার: কাগজ, োক্সস্ট্ক, ধাতু, কাচ ইতযাক্সদ পুনব্যৃিহার করা। 

▪ কভম্পাক্সস্ট্িং: বজি িজৃযভক কভম্পাস্ট্ কভর িার বতক্সর করা। 

▪ ক্সিপজ্জনক িজৃয ক্সনষ্পক্সত্ত: ক্সিভেষাক্সর়্িত িিংস্থার  ােভ  ক্সিপজ্জনক িজৃয ক্সনষ্পক্সত্ত করা। 

▪ ল্যান্ডক্সফি: পুনব্যৃিহারভর্াগ্য নয় এ ন িজৃযভক ক্সনক্সদিৃ স্থাভন দাফন করা। 

 

িজৃয ব্যিস্থাপনার সুক্সিধা 

▪ পক্সরভিে সুরক্ষা: িজৃয িঠিকোভি পক্সরচািনা করভি পক্সরভিে দূষণ কভ  র্ায়। 

▪ স্বাস্থয সুরক্ষা: িজৃয লেভক উৎপন্ন লরাগিাহী জীিাণু ছক্সর়্িভয় পড়ার ঝুঁক্সক কভ  র্ায়। 

▪ িম্পদ িিংরক্ষণ: পুনব্যৃিহাভরর  ােভ  িম্পদ িিংরক্ষণ করা র্ায়। 

▪ েরচ হ্রাি: িজৃয পক্সরচািনার েরচ কভ  র্ায়। 

 

5.6.  5S হাউিক্সকক্সপিং 

5S হি একটি জাপাক্সন পদ্ধক্সত র্া ক ভৃক্ষভত্রর পক্সরষ্কার-পক্সরিন্নতা, সুশৃঙ্খিতা এিিং দক্ষতা বৃক্সদ্ধর জন্য ব্যিহৃত 

হয়। এটি একটি িহজ ক্সকন্তু কার্কৃর পদ্ধক্সত র্া ক ভৃক্ষভত্রর িা ক্সগ্রক পক্সরভিে উন্নত কভর। 

5S এর পোঁচটি ধাপ: 

ধাপ জাপাক্সন 

না  

িািংিা অে ৃ ক্সিস্তাক্সরত ব্যাখ্যা 

1 Seiri 
আলাদা 

করণ 

অপ্র্ভয়াজনীয় ক্সজক্সনিগুভিাভক ক্সচক্সিত কভর িক্সরভয় লফিা। প্র্ভয়াজনীয় 

ক্সজক্সনিগুভিাভক কাভজর জায়গায় রাো। 

2 Seiton 
িাপজদয় 

রাো 

প্র্ভয়াজনীয় ক্সজক্সনিগুভিাভক ক্সনক্সদিৃ জায়গায় রাো। েি লিভিি ক্সদভয় ক্সচক্সিত 

করা। 

3 Seiso 
পক্সরষ্কার 

করা 
কাভজর জায়গা, ল ভে, লদয়াি, র্ন্ত্রপাক্সত, টুিি ইতযাক্সদ পক্সরষ্কার করা। 

4 Seiketsu  ানকীকরণ 
পক্সরষ্কার-পক্সরিন্নতা িজায় রাোর জন্য  ানক প্র্ক্সক্রয়া বতক্সর করা। ক্সনয়ক্স ত 

পক্সরষ্কাভরর ি য়সূচী এিিং লচকক্সিস্ট্ বতক্সর করা। 

5 Shitsuke অেযাি 
উপভরর চারটি ধাপভক বদনক্সিন জীিভন রূপান্তক্সরত করা। ক্সনয়ক্স ত পক্সরষ্কার-

পক্সরিন্নতা এিিং সুশৃঙ্খিতা িজায় রাো। পনদজ করার অভযাস ততপর করা। 

5S এর সুক্সিধা: 

▪ দক্ষতা বৃক্সদ্ধ: সুশৃঙ্খি ক ভৃক্ষভত্র কাজ করার গক্সত িাভর়্ি। 

▪ ক্সনরাপত্তা বৃক্সদ্ধ: পক্সরষ্কার-পক্সরিন্ন ক ভৃক্ষত্র দ্যর্টৃনা প্র্ক্সতভরাধ কভর। 

▪ গুণ ান উন্নক্সত: সুশৃঙ্খি ক ভৃক্ষভত্র র্ভভির িম্ভািনা কভ  র্ায়। 

▪  ভনািি বৃক্সদ্ধ: পক্সরষ্কার-পক্সরিন্ন ক ভৃক্ষত্র ক চৃারীভদর  ভনািি িাড়ায়। 

▪ েরচ হ্রাি: অপ্র্ভয়াজনীয় ক্সজক্সনিপত্র িক্সরভয় লফিায় েরচ হ্রাি হয়। 
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লিিফ লচক (Self Check)- ৫ : র্ন্ত্রপাক্সত পক্সরষ্কার ও িিংরক্ষন করা 

 

প্র্ক্সেক্ষণােীভদর জন্য ক্সনভদেৃনা:- উপভরাক্ত ইনফরভ েন েীট পাঠ কভর ক্সনভচর প্র্শ্নগুভিার উত্তর ক্সিখুন- 

 

1. ক ভৃক্ষত্র পক্সরষ্কার রাো লকন গুরুেপূণ?ৃ 

উত্তর:  

 

2. ক ভৃক্ষত্র পক্সরষ্কাভরর জন্য িাধারণ িরঞ্জা  কী কী? 

উত্তর:  

 

3. ধাতি টুিি কীোভি পক্সরষ্কার করা হয়? 

উত্তর:   

 

4. গ্যাি কাটিিং লিট িিংরক্ষভণ কী কী ক্সনরাপত্তা ব্যিস্থা লনওয়া উক্সচত? 

উত্তর:  

 

5. ৫S হুভিক্সকক্সপিং এর মূি িক্ষয কী? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৫ : র্ন্ত্রপাক্সত পক্সরষ্কার ও িিংরক্ষন করা 

 

1. ক ভৃক্ষত্র পক্সরষ্কার রাো লকন গুরুেপূণ?ৃ 

উত্তর: পক্সরষ্কার ক ভৃক্ষত্র আ্রা দায়ক পক্সরভিে বতক্সর কভর, দ্যর্টৃনা ক ায় এিিং উৎপাদনেীিতা িাড়ায়। 

 

2. ক ভৃক্ষত্র পক্সরষ্কাভরর জন্য িাধারণ িরঞ্জা  কী কী? 

উত্তর: িাধারণ িরঞ্জাভ র  ভে রভয়ভছ োড়ু, ল াপ, র্াস্ট্প্যান, িাে, েঞ্জ এিিং কাপড়। 

 

3. ধাতি টুিি কীোভি পক্সরষ্কার করা হয়? 

উত্তর:  ধাতি টুিি িািান জি এিিং িাে ক্সদভয় পক্সরষ্কার করা হয় এিিং জিং হভি জিং ক্সরমুোর ব্যিহার করা হয়। 

 

4. গ্যাি কাটিিং লিট িিংরক্ষভণ কী কী ক্সনরাপত্তা ব্যিস্থা লনওয়া উক্সচত? 

উত্তর: গ্যাি কাটিিং লিট শুষ্ক ও ঠান্ডা স্থাভন রাো উক্সচত এিিং ক্সিদ্যযৎ িিংভর্াগ ক্সিক্সিন্ন কভর রােভত হভি। 

 

5. ৫S হাউজপকপিাং এর মূি িক্ষয কী? 

উত্তর: ৫S এর মূি িক্ষয ক ভৃক্ষভত্রর পক্সরষ্কার-পক্সরিন্নতা, সুশৃঙ্খিতা এিিং দক্ষতা বৃক্সদ্ধ করা। 
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টাস্ক েীট ৫.1: গ্যাস কাটিাং সরঞ্জাে রুটিন রক্ষণাভিক্ষণ করা 

 

কাভজর ধাপ   

 

গ্যাস কাটিাং সরঞ্জাদমর রুটিন রক্ষণাদবক্ষদণর ধাপগুদলা হদলা: 

1. সরঞ্জাদমর পডরষ্কার করা: 

▪ গ্যাস কাটিাং সরঞ্জামটি ব্যবহাদরর পদর পডরষ্কার করা জরুডর। তা না হদল কাটা অাংদশ ময়লা জদম 

কর্দত পাদর, র্া অপাদরশনদক ব্যাহত করদত পাদর। 

▪ সব অাংশ পডরষ্কার কদর কতল বা ময়লা সডরদয় কিলুন। 

2. গ্যাস টিউদবর পরীক্ষা কিা: 

▪ গ্যাস টিউদবর ডিতদর ককাদনা ব্লক বা দুঘটৃনা আ্দে ডকনা তা পরীক্ষা করুন। 

▪ টিউদবর ককান অাংদশ িাটল বা ডলদকজ র্থাকদল তা দ্রুত কমরামত বা পডরবতনৃ করুন। 

3. িালি এবাং সাংদর্াদগর ইনদেকশন কিা: 

▪ গ্যাস িালি এবাং অন্যান্য সাংদর্াগগুডল পরীক্ষা করুন র্াদত কসগুডলর মদে ককান ডলদকজ না র্থাদক। 

▪ িাদলািাদব ডসডলাং ডনডিত করুন এবাং প্রদয়াজদন কসগুডলর টাইটদনস কচক করুন। 

4. অডিদজন এবাং অযাডসটিডলন চাপ পরীক্ষা কিা: 

▪ অডিদজন এবাং অযাডসটিডলন গ্যাদসর চাপ সঠিক পডরমাদণ রদয়দে ডকনা তা ইনদেকশন করুন। 

▪ চাপটি ডনদদশৃদকর মােদম পরীক্ষা করা র্ায়। 

5. কনাজল এবাং টিপ পরীক্ষা কিা: 

▪ কাটিাং টিপ বা কনাজদলর অবস্থান পরীক্ষা করুন। 

▪ টিদপর ককাদনা ব্লদকজ বা ক্ষডত র্থাকদল তা পডরষ্কার বা প্রডতস্থাপন করুন। 

6. কেম কচক করা : 

▪ গ্যাদসর কেম সঠিকিাদব জ্বলদে ডকনা তা পরীক্ষা করুন। 

▪ কেদমর রঙ এবাং আ্কার সঠিক হদল কাটা আ্রও কার্কৃর হদব। 

7. ডিল্টার এবাং করগুদলটর পরীক্ষা কিা: 

▪ গ্যাস ডিল্টার পডরষ্কার করুন এবাং করগুদলটর সঠিকিাদব কাজ করদে ডকনা তা পরীক্ষা করুন। 

▪ র্ডদ ককাদনা অাংদশ সমস্যা র্থাদক, তা কমরামত করুন। 

8. গ্যাস ডসডলন্ডাদরর ইনদেকশন কিা: 

▪ গ্যাস ডসডলন্ডাদরর মুল অাংশগুডলর অবস্থা পরীক্ষা করুন, কর্মন ডসডলন্ডাদরর ঠিকমদতা অবস্থান এবাং 

ডসডলন্ডাদরর কিন্ট ও িালদির অবস্থা। 

9. অপাদরটিাং ইনস্ট্রাকশন পর্াৃদলাচনা কিা: 

▪ সরঞ্জাম ব্যবহার করার পূদব ৃঅপাদরটিাং ম্যানুয়াল পর্াৃদলাচনা করুন, র্াদত প্রডতটি ধাপ সঠিকিাদব 

অনুসরণ করা হয়। 

10. ডবদশষ অাংদশর ইনদেকশন কিা: 

▪ গ্যাস কদরাল সুইচ, কেম প্যাটান ৃএবাং ককটিাং কহদির েষ্টতা কচক করুন। 

11. রক্ষণাভিক্ষণ ক্সরভপাট ৃপ্র্স্তুত করা: 

▪ র্ন্ত্রপাক্সত রক্ষণাভিক্ষভণর পর, একটি িঠিক রক্ষণাভিক্ষণ ক্সরভপাট ৃপ্র্স্তুত করুন। ক্সরভপাভট ৃউভেে করুন 

ক্সকোভি র্ন্ত্রপাক্সত রক্ষণাভিক্ষণ করা হভয়ভছ এিিং লকান অিংেগুক্সি পক্সরিতনৃ িা ল রা ত করা হভয়ভছ। 
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লেক্সেক্সফভকেন েীট ৫.১: গ্যাস কাটিাং সরঞ্জাে রুটিন রক্ষণাভিক্ষণ করা 

 

প্র্ভয়াজনীয় ক্সপক্সপই (PPE) 

ক্র  ক্সপক্সপই এর না  একক পক্সর াণ 

১ কাটিিং  াস্ক ক্সপি ১ 

২ গ্লােি লপয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগিি ক্সপি ১ 

৪ লহিভ ট ক্সপি ১ 

৫ সুরক্ষা জুভতা লপয়ার ১ 

৬ কাটিিং অযাভপভরি ক্সপি ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় টুিি 

ক্র  টুিি এর না  একক পক্সর াণ 

১ হা ার ক্সপি ১ 

২ ক্সচভজি ক্সপি ১ 

৩ গ্রাইন্ডার ক্সপি ১ 

৪ িাে ক্সপি ১ 

৫ লস্কি ক্সপি ১ 

6 লিন্টার পাঞ্চ ক্সপি ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় ইকুইপভ ন্টি 

ক্র  না  একক পক্সর াণ 

১ গ্যাি কাটিিং লিট ক্সপি ১ 

৩ কাটিিং লকিি ক্স টার ১ 

৪ কাটিিং লটক্সিি ক্সপি ১ 

৫ অক্সিভজন ক্সিক্সিন্ডার ক্সপি ১ 

৬ অযাক্সিটিক্সিন ক্সিক্সিন্ডার ক্সপি ১ 
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টাস্ক েীট 5.2: টুিি এিিং ইকুইপভ ন্ট পক্সরষ্কার এিিং িিংরক্ষণ করা 

 

কাভজর ধাপ   
 

1. গ্যাি কাটিিং লিট পক্সরষ্কার এিিং িিংরক্ষণ করা: 

▪ লিভটর পক্সরস্কার করা: কাটিিং লিভটর িাইভরর অিংে পক্সরষ্কার করুন। লকান ধরভনর ধুিািাক্সি,  য়িা, িা কাটিিং 

স্প্ল্যাটার োকভি তা মুভছ লফলুন। 

▪ র্াস্ট্ লপ্র্াভটকেন করা: ল ক্সেভন র্াস্ট্ িা  য়িা লিাকা লেভক লরাধ করার জন্য তা পক্সরষ্কার রাখুন এিিং 

র্োর্ে জায়গায় িিংরক্ষণ করুন। 

2.  লকিি পক্সরষ্কার এিিং িিংরক্ষণ করা: 

▪ লকিি পক্সরষ্কার করা: কাটিিং লকিভির িাইভরর অিংে পক্সরষ্কার করুন, ক্সিভেষ কভর লর্োভন  য়িা িা স্ল্যাগ 

জভ ভছ। 

▪ লকিি ইনভেকেন করা: লকিভি লকাভনা ধরভনর ক্সচড় িা ক্ষক্সত আ্ভছ ক্সকনা তা পরীক্ষা করুন এিিং প্র্ভয়াজন 

হভি তা পক্সরিতনৃ করুন।  

লকিি জট না হওয়ার জন্য শরাল করা: লকিিটি জট পাকাভনা লেভক ক্সিরত রাখুন এিিং লিাজা কভর রাখুন। 

এটি িিংরক্ষণ করার ি য় িঠিকোভি লরাি কভর রাখুন। 

 

4.  গ্রাইন্ডার এিিং অন্যান্য টুিি পক্সরষ্কার এিিং িিংরক্ষণ করা: 

▪ গ্রাইন্ডাভরর ক্সর্স্ক পক্সরষ্কার করা: গ্রাইন্ডাভরর ক্সর্স্ক িা িািার উপভর স্ল্যাগ িা আ্িজৃনা জভ  োকভি তা পক্সরষ্কার 

করুন। 

▪ হা ার এিিং ক্সচভজি িপরষ্কার করা: হা ার ও ক্সচভজভির ধাতু অিংে পক্সরষ্কার কভর তাভদর তীক্ষ্ণতা ধভর রাখুন। 

▪ প্র্ক্সতভরাধক রিং িা লপইন্ট প্র্ভয়াগ করা: টুিিগুভিার ক্সস্ট্ি অিংভে  ক্সরচা আ্টকাভনার জন্য একটি পাতিা স্তর 

রিং িা কাটিিং লপইন্ট প্র্ভয়াগ করা লর্ভত পাভর। 

5.    াস্ক এিিং ক্সপক্সপই রক্ষণাভিক্ষণ করা: 

▪  াভস্কর লিি পক্সরষ্কার করা : কাটিিং  াভস্কর লিিটি পক্সরষ্কার রাখুন এিিং লকাভনা স্ক্র্যাচ িা ক্ষক্সত োকভি তা 

পক্সরিতনৃ করুন। 

▪ গ্লােি এিিং সুরক্ষা জুভতা পক্সরষ্কার করা : গ্লােি এিিং সুরক্ষা জুভতাগুভিা মুভছ ক্সদন, র্াভত তারা নর  এিিং 

পক্সরধাভন সুক্সিধাজনক োভক। 

▪ িঠিকোভি িিংরক্ষণ করা: ক্সপক্সপইগুভিা িঠিকোভি িিংরক্ষণ করুন র্াভত তারা সুরক্সক্ষত এিিং পরিতী 

ব্যিহাভরর জন্য প্র্স্তুত োভক। 

6. িিংরক্ষণ স্থান ক্সনক্সিত করা : 

▪ র্ন্ত্রপাক্সত িঠিকোভি িিংরক্ষণ করা : িি টুিি এিিং র্ন্ত্রপাক্সত িঠিক জায়গায় িিংরক্ষণ করুন। এই িিংরক্ষণ 

ব্যিস্থা র্ন্ত্রপাক্সতর দীর্সৃ্থায়ীে ক্সনক্সিত করভি এিিং কাভজর জন্য দ্রুত অযাভিি িম্ভি করভি। 

▪ লস্ট্াভরজ সুক্সিধা িজায় রাখা: টুিি এিিং র্ন্ত্রপাক্সত এ নোভি রাখুন র্াভত তারা িহভজ পাওয়া র্ায় এিিং 

লকাভনা ধরভনর ক্ষক্সত িা অব্যিস্থাপনা না র্ভট। 
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লেক্সেক্সফভকেন েীট 5.2: টুিি এিিং ইকুইপভ ন্ট পক্সরষ্কার এিিং িিংরক্ষণ করা 

 

প্র্ভয়াজনীয় ক্সপক্সপই  

ক্র  ক্সপক্সপই এর না  একক পক্সর াণ 

১ কাটিিং  াস্ক ক্সপি ১ 

২ গ্লােি লপয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগিি ক্সপি ১ 

৪ লহিভ ট ক্সপি ১ 

৫ সুরক্ষা জুভতা লপয়ার ১ 

৬ কাটিিং অযাভপভরি ক্সপি ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় টুিি 

ক্র  টুিি এর না  একক পক্সর াণ 

১ হা ার ক্সপি ১ 

২ ক্সচভজি ক্সপি ১ 

৩ গ্রাইন্ডার ক্সপি ১ 

৪ িাে ক্সপি ১ 

৫ লস্কি ক্সপি ১ 

৬ োম্ব িি ক্সপি ১ 

৭  াক্সকৃিং লপন ক্সপি ১ 

৮ লিন্টার পাঞ্চ ক্সপি ১ 

 

প্র্ভয়াজনীয় ইকুইপভ ন্টি 

ক্র  না  একক পক্সর াণ 

১ গ্যাি কাটিিং লিট ক্সপি ১ 

২ কাটিাং টচ ৃ ক্সপি ১ 

৩ কাটিিং লকিি ক্স টার ১ 

৪ কাটিিং লটক্সিি ক্সপি ১ 

৫ অক্সিভজন ক্সিক্সিন্ডার ক্সপি ১ 

৬ অযাক্সিটিক্সিন ক্সিক্সিন্ডার ক্সপি ১ 
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টাস্ক েীট 5.3: ক ভৃক্ষভত্রর পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী িজযৃ পদাে ৃক্সর্িভপাি করা 

 

কাভজর ধাপ   
 

1. িজৃয পদাে ৃক্সচক্সিত করা : 

o কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া লেভক লর্ ি স্ত িজৃয পদাে ৃবতক্সর হভয়ভছ, লর্ ন: স্ল্যাগ, ক্সফিার ল টাি, ব্যিহৃত 

ইভিকভিার্, কাটা িা ক্ষক্সতগ্রস্ত অিংে, টুিভির অিক্সেিািংে ইতযাক্সদ ক্সচক্সিত করুন। 

o িজৃয পদাভেরৃ ক্ষক্সতকর উপাদান (ভর্ ন রািায়ক্সনক িা ধাতি অিক্সেিািংে) ক্সচক্সিত করুন, র্া 

পক্সরভিে িা ক চৃারীভদর জন্য ক্ষক্সতকর হভত পাভর। 

2. িজৃয পদাে ৃিিংগ্রহ করা: 

o িজৃয পদাে ৃিিংগ্রহ করার জন্য ক্সনক্সদিৃ র্াস্ট্ক্সিন িা িি ব্যিহার করুন, র্াভত লিগুক্সি সুরক্সক্ষতোভি 

রাো র্ায়। 

o স্ল্যাগ, িজৃয ইভিকভিার্ এিিং ধাতি আ্িজৃনাগুক্সি আ্িাদা কভর রােভত হভি। 

3. িজৃয পদাে ৃআ্িাদা করা: 

o প্র্লয়াজনীয় েত ৃঅনুর্ায়ী িজৃয পদােভৃক আ্িাদা করুন। লর্ ন, অজজি এিিং বজি িজৃয আ্িাদা 

করভত হভি। 

o লতি, লতিযুক্ত র্দ্ব্য, রািায়ক্সনক উপাদান এিিং ল টাি িজৃয আ্িাদা োভি িিংগৃহীত করা উক্সচত। 

4. িজৃয ক্সর্িভপাজাি পদ্ধক্সত অনুিরণ করা: 
o ক ভৃক্ষভত্রর ক্সনক্সদিৃ িজৃয ক্সনষ্কােন পদ্ধক্সত অনুিরণ করুন। লর্ ন: 

▪ পক্সরভিেিান্ধি উপাভয় িজৃয পদাভেরৃ ক্সর্িভপাজাি (ভর্ ন পুনঃব্যিহার, ক্সরিাইক্সিিং)। 

▪ র্ক্সদ িজৃয পদাে ৃক্ষক্সতকর িা ক্সিষাক্ত হয়, তভি তা র্োর্ে পক্সরভিেগত ক্সনয়  ল ভন 

ক্সনরাপভদ ক্সনষ্কােন করুন। 

o স্ল্যাগ এিিং ধাতি অিক্সেিািংে পুনঃব্যিহাভরর জন্য স্থানীয় ক্সরিাইক্সিিং লিন্টাভর পাঠাভনা লর্ভত পাভর। 

o ক্ষক্সতকর িা রািায়ক্সনক িজৃয পক্সরভিেগত ক্সনরাপত্তা ক্সিক্সধ অনুিরণ কভর িঠিকোভি ক্সনষ্কােন করভত 

হভি। 

5. ক ভৃক্ষভত্রর পক্সরিন্নতা িজায় রাো: 

o ক ভৃক্ষভত্র িকি িজৃয পদাে ৃপক্সরস্কার এিিং র্োর্ে জায়গায় িক্সরভয় লফিার পর, ক ভৃক্ষত্রভক 

পক্সরস্কার করুন এিিং পক্সরিন্নতা ক্সনক্সিত করুন। 

o ক সৃ্থি পক্সরষ্কার ও ক্সনরাপদ রাোর জন্য ক ীভদর প্র্ক্সেক্ষণ ক্সদন। 

6. িজৃয পদাভেরৃ ক্সনরাপদ ক্সনষ্কােন ক্সনক্সিত করা: 

o প্র্লয়াজভন স্থানীয় কর্তপৃক্ষ িা পক্সরভিে িিংক্রান্ত প্র্ক্সতিাভনর িাভে লর্াগাভর্াগ করুন র্ক্সদ িজৃয পদাে ৃ

ক্সনষ্কােভনর জন্য ক্সিভেষ অনুভ াদন প্র্ভয়াজন হয়। 
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লেক্সেক্সফভকেন েীট 5.3: ক ভৃক্ষভত্রর পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী িজযৃ পদাে ৃক্সর্িভপাি করা 

 

প্র্ভয়াজনীয় ক্সপক্সপই  

ক্র  ক্সপক্সপই এর না  একক পক্সর াণ 

১ কাটিিং  াস্ক ক্সপি ১ 

২ গ্লােি লপয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগিি ক্সপি ১ 

৪ লহিভ ট ক্সপি ১ 

৫ সুরক্ষা জুভতা লপয়ার ১ 

৬ কাটিিং অযাভপভরি ক্সপি ১ 
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দক্ষতা পর্াৃভিাচনা (Review of Competency) 
 

 

প্র্ক্সেক্ষণােীর জন্য ক্সনভদেৃনা: প্র্ক্সেক্ষণােী  ক্সনভম্নাক্ত দক্ষতা প্র্ াণ করভত িক্ষ  হভি ক্সনভজই ক দৃক্ষতা মূল্যায়ন করভি 

এিিং িক্ষ  হভি “হযোঁ” এিিং িক্ষ তা অক্সজৃত না হভি “না” লিাধক র্ভর টিকক্সচি ক্সদন।   

ক দৃক্ষতা মূল্যায়ভনর  ানদন্ড  হযোঁ  না  

ক্সপক্সপই ক্সনিাৃচন করা হয় এিিং প্র্ভয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী িিংগ্রহ করা হভয়ভছ   

ক্সপক্সপই প্র্ভয়াজন অনুর্ায়ী পক্সরধান করা হভয়ভছ   

ক ভৃক্ষভত্রর  ান অনুর্ায়ী ক্সনরাপদ কাভজর অনুেীিন অনুিরণ করা হভয়ভছ   

কাটার প্র্ভয়াজনীয়তা ক্সচক্সিত করা এিিং পদ্ধক্সত, অঙ্কন এিিং লেক্সিক্সফভকেন লেভক উভেে করা হভয়ভছ   

উপকরণগুক্সি পক্সরষ্কার করা এিিং উক্সেক্সেত  াত্রা অনুিাভর কাটার জন্য ক্সচক্সিত করা হভয়ভছ   

কাটিিং প্র্ক্সক্রয়া  ান অনুর্ায়ী ক্সনিাৃচন করা হভয়ভছ   

কাটিিং এজ লেট লিধ অনুর্ায়ী ক্সনিাৃচন করা হভয়ভছ   

কাভজর লেক্সিক্সফভকেন অনুর্ায়ী িরঞ্জা  লিট আ্প করা হভয়ভছ   

কাভজর প্র্ভয়াজনীয় অনুিাভর লে  আ্যার্জাস্ট্ করা হভয়ভছ   

ল টাি প্র্ভয়াজন অনুর্ায়ী স্ট্যান্ডার্ ৃঅপাভরটিিং পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী ক্সপ্র্ক্সহট করা হভয়ভছ   

ল টাি স্ট্যান্ডার্ ৃঅপাভরটিিং পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী কাটা হভয়ভছ   

কাটা  াভনর জন্য লচক করা হয় এিিং স্ট্যান্ডার্ ৃঅপাভরটিিং পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী লকান ত্রুটি ক্সচক্সিত এিিং 

িিংভোধন করা হভয়ভছ 

  

অক্সিভজন এিিং আ্যাক্সিটিক্সিন গ্যাভির িরিরাহ স্ট্যান্ডার্ ৃঅপাভরটিিং পদ্ধক্সত অনুিরণ কভর িন্ধ করা হভয়ভছ   

িরঞ্জা  এিিং িরঞ্জা  গুক্সি ক ভৃক্ষভত্রর  ান অনুর্ায়ী পক্সরষ্কার এিিং িিংরক্ষণ করা হভয়ভছ   

ক ভৃক্ষভত্রর পদ্ধক্সত অনুর্ায়ী িজৃয পদাে ৃঅপিারণ করা হভয়ভছ    

 

আপে (প্রপেক্ষণাথী) এখন আোর আনুষ্ঠাপনক শর্াগ্যতা মূল্যায়ন করদত পনদজদক প্রস্তুত শিাধ করপে।  

 

 

 

স্বাক্ষর ও তাপরখঃ          প্রপেক্ষদকর স্বাক্ষর ও তাপরখঃ 
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ক্সিক্সিএিএ  প্র্নয়ন  

 

 

“অক্সিআ্যাক্সিটিক্সিন কাটিিং িম্পাদন করা” (অকুভপেন: কাটিিং) েীষকৃ ক ক্সপভটক্সি লিির্ িাক্সনিৃং ম্যাটাক্সরয়াি 

(ক্সিক্সিএিএ ) টি – জাতীয়  দক্ষতা িনদায়ভনর ক্সনক্স ত্ত জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ কর্তকৃ ি াহার কনিািভটন্টি 

ক্সি: এর িহায়তায় প্যাভকজ SD-9C (তাক্সরে: 15 জানুয়ারী 2024) এর অক্সধভন 2024 এর আ্গি  াভি 

প্র্ণয়ন করা হভয়ভছ।  

 

ক্রক্স ক নিং না  ও ঠিকানা পদক্সি ল ািাইি নম্বর ও ইভ ইি  

০১ শো: জাপহদ শহাদসন বলখক  01750368988 

jahidntr17@gmail.com 

০২ শোঃ তাপরকুল ইসলাে সিাদক 01737993889 

tarikulnsda@gmail.com 

০৩ োন ল াহাম্মদ  াহমুদ হািান  লকা – অক্সর্ভৃনটর ০১৭৪০-৮৭৮৯৭ 

kmmhasan@gmail.com  

০৪ ল াঃ নজরুি ইিিা  ক্সরক্সেউয়ার 01711273708 

ndewli@yahoo.com 
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