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এই কপিয়টপি শিজড লাপনাৃং ম্যায়টপরয়ালটির (পসপিএলএে) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তিৃক্ষ (এনএসপডএ) এর 

পনকট সাংরপক্ষত। এনএসপডএ-এর র্থার্থ অনুয়োদন ব্যতীত অন্য শকউ িা অন্য শকান িক্ষ এ পসপিএলএেটির শকান 

রকে িপরিতনৃ িা িপরোজৃন করয়ত িারয়ি না।  

“SMAW এর োধ্যয়ে ওদেল্ড বিড এিং প্যাবডং সিন্ন করা” পসপিএলএেটি এনএসপডএ কর্তকৃ অনুয়োপদত 

ওদেবল্ডং লেদেে-০১ অকুয়িেয়নর কপিয়টপি স্ট্যান্ডাড ৃও কাপরকুলায়ের পভপিয়ত প্রণয়ন করা হয়য়য়ে। এয়ত ওদেবল্ডং 

লেদেে-০১ স্ট্যান্ডাডটৃি িাস্তিায়য়নর জন্য প্রয়য়াজনীয় তথ্য সপন্নয়িপেত হয়য়য়েই 

এ ডকুয়েন্টটি সাংপিষ্ট পিয়েষজ্ঞ প্রপেক্ষক/শিোজীিীর দ্বরা এনএসপডএ কর্তকৃ প্রণয়ন করা হয়য়য়ে।  

এনএসপডএ স্বীকৃত শদয়ের সকল সরকাপর-শিসরকাপর-এনপজও প্রপেক্ষণ প্রপতষ্ঠায়ন ওদেবল্ডং লেদেে-০১ শকায়সরৃ দক্ষতা 

পভপিক প্রপেক্ষণ িাস্তিায়য়নর জন্য এ পসপিএলএেটি ব্যিহার করয়ত িারয়ি।   
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সক্ষেতাপভপিক পেখন উিকরণ ব্যিহার বনদেবৃিকা 

 

এই েপডউয়ল প্রপেক্ষণ উিকরণ ও প্রপেক্ষণ কার্কৃ্রে সিয়কৃ িলা হয়য়য়ে। এই কার্কৃ্রেগুয়লা প্রপেক্ষণাথীয়ক সিন্ন 

করয়ত হয়ি। এই েপডউল সফলভায়ি শেষ করয়ল আিপন SMAW এর োধ্যয়ে ওদেল্ড বিড এিং প্যাবডং সিন্ন করার 

ল ৌবেক জ্ঞান অজৃন করয়ত িারয়িন। এছাড়াও SMAW অনুিীেনগুবে অনুসরণ , ওদেন্ড বিড এিং প্যাবডং এর জন্য 

উপকরণ প্রস্তুত, ল বসন লসট আপ, ওদেন্ড বিড এিং প্যাবডং সম্পােন এিং পবরষ্কার এিং সরঞ্জা  সংরক্ষণ করয়ত 

িারয়িন। একজন দক্ষ ড্রাইভায়রর জন্য লর্ প্রয়য়াজনীয় জ্ঞান ও ইপতিাচক েয়নাভাি প্রয়য়াজন তা এই েপডউয়ল অন্তর্ভকৃ্ত 

রয়য়য়ে।   

 

এই েপডউয়ল িপণতৃ পেখনফল অজৃয়নর জন্য আিনায়ক ধারািাপহকভায়ি পেক্ষা কার্কৃ্রে সিন্ন করয়ত হয়ি। এইসি 

কার্কৃ্রে একটি পনপদষৃ্ট শেণীকয়ক্ষ িা অন্যত্র সিন্ন করা শর্য়ত িায়র। িপণতৃ পেখনফল তথা জ্ঞান ও দক্ষতা অজৃয়নর জন্য 

এসি কার্কৃ্রয়ের িাোিাপে সাংপেষ্ট অনুেীলন ও সিন্ন করয়ত হয়ি।   

পেখন কার্কৃ্রয়ের ধারা জানার জন্য "পেখন কার্কৃ্রে" অাংেটি অনুসরণ করুন। ধারািাপহকভায়ি জানার জন্য সূপচিত্র, 

তথ্যিত্র, কার্কৃ্রে িত্র, পেখন কার্কৃ্রে, পেখনফল এিাং উিরিয়ত্র পৃষ্ঠা নম্বর ব্যিহার করা হয়য়য়ে। পনপদষৃ্ট িায়ের সায়থ 

সঠিক সহায়ক উিাদান সিয়কৃ জানার জয়ন্য পেখন কার্কৃ্রে অাংেটি শদখয়ত হয়ি। এই পেখন কার্কৃ্রে অাংে আিনার 

সক্ষেতা অজৃন অনুেীলয়নর শরাডম্যাি পহসায়ি কাজ কয়র। 

তথ্যিত্রটি িড়ুন। এয়ত কার্কৃ্রে সিয়কৃ সঠিক ধারণা এিাং সুপনপদষৃ্টভায়ি কাজ করার ধারণা িাওয়া র্ায়ি। 'তথ্যিত্রটি' 

িড়া শেষ কয়র 'য়সলফ শচক েীট' এ উয়েপখত প্রশ্নগুয়লার উির প্রদান করুন। পেখন গাইয়ডর তথ্যিত্রটি অনুসরণ কয়র 

'য়সলফ শচক িীট' সোপ্ত করুন। 'য়সলফ শচক' েীয়ট শদয়া প্রশ্নগুয়লার উির সঠিক হয়য়য়ে পক না তা জানার জন্য 'উির 

িত্র' শদখুন। 

জি িীদট পনয়দপৃেত ধাি অনুসরণ কয়র র্ািতীয় কার্ ৃসিাদন করুন। এখায়নই আিপন নতুন সক্ষেতা অজৃয়নর িয়থ 

আিনার নতুন জ্ঞান কায়জ লাগায়ত িারয়িন।   

এই েপডউল অনুর্ায়ী কাজ করার সেয় পনরািিা পিষয়টি সিয়কৃ সয়চতন থাকয়িন। শকায়না প্রশ্ন থাকয়ল 

ফযাপসপলয়টটরয়ক প্রশ্ন করয়ত সাংয়কাচ করয়িন না।  

এই পেখন গাইয়ড পনয়দপৃেত সকল কাজ শেষ করার ির অপজৃত সক্ষেতা মূল্যায়ন কয়র পনপিত হয়িন শর্, আিপন িরিতী 

মূল্যায়য়নর জন্য কতটুকু উিযুক্ত। প্রয়য়াজনীয় সি সক্ষেতা অজৃন হয়য়য়ে পকনা তা জানার জন্য েপডউয়লর শেয়ষ সক্ষেতা 

োন এর একটি শচকপলস্ট্ শদওয়া হয়য়য়ে। এই তথ্যটি শকিলোত্র আিনার পনয়জর জন্য।  
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সক্ষেতাপভপিক পেখন উিকরণ ব্যিহার বনদেবৃিকা -------------------------------------------------------------------- v 

 বডউে কদেে ----------------------------------------------------------------------------------------------------------- 1 

পেেনফল (Learning Outcome) 1 : ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করদত পারদি -------------------------- 3 
বিক্ষণ/প্রবিক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) -১ : ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করা ----------------------------------------------- 4 
ইনফরদ িন িীট (Information Sheet) ১: ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করা -------------------------------------------------------- 5 
লসেফ লচক (Self Check) ১:  ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করা ---------------------------------------------------------------------- 10 
উত্তরপত্র (Answer Key) ১: ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করা------------------------------------------------------------------------- 12 
টাি িীট ১.১: হ্যাজাড ৃবচবিত করুন ------------------------------------------------------------------------------------------------------- 13 
টাি িীট ১.2: হ্যাজাড ৃকদরাে করা ------------------------------------------------------------------------------------------------------- 16 
লেবিবফদকিন িীট 1.2: হ্যাজাড ৃকদরাে করা-------------------------------------------------------------------------------------------- 17 
টাস্ক িীট ১.3: জরুরী অিস্থাে সাড়া শদয়া ------------------------------------------------------------------------------------------------- 18 
লেবিবফদকিন িীট 1.3: জরুরী অিস্থাে সাড়া বেন---------------------------------------------------------------------------------------- 19 

পিেনফল (Learning Outcome)- ২ :  াো াে বনিাৃচন ও প্রস্তুত করদত পারদি -------------------------------------- 20 

বিক্ষণ/প্রবিক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) -২ :  াো াে বনিাৃচন ও প্রস্তুত করা ------------------------------------------------ 21 
ইনফরদ িন িীট (Information Sheet) 2:  াো াে বনিাৃচন ও প্রস্তুত করা -------------------------------------------------------- 22 
লসেফ লচক (Self Check)- 2:   াো াে বনিাৃচন ও প্রস্তুত করা ----------------------------------------------------------------------- 27 
উত্তরপত্র (Answer Key)-  াো াে বনিাৃচন ও প্রস্তুত করা ---------------------------------------------------------------------------- 28 
টাি িীট 2.১: প্রদয়াজনীয় টুলস এবাং ইকুইপদমন্ট সনাক্ত ও সাংগ্রহ কিা ------------------------------------------------------------------- 29 
শেপেপফয়কেন িীট 2.১: প্রদয়াজনীয় টুলস এবাং ইকুইপদমন্ট সনাক্ত ও সাংগ্রহ কিা -------------------------------------------------------- 30 
টাি িীট 2.২: প্রদয়াজনীয় উপকরণ (দমদেডরয়ালস) ডনবাৃচন কিা --------------------------------------------------------------------------- 31 
শেপেপফয়কেন িীট 2.১:  াো াে বনিাৃচন ও প্রস্তুত করা -------------------------------------------------------------------------------- 32 
টাি িীট 2.৩ : জদির প্রদোজনীেতা অনুর্ােী লেট, টুেস এিং ইদেদরাড বনিাৃচন করা এিং সংগ্রহ্ করা ----------------------------------- 33 
শেপেপফয়কেন িীট 2.৩: জদির প্রদোজনীেতা অনুর্ােী লেট, টুেস এিং ইদেদরাড বনিাৃচন করা এিং সংগ্রহ্ করা ------------------------- 34 
টাি িীট 2.৪: জি লেবসবফদকিন অনুর্ােী লেট বচবিত করা এিং কাটা ----------------------------------------------------------------- 35 
শেপেপফয়কেন িীট 2.১: জি লেবসবফদকিন অনুর্ােী লেট বচবিত করা এিং কাটা ------------------------------------------------------ 36 

পেেনফল (Learning Outcome)- ৩ : ওদেবন্ডং ল বিন লসট আপ করদত পারদি -------------------------- 37 
ইনফরদ িন িীট (Information Sheet) ৩ : ওদেবন্ডং ল বিন লসট আপ করা -------------------------------------------------------- 39 
লসেফ লচক (Self Check)- ৩ : ওদেবন্ডং ল বিন লসট আপ করা ----------------------------------------------------------------------- 43 
উত্তরপত্র (Answer Key)- ৩ : ওদেবন্ডং ল বিন লসট আপ করা ------------------------------------------------------------------------- 44 
টাি িীট 3.১: ওদেবল্ডং ল বিদনর অযাবম্পোর এডজাস্ট কদর লসট করা এিং জি/ওোকৃ বপস এর সাদে আে ৃক্ল্যাম্প সংযুক্ত করা ------------ 45 
শেপেপফয়কেন িীট 3.১: ওদেবল্ডং ল বিদনর অযাবম্পোর এডজাস্ট কদর লসট করুন এিং জি/ওোকৃ বপস এর সাদে আে ৃক্ল্যাম্প সংযুক্ত করুন

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------46 

পেেনফল (Learning Outcome)- ৪ : ওদেবল্ডং বিড এিং প্যাবডং সম্পােন করদত পারদি --------------- 47 
বিক্ষণ/প্রবিক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) - ৪ : বিড এিং প্যাবডং সম্পােন করা ----------------------------------------------- 49 
ইনফরদ িন িীট (Information Sheet) ৪ : বিড এিং প্যাবডং সম্পােন করা -------------------------------------------------------- 50 
লসেফ লচক (Self Check)- ৪ : বিড এিং প্যাবডং সম্পােন করা ------------------------------------------------------------------------ 58 
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 বডউে কদেে 

  

ইউ ও পস পেয়রানাে বসদল্ডড ল টাে আক ৃওদেবল্ডং এর  াধ্যদ  ওদেল্ড বিড এিং প্যাবডং  

সম্পন্ন করা  

(Perform Weld Beads and Padding Using SMAW) 
ইউ ও পস শকাড OU-WEL-05-L1-BN-V1 
েপডউল বিদরানা  বসশেড ল টাে আক ৃওদেবল্ডং এর োধ্যয়ে ওদেল্ড বিড এিং প্যাবডং  

সিন্ন করা  

েপডউয়লর িণনৃা এই  বডউেটিদত বসদল্ডড ল টাে আকৃ ওদেবল্ডং এর  াধ্যদ  ওদেল্ড বিড এিং 

প্যাবডং  সম্পন্ন করার জন্য প্রদোজনীে জ্ঞান, েক্ষতা এিং  দনাোিগুবে অন্তর্ভকৃ্ত 

করা হ্দেদছ।  

 

এদত OSH প্রযাকটিস অনুসরণ করা, উপকরণ (দ দটবরোেস) বনিাৃচন এিং 

প্রস্তুত করা, ওদেবল্ডং ল বিন লসট করা, বিড এিং প্যাবডং সম্পােন করা, 

ইকুইপদ েগুবে পবরষ্কার করা এিং সংরক্ষণ করার েক্ষতাসমূহ্ অন্তর্ভকৃ্ত করা 

হ্দেদছ। 

নডমনাল সময় ৫০ ঘন্টা 

 

ডশখনফল 

মডিউলটির প্রযাকটিস কশষ করার পর প্রডশক্ষণার্থীরা ডনম্নবডণতৃ জবগুদলা করদত 

সমর্থ ৃহদব: 

1. ওএসএইচ প্রযাকটিস অনুসরন করদত পারদব 

2. উপকরণ ডনবাৃচন ও প্রস্তুত করদত পারদব 

3. ওদয়ডল্ডাং কমডশন কসে করদত পারদব 

4. ওদয়ডল্ডাং ডবি এবাং প্যাডিাং সম্পাদন করদত পারদব 

5. টুলস পডরষ্কার কদর কষ্টাদর সাংরক্ষণ করদত পারদব 

 

অযায়সসয়েন্ট ক্রাইয়টপরয়া: (Assessment Criteria) 
 

1. PPE বনিাৃচন করদত এিং প্রদোজনীেতা অনুর্ােী সংগ্রহ্ করদত সক্ষ  হ্দেদছ 

2. প্রদোজন অনুর্ােী বপবপই পবরধান করদত লপদরদছ 

3. ক দৃক্ষদত্রর  ান অনুর্ােী বনরাপে কাদজর প্রযাকটিস অনুসরণ করদত সক্ষ  হ্দেদছ 

4. ক দৃক্ষদত্রর বনদেিৃ লেদক ওদেল্ড প্রদোজনীেতা বচবিত করদত সক্ষ  হ্দেদছ 

5. জদির প্রদোজনীেতা অনুর্ােী লেট, টুেস এিং ইদেদরাড বনিাৃচন করদত এিং সংগ্রহ্ করদত সক্ষ  হ্দেদছ 

6. জি লেবসবফদকিন অনুর্ােী লেট বচবিত এিং কাটদত সক্ষ  হ্দেদছ 

7. লেট এর পৃি পবরষ্কার করদত সক্ষ  হ্দেদছ 

8. জদির প্রদোজন অনুর্ােী অযাবম্পোর এডজাস্ট এিং লসট করদত সক্ষ  হ্দেদছ 

9. প্রদোজন  াবফক জি/ওোকৃ বপস এর সাদে আে ৃক্ল্যাম্প সংযুক্ত করা হ্দেদছ 

10. ক দৃক্ষদত্রর  ান অনুর্ােী জি লসট আপ করদত সক্ষ  হ্দেদছ 

11. জদির প্রদোজন অনুর্ােী ওদেল্ড বিড এিং প্যাবডং সম্পােন করদত সক্ষ  হ্দেদছ 

12. বিড এিং প্যাবডংদের স ে উদেবেং অনুসরণ করদত সক্ষ  হ্দেদছ  

13. স্টযান্ডাড ৃঅপাদরটিং পদ্ধবত অনুর্ােী ইদেকদরাড রযাদেে বেড ল দেইন করদত সক্ষ  হ্দেদছ  

14. ওদেল্ড পবরষ্কার করা হ্দেদছ, গুনগত ান পরীক্ষা করা হ্দেদছ এিং ত্রুটিগুবে বচবিত করদত সক্ষ  হ্দেদছ 

15. ল ৌবেক উদেদে  ান পূরদণর জন্য সংদিাধনমূেক ব্যিস্থা লনওো হ্দেদছ 
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16. বডদস্টারিন প্রবতদরাদধ  লিস ধাতু সঠিকোদি ট্যাক বেদত সক্ষ  হ্দেদছ 

17. ক দৃক্ষদত্রর  ান অনুর্ােী টুেস এিং ইকুইপদ ে পবরষ্কার এিং সংরক্ষণ করদত সক্ষ  হ্দেদছ।  

18. ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধবত অনুর্ােী িজৃয পোে ৃবডসদপাস করদত সক্ষ  হ্দেদছ। 

19. ক দৃক্ষদত্রর  ান অনুর্ােী ক দৃক্ষত্র পবরষ্কার করদত সক্ষ  হ্দেদছ।   
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পেেনফল (Learning Outcome) 1 : ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করদত পারদি 

অযাদসসদ ে  ানেন্ড 

 

1. বপবপই বনিাৃচন করদতএিং সংগ্রহ্ করদত সক্ষ  হ্দেদছ 

2. বপবপই পবরধান করদত লপদরদছ 

3. ক দৃক্ষদত্রর  ান অনুর্ােী বনরাপে জদির প্রযাকটিস অনুসরণ করদত সক্ষ   
হ্দেদছ 

িত ৃও বরদসাস ৃ

1. প্রকৃত ক দৃক্ষদত্র অেিা প্রবিক্ষণ পবরদিি 

2. বসবিএেএ  

3. হ্যান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5.  াবিব বডো প্রদজির 

6. কাগজ, কে , লপবিে, ইদরজার 

7. ইোরদনট সুবিধা 

8. লহ্াোইট লিাড ৃও  াকৃার 

9. অবডও বেবডও বেোইস 

বিষেিস্তু 

1. বপবপই এিং উহ্ার প্রদোজনীেতা 

2. ওএসএইচ 
3. ওএসএইচ এর প্রদেজনীেতা 
4. হ্যাজাড ৃ

5. হ্যাজাড ৃএর প্রকারদেে 

6. হ্যাজাড ৃকদরাে করা 

7. জরুরী অিস্থাে সাড়া লেো 

এপিপভটি/টাি/জি 

1. PPE সাংগ্রহ কদর পডরধান করুন  

2. হযাজাি ৃডচডিত করুন 

3. হযাজাি ৃকদরাল করুন 

4. জরুরী অবস্থায় সাড়া ডদন 

প্রবিক্ষণ পদ্ধবত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদর্ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পর্ত অনুর্ীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুর্ীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদ ে পদ্ধবত 

 

1. ডলডখত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio) 
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বিক্ষণ/প্রবিক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) -১ : ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করা 

 

এই বিেনফে অজৃদনর েদক্ষয বিেনফদে অন্তর্ভকৃ্ত বিষেিস্তু এিং পারফরম্যাি ক্রাইদটবরো অজৃদনর জন্য বনম্নবেবেত 

কার্কৃ্র গুদো পর্াৃেক্রদ  সম্পােন করুন। কার্কৃ্র গুদোর জন্য িবণতৃ বরদসাসসৃমূহ্ ব্যিহ্ার করুন।  

বিেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / বিদিষ বনদেিৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রবিক্ষণােীগণ      লকান বিক্ষা  

উপকরণ   ব্যিহ্ার করদি লস সম্পদকৃ  

প্রবিক্ষদকর বনকট জানদত চাইদি 

1. প্রবিক্ষক প্রবিক্ষােীদের “ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করা” 

লিোর উপকরণ প্রোন করদিন 

2. ইনফরদ িন িীট পড়দত হ্দি। 2. ইনফরদ িন িীট ১ : ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করা 

3. লসেফ লচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদোর উত্তর 

প্রোন করুন এিং উত্তরপদত্রর সাদে 

ব বেদে বনবিত হ্দত হ্দি।  

3. লসল্ফ-দচক িীট ১ : ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করা 

    উত্তরপত্র ১ : ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করা 

4. জি/টাি িীট ও লেবসবফদকিন িীট 

অনুর্ােী জি সম্পােন করুন। 

4. বনদম্নাক্ত জি/টাস্ক িীট অনুর্ােী জি/টাস্ক সম্পােন করুন 

টাস্ক িীট ১.১: হ্যাজাড ৃবচবিত করা 

টাস্ক িীট ১.2: হ্যাজাড ৃকদরাে করা 

টাস্ক িীট ১.3: জরুরী অিস্থাে সাড়া শদয়অ 
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ইনফরদ িন িীট (Information Sheet) ১: ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করা 

 

বিেন উদেে (Learning Objective): এই ইনফরদ িন িীট পদড় প্রবিক্ষণােীগণ বনদম্নাক্ত বিষেগুদো 

ব্যাখ্যা করদত, িণনৃা করদত ও তথ্যগুদো কাদজ প্রদোগ করদত পারদি।  

 

১.1  অকুদপিনাে লসফটি এরং লহ্ল্ে  
১.2  হ্যাজাড ৃ 
১.3  হ্যাজাড ৃএর প্রকারদেে  
১.4  হ্যাজাড ৃবনেন্ত্রণ 
১.5  প্রদোজনীে বপবপই 

 

 

1.1. অকুদপিনাে লসফটি এরং লহ্ল্ে  
 

প্রদতযক ক ীর ক দৃক্ষদত্র বনরাপদে কাজ করার অবধকার রদেদছ। র্েন তারা কাদজ র্াে  দন কদর লর্ 

লকানপ্রকার আহ্ত হ্ওো ছাড়া কাজ লিদষ তারা বফরদি। এ তািস্থাে ওএসএইচ হ্দো ক দৃক্ষদত্র িাবররীক, 

 ানবষক ও সা াবজকোদি সুস্থ োকা। ওএসএইচ ক দৃক্ষদত্র  ানুদষর বনরাপত্তা, স্বাস্থয এিং কল্যাদণর সাদে 

সংবিস্ট.  

 

1.2. হ্যাজাড ৃ 

 

বনম্ন বেবেত উপাদে হ্যাজাডদৃক সঙ্গাবেত করা র্াে: 

▪ হ্যাজাড ৃহ্দো দূর্টৃনা র্টার উৎস র্া কাদরার স্বাদস্থার ক্ষবতর 

কারন হ্ে। 

▪ দূর্টৃনা র্টার উৎস র্া সম্পে িা পবরদিদির ক্ষবতর কারন হ্ে। 

র্টার উৎস র্া জান ও  াে উেদেরই ক্ষবতর কারন হ্ে। 
 

 

বরস্ক 

বরস্ক হ্দো এ ন সম্ভািনা র্া একজন ব্যবক্তর ক্ষবত হ্দত পাদর িা স্বাদস্থর উপর 

বিরুপ প্রোি পদর। 

• এটি সম্পবত্ত িা সরঞ্জাদ র ক্ষবত, িা পবরদিদির উপর ক্ষবতকর প্রোি 

ও পবরবস্থবতদতও প্রদর্াজয হ্দত পাদর। 

 

 

 

1.3. হ্যাজাড ৃএর প্রকারদেে 
 

হ্যাজাদডরৃ লিণীবিন্যাস বনদম্ন উদেে করা হ্দে 

K. বফবজকযাে হ্যাজাড ৃ

L. রাসার্ব়নক হ্যাজাড ৃ

M. িাদোদোবজকযাে হ্যাজাড ৃ

N. র্াবন্ত্রক এিং বিদ্যযবতক হ্যাজাড ৃ 

O.  ানবসক হ্যাজাড ৃ

P. এরগদনাব ক হ্যাজাড ৃ

 
 

বচত্র  হ্যাজাড ৃ
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K. বফবজকযাে হ্যাজাড ৃ(Physical Hazards) 

▪ ল দে, বপবিে পৃি, বিঁবড,় ধাপ,  ই, 

▪ আগুন, 

▪ পতনিীে িস্তু, 

▪ ম্যানুোে হ্যান্ডবেং (উদত্তােন, পুবিং, টান ইতযাবে), 

▪ িব্দ, কম্পন, 

▪ দ্যিেৃ আদো, িার়়্ুচোচে িা িার়়্ুর গুণ ান 

 
 

L. রাসােবনক হ্যাজাড ৃ(Chemical Hazards) 
 

▪ রাসার্ব়নক পোে,ৃ 

▪ বিপজ্জনক পণ্য 

▪ বক্ল্বনং এদজে, 

▪ ধুদো এিং লধোঁো, 

▪ অযাবসড িা বিষ 

▪ বিদফারক 

 

 

M. িাদোদোবজকযাে হ্যাজাড ৃ(Biological Hazards) 

▪ বিবকরণ 

▪  াইদক্রািাদর়্ােবজকযাে 

▪ োইরাস 

▪ লপাকা াকড় 

▪ োব নৃ 

▪ প্রাণী 

 

 

 

N. র্াবন্ত্রক এিং বিদ্যযবতক হ্যজাড ৃ(Mechanical and Electrical 

Hazard)   
▪ বিদ্যযবতক িক 

▪ র্ন্ত্রপাবত 

▪ চাপ োেে 

▪ সরঞ্জা  

▪ ফকৃ বেফট 

▪ লক্রন 

▪ র্ানিাহ্ন 

 

 

 

 

O.  ানবষক হ্যাজাড ৃ(Mental Hazard) 

▪ অবতবরক্ত কাদজর চাপ 

▪ অপর্াৃপ্ত সম্পে 

▪  তবিদরাধ 

 

উপদরাক্ত বতনটির সাদে সা াবজক ও  ানবষক বিষেগুদো স স্যার কারন    

হ্দত পাদর। লর্ ন;  ানবষক চাপ ও োদোদেি  াো ব্যোর কারন হ্দত 

পাদর এিং ঘুদ র ব্যর্াত র্টাদত পাদর 

 

 

 

বচত্র :  বফবজকযাে হ্যাজাড ৃ

বচত্র : কযাব কাে হ্যাজাড ৃ

বচত্র : িাদোদোবজকাে হ্যাজাড ৃ

টিত্র :  ানবষক হ্যাজাড ৃ

বচত্র : র্াবন্ত্রক এিং বিদ্যযবতক হ্যাজাড ৃ
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▪ লেস ফযাির 

▪ িদসর সাদে ও সহ্ক ীর সাদে  তবিদরাধ ও েগড়া 

▪ বনম্ন াদনর কাদজর পবরদিি 

▪ খুি কাদজর চাপ 

▪ োদোদেি 

▪ েে লেোদনা 

▪ োঞ্চনা করা 

▪ িাবররীকোদি আক্র ন করা 

 

র্বে লকান স স্যাে োদকন তদি কাদরার সাদে বিষেটি বনদে কো িো 

উবচত। লর্ ন; আপনার সুপারোা্বজর, আপনার সহ্ক ী িা পবরিাদরর 

সেস্য। োদোদেি এর বিষেটি সঠিকোদি সঠিক স্থাদন বরদপাট ৃকরা উবচত 

 

P. আর গ্োর োমিক হ্যোজোর্গ  (Ergonomic Hazards) 
 

▪ কাজ সম্পবকৃত  াসকুেদস্কদেটাে (Work Related Musculoskeletal) 

▪ একই লপিী িারিার ব্যিহ্ার করার ফদে লপিীদত ব্যাবধ বতবর হ্র়্। 

▪ সাধারণত র্েন িে প্রদর়্াগ করা হ্ে এিং অল্প পুনরুদ্ধাদরর স র়্ োদক।  

▪ সহ্ কাজ লেদক দূদর োকা হ্ে।  

▪ আিার কাজদেদক দূদর োকার কারদনও লপিীদত ব্যাবধর সৃবষ্ট হ্ে 

▪ েীর্ ৃস ে র্ািত একটি অিস্থাদন োবিদে িা িদস কাজ করার স র্ ়লপিীদত ব্যাবধর সৃবষ্ট হ্ে  

▪ লপিী, হ্াড,় রক্তনােী, লটন্ডন, স্নার়়্ু এিং অন্যান্য নর  টিসুযদত আর্াদতর সৃবষ্ট হ্ে 

▪ লেন ইনজুবর লর্ ন কাপাৃে টাদনে িা লটবনস এেদিা হ্ে 

▪ িারিার লেন িা লেন ইনজুবর 

▪ েীর্সৃ্থার্ী় লেন এর ফদে ব্যো হ্র্ ়এিং 

▪ আর্াত, র্া প্রবতিন্ধকতার কারণ হ্দত পাদর 

▪ অক্ষ তা 

 

  

চিত্র : আরগ োগ োচিক হ্যোজোর্ড  
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1.4. হ্যাজাড ৃবনেন্ত্রণ 

 

হ্যাজাড ৃ বনর়্ন্ত্রদণর ধাপ হ্ে এ ন একটি 

বসদস্ট  র্া বিদল্প হ্যাজাড ৃ এর সংেি ৃ

ক াদত িা দূর করদত ব্যিহৃত হ্র়্। এটি 

অদনক বনরাপত্তা সংস্থা দ্বারা প্রচাবরত 

একটি ব্যাপকোদি স্বীকৃত বসদস্ট । 

ক দৃক্ষদত্র আেি ৃ অনুিীেদনর জন্য এই 

ধারণাটি বিদল্পর ব্যিস্থাপকদের লিোদনা 

হ্র্,়  

 

 

 

 

 

1.5. ১প্রদোজনীে বপবপই  

এযাদপ্রান পবরধান না করদে অসতকৃতািিত বিদেিাো লপািাক লকাোও জবড়দে িা লেঁবচদে দ্যর্টৃনা র্টদত    

পাদর েম্বা চুে লেঁদধ লহ্েদ ট না পড়দে ঘূণাৃে ান লকান র্ন্ত্রাংদি জবড়দে  ারাত্মক দ্যর্টৃনা র্টদত পাদর 

 

সাধারন কদেকটি বনরাপত্তা সরঞ্জা  িা বপবপই এিং উহ্ার ব্যিহ্ার 

 

ক্র  বপবপইর না  ব্যিহ্ার 

1.  
 

লসফটি লহ্েদ ট 

 াো সুরক্ষার কাদজ ব্যিহৃত  

2.  

 

লসফটি গগেস 

লচাে সুরক্ষার কাদজ ব্যিহৃত  

3.  

 

ইোর োগ 

কান সুরক্ষার কাদজ ব্যিহৃত  

4.  

 

লসফটি  াস্ক 

লকব কযাদের গন্ধ িরীরদক সুরক্ষার কাদজ ব্যিহৃত  
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5.  
 

লসফটি এদপ্রান 

িরীর সুরক্ষার কাদজ ব্যিহৃত  

6.  

 

হ্যান্ড গ্লােস 

হ্াত সুরক্ষার কাদজ ব্যিহৃত  

7.  

 

লেোর হ্যন্ডদনােস 

ওদেবল্ডংএর স ে হ্াত সুরক্ষার কাদজ ব্যিহৃত  

8.  

 

লসফটি সু  

পা সুরক্ষার কাদজ ব্যিহৃত 
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লসেফ লচক (Self Check) ১:  ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করা 

 

প্রবিক্ষণােীদের জন্য বনদেিৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদ িন িীট পাঠ কদর বনদচর প্রশ্নগুদোর উত্তর বেখুন- 

 

1. আক ৃওদেবল্ডং করার স ে ব্যিহ্ার করা হ্ে লকানটি ? 

ক) ওদেবল্ডং লহ্েদ ট 

ে) ফাোর এক্সবরগুইিার  

গ) ফাোর িাদকট  

র্) লফি িা কম্বে  

 

2. আকৃ ওদেবল্ডং করার স ে প্রদোজন নাই লকানটির?  

ক) লসফটি সু/ বুট  

ে) লেোর এপ্রন  

গ) আ  ৃগাড ৃ  

র্) লফস  াস্ক 

 

3. বনরাপত্তার জন্য কারোনাে রাো হ্ে লকানটি ? 

ক) ফাোর এক্সবরগুইিার   

ে) লেোর হ্যান্ড লগ্লােস  

গ) ইোর োগ   

র্) লসফটি সু/ বুট  

 

4. কারোনার মূে ফটদকর বিপরীত োদক লকানটি ? 

ক) ই ারদজবি লডার   

ক) ফাোর িাদকট   

গ) ফাোর এক্সবরগুইিার  

র্) লেোর এপ্রন 

 

5. অবনকান্ড র্টিদে আগুন চাপা লেোর জন্য ব্যিহ্ার করা হ্ে লকানটি ? 

ক) লেজা কম্বে   

ে) ৯৯৯ এ কে  

গ) ওোরেস  

র্) লেগ গাড ৃ
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সংবক্ষপ্ত প্রশ্ন 

 

6. বনরাপত্তা কাহ্াদক িদে? 

উত্তর:   

 

 

7. বিদ্যযবতক কাদজর জন্য লকান ধরদনর সা গ্রী ব্যহ্হৃত হ্ে? 

উত্তর: 

 

 

8. সীট ল টাে আকৃ ওদেবল্ডং কাদজর জন্য লকান ধরদনর সা গ্রী ব্যহ্হৃত হ্ে? 

উত্তর: 

 

 

9. লেোর হ্যান্ড লগ্লােস লকন ব্যব্যহ্ার করা হ্ে? 

উত্তর: 

 

10. লসফটি লহ্েদ ট লকন পবরধান করা হ্ে?  

উত্তর: 

 

11. আগদৃনাব ক হ্যাজাড ৃিেদত কী লিাে? 

উত্তর:  

 

12.  ানবসক হ্যাজাড ৃিেদত কী লিাে? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key) ১: ওএসএইচ অনুিীেন অনুসরণ করা 

এ বসবকউ উত্তর 

1. আকৃ ওদেবল্ডং করার স ে ব্যিহ্ার করা হ্ে  

উিরঃ ক) ওদেবল্ডং লহ্েদ ট 

 

2. আকৃ ওদেবল্ডং করার স ে প্রদোজন নাই  

উিরঃ র্) লফস  াস্ক 

 

3. বনরাপত্তার জন্য কারোনাে রাো হ্ে  

উিরঃ ক) ফাোর এক্সবরগুইিার 

   

4. কারোনার মূে ফটদকর বিপরীত োদক  

উিরঃই ারদজবি লডার 

 

5. অবনকান্ড র্টিদে আগুন চাপা লেোর জন্য ব্যিহ্ার করা হ্ে  

উিরঃলেজা কম্বে     

 

সংবক্ষপ্ত প্রশ্ন উত্তর 

6. বনরাপত্তা কাহ্াদক িদে? 

উত্তর:  লকান কাজ করার পুদি ৃিা পদর বনরাপত্তা মূেক ব্যিস্থা গ্রহ্ণ করাদকই বনরাপত্তা িো হ্ে। 

 

7. বিদ্যযবতক কাদজর জন্য লকান ধরদনর সা গ্রী ব্যহ্হৃত হ্ে? 

উত্তর: বিদ্যযবতক কাদজর জন্য রািার সু, রািার লগ্লােস, লসফটিদিি ইতযাবে ব্যিহৃত হ্ে। 

  

8. সীট ল টাে আকৃ ওদেবল্ডং কাদজর জন্য লকান ধরদনর সা গ্রী ব্যহ্হৃত হ্ে? 

উত্তর: সীট ল টাে আকৃ ওদেবল্ডং কাদজর লক্ষদত্র ওদেবল্ডং লহ্েদ ট, লেোর এপ্রন, ডাকৃ লসফটি গগেস ব্যিহ্ার করা 

হ্ে। 

 

9. লেোর হ্যান্ড লগ্লােস লকন ব্যব্যহ্ার করা হ্ে? 

উত্তর: ওদেবল্ডং করার স ে হ্াতদক তাপ লেদক সুরক্ষ করার জন্য লেোর হ্যান্ড লগ্লােস ব্যিহৃত হ্ে। 

 

10. লসফটি লহ্েদ ট লকন পবরধান করা হ্ে?  

উত্তর: প্রধানত কারোনাে িা বসবেে ওোকৃ করার স ে শ্রব ক লের  াো সুরক্ষার জন্য লসফটি লহ্েদ ট  পবরধান 

করা হ্ে।  

 

11. আগদৃনাব ক  হ্যাজাড ৃিেদত কী লিাে? 

উত্তর: আগদৃনাব ক  হ্যাজাড ৃহ্দো লর্ লকাদনা ক ীর স্নার়়্ুতাবন্ত্রক বসদস্টদ  ক্ষবত সৃবষ্ট করদত সক্ষ । 

 

12.  ানবসক হ্যাজাড ৃিেদত কী লিাে? 

উত্তর:  ানবসক হ্যাজাড ৃিা ওোকৃ লেসর হ্দো লর্দকাদনা লপিাোর ঝুঁবক, র্া কাজ করার উপার়্, সংগঠিত এিং 

পবরচাবেত হ্ওোর সাদে সম্পবকৃত, এিং কাদজর আবেকৃ এিং সা াবজক প্রস্থান। 
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টাি িীট ১.১: হ্যাজাড ৃবচবিত করুন 

কাদজর ধারািাবহ্ক ধাপ ও পদ্ধবত 

১. লসফটি লপাষাক পবরধান করুন 

১. পবরেিনৃ লচকবেস্ট সংগ্রহ্ করুন 

১. বিবেন্ন এোকা, ল বিন পবরেিনৃ করুন এিং বিপজ্জনক অিস্থা পূরণ করুন 

১. লচক বেস্ট লেদক পাওো বিপে বচবিত করুন। 

 

লর্াগাদর্াদগর তথ্য  

পবরেিনৃকারীর না   

পবরেিদৃনর তাবরে  

OSH লকাবডদৃনটর  

বনরাপত্তা ব্যিস্থাপক  

 

ল দের হ্যাজাড ৃ  ন্তব্য / পরপ ি ৃ

স তে পৃি - লকান গত ৃলনই  

আেগা লিাড ৃলপদরক বেদর্ ়আটকাদনা  

লফদে লেওো িস্তু তুদে লনওো হ্দর়্দছ  

ধুদো,  র়্ো প্রভৃবত েোঁদড়া লেো হ্দেদছ  

চোচদের পে লেদক স্টক উপাোন সরাদনা হ্দেদছ  

ল বিদনর চারপাদির এোকার়্ বিদিষ  দনাদর্াগ 

লেো হ্দেদছ 

 

ল দে লোো র্েন ব্যিহ্ার করা হ্র়্ না, প্রদোজদন 

লসোদন আবৃত করা হ্দেদছ 

 

 

ল বিন হ্যাজাড ৃ  ন্তব্য / পরপ ি ৃ

পর্াৃপ্ত কাদজর জার্গ়া  

িজৃয পোে ৃসংরক্ষদণর ব্যিস্থা  

পর্াৃপ্ত ল বিন গাড ৃ লেওো  

শুরু করা এিং িন্ধ করার বডোইসগুবে অপাদরটদরর 

নাগাদের  দধ্য  

 

ইোরেক সঠিকোদি কাজ করদছ  

পবরষ্কার  

লগাে াদের  াত্রা সদন্তাষজনক  

আদো সদন্তাষজনক  

 

 

ফাোর সংক্রান্ত হ্যাজাড ৃ  ন্তব্য / পরপ ি ৃ

অবন বনিাৃপক র্ন্ত্র র্োস্থাদন, সম্প্রবত সাবেসৃ করা 

এিং আগুদনর ধরন অনুর্ােী  পবরষ্কারোদি বচবিত 

করা 

 

অবন বনগ ৃদনর জন্য পর্াৃপ্ত বেক বনদেিৃনা  

প্রস্থান েরজা আগুন োগার সম্ভাব্য স্থান লেদক সহ্দজ 

লোো র্াে 
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িাধামুক্ত প্রস্থান করার ব্যিস্থা  

ফাোর অযাো  ৃবসদস্ট  সঠিকোদি কাজ করদছ  

ফাোর বনদেিৃািেী উপবস্থত এিং প্রেবিতৃ  

 ই/বিঁবড় পবরষ্কার  

 

জানাো সংক্রান্ত হ্যাজাড ৃ  ন্তব্য / পরপ ি ৃ

লর্োদন উপযুক্ত লসোদন বনরাপত্তা িা িবক্তিাবে কাচ 

োগাদনা 

 

পবরষ্কার, প্রচুর বেদনর আদো প্রদেি কদর   

োঙ্গা প্যান লনই  

ধুদো, টিন িা আিজৃনা মুক্ত র যাক  

 

 ই িা ধাপ সংক্রান্ত হ্যাজাড ৃ  ন্তব্য / পরপ ি ৃ

সঠিক জার়্গার়্ সংরক্ষণ করা হ্দেদছ  

লকান োঙ্গা িা অনুপবস্থত লস্টপ িা অন্যান্য 

deflects লনই 

 

 

লস্টাদরজ িা সংরক্ষণ সংক্রান্ত হ্যাজাড ৃ  ন্তব্য / পরপ ি ৃ

উদত্তােদনর স স্যা ক াদনার জন্য সংরক্ষদণর স্থান 

বডজাইন করা হ্দর়্দছ 

 

র যাক এিং বিদন লর্োদনই সম্ভি উপকরণ সংরক্ষণ 

করার ব্যিস্থা বিদ্য ান 

 

তাকগুদো ধুদো এিং আিজৃনা মুক্ত   

 

বিদ্যযৎ সংক্রান্ত হ্যাজাড ৃ  ন্তব্য / পরপ ি ৃ

লকান োঙা োগ, সদকট িা সুইচ নাই  

লকান লেইড (frayed) িা বডদফবিে(deflective) 

সীসা লনই 

 

লপাদটিৃে পাওোর টুে োে অিস্থার়্ আদছ  

ল দেদত লকান অস্থার়্ী বেড লনই  

রািফর ার বিবিন্ন আদছ  

লকান লেনড সীসা লনই  

 

স্টাফদের সাধারন সুবিধাবে সংক্রান্ত হ্যাজাড ৃ  ন্তব্য / পরপ ি ৃ

ওোিরু  পবরষ্কার  

টর্দ়েট পবরষ্কার; েকার পবরষ্কার  

আিজৃনার টিদন েিদরর কাগজ, দ্যপুদরর োিাদরর কাগজ 

ইতযাবে রাো হ্দেদছ 

 

োিার র্র পবরষ্কার এিং পবরপাটি  

 

প্রাবেব ক বচবকৎসা সংক্রান্ত হ্যাজাড ৃ  ন্তব্য / পরপ ি ৃ

কযাবিদনট এিং কযাবিদনদটর বিষর়্িস্তু পবরষ্কার এিং 

সুশৃঙ্খে 

 

লকান উপকরণ প্রবতস্থাপন প্রদর়্াজন লনই  
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লেচার র্োঅিস্থাদন আদছ  

জরুরী নম্বর প্রেবিতৃ আদছ  

 

গাদেজৃ সংক্রান্ত হ্যাজাড ৃ  ন্তব্য / পরপ ি ৃ

বিনগুবে প্রবতিাদনর চারপাদি উপযুক্ত স্থাদন অিবস্থত   

বিন বনর়্ব ত োবে করা হ্র়্  

আিাবেত ধাতি পাদত্র বতোক্ত ন্যাকডা় এিং োহ্য পোে ৃ

রাো হ্ে 
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টাি িীট ১.2: হ্যাজাড ৃকদরাে করা 

 

পেদক্ষপ: 

 

1. প্রােব ক প্রস্তুবত: 

o ওদেবল্ডং কাজ শুরুর আদগ সংবিষ্ট সকে হ্যাজাড ৃবচবিত করুন (দর্ ন, তাপ, লধোঁো, গ্যাস, বিদ্যযৎ, 

োরী র্ন্ত্রপাবত, তীক্ষ্ণ অিদজি ইতযাবে)। 

o বনরাপত্তা বপবপই পবরধান বনবিত করুন এিং সি ক ীদক বনরাপত্তা বনদেিৃনা প্রোন করুন। 

2. ইদেকবরকযাে হ্যাজাড ৃকদরাে: 

o ওদেবল্ডং ল বিদনর লকিে, সংদর্াগ এিং বিদ্যযবতক উপাোনগুদো পবরেিনৃ করুন। লর্দকাদনা 

ফাটে িা ক্ষবত বচবিত করদে তা ল রা ত করুন। 

o আবেংৃ ক্ল্যাম্প সঠিকোদি সংযুক্ত করদত হ্দি র্াদত ইদেকবরক িদকর ঝুঁবক কদ  র্াে। 

o বিদ্যযৎ িন্ধ করার জন্য সঠিক িাটডাউন পদ্ধবত অনুসরণ করুন। 

3. ো াৃে হ্যাজাড ৃকদরাে: 

o ওদেবল্ডং প্রবক্রোে উচ্চ তাপ াত্রার কারদণ লপাড়া িা আহ্ত হ্ওোর সম্ভািনা োদক। অতএি, 

ক ীদের বনরাপে দূরদে রাো এিং সঠিক বপবপই পবরধান বনবিত করা। 

o গর  লোহ্া িা স্ল্যাদগর সংেদি ৃআসা লেদক ক ীদের সতকৃ করুন। প্রদোজদন তাপ লিাষণকারী 

গ্লােস এিং প্রদটকটিে ফযাবিক পবরধান করুন। 

4. গ্যাস ও লধোঁো কদরাে: 
o ওদেবল্ডং প্রবক্রো লেদক উদূ্ভত গ্যাস এিং লধোঁো স্বাদস্থযর জন্য ক্ষবতকর হ্দত পাদর। 

o এর জন্য আেি ৃিায়ুচোচে ব্যিস্থা বনবিত করুন এিং বফিার িা ফযান ব্যিহ্ার করুন। 

o ক ীদের গ্যাস শ্বাসগ্রহ্দণর সম্ভািনা ক াদনার জন্য গ্যাস  াস্ক এিং অন্যান্য শ্বাসর্ন্ত্র সুরক্ষা সরঞ্জা  

প্রোন করুন। 

5. লেৌত আর্াত কদরাে: 

o ওদেবল্ডং লটবিে িা োরী র্ন্ত্রপাবত র্োর্েোদি সুরবক্ষত রােদত হ্দি র্াদত তাদত দ্যর্টৃনা না র্দট। 

o প্রদর্া়জনীর্ে়াদি ক দৃক্ষদত্র লকান ধরদনর তীক্ষ্ণ িা োরী িস্তু রােদে তা বনরাপে অিস্থাদন রাখুন। 

6. অবন ঝুঁবক কদরাে: 
o োবকৃং িা উজ্জ্বে আদকৃর কারদণ অবনকাদের ঝুঁবক োদক। 

o সঠিক অবনবনিাৃপক র্ন্ত্রপাবত প্রস্তুত রাখুন এিং সতকৃতামূেক ব্যিস্থা গ্রহ্ণ করুন র্াদত আগুন 

ছবড়দে না পদড়। 

7. িজৃয পবরস্কার ও পবরিহ্ন: 
o ওদেবল্ডংদের পর স্ল্যাগ, টুকদরা এিং অন্যান্য িজৃয পবরষ্কার করুন। 

o বনরাপেোদি এিং র্োর্েোদি িজৃয সংগ্রহ্ ও পবরিহ্ন করুন। 

8. পুনঃমূল্যােন: 
o প্রবতটি ঝুঁবকর মূল্যােন করুন এিং সদিাৃত্ত  বনেন্ত্রণ ব্যিস্থা বনবিত করুন। 

o ক ীদের কাছ লেদক প্রবতবক্রো বনদে প্রদোজদন পরিতী বনেন্ত্রণ ব্যিস্থা প্রদোগ করুন। 
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লেবিবফদকিন িীট 1.2: হ্যাজাড ৃকদরাে করা 

প্রদোজনীে বপবপই (PPE) 

ক্র  বপবপই এর না  একক পবর াণ 

১ কাটিং  াস্ক বপস ১ 

২ গ্লােস লপোর ১ 

৩ সুরক্ষা গগেস বপস ১ 

৪ লহ্েদ ট বপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদতা লপোর ১ 

৬ িয়লান সুট বপস ১ 

 

প্রদোজনীে ম্যাদটবরোে 

ক্র  না  একক পবর াণ 

১ ইনয়েকেন শচক পলস্ট্ সাংখ্যা ১ 
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টাস্ক িীট ১.3: জরুরী অিস্থাে সাড়া শদয়া 

 

কাদজর ধাপ: 

 

1. জরুরী পবরবস্থবত বচবিত করা: 

o অবনকাে, বিদ্যযবতক িক, আর্াত িা লর্দকাদনা ধরদনর হ্যাজাড ৃবচবিত করুন র্া ক দৃক্ষদত্র হ্দত 

পাদর। 

o র্বে লকাদনা শ্রব ক গুরুতর আহ্ত হ্ন, তার অিস্থান এিং পবরবস্থবত দ্রুত মূল্যােন করুন। 

2. ফাস্টৃ এইড লপ্রাদটাকে পােন করুন: 

o লছাট আর্াত িা কাটাদেঁড়া হ্দে, প্রেদ  তার পবরস্কার এিং স্যাবনদটিন বনবিত করুন। 

o গুরুতর আর্াদতর লক্ষদত্র দ্রুত অযাম্ব়ুদেি িা বচবকৎসার সহ্ােতা ডাকুন। 

o র্বে লকউ বিদ্যযবতক িক লপদে োদক, দ্রুত বনরাপেোদি বিদ্যযৎ সরিরাহ্ িন্ধ করুন এিং ফাস্টৃ এইড 

প্রোন করুন। তদি, কেদনা বনদজ না বগদে প্রেদ  সুরক্ষা বনবিত করুন। 

3. বনরাপত্তা ব্যিস্থা গ্রহ্ণ: 

o অবনকাে র্টদে, দ্রুত অবনবনিাৃপক সরঞ্জা  ব্যিহ্ার করুন এিং আগুন বনেন্ত্রদণ আনুন। 

o পবরবস্থবত র্বে বনেন্ত্রদণ না আদস, তাহ্দে ক ীদের দ্রুত লসফটি লজাদন পাঠিদে বেন এিং ফাোর 

বিদগডদক অিগত করুন। 

o র্বে গ্যাদসর বেদকজ িা বিষাক্ত গ্যাদসর উপবস্থবত োদক, তাহ্দে এোকার সকে ক ীদক বনরাপে 

স্থাদন সবরদে বনন এিং গ্যাস সাোই িন্ধ করুন। 

4. তাত্ক্ক্ষবণক লর্াগাদর্াগ: 

o জরুরী অিস্থাে সিপৃ্রে  সাইট সুপারোইজার িা লসফটি অবফসাদরর সদঙ্গ লর্াগাদর্াগ করুন। 

o র্বে সাইট সুপারোইজার িা লসফটি অবফসার উপবস্থত না োদক, তাহ্দে দ্রুত স্থানীে হ্াসপাতাে িা 

জরুরী সাবেদৃস লর্াগাদর্াগ করুন। 

5. প্রদোজনীে সতকৃতা এিং পরিতী ব্যিস্থা: 

o জরুরী পবরবস্থবত পরিতী স দে বরবেউ করুন এিং বনবিত করুন লর্ লকাদনা আর্াত িা দ্যর্টৃনার 

জন্য েবিষ্যদত র্োর্ে সতকৃতা লনওো হ্দেদছ। 

o জরুরী অিস্থা ব দট লগদে, পুনরাে কার্কৃ্র  শুরু করার পূদি ৃসি সুরক্ষা ব্যিস্থা পর্াৃদোচনা করুন 

এিং ক ীদের সতকৃ করুন। 

6. বরদপাটিংৃ: 

o জরুরী অিস্থার পর একটি পূণাৃঙ্গ বরদপাট ৃবতবর করুন, র্া পবরবস্থবতর িণনৃা, গ্রহ্ণকৃত কাদজর ধাপ 

এিং সংবিষ্ট সকদের োবেে পােনসহ্ নবের্ভক্ত োকদি। 
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লেবিবফদকিন িীট 1.3: জরুরী অিস্থাে সাড়া বেন 

প্রদোজনীে বপবপই (PPE) 

ক্র  বপবপই এর না  একক পবর াণ 

১ কাটিং  াস্ক বপস ১ 

২ গ্লােস লপোর ১ 

৩ সুরক্ষা গগেস বপস ১ 

৪ লহ্েদ ট বপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদতা লপোর ১ 

৬ িয়লান সুট বপস ১ 

 

প্রদোজনীে ইকুইপদ েস 

ক্র  না  একক পবর াণ 

১ গ্যাস কাটিং লসট বপস ১ 

২ ইদেদরাড ধারক বপস ১ 

৩ কাটিং লকিে ব টার ১ 

৪ কাটিং লটবিে বপস ১ 

৫ অবক্সদজন বসবেন্ডার বপস ১ 

৬ অযাবসটিবেন বসবেন্ডার বপস ১ 

৭ প্রাথপেক পচপকৎসা িক্স বপস ১ 

৮ কপেউপনয়কেন ইকুইিয়েন্ট শসট ১ 

 



 

20 
 

পেেনফল (Learning Outcome)- ২ :  াো াে বনিাৃচন ও প্রস্তুত করদত পারদি 

অযাদসসদ ে  ানেন্ড 

 

1. কমদৃক্ষদের ডনদদশৃ কর্থদক ওদয়ল্ড প্রদয়াজনীয়তা ডচডিত করদত সক্ষম 

হদয়দে 

2. জদবর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী কেে, টুলস এবাং ইদলদরাি ডনবাৃচন 

করদত এবাং সাংগ্রহ করদত সক্ষম হদয়দে 

3. জব কেডসডফদকশন অনুর্ায়ী কেে ডচডিত এবাং কােদত সক্ষম 

হদয়দে 

4. কেে এর পৃষ্ঠ পডরষ্কার করদত সক্ষম হদয়দে 

িত ৃও বরদসাস ৃ

1. প্রকৃত ক দৃক্ষদত্র অেিা প্রবিক্ষণ পবরদিি 

2. বসবিএেএ  

3. হ্যান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5.  াবিব বডো প্রদজির 

6. কাগজ, কে , লপবিে, ইদরজার 

7. ইোরদনট সুবিধা 

8. লহ্াোইট লিাড ৃও  াকৃার 

9. অবডও বেবডও বেোইস 

বিষেিস্তু 

1. ওদয়ডল্ডাং প্রদয়াজন 

2. স্ট্যান্ডাি ৃঅপাদরটিাং পদ্ধডত (SOP) 

3. ওদয়ডল্ডাং জন্য কেে 

4. টুলস এবাং ইকুইপদমন্ট 

5. ইদলকদরাি এবাং ইদলদরাদির ধরন 

6. কেদে ডচডিতকরণ পদ্ধডত 

7. এজ প্রস্তুডতর গুরুত্ব 

8. এজ প্রস্তুডতর পদ্ধডত 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. প্রদয়াজনীয় টুলস এবাং ইকুইপদমন্ট সনাক্ত ও সাংগ্রহ করুন 

2. প্রদয়াজনীয় উপকরণ (দমদেডরয়ালস) ডনবাৃচন করুন 

3. জদবর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী কেে, টুলস এবাং ইদলদরাি ডনবাৃচন 

করুন এবাং সাংগ্রহ করুন 

4. জব কেডসডফদকশন অনুর্ায়ী কেে ডচডিত করুন এবাং কাটুন 

প্রবিক্ষণ পদ্ধবত 

 

1. আদোচনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রেিনৃ (Demonstration) 

4. বনদেবৃিত অনুিীেন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীেন (Individual Practice) 

6. প্রদজি ওোকৃ (Project Work) 

7. স স্যা স াধান (Problem Solving) 

8.  াোোটাদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদ ে পদ্ধবত 

 

1. বেবেত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রেিনৃ (Demonstration)  

3. ল ৌবেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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বিক্ষণ/প্রবিক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) -২ :  াো াে বনিাৃচন ও প্রস্তুত করা  

 

এই বিেনফে অজৃদনর েদক্ষয বিেনফদে অন্তর্ভকৃ্ত বিষেিস্তু এিং পারফরম্যাি ক্রাইদটবরো অজৃদনর জন্য বনম্নবেবেত 

কার্কৃ্র গুদো পর্াৃেক্রদ  সম্পােন করুন। কার্কৃ্র গুদোর জন্য িবণতৃ বরদসাসসৃমূহ্ ব্যািহ্ার করুন।  

 

বিেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / বিদিষ বনদেিৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রবিক্ষণােীগণ      লকান বিক্ষা  উপকরণ 

ব্যিহ্ার করদি লস সম্পদকৃ প্রবিক্ষদকর  

বনকট জানদত চাইদি 

1. প্রবিক্ষক প্রবিক্ষােীদের “ াো াে বনিাৃচন ও প্রস্তুত করা” 

লিোর উপকরণ প্রোন করদিন 

2. ইনফরদ িন িীট পড়দত হ্দি। 2. ইনফরদ িন িীট ২ :  াো াে বনিাৃচন ও প্রস্তুত করা 

3. লসেফ লচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদোর উত্তর প্রোন 

করুন এিং উত্তরপদত্রর সাদে ব বেদে 

বনবিত হ্দত হ্দি।  

3. লসল্ফ-দচক িীট 2 :  াো াে বনিাৃচন ও প্রস্তুত করা 

    উত্তরপত্র 2 :  াো াে বনিাৃচন ও প্রস্তুত করা 

4. জি/টাি িীট ও লেবসবফদকিন িীট 

অনুর্ােী জি সম্পােন করুন। 

4. বনদম্নাক্ত জি/টাস্ক িীট অনুর্ােী জি/টাস্ক সম্পােন করুন 

টাস্ক িীট 2.১:  াো াে বনিাৃচন ও প্রস্তুত করা 
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ইনফরদ িন িীট (Information Sheet) 2:  াো াে বনিাৃচন ও প্রস্তুত করা 

 

ডশখন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমর্্ র্ীে পটে ডশক্ষণার্থীগণ ডনদম্নাক্ত ডবষয়গুদলা ব্যাখ্যা 

করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

 

2.1 ওদয়ডল্ডাং প্রদয়াজন 

2.2 স্ট্যান্ডাি ৃঅপাদরটিাং পদ্ধডত (SOP) 

2.3 ওদয়ডল্ডাং জন্য কেে 

2.4 টুলস এবাং ইকুইপদমন্ট 

2.5 ইদলকদরাি এবাং ইদলদরাদির ধরন 

2.6 কেদে ডচডিতকরণ পদ্ধডত 

2.7 এজ প্রস্তুডতর গুরুত্ব 

2.8 এজ প্রস্তুডতর পদ্ধডত 

 

 
 

2.1 ওদয়ডল্ডাং এর প্রদয়াজনীয়তা 

 

ওদেবল্ডং হ্ে দ্যটি িা তদতাবধক ধাতু িা উপাোনদক গর  িা চাদপর  াধ্যদ  একবত্রত করার একটি প্রবক্রো। এটি 

র্েন লকান র্ন্ত্রাংদির অংি একবত্রত করার জন্য প্রদোজন হ্ে, তেন ওদেবল্ডং ব্যিহ্ার করা হ্ে। ওদেবল্ডংদের 

 াধ্যদ  কাঠাদ া ও র্ন্ত্রাংি িবক্তিােী করা র্াে। ওদেবল্ডং প্রদোজন হ্ে র্েন লকানও র্ন্ত্রাংি িা বন াৃদণর জন্য 

িবক্তিােী সংদর্াগ িা বফউজন েরকার। 

 

 

ওদেবল্ডং প্রদোজদনর উোহ্রণ: 

 

• ল বিন িা র্ন্ত্রপাবতর অংি একবত্রত করদত। 

• বন াৃণ কাঠাদ া লর্ ন ধাতি কাঠাদ া, বিজ িা বপোর বতবরদত। 

• গাবড়, লেন িা অন্যান্য িাহ্ন বতবর করদত। 
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2.2 স্ট্যান্ডাি ৃঅপাদরটিাং পদ্ধডত (SOP) 

 

ওদেবল্ডং এর কার্কৃর ও বনরাপে প্রবক্রো সম্পােদনর জন্য স্টযান্ডাড ৃঅপাদরটিং পদ্ধবত (SOP) খুিই গুরুেপূণ।ৃ 

এটি একধরদনর বনে ািেী িা বনদেবৃিকা র্া ওদেবল্ডং কাদজর সঠিকতা ও বনরাপত্তা বনবিত কদর। 

 

SOP এর গুরুেপূণ ৃবেক 

 

▪ বনরাপত্তা বগোর পবরধান করা (দর্ ন: প্রদটকটিে গ্লাস, লগ্লােস, ওদেবল্ডং লপািাক)। 

▪ সঠিক ওদেবল্ডং লটকবনক ব্যিহ্ার করা। 

▪ পবরদিদির বনরাপত্তা বনবিত করা (দর্ ন: োদো িায়ু চোচে)। 

▪ প্রবক্রো পরিতী পবরষ্কার ও পরীক্ষা। 

 

2.3 ওদয়ডল্ডাং জন্য কেে 

ওদেবল্ডং কাদজর জন্য সঠিক লেট বনিাৃচন করা অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ লেদটর গুণ ান, প্রকার এিং  াত্রা ওদেবল্ডংদের 

ফোফেদক প্রোবিত কদর। 
 

লেদটর ধরন 
 

পণ্য বিিরণ 

বস্টে লেট বস্টদের বতবর লেট, র্া োরী এিং িবক্তিােী হ্ে। সাধারণত বন াৃণ, র্ন্ত্রপাবত এিং বিবেন্ন 

ধরদনর বন াৃণ কাদজ ব্যিহৃত হ্ে। 

অযালুব বনো  

লেট 

অযালুব বনো  ধাতুর বতবর হ্ােকা ওজদনর লেট। এটি ক্ষেপ্রবতদরাধী, সহ্দজ বরচাবেত হ্ে 

এিং বি ান, গাবড় ও বিবেন্ন বন াৃণ কাদজ ব্যিহৃত হ্ে। 

লস্টইনদেস বস্টে 

লেট 

লস্টইনদেস বস্টে বেদে বতবর লেট র্া  বরচা ও ক্ষদের বিরুদদ্ধ প্রবতদরাধী। এটি সাধারণত োদ্য 

প্রবক্রোকরণ, রাসােবনক বিল্প এিং বন াৃণ কাদজ ব্যিহৃত হ্ে। 

কািনৃ বস্টে লেট উচ্চ িবক্তর কািনৃ বস্টে বেদে বতবর লেট র্া গঠনমূেক কাদজর জন্য উপযুক্ত। এটি সাধারণত 

ওদেবল্ডং, গঠন এিং র্াবন্ত্রক কাদজ ব্যিহৃত হ্ে। 

 

লেট বনিাৃচদনর গুরুে 
 

▪ লেদটর গঠন ও গুণ ান ওদেবল্ডংদের িবক্ত ও স্থােীে বনধাৃরণ কদর। 

▪ বিবেন্ন লেদটর  দধ্য গদে র্াওোর স ে এিং প্রবতদরাধ ক্ষ তা বেন্ন হ্দত পাদর, র্া কাদজর ধরন 

অনুর্ােী বনিাৃবচত করা উবচত। 

 

2.4 টুলস এবাং ইকুইপদমন্ট 
 

ওদেবল্ডং কাদজর জন্য প্রদোজনীে টুেস ও ইকুইপদ েগুবে সঠিকোদি বনিাৃচন ও ব্যিহ্ার করা জরুবর। এর 

 দধ্য রদেদছ: 
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সরঞ্জা  বিিরণ 

ওদেবল্ডং ল বিন 

(AC/DC ওদেবল্ডং 

ল বিন) 

AC/DC ওদেবল্ডং ল বিন দ্বারা বিদ্যযবতক আকৃ বতবর কদর ধাতু একবত্রত করা হ্ে। 

AC ল বিন সাশ্রেী এিং সাধারণত িড় কাদজর জন্য ব্যিহৃত হ্ে, আর DC ল বিন 

সুবনবেষৃ্ট ওদেবল্ডং জন্য ব্যিহৃত হ্ে। 

ক্ল্যাম্প দ্যটি ধাতু সংযুক্ত রাদে 

হ্যা ার বফোর ল টাে সঠিকোদি স্থাপন করার জন্য ব্যিহৃত হ্ে 

স্ক্রু ড্রাইোর বিবেন্ন র্ন্ত্রাংি িা র্ন্ত্রগুদো ঠিক করার জন্য ব্যিহৃত হ্ে 

ওদেবল্ডং ইদেকদরাড 

লহ্াল্ডার 

ইদেকদরাড লহ্াল্ডার ওদেবল্ডং পদ্ধবতদত ইদেকদরাড ধদর রাোর জন্য ব্যিহৃত হ্ে। এটি 

বনরাপেোদি বিদ্যযবতক আকৃ বতবর করদত সহ্ােতা কদর। 

গ্রাইন্ডার ওদেবল্ডং লিদষ ওদেল্ড েট  সৃণ করার জন্য ব্যিহৃত হ্ে।  

িাি ওদেবল্ডং পরিতী স্ল্যাগ পবরষ্কার করার জন্য ব্যিহৃত হ্ে। 

 

2.5 ইদলকদরাি এবাং ইদলদরাদির ধরন 

ওদেবল্ডংদের জন্য সঠিক ইদেকদরাড বনিাৃচন করা প্রদোজন। বিবেন্ন ধরদনর ইদেকদরাড ব্যিহ্ার করা হ্ে 

ওদেবল্ডং কাদজর উপর বনেরৃ কদর। 

 

ইদেকদরাদডর ধরন: 
 

▪ লো হ্াইদড্রাদজন ইদেকদরাড: সাধারণত বস্টে এিং উচ্চ তাপ াত্রা সহ্য করার জন্য ব্যিহৃত হ্ে। 

▪ লসলুদোজ ইদেকদরাড: অযালুব বনো  িা অন্যান্য সফট ল টাদের জন্য ব্যিহৃত হ্ে। 

▪  াইনড ইদেকদরাড: সাধারণত ল বিন ও কাঠাদ াগত কাদজর জন্য ব্যিহৃত। 

ইদেকদরাড বনিাৃচন প্রবক্রো: 
 

▪ লেদটর উপাোন এিং স্টাইে অনুসাদর উপযুক্ত ইদেকদরাড বনিাৃচন করা। 

▪ ওদেবল্ডং প্রবক্রোর তাপ াত্রা সহ্য করার জন্য সঠিক ইদেকদরাড বনিাৃচন করা। 

 

2.6 কেদে ডচডিতকরণ পদ্ধডত: 
 



 

25 
 

ওদেবল্ডং কাদজর সঠিক স্থাদন সঠিক বচবিতকরণ করা প্রদোজন। এটি ওদেবল্ডং প্রবক্রোটি সঠিকোদি বনধাৃরণ 

করদত সহ্ােতা কদর। 

 

 

বচবিতকরদণর পদ্ধবত: 
 

▪ লেদট লসোর োইন, ওদেবল্ডং োইদনর বচি। 

▪ লেদটর লিষ প্রান্ত এিং  াপ অনুর্ােী বচবিতকরণ। 

▪ লট দেট িা রুোর ব্যিহ্ার কদর সঠিকোদি বচি আঁকা। 

 

2.7 এজ প্রস্তুডতর গুরুত্ব 
 

ওদেবল্ডংদের জন্য লেদটর এজ িা প্রান্ত প্রস্তুত করা অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ সঠিক এজ প্রস্তুবত ওদেবল্ডংদের িবক্ত ও 

স্থাবেে বনধাৃরণ কদর। 

 

এজ প্রস্তুবতর গুরুে 
 

▪ লেদটর এজ সঠিকোদি প্রস্তুত করা হ্দে, ওদেবল্ডংদের বফউিন িবক্তিােী হ্দি। 

▪ ওদেবল্ডং ত্রুটি (দর্ ন লপাদরাবসটি, ক্রযাবকং) এড়াদনা র্াদি। 

▪ সহ্জ ও সঠিক ওদেবল্ডং প্রবক্রো বনবিত করা। 

 

2.8 এজ প্রস্তুডতর পদ্ধডত: 
 

লেদটর এজ প্রস্তুবতর জন্য বকছু বনবেষৃ্ট পদ্ধবত রদেদছ র্া ওদেবল্ডংদে সফেতা বনবিত কদর। 
 

এজ প্রস্তুবতর পদ্ধবত 
 

▪ লস্কাোর এজ: লেদটর প্রান্তদক লসাজা কদর কাটাদনা। 

▪ বে-এজ: প্রাদন্ত বকছুটা লকাণ লেো র্াদত ওদেবল্ডং োদোোদি সম্পন্ন হ্ে। 

▪ বিকবিত এজ: বকছু অংি লকদট, লসাজা ও পবরষ্কার লরদে প্রান্ত প্রস্তুত করা। 

 

এজ প্রস্তুবতর জন্য র্ন্ত্রাবে 
 

▪ গ্রাইন্ডার 

▪ কাটিং ল বিন 

▪ হ্যান্ড টুে 
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লসেফ লচক (Self Check)- 2:   াো াে বনিাৃচন ও প্রস্তুত করা 

 

প্রবিক্ষণােীদের জন্য বনদেিৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদ িন িীট পাঠ কদর বনদচর প্রশ্নগুদোর উত্তর বেখুন- 

 

1. ওদেবল্ডং লকন প্রদোজন হ্ে? 

উত্তর:  

 

 

 

2. স্টযান্ডাড ৃঅপাদরটিং পদ্ধবত (SOP) কী? 

উত্তর:  

 

 

 

3. সঠিক ওদেবল্ডং লেট বনিাৃচন লকন জরুবর? 

উত্তর:  

 

 

 

4. ওদেবল্ডংদের জন্য কী ধরদনর ইদেকদরাড ব্যিহ্ার করা হ্ে? 

উত্তর:  

 

 

 

5. ওদেবল্ডংদের জন্য লেদটর এজ প্রস্তুবতর গুরুে কী? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)-  াো াে বনিাৃচন ও প্রস্তুত করা 

1. ওদেবল্ডং লকন প্রদোজন হ্ে? 

উত্তর: ওদেবল্ডং প্রদোজন হ্ে র্েন দ্যটি িা তদতাবধক ধাতু িা উপাোনদক গর  িা চাদপর  াধ্যদ  একবত্রত করার 

জন্য িবক্তিােী সংদর্াগ িা বফউজন েরকার হ্ে। 

 

2. স্টযান্ডাড ৃঅপাদরটিং পদ্ধবত (SOP) কী? 

উত্তর: SOP হ্দো ওদেবল্ডং কাদজর সঠিকতা এিং বনরাপত্তা বনবিত করার জন্য বনে ািেী িা বনদেবৃিকা র্া 

প্রবক্রোর বনরাপত্তা ও কার্কৃাবরতা বনবিত কদর। 

 

3. সঠিক ওদেবল্ডং লেট বনিাৃচন লকন জরুবর? 

উত্তর: সঠিক লেট বনিাৃচন ওদেবল্ডংদের িবক্ত ও স্থাবেে বনধাৃরণ কদর এিং কাদজর ধরন অনুর্ােী উপযুক্ত লেদটর 

গদে র্াওোর স ে ও প্রবতদরাধ ক্ষ তা বনবিত কদর। 

 

4. ওদেবল্ডংদের জন্য কী ধরদনর ইদেকদরাড ব্যিহ্ার করা হ্ে? 

উত্তর: লো হ্াইদড্রাদজন ইদেকদরাড, লসলুদোজ ইদেকদরাড এিং  াইনড ইদেকদরাড ব্যিহ্ার করা হ্ে, র্া লেদটর 

উপাোন এিং তাপ াত্রা সহ্য করার ক্ষ তার উপর বনেরৃ কদর। 

 

5. ওদেবল্ডংদের জন্য লেদটর এজ প্রস্তুবতর গুরুে কী? 

উত্তর: লেদটর সঠিক এজ প্রস্তুবত ওদেবল্ডংদের বফউিন িবক্তিােী কদর, ত্রুটি লর্ ন লপাদরাবসটি এিং ক্রযাবকং 

এড়াদত সহ্ােতা কদর এিং সঠিক ওদেবল্ডং প্রবক্রো বনবিত কদর। 
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টাি িীট 2.১: প্রদয়াজনীয় টুলস এবাং ইকুইপদমন্ট সনাক্ত ও সাংগ্রহ কিা 

 

পেদক্ষপ: 

 

1. প্রেদ  ওদেবল্ডং কাদজর জন্য প্রদোজনীে টুেস এিং ইকুইপদ ে সনাক্ত করুন। 

2. র্োর্েোদি প্রবতটি টুে, বপবপই, ইকুইপদ ে এিং ম্যাদটবরোে সংগ্রহ্ করুন। 

3. প্রদোজনীে টুেস, বপবপই, ইকুইপদ েস এিং ম্যাদটবরোেগুদো সংগ্রহ্ কদর সঠিকোদি প্রস্তুত করুন। 

4. প্রবতটি সরঞ্জা  এিং উপকরণ ব্যিহ্াদরর জন্য প্রস্তুত লরদে, তাদের সঠিক অিস্থান এিং পবরিন্নতা বনবিত 

করুন। 

5. স স্ত প্রস্তুবত লিদষ, ওদেবল্ডং প্রবক্রো শুরু করার আদগ সিবকছু লচক করুন এিং বনবিত করুন লর্ লকানও 

বকছু অনুপবস্থত লনই। 
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শেপেপফয়কেন িীট 2.১: প্রদয়াজনীয় টুলস এবাং ইকুইপদমন্ট সনাক্ত ও সাংগ্রহ কিা 

 

প্রদোজনীে বপবপই: 

ক্র  বপবপই এর না  একক পবর াণ 

১ ওদেবল্ডং লহ্েদ ট বপস ১ 

২ গ্লােস লপোর ১ 

৩ লসফটি গগেস বপস ১ 

৪ লসফটি বুট লপোর ১ 

৫ ওদেবল্ডং এপ্রন বপস ১ 

৬ কানাে  ফ বপস ১ 

৭ িয়লার সুট বপস ১ 

 

প্রদোজনীে টুেস: 

ক্র  টুেস এর না  একক পবর াণ 

১ আকৃ ওদেবল্ডং বস্টক প্যাক ১ 

২ গ্রাইন্ডার বপস ১ 

৩ হ্যা ার বপস ১ 

৪ িাি বপস ১ 

৫ স্ক্রু ড্রাইোর বপস ১ 

৬ ট্যাপ বসটি বপস ১ 

 

প্রদোজনীে ইকুইপদ েস: 

ক্র  না  একক পবর াণ 

১ ওদেবল্ডং ল বিন বপস ১ 

২ গ্রাউন্ড ক্ল্যাম্প বপস ১ 

৩ ইদেকদরাড লহ্াল্ডার বপস ১ 

৪ লটনবসে ব টার বপস ১ 

৫ লসাল্ডাবরং আইরন বপস ১ 

৬ গ্যাস  াপার ব টার বপস ১ 

 

প্রদোজনীে ম্যাদটবরোে: 

ক্র  না  একক পবর াণ 

১ বস্টে লেট লকবজ ৫ 

২ ওদেবল্ডং ফ্লাক্স লকবজ ২ 

৩ ইদেকদরাড প্যাক ১ 

৪ গ্যাস (অযাবসটিবেন/অবক্সদজন) বসবেন্ডার ১ 

৫ আগনৃ গ্যাস বসবেন্ডার ১ 
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টাি িীট 2.২: প্রদয়াজনীয় উপকরণ (দমদেডরয়ালস) ডনবাৃচন কিা 

পেদক্ষপ: 

 

1. প্রেদ  ওদেবল্ডং কাদজর জন্য প্রদোজনীে উপকরণ সঠিকোদি বনিাৃচন করুন। 

2. র্োর্েোদি উপকরণগুদো বচবিত করুন, লর্ ন বস্টে লেট, ইদেকদরাড, গ্যাস, ওদেবল্ডং ফ্লাক্স ইতযাবে। 

3. উপকরণ ব্যিহ্াদরর জন্য সঠিক পবর াণ এিং গুণগত  ান র্াচাই করুন। 

4. বনিাৃবচত উপকরণ বনবিত করুন লর্ তারা ওদেবল্ডং লেবসবফদকিন অনুর্ােী ব্যিহ্ার উপদর্াগী। 

5. প্রবতটি উপকরণ সংগ্রদহ্র পদর, লসগুদো সঠিকোদি প্রস্তুত এিং সংরক্ষণ করুন। 
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শেপেপফয়কেন িীট 2.১:  াো াে বনিাৃচন ও প্রস্তুত করা 

 

প্রদোজনীে বপবপই: 

ক্র  বপবপই এর না  একক পবর াণ 

১ ওদেবল্ডং লহ্েদ ট বপস ১ 

২ গ্লােস লপোর ১ 

৩ লসফটি গগেস বপস ১ 

৪ লসফটি বুট লপোর ১ 

৫ ওদেবল্ডং এপ্রন বপস ১ 

৬ কানাে  ফ বপস ১ 

৭ িয়লার সুট বপস ১ 

 

প্রদোজনীে টুেস: 

ক্র  টুেস এর না  একক পবর াণ 

১ আকৃ ওদেবল্ডং বস্টক প্যাক ১ 

২ গ্রাইন্ডার বপস ১ 

৩ হ্যা ার বপস ১ 

৪ িাি বপস ১ 

৫ স্ক্রু ড্রাইোর বপস ১ 

 

প্রদোজনীে ইকুইপদ েস: 

ক্র  না  একক পবর াণ 

১ ওদেবল্ডং ল বিন বপস ১ 

২ গ্রাউন্ড ক্ল্যাম্প বপস ১ 

৩ ইদেকদরাড লহ্াল্ডার বপস ১ 

৪ লটনবসে ব টার বপস ১ 

৫ লসাল্ডাবরং আইরন বপস ১ 

৬ গ্যাস  াপার ব টার বপস ১ 

 

প্রদোজনীে ম্যাদটবরোে: 

ক্র  না  একক পবর াণ 

১ বস্টে লেট লকবজ ৫ 

২ ওদেবল্ডং ফ্লাক্স লকবজ ২ 

৩ ইদেকদরাড প্যাক ১ 

৪ গ্যাস (অযাবসটিবেন/অবক্সদজন) বসবেন্ডার ১ 
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টাি িীট 2.৩ : জদির প্রদোজনীেতা অনুর্ােী লেট, টুেস এিং ইদেদরাড বনিাৃচন করা এিং সংগ্রহ্ 

করা 

পেদক্ষপ: 

1. জদির প্রদোজনীেতা র্াচাই করুন: প্রেদ  ওদেবল্ডং কাদজর জন্য প্রদোজনীে লেবসবফদকিন এিং বডজাইন 

লচক করুন। ওদেবল্ডংদের ধরন এিং লেদটর প্রদোজনীে গুণগত  ান বনধাৃরণ করুন। 

2. লেট বনিাৃচন: লেদটর আকার, উপকরণ, এিং প্রস্থ বনবিত করুন, লর্ন তা ওদেবল্ডং প্রবক্রো সম্পােন করদত 

সক্ষ  হ্ে। 

3. টুেস বনিাৃচন: ওদেবল্ডং প্রবক্রোর জন্য প্রদোজনীে টুেস বনিাৃচন করুন, লর্ ন গ্রাইন্ডার, স্ক্রু ড্রাইোর, হ্যা ার 

ইতযাবে। 

4. ইদেকদরাড বনিাৃচন: সঠিক ইদেকদরাড বনিাৃচন করুন র্া লেদটর উপকরদণর সদঙ্গ উপযুক্ত এিং ওদেবল্ডং 

লেবসবফদকিন অনুর্ােী কাজ করদি। 

5. সংগ্রহ্: প্রবতটি বনিাৃবচত উপকরণ সঠিক পবর াদণ সংগ্রহ্ করুন এিং তাদের প্রস্তুবত বনবিত করুন। 

6. জি লেবসবফদকিন অনুর্ােী স ন্বে: বনিাৃবচত লেট, টুেস এিং ইদেকদরাদডর পবর াণ এিং সঠিকতা 

পর্াৃদোচনা করুন। 
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শেপেপফয়কেন িীট 2.৩: জদির প্রদোজনীেতা অনুর্ােী লেট, টুেস এিং ইদেদরাড বনিাৃচন করা 

এিং সংগ্রহ্ করা 

প্রদোজনীে বপবপই: 
 

ক্র  বপবপই এর না  একক পবর াণ 

১ ওদেবল্ডং লহ্েদ ট বপস ১ 

২ গ্লােস লপোর ১ 

৩ লসফটি গগেস বপস ১ 

৪ লসফটি বুট লপোর ১ 

৫ ওদেবল্ডং এপ্রন বপস ১ 

৬ কানাে  ফ বপস ১ 

৭ িয়লার সুট বপস ১ 

 

প্রদোজনীে টুেস: 

ক্র  টুেস এর না  একক পবর াণ 

১ আকৃ ওদেবল্ডং বস্টক প্যাক ১ 

২ গ্রাইন্ডার বপস ১ 

৩ হ্যা ার বপস ১ 

৪ িাি বপস ১ 

৫ স্ক্রু ড্রাইোর বপস ১ 

৬ ট্যাপ বসটি বপস ১ 

 

প্রদোজনীে ইকুইপদ েস: 

ক্র  না  একক পবর াণ 

১ ওদেবল্ডং ল বিন বপস ১ 

২ গ্রাউন্ড ক্ল্যাম্প বপস ১ 

৩ ইদেকদরাড লহ্াল্ডার বপস ১ 

৪ লটনবসে ব টার বপস ১ 

৫ লসাল্ডাবরং আইরন বপস ১ 

৬ গ্যাস  াপার ব টার বপস ১ 

 

প্রদোজনীে ম্যাদটবরোে: 

ক্র  না  একক পবর াণ 

১ বস্টে লেট লকবজ ১০০ 

২ ওদেবল্ডং ফ্লাক্স লকবজ ২ 

৩ ইদেকদরাড প্যাক ১ 

৪ গ্যাস (অযাবসটিবেন/অবক্সদজন) বসবেন্ডার ১ 
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টাি িীট 2.৪: জি লেবসবফদকিন অনুর্ােী লেট বচবিত করা এিং কাটা 

 

পেদক্ষপ: 

1. জি লেবসবফদকিন র্াচাই করুন: প্রেদ  ওদেবল্ডং কাদজর জন্য প্রদোজনীে লেদটর আকার, প্রস্থ, এিং 

গুণগত  ান লচক করুন। ওদেবল্ডং লেবসবফদকিন অনুর্ােী লেদটর ধরন বনধাৃরণ করুন। 

2. লেট বচবিতকরণ: লেদটর উপর সঠিক আকার এিং কাটার লরো বচবিত করুন। সাধারণত, কাটার লরো 

একটি লসাজা োইন বেদে বচবিত করা হ্ে, এিং লসগুদোর উপর বনদেিৃনা লেওোর জন্য  াপ এিং আঙ্গুদের 

ব্যিহ্ার করা হ্ে। 

3. কাটার সরঞ্জা  প্রস্তুত করুন: লেট কাটার জন্য প্রদোজনীে টুেস এিং সরঞ্জা গুবে প্রস্তুত রাখুন (দর্ ন 

গ্রাইন্ডার, কাটিং টুেস ইতযাবে)। 

4. কাটার কাজ শুরু করুন: বচবিত লরো অনুর্ােী লেট কাটা শুরু করুন, র্াদত লেদটর আকার সঠিক হ্ে এিং 

ওদেবল্ডং কাদজর জন্য উপযুক্ত হ্ে। 

5. কাটার পর লেট পরীক্ষা করুন: কাটার কাজ সম্পন্ন হ্ওোর পদর, লেদটর সঠিকতা এিং আকার পরীক্ষা 

করুন। লকাদনা ত্রুটি োকদে তা সংদিাধন করুন। 

6. লেট প্রস্তুত করুন: লেট কাটার পর, লেদটর প্রান্ত সঠিকোদি প্রস্তুত করুন, লর্ন ওদেবল্ডং প্রবক্রো বনবিদৃে 

সম্পন্ন করা র্াে। 
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শেপেপফয়কেন িীট 2.১: জি লেবসবফদকিন অনুর্ােী লেট বচবিত করা এিং কাটা 

 

প্রদোজনীে বপবপই: 

ক্র  বপবপই এর না  একক পবর াণ 

১ ওদেবল্ডং লহ্েদ ট বপস ১ 

২ গ্লােস লপোর ১ 

৩ লসফটি গগেস বপস ১ 

৪ লসফটি বুট লপোর ১ 

৫ ওদেবল্ডং এপ্রন বপস ১ 

৬ কানাে  ফ বপস ১ 

৭ িয়লার সুট বপস ১ 

 

প্রদোজনীে টুেস: 

ক্র  টুেস এর না  একক পবর াণ 

১ গ্রাইন্ডার বপস ১ 

২ কাটিং হুইে বপস ১ 

৩ ল জাবরং লটপ ব টার ১ 

৪ স্কোর/ রুোর বপস ১ 

৫  াবকৃং লপন বপস ১ 

৬ হ্যা ার বপস ১ 

 

প্রদোজনীে ইকুইপদ েস: 

ক্র  না  একক পবর াণ 

১ ওদেবল্ডং ল বিন বপস ১ 

২ গ্রাউন্ড ক্ল্যাম্প বপস ১ 

৩ ইদেকদরাড লহ্াল্ডার বপস ১ 

৪ লটনবসে ব টার বপস ১ 

৫ গ্যাস  াপার ব টার বপস ১ 

 

প্রদোজনীে ম্যাদটবরোে: 

ক্র  না  একক পবর াণ 

১ বস্টে লেট লকবজ ১০০ 

২ ওদেবল্ডং ফ্লাক্স লকবজ ২ 

৩ ইদেকদরাড প্যাক ১ 

৪ গ্যাস (অযাবসটিবেন/অবক্সদজন) বসবেন্ডার ১ 
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পেেনফল (Learning Outcome)- ৩ : ওদেবন্ডং ল বিন লসট আপ করদত পারদি 

 

অযাদসসদ ে  ানেন্ড 

 

1. জটেি প্রদয়াজন অনুর্ায়ী অযাডম্পয়ার এিজাস্ট্ এবাং কসে করদত সক্ষম 

হদয়দে 

2. প্রদয়াজন মাডফক জব/ওয়াকৃ ডপস এর সাদর্থ আর্থ ৃক্ল্যাম্প সাংযুক্ত করা 

হদয়দে 

িত ৃও বরদসাস ৃ

1. কমদৃক্ষে অর্থবা প্রডশক্ষণ পডরদবশ 

2. ডসডবএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাডিডমডিয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, কপডিল ও ইদরজার 

7. ইন্টারদনে সুডবধা 

8. কহায়াইে কবাি ৃও মাকৃার 

9. অডিও ডভডিও ডভভাইস 

10. প্রটয়াজ্ীয় উপকরণ, টুলস ও ইকুইপটমন্ট 

11. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপপিই 

বিষেিস্তু 

1. ওদয়ডল্ডাং ইকুইপদমন্ট কসটিাং পদ্ধডত. 

2. জব কেডসডফদকশন অনুর্ায়ী ওদয়ডল্ডাং ইকুইপদমন্ট এিজাস্ট্এিজাস্ট্ 

পদ্ধডত 

3. ওদয়ডল্ডাংদয় উপযুক্ত রুে গ্যাপ এর গুরুত্ব 

4. ডিদস্ট্ারশন  

5. জব কসে করার প্রডক্রয়া 

6. ওদয়ডল্ডাং এ ক্ল্যাডম্পাং এবাং ট্যাডকাং এর  গুরুত্ব 

7. ওদয়ডল্ডাং এর ক্ল্যাডম্পাং এবাং ট্যাডকাং পদ্ধডত। 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 
1. ওদয়ডল্ডাং কমডশদনর অযাডম্পয়ার এিজাস্ট্ কদর কসে করুন এবাং জব/ওয়াকৃ 

ডপস এর সাদর্থ আর্থ ৃক্ল্যাম্প সাংযুক্ত করুন 

প্রবিক্ষণ পদ্ধবত 

 

1. আদোচনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রেিনৃ (Demonstration) 

4. বনদেবৃিত অনুিীেন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীেন (Individual Practice) 

6. প্রদজি ওোকৃ (Project Work) 

7. স স্যা স াধান (Problem Solving) 

8.  াোোটাদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদ ে পদ্ধবত 

 

1. বেবেত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রেিনৃ (Demonstration)  

3. ল ৌবেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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বিক্ষণ/প্রবিক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) - ৩ : ওদেবন্ডং ল বিন লসট আপ করা 

এই বিেনফে অজৃদনর েদক্ষয বিেনফদে অন্তর্ভকৃ্ত বিষেিস্তু এিং পারফরম্যাি ক্রাইদটবরো অজৃদনর জন্য বনম্নবেবেত 

কার্কৃ্র গুদো পর্াৃেক্রদ  সম্পােন করুন। কার্কৃ্র গুদোর জন্য িবণতৃ বরদসাসসৃমূহ্ ব্যািহ্ার করুন।  

বিেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / বিদিষ বনদেিৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রবিক্ষণােীগণ  লকান বিক্ষা উপকরণ 

ব্যিহ্ার করদি লস সম্পদকৃ  

প্রবিক্ষদকর বনকট জানদত চাইদি 

1. প্রবিক্ষক প্রবিক্ষােীদের “ওদেবন্ডং ল বিন লসট আপ করা” 

লিোর উপকরণ প্রোন করদিন 

2. ইনফরদ িন িীট পড়দত হ্দি। 2. ইনফরদ িন িীট 3 : ওদেবন্ডং ল বিন লসট আপ করা 

3. লসেফ লচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদোর উত্তর প্রোন 

করুন এিং উত্তরপদত্রর সাদে ব বেদে 

বনবিত হ্দত হ্দি।  

3. লসল্ফ-দচক িীট 3 : ওদেবন্ডং ল বিন লসট আপ করা 

    উত্তরপত্র 3 : ওদেবন্ডং ল বিন লসট আপ করা 

4. জি/টাি িীট ও লেবসবফদকিন িীট 

অনুর্ােী জি সম্পােন করুন। 

4. বনদম্নাক্ত জি/টাস্ক িীট অনুর্ােী জি/টাস্ক সম্পােন করুন 

টাস্ক িীট 3.১: SMAW ওদেবল্ডং ল বিন লসট আপ করা 
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ইনফরদ িন িীট (Information Sheet) ৩ : ওদেবন্ডং ল বিন লসট আপ করা 

 

ডশখন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমর্্ র্ীে পটে ডশক্ষণার্থীগণ ডনদম্নাক্ত ডবষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

 

3.1. ওদেবল্ডং ইকুইপদ ে লসটিং পদ্ধবত 

3.2. জি লেবসবফদকিন অনুর্ােী ওদেবল্ডং ইকুইপদ ে এডজাস্টএডজাস্ট পদ্ধবত। 

3.3. ওদেবল্ডংদে উপযুক্ত রুট গ্যাপ এর গুরুে। 

3.4. বডদস্টারিন  

3.5. জি লসট করার প্রবক্রো। 

3.6. ওদেবল্ডং এ ক্ল্যাবম্পং এিং ট্যাবকং এর  গুরুে। 

3.7. ওদেবল্ডং এ ক্ল্যাবম্পং এিং ট্যাবকং পদ্ধবত। 

 

 

3.1. ওদেবল্ডং ইকুইপদ ে লসটিং পদ্ধবত 

 

ওদেবল্ডং ইকুইপদ ে সঠিকোদি লসট করা ওদেবল্ডং প্রবক্রোর সফেতার জন্য অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ এটি বনবিত 

কদর লর্ ওদেবল্ডং ল বিন এিং অন্যান্য র্ন্ত্রপাবত সঠিকোদি কাজ করদি এিং সঠিক আউটপুট লেদি। 

 

লসটিং পদ্ধবত 

 

▪ ল বিদনর পাওোর বনিাৃচন: ওদেবল্ডং ল বিদনর আউটপুট লোদিজ এিং অযাবম্পোর বনিাৃচন করা 

লেদটর আকার ও ইদেকদরাদডর ধরন অনুর্ােী। 

▪ লপাস্ট-দফ্লা টাই : ল বিদন সঠিকোদি গ্যাস িা আরক (arc) লরদে লসট করা। 

▪ ইদেকদরাড পবজিন: ইদেকদরাড লহ্াল্ডার সঠিকোদি লসট করা র্াদত আরক বস্থর োদক। 

 

 

3.2. জি লেবসবফদকিন অনুর্ােী ওদেবল্ডং ইকুইপদ ে এডজাস্ট পদ্ধবত 

 

জি লেবসবফদকিন অনুসাদর ওদেবল্ডং ইকুইপদ দের এডজাস্টদ ে প্রদোজন, র্া ওদেবল্ডংদের গুণগত  ান 

বনবিত কদর। এদত বনবেষৃ্ট জদির জন্য ওদেবল্ডং ইকুইপদ দের সঠিক আউটপুট প্যারাব টার বনবিত করা 

হ্ে। 

 

এডজাস্টদ ে পদ্ধবত: 

 

▪ ইদেকদরাড টাইপ: লেদটর উপাোন এিং লিধ অনুর্ােী ইদেকদরাড টাইপ বনিাৃচন করা। 

▪ ল বিন লসটিং: অযাবম্পোর, লোদিজ, এিং আকৃ টাই  সঠিকোদি অযাডজাস্ট করা। 

▪ আকৃ লসটিং: ওদেবল্ডং সুরক্ষা এিং সঠিক বফউিন বনবিত করদত আকৃ লেন্থ এিং পবজিন ঠিক 

করা। 
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3.3. ওদেবল্ডংদে উপযুক্ত রুট গ্যাপ এর গুরুে 

 

রুট গ্যাপ হ্দো ওদেবল্ডং প্রবক্রোে দ্যটি লেদটর  দধ্য গ্যাপ িা ফোঁকা স্থান, র্া ওদেবল্ডং সঠিকোদি সম্পন্ন করার 

জন্য প্রদোজন। 

 

গ্যাদপর গুরুে: 

 

▪ সঠিক রুট গ্যাপ ওদেবল্ডং সঠিক বফউিন বনবিত কদর, র্াদত ওদেদল্ডর িবক্ত এিং স্থােীে বৃবদ্ধ পাে। 

▪ অবতবরক্ত গ্যাপ ওদেবল্ডংদে অস তা বতবর করদত পাদর, আর ক  গ্যাপ বফউজদনর স স্যা সৃবষ্ট করদত 

পাদর। 

▪ রুট গ্যাদপর সঠিকতা ওদেবল্ডংদের লটকসই এিং দৃি সংদর্াগ বতবরর জন্য অপবরহ্ার্।ৃ 

 

 

3.4. বডদস্টারিন 
 

বডদস্টারিন হ্ে র্েন ওদেবল্ডং প্রবক্রো লেদটর আকৃবতদত পবরিতনৃ র্টাে, লর্ ন লেঁদক র্াওো, লকাণ লহ্রদফর 

িা লেদটর  াদপর পবরিতনৃ। এটি ওদেবল্ডংদের  াধ্যদ  তাপ াত্রার পবরিতনৃ, বহ্টিং ও কুবেং এর ফদে র্দট। 

 

 

 

বডদস্টারিন ক াদনার উপাে: 

 

▪ সঠিকোদি ক্ল্যাবম্পং এিং ট্যাবকং ব্যিহ্ার করা। 

▪ ওদেবল্ডং স ে সঠিক তাপ াত্রা বনেন্ত্রণ রাো। 

▪ ওদেবল্ডংদের পর র্োস দে লেট ঠান্ডা করা। 
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3.5. জি লসট করার প্রবক্রো 

জি লসট করা হ্ে ওদেবল্ডং কাদজর জন্য লেটগুদোদক সঠিকোদি অিস্থান করা এিং সুরবক্ষত রাো। 

 

জি লসট করার প্রবক্রো 

 

▪ পবজিবনং: লেটগুবেদক সঠিক লকাণ এিং অিস্থাদন রােদত হ্দি। 

▪ ক্ল্যাবম্পং: লেটগুবে সঠিকোদি বস্থর রােদত ক্ল্যাম্প ব্যিহ্ার করা। 

▪ ট্যাবকং: লেটগুবেদক ওদেবল্ডং অিস্থাদন আটকাদনার জন্য ট্যাবকং করা। 

▪ বচবিতকরণ: প্রােব কোদি লেদটর সঠিক পবজিন বচবিত করা। 

 

 

3.6. ওদেবল্ডং এ ক্ল্যাবম্পং এিং ট্যাবকং এর গুরুে 
 

ক্ল্যাবম্পং এিং ট্যাবকং হ্ে দ্যটি গুরুেপূণ ৃপ্রবক্রো র্া লেটদক সঠিক অিস্থাদন রাোর জন্য ব্যিহ্ার করা হ্ে। এর 

 াধ্যদ  ওদেবল্ডংদের ফেস্বরূপ আকৃবত এিং গুণগত  ান বনবিত করা র্াে। 

 

ক্ল্যাবম্পং ও ট্যাবকং এর গুরুে 

 

▪ লেটগুবে সঠিক অিস্থাদন রাো বনবিত কদর। 

▪ ওদেবল্ডং প্রবক্রো সঠিকোদি সম্পন্ন হ্ে। 

▪ লেট লেঁদক র্াওো িা স্থানচুযবত লরাধ করা র্াে। 

▪ ট্যাবকং ব্যিহ্ার কদর ওদেবল্ডং প্রবক্রো শুরু করার আদগ লেটদক সা বেকোদি বস্থর করা র্াে। 

 

3.7. ওদেবল্ডং এ ক্ল্যাবম্পং এিং ট্যাবকং পদ্ধবত 
 

ক্ল্যাবম্পং এিং ট্যাবকং প্রবক্রো লেটদক বস্থর ও সঠিকোদি অিস্থান করাদনার জন্য বকছু বনবেষৃ্ট পদ্ধবত অনুসরণ 

করদত হ্ে। 

 

ক্ল্যাবম্পং পদ্ধবত 

 

▪ ইউ-ক্ল্যাম্প: লেদটর লকাণ িা প্রাদন্ত ইউ-ক্ল্যাম্প ব্যিহ্ার কদর ওদেবল্ডং পবজিন বস্থর করা। 

▪ কুইক-বরবেজ ক্ল্যাম্প: লেট দ্রুত ও বনরাপদে ক্ল্যাবম্পং করার জন্য ব্যিহৃত হ্ে। 

 

  

ইউ-ক্ল্যাম্প কুইক-বরবেজ ক্ল্যাম্প 
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ট্যাবকং পদ্ধবত 
 

• ট্যাক পদেে: লেদটর সঠিক অিস্থাদন লছাট লছাট ওদেল্ড বতবর কদর লেটদক বস্থর করা। 

• ট্যাবকং গ্যাপ: ট্যাবকং পদেেগুবের  দধ্য সঠিক গ্যাপ লরদে লেটগুদো বস্থর করা। 

 

 
 

ট্যাক পদেে ট্যাবকং গ্যাপ 
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লসেফ লচক (Self Check)- ৩ : ওদেবন্ডং ল বিন লসট আপ করা 

 

প্রবিক্ষণােীদের জন্য বনদেিৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদ িন িীট পাঠ কদর বনদচর প্রশ্নগুদোর উত্তর বেখুন- 

 

1. ওদেবল্ডং ইকুইপদ ে লসটিং কীোদি করা হ্ে? 

উত্তর:  

 

 

 

2. জি লেবসবফদকিন অনুর্ােী ওদেবল্ডং ইকুইপদ ে বকোদি এডজাস্ট করা হ্ে? 

উত্তর:  

 

 

3. রুট গ্যাদপর গুরুে কী? 

উত্তর:  

 

 

4. বডদস্টারিন কী এিং তা ক াদনার উপাে কী? 

উত্তর:  

 

 

5. ক্ল্যাবম্পং এিং ট্যাবকং এর গুরুে কী? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৩ : ওদেবন্ডং ল বিন লসট আপ করা 

প্রবিক্ষণােীদের জন্য বনদেিৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদ িন িীট পাঠ কদর বনদচর প্রশ্নগুদোর উত্তর বেখুন- 

 

1. ওদেবল্ডং ইকুইপদ ে লসটিং কীোদি করা হ্ে? 

উত্তর: ওদেবল্ডং ইকুইপদ ে লসটিং করদত ল বিদনর পাওোর বনিাৃচন, লপাস্ট-দফ্লা টাই  এিং ইদেকদরাড 

পবজিন সঠিকোদি লসট করা হ্ে র্াদত ওদেবল্ডং সঠিকোদি সম্পন্ন হ্ে। 

 

2. জি লেবসবফদকিন অনুর্ােী ওদেবল্ডং ইকুইপদ ে বকোদি এডজাস্ট করা হ্ে? 

উত্তর: জি লেবসবফদকিন অনুর্ােী ইদেকদরাড টাইপ, ল বিন লসটিং (অযাবম্পোর, লোদিজ) এিং আকৃ লসটিং 

সঠিকোদি এডজাস্ট করা হ্ে র্াদত ওদেবল্ডং গুণগত  ান বনবিত হ্ে। 

 

3. রুট গ্যাদপর গুরুে কী? 

উত্তর: সঠিক রুট গ্যাপ ওদেবল্ডংদের িবক্ত ও স্থাবেে বৃবদ্ধ কদর, অবতবরক্ত গ্যাপ অস তা সৃবষ্ট করদত পাদর এিং 

ক  গ্যাপ বফউজদনর স স্যা সৃবষ্ট করদত পাদর। 

 

4. বডদস্টারিন কী এিং তা ক াদনার উপাে কী? 

উত্তর: বডদস্টারিন হ্দো লেদটর আকৃবতর পবরিতনৃ র্া তাপ াত্রার পবরিতদৃনর কারদণ র্দট। ক াদনার জন্য সঠিক 

ক্ল্যাবম্পং, তাপ াত্রা বনেন্ত্রণ এিং ওদেবল্ডং পর ঠান্ডা করা উবচত। 

 

5. ক্ল্যাবম্পং এিং ট্যাবকং এর গুরুে কী? 

উত্তর: ক্ল্যাবম্পং ও ট্যাবকং লেটদক সঠিক অিস্থাদন রাদে, ওদেবল্ডং প্রবক্রো সঠিকোদি সম্পন্ন করদত সহ্ােতা 

কদর এিং লেদটর স্থানচুযবত লরাধ কদর। 
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টাি িীট 3.১: ওদেবল্ডং ল বিদনর অযাবম্পোর এডজাস্ট কদর লসট করা এিং জি/ওোক ৃবপস এর 

সাদে আে ৃক্ল্যাম্প সংযুক্ত করা 

 

কায়জর ধাি: 

 

1. অযাবম্পোর এডজাস্ট করা 

K. ল বিদনর পাওয়ার শসাস ৃ(Power Source) লচক করুন: প্রেদ  বনবিত করুন লর্, ওদেবল্ডং ল বিন সঠিক 

পাওোর সাোই লপদে আদছ। 

L. অযাবম্পোর লসটিং বনিাৃচন: ওদেবল্ডং ল বিদনর প্যাদনে িা কদরাে লিাদড ৃবগদে অযাবম্পোর লসটিং বনিাৃচন 

করুন। সাধারণত, ল টাে টাইপ, সাইজ এিং ওদেবল্ডং প্রবক্রোর উপর বেবত্ত কদর অযাবম্পোর বনিাৃচন করা 

হ্ে। 

o বস্টে ওদেবল্ডং: সাধারণত 1 ব ব  ল টাদের জন্য 25-30 অযাবম্পোর লেদক শুরু হ্দে, 10 ব ব  

ল টাদের জন্য 100-150 অযাবম্পোর পর্নৃ্ত হ্দত পাদর। 

o অযালুব বনো  ওদেবল্ডং: এই জন্য লিবি অযাবম্পোর প্রদোজন হ্ে, সাধারণত 1 ব ব  জন্য 40-50 

অযাবম্পোর। 

M. অযাবম্পোর লসটিং পবর াজৃন: কাদজর ধরন এিং ওদেবল্ডং ইদেকদরাড িা রদডর সাইজ অনুর্ােী অযাবম্পোর 

ঠিক কদর বনন। 

2. অে ৃক্ল্যাম্প সংযুক্ত করা 

K. ওোকৃ বপস বচবিত করুন: ওদেবল্ডং করার জন্য লর্ই ল টাে বপসটি ব্যিহ্ার করদিন (জি/ওোকৃ বপস), তা 

পবরষ্কার ও শুষ্ক হ্দত হ্দি। 

L. অে ৃক্ল্যাম্প সংযুক্ত করা: 

o ওদেবল্ডং ল বিদনর আে ৃক্ল্যাম্প (earth clamp) টি লোলুন এিং জি/ওোকৃ বপদস সংযুক্ত করুন। 

o ক্ল্যাম্পটি ল টাদের এক স্থাদন িক্তোদি সংযুক্ত করুন র্াদত বিদ্যযৎ পবরিাবহ্ত হ্দত পাদর। 

সাধারণত, লর্োদনই ক্ল্াম্পটি সংযুক্ত হ্দি, লসই জােগাটি ল টাদের স্বি (rust-free) অংদি 

হ্ওো উবচত। 

M. ক্ল্যাম্প বনরাপদে োগান: ক্ল্যাম্পটি লর্ন সঠিকোদি ল টাদের সাদে সংযুক্ত হ্ে, তা বনবিত করুন। না হ্দে, 

ওদেবল্ডং প্রবক্রো সঠিকোদি কাজ নাও করদত পাদর এিং ল বিদন স স্যা বতবর হ্দত পাদর। 

এোদি অযাবম্পোর লসট করা এিং অে ৃক্ল্যাম্প সংযুক্ত করার  াধ্যদ  ওদেবল্ডং প্রবক্রো শুরু করা লর্দত পাদর। 
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শেপেপফয়কেন িীট 3.১: ওদেবল্ডং ল বিদনর অযাবম্পোর এডজাস্ট কদর লসট করুন এিং জি/ওোক ৃ

বপস এর সাদে আে ৃক্ল্যাম্প সংযুক্ত করুন 

প্রদোজনীে বপবপই: 

ক্র  বপবপই এর না  একক পবর াণ 

১ ওদেবল্ডং লহ্েদ ট বপস ১ 

২ গ্লােস লপোর ১ 

৩ লসফটি গগেস বপস ১ 

৪ লসফটি বুট লপোর ১ 

৫ ওদেবল্ডং এপ্রন বপস ১ 

৬ কানাে  ফ বপস ১ 

৭ ব্রয়লান সুট বপস ১ 

 

প্রদোজনীে টুেস: 

ক্র  টুেস এর না  একক পবর াণ 

১ গ্রাইন্ডার বপস ১ 

২ োজ া কাটার বপস ১ 

৩ ল জাবরং লটপ ব টার ১ 

৪ স্কোর/রুোর বপস ১ 

৫  াবকৃং লপন বপস ১ 

৬ হ্যা ার বপস ১ 

 

প্রদোজনীে ইকুইপদ েস: 

ক্র  না  একক পবর াণ 

১ ওদেবল্ডং ল বিন বপস ১ 

২ গ্রাউন্ড ক্ল্যাম্প বপস ১ 

৩ ইদেকদরাড লহ্াল্ডার বপস ১ 

 

প্রদোজনীে ম্যাদটবরোে: 

ক্র  না  একক পবর াণ 

১ বস্টে লেট লকবজ ৫ 

৩ ইদেকদরাড প্যাক ১ 
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পেেনফল (Learning Outcome)- ৪ : ওদেবল্ডং বিড এিং প্যাবডং সম্পােন করদত পারদি 

 

অযাদসসদ ে  ানেন্ড 

 

1. কমদৃক্ষদের মান অনুর্ায়ী জব কসে আপ করদত সক্ষম হদয়দে 

2. জদবর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী ওদয়ল্ড ডবি এবাং প্যাডিাং সম্পাদন করদত 

সক্ষম হদয়দে 

3. ডবি এবাং প্যাডিাংদয়র সময় উবয়ডভাং অনুসরণ করদত সক্ষম হদয়দে  

4. স্ট্যান্ডাি ৃঅপাদরটিাং পদ্ধডত অনুর্ায়ী ইদলকদরাি রযাদভল ডেি 

কমদন্টইন করদত সক্ষম হদয়দে  

5. ওদয়ল্ড পডরষ্কার করা হদয়দে, গুনগতমান পরীক্ষা করা হদয়দে এবাং 

ত্রুটিগুডল ডচডিত করদত সক্ষম হদয়দে 

6. কমৌডলক উদেদে মান পূরদণর জন্য সাংদশাধনমূলক ব্যবস্থা কনওয়া 

হদয়দে 

7. ডিদস্ট্ারশন প্রডতদরাদধ  কবস ধাতু সঠিকভাদব ট্যাক ডদদত সক্ষম হদয়দে 

িত ৃও বরদসাস ৃ

1. কমদৃক্ষে অর্থবা প্রডশক্ষণ পডরদবশ 

2. ডসডবএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাডিডমডিয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, কপডিল ও ইদরজার 

7. ইন্টারদনে সুডবধা 

8. কহায়াইে কবাি ৃও মাকৃার 

9. অডিও ডভডিও ডভভাইস 

10. প্রটয়াজ্ীয় উপকরণ, টুলস ও ইকুইপটমন্ট 

11. প্রটয়াজ্ীয় ম্পপপিই 

বিষেিস্তু 

1. ডিদস্ট্ারশন প্রডতদরাদধর ব্যবস্থা 

▪ ওদয়ডল্ডাং প্রডসডিউর কেডসডফদকশন (WPS) 

▪ ওদয়ডল্ডাং প্যারাডমোর 

➢ ইদলকদরাি ডনবাৃচন 

➢ অযাডম্পয়ার কসটিাং 

➢ সঠিক ইদলদরাি ককাণ কমদন্টইন 

➢ সঠিক আকৃ দদঘযৃ কমদন্টইন 

➢ ট্যাদভল ডেি কমদন্টইন 

▪ ওদয়ডল্ডাং পাস 

▪ প্রদয়াজনীয় কভাদিজ এবাং কাদরন্ট 

▪ ওদয়ডল্ডাং পদ্ধডত এবাং ককৌশল. 

➢ কসাজা ডবি 

➢ উইডভাং ডবি 

➢ প্যাডিাং 

2. ওদয়ডল্ডাং ত্রুটির ধরন  এবাং দুরীকরণ ব্যবস্থা 

3. ওদয়ডল্ডাং ত্রুটি সনাক্তকরণ এবাং সাংদশাধন করার পদ্ধডত 

4. ওদয়ডল্ডাং ত্রুটি প্রডতদরাধ এবাং সাংদশাধন প্রডক্রয়া 
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অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. জব কসে আপ কদর ওদয়ল্ড ডবি এবাং প্যাডিাং সম্পাদন করুন 

2. গুণগত মান পরীক্ষা করার জন্য ওদয়ল্ড পডরষ্কার করুন এবাং ত্রুটিগুডল 

ডচডিত করুন 

3. ওদয়ডল্ডাং এর ক্রটি/ ডিরশন সাংদশাধদনর/প্রডতদরাদধর ব্যবস্থা গ্রহণ করুন 

প্রবিক্ষণ পদ্ধবত 

 

9. আদোচনা (Discussion) 

10. উপস্থাপন (Presentation) 

11. প্রেিনৃ (Demonstration) 

12. বনদেবৃিত অনুিীেন (Guided Practice) 

13. স্বতন্ত্র অনুিীেন (Individual Practice) 

14. প্রদজি ওোকৃ (Project Work) 

15. স স্যা স াধান (Problem Solving) 

16.  াোোটাদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদ ে পদ্ধবত 

 

4. বেবেত অেীক্ষা (Written Test) 

5. প্রেিনৃ (Demonstration)  

6. ল ৌবেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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বিক্ষণ/প্রবিক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) - ৪ : বিড এিং প্যাবডং সম্পােন করা 

 

এই বিেনফে অজৃদনর েদক্ষয বিেনফদে অন্তর্ভকৃ্ত বিষেিস্তু এিং পারফরম্যাি ক্রাইদটবরো অজৃদনর জন্য বনম্নবেবেত 

কার্কৃ্র গুদো পর্াৃেক্রদ  সম্পােন করুন। কার্কৃ্র গুদোর জন্য িবণতৃ বরদসাসসৃমূহ্ ব্যািহ্ার করুন।  

বিেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / বিদিষ বনদেিৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রবিক্ষণােীগণ      লকান বিক্ষা  উপকরণ 

ব্যিহ্ার করদি লস সম্পদকৃ প্রবিক্ষদকর  

বনকট জানদত চাইদি 

1. প্রবিক্ষক প্রবিক্ষােীদের “বিড এিং প্যাবডং সম্পােন করা” 

লিোর উপকরণ প্রোন করদিন 

2. ইনফরদ িন িীট পড়দত হ্দি। 2. ইনফরদ িন িীট 4 : বিড এিং প্যাবডং সম্পােন করা 

3. লসেফ লচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদোর উত্তর প্রোন 

করুন এিং উত্তরপদত্রর সাদে ব বেদে 

বনবিত হ্দত হ্দি।  

3. লসল্ফ-দচক িীট 4 : বিড এিং প্যাবডং সম্পােন করা 

    উত্তরপত্র 4 : বিড এিং প্যাবডং সম্পােন করা 

4. জি/টাি িীট ও লেবসবফদকিন িীট 

অনুর্ােী জি সম্পােন করুন। 

4. বনদম্নাক্ত জি/টাস্ক িীট অনুর্ােী জি/টাস্ক সম্পােন করুন 

জি িীট 4: বিড এিং প্যাবডং সিন্ন করা 

লেবসবফদকিন িীট ৪: বিড এিং প্যাবডং সিন্ন করা  

অযাম্পক্টম্পেটি ৪.১:  জব কসে আপ কদর ওদয়ল্ড ডবি এবাং 

প্যাডিাং সম্পাদন কিা 

অযাম্পক্টম্পেটি ৪.২: গুণগত মান পরীক্ষা করার জন্য 

ওদয়ল্ড পডরষ্কার করুন এবাং ত্রুটিগুডল ডচডিত কিা 

   অযাম্পক্টম্পেটি ৪.৩: ওদয়ডল্ডাং এর ক্রটি/ ডিরশন   

    সাংদশাধদনর/প্রডতদরাদধর ব্যবস্থা গ্রহণ কিা 
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ইনফরদ িন িীট (Information Sheet) ৪ : বিড এিং প্যাবডং সম্পােন করা 

 

ডশখন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমর্্ র্ীে পটে ডশক্ষণার্থীগণ ডনদম্নাক্ত ডবষয়গুদলা ব্যাখ্যা 

করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  
 

 

 

4.1. বডদস্টারিন প্রবতদরাদধর ব্যিস্থা 

4.2. ওদেবল্ডং ত্রুটির ধরন  এিং দ্যরীকরণ ব্যিস্থা 

4.3. ওদেবল্ডং ত্রুটি সনাক্তকরণ এিং সংদিাধন করার পদ্ধবত 

4.4. ওদেবল্ডং ত্রুটি প্রবতদরাধ এিং সংদিাধন প্রবক্রো 

 

 

4.1. বডদস্টারিন প্রবতদরাদধর ব্যিস্থা 

 

বডদস্টারিন িা বিকৃবত ওদেবল্ডংদের প্রবক্রো চোকাদে লেদটর আকৃবত পবরিবততৃ হ্ওো, লর্ ন লেঁদক র্াওো, সঙ্কুবচত 

হ্ওো িা প্রসাবরত হ্ওো। এটি ওদেবল্ডংদে র্ভে িা অপ্রতযাবিত ফোফে সৃবষ্ট করদত পাদর। বডদস্টারিন প্রবতদরাধ 

করদত সঠিক ওদেবল্ডং পদ্ধবত এিং প্যারাব টার ব্যিহ্ার করা উবচত। 

 

ওদেবল্ডং প্রবসবডউর লেবসবফদকিন (WPS) 

 

WPS হ্ে এক ধরদনর বনদেবৃিকা র্া ওদেবল্ডং প্যারাব টার, টুেস, ল দটবরোেস, এিং ওদেবল্ডং লটকবনক সম্পদকৃ 

বনবেষৃ্ট বনে ািেী লেে। সঠিক WPS অনুসরণ করদে বডদস্টারিন ক  হ্ে এিং ওদেবল্ডংদের গুণ ান বৃবদ্ধ পাে। 

 

 

ওদেবল্ডং প্যারাব টার 

 

বডদস্টারিন প্রবতদরাদধ ওদেবল্ডং প্যারাব টার র্োর্েোদি লসট করা অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ এর  দধ্য রদেদছ 

 

▪ ইদেকদরাড বনিাৃচন: সঠিক ইদেকদরাড বনিাৃচন করা প্রবক্রোটিদক সঠিকোদি সম্পন্ন করদত সাহ্ায্য কদর। 

পনয়নাক্ত পিষয় পিয়িচনা কয়র ইদেকদরাড বনিাৃচন করা হয় 
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o  উপাোন প্রকার: ইদেকদরাদডর উপাোন (দর্ ন, কপার, লস্টইনদেস স্টীে, গ্রাফাইট) বনিাৃচন করা 

হ্ে শিজ শেটায়লর ধরদনর উপর বেবত্ত কদর। 

o তাপ সহ্য ক্ষ তা: ইদেকদরাদডর তাপ সহ্য ক্ষ তা (দর্ ন, উচ্চ তাপ াত্রার পবরদিদি ব্যিহ্াদরর 

জন্য উপযুক্ত ইদেকদরাড বনিাৃচন)। 

o অবক্সদডিন প্রবতদরাধ ক্ষ তা: ইদেকদরাদডর উপর অবক্সদডিন প্রবতদরাদধর ক্ষ তা গুরুেপূণ,ৃ বিদিষ 

কদর গ্যাস িা আর্দ্ ৃপবরদিদি। 

o পাওোর কযাপাবসটি: ইদেকদরাদডর  াধ্যদ  র্তটা বিদ্যযৎ প্রিাবহ্ত হ্দি, তার ক্ষ তা এিং 

বনরাপত্তা। 

o কম্পযাটিবিবেটি: ব্যিহৃত ইদেকদরাদডর সাদে অন্যান্য র্ন্ত্রাংদির উপযুক্ততা এিং সঙ্গবত। 

 

▪ অযাবম্পোর লসটিং: র্োর্ে অযাবম্পোর বনিাৃচন করদে তাপ াত্রা বনেন্ত্রদণ রাো সম্ভি হ্ে এিং বডদস্টারিন 

ক  হ্ে। 

পনয়নাক্ত পিষয় পিয়িচনা কয়র ইদেকদরাড বনিাৃচন করা হয় 

o ল টাদের প্রকার ও পুরুত্ব: কাদজর জন্য লর্ ল টাে ওদেবল্ডং করা হ্দি, তার প্রকার (দর্ ন, বস্টে, 

অযালুব বনো ) এিং পুরুত্ব অনুর্ােী কাদরে বনিাৃচন করদত হ্ে। 

o ইদেকদরাদডর আকার: ইদেকদরাদডর আকার ও ধরণ (দর্ ন, ২.৫ ব ব , ৩.২ ব ব ) অনুর্ােী 

ওদেবল্ডং কাদরে বনিাৃচন করা হ্ে। 

o ওদেবল্ডং প্রবক্রো: বিবেন্ন ওদেবল্ডং প্রবক্রো (দর্ ন, MMAW, TIG, MIG) অনুর্ােী 

কাদরদের পবর াণ বেন্ন হ্দত পাদর। 

o ল টাে গোদনার ক্ষ তা: ল টােটি গোদনার জন্য প্রদোজনীে তাপ াত্রা এিং কাদরদের িবক্ত। 

o পাবন িা তাপ াত্রা পবরদিি: র্বে ওদেবল্ডং উচ্চ তাপ াত্রাে িা আর্দ্ ৃপবরদিদি করা হ্ে, তদি 

উপযুক্ত কাদরে বনিাৃচন প্রদোজন। 

o কাদজর গবত: দ্রুত িা ধীর গবতদত কাজ করার জন্য কাদরদের পবর াণ সা ঞ্জস্য করা প্রদোজন। 

o আকৃ লস্টবিবেটি: আদকৃর বস্থবতিীেতা এিং োদো আকৃ িজাে রােদত সঠিক কাদরে বনিাৃচন 

করদত হ্ে। 

▪ সঠিক ইদেকদরাড লকাণ ল দেইন: ইদেকদরাদডর লকাণ সঠিকোদি ল দেইন করা ওদেবল্ডংদের গুণ ান ও 

িবক্ত বনবিত কদর। আকৃ ওদেবল্ডংদে সঠিক ইদেকদরাড লকাণ সাধারণত ৭৫° লেদক ৮৫° এর  দধ্য রাো 

হ্ে। এটি একটি সাধারণ বনদেবৃিকা র্া ওদেবল্ডংদের ধরন ও পবরবস্থবত অনুর্ােী সা ান্য পবরিবততৃ হ্দত 

পাদর। এই লকাণটি ওদেবল্ডং আকৃ বস্থবতিীে রােদত সাহ্ায্য কদর এিং োদো লপবনদরিন ও ওদেল্ড লজান 

বতবর করদত সহ্ােক হ্ে। 

 

▪ সঠিক আকৃ বের্যৃ ল দেইন: আদকৃর বের্যৃ সঠিকোদি ল দেইন করা ওদেবল্ডং বফউিনদক সঠিকোদি সম্পন্ন 

করদত সাহ্ায্য কদর এিং বডদস্টারিন ক াে। আকৃ ওদেবল্ডংদে সঠিক আকৃ বের্যৃ সাধারণত ২-৪ ব ব  এর 

 দধ্য হ্ওো উবচত। এটি আকৃ বস্থবতিীেতা িজাে রােদত সাহ্ায্য কদর এিং ওদেদল্ডর গুণগত  ান বনবিত 

কদর। আকৃ খুি লছাট হ্দে গোদনা ল টাে পর্াৃপ্তোদি ব দি না, এিং খুি িড় হ্দে আকৃ অবস্থবতিীে হ্দত 

পাদর, র্ার ফদে ওদেবল্ডংদের  ান কদ  লর্দত পাদর। 

 

▪ ট্যাদেে বেড ল দেইন: ট্যাদেে বেড সঠিকোদি িজাে রােদে ওদেবল্ডংদের গুণগত  ান উন্নত হ্ে এিং 

অপ্রতযাবিত তাপ াত্রা পবরিতনৃ লেদক রক্ষা পাওো র্াে। আকৃ ওদেবল্ডংদে সঠিক ট্যাদেে বেড (অেিা 

ওদেবল্ডং পবজিদন মুেদ দের গবত) সাধারণত ৪-১০ ইবঞ্চ/ব বনট (১০-২৫ লসব /ব বনট) এর  দধ্য হ্ওো 
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উবচত, তদি এটি বিবেন্ন বিষে লর্ ন ল টাদের প্রকার, ইদেকদরাদডর আকার, ওদেদল্ডর ধরন, এিং আদকৃর 

বস্থবতিীেতার ওপর বনেরৃ কদর পবরিবততৃ হ্দত পাদর। 

একটা সাধারণ বনদেবৃিকা: 

o ধীর গবত: ধীর গবতদত কাজ করদে ওদেদল্ডর লপবনদরিন োদো হ্ে, বকন্তু অবতবরক্ত তাপ াত্রার 

কারদণ ল টাে শডিপজট খুি িড় হ্দত পাদর। 

o দ্রুত গবত: দ্রুত গবতদত কাজ করদে ওদেদল্ডর লপবনদরিন ক  হ্দত পাদর এিং ল টাে শডিপজট 

সঠিকোদি গঠন হ্দত নাও পাদর। 

 

ওদেবল্ডং পাস 

ওদেবল্ডং পাস হ্ে ওদেবল্ডংদের একক োইন িা স্তর। একাবধক পাস বেদে একটি সঠিক ওদেল্ড বতবর করা হ্ে, র্া 

বডদস্টারিন ক াদত সাহ্ায্য কদর। 

 

প্রদোজনীে লোদিজ এিং কাদরে 
 

ওদেবল্ডং ল বিদন সঠিক লোদিজ এিং কাদরে লসট করা প্রদোজন, র্াদত ওদেবল্ডং সঠিকোদি সম্পন্ন হ্ে এিং 

বডদস্টারিন প্রবতদরাধ করা র্াে। 

 

ওদেবল্ডং পদ্ধবত এিং লকৌিে 
 

▪ লসাজা বিড: লসাজা বিদড একটানা লসাজা ওদেল্ড োইন বতবর করা হ্ে। 

▪ উইবেং বিড: এই লকৌিদে ওদেবল্ডং সরঞ্জা টি একবেদক িা অন্যবেদক সরাদনা হ্ে র্াদত োে বফউিন এিং 

গর  একসাদে হ্ে। 

▪ প্যাবডং: প্যাবডং লকৌিে ব্যিহ্ার করা হ্ে র্েন পুরু লেট ওদেবল্ডং করদত হ্ে। এটি তাপ াত্রা এিং চাপ 

বনেন্ত্রণ করদত সহ্ােতা কদর। 

 

 

 

4.2. ওদেবল্ডং ত্রুটির ধরন এিং দ্যরীকরণ ব্যিস্থা 

 

ওদেবল্ডং প্রবক্রোে বিবেন্ন ধরদনর ত্রুটি হ্দত পাদর, র্া ওদেবল্ডংদের গুণ ান কব দে লেে। এগুবে সনাক্ত করা এিং 

সঠিকোদি দূরীকরণ করা জরুবর। 

 

ওদেবল্ডং ত্রুটির ধরন 
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▪ লপাদরাবসটি (Porosity): এই স স্যা র্দট র্েন গ্যাস বুেবুে ল দিড ল টাে এর  দধ্য আটকা পদড় এিং 

এটি িীতে হ্দর্ ়র্াওর্া়র স র়্ গত ৃিা লছাট গত ৃবতবর কদর। এটি দ্যিেৃ িবক্তর সৃবষ্ট কদর। 

▪ ক্রযাবকং (Cracking): ক্রযাবকং বিবেন্ন কারদণ হ্দত পাদর, লর্ ন অবতবরক্ত িীতেকরণ িা তাদপর 

অপ্রতুেতা, র্ার ফদে িীতে হ্ওর়্ার স র়্ ল টাে ফাটদত পাদর। এটি ইোত িা অন্যান্য ধাতুদত সাধারণত 

লেো র্ার্।় 

▪ ওোরল্যাপ (Overlap): ওোরল্যাপ র্দট র্েন ওদর্ব়ল্ডং ল টাে এদক অপদরর উপর চদে র্ার়্, বকন্তু 

সঠিকোদি ল টাে সংযুক্ত হ্র্ ়না। এটি এক ধরদনর দ্যিেৃ সংদর্াগ সৃবষ্ট করদত পাদর। 

▪ ওদর্ল়্ড ব বসং (Weld Missing): এই ত্রুটিটি র্দট র্েন দ্যই বপস ল টাে এদক অপদরর সাদে পুদরাপুবর 

যুক্ত না হ্র়্ এিং ফেস্বরূপ সংদর্াগ দ্যিেৃ হ্দর্ ়পদড়। 

▪ লেবন্ডং (Bending): লেবন্ডং র্দট র্েন ওদর্দ়ল্ডড বপসটি োজ িা িোঁক হ্দর়্ র্ার়্, র্ার ফদে ল টাে বপদসর 

গঠন পবরিবততৃ হ্র্।় এটি আণবিক িবক্তর ক্ষবত র্টার়্। 

▪ তাপ িঙ্কা (Heat Affected Zone - HAZ): তাপ িঙ্কা িা HAZ, মূেত বসবডং অঞ্চে লর্োদন 

তাদপর কারদণ ধাতুর গঠন পবরিবততৃ হ্র্।় এটি দ্যিেৃ স্থান সৃবষ্ট করদত পাদর র্া ক্রযাক িা বডদফি বতবর 

করদত পাদর। 

▪ অপ্রতুে বফউিন (Poor Fusion): বফউিন একটি প্রবক্রর়্া লর্োদন দ্যটি ল টাে একসাদে ব দি র্ার়্। র্বে 

সঠিকোদি বফউিন না হ্র়্, তাহ্দে সঠিক সংদর্াগ বতবর হ্দি না এিং এটি দ্যিেৃতা সৃবষ্ট করদত পাদর। 

▪ অবতবরক্ত তাপ (Excessive Heat): অবতবরক্ত তাপ প্রদর়্াগ করদে ল টাদের অবস্থবতিীেতা র্টদত পাদর, 

র্া ক্রযাবকং িা অন্যান্য ত্রুটি সৃবষ্ট করদত পাদর। 

 

 

 

দ্যরীকরণ ব্যিস্থা 

 

K. লপাদরাবসটি (Porosity): 

▪ উপযুক্ত ওদেবল্ডং গ্যাস িা বিবল্ডং গ্যাস ব্যিহ্ার করুন। 

▪ ওদেবল্ডং পবরদিদি আর্দ্তৃা িা জেীে িাষ্প দূর করুন। 

▪ সঠিক বিদ্যযৎ প্রিাহ্ এিং গর  তাপ াত্রা িজাে রাখুন। 

L. ক্রযাবকং (Cracking): 

▪ ধাতুর তাপ াত্রা বনেন্ত্রদণ রাখুন এিং তাপ িীতেীকরণ সঠিকোদি পবরচােনা করুন। 

▪ উপযুক্ত আর্দ্তৃা িা পবে-ব শ্রণদক ওদেবল্ডংদের পদ্ধবত লেদক দূদর রাখুন। 

▪ ঠান্ডা ধাতুদত সঠিক তাপ াত্রা িজাে রাখুন এিং তাপ িীেন করুন। 
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M. ওোরল্যাপ (Overlap): 

▪ ওদেবল্ডং আঙ্গুে িা কাটাদরর লকাণ সঠিকোদি স বন্বত করুন। 

▪ সঠিক গবত এিং পবজিবনং িজাে রাখুন র্াদত ল টােটি অবতবরক্ত িাইদর না চদে র্াে। 

N. ওদেল্ড ব বসং (Weld Missing): 

▪ র্দেষ্ট তাপ এিং র্োর্ে আঙ্গুদের চাপ প্রোন করুন। 

▪ অেযন্তরীণ ও িাবহ্যক সংদর্াদগর জন্য র্োর্ে গবত এিং লোক িজাে রাখুন। 

O. লেবন্ডং (Bending): 

▪ সঠিক তাপ াত্রা এিং পবজিবনং ব্যিহ্ার কদর ওদেবল্ডং করুন র্াদত ল টাে গঠন ঠিক োদক। 

▪ ওদেবল্ডং পরিতী পদ্ধবতদত লেন বরবেফ ব্যিহ্ার করুন। 

P. তাপ িঙ্কা (Heat Affected Zone - HAZ): 

▪ তাপ াত্রা বনেন্ত্রণ করুন এিং প্রদর়্াজনীে ঠান্ডা করার ব্যিস্থা গ্রহ্ণ করুন। 

▪ ক্ষবতকারক তাদপর প্রোি ক াদনার জন্য তাপ বিবল্ডং প্রযুবক্ত ব্যিহ্ার করুন। 

Q. অপ্রতুে বফউিন (Poor Fusion): 

▪ র্দেষ্ট তাপ ব্যিহ্ার করুন র্াদত ল টাে এদক অপদরর সাদে পুদরাপুবর ব দি র্াে। 

▪ র্োর্ে ওদর়্বল্ডং গবত এিং প্রবক্রো প্রদোগ করুন। 

R. অবতবরক্ত তাপ (Excessive Heat): 

▪ সঠিক তাপ াত্রা ব্যিহ্ার করুন এিং ওদেবল্ডং গবত িাবড়দে তাদপর প্রোি ক ান। 

▪ তাপ সবন্নদিি লেদক আটকাদত ঠান্ডা করার ব্যিস্থা গ্রহ্ণ করুন। 

 

4.3.  ওদেবল্ডং ত্রুটি সনাক্তকরণ এিং সংদিাধন করার পদ্ধবত: 
 

ওদেবল্ডং ত্রুটি সনাক্তকরণ এিং সংদিাধন করার জন্য বকছু বনবেষৃ্ট পদ্ধবত রদেদছ র্া ত্রুটির ধরন অনুর্ােী প্রদোগ 

করা হ্ে। এোদন বকছু সাধারণ ত্রুটি সনাক্তকরণ এিং সংদিাধন করার পদ্ধবত লেওো হ্দো: 

K. লপাদরাবসটি (Porosity) 

সনাক্তকরণ: 

• ওদেল্ড লসাপারদফদস লছাট লছাট গত ৃিা বুেবুে লেো র্াে। 

• অবডটিং িা পরীক্ষা করার জন্য লরবডওগ্রাবফ িা আল্ট্রাসবনক পরীক্ষা করা লর্দত পাদর। 

সংদিাধন: 

• ওদেবল্ডং গ্যাদসর গুণগত  ান উন্নত করুন িা গ্যাস বিবল্ডং সঠিকোদি ব্যিহ্ার করুন। 

• ওদেবল্ডং পদ্ধবতর তাপ াত্রা এিং গবত বনেন্ত্রণ করুন। 

• আর্দ্তৃা ও আর্দ্ ৃপবরদিি লেদক দূদর োকুন। 

L. ক্রযাবকং (Cracking) 

সনাক্তকরণ: 

• ওদেদল্ডর  দধ্য িা সংেন অঞ্চদে তীি িা লছাট ফাটে লেো র্াে। 

• অবডটিং িা লরবডওগ্রাবফ পরীক্ষার  াধ্যদ  ক্রযাকগুবে সনাক্ত করা সম্ভি। 

সংদিাধন: 

• তাপ াত্রার দ্রুত পবরিতনৃ লরাধ করুন এিং পর্াৃপ্ত তাপিীেন ব্যিহ্ার করুন। 

• উপযুক্ত বফোর ল টাে এিং ল টাে বনিাৃচন করুন। 

• ওদেবল্ডং পদ্ধবতর জন্য সঠিক তাপ াত্রা এিং গবত ব্যিহ্ার করুন। 
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M. ওোরল্যাপ (Overlap) 

সনাক্তকরণ: 

• ওদেল্ড লসাপারদফদস অবতবরক্ত ল টাে উপদর চদে র্াে এিং লকাদনা সংদর্াগ বতবর হ্ে না। 

• বেজুযোে িা ল কাবনকযাে পরীক্ষা দ্বারা এটি বচবিত করা র্াে। 

সংদিাধন: 

• সঠিক পবজিবনং এিং গবত ব্যিহ্ার করুন র্াদত ল টাে অবতবরক্ত না চদে র্াে। 

• ওদেল্ডার আঙ্গুদের লকাণ সঠিকোদি বনিাৃচন করুন। 

N. ওদেল্ড ব বসং (Weld Missing) 

সনাক্তকরণ: 

• ওদেল্ড লসাপারদফদস অংিবিদিষ লর্াগ হ্ে না িা অসম্পূণ ৃোদক। 

• বেজুযোে পরীক্ষা িা  াইদক্রাদস্কাবপক পরীক্ষা দ্বারা এটি সনাক্ত করা র্াে। 

সংদিাধন: 

• সঠিক তাপ াত্রা এিং গবত বনবিত করুন। 

• ধাতু সংদর্াগ বনবিত করার জন্য উপযুক্ত বফোর ল টাে ব্যিহ্ার করুন। 

O. লেবন্ডং (Bending) 

সনাক্তকরণ: 

• ওদেল্ড করা অংিটি িোঁকা িা েোঁজ হ্দে লগদছ। 

• ল কাবনকযাে লেন িা লেস পরীক্ষা দ্বারা সনাক্ত করা র্াে। 

সংদিাধন: 

• সঠিক তাপ াত্রা এিং িীতেকরণ প্রবক্রো অনুসরণ করুন। 

• লেন বরবেফ প্রদোগ কদর িোঁকা অংিটি পুনরাে ল রা ত করুন। 

P. তাপ িঙ্কা (Heat Affected Zone - HAZ) 

সনাক্তকরণ: 

• ওদেবল্ডং তাপ াত্রার কারদণ ল টাদের গঠন িা বিবিষ্টয পবরিতনৃ হ্দত পাদর, র্া বেজুযোে পরীক্ষা 

িা ল টাদোগ্রাবফক পরীক্ষা দ্বারা বচবিত করা র্াে। 

সংদিাধন: 

• ওদেবল্ডংদের তাপ াত্রা বনেন্ত্রণ করুন এিং পর্াৃপ্ত ঠান্ডা করার ব্যিস্থা গ্রহ্ণ করুন। 

• উপযুক্ত তাপ বিবল্ডং প্রযুবক্ত ব্যিহ্ার করুন। 

Q. অপ্রতুে বফউিন (Poor Fusion) 

সনাক্তকরণ: 

• দ্যটি ল টাে এদক অপদরর সাদে ব দি না বগদে আোো োদক। 

• বেজুযোে পরীক্ষা, লরবডওগ্রাবফ িা আল্ট্রাসবনক পরীক্ষার  াধ্যদ  সনাক্ত করা র্াে। 

সংদিাধন: 

• ওদেবল্ডং তাপ াত্রা িাবড়দে সঠিকোদি ল টােগুবে এদক অপদরর সাদে ল িান। 

• সঠিক গবত এিং লকাণ িজাে রাখুন। 

R. অবতবরক্ত তাপ (Excessive Heat) 

সনাক্তকরণ: 

• ওদেবল্ডং অংদি অস্বাোবিক তাদপর কারদণ রঙ পবরিতনৃ িা ধাতুর বিকৃবত হ্দত পাদর। 

সংদিাধন: 

• সঠিক তাপ াত্রা ব্যিহ্াদরর  াধ্যদ  অবতবরক্ত তাদপর প্রোি ক ান। 
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• ওদেবল্ডং গবত িাড়ান এিং তাপ সবন্নদিি সীব ত রাখুন। 

 

সাবিকৃোদি, ওদেবল্ডং ত্রুটি সনাক্তকরদণর জন্য: 

 

• বেজুযোে পরীক্ষা: এটি প্রেব ক পর্াৃদে ত্রুটি বচবিত করার জন্য উপকারী। 

• লরবডওগ্রাবফ পরীক্ষা: ওদেদল্ডর অেযন্তরীণ ত্রুটি সনাক্ত করার জন্য। 

• আল্ট্রাসবনক পরীক্ষা: ল টাদের অেযন্তদর ত্রুটি লেোঁজার জন্য। 

• ডাইইনগ িা ম্যাগদনটিক পাটিকৃে লটস্ট: ল টাদের পৃদির উপদরর ত্রুটি খু ুঁদজ লির করদত। 

 

ওদেবল্ডং ত্রুটি সংদিাধন করার জন্য: 

 

• সঠিক প্রবক্রো এিং উপকরণ বনিাৃচন। 

• প্রবিবক্ষত ক ীদের দ্বারা উচ্চ াদনর ওদেবল্ডং কাজ বনবিত করা। 

• বনেব ত রক্ষণাদিক্ষণ এিং ত্রুটি লচক করা। 

 

4.4. ওদেবল্ডং ত্রুটি প্রবতদরাধ এিং সংদিাধন প্রবক্রো 

 

ওদেবল্ডং ত্রুটি প্রবতদরাধ প্রবক্রো: 

 

K. উপযুক্ত উপাোন বনিাৃচন: 

o ওদেবল্ডং উপকরণ (বফোর ল টাে, রড, গ্যাস ইতযাবে) এিং লিস ল টাদের গুণগত  ান বনবিত 

করুন। 

o উপযুক্ত ধাতু এিং বফোর ল টাে বনিাৃচন করুন র্াদত বফউিন োদো হ্ে এিং ত্রুটি বতবর না হ্ে। 

 

L. সঠিক ওদেবল্ডং পদ্ধবতর ব্যিহ্ার: 

o ওদেবল্ডংদের জন্য সঠিক পদ্ধবত (MIG, TIG, Stick, ইতযাবে) এিং প্রযুবক্ত বনিাৃচন করুন। 

o সঠিক তাপ াত্রা, গবত, এিং আঙ্গুদের লকাণ ঠিক রাখুন। 

 

M. পবরষ্কার পবরদিি: 

o ওদেবল্ডং পৃদির ধুো, লতে,  েো এিং আর্দ্তৃা দূর করুন। 

o সঠিক গ্যাস বিবল্ডং ব্যিহ্াদরর  াধ্যদ  গ্যাদসর লপাদরাবসটি প্রবতদরাধ করুন। 

 

N. বনর্ভেৃ তাপ াত্রা বনেন্ত্রণ: 

o ওদেবল্ডংদের তাপ াত্রা বনেন্ত্রণ করুন এিং তাদপর প্রোি সীব ত রাখুন, র্াদত গঠনগত পবরিতনৃ িা 

ক্রযাবকং না হ্ে। 

o তাপ িীেন এিং ঠান্ডা করার পদ্ধবত সঠিকোদি অনুসরণ করুন। 

 

O. বনিাৃবচত ওদেবল্ডং সরঞ্জা  এিং উপকরণ: 

o সঠিক ওদেবল্ডং ল বিন, বজবনসপত্র এিং টুেস ব্যিহ্ার করুন। ল বিদন বনেব ত রক্ষণাদিক্ষণ 

বনবিত করুন। 

o লর্ উপকরণ ব্যিহ্ার করদিন তা সঠিকোদি লস্টার এিং সুরবক্ষত রাখুন। 

 

P. প্রবিবক্ষত ক ী: 
o প্রবিবক্ষত ও অবেজ্ঞ ওদেল্ডারদের দ্বারা কাজ করাদনা বনবিত করুন। 

o বনেব ত ক ীদের প্রবিক্ষণ এিং েক্ষতা উন্নেদনর ব্যিস্থা করুন। 



 

57 
 

Q. সঠিক বফউিন বনবিতকরণ: 

o দ্যটি ল টাদের  দধ্য োদো বফউিন বনবিত করদত পর্াৃপ্ত তাপ াত্রা এিং চাপ ব্যিহ্ার করুন। 

o উপযুক্ত পবজিবনং এিং গবত িজাে লরদে ওদেবল্ডং সম্পন্ন করুন। 

 

 

ওদেবল্ডং ত্রুটি সংদিাধন প্রবক্রো 

 

K. ত্রুটির বচবিতকরণ: 

 

o ওদেবল্ডং পরিতী স দে বেজুযোে পরীক্ষা, লরবডওগ্রাবফ, আল্ট্রাসবনক িা ম্যাগদনটিক পাটিকৃে 

লটদস্টর  াধ্যদ  ত্রুটি বচবিত করুন। 

o লপাদরাবসটি, ক্রযাবকং, ওোরল্যাপ, ওদেল্ড ব বসং ইতযাবে ত্রুটিগুবে বনধাৃরণ করুন। 

 

L. ত্রুটির কারণ বিদিষণ: 

o ত্রুটির মূে কারণ (দর্ ন উপাোন বনিাৃচন, তাপ াত্রা, গবত ইতযাবে) বচবিত করুন। 

o ত্রুটির ধরন অনুসাদর (দর্ ন লপাদরাবসটি িা ক্রযাবকং) সংদিাধন প্রবক্রো পবরকল্পনা করুন। 

 

M. তাপ বিবল্ডং এিং ঠান্ডা করার প্রবক্রো: 

o র্বে তাদপর কারদণ ক্রযাবকং িা বফউিন স স্যা হ্ে, তাপ িীেন ব্যিহ্ার কদর তাদপর প্রোি 

ক াদনার লচষ্টা করুন। 

o তাপ াত্রা ধীদর ধীদর ক াদনার জন্য প্রদর়্াজনীর়্ লেন বরবেফ ব্যিহ্ার করুন। 

 

N. ওদেবল্ডং পুনরাে করা: 

o ত্রুটিপূণ ৃওদেল্ডটি পবর াজৃন (grind) কদর নতুন ওদেল্ড বতবর করুন। 

o লপাদরাবসটি িা বফউিন স স্যা োকদে বদ্বতীেিার ওদেবল্ডং করার  াধ্যদ  পুনঃসংদর্াগ করুন। 

o ওদেদল্ডর অেযন্তদর লকান গ্যাস িা আর্দ্তৃা না ঢুকদত লেোর জন্য সঠিক বিবল্ডং গ্যাস ব্যিহ্ার 

করুন। 

o  

O. ক্রযাবকং সংদিাধন: 

o ক্রযাবকং হ্দে প্রােব কোদি ফাটেটি পবরষ্কার করুন এিং তারপর ওদেবল্ডং পুনরাে করুন। 

o অবতবরক্ত গর  করার  াধ্যদ  িীতে হ্ওোর প্রবক্রো তাড়াতাবড় করা উবচত। 

 

P. নতুন উপাোন লর্াগ করা (বফোর ল টাে): 
o ওদেদল্ড বফোর ল টাে লর্াগ করদত হ্দি র্াদত বফউিন সঠিকোদি হ্ে এিং সংদর্াগ আরও 

িবক্তিােী হ্ে। 

 

Q. সঠিক রক্ষণাদিক্ষণ: 

o ওদেবল্ডংদের পর, সংদর্াগস্থে িা পৃি পবরষ্কার করুন এিং লর্দকাদনা ক্ষবতর লক্ষদত্র পরিতী 

পেদক্ষপ গ্রহ্ণ করুন। 

o রক্ষণাদিক্ষদণর  াধ্যদ  বনেব ত পরীক্ষা এিং পুনঃতথ্য সরিরাহ্ বনবিত করুন। 

 

R. নতুন তাপ াত্রা বনেন্ত্রণ লকৌিে: 

o ওদেবল্ডংদের জন্য উপযুক্ত তাপ াত্রা িজাে রাখুন এিং ওদেবল্ডং পরিতী স দে অবতবরক্ত তাপ 

ক াদত ঠান্ডা করার প্রবক্রো ব্যিহ্ার করুন। 
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লসেফ লচক (Self Check)- ৪ : বিড এিং প্যাবডং সম্পােন করা 

 

প্রবিক্ষণােীদের জন্য বনদেিৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদ িন িীট পাঠ কদর বনদচর প্রশ্নগুদোর উত্তর বেখুন- 

 

1. বডদস্টারিন প্রবতদরাদধর জন্য কী কী ওদেবল্ডং প্যারাব টার ব্যিহ্ার করা হ্ে? 

উত্তর:  

 

 

2. ওদেবল্ডং ত্রুটির  দধ্য লপাদরাবসটি কী এিং এটি কীোদি দূরীকরণ করা হ্ে? 

উত্তর:  

 

 

3. ওদেবল্ডং ত্রুটি সনাক্ত করার লকান পদ্ধবত ব্যিহ্ার করা হ্ে? 

উত্তর:  

 

4. ইনসাবফবিদেে বফউিন কী এিং তা কীোদি সংদিাধন করা হ্ে? 

উত্তর:  

 

 

 

5. ওদেবল্ডং ত্রুটি প্রবতদরাদধর জন্য কী কী পেদক্ষপ গ্রহ্ণ করা উবচত? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৪ : বিড এিং প্যাবডং সম্পােন করা 

1. বডদস্টারিন প্রবতদরাদধর জন্য কী কী ওদেবল্ডং প্যারাব টার ব্যিহ্ার করা হ্ে? 

উত্তর: বডদস্টারিন প্রবতদরাদধর জন্য সঠিক ইদেকদরাড বনিাৃচন, অযাবম্পোদরর লসটিং, ইদেকদরাড লকাণ, আকৃ 

বের্যৃ এিং ট্যাদেে বেড ল দেইন করা উবচত। 

 

2. ওদেবল্ডং ত্রুটির  দধ্য লপাদরাবসটি কী এিং এটি কীোদি দূরীকরণ করা হ্ে? 

উত্তর: লপাদরাবসটি হ্দো ওদেদল্ড ক্ষুর্দ্ গ্যাস বুেবুে োকা র্া িবক্ত ক াে। এটি দূর করদত গ্যাস কদরাে এিং আকৃ 

বের্যৃ িজাে রাো প্রদোজন। 

 

3. ওদেবল্ডং ত্রুটি সনাক্ত করার লকান পদ্ধবত ব্যিহ্ার করা হ্ে? 

উত্তর: ওদেবল্ডং ত্রুটি সনাক্ত করদত বেজুযোে পবরেিনৃ, ডাই ইনদপকিন এিং আল্ট্রাদসাবনক লটবস্টং পদ্ধবত 

ব্যিহ্ার করা হ্ে। 

 

4. ইনসাবফবিদেে বফউিন কী এিং তা কীোদি সংদিাধন করা হ্ে? 

উত্তর: ইনসাবফবিদেে বফউিন হ্দো ওদেবল্ডং প্রবক্রোে লেদটর সাদে উপযুক্ত বফউিন না হ্ওো। এটি সঠিক 

তাপ াত্রা, লকাণ এিং অযাবম্পোর বনিাৃচন কদর সংদিাধন করা র্াে। 

 

5. ওদেবল্ডং ত্রুটি প্রবতদরাদধর জন্য কী কী পেদক্ষপ গ্রহ্ণ করা উবচত? 

উত্তর: ওদেবল্ডং ত্রুটি প্রবতদরাধ করদত সঠিক ওদেবল্ডং প্যারাব টার ব্যিহ্ার, তাপ াত্রা বনেন্ত্রণ এিং সঠিক লেট 

প্রস্তুবত বনবিত করা উবচত। 
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জি েীট 4: ওদেল্ড বিড এিং প্যাবডং সিন্ন করা 

 

উয়েপখত জিটি পনয়নাক্ত পতনটি অযাপিপভটির োধ্যয়ে সিন্ন করুন 

অযাম্পক্টম্পেটি ৪.১:  জব কসে আপ কদর ওদয়ল্ড ডবি এবাং প্যাডিাং সম্পাদন কিা 

অযাম্পক্টম্পেটি ৪.২: গুণগত মান পরীক্ষা করার জন্য ওদয়ল্ড পডরষ্কার করুন এবাং ত্রুটিগুডল ডচডিত কিা 

   অযাম্পক্টম্পেটি ৪.৩: ওদয়ডল্ডাং এর ক্রটি/ ডিরশন সাংদশাধদনর/প্রডতদরাদধর ব্যবস্থা গ্রহণ কিা 
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শেপসপফয়কেন েীট 4: ওদেল্ড বিড এিং প্যাবডং সিন্ন করা 

 

প্রদোজনীে বপবপই: 

ক্র  বপবপই এর না  একক পবর াণ 

১ ওদেবল্ডং লহ্েদ ট বপস ১ 

২ ওয়য়পোং গ্লােস লপোর ১ 

৩ লসফটি গগেস বপস ১ 

৪ লসফটি বুট লপোর ১ 

৫ িয়লার সুট বপস ১ 

৬ এয়ার প্লাগ বপস ১ 

 

প্রদোজনীে টুেস: 

ক্র  টুেস এর না  একক পবর াণ 

১ গ্রাইন্ডার বপস ১ 

২ কাটিং টুে বপস ১ 

৩ ল জাবরং লটপ বপস ১ 

৪ স্কোর/রুোর বপস ১ 

৫  াবকৃং লপন বপস ১ 

৬ হ্যা ার বপস ১ 

৭ টাং বপস ১ 

 

প্রদোজনীে ইকুইপদ েস: 

ক্র  না  একক পবর াণ 

১ ওদেবল্ডং ল বিন উইথ কযািল বপস ১ 

২ গ্রাউন্ড ক্ল্যাম্প বপস ১ 

৩ ইদেকদরাড লহ্াল্ডার বপস ১ 

 

প্রদোজনীে ম্যাদটবরোে: 

ক্র  না  একক পবর াণ 

১ বস্টে লেট লকবজ ১০ 

৩ ইদেকদরাড প্যাক ১ 

 



 

62 
 

 

অযাপিপভটি 4.১ : জি লসট আপ কদর ওদেল্ড বিড এিং প্যাবডং সম্পােন করা 

 

পেদক্ষপ: 

 

1. জি লসট আপ করুন: 

o প্রেদ  ওদেবল্ডং জি লসট আপ করুন। এর  দধ্য ওদেবল্ডং লেবসবফদকিন অনুসাদর লেট, 

ইদেকদরাড এিং অন্যান্য উপকরণ প্রস্তুত করা হ্দি। 

o ওদেবল্ডং ল বিন, ক্ল্যাম্প, এিং গ্রাউবন্ডং সংদর্াগ সঠিকোদি লসট করুন। স স্ত সরঞ্জা  এিং টুেস 

পরীক্ষা করুন। 

2. লেট স্থাপন এিং সুরক্ষা: 

o ওদেবল্ডং লেট সঠিকোদি ক্ল্যাম্প করুন র্াদত এটি বস্থর োদক। 

o লেদটর প্রান্ত এিং অন্যান্য অংি সঠিকোদি প্রস্তুত করুন, লর্ ন লকান ধুদো িা লতে মুক্ত রাো। 

3. প্যাবডং সম্পােন: 

o প্রেদ  প্রােব ক ওদেল্ড বিড বতবর করুন, তারপর প্যাবডং করদত শুরু করুন। প্যাবডংদের জন্য 

উপযুক্ত লটকবনক (দর্ ন উইবেং িা লসাজা বিড) বনিাৃচন করুন। 

o ওদেবল্ডং করার স ে সঠিক আকৃ বের্যৃ এিং অযাবম্পোর লসটিং বনবিত করুন। 

o ওদেবল্ডং পাদসর  দধ্য উপযুক্ত গবত এিং ইদেকদরাড লকাণ িজাে রাখুন। 

4. তাপ াত্রা বনেন্ত্রণ: 

o ওদেবল্ডংদের স ে তাপ াত্রা  বনটর করুন। তাপ াত্রা লিবি হ্দে লেদটর উপর বডদস্টারিন হ্দত 

পাদর, তাই এটি বনেন্ত্রণ করুন। 

5. লিষ প্যাবডং পাস এিং পবরক্ষা: 

o একাবধক প্যাবডং পাস ক বেট করার পদর, ওদেবল্ডং পাদসর পুদরা পৃিার পবরক্ষা করুন। লকাদনা 

ত্রুটি োকদে তা সংদিাধন করুন। 

6. লেট িীতে করা: 

o ওদেবল্ডং পাস লিষ হ্ওোর পর লেট িীতে হ্দত বেন, এিং লেদটর তাপ াত্রা স্বাোবিক হ্দে 

পরিতী প্রবক্রোে এবগদে র্ান। 
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অযাপিপভটিঅযাবিবেটি 4.2: গুণগত  ান পরীক্ষা করার জন্য ওদেল্ড পবরষ্কার কয়র ত্রুটিগুবে বচবিত 

করা 

 

পেদক্ষপ: 

1. ওদেল্ড পবরষ্কার করুন: 

o ওদেবল্ডং লিষ করার পর ওদেল্ড পৃিটি পবরষ্কার করার জন্য গ্রাইন্ডার িা িাি ব্যিহ্ার করুন। 

o পবরষ্কার করার জন্য ওদেদল্ডর চারপাি লেদক  বেনতা, লতে, ধুদো, এিং অন্য লকাদনা অিাবিত 

পোে ৃমুছুন। 

o ওদেদল্ডর পাদির অংি র্বে লকান ধাতু িা বিোচক্র লেদক অপবরষ্কার োদক, তদি তা সতকৃতার 

সাদে পবরষ্কার করুন। 

2. তাপ াত্রা পরীক্ষা: 

o ওদেল্ড পৃদির তাপ াত্রা স্বাোবিক হ্দত বেন এিং তাপ াত্রার বিপর্েৃ (দর্ ন অবতবরক্ত গর ) 

বচবিত করুন। 

o র্বে তাপ াত্রার কারদণ বডদস্টারিন র্দট োদক, তদি তা সংদিাধন করদত হ্দি। 

3. ত্রুটি বচবিতকরণ: 

o ওদেদল্ডর পৃদি লকাদনা ত্রুটি আদছ বক না তা পরীক্ষা করুন। ত্রুটির  দধ্য ফাটে, বপটিং, গ্যাস পদকট, 

আগনৃ ইনবফউিন, এিং অপর্াৃপ্ত িবন্ডং োকদত পাদর। 

o ত্রুটিগুবে দৃে ান হ্দে তাদের বচবিত করুন এিং সংদিাধদনর জন্য সঠিক পেদক্ষপ বনন। 

o ত্রুটি বচবিতকরদণর জন্য  াইদক্রাদস্কাপ িা ম্যাগবনফাইং গ্লাস ব্যিহ্ার করা লর্দত পাদর। 

4. গুণগত  ান পবরক্ষা: 

o ওদেল্ড পৃদির স তেতা এিং লসাজাতা পরীক্ষা করুন। পৃদি লকাদনা োঙন িা অস তা োকদে তা 

সংদিাধন করুন। 

o ওদেদল্ডর িবক্ত এিং স্থাবেে পরীক্ষা করদত চাইদে পু ুঁবজ করা সনাক্তকরণ লকৌিে িা নন-

লডোকটিে লটবস্টং (NDT) পদ্ধবত প্রদোগ করুন। 

5. ত্রুটির সংদিাধন: 

o র্বে লকাদনা ত্রুটি পাওো র্াে, তদি তা সংদিাধন করদত হ্দি। এর জন্য অবতবরক্ত ওদেবল্ডং িা 

গ্রাইবন্ডং প্রদোগ করা লর্দত পাদর। 

o ওদেবল্ডং বেকদনস িা আন্ডারকাদটর  দতা স স্যা লেো বেদে, ওদেদল্ডর গুণগত  ান পুনরাে 

উন্নেন করুন। 

6. লিষ ওদেদল্ডর পবরক্ষা: 

o ওদেদল্ডর পৃদির পবরক্ষা করার পর, ওদেল্ড পবরষ্কার ও সঠিকোদি প্রস্তুত করদত পুনরাে বক্ল্বনং 

করুন। 

o ওদেদল্ডর পরিতী প্রবক্রো শুরু করার আদগ সিবকছু োদোোদি পবরেিনৃ করুন। 
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 অযাপিপভটি 4.3: ওদয়ডল্ডাং এর ক্রটি/ ডিরশন সাংদশাধদনর/প্রডতদরাদধর ব্যবস্থা গ্রহণ কিা 

 

পেদক্ষপ: 

1. ক্রটি িা বডদস্টারিন বচবিত করুন: 

o ওদেবল্ডং কাজ লিষ হ্ওোর পর ওদেল্ড পৃদি লকাদনা ফাটে, বপটিং, আন্ডারকাট, গ্যাস পদকট িা 

অন্য লকাদনা ক্রটি বচবিত করুন। 

o বডদস্টারিন িা অস্বাোবিক ফদ িৃন (দর্ ন েোঁজ িা গত)ৃ উপবস্থত োকদে, তার কারণ বনণেৃ 

করুন। 

2. বডদস্টারিন প্রবতদরাদধর জন্য ব্যিস্থা গ্রহ্ণ: 
o ঠিক ওদেবল্ডং প্যারাব টার ব্যিহ্ার করুন: ইদেকদরাদডর ধরন, অযাবম্পোর লসটিং, আকৃ বের্যৃ, 

ট্যাদেে বেড এিং আঙুদের লকাণ সঠিকোদি লসট করুন। 

o ওদেল্ড পাস স ানোদি প্রদোগ করুন: ওদেল্ড পাদসর  দধ্য বিরবত না বেদে, পর্াৃপ্ত গর  এিং ঠান্ডা 

োকার স ে িজাে রাখুন র্াদত বডদস্টারিন এড়াদনা র্াে। 

o োবর তাপ াত্রা এবড়দে চলুন: অবতবরক্ত তাপ াত্রা লেদক িোঁচদত ওদেবল্ডং করার স ে লেদটর 

একাবধক অংদি সা ান্য তাপ প্রদোগ করুন। 

3. ক্রটি সংদিাধন করার পদ্ধবত: 
o গ্রাইবন্ডং: র্বে ফাটে িা বপটিং োদক, তদি লসগুদো গ্রাইবন্ডং বেদে মুদছ বেন এিং সঠিকোদি 

আিার ওদেবল্ডং করুন। 

o পুনরাে ওদেবল্ডং: র্বে লকাদনা ওদেদল্ডর অংদি ক  িা অবতবরক্ত ল টাে োদক, তদি তা পুনরাে 

ওদেবল্ডং কদর সঠিক গঠন সম্পােন করুন। 

o আন্ডারকাট এিং গ্যাস পদকট: র্বে আন্ডারকাট িা গ্যাস পদকট োদক, লসগুবে পরিতী ওদেল্ড পাদস 

সংদিাধন করুন। 

4. ক্রটি প্রবতদরাদধর জন্য সদিাৃত্ত  লকৌিে ব্যিহ্ার করুন: 
o অযাবম্পোর এিং লোদিজ কদরাে: সঠিক অযাবম্পোর এিং লোদিজ লসট করুন র্াদত অবতবরক্ত 

তাপ াত্রা বতবর না হ্ে। 

o ইদেকদরাড বনিাৃচন: উপযুক্ত ইদেকদরাড বনিাৃচন করুন র্া আপনাদক ওদেবল্ডং পৃদির বনবেষৃ্ট 

গুণগত  ান অজৃন করদত সহ্ােতা করদি। 

o ট্যাবকং এিং ক্ল্যাবম্পং: ওদেবল্ডং প্রবক্রোর আদগ সঠিক ক্ল্যাবম্পং এিং ট্যাবকং পদ্ধবত ব্যিহ্ার করুন 

র্াদত ওদেবল্ডং স ে লেট িা অংিগুদো স্থানচুযবত না হ্ে। 

5. ওদেবল্ডং পরিতী পর্দৃিক্ষণ: 
o ওদেবল্ডং পরিতী, ত্রুটি ও বডদস্টারিন পুনরাে পরীক্ষা করুন এিং সংদিাধন বনবিত করুন। 

o ওদেদল্ডর পবর াপ এিং গুণগত  ান বনবিত করুন। 
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 পেেনফল (Learning Outcome) ৫ : র্ন্ত্রপাবত পবরষ্কার ও সংরক্ষন করদত পারদি 

 

অযাদসসদ ে  ানেন্ড 

 

1. ওদেবল্ডং ল বিন িন্ধ করদত করদত সক্ষ  হ্দেদছ। 

2. ক দৃক্ষদত্রর  ান অনুর্ােী টুেস এিং ইকুইপদ ে পবরষ্কার এিং সংরক্ষণ 

3. করদত সক্ষ  হ্দেদছ। 
4. ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধবত অনুর্ােী িজ্জয পোে ৃবডসদপাস করদত সক্ষ  হ্দেদছ। 

িত ৃও বরদসাস ৃ

1. প্রকৃত ক দৃক্ষদত্র অেিা প্রবিক্ষণ পবরদিি 

2. বসবিএেএ  

3. হ্যান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5.  াবিব বডো প্রদজির 

6. কাগজ, কে , লপবিে, ইদরজার 

7. ইোরদনট সুবিধা 

8. লহ্াোইট লিাড ৃও  াকৃার 

9. অবডও বেবডও বেোইস 

বিষেিস্তু 

1. ক দৃক্ষত্র পবরষ্কার করার সরঞ্জাদ র তাবেকা। 

2. টুেস এিং ইকুইপদ ে পবরষ্কাদরর পদ্ধবত। 
3. ওদেবল্ডং ল বিন সংরক্ষদণর বনরাপত্তা ব্যিস্থা। 
4. ওদেবল্ডং এর সবুজ নীবত 

5. ক দৃক্ষদত্রর প্রদোজন অনুর্ােী িজৃয বডসদপাস প্রবক্রর্া। 
6. 5S হুদসকীবপং 

এপিপভটি 

1. প্রদোজন অনুর্ােী র্ন্ত্রপাবতর রুটিন রক্ষণাদিক্ষণ করুন 

2. টুেস এিং ইকুইপদ ে পবরষ্কার এিং সংরক্ষণ করুন 

3. ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধবত অনুর্ােী িজৃয পোে ৃবডসদপাস করুন 

প্রবিক্ষণ পদ্ধবত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদর্ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পর্ত অনুর্ীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুর্ীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

1.  মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদ ে পদ্ধবত 

 

1. ডলডখত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

1. বপাে নফম্পলও (Portfolio) 
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বিক্ষণ/প্রবিক্ষণ কার্কৃ্র  (Learning Activities) - ৫ : র্ন্ত্রপাবত পবরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

 

এই বিেনফে অজৃদনর েদক্ষয বিেনফদে অন্তর্ভকৃ্ত বিষেিস্তু এিং পারফরম্যাি ক্রাইদটবরো অজৃদনর জন্য বনম্নবেবেত 

কার্কৃ্র গুদো পর্াৃেক্রদ  সম্পােন করুন। কার্কৃ্র গুদোর জন্য িবণতৃ বরদসাসসৃমূহ্ ব্যিহ্ার করুন।  

বিেন কার্কৃ্র  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / বিদিষ বনদেিৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রবিক্ষােীগন     লকান বিক্ষা  উপকরণ 

ব্যিহ্ার করদি লস সম্পদকৃ প্রবিক্ষদকর  

বনকট জানদত চাইদি 

1. প্রবিক্ষক প্রবিক্ষােীদের “র্ন্ত্রপাবত পবরষ্কার ও সংরক্ষন করা” 

লিোর উপকরণ প্রোন করদিন 

2. ইনফরদ িন িীট পড়দত হ্দি। 2. ইনফরদ িন িীট 5 : র্ন্ত্রপাবত পবরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

3. লসেফ লচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদোর উত্তর প্রোন 

করুন এিং উত্তরপদত্রর সাদে ব বেদে 

বনবিত হ্দত হ্দি।  

3. লসল্ফ-দচক িীট 5 : র্ন্ত্রপাবত পবরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

    উত্তরপত্র 5 : র্ন্ত্রপাবত পবরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

4. জি/টাি িীট ও লেবসবফদকিন িীট 

অনুর্ােী জি সম্পােন করুন। 

4. বনদম্নাক্ত জি/টাস্ক িীট অনুর্ােী জি/টাস্ক সম্পােন করুন 

 

টাি েীট ৫.১: প্রদোজন অনুর্ােী র্ন্ত্রপাবতর রুটিন 

রক্ষণাদিক্ষণ করা 

শেপসপফয়কেন েীট ৫.১: প্রদোজন অনুর্ােী র্ন্ত্রপাবতর রুটিন 

রক্ষণাদিক্ষণ করা 

 

টাি েীট ৫.২: টুেস এিং ইকুইপদ ে পবরষ্কার এিং সংরক্ষণ 

করা 

শেপসপফয়কেন েীট ৫.২: টুেস এিং ইকুইপদ ে পবরষ্কার 

এিং সংরক্ষণ করা 

 

টাি েীট ৫.৩: ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধবত অনুর্ােী িজৃয পোে ৃ

বডসদপাস করা 

শেপসপফয়কেন েীট ৫.৩: ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধবত অনুর্ােী িজৃয 

পোে ৃবডসদপাস করা 
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ইনফরদ িন িীট (Information Sheet) ৫ : র্ন্ত্রপাবত পবরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

 

ডশখন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমর্্ র্ীে পটে ডশক্ষণার্থীগণ ডনদম্নাক্ত ডবষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

 

5.1. ক দৃক্ষত্র পবরষ্কার করার সরঞ্জাদ র তাবেকা। 

5.2. টুেস এিং ইকুইপদ ে পবরষ্কাদরর পদ্ধবত। 

5.3. ওদেবল্ডং ল বিন সংরক্ষদণর বনরাপত্তা ব্যিস্থা। 

5.4. ওদেবল্ডং এর সবুজ নীবত 

5.5. ক দৃক্ষদত্রর প্রদোজন অনুর্ােী িজযৃ বডসদপাস প্রবক্রর্া। 

5.6. 5S হুদসকীবপং 

 

 

 

5.1. ক দৃক্ষত্র পবরষ্কার করার সরঞ্জাদ র তাবেকা। 

 

লকাদনা ক দৃক্ষত্র পবরষ্কার রাো অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ এটি কাদজর পবরদিিদক আরা োেক কদর লতাদে, দ্যর্টৃনা 

প্রবতদরাধ কদর এিং উৎপােনিীেতা িাড়াে। ক দৃক্ষত্র পবরষ্কার করার জন্য বিবেন্ন ধরদনর সরঞ্জা  ব্যিহ্ার করা 

হ্ে। 
 

সাধারণত ব্যিহৃত সরঞ্জা গুবের  দধ্য রদেদছ: 
 

K. পবরষ্কাদরর ল ৌবেক সরঞ্জা  

▪ োড়়ু: ল দে লেদক ধুদো,  েো এিং লছাট লছাট আিজৃনা পবরষ্কার করার জন্য। 

▪ ল াপ: ল দে লধাোর জন্য। 

▪ ডাস্টপ্যান: োড়়ু বেদে োড়া  েো সংগ্রহ্ করার জন্য। 

▪ িাি: বিবেন্ন ধরদনর িাি ব্যিহ্ার করা হ্ে, লর্ ন:  

➢ ডাস্ট িাি: ধুদো োড়ার জন্য। 

➢ স্ক্রাি িাি: বজবে োগ পবরষ্কার করার জন্য। 

▪ েঞ্জ: বিবেন্ন ধরদনর পৃিতে পবরষ্কার করার জন্য। 

▪ কাপড়: জানাো, ল জ এিং অন্যান্য পৃিতে মুছার জন্য। 

L. পবরিন্নতার রাসােবনক পোে ৃ

▪ বডটারদজে:  েো দূর করার জন্য। 

▪ বডসইনদফিযাে: জীিাণু বনধন করার জন্য। 

▪ গ্লাস বক্ল্নার: জানাো পবরষ্কার করার জন্য। 

▪ লফ্লার বক্ল্নার: ল দে পবরষ্কার করার জন্য। 

M. বিদিষ উদেদে ব্যিহৃত সরঞ্জা  

▪ েযাকুো  বক্ল্নার: ধুদো,  েো এিং লছাট লছাট আিজৃনা লিাষণ করার জন্য। 

▪ স্টী  বক্ল্নার: জীিাণু বনধন করার জন্য উত্তপ্ত িাষ্প ব্যিহ্ার কদর। 

▪ লপ্রিার ওোিার: বজবে োগ এিং  েো পবরষ্কার করার জন্য উচ্চ চাদপর পাবন ব্যিহ্ার কদর। 

▪ পবেবিং ল বিন: ল দে িা অন্যান্য পৃিতে পবেি করার জন্য। 

N. বনরাপত্তা সরঞ্জা  

• হ্যান্ড গ্লােস: হ্াত রক্ষা করার জন্য। 
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•  াস্ক: ধুদো এিং রাসােবনক পোে ৃলেদক মুে রক্ষা করার জন্য। 

• লসফটি গগেস: লচাে রক্ষা করার জন্য। 

 

ক দৃক্ষদত্রর ধরদনর উপর বেবত্ত কদর সরঞ্জাদ র তাবেকা পবরিবততৃ হ্দত পাদর। উোহ্রণস্বরূপ, একটি কারোনাে 

পবরষ্কার করার জন্য বিদিষ ধরদনর সরঞ্জা  এিং রাসােবনক পোদেরৃ প্রদোজন হ্দত পাদর। 

 

5.2.  টুেস এিং ইকুইপদ ে পবরষ্কাদরর পদ্ধবত। 

 

টুেস এিং ইকুইপদ ে পবরষ্কার রাো অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ এটি তাদের েীর্সৃ্থােী কদর, ক কৃ্ষ তা িাড়াে এিং 

দ্যর্টৃনা প্রবতদরাধ কদর। বিবেন্ন ধরদনর টুেস এিং ইকুইপদ দের জন্য বিবেন্ন ধরদনর পবরষ্কাদরর পদ্ধবত ব্যিহ্ার 

করা হ্ে। 

 

সাধারণ পবরষ্কাদরর পদ্ধবত 

স স্যা স াধান বিস্তাবরত 

ধুদো এিং 

 েো 

একটি নর  িাি িা কাপড় বেদে 

পবরষ্কার করা, কদম্প্রসড এোর 

ব্যিহ্ার করা 

ধুদো এিং  েো ওদেবল্ডং ল বিদনর কার্কৃ্ষ তা কব দে 

লেে। বনেব ত পবরষ্কার করা জরুবর। 

লতে এিং 

বগ্রজ 

বডবগ্রজার িা সািান জে ব্যিহ্ার করা, 

নর  িাি বেদে র্ষা 

লতে এিং বগ্রজ ল বিদনর অংিগুদোদক নষ্ট কদর বেদত 

পাদর। 

জং 
জং বরমুোর ব্যিহ্ার করা, বস্টে উে 

বেদে র্ষা 
জং ল বিদনর ধাতি অংিগুদোদক দ্যিেৃ কদর লেে। 

 বরচা 

প্রবতদরাধ 
পাতো লতদের আস্তরণ 

পবরষ্কার করার পদর একটি পাতো লতদের আস্তরণ বেদে 

ল বিদনর ধাতি অংিগুদোদক  বরচা লেদক রক্ষা করা 

র্াে। 

 
 

বিবেন্ন ধরদনর টুেস এিং ইকুইপদ ে পবরষ্কাদরর পদ্ধবত 

 

মিমিন্ন ধরর র টুলস পমরষ্কোর করোর পদ্ধমি 

টুদের ধরন পবরষ্কার করার পদ্ধবত বিদিষ বেক 

ধাতুর টুেস সািান জে এিং িাি বেদে পবরষ্কার করা, জং 

োগদে জং বরমুোর ব্যিহ্ার করা 

জং প্রবতদরাধী লতে ব্যিহ্ার কদর  বরচা 

প্রবতদরাধ করা র্াে। 

কাদঠর হ্াতে সািান জে এিং নর  কাপড় বেদে পবরষ্কার করা কাদঠর হ্াতেদক কেদনাই জদে বেবজদে 

রােদিন না। 

োবস্টদকর 

টুেস 

সািান জে এিং নর  কাপড় বেদে পবরষ্কার করা তীি রাসােবনক পোে ৃব্যিহ্ার করা লেদক 

বিরত োকুন। 

বিদ্যযৎ চাবেত 

টুেস 

বিদ্যযৎ সাোই লেদক বিবিন্ন কদর বন াৃতার 

বনদেিৃািেী অনুর্ােী পবরষ্কার করা 

বিদ্যযৎ িদকর ঝুঁবক এড়াদত সিস ে 

বনরাপত্তা বিবধ ল দন চলুন। 

 

পবরষ্কার করার স ে সািধানতা অিেম্বন করুন 

 

• বনরাপত্তা চি া এিং গ্লােস ব্যিহ্ার করুন। 
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• বিষাক্ত রাসােবনক পোে ৃব্যিহ্ার করার স ে সািধানতা অিেম্বন করুন। 

• বিদ্যযৎ চাবেত টুেস পবরষ্কার করার স ে বিদ্যযৎ িদকর ঝুঁবক োদক। 

• তীক্ষ্ণ ধারাদো টুেস পবরষ্কার করার স ে আর্াদতর ঝুঁবক োদক। 

 

 

 

5.3.  ওদেবল্ডং ল বিন সংরক্ষদণর বনরাপত্তা ব্যিস্থা। 

 

ওদেবল্ডং ল বিন একটি িবক্তিােী এিং বিপজ্জনক র্ন্ত্র। এটি সঠিকোদি ব্যিহ্ার এিং সংরক্ষণ না করদে 

বিবেন্ন ধরদনর দ্যর্টৃনা র্টদত পাদর। তাই ওদেবল্ডং ল বিন সংরক্ষদণর স ে বনরাপত্তা ব্যিস্থা অিেম্বন করা 

অতযন্ত জরুবর। 

ওদেবল্ডং ল বিন সংরক্ষদণর বনরাপত্তা ব্যিস্থা 

বনরাপত্তা ব্যিস্থা বিস্তাবরত ব্যাখ্যা লকন গুরুেপূণ?ৃ 

পবরষ্কার-পবরিন্ন 

রাো 

ওদেবল্ডং ল বিনদক সিস ে পবরষ্কার-পবরিন্ন 

রােদত হ্দি। ধুদো,  েো এিং লতে জ দত বেদে 

ল বিদনর কার্কৃ্ষ তা কদ  র্াে এিং দ্যর্টৃনার ঝুঁবক 

িাদড়। 

পবরষ্কার ল বিন েীর্সৃ্থােী হ্ে এিং েক্ষতার 

সাদে কাজ কদর।  েো জ দে ল বিদনর 

অেযন্তরীণ অংিগুদো নষ্ট হ্দত পাদর। 

শুষ্ক স্থাদন রাো 

ওদেবল্ডং ল বিনদক শুষ্ক স্থাদন রােদত হ্দি। আর্দ্তৃা 

ল বিদনর বিবেন্ন অংদি জং োগাদত পাদর এিং 

বিদ্যযৎ িদকর ঝুঁবক িাড়াদত পাদর। 

আর্দ্তৃা বিদ্যযৎ পবরিাবহ্ত কদর এিং 

ল বিদনর বিবেন্ন অংিদক ক্ষবতগ্রস্ত করদত 

পাদর। 

ঠান্ডা স্থাদন রাো 

ওদেবল্ডং ল বিনদক সরাসবর সূদর্রৃ আদো লেদক দূদর 

এিং ঠান্ডা স্থাদন রােদত হ্দি। উচ্চ তাপ াত্রা 

ল বিদনর বিবেন্ন অংিদক নষ্ট করদত পাদর। 

উচ্চ তাপ াত্রা োবস্টক এিং রািাদরর 

অংিগুদোদক নর  কদর বেদত পাদর এিং 

ল বিদনর কার্কৃাবরতা নষ্ট করদত পাদর। 

বিদ্যযৎ সংদর্াগ 

বিবিন্ন করা 

ওদেবল্ডং ল বিন ব্যিহ্ার না করদে বিদ্যযৎ সংদর্াগ 

বিবিন্ন কদর রােদত হ্দি। 

এটি বিদ্যযৎ িদকর ঝুঁবক ক াদত সাহ্ায্য কদর 

এিং অপ্রদোজনীে িবক্তর অপচে লরাধ কদর। 

বনেব ত পবরেিনৃ 
ওদেবল্ডং ল বিন বনেব ত পবরেিনৃ কদর লকাদনা 

স স্যা োকদে তা দ্রুত সংদিাধন করদত হ্দি। 

বনেব ত পবরেিনৃ িড় ধরদনর স স্যা 

হ্ওোর আদগই লছাটোদটা স স্যাগুবে 

স াধান করদত সাহ্ায্য কদর। 

বনরাপত্তা সরঞ্জা  

ব্যিহ্ার 

ওদেবল্ডং ল বিন পবরেিনৃ িা ল রা ত করার স ে 

সিস ে বনরাপত্তা চি া, গ্লােস এিং অন্যান্য 

বনরাপত্তা সরঞ্জা  ব্যিহ্ার করদত হ্দি। 

এটি লচাে, হ্াত এিং িরীদরর অন্যান্য 

অংিদক আর্াত লেদক রক্ষা কদর। 

বিবক্ষত ব্যবক্তদক 

বেদে ল রা ত করা 

ওদেবল্ডং ল বিদনর লকাদনা স স্যা হ্দে লকাদনা 

বিবক্ষত ব্যবক্তদক বেদে তা ল রা ত করাদত হ্দি। 

অেক্ষ ব্যবক্ত দ্বারা ল রা ত করদে ল বিন 

আরও ক্ষবতগ্রস্ত হ্দত পাদর এিং নতুন স স্যা 

সৃবষ্ট হ্দত পাদর। 

অবতবরক্ত লোড 

লেওো এড়াদত 

ওদেবল্ডং ল বিনদক অবতবরক্ত লোড লেওো এড়াদত 

হ্দি। 

অবতবরক্ত লোড ল বিনদক নষ্ট করদত পাদর 

এিং দ্যর্টৃনা র্টাদত পাদর। 

জ্বাোবন গ্যাস 

বসবেন্ডার সঠিকোদি 

সংরক্ষণ করা 

র্বে ওদেবল্ডং ল বিন গ্যাস চাবেত হ্ে, তাহ্দে গ্যাস 

বসবেন্ডারদক সঠিকোদি সংরক্ষণ করদত হ্দি। 

গ্যাস বসবেন্ডার অসািধানতার সাদে ব্যিহ্ার 

করদে বিদফারদণর ঝুঁবক োদক। 
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ওদেবল্ডং ল বিন সংরক্ষণ না করার ফদে কী হ্দত পাদর? 

 

• দ্যর্টৃনা: ওদেবল্ডং ল বিন সঠিকোদি সংরক্ষণ না করদে বিদ্যযৎ িক, আগুন এিং অন্যান্য ধরদনর 

দ্যর্টৃনা র্টদত পাদর। 

• ল বিদনর ক্ষবত: ওদেবল্ডং ল বিদনর আর়়্ু কদ  র্াে এিং ল রা ত েরচ িাদড়। 

• উৎপােন ব্যাহ্ত: ওদেবল্ডং ল বিন নষ্ট হ্দে উৎপােন ব্যাহ্ত হ্দত পাদর। 

 

 

5.4. ওদেবল্ডং এর সবুজ নীবত 

 

ওদেবল্ডং বিল্প, অন্যান্য বিদল্পর  দতা, পবরদিদির উপর র্দেষ্ট প্রোি লফদে। এই প্রোি ক াদনা এিং একটি 

লটকসই ওদেবল্ডং প্রবক্রো গদড় লতাোর জন্য সবুজ নীবত অনুসরণ করা খুিই জরুরী। 

 

ওদেবল্ডং এর সবুজ নীবতর মূে েক্ষয: 

 

• পবরদিি দূষণ ক াদনা: িার়়্ু,  াটি এিং জে দূষণ ক াদনা। 

• িবক্ত ব্যিহ্ার ক াদনা: িবক্তর েক্ষতা িাবড়দে িবক্ত েরচ ক াদনা। 

• িজৃয হ্রাস: ওদেবল্ডং প্রবক্রোে উৎপন্ন িজৃয হ্রাস করা এিং পুনবৃ্যিহ্ার িা পুনঃচক্রােন করা। 

• স্বাস্থয ও বনরাপত্তা বনবিত করা: ওদেল্ডার এিং পবরদিদির জন্য স্বাস্থযকর ও বনরাপে কাদজর পবরদিি 

বনবিত করা। 

 

ওদেবল্ডং এর সবুজ নীবত িাস্তিােদনর উপাে: 

লক্ষত্র বিস্তাবরত ব্যাখ্যা 

পবরদিিিান্ধি 

ওদেবল্ডং পদ্ধবত 

গ্যাস লেজার ওদেবল্ডং, ইদেরন বি  

ওদেবল্ডং, বেকিন বস্টর ওদেবল্ডং 

এই পদ্ধবতগুদোদত ক  িবক্ত ব্যিহৃত হ্ে 

এিং ক  িজৃয উৎপন্ন হ্ে। ফদে 

পবরদিদির উপর ক্ষবতকর প্রোি কদ । 

িবক্ত েক্ষতা বৃবদ্ধ 

িবক্ত েক্ষ ওদেবল্ডং ল বিন, ওদেবল্ডং 

প্যারাব টার অপটি াইদজিন, িবক্ত 

সংরক্ষণকারী আদো 

এই পদ্ধবতগুদো িবক্তর অপচে কব দে 

এিং েক্ষতার সাদে িবক্ত ব্যিহ্ার কদর। 

িজৃয হ্রাস এিং 

পবরচােনা 

ওদেবল্ডং স্ল্যাগ পুনব্যৃিহ্ার, বিষাক্ত িজৃয 

বনরাপদে বনষ্পবত্ত 

ওদেবল্ডং প্রবক্রোে উৎপন্ন িজৃযদক 

র্োর্েোদি পবরচােনা কদর পবরদিি দূষণ 

লরাধ করা। 

পবরদিিিান্ধি 

ওদেবল্ডং 

উপকরণ 

সবেড ইদেদরাড, পাবনদত র্দ্িণীে ফ্লুক্স, 

ক  বিষাক্ত বফোর ল টাে 

এই উপকরণগুদো ব্যিহ্ার কদর 

ওদেবল্ডংদের স ে ক  বিষাক্ত লধোঁো 

উৎপন্ন হ্ে এিং পবরদিি দূষণ কদ । 

কাদজর পবরদিি 

বনরাপে রাো 

ব্যবক্তগত সুরক্ষা সরঞ্জা  (PPE), িব্দ 

দূষণ ক াদনা 

ওদেল্ডারদের স্বাস্থয এিং বনরাপত্তা বনবিত 

করার জন্য এই ব্যিস্থাগুদো গ্রহ্ণ করা হ্ে। 

পবরদিি 

সদচতনতা 

িাড়াদনা 

ওদেল্ডারদের প্রবিক্ষণ, পবরদিিিান্ধি 

পদ্ধবত সম্পদকৃ জ্ঞান বৃবদ্ধ 

ওদেল্ডারদের পবরদিি সদচতন কদর লতাো 

এিং পবরদিিিান্ধি ওদেবল্ডং পদ্ধবত 

ব্যিহ্াদর উৎসাবহ্ত করা। 

 

ওদেবল্ডং এর সবুজ নীবত িাস্তিােদনর সুবিধা: 

 

• পবরদিি সুরক্ষা: িার়়্ু,  াটি এিং জে দূষণ কদ  র্াদি। 

• স্বাস্থয সুরক্ষা: ওদেল্ডারদের স্বাদস্থযর উন্নবত হ্দি। 



 

71 
 

• েরচ হ্রাস: িবক্ত েরচ এিং িজৃয বনষ্পবত্তর েরচ কদ  র্াদি। 

• ব্র্যান্ড ইদ জ উন্নবত: পবরদিিিান্ধি প্রবতিান বহ্দসদি খ্যাবত অজৃন করা র্াদি। 

 

 

 

5.5. ক দৃক্ষদত্রর প্রদোজন অনুর্ােী িজৃয বডসদপাস প্রবক্রর্া। 

 

ক দৃক্ষদত্র উৎপন্ন িজৃয সঠিকোদি পবরচােনা না করদে পবরদিি দূষণ, স্বাস্থয ঝুঁবক এিং আইনগত জটিেতা সৃবষ্ট 

হ্দত পাদর। তাই ক দৃক্ষদত্রর প্রদোজন অনুর্ােী িজৃয বডসদপাসাে প্রবক্রো অতযন্ত গুরুেপূণ।ৃ 
 

িদজৃযর ধরন এিং তাদের পবরচােনা 

ক দৃক্ষদত্র সাধারণত বনম্নবেবেত ধরদনর িজৃয উৎপন্ন হ্ে: 

▪ কঠিন িজৃয: কাগজ, োবস্টক, ধাতু, কাচ ইতযাবে। 

▪ বজি িজৃয: োিাদরর অিবিষ্টাংি, উবদ্ভদের অংি ইতযাবে। 

▪ বিপজ্জনক িজৃয: রাসােবনক পোে,ৃ ব্যাটাবর, ইদেকরবনক্স ইতযাবে। 
 

িজৃয বডসদপাসাদের পদ্ধবত: 

▪ িজৃয সংগ্রহ্: বিবেন্ন ধরদনর িজৃয আোো আোো কনদটইনাদর সংগ্রহ্ করা। 

▪ িজৃয সাজাদনা: সংগৃহ্ীত িজৃযদক পুনবৃ্যিহ্ারদর্াগ্য, বজি এিং বিপজ্জনক িজৃয বহ্দসদি সাজাদনা। 

▪ পুনব্যৃিহ্ার: কাগজ, োবস্টক, ধাতু, কাচ ইতযাবে পুনব্যৃিহ্ার করা। 

▪ কদম্পাবস্টং: বজি িজৃযদক কদম্পাস্ট কদর সার বতবর করা। 

▪ বিপজ্জনক িজৃয বনষ্পবত্ত: বিদিষাবর্ত় সংস্থার  াধ্যদ  বিপজ্জনক িজৃয বনষ্পবত্ত করা। 

▪ ল্যান্ডবফে: পুনবৃ্যিহ্ারদর্াগ্য নে এ ন িজৃযদক বনবেষৃ্ট স্থাদন োফন করা। 

 

িজৃয ব্যিস্থাপনার সুবিধা 

▪ পবরদিি সুরক্ষা: িজৃয সঠিকোদি পবরচােনা করদে পবরদিি দূষণ কদ  র্াে। 

▪ স্বাস্থয সুরক্ষা: িজৃয লেদক উৎপন্ন লরাগিাহ্ী জীিাণু ছবড়দে পড়ার ঝুঁবক কদ  র্াে। 

▪ সম্পে সংরক্ষণ: পুনব্যৃিহ্াদরর  াধ্যদ  সম্পে সংরক্ষণ করা র্াে। 

▪ েরচ হ্রাস: িজৃয পবরচােনার েরচ কদ  র্াে। 

 

 

5.6.  5S হাউজকীবপং 

 

5S হ্ে একটি জাপাবন পদ্ধবত র্া ক দৃক্ষদত্রর পবরষ্কার-পবরিন্নতা, সুশৃঙ্খেতা এিং েক্ষতা বৃবদ্ধর জন্য 

ব্যিহৃত হ্ে। এটি একটি সহ্জ বকন্তু কার্কৃর পদ্ধবত র্া ক দৃক্ষদত্রর সা বগ্রক পবরদিি উন্নত কদর। 

 

5S এর পোঁচটি ধাপ: 

ধাপ জাপাবন না  িাংো অে ৃ বিস্তাবরত ব্যাখ্যা 

1 Seiri 
আলাদা 

করণ 

অপ্রদোজনীে বজবনসগুদোদক বচবিত কদর সবরদে লফো। প্রদোজনীে 

বজবনসগুদোদক কাদজর জােগাে রাো। 

2 Seiton 
সাপজয়য় 

রাো 

প্রদোজনীে বজবনসগুদোদক বনবেষৃ্ট জােগাে রাো। েষ্ট লেদিে বেদে বচবিত 

করা। 
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3 Seiso 
পবরষ্কার 

করা 
কাদজর জােগা, ল দে, লেোে, র্ন্ত্রপাবত, টুেস ইতযাবে পবরষ্কার করা। 

4 Seiketsu  ানকীকরণ 
পবরষ্কার-পবরিন্নতা িজাে রাোর জন্য  ানক প্রবক্রো বতবর করা। বনেব ত 

পবরষ্কাদরর স েসূচী এিং লচকবেস্ট বতবর করা। 

5 Shitsuke অেযাস 
উপদরর চারটি ধাপদক বেনবিন জীিদন রূপান্তবরত করা। বনেব ত পবরষ্কার-

পবরিন্নতা এিং সুশৃঙ্খেতা িজাে রাো। পনয়জ করার অভযাস ততপর করা। 

 

5S এর সুবিধা: 

 

▪ েক্ষতা বৃবদ্ধ: সুশৃঙ্খে ক দৃক্ষদত্র কাজ করার গবত িাদড়। 

▪ বনরাপত্তা বৃবদ্ধ: পবরষ্কার-পবরিন্ন ক দৃক্ষত্র দ্যর্টৃনা প্রবতদরাধ কদর। 

▪ গুণ ান উন্নবত: সুশৃঙ্খে ক দৃক্ষদত্র র্ভদের সম্ভািনা কদ  র্াে। 

▪  দনািে বৃবদ্ধ: পবরষ্কার-পবরিন্ন ক দৃক্ষত্র ক চৃারীদের  দনািে িাড়াে। 

▪ েরচ হ্রাস: অপ্রদোজনীে বজবনসপত্র সবরদে লফোে েরচ হ্রাস হ্ে। 
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লসেফ লচক (Self Check)- ৫ : র্ন্ত্রপাবত পবরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

 

প্রবিক্ষণােীদের জন্য বনদেিৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদ িন িীট পাঠ কদর বনদচর প্রশ্নগুদোর উত্তর বেখুন- 

 

1. ক দৃক্ষত্র পবরষ্কার রাো লকন গুরুেপূণ?ৃ 

উত্তর:  

 

2. ক দৃক্ষত্র পবরষ্কাদরর জন্য সাধারণ সরঞ্জা  কী কী? 

উত্তর:  

 

3. ধাতি টুেস কীোদি পবরষ্কার করা হ্ে? 

উত্তর:   

 

4. ওদেবল্ডং ল বিন সংরক্ষদণ কী কী বনরাপত্তা ব্যিস্থা লনওো উবচত? 

উত্তর:  

 

5. ৫S হুদসবকবপং এর মূে েক্ষয কী? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৫ : র্ন্ত্রপাবত পবরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

 

1. ক দৃক্ষত্র পবরষ্কার রাো লকন গুরুেপূণ?ৃ 

উত্তর: পবরষ্কার ক দৃক্ষত্র আরা োেক পবরদিি বতবর কদর, দ্যর্টৃনা ক াে এিং উৎপােনিীেতা িাড়াে। 

 

2. ক দৃক্ষত্র পবরষ্কাদরর জন্য সাধারণ সরঞ্জা  কী কী? 

উত্তর: সাধারণ সরঞ্জাদ র  দধ্য রদেদছ োড়ু, ল াপ, ডাস্টপ্যান, িাি, েঞ্জ এিং কাপড়। 

 

3. ধাতি টুেস কীোদি পবরষ্কার করা হ্ে? 

উত্তর:  ধাতি টুেস সািান জে এিং িাি বেদে পবরষ্কার করা হ্ে এিং জং হ্দে জং বরমুোর ব্যিহ্ার করা হ্ে। 

 

4. ওদেবল্ডং ল বিন সংরক্ষদণ কী কী বনরাপত্তা ব্যিস্থা লনওো উবচত? 

উত্তর: ওদেবল্ডং ল বিন শুষ্ক ও ঠান্ডা স্থাদন রাো উবচত এিং বিদ্যযৎ সংদর্াগ বিবিন্ন কদর রােদত হ্দি। 

 

5. ৫S হুদসবকবপং এর মূে েক্ষয কী? 

উত্তর: ৫S এর মূে েক্ষয ক দৃক্ষদত্রর পবরষ্কার-পবরিন্নতা, সুশৃঙ্খেতা এিং েক্ষতা বৃবদ্ধ করা। 
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টাস্ক িীট ৫.1: প্রদোজন অনুর্ােী র্ন্ত্রপাবতর রুটিন রক্ষণাদিক্ষণ করো  

কাদজর ধাপ   

 

1. ওদেবল্ডং ল বিদনর রক্ষণাদিক্ষণ করা: 

• তাপ াত্রা লচক করা: ওদেবল্ডং ল বিদনর তাপ াত্রা এিং সুযইচ কদরাে লচক করুন। ল বিনটি েীর্ ৃস ে 

চেদত োকদে অবতবরক্ত তাপ বৃবদ্ধ হ্দত পাদর, র্া ল বিদনর ক্ষবত করদত পাদর। 

• বিদ্যযৎ সংদর্াগ পরীক্ষা করা: ওদেবল্ডং ল বিদনর বিদ্যযৎ সংদর্াগ ঠিক দতা কাজ করদছ বকনা তা বনবিত 

করুন। লকাদনা ধরদনর সংদর্াগ বিবিন্ন িা বিবেে হ্দে তা ল রা ত করুন। 

• বফিার পবরষ্কার করা: ল বিদনর িায়ু িা জে বফিার বনেব ত পবরষ্কার করুন, র্াদত ল বিনটি েীর্ ৃস ে 

োেোদি কাজ করদত পাদর। 

 

2. ওদেবল্ডং লকিে ও ইদেদরাড ধারদকর রক্ষণাদিক্ষণ করা: 

▪ লকিে লচক করা: ওদেবল্ডং লকিদের তন্তু িা আছাবড় অংিটি পরীক্ষা করুন। লকান ধরদনর ফাটে িা ক্ষবত 

লপদে লকিেটি িেোন। 

▪ ইদেদরাড ধারক পবরষ্কার করা: ইদেদরাড ধারদকর অবত গর  হ্ওো িা অিবিষ্ট ইদেদরাড মুদছ লফলুন। 

ধারকটি বনেব ত পবরষ্কার করা উবচত র্াদত ইদেকদরাড ঠিকোদি ধারণ করা র্াে। 

▪ র্াবন্ত্রক ব্যেতৃা লরাধ করা: ধারদকর সংদর্াগ পদেেগুবে বনেব ত পরীক্ষা করুন র্াদত লকাদনা ধরদনর 

বিবেেতা িা ফাটে লেো না লেে। 

 

3.  গ্রাইন্ডার ও অন্যান্য টুেদসর রক্ষণাদিক্ষণ করা: 

▪ গ্রাইন্ডাদরর িাো লচক করা: গ্রাইন্ডাদরর িাো িা বডস্ক সঠিকোদি কাজ করদছ বকনা তা পরীক্ষা করুন। র্বে 

বডস্ক ক্ষবতগ্রস্ত হ্দে োদক তদি তা পবরিতনৃ করুন। 

▪ হ্া ার ও বচদজদের তীক্ষ্ণতা লচক করা: হ্া ার এিং বচদজে বনেব তোদি পরীক্ষা করুন। এগুদোর তীক্ষ্ণতা 

নষ্ট হ্দে তা পুনরাে িাপ ৃকরুন। 

 

4. ওদেবল্ডং  াস্ক ও বপবপই রক্ষণাদিক্ষণস করা: 

▪ ওদেবল্ডং  াস্ক পরীক্ষা করা:  াদস্কর লেি পবরষ্কার করুন এিং লকাদনা স্ক্রযাচ িা ফাটে আদছ বকনা তা 

পরীক্ষা করুন। র্বে ফাটে োদক,  াস্কটি পবরিতনৃ করুন। 

▪ গ্লােস ও সুরক্ষা জুদতা লচক করা: গ্লােস এিং সুরক্ষা জুদতার সঠিক অিস্থান ও বনরাপত্তা বনবিত করুন। 

লকাদনা ধরদনর ক্ষবত িা পবরধান হ্দে তা ল রা ত িা পবরিতনৃ করুন। 

5.  সুরক্ষা গগেস ও অন্যান্য বপবপই িপরধান করা: 

▪ সুরক্ষা গগেদসর স্ক্রযাচ িা  েো পবরষ্কার করুন। তাছাড়া, সঠিকোদি উপযুক্ত অিস্থাদন রাখুন, র্াদত 

পরিতীদত তা ব্যিহ্ার করদত স স্যা না হ্ে। 

 

6.  রক্ষণাদিক্ষণ বরদপাট ৃপ্রস্তুত করা: 

▪ র্ন্ত্রপাবত রক্ষণাদিক্ষদণর পর, একটি সঠিক রক্ষণাদিক্ষণ বরদপাট ৃপ্রস্তুত করুন। বরদপাদট ৃউদেে করুন বকোদি 

র্ন্ত্রপাবত রক্ষণাদিক্ষণ করা হ্দেদছ এিং লকান অংিগুবে পবরিতনৃ িা ল রা ত করা হ্দেদছ। 
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লেবিবফদকিন িীট ৫.১: প্রদোজন অনুর্ােী র্ন্ত্রপাবতর রুটিন রক্ষণাদিক্ষণ করা 

 

প্রদোজনীে বপবপই  

ক্র  বপবপই এর না  একক পবর াণ 

১ ওদেবল্ডং  াস্ক বপস ১ 

২ গ্লােস লপোর ১ 

৩ সুরক্ষা গগেস বপস ১ 

৪ লহ্েদ ট বপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদতা লপোর ১ 

৬ িয়লার সুট বপস ১ 

 

প্রদোজনীে টুেস 

ক্র  টুেস এর না  একক পবর াণ 

১ হ্া ার বপস ১ 

২ বচদজে বপস ১ 

৩ গ্রাইন্ডার বপস ১ 

৪ িাি বপস ১ 

 

প্রদোজনীে ইকুইপদ েস 

ক্র  না  একক পবর াণ 

১ ওদেবল্ডং ল বিন বপস ১ 

২ ইদেদরাড ধারক বপস ১ 

৩ ওদেবল্ডং লকিে ব টার ১ 

৪ ওদেবল্ডং লটবিে বপস ১ 
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টাস্ক িীট 5.2: টুেস এিং ইকুইপদ ে পবরষ্কার এিং সংরক্ষণ করা 

কাদজর ধাপ   
 

1. ওদেবল্ডং ল বিন পবরষ্কার এিং সংরক্ষণ করা: 

▪ ল বিদনর পবরস্কার করা: ওদেবল্ডং ল বিদনর িাইদরর অংি পবরষ্কার করুন। লকান ধরদনর ধুোিাবে,  েো, 

িা ওদেবল্ডং স্প্ল্যাটার োকদে তা মুদছ লফলুন। 

▪ ইদেকবরকযাে কাদনকিন লচক করা : ল বিদনর তার এিং লকিেগুবের সঠিক সংদর্াগ বনবিত করুন। র্বে 

লকাদনা ধরদনর ক্ষবত িা ফাটে োদক, তদি তা ল রা ত করুন িা পবরিতনৃ করুন। 

▪ কুবেং বসদস্ট  িপরষ্কার করা: ল বিদন র্বে কুবেং বসদস্ট  োদক তদি তা পবরষ্কার কদর বনেব ত তাজা পাবন 

িা কুল্যাে বেদে পূণ ৃকরুন। 

▪ ডাস্ট লপ্রাদটকিন করা: ল বিদন ডাস্ট িা  েো লিাকা লেদক লরাধ করার জন্য তা পবরষ্কার রাখুন এিং 

র্োর্ে জােগাে সংরক্ষণ করুন। 

2. ওদেবল্ডং লকিে পবরষ্কার এিং সংরক্ষণ করা: 

▪ লকিে পবরষ্কার করা: ওদেবল্ডং লকিদের িাইদরর অংি পবরষ্কার করুন, বিদিষ কদর লর্োদন  েো িা স্ল্যাগ 

জদ দছ। 

▪ লকিে পবরেিনৃ করা: লকিদে লকাদনা ধরদনর বচড় িা ক্ষবত আদছ বকনা তা পরীক্ষা করুন এিং প্রদোজন হ্দে 

তা পবরিতনৃ করুন।  

▪ লকিে জট না হ্ওোর জন্য শরাল করা: লকিেটি জট পাকাদনা লেদক বিরত রাখুন এিং লসাজা কদর রাখুন। 

এটি সংরক্ষণ করার স ে সঠিকোদি লরাে কদর রাখুন। 

3.  ইদেদরাড ধারক পবরষ্কার এিং সংরক্ষণ করা: 

▪ ইদেদরাড ধারদকর পবরষ্কার করা: ধারকটি ধুো ও  েো লেদক মুক্ত রাখুন এিং প্রদোজন হ্দে লসগুবে 

পবরষ্কার করুন। 

▪ বিকল্প ধাতুর অংি পবরেিনৃ: ইদেদরাড ধারকটির লকান অংদি ক্ষবত িা ত্রুটি রদেদছ বকনা তা লচক করুন 

এিং প্রদোজন হ্দে তা ল রা ত িা পবরিতনৃ করুন। 

4.  গ্রাইন্ডার এিং অন্যান্য টুেস পবরষ্কার এিং সংরক্ষণ করা: 

▪ গ্রাইন্ডাদরর বডস্ক পবরষ্কার করা: গ্রাইন্ডাদরর বডস্ক িা িাোর উপদর স্ল্যাগ িা আিজৃনা জদ  োকদে তা পবরষ্কার 

করুন। 

▪ হ্া ার এিং বচদজে িপরষ্কার করা: হ্া ার ও বচদজদের ধাতু অংি পবরষ্কার কদর তাদের তীক্ষ্ণতা ধদর রাখুন। 

▪ প্রবতদরাধক রং িা লপইে প্রদোগ করা: টুেসগুদোর বস্টে অংদি  বরচা আটকাদনার জন্য একটি পাতো স্তর 

রং িা ওদেবল্ডং লপইে প্রদোগ করা লর্দত পাদর। 

5.  ওদেবল্ডং  াস্ক এিং বপবপই রক্ষণাদিক্ষণ করা: 

▪  াদস্কর লেি পবরষ্কার করা : ওদেবল্ডং  াদস্কর লেিটি পবরষ্কার রাখুন এিং লকাদনা স্ক্রযাচ িা ক্ষবত োকদে 

তা পবরিতনৃ করুন। 

▪ গ্লােস এিং সুরক্ষা জুদতা পবরষ্কার করা : গ্লােস এিং সুরক্ষা জুদতাগুদো মুদছ বেন, র্াদত তারা নর  এিং 

পবরধাদন সুবিধাজনক োদক। 

▪ সঠিকোদি সংরক্ষণ করা: বপবপইগুদো সঠিকোদি সংরক্ষণ করুন র্াদত তারা সুরবক্ষত এিং পরিতী 

ব্যিহ্াদরর জন্য প্রস্তুত োদক। 
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6. সংরক্ষণ স্থান বনবিত করা : 

▪ র্ন্ত্রপাবত সঠিকোদি সংরক্ষণ করা : সি টুেস এিং র্ন্ত্রপাবত সঠিক জােগাে সংরক্ষণ করুন। এই সংরক্ষণ 

ব্যিস্থা র্ন্ত্রপাবতর েীর্সৃ্থােীে বনবিত করদি এিং কাদজর জন্য দ্রুত অযাদক্সস সম্ভি করদি। 

▪ লস্টাদরজ সুবিধা িজায় রাখা: টুেস এিং র্ন্ত্রপাবত এ নোদি রাখুন র্াদত তারা সহ্দজ পাওো র্াে এিং 

লকাদনা ধরদনর ক্ষবত িা অব্যিস্থাপনা না র্দট। 
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লেবিবফদকিন িীট 5.2: টুেস এিং ইকুইপদ ে পবরষ্কার এিং সংরক্ষণ করা 

 

প্রদোজনীে বপবপই  

ক্র  বপবপই এর না  একক পবর াণ 

১ ওদেবল্ডং  াস্ক বপস ১ 

২ গ্লােস লপোর ১ 

৩ সুরক্ষা গগেস বপস ১ 

৪ লহ্েদ ট বপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদতা লপোর ১ 

৬ িয়লার সুট বপস ১ 

 

প্রদোজনীে টুেস 

ক্র  টুেস এর না  একক পবর াণ 

১ হ্া ার বপস ১ 

২ বচদজে বপস ১ 

৩ গ্রাইন্ডার বপস ১ 

৪ িাি বপস ১ 

 

প্রদোজনীে ইকুইপদ েস 

ক্র  না  একক পবর াণ 

১ ওদেবল্ডং ল বিন বপস ১ 

২ ইদেদরাড ধারক বপস ১ 

৩ ওদেবল্ডং লকিে ব টার ১ 

৪ ওদেবল্ডং লটবিে বপস ১ 
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টাস্ক িীট 5.3: ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধবত অনুর্ােী িজযৃ পোে ৃবডসদপাস করা 

 

কাদজর ধাপ   
 

1. িজৃয পোে ৃবচবিত করা : 

o ওদেবল্ডং প্রবক্রো লেদক লর্ স স্ত িজৃয পোে ৃবতবর হ্দেদছ, লর্ ন: স্ল্যাগ, বফোর ল টাে, ব্যিহৃত 

ইদেকদরাড, কাটা িা ক্ষবতগ্রস্ত অংি, টুেদসর অিবিষ্টাংি ইতযাবে বচবিত করুন। 

o িজৃয পোদেরৃ ক্ষবতকর উপাোন (দর্ ন রাসােবনক িা ধাতি অিবিষ্টাংি) বচবিত করুন, র্া 

পবরদিি িা ক চৃারীদের জন্য ক্ষবতকর হ্দত পাদর। 

2. িজৃয পোে ৃসংগ্রহ্ করা: 

o িজৃয পোে ৃসংগ্রহ্ করার জন্য বনবেষৃ্ট ডাস্টবিন িা িক্স ব্যিহ্ার করুন, র্াদত লসগুবে সুরবক্ষতোদি 

রাো র্াে। 

o স্ল্যাগ, িজৃয ইদেকদরাড এিং ধাতি আিজৃনাগুবে আোো কদর রােদত হ্দি। 

3. িজৃয পোে ৃআোো করা: 

o প্রলোজনীে িত ৃঅনুর্ােী িজৃয পোেদৃক আোো করুন। লর্ ন, অজজি এিং বজি িজৃয আোো 

করদত হ্দি। 

o লতে, লতেযুক্ত র্দ্ব্য, রাসােবনক উপাোন এিং ল টাে িজৃয আোো োদি সংগৃহ্ীত করা উবচত। 

4. িজৃয বডসদপাজাে পদ্ধবত অনুসরণ করা: 

o ক দৃক্ষদত্রর বনবেষৃ্ট িজৃয বনষ্কািন পদ্ধবত অনুসরণ করুন। লর্ ন: 

▪ পবরদিিিান্ধি উপাদে িজৃয পোদেরৃ বডসদপাজাে (দর্ ন পুনঃব্যিহ্ার, বরসাইবক্ল্ং)। 

▪ র্বে িজৃয পোে ৃক্ষবতকর িা বিষাক্ত হ্ে, তদি তা র্োর্ে পবরদিিগত বনে  ল দন 

বনরাপদে বনষ্কািন করুন। 

o স্ল্যাগ এিং ধাতি অিবিষ্টাংি পুনঃব্যিহ্াদরর জন্য স্থানীে বরসাইবক্ল্ং লসোদর পাঠাদনা লর্দত পাদর। 

o ক্ষবতকর িা রাসােবনক িজৃয পবরদিিগত বনরাপত্তা বিবধ অনুসরণ কদর সঠিকোদি বনষ্কািন করদত 

হ্দি। 

5. ক দৃক্ষদত্রর পবরিন্নতা িজাে রাো: 

o ক দৃক্ষদত্র সকে িজৃয পোে ৃপবরস্কার এিং র্োর্ে জােগাে সবরদে লফোর পর, ক দৃক্ষত্রদক 

পবরস্কার করুন এিং পবরিন্নতা বনবিত করুন। 

o ক সৃ্থে পবরষ্কার ও বনরাপে রাোর জন্য ক ীদের প্রবিক্ষণ বেন। 

6. িজৃয পোদেরৃ বনরাপে বনষ্কািন বনবিত করা: 

o প্রলোজদন স্থানীে কর্তপৃক্ষ িা পবরদিি সংক্রান্ত প্রবতিাদনর সাদে লর্াগাদর্াগ করুন র্বে িজৃয পোে ৃ

বনষ্কািদনর জন্য বিদিষ অনুদ ােন প্রদোজন হ্ে। 
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লেবিবফদকিন িীট 5.3: ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধবত অনুর্ােী িজযৃ পোে ৃবডসদপাস করা 

 

প্রদোজনীে বপবপই  

ক্র  বপবপই এর না  একক পবর াণ 

১ ওদেবল্ডং  াস্ক বপস ১ 

২ গ্লােস লপোর ১ 

৩ সুরক্ষা গগেস বপস ১ 

৪ লহ্েদ ট বপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদতা লপোর ১ 

৬ িয়লার সুট বপস ১ 
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েক্ষতা পর্াৃদোচনা (Review of Competency) 

 

 

প্রবিক্ষণােীর জন্য বনদেিৃনা: প্রবিক্ষণােী  বনদম্নাক্ত েক্ষতা প্র াণ করদত সক্ষ  হ্দে বনদজই ক েৃক্ষতা মূল্যােন করদি 

এিং সক্ষ  হ্দে “হ্যোঁ” এিং সক্ষ তা অবজৃত না হ্দে “না” লিাধক র্দর টিকবচি বেন।   

ক েৃক্ষতা মূল্যােদনর  ানেন্ড  হ্যোঁ  না  

বপবপই বনিাৃচন করা হ্ে এিং প্রদোজনীেতা অনুর্ােী সংগ্রহ্ করা হ্দেদছ   

বপবপই প্রদোজন অনুর্ােী পবরধান করা হ্দেদছ   

ক দৃক্ষদত্রর  ান অনুর্ােী বনরাপে কাদজর অনুিীেন অনুসরণ করা হ্দেদছ   

লজাদরর প্রদোজনীেতা ক দৃক্ষদত্র বনদেসৃনা ল াতাদিক বচবহহ্ত করা হ্দেদছ    

লেট, সরঞ্জা  এিং ইদেদরাডগুবে কাদজর প্রদোজনীেতা অনুসাদর বনিাৃবচত এিং সংগ্রহ্ করা হ্দেদছ   

কাদজর লেবসবফদকিন অনুর্ােী লেটগুবে বচবিত এিং কাটা হ্দেদছ   

কাদজর লেবসবফদকিন অনুর্ােী লেট পৃি পবরষ্কার করা হ্দেদছ   

কাদজর প্রদোজন অনুসাদর আযা বপোর লসট করা হ্দেদছ   

আে ৃক্ল্াম্প কাষিৃস্তুর সাদে সংযুক্ত করা হ্দেদছ   

ক দৃক্ষদত্রর  ান অনুর্ােী জি লসট আপ করা হ্দেদছ   

কাদজর প্রদোজন অনুসাদর লজাড় বিবডং এিং প্যাবডং সম্পােন করা হ্দেদছ   

প্যাবডং এর স ে বনদেিৃািেী অনুসাদর বুনন অনুসরণ করা হ্দেদছ   

স্টযান্ডাড ৃঅপাদরটিং পদ্ধবত অনুর্ােী বুনদনর গবত িজাে রাো হ্দেদছ   

ওদেন্ড পবরষ্কার করা হ্দেদছ, গুণ াদনর জন্য লচক করা হ্দেদছ এিং ত্রুটিগুবে সনাক্ত করা হ্দেদছ   

 ানপূরদণর জন্য সংদিাধনমূেক পেদক্ষপ লনওো হ্দেদছ র্াদত কদর লর্োদন লোড োরিহ্ন বক্রটিকযাে 

নে লস ল ৌবেক উদেে পূরণ করা র্াে 

  

সরঞ্জা  এিং সরঞ্জা  গুবে ক দৃক্ষদত্রর  ান অনুর্ােী পবরষ্কার এিং সংরক্ষণ করা হ্দেদছ    

ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধবত অনুর্ােী িজৃয পোে ৃঅপসারণ করা হ্দেদছ   

ক দৃক্ষদত্রর পদ্ধবত ক দৃক্ষত্র পবরস্কার করা হ্দেদছ    

 

আপে (প্রপেক্ষণাথী) এখন আোর আনুষ্ঠাপনক শর্াগ্যতা মূল্যােন করয়ত পনয়জয়ক প্রস্তুত শিাধ করপে।  

 

 

 

স্বাক্ষর ও তাপরখঃ          প্রপেক্ষয়কর স্বাক্ষর ও তাপরখঃ 
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বসবিএেএ  প্রনেন  

 

 

“SMAW ব্যিহ্ার কদর ওদেল্ড বিড এিং প্যাবডং সম্পােন করা” (অকুদপিন: ওদেবল্ডং) িীষকৃ ক বপদটবি লিসড 

োবনংৃ ম্যাটাবরোে (বসবিএেএ ) টি – জাতীে  েক্ষতা সনোেদনর বনব ত্ত জাতীে েক্ষতা উন্নেন কর্তপৃক্ষ কর্তকৃ স াহ্ার 

কনসােদটেস বে: এর সহ্ােতাে প্যাদকজ SD-9C (তাবরে: 15 জানুোরী 2024) এর অবধদন 2024 এর আগষ্ট  াদস 

প্রণেন করা হ্দেদছ।  

 

ক্রব ক নং না  ও ঠিকানা পেবি ল ািাইে নম্বর ও ইদ ইে  

০১ শো: জাপহদ শহায়সন বলখক  01750368988 

jahidntr17@gmail.com 
০২ শোঃ তাপরকুল ইসলাে সিাদক 01737993889 

tarikulnsda@gmail.com 
০৩ োন ল াহ্াম্মে  াহ্মুে হ্াসান  লকা – অবডদৃনটর ০১৭৪০-৮৭৮৯৭ 

kmmhasan@gmail.com  
০৪ ল াঃ নজরুে ইসো  বরবেউোর 01711273708 

ndewli@yahoo.com 
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