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কম্পিিাইে 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ, 

প্রধা্মন্ত্রীি কার্ নালয় । 

১১-১২ তলা, ম্পেম্প্টয়াগ েে্  

ই-৬/ম্পে, আগািগাঁও, বেি-ই-োিংলা ্গি, ঢাকা-১২০৭ 

ইটমইল: ec@nsda.gov.bd 

ওটয়েসাইে: www.nsda.gov.bd 

ন্যাে্াল ম্পিলস বিাে নাল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ িক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম িম্পিেতন্  ো িম্পিমাজন্ কিটত িািটে ্া।  

‘CNG এবাং LPG কযোনলটেিি ম স্ট এবাং এিজোস্ট ক ণ’ ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত 

অট োটেোটিভ মেকোনিক্স বলটেল-৩ অকুটিেট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। 

এটত অট োটেোটিভ মেকোনিক্স বলটেল-৩ স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পেত হটয়টে। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটেষজ্ঞ প্রম্পেক্ষক/বিোজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটেি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পেক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ অট োটেোটিভ মেকোনিক্স বলটেল-৩  

বকাটস নি দক্ষতা ম্পেম্পিক প্রম্পেক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত িািটে।   

mailto:ec@nsda.gov.bd
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সক্ষেতোনভনিক নিেি উপক ণ ব্যবহো  নিটদনৃিকো 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পেক্ষণ উিকিণ ও প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পেক্ষণোথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। এই মম্পডউল সফলোটে বেষ কিটল আিম্প্ ইক্লিক্যাি সংব্র াগ টেস্ট ক্রব্রে, ইগলনশন লসব্রস্টম এডজাস্ট 

ক্রব্রে, টেপরাইজার এডজাস্ট/টিউন আপ ক্রব্রে, CNG এবং LPG ফুব্রেি লসব্রস্টম টেক্ কিটত িািটে্। একজ্ 

দক্ষ বমকাম্প্ক্স এি জন্য মর্ প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক মট্াোে প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।   

 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পেখ্ফল অজনট্ি জন্য আি্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পেক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত িাটি। েম্পণ নত ম্পেখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি 

জন্য এসে কার্ নক্রটমি িাোিাম্পে সিংম্পেষ্ট অনুেীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পেখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পেখ্ কার্ নক্রম" অিংেটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পচিত্র, 

তথ্যিত্র, কার্ নক্রম িত্র, ম্পেখ্ কার্ নক্রম, ম্পেখ্ফল এেিং উিিিটত্র পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট িাটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উিাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংেটি বদখটত হটে। এই ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংে আি্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুেীলট্ি বিাডম্যাি ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যিত্রটি িড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা িাওয়া র্াটে। 'তথ্যিত্রটি' 

িড়া বেষ কটি 'টসলফ বচক েীে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্। ম্পেখ্ গাইটডি তথ্যিত্রটি অনুসিণ কটি 

'টসলফ বচক ম্পেে' সমাপ্ত করু্। 'টসলফ বচক' েীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

িত্র' বদখু্। 

জব িীট  ম্প্টদ নম্পেত ধাি অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এখাট্ই আিম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি িটথ 

আি্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত িািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িািিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ কিটে্ ্া।  

এই ম্পেখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পেত সকল কাজ বেষ কিাি িি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আিম্প্ 

িিেতী মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উিযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি 

বেটষ সক্ষমতা মা্ এি একটি বচকম্পলস্ট্ বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আি্াি ম্প্টজি জন্য।  
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োস্ক লশে ১.১: উপযুক্ত টুিস এবং টক্ৌশি ব্যবহার ক্ব্রর ত্রুটি লনণ ণব্রের জন্য পরীক্ষা ক্রুন ত্রুটি লেলিে ক্রা। ............ 11 

লশখনফি (Learning Outcome)- 2 : ইগলনশন লসব্রস্টম এডজাস্ট ক্রব্রে পারব্রব। ......................................... 12 

প্রশশক্ষণ কার্ যক্রে (Learning Activities) -2 : ইগলনশন লসব্রস্টম এডজাস্ট ক্রা .................................. 13 

ইনফরমেশন শশট (Information Sheet)-2: ইগশনশন শেমেে এডজাে করা ...................................... 14 

সেলফ সেক (Self-Check)- 2:  ইগলনশন লসব্রস্টম এডজাস্ট ক্রা .................................................... 20 

উত্তরপত্র (Answer Key)-2: ইগশনশন শেমেে এডজাে করা ....................................................... 21 
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মম্পডউল কটন্টন্ট 

  

ইউ ও লস লশব্ররানাম CNG এবং LPG ক্যালিব্রেশন টেস্ট এবং এডজাস্ট ক্রা (Test and Adjust 

CNG and LPG Calibration) 

ইউ ও লস টক্াড OU-LE-AM-05-L3-V1 

মলডউি শশমরানাে CNG এবং LPG ক্যালিব্রেশন টেস্ট এবং এডজাস্ট ক্রণ (Test and 

Adjust CNG and LPG Calibration) 

মলডউব্রির বণ ণনা CNG এবং LPG টেস্ট এবং ক্যালিব্রেশন ক্রার জন্য প্রব্রোজনীে জ্ঞান, 

দক্ষো ও আেরণ (ব্রক্এসএ) সপলক্ণে ক্াজগুব্রিা এই মলডউি-এ অন্তর্ভ ণক্ত ক্রা 

হব্রেব্রে।  

এব্রে ইব্রিক্লিক্যাি সংব্র াগ টেস্ট ক্রা, ইগলনশন লসব্রস্টম এডজাস্ট ক্রা, 

টেপরাইজার এডজাস্ট/টিউন আপ ক্রা এবং LPG ফুব্রেি লসব্রস্টম টেক্ এবং 

টেস্ট ক্রার দক্ষোসমূহ অন্তর্ভ ণক্ত ক্রা হব্রেব্রে। 

নলমনাি সমে ২0 ঘন্টা 

লশখনফি মলডউিটি অনুশীিন টশষ ক্রার পর প্রলশক্ষণার্থীরা লনম্নবলণ ণে ক্াজগুব্রিা ক্রব্রে 

সমর্থণ হব্রব।  

1. ইব্রিক্লিক্যাি সংব্র াগ টেস্ট ক্রব্রে পারব্রব 

2. ইগলনশন লসব্রস্টম এডজাস্ট ক্রব্রে পারব্রব 

3. টেপরাইজার এডজাস্ট/টিউন আপ ক্রব্রে পারব্রব 

4. CNG এবং LPG ফুব্রেি লসব্রস্টম টেক্ ক্রব্রে পারব্রব। 
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লশখনফি (Learning Outcome)- 1: ইব্রিক্লিক্যাি সংব্র াগ টেস্ট ক্রব্রে পারব্রব 

অযোটসসটেন্ট েোিদন্ড 

 

1. গালি বা ক্ম ণব্রক্ষব্রের সপদ ক্ষলে না ক্ব্ররই টেস্ট সম্ন্ন ক্রা হব্রেব্রে 

2. েথ্য অযাব্রেস ক্রা হে এবং উপযুক্ত লনম ণাোর টেলসলফব্রক্শন টর্থব্রক্ ব্যাখ্যা 

ক্রা হব্রেব্রে 

3. উপযুক্ত টুরস এবং টক্ৌশি ব্যবহার ক্ব্রর ত্রুটি লনণ ণব্রের জন্য পরীক্ষা ক্রা হব্রেব্রে 

4. ত্রুটি লেলিে ক্রা হব্রেব্রে।  

শতয ও শরমোে য 

1. প্রকৃত কে যমক্ষমত্র অথবা প্রশশক্ষণ পশরমবশ 

2. শেশবএলএে 

3. হযান্ডআউটে 

4. ল্যাপটপ 

5. োশিশেশডয়া প্রমজক্টর 

6. কাগজ, কলে, সপশিল, ইমরজার 

7. ইন্টারমনট সুশবধা 

8. স ায়াইট সবাড য ও োকযার 

9. অশডও শেশডও শেোইে 

10. প্রময়াজনীয় শপশপই 

শবষয়বস্তু 

1. ত্রুটি লনণ ণব্রের জন্য উপযুক্ত টুিস, ইকুইপব্রমন্ট এবং টেক্লনক্ 

2. ত্রুটি লেলিে ক্রার টেস্ট 

3. সম্ভাব্য ত্রুটিসমূহ 

4. গালির জন্য লসএনলজ/এিলপলজ 

5. ইলিন এবং অন্যান্য লসব্রস্টব্রমর প্রক্ার, ববলশষ্ট্য ও ফাংশন 

6. লবলেন প্রক্ার ইব্রিক্লিক্যাি সংব্র াগ 

7. মালি লমোর ও স্কযানার এর ব্যবহার  

এলিলেটি 

1. উপযুক্ত টুিস এবং টক্ৌশি ব্যবহার ক্ব্রর ত্রুটি লনণ ণব্রের জন্য পরীক্ষা ক্রুন ত্রুটি 

লেলিে ক্রুন। 

প্রশশক্ষণ পদ্ধশত 

 

1. আমলােনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশ যন (Demonstration) 

4. শনমদ যশশত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রমজক্ট ওয়াকয (Project Work) 

7. েেস্যা েোধান (Problem Solving) 

8. োথাখাটামনা (Brainstorming) 

অযামেেমেন্ট পদ্ধশত 

 

1. শলশখত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশ যন (Demonstration) 

3. সেৌশখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. সপাট যফশলও (Portfolio) 
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প্রনিক্ষণ কোর্কৃ্রে (Learning Activities) -১ : ইটলকম্পিকযাল সিংটর্াগ বেস্ট্ কিা 

এই শশখনফল অজযমনর লমক্ষয শশখনফমল অন্তর্ভ যক্ত শবষয়বস্তু এবং পারফরম্যাি ক্রাইমটশরয়া অজযমনর জন্য শনম্নশলশখত 

কা ণক্রেগুমলা পর্ যায়ক্রমে েপাদন করুন। কা ণক্রেগুমলার জন্য বশণ যত শরমোে যেমূ  ব্যাব ার করুন।  

শশখন কার্ যক্রে 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / শবমশষ শনমদ যশনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রম্পেক্ষাথীগণ বকা্ ম্পেক্ষা উিকিণ 

ব্যেহাি কিটে প্রম্পেক্ষমকর শনকট  মত 

জানমত োইমব। 

1. প্রশশক্ষক প্রশশক্ষাথীমদর “ইব্রিক্লিক্যাি সংব্র াগ টেস্ট ক্রা” 

সশখার উপকরণ প্রদান করমবন। 

2. ইিফ টেিি েী  পড়টত হটব। 
2. ইনফরমেশন শীট ১ : ইব্রিক্লিক্যাি সংব্র াগ টেস্ট সপব্রক্ণ 

জানব্রে পারা 

3. মসলফ মচটক প্রদি প্রশ্নগুটলো  উি  

প্রদোি করুি এবাং উি পটে  সোটে 

নেনলটয় নিনিত হটত হটব।  

3. মসল্ফ-মচক েীে ১ -এ মদয়ো প্রশ্নগুটলো  উি  প্রদোি করুি।   

    উি পে ১ -এ  সোটে নিটজ  উি  নেনলটয় নিনিত করুি।  

4. জব/োি েী  ও মেনসনফটকিি েী  

অনুর্োয়ী জব সম্পোদি করুি। 

4. শনমম্নাক্ত জব/টাস্ক শীট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক েপাদন করুন 

োস্ক শীে ১.১: ইগলনশন লসব্রস্টম/ক্ব্রপাব্রনন্ট এডজাস্ট 

ক্রুন। 
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ইনফরমেশন শীট (Information Sheet) ১: ইব্রিক্লিক্যাি সংব্র াগ টেস্ট ক্রা 

নিেি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় নিক্ষোেীগণ ম্প্টনাক্ত ম্পেষয়গুটলা ব্যখ্যা 

কিটত, েণ ন্ া কিটত ও তথ্যগুটলা কাটজ প্রটয়াগ কিটত িািটে 

 

1.1 ত্রুটি লনণ ণব্রের জন্য উপযুক্ত টুিস, ইকুইপব্রমন্ট এবং টেক্লনক্ 

1.2 ত্রুটি লেলিে ক্রার টেস্ট 

1.3 সম্ভাব্য ত্রুটিসমূহ 

1.4 গালির জন্য লসএনলজ/এিলপলজ 

1.5 ইলিন এবং অন্যান্য লসব্রস্টব্রমর প্রক্ার, ববলশষ্ট্য ও ফাংশন 

1.6 লবলেন প্রক্ার ইব্রিক্লিক্যাি সংব্র াগ 

১.৭    োশি শেটার ও স্কযানার এর ব্যব ার  

 

1.1 েম্ভাব্য ত্রুটিেমূ  

লসএনলজ ও এিলপলজ ফুব্রেি লসব্রস্টব্রমর সম্ভাব্য টদাষ ত্রুটি, ক্ারণ ও প্রলেক্ার 

েেস্যােমূ  েম্ভাব্য কারণেমূ  েম্ভাব্য প্রশতকার 

1. লসএনলজ ইলিন ক্রযাঙ্ক 

হে লক্ন্ত স্টাে ণ হে না। 

K শেশলন্ডার োল্ব বন্ধ থাকমত পামর। 

L  াই সপ্রোর ও সলা সপ্রোর সগমজ 

সপ্রোর কে থাকমত পামর। 

M লফউজ নষ্ট্ হব্রে পাব্রর। 

K োল্ে খুমল শদমত  মব। 

L  াই সপ্রোর ৫০০ শপএেআই 

এর কে  মল গ্যাে শফল 

করমত  মব এবং সলা সপ্রোর 

১২৫ (±) ১০ শপএেআই এর 

কে  মল োশে যশেং করমত 

 মব। 

M নষ্ট  মল শফউজ পশরবতযন  

ক্রব্রে হব্রব। 

2. ইলিন স্টাে ণ হে না। 

K ব্যাটারী কে োজয বা োজয নাই। 

L ব্যাটারী টাশে যনাল কামনকশন লুজ 

থাকমত পামর ।  

M শফউজ নষ্ট, পুমে র্াওয়া বা 

েংমর্াগ শবশিন্ন। 

N শেএনশজ ফুময়ল শেমেমের 

সর্মকান েংমর্াগ শবশিন্ন থাকমত 

পামর। 

K. ব্যাটারী োজয করমত  মব। 

L. ব্যাটারী টাশে যনাল সেক কমর 

কামনকশন টাইট শদমত  মব। 

M. শফউজ পশরবতযন করমত  মব।  

N. েকল েংমর্াগ সেক করমত  

হব্রব। 

েেস্যােমূ  সম্ভাব্য ক্ারণসমূহ সম্ভাব্য প্রলেক্ার 

3. ইলিন আইব্রডি অবস্থাে 

র্থাব্রক্ না। 

K. এয়ার/এয়ার-গ্যাে শেকোর ঠিক 

না থাকমল। 

L. টিউশনং ঠিক না থাকমল। 

M. সরগুমলটর এডজাশেং স্ক্রু  

K. এোর/এোর-গ্যাস লমক্োর 

এডজাস্ট ক্রব্রে হব্রব। 

L. সঠলক্োব্রব টিউলনং ক্রব্রে 

হব্রব। 
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     এডজাস্টব্রমন্ট ঠিক্ নাই। M. এডজালস্টং স্ক্রু সঠিক্োব্রব   

N. এডজাস্ট ক্রব্রে হব্রব। 

4. ইলিন গ্যাব্রস েিাক্ািীন 

হঠাৎ লপক্ আপ টনে না। 

K. ইমুমলটমর েেস্যা থাকমত পামর। 

L. ফুময়ল কামনকশন লুজ থাকমত 

পামর। 

M. শেমলক্টর সুইমে েেস্যা থাকমত 

পামর। 

K. পশরবতযন করমত  মব। 

L. কামনকশন সেক করমত  মব। 

M. সেক, প্রময়াজমন পশরবতযন  

রব্রে হব্রব। 

 

 

1.2 গাশের জন্য শেএনশজ/এলশপশজ  

K. ম্পসএ্ম্পজ ফুটয়ল (CNG Fuel) 

ম্পসএ্ম্পজ (CNG) এি অথ ন হটে Compressed Natural Gas ো সিংকুম্পচত প্রাকৃম্পতক গ্যাস র্া 

রুিান্তম্পিত প্রাকৃম্পতক গ্যাস দ্বািা ততম্পি জ্বালা্ী হাইটরাকাে নট্ি একটি সিংম্পমে্ মূলত ম্পমটথ্ (CH4) দ্বািা 

গঠিত। এটত প্রায় ৮০%-৯০% গ্যাসীয় ম্পমটথ্ ধাি্ কটি। এই গ্যাসটক চাটিি মাধ্যটম গ্যাস ট্ািংটক জমা 

কিা হয়। এি ঘ্ত্ব হালকা হওয়ায় ইহাটক ২০০ বকম্পজ/টস.ম্পম.২ বথটক ২৫০ বকম্পজ/টস.ম্পম.২ চাটি সিংকুম্পচত 

কিা হয় ো ২০-২৫ Mpa (১ বমগা প্যাসটকল= ১৪৫.০৩৮ PSI, ো ১ Mpa=10Bar) ো ২৯০০-৩৬০০ 

PSI ো ২০-২৫ Bar চাটি গ্যাস লাইট্ি মাধ্যটম সিংিক্ষণ কিা হয় ্লাকাি ো বগালাকৃম্পত আকাটিি 

ম্পসম্পলন্ডাটি এেিং ম্পেতিণ কিা হয়। এই প্রাকৃম্পতক গ্যাস েণ নহী্, গন্ধহী্, দুষ্মুক্ত ম্পকন্তু দাহয এেিং োয়ু বথটক 

হালকা। 

 

L. এলম্পিম্পজ ফুটয়ল (LPG Fuel) 

এলম্পিম্পজ (LPG) ম্পলকুইফাইড বিটিাম্পলয়াম গ্যাস (Liquefied petroleum gas), (LPG অথো LP 

গ্যাস)। এলম্পিম্পজ ম্পত্ ো চািটি কাে ন্  িিমাণুযুক্ত হাইটরাকাে ন্  দ্বািা গঠিত। এলম্পিম্পজি সাধািণ 

উিাদা্গুম্পল হটলা বপ্রাটি্ (C3H8) এেিং ম্পেউটে্ (C4H10). এি ম্পমেণ। সাধািণ তািমাত্রা এেিং চাটি এটি 

মূলত গ্যাস ম্পকন্তু র্খ্ োন্ডা হটয় র্ায় ো চাটিি মটধ্য িাখা হয়, তখ্ এটি তিটল িম্পিেম্পতনত হয়। ম্পসম্পলন্ডাি 

ব্যেহাি কটি তিল িদাথ নটি েম্পতন কিা হয়। জ্বালা্ী ম্পহটসটে িন্ধ্ কাটজ, গাম্পড় ও অন্যান্য কাটজ ব্যেহাি হয় 

েটল এই গ্যাসটক অটোগ্যাসও েলা হয়। 

M. এলএ্ম্পজ ফুটয়ল (LNG Fuel) 
 

প্রোকৃনতক গ্যোস প্রোয় সম্পূণভৃোটব নেটেি (CH4) নিটয় গঠিত, র্ো হোইটরোকোবিৃ মর্ৌগ। সোধো ণত, এলএিনজ 

হটলো 85 মেটক 95-প্লোস িতোাংি নেটেি, কটয়ক িতোাংি ইটেিসহ, এেিনক কে মপ্রোটপি এবাং নবউট ি 

এবাং পন েোটণ িোইটরোটজি েোটক। 

 প্রাকৃম্পতক গ্যাস মূলত ম্পমটথ্ (CH4) ও ইটথট্ি (C2H6) ম্পকছু ম্পমেণ। এলএ্ম্পজ গন্ধহী্, েণ নহী্, অ-

ম্পেষাক্ত গ্যাস। 

 

1.3 ইশিন এবং অন্যান্য শেমেমের প্রকার, ববশশষ্টয ও ফাংশন  

ইম্পি্ঃ ইম্পি্ েলটত বুঝায় ইহা কতকগুটলা সুম্পেন্যস্ত র্ন্ত্রািংটেি সমন্বটয় গঠিত র্াহা ফুটয়ল ো জ্বালা্ী পুম্পড়টয় 

িাসায়ম্প্ক েম্পক্তটক তাি েম্পক্তটত এেিং তাি েম্পক্তটক র্াম্পন্ত্রক রুিান্তি কটি ম্প্টজ চটল এেিং অন্যটক চলটত 

সাহায্য কটি তাহাই ইম্পি্। 
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ইম্পিট্ি প্রকািটেদ 

প্রধা্ত ইম্পি্ ২ প্রকাি 

K. ইন্টাি্াল (অন্তঃদহ্) ইম্পি্/ আইম্পস ইম্পি্, বর্ম্ঃ বিটিাল ইম্পি্, ম্পডটজল ইম্পি্ 

L. এক্সোি্াল (েম্পহঃদহ্) ইম্পি্/ ইম্পস ইম্পি্, বর্ম্ঃ োষ্পীয় ইম্পি্ 

 

ইন্টাি্াল (অন্তঃদহ্) ইম্পি্/ আইম্পস ইম্পি্ আোি ২ প্রকাি 

K. োকন ইগম্প্ে্ (এস আই) ইম্পি্, বর্ম্ঃ বিটিাল ইম্পি্ 

L. কমটপ্রে্ ইগম্প্ে্ (ম্পস আই) ইম্পি্, বর্ম্ঃ ম্পডটজল ইম্পি্ 

 

জ্বালা্ী ম্পেম্পিক ৫ প্রকাি 

K. বিটিাল ইম্পি্ 

L. ম্পডটজল ইম্পি্ 

M. গ্যাটসাম্পল্ ইম্পি্ 

N. ডুটয়ল-ফুটয়ল ইম্পি্ 

O. বকটিাম্পস্ ইম্পি্ 

বরাক ম্পেম্পিক ২ প্রকাি 

K. টু বরাক ইম্পি্ 

L. বফাি বরাক ইম্পি্ 

ম্পসম্পলন্ডাটিি সিংখ্যা অনুর্ায়ী ২ প্রকািঃ 

K. ম্পসটেল (এক) ম্পসম্পলন্ডাি ইম্পি্ 

L. মাম্পি (েহু) ম্পসম্পলন্ডাি ইম্পি্ 

কুম্পলিং ম্পসটস্ট্ম অনুর্ায়ী ২ প্রকািঃ 

K. এয়াি কুল্ড ইম্পি্ 

L. ওয়াোি কুল্ড ইম্পি্ 

 

ইন্টো িোল (অন্তঃদহি) ইনিি/আইনস ইনিিঃ বর্ ইম্পিট্ ম্পসম্পলন্ডাটিি অেযন্তটি জ্বালা্ী প্রজ্বলট্ি মাধ্যটম েম্পক্ত 

উৎিন্ন হয় তাহাটক ইন্টাি্াল (অন্তঃদহ্) ইম্পি্/ আইম্পস ইম্পি্ েটল। বর্ম্ঃ বিটিাল ইম্পি্, ম্পডটজল ইম্পি্। 

 

এক্স ো িোল (বনহঃদহি) ইনিি/ইনস ইনিিঃ বর্ ইম্পিট্ ম্পসম্পলন্ডাটিি োম্পহটি জ্বালা্ী প্রজ্বলট্ি মাধ্যটম েম্পক্ত 

উৎিন্ন হয় তাহাটক এক্সোি্াল (েম্পহঃদহ্) ইম্পি্/ ইম্পস ইম্পি্ বর্ম্ঃ োষ্পীয় ইম্পি্। 

 

েোকৃ ইগনিিি (এস আই) ইনিিঃ বর্ ইম্পিট্ ম্পসম্পলন্ডাটিি অেযন্তটি োটকনি সহায়তায় জ্বালা্ী প্রজ্বলট্ি 

মাধ্যটম েম্পক্ত উৎিন্ন হয় তাহাটক োকন ইগম্প্ে্ (এস আই) ইম্পি্ েটল। বর্ম্ঃ বিটিাল ইম্পি্। 

 

কেটপ্রিি ইগনিিি (নস আই) ইনিিঃ বর্ ইম্পিট্ ম্পসম্পলন্ডাটিি অেযন্তটি উচ্চ চাি ও তাি যুক্ত োতাটস ম্পডটজল 

ফুটয়ল বেি সহায়তায় জ্বালা্ী প্রজ্বলট্ি মাধ্যটম েম্পক্ত উৎিন্ন হয় তাহাটক কমটপ্রে্ ইগম্প্ে্ (ম্পস আই) ইম্পি্   

বর্ম্ঃ ম্পডটজল ইম্পি্। 
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ইম্পি্ এি অন্যান্য ম্পসটস্ট্মসমূহ 

K. ফুটয়ল ম্পসটস্ট্ম(বিটিাল ও ম্পডটজল) 

L. লুম্পিটকটিিং ম্পসটস্ট্ম 

M. কুম্পলিং ম্পসটস্ট্ম 

N. ইগম্প্ে্ ম্পসটস্ট্ম 

O. স্ট্নাটিিং ম্পসটস্ট্ম 

P. চাম্পজনিং ম্পসটস্ট্ম 

 

1.4 ত্রুটি শনণ যময়র জন্য উপযুক্ত টুলে, ইকুইপমেন্ট এবং সটকশনক, ত্রুটি শেশিত করার সটে এবং োশি শেটার 

ও স্কযানার এর ব্যব ার 

শডশজটাল োশিশেটার (DMM) একটি বহুমুখী 

ইমলকট্রশনক শডোইে (versatile electronic device) 

র্া সোমিজ, কামরন্ট এবং সরশজেযাি ে  শবশেন্ন 

ববদ্যযশতক ববশশষ্টয পশরোপ করমত ব্যবহৃত  য়। শডোইেটি 

একটি শডশজটাল শিমন পশরোপ প্রদশ যন কমর, 

ফলাফলগুশল েঠিকোমব পো এবং বুঝা ে জ কমর 

সতামল। 

ইশিমন ব্যবহৃত ববদ্যযশতক তার, সেির এবং অন্যান্য 

শেমেে এবং শবমশষ উপাদানগুশল পরীক্ষা করার জন্য 

ব্যবহৃত  য়, র্া গাশে সথমক শবশিন্ন না কমর সেির এবং 

তামদর োশকযটগুশল পরীক্ষা করা েম্ভব কমর সতামল। 

 

 

OBD স্কযানার অমটাগ্যাে কনোে যন ওয়াকযেমপ েবমেময় 

গুরুত্বপূণ য এবং প্রময়াজনীয় টুলগুশলর েমে একটি। একটি 

ইশিন েঠিকোমব কাজ কমর শকনা তা সদখার পাশাপাশশ 

OBD শেমেমের ECU-সত েংরশক্ষত ত্রুটিগুশল েোধান 

ও Error code মুমে সফলার জন্য স্কযানার ব্যব ার  য়। 

OBD স্কযানারগুশল ব নমর্াগ্য, র্া গাশের শবশেন্ন সলাড 

এবং অবস্থার অধীমন ড্রাইশেং করার েেয় ইশিন এর ত্রুটি 

শনণ যয় করা েম্ভব  য়। অমটাগ্যাে শেমেমের ত্রুটিেমূ  

েনাক্ত করার সক্ষমত্র স্কযানার গুরুত্বপূণ য েরিাে। 
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অমটাগ্যাে শেমেে Calibration েফ্টওয়যার 

শকছু অমটাগ্যাে শেমেে ইশেইউ-এর কাজ র্খনই 

এলশপশজ/শেএনশজ শেমেমে ত্রুটি সদখা সদয় তখন উপযুক্ত 

Error সকাড েংরক্ষণ কমর। Calibration েফ্টওয়যার 

ব্যব ার কমর (একটি শনশদ যষ্ট ECU এর জন্য শডজাইন 

করা) েেস্যাগুশল শনণ যয় করা এবং শনমূ যল করা অমনক 

ে জ এবং দ্রুত। একটি প্রদত্ত শেমেমের জন্য 

Calibration েফ্টওয়যার ব্যব ার কমর ত্রুটি সকাডগুশল 

ব্যাখ্যা করা  য় (োধারণত একটি কােে, শেমেে-শনশদ যষ্ট 

ইন্টারমফমের োেমে ECU এর োমথ েংযুক্ত একটি 

ল্যাপটপ কশপউটামর ইনেল করা  য়)। 

Error সকাড েংরক্ষণ করা  মলা LPG ECU 

েফ্টওয়যামরর একটি ফাংশন। শকছু ECU সকশবমনর 

শেতমর সুইেওোর কনমোমল LED স্পন্দমনর োেমে  

Error সকাডগুশল প্রদশ যমনর অশতশরক্ত ফাংশন অফার 

কমর। এর োমন ব্যব ারকারী (ড্রাইোর) শনমজই Error 

সকাড পেমত পামর এবং ওয়াকযশমপ আোর আমগ 

সেকাশনক্সমক জানামত পামর। পরবতীমত এইোমব আমগ 

সথমকই সর্ সকানও সেরােমতর জন্য প্রস্তুত  মত পামর। 
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সেলফ সেক (Self-Check)- ১:  ইব্রিক্লিক্যাি সংব্র াগ টেস্ট ক্রা 

প্রশশক্ষণাথীমদর জন্য শনমদ যশনা:- উপমরাক্ত ইনফরমেশন শীট পাঠ কমর শনমের প্রশ্নগুমলার উত্তর শলখুন- 

 

েংশক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. শডশজটাল োশিশেটার (DMM) ম্পক? 

উত্তরঃ 

2. OBD স্কযানার ম্পক? 

উত্তরঃ 

3. লসএনলজ ও এিলপলজ ফুব্রেি লসব্রস্টব্রমর সম্ভাব্য 2টি টদাষ ত্রুটি, ক্ারণ ও প্রলেক্ারসহ লিখ। 

উত্তরঃ 
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উত্তরপত্র (Answer Key)-১: ইব্রিক্লিক্যাি সংব্র াগ টেস্ট ক্রা 

অশত েংশক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. শডশজটাল োশিশেটার (DMM) ম্পক ? 

উত্তরঃ শডশজটাল োশিশেটার (DMM) একটি বহুমুখী ইমলকট্রশনক শডোইে (versatile electronic 

device) র্া সোমিজ, কামরন্ট এবং সরশজেযাি ে  শবশেন্ন ববদ্যযশতক ববশশষ্টয পশরোপ করমত ব্যবহৃত  য়। 

LPG ম্পক? 

উত্তরঃ ইলিব্রনর ক্ষলে না ক্ব্রর নতুন এক্টি জ্বািালন জনলপ্রে হব্রে উব্রঠব্রে। গ্যাসটির নাম এিলপলজ (LPG-

Liquefied Petroleum Gas), েরিীক্রণ ক্রা এই গ্যাসব্রক্ অব্রোগ্যাসও বিা হে। বাসাবালিব্রে ব্যবহার 

হওো এই গ্যাস এখন গালিব্রেও ব্যবহৃে হব্রে। 

2. OBD স্কযানার ম্পক? 

উত্তরঃ OBD স্কযানার অমটাগ্যাে কনোে যন ওয়াকযেমপ েবমেময় গুরুত্বপূণ য এবং প্রময়াজনীয় টুলগুশলর েমে 

একটি। একটি ইশিন েঠিকোমব কাজ কমর শকনা তা সদখার পাশাপাশশ OBD শেমেমের ECU-সত 

েংরশক্ষত ত্রুটিগুশল েোধান ও Error code মুমে সফলার জন্য স্কযানার ব্যব ার  য়।  

 

3. লসএনলজ ও এিলপলজ ফুব্রেি লসব্রস্টব্রমর সম্ভাব্য 2টি টদাষ ত্রুটি, ক্ারণ ও প্রলেক্ারগুলি লিখ। 

উত্তরঃ 

েেস্যােমূ  েম্ভাব্য কারণেমূ  েম্ভাব্য প্রশতকার 

1. লসএনলজ ইলিন ক্রযাঙ্ক হে 

লক্ন্ত স্টাে ণ হে না। 

1.1 শেশলন্ডার োল্ব বন্ধ থাকমত 

পামর। 

1.2  াই সপ্রোর ও সলা সপ্রোর 

সগমজ সপ্রোর কে থাকমত 

পামর। 

1.3 লফউজ নষ্ট্ হব্রে পাব্রর। 

1.1 োল্ে খুমল শদমত  মব। 

1.2  াই সপ্রোর ৫০০ শপএেআই 

এর কে  মল গ্যাে শফল 

করমত  মব এবং সলা সপ্রোর 

১২৫ (±) ১০ শপএেআই এর 

কে  মল োশে যশেং করমত 

 মব। 

1.3 নষ্ট  মল শফউজ পশরবতযন  

ক্রব্রে হব্রব। 

2. ইলিন স্টাে ণ হে না। 

২.1 ব্যাটারী কে োজয বা োজয নাই। 

২.2 ব্যাটারী টাশে যনাল কামনকশন 

লুজ থাকমত পামর ।  

২.3 শফউজ নষ্ট, পুমে র্াওয়া বা 

েংমর্াগ শবশিন্ন। 

২.4 শেএনশজ ফুময়ল শেমেমের 

সর্মকান েংমর্াগ শবশিন্ন 

থাকমত পামর। 

২.1 ব্যাটারী োজযদ করমত  মব। 

২.2 ব্যাটারী টাশে যনাল সেক কমর 

কামনকশন টাইট শদমত  মব। 

২.3 শফউজ পশরবতযন করমত  মব।  

২.4 েকল েংমর্াগ সেক করমত  

হব্রব। 
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োস্ক লশে ১.১: উপযুক্ত টুিস এবং টক্ৌশি ব্যবহার ক্ব্রর ত্রুটি লনণ ণব্রের জন্য পরীক্ষা ক্রুন ত্রুটি লেলিে 

ক্রা। 

 

ক্াব্রজর ধাপঃ 

1. মািামাব্রির োলিক্া অনু ােী প্রর্থব্রম প্রব্রোজনীে  ন্ত্রপালে ,মািামাি ও ক্াোঁমাি সংগ্রহ ক্রুন। 

2. মািামাব্রির োলিক্া অনু ােী লনরাপত্তা সরিাম সংগ্রহ (PPE) ও পলরধান ক্রুন।                       

3. উপযুক্ত টুিস ও ইকুইপব্রমন্ট ব্যবহার ক্ব্রর লবলেন অংশ পলরস্কার ও প ণব্রবক্ষণ ক্ব্রর ত্রুটি লনণ ণে ক্রুন। 

4. লনলদ ণষ্ট্ টুিস ও ইকুইপব্রমন্ট ব্যবহার ক্ব্রর লসব্রস্টম সালে ণলসং ক্রুন। 

5. লসব্রস্টব্রমর   ন্ত্রাংশগুলি লনম ণাোর লনব্রদ ণশ অনু ােী পূণঃ সংব্র াজন ও ক্া ণক্ারীো পরীক্ষা ক্রুন। 

6.  ন্ত্রপালে পলরষ্কার ক্ব্রর লনলদ ণষ্ট্ স্থাব্রন রালখ। 

7. ওোক্ণশপ পলরষ্কার ক্লর। 
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লশখনফি (Learning Outcome)- 2 : ইগলনশন লসব্রস্টম এডজাস্ট ক্রব্রে পারব্রব। 
 

অযোটসসটেন্ট েোিদন্ড 

1. ইগলনশন লসব্রস্টব্রমর ক্ব্রপাব্রনন্টগুব্রিা পলরষ্কার ক্রা হব্রেব্রে 

2. স্টযান্ডাড ণ অপাব্ররটিং পদ্ধলে অনু ােী ইলিন োলু ক্রা হব্রেব্রে 

3. ইগলনশন লসব্রস্টম টেক্/পরীক্ষা ক্রা হব্রেব্রে 

4. ইগলনশন সমে এডজাস্ট ক্রা হব্রেব্রে 

5.  ানবাহব্রনর অন্য টক্ান সন্ত্রাংব্রশর ক্ষলে োিাই ইগলনশন লসব্রস্টম/ক্ব্রপাব্রনন্ট 

টমরামে ক্রা হব্রেব্রে। 

শতয ও শরমোে য 

1. প্রকৃত কে যমক্ষমত্র অথবা প্রশশক্ষণ পশরমবশ 

2. শেশবএলএে 

3. ন্ডআউটে 

4. ল্যাপটপ 

5. োশিশেশডয়া প্রমজক্টর 

6. কাগজ, কলে, সপশিল, ইমরজার 

7. ইন্টারমনট সুশবধা 

8. স ায়াইট সবাড য ও োকযার 

9. অশডও শেশডও শেোইে 

10. প্রময়াজনীয় শপশপই 

11. প্রময়াজনীয় টুলে ইকুইপমেন্ট এবং একমেেশরজ 

12. প্রময়াজনীয় উপকরণ 

 

শবষয়বস্তু 

1. ইগলনশন লসব্রস্টম 

2. ইগলনশন লসব্রস্টম টেলক্ং বা পরীক্ষা 

3. ইগলনশন লসব্রস্টব্রমর ক্ব্রপাব্রনন্টস 

4. স্টযান্ডাড ণ অপাব্ররটিং পদ্ধলে 

5. ইগলনশন সমে 

6. মালি োল্ে, টেব্রপারাইজার, ট্াংক্ এবং টেি ওোর সুইে 

7. CNG এবং LPG আনুষালিক্ লনরাপত্তা 

এলিলেটি 1. ইগলনশন লসব্রস্টম/ক্ব্রপাব্রনন্ট এডজাস্ট ক্রুন। 

প্রশশক্ষণ পদ্ধশত 

 

1. আমলােনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশ যন (Demonstration) 

4. শনমদ যশশত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রমজক্ট ওয়াকয (Project Work) 

7. েেস্যা েোধান (Problem Solving) 

8. োথাখাটামনা (Brainstorming) 

অযামেেমেন্ট পদ্ধশত 

 

1. শলশখত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশ যন (Demonstration) 

3. সেৌশখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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প্রশশক্ষণ কার্ যক্রে (Learning Activities) -2 : ইগলনশন লসব্রস্টম এডজাস্ট ক্রা 

এই শশখনফল অজযমনর লমক্ষয শশখনফমল অন্তর্ভ যক্ত শবষয়বস্তু এবং পারফরম্যাি ক্রাইমটশরয়া অজযমনর জন্য শনম্নশলশখত 

কা ণক্রেগুমলা পর্ যায়ক্রমে েপাদন করুন। কা ণক্রেগুমলার জন্য বশণ যত শরমোে যেমূ  ব্যাব ার করুন।  

 

শশখন কার্ যক্রে 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / শবমশষ শনমদ যশনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রম্পেক্ষাথীগণ বকা্ ম্পেক্ষা উিকিণ 

ব্যেহাি কিটে প্রম্পেক্ষমকর শনকট  মত 

জানমত োইমব। 

1. প্রশশক্ষক প্রনিক্ষোেীটদ  “ইগম্প্ে্ ম্পসটস্ট্ম এডজাস্ট্ কিা”   

মিেো  উপক ণ প্রদোি ক টবি। 

2. ইিফ টেিি নি  পড়টত হটব। 
2. ইনফরমেশন শশট ১ : ইগলনশন লসব্রস্টম এডজাস্ট ক্রা  

3. মসলফ মচটক প্রদি প্রশ্নগুটলো  উি  

প্রদোি করুি এবাং উি পটে  সোটে 

নেনলটয় নিনিত হটত হটব।  

3. মসল্ফ-মচক ম্পেে ১ -এ মদয়ো প্রশ্নগুটলো  উি  প্রদোি করুি।   

    উি পে ১ -এ  সোটে নিটজ  উি  নেনলটয় নিনিত করুি।  

4. জব/োি নি  ও মেনসনফটকিি নি  

অনুর্োয়ী জব সম্পোদি করুি। 

4. শনমম্নাক্ত জব/টাস্ক লশট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক েপাদন করুন 

োস্ক লশে ১.১: ইগলনশন লসব্রস্টম/ক্ব্রপাব্রনন্ট এডজাস্ট 

ক্রুন। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

14 

  

 

ইনফরমেশন শশট (Information Sheet)-2: ইগশনশন শেমেে এডজাে করা 

নিেি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় নিক্ষোেীগণ ম্প্টনাক্ত ম্পেষয়গুটলা ব্যখ্যা 

কিটত, েণ ন্ া কিটত ও তথ্যগুটলা কাটজ প্রটয়াগ কিটত িািটে 

 

২.1 ইগলনশন লসব্রস্টম 

২.2 ইগলনশন লসব্রস্টম টেলক্ং বা পরীক্ষা 

২.3 ইগলনশন লসব্রস্টব্রমর ক্ব্রপাব্রনন্টস 

২.4 স্টযান্ডাড ণ অপাব্ররটিং পদ্ধলে 

২.5 ইগলনশন সমে 

২.6 মালি োল্ে, টেব্রপারাইজার, ট্াংক্ এবং টেি ওোর সুইে 

২.৭ CNG এবং LPG আনুষাশিক শনরাপত্তা 

 

২.1 ইগশনশন শেমেে 

টপব্রিাি ইলিব্রন ক্মব্রপ্রশন টরাব্রক্র টশব্রষর লদব্রক্ ট  লসব্রষ্ট্ব্রমর মাধ্যব্রম সংকুলেে এোর-ফুব্রেি লমক্োব্রর অলি 

স্ফুলিি প্রজ্বিব্রনর সাহাব্রে শলক্ত উৎপন হে োহাব্রক্ ইগলনশন লসব্রষ্ট্ম বব্রি। 

ইগলনশন লসব্রষ্ট্ম ৪ প্রক্ারঃ 

▪ ম্যাগব্রনব্রো ইগলনশন লসব্রষ্ট্ম 

▪ ব্যাোরী ইগলনশন লসব্রষ্ট্ম বা লস লব পব্রেন্ট যুক্ত ইগলনশন লসব্রষ্ট্ম 

▪ ইব্রিক্িলনক্ ইগলনশন লসব্রষ্ট্ম বা লস লব পব্রেন্ট লবহীন ইগলনশন লসব্রষ্ট্ম 

▪ লডলরলবউের টিস বা DLIS ইগলনশন লসব্রষ্ট্ম। 

 

২.2 ইগশনশন শেমেমের কমপামনন্টে 

ইগলনশন লসব্রস্টম লনম্নলিলখে ক্ব্রপাব্রনন্টস লনব্রে গঠিেঃ 

▪ স্পাকয প্লাগ 

▪ ইগশনশন কময়ল 

▪ ইগনাইটর 

▪ শপকআপ কময়ল 

▪ শডশিশবউটর 

▪ ইগশনশন সুইে 

▪  াইমটনশন লীড 

▪ ব্যাটারী 

▪ ব্যালাষ্ট সরশজষ্টর 

▪ শেশব পময়ন্ট 

▪ কমন্ডিার 

 

২.3 ইগশনশন শেমেে সেশকং বা পরীক্ষা 
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োক্ণ প্লাব্রগর সাধারণে লনম্নলিলখে টেলক্ং বা পরীক্ষা ক্রব্রে হেঃ 

K. অনাক্ালিে োক্ণ প্লাগ গ্যাপ: োক্ণ প্লাব্রগর গ্যাপ ক্ম / টবলশ দুব্রোই অনাক্ালঙ্কে। লফিার টগজ দ্বারা 

পলরমাপ ক্ব্রর সঠিক্ মাব্রপ টসে ক্রব্রে হব্রব। 

L. ক্াব ণব্রন ডাক্া প্লাগ:  লদ প্লাব্রগর টফস ক্াব্রিা ও বাদালম রংব্রের ক্াব ণন জােীে পাউডার দ্বারা আবৃে র্থাব্রক্, 

েখন োক্ণ প্লাগ পলরস্কার ক্রব্রে হব্রব। 

M. োঙা োক্ণ প্লাগ: সঠিক্ মাব্রপর প্লাগ-টরঞ্চ ব্যবহার না ক্রব্রি অর্থবা মাোলেলরক্ত োইে টদওোর ক্ারব্রণ 

অব্রনক্ টক্ষব্রে োক্ণ প্লাগ টেব্রঙ  াে অর্থবা ইনসুব্রিশব্রনর অংশ লবব্রশষ টেব্রঙ  াে। এ সক্ি টক্ষব্রে অবশ্যই 

প্লাগ পলরবেণন োিা আর লবক্ল্প র্থাব্রক্ না। 

N. লসলিক্া জমা প্লাগ: এ জােীে প্লাব্রগ লসলিক্া জব্রম। সাধারণে এটি এোর ইনব্রেক্ লসব্রস্টব্রম লিব্রক্জলনে 

ক্ারব্রণ হব্রে র্থাব্রক্। স্বল্প পলরমাণ লসলিক্া জমব্রি পলরষ্কারপূব ণক্ পুনঃব্যবহার ক্রা সম্ভব। মাোলেলরক্ত হব্রি 

পলরবেণন ক্রা উলেে। 

O. টডব্রোব্রনব্রেড প্লাগ: এ জােীে প্লাব্রগ দাগ পব্রি, ইন্সুব্রিের সাদা হব্রে  াে এবং অংশলবব্রশষ টেব্রি ট ব্রে 

পাব্রর। মাোলেলরক্ত লরে-লমক্োর টপািাব্রনার জন্য এ ত্রুটি টদখা লদব্রে পাব্রর। এ জােীে ত্রুটি যুক্ত োক্ণ প্লাগ 

পলরবেণন ক্রব্রে হে এবং ক্ার্ব ণব্ররের টিউলনং ক্ব্রর লরে লমক্োর বেলর হওোর প্রবণো ক্মাব্রে হে। 

P. লপ্র-ইগনাইব্রেড প্লাগ: এ জােীে প্লাব্রগর টসন্টার ও সাইড ইব্রিক্ব্রিাড আংলশক্ গব্রি  াে নতুবা টেঁব্রক্  াে। 

সাধারণে লমস ফাোর ও ওোর লহেজলনে ক্ারব্রণ এটি হব্রে র্থাব্রক্। এ জােীে ক্রটিযুক্ত োক্ণ প্লাগ পলরবেণন 

ক্রব্রে হে এবং ক্ার্ব ণব্ররের টিউলনং ক্ব্রর লরে লমক্োর বেলর হওোর প্রবণো ক্মাব্রে হে। 

োক্ণ প্লাগ পলরষ্কারক্রণঃ ইলিন ১০০ ঘণ্টা বা ৩ হব্রে ৪ হাজার মাইি েিার পর োক্ণপ্লাগ খুব্রি োি ক্ব্রর পলরষ্কার 

ক্ব্রর ফাক্ ঠিক্ ক্রব্রে হে। ইলিব্রনর অবস্থা খারাপ টদখব্রি অবসর সমব্রে োক্ণপ্লাগ খুব্রি পলরষ্কার ক্রা উলেে, ো 

ক্রব্রি োলু হব্রব না। োক্ণপ্লাগ লিনার দ্বারা এটি লনখু ুঁেোব্রব পলরষ্কার ক্রা  াে। লিনাব্রর প্লাগটি বলসব্রে প্রর্থব্রম স্যান্ড 

ব্লাস্ট ক্রব্রে হে। স্যান্ড ব্লাব্রস্টর পব্রর এোর ব্লাস্ট ক্রব্রে হে। োক্ণপ্লাগ লিনার না র্থাক্ব্রি অযামারী টপপার, ছুলরর 

মার্থা ইেযালদ দ্বারা প্লাগ টর্থব্রক্ ক্াব ণন দূর ক্রব্রে হে। এর সাহাব্রে প্লাব্রগর োব্রক্ণর অবস্থাও লনণ ণে ক্রা  াে। প্লাব্রগর 

অবস্থা টদব্রখ লনম্নরূব্রপ ইলিব্রনর অবস্থা লনণ ণে ক্রা  াে। 

▪ স্পাকয প্লামগর মুমখ র্শদ কামলা কাব যন জমে থাকমত সদখা র্ায় তা মল দ নকার্ য সুষ্ঠুোমব েপন্ন  মি না। 

এরূপমক্ষমত্র কাবু যমরটর েেন্বয় করমল এবং সকাল্ড স্পাকয প্লামগর পশরবমতয  ট স্পাকয প্লাগ ব্যব ার করমল 

অবস্থার উন্নশত  মত পামর।  

▪ র্শদ স্পাকয প্লামগর মুমখ োই বা ধূের বণ য সদখায় তা মল েমন করমত  মব সর্, ইশিন অতযন্ত গরে অবস্থায় 

েমল অথ যাৎ ইশিন খুব গরে  য়। ইশিন গরে  ওয়ার কারণ পুখানুপুঙ্খরূমপ পরীক্ষা কমর সদখা উশেত। 

▪ স্পাকয প্লাগ সখালার পর র্শদ সদখা র্ায় সেন্টার ইমলকমট্রাড এবং গ্রাউন্ড ইমলকমট্রামডর োরপামশ োদা অথবা 

 ালকা  লুদ রমের পাউডার রময়মে তা মলই ইশিমনর অবস্থা োল বমল বুঝমত  মব। 

▪ স্পাকয প্লামগর মুমখ র্শদ শেজা কাব যন অথবা লুব অময়ল সদখা র্ায় তমব বুঝমত  মব শপেন শরং ক্ষয়প্রাপ্ত 

 ময়মে। এর ফমল লুব অময়ল শপেমনর উপমর উমঠ আমে এবং দ নকার্ য োল  য় না ও ইশিমনর কার্ যক্ষেতা 

কমে র্ায়। 
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লেেঃ 3.1 োক্ণ প্লাব্রগর ত্রুটিসমূহ 

২.4 েযান্ডাড য অপামরটিং পদ্ধশত 

A safe operating procedure or a standard operating procedure (SOP)  মলা একটি েংস্থার দ্বারা 
েংকশলত ধামপ ধামপ শনমদ যশাবলীর (Instructions) একটি সেট র্া কেীমদর রুটিন কার্ যকলাপ/অপামরশন 

পশরোলনা করমত ে ায়তা কমর। SOP-এর লক্ষয  মলা দক্ষতা, গুণগতোমনর আউটপুট, এবং কে যক্ষেতার 

অশেন্নতা অজযন করা, সর্খামন র্ভল সর্াগামর্াগ (Miscommunication) হ্রাস এবং শশল্প-কারখানা বা 

ওয়াকযেমপর শনয়ে সেমন েলমত ো ায্য কমর। 

a. S.O.P - Standard Operating Procedure or Safe Operating Procedure. 

b. S.W.P - Safe Working Procedure. 

স্টযান্ডাড ণ অপামরটিং পদ্ধশতর (SOP) সুশবধা: 

▪ কে যোরী প্রশশক্ষমণর েেয় হ্রাে কমর (Reduce employee training time) এবং প্রশশক্ষণমক োনেম্মত 

করমত ে ায়তা কমর। 

▪   কামজর ধারাবাশ কতা (Consistency) বজায় রামখ। 

▪   ত্রুটি হ্রাে এবং উৎপাদনশীলতা বৃশদ্ধ কমর। 

▪   আইশন প্রময়াজনীয়তা পূরণ কমর। 

▪   একটি সেইন অব কোন্ড স্থাপন কমর। 

▪   ে মজ কাজ  স্তান্তর করা র্ায়। 
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২.5 ইগশনশন েেয় বা টাইশেং 

Internal Combustion Engine বা আইশে ইশিমনর স্পাকয ইগশনশনমকই ইগশনশন টাইশেং বমল র্া 

কেমপ্রশন সিামকর সশমষর শদমক কম্বাশন সেম্বামর ফায়াশরং অড যার অনুর্ায়ী েঠিক েেময় ফুময়ল বা জ্বালানীমক 

প্রজ্জ্বলন ঘটামত ে ায়তা কমর। 

োক্ণ এযাডোন্স টমক্ালনজম (Spark Advance Mechanism):- ইলিন অলে হাই েীব্রড েিার সমে 

জ্বািানী (Fuel) প্রজ্জ্বিব্রনর জন্য খুবই ক্ম সমে পাে। ফব্রি এে অল্প সমব্রে জ্বািানী (Fuel) ঠিক্মে প্রজ্জ্বলিে 

হব্রে পাব্রর না। েখন োক্ণ এযাডোন্স ম্যাক্ালনজম জ্বািানীব্রক্ (Fuel) লনলদ ণষ্ট্ সমব্রের আব্রগ প্রজ্জ্বিন ক্রার 

ব্যবস্থা ক্ব্রর র্থাব্রক্  াব্রে ক্ব্রর জ্বািানী (Fuel) পলরপূণ ণরূব্রপ দহন ঘোর জন্য সমে পাে। এই লসব্রস্টম দুই ধরব্রণর 

হব্রে র্থাব্রক্, এক্টি হি টসলিলফউগ্যাি এযাডোন্স এবং অপরটি হি েযাকুোম এযাডোন্স ম্যাক্ালনজম। এটি মূিে 

জ্বািানীব্রক্ (Fuel) ক্ব্রেশন টরাক্ টশষ হওোর লক্ছু আব্রগ োক্ণ দ্বারা প্রজ্জ্বলিে ক্রব্রে সাহাে ক্ব্রর ফব্রি 

অলধক্ গলেব্রে ইলিন েিার সমে জ্বািানী প্রজ্জ্বিব্রনর জন্য  ব্রর্থষ্ট্ সমে পাে। 

েঠিক ইগশনশন টাইশেং সেট করা একটি ইশিমনর পারফরম্যামির জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ য। ইশিন েমক্র খুব 

তাোতাশে বা খুব সদশরমত স্পাকয েংগঠিত  মল প্রায়শই অশতশরক্ত কপন (Excessive Vibrations) এবং 

এেনশক ইশিমনর ক্ষশতর (Engine Damage) জন্য দায়ী। ইগশনশন টাইশেং ইশিমনর আয়ুষ্কাল (engine 

longevity), শনয়শেত জ্বালানী খরে (Fuel economy) এবং ইশিন শশক্তে  (Engine Power) অমনকগুশল 

পশরবতযনশীলমক প্রোশবত কমর। আধুশনক ইশিনগুশল ইশিমনর RPM এবং সলাড পশরেীো (Engine's RPM 

and load range) শনয়ন্ত্রণ করমত একটি ইশিন কমরাল ইউশনট (ECU) ব্যব ার কমর ইগশনশন টাইশেং 

শনয়শন্ত্রত  য়।  

পুরামনা ইশিন র্া Mechanical distributors দ্বারা পলরোলিে হে টসগুব্রিাব্রে Centrifugal Advance 

Mechanism  া ঘূণ যায়োন ওজন এবং শরংে ব্যব ার কমর এবং Vacuum Advance Mechanism  া 
বহুগুমণ েযাকুয়ামের উপর শনেযর কমর ইগশনশন টাইশেং সেট করা  য়। 

 

২.6 োশি োল্ে, সেমপারাইজার, ট্াংক এবং সেি ওোর সুইে   

 

োশি োল্ে 

োশি োল্ে একটি শেমেে র্া একাশধক োমল্ের কাজ করমত েক্ষে। এটি োধারণত গ্যাে ট্াংক বা 

কমন্টইনামরর োমথ েংযুক্ত থামক। োশি োল্ে ব্যব ামরর মূল উমেশ্য  ল শনরাপদ এবং কার্ যকরোমব 

গ্যাে প্রবা  শনেন্ত্রণ করা। এমত শবশেন্ন ফাংশন সর্েন গ্যাে েশতয, োপ শনয়ন্ত্রণ এবং শনঃেরণ ব্যবস্থাপনা 

অন্তর্ভ যক্ত থামক। 

 

সেমপারাইজার 

সেমপারাইজার একটি র্ন্ত্র র্া তরল গ্যােমক বামে রূপান্তশরত কমর। এটি োধারণত উচ্চ োমপর তরল 

গ্যােমক শনম্নোমপর বামে রূপান্তর করার জন্য ব্যবহৃত  ে। সেমপারাইজার গ্যামের বােীেবন প্রশক্রোসক 

ত্বরাশন্বত কমর এবং গ্যাে োপ্লাই শেমেমে েঠিক প্রবা  বজাে রামখ। 
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ট্াংক 

গ্যাে ট্াংক  ল একটি কমন্টইনার সর্খামন তরল বা বােীে গ্যাে েংরক্ষণ করা  ে। ট্াংক শবশেন্ন োপ 

এবং আকামর পাওো র্াে এবং এটি গ্যামের শনরাপদ সোমরজ শনশিত কমর। ট্াংমকর অেযন্তমর োপ ও 

তাপোত্রা শনর্ন়্ত্রণ করা  ে র্ামত গ্যাে েঠিক অবস্থাে থামক। 

 

সেি ওোর সুইে 

সেি ওোর সুইে একটি শেমেে র্া দ্যটি বা তমতাশধক গ্যাে োপ্লাই উৎমের েমে অমটামেটিক বা 

ম্যানুর়্ালোমব সুইে করার জন্য ব্যবহৃত  র্।় এটি শনশিত কমর সর্ এক উৎে সশষ  মর়্ সগমল অন্য উৎে 

সথমক গ্যাে েরবরা  অব্যা ত থামক, ফমল গ্যাে েরবরাম  সকানও শবঘ্ন ঘমট না। 

 

২.7 CNG এবং LPG আনুষাশিক শনরাপত্তা 
 

ট সব ক্ারব্রণ ঘব্রে দুঘ ণেনা 

K. দুঘ ণেনার অন্যেম এক্টি ক্ারণ হব্রিা লনম্নমাব্রনর ক্ম পুরুত্বলবলশষ্ট্ লসলিন্ডার ব্যবহার ক্রা। 

L. এক্ই সব্রি পুব্ররাব্রনা অেি হব্রে  াওো লসলিন্ডাব্ররর পুনব্যণবহার, ট গুব্রিা স্থানীে গ্যাব্ররজ লক্ংবা 

টমক্ালনক্ব্রদর ক্াে টর্থব্রক্ রূপান্তব্ররর ক্াজ ক্রাব্রনার ক্ারব্রণ বালহযক্োব্রব শনাক্ত ক্রার উপাে র্থাব্রক্ না। 

M. অননুব্রমালদে প্রলেষ্ঠান টর্থব্রক্ রূপান্তব্ররর ক্াজ ক্রাব্রি দুঘ ণেনার ঝুঁলক্ টর্থব্রক্ই  াে। োই সরক্ার অনুব্রমালদে 

ের্থা রূপান্তলরে প্রাকৃলেক্ গ্যাস টক্াপালন লিলমব্রেড (আরলপলজলসএি) স্বীকৃে ক্নোরসন প্রলেষ্ঠান টর্থব্রক্ 

অবশ্যই এই রূপান্তব্ররর ক্াজ ক্রাব্রনা উলেে। 

N. দীঘ ণলদন ব্যবহাব্ররর ক্ারব্রণ লসলিন্ডাব্রর অব্রনক্ সমে খুব ক্ষুদ্র ক্ষে হব্রে র্থাব্রক্, ট গুব্রিা খালি টোব্রখ টদখা  াে 

না, লক্ন্তু লবলেন পরীক্ষাে টবর হব্রে আব্রস। এই ক্ষে টর্থব্রক্ও ঘেব্রে পাব্রর মারাত্মক্ দুঘ ণেনা। 

 

লসএনলজ/এিলপলজ রূপান্তব্ররর সমে িক্ষ রাখব্রে হব্রব: 

K. গালিটি লসএনলজব্রে রূপান্তব্ররর সমে অবশ্যই িক্ষ রাখা উলেে, ট  প্রলেষ্ঠান টর্থব্রক্ রূপান্তর ক্রাব্রনা হব্রে, 

টসই প্রলেষ্ঠানটি সরক্ার অনুব্রমালদে লক্ না। 

L. ট  লসলিন্ডারটি লক্নব্রবন, ো ট  টদশ টর্থব্রক্ আমদালন হব্রে, টসো স্বীকৃে উপাব্রে হব্রে লক্ না। 

M. প্রলেটি লসলিন্ডাব্ররর সব্রিই ওই লসলিন্ডাব্ররর লনজস্ব টেস্ট লরব্রপাে ণ র্থাব্রক্, ট ো টক্নার সমে সবার উলেে 

লসলিন্ডাব্ররর নম্বব্ররর সব্রি লমলিব্রে ওই টেস্ট লরব্রপাে ণ সংগ্রহ ক্রা এবং সব েথ্য লমলিব্রে টদখা। 

N. ট  ক্নোরসন লক্ে লদব্রে লসএনলজ রূপান্তর ক্রা হব্রব, ো আন্তজণালেক্ নীলেমািা টমব্রন েব্রি লক্ না। 

O. ট সব ক্ালরগর বা শ্রলমক্ এই রূপান্তব্ররর ক্াজ ক্রব্রবন, োঁরাও আরলপলজলসএি টর্থব্রক্ প্রলশক্ষণপ্রাপ্ত লক্ না। 

P. ট ব্রক্াব্রনা লসলিন্ডার োলু হওোর পর ন্যযনেম পাঁে বের পরপর এক্বার ক্ব্রর পরীক্ষা ক্লরব্রে টনওোর লবধান 

রব্রেব্রে। 

Q. লসলিন্ডার সংলিষ্ট্ টক্াব্রনা সমস্যা টদখা লদব্রি অবশ্যই লনব্রজ টর্থব্রক্ টক্াব্রনা লক্ছু না র্বব্রে ক্ব্রর দক্ষ 

টমক্ালনব্রক্র শরণাপন হওো উলেে এবং সরক্ার অনুব্রমালদে প্রলেষ্ঠান টর্থব্রক্ ক্রাব্রনা টশ্রেের। 
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লসলিন্ডার পরীক্ষা না ক্রাব্রি ঘেব্রে পাব্রর এমন দুঘ ণেনা (২০ এপ্রিল ২০১৬, িথম আললো) 

সেক্ণ র্থাকুন 

 

সাধারণে েিন্ত অবস্থাে দুঘ ণেনা োিা গ্যাস লসলিন্ডার লবব্রফালরে হওোর ঘেনা লবরি। গ্যাস লরলফি ক্রার সমে এই 

ধরব্রনর লবব্রফারব্রণর ঘেনা ঘব্রে র্থাব্রক্ টবলশ। দুঘ ণেনা এিাব্রে োই লনম্নলিলখে লবষেগুব্রিার ওপর সেক্ণ নজর রাখা 

জরুলর। 

K. প্রলে পাঁে বের অন্তর অনুব্রমালদে লসলিন্ডার লর-টেস্ট টসন্টার টর্থব্রক্ লসলিন্ডার পুনরাে পরীক্ষা ক্লরব্রে টনওো। 

L. লসলিন্ডাব্ররর সব্রি সব্রি গালির লফেব্রনস টেস্ট লনেলমে টেক্ ক্রা। 

M. ট  টস্টশব্রন িাইব্রন দাঁলিব্রে গ্যাস লরলফি টনওো হব্রব, োর টিব্রেস্ট টসফটি টেক্ ক্রা আব্রে লক্ না, ো টজব্রন 

টনওো। 

N. গালিব্রে গ্যাস টনওোর সমে অবশ্যই গালি টর্থব্রক্ টনব্রম লনরাপদ দূরব্রত্ব অব্রপক্ষা ক্রা। 

O. গ্যাস টনওোর সমে স্টাে ণ-লক্ খুব্রি রাখা। 

P. গ্যাস লরলফি ক্রার আব্রগ োব্রিাোব্রব টেক্ ক্রা ক্াব্রনক্শন ঠিক্ আব্রে লক্ না। 

Q. টবলশ গ্যাস টনওোর োিনাে ক্খব্রনা ৩০০০ লপএসআইব্রের ওপর লরলফি না টনওো।  

R. গ্যাস লসলিন্ডাব্ররর টক্াব্রনা ক্াজ ক্রাব্রে টগব্রি অবশ্যই ো বাহন টর্থব্রক্ খুব্রি লনব্রে সম্পূণ ণ গ্যাস টবর ক্ব্রর লদব্রে 

েব্রব ক্াজ ক্রব্রে টদওো। 

S. লসএনলজ গালিব্রে ধূমপান বা আগুন-সংলিষ্ট্ ক্াজক্ম ণ টর্থব্রক্ লবরে র্থাক্া। 
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সেলফ সেক (Self-Check)- 2:  ইগলনশন লসব্রস্টম এডজাস্ট ক্রা 

প্রনিক্ষণোেীটদ  জন্য নিটদিৃিো:- উপট োক্ত ইিফ টেিি িী  পোঠ কট  নিটচ  প্রশ্নগুটলো  উি  নলখুি- 

েংশক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. ইগলনশন লসব্রস্টম লক্? 

উত্তরঃ 

 

2. ইগলনশন লসব্রষ্ট্ম ক্ে প্রক্ার ও লক্ লক্? 

উত্তরঃ 

 

ইগলনশন লসব্রস্টব্রমর ক্ব্রেক্টি ক্ব্রপাব্রনন্ট এর নাম লিখ? 

3. উত্তরঃ 

 

4. স্টযান্ডাড ণ অপামরটিং পদ্ধশতর (SOP) সুশবধাগুমলা শলখ। 

উত্তরঃ 

 

5. ইগলনশন লসব্রস্টম লক্ লক্ টেলক্ং বা পরীক্ষা ক্রব্রে হে? 

উত্তরঃ 

 

6. ইগলনশন সমে বা োইলমং লক্? 

উত্তরঃ 
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উত্তরপত্র (Answer Key)-2: ইগশনশন শেমেে এডজাে করা 

অশত েংশক্ষপ্ত প্রশ্ন   

1. ইগলনশন লসব্রস্টম লক্? 

উত্তরঃ টপব্রিাি ইলিব্রন ক্মব্রপ্রশন টরাব্রক্র টশব্রষর লদব্রক্ ট  লসব্রষ্ট্ব্রমর মাধ্যব্রম সংকুলেে এোর-ফুব্রেি 

লমক্োব্রর অলি স্ফুলিি প্রজ্বিব্রনর সাহাব্রে শলক্ত উৎপন হে োহাব্রক্ ইগলনশন লসব্রষ্ট্ম বব্রি। 

2. ইগলনশন লসব্রষ্ট্ম ক্ে প্রক্ার ও লক্ লক্? 

উত্তরঃ ইগলনশন লসব্রষ্ট্ম ৪ প্রক্ারঃ 

K. ম্যাগব্রনব্রো ইগলনশন লসব্রষ্ট্ম 

L.    ব্যাোরী ইগলনশন লসব্রষ্ট্ম বা লস লব পব্রেন্ট যুক্ত ইগলনশন লসব্রষ্ট্ম 

M.    ইব্রিক্িলনক্ ইগলনশন লসব্রষ্ট্ম বা লস লব পব্রেন্ট লবহীন ইগলনশন লসব্রষ্ট্ম 

N.    লডলরলবউের টিস বা DLIS ইগলনশন লসব্রষ্ট্ম। 

3. ইগলনশন লসব্রস্টব্রমর ক্ব্রেক্টি ক্ব্রপাব্রনন্ট এর নাম লিখ? 

উত্তরঃ োক্ণ, প্লাগ, ইগলনশন ক্ব্রেি, ইগনাইের, লপক্আপ ক্ব্রেি, লডলরলবউের, ইগলনশন সুইে, হাই টেনশন 

িীড, ব্যাোরী, ব্যািাষ্ট্ টরলজষ্ট্র, লসলব পব্রেন্ট, ক্ব্রন্ডন্সার। 

4. স্টযান্ডাড ণ অপামরটিং পদ্ধশতর (SOP) সুশবধাগুমলা শলখ। 

উত্তর: স্টযান্ডাড ণ অপামরটিং পদ্ধশতর (SOP) সুশবধা: 

K. কে যোরী প্রশশক্ষমণর েেয় হ্রাে কমর (Reduce employee training time) এবং প্রশশক্ষণমক োনেম্মত 

করমত ে ায়তা কমর। 

L.   কামজর ধারাবাশ কতা (Consistency) বজায় রামখ। 

M.   ত্রুটি হ্রাে এবং উৎপাদনশীলতা বৃশদ্ধ কমর। 

N.   আইশন প্রময়াজনীয়তা পূরণ কমর। 

O.   একটি সেইন অব কোন্ড স্থাপন কমর। 

P.   ে মজ কাজ  স্তান্তর করা র্ায়। 

5. ইগলনশন লসব্রস্টম লক্ লক্ টেলক্ং বা পরীক্ষা ক্রব্রে হে? 

উত্তরঃ 

K. োক্ণ প্লাগ োঙা 

L. অনাক্ালিে োক্ণ প্লাগ গ্যাপ 

M. ক্াব ণব্রন ডাক্া প্লাগ 

N. লসলিক্া জমা প্লাগ 

O. টডব্রোব্রনব্রেড প্লাগ 

P. লপ্র-ইগনাইব্রেড প্লাগ 

Q. ক্ন্টাি  পব্রেন্ট গ্যাপ, লডলরলবউের, ইগলনশন ক্ব্রেিসহ ইগলনশন লসব্রস্টব্রমর  াবেীে ক্ব্রপাব্রনন্ট। 

1. ইগলনশন সমে বা োইলমং লক্? 

উত্তরঃ Internal Combustion Engine বা আইশে ইশিমনর স্পাকয ইগশনশনমকই ইগশনশন টাইশেং বমল র্া 

কেমপ্রশন সিামকর সশমষর শদমক কম্বাশন সেম্বামর ফায়াশরং অড যার অনুর্ায়ী েঠিক েেময় ফুময়ল বা জ্বালানীমক 

প্রজ্জ্বলন ঘটামত ে ায়তা কমর। 

  



 

 

22 

  

 

োস্ক শীে 2.1: ইগশনশন শেমেে/কমপামনন্ট এডজাে করা 

ক্াব্রজর ধারা (বণ ণনা) / ধাপ প্রলক্রোঃ 

1. মািামাব্রির োলিক্া অনু ােী প্রর্থব্রম প্রব্রোজনীে  ন্ত্রপালে ,মািামাি ও ক্াোঁমাি সংগ্রহ ক্রুন। 

2. মািামাব্রির োলিক্া অনু ােী লনরাপত্তা সরিাম সংগ্রহ (PPE) ও পলরধান ক্রুন। 

3. ইগলনশন লসব্রস্টব্রমর লবলেন অংশ লবব্রোজন ক্রুন। 

4. ইগলনশন লসব্রস্টব্রমর লবলেন অংশ পলরস্কার ও প ণব্রবক্ষণ ক্ব্রর ত্রুটি লনণ ণে ক্রুন। 

5. লনলদ ণষ্ট্ টুিস ও ইকুইপব্রমন্ট ব্যবহার ক্ব্রর ইগলনশন লসব্রস্টম সালে ণলসং ক্রুন। 

6. ইগলনশন লসব্রস্টব্রমর ক্ব্রপাব্রনন্টগুব্রিা পলরষ্কার ক্রুন। 

7. ইগলনশন োইলমং এডজাস্ট ক্রুন। 

8.  ানবাহব্রনর অন্য টক্ান সন্ত্রাংব্রশর ক্ষলে োিাই ইগলনশন লসব্রস্টম/ক্ব্রপাব্রনন্ট টমরামে ক্রুন। 

9. ইগলনশন লসব্রস্টব্রমর   ন্ত্রাংশগুলি লনম ণাোর লনব্রদ ণশ অনু ােী পূণঃ সংব্র াজন ও ক্া ণক্ারীো পরীক্ষা ক্রুন। 

10. স্টযান্ডাড ণ অপাব্ররটিং পদ্ধলে অনু ােী ইলিন োলু ক্রুন। 

11.  ন্ত্রপালে পলরষ্কার ক্ব্রর লনলদ ণষ্ট্ স্থাব্রন রাখুন। 

12. ওোক্ণশপ পলরষ্কার ক্রুন। 

ইগলনশন লসব্রস্টম ক্ব্রপাব্রনন্টঃ 

 

লসলব পব্রেন্ট 

 

টরাের 

 

োক্ণ প্লাগ 

 

ইগলনশন লডলরলবউের এযাব্রসম্বিী 

 

  

লডলরলবউের ক্যাপ 

 

ইগলনশন সুইে 

 

লেেঃ ইগলনশন লসব্রস্টম ক্ব্রপাব্রনন্ট 
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বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে ২.১: ইগম্প্ে্ ম্পসটস্ট্ম/কটিাট্ন্ট এডজাস্ট্ কিা 

প্রব্রোজনীে  ন্ত্রপালে ও মািামাি (ব্যলক্তগে সুরক্ষা সরিাম (PPE)/ টুিস/ ইকুইপব্রমন্ট/ মািামািঃ 

ব্যালক্তগে সুরক্ষা সরিাম (PPE) 
ক্রশেক নং সুরক্ষা েরিাে েংশক্ষপ্ত শববরণ পশরোণ 

1 টসফটি ‘সু’ বাজার মানসম্মে ১ টজািা 

2 গগিস বাজার মানসম্মে ১টি 

3 হযান্ড টলােস বাজার মানসম্মে ১টি 

4 এব্রপ্রান সাইজ অনু ােী ১টি 

5 মাস্ক বাজার মানসম্মে ১টি 

টুিসঃ 

ক্রশেক নং সুরক্ষা েরিাে টুলমের নাে েংশক্ষপ্ত শববরণ পশরোণ 

১ সব্রক্ে টরঞ্চ টসে ১০-১৮লমলম ১ টসে 

২ ক্লম্বব্রনশন  টরঞ্চ টসে  ৬”-১২” ১ টসে 

৩ এযাডজাস্টবি টরঞ্চ টসে  ৬”-১২” ১ টসে 

৪ স্ক্রু ড্রাইোর টসে  ফ্লাে, লফলিপস ১ টসে 

৫ লবলেন ধরব্রনর হযামার বিলপন, টমব্রিে ২টি 

৬ প্লাোস ণ  ক্লম্বব্রনশন,ক্াটিং ২টি 

৭ েক্ণ টরঞ্চ  ম্যানুব্রেি/লডলজোি ১টি 

৮ োক্ণ প্লাগ সব্রক্ে টরঞ্চ  ১ টসে 

৯ পুিার ৩ জ পুিার ১টি 

১০ গািীর লবদুৎ লরব্রপোর লক্ে  ১ব্রসে 

১১ লে-ব্লক্  ১টি 

ইকুইপব্রমন্টঃ 

ক্রশেক নং ইকুইপমেমন্টর নাে েংশক্ষপ্ত শববরণ পশরোণ 

1 AVO লমোর/ মালি লমোর লডলজোি বাজার মানসম্মে ১টি 

2 লডলস টেস্টার বাজার মানসম্মে ১টি 

3 োক্ণ প্লাগ লিনার বাজার মানসম্মে ১টি 

4 টসাল্ডালরং আেরন বাজার মানসম্মে ১টি 

5 স্কযানার বাজার মানসম্মে ১টি 

মািামািঃ 

ক্রশেক নং োলাোমলর নাে েংশক্ষপ্ত শববরণ পশরোণ 

1 টক্ব্ররালসন    ২ লিোর 

2 ওব্রেস্ট ক্েন    প্রব্রোজন মব্রো 

3  গ্রীজ   ২৫০ গ্রাম ১ পে 

4 ক্ার ওেযালরং টক্বি টমাো ক্যাবি ৩ ফুে 

5 রাস্ট লরমুোর    ১ ক্যান 

6 িীড এবং ফ্লাে  প্রব্রোজন মব্রো  
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লশখনফি (Learning Outcome)- 3: টেব্রপারাইজার এডজাস্ট/টিউনআপ ক্রব্রে পারব্রব 

অযোটসসটেন্ট েোিদন্ড 

 

1. উপযুক্ত টুিস এবং টক্ৌশি ব্যবহার ক্ব্রর টিউন ক্রার জন্য টেব্রপারাইজার বা 

লমক্োর পরীক্ষা ক্রা হব্রেব্রে 

2. উপযুক্ত প্রস্তুেক্ারব্রক্র টেলসব্রফব্রক্শন এবং ম্যানুোি টর্থব্রক্ েথ্য এযাব্রেস 

ক্রা হে এবং ব্যাখ্যা ক্রা হব্রেব্রে  

3. ক্ম ণব্রক্ষব্রের সপলত্ত বা  ানবাহব্রনর টক্াব্রনা ক্ষলে না ক্ব্রর টেস্ট সপন ক্রা 

হব্রেব্রে 

4. পরীক্ষামূিক্োব্রব  ানবাহন োিাব্রনা হে এবং ফাইনাি টিউলনং ক্রা হব্রেব্রে। 

শতয ও শরমোে য 

1. প্রকৃত কে যমক্ষমত্র অথবা প্রশশক্ষণ পশরমবশ 

2. শেশবএলএে 

3. ন্ডআউটে 

4. ল্যাপটপ 

5. োশিশেশডয়া প্রমজক্টর 

6. কাগজ, কলে, সপশিল, ইমরজার 

7. ইন্টারমনট সুশবধা 

8. স ায়াইট সবাড য ও োকযার 

9. অশডও শেশডও শেোইে 

10. প্রময়াজনীয় শপশপই 

11. প্রময়াজনীয় টুলে ইকুইপমেন্ট এবং একমেেশরজ 

12. প্রময়াজনীয় উপকরণ 

 

শবষয়বস্তু 

1. উপযুক্ত টুিস এবং ইকুইপব্রমন্ট 

2. টিউন ক্রা 

3. েব্রপারাইজার বা লমক্োর 

4. Fine টিউলনং 

5. পলরব্রবশ সংরক্ষণ পদ্ধলে 

এলিলেটি 

1. উপযুক্ত টুিস এবং টক্ৌশি ব্যবহার ক্ব্রর টিউন ক্রুন এবং টেব্রপারাইজার বা 

লমক্োর পরীক্ষা ক্রুন 

2. পরীক্ষামূিক্  ানবাহন োিান এবং Fine টিউলনং 

প্রশশক্ষণ পদ্ধশত 

 

1. আমলােনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশ যন (Demonstration) 

4. শনমদ যশশত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রমজক্ট ওয়াকয (Project Work) 

7. েেস্যা েোধান (Problem Solving) 

8. োথাখাটামনা (Brainstorming) 

অযামেেমেন্ট পদ্ধশত 

 

1. শলশখত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশ যন (Demonstration) 

3. সেৌশখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. সপাট যফশলও (Portfolio) 
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প্রনিক্ষণ কোর্কৃ্রে (Learning Activities) -3 : বেটিািাইজাি এডজাস্ট্/টিউ্আি কিা 

এই শশখনফল অজযমনর লমক্ষয শশখনফমল অন্তর্ভ যক্ত শবষয়বস্তু এবং পারফরম্যাি ক্রাইমটশরয়া অজযমনর জন্য শনম্নশলশখত 

কা ণক্রেগুমলা পর্ যায়ক্রমে েপাদন করুন। কা ণক্রেগুমলার জন্য বশণ যত শরমোে যেমূ  ব্যাব ার করুন।  

 

শশখন কার্ যক্রে 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / শবমশষ শনমদ যশনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রম্পেক্ষাথীগণ বকা্ ম্পেক্ষা উিকিণ 

ব্যেহাি কিটে প্রম্পেক্ষমকর শনকট  মত 

জানমত োইমব। 

1. প্রশশক্ষক প্রশশক্ষাথীমদর “টেব্রপারাইজার এডজাস্ট/টিউনআপ 

ক্রা” সশখার উপকরণ প্রদান করমবন। 

 

2. ইিফ টেিি নি  পড়টত হটব। 
2. ইনফরমেশন শশট ১ : টেব্রপারাইজার এডজাস্ট/টিউনআপ ক্রা 

সপব্রক্ণ জানব্রে পারা 

3. মসলফ মচটক প্রদি প্রশ্নগুটলো  উি  

প্রদোি করুি এবাং উি পটে  সোটে 

নেনলটয় নিনিত হটত হটব।  

3. মসল্ফ-মচক ম্পেে ১ -এ মদয়ো প্রশ্নগুটলো  উি  প্রদোি করুি।   

    উি পে ১ -এ  সোটে নিটজ  উি  নেনলটয় নিনিত করুি।  

4. জব/োি নি  ও মেনসনফটকিি নি  

অনুর্োয়ী জব সম্পোদি করুি। 

4. শনমম্নাক্ত জব/টাস্ক লশট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক েপাদন করুন 

োস্ক লশে 3.১: উপযুক্ত টুিস এবং টক্ৌশি ব্যবহার ক্ব্রর টিউন 

ক্রুন এবং টেব্রপারাইজার বা লমক্োর পরীক্ষা ক্রুন 

টাস্ক শশট 3.2 পরীক্ষামূলক র্ানবা ন োলান এবং Fine 

টিউশনং 
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ইনফরমেশন শীট (Information Sheet)-3: সেমপারাইজার এডজাে/টিউনআপ করা 

নিেি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় নিক্ষোেীগণ ম্প্টনাক্ত ম্পেষয়গুটলা ব্যখ্যা 

কিটত, েণ ন্ া কিটত ও তথ্যগুটলা কাটজ প্রটয়াগ কিটত িািটে 

 

৩.1 উপযুক্ত টুিস এবং ইকুইপব্রমন্ট 

৩.2 টিউন ক্রা 

৩.3 েব্রপারাইজার বা লমক্োর 

৩.4 Fine টিউশনং 

৩.৫ পশরমবশ েংরক্ষণ পদ্ধশত  

 

৩.1 উপযুক্ত টুিস এবং ইকুইপব্রমন্ট  

K. ক্ার লিফে 

ক্ার লিফ্ট এমন এক্টি  ন্ত্র বা লডোইস  া  ান্ত্রলক্ বা 

হাইড্রলিক্োব্রব এক্টি গালিব্রক্ মাটি হব্রে উপব্রর তুব্রি,  াব্রে 

এক্জন ক্ার টমক্ালনে নীব্রে প্রব্রোজনীে টমরামে ও সালে ণলসং 

এর ক্াজ ক্রব্রে পা 

 

L. সবশেক  যান্ড টুলে 

হযান্ড টুিস হব্রিা এমন এক্টি লডোইস  া টমােরব্রর পরলব ণব্রে 

হাে দ্বারা োিলে হে। 

হযান্ড টুব্রির ক্যাোগলরর মব্রধ্য রব্রেব্রে লবলেন টরঞ্চ, হযামার, 

প্লাোস ণ, স্ক্রু ড্রাইোর, ক্াোর, ফাইি,  িযাপ, হযাক্স, ইেযালদ। 

 

গ. সবঞ্চ োইে 

এটি বলেলন ক্াজ সপাদন ক্রার জন্য এক্টি লনলদ ণষ্ট্ লজলনস 

ধব্রর রাখব্রে ব্যবহৃে হ ়, ট মন ফাইলিং, হযাক্ সলেং, 

ক্াব্রপ ণলিব্রে ক্াঠ ক্াোর জন্য টবঞ্চ োইস ব্যবহার ক্রা হে। 

 

ঘ.  স্ক্রু ড্রাইোর 

স্ক্রু টখািা এবং িাগাব্রনার ক্াব্রজ ব্যবহার হে। ক্াব্রজর 

সুলবধাব্রর্থ ণ লবলেন ধরব্রনর স্ক্রু ড্রাইোর ব্যবহার হে। ট মন: ফ্লাে, 

লফলিপস, অফব্রসে র্থাম্ব স্ক্রু ড্রাইোর ইেযালদ। 
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ে.   প্লায়াে য  

টক্ান  ন্ত্রাংশ বা ধােব খন্ড বা পােব্রক্ আেলক্ব্রে ধব্রর টরব্রখ বা 

ক্াঁোর ক্াব্রজ ব্যবহৃে হে। লবলেন ধরব্রনর প্লাোস ণ পাওো  াে 

ট মন: ক্লম্বব্রনশন, টনাজ, ইনসুযব্রিশন ক্াটিং, োইস লগ্রপ, 

মালকক্ প্লাোস ণ ইেযালদ। 

 

 

৩.2 েমপারাইজার বা শেকোর 

 

এিলপলজ টেব্রপারাইজার (LPG Vaporizer) 

এিলপলজ টেব্রপারাইজার লফিারসহ এক্টি 

ইব্রিক্ব্রিাম্যাগব্রনটিক্ লডোইস  া এিলপলজব্রক্ বাষ্পীেবন 

ক্রার জন্য ইলিন কুল্যান্ট টর্থব্রক্ লহটিং সংব্র াগটি ব্যবহার 

ক্ব্রর।  খন সুইে অন ক্রা হে টপব্রিাি সরবরাহ বন্ধ র্থাব্রক্, 

েখন এিলপলজ টেব্রপারাইজাব্রর টপৌুঁব্রে েরি এিলপলজ 

লফিাব্ররর মাধ্যব্রম প্রবালহে হে। টেব্রপারাইজার মাউলন্টং 

ক্রার সমে লবব্রশষোব্রব ক্রা উলেে, গ্যাব্রসর আউেব্রিে সব ণদা 

উপব্ররর লদব্রক্ র্থাক্ব্রব। এর অগ্রোব্রগ োপ লনেন্ত্রন ক্রার জন্য 

টপ্রসার টরগুব্ররের োল্ব (েজঠ) এবং টপ্রসার টরগুব্ররের স্ক্রু 

র্থাব্রক্। টেব্রপারাইজাব্রর অব্রনক্গুব্রিা সংব্র াগ োব্রক্ োই এটি 

সুলবধাজনক্োব্রব ইনব্রেক্ টমলনব্রফাব্রল্ডর পাব্রশ মাউলন্টং ক্রা 

হে। 

 

 

 

৩.3 টিউন করা/Fine টিউশনং/এযাডজােমেন্ট 

 

 

টেব্রপারাইজার টিউলনং/এযাডজাস্টব্রমন্ট (Vaporizer 

Tuning/Adjustment) 

টেব্রপারাইজার ১০০০ টর্থব্রক্ ১৫০০ লমলিবার (১০০০ লমলি 

বার=১৪.৫০৩৮ লপএসআই) োব্রপ এিলপলজ সরবরাহ 

ক্রব্রে পাব্রর, লহটিং এর জন্য দুইটি সংব্র াগ র্থাক্ব্রব  ার 

এক্টি কুল্যান্ট লসব্রস্টব্রমর সাব্রর্থ সংযুক্ত র্থাক্ব্রব এবং 

টেব্রপারাইজার হব্রে োপ অজণন ক্রব্রব। এক্টি এযাব্রিন 

টবাি/টবাি র্থাক্ব্রব টেব্রপারাইজাব্ররর গ্যাস আউেব্রিে 

টপাব্রে ণর লবপরীব্রে টবািটি িক্ ওোইজ ঘুরাব্রি টপ্রসার 

বািব্রব এবং এলন্ট িক্ ওোইজ ঘুরাব্রি টপ্রসার ক্মব্রব। 
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ইলিন অবশ্যই এিলপলজব্রে েিমান অবস্থাে টপ্রসার 

বািাব্রে ক্মাব্রে হব্রব অর্থবা লনম ণাোর ম্যানুোি অনুসরণ 

ক্রব্রে হব্রব। 

 

 

৩.4 পশরমবশ েংরক্ষণ পদ্ধশত 

 

এিলপলজ োিাব্রনার মাধ্যব্রম আপনার ক্াব ণন পদলেি হ্রাস 

ক্রুন। 2013 সাব্রি আেিালন্টক্ ক্নসালিং দ্বারা 

পলরোলিে গব্রবষণাে 1251 মব্রডব্রির লদ্ব-জ্বািানী  াব্রনর 

ফিাফব্রির তুিনা ক্রা হে এবং এই লসদ্ধাব্রন্ত উপনীে হে 

ট  টপব্রিাব্রি েিমান অলেন গালির তুিনাে 

লসএনলজ/এিলপলজব্রে েিব্রি গি 11% ক্ম CO2 

টেিপাইপ লদব্রে লনগ ণে হে৷ 
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সেলফ সেক (Self-Check)- 3:  সেমপারাইজার এডজাে/টিউনআপ করা 

প্রনিক্ষণোেীটদ  জন্য নিটদিৃিো:- উপট োক্ত ইিফ টেিি িী  পোঠ কট  নিটচ  প্রশ্নগুটলো  উি  নলখুি- 

েংশক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. েব্রপারাইজার বা লমক্োর ম্পক? 

উিিঃ 

2. েব্রপারাইজার টিউন ক্রা/Fine টিউলনং/এযাডজাস্টব্রমন্ট লক্োব্রব ক্রব্রে হে? 

উত্তরঃ 
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উত্তরপত্র (Answer Key)-3: সেমপারাইজার এডজাে/টিউনআপ করা 

1. েব্রপারাইজার বা লমক্োর ম্পক? 

উত্তরঃ এিলপলজ টেব্রপারাইজার (LPG Vaporizer) 
এিলপলজ টেব্রপারাইজার লফিারসহ এক্টি ইব্রিক্ব্রিাম্যাগব্রনটিক্ লডোইস  া এিলপলজব্রক্ বাষ্পীেবন ক্রার 

জন্য ইলিন কুল্যান্ট টর্থব্রক্ লহটিং সংব্র াগটি ব্যবহার ক্ব্রর।  খন সুইে অন ক্রা হে টপব্রিাি সরবরাহ বন্ধ 

র্থাব্রক্, েখন এিলপলজ টেব্রপারাইজাব্রর টপৌুঁব্রে েরি এিলপলজ লফিাব্ররর মাধ্যব্রম প্রবালহে হে। টেব্রপারাইজার 

মাউলন্টং ক্রার সমে লবব্রশষোব্রব ক্রা উলেে, গ্যাব্রসর আউেব্রিে সব ণদা উপব্ররর লদব্রক্ র্থাক্ব্রব। এর অগ্রোব্রগ 

োপ লনেন্ত্রন ক্রার জন্য টপ্রসার টরগুব্ররের োল্ব (েজঠ) এবং টপ্রসার টরগুব্ররের স্ক্রু র্থাব্রক্। টেব্রপারাইজাব্রর 

অব্রনক্গুব্রিা সংব্র াগ োব্রক্ োই এটি সুলবধাজনক্োব্রব ইনব্রেক্ টমলনব্রফাব্রল্ডর পাব্রশ মাউলন্টং ক্রা হে। 

 

2. েব্রপারাইজার টিউন ক্রা/Fine টিউলনং/এযাডজাস্টব্রমন্ট লক্োব্রব ক্রব্রে হে? 

উত্তরঃ টেব্রপারাইজার টিউলনং/এযাডজাস্টব্রমন্ট (Vaporizer Tuning/Adjustment) 

টেব্রপারাইজার ১০০০ টর্থব্রক্ ১৫০০ লমলিবার (১০০০ লমলি বার=১৪.৫০৩৮ লপএসআই) োব্রপ এিলপলজ 

সরবরাহ ক্রব্রে পাব্রর, লহটিং এর জন্য দুইটি সংব্র াগ র্থাক্ব্রব  ার এক্টি কুল্যান্ট লসব্রস্টব্রমর সাব্রর্থ সংযুক্ত 

র্থাক্ব্রব এবং টেব্রপারাইজার হব্রে োপ অজণন ক্রব্রব। এক্টি এযাব্রিন টবাি/টবাি র্থাক্ব্রব টেব্রপারাইজাব্ররর 

গ্যাস আউেব্রিে টপাব্রে ণর লবপরীব্রে টবািটি িক্ ওোইজ ঘুরাব্রি টপ্রসার বািব্রব এবং এলন্ট িক্ ওোইজ 

ঘুরাব্রি টপ্রসার ক্মব্রব। ইলিন অবশ্যই এিলপলজব্রে েিমান অবস্থাে টপ্রসার বািাব্রে ক্মাব্রে হব্রব অর্থবা 

লনম ণাোর ম্যানুোি অনুসরণ ক্রব্রে হব্রব। 
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জে েীে ৩.১: উপযুক্ত টুলস এবাং মকৌিল ব্যবহো  কট  মভটপো োইজো  বো নেকচো  Fine 

টিউনিাং/এিজোস্ট ক ো 

টেব্রপারাইজার টিউলনং/এযাডজাস্টব্রমন্ট (Vaporizer Tuning/Adjustment) 

টেব্রপারাইজার ১০০০ টর্থব্রক্ ১৫০০ লমলিবার (১০০০ লমলি বার=১৪.৫০৩৮ লপএসআই) োব্রপ এিলপলজ সরবরাহ 

ক্রব্রে পাব্রর, লহটিং এর জন্য দুইটি সংব্র াগ র্থাক্ব্রব  ার এক্টি কুল্যান্ট লসব্রস্টব্রমর সাব্রর্থ সংযুক্ত র্থাক্ব্রব এবং 

টেব্রপারাইজার হব্রে োপ অজণন ক্রব্রব। এক্টি এযাব্রিন টবাি/টবাি র্থাক্ব্রব টেব্রপারাইজাব্ররর গ্যাস আউেব্রিে 

টপাব্রে ণর লবপরীব্রে টবািটি িক্ ওোইজ ঘুরাব্রি টপ্রসার বািব্রব এবং এলন্ট িক্ ওোইজ ঘুরাব্রি টপ্রসার ক্মব্রব। 

ইলিন অবশ্যই এিলপলজব্রে েিমান অবস্থাে টপ্রসার বািাব্রে ক্মাব্রে হব্রব অর্থবা লনম ণাোর ম্যানুোি অনুসরণ 

ক্রব্রে হব্রব। 

ড্রলেং বা ডাোগ্রামঃ  

 

ক্াব্রজর ধারা (বণ ণনা) / ধাপ প্রলক্রোঃ 

1. মািামাব্রির োলিক্া অনু ােী প্রর্থব্রম প্রব্রোজনীে  ন্ত্রপালে ,মািামাি ও ক্াোঁমাি সংগ্রহ ক্র। 

2. মািামাব্রির োলিক্া অনু ােী লনরাপত্তা সরিাম সংগ্রহ ও পলরধান ক্র। 

3. দীঘ ণযলদন গ্যাব্রস ইলিন েিব্রি গ্যাস লসলিন্ডাব্ররর অেযন্তব্রর এক্ ধরব্রনর বেব্রির আবরন পব্রি এে গ্যাস 

লক্েসমূব্রহও সমস্যা টদখা টদে োই গ্যাস লসলিন্ডার টেক্ এবং সালে ণলসং ক্রুন। 

4. টেব্রপারাইজারসহ গ্যাস লক্েসমূহ সালে ণলসং ও টিউলনং ক্রুন।                 

5. টেব্রপারাইজাব্ররর লবলেন অংশ পলরস্কার ও প ণব্রবক্ষণ ক্ব্রর ত্রুটি লনণ ণে ক্র। 

6. লনলদ ণষ্ট্ টুিস ও ইকুইপব্রমন্ট ব্যবহার ক্ব্রর টেব্রপারাইজার টিউলনং/এযাডজাস্ট ক্র। 

7. গািী ক্াঁপব্রি (Vibration) গ্যাস লক্ব্রের েলিউম ডাব্রন-বাব্রম ঘুলরব্রে এডজাস্ট ক্রুন। 

8. আরলপএম এডজাস্ট ক্রার জন্য গালির এলস অন ক্ব্রর ইলিন স্টাে ণ ক্রুন। 

9. এলস অন অবস্থাে  লদ 1000 আরলপএম র্থাব্রক্ ইলিন স্টাে ণ র্থাব্রক্ োহব্রি র্বেব্রে হব্রব গ্যাস টিউলনং ঠিক্ আব্রে। 

10. ইলিন স্টাে ণ এবং এলস অন অবস্থাে  লদ 1000 আরলপএম লনব্রে টনব্রম  াে আরলপএম লমোর র্থাব্রক্ োহব্রি র্বেব্রে 

হব্রব গ্যাস টিউলনং ঠিক্ নাই েখন গ্যাস টিউলনং ক্রুন। 

11. টেব্রপারাইজার টিউলনং/এযাডজাস্ট ক্রার পর লনম ণাোর লনব্রদ ণশ অনু ােী পূণঃ সংব্র াজন ও ক্া ণক্ারীো পরীক্ষা 

ক্রুন। 

12.  ন্ত্রপালে পলরষ্কার ক্ব্রর লনলদ ণষ্ট্ স্থাব্রন রাখুন। 

13. ওোক্ণশপ পলরষ্কার ক্রুন। 
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বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে ৩.১: উিযুক্ত টুলস এেিং বকৌেল ব্যেহাি কটি বেটিািাইজাি ো ম্পমকচাি 

Fine টিউম্প্িং/এডজাস্ট্ কিা 

 

প্রব্রোজনীে  ন্ত্রপালে ও মািামাি (ব্যলক্তগে সুরক্ষা সরিাম (PPE)/ টুিস/ ইকুইপব্রমন্ট/ মািামািঃ 

ব্যালক্তগে সুরক্ষা সরিাম (PPE) 

ক্রশেক নং সুরক্ষা েরিাে েংশক্ষপ্ত শববরণ পশরোণ 

1 টসফটি ‘সু’    বাজার মানসম্মে ১ টজািা 

2 গগিস বাজার মানসম্মে ১টি 

3 হযান্ড টলােস বাজার মানসম্মে ১টি 

4 এব্রপ্রান সাইজ অনু ােী ১টি 

5 মাস্ক বাজার মানসম্মে ১টি 

টুিসঃ 

ক্রশেক নং সুরক্ষা েরিাে টুলমের নাে েংশক্ষপ্ত শববরণ পশরোণ 

১ সব্রক্ে টরঞ্চ টসে ১০-১৮লমলম ১ টসে 

২ ক্লম্বব্রনশন  টরঞ্চ টসে  ৬”-১২” ১ টসে 

৩ এযাডজাস্টবি টরঞ্চ টসে  ৬”-১২” ১ টসে 

৪ স্ক্রু ড্রাইোর টসে  ফ্লাে, লফলিপস ১ টসে 

৫ লবলেন ধরব্রনর হযামার বিলপন, টমব্রিে ২টি 

৬ প্লাোস ণ  ক্লম্বব্রনশন,ক্াটিং ২টি 

7 পুিার ৩ জ পুিার ১টি 

ইকুইপব্রমন্টঃ 

ক্রশেক নং ইকুইপমেমন্টর নাে েংশক্ষপ্ত শববরণ পশরোণ 

1 AVO লমোর বাজার মানসম্মে ১টি 

2 টসাল্ডালরং আেরন বাজার মানসম্মে ১টি 

মািামািঃ 

ক্রশেক নং োলাোমলর নাে েংশক্ষপ্ত শববরণ পশরোণ 

1 টক্ব্ররালসন    ২ লিোর 

2 ওব্রেস্ট ক্েন    প্রব্রোজন মব্রো 

3 রাস্ট লরমুোর    ১ ক্যান 
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লশখনফি (Learning Outcome)- 4 : CNG এবং LPG ফুব্রেি লসব্রস্টম টেক্ এবং টেস্ট 

ক্রব্রে পারব্রব। 

অযোটসসটেন্ট েোিদন্ড 

 

1. লসএনলজ এবং এিলপলজ জ্বািানী লসব্রস্টব্রমর ক্ব্রপাব্রনন্ট ম্যানুোি অনুসাব্রর 

পরীক্ষা ক্রা হব্রেব্রে 

2. লিক্ লেলিে ক্রার জন্য  জ্বািানী  পাইলপং িাইন টেক্ ক্রা হে এবং পরীক্ষা 

ক্রা হব্রেব্রে  

3. CNG/ LPG ফুব্রেি ট্াঙ্ক টেক্ ক্রা হব্রেব্রে 

4. পুব্ররা ক্াজ জুব্রি টপশাগে স্বাস্থয এবং লনরাপত্তা পািন ক্রা হব্রেব্রে। 

শতয ও শরমোে য 

1. প্রকৃত কে যমক্ষমত্র অথবা প্রশশক্ষণ পশরমবশ 

2. শেশবএলএে 

3. ন্ডআউটে 

4. ল্যাপটপ 

5. োশিশেশডয়া প্রমজক্টর 

6. কাগজ, কলে, সপশিল, ইমরজার 

7. ইন্টারমনট সুশবধা 

8. স ায়াইট সবাড য ও োকযার 

9. অশডও শেশডও শেোইে 

10. প্রময়াজনীয় শপশপই 

11. প্রময়াজনীয় টুলে ইকুইপমেন্ট এবং একমেেশরজ 

12. প্রময়াজনীয় উপকরণ 

 

শবষয়বস্তু 

1. লসএনলজ এবং এিলপলজ ফুব্রেি লসব্রস্টব্রমর ক্ব্রপাব্রনন্ট 

2. ফুব্রেি পাইলপং িাইন 

3. লসএনলজ এবং এিলপলজ ফুব্রেি ট্াঙ্ক ও উহার লনরাপত্তা 

4. টপশাগে স্বাস্থয এবং লনরাপত্তা এবং উহার লনরাপত্তা 

5. 3R (লরলডউস, পুনঃ ব্যবহার, লরসাইব্রক্ি) 

এলিলেটি 

1. উপযুক্ত টুিস এবং টক্ৌশি ব্যবহার ক্ব্রর টিউন ক্রুন এবং টেব্রপারাইজার বা 

লমক্োর পরীক্ষা ক্রুন 

2. পরীক্ষামূিক্  ানবাহন োিান এবং Fine টিউলনং 

প্রশশক্ষণ পদ্ধশত 

 

1. আমলােনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশ যন (Demonstration) 

4. শনমদ যশশত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রমজক্ট ওয়াকয (Project Work) 

7. েেস্যা েোধান (Problem Solving) 

8. োথাখাটামনা (Brainstorming) 

অযামেেমেন্ট পদ্ধশত 

 

1. শলশখত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশ যন (Demonstration) 

3. সেৌশখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. সপাট যফশলও (Portfolio) 



 

 

34 

  

 

প্রশশক্ষণ কার্ যক্রে (Learning Activities) -4 : CNG এবং LPG ফুব্রেি লসব্রস্টম টেক্ এবং 

টেস্ট ক্রা 

 

এই শশখনফল অজযমনর লমক্ষয শশখনফমল অন্তর্ভ যক্ত শবষয়বস্তু এবং পারফরম্যাি ক্রাইমটশরয়া অজযমনর জন্য শনম্নশলশখত 

কাজযক্রেগুমলা পর্ যায়ক্রমে েপাদন করুন। কাজযক্রেগুমলার জন্য বশণ যত শরমোে যেমূ  ব্যাব ার করুন।  

শশখন কার্ যক্রে 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / শবমশষ শনমদ যশনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রম্পেক্ষাথীগণ বকা্ ম্পেক্ষা উিকিণ 

ব্যেহাি কিটে প্রম্পেক্ষটক  নিক  হটত 

জোিটত চোইটব। 

1. প্রশশক্ষক প্রশশক্ষাথীমদর “CNG এবং LPG ফুব্রেি লসব্রস্টম 

টেক্ এবং টেস্ট ক্রা”  সশখার উপকরণ প্রদান করমবন। 

 

2. ইিফ টেিি নি  পড়টত হটব। 
2. ইনফরমেশন শীে ৪ : CNG এবং LPG ফুব্রেি লসব্রস্টম টেক্ 

এবং টেস্ট ক্রা সপব্রক্ণ জানব্রে পারা 

3. মসলফ মচটক প্রদি প্রশ্নগুটলো  উি  

প্রদোি করুি এবাং উি পটে  সোটে 

নেনলটয় নিনিত হটত হটব।  

3. মসল্ফ-মচক ম্পেে ৪ -এ মদয়ো প্রশ্নগুটলো  উি  প্রদোি করুি।   

    উি পে ৪ -এ  সোটে নিটজ  উি  নেনলটয় নিনিত করুি।  

4. জব/োি নি  ও মেনসনফটকিি নি  

অনুর্োয়ী জব সম্পোদি করুি। 

4. শনমম্নাক্ত জব/টাস্ক লশট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক েপাদন করুন 

জব শীে 4.১: লসএনলজ ও এিলপলজ ফুব্রেি লসব্রস্টব্রমর 

ক্ব্রপাব্রনন্ট টেক্ এবং পরীক্ষা ক্রুন। 
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ইনফরমেশন শশট (Information Sheet)-4: CNG এবং LPG ফুব্রেি লসব্রস্টম টেক্ এবং 

টেস্ট ক্রা 

নিেি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় নিক্ষোেীগণ ম্প্টনাক্ত ম্পেষয়গুটলা ব্যখ্যা 

কিটত, েণ ন্ া কিটত ও তথ্যগুটলা কাটজ প্রটয়াগ কিটত িািটে 

 

৪.1 লসএনলজ এবং এিলপলজ ফুব্রেি লসব্রস্টব্রমর ক্ব্রপাব্রনন্ট 

৪.2 ফুব্রেি পাইলপং িাইন 

৪.3 লসএনলজ এবং এিলপলজ ফুব্রেি ট্াঙ্ক ও উহার লনরাপত্তা 

৪.4 সপশাগত স্বাস্থয এবং শনরাপত্তা এবং উ ার শনরাপত্তা 

৪.5 3R (শরশডউে, পুনঃ ব্যব ার, শরোইমকল) 

 

৪.1 লসএনলজ এবং এিলপলজ ফুব্রেি লসব্রস্টব্রমর ক্ব্রপাব্রনন্ট  

লনব্রের ক্ব্রপাব্রনন্টগুলি লসএনলজ ফুব্রেি লসব্রস্টব্রম ব্যবহার হে- 

▪ শাে অফ োল্ে/সালে ণস োল্ে 

▪ টপব্রিাি সলিনব্রেড োল্ে 

▪ লরফুব্রেলিং ইউলনে 

▪ মাইব্রক্রা সুইে 

▪ লমক্োর ইউলনে 

▪ লসএনলজ সলিনব্রেড োল্ে/লরফুব্রেলিং োল্ে 

▪ গ্যাস লসলিন্ডার/ফুব্রেি ট্াংক্ 

▪ লসব্রিির সুইে (পব্রব্রিাি এবং লসএনলজর মব্রধ্য পলরবেণন ক্রব্রে) 

▪ লসএনলজ টপ্রসার টরগুব্রিের/লরলডউোর 

▪ টফ্ললেবি হুজ/হাই টপ্রসার পাইপ 

▪ লসএনলজ-এিলপলজ োইলমং এডোন্স প্রব্রসসর 

▪ ল্যাম্বডা ক্ব্রিাি লসব্রস্টম 

▪ ম্যাব্রনালমোর 

▪ লহটিং লসব্রস্টম 

▪ ইনব্রজির ইমুব্রিের 

▪ র্থ.  টপ্রসার টগজ। 

 

ইলিন এিলপলজ (LPG) ইনস্টি ক্রার জন্য লনব্রম্নর ক্ব্রপাব্রনন্টগুলি ব্যবহার হে- 

1.  এিলপলজ টেব্রপারাইজার (LPG Vaporizer) 

2.  এিলপলজ সলিনব্রেড োল্ে (LPG Solenoid Valve) 

3.  লফলিং োল্ব (Filling valve) 

4. ইলসউ (ECU) 

5.  টিব্রেি ইলন্ডব্রক্ের সুইে (Level Indicator Switch) 

6.  ইনব্রজির টরইি (Injector Rail) 

7.  লপটিএস টসন্সর (Gas Pressure and Temperature Sensor) 
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8.  গ্যাস লফিার (Gas filter) 

9.  টমইন ওেযালরং হারব্রনস (Main wiring harness) 

10. মালি োল্ে (Multi Valve)  

11. োইলমং এযাডোন্স প্রব্রসসর (Timing Advance Processor) 

12. টেলন্টং টহাজ (Venting hoses) 

13. টহাজ লক্ে [Hose kit (water-gas)] 

14.  পাইপ ৬ লমলম. (Pipe 6mm) 

15. পাইপ ৮ লমলম. (Pipe 8mm) 

16. সাব্রপাে ণ/োব্রক্েস (Supports/brackets) 

17.  মাউলন্টং/লফটিং এযাক্লসব্রসালরজ (Mounting/fiting accessories) 

18. টরলডউোর টেপাব্ররোর টসন্সর (Reducer temperature sensor) 

*লবলেন লনম ণাোর প্রযুলক্তগে আপব্রডে এর ক্ারব্রণ উপব্ররাক্ত ক্ব্রপাব্রনন্টগুব্রিা এবং োদর অবস্থান পলরবেণন 

হব্রে পাব্রর। 

 

৪.2 ফুব্রেি পাইলপং িাইন 

টফ্ললেবি হুজ/হাই টপ্রসার পাইপ 

হাই টপ্রসার পাইপ োরটি টসক্শব্রন সংব্র াগ লদব্রে হে- 

টসক্শন ১: লফলিং োল্ব হব্রে টরগুব্রিের/লরলডউোর, 

টসক্শন ২: গ্যাস লসলিন্ডার হব্রে লফলিং োল্ব, 

টসক্শন ৩:  খন এব্রক্র অলধক্ লসলিন্ডার হব্রব, 

টসক্শন ৪: লসলিন্ডার হব্রে আেযন্তরীণ লফলিং োল্ব (External Filling Valve) ঐলেক্ (Optional),  

হাই টপ্রসার পাইপ সংব্র াগ টদোর সমে লনরাপব্রদ গ্যািোনাইজড ধাতু বা প্লালস্টব্রক্র িযাপ ব্যবহার ক্ব্রর গালির 

বলড/টেলসস এর সাব্রর্থ সংব্র াগ লদব্রে হব্রব  াব্রে পাইপ 

নিােিা (Movement) ক্রব্রে না পাব্রর। পাইলপং  লদ 

গালির নীব্রে লদব্রে  াে েখন ঝলিব্রে (Hang) টদো  াব্রব 

না, অবশ্যই োিোব্রব িযাপ ব্যবহার ক্রব্রে হব্রব। হাই 

টপ্রসার পাইপ এগজস্ট পাইব্রপর পাব্রশ লদব্রে লফটিং ক্রা 

উলেে নে,  লদ এগজস্ট গ্যাস লিক্ ক্ব্রর োহব্রি পাইপব্রক্ 

সঙ্কুলেে ক্রব্রে পাব্রর। ক্পন টরাব্রধর (Absorb 

vibrations) জন্য এক্ালধক্ পাইপ লফটিং ক্রব্রি 

িযালপ/লুলপং ক্রব্রে হব্রব।                                                                        লেে: হাই টপ্রসার পাইপ 

 

 

পাইলপং/টিউব, টহাস এবং লফটিং 

পাইপ স্থাপন (Installation Pipe) 

ট ব্রহতু লসলিন্ডাব্ররর পাইপ সংব্র াগ এক্টি অলে গুরুত্বপূণ ণ লবষে োই েযালসব্রসর নীব্রে পাইলপংব্রের লফলেং লক্ে ও 

িযাপগুলি অবশ্যই ক্মপব্রক্ষ প্রলে ৫০০ লমলম দূব্রর ক্ব্রর িাগাব্রে হব্রব অর্থবা লনম ণাোর ম্যানুব্রেি অনুসরণ ক্রা ট ব্রে 

পাব্রর। পাইপ সংব্র াগ এব্রেি শ্যাফে, ড্রাইে শ্যাফে, এগজস্ট পাইপ এবং ক্যাোিাইটিক্ ক্নোে ণার (Exhaust pipes 
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and Catalytic Converters) টর্থব্রক্ দূব্রর স্থাপন ক্রব্রে হব্রব, ফুব্রেি িাইন ও টেক্ িাইন টদব্রখ ট ন টেনা  াে। 

পাইপ লফটিং এর পর অবলশষ্ট্ র্থাক্ব্রি টসগুলিব্রক্ টেঁলেব্রে বা ক্াি ণস (Curls) ক্ব্রর (লেে: 3.1 এর ডানলদব্রক্র 

টশব্রষরটি) রাখব্রে হব্রব  াব্রে লিব্রক্জ হব্রি বা দূঘ ণেনাে নষ্ট্ হব্রি ক্াি ণস ক্রা অংশটি ব্যবহার ক্রা  াে এবং ক্াি ণস 

অংশটি সংব্র াগ এর ক্াোক্ালে রাখব্রে হব্রব। "ক্াি ণস" িযাপ লদব্রে আেলক্ব্রে রাখব্রে হে, এর ব্যাস ৫০ লমলম এর 

টেব্রে ক্ম না হে এবং সব ণলনম্ন োন ণগুলির মব্রধ্য দূরত্ব ২ লমলম. হব্রে হব্রব। 

 

লেে: পাইলপং 

 

৪.3 লসএনলজ এবং এিলপলজ ফুব্রেি ট্াঙ্ক ও উহার লনরাপত্তা 

লসএনলজ/এিলপলজ ট্াংক্ 

গ্যাস লসলিন্ডাব্ররর মব্রধ্য গ্যাস এক্টি লনলদ ণষ্ট্ োব্রপ েরি অবস্থাে জমা র্থাব্রক্। লসলিন্ডাব্রর এক্টি টমইন স্টপ োল্ব র্থাব্রক্। 

এই টমইন স্টপ োল্ব অবশ্যই খুব শক্ত ক্ব্রর ইনস্টি ক্রা উলেে। লবব্রশষোব্রব প্রস্তুে ব্র্যাব্রক্ে-িযাপ  া লসলিন্ডারব্রক্ 

ধব্রর রাব্রখ। লসলিন্ডাব্রর টমইন স্টপ োল্ব ইনস্টি ক্রার আব্রগ টেড, টেফিন টেব্রপর সাহাব্রে োিোব্রব লসলিং ক্রব্রে 

হব্রব।  লসলিন্ডারগুলির ওজব্রনর ক্ারব্রণ প্রচুর  ালন্ত্রক্ োপ (Mechanical stress) সহয ক্রব্রে হে োই োব্রদর  র্থা র্থ 

িক্ সহ োব্রক্ে/িাব্রপর (Cylinder brackets) মাধ্যব্রম োরটি টবাি বা এর অলধক্ টবাি অবশ্যই প ণাপ্ত পলরমাব্রণ 

মাউন্ট ক্রা উলেে। 

 

দুই ধরব্রনর গ্যাস লসলিন্ডার ব্যবহার হেঃ 

K. োইপ ১ সলিলন্ডার এক্টি সম্পূণণ ইোে (steel shell) দ্বারা লনলম ণে হে। এগুলি সম্পূণণরূব্রপ উচ্চ-শলক্তর ইোে 

(High-strength steel) লদব্রে বেলর এবং এটি লনম ণাব্রণ টক্ানও ট ৌলগক্ উপক্রণ (Composite materials) টনই৷ 

োইপ 1 লসলিন্ডারগুলি োইপ 2 লসলিন্ডাব্ররর টেব্রে োরী হব্রে র্থাব্রক্ ক্ারণ টসগুলি সম্পূণ ণ ইোে (Steel) এর 

বেলর। 

 

L.  োইপ ২ সলিলন্ডাব্রর এক্টি composite overwrap.সহ এক্টি ইোে বা অযালুমলনল় াম িাইনার (steel or 

aluminum liner with a composite overwrap.) রব্রেব্রে বালহব্ররর স্তরটি সাধারণে ফাইবারলাস বা ক্ণাবন 

ফাইবারব্রর মব্রো এক্টি ট ৌগলক্ উপাদান (Composite materials) লদব্রে বেলর হে,  া অলেলরক্ত শলক্ত প্রদান 

ক্ব্রর এবং লসলিলন্ডাব্ররর সামগ্রলক্ ওজন হ্রাস ক্ব্রর। 

 

 

োইপ 2 লসলিন্ডারগুলি োইপ 1 লসলিন্ডাব্ররর তুিনাে হািক্া হে ক্ারণ োব্রদর লনম ণাব্রণ ব্যবহৃে হে ট ৌলগক্ উপাদান।  

টাইপ 1 এবং টাইপ 2 উের্য় শেশলন্ডারই অযাশপ্লমকশমনর শনশদ যষ্ট োশ দার উপর শনেযর কমর শবশেন্ন আকার এবং 

আকৃশতর  য়। শেশলন্ডামরর ধারণক্ষেতা োধারণত শলটার বা গ্যালন শেএনশজমত পশরোপ করা  য়। 
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  লেেঃ োইপ-1 লসএনলজ লসলিন্ডার                                                          লেেঃ োইপ-2 লসএনলজ লসলিন্ডার 

 

সর্ শদমক শেশলন্ডার োলে স্থাপন করা  ময়মে, ট্রামের নীমের অংমশ দ্যটি 

শেদ্র করমত  মব,  াব্রে লসলিন্ডাব্রর টক্ান গ্যাস লিব্রক্জ হব্রি ো বায়ু 

েলােল বা Ventilation এর ক্াজ ক্ব্রর। এই টেলন্টব্রিশন এর জন্য োল্ে 

এর সাব্রর্থ হাই টপ্রসার পাইপ সংব্র াগ ক্রার আব্রগ এক্টি টেলন্টব্রিশন 

ব্যাগ বা টেলন্টব্রিশন টিউব হাই টপ্রসার পাইব্রপ সংব্র াগ ক্রব্রে হব্রব। 

 

 

র্খন গ্যাে শেশলন্ডারগুশল গাশের েযাশেমের োমথ ইনেল করা  য়, েখন লক্ছু সাবধাণো অনুেরণ করা উশেত:  

▪ ক) গ্যাে শেশলন্ডার ইনেল করার আমগ, শেশলন্ডামরর বদঘ যয সেই শনশদ যষ্ট গাশের জন্য উপযুক্ত শকনা তা পরীক্ষা 

করুন। 

▪ খ) শকছু সক্ষমত্র এগজে পাইমপর েশন্নকমট শেশলন্ডার শফটিং করা অনুশেত। 

▪ গ) েযাশেমের োমথ শেশলন্ডারগুশল অবশ্যই স্থল বা গ্রাউন্ড সলমেল সথমক 250 শেশে এর কে এ ইনেল করা 

উশেত। 

 

গ্যাস লসলিন্ডার (Gas Cylinder): 

লসলিন্ডার/ট্াঙ্ক মাউন্ট ক্রার সমে টেলন্টং এর মুখ এবং পাইপগুলি ইনস্টি ক্রব্রে হব্রব  াব্রে মালি-োল্ে 

লদব্রে লিব্রক্জ, লসলিন্ডাব্রর এিলপলজ বাষ্প (LPG vapours on the cylinder/tank) হব্রি টবর হব্রে পাব্রর। 

ক্পন প্রলেব্ররাব্রধর জন্য িযাপ/োব্রক্ে ক্মপব্রক্ষ োরটি নাে টবাি দ্বারা সংযুক্ত ক্রব্রে হব্রব। 

 

 

টেলন্টং লসব্রস্টম (Venting System) 

 খন ট্াঙ্কটি গ্যাস দ্বারা পূণ ণ ক্রা হে এর লেেব্ররর বায়ু 

টবর হওোব্রক্ টেলন্টং লসব্রস্টম বব্রি। গ্যাস লসলিন্ডাব্ররর 

শূন্যো এবং োপ উেেই (Vacuum and Pressure) 
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ক্মাব্রনার জন্য টেলন্টং লসব্রস্টম প্রব্রোজন। গ্যাব্রসালিন 

জ্বািানী উষ্ণো বািার সাব্রর্থ সাব্রর্থ প্রসালরে (Expands) 

হে এবং শীেি হওোর সাব্রর্থ সাব্রর্থ এর আেেন 

(Volume) সঙ্কুলেে (Shrinks) হে। গালি না 

োিাব্রিও গ্যাব্রসালিন ফুব্রেি ট্াব্রঙ্ক এই পলরবেণন হব্রে 

পাব্রর।               লেে: ২১.৪৩ টেলন্টং লসব্রস্টম  

 

৪.4 টপশাগে স্বাস্থয এবং লনরাপত্তা এবং উহার লনরাপত্তা 

টপশাগে লনরাপত্তা এবং স্বাস্থয (OSH) প্রব্রোজনীেো 

প্রলেটি শ্রলমব্রক্র এক্টি লনরাপদ ক্ম ণব্রক্ষব্রের অলধক্ার রব্র ়ব্রে।  খন োরা প্রলেলদন ক্াজ ক্রব্রে  াে, েখন 

োব্রদর সম্পূণ ণরূব্রপ আশা ক্রা উলেে ট  োরা ক্ম ণস্থি টর্থব্রক্ অক্ষে অবস্থা  ়বালি লফব্রর  াব্রব এবং োরা ট োব্রব 

েব্রি লগব্রেলেি ঠিক্ এক্ই অবস্থাে সুস্থ র্থাক্ব্রব। টপশাগে স্বাস্থয এবং লনরাপত্তা এক্টি ক্ম ণব্রক্ষব্রে সম্পূণ ণ শারীলরক্, 

মানলসক্ এবং সামালজক্ সুস্থোর লবষে। 

 

৪.5 3R (লরলডউস, পুনঃ ব্যবহার, লরসাইব্রক্ি) 

3R (লরলডউস, পুনঃব্যবহার, লরসাইব্রক্ি) এর ব্যাখ্যা 

বজণয লনষ্পলত্তর লেনটি টমৌলিক্ নীলে (Three basic  

principles of waste disposal). 

বজণয ব্যবস্থাপনার লেনটি রুপ অব্রেষণ ক্রা (Exploring 

the three Rs of waste management)— হ্রাস ক্রুন 

(Reduce), পুনরাে ব্যবহার ক্রুন (Reuse) এবং 

পুনব্যণবহার ক্রুন (Recycle) 
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সেলফ সেক (Self-Check)- ৪: CNG এবং LPG ফুব্রেি লসব্রস্টম টেক্ এবং টেস্ট ক্রা 

প্রনিক্ষণোেীটদ  জন্য নিটদিৃিো:- উপট োক্ত ইিফ টেিি িী  পোঠ কট  নিটচ  প্রশ্নগুটলো  উি  নলখুি- 

েংশক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. শেএনশজ ফুময়ল শেমেমের প্রধান কমপামনন্টগুমলা কী কী?  

উত্তর:  

2. এলশপশজ ফুময়ল শেমেমের প্রধান উপাদানগুমলা কী কী?  

উত্তর:  

3. ফুময়ল পাইশপং লাইমনর কী কী ধরমনর উপাদান ব্যব ার করা  য়?  

উত্তর:  

4. শেএনশজ এবং এলশপশজ ফুময়ল ট্ামের শনরাপত্তা ব্যবস্থা কীোমব শনশিত করা  য়?  

উত্তর:  

5. শেএনশজ এবং এলশপশজ ফুময়ল শেমেমে কাজ করার েেে সপশাগত স্বাস্থয এবং শনরাপত্তার জন্য কী ব্যবস্থা 

সনওো উশেত?  

উত্তর:  

6. ৩R (শরশডউে, পুনঃ ব্যব ার, শরোইমকল) এর মূল উমেশ্য কী?  

উত্তর:   
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উত্তরপত্র (Answer Key)-৪:   CNG এবং LPG ফুব্রেি লসব্রস্টম টেক্ এবং টেস্ট ক্রা 

প্রনিক্ষণোেীটদ  জন্য নিটদিৃিো:- উপট োক্ত ইিফ টেিি িী  পোঠ কট  নিটচ  প্রশ্নগুটলো  উি  নলখুি- 

েংশক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. শেএনশজ ফুময়ল শেমেমের প্রধান কমপামনন্টগুমলা কী কী?  

উত্তর: শেএনশজ ফুময়ল শেমেমের প্রধান কমপামনন্টগুমলা  মলা শেএনশজ শেশলন্ডার, সরগুমলটর, ইনমজক্টর, এবং 

োশি োল্ে। 

2. এলশপশজ ফুময়ল শেমেমের প্রধান উপাদানগুমলা কী কী?  

উত্তর: এলশপশজ ফুময়ল শেমেমের প্রধান উপাদানগুমলা  মলা এলশপশজ ট্াংক, সেমপারাইজার, সপ্রোর শরশলফ 

োল্ে, এবং গ্যাে পাইশপং। 

3. ফুময়ল পাইশপং লাইমনর কী কী ধরমনর উপাদান ব্যব ার করা  য়?  

উত্তর: ফুময়ল পাইশপং লাইমন সেইনমলে েীল, কপার টিউব, এবং  াইমড্রাশলক স াে ব্যব ার করা  য়। 

4. শেএনশজ এবং এলশপশজ ফুময়ল ট্ামের শনরাপত্তা ব্যবস্থা কীোমব শনশিত করা  য়?  

উত্তর: শেএনশজ এবং এলশপশজ ফুময়ল ট্ামের শনরাপত্তা শনশিত করমত সপ্রোর শরশলফ োল্ে, অমটামেটিক 

শাট-অফ োল্ে, এবং শনর়্শেত পরীক্ষার ব্যবস্থা সনওর়্া  ে। 

5. শেএনশজ এবং এলশপশজ ফুময়ল শেমেমে কাজ করার েেে সপশাগত স্বাস্থয এবং শনরাপত্তার জন্য কী ব্যবস্থা 

সনওো উশেত?  

উত্তর: সপশাগত স্বাস্থয এবং শনরাপত্তার জন্য প্রমর়্াজনীর়্ শনরাপত্তা েরিাে পরা, শনর়্শেত প্রশশক্ষণ গ্র ণ, এবং 

েঠিক সপ্রামটাকল সেমন েলা উশেত। 

6. 3R (শরশডউে, পুনঃ ব্যব ার, শরোইমকল) এর মূল উমেশ্য কী?  

উত্তর: 3R এর মূল উমেশ্য  মলা বজযয হ্রাে করা, পুনঃ ব্যব ার করা এবং পুনঃপ্রশক্রর়্াজাত করা, র্ামত পশরমবশ 

দূষণ কোমনা র্ার়্ এবং প্রাকৃশতক েপমদর েঠিক ব্যব ার শনশিত করা র্াে।  
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োস্ক লশে 4.1: লসএনলজ এিলপলজ ফুব্রেি লসব্রস্টব্রমর ক্ব্রপাব্রনন্ট টেক্ এবং পরীক্ষা ক্রা 

 

 

 

 

ড্রলেং/ডাোগ্রাম/লেেঃ 

 

 

 

 

1 

 

 

 

2 
3 

4 5 
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12 
13 

 

14 15 

 

µg K‡¤úv‡›Ui bvg K‡¤úv‡›Ui Ae¯’vb I KvR 

1 kvU Ad fvj&f ev mvwf©m fvj&f| 

 

wmwjÛv‡i ¯’vwcZ _v‡K| mvwf©wms Ges i¶bv‡e¶‡bi mgq GB fvjf& eÜ ivLv DwPr| hw` 

†Kvb cÖKvi wjK cwijw¶Z nq Z‡e wmwjÛvi kvUAd fvj&f Zr¶bvZ eÜ Ki‡Z n‡e| 

iv‡Î hLb Mvox eÜ ivLv nq ZLb kvU Ad fvj&f eÜ ivLv A‡bK wbivc`| 

 

 

2   

3   

4   

5   

6   

7   

8   

9   

10   

KvR: wb‡Pi Q‡K wPÎ Abyhvqx wmGbwR dz‡qj wm‡÷‡gi cª‡Z¨KwU K‡¤úv‡b‡›Ui bvg, Ae¯’vb I 

KvRmgyn wjwce× Ki| D`vniY ¯̂iæc Q‡K GKwU K‡¤úv‡b‡›Ui bvg, Ae¯’vb I KvR wj‡L †`qv 

n‡jv: 
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11   

12   

13   

14   

15   

 

ক্াব্রজর ধারা (বণ ণনা) / ধাপ প্রলক্রোঃ 

1. মািামাব্রির োলিক্া অনু ােী প্রর্থব্রম প্রব্রোজনীে  ন্ত্রপালে ,মািামাি ও ক্াোঁমাি সংগ্রহ ক্রুন। 

2. মািামাব্রির োলিক্া অনু ােী লনরাপত্তা সরিাম সংগ্রহ ও পলরধান ক্রুন। 

3. wPÎvbyhvqx wmGbwR এিলপলজ dz‡qj wm‡÷‡gi K‡¤úv‡b›U¸‡jvi Ae ’̄vb wPwýZ ক্রুন| 

4. wb‡R K‡¤úv‡b›U¸‡jvi mv‡_ ev¯Í‡e cwiwPZ হউন Ges wkÿK‡K টদখান| 

5. g¨vbyqvj Abymib K‡i wmGbwR এিলপলজ dz‡qj wm‡÷‡gi cÖ‡Z¨KwU K‡¤úv‡b›U we‡qvRb ক্রুন| 

6. we‡qvRbK…Z K‡¤úv‡b›U¸‡jv IqvwK©s †Uwe‡j mvwR‡q mbv³ ক্রুন|                 

7. লসএনলজ এিলপলজ ফুব্রেি লসব্রস্টব্রমর ক্ব্রপাব্রনন্টগুব্রিা পলরস্কার ও প ণব্রবক্ষণ ক্ব্রর ত্রুটি লনণ ণে ক্রুন। 

8. ক্ব্রপাব্রনন্টগুব্রিা সনাক্ত ক্রার পর লনলদ ণষ্ট্ টুিস ও ইকুইপব্রমন্ট ব্যবহার ক্ব্রর লসএনলজ এিলপলজ ফুব্রেি 

লসব্রস্টব্রমর ক্ব্রপাব্রনন্টগুব্রিা লবব্রোজন ক্রুন। 

9. লসএনলজ এিলপলজ ফুব্রেি লসব্রস্টব্রমর ক্ব্রপাব্রনন্টগুব্রিা টেক্ ক্রার পর লনম ণাোর লনব্রদ ণশ অনু ােী পূণঃ সংব্র াজন 

ও ক্া ণক্ারীো পরীক্ষা ক্রুন। 

10.  ন্ত্রপালে পলরষ্কার ক্ব্রর লনলদ ণষ্ট্ স্থাব্রন রাখুন। 

11. ওোক্ণশপ পলরষ্কার ক্রুন। 

সেক্ণো সমুহঃ 

1. ক্াজ ক্রার সমে অব্যশই লপলপই পলরধান ক্রব্রে হব্রব। 

2. সঠিক্ োব্রব টুিব্রসর ব্যবহার লনলিে হব্রে হব্রব। 

3. ক্াব্রজর সমে অমব্রনাব্র াগী হওো  াব্রব না। 

4.  লদ র্বেব্রে সমস্যা হে েব্রব লশক্ষক্ এর সহােো লনব্রে হব্রব। 

5. লশক্ষক্ এর অনুমলে োিা অন্য টক্ান ক্াজ ক্রা  াব্রব না। 

 

  



 

 

44 

  

 

টেলসলফব্রক্শন লশে 4.1: লসএনলজ এিলপলজ ফুব্রেি লসব্রস্টব্রমর ক্ব্রপাব্রনন্ট টেক্ এবং পরীক্ষা ক্রা 

প্রব্রোজনীে  ন্ত্রপালে ও মািামাি (ব্যলক্তগে সুরক্ষা সরিাম (PPE)/ টুিস/ ইকুইপব্রমন্ট/ মািামািঃ 

ব্যালক্তগে সুরক্ষা সরিাম (PPE) 

ক্রশেক নং সুরক্ষা েরিাে েংশক্ষপ্ত শববরণ পশরোণ 

1 টসফটি ‘সু’    বাজার মানসম্মে ১ টজািা 

2 গগিস বাজার মানসম্মে ১টি 

3 হযান্ড টলােস বাজার মানসম্মে ১টি 

4 এব্রপ্রান সাইজ অনু ােী ১টি 

5 মাস্ক বাজার মানসম্মে ১টি 

টুিসঃ 

ক্রশেক নং সুরক্ষা েরিাে টুলমের নাে েংশক্ষপ্ত শববরণ পশরোণ 

১ সব্রক্ে টরঞ্চ টসে ১০-১৮লমলম ১ টসে 

২ ক্লম্বব্রনশন  টরঞ্চ টসে  ৬”-১২” ১ টসে 

৩ এযাডজাস্টবি টরঞ্চ টসে  ৬”-১২” ১ টসে 

৪ স্ক্রু ড্রাইোর টসে  ফ্লাে, লফলিপস ১ টসে 

৫ লবলেন ধরব্রনর হযামার বিলপন, টমব্রিে ২টি 

৬ প্লাোস ণ  ক্লম্বব্রনশন,ক্াটিং ২টি 

7 পুিার ৩ জ পুিার ১টি 

ইকুইপব্রমন্টঃ 

ক্রশেক নং ইকুইপমেমন্টর নাে েংশক্ষপ্ত শববরণ পশরোণ 

1 AVO লমোর বাজার মানসম্মে ১টি 

2 টসাল্ডালরং আেরন বাজার মানসম্মে ১টি 

মািামািঃ 

ক্রশেক নং োলাোমলর নাে েংশক্ষপ্ত শববরণ পশরোণ 

1 টক্ব্ররালসন    ২ লিোর 

2 ওব্রেস্ট ক্েন    প্রব্রোজন মব্রো 

3 রাস্ট লরমুোর    ১ ক্যান 
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দক্ষতা পর্ যামলােনা (Review of Competency) 

 
 

প্রনিক্ষণোেী  জন্য নিটদিৃিো: প্রনিক্ষণোেী “CNG এবাং LPG কযোনলটেিি ম স্ট এবাং এিজোস্ট ক ণ” নিটনোক্ত 

দক্ষতো প্রেোণ ক টত সক্ষে হটল নিটজই কেদৃক্ষতো মূল্যোয়ি ক টব এবাং সক্ষে হটল “হযাঁ” এবাং সক্ষেতো অনজৃত িো 

হটল “িো” মবোধক ঘট  টিকনচহ্ন নদি।   

কেদৃক্ষতো মূল্যোয়টি  েোিদন্ড  হযাঁ  িো  

1. গালির ইলিব্রনর অবস্থা পরীক্ষা ক্রা হব্রেব্রে   

2. পরীক্ষা ক্রার উপযুক্ত  ন্ত্র, টুিস ও ইকুইপব্রমন্ট লনব ণােন ক্রা হব্রেব্রে   

3. ইনস্টব্রিশন পলরক্ল্পনা এবংলডজাইন টেক্ ক্রা হব্রেব্রে   

4. গালির জন্য লসএনলজ/এিলপলজ রূপান্তর ইনস্টি  ক্রার গণনাব্র াগ্যো পরীক্ষা ক্রা হে এবং 

লনলিে ক্রা হব্রেব্রে। 
  

5. লসএনলজ/এিলপলজ ক্নেণাসন টেক্ ক্রা হব্রেব্রে   

6. ইনস্টব্রিশন পলরক্ল্পনা টেক্ ক্রা হব্রেব্রে   

7. লসএনলজ/এিলপলজ ট্াংব্রক্র ইনস্টব্রিশন েথ্য অযাব্রেস ক্রা এবং লনম ণাোর টেলসলফব্রক্শব্রনর 

উপর লেলত্ত ক্ব্রর ব্যাখ্যা ক্রা হব্রেব্রে 
  

8. লসএনলজ/এিলপলজ ক্নেণাসন লক্ে মাউন্ট এবং ইনস্টব্রিশন সপাদন ক্রা হব্রেব্রে   

9. োব্ররর সপাদন ক্রা হব্রেব্রে   

10. পাইলপং/টিউব, টহাস এবং লফটিংস টেক্ এবং পরীক্ষা ক্রা হব্রেব্রে।   

11. গালির সামব্রন, নীব্রে এবং লপেব্রন পাইলপং টিআউে সপাদন ক্রা হব্রেব্রে   

12. পাইলপং ইনস্টব্রিশন টেলসলফব্রক্শন এবং লনরাপত্তা লনেব্রমর উপর লেলত্ত ক্ব্রর েথ্য অযাব্রেস এবং 

ব্যাখ্যা ক্রা হব্রেব্রে। 
  

13. ম্যানুোি, লনরাপত্তা হ ান্ডর্বক্, প্রস্তুেক্ারব্রক্র লনব্রদ ণশাবিী এবং টপশাগে লনরাপত্তা এবং স্বাস্থয 

(OSH) প্রব্রোজনীেোর উপর লেলত্ত ক্ব্রর মাউলন্টং এবং ইনস্টব্রিশন সপাদন ক্রা হব্রেব্রে।  
  

 

আম্পম (প্রম্পেক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যোয়ি কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ          প্রম্পেক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখ 
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নসনবএলএে প্রণয়্ (Development of CBLM) 

 

“CNG এবাং LPG কযোনলটেিি ম স্ট এবাং এিজোস্ট ক ণ” (অকুটপিি: অট োটেোটিভ মেকোনিক্স মলটভল – 

০৩) িীর্কৃ কনম্পট নি মবজি লোনিাৃং ম্যোট ন য়োল (নসনবএলএে)-টি জোতীয় দক্ষতো সিদোয়টি  নিনেি 

জোতীয় দক্ষতো উন্নয়ি কর্তপৃক্ষ কর্তকৃ নসটেক নসটস্টে, ইনসএফ কিসোলট নি এবাং নসটেক ইিনস্টটিউ  অফ 

ম কটিোটলোনজ (টর্ৌে উটযোগ প্রনতিোি) এ  সহোয়তোয় প্যোটকজ SD-9B (তোন ে: ১৫ জোনুয়ো ী ২০২৪) 

প্রকটে  অধীটি ২০২৪ সটি  আগস্ট্ েোটস প্রণয়ি ক ো হটয়টে।  

 

 

ক্রম্পমক ্িং ্াম ও ঠিকা্া পদবী  মেোবোইল িাং ও ইটেইল 

০১ সসয়দ আবু কোউেোি বলখক 01715-633365 

০২ বমা: বমাসাটেক বহাটস্ সিাদক 01764-300400 

০৩ ইম্পি: বমা: জুটয়ল িািটেজ মকো-অনিটৃি   01737-278906 

০৪ ইম্পি: বমা: ্জরুল ইসলাম ম্পিম্পেউয়াি 01711-273708 

 


