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i 
 

কম্পপিাইে 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ, 

প্র্ধা্মন্ত্রীি কার্ নালয় । 

১১-১২ তলা, ম্পেম্প্টয়াগ েে্  

ই-৬/ম্পে, আগািগাঁও, বিি-ই-োিংলা ্গি, ঢাকা-১২০৭ 
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এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ পক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম পম্পিেতন্  ো পম্পিমাজন্ কিটত পািটে ্া।  

এই ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক বমম্পি্ সপ প্র্যাকটিস বলটেল - ৩ অকুটপিট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও 

কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্র্ণয়্ কিা হটয়টে। এটত বমম্পি্ সপ প্র্যাকটিস বলটেল - ৩ স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য 

প্র্টয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পিত হটয়টে। এটি প্র্ম্পিক্ষাথী, প্র্ম্পিক্ষকটদি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট খাটতি একাটডম্পময়া, কাম্পিকুলাম বেিাম্পলষ্ট, ম্পেটিষজ্ঞ প্র্ম্পিক্ষক ও বপিাজীেীি সহায়তায় 

এ্এসম্পডএ কর্তনক প্র্ণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটিি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্র্ম্পিক্ষণ প্র্ম্পতষ্ঠাট্ বমম্পি্ সপ প্র্যাকটিস বলটেল - ৩ 

বকাটস নি দক্ষতা ম্পেম্পিক প্র্ম্পিক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত পািটে।   
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সক্ষমতাম্পেম্পিক ম্পিখ্ উপকরু্ণ ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

 

এই মম্পডউটল প্র্ম্পিক্ষণ উপকরু্ণ ও প্র্ম্পিক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্ নক্রমগুটলা প্র্ম্পিক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। বমম্পি্ সপ প্র্যাকটিস বলটেল-৩ এি অন্যতম ইউম্প্ে হটে বেঞ্চওয়াকন সিাদ্ কিা। এই মম্পডউল 

সফলোটে বিষ করু্টল আপম্প্ বেঞ্চ কাটজি জন্য টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়াল ব্যেহাি কিটত পািটে্, 

বেম্পসক বেঞ্চ অপাটিি্ সিাদ্ কিটত পািটে্, গ্রাইম্পন্ডিং অপাটিি্ সিাদ্ কিটত পািটে্, টুলস ও ইকুইপটমন্ট 

পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ কিটত  পািটে্। একজ্ দক্ষ কমীি জন্য বর্ প্র্টয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক মট্াোে 

প্র্টয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।   

     

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পিখ্ফল অজনট্ি জন্য আপ্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পিক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত পাটি। েম্পণ নত ম্পিখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি পািাপাম্পি সিংম্পিষ্ট অনুিীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পিখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পিখ্ কার্ নক্রম" অিংিটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পচপত্র, 

তথ্যপত্র, কার্ নক্রম পত্র, ম্পিখ্ কার্ নক্রম, ম্পিখ্ফল এেিং উিিপটত্র পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উপাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পিখ্ কার্ নক্রম অিংিটি বদখটত হটে। এই ম্পিখ্ কার্ নক্রম অিংি আপ্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুিীলট্ি বিাডম্যাপ ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যপত্রটি পড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা পাওয়া র্াটে। 'তথ্যপত্রটি' 

পড়া বিষ কটি 'বসলফ বচক িীে' এ উটেম্পখত প্র্শ্নগুটলাি উিি প্র্দা্ করু্। ম্পিখ্ গাইটডি তথ্যপত্রটি অনুসিণ কটি 

'বসলফ বচক ম্পিে' সমাপ্ত করু্। 'বসলফ বচক' িীটে বদয়া প্র্শ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

পত্র' বদখু্। 

জে িীটে ম্প্টদ নম্পিত ধাপ অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এখাট্ই আপম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি পটথ 

আপ্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত পািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িাপিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্র্শ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্র্শ্ন কিটত সিংটকাচ কিবে্ ্া।  

এই ম্পিখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পিত সকল কাজ বিষ কিাি পি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আপম্প্ পিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উপযুক্ত। প্র্টয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বিটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বচকম্পলস্ট্ বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আপ্াি ম্প্টজি জন্য।  
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--------------------------------- তাম্পিটখ অনুম্পষ্ঠত ------------- কার্ নম্প্ে নাহী কম্পমটিি সোয় 

অনুটমাম্পদত। 
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দক্ষতা িযোর্লাচনা (Review of Competency) .................................................................................................... 86 



  



 

1 
 

মম্পডউল কটন্টন্ট 

 

ইউ ও ম্পস ম্পিটিা্াম: বেঞ্চওয়াকন সিাদ্ করা। 

ইউ ও ম্পস বকাড: CBLM-OU-LE-MSP-01-L3-BN-V1 

মম্পডউল ম্পিটিা্াম: বেঞ্চওয়াকন সিাদ্ করা।  

 

মম্পডউটলি েণ ন্ া: এই মম্পডউলটিটত বেঞ্চওয়াকন সিাদট্ি বমৌম্পলক ধািণা ব্যাখ্যা কিাি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় জ্ঞা্, দক্ষতা 

ও আচিণ (বকএসএ) সিটকন অেম্পহত কিা হটয়টে। এটত ব্যেহৃত বেঞ্চ কাটজি জন্য টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং 

ম্যাটেম্পিয়াল ব্যেহাি কিা, বেম্পসক বেঞ্চ অপাটিি্ সিাদ্ কিা, গ্রাইম্পন্ডিং অপাটিি্ সিাদ্ কিা, টুলস ও 

ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ কিাি প্র্টয়াজ্ীয় দক্ষতাসমূহ অন্তর্ভ নক্ত কিা হটয়টে।  

 

্ম্পম্াল সময়: ৫০ ঘন্টা।   

 

ম্পিখ্ফল: এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি পি প্র্ম্পিক্ষাথীিা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত পািটে্। 

 

1. বেঞ্চ কাটজি জন্য টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়াল ব্যেহাি কিটত পািটে  

2. বেম্পসক বেঞ্চ অপাটিি্ সিাদ্ কিটত পািটে  

3. গ্রাইম্পন্ডিং অপাটিি্ সিাদ্ কিটত পািটে 

4. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ কিটত পািটে 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া:  

 
 

1. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) ম্প্ে নাচ্ এেিং ব্যেহাি কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. ড্রম্পয়িং ম্প্টদ নম্পিত জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুসাটি বেঞ্চ ওয়াকন এি জন্য টুলস , ইকুইপটমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়াল 

ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিটত সক্ষম হটয়টে 

3. ড্রম্পয়িং অনুর্ায়ী বলআউে ততিী এেিং ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে 

4. বেঞ্চ ওয়াকন সিাদট্ি জন্য বেঞ্চ প্র্স্তুত কিটত সক্ষম হটয়টে 

5. উপযুক্ত বহাম্পডিং ম্পডোইস ম্পদটয় কাজ ঠিক কিটত সক্ষম হটয়টে  

6. বলআউে এেিং মাম্পকনিং অনুসিণ কটি স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পতটত জে কােটত সক্ষম হটয়টে 

7. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি জটে ফাইম্পলিং কিটত সক্ষম হটয়টে 

8. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ড্রম্পয়িং অনুর্ায়ী জটেি উপি ম্পড্রম্পলিং ও ম্পিম্পমিং অপাটিি্ কিটত সক্ষম হটয়টে 

9. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি জটেি প্র্টয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী ম্যানুয়াল বেড কাটিিং কিটত সক্ষম হটয়টে 

10. কাটজি স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসাটি ওয়াকন ম্পপস আেকাটত সক্ষম হটয়টে  

11. কাটজি প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী উপযুক্ত গ্রাইন্ডাি এেিং গ্রাইম্পন্ডিং ম্পডি ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে 

12. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কাটজি প্র্টয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী গ্রাইম্পন্ডিং অপাটিি্ সিন্ন কিটত সক্ষম হটয়টে। 

13. ম্প্টদ নম্পিকা ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী হযান্ড টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট িক্ষণাটেক্ষণ এেিং পম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে 

14. এ্োয়ি্টমন্ট ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী কাটজি জায়গা পম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে  

15. টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট র্থার্থ স্থাট্ ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে 

16. েজনয পদাথ ন র্থার্থ স্থাট্ ম্প্ষ্কাি্ কিটত সক্ষম হটয়টে  
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ম্পিখ্ফল - ১: বেঞ্চ কাটজি জন্য টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়াল ব্যেহাি কিটত পািটে 

 

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড 

 

1. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) ম্প্ে নাচ্ এেিং ব্যেহাি কিটত সক্ষম 

হটয়টে 

2. ড্রম্পয়িং ম্প্টদ নম্পিত জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুসাটি বেঞ্চ ওয়াকন এি জন্য টুলস , 

ইকুইপটমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়াল ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিটত সক্ষম হটয়টে 

3. ড্রম্পয়িং অনুর্ায়ী বলআউে ততিী এেিং ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে 

িতন ও ম্পিটসাস ন 

1. প্র্কৃত কম নটক্ষটত্র অথো প্র্ম্পিক্ষণ পম্পিটেি 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্র্টজক্টি 

6. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

7. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

8. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

9. অম্পডও ম্পেম্পডও ম্পেোইস 

ম্পেষয়েস্তু 1. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE)  

2. বেঞ্চ কাটজি জন্য টুলস , ইকুইপটমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়াল  

3. ড্রম্পয়িং অনুর্ায়ী বলআউে ততিী এেিং ম্পচম্পিত কিা 

জে/োি/অযাম্পক্টম্পেটি 

1. বেঞ্চ ওয়াকন এি জন্য টুলস , ইকুইপটমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়াল ম্পচম্পিত করু্ 

2. এম এস বেটেি উপি বলআউে করু্ 

প্র্ম্পিক্ষণ পদ্ধম্পত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্র্দি ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পিত অনুিীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীল্ (Individual Practice) 

6. প্র্টজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্র্দি ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্র্শ্ন (Oral Questioning)   

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio) 
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ম্পিক্ষণ/প্র্ম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) - ১ : বেঞ্চ কাটজি জন্য টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং 

ম্যাটেম্পিয়াল ব্যেহাি কিা 

 

এই ম্পিখ্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

 

ম্পিখ্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরু্ণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

অনুসিণ কিটত হটে।  

1. ম্প্টদ নি্া পড়ু্। 

2. ই্ফিটমি্ ম্পিে পড়টত হটে। 
2. ই্ফিটমি্ ম্পিে ১ : বেঞ্চ কাটজি জন্য টুলস, ইকুইপটমন্ট 

এেিং ম্যাটেম্পিয়াল ব্যেহাি কিা। 

3. বসলফ বচটক প্র্দি প্র্শ্নগুটলাি উিি 

প্র্দা্ করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটথ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক ম্পিে ১ -এ বদয়া প্র্শ্নগুটলাি উিি প্র্দা্ করু্।   

    উিিপত্র ১ -এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/োি ম্পিে ও বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টম্নাক্ত জে/োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে/োি সিাদ্ করু্ 

▪ োি ম্পিে ১.১ ম্পপম্পপই এি ্াম ও ব্যােহাি ম্পলখা। 

▪ োি ম্পিে ১.২ বমম্পি্ সপ প্র্যাকটিস কাটজ হযান্ড টুলস 

এি ্াম ও ব্যেহাি ম্পলম্পপম্পেদ্ধ কিা 
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ই্ফিটমি্ ম্পিে (Information Sheet) – ১: বেঞ্চ কাটজি জন্য টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়াল 

ব্যেহাি কিা 

ম্পিখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমি্ িীে পটড় ম্পিক্ষাথীগণ-  

 

1.1 ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) ম্পচম্পিত ও অনুিীল্ কিটত পািটে। 

1.2 বেঞ্চ কাটজি জন্য টুলস , ইকুইপটমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়াল ম্পচম্পিত কিটত পািটে। 

1.3 বেঞ্চ ওয়াকন পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে।  

1.4 ড্রম্পয়িং অনুর্ায়ী বলআউে ততিী এেিং ম্পচম্পিত কিটত পািটে 

 

1.1 ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE)   

K. স্বাস্থয 

স্বাস্থযই  সকল সুটখি মূল। আমাটদি মটে অম্পধকািংি বলাকই ম্প্টজি স্বাটস্থযি প্র্ম্পত উদাসী্। তাই আমিা অল্পটতই 

বিাগাক্রান্ত হটয় পম্পড়। একো প্র্ম্পতষ্ঠাট্ি কমীিা িাম্পিিীকোটে সুস্থ ্ া থাকটল তািা মট্াটর্াগ ম্পদটয় কাজ কিটত 

পাটি ্া। ফটল কাটজ র্ভল হওয়াি সম্ভাে্া বেম্পি থাটক এেিং কাটজ অনুপম্পস্থম্পতি হাি বেটড় র্ায়। ফটল কমী 

এেিং মাম্পলক উেয় পক্ষই ক্ষম্পতগ্রস্ত হয়। সুতিািং স্বাস্থয সটচত্তা একটি অম্পত গুরুত্বপূ্ ন ম্পেষয়। 

 

L. স্বাস্থযম্পেম্পধ 

স্বাস্থযম্পেম্পধ হটে এম্ একটি ম্পেজ্ঞা্ র্া আমাটদিটক অসুস্থ হওয়াি পূটে ন  তাি প্র্ম্পতটিাধ এেিং স্বাটস্থযি 

িক্ষ্াটেক্ষ্ সিটকন আটলাচ্া কটি থাটক। একজ্ মানুটষি িাম্পিিীক, মা্ম্পসক, পাম্পিপাম্পিক ও সামাম্পজক 

অেস্থাি পূণ নাঙ্গ সুস্থ জীে্ই হটলা ব্যম্পক্তগত স্বাস্থয। ব্যম্পক্তগত স্বাস্থযম্পেম্পধ বর্ম্ োটে আমাটদি ম্প্িাপটদ িাটখ 

বতমম্প্োটে অন্যটদিটকও অসুস্থ হওয়া বথটক ম্প্িাপটদ িাটখ। এোড়াও স্বাস্থযম্পেম্পধ সাধািণত পম্পিেন্নতাি সাটথ 

হাত বধৌতকরু্ণ এেিং সুন্দি োটে িিীি বধৌতকরু্টণি উপি ম্প্েনিিীল।  

 

M. ম্প্িাপিা  

বর্ বকা্ প্র্কাি প্র্ম্পতকুল অেস্থাটক প্র্ম্পতটিাটধি মােটম ম্প্িাপটদি সম্পহত কাজ কিাটক বসফটি ো ম্প্িাপিা 

েটল। বর্ বকা্ কাজ সুষ্ঠ ও সুন্দি োটে কিাি জন্য অেশ্যই বসফটি বকাড বমট্ কাজ কিটত হটে। তা ্া হটল 

বর্টকা্ মূহূটতন দূঘ নে্া ঘেটত পাটি। বর্ম্: 

▪ কাটজি ধি্ অনুর্ায়ী বহলটমে, গগলস, হযান্ড বলােস, বসফটি বেি, বসফটি সু ব্যেহাি ্া কটি কাজ 

করু্টল দূঘ নে্া ঘোি সম্ভাে্া বেম্পি থাটক।  

▪ বর্ সমস্ত র্ন্ত্রপাম্পত দ্বািা কাজ কিটত হটে বকা্োই বর্্ ফাো ো োঙ্গা ্া থাটক। 

▪ ঘূণ নায়মা্ বকা্ র্ন্ত্রপাম্পত দ্বািা কাজ কিাি সময় ম্পঢটলঢালা বপাষাক পম্পিধা্ কটি কাজ কিা র্াটে ্া। 

▪ ম্পেজা ো স্যাঁতস্যাটত জায়গায় দাঁম্পড়টয় কাজ কিা র্াটে ্া।  

▪ তেদ্যযম্পতক িকন সাম্পকনে জম্প্ত আগুট্ পাম্প্ ঢালা র্াটে ্া।  

▪ সটে নাপম্পি বর্ বকা্ কাজটক সে সময় গুরুত্ব সহকাটি বদখা উম্পচৎ, ্া হটল বর্ বকা্ মুহূটতন দূঘ নে্া ঘটে 

বর্টত পাটি। 

 

N. ব্যম্পক্তগত ম্প্িাপিা 
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দূঘ নে্াি হাত বথটক একজ্ কমী ম্প্টজটক িক্ষা কিাি জন্য প্র্ম্পতটিাধমূলক বর্ ব্যেস্থা গ্রহণ কটি তাটক ব্যম্পক্তগত 

ম্প্িাপিা েটল। 

 

O. ব্যম্পক্তগত ম্প্িাপিাি সিঞ্জাম  

কািখা্ায় কাজ কিাি সময় বর্ সকল ম্পডোইস ব্যেহাি করুটল ম্প্টজটক মািাত্মক বকা্ দূঘ নে্া বথটক িক্ষা কিা 

র্ায় বসগুম্পলটক পাটস না্াল প্র্টেকটিে ইকুযইপটমন্ট ো ব্যম্পক্তগত ম্প্িাপিাি সিঞ্জাম েটল। ম্প্টম্ন ম্পেম্পেন্ন প্র্কাি 

ম্প্িাপিাি সিঞ্জাটমি ্াম ও এটদি ব্যেহাি বদওয়া হল: 

বসফটি বহলটমেস: 

এটি এক ধিটণি িক্ত বহলটমে/টুম্পপ র্া কম নটক্ষটত্র 

পম্পিধা্ কিা হয় এটি বকাট্া পড়ন্ত েস্তু দ্বািা 

মাথাটক আঘাত বথটক িক্ষা কটি। 

 

 

বচাখ সুিক্ষাকািী েস্তু/গগলস/টসফটি লাটসস: 

গগলস এক ধিটণি প্র্ম্পতিক্ষামূলক চিমা র্া বচাখটক 

সুিক্ষা প্র্দা্ কটি। 

কাট্ি েযাগ/কাট্ি মাফ্স: 

একটি ইয়াি/কাট্ি েযাগ/মাফ্স ব্যেহািকািীি 

কাট্ি সুিক্ষাি জন্য ব্যেহাি কিা হয় (টর্ম্-উচ্চ 

িব্দ, পাম্প্ি অনুপ্র্টেি, ধূলা অথো অম্পতম্পিক্ত 

োতাস)। 
 

 

ডাস্ট্ মাি/ধূলা মাি: 

কম নটক্ষটত্র ডাস্ট্/ধূলা বথটক িক্ষা বপটত ডাস্ট্ মাি/ধূলা 

মাি ব্যেহাটিি প্র্টয়াজ্ীয়তা অতযােশ্যক। 

সুিক্ষা কাপড়(সামম্পগ্রক)/এটপ্র্া্: 

কম নটক্ষটত্র আঘাত বথটক িিীিটক িক্ষা কিাি জন্য 

এটপ্র্া্ ম্পডজাই্ কিা হটয়টে। 
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বসফটি বেস্ট্: 

এটি একটি ম্পিফটলম্পক্টে বসফটি ইকুউইপটমন্ট র্া 

একজ্ কমীটক দৃশ্যমা্ িাখটত ব্যেহাি কিা হয়। 

 

বসফটি বেি: 

উচুঁ ম্পেম্পডিং বথটক ম্প্ম নাণ েম্পমটকি পটড় র্াওয়া হটত 

িক্ষা বপটত ব্যেহৃত হয় এোড়াও অম্পতম্পিক্ত টুলস 

ধটি িাখাি জন্য এটি ব্যেহৃত হয়। 

  

 

 

বসফটি হাট্ নস: 

একজ্ ব্যম্পক্ত উঁচ বলটেটল কাজ কিাি সময় বকা্ 

কািটণ পটড় বগটল তাটক ধটি িাখটত/িক্ষা কিাি জন্য 

এই বেি/েম্পড হাট্ নস ব্যেহৃত হয়। 

হযান্ড লেস: 

কাটজি সময় হাতটক িক্ষা কিটত এটি ব্যেহৃত হয় 

এেিং হাতটক ম্প্িাপদ িাটখ। 

 

 

 

বসফটি সুজ: 

কাটজি সময় পা/পাটয়ি পাতাি বকা্ ধিটণি 

ক্ষম্পত/ই্জুম্পি হটত িক্ষা বপটত এটি ব্যেহৃত হয়। 

 

 

P. ম্প্িাপিা ্া মা্াি কািটণ সম্ভাব্য দূঘ নে্াসমূহ 

কািখা্ায় ম্প্িাপিা ্া বমট্ চলটল কমী ম্প্ম্ম ম্পলম্পখত  ম্পেপটদি সম্মুখী্ হটত পাটি: 

▪ গ্রাইম্পন্ডিং ও োম্প্ নিং এি সময় গগলস ব্যেহাি ্া করু্টল বচাটখি ক্ষম্পত হটত পাটি। 

▪ কাটজি সময় বসফটি সু ্া পিটল োম্পি েস্তু পাটয় পটড় দূঘ নে্া ঘেটত পাটি। 

▪ কাটজি সময় এযাটপ্র্া্ ্া পড়টল ততলাক্ত পদাথ ন গাটয় পটড় জামা কাপড় ্ষ্ট হটত পাটি। 
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▪ োিী র্ন্ত্রপাম্পত উো্ামাি কাটজ হযান্ড বলােস ব্যেহাি ্া করু্টল হাটতি ক্ষম্পত হটত পাটি। 

▪ বেম্পি িব্দ হয় এম্ স্থাট্ কাটজি সময় ইয়াি োগ ্া পিটল কাট্ি ক্ষম্পত হটত পাটি। 

 

1.2 বেঞ্চ কাটজি জন্য টুলস , ইকুইপটমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়াল  

1.2.1 বেঞ্চ কাটজি জন্য টুলস   

K. হযান্ড টুলস  

বর্ সমস্ত টুলস ো র্ন্ত্র হাটত ধটি কাজ কিা হয় তাটক হযান্ড টুলস েটল। বর্ম্: হাতুম্পড়, োয়াস ন, োইস, 

বিঞ্চ, স্ক্রু ড্রাইোি, ডাইস্ট্ক, বলোি পাঞ্চ ইতযাম্পদ। 

 

L. বমম্পি্ টুলস 

বমম্পি্ টুলস েলটত পাওয়াি ম্পড্রটে্ ো িম্পক্ত চাম্পলত র্াম্পন্ত্রক ব্যেস্থা ো উৎপাদ্কািী র্ন্ত্রটক বুঝায়। 

বমম্পি্ টুলস এি সাহাটে কাম্পষ্টিং ো ঢালাই, বপোট্া বলাহা অথো বিাল কিা ধাতে েস্তুটক কাো ো তা 

বথটক অম্পতম্পিক্ত ধাতু ো বমোল অপসাম্পিত কিা হয়। 

 

M. বমকাম্প্কযাল ওয়াকনিটপ ব্যেহৃত হযান্ড টুল 

ম্প্টম্ন হযান্ড টুলস এি ব্যেহাি প্র্দা্ কিা হল-  

্ামঃ (এযাডজাষ্টটেেল েযা্াি/টিঞ্চ) ্ামঃ ম্পস-ক্লাি 

ব্যেহািঃ 
ম্পেম্পেন্ন সাইটজি ্াে বোি বখালা ো 

লাগাট্াি জন্য ব্যেহাি কিা হয় 
ব্যেহািঃ 

বর্টকা্ দ্যইটি েস্তুটক একটত্র িক্ত 

োটে ধটি িাখাি জন্য ব্যেহাি কিা 

হয়। 

  

্ামঃ বেঞ্চ োইস ্ামঃ ম্পচটজল বকাড 

ব্যেহািঃ 
বকা্ ম্পকছুটক িক্ত কটি আেকাট্া ো ধটি 

িাখাি জন্য ইহা ব্যেহাি কিা হয় 
ব্যেহািঃ 

ইহা দ্বািা বমোল, পাথি, ইটেি সাটফনস 

এি উপম্পিোগ ম্পচম্পপিং কিা হয়।এোড়া 

বমোল িীে, বেে, ক্ম্পসড ওয়যাম্পিিং 

এি জন্য বদওয়াটল গ্রুপ কাোি  কটজ 

ব্যেহাি কিা হয়। 

 
 

্ামঃ বোি কাোি ্ামঃ ডাই এযান্ড স্ট্ক 
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ব্যেহািঃ 
বোি ো িড ো বমাো তাি কাোি জন্য 

ব্যেহাি কিা হয় 
ব্যেহািঃ 

পাইপ ো টিউটেি োম্পহটিি অিংটি 

প্যাঁচ ো বেড কাোি জন্য ব্যেহাি 

কিা হয়। 

 
 

্ামঃ ম্যাটলে ্ামঃ পুম্পল বপালাি 

ব্যেহািঃ 

ইহা বমােি ওয়যাম্পন্ডিং এি কাটজ ব্যেহাি কিা 

হয় এেিং আঁকা-োকা, উচ-ম্প্চ বমোম্পলক 

বকা্ পাইপ, পাত, িীেটক বসাজা কিাি জন্য 

ব্যেহাি কিা হয় 

ব্যেহািঃ 
বমােটিি ম্পেয়াম্পিিং বখালাি জন্য 

ব্যেহাি কিা হয় । 

  

্ামঃ (ফ্লাে ফাইল) ্ামঃ িাউন্ড ফাইল 

ব্যেহািঃ 

ইহা দ্বািা সমা্ আকৃম্পতি বকা্ ধাতে 

পদাটথ নি উপম্পিোগ বঘাটষ মসৃণ কিাি জন্য 

ব্যেহাি কিা হয় 

ব্যেহািঃ 

ইহা দ্বািা বগালাকাি আকৃম্পতি বকা্ 

ধাতে পদাটথ নি উপম্পিোগ বঘাটষ মসৃণ 

কিাি জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 

 

 

 

 

 
 

্ামঃ হাফ িাউন্ড ফাইল ্ামঃ (হযাক স ) 

ব্যেহািঃ 

ইহা দ্বািা অধ ন-বৃি আকৃম্পতি বকা্ ধাতে 

পদাটথ নি উপম্পিোগ বঘাটষ মসৃণ কিাি জন্য 

ব্যেহাি কিা হয়। 

ব্যেহািঃ 

ইহা দ্বািা বমোম্পলক, কাে এেিং োম্পষ্টক 

জাতীয় পদাথ নটক ম্পেম্পেন্ন সাইটজ 

কাোি জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 
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্ামঃ (েল ম্পপ্ হযামাি) ্ামঃ (বক্লা হযামাি) 

ব্যেহািঃ 

ইহা দ্বািা আঁকা-োঁকা বমাোম্পলক পদাথ নটক 

বসাজা কিা, োজ কিা, ম্পিটেে েসাট্া এোড়া 

প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্পেম্পেন্ন কাটজ ব্যেহাি কিা 

হয়। 

ব্যেহািঃ 

ইহা দ্বািা তািকাো/টপটিক(ট্ইল) 

েসাট্া ও উোট্াি জন্য ব্যেহাি কিা 

হয়। 

  

্ামঃ এল এ্ ম্পক বসে ্ামঃ বমজাম্পিিং বেপস 

ব্যেহািঃ 

ইহা দ্বািা বহক্সাটগা্াল ম্পেদ্রযুক্ত বকা্ স্ক্র ো 

বোি বক বখালা এেিং লাগাট্াি জন্য ব্যেহাি 

কিা হয়। 

ব্যেহািঃ 

ইহা দ্বািা বকা্ েস্তুি তদঘ নয, প্র্স্থ, 

উচ্চতা সঠিক োটে পম্পিমাপ কিাি 

জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 

 
 

্ামঃ (ম্পপকস/ ম্যােকস) ্ামঃ (কম্পম্বট্ি্ োয়াস ন) 

ব্যেহািঃ 
বকা্ ্িম েস্তুটক ম্পেদ্র কিাি কাটজ ব্যেহাি 

কিা হয়। 
ব্যেহািঃ 

ইহা দ্বািা কযােল কাো, কযােল 

বমাচড়াট্া, তািকাো/ট্ইল উোট্া, 

সরু ব্যাটসি বকা্ পাইপ ো 

তাি/কযােল বক িক্ত োটে ধটি িাখাি 

জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 

 
 

্ামঃ (সাইড োয়াস ন) ্ামঃ (কাটিিং োয়াস ন) 
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ব্যেহািঃ 

ইহা দ্বািা সরু ব্যাটসি তাি/কযােল কাো, বোে 

সাইটজি ্াে বখালা ো লাগাট্াি জন্য 

ব্যেহাি কিা হয়। 

ব্যেহািঃ 
ইহা দ্বািা কযােটলি ই্সুটলি্ এেিং 

কযােল কাোি জন্য ব্যেহাি কিা হয় 

  

্ামঃ ডায়াটগ্াল কাটিিং োয়াস ন ্ামঃ ব্াজ োয়াস ন 

ব্যেহািঃ 
ইহা দ্বািা প্যাট্ল বোটড নি সরু ো ম্পচক্ 

কযােল কাোি জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 
ব্যেহািঃ 

ইহা দ্বািা কযােল ম্পিিং কিা, খুে বোে 

সাইটজি ্ াে বখালা ো লাগাট্াি জন্য 

ব্যেহাি কিা হয়। 

 
 

্ামঃ (লিং ব্াজ োয়াস ন) ্ামঃ (বসন্টাি পাঞ্চ) 

ব্যেহািঃ 
ইহা দ্বািা অট্ক বেতটি/গেীটি বকা্ ্াে 

বখালা ো লাগাট্াি জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 
ব্যেহািঃ 

ইহা দ্বািা বকা্ স্থাট্ ম্পেদ্র কিাি পূটে ন 

ম্পেদ্র যুক্ত স্থা্টক মাম্পকনিং ো ম্পচম্পিত 

কিাি জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 

  

্ামঃ স্ক্রযাপাি নস ্ামঃ (স্ট্াি স্ক্রু-ড্রাইোি) 

ব্যেহািঃ 

ইহা দ্বািা ক্টে্ ম্পসম্পলম্পিকযাল এি 

উপম্পিোগ পম্পিিাি কিাি জন্য ব্যেহাি কিা 

হয়। 

ব্যেহািঃ 

ইহা দ্বািা ক্রস বহড আকৃম্পতি বকা্ 

স্ক্রটক বখালা ো লাগাট্াি জন্য 

ব্যেহাি হয়। 

  

্ামঃ (ফ্লাে স্ক্রু -ড্রাইোি) ্ামঃ বেজ হযামাি 

ব্যেহািঃ 

ইহা দ্বািা ম্পেটয়াগ/মাই্াস ম্পচম্পিত (-) বহড 

আকৃম্পতি বকা্ স্ক্রটক বখালা ো লাগাট্াি 

জন্য ব্যেহাি। 

ব্যেহািঃ 
িড বসাজা কিট্ি কাটজ ব্যেহাি কিা 

হয়। 
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্ামঃ সটকে বসে ্ামঃ (েযা্াস ন/ বিঞ্চ) 

ব্যেহািঃ 

ইহা দ্বািা বকা্ ্াে/টোি বক কম িম্পক্ত 

প্র্টয়াগ কটি বখালা ো লাগাট্াি জন্য ব্যেহাি 

কিা হয়। 

ব্যেহািঃ 

ইহা দ্বািা বোে ো মাঝাম্পি আকৃম্পতি 

বকা্ ্াে/টোি বখালা ো লাগাট্াি 

জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 

  

্ামঃ পুটি ্াইফ ্ামঃ (ম্পস্ট্ল বেপ বমজাি) 

ব্যেহািঃ 
বদওয়াটল িিং কিট্ি কাটজ ও পুটিিং বদওয়াি 

জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 
ব্যেহািঃ 

ইহা দ্বািা বকা্ েস্তুি তদঘ নয, প্র্স্থ, 

উচ্চতা পম্পিমাপ কিাি জন্য ব্যেহগাি 

কিা হয়। 

 
 

্ামঃ (ট্রাইঅযাটঙ্গল) ্ামঃ (ট্যাপস) 

ব্যেহািঃ 

ইহা দ্বািা বকা্ কাে, চযাট্ল ো অন্য বকা্ 

েস্তুটক ৪৫ক্ক বকা্/এযাটঙ্গল বকটে ৯০ক্ক  

বকা্/এযাটঙ্গটল বসাজা োটে বজাড় বদওয়া ো  

েসাট্াি জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 

ব্যেহািঃ 

বকা্ ম্পেটদ্রি মটে প্যাঁচ/টেড 

কাোি জন্য ব্যেহাি কিা 

হয়। 
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্ামঃ পাইপ বিঞ্জ ্ামঃ োইস ম্পগ্রপ োয়াস ন 

ব্যেহািঃ 
বকা্ পাইপ বক বখালা ো লাগাট্াি জন্য 

ব্যেহাি কিা হয়। 
ব্যেহািঃ 

ইহাি সাহাটে বগালাকাি 

েস্তুটক িক্ত কটি ধিাি কাটজ 

ব্যােহাি কিা হয়। 

  

K. হযান্ড টুলস স্াক্তকরু্ণ: 

সকল হযান্ড টুলসগুম্পল কাটজি ধি্ বুটঝ ব্যেহাি কিটত হটে। র্খ্ বর্ কাজ হাটতি কাটে উপম্পস্থত হয় তখ্ 

ঐ কাটজি ধি্ ো োইপ বুটঝ সঠিক র্ন্ত্রপাম্পত ো হযান্ড টুলস গুম্পল সঠিকোটে দক্ষতাি সম্পহত ম্প্র্ভ নলোটে 

ব্যেহাি কিটত হটে। তাোড়া র্ন্ত্র ম্পিল্প কািখা্ায় ধাতুি ততিী ম্পেম্পেন্ন ব্যেহাি উপটর্াগী র্ন্ত্রািংি ততিী কিাি 

জন্য হাত ম্পদটয় আঘাত কিা, কতন্  কিা, বমজাম্পি নিং কিা, সমতল কিা, ম্পফম্প্ম্পিিং কিা, মাম্পকনিং কিা, ওটয়ম্পডিং 

কিা, ম্পিটেটিিং কিা, বেড কাটিিং কিা, ম্পড্রম্পলিং কিা ইতযাম্পদ কােন সিন্ন কিটত এই সমস্ত র্ন্ত্রগুম্পল কাটজি 

ধি্ বুটঝ সঠিকোটে তা কম নটক্ষটত্র োস্তোয়্ কিা। 

  

L. ম্পেম্পেন্ন প্র্কাি হযান্ড টুলটসি ব্যেহাি  

▪ হযামাি ো হাতুড়ীঃ বর্ বকা্ ধাতুটক আঘাটতি মােটম কার্ নপটর্াগী অেস্থায় আ্াই হাতুড়ীি কাজ। 

▪ ফাইলঃ বর্ বকা্ েস্তুটক মসৃ্ কিাি কাটজ ফাইল ব্যেহাি কিা হয়। 

▪ ম্পচটজলঃ বর্ বকা্ েস্তু খন্ডাম্পয়ত কিাি কাটজ ম্পচটজল ব্যেহাি কিা হয় । 

▪ পাঞ্চঃ বর্ বকা্ েস্তুি উপি মাম্পকনিং ো ম্পচম্পহৃত কিাি কাটজ পাঞ্চ ব্যেহাি কিা হয় । 

▪ হযাকসঃ বর্ বকা্ বমোলটক কাো ো কতন্  কিাি জন্য হযাকস ব্যেহাি কিা হয় । 

▪ বিঞ্চঃ বকা্ ্াে ও বোিটক বখালা ো োইে বদওয়াি জন্য বিঞ্চ ব্যেহাি কিা হয় । 

▪ কযাম্পলপাস নঃ বকা্ বগালাকাি েস্তুি োম্পহটিি এেিং বগালাকাি ফাঁপা েস্তুি ম্পে নতটিি মাপ ব্ওয়াি বক্ষটত্র 

কযাম্পলপাস ন ব্যেহাি কিা হয় । 

▪ মাইটক্রাম্পমোিঃ বর্ বকা্ প্র্কাি সুক্ষ মাপ ব্ওয়াি জন্য মাইটক্রাম্পমোি ব্যেহাি কিা হয় । 

▪ োইসঃ বর্ বকা্ ম্পজম্প্স িক্ত োটে ধাি্ কটি কাজ কিা জন্য োইস ব্যেহাি কিা হয় । 

▪ ষ্টীল রুলঃ বকা্ েস্তুটক স্বাোম্পেক োটে মাপাি জন্য স্ট্ীল রুল ব্যেহাি কিা হয় । 

▪ স্ট্ীল বেপঃ বকা্ েড় েস্তুি তদঘ নয প্র্স্থ এেিং উচ্চতা মাপাি বক্ষটত্র ইহা ব্যেহাি কিা হয় । 

▪ ট্রাই বিায়ািঃ বকা্ েস্তুি সমান্তিালতা পিীক্ষা এেিং ৯০০ বকা্ মাপাি জন্য ট্রাই বিায়াি ব্যেহাি কিা 

হয় । 

M. হযান্ড টুলস এি র্ত্ন এেিং িক্ষ্াটেক্ষ্  

▪ হাতুম্পড়ি হাতল ম্পঢলা হটয় বগটল উহাটক বমিামত অথো ্তু্ হাতল প্র্ম্পতস্থাপ্ কিটত হটে। 

▪ হাতুম্পড় ম্পদটয় কাজ কিাি পি এটক োলোটে পম্পিিাি কটি র্থাসস্থাট্ িাখটত হটে। 

▪ দীঘ নম্পদ্ অব্যেহার্ ন থাকাি সম্ভাে্া থাকটল ধাতে অিংটি ততল মাম্পখয়া িাখা দিকাি। 
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▪ কাটজি পূটে ন স্ক্রু-ডাইোটিি টিপ োল োটে পিীক্ষা কটি ব্য়া উম্পচত এেিং ব্যেহাটিি পি পম্পিিাি কটি 

বতল গ্রীজ ম্পদটয় িাখটত হটে। 

▪ পাঞ্চ ব্যেহাি কিাি পি োটলাোটে পম্পিিাি কটি ততল ো গ্রীজ ম্পদটয় িাখটত হটে। 

▪ পাটঞ্চি মাথা বোতা হটয় বগটল গ্রাইম্পন্ডিং কটি পম্পিিাি কটি ব্য়াি পি পু্িায় ব্যেহাি কিা। 

▪ ্তু্ ফাইল ম্পদটয় প্র্থটম বকা্ িক্ত স্ট্ীটলি উপি ফাইম্পলিং কিা উম্পচত ্য়। 

▪ ব্যেহাটিি সময় ো ব্যেহাটিি পটি ফাইটলি উপি র্াটত বকা্ প্র্কাি ততল ো গ্রীজ ্া লাটগ বসম্পদটক 

লক্ষয িাখটত হটে। 

▪ হযাক’স ম্পদটয় বকা্ েস্তু কাোি সময় মাটঝ মটে পম্পিমাণমত পাম্প্ প্র্টয়াগ কিটত হটে। 

▪ হযাক’স বেটম মম্পিচা বিাধক পদাথ ন ম্পদটয় বদয়াটল ঝুম্পলটয় িাখা উম্পচত। 

▪ ‘স’ এি দাঁটত ো েম্পডটত র্াটত মম্পিচা ্া ধটি বসজন্য কাটজি পি ততল ো গ্রীজ ম্পদটয় িাখা উম্পচত এেিং 

ব্যেহাটিি সময় এগুটলা মুটে ম্প্টত হয়। 

▪ ম্পড্রল বমম্পিট্ি গাড নগুটলা সঠিক অেস্থাট্ থাকটত হটে। 

▪ ম্পড্রল বমম্পি্ ম্পদটয় কাজ কিাি সময় কার্ ন েস্তুটক োইটস িক্তোটে আেদ্ধ কিটত হটে। 

▪ গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পিট্ি হুইল মাটঝ মটে বড্রম্পসিং কিা উম্পচত। 

▪ গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পিট্ি আেম্পতনত স্থাট্ গ্রীজ বদয়া উম্পচত।  

 

1.2.2 বেঞ্চ কাটজি জন্য ইকুইপটমন্ট 

K. হযাকস বেড এি তেম্পিষ্টয 

Hack saw blade Gi Specification েলটত বেড এি তদঘ নয, প্র্স্থ, পুরুত্ব এেিং প্র্ম্পত ইম্পঞ্চটত 

দাঁটতি সিংখ্যাটক বুঝায়। 

i. পাওয়াি হযাকস বমম্পিট্ি প্র্ধা্ অিংি সমূহ হটলা  

▪ ি যাম  

▪ বেম 

▪ বমােি 

▪ োইস 

▪ বেি গাড ন 

▪ বেড 

▪ ক্রযািংঙ্ক ম্পডি, বমকাম্প্জম 

▪ কুল্যান্ট ম্পসটস্ট্ম 

▪ ররম্প: ররম্প বেমটক ধটি িাটখ এেিং সিল পটথ চলাচটলি জন্য সাহাে কটি। 

▪ বেম: বেম বেডটক ধািণ কটি থাটক এেিং বেডটক ধাতু কাোি জন্য গম্পত বদয়।   

▪ বমােি: এটি বমম্পিট্ি একমাত্র িম্পক্ত উৎপাদ্কািী অিংি। বমােটিি সাহাটে তেদ্যযম্পতক িম্পক্ত র্াম্পন্ত্রক 

িম্পক্তটত রূপান্তম্পিত হয়। সুইচ অ্ কিটল বমােি বঘাটি এেিং এো বেটিি মােটম ক্রযািংঙ্ক ম্পডি 

বমকাম্প্জমটক চালায়, র্াি দ্বািা বমােটিি ঘূণ ন্  গম্পত বেটমি সিল গম্পতটত পম্পিণত হয়। বমােি সিংযুক্ত 

বোটিি মােটম কুল্যান্ট পািটকও চালায়। 

▪ োইস: ওয়াকনম্পপসটক কাোি জন্য োইস দৃঢ়োটে ধটি িাটখ। 

▪ বেিগাড ন: বেিগাড ন বেিটক বঢটক িাটখ এেিং অপাটিেিটক ম্পেপদ বথটক িক্ষা কটি। 

▪ বেড: বেড পম্পিেতন্ িীল এেিং পাওয়াি হযাকসটয়ি একমাত্র অিংি র্া দ্বািা বকা্ েস্তু ো ওয়াকনম্পপসটক 

কাো হয়। 
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▪ ক্রযািংঙ্ক ম্পডি বমকাম্প্জম: এো ম্পডি এেিং ক্রযািংটঙ্কি সমন্বটয় গঠিত। ক্রযািংঙ্ক বেম এেিং ম্পডটিি মটে 

সিংটর্াগ কটি। এ বমকাম্প্জটমি মােটম বমােটিি ঘূণ ন্  গম্পত বেটমি অগ্র পিাৎ গম্পতটত পম্পিণত হয়। 

▪ কুল্যাে ম্পসটস্ট্ম: এো কুল্যান্ট ট্যাঙ্ক, পাি, োল্ব, বডম্পলোিী টিউে এেিং ্টজটলি সমন্বটয় গঠিত। বেড 

এেিং কার্ নেস্তুি সিংটর্াগ স্থটলি উপি কুল্যান্ট সিেিাহ কিটত এই ম্পসটস্ট্ম ব্যেহৃত হয়।  

 

L. পাওয়াি ”স” বমম্পিট্ি র্ন্ত্র ও িক্ষ্াটেক্ষণ 

▪ বমম্পি্ চাল্াি পূটে ন কার্ নেস্তু বথটক বেটডি দূরুত্ব এেিং অন্যান্য ম্পলোি সমূটহি অেস্থা্ ম্প্িাপদ স্থাট্ 

আটে এ ব্যপাটি ম্প্ম্পিত হটয় বমম্পিট্ি সুইচ অ্ কিটত হটে। 

▪ অপাটিি্ শুরু কিাি পূটে ন বমম্পিট্ি সকল কটরাল এেিং বসটিিং পিীক্ষা কটি বদখটত হটে সঠিক োটে 

আটে ম্পক ্া। 

▪ বপ্র্সাি কটরাল ম্পলোটিি ম্প্য়ন্ত্রণ সঠিক োটে কিটত হটে। অতযাম্পধক চাপ প্র্টয়াটগ বেড োঙ্গাি সম্ভাে্া 

থাটক।  

▪ সতকনতাি সাটথ প্র্টয়াজ্ীয় কাটজি জন্য সঠিক বেড ম্প্ে নাচ্ কিটত হটে। সে সময় একটি বেড ম্পদটয় 

সে ধিট্ি সে আকাটিি সে ধাতু কাো উম্পচৎ ্য়। 

▪ বেটডি ম্পদক সঠিক োটে ম্প্ে নাচ্ কটি বেড বসে কিটত হটে। ম্প্ম নাতা কর্তনক ম্প্টদ নম্পিত ম্পদক অথো 

বমম্পি্ি কাটিিং বরাক বকা্ ম্পদটক হয় তা বদটখ বেটডি ম্পদক ম্প্ণ নয় কিটত হটে। 

▪ কাো শুরু কিাি সময় বেড বর্্ হোৎ ম্পগটয় অম্পধক চাটপ কার্ ন েস্তুি উপি ্া পটি বসম্পদটক লক্ষয িাখটত 

হটে। 

 

M. োম্পণ নয়াি কযাম্পলপাস ন এেিং মাইটক্রাম্পমোি  

i. োম্প্ নয়াি কযাম্পলপাস ন 

োম্প্ নয়াি কযাম্পলপাস ন একটি ক্ষুদ্র পম্পিমাপক র্ন্ত্র ো মাপ ব্ওয়াি পদ্ধম্পত। র্াি মােটম বকা্ তদঘ নযটক দিম্পমক 

ম্পেন্দুি পটি কটয়কটি অিংক পর্ নন্ত মাপ ব্য়া বর্টত পাটি তাহাটক োম্প্ নয়াি কযাম্পলপাস ন েটল। োম্প্ নয়াি কযাম্পলপাস ন 

ইম্পঞ্চ এেিং ম্পমম্পলম্পমোি উেয় বিটলই হইয়া থাটক। ফটল উহা দ্বািা ইম্পঞ্চ ও ম্পমম্পলম্পমোি উেয় মাপই এক সটঙ্গ 

মাপা র্ায়। ইহাি সাহাটে বকা্ সমতল েস্তুি তদঘ নয, প্র্স্থ, উচ্চতা, গেীিতা এেিং বগালাকাি েস্তুি ম্পেতটিি ও 

োম্পহটিি ব্যাটসি মাপ লওয়া র্ায়। 

োম্প্ নয়াি কযাম্পলপাস ন এি ম্পেম্পেন্ন অিংি 
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ii. মাইটক্রাম্পমোি: 

মাইটক্রাম্পমোি িব্দ দ্যইটি গ্রীক িব্দ হটত ব্ওয়া হইয়াটে। মাইটক্রা িব্দটিি অথ ন সুক্ষ্ম ো বোে এেিং ম্পমোি অথ ন 

পম্পিমাপক সুতিািং মাইটক্রাম্পমোি িব্দটি দ্বািা সুক্ষ্ম ও ম্প্খু ুঁত মাপ ব্য়াি এক প্র্কাি পম্পিমাপ র্ন্ত্রটক বুঝায়। ইহা 

ইম্পঞ্চ এেিং ম্পমম্পলম্পমোি দ্যই ধিট্ি হইয়া থাটক। 

 

মাইটক্রাম্পমোটিি ম্পেম্পেন্ন অিংি : 

 

 

োম্প্ নয়াি ধ্রুে: 

প্র্ধা্ বিটলি ক্ষুদ্রতম একোটগি মা্ এেিং োম্প্ নয়াি বিটলি একোটগি মাট্ি পাথ নকযটক োম্প্ নয়াি ধ্রুে েটল। 

 

োম্প্ নয়াি কযম্পলপাটস নি মাটপি ধিণ: 

োম্প্ নয়াি কযাম্পলপাটস নি সাহাটে ম্পত্ ধিট্ি মাপ ব্ওয়া র্ায়। র্থা:- 

▪ েস্তুি োম্পহটিি মাপ 

▪ েস্তুি ম্পেতটিি মাপ 

▪ স্তুি গেীিতা  

োম্প্ নয়াি ধ্রুেক োম্পহি কিাি ম্প্য়ম: 

োম্প্ নয়াি ধ্রুে ো ক্স্ট্যান্ট সাধাি্ত প্র্টতযক োম্প্ নয়াি কযাম্পলপাটস নি উপি ম্পলম্পখত থাটক। ম্প্ম্নম্পলম্পখত সূত্র 

অনুর্ায়ী োম্প্ নয়াি ধ্রুে ম্প্ণ নয় কিা র্ায়। 

োম্প্ নয়াি ধ্রুে = প্র্ধা্ বিটলি ক্ষুদ্রতম একটি ম্পেোটগি মাপ/ োম্প্ নয়াি বিটলি বমাে োগ সিংখ্যা। 

উদাহিণ:- 

K. োম্প্ নয়াি ধ্রুে = প্র্ধা্ বিটলি ক্ষুদ্রতম একটি ম্পেোটগি মাপ/ োম্প্ নয়াি বিটলি বমাে োগ সিংখ্যা। 

= ১/১৬ স্ট্ ৮/১ 

= ১/১৬ দ্ধ ১/৮ 

= ১///১২৮ ক্ষুদ্রতম মাপ 

 

L. ম্পমম্পলম্পমোটি োম্প্ নয়াি ধ্রুে = প্র্ধা্ বিটলি ক্ষুদ্রতম একটি ম্পেোটগি মাপ/ োম্প্ নয়াি বিটলি বমাে োগ 

সিংখ্যা। 

= ১/২০ = ০.০৫ ম্পমঃ ম্পমঃ 
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ম্পলস্ট্ কাউন্ট: বকা্ পম্পিমাপক র্টন্ত্রি সে নম্প্ম্ন ক্ষুদ্রতম পম্পিমাপটক ম্পলস্ট্ কাউন্ট েলা হয়।  

 

N. োম্প্ নয়াি কযাম্পলপাস ন এেিং মাইটক্রাম্পমোটিি র্ত্ন এেিং িক্ষ্াটেক্ষ্  

i. োম্প্ নয়াি কযাম্পলপাটস নি র্ত্ন এেিং িক্ষ্াটেক্ষ্  

▪ োম্প্ নয়াি কযাম্পলপাস ন একটি সিংটেদ্িীল সূক্ষ পম্পিমাপ র্ন্ত্র। এই র্ন্ত্র মূল্যো্ তাই ব্যেহাি এি সময় এি 

সূক্ষ তা সিংিক্ষট্ি প্র্ম্পত র্ত্নিীল হটত হটে। 

▪ এই র্ন্ত্র সিংকরু্ ইোটতি ততম্পি হটলও ব্যেহাটিি পি শুক্া কাপড় ম্পদটয় পম্পিষ্কাি কটি বতল ম্পদটয় 

িাখটত হটে। 

▪ এি ‘জ’ গুটলা মুটখি সূক্ষ্মতা েজায় িাখাি জন্য অম্পত র্ত্ন সহকাটি মাপ গ্রহ্ কিটত হটে বর্্ বকা্ 

আঘাটতি কািট্ ‘জ’ এি মুখ োকা ো বেটঙ্গ ্া র্ায়। 

▪ মাপ ব্য়াি সময় ‘জ’ দ্যটিটক কার্ নেস্তুি উপি ো ম্পেটদ্রি মটে বজাড়পূে নক প্র্টেি কিাট্া উম্পচত ্য়। 

▪ কার্ নেস্তু র্ম্পদ ঘূণ নায়মা্ ো চলমা্ অেস্থায় থাটক তটে কযাম্পলপাস ন ব্যেহাি কিা উম্পচত ্য়। বমম্পি্ েন্ধ 

কটি ম্পস্থি অেস্থায় কার্ নেস্তুি মাপ ম্প্টত হটে। 

 

ii. মাইটক্রাম্পমোটিি র্ত্ন এেিং িক্ষ্াটেক্ষ্  

▪ মাইটক্রাম্পমোটিি এ্ম্পেল ও ম্পেন্ডটল বর্্ ধূলা, ময়লা জমটত ্া পাটি বস ম্পদটক দৃম্পষ্ট িাখটত হটে। 

▪ ব্যেহাটিি পি ্ িম কাপড় ম্পদটয় পম্পিষ্কাি কটি ম্পপম্পেল কািক ও মম্পিচাটিাধক বতল ব্যেহাি কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট 

স্থাট্ িাখটত হটে। 

▪ মাইটক্রাম্পমোটিি ম্পজটিা এিি ্া হটল দক্ষ ও অম্পেজ্ঞ কাম্পিগি বদম্পখটয় সমন্বয় কটি ম্প্টত হটে। 

▪ বকা্ চলন্ত ো ঘূণ নায়মা্ েস্তুটত মাইটক্রাম্পমোি ব্যেহাি কিা র্াটে ্া। 

▪ ম্পথম্বলটক ঘূিাট্াি জন্য ররবচে ব্যেহাি কিটত হটে।  

 

1.2.3 বেঞ্চ কাটজি জন্য ম্যাটেম্পিয়াল 

K. ধাতু  

ধাতু এক ধিট্ি কঠি্ পদাথ ন এেিং র্াি ওজ্ আটে, ম্পকন্তু স্থা্ দখল কটি সাধািণ তাপ প্র্টয়াটগ 

সম্প্রসাররত হয় আোি তাপ কম্পমটয় ম্প্টল সিংকুম্পচত হয়। প্র্ম্পতম্পদ্ ধাতুি ততিী ম্পজম্প্স ্া্া ব্যেহাম্পিক 

উপকরু্ণ ম্পহসাটে ব্যেহৃত হটয় থাটক। আসটল ধাতু েলটত খাঁটি ধাতু ও সিংকরু্ ধাতু বক বুঝায়। এক 

কথায় েলটল দ্যই ো তটতাম্পধক ধাতুটক ম্পমম্পেত কটি এি ব্যেহাম্পিক গু্াগু্ বৃম্পদ্ধি উটেটশ্য সিংকরু্ কিা 

হয়। অতঃপি বসই সিংকরু্ ধাতু িক্ত দীঘ নস্থায়ী ও ম্পেটিষ গু্সম্পূণ ন হয়, ধাতুি উৎপম্পিস্থল খম্প্, র্ভপৃষ্ট 

অথো র্ভগেন বসখাট্ ধাতুসমূহ আকম্পিক  ম্পহসাটে মাটিি সাটথ ম্পমটি থাটক। ম্পেম্পেন্ন বেৌত ও িাসায়ম্প্ক 

প্র্ম্পক্রয়ায় আকম্পিক বথটক মূল ধাতু পাওয়া র্ায়।  

 

L. পম্পলমাি 

পম্পলমাি একটি বৃহৎ অনু র্া ক্ষুদ্রকাি সিল িাসায়ম্প্ক একক বহাটমাটপালাি েন্ধট্ি মােটম পু্ঃপু্ঃ 

যুক্ত হটয় উৎপন্ন হয়। পম্পলমাটিি বপৌ্ঃপুম্প্ক একটকি সিংখ্যা ১০০ এি কম হটল তাটত ম্প্ম্ম পম্পলমাি 

এেিং পম্পলমাটিি বপৌ্ঃপুম্প্ক একটকি সিংখ্যা ১০০ এি অম্পধক হটল তাটক উচ্চ পম্পলমাি েলা হয়।  
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বমোল এেিং পম্পলমাি এি মটে পাথ নকয 

ধাতু পম্পলমাি 

১।   ধাতুি সাধািণত বরিংথ অম্পধক থাটক। ১।  পম্পলমাি সাধািণত এইসে গুণােম্পল থাটক ্া। 

২। ধাতু মম্পিচাধািক। ম্পকন্তু বলৌহ সিংকরু্ 

সাধািণত মম্পিচাটিাধক। 

২। পম্পলমাি মম্পিচাটিাধক। 

৩। ধাতু সাধাি্ত বচৌম্বকত্ব লাে কটি। ৩। এটত বকা্ প্র্কাি বচৌম্বকত্ব গু্ থাটক ্া। 

৪। এ ধাতু অটপক্ষাকৃত োিী। ৪। এো অটপক্ষাকৃত হালকা। 

৫। এ ধাতু বমম্পিম্প্িং কিা কঠি্। ৫। এ ধাতু বমম্পিম্প্িং কিা সহজ। 

 

M. বফিাস এেিং ্্ বফিাস বমোল: 

ধাতুটক দ্যই োটগ োগ কিা র্ায়। র্থাঃ 

▪ বফিাস বমোল (টলৌহ জাত ধাতু) 

▪ ্্-টফিাস বমোল (অ-টলৌহজাত ধাতু) 

N. বফিাস বমোল  

বর্ ধাতুি মটে আয়িণ ো বলাহা থাটক তাহাটক বফিাস বমোল েটল। বর্ম্ঃ ম্পপগ আয়িণ, স্ট্ীল, কাষ্ট 

আয়িণ ইতযাম্পদ। 

 

O. ্্ বফিাস বমোল 

বর্ ধাতুি মটে ো বলাহা থাটক ্া তাহাটক ্্-টফিাস বমোল েটল। বর্ম্ঃ সীসা, দস্তা, তামা, 

এযালুম্পমম্প্য়াম ইতযাম্পদ। 

 

 

P. ্্ বফিাস বমোটলি ব্যেহাি  

▪ তামা: খুে সহটজই তাপ ও ম্পেদ্যযৎ প্র্োম্পহত হয়। ইহা দ্বািা তাি, বকেল, েয়লাটিি ফায়াি টিউে, 

বমােি ও বজ্াটিেটিি ওয়াইম্পন্ডিং, তাি ইগম্প্ি্ কটয়ল ইতযাম্পদটত ব্যেহাি কিা হয়।  

▪ এযালুম্পমম্প্য়াম: োস্পত্র, ইটলকম্পট্রক তাি, বমােি গাড়ীি ইম্পঞ্জট্ি ম্পেম্পেন্ন অিংি, এটিাটে্, 

োস, বমােি গাড়ীি েম্পড ইতযাম্পদটত ব্যেহাি কিা হয়। 

▪ টি্: টিট্ি প্র্টলপ ম্পদয়া টি্ িীে, টি্ বেে ইতযাম্পদটত ব্যেহাি কিা হয়। 

▪ লীড (সীসা):  েন্দুটকি গুম্পল, োপাখা্াি অক্ষি, তেদ্যযম্পতক তাটি আেিণ, েয়লাটিি বসম্পি োগ 

এেিং ম্পমে ধাতু ব্যেহাি কিা হয়। 
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▪ ম্পজঙ্ক (দস্তা):  গ্যালো্াইম্পজিং কিটত, ব্যাোম্পিি বপাল, িিং ততম্পিি কাটজ এেিং ম্পমে ধাতু ততম্পি 

কিটত ম্পজঙ্ক ো দস্তা ব্যেহাি হয়। 

 

Q. বফিাস বমোটলি ব্যেহাি  

প্র্টকৌিল ো ইম্পঞ্জম্প্য়াম্পিিংএি সকল বক্ষটত্র বলৌহজাত ধাতু ব্যেহৃত হয়। বর্ম্ ঘিোম্পড় ততিীটত, 

কিট্রাকি্ কাটজ, ম্পেম্পেন্ন প্র্কাি ওয়াকনিটপ বর্ম্ গ্রীল, জা্ালা, দিজা এেিং ম্পেম্পে নন্ন কািখা্াি কাোটমা 

ততিীটত বফিাস বমোল ব্যেহাি কিা হয়। এোড়াও ম্পেমা্ ততিীি কািখা্া, োস-ট্রাক ততম্পিি কািখা্া 

ও োম্পড়ি ম্পেম্পেন্ন আসোেপত্র ততম্পিটত বফিাস বমোল ব্যেহাি কিা হয়। অথ নাৎ বফিাস বমোল োড়া বকা্ 

ম্পকছু ততিী কিাি কল্প্া ম্পচন্তাই কিা র্ায় ্া। 

 

R. বফিাস বমোটলি ্াম 

▪ ম্পপগ্ আয়ি্। 

▪ িে আয়ি্। 

▪ কাস্ট্ আয়ি্ ো ঢালাই বলাহা। 

▪ ইোত ো স্ট্ীল। 

▪ ম্পমে ইোত ো এলয় স্ট্ীল। 

▪ মাইড স্ট্ীল। 

S. ্্ বফিাস বমোটলি ্াম 

▪ কপাি (তামা)। 

▪ এযালুম্পমম্প্য়াম। 

▪ টি্। 

▪ লীড (সীসা)। 

▪ ম্পজঙ্ক (দস্তা)। 

▪ ম্প্টকল। 

▪ মম্পলেটড্াম।  

▪ েযা্াম্পডয়াম। 

▪ ট্যািংটস্ট্্। 

▪ বক্রাম্পময়াম। 

▪ ম্যািংগাম্প্জ। 

▪ বিৌপ্য। 

▪ স্বণ ন। 

 

T. পম্পলমাি (লাইল্, ফাইোি ও বেপল্) এি ব্যেহাি 

প্র্াকৃম্পতক পম্পলমাি র্থা, তুলা (প্র্ধা্ উপাদা্ বসলুটলাজ এেিং সামান্য পম্পিমাট্ বপ্র্াটি্, বপকটি্ ও বমাম 

থাটক) উল (জটিল পম্পলটপপোড, র্া একটি  পম্পলঅযামাইড এেিং প্র্ায় ২০টি অযামাইট্া এযাম্পসড দ্বািা 

গঠিত) ম্পসল্ক ো বিিম (৪টি অযামাইট্া এযাম্পসড দ্বািা গঠিত পম্পলটপপোইড) বপ্র্াটি্, িাোি 

(পম্পলআইটসাম্পপ্র্্) প্র্ভৃম্পত ব্যেহাি  

1.3 বেঞ্চ ওয়াকন 

1.3.1 বলআউে ও মাম্পকনিং 

বলআউে হল ম্পফম্প্ি পাে ন ততম্পি কিা, যা উপাদা্টিি সািটফস কাটজি পম্পিকল্প্া। এটি লাইট্ি স্ক্রাইম্পেিং 

র্া ইম্পঙ্গত কটি বর্ র াথায় কাোা হটে, র াথায় গটতনি বকন্দ্রটিখাগুম্পল ম্পড্রল কিা হটে এেিং অন্যান্য ম্পেিদ 

ম্পেেিণ র্া কমীটক কাজটি সম্পূণ ন কিাি জন্য ম্প্টদ নি কটি।    
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ম্পফম্প্ি পাে নরার ম্প্র্ভ নলতা মূলত, বলআউে ততম্পিটত কমী বর্ র্ত্ন ব্র়্ তাি উপি ম্প্েনি কটি। বলআউে 

কাটজ, একটি বেস ো বিফাটিি পৃষ্ঠ ম্প্ে নাচ্ কিা হর্ ়বর্খা্ বথটক পম্পিমাপ কিা শুরু কিা র্ার়্। একটি 

ফ্লযাে বলআউটে, এটি সাধািণত টুকিাটিি সেটচটর়্ মসৃণ, বসাজা প্র্ান্ত। এই পৃষ্ঠটি অেশ্যই পম্পিষ্কাি এেিং 

স্ক্রযাচ, ম্প্ক এেিং burrs বথটক মুক্ত িাখটত হটে র্া বিফাটিি পৃটষ্ঠি সঠিকতা এেিং এটত কিা 

বলআউটেি কাজটক প্র্োম্পেত কিটে। 

 

ম্পকছু বলআউটে, পৃটষ্ঠি পম্পিেটতন বেস লাই্গুম্পল পম্পিমাটপি জন্য বিফাটিি পটর়্ন্ট ম্পহসাটে ব্যেহৃত হর়্। 

বলআউে শুরু হওর়্াি আটগ, ওর্া়কনম্পপসটি একটি "ব্লুইিং" ো বেগুম্প্ বলআউে িঞ্জক ম্পদটর়্ বলপা হর়্। এটি 

ম্পলম্পপেদ্ধ লাই্গুম্পলটক অতযন্ত দৃশ্যমা্ কটি বতাটল, এইোটে কাটজি ম্প্র্ভ নলতার়্ অেদা্ িাটখ। অিংিটি 

বমম্পি্ কিাি পটি, বলআউে পাতলা ডাই োম্পণ নি ম্পদটর়্ ধুটর়্ বফলা বর্টত পাটি ো ঘম্পষর়্া তুম্পলর়্া বফম্পলটত 

সক্ষম কাপড় ম্পদটর়্ পাম্পলি কিা র্ার়্। 

 

কাটজি ম্প্র্ভ নলতা ম্প্ম্পিত কিটত এেিং ত্রুটিি সম্ভাে্া কমাটত, একটি বলআউে ততম্পিি ম্পেম্পেন্ন ধিটণি লাই্ 

একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট ক্রমানুসাটি স্থাপ্ কিা আেশ্যক। এই ক্রমটি এই পাটেি বিটষ দৃষ্টাটন্ত েম্পণ নত হটর়্টে। একটি 

ওর্া়কনম্পপস সঠিকোটে সাজাট্াি জন্য আপম্প্ সঠিক বকৌিল এেিং অপাটিিট্ি ক্রমটি সম্পূণ নরূটপ বুঝটত 

বপটিটে্ তা ম্প্ম্পিত করু্। বলআউটেি একটি দ্যে নল কাটজি ফটল একটি স্ক্রযাপ অিংি হটে। 

 

বলআউটেি কাজ কিাি জন্য ব্যেহৃত অন্যান্য সিঞ্জামগুম্পলি মটে িটর়্টে ম্পপ্র্ম্পসি্ ম্পস্ট্ল রুলস, 

বলআউে রুলস, বিার়্াি, বেটেল প্র্টেক্টি, সািটফস বগজ, হাইে বগজ, স্ক্রাইোি, হািমাটোডাইে কযাম্পলপাি, 

ম্পডোইডাি, ম্পপ্র্ক পাঞ্চ, বসন্টাি পাঞ্চ, হযামাি, ম্পে-েক, সমান্তিাল, বকাণ বেে, এেিং ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি ক্লযাি। 

 

মাম্পকনিং (Marking):  
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"মাম্পকনিং" একটি ম্পচম্পিত ম্পচি, ম্পচম্পিত পদাথ ন ো ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া বসে কিাি প্র্ম্পক্রয়া বোঝায়। এটি বকা্ও 

কাটজি অেস্থা্, পম্পিম্পস্থম্পত ো ব্যম্পক্তগত উটযাটগি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্প্টদ নি্া সাজাট্াি জন্য ব্যেহৃত হটত 

পাটি।  

মাম্পকনিং প্র্ম্পক্রয়া: 

উটযাগ স্থাপ্ায় ো ম্প্ম নাণ কাটজ পুিস্কৃত এলাকাগুম্পল মাকন কিা হয় র্াটত সুিম্পক্ষত এেিং সুম্পেধাজ্ক কাজ 

সহটজ সিাদ্ কিা র্ায়।  

বপ্র্াডাটক্টি প্যাটকম্পজিং ো বলটেল উপি বমম্পডটেি্ মাম্পকনিং অনুটমাম্পদত ো বেণীেদ্ধ পটেি পম্পিচয় ব্যক্ত 

কিটত ব্যেহৃত হয়। 

সািসিংটক্ষটপ, "বলআউে" সামগ্রীি ম্পেন্যাস ো ম্পডজাই্ ম্প্ধ নািণ কটি এেিং "মাম্পকনিং" ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পচি, তথ্য ো 

ম্প্টদ নি্া প্র্দা্ কটি। 

 

1.3.2 কাটিিং 

কাটিিং হল েল প্র্টর়্াটগি মােটম একটি বেৌত েস্তুটক দ্যই ো তটতাম্পধক অিংটি ম্পেেক্ত কিা ো বখালা। 

 

সম্পয়িং: বকা্ েস্তুটক বকটে ম্পদ্বখম্পন্ডত কিাটক সম্পয়িং েটল। 

হযাকসম্পয়িং: হযাকস ব্যেহাি কটি বকা্ েস্তুটক কাো ো ম্পেতীণ ন অথ নাৎ ম্পদ্বখম্পন্ডত কিাটক “হযাকসম্পয়িং” েটল। 
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পাওয়াি সম্পয়িং: পাওয়াি হযাকস দ্বািা দ্রুত  এেিং সঠিক োটে োিী বমাো এেিং অম্পধক সিংখ্যক ধাতু দন্ড 

এক সাটথ খম্পন্ডত কিা ো কাোি পদ্ধম্পতটক পাওয়াি সম্পয়িং েটল। 

হযাকসম্পয়িং এেিং পাওয়াি সম্পয়িং এি পাথ নকয 

 

হযাকসম্পয়িং এেিং পাওয়াি সম্পয়িং এি মটে প্র্ধা্ পাথ নকযগুটলা বদওয়া হল  

হযাকসম্পয়িং পাওয়াি সম্পয়িং 

হযাকস ম্পদটয় হাটত কাো হয় পাওয়াি স ম্পদটয় বমম্পিট্ কাো হয় 

এটত সময় বেম্পি লাটগ এটত সময় কম লাটগ 

এটি হযান্ড টুলস এটি পাওয়াি টুলস 

এটত পম্পিেম বেম্পি হয় এটত পম্পিেম কম হয় 

 

1.3.3 ফাইম্পলিং  

K. ফাইম্পলিং (Filling) 

ফাইল: োিংলায় চম্পলত োষায় এটক ’উখা’ ো ’বিম্পত’ েটল। বর্ হযান্ড টুলস দ্বািা বকা্ জটেি ো র্ন্ত্রািংটিি 

অসমতল স্থা্টক সমতল এেিং ধাতুটক ক্ষয় কিা হয়, তাহাটক ফাইল েটল। ইহাি উেয় ম্পদটক অট্কগুম্পল 

কাটিিং পটয়ন্ট ো দাঁত থাটক। চাটপি ফটল এই দাঁতগুম্পল ধাতুি মটে প্র্টেি কটি এেিং সামট্ি ম্পদটক চলাি 

সময় ধাতুটক ক্ষয় কটি। 

 

ফাইটলি ম্পেম্পেন্ন অিংি 

ট্যািং 

হীল (টগাড়ালী)  

এজ (ম্পক্ািা)  

বফস (মুখ)  

পটয়ন্ট  

 

 

ফাইম্পলিং: বকা্ েস্তুি উপম্পিোগটক ফাইল দ্বািা ক্ষয় কিাি প্র্ণালীটক ফাইম্পলিং েটল। 

L. ফাইটলি প্র্কাি বেদ 

সাধািণত আকৃম্পত অনুর্ায়ী ফাইলটক ম্প্ম্মম্পলম্পখত প্র্কাটি োগ কিা র্ায়। র্থাঃ 
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ফ্লাে ো বচপ্টা ফাইল 

 

হাফ িাউন্ড ফাইল 

 

িাউন্ড ফাইল 

 

বিায়াি ো েগ নাকাি ফাইল 

 

ট্রাঙ্গুলাি ফাইল 

i. ফাইটলি বগ্রড অনুর্ায়ী: 

ফাইটলি পৃষ্ঠটদটিি প্র্ম্পত বসম্পন্টম্পমোি ো প্র্ম্পত ইম্পঞ্চ তদটঘ নয বর্ পম্পিমাণ দাঁত থাটক এি সিংখ্যা দ্বািা ফাইটলি 

বগ্রড ম্প্ম্পণ নত হয়। এই বগ্রড সাধািণত পাঁচ প্র্কাি হয় র্া ক্রমানুসাটি। 

▪ িাফ 

▪ োস্ট্াড ন 

▪ বসটকন্ড কাে 

▪ স্মুথ 

▪ বডড স্মুথ 

ii. কাে অনুর্ায়ী  

বর্ খাঁজ ো গ্রুটেি মােটম ফাইটলি দাঁত ততম্পি কিা হয় তাটক ফাইটলি কাে েটল। কাে প্র্ধা্ত 

দ্যই প্র্কাি হয় ম্পসটঙ্গল কাে এেিং ডেল কাে। ফাইটলি তদটঘ নযি সাটথ বকাণ কটি প্যািালাল দাঁত 

কাটিিং এটজি এক ম্পদটক থাকটল ম্পসটঙ্গল কাে এেিং ক্রস কটি দ্যইম্পদটক প্যািালাল দাঁত কাো 

থাকটল ডােল কাে েটল। 

 

iii. প্র্স্থ অনুর্ায়ী 
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প্র্স্থ বেটদ ফাইলটক দ্যই োটগ োগ কিা র্ায়। বর্ম্: 

▪ োন্ট (Blunt) ফাইল  

▪ ট্যাপাি (Taper) ফাইল  

1.3.4 ম্পড্রম্পলিং  

 

ম্পড্রম্পলিং মাট্ গতন ো বহাল কিা। ম্পড্রম্পলিং েলটত ম্পড্রল ম্পেটেি সাহাটে বকা্ েস্তুটক বগাল ম্পেদ্র ো ম্পড্রল কিাি 

প্র্ণালীটক বুঝায়। ম্পড্রম্পলিং প্র্ম্পক্রয়াি ধাতুি মটে গতন ো ম্পেদ্র ততিী হয়। ম্পড্রম্পলিং এি সময় ম্পড্রলটক োন্ডা িাখটত 

কুল্যান্ট ব্যেহাটিি প্র্টয়াজ্। 

ম্প্িাপটদ ম্পড্রল কিাি ধাপ সমূহ 

▪ বকা্ ম্পড্রল করু্োি পূটে ন বসন্টাি ম্পড্রল কটি ব্ওয়া োল। তাটত পিেতী ম্পড্রল ঠিক বসন্টাি ধটি ম্প্টে। 

▪ বসন্টাি ম্পড্রল করু্োি সময় লক্ষয িাখটত হটে র্াটত ম্পড্রলটি ঠিক বসন্টাটি থাটক। প্র্টয়াজ্ হটল 

বেইলস্ট্ক অযাডজাস্ট্ কিটত হটে। তাহা ্া হইটল বসন্টাি ম্পড্রলটি োম্পঙ্গয়া র্াটে। 

▪ ১/২ইম্পঞ্চ ো উহাি মাটপি ম্পড্রল কিটত হইটল প্র্থটম উহা অটপক্ষা বোে মাটপি একটি ম্পড্রল কটি ম্প্টত 

হটে। ঈম্পিত মাটপি েড় ম্পড্রলটি চালাটত হটে। প্র্থটমই েড় ম্পড্রলটি চালাটল ম্পড্রলটিি মুখ জটে 

উৎটকম্পন্দ্রক োটে েম্পসোি প্র্েণতা বদখা র্াটে এেিং ফটল গতনটি ঈম্পিত মাপ অটপক্ষা েড় হটয় র্াোি 

এেিং ঠিক বগালাকৃম্পত ্া হোি সম্ভাে্া থাকটে। 
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▪ ম্পড্রল ধািাল কটি ম্প্টত হটে এেিং ঠিকমত গ্রাইম্পন্ডিং কিটত হটে। 

▪ ম্পড্রটলি ব্যাস র্ত বোে হটে ম্পড্রল তত বজাটি ঘুিটে। 

▪ ম্পড্রলটি ধীটি ধীটি চালাটত হইটে। বেিী তাড়াতাম্পড় কিটত চাইটল ম্পড্রল বেটঙ্গ বর্টত পাটি অথো ম্পড্রল 

ো ম্পড্রল চাক ম্পেন্ডটলি মটে ঘূটি ম্পড্রটলি শ্যাঙ্ক, সটকে ো ম্পেন্ডটলি বহাল ্ ষ্ট কটি বদোি সম্ভাে্া 

থাকটে। 

▪ লম্বা ম্পড্রল কিটত হইটল ম্পকছুক্ষণ অন্তি অন্তি ম্পড্রলটি োম্পহি কটি ম্প্টত হটে র্াটত ম্পড্রটলি ফুটেি মটে 

হটত ম্পচপস োম্পহি হটয় আটস। তা ্া হইটল ফ্লুটে ম্পচপস আেকায়া ম্পড্রলটি বেটঙ্গ বর্টত পাটি। 

▪ ম্পড্রল করু্োি সময় ধাতু অনুর্ায়ী কিাউন্ড ব্যেহাি কিটত হটে। তাটত ম্পড্রল অম্পধক উিপ্ত হয় ্া 

এেিং ম্পচপস ফ্রুে হটত োম্পহি হটয় আসটত পাটি। 

▪ কাষ্ট আয়ি্ ম্পড্রল করু্োি সময় বকা্রূপ কাটিিং কিাউন্ড ব্যেহাি কিটত ্াই। ইহা শুি কােটত 

হয়। 

▪ ব্রাি (ম্পপতল) সাধািণত শুি কাো হয়। সময় সময় অেশ্য ব্রাটস ম্পড্রল ো ম্পিমাি চালাোি সময় তািম্পপ্ 

বতল ব্যেহাি কিা হয়। 

▪ েড় সাইটজি ম্পড্রল অট্ক সময় বেইলস্ট্ক ম্পেন্ডটলি বেপাি বহাটল ধিা র্ায় ্া। তখ্ ম্পড্রল বহাডাি 

ব্যেহাি কিটত হয়। েড় ম্পড্রল করু্োি সময় ম্পড্রটলি উপি বর্ বমাচড় পটড় তাহা অট্ক সময় বেপাি 

শ্যাঙ্ক সহয কিটত পাটি ্া। তাটত ম্পড্রলটি সটকটে ো সটকেটি ম্পেন্ডটলি ম্পেতি ঘুটি র্ায় এেিং 

বেইলস্ট্ক ম্পেন্ডটলি ক্ষম্পত হইোি সম্ভাে্া থাটক। ম্পকন্তু ম্পড্রল বহাডািটি র্াহাটত ঘুটি ্া র্ায় তাহাি 

জন্য ব্যেস্থা থাকায় েড় ম্পড্রল কিটত সুম্পেধা হয়। 

ম্পড্রল বহাডাি ব্যেহাটিি সময় লক্ষয িাখটত হটে ম্পড্রটলি বেপাি শ্যাঙ্ক এেিং ম্পড্রল বহাডাটিি বেপাি বহাল 

বর্্ একই মাটপি বেপাি ম্পেম্পিষ্ট হয়। 

 

1.3.5 ম্পিম্পমিং  

 

ম্পড্রল দ্বািা ম্পেদ্র কিাি পি ঐ িকম ইহাি ম্পেতটিি বগালাকাি উপম্পিোগটক মসৃণ এেিং ইহাি ডায়টমোি 

মাপটক ম্প্র্ভ নল কিাি জন্য ম্পিমাি ব্যেহাি কিা হয়। ইহাি ব্যেহাি প্র্ণালীটক ম্পিম্পমিং েলা হয়। ম্পিমাি 

সাধািণত হাই কাে ন্  ো হাই েীড স্ট্ীল দ্বািা ততম্পি কিা হয় এেিং ইহাি ক্ষয় কম্পিোি ধাি ো কাটিিং এজ 

িক্ত কিা এেিং বেিাি বদওয়া থাটক। 

ম্পিমাি প্র্ধা্ত দ্যই প্র্কাি। র্থা:- 
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▪ হযান্ড ম্পিমাি 

▪ বমম্পি্ ম্পিমাি 

 

1.3.6 বেড কাটিিং  

K. ট্যাপ 

 

ট্যাপ এক প্র্কাি বমোল কাটিিং টুল র্া বগালাকাি ম্পেটদ্রি বেতটি আেযন্তিীণ স্ক্রু-টেড ো প্যাঁচ উৎপাদ্ 

কিটত ব্যেহৃত হয়। এো হাই কাে ন্  স্ট্ীল ো হাই স্ট্ীল দ্বািা ততম্পি হয় এেিং এি বর্ অিংি স্ক্রু-টেড েতনমা্ 

বসটি বেিাি বদওয়া হয়।  

 

L. ডাই  

 

ডাই এক প্র্কাি বমোল কাটিিং টুল র্া বগালাকাি িটডি োইটিি উপম্পিোটগ স্ক্রু-টেড ো প্যাঁচ উৎপন্ন কিটত 

ব্যেহৃত হয়। ইহা হাই কাে ন্  স্ট্ীল ো হাই েীড স্ট্ীল দ্বািা ততম্পি হয়। এি বেড অিংি িক্ত এেিং বেিাি 

কিা থাটক। ডাই, ট্যাপ এি মত ম্পেম্পেন্ন স্ট্যান্ডাড ন মাটপি স্ক্রু বেড ততম্পি কিটত ম্পেম্পেন্ন মাপ ম্পেম্পিষ্ট হটয় 

থাটক।  

M. ট্যাপ বিঞ্চ এেিং ডাই স্ট্ক 
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ট্যাপ বিঞ্চ: ট্যাটপি মাথায় বর্ চতুটিা্ অিংি আটে এি উপি বিঞ্চটক বসে কটি এই বিটঞ্চি সাহাটে 

ট্যাপটক ঘুিাট্া হটয় থাটক। হযান্ড ট্যাম্পপিং োড়াও বলদ বমম্পিট্ ট্যাপ চালাট্াি জন্য ও ট্যাপ বিঞ্চ ব্যেহৃত 

হয়। 

 

 

ডাই স্ট্ক: পাইটপি োম্পহটিি ম্পদটক প্যাঁচ ো বেড কাোি জন্য লম্বা হাতল ম্পেম্পিষ্ট বর্ র্টন্ত্রি মাঝখাট্ ডাই 

স্থাপ্ কটি বেড কাো হয় তাটক ডাই স্ট্ক েটল। ডাই স্ট্টকি প্র্কািটেদঃ   

ডাই এি বেণী অনুসাটি ডাই স্ট্ক ম্পেম্পেন্ন প্র্কাটিি হটত পাটি। তটে ইহা প্র্ধা্ত দ্যই প্র্কাি। 

র্থাঃ 

▪ সম্পলড ডাই স্ট্ক। 

▪ এযাডজাস্ট্েল ডাই স্ট্ক। 

N. বেড 

বকা্ বসাজা ্লাকৃম্পত তটলি উপি অক্ষ বথটক সমা্ দূিটত্ব সমা্ োটে বেঁোট্া মাথা উোট্া আকৃম্পতটক 

স্ক্রু বেড েটল। োিংলা োষায় চাম্পলতোটে এটক প্যাঁচ , গু্া ো চম্পড় েটল। বেড ম্পেতি অথো োইটিি তটল 

হটত পাটি। বোটিি োইটি এেিং ম্পেতটি প্যাঁচ কিা থাটক। বেটডি প্যাঁচাট্া উঁচ মাথাি আকৃম্পত সমস্ত তদঘ নয 

একই িকম হয়।  ১/৪ ইম্পঞ্চ ব্যাটসি ্ীটচি গুম্পলটক বমম্পি্ স্ক্রু এেিং উটদ্ধন ব্যাস গুম্পলটক বোি েটল। 

বোে বোে বমম্পি্ স্ক্রু ও বোটিি উপম্পিোটগ ডাই দ্বািা এক্সোি্াল বেড এেিং বগালাকাি ম্পেটদ্রি ট্যাপ দ্বািা 

ইন্টাি্াল বেড কাো হয়। ম্পকন্তু েড় আঁকাটিি ্াে বোি গুম্পলটক বলদ বমম্পিট্ ততিী কিা হয়। 

 

O. টি. ম্পপ. আই 

প্র্ম্পত ইম্পঞ্চটত বেটডি সিংখ্যাটক ইিংটিম্পজটত েলা হয় T. P. I অথ নাৎ প্র্ম্পত ইম্পঞ্চটত কয়টি বেড আটে তা 

বুঝায়। 

বেটডি প্র্কাি বেদ 
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ম্পে বেড 

 

বিায়াি 

বেড 

 

একম্পম বেড 

 

োটট্রস বেড 

 

্াকল বেড  

 

 

P. বেটডি ম্পেম্পেন্ন অিংি 

▪ বক্রস্ট্ 

▪ রুে 

▪ ম্পপচ 

▪ বডপথ্ 

▪ বেটডি এটঙ্গল 

▪ আউে সাইড ডায়টমোি 

▪ বকাি ডায়টমোি ইতযাম্পদ। 

 

Q. বেটডি ম্পলড 

একটি ্ােটক একটি বোটিি মটে পূণ ন একোি ঘুিাইটল উহা বর্ দ্যিত্ব অম্পতক্রম কটি তাহাটক ম্পলড েটল। 
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বসলফ বচক (Self Check)- ১:  বেঞ্চ কাটজি জন্য টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়াল ব্যেহাি কিা 

 

প্র্ম্পিক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উপটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে পাে কটি ম্প্টচি প্র্শ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্র্শ্নঃ   

 

1. ধাতু ম্পক? কত প্র্কাি ও ম্পক ম্পক? 

উিি:  

 

2. পম্পলমাি ম্পক?  

উিি:  

 

 

3. বফিাস এেিং ্্ বফিাস বমোল ম্পক?  

উিি:  

 

4. ম্পচম্পপিং ম্পক?  

উিি:  

 

 

5. ম্পড্রম্পলিং ম্পক?  

উিি:   
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উিিপত্র (Answer Key)-১: বেঞ্চ কাটজি জন্য টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়াল ব্যেহাি কিা 

 

1. ধাতু ম্পক?  

উিি:  

ধাতু এক ধিট্ি কঠি্ পদাথ ন এেিং র্াি ওজ্ আটে, ম্পকন্তু স্থা্ দখল কটি সাধািণ তাপ প্র্টয়াটগ 

স¤প্র্সাম্পিত হয় আোি তাপ কম্পমটয় ম্প্টল সিংকুম্পচত হয়। প্র্ম্পতম্পদ্ ধাতুি ততিী ম্পজম্প্স ্া্া ব্যেহাম্পিক 

উপকরু্ণ ম্পহসাটে ব্যেহৃত হটয় থাটক। আসটল ধাতু েলটত খাঁটি ধাতু ও সিংকরু্ ধাতু বক বুঝায়। এক 

কথায় েলটল দ্যই ো তটতাম্পধক ধাতুটক ম্পমম্পেত কটি এি ব্যেহাম্পিক গু্াগু্ বৃম্পদ্ধি উটেটশ্য সিংকরু্ কিা 

হয়। অতঃপি বসই সিংকরু্ ধাতু িক্ত দীঘ নস্থায়ী ও ম্পেটিষ গু্সম্পূণ ন হয়, ধাতুি উৎপম্পিস্থল খম্প্, র্ভপৃষ্ট 

অথো র্ভগেন বসখাট্ ধাতুসমূহ আকম্পিক  ম্পহসাটে মাটিি সাটথ ম্পমটি থাটক। ম্পেম্পেন্ন বেৌত ও িাসায়ম্প্ক 

প্র্ম্পক্রয়ায় আকম্পিক বথটক মূল ধাতু পাওয়া র্ায়।  

 

2. পম্পলমাি ম্পক?  

উিি:  

পম্পলমাি: 

পম্পলমাি একটি বৃহৎ অনু র্া ক্ষুদ্রকাি সিল িাসায়ম্প্ক একক বহাটমাটপালাি েন্ধট্ি মােটম পু্ঃপু্ঃ 

যুক্ত হটয় উৎপন্ন হয়। পম্পলমাটিি বপৌ্ঃপুম্প্ক একটকি সিংখ্যা ১০০ এি কম হটল তাটত ম্প্ম্ম পম্পলমাি 

এেিং পম্পলমাটিি বপৌ্ঃপুম্প্ক একটকি সিংখ্যা ১০০ এি অম্পধক হটল তাটক উচ্চ পম্পলমাি েলা হয়।  

 

3. বফিাস এেিং ্্ বফিাস বমোল ম্পক?  

উিি:  

বফিাস বমোল:  

বর্ ধাতুি মটে আয়িণ ো বলাহা থাটক তাহাটক বফিাস বমোল েটল।  

্্ বফিাস বমোল: 

বর্ ধাতুি মটে ো বলাহা থাটক ্া তাহাটক ্্-টফিাস বমোল েটল।  

 

4. ম্পচম্পপিং ম্পক?  

উিি:  

ম্পচম্পপিং প্র্ম্পক্রর়্া একটি বমকাম্প্কযাল কাটজ ম্পেটিষোটে ব্যেহাি কিা হর্ ়র্া প্র্ার়্িই উপাদাট্ি পৃটষ্ঠ একটি 

বর্ৌথ ম্পচম্পপিং টুটলি সাহাটে উপাদা্টক স্ক্রযাপ কটি বফলাি জন্য ব্যেহৃত হর়্। ম্পচম্পপিং প্র্ম্পক্রর়্ার়্, ম্পচম্পপিং 

টুলটি উপাদাট্ি উপি বজাি ম্পদটর়্ ম্পেম্পেন্ন প্র্কাটিি ম্পেদ্র ততম্পি কটি, এেিং তািপি এই ম্পেদ্রগুম্পল বৃম্পদ্ধি ম্পদটক 

বেি হটর়্ র্ার়্। 

 

5. ম্পড্রম্পলিং ম্পক?  

উিি:   

ম্পড্রম্পলিং মাট্ গতন ো বহাল কিা। ম্পড্রম্পলিং েলটত ম্পড্রল ম্পেটেি সাহাটে বকা্ েস্তুটক বগাল ম্পেদ্র ো ম্পড্রল কিাি 

প্র্ণালীটক বুঝায়। ম্পড্রম্পলিং প্র্ম্পক্রয়াি ধাতুি মটে গতন ো ম্পেদ্র ততিী হয়। ম্পড্রম্পলিং এি সময় ম্পড্রলটক োন্ডা িাখটত 

কুল্যান্ট ব্যেহাটিি প্র্টয়াজ্। 
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োি ম্পিে (Task Sheet) - ১.১: ম্পপম্পপই ম্পচম্পিত কিা 

কাটজি েণ ন্ া ম্পপম্পপই স্াক্ত কিা 

কাটজি মা্দন্ড ম্পপম্পপই স্াক্ত ও বলটেল কিা হটে   

কাটজি 

ধাপসমূহ/পদ্ধম্পত 

1. ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি ম্পপম্পপই সিংগ্রহ করু্। 

2. উক্ত উপকরু্ণসমূহ বেম্পেটলি উপি আলাদাোটে িাখু্। 

3. ম্পপম্পপই স্াক্ত করু্।   

4. স্াক্তকৃত প্র্ম্পতটি ম্পপম্পপই ্াটমি বলটেলসহকাটি তাম্পলকা ততম্পি করু্। 

5. স্াক্তকৃত প্র্ম্পতটি ম্পপম্পপই ব্যেহাটিি তাম্পলকা ততম্পি করু্। 

6. ম্পপম্পপই পু্িায় জমা ম্পদ্।   

7. কাটজি জায়গা পম্পিষ্কাি করু্। 

্াম  

 

ব্যেহাি   

্াম  

 

ব্যেহাি   

্াম  

 

ব্যেহাি  
 

্াম  

 

ব্যেহাি   

্াম  

 

ব্যেহাি   
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্াম  

 

ব্যেহাি   

্াম  

 

ব্যেহাি  

 

্াম  

 

ব্যেহাি  

 

্াম  

 

ব্যেহাি  

 

্াম  

 

ব্যেহাি  
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জে ম্পিে (Job Sheet) – ১.২: এম এস বেটেি উপি বলআউে করা  

 

জটেি ্ামঃ   এম এস বেটেি উপি বলআউে  রা  

কাটজি ধািাঃ 1. কাটজি ম্প্টদ নিােলী পর্ নাটলাচ্া করু্: 

2.  াজ শুরুর আগে প্র্দি কাটজি ম্প্টদ নিােলী ো োি বেম্পসম্পফটকি্ পুঙ্খানুপুঙ্খোটে 

পর্ নাটলাচ্া করু্। প্র্টর়্াজ্ীর়্তা, উপকিণ, সিঞ্জাম, এেিং ম্প্িাপিা সতকনতা বুঝু্।  

3. ম্প্ম্পিত করু্ বর্ ওর্া়কনটেঞ্চটি পম্পিষ্কাি, সিংগঠিত এেিং বকা্ও অপ্র্টর়্াজ্ীর়্ আইটেম না 

থাগ ।   

4. কাটজি জন্য প্র্টর়্াজ্ীর়্ সমস্ত প্র্টর়্াজ্ীর়্ টুলস, ইকুইপগেন্ট এেিং ম্যাগেররয়াল সিংগ্রহ 

করু্।   

5. সিংগ্রহ  রা টুলস, ইকুইপগেন্ট এেিং ম্যাগেররয়াল পিীক্ষা করু্। প্র্টর়্াজ্রা ক্ষম্পতগ্রস্থ ো 

ত্রুটিযুক্ত হগল প্র্ম্পতস্থাপ্ করু্। 

6. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) পম্পিধা্ করু্: 

7. প্র্দি পম্পিমাপ এেিং ম্প্টদ নম্পিকা অনুসাটি ওর্া়কনম্পপসটিটক ম্পচম্পিত করু্। 

8. ওর্া়কনম্পপসটক দৃঢ়োটে সুিম্পক্ষত কিাি জন্য ক্লযাি, বেটসস ো অন্যান্য ওর্া়কনটহাম্পডিং 

ম্পডোইস বসে আপ করু্।  

9. ম্যাজাররিং টুলস্ ব্যেহাি কটি সঠিক পম্পিমাপ ম্প্্। ত্রুটি এড়াটত দ্যোি বচক করু্। 

10. বেস লাই্ স্াক্ত করু্ এেিং ম্পলখু্। 

11. সমস্ত বৃি এেিং arcs বকন্দ্রটিখা স্াক্ত করু্ এেিং ম্পলখু্।                                                                                              

12. বকৌম্পণক বিখার়্ স্াক্ত করু্ এেিং ম্পলখু্। 

13. অন্য সে অেটজক্ট লাই্ সম্পূণ ন করু্ 

14. কাজ বিষ কিাি পটি, সমাপ্ত পেটি ম্প্ম্পদ নষ্ট মা্ পূিণ কটি তা ম্প্ম্পিত কিটত একটি চূড়ান্ত 

গুণমা্ পিীক্ষা করু্। 

15. ওর্া়কনটেঞ্চ, টুলস এেিং আটিপাটিি এলাকা পম্পিষ্কাি করু্।  

16. অব্যেহৃত সামগ্রী এেিং সিঞ্জামগুম্পল তাটদি মট্া্ীত বস্ট্াটিজ অেস্থাট্ ম্পফম্পিটর়্ ম্পদ্। 

17. ম্প্িাপিা পদ্ধম্পত এেিং ম্প্টদ নম্পিকা বমট্ চলু্। এি মটে িটর়্টে সঠিক সিঞ্জাটমি ব্যেহাি, 

উপকিণ পম্পিচাল্া এেিং েজনয ম্প্ষ্পম্পি করু্। 

    



 

33 
 

বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet)- – ১.২: এম এস বেটেি উপি বলআউে কিাা 

 

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  
 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু   বজাড়া ০১ 

2  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে  সিংখ্যা ০১ 

4  েয়লাি সুে  সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড লােস  বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস  সিংখ্যা ০১ 

প্র্টয়াজম্প্য় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  ষ্টীল রুল সিংখ্যা ০১ 

2  ট্রাই বিায়াি              সিংখ্যা ০১ 

3  স্ক্রাইোি                  সিংখ্যা ০১ 

4  বসন্টাি পাঞ্চ              সিংখ্যা ০১ 

5  ম্পে েক সিংখ্যা ০১ 

6  অযাটঙ্গল বেে সিংখ্যা ০১ 

7  ইনসাইড কযাম্পলপাি  সিংখ্যা ০১ 

8  োইস     সিংখ্যা ০১ 

9  আউেসাইড কযাম্পলপাি  সিংখ্যা ০১ 

10  সািটফস বেে            সিংখ্যা ০১ 

11  ট্রাই রকায়ার সিংখ্যা ০১ 

12  ট্রাটমল সিংখ্যা ০১ 

13  রডভাইডার সিংখ্যা ০১ 

14  োম্প্ নর্া়ি কযাম্পলপাি  সিংখ্যা ০১ 

প্র্টয়াজম্প্য় কাচাঁমাল সমুহ: 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1 এম এস বেে বকশে প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী
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ম্পিখ্ফল - ২: বেম্পসক বেঞ্চ অপাটিি্ সিাদ্ কিটত পািটে। 
 

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড 

 

1. বেঞ্চ ওয়াকন সিাদট্ি জন্য বেঞ্চ প্র্স্তুত কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. উপযুক্ত বহাম্পডিং ম্পডোইস ম্পদটয় কাজ ঠিক কিটত সক্ষম হটয়টে  

3. বলআউে এেিং মাম্পকনিং অনুসিণ কটি স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পতটত জে কােটত সক্ষম 

হটয়টে 

4. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি জটে ফাইম্পলিং কিটত সক্ষম হটয়টে 

5. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ড্রম্পয়িং অনুর্ায়ী জটেি উপি ম্পড্রম্পলিং ও ম্পিম্পমিং 

অপাটিি্ কিটত সক্ষম হটয়টে 

6. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি জটেি প্র্টয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী ম্যানুয়াল বেড কাটিিং 

কিটত সক্ষম হটয়টে 

িতন ও ম্পিটসাস ন 1. প্র্কৃত কম নটক্ষটত্র অথো প্র্ম্পিক্ষণ পম্পিটেি 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্র্টজক্টি 

6. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

7. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

8. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

9. অম্পডও ম্পেম্পডও ম্পেোইস 

ম্পেষয়েস্তু 1. বেঞ্চ প্র্স্তুত কিা 

2. উপযুক্ত বহাম্পডিং ম্পডোইটসি ব্যেহাি  

3. বলআউে এেিং মাম্পকনিং অনুর্ায়ী জে কাো  

4. জটে ফাইম্পলিং কিা  

5. ড্রম্পয়িং অনুর্ায়ী জটেি উপি ম্পড্রম্পলিং ও ম্পিম্পমিং অপাটিি্ কিা 

6. জটেি প্র্টয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী ম্যানুয়াল বেড কাো  

জে/োি/অযাম্পক্টম্পেটি 

1. বেঞ্চ প্র্স্তুত কটি বহাম্পডিং ম্পডোইস ব্যেহাি করু্  

2. বলআউে এেিং মাম্পকনিং অনুর্ায়ী জে কাটু্ 

3. জে ফাইম্পলিংকরু্  

4. ড্রম্পয়িং অনুর্ায়ী জটেি উপি ম্পড্রম্পলিং ও ম্পিম্পমিং অপাটিি্ করু্ 

5. ম্যানুয়াল বেড কাটু্ 

প্র্ম্পিক্ষণ পদ্ধম্পত 1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্র্দি ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পিত অনুিীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীল্ (Individual Practice) 

6. প্র্টজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্র্দি ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্র্শ্ন (Oral Questioning)  

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio) 
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ম্পিক্ষণ/প্র্ম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) - ২: বেম্পসক বেঞ্চ অপাটিি্ সিাদ্ কিা 

 

এই ম্পিখ্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

 

ম্পিখ্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরু্ণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

অনুসিণ কিটত হটে।  

1. ম্প্টদ নি্া পড়ু্। 

2. ই্ফিটমি্ ম্পিে পড়টত হটে। 2. ই্ফিটমি্ ম্পিে ২ : বেম্পসক বেঞ্চ অপাটিি্ সিাদ্ কিা।   

3. বসলফ বচটক প্র্দি প্র্শ্নগুটলাি উিি 

প্র্দা্ করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটথ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক ম্পিে ২ -এ বদয়া প্র্শ্নগুটলাি উিি প্র্দা্ করু্।   

    উিিপত্র ২ -এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/োি ম্পিে ও বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টম্নাক্ত জে/োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে/োি সিাদ্ করু্ 

 

▪ জে ম্পিে ২.১ হযাক’স দ্বািা ফ্লাে োি কাো 

▪ বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ২.১ হযাক’স দ্বািা ফ্লাে োি কাো 

 

▪ জে ম্পিে ২.২ পাওয়াি’স বেড দ্বািা ফ্লাে োি কাো 

▪ বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ২.২ পাওয়াি’স বেড দ্বািা ফ্লাে োি 

কাো 

 

▪ জে ম্পিে ২.৩ ফাইটলি সাহাটে িয়াি োি ততম্পি কিা 

▪ বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ২.৩ ফাইটলি সাহাটে িয়াি োি 

ততম্পি কিা  

 

▪ জে ম্পিে ২.৪ ফাইল দ্বািা ফ্লাে োি ফাইম্পলিং কিা 

▪ বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ২.৪ ফাইল দ্বািা ফ্লাে োি ফাইম্পলিং 

কিা 

 

▪ জে ম্পিে ২.৫ ট্যাপ ও ডাই এি সাহাটে ্াে এন্ড বোি 

ততিী কিা 

▪ বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ২.৫ ট্যাপ ও ডাই এি সাহাটে ্াে 

এন্ড বোি ততিী কিা 
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ই্ফিটমি্ ম্পিে (Information Sheet) ২: বেম্পসক বেঞ্চ অপাটিি্ সিাদ্ কিা 

 

ম্পিখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমি্ িীে পটড় ম্পিক্ষাথীগণ-  

 

2.1 বেঞ্চ প্র্স্তুত কিাি পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে।    

2.2 উপযুক্ত বহাম্পডিং ম্পডোইটসি ব্যেহাি কিাি পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে।  

2.3 বলআউে এেিং মাম্পকনিং অনুর্ায়ী জে কাোি পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে।  

2.4 জটে ফাইম্পলিং কিাি পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে।  

2.5 ড্রম্পয়িং অনুর্ায়ী জটেি উপি ম্পড্রম্পলিং ও ম্পিম্পমিং অপাটিি্ কিাি পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে।  

2.6 জটেি প্র্টয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী ম্যানুয়াল বেড কাোি পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে।  

 

2.1 বেঞ্চ প্র্স্তুত কিাি পদ্ধম্পত  

‡eÂ IqvK©: ‡e‡Â ev ‡Uwe‡j †i‡L †h KvR m¤úv`b Kiv nq| †eÂ Iqv‡K© mvaviYZ g¨vbyqvj 

hš¿cvwZ e¨envi Kiv nq| †hgb: UªvB †¯‹vqvi, n¨vK m, dvBj BZ¨vw`| 
 

2.2 উপযুক্ত বহাম্পডিং ম্পডোইটসি ব্যেহাি কিাি পদ্ধম্পত  

সমস্ত ইম্পঞ্জম্প্র়্াম্পিিং কাটজ বেঞ্চওর্া়টকনি ম্প্জস্ব অপম্পিহার্ ন অেস্থা্ িটর়্টে। এখন বেম্পিিোগ কাজ একটি স্বর্ি়ংম্পক্রর়্ 

বমম্পিট্ কিা হর়্। দক্ষ ম্পফোি োড়া বমম্পি্ এেিং বমম্পিট্ি র্ন্ত্রািংটিি ম্পিকম্পন্ডিম্প্িং এেিং ম্পিম্পফটিিং কিা র্ার়্ ্া। 

উপটিি সমস্ত ধিটণি কাটজি জন্য প্র্চি সিংখ্যক হযান্ড টুল ব্যেহাি কিা প্র্টর়্াজ্ এেিং একজ্ ম্পফোিটক অেশ্যই 

এই সমস্ত সিঞ্জাম এেিং র্ন্ত্রগুম্পলি োল কাটজি জ্ঞা্ থাকটত হটে। 

বেঞ্চ োইস 

এটি সে নাম্পধক ব্যেহৃত োইস র্া 

কখ্ও কখ্ও সমান্তিাল বচার়্াটলি 

োইস ম্পহসাটেও পম্পিম্পচত। এটি মূলত 

একটি ঢালাই ইোত েম্পড, একটি 

চলমা্ বচার়্াল, একটি ম্পস্থি বচার়্াল, 

উের়্ই ঢালাই ইোত ম্পদটর়্ ততম্পি, 

একটি হাতল, একটি েগ নাকাি বেটডড 

স্ক্রু এেিং একটি োদাম সেই হালকা 

ম্পস্ট্টলি ততম্পি। একটি পৃথক ঢালাই 

ইোত বেে র্া দাঁত সহ বচার়্াটলি 

বেে ্াটম পম্পিম্পচত, বসে স্ক্রুগুম্পলি 

মােটম বচার়্াটল ম্পস্থি কিা হর্ ়এেিং 

পম্পিধা্ কিা হটল বসগুম্পল প্র্ম্পতস্থাপ্ কিা বর্টত পাটি। োইটসি ্ড়াচড়া স্ক্রু দ্বািা সৃষ্ট হর্ ়র্া চলমা্ বচার়্াটলি 

্ীটচ ম্পস্থি োদাটমি মে ম্পদটর্ ়র্ার়্। স্ক্রুটি োইটি আসটত এেিং োইটিি প্র্াটন্ত হযাটন্ডল বথটক প্র্ম্পতটিাধ কিাি 

জন্য ম্পেতটি একটি কলাি ম্পদটর্ ়বদওর়্া হর়্। সাধািণ কাটজি জন্য উপযুক্ত বচার়্াটলি প্র্স্থ ৮০ বথটক ১৪০ ম্পমম্পম 

এেিং সে নাম্পধক বখালাি ৯৫ বথটক ১৮০ ম্পমম্পম পর্ নন্ত পম্পিেম্পতনত হর়্। 
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সািটফস বেে  

এটিি সুম্প্ম্পদ নষ্ট ব্যেহাি হল রিরনস সারগিস পিীক্ষা 

কিা, ট্রাই বিার়্াি পিীক্ষা কিা, স্ক্রাইম্পেিংটর়্ি কাটজ 

ম্পে-েক এেিং অযাটঙ্গল বেেগুম্পলি জন্য পর্ নাপ্ত রলাড 

সারগিস প্র্দা্ কিা ইতযাম্পদ। 

এটি একটি ঢালাই বলাহাি বেে র্াি একটি েগ নাকাি ো 

আর়্তটক্ষত্রাকাি। এই বেেটি ্ ীটচ একটি ঢালাই বলাহাি 

ম্পেম্পি েহ্ কটি এেিং বেটেি উপটিি পৃষ্ঠটিটক একটি 

ম্প্খু ুঁত অনুর্ভম্পমক সমতটল িাখাি জন্য বেটসি ্ীটচি পৃষ্ঠটিও সঠিকোটে বমম্পি্ কিা হর়্। 

'ম্পে' – েক  

একটি 'V' েক ম্পচম্পিতকিটণি কাটজ একটি খুে দিকািী 

সহার্ত়া ম্পহসাটে কাজ কটি। এটি সাধািণত ইউ-ক্লযাটিি 

সাটথ একটত্র কাজ কটি। 

বৃিাকাি োিটি েটকি মটে অনুদদঘ নযোটে স্থাপ্ কিা হর়্ 

এেিং ক্লযাটিি স্ক্রুটি িক্ত কিা হর়্। এি সুম্প্ম্পদ নষ্ট ব্যেহাি 

হল মাকন কিাি সমর়্ বৃিাকাি োিগুম্পলটক ধটি িাখা এেিং 

তাটদি বিষ মুখগুম্পলটক বকটন্দ্র ম্পড্রম্পলিং কিা, র্া বলদ 

বকন্দ্রগুম্পলি মটে িাখা হর়্। এোড়াও এটি ম্পড্রম্পলিং 

অপাটিিট্ বৃিাকাি োিগুম্পল ধটি িাখাি জন্য খুে উপযুক্ত 

র্খ্ ম্পড্রটলি অক্ষটি োটিি অটক্ষি সাটথ স্বাোম্পেক িাখটত 

হর়্। 

ম্পসিল স্ক্রাইম্পেিং েক 

এটি একটি ম্পফটিিং িটপ প্র্ধা্ মাম্পকনিং টুল এেিং ম্পেম্পেন্ন 

আকাি এেিং আকাটি ততম্পি কিা হর়্। এটি একটি উেম্ব 

ইোটতি িটডি সাটথ লাগাট্া একটি ঢালাই বলাহাি 

োইম্পডিং বেস ম্প্টর়্ গঠিত। মাকনািটি একটি সামঞ্জস্যটর্াগ্য 

ম্পডোইটস লাগাট্া হর়্ র্াি এক প্র্াটন্ত একটি নুডন ্াে েহ্ 

কিা হর়্। ্ােরার মােটম মাকনািটিটক বর্টকাট্া পেন্দসই  

বসে কিাি জন্য আলগা ো িক্ত কিা বর্টত পাটি, গটতনি 

ম্পেতটি স্থা্ান্তম্পিত কিা বর্টত পাটি ো উেম্ব স্তম্ভ েিােি 

এি উচ্চতা সামঞ্জস্য কিটত পাটি। সাধািণত এটি একটি পৃষ্ঠ 

বেে ো মাম্পকনিং বেম্পেটলি সাটথ একটর্াটগ ব্যেহৃত হর়্। এটিি সুম্প্ম্পদ নষ্ট ব্যেহাি ম্পে-েক-এ িাখা বগালাকাি 

িডগুম্পলি বকন্দ্রগুম্পল স্াক্তকিটণ, অযাটঙ্গল বেটেি মটতা একটি উপযুক্ত র্টন্ত্রি মােটম তাি অেস্থাট্ দৃঢ়োটে 

ধটি িাখা কাটজি উপি সিল বিখা েণ ন্ া কটি এেিং একটি সতয পৃটষ্ঠি সমান্তিাটল বেি কটর়্কটি বিখা আঁকাি 

বক্ষটত্রও।  



 

38 
 

ইউম্প্োস নাল সািটফস বগজ  

এটি একটি ঢালাই বেস ম্প্টর়্ গঠিত, 

র্া উপটিি, ্ীটচ এেিং সমস্ত ম্পদটক 

পুটিাপুম্পিোটে পম্পিকম্পল্পত। বেটসি 

ম্পপেট্ি প্র্াটন্ত দ্যটি গাইড ম্পপ্ 

বদওর়্া আটে র্া বেটসি ্ীটচ 

প্র্টজক্ট কিাি জন্য ম্প্টচ চাপাট্া 

বর্টত পাটি। এই ম্পপ্গুম্পল 

স্ক্রাইম্পেিংটর়্ি সমর়্ র্ন্ত্রটিটক গাইড 

কিাি জন্য পৃটষ্ঠি বেটেি প্র্ান্ত ো 

অন্য বকা্ও সমাপ্ত পৃটষ্ঠি ম্পেরুটদ্ধ 

ব্যেহাি কিা বর্টত পাটি। 
 

 

2.3 বলআউে এেিং মাম্পকনিং অনুর্ায়ী জে কাোি পদ্ধম্পত 

বলআউে এেিং মাম্পকনিং অনুর্ায়ী বমোল কাোি প্র্ম্পক্রর়্াটি হটত পাটি, বর্ম্ একটি প্র্ম্পক্রর়্া বমোলটক আপডাউ্ কিা 

কিা। ম্প্ম্নম্পলম্পখত পদটক্ষপগুম্পল একটি সাধািণ বমোল জে কাোি প্র্ম্পক্রর়্াি মােটম ম্পেেিণ কিা হল: 

বস্ট্প ১: বলাম্পডিং 

ওজ্ ধটি িাখাি জন্য আমিা একপাি বথটক ঘূণ নার্ম়া্ সাটপাে ন সহ কাো জার়্গার়্ োিগুম্পল িাম্পখ। 

 

বস্ট্প ২: পম্পিমাপ 

একটি বেপ পম্পিমাটপি সাহাটে, আমিা ১ ফুে তদঘ নয পম্পিমাপ কম্পি। 
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ধাপ ৩: বসে আপ  

ধাতুটিটক জার়্গার়্ সুিম্পক্ষত কিটত চাকাটি ডা্ম্পদটক ঘুিাট্া হর়্। লাল হযাটন্ডটলি সাহাটে ব্যান্ডটসা কাো 

জার়্গা বথটক প্র্ার়্ এক ইম্পঞ্চ উপটি ্ামাট্া হর়্। 

 

ধাপ ৪: কাো 

সবুজ কিাত বোতাম টিপটল বেড ্ড়টত থাটক এেিং কুল্যান্ট বেি হটত শুরু কটি। 
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ধাপ ৫: টুকিা পু্রুদ্ধাি 

ব্যান্ডটসা ম্প্খু ুঁতোটে কাো টুকটিাগুম্পলটক বেটড ়ম্পদটর্ ়্ীটচ বপৌুঁটে র্ার্।় 

 

এই পদটক্ষপগুম্পল অনুসিণ কটি বমোল জে কাোি প্র্ম্পক্রর়্া পূণ ন কিা হর়্।  
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2.4 জটে ফাইম্পলিং কিাি পদ্ধম্পত 

ফাইল: 

োিংলায় চম্পলত োষায় এটক ’বিত’ েটল। বর্ হযান্ড টুলস দ্বািা বকা্ জটেি ো র্ন্ত্রািংটিি অসমতল স্থা্টক সমতল 

এেিং ধাতুটক ক্ষয় কিা হয়, তাহাটক ফাইল েটল। ইহাি উেয় ম্পদটক অট্কগুম্পল কাটিিং পটয়ন্ট ো দাঁত থাটক। 

চাটপি ফটল এই দাঁতগুম্পল ধাতুি মটে প্র্টেি কটি এেিং সামট্ি ম্পদটক চলাি সময় ধাতুটক ক্ষয় কটি। 

 

ফাইটলি ম্পেম্পেন্ন অিংি 

K. ট্যািং(Tang) 

L. হীল (Heal) 

M. এজ(Edge) 

N. বফস (Face)  

O. তদঘ নয (Length)  

P. পটয়ন্ট (Point) 

ফাইম্পলিং: 

বকা্ েস্তুি উপম্পিোগটক ফাইল দ্বািা ক্ষয় কিাি প্র্ণালীটক ফাইম্পলিং েটল। 

 

ফাইটলি প্র্কাি বেদ: 

ফাইটলি বেদ-টক্ষত্র অনুর্ায়ী ফাইলটক০৬ প্র্কাটি োগ কিা র্ায়। র্থাঃ 

 

I. ফ্লাে ো বচপ্টা/আয়তাকাি  

 

II. বিায়াি ো েগ নটক্ষত্রাকাি  

 

III. িাউন্ড ো বগালাকাি  

 

IV. হাফিাউন্ড ো অধ নটগালাকাি 

 

V. ট্রাঙ্গুলাি ো ম্পত্রটকা্াকাি  

 

VI. ্াইফ ো ছুম্পিি ন্যায় আকাি 

ফাইটলি বগ্রড অনুর্ায়ী: 

ফাইটলি পৃষ্ঠটদটিি প্র্ম্পত বসম্পন্টম্পমোি ো প্র্ম্পত ইম্পঞ্চ তদটঘ নয বর্ পম্পিমাণ দাঁত থাটক এি সিংখ্যা দ্বািা ফাইটলি বগ্রড 

ম্প্ম্পণ নত হয়। এই বগ্রড সাধািণত পাঁচ প্র্কাি হয় র্া ক্রমানুসাটি। 
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ক্রম্পমক 

্িং 
বগ্রড 

প্র্ম্পত বস.ম্পম.টত 

দাঁটতি সিংখ্যা 

প্র্ম্পত ইম্পঞ্চটত 

দাঁটতি সিংখ্যা 
ব্যেহাি 

১ িাফ ০৮ ২০ সে নাম্পধক হাটি ধাতু ক্ষয় কিাি জন্য। 

২ বডড স্মুখ ০৮ হইটত ১০ ২০ হইটত ২৫ অটপক্ষাকৃত কম হাটি ধাতু ক্ষয় কিাি জন্য। 

৩ 
বসটকন্ড 

কাে 
১২ হইটত ১৬ ৩০ হইটত ৪০ সাধাি্ হাটি ক্ষয় কিাি জন্য 

৪ স্মুথ ২০ হইটত ২৪ ৫০ হইটত ৬০ 
সে নাটপক্ষা কম হাটি ক্ষয় কম্পিয়া উপম্পিোগটক 

মসৃ্ কিাি জন্য 

৫ োস্ট্াড ন ২৬ হইটত ৪০ ৬৫ হইটত ১০০ অম্পধকতি মসৃ্ কিাি জন্য 

কাে অনুর্ায়ী: 

বর্ খাঁজ ো গ্রুটেি মােটম ফাইটলি দাঁত ততম্পি কিা হয় তাটক ফাইটলি কাে েটল। কাে প্র্ধা্ত দ্যই প্র্কাি র্থা:-  

▪ ম্পসটঙ্গল কাে  

▪ ডেল কাে 

ফাইটলি তদটঘ নযি সাটথ বকাণ কটি প্যািালাল দাঁত কাটিিং এটজি এক ম্পদটক থাকটল ম্পসটঙ্গল কাে এেিং ক্রস কটি 

দ্যইম্পদটক প্যািালাল দাঁত কাো থাকটল ডােল কাে েটল। 

 

2.5 ড্রম্পয়িং অনুর্ায়ী জটেি উপি ম্পড্রম্পলিং ও ম্পিম্পমিং অপাটিি্ কিাি পদ্ধম্পত 

সিংজ্ঞাঃ 

ম্পড্রল ম্পেে হল কাটিিং টুলস র্া একটি ম্পড্রটলি মটে ব্যেহাি কিা হর়্ গতন ততম্পি কিাি জন্য উপাদা্ অপসািটণি 

জন্য, প্র্ার়্ সেসমর়্ই বৃিাকাি ক্রস-টসকিট্ি। ম্পড্রল ম্পেেগুম্পল অট্ক আকাি এেিং ম্পেম্পেন্ন উপকিটণ ম্পেম্পেন্ন ধিটণি 

গতন ততম্পি কিটত পাটি। গতন ততম্পি কিাি জন্য ম্পড্রল ম্পেেগুম্পল সাধািণত একটি ম্পড্রটলি সাটথ সিংযুক্ত থাটক, র্া 

তাটদি ওর্া়কনম্পপসটি সাধািণত ঘূণ ন্  দ্বািা কাোটত বদর্।় ম্পড্রলটি চটকি শ্যাঙ্ক ্ামক ম্পেটেি উপটিি প্র্ান্তটি ধিটে। 

 

ম্পড্রল ম্পেে এি প্র্কািটেদ 

ম্পড্রল ম্পেে প্র্ধা্ত দ্যই প্র্কাি র্থাঃ 

▪ ট্ইুস্ট্ ম্পড্রল ম্পেে 

▪ ফ্লযাে ম্পড্রল ম্পেে। 

 

 

 



 

43 
 

ম্পড্রল ম্পেটেি ম্পেম্পেন্ন অিংটিি ্ামঃ  

 

▪ ট্যািং 

▪ মাম্পজন্ 

▪ শ্যাঙ্ক 

▪ কাটিিং এজ ো ম্পলপ 

▪ েম্পড 

▪ ফ্লুে 

▪ বডড বসন্টাি 

 

শ্যাঙ্ক অনুর্ায়ী  ম্পড্রল ম্পেটেি প্র্কাি বেদঃ 

শ্যাঙ্ক অনুর্ায়ী ম্পড্রল ম্পেে ম্পত্ প্র্কাি র্থাঃ 

▪ ট্যাপাি শ্যাঙ্ক 

▪ বরইে শ্যাঙ্ক 

▪ বিায়াি ট্যাপাি শ্যাঙ্ক 

ম্পড্রল ম্পেটেি কাটিিং এটঙ্গল: 

▪ সাধািণ কাটজ ম্পড্রল ম্পেটেি দ্যই পাটিি কাটিিং এটঙ্গল ১১৮ ম্পডগ্রী। 

 

ম্পক্লয়াটিি এটঙ্গল এি  সিংজ্ঞািঃ 

▪ কাটিিং এটজি ম্পপেট্ি ম্পদটক বর্ বকাটণ ঢালু থাটক, উহাটক ম্পক্লয়াটিি এটঙ্গল েটল। স্ট্যান্ডাড ন ম্পক্লয়াটিি 

এটঙ্গল ১২০ হইটত ১৫০ হয়। 

 

ম্পড্রল বমম্পিট্ি  ম্পেন্ডল বথটক ম্পড্রল ম্পেে এেিং ম্পড্রল চাক বখালাঃ 

 

▪ ম্পপন্ডল এি মটে ম্পড্রল ম্পড্রফে স্থাপ্ কটি ম্পড্রল ম্পড্রফে এি ম্পপেট্ হাতুম্পড় দ্বািা হালকা আঘাত কটি ম্পড্রল 

ম্পেে অথো ম্পড্রল চাক বখালা র্ায়।  

ম্পড্রল ম্পেে োঙ্গাি কািণঃ  

ম্পড্রল কিাি সময় ম্প্ম্নম্পলম্পখত কািটণ সাধািণত ম্পড্রল ম্পেে বেটঙ্গ থাটক বর্ম্ঃ 

▪ বর্ েস্তুি মটে ম্পেদ্র কিা হটে তা বকা্ কািটণ সটি বগটল।  

▪ বর্ েস্তুটিি মটে ম্পেদ্র কিা হটে তাি প্র্টতযকটি প্র্ান্ত র্ম্পদ আেদ্ধ কিা এেিং অপি প্র্ান্ত ঝুলাট্া থাটক,   

তাহা হইটল ম্পেদ্র কিাি সময় ঐ ঝুলাট্া প্র্ান্তটি সটি বগটল।  

▪ বর্ েস্তুি মটে ম্পেদ্র কিা হটে তা র্খ্ উেয় পাটিন দ্যইটি ধাতু খটন্ডি উপি েি কটি আেদ্ধ কিা হয় তখ্  

ঐ ধাতু খন্ড দ্যইটিি ব্যেধা্ অট্ক বেিী হওয়াি জন্য ম্পেদ্র কিাি সময় উহাি মটে অিংি সটি বগটল। 

▪ ম্পড্রলটক প্র্টয়াজট্ি অম্পতম্পিক্ত ম্পফড প্র্টয়াগ কিটল।  

▪ িা্ বদওয়াি সময় ম্পক্লয়াটিি এটঙ্গল বেিী িাখটল।  
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▪ ম্পেদ্র কিাি কাজ র্খ্ প্র্ায় বিষ হটয় আটস তখ্ ম্পড্রটলি ফীডটক ্া কম্পমটয় পুটে নি ন্যায় একই হাটি ফীড 

ম্পদটল এেিং এই সময় ম্পড্রল ম্পেদ্রটক বেদ কটি ম্প্টচ অেম্পস্থত ধাতু খটন্ডি সাটথ আঘাত বপটল। 

▪ ম্পড্রটলি ‘কাটিিং এজ’ দ্যইটি তদঘ নযটি পিেি সমা্ ্া থাকাি জন্য কম্পতনত ধাতু খন্ডগুম্পল ম্পেটদ্রি মটে 

হইটত র্থার্থোটে োম্পহি হটয় আসটত ্া পািটল। 

ম্পড্রল ম্পেে িা্ বদওয়া 

ম্পড্রল র্ম্পদ উপযুক্ত োটে িা্ বদওয়া (Grinding) ্া থাটক তাহা হইটল, ইহা দ্বািা বর্ ম্পেদ্র কিা হয় উহাি ব্যাস 

কখ্ও র্থাথ ন মাটপি হইটত পাটি ্া। উপিন্তু ম্পড্রল োম্পঙ্গয়া র্াওয়াি আিিংকা থাটক। এই উপযু নক্ত িা্ বদওয়াি 

কথা দ্বািা প্র্ধা্তঃ ম্পড্রটলি কাটিিং এজটক তদঘ নযটি সমা্ কিা ইহাম্পদগটক অটক্ষি (axis) সম্পহত ৯০ বকাটণ গঠিত 

কিা ইহাটদি পিাৎ অিংিটক ১২০ হইটত১৫০ বকাট্ চালু কিা। (অথ্যনাৎ ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পক্লয়াটিি এটঙ্গল েজায় িাখা) 

এেিং ম্পড্রটলি ‘বডড বসন্টাি ো পটয়ন্টটক উহাি অটক্ষি ঠিক উপটি িাখা এই কয়টি ম্পেষয় বুঝায়। এই কাজগুম্পল 

অম্পতিয় র্ত্ম এেিং সােধা্তাি সম্পহত কিা প্র্টয়াজ্। প্র্থম ম্পিক্ষাথীি ম্পচত্র ৪৬৪ এি ন্যায় একটি বগজ (gauge) 

ব্যেহাি কিা োল। টুইস্ট্ ম্পড্রটলি বেলায় পাটিন ম্পচত্র বদখাট্া টুইস্ট্ ম্পড্রল গ্রাইম্পন্ডিং টুল (Twist Drill grinding 

Tool) ্ামক একটি ম্পেটিষ সিঞ্জাম ব্যেহাি কিা সঙ্গত। িা্ বদওয়াি সময় ম্পড্রল অম্পধক উিপ্ত হইটল, ইহাি 

বেিাি ্ষ্ট হইয়া র্ায় এেিং ইহা ব্যেহাটিি অটর্াগ্য হয়। এই কািটণ এই সময় ম্পড্রলটক োন্ডা িাখাি উটেটশ্য প্র্চি 

জল র্থাস্থা্ প্র্টয়াগ কিা প্র্টয়াজ্। 

 

ম্পড্রল বমম্পি্ঃ 

সকল প্র্কাি পদাটথ ন দ্রুত এেিং স্বল্প ব্যাটয় ম্প্ম্পদ নষ্ট মাটপি বহাল কম্পিোি জন্য বর্ বমম্পি্ ব্যেহাি কিা হয়, তাহাটক 

ম্পড্রল বমম্পি্ েটল। ম্পড্রল বমম্পি্ কতকগুম্পল হাটত এেিং কতক গুম্পল পাওয়াটি চালাট্া হয়। 

 

ম্পড্রল বমম্পিট্ি বেম্পসম্পফটকি্:  

ম্পড্রল বমম্পিট্ি বেম্পসম্পফটকি্ েলটত বুঝায়: 

▪ ম্পড্রম্পলিং কযাপাম্পসটি, বমােটিি েীড (আি. ম্পপ. এম.) 

▪ বমােটিি হস ন পাওয়াি ও বোটিজ 

▪ বেম্পেটলি সাইজ 

▪ ম্পেন্ডল এি বসন্টাি বথটক কলাটমি দূিত্ব 

▪ বমম্পিট্ি উচ্চতা 

▪ বমম্পিট্ি ওজ্ 
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ম্পড্রল বমম্পিট্ি ম্পেম্পে নন্ন অিংটিি ্ামঃ 

 

একটি োটি নকযাল ম্পড্রল বমম্পিট্ সাধাি্ত 

ম্প্ম্ন ম্পলম্পখত অিংি গুম্পল থাটক। 

▪ স্ট্াে ন, স্ট্প সুইচ। 

▪ পুম্পল গাড ন। 

▪ বমােি। 

▪ ফীড হযাটন্ডল। 

▪ চাক। 

▪ ম্পড্রল বহড ক্লযাি। 

▪ কলাম। 

▪ টি েটেড বেস। 

▪ ি যাক। 

ম্পড্রল বমম্পিট্ি প্র্কািটেদঃ 

ইহা প্র্ধা্ত ৪ প্র্কাি র্থাঃ 

▪ োটি নকযাল ম্পড্রল বমম্পি্। 

▪ ইটলকম্পট্রকযাল ম্পড্রল বমম্পি্। 

▪ ম্প্উটমটিক হযান্ড ম্পড্রল বমম্পি্। 

▪ বপাটে নেল ম্পড্রল বমম্পি্। 

ম্পড্রল বমম্পি্ ব্যেহাি এি ম্প্িাপিা মূলক ম্প্য়ম 

ম্পড্রম্পলিং সঠিক, সুন্দি এেিং দ্রুত কিটত হইটল কতগুম্পল ম্প্য়মােলী ো পদ্ধম্পত বমট্ চলা আেশ্যক। এ সিম্পকনত 

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পেষয় উটেখ কিা হলঃ 

▪ বমম্পিট্ি ল্যাি অ্ কিা। 

▪ ম্প্িাপিা মূলক ব্যেস্থা গ্রহণ কিা। 

▪ বমম্পি ন্ টিি ম্পেম্পেন্ন অিংি ও িক্ষামূলক আেি্ র্থার্থ আটে এই ম্পেষটয় ম্প্ম্পিত হইটে। 

▪ বর্ েস্তুটি ম্পেদ্র কিা হইটে উহা োইটস ো অন্য প্র্কাটি দৃঢ়োটে আেদ্ধ আটে এেিং ম্পেদ্র কিাি সময় বকা্ 

প্র্কাটিই ঘুটি র্াইটে ্া এই ম্পেষটয় ম্প্ম্পিত হইটে। 

▪ ম্পড্রটলি ঘু্ ন্  হাি পম্পিেতন্  কিটত হইটল বমম্পি্ েন্ধ কম্পিয়া ইহা কম্পিটে। 

▪ কাটিিং কিাউন্ড প্র্টয়াগ কিটত কখ্ও োে্ ও ওটয়ষ্ট ব্যেহাি কম্পিটে ্া। 

▪ বমম্পি্টিি বকা্ স্থা্ হইটত ম্পেকৃত িব্দ শুম্প্টল তৎক্ষণাৎ বমম্পি্ েন্ধ কম্পিটে এেিং পিীক্ষা কম্পিটে 

▪ বর্ ম্পেন্দুটত ম্পড্রল হটে বসখাট্ সুেষ্ট বসন্টাি পাঞ্চ মাকন কিা। 

▪ জেটক বমম্পি্ বেম্পেটল োলমত ক্লাি কিা। ক্লাি ্া কম্পিটল ো বোে জে খাম্পল হাটত ধটি ম্পড্রম্পলিং 

কম্পিটল জে ো ম্পড্রল ম্পেে ্ষ্ট হটে এেিং জে ঘূটি এটস আেকাটত পাটি। জে র্াটত ¯ম্প প্র্িং ো ্া কাটপ 

বসই ম্পদটক লক্ষয িাখটত হটে। 

▪ ম্পড্রল ম্পেন্ডল চাটক িক্ত কটি আেকাটত হটে চাকম্পক খুটল িাখটত হটে। 

▪ তািপি েীড ম্পসটলকি্ চাে ন বদটখ সঠিক েীড বেটে ম্প্টত হটে। 

▪ অনুরূপোটে সঠিক ফীড কােটত হটে। কখ্ও অম্পতম্পিক্ত ফীড ো চাপ প্র্টয়াগ বদওয়া র্াটে ্া। 
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▪ সঠিক ম্পড্রম্পলিং এি সময় ম্পেটেি ফ্লুটেি ম্পেতি ম্পদটয় সুেস্ট্ দ্যইটি কুন্ডলীি ন্যায় চীপস বেি হটয় আসটে। 

তা সটত্ত্বও ম্পড্রল মাটঝ মাটঝ বেি কটি এট্ ম্পচপ বফটল ম্পদটয় ম্পড্রম্পলিং কিটত হটে। 

▪ অতপিঃ ম্পড্রম্পলিং বিষ হটল জে খুটল এট্ জে ম্পড্রল ম্পেে বমম্পি ন্  ও র্ােতীয় ম্পজম্প্সপত্র পম্পিিাি কটি ঠিক 

জায়গা মটতা িাখটত হটে। 

ততলাক্ত ো োন্ডা কিাঃ  

ম্পড্রল র্খ্ ঘুম্পিটত থাটক তখ্ ইহাি অগ্রোগ এেিং কাটিিং এজ ধাতুি সম্পহত ঘষ নট্ অম্পধক উিপ্ত হয়। ফটল ইহাি 

বেিাি ্ষ্ট হইয়া র্ায়। বেিাি ম্পেহী্ ম্পড্রল ব্যেহাটিি অটর্াগ্য এই কািটণ, ম্পড্রল র্তক্ষণ ঘুম্পিটত থাটক ততক্ষ্ 

ক্রমাগত জল ো ততল প্র্টয়াগ কম্পিয়া ইহাি অগ্রোগ এেিং কাটিিং এজটক োন্ডা এেিং ততলাক্ত িাখা প্র্টয়াজ্ হইয়া 

থাটক। এই ম্পেষটয় বর্ ধাতুি স্থটল র্াহা সাধাি্ত ব্যেহাি কিা হয় তা ম্প্ম্নরূপঃ 

ধাতু Collings Lubricant 

কাষ্ট আয়ি্ (্িম ও মেম) অ্ােশ্যক 

কাষ্ট আয়ি্ (িক্ত) আেশ্যক হটল তািম্পপ্ অথো বকটিাম্পস্ ততল। 

মাইড স্ট্ীল সাো্ পাম্প্ 

িক্ত স্ট্ীল বকটিাম্পস্,ম্পকিংো তািম্পপ্ ততল অথো অম্পধকটসাডাযুক্ত জল। 

ব্রাি ও এলুম্পমম্প্য়াম অ্ােশ্যক 

 

2.6 জটেি প্র্টয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী ম্যানুয়াল বেড কাোি পদ্ধম্পত  

ট্যাপ: 

ট্যাপ এক প্র্কাি বমোল কাটিিং টুল র্া বগাল ম্পেটদ্রি 

বেতটি আেযন্তিীণ স্ক্রু-টেড ো প্যাঁচ উৎপাদ্ কিটত 

ব্যেহৃত হয়। এো হাই কাে ন্  স্ট্ীল ো হাই স্ট্ীল দ্বািা 

ততম্পি হয় এেিং এি বর্ অিংি স্ক্রু-টেড েতনমা্ বসটি 

বেিাি বদওয়া হয়।    

ডাই:  

ডাই এক প্র্কাি বমোল কাটিিং টুল র্া বগালাকাি 

িটডি োইটিি উপম্পিোটগ স্ক্রু-টেড ো প্যাঁচ উৎপন্ন 

কিটত ব্যেহৃত হয়। ইহা হাই কাে ন্  স্ট্ীল ো হাই 

েীড স্ট্ীল দ্বািা ততম্পি হয়। এি বেড অিংি িক্ত এেিং 

বেিাি কিা থাটক। ডাই ট্যাপ এি মত ম্পেম্পেন্ন 

স্ট্যান্ডাড ন মাটপি স্ক্রু বেড ততম্পি কিটত ম্পেম্পেন্ন মাপ 

ম্পেম্পিষ্ট হটয় থাটক। 

ডাই প্র্ধা্ত দ্যই প্র্কাি: 

১) সম্পলড ডাই 

২) এডজাটস্ট্েল ডাই 

 



 

47 
 

ট্যাপ বিঞ্চ: ট্যাটপি মাথায় বর্ চতুটিা্ অিংি আটে 

এি উপি বিঞ্চটক বসে কটি এই বিটঞ্চি সাহাটে 

ট্যাপটক ঘুিা্ হটয় থাটক। হযান্ড ট্যাম্পপিং োড়াও বলদ 

বমম্পিট্ ট্যাপ চালাট্াি জন্য ও ট্যাপ বিঞ্চ ব্যেহৃত 

হয়। 
 

ডাই স্ট্ক:টগালাকাি েস্তুি োপাইটপি োম্পহটিি 

ম্পদটক প্যাঁচ ো বেড কাোি জন্য লম্বা হাতল ম্পেম্পিষ্ট 

বর্ র্টন্ত্রি মাঝখাট্ ডাই স্থাপ্ কটি বেড কাো হয় 

তাটক ডাই স্ট্ক েটল। ডাই স্ট্টকি প্র্কািটেদ  ঃ  

ডাই এি বেণী অনুসাটি ডাই স্ট্ক ম্পেম্পেন্ন প্র্কাটিি 

হটত পাটি। তটে ইহা প্র্ধা্ত দ্যই প্র্কাি। 

র্থাঃ 

১। সম্পলড ডাই স্ট্ক। 

২। এডজাটস্ট্েল ডাই স্ট্ক। 

 

ট্যাপ ম্পড্রল সাইজ এেিং ম্প্ণ নটয়ি সূত্রােলী: 

ট্যাম্পপিং অপাটিিট্ি পূটে ন বেটডি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় ধাতু বিটখ ধাতুি মটে ম্পড্রটলি সাহাে বহাল ো গতন কিটত 

হয়। এই গতন ো ম্পেদ্রটক ট্যাপ সাইজ বহাল ো ট্যাপ ম্পড্রল সাইজ েটল। 

ট্যাপ ম্পড্রল সাইজ ম্প্ণ নয় কিটত ম্প্টচি সূত্রােলী ব্যেহৃত হয়:  

T.D.S = D - P (আটমম্পিকা্ ন্যাি্াল)   

T.D.S = D – P বমম্পট্রক)  

T.D.S  = D – 1.13×P (ম্পব্রটিি)  

T.D.S= ট্যাপ ম্পড্রল সাইজ  

D=  বেড ো ট্যাটপি সাইজ 

P= বেটডি ম্পপচ 

সুতিািং বেটডি ম্পপচ,  P=  
𝟏

𝐓𝐏𝐈
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বমম্পট্রক প্র্ণালীটত সকল পম্পিমাপ ম্পমম্পলম্পমোটি এেিং আটমম্পিকা্ ন্যাি্াল ও ম্পব্রটিি প্র্ণালীটত সকল পম্পিমাপ 

ইম্পঞ্চটত হয়। 
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বসলফ বচক (Self Check) – ২: বেম্পসক বেঞ্চ অপাটিি্ সিাদ্ কিা 

 

প্র্ম্পিক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উপটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে পাে কটি ম্প্টচি প্র্শ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্র্শ্নঃ   

 

1. ফাইম্পলিং কত প্র্কাি ও ম্পক ম্পক? 

উিি:  

 

2. ম্পড্রল বমম্পি্ ব্যেহাি এি ম্প্িাপিা মূলক ম্প্য়ম ম্পক? 

উিি:  

 

3. ট্যাপ ম্পড্রল সাইজ এেিং ম্প্ণ নটয়ি সূত্রােলী ম্পক? 

উিি:   

 

4. ট্যাপ ও ডাই কী? 

উিি: 

  

5. ডাই কী? 

উিি: 

 
6. বেঞ্চ োইস ম্পক? 

উিি:  

 

7. সািটফস বেে ম্পক? 

উিি:  

 

8. 'ম্পে' – েক ম্পক? 

উিি:   

 

9. ইউম্প্োস নাল সািটফস বগজ কী? 

উিি: 

  

10. ফাইটলি ম্পেম্পেন্ন অিংটিি ্াম কী? 

উিি: 
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উিিপত্র (Answer key) – ২: বেম্পসক বেঞ্চ অপাটিি্ সিাদ্ কিা 

1. ফাইল কত প্র্কাি ও ম্পক ম্পক? 

উিি: ফাইম্পলিং: বকা্ েস্তুি উপম্পিোগটক ফাইল দ্বািা ক্ষয় কিাি প্র্ণালীটক ফাইম্পলিং েটল। 
 

ফাইটলি প্র্কাি বেদ: 

ফাইটলি বেদ-টক্ষত্র অনুর্ায়ী ফাইলটক০৬ প্র্কাটি োগ কিা র্ায়। র্থাঃ 

১. ফ্লাে ো বচপ্টা/আয়তাকাি  

২. বিায়াি ো েগ নটক্ষত্রাকাি  

৩. িাউন্ড ো বগালাকাি  

৪. হাফিাউন্ড ো অধ নটগালাকাি 

 ৫. ট্রাঙ্গুলাি ো ম্পত্রটকা্াকাি  

৬. ্াইফ ো ছুম্পিি ন্যায় আকাি 

 

2. ম্পড্রল বমম্পি্ ব্যেহাি এি ম্প্িাপিা মূলক ম্প্য়ম ম্পক? 

উিি: ম্পড্রল বমম্পি্ ব্যেহাি এি ম্প্িাপিা মূলক ম্প্য়ম 

ম্পড্রম্পলিং সঠিক, সুন্দি এেিং দ্রুত কিটত হইটল কতগুম্পল ম্প্য়মােলী ো পদ্ধম্পত বমট্ চলা আেশ্যক। এ সিম্পকনত 

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পেষয় উটেখ কিা হলঃ 

▪ বমম্পিট্ি ল্যাি অ্ কিা। 

▪ ম্প্িাপিা মূলক ব্যেস্থা গ্রহণ কিা। 

▪ বমম্পি ন্ টিি ম্পেম্পেন্ন অিংি ও িক্ষামূলক আেি্  র্থার্থ আটে এই ম্পেষটয় ম্প্ম্পিত হইটে। 

▪ বর্ েস্তুটি ম্পেদ্র কিা হইটে উহা োইটস ো অন্য প্র্কাটি দৃঢ়োটে আেদ্ধ আটে এেিং ম্পেদ্র কিাি সময় বকা্ 

প্র্কাটিই ঘুটি র্াইটে ্া এই ম্পেষটয় ম্প্ম্পিত হইটে। 

▪ ম্পড্রটলি ঘু্ ন্  হাি পম্পিেতন্  কিটত হইটল বমম্পি্ েন্ধ কম্পিয়া ইহা কম্পিটে। 

▪ কাটিিং কিাউন্ড প্র্টয়াগ কিটত কখ্ও োে্ ও ওটয়ষ্ট ব্যেহাি কম্পিটে ্া। 

▪ বমম্পি্টিি বকা্ স্থা্ হইটত ম্পেকৃত িব্দ শুম্প্টল তৎক্ষণাৎ বমম্পি্ েন্ধ কম্পিটে এেিং পিীক্ষা কম্পিটে 

▪ বর্ ম্পেন্দুটত ম্পড্রল হটে বসখাট্ সুেষ্ট বসন্টাি পাঞ্চ মাকন কিা। 

▪ জেটক বমম্পি্ বেম্পেটল োলমত ক্লাি কিা। ক্লাি ্া কম্পিটল ো বোে জে খাম্পল হাটত ধটি ম্পড্রম্পলিং 

কম্পিটল জে ো ম্পড্রল ম্পেে ্ষ্ট হটে এেিং জে ঘূটি এটস আেকাটত পাটি। জে র্াটত ¯ম্প প্র্িং ো ্া কাটপ 

বসই ম্পদটক লক্ষয িাখটত হটে। 

▪ ম্পড্রল ম্পেন্ডল চাটক িক্ত কটি আেকাটত হটে চাকম্পক খুটল িাখটত হটে। 

▪ তািপি েীড ম্পসটলকি্ চাে ন বদটখ সঠিক েীড বেটে ম্প্টত হটে। 

▪ অনুরূপোটে সঠিক ফীড কােটত হটে। কখ্ও অম্পতম্পিক্ত ফীড ো চাপ প্র্টয়াগ বদওয়া র্াটে ্া। 

▪ সঠিক ম্পড্রম্পলিং এি সময় ম্পেটেি ফ্লুটেি ম্পেতি ম্পদটয় সুেস্ট্ দ্যইটি কুন্ডলীি ন্যায় চীপস বেি হটয় আসটে। 

তা সটত্ত্বও ম্পড্রল মাটঝ মাটঝ বেি কটি এট্ ম্পচপ বফটল ম্পদটয় ম্পড্রম্পলিং কিটত হটে। 

▪ অতপিঃ ম্পড্রম্পলিং বিষ হটল জে খুটল এট্ জে ম্পড্রল ম্পেে বমম্পি ন্  ও র্ােতীয় ম্পজম্প্সপত্র পম্পিিাি কটি ঠিক 

জায়গা মটতা িাখটত হটে। 
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3. ট্যাপ ম্পড্রল সাইজ এেিং ম্প্ণ নটয়ি সূত্রােলী ম্পক? 

উিি: ট্যাপ ম্পড্রল সাইজ এেিং ম্প্ণ নটয়ি সূত্রােলী: 

ট্যাম্পপিং অপাটিিট্ি পূটে ন বেটডি জন্য প্র্টয়াজ্ীয় ধাতু বিটখ ধাতুি মটে ম্পড্রটলি সাহাে বহাল ো গতন কিটত 

হয়। এই গতন ো ম্পেদ্রটক ট্যাপ সাইজ বহাল ো ট্যাপ ম্পড্রল সাইজ েটল। 

ট্যাপ ম্পড্রল সাইজ ম্প্ণ নয় কিটত ম্প্টচি সূত্রােলী ব্যেহৃত হয়:  

T.D.S = D - P (আটমম্পিকা্ ন্যাি্াল)   

T.D.S = D – P বমম্পট্রক)  

T.D.S  = D – 1.13×P (ম্পব্রটিি)  

T.D.S= ট্যাপ ম্পড্রল সাইজ  

D=  বেড ো ট্যাটপি সাইজ 

P= বেটডি ম্পপচ 

সুতিািং বেটডি ম্পপচ,  P=  
𝟏

𝐓𝐏𝐈
 

 

4. ট্যাপ কী? 

উিি: ট্যাপ: ট্যাপ এক প্র্কাি বমোল কাটিিং টুল র্া বগাল ম্পেটদ্রি বেতটি আেযন্তিীণ স্ক্রু-টেড ো প্যাঁচ উৎপাদ্ 

কিটত ব্যেহৃত হয়। এো হাই কাে ন্  স্ট্ীল ো হাই স্ট্ীল দ্বািা ততম্পি হয় এেিং এি বর্ অিংি স্ক্রু-টেড েতনমা্ বসটি 

বেিাি বদওয়া হয়।   

 

5. ডাই কী? 

উিি: ডাই: ডাই এক প্র্কাি বমোল কাটিিং টুল র্া বগালাকাি িটডি োইটিি উপম্পিোটগ স্ক্রু-টেড ো প্যাঁচ উৎপন্ন 

কিটত ব্যেহৃত হয়। ইহা হাই কাে ন্  স্ট্ীল ো হাই েীড স্ট্ীল দ্বািা ততম্পি হয়। এি বেড অিংি িক্ত এেিং বেিাি 

কিা থাটক। ডাই ট্যাপ এি মত ম্পেম্পেন্ন স্ট্যান্ডাড ন মাটপি স্ক্রু বেড ততম্পি কিটত ম্পেম্পেন্ন মাপ ম্পেম্পিষ্ট হটয় থাটক। 

ডাই প্র্ধা্ত দ্যই প্র্কাি: 

১) সম্পলড ডাই 

২) এডজাটস্ট্েল ডাই 

 

6. বেঞ্চ োইস ম্পক? 

উিি: বেঞ্চ োইস এটি সে নাম্পধক ব্যেহৃত োইস র্া কখ্ও কখ্ও সমান্তিাল বচার়্াটলি োইস ম্পহসাটেও পম্পিম্পচত। 

এটি মূলত একটি ঢালাই ইোত েম্পড, একটি চলমা্ বচার়্াল, একটি ম্পস্থি বচার়্াল, উের়্ই ঢালাই ইোত ম্পদটর়্ ততম্পি, 

একটি হাতল, একটি েগ নাকাি বেটডড স্ক্রু এেিং একটি োদাম সেই হালকা ম্পস্ট্টলি ততম্পি। একটি পৃথক ঢালাই ইোত 

বেে র্া দাঁত সহ বচার়্াটলি বেে ্াটম পম্পিম্পচত, বসে স্ক্রুগুম্পলি মােটম বচার়্াটল ম্পস্থি কিা হর্ ়এেিং পম্পিধা্ কিা হটল 

বসগুম্পল প্র্ম্পতস্থাপ্ কিা বর্টত পাটি। োইটসি ্ড়াচড়া স্ক্রু দ্বািা সৃষ্ট হর্ ়র্া চলমা্ বচার়্াটলি ্ীটচ ম্পস্থি োদাটমি মে 

ম্পদটর়্ র্ার়্। স্ক্রুটি োইটি আসটত এেিং োইটিি প্র্াটন্ত হযাটন্ডল বথটক প্র্ম্পতটিাধ কিাি জন্য ম্পেতটি একটি কলাি ম্পদটর়্ 

বদওর়্া হর়্। সাধািণ কাটজি জন্য উপযুক্ত বচার়্াটলি প্র্স্থ ৮০ বথটক ১৪০ ম্পমম্পম এেিং সে নাম্পধক বখালাি ৯৫ বথটক ১৮০ 

ম্পমম্পম পর্ নন্ত পম্পিেম্পতনত হর়্। 
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7. সািটফস বেে ম্পক? 

উিি: সািটফস বেে  

এটিি সুম্প্ম্পদ নষ্ট ব্যেহাি একটি সমাপ্ত পৃটষ্ঠি সতযতা পিীক্ষা কিা, একটি ট্রাই বিার়্াি পিীক্ষা কিা, ম্পে-েক এেিং 

অযাটঙ্গল বেেগুম্পলি জন্য পর্ নাপ্ত োিেহ্ পৃষ্ঠ প্র্দা্ কিা ইতযাম্পদ, স্ক্রাইম্পেিংটর়্ি কাটজ। 

এটি একটি ঢালাই বলাহাি বেে র্াি একটি েগ নাকাি ো আর়্তটক্ষত্রাকাি িীষ নটি সঠিকোটে পম্পিকম্পল্পত এেিং সিংলগ্ন 

বমম্পি্যুক্ত মুটখি সাটথ েগ নাকাি৷ এই বেেটি এি ্ীটচ একটি ঢালাই বলাহাি ম্পেম্পি েহ্ কটি এেিং বেটেি উপটিি 

পৃষ্ঠটিটক একটি ম্প্খু ুঁত অনুর্ভম্পমক সমতটল িাখাি জন্য বেটসি ্ীটচি পৃষ্ঠটিও সঠিকোটে বমম্পি্ কিা হর়্। 

 

8. 'ম্পে' – েক ম্পক? 

উিি:  'ম্পে' – েক  

একটি 'V' েক ম্পচম্পিতকিটণি কাটজ একটি খুে দিকািী সহার়্তা ম্পহসাটে কাজ কটি। এটি সাধািণত ইউ-ক্লযাটিি 

সাটথ একটত্র কাজ কটি। 

বৃিাকাি োিটি েটকি মটে অনুদদঘ নযোটে স্থাপ্ কিা হর়্ এেিং ক্লযাটিি স্ক্রুটি িক্ত কিা হর়্। এি সুম্প্ম্পদ নষ্ট 

ব্যেহাি হল মাকন কিাি সমর়্ বৃিাকাি োিগুম্পলটক ধটি িাখা এেিং তাটদি বিষ মুখগুম্পলটক বকটন্দ্র ম্পড্রম্পলিং কিা, 

র্া বলদ বকন্দ্রগুম্পলি মটে িাখা হর়্। এোড়াও এটি ম্পড্রম্পলিং অপাটিিট্ বৃিাকাি োিগুম্পল ধটি িাখাি জন্য খুে 

উপযুক্ত র্খ্ ম্পড্রটলি অক্ষটি োটিি অটক্ষি সাটথ স্বাোম্পেক িাখটত হর়্। 

 

9. ইউম্প্োস নাল সািটফস বগজ কী? 

উিি: ইউম্প্োস নাল সািটফস বগজ  

এটি একটি ঢালাই বেস ম্প্টর়্ গঠিত, র্া উপটিি, ্ ীটচ এেিং সমস্ত ম্পদটক পুটিাপুম্পিোটে পম্পিকম্পল্পত। বেটসি ম্পপেট্ি 

প্র্াটন্ত দ্যটি গাইড ম্পপ্ বদওর়্া আটে র্া বেটসি ্ীটচ প্র্টজক্ট কিাি জন্য ম্প্টচ চাপাট্া বর্টত পাটি। এই ম্পপ্গুম্পল 

স্ক্রাইম্পেিংটর়্ি সমর়্ র্ন্ত্রটিটক গাইড কিাি জন্য পৃটষ্ঠি বেটেি প্র্ান্ত ো অন্য বকা্ও সমাপ্ত পৃটষ্ঠি ম্পেরুটদ্ধ ব্যেহাি 

কিা বর্টত পাটি। 

 

10. ফাইটলি ম্পেম্পেন্ন অিংটিি ্াম কী? 

উিি: ফাইটলি ম্পেম্পেন্ন অিংি 

K. ট্যািং(Tang) 

L. হীল (Heal) 

M. এজ(Edge) 

N. বফস (Face)  

O. তদঘ নয (Length)  

P. পটয়ন্ট (Point) 
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জে ম্পিে (Job Sheet) – ২.১: হযাক’স দ্বািা ফ্লাে োি কাো 

 

জটেি ্ামঃ   হযাক’স দ্বািা ফ্লাে োি কাো 

কাটজি ধািাঃ 1. প্র্থটম ম্প্িাপিামূলক সিঞ্জামগুটলা (PPE) পম্পিধা্ করু্। 

2. তািপি একটি জে খন্ড লও। 

3. জে টিটক প্র্টয়াজ্ীয় মাপ অনুর্ায়ী বল-আউে ও মাম্পকনিং করু্। 

4. বর্ সমস্ত জায়গায় সম্পয়িং কিটত হইটে বসখাট্ সঠিক োটে দাগ ো্। 

5. মাইড ষ্টীটলি জন্য প্র্ম্পত ইম্পঞ্চটত ১৮টি দাঁত ম্পেম্পিষ্ট বেড লও। 

6. হযাক্স বেড বেটম এটি আেকাও, লক্ষয িাম্পখটে বেটডি দাঁত বহলাট্াি ম্পদটক সামট্ িাখ। 

7. এখ্ জেটি পম্পিমা্ মত োম্পহটি িাম্পখয়া োইটস দৃঢ় োটে আেদ্ধ করু্। 

8. এোি মাপ ও মাম্পকনিং েিােি হযাকস চাল্া করু্। 

9. সঠিক োটে আটস্ত আটস্ত বসাজা িাম্পখয়া হযাকস চাল্া করু্। 

10. মাটঝ মাটঝ ওটয়ল কযা্ হটত কাটিিং ফ্লুইড কাোি স্থাট্ ম্প্য়ম্পমত প্র্টয়াগ করু্। 

11. বমোল কাোি শুরুটত বর্ োটে হযাকস চাল্া কম্পিটে, কাটিিং বিষ হওয়াি আটগ তাি বচটয় 

কম চাটপ, কম গম্পতটত হযাকস চাল্া কম্পিটে, এইোটে একটিি পি একটি কাটিটত হইটে 
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet)- – ২.১: হযাক’স দ্বািা ফ্লাে োি কাো 

 

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  
 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকি্  পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু   বজাড়া ০১ 

2  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে  সিংখ্যা ০১ 

4  েয়লাি সুে  সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড লােস  বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস  সিংখ্যা ০১ 

প্র্টয়াজম্প্য় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  ষ্টীল রুল সিংখ্যা ০১ 

2  ট্রাই বিায়াি              সিংখ্যা ০১ 

3  স্ক্রাইোি                  সিংখ্যা ০১ 

4  বসন্টাি পাঞ্চ              সিংখ্যা ০১ 

5  হযাক্‘স’ বেড            সিংখ্যা ০১ 

6  ফাইল কাড ন             সিংখ্যা ০১ 

7  ওটয়ল কযা্              সিংখ্যা ০১ 

8  োইস    সিংখ্যা ০১ 

9  কাটিিংফ্লুইড সিংখ্যা ০১ 

10  সািটফস বেে            সিংখ্যা ০১ 

11  হযাক্‘স’ সিংখ্যা ০১ 

প্র্টয়াজম্প্য় কাচাঁমাল সমুহ: 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1 )(FlatbarMetal ..
4

1
2,

2

1
3 SM




 বকশে প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী

2 ওটয়ল শলিঃ প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী
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জে ম্পিে (Job Sheet) – ২.২: পাওয়াি’স দ্বািা ফ্লাে োি কাো 

 

জটেি ্ামঃ   পাওয়াি’স বেড দ্বািা ফ্লাে োি কাো 

কাটজি ধািাঃ 1. প্র্থটম ম্প্িাপিামূলক সিঞ্জামগুটলা (PPE) পম্পিধা্ কিা। 

2. তাি পি একটি জে খন্ড লও। 

3. জে টিটক প্র্টয়াজ্ীয় মাপ অনুর্ায়ী বল-আউে ও মাম্পকনিং করু্। 

4. বর্ সমস্ত জায়গায় সম্পয়িং কিটত হইটে বস খাট্ সঠিক োটে দাগ ো্। 

5. মাইড ষ্টীটলি জন্য প্র্ম্পত ইম্পঞ্চটত ১৮টি দাঁত ম্পেম্পিষ্ট বেড লও। 

6. পাওয়াি’স বেড বেটম এ আেকাও, লক্ষয িাম্পখটে বেটডি দাঁত বহলাট্াি ম্পদটক সামট্ 

িাখ। 

7. এখ্ জেটি পম্পিমা্ মত োম্পহটি িাম্পখয়া োইটস দৃঢ় োটে আেদ্ধ কিা। 

8. এোি মাপ ও মাম্পকনিং েিােি হযাকস চাল্া করু্। 

9. সঠিক োটে আটস্ত আটস্ত বসাজা িাম্পখয়া হযাকস চাল্া করু্। 

10. মাটঝ মাটঝ ওটয়ল কযা্ হটত কাটিিং ফ্লুইড কাোি স্থাট্ ম্প্য়ম্পমত প্র্টয়াগ করু্। 

11. বমোল কাোি শুরুটত বর্ োটে হযাকস চাল্া কম্পিটে, কাটিিং বিষ হওয়াি আটগ তাি 

বচটয় কম চাটপ, কম গম্পতটত হযাকস চাল্া কম্পিটে, একইোটে একটিি পি একটি 

কাটিটত হইটে 
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet)- – ২.২: পাওয়াি’স দ্বািা ফ্লাে োি কাো 

 

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু   বজাড়া ০১ 

2  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে  সিংখ্যা ০১ 

4  েয়লাি সুে  সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড লােস  বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস  সিংখ্যা ০১ 

প্র্টয়াজম্প্য় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 
 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেপসপফর্কিন একক িপরমাণ

1  ষ্টীল রুল  সিংখ্যা ০১ 

2  ট্রাই বিায়াি               সিংখ্যা ০১ 

3  স্ক্রাইোি                   সিংখ্যা ০১ 

4  বসন্টাি পাঞ্চ               সিংখ্যা ০১ 

5  পাওয়াি’স বেড             সিংখ্যা ০১ 

6  ফাইল কাড ন               সিংখ্যা ০১ 

7  ওটয়ল কযা্                সিংখ্যা ০১ 

8  এডজাটষ্টেল বিঞ্চ   সিংখ্যা ০১ 

9  এটল্ কী বসে  সিংখ্যা ০১ 

10  োইস      সিংখ্যা ০১ 

11  কাটিিংফ্লুইড  সিংখ্যা ০১ 

12  সািটফস বেে             সিংখ্যা ০১ 

13  পাওয়াি’স  সিংখ্যা ০১ 

প্র্টয়াজম্প্য় কাচাঁমাল সমুহ: 

 

ক্রম কাচাাঁ মার্লর নাম বেপসপফর্কিন একক িপরমাণ

1 )(FlatbarMetal ..
4

1
2,

2

1
3 SM




 বকশে প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী

2 ওটয়ল শলিঃ প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী
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জে ম্পিে (Job Sheet) – ২.৩: ফাইটলি সাহাটে িয়াি োি ততম্পি কিা 

 

জটেি ্ামঃ   ফাইটলি সাহাটে িয়াি োি ততম্পি কিা 

কাটজি ধািাঃ 1. প্র্টয়াজ্ীয় ম্প্িাপিা সিঞ্জাম গুটলা পম্পিধা্ করু্। 

2. িডটি মাম্পকনিং কটি ্াও। 

3. িডটি োইটস োলোটে আেদ্ধ করু্। 

4. হযাক স ম্পদটয় ম্প্ম্পেষ্ট মাটপি িড বকটে ্াও। 

5. এখ্ োইটস আেদ্ধ জেটক ফাইম্পলিং কটি (চািটকা্া) িয়াি করু্। 

6. ফাইল কাড ন ম্পদটয় ফাইটলি চণ ন গুটলা পম্পিষ্কাি করু্। 

7. মাটঝ মাটঝ ট্রাইিয়াি ম্পদটয় পিীক্ষা কিা। 

8. িয়াি োিটি ততম্পি হটল োইস বথটক জেটি বখাল। 

9. কাজ বিটষ োইস পম্পিষ্কাি কটি িাখ। 

ড্রইিংঃ  

  

2’’ 

½’’ 

½’’ 
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet)- – ২.৩: হযাক’স দ্বািা ফ্লাে োি কাো 

 

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু   বজাড়া ০১ 

2  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে  সিংখ্যা ০১ 

4  েয়লাি সুে  সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড লােস  বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস  সিংখ্যা ০১ 

প্র্টয়াজম্প্য় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেপসপফর্কিন একক িপরমাণ

1  ষ্টীল রুল সিংখ্যা ০১ 

2  ট্রাই বিায়াি              সিংখ্যা ০১ 

3  স্ক্রাইোি                  সিংখ্যা ০১ 

4  বসন্টাি পাঞ্চ              সিংখ্যা ০১ 

5  হযাক্‘স’ বেড            সিংখ্যা ০১ 

6  ফাইল কাড ন             সিংখ্যা ০১ 

7  ওটয়ল কযা্              সিংখ্যা ০১ 

8  োইস    সিংখ্যা ০১ 

9  কাটিিংফ্লুইড সিংখ্যা ০১ 

10  সািটফস বেে            সিংখ্যা ০১ 

11  হযাক্‘স’ সিংখ্যা ০১ 

প্রর্য়ােপনয় কাচাাঁ মাল সমুহ

ক্রম কাচাাঁ মার্লর নাম বেপসপফর্কিন একক িপরমাণ

1 M.S. িড  
1’’ X 2’’ Length বকশে প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী

2 ওটয়ল শলিঃ প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী
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জে ম্পিে (Job Sheet) – ২.৪: ফাইল দ্বািা ফ্লাে োি ফাইম্পলিং কিা 

 

জটেি ্ামঃ   ফাইল দ্বািা ফ্লাে োি ফাইম্পলিং কিা 

কাটজি ধািাঃ 1. প্র্থটম ম্প্িাপিামূলক সিঞ্জামগুটলা (PPE) পম্পিধা্ করু্। 

2. তাি পি একটি জে খন্ড লও। 

3. জে টিটক প্র্টয়াজ্ীয় মাপ অনুর্ায়ী বল-আউে ও মাম্পকনিং করু্। 

4. বর্ সমস্ত জায়গায় ফাইম্পলিং কিটত হইটে বস খাট্ সঠিক োটে দাগ ো্। 

5. এখ্ জেটিটক োইটস দৃঢ় োটে আেদ্ধ কিা। 

6. এোি মাপ ও মাম্পকনিং অনুর্ায়ী ফাইম্পলিং করু্। 

7. সঠিক োটে আটস্ত আটস্ত বসাজা িাম্পখয়া ফাইল চাল্া করু্। 

8. মাপ অনুর্ায়ী জেটি ততম্পি করু্। 

9. কাজ বিটষ PPE ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখ। 

ড্রইিং 
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet)- – ২.৪: ফাইল দ্বািা ফ্লাে োি ফাইম্পলিং কিা 

 

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  
 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু   বজাড়া ০১ 

2  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে  সিংখ্যা ০১ 

4  েয়লাি সুে  সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড লােস  বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস  সিংখ্যা ০১ 

প্র্টয়াজম্প্য় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেপসপফর্কিন একক িপরমাণ

1  ষ্টীল রুল  সিংখ্যা ০১ 

2  ট্রাই বিায়াি               সিংখ্যা ০১ 

3  স্ক্রাইোি                   সিংখ্যা ০১ 

4  বসন্টাি পাঞ্চ               সিংখ্যা ০১ 

5  পাওয়াি’স বেড             সিংখ্যা ০১ 

6  ফাইল কাড ন               সিংখ্যা ০১ 

7  ওটয়ল কযা্                সিংখ্যা ০১ 

8  এডজাটষ্টেল বিঞ্চ   সিংখ্যা ০১ 

9  এটল্ কী বসে  সিংখ্যা ০১ 

10  োইস      সিংখ্যা ০১ 

11  কাটিিংফ্লুইড  সিংখ্যা ০১ 

12  সািটফস বেে             সিংখ্যা ০১ 

13  পাওয়াি’স  সিংখ্যা ০১ 

14  িাফ ফাইল  সিংখ্যা ০১ 

15  ওয়াম্পকনিং বেম্পেল  সিংখ্যা ০১ 

প্র্টয়াজম্প্য় কাচাঁমাল সমুহ: 
 

ক্রম কাচাাঁ মার্লর নাম বেপসপফর্কিন একক িপরমাণ

1. )(FlatbarMetal ..
4

1
2,

2

1
3 SM




 বকশে প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী

2. ওটয়ল শলিঃ প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী
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জে ম্পিে (Job Sheet) – ২.৫: ট্যাপ ও ডাই এি সাহাটে ্াে এন্ড বোি ততিী কিা 

 

জটেি 

্ামঃ   

ট্যাপ ও ডাই এি সাহাটে ্াে এন্ড বোি ততিী কিা 

কাটজি 

ধািাঃ 

1. প্র্থটম ম্প্িাপিামূলক সিঞ্জামগুটলা (PPE) পম্পিধা্ করু্। 

2. 
4

3  সাইটজি এম.এস িড টি োইটস িক্ত কটি আেদ্ধ করু্ 

3. ম্প্ম্পদ নষ্ট মাপ অনুসাটি হযাক’ স দ্বািা র গে রনন। । 

4. িডটি খাড়াোটে োইটস আেদ্ধ করু্। দ্যই মাথা ফাইল দ্বািা ঘটষ সমা্ করু্। 

5. মাটঝ মাটঝ ট্রাইটিায়াি দ্বািা সমতল পিীক্ষা করু্ সঠিক মাটপ সমা্ করু্। 

6. সমতল অিংটিি উপি চক লাগাও, বল-আউে/ মাম্পকনিং করু্। 

7. এখ্ বসন্টাি বহড দ্বািা জটেি উপি বসন্টাি োম্পহি করু্ োম হাত দ্বািা বসন্টাি পাঞ্চটি িক্ত 

কটি ধি পাটঞ্চি মাথায় আঘাত করু্। 

8. ম্পডোইডাি দ্বািা ৩/১৬" ব্যাস লইয়া একটি বৃি অিংক্ করু্। 

9. বৃিটিটক সমা্ ৬ োটগ োগ কটি একটি ষড়র্ভজ অিংক্ করু্। 

10. ফাইম্পলিং এি মােটম অম্পতম্পিক্ত ধাতুটক অপসাি্ কটি জেটিটক ষড়র্ভজ আকৃম্পত প্র্দা্ করু্। 

11. ট্রাই বিায়াি ক্রস, ড্র, িাউন্ড, ফাইম্পলিং এি মােটম সমাধা্ করু্। 

12. িয়াি আকৃম্পতি জন্য ক্রস, ড্র, িাউন্ড, ফাইম্পলিং এি মােটম সমাধা্ করু্।  

13. এখ্ আউে সাইড কযাম্পলপাস ন দ্বািা ৩/৮" মাটপ বগালাকাি পিীক্ষা করু্। 

14. বোি টিি উপটিি মাথা সামান্য ট্যাপাি ততিী করু্। 

15. এখ্ ট্যাপাি অিংিটি োইটসি উপটিি ম্পদটক িাম্পখয়া িক্ত কটি আেদ্ধ করু্। 

16. ৩/৮" মাটপি ডাই ও ষ্টক লও, বোটিি ট্যাপাি মুটখি উপি ডাইটি বসাজা কটি েসাও, তািপি 

আটস্ত আটস্ত ডা্ ম্পদটক ঘুিাটয় দ্যই এক প্যাঁচ সামট্ আগাও, এখ্ আটস্ত আটস্ত সামট্ি ম্পদটক 

আগাও। 

17. মাটঝ মাটঝ মম্পেল ম্পদটে র্াহাটত সহটজ প্যাঁচ কাটিটত সাহাে কম্পিটে। 

18. বোি টিি ্ীটচ বর্্  ইম্পঞ্চ পম্পিমা্ প্যাঁচ কাো োদ িাম্পখয়া ডাইটি খুম্পলয়া  বফল। 

ড্রইিং 
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet)- – ২.৫: ফাইল দ্বািা ফ্লাে োি ফাইম্পলিং কিা 

 

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  
 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু   বজাড়া ০১ 

2  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে  সিংখ্যা ০১ 

4  েয়লাি সুে  সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড লােস  বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস  সিংখ্যা ০১ 

প্র্টয়াজম্প্য় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 
 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেপসপফর্কিন একক িপরমাণ

1  ষ্টীল রুল  সিংখ্যা ০১ 

2  ট্রাই বিায়াি               সিংখ্যা ০১ 

3  স্ক্রাইোি                   সিংখ্যা ০১ 

4  বসন্টাি পাঞ্চ               সিংখ্যা ০১ 

5  পাওয়াি’স বেড             সিংখ্যা ০১ 

6  ফাইল কাড ন               সিংখ্যা ০১ 

7  ওটয়ল কযা্                সিংখ্যা ০১ 

8  এডজাটষ্টেল বিঞ্চ   সিংখ্যা ০১ 

9  এটল্ কী বসে  সিংখ্যা ০১ 

10  োইস      সিংখ্যা ০১ 

11  িাফ ফাইল  সিংখ্যা ০১ 

12  ওয়াম্পকনিংটেম্পেল  সিংখ্যা ০১ 

13  ম্পডোইডাি  সিংখ্যা ০১ 

14  বসন্টাি বহড  সিংখ্যা ০১ 

15  আউে সাইড কযাম্পলপাস ন  সিংখ্যা ০১ 

16  ডাই  সিংখ্যা ০১ 

17  ষ্টক  সিংখ্যা ০১ 

18  ট্যাপ   সিংখ্যা ০১ 

19  স্ক্রু - ম্পপচ বগজ  সিংখ্যা ০১ 

প্র্টয়াজম্প্য় কাচাঁমাল সমুহ: 

ক্রম কাচাাঁ মার্লর নাম বেপসপফর্কিন একক িপরমাণ

1. এম. এস. িড  
4

3
3

4

3 

 বকশে প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী

2. এম. এস. িড 
4

3

8

5 

 বকশে প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী 

3. ওটয়ল শলিঃ প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী
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ম্পিখ্ফল ৩: গ্রাইম্পন্ডিং অপাটিি্ সিাদ্ কিটত পািটে 

 

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড 

 

1. কাটজি স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসাটি ওয়াকন ম্পপস আেকাটত সক্ষম হটয়টে  

2. কাটজি প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী উপযুক্ত গ্রাইন্ডাি এেিং গ্রাইম্পন্ডিং ম্পডি ম্প্ে নাচ্ 

কিটত সক্ষম হটয়টে 

3. স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কাটজি প্র্টয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী গ্রাইম্পন্ডিং অপাটিি্ 

সিন্ন কিটত সক্ষম হটয়টে। 

িতন ও ম্পিটসাস ন 1. প্র্কৃত কম নটক্ষটত্র অথো প্র্ম্পিক্ষণ পম্পিটেি 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্র্টজক্টি 

6. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

7. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

8. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

9. অম্পডও ম্পেম্পডও ম্পেোইস 

ম্পেষয়েস্তু 1. ওয়াকন ম্পপস আেকাট্া  

2. গ্রাইন্ডাি এেিং গ্রাইম্পন্ডিং ম্পডি ম্প্ে নাচ্  

3. গ্রাইম্পন্ডিং অপাটিি্ সিন্ন কিা  

জে/োি/অযাম্পক্টম্পেটি 
1. ওয়াকন ম্পপস আেকাট্াি পদ্ধম্পত প্র্টয়াগ করু্ 

2. গ্রাইন্ডাি এেিং গ্রাইম্পন্ডিং ম্পডি ম্প্ে নাচ্ কটি গ্রাইম্পন্ডিং অপাটিি্ সিন্ন করু্ 

প্র্ম্পিক্ষণ পদ্ধম্পত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্র্দি ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পিত অনুিীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীল্ (Individual Practice) 

6. প্র্টজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্র্দি ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্র্শ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio) 
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ম্পিক্ষণ/প্র্ম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) - ৩ : সিংক্রমণ ম্প্য়ন্ত্রণ ্ীম্পত এেিং পদ্ধম্পতগুম্পল োস্তোয়্ 

এেিং পর্ নটেক্ষণ কিা 

 

এই ম্পিখ্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

 

ম্পিখ্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকি্ণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

অনুসিণ কিটত হটে।  

1. ম্প্টদ নি্া পড়ু্। 

2. ই্ফিটমি্ ম্পিে পড়টত হটে। 

2. ই্ফিটমি্ ম্পিে ৩ : গ্রাইম্পন্ডিং অপাটিি্ সিাদ্ কিা।   

3. বসলফ বচটক প্র্দি প্র্শ্নগুটলাি উিি 

প্র্দা্ করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটথ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক ম্পিে ৩ -এ বদয়া প্র্শ্নগুটলাি উিি প্র্দা্ করু্।   

    উিিপত্র ৩ -এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/োি ম্পিে ও বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টম্নাক্ত জে/োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে/োি সিাদ্ করু্ 

 

▪ জে ম্পিে ৩ - ম্পসিংটগল পটয়ন্ট কাটিিং টুল গ্রাইম্পন্ডিং কিা 

 

▪ বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ৩ - ম্পসিংটগল পটয়ন্ট কাটিিং টুল 

গ্রাইম্পন্ডিং কিা 
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ই্ফিটমি্ ম্পিে (Information Sheet) ৩: গ্রাইম্পন্ডিং অপাটিি্ সিাদ্ কিা 

 

ম্পিখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমি্ িীে পটড় ম্পিক্ষাথীগণ-  

 

4.1 ওয়াকন ম্পপস আেকাট্াি পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে।    

4.2 গ্রাইন্ডাি এেিং গ্রাইম্পন্ডিং ম্পডি ম্প্ে নাচ্ পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে।    

4.3 গ্রাইম্পন্ডিং অপাটিি্ সিন্ন কিাি পদ্ধম্পত ব্যাখ্যা কিটত পািটে।    

 

3.1 ওয়াকন ম্পপস আেকাট্াি পদ্ধম্পত   

ওর়্াকনটহাম্পডিং িব্দটি এম্ পদ্ধম্পত এেিং ম্পডোইসগুম্পল বোঝাটত ব্যেহৃত হর়্ র্া বমম্পিট্ি জন্য ওর্া়কনম্পপস ধটি িাটখ এেিং 

অেস্থা্ কটি। ম্পফক্সচাি, র্া ম্প্ম্পদ নষ্ট  াজ বর্ম্ ম্পমম্পলিং, ম্পড্রম্পলিংও এক ধিট্ি ওর্া়কনটহাম্পডিং। ওর্া়কনটহাম্পডিং এেিং 

ম্পফক্সচাি ম্প্ে নাচট্ি প্র্ধা্ উটেশ্যগুম্পল হল ওর়্াকনম্পপসটক দৃঢ়োটে সুিম্পক্ষত কিা এেিং বমম্পিম্প্িংটর়্ি সমর়্ ্ড়াচড়া ো 

স্থা্চযম্পত বিাধ কিা  এেিং কাোি সেয় ম্পেচযম্পত ো ম্পেকৃম্পত বিাধ কিা।  

 

ক্লযাম্পিিং পদ্ধম্পত এেিং ম্পডোইস 

ক্লযাম্পিিং হল একটি ওর্া়কনম্পপসটক র্থাস্থাট্ ধটি িাখাি জন্য েল প্র্টর়্াগ কিাি প্র্ম্পক্রর়্া। ওর্া়কনম্পপটসি আকৃম্পত, আকাি, 

উপাদা্ এেিং সহ্িীলতাি পািাপাম্পি বমম্পিম্প্িং 

অপাটিিট্ি ধি্ এেিং তীব্রতাি উপি ম্প্েনি কটি, 

ম্পেম্পেন্ন পদ্ধম্পত এেিং ম্পডোইস ব্যেহাি কিা বর্টত পাটি। 

সাধািণ ক্লযাম্পিিং পদ্ধম্পত এেিং ম্পডোইসগুম্পলি মটে িটর়্টে 

ম্পেস, চক, ক্লযাি, চম্বক এেিং েযাকুর়্াম। Vises হল 

একটি চলমা্ বচার়্াল এেিং একটি ম্পস্থি বচার়্াল সহ 

র্াম্পন্ত্রক ম্পডোইস র্া আর়্তটক্ষত্রাকাি ো ম্পপ্র্জম্যাটিক 

ওর্া়কনম্পপসটক আঁকটড় ধিটত পাটি। ক্লযািগুম্পল স্ক্রু, 

বোি, ্াে, ওর়্ািাি ো ম্পপ্ ব্যেহাি কটি 

ওর্া়কনম্পপসটিটক বেস ো অম্প্র়্ম্পমত ো জটিল টুকটিাগুম্পলি 

জন্য ম্পফক্সচাটি বেঁটধ িাখটত।   

 

3.2 গ্রাইন্ডাি এেিং গ্রাইম্পন্ডিং ম্পডি ম্প্ে নাচ্  

একটি কাটজি জন্য উপযুক্ত গ্রাইন্ডাি এেিং গ্রাইম্পন্ডিং ম্পডি ম্প্ে নাচ্ কিা ম্প্িাপিা, দক্ষতা এেিং কাটজি গুণমা্ 

ম্প্ম্পিত কিাি জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। এখাট্ ম্পকছু সাধািণ ম্প্টদ নম্পিকা িটর়্টে: 

গ্রাইন্ডাটিি ধি্: 

অযাটঙ্গল গ্রাইন্ডাি: অযাটঙ্গল গ্রাইন্ডািগুম্পল েহুমুখী 

গ্রাইম্পন্ডিং এেিং কাোি কাটজ ব্যেহৃত হর়্। এগুম্পল ম্পেম্পেন্ন 

আকাটি আটস, সাধািণত ৪.৫-ইম্পঞ্চ এেিং ৭-ইম্পঞ্চ হগয় 

থাগ ।  
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বেঞ্চ গ্রাইন্ডাি: বেঞ্চ গ্রাইন্ডাি হল ম্পস্থি সিঞ্জাম র্া 

সাধািণত ধাতে েস্তুটক তীক্ষ্ণ, আকৃম্পত এেিং পাম্পলি 

কিাি জন্য ব্যেহৃত হর়্। 

 

 

গ্রাইম্পন্ডিং ম্পডটিি ধি্: 

কাে-অফ হুইলস: এগুম্পল পাতলা, ফ্লযাে ম্পডি র্া ধাতু, 

ইোত এেিং অন্যান্য উপকিণ কাোি জন্য ব্যেহৃত 

হর়্। এগুম্পল ম্পেম্পেন্ন বেটধ পাওর্া় র্ার্,় পাতলা ম্পডিগুম্পল 

ম্প্র্ভ নল কাটেি জন্য আিও উপযুক্ত। 

 

ফ্লযাপ ম্পডি: ফ্লযাপ ম্পডিগুম্পল েহুমুখী, গ্রাইম্পন্ডিং এেিং 

সমাম্পপ্ত উের্ ় ফািংি্টক একম্পত্রত কটি। তািা প্র্ার়্ই 

ম্পমে্, সমাম্পপ্ত, এেিং deburring জন্য ব্যেহাি কিা 

হর্.় 

 

তাটিি চাকা ো ব্রাি: এগুম্পল মম্পিচা, বপইন্ট এেিং 

অন্যান্য পৃটষ্ঠি দূষক অপসািটণি জন্য ব্যেহৃত হর়্। 

এগুম্পল ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি তাটিি (টর্ম্, ইোত ো 

ম্পপতল) এেিং ম্পব্রসল ক্ম্পফগাটিিট্ আটস। 

 

গ্রাইম্পন্ডিং হুইলস: এগুম্পল ধাতু এেিং অন্যান্য িক্ত সামগ্রী গ্রাইম্পন্ডিং এেিং আকাি বদওর়্াি জন্য ব্যেহৃত হর়্। এগুম্পল আিও 

আক্রমণাত্মক উপাদা্ অপসািটণি জন্য বমাো ম্পগ্রে এেিং মসৃণ সমাম্পপ্তি জন্য সূক্ষ্ম ম্পগ্রে সহ ম্পেম্পেন্ন ম্পগ্রটে আটস। 
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বরইে হুইল (োইপ ১) বসাজা চাকা খুে সাধািণ এেিং 

গ্রাইম্পন্ডিং অপাটিি্ একটি ম্পেস্তৃত পম্পিসি সঞ্চাল্ 

কিটত পাটি্. এগুম্পল বকটন্দ্র একটি বোে গতন সহ উের়্ 

পাটি সমতল এেিং সাধািণত বেঞ্চ গ্রাইন্ডাটি পাওর়্া 

র্ার়্। 

ম্পসম্পলন্ডাি চাকা (োইপ ২) ম্পসম্পলন্ডাি চাকা একটি েম্পধ নত 

বকন্দ্রীর়্ পৃটষ্ঠ েটস এেিং সমতল পৃষ্ঠ ততম্পি কিটত 

প্র্ধা্ত অনুর্ভম্পমক ো উেম্ব ম্পেটন্ডল গ্রাইন্ডাটি ব্যেহৃত 

হর়্। 

বেপািড চাকা (োইপ ৪) বেপািড চাকা বসাজা চাকাি 

মটতা ম্পকন্তু প্র্াটন্তি তুল্ার্ ়বকটন্দ্র ম্পকছুো চওড়া। এগুম্পল 

সাধািণত বেড ো ম্পগর়্াি দাঁত ম্পপষটত ব্যেহৃত হর়্। 

বসাজা কাপ (োইপ ৬) বরইে কাপ হুইটল চাকাি প্র্াটন্তি 

চািপাটি বসাজা উম্পিত অিংি থাটক এেিং প্র্ধা্ত 

কাোি গ্রাইন্ডাটি ব্যেহৃত হর়্। 

ম্পডি হুইল (োইপ ১২) ম্পডি চাকাি একটি সমতল বকন্দ্র 

আটে এেিং তাটদি প্র্াটন্তি ম্পদটক োইটিি ম্পদটক ম্প্টদ নি 

কটি। এটি প্র্ার়্িই ম্পজগ গ্রাইম্পন্ডিং এেিং কাোি 

গ্রাইম্পন্ডিংটর়্ি জন্য ব্যেহৃত হর়্, তটে এি আকৃম্পত এটিটক 

বোে ফােল এেিং েে কাোি জন্যও উপটর্াগী কটি 

বতাটল। 

সসাি হুইল (োইপ ১৩) সসাি চাকা ম্পডি হুইটলি একটি 

চাটুকাি সিংিিণ। এগুম্পল টুইস্ট্ ম্পড্রল এেিং ম্পমম্পলিং কাোি 

গ্রাইম্পন্ডিং কিাি জন্য ব্যেহৃত হর়্। 

 

 

োি-ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পডি: 

ম্পকছু কাটজি জন্য ম্পেটিষাম্পর়্ত ম্পডটিি প্র্টর়্াজ্ হটত পাটি, বর্ম্ কিংম্পক্রে ো পাথি কাোি জন্য হীিাি বেড ো 

োিী উপাদা্ অপসািটণি জন্য ঘম্পষর়্া তুম্পলর়্া বফম্পলটত সক্ষম ম্পডি। 

ম্পগ্রে এেিং আকাি ম্প্ে নাচ্: 

গ্রাইম্পন্ডিং চাকা ম্প্ে নাচ্ কিাি সমর়্, ম্পগ্রে আকাি ম্পেটেচ্া করু্, র্া ঘম্পষর়্া তুম্পলর়্া বফম্পলটত সক্ষম বমাোতা ো 

সূক্ষ্মতা ম্প্ধ নািণ কটি। বমাো ম্পগ্রে দ্রুত উপাদা্ অপসািণ কটি, র্খ্ সূক্ষ্ম ম্পগ্রে একটি মসৃণ ম্পফম্প্স প্র্দা্ কটি। 

 

3.3 গ্রাইম্পন্ডিং অপাটিি্ সিন্ন কিা 

গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পি্ ম্প্িাপদ চাল্া এেিং োল গ্রাইম্পন্ডিং ম্প্ম্পিত কিাি জন্য ম্পকছূ ম্প্য়ম ্ীম্পত প্র্স্তুম্পত এেিং সােধা্তা 

অেলম্ব্ কিা আেশ্যক। ম্প্টম্ন এ সিটকন অম্পত প্র্টয়াজ্ীয় ম্পেষয়গুম্পল উটেখ কিা হলঃ 

ম্প্িাপিা সতকনতা 

ম্প্র়্ম্পমত বমম্পি্ িটপি ম্প্িাপিা ম্পেম্পধ োড়াও, এই বমম্পি্টি কীোটে ম্প্িাপটদ ব্যেহাি কিটে্ তাি ম্পকছু টিপস 

িটর়্টে: 
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▪ সে নদা ম্প্িাপিা চিমা পরু্ কািণ এই বমম্পি্টি সে ম্পদটক বিম্পেিং পাোটত পাটি। 

▪ সে নদা এটি ব্যেহাি কিাি আটগ চাকা সটে নাচ্চ গম্পতটত বপৌুঁোট্াি জন্য অটপক্ষা করু্, বর্ম্ হটত পাটি 

▪ র্ম্পদ আপ্াি লম্বা চল থাটক, তাহটল আপম্প্ এটি ম্পপেট্ বেঁটধ িাখটত হটে, র্াটত এটি বমম্পিট্ আেটক 

্া র্ার্।় 

▪ কখ্ই উপাদাট্ি ম্পেরুটদ্ধ চাকাটক আঘাত কিটে্ ্া কািণ এটি চাকার়্ ত্রুটি সৃম্পষ্ট কিটত পাটি, র্াি 

ফটল অখণ্ডতা ্ষ্ট হটত পাটি এেিং এটি উটড় বর্টত পাটি। 

▪ সে নদা ম্প্ম্পিত করু্ বর্ গাড নটি গ্রাইম্পন্ডিং হুইটলি উপটি িটর্ট়ে, কািণ এটি ব্যেহািকািীটক উপাদা্ বথটক 

সিাট্া বিম্পেিং বথটক িক্ষা কটি। 

▪ সে নদা ম্প্ম্পিত করু্ বর্ উপাদা্টি ম্প্িাপটদ জার়্গার়্ আেটক আটে। 

▪ সে নদা ম্প্ম্পিত করু্ বর্ ম্যাগট্টিক বেম্পেটলি উপি উপাদা্ িাখাি আটগ এটি পম্পিষ্কাি আটে, কািণ 

বিম্পেিংগুম্পল আপ্াি উপাদা্গুম্পলটক আঁচড়াটত পাটি ো এম্ম্পক আপম্প্ বর্ গ্রাইন্ডাি ব্যেহাি কিটে্ 

বসটিি চাকাটি োইড কিটত পাটি৷ 

▪ ম্প্ম্পিত করু্ বর্ গ্রাইন্ডাটি অপাটিেটিি সহজ ্াগাটলি মটে একটি স্ট্াে ন/স্ট্প বোতাম িটর়্টে। 

▪ মাউন্ট কিাি আটগ গ্রাইম্পন্ডিং হুইল বচক করু্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ এটি সঠিকোটে িক্ষণাটেক্ষণ কিা হটর়্টে 

এেিং োল কাটজি ক্রটম িটর়্টে। 

▪ গ্রাইম্পন্ডিং হুইল মাউন্ট কিাি জন্য প্র্স্তুতকািটকি ম্প্টদ নিােলী অনুসিণ করু্। 

▪ চাকাি মুখ সমা্োটে পম্পিম্পহত িাখু্. 

▪ ম্প্ম্পিত করু্ বর্ হুইল গাড ন গ্রাইম্পন্ডিং চাকাি অন্তত এক অটধ নক কোি কটি। 

▪ বচৌম্বক চক উপি স্থাপ্ কিা হর়্ বর্ কাজ পৃটষ্ঠি বকাট্া burrs ফাইল েন্ধ. 

▪ একটি কাপড় ম্পদটর়্ ম্যাগট্টিক চক পম্পিষ্কাি করু্ এেিং তািপি আপ্াি হাটতি তালু ম্পদটর়্ মুছু্। 

▪ চাটকি মাঝখাট্ ওর্া়কনম্পপটসি বচটর়্ সামান্য েড ়কাগটজি টুকটিা িাখু্। 

▪ কাগটজ কাজ করু্ এেিং বচৌম্বকীর়্ চাটক পাওর়্াি চালু করু্। 

▪ চক বথটক কাজ সিাট্াি বচষ্টা কটি বচৌম্বকীর়্ চক চালু কিা হটর়্টে ম্পক্া তা পিীক্ষা করু্। 

▪ গ্রাইন্ডাি শুরু কিাি আটগ চাকাটি কাজটি পম্পিষ্কাি কটি ম্পক্া তা পিীক্ষা করু্। 

▪ চাকাটিটক কাটজ ম্প্যুক্ত কিাি আটগ প্র্ার়্ এক ম্পমম্প্টেি জন্য একটি ্তু্ গ্রাইম্পন্ডিং হুইল চালা্৷ 

▪ চাকা ব্যেহাটিি আটগ সটে নাচ্চ গম্পতটত বপৌুঁোট্া পর্ নন্ত অটপক্ষা করু্ কািণ চাকার্ ়অদৃশ্য ত্রুটি থাকটত 

পাটি। 

▪ গ্রাইন্ডাি শুরু কিাি আটগ চাকাি একপাটি দাঁড়া্। 

▪ োিসাম্যহী্ অেস্থাি সৃম্পষ্ট এড়াটত চাকা েন্ধ কিাি আটগ কুল্যান্ট েন্ধ করু্। 

▪ কাটজি পৃষ্ঠটক স্ক্রযাপ, সিঞ্জাম এেিং উপকিণ বথটক পম্পিষ্কাি িাখু্। 

▪ গ্রাইন্ডাটিি চািপাটিি বমটঝ পম্পিষ্কাি এেিং বতল এেিং গ্রীস মুক্ত িাখু্। 

▪ ধুটলাোম্পল, ধ্বিংসােটিষ, এেিং কুল্যান্ট ম্পমটস্ট্ি িাস-প্র্িাস কমাটত একটি উপযুক্ত োর়্ুচলাচল ম্প্ষ্কাি্ 

ব্যেস্থা ব্যেহাি করু্। ম্প্ষ্কাি্ ম্পসটস্ট্ম র্থার্থোটে ম্পডজাই্ এেিং িক্ষণাটেক্ষণ কিা আেশ্যক। 

▪ িক্ষণাটেক্ষটণি কাজ কিাি সমর়্ লকআউে পদ্ধম্পত অনুসিণ করু্।  
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গ্রাইম্পন্ডিং পদ্ধম্পত 

K. ম্প্ম্পিত করু্ বর্ স্ট্টকি জন্য সঠিক চাকা ব্যেহাি কিা হটে। অযালুম্পমম্প্র়্াম, বস্ট্ই্টলস ম্পস্ট্ল এেিং 

োইোম্প্র়্াটমি জন্য ম্পেম্পেন্ন গ্রাইম্পন্ডিং চাকা িটর়্টে। 

L. এটিটত ওর্া়কনম্পপস িাখাি আটগ ম্পেো্া পম্পিষ্কাি করু্। এটি বচৌম্বকীর্ ়চাটকি সাটথ হস্তটক্ষপ বিাধ 

কিটে। 

M. ওর্া়কনম্পপটসি চািপাটি বচৌম্বকীর্ ়সমান্তিাল িাখু্ র্াটত ওর্া়কনম্পপস গ্রাইম্পন্ডিংটর্ি় সমর্ ়স্থা্ান্তম্পিত ্া 

হর়্। 

N. চম্বকীর়্ চক চালু করু্ ম্পেো্াি উপি টুকিা ম্প্িাপদ. 

O. চাকাি ্ীটচ স্ট্ক বকটন্দ্র ম্পেো্া এেিং স্যাডল অেস্থা্ সামঞ্জস্য করু্। 

P. ওর্া়কনম্পপটসি উপটি চাকাটি এক ইম্পঞ্চ ্াম্পমটর্ ়ম্পদ্। 

Q. কাগটজি টুকটিা ম্প্্ এেিং এটি চাকা এেিং স্ট্টকি মটে িাখু্। একই সাটথ চাকাটি কমাট্াি সমর়্ 

কাগজটিটক সামট্ ম্পপেট্ সিা্ র্তক্ষণ ্া কাগজটি z-অটক্ষি শূটন্য বর্টত সক্ষম হর়্ ্া।  

R. ডাউ্ম্পফড হযান্ডহুইটল ডার়্াল 0 ইম্পঞ্চটত বসে কটি ওর্া়কনম্পপটসি z-অক্ষটক শূন্য করু্।  
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S. বেম্পেটলি অনুদদঘ নয বস্ট্াক বসটিিং েকটি লক করু্ র্াটত বেম্পেল বরাটকি প্র্ম্পতটি প্র্াটন্ত প্র্ার়্ এক ইম্পঞ্চ 

ওোিট্রাটেল থাটক। 

T. বেম্পেটলি অেস্থা্ সামঞ্জস্য করু্ র্াটত চাকাটি ওর্া়কনম্পপটসি ডা্ম্পদটক প্র্ার়্ এক ইম্পঞ্চ েটস থাটক। 

U. চাকাটিটক গ্রাইম্পন্ডিংটর্ি় পেন্দসই গেীিতার্ ়্াম্পমটর্ ়ম্পদ্। পাস প্র্ম্পত সটে নাচ্চ 0.001 ইম্পঞ্চ ডাউ্ম্পফড 

হওর্া় উম্পচত। 

V. মূল পাওর়্াি চালু কিাি আটগ চাকা ওর্া়কনম্পপটসি সিংেটি ন ব্ই তা ম্প্ম্পিত করু্। ম্পেন্ডল চালু 

কিটত সবুজ বোতাম টিপু্ এেিং কুল্যাটন্টি সুইচ চালু করু্। 

W. x-অক্ষ েিােি োম বথটক ডাট্ পাস ততম্পি কটি স্ট্কটি ম্পপটষ ম্প্্। 

X. ওর্া়কনম্পপটসি প্র্থম ম্পরপটি পর্ নাপ্তোটে মাটি হটর়্ বগটল, y-অক্ষ হযান্ডহুইলটি ঘম্পডি় কাঁোি ম্পদটক অটধ নক 

ঘুম্পিটর়্ ম্পদ্। 

Y. x-অক্ষ েিােি োম বথটক ডাট্ ওর্া়কনম্পপটসি আটিকটি ম্পরপ ম্পপটষ ম্প্্। 

Z. ওর্া়কনম্পপস সম্পূণ নরূটপ মাটি ্া হওর্া় পর্ নন্ত পু্িাবৃম্পি করু্, তািপি অন্য ম্পদটকি জন্য পূে নেতী সমস্ত 

পদটক্ষপগুম্পল পু্িাবৃম্পি করু্।   
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বসলফ বচক (Self Check)- ৩:  গ্রাইম্পন্ডিং অপাটিি্ সিাদ্ কিা 

 

প্র্ম্পিক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উপটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে পাে কটি প্র্শ্নগুটলাি উিি ম্পলখ- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্র্শ্নঃ   

 

 

1. ক্লযাম্পিিং পদ্ধম্পত ম্পক? 

উিি:  

 

 

2. বলাটকটিিং পদ্ধম্পত ম্পক? 

উিি:  

 

 

3. ক্লযাম্পিিং এেিং বলাটকটিিং ্ীম্পত ম্পক? 

উিি:  

 

 

4. গ্রাইন্ডাি কত প্র্কাি ও ম্পক ম্পক? 

উিি:  

 

 

5. গ্রাইম্পন্ডিং ম্পডি কত প্র্কাি ও ম্পক ম্পক? 

উিি: 
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উিিপত্র (Answer Key)-৩: গ্রাইম্পন্ডিং অপাটিি্ সিাদ্ কিা 

 

1. ক্লযাম্পিিং পদ্ধম্পত ম্পক? 

উিি: ক্লযাম্পিিং পদ্ধম্পত এেিং ম্পডোইস 

ক্লযাম্পিিং হল একটি ওর্া়কনম্পপসটক র্থাস্থাট্ ধটি িাখাি জন্য েল প্র্টর়্াগ কিাি প্র্ম্পক্রর়্া। ওর্া়কনম্পপটসি আকৃম্পত, 

আকাি, উপাদা্ এেিং সহ্িীলতাি পািাপাম্পি বমম্পিম্প্িং অপাটিিট্ি ধি্ এেিং তীব্রতাি উপি ম্প্েনি কটি, 

ম্পেম্পেন্ন পদ্ধম্পত এেিং ম্পডোইস ব্যেহাি কিা বর্টত পাটি। সাধািণ ক্লযাম্পিিং পদ্ধম্পত এেিং ম্পডোইসগুম্পলি মটে 

িটর়্টে ম্পেস, চক, ক্লযাি, চম্বক এেিং েযাকুর়্াম। 

 

2. বলাটকটিিং পদ্ধম্পত ম্পক? 

উিি: বলাটকটিিং পদ্ধম্পত এেিং ম্পডোইস 

বলাটকটিিং হল বমম্পি্ ম্পেটন্ডল, কাটিিং টুল এেিং সমন্বর়্ ম্পসটস্ট্টমি সাটথ ওর়্াকনম্পপস সাম্পিেদ্ধ কিাি প্র্ম্পক্রর়্া। 

জযাম্পমম্পত, তেম্পিষ্টয এেিং ওর্া়কনম্পপটসি বডোম, বসইসাটথ বমম্পিম্প্িং অপাটিিট্ি ম্প্র্ভ নলতা এেিং 

পু্িাবৃম্পিটর্াগ্যতাি উপি ম্প্েনি কটি, বলাটকিট্ি জন্য ম্পেম্পেন্ন পদ্ধম্পত এেিং ম্পডোইস িটর়্টে। 

 

3. ক্লযাম্পিিং এেিং বলাটকটিিং ্ীম্পত ম্পক? 

উিি: ক্লযাম্পিিং এেিং বলাটকটিিং ্ীম্পত 

ক্লযাম্পিিং এেিং ওর্া়কনম্পপসগুম্পল স্াক্ত কিাি সমর়্, কার্ নকি এেিং দক্ষ ওর্া়কনটহাম্পডিং এেিং ম্পফক্সচাি ম্প্ে নাচ্ 

ম্প্ম্পিত কিটত ম্প্ম্পদ নষ্ট ্ীম্পতগুম্পল বমট্ চলা অপম্পিহার্ ন। এই ্ীম্পতগুম্পলি মটে িটর়্টে ন্যয্তম সিংখ্যক ক্লযাি 

এেিং বলাটকোি ব্যেহাি কিা, বসইসাটথ ক্লযাি, বলাটকোি এেিং ওর্া়কনম্পপটসি মটে বর্াগাটর্াটগি বক্ষত্র 

সে নাম্পধক কিা। অম্পতম্পিক্তোটে, আপ্াি ওর্া়কনম্পপটসি ্ড়াচড়া ো স্থা্চযম্পত বিাধ কিাি জন্য প্র্টর়্াজ্ীর়্ 

ন্যয্তম ক্লযাম্পিিং েল এেিং ওর্া়কনম্পপটসি র্থাথ নতা এেিং পু্িাবৃম্পিটর্াগ্যতা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য সে নাম্পধক 

বলাটকটিিং িম্পক্ত ব্যেহাি কিা উম্পচত। তদ্যপম্পি, ক্লযাি এেিং বলাটকোিগুম্পলটক কাটিিং বজা্ এেিং অপাটিেটিি 

দৃম্পষ্টসীমা বথটক দূটি িাখা গুরুত্বপূণ ন, এম্োটে র্াটত তািা এটক অপটিি সাটথ ো ওর়্াকনম্পপস বলাম্পডিং/আ্টলাড 

কিাি সাটথ সাটথ োিসাম্য কােটত ্া পাটি। ওর্া়কনম্পপটসি ম্পেকৃম্পত ো কি্ হ্রাস করু্। 

 

4. গ্রাইন্ডাি কত প্র্কাি ও ম্পক ম্পক? 

উিি: গ্রাইন্ডাটিি ধি্: 

অযাটঙ্গল গ্রাইন্ডাি: অযাটঙ্গল গ্রাইন্ডািগুম্পল েহুমুখী এেিং সাধািণত ম্পেম্পেন্ন গ্রাইম্পন্ডিং এেিং কাোি কাটজ ব্যেহৃত 

হর়্। এগুম্পল ম্পেম্পেন্ন আকাটি আটস, সাধািণত ৪.৫-ইম্পঞ্চ এেিং ৭-ইম্পঞ্চ। আপ্াি প্র্টর়্াজ্ অনুসাটি মাপ করু্, 

বৃহিি গ্রাইন্ডািগুম্পল আিও িম্পক্ত সিেিাহ কটি। 

বেঞ্চ গ্রাইন্ডাি: বেঞ্চ গ্রাইন্ডাি হল ম্পস্থি সিঞ্জাম র্া সাধািণত ধাতে েস্তুটক তীক্ষ্ণ, আকৃম্পত এেিং পাম্পলি কিাি 

জন্য ব্যেহৃত হর়্। 
 

5. গ্রাইম্পন্ডিং ম্পডি কত প্র্কাি ও ম্পক ম্পক? 

উিি:গ্রাইম্পন্ডিং ম্পডটিি ধি্: 

কাে-অফ হুইলস: এগুম্পল পাতলা, ফ্লযাে ম্পডি র্া ধাতু, ইোত এেিং অন্যান্য উপকিণ কাোি জন্য ব্যেহৃত হর়্। 

এগুম্পল ম্পেম্পেন্ন বেটধ পাওর্া় র্ার়্, পাতলা ম্পডিগুম্পল ম্প্র্ভ নল কাটেি জন্য আিও উপযুক্ত। 

গ্রাইম্পন্ডিং হুইলস: এগুম্পল ধাতু এেিং অন্যান্য িক্ত সামগ্রী গ্রাইম্পন্ডিং এেিং আকাি বদওর়্াি জন্য ব্যেহৃত হর়্। এগুম্পল 

আিও আক্রমণাত্মক উপাদা্ অপসািটণি জন্য বমাো ম্পগ্রে এেিং মসৃণ সমাম্পপ্তি জন্য সূক্ষ্ম ম্পগ্রে সহ ম্পেম্পেন্ন ম্পগ্রটে 

আটস। 

ফ্লযাপ ম্পডি: ফ্লযাপ ম্পডিগুম্পল েহুমুখী, গ্রাইম্পন্ডিং এেিং সমাম্পপ্ত উের়্ ফািংি্টক একম্পত্রত কটি। তািা প্র্ার়্ই ম্পমে্, 

সমাম্পপ্ত, এেিং deburring জন্য ব্যেহাি কিা হর্.় 

তাটিি চাকা ো ব্রাি: এগুম্পল মম্পিচা, বপইন্ট এেিং অন্যান্য পৃটষ্ঠি দূষক অপসািটণি জন্য ব্যেহৃত হর়্। এগুম্পল 

ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি তাটিি (টর্ম্, ইোত ো ম্পপতল) এেিং ম্পব্রসল ক্ম্পফগাটিিট্ আটস। 
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জে-ম্পিে (Job Sheet)-৩: গ্রাইম্পন্ডিং অপাটিি্ সিাদ্ কিা 

 

জটেি ্াম ম্পসিংটগল পটয়ন্ট কাটিিং টুল গ্রাইম্পন্ডিং কিা 

কাটজি ধািাঃ 1. প্র্থটম ম্প্িাপিা মূলক সিঞ্জামগুটলা (PPE) পম্পিধা্ করু্। 

2. বলদ টুল ম্পেে বথটক বেিী ধাতু ক্ষয় কিাি জন্য িাফ এেিং পটি ম্পফম্প্ম্পিিং কিাি জন্য 

ম্পফম্প্ম্পিিং গ্রাইম্পন্ডিং হুইল ম্প্ে নাচ্ করু্ 

3. গ্রাইম্পন্ডিং হুইটলি মুখ এেটিা-টথেটিা থাকটল গ্রাইম্পন্ডিং হুইল বড্রসাি ম্পদটয় মুখ সমা্ কটি 

ম্প্্  

4. টুল ম্পেেটক হাটতি সাহাটে ধটি হাতটিটক টুলটিস্ট্ এি উপি এম্ োটে িাখু্ বর্্ টুল 

ম্পেেটক  ইটেমত এম্পদক ওম্পদক ্ড়াট্া র্ায়।  

5. েন্ট ম্পক্লয়াটিি এটঙ্গল বদওয়াি জন্য টুল ম্পেটেি সামট্ি অিংটিি ্ীচ হটত শুরু কটি উপি 

পর্ নন্ত গ্রাইম্পন্ডিং করু্।  

6. এখ্ টুল ম্পেটেি উপটিি অিংি এম্ োটে গ্রাইম্পন্ডিং হুইটল চাম্পপটয় ধি বর্্ টুল ম্পেটেি 

ম্পপেট্ি ম্পদটক একই সিংটঙ্গ বর্ পািন ম্পদটয় োম্প্িং কম্পিটে তাি ম্পেপিীত পাটিন  বেিী ক্ষয় 

হয়।  

7. এোি সাইড ম্পক্লয়াটিি এেিং সাইড ম্পিম্পলফ এটঙ্গটলি জন্য টুল ম্পেটেি পািন প্র্থটম ্ীচ 

হইটত উপটিি ম্পদটক এেিং ম্পপে্ হইটত সামট্ি ম্পদটক গ্রাইম্পন্ডিং করু্।  

8. টুল ম্পেটেি এটঙ্গল গুম্পল ঠিক আটে ম্পক্া তা পিীক্ষা করু্ 

ড্রইিং 
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet)- ৩: গ্রাইম্পন্ডিং অপাটিি্ সিাদ্ কিা 

 

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু   বজাড়া ০১ 

2  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে  সিংখ্যা ০১ 

4  েয়লাি সুে  সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড লােস  বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস  সিংখ্যা ০১ 

 

প্র্টয়াজম্প্য় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পি্  সিংখ্যা ০১ 

2  বলদ টুলম্পেে  সিংখ্যা ০১ 

3  ম্পেটেল প্র্টেকেি  সিংখ্যা ০১ 

4  ব্রাি      সিংখ্যা ০১ 
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ম্পিখ্ফল - ৪: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ কিটত পািটে 

 
অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড 

 

1. ম্প্টদ নম্পিকা ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী হযান্ড টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট িক্ষণাটেক্ষণ এেিং 

পম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. এ্োয়ি্টমন্ট ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী কাটজি জায়গা পম্পিষ্কাি কিটত 

সক্ষম হটয়টে  

3. টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট র্থার্থ স্থাট্ ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে 

4. েজনয পদাথ ন র্থার্থ স্থাট্ ম্প্ষ্কাি্ কিটত সক্ষম হটয়টে 

িতন ও ম্পিটসাস ন 

1. প্র্কৃত কম নটক্ষটত্র অথো প্র্ম্পিক্ষণ পম্পিটেি 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্র্টজক্টি 

6. কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি 

7. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

8. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

9. অম্পডও ম্পেম্পডও ম্পেোইস 

ম্পেষয়েস্তু 1. হযান্ড টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট িক্ষণাটেক্ষণ এেিং পম্পিষ্কাি কিাি পদ্ধম্পত 

2. এ্োয়ি্টমন্ট ম্পিটকায়যািটমন্ট ও কাটজি জায়গা পম্পিষ্কাি  কিাি পদ্ধম্পত 

3. টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট র্থার্থ স্থাট্ ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিাি পদ্ধম্পত 

4. েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কাি্  কিাি কিাি পদ্ধম্পত 

জে/োি/অযাম্পক্টম্পেটি 

1. হযান্ড টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট িক্ষণাটেক্ষণ এেিং পম্পিষ্কাি করু্ 

2. এ্োয়ি্টমন্ট ম্পিটকায়যািটমন্ট ও কাটজি জায়গা পম্পিষ্কাি  করু্ 

3. টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট র্থার্থ স্থাট্ ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ করু্ 

4. েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কাি্  করু্ 

প্র্ম্পিক্ষণ পদ্ধম্পত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্র্দি ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পিত অনুিীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীল্ (Individual Practice) 

6. প্র্টজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্র্দি ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্র্শ্ন (Oral Questioning)   

4. বপাে নফম্পলও (Portfolio)  
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ম্পিক্ষণ/প্র্ম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) -৪ : টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ 

কিা 

 

এই ম্পিখ্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

 

ম্পিখ্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকি্ণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

অনুসিণ কিটত হটে।  

1. ম্প্টদ নি্া পড়ু্। 

2. ই্ফিটমি্ ম্পিে পড়টত হটে। 
2. ই্ফিটমি্ ম্পিে ৪ : টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং 

সিংিক্ষণ কিা।   

3. বসলফ বচটক প্র্দি প্র্শ্নগুটলাি উিি 

প্র্দা্ করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটথ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক ম্পিে ৪ -এ বদয়া প্র্শ্নগুটলাি উিি প্র্দা্ করু্।   

    উিিপত্র ৪ -এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/োি ম্পিে ও বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টম্নাক্ত জে/োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে/োি সিাদ্ করু্ 

▪ জে ম্পিে ৪ - ওয়াকনিপ পম্পিিাি পম্পিেন্নতা  রা 

▪ বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে ৪ ওয়াকনিপ পম্পিিাি পম্পিেন্নতা 

 রা  
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ই্ফিটমি্ ম্পিে (Information Sheet) ৪: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ কিা 

ম্পিখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমি্ িীে পটড় ম্পিক্ষাথীগণ-  

 

4.1 হযান্ড টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট িক্ষণাটেক্ষণ এেিং পম্পিষ্কাি পদ্ধম্পত ব্যাক্ষযা কিটত পািটে।  

4.2 এ্োয়ি্টমন্ট ম্পিটকায়যািটমন্ট ও কাটজি জায়গা পম্পিষ্কাি পদ্ধম্পত ব্যাক্ষযা কিটত পািটে।   

4.3 টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট র্থার্থ স্থাট্ ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ পদ্ধম্পত ব্যাক্ষযা কিটত পািটে। 

4.4 েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কাি্ পদ্ধম্পত ব্যাক্ষযা কিটত পািটে।  

 

4.1 হযান্ড টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট িক্ষণাটেক্ষণ এেিং পম্পিষ্কাি পদ্ধম্পত  

হযান্ড টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট িক্ষণাটেক্ষণ এেিং পম্পিষ্কাি:  

▪ হাতুম্পড়ি হাতল ম্পঢলা হটয় বগটল উহাটক বমিামত অথো ্তু্ হাতল প্র্ম্পতস্থাপ্ কিটত হটে। 

▪ হাতুম্পড় ম্পদটয় কাজ কিাি পি এটক োলোটে পম্পিিাি কটি র্থাসস্থাট্ িাখটত হটে। 

▪ দীঘ নম্পদ্ অব্যেহার্ ন থাকাি সম্ভাে্া থাকটল ধাতে অিংটি ততল মাম্পখয়া িাখা দিকাি। 

▪ কাটজি পূটে ন স্ক্রু-ডাইোটিি টিপ োল োটে পিীক্ষা কটি ব্য়া উম্পচত এেিং ব্যেহাটিি পি পম্পিিাি 

কটি বতল গ্রীজ ম্পদটয় িাখটত হটে। 

▪ পাঞ্চ ব্যেহাি কিাি পি োটলাোটে পম্পিিাি কটি ততল ো গ্রীজ ম্পদটয় িাখটত হটে। 

▪ পাটঞ্চি মাথা বোতা হটয় বগটল গ্রাইম্পন্ডিং কটি পম্পিিাি কটি ব্য়াি পি পু্িায় ব্যেহাি কিা। 

▪ ্তু্ ফাইল ম্পদটয় প্র্থটম বকা্ িক্ত স্ট্ীটলি উপি ফাইম্পলিং কিা উম্পচত ্য়। 

▪ ব্যেহাটিি সময় ো ব্যেহাটিি পটি ফাইটলি উপি র্াটত বকা্ প্র্কাি ততল ো গ্রীজ ্া লাটগ বসম্পদটক 

লক্ষয িাখটত হটে। 

▪ কাজ বিটষ ফাইল ব্রাি দ্বািা ফাইল পম্পিষ্কাি করু্ র্াটত ফাইটলি দাটতি মাটঝ বলাহাি ম্পচপস আেটক 

্া থাটক 

▪ হযাক’স ম্পদটয় বকা্ েস্তু কাোি সময় মাটঝ মটে পম্পিমাণমত পাম্প্ প্র্টয়াগ কিটত হটে। 

▪ হযাক’স বেটম মম্পিচা বিাধক পদাথ ন ম্পদটয় বদয়াটল ঝুম্পলটয় িাখা উম্পচত। 

▪ ‘স’ এি দাঁটত ো েম্পডটত র্াটত মম্পিচা ্া ধটি বসজন্য কাটজি পি ততল ো গ্রীজ ম্পদটয় িাখা উম্পচত এেিং 

ব্যেহাটিি সময় এগুটলা মুটে ম্প্টত হয়। 

▪ ম্পড্রল বমম্পিট্ি গাড নগুটলা সঠিক অেস্থাট্ থাকটত হটে। 

▪ ম্পড্রল বমম্পি্ ম্পদটয় কাজ কিাি সময় কার্ ন েস্তুটক োইটস িক্তোটে আেদ্ধ কিটত হটে। 

▪ গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পিট্ি হুইল মাটঝ মটে বড্রম্পসিং কিা উম্পচত। 

▪ গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পিট্ি আেম্পতনত স্থাট্ গ্রীজ বদয়া উম্পচত। 

4.2 এ্োয়ি্টমন্ট ম্পিটকায়যািটমন্ট ও কাটজি জায়গা পম্পিষ্কাি পদ্ধম্পত  

ওয়াকনিটপি পম্পিেন্নতা: 

ওয়াকনিপ হটে ম্পেম্পেন্ন প্র্কাি োিী র্ন্ত্রািংি এেিং বমম্পি্ ম্প্টয় কাজ কিাি স্থা্। এখাট্ বকা্ বমম্পি্ ো র্ন্ত্রািংি 

এটলাটমটলা অেস্থায় িাম্পখটল বর্ বকা্ প্র্কাি দ্যঘ নে্া ঘটিটত পাটি। এোড়া কাজ কিাি পি ম্পেম্পেন্ন প্র্কাি ধাতুি 

টুকিা, ততল, মম্পেল, ম্পগ্রজ পটড় থাম্পকটল অত:পি বসগুটলা পম্পিিাি পম্পিেন্ন ্া কম্পিটল এেিং র্ন্ত্রপাম্পতগুটলা সাম্পজটয় 

গুম্পেটয় ্া িাখটল প্র্ম্পিক্ষণাথী ো প্র্ম্পতষ্ঠাট্ ওয়াকনিটপ বর্ বকা্ প্র্কাি দ্যঘ নে্াি ম্পিকাি হইটত পাটি। সুতিািং বর্ 

বকা্ প্র্কাি দ্যঘ নে্া এড়াট্াি জন্য ওয়াকনিপ পম্পিেন্ন িাখাি গুরুত্ব অপম্পিসীম। 

 

কম নটক্ষটত্রি পম্পিটেিঃ 
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কম নটক্ষটত্রি পম্পিটেি েলটত এম্ একটি পম্পিটেি বুঝায় বর্খাট্ কমী কাজ কিাি সময় পর্ নাপ্ত আটলা োতাস বপটয় 

থাটক্ এেিং প্র্টয়াজট্ সহটজই একস্থা্ বথটক অন্য স্থাট্ চলাটফিা কিটত পাটি এেিং একজ্ কর্র্মী সুস্থতাি সাটথ 

মট্াটর্াগ সহকাটি কাজ কিটত পাটি। 

ওয়াকনিপ ো কািখা্াি ম্প্য়মােলী: 

▪ কািখা্াি মটে  পর্ নাপ্ত আটলাি ব্যেস্থা কিটত হটে। 

▪ প্র্টয়াজ্ীয় বেম্পন্টটলসট্ি ব্যেস্থা কিটত হটে। 

▪ কািখা্াি অেযন্তটিি তাপমাত্রা ও আদ্রতা সহ্ীয় মাত্রায় িাখাি ব্যেস্থা কিা 

▪ কািখা্াি বকা্ েজনয বফটল িাখা র্াটে ্া। 

▪ েজনয সময়মত অপসািণ কিাি ব্যেস্থা কিটত হটে।  

▪ ম্পেম্পেন্ন বপাকা-মাকড়, মিা-মাম্পে র্াটত কািখা্ায় সহটজ ঢুকটত ্া পাটি বস ব্যেস্থা কিা। 

▪ কািখা্াি ম্পেতটি বর্্ বকা্ বধাঁয়া সৃম্পষ্ট ্া হয় বস ম্পদটক বখয়াল িাখটত হটে। 

▪ কািখা্াি আটিপাটিি এলাকা পম্পিিাি পম্পিেন্ন িাখা। 

▪ ধুলাোম্পল সৃম্পষ্টকািী েস্তু কািখা্াি মটে িাখা র্াটে ্া। 

▪ দ্যগ নন্ধ সৃম্পষ্টকািী বকা্ পদাথ ন কািখা্া এলাকায় িাখা র্াটে ্া। 

কম নটক্ষটত্রি পর্ নাপ্ত আটলাি গুরুত্ব: 

তাপমাত্রাি পািাপাম্পি পর্ নাপ্ত োয়ু ও আটলা চলাচটলি ব্যেস্থা থাকটত হটে। প্র্াকৃম্পত োটে োয়ু ও আটলা চলাচটলি 

ব্যেস্থা ্া থাকটল শুধুমাত্র কৃম্পত্রম োতাটসি ো আটলাি সিংেটি ন বকা্ মানুষই বেম্পি ম্পদ্ সুস্থয থাকটত পাটি ্া। 

এ োড়া ফযাক্টম্পি ো ওয়াকনিটপি সে সময় বর্ ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি বমম্পি্াম্পিজ চলটত থাটক তাটত কটি কৃম্পত্রম আটলা-

োতাটসি পািাপাম্পি পর্ নাপ্ত োয়ু এেিং আটলাি ব্যেস্থা ্ া থাকটল ব্যম্পক্ত জীে্ ও বমম্পি্াম্পিজ উেয়ই ক্ষম্পতগ্রস্ত হটে। 

 

অোধ োয়ু চলাচল:  

বেন্ট বথটক এটসটে বেম্পন্টটলি্ র্াি অথ ন হটে ম্পেদ্র। অথ নাৎ বকা্ আেদ্ধ ঘি ো প্র্টকাষ্ট হটত োয়ু চলাচটলি বর্ 

ম্পেটিষ ব্যেস্থা তাই হটে বেম্পন্টটলি্। বকা্ ম্পিল্প কািখা্ায় র্খ্ বমম্পি্, েয়লাি, বজ্াটিেি, বকম্পমকযাল জাতীয় 

পদাথ ন ইতযাম্পদি কািট্ ম্পেতটিি সৃষ্ট দ্যম্পষত োয়ুটক বেম্পিটলি্ দ্বািা োম্পহটি বেি কটি বদয় , র্াি ফটল ম্পিল্প 

কলকািখা্াি ম্পেতটিি পম্পিটেি দূষ্ মুক্ত থাটক। পাখাি সাহাটে বেম্পন্টটলিট্ি মােটম ফযাক্টিীি পম্পিটেি ঠিক 

িাখা খুেই প্র্টয়াজ্।  

4.3 টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট র্থার্থ স্থাট্ ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ পদ্ধম্পত 

বকা্ ওর্া়কনিটপ টুল এেিং ইকুইপটমন্ট সঠিকোটে সিংিক্ষণ কিাি জন্য ম্পকছু গুরুত্বপূণ ন পদ্ধম্পত ম্প্ম্নম্পলম্পখত োটে 

অনুসিণ কিা বর্টত পাটি: 

 

K. প্র্াথম্পমক ম্প্িাপিা ব্যেস্থা: সেটচটর়্ প্র্াথম্পমকোটে, সুিক্ষা এেিং ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য ম্প্িাপিা 

ব্যেস্থাগুম্পল অনুর্ার়্ী কাজ কিা উম্পচত। কাটজি স্থাট্ প্র্টর়্াজ্ীর়্ ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত হওর্া় উম্পচত, র্াটত 

বকউ এখাট্ অনুমম্পত োড়াই অযাটক্সস ্া পার্।় 

L. টুল এেিং ইকুইপটমন্ট আলাদা আলাদা জার্গ়ার়্ সিংিক্ষণ: টুল এেিং ইকুইপটমন্টগুম্পলি ধিণ এেিং সাইজ 

মটতা ম্পেটেচ্া কটি, তাটদি জন্য আলাদা স্থা্ প্র্দা্ কিা উম্পচত। এো ম্প্ম্পিত কিটত সামম্পগ্রক পম্পিম্পচম্পত 

এেিং সহজ অযাটক্সস প্র্দা্ কিটত সাহাে কিটত পাটি। 

M. বুক এেিং বিল্ফ বস্ট্াটিজ: অম্পধক ব্যেহৃত টুল এেিং ইকুইপটমন্টগুম্পল িাখাি জন্য বুক এেিং বিল্ফ ব্যেহাি 

কিা বর্টত পাটি। এটি সুম্পেধাজ্ক এেিং সাজাট্া র্াটত প্র্টর়্াজ্ীর়্ টুলগুম্পল সহটজই সন্ধা্ কিা র্ার়্। 
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N. কটন্টই্াি: বোে টুল এেিং সিেিাহ আদা্-প্র্দা্ কিাি জন্য কটন্টই্াি ব্যেহাি কিা বর্টত পাটি। 

এইগুম্পল টুলগুম্পল ম্প্িাপটদ িাখটত সাহাে কিটত পাটি এেিং প্র্টর্া়জ্ীর্ ়সিম্পকনত সামগ্রীগুম্পল একসাটথ 

িাখটত সাহাে কিটত পাটি। 

O. বমইটন্টইন্যাি বিম্পডউল: ম্প্র়্ম্পমত বমইটন্টইন্যাি সহটজই টুল এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিম্পস্থম্পত ম্প্র়্ম্পমত 

র্াচাই কিা এেিং প্র্টর়্াজট্ মূল্যার়্্ কিটত সাহাে কিটত পাটি।  

P. সঠিক বলটেম্পলিং এেিং মাম্পকনিং: টুলগুম্পল সঠিকোটে বলটেল কিা এেিং মাকন কিা উম্পচত র্াটত সহটজই 

সন্ধা্ কিা র্ার্।় এটি বের্া়ি পাে নস, এেিং ইউজড টুলগুম্পলি পম্পিম্পচম্পত সহজ কিটত সাহাে কিটত পাটি। 

এই পদ্ধম্পতগুম্পল অনুসিণ কটি টুল এেিং ইকুইপটমন্টগুম্পল সঠিকোটে সিংিক্ষণ কিা র্ার়্, র্াটত তািা ম্পদ্বগুণ ম্প্িাপিা 

এেিং দীঘ নটমর্া়দী ব্যেহাি ম্প্ম্পিত কিটত সাহাে কিটত পাটি। 

 

4.4 েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কাি্ পদ্ধম্পত 

ওর্া়কনিটপ েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কাি্ ো েজনয ম্পেম্প্ষ্কাি্ পদ্ধম্পত সিাদ্ কিাি জন্য আপ্াি সুিক্ষা এেিং পম্পিম্পস্থম্পত 

মম্প্েি কিা গুরুত্বপূণ ন। ম্প্ম্নম্পলম্পখত ধাপগুম্পল অনুসিণ কটি আপম্প্ এই কার্ নপ্র্ণালী সিাদ্ কিটত পাটি্: 

K. প্র্স্তুম্পত করু্: েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কাি্ শুরু কিাি আটগ, আপ্াি সুিক্ষা পম্পিম্পস্থম্পত ম্প্ম্পিত করু্। প্র্টর়্াজট্ 

ম্পেটিষ কাপড ়পম্পিধা্ করু্, হাটত প্র্স্তুম্পত স্যাম্প্োইজাি ব্যেহাি করু্, জযাটকে, হযান্ডটলাে, সাফটি 

বগাগলস ইতযাম্পদ পম্পিধা্ করু্। 

L. ম্প্ষ্কাি্ স্থাট্ি ম্প্ধ নািণ: েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কািট্ি জন্য একটি উপযুক্ত স্থা্ ম্প্ধ নািণ করু্। এটি 

সাধািণোটে একটি স্থা্ হটত পাটি বর্খাট্ ম্প্ষ্কাি্ পদাথ ন সহটজই িাখা র্ার়্। 

M. ম্প্ষ্কাি্ পদাথ ন সিংগ্রহ করু্: েজনয পদাথ ন সিংগ্রহ কিাি জন্য উপযুক্ত কটন্টই্াি ো প্র্টর়্াজ্মটতা ম্প্ম্পদ নষ্ট 

উপাটর়্ সামগ্রী সিংগ্রহ করু্। বর্টহতু েজনয পদাথ ন সম্পূণ ন অপি্ ্র়্, বসটহতু আপ্াি আেশ্যক ম্প্িাপিা 

পম্পিম্পস্থম্পত েজার়্ িাখা গুরুত্বপূণ ন। 

N. ম্প্ষ্কাি্ পদাথ ন ম্প্ম্পিতোটে সিংগ্রহ করু্: ম্প্ষ্কাি্ পদাথ ন সিংগ্রহ কিাি পি, এটি সঠিকোটে েন্ধ কিা 

র্ার্ ়তা ম্প্ম্পিত করু্। 

O. েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কািট্ি সঠিক ম্প্র্ম়ােম্পল অনুসিণ করু্: েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কািট্ি জন্য সঠিক ম্প্র়্মােম্পল 

অনুসিণ করু্, র্াটত সুিক্ষা এেিং পম্পিম্পস্থম্পত ম্প্ম্পিত হর্।় 

P. ম্প্ষ্কাি্ স্থা্ পম্পিষ্কাি করু্: ম্প্ষ্কাি্ স্থা্ পম্পিষ্কাি করু্।   

এই পদ্ধম্পতগুম্পল অনুসিণ কটি েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কাি্ পদ্ধম্পত সিাদ্ কিটত পাটি্। র্ম্পদ আপম্প্ বকা্ও ম্পেটিষ 

সুটর্াগ অথো সহার়্তা প্র্টর়্াজ্ বপটত চা্, তাহটল আপ্াি ওর়্াকনিটপি ম্প্কেেতী ম্প্িাপিা প্র্িাসট্ বর্াগাটর্াগ 

কিা উম্পচত। 
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বসলফ বচক (Self Check)- ৪:  টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ কিা 

 

প্র্ম্পিক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উপটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে পাে কটি ম্প্টচি প্র্শ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্র্শ্নঃ   

 

1. টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট িক্ষণাটেক্ষণ এেিং পম্পিষ্কাি পদ্ধম্পত ম্পক ম্পক? 

উিি:  

 

 

2. ওয়াকনিপ পম্পিেন্ন িাখাি গুরুত্ব ম্পলখ? 

উিি:  

 

3. কম নটক্ষটত্রি পম্পিটেি েলটত ম্পক বুঝায়? 

উিি:   

 

 

4. কম নটক্ষটত্রি পর্ নাপ্ত আটলাি ও অোধ োয়ু চলাচল এি গুরুত্ব কী?  

উিি:  

 

 

5. ওর্া়কনিটপ েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কাি্ পদ্ধম্পত কী?  

উিি:  

 

  



 

81 
 

উিিপত্র (Answer Key)-৪: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি, র্ত্ন এেিং সিংিক্ষণ কিা 

 

1. টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট িক্ষণাটেক্ষণ এেিং পম্পিষ্কাি পদ্ধম্পত ম্পক ম্পক? 

উিি:  

হযান্ড টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট িক্ষণাটেক্ষণ এেিং পম্পিষ্কাি:  

▪ হাতুম্পড়ি হাতল ম্পঢলা হটয় বগটল উহাটক বমিামত অথো ্তু্ হাতল প্র্ম্পতস্থাপ্ কিটত হটে। 

▪ হাতুম্পড় ম্পদটয় কাজ কিাি পি এটক োলোটে পম্পিিাি কটি র্থাসস্থাট্ িাখটত হটে। 

▪ দীঘ নম্পদ্ অব্যেহার্ ন থাকাি সম্ভাে্া থাকটল ধাতে অিংটি ততল মাম্পখয়া িাখা দিকাি। 

▪ কাটজি পূটে ন স্ক্রু-ডাইোটিি টিপ োল োটে পিীক্ষা কটি ব্য়া উম্পচত এেিং ব্যেহাটিি পি পম্পিিাি 

কটি বতল গ্রীজ ম্পদটয় িাখটত হটে। 

▪ পাঞ্চ ব্যেহাি কিাি পি োটলাোটে পম্পিিাি কটি ততল ো গ্রীজ ম্পদটয় িাখটত হটে। 

▪ পাটঞ্চি মাথা বোতা হটয় বগটল গ্রাইম্পন্ডিং কটি পম্পিিাি কটি ব্য়াি পি পু্িায় ব্যেহাি কিা। 

▪ ্তু্ ফাইল ম্পদটয় প্র্থটম বকা্ িক্ত স্ট্ীটলি উপি ফাইম্পলিং কিা উম্পচত ্য়। 

▪ ব্যেহাটিি সময় ো ব্যেহাটিি পটি ফাইটলি উপি র্াটত বকা্ প্র্কাি ততল ো গ্রীজ ্া লাটগ বসম্পদটক 

লক্ষয িাখটত হটে। 

▪ হযাক’স ম্পদটয় বকা্ েস্তু কাোি সময় মাটঝ মটে পম্পিমাণমত পাম্প্ প্র্টয়াগ কিটত হটে। 

▪ হযাক’স বেটম মম্পিচা বিাধক পদাথ ন ম্পদটয় বদয়াটল ঝুম্পলটয় িাখা উম্পচত। 

▪ ‘স’ এি দাঁটত ো েম্পডটত র্াটত মম্পিচা ্া ধটি বসজন্য কাটজি পি ততল ো গ্রীজ ম্পদটয় িাখা উম্পচত এেিং 

ব্যেহাটিি সময় এগুটলা মুটে ম্প্টত হয়। 

▪ ম্পড্রল বমম্পিট্ি গাড নগুটলা সঠিক অেস্থাট্ থাকটত হটে। 

▪ ম্পড্রল বমম্পি্ ম্পদটয় কাজ কিাি সময় কার্ ন েস্তুটক োইটস িক্তোটে আেদ্ধ কিটত হটে। 

▪ গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পিট্ি হুইল মাটঝ মটে বড্রম্পসিং কিা উম্পচত। 

▪ গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পিট্ি আেম্পতনত স্থাট্ গ্রীজ বদয়া উম্পচত। 

2. ওয়াকনিপ পম্পিেন্ন িাখাি গুরুত্ব ম্পলখ? 

উিি: ওয়াকনিপ হটে ম্পেম্পেন্ন প্র্কাি োিী র্ন্ত্রািংি এেিং বমম্পি্ ম্প্টয় কাজ কিাি স্থা্। এখাট্ বকা্ বমম্পি্ ো 

র্ন্ত্রািংি এটলাটমটলা অেস্থায় িাম্পখটল বর্ বকা্ প্র্কাি দ্যঘ নে্া ঘটিটত পাটি। এোড়া কাজ কিাি পি ম্পেম্পেন্ন প্র্কাি 

ধাতুি টুকিা, ততল, মম্পেল, ম্পগ্রজ পটড় থাম্পকটল অত:পি বসগুটলা পম্পিিাি পম্পিেন্ন ্া কম্পিটল এেিং র্ন্ত্রপাম্পতগুটলা 

সাম্পজটয় গুম্পেটয় ্া িাখটল প্র্ম্পিক্ষণাথী ো প্র্ম্পতষ্ঠাট্ ওয়াকনিটপ বর্ বকা্ প্র্কাি দ্যঘ নে্াি ম্পিকাি হইটত পাটি। 

সুতিািং বর্ বকা্ প্র্কাি দ্যঘ নে্া এড়াট্াি জন্য ওয়াকনিপ পম্পিেন্ন িাখাি গুরুত্ব অপম্পিসীম। 

 

3. কম নটক্ষটত্রি পম্পিটেি েলটত ম্পক বুঝায়? 

উিি:  কম নটক্ষটত্রি পম্পিটেিঃ 

কম নটক্ষটত্রি পম্পিটেি েলটত এম্ একটি পম্পিটেি বুঝায় বর্খাট্ কমী কাজ কিাি সময় পর্ নাপ্ত আটলা োতাস বপটয় 

থাটক্ এেিং প্র্টয়াজট্ সহটজই একস্থা্ বথটক অন্য স্থাট্ চলাটফিা কিটত পাটি এেিং একজ্ কর্র্মী সুস্থতাি সাটথ 

মট্াটর্াগ সহকাটি কাজ কিটত পাটি। 
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4. কম নটক্ষটত্রি পর্ নাপ্ত আটলাি ও অোধ োয়ু চলাচল এি গুরুত্ব কী?  

উিি: কম নটক্ষটত্রি পর্ নাপ্ত আটলাি গুরুত্ব: 

তাপমাত্রাি পািাপাম্পি পর্ নাপ্ত োয়ু ও আটলা চলাচটলি ব্যেস্থা থাকটত হটে। প্র্াকৃম্পত োটে োয়ু ও আটলা চলাচটলি 

ব্যেস্থা ্া থাকটল শুধুমাত্র কৃম্পত্রম োতাটসি ো আটলাি সিংেটি ন বকা্ মানুষই বেম্পি ম্পদ্ সুস্থয থাকটত পাটি ্া। 

এ োড়া ফযাক্টম্পি ো ওয়াকনিটপি সে সময় বর্ ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি বমম্পি্াম্পিজ চলটত থাটক তাটত কটি কৃম্পত্রম আটলা-

োতাটসি পািাপাম্পি পর্ নাপ্ত োয়ু এেিং আটলাি ব্যেস্থা ্ া থাকটল ব্যম্পক্ত জীে্ ও বমম্পি্াম্পিজ উেয়ই ক্ষম্পতগ্রস্ত হটে। 

অোধ োয়ু চলাচল:  

বেন্ট বথটক এটসটে বেম্পন্টটলি্ র্াি অথ ন হটে ম্পেদ্র। অথ নাৎ বকা্ আেদ্ধ ঘি ো প্র্টকাষ্ট হটত োয়ু চলাচটলি বর্ 

ম্পেটিষ ব্যেস্থা তাই হটে বেম্পন্টটলি্। বকা্ ম্পিল্প কািখা্ায় র্খ্ বমম্পি্, েয়লাি, বজ্াটিেি, বকম্পমকযাল জাতীয় 

পদাথ ন ইতযাম্পদি কািট্ ম্পেতটিি সৃষ্ট দ্যম্পষত োয়ুটক বেম্পিটলি্ দ্বািা োম্পহটি বেি কটি বদয় , র্াি ফটল ম্পিল্প 

কলকািখা্াি ম্পেতটিি পম্পিটেি দূষ্ মুক্ত থাটক। পাখাি সাহাটে বেম্পন্টটলিট্ি মােটম ফযাক্টিীি পম্পিটেি ঠিক 

িাখা খুেই প্র্টয়াজ্।  

 

5. ওর্া়কনিটপ েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কাি্ পদ্ধম্পত কী?  

উিি:  

ওর্া়কনিটপ েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কাি্ ো েজনয ম্পেম্প্ষ্কাি্ পদ্ধম্পত সিাদ্ কিাি জন্য আপ্াি সুিক্ষা এেিং পম্পিম্পস্থম্পত 

মম্প্েি কিা গুরুত্বপূণ ন। ম্প্ম্নম্পলম্পখত ধাপগুম্পল অনুসিণ কটি আপম্প্ এই কার্ নপ্র্ণালী সিাদ্ কিটত পাটি্: 

K. প্র্স্তুম্পত করু্: েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কাি্ শুরু কিাি আটগ, আপ্াি সুিক্ষা পম্পিম্পস্থম্পত ম্প্ম্পিত করু্। প্র্টর়্াজট্ 

ম্পেটিষ কাপড ়পম্পিধা্ করু্, হাটত প্র্স্তুম্পত স্যাম্প্োইজাি ব্যেহাি করু্, জযাটকে, হযান্ডটলাে, সাফটি 

বগাগলস ইতযাম্পদ পম্পিধা্ করু্। 

L. ম্প্ষ্কাি্ স্থাট্ি ম্প্ধ নািণ: েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কািট্ি জন্য একটি উপযুক্ত স্থা্ ম্প্ধ নািণ করু্। এটি 

সাধািণোটে একটি স্থা্ হটত পাটি বর্খাট্ ম্প্ষ্কাি্ পদাথ ন সহটজই িাখা র্ার়্। 

M. ম্প্ষ্কাি্ পদাথ ন সিংগ্রহ করু্: েজনয পদাথ ন সিংগ্রহ কিাি জন্য উপযুক্ত কটন্টই্াি ো প্র্টর়্াজ্মটতা ম্প্ম্পদ নষ্ট 

উপাটর়্ সামগ্রী সিংগ্রহ করু্। বর্টহতু েজনয পদাথ ন সম্পূণ ন অপি্ ্র়্, বসটহতু আপ্াি আেশ্যক ম্প্িাপিা 

পম্পিম্পস্থম্পত েজার়্ িাখা গুরুত্বপূণ ন। 

N. ম্প্ষ্কাি্ পদাথ ন ম্প্ম্পিতোটে সিংগ্রহ করু্: ম্প্ষ্কাি্ পদাথ ন সিংগ্রহ কিাি পি, এটি সঠিকোটে েন্ধ কিা 

র্ার্ ়তা ম্প্ম্পিত করু্। 

O. েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কািট্ি সঠিক ম্প্র্ম়ােম্পল অনুসিণ করু্: েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কািট্ি জন্য সঠিক ম্প্র়্মােম্পল 

অনুসিণ করু্, র্াটত সুিক্ষা এেিং পম্পিম্পস্থম্পত ম্প্ম্পিত হর্।় 

P. ম্প্ষ্কাি্ স্থা্ পম্পিষ্কাি করু্: ম্প্ষ্কাি্ স্থা্ পম্পিষ্কাি করু্।   

এই পদ্ধম্পতগুম্পল অনুসিণ কটি েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্কাি্ পদ্ধম্পত সিাদ্ কিটত পাটি্। র্ম্পদ আপম্প্ বকা্ও ম্পেটিষ 

সুটর্াগ অথো সহার়্তা প্র্টর়্াজ্ বপটত চা্, তাহটল আপ্াি ওর়্াকনিটপি ম্প্কেেতী ম্প্িাপিা প্র্িাসট্ বর্াগাটর্াগ 

কিা উম্পচত। 
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জে-ম্পিে (Job Sheet)-৪: ওয়াকনিপ পম্পিিাি পম্পিেন্নতা  রা  

 

জটেি ্ামঃ ওয়াকনিপ পম্পিিাি পম্পিেন্নতা  

কাটজি 

ধািাঃ 

1. ম্প্িাপিা সিঞ্জামগুটলা পম্পিধা্ করু্। 

2. ওয়াকনিটপি ম্পেম্পেন্ন মালামাল ও র্ন্ত্রপাম্পত গুটলা ম্পচম্পিত করু্। 

3. ফাইলগুটলা বিটক ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ সিংিক্ষ্ করু্। 

4. হযামাি গুটলা বিটকি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ সিংিক্ষ্ করু্। 

5. হযাকস গুটলা বিটকি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ সিংিক্ষ্ করু্। 

6. বিটকি কাঁচামালগুটলা সুন্দিোটে সাম্পজটয় িাখ। 

7. বমম্পি্গুটলা ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ সাম্পজটয় িাখ। 

8. ধািাটলা টুলসগুটলা একটত্র ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ করু্। 

9. ততলাক্ত ও দাহয পদাথ নগুটলা সােধাট্ সিংিক্ষ্ করু্। 

10. Fire Extinguisher গুটলা সােধাট্ সিংিক্ষ্ করু্। 

11. কাজ বিটষ সিঞ্জাম ও PPE গুটলা র্থাস্থাট্ িাখ।  

12. ম্পজম্প্স গুটলা সাবধাগন ্াড়াচড়া করু্ র্াটত হাত বথটক ্া পটড়। 

13. কাটজি বিটষ প্র্টতযক PPE গুটলা র্থাস্থাট্ িাখ। 
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বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে (Specification Sheet)- ৪: ওয়াকনিপ পম্পিিাি পম্পিেন্নতা 

 

প্র্টয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু   বজাড়া ০১ 

2  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে  সিংখ্যা ০১ 

4  েয়লাি সুে  সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড লােস  বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস  সিংখ্যা ০১ 

প্র্টয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস: 
 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস বেম্পসম্পফটকি্ একক পম্পিমাণ 

1  বমজাম্পিিং বেপ ম্পপে  

2  েল ম্পপ্ হযামাি ম্পপে  

3  সি হযামাি ম্পপে  

4  ম্পব্রক হযামাি ম্পপে  

5  ম্পস-ক্লযাি ম্পপে  

6  ক্ল- হযামাি ম্পপে  

7  ফ্লাে স্ক্রু-ড্রাইোি ম্পপে  

8  
স্ট্াি স্ক্রু-ড্রাইোি (ম্পফম্পলপস স্ক্রু-

ড্রাইোি) 
ম্পপে  

9  এযাডজাস্ট্যাােল েযা্াি ম্পপে  

10  পাইপ বিঞ্চ, পাইপ কাোি ম্পপে  

11  হযাক-স ম্পপে  

12  পাইপ োইস ম্পপে  

13  োম্ব েে ম্পপে  

14  ম্পচটজল ম্পপে  

15  হযান্ড ডাই স্ট্ক ম্পপে  

16  পাঞ্চ ম্পপে  
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17  হযান্ড ম্পড্রল  (বমনুয়াল) ম্পপে  

18  ট্রাই িয়াি ম্পপে  

19  ফ্লাে ফাইল ম্পপে  

20  িাউন্ড ফাইল ম্পপে  

21  হাফ িাউন্ড ফাইল ম্পপে  

22  িয়াি ফাইল ম্পপে  

23  বসন্টাি পাঞ্চ ম্পপে  

24  ্াম্বাি পাঞ্চ ম্পপে  

25  
স্ক্রাইোি(ই্সাইড  ও  আউে 

সাইড)  
ম্পপে  

26  এ্ম্পেল ম্পপে  

27  ম্পড্রল বমম্পি্ ম্পপে  

28  এযাটঙ্গল গ্রাইন্ডাি ম্পপে  

29  হীে গা্ ম্পপে  
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দক্ষতা পর্ নাটলাচ্া (Review of Competency) 

 

 

প্র্ম্পিক্ষণাথীি জন্য ম্প্টদ নি্া: প্র্ম্পিক্ষণাথীি  ম্প্টম্নাক্ত দক্ষতা প্র্মাণ কিটত সক্ষম হটল ম্প্টজই কম নদক্ষতা মূল্যায়্ 

করু্টে এেিং সক্ষম হটল “হযাঁ” এেিং সক্ষমতা অম্পজনত ্া হটল “্া” বোধক ঘটি টিকম্পচি ম্পদ্।   

কম নদক্ষতা মূল্যায়ট্ি মা্দন্ড  হযাঁ  ্া  

ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) ম্প্ে নাচ্ এেিং ব্যেহাি কিটত সক্ষম হটয়টে   

ড্রম্পয়িং ম্প্টদ নম্পিত জে ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুসাটি বেঞ্চ ওয়াকন এি জন্য টুলস , ইকুইপটমন্ট ও 

ম্যাটেম্পিয়াল ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিটত সক্ষম হটয়টে 
  

ড্রম্পয়িং অনুর্ায়ী বলআউে ততিী এেিং ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে   

বেঞ্চ ওয়াকন সিাদট্ি জন্য বেঞ্চ প্র্স্তুত কিটত সক্ষম হটয়টে   

উপযুক্ত বহাম্পডিং ম্পডোইস ম্পদটয় কাজ ঠিক কিটত সক্ষম হটয়টে    

বলআউে এেিং মাম্পকনিং অনুসিণ কটি স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পতটত জে কােটত সক্ষম হটয়টে   

স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি জটে ফাইম্পলিং কিটত সক্ষম হটয়টে   

স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি ড্রম্পয়িং অনুর্ায়ী জটেি উপি ম্পড্রম্পলিং ও ম্পিম্পমিং অপাটিি্ কিটত সক্ষম 

হটয়টে 
  

স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি জটেি প্র্টয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী ম্যানুয়াল বেড কাটিিং কিটত সক্ষম 

হটয়টে 
  

কাটজি স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসাটি ওয়াকন ম্পপস আেকাটত সক্ষম হটয়টে    

কাটজি প্র্টয়াজ্ অনুর্ায়ী উপযুক্ত গ্রাইন্ডাি এেিং গ্রাইম্পন্ডিং ম্পডি ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে   

স্ট্যান্ডাড ন পদ্ধম্পত অনুসিণ কাটজি প্র্টয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী গ্রাইম্পন্ডিং অপাটিি্ সিন্ন কিটত সক্ষম 

হটয়টে। 
  

ম্প্টদ নম্পিকা ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী হযান্ড টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট িক্ষণাটেক্ষণ এেিং পম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম 

হটয়টে 
  

এ্োয়ি্টমন্ট ম্পিটকায়যািটমন্ট অনুর্ায়ী কাটজি জায়গা পম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে    

টুলস  এেিং ইকুইপটমন্ট র্থার্থ স্থাট্ ম্প্িাপটদ সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে   

েজনয পদাথ ন র্থার্থ স্থাট্ ম্প্ষ্কাি্ কিটত সক্ষম হটয়টে   

 
আম্পম (প্র্ম্পিক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়্ কিটত ম্প্টজটক প্র্স্তুত বোধ করু্ম্পে।  

 

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ          প্র্ম্পিক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ 
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রসরবএলএে প্রণয়ন: 

 

‘বেঞ্চওয়াকন সিাদ্ কিা’ (অকুগপশন: বমম্পি্ সপ প্র্যাকটিস বলটেল-৩) শীর্ ষ   রম্পগেরি রবজড লারন ষিং 

ম্যাগেররয়াল (রসরবএলএে)-টি জাতীয় দক্ষতা সনদায়গনর রনরেত্ত জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন  র্তষপক্ষ  র্তষ  রসগে  

রসগেে, ইরসএি  নসালগেরি এবিং রসগে  ইনরেটিউে (গযৌথ উগযাে প্ররতষ্ঠান) এর সহায়তায় জুন ২০২৩ োগস 

প্যাগ জ এসরড-৯ (তাররখঃ ২৭ জুন ২০২৩) এর অধীগন প্রণয়ন  রা হগয়গে।   

  

ক্ররে  নিং নাে ও ঠি ানা  পদবী রোবাইল নিং এবিং ই-গেইল 

1.  বমাঃ আট্ায়ারুল আম্পজম রলখ  ০১৯১২ ০৪০ ২৪৮ 

2.  রোঃ সাম্পকে আল হাসা্ সম্পাদ  ০১৭৫৭ ৩৫৯ ৯৮৭ 

3.  বমাঃ আম্পমি বহাটস্  র া-অরড ষগনের ০১৬৩১ ৬৭০ ৪৪৫ 

4.  বমাঃ ্জরুল ইসলাম রররভউয়ার ০১৭১১ ২৭৩ ৭০৮ 

 

 


