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কম্পপিাইে 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ, 

প্রধা্মন্ত্রীি কার্ নালয় । 

১১-১২ তলা, ম্পেম্প্টয়াগ ভে্  

ই-৬/ম্পে, আগািগাঁও, বেি-ই-োিংলা ্গি, ঢাকা-১২০৭ 

ইটমইল: ec@nsda.gov.bd 

ওটয়েসাইে: www.nsda.gov.bd 

ন্যাে্াল ম্পিলস বপাে নাল: http:\\skillsportal.gov.bd 

এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ পক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম পম্পিেতন্  ো পম্পিমাজন্ কিটত পািটে ্া।  

“ম্পিিাপ এেিং োইস প্রস্তুত কিা” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত িড োইম্পডিং বলটভল - ২ অকুটপেট্ি 

কম্পিটেম্পি িযাডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পভম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। এটত িড োইম্পডিং বলটভল - ২ িযাডাড নটি 

োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পেত হটয়টে। এটি প্রম্পেক্ষাথী, প্রম্পেক্ষকটদি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট।এ 

ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটেষজ্ঞ প্রম্পেক্ষক/বপোজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটেি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পেক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ িড োইম্পডিং বলটভল - ২ বকাটস নি 

দক্ষতা ম্পভম্পিক প্রম্পেক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত পািটে। 

mailto:ec@nsda.gov.bd
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সক্ষমতাম্পভম্পিক ম্পেখ্ উপকিণ ব্যেহাি ডনদদডৃশকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পেক্ষণ উপকিণ ও প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পেক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। িড োইম্পডিং এি অন্যতম ইউম্প্ে হটে “ম্পিিাপ এেিং োইস প্রস্তুত কিা। এই মম্পডউল সফলভাটে বেষ 

কিটল টুলস ইকুইপটমন্ট ও মালামাল সিংগ্রহ কিা, ম্পিিাপ ো োইটয়ি জন্য িড প্রস্তুত কিা, ম্পিিাপ ো োই প্রস্তুত কিা. 

টুলস ও ইকুইপটমন্ট ও কম নটক্ষত্র েজায় িাখটত পািটেন। একজ্ দক্ষ কমীি জন্য লর্ প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক 

মট্াভাে প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।  

     

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পেখ্ফল অজনট্ি জন্য আপ্াটক ধািাোম্পহকভাটে ম্পেক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত পাটি। েম্পণ নত ম্পেখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি পাোপাম্পে সিংম্পেষ্ট অনুেীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পেখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পেখ্ কার্ নক্রম" অিংেটি অনুসিণ কি । ধািাোম্পহকভাটে জা্াি জন্য সূম্পচপত্র, 

তথ্যপত্র, কার্ নক্রম পত্র, ম্পেখ্ কার্ নক্রম, ম্পেখ্ফল এেিং উিিপটত্র পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উপাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংেটি বদখটত হটে। এই ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংে আপ্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুেীলট্ি বিাডম্যাপ ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যপত্রটি পড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টভাটে কাজ কিাি ধািণা পাওয়া র্াটে। 'তথ্যপত্রটি' 

পড়া বেষ কটি 'টসলফ বচক ম্পেে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ কি । ম্পেখ্ গাইটডি তথ্যপত্রটি অনুসিণ কটি 

'টসলফ বচক ম্পেে' সমাপ্ত কি । 'টসলফ বচক' েীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

পত্র' বদখু্। 

জব শীদে ম্প্টদ নম্পেত ধাপ অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ কি । এখাট্ই আপম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি পটথ 

আপ্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত পািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িাপিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ কিটে্ ্া।  

এই ম্পেখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পেত সকল কাজ বেষ কিাি পি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আপম্প্ পিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উপযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বেটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বচকম্পলি বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আপ্াি ম্প্টজি জন্য।  
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মম্পডউটলি ম্পেষয়েস্তু 

ইউ ও ম্পস ম্পেটিা্াম ম্পিিাপ এেিং োই প্রস্তুত কি। 

ইউ ও ম্পস বকাড OU-CON-RB-04-L2-V1 

মম্পডউল ডশদরানাম ম্পিিাপ এেিং োইস প্রস্তুত কিা। 

মম্পডউটলি েণ ন্ া এই মডিউলটিদত িড োইম্পডিং কাটজি জন্য ম্পিিাপ এেিং োই প্রস্তুত করার জন্য প্রদয়াজনীয় 

জ্ঞান, দক্ষতা ও আিরণ (লকএসএ) সম্পদকৃ অবডহত করা হদয়দে।  

এদত িড োইম্পডিংএি জন্য টুলস ইকুইপটমন্ট ও মালামাল সিংগ্রহ কিা, ম্পিিাপ ো োইটয়ি 

জন্য িড প্রস্তুত কিা, ম্পিিাপ ো োই প্রস্তুত কিা , টুলস ও ইকুইপটমন্ট ও কমটক্ষত্র েজায় 

িখাি প্রদয়াজনীয় দক্ষতাসমূহ অন্তর্ভকৃ্ত করা হদয়দে।  

্ম্পম্াল সময় ৬০ ঘন্টা।   

ম্পেখ্ফল এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি পি প্রম্পেক্ষাথীিা ম্প্ম্নেম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত পািটে্।  

1 টুলস ইকুইপটমন্ট ও মালামাল সিংগ্রহ কিটত পািটে  

2 ম্পিিাপ ো োইটয়ি জন্য িড প্রস্তুত কিটত পািটে  

3 ম্পিিাপ ো োই প্রস্তুত কিা কিটত পািটে  

4 টুলস ও ইকুইপটমন্ট ও কমটক্ষত্র েজায় িাখটত পািটে 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া:  

1. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা সিঞ্জাম(ম্পপম্পপই) ম্প্ে নাচ্ কিা এেিং ব্যেহাি কিা হটয়টে 

2. কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুসাটি ম্পসম্প্য়টিি সহয়তায় ড্রম্পয়িংগুটলা সিংগ্রহ ও ে্াক্ত কিা হটয়টে 

3. টুলস ইকুইপটমন্ট কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিা হটয়টে  

4. ম্যাটেম্পিয়াল ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিা হটয়টে 

5. োি ম্পেম্পডউল অনুর্ায়ী ম্পিিাপগুটলা ম্পচম্পিত কিা হটয়টে 

6. প্রম্পতটি ম্পিিাটপি জন্য বমাে দদঘ নয পম্পিমাপ কিা হটয়টে 

7. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী িড মাম্পকিং মাম্পকনিং কটি কাো হটয়টে 

8. ড্রম্পয়িং ও পম্পিমাপ অনুর্ায়ী িড োঁকাট্া হটয়টে 

9. ওর্ াম্পকনিং বেঞ্চ ব্যেহাি কিা হটয়টে 

10. ম্পিিাটপি আকাি এেিং আকৃম্পত পম্পিমাপ এেিং পিীক্ষা কিা হটয়টে 

11. টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নে অনুর্ায়ী পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে 

12. ওর্ াকনেপ এি ম্প্য়ম অনুর্ায়ী টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং মালামাল বিাি কিটত সক্ষম হটয়টে 

13. সমস্যা জম্প্ত টুলস, ইকুইপটমন্ট ম্পচম্পিত, পৃথক এেিং ম্পিটপাে কিা হটয়টে 

14. কাটজি জায়গা পম্পিিাি কিা হটয়টে  

15. েজনয পদাথ ন ম্প্ম্পদ নষ্ট জায়গায় ম্প্ষ্পম্পি কিা হটয়টে  
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ম্পেেনফল (Learning Outcome) -১: টুল, ইকুইপদমন্ট ও মালামাল সাংগ্রহ করদত পারদব 

 

অযাটসসটমন্ট মা্দড  

1. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা সিঞ্জাম(ম্পপম্পপই) ম্প্ে নাচ্ কিা এেিং ব্যেহাি কিা হটয়টে 

2. কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুসাটি ম্পসম্প্য়টিি সহয়তায় ড্রম্পয়িংগুটলা সিংগ্রহ ও 

ে্াক্ত কিা হটয়টে 

3. টুলস ইকুইপটমন্ট কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিা 

হটয়টে  

4. ম্যাটেম্পিয়াল ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিা হটয়টে 

েতন ও ম্পিটসাস ন  

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদত্র অথবা প্রডশক্ষণ পডরদবশ 

2. ডসডবএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাডিডমডিয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, লপডিল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনে সুডবধা 

8. লহায়াইে লবাি ৃও মাকাৃর 

9. প্রটয়াজ্ীয় টুলস ও ইকুইপটমন্ট  

10. প্রদয়াজনীয় ম্যাদেডরয়ালস ও কনডজউদমবলস 

ডবষয়বস্তু  

1. ম্পপম্পপই ব্যেহাি 

2. ড্রম্পয়িং সিংগ্রহ ও ে্াক্তকি্ পদ্বম্পত 

3. টুল এেিং সিঞ্জাম 

▪ অযা্ম্পভল 

▪ িড বেডাি 

▪ বেজ হযামাি 

▪ ম্পচটজল 

▪ হযাক স 

▪ বমজাম্পিিং টিপ 

▪ েলম্পপ্ হযামাি 

▪ ট্রাই-িয়াি 

4. পাওয়াি টুলস 

▪ গ্রাইম্পডিংটমম্পে্ 

▪ োি বেয়াম্পিিং বমম্পে্ 

5. ইকুইপটমন্ট 

▪ ওর্ াম্পকনিং বেঞ্চ 

6. উপকি্   

▪ এম এস োি (িড) 

▪ চক 

জে/োি/অযাম্পিম্পভটি 
1. প্রটয়াজ্ীয় কাটজি জন্য টুলস সিঞ্জাম এেিং উপকি্ ম্প্ে নাচ্ কি  

2. প্রটয়াজ্ীয় কাটজি জন্য টুলস সিঞ্জাম এেিং উপকি্ সিংগ্রহ কি  

প্রডশক্ষণ পদ্ধডত 
1. আদলািনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 
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3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ডনদদডৃশত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাথাোোদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধডত 

 

1. ডলডেত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. লমৌডেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities)-১: টুল, ইকুইপদমন্ট ও মালামাল সাংগ্রহ করদত পারদব 

এই ডশেনফল অজৃদনর লদক্ষয ডশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত ডবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেডরয়া অজৃদনর জন্য ডনম্নডলডেত 

কার্কৃ্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর । কার্কৃ্রমগুদলার জন্য বডণতৃ ডরদসাসসৃমূহ ব্যবহার কর।    

প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম  

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ম্পেটেষ ম্প্টদ নেনা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মডিউলটির ব্যবহার ডনদদডৃশকা অনুসরণ 

করদত হদব।  

1. প্রডশক্ষক প্রডশক্ষাথীদদর “টুল, ইকুইপদমন্ট ও মালামাল 

সাংগ্রহ করদত পারদব’’ লশোর উপকরন প্রদান করদবন।  

2. ইনফরদমশন ডশে পড়দত হদব। 

2. ইনফরদমশন ডশে ১: টুলটস ইকুইপটমন্ট ও মালামাল সিংগ্রহ 

কিটত পািটে। 

3. লসলফ লিদক প্রদি প্রশ্নগুদলার উির প্রদান 

কর এবাং উিরপদত্রর সাদথ ডমডলদয় ডনডিত 

হদত হদব। 

3. লসল্ফ-দিক ম্পেে ১: এ লদয়া প্রশ্নগুদলার উির প্রদান কর। 

    উিরপত্র ১: এর সাদথ ডনদজর উির ডমডলদয় ডনডিত কর।  

4. জব/োি ডশে ও লেডসডফদকশন ডশে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর। 

4. ডনদম্নাক্ত জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন কর 

জে ম্পেে ১.১: হযাড টুলস ম্পচম্পিত কর। 

বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে ১.১: হযাড টুলস ম্পচম্পিত   কর। 

জে ম্পেে ১.২: পাওয়াি টুলস ম্পচম্পিত কি। 

বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে ১.২: পাওয়াি টুলস ম্পচম্পিত কি। 
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ই্ফিটমে্ ম্পেে (Information Sheet)-১: টুল, ইকুইপদমন্ট ও মালামাল সাংগ্রহ করদত পারদব 

ডশেন উটেশ্য (Learning Objective):এই ই্ফিটমে্ ম্পেে পটড় ডশক্ষাথীগণ- 

১.1 ম্পপম্পপই ব্যেহাি সিংজ্ঞা েলটত পািটে 

১.2 ড্রম্পয়িং সিংগ্রহ ও ে্াক্তকি্ পদ্ধম্পত েলটত পািটে 

১.3 টুল এেিং সিঞ্জাম সিংজ্ঞা েলটত পািটে 

১.4 উপকি্ সিটকন েলটত পািটে  

 

১.1 ম্পপম্পপই ব্যেহাি 

K. ব্যম্পক্তগত ম্প্িাপিা 

দুঘ নে্াি হাত হটত ম্প্টজটক িক্ষা কিাি জন্য প্রম্পতটিাধক মূলক বর্ ব্যেস্থা গ্রহ্ কিা হয় তাহাটক ব্যম্পক্তগত 

(Personal safety) ম্প্িাপিা েটল।  

L. ম্পপম্পপই (PPE) Personal Protective equipment 

বসইফটি ইকুইপটমন্ট (ম্পপম্পপই) হটলা- এম্ ধিট্ি বপাোক, র্ন্ত্রপাম্পত ো েস্তু র্া একজ্ ব্যম্পক্তটক দূঘ নে্াি 

কািটণ ক্ষম্পতি সম্ভাে্া অথো অসুস্থ হওয়াি ঝুঁম্পক বথটক িক্ষা কটি। 

M. ডপডপই এর নাম ও ব্যবহার 

ম্যাে্ািী এেিং িড োইডিং কাটজ ব্যম্পক্তগত অঙ্গ-প্রতযঙ্গটক সম্ভাব্য ক্ষয়ক্ষম্পত ো দূঘ নে্াি হাত বথটক িক্ষায় 

ব্যেহৃত বসইফটি ইকুইপটমন্ট এি ্াম ম্প্টম্ন ম্পচত্রসহ বদওয়া হটলা- 

 

 ডপডপই এর নাম 

  
 

 

 হযাডটলাভস বসফটি সু বসফটি বহলটমে   

   

ডাি মাি বসফটি এটপ্রা্  বসফটি গগলস 

  

 
 

ইয়াি প্লাগ বসফটি বেল্ট 

 

ম্পচত্র: বসইফটি ইকুইপটমন্ট 
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    ব্যম্পক্তগত ম্প্িাপিা সামগ্রীি ব্যেহাি 

এযাটপ্রা্  

কম নটক্ষটত্র কমী ধুলা োম্পল ও ম্পেম্পভন্ন প্রকাি বকম্পমকযাল বথটক ম্প্টজি েিীিটক িক্ষা 

কিাি জন্য সাধাি্ত এযটপ্রা্ ব্যেহাি কিা হয় । 
 

বসফটি গগলস 

ম্পচম্পপিং, গ্রাইম্পডিং, কিাত, হাতুম্পড়, ম্পেদুযটতি সিঞ্জাম ো এম্ম্পক েম্পক্তোলী োয়ু েম্পক্তি 

ব্যেহাটিি মটতা কাজ বথটক বচাটখ ধুটলা, ময়লা, ধাতু ো কাটেি ম্পচপ প্রটেে কিটত 

পাটি। তাই বচাটখি সুিক্ষাি জন্য গগলস ব্যেহাি কিা হয় ।  

বসফটি সু  

িড োইম্পডিং এি কাজ কিটত হটল পাটয়ি সুিক্ষাি জন্য বসফটি সু এি প্রটয়াজ্ 

বসফটি সু ব্যেহাি ্া কিটল িড পাটয় ঢুটক বর্টত পাটি । 

 

মাি 

 কাটজি সময় ্াক ও মুখ ম্পদটয় ম্পেষাক্ত িাসায়ম্প্টকি গন্ধ, ধুলাোম্পল বঢাকা প্রম্পতটিাধ 

কিাি জন্য মাক্স ব্যেহাি কিা হয় । 
 

বসফটি বহলটমে 

কম নস্থটল ঝলন্ত বকাট্া প্রকাি ঝুঁম্পক থাটক এেিং মাথাটক বকাট্া েস্তুি আঘাত বথটক 

িক্ষা কিাি জন্য বহলটমে ব্যেহাি কিা হয় । 
 

বলদাি  

িড োইম্পডিং কাজ কিাি জন্য হাটতি সুিক্ষাি িাোি হযাড বলদাি হযাডটলাভস 

ব্যেহাি কিা হয়।  

ইয়াি প্লাগ 

কাট্ি ভীতটি বর্্ েব্দ প্রটেে ্া কিটত পাটি তাহাি জন্য ইয়াি প্লাগ ব্যােহাি কিা 

হয় ।  

বসফটি বেল্ট 

উচু অথো ঝটল কাজ কিটত ম্পগটয় র্াহাটত ম্প্টচ পটড় ্া র্ায় তাহাি জন্য বসফটি 

বেল্ট ব্যেহাি কিা হয় । 
 

 

১.2 ড্রম্পয়িং সিংগ্রহ ও ে্াক্তকি্ পদ্বম্পত  

কিট্রাকে্ কাটজি জন্য ড্রম্পয়িং এি প্রটয়াজ্ কাি্ বকা্ কিট্রাকে্ কাজ কিটত বগটল প্রথটমই ড্রম্পয়িং প্রটয়াজ্। 

ড্রম্পয়িং োড়া বুঝাি উপয় ব্ই বকা্টি বকা্ জায়গায় হটে । 

▪ প্রথটম ম্পক কাজ কিটত হটে তাহা জা্টত হটে 

▪ কাজ অনুর্ায়ী সুপািভাইজাটিি কাে বথটক ড্রম্পয়িং সিংগ্রহ কিটত হটে  

▪ ড্রম্পয়িং সিংগ্রহ কিাি পি সুপািভাইজাটিি কাটে ড্রম্পয়িং সিটক বুঝটত হটে 

▪ ড্রম্পয়িং এি ম্পভতটি বকাথায় ম্পক আটে তা ে্াক্ত কিটত হটে 

▪ ে্াক্ত কিাি পি তাহা অনুর্ায়ী কাজ কিটত হটে  
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১.3 টুলস এি ্াম ও ব্যেহাি  

K. হযান্ড টুলস এর নাম ও ব্যবহার  

্াম  বমজাম্পিিং বেপ  ্াম েল ম্পপ্ হযামাি  

ব্যেহাি 
পম্পিমাপ  কিাি জন্য বমজাম্পিিংটেপ 

ব্যেহাি কিা  হয়। 
 

ব্যেহাি 

এই হযামাটিি মাথা েল এি মটতা থাকায় এি ্ াম 

েলম্পপ্ হযামাি । বকা্ ম্পকছু আঘাত কিাি জন্য 

েল ম্পপ্ হযামাি ব্যেহাি কিা হয়। 

 

 

্াম অযা্ম্পভল  ্াম হে ম্পচটজল 

ব্যেহাি 

অযা্ম্পভল হটলা একটি ধাতে েস্তু ইহা 

বমোলটক সিংকুম্পচত, োঁকাট্া, ওটয়ম্পড নিং 

এেিং পাঞ্চ কিাি জন্য ব্যেহাি কিা হয় । 

ব্যেহাি 

িড অথো বকা্ বমোল কাোি জন্য হে ম্পচটজল 

ব্যেহাি কিা হয় । 

 

 

 

্াম রি লবন্ডার  ্াম েযাজ হযামাি 

ব্যেহাি 
িটডি বসইপ অথো আকৃম্পত পম্পিেতনট্ি 

জন্য িড বেডাি ব্যেহাি কিা হয় । 
ব্যেহাি 

েযাজ হযামাি বকা্ েস্তুটক আঘাত কিাি জন্য 

ব্যেহাি কিা হয় । ওজ্ বেেী ম্পেধায় বকা্ েস্তুটক 

সহটজ বসাজা, োঁকা এেিং ভািংগা র্ায় 

  

 

 
 

্াম ট্রাই িয়াি ্াম হযাক-স 

ব্যেহাি 

 

 

 

 

 
 

৯০ ম্পডগ্রী বকা্ মাপাি জন্য ট্রাই িয়াি 

ব্যেহাি কিা হয় । 

ব্যেহাি 

 

 

 

 

 
 

ধাতে জাতীয় বকা্ েস্তুটক কাোি জন্য ো 

ম্পদ্বখম্প্ডত কিাি জন্য হযাক-স ব্যেহাি কিা হয় । 

 

  

L. পাওয়াি টুলস এি ্াম ও ব্যেহাি  

্াম িড কাোি বমম্পে্ ্াম 
গ্রাইম্পডিং বমম্পে্  
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ব্যেহাি 

এই বমম্পে্ ব্যেহাি কটি খুে সহটজ 

এেিং তাড়াতাম্পড় িড কাো র্ায় । এই 

বমম্পেট্ সাধাি্ত ৮ ইম্পঞ্চ বথটক ১৪ 

ইম্পঞ্চ বেড ব্যেহাি কিা হয় । 

ব্যেহাি 

এো এিংটগল গ্রাইডাি ম্পহম্পসাটে ও পম্পিম্পচত এো 

হাটত ম্প্টয় িড কাো এেিং গ্রাইম্পডিং কিাি কাটজ 

ব্যেহাি কিা হয় । 

  

্াম োি ম্পেয়াম্পিিং বমম্পে্ ্াম পাওয়াি স বমম্পে্ 

ব্যেহাি 

োি কাটিিং বমম্পে্, র্া একটি ম্পিোি 

কাটিিং বমম্পে্ ো োি ম্পেয়াম্পি মম্পে্ 

্ামটও পম্পিম্পচম্পত, এটি ্ম্পম নাণ ম্পেটে 

ব্যেহৃত এক টুকটিা সিঞ্জাম র্া 

ইোত েক্তম্পিৃম্পদ্ধ োি ো ম্পি োি 

গুলটক ম্পেম্পভন্ন দদটঘযি মটে কাোটত 

ব্যেহৃত হয়। 

ব্যেহাি 

পাওয়াি স বমোল কাোি জন্য ব্যেহাি কিা হয় 

। এই বমম্পেট্ি সাহাটে অট্ক িডটক একটত্র 

কাো র্ায় । 

  

M. ইকুইপদমন্ট  

ওয়াকন বেঞ্চ: ওয়াকন বেঞ্চ েলটত বুঝায় কাটজি বেঞ্চ িড োকা কিাি জন্য বর্ বেঞ্চ ব্যেহাি কিা হয় তাহাই 

ওয়াকন বেঞ্চ। 

 

১.4 মালামাল  

     মালামটলি তাম্পলকা 

  

িড চক  

 

  



 

9 

 

লসলফ লিক (Self Check)-১: টুল, ইকুইপটমন্ট ও মালামাল সিংগ্রহ কিা 

 

প্রডশক্ষণাথীদদর জন্য ডনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমশন ডশে পাঠ কদর ডনদির েডব লদদে নাম ডলে- 

 

্াম  ্াম  

  

্াম  ্াম  

  

্াম  ্াম  
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উিরপত্র (Answer Key) -১: টুল, ইকুইপটমন্ট ও মালামাল সিংগ্রহ কিা 

 

্াম ফাইল ্াম িড 

  

্াম ট্রাইটিায়াি ্াম অযা্ম্পভল 

  

্াম হযাক-স ্াম হযাটডল  
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োস্ক ডশে (Task Sheet)-১.১: হযাড টুলস এেিং উপকিণ স্াক্ত কটি খাম্পল ঘটি ্াম ম্পলখ 

উদেশ্য: হযাড টুলস এেিং উপকি্ ম্পচম্পিত কদর োডল ঘদর নাম ডলেদত পারদব।  

কাদজর ধারাবাডহকতা:  

1 কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত কি এেিং ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কি ।  

2 প্রটয়াজ্ীয় টুলস সিংগ্রহ কি ।  

3 হযাড টুলস গুটলা ম্প্দৃিস্থাট্ িাখ।   

4 হযাড টুলস গুটলা আইটেম অনুর্ায়ী আলাদা কি ।  

5 হযাড টুলস গুটলা আলাদা কটি ্াম অনুর্ায়ী লাম্পগটয় বফল।  

6 কাজ বেষ হটল সকল সিঞ্জাম সমূহ পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কি ।  

7 ওয়াকনটপ্লস পম্পিষ্কাি কি । 
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লেডসডফদকশন ডশে (Specification Sheet)- ১.১: হযাড টুলস এেিং উপকি্ স্াক্ত কটি খাম্পল 

ঘটি ্াম ম্পলখ 

   

হযাক-স হে ম্পচটজল হযাটডল 

   

বমজাম্পিিং বেপ েল ম্পপ্ হযামাি অযা্ম্পভল 

 
 

 

িড চক  

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমূহ  

ক্রম্পমক ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযাড লাভস ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6  অযাটপ্রা্ ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bing.com/images/search?q=image+of+a+ball+pien+hammer&view=detailv2&&&id=6EB5A5A72EBE2BDDEB037A842F118FB18946EC81&selectedIndex=16&ccid=tULhOYZg&simid=608011659980112968&thid=JN.IXbJD7bBLitgaJMfh3iR+A
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োস্ক ডশে (Task Sheet)-১.২: পাওয়াি টুলস স্াক্ত কটি খাম্পল ঘটি ্াম ম্পলখ 

উদেশ্য: পাওয়াি টুলস ে্াক্ত কদর োডল ঘদর নাম ডলেদত পারদব।  

কাদজর ধারাবাডহকতা:  

1 কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত কি এেিং ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কি ।  

2 প্রটয়াজ্ীয় টুলস সিংগ্রহ কি ।  

3 পাওয়াি টুলস গুটলা ম্প্ম্পদ নষ্টস্থাট্ িাখ।   

4 পাওয়াি টুলস গুটলা আইটেম অনুর্ায়ী আলাদা কি ।  

5 পাওয়াি টুলস গুটলা আলাদা কটি ্াম অনুর্ায়ী লাম্পগটয় বফল।  

6 কাজ বেষ হটল সকল সিঞ্জাম সমূহ পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কি ।  

7 ওয়াকনটপ্লস পম্পিষ্কাি কি । 
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লেডসডফদকশন ডশে (Specification Sheet)- ১.২: পাওয়াি টুলস স্াক্ত কটি খাম্পল ঘটি ্াম 

ম্পলখ 

  

িড কাোি বমম্পে্ গ্রাইম্পডিং বমম্পে্ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমূহ  

ক্রম্পমক ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযাড লাভস ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6  অযাটপ্রা্ ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 
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ম্পেেনফল (Learning Outcome)- ২: ডিরাপ বা োইদয়র জন্য রি  প্রস্তুত করদত পারদব 

 

 

 

অযাটসসটমন্ট মা্দড 

1. োি ম্পেম্পডউল অনুর্ায়ী ম্পিিাপগুটলা ম্পচম্পিত কিা হটয়টে 

2. প্রম্পতটি ম্পিিাটপি জন্য বমাে দদঘ নয  পম্পিমাপ কিা হটয়টে 

3. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী িড মাম্পকিং কটি কাো হটয়টে 

 

 

 

 

েতন ও ম্পিটসাস ন 

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদত্র অথবা প্রডশক্ষণ পডরদবশ 

2. ডসডবএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাডিডমডিয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, লপডিল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনে সুডবধা 

8. লহায়াইে লবাি ৃও মাকাৃর 

9. অডিও ডেডিও ডেোইস 

10. প্রটয়াজ্ীয় টুলস ও ইকুইপটমন্ট  

11. প্রদয়াজনীয় ম্যাদেডরয়ালস ও কনডজউদমবলস 

 

ম্পেষয়েস্তু  

 

1. ম্পিিাপ 

2. োি ম্পসম্পডউল বথটক ম্পিিাপ স্াক্ত কিাি পদ্ধম্পত 

3. ম্পিিাপ গ্্াি পদ্বম্পত 

4. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী িড ম্পচম্পিত কি্ এেিং কাোি পদ্বম্পত 

জে/োি/অযাম্পিম্পভটি 

1. ম্পসম্পডউল অনুর্ায়ী ম্পিিাপ ে্াক্ত কি  

2. ম্পিিাপ ম্পহসাে কি  

3. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী িড ম্পচম্পিত কি এেিং কাটু্ 

 

প্রডশক্ষণ পদ্ধডত 

 

1. আদলািনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ডনদদডৃশত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাথাোোদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধডত 

 

1. ডলডেত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. লমৌডেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities)-২: ডিরাপ বা োইদয়র জন্য রি প্রস্তুত করদত পারদব 

 

এই ডশেনফল অজৃদনর লদক্ষয ডশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত ডবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেডরয়া অজৃদনর জন্য ডনম্নডলডেত 

কার্কৃ্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর । কার্কৃ্রমগুদলার জন্য বডণতৃ ডরদসাসসৃমূহ ব্যবহার কর।    

 

ডশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ডবদশষ ডনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মডিউলটির ব্যবহার ডনদদডৃশকা 

অনুসরণ করদত হদব।  

1. প্রডশক্ষক প্রডশক্ষাথীদদর “ডিরাপ বা োইদয়র জন্য রি প্রস্তুত 

করদত পারদব’’ লশোর উপকরন প্রদান করদবন। 

2. ইনফরদমশন ডশে পড়দত হদব। 
2. ইনফরদমশন ডশে ২: রি বাইডন্ডাং কাদজর জন্য  হযাড টুলস 

এি ব্যেহাি কিটত পািটে। 

3. লসলফ লিদক প্রদি প্রশ্নগুদলার উির 

প্রদান কর এবাং উিরপদত্রর সাদথ 

ডমডলদয় ডনডিত হদত হদব।  

3. লসল্ফ-দিক ম্পেে ২: এ লদয়া প্রশ্নগুদলার উির প্রদান কর ।   

     উিরপত্র ২: এর সাদথ ডনদজর উির ডমডলদয় ডনডিত কর ।  

4. জব/োি ডশে ও লেডসডফদকশন ডশে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর । 

4. ডনদম্নাক্ত জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন কর  

জব ডশে ২.১: ডিরাদপর জন্য রি সনাক্ত ও লমজারদমন্ট 

কদর হযাক-স  এেিং হযাড কাোি  ব্যেহাি কটি িড কাে। 

লেডসডফদকশন ডশে ২.১: ডিরাদপর জন্য রি সনাক্ত ও 

লমজারদমন্ট কদর হযাক-স  এেিং হযাড কাোি  ব্যেহাি 

কটি িড কাে। 

জব ডশে ২.২: ডিরাদপর জন্য রি সনাক্ত ও লমজারদমন্ট 

কদর  গ্রাইম্পডিং বমম্পে্ এেিং িড কাোি  ব্যেহাি কটি িড 

কাে। 

লেডসডফদকশন ডশে ২.২: ডিরাদপর জন্য রি সনাক্ত ও 

লমজারদমন্ট কদর  গ্রাইম্পডিং বমম্পে্ এেিং িড কাোি  

ব্যেহাি কটি িড কাে। 
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ই্ফিটমে্ ম্পেে (Information Sheet) ২: ডিরাপ বা োইদয়র জন্য রি প্রস্তুত করদত পারদব 

 

ডশেন উটেশ্য (Objective): এই ই্ফিটমে্ ম্পেে পাটে ডশক্ষাথীগণ- 

2.1 ম্পিিাপ স্াক্ত কিটত পািটে 

2.2 োি ম্পসম্পডউল বথটক ম্পিিাপ স্াক্ত কিটত পািটে 

2.3 ম্পিিাপ গ্্া কিটত পািটে  

2.4 প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী িড ম্পচম্পিত কটি কােটত পািটে  

 

2.1 ম্পিিাপ  

ম্পিিাপ হল একটি ম্পিই্টফনাসড কিংক্রটি কটিাট্টন্ট োিগুলম্পি একটি েন্ধ লুপ র্া মটই্ ম্পিই্টফনাসমটন্ট 

োিগুম্পলটক একটত্র িাটখ। 

 

 
 

ম্পচত্র: ম্পিিাপ 

 

K. ম্পিিাপ এি প্রটয়াজ্ীয়তা  

▪ ম্পিিম্পপ প্রধা্ত আিম্পসম্পস স্ট্রাকচাটি প্রধা্ েক্তম্পিৃম্পদ্ধ ম্পিোি গুম্পলটক একসাটথ ধটি িাখটত ব্যেহৃত হয় 

। 

▪ কলাম এেিং েীমগুম্পলটক আেকাট্া বথটক আেকাটত এেিং প নাশ্বীয় চাপগুম্পলি প্রতম্পটিাটধ সহায়তা কিাি 

জন্য ম্পিিাপগুম্পল প্রটয়াজ্ (র্টম্, ভূমকটিি বলাড)। 

▪  ম্পিিাপগুম্পল ম্পেয়াি ক্ষমতাটক আিও কনার্কিভাটে ্ম্প র্ন্ত্রণ কিটত ব্যেহৃত হয়। 

 

2.2 োি ম্পসম্পডউল বথটক ম্পিিাপ স্াক্ত কিাি কািণ   

োি ম্পসম্পডউল বথটক ম্পিিাপ ে্াক্ত কিটত হটে কািণ আপম্প্ বকা্ বসইপ এি ম্পিিাপ দতিী কিটে্ তাহা োি 

ম্পসম্পডউল এি মটে বদওয়া থাটক। তাই োি ম্পসম্পডউল অনুর্ায়ী ম্পিিাপ ে্াক্ত কিাি প্রটয়াজ্ । োি ম্পসম্পডউটল কত 

সাইটজি িড এেিং কতটুকু িড প্রটয়াজ্ তাহাি সঠিক ম্পহসাে পাওয়া র্ায় । 

 

2.3 ম্পিিাপ গ্্া  

োি ম্পসম্পডউল অথো েীটমি ড্রম্পয়িং বদটখ ম্পিিাপ এি সিংখ্যা গ্্া কিটত হটে । কাি্ একটি েীটম কতটুকু িড 

এি প্রটয়াজ্ তাহা িীিাটপি সিংখা গ্্া কটি োম্পহি কিটত হয় । প্রথটম একটি ম্পিিাপ ম্প্টয় িটডি বমজািটমন্ট 

কিটত হটে এেিং এই একটি ম্পিিাটপ কতটুকু িড আটে তাহা ম্পহসাে কিটত হটে তাি পি বোোল ম্পিিাপ ম্পদটয় 

গু্ কিটত হটে।তাহটল ওই েীটম ম্পিিাপ দতিী কিটত কতটুকু িড প্রটয়াজ্ তাহা বেি হটয় র্াটে তাহা অনুসাটি 

িড সিংগ্রহ কিা র্াটে। 
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ম্পিিাটপি দদঘ নয ম্প্ণ নটয়ি পদ্বম্পত 

উপটিি েীটম ম্পিিাপ বদওয়া আটে এখা্ ম্পিিাটপি িটডি দদঘ নয ম্প্্টয়ি জন্য  

সূত্র: ২ × লম্বা + ২ × প্রস্ত + ২ (১০ িটডি ডায়া) - ৪(িটডি ডায়া) = এই ম্পিিাটপি জন্য বোোল িড  

 

2.4 প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী িড ম্পচম্পিত কিা এেিং কাো  

ম্পিিাটপি জন্য িড ম্পচম্পিত কিাি পদ্বম্পত 

প্রথটম োি ম্পসম্পডউল অথো েীটমি ড্রম্পয়িং বদটখ িড ম্প্ধাি্ কিটত হটে এেিং িড ম্প্ধাি্ কিাি পি কতটুকু 

কােটত হটে তাহা ম্পচম্পিত কিটত হটে এেিং বসই অনুর্ায়ী কােটত হটে । 

 

K. হযাক-স দ্বািা িড কাো 

হযাক স ব্যেহাি কটি িড কাো র্ায় তটে এো ব্যেহাি কটি িড কােটত সময় বেেী দিকাি হয় এেিং 

পম্পিেম ও বেেী হয় । বর্ খাট্ বমম্পে্ থাটক্া বসখাট্ হযাক-স ব্যেহাি কটি িড কাো র্ায় । 

L. হযাড কাোি ম্পদটয় িড কাো 

হযাড কাোি ব্যেহাি কটি সহটজ িড কাো র্ায় এো ব্যেহাি কটি িড কাো সহজ এেিং পম্পিেম কম হয় 

  

হযাক-স দ্বািা িড কাো হযাড কাোি ম্পদটয় িড কাো 

M. গ্রাইম্পডিং বমম্পে্ দ্বািা িড কাো 

গ্রাইম্পডিং বমম্পম্ ব্যেহাি কটি অম্পত সহটজ তাড়াতাম্পড় িড কাো র্ায় । এোি সাহাটে একটত্র অট্ক গুম্পল িড 

কাো র্ায় এেিং সময় কম লাটগ । গ্রাম্পডিং বমম্পে্ বর্ বকা্ ম্পদক সহটজ মুভ কিা র্ায় । 

N. িড কাটিিং বমম্পে্ দ্বািা িড কাো 

িড কাটিিং বমম্পে্ ব্যেহাি কটি খুে তাড়াতাম্পড় সহটজই িড কাো র্ায় এই বমম্পেট্ িড কােটল খুে কম 

সমটয় অট্ক িড কাো র্ায় । 

O. পাওয়াি -স বমম্পে্ দ্বািা িড কাো 

পাওয়াি স বমম্পে্ ব্যেহাি কটি খুে সহটজই অট্ক বেেী িড কাো র্ায় এই বমম্পে্ আকাটি েড় তাই 

অট্ক বেেী িড একটত্র কাো র্ায় । 
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গ্রাইম্পডিং বমম্পে্ দ্বািা িড কাো িড কাটিিং বমম্পে্ দ্বািা িড কাো পাওয়াি -স বমম্পে্ দ্বািা িড কাো 

 

 

িড কাোি ম্প্য়মােলী  

▪ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী িড বসাজা কিা  

▪ োি ম্পসম্পডউল অথো ড্রইিং অনুর্ায়ী িটড মাম্পকিং কিা  

▪ মাম্পকিং িড কাটিিং বমম্পে্ এি ভীতটি ভাটলাভাটে ঢুকাট্া  

▪ বমম্পে্ এি জ সঠিক ভাটে োইে বদওয়া  

▪ িড কাটিিং বমম্পে্ অথো গ্রাইম্পডিং বমম্পে্ চাম্পলটয় িড কাো  

▪ হযামাি ও ম্পচটজল ব্যেহাি কটি িড কাো  

▪ কাটিিং িড গুটলা সাইজ অনুর্ায়ী সাম্পজটয় িাখা  

িড কাোি প্রটয়াজ্ীয়তা 

কিট্রাকে্ কাজ কিটত বগটল িড এি প্রটয়াজ্ হয় আি বকাথায় কত িড প্রটয়াজ্ হটে তাহা একজ্ 

ইম্পঞ্জম্প্য়াি ঠিক কটি ম্পদটে । তাই এই কাটজি প্রটয়াজট্ ম্পেম্পভন্ন সাইজ এি িে কাোি প্রটয়াজ্ হয় । 

 

রি কাোর লকায়াডলটি  

রি কাোর লকায়াডলটি বলদত বুঝায় লর্োদন লর্ মাদপ রি প্রদয়াজন লসোদন লসই মাদপর রি কাোোই রি 

কাোর এর লকায়াডলটি । রি েলাটিি এি মটে থাকটত হটে। 

 

রি এর লকায়াডলটি লিক এর প্রদয়াজনীয়তা  

কাদজর সুডবধার জন্য রি এর লকায়াডলটি লিক করার প্রদয়াজন রি এর লকায়াডলটি ঠিক না থাকদল কাদজর মান 

োরাপ হদব । অথননডতক োদব লুজার হদব রদির োন শডক্তর ঘেডত হদব । এই সব লথদক রক্ষার জন্য রি এর 

লকায়াডলটি লিক করা প্রদয়াজন। 
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লসলফ লিক (Self Check)-২: ডিরাপ বা োইদয়র জন্য রি প্রস্তুত করদত পারদব 

 

1. ডিরাদপর জন্য রি লমজারদমন্ট সূত্র ম্পলখ। 

উির:  

 

2. ম্পিিাপ েলটত কী বুঝায় ।  

উির:  

 

3. ডিরাদপর প্রদয়াজনীয়তা ডলে। 

উির:  
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উিরপত্র (Answer Key)-২: ডিরাপ বা োইদয়র জন্য রি প্রস্তুত করদত পারদব 

1. ডিরাদপর জন্য রি লমজারদমন্ট সূত্র ম্পলখ। 

উির: উপটিি েীটম ম্পিিাপ বদওয়া আটে এখা্ ম্পিিাটপি িটডি দদঘ নয  ম্প্্টয়ি জন্য  

সূত্র: ২ x লম্বা + ২ x প্রস্ত + ২ (১০ িটডি ডায়া) – ৪(িটডি ডায়া) = এই ম্পিিাটপি জন্য বোোল িড।  

 

2. ম্পিিাপ েলটত কী বুঝায় ।  

উির: ম্পিিাপ হল একটি ম্পিই্টফনাসড কিংক্রটি কটিাট্টন্ট োিগুলম্পি একটি েন্ধ লুপ র্া মটই্ ম্পিই্টফনাসমটন্ট 

োিগুম্পলটক একটত্র িাটখ। 

 

3. ডিরাদপর প্রদয়াজনীয়তা ডলে। 

উির:  

▪ ম্পিিম্পপ প্রধা্ত আিম্পসম্পস স্ট্রাকচাটি প্রধা্ েক্তম্পিৃম্পদ্ধ ম্পিোি গুম্পলটক একসাটথ ধটি িাখটত ব্যেহৃত হয়  

▪ কলাম এেিং েীমগুম্পলটক আেকাট্া বথটক আেকাটত এেিং প নাশ্বীয় চাপগুম্পলি প্রতম্পটিাটধ সহায়তা কিাি 

জন্য ম্পিিাপগুম্পল প্রটয়াজ্ (বর্ম্: ভূম্পমকটিি বলাড)  

▪  ম্পিিাপগুম্পল ম্পেয়াি ক্ষমতাটক আিও কার্ নকি ভাটে ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত ব্যেহৃত হয়  
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জব ডশে (Job Sheet)- ২.১ : ডিরাদপর জন্য রি সনাক্ত ও লমজারদমন্ট কদর হযাক-স  এেিং হযাড 

কাোি  ব্যেহাি কটি িড কাো 

উটদশ্য: ডিরাদপর জন্য সনাক্ত ও লমজারদমন্ট কদর হযাক-স এেিং হযাড কাোি ব্যেহাি কটি িড কােটত পািটে । 

কাটজি ধািাোম্পহকতা: 

ধাপ-১ 
কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত কি এেিং 

ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কি ।  

 

ধাপ-২ কাোি জন্য িড ে্াক্ত কি । 

 

ধাপ-৩ অযা্ম্পভল ব্যেহাি কটি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী িড বসাজা কি । 

 

ধাপ-৪ হযাটডল ব্যেহাি কটি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী িড বসাজা কি । 

 

ধাপ-৫ িটডি কাটিিং পটয়ন্ট বমজািটমন্ট কটি মাম্পকিং কি । 

 

ধাপ-৬ হযাক-স ব্যেহাি কটি িড কাে । 

 

ধাপ-৭ হযাড কাোি ব্যেহাি কটি িড কাে। 

 

ধাপ-৮ কাো িড গুটলাি কাটিিং বকায়াম্পলটি বচক কি । 

 

ধাপ-৯ িটডি গাটয় ময়লা থাকটল পম্পিিাি কটি সঠিক জায়গায় িাখ। 

 

ধাপ-১০ প্লযােফম ন এি জন্য জায়গা পম্পিিাি কি । 
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বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে (Spesification Sheet)-২.১: ডিরাদপর জন্য রি সনাক্ত ও লমজারদমন্ট 

কদর হযাক-স এেিং হযাড কাোি ব্যেহাি কটি িড কাো 

কাটজি শতাৃবলী: মূল্যায়ট্ি সময় আপ্াটক অেশ্যই ম্প্িাপদ অপাটিে্ পদ্বম্পত অনুেীল্ কিটত হটে। 

ম্পচত্র: 

 
 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমূহ 

ক্রম্পমক ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  
বসফটি সু  ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী(চামড়াি) বজাড়া ০১ 

2  
ডাি মাি ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী(কাপটড়ি) সিংখ্যা ০১ 

3  
বলদাি হযাড লাভস ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী(বলদাি) বজাড়া ০১ 

4  
বসফটি গগলস ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী(প্লাম্পিক) সিংখ্যা ০১ 

5  
এযাটপ্রা্  ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী(কাপটড়ি) সিংখ্যা ০১ 

6  
বসফটি বহলটমে  ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী(প্লাম্পিক) সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস 

ক্রম্পমক টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  হযাক-স িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  হযান্ড কাোর  িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

3  বলডপন হযামার  িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

4  অযানডেল  িযাডাড ন আকাটিি   

5  লমজাডরাং লেপ  িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় মালামাল 

ক্রম্পমক মালামাল বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 
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1  রি  ৮ এেিং ১০ ম্পমম্পলম্পমোি     বকম্পজ পম্পিমা্মত  

জব ডশে (Job Sheet)- ২.২ : ডিরাদপর জন্য রি সনাক্ত ও লমজারদমন্ট কদর  গ্রাইম্পডিং বমম্পে্ 

এেিং িড কাোি  ব্যেহাি কটি িড কাো 

উটদশ্য: ডিরাদপর জন্য রি সনাক্ত ও লমজারদমন্ট কদর গ্রাইম্পডিং বমম্পে্ এেিং িড কাোি ব্যেহাি িড কােটত পািটে। 

কাটজি ধািাোম্পহকতা: 

ধাপ-১ 
কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত কি এেিং ম্পপম্পপই 

পম্পিধা্ কি ।  

 

ধাপ-২  কাোি জন্য িড ম্প্ে নাচ্ কি । 

 

ধাপ-৩ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী িড বসাজা কি । 

 

ধাপ-৪ িটডি কাটিিং পটয়ন্ট এ মাম্পকিং কি । 

 

ধাপ-৫ িড গুটলা একটি ইে অথো কাটেি উপটি িাখ। 

 

ধাপ-৬ গ্রাইম্পডিং বমম্পে্ ব্যেহাি কটি িড কাে। 

 

ধাপ-৭ িড কাোি বমম্পে্ ব্যেহাি কটি িড কাে। 

 

ধাপ-৮ কাটিিং এি পটি িড গুটলাি বচক কটি সাইটড স্তুপ কি । 
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ধাপ-৯ িড কাোি পটি িটডি জায়গা পম্পিিাি কি । 
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বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে (Spesification Sheet)-২.২: ডিরাদপর জন্য রি সনাক্ত ও লমজারদমন্ট 

কদর গ্রাইম্পডিং বমম্পে্ এেিং িড কাোি ব্যেহাি কটি িড কাো 

কাটজি শতাৃবলী: মূল্যায়ট্ি সময় আপ্াটক অেশ্যই ম্প্িাপদ অপাটিে্ পদ্বম্পত অনুেীল্ কিটত হটে। 

ম্পচত্র: 

 

 

 

 

 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমূহ 

ক্রম্পমক ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  
বসফটি সু  ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী(চামড়াি) বজাড়া ০১ 

2  
ডাি মাি ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী(কাপটড়ি) সিংখ্যা ০১ 

3  
বলদাি হযাড লাভস ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী(বলদাি) বজাড়া ০১ 

4  
বসফটি গগলস ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী(প্লাম্পিক) সিংখ্যা ০১ 

5  
এযাটপ্রা্   ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী(কাপটড়ি) সিংখ্যা ০১ 

6  
বসফটি বহলটমে  ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী(প্লাম্পিক) সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস 

ক্রম্পমক টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  গ্রাইডন্ডাং লমডশন িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০৩ 

2  রি কাোর লমডশন িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০২ 

3  বলডপন হযামার  িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০৫ 

4  অযানডেল  িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০২ 

5  লমজাডরাং লেপ  িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০৫ 

6  মাডিোগ িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০৩ 

প্রটয়াজ্ীয় মালামাল 

ক্রম্পমক মালামাল বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  রি  ৮ এেিং ১০ ম্পমম্পলম্পমোি  বকম্পজ  প্রটয়াজ্মত 
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ম্পেখ্ফল (Learning Outcome) -৩: ডিরাপ এবাং োইস ততরী করা   

 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

1. ড্রম্পয়িং ও পম্পিমাপ অনুর্ায়ী িড োঁকাট্া হটয়টে 

2. ওর্ াম্পকনিং বেঞ্চ ব্যেহাি কিা হটয়টে 

3. ম্পিিাটপি আকাি এেিং আকৃম্পত পম্পিমাপ এেিং পিীক্ষা কিা হটয়টে 

কমসৃম্পাদন গাইি 

1. বেম্পসম্পফটকে্ অনুর্ায়ী ম্পিিাপ ে্াক্ত কিা এেিং মাপ অনুর্ায়ী িড 

কাটু্ 

2. ওয়াকন বেঞ্চ এি উপি িড সঠিক ভাটে িাখু্ 

3. ম্পিিাটপি জন্য মাম্পকিং কি  

4. মাম্পকিং পটয়ন্ট ওয়াকন বেঞ্চ এি িটডি সাটথ বসে কি্  

5. হযাটডল ব্যেহাি কটি ম্পিিাপ দতিী কি্ 

৬. ম্পিিাটপি বসইপ বমজািটমন্ট বচক কি্ 

শত ৃও ডরদসাস ৃ 

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদত্র অথবা প্রডশক্ষণ পডরদবশ 

2. ডসডবএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ/কডম্পউোর 

5. মাডিডমডিয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, লপডিল, ইদরজার 

7. লহায়াইে লবাি ৃও মাকাৃর 

8. টুল, ইকুইপটমন্ট এেিং উপকিণ 

9. ম্প্টদ নে্া 

 

 

 

 

ডবষয়বস্তু  

1. ড্রম্পয়িং ও পম্পিমাপ অনুর্ায়ী িড োঁকাট্া পদ্বম্পত  

2. ওয়াকন বেঞ্চ ব্যেহাি কিাি পদ্বম্পত 

3. ম্পিিাপ ও োই দতিী কিাি পদ্বম্পত 

4. ম্পিিাটপি আকাি আকৃম্পত পিীক্ষা কিাি পদ্বম্পত  

▪ আয়তটক্ষত্রাকাি  

▪ েগাকাি  

▪ ম্পত্রর্ভজাকাি  

▪ িৃিাকাি  

▪ েহুর্ভজ 

এম্পিম্পভটি/োি/জে 

1. ম্পিিাপ এেিং োই দতিী কি  

2. ম্পিিাটপি আকাি আকৃম্পত পিীক্ষা কি  
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প্রডশক্ষণ পদ্ধডত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদে ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পেত অনুেীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুেীল্ (Individual Practice) 

6. প্রটজি ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধডত 

 

1. ম্পলম্পখত পিীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদে ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral questioning) 
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ম্পেক্ষণ/প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) - ৩: ডিরাপ এবাং োইস ততরী করা 

 

এই ডশেনফল অজৃদনর লদক্ষয ডশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত ডবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেডরয়া অজৃদনর জন্য ডনম্নডলডেত 

কার্কৃ্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর । কার্কৃ্রমগুদলার জন্য বডণতৃ ডরদসাসসৃমূহ ব্যবহার কর ।    

 

ডশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ডবদশষ ডনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মডিউলটির ব্যবহার ডনদদডৃশকা 

অনুসরণ করদত হদব।  

1. প্রডশক্ষক প্রডশক্ষাথীদদর “ডিরাপ এবাং োইস ততরী করা’’ 

লশোর উপকরন প্রদান করদবন। 

2. ইনফরদমশন ডশে পড়দত হদব। 
2. ইনফরদমশন ডশে ১: ম্পিিাপ এেিং োই দতিী  কিা। 

3. লসলফ লিদক প্রদি প্রশ্নগুদলার উির 

প্রদান কর এবাং উিরপদত্রর সাদথ 

ডমডলদয় ডনডিত হদত হদব।  

3. লসলফ-দিক ম্পেে ১: এ লদয়া প্রশ্নগুদলার উির প্রদান কর ।   

    উিরপত্র ১: এর সাদথ ডনদজর উির ডমডলদয় ডনডিত কর ।  

4. জব/োি ডশে ও লেডসডফদকশন ডশে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর । 

4. ডনদম্নাক্ত জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন কর  

জে ম্পেে ৩.১: ৮ এেিং ১০ ম্পমম্পলম্পমোি িড ব্যেহাি কটি         

( ১০ × ১২) ইম্পঞ্চ সাইটজি  ম্পিিাপ বতিী কি । 

লেডসডফদকশন ডশে ৩.১: ৮ এেিং ১০ ম্পমম্পলম্পমোি 

িড ব্যেহাি কটি ( ১০ × ১২) ইম্পঞ্চ সাইটজি  ম্পিিাপ 

বতিী কি । 

জে ম্পেে ৩.২: ৮ এেিং ১০ ম্পমম্পলম্পমোি িড ব্যেহাি কটি  

(১০ × ১০) ইম্পঞ্চ সাইটজি োই বতিী কি । 

লেডসডফদকশন ডশে ৩:২ : ৮ এেিং ১০ ম্পমম্পলম্পমোি 

িড ব্যেহাি কটি (১০ × ১০) ইম্পঞ্চ সাইটজি  োই 

বতিী কি  
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ই্ফিটমে্ ম্পেে (Information Sheet)-৩: ডিরাপ এবাং োইস ততরী করা 

ম্পেখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ ম্পেে পটড় ম্পেক্ষাথীগণ-  

3.1 ড্রম্পয়িং ও পম্পিমাপ অনুর্ায়ী িড োঁকাটত পািটে  

3.2 ওয়াকন বেঞ্চ ব্যেহাি কিটত পািটে 

3.3 ম্পিিাপ ও োই দতিী কিটত পািটে 

3.4 ম্পিিাটপি আকাি আকৃম্পত পিীক্ষা কিটত পািটে   

 

3.1 ড্রম্পয়িং ও পম্পিমাপ অনুর্ায়ী িড োঁকাট্াি প্রটয়াজ্ীয়তা  

প্রথটম ড্রম্পয়িং বদটখ িড ে্াক্ত কিটত হটে ম্পক পম্পিমা্ িটডি প্রটয়াজ্ তাহা পম্পিমাপ কটি ম্পচম্পিত কিটত হটে । 

ম্পচম্পিত কিাি পি িডটক োম্পকটয় বসই বসইটপ দতিী কিটত হটে তাই বসইপ অনুর্ায়ী দতিী কিাি জন্য িড 

োঁকাট্াি প্রটয়াজ্ । 

 

3.2 ওয়াকন বেঞ্চ এি কাজ  

সাইটড অথো অন্য বকাথাও িটডি কাজ কিটত বগটল বসইপ অনুর্ায়ী িডটক োঁকাটত হয় আি এই োঁকাট্াি জন্য 

ওয়াকন বেঞ্চ এি প্রটয়াজ্ তাই িডটক োঁকাট্াি জন্য িডটক দুই ম্পজগ এি মটে ধটি িাখাই হটলা ওয়াকন বেঞ্চ এি 

কাজ । 

 

3.3 ম্পিিাপ ও োই দতিী কিাি পদ্ধম্পত  

K. ম্পিিাপ  

ম্পিিাপ হল একটি ম্পিই্টফনাসড কিংক্রটি কটিাট্টন্ট োিগুলম্পি একটি েন্ধ লুপ র্া মটই্ ম্পিই্টফনাসমটন্ট 

োিগুম্পলটক একটত্র িাটখ। 

 

 

 

 

L. ম্পিিাপ এি প্রটয়াজ্ীয়তা  

▪ ম্পিিম্পপ প্রধা্ত আিম্পসম্পস স্ট্রাকচাটি প্রধা্ েক্তম্পিৃম্পদ্ধ ম্পিোি গুম্পলটক একসাটথ ধটি িাখটত ব্যেহৃত 

হয় । 

▪ কলাম এেিং েীমগুম্পলটক আেকাট্া বথটক আেকাটত এেিং প নাশ্বীয় চাপগুম্পলি প্রতম্পটিাটধ সহায়তা 

কিাি জন্য ম্পিিাপগুম্পল প্রটয়াজ্ (বর্ম্: ভূমকটিি বলাড) 

▪  ম্পিিাপগুম্পল ম্পেয়াি ক্ষমতাটক আিও কনার্কিভাটে ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত ব্যেহৃত হয় । 
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M. োই এেিং ম্পিিাটপি মটে পাথকয 

োই এেিং ম্পিিাটপি মটে পাথকয হটলা এই এো 

র্খ্ কলাটমি জন্য ব্যেহাি কিা হয় তখ্ তাটক 

োই েটল। 

োই এেিং ম্পিিাটপি মটে পাথকয হটলা এই এো 

র্খ্ েীটমি জন্য ব্যেহাি কিা হয় তখ্ তাটক 

ম্পিিাপ েটল । 

 

 

N. ম্পিিাপ অথো োই এি োড়ম্পত হুক িাখাি ম্প্য়ম 

ম্পিিাপ এেিং োই এি োড়ম্পত হুক িাখাি ম্প্য়ম হটলা এই হুকটি িটড়ি সাইজ এি উপি ম্প্ভি কটি বর্ম্ 

িটডি সাইজ র্ম্পদ ১০ ম্পমম্পলম্পমোি হয় তাহটল হুকটিি বদঘয হটে ১০ ম্পড। এেিং ইেি বকা্ ১৩৫ ম্পড্রগ্রী হটয় থাটক 

। 

O. ম্পিিাপ অথো োই এি োড়ম্পত হুক িাখাি প্রটয়াজ্ীয়তা  

ম্পিিাপ অথো োই এি োড়ম্পত হুক িাখাি প্রটয়াজ্ হটলা র্ম্পদ কখ্ও ভূম্পমকি বতিী হয় অথো ো্টপাড়্ 

হয় তখ্ র্াহাটত সহটজ বমই্ িড গুটলা বথটক ম্পিিাপ অথো োই িড গুটলা সহটজ খুটল ্া র্ায় বসই জন্য 

ম্পিিাপ অথো োই এি জন্য োড়ম্পত হুক এি প্রটয়াজ্ । 

 

 

 

 

P. ম্পিিাপ মাম্পকিং পদ্ধম্পত  

ম্পিিাপ মাম্পকিং কিটত ম্পিিাপ এি িড ম্প্টয় আসটত হটে এেিং িড আসাি পটি ড্রইিং এ উটেম্পখত মাপ অনুর্ায়ী 

িড মাম্পকিং কিটত হয় । ম্পিিাপ এেিং োই এি িড কাোি ম্পহসাে ম্পিিাপ এেিং োই এি িড কাোি ম্পহসাে েীম 

এেিং কলাটমি সাইটজি উপি ম্প্ভি কটি ম্পিিাপ এেিং োই এি সাইজ োম্পহি কিাি ম্পয়ম হটলা । েীম সাইজ 

র্ম্পদ (১২ ইম্পঞ্চ x ১০ ইম্পঞ্চ) হয় তাহটল ম্পিিাটপি সাইজ হটে -েীটমি কভাম্পিিং ১.৫ ইম্পঞ্চ কটি চতুি ম্পদক বথটক 

োদ র্াটে এি সাটথ হুক বর্াগ হটে এেিং- বোোল বেড বল্থ োদ র্াটে।  

Q. ম্পিিাপ দতিীি প্রম্পক্রয়া  

▪ ড্রইিং বদটখ েীটমি সাইজ ম্প্ধাি্ কিটত হটে 

▪ ড্রইিং বদটখ েীটমি িটডি সাইজ ম্প্ধাি্ কিটত হটে  
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▪ ড্রইিং বদটখ িড সিংগ্রহ কটি বমজািটমন্ট কিটত হটে  

▪ বমজািটমন্ট এি জায়গা ম্পচম্পিত কিটত হটে  

▪ বমজািটমন্ট কটি ম্পচম্পিত কিাি পি িড কােটত হটে  

▪ িড কাোি পি সাইজ ো বসইপ অনুর্ায়ী ম্পিিাপ বতিী কিটত হটে  

R. ম্পিিাপ এেিং োই দতিীি পদ্বম্পত 

▪ ম্পিিাটপি আকাি ম্প্ধাি্ কিটত হটে  

▪ ম্পিিাটপি জন্য কাটিিং োটিি দদঘ নয  বেি কিটত হটে  

▪ ম্পিিাটপি সিংখ্যা গ্্া কিটত হটে  

▪ ম্পিিাটপি িডটি আকাি অনুর্ায়ী োঁকাটত হটে  

S. ম্পিিাটপি সাইজ ম্প্ধাি্  

 

র্ম্পদ কলাটমি সাইজ হয় ২০" × ৪০" তাহটল ম্পিিাটপি সাইজ হটে (৪০"-৩") = ৩৭" (২০"-৩") = ১৭"    

ম্পিিাটপি সাইজ- ১৭" × ৩৭"  

ম্পিিাটপি সঠিক িটডি দদঘ নয -২ × ৩৭" +২ × ১৭" +২ × ৩" = ১১৪"  

হুক এি দদঘ নয সাধাি্ত োম্পহি কিা হয় 6db দ্বািা এখাট্ db ডায়া অফ োি  

ম্পিিাটপি সিংখ্যা োম্পহি কিাি ম্প্য়ম; 

বোোল দদঘ নয অফ কলাম িড /বেস অে ম্পিিাপ +১= ম্পিিাটপি সিংখ্যা  

ম্পিিাপ এেিং োই এি িটডি ম্পহসাে কিাি ম্প্য়ম: 

 

   সূত্র: ২ × ১২ + ২ × ১০ + ২ (১০ ম্পড) - ৪ (ম্পড) = এই ম্পিিাটপি জন্য বোোল িড  

উদাহিণস্বরূপ, আমাদটি একটি আয়তটক্ষত্রাকাি কলাম আে। 
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কলামটি লম্বা ম্পদক = ৫৫০ ম্পমম্পলম্পমোি 

কলামটি সিংক্ষম্পপ্ত ম্পদক = ৪৫০ ম্পমম্পলম্পমোি  

ম্পিয়াি কভাি = ৪০ ম্পমম্পলম্পমোি  

তাই ম্পিিাটপি লম্বা ম্পদক হল, 

= কলাটমি লম্বা ম্পদক - (২ x ম্পিয়াি কভাি) 

= ৫৫০ - (২ x ৪০) 

= ৪৭০ ম্পমম্পলম্পমোি 

ম্পিিাটপি েে ম্পদক হল, 

= কলাটমি েে ম্পদক - (২ x ম্পিয়াি কভাি) 

= ৪৫০ - (২ x ৪০) 

= ৩৭০ ম্পমম্পলম্পমোি 

ম্পিিাটপি হুকটি দদঘ নয হল (বকাড অনুর্ার্ ী), 

= ৬ম্পড ≧ ৭৫ ম্পমম্পলম্পমোি 

[ ম্পড = ম্পিিাটপি দটডি ব্যাস] 

= ৬ x ১০ 

=৬০ ম্পমম্পলম্পমোি  

তটে হুকটি দদঘ নয ৭৫ ম্পমম্পলম্পমোি এি কম হওর্ া উচম্পত ্য়। 

সুতিািং, আমাদটি উদাহিণ িম্পিাপটি হুটকি দদঘ নয ৭৫ ম্পমম্পলম্পমোি 

 

 

 

 

ম্পিিাটপি প্রকৃত দদঘ নয হল, 

= (ম্পিিাটপি ২ x লম্বা ম্পদক) + (ম্পিিাটপি ২ x বোে ম্পদক) + (২ x হুকটি দদঘ নয) 

= (২ x ৪৭০) + (২ x ৩৭০) + (২ x ৭৫) 

= ১৮৩০ ম্পমম্পলম্পমোি 

ম্পকন্তু আপম্প্ র্ম্পদ ম্পিিাপ দতিীি জন্য এই োটিি দদঘ নয বকটে বদ্ তটে এটি প্রটয়াজ্ীয় আকাটিি বচটয় েড   

হটে। 

আপম্প্ র্ম্পদ আপ্াি প্রটয়াজ্ অনুসাটি ম্পিিাটপি আকাি বপটত চা্ তটে আপ্াটক একটি ম্পিিাপ কাোি  
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দদঘ নয গণ্া কিটত হটে। 

 

একটি ম্পিিাপ দতিীি জন্য, আমাটদি একটি োি োঁকাটত হটে।র্খ্ আমিা একটি িীল োি োঁম্পকটয় িাম্পখ  

তখ্ এটি লম্বা হওয়াি কািটণ দদঘ নয িৃম্পদ্ধ পায়। 

সুতিািং, আপম্প্ র্ম্পদ প্রকৃত ম্পিিাটপি দদঘ নয ম্পহসাটে একটি োি কাটে্, তাহটল আপম্প্ ম্পিিাটপি সঠিক 

আকাি পাটে্ ্া। কািণ আপম্প্ ম্পিিাটপি আকৃম্পত বপটত োিটি কয়টি োঁক ম্পদটয়টে্ তাহা ম্পহসাে কিটত 

হটে। 

 

 

 

 

সঠিক বলন্থ বপটত বেড এি দদঘ নয োধ ম্পদটত হটে । 

সুতিািং একটি িম্পিাপটি কােিং দদঘ নয হটে 

= ম্পিিাটপি প্রকৃত দদঘ নয - োঁকাট্াি কািটণ দদঘ নয িৃম্পদ্ধ 

একটি োঁক জন্য কত কাো উচম্পত? 

বকাড অনুর্ার্ ী, একটি জন্য োঁক কাো: 

বর্খাট্ ম্পড = োটিি ব্যাস। 

তাই র্ম্পদ ম্পিিাটপি দণ্ডটি আকাি ১০ ম্পমম্পলম্পমোি হয়, তাহটল বমাড  কােটত হটে 

৪৫ম্পডগ্রী োঁক = ১ম্পড = ১ x ১০ = ১০ মম্পমম্প  

৯০ম্পডগ্রী োঁক = ২ ম্পড = ২ x ১০ = ২০ ম্পমম্পলম্পমোি  

১৩৫ম্পডগ্রী োঁক = ৩ ম্পড = ৩ x দ্ধ ১০ = ৩০ ম্পমম্পলম্পমোি 

১৮০ম্পডগ্রী োঁক = ৪ ম্পড = ৪ x ১০ = ৪০ ম্পমম্পলম্পমোি  

আপ্াটক এই ম্পজম্প্সটি মট্ িাখটত সাহাে কিাি জন্য, প্রম্পত ৪৫ ম্পডগ্রী x োঁটকি জন্য শুধুমাত্র ১ ম্পড দর্ঘঘ নয 

বকটে ম্প্্ । 

আয়তকাি ম্পিিাপ এি িটডি কাটিিং দদঘ নয োম্পহি কিাি ম্প্য়ম 
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= (২ x লম্বা ম্পদটকি ম্পিিাপ) + = (২ x লম্বা েে ম্পদটকি ম্পিিাপ) +( ২ x হুক বলন্থ) -(৩-৯০ম্পডগ্রী বেড) -

(২ x১৩৫ ম্পডগ্রী বেড)  

বর্ম্: 

লম্বা ম্পদক = ৪৭০ ম্পমম্পলম্পমোি 

েে ম্পদক = ৩৭০ ম্পমম্পলম্পমোি 

হুকটি দদঘ নয= ৭৫ ম্পমম্পলম্পমোি  

৯০ ম্পডগ্রী োঁক = ২ম্পড = ২ x ১০ ম্পমম্পলম্পমোি = ২০ ম্পমম্পলম্পমোি  

১৩৫ ম্পডগ্রী োঁক = ৩ম্পড = ৩ x ১০ ম্পমম্পলম্পমোি = ৩০ ম্পমম্পলম্পমোি  

এখ্ এই মা্টি সূটত্র িাখু্, 

= (২ x ৪৭০) + (২ x ৩৭০) + (২ x ৭৫) — (৩ x ২০) — (২ x ৩০) 

= ১৭১০ ম্পমম্পলম্পমোি 

েগাকাি 

 

 

 

 

 

= (৪ xম্পিিাপ) + = (২ x লম্বা েে ম্পদটকি ম্পিিাপ) +( ২ x হুক বলন্থ) -(৩-৯০ম্পডগ্রী বেড) -(২ x১৩৫ 

ম্পডগ্রী বেড)  

বর্ম্: 

হুকটি দদঘ নয= ৭৫ ম্পমম্পলম্পমোি  

৯০ ম্পডগ্রী োঁক = ২ম্পড = ২ x ১০ ম্পমম্পলম্পমোি = ২০ ম্পমম্পলম্পমোি  

১৩৫ ম্পডগ্রী োঁক = ৩ম্পড = ৩ x ১০ ম্পমম্পলম্পমোি = ৩০ ম্পমম্পলম্পমোি  
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এখ্ এই মা্টি সূটত্র িাখু্, 

= (৪ x ৩৭০) + (২ x ৭৫) — (৩ x ২০) — (২ x ৩০) 

= ১৫১০ ম্পমম্পলম্পমোি 

 

 

বগালাকাি ম্পিিাপ +( ২ x হুক বলন্থ) -(২ x১৩৫ ম্পডগ্রী বেড) 

ম্পিিাটপি পম্পিম্পধ হল, 

= π x ম্পিিাটপি ব্যাস 

ম্পিিাটপি ব্যাস হল, 

= কলামটি ব্যাস -(২ x ম্পিয়াি কভাি) 

= ৬০০ ম্পমম্পলম্পমোি (২ x ৪০ ম্পমম্পলম্পমোি) 

= ৫২০ ম্পমম্পলম্পমোি 

তাই িম্পিাপটি পম্পিম্পধ হল, 

= π x ৫২০ ম্পমম্পলম্পমোি (π = ৩.১৪) 

= ১৬৩২.৮০ ম্পমম্পলম্পমোি 

এেিং িৃিাকাি ম্পিিাটপি কাটিিং দদঘ নয হল, 

= ম্পিিাটপি পম্পিম্পধ + (২ x হুকটি দর্ঘঘ নয) - (২ x   ১৩৫ক্ক োঁক) 

= ১৬৩২.৮০ + (২ x   ৭৫) - (২ x   ৩০) 

= ১৭২২.৮০ ম্পমম্পলম্পমোি 

 

 

 

 

সূত্রটি হল, 

= (ম্পত্রভূজ আকাটিি ম্পিিাটপি সমস্ত োহু দদঘ নয) + (২ x হুকটি দদঘ নয) - (৪ x ১৩৫ম্পডগ্রী োঁক) 

= (২২০ + ২৪৫.৯৬ + ২৪৫.৯৬) + (২ x ৭৫)- (৪ x ৩০) 

= ৭৪১.৯২ ম্পমম্পলম্পমোি 

T. ম্পিিাপ এ িড এি সাইজ 
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ম্পিিাটপি িটডি সাইজ সাধাি্ত ৮ ম্পমম্পলম্পমোি অথো ১০ ম্পমম্পলম্পমোি হটয় থাটক কাি্ এই িড োম্পকটয় 

একটি ম্প্দৃি বসইপ এ এট্ ম্পিিাপ বতিী কিটত হয় । 

U. হযাটডল ব্যেহাি কটি ম্পিিাপ দতিী পদ্বম্পত 

ড্রইিং অথো বসইপ অনুর্ায়ী িড বমজািটমন্ট কটি কােটত হয় কােি পটি বর্ বর্ জায়গায় িড োকা কিটত 

হটে বসই বসই জায়গায় মাম্পকিং কিটত হয় মাম্পকিং কিাি পি িডটি বর্াগা্ অথো মাচা্ এি উপটি বিটখ 

ম্পজগ এি ম্পভতটি িড ঢুম্পকটয় হযাটডল ম্পদটয় ডা্ ম্পদটক আটস্ত আটস্ত বমাচড় ম্পদটত হটে বমাচড় বদওয়াি পটি 

ম্পিিাপটি বেি কটি মাপ ম্পদটত হটে মাপ বদওয়াি পটি আোি বর্াগাট্ বেটধ প্রটয়াজ্ হটল হযাটডল ম্পদটয় 

বমাচড় ম্পদটত হটে এভাটে হযাটডল ব্যেহাি কটি ম্পিিাপ বতিী কিা হয় । 

V. ম্পিিাপ বমজািটমন্ট বচক কিাি প্রটয়াজ্ীয়তা 

ম্পিিাটপি বমজািটমন্ট বচক কিা খুেই গুরুত্ব পু্ কাজ ম্পিিাটপি বমজািটমন্ট ঠিক ্া থাকটল েীম এি 

বমজািটমন্ট ও ঠিক থাকটে ্া েীম এি বমজািটমন্ট ঠিক ্া থাকটল েীম এি িড গুটলা সঠিক ভাটে েসাট্া 

র্াটে্া । 

 

3.4 ম্পিিাপ এেিং োই এি বসইপ 

ম্পিিাটপি এেিং োই এি বসইপ েলটত বুঝায় ম্পিিাপ এেিং োই এি আকাি অথাৎ ম্পিিাপ এেিং োই বদখটত 

বকম্ (আয়তকাি, েগাকাি, বগালাকাি, ম্পত্রর্ভজ আকাি)  

 

 

 
 

আয়তকাি েগ নাকাি 

 

 

ম্পত্রর্ভজ আকাি বগালাকাি 

 

েীম: কলামটক আেদ্ব কিাি জন্য েীম ব্যেহাি কিা হয় । 
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োই 

োই সাধাি্ত কলাটম ব্যেহাি কিা হয় র্াহাটত 

কলাম এি খাড়া িড হুটলা ভাটলাভাটে আেটক থাটক 

তাি অেস্থা্ বথটক সটি ্া র্ায়। 
 

 

বসলফ বচক (Self Check)-৩: ম্পিিাপ এেিং োই দতিী কিা 

 

 

1. ম্পিিাপ েলটত কী বুঝায়? 

উির:  

 

 

2. োই েলটত কী বুঝায়? 

উির:  

 

 

3. ম্পিিাপ দতিীি প্রম্পক্রয়া ম্পলখ। 

উির:  
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উিিপত্র (Answer Key)-৩:  ম্পিিাপ এেিং োই দতিী কিা 

1. ম্পিিাপ েলটত কী বুঝায়? 

উির: ম্পিিাপ হল একটি ম্পিই্টফনাসড কিংক্রটি কটিাট্টন্ট োিগুলম্পি একটি েন্ধ লুপ র্া মটই্ ম্পিই্টফনাসমটন্ট 

োিগুম্পলটক একটত্র িাটখ। 

 

2. োই েলটত কী বুঝায়? 

উির: োই সাধাি্ত কলাটম ব্যেহাি কিা হয় র্াহাটত কলাম এি খাড়া িড হুটলা ভাটলাভাটে আেটক থাটক তাি 

অেস্থা্ বথটক সটি ্া র্ায়। 

 

3. ম্পিিাপ দতিীি প্রম্পক্রয়া  

উির:  

▪ ড্রইিং বদটখ েীটমি সাইজ ম্প্ধাি্ কিটত হটে 

▪ ড্রইিং বদটখ েীটমি িটডি সাইজ ম্প্ধাি্ কিটত হটে  

▪ ড্রইিং বদটখ িড সিংগ্রহ কটি বমজািটমন্ট কিটত হটে  

▪ বমজািটমন্ট এি জায়গা ম্পচম্পিত কিটত হটে  

▪ বমজািটমন্ট কটি ম্পচম্পিত কিাি পি িড কােটত হটে  

▪ িড কাোি পি সাইজ ো বসইপ অনুর্ায়ী ম্পিিাপ বতিী কিটত হটে  
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জব ডশে (Job Sheet) ৩.১ : ৮ এেিং ১০ ম্পমম্পলম্পমোি িড ব্যেহাি কটি ( ১০ × ১২) ইম্পঞ্চ সাইটজি  

ম্পিিাপ বতিী কিা 

উটদশ্য: ৮ এেিং ১০ ম্পমম্পলম্পমোি িড ব্যেহাি কটি (১০ × ১২) ইম্পঞ্চ সাইটজি ম্পিিাপ বতিী কি ।  

কাটজি ধািাোম্পহকতা: 

 

ধাপ-১ 
কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত কি এেিং 

ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কি ।  

 

ধাপ-২  ম্পিিাপ বতিী কিাি জন্য িড সিংগ্রহ কি । 

 

ধাপ-৩ ম্পিিাটপি জন্য িড বমজািটমন্ট কটি মাম্পকিং কি । 

 

ধাপ-৪ ম্যানুয়াল হযাড কাোি ব্যেহাি মাম্পকিং েিােি িড কাটু্ । 

 

ধাপ-৫ কাো িড বর্াগা্ এি উপি বসে কটি হযাটডল ম্পদটয় বচক কি । 

 

ধাপ-৬ 

বর্াগাট্ বসে কিা িটডি এক প্রান্ত মাপ অনুর্ায়ী বর্াগাট্ বসে কটি 

হযাটডল ব্যেহাি কটি বেড  

কি । 
 

ধাপ-৭ 
এক প্রান্ত বেড কিাি পটি অপি প্রান্ত মাপ অনুর্ায়ী হযাটডল ব্যেহাি 

কটি বেড কি । 

 

ধাপ-৮ িটডি দুই পান্ত একটত্র এট্ মাপ অনুর্ায়ী হুক দতিী কি । 

 

ধাপ-৯ 

 

হুক এি মাপ র্াচাই কি  
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ধাপ-১০ ম্পিিাটপি মাপ র্াচাই কি  

 

ধাপ-১১ 

 

ম্পিিাপ বতিী কিাি পটি সঠিক জায়গায় িাখ । 

 

 

ধাপ-১২ কাটজি পটি র্ন্তপাম্পত গুটলা পম্পিিাি কটি সঠিক জায়গায় িাখ । 

 

ধাপ-১৩ কাজ বেটষ কাটজি জায়গা পম্পিিাি কি । 
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বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে (Spesification Sheet)-৩.১: ৮ এেিং ১০ ম্পমম্পলম্পমোি িড ব্যেহাি কটি (১০ 

× ১২) ইম্পঞ্চ সাইটজি ম্পিিাপ বতিী কিা 

কাটজি শতাৃবলী: মূল্যায়ট্ি সময় আপ্াটক অেশ্যই ম্প্িাপদ অপাটিে্ পদ্বম্পত অনুেীল্ কিটত হটে। 

ড্রইিং 

 

 

 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমূহ 

ক্রম্পমক ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  চালটকি মাপ অনুর্ায়ী (চামড়াি) বজাড়া ০১ 

2  ডাি মাি ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী (কাপটড়ি) সিংখ্যা ০১ 

3  হযাড লাভস ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী (কাপটড়ি) বজাড়া ০১ 

4  বসফটি গগলস ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী (প্লাম্পিক) সিংখ্যা ০১ 

5  এযাটপ্রা্  ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী (কাপটড়ি) সিংখ্যা ০১ 

6  বসফটি বহলটমে  ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী (প্লাম্পিক) সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস 

ক্রম্পমক টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  রি লবন্ডার িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০৫ 

2  রি কাোর লমডশন  িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০৪ 

3  হযামার  িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০৫ 

4  গ্রাইডন্ডাং লমডশন  িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০২ 

5  লর্াগান বা মািান  িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০২ 

6   ডেডরে ললদেল  িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০৫ 

7  লমজাডরাং লেপ  িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০৫ 

প্রটয়াজ্ীয় মালামাল 

ক্রম্পমক টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  রি  ৮ ম্পমম্পলম্পমোি  বকম্পজ ৪০ 

2  রি  ১০ ম্পমম্পলম্পমোি বকম্পজ ৪০ 

3  িক িযাডাড ন আকাটিি ম্পপচ ০৫ 
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জব ডশে (Job Sheet) ৩.২ : ৮ এেিং ১০ ম্পমম্পলম্পমোি িড ব্যেহাি কটি ( ১০× ১০) ইম্পঞ্চ সাইটজি  

োই  বতিী কিা 

উটদশ্য: ৮ এেিং ১০ ম্পমম্পলম্পমোি িড ব্যেহাি কটি (১০ × ১০) ইম্পঞ্চ সাইটজি োই বতিী কি ।  

 

কাটজি ধািাোম্পহকতা: 

ধাপ-১ 
কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত কি এেিং 

ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কি ।  

 

ধাপ-২  োই দতিী কিাি জন্য িড সিংগ্রহ কি । 

 

ধাপ-৩ টিাই এি জন্য িড বমজািটমন্ট কটি মাম্পকিং কি । 

 

ধাপ-৪ মাম্পকিং েিােি িড কাটু্  

 

ধাপ-৫ কাো িড বর্াগা্ এি উপি বসে কটি হযাটডল ম্পদটয় কি  

 

ধাপ-৬ 
বর্াগাট্ বসে কিা িটডি এক প্রান্ত মাপ অনুর্ায়ী বর্াগাট্ বসে কটি 

হযাটডল ব্যেহাি কটি বেড কি । 
 

ধাপ-৭ 
এক প্রান্ত বেড কিাি পটি অপি প্রান্ত মাপ অনুর্ায়ী হযাটডল ব্যেহাি 

কটি বেড কি । 

 

ধাপ-৮ িটডি দুই পান্ত একটত্র এট্ মাপ অনুর্ায়ী হুক দতিী কি । 

 

ধাপ-৯ 

হুক এি মাপ র্াচাই কি  

 

 
 

ধাপ-১০ হুক এি মা্ র্াচাই কিাি পটি োই সঠিক র্ায়গায় িাখ । 
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ধাপ-১১ 

কাটজি পটি র্ন্তপাম্পত গুটলা পম্পিিাি কটি সঠিক জায়গায় িাখ । 

 

 
 

ধাপ-১২ কাটজি বেটষ কাটজি জায়গা সঠিক ভাটে পম্পিিাি কি । 
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বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে (Spesification Sheet)-৩.২: ৮ এেিং ১০ ম্পমম্পলম্পমোি িড ব্যেহাি কটি (১০ 

× ১০) ইম্পঞ্চ সাইটজি োই দতিী কিা 

কাটজি শতাৃবলী: মূল্যায়ট্ি সময় আপ্াটক অেশ্যই ম্প্িাপদ অপাটিে্ পদ্বম্পত অনুেীল্ কিটত হটে। 

 

ড্রইিং 

 

 

 

 

 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমূহ 

ক্রম্পমক ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী (চামড়াি) বজাড়া ০১ 

2  ডাি মাি ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী (কাপটড়ি)  সিংখ্যা ০১ 

3  হযাড লাভস ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী (কাপটড়ি) বজাড়া ০১ 

4  বসফটি গগলস ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী (প্লাম্পিক) সিংখ্যা ০১ 

5  এযাটপ্রা্  ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী (কাপটড়ি) সিংখ্যা ০১ 

6  বসফটি বহলটমে  ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী (প্লাম্পিক) সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস 

ক্রম্পমক টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  রি লবন্ডার িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০৫ 

2  রি কাোর লমডশন  িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০২ 

3  হযামার  িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০৫ 

4  গ্রাইডন্ডাং লমডশন  িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০২ 

5  লর্াগান বা মািান  িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০২ 

6  লেডবল োইস  িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ৫ 

7  লমজাডরাং লেপ  িযাডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় মালামাল 

ক্রম্পমক টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  রি  ৮ ম্পমম্পলম্পমোি  বকম্পজ ৪০ 

2  রি  ১০ ম্পমম্পলম্পমোি বকম্পজ ৪০ 

3  িক কালাি ম্পপচ ০৫ 
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ম্পেেনফল (Learning Outcome)- ৪: টুল, ইকুইপদমন্ট ও কমদৃক্ষত্র বব্জায় রােদত পারদব 

 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

1. টুল এেিং ইকুইপটমন্ট প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নে অনুর্ায়ী পম্পিষ্কাি কিা 

হটয়টে;     

2. কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুসাটি টুল, ইকুইপটমন্ট ও উপকিণ ম্পিটিাি কিা 

হটয়টে;     

3. ত্রুটিযুক্ত টুল এেিং ইকুইপটমন্টগুম্পল স্াক্ত, পৃথক এেিং ম্পিটপাে ন কিা 

হটয়টে;      

4. কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে; 

5. ম্প্ধ নাম্পিত স্থাট্ েজনয পদাথ ন অপসািণ কিা হটয়টে;   

েতন ও ম্পিটসাস ন 

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদত্র অথবা প্রডশক্ষণ পডরদবশ 

2. ডসডবএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাডিডমডিয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, লপডিল, ইদরজার 

7. লহায়াইে লবাি ৃও মাকাৃর 

8. অডিও ডেডিও ডেোইস 

9. প্রটয়াজ্ীয় টুলস ও ইকুইপটমন্ট  

ম্পেষয়েস্তু  

1. পম্পিষ্কাি কিাি পদ্ধম্পত 

2. ম্পিটিাি পদ্ধম্পত  

3. ত্রুটিপূণ ন টুল এেিং সিঞ্জাম স্াক্তকিণ, পৃথক এেিং ম্পিটপাে ন কিাি পদ্ধম্পত 

4. েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্পম্পি পদ্ধম্পত  

অযাডক্টডেটি/োি/জে 

1. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কি্ 

2. কম নটক্ষটত্রি পদ্ধম্পত অনুর্ায়ী েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্পম্পি কি্ 

3. কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কি  

প্রডশক্ষণ পদ্ধডত 

1. আদলািনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ডনদদডৃশত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাথাোোদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধডত 

 

1. ডলডেত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. লমৌডেক প্রশ্ন (Oral Questioning)  
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প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities)-৪: টুল, ইকুইপদমন্ট ও কমদৃক্ষত্র বব্জায় রােদত পারদব 

 

এই ডশেনফল অজৃদনর লদক্ষয ডশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত ডবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেডরয়া অজৃদনর জন্য ডনম্নডলডেত 

কার্কৃ্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর । কার্কৃ্রমগুদলার জন্য বডণতৃ ডরদসাসসৃমূহ ব্যবহার কর ।   

 

ডশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ডবদশষ ডনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মডিউলটির ব্যবহার ডনদদডৃশকা 

অনুসরণ করদত হদব।  

1. প্রডশক্ষক প্রডশক্ষাথীদদর “টুল, ইকুইপদমন্ট ও কমদৃক্ষত্র বব্জায় 

রােদত পারদব’’ লশোর উপকরন প্রদান করদবন। 

2. ইনফরদমশন ডশে পড়দত হদব। 
2. ইনফরদমশন ডশে ৪: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং 

সিংিক্ষণ কি 

3. লসলফ লিদক প্রদি প্রশ্নগুদলার উির 

প্রদান কর এবাং উিরপদত্রর সাদথ 

ডমডলদয় ডনডিত হদত হদব।  

3. লসল্ফ-দিক ম্পেে ৪: এ লদয়া প্রশ্নগুদলার উির প্রদান কর । 
 

উিরপত্র ৪: এর সাদথ ডনদজর উির ডমডলদয় ডনডিত কর ।  

4. জব/োি ডশে ও লেডসডফদকশন ডশে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর । 

4. ডনদম্নাক্ত জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন কর  

জে ম্পেে ৪.১:  টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ 

কি।  

বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে ৪.১: টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি 

এেিং  

সিংিক্ষণ কি। 

জে ম্পেে ৪.২: ওয়াকনটপ্লটসি েজন ম্প্িাে্ কিা। 

বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে ৪.২: ওয়াকনটপ্লটসি েজন ম্প্িাে্ কি। 
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ই্ফিটমে্ ম্পেে (Information sheet)-৪: টুল, ইকুইপদমন্ট ও কমদৃক্ষত্র বব্জায় রােদত পারদব 

 

ডশেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ ম্পেে পাে কটি ডশক্ষাথীগণ- 

4.1 টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ পদ্ধম্পত  

4.2 ম্পিটিাি পদ্বম্পত 

4.3 ত্ররুটিপূ্ টুলস এেিংসিঞ্জাম স্াক্ত কি্ পৃথক এেিং ম্পিটপাে কিাি পদ্ধম্পত  

4.4 কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি পদ্ধম্পত 

 

4.1 টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিাি পদ্ধম্পত 

আপ্াি সিঞ্জামগুম্পল র্খ্ আপ্াি প্রটয়াজ্ তখ্ কাজ কটি তা ম্প্ম্পিত কিটত আপ্াটক অেশ্যই বসগুম্পলি 

র্থার্থ র্ত্ন ম্প্টত হটে। প্রম্পতোি ব্যেহাি বেটষ বসগুটলাটক পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষট্ি ব্যেস্থা কিটত হটে। টুলস ও 

ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি ও সিংিক্ষণ কিাি ম্পকছু ধাপ: 

 

ধুলা ও ময়লা পম্পিষ্কাি কিা 

টুলস ও ইকুইপটমটন্টি গাটয় বলটগ থাকা ধুলা, ময়লা, বতল ও ম্পগ্রজ ম্পিম্প্িং ব্রাে 

এেিং ওটয়ি কেট্ি সাহাটে পম্পিষ্কাি কি ।    

 

মম্পিচা পম্পিষ্কাি কিা 

ধাতে টুলস ও ইকুইপটমন্ট মম্পিচা দ্বািা আক্রান্ত হটল বসগুটলাটক ঘটষ তুটল 

বফলু্, প্রটয়াজট্ এম্পন্ট িাি বে ো বতল প্রটয়াগ কি ।  

  

লুম্পব্রটকে্ কিা 

ম্পেম্পভন্ন ধিটণি টুলস ও ইকুইপটমটন্টি মুম্পভিং সিংটর্াগ গুম্পলটত লুম্পব্রটকন্ট ও ম্পগ্রজ 

প্রটয়াগ কি ।   

 

পয়াওয়াি কড ন বচক কিা 

পাওয়াি টুলটসি পাওয়াি কড ন পিীক্ষা কি । বকা্ প্রকাি ম্পেদ্র ো কাো থাকটল 

তা অেশ্যই পম্পিেতন্  ো পু্িায় ই্সুটলেট্ি ব্যেস্থা কি ।   

সঠিক েটক্স িাখা 

প্রম্পতটি টুলস ও ইকুইপটমন্টটক ম্প্ম্পদ নষ্ট বিাটিজ েটক্স সঠিক ভাটে সিংিক্ষণ কি 

।  

  

ওয়াকনেপ সাম্পজটয় িাখা 

টুলস ইকুইপটমন্ট এেিং এগুটলাি েক্স গুটলাটক ম্প্ম্পদ নষ্ট ি যাক, আলম্পমিা ো 

হযািংগাটি সাম্পজটয় িাখু্।  
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4.2 ম্পিটিাি পদ্বম্পত 

কাজ বেটষ কাটজ ব্যহৃত সকল র্ন্তপাম্পত পম্পিিাি কিাি প্রটয়াজ্ কাি্ পম্পিিাি কিটল র্ন্তপাম্পত ভাটলা 

থাটক । আি এই পম্পিিাি কিাি পি র্ন্তপাম্পত গুটলা পু্িায় সঠিক ম্প্য়ম অনুর্ায়ী আলাদা আলাদা ভাটে 

বিাটি িাখটত হয় আি এই িাখাোটকই েটল ম্পিটিাি পদ্বম্পত । 

 

4.3  ত্রুটিযুক্ত টুল এেিং ইকুইপটমন্টগুম্পল স্াক্ত, পৃথক এেিং ম্পিটপাে ন কিাি পদ্ধম্পত  

 

K. ত্ররুটিপূণ ন টুলস এেিংসিঞ্জাম স্াক্ত কি্ পদ্ধম্পত  

▪ প্রথটম টুলস এেিং সিঞ্জাম গুটলা সিংগ্রহ কিটত হটে 

▪ টুলস এেিং সিঞ্জাম গুটলা আলাদা আলাদা ভাটে িাখটত হটে 

▪ পাওয়াি টুলস হটল পাওয়াি কাট্কে্ বচক কিটত হটে 

▪ হযাড টুলস হটল এযাডজািটমন্ট, স্কু ্াে, েম্পড বচক কিটত হটে 

▪ বচক কিাি পি সমস্যা ম্পচম্পিত কিটত হটে 

▪ সমস্যা ম্পচম্পিত কিাি পি আলাদা ভাটে িাখটত হটে   

L. ত্ররুটিপূণ ন টুলস এেিংসিঞ্জাম পৃথক কি্ পদ্ধম্পত 

▪ ত্ররুটিপূণ ন টুলস এেিং সিঞ্জাম ে্াক্ত কিটত হটে 

▪ বকা্ টুলস এেিং সিঞ্জাম এি বকা্ ধিট্ি সমস্যা তাহা ব্াে কিটত হটে 

▪ ব্াে কিাি পি সুপািভাইজািটক জা্াটত হটে 

▪ সমস্যা অনুর্ায়ী টুলস এেিং সিঞ্জাম গুটলা আলাদা কিটত হটে 

▪ আলাদা কিাি পি মাম্পকিং কিটত হটে 

M. ত্ররটুিপূণ ন টুলস এেিংসিঞ্জাম ম্পিটপাে কিাি পদ্ধম্পত 

ক্রুটিপু্ টুলস এেিং সিঞ্জাম গুটলা আলাদা আলাদা ভাটে তাটদি সমস্যা গুটলা ব্াে কিটত হটে এেিং কত 

গুটলা টুলস এেিং সিঞ্জাম এি ম্পক ম্পক সমস্যা তাহা ব্াে কটি কখ্ ম্পকভাটে বমই্টেট্ি কিটত হটে তাহা 

ম্পলটখ ম্পিটপাে কিটত হটে । 

N. ম্পেপজ্জ্ক উপকিণ স্াক্ত, পৃথক এেিং ম্প্ষ্পম্পত 

একটি িড োইম্পডিং ওয়াকনেটপ র্থার্থ েজনয ব্যেস্থাপ্া পম্পিটেে সুিক্ষা ম্প্ম্পিত কিটত, কমপ্লাটয়ি বমট্ চলা 

এেিং ম্প্িাপদ কাটজি পম্পিটেে েজায় িাখাি জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। একটি ম্যাস্িী ওয়াকনেটপ েজনয 

ব্যেস্থাপ্াি জন্য ম্পকছু ম্পেটেচয ম্পেষয়-  

 

েজনয পৃথকীকিণ: ওয়াকনেটপ উৎপন্ন ম্পেম্পভন্ন ধিটণি েজনয পৃথক কিাি জন্য 

একটি েজনয পৃথকীকিণ ব্যেস্থা োস্তোয়্ কি । েজনয পদাটথ নি মটে সাধািণ 

েজনয, পু্ব্যনেহািটর্াগ্য (বর্ম্ কাগজ, প্লাম্পিক এেিং ধাতু), ম্পেপজ্জ্ক েজনয 

(বর্ম্ ব্যেহৃত বতল, ব্যাোম্পি এেিং িাসায়ম্প্ক পদাথ ন), এেিং সম্ভাব্য 

ক্ষম্পতকািক েজনয (বর্ম্ ধািাটলা েস্তু এেিং ভাঙা কাঁচ) । প্রম্পতটি েজনয প্রকাটিি 

জন্য পম্পিষ্কািভাটে বলটেলযুক্ত ম্পে্ ো পাত্র সিেিাহ কি এেিং ওয়াকনেটপি 

কমীটদি র্থার্থ েজনয পৃথকীকিণ অনুেীল্ সিটকন অেম্পহত কি । 
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পু্ব্যনেহাি: র্খ্ই সম্ভে উপকিটণি সটে নাচ্চ পু্ব্যনেহাি ম্প্ম্পিত কি । 

পু্ব্যনেহািটর্াগ্য উপকিণ বর্ম্ কাগজ, ম্পপচটোড ন, প্লাম্পিটকি বোতল, ধাতে 

কযা্ এেিং স্ক্র্যাপ বমোল।  

 

ম্পেপজ্জ্ক েজনয ব্যেস্থাপ্া: সিকাটিি ম্প্টদ নম্পেকা অনুর্ায়ী ম্পেপজ্জ্ক েজনয 

ব্যেস্থাপ্া কি কি । ব্যেহৃত বতল, কুল্যান্ট, বব্রক ফ্লুইড, দ্রােক, বপইন্ট এেিং 

ব্যাোম্পিি মটতা ম্পেপজ্জ্ক পদাটথ নি জন্য পাত্র ম্পচম্পিত কি এেিং সঠিকভাটে 

বলটেল কি । সঠিক ম্প্টদ নে্া বমট্ এগুটলাটক এগজি কি ।  
 

ব্যেহৃত বতল এেিং তিল ব্যেস্থাপ্া: ব্যেহৃত বতল, কুল্যান্ট, বব্রক ফ্লুইড এেিং 

অন্যান্য তিল সিংগ্রহ ও পম্পিচাল্াি জন্য একটি সঠিক ব্যেস্থা স্থাপ্ কি । 

বিাটিটজি জন্য উপযুক্ত পাত্র ব্যেহাি কি এেিং ম্প্ম্পিত কি বর্ বসগুটলা 

ফুটো প্রম্পতটিাটধ ম্প্িাপটদ ম্পসল কিা আটে। অনুটমাম্পদত পু্ব্যনেহািটর্াগ্য 

সুম্পেধা ো েজনয ব্যেস্থাপ্া ডসাডেসৃ এি মােটম ব্যেহৃত বতল এেিং তিলগুম্পলি 

র্থার্থ ম্প্ষ্পম্পি ো পু্ব্যনেহাি কিাি ব্যেস্থা কি । 

 

 

        েজনয পদাথ ন ম্প্ষ্পম্পত 

েজনয ম্প্ষ্কাে্ ও ম্পডসটপাজালঃ ম্পসটি কটপ নাটিে্ ো সিকাটিি ম্প্য়ম বমট্ 

েজন ম্প্ষ্কাে্ কিটত হটে।  

ম্পিসাইটকল বর্াগ্য পদাথ নটক ম্পিসাইম্পিিং ডসাডেসৃ প্রদা্কাম্পি সিংস্থাি কাটে 

জমা ো ম্পেম্পক্র কিটত হটে।  

ব্যাোম্পিটত ম্পেপজ্জ্ক পদাথ ন থাটক এেিং সাধািণ েটজনযি সাটথ ম্পডসটপাজাল 

কিা উম্পচত ্য়। ব্যাোম্পি ম্পিসাইম্পিিং বকািাম্প্ি সাটথ বর্াগাটর্াগ কটি 

ব্যাোম্পিি ম্প্িাপদ এেিং পম্পিটেে োন্ধে উপাটয় ম্পডসটপাজাল ম্প্ম্পিত কিা 

র্ায়।  

 

 

4.4 কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিাি আদে ন পদ্ধম্পত 

ম্প্িাপদ, সুসম্পজ্জত, এেিং কম ন পম্পিটেে েজায় িাখাি জন্য কম নটক্ষত্র ো ওয়াকনেপ পম্পিষ্কাি িাখা অপম্পিহার্ ন। একটি 

কম নটক্ষত্র ো ওয়াকনেপ পম্পিষ্কাি ধাপ;  

K. পম্পিষ্কাটিি রুটি্ দতম্পি কি: একটি পম্পিষ্কাটিি সময়সূম্পচ দতম্পি কি র্া ম্প্য়ম্পমত পম্পিষ্কাটিি কাজ এেিং 

জোেম্পদম্পহতা ম্প্ম্পিত কটি র্থার্থভাটে পম্পিষ্কাি কার্ ন সিাদ্ ম্প্ম্পিত কিটে। 

L. জঞ্জাল পম্পিষ্কাি করু্ঃ কম নটক্ষটত্র ম্পেশৃঙ্খল হটত পাটি এম্ বকাট্া অপ্রটয়াজ্ীয় আইটেম, সিঞ্জাম সম্পিটয় 

বফলু্। স্থা্ সে নাম্পধক কিটত এেিং সহটজ প্রটেটেি সুম্পেধাটথ ন মট্া্ীত বিাটিজ এলাকায় সিঞ্জামগুম্পল সাম্পজটয় 

িাখ।  

 

 

ডিত্রঃ একটি সুসডিত ওয়াকৃশপ। 
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M. ঝাড়ু ডদনঃ ওয়াকনটেঞ্চ, তাক এেিং সিঞ্জাম সহ ওয়াকনেটপি বমটঝত থাকা ধুটলা ঝাড়ু ম্পদটয় পম্পিষ্কাি কি । ধুটলা 

এেিং ধ্বিংসােটেষ অপসািণ কিটত একটি ্িম কাপড় ো ডাি প্যা্ ব্যেহাি কি । আলগা ময়লা, ধুটলা এেিং 

ধ্বিংসােটেষ অপসািণ কিটত কম নোলাি বমটঝ পুঙ্খানুপুঙ্খভাটে ঝাড  ু ম্পদ্। োতাটস ধূম্পলকণা বথটক িক্ষা বপটত 

অেশ্যই মাি পম্পিধা্ কি।  

N. মুছু্ঃ ঝাড়ু বদয়া সিন্ন হটল একটি বভজা মটপি সাহাটে মুটে বফলু্। মুেটল বমটঝ আটিা ভাটলাভাটে পম্পিষ্কাি 

হয় এেিং বমটঝটত থাকা অম্পত ক্ষুদ্র ধূম্পলকণা এেিং জীোণু দূি হয়।  

O. জা্ালা এেিং দিজা পম্পিষ্কাি কি: লাস ম্পি্াি ো জল এেিং হালকা ম্পডোিটজটন্টি ম্পমেণ ব্যেহাি কটি 

ওয়াকনেটপি জা্ালা, কাটচি প্যাট্ল ো দিজা পম্পিষ্কাি কি । ম্প্ম্পিত কি বর্ কাটচি পৃষ্ঠগুম্পল দাগ এেিং দাগ 

বথটক মুক্ত। 

 

পম্পিষ্কাটিি বক্ষটত্র আপ্াি প্রম্পতষ্ঠা্ দ্বািা প্রদি বকাট্া ম্প্ম্পদ নষ্ট পম্পিেন্নতাি বপ্রাটোকল ো ম্প্টদ নম্পেকা অনুসিণ 

কিটত র্ভলটে্। পম্পিষ্কাি, সুসম্পজ্জত কম নোলা ও ম্প্িাপদ কাটজি পম্পিটেে ম্প্ম্পিত কিাি জন্য ম্প্য়ম্পমত এেিং 

ধািাোম্পহকভাটে পম্পিষ্কাি কার্ নক্রম অব্যাহত িাখ। 

 

টুলস ই্টভন্টম্পি এেিং বিকম্পডিং 

K. ই্টভন্টম্পি 

ব্যাদলি শীদে বতমৃান সম্পদ ডহসাদব লেণীবদ্ধ করাই ইনদেন্টডর ।  কাজ করদত হদল টুল ইকুইপদমন্ট এর 

ইনদেন্টডর  দরকার প্রথম-ইন, ফাি-ৃআউে পদ্ধডত সহ ডতনটি উপাদয়র  মদে একটিদত ইনদেন্টডর করা হয় । 

সঠিক ইনদেন্টডর  থাকদল টুলস ইকুইপদমন্ট  এর  সঠিক ডহসাব এবাং অবস্থান জানা র্ায়  

L. বিকম্পডিং 

ইনদেন্টডর করার পর লরকি লমইদন্টইন করদত হয় লকাথায় কত ডপি আদে তাহা সঠিক োদব জানার জন্য 

লরকি ততরী করদত হয়  

 

টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

একটি িড োইম্পডিং ওয়াকনেটপ ম্পেম্পভন্ন ধিটণি টুলস ও ইকুপটমন্ট ব্যেহাি কিা হয় । এোড়াও বমিামত কাটজ 

অট্ক ধিটণি পদাথ ন ব্যেহাি কিা হয় এেিং কাটজি বেটষ প্রচুি পম্পিমাট্ আেজন্া পটি থাটক। র্ন্ত্রপাম্পতি 

ম্প্িাপিা ও দীঘ নায়ুতা এেিং ওয়াকনেটপি কমীটদি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিটত টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ 

কিা জরুম্পি।  

 

  পম্পিষ্কাটিি কাটজ ব্যেহৃত সামম্পগ্র 

ঝাড়ু 

ঝাড়ুি সাহাটে ওয়াকনেটপি বমটঝটত পটি থাকা ধুলা ময়লা পম্পিষ্কাি কিা হয় 

 

ডাি প্যা্ 

ডাি প্যাট্ি সাহাটে বমটঝ বথটক ধুলা ময়লা তুটল ডািম্পেট্ বফলা হয়। 
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ম্পিম্প্িং ব্রাে 

এই ব্রাটেি সাহাটে ম্পেম্পভন্ন টুলস, ইকুইপটমটন্টি েম্পড বথটক বধালা ময়লা পম্পিষ্কাি 

কিা হয়।  

 

মপ 

এটিি সাহাটে ওয়াকনেটপি বমটঝ বধাঁয়া-বমাো কিা হয়।  

 

ম্পে্ 

এটিি মটে ময়লা আেজন্া িাখা হয়।  

 

 

 

ওয়যাি ব্রাে 

এটিি সাহাটে ধাতে পদাটথ নি গাটয় বলটগ থাকা মম্পিচা পম্পিষ্কাি কিা হয়।  

 

ওয়যাি েঞ্জ 

এটিি সাহাটেও ধাতে পদাটথ নি গাটয় বলটগ থাকা মম্পিচা পম্পিষ্কাি কিা হয়। 

 

ক্ম্পজউটমেলস সামগ্রীঃ 

ওটয়ি কে্ 

গাম্পড়ি ম্পেম্পভন্ন র্ন্ত্রািংটেি তল ও তিল পদাথ ন পম্পিষ্কাি কিাি কাটজ ওটয়ি কে্ 

ো গাটম নন্টটসি ঝুঁে বতালা ব্যেহাি কিা হটয় থাটক।   
 

ওটয়ল কযা্ 

এটিি সাহাটে টুলস ও ইকুপটমন্টটক লুম্পব্রটকটিিং কিা হয় 
 

বকটিাম্পস্ 

ধাতে র্টন্ত্রি মম্পিচাযুক্ত তল পম্পিষ্কাটিি পি এটি প্রটয়াগ কিা হয় র্াটত মম্পিচা 

প্রম্পতটিাধ কটি।  

 

লাস ম্পি্াি 

কাঁটচি দিজা-জা্ালা পম্পিষ্কাি কিটত লাস ম্পি্াি ব্যেহাি কিা হয়।  

 

ম্পডোিটজন্ট 

ওয়াকনটপ্লটসি বমটঝ এেিং ম্পেম্পভন্ন সিঞ্জাম পম্পিষ্কাটিি বক্ষটত্র পাম্প্টত গুম্পলটয় 

ব্যেহাি কিা হয়। এটি পাউডাি এেিং ম্পলকুইড উভয় ধিটণি পাওয়া র্ায়।  
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লসলফ লিক (Self Check)-৪: টুলস ও ইকুইপটমন্ট ও কম নটক্ষত্র েজায় িাখটত পািটে 

 

1. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ বক্ জরুিী? 

উির:  

 

2. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিাি পদ্ধম্পত ম্পলখ? 

উির:  

 

3. বকা্ বকা্ পদাথ নটক পু্ঃব্যেহাি কিা সম্ভে? 

উির:  

 

4. ম্পেপজ্জ্ক েজনয ব্যেস্থাপ্া ম্পলখ। 

উির:  

 

5. কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিাি পদ্ধম্পত ম্পলখ। 

উির:  
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উিরপত্র (Answer Key)-৪: টুলস ও ইকুইপটমন্ট ও কম নটক্ষত্র েজায় িাখটত রােদত পারদব 

1. কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিাি পদ্ধম্পত ম্পলখ। 

উিিঃ  

একটি ওয়াকনেটপ ম্পেম্পভন্ন ধিটণি টুলস ও ইকুপটমন্ট ব্যেহাি কিা হয় । এোড়াও বমিামত কাটজ অট্ক 

ধিটণি পদাথ ন ব্যেহাি কিা হয় এেিং কাটজি বেটষ প্রচুি পম্পিমাট্ আেজন্া পটি থাটক। র্ন্ত্রপাম্পতি ম্প্িাপিা 

ও দীঘ নায়ুতা এেিং ওয়াকনেটপি কমীটদি ম্প্িাপ্ততা ম্প্ম্পিটত টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

জরুম্পি।  

2. টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিাি পদ্ধম্পত ম্পলখ? 

উিিঃ  

     টুলস ও ইকুইপটমন্ট পম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিাি পদ্ধম্পত;  

▪ টুলস ও ইকুইপটমন্টি গাটয় বলটগ থাকা ধুলা ও ময়লা পম্পিষ্কাি কিা।  

▪ টুলস ও ইকুইপটমন্টি গাটয় বলটগ থাকা মম্পিচা পম্পিষ্কাি কিা। 

▪ টুলস ও ইকুইপটমন্টগুটলাটক লুম্পব্রটকে্ কিা।  

▪ পাওয়াি টুলটসি পাওয়াি কড ন বচক কিা।  

▪ টুলস ও ইকুইপটমন্টগুটলাটক ম্প্ম্পদ নষ্ট েটক্স গুম্পেটয় িাখা।  

▪ টুলস ও ইকুইপটমন্টগুটলাটক ওয়াকনেটপ সাম্পজটয় িাখা।  

 

3. বকা্ বকা্ পদাথ নটক পু্ঃব্যেহাি কিা সম্ভে? 

উিিঃ  

পু্ব্যনেহািটর্াগ্য উপকিণ বর্ম্ কাগজ, ম্পপচটোড ন, প্লাম্পিটকি বোতল, ধাতে কযা্ এেিং স্ক্র্যাপ বমোল। 

4. ম্পেপজ্জ্ক েজনয ব্যেস্থাপ্া ম্পলখ। 

উিিঃ  

সিকাটিি ম্প্টদ নম্পেকা অনুর্ায়ী ম্পেপজ্জ্ক েজনয ব্যেস্থাপ্া কি কি । ব্যেহৃত বতল, কুল্যান্ট, বব্রক ফ্লুইড, দ্রােক, 

বপইন্ট এেিং ব্যাোম্পিি মটতা ম্পেপজ্জ্ক পদাটথ নি জন্য পাত্র ম্পচম্পিত কি এেিং সঠিকভাটে বলটেল কি। সঠিক 

ম্প্টদ নে্া বমট্ এগুটলাটক এগজি কি । 

5. কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিাি পদ্ধম্পত ম্পলখ। 

উিিঃ কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিাি পদ্ধম্পত- 

▪ পম্পিষ্কাটিি রুটি্ দতম্পি কিা।  

▪ জঞ্জাল পম্পিষ্কাি কিা।  

▪ বলাি ঝাড়ু বদয়া।  

▪ বলাি পাম্প্ ম্পদটয় বমাো।  

▪ দিজাি জা্ালা পম্পিষ্কাি কিা।  
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জব ডশে (Job Sheet)-৪.১ কাজ লশদষ টুলস ও ইকুইপদমন্ট পডরষ্কার এবাং সাংরক্ষণ কর 

উদেশ্য: ম্যাসনরী ওয়াকৃশদপ কাজ লশদষ  ওয়াকৃদেদসর টুলস ও ইকুইপদমন্ট পডরষ্কার ও সাংরক্ষণ করদত পারদব।  

কাদজর ধারাবাডহকতা:  

1 কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত কি এেিং ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কি । 

2 পম্পিষ্কাি পম্পিেন্ন কাটজ ব্যেহৃত সকল সামগ্রী সিংগ্রহ কি ।  

3 টুলস ও ইকুইপটমন্ট গুটলাটক ধিণ অনুর্ায়ী আলাদা কি ।  

4 টুলস ও ইকুইপটমন্ট গুটলাি গাটয় বলটগ থাকা ধুলা ময়লা কাপড় ম্পদটয় পম্পিষ্কাি কি ।  

5 টুলস ও ইকুইপটমন্ট গুটলাি গাটয় মম্পিচা থাকটল তা ঘটষ তুটল বফল।  

6 র্াটত পু্িায় মম্পিচা ্া পটি এজন্য এম্পন্ট িাি ওটয়টলি প্রটলপ ম্পদ্।  

7 টুলস ও ইকুইপটমন্ট গুটলাি সিংটর্াগ পটয়ন্টগুটলাটত প্রটয়াজ্ীয় অটয়ল কযা্ ো গ্রীটজি সাহাটে লুম্পব্রটকে্ কি  

8 পাওয়াি টুলটসি পাওয়াি কড ন পিীক্ষা কি এেিং বেড়া ো কাঁো থাকটল ই্সুটলে্ ো পম্পিেতন্  কটি কি ।  

9 টুলস ও ইকুইপটমন্ট গুটলাটক ধিণ অনুর্ায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট েটক্স সাম্পজটয় িাখু্ িাখ।  

10 টুলস ও ইকুইপটমন্ট েক্স গুটলাটক ওয়াকনেটপি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ সিংিক্ষণ কি ।  

11 ওয়াকনেটপি বমটঝটত বকা্ টুলস ো ইকুইপটমন্ট পটি থাকটলা ম্পক্া ম্প্ম্পিত কি ।  
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বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে (Specification Sheet) – ৪.১ কাজ লশদষ টুলস ও ইকুইপদমন্ট পডরষ্কার 

এবাং সাংরক্ষণ কর 

 

 

 

 

 

                                                                              ডিত্র: 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমূহ  

ক্রম্পমক ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযাড লাভস ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6  এযাটপ্রা্  ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস 

ক্রম্পমক টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  ম্পিম্প্িং ব্রাে িযাডাড ন অনুসাটি সিংখ্যা ০১ 

2  ওয়যাি ব্রাে  িযাডাড ন অনুসাটি বসে ০১ 

3  ওয়যার েঞ্জ িযাডাড ন অনুসাটি সিংখ্যা ০১ 

4  ঝাড়ু  িযাডাড ন অনুসাটি সিংখ্যা ০১ 

5  মপ  িযাডাড ন অনুসাটি সিংখ্যা ০১ 

6  ডাি প্যা্  িযাডাড ন অনুসাটি সিংখ্যা ০১ 

7  ওয়াোি োটকে  িযাডাড ন অনুসাটি সিংখ্যা ০১ 

8  ওদয়ল কযান িযাডাড ন অনুসাটি সিংখ্যা ০১ 

9  
ডবন েটজনি ধিণ অনুর্ায়ী মাকন কিা সিংখ্যা প্রটয়াজ্ীয় 

সিংখ্যক 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল 

ক্রম্পমক কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বকটিাম্পস্  িযাডাড ন অনুসাটি ম্পলঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2  লুম্পব্রটকটিিং অটয়ল  িযাডাড ন অনুসাটি ম্পলঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

3  ম্পডোিটজন্ট  িযাডাড ন (পাউডাি/ম্পলকুইড) ম্পলঃ /টকম্পজ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

4  লাস ম্পি্াি  িযাডাড ন অনুসাটি ম্পলঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

5  ওটয়ি কে্ িযাডাড ন অনুসাটি বকম্পজ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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জব ডশে (Job Sheet)-৪.২ ওয়াকদৃেদসর েজন ম্প্িাে্ কি 

উদেশ্য: ম্যাসনরী  ওয়াকশৃদপ কাজ লশদষ  উৎপন্ন বজৃয ম্প্িাে্ কিটত পািটে।  

কাদজর ধারাবাডহকতা:  

1 কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িাপিা ম্প্ম্পিত কি এেিং ম্পপম্পপই পম্পিধা্ কি । 

2 পম্পিষ্কাি পম্পিেন্ন কাটজ ব্যেহৃত সকল সামগ্রী সিংগ্রহ কি ।  

3 ওয়াকনেটপি বমটঝ ঝাড়ু ম্পদটয় ধুলা ময়লা পম্পিষ্কাি কি ।   

4 ধিণ অনুর্ায়ী (ম্পেপজ্জ্ক, ম্পিসাইটকটলেল, বতল) আেজন্া গুটলাটক পৃথক কি এেিং ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পেট্ িাখ। 

5 ওয়াকনেটপি বমটঝ মুটে বফলু্ ।  

6 ম্পেপজ্জ্ক পদাথ ন গুটলাটক সােধা্তাি সাটথ ম্পসটি কিটপাটিেট্ি ম্প্য়ম বমট্ ম্পডটোজ কি । 

7 তিল লুম্পব্রটকন্ট ো গ্রীজ গুটলাটক ম্পিসাইটকলকািী প্রম্পতষ্ঠাট্ি কাটে হস্তান্তি কি ।  

8 অন্যান্য ম্পিসাইটকটলেল পদাথ নগুটলাটক ম্পিসাইটকলকািী প্রম্পতষ্ঠাট্ি কাটে হস্তান্তি কি । 

9 ওয়াকনেটপি দিজা- জা্ালা পম্পিষ্কাি কি । 

10 পম্পিেন্নতা কাটর্ ন ব্যেহৃত সিঞ্জাম এেিং সামগ্রী গুটলাটক পম্পিষ্কাি কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ গুম্পেটয় িাখ। 

 

 

                                                                ম্পচত্র: 
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বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে (Specification Sheet)- ৪.২ ওয়াকনটপ্লটসি েজন ম্প্িাে্ কি 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমূহ 

ক্রম্পমক ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযাড লাভস ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6  এযাটপ্রা্ ষ্টাডযাড ন মাপ অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস 

ক্রম্পমক টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  ম্পিম্প্িং ব্রাে িযাডাড ন অনুসাটি সিংখ্যা ০১ 

2  ওয়যাি ব্রাে  িযাডাড ন অনুসাটি বসে ০১ 

3  
ওয়যার েঞ্জ িযাডাড ন অনুসাটি সিংখ্যা ০১ 

4  ঝাড়ু  িযাডাড ন অনুসাটি সিংখ্যা ০১ 

5  মপ  িযাডাড ন অনুসাটি সিংখ্যা ০১ 

6  ডাি প্যা্  িযাডাড ন অনুসাটি সিংখ্যা ০১ 

7  ওয়াোি োটকে  িযাডাড ন অনুসাটি সিংখ্যা ০১ 

8  ওদয়ল কযান িযাডাড ন অনুসাটি সিংখ্যা ০১ 

9  
ডবন েটজনি ধিণ অনুর্ায়ী মাকন কিা সিংখ্যা প্রটয়াজ্ীয় 

সিংখ্যক 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল 

ক্রম্পমক কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক পম্পিমাণ 

1  
ম্পডোিটজন্ট  

িযাডাড ন অনুসাটি 

(পাউডাি/ম্পলকুইড) 

ম্পলঃ /টকম্পজ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2  
লাস ম্পি্াি  িযাডাড ন অনুসাটি ম্পলঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

3  
ওটয়ি কে্ িযাডাড ন অনুসাটি বকম্পজ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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দক্ষতা পর্াৃদলািনা (Review of Competency) 
 

 

প্রডশক্ষণাথীর জন্য ডনদদশৃনা: প্রডশক্ষণাথীর  ডনদম্নাক্ত দক্ষতা প্রমাণ করদত সক্ষম হদল ডনদজই কমদৃক্ষতা মূল্যায়ন করদব 

এবাং সক্ষম হদল “হযাঁ” এবাং সক্ষমতা অডজৃত না হদল “না” লবাধক ঘদর টিকডিহ্ন ডদন।   

কমদৃক্ষতা মূল্যায়দনর মানদন্ড  হযাঁ  না  

1 ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা সিঞ্জাম(ম্পপম্পপই) ম্প্ে নাচ্ কিা এেিং ব্যেহাি কিা হটয়টে   

2 কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুসাটি ম্পসম্প্য়টিি সহয়তায় ড্রম্পয়িংগুটলা সিংগ্রহ ও ে্াক্ত কিা হটয়টে   

3 টুলস ইকুইপটমন্ট কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিা হটয়টে    

4 ম্যাটেম্পিয়াল ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিা হটয়টে   

5 োি ম্পেম্পডউল অনুর্ায়ী ম্পিিাপগুটলা ম্পচম্পিত কিা হটয়টে   

6 প্রম্পতটি ম্পিিাটপি জন্য বমাে দদঘ নয  পম্পিমাপ কিা হটয়টে   

7 প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী িড মাম্পকিং কটি কাো হটয়টে   

8 ড্রম্পয়িং ও পম্পিমাপ অনুর্ায়ী িড োঁকাট্া হটয়টে   

9 ওর্ াম্পকনিং বেঞ্চ ব্যেহাি কিা হটয়টে   

10 ম্পিিাটপি আকাি এেিং আকৃম্পত পম্পিমাপ এেিং পিীক্ষা কিা হটয়টে   

11 টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদে অনুর্ায়ী পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে   

12 ওয়াকেপ এি ম্প্য়ম অনুর্ায়ী টুলস, ইকুইপটমন্ট এেিং মালামাল বিাি কিটত সক্ষম হটয়টে   

13 সমস্যা জম্প্ত টুলস, ইকুইপটমন্ট ম্পচম্পিত, পৃথক এেিং ম্পিটপাে কিা হটয়টে   

14 কাটজি জায়গা পম্পিিাি কিা হটয়টে    

15 েজনয পদাথ ন ম্প্ম্পদ নষ্ট জায়গায় ম্প্ষ্পম্পি কিা হটয়টে   

 

আম্পম (প্রম্পেক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়ন কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ          প্রম্পেক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ 
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ডসডবএলএম প্রণয়্  

 

‘ম্পিিাপ এেিং োই প্রস্তুত কিা’ (অকুদপশন: িড োইম্পডিং ললদেল-২) শীষকৃ কডম্পদেডি লবজি লাডনাৃং 

ম্যাদেডরয়াল (ডসডবএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা সনদায়দনর ডনডমি জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ কর্তকৃ ডসদমক 

ডসদিম, ইডসএফ কনসালদেডি এবাং ডসদমক ইনডিটিউে অফ লেকদনাদলাডজ (দর্ৌথ উদযাগ প্রডতিান) এর 

সহায়তায় প্যাদকজ SD-9B (তাডরে: ১৫ জানুয়ারী ২০২৪) প্রকদের অধীদন ২০২৪ সদনর জুন মাদস 

প্রণয়ন করা হদয়দে।  

  

ক্রম্পমক ্িং ্াম ও ঠিকা্া  পদেী বমাোইল ্িং  

1.  লমাঃ ইমাম লহাদসন  বলখক ০১৭৪৮৬৪০৬১৪ 

2.  বমাঃ মাহাবুবুি িহমা্  সিাদক ০১743174686 

3.  ইম্পঞ্জ: বমা: জুটয়ল পািটভজ লকা-অডিদৃনের 01737-278906 

4.  বমা: আব্দুি িাজ্জাক ম্পিম্পভউয়াি 01742-734313  
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বিফাটিি 

 

1. SEIP & BACI Rod Binding CBLM 

2. BTEB Rod Binding CBLM 

3. Sudokkho Rod Binding CBLM  

4. BRAC Rod Binding CBLM  

5. UCEP Rod Binding CBLM 

6. https://bgi.privateiti.com/product/power-saw-machine-hydraulic-feedsystem/ 

7. https://supertoolsbd.com/product/bosch-professional-angle-grinder/ 

8. https://www.homedepot.com/p/Stanley-25-ft-PowerLock-Tape-Measure-33-

425D/100019154 

9. https://engineeringdiscoveries.com/different-types-of-stirrup-used-in-construction/ 

10. https://heatonmanufacturing.co.uk/rebar-stirrups/ 

11. https://debug.pi.gr/default.aspx?ch=35 
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