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এই কপিয়টপি শিজড লাপনাৃং ম্যায়টপরয়ালটির (পসপিএলএে) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তিৃক্ষ (এনএসপডএ) এর 

পনকট সাংরপক্ষত। এনএসপডএ-এর র্থার্থ অনুয়োদন ব্যতীত অন্য শকউ িা অন্য শকান িক্ষ এ পসপিএলএেটির শকান 

রকে িপরিতনৃ িা িপরোজৃন করয়ত িারয়ি না।  

এই “3G পল্জশদন SMAW সম্পাদন করণ” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পিত ওয়টয়ম্পডিং বলটেল-২ 

অকুটেশট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। এটত ওয়টয়ম্পডিং বলটেল-২ স্ট্যান্ডাড নটি 

োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পিটেম্পশত হটয়টে। 

ই্স্ট্রাকশ্াল এম্পক্টম্পেটি ততম্পি কিাি বেটে ম্পসম্পেএলএম বডটেলোি/ম্পশেক/প্রম্পশেক/এটসসি এ ম্পসম্পেএলএমটিটক মূল 

বিফাটিি েটয়ন্ট ম্পহসাটে ব্যেহাি কিটে। এটি প্রম্পশোর্থী, প্রম্পশেকটিি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটশষজ্ঞ প্রম্পশেক/বেশাজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বিটশি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পশেণ প্রম্পতষ্ঠাট্ ওয়টয়ম্পডিং বলটেল-২ বকাটস নি 

িেতা ম্পেম্পিক প্রম্পশেণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত োিটে। 
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সক্ষেতাপভপিক পেখন উিকরণ ব্যিহার ননদে েনিকা 

এই মম্পডউটল প্রম্পশেণ উেকিণ ও প্রম্পশেণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পশেণার্থীটক সিি 

কিটত হটে। এই মম্পডউল সফলোটে বশষ কিটল আেম্প্ 3G পল্জশদন SMAW ওটয়ম্পডিং কিাি জন্য মমৌল্লক জ্ঞান 

অজন্ কিটত োিটেন। এছাড়াও এটিটত ম্পেটশষোটে OSH অনুশীল্গুম্পল অনুসিণ, 3G পনিিদন  ওয়য়পডাং সিাদন 

করার জন্য উিকরণ প্রস্তুত, শেপেন শসট আি, 3G পনিিদন  ওয়য়পডাং সিাদন এিাং সরঞ্জাে সাংরেণ কিাি িেতা 

অর্ন্নভূক্ত কিা হটয়টে।  

 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পশখ্ফল অজনট্ি জন্য আে্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পশো কার্ নক্রম সিি কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পি নষ্ট বেণীকটে ো অন্যে সিি কিা বর্টত োটি। েম্পণ নত ম্পশখ্ফল তর্থা জ্ঞা্ ও িেতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি োশাোম্পশ সিংম্পশষ্ট অনুশীল্ ও সিি কিটত হটে।   

ম্পশখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পশখ্ কার্ নক্রম" অিংশটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পিেে, 

তথ্যেে, কার্ নক্রম েে, ম্পশখ্ কার্ নক্রম, ম্পশখ্ফল এেিং উিিেটে পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পি নষ্ট োটেি সাটর্থ 

সঠিক সহায়ক উোিা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশটি বিখটত হটে। এই ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশ আে্াি 

সেমতা অজন্ অনুশীলট্ি বিাডম্যাে ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যেেটি েড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পি নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা োওয়া র্াটে। 'তথ্যেেটি' 

েড়া বশষ কটি 'বসলফ বিক শীে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রিা্ করু্। ম্পশখ্ গাইটডি তথ্যেেটি অনুসিণ কটি 

'বসলফ বিক ম্পশে' সমাপ্ত করু্। 'বসলফ বিক' শীটে বিয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

েে' বিখু্। 

জব শীদে ম্প্টি নম্পশত ধাে অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাি্ করু্। এখাট্ই আেম্প্ ্তু্ সেমতা অজনট্ি েটর্থ 

আে্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত োিটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িােিা ম্পেষয়টি সিটকন সটিত্ র্থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন র্থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাি কিটে্ ্া।  

এই ম্পশখ্ গাইটড ম্প্টি নম্পশত সকল কাজ বশষ কিাি েি অম্পজনত সেমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আেম্প্ েিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উেযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সেমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বশটষ সেমতা 

মা্ এি একটি বিকম্পলস্ট্ বিওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাে আে্াি ম্প্টজি জন্য।  
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েপডউল কয়েে 

 

 

অযায়সসয়েে ক্রাইয়টপরয়া: (Assessment Criteria) 

 

1. প্রদয়ািন অনুর্ায়ী নপনপই ননে োচন এেং সংগ্রহ্ করা হ্দয়দে। 

2. প্রদয়ািন অনুর্ায়ী নপনপই পনরধান করা হ্দয়দে। 

3. কম েক্ষদত্রর মান অনুর্ায়ী ননরাপে কাদির অনুসরণ করা হ্দয়দে। 

4. সিাদড়র প্রদয়ািনীয়ো কম েদক্ষদত্রর ননদে েিনা সমাোদেক নচনিে করা হ্দয়দে। 

5. কাদির প্রদয়ািনীয়ো অনুসাদর ম্যাদটনরয়াল, র্ন্ত্রপানে, সরঞ্জাম এেং ইদলক্টটর্ ননে োচন এেং সংগ্রহ্ করা 

হ্দয়দে। 

6. কাদির সেনসনফদকিন অনুর্ায়ী সপ্রট পনরস্কার করা হ্দয়দে। 

7. স্ট্যাডার্ ে পদ্ধনে অনুসাদর ওদয়নডং সমনিন সসট করা হ্দয়দে 

8. কাদির প্রদয়ািন অনুসাদর এনম্পয়ার সসট করা হ্দয়দে 

9. প্রদয়ািন অনুর্ায়ী ওয়াকেনপস এর প্রান্ত প্রস্তুে করা এেং ট্যাক ওদয়নডং সম্পােন করা হ্দয়দে। 

10. প্রদয়ািন অনুর্ায়ী 3G পনিিদন স্থাপন ও ওদয়নডং সম্পােন করা হ্দয়দে। 

11. প্রদয়ািন অনুর্ায়ী ওদয়ডদমড পনরস্কার করা হ্দয়দে। 

12. ওদয়নডং এর সকায়ানলটি সচক এেং ত্রুটিগুনল সনাক্ত করা হ্দয়দে এেং প্রদয়ািন অনুর্ায়ী সংদিাধন করা হ্দয়দে। 

13. ওদয়নডং সমনিন েন্ধ করা হ্দয়দে। 

14. সরজ্ঞাম এেং সরজ্ঞাম গুনল কম েক্ষদত্রর মান অনুর্ায়ী পনরস্কার এেং সংরক্ষণ করা হ্দয়দে  

15. কম েক্ষদত্র প্রদয়ািনীয়ো অনুসাদর েিেয পোর্ ে অপসারণ এেং কম েদক্ষত্র পনরস্কার করা হ্দয়দে ।  

 

ইউপনট অি কপিয়টপি 3G পনিিদন SMAW সম্পােন কর (Perform SMAW-3F 

Positions) 

ইউপনট শকাড OU-WEL-03-L2-V1 

েপডউল পেয়রানাে 3G পনিিদন SMAW সম্পােন করা 

েপডউল শডসপক্রিেন এই ইউপনটটিয়ত SMAW িদ্ধপতয়ত 3G পনিিদন  ওয়য়পডাং সিাদন করার জন্য 

প্রয়য়াজনীয় জ্ঞান, দক্ষতা এিাং েয়নাভািগুপল অর্ন্ৃভূক্ত করা হয়য়য়ে। 

 

এটিয়ত পিয়েষভায়ি OSH অনুেীলনগুপল অনুসরণ, 3G পনিিদন  ওয়য়পডাং সিাদন 

করার জন্য উিকরণ প্রস্তুত, শেপেন শসট আি, 3G পনিিদন  ওয়য়পডাং সিাদন এিাং 

সরঞ্জাে সাংরক্ষণ করার দক্ষতা অর্ন্ৃভূক্ত করা হয়য়য়ে। 

নপেনাল সেয়  ২০ ঘো  

পেখনফল  ১. ওএসএইচ চচাৃ অনুসরণ করয়ত িারয়ি 

২. র্ন্ত্রিাপত, সরঞ্জাে পনিাৃচন করয়ত এিাং োলাোল প্রস্তুত করয়ত িারয়ি 

৩. ওয়য়পডাং শেপেন শসট করয়ত িারয়ি 

৪. 3G পনিিদন  ওয়য়পডাং সিাদন করয়ত িারয়ি 

৫. র্ন্ত্রিাপত িপরিার এিাং সাংরক্ষণ করয়ত িারয়ি  
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নিখনফল (Learning Outcome) 1 : ওএসএইচ অনুিীলন অনুসরণ করদে পারদে 

অযাদসসদমন্ট মানেড 

 

1. নপনপই ননে োচন করদে এেং সংগ্রহ্ করদে সক্ষম হ্দয়দে 

2. নপনপই পনরধান করদে সপদরদে 

3. কম েদক্ষদত্রর মান অনুর্ায়ী ননরাপে িদের প্রযাকটিস অনুসরণ করদে সক্ষম  

হ্দয়দে 

িেে ও নরদসাস ে 

1. প্রকৃে কম েদক্ষদত্র অর্ো প্রনিক্ষণ পনরদেি 

2. নসনেএলএম 

3. হ্যাডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মানিনমনর্য়া প্রদিক্টর 

6. কাগি, কলম, সপনিল, ইদরিার 

7. ইন্টারদনট সুনেধা 

8. সহ্ায়াইট সোর্ ে ও মাকোর 

9. অনর্ও নিনর্ও নিিাইস 

নেষয়েস্তু 

1. নপনপই এেং উহ্ার প্রদয়ািনীয়ো 

2. ওএসএইচ 

3. ওএসএইচ এর প্রদয়িনীয়ো 

4. হ্যািার্ ে 

5. হ্যািার্ ে এর প্রকারদিে 

6. হ্যািার্ ে কদরাল করা 

7. িরুরী অেস্থায় সাড়া সেয়া 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. হ্যািার্ ে নচনিে করুন 

2. হ্যািার্ ে কদরাল করুন 

3. িরুরী অেস্থায় সাড়া নেন 

প্রনিক্ষণ পদ্ধনে 

 

1. আটলাি্া (Discussion)  

2. উেস্থাে্ (Presentation) 

3. প্রিশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টি নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মার্থাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধনে 

 

1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 
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নিক্ষণ/প্রনিক্ষণ কার্ েক্রম (Learning Activities) -১ : ওএসএইচ অনুিীলন অনুসরণ করা 

 

এই নিখনফল অিেদনর লদক্ষয নিখনফদল অন্তর্ভ েক্ত নেষয়েস্তু এেং পারফরম্যাি ক্রাইদটনরয়া অিেদনর িন্য ননম্ননলনখে 

কার্ েক্রমগুদলা পর্ োয়ক্রদম সম্পােন করুন। কার্ েক্রমগুদলার িন্য েনণ েে নরদসাস েসমূহ্ ব্যেহ্ার করুন।  

নিখন কার্ েক্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / নেদিষ ননদে েিনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রনিক্ষার্ীগন সকান  নিক্ষা উপকরণ 

ব্যেহ্ার করদে সস সম্পদকে  

প্রনিক্ষদকর ননকট িানদে চাইদে 

1. প্রনিক্ষক প্রনিক্ষার্ীদের “ওএসএইচ অনুিীলন অনুসরণ করা” 

সিখার উপকরণ প্রোন করদেন 

2. ইনফরদমিন নিট পড়দে হ্দে। 2. ইনফরদমিন নিট ১ : কাদির িন্য প্রস্তুনে গ্রহ্ণ করা 

3. সসলফ সচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রোন করুন এেং উত্তরপদত্রর সাদর্ 

নমনলদয় নননিে হ্দে হ্দে।  

3. সসল্ফ-দচক পেট ১ : কাদির িন্য প্রস্তুনে গ্রহ্ণ করা 

    উত্তরপত্র ১ : কাদির িন্য প্রস্তুনে গ্রহ্ণ করা 

4. িে/টাি নিট ও সেনসনফদকিন নিট 

অনুর্ায়ী িে সম্পােন করুন। 

4. ননদম্নাক্ত িে/টাস্ক পেট অনুর্ায়ী িে/টাস্ক সম্পােন করুন 

টাস্ক নিট ১.১: হ্যািার্ ে নচনিে করা 

টাস্ক নিট ১.2: হ্যািার্ ে কদরাল করা 

টাস্ক নিট ১.3: িরুরী অেস্থায় সাড়া শদয়া 
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ইনফরদমিন নিট (Information Sheet) ১: ওএসএইচ অনুিীলন অনুসরণ করা 

 

নিখন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদমিন িীট পদড় প্রনিক্ষণার্ীগণ ননদম্নাক্ত নেষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদে, েণ েনা করদে ও েথ্যগুদলা কাদি প্রদয়াগ করদে পারদে।  

১.1  অকুদপিনাল সসফটি এরং সহ্ল্র্  

১.2  হ্যািার্ ে  

১.3  হ্যািার্ ে এর প্রকারদিে  

১.4  হ্যািার্ ে ননয়ন্ত্রণ 

১.5  প্রদয়ািনীয় নপনপই 

 

 

1.1. অকুদপিনাল সসফটি এরং সহ্ল্র্  

প্রদেযক কমীর কম েদক্ষদত্র ননরাপদে কাি করার অনধকার রদয়দে। র্খন োরা কাদি র্ায় মদন কদর সর্ সকানপ্রকার 

আহ্ে হ্ওয়া োড়া কাি সিদষ োরা নফরদে। এমোেস্থায় ওএসএইচ হ্দলা কম েদক্ষদত্র িানররীক, মাননষক ও 

সামানিকিাদে সুস্থ র্াকা। ওএসএইচ কম েদক্ষদত্র মানুদষর ননরাপত্তা, স্বাস্থয এেং কল্যাদণর সাদর্ সংনিস্ট্.  

1.2. হ্যািার্ ে  

ননম্ন নলনখে উপাদয় হ্যািার্ েদক সঙ্গানয়ে করা র্ায়: 

▪ হ্যািার্ ে হ্দলা দূর্ েটনা র্টার উৎস র্া কাদরার স্বাদস্থার ক্ষনের 

কারন হ্য়। 

▪ দূর্ েটনা র্টার উৎস র্া সম্পে ো পনরদেদির ক্ষনের কারন হ্য়। 

র্টার উৎস র্া িান ও মাল উিদয়রই ক্ষনের কারন হ্য়। 
 

 

নরস্ক 

নরস্ক হ্দলা এমন সম্ভােনা র্া একিন ব্যনক্তর ক্ষনে হ্দে পাদর ো স্বাদস্থর উপর 

নেরুপ প্রিাে পদর। 

• এটি সম্পনত্ত ো সরঞ্জাদমর ক্ষনে, ো পনরদেদির উপর ক্ষনেকর প্রিাে 

ও পনরনস্থনেদেও প্রদর্ািয হ্দে পাদর। 

 

 

1.3. হ্যািার্ ে এর প্রকারদিে 

হ্যািাদর্ ের সিণীনেন্যাস ননদম্ন উদেখ করা হ্দল 

K. নফনিকযাল হ্যািার্ ে 

L. রাসার্ন়নক হ্যািার্ ে 

M. োদয়াদলানিকযাল হ্যািার্ ে 

N. র্ানন্ত্রক এেং বেদ্যযনেক হ্যািার্ ে  

O. মাননসক হ্যািার্ ে 

P. এরগদনানমক হ্যািার্ ে 

 
 

নচত্র  হ্যািার্ ে 
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K. নফনিকযাল হ্যািার্ ে (Physical Hazards) 
▪ সমদে, নপনিল পৃষ্ঠ, নিঁনর্,় ধাপ, মই, 

▪ আগুন, 

▪ পেনিীল েস্তু, 

▪ ম্যানুর়্াল হ্যাডনলং (উদত্তালন, পুনিং, টান ইেযানে), 

▪ িব্দ, কম্পন, 

▪ দ্যে েল আদলা, োর়়্ুচলাচল ো োর়়্ুর গুণমান 

 
 

L. রাসায়ননক হ্যািার্ ে (Chemical Hazards) 
▪ রাসার্ন়নক পোর্ ে, 

▪ নেপজ্জনক পণ্য 

▪ নিননং এদিন্ট, 

▪ ধুদলা এেং সধোঁর়্া, 

▪ অযানসর্ ো নেষ 

▪ নেদফারক 

 

 

M. োদয়াদলানিকযাল হ্যািার্ ে (Biological Hazards) 
▪ নেনকরণ 

▪ মাইদক্রাোদয়ালনিকযাল 

▪ িাইরাস 

▪ সপাকামাকর়্ 

▪ িানম েন 

▪ প্রাণী 

 

 

 

N. র্ানন্ত্রক এেং বেদ্যযনেক হ্যিার্ ে (Mechanical and Electrical 

Hazard)   
▪ বেদ্যযনেক িক 

▪ র্ন্ত্রপানে 

▪ চাপ িালি 

▪ সরঞ্জাম 

▪ ফকে নলফট 

▪ সক্রন 

▪ র্ানোহ্ন 

 

 

 

 

O. মাননষক হ্যািার্ ে (Mental Hazard) 

▪ অনেনরক্ত কাদির চাপ 

▪ অপর্ োপ্ত সম্পে 

▪ মেনেদরাধ 

 

উপদরাক্ত নেনটির সাদর্ সামানিক ও মাননষক নেষয়গুদলা সমস্যার কারন    

হ্দে পাদর। সর্মন; মাননষক চাপ ও িাদয়াদলি মার্া ব্যর্ার কারন হ্দে 

পাদর এেং ঘুদমর ব্যর্াে র্টাদে পাদর 

 

 

 

নচত্র :  নফনিকযাল হ্যািার্ ে 

নচত্র : কযানমকাল হ্যািার্ ে 

নচত্র : োদয়াদলানিকাল হ্যািার্ ে 

টিত্র : মাননষক হ্যািার্ ে

নচত্র : র্ানন্ত্রক এেং বেদ্যযনেক হ্যািার্ ে 
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▪ সেস ফযাক্টর 

▪ েদসর সাদর্ ও সহ্কমীর সাদর্ মেনেদরাধ ও েগড়া 

▪ ননম্নমাদনর কাদির পনরদেি 

▪ খুে কাদির চাপ 

▪ িাদয়াদলি 

▪ িয় সেখাদনা 

▪ লাঞ্চনা করা 

▪ িানররীকিাদে আক্রমন করা 

 

র্নে সকান সমস্যায় র্াদকন েদে কাদরার সাদর্ নেষয়টি ননদয় কর্া েলা 

উনচে। সর্মন; আপনার সুপারিাা্নির, আপনার সহ্কমী ো পনরোদরর সেস্য। 

িাদয়াদলি এর নেষয়টি সঠিকিাদে সঠিক স্থাদন নরদপাট ে করা উনচে 

 

P. আর গ্োর োমিক হ্যোজোর্গ  (Ergonomic Hazards) 

▪ কাি সম্পনকেে মাসকুলদস্কদলটাল (Work Related Musculoskeletal) 

▪ একই সপিী োরোর ব্যেহ্ার করার ফদল সপিীদে ব্যানধ বেনর হ্র়্। 

▪ সাধারণে র্খন েল প্রসয়াগ করা হ্য় এেং অল্প পুনরুদ্ধাদরর সমর়্ র্াদক।  

▪ সহ্ কাি সর্দক দূদর র্াকা হ্য়।  

▪ আোর কািদর্দক দূদর র্াকার কারদনও সপিীদে ব্যানধর সৃনষ্ট হ্য় 

▪ েীর্ ে সময় র্ােে একটি অেস্থাদন োনিদয় ো েদস কাি করার সমর্ ়সপিীদে ব্যানধর সৃনষ্ট হ্য়  

▪ সপিী, হ্ার্,় রক্তনালী, সটডন, স্নার়়্ু এেং অন্যান্য নরম টিসুযদে আর্াদের সৃনষ্ট হ্য় 

▪ সেন ইনজুনর সর্মন কাপ োল টাদনল ো সটননস এলদো হ্য় 

▪ োরোর সেন ো সেন ইনজুনর 

▪ েীর্ েস্থার্ী় সেন এর ফদল ব্যর্া হ্র্ ়এেং 

▪ আর্াে, র্া প্রনেেন্ধকোর কারণ হ্দে পাদর 

▪ অক্ষমো 

 

1.4. হ্যািার্ ে ননয়ন্ত্রণ 

 

হ্যািার্ ে ননর়্ন্ত্রদণর ধাপ হ্ল এমন একটি 

নসদস্ট্ম র্া নিদল্প হ্যািার্ ে এর সংেিে 

কমাদে ো দূর করদে ব্যেহৃে হ্র়্। এটি 

অদনক ননরাপত্তা সংস্থা দ্বারা প্রচানরে 

একটি ব্যাপকিাদে স্বীকৃে নসদস্ট্ম। 

কম েদক্ষদত্র আেি ে অনুিীলদনর িন্য এই 

ধারণাটি নিদল্পর ব্যেস্থাপকদের সিখাদনা 

হ্র্,়  
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1.5. প্রদয়ািনীয় নপনপই  

এযাদপ্রান পনরধান না করদল অসেকেোেিে নিদলিালা সপািাক সকার্াও িনড়দয় ো সেঁনচদয় দ্যর্ েটনা র্টদে    

পাদর লম্বা চুল সেঁদধ সহ্লদমট না পড়দল ঘূণ োয়মান সকান র্ন্ত্রাংদি িনড়দয় মারাত্মক দ্যর্ েটনা র্টদে পাদর 

 

সাধারন কদয়কটি ননরাপত্তা সরঞ্জাম ো নপনপই এেং উহ্ার ব্যেহ্ার 

ক্রম নপনপইর নাম ব্যেহ্ার 

1.  
 

সসফটি সহ্লদমট 

মার্া সুরক্ষার কাদি ব্যেহৃে  

2.  

 

সসফটি গগলস 

সচাখ সুরক্ষার কাদি ব্যেহৃে  

3.  

 

ইয়ার প্লাগ 

কান সুরক্ষার কাদি ব্যেহৃে  

4.  

 

সসফটি মাস্ক 

সকনমকযাদলর গন্ধ িরীরদক সুরক্ষার কাদি ব্যেহৃে  

5.  
 

সসফটি এদপ্রান 

িরীর সুরক্ষার কাদি ব্যেহৃে  

6.  

 

হ্যাড গ্লািস 

হ্াে সুরক্ষার কাদি ব্যেহৃে  
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7.  

 

সলোর হ্যডদনািস 

ওদয়নডংএর সময় হ্াে সুরক্ষার কাদি ব্যেহৃে  

8.  

 

সসফটি সু  

পা সুরক্ষার কাদি ব্যেহৃে 
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সসলফ সচক নিট (Self Check Sheet) ১:  ওএসএইচ অনুিীলন অনুসরণ করা 

 

প্রনিক্ষণার্ীদের িন্য ননদে েিনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমিন িীট পাঠ কদর ননদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর নলখুন- 

 

1. আকে ওদয়নডং করার সময় ব্যেহ্ার করা হ্য় সকানটি ? 

ক) ওদয়নডং সহ্লদমট 

খ) ফায়ার এক্সনিগুইিার  

গ) ফায়ার োদকট  

র্) সফি ো কম্বল  

উিরঃ 

 

2. আকে ওদয়নডং করার সময় প্রদয়ািন নাই সকানটির?  

ক) সসফটি সু/ বুট  

খ) সলোর এপ্রন  

গ) আম ে গার্ ে   

র্) সফস মাস্ক 

উিরঃ 

 

3. ননরাপত্তার িন্য কারখানায় রাখা হ্য় সকানটি ? 

ক) ফায়ার এক্সনিগুইিার   

খ) সলোর হ্যাড সগ্লািস  

গ) ইয়ার প্লাগ   

র্) সসফটি সু/ বুট  

উিরঃ 

 

4. কারখানার মূল ফটদকর নেপরীে র্াদক সকানটি ? 

ক) ইমারদিনি সর্ার   

ক) ফায়ার োদকট   

গ) ফায়ার এক্সনিগুইিার  

র্) সলোর এপ্রন 

উিরঃ 

 

5. অননকাড র্টিদল আগুন চাপা সেয়ার িন্য ব্যেহ্ার করা হ্য় সকানটি ? 

ক) সিিা কম্বল   

খ) ৯৯৯ এ কল  

গ) ওিারলস  

র্) সলগ গার্ ে 

উিরঃ 
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সংনক্ষপ্ত প্রশ্ন 

6. ননরাপত্তা কাহ্াদক েদল? 

উত্তর:   

 

 

7. বেদ্যযনেক কাদির িন্য সকান ধরদনর সামগ্রী ব্যহ্হৃে হ্য়? 

উত্তর: 

 

 

8. সীট সমটাল আকে ওদয়নডং কাদির িন্য সকান ধরদনর সামগ্রী ব্যহ্হৃে হ্য়? 

উত্তর: 

 

 

9. সলোর হ্যাড সগ্লািস সকন ব্যব্যহ্ার করা হ্য়? 

উত্তর: 

 

10. সসফটি সহ্লদমট সকন পনরধান করা হ্য়?  

উত্তর: 

 

11. আগ েদনানমক হ্যািার্ ে েলদে কী সোে? 

উত্তর:  

 

12. মাননসক হ্যািার্ ে েলদে কী সোে? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key) ১: ওএসএইচ অনুিীলন অনুসরণ করা 

 

এমনসনকউ উত্তর 

1. আকে ওদয়নডং করার সময় ব্যেহ্ার করা হ্য়  

উিরঃ ক) ওদয়নডং সহ্লদমট 

 

2. আকে ওদয়নডং করার সময় প্রদয়ািন নাই  

উিরঃ র্) সফস মাস্ক 

 

3. ননরাপত্তার িন্য কারখানায় রাখা হ্য়  

উিরঃ ক) ফায়ার এক্সনিগুইিার 

   

4. কারখানার মূল ফটদকর নেপরীে র্াদক  

উিরঃইমারদিনি সর্ার 

 

5. অননকাড র্টিদল আগুন চাপা সেয়ার িন্য ব্যেহ্ার করা হ্য়  

উিরঃসিিা কম্বল     

 

সংনক্ষপ্ত প্রশ্ন উত্তর 

6. ননরাপত্তা কাহ্াদক েদল? 

উত্তর:  সকান কাি করার পুদে ে ো পদর ননরাপত্তা মূলক ব্যেস্থা গ্রহ্ণ করাদকই ননরাপত্তা েলা হ্য়। 

 

7. বেদ্যযনেক কাদির িন্য সকান ধরদনর সামগ্রী ব্যহ্হৃে হ্য়? 

উত্তর: বেদ্যযনেক কাদির িন্য রাোর সু, রাোর সগ্লািস, সসফটিদেি ইেযানে ব্যেহৃে হ্য়। 

  

8. সীট সমটাল আকে ওদয়নডং কাদির িন্য সকান ধরদনর সামগ্রী ব্যহ্হৃে হ্য়? 

উত্তর: সীট সমটাল আকে ওদয়নডং কাদির সক্ষদত্র ওদয়নডং সহ্লদমট, সলোর এপ্রন, র্াকে সসফটি গগলস ব্যেহ্ার করা 

হ্য়। 

 

9. সলোর হ্যাড সগ্লািস সকন ব্যব্যহ্ার করা হ্য়? 

উত্তর: ওদয়নডং করার সময় হ্ােদক োপ সর্দক সুরক্ষ করার িন্য সলোর হ্যাড সগ্লািস ব্যেহৃে হ্য়। 

 

10. সসফটি সহ্লদমট সকন পনরধান করা হ্য়?  

উত্তর: প্রধানে কারখানায় ো নসনিল ওয়াকে করার সময় শ্রনমক সের মার্া সুরক্ষার িন্য সসফটি সহ্লদমট  পনরধান 

করা হ্য়।  

 

11. আগ েদনানমক  হ্যািার্ ে েলদে কী সোে? 

উত্তর: আগ েদনানমক  হ্যািার্ ে হ্দলা সর্ সকাদনা কমীর স্নার়়্ুোনন্ত্রক নসদস্ট্দম ক্ষনে সৃনষ্ট করদে সক্ষম। 

 

12. মাননসক হ্যািার্ ে েলদে কী সোে? 

উত্তর: মাননসক হ্যািার্ ে ো ওয়াকে সেসর হ্দলা সর্দকাদনা সপিাোর ঝুঁনক, র্া কাি করার উপার়্, সংগঠিে এেং 

পনরচানলে হ্ওয়ার সাদর্ সম্পনকেে, এেং কাদির আনর্ েক এেং সামানিক প্রস্থান। 
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টাি িীট ১.১: হ্যািার্ ে নচনিে করুন 

কাদির ধারাোনহ্ক ধাপ ও পদ্ধনে 

১. সসফটি সপাষাক পনরধান করুন 

১. পনরেি েন সচকনলস্ট্ সংগ্রহ্ করুন 

১. নেনিন্ন এলাকা, সমনিন পনরেি েন করুন এেং নেপজ্জনক অেস্থা পূরণ করুন 

১. সচক নলস্ট্ সর্দক পাওয়া নেপে নচনিে করুন। 

 

সর্াগাদর্াদগর েথ্য  

পনরেি েনকারীর নাম  

পনরেি েদনর োনরখ  

OSH সকানর্ েদনটর  

ননরাপত্তা ব্যেস্থাপক  

 

সমদের হ্যািার্ ে মন্তব্য / পরপমি ে 

সমেল পৃষ্ঠ - সকান গেে সনই  

আলগা সোর্ ে সপদরক নেদর্ ়আটকাদনা  

সফদল সেওয়া েস্তু তুদল সনওয়া হ্দর়্দে  

ধুদলা, মর়্লা প্রভৃনে েোঁদড়া সেয়া হ্দয়দে  

চলাচদলর পর্ সর্দক স্ট্ক উপাোন সরাদনা হ্দয়দে  

সমনিদনর চারপাদির এলাকার়্ নেদিষ মদনাদর্াগ 

সেয়া হ্দয়দে 

 

সমদে সখালা র্খন ব্যেহ্ার করা হ্র়্ না, প্রদয়ািদন 

সসখাদন আবৃে করা হ্দয়দে 

 

 

সমনিন হ্যািার্ ে মন্তব্য / পরপমি ে 

পর্ োপ্ত কাদির িার্গ়া  

েিেয পোর্ ে সংরক্ষদণর ব্যেস্থা  

পর্ োপ্ত সমনিন গার্ ে  সেওয়া  

শুরু করা এেং েন্ধ করার নর্িাইসগুনল অপাদরটদরর 

নাগাদলর মদে  

 

ইন্টারলক সঠিকিাদে কাি করদে  

পনরষ্কার  

সগালমাদলর মাত্রা সদন্তাষিনক  

আদলা সদন্তাষিনক  

 

 

ফায়ার সংক্রান্ত হ্যািার্ ে মন্তব্য / পরপমি ে 

অনন ননে োপক র্ন্ত্র র্র্াস্থাদন, সম্প্রনে সানি েস করা 

এেং আগুদনর ধরন অনুর্ায়ী  পনরষ্কারিাদে নচনিে 

করা 

 

অনন ননগ েমদনর িন্য পর্ োপ্ত নেক ননদে েিনা  

প্রস্থান েরিা আগুন লাগার সম্ভাব্য স্থান সর্দক সহ্দি 

সখালা র্ায় 

 

োধামুক্ত প্রস্থান করার ব্যেস্থা  
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ফায়ার অযালাম ে নসদস্ট্ম সঠিকিাদে কাি করদে  

ফায়ার ননদে েিােলী উপনস্থে এেং প্রেনি েে  

মই/নিঁনর়্ পনরষ্কার  

 

িানালা সংক্রান্ত হ্যািার্ ে মন্তব্য / পরপমি ে 

সর্খাদন উপযুক্ত সসখাদন ননরাপত্তা ো িনক্তিানল কাচ 

লাগাদনা 

 

পনরষ্কার, প্রচুর নেদনর আদলা প্রদিি কদর   

িাঙ্গা প্যান সনই  

ধুদলা, টিন ো আেিেনা মুক্ত র যাক  

 

মই ো ধাপ সংক্রান্ত হ্যািার্ ে মন্তব্য / পরপমি ে 

সঠিক িার়্গার়্ সংরক্ষণ করা হ্দয়দে  

সকান িাঙ্গা ো অনুপনস্থে সস্ট্প ো অন্যান্য 

deflects সনই 

 

 

সস্ট্াদরি ো সংরক্ষণ সংক্রান্ত হ্যািার্ ে মন্তব্য / পরপমি ে 

উদত্তালদনর সমস্যা কমাদনার িন্য সংরক্ষদণর স্থান 

নর্িাইন করা হ্দর়্দে 

 

র যাক এেং নেদন সর্খাদনই সম্ভে উপকরণ সংরক্ষণ 

করার ব্যেস্থা নেদ্যমান 

 

োকগুদলা ধুদলা এেং আেিেনা মুক্ত   

 

নেদ্যযৎ সংক্রান্ত হ্যািার্ ে মন্তব্য / পরপমি ে 

সকান িাঙা প্লাগ, সদকট ো সুইচ নাই  

সকান সেইর্ (frayed) ো নর্দফনক্টি(deflective) 

সীসা সনই 

 

সপাদট েেল পাওয়ার টুল িাল অেস্থার্ ়আদে  

সমদেদে সকান অস্থার়্ী নলর্ সনই  

িািফরমার নেনিন্ন আদে  

সকান সেনর্ সীসা সনই  

 

স্ট্াফদের সাধারন সুনেধানে সংক্রান্ত হ্যািার্ ে মন্তব্য / পরপমি ে 

ওয়ািরুম পনরষ্কার  

টর্দ়লট পনরষ্কার; লকার পনরষ্কার  

আেিেনার টিদন খেদরর কাগি, দ্যপুদরর খাোদরর কাগি 

ইেযানে রাখা হ্দয়দে 

 

খাোর র্র পনরষ্কার এেং পনরপাটি  

 

প্রানর্নমক নচনকৎসা সংক্রান্ত হ্যািার্ ে মন্তব্য / পরপমি ে 

কযানেদনট এেং কযানেদনদটর নেষর়্েস্তু পনরষ্কার এেং 

সুশৃঙ্খল 

 

সকান উপকরণ প্রনেস্থাপন প্রদর়্ািন সনই  

সেচার র্র্াঅেস্থাদন আদে  
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িরুরী নম্বর প্রেনি েে আদে  

 

গাদিেি সংক্রান্ত হ্যািার্ ে মন্তব্য / পরপমি ে 

নেনগুনল প্রনেষ্ঠাদনর চারপাদি উপযুক্ত স্থাদন অেনস্থে   

নেন ননর়্নমে খানল করা হ্র়্  

আিানেে ধােে পাদত্র বেলাক্ত ন্যাকর্া় এেং োহ্য পোর্ ে 

রাখা হ্য় 

 

 



 

15 

 

টাি িীট ১.2: হ্যািার্ ে কদরাল করা 

 

পেদক্ষপ: 

 

1. প্রার্নমক প্রস্তুনে: 

o ওদয়নডং কাি শুরুর আদগ সংনিষ্ট সকল হ্যািার্ ে নচনিে করুন (দর্মন, োপ, সধোঁয়া, গ্যাস, নেদ্যযৎ, 

িারী র্ন্ত্রপানে, েীক্ষ্ণ অেদিক্ট ইেযানে)। 

o ননরাপত্তা নপনপই পনরধান নননিে করুন এেং সে কমীদক ননরাপত্তা ননদে েিনা প্রোন করুন। 

2. ইদলকনিকযাল হ্যািার্ ে কদরাল: 

o ওদয়নডং সমনিদনর সকেল, সংদর্াগ এেং বেদ্যযনেক উপাোনগুদলা পনরেি েন করুন। সর্দকাদনা 

ফাটল ো ক্ষনে নচনিে করদল ো সমরামে করুন। 

o আনর্ েং িযাম্প সঠিকিাদে সংযুক্ত করদে হ্দে র্াদে ইদলকনিক িদকর ঝুঁনক কদম র্ায়। 

o নেদ্যযৎ েন্ধ করার িন্য সঠিক িাটর্াউন পদ্ধনে অনুসরণ করুন। 

3. র্াম োল হ্যািার্ ে কদরাল: 

o ওদয়নডং প্রনক্রয়ায় উচ্চ োপমাত্রার কারদণ সপাড়া ো আহ্ে হ্ওয়ার সম্ভােনা র্াদক। অেএে, 

কমীদের ননরাপে দূরদে রাখা এেং সঠিক নপনপই পনরধান নননিে করা। 

o গরম সলাহ্া ো স্ল্যাদগর সংেদি ে আসা সর্দক কমীদের সেকে করুন। প্রদয়ািদন োপ সিাষণকারী 

গ্লািস এেং প্রদটকটিি ফযানিক পনরধান করুন। 

4. গ্যাস ও সধোঁয়া কদরাল: 

o ওদয়নডং প্রনক্রয়া সর্দক উদূ্ভে গ্যাস এেং সধোঁয়া স্বাদস্থযর িন্য ক্ষনেকর হ্দে পাদর। 

o এর িন্য আেি ে োয়ুচলাচল ব্যেস্থা নননিে করুন এেং নফিার ো ফযান ব্যেহ্ার করুন। 

o কমীদের গ্যাস শ্বাসগ্রহ্দণর সম্ভােনা কমাদনার িন্য গ্যাস মাস্ক এেং অন্যান্য শ্বাসর্ন্ত্র সুরক্ষা সরঞ্জাম 

প্রোন করুন। 

5. সিৌে আর্াে কদরাল: 

o ওদয়নডং সটনেল ো িারী র্ন্ত্রপানে র্র্ার্র্িাদে সুরনক্ষে রাখদে হ্দে র্াদে োদে দ্যর্ েটনা না র্দট। 

o প্রদর্া়িনীর্ি়াদে কম েদক্ষদত্র সকান ধরদনর েীক্ষ্ণ ো িারী েস্তু রাখদল ো ননরাপে অেস্থাদন রাখুন। 

6. অনন ঝুঁনক কদরাল: 

o োনকেং ো উজ্জ্বল আদকের কারদণ অননকাদের ঝুঁনক র্াদক। 

o সঠিক অননননে োপক র্ন্ত্রপানে প্রস্তুে রাখুন এেং সেকেোমূলক ব্যেস্থা গ্রহ্ণ করুন র্াদে আগুন 

েনড়দয় না পদড়। 

7. েিেয পনরস্কার ও পনরেহ্ন: 

o ওদয়নডংদয়র পর স্ল্যাগ, টুকদরা এেং অন্যান্য েিেয পনরষ্কার করুন। 

o ননরাপেিাদে এেং র্র্ার্র্িাদে েিেয সংগ্রহ্ ও পনরেহ্ন করুন। 

8. পুনঃমূল্যায়ন: 

o প্রনেটি ঝুঁনকর মূল্যায়ন করুন এেং সদে োত্তম ননয়ন্ত্রণ ব্যেস্থা নননিে করুন। 

o কমীদের কাে সর্দক প্রনেনক্রয়া ননদয় প্রদয়ািদন পরেেী ননয়ন্ত্রণ ব্যেস্থা প্রদয়াগ করুন। 
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সেনিনফদকিন িীট 1.2: হ্যািার্ ে কদরাল করা 

প্রদয়ািনীয় নপনপই  

ক্রম নপনপই এর নাম একক পনরমাণ 

১ কাটিং মাস্ক নপস ১ 

২ গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগলস নপস ১ 

৪ সহ্লদমট নপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদো সপয়ার ১ 

৬ িয়লান সুট নপস ১ 

 

প্রদয়ািনীয় ম্যাদটনরয়াল 

ক্রম নাম একক পনরমাণ 

১ ইনয়েকেন শচক পলস্ট সাংখ্যা ১ 
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টাস্ক িীট ১.3: িরুরী অেস্থায় সাড়া শদয়া 

 

কাদির ধাপ: 

 

1. িরুরী পনরনস্থনে নচনিে করা: 

o অননকাে, বেদ্যযনেক িক, আর্াে ো সর্দকাদনা ধরদনর হ্যািার্ ে নচনিে করুন র্া কম েদক্ষদত্র হ্দে 

পাদর। 

o র্নে সকাদনা শ্রনমক গুরুের আহ্ে হ্ন, োর অেস্থান এেং পনরনস্থনে দ্রুে মূল্যায়ন করুন। 

2. ফাস্ট্ে এইর্ সপ্রাদটাকল পালন করুন: 

o সোট আর্াে ো কাটাদেঁড়া হ্দল, প্রর্দম োর পনরস্কার এেং স্যাননদটিন নননিে করুন। 

o গুরুের আর্াদের সক্ষদত্র দ্রুে অযাম্ব়ুদলি ো নচনকৎসার সহ্ায়ো র্াকুন। 

o র্নে সকউ বেদ্যযনেক িক সপদয় র্াদক, দ্রুে ননরাপেিাদে নেদ্যযৎ সরেরাহ্ েন্ধ করুন এেং ফাস্ট্ে এইর্ 

প্রোন করুন। েদে, কখদনা ননদি না নগদয় প্রর্দম সুরক্ষা নননিে করুন। 

3. ননরাপত্তা ব্যেস্থা গ্রহ্ণ: 

o অননকাে র্টদল, দ্রুে অননননে োপক সরঞ্জাম ব্যেহ্ার করুন এেং আগুন ননয়ন্ত্রদণ আনুন। 

o পনরনস্থনে র্নে ননয়ন্ত্রদণ না আদস, োহ্দল কমীদের দ্রুে সসফটি সিাদন পাঠিদয় নেন এেং ফায়ার 

নিদগর্দক অেগে করুন। 

o র্নে গ্যাদসর নলদকি ো নেষাক্ত গ্যাদসর উপনস্থনে র্াদক, োহ্দল এলাকার সকল কমীদক ননরাপে 

স্থাদন সনরদয় ননন এেং গ্যাস সাপ্লাই েন্ধ করুন। 

4. োত্ক্ক্ষনণক সর্াগাদর্াগ: 

o িরুরী অেস্থায় সে েপ্রর্ম সাইট সুপারিাইিার ো সসফটি অনফসাদরর সদঙ্গ সর্াগাদর্াগ করুন। 

o র্নে সাইট সুপারিাইিার ো সসফটি অনফসার উপনস্থে না র্াদক, োহ্দল দ্রুে স্থানীয় হ্াসপাোল ো 

িরুরী সানি েদস সর্াগাদর্াগ করুন। 

5. প্রদয়ািনীয় সেকেো এেং পরেেী ব্যেস্থা: 

o িরুরী পনরনস্থনে পরেেী সমদয় নরনিউ করুন এেং নননিে করুন সর্ সকাদনা আর্াে ো দ্যর্ েটনার 

িন্য িনেষ্যদে র্র্ার্র্ সেকেো সনওয়া হ্দয়দে। 

o িরুরী অেস্থা নমদট সগদল, পুনরায় কার্ েক্রম শুরু করার পূদে ে সে সুরক্ষা ব্যেস্থা পর্ োদলাচনা করুন 

এেং কমীদের সেকে করুন। 

6. নরদপাটি েং: 

o িরুরী অেস্থার পর একটি পূণ োঙ্গ নরদপাট ে বেনর করুন, র্া পনরনস্থনের েণ েনা, গ্রহ্ণকৃে কাদির ধাপ 

এেং সংনিষ্ট সকদলর োনয়ে পালনসহ্ ননর্র্ভক্ত র্াকদে। 

 

 

 

 



18 

 

সেনিনফদকিন িীট 1.3: িরুরী অেস্থায় সাড়া নেন 

প্রদয়ািনীয় নপনপই  

ক্রম নপনপই এর নাম একক পনরমাণ 

১ কাটিং মাস্ক নপস ১ 

২ গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগলস নপস ১ 

৪ সহ্লদমট নপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদো সপয়ার ১ 

৬ িয়লান সুট নপস ১ 

 

প্রদয়ািনীয় ইকুইপদমন্টস 

ক্রম নাম একক পনরমাণ 

১ গ্যাস কাটিং সসট নপস ১ 

২ ইদলদরার্ ধারক নপস ১ 

৩ কাটিং সকেল নমটার ১ 

৪ কাটিং সটনেল নপস ১ 

৫ অনক্সদিন নসনলডার নপস ১ 

৬ অযানসটিনলন নসনলডার নপস ১ 

৭ প্রাথপেক পচপকৎসা িক্স নপস ১ 

৮ কপেউপনয়কেন ইকুইিয়েে শসট ১ 
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পেখনফল (Learning Outcome)- 2: র্ন্ত্রপানে, সরঞ্জাম ননে োচন করদে এেং মালামাল 

প্রস্তুে করদে পারদে 

 

অযাদসসদমন্ট মানেড 

 

1. সিাদড়র প্রদয়ািনীয়ো কম েদক্ষদত্রর ননদে েিনা সমাোদেক নচনিে করা হ্দয়দে। 

2. কাদির প্রদয়ািনীয়ো অনুসাদর ম্যাদটনরয়াল, র্ন্ত্রপানে, সরঞ্জাম এেং 

ইদলক্টটর্ ননে োচন এেং সংগ্রহ্ করা হ্দয়দে। 

3. কাদির সেনসনফদকিন অনুর্ায়ী সপ্রট পনরস্কার করা হ্দয়দে। 

িেে ও নরদসাস ে 

1. প্রকৃে কম েদক্ষদত্র অর্ো প্রনিক্ষণ পনরদেি 

2. নসনেএলএম 

3. হ্যাডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মানিনমনর্য়া প্রদিক্টর 

6. কাগি, কলম, সপনিল, ইদরিার 

7. ইন্টারদনট সুনেধা 

8. সহ্ায়াইট সোর্ ে ও মাকোর 

9. অনর্ও নিনর্ও নিিাইস 

নেষয়েস্তু 

1. ল্প্রপাদরশনসারদেস  

2. ইদলকদরাি 

3. ইদলকরদির প্রকারদভদ 

4. ইদলকদরাি মকাটাং এর কাজ 

5. ইদলকদরাি ল্নবাৃচন 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 1. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ওয়াকনম্পেস প্রস্তুত কিা 

প্রনিক্ষণ পদ্ধনে 

 

1. আটলাি্া (Discussion)  

2. উেস্থাে্ (Presentation) 

3. প্রিশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টি নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মার্থাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধনে 

 

1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 
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নিক্ষণ/প্রনিক্ষণ কার্ েক্রম (Learning Activities) -2 : র্ন্ত্রপানে, সরঞ্জাম ননে োচন করদে এেং 

মালামাল প্রস্তুে করা 

এই নিখনফল অিেদনর লদক্ষয নিখনফদল অন্তর্ভ েক্ত নেষয়েস্তু এেং পারফরম্যাি ক্রাইদটনরয়া অিেদনর িন্য ননম্ননলনখে 

কার্ েক্রমগুদলা পর্ োয়ক্রদম সম্পােন করুন। কার্ েক্রমগুদলার িন্য েনণ েে নরদসাস েসমূহ্ ব্যােহ্ার করুন।  

নিখন কার্ েক্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / নেদিষ ননদে েিনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রনিক্ষার্ীগন সকান   নিক্ষা  উপকরণ 

ব্যেহ্ার করদে সস সম্পদকে  

প্রনিক্ষদকর ননকট িানদে চাইদে 

1. প্রনিক্ষক প্রনিক্ষার্ীদের “র্ন্ত্রপানে, সরঞ্জাম ননে োচন করদে 

এেং মালামাল প্রস্তুে করা সিখার উপকরণ প্রোন করদেন 

2. ইনফরদমিন নিট পড়দে হ্দে। 
2. ইনফরদমিন নিট 2 : র্ন্ত্রপানে, সরঞ্জাম ননে োচন করদে এেং 

মালামাল প্রস্তুে করা 

3. সসলফ সচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন 

করুন এেং উত্তরপদত্রর সাদর্ নমনলদয় 

নননিে হ্দে হ্দে।  

3. সসল্ফ-দচক পেট 2 -এ সেয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন করুন।   

    উত্তরপত্র 2 -এর সাদর্ ননদির উত্তর নমনলদয় নননিে করুন।  

4. িে/টাি নিট ও সেনসনফদকিন নিট 

অনুর্ায়ী িে সম্পােন করুন। 

4. ননদম্নাক্ত িে/টাস্ক পেট অনুর্ায়ী িে/টাস্ক সম্পােন করুন 

টাস্ক নিট 2: কাদির প্রদয়ািন অনুর্ায়ী ওয়াকেনপস প্রস্তুে করা
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ইনফরদমিন নিট (Information Sheet): ২: র্ন্ত্রপানে, সরঞ্জাম ননে োচন করদে এেং মালামাল 

প্রস্তুে করা 

 

ল্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে েটড় ল্শক্ষণার্থীগণ ল্নদনাক্ত ল্বষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

2.1. সারদফস নপ্রপাদরিন 

2.2. ইদলকদিার্ 

2.3. ইদলকিদর্র প্রকারদিে 

2.4. ইদলকদিার্ সকাটিং এর কাি 

2.5. ইদলকদিার্ ননে োচন 

 

 

2.1. সারদফস নপ্রপাদরিন 

সারদফস নপ্রপাদরিন হ্দলা ওদয়নডংদয়র িন্য সর্দকাদনা পোদর্ ের পৃষ্ঠদক প্রস্তুে করা। এটি একটি অেযন্ত গুরুেপূণ ে 

ধাপ, কারণ র্নে পৃষ্ঠ সঠিকিাদে প্রস্তুে না করা হ্য়, েদে ওদয়দডর িনক্ত কদম সর্দে পাদর এেং ত্রুটি বেনর হ্দে 

পাদর। সারদফস নপ্রপাদরিদন ননম্ননলনখে কািগুনল অন্তর্ভ েক্ত র্াদক: 

 

 

▪ ধাতুর পৃষ্ঠ সর্দক সেল, ময়লা, মনরচা ো সকাদনা প্রকার অপদ্রব্য সরাদনা: ওদয়নডংদয়র আদগ ধাতুর পৃদষ্ঠর 

উপর সর্ সকাদনা প্রকার সেল, ময়লা ো মনরচা র্াকা ওদয়দডর গুণমানদক প্রিানেে করদে পাদর। এই সে 

অপদ্রব্য সনরদয় সফলদে হ্দে। 

▪ পৃদষ্ঠর পুরুে অনুর্ায়ী স্যাডদপপার ো স্ক্র্যাপার নেদয় পনরষ্কার করা: ধাতুর পৃদষ্ঠর পুরুে এেং অেস্থান অনুর্ায়ী 

স্যাডদপপার ো স্ক্র্যাপাদরর সাহ্াদে পৃদষ্ঠর অোনিে অংি পনরষ্কার করদে হ্য়। এটি ওদয়নডং আদকের নস্থরো 

এেং ওদয়দডর মান নননিে করদে সহ্ায়ো কদর। 

▪ ওদয়নডংদয়র আদগ সঠিক পনিিদন নপনপং ো নফটিং নননিে করা: ওদয়নডংদয়র আদগ নপনপং (দর্ অংিগুদলা 

একনত্রে হ্দে) ো নফটিং সঠিকিাদে েসাদনা উনচে। এটি ওদয়নডং প্রনক্রয়ার সঠিক অঙ্গসংগঠন নননিে কদর 

এেং অপ্রেযানিে ত্রুটি এড়াদে সাহ্াে কদর। 
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সারদফস নপ্রপাদরিন সঠিকিাদে সম্পন্ন করা হ্দল ওদয়দডর িনক্ত এেং স্থানয়ে বৃনদ্ধ পায়, এেং এর মােদম 

ওদয়নডং প্রনক্রয়া আরও ননরাপে ও কার্ েকরী হ্য়। 

 

 

2.2. ইদলকদিার্ 

ইদলকদিার্ হ্দলা একটি ধাতু র্া ওদয়নডং প্রনক্রয়ায় নেদ্যযৎ সরেরাহ্ কদর এেং কাদির পৃদষ্ঠর সাদর্ নমদি নগদয় 

ওদয়ড বেনর কদর। এটি এসএমএর্ানিউ (SMAW) প্রনক্রয়ায় ব্যেহৃে হ্য়, সর্খাদন ইদলকদিার্ সাধারণে সলাহ্া 

ো অন্য ধাতুর বেনর হ্য়। ইদলকদিাদর্র দ্যটি প্রধান কাি রদয়দে: 

 

Source: WeldGuru 

 

1. ওদয়ড বেনর করা: ইদলকদিার্ গনলে হ্দয় নফলার সমটাল নহ্সাদে কাি কদর এেং কাদির পৃদষ্ঠ নমদি নগদয় 

িনক্তিালী ওদয়ড বেনর কদর। 

2. আকে শুরু এেং আকে সস্ট্েল রাখা: ইদলকদিার্ আকে স্থাপন কদর এেং ওদয়নডং প্রনক্রয়া চলাকালীন আদকের 

নস্থরো েিায় রাদখ, র্া ওদয়দডর মান এেং গুণমাদনর িন্য অেযন্ত গুরুেপূণ ে। 

 

 

2.3. ইদলকদিাদর্র প্রকারদিে 

ইদলকদিাদর্র নেনিন্ন প্রকার রদয়দে, র্া োদের সকাটিং এেং গঠন অনুর্ায়ী নেিক্ত করা হ্য়। এসে প্রকাদরর মদে 

কদয়কটি গুরুেপূণ ে হ্দলা: 

• অযানসর্ ইদলকদিার্ (E6010): এটি দ্রুে পানসং এেং গিীর সপননদিিন প্রোন কদর, র্া কঠিন িদেে এেং 

প্রার্নমক ওদয়নডংদয় ব্যেহৃে হ্য়। 

• সেনসক ইদলকদিার্ (E7018): এটি িাদলা নফনননিং এেং কম্পযাক্ট ওদয়ড বেনর কদর। এটি সাধারণে 

সির্ এেং োকচারাল কাদির িন্য ব্যেহৃে হ্য়, সর্খাদন িনক্তিালী ও ননিেরদর্াগ্য ওদয়ড প্রদয়ািন। 

• রুট ইদলকদিার্ (E6013): এটি পােলা পোদর্ ে ওদয়নডংদয়র িন্য ব্যেহৃে হ্য় এেং এর একটি সুইট নফননি 

র্াদক, র্া সুন্দর এেং সঠিক ওদয়দডর িন্য আেি ে। 
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অযানসর্ ইদলকদিার্ (E6010) সেনসক ইদলকদিার্ (E7018) রুট ইদলকদিার্ (E6013) 

 

 

2.4. ইদলকদিার্ সকাটিং এর কাি 

ইদলকদিাদর্র সকাটিংদয়র প্রধান কািগুদলা হ্দলা: 

• আদকের স্ট্যানেনলটি নননিে করা: সকাটিং আকেদক নস্থনেিীল রাখদে সাহ্াে কদর, র্া ওদয়নডং প্রনক্রয়ায় 

আদকের ধারাোনহ্কো েিায় রাদখ। 

• সুরক্ষা গ্যাস বেনর করা: সকাটিংটি ওদয়ড পুলদক পনরদেি সর্দক রক্ষা করার িন্য সুরক্ষা গ্যাস সৃনষ্ট কদর, 

র্াদে অনক্সদিন ো নাইদিাদিদনর প্রিাে কদম র্ায় এেং ওদয়দড গুণগে সমস্যা না হ্য়। 

• ফ্লক্স সমটিনরয়াল বেনর করা: সকাটিং ফ্লক্স সমটিনরয়াল সৃনষ্ট কদর, র্া স্ল্াদগর আকার এেং গঠন েিায় রাখদে 

সাহ্াে কদর এেং ওদয়দডর পৃদষ্ঠর মদে সকাদনা অপদ্রদব্যর প্রদেি সরাধ কদর। 

• ওদয়দডর মদে নপউনর ফদম েিন প্রোন করা: সকাটিং ওদয়দড নপউনর ফদম েিন বেনর করদে সাহ্াে কদর, র্া 

ওদয়দডর িনক্ত ও স্থানয়ে উন্নে কদর। 

 

 

2.5. ইদলকদিার্ ননে োচন 

ইদলকদিার্ ননে োচন একটি গুরুেপূণ ে এেং সঠিক ওদয়নডং প্রনক্রয়ার িন্য অপনরহ্ার্ ে। এটি কদয়কটি মূল নেদকর 

উপর নিনত্ত কদর করা হ্য়: 

• ওদয়নডং সমদটনরয়াল: প্রর্দম, কাি করার িন্য সর্ ধাতু ো সমটাল ননে োচন করা হ্দে, োর ধরণ এেং গঠন 

অনুর্ায়ী উপযুক্ত ইদলকদিার্ ননে োচন করা প্রদয়ািন। সর্মন, নস্ট্ল, অযালুনমননয়াম ো নন-দফরাস 

সমটালগুদলার িন্য আলাো আলাো ইদলকদিার্ প্রদয়ািন হ্য়। 

• পনিিন: ওদয়নডংদয়র পনিিনও ইদলকদিার্ ননে োচদনর সক্ষদত্র গুরুেপূণ ে। উোহ্রণস্বরূপ, র্নে ৩F পনিিদন 

ওদয়নডং করা হ্য় (দর্খাদন ইদলকদিার্টি উেম্ব অেস্থাদন র্াদক), েখন নেদিষ ধরদনর ইদলকদিার্ ব্যেহ্ার 

করা হ্য় র্াদে আদকের নস্থনেিীলো েিায় র্াদক এেং সঠিকিাদে ওদয়ড পুল বেনর করা র্ায়। 

• আকে স্ট্যানেনলটি: ইদলকদিাদর্র আকে স্ট্যানেনলটি গুরুেপূণ ে, কারণ এটি আদকের ধারাোনহ্কো ও গুণগে মান 

ননধ োরণ কদর। নকছু ইদলকদিার্ আকেদক নস্থনেিীল রাদখ, র্া ওদয়দডর গিীরো ও গুণমানদক প্রিানেে 

কদর। 

• গ্যাস প্রদটকিন: গ্যাস প্রদটকিদনর িন্য উপযুক্ত ইদলকদিার্ ননে োচন করা প্রদয়ািন। নকছু ইদলকদিার্ সর্মন 

হ্াইদরাদিন নে ো রুট সমটাল সুরক্ষা নননিে করদে সক্ষম, র্া ওদয়নডং প্রনক্রয়ার সময় পনরদেদির 

ক্ষনেকর প্রিাে সর্দক ওদয়ড পুলদক রক্ষা কদর। 
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সসলফ সচক নিট (Self Check Sheet)-২: র্ন্ত্রপানে, সরঞ্জাম ননে োচন করদে এেং মালামাল প্রস্তুে 

করা 

 

প্রনিক্ষণার্ীদের িন্য ননদে েিনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমিন িীট পাঠ কদর ননদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর নলখুন- 

 

1. সারদফস নপ্রপাদরিন সকন গুরুেপূণ ে? 

উত্তর:  

 

2. ইদলকদিাদর্র কাি কী? 

উত্তর:  

 

3. ইদলকদিাদর্র প্রকারদিে কী? 

উত্তর:  

 

4. ইদলকদিার্ সকাটিং এর কাি কী? 

উত্তর:  

 

5. ইদলকদিার্ ননে োচন নকিাদে করা হ্য়? 

উত্তর:  

 

6. সারদফস নপ্রপাদরিদন সকান উপাোনগুনল সরাদে হ্য়? 

উত্তর:  

 

7. ইদলকদিাদর্র সকাটিংদয়র প্রিাে কী? 

উত্তর:  
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উত্তর পত্র (Answer Key)- ২: র্ন্ত্রপানে, সরঞ্জাম ননে োচন করদে এেং মালামাল প্রস্তুে করা 

 

 

1. সারদফস নপ্রপাদরিন সকন গুরুেপূণ ে? 

উত্তর: সারদফস নপ্রপাদরিন ওদয়নডংদয়র িন্য পৃষ্ঠ পনরষ্কার কদর, র্া ওদয়দডর িনক্ত োড়ায় এেং ত্রুটি কমায়। 

সঠিক প্রস্তুনে না হ্দল ওদয়দডর গুণমান হ্রাস পায়। 

 

2. ইদলকদিাদর্র কাি কী? 

উত্তর: ইদলকদিার্ ওদয়নডংদয় নেদ্যযৎ সরেরাহ্ কদর এেং আকে বেনর কদর, র্া ওয়াকেনপদস ওদয়ড বেনর করদে 

সাহ্াে কদর। 

 

3. ইদলকদিাদর্র প্রকারদিে কী? 

উত্তর: ইদলকদিাদর্র প্রকারদিে সকাটিং ও গঠন অনুর্ায়ী হ্য়, সর্মন অযানসর্ ইদলকদিার্ (E6010), সেনসক 

ইদলকদিার্ (E7018), ও রুট ইদলকদিার্ (E6013)। 

 

4. ইদলকদিার্ সকাটিং এর কাি কী? 

উত্তর: সকাটিং আদকের নস্থনেিীলো নননিে কদর, সুরক্ষা গ্যাস বেনর কদর, এেং ওদয়ড পুলদক পনরদেি সর্দক 

রক্ষা কদর। 

 

5. ইদলকদিার্ ননে োচন নকিাদে করা হ্য়? 

উত্তর: ইদলকদিার্ ননে োচন কাদির সমদটনরয়াল, পনিিন, আকে স্ট্যানেনলটি এেং গ্যাস প্রদটকিদনর উপর ননিের 

কদর করা হ্য়। 

 

6. সারদফস নপ্রপাদরিদন সকান উপাোনগুনল সরাদে হ্য়? 

উত্তর: ধাতুর পৃষ্ঠ সর্দক সেল, ময়লা, মনরচা ো অপদ্রব্য সরাদে হ্য় র্াদে ওদয়দডর িনক্ত বৃনদ্ধ পায়। 

 

7. ইদলকদিাদর্র সকাটিংদয়র প্রিাে কী? 

উত্তর: সকাটিং আকে স্ট্যানেনলটি নননিে কদর, স্ল্যাগ গঠন েিায় রাখদে সাহ্াে কদর এেং ওদয়ড পুদলর সুরক্ষা 

প্রোন কদর। 
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টাস্ক পেট 2: কায়জর প্রয়য়াজন অনুর্ায়ী ওয়াকপৃিস প্রস্তুত করা 

 

কায়জর ধাি 

১. ওয়াকেনপদসর প্রস্তুনে: 

K. প্রর্দম, ওদয়নডং কাদির িন্য প্রদয়ািনীয় আকার অনুর্ায়ী ওয়াকেনপসটি কাটুন। 

L. পনরমাপ অনুর্ায়ী মাদপর সস্কায়য়ার এেং সটপ সমিার ব্যেহ্ার কদর সঠিক মাপ ননন। 

M. র্নে প্রদয়ািন হ্য়, গ্রাইনডং টুল ব্যেহ্ার কদর ওদয়নডং এর িন্য প্রস্তুে করুন। 

 

২. পৃষ্ঠ প্রস্তুনে: 

N. ওদয়নডং করার আদগ ওয়াকেনপদসর পৃষ্ঠ সর্দক মনরচা, ময়লা ো সেল সনরদয় সফলুন। 

O. একটি স্ল্যাগ নরমুিাল িাি এেং গ্রাইনডং টুল ব্যেহ্ার কদর পৃষ্ঠ পনরষ্কার করুন। 

 

৩. পনিিননং ও নফটিং: 

P. ওদয়নডং িযাম্প নেদয় ওয়াকেনপসটিদক সঠিকিাদে নস্থর করুন। 

Q. প্রনেটি অংদির সঠিক নফটিং নননিে করুন। 
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শেপেপফয়কেন পেট 2: কাদির প্রদয়ািন অনুর্ায়ী ওয়াকেনপস প্রস্তুে করা 

 

প্রদয়ািনীয় নপনপই  

ক্রম নপনপই এর নাম একক পনরমাণ 

১ ওদয়নডং সহ্লদমট নপস ১ 

২ সসফটি গগলস নপস ১ 

৩ ওদয়নডং গ্লািস সিাড়া ১ 

৪ সফস নিড নপস ১ 

৫ ফায়ার সরটাদর্ েন্ট িযাদকট নপস ১ 

৬ সসিটি বুট সিাড়া ১ 

৭ হুইট ফাম ে িাট ে (টিএলনস) নপস ১ 

 

প্রদয়ািনীয় টুলস  

ক্রম টুলস এর নাম একক পনরমাণ 

১ মাদপর সস্কায়যার নপস ১ 

২ স্ক্রু রাইিার নপস ১ 

৩ হ্যামার (নফনননিং) নপস ১ 

৪ ওদয়নডং িযাম্প নপস ৩ 

৫ গ্রাইনডং টুল নপস ১ 

৬ কাটা টুল নপস ১ 

৭ সটপ সমিার নপস ১ 

৮ স্ল্যাগ নরমুিাল িাি নপস ১ 

 

প্রদয়ািনীয় ইকুইপদমন্টস  

ক্রম নাম একক পনরমাণ 

১ SMAW ওদয়নডং সমনিন নপস ১ 

২ পাওয়ার সাপ্লাই ইউননট নপস ১ 

৩ নর্সদপ্ল নমটার (কাদরন্ট ও সিাদিি) নপস ১ 

৪ সরকটিফায়ার (DC) নপস ১ 

৫ গ্যাস নসনলডার (অযাদরর গ্যাস) নপস ১ 

 

প্রদয়ািনীয় ম্যাদটনরয়াল  

ক্রম নাম একক পনরমাণ 

১ নস্ট্ল (কম েনপস) সকনি ১০০ 

২ ইদলকদিার্ (E6013 ো E7018) প্যাদকট ১ 

৩ ফ্লাক্স (এসএমএর্নিউ) সকনি ০.৫ 

৪ ওদয়নডং ওয়াইপার ির্ নপস ১ 

৫ নিননং িাি নপস ১ 

৬ গ্রাইনডং প্যার্ নপস ১ 
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পেখনফল (Learning Outcome)- 3: ওদয়নডং সমনিন সসট-আপ করদে পারদে 

 

অযাদসসদমন্ট মানেড 

 

1. স্ট্যাডার্ ে পদ্ধনে অনুসাদর ওদয়নডং সমনিন সসট করা হ্দয়দে 

2. কাদির প্রদয়ািন অনুসাদর এনম্পয়ার সসট করা হ্দয়দে 

িেে ও নরদসাস ে 

1. প্রকৃে কম েদক্ষদত্র অর্ো প্রনিক্ষণ পনরদেি 

2. নসনেএলএম 

3. হ্যাডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মানিনমনর্য়া প্রদিক্টর 

6. কাগি, কলম, সপনিল, ইদরিার 

7. ইন্টারদনট সুনেধা 

8. সহ্ায়াইট সোর্ ে ও মাকোর 

9. অনর্ও নিনর্ও নিিাইস 

নেষয়েস্তু 

1. ওটয়ম্পডিং বেম্পসম্পফটকশ্ 

2. মপালাল্রট 

3. ওটয়ম্পডিং কাদরন্ট  

4. ওটয়ম্পডিং মভাদেজ 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 1. স্ট্যান্ডাি ৃপদ্ধল্ত অনুসাদর ওদয়ল্ডাং মমল্শন ও উহাি প্যািাম্পমোি মসে করা 

প্রনিক্ষণ পদ্ধনে 

 

1. আটলাি্া (Discussion)  

2. উেস্থাে্ (Presentation) 

3. প্রিশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টি নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মার্থাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধনে 

 

1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 
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নিক্ষণ/প্রনিক্ষণ কার্ েক্রম (Learning Activities) -3 : ওদয়নডং সমনিন সসট-আপ করা 

 

এই নিখনফল অিেদনর লদক্ষয নিখনফদল অন্তর্ভ েক্ত নেষয়েস্তু এেং পারফরম্যাি ক্রাইদটনরয়া অিেদনর িন্য ননম্ননলনখে 

কার্ েক্রমগুদলা পর্ োয়ক্রদম সম্পােন করুন। কার্ েক্রমগুদলার িন্য েনণ েে নরদসাস েসমূহ্ ব্যােহ্ার করুন।  

 

নিখন কার্ েক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / নেদিষ ননদে েিনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রনিক্ষার্ীগন সকান   নিক্ষা  উপকরণ 

ব্যেহ্ার করদে সস সম্পদকে  

প্রনিক্ষদকর ননকট িানদে চাইদে 

1. প্রনিক্ষক প্রনিক্ষার্ীদের “ওদয়নডং সমনিন সসট-আপ করা” 

সিখার উপকরণ প্রোন করদেন 

2. ইনফরদমিন নিট পড়দে হ্দে। 2. ইনফরদমিন নিট 3 : ওদয়নডং সমনিন সসট-আপ করা 

3. সসলফ সচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন 

করুন এেং উত্তরপদত্রর সাদর্ নমনলদয় 

নননিে হ্দে হ্দে।  

3. সসল্ফ-দচক পেট ৩ -এ সেয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন করুন।   

    উত্তরপত্র 3 -এর সাদর্ ননদির উত্তর নমনলদয় নননিে করুন।  

4. িে/টাি নিট ও সেনসনফদকিন নিট 

অনুর্ায়ী িে সম্পােন করুন। 

4. ননদম্নাক্ত িে/টাস্ক পেট অনুর্ায়ী িে/টাস্ক সম্পােন করুন 

িে নিট 3. 1. স্ট্যাডার্ ে পদ্ধনে অনুসাদর ওদয়নডং সমনিন ও 

উহ্ার প্যারানমটার সসট করা  

সেনিনফদকিন নিট 3.১: 3G পনিিদন SMAW  এর 

িন্য ওদয়নডং সমনিন সসট-আপ করা   
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ইনফরদমিন নিট (Information Sheet): ৩: ওদয়নডং সমনিন সসট-আপ করা 

 

ল্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে েটড় ল্শক্ষণার্থীগণ ল্নদনাক্ত ল্বষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

3.1. ওয়য়পডাং শেপসপফয়কেন 

3.2. সপালানরটি 

3.3. ওয়য়পডাং কাদরন্ট  

3.4. ওয়য়পডাং সিাদিি 

 

 

3.1. ওদয়নডং সেনসনফদকিন 

ওদয়নডং সেনসনফদকিন হ্দলা ওদয়নডং প্রনক্রয়া সম্পনকেে নেনিন্ন গুরুেপূণ ে েথ্য ো ননদে েনিকা র্া ওদয়নডং কাি 

সঠিকিাদে সম্পােন করার িন্য প্রদয়ািন। এটি সাধারণে ননম্ননলনখে নেষয়গুদলা অন্তর্ভ েক্ত কদর: 

 

K. ওদয়ড পনিিন: এটি ননদে েি কদর ওদয়নডং নকিাদে সম্পােন করা হ্দে (দর্মন: ৩F পনিিন)। ৩F পনিিদন 

ওদয়নডং সাধারণে উদিা নেদক করা হ্য়, সর্খাদন ওদয়ডার কািটি মার্ার উপদর ো ননদচ করদে পাদর। 

L. ইদলকদিার্ সাইি: ওদয়নডং ইদলকদিাদর্র আকার ননধ োরণ করা হ্য়, র্া সমদটনরয়াদলর পুরুে এেং ধরণ 

অনুসাদর ননে োনচে হ্য়। 

M. সমদটনরয়াল প্রকার: এটি সসই ধাতু ো সমটাল সম্পদকে েথ্য সেয় র্া ওদয়ড করা হ্দে (দর্মন: নস্ট্ল, 

অযালুনমননয়াম ইেযানে)। 

N. ইদলকদিাদর্র প্রকার: ওদয়নডংদয়র িন্য উপযুক্ত ইদলকদিার্ ননে োচন করা। 

O. নফলার সমটাল: নফলার সমটাল ওদয়দডর িনক্ত এেং স্থানয়ে বৃনদ্ধদে সাহ্াে কদর। 

 

3.2. সপালানরটি 

সপালানরটি হ্দলা ওদয়নডং আদকের িন্য নেদ্যযৎ সরেরাদহ্র নেক ননদে েিক। SMAW (Shielded Metal Arc 

Welding) প্রনক্রয়ায় নেনটি প্রধান সপালানরটি ব্যেহৃে হ্য়: 
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K. পনিটিি সপালানরটি (DC+): এই সপালানরটি ব্যেহ্াদর আকে নস্থর এেং গরম হ্দয় র্াদক, র্া ওদয়দডর 

গিীরো এেং সপননদিিন বৃনদ্ধ কদর। এটি সাধারণে নস্ট্ল ো অন্যান্য িক্ত সমটাল ওদয়নডংদয়র িন্য ব্যেহৃে 

হ্য়, কারণ এদে আকে িনক্তিালী হ্য় এেং সমটাল গিীরিাদে গদল একনত্রে হ্দে পাদর। 

L. সনদগটিি সপালানরটি (DC-): এই সপালানরটি ব্যেহ্াদর আকে নকছুটা িীেল হ্দয় র্াদক, র্ার ফদল ওদয়দডর 

পৃদষ্ঠ কম সপননদিিন হ্য়। সাধারণে, সনদগটিি সপালানরটি ব্যেহ্ার করা হ্য় র্খন নিন্ন ধরদনর সমটাল 

একনত্রে করা হ্য়, সর্মন অযালুনমননয়াম ো োমা, সর্খাদন গিীর সপননদিিন প্রদয়ািন নয় নকন্তু সঠিক 

নফউনিং েরকার। 

M. AC সপালানরটি (Alternating Current): নকছু সক্ষদত্র এনস (অিারদনটিং কাদরন্ট) ব্যেহ্ার করা হ্য়, 

সর্খাদন পনিটিি এেং সনদগটিি সপালানরটি এদক এদক পনরেনেেে হ্য়। এনস সপালানরটি ওদয়নডং আদকে 

নস্থরো আনদে সাহ্াে কদর এেং এটি নেদিষিাদে ব্যেহৃে হ্য় অযালুনমননয়াম ো অন্যান্য অনে িীেল ধাতু 

ওদয়নডংদয়, সর্খাদন আদকের নস্থরো নননিে করা খুেই গুরুেপূণ ে। 

এই সপালানরটি ননে োচন ওদয়নডংদয়র কার্ েকানরো, সমটাল প্রকার এেং প্রনক্রয়ার উপর নিনত্ত কদর ননধ োরণ করা হ্য়, 

র্াদে ওদয়দডর মান এেং িনক্ত নননিে করা র্ায়। 

 

3.3.  ওদয়নডং কাদরন্ট 

ওদয়নডং কাদরন্ট হ্দলা নেদ্যযৎ প্রোদহ্র পনরমাণ, র্া আকে বেনরর িন্য প্রদয়ািনীয় িনক্ত সরেরাহ্ কদর। SMAW 

প্রনক্রয়ায় কাদরন্ট দ্যটি প্রধান ধরদন নেিক্ত: 

K. নর্নস কাদরন্ট (DC): নর্নস কাদরদন্ট একনেদকর প্রোহ্ হ্য় এেং এটি আকে স্ট্যানেনলটি েিায় রাখদে সাহ্াে 

কদর। উচ্চ োপমাত্রা এেং গিীর সপননদিিন সুনেধা সেয়। নর্নস কাদরন্ট সাধারণে সেনি ব্যেহ্ার করা হ্য় কারণ 

এটি অনধক কার্ েকরী ও দ্রুে। 

L. এনস কাদরন্ট (AC): এনস কাদরদন্ট কাদরদন্টর নেক এদক অপরদক পনরেেেন কদর। এটি নকছু নেদিষ ওদয়নডং 

কাদির িন্য ব্যেহ্ার করা হ্য়, সর্খাদন ব্যাদলির্ আকে ও স্ল্াগ নরমুিাল প্রদয়ািন হ্য়। 

কাদরদন্টর পনরমাণ ননধ োরদণর সময় ওদয়নডং ইদলকদিাদর্র আকার, সমদটনরয়াল এেং পনিিদনর উপর নিনত্ত কদর 

উপযুক্ত মান ননে োচন করদে হ্য়। 

 

3.4.  ওদয়নডং সিাদিি 

ওদয়নডং সিাদিি হ্দলা আকে েিায় রাখদে প্রদয়ািনীয় বেদ্যযনেক চাদপর পনরমাণ। এটি ওদয়নডং প্রনক্রয়ায় 

আদকের আকার, োপমাত্রা এেং ওদয়দডর পৃদষ্ঠর মান ননধ োরদণ সাহ্াে কদর। ওদয়নডং সিাদিদি নকছু গুরুেপূণ ে 

নেষয়: 
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K. উচ্চ সিাদিি: সেনি সিাদিি ব্যেহ্ার করদল আকেটি েীর্ ে হ্দয় র্ায়, র্া ওদয়দডর পৃদষ্ঠ সেনি গলাদনা এেং 

নেস্তার র্টাদে সাহ্াে কদর। েদে খুে সেনি সিাদিদি আকে অসামঞ্জস্যপূণ ে হ্দে পাদর। 

L. কম সিাদিি: কম সিাদিি ব্যেহ্ার করদল আকেটি সোট র্াদক এেং ওদয়দড শুদ্ধো ও ননয়ন্ত্রণ েিায় রাখদে 

সাহ্াে কদর। এটি নননে েষ্ট কাদির িন্য উপযুক্ত, সর্মন পােলা ধাতু ো নননে েষ্ট ধরদণর নফননি। 

ওদয়নডং সিাদিি ননে োচন করা হ্য় কাদরন্ট এেং ইদলকদিাদর্র আকাদরর সাদর্ সামঞ্জস্য সরদখ। এর ফদল 

ওদয়দডর মান এেং পনরমাণ ননয়ন্ত্রণ করা সম্ভে হ্য়। 
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সসলফ সচক নিট (Self Check Sheet)-২: ওদয়নডং সমনিন সসট-আপ করা 

 

প্রনিক্ষণার্ীদের িন্য ননদে েিনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমিন িীট পাঠ কদর ননদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর নলখুন- 

 

1. ওদয়নডং সেনসনফদকিন কী? 

উত্তর:  

 

2. সপালানরটি কী? 

উত্তর:  

 

3. নর্নস সপালানরটি (DC+) এর সুনেধা কী? 

উত্তর:  

 

4. এনস সপালানরটি সকার্ায় ব্যেহ্ার হ্য়? 

উত্তর:  

 

5. ওদয়নডং কাদরন্ট কী? 

উত্তর:  

 

6. নর্নস কাদরদন্টর সুনেধা কী? 

উত্তর:  

 

7. ওদয়নডং সিাদিি সকন গুরুেপূণ ে? 

উত্তর:  
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উত্তর পত্র (Answer Key)- ২: ওদয়নডং সমনিন সসট-আপ করা 

 

1. ওদয়নডং সেনসনফদকিন কী? 

উত্তর: ওদয়নডং সেনসনফদকিন হ্ল ওদয়নডং কাদির িন্য প্রদয়ািনীয় ননদে েনিকা, র্া পনিিন, ইদলকদিার্ 

সাইি, সমদটনরয়াল প্রকার, এেং নফলার সমটাদলর েথ্য প্রোন কদর। 

 

2. সপালানরটি কী? 

উত্তর: সপালানরটি হ্দলা ওদয়নডং আদকের িন্য নেদ্যযৎ সরেরাদহ্র নেক। SMAW প্রনক্রয়ায় পনিটিি, সনদগটিি, 

এেং এনস সপালানরটি ব্যেহৃে হ্য়। 

 

3. নর্নস সপালানরটি (DC+) এর সুনেধা কী? 

উত্তর: নর্নস সপালানরটি আকেদক নস্থর এেং গরম রাদখ, র্া ওদয়দডর গিীরো এেং সপননদিিন বৃনদ্ধ কদর, 

সাধারণে নস্ট্ল ওদয়নডংদয় ব্যেহৃে হ্য়। 

 

4. এনস সপালানরটি সকার্ায় ব্যেহ্ার হ্য়? 

উত্তর: এনস সপালানরটি ব্যেহৃে হ্য় সর্খাদন পনিটিি এেং সনদগটিি সপালানরটি এদক অপরদক পনরেেেন কদর, এটি 

ওদয়ড পুদল নস্থরো আদন। 

 

5. ওদয়নডং কাদরন্ট কী? 

উত্তর: ওদয়নডং কাদরন্ট হ্দলা নেদ্যযৎ প্রোদহ্র পনরমাণ, র্া আকে বেনরর িন্য প্রদয়ািনীয় িনক্ত সরেরাহ্ কদর 

এেং ওদয়দডর গুণমান ননয়ন্ত্রদণ সাহ্াে কদর। 

 

6. নর্নস কাদরদন্টর সুনেধা কী? 

উত্তর: নর্নস কাদরন্ট আকে স্ট্যানেনলটি েিায় রাখদে সাহ্াে কদর এেং সেনি োপমাত্রা ও গিীর সপননদিিন প্রোন 

কদর, র্া দ্রুে ও কার্ েকরী। 

 

7. ওদয়নডং সিাদিি সকন গুরুেপূণ ে? 

উত্তর: ওদয়নডং সিাদিি আদকের আকার, োপমাত্রা এেং ওদয়ড পৃদষ্ঠর মান ননধ োরদণ সাহ্াে কদর, র্া ওদয়দডর 

গুণমান এেং ননয়ন্ত্রদণ সহ্ায়ক। 
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িে িীট 3: 1. স্ট্যাডার্ ে পদ্ধনে অনুসাদর ওদয়নডং সমনিন ও উহ্ার প্যারানমটার সসট করা 

 

পেদক্ষপ: 

১. ওদয়নডং সমনিদনর প্রস্তুনে: 

K. ওদয়নডং সমনিদনর পাওয়ার সাপ্লাই ইউননট ঠিকিাদে সংযুক্ত করুন। 

L. SMAW ওদয়নডং সমনিদনর সঠিক সপালানরটি, কাদরন্ট এেং সিাদিি সসট করুন। 

M. নর্সদপ্ল নমটার ব্যেহ্ার কদর কাদরন্ট এেং সিাদিি সচক করুন। 

২. প্যারানমটার সসটিং: 

N. প্রার্নমকিাদে ওদয়নডং সমনিদনর সপালানরটি (DC) ঠিক করুন। 

O. ইদলকদিাদর্র ধরদণর উপর নিনত্ত কদর (দর্মন: E6013 ো E7018) ওদয়নডং কাদরন্ট ননধ োরণ করুন। 

সাধারণে, ধীর স্রাে (নস্ট্ক) এর িন্য কাদরন্ট সরঞ্জ ৬০-৮০ অযাম্পার হ্দয় র্াদক। 

P. সিাদিি সসট করুন ওদয়নডং প্যারানমটার অনুর্ায়ী। সাধারণে, SMAW এর িন্য ১৮-২২ সিাি হ্দে 

পাদর। 

৩. নফটিং ও পনিিননং: 

Q. ওদয়নডং িযাম্প নেদয় ওয়াকেনপস সঠিকিাদে নস্থর করুন। 

R. স্ট্যাডার্ ে মাপ অনুর্ায়ী পনিিননং নননিে করুন। 

৪. ওদয়নডং সমনিদনর পরীক্ষা: 

S. ওদয়নডং সমনিদনর পরীক্ষামূলক আকে শুরু কদর সেখুন র্াদে আকে সস্ট্েল র্াদক। 

T. সপালানরটি, কাদরন্ট এেং সিাদিি পুনরায় পরীক্ষা করুন। 
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সেনিনফদকিন িীট 3.1: স্ট্যাডার্ ে পদ্ধনে অনুসাদর ওদয়নডং সমনিন ও উহ্ার প্যারানমটার সসট করা 

 

প্রদয়ািনীয় নপনপই  

ক্রম নপনপই এর নাম একক পনরমাণ 

১ ওদয়নডং সহ্লদমট নপস ১ 

২ সসফটি গগলস নপস ১ 

৩ ওদয়নডং গ্লািস সিাড়া ১ 

৪ সফস নিড নপস ১ 

৫ ফায়ার সরটাদর্ েন্ট িযাদকট নপস ১ 

৬ সসিটি বুট সিাড়া ১ 

৭ হুইট ফাম ে িাট ে (টিএলনস) নপস ১ 

 

প্রদয়ািনীয় টুলস  

ক্রম টুলস এর নাম একক পনরমাণ 

১ মাদপর সস্কায়যার নপস ১ 

২ স্ক্রু রাইিার নপস ১ 

৩ হ্যামার (নফনননিং) নপস ১ 

৪ ওদয়নডং িযাম্প নপস ৩ 

৫ গ্রাইনডং টুল নপস ১ 

৬ কাটা টুল নপস ১ 

৭ সটপ সমিার নপস ১ 

৮ স্ল্যাগ নরমুিাল িাি নপস ১ 

 

প্রদয়ািনীয় ইকুইপদমন্টস  

ক্রম নাম একক পনরমাণ 

১ SMAW ওদয়নডং সমনিন নপস ১ 

২ পাওয়ার সাপ্লাই ইউননট নপস ১ 

৩ নর্সদপ্ল নমটার (কাদরন্ট ও সিাদিি) নপস ১ 

৪ সরকটিফায়ার (DC) নপস ১ 

৫ গ্যাস নসনলডার (অযাদরর গ্যাস) নপস ১ 

 

প্রদয়ািনীয় ম্যাদটনরয়াল  

ক্রম নাম একক পনরমাণ 

১ নস্ট্ল (কম েনপস) সকনি ১০০ 

২ ইদলকদিার্ (E6013 ো E7018) প্যাদকট ১ 

৩ ফ্লাক্স (এসএমএর্নিউ) সকনি ০.৫ 

৪ ওদয়নডং ওয়াইপার ির্ নপস ১ 

৫ নিননং িাি নপস ১ 

৬ গ্রাইনডং প্যার্ নপস ১ 
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পেখনফল (Learning Outcome)- 4: 3G পনিিদন ওয়য়পডাং  সম্পােন করদে পারদে 
 

অযাটসসটমন্ট মা্িণ্ড 1. প্রয়য়াজন অনুর্ায়ী ওয়াকৃপিস এর প্রার্ন্ প্রস্তুত করা এিাং ট্যাক ওয়য়পডাং সিাদন      

করা হয়য়য়ে। 

2. প্রয়য়াজন অনুর্ায়ী 3G পনিিদন স্থািন ও ওয়য়পডাং সিাদন করা হয়য়য়ে। 

3. প্রয়য়াজন অনুর্ায়ী ওয়য়ডয়েন্ড িপরিার করা হয়য়য়ে। 

4. ওয়য়পডাং এর শকায়াপলটি শচক এিাং ত্রুটিগুপল সনাক্ত করা হয়য়য়ে এিাং প্রয়য়াজন      

অনুর্ায়ী সাংয়োধন করা হয়য়য়ে। 

শতন ও ম্পিটসাস ন 1. পিপিই 

2. প্রকৃত কেয়ৃক্ষয়ে অথিা প্রপেক্ষণ িপরয়িে 

3. পসপিএলএে  

4. হযায়ন্ডয়াউটস 

5. ল্যািটি 

6. োপিপেপডয়া প্রয়জক্ট্রর 

7. কাগজ, কলে, শিপিল, ইয়রজার 

8. ইোরয়নট সুপিধা 

9. শহায়াইট শিাড ৃও োকৃার 

10. অপডও পভপডও পডভাইস 

11. ওয়য়পডাং শসট 

12. প্রয়য়াজনীয় িপরোি র্ন্ত্র 

13. প্রয়য়াজনীয় অন্যান্ন র্ন্ত্রিাপত 

14. প্রয়য়াজনীয় োলাোল 

ম্পেষয় েস্তু 1. Lack সপননদিিন 

2. ওদয়নডং নসম্বল 

3. শরকটিফায়ার  

4. শিালাপরটি 

5. ওদয়নডং পনিিন   

6. ওদয়নডং সমটালারনি 

7. ট্যাক ওয়য়ড 

8. ইয়লকয়রাড অযায়েল 

9. ওদয়ড বুনন 

10. নফদলট ওদয়ড এর আকার 

11. শফরাস শেটাল  

12. স্স শফরিস শেটাল 

13. শিলট,িার ও পেয়টর েয়ে িাথকৃয 

14. ইরলকদিার্ এদঙ্গল 

15. আকে 

16. আকে সলংর্ 

17. িাদিল নের্ 

18. ত্রুটির কারণ ও প্রনেকার 

19. সর্সিাকটিি সটস্ট্ 

20. ননদর্সিাকটিি সটস্ট্ 

21. এি নপ্রপাদরিন 
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22. রুট গ্যাপ 

23. ওদয়নডং পাস 

24. নলন পাস 

25. গাউনিং 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. 3G পল্জশদন স্থাপন ও ওদয়ল্ডাং সম্পাদন করা 

2. ওদয়ল্ডাং এর মকায়াল্লট মচক এবাং ত্রুটগুল্ল সনাক্ত কটি প্রদয়াজন অনুর্ায়ী 

সাংদশাধন করা 

প্রনিক্ষণ পদ্ধনে 

 

1. আটলাি্া (Discussion)  

2. উেস্থাে্ (Presentation) 

3. প্রিশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টি নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মার্থাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট েদ্ধম্পত 1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 
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নিক্ষণ/প্রনিক্ষণ কার্ েক্রম (Learning Activities) -4 : 3G পনিিদন  ওয়য়পডাং সিাদন করা 

এই নিখনফল অিেদনর লদক্ষয নিখনফদল অন্তর্ভ েক্ত নেষয়েস্তু এেং পারফরম্যাি ক্রাইদটনরয়া অিেদনর িন্য ননম্ননলনখে 

কার্ েক্রমগুদলা পর্ োয়ক্রদম সম্পােন করুন। কার্ েক্রমগুদলার িন্য েনণ েে নরদসাস েসমূহ্ ব্যােহ্ার করুন।  

নিখন কার্ েক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / নেদিষ ননদে েিনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রনিক্ষার্ীগন সকান   নিক্ষা  উপকরণ 

ব্যেহ্ার করদে সস সম্পদকে  

প্রনিক্ষদকর ননকট িানদে চাইদে 

1. প্রনিক্ষক প্রনিক্ষার্ীদের “3G পজিশনে  ওদয়নডং সম্পােন 

করা” সিখার উপকরণ প্রোন করদেন 

2. ইনফরদমিন নিট পড়দে হ্দে। 2. ইনফরদমিন নিট 4 : 3G পজিশনে  ওদয়নডং সম্পােন করা 

3. সসলফ সচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন 

করুন এেং উত্তরপদত্রর সাদর্ নমনলদয় 

নননিে হ্দে হ্দে।  

3. সসল্ফ-দচক পেট ৪ -এ সেয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন করুন।   

    উত্তরপত্র ৪ -এর সাদর্ ননদির উত্তর নমনলদয় নননিে করুন।  

4. িে/টাি নিট ও সেনসনফদকিন নিট 

অনুর্ায়ী িে সম্পােন করুন। 

4. ননদম্নাক্ত িে/টাস্ক পেট অনুর্ায়ী িে/টাস্ক সম্পােন করুন 

িে নিট 4: 1. 3G পজিশনে স্থাপন ও ওদয়নডং 

সম্পােন করা 

সেনিনফদকিন নিট 4.১: 3G পজিশনে  ওদয়নডং 

সম্পােন করা 

িে নিট 4.2:দয়নডং এর সকায়ানলটি সচক এেং ত্রুটিগুনল 

সনাক্ত কদর প্রদয়ািন অনুর্ায়ী সংদিাধন করা  

সেনিনফদকিন নিট 4.2: ওদয়নডং এর সকায়ানলটি 

সচক এেং ত্রুটিগুনল সনাক্ত কদর প্রদয়ািন অনুর্ায়ী 

সংদিাধন করা 
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ইনফরদমিন নিট (Information Sheet): 4 : 3G পনিিদন  ওয়য়পডাং সিাদন করা 

 

ল্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে েটড় ল্শক্ষণার্থীগণ ল্নদনাক্ত ল্বষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

4.1. Lack অি সপননদিিন 

4.2. ওদয়নডং নসম্বল 

4.3. শরকটিফায়ার  

4.4. শিালাপরটি 

4.5. ওদয়নডং পনিিন   

4.6. ওদয়নডং সমটালারনি 

4.7. ট্যাক ওয়য়ড 

4.8. ইয়লকয়রাড অযায়েল 

4.9. ওদয়ড বুনন 

4.10. নফদলট ওদয়ড এর আকার 

4.11. শফরাস শেটাল  

4.12. স্স সফরপস সমটাল 

4.13. শেট,িার ও পেয়টর েয়ে িাথকৃয 

4.14. ইশলকদিার্ এদঙ্গল 

4.15. আকে 

4.16. আকে সলংর্ 

4.17. িাদিল নের্ 

4.18. ত্রুটির কারণ ও প্রনেকার 

4.19. সর্সিাকটিি সটস্ট্ 

4.20. ননদর্সিাকটিি সটস্ট্ 

 

1.1. সপননদিিদনর অিাে 

সপননদিিদনর অিাে হ্দলা ওদয়নডংদয় এমন একটি সমস্যা, সর্খাদন নফলার সমটাল সমটাল পৃদষ্ঠ র্দর্ষ্ট গিীদর 

প্রদেি করদে পাদর না, ফদল ওদয়ড দ্যে েল হ্য়। এটি সাধারণে োপমাত্রার কম হ্ওয়া, সঠিক কাদরন্ট ননে োচন 

না করা ো অনেনরক্ত অল্প িাদিল নেদর্র কারদণ র্দট। এই সমস্যার সমাধাদন: 
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• র্র্ার্র্ োপমাত্রা প্রোন করদে হ্দে। 

• সঠিক কাদরন্ট এেং সিাদিি ব্যেহ্ার করদে হ্দে। 

• সঠিক িাদিল নের্ েিায় রাখদে হ্দে। 

1.2. ওদয়নডং নসম্বল 

ওদয়নডং নসম্বল হ্দলা ওদয়নডংদয়র নেনিন্ন প্রকার, অেস্থান, পদ্ধনে ও আকার ননদে েিকারী নচি। এটি ওদয়নডং 

রইং ো সস্কদচ ব্যেহ্ার করা হ্য় র্াদে এদক অপদরর সাদর্ সর্াগাদর্াগ করা র্ায় এেং ওদয়নডং কািটি 

সঠিকিাদে পনরচালনা করা র্ায়। নসম্বদলর মদে সাধারণে নেনিন্ন প্রকাদরর সোক, আকার এেং পনিিন 

র্াদক। 
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1.3. সরকটিফায়ার  

সরকটিফায়ার হ্দলা একটি বেদ্যযনেক নর্িাইস র্া এনস (Alternating Current) সর্দক নর্ নস (Direct 

Current) বেনর কদর। SMAW প্রনক্রয়ায় নর্নস কাদরন্ট ব্যেহৃে হ্দল সরকটিফায়াদরর সাহ্াদে এনস 

কাদরন্টদক নর্নস কাদরদন্ট রূপান্তনরে করা হ্য়, র্া ওদয়নডং আদকের নস্থরো েিায় রাদখ এেং ওদয়নডং 

কার্ েক্রম আরও উন্নে হ্য়। 

 

 

1.4. সপালানরটি  

সপালানরটি হ্দলা ওদয়নডংদয়র িন্য ব্যেহৃে নেদ্যযৎ প্রোদহ্র নেক। SMAW প্রনক্রয়ায় সপালানরটি দ্যটি রকদমর 

হ্দে পাদর: 

▪ পনিটিি সপালানরটি (DC+): সর্খাদন ইদলকদিার্ পনিটিি এেং সমটাল সনদগটিি র্াদক। 

▪ সনদগটিি সপালানরটি (DC-): সর্খাদন ইদলকদিার্ সনদগটিি এেং সমটাল পনিটিি র্াদক। 

 

1.5. ওদয়নডং পনিিন 

ওদয়নডং পনিিন েলদে ওদয়নডং করার সময় ওয়াকেনপস এেং ওদয়ডাদরর অেস্থাদনর নিনত্তদে ননধ োনরে নননে েষ্ট 

অেস্থানগুদলাদক সোোয়। এটি মূলে চার ধরদনর হ্য়: 

▪ ফ্লযাট পনিিন (1G ো 1F) – র্খন ওয়াকেনপস সমেলিাদে র্াদক এেং ওদয়নডং উপদরর নেক সর্দক 

করা হ্য়। এটি সেদচদয় সহ্ি এেং ননয়ন্ত্রণদর্াগ্য পনিিন। 

▪ হ্নরিন্টাল পনিিন (2G ো 2F) – র্খন ওয়াকেনপস উেম্ব র্াদক এেং ওদয়নডং অনুভূনমকিাদে করা 

হ্য়। 

▪ িাটি েকযাল পনিিন (3G ো 3F) – র্খন ওদয়নডং কাি উেম্বিাদে করা হ্য়। এটি গ্রযানিটির প্রিাদে 

তুলনামূলকিাদে কঠিন। 

▪ ওিারদহ্র্ পনিিন (4G ো 4F) – র্খন ওদয়নডং কাি মার্ার উপদরর নেদক করদে হ্য়। এটি 

সেদচদয় চযাদলনঞ্জং পনিিন নহ্দসদে নেদেনচে। 
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এোড়াও পাইপ ওদয়নডং-এর িন্য নেদিষ নকছু পনিিন রদয়দে, সর্মন 5G, 6G, এেং 6GR, র্া পাইদপর 

নেনিন্ন সকাদণ ওদয়নডং করার িন্য ব্যেহৃে হ্য়। 

 

 

৩নি পনিিদন ওদয়নডং  

3G পনিিদন SMAW (Shielded Metal Arc Welding) সম্পােন করার িন্য ওদয়ডারদক সঠিক 

পদ্ধনে এেং েক্ষো প্রদয়াগ করদে হ্য়। 3G পনিিন হ্দলা একটি উেম্ব অেস্থান, সর্খাদন ওদয়নডং পদণ্যর পৃষ্ঠটি 

উেম্বিাদে র্াদক এেং ওদয়নডং ইদলকদিার্টি এদক এদক ননচ সর্দক ওপদরর নেদক পনরচানলে করা হ্য়। 

 

এটি নক ধরদনর পনিিন? 

3G পনিিদন ওদয়নডং অর্ োৎ উেম্ব পনিিদন ওদয়ড করা হ্য় সর্খাদন ওদয়নডং ইদলকদিার্ ো রর্টি ননচ সর্দক 

উপদর চলদে র্াদক এেং ওদয়দডর মদে সঠিক আকে নস্থর রাখদে হ্য়। এই পনিিদন ওদয়নডং করাটা একটি 

চযাদলনঞ্জং কাি হ্দে পাদর, কারণ ওদয়ড পুল ঠিকিাদে ননয়ন্ত্রণ করা প্রদয়ািন এেং োপমাত্রা ননয়ন্ত্রণ করা 

অেযন্ত গুরুেপূণ ে। 
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1.6. ওদয়নডং সমটালারনি  

ওদয়নডং সমটালারনি হ্দলা ওদয়নডং প্রনক্রয়ার মােদম ধাতু ো সমটাদলর গঠন ও বেনিদষ্টযর পনরেেেন। এটি 

ওদয়নডংদয়র সময় োপমাত্রার প্রিাে, সমটাল নফনিক্স, সনলনর্নফদকিন, এেং গঠনগে পনরেেেন সোোদে 

ব্যেহৃে হ্য়। 

 

1.7. ট্যাক ওদয়ড  

ট্যাক ওদয়ড হ্দলা সোট আকাদরর ওদয়ড, র্া মূল ওদয়ড করার আদগ পনিিন নস্থর করদে এেং অংিগুদলাদক 

এদক অপদরর সাদর্ সুরনক্ষে করদে ব্যেহৃে হ্য়। এটি মূল ওদয়নডং কাদির িন্য প্রস্তুনের কাি নহ্দসদে করা 

হ্য়। 

 

 

1.8. ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল  

ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল হ্দলা ইদলকদিাদর্র সাদর্ ওদয়নডং পৃদষ্ঠর সকাণ। এটি সঠিকিাদে ওদয়ড পুল এেং 

আদকের নস্থনেিীলো নননিে করদে গুরুেপূণ ে। SMAW প্রনক্রয়ায় সাধারণে ইদলকদিাদর্র অযাদঙ্গল ১০° 

সর্দক ১৫° পর্ েন্ত হ্দে হ্দে, র্া ননম্ননলনখে কারদণ গুরুেপূণ ে: 

 

K. আদকের নস্থনেিীলো: সঠিক ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল ওদয়ড আদকের নস্থনেিীলো েিায় রাখদে সাহ্াে 

কদর, র্াদে আকেটি সঠিকিাদে বেনর হ্দে পাদর এেং গরম হ্দয় সমটালদক গনলদয় একটি িনক্তিালী ওদয়ড 

বেনর করদে পাদর। 
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L. ওদয়ড পুদলর ফম ে: ইদলকদিাদর্র সকাণ সঠিকিাদে ননে োনচে না হ্দল ওদয়ড পুদল অসমানো হ্দে পাদর, 

র্া ওদয়দডর গুণগে মান কনমদয় নেদে পাদর। সঠিক অযাদঙ্গল েিায় রাখদল ওদয়ড পুল ঠিকমদো ফরম 

হ্য় এেং সুন্দর, িনক্তিালী ওদয়ড বেনর হ্য়। 

M. প্রোহ্ ননয়ন্ত্রণ: ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল সামঞ্জস্যপূণ েিাদে ননয়ন্ত্রণ করদে সাহ্াে কদর, র্াদে আকেটি 

কার্ েকরিাদে কাি করদে পাদর এেং সঠিকিাদে সমটালদক গনলদয় ওদয়ড গঠন করদে পাদর। 

এই কারদণ, SMAW প্রনক্রয়ায় ওদয়নডংদয়র িন্য ১০° সর্দক ১৫° সকাণ একটি আেি ে পনরসীমা নহ্দসদে 

গ্রহ্ণ করা হ্য়। 

 

1.9. ওদয়ড বুনন  

ওদয়ড বুনন হ্দলা সসই অংি সর্খাদন ওদয়নডং সমটাল সমটাল পৃদষ্ঠ গদল নগদয় একনত্রে হ্য়। এটি ওদয়দডর 

মূল অংি, র্া িনক্ত এেং স্থানয়ে প্রোন কদর। ওদয়ড বুনন সাধারণে দ্যটি ধাতুর সংদর্াগ স্থাদন গলাদনা সমটাল 

দ্বারা গঠিে হ্য়, র্া িনক্তিালী এেং সটকসই সংদর্াগ বেনর করদে সহ্ায়ো কদর। 

 

ওদয়ড বুনদনর নকছু গুরুেপূণ ে বেনিষ্টয: 

K. িনক্ত এেং স্থানয়ে: সঠিকিাদে বেনর ওদয়ড বুনন ওদয়দডর িনক্ত এেং স্থানয়ে বৃনদ্ধ কদর, র্া ওদয়দডর 

েীর্ েস্থায়ী কার্ েকানরো নননিে কদর। এটি ওদয়দডর গুরুেপূণ ে উপাোন, সর্টি ধাতুর সংদর্াগদক িনক্তিালী 

কদর। 

L. ফম ে এেং আকার: বুনদনর আকার এেং গঠন সঠিকিাদে হ্ওয়া উনচে, কারণ এটি ওদয়দডর গুণগে মান 

এেং পৃদষ্ঠর সুরক্ষা ননধ োরণ কদর। বুননটি র্নে খুে পুরু ো অসমান হ্য়, েদে এটি দ্যে েল ওদয়ড বেনর 

করদে পাদর। 

M. উচ্চমাদনর ওদয়ড: সঠিকিাদে বেনর বুনন ওদয়দডর গুণমান এেং স্থানয়ে নননিে কদর। বুনদনর বেনিষ্টয 

অনুর্ায়ী ওদয়দডর গুণমান ননধ োরণ করা হ্য়, সর্মন বুনদনর গিীরো, আকৃনে এেং সুষমো। 

সুেরাং, ওদয়ড বুননটি একটি গুরুেপূণ ে উপাোন র্া ওদয়নডংদয়র সফলো এেং সমটাল পৃদষ্ঠর নস্থনেিীলো 

নননিে করদে সাহ্াে কদর। 
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1.10. নফদলট ওদয়দডর আকার  

নফদলট ওদয়ড হ্দলা দ্যটি সাদপাটি েং সমটাল পৃদষ্ঠর মদে সকাণ বেনরর িন্য ব্যেহৃে ওদয়ড। এটি সাধারণে 

এমন স্থাদন ব্যেহৃে হ্য় সর্খাদন দ্যটি ধাতু এদক অপরদক ৯০° সকাদণ সংযুক্ত হ্য়, সর্মন L ো T আকৃনের 

সংদর্াগস্থদল। নফদলট ওদয়ড সাধারণে পত্রাকৃনে ো আকে আকৃনের হ্য় এেং এটি একটি প্রকাদরর সেঁকাদনা 

সংদর্াগ বেনর কদর। 

 

নফদলট ওদয়দডর আকার ননিের কদর কদয়কটি গুরুেপূণ ে ফযাক্টদরর উপর: 

K. সাদপাটি েং পৃদষ্ঠর আকার: নফদলট ওদয়দডর আকার সাদপাটি েং সমটাল পৃদষ্ঠর আকার এেং পুরুদের উপর 

ননিের কদর। সাধারণে, সাদপাটি েং পৃদষ্ঠর আকার েড় হ্দল ওদয়দডর আকারও েড় হ্দে হ্য়, র্াদে 

সংদর্াগটি র্র্ার্র্িাদে িনক্তিালী হ্য়। 

L. ওদয়নডং কাদরন্ট: ওদয়নডং কাদরন্ট (দর্মন, এসএমএর্ানিউ প্রনক্রয়ায় ব্যেহৃে কাদরন্ট) নফদলট ওদয়দডর 

আকাদরর উপর প্রিাে সফদল। উচ্চের কাদরন্ট সাধারণে েড় নফদলট ওদয়ড বেনর কদর, কারণ এটি 

গলাদনা সমটাদলর পনরমাণ বৃনদ্ধ কদর এেং ওদয়দডর আকার েড় হ্য়। 

M. নফদলট ওদয়দডর উচ্চো এেং পুরুে: নফদলট ওদয়দডর আকার সাধারণে োর উচ্চো এেং পুরুদের 

মােদম পনরমাপ করা হ্য়। ওদয়দডর আকার সঠিকিাদে ননধ োরণ করার িন্য উচ্চো এেং পুরুদের 

অনুপাে গুরুেপূণ ে। ওদয়দডর উচ্চো সাদপাটি েং পৃদষ্ঠর সাদর্ সম্পনকেে হ্ওয়া উনচে। 

নফদলট ওদয়দডর সঠিক আকার ননে োচদনর মােদম িনক্তিালী, সটকসই এেং ননরাপে সংদর্াগ বেনর করা 

সম্ভে, র্া ননম োণ এেং সমরামদের কাদি গুরুেপূণ ে ভূনমকা পালন কদর। 

 

1.11. সফরাস সমটাল  

সফরাস সমটাল হ্দলা সলাহ্া ো সলাহ্া-নিনত্তক ধাতু, সর্মন নস্ট্ল এেং সলাহ্া। এই ধরদনর ধাতু োদের মূল উপাোন 

নহ্দসদে সলাহ্া ধারণ কদর এেং সাধারণে োদের মদে কাে েন, মঙ্গাননি, সক্রানময়াম, ননদকল ইেযানে উপাোনও 

র্াকদে পাদর। সফরাস সমটাল ওদয়নডংদয়র িন্য অেযন্ত িননপ্রয় কারণ োদের নেনিন্ন বেনিষ্টয, সর্মন: 
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K. গলাদনার ক্ষমো: সফরাস সমটাল সহ্দি গদল র্ায়, র্া ওদয়নডং প্রনক্রয়ায় খুেই উপদর্াগী। সলাহ্া এেং নস্ট্দলর 

পৃদষ্ঠর উপর দ্রুে গনলে সমটাল িদম নগদয় িনক্তিালী ওদয়ড বেনর করদে সহ্ায়ো কদর। 

L. িনক্ত ও স্থানয়ে: সফরাস সমটাল ওদয়ডগুদলা সাধারণে িনক্তিালী এেং েীর্ েস্থায়ী হ্য়। নস্ট্দলর নেনিন্ন ধরদনর 

ব্যেহ্ার সর্মন কনোকিন, সমনিনানর, এেং অদটাদমাোইল নিদল্প অেযন্ত গুরুেপূণ ে। 

M. সাশ্রয়ী ও সহ্িলিযো: সফরাস সমটাল সাধারণে সহ্িলিয এেং সস্তা হ্য়, োই এটি অনধকাংি ওদয়নডং 

কাদির িন্য ব্যেহৃে হ্য়। নস্ট্দলর নেনিন্ন সগ্রর্, সর্মন কাে েন নস্ট্ল, সস্ট্ইনদলস নস্ট্ল ইেযানে, নেশ্বজুদড় 

ব্যাপকিাদে ব্যেহৃে হ্য়। 

N. ওদয়নডং প্রনক্রয়া: সফরাস সমটাল ওদয়ড করার িন্য এসএমএর্ানিউ (SMAW), টিগ (TIG), এেং নমগ 

(MIG) সহ্ নেনিন্ন ওদয়নডং প্রনক্রয়া ব্যেহৃে হ্য়, র্া গলাদনা সমটালদক একনত্রে কদর িনক্তিালী সংদর্াগ 

বেনর কদর। 

সফরাস সমটাল সাধারণে রক্ষণাদেক্ষণ, ননম োণ, সসতু ননম োণ, এেং র্ানন্ত্রক কাদি ব্যেহৃে হ্য় এেং এর নেনিন্ন 

ধরদনর ওদয়নডং খুেই গুরুেপূণ ে। 

1.12. নন সফরাস সমটাল  

নন সফরাস সমটাল হ্দলা সলাহ্া োড়া অন্যান্য ধাতু, সর্মন োমা, অযালুনমননয়াম, ননদকল, টিন, সীসা, টাইটাননয়াম, 

ইেযানে। এই ধাতুগুদলার বেনিষ্টযগুদলা সাধারণে সলাহ্ার তুলনায় নিন্ন, এেং নকছু প্রধান বেনিষ্টয হ্দলা: 
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K. মনরচা প্রনেদরাধী: নন সফরাস সমটাল সাধারণে মনরচা ধরা ো ক্ষয়প্রাপ্ত হ্য় না। সর্মন, োমা এেং 

অযালুনমননয়াম স্বািানেক অেস্থায় োোদসর সংেদি ে র্াকদলও মনরচা হ্য় না, র্া এই ধাতুগুদলাদক নেনিন্ন 

আেহ্াওয়ার পনরনস্থনেদে আরও সটকসই কদর। 

L. কম সমনিং পদয়ন্ট: নন সফরাস সমটালগুদলার সমনিং পদয়ন্ট সাধারণে সফরাস সমটাদলর সচদয় কম হ্য়, 

র্া ওদয়নডং প্রনক্রয়া সহ্ি কদর। কম োপমাত্রায় এই ধাতুগুদলা গদল র্ায়, ফদল সসগুদলাদক একনত্রে করা 

ো সমানডং করা সহ্ি হ্য়। 

M. হ্ালকা ও িক্ত: অদনক নন সফরাস সমটাল সর্মন অযালুনমননয়াম খুে হ্ালকা হ্য় এেং এটি িনক্ত ও স্থানয়ে 

েিায় সরদখ কম ওিদনর পণ্য বেনরদে ব্যেহৃে হ্য়। এই বেনিষ্টযগুদলার িন্য নন সফরাস সমটালটি নেমান 

ননম োণ, মহ্াকাি গদেষণা, এেং অন্যান্য নিদল্প খুেই িননপ্রয়। 

N. কদরািন প্রনেদরাধী: এই ধরদনর সমটাল অদনক সক্ষদত্র মনরচা ো ক্ষয়প্রনেদরাধী হ্ওয়ায় এটি সমুদদ্রর 

িলরানি ো কটননক পনরদেদি ব্যেহ্াদরর িন্য আেি ে। োমা এেং অযালুনমননয়াম িলরানি ো অন্য ক্ষনেকর 

পনরদেদি দ্যে োন্ত পারফম ে কদর। 

O. ইদলকনিকযাল কডানক্টনিটি: োমা এেং অযালুনমননয়াম ইদলকনিকযাল কডানক্টনিটিদে খুেই কার্ েকর, োই 

এগুদলা নেদ্যযৎ পনরেহ্ন ও িািনমিন লাইদনর িন্য ব্যাপকিাদে ব্যেহৃে হ্য়। 

নন সফরাস সমটালগুনল নেনিন্ন নিদল্প সর্মন, নেমান ননম োণ, অদটাদমাোইল, ইদলকিননক্স, স্যোঁেদিঁদে পনরদেদি 

কাি, সমনর্দকল ইেযানেদে ব্যেহৃে হ্য়। এই ধাতুগুদলার িনক্ত, স্থানয়ে, এেং কম সমনিং পদয়ন্টসহ্ নানা 

বেনিষ্টয, এগুদলাদক নেনিন্ন অযানপ্লদকিদন ব্যেহ্াদরর িন্য উপযুক্ত কদর সোদল। 

 

1.13. সপ্লট, োর ও নিদটর মদে পার্ েকয 
 

সপলট, োর এেং নিট হ্দলা নেনটি নিন্ন ধরদনর ধাতু র্া নেনিন্ন ধরদনর কাদির িন্য ব্যেহৃে হ্য়। এগুদলার 

মদে প্রধান পার্ েকয োদের আকার, ব্যেহৃে উপাোন এেং ব্যেহ্ানরক প্রদয়াদগ রদয়দে: 

ধরণ েণ েনা ব্যেহ্ার 

সপলট  
ের়্ আকাদরর সমেল ধাতু, র্া সাধারণে পুরু 

এেং মিবুে হ্য়। 

িারী ননম োণ, োকচারাল ওদয়নডং, িাহ্াি 

ননম োণ ইেযানে। 

োর  
নেনিন্ন আকাদর উৎপানেে লম্বা ধাতু, র্া সসািা 

এেং িনক্তিালী হ্য়। 

কাঠাদমাগে কাি, সমনিদনর অংি, 

ইডানেয়াল প্রনক্রয়া ইেযানে। 

নিট  

পােলা এেং সমেল ধাতু, র্া সাধারণে 

নফনননিং এেং ম্যানুফযাকচানরং কাদি ব্যেহৃে 

হ্য়। 

ম্যানুফযাকচানরং, এনানিে সসক্টর, 

অদটাদমাোইল ইডানে, এেং প্যাদকনিং। 

 

1.14. ইদলকদিার্ এদঙ্গল  

ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল হ্দলা ওদয়নডংদয়র সময় ইদলকদিাদর্র সাদর্ ওদয়নডং পৃদষ্ঠর সকাণ ননদে েিক। এটি খুেই 

গুরুেপূণ ে একটি প্যারানমটার, কারণ সঠিক অযাদঙ্গল অনুসরণ করা ওদয়দডর গুণমান, স্থানয়ে এেং পুদলর 

আকার নননিে করদে সহ্ায়ো কদর। 
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ইদলকদিার্ অযাদঙ্গদলর গুরুে: 

K. আকে নস্থরো: সঠিক ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল আদকের নস্থরো েিায় রাদখ, র্া ওদয়নডং প্রনক্রয়া নননে েঘ্নিাদে 

সম্পন্ন করদে সাহ্াে কদর। 

L. ওদয়ড পুদলর আকার: ইদলকদিাদর্র সকাণ ঠিকিাদে রাখা হ্দল, ওদয়ড পুদলর আকার সঠিক র্াদক, র্া 

ওদয়দডর িনক্ত ও দৃিো োড়ায়। 

M. গুণমান: সঠিক অযাদঙ্গল ব্যেহ্ার করদল ওদয়দডর গুণমান উন্নে হ্য় এেং নফনননিং ঠিক র্াদক, র্া 

িনেষ্যদে সকাদনা ত্রুটি ো দ্যে েলো সৃনষ্ট হ্ওয়া সর্দক রক্ষা কদর। 

সাধারণ সকাণ: 

• ১০° সর্দক ১৫°: SMAW প্রনক্রয়ায়, সাধারণে ইদলকদিাদর্র সকাণ ১০° সর্দক ১৫° পর্ েন্ত রাখা 

হ্য়। এটি আকেদক সঠিকিাদে নস্থনেিীল রাদখ এেং ওদয়ড পুদলর আকার সঠিকিাদে বেনর করদে 

সাহ্াে কদর। 

সুেরাং, ওদয়নডংদয়র সঠিক ফলাফল এেং েীর্ েস্থানয়ে নননিে করদে ইদলকদিাদর্র সকাণ একটি গুরুেপূণ ে 

ভূনমকা পালন কদর। 

 

1.15. আকে  

আকে হ্দলা একটি বেদ্যযনেক োপ র্া ইদলকদিার্ এেং কাদির পৃদষ্ঠর মদে সৃষ্ট হ্য়। এটি মূলে একটি উজ্জ্বল 

বেদ্যযনেক চমক, র্া োপ উৎপন্ন কদর এেং এই োদপর মােদম ধাতু গনলদয় ওদয়ড বেনর করদে সহ্ায়ো 

কদর। আকে বেনরর প্রনক্রয়া হ্দি ইদলকদিাদর্র সাদর্ কাদির পৃদষ্ঠর মদে বেদ্যযনেক প্রোহ্ বেনর হ্ওয়া, র্া 

োপ উৎপন্ন কদর এেং সসই োপ ধাতুদক গনলদয় একনত্রে কদর। 
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আদকের গুরুে: 

K. ওদয়নডং োপ উৎপন্ন করা: আদকের োপ গনলে সমটাল পুল বেনর করদে সাহ্াে কদর, র্া দ্যটি সমটালদক 

একনত্রে করার িন্য প্রদয়ািন। 

L. পুনঃস্থাপদনর িন্য আেি ে োপমাত্রা: আদকের োপমাত্রা এমনিাদে ননয়ন্ত্রণ করা র্ায় র্াদে সমটালটি 

সঠিকিাদে গনলদয় ওদয়ড বেনর করা র্ায়। 

M. গুণমান এেং িনক্ত বৃনদ্ধ: আদকের সঠিক ব্যেহ্ার ওদয়দডর গুণমান ও িনক্ত োড়াদে সাহ্াে কদর। র্ভল আকে 

ব্যেহ্াদর ওদয়ড দ্যে েল হ্দে পাদর। 

আদকের নস্থনেিীলো এেং োপমাত্রার সঠিক ননয়ন্ত্রণ ওদয়নডং প্রনক্রয়ার একটি গুরুেপূণ ে নেক, র্া ওদয়দডর 

কার্ েকানরো এেং স্থানয়ে নননিে কদর। 

1.16. আকে সলংর্  

আকে সলংর্ হ্দলা আদকের বের্ েয, র্া ইদলকদিার্ এেং ওদয়ড পৃদষ্ঠর মদে ব্যেধানদক সোোয়। এটি ওদয়নডং 

প্রনক্রয়ায় অেযন্ত গুরুেপূণ ে একটি নেষয়, কারণ আকে সলংর্ সঠিকিাদে েিায় রাখদল আকে নস্থনেিীল র্াদক 

এেং ওদয়দডর গুণমান উন্নে হ্য়। 

 

আকে সলংদর্র গুরুে: 
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K. আকে নস্থনেিীলো: সঠিক আকে সলংর্ আদকের নস্থনেিীলো নননিে কদর, র্া ওদয়ড পুদলর ননয়ন্ত্রদণ 

সাহ্াে কদর এেং আদকের োপমাত্রা েিায় রাদখ। 

L. ওদয়দডর গুণমান: আকে সলংর্ অেযন্ত সোট ো েড় হ্দল ওদয়ড পুদলর আকার এেং গিীরো প্রিানেে 

হ্দে পাদর, র্ার ফদল দ্যে েল ওদয়ড বেনর হ্দে পাদর। 

M. অিযন্তরীণ চাপ কমাদনা: সঠিক আকে সলংর্ েিায় রাখদল সমটাল পুদল অিযন্তরীণ চাপ কদম, র্া ফলস্বরূপ 

ওদয়দডর মান এেং স্থানয়ে বৃনদ্ধ কদর। 

আকে সলংর্ ননয়ন্ত্রণ: 

K. সাধারণিাদে, আকে সলংর্ ১/۸ সর্দক ১/۴ ইনঞ্চর মদে রাখদে হ্য়, র্নেও এটি ননিের কদর ইদলকদিাদর্র 

আকার এেং ওদয়নডং প্রনক্রয়ার উপর। 

L. খুে সেনি আকে সলংর্ র্াকদল োপমাত্রা কম হ্দে পাদর, এেং খুে কম আকে সলংর্ র্াকদল ওদয়ড পুল খুে 

সেনি গরম হ্দয় সর্দে পাদর, র্া ফলস্বরূপ গদল র্াওয়ার সম্ভােনা োড়ায়। 

সঠিক আকে সলংর্ েিায় সরদখ কার্ েকর এেং িনক্তিালী ওদয়ড বেনর করা সম্ভে হ্য়। 

1.17. িাদিল নের্  

িাদিল নের্ হ্দলা ওদয়নডংদয়র সময় ইদলকদিাদর্র গনে, অর্ োৎ ওদয়নডং পদের উপর ইদলকদিার্ ো 

আদকের গনে। এটি ওদয়নডংদয়র গুণমান এেং িনক্ত ননধ োরদণ একটি গুরুেপূণ ে ভূনমকা পালন কদর। সঠিক 

িাদিল নের্ েিায় রাখা অেযন্ত গুরুেপূণ ে, কারণ এটি ওদয়দডর গিীরো, সপননদিিন, এেং পৃদষ্ঠর সমেলো 

প্রিানেে করদে পাদর। 

 

িাদিল নেদর্র প্রিাে: 

K. কম িাদিল নের্: র্নে িাদিল নের্ খুে কম হ্য়, োহ্দল ওদয়ড পুদল অনেনরক্ত োপ িদম র্াদে, র্ার ফদল 

ধাতু অনেনরক্ত গদল সর্দে পাদর এেং ওদয়দডর চারপাদি অসমানো ো স্ল্যাগ ইনক্লুিন হ্দে পাদর। এটি 

ওদয়দডর িনক্ত কনমদয় নেদে পাদর এেং অদৃশ্য ত্রুটি বেনর করদে পাদর। 
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L. সেনি িাদিল নের্: র্নে িাদিল নের্ খুে সেনি হ্য়, েদে ওদয়দডর সপননদিিন কম হ্দে এেং ওদয়দডর 

গিীরো প্রিানেে হ্দে। এদে ওদয়দডর িনক্ত এেং স্থানয়ে কদম সর্দে পাদর এেং ফলস্বরূপ গঠন দ্যে েল হ্দে 

পাদর। 

সঠিক িাদিল নের্: 

K. সঠিক িাদিল নের্ ওদয়দডর নস্থনেিীলো, সপননদিিন, এেং গিীরো নননিে কদর, র্া উচ্চ 

গুণমাদনর ওদয়ড বেনর করদে সহ্ায়ো কদর। 

L. িাদিল নের্ সাধারণে ইদলকদিার্ সাইি, সমটাল প্রকার, এেং ব্যেহৃে কাদরদন্টর উপর ননিের 

কদর। 

M. সাধারণিাদে, এটি প্রদয়ািনীয় গনে েিায় রাখদে হ্দে, র্াদে ওদয়ড পুল সঠিকিাদে গঠন হ্দে 

পাদর এেং ওদয়দডর মান উন্নে হ্য়। 

িাদিল নেদর্র সঠিক ননয়ন্ত্রণ ওদয়নডং প্রনক্রয়ার একটি অেযন্ত গুরুেপূণ ে অংি, র্া গুণমাদনর উন্ননের িন্য 

অপনরহ্ার্ ে। 

 

1.18. ত্রুটির কারণ ও প্রনেকার  

ওদয়নডং প্রনক্রয়ার সময় নেনিন্ন ধরদনর ত্রুটি হ্দে পাদর, র্া ওদয়দডর গুণমান এেং স্থানয়ে প্রিানেে কদর। 

এসে ত্রুটির িন্য নেনিন্ন কারণ র্াকদে পাদর এেং োদের প্রনেকার করার িন্য সঠিক প্রযুনক্ত, পদ্ধনে, এেং 

সরঞ্জাম ব্যেহ্ার করা অেযন্ত গুরুেপূণ ে। ননদচ নকছু সাধারণ ত্রুটি এেং োদের প্রনেকার সম্পদকে আদলাচনা করা 

হ্দলা: 

 

সাধারণ ত্রুটি: 

ত্রুটি কারণ প্রনেকার 

ল্যাক অফ 

সপননদিিন  

অল্প আকে োপ, কম িাদিল নের্, 

অর্ো সপালানরটি ো কাদরদন্টর র্ভল 

ব্যেহ্ার। 

সপালানরটি, কাদরন্ট এেং িাদিল নের্ 

সঠিকিাদে ননে োচন করুন। সঠিক আকে সলংর্ 

েিায় রাখুন এেং ওদয়দডর গিীরো 

নননিে করদে আদকের োপমাত্রা ননয়ন্ত্রণ 

করুন। 

ইনসুনফনসদয়ন্ট 

নফদলট ওদয়ড  

কম ইদলকদিার্ আকার, অল্প িাদিল 

নের্, অর্ো অসন্তুনষ্ট সর্দক নপনপং 

ো নফটিং-এর র্ভল অেস্থান। 

ওদয়দডর সঠিক আকার নননিে করদে 

ইদলকদিার্ সাইি এেং িাদিল নের্ 

র্র্ার্র্িাদে ননে োচন করুন। নপনপং ো 

নফটিং সঠিকিাদে স্থাপন করুন। 

স্ল্াগ ইনক্লুিন  

অনে কম ো অনে সেনি আকে সলংর্, 

দ্রুে িাদিল নের্, অর্ো সঠিক 

স্যানডং না করা। 

আকে সলংর্ সঠিকিাদে েিায় রাখুন, এেং 

স্যানডং ো স্ক্র্যানপং কদর ধাতু পৃদষ্ঠর সে 

অপদ্রব্য পনরষ্কার করুন। িাদিল নের্ 

সঠিকিাদে ননয়ন্ত্রণ করুন। 
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ওিারনহ্টিং  

ওদয়নডংদয়র সময় অনেনরক্ত োপ 

উৎপােন, র্া ধাতু গদল নগদয় নেভ্রানন্ত 

সৃনষ্ট কদর। 

সঠিক কাদরন্ট, িাদিল নের্ এেং 

সপালানরটি ননে োচন করুন। অনে গরম হ্দে না 

নেদয় নস্থর আকে েিায় রাখুন। 

ক্রযানকং  

দ্রুে ঠাডা হ্ওয়া, ো অনেনরক্ত গরম 

হ্দয় র্াওয়ার ফদল ধাতুদে চাপ সৃনষ্ট 

হ্ওয়া। 

ওদয়নডংদয়র পর ধাতু ঠাডা হ্দে সময় নেন, 

এেং সঠিক পনরমাদণ োপ ব্যেহ্ার করুন। 

র্নে প্রদয়ািন হ্য়, োপ প্রনক্রয়ায় ধাতু িীেল 

করার িন্য পূে ে প্রস্তুনে ননন। 

 

প্রনেকারমূলক ব্যেস্থা: 

K. সঠিক সপালানরটি ননে োচন: ওদয়নডং আদকের নস্থনেিীলো এেং গুণমান নননিে করদে সপালানরটি সঠিকিাদে 

ননে োচন করুন। 

L. কাদরন্ট এেং সিাদিি ননয়ন্ত্রণ: ইদলকদিাদর্র আকার এেং ওদয়নডং পৃদষ্ঠর প্রকার অনুর্ায়ী সঠিক কাদরন্ট 

এেং সিাদিি ননে োচন করুন। 

M. িাদিল নের্ ননয়ন্ত্রণ: খুে কম ো খুে সেনি িাদিল নের্ পনরহ্ার করুন এেং সঠিক গনে েিায় রাখুন র্াদে 

ওদয়দডর গিীরো এেং মান ঠিক র্াদক। 

N. ধাতু পৃষ্ঠ পনরষ্কার রাখা: ধাতুর পৃষ্ঠ সর্দক সেল, ময়লা, মনরচা ো অপদ্রব্য পনরষ্কার করদে ননয়নমে নপনপং, 

স্ক্র্যানপং ো স্যানডং করুন। 

সঠিকিাদে ত্রুটির কারণ নচনিে কদর, উপযুক্ত প্রনেকার ব্যেস্থা গ্রহ্ণ করদল ওদয়নডং প্রনক্রয়ার গুণমান উন্নে 

করা সম্ভে। 

1.19. সর্সিাকটিি সটস্ট্  

সর্সিাকটিি সটস্ট্ এমন একটি পরীক্ষা র্া ওদয়দডর গুণমান এেং িনক্ত পরীক্ষা করার িন্য ওদয়নডং পণ্য ো 

নমুনাদক ধ্বংস কদর। এই ধরদনর পরীক্ষাগুদলার মােদম ওদয়দডর প্রকৃে ক্ষমো এেং সীমা ননধ োরণ করা হ্য়। 

এসে পরীক্ষা ওদয়দডর নেনিন্ন বেনিষ্টয সর্মন টান, চাপ, ফাটল প্রনেদরাধ ক্ষমো এেং গঠনিীলো পর্ োদলাচনা 

করদে সাহ্াে কদর। 

সর্সিাকটিি সটদস্ট্র মদে সাধারণে অন্তর্ভ েক্ত র্াদক: 

 

পরীক্ষার নাম েণ েনা প্রদয়ািনীয়ো 

সটনসাইল সটস্ট্  

এই পরীক্ষায় ওদয়দডর নমুনাদক টান সটনিন 

নেদয় পরীক্ষা করা হ্য়। এটি ওদয়দডর সদে োচ্চ 

িনক্ত ননধ োরণ কদর এেং োনহ্যক চাপ ো টান 

সহ্য করার ক্ষমো পরীক্ষা করা হ্য়। 

ওদয়দডর প্রকৃে িনক্ত, নকপর্ েন্ত এটি সিদঙ 

না পদড় ো আংনিকিাদে ক্ষনেগ্রস্ত না হ্য়, 

ো পরীক্ষা করা হ্য়। 

কদম্প্রিন সটস্ট্  

এই পরীক্ষায় ওদয়নডং পণ্যদক সংদকাচদনর 

মােদম পরীক্ষা করা হ্য়। এটি ওদয়ডটির চাপ 

সহ্য করার ক্ষমো এেং গঠনগে নস্থনেিীলো 

ননধ োরণ কদর। 

নকছু ওদয়নডং ব্যেহ্াদর, নেদিষ কদর 

োকচারাল ওদয়নডংদয়, চাপ ো 

সংদকাচদনর মুদখামুনখ হ্য়। চাপ সহ্য 

করার ক্ষমো নননিে করা হ্য়। 
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ফাটল সটস্ট্  

এই পরীক্ষায় ওদয়নডং নমুনার মদে সকাদনা 

ফাটল ো ক্রযাক উপনস্থে নকনা ো র্াচাই করা 

হ্য়। এটি ওদয়দডর নিটলদনস পরীক্ষা করদে 

ব্যেহৃে হ্য়। 

ফাটল ো ক্রযাক পরীক্ষা ওদয়দডর 

েীর্ েদময়ােী স্থানয়ে এেং িনক্ত পর্ োদলাচনা 

করদে সাহ্াে কদর। 

সেঞ্চ সটস্ট্  

ওদয়নডং নমুনাদক সমাচড় নেদয় পরীক্ষা করা 

হ্য়, এেং এর মােদম ওদয়দডর 

নস্থনেস্থাপকো, নমনীয়ো এেং গঠন িনক্ত 

পরীক্ষা করা হ্য়। 

এই পরীক্ষাটি ওদয়দডর সটনসাইল িনক্তর 

পনরপূরক নহ্দসদে ব্যেহৃে হ্য় এেং সসটি 

নমনীয় নকনা ো িাঙন সৃনষ্ট হ্দি নকনা ো 

র্াচাই করা হ্য়। 

হ্ার্ েদনস সটস্ট্  

ওদয়দডর কদঠারো পনরমাদপর িন্য হ্ার্ েদনস 

সটস্ট্ করা হ্য়। এটি ওদয়দডর িনক্ত এেং 

প্রনেদরাধী ক্ষমো ননধ োরণ করদে ব্যেহৃে হ্য়। 

ওদয়দডর িনক্ত এেং গঠন পর্ োদলাচনার 

িন্য এদক অপদরর সাদর্ তুলনা করা হ্য়। 

এটি ওদয়দড সকাদনা ধরদনর নরম ো িক্ত 

িায়গা আদে নকনা ো ননধ োরণ করা হ্য়। 

 

1.20. ননদর্সিাকটিি সটস্ট্  

ননদর্সিাকটিি সটস্ট্ (NDT) এমন একটি পরীক্ষা পদ্ধনে র্া ওদয়দডর গুণগে মান পরীক্ষা করার িন্য পণ্য 

ো সামগ্রীদক ধ্বংস না কদর করা হ্য়। এই পরীক্ষাগুদলার মােদম সকাদনা ওদয়নডংদয়র িনক্ত, স্থানয়ে, অর্ো 

গুণগে মান ননণ েয় করা হ্য়, েদে এদে উপাোন ো নমুনা ক্ষনেগ্রস্ত হ্য় না। ননদর্সিাকটিি সটস্ট্ ওদয়নডং 

নিদল্প অেযন্ত গুরুেপূণ ে, কারণ এদে উৎপােন প্রনক্রয়া ো সম্পন্ন পণ্য অক্ষে র্াদক এেং আরও পরীক্ষা ও ব্যেহ্ার 

উপদর্াগী হ্য়। 

ননদর্সিাকটিি সটদস্ট্র মদে নেনিন্ন ধরদনর পরীক্ষা অন্তর্ভ েক্ত র্াদক, র্ার মােদম নেনিন্ন ধরদনর ত্রুটি ো ক্ষনের 

ননধ োরণ করা হ্য়, সর্মন: ফাটল, অন্তনন েনহ্ে ত্রুটি, স্ল্াগ ইনক্লুিন, সপাদরানসটি ইেযানে। এখাদন নকছু সাধারণ 

ননদর্সিাকটিি সটদস্ট্র পদ্ধনে উদেখ করা হ্দলা: 

পরীক্ষার নাম েণ েনা প্রদয়ািনীয়ো 

এক্স-দর  

এক্স-দর পরীক্ষায় ওদয়নডং পণ্যদক এক্স-

সর রনি দ্বারা স্কযান করা হ্য়, র্ার মােদম 

ওদয়দডর নিেদরর গঠন এেং সকান 

ধরদনর ত্রুটি সর্মন ফাটল, স্ল্াগ ইনক্লুিন 

ো সপাদরানসটি সেখা র্ায়। 

এটি ওদয়দডর অিযন্তরীণ ত্রুটিগুনল িনাক্ত 

করদে সাহ্াে কদর র্া সচাদখ সেখা র্ায় 

না। এক্স-দর ব্যেহ্ার কদর ওদয়দডর 

গুণমান নননিে করা হ্য়। 

আল্ট্রাসননক 

সটস্ট্  

আল্ট্রাসননক সটদস্ট্ উচ্চ নেদকাদয়নির 

িব্দেরঙ্গ ব্যেহ্ার কদর ওদয়দডর নিেদর 

ফাটল ো ত্রুটি সনাক্ত করা হ্য়। এটি একটি 

দ্রুে এেং ননর্ভ েল পদ্ধনে র্া নিেদরর 

ত্রুটিগুনল নচনিে করদে সক্ষম। 

এটি সাধারণে োমা, নস্ট্ল ো অন্যান্য 

ধাতুদে ওদয়নডং পরীক্ষা করদে ব্যেহৃে 

হ্য় এেং সকান ত্রুটি ো ফাটল সঠিকিাদে 

িনাক্ত করদে সাহ্াে কদর। 

ম্যাগদনটিক 

পাটি েকযাল সটস্ট্  

এই পরীক্ষায় ওদয়নডং পদণ্যর পৃদষ্ঠ এক 

ধরদনর সচৌম্বক সক্ষত্র প্রদয়াগ করা হ্য়, 

োর পর এটি ধােে কণা দ্বারা স্কযান করা 

হ্য়। র্নে সকান ফাটল ো ত্রুটি র্াদক, ো 

সচৌম্বক কণার মােদম দৃশ্যমান হ্য়। 

এটি সাধারণে সলাহ্া ো নস্ট্দলর ওদয়ড 

পরীক্ষা করদে ব্যেহৃে হ্য়। সোট ো 

সূক্ষ্ম ত্রুটিগুনল সনাক্ত করার িন্য এটি 

একটি কার্ েকর পদ্ধনে। 
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র্াইদপননদিন্ট 

সটস্ট্  

এই পরীক্ষায় ওদয়নডং পৃদষ্ঠ একটি 

নেদিষ রং ো র্াই প্রদয়াগ করা হ্য়, র্া 

ফাটল ো ত্রুটির মােদম প্রোনহ্ে হ্য়। 

পদর র্াই অপসারণ করা হ্য় এেং ত্রুটির 

নচি েষ্টিাদে দৃশ্যমান হ্য়। 

এই পদ্ধনেটি সোট ফাটল ো ত্রুটিগুনল 

সনাক্ত করার িন্য ব্যেহৃে হ্য় এেং এটি 

নেদিষ কদর পৃদষ্ঠর ত্রুটিগুনল পরীক্ষা 

করদে কার্ েকর। 

র্াদম োগ্রানফক 

সটস্ট্  

র্াদম োগ্রানফক সটদস্ট্ োপমাত্রার পার্ েকয 

পনরমাপ করার িন্য একটি ইনোদরর্ 

কযাদমরা ব্যেহ্ার করা হ্য়। োদপর 

পার্ েকয সর্দক ওদয়নডং পদণ্যর ত্রুটি ো 

অসমো িনাক্ত করা র্ায়। 

এটি পৃদষ্ঠর ত্রুটিগুনল ো অসমোগুনল 

সনাক্ত করদে ব্যেহৃে হ্য়, এেং নেদিষ 

কদর োপ ও ঠাডার প্রিাদের উপর কাি 

করদে উপদর্াগী। 

ননদর্সিাকটিি সটস্ট্ ওদয়নডং প্রনক্রয়ার একটি গুরুেপূণ ে অংি, কারণ এটি ওদয়দডর গুণমান ও িনক্ত 

ননধ োরদণ সাহ্াে কদর, েদে সকাদনা ক্ষনে োড়াই। এর মােদম উৎপােন এেং রক্ষণাদেক্ষণ কার্ েক্রম 

সঠিকিাদে চালাদনা র্ায়, এেং পদণ্যর ননরাপত্তা নননিে করা হ্য়। 

1.21. এি নপ্রপাদরিন  

এি নপ্রপাদরিন হ্দলা ওদয়নডংদয়র পূদে ে কাদির অংি ো সমটাদলর প্রাদন্তর প্রস্তুনে। এর মােদম ওদয়নডংদর়্র 

িন্য সঠিক আকার এেং অেস্থান প্রস্তুে করা হ্য়, র্াদে ওদয়ডটি িনক্তিালী এেং কার্ েকরী হ্য়। 

 

সকন প্রদয়ািন: 

▪ সমটাল পৃদষ্ঠর সঠিক সংদর্াগ নননিে করদে 

▪ ওদয়দডর গুণমান এেং িনক্ত বৃনদ্ধ করদে 

▪ ওদয়দডর গিীরো এেং সপননদিিন ঠিক রাখদে 

প্রস্তুনে পদ্ধনে: 

▪ কাটিং, গ্রাইনডং ো ফাইনলং কদর প্রান্তগুনলর সঠিক আকার প্রোন করদে হ্দে। 

▪ প্রান্তগুদলার উঁচু-ননচুো (অর্ো ট্যাপানরং) সনরদয় ফ্লযাট, সসািা এেং ঠিকিাদে মাপসই করা উনচে। 

 

1.22. রুট গ্যাপ  

রুট গ্যাপ হ্দলা দ্যটি ওয়াকৃপিস পৃদষ্ঠর মদে সৃষ্ট ফোঁকা স্থান র্া ওদয়নডং প্রনক্রয়ায় পূণ ে হ্দে হ্দে। রুট গ্যাপ 

সঠিকিাদে ঠিক না হ্দল ওদয়দডর সপননদিিন এেং িনক্ত কদম সর্দে পাদর। 
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সকন প্রদয়ািন: 

▪ সঠিক সপননদিিন নননিে করদে 

▪ ওদয়দডর গুণমান এেং স্থানয়ে বৃনদ্ধ করদে 

▪ ওদয়দডর ব্যাস এেং আকার সঠিক রাখদে 

প্রস্তুনে পদ্ধনে: 

▪ সঠিক গ্যাপ ননধ োরদণর িন্য ওদয়নডং নচি ো ননদে েিক ব্যেহ্ার করুন। 

▪ সঠিক গ্যাদপর িন্য প্রনেটি ধাতু এেং আকাদরর িন্য আলাো নেনধ অনুসরণ করুন। 
 

রুট গ্যাপ (Root Gap) ননধ োরণ করার কদয়কটি ননদে েনিকা 

ওদয়নডং-এর িন্য দ্যটি ওয়াকেনপদসর মাদে রুট গ্যাপ (Root Gap) ননধ োরণ করার িন্য ননম্ননলনখে 

নেষয়গুদলা নেদেচনা করা হ্য়: 

K. ওদয়নডংদয়র ধরন অনুর্ায়ী ননধ োরণ 

▪ SMAW (Shielded Metal Arc Welding): সাধারণে ১.৫ নমনম সর্দক ৩ নমনম 

রুট গ্যাপ রাখা হ্য়। 

▪ GMAW (Gas Metal Arc Welding) / MIG: সাধারণে ০.৫ নমনম সর্দক ২.৫ 

নমনম রুট গ্যাপ ব্যেহৃে হ্য়। 

▪ TIG (Gas Tungsten Arc Welding) / GTAW: ০.৫ নমনম সর্দক ২ নমনম রুট 

গ্যাপ রাখা হ্য়, নেদিষ কদর পােলা ধাতুর িন্য। 

▪ Flux-Cored Arc Welding (FCAW): ২ নমনম সর্দক ৩ নমনম রুট গ্যাপ রাখা হ্য়। 

L. ধাতুর সেধ (Material Thickness) 

▪ পােলা ধাতুর িন্য কম গ্যাপ (০.৫ - ১.৫ নমনম)। 

▪ সমাটা ধাতুর িন্য সেনি গ্যাপ (২ - ৪ নমনম)। 

M. ওদয়নডং পনিিন (Welding Position) 

▪ 1G (Flat): রুট গ্যাপ তুলনামূলক কম রাখা হ্য়। 
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▪ 3G (Vertical): গ্যাপ মাোনর পনরমাদণ রাখা হ্য় র্াদে িাদলা নফউিন হ্য়। 

▪ 4G (Overhead): একটু সেনি রুট গ্যাপ রাখা হ্য় সর্ন িাদলা সপননদিিন হ্য়। 

N. নফলার সমদটনরয়াল ও ইদলকদিাদর্র ধরন 

▪ েড় ব্যাদসর ইদলকদিার্ ব্যেহৃে হ্দল সেনি গ্যাপ রাখা হ্য়। 

▪ সোট ব্যাদসর ইদলকদিার্ হ্দল কম গ্যাপ র্দর্ষ্ট। 

O. ওদয়নডং সিাদড়র ধরন (Joint Type) 

▪ োট সিাড় (Butt Joint): ১.৫ নমনম - ৩ নমনম। 

▪ নফদলট সিাড় (Fillet Joint): সাধারণে রুট গ্যাপ প্রদয়ািন হ্য় না। 

▪ গ্রুি ওদয়ড (Groove Weld): ওদয়দডর গিীরোর ওপর নিনত্ত কদর রুট গ্যাপ ননধ োরণ 

হ্য়। 

1.23. ওদয়নডং পাস  

ওদয়নডং পাস হ্দলা একটি ওদয়নডং স্তদরর সম্পূণ েকরণ, র্া একানধক স্তদরর মােদম সম্পন্ন করা হ্য়। 

এদককটি পাদস একটি নননে েষ্ট পনরমাণ সমটাল গনলদয় এেং নস্থনেিীলিাদে ওদয়ড বেনর করা হ্য়। 

সকন প্রদয়ািন: 

▪ ওদয়দডর গুণমান এেং দৃি়ো বৃনদ্ধ করদে 

▪ প্রান্তগুদলা সঠিকিাদে সংযুক্ত করদে 

▪ ওদয়দডর আকার এেং গিীরো ননয়ন্ত্রণ করদে 

প্রস্তুনে পদ্ধনে: 

▪ প্রনেটি পাদসর িন্য সঠিক িাদিল নের্ এেং আকে সলংর্ েিায় রাখুন। 

▪ সঠিক সপালানরটি এেং কাদরন্ট ননে োচন করুন, র্াদে ওদয়ড সঠিকিাদে িদম। 
 

1.24. নলন পাস  

নলন পাস হ্দলা ওদয়নডং পাদসর মদে একটি স্তদরর সসািা সরখা অর্ো নলননয়ার ওদয়নডং প্রনক্রয়া, র্া 

সাধারণে নফদলট ওদয়দডর িন্য ব্যেহৃে হ্য়। এই পাদসর মােদম ওদয়দডর পৃষ্ঠ সমেল এেং একসার হ্য়। 

সকন প্রদয়ািন: 

▪ ওদয়ড পৃদষ্ঠর সমেলো এেং দৃিো নননিে করদে 

▪ ওদয়ড পৃদষ্ঠ সকান ফোঁকদফাকর ো অোনিে বেনিষ্টয সৃনষ্ট না হ্দে সেওয়ার িন্য 

প্রস্তুনে পদ্ধনে: 

▪ সঠিক পাদসর আকার ও আঙ্গুদল চাপ প্রদয়াদগর মােদম ওদয়ড সঠিকিাদে সমেল রাখুন। 

▪ সঠিক গনে এেং নস্থর আকে ব্যেহ্ার করুন। 
 

1.25. গাউনিং (Gouging) 

গাউনিং হ্দলা একটি প্রনক্রয়া র্া নেদয় ওদয়নডং পদণ্যর নকছু অংি ো ধাতু অপসারণ করা হ্য়, র্াদে পরেেীদে 

ওদয়ড বেনর করা সম্ভে হ্য়। এটি সাধারণে েড় আকাদরর ওদয়নডং অংিগুনলদে ব্যেহৃে হ্য়, সর্খাদন ধাতু 

অপসারদণর প্রদয়ািন হ্য়। 
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সকন প্রদয়ািন: 

▪ অনেনরক্ত ধাতু অপসারদণর িন্য 

▪ ওদয়দডর নননে েষ্ট আকার নননিে করার িন্য 

▪ আংনিক ওদয়নডং ো ওদয়দডর ত্রুটি দূর করার িন্য 

প্রস্তুনে পদ্ধনে: 

▪ গাউনিং করার িন্য সঠিক সরঞ্জাম (দর্মন প্লািমা আকে, অনক্স-এনস) ব্যেহ্ার করুন। 

▪ সঠিক গনে এেং চাপ েিায় সরদখ ধাতু অপসারদণর িন্য উপযুক্ত সকৌিল প্রদয়াগ করুন। 
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সসলফ সচক নিট (Self Check Sheet)- 4 : 3G পনিিদন ওয়য়পডাং সিাদন করা 

 

প্রনিক্ষণার্ীদের িন্য ননদে েিনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমিন িীট পাঠ কদর ননদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর নলখুন- 

 

1. সপননদিিদনর অিাে কী? 

উত্তর:  

 

2. ওদয়নডং নসম্বল কী? 

উত্তর:  

 

3. সরকটিফায়ার কী? 

উত্তর:  

 

4. সপালানরটি কী? 

উত্তর:  

 

5. ওদয়নডং পনিিন কী? 

উত্তর:  

 

6. ওদয়নডং সমটালারনি কী? 

উত্তর:  

 

7. ট্যাক ওদয়ড কী? 

উত্তর:  

 

8. ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল কী? 

উত্তর:  
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উত্তর পত্র (Answer Key)- 4 : 3G পনিিদন ওদয়নডং সম্পােন করা 

 

1. সপননদিিদনর অিাে কী? 

উত্তর: সপননদিিদনর অিাে হ্দলা র্খন নফলার সমটাল সমটাল পৃদষ্ঠ র্দর্ষ্ট গিীদর প্রদেি করদে পাদর না, ফদল 

ওদয়ড দ্যে েল হ্য়। এটি সাধারণে কম োপমাত্রা ো সঠিক কাদরদন্টর অিাদে হ্য়। 

 

2. ওদয়নডং নসম্বল কী? 

উত্তর: ওদয়নডং নসম্বল হ্দলা ওদয়নডংদয়র প্রকার, অেস্থান, পদ্ধনে ও আকার ননদে েিকারী নচি। এটি ওদয়নডং 

রইং ো সস্কদচ ব্যেহৃে হ্য়। 

 

3. সরকটিফায়ার কী? 

উত্তর: সরকটিফায়ার হ্দলা একটি বেদ্যযনেক নর্িাইস র্া এনস সর্দক নর্নস বেনর কদর, ওদয়নডং আদকের নস্থরো 

েিায় রাদখ এেং কার্ েক্রম উন্নে কদর। 

 

4. সপালানরটি কী? 

উত্তর: সপালানরটি হ্দলা ওদয়নডংদয় ব্যেহৃে নেদ্যযৎ প্রোদহ্র নেক, র্া দ্যটি প্রকার হ্দে পাদর: পনিটিি (DC+) 

এেং সনদগটিি (DC-)। 

 

5. ওদয়নডং পনিিন কী? 

উত্তর: ওদয়নডং পনিিন হ্দলা সসই অেস্থান সর্খাদন ওদয়নডং করা হ্য়, সর্মন ফ্লযাট, অযাদপ্রান, এেং নলদিল 

পনিিন। 

 

6. ওদয়নডং সমটালারনি কী? 

উত্তর: ওদয়নডং সমটালারনি হ্দলা ওদয়নডং প্রনক্রয়ায় ধাতুর গঠন ও বেনিদষ্টযর পনরেেেন এেং োপমাত্রার প্রিাে 

নেদিষণ। 

 

7. ট্যাক ওদয়ড কী? 

উত্তর: ট্যাক ওদয়ড হ্দলা সোট আকাদরর ওদয়ড, র্া মূল ওদয়ড করার আদগ পনিিন নস্থর করদে এেং 

অংিগুদলাদক এদক অপদরর সাদর্ সুরনক্ষে করদে ব্যেহৃে হ্য়। 

 

8. ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল কী? 

উত্তর: ইদলকদিার্ অযাদঙ্গল হ্দলা ইদলকদিাদর্র সাদর্ ওদয়নডং পৃদষ্ঠর সকাণ, র্া আদকের নস্থনেিীলো নননিে 

করদে সাহ্াে কদর। 
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িে নিট 4.1. 3G পনিিদন স্থাপন ও ওদয়নডং সম্পােন করা 

 

কায়জর ধাি: 

1. ওয়াকেনপস প্রস্তুনে: 

▪ প্রর্দম, ওদয়নডং এর িন্য প্রদয়ািনীয় নস্ট্ল ো সমটাল নপস সকদট ননন। 

▪ ওদয়নডং িযাম্প নেদয় ওয়াকেনপস সঠিকিাদে নস্থর করুন র্াদে ো ওদয়নডং প্রনক্রয়া চলাকাদল নড়াচড়া না 

কদর। 

▪ পৃদষ্ঠ মনরচা ো ময়লা র্াকদল স্ল্যাগ নরমুিাল িাি ো গ্রাইনডং টুল ব্যেহ্ার কদর পৃষ্ঠ পনরষ্কার করুন। 

 

2. ওদয়নডং সমনিন প্রস্তুনে: 

▪ SMAW ওদয়নডং সমনিন এেং পাওয়ার সাপ্লাই ইউননট ঠিকিাদে সংযুক্ত করুন। 

▪ নর্সদপ্ল নমটার ব্যেহ্ার কদর ওদয়নডং কাদরন্ট এেং সিাদিি ঠিকিাদে সসট করুন। 

▪ ওদয়নডং সমনিদনর সপালানরটি সঠিকিাদে ননধ োরণ করুন (DC পনিটিি ো সনদগটিি)। 

 

3. গ্রুি অযাদঙ্গল ও রুট গ্যাপ ঠিক করা: 

▪ গ্রুি অযাদঙ্গল: ৩০° - ৩৭.৫° (প্রনে সাইদর্ ১৫° - ২০°)। 

▪ রুট গ্যাপ: ২ - ৩ নমনম (ওদয়নডংদয়র ধরন ও ইদলকদিাদর্র ওপর ননিেরিীল)। 

▪ রুট সফস: ১ - ২ নমনম। 

▪ ট্যাক ওদয়নডং করা: ওয়াকেনপস সর্ন নর্সদপ্লস না হ্য়, সসিন্য প্রনে ৫০ - ৭৫ নমনম পরপর ট্যাক 

ওদয়ডকরুন। 

 

4. ওদয়নডং পদ্ধনে ননে োচন 

▪ ওদয়নডং নেক: 

o Upward (Bottom to Top): িাদলা সপননদিিন ও সেদের িন্য। 

o Downward (Top to Bottom): পােলা সমটাদলর িন্য ব্যেহৃে হ্য়। 

 

5. ওদয়নডং নেংগার পাস / রুট পাস 

▪ ইদলকদিার্ ো ওয়যার ননে োচন: 

o SMAW (Stick Welding): E6010, E7018 (ø 2.5mm - 3.2mm) 

o GMAW (MIG): ER70S-6। 

o FCAW: E71T-1। 

o GTAW (TIG): ER70S-2। 

▪ নেংগার পাস (Root Pass) সেওয়া: 

o SMAW: E6010 (Deep Penetration) অর্ো E7018 (Strong Bonding) 

o ওদয়নডং চলাকাদল Z অর্ো Triangle Weave পদ্ধনে অনুসরণ করুন। 

o Arc Length ৩ - ৫ নমনম রাখুন। 
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6. নফলার পাস (Fill Pass) সেওয়া 

▪ রুট পাদসর পর Slag পনরষ্কার করা: ওদয়নডং িাি ও নচনপং হ্যামার নেদয়। 

▪ ওদয়নডং কাদরন্ট ও িযাদিল নের্ ঠিক রাখা: 

▪ SMAW: 90-130 Amps (ইদলকদিার্ অনুর্ায়ী) 

▪ MIG/FCAW: 18-22 Volts, 180-220 IPM (Wire Feed) 

▪ Z-Weave ো Triangular Weave পদ্ধনেদে ওদয়ড করা 

 

7. কিার পাস (Cap Pass) সেওয়া 

▪ ওদয়দডর িীষ ে অংি নফনননিং করার িন্য Cap Pass প্রদয়াগ করুন। 

▪ ওদয়দডর উচ্চো সর্ন Base Metal সর্দক সেনি না হ্য়। 

▪ Cap Pass-এর িন্য সােলীল হ্াে মুিদমন্ট ও সমান নহ্ট নেেরণ নননিে করুন। 

 

8. নফনননিং ও ইিদপকিন 

▪ ওদয়দডর পদর Slag ও েযাটার পনরষ্কার করুন। 

▪ নিজুযয়াল ইিদপকিন করুন – সকাদনা সপাদরানসটি, আডারকাট ো ক্রযাক আদে নকনা। 

▪ NDT (Non-Destructive Testing) প্রদয়ািদন করুন (Radiographic বা Ultrasonic 

Testing) 
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সেনিনফদকিন নিট 4.1: 3G পনিিদন ওদয়নডং সম্পােন করা 

 

প্রদয়ািনীয় নপনপই  

ক্রম নপনপই এর নাম একক পনরমাণ 

১ ওদয়নডং সহ্লদমট নপস ১ 

২ সসফটি গগলস নপস ১ 

৩ ওদয়নডং গ্লািস সিাড়া ১ 

৪ সফস নিড নপস ১ 

৫ িয়লার সুট নপস ১ 

৬ সসিটি বুট সিাড়া ১ 

 

প্রদয়ািনীয় টুলস  

ক্রম টুলস এর নাম একক পনরমাণ 

১ মাদপর সস্কায়যার নপস ১ 

২ স্ক্রু রাইিার নপস ১ 

৩ হ্যামার (নফনননিং) নপস ১ 

৪ ওদয়নডং িযাম্প নপস ৩ 

৫ গ্রাইনডং টুল নপস ১ 

৬ কাটা টুল নপস ১ 

৭ সটপ সমিার নপস ১ 

৮ স্ল্যাগ নরমুিাল িাি নপস ১ 

 

প্রদয়ািনীয় ইকুইপদমন্টস  

ক্রম নাম একক পনরমাণ 

১ SMAW ওদয়নডং সমনিন নপস ১ 

২ পাওয়ার সাপ্লাই ইউননট নপস ১ 

৩ নর্সদপ্ল নমটার (কাদরন্ট ও সিাদিি) নপস ১ 

৪ সরকটিফায়ার (DC) নপস ১ 

 

প্রদয়ািনীয় ম্যাদটনরয়াল  

ক্রম নাম একক পনরমাণ 

১ নস্ট্ল  সকনি ১০০ 

২ ইদলকদিার্ (E6013 ো E7018) প্যাদকট ১ 

৩ ফ্লাক্স (এসএমএর্নিউ) সকনি ০.৫ 

৪ ওদয়নডং ওয়াইপার ির্ নপস ১ 

৫ নিননং িাি নপস ১ 

৬ গ্রাইনডং প্যার্ নপস ১ 
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টাস্ক নিট 4.2: ওদয়নডং এর সকায়ানলটি সচক এেং ত্রুটিগুনল সনাক্ত কদর প্রদয়ািন অনুর্ায়ী 

সংদিাধন করা 
 

কাদির ধাপ: 

১. ওদয়নডং সম্পন্ন করার পর সকায়ানলটি সচক: 

▪ প্রর্দম, ওদয়নডং অংদির পৃষ্ঠ পরীক্ষা করুন, স্ল্যাগ নরমুিাল িাি নেদয় স্ল্যাগ অপসারণ করুন এেং োরপর 

পৃষ্ঠ পনরস্কার করুন। 

▪ সাইি পরীক্ষা করদে সটপ সমিার এেং নর্নিটাল কযানলপার ব্যেহ্ার করুন। 

▪ ওদয়দডর আকার এেং আদঙ্গল সঠিকিাদে আদে নকনা পরীক্ষা করুন। 

 

২. নিজুযয়াল সচক: 

▪ ওদয়নডং অংিটি হ্ালকা ো মাইদক্রাদস্কানপকিাদে পরীক্ষা করুন। নেদিষিাদে ওদয়দডর সীমানা, পুল, 

আকে সিইল এেং অন্যান্য ত্রুটি সেখদে হ্দে। 

▪ ওদয়দড সকাদনা ফাটল, গেে, অযানসদমনিকযাল লাইন ো অপর্ োপ্ত নফউনিং লক্ষয করুন। 

 

৩. সাধারণ ত্রুটির নচনিেকরণ: 

▪ ল্যাক অি সপননদিিন: র্নে ওদয়ড অংদি সকানও সখালাদমলা সাইট ো ইননফলর্ নফউনিং না র্াদক েদে 

ো ল্যাক সপননদিিন (অপ্রতুল সিাকাদনা) হ্দে পাদর। 

▪ ওিারনহ্টিং/ওিারল্যাপ: ওদয়নডং োপমাত্রার সেনি হ্দল ওদয়ড এর োইদর লাল ো অনেনরক্ত গলাদনা 

অংি হ্দে পাদর। 

▪ ক্রযানকং: ওদয়নডং নসনলংদয়র কারদণ ওদয়ড অংদি ক্রযানকং হ্দে পাদর। 

▪ র্যাদমির্ নসম্বদলর সনাক্তকরণ: নসম্বল ঠিকিাদে সমদন চলা হ্য়নন ো ওদয়নডং নসম্বল অেষ্ট হ্দল 

সংদিাধন করুন। 

 

৪. ননরাপত্তা সচক: 

▪ ওদয়নডং অংিটি সকান ধরদনর ক্ষনের সম্ম়ুখীন হ্দল ো ত্রুটি র্াকদল ো নচনিে করুন এেং ননরাপত্তার 

িন্য সংদিাধন করুন। 

▪ ওদয়দডর গঠন ও শটনসাইল শরাংথ নননিে করদে শটপস্টাং শকািানীর োেয়ে নন-দর্োকটিি ও 

শডরাপিভ সটস্ট্ (NDT) করদে হ্দে। 

 

৫. ত্রুটি সংদিাধন: 

▪ গ্রাইনডং এেং নরদপয়ার: র্নে ওদয়নডং প্রনক্রয়াদে সকান ত্রুটি র্াদক, েদে গ্রাইনডং টুল ব্যেহ্ার কদর ত্রুটি 

দূর করদে হ্দে। 

▪ নফদলট ওদয়দডর আকার ঠিক করা: ওদয়নডং নসম্বদলর আকার এেং আকৃনে র্নে সঠিক না র্াদক, েদে 

ো পুনরায় ঠিক করুন। 

 

৬. ফাইনাল সচক এেং অনুদমােন: 

▪ ওদয়নডং সকায়ানলটি সম্পূণ ে পরীক্ষার পর, সংদিাধনগুদলা নননিে করুন এেং কাি সম্পন্ন করুন। 
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শেপেপফয়কেন পেট 4.2: ওদয়নডং এর সকায়ানলটি সচক এেং ত্রুটিগুনল সনাক্ত কদর প্রদয়ািন অনুর্ায়ী 

সংদিাধন করা  

 

প্রদয়ািনীয় নপনপই  

ক্রম নপনপই এর নাম একক পনরমাণ 

১ ওদয়নডং সহ্লদমট নপস ১ 

২ সসফটি গগলস নপস ১ 

৩ ওদয়নডং গ্লািস সিাড়া ১ 

৪ সফস নিড নপস ১ 

৫ িয়লার সুট নপস ১ 

৬ সসিটি বুট সিাড়া ১ 

 

প্রদয়ািনীয় টুলস  

ক্রম টুলস এর নাম একক পনরমাণ 

১ মাদপর সস্কায়যার নপস ১ 

২ স্ক্রু রাইিার নপস ১ 

৩ হ্যামার (নফনননিং) নপস ১ 

৪ গ্রাইনডং টুল নপস ১ 

৫ কাটা টুল নপস ১ 

৬ সটপ সমিার নপস ১ 

৭ স্ল্যাগ নরমুিাল িাি নপস ১ 

৮ নর্নিটাল কযানলপার নপস ১ 

 

প্রদয়ািনীয় ইকুইপদমন্টস  

ক্রম নাম একক পনরমাণ 

১ SMAW ওদয়নডং সমনিন নপস ১ 

২ পাওয়ার সাপ্লাই ইউননট নপস ১ 

৩ নর্সদপ্ল নমটার (কাদরন্ট ও সিাদিি) নপস ১ 

৪ সরকটিফায়ার (DC) নপস ১ 

 

প্রদয়ািনীয় ম্যাদটনরয়াল  

ক্রম নাম একক পনরমাণ 

১ নস্ট্ল  সকনি ১০ 

২ ইদলকদিার্ (E6013 ো E7018) প্যাদকট ১ 

৩ ফ্লাক্স (এসএমএর্নিউ) সকনি ০.৫ 

৪ ওদয়নডং ওয়াইপার ির্ নপস ১ 

৫ নিননং িাি নপস ১ 

৬ গ্রাইনডং প্যার্ নপস ১ 
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নিখনফল (Learning Outcome) ৫ : র্ন্ত্রপানে পনরষ্কার ও সংরক্ষন করদে পারদে 

 

অযাদসসদমন্ট মানেড 

 

1. ওদয়নডং সমনিন েন্ধ করদে করদে সক্ষম হ্দয়দে। 

2. কম েদক্ষদত্রর মান অনুর্ায়ী টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পনরষ্কার এেং সংরক্ষণ 

3. করদে সক্ষম হ্দয়দে। 

4. কম েদক্ষদত্রর পদ্ধনে অনুর্ায়ী েজ্জয পোর্ ে নর্সদপাস করদে সক্ষম হ্দয়দে। 

িেে ও নরদসাস ে 

1. প্রকৃে কম েদক্ষদত্র অর্ো প্রনিক্ষণ পনরদেি 

2. নসনেএলএম 

3. হ্যাডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মানিনমনর্য়া প্রদিক্টর 

6. কাগি, কলম, সপনিল, ইদরিার 

7. ইন্টারদনট সুনেধা 

8. সহ্ায়াইট সোর্ ে ও মাকোর 

9. অনর্ও নিনর্ও নিিাইস 

নেষয়েস্তু 

1. কম েদক্ষত্র পনরষ্কার করার সরঞ্জাদমর োনলকা। 

2. টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পনরষ্কাদরর পদ্ধনে। 

3. ওদয়নডং সমনিন সংরক্ষদণর ননরাপত্তা ব্যেস্থা। 

4. ওদয়নডং এর সবুি নীনে 

5. কম েদক্ষদত্রর প্রদয়ািন অনুর্ায়ী েিেয নর্সদপাস প্রনক্রর্া। 

6. 5S হ্াউসনকনপং 

অযাকটিম্পেটি/োস্ক/জে 

1. প্রদয়ািন অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপানের রুটিন রক্ষণাদেক্ষণ করুন 

2. টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পনরষ্কার এেং সংরক্ষণ করুন 

3. কম েদক্ষদত্রর পদ্ধনে অনুর্ায়ী েিেয পোর্ ে নর্সদপাস করুন 

প্রনিক্ষণ পদ্ধনে 

 

1. আটলাি্া (Discussion)  

2. উেস্থাে্ (Presentation) 

3. প্রিশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টি নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মার্থাখাোট্া (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধনে 

 

1. ল্লল্েত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. মমৌল্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বোে নফম্পলও (Portfolio) 
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নিক্ষণ/প্রনিক্ষণ কার্ েক্রম (Learning Activities) - ৫ : র্ন্ত্রপানে পনরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

 

এই নিখনফল অিেদনর লদক্ষয নিখনফদল অন্তর্ভ েক্ত নেষয়েস্তু এেং পারফরম্যাি ক্রাইদটনরয়া অিেদনর িন্য ননম্ননলনখে 

কার্ েক্রমগুদলা পর্ োয়ক্রদম সম্পােন করুন। কার্ েক্রমগুদলার িন্য েনণ েে নরদসাস েসমূহ্ ব্যেহ্ার করুন।  

নিখন কার্ েক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / নেদিষ ননদে েিনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রনিক্ষার্ীগন সকান  নিক্ষা উপকরণ 

ব্যেহ্ার করদে সস সম্পদকে  

প্রনিক্ষদকর ননকট িানদে চাইদে 

1. প্রনিক্ষক প্রনিক্ষার্ীদের “র্ন্ত্রপানে পনরষ্কার ও সংরক্ষন করা” 

সিখার উপকরণ প্রোন করদেন 

2. ইনফরদমিন নিট পড়দে হ্দে। 2. ইনফরদমিন নিট 5 : র্ন্ত্রপানে পনরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

3. সসলফ সচদক প্রেত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রোন 

করুন এেং উত্তরপদত্রর সাদর্ নমনলদয় 

নননিে হ্দে হ্দে।  

3. সসল্ফ-দচক পেট 5 : র্ন্ত্রপানে পনরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

    উত্তরপত্র 5 : র্ন্ত্রপানে পনরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

4. িে/টাি নিট ও সেনসনফদকিন িীট 

অনুর্ায়ী িে সম্পােন করুন। 

4. ননদম্নাক্ত িে/টাস্ক পেট অনুর্ায়ী িে/টাস্ক সম্পােন করুন 

টাি েীট ৫.১: প্রদয়ািন অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপানের রুটিন 

রক্ষণাদেক্ষণ করা 

শেপসপফয়কেন েীট ৫.১: প্রদয়ািন অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপানের রুটিন 

রক্ষণাদেক্ষণ করা। 

 

টাি েীট ৫.২: টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পনরষ্কার এেং সংরক্ষণ 

করা 

শেপসপফয়কেন েীট ৫.২: টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পনরষ্কার 

এেং সংরক্ষণ করা। 

 

টাি েীট ৫.৩: কম েদক্ষদত্রর পদ্ধনে অনুর্ায়ী েিেয পোর্ ে 

নর্সদপাস করা 

শেপসপফয়কেন েীট ৫.৩: কম েদক্ষদত্রর পদ্ধনে অনুর্ায়ী েিেয 

পোর্ ে নর্সদপাস করা। 
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ইনফরদমিন নিট (Information Sheet) ৫ : র্ন্ত্রপানে পনরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

 

ল্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে েটড় ল্শক্ষণার্থীগণ ল্নদনাক্ত ল্বষয়গুদলা 

ব্যাখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

 

5.1. কম েদক্ষত্র পনরষ্কার করার সরঞ্জাদমর োনলকা। 

5.2. টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পনরষ্কাদরর পদ্ধনে। 

5.3. ওদয়নডং সমনিন সংরক্ষদণর ননরাপত্তা ব্যেস্থা। 

5.4. ওদয়নডং এর সবুি নীনে 

5.5. কম েদক্ষদত্রর প্রদয়ািন অনুর্ায়ী েিেয নর্সদপাস প্রনক্রর্া। 

5.6. 5S হ্াউসনকনপং 

 

৫.1 কম েদক্ষত্র পনরষ্কার করার সরঞ্জাদমর োনলকা। 

 

সকাদনা কম েদক্ষত্র পনরষ্কার রাখা অেযন্ত গুরুেপূণ ে। এটি কাদির পনরদেিদক আরামোয়ক কদর সোদল, দ্যর্ েটনা 

প্রনেদরাধ কদর এেং উৎপােনিীলো োড়ায়। কম েদক্ষত্র পনরষ্কার করার িন্য নেনিন্ন ধরদনর সরঞ্জাম ব্যেহ্ার করা 

হ্য়। 
 

সাধারণে ব্যেহৃে সরঞ্জামগুনলর মদে রদয়দে: 
 

K. পনরষ্কাদরর সমৌনলক সরঞ্জাম 

▪ োর়়্ু: সমদে সর্দক ধুদলা, ময়লা এেং সোট সোট আেিেনা পনরষ্কার করার িন্য। 

▪ সমাপ: সমদে সধায়ার িন্য। 

▪ র্াস্ট্প্যান: োর়়্ু নেদয় োড়া ময়লা সংগ্রহ্ করার িন্য। 

▪ িাি: নেনিন্ন ধরদনর িাি ব্যেহ্ার করা হ্য়, সর্মন:  

➢ র্াস্ট্ িাি: ধুদলা োড়ার িন্য। 

➢ স্ক্র্াে িাি: নিনে োগ পনরষ্কার করার িন্য। 

▪ েঞ্জ: নেনিন্ন ধরদনর পৃষ্ঠেল পনরষ্কার করার িন্য। 

▪ কাপড়: িানালা, সমি এেং অন্যান্য পৃষ্ঠেল মুোর িন্য। 

L. পনরিন্নোর রাসায়ননক পোর্ ে 

▪ নর্টারদিন্ট: ময়লা দূর করার িন্য। 

▪ নর্সইনদফক্টযান্ট: িীোণু ননধন করার িন্য। 

▪ গ্লাস নিনার: িানালা পনরষ্কার করার িন্য। 

▪ সফ্লার নিনার: সমদে পনরষ্কার করার িন্য। 

M. নেদিষ উদেদশ্য ব্যেহৃে সরঞ্জাম 

▪ িযাকুয়াম নিনার: ধুদলা, ময়লা এেং সোট সোট আেিেনা সিাষণ করার িন্য। 

▪ স্ট্ীম নিনার: িীোণু ননধন করার িন্য উত্তপ্ত োষ্প ব্যেহ্ার কদর। 

▪ সপ্রিার ওয়ািার: নিনে োগ এেং ময়লা পনরষ্কার করার িন্য উচ্চ চাদপর পানন ব্যেহ্ার কদর। 

▪ পনলনিং সমনিন: সমদে ো অন্যান্য পৃষ্ঠেল পনলি করার িন্য। 

N. ননরাপত্তা সরঞ্জাম 

• হ্যাড গ্লািস: হ্াে রক্ষা করার িন্য। 
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• মাস্ক: ধুদলা এেং রাসায়ননক পোর্ ে সর্দক মুখ রক্ষা করার িন্য। 

• সসফটি গগলস: সচাখ রক্ষা করার িন্য। 

 

কম েদক্ষদত্রর ধরদনর উপর নিনত্ত কদর সরঞ্জাদমর োনলকা পনরেনেেে হ্দে পাদর। উোহ্রণস্বরূপ, একটি কারখানায় 

পনরষ্কার করার িন্য নেদিষ ধরদনর সরঞ্জাম এেং রাসায়ননক পোদর্ ের প্রদয়ািন হ্দে পাদর। 

 

৫.2  টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পনরষ্কাদরর পদ্ধনে। 

 

টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পনরষ্কার রাখা অেযন্ত গুরুেপূণ ে। এটি োদের েীর্ েস্থায়ী কদর, কম েক্ষমো োড়ায় এেং 

দ্যর্ েটনা প্রনেদরাধ কদর। নেনিন্ন ধরদনর টুলস এেং ইকুইপদমদন্টর িন্য নেনিন্ন ধরদনর পনরষ্কাদরর পদ্ধনে ব্যেহ্ার 

করা হ্য়। 

 

সাধারণ পনরষ্কাদরর পদ্ধনে 

সমস্যা সমাধান নেস্তানরে 

ধুদলা এেং 

ময়লা 

একটি নরম িাি ো কাপড় নেদয় 

পনরষ্কার করা, কদম্প্রসর্ এয়ার 

ব্যেহ্ার করা 

ধুদলা এেং ময়লা ওদয়নডং সমনিদনর কার্ েক্ষমো কনমদয় 

সেয়। ননয়নমে পনরষ্কার করা িরুনর। 

সেল এেং 

নগ্রি 

নর্নগ্রিার ো সাোন িল ব্যেহ্ার করা, 

নরম িাি নেদয় র্ষা 

সেল এেং নগ্রি সমনিদনর অংিগুদলাদক নষ্ট কদর নেদে 

পাদর। 

িং 
িং নরমুিার ব্যেহ্ার করা, নস্ট্ল উল 

নেদয় র্ষা 
িং সমনিদনর ধােে অংিগুদলাদক দ্যে েল কদর সেয়। 

মনরচা 

প্রনেদরাধ 
পােলা সেদলর আস্তরণ 

পনরষ্কার করার পদর একটি পােলা সেদলর আস্তরণ নেদয় 

সমনিদনর ধােে অংিগুদলাদক মনরচা সর্দক রক্ষা করা 

র্ায়। 

 
 

নেনিন্ন ধরদনর টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পনরষ্কাদরর পদ্ধনে 

 

মিমিন্ন ধরর র টুলস পমরষ্কোর করোর পদ্ধমি 

টুদলর ধরন পনরষ্কার করার পদ্ধনে নেদিষ নেক 

ধাতুর টুলস সাোন িল এেং িাি নেদয় পনরষ্কার করা, িং 

লাগদল িং নরমুিার ব্যেহ্ার করা 

িং প্রনেদরাধী সেল ব্যেহ্ার কদর মনরচা 

প্রনেদরাধ করা র্ায়। 

কাদঠর হ্ােল সাোন িল এেং নরম কাপড় নেদয় পনরষ্কার করা কাদঠর হ্ােলদক কখদনাই িদল নিনিদয় 

রাখদেন না। 

প্লানস্ট্দকর 

টুলস 

সাোন িল এেং নরম কাপড় নেদয় পনরষ্কার করা েীি রাসায়ননক পোর্ ে ব্যেহ্ার করা সর্দক 

নেরে র্াকুন। 

নেদ্যযৎ চানলে 

টুলস 

নেদ্যযৎ সাপ্লাই সর্দক নেনিন্ন কদর ননম োোর 

ননদে েিােলী অনুর্ায়ী পনরষ্কার করা 

নেদ্যযৎ িদকর ঝুঁনক এড়াদে সেসময় 

ননরাপত্তা নেনধ সমদন চলুন। 

 

পনরষ্কার করার সময় সােধানো অেলম্বন করুন 

 

• ননরাপত্তা চিমা এেং গ্লািস ব্যেহ্ার করুন। 



70 

 

• নেষাক্ত রাসায়ননক পোর্ ে ব্যেহ্ার করার সময় সােধানো অেলম্বন করুন। 

• নেদ্যযৎ চানলে টুলস পনরষ্কার করার সময় নেদ্যযৎ িদকর ঝুঁনক র্াদক। 

• েীক্ষ্ণ ধারাদলা টুলস পনরষ্কার করার সময় আর্াদের ঝুঁনক র্াদক। 

 

 

 

৫.3  ওদয়নডং সমনিন সংরক্ষদণর ননরাপত্তা ব্যেস্থা। 

 

ওদয়নডং সমনিন একটি িনক্তিালী এেং নেপজ্জনক র্ন্ত্র। এটি সঠিকিাদে ব্যেহ্ার এেং সংরক্ষণ না করদল 

নেনিন্ন ধরদনর দ্যর্ েটনা র্টদে পাদর। োই ওদয়নডং সমনিন সংরক্ষদণর সময় ননরাপত্তা ব্যেস্থা অেলম্বন করা 

অেযন্ত িরুনর। 

ওদয়নডং সমনিন সংরক্ষদণর ননরাপত্তা ব্যেস্থা 

ননরাপত্তা ব্যেস্থা নেস্তানরে ব্যাখ্যা সকন গুরুেপূণ ে? 

পনরষ্কার-পনরিন্ন 

রাখা 

ওদয়নডং সমনিনদক সেসময় পনরষ্কার-পনরিন্ন 

রাখদে হ্দে। ধুদলা, ময়লা এেং সেল িমদে নেদল 

সমনিদনর কার্ েক্ষমো কদম র্ায় এেং দ্যর্ েটনার ঝুঁনক 

োদর়্। 

পনরষ্কার সমনিন েীর্ েস্থায়ী হ্য় এেং েক্ষোর 

সাদর্ কাি কদর। ময়লা িমদল সমনিদনর 

অিযন্তরীণ অংিগুদলা নষ্ট হ্দে পাদর। 

শুষ্ক স্থাদন রাখা 

ওদয়নডং সমনিনদক শুষ্ক স্থাদন রাখদে হ্দে। আদ্র েো 

সমনিদনর নেনিন্ন অংদি িং লাগাদে পাদর এেং 

নেদ্যযৎ িদকর ঝুঁনক োড়াদে পাদর। 

আদ্র েো নেদ্যযৎ পনরোনহ্ে কদর এেং 

সমনিদনর নেনিন্ন অংিদক ক্ষনেগ্রস্ত করদে 

পাদর। 

ঠাডা স্থাদন রাখা 

ওদয়নডং সমনিনদক সরাসনর সূদর্ ের আদলা সর্দক দূদর 

এেং ঠাডা স্থাদন রাখদে হ্দে। উচ্চ োপমাত্রা 

সমনিদনর নেনিন্ন অংিদক নষ্ট করদে পাদর। 

উচ্চ োপমাত্রা প্লানস্ট্ক এেং রাোদরর 

অংিগুদলাদক নরম কদর নেদে পাদর এেং 

সমনিদনর কার্ েকানরো নষ্ট করদে পাদর। 

নেদ্যযৎ সংদর্াগ 

নেনিন্ন করা 

ওদয়নডং সমনিন ব্যেহ্ার না করদল নেদ্যযৎ সংদর্াগ 

নেনিন্ন কদর রাখদে হ্দে। 

এটি নেদ্যযৎ িদকর ঝুঁনক কমাদে সাহ্াে কদর 

এেং অপ্রদয়ািনীয় িনক্তর অপচয় সরাধ কদর। 

ননয়নমে পনরেি েন 
ওদয়নডং সমনিন ননয়নমে পনরেি েন কদর সকাদনা 

সমস্যা র্াকদল ো দ্রুে সংদিাধন করদে হ্দে। 

ননয়নমে পনরেি েন েড় ধরদনর সমস্যা 

হ্ওয়ার আদগই সোটখাদটা সমস্যাগুনল 

সমাধান করদে সাহ্াে কদর। 

ননরাপত্তা সরঞ্জাম 

ব্যেহ্ার 

ওদয়নডং সমনিন পনরেি েন ো সমরামে করার সময় 

সেসময় ননরাপত্তা চিমা, গ্লািস এেং অন্যান্য 

ননরাপত্তা সরঞ্জাম ব্যেহ্ার করদে হ্দে। 

এটি সচাখ, হ্াে এেং িরীদরর অন্যান্য 

অংিদক আর্াে সর্দক রক্ষা কদর। 

নিনক্ষে ব্যনক্তদক 

নেদয় সমরামে করা 

ওদয়নডং সমনিদনর সকাদনা সমস্যা হ্দল সকাদনা 

নিনক্ষে ব্যনক্তদক নেদয় ো সমরামে করাদে হ্দে। 

অেক্ষ ব্যনক্ত দ্বারা সমরামে করদল সমনিন 

আরও ক্ষনেগ্রস্ত হ্দে পাদর এেং নতুন সমস্যা 

সৃনষ্ট হ্দে পাদর। 

অনেনরক্ত সলার্ 

সেওয়া এড়াদে 

ওদয়নডং সমনিনদক অনেনরক্ত সলার্ সেওয়া এড়াদে 

হ্দে। 

অনেনরক্ত সলার্ সমনিনদক নষ্ট করদে পাদর 

এেং দ্যর্ েটনা র্টাদে পাদর। 

জ্বালানন গ্যাস 

নসনলডার সঠিকিাদে 

সংরক্ষণ করা 

র্নে ওদয়নডং সমনিন গ্যাস চানলে হ্য়, োহ্দল গ্যাস 

নসনলডারদক সঠিকিাদে সংরক্ষণ করদে হ্দে। 

গ্যাস নসনলডার অসােধানোর সাদর্ ব্যেহ্ার 

করদল নেদফারদণর ঝুঁনক র্াদক। 
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ওদয়নডং সমনিন সংরক্ষণ না করার ফদল কী হ্দে পাদর? 

 

• দ্যর্ েটনা: ওদয়নডং সমনিন সঠিকিাদে সংরক্ষণ না করদল নেদ্যযৎ িক, আগুন এেং অন্যান্য ধরদনর 

দ্যর্ েটনা র্টদে পাদর। 

• সমনিদনর ক্ষনে: ওদয়নডং সমনিদনর আর়়্ু কদম র্ায় এেং সমরামে খরচ োদর়্। 

• উৎপােন ব্যাহ্ে: ওদয়নডং সমনিন নষ্ট হ্দল উৎপােন ব্যাহ্ে হ্দে পাদর। 

 

 

৫.4 ওদয়নডং এর সবুি নীনে 

 

ওদয়নডং নিল্প, অন্যান্য নিদল্পর মদো, পনরদেদির উপর র্দর্ষ্ট প্রিাে সফদল। এই প্রিাে কমাদনা এেং একটি 

সটকসই ওদয়নডং প্রনক্রয়া গদর়্ সোলার িন্য সবুি নীনে অনুসরণ করা খুেই িরুরী। 

 

ওদয়নডং এর সবুি নীনের মূল লক্ষয: 

 

• পনরদেি দূষণ কমাদনা: োর়়্ু, মাটি এেং িল দূষণ কমাদনা। 

• িনক্ত ব্যেহ্ার কমাদনা: িনক্তর েক্ষো োনর়্দয় িনক্ত খরচ কমাদনা। 

• েিেয হ্রাস: ওদয়নডং প্রনক্রয়ায় উৎপন্ন েিেয হ্রাস করা এেং পুনব্যেেহ্ার ো পুনঃচক্রায়ন করা। 

• স্বাস্থয ও ননরাপত্তা নননিে করা: ওদয়ডার এেং পনরদেদির িন্য স্বাস্থযকর ও ননরাপে কাদির পনরদেি 

নননিে করা। 

 

ওদয়নডং এর সবুি নীনে োস্তোয়দনর উপায়: 

সক্ষত্র নেস্তানরে ব্যাখ্যা 

পনরদেিোন্ধে ওদয়নডং 

পদ্ধনে 

গ্যাস সলিার ওদয়নডং, ইদলরন নেম 

ওদয়নডং, নেকিন নস্ট্র ওদয়নডং 

এই পদ্ধনেগুদলাদে কম িনক্ত ব্যেহৃে হ্য় 

এেং কম েিেয উৎপন্ন হ্য়। ফদল 

পনরদেদির উপর ক্ষনেকর প্রিাে কদম। 

িনক্ত েক্ষো বৃনদ্ধ 

িনক্ত েক্ষ ওদয়নডং সমনিন, ওদয়নডং 

প্যারানমটার অপটিমাইদিিন, িনক্ত 

সংরক্ষণকারী আদলা 

এই পদ্ধনেগুদলা িনক্তর অপচয় কনমদয় 

এেং েক্ষোর সাদর্ িনক্ত ব্যেহ্ার কদর। 

েিেয হ্রাস এেং 

পনরচালনা 

ওদয়নডং স্ল্যাগ পুনব্যেেহ্ার, নেষাক্ত েিেয 

ননরাপদে ননষ্পনত্ত 

ওদয়নডং প্রনক্রয়ায় উৎপন্ন েিেযদক 

র্র্ার্র্িাদে পনরচালনা কদর পনরদেি দূষণ 

সরাধ করা। 

পনরদেিোন্ধে ওদয়নডং 

উপকরণ 

সনলর্ ইদলদরার্, পাননদে দ্রেণীয় ফ্লুক্স, 

কম নেষাক্ত নফলার সমটাল 

এই উপকরণগুদলা ব্যেহ্ার কদর 

ওদয়নডংদয়র সময় কম নেষাক্ত সধোঁয়া 

উৎপন্ন হ্য় এেং পনরদেি দূষণ কদম। 

কাদির পনরদেি 

ননরাপে রাখা 

ব্যনক্তগে সুরক্ষা সরঞ্জাম (PPE), িব্দ 

দূষণ কমাদনা 

ওদয়ডারদের স্বাস্থয এেং ননরাপত্তা নননিে 

করার িন্য এই ব্যেস্থাগুদলা গ্রহ্ণ করা হ্য়। 

পনরদেি সদচেনো 

োড়াদনা 

ওদয়ডারদের প্রনিক্ষণ, পনরদেিোন্ধে 

পদ্ধনে সম্পদকে জ্ঞান বৃনদ্ধ 

ওদয়ডারদের পনরদেি সদচেন কদর সোলা 

এেং পনরদেিোন্ধে ওদয়নডং পদ্ধনে 

ব্যেহ্াদর উৎসানহ্ে করা। 

 

ওদয়নডং এর সবুি নীনে োস্তোয়দনর সুনেধা: 

 

• পনরদেি সুরক্ষা: োর়়্ু, মাটি এেং িল দূষণ কদম র্াদে। 

• স্বাস্থয সুরক্ষা: ওদয়ডারদের স্বাদস্থযর উন্ননে হ্দে। 
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• খরচ হ্রাস: িনক্ত খরচ এেং েিেয ননষ্পনত্তর খরচ কদম র্াদে। 

• ব্র্যাড ইদমি উন্ননে: পনরদেিোন্ধে প্রনেষ্ঠান নহ্দসদে খ্যানে অিেন করা র্াদে। 

 

 

 

৫.5 কম েদক্ষদত্রর প্রদয়ািন অনুর্ায়ী েিেয নর্সদপাস প্রনক্রর্া। 

কম েদক্ষদত্র উৎপন্ন েিেয সঠিকিাদে পনরচালনা না করদল পনরদেি দূষণ, স্বাস্থয ঝুঁনক এেং আইনগে িটিলো সৃনষ্ট 

হ্দে পাদর। োই কম েদক্ষদত্রর প্রদয়ািন অনুর্ায়ী েিেয নর্সদপাসাল প্রনক্রয়া অেযন্ত গুরুেপূণ ে। 
 

েদিেযর ধরন এেং োদের পনরচালনা 

কম েদক্ষদত্র সাধারণে ননম্ননলনখে ধরদনর েিেয উৎপন্ন হ্য়: 

▪ কঠিন েিেয: কাগি, প্লানস্ট্ক, ধাতু, কাচ ইেযানে। 

▪ বিে েিেয: খাোদরর অেনিষ্টাংি, উনদ্ভদের অংি ইেযানে। 

▪ নেপজ্জনক েিেয: রাসায়ননক পোর্ ে, ব্যাটানর, ইদলকিননক্স ইেযানে। 
 

েিেয নর্সদপাসাদলর পদ্ধনে: 

▪ েিেয সংগ্রহ্: নেনিন্ন ধরদনর েিেয আলাো আলাো কনদটইনাদর সংগ্রহ্ করা। 

▪ েিেয সািাদনা: সংগৃহ্ীে েিেযদক পুনব্যেেহ্ারদর্াগ্য, বিে এেং নেপজ্জনক েিেয নহ্দসদে সািাদনা। 

▪ পুনব্যেেহ্ার: কাগি, প্লানস্ট্ক, ধাতু, কাচ ইেযানে পুনব্যেেহ্ার করা। 

▪ কদম্পানস্ট্ং: বিে েিেযদক কদম্পাস্ট্ কদর সার বেনর করা। 

▪ নেপজ্জনক েিেয ননষ্পনত্ত: নেদিষানর্ে় সংস্থার মােদম নেপজ্জনক েিেয ননষ্পনত্ত করা। 

▪ ল্যাডনফল: পুনব্যেেহ্ারদর্াগ্য নয় এমন েিেযদক নননে েষ্ট স্থাদন োফন করা। 

 

েিেয ব্যেস্থাপনার সুনেধা 

▪ পনরদেি সুরক্ষা: েিেয সঠিকিাদে পনরচালনা করদল পনরদেি দূষণ কদম র্ায়। 

▪ স্বাস্থয সুরক্ষা: েিেয সর্দক উৎপন্ন সরাগোহ্ী িীোণু েনর্দ়য় পড়ার ঝুঁনক কদম র্ায়। 

▪ সম্পে সংরক্ষণ: পুনব্যেেহ্াদরর মােদম সম্পে সংরক্ষণ করা র্ায়। 

▪ খরচ হ্রাস: েিেয পনরচালনার খরচ কদম র্ায়। 

 

 

৫.6  5S হাউজকীনপং 

5S হ্ল একটি িাপানন পদ্ধনে র্া কম েদক্ষদত্রর পনরষ্কার-পনরিন্নো, সুশৃঙ্খলো এেং েক্ষো বৃনদ্ধর িন্য 

ব্যেহৃে হ্য়। এটি একটি সহ্ি নকন্তু কার্ েকর পদ্ধনে র্া কম েদক্ষদত্রর সামনগ্রক পনরদেি উন্নে কদর। 

 

5S এর পোঁচটি ধাপ: 

ধাপ িাপানন 

নাম 

োংলা অর্ ে নেস্তানরে ব্যাখ্যা 

1 Seiri 
আলাদা 

করণ 

অপ্রদয়ািনীয় নিননসগুদলাদক নচনিে কদর সনরদয় সফলা। প্রদয়ািনীয় 

নিননসগুদলাদক কাদির িায়গায় রাখা। 

2 Seiton 
সাপজয়য় 

রাখা 

প্রদয়ািনীয় নিননসগুদলাদক নননে েষ্ট িায়গায় রাখা। েষ্ট সলদেল নেদয় নচনিে 

করা। 

3 Seiso 
পনরষ্কার 

করা 
কাদির িায়গা, সমদে, সেয়াল, র্ন্ত্রপানে, টুলস ইেযানে পনরষ্কার করা। 
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4 Seiketsu মানকীকরণ 
পনরষ্কার-পনরিন্নো েিায় রাখার িন্য মানক প্রনক্রয়া বেনর করা। ননয়নমে 

পনরষ্কাদরর সময়সূচী এেং সচকনলস্ট্ বেনর করা। 

5 Shitsuke অিযাস 
উপদরর চারটি ধাপদক বেননন্দন িীেদন রূপান্তনরে করা। ননয়নমে পনরষ্কার-

পনরিন্নো এেং সুশৃঙ্খলো েিায় রাখা। পনয়জ করার অভযাস ততপর করা। 

5S এর সুনেধা: 

▪ েক্ষো বৃনদ্ধ: সুশৃঙ্খল কম েদক্ষদত্র কাি করার গনে োদর়্। 

▪ ননরাপত্তা বৃনদ্ধ: পনরষ্কার-পনরিন্ন কম েদক্ষত্র দ্যর্ েটনা প্রনেদরাধ কদর। 

▪ গুণমান উন্ননে: সুশৃঙ্খল কম েদক্ষদত্র র্ভদলর সম্ভােনা কদম র্ায়। 

▪ মদনােল বৃনদ্ধ: পনরষ্কার-পনরিন্ন কম েদক্ষত্র কম েচারীদের মদনােল োড়ায়। 

▪ খরচ হ্রাস: অপ্রদয়ািনীয় নিননসপত্র সনরদয় সফলায় খরচ হ্রাস হ্য়। 
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সসলফ সচক (Self-Check)- ৫ : র্ন্ত্রপানে পনরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

 

প্রনিক্ষণার্ীদের িন্য ননদে েিনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমিন িীট পাঠ কদর ননদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর নলখুন- 

 

1. কম েদক্ষত্র পনরষ্কার রাখা সকন গুরুেপূণ ে? 

উত্তর:  

 

2. কম েদক্ষত্র পনরষ্কাদরর িন্য সাধারণ সরঞ্জাম কী কী? 

উত্তর:  

 

3. ধােে টুলস কীিাদে পনরষ্কার করা হ্য়? 

উত্তর:   

 

4. ওদয়নডং সমনিন সংরক্ষদণ কী কী ননরাপত্তা ব্যেস্থা সনওয়া উনচে? 

উত্তর:  

 

5. ৫S হুদসনকনপং এর মূল লক্ষয কী? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৫ : র্ন্ত্রপানে পনরষ্কার ও সংরক্ষন করা 

 

1. কম েদক্ষত্র পনরষ্কার রাখা সকন গুরুেপূণ ে? 

উত্তর: পনরষ্কার কম েদক্ষত্র আরামোয়ক পনরদেি বেনর কদর, দ্যর্ েটনা কমায় এেং উৎপােনিীলো োড়ায়। 

 

2. কম েদক্ষত্র পনরষ্কাদরর িন্য সাধারণ সরঞ্জাম কী কী? 

উত্তর: সাধারণ সরঞ্জাদমর মদে রদয়দে োড়ু, সমাপ, র্াস্ট্প্যান, িাি, েঞ্জ এেং কাপড়। 

 

3. ধােে টুলস কীিাদে পনরষ্কার করা হ্য়? 

উত্তর:  ধােে টুলস সাোন িল এেং িাি নেদয় পনরষ্কার করা হ্য় এেং িং হ্দল িং নরমুিার ব্যেহ্ার করা হ্য়। 

 

4. ওদয়নডং সমনিন সংরক্ষদণ কী কী ননরাপত্তা ব্যেস্থা সনওয়া উনচে? 

উত্তর: ওদয়নডং সমনিন শুষ্ক ও ঠাডা স্থাদন রাখা উনচে এেং নেদ্যযৎ সংদর্াগ নেনিন্ন কদর রাখদে হ্দে। 

 

5. ৫S হুদসনকনপং এর মূল লক্ষয কী? 

উত্তর: ৫S এর মূল লক্ষয কম েদক্ষদত্রর পনরষ্কার-পনরিন্নো, সুশৃঙ্খলো এেং েক্ষো বৃনদ্ধ করা। 
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টাস্ক িীট ৫.1: প্রদয়ািন অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপানের রুটিন রক্ষণাদেক্ষণ করা  

কাদির ধাপ   

 

1. ওদয়নডং সমনিদনর রক্ষণাদেক্ষণ করা: 

▪ োপমাত্রা সচক করা: ওদয়নডং সমনিদনর োপমাত্রা এেং সুযইচ কদরাল সচক করুন। সমনিনটি েীর্ ে সময় 

চলদে র্াকদল অনেনরক্ত োপ বৃনদ্ধ হ্দে পাদর, র্া সমনিদনর ক্ষনে করদে পাদর। 

▪ নেদ্যযৎ সংদর্াগ পরীক্ষা করা: ওদয়নডং সমনিদনর নেদ্যযৎ সংদর্াগ ঠিকমদো কাি করদে নকনা ো নননিে 

করুন। সকাদনা ধরদনর সংদর্াগ নেনিন্ন ো নিনর্ল হ্দল ো সমরামে করুন। 

▪ নফিার পনরষ্কার করা: সমনিদনর োয়ু ো িল নফিার ননয়নমে পনরষ্কার করুন, র্াদে সমনিনটি েীর্ ে সময় 

িালিাদে কাি করদে পাদর। 

 

2. ওদয়নডং সকেল ও ইদলদরার্ ধারদকর রক্ষণাদেক্ষণ করা: 

▪ সকেল সচক করা: ওদয়নডং সকেদলর েন্তু ো আোনড় অংিটি পরীক্ষা করুন। সকান ধরদনর ফাটল ো ক্ষনে 

সপদল সকেলটি েেলান। 

▪ ইদলদরার্ ধারক পনরষ্কার করা: ইদলদরার্ ধারদকর অনে গরম হ্ওয়া ো অেনিষ্ট ইদলদরার্ মুদে সফলুন। 

ধারকটি ননয়নমে পনরষ্কার করা উনচে র্াদে ইদলকদিার্ ঠিকিাদে ধারণ করা র্ায়। 

▪ র্ানন্ত্রক ব্যর্ েো সরাধ করা: ধারদকর সংদর্াগ পদয়ন্টগুনল ননয়নমে পরীক্ষা করুন র্াদে সকাদনা ধরদনর 

নিনর্লো ো ফাটল সেখা না সেয়। 

 

3.  গ্রাইডার ও অন্যান্য টুলদসর রক্ষণাদেক্ষণ করা: 

▪ গ্রাইডাদরর োলা সচক করা: গ্রাইডাদরর োলা ো নর্স্ক সঠিকিাদে কাি করদে নকনা ো পরীক্ষা করুন। র্নে 

নর্স্ক ক্ষনেগ্রস্ত হ্দয় র্াদক েদে ো পনরেেেন করুন। 

▪ হ্ামার ও নচদিদলর েীক্ষ্ণো সচক করা: হ্ামার এেং নচদিল ননয়নমেিাদে পরীক্ষা করুন। এগুদলার েীক্ষ্ণো 

নষ্ট হ্দল ো পুনরায় িাপ ে করুন। 

 

4. ওদয়নডং মাস্ক ও নপনপই রক্ষণাদেক্ষণস করা: 

▪ ওদয়নডং মাস্ক পরীক্ষা করা: মাদস্কর সলি পনরষ্কার করুন এেং সকাদনা স্ক্র্যাচ ো ফাটল আদে নকনা ো 

পরীক্ষা করুন। র্নে ফাটল র্াদক, মাস্কটি পনরেেেন করুন। 

▪ গ্লািস ও সুরক্ষা জুদো সচক করা: গ্লািস এেং সুরক্ষা জুদোর সঠিক অেস্থান ও ননরাপত্তা নননিে করুন। 

সকাদনা ধরদনর ক্ষনে ো পনরধান হ্দল ো সমরামে ো পনরেেেন করুন। 

5.  সুরক্ষা গগলস ও অন্যান্য নপনপই িপরধান করা: 

▪ সুরক্ষা গগলদসর স্ক্র্যাচ ো ময়লা পনরষ্কার করুন। োোড়া, সঠিকিাদে উপযুক্ত অেস্থাদন রাখুন, র্াদে 

পরেেীদে ো ব্যেহ্ার করদে সমস্যা না হ্য়। 

 

6.  রক্ষণাদেক্ষণ নরদপাট ে প্রস্তুে করা: 

▪ র্ন্ত্রপানে রক্ষণাদেক্ষদণর পর, একটি সঠিক রক্ষণাদেক্ষণ নরদপাট ে প্রস্তুে করুন। নরদপাদট ে উদেখ করুন নকিাদে 

র্ন্ত্রপানে রক্ষণাদেক্ষণ করা হ্দয়দে এেং সকান অংিগুনল পনরেেেন ো সমরামে করা হ্দয়দে। 
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সেনিনফদকিন িীট ৫.১: প্রদয়ািন অনুর্ায়ী র্ন্ত্রপানের রুটিন রক্ষণাদেক্ষণ করা 

 

প্রদয়ািনীয় নপনপই  

ক্রম নপনপই এর নাম একক পনরমাণ 

১ ওদয়নডং মাস্ক নপস ১ 

২ গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগলস নপস ১ 

৪ সহ্লদমট নপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদো সপয়ার ১ 

৬ িয়লার সুট নপস ১ 

 

প্রদয়ািনীয় টুলস 

ক্রম টুলস এর নাম একক পনরমাণ 

১ হ্ামার নপস ১ 

২ নচদিল নপস ১ 

৩ গ্রাইডার নপস ১ 

৪ িাি নপস ১ 

 

প্রদয়ািনীয় ইকুইপদমন্টস 

ক্রম নাম একক পনরমাণ 

১ ওদয়নডং সমনিন নপস ১ 

২ ইদলদরার্ ধারক নপস ১ 

৩ ওদয়নডং সকেল নমটার ১ 

৪ ওদয়নডং সটনেল নপস ১ 
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টাস্ক িীট 5.2: টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পনরষ্কার এেং সংরক্ষণ করা 

 

কাদির ধাপ   
 

1. ওদয়নডং সমনিন পনরষ্কার এেং সংরক্ষণ করা: 

▪ সমনিদনর পনরস্কার করা: ওদয়নডং সমনিদনর োইদরর অংি পনরষ্কার করুন। সকান ধরদনর ধুলাোনল, ময়লা, 

ো ওদয়নডং স্প্ল্যাটার র্াকদল ো মুদে সফলুন। 

▪ ইদলকনিকযাল কাদনকিন সচক করা : সমনিদনর োর এেং সকেলগুনলর সঠিক সংদর্াগ নননিে করুন। র্নে 

সকাদনা ধরদনর ক্ষনে ো ফাটল র্াদক, েদে ো সমরামে করুন ো পনরেেেন করুন। 

▪ কুনলং নসদস্ট্ম িপরষ্কার করা: সমনিদন র্নে কুনলং নসদস্ট্ম র্াদক েদে ো পনরষ্কার কদর ননয়নমে োিা পানন 

ো কুল্যান্ট নেদয় পূণ ে করুন। 

▪ র্াস্ট্ সপ্রাদটকিন করা: সমনিদন র্াস্ট্ ো ময়লা সিাকা সর্দক সরাধ করার িন্য ো পনরষ্কার রাখুন এেং 

র্র্ার্র্ িায়গায় সংরক্ষণ করুন। 

2. ওদয়নডং সকেল পনরষ্কার এেং সংরক্ষণ করা: 

▪ সকেল পনরষ্কার করা: ওদয়নডং সকেদলর োইদরর অংি পনরষ্কার করুন, নেদিষ কদর সর্খাদন ময়লা ো স্ল্যাগ 

িদমদে। 

▪ সকেল পনরেি েন করা: সকেদল সকাদনা ধরদনর নচড় ো ক্ষনে আদে নকনা ো পরীক্ষা করুন এেং প্রদয়ািন হ্দল 

ো পনরেেেন করুন।  

▪ সকেল িট না হ্ওয়ার িন্য শরাল করা: সকেলটি িট পাকাদনা সর্দক নেরে রাখুন এেং সসািা কদর রাখুন। 

এটি সংরক্ষণ করার সময় সঠিকিাদে সরাল কদর রাখুন। 

3.  ইদলদরার্ ধারক পনরষ্কার এেং সংরক্ষণ করা: 

▪ ইদলদরার্ ধারদকর পনরষ্কার করা: ধারকটি ধুলা ও ময়লা সর্দক মুক্ত রাখুন এেং প্রদয়ািন হ্দল সসগুনল 

পনরষ্কার করুন। 

▪ নেকল্প ধাতুর অংি পনরেি েন: ইদলদরার্ ধারকটির সকান অংদি ক্ষনে ো ত্রুটি রদয়দে নকনা ো সচক করুন 

এেং প্রদয়ািন হ্দল ো সমরামে ো পনরেেেন করুন। 

4.  গ্রাইডার এেং অন্যান্য টুলস পনরষ্কার এেং সংরক্ষণ করা: 

▪ গ্রাইডাদরর নর্স্ক পনরষ্কার করা: গ্রাইডাদরর নর্স্ক ো োলার উপদর স্ল্যাগ ো আেিেনা িদম র্াকদল ো পনরষ্কার 

করুন। 

▪ হ্ামার এেং নচদিল িপরষ্কার করা: হ্ামার ও নচদিদলর ধাতু অংি পনরষ্কার কদর োদের েীক্ষ্ণো ধদর রাখুন। 

▪ প্রনেদরাধক রং ো সপইন্ট প্রদয়াগ করা: টুলসগুদলার নস্ট্ল অংদি মনরচা আটকাদনার িন্য একটি পােলা স্তর 

রং ো ওদয়নডং সপইন্ট প্রদয়াগ করা সর্দে পাদর। 

5.  ওদয়নডং মাস্ক এেং নপনপই রক্ষণাদেক্ষণ করা: 

▪ মাদস্কর সলি পনরষ্কার করা : ওদয়নডং মাদস্কর সলিটি পনরষ্কার রাখুন এেং সকাদনা স্ক্র্যাচ ো ক্ষনে র্াকদল 

ো পনরেেেন করুন। 

▪ গ্লািস এেং সুরক্ষা জুদো পনরষ্কার করা : গ্লািস এেং সুরক্ষা জুদোগুদলা মুদে নেন, র্াদে োরা নরম এেং 

পনরধাদন সুনেধািনক র্াদক। 
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▪ সঠিকিাদে সংরক্ষণ করা: নপনপইগুদলা সঠিকিাদে সংরক্ষণ করুন র্াদে োরা সুরনক্ষে এেং পরেেী 

ব্যেহ্াদরর িন্য প্রস্তুে র্াদক। 

6. সংরক্ষণ স্থান নননিে করা : 

▪ র্ন্ত্রপানে সঠিকিাদে সংরক্ষণ করা : সে টুলস এেং র্ন্ত্রপানে সঠিক িায়গায় সংরক্ষণ করুন। এই সংরক্ষণ 

ব্যেস্থা র্ন্ত্রপানের েীর্ েস্থায়ীে নননিে করদে এেং কাদির িন্য দ্রুে অযাদক্সস সম্ভে করদে। 

▪ সস্ট্াদরি সুনেধা িজায় রাখা: টুলস এেং র্ন্ত্রপানে এমনিাদে রাখুন র্াদে োরা সহ্দি পাওয়া র্ায় এেং 

সকাদনা ধরদনর ক্ষনে ো অব্যেস্থাপনা না র্দট। 
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সেনিনফদকিন িীট 5.2: টুলস এেং ইকুইপদমন্ট পনরষ্কার এেং সংরক্ষণ করা 

 

প্রদয়ািনীয় নপনপই  

ক্রম নপনপই এর নাম একক পনরমাণ 

১ ওদয়নডং মাস্ক নপস ১ 

২ গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগলস নপস ১ 

৪ সহ্লদমট নপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদো সপয়ার ১ 

৬ িয়লার সুট নপস ১ 

 

প্রদয়ািনীয় টুলস 

ক্রম টুলস এর নাম একক পনরমাণ 

১ হ্ামার নপস ১ 

২ নচদিল নপস ১ 

৩ গ্রাইডার নপস ১ 

৪ িাি নপস ১ 

 

প্রদয়ািনীয় ইকুইপদমন্টস 

ক্রম নাম একক পনরমাণ 

১ ওদয়নডং সমনিন নপস ১ 

২ ইদলদরার্ ধারক নপস ১ 

৩ ওদয়নডং সকেল নমটার ১ 

৪ ওদয়নডং সটনেল নপস ১ 
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টাস্ক িীট 5.3: কম েদক্ষদত্রর পদ্ধনে অনুর্ায়ী েিেয পোর্ ে নর্সদপাস করা 

 

কাদির ধাপ   
 

1. েিেয পোর্ ে নচনিে করা : 

o ওদয়নডং প্রনক্রয়া সর্দক সর্ সমস্ত েিেয পোর্ ে বেনর হ্দয়দে, সর্মন: স্ল্যাগ, নফলার সমটাল, ব্যেহৃে 

ইদলকদিার্, কাটা ো ক্ষনেগ্রস্ত অংি, টুলদসর অেনিষ্টাংি ইেযানে নচনিে করুন। 

o েিেয পোদর্ ের ক্ষনেকর উপাোন (দর্মন রাসায়ননক ো ধােে অেনিষ্টাংি) নচনিে করুন, র্া 

পনরদেি ো কম েচারীদের িন্য ক্ষনেকর হ্দে পাদর। 

2. েিেয পোর্ ে সংগ্রহ্ করা: 

o েিেয পোর্ ে সংগ্রহ্ করার িন্য নননে েষ্ট র্াস্ট্নেন ো েক্স ব্যেহ্ার করুন, র্াদে সসগুনল সুরনক্ষেিাদে 

রাখা র্ায়। 

o স্ল্যাগ, েিেয ইদলকদিার্ এেং ধােে আেিেনাগুনল আলাো কদর রাখদে হ্দে। 

3. েিেয পোর্ ে আলাো করা: 

o প্রসয়ািনীয় িেে অনুর্ায়ী েিেয পোর্ েদক আলাো করুন। সর্মন, অজিে এেং বিে েিেয আলাো 

করদে হ্দে। 

o সেল, সেলযুক্ত দ্রব্য, রাসায়ননক উপাোন এেং সমটাল েিেয আলাো িাদে সংগৃহ্ীে করা উনচে। 

4. েিেয নর্সদপািাল পদ্ধনে অনুসরণ করা: 

o কম েদক্ষদত্রর নননে েষ্ট েিেয ননষ্কািন পদ্ধনে অনুসরণ করুন। সর্মন: 

▪ পনরদেিোন্ধে উপাদয় েিেয পোদর্ ের নর্সদপািাল (দর্মন পুনঃব্যেহ্ার, নরসাইনিং)। 

▪ র্নে েিেয পোর্ ে ক্ষনেকর ো নেষাক্ত হ্য়, েদে ো র্র্ার্র্ পনরদেিগে ননয়ম সমদন 

ননরাপদে ননষ্কািন করুন। 

o স্ল্যাগ এেং ধােে অেনিষ্টাংি পুনঃব্যেহ্াদরর িন্য স্থানীয় নরসাইনিং সসন্টাদর পাঠাদনা সর্দে পাদর। 

o ক্ষনেকর ো রাসায়ননক েিেয পনরদেিগে ননরাপত্তা নেনধ অনুসরণ কদর সঠিকিাদে ননষ্কািন করদে 

হ্দে। 

5. কম েদক্ষদত্রর পনরিন্নো েিায় রাখা: 

o কম েদক্ষদত্র সকল েিেয পোর্ ে পনরস্কার এেং র্র্ার্র্ িায়গায় সনরদয় সফলার পর, কম েদক্ষত্রদক 

পনরস্কার করুন এেং পনরিন্নো নননিে করুন। 

o কম েস্থল পনরষ্কার ও ননরাপে রাখার িন্য কমীদের প্রনিক্ষণ নেন। 

6. েিেয পোদর্ ের ননরাপে ননষ্কািন নননিে করা: 

o প্রসয়ািদন স্থানীয় কর্তেপক্ষ ো পনরদেি সংক্রান্ত প্রনেষ্ঠাদনর সাদর্ সর্াগাদর্াগ করুন র্নে েিেয পোর্ ে 

ননষ্কািদনর িন্য নেদিষ অনুদমােন প্রদয়ািন হ্য়। 
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সেনিনফদকিন িীট 5.3: কম েদক্ষদত্রর পদ্ধনে অনুর্ায়ী েিেয পোর্ ে নর্সদপাস করা 

 

প্রদয়ািনীয় নপনপই  

ক্রম নপনপই এর নাম একক পনরমাণ 

১ ওদয়নডং মাস্ক নপস ১ 

২ গ্লািস সপয়ার ১ 

৩ সুরক্ষা গগলস নপস ১ 

৪ সহ্লদমট নপস ১ 

৫ সুরক্ষা জুদো সপয়ার ১ 

৬ িয়লার সুট নপস ১ 
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দক্ষতা ির্াৃয়লাচনা (Review of Competency) 
 

 

প্রনিক্ষণার্ীর িন্য ননদে েিনা: 3G পল্জশদন SMAW সম্পাদন করণ সক্ষম হ্দল “হ্যোঁ” এেং সক্ষমো অনিেে না 

হ্দল “না” সোধক র্দর টিকনচি নেন।   

কম েেক্ষো মূল্যায়দনর মানেড  হ্যোঁ  না  

1. প্রদয়ািন অনুর্ায়ী নপনপই ননে োচন এেং সংগ্রহ্ করা হ্দয়দে।   

2. প্রদয়ািন অনুর্ায়ী নপনপই পনরধান করা হ্দয়দে।   

3. কম েক্ষদত্রর মান অনুর্ায়ী ননরাপে কাদির অনুসরণ করা হ্দয়দে।   

4. সিাদড়র প্রদয়ািনীয়ো কম েদক্ষদত্রর ননদে েিনা সমাোদেক নচনিে করা হ্দয়দে।   

5. কাদির প্রদয়ািনীয়ো অনুসাদর ম্যাদটনরয়াল, র্ন্ত্রপানে, সরঞ্জাম এেং ইদলক্টটর্ ননে োচন এেং সংগ্রহ্ 

করা হ্দয়দে। 
  

6. কাদির সেনসনফদকিন অনুর্ায়ী সপ্রট পনরস্কার করা হ্দয়দে। 
  

7. স্ট্যাডার্ ে পদ্ধনে অনুসাদর ওদয়নডং সমনিন সসট করা হ্দয়দে   

8. কাদির প্রদয়ািন অনুসাদর এনম্পয়ার সসট করা হ্দয়দে   

9. প্রদয়ািন অনুর্ায়ী ওয়াকেনপস এর প্রান্ত প্রস্তুে করা এেং ট্যাক ওদয়নডং সম্পােন করা হ্দয়দে।   

10. প্রদয়ািন অনুর্ায়ী 3G পনিিদন স্থাপন ও ওদয়নডং সম্পােন করা হ্দয়দে।   

11. প্রদয়ািন অনুর্ায়ী ওদয়ডদমড পনরস্কার করা হ্দয়দে।   

12. ওদয়নডং এর সকায়ানলটি সচক এেং ত্রুটিগুনল সনাক্ত করা হ্দয়দে এেং প্রদয়ািন অনুর্ায়ী সংদিাধন 

করা হ্দয়দে। 
  

13. ওদয়নডং সমনিন েন্ধ করা হ্দয়দে।   

14. সরজ্ঞাম এেং সরজ্ঞাম গুনল কম েক্ষদত্রর মান অনুর্ায়ী পনরস্কার এেং সংরক্ষণ করা হ্দয়দে    

15. কম েক্ষদত্র প্রদয়ািনীয়ো অনুসাদর েিেয পোর্ ে অপসারণ এেং কম েদক্ষত্র পনরস্কার করা হ্দয়দে ।    

 

আপে (প্রপেক্ষণাথী) এখন আোর আনুষ্ঠাপনক শর্াগ্যতা মূল্যায়ন করয়ত পনয়জয়ক প্রস্তুত শিাধ করপে।  

 

 

 

স্বাক্ষর ও তাপরখঃ          প্রপেক্ষয়কর স্বাক্ষর ও তাপরখঃ 
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নসনেএলএম প্রনয়ন  

 

 

“3G পল্জশদন SMAW সম্পাদন করণ” (অকুদপিন: ওদয়নডং) িীষ েক কমনপদটনি সেসর্ লানন েং ম্যাটানরয়াল 

(নসনেএলএম) টি – িােীয়  েক্ষো সনোয়দনর নননমত্ত িােীয় েক্ষো উন্নয়ন কর্তেপক্ষ কর্তেক সমাহ্ার কনসালদটন্টস 

নল: এর সহ্ায়োয় প্যাদকি SD-9C (োনরখ: 15 িানুয়ারী 2024) এর অনধদন 2024 এর আগষ্ট মাদস 

প্রণয়ন করা হ্দয়দে।  

 

ক্রনমক নং নাম ও ঠিকানা পেনে সমাোইল নম্বর ও ইদমইল  

০১ কািী আনিি আক্তার সমা: হ্াননফ 
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