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এই কপিদটপি শিজড লাপনাৃং ম্যাদটপরয়ালটির (পসপিএলএে) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তিৃক্ষ (এনএসপডএ) এর 

পনকট সাংরপক্ষত। এনএসপডএ-এর র্থার্থ অনুদোদন ব্যতীত অন্য শকউ িা অন্য শকান িক্ষ এ পসপিএলএেটির শকান 

রকে িপরিতনৃ িা িপরোজৃন করদত িারদি না।  

“পলদনন এিাং শগস্টদদর শিাোক লপি করা” পসপিএলএেটি এনএসপডএ কর্তকৃ অনুদোপদত হাউজপকপিাং শলদভল-২ 

অকুদিেদনর কপিদটপি স্টযান্ডাড ৃ ও কাপরকুলাদের পভপিদত প্রণয়ন করা হদয়দে। এদত হাউজপকপিাং শলদভল-২ 

স্টযান্ডাডটৃি িাস্তিায়দনর জন্য প্রদয়াজনীয় তথ্য সপন্নদিপেত হদয়দেই 

এ ডকুদেন্টটি সাংপিষ্ট পিদেষজ্ঞ প্রপেক্ষক/শিোজীিীর দ্বরা এনএসপডএ কর্তকৃ প্রণয়ন করা হদয়দে।  

এনএসপডএ স্বীকৃত শদদের সকল সরকাপর-শিসরকাপর-এনপজও প্রপেক্ষণ প্রপতষ্ঠাদন হাউজপকপিাং শলদভল-২ শকাদসরৃ 

দক্ষতা পভপিক প্রপেক্ষণ িাস্তিায়দনর জন্য এ পসপিএলএেটি ব্যিহার করদত িারদি।   
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সক্ষেতাপভপিক পেেন উিকরণ ব্যিহার পনদদপৃেকা 

 

এই েপডউদল প্রপেক্ষণ উিকরণ ও প্রপেক্ষণ কার্কৃ্রে সিদকৃ িলা হদয়দে। এই কার্কৃ্রেগুদলা প্রপেক্ষণাথীদক সিন্ন 

করদত হদি। এই েপডউল সফলভাদি শেষ করদল আিপন পলদনন এিাং শগস্টদদর শিাোক লপি করার জন্য শেৌপলক জ্ঞান 

অজৃন করদত িারদিন। এোড়াও লন্ডাপরাং কাদজর জন্য লপি সাংগ্রহ করদত িারা, লন্ডাপরাং কাজ সিাদন করদত িারা, 

লপি আইদটে প্রদসস করদত িারা এিাং লপি আইদটে শফরত প্রদান করদত িারার দক্ষতাসমূহ অজৃন করদত িারদিন।  

পলদনন এিাং শগস্টদদর শিাোক লপি করার জন্য প্রদয়াজনীয় জ্ঞান, দক্ষতা ও আচরণ (শকএসএ) সিপকৃত এপিপভটিগুদলা 

এই েপডউদল অন্তর্ভকৃ্ত রদয়দে।   

 

এই েপডউদল িপণতৃ পেেনফল অজৃদনর জন্য আিনাদক ধারািাপহকভাদি পেক্ষা কার্কৃ্রে সিন্ন করদত হদি। এইসি 

কার্কৃ্রে একটি পনপদষৃ্ট শেণীকদক্ষ িা অন্যত্র সিন্ন করা শর্দত িাদর। িপণতৃ পেেনফল তথা জ্ঞান ও দক্ষতা অজৃদনর জন্য 

এসি কার্কৃ্রদের িাোিাপে সাংপেষ্ট অনুেীলন ও সিন্ন করদত হদি।   

পেেন কার্কৃ্রদের ধারা জানার জন্য "পেেন কার্কৃ্রে" অাংেটি অনুসরণ করুন। ধারািাপহকভাদি জানার জন্য সূপচিত্র, 

তথ্যিত্র, কার্কৃ্রে িত্র, পেেন কার্কৃ্রে, পেেনফল এিাং উিরিদত্র পৃষ্ঠা নম্বর ব্যিহার করা হদয়দে। পনপদষৃ্ট িাদের সাদথ 

সঠিক সহায়ক উিাদান সিদকৃ জানার জদন্য পেেন কার্কৃ্রে অাংেটি শদেদত হদি। এই পেেন কার্কৃ্রে অাংে আিনার 

সক্ষেতা অজৃন অনুেীলদনর শরাডম্যাি পহসাদি কাজ কদর। 

তথ্যিত্রটি িড়ুন। এদত কার্কৃ্রে সিদকৃ সঠিক ধারণা এিাং সুপনপদষৃ্টভাদি কাজ করার ধারণা িাওয়া র্াদি। 'তথ্যিত্রটি' 

িড়া শেষ কদর 'শসলফ শচক েীট' এ উদেপেত প্রশ্নগুদলার উির প্রদান করুন। পেেন গাইদডর তথ্যিত্রটি অনুসরণ কদর 

'শসলফ শচক পেট' সোপ্ত করুন। 'শসলফ শচক' েীদট শদয়া প্রশ্নগুদলার উির সঠিক হদয়দে পক না তা জানার জন্য 'উির 

িত্র' শদখুন। 

জি েীদট পনদদপৃেত ধাি অনুসরণ কদর র্ািতীয় কার্ ৃসিাদন করুন। এোদনই আিপন নতুন সক্ষেতা অজৃদনর িদথ 

আিনার নতুন জ্ঞান কাদজ লাগাদত িারদিন।   

এই েপডউল অনুর্ায়ী কাজ করার সেয় পনরািিা পিষয়টি সিদকৃ সদচতন থাকদিন। শকাদনা প্রশ্ন থাকদল 

ফযাপসপলদটটরদক প্রশ্ন করদত সাংদকাচ করদিন না।  

এই পেেন গাইদড পনদদপৃেত সকল কাজ শেষ করার ির অপজৃত সক্ষেতা মূল্যায়ন কদর পনপিত হদিন শর্, আিপন িরিতী 

মূল্যায়দনর জন্য কতটুকু উিযুক্ত। প্রদয়াজনীয় সি সক্ষেতা অজৃন হদয়দে পকনা তা জানার জন্য েপডউদলর শেদষ সক্ষেতা 

োন এর একটি শচকপলস্ট শদওয়া হদয়দে। এই তথ্যটি শকিলোত্র আিনার পনদজর জন্য।  
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েপডউল কদন্টন্ট 

  

ইউ ও পস পেদরানাে পলদনন এিাং শগস্টদদর শিাোক লপি করুন  

ইউ ও পস শকাড OU-TH-HK-04-L2-BN-V1 
েপডউল পেদরানাে পলদনন এিাং শগস্টদদর শিাোক লপি করা  

েপডউদলর িণনৃা এই েপডউলটিদত ম্পলদনন এবাং বগস্টদদর বপাশাক লম্পি করার জন্য প্রদয়াজনীয় জ্ঞান, 

দক্ষতা ও আচরণ (বকএসএ) সিম্পকৃত এম্পিম্পেটিগুদলা এই মম্পডউল-এ অন্তর্ভকৃ্ত 

করদত সক্ষম হদয়দে।  

এদত লন্ডাম্পরাং কাদজর জন্য লম্পি সাংগ্রহ করদত পারা, লন্ডাম্পরাং কাজ সিাদন করদত 

পারা, লম্পি আইদেম প্রদসস করদত পারা এবাং লম্পি আইদেম বেরত প্রদান করদত 

পারার দক্ষতাসমূহ অন্তর্ভকৃ্ত করা হদয়দে। 

নপেনাল সেয় ৬০ ঘন্টা 

পেেনফল এই েপডউলটি সিন্ন করার ির প্রপেক্ষাথীরা পনম্ন িপণতৃ কাজ গুদলা করদত 

িারদিন। 

১। লন্ডাররিং কাজের েন্য লরি সিংগ্রহ করজে পারজে  

২। লন্ডাররিং কাে সম্পাদন করজে পারজে  

৩। লরি আইজেম প্ররিয়াকরণ করদত িারদি 

৪। লরি আইজেম ফেরে প্রদান করজে পারজে 

 

অযাদসসদেন্ট ক্রাইদটপরয়াঃ (Assessment Criteria) 

 

1. কেসৃ্থদলর নীপত অনুসাদর একটি আভযন্তরীণ লপির কার্কৃলাি পচপিত করা হদয়দে 

2. শগদস্টর জাোকািড় কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী সাংগ্রহ করা হদয়দে 

3. আভযন্তরীণ পজপনসিত্র কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী সাংগ্রহ করা হদয়দে  

4. িপরষ্কাদরর প্রপক্রয়া এিাং আইদটদের গুরুত্ব অনুর্ায়ী আইদটেসমুহ িাোই ও গণনা করা হদয়দে 

5. দাগযুক্ত, শেঁড়া এিাং ক্ষপতগ্রস্ত আইদটেসমুহ লন্ডাপরাংদয়র জন্য শচক করা হদয়দে এিাং সঠিক প্রপক্রয়া ব্যিহার 

করা হদয়দে 

6. লপি িদ্ধপতসমুহ শটক্সটাইল শলদিপলাং শকাড, ফাইিার এিাং কািড়, রাং, দৃঢ়তা, নষ্ট হওয়ার োত্রা এিাং শধায়ার 

পনদদেৃািলীর উির পভপি কদর পনিাৃচন করা হদয়দে  

7. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী লপির সরঞ্জাে পচপিত করা হদয়দে 

8. কেদৃক্ষদত্রর নীপত অনুর্ায়ী লপির সরঞ্জাে িপরচালনা করা হদয়দে 

9. লন্ডাপরাং প্রপক্রয়া শথদক উদূ্ভত শর্ শকানও ক্ষপত শরকড ৃকরা হদয়দে এিাং কেদৃক্ষদত্রর িদ্ধপত অনুসাদর উিযুক্ত 

ব্যপক্তদদর অিপহত করা হদয়দে 

10. পিপনাং এদজন্ট এিাং রাসায়পনকসমুহ প্রস্তুতকারদকর পনদদেৃািলী এিাং লপি সরঞ্জাে অনুর্ায়ী ব্যিহার করা 

হদয়দে 

11. গুণগত োন পনপিদতর জন্য লন্ডাপরাং প্রপক্রয়ার িদর আইদটেগুপল শচক করা হদয়দে  

12. কািদড়র বিপেষ্টয এিাং িাদয়দন্টর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী শপ্রপসাং এিাং পফপনপোং প্রপক্রয়া সঠিকভাদি সিন্ন 

করা হদয়দে  

13. কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী িপরিার িরিতী লপি কার্কৃলাি সিন্ন করা হদয়দে  
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14. িপরচ্ছন্নতার ফলাফল শচক করা হদয়দে এিাং র্থার্থ ব্যিস্থা শনওয়া হদয়দে  

15. পিপলাং এিাং অভযন্তরীণ শরকড ৃকেদৃক্ষদত্রর িদ্ধপত অনুসাদর প্রপক্রয়াকরণ করা হদয়দে 

16. প্রদয়াজনীয় অভযন্তরীণ লপি পরদিাট ৃবতপর করা হদয়দে  

17. শগস্টদদর জাোকািড়সমুহ কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী পিতরণ করা হদয়দে  

18. কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী আভযন্তরীণ আইদটেসমুহ পিতরণ করা হদয়দে   
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পেেনফল (Learning Outcome) – ১- লন্ডাপরাং কাদজর জন্য লপি সাংগ্রহ করদত িারদি  

 

অযাদসসদেন্ট োনদন্ড 

 

1. কেসৃ্থদলর নীপত অনুসাদর একটি আভযন্তরীণ লপির কার্কৃলাি পচপিত করা 

হদয়দে 

2. শগদস্টর জাোকািড় কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী সাংগ্রহ করা হদয়দে  

3. আভযন্তরীণ পজপনসিত্র কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী সাংগ্রহ করা হদয়দে 

েত ৃও পরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কেদৃক্ষদত্র অথিা প্রপেক্ষণ িপরদিে 

2. পসপিএলএে 

3. হযান্ডআউটস 

4. ল্যািটি 

5. োপিপেপডয়া প্রদজির 

6. কাগজ, কলে, শিপিল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুপিধা 

8. শহায়াইট শিাড ৃও োকৃার 

9. অপডও পভপডও পভভাইস 

পিষয়িস্তু 

1. একটি আভযন্তরীণ লপির কার্কৃলাি  

2. শগদস্টর জাোকািড় সাংগ্রহ করা  

3. আভযন্তরীণ পজপনসিত্র সাংগ্রহ করা 

এপিপভটি 1. লন্ডাপরাং কাদজর জন্য লপি সাংগ্রহ করদত িারা    

প্রপেক্ষণ িদ্ধপত 

1. আদলাচনা (Discussion)  

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ম্পনদদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice)  

6. প্রদজি ওয়াকৃ (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8.  মাথাখাোদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদেন্ট িদ্ধপত 

1. ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপােেৃম্পলও (Portfolio) 
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পেক্ষণ/প্রপেক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities)  –  ১ - লন্ডাপরাং কাদজর জন্য লপি সাংগ্রহ 

করদত িারা  

 

এই পেেনফল অজৃদনর লদক্ষয পেেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত পিষয়িস্তু এিাং িারফরম্যাি ক্রাইদটপরয়া অজৃদনর জন্য পনম্নপলপেত 

কার্কৃ্রেগুদলা ির্াৃয়ক্রদে সিাদন করুন। কার্কৃ্রেগুদলার জন্য িপণতৃ পরদসাসসৃমূহ ব্যািহার করুন।  

পেেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 

ঊিকরণ / পিদেষ পনদদেৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রপেক্ষণাথী প্রপেক্ষদকর পনকট 

উিকরদণর ব্যিহার সিদকৃ জানদত 

চাইদি। 

1. প্রপেক্ষক প্রপেক্ষাথীদদর “পলদনন এিাং শগস্টদদর শিাোক লপি 

করা” শেোর উিকরন প্রদান করদিন 

2. ইনফরদেেন পেট িড়দত হদি। 
2. ইনফরদেেন পেট ১- লন্ডাপরাং কাদজর জন্য লপি সাংগ্রহ করদত 

িারা 

3. শসলফ শচদক প্রদি প্রশ্নগুদলার উির প্রদান 

করুন এিাং উিরিদত্রর সাদথ পেপলদয় 

পনপিত হদত হদি।  

3. শসল্ফ-দচক পেট ১ -এ শদয়া প্রশ্নগুদলার উির প্রদান করুন।   

উিরিত্র ১ -এর সাদথ পনদজর উির পেপলদয় পনপিত করুন।  

4. জি/টাি পেট ও শেপসপফদকেন পেট 

অনুর্ায়ী জি সিাদন করুন। 

4. ৪. জি পেট অনুর্ায়ী জি সিাদন করুন 

জি পেটঃ ১- লন্ডাপরাং কাদজর জন্য লপি সাংগ্রহ করদত িারা    
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ইনফরদেেন পেট (Information Sheet)  ১:  লন্ডাপরাং কাদজর জন্য লপি সাংগ্রহ করদত িারদি 

 

ম্পশখন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনেরদমশন শীে পদে ম্পশক্ষণাথীগণ ম্পনদনাক্ত ম্পবষয়গুদলা ব্যাখ্যা 

করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

 

1 .1 কেসৃ্থদলর নীপত অনুসাদর একটি আভযন্তরীণ লপির কার্কৃলাি পচপিত করা 

1.2 শগদস্টর জাোকািড় কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী সাংগ্রহ করা 

1.3 আভযন্তরীণ পজপনসিত্র কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী সাংগ্রহ করা 

 

 

 

1.1 কেসৃ্থদলর নীপত অনুসাদর একটি আভযন্তরীণ লপির কার্কৃলাি পচপিত করা 

 

শহাদটদল শগস্টদদর কািড় লপি করা একটি সাধারণ শসিা। এটি সঠিকভাদি িপরচালনা করা একটি োনসম্মত শহাদটদলর 

গুরুত্বপূণ ৃকেকৃাণ্ড।   

শহাদটলগুদলাদত সাধারণত দুই ধরদনর লপি ব্যিস্থা থাদক: আভযন্তরীণ এিাং িাপহযক। শকানটি ব্যিহার করা হদি তা 

শহাদটদলর আকার, অিস্থান এিাং অন্যান্য কারদণর উির পনভরৃ কদর। 

আভযন্তরীণ লপি োদন শহাদটদলর পনজস্ব ভিদনর েদেই একটি লপি সুপিধা থাকা। এই সুপিধায় অপতপথর শিাোক সহ 

শহাদটদলর সি ধরদনর কািড়, শর্েন পিোনার চাদর, শতার়্াদল, শরদস্তারাঁর ন্যািপকন ইতযাপদ ধুদর়্ িপরষ্কার করা হয়। 

এেনপক অদনক শহাদটল অপতপথর শিাোক ড্রাই পিন করার সুপিধাও শদয়। আভযন্তরীণ লপি সুপিধা থাকদল শহাদটল পনদজই 

সি লপি সরঞ্জাদের োপলক হয় এিাং লপি কেীদদর পনদর়্াগ কদর। 

 

িাপহযক লপি োদন শহাদটদলর িাইদর শকাদনা লপি সাপভদৃসর কাদে শহাদটদলর কািড় ধূদত শদওর়্া। এই শক্ষদত্র, শহাদটলদক 

তাদদর কািড় িাইদর িাোদত হয় এিাং িপরষ্কার হদর়্ আসার ির পফপরদর়্ পনদত হয়। 

 

শকানটি ভাদলা? 

• আভযন্তরীণ লপি: এই ব্যিস্থায় শহাদটদলর উির লপির োন পনয়ন্ত্রণ থাদক। তাোড়া, জরুপর িপরপস্থপতদত দ্রুত 

লপি করার সুপিধা হয়। 

• িাপহযক লপি: এই ব্যিস্থা সাধারণত শোট শহাদটদলর জন্য েরচ সাের়্ী হয়। কারণ, তাদদরদক িড় ধরদনর লপি 

সরঞ্জাে পকনদত এিাং কেচৃারী রােদত হয় না। 

 

শকানটি ব্যিহার করা হদি তা পনধাৃরদণর কারণ: 

• শহাদটদলর আকার: িড় শহাদটলগুদলাদত সাধারণত আভযন্তরীণ লপি থাদক। 

• শহাদটদলর অিস্থান: র্পদ শকাদনা এলাকায় ভাদলা োদনর িাপহযক লপি সাপভসৃ না থাদক, তাহদল শহাদটলদক 

পনদজই লপি করদত হয়। 

• শহাদটদলর স্টার শরটিাং: উচ্চ স্তদরর শহাদটলগুদলাদত সাধারণত আভযন্তরীণ লপি থাদক। 
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সাপিকৃভাদি, শকান ধরদনর লপি ব্যিস্থা ব্যিহার করা হদি তা শহাদটদলর পিপভন্ন কারণ পিদিচনা কদর পসদ্ধান্ত শনওর়্া হয়। 

 

 

েপিঃ লপি করা শগস্ট আইদটে 

 

 

1.2 শগদস্টর জাোকািড় কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী সাংগ্রহ করদত িারদি 

 

র্েন শকান অপতপথ শহাদটদল লপি িা ড্রাই পিপনাং িপরদষিা চান, তেন সাধারণত হাউসপকপিাং, পরদসিেন, লপি িা 

শিাটাৃরদদর কাদে আদসন। এই িপরদষিাটি পনপিদৃে চলার জন্য প্রপতটি শহাদটদল একটি পনপদষৃ্ট িদ্ধপত থাকা জরুপর। সি 

কেচৃারীদক এই িদ্ধপত সিদকৃ জানদত হদি। 

অদনক সেয় অপতপথরা রুে সাপভদৃসর ওদর্ট়ারদকও লপি শদওর্া়র অনুদরাধ কদরন। ওদর্ট়ারদদরও এই িপরপস্থপত 

সােলাদত হদি। র্পদ হাউসপকপিাং িা লপি িন্ধ থাদক, তাহদল রাদতর শিাটাৃর িা পরদসিেন এই লপিগুদলা পনদর্ ়িদরর 

পদন প্রপক্রর়্া করার জন্য রাদে। 

এই প্রপক্রর়্ায় শকাদনা র্ভল হদল অপতপথদদর অদনক অসুপিধা হয়। শর্েন, র্পদ রাদতর শিাটাৃর লপি পনদর়্ শকাদনা ব্যিস্থা 

না শনয়, তাহদল িদরর পদন সকাদল হাউসপকপিাং শসগুপল খু ুঁদজ িাদি না। ফদল অপতপথদদর লপি পফদর শিদত শদপর হদি 

এিাং শহাদটদলর িপরদষিার োন পনদর়্ প্রশ্ন উেদত িাদর। 

তাই, একটি শহাদটদল লপি িপরদষিা সুষ্ঠুভাদি চালাদনার জন্য সি কেচৃারীর েদে শর্াগাদর্াগ এিাং দাপর্ত়্বদিাধ খুিই 

জরুপর। 

সাংদক্ষদি িলদত শগদল, শহাদটদল লপি িপরদষিা চালাদনার জন্য একটি সুসাংগঠিত ব্যিস্থা থাকা জরুপর। সি কেচৃারীদক 

এই ব্যিস্থা সিদকৃ জানদত হদি এিাং তাদদর পনজ পনজ দাপর্ত়্ব িালন করদত হদি। 
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শটপলদফাদন লপি িপরদষিার জন্য অনুদরাধ গ্রহনঃ  

 

েপিঃ শটপলদফাদন লপি অডাৃর গ্রহণ 

র্েন শকাদনা অপতপথ শহাদটদল লপি িপরদষিা চাইদি, তেন সাধারণত শটপলদফাদন আিনার সাদথ শর্াগাদর্াগ করদি। 

তেন অপতপথদক সুন্দরভাদি তাদদর সি প্রদশ্নর উির পদদত হদি। 

 

শটপলদফান কদলর সেয় এই পিষয়গুদলা েদন রােদিন: 

• সুন্দর শুরু: অপতপথদক নাে ধদর সদম্বাধন কদর শুদভচ্ছা জানান। উদাহরণস্বরূি, "গুড েপনাৃং পেস্টার শজাি, লপি 

পিভাগ, শেপর পেপকাং।" 

• সাংগ্রদহর সেয়: অপতপথদক জানান কেন তাদদর কািড় সাংগ্রহ করা হদি। 

• প্রদশ্নর উির: অপতপথর শর্ শকাদনা প্রদশ্নর বধর্য্ৃ ধদর উির পদন। শর্েন, লপি কেন পফদর িাদি, িা শকাদনা 

পিদেষ িপরদষিার জন্য কত েরচ হদি। 

• িপরদষিা সিদকৃ জ্ঞান: শহাদটদলর লপি িপরদষিার সিদকৃ সি তথ্য শজদন রাখুন। 

• রুদে প্রদিে: র্েন অপতপথর রুে শথদক কািড় সাংগ্রহ করদত র্াদিন, তেন দরজায় শটাকা পদন এিাং পনদজদক 

িপরচয় পদন। 

• সতকৃতা: কািড ়সাংগ্রহ করার সেয় সািধাদন কাজ করুন এিাং রুে শেদড় র্াওর়্ার আদগ দরজা ভাদলা কদর 

িন্ধ করুন। 

• তাপলকা: সাংগ্রহ করা কািদড়র তাপলকা রাখুন এিাং প্রপতটি ব্যাদগ লপি ডদকট রাখুন। 

• সেস্যা সোধান: র্পদ শকাদনা সেস্যা হয় তাড়াতাপড় সোধান করার শচষ্টা করুন। 

এই পনদদেৃািলী শেদন চলদল আিপন অপতপথদদরদক সুন্দর িপরদষিা পদদত িারদিন এিাং শহাদটদলর সুনাে িাডা়দত সাহার্য্ 

করদিন। 

 

শগস্ট জাোকািড় শর্গুপল একটি আভযন্তরীণ লপিদত লন্ডার করা শর্দত িাদর 

শহাদটদলর অপতপথরা সাধারণত পিপভন্ন ধরদনর কািড় শধার়্া িা শুকদনা িপরষ্কার করার জন্য অনুদরাধ কদরন। লপি 

কেীদদর এই অনুদরাধগুপল বুঝদত এিাং সঠিকভাদি শসিা শদওর়্া খুিই জরুপর। 

 

শর্সি কািড় সাধারণত শধার়্া হয়: 
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• বদনপন্দন ব্যিহাদরর কািড়: োট,ৃ  শোজা, টি-োট,ৃ গলফ োট,ৃ ব্লাউজ, শিাোক, রাদতর শিাোক, ট্রাক সুযট, 

পজদের শিাষাক, রুোল, পজি, িাচ্চাদদর কািড়। 

শর্সি কািড় সাধারণত  ড্রাই ওয়াস করা হয়: 

• পিদেষ অনুষ্ঠাদনর কািড়: সুযট, শকাট, টাই, সন্ধযার গাউন, পডনার সুযট, ট্রাউজাস,ৃ জযাদকট। 

শুধু শপ্রস করা: 

অদনক অপতপথ শুধুোত্র তাদদর কািড় শপ্রস করার জন্য অনুদরাধ কদরন। সাধারণত ভ্রেদণর সেয় কািড় ভাঁজ হদর়্ 

র্াওর্া়য় এটি করা হয়। তদি খুি শিপে েয়লা কািড় শুধু শপ্রস কদর িপরষ্কার হদি না। এদক্ষদত্র অপতপথদক লপি িা ড্রাই 

পিন করার িরােে ৃশদওর্া় উপচত। 

শকন শকর়্ার শলদিল গুরুত্বপূণ:ৃ 

প্রপতটি কািদড় একটি শকর়্ার শলদিল থাদক। এই শলদিদল কািড়টি কীভাদি িপরষ্কার করদত হয় শস সিদকৃ পনদদেৃািলী 

থাদক। লপি কেীদদর এই শলদিলগুপল ভাদলাভাদি িরীক্ষা কদর এিাং পনদদেৃািলী অনুসাদর কাজ করদত হদি। এদত 

কািড ়নষ্ট হওর়্ার সম্ভািনা কদে র্াদি। 

 

েপিঃ ড্রাই পিপনাং 

শহাদটদলর লপি িপরদষিা অপতপথদদর জন্য একটি গুরুত্বপূণ ৃশসিা। লপি কেীদদর কািদডর় ধরন অনুর্ার্ী় সঠিক িপরচর্াৃ 

করা উপচত। এদত অপতপথরা সন্তুষ্ট হদিন এিাং শহাদটদলর সুনাে িাড়দি। 

 

1.3 আভযন্তরীণ পজপনসিত্র কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী সাংগ্রহ করদত িারদি 

 

শহাদটদল পলদনন িপরিহন একটি জটিল প্রপক্রর়্া। শকান িদ্ধপত ব্যিহার করা হদি তা শহাদটদলর আকার, সুপিধা এিাং 

অন্যান্য কারদণর উির পনভরৃ কদর। 

পলদনন িপরিহদনর উির প্রভাি শফলার কারণগুপল: 

• শহাদটদলর আকার ও সুপিধা: িড় শহাদটদলর জন্য পলদনন িপরিহদন পিদেষ ব্যিস্থা দরকার হদত িাদর। 

• কক্ষ ও িাথরুদের সাংখ্যা: কদক্ষর সাংখ্যা িাড়ার সাদথ সাদথ পলদনদনর িপরোণও িাড়দি। 

• পলদনন িপরিতদৃনর হার: কত ঘন ঘন পলদনন িপরিতনৃ করা হয় তা পলদনন িপরিহদনর িপরোণ পনধাৃরণ কদর। 

• পলদনন শস্টাদরজ: পলদনন রাোর জায়গা শর্েন আলোপর িা রুদের িপরোণও গুরুত্বপূণ।ৃ 

• কেচৃারী সাংখ্যা: লপি কেচৃারী এিাং হাউসপকপিাং কেচৃারীর সাংখ্যা পলদনন িপরিহদন প্রভাি শফদল। 

• শহাদটদলর অন্যান্য সুপিধা: পজে, ো ইতযাপদ সুপিধা থাকদল পলদনদনর িপরোণ িাড়দত িাদর। 

 

পলদনন িপরিহদনর িদ্ধপত: 
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• সরাসপর লপিদত পিতরণ: হাউসপকপিাং কেচৃারীরা রুে শথদক শনাাংরা পলদনন সাংগ্রহ কদর সরাসপর লপিদত পনদর়্ 

র্ায়। 

• ট্রপল ব্যিহার: িড় শহাদটদল ট্রপল ব্যিহার কদর পলদনন িপরিহন করা হয়। 

• পলফট ব্যিহার: উচ্চতর তলায় শথদক পলদনন নাোদত পলফট ব্যিহার করা হয়। 

• পলদনন রুে: পকছু শহাদটদল একটি পৃথক পলদনন রুে থাদক শর্োদন সি শনাাংরা পলদনন আনা হয় এিাং িপরষ্কার 

পলদনন পিতরণ করা হয়। 

 

আভযন্তরীণ িপরিহন: 

শর্সি শহাদটদল আভযন্তরীণ লপি রদর্দ়ে শসোদন লপি কেচৃারী, হাউসপকপিাং কেচৃারী িা শরদস্তারাঁর কেচৃারীরা পলদনন 

িপরিহন করদত িাদর। 

 

পলদনন িপরিহদনর গুরুত্ব: 

• সেয় সােয়: দক্ষ পলদনন িপরিহন ব্যিস্থা সেয় সােয় কদর। 

• দক্ষতা বৃপদ্ধ: এটি লপি প্রপক্রর়্াদক আরও দক্ষ কদর শতাদল। 

• কে েরচ: সঠিক িপরকল্পনার োেদে পলদনন িপরিহদনর েরচ কোদনা র্ায়। 

• শহাদটদলর িপরচ্ছন্নতা িজায় রাো: পনয়পেত পলদনন িপরিতনৃ এিাং িপরষ্কার করার োেদে শহাদটদলর 

িপরচ্ছন্নতা িজায় রাো র্ায়। 

 

পলদনন িপরিহন শহাদটল িপরচালনার একটি গুরুত্বপূণ ৃঅাংে। একটি সুিপরকপল্পত পলদনন িপরিহন ব্যিস্থা শহাদটদলর 

সােপগ্রক দক্ষতা এিাং িপরচ্ছন্নতা বৃপদ্ধদত সাহার্য্ কদর। 

 

েপিঃ লপি িপরিহদনর ট্রপল 

 

 

 

পলদনন স্টক িপরচালনার িদ্ধপত 

 

শহাদটদল পলদনন স্টক িপরচালনা একটি জটিল প্রপক্রর্া়। এটি পনপিত কদর শর্ অপতপথরা সিদৃা িপরষ্কার পলদনন িান এিাং 

শহাদটদলর পলদনদনর সঠিক ব্যিহার হয়। সাধারণত পতনটি প্রধান িদ্ধপত ব্যিহার করা হয়: 
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• এক এর জন্য  এক: এই িদ্ধপতদত প্রপতটি শলার িা শরদস্তারাঁয় একটি পনপদষৃ্ট িপরোণ পলদনন থাদক। র্ত িপরোণ 

শনাাংরা পলদনন সাংগ্রহ করা হয়, ঠিক তত িপরোণ িপরষ্কার পলদনন শফরত শদওর়্া হয়। এই িদ্ধপতটি সরল পকন্তু 

সঠিকভাদি িপরচালনা না করদল পলদনদনর ঘাটপত হদত িাদর। 

• টি আি পসদস্টে: এই িদ্ধপতদত শকাদনা পনপদষৃ্ট িপরোণ পনধাৃরণ করা হয় না। িপরিদত,ৃ প্রদর়্াজন অনুর্ার়্ী 

পলদনন শর্াগ করা হয়। এই িদ্ধপতটি সহজ হদলও অপতপরক্ত পলদনন স্টক হওর়্ার সম্ভািনা থাদক। 

• পরকুইপজেপনাং পসদস্টে: এই িদ্ধপতদত পিভাগগুপলদক প্রদর়্াজন অনুর্ার়্ী পলদনদনর জন্য আদিদন করদত হয়। 

এই িদ্ধপতটি সিদচদর়্ পনয়পন্ত্রত পকন্তু এটি িপরচালনা করদত শিপে সেয় লাগদত িাদর। 

 

পলদনন স্টদকর ধরন: 

শহাদটদল পিপভন্ন ধরদনর পলদনন ব্যিহার করা হয়, শর্েন: 

• শিড পলদনন: পিোনার চাদর, িাপলদের কভার, ম্যাদট্রস কভার ইতযাপদ। 

• িাথ পলদনন: শতার়্াদল, িাথদরাি ইতযাপদ। 

• ডাইপনাং পলদনন: শটপিল িথ, ন্যািপকন ইতযাপদ। 

• স্টাফ ইউপনফে:ৃ কেচৃারীদদর শিাোক। 

 

লপি প্রপক্রর়্া: 

লপি প্রপক্রর়্ায় শনাাংরা পলদনন সাংগ্রহ করা, িাোই করা, শধার়্া, শুকাদনা, ইপি করা এিাং িপরষ্কার পলদনন পিপভন্ন পিভাদগ 

পিতরণ করা অন্তর্ভকৃ্ত। 

 

েপিঃ িপরিার পলদনন 

 

শহাদটদল পলদনন স্টক িপরচালনা একটি জটিল প্রপক্রর়্া। শকান িদ্ধপত ব্যিহার করা হদি তা শহাদটদলর আকার, সুপিধা 

এিাং অন্যান্য কারদণর উির পনভরৃ কদর। একটি কার্কৃর পলদনন িপরচালনা ব্যিস্থা অপতপথদদর সন্তুপষ্ট পনপিত কদর এিাং 

শহাদটদলর েরচ কোদত সাহার্য্ কদর। 
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শসলফ শচক (Self Check) ১ - লন্ডাপরাং কাদজর জন্য লপি সাংগ্রহ করদত িারা  

 

প্রপেক্ষণাথীদদর জন্য পনদদেৃনাঃ- উিদরাক্ত ইনফরদেেন েীট িাে কদর পনদচর প্রশ্নগুদলার উির পলখুন- 

 

প্রশ্ন 1: কেসৃ্থদলর নীপত অনুসাদর আভযন্তরীণ লপি পক? 

উির:  

 

 

প্রশ্ন 2: অপতপথর জাোকািড় সাংগ্রহ করার প্রপক্রয়া শকেন? 

উির:  

 

 

প্রশ্ন 3: িাপহযক লপি ব্যিস্থার সুপিধা পক? 

উির:  

 

 

প্রশ্ন 4: পলদনন িপরিহদনর িদ্ধপত পক পক? 

উির:  

 

 

প্রশ্ন 5: পলদনন স্টক িপরচালনার জন্য শকান িদ্ধপত ব্যিহার করা হয়? 

উির:  
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উিরিত্র (Answer Key) – ১ - লন্ডাপরাং কাদজর জন্য লপি সাংগ্রহ করদত িারা  

প্রশ্ন 1: কেসৃ্থদলর নীপত অনুসাদর আভযন্তরীণ লপি পক? 

উির: আভযন্তরীণ লপি োদন শহাদটদলর পনজস্ব ভিদন লপি সুপিধা থাকা, শর্োদন অপতপথর জাোকািড় ও অন্যান্য 

কািড় শধায়া এিাং িপরষ্কার করা হয়। 

 

প্রশ্ন 2: অপতপথর জাোকািড় সাংগ্রহ করার প্রপক্রয়া শকেন? 

উির: অপতপথরা সাধারণত পরদসিেন িা হাউসপকপিাংদয়র োেদে লপি িপরদষিা চাইদত িাদরন। সি কেচৃারীদদর 

েদে শর্াগাদর্াগ ও দাপয়ত্বদিাধ থাকা জরুপর। 

 

প্রশ্ন 3: িাপহযক লপি ব্যিস্থার সুপিধা পক? 

উির: িাপহযক লপি সাধারণত শোট শহাদটদলর জন্য েরচ সােয়ী, কারণ এদত তাদদর লপি সরঞ্জাে পকনদত হয় না। 

 

প্রশ্ন 4: পলদনন িপরিহদনর িদ্ধপত পক পক? 

উির: পলদনন িপরিহদনর িদ্ধপত অন্তর্ভকৃ্ত: সরাসপর লপিদত পিতরণ, ট্রপল ব্যিহার, এিাং পলফদটর োেদে িপরিহন। 

 

প্রশ্ন 5: পলদনন স্টক িপরচালনার জন্য শকান িদ্ধপত ব্যিহার করা হয়? 

উির: পলদনন স্টক িপরচালনার জন্য পতনটি প্রধান িদ্ধপত আদে: ১ এর জন্য ১, টি আি পসদস্টে, এিাং পরকুইপজেপনাং 

পসদস্টে। 
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জি পেট (Job Sheet): ১- লন্ডাপরাং কাদজর জন্য লপি সাংগ্রহ করা 

কাদজর ধারাঃ  

1. শগদস্টর রুে শথদক লপি সাংগ্রদহর জন্য প্রদয়াজনীয় উিকরণ প্রস্তুত করুন (দর্েন: লপি ব্যাগ, তাপলকা, শলদিল 

ইতযাপদ)। 

2. লপি িপরদষিার নীপত ও প্রপক্রয়া সিদকৃ জ্ঞান পনপিত করুন। 

3. অপতপথর সদে শটপলদফান িা মুদোমুপে কথা িদল লপি িপরদষিা সিদকৃ তথ্য পদন। 

4. অপতপথর জাোকািদড়র ধরন ও িপরোণ জানদত শচষ্টা করুন। 

5. অপতপথর রুদে পগদয় দরজায় শটাকা পদন এিাং পনদজদক িপরচয় পদন। 

6. জাোকািড় সািধাদন সাংগ্রহ করুন এিাং লপি তাপলকায় পচপিত করুন। 

7. সাংগ্রহ করা লপির ব্যাদগ শলদিল লাগান এিাং তাপলকা প্রস্তুত করুন। 

8. প্রপতটি জাোকািদড়র ধরন ও পিদেষ পনদদেৃনা উদেে করুন। 

9. সাংগ্রহ করা লপি র্থার্থভাদি লপি পিভাদগ িাোন। 

10. পনপিত করুন শর্ সি তথ্য সঠিকভাদি পলপিিদ্ধ করা হদয়দে। 

11. অপতপথর কাদে িপরদষিা সিন্ন করার িদর প্রপতপক্রয়া জানদত শচষ্টা করুন। 

12. সেস্যা িা অপভদর্াদগর শক্ষদত্র দ্রুত সোধান করুন। 
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শেপসপফদকেন েীট (Specification Sheet) ১- লন্ডাপরাং কাদজর জন্য লপি সাংগ্রহ করদত িারা    

 

প্রদয়াজনীয় পিপিই  

ক্রে পিপিই এর নাে শেপসপফদকেন একক িপরোণ 

1  গ্লাভস ফুল হযান্ড গ্লাভস  শজাড়া ০১ 

2  মুদোে/ শফস োক্স  শফস োক্স সাংখ্যা ০১ 

3  শকে শিষ্টনী  শহয়ার শনট  সাংখ্যা ০১ 

4  এদপ্রান প্রপতরক্ষামূলক এদপ্রান সাংখ্যা ০১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস  

ক্রে টুলস এর নাে শেপসপফদকেন একক িপরোণ 

1  কলে িল িদয়ণ্ট সাংখ্যা ০১ 

2  পডউটি শরাস্টার হাউজপকপিাং পিভাগ হদত প্রাপ্য সাংখ্যা ০১ 

3  ডাস্টার কালার শকাদডড ডাস্টার সাংখ্যা ০১ 

4  রুে স্টযাটাস পরদিাট ৃ হাউজপকপিাং পিভাগ হদত প্রাপ্য সাংখ্যা ০১ 

5  িাথরুদের শতায়াদল (শসট) 
হযান্ড টাওদয়ল, শফস টাওদয়ল, িাথ 

টাওদয়ল 
শসট ০১ 

6  িাথ শরাি িড় টাওদয়ল সাংখ্যা ০১ 

7  িাথ ম্যাট োঝাপর টাওদয়ল সাংখ্যা ০১ 

8  পিোনার চাদদরর শসট শিড পেট, পিদলা কভার শসট ০১ 

9  ম্যাদট্রস প্যাড ম্যাদট্রস রক্ষাকারী সাংখ্যা ০১ 

10  ট্রাস ব্যাগ লাইনার 
ট্রপলর ট্রাস ব্যাদগর পভতদর িাতাদনার 

প্লাপস্টক ব্যাগ 
সাংখ্যা ০১ 

11  লপি ব্যাগ লাইনার 
ট্রপলর লপি ব্যাদগর পভতদর িাতাদনার 

প্লাপস্টক ব্যাগ 
সাংখ্যা ০১ 

 

প্রদয়াজনীয় ইকুইিদেন্টঃ  

ক্রে ইকুইিদেন্টস এর নাে শেপসপফদকেন একক িপরোণ 

1  হাউজপকপিাং ট্রপল  পতন তাক ও চাকা পিপেষ্ট সাংখ্যা ০১ 

2  আয়রন  বিদুযপতক সাংদর্াগ সহ  সাংখ্যা ০১ 
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পেেনফল (Learning Outcome) – ২- লন্ডাপরাং কাজ সিাদন করদত িারদি  

 

অযাদসসদেন্ট োনদন্ড 

 

1. িপরষ্কাদরর প্রপক্রয়া এিাং আইদটদের গুরুত্ব অনুর্ায়ী আইদটেসমুহ িাোই 

ও গণনা করা হদয়দে 

2. দাগযুক্ত, শেঁড়া এিাং ক্ষপতগ্রস্ত আইদটেসমুহ লন্ডাপরাংদয়র জন্য শচক করা 

হদয়দে এিাং সঠিক প্রপক্রয়া ব্যিহার করা হদয়দে 

3. লপি িদ্ধপতসমুহ শটক্সটাইল শলদিপলাং শকাড, ফাইিার এিাং কািড়, রাং, 

দৃঢ়তা, নষ্ট হওয়ার োত্রা এিাং শধায়ার পনদদেৃািলীর উির পভপি কদর 

পনিাৃচন করা হদয়দে  

4. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী লপির সরঞ্জাে পচপিত করা হদয়দে 

5. কেদৃক্ষদত্রর নীপত অনুর্ায়ী লপির সরঞ্জাে িপরচালনা করা হদয়দে 

6. লন্ডাপরাং প্রপক্রয়া শথদক উদূ্ভত শর্ শকানও ক্ষপত শরকড ৃকরা হদয়দে এিাং 

কেদৃক্ষদত্রর িদ্ধপত অনুসাদর উিযুক্ত ব্যপক্তদদর অিপহত করা হদয়দে 

7. পিপনাং এদজন্ট এিাং রাসায়পনকসমুহ প্রস্তুতকারদকর পনদদেৃািলী এিাং লপি 

সরঞ্জাে অনুর্ায়ী ব্যিহার করা হদয়দে 

8. গুণগত োন পনপিদতর জন্য লন্ডাপরাং প্রপক্রয়ার িদর আইদটেগুপল শচক করা 

হদয়দে  

9. কািদড়র বিপেষ্টয এিাং িাদয়দন্টর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী শপ্রপসাং এিাং 

পফপনপোং প্রপক্রয়া সঠিকভাদি সিন্ন করা হদয়দে 

েত ৃও পরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কেদৃক্ষদত্র অথিা প্রপেক্ষণ িপরদিে 

2. পসপিএলএে 

3. হযান্ডআউটস 

4. ল্যািটি 

5. োপিপেপডয়া প্রদজির 

6. কাগজ, কলে, শিপিল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুপিধা 

8. শহায়াইট শিাড ৃও োকৃার 

9. অপডও পভপডও পভভাইস 

পিষয়িস্তু 

1. আইদটেসমুহ িাোই ও গণনা করা 

2. লন্ডাপরাংদয়র জন্য আইদটেসমুদহর শচক করা  

3. লপি িদ্ধপতসমুহ 

4. লপি সরঞ্জাে  

5. লপির সরঞ্জাে 

6. লন্ডাপরাং প্রপক্রয়া শথদক উদূ্ভত শর্ শকানও ক্ষপত  

7. পিপনাং এদজন্ট এিাং রাসায়পনকসমুহ 

8. লন্ডাপরাং প্রপক্রয়ার িদর আইদটেগুপল শচক করা  

9. শপ্রপসাং এিাং পফপনপোং প্রপক্রয়া 

এপিপভটি 1. লপি প্রপক্রয়া সিন্ন করুন 

প্রপেক্ষণ িদ্ধপত 

 

9. আদলাচনা (Discussion)  

10. উপস্থাপন (Presentation) 

11. প্রদশনৃ (Demonstration) 

12. ম্পনদদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided Practice)  

13. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice)  
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14. প্রদজি ওয়াকৃ (Project Work)  

15. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

1.  মাথাখাোদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদেন্ট িদ্ধপত 

 

5. ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

6. প্রদশনৃ (Demonstration)  

7. বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

1. বপােেৃম্পলও (Portfolio) 
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পেক্ষণ  /প্রপেক্ষণ কার্কৃ্রে  (Learning Activities)  –  ২- লন্ডাপরাং কাজ সিাদন করদত িারা   

 

এই পেেনফল অজৃদনর লদক্ষয পেেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত পিষয়িস্তু এিাং িারফরম্যাি ক্রাইদটপরয়া অজৃদনর জন্য পনম্নপলপেত 

কার্কৃ্রেগুদলা ির্াৃয়ক্রদে সিাদন করুন। কার্কৃ্রেগুদলার জন্য িপণতৃ পরদসাসসৃমূহ ব্যািহার করুন।  

পেেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 

ঊিকরণ / পিদেষ পনদদেৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রপেক্ষণাথী প্রপেক্ষদকর পনকট উিকরদণর 

ব্যিহার সিদকৃ জানদত চাইদি। 

1. প্রপেক্ষক প্রপেক্ষাথীদদর “পলদনন এিাং শগস্টদদর 

শিাোক লপি করা” শেোর উিকরন প্রদান করদিন 

2. ইনফরদেেন পেট িড়দত হদি। 
2. ইনফরদেেন পেট ২- লন্ডাপরাং কাজ সিাদন করদত 

িারা 

3. শসলফ শচদক প্রদি প্রশ্নগুদলার উির প্রদান করুন 

এিাং উিরিদত্রর সাদথ পেপলদয় পনপিত হদত 

হদি।  

3. শসল্ফ-দচক পেট ২ -এ শদয়া প্রশ্নগুদলার উির প্রদান 

করুন।   উিরিত্র ২ -এর সাদথ পনদজর উির পেপলদয় 

পনপিত করুন।  

4. জি/টাি পেট ও শেপসপফদকেন পেট অনুর্ায়ী 

জি সিাদন করুন। 

4. জি পেট অনুর্ায়ী জি সিাদন করুন 

জি পেটঃ ২- লন্ডাপরাং কাজ সিাদন করদত িারা    
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ইনফরদেেন পেট (Information Sheet) ২- লন্ডাপরাং কাজ সিাদন করদত িারা  

 

ম্পশখন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনেরদমশন শীে পদে ম্পশক্ষণাথীগণ ম্পনদনাক্ত ম্পবষয়গুদলা ব্যাখ্যা 

করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

 

2.1 িপরষ্কাদরর প্রপক্রয়া এিাং আইদটদের গুরুত্ব অনুর্ায়ী আইদটেসমুহ িাোই ও গণনা করা 

2.2 দাগযুক্ত, শেঁড়া এিাং ক্ষপতগ্রস্ত আইদটেসমুহ লন্ডাপরাংদয়র জন্য শচক করা হদয়দে এিাং সঠিক প্রপক্রয়া ব্যিহার করা 

2.3 লপি িদ্ধপতসমুহ শটক্সটাইল শলদিপলাং শকাড, ফাইিার এিাং কািড়, রাং, দৃঢ়তা, নষ্ট হওয়ার োত্রা এিাং শধায়ার 

পনদদেৃািলীর উির পভপি কদর পনিাৃচন করা 

2.4 কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী লপির সরঞ্জাে পচপিত করা 

2.5 কেদৃক্ষদত্রর নীপত অনুর্ায়ী লপির সরঞ্জাে িপরচালনা করা 

2.6 লন্ডাপরাং প্রপক্রয়া শথদক উদূ্ভত শর্ শকানও ক্ষপত শরকড ৃকরা হদয়দে এিাং কেদৃক্ষদত্রর িদ্ধপত অনুসাদর উিযুক্ত 

ব্যপক্তদদর অিপহত করা 

2.7 পিপনাং এদজন্ট এিাং রাসায়পনকসমুহ প্রস্তুতকারদকর পনদদেৃািলী এিাং লপি সরঞ্জাে অনুর্ায়ী ব্যিহার করা 

2.8 গুণগত োন পনপিদতর জন্য লন্ডাপরাং প্রপক্রয়ার িদর আইদটেগুপল শচক করা 

2.9 কািদড়র বিপেষ্টয এিাং িাদয়দন্টর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী শপ্রপসাং এিাং পফপনপোং প্রপক্রয়া সঠিকভাদি সিন্ন করা 

 

2.1 িপরষ্কাদরর প্রপক্রয়া এিাং আইদটদের গুরুত্ব অনুর্ায়ী আইদটেসমুহ িাোই ও গণনা করদত িারা   

লন্ডাপরাং ফাাংেন সঞ্চালন প্রপক্রয়া  

 

শহাদটদলর লপি প্রপক্রর়্ার একটি গুরুত্বপূণ ৃঅাংে হল পলদনন িাোই। এই প্রপক্রর্া়য়, শনাাংরা পলদননদক পিপভন্ন কযাদটগপরদত 

ভাগ করা হয় র্াদত এটি সঠিকভাদি শধার়্া র্ায়। 

 

পলদনন িাোইদর়্র কারণ: 

• ফাইিাদরর ধরন: তুলা, িপলদর়্স্টার, পলদনন ইতযাপদ পিপভন্ন ধরদনর ফাইিাদরর জন্য পভন্ন ধরদনর শধার়্ার িদ্ধপত 

প্রদর়্াজন। 

• েয়লার িপরোণ: খুি েয়লা কািড়দক আলাদাভাদি শধার়্া প্রদর়্াজন। 

• রঙ: সাদা এিাং রপঙন কািড়দক আলাদাভাদি শধার়্া উপচত। 

• আকার: িড় আকাদরর কািড়দক শোট আকাদরর কািড় শথদক আলাদা করা উপচত। 

 

পলদনন িাোই করার সেয় েদন রাোর পিষয়গুপল: 

• শভজা এিাং শুকদনা পলদনন আলাদা করুন: শভজা পলদনন শধার়্ার সেয় শেঁপচদর়্ শর্দত িাদর, তাই এটি শুকদনা 

পলদনন শথদক আলাদা করুন। 

• ফাইিাদরর ধরন অনুর্ার়্ী িাোই করুন: একই ধরদনর ফাইিাদরর কািড়দক একসাদথ শধার়্া উপচত। 

• েয়লার িপরোণ অনুর্ার়্ী িাোই করুন: খুি েয়লা কািড়দক আলাদাভাদি শধার়্া উপচত। 

• রঙ অনুর্ার়্ী িাোই করুন: সাদা এিাং রপঙন কািড়দক আলাদাভাদি শধার়্া উপচত। 

• িজৃযিদাথ ৃঅিসারণ করুন: কািদড় শকাদনা ধরদনর শিাতাে িা অন্যান্য ধাতি িস্তু থাকদল তা অিসারণ করুন। 
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লপি প্রপক্রর়্ার িরিতী ধাি: 

পলদনন িাোই করার ির, এটি শধার়্া, শুকাদনা, ইপি করা এিাং ভাঁজ করা হয়। এই প্রপক্রর়্ার োেদে িপরষ্কার এিাং তাজা 

পলদনন বতপর হয়। 

 

পলদনন িাোই শহাদটদলর লপি প্রপক্রর্া়র একটি গুরুত্বপূণ ৃঅাংে। সঠিকভাদি পলদনন িাোই করদল পলদনদনর আর়্ু বৃপদ্ধ হয় 

এিাং এটি আরও দীঘসৃ্থার্ী় হয়। 

 

আইদটে লন্ডাপরাং এর জন্য িাোই করণ  

 

আইদটেগুপল পনম্নপলপেত ক্রদে সাজাদনা হয় 

 

শহাদটদলর লপি প্রপক্রর়্ায় আইদটে িাোই এিাং সাজাদনা একটি গুরুত্বপূণ ৃিদদক্ষি। এই প্রপক্রর্া়য়, শনাাংরা পলদননদক 

পিপভন্ন কযাদটগপরদত ভাগ করা হয় র্াদত এটি সঠিকভাদি শধার়্া র্ায় এিাং ক্ষপতগ্রস্ত না হয়। 

িাোইদর়্র কারণ: 

• ফাইিাদরর ধরন: তুলা, িপলদর়্স্টার, পলদনন ইতযাপদ পিপভন্ন ধরদনর ফাইিাদরর জন্য পভন্ন ধরদনর শধার়্ার িদ্ধপত 

প্রদর়্াজন। 

• েয়লার িপরোণ: খুি েয়লা কািড়দক আলাদাভাদি শধার়্া প্রদর়্াজন। 

• রঙ: সাদা এিাং রপঙন কািড়দক আলাদাভাদি শধার়্া উপচত। 

• আকার: িড় আকাদরর কািড়দক শোট আকাদরর কািড় শথদক আলাদা করা উপচত। 

িাোইদর়্র সেয় েদন রাোর পিষয়গুপল: 

• অন্যান্য আইদটে: চাদদর নাইটওর্য়্ার, িাপলে ইতযাপদ থাকদত িাদর। এগুপলদক আলাদা কদর পনদত হদি। 

• দাগ: োিাদরর দাগ, রক্ত, েল ইতযাপদ দাগ থাকদল তাদদর আলাদা করা উপচত। 

• ফযাপিক শকর়্ার শলদিল: কািদড ়শলো পনদদেৃািলী শেদন চলদত হদি। 

পিপভন্ন ধরদনর পলদনন এিাং তাদদর িাোই: 

• চাদর এিাং িাপলদের কভার: নাইটওর্য়্ার, িাপলে ইতযাপদ শথদক আলাদা করদত হদি। 

• ডুদভট কভার: চাদর শথদক আলাদা করদত হদি। 

• শতার়্াদল: েীট শথদক আলাদা করদত হদি। সাদা এিাং রপঙন শতার়্াদল আলাদা করদত হদি। 

• িাথদরাি: শিি অিসারণ করদত হদি এিাং িদকট িরীক্ষা করদত হদি। 

• শটপিল পলদনন: োিাদরর অিপেষ্টাাংে, কাটলাপর ইতযাপদ অিসারণ করদত হদি। সাদা এিাং রপঙন শটপিল পলদনন 

আলাদা করদত হদি। 

• কািড় এিাং শোি: রান্নাঘদরর কািড় এিাং হাউসপকপিাং কািড় আলাদা করদত হদি। 

দাগ: 

• োিাদরর দাগ: শরড ওর়্াইন, কপফ, চা ইতযাপদ দাগ। 
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• েরীদরর তরল: রক্ত, েল, িপে ইতযাপদ। 

• প্রসাধনী: পলিপস্টক ইতযাপদ। 

গণনা: 

• শনাাংরা পলদনন: পলদনন পরপসভ করার সেয় গণনা করা হয়। 

• িপরষ্কার পলদনন: পলদনন শফাল্ড করার সেয় গণনা করা হয়। 

 

লপি প্রপক্রর়্ায় আইদটে িাোই এিাং সাজাদনা একটি গুরুত্বপূণ ৃিদদক্ষি। সঠিকভাদি িাোই করদল পলদনন দীঘসৃ্থার্ী় হদি 

এিাং শহাদটদলর িপরচ্ছন্নতা িজায় রােদত সাহার্য্ করদি। 

 

2.2 লন্ডাম্পরাংদয়র জন্য আইদেমসমুদহর বচক করা  

একটি শহাদটদলর লপি প্রােদনর আকার এিাং শসোদন ব্যিহৃত সরঞ্জােগুপল শহাদটলটি কত িড়, কতজন অপতপথদক শসিা 

শদয় এিাং শকেন ধরদনর িপরদষিা প্রদান কদর তার উির পনভরৃ কদর। শোট বুটিক শহাদটল শথদক শুরু কদর িড ়আকাদরর 

পরসট ৃির্নৃ্ত, প্রপতটি শহাদটদলর লপি প্রদর়্াজন আলাদা। 

 

শহাদটল পলদনন প্রপক্রয়াকরদণর জন্য ব্যিহৃত প্রধান ধরদণর সরঞ্জােগুপলর একটি তাপলকা নীদচ শদওয়া হলঃ  

 

সরঞ্জাে েপি 

ওয়াোর এক্সট্রযাির: ৫ শকপজ শথদক ২০০ শকপজ ির্নৃ্ত শনাাংরা পলদনন 

ধারদণর সক্ষেতা থাদক এিাং পেপনাংদয়র োেদে অিপেষ্ট জল শির 

কদর। 

 

ব্যাচ ওয়াোর: বৃহৎ িপরোদণ শধায়ার জন্য ব্যিহৃত হয়, শর্েন িাঁচ 

তারকা শহাদটদল। এটি অদটাদেেন দ্বারা পনয়পন্ত্রত হয়, র্া পলদনন 

শলাপডাং, আনদলাপডাং ও শুকাদনার কাজ কদর। 

 

টম্বল ড্রায়ার: প্রধানত শতায়াদল শুকাদনার জন্য ব্যিহৃত হয়, ৫ শকপজ 

শথদক ৮০ শকপজ ির্নৃ্ত পলদনন ধারণ করদত িাদর। 
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লযাটওয়াকৃ পফডার: েীট ও শটপিল পলদনন োওয়াদত ব্যিহৃত হয়। এটি 

স্বর্া়ংপক্রয়ভাদি েীটগুপল আয়রনাদর পফড কদর। 

 

লযাটওয়াকৃ শফাল্ডার: চাদর ও শটপিল পলদনন ভাঁজ করদত ব্যিহৃত হয়, 

র্া পূি ৃ -শপ্রাগ্রাে করা থাদক । 

 

শরালার আয়রন: শোট আইদটে শর্েন ন্যািপকন এিাং িাপলদের শকস 

ইপি করার জন্য ব্যিহার হয়। িড় সাংিরণ েীট ইপি করদত িাদর। 

 

শতায়াদল ভাঁজ করার শেপেন: স্বর্া়ংপক্রয়ভাদি শুকদনা শতায়াদল ভাঁজ 

কদর। একক িা োপি -হদত িাদর এিাং পিপভন্ন ভাঁজ বতপরর জন্য শলন  

প্রাক-শপ্রাগ্রাে করা র্ায় । 

 

শপ্রস শেপেন: জাোকািড় ইপিদত ব্যিহৃত হয়, তদি ন্যািপকন ও 

িাপলদের শকদসর েদতা শোট আইদটদেও ব্যিহার করা শর্দত িাদর। 
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শহাদটদলর আসিাি, শগদস্টর কািড় এিাং কেচৃারীদদর ইউপনফে ৃিপরষ্কার করার জন্য শর্সি সরঞ্জাে লাদগ, শসগুদলার 

একটি তাপলকা পনদচ শদওর়্া হল: 

 

অপতপরক্ত সরঞ্জাে েপি 

িপলোকৃ শেপেন: অপতপথর শিাোক সনাক্তকরদণর জন্য তাি স্টযাি 

শলদিল সাংযুক্ত কদর, র্া লপি ও ড্রাই পিপনাংদয়র সেয় সহয কদর। 

 

েটিাং শিাড:ৃ দাগ অিসারদণর জন্য একটি পিদেষ শটপিল, শর্োদন 

পনপদষৃ্ট রাসায়পনক ব্যিহার কদর দাগগুপলদক শেণীিদ্ধ করা হয়। এর 

সাদথ িাদের িাইি রদয়দে র্া দাগ অিসারণ ও শুকাদনার জন্য 

সহায়তা কদর। 

 

ড্রাই পিপনাং শেপেন: জল োড়া িপরষ্কার করার জন্য ব্যিহৃত শেপেন, 

র্া িাদিৃাপরপথপলন দ্রািক ব্যিহার কদর। 

 

পিপভন্ন ধরদনর শপ্রস: ট্রাউজাস ৃএিাং োট ৃইপি করার জন্য পডজাইন 

করা শপ্রস। 

 

শোট ট্রপল এিাং ওজন শিল: অপতপথদদর ড্রাই পিপনাং ব্যাগ সাংগ্রহ 

করদত এিাং শিাোকগুদলাদক পিভাদগ িাোই করদত ব্যিহার করা হয়। 

শিল পনপিত কদর শর্ শেপেন ওভারদলাড না হয়। 
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শোিাইল ট্রপল ও হযাপোং র যাক: অপতপথর আইদটে শফরত শদওয়ার 

জন্য এিাং সাজাদনার জন্য ব্যিহৃত হয়। 

 

 

 

পলদনন লন্ডাপরাং অিাদরেদনর জন্য প্রদয়াজনীয় পিপিধ সরঞ্জােগুপলর েদে রদয়দেঃ 

 

একটি লপি িপরদষিা, পিদেষ কদর একটি শহাদটদলর লপি, পিপভন্ন ধরদনর সরঞ্জাে ব্যিহার কদর পলদনন এিাং শিাোক 

িপরষ্কার কদর। এই সরঞ্জােগুপল লপি প্রপক্রর্া়টিদক আরও দক্ষ এিাং কার্কৃর কদর শতাদল। 

 

পলদনন িপরিহন: 

• ট্রপল: শনাাংরা এিাং িপরষ্কার পলদনন িপরিহদনর জন্য ট্রপল ব্যিহৃত হয়। তদি, স্বাস্থযপিপধ িজায় রাোর জন্য 

শনাাংরা এিাং িপরষ্কার পলদনন একই ট্রপলদত িপরিহন করা উপচত নয়। র্পদ একই ট্রপল ব্যিহার করা হয়, তদি 

প্রপতটি ব্যিহাদরর িদর এটি ভালভাদি িপরষ্কার করা উপচত। 

• শলাদর পলদনন িপরিহদনর জন্য ট্রপল: পিদেষ কদর িড় শহাদটদল, শলাদর পলদনন সাংগ্রহ করার জন্য শোট ট্রপল 

ব্যিহার করা হয়। 

 

ওজন এিাং িপরোি: 

• ওজন শেপেন: ওর়্াপোং শেপেদন শিাঝা র্াদত অপতপরক্ত না হয়, তাই শধার়্ার আদগ পলদনন ওজন করা হয়। 

 

পলদনন সাংগ্রহ এিাং শস্টাদরজ: 

• পলদনন সাংগ্রদহর জন্য ফযাপিক ব্যাগ: শনাাংরা পলদনন সাংগ্রহ করার জন্য ফযাপিক ব্যাগ ব্যিহার করা হয়। 

• পলদনন শস্টাদরজ জন্য শেলভ: িপরষ্কার পলদনন সাজাদনা এিাং সাংরক্ষণ করার জন্য শেলভ ব্যিহার করা হয়। 

 

শধার়্া এিাং শুকাদনা: 

• রাসায়পনক িাি এিাং রাসায়পনক: শধার়্ার সেয় পিপভন্ন ধরদনর রাসায়পনক ব্যিহার করা হয়, শর্েন 

পডটারদজন্ট, সফটনার ইতযাপদ। 

• ওর়্াপোং শেপেন: পিপভন্ন ক্ষেতার ওর়্াপোং শেপেন ব্যিহার করা হয়। 

• ড্রার্া়র: পলদনন শুকাদনার জন্য ড্রার্া়র ব্যিহার করা হয়। 

 

ইপি এিাং শপ্রস: 

• ইপি শেপেন এিাং শপ্রদসর কভার: োট,ৃ শটপিল িথ ইতযাপদ ইপি করার জন্য ইপি শেপেন এিাং শপ্রস ব্যিহার 

করা হয়। 

 

অন্যান্য সরঞ্জাে: 

• প্যাদকপজাং উিকরণ: িপরষ্কার পলদনন প্যাক করার জন্য ঝুপড়, িাক্স, প্লাপস্টদকর ব্যাগ, শকাট হযাোর ইতযাপদ 

ব্যিহার করা হয়। 
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• োপকৃাং শটি এিাং ট্যাগ: পলদনন পচপিত করার জন্য ব্যিহৃত হয়। 

• ড্রাই পিপনাং ডদকট এিাং প্লাপস্টদকর ব্যাগ: ড্রাই পিপনাংদর়্র জন্য ব্যিহৃত হয়। 

• েটিাং রাসায়পনক, েযাচুলা এিাং ট্যাপিাং িাে: দাগ সরাদত ব্যিহৃত হয়। 

 

এই সরঞ্জােগুপল ব্যিহার কদর, লপি িপরদষিাগুপল দক্ষতার সাদথ এিাং কার্কৃরভাদি পলদনন এিাং শিাোক িপরষ্কার 

করদত িাদর। এই সরঞ্জােগুপল পনয়পেত িপরষ্কার এিাং রক্ষণাদিক্ষণ করা উপচত র্াদত তারা দীঘসৃ্থার্ী় হদত িাদর। 

 

 

2.3 কেদৃক্ষদত্রর নীপত অনুর্ায়ী লপির সরঞ্জাে িপরচালনা করা 

লপি পিভাদগ, পিপভন্ন ধরদনর র্ন্ত্রিাপত ব্যিহার করা হয়। এই র্ন্ত্রিাপতগুপল সঠিকভাদি িপরচালনা করা খুিই জরুপর। 

কারণ, র্ভলভাদি িপরচালনা করদল শেপেদনর ক্ষপত হদত িাদর, পলদনন নষ্ট হদত িাদর এিাং আঘাদতর সম্ভািনাও থাদক। 

 

সাধারণ পনদদেৃািলী: 

• প্রপেক্ষণ: শর্দকান র্ন্ত্রিাপত ব্যিহার করার আদগ প্রপেক্ষণ পনন। অপ্রপেপক্ষতভাদি শকান র্ন্ত্রিাপত ব্যিহার 

করদিন না। 

• িপরষ্কার-িপরচ্ছন্নতা: ব্যিহাদরর আদগ এিাং িদর সিসেয় শেপেন িপরষ্কার করুন। শড্রন, পলন্ট ট্রযাি ইতযাপদ 

িপরষ্কার করদত র্ভলদিন না। 

• সুরক্ষা: শেপেদনর সি সুইচ এিাং লক ঠিকোক কাজ করদে পকনা তা পনপিত করুন। 

• সঠিক ওর়্াে শপ্রাগ্রাে: শধার়্া হওর়্া আইদটদের ধরন অনুর্ার়্ী সঠিক ওর়্াে শপ্রাগ্রাে ব্যিহার করুন। 

• ওভারদলাড এপড়দর়্ চলুন: ওর়্াপোং শেপেন িা ড্রার্া়রদক কেদনাই ওভারদলাড করদিন না। 

• রাসায়পনক: রাসায়পনক ব্যিহাদরর সেয় পনরািিা পনদদেৃািলী শেদন চলুন। 

• ইপি: ইপি করার সেয় সঠিক তািোত্রা এিাং গপত ব্যিহার করুন। 

• ক্ষপতগ্রস্ত র্ন্ত্রিাপত: র্পদ শকান র্ন্ত্রিাপত নষ্ট হদর়্ র্ায় তদি তাৎক্ষপণকভাদি আিনার সুিারভাইজারদক জানান। 

• সুরক্ষা সরঞ্জাে: সিসেয় সুরক্ষা সরঞ্জাে শর্েন গ্লাভস, এপ্রন ইতযাপদ ব্যিহার করুন। 

 

পিদেষ র্ত্ন: 

• ওর়্াপোং শেপেন: ওর়্াপোং শেপেদন শলাড করার আদগ সিসেয় িদকট োপল করুন। 

• ড্রার়্ার: ড্রার্া়দর ধাতি িস্তু রােদিন না। 

• ইপি: ইপি করার সেয় কািদড় জল পেটিদর়্ পদদত িারদিন না। 

 

সম্পূণ ৃপনরািিা পনপিত করদত: 

• সিসেয় পনদদেৃািলী শেদন চলুন। 

• র্পদ আিপন শকাদনা র্ন্ত্রিাপত ব্যিহার করদত অস্বপস্ত শিাধ কদরন, তাহদল আিনার সুিারভাইজারদক জানান। 

• সিসেয় সতকৃ থাকুন এিাং দুঘটৃনা এডা়দত শচষ্টা করুন। 
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লপি সরঞ্জাে সঠিকভাদি িপরচালনা করদল পলদননদক ক্ষপত হওর়্া শথদক রক্ষা করা র্ায় এিাং লপি প্রপক্রর়্া আরও দক্ষ 

হদি। 

 

 

েপিঃ লপি পিভাদগর একজন কেী সরঞ্জাে িপরচালনা করদেন  

লপি পিভাদগ, পিপভন্ন ধরদনর র্ন্ত্রিাপত ব্যিহার করা হয়। এই র্ন্ত্রিাপতগুপল সঠিকভাদি িপরচালনা করা খুিই জরুপর। 

কারণ, র্ভলভাদি িপরচালনা করদল শেপেদনর ক্ষপত হদত িাদর, পলদনন নষ্ট হদত িাদর এিাং আঘাদতর সম্ভািনাও থাদক। 

 

সাধারণ পনদদেৃািলী: 

• প্রপেক্ষণ: শর্দকান র্ন্ত্রিাপত ব্যিহার করার আদগ প্রপেক্ষণ পনন। 

• িপরষ্কার-িপরচ্ছন্নতা: ব্যিহাদরর আদগ এিাং িদর সিসেয় শেপেন িপরষ্কার করুন। 

• সুরক্ষা: শেপেদনর সি সুইচ এিাং লক ঠিকোক কাজ করদে পকনা তা পনপিত করুন। 

• সঠিক ওর়্াে শপ্রাগ্রাে: শধার়্া হওর়্া আইদটদের ধরন অনুর্ার়্ী সঠিক ওর়্াে শপ্রাগ্রাে ব্যিহার করুন। 

• ওভারদলাড এপড়দর়্ চলুন: ওর়্াপোং শেপেন িা ড্রার্া়রদক কেদনাই ওভারদলাড করদিন না। 

• রাসায়পনক: রাসায়পনক ব্যিহাদরর সেয় পনরািিা পনদদেৃািলী শেদন চলুন। 

• ইপি: ইপি করার সেয় সঠিক তািোত্রা এিাং গপত ব্যিহার করুন। 

• ক্ষপতগ্রস্ত র্ন্ত্রিাপত: র্পদ শকান র্ন্ত্রিাপত নষ্ট হদর়্ র্ায় তদি তাৎক্ষপণকভাদি আিনার সুিারভাইজারদক 

জানান। 

• সুরক্ষা সরঞ্জাে: সিসেয় সুরক্ষা সরঞ্জাে শর্েন গ্লাভস, এপ্রন ইতযাপদ ব্যিহার করুন। 

 

ক্ষপত পরদিাটিাৃং 

লপি প্রপক্রর়্ায় শকাদনা ক্ষপত হদল তা সঠিকভাদি শরকড ৃকরা এিাং উিযুক্ত ব্যপক্তদদর অিপহত করা খুিই গুরুত্বপূণ।ৃ 

এদত ক্ষপতর কারণ পনণয়ৃ করা সহজ হয় এিাং ভপিষ্যদত একই ধরদনর ক্ষপত শরাধ করা র্ায়। 

 

ক্ষপত শরকড ৃকরার িদ্ধপত: 

• ক্ষপতর ধরণ এিাং িপরোণ পনধাৃরণ করুন 

• ক্ষপতগ্রস্ত আইদটদের েপি তুলুন। 

• ক্ষপতর কারণ, র্পদ সম্ভি হয়, তা নপথর্ভক্ত করুন। 

• ক্ষপতর তাপরে এিাং সেয় নপথর্ভক্ত করুন। 

• ক্ষপতগ্রস্ত আইদটদের োপলদকর নাে এিাং শর্াগাদর্াদগর তথ্য নপথর্ভক্ত করুন। 

 

উিযুক্ত ব্যপক্তদদর অিপহত করা: 

• আিনার তত্ত্বািধায়ক িা ম্যাদনজারদক অিপহত করুন। 

• লপি িপরদষিার ম্যাদনজারদক অিপহত করুন। 
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• ক্ষপতগ্রস্ত আইদটদের োপলকদক অিপহত করুন। 

 

কেদৃক্ষদত্রর িদ্ধপত অনুসাদর পরদিাটিাৃং: 

• আিনার কেদৃক্ষদত্রর নীপত এিাং িদ্ধপত অনুসরণ করুন। 

• ক্ষপতর পরদিাট ৃকরার জন্য পনধাৃপরত ফে ৃব্যিহার করুন। 

• ক্ষপতর পরদিাট ৃসঠিকভাদি পূরণ করুন এিাং সেস্ত প্রদর্া়জনীয় তথ্য অন্তর্ভকৃ্ত করুন। 

• ক্ষপতর পরদিাট ৃপনধাৃপরত কেকৃতাৃর কাদে জো পদন। 

• ক্ষপতর পরদিাদটরৃ ফদলা-আি করুন। 

 

শকন ক্ষপত পরদিাট ৃকরা গুরুত্বপূণ:ৃ 

• ক্ষপতর কারণ পনণয়ৃ করা: ক্ষপতর কারণ পনণয়ৃ কদর ভপিষ্যদত একই ধরদনর ক্ষপত শরাধ করা র্ায়। 

• দাপর্ত়্ব পনধাৃরণ করা: শকান ব্যপক্ত িা প্রপক্রর্া়র কারদণ ক্ষপত হদর্দ়ে তা পনধাৃরণ করা। 

• সোধান খু ুঁদজ শির করা: ক্ষপতর সোধাদনর জন্য উিযুক্ত িদদক্ষি শনওর়্া। 

• দপলল রাো: ভপিষ্যদত শকানও পিদরাদধর শক্ষদত্র প্রোণ পহদসদি ব্যিহার করা। 

 

লপি সরঞ্জাে সঠিকভাদি িপরচালনা করা এিাং ক্ষপত পরদিাটিাৃং করা একটি দাপর্ত়্বেীল কেচৃারীর কাজ। এটি পলদননদক 

ক্ষপত হওর়্া শথদক রক্ষা কদর, লপি প্রপক্রর়্া আরও দক্ষ কদর শতাদল এিাং সােপগ্রকভাদি িপরদষিার োন উন্নত কদর। 

 

2.10 কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী লপির সরঞ্জাে পচপিত করা 

 

লপি করার সেয় কািড়দচািড় নষ্ট হদর়্ শগদল কী করদিন, তা জানা খুিই গুরুত্বপূণ।ৃ এটি শকিল আিনার কািড় িাোই 

এিাং শধার়্ার িদ্ধপত সিদকৃ আরও ভালভাদি শেোর সুদর্াগ শদয় না, এটি আিনাদক ভপিষ্যদত একই সেস্যা এড়াদত 

সাহার্য্ করদি। 

র্পদ আিনার কািড় ক্ষপতগ্রস্ত হয়: 

1. ক্ষপতর মূল্যায়ন করুন: কািডট়ি কীভাদি ক্ষপতগ্রস্ত হদর্দ়ে তা পনধাৃরণ করুন। এটি পেঁদড ়শগদে, পফদক হদর়্ 

শগদে, িা অন্য শকানভাদি ক্ষপতগ্রস্ত হদর়্দে পকনা তা শদখুন। 

2. শলদিল িরীক্ষা করুন: কািদডর় শলদিদল শধার়্ার পনদদেৃািলী িড়ুন। আিপন পক শকান পনদদেৃািলী র্ভল 

কদরদেন? 

3. শধার়্ার শেপেন িরীক্ষা করুন: শেপেদন শকাদনা পিদদেী িস্তু আদে পকনা তা শদখুন র্া কািড়দক ক্ষপতগ্রস্ত 

কদরদে। 

4. শধার়্ার পডটারদজন্ট িরীক্ষা করুন: আিপন শর্ পডটারদজন্ট ব্যিহার করদেন তা কািদড়র জন্য উিযুক্ত পকনা 

তা পনপিত করুন। 

5. কািদড়র উিাদান িরীক্ষা করুন: পকছু কািড় অন্যদদর তুলনায় আরও েেকৃাতর। 
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ক্ষপত পরদিাট ৃকরুন: 

র্পদ আিপন শকানও লদিাম্যাট িা লপি িপরদষিা ব্যিহার কদরন এিাং আিনার কািড় ক্ষপতগ্রস্ত হয়, তদি তাদদর সাদথ 

শর্াগাদর্াগ করুন এিাং সেস্যাটি পরদিাট ৃকরুন। তাদদর কাদে একটি ক্ষপত পরদিাট ৃফে ৃথাকদত িাদর র্া আিনাদক 

পূরণ করদত হদি। 

 

ভপিষ্যদত ক্ষপত কীভাদি এড়াদিন: 

• শলদিল িড়ুন: সিসেয় কািদড়র শলদিদল শধার্া়র পনদদেৃািলী িড়ুন। 

• সঠিক পডটারদজন্ট ব্যিহার করুন: আিনার কািদড়র জন্য উিযুক্ত পডটারদজন্ট ব্যিহার করুন। 

• ওভারদলাড এপড়দর়্ চলুন: ওর়্াপোং শেপেনদক ওভারদলাড করদিন না। 

• পিদদেী িস্তুগুপল িরীক্ষা করুন: িদকট োপল করুন এিাং শেপেদন শকাদনা পিদদেী িস্তু না থাকা পনপিত করুন। 

• নাজুক কািড় আলাদা কদর ধুদর়্ শফলুন: নাজুক কািড়দক অন্য কািড ়শথদক আলাদা কদর ধুদর়্ শফলুন। 

 

পিদেষ শনাট: 

• র্পদ আিপন শকানও ব্যয়িহুল িা মূল্যিান কািড় ধুদর়্ শফদলন, তদি আিপন ক্ষপতপূরদণর জন্য দাপি করদত 

িাদরন। 

• আিনার কািদড়র পিো থাকদল, আিপন ক্ষপতপূরদণর জন্য দাপি করদত িাদরন। 

সদিাৃিে ফলাফদলর জন্য, আিনার কািদডর় র্ত্ন শনওর়্ার পনদদেৃািলী অনুসরণ করুন এিাং সিসেয় সতকৃ থাকুন। 

 

অপতপরক্ত টিিস: 

• নতুন কািড় শধার়্ার আদগ: নতুন কািড় শধার়্ার আদগ সিসেয় শলদিল িড়ুন এিাং প্রথেিাদরর েদতা আলাদা 

কদর ধুদর়্ শফলুন। 

• দাগ সরাদত দ্রুত কাজ করুন: র্পদ আিনার কািদড় শকাদনা দাগ লাদগ, তদি তা দ্রুত সরাদনার শচষ্টা করুন। 

• সাদা এিাং রপঙন কািড় আলাদা করুন: সাদা এিাং রপঙন কািড় একসাদথ ধুদল রঙ েপড়দর়্ শর্দত িাদর। 

 

এই টিিসগুপল অনুসরণ কদর আিপন পনপিত করদত িারদিন শর্ আিনার কািড ়দীঘসৃ্থার্ী় হদি এিাং ভাল অিস্থায় 

থাকদি। 

 

েপিঃ ক্ষপত শরকড ৃকরা হদচ্ছ  



 

28 
 

 

2.4 পিপনাং এদজন্ট এিাং রাসায়পনকসমুহ প্রস্তুতকারদকর পনদদেৃািলী এিাং লপি সরঞ্জাে অনুর্ায়ী ব্যিহার করদত িারা  

লপি প্রপক্রর়্া সফল করার জন্য রাসায়পনদকর ভূপেকা অিপরহার্।ৃ এগুপল শকিল কািড ়িপরষ্কার করদতই সাহার্য্ কদর 

না, িরাং তাদদর আর়্ু িাড়াদত এিাং তাদদর শচহারা উন্নত করদতও সাহার্য্ কদর। আসুন লপিদত ব্যিহৃত পিপভন্ন ধরদনর 

রাসায়পনক এিাং তাদদর কার্কৃাপরতা সিদকৃ আরও শজদন শনওর্া় র্াক। 

 

রাসায়পনক কাজ সুপিধা অসুপিধা 

িাপন দ্রািক, রাসায়পনক 

িপরিহন 

সিজৃনীন, সস্তা িাপনর গুণোন লপির ফলাফলদক 

প্রভাপিত করদত িাদর 

পডটারদজন্ট েয়লা দূর কদর কার্কৃর, পিপভন্ন ধরদনর দাগ 

দূর কদর 

অপতপরক্ত শফাে বতপর করদত িাদর 

শিাপরন পব্লচ সাদা কদর, জীিাণু োদর দাগ দূর কদর, পলদননদক 

স্যাপনটাইজ কদর 

কািড় ক্ষপতগ্রস্ত করদত িাদর, রপঙন 

কািদড়র জন্য উিযুক্ত নয় 

ফযাপিক 

সফটনার 

পলদননদক নরে কদর, 

স্টযাটিক পিদুযৎ কোয় 

পলদননদক নরে কদর, ইপি 

করা সহজ কদর 

অপতপরক্ত ব্যিহার শতার়্াদলর শোষণ 

ক্ষেতা কোদত িাদর 

স্টাচ ৃ পলদননদক েপক্ত এিাং 

আকার শদয় 

পলদননদক োস্তা কদর শতাদল, 

দাগ প্রপতদরাধ কদর 

অপতপরক্ত ব্যিহার কািড়দক কঠিন 

কদর তুলদত িাদর 

অম্ল িা 

অযাপসড 

ক্ষার পনরদিক্ষ কদর পলদননদক হলুদ হওর়্া শথদক 

রক্ষা কদর 

অপতপরক্ত ব্যিহার কািড় ক্ষপতগ্রস্ত 

করদত িাদর 

 

সঠিক রাসায়পনক ব্যিহাদরর গুরুত্ব: 

• পলদনদনর সুরক্ষা: সঠিক রাসায়পনক ব্যিহার পলদননদক ক্ষপতগ্রস্ত হওর্া় শথদক রক্ষা কদর। 

• শধার্া়র কার্কৃাপরতা: সঠিক রাসায়পনক ব্যিহার শধার্া়র কার্কৃাপরতা িাডা়য়। 

• িপরদিে সাংরক্ষণ: িপরদিেিান্ধি রাসায়পনক ব্যিহার িপরদিেদক রক্ষা কদর। 

• েরচ হ্রাস: সঠিক রাসায়পনক ব্যিহার েরচ হ্রাস কদর। 

 

লপি রাসায়পনকগুপল লপি প্রপক্রর্া়র একটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ৃঅাংে। সঠিক রাসায়পনক পনিাৃচন এিাং ব্যিহার পলদননদক 

িপরষ্কার এিাং সুরপক্ষত রােদত সাহার্য্ কদর। 
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2.5 গুণগত োন পনপিদতর জন্য লন্ডাপরাং প্রপক্রয়ার িদর আইদটেগুপল শচক করদত িারা  

লন্ডাপরাং প্রপক্রয়ার িদর গুণগত োন পনপিদতর জন্য আইদটেগুপল শচক করার পিষয়গুপলঃ  

িরীক্ষার পিষয় পিস্তাপরত 

িপরচ্ছন্নতা শকাদনা ধরদনর েয়লা, দাগ িা গন্ধ আদে পকনা িরীক্ষা করুন। র্পদ থাদক, আইদটেটি 

পুনরায় ধুদর়্ শফলুন। 

রঙ রঙ পফদক হদর়্ শগদে পকনা িা অন্য আইদটদের উির রঙ শলদগ শগদে পকনা তা িরীক্ষা 

করুন। 

আকার আইদটেটি সাংকুপচত িা প্রসাপরত হদর়্ শগদে পকনা তা পনপিত করুন। 

ক্ষপত শধার়্ার িা শুকাদনার সেয় শকাদনা পেঁদড় িা আঁচড় িদড়দে পকনা তা শদখুন। 

শিাতাে, পজি, 

ফাদস্টনার 

সেস্ত শিাতাে, পজি এিাং ফাদস্টনার সঠিকভাদি কাজ করদে পকনা তা পনপিত করুন। 

কুুঁচকাদনা কািদডর় ধরদণর উির পনভরৃ কদর, কুুঁচকাদনা দূর করদত আইদটেটি আয়রন িা পস্টে 

করদত হদত িাদর। 

 

 

লপি িপরষ্কার, তাজা ভাদি উিস্থািদনর জন্য আরও পকছু পিষয় উদেেদর্াগ্যঃ  

 

• লপি শলদিলটি িড়ুন এিাং অনুসরণ করুন। 

• সঠিক পডটারদজন্ট এিাং ওয়াপোং শেপেন শসটিাংস ব্যিহার করুন। 

• আইদটেগুপলদক অপতপরক্ত পভড় করদিন না। 

• লপি শুকাদনার জন্য সঠিক িদ্ধপত ব্যিহার করুন। 

• আইদটেগুপলদক সঠিকভাদি সাংরক্ষণ করুন। 

 

 

2.6 কািদড়র বিপেষ্টয এিাং িাদয়দন্টর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী শপ্রপসাং এিাং পফপনপোং প্রপক্রয়া সঠিকভাদি সিন্ন 

করদত িারা   

শিাোক শপ্রপসাং ও পফপনপোং কাজটি শকিল কািড় েসৃণ করা নয়, িরাং শিাোদকর আর়্ু িাড়াদনা এিাং এর শচহারা 

উন্নত করার একটি গুরুত্বপূণ ৃিদ্ধপত। পিপভন্ন ধরদনর কািড় এিাং িাদর্দ়ন্টর পিপভন্ন প্রদর্া়জনীয়তা অনুর্ার়্ী এই 

প্রপক্রর়্াটি িপরচালনা করা হয়। আসুন শজদন পনই শিাোক শপ্রপসাং ও পফপনপোংদর্র় সঠিক িদ্ধপত সিদকৃ। 
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শিাোক শপ্রপসাং ও পফপনপোংদর়্র ধািসমূহ 

 

1. শিাোদকর ধরণ পচপিত করুন: 

• িাতলা কািড়: পসল্ক, পেফন, জদজৃট ইতযাপদ। 

• োঝাপর কািড়: সুপত, পলদনন, শচম্বার ইতযাপদ। 

• শোটা কািড়: শডপনে, টুদর়্ড, উল ইতযাপদ। 

 

2. িাদর়্দন্টর প্রদর়্াজনীয়তা বুঝুন: 

• সাধারণ শপ্রপসাং: কুুঁচকাদনা দূর করা এিাং শিাোকদক একটি িপরষ্কার-িপরচ্ছন্ন শচহারা শদওর়্া। 

• পিদেষ শপ্রপসাং: প্যাদন্টর লাইন, োদটরৃ কলার ইতযাপদ পনপদষৃ্ট অাংদে তীক্ষ্ণ পক্রজ বতপর করা। 

• স্টাপচাৃং: শিাোকদক আরও েক্ত এিাং শটকসই কদর শতালা। 

 

3. সঠিক সরঞ্জাে ব্যিহার করুন: 

• আয়রন: পিপভন্ন কািদড়র জন্য উিযুক্ত তািোত্রা শসট করুন। 

• আয়রপনাং শিাড:ৃ শিাোকদক সেতল রাোর জন্য। 

• শপ্রপসাং কািড়: শিাোদকর উির আয়রন করার সেয় কািড় রক্ষা করার জন্য। 

• স্টাচ:ৃ শিাোদক স্টাপচাৃং করার জন্য। 

 

4. শপ্রপসাং এিাং পফপনপোং প্রপক্রর়্া: 

• শিাোক শভজা থাকাকালীন িা শুকদনা অিস্থায় আয়রন করা শর্দত িাদর। িাতলা কািড় শভজা থাকাকালীন 

আয়রন করা উপচত। োঝাপর এিাং শোটা কািড় শুকদনা অিস্থায় আয়রন করা উপচত। 

• শিাোদকর সূক্ষ্ম অাংেগুপল প্রথদে আয়রন করুন। 

• পক্রজ বতপর করার জন্য আয়রনটি ধীদর ধীদর এিাং সািধাদন সরান। 

• শিাোকটি সম্পূণ ৃশুপকদর়্ র্াওর়্ার আদগ েে ৃকরদিন না। 

• সঠিক আয়রপনাং শিাড ৃব্যিহার করুন। 

• শিাোদকর উির অপতপরক্ত চাি প্রদর়্াগ করদিন না। 

• আয়রনটি পনয়পেত িপরষ্কার করুন। 

 

িাদর়্দন্টর প্রদর়্াজনীয়তা পূরণ করার জন্য: 

• িাদর়্দন্টর সাদথ তাদদর প্রতযাো সিদকৃ আদলাচনা করুন। 

• িাদর্দ়ন্টর শিাোদকর ধরণ এিাং িেদন্দর পফপনপোং সিদকৃ জানুন। 

• িাদর়্দন্টর প্রদর়্াজনীয়তা অনুর্ার়্ী শপ্রপসাং এিাং পফপনপোং প্রপক্রর়্া সিন্ন করুন। 

• িাদর়্ন্টদক চূড়ান্ত িণ্যটি শদোন এিাং তাদদর প্রপতপক্রর়্া পজজ্ঞাসা করুন। 

 

এই ধািগুপল অনুসরণ কদর আিপন শিাোকদক একটি শিোদার শচহারা পদদত িারদিন এিাং িাদর়্ন্টদদর সন্তুষ্ট রােদত 

িারদিন। 
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পিপভন্ন ধরদনর কািদড়র জন্য পিপভন্ন ধরদনর শপ্রপসাং িদ্ধপত ব্যিহার করা হয়। উদাহরণস্বরূি, পসদল্কর েদতা নাজুক 

কািদড়র জন্য কে তািোত্রা এিাং হালকা চাি ব্যিহার করা হয়, র্েন শডপনদের েদতা শোটা কািদড়র জন্য উচ্চ 

তািোত্রা এিাং শিপে চাি ব্যিহার করা হয়। 

 

প্রপতটি কািদডর় জন্য সঠিক িদ্ধপত ব্যিহার করা গুরুত্বপূণ,ৃ কারণ র্ভল িদ্ধপত ব্যিহার করদল কািড ়নষ্ট হদর়্ শর্দত 

িাদর। 

 

েপিঃ অপতপথর শিাোক ইপি করা 
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শসলফ শচক (Self Check)- ২ লন্ডাপরাং কাজ সিাদন করদত িারা  

 

প্রপেক্ষণাথীদদর জন্য পনদদেৃনাঃ- উিদরাক্ত ইনফরদেেন েীট িাে কদর পনদচর প্রশ্নগুদলার উির পলখুন- 

 

প্রশ্ন ১: িপরষ্কাদরর প্রপক্রয়া পকভাদি শুরু হয়? 

উির:  

 

প্রশ্ন ২: দাগযুক্ত এিাং ক্ষপতগ্রস্ত আইদটদের জন্য কীভাদি ব্যিস্থা শনওয়া হয়? 

উির:  

 

প্রশ্ন ৩: লপি িদ্ধপতদত শটক্সটাইল শলদিপলাং শকাদডর গুরুত্ব কী? 

উির:  

 

প্রশ্ন ৪: কেদৃক্ষদত্রর নীপতর পভপিদত লপির সরঞ্জাে িপরচালনা করার সেয় পক পক পিষয় শেয়াল রােদত হদি? 

উির:  

 

প্রশ্ন ৫: লপির ক্ষপত পরদিাট ৃকরার প্রপক্রয়া কী? 

উির:  
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উিরিত্র (Answer Key)- ২ লন্ডাপরাং কাজ সিাদন করদত িারা  

 

 

প্রশ্ন ১: িপরষ্কাদরর প্রপক্রয়া পকভাদি শুরু হয়? 

উির: িপরষ্কাদরর প্রপক্রয়া শুরু হয় শনাাংরা পলদনদনর িাোই ও গণনার োেদে। পিপভন্ন কযাদটগপরদত পলদনন ভাগ কদর 

সঠিকভাদি শধায়া পনপিত করা হয়। 

 

প্রশ্ন ২: দাগযুক্ত এিাং ক্ষপতগ্রস্ত আইদটদের জন্য কীভাদি ব্যিস্থা শনওয়া হয়? 

উির: দাগযুক্ত এিাং ক্ষপতগ্রস্ত আইদটেগুদলা লন্ডাপরাংদয়র জন্য পিদেষভাদি শচক করা হয় এিাং সঠিক প্রপক্রয়া অনুর্ায়ী 

িপরচালনা করা হয়। 

 

প্রশ্ন ৩: লপি িদ্ধপতদত শটক্সটাইল শলদিপলাং শকাদডর গুরুত্ব কী? 

উির: শটক্সটাইল শলদিপলাং শকাড ফাইিার এিাং কািদড়র ধরন, রাং, দৃঢ়তা ইতযাপদ অনুর্ায়ী সঠিক শধায়ার িদ্ধপত শিদে 

পনদত সহায়তা কদর, র্া কািদড়র ক্ষপত শরাধ কদর। 

 

প্রশ্ন ৪: কেদৃক্ষদত্রর নীপতর পভপিদত লপির সরঞ্জাে িপরচালনা করার সেয় পক পক পিষয় শেয়াল রােদত হদি? 

উির: সঠিক প্রপেক্ষণ গ্রহণ, র্ন্ত্রিাপতর িপরচ্ছন্নতা, সুরক্ষা পনপিত করা, এিাং উিযুক্ত ওয়াে শপ্রাগ্রাে ব্যিহার করদত 

হদি। 

 

প্রশ্ন ৫: লপির ক্ষপত পরদিাট ৃকরার প্রপক্রয়া কী? 

উির: ক্ষপতর ধরণ ও িপরোণ পনধাৃরণ কদর েপি শতালা, ক্ষপতর কারণ নপথর্ভক্ত করা এিাং তত্ত্বািধায়ক িা 

ম্যাদনজারদক অিপহত করা হয়। পরদিাটিাৃংদয়র সেয় পনধাৃপরত ফে ৃব্যিহার করদত হদি। 
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জি পেট (Job Sheet): ২- লন্ডাপরাং কাজ সিাদন করা 

 

কাদজর ধারাঃ  

1. লপি সরঞ্জাে এিাং িপরষ্কার উিকরণ প্রস্তুত করুন (দর্েন: পডটারদজন্ট, ফযাপিক সফটনার, ইতযাপদ)। 

2. লপি ডদকট ও শলদিলগুপল প্রস্তুত করুন। 

3. জাোকািড়গুপল প্রকারদভদদ (দর্েন: সাদা, রপঙন, শডপলদকট) আলাদা করুন। 

4. ফযাপিক শকয়ার শলদিল ির্াৃদলাচনা করুন এিাং প্রদয়াজন অনুর্ায়ী পিদেষ র্দত্নর পনদদেৃনা পনন। 

5. প্রপতটি গ্রুি অনুর্ায়ী র্থার্থ র্ন্ত্রিাপত পনিাৃচন করুন (দর্েন: ওয়াপোং শেপেন, ড্রায়ার)। 

6. পনধাৃপরত সেয় ও তািোত্রায় জাোকািড় শধায়ার প্রপক্রয়া শুরু করুন। 

7. শধায়ার ির জাোকািড় সঠিকভাদি শুকাদনার জন্য শেপেদন রাখুন িা শূন্য িাতাদস শুকাদনার ব্যিস্থা করুন। 

8. শুকাদনার ির জাোকািড় ইপি করুন, প্রদয়াজন অনুর্ায়ী। 

9. িপরষ্কার জাোকািড়দক সঠিকভাদি ভাঁজ কদর িা প্যাদকজ কদর প্রস্তুত করুন। 

10. প্রপতটি প্যাদকদজ শলদিল এিাং তাপলকা যুক্ত করুন। 

11. সিন্ন লপি অপতপথর রুদে পফপরদয় শদওয়ার জন্য প্রস্তুত করুন। 

12. শগদস্টর কাদে িপরদষিার তথ্য প্রদান করুন এিাং পনপিত করুন শর্ সিপকছু সঠিকভাদি সিন্ন হদয়দে। 

13. লপি কাদজর ির ফলাফল ির্াৃদলাচনা করুন এিাং প্রদয়াজন অনুর্ায়ী উন্নপতর সুদর্াগ পচপিত করুন। 

14. অপতপথর প্রপতপক্রয়া সাংগ্রহ করুন এিাং সেস্যা সোধাদন িদদক্ষি পনন। 
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শেপসপফদকেন েীট (Specification Sheet) ২- লন্ডাপরাং কাজ সিাদন করদত িারা  

 

প্রদয়াজনীয় পিপিই  

ক্রে পিপিই এর নাে শেপসপফদকেন একক িপরোণ 

1  গ্লাভস ফুল হযান্ড গ্লাভস  শজাড়া ০১ 

2  মুদোে/ শফস োক্স  শফস োক্স সাংখ্যা ০১ 

3  শকে শিষ্টনী  শহয়ার শনট  সাংখ্যা ০১ 

4  এদপ্রান প্রপতরক্ষামূলক এদপ্রান সাংখ্যা ০১ 

 

প্রদয়াজনীয় টুলস  

ক্রে টুলস এর নাে শেপসপফদকেন একক িপরোণ 

1  কলে িল িদয়ণ্ট সাংখ্যা ০১ 

2  পডউটি শরাস্টার হাউজপকপিাং পিভাগ হদত প্রাপ্য সাংখ্যা ০১ 

3  ডাস্টার কালার শকাদডড ডাস্টার সাংখ্যা ০১ 

4  রুে স্টযাটাস পরদিাট ৃ হাউজপকপিাং পিভাগ হদত প্রাপ্য সাংখ্যা ০১ 

5  িাথরুদের শতায়াদল (শসট) 
হযান্ড টাওদয়ল, শফস টাওদয়ল, িাথ 

টাওদয়ল 
শসট ০১ 

6  িাথ শরাি িড় টাওদয়ল সাংখ্যা ০১ 

7  িাথ ম্যাট োঝাপর টাওদয়ল সাংখ্যা ০১ 

8  পিোনার চাদদরর শসট শিড পেট, পিদলা কভার শসট ০১ 

9  ম্যাদট্রস প্যাড ম্যাদট্রস রক্ষাকারী সাংখ্যা ০১ 

10  ট্রাস ব্যাগ লাইনার 
ট্রপলর ট্রাস ব্যাদগর পভতদর িাতাদনার 

প্লাপস্টক ব্যাগ 
সাংখ্যা ০১ 

11  লপি ব্যাগ লাইনার 
ট্রপলর লপি ব্যাদগর পভতদর িাতাদনার 

প্লাপস্টক ব্যাগ 
সাংখ্যা ০১ 

12  ওজন শিল  কািড় োিার জন্য  সাংখ্যা ০১ 
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প্রদয়াজনীয় ইকুইিদেন্টঃ  

ক্রে ইকুইিদেন্টস এর নাে শেপসপফদকেন একক িপরোণ 

1  হাউজপকপিাং ট্রপল  পতন তাক ও চাকা পিপেষ্ট সাংখ্যা ০১ 

2  ওয়াপসাং শেপেন  বিদুযপতক সাংদর্াগ সহ  সাংখ্যা ০১ 

3  টাম্বল ড্রাইয়ার  বিদুযপতক সাংদর্াগ সহ সাংখ্যা ০১ 

4  হাইদড্রা এক্সট্রযাির বিদুযপতক সাংদর্াগ সহ সাংখ্যা ০১ 

5  েট পিপনাং শেপেন  বিদুযপতক সাংদর্াগ সহ সাংখ্যা ০১ 

6  আয়রন  বিদুযপতক সাংদর্াগ সহ সাংখ্যা ০১ 

 

প্রদয়াজনীয় ম্যাদটপরয়াল 

ক্রে ম্যাদটপরয়াল এর নাে শেপসপফদকেন একক িপরোণ 

1  িাপন  োন্ডা ও গরে িাপন  পলঃ প্রদয়াজন অনুর্ায়ী 

2  পিপনাং এদজন্ট পিপভন্ন পিপনাং শকপেকযাল  পলঃ প্রদয়াজন অনুর্ায়ী 

3  পডটারদজন্ট  পসনদথটিক পডটারদজন্ট পকদলাগ্রাে  প্রদয়াজন অনুর্ায়ী 

4  ফবপিক সফটনার  পলকুইড  পলঃ প্রদয়াজন অনুর্ায়ী 

5  এপণ্ট পব্লচ  পলকুইড পলঃ প্রদয়াজন অনুর্ায়ী 
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পেেনফল (Learning Outcome) – ৩- লপি আইদটে প্রপক্রয়াকরণ করদত িারদি  

 

অযাদসসদেন্ট োনদন্ড 

 

1. কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী িপরিার িরিতী লপি কার্কৃলাি সিন্ন করা 

হদয়দে  

2. িপরচ্ছন্নতার ফলাফল শচক করা হদয়দে এিাং র্থার্থ ব্যিস্থা শনওয়া হদয়দে  

3. পিপলাং এিাং অভযন্তরীণ শরকড ৃকেদৃক্ষদত্রর িদ্ধপত অনুসাদর প্রপক্রয়াকরণ 

করা হদয়দে 

4. প্রদয়াজনীয় অভযন্তরীণ লপি পরদিাট ৃবতপর করা হদয়দে 

েত ৃও পরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কেদৃক্ষদত্র অথিা প্রপেক্ষণ িপরদিে 

2. পসপিএলএে 

3. হযান্ডআউটস 

4. ল্যািটি 

5. োপিপেপডয়া প্রদজির 

6. কাগজ, কলে, শিপিল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুপিধা 

8. শহায়াইট শিাড ৃও োকৃার 

9. অপডও পভপডও পভভাইস 

পিষয়িস্তু 

1. িপরিার িরিতী লপি কার্কৃলাি  

2. িপরচ্ছন্নতার ফলাফল 

3. অভযন্তরীণ শরকড ৃএিাং পিপলাং পনদদেৃািলী  

4. প্রদর্াজনীয় অভযন্তরীণ লপি পরদিাট ৃ

এপিপভটি 1. লপি প্রপক্রয়া সিন্ন করুন 

প্রপেক্ষণ িদ্ধপত 

 

1. আদলাচনা (Discussion)  

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ম্পনদদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice)  

6. প্রদজি ওয়াকৃ (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8.  মাথাখাোদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদেন্ট িদ্ধপত 

 

1. ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপােেৃম্পলও (Portfolio) 
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পেক্ষণ  /প্রপেক্ষণ কার্কৃ্রে  (Learning Activities)  –  ৩- লপি আইদটে প্রপক্রয়াকরণ করদত 

িারা   

 

এই পেেনফল অজৃদনর লদক্ষয পেেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত পিষয়িস্তু এিাং িারফরম্যাি ক্রাইদটপরয়া অজৃদনর জন্য পনম্নপলপেত 

কার্কৃ্রেগুদলা ির্াৃয়ক্রদে সিাদন করুন। কার্কৃ্রেগুদলার জন্য িপণতৃ পরদসাসসৃমূহ ব্যািহার করুন।  

পেেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 

ঊিকরণ / পিদেষ পনদদেৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রপেক্ষণাথী প্রপেক্ষদকর পনকট 

উিকরদণর ব্যিহার সিদকৃ জানদত 

চাইদি। 

1. প্রপেক্ষক প্রপেক্ষাথীদদর “পলদনন এিাং শগস্টদদর শিাোক লপি 

করা” শেোর উিকরন প্রদান করদিন 

2. ইনফরদেেন পেট িড়দত হদি। 2. ইনফরদেেন পেট ৩ লপি আইদটে প্রপক্রয়াকরণ করদত িারা 

3. শসলফ শচদক প্রদি প্রশ্নগুদলার উির প্রদান 

করুন এিাং উিরিদত্রর সাদথ পেপলদয় 

পনপিত হদত হদি।  

3. শসল্ফ-দচক পেট ৩ -এ শদয়া প্রশ্নগুদলার উির প্রদান করুন।   

উিরিত্র ৩ -এর সাদথ পনদজর উির পেপলদয় পনপিত করুন।  

4. জি/টাি পেট ও শেপসপফদকেন পেট 

অনুর্ায়ী জি সিাদন করুন। 

4. জি পেট অনুর্ায়ী জি সিাদন করুন 

জি পেটঃ ৩- লপি আইদটে প্রপক্রয়াকরণ করদত িারা     
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ইনফরদেেন পেট (Information Sheet) ৩- লপি আইদটে প্রপক্রয়াকরণ করদত িারা  

 

ম্পশখন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনেরদমশন শীে পদে ম্পশক্ষণাথীগণ ম্পনদনাক্ত ম্পবষয়গুদলা ব্যাখ্যা 

করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

 

3.1 িপরিার িরিতী লপি কার্কৃলাি  

3.2 িপরচ্ছন্নতার ফলাফল  

3.3 অভযন্তরীণ শরকড ৃএিাং পিপলাং পনদদেৃািলী  

3.4 প্রদর্া়জনীয় অভযন্তরীণ লপি পরদিাট ৃ

 

3.1 3.1 িপরিার িরিতী লপি কার্কৃলাি 

শহাদটদল িপরষ্কার িরিতী লপি কার্কৃলাি অপতপথদদর জন্য সদিাৃিে িপরদষিা পনপিত করার শক্ষদত্র একটি গুরুত্বপূণ ৃ

িদদক্ষি। কািড় শধার়্া এিাং শুকাদনার িদরও, কািড়গুপলদক সুন্দরভাদি শফাল্ড করা, ইপি করা এিাং সাজাদনার প্রদর়্াজন 

হয়। 

 

িপরষ্কার িরিতী লপি কার্কৃলািগুপলর েদে রদর্দ়ে: 

 

• শফাল্ড করা: শধার্া় কািডগ়ুপলদক সঠিকভাদি শফাল্ড করা তাদদর কুুঁচকাদনা শরাধ কদর এিাং দীঘসৃ্থার্ী় রাদে। 

পিপভন্ন ধরদনর কািদড়র জন্য পিপভন্ন শফাপল্ডাং িদ্ধপত রদর়্দে। 

• ইপি করা: পকছু কািড়, পিদেষ কদর োট,ৃ প্যান্ট এিাং িাট,ৃ ইপি করা প্রদর়্াজন। ইপি করার আদগ কািদড়র 

শলদিদল শদওর্া় পনদদেৃািলী অিশ্যই িড়ুন। 

• ঝুপড়দত সাজাদনা: শফাল্ড করা কািডগ়ুপল তাদদর ধরন অনুর্ার়্ী আলাদা আলাদা ঝুপড়দত সাজাদনা হদল িদর 

কািড ়খু ুঁদজ িাওর্া় সহজ হয়। 

• আলোপরদত রাো: কািডগ়ুপল তাদদর ধরন অনুর্ার়্ী আলাদা আলাদা আলোপরদত রাখুন। উদাহরণস্বরূি, হালকা 

কািড ়উিদরর শেলদফ এিাং ভারী কািড ়পনদচর শেলদফ রাখুন। 

 

িপরষ্কার িরিতী লপি করার পকছু টিিস: 

 

• দ্রুত শফাল্ড করুন: শধার্া় কািড ়র্ত তাডা়তাপড় সম্ভি শফাল্ড করুন। এদত কুুঁচকাদনার সম্ভািনা কে থাদক। 

• সঠিকভাদি শফাল্ড করুন: পিপভন্ন ধরদনর কািদড়র জন্য পিপভন্ন শফাপল্ডাং িদ্ধপত রদর়্দে। উদাহরণস্বরূি, োটগৃুপল 

কাঁদধ শফাল্ড করা উপচত এিাং প্যান্টগুপল োঝোদন শফাল্ড করা উপচত। 

• সঠিকভাদি ইপি করুন: ইপি করার আদগ কািদডর় শলদিদল শদওর্া় পনদদেৃািলী অিশ্যই িড়ুন। উচ্চ তািোত্রা 

পকছু কািড়দক নষ্ট করদত িাদর। 

• ঝুপড়দত র্দথষ্ট জায়গা রাখুন: ঝুপডদ়ত কািড ়খুি শিপে ভদর রােদিন না। এদত কািড় কুুঁচকাদনার সম্ভািনা 

থাদক। 

• আলোপরদত র্দথষ্ট জায়গা রাখুন: আলোপরদত কািড় খুি শিপে ভদর রােদিন না। এদত কািড় ভাদলাভাদি 

িাতাস িাদি না এিাং এদত দুগনৃ্ধ হদত িাদর। 
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িপরষ্কার িরিতী লপি কার্কৃলািগুপল শকন গুরুত্বপূণ?ৃ 

 

• কািদড়র আর়্ু িাড়ায়: সঠিকভাদি িপরচর্াৃ করদল কািড় দীঘসৃ্থার্ী় হয়। 

• কািদড়র শচহারা ভাদলা রাদে: িপরষ্কার িরিতী র্ত্ন কািড়দক নতুদনর েদতা শদেদত সাহার্য্ কদর। 

• আলোপরদত জায়গা িাঁচায়: সঠিকভাদি শফাল্ড করা এিাং সাজাদনা কািড় আলোপরদত কে জায়গা শনয়। 

• সেয় িাঁচায়: সঠিকভাদি িপরচর্াৃ করা কািদডর় জন্য কে সেয় প্রদর়্াজন হয়। 

 

িপরষ্কার িরিতী লপি কার্কৃলািগুপল সঠিকভাদি করার োেদে আিপন আিনার কািদড়র র্ত্ন পনদত িারদিন এিাং 

তাদদর দীঘসৃ্থার্ী় রােদত িারদিন। 

 

 

 

েপিঃ শলাদরর লপি শস্টার রুে 

 

3.2 িপরচ্ছন্নতার ফলাফল  

 

লপি িপরদষিা প্রদাদনর একটি গুরুত্বপূণ ৃঅাংে হল িপরষ্কার করা শিাোক ও পলদনদনর গুণোন িরীক্ষা করা। এটি পনপিত 

কদর শর্ গ্রাহকরা সন্তুষ্ট হদিন এিাং িপরদষিাটির োন িজায় থাকদি। 

 

িরীক্ষার শক্ষত্রগুপল হল: 

• দাগ: শিাোদক শকাদনা দাগ শথদক শগদে পকনা তা পনপিত করা। র্পদ দাগ শথদক র্ায়, তদি শিাোকটি পুনরায় 

শধার়্া িা দাগ অিসারদণর পচপকত্সা করা উপচত। 

• শেরােত: র্পদ গ্রাহক শকাদনা শেরােদতর জন্য অনুদরাধ কদর থাদকন, তদি শসটি করা হদর়্দে পকনা তা পনপিত 

করা। 

• আয়রন: সি শিাোক সঠিকভাদি আয়রন করা হদর়্দে পকনা, পিদেষ কদর পক্রজগুদলা সঠিক জায়গায় আদে 

পকনা তা িরীক্ষা করা। 

• ভাঁজ: শিাোকগুপল গ্রাহদকর অনুদরাধ অনুর্ার়্ী ভাঁজ করা হদর়্দে পকনা এিাং ভাঁদজর োন ভাদলা পকনা তা শদো। 

• প্যাদকপজাং: শিাোকগুপল সঠিকভাদি প্যাক করা হদর়্দে পকনা, পিদেষ কদর র্েন গ্রাহক শকাদনা পনপদষৃ্ট 

প্যাদকপজাং িদ্ধপত চায়। 

• পলদনন: পলদননগুদলাদত শকাদনা পেদ্র িা দাগ আদে পকনা তা িরীক্ষা করা। 
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র্পদ শকাদনা সেস্যা শদো র্ায় তাহদল: 

• দাগযুক্ত িা ক্ষপতগ্রস্ত শিাোকগুপল আলাদা কদর রাো। 

• পুনরায় প্রপক্রর়্াকরদণর জন্য িাোদনা। 

• গ্রাহকদক অিপহত করা। 

 

এই প্রপক্রর়্াটি পনপিত কদর শর্: 

• গ্রাহকরা সন্তুষ্ট হদিন। 

• িপরদষিার োন িজায় থাকদি। 

• ভপিষ্যদত সেস্যা এড়াদনা র্াদি। 

 

েদন রােদিন: 

• প্রপতটি শিাোকদক র্ত্ন সহকাদর িপরচালনা করা গুরুত্বপূণ।ৃ 

• গ্রাহদকর পনদদেৃািলী সিসেয় শেদন চলা উপচত। 

• শকাদনা সেস্যা হদল দ্রুত ব্যিস্থা শনওর়্া উপচত। 

 

এই িদ্ধপত অনুসরণ কদর, লপি িপরদষিা প্রদানকারীরা গ্রাহকদদর জন্য একটি সদন্তাষজনক অপভজ্ঞতা পনপিত করদত 

িাদর। 

 

 

েপিঃ শগস্ট লপি আইদটে পিতরন 

 

3.3 পিপলাং এিাং অভযন্তরীণ শরকড ৃকেদৃক্ষদত্রর িদ্ধপত অনুসাদর প্রপক্রয়াকরণ করদত িারা  

একটি শহাদটদল লপি িপরদষিা একটি গুরুত্বপূণ ৃঅাংে। এটি না শুধুোত্র অপতপথদদর স্বচ্ছতা পনপিত কদর, তদি এটি 

শহাদটদলর সােপগ্রক েরচদকও প্রভাপিত কদর। লপি পিভাদগর কার্কৃর িপরচালনার জন্য, সঠিক শরকপডাৃং এিাং পিপলাং 

ব্যিস্থা অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ৃ 

 

শগস্ট লপি রাজস্ব: 

অপতপথরা তাদদর ব্যপক্তগত জাোকািড় শধার়্া এিাং শপ্রস করার জন্য শহাদটদলর লপি িপরদষিা ব্যিহার করদত িাদরন। 

এই িপরদষিার জন্য চাজৃ করা হয় এিাং এই রাজস্ব শহাদটদলর সােপগ্রক আয় িাড়াদত সাহার্য্ কদর। 

 



 

42 
 

েরচ িণ্টন: 

লপি পিভাদগর শোট েরচ পিপভন্ন পিভাদগর েদে ভাগ করা হয়, শর্েন শরদস্তারাঁ, িার, এিাং কক্ষ িপরদষিা। এই ভাগ 

করা সাধারণত পলদনন ব্যিহাদরর পভপিদত করা হয়। উদাহরণস্বরূি, শরদস্তারাঁ শর্দহতু সিদচদর়্ শিপে শটপিল পলদনন 

ব্যিহার কদর, তাই তারা লপি েরদচর একটি িড় অাংে িহন করদি। 

 

শরকপডাৃং এিাং পিপলাং: 

• প্রপত আইদটে চাজৃ: প্রপতটি শধার্া় আইদটদের জন্য একটি পনপদষৃ্ট চাজৃ পনধাৃপরত হয় এিাং এটি শগদস্টর 

শফাপলওদত শর্াগ করা হয়। 

• কপিউটারাইজড পসদস্টে: আধুপনক শহাদটলগুপল কপিউটারাইজড পসদস্টে ব্যিহার কদর লপি পিপলাং 

িপরচালনা কদর। 

• োপসক পরদিাট:ৃ প্রপত োদস, লপি পিভাগ একটি পরদিাট ৃবতপর কদর র্া পিপভন্ন পিভাদগর েদে লপি েরদচর 

িণ্টন শদোয়। 

• পকদলা েরচ: লপি েরচ সাধারণত প্রপত পকদলা পলদনদনর পভপিদত গণনা করা হয়। 

 

এই ব্যিস্থার সুপিধা: 

• েরচ পনয়ন্ত্রণ: পিভাগগুপলদক তাদদর পলদনন ব্যিহাদরর জন্য দার়্ী কদর, েরচ কোদনাদত সাহার্য্ কদর। 

• দক্ষতা: কপিউটারাইজড পসদস্টেগুপল লপি অিাদরেনদক আরও দক্ষ কদর শতাদল। 

• স্বচ্ছতা: প্রপতটি পিভাগ তাদদর লপি েরচ সিদকৃ সদচতন থাদক। 

 

শহাদটল লপি পিপলাং এিাং শরকপডাৃং একটি জটিল প্রপক্রর্া়, তদি এটি শহাদটদলর সােপগ্রক ব্যিস্থািনার জন্য অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ।ৃ একটি কার্কৃর পসদস্টে েরচ কোদনা, দক্ষতা িাড়াদনা এিাং গ্রাহক সন্তুপষ্ট পনপিত করদত সাহার্য্ কদর। 

 

 

3.4 প্রদয়াজনীয় অভযন্তরীণ লপি পরদিাট ৃবতপর করদত িারা  

লপি িপরদষিা একটি শহাদটদলর একটি গুরুত্বপূণ ৃঅাংে। কার্কৃর িপরচালনার জন্য, পিস্তাপরত শরকপডাৃং এিাং পরদিাটিাৃং 

অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ৃ এই শরকডগৃুপল েরচ পনয়ন্ত্রণ, দক্ষতা বৃপদ্ধ এিাং সেস্যা সোধাদন সহায়তা কদর। 

 

শকন শরকপডাৃং গুরুত্বপূণ:ৃ 

• েরচ পনয়ন্ত্রণ: শরকডগৃুপল লপি িপরদষিায় ব্যয় হওর্া় টাকার িপরোণ পনধাৃরণ করদত সাহার্তা কদর। 

• দক্ষতা বৃপদ্ধ: শরকডগৃুপল লপি প্রপক্রর্া়টির দক্ষতা মূল্যায়ন করদত সাহার্য্ কদর। 

• সেস্যা সোধান: শরকডগৃুপল সেস্যাগুপল সনাক্ত করদত এিাং সোধান করদত সাহার্য্ কদর, শর্েন র্দন্ত্রর ভােন 

িা রাসায়পনদকর অিচয়। 

• গুনোন পনপিতকরণ: শরকডগৃুপল পনপিত কদর শর্ লপি িপরদষিাটি একটি পনপদষৃ্ট োন িজায় রােদে। 

 

কী ধরদনর শরকড ৃরাো উপচত: 

• শেপেন উৎিাদন: প্রপতটি শেপেন (ওর়্াপোং শেপেন, ড্রার্া়র, আয়রন, শফাল্ডার, ড্রাই পিপনাং শেপেন) বদপনক কত 

িপরোণ কাজ কদর তা শরকড ৃকরা। 
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• রাজস্ব: শগস্ট লপি শথদক প্রাপ্ত রাজদস্বর শরকড ৃরাো। 

• রাসায়পনক ব্যিহার: ব্যিহৃত রাসায়পনদকর িপরোণ এিাং েরদচর শরকড ৃরাো। 

• শেরােত ও রক্ষণাদিক্ষণ: র্ন্ত্রিাপতর শেরােত এিাং রক্ষণাদিক্ষদণর েরদচর শরকড ৃরাো। 

• িপরচালন েরচ: পিদুযৎ, িাপন, গ্যাস ইতযাপদর েদতা িপরচালন েরদচর শরকড ৃরাো। 

• কেচৃারী: কেচৃারীদদর উিপস্থপত, শিতন এিাং অন্যান্য সাংক্রান্ত তথ্য শরকড ৃকরা। 

• পলদনন ব্যিহার: পিপভন্ন পিভাগ দ্বারা ব্যিহৃত পলদনদনর িপরোদণর শরকড ৃরাো। 

• অপভদর্াগ: গ্রাহকদদর অপভদর্াদগর শরকড ৃরাো। 

 

শরকড ৃব্যিহার কদর কী করা র্ায়: 

• েরচ কোদনা: অকার্কৃর েরচ সনাক্ত কদর এিাং শসগুপল কোদত ব্যিস্থা শনওর্া়। 

• দক্ষতা িাড়াদনা: শেপেদনর ব্যিহার এিাং কেচৃারীদদর কার্কৃাপরতা উন্নত করার উিায় খু ুঁদজ শির করা। 

• গুণোন পনপিত করা: গ্রাহকদদর সন্তুপষ্ট পনপিত করার জন্য লপি িপরদষিার োন িজায় রাো। 

• ভপিষ্যদতর িপরকল্পনা: ভপিষ্যদত লপি িপরদষিা কীভাদি িপরচালনা করা হদি তা িপরকল্পনা করার জন্য তথ্য 

ব্যিহার করা। 

 

লপি শরকপডাৃং এিাং পরদিাটিাৃং একটি শহাদটদলর লপি িপরদষিার সফলতার জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ৃ এটি েরচ পনয়ন্ত্রণ, 

দক্ষতা বৃপদ্ধ এিাং গ্রাহক সন্তুপষ্ট পনপিত করদত সাহার্য্ কদর। 

 

 

েপিঃ লপি শরকড ৃ
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শসলফ শচক (Self Check)- ২ লন্ডাপরাং কাজ সিাদন করদত িারা  

 

প্রপেক্ষণাথীদদর জন্য পনদদেৃনাঃ- উিদরাক্ত ইনফরদেেন েীট িাে কদর পনদচর প্রশ্নগুদলার উির পলখুন- 

 

১. কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী িপরিার িরিতী লপি কার্কৃলাি কীভাদি সিন্ন করা র্ায়? 

উির:  

 

 

 

২. িপরচ্ছন্নতার ফলাফল কীভাদি শচক করদত হদি? 

উির:  

 

 

৩. পিপলাং এিাং অভযন্তরীণ শরকদডরৃ প্রপক্রয়া কী? 

উির:  

 

 

৪. প্রদর়্াজনীয় অভযন্তরীণ লপি পরদিাট ৃবতপর করার গুরুত্ব কী? 

উির:  

 

 

৫. কেদৃক্ষদত্র রাসায়পনক পেটদক শগদল কী ব্যিস্থা পনদত হদি? 

উির:  
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উিরিত্র (Answer Key)- ২ লন্ডাপরাং কাজ সিাদন করদত িারা  

 

১. কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী িপরিার িরিতী লপি কার্কৃলাি কীভাদি সিন্ন করা র্ায়? 

উির: কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী, িপরিার িরিতী লপি কার্কৃলাি সঠিকভাদি সিন্ন করদত হয়, শর্োদন দাগ পচপিত 

করা এিাং র্থার্থ রাসায়পনক ব্যিহার কদর শসগুপল অিসারণ করা অন্তর্ভকৃ্ত। 

 

২. িপরচ্ছন্নতার ফলাফল কীভাদি শচক করদত হদি? 

উির: িপরচ্ছন্নতার ফলাফল শচক করদত শিাোদক দাগ, শেরােত, আয়রন, ভাঁজ ও প্যাদকপজাং িরীক্ষা করদত হদি। 

র্পদ শকাদনা সেস্যা শদো শদয়, তা পুনরায় প্রপক্রয়াকরদণর জন্য িাোদত হদি। 

 

৩. পিপলাং এিাং অভযন্তরীণ শরকদডরৃ প্রপক্রয়া কী? 

উির: পিপলাং এিাং অভযন্তরীণ শরকড ৃকেদৃক্ষদত্রর িদ্ধপত অনুসাদর িপরচাপলত হয়, শর্োদন প্রপতটি আইদটদের জন্য 

চাজৃ পনধাৃরণ, কপিউটারাইজড পসদস্টে ব্যিহার এিাং োপসক পরদিাট ৃবতপর করা অন্তর্ভকৃ্ত। 

 

৪. প্রদর়্াজনীয় অভযন্তরীণ লপি পরদিাট ৃবতপর করার গুরুত্ব কী? 

উির: অভযন্তরীণ লপি পরদিাট ৃবতপরর োেদে েরচ পনয়ন্ত্রণ, দক্ষতা বৃপদ্ধ এিাং সেস্যা সোধাদন সহায়তা কদর, র্া 

িপরদষিা োন িজায় রােদত সাহার্য্ কদর। 

 

৫. কেদৃক্ষদত্র রাসায়পনক পেটদক শগদল কী ব্যিস্থা পনদত হদি? 

উির: রাসায়পনক পেটদক শগদল তাৎক্ষপণকভাদি কেীদদর এলাকা শথদক সপরদয় পনদত হদি, িায়ুচলাচল পনপিত করদত 

হদি এিাং প্রদয়াজনীয় ব্যিস্থা গ্রহণ করদত হদি, শর্েন জরুপর িপরদষিায় কল করা ও ঘটনা শরকড ৃকরা। 

এই প্রশ্ন ও উিরগুদলা পেক্ষাথীদদর কেসৃ্থদলর নীপত, িপরচ্ছন্নতার ফলাফল, পিপলাং িদ্ধ 
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জি পেট (Job Sheet) ৩- লপি আইদটে প্রপক্রয়াকরণ  

 

কাদজর ধারাঃ  

1. অপতপথর কাে শথদক লপি আইদটে সাংগ্রহ করুন। 

2. প্রপতটি আইদটদের তাপলকা বতপর করুন এিাং প্রাপ্ত আইদটেগুদলা সঠিকভাদি শলদিল করুন। 

3. জাোকািড়গুদলা প্রকারদভদদ (দর্েন: সাদা, রপঙন, শডপলদকট) আলাদা করুন। 

4. ফযাপিক শকয়ার শলদিল ির্াৃদলাচনা করুন এিাং পিদেষ র্দত্নর প্রদয়াজনীয় পনদদেৃনা পচপিত করুন। 

5. শধায়ার আদগ আইদটেগুদলার েয়লা অাংে িা দাগ পচপিত করুন এিাং প্রদয়াজনীয় শকপেকযাল প্রদর়্াগ করুন। 

6. লপি শেপেদন শলাড করার জন্য প্রস্তুপত পনন। 

7. র্থার্থ র্ন্ত্রিাপত এিাং সঠিক সাইদকল (সেয়, তািোত্রা, পডটারদজদন্টর িপরোণ) পনিাৃচন করুন। 

8. শধায়ার প্রপক্রয়া শুরু করুন এিাং সেয় অনুর্ায়ী ির্দৃিক্ষণ করুন। 

9. শধায়ার ির জাোকািড় ড্রায়াদর িা শূন্য িাতাদস শুকাদত পদন। 

10. শুকাদনার সেয় ির্দৃিক্ষণ করুন এিাং প্রদয়াজদন ব্যিস্থা পনন। 

11. শুকাদনার ির জাোকািড় ইপি করুন র্াদত সঠিকভাদি ভাঁজ করা র্ায়। 

12. র্থার্থভাদি ভাঁজ করুন এিাং প্যাদকপজাংদয়র জন্য প্রস্তুত করুন। 

13. িপরষ্কার জাোকািড়গুদলা সঠিকভাদি প্যাদকজ করুন এিাং শলদিল যুক্ত করুন। 

14. অপতপথর রুদে িা পনধাৃপরত স্থাদন পিতরণ করুন। 

15. প্রপক্রয়াকরদণর ফলাফল ির্াৃদলাচনা করুন এিাং শর্ শকাদনা সেস্যা পচপিত করুন। 

16. শসিা উন্নয়দনর জন্য প্রদয়াজনীয় িদদক্ষি পনন। 
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শেপসপফদকেন েীট (Specification Sheet) ৩ - লপি আইদটে প্রপক্রয়াকরণ করদত িারা   

 

প্রদয়াজনীয় পিপিই  

ক্রে পিপিই এর নাে শেপসপফদকেন একক িপরোণ 

1  গ্লাভস ফুল হযান্ড গ্লাভস  শজাড়া ০১ 

2  মুদোে/ শফস োক্স  শফস োক্স সাংখ্যা ০১ 

3  শকে শিষ্টনী  শহয়ার শনট  সাংখ্যা ০১ 

4  এদপ্রান প্রপতরক্ষামূলক এদপ্রান সাংখ্যা ০১ 

প্রদয়াজনীয় টুলস  

ক্রে টুলস এর নাে শেপসপফদকেন একক িপরোণ 

1  কলে িল িদয়ণ্ট সাংখ্যা ০১ 

2  লপি পরকুইপজেন পলস্ট  হাউজপকপিাং পিভাগ হদত প্রাপ্য সাংখ্যা ০১ 

3  ওজন শিল  পলদনন োিার জন্য  সাংখ্যা ০১ 

4  পিপলাং পলস্ট  শগস্ট আইদটদের জন্য  সাংখ্যা ০১ 

প্রদয়াজনীয় ইকুইিদেন্টঃ  

ক্রে ইকুইিদেন্টস এর নাে শেপসপফদকেন একক িপরোণ 

1  কপিউটার  পরদিাটগৃুপল শিাস্ট করার জন্য  সাংখ্যা ০১ 

2  লপি শেপেন  সাংখ্যা ০১ 
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পেেনফল (Learning Outcome) – ৪- লপি আইদটে শফরত প্রদান করদত িারদি  

 

অযাদসসদেন্ট োনদন্ড 

 

1. শগস্টদদর জাোকািড়সমুহ কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী পিতরণ করা হদয়দে  

2. কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী আভযন্তরীণ আইদটেসমুহ পিতরণ করা হদয়দে 

েত ৃও পরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কেদৃক্ষদত্র অথিা প্রপেক্ষণ িপরদিে 

2. পসপিএলএে 

3. হযান্ডআউটস 

4. ল্যািটি 

5. োপিপেপডয়া প্রদজির 

6. কাগজ, কলে, শিপিল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুপিধা 

8. শহায়াইট শিাড ৃও োকৃার 

9. অপডও পভপডও পভভাইস 

পিষয়িস্তু 
1. শগস্টদদর জাোকািড়সমুহ পিতরণ করা  

2. আভযন্তরীণ আইদটেসমুহ পিতরণ করা 

প্রপেক্ষণ িদ্ধপত 

 

1. আদলাচনা (Discussion)  

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ম্পনদদমৃ্পশত অনুশীলন (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice)  

6. প্রদজি ওয়াকৃ (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

1.  মাথাখাোদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদেন্ট িদ্ধপত 

 

1. ম্পলম্পখত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বপােেৃম্পলও (Portfolio) 
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পেক্ষণ  /প্রপেক্ষণ কার্কৃ্রে  (Learning Activities)  –  ৪ : লপি আইদটে শফরত প্রদান করদত 

িারা   

 

এই পেেনফল অজৃদনর লদক্ষয পেেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত পিষয়িস্তু এিাং িারফরম্যাি ক্রাইদটপরয়া অজৃদনর জন্য পনম্নপলপেত 

কার্কৃ্রেগুদলা ির্াৃয়ক্রদে সিাদন করুন। কার্কৃ্রেগুদলার জন্য িপণতৃ পরদসাসসৃমূহ ব্যািহার করুন।  

পেেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 

ঊিকরণ / পিদেষ পনদদেৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রপেক্ষণাথী প্রপেক্ষদকর পনকট 

উিকরদণর ব্যিহার সিদকৃ জানদত 

চাইদি। 

1. প্রপেক্ষক প্রপেক্ষাথীদদর “পলদনন এিাং শগস্টদদর শিাোক লপি 

করা” শেোর উিকরন প্রদান করদিন 

2. ইনফরদেেন পেট িড়দত হদি। 2. ইনফরদেেন পেট ৪- লপি আইদটে শফরত প্রদান করদত িারা 

3. শসলফ শচদক প্রদি প্রশ্নগুদলার উির প্রদান 

করুন এিাং উিরিদত্রর সাদথ পেপলদয় 

পনপিত হদত হদি।  

3. শসল্ফ-দচক পেট ৪ -এ শদয়া প্রশ্নগুদলার উির প্রদান করুন।   

উিরিত্র ৪ -এর সাদথ পনদজর উির পেপলদয় পনপিত করুন।  
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ইনফরদেেন পেট (Information Sheet) ৪- লপি আইদটে শফরত প্রদান করদত িারা 

 

ম্পশখন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনেরদমশন শীে পদে ম্পশক্ষণাথীগণ ম্পনদনাক্ত ম্পবষয়গুদলা ব্যাখ্যা 

করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব-  

 

4.1 শগস্টদদর জাোকািড়সমুহ কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী পিতরণ করা  

4.2 কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী আভযন্তরীণ আইদটেসমুহ পিতরণ করা  

 

4.1 শগস্টদদর জাোকািড়সমুহ কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী পিতরণ করা হদয়দে   

একিার অপতপথর জাোকািড় ধুদর়্, শুপকদর়্ এিাং ভাদলাভাদি প্যাক হদর়্ শগদল, এগুপলদক অপতপথর কদক্ষ শফরত 

শদওর়্া হয়। এই প্রপক্রর্া়টি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ৃকারণ এটি অপতপথর সােপগ্রক অপভজ্ঞতাদক প্রভাপিত কদর। 

 

অপতপথর কদক্ষ লপি শফরত শদওর়্ার শক্ষদত্র পকছু গুরুত্বপূণ ৃপিষয় হল: 

• দরজায় শটাকা পদন: অপতপথর ব্যপক্তগত স্থাদনর সম্মান রােদত, দরজায় শটাকা পদদর়্ পনদজদক িপরচয় করান। 

• রুদে প্রদিদের আদগ আিার নক করুন: পনপিত শহান শর্ অপতপথ আিনার আগেদনর জন্য প্রস্তুত। 

• আইদটে এিাং রুে নম্বর পেলান: পনপিত শহান শর্ আিপন সঠিক রুদে সঠিক আইদটেগুপল শফরত পদদচ্ছন। 

• শহাদটদলর পনদদেৃািলী অনুসরণ করুন: প্রপতটি শহাদটদলর লপি শফরত শদওর়্ার জন্য পনজস্ব পনদদেৃািলী 

থাকদত িাদর। 

• "পিরক্ত করদিন না" সাইন: র্পদ দরজায় "পিরক্ত করদিন না" সাইন থাদক, তাহদল িদর পফদর আসুন িা 

একটি শনাট শরদে র্ান। 

• শডপলভাপর তাপলকা আিদডট করুন: প্রপতটি শডপলভাপরর িদর শডপলভাপর তাপলকা আিদডট করুন। 

 

লপি রাোর জন্য পকছু সাধারণ পনদদেৃািলী: 

• ভাঁজ করা জাোকািড়: পিোনায় রাখুন। 

• হযাোদর জাোকািড়: আলোপরদত রাখুন এিাং দরজা পকছুটা শোলা রাখুন। 

 

এই পনদদেৃািলী অনুসরণ কদর, আিপন পনপিত করদত িারদিন শর্ অপতপথরা তাদদর লপি সেয়েত এিাং সঠিকভাদি 

পফদর িাদিন। 

 

েদন রােদিন: 

 

• দ্রুত এিাং দক্ষ শহান: অপতপথরা তাদদর লপি র্ত তাড়াতাপড় সম্ভি পফদর শিদত চান। 

• সম্মানজনক শহান: অপতপথর ব্যপক্তগত স্থাদনর সম্মান করুন। 

• সঠিক শহান: পনপিত শহান শর্ আিপন সঠিক রুদে সঠিক আইদটেগুপল পফরত পদদচ্ছন। 

 

এই পনদদেৃািলী অনুসরণ কদর, আিপন অপতপথদদর একটি সুন্দর অপভজ্ঞতা প্রদান করদত সাহার্য্ করদিন। 
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েপিঃ শগস্ট আইদটে লপির িদর শফরত শদওয়া 

  

 

4.2 কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী আভযন্তরীণ আইদটেসমুহ পিতরণ করা হদয়দে  

একিার শহাদটদলর লপি িপরষ্কার ও শুপকদর়্ শগদল, এটি পুনরায় ব্যিহাদরর জন্য পিপভন্ন পিভাদগ পিতরণ করা হয়। এই 

প্রপক্রর়্াটি সাধারণত পনম্নপলপেত িদ্ধপতগুদলা অনুসরণ কদর: 

• শকন্দ্রীয় পলদনন রুে: িপরষ্কার পলদনন প্রথদে শকন্দ্রীয় পলদনন রুদে পনদর়্ র্াওর্া় হয়। এোদন পলদনন গুপেদর়্ 

রাো হয় এিাং পিপভন্ন পিভাদগর প্রদর়্াজন অনুর্ার়্ী ভাগ করা হয়। পলদনন রুদের কেচৃারীরা িা হাউসপকপিাং 

কেচৃারীরা এই পলদনন পিপভন্ন পিভাদগ পিতরণ কদরন। 

• শলার প্যাপি: অদনক শহাদটদল, িপরষ্কার পলদনন প্রপতটি তলায় অিপস্থত প্যাপিদত পনদর়্ র্াওর্া় হয়। 

হাউসপকপিাং কেচৃারীরা প্রদর্া়জন অনুর্ার্ী় এই পলদনন পনদর্ ়তাদদর কাজ কদরন। 

• পিভাগীয় সাংগ্রহ: পকছু শহাদটদল, পিপভন্ন পিভাদগর কেচৃারীরা পনদজরাই লপি রুে শথদক তাদদর প্রদর্া়জনীয় 

পলদনন সাংগ্রহ কদর শনন। 

 

পিতরদণর সেয়: সাধারণত, পলদনন পিতরদণর সেয়সূপচ প্রপতপদন প্রায় একই থাদক। এটি পনপিত কদর শর্ সিসেয় 

িপরষ্কার পলদনন উিলব্ধ থাকদি। 

 

এই প্রপক্রর়্ার লক্ষয: 

• দক্ষতা: পলদনন পিতরদণর প্রপক্রর্া়টি র্তটা সম্ভি দক্ষ হওর্া় উপচত র্াদত পলদনন সিদৃা উিলব্ধ থাদক। 

• সঠিকতা: প্রপতটি পিভাদগ সঠিক ধরদনর পলদনন র্াওর়্া উপচত। 

• পহসাি রাো: পলদনন ব্যিহাদরর পহসাি রাো উপচত র্াদত ভপিষ্যদত প্রদর়্াজনীয়তা অনুর্ার়্ী পলদনন শকনা 

র্ায়। 

এই িদ্ধপতগুপল অনুসরণ কদর, শহাদটলগুপল পনপিত করদত িাদর শর্ তাদদর অপতপথরা সিদৃা িপরষ্কার এিাং স্বচ্ছ 

িপরদিদে থাকদিন। 

 

েপিঃ পলদনন ভাঁজ করা হদচ্ছ 
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শসলফ শচক (Self Check) – ৪ - লপি আইদটে শফরত প্রদান করদত িারা  

 

প্রপেক্ষণাথীদদর জন্য পনদদেৃনাঃ- উিদরাক্ত ইনফরদেেন েীট িাে কদর পনদচর প্রশ্নগুদলার উির পলখুন- 

 

1. প্রশ্ন: অপতপথর জাোকািড় শফরত শদওর়্ার সেয় শকন দরজায় শটাকা শদওর়্া জরুপর?  

উির:  

 

 

2. প্রশ্ন: "পিরক্ত করদিন না" সাইন শদেদল কী করদিন?  

উির:  

 

 

3. প্রশ্ন: ভাঁজ করা জাোকািড় শকাথায় রাো হয়?  

উির:  

 

 

4. প্রশ্ন: পলদনন পিপভন্ন পিভাদগ কীভাদি পিতরণ করা হয়?  

উির:  

 

 

5. প্রশ্ন: পলদনন পিতরদণর সেয় শকন গুরুত্বপূণ?ৃ  

উির:  
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উিরিত্র (Answer Key)– ৪ - লপি আইদটে শফরত প্রদান করদত িারা 

 

1. প্রশ্ন: অপতপথর জাোকািড় শফরত শদওর়্ার সেয় শকন দরজায় শটাকা শদওর়্া জরুপর?  

উির: অপতপথর ব্যপক্তগত স্থাদনর সম্মান রাো এিাং তাদক আগাে সতকৃ করা জরুপর িদল দরজায় শটাকা শদওর়্া হয়। 

 

2. প্রশ্ন: "পিরক্ত করদিন না" সাইন শদেদল কী করদিন?  

উির: র্পদ দরজায় "পিরক্ত করদিন না" সাইন শদো র্ায়, তাহদল িদর পফদর আসা উপচত অথিা একটি শনাট শরদে 

র্াওর্া় উপচত শর্ লপি আনা হদর়্দে। 

 

3. প্রশ্ন: ভাঁজ করা জাোকািড় শকাথায় রাো হয়?  

উির: ভাঁজ করা জাোকািড় সাধারণত পিোনায় রাো হয়। 

 

4. প্রশ্ন: পলদনন পিপভন্ন পিভাদগ কীভাদি পিতরণ করা হয়?  

উির: পলদনন রুদের কেচৃারীরা িা হাউসপকপিাং কেচৃারীরা পলদনন পিপভন্ন পিভাদগ পিতরণ কদরন। পকছু শক্ষদত্র 

পিভাদগর কেচৃারীরা পনদজরাই পলদনন পনদত আদসন। 

 

5. প্রশ্ন: পলদনন পিতরদণর সেয় শকন গুরুত্বপূণ?ৃ  

উির: পনপদষৃ্ট সেদর়্ পলদনন পিতরণ করা হদল সিসেয় িপরষ্কার পলদনন সহজলভয থাদক এিাং পিভাগগুপলদত শকাদনা 

অসুপিধা হয় না। 
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দক্ষতা ির্াৃদলাচনা (Review of Competency) 
 

 

প্রপেক্ষণাথীর জন্য পনদদেৃনাঃ প্রপেক্ষণাথী  পনদম্নাক্ত দক্ষতা প্রোণ করদত সক্ষে হদল পনদজই কেদৃক্ষতা মূল্যায়ন করদি 

এিাং সক্ষে হদল “হযাঁ” এিাং সক্ষেতা অপজৃত না হদল “না” শিাধক ঘদর টিকপচি পদন।   

কেদৃক্ষতা মূল্যায়দনর োনদন্ড  হযাঁ  না  

কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী ওএইচএস পনদদপৃেকা অনুসরণ করা হদয়দে   

কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী পিপিই িপরধান করা হদয়দে   

কেসৃ্থদলর নীপত অনুসাদর একটি আভযন্তরীণ লপির কার্কৃলাি পচপিত করা হদয়দে   

শগদস্টর জাোকািড় কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী সাংগ্রহ করা হদয়দে   

আভযন্তরীণ পজপনসিত্র কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী সাংগ্রহ করা হদয়দে    

িপরষ্কাদরর প্রপক্রয়া এিাং আইদটদের গুরুত্ব অনুর্ায়ী আইদটেসমুহ িাোই ও গণনা করা হদয়দে   

দাগযুক্ত, শেঁড়া এিাং ক্ষপতগ্রস্ত আইদটেসমুহ লন্ডাপরাংদয়র জন্য শচক করা হদয়দে এিাং সঠিক প্রপক্রয়া 

ব্যিহার করা হদয়দে 

  

লপি িদ্ধপতসমুহ শটক্সটাইল শলদিপলাং শকাড, ফাইিার এিাং কািড়, রাং, দৃঢ়তা, নষ্ট হওয়ার োত্রা এিাং 

শধায়ার পনদদেৃািলীর উির পভপি কদর পনিাৃচন করা হদয়দে  

  

কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী লপির সরঞ্জাে পচপিত করা হদয়দে   

কেদৃক্ষদত্রর নীপত অনুর্ায়ী লপির সরঞ্জাে িপরচালনা করা হদয়দে   

লন্ডাপরাং প্রপক্রয়া শথদক উদূ্ভত শর্ শকানও ক্ষপত শরকড ৃকরা হদয়দে এিাং কেদৃক্ষদত্রর িদ্ধপত অনুসাদর 

উিযুক্ত ব্যপক্তদদর অিপহত করা হদয়দে 

  

পিপনাং এদজন্ট এিাং রাসায়পনকসমুহ প্রস্তুতকারদকর পনদদেৃািলী এিাং লপি সরঞ্জাে অনুর্ায়ী ব্যিহার 

করা হদয়দে 

  

গুণগত োন পনপিদতর জন্য লন্ডাপরাং প্রপক্রয়ার িদর আইদটেগুপল শচক করা হদয়দে    

কািদড়র বিপেষ্টয এিাং িাদয়দন্টর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী শপ্রপসাং এিাং পফপনপোং প্রপক্রয়া সঠিকভাদি 

সিন্ন করা হদয়দে  

  

কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী িপরিার িরিতী লপি কার্কৃলাি সিন্ন করা হদয়দে    

িপরচ্ছন্নতার ফলাফল শচক করা হদয়দে এিাং র্থার্থ ব্যিস্থা শনওয়া হদয়দে    

পিপলাং এিাং অভযন্তরীণ শরকড ৃকেদৃক্ষদত্রর িদ্ধপত অনুসাদর প্রপক্রয়াকরণ করা হদয়দে   

প্রদয়াজনীয় অভযন্তরীণ লপি পরদিাট ৃবতপর করা হদয়দে    

শগস্টদদর জাোকািড়সমুহ কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী পিতরণ করা হদয়দে    

কেসৃ্থদলর নীপত অনুর্ায়ী আভযন্তরীণ আইদটেসমুহ পিতরণ করা হদয়দে   

আপে (প্রপেক্ষণাথী) এেন আোর আনুষ্ঠাপনক শর্াগ্যতা মূল্যায়ন করদত পনদজদক প্রস্তুত শিাধ করপে।  

 

স্বাক্ষর ও তাপরেঃ          প্রপেক্ষদকর স্বাক্ষর ও তাপরেঃ 
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পসপিএলএে প্রনয়ন 

 

“ম্পলদনন এবাং বগস্টদদর বপাশাক লম্পি করা” (অকুদিেন: হাউজপকপিাং) েীষকৃ কেপিদটপি শিসড লাপনাৃং ম্যাটাপরয়াল 

(পসপিএলএে) টি – জাতীয়  দক্ষতা সনদায়দনর পনপেি জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তিৃক্ষ কর্তকৃ সোহার কনসালদটন্টস 

পল: এর সহায়তায় প্যাদকজ SD-9C (তাপরে: 15 জানুয়ারী 2024) এর অপধদন 2024 এর আগষ্ট োদস 

প্রণয়ন করা হদয়দে।  

 

ক্রপেক 

নাং 

নাে ও ঠিকানা িদপি শোিাইল নম্বর ও ইদেইল  

০১ পুলক সরকার শলেক  ০১৯২০৫৭৮৪৯৯ 

pulaksarker2020@gmail.com  

০২ নাপদয়া নাতাো  সিাদক 01714217107 

nadia17172828@gmail.com 

০৩ োন শোহাম্মদ োহমুদ হাসান  শকা – অপডদৃনটর ০১৭৪০-৮৭৮৯৭ 

kmmhasan@gmail.com  

০৪ বসয়দ আজহারুল হক পরপভউয়ার 01711047815 

azharulhaque2008@gmail.com 
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