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কিপরাইট 
 

জাতীয় দɻতা উˑয়ন কҸȟপɻ, 

ɛধানমˈীর কায ȟালয় । 
১১-১২ তলা, িবিনেয়াগ ভবন  
ই-৬/িব, আগারগϲও, ǯশর-ই-বাংলা নগর, ঢাকা-১২০৭ 

ইেমইল: ec@nsda.gov.bd 

ওেয়বসাইট: www.nsda.gov.bd 

Γাশনাল ি̖লস ǯপাট ȟাল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কি˫েটি˓ ǯবজড লািন ȟং Ζােটিরয়ালɪর (িসিবএলএম) ·ʮ জাতীয় দɻতা উˑয়ন কҸȟপɻ (এনএসিডএ) এর 
িনকট সংরিɻত। এনএসিডএ-এর যথাযথ অӂেমাদন Εতীত অΓ ǯকউ বা অΓ ǯকান পɻ এ িসিবএলএমɪর ǯকান 
রকম পিরবতȟন বা পিরমাজȟন করেত পারেব না।  

“ǯটɼটাইল এবং গােম ȟ˂ স এর উৎপাদন ɛিɈয়া Εা΋া করণ” িসিবএলএমɪ এনএসিডএ কҸȟক অӂেমািদত ǯɛাডাকশন 
˚ািনং এ˅ সা˚াই ǯচইন Ζােনজেম˂ ǯলেভল – ০৪ অ̲েপশেনর কি˫েটি˓ ̙ ɇা˅াড ȟ ও কাির̲লােমর িভিʯেত ɛণয়ন 
করা হেয়েছ। এেত ǯɛাডাকশন ˚ািনং এ˅ সা˚াই ǯচইন Ζােনজেম˂ ǯলেভল – ০৪ ̙ɇা˅াড ȟɪ বা̜বায়েনর জΓ 
ɛেয়াজনীয় তΐ সিˑেবিশত হেয়েছ।    

ইন̘াকশনাল এিɰিভɪ ǰতির করার ǯɻেɖ িসিবএলএম ǯডেভলপার/িশɻক/ɛিশɻক/এেসসর এ িসিবএলএমɪেক Ӓল 

ǯরফাের˓ পেয়˂ িহসােব Εবহার করেব। এɪ ɛিশɻাথ̭, ɛিশɻকেদর জΓ ̶Ͱ͉ӆণ ȟ সহায়ক ড̲েম˂। 

এ ড̲েম˂ɪ সংি̈̌ িবেশষʗ ɛিশɻক/েপশাজীবীর ͏রা এনএসিডএ কҸȟক ɛণয়ন করা হেয়েছ।  

এনএসিডএ ·ীҍত ǯদেশর সকল সরকাির-েবসরকাির-এনিজও ɛিশɻণ ɛিত̎ােন ǯɛাডাকশন ̊ ািনং এ˅ সা˚াই ǯচইন 
Ζােনজেম˂  ǯলেভল – ০৪ ǯকােস ȟর দɻতা িভিʯক ɛিশɻণ বা̜বায়েনর জΓ এ িসিবএলএমɪ Εবহার করেত 
পারেব।    
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----------------------- তািরেখ অӂি̎ত ------------কҸȟপɻ সভায় অӂেমািদত। 
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সɻমতািভিʯক িশখন উপকরণ Εবহার িনেদ ȟিশকা 
 

এই মিডউলɪ ǯত ǯটɼটাইল এবং গােম ȟ˂ স এর উৎপাদন ɛিɈয়া Εা΋া করার জΓ ɛেয়াজনীয় দɻতা, ʗান এবং 
মেনাভাব অˉӎ ȟɳ করা হেয়েছ। মিডউলɪেত িনিদ ȟ̌ ভােব ফাইবার ও ǯফিɝেকর ɛকারেভদ সনাɳকরণ, ǯটɼটাইল 
Ζাӂফɇাকচািরং ɛেসস Εা΋া করা এবং গােম ȟ˂ স এর ɛকারেভদ এবং Ζাӂফɇাকচািরং ɛেসস আʲ̝ করা স˫িকȟত 
সɻমতাসӑহ অˉӎ ȟɳ রেয়েছ। িশখন কায ȟɈেমর ধারা জানার জΓ "িশখন কায ȟɈম" অংশɪ অӂসরণ কͰন। 

ধারাবািহকভােব জানার জΓ Ӡিচপɖ, তΐপɖ, কায ȟɈম পɖ, িশখন কায ȟɈম, িশখনফল এবং উʯরপেɖ Ӈ̎া নͯর 
Εবহার করা হেয়েছ। িনিদ ȟ̌  পােঠর সােথ সɬক সহায়ক উপাদান স˫েকȟ জানার জেΓ িশখন কায ȟɈম অংশɪ 
ǯদখেত হেব। এই িশখন কায ȟɈম অংশ আপনার সɻমতা অজȟন অӂশীলেনর ǯরাডΖাপ িহসােব কাজ কের। 

 

তΐপɖɪ পӣন। এেত কায ȟɈম স˫েকȟ সɬক ধারণা এবং ӟিনিদ ȟ̌ ভােব কাজ করার ধারণা পাওয়া যােব। 'তΐপɖɪ' 

পড়া ǯশষ কের 'ǯসলফ ǯচক শীট' এ উে̂িখত ɛ̶̆েলার উʯর ɛদান কͰন। িশখন গাইেডর তΐপɖɪ অӂসরণ কের 

'ǯসলফ ǯচক িশট' সমা˖ কͰন। 'ǯসলফ ǯচক' শীেট ǯদয়া ɛ̶̆েলার উʯর সɬক হেয়েছ িক না তা জানার জΓ 'উʯর 

পɖ' ǯদҎন। 

 

জব শীেট িনেদ ȟিশত ধাপ অӂসরণ কের যাবতীয় কায ȟ স˫াদন কͰন। এখােনই আপিন নҶন সɻমতা অজȟেনর পেথ 
আপনার নҶন ʗান কােজ লাগােত পারেবন।   

 

এই মিডউল অӂযায়ী কাজ করার সময় িনরাপʯা িবষয়ɪ স˫েকȟ সেচতন থাকেবন। ǯকােনা ɛ̆ থাকেল 
ফɇািসিলেটটরেক ɛ̆ করেত সংেকাচ করেবন না।  

 

এই িশখন গাইেড িনেদ ȟিশত সকল কাজ ǯশষ করার পর অিজȟত সɻমতা ӒΙায়ন কের িনি̃ত হেবন ǯয, আপিন 
পরবত̭ ӒΙায়েনর জΓ কতҧ̲ উপӔɳ। ɛেয়াজনীয় সব সɻমতা অজȟন হেয়েছ িকনা তা জানার জΓ মিডউেলর ǯশেষ 
সɻমতা মান এর একɪ ǯচকিল̙ ǯদওয়া হেয়েছ। এই তΐɪ ǯকবলমাɖ আপনার িনেজর জΓ।  
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মিডউল কে˂˂ 
  

ইউ ও িস িশেরানাম ǯটɼটাইল এবং গােম ȟ˂ স এর উৎপাদন ɛিɈয়া Εা΋া করা 

ইউ ও িস ǯকাড OU-RMG-PPSCM-01-L4-V1  

মিডউল িশেরানাম ǯটɼটাইল এবং গােম ȟ˂ স এর উৎপাদন ɛিɈয়া Εা΋া করণ 

মিডউেলর বণ ȟনা এই মিডউলɪ ǯত ǯটɼটাইল এবং গােম ȟ˂ স এর উৎপাদন ɛিɈয়া Εা΋া করার 
জΓ ɛেয়াজনীয় দɻতা, ʗান এবং মেনাভাব অˉӎ ȟɳ করা হেয়েছ। 
মিডউলɪেত িনিদ ȟ̌ ভােব ফাইবার ও ǯফিɝেকর ɛকারেভদ সনাɳকরণ, 
ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛেসস Εা΋া করা এবং গােম ȟ˂ স এর ɛকারেভদ 
এবং Ζাӂফɇাকচািরং ɛেসস আʲ̝ করা স˫িকȟত সɻমতাসӑহ অˉӎ ȟɳ 
রেয়েছ। 

নিমনাল সময় ২৫ ঘ˂া   

িশখনফল এই মিডউলɪ স˫ˑ করার পর ɛিশɻাথ̭রা িন˨ বিণ ȟত কাজ ̶েলা করেত 
পারেবন। 

 ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক এর ধরণ সনাɳ করেত পারেবন। 
 ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛেসস Εা΋া করেত পারেবন। 
 গােম ȟ˂ স এর ɛকারেভদ এবং Ζাӂফɇাকচািরং ɛেসস Εা΋া করেত পারেবন। 

 
অɇােসসেম˂ Ɉাইেটিরয়া: (Assessment Criteria) 

 ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক সনাɳ করা হেয়েছ। 
 গােম ȟ˂ স এর কন̘াকশন অӂযায়ী ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক এর ɛকারেভদ এর তািলকা ǰতির করা হেয়েছ। 
 ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়া Εা΋া করা হেয়েছ।  
 Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়া সӒেহর তািলকা ǰতির করা হেয়েছ। 
 কন̘াকশন অӂযায়ী গােম ȟ˂ স এর ɛকারেভদ সনাɳ করা হেয়েছ। 
 Νা˫ল অӂযায়ী গােম ȟ˂ স এর পাট ȟস সনাɳ করা হেয়েছ। 
 গােম ȟ˂ স Ζাӂফɇাকচািরং এর পʺিত সӒহ আʲ̝ করা হেয়েছ। 
 ̙াইল অӂসাের উৎপাদন ɛিɈয়ার ǯɝকভাউন এর তািলকা ǰতির করা হেয়েছ। 
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িশখনফল (Learning Outcome)- ১ : ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক এর ধরণ সনাɳ করেত পারেবন।  
 

অɇােসসেম˂ মানদ˅ 
 

 ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক সনাɳ করা হেয়েছ। 
 গােম ȟ˂ স এর কম̘াকশন অӂযায়ী ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক এর ɛকারেভদ 

এর তািলকা ǰতির করা হেয়েছ। 

শতȟ ও িরেসাস ȟ 

 ɛҍত কম ȟেɻেɖ অথবা ɛিশɻণ পিরেবশ 
 িসিবএলএম 
 হɇা˅আউটস 
 Ιাপটপ 
 মাি˷িমিডয়া ɛেজɰর 
 কাগজ, কলম, ǯপি˓ল, ইেরজার 
 ই˂ারেনট ӟিবধা 
 ǯহায়াইট ǯবাড ȟ ও মাকȟার 
 অিডও িভিডও িভভাইস 
 ফাইবার 
 ইয়ান ȟ 
 ǯফিবক 
 কনিজউমএবল Ζােটিরয়ালস 

িবষয়বͼ 
 ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক  
 গােম ȟ˂ স এর কমˁাকশন  
 ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক এর ɛকারেভদ  

এিɰিভɪ 
 গােম ȟ˂ স এর কন̘াকশন অӂযায়ী ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক এর 

ɛকারেভদ এর তািলকা করা 

ɛিশɻণ পʺিত 
 

 ǯɛেজে˂শন 
 ǯলকচার 
 ǯডমনে̘শন  

অɇােসসেম˂ পʺিত 
 

 িলিখত অভীɻা (Written Test) 
 ɛদশ ȟন (Demonstration)  
 ǯমৗিখক ɛ̆ (Oral Questioning) 
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িশɻণ/ɛিশɻণ কায ȟɈম (Learning Activities) -১ : ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক এর ধরণ সনাɳ 
করেত পারা।  

 

এই িশখনফল অজȟেনর লেɻɇ িশখনফেল অˉӎ ȟɳ িবষয়বͼ এবং পারফরΖা˓ Ɉাইেটিরয়া অজȟেনর জΓ িন˨িলিখত 
কায ȟɈম̶েলা পয ȟায়Ɉেম স˫াদন কͰন। কায ȟɈম̶েলার জΓ বিণ ȟত িরেসাস ȟসӒহ Εাবহার কͰন।  

িশখন কায ȟɈম 
(Learning Activities) 

ঊপকরণ / িবেশষ িনেদ ȟশনা 
(Resources / Special instructions) 

 এই মিডউলɪর Εবহার িনেদ ȟিশকা 
অӂসরণ করেত হেব। 

 ɛিশɻক ɛিশɻাথ̭েদর “ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক এর 
ধরণ সনাɳ করেত পারা” ǯশখার উপকরন ɛদান করেবন  

 ইনফরেমশন িশট পড়েত হেব।  ইনফরেমশন িশট ১ : ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক এর ধরণ 
সনাɳ করেত পারা। 

 ǯসলফ ǯচেক ɛদʯ ɛ̶̆েলার উʯর 
ɛদান কͰন এবং উʯরপেɖর সােথ 
িমিলেয় িনি̃ত হেত হেব।  

 ǯসলফ -েচক িশট ১ -এ ǯদয়া ɛ̶̆েলার উʯর ɛদান কͰন।   
    উʯরপɖ ১ -এর সােথ িনেজর উʯর িমিলেয় িনি̃ত কͰন।  

 জব/টা̖ িশট ও ǯ̡িসিফেকশন িশট 
অӂযায়ী জব স˫াদন কͰন। 

 িনে˨াɳ জব/টা̖ িশট অӂযায়ী জব/টা̖ স˫াদন কͰন 

জব িশট -১: গােম ȟ˂ স এর কন̘াকশন অӂযায়ী ফাইবার, 
ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক এর ɛকারেভদ এর তািলকা করা 
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ইনফরেমশন িশট (Information Sheet) ১: ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক এর ধরণ সনাɳ করেত পারা। 

 

িশখন উেʸΚ (Learning Objective): এই ইনফরেমশন শীট পেড় িশɻাথ̭গণ-  

 
১   ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক সনাɳ করেত পারেবন।  
১  গােম ȟ˂ স এর কন̘াকশন অӂযায়ী ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক এর ɛকারেভদ এর তািলকা ǰতির করেত পারেবন। 

 

 
১  ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক 

 
১  ফাইবার 

ি̡িনং িমেলর ɛধান কϲচামাল হেলা ফাইবার বা τশ যা ǯথেক Ӡতা বা ইয়ান ȟ ǰতরী করা হয়। সাধারণত কটন ফাইবার 
বা Ҷলা ǯথেকই ӟতা ǰতরী করা হয়। তেব কখেনা কখেনা পিলেয়̙ার, িভসকস, নাইলন, এিɈিলক ɛӐিত ҍিɖম 
ফাইবার এবং এেদর িমɢণ ǯথেকও ӟতা ǰতরী করা হয়। ফাইবার বা Ҷলার ̶ণাবলী যত ভােলা হেব তত ভােলা ӟতা 
পাওয়া যােব। 

 

ফাইবার সাধারণত Ҽই ধরেনর হয়ঃ 

ক. Γাচারাল বা ɛাҍিতক ফাইবারঃ ɛҍিতেত জে˒ এমন সব উৎস হেত ǯযমন; গাছ, পাতা, ছাল, ӈল, ɛাণী ইতɇািদ 

ǯথেক আহরন করা হয় বেল এসকল ফাইবারেক ɛাҍিতক ফাইবার বলা হয় । 

ǯযমনঃ কটন, ҟট, ˝ɇাɼ ফাইবার ইতɇািদ।  

  

িচɖঃ ҟট ফাইবার িচɖঃ কটন ফাইবার 
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খ. Ζানেমইড ফাইবারঃ িবিভˑ ɛকার রাসায়িনক পদােথ ȟর সংিমɢেন িবিɈয়া ঘɪেয় বা িবিভˑ ɛকার রাসায়িনক 

পদােথ ȟর পিলমারাইেজশন ঘɪেয় ǯয ҍিɖম τশ তথা িফলােম˂ ǰতির করা হয় তােক Ζানেমইড ফাইবার বেল। এ 

ধরেণর ফাইবারেক আবার Ҽইɪ ভােগ ভাগ করা যায়ঃ  

ক) িরেজনােরট ফাইবার। ǯযমনঃ িভসকস 

খ) িসনেথɪক ফাইবার । ǯযমনঃ পিলেয়̙ার, নাইলন ইতɇািদ  

  

িচɖঃ িভসকস ফাইবার িচɖঃ নাইলন ফাইবার 

১  ӟতা 

ӟতা বা ইয়ান ȟ হল ɛাҍিতক বা ҍিɖম ফাইবার বা িফলােম˂̶িলর ̘ɇা˅ যা উইিভং, িনɪং বা ǯটɼটাইল কাপড় ǰতির 
বা অΓাΓ পʺিতেত Εবহােরর জΓ ҧইি̙ং (Δϲচােনা) বা একিɖত করা হেয়েছ। উইিভং এর ɛধান কϲচামাল বা ɛধান 
উপকরণ হেʑ ӟতা। উইিভং এ Ҽই ǯসট ӟতা Εবহার হয়। ক) ওয়ারপ খ) ওেয়ফট। ӟতা আমােদর িনতɇ ɛেয়াজনীয় 
পΏ̶েলার মেΒ অˉӏ ȟɳ। কাপড় ǯসলাই করা ǯথেক ʹͰ কের িবিভˑ ǰদনিˍন কােজ ӟতার ɛেয়াজন হয়। 

 

কােড ȟড ইয়ান ȟঃ ǯয সম̜ ӟতা ɛͼত করার ǯɻেɖ ɓইং ǯɜেমর পর কিͯং ǯমিশন Εবহার না কের সরাসির িসমে˚ɼ ও 
িরং এর মাΒেম ӟতা উৎপাদন করা হয়, ঐ সম̜ ӟতােকই কােড ȟড ইয়ান ȟ বেল। সাধারণত: ৬০ কাউ˂ এর িনেচ ǯয 
সম̜ ӟতা ɛͼত করা হয় তার জΓ কিͯং ǯমিশন Εবহার করা হয় না।  

 

কͯড ইয়ান ȟঃ ǯয ɛিɈয়ার মাΒেম ɓইং ǯɜেমর পর কিͯং ǯমিশন Εবহােরর মাΒেম τেশর/ ̥ াইভােরর মΒি̝ত ǯছাট 
τশ, ǯনপμ ও অΓাΓ অপɘΕ ҽর কের ǯয উˑত মােনর ӟতা ɛͼত করা হয়, ǯস ӟতােক কͯড ইয়ান ȟ বলা হয়।  
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িচɖঃ কােড ȟডঃ ইয়ান ȟ িচɖঃ কͯড ইয়ান ȟ 

 

১  ǯফিɝক বা কাপড়  

িবিভˑ ধরেণর ǯটɼটাইেলর τশ ǯমাচড়ােনার মাΒেম ǯয িজিনস ǰতির করা হয় তােক ইয়ান ȟ  বা ӟতা বেল। িবিভˑ 
ӟতা িদেয় Ӌনেনর Ζাধেম ǯয ǯটɼটাইল ̘ɇাকচার ǰতির করা হয় তােক কাপড় বেল। সাধারণত ǯফিɝক শেˠর অথ ȟ 
হেলা ব̛ কাঠােমা ও কািরগির ǯফিɝক ইয়ান ȟ ǯথেক ওেয়িভং িমɪং ǯমি˷ং  ও ǯফি˷ং ɛӐিত পʺিতর মাΒেম ǰতির 
করা হেয় থােক। তেব ǯফিɝক উৎপাদন উইিভং ও িনɪং উভয় পʺিত সব ȟািধক জনিɛয় িহেসেব গΏ করা হয়। ǯপাশাক 
ǰতিরর Ӓল কϲচামাল হল ǯফিɝক। এক এক ধরেনর ǯপাশাক এক এক ধরেনর কাপড় িদেয় ǰতির হয়। তেব সব িকҜ 

িনভȟর কের ǯɈতা বা কা̙মােরর চািহদার উপর । ǯযমন – নীট ǯফিɝক, ওেভন ǯফিɝক , নন ওেভন ǯফিɝক। তেব এই 

ǯফিɝক ̶েলা আবার িবিভˑ ইয়ান ȟ বা ইয়ােন ȟর িমɢেণ ǰতির হয়। ǯযমন কটন ǯফিɝক , পিল̙ার ,িলেলন ,ǯডিনম 

,পপিলন ইতɇািদ ǯফিɝক।  

 

Ζাӂফɇাকচািরংেয়র উপর িভিʯ কের ǯফিɝক বা কাপড় ǯক আমরা িতন ভােগ ভাগ করেত পাির।  

১। নীট ǯফিɝক  

২। ওেভন ǯফিɝক  

৩। নন ওেভন ǯফিɝক।  

 

ǯফিɝক̶েলার বণ ȟনা িনেচ ǯদওয়া হল  

 

নীট ǯফিɝক:  এক বা একািধক ӟতা ই˂ার ӗিপং বা  ইˁাӗিপংেয়র মাΒেম ǯয কাপড় ǰতির হয় তােক নীট ǯফিɝক 
বেল। নীট ǯফিɝক ǰতিরর  পʺিত ǯক িনɪং বেল। এেɻেɖ সাধারণত িনɪং ǯমিশন Εবহার করা হয়।  

 

নীট ǯফিɝেকর উদাহরণ – িসেʊল জািস ȟ, লােকা̙ , িপেক ,ǯটির ,˝ীচ ,রীব ,ই˂ারলক ইতɇািদ 
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ওেভন ǯফিɝক: Ҽই ǯসট ӟতা ই˂ারেলিচংেয়র মাΒেম ǯয কাপড় ǰতির হয় তােক  ওেভন ǯফিɝক বেল। আড়াআিড়   

(আӂӎিমক) ӟতা ǯক ওয়াপ ȟ এবং খাড়া ӟতােক ওেয়ফট বেল। ওেভন ǯফিɝক ǰতিরর পʺিত ǯক উইিভং বেল। 

ӗেমর সাহােΗ ওেভন ǯফিɝক ǰতির করা হয়। ǯযমন - ǯ˚ন , ǯডিনম, পপিলন , সাɪন ,হািনকͯ ,কɇানভাস ইতɇািদ। 

 

  

িচɖঃ ǯ˚ন ǯফিɝক িচɖঃ ǯডিনম ǯফিɝক 

        

নন ওেভন ǯফিɝক :  τশ বা তͤেক সরাসির ɛিɈয়াজাত কের ǯয কাপড় ǰতির করা হয় তােক নন ওেভন ǯফিɝক বেল। 
ǯযমন -  সািজȟকাল মা̖।  
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নীট কাপড় এবং ওেভন কাপেড়র পাথ ȟকɇ :  

নীট কাপড় ওেভন কাপড় 

১। ӗেপর মাΒেম ǰতির হয়  ১। ই˂ারেলিচং বা ӟতার আপ এবং ডাউেনর  ǰতির হয়। 

২। টান িদেল স˩সািরত বা ɛসািরত হয় ( ইলাসেটন 

ǯদওয়া না থাকেলও )  

২। ইলাসেটন ǯদওয়া না থাকেল স˩সািরত বা ɛসািরত 
হয় না 

৩। এক ǯসট ӟতা ǯথেকও ǰতির হয়  ৩। Ҽই ǯসট ӟতা িদেয় ǰতির হয়   

 



 

9 
 

ǯসলফ ǯচক (Self Check)- ১:  ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক এর ধরণ সনাɳ করেত পারা। 

ɛিশɻণাথ̭েদর জΓ িনেদ ȟশনা:- উপেরাɳ ইনফরেমশন শীট পাঠ কের িনেচর ɛ̶̆েলার উʯর িলҎন- 

 
সংিɻ˖ ɛ̆ঃ   

 
 Γাচারাল ফাইবার এবং Ζান-ǯমইড ফাইবার বলেত িক ǯবাঝায়? 

উʯরঃ 
 
 
 

 কােড ȟড ইয়ান ȟ িক?  
উʯরঃ 
 
 
 
 

 ǯফিɝক বা কাপড় বলেত িক ǯবাঝায়?  
উʯরঃ 

 

 Ζাӂফɇাকচািরংেয়র উপর িভিʯ কের ǯফিɝক বা কাপড়েক িকিক ভােগ ভাগ করা যায়?  
উʯরঃ 

 

 নন ওেভন ǯফিɝক বলেত িক ǯবাঝায়?   
উʯরঃ 
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উʯরপɖ (Answer Key)-১:  ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক এর ধরণ সনাɳ করেত পারা। 

 

 Γাচারাল ফাইবার এবং Ζান-ǯমইড ফাইবার বলেত িক ǯবাঝায়? 
উʯরঃ   

 Γাচারাল বা ɛাҍিতক ফাইবারঃ ɛҍিতেত জে˒ এমন সব উৎস হেত 

ǯযমন; গাছ, পাতা, ছাল, ӈল, ɛাণী, খিন ইতɇািদ ǯথেক আহরন করা হয় বেল এসকল ফাইবারেক 

ɛাҍিতক ফাইবার বলা হয়। ǯযমনঃ কটন, ҟট, ˝ɇাɼ ফাইবার ইতɇািদ।  

 Ζানেমইড ফাইবারঃ িবিভˑ ɛকার রাসায়িনক পদােথ ȟর সংিমɢেন িবিɈয়া ঘɪেয় বা িবিভˑ ɛকার 

রাসায়িনক পদােথ ȟর পিলমারাইেজশন ঘɪেয় ǯয ҍিɖম τশ তথা িফলােম˂ ǰতির করা হয় তােক 

Ζানেমইড ফাইবার বেল। ǯযমনঃ পিলেয়̙ার, নাইলন। 

 কােড ȟড ইয়ান ȟ িক?  
উʯরঃ ǯয সম̜ ӟতা ɛͼত করার ǯɻেɖ ɓইং ǯɜেমর পর কিͯং ǯমিশন Εবহার না কের সরাসির িসমে˚ɼ 
ও িরং এর মাΒেম ӟতা উৎপাদন করা হয়, ঐ সম̜ ӟতােকই কােড ȟড ইয়ান ȟ বেল। 
 

 ǯফিɝক বা কাপড় বলেত িক ǯবাঝায়?  
উʯরঃ  িবিভˑ ӟতা িদেয় Ӌনেনর Ζাধেম ǯয ǯটɼটাইল ̘ ɇাকচার ǰতির করা হয় তােক কাপড় বেল। সাধারণত 
ǯফিɝক শেˠর অথ ȟ হেলা ব̛ কাঠােমা ও কািরগির ǯফিɝক ইয়ান ȟ ǯথেক ওেয়িভং িমɪং ǯমি˷ং  ও ǯফি˷ং 
ɛӐিত পʺিতর মাΒেম ǰতির করা হেয় থােক। তেব ǯফিɝক উৎপাদন উইিভং িনɪং উভয় পʺিত সব ȟািধক 
জনিɛয় িহেসেব গΏ করা হয়। 
 

 Ζাӂফɇাকচািরংেয়র উপর িভিʯ কের ǯফিɝক বা কাপড় িকিক ভােগ ভাগ করা যায়?  
উʯরঃ  Ζাӂফɇাকচািরংেয়র উপর িভিʯ কের ǯফিɝক বা কাপড় ǯক আমরা িতন ভােগ ভাগ করেত পাির।  

১। নীট ǯফিɝক  

২। ওেভন ǯফিɝক  

৩। নন ওেভন ǯফিɝক।  
 

 নন ওেভন ǯফিɝক বলেত িক ǯবাঝায়?  
উʯরঃ τশ বা তͤেক সরাসির ɛিɈয়াজাত কের ǯয কাপড় ǰতির করা হয় তােক নন ওেভন ǯফিɝক বেল। 
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জব িশট -১: গােম ȟ˂ স এর কন̘াকশন অӂযায়ী ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক এর ɛকারেভদ এর তািলকা 
করা।   

 

উেʸΚ:  

 গােম ȟ˂ স এর কন̘াকশন সনাɳ করেত পারেবন।  

 কন̘াকশন অӂযায়ী ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক এর ɛকারেভদ এর তািলকা ǰতির করেত পারেবন।  

 

কােজর ধারাবািহকতা : 

 ɛেয়াজনীয় Εিɳগত ӟরɻা সরʛাম িপিপই (PPE) সংɊহ ও  Εবহার কͰন।  

 সরবরাহҍত জবশীট এবং ǯ̡িসিঢেকশন অӂযায়ী সম̜ উপকরণ,মালামাল ও ӟরɻা সরʛাম এবং যˈপািত 
সংɊহ কͰন। 

 সরবরাহҍত জবশীট এবং ǯ̡িসিঢেকশন অӂযায়ী সম̜ উপকরণ,মালামাল ও সরʛােমর  কায ȟকািরতা  ও 
পিরমাণ ɬক আেছ িকনা তা যাচাই কͰন। 

 ǯ̡িসিঢেকশন শীট ǯথেক ɛেয়াজনীয় তΐ সংɊহ কͰন।  
 গােম ȟ˂ স এর Ν˫ল সংɊহ কͰন।  

 গােম ȟ˂ স ǯথেক ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝেকর Νা˫ল সংɊহ কͰন।  

 Νা˫ল ǯথেক ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝেকর ǰবিশ̌ɇ ̶েলা সনাɳ কͰন। 

 ǯ̡িসিফেকশন িশেট ɛদʯ িবিভˑ ধরেণর ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝেকর ǰবিশে̌ɇর সােথ িমিলেয় ǯদҎন।  

 Νা˫লɪর ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক সনাɳ কͰন।  
 কাজেশেষ ɛা˖ ফলাফল যাচাই এবং িলিপবʺ কͰন। 
 কাজেশেষ আপনার ɛিশɻকেক অবিহত কͰন। 
 কাজɪেক ӒΙায়েনর জΓ আপনার ɛিশɻকেকর িনকট উপ̝াপন কͰন। 

 ওয়াকȟে˚স ̙ɇা˅াড ȟ অӂসাের ΕবΉত সম̜ উপকরণ,মালামাল ও ӟরɻা সরʛাম এবং যˈপািত সংরɻণ 
কͰন। 
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ǯ̡িশিফেকশন িশট -১: গােমűȬস এর কনʇাকশন অনুযায়ী ফাইবার, ইয়ানű এবং Łফিƾক এর Ƽকারেভদ এর তািলকা 

কˠন।     

উেʸΚ: কনʇাকশন অনুযায়ী ফাইবার, ইয়ানű এবং Łফিƾক এর Ƽকারেভদ এর তািলকা łতির করেত পারেবন।  

 

ɛেয়াজনীয় িপিপই:  

Ɉম িপিপই এর নাম ǯ̡িসিফেকশন একক পিরমাণ 

  মা̖   সং΋া ০১ 

  এɛন  সং΋া ০১ 

 
ɛেয়াজনীয় উপাদান এবং সরʛাম:  

Ɉম 
ҧলস এবং ই̲ইপেম˂স 

এর নাম  
ǯ̡িসিফেকশন 

একক 
পিরমাণ 

  কাগজ  সং΋া ০১ 

  কলম   সং΋া ০১ 

  ইনফরেমশন িশট  সং΋া ০১ 
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িশখনফল (Learning Outcome)- ২:  ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়া Εা΋া করেত পারেবন। 
 

অɇােসসেম˂ মানদ˅ 
 

 ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়া Εা΋া করা হেয়েছ। 
 Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়া সӒেহর তািলকা ǰতির করা হেয়েছ। 

শতȟ ও িরেসাস ȟ  ɛҍত কম ȟেɻেɖ অথবা ɛিশɻণ পিরেবশ 
 িসিবএলএম 
 হɇা˅আউটস 
 Ιাপটপ 
 মাি˷িমিডয়া ɛেজɰর 
 কাগজ, কলম, ǯপি˓ল, ইেরজার 
 ǯহায়াইট ǯবাড ȟ ও মাকȟার 
 Νা˫ল  
 কনিজউমএবল Ζােটিরেয়ল  

িবষয়বͼ  ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়া  
 Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়াসӑেহর তািলকা  

অɇািɰিভɪ/টা̖/জব  ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়া তািলকাবʺ কͰন। 

ɛিশɻণ পʺিত 
 

 ǯɛেজে˂শন 
 ǯলকচার 
 ǯডমনে̘শন   

অɇােসসেম˂ পʺিত 
 

 িলিখত অভীɻা (Written Test) 
 ɛদশ ȟন (Demonstration)  
 ǯমৗিখক ɛ̆ (Oral Questioning) 
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িশɻণ/ɛিশɻণ কায ȟɈম (Learning Activities) ২:  ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛেসস Εা΋া 
করা।  

 

এই িশখনফল অজȟেনর লেɻɇ িশখনফেল অˉӎ ȟɳ িবষয়বͼ এবং পারফরΖা˓ Ɉাইেটিরয়া অজȟেনর জΓ িন˨িলিখত 
কায ȟɈম̶েলা পয ȟায়Ɉেম স˫াদন কͰন। কায ȟɈম̶েলার জΓ বিণ ȟত িরেসাস ȟসӒহ Εাবহার কͰন।  

িশখন কায ȟɈম 
(Learning Activities) 

ঊপকরণ / িবেশষ িনেদ ȟশনা 
(Resources / Special instructions) 

 এই মিডউলɪর Εবহার িনেদ ȟিশকা 
অӂসরণ করেত হেব। 

 ɛিশɻক ɛিশɻাথ̭েদর “েটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛেসস 

Εা΋া করা ” ǯশখার উপকরন ɛদান করেবন.  

 ইনফরেমশন িশট পড়েত হেব।  ইনফরেমশন িশট ২ : ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛেসস 
Εা΋া করা।  

 ǯসলফ ǯচেক ɛদʯ ɛ̶̆েলার উʯর ɛদান 
কͰন এবং উʯরপেɖর সােথ িমিলেয় 
িনি̃ত হেত হেব।  

 ǯস̀-েচক িশট ২ -এ ǯদয়া ɛ̶̆েলার উʯর ɛদান কͰন।   
    উʯরপɖ ২ -এর সােথ িনেজর উʯর িমিলেয় িনি̃ত কͰন।  

 জব/টা̖ িশট ও ǯ̡িসিফেকশন িশট 
অӂযায়ী জব স˫াদন কͰন। 

 িনে˨াɳ জব/টা̖ িশট অӂযায়ী জব/টা̖ স˫াদন কͰন 
জব িশট-২: ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়া তািলকাবʺ 
কͰন। 
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ইনফরেমশন িশট (Information Sheet) ২: ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛেসস Εা΋া করা। 

 

িশখন উেʸΚ (Learning Objective): এই ইনফরেমশন শীট পেড় িশɻাথ̭গণ-  

 
 ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়া Εা΋া এবং তািলকাবʺ করেত পারেবন।  

 

 
 

ি̡িনং বা ইয়ান ȟ Ζাӂফɇাকচািরংঃ  এই ɛিɈয়ায় ফাইবার ǯথেক িবিভˑ ǯমিশেনর সমͧেয় ҧইে̙র মাΒেম 
ӟতা ǰতির করা হয়। িবিভˑ ধরেণর ӟতা ǰতির করেত িভˑ িভˑ উৎপাদন ɛিɈয়ার ɛেয়াজন হয়। ǯযসকল 
কারখানায় ӟতা ǰতির হয় তােদরেক ি̡িনং িমল এবং ǯযসব ǯমিশেনর মাΒেম ӟতা ǰতির হয় তােদরেক 
ি̡িনং ǯমিশন বেল।  

 
িচɖঃ ি̡িনং িমল 
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ǯফিɝক Ζাӂফɇাকচািরং বা কাপড় উৎপাদন ɛিɈয়াঃ ǯফিɝক একটা ҧ- ডাইেমনশনাল ̘াকচার যা ӟতার 
ই˂ারӗিপং বা ই˂ারΙািচং এর মাΒেম ǰতির হয়। উইিভং এবং িনɪং এই Ҽই ɛিɈয়ার মাΒেম ǯফিɝক ǰতির 
করা হয়।  
 

উইিভং িমল িনɪং িমল 
 
ডাইংঃ রং, কɇািমেকল ও অΓাΓ সহায়ক পদােথ ȟর মাΒেম ǯটɼটাইল ɘΕেক (ফাইবার/ ӟতা/ কাপড়) রিঙন 
করার ɛিɈয়ােক ডাইং বেল।  
 

 
িচɖঃ ডাইং কারখানা 

 
িɛি˂ংঃ ǯফিɝেকর িবিভˑ ̝ান ̝ানীয়ভােব রেঙর িবিভˑ Δাটান ȟ বা িডজাইন অӂযায়ী ডাই, িপগেম˂ বা 
অΓাΓ সংি̈̌ কɇািমেকল বা পদাথ ȟ Εবহার কের রিঙন করার ɛিɈয়াǯক িɛি˂ং বলা হয়।  
ডাইং এর ǯবলায় ǯগাটা কাপেড়র সম̜ জায়গায় একইভােব রঙ ɛেয়াগ করা হয় িকͤ িɛি˂ং এর ǯɻেɖ িডজাইন 
অӂযায়ী কাপেড়র ʹҿ ӟিনিদ ȟ̌  অংেশই রঙ ɛেয়াগ করা হয়।  
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িচɖঃ িɛি˂ং িমল 

 
 
িফিনিশংঃ সাধারণত ডাইং বা িɛি˂ং করার পরবিতȟেত কাপড় ʹ কােনা এবং অΓাΓ ǰবিশ̌ɇ (ǯযমন সফটেনস, 
সারেফস ফাইবার ҽর করা, হɇা˅িফল ভােলা করা) আেরাপ করার জΓ িফিনিশং ɛিɈয়া ΕবΉত হয়।   
িফিনিশং ɛিɈয়াɪ ডাইং এর আেগ এবং পের উভয় ǯɻেɖই Εবহার করা ǯযেত পাের।  
 

 
িচɖঃ িফিনিশং ǯমিশন 
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ǯসলফ ǯচক িশট (Self Check Sheet)-২:  ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛেসস Εা΋া করা।  

 

ɛিশɻণাথ̭েদর জΓ িনেদ ȟশনা:- উপেরাɳ ইনফরেমশন শীট পাঠ কের িনেচর ɛ̶̆েলার উʯর িলҎন- 

 
সংিɻ˖ ɛ̆ঃ   

 ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং এর ধাপ̶েলা িকিক?  
উʯরঃ 

 
 

 ইয়ান ȟ Ζাӂফɇাকচািরং বলেত িক ǯবাঝায়?  
উʯরঃ  

 
 

 ǯফিɝক ǰতির করার Ӓল Ҽইɪ ɛিɈয়া িকিক?  
উʯরঃ  

 
 
 

 িɛি˂ং কােক বলা হয়?  
উȘরঃ  
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উʯর পɖ (Answer Key)- ২: ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛেসস Εা΋া করা। 

 
ɛিশɻণাথ̭েদর জΓ িনেদ ȟশনা:- উপেরাɳ ইনফরেমশন শীট পাঠ কের িনেচর ɛ̶̆েলার উʯর িলҎন- 
সংিɻ˖ ɛ̆ঃ   
 

 
 ইয়ান ȟ Ζাӂফɇাকচািরং বলেত িক ǯবাঝায়?  

উʯরঃ ফাইবার ǯথেক িবিভˑ ǯমিশেনর সমͧেয় ҧইে̙র মাΒেম ӟতা ǰতির করার ɛিɈয়ােক ইয়ান ȟ 
Ζাӂফɇাকচািরং বলা হয়।  

 
 ǯফিɝক ǰতির করার Ӓল Ҽইɪ ɛিɈয়া িকিক?  

উʯরঃ উইিভং এবং িনɪং এই Ҽইɪ ɛিɈয়ার মাΒেম ǯফিɝক ǰতির করা হয়।  

 
 িɛি˂ং কােক বলা হয়?  

উʯরঃ ǯফিɝেকর িবিভˑ ̝ান ̝ানীয়ভােব রেঙর িবিভˑ Δাটান ȟ বা িডজাইন অӂযািয় ডাই, িপগেম˂ বা অΓাΓ 
সংি̈̌ কɇািমেকল বা পদাথ ȟ Εবহার রিঙন করার ɛিɈয়াǯক িɛি˂ং বলা হয়।  
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জব িশট (Job Sheet)- ২: ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়া তািলকাবʺ কͰন। 

  

উেʸΚ:  

 ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়া জানেত পারেবন।  
 ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়া তািলকাবʺ করেত পারেবন।   

 

কােজর ধারাবািহকতা : 

 ɛেয়াজনীয় Εিɳগত ӟরɻা সরʛাম িপিপই (PPE) সংɊহ ও  Εবহার কͰন।  

 সরবরাহҍত জবশীট এবং ǯ̡িসিঢেকশন অӂযায়ী সম̜ উপকরণ,মালামাল ও ӟরɻা সরʛাম এবং যˈপািত 
সংɊহ কͰন। 

 সরবরাহҍত জবশীট এবং ǯ̡িসিঢেকশন অӂযায়ী সম̜ উপকরণ,মালামাল ও সরʛােমর  কায ȟকািরতা  ও 
পিরমাণ ɬক আেছ িকনা তা যাচাই কͰন। 

 ǯ̡িসিঢেকশন শীট ǯথেক ɛেয়াজনীয় তΐ সংɊহ কͰন।  

 ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়া স˫েকȟ জাӂন।   
 ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়া তািলকাবʺ কͰন।    

 কাজেশেষ ɛা˖ ফলাফল যাচাই কͰন।  
 কাজেশেষ আপনার ɛিশɻকেক অবিহত কͰন। 
 কাজɪেক ӒΙায়েনর জΓ আপনার ɛিশɻকেকর িনকট উপ̝াপন কͰন। 

 ওয়াকȟে˚স ̙ɇা˅াড ȟ অӂসাের ΕবΉত সম̜ উপকরণ,মালামাল ও ӟরɻা সরʛাম এবং যˈপািত সংরɻণ 
কͰন।  
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ǯ̡িশিফেকশন িশট (Specification Sheet)- ২: ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়া তািলকাবʺ কͰন। 

  

উেʸΚ:  

 ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়া জানেত পারেবন।  
 ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়া তািলকাবʺ করেত পারেবন।   

 

ɛেয়াজনীয় িপিপই:  

Ɉম িপিপই এর নাম ǯ̡িসিফেকশন একক পিরমাণ 

  মা̖  সং΋া ০১ 

  এɛন  সং΋া ০১ 

 
ɛেয়াজনীয় সরʛাম: 

Ɉম ҧলস এবং ই̲ইপেম˂স 

এর নাম 

ǯ̡িসিফেকশন একক পিরমাণ 

  কাগজ  সং΋া ০১ 

  কলম  সং΋া ০১ 

  ইনফরেমশন িশট  সং΋া ০১ 
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িশখনফল (Learning Outcome)- ৩: গােম ȟ˂ স এর ɛকারেভদ এবং Ζাӂফɇাকচািরং ɛেসস Εা΋া 
করেত পারেবন। 
 

অɇােসসেম˂ মানদ˅ 
 

 কন̘াকশন অӂযায়ী গােম ȟ˂ স এর ɛকারেভদ সনাɳ করা হেয়েছ। 
 Νা˫ল অӂযায়ী গােম ȟ˂ স এর পাট ȟস সনাɳ করা হেয়েছ। 
 গােম ȟ˂ স Ζাӂফɇাকচািরং এর পʺিত সӒহ আʲ̝ করা হেয়েছ। 
 ̙াইল অӂসাের উৎপাদন ɛিɈয়ার ǯɝকভাউন এর তািলকা ǰতির করা 

হেয়েছ। 

শতȟ ও িরেসাস ȟ  িসিবএলএম 
 Νা˫ল  
 কনিজয়উমএবল Ζােটিবেয়ল 

িবষয়বͼ  কন̘াকশন অӂযায়ী গােম ȟ˂ স এর ɛকারেভদ  
 Νা˫ল অӂযাষী গােম ȟ˂ স এর পাট ȟস  
 গােম ȟ˂ স Ζাӂফɇাকচািরং এর পʺিত সӒহ  
 ̙াইল অӂসাের উৎপাদন ɛিɈযাη  ǯɝকডাউন 

অɇািɰিভɪ/টা̖/জব  ̙াইল অӂসাের উৎপাদন ɛিɈয়ার ǯɝকডাউন ǰতির করা।  

ɛিশɻণ পʺিত 
 

 ǯɛেজে˂শন 
 ǯলকচার 
 ǯডমনে̘শন 

অɇােসসেম˂ পʺিত 
 

 িলিখত অভীɻা (Written Test) 

 ɛদশ ȟন (Demonstration)  

 ǯমৗিখক ɛ̆ (Oral Questioning) 
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ɛিশɻণ কায ȟɈম (Learning Activities) ৩: গােম ȟ˂ স এর ɛকারেভদ এবং Ζাӂফɇাকচািরং ɛেসস 
Εা΋া করেত পারা   

 

এই িশখনফল অজȟেনর লেɻɇ িশখনফেল অˉӎ ȟɳ িবষয়বͼ এবং পারফরΖা˓ Ɉাইেটিরয়া অজȟেনর জΓ িন˨িলিখত 
কায ȟɈম̶েলা পয ȟায়Ɉেম স˫াদন কͰন। কায ȟɈম̶েলার জΓ বিণ ȟত িরেসাস ȟসӒহ Εাবহার কͰন।  

িশখন কায ȟɈম 
(Learning Activities) 

ঊপকরণ / িবেশষ িনেদ ȟশনা 
(Resources / Special instructions) 

 এই মিডউলɪর Εবহার িনেদ ȟিশকা 
অӂসরণ করেত হেব। 

 ɛিশɻক ɛিশɻাথ̭েদর “গােম ȟ˂ স এর ɛকারেভদ এবং 
Ζাӂফɇাকচািরং ɛেসস Εা΋া করেত পারা”েশখার 
উপকরণ ɛদান করেবন   

 ইনফরেমশন িশট পড়েত হেব।   ইনফরেমশন িশট ৩ : গােম ȟ˂ স এর ɛকারেভদ এবং 
Ζাӂফɇাকচািরং ɛেসস Εা΋া করেত পারা।  

 ǯসলফ ǯচেক ɛদʯ ɛ̶̆েলার উʯর 
ɛদান কͰন এবং উʯরপেɖর সােথ 
িমিলেয় িনি̃ত হেত হেব।  

 ǯস̀-েচক িশট ৩ -এ ǯদয়া ɛ̶̆েলার উʯর ɛদান কͰন।   
    উʯরপɖ ৪ -এর সােথ িনেজর উʯর িমিলেয় িনি̃ত কͰন।  

 জব/টা̖ িশট ও ǯ̡িসিফেকশন িশট 
অӂযায়ী জব স˫াদন কͰন। 

 িনে˨াɳ জব/টা̖ িশট অӂযায়ী জব/টা̖ স˫াদন কͰন 
জব িশট-৩: ̙াইল অӂসাের উৎপাদন ɛিɈয়ার ǯɝকডাউন 
এর তািলকা ǰতির   
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ইনফরেমশন িশট (Information Sheet) ৩: গােম ȟ˂ স এর ɛকারেভদ এবং Ζাӂফɇাকচািরং ɛেসস 
Εা΋া করা।  

 

িশখন উেʸΚ (Learning Objective): এই ইনফরেমশন শীট পেড় িশɻাথ̭গণ-  

 
 কন̘াকশন অӂযায়ী গােম ȟ˂ স এর ɛকারেভদ। 
 Νা˫ল অӂযাী গােম ȟ˂ স এর পাট ȟস। 
 গােম ȟ˂ স Ζাӂফɇাকচািরং এর পʺিত সӒহ। 
 উৎপাদন ɛিɈয়ার ǯɝকডাউন। 

 
 গােম ȟ˂ স বা ǯপাশাক  
 
বাংলােদেশর গােম ȟ˂ স িশে˾ িবিভˑ ধরেনর গােম ȟ˂ স  বা ǯপাশাক  ǰতির হেয় থােক। কাপেড়র উপর িভিʯ কের 
এ̶েলােক আমরা চারɪ ভােগ ভাগ করেত পাির।  

I. নীট গােম ȟ˂ স   
II. ওেভন গােম ȟ˂ স  

III. ӈিΙ ফɇাশনড িনট গােম ȟ˂ স 
IV. নন- ওেভন গােম ȟ˂ স  

 

িনেচ এ̶েলার বণ ȟনা ǯদওয়া হল – 
 

নীট গােম ȟ˂ স: িনট গােম ȟ˂ স এমন ǯপাশাক যা ӟতা ӗপ কের বা Ӌেন ǰতির করা হয়। ӟতা̶েলা সাধারণত Ҷেলা, ӟিত, 
পিলেয়̙ ার বা িমɢণ হেত পাের। িনট গােম ȟ˂ স আরামদায়ক ও নমনীয় হওয়ার জΓ পিরিচত।  

িনট গােম ȟ˂ েসর িকҜ ӟিবধা 

 আরামদায়ক ও নমনীয় 
 িবিভˑ ̙াইল ও রেঙ পাওয়া যায় 
 ̜ের ̜ের পরা বা একক ǯপাশাক িহেসেব পরার জΓ উপӔɳ 
 যʱ ǯনওয়া সহজ 
 ҶলনাӒলকভােব সাɢয়ী ӒেΙর 

বাংলােদেশ নীট কাপেড়র  িবিভˑ ধরেনর গােম ȟ˂ স  বা ǯপাশাক  ǰতির হয়। এর মেΒ অΓতম হল – ɪ শাট ȟ , ǯপােলা 

শাট ȟ , ɑাউজার ইতɇািদ  
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ওেভন গােম ȟ˂ স : ওেভন কাপড় িদেয় ǯয গােম ȟ˂ স ǰতির করা হয় তােক ওেভন গােম ȟ˂ স বেল।ǯযমন - ǯবিসক শাট ȟ , 

Δা˂ , ɶািসক শাট ȟ ইতɇািদ।  

ওেভন গােম ȟ˂ স -এর িকҜ ӟিবধা হল 

 অΓাΓ ধরেনর কাপেড়র Ҷলনায় ǯবিশ ̝ায়ী হয়। 
 িϕেড় যাওয়ার বা ǯফেট যাওয়ার স˯াবনা কম থােক। 
 ͵াস-ɛ͵াসেযাΌ এবং ͉েকর জΓ আরামদায়ক। 
 িবিভˑ ধরেণর ǯপাশাক ǰতিরেত Εবহার করা ǯযেত পাের। 
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ӈিΙ ফɇাশনড িনট গােম ȟ˂ স: এ পʺিতেত ǯপাশােকর ɛিতɪ পাট ȟস আলাদা 
আলাদাভােব ǯশপ অӂযায়ী িনɪং কের তারপর জেয়িনং করা হয়। এেত ǯকােনাও 
কাɪং বা ӟইং থােকনা। ফেল কাপেড়র খরচ কম হয়।  
 

নন- ওেভন গােম ȟ˂ স: ɛাҍিতক বা ҍিɖম τশেক যািˈক, রাসায়িনক, তাপীয় 
অথবা ɘাবক পদােথ ȟর সাহােΗ অথবা উভেয়র সি˰লেনর মাΒেম একিɖত কের 
ǯটɼটাইল ̘াকচার ǰতিরর মাΒেম ǰতিরҍত কাপড়েক নন-ওেভন কাপড় বেল। 
এই কাপেড়র ͏ারা ɛͼতҍত গােম ȟ˂ সেক নন- ওেভন গােম ȟ˂ স বলা হয়।  

উদহারণ- এেɛান, িমিলটাির ɶিদং, ইতɇািদ। 

 

 

 গােম ȟ˂ স এর িবিভˑ পাট ȟসঃ 

 
 

শাট ȟ (Shirt) 
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কলার (Collar): শােট ȟর সবেচেয় উপেরর ǯয অংশɪ থােক ǯসɪ হল কলার। কলার সাধারণত িতন ɛকােরর হয় - 

ওয়ান িপস কলার, ҧ িপস কলার, ǯ̡াট ȟস ওেপন কলার।  

 

ইয়ক (Yoke): ইয়ক হল শােট ȟর একɪ অতɇˉ ̶Ͱ͉ӆণ ȟ অংশ। শােট ȟর অΓাΓ অংেশর সােথ সংেযাগ থােক বেল 

ইয়কেক শােট ȟর জংশন বলা হয়। সাধারণত িতনɪ পʺিতেত ইয়ক ǰতির করা হয়।   যথা: ১. ওয়ান িপস ǯ˚ন ইয়ক ২. 

ҧ িপস িসেʊল ইয়ক ৩. ҧ িপস  ডবল ইয়ক।  

 

হাতা / ̥ীভ (Sleeve): ̥ীভ সাধারণত Ҽই ɛকার। ১. ӈলহাতা বা লং ি̥ভ ২. হাফহাতা বা শট ȟ ি̥ভ। 

 
 

ɜ˂ পাট ȟ (Front part): শােট ȟর ǯɻেɖ সামেন ǯয অংশɪ ΕবΉত হয় তােক ɜ˂ বেল। ɜ˂ Ҽই ɛকার। যথা- 

আপার ɜ˂ এবং ǯলায়ার ফ˂। আপারɜে˂ বাটনΈল থােক, ǯলায়ার ফে˂ বাটন সংӔɳ থােক।  

 
 

Εাক পাট ȟ (Back part): শাট ȟ এর Εাক পাট ȟ ৩ ɛকােরর হেয় থােক। ক) Εাক ǯ˚ট খ) Εাকি˚ট / ǯটেকন গ) Εাক 
ডাট ȟ। 
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Δা˂: ǯছেল বা ǯমেয় উভেয়র জΓ ǯকামড় ǯথেক পােয়র ǯগাড়ািল পযˉȟ পিরধানেযাΌ ǯপাশাকেক Δা˂ বেল।Δা˂ 

ɛধানত Ҽ’ɛকােরর হয়। ক) হাফ Δা˂ খ) ӈল Δা˂। এছাড়া Εবহােরর িভিʯেত িবিভˑ ɛকােরর হেত পাের। ǯযমন- 

িজ˓ Δা˂, ǯর̶লার Δা˂, ǯলিডস Δা˂ এবং টাউজার Δা˂।  

 
 

 

 

Δাে˂র িবিভˑ অংশ 

 

একɪ Δাে˂র ɛধানত ৩ ɪ অংশ। ǯযমন- ক) সামেনর অংশ বা ɜ˂ পাট ȟ খ) ǯপছেনর অংশ বা Εাক পাট ȟ গ) ওেয়̙ 
ǯব˷। 

 
 সামেনর অংশ বা ɜ˂ পাট ȟ: একɪ Δাে˂র সামেন বামিদেক ও ডান িদেক Ҽɪ অংশ থােক। বামিদেকর 

অংশেক বাম পাট ȟ এবং ডানিদেকর অংশেক ডান পাট ȟ বেল। সামেনর অংেশ সাইড পেকট, িজপার, ˝াই পাট ȟ 
থােক। 

 ǯপছেনর অংশ বা Εাক পাট ȟ : একɪ Δাে˂র ǯপছেন বামিদেক ও ডান িদেক Ҽɪ অংশ থােক। ǯপছেনর অংেশ 
Εাক পেকট থােক। 

 ওেয়̙ ǯব˷: ওেয়̙ ǯব˷ হেলা Δাে˂র একɪ অংশ যা ǯকামেরর চািরিদেক িঘের থােক। এ অংেশ Δাে˂র 
সামেনর এবং ǯপছেনর অংশ সংেযািজত থােক। অেনক সময় এই অংেশ ইলাি̙ক Εবহার করা হয়।ইলাি̙ক 
Εবহার করেল ǯপাশাক পরেত অেনক সহজ হয়। 
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ǯপােলা শাট ȟ এর িবিভˑ অংশ 

 

 
 গােম ȟ˂ স উৎপাদেনর ধাপসӒহ 

 
3.3.1 িডজাইন এবং মােপর চাট ȟ (Design and measurement Chart) 

িডজাইন: কাপেড়র নকশা সћণ ȟ ǯɈতার উপর িনভȟর কের। অড ȟার ǯদওয়ার পর ǯɈতা অড ȟােরর একɪ ǯটকিনকɇাল শীট 
এবং আট ȟওয়াকȟ মােচ ȟ˅ াইজােরর কােছ পাঠান। 

ǯটকিনকɇাল শীট: এɪ ǯপাশাক ǰতিরর িব̜ািরত িনেদ ȟশাবলী সহ একɪ কাগজপɖ। এেত থাকেত পাের: 

 মােপর তািলকা 
 উপকরেণর তািলকা 
 ǯসলাইেয়র িনেদ ȟশাবলী 

 গােম ȟে˂র িববরণ (কী ধরেনর ǯপাশাক, িবেশষ িফচার ইতɇািদ) 

আট ȟওয়াকȟ হেলা একɪ ǯপাশােকর নকশা বা ছিব। এɪ কাগেজ τকা বা কি˫উটাের ǰতির হেত পাের। 

সাধারণত মােচ ȟ˅ াইজােরর কােছ আলাদাভােব একɪ মােপর চাট ȟ থােক। এɪ িবিভˑ আকােরর (Small, Medium, 
Large, Extra Large ইতɇািদ) মােপর জΓ শরীেরর িবিভˑ অংেশর মাপ (Front part, Back part, Sleeve 
ইতɇািদ ) িনেদ ȟশ কের।  
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িচɖঃ গােম ȟ˂ স ǯমজারেম˂ চাট ȟ 

 
 

 
3.3.2 গােম ȟ˂ স ǯ̖চ এবং Δাটান ȟ: 

গােম ȟ˂ স ǯ̖চ (Garments Sketch) হেলা ǯপাশােকর একɪ ɛাথিমক নকশা যা সাধারণত কাগেজ τকা হয়। এɪ 
ǯপাশােকর ǯচহারা, ̙াইল এবং অΓাΓ িববরণ ǯদখায়। ǯ̖চ̶িল ͍ত এবং সহেজই ǰতির করা যায় এবং িডজাইেনর 
ধারণা̶িল পরীɻা করার জΓ একɪ ভােলা উপায়। 
 

ǯ̖চ ǰতিরর ɛিɈয়াঃ  
 িডজাইেনর ধারণা ǰতির করা  
 ǯ̖িচং  
 রঙ এবং উপকরণ িনব ȟাচন করা  
 নӑনা ǰতির করা 

 
গােম ȟ˂ স Δাটান ȟ (Garments Pattern) হেলা ǯপাশােকর ɛিতɪ অংেশর জΓ সমতল কাগেজর ǯটমে˚ট। এɪ 
ǯসলাইেয়র জΓ ΕবΉত হয়। Δাটান ȟ̶ িল সɬকভােব ǰতির করা ̶Ͱ͉ӆণ ȟ যােত ǯপাশাকɪ ভালভােব িফট কের এবং 
কািʇত ǯচহারা অজȟন কের। 

 গােম ȟ˂ স Δাটান ȟ ǰতিরর ɛিɈয়াঃ  
 ǯবস Δাটান ȟ ǰতির করা  
 Δাটান ȟ ǯɊিডং  
 মািকȟং এবং ǯলেবিলং  
 নӑনা ǰতির করা  
 Қড়াˉ Δাটান ȟ ǰতির করা 
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িচɖঃ গােম ȟ˂ স ǯ̖চ এবং Δাটান ȟ 

 

 
3.3.3 Νা˫ল ǯমিকং  

Νা˫ল অথ ȟ নӑনা। একɪ ǯপাশাক ǰতির করার ӆেব ȟ তার একɪ নӑনা ǯপাশাক ǰতির করা হয় তাই হল Νা˫ল। 

গােম ȟ˂ স ই˅াি̘েত Νা˫ল অতɇˉ ̶Ͱ͉ӆণ ȟ একɪ িজিনস। অড ȟার কনফাম ȟ করার ӆেব ȟ িনিদ ȟ̌  িকҜ ধাপ অӂসরণ কের 
ǯɈতার চািহদা অӂযায়ী Νা˫ল ǰতির কের িদেত হয়।  

ǯপাশাকিশে˾ Νা˫ল অেনক ধরেনর হেয় থােক: 

 ǯɛােটা Νা˫ল 
 কাউ˂ার Νা˫ল 
 ǯসলসΖান Νা˫ল 
 ফɇাশন ǯসা Νা˫ল 
 ǯɛাডাকশন Νা˫ল 
 িশপেম˂ Νা˫ল 

 
Νা˫ল িডজাইন, Δাটান ȟ এবং িনম ȟাণ ɛিɈয়ার সমΝা̶িল িচি̧ত করেত সাহাΗ কের।  এɪ িনি̃ত কের ǯয 
ǯপাশাকɪ ǯɈতার ɛতɇাশা ӆরণ করেব এবং  এɪ বা˴ উৎপাদেনর আেগ স˯াΕ সমΝা̶িল সমাধান করেত সাহাΗ 
কের, যা সময় এবং অথ ȟ সাɢয় কের। 

 
িচɖঃ গােম ȟ˂ স এর Νা˫ল ǯসকশন 
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3.3.4 গােম ȟ˂ স কাǅং 

ɛথেম ǯফিɝক কােলকশন করা হয় বায়ােরর গােম ȟ˂ স ǯফিɝক চািহদা অӂযায়ী। তারপর ǯফিɝক এেন িরেলɼড করা 
হয়। ǯফিɝেকর ǰদঘɇ ও ɛে̝র উপর িভিʯ কের কাɪং ǯটিবেলর উপর ǯফিɝক িবছােনা হয়।  তারপর উɳ ǯল-ҍ্ত 
ǯফিɝেকর উপর মাকȟার ǯপপার িবছােনা হয়। ǯযই মাকȟার ǯপপাের গােম ȟ˂ স এর ɛিতɪ Δাটান ȟ অʈন করা থােক। 
এমনভােব ǯফিɝেকর সােথ মাকȟার গাম ǯটপ িদেয় আটকােনা হয় যােত ǯফিɝক নড়া-চড়া করেত না পাের। ǯল-ҍত 
ǯফিɝক ǯথেক যােত মাকȟার সেড় না যায় এবং ǯল-ҍ্ত ǯফিɝক সӒহ এক জায়গায় শɳ ভােব থােক ǯস জΓ িɶপ 
Εবহার করা হয়। তারপর মাকȟােরর উপর অʈন ǯরখা অӂযায়ী নাইফ কাটার িদেয় ǯফিɝক কাটা হয়। কাɪং ǯশেষ 
গােম ȟ˂ েসর কাɪং অংেশর ɜ˂ ও Εাক সাইড সɬক রাখার জΓ ̙ীকার লাগােনা হয়, যােত িɛি˂ং,ӟইং-এ ǯকান 
ɛকার ӎলɞািˉ না হয়। তারপর কাɪং ǯফিɝক ǯকায়ািলɪ ǯচিকং-এর কােছ পাঠােনা হয়। এখােন কাɪং ǯফিɝেকর 
̶ণগতমান যাচাই করা হয়।  

 

 
িচɖঃ গােম ȟ˂ স এর কাɪং িডপাট ȟেম˂ 

 
3.3.5  িɛি˂ং 

গােম ȟ˂ স িɛি˂ং হেলা ǯপাশােকর উপর নকশা, ছিব, বা ǯলখা ӑɘণ করার ɛিɈয়া। এɪ ǯপাশাকেক আরও আকষ ȟণীয়, 
̙াইিলশ এবং Εিɳগতҍত কের Ҷলেত ΕবΉত হয়। িবিভˑ ধরেণর িɛি˂ং ǯকৗশল Εবহার করা ǯযেত পাের, যার 
মেΒ রেয়েছ: 

 ি̕ন িɛি˂ং 
 িডিজটাল িɛি˂ং 
 িহট ɑা˓ফার িɛি˂ং 

িɛি˂ং এর জΓ ɛথেম িডজাইনাররা নকশা ǰতির কেরন। নকশাɪ ǯপাশােকর ধরণ, ̙াইল এবং লɻɇ বাজােরর সােথ 
মানানসই হেত হেব।নকশা এবং বােজেটর উপর িনভ ȟর কের উপӔɳ িɛি˂ং পʺিত িনব ȟাচন করা হয়। িকҜ ǯɻেɖ, িɛ˂ 
করার আেগ ǯপাশাকɪেক িɛ-িɑট করা ɛেয়াজন। তারপর িনব ȟািচত িɛি˂ং পʺিত Εবহার কের নকশাɪ ǯপাশােকর 
উপর িɛ˂ করা হয়। 
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িচɖঃ গােম ȟ˂ স িɛি˂ং 

 
3.3.6 ӟইং 

কাɪং ǯসকশন ǯথেক পাওয়া িবিভˑ বিড পাট ȟসেক একসােথ ǯসলাই ǯমিশেনর মাΒেম ি̙িচং করার ɛিɈয়ােক ӟইং 
বলা হয়। এখােন অড ȟার অӂযায়ী ǯচইন িসে̙েম ǯল- আউট অӂযায়ী ǯসলাই এর Ӆেরা কাজ করা হয়। ӟইং ǯসকশেন 
ǯমিশন̶েলা ǯল-আউট অӂযায়ী সািজেয় িনেত হয়। ɛথম ǯমিশন ǯথেক ǯসলাই এর কাজ ʹͰ হয় এবং ǯশষ ǯমিশেনর 
মাΒেম একɪ সћণ ȟ গােম ȟ˂ স (েপাষাক) ǰতির হয়। এরপর গােম ȟ˂ স̶েলার ǯকায়ািলɪ ǯচক করার জΓ ǯকায়ািলɪ 
ǯসকশেন পাঠােনা হয়। 

 

 
িচɖঃ গােম ȟ˂ স ӟইং 

 
 
3.3.7 ওয়ািশং   

গােম ȟ˂ েসর জΓ ওয়ািশং কাপেড়র মান উˑত করেত, কাপেড়র সফটেনস বাডা়েত, িɤংেকজ কমােত, ময়লা ҽর করেত 
এবং কালার পিরবতȟন ǰতির করেতও ɛǯয়াজনীয়। অΓভােব বলেত ǯগেল, ওয়ািশং হেলা গােম ȟ˂ েসর Ӈ̎ ǯথেক ময়লা, 
ҿেলা, ǯতল ইতɇািদ অবািʚত পদাথ ȟ ҽর করার, কাপেড়র নরম অӂӏিত ǯদওয়া, ǯপাশােকর ̙াইল বজায় রাখা এবং 
রেঙর ̝ায়ী͉ বাড়ােনার জΓ ΕবΉত একɪ ǯকৗশল। 

 
গােম ȟ˂ স ওয়ািশং িবিভˑ উেʸেΚ করা হয়, তেব এর মেΒ উে̂খেযাΌ হেলা: 

 অিতিরɳ উপকরণ অপসারণ: কাপড় উৎপাদেনর সময় ɛেয়াগ করা অিতিরɳ রাসায়িনক বা উপকরণ গােম ȟ˂ স 
ওয়ািশং এর মাΒেম ҽর করা হয়। 
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 অবািʚত পদাথ ȟ অপসারণ: ҿেলা, ময়লা, এবং অΓাΓ অবািʚত পদাথ ȟ গােম ȟ˂ স ওয়ািশং এর মাΒেম ҽর করা 
হয়। 

 রেঙর ̝ায়ী͉ বাড়ােনা: কাপড় ǯধায়ার িকҜ পʺিত রেঙর উপর ɛভাব ǯফেল রেঙর ̝ায়ী͉ বাড়ােত পাের। 

 রেঙর পিরবতȟন: িকҜ ǯɻেɖ, িবেশষ ধরেণর ওয়ািশং পʺিত Εবহার কের ǯপাশােকর রেঙর ǯশড পিরবতȟন 
করা হয়। 

 সফটেনস বাড়ােনা: কাপড়েক নরম এবং আরামদায়ক করার জΓ িবেশষ ধরেণর ওয়ািশং পʺিত Εবহার 

করা হয়। 
 ফɇাশন গােম ȟ˂ স: িকছ িকҜ ফɇাশন গােম ȟ˂ েসর জΓ িনিদ ȟ̌  ধরেণর ওয়ািশং ɛǯয়াজনীয় হেত পাের যা 

ǯপাশােকর ̙াইল ও িডজাইন বজায় রােখ। 

 
িচɖঃ গােম ȟ˂ স ওয়ািশং 

 

 
3.3.8 িফিনিশং 

গােম ȟ˂ স বা ǯপাশাক িফিনিশং বলেত Ӓলত ǯɛিসং বা আয়রিনং বা ǯকাি˹ং করােক Ӌঝায়। এটা ছাড়াও ǯɈতার 
(Buyer) চািহদা অӂযায়ী ওয়ািশং, য়ায়ায়াƵেয়াজেন িɛি˂ং পয ȟ̄  করা হেয় থােক। তেব িফিনিশং-এর Ӓল উেʸΚ 
হল ǯপাশােকর ǯসৗˍয ȟ Ӎিʺ, ǯɈতার িনকট ǯপাশােকর ̶ণগত মান Ӎিʺ ও ǯপাশােকর চািহদা Ӎিʺ। 

গােম ȟ˂ স িশে˾ ǰতিরҍত ǯপাশাকসӒেহ ǯɈতার চািহদা তাӂযায়ী ̶ণগত মান Ӎিʺ, ǯসৗˍয ȟ Ӎিʺ, সেব ȟাপির ǯɈতােক 
আҍ̌ কের ǯপাশােকর চািহদা Ӎিʺর উেʸেΚ ǯয পʺিতসӒহ ɛেয়াগ করা হয় তােক গােম ȟ˂ স িফিনিশং বেল। 

গােম ȟ˂ স িফিনিশং এর উেʸΚ (Purposes of garments finishing) গােম ȟ˂ স িফিনিশং এর উেʸΚ িনে˨ ǯদয়া 
হলঃ 

১। ǯপাশােকর ǯসৗˍয ȟ Ӎিʺ করা। 

২। অনাকািɻত ভাজ ও ǯকϲকড়ােনা ভাব ҽর করা। 

৩। ǯপাশাকেক সɬক আҍিতেত আনা। 

৪। লাইিনং-এর মেΒ অযািচত ভাজ বা ̲ঁিচ ҽর করা । 

৫। পেকট, কলার, কাফ ইতɇািদ ɬকমত মӡণ ও Ϧজহীন করা। 

৬। ǯপাশােকর ǯকান অংশ অনাকািɻতভােব স˩সািরত হেল তা ҽর করা । 

৭। ǯপাশােকর মΒি̝ত অনাকািɻত ময়লা ҽর করা। 

৮। সেব ȟাপির ǯɈতা ও িবেɈতার িনকট আকষ ȟণীয় কের ǯতালা।  
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িচɖঃ গােম ȟ˂ স িফিনিশং 

 

 
3.3.9 Δািকংঃ 

 ǯপাশােকর ভϲজ ɬক থাকার পাশাপািশ  ǯপাশাক যােত ন̌ না হয় এবং ǯɈতার িনকট পΏɪ আকষ ȟণীয় করার জΓ 
ǯয কভার বা বােɼর মেΒ রাখা হয় তােকই Δািকং বলা হয়। 

Δািকং িবিভˑ উেʸেΚ করা হয় তার মেΒ ̶Ͱ͉ӆণ ȟ িকҜ উেʸΚ হল 

 বায়ার এর িনকট আকষ ȟণীয় কের ǯতালার জΓ 
 ǯপাশােকর ̶ণগত মান ɬক রাখার জΓ 
 একই ̝ান ǯথেক অΓ ̝ােন ǯপাশাক হ̜াˉর করার জΓ। 

 ǯপাশােকর মেΒ ҿলাবািল ইতɇািদ  অপɘΕর ǯছায়া ǯযন না পায় ইতɇািদ 

Δািকং পʺিতঃ গােম ȟ˂ েস Ҽɪ পʺিতেত ǯপাশাক Δািকং করা হয় 

 পিল Δািকং 
 কাট ȟন Δািকং  

 
িচɖঃ গােম ȟ˂ স Δািকং 
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 অপােরশন ǯɝকডাউন 

একɪ ǯপাশাক ǰতির করেত িবিভˑ ধরেণর ǯসলাই এবং ǯসলাই ছাড়া কাজ, যােক অপােরশন বলা হয়।  িশ˾ কারখানায় 
ǯপাশাক উৎপাদন ʹͰ করার আেগ, অӂেমািদত নকশা ǰতিরর জΓ ɛেয়াজনীয় অপােরশেনর একɪ তািলকা ǰতির করা 
হয়। এই তািলকায় অপােরশন̶েলা কারখানার ǯমেঝেত ǯপাশাক ǰতিরর সময় অӂসরণ করার ɛিɈয়া অӂসাের 
Ɉমাӂসাের ǯলখা থােক। 

 
অপােরশন ǯɝকডাউন হেলা: একɪ িনিদ ȟ̌  ǯপাশােকর ̙াইল ǰতিরেত ΕবΉত সম̜ অপােরশেনর একɪ িব̜ািরত 
তািলকা ǰতিরর পʺিত।  
 

এই তািলকাɪ Ɉমাӂসাের সাজােনা থােক, যােত কারখানার কম̭রা সɬকভােব ধােপ ধােপ ǯপাশাক ǰতির করেত পাের। 

অপােরশন ǯɝকডাউন িশেট সাধারণত িন˨িলিখত তΐ থােক:  ǯসলাই এবং ǯসলাই ছাড়া অপােরশন: এɪ িনিদ ȟ̌  কের 
ǯয ǯকােনা কাজ ǯসলাই জিড়ত িকনা, নািক অΓ ǯকােনা পʺিত। 

 
ɛেয়াজনীয় ǯমিশন: ɛিতɪ অপােরশেনর জΓ ǯকান ǯমিশন দরকার, তা উে̂খ থােক। 

ɛিত ইউিনেটর জΓ অӂমািনত সময়: একɪ ǯপাশাক ǰতিরর ɛিতɪ অপােরশন সћণ ȟ করেত কত সময় ɛেয়াজন।  

 

 
িচɖঃ অপােরশন ǯɝকডাউন িশট 
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ǯসলফ ǯচক িশট (Self Check Sheet)-৩: গােম ȟ˂ স এর ɛকারেভদ এবং Ζাӂফɇাকচািরং ɛেসস Εা΋া 
করা। 

ɛিশɻণাথ̭েদর জΓ িনেদ ȟশনা:- উপেরাɳ ইনফরেমশন শীট পাঠ কের িনেচর ɛ̶̆েলার উʯর িলҎন- 

 
সংিɻ˖ ɛ̆ঃ   

 

 কাপেড়র উপর িভিʯ কের বাংলােদেশর ǯপাশাকিশ˾েক কয়ɪ ভােগ ভাগ করা যায়? 

উʯরঃ  

 

 

 

  ওেভন গােম ȟ˂ স -এর ӟিবধা িকিক?   
উʯরঃ  
 
 
 

 শাট ȟ এর Ӓল পϲচɪ পাট ȟস িকিক?  
উʯরঃ 
 
 
 

 গােম ȟ˂ স Δাটান ȟ ǰতিরর ধাপ̶েলা িকিক?  
উʯরঃ 
 
 
 

 ǯপাশাকিশে˾ ΕবΉত ৪ ধরেণর Νা˫ল এর নাম িলҎন। 
উʯরঃ 
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উʯর পɖ (Answer Key)- ৩: গােম ȟ˂ স এর ɛকারেভদ এবং Ζাӂফɇাকচািরং ɛেসস Εা΋া করা।  

 কাপেড়র উপর িভিʯ কের বাংলােদেশর ǯপাশাকিশ˾েক কয়ɪ ভােগ ভাগ করা যায়? 

উʯরঃ কাপেড়র উপর িভিʯ কের বাংলােদেশর ǯপাশাকিশ˾েক চারɪ ভােগ ভাগ করা যায়-  

 নীট গােম ȟ˂ স   
 ওেভন গােম ȟ˂ স  
 ӈিΙ ফɇাশনড িনট গােম ȟ˂ স 
 নন- ওেভন গােম ȟ˂ স  

 
  ওেভন গােম ȟ˂ স -এর ӟিবধা িকিক?   

উʯরঃ  
 অΓাΓ ধরেনর কাপেড়র Ҷলনায় ǯবিশ ̝ায়ী হয়। 
 িϕেড় যাওয়ার বা ǯফেট যাওয়ার স˯াবনা কম থােক। 
 ͵াস-ɛ͵াসেযাΌ এবং ͉েকর জΓ আরামদায়ক। 
 িবিভˑ ধরেণর ǯপাশাক ǰতিরেত Εবহার করা ǯযেত পাের। 

 
 সাট ȟ এর Ӓল পϲচɪ পাট ȟস িকিক?  

উʯরঃ 

 কলার (Collar)  

 ইয়ক (Yoke) 

 হাতা / ̥ীভ (Sleeve) 

 ɜ˂ পাট ȟ (Front part) 

 Εাক পাট ȟ (Back part) 

 
 গােম ȟ˂ স Δাটান ȟ ǰতিরর ধাপ̶েলা িকিক?  

উʯরঃ 

 ǯবস Δাটান ȟ ǰতির করা  
 Δাটান ȟ ǯɊিডং  

 মািকȟং এবং ǯলেবিলং  
 নӑনা ǰতির করা  
 Қড়াˉ Δাটান ȟ ǰতির করা 

 
 ǯপাশাকিশে˾ ΕবΉত ৪ ধরেণর Νা˫ল এর নাম িলেখা। 

উʯরঃ 

 ǯɛােটা Νা˫ল 
 কাউ˂ার Νা˫ল 

 ǯɛাডাকশন Νা˫ল 

 িশপেম˂ Νা˫ল 
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জব িশট ( Job Sheet)- ৩: ̙াইল অӂসাের উৎপাদন ɛিɈয়ার ǯɝকডাউন এর তািলকা ǰতির 

 

উেʸΚ:  

 ̙াইল অӂসাের উৎপাদন ɛিɈয়ার ǯɝকভাউন স˫েকȟ জানা।  

 ̙াইল অӂসাের উৎপাদন ɛিɈয়ার ǯɝকভাউন এর তািলকা ǰতির করা।  

 

কােজর ধারাবািহকতা : 

 ɛেয়াজনীয় Εিɳগত ӟরɻা সরʛাম িপিপই (PPE) সংɊহ ও  Εবহার কͰন।  

 সরবরাহҍত জবশীট এবং ǯ̡িসিঢেকশন অӂযায়ী সম̜ উপকরণ,মালামাল ও ӟরɻা সরʛাম এবং যˈপািত 
সংɊহ কͰন। 

 সরবরাহҍত জবশীট এবং ǯ̡িসিঢেকশন অӂযায়ী সম̜ উপকরণ,মালামাল ও সরʛােমর  কায ȟকািরতা  ও 
পিরমাণ ɬক আেছ িকনা তা যাচাই কͰন। 

 ǯ̡িসিফǯকশন শীট ǯথেক ɛেয়াজনীয় তΐ সংɊহ কͰন।  

 িনিদ ȟ̌  ̙াইেলর গােম ȟ˂ সɪ সংɊহ কͰন। 
 গােম ȟ˂ সɪ ǰতিরর জΓ ɛেয়াজনীয় অপােরশন̶েলার তািলকা ǰতির কͰন। 
 ɛেতɇকɪ অপােরশেনর জΓ ɛেয়াজনীয় ǯমিশেনর তািলকা ǰতির কͰন। 
 তΐ̶েলা অপােরশন ǯɝকডাউন িশেট অˉӎ ȟɳ কͰন। 
 কাজেশেষ ɛা˖ ফলাফল যাচাই কͰন।  
 কাজেশেষ আপনার ɛিশɻকেক অবিহত কͰন। 
 কাজɪেক ӒΙায়েনর জΓ আপনার ɛিশɻকেকর িনকট উপ̝াপন কͰন। 

 ওয়াকে˚স ̙ɇা˅াডű  অӂসাের ΕবΉত সম̜ উপকরণ,মালামাল ও ӟরɻা সরʛাম এবং যˈপািত সংরɻণ 

কͰন।  
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ǯ̡িশিফেকশন িশট (Specification Sheet) -৩: ̙াইল অӂসাের উৎপাদন ɛিɈয়ার ǯɝকডাউন এর 

তািলকা ǰতির 

  
উেʸΚ:  

 ̙াইল অӂসাের উৎপাদন ɛিɈয়ার ǯɝকভাউন স˫েকȟ জানা।  

 ̙াইল অӂসাের উৎপাদন ɛিɈয়ার ǯɝকভাউন এর তািলকা ǰতির করা।  

 

ɛেয়াজনীয় িপিপই:  

Ɉম িপিপই এর নাম ǯ̡িসিফেকশন একক পিরমাণ 

  মা̖   সং΋া ০১ 

  এɛন  সং΋া ০১ 

 
ɛেয়াজনীয় সরʛাম:  

Ɉম 
ҧলস এবং ই̲ইপেম˂স 

এর নাম  
ǯ̡িসিফেকশন 

একক 
পিরমাণ 

  কাগজ  সং΋া ০১ 

  কলম   সং΋া ০১ 

  অপােরশন ǯɝকডাউন িশেট  সং΋া ০১ 

  ইনফরেমশন িশট  সং΋া ০১ 

  ̙পওয়াচ   সং΋া ০১ 
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দɻতা পয ȟােলাচনা (Review of Competency) 
 

 
ɛিশɻণাথ̭র জΓ িনেদ ȟশনা: ɛিশɻণাথ̭র  িনে˨াɳ দɻতা ɛমাণ করেত সɻম হেল িনেজই কম ȟদɻতা ӒΙায়ন করেব 
এবং সɻম হেল “হɇϲ” এবং সɻমতা অিজȟত না হেল “না” ǯবাধক ঘের ɪকিচ̧ িদন।   

কম ȟদɻতা ӒΙায়েনর মানদ˅  হɇϲ  না  

 ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক সনাɳ করা হেয়েছ।

 গােম ȟ˂ স এর কম̘াকশন অӂযায়ী ফাইবার, ইয়ান ȟ এবং ǯফিɝক এর ɛকারেভদ এর তািলকা ǰতির 
করা হেয়েছ।

 ǯটɼটাইল Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়া Εা΋া করা হেয়েছ।

 Ζাӂফɇাকচািরং ɛিɈয়া সӒেহর তািলকা ǰতির করা হেয়েছ।

 কন̘াকশন অӂযায়ী গােম ȟ˂ স এর ɛকারেভদ সনাɳ করা হেয়েছ।

 Νা˫ল অӂযাী গােম ȟ˂ স এর পাট ȟস সনাɳ করা হেয়েছ।

 গােম ȟ˂ স Ζাӂফɇাকচািরং এর পʺিত সӒহ আʲ̝ করা হেয়েছ। 

 ̙াইল অӂসাের উৎপাদন ɛিɈয়ার ǯɝকভাউন এর তািলকা ǰতির করা হেয়েছ।  

 
 
 
 
আিম (ɛিশɻণাথ̭) এখন আমার আӂ̎ািনক ǯযাΌতা ӒΙায়ন করেত িনেজেক ɛͼত ǯবাধ করিছ।  
 
 

 

 
 
·াɻর ও তািরখঃ          ɛিশɻেকর ·াɻর ও তািরখঃ 
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িসিবএলএম ɛনয়ন 

 
“ǯটɼটাইল এবং গােম ȟ˂ স এর উৎপাদন ɛিɈয়া Εা΋া করণ” (অ̲েপশন: ǯɛাডাকশন ˚ািনং এ˅ সা˚াই ǯচইন 
Ζােনজেম˂) শীষ ȟক কমিপেটি˓ ǯবসড লািন ȟং Ζাটািরয়াল (িসিবএলএম) ɪ – জাতীয়  দɻতা সনদায়েনর িনিমʯ 
জাতীয় দɻতা উˑয়ন কҸȟপɻ কҸȟক সমাহার কনসালেট˂স িল: এর সহায়তায় Δােকজ SD-9C (তািরখ: 15 
জাӂয়ারী 2024) এর অিধেন 2024 এর আগ̌ মােস ɛণয়ন করা হেয়েছ।  

 

Ɉিমক নং নাম ও ɬকানা পদিব ǯমাবাইল নͯর ও ইেমইল  

০১ শরীফ নওয়াজ  ǯলখক  ০১৭৩৩৪৫৯৭৪৫ 

sharifnowaz@gmail.com 

০২ সাইҼর রহমান  স˫াদক ০১৭৮৬৪৭৭৭৬৭ 

saidur.bkmea@gmail.com 

০৩ খান ǯমাহা˰দ মাহӑদ হাসান  ǯকা – অিড ȟেনটর ০১৭৪০-৮৭৮৯৭ 

kmmhasan@gmail.com  

০৪ ǰসয়দ আজহাͰল হক িরিভউযার 01711047815 

azharulhaque2008@gmail.com 
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