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কম্পিিাইে 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ, 

প্রধা্মন্ত্রীি কার্ নালয় । 

১১-১২ তলা, ম্পেম্প্টয়াগ ভে্  

ই-৬/ম্পে, আগািগাঁও, বেি-ই-োিংলা ্গি, ঢাকা-১২০৭ 

ইটমইল: ec@nsda.gov.bd 

ওটয়েসাইে: www.nsda.gov.bd 

ন্যাে্াল ম্পিলস বিাে নাল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এ কাম্পিকুলাম স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ 

অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ িক্ষ এ কাম্পিকুলামটিি বকা্ িকম িম্পিেতন্  ো িম্পিমাজন্ কিটত িািটে 

্া।  

এই কাম্পিকুলাম এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত রড বাইন্ডাং, ললদেল-২ অকুটিেট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন এি ম্পভম্পিটত 

প্রণয়্ কিা হটয়টে। এটত রড বাইন্ডাং, ললদেল-২ স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পেত হটয়টে। 

এটি প্রম্পেক্ষক, অযাটসসি ও কাম্পিকুলাম বডটভলিািটদি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট খাটতি আইএসম্পস প্রম্পতম্প্ম্পধ/ম্পেটেি প্রম্পতম্প্ম্পধ, একাটডম্পময়া, কাম্পিকুলাম বেোম্পলস্ট্ ম্পেটেষজ্ঞ 

প্রম্পেক্ষক ও বিোজীেীি সহায়ক এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে। 

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটেি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পেক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ রড বাইন্ডাং, ললদেল-২ বকাটস নি 

দক্ষতা ম্পভম্পিক প্রম্পেক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত িািটে।  
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সক্ষমতাম্পভম্পিক ম্পেখ্ উিকিণ ব্যেহাি ন্নদদনৃ্শকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পেক্ষণ উিকিণ ও প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পেক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। এই মম্পডউল সফলভাটে বেষ কিটল আিম্প্ কাটজি জন্য িড প্রস্তুত কিাি লমৌন্লক জ্ঞান অজন্ কিটত 

িািটেন। এছাড়াও কাটজি জন্য প্রস্তুম্পত ব্ওয়া, ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ প্রস্তুত কিা, িড/োি বসাজা কিা, িম্পিমাি অনুর্ায়ী 

িড/োি কাো, িড/োি োঁকা কিা এেিং টুলস ইকুইিটমন্ট ও কম নটক্ষত্র েজায় িাখাি জন্য লর্ প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও 

ইম্পতোচক মট্াভাে প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।   

 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পেখ্ফল অজনট্ি জন্য আি্াটক ধািাোম্পহকভাটে ম্পেক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত িাটি। েম্পণ নত ম্পেখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি িাোিাম্পে সিংম্পেষ্ট অনুেীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পেখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পেখ্ কার্ নক্রম" অিংেটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকভাটে জা্াি জন্য সূম্পচিত্র, 

তথ্যিত্র, কার্ নক্রম িত্র, ম্পেখ্ কার্ নক্রম, ম্পেখ্ফল এেিং উিিিটত্র পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট িাটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উিাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংেটি বদখটত হটে। এই ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংে আি্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুেীলট্ি বিাডম্যাি ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যিত্রটি িড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টভাটে কাজ কিাি ধািণা িাওয়া র্াটে। 'তথ্যিত্রটি' 

িড়া বেষ কটি 'টসলফ বচক েীে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্। ম্পেখ্ গাইটডি তথ্যিত্রটি অনুসিণ কটি 

'টসলফ বচক ম্পেে' সমাপ্ত করু্। 'টসলফ বচক' েীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

িত্র' বদখু্। 

জব শীদে ম্প্টদ নম্পেত ধাি অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এখাট্ই আিম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি িটথ 

আি্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত িািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িািিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ কিটে্ ্া।  

এই ম্পেখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পেত সকল কাজ বেষ কিাি িি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আিম্প্ িিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উিযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বেটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বচকম্পলস্ট্ বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আি্াি ম্প্টজি জন্য।  
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মম্পডউল কটন্টন্ট 

ইউ ও ম্পস ম্পেটিা্াম কাটজি জন্য িড প্রস্তুত কি (Prepare Rod for work)  

ইউ ও ম্পস বকাড OU-CON-RB-03-L2-V1 

মম্পডউল ন্শদরানাম কাটজি জন্য িড প্রস্তুত কিা 

মম্পডউটলি েণ ন্ া এই ইউম্প্েটিটত কাটজি জন্য িড প্রস্তুত কিাি প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্, দক্ষতা এেিং 

মট্াভােটক অন্তর্ভ নক্ত কিা হটয়টে। এটিটত কাটজি জন্য প্রস্তুম্পত ব্ওয়া, ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ 

প্রস্তুত কিা, িড/োি বসাজা কিা, িম্পিমাি অনুর্ায়ী িড/োি কাো, িড/োি োঁকা কিা 

এেিং টুলস ইকুইিটমন্ট ও কম নটক্ষত্র েজায় িাখাি দক্ষতা অন্তর্ভ নক্ত আটে। 

্ম্পম্াল আওয়াি ৫০ ঘন্টা 

ম্পেখ্ফল এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি িি প্রম্পেক্ষাথীিা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত িািটে্। 

1. কাটজি জন্য প্রস্তুম্পত ম্প্টত িািটে; 

2. ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ প্রস্তুত কিটত িািটে; 

3. িড োি বসাজা কিটত িািটে; 

4. িম্পিমাি অনুর্ায়ী িড/োি কােটত িািটে; 

5. িড/োি োঁকা কিটত িািটে;  

6. টুলস ইকুিটমন্ট ও কম নটক্ষত্র েজাই িাখটত িািটে; 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া: (Assessment Criteria) 

1. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষাি সিঞ্জাম ম্পিম্পিই ব্যেহাি কিা হটয়টে; 

2. টুলস এেিং ইকুিটমন্ট কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিা হটয়টে; 

3. ম্যাটেম্পিয়াল ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিা হটয়টে; 

4. কাটজি বক্ষত্র ম্প্ে নাচ্ এেিং প্রস্তুত কিা হটয়টে; 

5. ওয়াকন বেটঞ্চি বিাস্ট্/বলটগি জন্য এেিং হম্পিটজন্টাল বমম্বাি এি জন্য কাে ম্প্ে নাচ্ কিা হটয়টে;  

6. ওয়াকন বেটঞ্চি বিাস্ট্/বলটগি এেিং হিাইটজন্টাল বমম্বাটিি প্রান্ত ম্পজ আই তাি এেিং বিটিক ম্পদটয় ম্পফক্স কিা 

হটয়টে; 

7. হম্পিটজন্টাল বেটঞ্চি েীটষ ন দুইটি ম্পদক স্থাি্ কিা হটয়টে; 

8. বিাস্ট্টি ধটি িাখাি জন্য ির্ নাপ্ত গভীিতায় মাটিটত দুটি গতন খ্্ কিা হটয়টে; 

9. গতনগুম্পলি গভীিতাি অটধ নক ির্ নন্ত মাটি ম্পদটয় এেিং োম্পক অটধ নক ম্পসটমন্ট কিংম্পক্রে ম্পদটয় ভিাে কিা হটয়টে;  

10. ওয়াকন বেটঞ্চি সামথ ন িিীক্ষা কিা হটয়টে; 

11. োম্পন্ডল বথটক একক িড পৃথক কিা এেিং সমতল মাটিটত স্থাি্ কিা হটয়টে; 

12. বেন্ডাি/হযাটন্ডল ব্যেহাি কটি িটডি ভাঁজ কিা অিংে বসাজা কিা হটয়টে; 

13. অযা্ম্পভল/ওয়াকন বেঞ্চ ও হাতুম্পড় ব্যেহাি কটি িড বসাজা কিা হটয়টে; 

14. এমাম্পি বিিাি এেিং ম্পস্ট্টলি তাটিি ব্রাে ব্যেহাি কটি িড িম্পিষ্কাি কিা মম্পিচা মুক্ত কিা হটয়টে; 

15. বেসম্পসম্পফটকে্ এেিং ড্রইিং অনুর্ায়ী িম্পিমাি ব্ওয়া হটর্টে;  

16. োি ম্পসম্পডউল এেিং িম্পিমাি অনুর্ায়ী বিাড মাম্পকন্ কিা হটয়টে; 

17. বসাজা িডটি উিযুক্ত টুলস ব্যেহাি কটি কাো হটয়টে; 

18. বেম্পসম্পফটকে্ অনুর্ায়ী িটডি িম্পিমাি িিীক্ষা কিা হটয়টে; 

19. োি ম্পসম্পডউল ব্যাখ্যা কিা হটয়টে; 
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20.  প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী কাো িড/োি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে;  

21. প্রম্পতটি িটডি দদঘ নয িম্পিমাি কিা হটয়টে; 

22. বেম্পসম্পফটকে্/ড্রম্পয়িং অনুর্ায়ী োঁচাট্াি জন্য িড মাম্পকনিং কিা হটয়টে; 

23.  প্রটয়াজ্ীয় বসফ অনুর্ায়ী িড বেম্পন্ডিং এি কাজ সিন্ন কিা হটয়টে; 

24. বেম্পসম্পফটকে্ অনুর্ায়ী োঁটকি িম্পিমাি িিীক্ষা কিা হটয়টে; 

25. টুল এেিং ইকুিটমন্ট প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নে অনুর্ায়ী িম্পিষ্কাি কিা হটয়টে; 

26. কম নটক্ষটত্রি িদ্ধম্পত অনুসাটি টুল ইকুিটমন্ট ও উিকিণ ম্পিটস্ট্াি কিা হটয়টে;  

27. ত্রুটিযুক্ত টুল এেিং ইকুইিটমন্ট স্াক্ত, পৃথক এেিং ম্পিটিাে ন কিা হটয়টে;  

28. কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি কিা হটয়টে; 

29. ম্প্ধ নাম্পিত স্থাট্ েজ্র িদাথ ন অিসািণ কিা হটয়টে; 
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ম্পেখ্ফল (Learning Outcome)-১: কাদজর জন্য প্রস্তুন্ত ন্নদত পারদব 

 

অযাদসসদমে মানদড 

 

1. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষাি সিঞ্জাম (ম্পিম্পিই) ব্যেহাি কিা হটয়টে;  

2. টুলস এেিং ইকুিটমন্ট কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ 

কিা হটয়টে; 

3.  ম্যাটেম্পিয়াল ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিা হটয়টে; 

শত ৃও ন্রদসাস ৃ

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদত্র অথবা প্রন্শক্ষণ পন্রদবশ 

2. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষাি সিঞ্জাম (ম্পিম্পিই) 

3. টুলস এেিং ইকুিটমন্ট 

4. ম্যাটেম্পিয়াল 

5. ন্সন্বএলএম 

6. হযাডআউেস 

7. ল্যাপেপ          

8. মান্িন্মন্ডয়া প্রদজক্টর 

9. কাগজ, কলম, লপন্িল, ইদরজার 

10. ইোরদনে সুন্বধা 

ন্বেয়বস্তু 

1. PPE এি ব্যােহাি 

2. টুলস এেিং সিঞ্জাম ম্প্ে নাচ্ িদ্ধম্পত 

▪ োি বেন্ডাি  

▪ িম্পিমাটিি ম্পফতা  

▪ েল ম্পি্ হযামাি  

▪ ওয়াম্পকনিং বেঞ্জ  

▪ ম্পডক্স কাোি বমম্পে্  

▪ গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পে্ 

▪ দেদুযম্পতক হাত ম্পড্রল বমম্পে্ 

▪ িড বেন্ডাি বমম্পে্  

3. ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ িদ্ধম্পত 

▪ িড  

▪ কাটেি অিংে/জুগা্ 

▪  চক/ মাকনাি  

▪ ব্ইল  

জে/োি/অযাম্পিম্পভটি 

1. ম্পিম্পিই ব্যেহাি কি 

2. টুলস সিঞ্জাম এেিং উিকিণ ম্প্ে নাচ্ কি 

3. টুলস সিঞ্জাম এেিং উিকিণ সিংগ্রহ কি 



 

6 

 

প্রন্শক্ষণ পদ্ধন্ত 

 

1. আদলােনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ন্নদদনৃ্শত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

অযাদসসদমে পদ্ধন্ত 

 

1. ন্লন্েত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. লমৌন্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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ন্শক্ষণ/প্রন্শক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities)-১: কাদজর জন্য প্রস্তুন্ত ন্নদত পারদব 

 

এই ন্শেনফল অজৃদনর লদক্ষয ন্শেনফদল অন্তর্ভিৃ ন্বেয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেন্রয়া অজৃদনর জন্য ন্নম্নন্লন্েত 

কার্কৃ্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বন্ণতৃ ন্রদসাসসৃমূহ ব্যবহার কর।   

 

ন্শেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ন্বদশে ন্নদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মন্ডউলটির ব্যবহার ন্নদদনৃ্শকা 

অনুসরণ করদত হদব।  

1. প্রন্শক্ষক প্রন্শক্ষাথীদদর “কাদজর জন্য প্রস্তুন্ত ন্নদত 

পারদব’’ লশোর উপকরন প্রদান করদবন। 

2. ইনফরদমশন ন্শে পড়দত হদব। 
2. ইনফরদমশন ন্শে ১ : কাদজর জন্য প্রস্তুন্ত ন্নদত পারদব 

3. লসলফ লেদক প্রদি প্রশ্নগুদলার উির 

প্রদান কর এবাং উিরপদত্রর সাদথ 

ন্মন্লদয় ন্নন্িত হদত হদব।  

3. লসল্ফ-দেক ম্পেে ১ -এ লদয়া প্রশ্নগুদলার উির প্রদান কর।   

উিরপত্র ১ -এর সাদথ ন্নদজর উির ন্মন্লদয় ন্নন্িত 

কর।  

4. জব/োি ন্শে ও লেন্সন্ফদকশন ন্শে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর। 

4. ন্নদম্নাি জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন কর 

জব-ন্শে ১.১: ম্পিম্পিই ব্যেহাি কি 

লেন্সন্ফদকশন ন্শে ১.১: ম্পিম্পিই ব্যেহাি কি 

জব-ন্শে ১.২: টুলস সিঞ্জাম এেিং উিকিণ ম্প্ে নাচ্ কি 

লেন্সন্ফদকশন ন্শে ১.২: টুলস সিঞ্জাম এেিং উিকিণ 

ম্প্ে নাচ্ কি 

জব-ন্শে ১.৩: টুলস সিঞ্জাম এেিং উিকিণ সিংগ্রহ কি 

লেন্সন্ফদকশন ন্শে ১.৩: টুলস সিঞ্জাম এেিং উিকিণ 

সিংগ্রহ কি  
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ইনফরদমশন ন্শে (Information Sheet)-১: কাদজর জন্য প্রস্তুন্ত করদত পারদব 

ন্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ ম্পেে িটড় ন্শক্ষাথীগণ-  

 

১.1 PPE এি ব্যােহাি 

১.2 টুলস এেিং সিঞ্জাম ম্প্ে নাচ্ িদ্ধম্পত 

১.3 ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ িদ্ধম্পত 

 

১.1 ম্পিম্পিই এি ব্যেহাি েণ ন্ া 

ম্পিম্পিই (Personal Protective Equipment, PPE)  

ম্পিম্পিই মাট্ ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম। এটি কম নটক্ষটত্র ো অন্যান্য িম্পিটেটে ম্পেিদ ো আঘাত বথটক 

ব্যম্পক্তটদি িক্ষা কিাি জন্য বিাোকটক বোঝায়। 

বসইফটি ইকুইিটমন্ট (ম্পিম্পিই) হটলা- এম্ ধিট্ি বিাোক, র্ন্ত্রিাম্পত ো েস্তু র্া একজ্ ব্যম্পক্তটক দূঘ নে্াি 

কািটণ ক্ষম্পতি সম্ভাে্া অথো অসুস্থ হওয়াি ঝুঁম্পক বথটক িক্ষা কটি। 

ন্পন্পই এর নাম এবাং ম্পচত্র 

 
  

িাোি হযান্ডটলাভস বসফটি সু বসফটি বহলটমে   

  
 

ডাস্ট্ মাি বসফটি এটপ্রা্  বসফটি গগলস 

   

ইয়াি প্লাগ বসফটি বেল্ট বসফটি হাট্ নস 

ম্পচত্র: বসফটি ইকুইিটমন্ট 

 

ব্যম্পক্তগত ম্প্িািিা সামগ্রীি ব্যেহাি েণ ন্ া 

িড োইন্ডিং কাটজ ব্যম্পক্তগত অঙ্গ-প্রতযঙ্গটক সম্ভাব্য ক্ষয়ক্ষম্পত ো দূঘ নে্াি হাত বথটক িক্ষায় ব্যেহৃত বসইফটি 

ইকুইিটমন্ট এি ্াম ম্প্টম্ন ম্পচত্রসহ বদওয়া হটলা- 

 

এযাটপ্রা্ 

কম নটক্ষটত্র কমী ধুলা োম্পল ও ম্পেম্পভন্ন প্রকাি বকম্পমকযাল বথটক ম্প্টজি েিীিটক 

িক্ষা কিাি জন্য সাধাি্ত এযাটপ্রা্ ব্যেহাি কিা হয়। 
 

http://www.bing.com/images/search?q=image+of+a+safety+visible+vest&id=A2697C4B10D81DC6DC6A991C43C088D95A359B4E&FORM=IQFRBA
http://www.bing.com/images/search?q=image+of+a+safety+visible+vest&id=A2697C4B10D81DC6DC6A991C43C088D95A359B4E&FORM=IQFRBA
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বসফটি গগলস 

ম্পচম্পিিং, গ্রাইম্পন্ডিং, কিাত, হযামাি, ম্পেদুযটতি সিঞ্জাম ো এম্ম্পক েম্পক্তোলী োয়ু 

েম্পক্তি ব্যেহাটিি মটতা কাজ বথটক বচাটখ ধুটলা, ময়লা, ধাতু ো বলাহাি ম্পচি 

প্রটেে কিটত িাটি। তাই বচাটখি সুিক্ষাি জন্য গগলস ব্যেহাি কিা হয়।  

বসফটি সু 

চামড়া ম্পদটয় এম্ভাটে বসফটি জুতা দতম্পি কিা হয় র্া বকাট্া িড়ন্ত েস্তুি 

হাত বথটক িাটক িক্ষাকটি। 
 

ডাস্ট্ মাি 

কাটজি সময় ্াক ও মুখ ম্পদটয় ম্পেষাক্ত িাসায়ম্প্টকি গন্ধ, ধুলাোম্পল বঢাকা 

প্রম্পতটিাধ কিাি জন্য মাি ব্যেহাি কিা হয় । 

 

বসফটি বহলটমে 

কম নস্থটল ঝলন্ত ্া্া প্রকাি ঝুঁম্পক থাটক। এই ঝুঁম্পক বথটক মাথাটক িক্ষা কিাি 

জন্য বসফটি বহলটমে ব্যেহাি কিা হয় । 
 

n¨vÛ †Møvfm 

কিট্রাকে্ কাজ কিাি জন্য হাটতি সুিক্ষায় িাোি হযান্ড হযান্ডটলাভস 

ব্যেহাি কিা হয়। 

 

ইয়াি প্লাগ 

ইয়াি প্লাগ ব্যেহাি কিা হয় কম নটক্ষটত্রি অম্পতম্পিক্ত েব্দ বথটক কা্টক 

সুিক্ষা কিাি জন্য। এটি এম্ভাটে দতম্পি বর্্ এটি কা্টক পুটিাপুম্পি বঢটক 

িাখটত িাটি।  

বসফটি বেল্ট 

উচুঁ ম্পেম্পডিং বথটক ম্প্ম নাণ েম্পমটকি িটড় র্াওয়া হটত িক্ষা বিটত ব্যেহৃত 

হয় এোড়াও অম্পতম্পিক্ত টুলস্ ধটি িাখাি জন্য এটি ব্যেহৃত হয়। 
 

বেল্ট/েম্পড হাট্ নস/টসফটি হাট্ নস  

একজ্ ব্যম্পক্ত উঁচ বলটভটল কাজ কিাি সময় বকা্ কািটণ িটড় বগটল 

তাটক ধটি িাখটত/িক্ষা কিাি জন্য এই বেল্ট/েম্পড হাট্ নস ব্যেহৃত হয়। 
 

 

ম্পেম্পভন্ন ওয়াকনেটি বর্খাট্ তািা ম্পেিজ্জ্ক অেস্থাি সিংেটে ন আসটত িাটি বসখাট্ েম্পমকটদি ম্প্িািিা ও 

সুস্থতা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য (PPE) অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। ঝুঁম্পক কমাটত এেিং কম নটক্ষটত্র আঘাত ো অসুস্থতা প্রম্পতটিাধ 

কিাি জন্য এটি প্রায়ই প্রম্পেধা্ এেিং মা্ দ্বািা প্রটয়াজ্ীয়। ম্পিম্পিই সিংক্রান্ত সঠিক ম্প্ে নাচ্, ব্যেহাি, িক্ষণাটেক্ষণ 

এেিং প্রম্পেক্ষণ কম নটক্ষটত্রি ম্প্িািিা কম নসূম্পচি অিম্পিহার্ ন। 

 

১.2 টুলস এেিং সিঞ্জাম ম্প্ে নাচ্ িদ্ধম্পত 

টুলস এন্ড ইকুইিটমন্ট  
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টুলসঃটুলস এি অথ ন হটলা ম্পডভাইস । একজ্ বেকম্প্ম্পেয়া্ ো বমকাম্প্ক্স বমিামত কাটজি সময় সিাসম্পি বর্ 

সমস্ত টুলস ব্যেহাি কটি, তাটক টুলস েটল। 

টুলস একটি সহায়ক র্ন্ত্র র্া একটি কাজ সিন্ন কিটত ব্যেহাি কিা হটয় থাটক িড োইম্পন্ডিং কাটজ ম্পেম্পভন্ন ধিটণি 

টুলস্ ব্যেহৃত হটয় থাটক। ম্পকছু ম্প্ম্পদ নষ্ট টুলস আটে বর্গুটলা সে িড োইম্পন্ডিং কাটজ ব্যেহাি কটি ্া। অন্যান্য টুলস্ 

কমটেম্পে প্রটতযক ম্পমম্পিটকই ব্যেহাি কিটত হয়। 

 

 

 

ম্পচত্রঃ ম্পেম্পভন্ন প্রকাি টুলস 

ইকুইিটমন্ট ো সিঞ্জাম: সিঞ্জাটমি সুম্প্ম্পদ নষ্ট সিংজ্ঞা ব্ই তটে সামম্পগ্রক ম্পেটেচ্া কটি েলা বর্টত িাটি, “সিঞ্জাম 

হল বসই েস্তু ো উিাদা্ র্াি সাহাটে প্রচম্পলত কাজকম ন আিও দ্রুত ও সহটজ কিা সম্ভে হয়” র্াহা বথটক বিাডাি 

অথো আউে পুে িাওয়া র্ায় “সিঞ্জাম েটল । 

 

  

অটোটমটিক িড/োি কাটিিং বমম্পে্ িড বেন্ডাি বমম্পে্ 

 

টুলস এি বেণীম্পেভাগ 

িড় ম্পমম্পিি বিোি টুলস্ গুটলাটক প্রধা্ত দুইটি বেণীটত আলাদা কিা র্ায়:  

▪ হযান্ড টুলস 

▪ িাওয়াি টুলস 

 

হযাড টুলস এেিং িাওয়াি টুলস ব্যেহাটিি িদ্ধম্পত: 

▪  হযাড টুলস: হযাড টুলস হটলা হাত ম্পদটয় অিাটিটিিং কটি বর্ টুলটসি কার্ ন সিাদ্ কিা হয় তাটক হযাড 

টুলস েটল। 

▪ িাওয়াি টুলস: িাওয়াি টুলস হল দেদুযম্পতক িাওয়াটিি সাহাটে কার্ ন সিাদ্ কিা হয় তাটক িাওয়াি 

টুলস েটল। 

 

হযাড টুলস এেিং িাওয়াি টুলটসি প্রটয়াগ- 

পাওয়ার টুলটসি প্রটয়াগ: 
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িাওয়াি টুলস- বর্ সমস্ত টুলস ো র্ন্ত্রসমূহ দেদুযম্পতক েম্পক্ত ম্পদটয় িম্পিচাম্পলত হয় তাটক িাওয়াি টুলস ো বমম্পে্ 

টুলস েটল । বমম্পে্ টুলস এি সাহাটে কাটিিং ো চালাই, বিোট্া বলাহা অথো বিাগ কিা ধাতে েস্তুটক কাো 

ো তা বথটক অম্পতম্পিক্ত ধাতু ো বমোল অিসাম্পিত কিা হয়। 

ইটলকম্পট্রক িাওয়াি ম্পড্রল বমম্পে্ (Electric Power Drill Machine) 

এটি ম্পদটয় বমোম্পলক িাতলা েীে এেিং কিংম্পক্রে ম্পেদ্র কিা র্ায়। 

 

হযান্ড গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পে্ (Hand Grinding Machine) 

বকা্ ধাতে েস্তু ও অমসৃ্ অিংেটক মসৃ্ কিাি জন্য ব্যেহৃত হয়। 

 

বেঞ্চ গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পে্ (Bench Grinding Machine) 

এটি বেম্পেল/বেটঞ্চি সাটথ স্থাি্ কিা থাটক। বকা্ ধাতে েস্তু ও অমসৃ্ 

অিংেটক মসৃ্ কিাি জন্য বেঞ্চ গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পে্ ব্যেহৃত হয়। 

 

িড কাোি বমম্পে্ (Rod Cutting Machine) 

একটি িড কাোি বমম্পে্, র্া একটি ম্পিোি কাোি বমম্পে্ ্াটম ও 

িম্পিম্পচত, একটি সিঞ্জাম র্া ম্প্ম নাণ এেিং ধাতে ম্পেটে িড, োি ো ম্প্ম্পদ নষ্ট 

দদটঘ নযি ম্পিোি কােটত ব্যেহৃত হয়।  

িড বেন্ডাি বমম্পে্ (Rod Bender Machine) 

একটি িড বেন্ডাি বমম্পে্, র্া একটি ম্পিোি বেন্ডাি বমম্পে্ ্াটম ও 

িম্পিম্পচত, একটি সিঞ্জাম র্া ম্প্ম নাণ এেিং ধাতে ম্পেটে িড, োি ো 

ম্পিোিটক ম্প্ম্পদ নষ্ট আকাি ো বকাটণ োঁকাট্াি জন্য ব্যেহৃত হয়।  

অটোটমটিক িড/োি কাটিিং বমম্পে্ 

প্রটয়াজ্ানুর্ায়ী সয়িংম্পক্রয়ভাটে িড ো োি কােটত ব্যেহৃত হয়। 

 

িাওয়াি হযাক’স 

ম্পস্ট্টলি মত বমোলগুম্পলি বৃহৎ সাইজ ো বসকে্গুটলা কােটত িাওয়াি 

হযাক’স ব্যেহৃত হয়। এটি কঠি্ এেিং সময়সাটিক্ষ কাটজি জন্য ম্প্ম্পম নত। 

 

ম্পিকে্ (সািকুলাি) কাোি/কাে-অফ’স 

ম্পস্ট্ল স্ট্রাকচািাল বসইিগুটলা (ম্পস্ট্টলি কাোটমাগত আকািগুটলা) 

বর্ম্আই-েীম, চযাট্ল ও এযাটঙ্গল সমূহ কােটত ম্পিকে্ (সািকুলাি) 

কাোি/ম্পিকে্ ’স’ম্পয়িং বমম্পে্ েহুলভাটে ব্যেহৃত হয়।  

টুলস এন্ড ইকুইিটমন্ট এি ব্যেহাি 

হযাড টুলস: হযাড টুলস হটলা হাত ম্পদটয় অিাটিটিিং কটি বর্ টুলটসি কার্ ন সিাদ্ কিা হয় তাটক হযাড টুলস 

েটল। 

 

 

টুলস এি ব্যেহাি 
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্াম ব্যেহাি ম্পচত্র 

 

বমজাম্পিিং বেি দদঘ নয, প্রস্ত, উচ্চতা, িম্পিমাি কিাি জন্য বমজাম্পিিং বেি 

ব্যেহাি কিা  হয়। 

 
 

েল ম্পি্ হযামাি এই হযামাটিি মাথা েল এি মটতা থাকায় এি ্াম েলম্পি্ 

হযামাি । বকা্ ম্পকছু আঘাত কিা এেিং ভীতটি ঢুকাট্াি জন্য 

েল ম্পি্ হযামাি ব্যেহাি কিা হয় 

 

ম্পেম্পিে বলটভল উলম্ব, আনুভূম্পমক এেিং ৪৫0 সািটফটসি বলটভল বচক কিাি 

জন্য ব্যেহৃত হয়। 

 

োি বেন্ডাি ম্পেম্পভন্ন সাইটজি ম্পস্ট্ল ম্পি-োি োকাঁট্াি জন্য ব্যেহৃত হয় 

 

ম্পস্ট্ল রুল বকা্ ম্পকছু িম্পিমাি কিটত ব্যেহৃত হয়। এটি সাধািণত ৬ 

ইম্পঞ্চ বথটক ৩৬ ইম্পঞ্চ বমম্পট্রক একটক িাওয়া র্ায়। 

 

ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ এটি একটি েক্ত এেিং সমতল পৃষ্ঠ র্া ধাতুি কাজ, কারুকাজ, 

সমাটেে এেিং বমিামটতি মটতা ম্পেম্পভন্ন কাটজি জন্য ব্যেহৃত 

হয়। 
 

কম্পম্বট্ে্ প্লায়াস ন ইহা দ্বািা কযােল কাো, কযােল বমাচড়াট্া, তািকাো/ট্ইল 

উোট্া, সরু ব্যাটসি বকা্ িাইি ো তাি/কযােল বক েক্ত 

ভাটে ধটি িাখাি জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 
 

বক্রাোি এটি িাজহাটেঁি গলা/ঘাটড়ি মত বদখটত এেিং ব্ইল ো 

িটিক/তারঁকাো উোট্াি জন্য ব্যেহৃত হয়। 

 

কাটিিং প্লায়াস ওয়যাি কাোি ো ম্পতর্ নক প্লায়াি ্াটম ও িম্পিম্পচত, সাধািণত 

(GI) তাি সহ ম্পেম্পভন্ন ধিট্ি তাি কাোি জন্য ব্যেহৃত হয়। 

 

ম্পস্ট্ল ওয়যাি ব্রাস মম্পিচা, ম্পচিস, োেম্পি িম্পিষ্কাি এেিং একটি ভাল েন্ধট্ি জন্য 

সািটফস হটত িঙ দুি কিটত ব্যেহৃত হয়। 

 

http://www.bing.com/images/search?q=image+of+a+ball+pien+hammer&view=detailv2&&&id=6EB5A5A72EBE2BDDEB037A842F118FB18946EC81&selectedIndex=16&ccid=tULhOYZg&simid=608011659980112968&thid=JN.IXbJD7bBLitgaJMfh3iR+A


 

13 

 

ম্পস্ট্ল ওয়যাি 

টুইম্পস্ট্িং টুলস 

এটিটত একটি ঘূণ ন্  প্রম্পক্রয়া সহ একটি হযাটন্ডল িটয়টে র্া 

ম্পিোি গুম্পলি চািিাটে েক্তভাটে তািটক বমাচড় বদয়, 

ম্যানুয়াল বমাচড়াট্া এেিং োঁধাি প্রটয়াজ্ীয়তা দূি কটি। 

 

্াম ম্পি-োি বেম্পন্ডিং স্ট্ান্ড/টেম্পেল   

 

ট্রাই বিায়াি 

বকা্ অিংে ৯০০ ম্পডম্পগ্র েিােি আটে ম্পক্া তা ম্প্ম্পণ নটয়টি জন্য 

এটি ব্যেহাি কিা হয়। কলাম পুটিাপুম্পি বসাজা ম্প্ম্পিম্পত কিাি 

জন্য ম্প্ম না্ সাইটে ব্যেহৃত হয়। 
 

প্লাম্ব েে 
উলম্ব ভাটে বিটভল বচক কিাি জন্য প্লাম্বেে ব্যেহাি কিা হয় 

। 

 

বলা হযামাি 
বলা হযামাি আঘাত কিা এেিং বিিাগ বতালাি জন্য ব্যেহাি 

কিা হয় 

 

বেম্পন্ডিং হুক িড োকা ও বসাজা কিটত ব্যেহৃত হয়। 

 

বোল্ট কাোি 

একটি ম্যানুয়াল হযান্ড টুল র্া বোল্ট, বচই্, প্যাডলক, তাি 

এেিং িড সহ ম্পেম্পভন্ন ধিটণি ধাতে েস্তু কাোি জন্য ম্পডজাই্ 

কিা হটয়টে। 
 

হযাকস বিম উইথ 

বেড 

হযাকস হল েহুমুখী কাটিিং সিঞ্জাম র্া সাধািণত ম্পেম্পভন্ন ম্পেে, 

োম্পণম্পজযক এেিং কাজ গুটলাটত ধাতু এেিং অন্যান্য উিকিণ 

কাোি জন্য ব্যেহৃত হয়। 

 

মাম্পকনিং 

বি্ম্পসল/টি্/চক 

প্রটয়াজ্ীয় মাি অনুর্ায়ী বমোম্পিয়াল কােটত ো োকাটত 

বমোম্পিয়াটলি িি মাকন কিটত ব্যেহৃত হয়। 

 

টুলস বহালস্ট্াি 
ম্পেম্পভন্ন ধিট্ি টুলস সাইটড ম্প্িািটদ ও সুম্পেধাজ্কভাটে 

িাখটত ব্যেহাি কিা হয়। 

 

ইকুইিটমন্ট এি ব্যেহাি 



 

14 

 

্াম ব্যেহাি 
ম্পচত্র 

 

ম্পিকে্ 

(সািকুলাি) 

কাোি/কাে-

অফ’স 

ম্পস্ট্ল স্ট্রাকচািাল বসইিগুটলা (ম্পস্ট্টলি কাোটমাগত 

আকািগুটলা) বর্ম্আই-েীম, চযাট্ল ও এযাটঙ্গল সমূহ 

কােটত ম্পিকে্ (সািকুলাি) কাোি/ম্পিকে্ ’স’ম্পয়িং বমম্পে্ 

েহুলভাটে ব্যেহৃত হয়। 
 

িড বেন্ডাি 

বমম্পে্ 

এটি ম্পেম্পভন্ন আকাি এেিং বকাটণ িড, োি ো ম্পিোি োঁকাট্াি 

জন্য ম্প্ম নাণ এেিং ধাতে ম্পেটে ব্যেহৃত। 
 

অটোটমটিক 

িড/োি কাটিিং 

বমম্পে্  

প্রটয়াজ্ানুর্ায়ী সয়িংম্পক্রয়ভাটে িড ো োি কােটত 

ব্যেহৃত হয়। 

 
 

িাওয়াি হযাক’স  

ম্পস্ট্টলি মত বমোলগুম্পলি বৃহৎ সাইজ ো বসকে্গুটলা 

কােটত িাওয়াি হযাক’স ব্যেহৃত হয়। এটি কঠি্ এেিং 

সময়সাটিক্ষ কাটজি জন্য ম্প্ম্পম নত। 
 

 

১.3  ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ িদ্ধম্পত 

িড োইম্পন্ডিং-এ, র্া সাধািণত ম্পস্ট্ল ম্পিই্টফাস নটমন্ট োি (ম্পিোি) ম্পদটয় কিংম্পক্রে কাোটমাটক েম্পক্তোলী কিাি 

প্রম্পক্রয়াটক বোঝায়, ম্পিোি গুম্পলটক একটত্র োঁধাই ো বেঁটধ িাখাি সুম্পেধাটথ ন সাধািণত বেে ম্পকছু উিকিণ ব্যেহাি 

কিা হয়। উিকিণগুম্পল িড োঁধাই প্রম্পক্রয়াটত গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা িাল্ কটি, কাম্পিত েম্পক্ত এেিং স্থাম্পয়ত্ব অজনট্ি 

জন্য কিংম্পক্রে কাোটমাি মটে ম্পিোিগুম্পলি র্থার্থ ই্স্ট্টলে্, প্রাম্পন্তককিণ এেিং অযাঙ্কটিজ ম্প্ম্পিত কটি। এখাট্ 

িড োইম্পন্ডিং এেিং ব্যেহৃত ম্পকছু মূল উিকিটণি ম্পেেিণ বদয়া হটলা। 

ম্পচত্র ্াম ব্যেহাি 

 

িড 

 

সামম্পগ্রকভাটে, িডগুম্পল ম্প্ম নাণ কাটজি অিম্পিহার্ ন উিাদা্, র্া 

েম্পক্তোলী কিংম্পক্রে কাোটমাি েম্পক্ত, স্থাম্পয়ত্ব এেিং কার্ নকাম্পিতায় 

অেদা্ িাটখ। তাটদি বকৌেলগত স্থা্ ম্প্ধ নািণ এেিং সঠিক 

ম্পেেিণ ম্প্ম নাণ প্রকটেি সাফল্য এেিং দীঘ নায়ু জন্য গুরুত্বপূণ ন। 

 

কাটেি 

অিংে/জুগা

্ 

একটি কাোটমা ম্প্ম নাটণি জন্য িড োইম্পন্ডিং কাটজি বক্ষটত্র একটি 

মূল্যো্ সিঞ্জাম র্া োই িড ম্পস্ট্িাি দতম্পি সহ ম্পেম্পভন্ন কাটজি 

জন্য একটি ম্পস্থম্পতেীল এেিং সিংগঠিত পৃষ্ঠ প্রদা্ কটি। ো 

সামম্পগ্রকভাটে, একটি কাটেি অিংে/জুগা্ োই িড, ম্পস্ট্িাি, 

মাোম দতম্পিি জন্য একটি ব্যেহাম্পিক এেিং দক্ষ কম নটক্ষত্র প্রদা্ 

কটি। 
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চক/মাকনাি প্রটয়াজ্ীয় মাি অনুর্ায়ী বমোম্পিয়াল কােটত ো োকাটত 

বমোম্পিয়াটলি িি মাকন কিটত ব্যেহৃত হয়। 

 

সাধািণ 

ব্ইল 

কাে ো অন্য ম্পকছু েক্তভাটে আেকট্াি জন্য ম্পেম্পভন্ন ধিট্ি 

ব্ইল ব্যেহাি কিা  

হয়। 

 

ক্ম্পক্রে 

ব্ইল 

কাে ো অন্য ম্পকছু েক্তভাটে আেকট্াি জন্য ম্পেম্পভন্ন ধিট্ি 

ব্ইল ব্যেহাি কিা  

হয়। 

 

ওয়যাি 

টুইস্ট্াি টুল 

এটিটত একটি ঘূণ ন্  প্রম্পক্রয়া সহ একটি হযাটন্ডল িটয়টে র্া ম্পিোি 

গুম্পলি চািিাটে েক্তভাটে তািটক বমাচড় বদয়, ম্যানুয়াল 

বমাচড়াট্া এেিং োঁধাি প্রটয়াজ্ীয়তা দূি কটি। 

 

হুক ো 

ম্পস্ট্িাি 

হুক ো ম্পস্ট্িাি হল ম্পিোি গুম্পলি োঁকাট্া অিংেগুম্পলটক ব্াঙি 

কিটত এেিং ম্পিোিগুম্পলটক েম্পক্তোলী কিংম্পক্রটেি উিাদা্গুম্পলি 

সাটথ সিংযুক্ত কিটত ব্যেহৃত হয়। 

 

 

বেসাি 

েক ো 

বচয়াি 

কিংম্পক্রটেি আকাটিি মটে ম্পিই্টফাস নটমন্ট োি (ম্পিোি) সঠিক 

অেস্থা্ েজায় থাটক। কিংম্পক্রটেি কাোটমাি মটে ম্পিোিগুম্পল 

সঠিকভাটে ব্যেধাট্ বিোি গুম্পলটক ফম নওয়াটকনি ্ীটচ ো িাটে 

েেন কিটত োধা বদয় এেিং ম্পিোিগুম্পলি মটে প্রটয়াজ্ীয় 

ব্যেধা্ েজায় িাখটত সহায়তা কটি। 

 

কাটিিং 

প্লায়াি 

কাটিিং প্লায়ািগুম্পল োইম্পন্ডিং তািটক িম্পিষ্কািভাটে কাোটত 

ব্যেহাি কিা হয়। র্খ্ অন্যান্য ধিটণি প্লায়ািগুম্পল প্রটয়াজ্ 

অনুসাটি তািটিটক োঁকটত ো আকৃম্পত ম্পদটত ব্যেহাি কিা বর্টত 

িাটি। 

 

োই ওয়যাি 

 

ম্প্ম্পদ নষ্ট অেস্থাট্ ম্পি-োিগুটলাটক সুিম্পক্ষত কিটত এেিং একসাটথ 

অট্কগুটলা োিটক একটত্র োঁধটত ব্যেহৃত হয়। এো কটয়ল ো 

বিাল আকাটি িাওয়া। িড োইম্পন্ডিং কাটজ সাধািণত ২৪ গটজি 

ম্পজআই তাি ব্যেহাি কটি। 
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লসলফ লেক (Self Check)- ১: কাদজর জন্য প্রস্তুন্ত গ্রহণ করদত পারা 

প্রন্শক্ষণাথীদদর জন্য ন্নদদশৃনা:- উপদরাি ইনফরদমশন শীে পাঠ কদর ন্নদের প্রশ্নগুদলার উির ন্লে- 

অন্ত সাংন্ক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. ম্পিম্পিই েলটত কী বোঝায়?   

উির:  

 

2. প্রটতযক প্রকাি ম্পিম্পিই এি উদাহিণ দাও?  

উির:  

 

3. িাঁচটি িাওয়াি টুলস এি ্াম ম্পলখ? 

উির:  

 

4. ম্প্টচি ম্পচটত্রি প্রদম্পে নত হযাড টুলস গুটলাি ্াম ম্পলখ?  

উির:  

   

  
 

   

   

   

   

   

   

 

উিরপত্র (Answer Key)-১: কাদজর জন্য প্রস্তুন্ত গ্রহণ করদত পারা 

1. ম্পিম্পিই েলটত কী বোঝায়?  
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উির: ব্যম্পক্তগত ম্প্িািিাজম্প্ত সিঞ্জাম হটলা এক ধিট্ি বিাোক ো েস্তু। র্া মানুষটক আহত কিটত অথো 

অসুস্থ হওয়াি ঝুঁম্পক বথটক িক্ষা কটি।  

2. প্রটতযক প্রকাি ম্পিম্পিই এি উদাহিণ দাও?  

উির: ম্পিম্পিই এি উদাহিণ  

K. কা্ সুিক্ষা-ইয়ািমাফস এেিং ইয়ািপ্লাগস।  

L. বচাখ ও মুখমন্ডল সুিক্ষা-গগলস এেিং মুখেম ন।  

M. ফুসফুস সুিক্ষা- ফুসফুস সুিক্ষা বিসটিম্পিেি ো মাি।  

N. হাত এেিং িা সুিক্ষা- বলাভস্, বসফটি বুে, বলম্পগিংস।  

O. েিীি সুিক্ষা- এটপ্রা্, ইউম্প্ফম ন, বভস্ট্, লাইফ জযাটকে 

3. িাঁচটি িাওয়াি টুলস এি ্াম ম্পলখ? 

উির: ইটলকম্পট্রক িাওয়াি ম্পড্রল বমম্পে্, বেঞ্চ গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পে্, বেঞ্চ গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পে্, িড বেন্ডাি বমম্পে্, 

অটোটমটিক িড/োি কাটিিং বমম্পে্। 

4. ম্প্টচি ম্পচটত্রি প্রদম্পে নত হযাড টুলস গুটলাি ্াম ম্পলখ?  

উির:  

বমজাম্পিিং বেি োি বেন্ডাি বল ন্পন হযামার 

   

ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ ট্রাইটিায়াি বলা হযামাি 

  
 

োম্ব বব ম্পস্ট্ল ওয়যাি ব্রাস ম্পেম্পিে বলটভল 

   

বক্রাোি ম্পস্ট্ল ওয়যাি টুইম্পস্ট্িং টুলস বেম্পন্ডিং হুক 

   

জব-ন্শে (Job Sheet)-১.১: ম্পিম্পিই (ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম) ব্যবহার করণ 

উদেশ্য: ম্পিম্পিই (ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম) ব্যবহার করদত পারদব। 

কাদজর ধারাবান্হকতা: 

1. প্রদয়াজনীয় জে ম্পেে ও বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে সাংগ্রহ কি। 



 

18 

 

2. বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে অনুর্ায়ী ন্নরাপিা সরঞ্জামগুন্ল সাংগ্রহ কর। 

3. প্রম্পতটি ম্পিম্পিই এি ্াম জা্।  

4. প্রম্পতটি ম্পিম্পিই এি ব্যেহাি জা্। 

5. প্রম্পতটি ম্পিম্পিই িম্পিধা্ কিা জা্। 

6. কাজ বেটষ সকল মালামাল িম্পিষ্কাি িম্পিচ্ছন্ন কটি সঠিক স্থাট্ িাখ। 

7. লকান সমস্যা হদল প্রন্শক্ষকদক অবন্হত কর।  

8. কাদজর লশদে ন্পন্পই র্থাস্থাদন রাে। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

লেন্সন্ফদকশন ন্শে (Specification Sheet)- ১.১: ম্পিম্পিই (ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম 

ব্যবহার করণ 

 

জটেি জন্য প্রটয়াজ্ীয় ম্পচত্র: 
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মাথা বথটক িা ির্ নন্ত ম্প্টজটক িক্ষা কিাি জন্য ম্পিম্পিই ব্যেহাি কিা হয় 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমূহ 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  এযাটপ্রা্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

2.  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  ডাস্ট্ মাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5.  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  n¨vÛ †Møvfm ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

7.  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

8.  বসফটি বেল্ট ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

9.  বেল্ট/েম্পড হাট্ নস/টসফটি হাট্ নস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

 

ম্পচত্র ্াম ব্যেহাি 

 

এযাটপ্রা্ 

কম নটক্ষটত্র কমী ধুলা োম্পল ও ম্পেম্পভন্ন প্রকাি বকম্পমকযাল বথটক 

ম্প্টজি েিীিটক িক্ষা কিাি জন্য সাধাি্ত এযটপ্রা্ ব্যেহাি 

কিা হয়। 

http://www.bing.com/images/search?q=image+of+a+safety+visible+vest&id=A2697C4B10D81DC6DC6A991C43C088D95A359B4E&FORM=IQFRBA
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বসফটি গগলস ম্পচম্পিিং, গ্রাইম্পন্ডিং, কিাত, হযামাি, ম্পেদুযটতি সিঞ্জাম ো 

এম্ম্পক েম্পক্তোলী োয়ু েম্পক্তি ব্যেহাটিি মটতা কাজ বথটক 

বচাটখ ধুটলা, ময়লা, ধাতু ো বলাহাি ম্পচি প্রটেে কিটত িাটি। 

তাই বচাটখি সুিক্ষাি জন্য গগলস ব্যেহাি কিা হয়। 

 

বসফটি সু চামড়া ম্পদটয় এম্ভাটে বসফটি জুতা দতম্পি কিা হয় র্া বকাট্া 

িড়ন্ত েস্তুি হাত বথটক িাটক িক্ষাকটি। 

 

ডাস্ট্ মাি কাটজি সময় ্াক ও মুখ ম্পদটয় ম্পেষাক্ত িাসায়ম্প্টকি গন্ধ, 

ধুলাোম্পল বঢাকা প্রম্পতটিাধ কিাি জন্য মাক্স ব্যেহাি কিা হয় । 

 

বসফটি বহলটমে কম নস্থটল ঝলন্ত ্া্া প্রকাি ঝুঁম্পক থাটক এই ঝুঁম্পক বথটক মাথাটক 

িক্ষা কিাি জন্য বসফটি বহলটমে ব্যেহাি কিা হয় । 

 

n¨vÛ †Møvfm কিট্রাকে্ কাজ কিাি জন্য হাটতি সুিক্ষায় িাোি হযান্ড 

হযান্ডটলাভস ব্যেহাি কিা হয়। 

 

ইয়াি প্লাগ ইয়াি প্লাগ ব্যেহাি কিা হয় কম নটক্ষটত্রি অম্পতম্পিক্ত েব্দ বথটক 

কা্টক সুিক্ষা কিাি জন্য। এটি এম্ভাটে দতম্পি বর্্ এটি 

কা্টক পুটিাপুম্পি বঢটক িাখটত িাটি। 

 

বসফটি বেল্ট উচুঁ ম্পেম্পডিং বথটক ম্প্ম নাণ েম্পমটকি িটড় র্াওয়া হটত িক্ষা বিটত 

ব্যেহৃত হয় এোড়াও অম্পতম্পিক্ত টুলস্ ধটি িাখাি জন্য এটি 

ব্যেহৃত হয়। 

 

বসফটি হাট্ নস একজ্ ব্যম্পক্ত উঁচ বলটভটল কাজ কিাি সময় বকা্ কািটণ িটড় 

বগটল তাটক ধটি িাখটত/িক্ষা কিাি জন্য এই বেল্ট/েম্পড হাট্ নস 

ব্যেহৃত হয়। 

জব-ন্শে (Job Sheet)-১.২:  টুলস সিঞ্জাম এেিং উিকিণ ম্প্ে নাচ্ করণ 

 

উদেশ্য: টুলস সিঞ্জাম এেিং উিকিণ ম্প্ে নাচ্ করদত পারদব।  

কাটজি ধািাোম্পহকতা:  

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িািিা ম্প্ম্পিত কি এেিং ম্পিম্পিই িম্পিধা্ কি।   
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2. ম্পেম্পভন্ন ধিট্ি টুলস সিঞ্জাম এেিং উিকিণ সিংগ্রহ কি।   

3. উক্ত টুলস সিঞ্জাম এেিং উিকিণসমূহ বেম্পেটলি উিি আলাদাভাটে িাখ।  

4. প্রটতযক ধিটণি টুলস সিঞ্জাম এেিং উিকিণ ম্প্ে নাচ্ কি ।  

5. প্রম্পতটি উিকিটণি ্াটমি বলটেল কি ।  

6. মালামালসমূহ পু্িায় জমা দাও। 

7. কাজ বেষ হটল সকল সিঞ্জাম সমূহ িম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কি।  

8. ওয়াকনটপ্লস িম্পিষ্কাি কি। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

লেন্সন্ফদকশন ন্শে (Specification Sheet)- ১.২: টুলস সিঞ্জাম এেিং উিকিণ ম্প্ে নাচ্ করণ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস সিঞ্জাম সমূহ  

বমজাম্পিিং বেি োি বেন্ডাি বল ন্পন হযামার 
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ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ ট্রাইটিায়াি বলা হযামাি 

   

োম্ব বব ম্পস্ট্ল ওয়যাি ব্রাস ম্পেম্পিে বলটভল 

   

বক্রাোি ম্পস্ট্ল ওয়যাি টুইম্পস্ট্িং টুলস বেম্পন্ডিং হুক 

   

ইটলকম্পট্রক িাওয়াি ম্পড্রল বমম্পে্ হযান্ড গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পে্  বেঞ্চ গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পে্  

  
 

ম্পিকে্ (সািকুলাি) কাোি/কাে-

অফ’স 

িড বেন্ডাি বমম্পে্ অটোটমটিক িড/োি কাটিিং বমম্পে্  

   

িড কাোি বমম্পে্  িাওয়াি হযাক’স   

  

 

প্রটয়াজ্ীয় উিকিণ সমূহ 

িড  কাটেি অিংে/জুগা্ ওয়যাি টুইস্ট্াি টুল 

   

সাধািণ ব্ইল ক্ম্পক্রে ব্ইল োই ওয়যাি 
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হুক ো ম্পস্ট্িািস বেসাি েক ো বচয়াি কাটিিং প্লায়াি 

   

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমূহ: 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  এযাটপ্রা্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

2.  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  ডাস্ট্ মাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5.  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  n¨vÛ †Møvfm ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

7.  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস সিঞ্জাম সমূহ 

ক্রম টুলস সিঞ্জাম এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  বমজাম্পিিং বেি ৩, ১০, ৩০ ম্পমোি সিংখ্যা ০১ 

2.  োি বেন্ডাি ২৪ ইম্পঞ্চ সিংখ্যা ০১ 

3.  বল ন্পন হযামার ১, ১.৫,২ িাউন্ড সিংখ্যা ০১ 

4.  ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ ৬ ম্পফে সিংখ্যা ০১ 

5.  ট্রাইটিায়াি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  বলা হযামাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

7.  োম্ব বব ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

8.  ম্পস্ট্ল ওয়যাি ব্রাস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

9.  ম্পেম্পিে বলটভল ম্পেম্পভন্ন সাইটজি সিংখ্যা ০১ 

10.  বক্রাোি ২৪, ৩০ ইম্পঞ্চ সিংখ্যা ০১ 
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11.  ম্পস্ট্ল ওয়যাি টুইম্পস্ট্িং টুলস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

12.  বেম্পন্ডিং হুক ৩ ম্পফে সিংখ্যা ০১ 

13.  ইটলকম্পট্রক িাওয়াি ম্পড্রল বমম্পে্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

14.  বেঞ্চ গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পে্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

15.   িড বেন্ডাি বমম্পে্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

16.  অটোটমটিক িড/োি কাটিিং বমম্পে্  ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

17.  গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পে্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

18.  িাওয়াি হযাক’স  ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

19.  
ম্পিকে্ (সািকুলাি) কাোি/কাে-

অফ’স 

ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় উিকিণ সমূহ 

ক্রম উিকিণ সমূটহি এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  িড ৮,১০,১২ ১৬,২৫ ম্পমম্পল বকম্পজ প্রটয়াজ্ মটতা 

2.  কাটেি অিংে/জুগা্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  ওয়যাি টুইস্ট্াি টুল ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  সাধািণ ব্ইল ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বকম্পজ প্রটয়াজ্ মটতা 

5.  ক্ম্পক্রে ব্ইল ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বকম্পজ প্রটয়াজ্ মটতা 

6.  োই ওয়যাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বকম্পজ প্রটয়াজ্ মটতা 

7.  হুক ো ম্পস্ট্িািস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা প্রটয়াজ্ মটতা 

8.  বেসাি েক ো বচয়াি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা প্রটয়াজ্ মটতা 

 

 

জব-ন্শে (Job Sheet)-১.৩:  টুলস সিঞ্জাম এেিং উিকিণ সিংগ্রহ করণ 

উদেশ্য: টুলস সিঞ্জাম এেিং উিকিণ সিংগ্রহ করদত পারদব।  

কাটজি ধািাোম্পহকতা:  

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িািিা ম্প্ম্পিত কি এেিং ম্পিম্পিই িম্পিধা্ কি।   

2. ম্পেম্পভন্ন ধিট্ি টুলস সিঞ্জাম এেিং উিকিণ সিংগ্রহ কি।   

3. উক্ত টুলস সিঞ্জাম এেিং উিকিণসমূহ বেম্পেটলি উিি আলাদাভাটে িাখ।  

4. প্রটতযক ধিটণি টুলস সিঞ্জাম এেিং উিকিণ ম্প্ে নাচ্ কি ।  

5. প্রম্পতটি উিকিটণি ্াটমি বলটেল কি ।  
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6. মালামালসমূহ পু্িায় জমা দাও। 

7. কাজ বেষ হটল সকল সিঞ্জাম সমূহ িম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কি।  

8. ওয়াকনটপ্লস িম্পিষ্কাি কি। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

লেন্সন্ফদকশন ন্শে (Specification Sheet)- ১.৩: টুলস সিঞ্জাম এেিং উিকিণ সিংগ্রহ করণ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস সিঞ্জাম সমূহ 

বমজাম্পিিং বেি োি বেন্ডাি বল ন্পন হযামার 

   

ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ ট্রাইটিায়াি বলা হযামাি 
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োম্ব বব ম্পস্ট্ল ওয়যাি ব্রাস ম্পেম্পিে বলটভল 

   

বক্রাোি ম্পস্ট্ল ওয়যাি টুইম্পস্ট্িং টুলস বেম্পন্ডিং হুক 

   

ইটলকম্পট্রক িাওয়াি ম্পড্রল বমম্পে্ হযান্ড গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পে্  বেঞ্চ গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পে্  

  
 

ম্পিকে্ (সািকুলাি) কাোি/কাে-

অফ’স 

িড বেন্ডাি বমম্পে্ অটোটমটিক িড/োি কাটিিং বমম্পে্  

   

িড কাোি বমম্পে্  িাওয়াি হযাক’স   

  

 

প্রটয়াজ্ীয় উিকিণ সমূহ 

িড  কাটেি অিংে/জুগা্ ওয়যাি টুইস্ট্াি টুল 

   

সাধািণ ব্ইল ক্ম্পক্রে ব্ইল োই ওয়যাি 
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হুক ো ম্পস্ট্িািস বেসাি েক ো বচয়াি কাটিিং প্লায়াি 

   

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমূহ 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  এযাটপ্রা্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

2.  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  ডাস্ট্ মাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5.  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  n¨vÛ †Møvfm ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

7.  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস সিঞ্জাম সমূহ 

ক্রম টুলস সিঞ্জাম এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  বমজাম্পিিং বেি ৩, ১০, ৩০ ম্পমোি সিংখ্যা ০১ 

2.  োি বেন্ডাি ২৪ ইম্পঞ্চ সিংখ্যা ০১ 

3.  বল ন্পন হযামার ১, ১.৫,২ িাউন্ড সিংখ্যা ০১ 

4.  ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ ৬ ম্পফে সিংখ্যা ০১ 

5.  ট্রাইটিায়াি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  বলা হযামাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

7.  োম্ব বব ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

8.  ম্পস্ট্ল ওয়যাি ব্রাস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

9.  ম্পেম্পিে বলটভল ম্পেম্পভন্ন সাইটজি সিংখ্যা ০১ 

10.  বক্রাোি ২৪, ৩০ ইম্পঞ্চ সিংখ্যা ০১ 

11.  ম্পস্ট্ল ওয়যাি টুইম্পস্ট্িং টুলস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 
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12.  বেম্পন্ডিং হুক ৩ ম্পফে সিংখ্যা ০১ 

13.  ইটলকম্পট্রক িাওয়াি ম্পড্রল বমম্পে্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

14.  বেঞ্চ গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পে্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

15.   িড বেন্ডাি বমম্পে্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

16.  অটোটমটিক িড/োি কাটিিং বমম্পে্  ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

17.  গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পে্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

18.  িাওয়াি হযাক’স  ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

19.  
ম্পিকে্ (সািকুলাি) কাোি/কাে-

অফ’স 

ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় উিকিণ সমূহ 

ক্রম উিকিণ সমূটহি এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  িড ৮,১০,১২, ১৬,২৫ ম্পমম্পল বকম্পজ প্রটয়াজ্ মটতা 

2.  কাটেি অিংে/জুগা্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  ওয়যাি টুইস্ট্াি টুল ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  সাধািণ ব্ইল ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বকম্পজ প্রটয়াজ্ মটতা 

5.  ক্ম্পক্রে ব্ইল ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বকম্পজ প্রটয়াজ্ মটতা 

6.  োই ওয়যাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বকম্পজ প্রটয়াজ্ মটতা 

7.  হুক ো ম্পস্ট্িািস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা প্রটয়াজ্ মটতা 

8.  বেসাি েক ো বচয়াি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা প্রটয়াজ্ মটতা 
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ম্পেখ্ফল (Learning Outcome) ২-: ওয়াম্পকনিং বব্রঞ্চ প্রস্তুত কিটত িািটে 

 

অযাদসসদমে মানদড 

 

1. কাটজি বক্ষত্র ম্প্ে নাচ্ এেিং প্রস্তুত কিা হটয়টে; 

2. ওয়াকন বেটঞ্চি বিাস্ট্/বলটগি জন্য এেিং হম্পিটজন্টাল বমম্বাি এি জন্য কাে 

ম্প্ে নাচ্ কিা হটয়টে;  

3. ওয়াকন বেটঞ্চি বিাস্ট্/বলটগি এেিং হিাইটজন্টাল বমম্বাটিি প্রান্ত ম্পজ আই তাি 

এেিং বিটিক ম্পদটয় ম্পফক্স কিা হটয়টে; 

4. হম্পিটজন্টাল বেটঞ্চি েীটষ ন দুইটি ম্পদক স্থাি্ কিা হটয়টে; 

5. বিাস্ট্টি ধটি িাখাি জন্য ির্ নাপ্ত গভীিতায় মাটিটত দুটি গতন খ্্ কিা হটয়টে; 

6. গতনগুম্পলি গভীিতাি অটধ নক ির্ নন্ত মাটি ম্পদটয় এেিং োম্পক অটধ নক ম্পসটমন্ট 

কিংম্পক্রে ম্পদটয় ভিাে কিা হটয়টে;  

7. ওয়াকন বেটঞ্চি সামথ ন িিীক্ষা কিা হটয়টে; 

শত ৃও ন্রদসাস ৃ

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদত্র অথবা প্রন্শক্ষণ পন্রদবশ 

2. ওয়াকন বেঞ্চ দতম্পিি উিকিণ 

3. ন্সন্বএলএম 

4. হযাডআউেস 

5. ল্যাপেপ 

6. মান্িন্মন্ডয়া প্রদজক্টর 

ন্বেয়বস্তু 

1. কম নটক্ষত্র ম্প্ে নাচ্ িদ্ধম্পত  

2. ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ 

3. কাটজি বব্রটঞ্চি জন্য বিাস্ট্/বলগ এেিং হম্পিজন্টাল বমম্বাটিি জন্য কাটেি 

ম্প্ে নাচ্ িদ্ধম্পত  

4. হম্পিজন্টাল বমম্বািি এেিং বিাস্ট্/বলকগুম্পলি ম্পফম্পক্সিং িদ্ধম্পত  

5. ম্পজগস 

6. কাটজি বেটঞ্চম্পজগ ম্পফম্পক্সিং িদ্ধম্পত  

7. ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ স্থাম্পয়ত্ব িিীক্ষা িদ্ধম্পত 

জে/োি/অযাম্পিম্পভটি 1. একটি ওয়াম্পকনিং বিঞ্জ প্রস্তুত কি 

প্রন্শক্ষণ পদ্ধন্ত 

 

1. আদলােনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ন্নদদনৃ্শত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

অযাদসসদমে পদ্ধন্ত 

 

1. ন্লন্েত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. লমৌন্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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ন্শক্ষণ/প্রন্শক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities)-২: ওয়াম্পকনিং বব্রঞ্চ প্রস্তুত কিটত িািটে 

এই ন্শেনফল অজৃদনর লদক্ষয ন্শেনফদল অন্তর্ভিৃ ন্বেয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেন্রয়া অজৃদনর জন্য ন্নম্নন্লন্েত 

কার্কৃ্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বন্ণতৃ ন্রদসাসসৃমূহ ব্যবহার কর।  

 

ন্শেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ন্বদশে ন্নদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মন্ডউলটির ব্যবহার ন্নদদনৃ্শকা 

অনুসরণ করদত হদব।  

1. প্রন্শক্ষক প্রন্শক্ষাথীদদর “ওয়ান্কৃাং লেঞ্চ প্রস্তুত করদত 

পারদব’’ লশোর উপকরন প্রদান করদবন। 

2. ইনফরদমশন ন্শে পড়দত হদব। 
2. ইনফরদমশন ন্শে ২:- ওয়াম্পকনিং বব্রঞ্চ প্রস্তুত কিটত িািটে। 

3. লসলফ লেদক প্রদি প্রশ্নগুদলার উির 

প্রদান কর এবাং উিরপদত্রর সাদথ 

ন্মন্লদয় ন্নন্িত হদত হদব।  

3. লসল্ফ-দেক ম্পেে ২:-এ লদয়া প্রশ্নগুদলার উির প্রদান কর।   

উিরপত্র ২ -এর সাদথ ন্নদজর উির ন্মন্লদয় ন্নন্িত 

কর।  

4. জব/োি ন্শে ও লেন্সন্ফদকশন ন্শে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর। 

4. ন্নদম্নাি জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন কর 

জব-ন্শে ২.১: একটি ওয়াম্পকনিং বিঞ্জ প্রস্তুত কি। 

লেন্সন্ফদকশন ন্শে ২.১: একটি ওয়াম্পকনিং বিঞ্জ প্রস্তুত কি। 
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ইনফরদমশন ন্শে (Information Sheet) ২: ওয়াম্পকনিং বব্রঞ্চ প্রস্তুত কিটত িািটে 

 

ন্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় ন্শক্ষাথীগণ-  

 

2.1 কম নটক্ষত্র ম্প্ে নাচ্ িদ্ধম্পত সিটকন জা্টত িািটে। 

2.2  ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ সিটকন জা্টত িািটে । 

2.3  কাটজি বব্রটঞ্চি জন্য বিাস্ট্/বলগ এেিং হম্পিজন্টাল বমম্বাটিি জন্য কাটেি ম্প্ে নাচ্ কিটত িািটে। 

2.4  হম্পিজন্টাল বমম্বািি এেিং বিাস্ট্/বলকগুম্পলি ম্পফম্পক্সিং িদ্ধম্পত সিটকন জা্টত িািটে । 

2.5  ম্পজগস সিটকন জা্টত িািটে। 

2.6  কাটজি বেটঞ্চ ম্পজগ ম্পফম্পক্সিং িদ্ধম্পত সিটকন জা্টত িািটে । 

2.7  ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ স্থাম্পয়ত্ব িিীক্ষা কিটত িািটে। 

 

2.1 কম নটক্ষত্র ম্প্ে নাচ্ িদ্ধম্পত সিটকন আটলাচ্া 

িড োইম্পন্ডিং কাটজি জন্য একটি ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ প্রস্তুত কিাি জন্য একটি ওয়াকনটেস ম্প্ে নাচ্ কিাি সময় এই 

িদ্ধম্পতগুম্পল এেিং কািণগুম্পল সােধা্তাি সাটথ ম্পেটেচ্া কটি, ম্প্ম নাণ প্রকেগুম্পল েম্পমকটদি তাটদি কাজগুম্পল 

কার্ নকিভাটে সিাদ্ কিাি জন্য একটি ম্প্িািদ, দক্ষ এেিং উৎিাদ্েীল িম্পিটেে দতম্পি কিটত িাটি। 

কম নটক্ষত্র ম্প্ে নাচ্ িদ্ধম্পত ম্পেটেচ্া কিাি জন্য এখাট্ বেে কটয়কটি িদ্ধম্পত িটয়টে। 

 

K. বেস প্রটয়াজ্ীয়তাি মূল্যায়্: িড োইম্পন্ডিং ওয়াকন বেটঞ্চি জন্য জায়গাি প্রটয়াজ্ীয়তা মূল্যায়্ কটি কাজ 

শুরু কিটত হটে। উিাদাট্ি আকাি এেিং িম্পিমাণ, িড োইম্পন্ডিংটয়ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম এেিং একই 

সাটথ বেঞ্চ ব্যেহাি কিা কমীটদি সিংখ্যাি উিি ম্পভম্পি জায়গা ম্প্োচ ন্  কিটত হটে। 

 

 

 

 

 

 

L. িম্পিেহট্ি সহজতা: এম্ একটি ওয়াকন বেস বেটে ম্প্টত হটে র্া েম্পমক এেিং উিকিটণি জন্য সহটজ 

অনুটমাদ্ বর্াগ্য। এি মটে িটয়টে ম্প্ম নাণ সাইটেি দ্কট্য, উিকিণ এেিং সিঞ্জাটমি জন্য িম্পিেহট্ি 

সহজতা এেিং িাম্পকনিং ো বলাম্পডিং/আ্টলাড কিাি জায়গাি উিলব্ধতাি মটতা ম্পেষয় গুম্পলম্পেটেচ্া কিা।      

M. ম্প্িািিা ম্পেটেচ্া: কম নটক্ষত্র ম্প্ে নাচ্ কিাি সময় 

ম্প্িািিাটক অগ্রাম্পধকাি ম্পদটত হটে। ম্প্ম্পিত কিটত হটে বর্ 

এলাকাটি অসম ভূখণ্ড, ওভািটহড োধা, ো উচ্চ ট্রাম্পফক 

এলাকাি সাম্পন্নটেি মটতা ম্পেিদ বথটক মুক্ত। উিিন্তু, আটলা, 

োয়ুচলাচল এেিং জরুিী প্রটেে িটথি মটতা ম্পেষয় গুম্পল 

ম্পেটেচ্া কটি ম্প্ে নাচ্ কিটত হটে। 
 

N. িম্পিটেেগত অেস্থা: তািমাত্রা, আদ্র নতা এেিং আেহাওয়াি উিাদা্গুম্পলি এক্সটিাজাটিি মটতা কািণ গুম্পল সহ 

কম নটক্ষটত্রি িম্পিটেেগত অেস্থাি মূল্যায়্ কিটত হটে। এম্ একটি অেস্থা্ চয়্ কিটত হটে র্া কমীটদি 

কার্ নকিভাটে তাটদি কাজ সিাদ্ কিাি জন্য একটি আিামদায়ক এেিং অনুকূল িম্পিটেে প্রদা্ কটি। 
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O. ওয়াকনটেঞ্চ ম্পডজাই্ এেিং বলআউে: িড োইম্পন্ডিং কাটজি জন্য কাটজি বেটঞ্চি 

ম্পডজাই্ এেিং বলআউে ম্পেটেচ্া করু্। ওয়াম্পকনিং বেম্পেটলি সাইজ দদঘ নয ৬ 

ম্পফে×প্রস্থ ১০ ×ইম্পঞ্চ× উচ্চতা ৮ ইম্পঞ্চ এেিং বলক ো িায়াি উচ্চতা হটে ৩০ 

বথটক ৩৫ ইম্পঞ্চ এি মটে ম্প্ম্পিত কি বর্ বেঞ্চটি েম্পলষ্ঠ, সমতল এেিং উিকিণ 

এেিং সিঞ্জাটমি ওজ্টক সমথ ন্  কিটত সক্ষম। অম্পতম্পিক্তভাটে, কমীটদি 

উিি চাি এেিং লাম্পন্ত কমাটত বেটঞ্চি উচ্চতা এেিং দদঘ নয মটতা ম্পেষয় গুম্পল 

ম্পেটেচ্া কটি ম্প্ে নাচ্ কিটত হটে। 

 

P. ম্যাটেম্পিয়াল হযান্ডম্পলিং: এম্ একটি ওয়াকনটেস ম্প্ে নাচ্ কি র্া দক্ষ 

ম্যাটেম্পিয়াল হযান্ডম্পলিং এেিং সিংগে্টক সহজতি কটি। এি মটে উিাদা্ 

এেিং সিঞ্জামগুম্পল সিংিক্ষটণি জন্য ির্ নাপ্ত স্থা্ িটয়টে, বসই সাটথ িড, োই 

এেিং অন্যান্য সিেিাহ গুম্পল সিংগঠিত কিাি জন্য ম্পে্, গুম্পলটত সহজ 

অযাটক্সস িটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিা অন্তর্ভ নক্ত।  

Q. ্ম্ীয়তা এেিং অম্পভটর্াজ্ বর্াগ্যতা: এম্ একটি কম নটক্ষত্র চয়্ কি র্া িম্পিেতন্ েীল প্রকটেি প্রটয়াজ্ 

এেিং প্রটয়াজ্ীয়তা গুম্পলটক ম্পমেমাে কিাি জন্য ্ম্ীয়তা এেিং অম্পভটর্াজ্টর্াগ্যতা প্রদা্ কটি। এি মটে 

িটয়টে বিটলম্পেম্পলটি, গম্পতেীলতা এেিং প্রটয়াজ্ অনুসাটি ওয়াকনটেস পু্িায় ক্ম্পফগাি কিাি ক্ষমতাি 

মটতা ম্পেষয় গুম্পল ম্পেটেচ্া কিা। 

R. ম্প্য়ন্ত্রক সম্মম্পত: ম্প্ম্পিত কি বর্ ম্প্ে নাম্পচত কম নটক্ষত্রটি বিোগত স্বাস্থয এেিং ম্প্িািিা প্রটয়াজ্ীয়তা, ম্পেম্পডিং 

বকাড এেিং বজাম্প্িং প্রম্পেধা্ সহ প্রাসম্পঙ্গক প্রম্পেধা্ এেিং মা্ বমট্ চলটে। ওয়াকনটেস বসে আি কিাি 

আটগ বকাট্া প্রটয়াজ্ীয় অনুমম্পত ো অনুটমাদ্ িা্। 

S. েম্পমকটদি কাে বথটক প্রম্পতম্পক্রয়া: কমীটদি কাে বথটক প্রম্পতম্পক্রয়া চাও র্ািা িড োঁধাই কাটজি জন্য 

ওয়াকনটেস ব্যেহাি কিটে। কম নটক্ষত্রটি তাটদি চাম্পহদা এেিং িেন্দগুম্পল পূিণ কটি তা ম্প্ম্পিত কিটত 

বলআউে, কার্ নকাম্পিতা এেিং ব্যেহািটর্াগ্যতাি মটতা ম্পেষয় গুম্পলি ম্পেষটয় তাটদি ই্পুে এেিং অন্তর্দ নম্পষ্ট 

ম্পেটেচ্া করু্। 

 

2.2  ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ সিটকন আটলাচ্া 

িড োইম্পন্ডিং কাটজি জন্য একটি ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ প্রস্তুত কিাি সাটথ একটি বডম্পডটকটেড ওয়াকনটেস স্থাি্ কিা 

জম্পড়ত র্া সিংগঠিত, কার্ নকিী এেিং দক্ষ এেিং ম্প্িািদ িড োঁধাই কার্ নক্রটমি জন্য উিটর্াগী। এখাট্ িড োঁধাই 

কাটজি জন্য একটি কার্ নকিী বেঞ্চ প্রস্তুত কিাি িদটক্ষি িটয়ে: 

 

K. অেস্থা্ ম্প্ে নাচ্ কিা: কাটজি বেটঞ্চি জন্য একটি উিযুক্ত স্থা্ চয়্ কি র্া 

প্রেস্ত, ভাল-আটলা এেিং সহটজ অযাটক্সসটর্াগ্য। আদে নভাটে, সামগ্রীি 

িম্পিেহ্ কমাটত এেিং কম ন প্রোহটক সহজতি কিাি জন্য অেস্থা্টি ম্প্ম নাণ 

সাইটেি কাোকাম্পে হওয়া উম্পচত। 

 

L. স্থাম্পয়ত্ব এেিং স্তটিি পৃষ্ঠ ম্প্ম্পিত করু্: ম্প্ম্পিত কি বর্ কাটজি বেটঞ্চি পৃষ্ঠটি ম্পস্থম্পতেীল, সমতল এেিং 

উিকিণ এেিং সিঞ্জাটমি ওজ্টক সমথ ন্  কিটত সক্ষম। প্রটয়াজট্, বেঞ্চটিটক েম্পক্তোলী কি ো িড 

োইম্পন্ডিং কার্ নক্রটমি সময় ্ড়েটড় হওয়া ো টিম্পিিং প্রম্পতটিাধ কিটত ম্পস্থম্পতেীল উিাদা্ বর্াগ করু্। 

 

M. প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাম সিংগ্রহ করু্: ম্পিোি কাোি, ম্পিোি বেন্ডাি, 

োঁধাি সিঞ্জাম, প্লায়াি, বসফটি ইকুইিটমন্ট (বর্ম্ লাভস এেিং গগলস) এেিং 

অন্য বকা্ও ম্পেটেষাম্পয়ত সহ িড োইম্পন্ডিং কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় সমস্ত 

সিঞ্জাম সিংগ্রহ করু্।  
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N. সামগ্রী এেিং সিেিাহ সিংগঠিত করু্: সহটজ অযাটক্সটসি জন্য কাটজি বেটঞ্চি 

কাটে িড, োই এেিং অন্যান্য উিকিণ ম্পে্, র্ নাক ো তাকগুম্পলটত সিংগঠিত 

করু্। িড োঁধাই কার্ নক্রটমি সময় দ্রুত স্াক্তকিণ এেিং পু্রুদ্ধাটিি সুম্পেধাটথ ন 

উিকিণ গুম্পলটক সুন্দিভাটে সাজাট্া এেিং বলটেল যুক্ত িাখু্। 

 

 

O. ওয়াকনটেঞ্চ আনুষাম্পঙ্গক বসে আি করু্: িড োইম্পন্ডিং কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ 

হটত িাটি এম্ বর্টকা্ আনুষাম্পঙ্গক ো সিংযুম্পক্ত গুম্পল ইিস্ট্ল করু্, বর্ম্ 

কাটিিং ো োঁকাট্াি সময় জায়গায় িড গুম্পলটক সুিম্পক্ষত কিাি জন্য ভাইস, 

লযাি ো বহাডাি।  

P. ির্ নাপ্ত আটলা এেিং োয়ুচলাচল ম্প্ম্পিত করু্: একটি আিামদায়ক এেিং ম্প্িািদ কাটজি িম্পিটেে প্রদাট্ি 

জন্য কাটজি বেঞ্চ এলাকাটি ভালভাটে আটলাম্পকত এেিং সঠিকভাটে োয়ুচলাচল িটয়টে তা ম্প্ম্পিত করু্। 

র্ম্পদ প্রটয়াজ্ হয়, র্দশ্যমা্তা এেিং োতাটসি গুণমা্ উন্নত কিটত অম্পতম্পিক্ত আটলাি ম্পফক্সচাি ো 

োয়ুচলাচল ব্যেস্থা বর্াগ করু্। 

Q. ম্প্িািিা বপ্রাটোকল স্থাি্ করু্: িড োইম্পন্ডিং কাটজি জন্য িম্পিষ্কাি ম্প্িািিা বপ্রাটোকল এেিং িদ্ধম্পত 

স্থাি্ করু্, র্াি মটে সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাম িম্পিচাল্াি জন্য ম্প্টদ নম্পেকা, র্থার্থ বসফটি ইকুইিটমন্ট 

িিা এেিং বকাট্া ম্পেিদ ো ঘে্াি ম্পিটিাে ন কিা। ম্প্িািিা অনুেীল্ এেিং জরুিী িদ্ধম্পত সিটকন কমীটদি 

প্রম্পেক্ষণ প্রদা্ করু্। 

R. অগ না্াইটজে্ ম্পসটস্ট্ম প্রটয়াগ করু্: সঞ্চয়স্থা্ এেিং সিঞ্জাম এেিং উিকিণ পু্রুদ্ধািটক স্ট্রীমলাই্ 

কিটত কালাি-বকাম্পডিং, বলটেম্পলিং ো শ্যাটডা বোটড নি মটতা সিংগে্ ম্পসটস্ট্ম গুম্পল প্রটয়াগ করু্। 

উৎিাদ্েীলতা এেিং ম্প্িািিা োড়াটত কম নটক্ষটত্র িম্পিচ্ছন্নতা ও সুশৃঙ্খলতা েজায় িাখু্। 

S. ম্প্য়ম্পমত িক্ষণাটেক্ষণ এেিং িম্পিদে ন্ : সটে নািম কম নক্ষমতা এেিং ম্প্িািিা ম্প্ম্পিত কিটত কম নিত বেঞ্চ 

এেিং সিঞ্জামগুম্পলি ম্প্য়ম্পমত িক্ষণাটেক্ষণ এেিং িম্পিদে ন্  িম্পিচাল্া করু্। িম্পিধা্, ক্ষয়ক্ষম্পত ো ত্রুটিি 

বকা্ লক্ষণ আটে ম্পক্া তা িিীক্ষা কটি বদখু্ এেিং দুঘ নে্া ো ম্পেলম্ব বিাধ কিটত অম্পেলটম্ব বর্টকাট্া 

সমস্যা সমাধা্ করু্। 

 

2.3 কাটজি বব্রটঞ্চি জন্য বিাস্ট্/বলগ এেিং হম্পিজন্টাল বমম্বাটিি জন্য কাটেি ম্প্ে নাচ্  

বেটঞ্চি স্থাম্পয়ত্ব এেিং কার্ নকাম্পিতা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য িড োঁধাই কাটজি জন্য একটি কার্ নকিী বেটঞ্চি বিাস্ট্/ 

বলগ ো িা এেিং অনুভূম্পমক সদস্য ম্প্ম নাটণি জন্য উিযুক্ত কাে ম্প্ে নাচ্ কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। কাে ম্প্ে নাচ্ 

িদ্ধম্পত সিটকন এখাট্ একটি ম্পেেদ আটলাচ্া িটয়টে: 

     

K. েম্পক্ত এেিং স্থাম্পয়ত্ব: েক্ত কাটেি প্রজাম্পত বেটে ম্প্্ র্া তাটদি েম্পক্ত এেিং 

স্থাম্পয়টত্বি জন্য িম্পিম্পচত, কািণ তািা সমটয়ি সাটথ সাটথ িড োঁধাই 

কার্ নক্রটমি ওজ্ এেিং চাি সহয কিটত িাটি। উিযুক্ত েক্ত কাটেি 

উদাহিণ গুম্পলি মটে িটয়টে কড়ই, বেগু্, বমহগুম্প্ এেিং োল। ম্পেমুল 

ো কদম মটতা ্িম কাে এম্পড়টয় চলু্, র্া ক্ষম্পত এেিং িম্পিধাট্ি জন্য 

বেম্পে প্রেণ। 

 
 

          ম্পচত্রঃ হম্পিজন্টাল বমম্বাটিি জন্য কাে 

L. আদ্রতা প্রম্পতটিাধ: কাটেি প্রজাম্পত ম্প্ে নাচ্ কি র্া প্রাকৃম্পতকভাটে আদ্র নতা এেিং িচা প্রম্পতটিাধী, ম্পেটেষ কটি র্ম্পদ 

বেঞ্চটি উচ্চ আদ্র নতা ো আদ্র নতাি সিংেটে ন থাকা িম্পিটেটে ব্যেহাি কিা হয়। ক্ষয় এেিং বিাকামাকটড়ি প্রাকৃম্পতক 

প্রম্পতটিাটধি কািটণ বসগু্, ম্পসডাি এেিং বিডউড োইটিি ো আদ্র ন িম্পিটেটেি জন্য চমৎকাি িেন্দ। 
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K. সিলতা এেিং স্থাম্পয়ত্ব: এম্ কাে বেটে ম্প্্ র্া বসাজা, ম্পিঁে বথটক 

মুক্ত এেিং ন্যয্তম ওয়াম্পি নিং ো বমাচড়াট্া। বসাজা এেিং ম্পস্থম্পতেীল 

কাে েক্ত এেিং স্তটিি বিাস্ট্/বলগ এেিং অনুভূম্পমক সদস্য দতম্পিি জন্য 

অিম্পিহার্ ন র্া কাটজি বেটঞ্চি জন্য একটি েক্ত ম্পভম্পি প্রদা্ কটি। 

অতযম্পধক ম্পিঁে, ফােল ো অম্প্য়ম সহ কাে এম্পড়টয় চলু্, কািণ 

এগুম্পল কাোটমাটক দুে নল কটি ম্পদটত িাটি এেিং ম্পস্থম্পতেীলতাি সাটথ 

আিস কিটত িাটি। 

 

ম্পচত্রঃ বিাস্ট্/বলগ জন্য কাে 

M. োঁকা ও অম্পভন্নতা: একটি োঁকা ও অম্পভন্ন এেিং বসাজা কাটেি প্যাো্ ন সহ কাে ম্প্ে নাচ্ করু্, কািণ এটি ভাল 

মাট্ি এেিং কাোটমাগত অখণ্ডতা ম্প্টদ নে কটি। বসাজা বিাস্ট্/বলগ এেিং বেটঞ্চি অনুভূম্পমক তল জুটড় েম্পক্ত এেিং 

ম্পস্থম্পতেীলতাি ধািাোম্পহকতা ম্প্ম্পিত কিটত সহায়তা কটি। অম্প্য়ম্পমত ো ইন্টাি লম্পকিংোঁকা প্যাো্ ন সহ কাে 

এম্পড়টয় চলু্, কািণ এগুম্পল চাটিি মটে ম্পেভক্ত ো ফােল হওয়াি প্রেণতা বেম্পে হটত িাটি। 

N. মাম্পত্রক ম্পস্থম্পতেীলতা: আদ্র নতা কমাটত এেিং সমটয়ি সাটথ সাটথ 

ম্পেম্পক্ষপ্ত, সঙ্কুম্পচত ো ফুটল র্াওয়াি ঝুঁম্পক কমাটত সঠিকভাটে 

শুকাট্া এেিং িাকা কিা কাে বেটে ম্প্্। ভাো-শুকট্া কাে তাি 

স্থাম্পয়ত্ব এেিং মাত্রায় পূে নাভাসটর্াগ্যতাি জন্য িেন্দ কিা হয়। 

সঠিকভাটে িাকা কাে বেঞ্চ উিাদা্গুম্পলি কাোটমাগত অখণ্ডতা 

এেিং মাম্পত্রক ম্পস্থম্পতেীলতা েজায় িাখটত সাহাে কটি, একটি স্তি 

এেিং ম্প্িািদ কাটজি পৃষ্ঠ ম্প্ম্পিত কটি। 

 

ম্পচত্রঃ শুকট্া ো ম্পসম্পজম্প্িং 

কিা কাে 

O. কার্ নটর্াগ্যতাি সহজতা: োোই কিা কাটেি প্রজাম্পতি কার্ নক্ষমতাি সহজতা ম্পেটেচ্া করু্, ম্পেটেষ কটি র্ম্পদ 

আিম্প্ বেটঞ্চি উিাদা্গুম্পল দতম্পি কিাি জন্য কাটেি আকৃম্পত, কাো ো যুক্ত কিাি িম্পিকে্া কটি্। ম্পকছু েক্ত 

কাে, বর্ম্ ওক এেিং ম্যাটিল, অন্যটদি তুল্ায় ঘ্ এেিং কাজ কিা কঠি্, কাো, ম্পড্রম্পলিং এেিং আকৃম্পত বদওয়াি 

জন্য আিও প্রটচষ্টা এেিং ম্পেটেষ সিঞ্জাটমি প্রটয়াজ্। আি্াি দক্ষতাি স্তি এেিং উিলব্ধ সিঞ্জামগুম্পলি জন্য 

উিযুক্ত কাে চয়্ করু্। 

P. ্ান্দম্প্ক আটেদ্: কার্ নকাম্পিতাি জন্য অিম্পিহার্ ন ্া হটলও, বেটঞ্চি উিাদা্গুম্পলি জন্য ম্প্ে নাম্পচত কাটেি 

প্রজাম্পতি ্ান্দম্প্ক আটেদ্ ম্পেটেচ্া করু্। একটি আ্ন্দদায়ক িঙ, েটস্যি প্যাো্ ন এেিং ম্পফম্প্স সহ কাে 

ম্প্ে নাচ্ কি র্া কাটজি বেটঞ্চি সামম্পগ্রক ্কো এেিং দেলীটক িম্পিপূিক কটি। ম্পফম্প্ম্পেিং অিে্ বর্ম্ বস্ট্ম্প্িং, 

োম্প্ নম্পেিং ো অটয়ম্পলিং কাটেি প্রাকৃম্পতক বসৌন্দর্ ন োড়াটত িাটি এেিং িম্পিধাট্ি ম্পেরুটদ্ধ অম্পতম্পিক্ত সুিক্ষা প্রদা্ 

কিটত িাটি। 

Q. োটজে ম্পেটেচ্া: সেটেটষ, বেটঞ্চি উিাদা্গুম্পলি জন্য কাে ম্প্ে নাচ্ কিাি সময় আি্াি োটজটেি 

সীমােদ্ধতাগুম্পল ম্পেটেচ্া করু্। েক্ত কাটেি প্রজাম্পত সাধািণত সফে উটডি বচটয় বেম্পে ব্যয়েহুল, তাই বেটঞ্চি 

িেন্দসই গুণমা্, স্থাম্পয়ত্ব এেিং দীঘ নায়ুি ম্পেিিীটত খিটচি ওজ্ করু্। সম্মাম্প্ত সিেিাহকািী ো কাটেি গজ 

বথটক প্রম্পতটর্াম্পগতামূলক মূটল্য উচ্চ-মাট্ি কাটেি উৎটসি সুটর্াগগুম্পল সন্ধা্ করু্। 

কাে ম্প্ে নাচট্ি জন্য এই ম্প্টদ নম্পেকাগুম্পল অনুসিণ কটি, আিম্প্ িড োইম্পন্ডিং কাটজি জন্য একটি কার্ নকিী বেটঞ্চি 

বিাস্ট্/িা এেিং অনুভূম্পমক সদস্য ম্প্ম নাটণি জন্য সেটচটয় উিযুক্ত প্রজাম্পত ম্প্ে নাচ্ কিটত িাটি্, একটি েম্পলষ্ঠ, 

বেকসই, এেিং কার্ নকিী কম নটক্ষত্র ম্প্ম্পিত কটি র্া আি্াি প্রটয়াজ্ এেিং প্রটয়াজ্ীয়তা পূিণ কটি। 

 

2.4 হম্পিজন্টাল বমম্বািি এেিং বিাস্ট্/বলকগুম্পলি ম্পফম্পক্সিং িদ্ধম্পত সিটকন ম্পেস্তাম্পিত আটলাচ্া 

িড োইম্পন্ডিং কাটজ অনুভূম্পমক সদস্য এেিং বিাস্ট্/ বলক ঠিক কিাি জন্য কাটজি বেটঞ্চি স্থাম্পয়ত্ব, স্থাম্পয়ত্ব এেিং 

কার্ নকাম্পিতা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য র্ত্নেীল িম্পিকে্া এেিং সিাদট্ি প্রটয়াজ্। অনুভূম্পমক সদস্য এেিং বিাস্ট্/ 

বলক ঠিক কিাি জন্য সাধািণত ব্যেহৃত িদ্ধম্পতগুম্পলি উিি এখাট্ একটি আটলাচ্া িটয়টে: 

K. বজায়্ািী বকৌেল: 
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▪ বডায়ল জটয়ন্টস: বডাটয়ল জটয়টন্ট অনুভূম্পমক বমম্বাি এেিং বিাস্ট্/বলগ উভয় জায়গায় ম্পেদ্র কিা এেিং তাটদি 

একসাটথ যুক্ত কিাি জন্য কাটেি বডাটয়ল ো বিগ বঢাকাট্া জম্পড়ত। এই িদ্ধম্পতটি উিাদা্গুম্পলটক সাম্পিেদ্ধ 

এেিং সুিম্পক্ষত কিাি একটি সহজ এেিং কার্ নকি উিায় প্রদা্ কটি, র্ম্পদও এটি মে নাইজ এেিং বে্্ 

জটয়ন্টগুম্পলি মটতা েম্পক্তোলী ্াও হটত িাটি। 

▪ ম্পেস্কুে জটয়ন্টস: ম্পেস্কুে জটয়্াম্পিটত অনুভূম্পমক সদস্য এেিং বিাস্ট্/ বলটগ ম্পমল্ পৃটষ্ঠ স্লে (ো "ম্পেস্কুে" স্লে) 

কাো এেিং আো ম্পদটয় বলিা সমতল, ম্পডম্বাকাি আকৃম্পতি ম্পেস্কুে বঢাকাট্া জম্পড়ত। র্খ্ ম্পেস্কুেগুম্পল আো 

বথটক ফুটল র্ায়, তািা উিাদা্গুম্পলি মটে একটি েম্পক্তোলী েন্ধ্ দতম্পি কটি। এই িদ্ধম্পতটি দ্রুত এেিং 

কার্ নকি কিা সহজ, তটে অন্যান্য বর্াগদাট্ি বকৌেলগুম্পলি মটতা েম্পক্তোলী ্াও হটত িাটি। 

L. েন্ধ্ িদ্ধম্পত: 

▪ স্ক্রু- স্ক্রুগুম্পল সাধািণত অনুভূম্পমক সদস্যটদি বিাস্ট্/িাটয় বেঁটধ িাখটত ব্যেহৃত হয়। ম্পেভক্ত হওয়া বিাধ 

কিটত প্রাক-ম্পড্রল িাইলে গতন কি এেিং তািিটি অনুভূম্পমক সদটস্যি মে ম্পদটয় বিাস্ট্/বলটগ স্ক্রু চালা্। 

একটি ম্প্িািদ সিংটর্াগ প্রদাট্ি জন্য ির্ নাপ্ত দদঘ নয এেিং ব্যাস সহ স্ক্রু ব্যেহাি করু্। 

▪ ্খ: ্খগুম্পল অনুভূম্পমক সদস্যটদি বিাস্ট্/বলটগ বেঁটধ িাখটত ব্যেহাি কিা বর্টত িাটি, র্ম্পদও তািা স্ক্রুগুম্পলি 

মটতা েম্পক্তোলী সিংটর্াগ প্রদা্ কিটত িাটি ্া। উিযুক্ত দদঘ নয এেিং বগটজি বিটিক ব্যেহাি কি এেিং 

অম্পতম্পিক্ত েম্পক্তি জন্য এগুম্পলটক একটি বকাটণ চালা্। 

▪ েন্ধ্ী এেিং হাড নওয়যাি: ধাতে েন্ধ্ী, বকাণ আয়ি্, ো অন্যান্য হাড নওয়যাি অনুভূম্পমক সদস্য এেিং 

বিাস্ট্/িাটয়ি মটে সিংটর্াগটক েম্পক্তোলী কিটত ব্যেহাি কিা বর্টত িাটি। এই েন্ধ্ীগুম্পল সাধািণত স্ক্রু ো 

বোল্ট ম্পদটয় সুিম্পক্ষত থাটক এেিং অম্পতম্পিক্ত ম্পস্থম্পতেীলতা এেিং সমথ ন্  প্রদা্ কটি। 

M. আোটলা: 

▪ কাটেি আো: অনুভূম্পমক সদস্য এেিং বিাস্ট্/িাটয়ি মটে সিংটর্াটগি েম্পক্ত এেিং স্থাম্পয়ত্ব োড়াট্াি জন্য জুম্পড়ি 

বকৌেল ো ফাটস্ট্্ািগুম্পলি সাটথ কাটেি আো ব্যেহাি কিা বর্টত িাটি। ম্পমলট্ি সািটফসগুম্পলটক একসাটথ 

যুক্ত কিাি আটগ প্রচি িম্পিমাটণ কাটেি আোটলা প্রটয়াগ কি এেিং আোটলা বসে ্া হওয়া ির্ নন্ত 

উিাদা্গুম্পলটক র্দঢ়ভাটে লযাি করু্। 

▪ ম্প্ম নাণ আোটলা: ম্প্ম নাণ আোটলা, বর্ম্ িম্পলউটিটথ্ ো ইটিাম্পক্স আোটলা, অনুভূম্পমক সদস্য এেিং 

বিাস্ট্/িাটয়ি মটে একটি েম্পক্তোলী এেিং বেকসই েন্ধ্ প্রদা্ কিটত িাটি। প্রটয়াগ এেিং ম্প্িাময় সমটয়ি 

জন্য প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নোেলী অনুসিণ করু্। 

N. েম্পক্তবৃম্পদ্ধ: 

▪ বব্রম্পসিং: অনুভূম্পমক সদস্য এেিং বিাস্ট্/িাটর়্েি মটে সিংটর্াগটক েম্পক্তোলী কিটত ম্পতর্ নক ধনুে নন্ধ্ী ো ক্রস-

বব্রম্পসিং ব্যেহাি করু্, ম্পেটেষ কটি দীঘ ন েযা্ ো ভািী বোঝাি জন্য। বব্রম্পসিং িার্শ্বীয় আটন্দাল্ প্রম্পতটিাধ 

কিটত সাহাে কটি এেিং গেট্ ম্পস্থম্পতেীলতা বর্াগ কটি। 

▪ বকা্াি েক: সিংটর্াগটক েম্পক্তোলী কিটত এেিং আিও সমা্ভাটে োম্পহ্ী ম্পেতিণ কিটত অনুভূম্পমক সদস্য 

এেিং বিাস্ট্/িাটয়ি মটে সিংটর্াগস্থটল ক্ নাি েক ো গাটসে ই্স্ট্ল করু্। এই েকগুম্পল স্ক্রু, ্খ ো আোটলা 

ম্পদটয় সুিম্পক্ষত কিা বর্টত িাটি। 

K. সাম্পিেদ্ধকিণ এেিং সমতলকিণ: 

▪ ম্প্ম্পিত কি বর্ অনুভূম্পমক সদস্যিা বিাস্ট্/িাটয় ঠিক কিাি আটগ সাম্পিেদ্ধ এেিং সমতল হটয়টে। সঠিক 

প্রাম্পন্তককিণ িিীক্ষা কিটত একটি স্তি এেিং েগ নটক্ষত্র ব্যেহাি কি এেিং উিাদা্ গুম্পলটক জায়গায় সুিম্পক্ষত 

কিাি আটগ প্রটয়াজ্ অনুসাটি সামঞ্জস্য করু্। 
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▪ কাটজি বেটঞ্চি স্থাম্পয়ত্ব এেিং কার্ নকাম্পিতা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য এেিং ্ড়েটড় ো অসম পৃটষ্ঠি মটতা 

সমস্যাগুম্পল প্রম্পতটিাধ কিাি জন্য সঠিক প্রাম্পন্তককিণ এেিং সমতলকিণ অিম্পিহার্ ন। 

 

র্টথািযুক্ত বর্াগদাট্ি বকৌেল, েন্ধ্ িদ্ধম্পত, আোটলা এেিং েম্পক্তবৃম্পদ্ধ বকৌেলগুম্পল ব্যেহাি কটি, আিম্প্ একটি 

েম্পলষ্ঠ, বেকসই এেিং কার্ নকিী কাটজি বেঞ্চ দতম্পি কিটত িড োইম্পন্ডিং কাটজ অনুভূম্পমক সদস্য এেিং বিাস্ট্/িা 

কার্ নকিভাটে ঠিক কিটত িাটি্। সটে নািম অনুেীল্গুম্পল অনুসিণ কিা এেিং সটে নািম ফলাফল অজনট্ি জন্য 

সঠিক প্রাম্পন্তককিণ এেিং সমতলকিণ ম্প্ম্পিত কিা অিম্পিহার্ ন। 

 

2.5 ম্পজগস 

ম্পজগস হটচ্ছ িড োইম্পন্ডিং কাটজ িডটক ম্পেম্পভন্ন আকৃম্পতটত োঁকা কিাি জন্য বর্ম্ োই িড, ম্পস্ট্িাি, হুক, বচয়াি, 

মাোম, দতম্পি কিাি জন্য ওয়াম্পকনিং বেম্পেটলি দুই প্রাটন্ত দতম্পি ম্পেটেষ দুটি েক্ত বলাহাি িাতটক ম্পজগস েটল। 

 

 

 

 

 

 

ম্পচত্রঃ ম্পজগস 

একটি ম্পজগস িড োঁধাই কাটজি একটি মূল্যো্ উিকিণ, ম্পেটেষ কটি ্ম্ িটডি জন্য। এখাট্ িড োইম্পন্ডিং 

কাটজ িড োঁকাট্াি জন্য একটি কাটজি ম্পজগ থাকাি ম্পকছু প্রটয়াজ্ীয়তা এেিং সুম্পেধা িটয়টে: 

 

প্রটয়াজ্ীয়তা 

▪ ম্পস্থম্পতেীল এেিং মজবুত ম্পজগ অেশ্যই ম্পস্থম্পতেীল এেিং মজবুত হটত হটে র্াটত ্ম্ীয় ো ্ম্ীয় ্া হটয় 

োঁকাট্া প্রম্পক্রয়াটিটক সমথ ন্  কিা র্ায়। এই ম্পস্থম্পতেীলতা সঠিক োঁক অজন্ এেিং কাজ চলাকালী্ সময় 

ম্প্িািিা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। 

 

▪ স্থাম্পয়ত্ব: কাটজি বেম্পেলটি এম্ বেকসই উিকিণ বথটক দতম্পি কিা উম্পচত র্া োঁকাট্াি প্রম্পক্রয়াি সময় 

প্রটর্াজয েম্পক্ত এেিং চাি সহয কিটত িাটি। ইোত ো েক্ত কাটেি মটতা উিাদা্গুম্পল সাধািণত তাটদি 

েম্পক্ত এেিং দীঘ নায়ুি জন্য ব্যেহৃত হয়। 

 

▪ অযাডজাটস্ট্ম্পেম্পলটি: ম্পকছু োঁকাট্া কাটজি জন্য িটডি বকাণ ো অেস্থাট্ি সাটথ সামঞ্জটস্যি প্রটয়াজ্ 

হটত িাটি। সামঞ্জস্যটর্াগ্য দেম্পেষ্টয সহ একটি কাটজি বেম্পেল, বর্ম্ উচ্চতা ো বকাণ, ম্পেম্পভন্ন ্ম্ 

প্রটয়াজ্ীয়তা ম্পমেমাে কিটত িাটি এেিং েহুমুম্পখতা উন্নত কিটত িাটি। 

 

▪ ম্প্িািিা দেম্পেষ্টয: োঁকাট্া িডগুম্পলি সাটথ কাজ কিাি সময় ম্প্িািিা সেটচটয় গুরুত্বপূণ ন। কাটজি বেম্পেটল 

ম্প্িািিা দেম্পেষ্টয বর্ম্ গাড ন ো ঢাল থাকা উম্পচত র্াটত অিাটিেিটক উড়ন্ত ধ্বিংসােটেষ ো চলমা্ 

অিংেগুম্পলি সাটথ দুঘ নে্াজম্প্ত বর্াগাটর্াগ বথটক িক্ষা কিা র্ায়। 

 

▪ ওয়াকনটেস: োঁকাট্া জায়গাি চািিাটে ির্ নাপ্ত ওয়াকনটেস প্রটয়াজ্ র্াটত িডগুম্পলটক আিামদায়কভাটে 

িম্পিচাল্া কিা র্ায়। ির্ নাপ্ত স্থা্ ্ম্ প্রম্পক্রয়াি জন্য প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম, উিকিণ এেিং অন্যান্য সিঞ্জাম 

স্থািট্ি অনুমম্পত বদয়। 
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সুম্পেধা: 

▪ ম্প্র্ভ নলতা: একটি ম্পজগ িড োঁকাট্াি জন্য একটি ম্পস্থম্পতেীল এেিং ম্প্য়ম্পন্ত্রত িম্পিটেে প্রদা্ কটি, র্া 

ম্প্ম্পদ নষ্টকিণ অনুর্ায় সুম্প্ম্পদ নষ্ট এেিং সামঞ্জস্যপূণ ন োঁক দতম্পি কিটত সাহাে কটি। 

▪ দক্ষতা: োঁকাট্া িটডি জন্য একটি বডম্পডটকটেড ওয়াকনটেস সহ, িড ম্পমম্পি োঁকাট্াি প্রম্পক্রয়াটিটক 

প্রোম্পহত কিটত িাটি এেিং আিও দক্ষতাি সাটথ কাজ কিটত িাটি, ডাউ্োইম হ্রাস কটি এেিং 

উৎিাদ্েীলতা উন্নত কিটত িাটি। 

 

▪ ম্প্িািিা: অন্তম্প্ নম্পম নত সুিক্ষা দেম্পেষ্টয সহ ম্পজগ গুম্পল ্ম্ প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ দুঘ নে্া এেিং আঘাটতি ঝুঁম্পক 

কমাটত সাহাে কটি, কমীটদি জন্য একটি ম্প্িািদ কাটজি িম্পিটেে ম্প্ম্পিত কটি। 

 

▪ মা্ ম্প্য়ন্ত্রণ: োঁকাট্া িটডি জন্য একটি কাটজি বেম্পেল ব্যেহাি কটি, কমীটদি মা্ ম্প্য়ন্ত্রটণি মা্ েজায় 

িাখটত িাটি এেিং ম্প্ম্পিত কিটত িাটি বর্ োঁকগুম্পল প্রটয়াজ্ীয় সহ্েীলতা এেিং ম্প্ম্পদ নষ্টকিণগুম্পল পূিণ 

কটি। 

2.6 কাটজি বেটঞ্চ ম্পজগ ম্পফম্পক্সিং িদ্ধম্পত সিটকন জা্টত িািটে 

একটি ওয়াকনটেটঞ্চ একটি ম্পজগ ম্পফক্স কিা ম্পেম্পভন্ন কাটেি কাজ এেিং িড োঁধাি কাজ সহ ম্প্ম নাণ কাটজি একটি 

সাধািণ অভযাস। একটি ম্পজগ হল একটি ম্পডভাইস ো টুল র্া অন্য টুটলি গম্পতম্পেম্পধ, বর্ম্ একটি কিাত ো ম্পড্রল, 

সুম্প্ম্পদ নষ্ট এেিং সামঞ্জস্যপূণ ন ফলাফল অজনট্ি জন্য ম্প্টদ নম্পেত ো ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত ব্যেহৃত হয়। এখাট্ একটি 

ওয়াকনটেটঞ্চ একটি ম্পজগ ঠিক কিাি িদ্ধম্পতি একটি ব্যাখ্যা িটয়টে: 

K. ওয়াকনটেঞ্চ ম্প্ে নাচ্ কিা: একটি মজবুত এেিং ম্পস্থম্পতেীল 

ওয়াকনটেঞ্চ বেটে ম্প্্ র্া হাটতি কাটজি জন্য উিযুক্ত। 

ম্প্ম্পিত কি বর্ ওয়াকনটেঞ্চটি সমতল, সমতল এেিং ম্পজটগি 

ওজ্ এেিং বর্ উিকিণগুম্পলটত কাজ কিা হটচ্ছ তা সমথ ন্  

কিটত সক্ষম।   

 

L. ম্পজগ িম্পজেম্প্িং: ওয়াকনটেটঞ্চ ম্পজগটিটক কাম্পিত স্থাট্ 

িাখু্, ম্প্ম্পিত কি বর্ এটি সঠিকভাটে সাম্পিেদ্ধ এেিং োটিি 

জন্য সঠিকভাটে ম্পভম্পিক। ওয়াকনটেটঞ্চ ম্পজগ স্থাি্ কিাি 

সময় কাটেি ম্পদক ো ম্পড্রম্পলিং বকাটণি মটতা ম্পেষয়গুম্পল 

ম্পেটেচ্া কি।  

M. ম্পজগ সুিম্পক্ষত কিা: ম্পজগটি িেন্দসই অেস্থাট্ এটস বগটল, ব্যেহাটিি সময় ্ড়াচড়া ো স্থা্ান্তি বিাধ কিটত 

ওয়াকনটেটঞ্চ সুিম্পক্ষত করু্। একটি ওয়াকনটেটঞ্চ একটি ম্পজগ সুিম্পক্ষত কিাি জন্য ম্পেম্পভন্ন িদ্ধম্পত িটয়টে। বর্ম্- 

▪ লযাি: ওয়াকনটেটঞ্চ ম্পজগটক সুিম্পক্ষত কিটত কাটেি লযাি ো ম্পস-লযাি ব্যেহাি করু্। ম্পজটগি উভয় িাটে 

লযািগুম্পল স্থাি্ কি এেিং ম্পজগটিটক র্থাস্থাট্ ধটি িাখটত বসগুম্পলটক সুিম্পক্ষতভাটে েক্ত করু্। ম্প্ম্পিত কি 

বর্ লযািগুম্পল হস্তটক্ষি এড়াটত ম্পজটগি সাটথ ব্যেহৃত টুটলি িথ বথটক দূটি অেস্থা্ কিটে। 

▪ স্ক্রু ো বোল্ট: ম্পজগ এেিং ওয়াকনটেটঞ্চি বগাড়ায় গতনগুম্পল ম্পড্রল করু্, তািিি ম্পজগটিটক ওয়াকনটেটঞ্চ ম্প্িািটদ 

বেঁটধ িাখটত স্ক্রু ো বোল্ট ব্যেহাি করু্। একটি েম্পক্তোলী এেিং ম্পস্থম্পতেীল সিংটর্াগ ম্প্ম্পিত কিটত উিযুক্ত 

দদঘ নয এেিং আকাটিি স্ক্রু ো বোল্ট বেটে ম্প্্। ওয়াকনম্পিটসি সাটথ হস্তটক্ষি বিাধ কিটত ম্পজটগি পৃটষ্ঠি ্ীটচ 

স্ক্রু বহডগুম্পলটক কাউন্টািম্পসঙ্ক কি। 

▪ ডােল-িার্শ্বনযুক্ত বেি: ম্পজটগি বগাড়ায় ডেল-িার্শ্বনযুক্ত আোটলা বেি প্রটয়াগ কি এেিং ওয়াকনটেঞ্চ পৃটষ্ঠি উিি 

র্দঢ়েভাটে টিপু্। এই িদ্ধম্পতটি অস্থায়ী ো হালকা ম্পজগগুম্পলি জন্য উিযুক্ত এেিং লযাি ো স্ক্রু োড়াই ম্পজগটক 

সুিম্পক্ষত কিাি একটি দ্রুত এেিং সহজ উিায় প্রদা্ কটি। 
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N. িিীক্ষা কি এেিং সামঞ্জস্য করু্: ওয়াকনটেটঞ্চ ম্পজগ ম্প্িািটদ ম্পস্থি হটয় বগটল, এটি ম্পস্থম্পতেীল এেিং সঠিকভাটে 

সাম্পিেদ্ধ ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত কিটত এটি িিীক্ষা করু্। িেন্দসই ফলাফল অজনট্ি জন্য ম্পজটগি িম্পজেম্প্িং ো 

বেঁটধ িাখাি জন্য প্রটয়াজ্ীয় সামঞ্জস্য করু্। 

 

O. ম্প্িািদভাটে কাজ করু্: বর্টকা্ সিঞ্জাটমি সাটথ ম্পজগ ব্যেহাি কিাি আটগ, ম্প্ম্পিত কি বর্ সমস্ত ম্প্িািিা 

সতকনতা িটর়্েটে। র্থার্থ ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE), বর্ম্ ম্প্িািিা গগলস, লাভস এেিং েেণ 

সুিক্ষা িম্পিধা্ কি এেিং ম্পজটগি সাটথ ব্যেহৃত সিঞ্জামগুম্পলি জন্য সঠিক অিাটিটিিং িদ্ধম্পত অনুসিণ করু্। 

 

এই িদটক্ষিগুম্পল অনুসিণ কটি, আিম্প্ কার্ নকিভাটে একটি ওর়্োকনটেটঞ্চ একটি ম্পজগ ঠিক কিটত িাটি্, িড 

োইম্পন্ডিং কাজ সহ ম্পেম্পভন্ন কাটেি কাজ এেিং ম্প্ম নাণ কাজগুম্পলটত গাইড এেিং ম্প্র়্েন্ত্রণ কিাি জন্য একটি 

ম্পস্থম্পতেীল এেিং সুিম্পক্ষত প্লযােফম ন প্রদা্ কটি। সঠিকভাটে ম্পজগ সুিম্পক্ষত কিা হাটত থাকা োি সিাদট্ি 

বক্ষটত্র সঠিকতা, ধািাোম্পহকতা এেিং ম্প্িািিা ম্প্ম্পিত কটি। 

 

2.7 ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ স্থাম্পয়ত্ব িিীক্ষা  

একটি ম্প্িািদ এেিং ম্প্ভনিটর্াগ্য ওয়াকনটেস ম্প্ম্পিত কিাি জন্য একটি কার্ নকিী বেটঞ্চি স্থাম্পয়ত্ব িিীক্ষা কিা 

অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন, ম্পেটেষ কটি িড োইম্পন্ডিং কাটজি মটতা কাটজি জন্য র্াটত ম্প্র্ভ নলতা এেিং স্থাম্পয়ত্ব প্রটয়াজ্। 

কাটজি বেটঞ্চি স্থাম্পয়ত্ব িিীক্ষা কিটত আিম্প্ এখাট্ বেে কটয়কটি িদ্ধম্পত ব্যেহাি কিটত িাটি্: 

 

K. ম্পভজুযয়াল ইিটিকে্: ওয়াম্পকনিং বেটঞ্চি সামম্পগ্রক গে্ চাক্ষুষভাটে িম্পিদে ন্  কটি শুরু কিটত হয়। । কাে ো 

ধাতুি উিাদা্গুম্পলটত ফােল, ম্পেভাজ্ ো ঝাঁকুম্প্ি মটতা ক্ষম্পত, িম্পিধা্ ো কাোটমাগত দুে নলতাি বকা্ও 

লক্ষণ বদখু্। আলগা ো অনুিম্পস্থত ফাটস্ট্্াি, জটয়ন্ট ো সিংটর্াগগুম্পল িিীক্ষা কি র্া বেটঞ্চি ম্পস্থম্পতেীলতাি 

সাটথ আিস কিটত িাটি। 

 

L. বেক বেস্ট্: ম্প্টচি ম্পদটক চাি প্রটয়াগ কি ো এি স্থাম্পয়ত্ব মূল্যায়্ কিাি জন্য কাটজি বেঞ্চটিটক আলটতা কটি 

ঝাঁকা্। র্খ্ চাি প্রটয়াগ কিা হয়, তখ্ একটি ম্পস্থম্পতেীল বেঞ্চ ্ড়েটড়, িাথি ো অতযম্পধকভাটে বদালাট্া 

উম্পচত ্য়। র্ম্পদ বেঞ্চটি অম্পস্থি ো ্ড়েড় বোধ কটি তটে এটি আলগা সিংটর্াগ ো একটি অসম ম্পভম্পি ম্প্টদ নে 

কিটত িাটি র্া সমাধা্ কিা প্রটয়াজ্। 

 

M. বলটভম্পলিং: কাটজি বেটঞ্চি অনুভূম্পমক সমতলতা িিীক্ষা কিটত একটি ম্পেম্পিে বলটভল ব্যেহাি কিা প্রটয়াজ্। 

বেটঞ্চি পৃটষ্ঠি উিি স্তিটি ম্পেম্পভন্ন অেস্থাট্ এেিং অম্পভটর্াজট্ িাখু্ র্াটত এটি সমস্ত ম্পদটক সমা্ হয়। একটি 

অসম ো ঢালু পৃষ্ঠ একটি কাোটমাগত সমস্যা ো একটি র্ভলভাটে ই্স্ট্ল কিা বেঞ্চ ম্প্টদ নে কিটত িাটি। 

N. বলাড বেস্ট্: কাটজি বেটঞ্চি বলাড-ভাম্পিিং ক্ষমতা িিীক্ষা কিাি 

জন্য একটি মাঝাম্পি িম্পিমাণ ওজ্ ো চাি প্রটয়াগ কিটত হয়। । 

বেটঞ্চ ভািী েস্তু ো উিকিণ িাখু্ এেিং এটি অম্পতম্পিক্ত ওজট্ি 

সাটথ কীভাটে প্রম্পতম্পক্রয়া বদখায় তা ির্ নটেক্ষণ কিটত হয়। । একটি 

ম্পস্থম্পতেীল বেঞ্চ অতযম্পধক ম্পেচযম্পত ো ম্পেকৃম্পত োড়া বলাড সমথ ন্  

কিা উম্পচত। 

 
 

O. জটয়ন্ট এেিং সিংটর্াগ িিীক্ষা করু্: কাটজি বেঞ্চ ম্প্ম নাটণ ব্যেহৃত জটয়ন্ট, সিংটর্াগ এেিং ফাটস্ট্্ািগুম্পল 

িম্পিদে ন্  করু্। স্ক্রু, েল্টু, ্খ ো অন্যান্য বেঁটধ িাখা হাড নওয়যাটি ম্পেম্পথলতা, পৃথকীকিণ ো ক্ষম্পতি লক্ষণগুম্পল 

সন্ধা্ করু্। বেটঞ্চি স্থাম্পয়ত্ব উন্নত কিটত বর্ বকাট্া আলগা সিংটর্াগ েক্ত কি এেিং ক্ষম্পতগ্রস্ত ো জীণ ন 

ফাটস্ট্্ািগুম্পল প্রম্পতস্থাি্ কিটত হয়। । 
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P. বলাটডি অধীট্ ম্পস্থম্পতেীলতা িিীক্ষা করু্: কাটজি বেটঞ্চ এম্ কাজ ো ম্পক্রয়াকলািগুম্পল সিাদ্ কি র্া 

োস্তে-ম্পেটর্শ্বি অেস্থাি অনুকিণ কটি, বর্ম্ কাো, ম্পড্রম্পলিং ো উিকিণ একম্পত্রত কিা। অম্পস্থিতা ো দুে নলতাি 

বকা্ও লক্ষটণি প্রম্পত মট্াটর্াগ ম্পদটয় বেঞ্চটি কীভাটে প্রটয়াগ কিা েম্পক্ত এেিং আটন্দালট্ি প্রম্পতম্পক্রয়া জা্ায় 

তা ির্ নটেক্ষণ কিটত হয়। । 

 

Q. েম্পক্তবৃম্পদ্ধ: র্ম্পদ প্রটয়াজ্ হয়, তাি স্থাম্পয়ত্ব উন্নত কিটত কার্ নকিী বেঞ্চটক েম্পক্তোলী কিটত হয়। কাোটমাটক 

েম্পক্তোলী কিটত এেিং ওজ্ আিও সমা্ভাটে ম্পেতিণ কিটত অম্পতম্পিক্ত বব্রম্পসিং, ক্রস-বমম্বাি ো সমথ ন্  িা 

বর্াগ কিটত হয়। । বেটঞ্চি স্থাম্পয়ত্ব এেিং স্থাম্পয়ত্ব োড়ট্াি জন্য ফাটস্ট্্ািগুম্পল আিটগ্রড কিা ো আোটলা 

েম্পক্তবৃম্পদ্ধ ব্যেহাি কিাি কথা ম্পেটেচ্া কিটত হয়। 

 

R. ম্প্য়ম্পমত িক্ষণাটেক্ষণ: বর্টকাট্া সমস্যা ো উটদ্বগটক সম্পক্রয়ভাটে বমাকাটেলা কিাি জন্য কাটজি বেটঞ্চি জন্য 

একটি ম্প্য়ম্পমত িক্ষণাটেক্ষটণি রুটি্ দতম্পি কিটত হয়। । িম্পিধা্, ক্ষম্পত, ো অে্ম্পতি লক্ষণগুম্পলি জন্য বেঞ্চটি 

ির্ নায়ক্রটম িম্পিদে ন্  কি এেিং এি ম্পস্থম্পতেীলতা এেিং কার্ নকাম্পিতা েজায় িাখটত প্রটয়াজ্ীয় বমিামত ো 

সামঞ্জস্য কিটত হয়। 

 

একটি কার্ নকিী বেটঞ্চি স্থাম্পয়ত্ব িিীক্ষা কিাি জন্য এই িদ্ধম্পতগুম্পল ব্যেহাি কটি, আিম্প্ বর্ বকা্ও সম্ভাব্য 

সমস্যা ো দুে নলতা স্াক্ত কিটত িাটি্ এেিং িড োঁধাই কাজ এেিং অন্যান্য কাটজি জন্য একটি ম্প্িািদ, 

ম্প্ভনিটর্াগ্য, এেিং েম্পলষ্ঠ কম নটক্ষত্র ম্প্ম্পিত কিটত র্থার্থ ব্যেস্থা ম্প্টত িাটি্। 
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লসলফ লেক (Self Check)- ২: ওয়াম্পকনিং বব্রঞ্চ প্রস্তুত কিটত িািা 

 

প্রন্শক্ষণাথীদদর জন্য ন্নদদশৃনা:- উপদরাি ইনফরদমশন শীে পাঠ কদর ন্নদের প্রশ্নগুদলার উির ন্লে- 

 

অন্ত সাংন্ক্ষপ্ত প্রশ্ন:  

1. কম নটক্ষত্র ম্প্ে নাচট্ি িদ্ধম্পত গুটলা ম্পলখ। 

উির:  

 

 

2. কাটজি বব্রটঞ্চি জন্য বিাস্ট্/বলগ এেিং হম্পিজন্টাল বমম্বাটিি জন্য কাটেি ম্প্ে নাচট্ি ধাি গুটলা ম্পলখ। 

উির:  

 

 

3. ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ স্থাম্পয়ত্ব িিীক্ষা কিাি ধাি গুটলা ম্পলখ। 

উির:  
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উিরপত্র (Answer Key)-২: ওয়াম্পকনিং বব্রঞ্চ প্রস্তুত কিটত িািা 

 

1. কম নটক্ষত্র ম্প্ে নাচট্ি িদ্ধম্পত গুটলা ম্পলখ। 

উির: 

বেস প্রটয়াজ্ীয়তাি মূল্যায়্, িম্পিেহট্ি সহজতা কিা, ম্প্িািিা ম্পেটেচ্, িম্পিটেেগত অেস্থা, ওয়াকনটেঞ্চ 

ম্পডজাই্ এেিং বলআউে, ম্যাটেম্পিয়াল হযান্ডম্পলিং, ্ম্ীয়তা এেিং অম্পভটর্াজ্ বর্াগ্যতা, ম্প্য়ন্ত্রক সম্মম্পত, েম্পমকটদি 

কাে বথটক প্রম্পতম্পক্রয়া। 

 

2. কাটজি বব্রটঞ্চি জন্য বিাস্ট্/বলগ এেিং হম্পিজন্টাল বমম্বাটিি জন্য কাটেি ম্প্ে নাচট্ি ধাি গুটলা ম্পলখ। 

উির: 

েম্পক্ত এেিং স্থাম্পয়ত্ব, আদ্রতা প্রম্পতটিাধ, সিলতা এেিং স্থাম্পয়ত্ব, োঁকা ও অম্পভন্নতা, মাম্পত্রক ম্পস্থম্পতেীলতা, 

কার্ নটর্াগ্যতাি সহজতা, ্ান্দম্প্ক আটেদ্, োটজে ম্পেটেচ্া। 

 

3. ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ স্থাম্পয়ত্ব িিীক্ষা কিাি ধাি গুটলা ম্পলখ। 

উির: 

ম্পভজুযয়াল ইিটিকে্, বেক বেস্ট্, বলটভম্পলিং, বলাড বেস্ট্, জটয়ন্ট এেিং সিংটর্াগ িিীক্ষা করু্ 

বলাটডি অধীট্ ম্পস্থম্পতেীলতা িিীক্ষা করু্, েম্পক্তবৃম্পদ্ধ, ম্প্য়ম্পমত িক্ষণাটেক্ষণ 
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জব-ন্শে (Job Sheet)-২.১: একটি ওয়াম্পকনিং বব্রঞ্চ প্রস্তুত কিণ 

 

উদেশ্য: একটি ওয়াম্পকনিং বব্রঞ্চ প্রস্তুত করা সম্পদকৃ জানদত পারদব। 

কাদজর ধারাবান্হকতা: 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িািিা ম্প্ম্পিত কি এেিং ম্পিম্পিই িম্পিধা্ কি।   

2. ম্পেম্পভন্ন ধিট্ি টুলস সিঞ্জাম এেিং উিকিণ সিংগ্রহ কি।   

3. টিক সই কাে ম্প্ে নাচ্ কি। 

4. আনুভূম্পমক ম্পিষ্ট ো তটলি জন্য কাটেি সাইজ ম্প্ধ নািণ কি (৬ ম্পফে×১০ ইম্পঞ্চ× ৮ ইম্পঞ্চ) 

5. ২ ইম্পঞ্চ× ২ ইম্পঞ্চ কাটেি অথো ম্পস্ট্টলি অযাটঙ্গল এি বলক/িায়া ৩০ বথটক ৩৫ ইম্পঞ্চ উচ্চতায় ৪ টি কটি বকটে 

্াও 

6. কাটেি সমতল পৃটষ্ঠি সাটথ বলক/িায়া জটয়ন্ট ম্পদটয় দাও  

7. ওয়াম্পকনিং বেম্পেটলি উিটিি পৃষ্ঠাটিি সমতল আটে ম্পক্া তা র্াচাই কি 

8. ওয়াম্পকনিং বেম্পেটলি দু'িাটে দুইটি কটি ম্পজক স্থাি্ কি। 

9. ম্পজক দুটি একটি আি একটিি ম্পেিিীটত সঠিকভাটে স্থাি্ কিা হটয়টে ম্পক্া তা র্াচাই কি। 

10. কাটজি সক্ষমতা র্াচাই কি।  

11. মালামালসমূহ পু্িায় জমা দাও 

12. কাজ বেষ হটল সকল সিঞ্জাম সমূহ িম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কি।  

13. ওয়াকনটপ্লস িম্পিষ্কাি কি। 
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লেন্সন্ফদকশন ন্শে (Specification Sheet)- ২.১: একটি ওয়াম্পকনিং বব্রঞ্চ প্রস্তুত কিণ 

 

জটেি জন্য প্রটয়াজ্ীয় ম্পচত্র: 

 

 

 

 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমূহ 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  এযাটপ্রা্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

2.  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  ডাস্ট্ মাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5.  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  n¨vÛ †Møvfm ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

7.  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস সিঞ্জাম সমূহ 

ক্রম টুলস সিঞ্জাম এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1 বমজাম্পিিং বেি ৩, ১০, ৩০ ম্পমোি সিংখ্যা ০১ 

2 োি বেন্ডাি ২৪ ইম্পঞ্চ সিংখ্যা ০১ 

3 বল ন্পন হযামার ১, ১.৫,২ িাউন্ড সিংখ্যা ০১ 

4 ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ ৬ ম্পফে সিংখ্যা ০১ 

5 ট্রাইটিায়াি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6 বলা হযামাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

7 োম্ব বব ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

8 ম্পেম্পিে বলটভল ম্পেম্পভন্ন সাইটজি সিংখ্যা ০১ 

9 বক্রাোি ২৪, ৩০ ইম্পঞ্চ সিংখ্যা ০১ 

10 ইটলকম্পট্রক িাওয়াি ম্পড্রল বমম্পে্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

11 গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পে্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় কাঁচামাল সমূহ 

ক্রম উিকিণ সমূটহি এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  িড ১২ ম্পমম্পল বকম্পজ প্রটয়াজ্ মটতা 

2.  ম্পসম্পজম্প্িং কিা কাে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী ম্পস এফ টি প্রটয়াজ্ মটতা 

3.  ব্ইল            ৩ ইম্পঞ্চ বকম্পজ প্রটয়াজ্ মটতা 
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ন্শেনফল (Learning Outcome) ৩-: িড/োি বসাজা করদত পারদব 

 

অযাদসসদমে মানদড 

 

1. োম্পন্ডল বথটক একক িড পৃথক কিা এেিং সমতল মাটিটত স্থাি্ কিা 

হটয়টে; 

2. বেন্ডাি/হযাটন্ডল ব্যেহাি কটি িটডি ভাঁজ কিা অিংে বসাজা কিা হটয়টে; 

3. অযা্ম্পভল/ওয়াকন বেঞ্চ ও হাতুম্পড় ব্যেহাি কটি িড বসাজা কিা হটয়টে; 

4. এমাম্পি বিিাি এেিং ম্পস্ট্টলি তাটিি ব্রাে ব্যেহাি কটি িড িম্পিষ্কাি কিা 

মম্পিচা মুক্ত কিা হটয়টে; 

শত ৃও ন্রদসাস ৃ

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদত্র অথবা প্রন্শক্ষণ পন্রদবশ 

2. টুলস এেিং ইকুিটমন্ট  

3. বেন্ডাি/হযাটন্ডল  

4. অযা্ম্পভল/ওর়্োকন বেঞ্চ হাতুম্পড়  

5. এমাম্পি বিিাি এেিং ম্পস্ট্টলি তাটিি ব্রাে  

6. িটডি োম্পন্ডল 

7. ন্সন্বএলএম 

8. হযাডআউেস 

9. ল্যাপেপ 

10. মান্িন্মন্ডয়া প্রদজক্টর 

 

ন্বেয়বস্তু 

1. িড আলাদা কিাি বকৌেল 

2.  ভাঁজ অিংটেি unfolding িদ্ধম্পত 

3.  িড বসাজা কিাি িদ্ধম্পত  

4. িটডি মম্পিচা িম্পিষ্কাি িদ্ধম্পত 

জে/ োি / এম্পিম্পভটি 

1. িড / োি বসাজা করু্ 

2.  িড / োি িম্পিষ্কাি কি 

3.  িড / োি মম্পিচা মুক্ত কি 

প্রন্শক্ষণ পদ্ধন্ত 

 

1. আদলােনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ন্নদদনৃ্শত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

অযাদসসদমে পদ্ধন্ত 

 

1. ন্লন্েত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. লমৌন্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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ন্শক্ষণ/প্রন্শক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) -৩: িড/োি বসাজা কিটত পারদব 

এই ন্শেনফল অজৃদনর লদক্ষয ন্শেনফদল অন্তর্ভিৃ ন্বেয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেন্রয়া অজৃদনর জন্য ন্নম্নন্লন্েত 

কার্কৃ্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বন্ণতৃ ন্রদসাসসৃমূহ ব্যবহার কর।  

ন্শেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / ন্বদশে ন্নদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. এই মন্ডউলটির ব্যবহার ন্নদদনৃ্শকা 

অনুসরণ করদত হদব।  

1. প্রন্শক্ষক প্রন্শক্ষাথীদদর “রড/বার লসাজা করদত পারদব’’ 

লশোর উপকরন প্রদান করদবন। 

2. ইনফরদমশন ন্শে পড়দত হদব। 2. ইনফরদমশন ন্শে ৩:- িড/োি বসাজা কিটত িািটে। 

3. লসলফ লেদক প্রদি প্রশ্নগুদলার উির প্রদান 

কর এবাং উিরপদত্রর সাদথ ন্মন্লদয় 

ন্নন্িত হদত হদব।  

3. লসল্ফ-দেক ম্পেে ৩:- এ লদয়া প্রশ্নগুদলার উির প্রদান কর।   

উিরপত্র ৩:- এর সাদথ ন্নদজর উির ন্মন্লদয় ন্নন্িত কর।  

4. জব/োি ন্শে ও লেন্সন্ফদকশন ন্শে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর। 

4. ন্নদম্নাি জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন কর 

জব-ন্শে ৩.১:- িড / োি বসাজা কি। 

লেন্সন্ফদকশন ন্শে ৩.১:- িড / োি বসাজা কি। 

জব-ন্শে ৩.২:- িড / োি িম্পিষ্কাি কি। 

লেন্সন্ফদকশন ন্শে ৩.২:- িড / োি িম্পিষ্কাি কি। 

জব-ন্শে ৩.৩:- িড / োি মম্পিচা মুক্ত কি। 

লেন্সন্ফদকশন ন্শে ৩.৩:- িড / োি মম্পিচা মুক্ত কি।  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ইনফরদমশন ন্শে (Information Sheet) ৩: িড/োি বসাজা কিটত িািটে 
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ন্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় ন্শক্ষাথীগণ-  

 

3.1  িড আলাদা কিাি বকৌেল 

3.2  ভাঁজ অিংটেি unfolding িদ্ধম্পত 

3.3  িড বসাজা কিাি িদ্ধম্পত  

3.4  িটডি মম্পিচা িম্পিষ্কাি িদ্ধম্পত 

 

3.1 িড আলাদা কিাি বকৌেল 

িড োইম্পন্ডিং কাটজি মটতা ম্প্ম নাণ কাটজ দক্ষতাি সাটথ িড আলাদা কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন, বর্খাট্ ম্প্ম্পদ নষ্ট উটেটশ্য 

পৃথক িটডি প্রটয়াজ্ হয়। কার্ নকিভাটে িড আলাদা কিাি জন্য এখাট্ ম্পকছু বকৌেল িটয়টে: 

 

K. োম্পন্ডল িম্পিদে ন্ : িডগুম্পলি োম্পন্ডলগুম্পলটক কীভাটে একটত্র আেদ্ধ তা 

বোঝাি জন্য িম্পিদে ন্  কটি শুরু করু্। ম্পকছু োম্পন্ডল তাি, স্ট্রযাি ো 

ব্যান্ড ম্পদটয় োঁধা হটত িাটি, অন্যগুম্পল আলগাভাটে স্তুিীকৃত হটত িাটি। 

 

L. ম্প্িািিা েজায় িাখু্: িডগুম্পলটক আলাদা কিাি এেিং সমতল মাটিটত 

িাখাি প্রম্পক্রয়া চলাকালী্, িটডি ধািাটলা প্রান্ত ো বপ্রাট্রুে্ বথটক িক্ষা 

কিাি জন্য উিযুক্ত ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE), বর্ম্ 

লাভস এেিং ম্প্িািিা চেমা িম্পিধা্ কটি ম্প্িািিাটক অগ্রাম্পধকাি 

ম্পদ্।  
 

M. ওয়যাি কাোি ো বোল্ট কাোি: র্ম্পদ িডগুম্পল তাটিি সাটথ োঁধা থাটক, 

তাটিি কাোি ো বোল্ট কাোি ব্যেহাি কটি তািগুম্পল কাটু্ এেিং 

োম্পন্ডল বথটক িডগুম্পল বেটড়ম্পদ্। সােধাট্ েন্ধ্ কাো, িড ক্ষম্পত ্া 

ম্প্ম্পিত করু্।   

N. িডগুম্পল আলাদা করু্: একোি েন্ধ্গুম্পল কাো হটয় বগটল, সােধাট্ 

একটি একটি কটি োম্পন্ডল বথটক িডগুম্পল আলাদা করু্৷ র্ম্পদ িডগুম্পল 

েক্তভাটে একটত্র প্যাক কিা থাটক তটে প্রম্পতটি িটডি মটে জায়গা 

দতম্পি কিটত আলটতা কটি তাটদি আলাদা করু্। পৃথকীকিণ প্রম্পক্রয়া 

চলাকালী্ অম্পতম্পিক্ত েল প্রটয়াগ কিা ো িডগুম্পল োঁকাট্া এম্পড়টয় 

চলু্। 
 

O. স্ট্রযাি ো ব্যান্ড অিসািণ: র্ম্পদ িডগুম্পল স্ট্রযাি ো ব্যান্ড ম্পদটয় সুিম্পক্ষত 

থাটক তটে বসগুম্পল সিাটত একটি স্ট্রযাি কাোি ো ব্যান্ড কাোি ব্যেহাি 

করু্। এই সিঞ্জামগুম্পল ম্পেটেষভাটে স্ট্রযাি ো ব্যান্ডগুম্পল দ্রুত এেিং 

ম্প্িািটদ কাোি জন্য ম্পডজাই্ কিা হটয়টে।  

P. ম্যানুয়াল বসিাটিে্: েক্তভাটে সুিম্পক্ষত ্য় এম্ োম্পন্ডলগুম্পলি জন্য, 

আিম্প্ ম্যানুয়াম্পল হাত ম্পদটয় িডগুম্পল আলাদা কিটত িাটি্৷ িড 

গুম্পলটক আলটতা কটি োনু্, ম্প্ম্পিত কি বর্ বসগুম্পল প্রম্পক্রয়ায় জে ো 

ক্ষম্পতগ্রস্থ ্া হয়।  

Q. ভাইটব্রেম্পি বসিাটিেি: ইন্ডাম্পস্ট্রয়াল বসটিিংটয়, ভাইটব্রেম্পি বসিাটিেি 

ো বেকািগুম্পলটক দক্ষতাি সাটথ িড আলাদা কিটত ব্যেহাি কিা 

বর্টত িাটি। এই বমম্পে্গুম্পল িডগুম্পলটক আলাদা কিটত এেিং সাম্পিেদ্ধ 

কিটত কি্ ব্যেহাি কটি, এটি পৃথকভাটে োোই কিা সহজ কটি 

বতাটল। 
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3.2 ভাঁজ অিংটেি Unfolding (উদঘাে্) িদ্ধম্পত 

একটি বেন্ডাি ো হযাটন্ডল ব্যেহাি কটি একটি িটডি একটি ভাঁজ কিা অিংে উদঘাে্ কিাি জন্য সাধািণত িডটিটক 

তাি আসল আকাটি ম্পফম্পিটয় বদওয়া ো বসাজা কিা জম্পড়ত। একটি বেন্ডাি ো হযাটন্ডল ব্যেহাি কটি একটি িটডি 

ভাঁজ কিা অিংেটি বখালাি জন্য এখাট্ একটি িদ্ধম্পত িটয়টে: 

K. ভাঁজ কিা অিংটেি মূল্যায়্ করু্: োঁটকি িম্পিম্পধ এেিং এটি উটমাচট্ি বক্ষটত্র বকা্ সম্ভাব্য োধা ো চযাটলঞ্জগুম্পল 

বোঝাি জন্য িটডি ভাঁজ কিা অিংেটি িিীক্ষা করু্। োঁকটি বগৌণ ো গুরুতি ম্পক্া এেিং িডটিটত বকা্ ম্পিঁচম্প্ 

ো বমাচড় আটে ম্পক্া তা ম্প্ধ নািণ করু্। 

L. িডটি সুিম্পক্ষত করু্: বখালাি প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ িডটিটক ্ ড়াচড়া ো ম্পিেটল র্াওয়া বিাধ কিাি জন্য জায়গায় 

লযাি কি ো সুিম্পক্ষত করু্। ম্পস্থম্পতেীলতা এেিং ম্প্িািিা ম্প্ম্পিত কটি িডটিটক েক্তভাটে ধটি িাখটত একটি 

বেঞ্চ ম্পভস, লযাি ো অনুরূি সিঞ্জাম ব্যেহাি করু্। 

M. র্থার্থ বেন্ডাি ো হযাটন্ডল ম্প্ে নাচ্ করু্: িটডি আকাি এেিং আকৃম্পত এেিং প্রটয়াজ্ীয় ্মট্ি ম্পডম্পগ্রি জন্য 

উিযুক্ত একটি বেন্ডাি ো হযাটন্ডল বেটে ম্প্্। উিযুক্ত ্ম্ ব্যাসাধ ন এেিং িটডি মাত্রা কার্ নকিভাটে িম্পিচাল্া 

কিাি ক্ষমতা সহ একটি বেন্ডাি ম্প্ে নাচ্ করু্। 

N. িটডি অেস্থা্ করু্: িটডি ভাঁজ কিা অিংেটিটক বেন্ডাি ো হযাটন্ডটলি বচায়াল ো বিালাটিি মটে িাখু্, 

ম্প্ম্পিত কি বর্ এটি সঠিকভাটে এেিং ম্প্িািটদ জায়গায় িাখা হটয়টে। িেন্দসই ্ম্ বকাণ ো বসাজা কিাি 

ম্পক্রয়া অজনট্ি জন্য প্রটয়াজ্ অনুসাটি িটডি অেস্থা্ সামঞ্জস্য করু্। 

O. ধীটি ধীটি চাি প্রটয়াগ করু্: িটডি ভাঁজ কিা অিংেটি বখালাি জন্য বেন্ডাি ো হাতটল ধীটি ধীটি চাি 

প্রটয়াগ করু্। অতযম্পধক েল প্রটয়াগ ো িটডি আিও ক্ষম্পত এড়াটত ম্পস্থি, ম্প্য়ম্পন্ত্রত ্ড়াচড়া ব্যেহাি করু্। 

উটমাচ্ প্রম্পক্রয়াটি সােধাট্ ির্ নটেক্ষণ করু্, িেন্দসই ফলাফল অজনট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় চাি সামঞ্জস্য 

করু্। 

P. প্রটয়াজট্ ম্পলভাটিজ ব্যেহাি করু্: র্ম্পদ িটডি ভাঁজ কিা অিংে ম্পেটেষভাটে একগুুঁটয় ো বখালাি জন্য 

প্রম্পতটিাধী হয়, তাহটল বেন্ডাি ো হযাটন্ডটলি উিি প্রটয়াগ কিা েম্পক্ত োড়াটত ম্পলভাটিজ ব্যেহাি করু্। 

িডটিটক একটি উিযুক্ত ম্পলভাটিজ িটয়টন্ট িাখু্ এেিং চাি প্রটয়াটগ সহায়তা কিাি জন্য অম্পতম্পিক্ত সিঞ্জাম 

ো সিঞ্জাম ব্যেহাি করু্। 

Q. প্রগম্পত িিীক্ষা করু্: িডটি সমা্ভাটে এেিং বকাট্া ম্পেকৃম্পত ো অম্প্য়ম োড়াই তাি আসল আকাটি বসাজা ো 

োঁকাট্া হটচ্ছ ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত কিটত ির্ নায়ক্রটম উটমাচ্ প্রম্পক্রয়াি অগ্রগম্পত িিীক্ষা করু্। বর্টকাট্া সমস্যা 

সিংটোধ্ কিাি জন্য প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী অেস্থা্ ো চাটিি সাটথ সামঞ্জস্য করু্। 

R. প্রটয়াজ্ীয় ম্পহসাটে পু্িাবৃম্পি করু্: োঁটকি তীব্রতা এেিং িটডি অেস্থাি উিি ম্প্ভনি কটি, িেন্দসই ফলাফল 

সম্পূণ নরূটি অজন্ কিটত একাম্পধকোি উটমাচ্ প্রম্পক্রয়াটি পু্িাবৃম্পি কিটত হটত িাটি। আি্াি সময় ম্প্্ 

এেিং িটডি অম্পতম্পিক্ত কাজ কিা ো অম্পতম্পিক্ত ক্ষম্পত এড়াটত দধেন ধািণ করু্। 

S. ফলাফল িম্পিদে ন্  করু্: একোি উটমাচ্ প্রম্পক্রয়াটি সম্পূণ ন হটল, ভাঁজ কিা অিংেটি কার্ নকিভাটে তাি আসল 

আকাটি ম্পফটি ো োঁকাট্া হটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিটত সােধাট্ িডটি িিীক্ষা করু্। ধাতুটত বস্ট্রস, ক্রযাম্পকিং ো 

দুে নল হওয়াি বকা্ও লক্ষণ আটে ম্পক্া তা িিীক্ষা কি এেিং অম্পেলটম্ব বর্ বকা্ও সমস্যা সমাধা্ করু্। 

 

T. িডটি বেষ কি এেিং সুিম্পক্ষত করু্: প্রটয়াজট্, বকা্ও রুক্ষ প্রান্ত ো অপূণ নতাগুম্পলটক মসৃণ কটি িটডি বখালা 

অিংেটি বেষ করু্। িডটিটক লযাি ো অন্যান্য বেঁটধ িাখাি িদ্ধম্পত ব্যেহাি কটি সুিম্পক্ষত কি র্াটত এটিি 

বসাজা অেস্থা্ েজায় থাটক এেিং এটিটক তাি ভাঁজ অেস্থায় ম্পফটি বর্টত ্া িাটি। 

 

এই িদটক্ষিগুম্পল অনুসিণ কটি, আিম্প্ একটি বেন্ডাি ো হযাটন্ডল ব্যেহাি কটি একটি িটডি ভাঁজ কিা 

অিংেটিটক কার্ নকিভাটে উটমাচ্ কিটত িাটি্, এটিটক তাি আসল আকাটি পু্রুদ্ধাি কিটত এেিং ম্প্ম নাণ ো 
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দতিী প্রকটে ব্যেহাটিি জন্য এি উিযুক্ততা ম্প্ম্পিত কিটত িাটি্। ধাতে িডগুম্পলি সাটথ কাজ কিাি সময় 

সে নদা ম্প্িািিাটক অগ্রাম্পধকাি ম্পদ্ এেিং প্রটয়াজ্ীয় ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) ব্যেহাি করু্। 

 

3.3 িড বসাজা কিাি িদ্ধম্পত 

এ্ম্পভল, ওয়াকনটেঞ্চ এেিং হাতুম্পড়ে ব্যেহাি কটি একটি িড বসাজা কিাি জন্য িটডি ক্ষম্পত এড়াটত ম্প্র্ভ নলতা এেিং 

ম্প্য়ম্পন্ত্রত েল প্রটয়াটগি প্রটয়াজ্। এই সিঞ্জামগুম্পল ব্যেহাি কটি একটি িড বসাজা কিাি জন্য এখাট্ একটি ধাটি 

ধাটি িদ্ধম্পত িটয়টে: 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস্ সিংগ্রহ কি  

 

একজ্ বহলিাটিি (সাহােকািী) সাহাটে িডটক োটন্ডল বথটক আলাদা কি 

এেিং এটিটক িম্পিষ্কাি সমতল মাটিটত ম্পেম্পেটয় ম্প্্ 

 

স্ট্ীল োটিি এক প্রান্ত কী ম্পদটয় ধিাি জন্য একজ্ বহলিাটিি সহায়তা ম্প্্ 

এেিং োঁটকি িটয়টন্ট বেম্পন্ডিং কী ম্পদটয় এক িােটক ধটি বিটখ অন্য িাে োইটিি 

ম্পদটক খুলটত থাকু্। এো আি্াটক একো বসাজা লম্বা োি ম্পদটে র্াটত ম্পকছু 

বোে খাটো োঁক িটয় র্াটে।  

িডটিটক সমতল মাটিটত েসা্ এেিং বর্ অিংেম্পেটেষ এখট্া বসাজা হয় ম্প্, তা 

বেম্পন্ডিং কী ব্যেহাি কটি বহলিাটিি সহায়তায় বসাজা কি 

 

র্ম্পদ একো বেম্পন্ডিং বেম্পেল থাটক এেিং জায়গাও িাওয়া র্ায়, তটে এোটক োঁক 

বসাজা কিাি ম্পেকে ম্পহসাটে ব্যেহাি কি 

 

োঁকা অিংেটি ম্পজটগ েসা্ এেিং র্তক্ষণ ির্ নন্ত োঁকা অিংে বসাজা ্ া হয়, ততক্ষণ 

চািটত থাকু্। ম্পিই্টফাম্পস নিং-এ বোে োঁক বসাজা কিাি জন্য বেম্পন্ডিং কী 

ব্যেহাি কি 

 

িটড এিিি ও বোে োঁক থাকটল বসগুটলা হযামাি ো এ্ম্পভল ম্পকিংো স্ট্ীল 

বিইল ম্পদটয় দূি কি 

 
 

 

 

 

3.4 িটডি মম্পিচা িম্পিষ্কাি িদ্ধম্পত 

এমাম্পি বিিাি এেিং একটি ম্পস্ট্টলি তাটিি ব্রাে ব্যেহাি কটি িড বথটক মম্পিচা িম্পিষ্কাি কিা এেিং অিসািণ 

কিা একটি সিল প্রম্পক্রয়া র্া িটডি পৃষ্ঠটিটক একটি িম্পিষ্কাি এেিং মসৃণ অেস্থায় ম্পফম্পিটয় আ্টত সাহাে কিটত 

িাটি। িম্পিষ্কাি এেিং মম্পিচা অিসািটণি জন্য এখাট্ একটি ধাটি ধাটি িদ্ধম্পত িটয়টে: 
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K. ওয়াকনটেস প্রস্তুত করু্: একটি িম্পিষ্কাি এেিং ভাল োয়ুচলাচল ওয়াকনটেস 

বসে আি কটি শুরু করু্। িম্পিষ্কাটিি প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ িডটক সমথ ন্  কিাি 

জন্য একটি কাটজি পৃষ্ঠটি িাখু্ ো একটি েক্ত ওয়াকনটেঞ্চ ব্যেহাি করু্। 

আি্াি ধুটয় বফলাি জন্য জল এেিং ধ্বিংসােটেষ সিংগ্রটহি জন্য একটি উিযুক্ত 

িাটত্র অযাটক্সস আটে তা ম্প্ম্পিত কি। 
 

L. িড িম্পিদে ন্  করু্: মম্পিচা ো ক্ষয় দ্বািা প্রভাম্পেত এলাকা স্াক্ত কিটত িড 

িিীক্ষা করু্। িটডি পৃটষ্ঠ বর্ বকা্ও ম্পিটিিং, বিম্পলিং ো বেম্পকিংটয়ি ম্পদটক 

মট্াটর্াগ ম্পদ্। প্রটয়াজ্ীয় িম্পিচ্ছন্নতা স্তি মূল্যায়্ কিটত জিং এি তীব্রতা 

ম্প্ধ নািণ কি। 

 

M. ম্প্িািিা সতকনতা: িম্পিষ্কাি কিাি প্রম্পক্রয়া শুরু কিাি আটগ, ম্প্ম্পিত কি বর্ 

আিম্প্ উিযুক্ত ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) বর্ম্ লাভস, ম্প্িািিা 

চেমা এেিং ধুটলা, ধ্বিংসােটেষ এেিং ধাতে কণা বথটক িক্ষা কিাি জন্য একটি 

ডাস্ট্ মাি িটিটে্।  

N. এমাম্পি বিিাি: িড বথটক পৃটষ্ঠি মম্পিচা এেিং ক্ষয় অিসািটণি জন্য এটমম্পি 

কাগজ ব্যেহাি কটি িম্পিষ্কাটিি প্রম্পক্রয়া শুরু করু্। মম্পিচা স্তি এেিং ধাতু ধিট্ি 

জন্য উিযুক্ত একটি ম্পগ্রে সটঙ্গ এমাম্পি কাগজ চয়্ করু্. বমাো ম্পগ্রে (বর্ম্, 

৮০ ো ১২০) ভািী মম্পিচাি জন্য কার্ নকি, র্খ্ সূক্ষ্ম ম্পগ্রে (বর্ম্, ২২০ ো ৩২০) 

মসৃণ এেিং মসৃণ কিাি জন্য ভাল।  

O. স্যান্ড দ্য সািটফস (Sand the Surface): িটডি আক্রান্ত স্থাট্ি চািিাটে 

এমাম্পি বিিাি মুটড় ম্পদ্ এেিং িটডি দদঘ নয েিােি সামট্ ম্পিেট্ োম্পল কিাি 

সময় মাঝাম্পি চাি প্রটয়াগ করু্। িদ্ধম্পত গতভাটে কাজ করু্, একোটি একটি 

ম্পেভাটগ বফাকাস করু্, র্তক্ষণ ্া পৃটষ্ঠি জিং সিাট্া হয় এেিং ধাতু িম্পিষ্কাি 

এেিং মসৃণ বদখায়।   

P. িম্পিদে ন্  কি এেিং ধুটয় বফলু্: িম্পিষ্কাি কিা জায়গাগুম্পল িম্পিদে ন্  কিটত এেিং 

অগ্রগম্পত মূল্যায়্ কিটত ির্ নায়ক্রটম থামু্। িডটি জল ম্পদটয় ধুটয় বফলু্ ো 

স্যাম্পন্ডিংটয়ি সময় উৎিন্ন বকা্ও ধ্বিংসােটেষ ো অেম্পেষ্টািংে অিসািণ কিটত 

একটি স্যাঁতটেঁটত কািড় ম্পদটয় মুছু্। এটি বর্টকা্ অেম্পেষ্ট মম্পিচা ো ক্ষয় প্রকাে 

কিটত সাহাে কিটে র্া আিও মট্াটর্াটগি প্রটয়াজ্।  

Q. ম্পস্ট্ল ওয়যাি ব্রাে: একগুুঁটয় মম্পিচা ো ্াগাটলি েক্ত জায়গাগুম্পলি জন্য, িটডি 

পৃষ্ঠটক ঘষটত একটি ম্পস্ট্টলি তাটিি ব্রাে ব্যেহাি করু্। ব্রাটেি েক্ত ম্পব্রস্ট্ল 

একগুুঁটয় মম্পিচা কণা অিসািণ কিটত এেিং ফােল ো খাঁটজ বিৌুঁোটত সাহাে 

কিটত িাটি বর্খাট্ এটমম্পি কাগজ বিৌুঁোটত িাটি ্া।  

R. ব্রাম্পেিং বেকম্প্ক: ইোটতি তাটিি ব্রােটিটক েক্তভাটে ধটি িাখু্ এেিং মাঝাম্পি 

চাি প্রটয়াগ কটি িটডি পৃষ্ঠ েিােি সামট্ ম্পিেট্ ব্রাে করু্। িদ্ধম্পতগত ভাটে 

কাজ করু্, ভািী মম্পিচা ো ক্ষয় ম্পেড আি সহ এলাকায় বফাকাস করু্। খুে 

বেম্পে চাি প্রটয়াগ ্া কিাি ম্পেষটয় সতকন থাকু্, কািণ এটি িটডি পৃটষ্ঠি ক্ষম্পত 

কিটত িাটি। 
 

S. চূড়ান্ত িম্পিদে ন্ : একোি আিম্প্ িম্পিষ্কাি কিাি প্রম্পক্রয়াটি সিন্ন কিটল, সমস্ত 

মম্পিচা এেিং ক্ষয় অিসািণ কিা হটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিটত িটডি সমগ্র পৃষ্ঠটি 

িম্পিদে ন্  করু্। মম্পিচা ো রুক্ষ দাটগি অেম্পেষ্ট ম্পচিগুম্পল িিীক্ষা কিটত একটি 

েচ ন লাইে ো ম্যাগম্প্ফাইিং লাস ব্যেহাি কি।  
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T. প্রম্পতিক্ষামূলক আেিণ প্রটয়াগ কি (ঐম্পচ্ছক): িম্পিষ্কাি এেিং মম্পিচা অিসািটণি 

িটি, ভম্পেষ্যটত মম্পিচা আেকাটত িটডি পৃটষ্ঠ একটি প্রম্পতিক্ষামূলক আেিণ 

প্রটয়াগ কিাি কথা ম্পেটেচ্া করু্। ম্পেকেগুম্পলি মটে িটয়টে মম্পিচা-

প্রম্পতটিাধকািী বিইন্ট, ম্পলয়াি ম্পসল্যান্ট, ো ক্ষয় প্রম্পতটিাটধি জন্য ম্পেটেষভাটে 

ম্পডজাই্ কিা ধাতে সুিক্ষাকািী। 
 

U. িম্পিষ্কাি: িম্পিষ্কাটিি প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ সিংগৃহীত বকাট্া ব্যেহৃত এমম্পি বিিাি 

এেিং ধ্বিংসােটেষ র্থার্থভাটে ম্প্ষ্পম্পি করু্। বকা্ ধুটলা ো ধাতে কণা 

অিসািণ কিটত আি্াি কাটজি এলাকা এেিং সিঞ্জামগুম্পল পুঙ্খানুপুঙ্খভাটে 

িম্পিষ্কাি কি।  

 

এই িদটক্ষি গুম্পল অনুসিণ কটি, আিম্প্ এমাম্পি বিিাি এেিং একটি ম্পস্ট্টলি তাটিি ব্রাে ব্যেহাি কটি কার্ নকিভাটে 

একটি িড বথটক মম্পিচা িম্পিষ্কাি এেিং অিসািণ কিটত িাটি্, এি পৃষ্ঠটিটক একটি িম্পিষ্কাি এেিং মসৃণ অেস্থায় 

ম্পফম্পিটয় আ্টত িাটি্। ম্প্য়ম্পমত িক্ষণাটেক্ষণ এেিং সঠিক বস্ট্াটিজ ভম্পেষ্যটত মম্পিচা প্রম্পতটিাধ কিটত এেিং িটডি 

জীে্কাল দীঘ নাম্পয়ত কিটত সহায়তা কিটত িাটি। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

লসলফ লেক (Self Check)- ৩: িড/োি বসাজা কিটত িািা 

 

প্রন্শক্ষণাথীদদর জন্য ন্নদদশৃনা:- উপদরাি ইনফরদমশন শীে পাঠ কদর ন্নদের প্রশ্নগুদলার উির ন্লে- 

অন্ত সাংন্ক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. িড আলাদা কিাি বকৌেল গুটলা ম্পলখ? 

উির:  

 

2. ওয়যাি কাোি ো বোল্ট কাোি ব্যেহাি কটি োম্পন্ডল বথটক তািগুম্পল ম্পক ভাটে কাে কাো হয় তা বলখ? 

উির:  
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3. ভাঁজ অিংটেি Unfolding (উদঘাে্) িদ্ধম্পত গুম্পল বলখ? 

উির:  

 

4. িটডি মম্পিচা িম্পিষ্কাি কিাি িদ্ধম্পত গুম্পল বলখ? 

উির:  
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উিরপত্র (Answer Key)-৩: িড/োি বসাজা কিটত িািা। 

 

1. িড আলাদা কিাি বকৌেল গুটলা ম্পলখ? 

উির:  

▪ োম্পন্ডল িম্পিদে ন্  

▪ ম্প্িািিা েজায় িাখু্ 

▪ ওয়যাি কাোি ো বোল্ট কাোি 

▪ িডগুম্পল আলাদা করু্ 

▪ স্ট্রযাি ো ব্যান্ড অিসািণ 

▪ স্ট্রযাি ো ব্যান্ড অিসািণ 

▪ ম্যানুয়াল বসিাটিে্ 

▪ ভাইটব্রেম্পি বসিাটিেি   

2. ওয়যাি কাোি ো বোল্ট কাোি ব্যেহাি কটি োম্পন্ডল বথটক তািগুম্পল ম্পক ভাটে কাে কাো হয় তা বলখ? 

উির: ওয়যাি কাোি ো বোল্ট কাোি: র্ম্পদ িডগুম্পল তাটিি সাটথ োঁধা থাটক, তাটিি কাোি ো বোল্ট কাোি 

ব্যেহাি কটি তািগুম্পল কাটু্ এেিং োম্পন্ডল বথটক িডগুম্পল বেটড়ম্পদ্। সােধাট্ েন্ধ্ কাো, িড ক্ষম্পত ্া ম্প্ম্পিত 

করু্। 

3. ভাঁজ অিংটেি Unfolding (উদঘাে্) িদ্ধম্পত গুম্পল বলখ? 

উির:  

▪ ভাঁজ কিা অিংটেি মূল্যায়্ কি  

▪ িডটি সুিম্পক্ষত করু্ 

▪ র্থার্থ বেন্ডাি ো হযাটন্ডল ম্প্ে নাচ্ করু্ 

▪ িটডি অেস্থা্ করু্ 

▪ ধীটি ধীটি চাি প্রটয়াগ করু্ 

▪ প্রটয়াজট্ ম্পলভাটিজ ব্যেহাি করু্ 

▪ গম্পত িিীক্ষা করু্, প্রটয়াজ্ীয় ম্পহসাটে পু্িাবৃম্পি করু্ 

▪ ফলাফল িম্পিদে ন্  করু্ 

▪ িডটি বেষ কি এেিং সুিম্পক্ষত করু্ 

4. িটডি মম্পিচা িম্পিষ্কাি কিাি িদ্ধম্পত গুম্পল বলখ? 

উির:  

▪ ওয়াকনটেস প্রস্তুত করু্ 

▪ িড িম্পিদে ন্  করু্ 

▪ ম্প্িািিা সতকনতা 

▪ এমাম্পি বিিাি  

▪ স্যান্ড দ্য সািটফস  

▪ িম্পিদে ন্  কি এেিং ধুটয় বফলু্ 

▪  ম্পস্ট্ল ওয়যাি ব্রাে 

▪ ব্রাম্পেিং বেকম্প্ক 

▪ চূড়ান্ত িম্পিদে ন্  

▪ িম্পিষ্কাি 
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জব-ন্শে (Job Sheet)-৩.1: িড / োি বসাজা কিণ 

 

উদেশ্য: িড / োি বসাজা কিটত পারদব। 

কাদজর ধারাবান্হকতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় টুলস্ সিংগ্রহ কি 

 

2. একজ্ বহলিাটিি (সাহােকািী) সাহাটে িডটক োটন্ডল বথটক আলাদা কি এেিং 

এটিটক িম্পিষ্কাি সমতল মাটিটত ম্পেম্পেটয় ্াও। 
 

3. স্ট্ীল োটিি এক প্রান্ত কী ম্পদটয় ধিাি জন্য একজ্ বহলিাটিি সহায়তা ম্প্্ এেিং 

োঁটকি িটয়টন্ট বেম্পন্ডিং কী ম্পদটয় এক িােটক ধটি বিটখ অন্য িাে োইটিি ম্পদটক 

খুলটত থাকু্। এো আি্াটক একো বসাজা লম্বা োি ম্পদটে র্াটত ম্পকছু বোে খাটো 

োঁক িটয় র্াটে।  

4. িডটিটক সমতল মাটিটত েসা্ এেিং বর্ অিংেম্পেটেষ এখট্া বসাজা হয় ম্প্, তা 

বেম্পন্ডিং কী ব্যেহাি কটি বহলিাটিি সহায়তায় বসাজা কি 

 

5. র্ম্পদ একো বেম্পন্ডিং বেম্পেল থাটক এেিং জায়গাও িাওয়া র্ায়, তটে এোটক োঁক 

বসাজা কিাি ম্পেকে ম্পহসাটে ব্যেহাি কি 

 

6. োঁকা অিংেটি ম্পজটগ েসা্ এেিং র্তক্ষণ ির্ নন্ত োঁকা অিংে বসাজা ্া হয়, ততক্ষণ 

চািটত থাকু্। ম্পিই্টফাম্পস নিং-এ বোে োঁক বসাজা কিাি জন্য বেম্পন্ডিং কী ব্যেহাি 

কি 
 

7. িটড এিিি ও বোে োঁক থাকটল বসগুটলা হযামাি ো এ্ম্পভল ম্পকিংো স্ট্ীল বিইল 

ম্পদটয় দূি কি 

 

8. লকান সমস্যা হদল প্রন্শক্ষকদক অবন্হত কর। 

9. কাটজি জায়গা ও অন্যান্য টুলস্ িম্পিষ্কাি কি। 

10. টুলস্ ও মালামাল জমা দাও। 
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লেন্সন্ফদকশন ন্শে (Specification Sheet)- ৩.১: িড / োি বসাজা কিণ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমূহ 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  এযাটপ্রা্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

2.  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  ডাস্ট্ মাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5.  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  n¨vÛ †Møvfm ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

7.  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমেস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপদমেস এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  বমজাম্পিিং বেি ৩, ১০, ৩০ ম্পমোি সিংখ্যা ০১ 

2.  োি বেন্ডাি ২৪ ইম্পঞ্চ সিংখ্যা ০১ 

3.  বল ন্পন হযামার ১, ১.৫,২ িাউন্ড সিংখ্যা ০১ 

4.  ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ ৬ ম্পফে সিংখ্যা ০১ 

5.  োম্ব বব ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  বক্রাোি ২৪, ৩০ ইম্পঞ্চ সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় মালামাল 

ক্রম্পমক কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  িড ৮,১০,১২, ১৬,২৫ ম্পমম্পল বকম্পজ প্রটয়াজ্ মটতা 

2.  কাটেি অিংে/জুগা্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

 

জব-ন্শে (Job Sheet)-৩.২: িড / োি িম্পিিাি কিণ 

 

উদেশ্য: িড/োি িড / োি িম্পিিাি কিটত পারদব। 
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কাদজর ধারাবান্হকতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় টুলস্ সিংগ্রহ কি 

 

2. িডগুম্পল িম্পিদে ন্  করু্: িম্পিষ্কাি কিাি আটগ, ময়লা, গ্রীস, মম্পিচা ো বতটলি মটতা বকা্ও 

পৃটষ্ঠি দূম্পষত িদাটথ নি জন্য িডগুম্পল র্দশ্যত িিীক্ষা করু্। একটি িম্পিষ্কাি কািড় ম্পদটয় 

িডগুম্পল ব্রাে কটি ো মুটে ম্পদটয় বকা্ ও েড় ধ্বিংসােটেষ ো আলগা কণাগুম্পল সিা্। 

 

3. মম্পিচা অিসািণ: র্ম্পদ িডগুম্পলি পৃটষ্ঠ মম্পিচা ো ক্ষয় থাটক, তাহটল মম্পিচা অিসািটণি জন্য 

একটি তাটিি ব্রাে ো ঘম্পষয়া তুলোি প্যাড ব্যেহাি করু্। িটডি উিম্পিভাগ বজাটি বজাটি 

স্ক্রাে করু্, ভািী মম্পিচা জটম থাকা জায়গা গুম্পলটত বফাকাস কি। ম্প্ম্পিত কি বর্ পুটিা 

পৃষ্ঠটি িম্পিষ্কাি এেিং মম্পিচা বথটক মুক্ত।  

4. িডগুম্পল ধুটয় বফলু্: ম্পডগ্রীজ কিাি িটি, অেম্পেষ্ট দ্রােক ো অেম্পেষ্টািংে অিসািণ কিটত 

িম্পিষ্কাি জল ম্পদটয় িডগুম্পলটক পুঙ্খানুপুঙ্খভাটে ধুটয় বফলু্। ম্প্ম্পিত কি বর্ ম্পডটগ্রজাটিি 

সমস্ত ম্পচি ধুটয় বফলা হটয়টে, কািণ অেম্পেষ্টািংে িডগুম্পলি সাটথ কিংম্পক্রটেি েন্ধট্ হস্তটক্ষি 

কিটত িাটি।  

5. িডগুম্পল শুম্পকটয় ম্প্্: একোি িডগুম্পল িম্পিষ্কাি এেিং ধুটয় বফলা হটল, ব্যেহাটিি আটগ 

বসগুম্পলটক সম্পূণ নরূটি শুকাট্াি অনুমম্পত ম্পদ্৷ ম্পেকেভাটে, িডগুম্পলটক পুঙ্খানুপুঙ্খভাটে 

শুকাট্াি জন্য সিংকুম্পচত োতাস ো একটি িম্পিষ্কাি কািড় ব্যেহাি করু্। ম্প্ম্পিত কি বর্ 

কিংম্পক্রে েসাট্াি সময় আদ্র নতা-সিম্পকনত সমস্যাগুম্পল প্রম্পতটিাধ কিটত িডগুম্পল সম্পূণ ন 

শুকট্া িটয়টে।  

6. িম্পিষ্কাি কিা পৃষ্ঠ িম্পিদে ন্  করু্: িম্পিষ্কাি এেিং শুকাট্াি িটি, িড গুম্পলি পৃষ্ঠটি িম্পিদে ন্  

কি র্াটত তািা িম্পিষ্কাি, শুষ্ক এেিং দূষকমুক্ত। বকা্ অেম্পেষ্ট মম্পিচা দাগ, গ্রীস অেম্পেষ্টািংে, 

ো অন্যান্য পৃটষ্ঠি ত্রুটিগুম্পল িিীক্ষা কি র্া কিংম্পক্রটেি সাটথ েটন্ডি গুণমা্টক প্রভাম্পেত কিটত 

িাটি। 
 

7. সঞ্চয়স্থা্: ব্যেহাটিি আটগ দূষণ বিাধ কিটত িম্পিষ্কাি কিা িডগুম্পলটক একটি িম্পিষ্কাি, শুষ্ক এেিং ভাল োয়ুচলাচল 

এলাকয় সিংিক্ষণ করু্। এগুম্পল সিাসম্পি মাটিটত ো এম্ জায়গায় সিংিক্ষণ কিা এম্পড়টয় চলু্ বর্খাট্ তািা আদ্র নতা 

ো অন্যান্য দূষণকািীি সিংেটে ন আসটত িাটি। 

8. প্রটয়াজ্ীয় ম্পহসাটে পু্িাবৃম্পি করু্: িডগুম্পলি অেস্থা এেিং দূষটণি স্তটিি উিি ম্প্ভনি কটি, আি্াটক িম্পিচ্ছন্নতাি 

িেন্দসই স্তি অজন্ কিটত একাম্পধকোি িম্পিষ্কাি কিাি প্রম্পক্রয়াটি পু্িাবৃম্পি কিটত হটত িাটি। ম্প্ম্পিত কি বর্ 

ম্প্ম নাণ প্রকটে ব্যেহাটিি আটগ িডগুম্পল পুঙ্খানুপুঙ্খভাটে িম্পিষ্কাি কিা হটয়টে। 

9. লকান সমস্যা হদল প্রন্শক্ষকদক অবন্হত কর। 

10. কাটজি জায়গা ও অন্যান্য টুলস্ িম্পিষ্কাি কি। 

11. টুলস্ ও মালামাল জমা দাও। 
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লেন্সন্ফদকশন ন্শে (Specification Sheet)- ৩.২: িড / োি িম্পিষ্কাি কিণ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমূহ 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  এযাটপ্রা্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

2.  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  ডাস্ট্ মাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5.  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  n¨vÛ †Møvfm ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

7.  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমেস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপদমেস এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  এমাম্পি বিিাি ৮০, ১২০ বগ্রটডি সিংখ্যা ০১ 

2.  স্যান্ড বিিাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  বল ন্পন হযামার ১, ১.৫,২ িাউন্ড সিংখ্যা ০১ 

4.  ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ ৬ ম্পফে সিংখ্যা ০১ 

5.  ম্পস্ট্ল ওয়যাি ব্রাে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  জুে ব্রাে ম্পেম্পভন্ন সাইজ বকম্পজ ০১ 

7.  বিইন্ট  ৪ ইম্পঞ্চ সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল 

ক্রম্পমক কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  িড ৮,১০,১২, ১৬,২৫ ম্পমম্পল বকম্পজ প্রটয়াজ্ মটতা 

2.  িাম্প্ িম্পিিাি ম্পলোি প্রটয়াজ্ মটতা 
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জব-ন্শে (Job Sheet)-৩.৩: িড / োি মম্পিচা মুক্ত কিণ 

 

উদেশ্য: িড / োি মম্পিচা মুক্ত কিটত পারদব। 

কাদজর ধারাবান্হকতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় টুলস্ সিংগ্রহ কি 

 

2. ওয়াকনটেস প্রস্তুত করু্: একটি িম্পিষ্কাি এেিং ভাল োয়ুচলাচল ওয়াকনটেস বসে 

আি কটি শুরু করু্। িম্পিষ্কাটিি প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ িডটক সমথ ন্  কিাি জন্য 

একটি কাটজি পৃষ্ঠটি িাখু্ ো একটি েক্ত ওয়াকনটেঞ্চ ব্যেহাি করু্। আি্াি ধুটয় 

বফলাি জন্য জল এেিং ধ্বিংসােটেষ সিংগ্রটহি জন্য একটি উিযুক্ত িাটত্র অযাটক্সস 

আটে তা ম্প্ম্পিত করু্। 
 

3. িড িম্পিদে ন্  করু্: মম্পিচা ো ক্ষয় দ্বািা প্রভাম্পেত এলাকা স্াক্ত কিটত িড িিীক্ষা 

করু্। িটডি পৃটষ্ঠ বর্ বকা্ও ম্পিটিিং, বিম্পলিং ো বেম্পকিংটয়ি ম্পদটক মট্াটর্াগ ম্পদ্। 

প্রটয়াজ্ীয় িম্পিচ্ছন্নতা স্তি মূল্যায়্ কিটত জিং এি তীব্রতা ম্প্ধ নািণ করু্। 

 

4. ম্প্িািিা সতকনতা: িম্পিষ্কাি কিাি প্রম্পক্রয়া শুরু কিাি আটগ, ম্প্ম্পিত কি বর্ আিম্প্ 

উিযুক্ত ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) বর্ম্ লাভস, ম্প্িািিা চেমা এেিং 

ধুটলা, ধ্বিংসােটেষ এেিং ধাতে কণা বথটক িক্ষা কিাি জন্য একটি ডাস্ট্ মাি 

িটিটে্। 
 

5. এমাম্পি বিিাি: িড বথটক পৃটষ্ঠি মম্পিচা এেিং ক্ষয় অিসািটণি জন্য এটমম্পি কাগজ 

ব্যেহাি কটি িম্পিষ্কাটিি প্রম্পক্রয়া শুরু করু্। মম্পিচা স্তি এেিং ধাতু ধিট্ি জন্য 

উিযুক্ত একটি ম্পগ্রে সটঙ্গ এমাম্পি কাগজ চয়্ করু্. বমাো ম্পগ্রে (বর্ম্, ৮০ ো 

১২০) ভািী মম্পিচাি জন্য কার্ নকি, র্খ্ সূক্ষ্ম ম্পগ্রে (বর্ম্, ২২০ ো ৩২০) মসৃণ 

এেিং মসৃণ কিাি জন্য ভাল।  

6. স্যান্ড দ্য সািটফস: িটডি আক্রান্ত স্থাট্ি চািিাটে এমাম্পি বিিাি মুটড় ম্পদ্ এেিং 

িটডি দদঘ নয েিােি সামট্ ম্পিেট্ োম্পল কিাি সময় মাঝাম্পি চাি প্রটয়াগ করু্। 

িদ্ধম্পত গতভাটে কাজ করু্, একোটি একটি ম্পেভাটগ বফাকাস করু্, র্তক্ষণ ্া 

পৃটষ্ঠি জিং সিাট্া হয় এেিং ধাতু িম্পিষ্কাি এেিং মসৃণ বদখায়।  

 

7. িম্পিদে ন্  কি এেিং ধুটয় বফলু্: িম্পিষ্কাি কিা জায়গাগুম্পল িম্পিদে ন্  কিটত এেিং 

অগ্রগম্পত মূল্যায়্ কিটত ির্ নায়ক্রটম থামু্। িডটি জল ম্পদটয় ধুটয় বফলু্ ো 

স্যাম্পন্ডিংটয়ি সময় উৎিন্ন বকা্ও ধ্বিংসােটেষ ো অেম্পেষ্টািংে অিসািণ কিটত 

একটি স্যাঁতটেঁটত কািড় ম্পদটয় মুছু্। এটি বর্টকা্ অেম্পেষ্ট মম্পিচা ো ক্ষয় প্রকাে 

কিটত সাহাে কিটে র্া আিও মট্াটর্াটগি প্রটয়াজ্।  

8. ম্পস্ট্ল ওয়যাি ব্রাে: একগুুঁটয় মম্পিচা ো ্াগাটলি েক্ত জায়গাগুম্পলি জন্য, িটডি 

পৃষ্ঠটক ঘষটত একটি ম্পস্ট্টলি তাটিি ব্রাে ব্যেহাি করু্। ব্রাটেি েক্ত ম্পব্রস্ট্ল 

একগুুঁটয় মম্পিচা কণা অিসািণ কিটত এেিং ফােল ো খাঁটজ বিৌুঁোটত সাহাে 

কিটত িাটি বর্খাট্ এটমম্পি কাগজ বিৌুঁোটত িাটি ্া।  
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9. ব্রাম্পেিং বেকম্প্ক: ইোটতি তাটিি ব্রােটিটক েক্তভাটে ধটি িাখু্ এেিং মাঝাম্পি 

চাি প্রটয়াগ কটি িটডি পৃষ্ঠ েিােি সামট্ ম্পিেট্ ব্রাে করু্। িদ্ধম্পতগত ভাটে 

কাজ করু্, ভািী মম্পিচা ো ক্ষয় ম্পেড আি সহ এলাকায় বফাকাস করু্। খুে 

বেম্পে চাি প্রটয়াগ ্া কিাি ম্পেষটয় সতকন থাকু্, কািণ এটি িটডি পৃটষ্ঠি ক্ষম্পত 

কিটত িাটি। 
 

10. চূড়ান্ত িম্পিদে ন্ : একোি আিম্প্ িম্পিষ্কাি কিাি প্রম্পক্রয়াটি সিন্ন কিটল, সমস্ত 

মম্পিচা এেিং ক্ষয় অিসািণ কিা হটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিটত িটডি সমগ্র পৃষ্ঠটি 

িম্পিদে ন্  করু্। মম্পিচা ো রুক্ষ দাটগি অেম্পেষ্ট ম্পচিগুম্পল িিীক্ষা কিটত একটি 

েচ ন লাইে ো ম্যাগম্প্ফাইিং লাস ব্যেহাি কি।  

11. প্রম্পতিক্ষামূলক আেিণ প্রটয়াগ করু্: িম্পিষ্কাি এেিং মম্পিচা অিসািটণি িটি, 

ভম্পেষ্যটত মম্পিচা আেকাটত িটডি পৃটষ্ঠ একটি প্রম্পতিক্ষামূলক আেিণ প্রটয়াগ কিাি 

কথা ম্পেটেচ্া করু্। ম্পেকেগুম্পলি মটে িটয়টে মম্পিচা-প্রম্পতটিাধকািী বিইন্ট, ম্পলয়াি 

ম্পসল্যান্ট, ো ক্ষয় প্রম্পতটিাটধি জন্য ম্পেটেষভাটে ম্পডজাই্ কিা ধাতে সুিক্ষাকািী। 
 

12. িম্পিষ্কাি: িম্পিষ্কাটিি প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ সিংগৃহীত বকাট্া ব্যেহৃত এমম্পি 

বিিাি এেিং ধ্বিংসােটেষ র্থার্থভাটে ম্প্ষ্পম্পি করু্। বকা্ ধুটলা ো ধাতে কণা 

অিসািণ কিটত আি্াি কাটজি এলাকা এেিং সিঞ্জামগুম্পল পুঙ্খানুপুঙ্খভাটে 

িম্পিষ্কাি কি।  

13. লকান সমস্যা হদল প্রন্শক্ষকদক অবন্হত কর। 

14. কাটজি জায়গা ও অন্যান্য টুলস্ িম্পিষ্কাি কি। 

15. টুলস্ ও মালামাল জমা দাও। 
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লেন্সন্ফদকশন ন্শে (Specification Sheet)- ৩.৩: িড / োি মম্পিচা মুক্ত কিণ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমূহ 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  এযাটপ্রা্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

2.  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  ডাস্ট্ মাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5.  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  n¨vÛ †Møvfm ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

7.  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমেস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপদমেস এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  এমাম্পি বিিাি ৮০, ১২০ বগ্রটডি সিংখ্যা ০১ 

2.  স্যান্ড বিিাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  বল ন্পন হযামার ১, ১.৫,২ িাউন্ড সিংখ্যা ০১ 

4.  ওয়াম্পকনিং বেঞ্চ ৬ ম্পফে সিংখ্যা ০১ 

5.  ম্পস্ট্ল ওয়যাি ব্রাে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  জুে ব্রাে ম্পেম্পভন্ন সাইজ বকম্পজ ০১ 

7.  বিইন্ট  ৪ ইম্পঞ্চ সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল 

ক্রম্পমক কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  িড ৮,১০,১২, ১৬,২৫ ম্পমম্পল বকম্পজ প্রটয়াজ্ মটতা 
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শিখনফল (Learning Outcome) -৪: পরিমাপ অনুযায়ী িড/বাি কাটতে পািতব 

অযাদসসদমে মানদড 

 

1. বেসম্পসম্পফটকে্ এেিং ড্রইিং অনুর্ায়ী িম্পিমাি ব্ওয়া হটর্টে;  

2. োি ম্পসম্পডউল এেিং িম্পিমাি অনুর্ায়ী বিাড মাম্পকন্ কিা হটয়টে; 

3. বসাজা িডটি উিযুক্ত টুলস ব্যেহাি কটি কাো হটয়টে; 

4. বেম্পসম্পফটকে্ অনুর্ায়ী িটডি িম্পিমাি িিীক্ষা কিা হটয়টে; 

শত ৃও ন্রদসাস ৃ

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদত্র অথবা প্রন্শক্ষণ পন্রদবশ 

2. টুলস এেিং ইকুিটমন্ট  

3. োি ম্পসম্পডউল 

4. বেম্পসম্পফটকে্ এেিং ড্রইিং 

5. ন্সন্বএলএম 

6. হযাডআউেস 

7. ল্যাপেপ 

8. মান্িন্মন্ডয়া প্রদজক্টর 

ন্বেয়বস্তু 

1. িড িম্পিমাি এেিং ম্পচম্পিতকিণ ম্পসটস্ট্ম 

2.  বসাজা িড কাো িদ্ধম্পত  

3. কাো িড িম্পিমাি িিীক্ষা িদ্ধম্পত   

জে/ োি / এম্পিম্পভটি 
1. িম্পিমাি অনুর্ায়ী িড/োি কাে 

2. িম্পিমাি অনুর্ায়ী কাো িড/োি বচক কি  

প্রন্শক্ষণ পদ্ধন্ত 

 

1. আদলােনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ন্নদদনৃ্শত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

অযাদসসদমে পদ্ধন্ত 

 

1. ন্লন্েত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. লমৌন্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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ন্শক্ষণ/প্রন্শক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) -৪: পন্রমাপ অনুর্ায়ী রড/বার কােদত পারদব 

এই ন্শেনফল অজৃদনর লদক্ষয ন্শেনফদল অন্তর্ভিৃ ন্বেয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেন্রয়া অজৃদনর জন্য ন্নম্নন্লন্েত 

কার্কৃ্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বন্ণতৃ ন্রদসাসসৃমূহ ব্যবহার কর।  

 

ন্শেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ন্বদশে ন্নদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মন্ডউলটির ব্যবহার ন্নদদনৃ্শকা 

অনুসরণ করদত হদব।  

1. প্রন্শক্ষক প্রন্শক্ষাথীদদর “পন্রমাপ অনুর্ায়ী রড/বার কােদত 

পারদব’’ লশোর উপকরন প্রদান করদবন। 

2. ইনফরদমশন ন্শে পড়দত হদব। 

2. ইনফরদমশন ন্শে ৪:- িম্পিমাি অনুর্ায়ী িড/োি কােটত 

িািটে।  

3. লসলফ লেদক প্রদি প্রশ্নগুদলার উির 

প্রদান কর এবাং উিরপদত্রর সাদথ 

ন্মন্লদয় ন্নন্িত হদত হদব।  

3. লসল্ফ-দেক ম্পেে ৪:- এ লদয়া প্রশ্নগুদলার উির প্রদান কর।   

উিরপত্র ৪:- এর সাদথ ন্নদজর উির ন্মন্লদয় ন্নন্িত 

কর।  

4. জব/োি ন্শে ও লেন্সন্ফদকশন ন্শে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর। 

4. ন্নদম্নাি জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন কর 

জব-ন্শে ৪.১:- িম্পিমাি অনুর্ায়ী িড/োি কাে। 

লেন্সন্ফদকশন ন্শে ৪.১:- িম্পিমাি অনুর্ায়ী িড/োি 

কাে।  

জব-ন্শে ৪.২:- িম্পিমাি অনুর্ায়ী কাো িড/োি বচক 

কি। 

লেন্সন্ফদকশন ন্শে ৪.২:- িম্পিমাি অনুর্ায়ী কাো 

িড/োি বচক কি। 
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ইনফরদমশন ন্শে (Information Sheet) ৪: িম্পিমাি অনুর্ায়ী িড/োি কােটত পারদব 

  

ন্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় ন্শক্ষাথীগণ-  

 

4.1  িড িম্পিমাি এেিং ম্পচম্পিতকিণ ম্পসটস্ট্ম সিনটক জা্টত িািটে। 

4.2  বসাজা িড কাো িদ্ধম্পত সিনটক জা্টত িািটে। 

4.3  কাো িড িম্পিমাি িিীক্ষা িদ্ধম্পত সিনটক জা্টত িািটে।  

 

4.1 িড িম্পিমাি এেিং ম্পচম্পিতকিণ ম্পসটস্ট্ম 

িড িম্পিমাি এেিং মাম্পকনিং ম্পসটস্ট্ম হল একটি িদ্ধম্পত র্া ম্প্ম নাণ এেিং দতিীকৃত প্রকেগুম্পলটত সঠিকভাটে িম্পিমাি, 

ম্পচম্পিত এেিং ম্প্ম্পদ নষ্ট দদটঘ নয িড কাোি জন্য ব্যেহৃত হয়। এই ম্পসটস্ট্মটি সাধািণত িড োঁধাই কাটজি মটতা কাটজ 

ম্প্যুক্ত কিা হয়, বর্খাট্ কাোটমাি মটে িডগুম্পলি র্থার্থ ম্পফে এেিং প্রাম্পন্তককিণ ম্প্ম্পিত কিাি জন্য সুম্প্ম্পদ নষ্ট 

িম্পিমাি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। এখাট্ িড িম্পিমাি এেিং ম্পচম্পিতকিণ ম্পসটস্ট্টমি একটি ওভািম্পভউ- 

 

K. িম্পিমাি ইউম্প্ে: ম্পসটস্ট্মটি সাধািণত িটডি দদঘ নয িম্পিমাটিি জন্য ইম্পঞ্চ (ইটিম্পিয়াল) ো ম্পমম্পলম্পমোি 

(বমম্পট্রক) এি মটতা িম্পিমাটিি মা্ক একক ব্যেহাি কটি। িম্পিমাি ইউম্প্টেি িেন্দ প্রকটেি ম্প্ম্পদ নষ্ট 

প্রটয়াজ্ীয়তা ো েম্পমটকি িেটন্দি উিি ম্প্ভনি কিটত িাটি। 

▪ এই বেি ৫ বথটক ৩০ ম্পমোি দদঘ নয ির্ নন্ত ম্পিউ্টফাম্পস নিং মাকন এেিং বচক কিাি জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 

▪ কাোি জন্য প্রথম ধাি হটলা োি ম্পেম্পডউল অনুর্ায়ী সঠিক দদঘ নয মািা এেিং মাকন কিা। 

 

L. িম্পিমাটিি সিঞ্জাম: িড িম্পিমাটিি জন্য ব্যেহৃত সাধািণ সিঞ্জামগুম্পলি মটে িটয়টে বেি িম্পিমাি, োসক, 

ো সঠিক দদঘ নয িম্পিমাটিি জন্য ম্পডজাই্ কিা ম্পেটেষ িম্পিমাি ম্পডভাইস। সঠিকতা ম্প্ম্পিত কিটত এই 

সিঞ্জামগুম্পল ম্প্য়ম্পমত ত্বিাম্পিত কিা উম্পচত। 

▪ বমজাম্পিিং বেি এেিং মাম্পকনিং টুলস্ সিংগ্রহ কি  

▪ বসফটি সু, লাভস এেিং গগলস্ সহ সঠিক ম্পিম্পিই 

িম্পিধা্ কি 

▪ কাোি জন্য ম্পিই্টফাম্পস নিং-এি সঠিক সিংখ্যা, পুরুত্ব 

এেিং দদঘ নয স্াক্ত কি 

▪ সটন্দহ দূি কিাি জন্য বর্ সে োি একই মাটি কাো 

হটে, বস সে একসাটথ মাকন কি।  

 

M. মাম্পকনিং বকৌেল: একোি িটডি কাম্পঙ্খত দদঘ নয ম্প্ধ নািণ কিা হটল, বিম্পিল, মাকনাি ো স্ক্রাইে-এি মটতা মাম্পকনিং 

টুল ব্যেহাি কটি িম্পিমািটি সিাসম্পি িটডি পৃটষ্ঠ ম্পচম্পিত কিা হয়। সঠিক কাো ম্প্ম্পিত কিটত ম্পচিটি িম্পিষ্কাি 

এেিং র্দশ্যমা্ হওয়া উম্পচত। 

▪ চক, মাকনাি অথো বিইন্ট ব্যেহাি কটি সম্ভযাব্য 

কাোি জায়গাটি মাকন কি 

▪  মাকন কিাি জন্য োম িাে বথটক মাি পু্িায় 

বচক করু্ 

▪ প্রটয়াজ্ হটল সিংটোধ্ কি  
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▪ সটন্দহ দূি কিাি জন্য বর্ সে োি একই মাটি 

কাো হটে, বস সে একসাটথ মাকন কি। 

N. বিফাটিি িটয়ন্ট: ম্পকছু বক্ষটত্র, বিফাটিি িটয়ন্ট ো ল্যান্ডমাকনগুম্পল িটডি দদঘ নয েিােি ম্প্ম্পদ নষ্ট িম্পিমাটিি 

অেস্থা্গুম্পল ম্প্টদ নে কিটত ব্যেহাি কিা বর্টত িাটি। এই বিফাটিি িটয়ন্টগুম্পল একই প্রকটেি জন্য একাম্পধক 

িড িম্পিমাি এেিং ম্পচম্পিত কিাি সময় ধািাোম্পহকতা এেিং ম্প্র্ভ নলতা ম্প্ম্পিত কিটত সহায়তা কটি। 

O. কাটিিং গাইড: িটডি উিি িেন্দসই িম্পিমাি ম্পচম্পিত কিাি িটি, কাটিিং গাইড ো বেমটপ্লেগুম্পল ম্পচম্পিত লাই্ 

েিােি কাোি টুল (বর্ম্, কিাত ো কাঁম্পচ) গাইড কিটত ব্যেহাি কিা বর্টত িাটি। এটি একাম্পধক িড জুটড় 

সুম্প্ম্পদ নষ্ট কাে এেিং সামঞ্জস্যপূণ ন দদঘ নয ম্প্ম্পিত কিটত সহায়তা কটি। 

P. ম্প্িািিা ম্পেটেচ্া: িডগুম্পলটক দদটঘ নয বেঁটে বফলাি জন্য কাটিিং টুল ব্যেহাি কিাি সময়, দুঘ নে্া ো আঘাত 

এড়াটত র্থার্থ ম্প্িািিা সতকনতা অেলম্ব্ কিা অিম্পিহার্ ন। এি মটে িটয়টে র্থার্থ ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক 

সিঞ্জাম (PPE) বর্ম্ ম্প্িািিা গগলস, লাভস এেিং েেণ সুিক্ষা, বসইসাটথ কাোি সিঞ্জাটমি জন্য ম্প্িািদ 

অিাটিটিিং িদ্ধম্পত অনুসিণ কিা। 

Q. মা্ ম্প্য়ন্ত্রণ: িম্পিমাি এেিং ম্পচম্পিতকিণ প্রম্পক্রয়া জুটড়, িম্পিমাি এেিং ম্পচিগুম্পলি র্থাথ নতা র্াচাই কিাি জন্য 

মা্ ম্প্য়ন্ত্রণ িিীক্ষা কিা উম্পচত। এটত প্রকটেি বেম্পসম্পফটকেট্ি ম্পেরুটদ্ধ ডােল-বচম্পকিং িম্পিমাি ো ম্প্র্ভ নলতা 

ম্প্ম্পিত কিটত ক্রমাম্পঙ্কত িম্পিমাি র্ন্ত্র ব্যেহাি কিা জম্পড়ত থাকটত িাটি। 

R. ডকুটমটন্টে্: িম্পিমাি এেিং ম্পচিগুম্পল সঠিকভাটে ্ম্পথর্ভক্ত কিা গুরুত্বপূণ ন, ম্পেটেষ কটি েড় আকাটিি 

প্রকেগুম্পলটত বর্খাট্ একাম্পধক িড ম্পেম্পভন্ন দদটঘ নয কাো হটচ্ছ। এই ডকুটমটন্টে্ ম্প্ম নাণ প্রম্পক্রয়াি ধািাোম্পহকতা 

এেিং বট্রটসম্পেম্পলটি ম্প্ম্পিত কিটত সাহাে কটি। 

সামম্পগ্রকভাটে, িড িম্পিমাি এেিং মাম্পকনিং ম্পসটস্ট্ম িড কাো এেিং ম্প্ম নাণ কাজগুম্পলি ম্প্র্ভ নলতা এেিং ম্প্র্ভ নলতা 

ম্প্ম্পিত কিটত একটি গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা িাল্ কটি। মা্সম্মত িদ্ধম্পত অনুসিণ কটি এেিং উিযুক্ত সিঞ্জাম ও 

বকৌেল ব্যেহাি কটি, েম্পমকিা ধািাোম্পহক ফলাফল অজন্ কিটত িাটি এেিং ম্প্ম নাণ প্রকে গুম্পলটত উচ্চ-মাট্ি 

মা্ েজায় িাখটত িাটি। 

4.2 বসাজা িড কাো িদ্ধম্পত 

ম্পেম্পভন্ন ম্প্ম নাণ প্রকটে সঠিকভাটে একটি বসাজা িড কাো অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। উিযুক্ত সিঞ্জাম ব্যেহাি কটি কীভাটে 

একটি বসাজা িড কােটত হয় বস সিটকন এখাট্ একটি ধাটি ধাটি ম্প্টদ নম্পেকা িটয়টে: 

সঠিক টুলস টি ম্প্ে নাচ্ করু্ 

আিম্প্ বর্ িডটি কােটে্ তাি ধি্ এেিং বেটধি জন্য উিযুক্ত একটি কাটিিং টুলস বেটে ম্প্্। িড কাোি জন্য 

সাধািণ সিঞ্জামগুম্পলি মটে িটয়টে- 

K. হযাকস: িাতলা ধাতে িড কাোি জন্য উিযুক্ত। 

L. কাটিিং ম্পডি সহ অযাটঙ্গল গ্রাইন্ডাি: বমাো ধাতে িড কাোি জন্য আদে ন। 

M. কাে অফ-’স ম্পদটয় ম্পি-ই্টফাস নটমন্ট কাো: ধাতে িড কাোি জন্য কার্ নকি। 

N. বোল্ট কাোি: ইোত ো অযালুম্পমম্প্য়াটমি মটতা ্িম ধাতে িড কাোি জন্য উিযুক্ত। 

 

K. হযাকস: িাতলা ধাতে িড কাোি জন্য উিযুক্ত। 

হযাক-স ব্যেহাি কটি িড কাোি জন্য প্রটয়াজ্ীয় টুলস: 

্ামঃ হযাক-স ্ামঃ  বেঞ্চ ভাইস  

ব্যেহািঃ ম্পিোি কাো ব্যেহািঃ কাোি সময় 

ম্পিোিটক ধটি িাখ 
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্ামঃ বমজাম্পিিং বেি ্ামঃ  মাম্পকনিং বক্রয়্/চক 

ব্যেহািঃ এই বেি ৫ বথটক ৩০ ম্পমোি দদঘ নয ির্ নন্ত ম্পিউ্টফাম্পস নিং 

মাকন এেিং বচক কিাি জন্য ব্যেহাি কিা হয় 

ব্যেহািঃ কাো এেিং োঁকা 

কিাি জন্য 

ম্পিোিটক মাকন 

কিা 

  

1. কাোি জন্য প্রথম ধাি হটলা োি ম্পেম্পডউল অনুর্ায়ী সঠিক দদঘ নয মািা এেিং মাকন কিা। 

2. িড/োি কাোি পূটে ন ম্প্ম্নম্পলম্পখত কাজগুটলা কি  

▪ বমজাম্পিিং বেি এেিং মাম্পকনিং টুলস্ সিংগ্রহ কি  

▪  বসফটি সু, লাভস এেিং গগলস্ সহ সঠিক ম্পিম্পিই িম্পিধা্ 

কি। 

▪ কাোি জন্য ম্পিই্টফাম্পস নিং-এি সঠিক সিংখ্যা, পুরুত্ব এেিং 

দদঘ নয স্াক্ত কি।  

▪ একটি বেি ব্যেহাি কটি োম ম্পদক বথটক মাি শুরু কি। 

▪ বক্রয়্, চক, মাকনাি অথো বিইন্ট ব্যেহাি কটি সম্ভযাব্য 

কাোি জায়গাটি মাকন কি 

▪  মাকন কিাি জন্য োম িাে বথটক মাি পু্িায় বচক কি  

▪ প্রটয়াজ্ হটল সিংটোধ্ কি  

▪ সটন্দহ দূি কিাি জন্য বর্ সে োি একই মাটি কাো হটে, 

বস সে একসাটথ মাকন কি। 

▪ কাোি জন্য িড ম্প্ে নাচ্ করু্। সাইজ অনুর্ায়ী কাোি জন্য 

ম্প্ে নাচ্ কিা িডসমূহটক ওয়াকন বেঞ্চ ো কাটজি স্থাট্ 

িাখু্ হযাক-স বেটডি র্দঢ় সিংলগ্নতা এেিং ধাি বচক কি 

োিটক ভাইটস মজবুতভাটে সুিম্পক্ষত কি। 

▪ স্বচ্ছভাটে কাোি জন্য সঠিক বস্ট্রাক ব্যেহাি কটি োি কাে। 

▪ প্রান্তসমূহ মসৃ্ কিাি প্রটয়াজ্ হটল ইমাম্পি বিিাি ব্যেহাি 

কি। 

▪ কাো ম্পিোিসমূহটক োঁকা কিাি জন্য একটি োটন্ডল কটি 

িাখ। 

 

 

 

L. গ্রাইন্ডাি ম্পদটয় ম্পি-ই্টফাম্পস নিং কাো 
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▪ িড/োি কাো শুরুি পূটে ন র্া র্াচাই কিা প্রটয়াজ্ঃ 

▪ ম্প্ম্পিত হটত হটে কাটজি স্থা্ িম্পিষ্কাি আটে ম্পক্া এেিং প্রম্পতেন্ধকতা 

মুক্ত ম্পক্া সে গাড ন জায়গামটতা আেকাট্া ্া হটল ো ত্রুটিপূণ ন হটল 

ব্যেহাি কিটে্ ্া   

▪ কাোি জন্য ির্ নাপ্ত িম্পিমাট্ সঠিক মালামাল সিংগ্রহ কিা 

▪ বমম্পেট্ি সামম্পগ্রক অেস্থা এেিং িাওয়াি কড ন ঠিক আটে ম্পক্া তাি জন্য 

বমম্পে্ ির্ নটেক্ষণ কিা।  

▪  সে গাড নগুম্পল ম্প্িািদ এেিং কার্ নকিভাটে আেকাট্া হটয়টে ম্পক্া তা 

বচক কিা। কাোি জন্য িড ম্প্ে নাচ্ কিা। সাইজ অনুসাটি কাোি জন্য 

ম্প্ে নাচ্ কিা িডসমূহটক ওয়াকন বেঞ্চ ো কাটজি স্থাট্ িাখা। 

 

▪ ম্পিোিটক ওয়াকন বেম্পেটল বেঞ্চ ভাইটসি মটে লাি যুক্ত কিা অথো অন্য 

বকাট্া সুিম্পক্ষত িদ্ধম্পত প্রটয়াগ কিা  

▪ গ্রাইন্ডাটি বকাট্া ডযাটমজ আটে ম্পক্া তা ির্ নটেক্ষণ কিা, বেটডি ধিণ 

সঠিক আটে ম্পক্া বচক কিা এেিং গাড নসমূহ জায়গামটতা আটে ম্পক্া এেিং 

প্লাগ সিংটর্াগ কিা হটয়টে ম্পক্া বচক তা বচক কিা। 
 

▪ বেডটক ম্পিোটিি মাটকনি সমান্তিাটল েসাট্া 

▪ প্রটয়াজ্ীয় মাি অনুসাটি ম্পিোটিি দদঘ নয কাো  

▪ প্রটয়াজ্ীয় সিংখ্যক ম্পিোটিি দদঘ নয কাো এেিং অম্পতিম্পক্ত মালামাল ও 

ম্পগ্রন্ডাি গুম্পেটয় িাখা  

▪ োঁকা কিাি জন্য একই সাইটজি টুকিাগুটলা এক জায়গায় জমা কিা 
 

  

 

M. কাে অফ-’স ম্পদটয় ম্পি-ই্টফাস নটমন্ট কাো: 

▪ িড /োি কাো শুরু কিাি পূটে ন আমাটদি ম্প্টচি কাজগুটলা কিটত হটেঃ  

▪ ম্প্ম্পিত হটত হটে বর্ কাটজি স্থা্ িম্পিষ্কাি আটে ম্পক্া এেিং প্রম্পতেন্ধকতা 

মুক্ত ম্পক্া  

▪  কাোি জন্য ির্ নাপ্ত িম্পিমাট্ সঠিক মালামাল সিংগ্রহ কিা  

▪ বমম্পেট্ি সামম্পগ্রক অেস্থা এেিং িাওয়াি কড ন ঠিক আটে ম্পক্া তাি জন্য 

বমম্পে্ ির্ নটেক্ষ্ কিা 

▪ সে গাড নগুম্পল ম্প্িািদ এেিং কার্ নকিভাটে আেকাট্া আটে ম্পক্া। কাোি 

জন্য িড ম্প্ে নাচ্ কিা। সাইজ অনুসাটি কাোি জন্য ম্প্ে নাচ্ কিা 

িডসমূহটক ওয়াকন বেঞ্চ ো কাটজি স্থাট্ িাখা। 
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▪ বসফটি সু, লাভস্, এেিং গগলস সহ সঠিক ম্পিম্পিই িম্পিধা্ কিা  

▪  র্ম্পদ বেড আেকাট্া ্া হয় তাহটল আেম্পকটয় ব্য়া এেিং সঠিকভাটে আেকাট্া ম্পক্া ম্প্ম্পিত হওয়া। 

বেড চািম্পদটক সঠিকভাটে আেকাট্া ম্পক্া বসোও ম্প্ম্পিত হওয়া  

▪ স-টক প্লাটগি সাটথ সিংটর্াগ কিা  

▪ সিংটর্াগ কিাি িি কুম্পলিং ম্পসটস্ট্ম কাজ কিটে ম্পক্া বচক কিা 

▪ সিেিাহকৃত লাি অথো চযাট্ল সহ োিটক স-এি মটে সুিম্পক্ষত কিা 

এেিং মাকনটক বেটডি সমান্তিাটল (েিােি) েসাট্া  

 

▪ কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় সিংখ্যক ম্পিোটিি দদঘ নয কাো 

▪ োঁকা কিাি জন্য একই সাইটজি োিসমূহটক একসাটথ িাখা 

▪ স-এি প্লাগ বখালা এেিং িম্পিষ্কাি কিা 

▪ স এেিং অম্পতম্পিক্ত মালামাল ম্প্িািদ স্থাট্ পু্িায় জমা কিা 
 

 

N. বোল্ট কাোি ম্পদটয় িড কাো 

িড কাোি জন্য একটি বোল্ট কাোি সিংগ্রহ কি 

 

কাোি জন্য িড ম্প্ে নাচ্ করু্। সাইজ অনুসাটি কাোি জন্য ম্প্ে নাচ্ কিা 

িডসমূহটক ওয়াকন বেঞ্চ ো কাটজি স্থাট্ িাখ 

 

▪ কাোটিি বচায়াল খুল  

▪ একজ্ বহলিাটিি সহায়তায় কাোি জন্য মাকনকৃত প্রান্ত ম্পিোি কাোটিি 

বচায়াটলি মটে েসাও 

▪ বিম্পজস্ট্যাি অনুভূত হওয়া ির্ নন্ত বচায়াল েন্ধ িাখ  

▪ কাো সিন্ন হওয়া ির্ নন্ত হযাটন্ডলসমূহটক একসাটথ চািটত থাক  

▪  প্রটয়াজ্ীয় সিংখ্যক োি কাটু্ এেিং োঁকা কিাি জন্য একসাটথ িাখ 

 

 

 

4.3 কাো িড িম্পিমাি িিীক্ষা িদ্ধম্পত 

ম্প্ম নাণ প্রকেগুম্পলটত, কাো িডগুম্পলি সঠিক িম্পিমাি ম্প্ম্পিত কিা গুণমা্ এেিং ম্প্র্ভ নলতা েজায় িাখাি জন্য অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ন। কাো িটডি িম্পিমাি র্াচাই কিাি জন্য বেে কটয়কটি িিীক্ষা িদ্ধম্পত ব্যেহাি কিা বর্টত িাটি। এখাট্ 

ম্পকছু সাধািণ কাো িড িম্পিমাি িিীক্ষাি িদ্ধম্পত িটয়টে: 



 

67 

 

K. ম্পভজুযয়াল িম্পিদে ন্ : কাো িডগুম্পলি একটি চাক্ষুষ িম্পিদে ন্  কি বর্গুম্পল ম্প্ম্পদ নষ্ট 

মাত্রাগুম্পল পূিণ কটি তা র্াচাই কিটত৷ িেন্দসই িম্পিমাটিি সাটথ কাো িটডি 

প্রকৃত দদঘ নয তুল্া কিটত একটি িম্পিমাি বেি ো ম্পফতা, কযাম্পলিাি ব্যেহাি 

করু্। িটডি কাো প্রাটন্ত বকাট্া অসঙ্গম্পত ো অম্প্য়ম বদখ। 
 

L. িম্পিমাটিি সিঞ্জাম প্রস্তুত করু্: প্রটয়াজ্ীয় িম্পিমাটিি সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাম 

সিংগ্রহ করু্, বর্ম্ িম্পিমাটিি বেি, রুলাি, কযাম্পলিাি, মাইটক্রাম্পমোি ো 

বগা/ব্া-বগা বগজ। ম্প্ম্পিত কি বর্ িম্পিমাি সিঞ্জামগুম্পল ক্রমাম্পঙ্কত এেিং 

সঠিক িম্পিমাি িাওয়াি জন্য ভাল কাটজি অেস্থায় িটয়টে।  

M. ওজ্ িম্পিমাি: একটি কযাম্পলটব্রটেড বিটল কাো িডগুম্পলি ওজ্ কিা তাটদি 

মাত্রাগুম্পলি একটি িটিাক্ষ িম্পিমাি প্রদা্ কিটত িাটি। উিাদাট্ি ঘ্ত্ব এেিং 

কাো িডগুম্পলি ওজ্ বজট্, আিম্প্ তাটদি আয়ত্ গণ্া কিটত িাটি্ এেিং 

তাটদি মাত্রা অনুমা্ কিটত িাটি্। 
 

N. দদঘ নয িম্পিমাি করু্: প্রম্পতটি িটডি দদঘ নয সঠিকভাটে িম্পিমাি কিটত একটি 

িম্পিমাি বেি ো রুলাি ব্যেহাি করু্। িটডি দদঘ নয েিােি মািাি টুলটি িাখু্, 

ম্প্ম্পিত কি বর্ এটি বসাজা এেিং িটডি বেষ ম্পেন্দুি সাটথ সাম্পিেদ্ধ। প্রম্পতটি 

িটডি জন্য িম্পিমািকৃত দদঘ নয বিকড ন কি।  

O. ব্যাস ো বেধ িিীক্ষা করু্: র্ম্পদ ব্যাস ো বেধ বেম্পসম্পফটকেট্ ম্প্ম্পদ নষ্ট কিা 

থাটক, তাহটল কযাম্পলিাি, মাইটক্রাম্পমোি ো অন্যান্য ম্প্র্ভ নলতা িম্পিমাটিি 

সিঞ্জামগুম্পল ব্যেহাি কি র্াটত িডগুম্পলি ব্যাস ো বেধ তাটদি দদঘ নয েিােি 

ম্পেম্পভন্ন িটয়টন্ট িম্পিমাি কিা র্ায়। িম্পিমাি কিা মা্ বিকড ন কি এেিং তাটদি 

ম্প্ম্পদ নষ্ট মাত্রাি সাটথ তুল্া কি। 
 

P. সিলতা র্াচাই করু্: বকাট্া োঁক, বমাচড় ো সিলটিখা বথটক ম্পেচযম্পতি জন্য 

িডগুম্পলি সিলতা িিীক্ষা কটি বদখু্। িডগুম্পলটক সমতল পৃটষ্ঠ িাখু্ এেিং 

বকা্ও অম্প্য়ম স্াক্ত কিটত বসগুম্পলটক বিাল করু্। প্রটয়াজট্, সিলতা 

র্াচাই কিটত একটি বস্ট্রইটেজ ো পৃষ্ঠ বপ্লে ব্যেহাি কি।  

Q. সিংটোধ্মূলক ব্যেস্থা ম্প্্ (র্ম্পদ প্রটয়াজ্ হয়): র্ম্পদ বকাট্া িড সহ্েীলতাি োইটি িাওয়া র্ায় ো 

বেম্পসম্পফটকে্ পূিণ কটি ্া, তাহটল র্থার্থ  

সিংটোধ্মূলক ব্যেস্থা ম্প্্। এি মটে প্রটয়াজ্ীয়তা বমট্ চলা ম্প্ম্পিত কিটত ্্-ক্ফম্পম নিং িডগুম্পল 

পু্িায় কাজ কিা, বমিামত কিা ো প্রম্পতস্থাি্ কিা জম্পড়ত থাকটত িাটি। 

R. দস্তাটেজ ফলাফল: িম্পিমাি ফলাফটলি ম্পেস্তাম্পিত বিকড ন েজায় িাখু্, র্াি মটে বেম্পসম্পফটকে্ বথটক 

বকাট্া ম্পেচযম্পত এেিং অ-সঙ্গম্পতপূণ ন িডগুম্পলটক বমাকাটেলা কিাি জন্য গৃহীত বকাট্া িদটক্ষি সহ। এই 

ডকুটমটন্টে্ মা্ ম্প্য়ন্ত্রণ কার্ নক্রটমি একটি বিকড ন ম্পহসাটে কাজ কটি এেিং পুটিা প্রকে জুটড় বট্রটসম্পেম্পলটি 

ম্প্ম্পিত কটি। 

S. বিকড ন িম্পিমাি: দদঘ নয, ব্যাস/বেধ, সিলতা, এেিং পৃটষ্ঠি অেস্থা সহ প্রম্পতটি িটডি জন্য ব্ওয়া সমস্ত 

িম্পিমাি ্ম্পথর্ভক্ত করু্। ম্প্ম্পিত কি বর্ িম্পিমািগুম্পল ভম্পেষ্যটতি বিফাটিটিি জন্য সঠিকভাটে এেিং 

সুেষ্টভাটে বিকড ন কিা হটয়টে। 

 

এই িদটক্ষিগুম্পল অনুসিণ কটি, আিম্প্ বেম্পসম্পফটকে্ অনুর্ায়ী কার্ নকিভাটে িড িম্পিমাি িিীক্ষা কিটত িাটি্ 

এেিং ম্প্ম্পিত কিটত িাটি্ বর্ িডগুম্পল আি্াি ম্প্ম নাণ প্রকটেি জন্য মাম্পত্রক প্রটয়াজ্ীয়তা পূিণ কটি। ম্প্য়ম্পমত 

মা্ ম্প্য়ন্ত্রণ িিীক্ষা সমাপ্ত িটেি মটে ধািাোম্পহকতা এেিং অখণ্ডতা েজায় িাখটত সাহাে কটি, বেষ ির্ নন্ত 

প্রকটেি সাফটল্য অেদা্ িাটখ। 
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লসলফ লেক (Self Check)- ৪: িম্পিমাি অনুর্ায়ী িড/োি কােটত িািা 

 

প্রন্শক্ষণাথীদদর জন্য ন্নদদশৃনা:- উপদরাি ইনফরদমশন শীে পাঠ কদর ন্নদের প্রশ্নগুদলার উির ন্লে- 

 

অন্ত সাংন্ক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. িটডি দদঘ নয িম্পিমাটিি ধািগুটলা ম্পলখ। 

উির: 

 

 

2. মাকন কিাি বকৌেল গুটলা ম্পলখ। 

উির:  

 

 

3. কাে অফ স ম্পদটয় িড কাোি সময় কী কী কাজ কিটত হয়? 

উির:  

 

 

4. বোল্ট কাোি ম্পদটয় িড কাোি ধািগুটলা ম্পলখ। 

উির:  
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উিরপত্র (Answer Key)-৪: িম্পিমাি অনুর্ায়ী িড/োি কােটত িািা 

 

1. িটডি দদঘ নয িম্পিমাটিি ধািগুটলা ম্পলখ। 

উির: 

▪  বমজাম্পিিং বেি এেিং মাম্পকনিং টুলস্ সিংগ্রহ কি । 

▪ বসফটি সু, লাভস এেিং গগলস্ সহ সঠিক ম্পিম্পিই িম্পিধা্ কি। 

▪ কাোি জন্য ম্পিই্টফাম্পস নিং-এি সঠিক সিংখ্যা, পুরুত্ব এেিং দদঘ নয স্াক্ত কি। 

▪ সটন্দহ দূি কিাি জন্য বর্ সে োি একই মাটি কাো হটে, বস সে একসাটথ মাকন কি। 

 

2. মাকন কিাি বকৌেল গুটলা ম্পলখ। 

উির:  

▪ চক, মাকনাি অথো বিইন্ট ব্যেহাি কটি সম্ভযাব্য কাোি জায়গাটি মাকন কি। 

▪  মাকন কিাি জন্য োম িাে বথটক মাি পু্িায় বচক কি। 

▪ প্রটয়াজ্ হটল সিংটোধ্ কি । 

▪ সটন্দহ দূি কিাি জন্য বর্ সে োি একই মাটি কাো হটে, বস সে একসাটথ মাকন কি। 

3. কাে অফ স ম্পদটয় িড কাোি সময় কী কী কাজ কিটত হয়? 

উির:  

▪ ম্প্ম্পিত হটত হটে বর্ কাটজি স্থা্ িম্পিষ্কাি আটে ম্পক্া এেিং প্রম্পতেন্ধকতা মুক্ত ম্পক্া; 

▪  কাোি জন্য ির্ নাপ্ত িম্পিমাট্ সঠিক মালামাল সিংগ্রহ কিা । 

▪ বমম্পেট্ি সামম্পগ্রক অেস্থা এেিং িাওয়াি কড ন ঠিক আটে ম্পক্া তাি জন্য বমম্পে্ ির্ নটেক্ষ্ কিা। 

▪ সে গাড নগুম্পল ম্প্িািদ এেিং কার্ নকিভাটে আেকাট্া আটে ম্পক্া। কাোি জন্য িড ম্প্ে নাচ্ কিা। সাইজ 

অনুসাটি কাোি জন্য ম্প্ে নাচ্ কিা িডসমূহটক ওয়াকন বেঞ্চ ো কাটজি স্থাট্ িাখা। 

 

4. বোল্ট কাোি ম্পদটয় িড কাোি ধািগুটলা ম্পলখ। 

উির:  

▪ কাোি জন্য িড ম্প্ে নাচ্ করু্। সাইজ অনুসাটি কাোি জন্য ম্প্ে নাচ্ কিা িডসমূহটক ওয়াকন বেঞ্চ ো 

কাটজি স্থাট্ িাখ 

▪ কাোটিি বচায়াল খুল  

▪ একজ্ বহলিাটিি সহায়তায় কাোি জন্য মাকনকৃত প্রান্ত ম্পিোি কাোটিি বচায়াটলি মটে েসা্ 

▪ বিম্পজস্ট্যাি অনুভূত হওয়া ির্ নন্ত বচায়াল েন্ধ িাখ  

▪ কাো সিন্ন হওয়া ির্ নন্ত হযাটন্ডলসমূহটক একসাটথ চািটত থাক  

▪  প্রটয়াজ্ীয় সিংখ্যক োি কাটু্ এেিং োঁকা কিাি জন্য একসাটথ িাখ 
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জব-ন্শে (Job Sheet)-৪.১: িম্পিমাি অনুর্ায়ী িড/োি কাো 

 

উদেশ্য: ম্প্ম্পদ নষ্ট িম্পিমাি অনুর্ায়ী িড/োি কােটত পারদব। 

কাদজর ধারাবান্হকতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সিংগ্রহ ও িম্পিধা্ কি। 

 

2. টুলস্ ও মালামাল সিংগ্রহ কি । 

 

3. কাোি জন্য িড ম্প্ে নাচ্ কি। সাইজ অনুসাটি কাোি জন্য ম্প্ে নাচ্ কিা 

িডসমূহটক ওয়াকন বেঞ্চ ো কাটজি স্থাট্ িাখ 

 

4. কাোটিি বচায়াল বখাল। 

5. একজ্ বহলিাটিি সহায়তায় কাোি জন্য মাকনকৃত প্রান্ত ম্পিোি কাোটিি 

বচায়াটলি মটে েসা্। 

6. বিম্পজস্ট্যাি অনুভূত হওয়া ির্ নন্ত বচায়াল েন্ধ িাখ  

7. কাো সিন্ন হওয়া ির্ নন্ত হযাটন্ডলসমূহটক একসাটথ চািটত থাক।  

8.  প্রটয়াজ্ীয় সিংখ্যক োি কাে এেিং োঁকা কিাি জন্য একসাটথ িাখ। 

 

9. লকান সমস্যা হদল প্রন্শক্ষকদক অবন্হত কর।   

10. কাটজি জায়গা ও অন্যান্য টুলস্ িম্পিষ্কাি কি।   

11. টুলস্ ও মালামাল জমা দাও।  
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লেন্সন্ফদকশন ন্শে (Specification Sheet)- ৪.১: িম্পিমাি অনুর্ায়ী িড/োি কাো 

ম্পচত্র: 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমূ 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  এযাটপ্রা্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

2.  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  ডাস্ট্ মাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5.  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  n¨vÛ †Møvfm ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

7.  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমেস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপদমেস এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  বমজাম্পিিং বেি ৩-৩০ ম্পমোি সিংখ্যা ০১ 

2.  বোল্ট কাোি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  হযাকস বিম উইথ বেড  ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4.  বল ন্পন হযামার ১, ১.৫,২ িাউন্ড সিংখ্যা ০১ 

5.  বেঞ্চ ভাইস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পে্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

7.  চক ো মাকনাি ম্পেম্পভন্ন সাইজ প্যাটকে ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল 

ক্রম্পমক কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  িড ৮,১০,১২, ১৬,২৫ ম্পমম্পল বকম্পজ প্রটয়াজ্ মটতা 
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জব-ন্শে (Job Sheet)-৪.২: িম্পিমাি অনুর্ায়ী কাো িড/োি বচক কিণ 

 

উদেশ্য: িম্পিমাি অনুর্ায়ী কাো িড/োি বচক কিটত পারদব। 

কাদজর ধারাবান্হকতা: 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িািিা ম্প্ম্পিত কি এেিং ম্পিম্পিই িম্পিধা্ কি।   

2. ম্পেম্পভন্ন ধিট্ি টুলস সিঞ্জাম এেিং উিকিণ সিংগ্রহ কি।   

3. বমজাম্পিিং বেি এেিং মাম্পকনিং টুলস্ সিংগ্রহ কি  

4. বসফটি সু, লাভস এেিং গগলস্ সহ সঠিক ম্পিম্পিই িম্পিধা্ কি। 

5. কাোি জন্য ম্পিই্টফাম্পস নিং-এি সঠিক সিংখ্যা, পুরুত্ব এেিং দদঘ নয স্াক্ত কি।  

6. একটি বেি ব্যেহাি কটি োম ম্পদক বথটক মাি শুরু কি। 

7. কাটজি সক্ষমতা র্াচাই কম্পি।  

8. মালামালসমূহ পু্িায় জমা ম্পদ্। 

9. কাজ বেষ হটল সকল সিঞ্জাম সমূহ িম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কি।  

10. ওয়াকনটপ্লস িম্পিষ্কাি কি। 
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লেন্সন্ফদকশন ন্শে (Specification Sheet)- ৪.২: িম্পিমাি অনুর্ায়ী কাো িড/োি বচক কিণ 

 

ম্পচত্র: 

 

 

  প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমূহ 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  এযাটপ্রা্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

2.  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  ডাস্ট্ মাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5.  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  n¨vÛ †Møvfm ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

7.  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমেস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপদমেস এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  বমজাম্পিিং বেি ৩-৩০ ম্পমোি সিংখ্যা ০১ 

2.  বোল্ট কাোি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  হযাকস বিম উইথ বেড  ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4.  বল ন্পন হযামার ১, ১.৫,২ িাউন্ড সিংখ্যা ০১ 

5.  বেঞ্চ ভাইস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পে্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

7.  চক ো মাকনাি ম্পেম্পভন্ন সাইজ প্যাটকে ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল 

ক্রম্পমক কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  িড ৮,১০,১২, ১৬,২৫ ম্পমম্পল বকম্পজ প্রটয়াজ্ মটতা 

 

ম্পেখ্ফল (Learning Outcome)-৫: রড/বার বাঁকা করদত পারদব 
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অযাদসসদমে মানদড 

 

1. োি ম্পসম্পডউল ব্যাখ্যা কিা হটয়টে; 

2.  প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী কাো িড/োি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে;  

3. প্রম্পতটি িটডি দদঘ নয িম্পিমাি কিা হটয়টে; 

4. বেম্পসম্পফটকে্/ড্রম্পয়িং অনুর্ায়ী োঁচাট্াি জন্য িড মাম্পকনিং কিা হটয়টে; 

5.  প্রটয়াজ্ীয় বসফ অনুর্ায়ী িড বেম্পন্ডিং এি কাজ সিন্ন কিা হটয়টে; 

6. বেম্পসম্পফটকে্ অনুর্ায়ী োঁটকি িম্পিমাি িিীক্ষা কিা হটয়টে; 

শত ৃও ন্রদসাস ৃ

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদত্র অথবা প্রন্শক্ষণ পন্রদবশ 

2.   টুলস ইকুিটমন্ট এেিং উিকিণ 

3.  প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নে্া 

4. ন্সন্বএলএম 

5. হযাডআউেস 

6. ল্যাপেপ 

7. মান্িন্মন্ডয়া প্রদজক্টর 

ন্বেয়বস্তু 

1. োি ম্পসম্পডউল 

2. িটডি দদঘ নয গণ্া িদ্ধম্পত 

3. োি ম্পচম্পিতকিণ এেিং বেন্ড কিাি িদ্ধম্পত  

4. বেন্ড িটডি িম্পিমাি িিীক্ষা িদ্ধম্পত 

জে/ োি / এম্পিম্পভটি 
1. বেম্পসম্পফটকে্ অনুর্ায়ী িড/োি বেন্ড কি  

2. বেটন্ডি িম্পিমাি িিীক্ষা কি 

প্রন্শক্ষণ পদ্ধন্ত 

 

1. আদলােনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ন্নদদনৃ্শত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

অযাদসসদমে পদ্ধন্ত 

 

1. ন্লন্েত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. লমৌন্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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ন্শক্ষণ/প্রন্শক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) -৫: রড/বার বাঁকা করদত পারদব 

 

এই ন্শেনফল অজৃদনর লদক্ষয ন্শেনফদল অন্তর্ভিৃ ন্বেয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেন্রয়া অজৃদনর জন্য ন্নম্নন্লন্েত 

কার্কৃ্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর। কার্কৃ্রমগুদলার জন্য বন্ণতৃ ন্রদসাসসৃমূহ ব্যবহার কর।    

 

ন্শেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ন্বদশে ন্নদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মন্ডউলটির ব্যবহার ন্নদদনৃ্শকা 

অনুসরণ করদত হদব।  

1. প্রন্শক্ষক প্রন্শক্ষাথীদদর “রড/বার বাঁকা করদত পারদব’’ 

লশোর উপকরন প্রদান করদবন। 

2. ইনফরদমশন ন্শে পড়দত হদব। 

2. ইনফরদমশন ন্শে ৫:- িড/োি োঁকা কিটত িািটে। 

 

3. লসলফ লেদক প্রদি প্রশ্নগুদলার উির 

প্রদান কর এবাং উিরপদত্রর সাদথ 

ন্মন্লদয় ন্নন্িত হদত হদব।  

3. লসল্ফ-দেক ম্পেে ৫:- -এ লদয়া প্রশ্নগুদলার উির প্রদান কর।   

উিরপত্র ৫:- এর সাদথ ন্নদজর উির ন্মন্লদয় ন্নন্িত কর।  

4. জব/োি ন্শে ও লেন্সন্ফদকশন ন্শে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর। 

4. ন্নদম্নাি জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন কর 

জব-ন্শে ৫.১: বেম্পসম্পফটকে্ অনুর্ায়ী িড/োি বেন্ড কি  

লেন্সন্ফদকশন ন্শে ৫.১: বেম্পসম্পফটকে্ অনুর্ায়ী িড/োি 

বেন্ড কি।  

জব-ন্শে ৫.২: বেটন্ডি িম্পিমাি িিীক্ষা কি।  

লেন্সন্ফদকশন ন্শে ৫.২: বেটন্ডি িম্পিমাি িিীক্ষা কি। 
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ইনফরদমশন ন্শে (Information Sheet) ৫: রড/বার বাঁকা করদত পারদব 

 

ন্শেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় ন্শক্ষাথীগণ-  

 

5.1  োি ম্পসম্পডউল সিনটক জা্টত িািটে। 

5.2  িটডি দদঘ নয গণ্া িদ্ধম্পত সিনটক জা্টত িািটে। 

5.3  োি ম্পচম্পিতকিণ এেিং বেন্ড কিাি িদ্ধম্পত। 

5.4  বেন্ড িটডি িম্পিমাি িিীক্ষা িদ্ধম্পত। 

 

৫. 1 োি ম্পসম্পডউল সিনটক ম্পেস্তাম্পিত আটলাচ্া 

োি বেম্পন্ডিং ম্পেম্পডউল (ম্পেম্পেএস) ম্পসম্পভল ইম্পঞ্জম্প্য়াম্পিিং ক্স্ট্রাকেট্ সটে নাচ্চ অগ্রাম্পধকাি ম্পদটয় কাজ কটি। এটি 

ম্প্ম নাণ ইউম্প্টে ব্যেহৃত ব্যাম্পিটকড গুম্পলি দদঘ নয, বেধ, ব্যাস এেিং অন্যান্য দেম্পেষ্টযগুম্পল উটেখ কিাি সাটথ সাটথ 

ব্যেহৃত ম্পিই্টফাস নটমন্ট োি গুম্পলি সািণী উিস্থাি্া। এই িম্পিসিংখ্যা্ গুম্পল উৎিাদট্ি সময় ম্পস্ট্ল োিগুম্পলি 

ম্পেন্যাস এেিং ্মট্ি সময় ব্যেহাি কিা হয়। োি োঁকাট্াি সমর়্েসূচী হল আকৃম্পত, বিচ, ওজ্, উচ্চতা সহ 

িডগুম্পলি ম্পচত্র এেিং েণ ন্ া এেিং ম্প্ম নাণ প্রম্পক্রয়া জুটড় বমাে োিগুম্পলটক অযাকাউটন্ট িম্পিণত কিা হটয়টে। এটি একটি 

অিম্পিহার্ ন প্রম্পক্রয়া র্া CAD আউেটসাম্পস নিংটয়ি কমীটদি দ্বািা িম্পিচাম্পলত হয় র্া ম্প্ম নাটণি ির্ নাটয় ব্যেহৃত বমাে 

িম্পিমাণটক বেণীেদ্ধ কটি। 

 

K. োি বেম্পন্ডিং ম্পেম্পডউল সাম্পভনস বপ্রাভাইডাি - ম্পসএম্পড আউেটসাম্পস নিং িম্পিটষো 

োি বেম্পন্ডিং ম্পেম্পডউল (ম্পেম্পেএস) বডটভলিটমন্ট হল এম্ একটি প্রম্পক্রয়া বর্খাট্ ম্পস্ট্টলি িড ো োিগুম্পল ম্পেম্পভন্ন 

আকাি এেিং আকাটি গে্ কিা হয় র্া R.C.C (ম্পিই্টফাস নড ম্পসটমন্ট কিংম্পক্রে) ম্প্ম নাটণি জন্য োেতামূলক। 

 

L. অিাটিটিিং দলটি মূলত অ্সাইটে কাজ কটি, তািিি বথটক, সময়সূচী, কাটিিং, োঁকাট্া, আকাি বদওয়া, 

সাইম্পজিং, স্ট্রাকচাম্পিিং এেিং অেটেটষ োি এেিং ম্পেমগুম্পলি োন্ডম্পলিং িদ্ধম্পত অনুসিণ কটি। 

 

M. োি বেম্পন্ডিং ম্পেম্পডউল (ম্পেম্পেএস) স্লযাে এেিং কলামগুম্পল পু্ম্পে নন্যাস কাটজি ম্পেেদ কাোটমাি অন্তর্ভ নক্ত কটি, 

অঙ্কট্ ম্পেেদ কাজ সহ, র্া ম্প্ম নাটণি গুণমা্টক আিও ভাল কটি বতাটল, উটেখটর্াগ্যভাটে অট্ক সময় সােয় 

কটি এেিং প্রটকৌেলীটদি উৎিাদ্েীলতা বৃম্পদ্ধ কটি প্রকে এটি েম্পমকটদি কিংম্পক্রে ম্প্ম নাণ ইউম্প্টেি উন্নয়ট্ 

ম্প্ষ্ঠাি সাটথ কাজ কিটত সহায়তা কটি। 

 

 

 

 

 

 

N. এখাট্ ম্পকছু কািণ িটয়টে র্া আি্াটক ম্প্ম নাণ প্রটকৌেটল োি বেম্পন্ডিং ম্পেম্পডউল (BBS) এি গুরুত্ব সিটকন 

েষ্ট ব্যাখ্যা কিটত সাহাে কিটে: 

▪ এটি R.C.C (ম্পিই্টফাস নড ম্পসটমন্ট কিংম্পক্রে) ম্প্ম নাণ কাটজি জন্য গুরুত্বপূণ ন। এি োিীম্পিক গে্ এেিং ম্প্ম নাটণি 

সময় ব্যেহৃত গুণমাট্ি িম্পিটপ্রম্পক্ষটত ইোত দেম্পেটষ্টযি মূল্যায়্। এটি ইোত একটি সঠিক অনুমা্ বিটত 

সাহাে কটি। 



 

77 

 

▪ ম্পিই্টফাস নটমটন্টি সময় ম্পেম্পভন্ন ধিটণি বিোি প্রম্পক্রয়াকিটণি সময় ক্ষয়প্রাপ্ত সামগ্রীি কাোি দদঘ নয, ্মট্ি 

দদঘ নয এেিং পু্ম্পম নলট্ি গণ্া এেিং িম্পিমাি। এটি প্রম্পতটি োটিি িম্পিেম্পতনত অেস্থা্ও ম্প্ম্পদ নষ্ট কটি। 

▪ োি বেম্পন্ডিং ম্পেম্পডউল (BBS) গুরুত্বপূণ ন কািণ এটি ম্পিই্টফাস নটমন্ট োটিি স্ট্ক িম্পিচাল্া কটি। িিেতী ধাটি 

ব্যেহৃত ইোত দটণ্ডি অনুমা্ আটগি বথটক বর্ৌম্পগক। এটি প্রম্পক্রয়া শুরু কিাি সময় ম্পিোি বর্াগ ো ম্পেটয়াগ 

কিাি জন্য েম্পমকটদি সময় োঁচায়। 

▪ ম্পিই্টফাস নটমন্ট োি বেম্পন্ডিং ম্পেম্পডউল (ম্পেম্পেএস) গুরুত্বপূণ ন কািণ এটি ম্প্ম নাটণি পুটিা ির্ নাটয় অিচয় কমায়, 

র্খ্ কাো এেিং োঁকাট্াি গণ্া কিা হয়, তখ্ এটি অথ নন্ম্পতক হটয় ওটে অথ নাৎ অম্পতম্পিক্ত খিচ হ্রাস কটি। 

এটি সাইটে কাজ কিাি সময় কমী এেিং প্রকটেি িম্পিচালকটদি িদ্ধম্পতগত কাটজি িদ্ধম্পতি ম্পেষটয় ম্প্টদ নে্া 

বদয়। 

▪ উৎিাদ্ট্ি সময় ব্যটয়ি সহজ অনুমা্ এেিং মূল্যায়্ কিটত সহায়তা কটি। ভম্পেষ্যত কমীটদি জন্য সহায়ক 

িদ্ধম্পতগুম্পল এেিং উিকিণগুম্পল ব্যেহাি কিাি জন্য একটি বিফাটিি ম্পহসাটে। এটি ম্পেম্পডিং খাড়া কিাি গম্পত 

োড়ায়, র্া িম্পিেহ্ খিচ কম্পমটয় বদয় কািণ ইোত প্যাট্ল কাো এেিং োঁকাট্া গুদাম ম্প্টজই কিা বর্টত 

িাটি। প্রম্পতটি োি োটন্ডটলি বলটেল দদটঘ নযি আকাি, আকৃম্পত এেিং প্রম্পক্রয়ায় ব্যেহৃত োটিি সিংখ্যা জা্টত 

সহায়তা কটি। 

▪ এটি ম্প্ম নাণ প্রকটে ব্যেহৃত ম্পিই্টফাস নটমন্ট োটিি সিংখ্যা ম্প্ধ নািটণ সাহাে কটি, ম্পেটেষ কটি আোম্পসক 

কাোটমা স্থািট্। 

▪ োি বেম্পন্ডিং ম্পেম্পডউল (ম্পেম্পেএস) সাইে কমী এেিং িম্পিচালকটদি কাজটক আিও বেম্পে িম্পিমাটণ সহজ কটি। 

O. োি ম্পেম্পডউটলি গুরুত্ব: 

▪ ম্প্র্ভ নলতা: দটণ্ডি সমর়্েসূচীগুম্পল েম্পক্তোলীকিণ োিগুম্পলি সঠিক ম্পেেিণ এেিং স্থাি্ ম্প্ম্পিত কটি, র্া সম্পূণ ন 

কাোটমাি কাোটমাগত অখণ্ডতা এেিং েম্পক্তি জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। 

▪ দক্ষতা: েষ্ট এেিং ম্পেেদ ম্প্টদ নে্া প্রদা্ কটি, োি ম্পেম্পডউলগুম্পল ম্প্মাণ ন এেিং িম্পিদে ন্  প্রম্পক্রয়াগুম্পলটক 

ম্পস্ট্রমলাই্ কিটত সাহাে কটি, র্াি ফটল ম্প্ম নাণ সাইটেি দক্ষতা এেিং উত্িাদ্েীলতা বৃম্পদ্ধ িায়। 

▪ সম্মম্পত: োি ম্পেম্পডউলগুম্পল ম্প্ম্পিত কিটত সাহাে কটি বর্ েম্পক্তবৃম্পদ্ধি কাজটি প্রকটেি দেম্পেষ্টয, ম্পেটেি মা্ 

এেিং ম্প্য়ন্ত্রক প্রটয়াজ্ীয়তাি সাটথ সঙ্গম্পতপূণ ন। 

▪ বর্াগাটর্াগ: োি সমর়্েসূচী প্রকটেি বস্ট্কটহাডািটদি মটে বর্াগাটর্াটগি হাম্পতর়্োি ম্পহটসটে কাজ কটি, র্া 

েম্পক্তবৃম্পদ্ধি ম্পেেদ ম্পেেিণ এেিং প্রটয়াজ্ীয়তা জা্াটত একটি প্রম্পমত ম্পেন্যাস প্রদা্ কটি। 

 

সিংটক্ষটি, একটি োটিি সময়সূচী পু্ে নহাল কিংম্পক্রে কাোটমা জম্পড়ত ম্প্ম নাণ প্রকটেি সফল সিাদট্ একটি 

গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা িাল্ কটি। এটি প্রকটেি বস্ট্ক বহাডািটদি মটে সঠিক ম্পেেদ ম্পেেিণ, সমিয়, মা্ ম্প্য়ন্ত্রণ 

এেিং বর্াগাটর্াগ সহজতি কটি, বেষ ির্ নন্ত প্রকটেি ম্প্িািদ এেিং সফল সমাম্পপ্তটত অেদা্ িাটখ। 

 

৫. 2 িটডি দদঘ নয গণ্া িদ্ধম্পত 

একটি িটডি দদঘ নয সঠিকভাটে িম্পিমাি কিা ম্পেম্পভন্ন ম্প্ম নাণ এেিং প্রটকৌেল প্রটয়াটগি জন্য অিম্পিহার্ ন। এখাট্ একটি 

িটডি দদঘ নয িম্পিমাটিি জন্য একটি ধাটি ধাটি িদ্ধম্পত িটয়টে: 

K. প্রস্তুম্পত: 

▪ িড িম্পিমাটিি জন্য প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম সিংগ্রহ করু্। এটি সাধািণত একটি িম্পিমাি কািী বেি, োসক 

ো কযাম্পলিাি অন্তর্ভ নক্ত কটি র্া দদঘ নয সঠিকভাটে িম্পিমাি কিটত সক্ষম। 

▪ ম্প্ম্পিত কি বর্ িডটি িম্পিষ্কাি এেিং িম্পিমাটিি ম্প্র্ভ নলতাটক প্রভাম্পেত কিটত িাটি এম্ বকাট্া 

ধ্বিংসােটেষ ো োধা বথটক মুক্ত। 

▪ র্ম্পদ িডটি দীঘ ন ো অোে হয় তটে িম্পিমাটিি সুম্পেধাটথ ন এটিটক একটি িম্পিষ্কাি এেিং সমতল পৃটষ্ঠ সমতল 

িাখাি কথা ম্পেটেচ্া কি। 
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L. িটডি অেস্থা্: 

▪ িডটিটক একটি ম্পস্থম্পতেীল এেিং সুিম্পক্ষত অেস্থাট্ িাখু্, ম্প্ম্পিত 

কি বর্ এটি সঠিক িম্পিমাটিি জন্য বসাজা এেিং সাম্পিেদ্ধভাটে 

সঠিকভাটে সাম্পিেদ্ধ। 

▪ র্ম্পদ িডটি োঁকা ো োঁকাট্া থাটক তটে আিও সঠিক িম্পিমাি 

বিটত এটি র্তো সম্ভে আলটতা কটি বসাজা কি।  

▪ িম্পিমাি শুরু কি: 

▪ িটডি এক প্রান্ত বথটক িম্পিমাি কিা শুরু করু্। বসাজা িটডি জন্য, 

সঠিক সূচ্া ম্পেন্দু ম্প্ম্পিত কিটত িটডি বেটষি ম্পেিিীটত 

িম্পিমাটিি টুলটি োে কি।  

 

M. িম্পিমাি ম্প্্: 

▪ িটডি দদঘ নয েিােি দিম্পখক দূিত্ব িম্পিমাি কিটত িম্পিমাি বেি, োসক ো কযাম্পলিাি ব্যেহাি করু্। 

ম্প্ম্পিত কি বর্ িম্পিমাটিি সিঞ্জামটি র্দঢ়ভাটে জায়গায় িাখা হটয়টে এেিং বকা্ও র্ভল বিাধ কিটত 

িটডি সমান্তিালভাটে সাম্পিেদ্ধ হটয়টে। 

▪ দীঘ ন িটডি জন্য, এটি ম্পেভাটগ িম্পিমাি কিা প্রটয়াজ্ হটত িাটি। একাম্পধক িম্পিমাি ম্প্্ এেিং িটডি 

বমাে দদঘ নয বিটত তাটদি একসাটথ বর্াগ করু্। 

▪ প্রম্পতটি িটডি দদঘ নয: প্রম্পতটি িটডি দদঘ নয, সাধািণত ম্পমোি ো ফুটে িম্পিমাি কিা হয়। 

▪ বমাে দদঘ নয প্রটয়াজ্ীয়: প্রকটেি জন্য প্রটয়াজ্ীয় িটডি বমাে দদঘ নয, সাধািণত ম্পমোি ো ফুটে িম্পিমাি 

কিা হয়। 

▪ িটডি সিংখ্যা বেি কিাি সূত্রটি হল: 

িডটি সিংখ্যা= বমাে প্রটয়াজ্ীয় দদঘ নয ÷ একটি িড বথটক আটিকটি িটডি দূিত্ব (C/C) +১ 

এই সূত্রটি প্রম্পতটি িটডি দদঘ নয দ্বািা প্রটয়াজ্ীয় বমাে দদঘ নযটক ভাগ কটি প্রটয়াজ্ীয় িটডি সিংখ্যা গণ্া 

কটি।  

ফলাফল আি্াটক আি্াি প্রকটেি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট দদঘ নয কভাি কিাি জন্য প্রটয়াজ্ীয় বমাে িটডি সিংখ্যা 

বদটে। 

 

৫. 3 োি ম্পচম্পিতকিণ এেিং বেন্ড কিাি িদ্ধম্পত 

ম্পেম্পভন্ন ম্প্ম নাণ প্রকটেি জন্য িড ো োিগুম্পলটক সঠিকভাটে ম্পচম্পিত কিা এেিং োঁকাট্া অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। িড ো 

োিগুম্পল ম্পচম্পিত এেিং োঁকাট্াি জন্য এখাট্ একটি ধাটি ধাটি িদ্ধম্পত িটয়টে: 

K. প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম এেিং উিকিণ সিংগ্রহ কি: 

▪ শুরু কিাি আটগ, িড ম্পচম্পিত এেিং োঁকাট্াি জন্য প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম এেিং উিকিণ সিংগ্রহ করু্। এটি 

সাধািণত একটি িম্পিমাি বেি ো োসক, মাকনাি ো চক, ্ম্ বমম্পে্ ো সিঞ্জাম, ম্প্িািিা লাভস, এেিং 

ম্প্িািিা গগলস অন্তর্ভ নক্ত। 

 

 

L. িডটি িম্পিমাি কি এেিং ম্পচম্পিত কি: 

▪ িডটি বর্ দদটঘ নয োঁকাট্া দিকাি তা ম্প্ধ নািণ কিটত একটি িম্পিমাি বেি ো রুলাি ব্যেহাি কি। একটি 

মাকনাি ো চক ব্যেহাি কটি এই িম্পিমাি ম্পচম্পিত কি। 

▪ কাম্পঙ্খত ্ম্ িটয়টন্ট িডটি েষ্টভাটে এেিং সঠিকভাটে ম্পচম্পিত কিা ম্প্ম্পিত কি। 
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M. ম্যানুয়ালী ম্পি-োি বেন্ড ো োকাঁ কিা- 

বেম্পন্ডিং ম্পক ম্পদটয় ম্পি-োি/িড োঁকা 

র্খ্ আমিা সাইটে ম্পিই্টফাম্পস নিং গ্রহণ কম্পি তখ্ এো বসাজা অেস্থাায় অট্ক লম্বা আকৃম্পতটত িাওয়া র্ায় 

র্া িিেতীটত সাইটেি প্রটয়াজট্ কােটত হয় এেিং ম্পেম্পভন্ন বেটি োঁকা কিটত হয়। চলু্ আমিা বমৌম্পলক 

োঁকাট্া োিটক ম্পেম্পভন্ন বেটি কীভাটে রূিান্তি কিটত হয় তা ম্পেম্পখ........ 

প্রচম্পলত এযাটঙ্গল/টকাণ 

 

 

 

এখাট্ বেম্পন্ডিং মাকন োটিি বমাে কাম্পঙ্খত দদঘ নয খ-এি বথটক িটডি ব্যাস ও বেম্পন্ডিং বিাটস্ট্ি ব্যাসাটধ নি 

অটধ নক ম্পেটয়াগ ম্পদটয় িাওয়া র্ায়। বেম্পন্ডিং মাকন = খ িটডি ব্যাস বেম্পন্ডিং বিাটস্ট্ি ব্যাসাটধ নি অটধ নক 

 

ম্পসটঙ্গল ১৮০° হুক 

 

 

ডােল ১৮০° হুক 
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মট্ িাখটে: 

▪ বেম্পন্ডিংটয়ি কিাি িি োি টিটক পূ্িায় োঁকা ো বসাজা কিা সে নদা এড়াটত হটে। 

▪ বলোিাল োই/ম্পিিং োটিি ডায়াম্পমোি/ব্যাস ভাটি নকযাল োি অটিক্ষা কম হটে। 

▪ ম্পডম্পস্ট্রম্পেউে্ ো োইন্ডাি োিগুম্পল বমই্ োিগুম্পলটক সঠিক অেস্থাট্ ধটি িাখটত ও তািমাত্রা এেিং 

সিংকুম্পচত প্রভাে প্রম্পতটিাধ কিটত সাহাে কটি। 

▪ ম্পেম্পভন্ন ধি্ ও সাইটজি ম্পি-ই্টফাস নটমন্ট আলাদা আলাদাভাটে সিংিক্ষণ কিটত হটে। 

N. বেম্পন্ডিং বমম্পে্ ব্যেহাি কটি বমই্ োি বেন্ড কিা/োকাঁট্া- 

বেম্পন্ডিং বমম্পে্: 

বেম্পন্ডিং বমম্পে্ অথো ম্পি-োি বেন্ডাি হটচ্ছ সঠিকভাটে বেম্পন্ডিং এেিং বিাট্যনােল এি জন্য আইম্পডয়াল (আদে ন)। 

ম্পি-ই্টফাস ন ম্পস্ট্ল োি  

বেন্ড (োকাঁ) কিটত ম্পি-োি বেন্ডাটিি ব্যেহাি ক্স্ট্রাকে্ প্রটসস চলাকালী্ প্রচি সময় ও োিীম্পিক প্রটচষ্টাটক 

সােয় কিটত িাটি। 

 

 

 ম্পচত্রঃ ম্পি-োি বেন্ডাি ো বেম্পন্ডিং বমম্পে্ 

বেম্পন্ডিং বমম্পে্ ব্যেহাটিি সময় ম্প্ম্নম্পলম্পখত ধািগুটলা অনুসিণ কিা- 

ধাি-১ - ম্পি-োি বেম্পন্ডিং বমম্পে্ সিটকন েষ্ট ধাি্া 

ধাি-২ - ম্পি-োি বেন্ডাি স্থাি্ 

ধাি-৩ -বমম্পেট্ ম্পি-োি ঢুকাট্া/প্রটেে  

ধাি-৪ -বেন্ডাি বমম্পে্ চালু কিটত ফুে (িা) প্যাটডল ব্যেহাি 

ধাি-৫ -বমম্পে্ ম্পি-োি কােটে 

ধাি-৬ -ম্পি-োি সিা্ 

       হযাটন্ডম্পলিং ই্স্ট্রাকে্স/আ্া-ব্য়াি ম্প্টদ নে্াসমূহ - 

▪ চলাকালী্ অেস্থায় সকল ঘূণীয়মা্ িাে নস এেিং বিালাি হটত হাত দূটি িাখ। 

িয়াি ম্পস্ট্িাি 
আয়তকাি ম্পসিাি 
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▪ ঘূণীয়মা্ িাে নটস আেটক/জড়াটত িাটি এ জাতীয় আলগা বিাোক িম্পিহাি কি। 

▪ সতকন থাকু্ এেিং ম্পক কিটে্ তা বদখু্ ও িাওয়াি টুল চলাকালী্ সাধািণ জ্ঞা্ ব্যেহাি কি । 

▪ একোটি সটে নাচ্চ র্ত সিংখ্যক োি োকাঁ কিটত িাটি তাি বচটয় বেম্পে ্া বদয়া। 

▪ বিালাটিি মটে োিটি িাখাি সময় বমম্পে্ সািটফটসি উিি এটিি োে/সমতল িম্পজে্ ম্প্ম্পিত কি। 

▪ উিম এেিং ম্প্িািটদ কাটজি জন্য সেসময় টুল িম্পিষ্কাি িাখ। 

▪ অব্যেহৃত অেস্থায় বমম্পে্টি বৃম্পষ্ট এেিং িাম্প্ বথটক িক্ষা কিটত বঢটক িাখ।  

ম্পস্ট্ল ম্পি-োি ম্পকভাটে কাঁেটে এেিং োকাঁটে- 

ম্প্ম্ন প্রদি ধািগুটলা বমট্ কাজটি সিন্ন কিটত হটে - 

▪ ম্পস্ট্ল ম্পি-োিগুম্পল কাোঁি জন্য প্রটয়াজ্ীয় সকল টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট সিংগ্রহ কি। 

▪ কার্ নকিী টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট ম্পচম্পিত ও ম্প্ে নাচ্ কি। 

▪ স্ট্রাকচািাল ড্রম্পয়িং অনুর্ায়ী ম্পস্ট্ল ম্পি-োিগুম্পল সিংগ্রহ কি। 

▪ ৪. সঠিক বকৌেল বমট্ ম্পি-োি গুটলা বসাজা কি এেিং মম্পিচা দূি কি। 

▪ আকাি ও আকৃম্পত অনুসাটি ম্পস্ট্ল ম্পি-োটিি িম্পিমা্ ম্পহসাে কি। 

▪ সঠিকভাটে বমটি উিযুক্ত টুল দ্বািা ম্পি-োিগুম্পল মাম্পকনিং/ম্পচম্পিত কি। 

▪ উিযুক্ত কাটিিং টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট ব্যেহাি কটি ম্পস্ট্ল ম্পি-োিগুম্পল কাে। 

▪ উিযুক্ত বেম্পন্ডিং টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট ব্যেহাি কটি ম্পস্ট্ল ম্পি-োিগুম্পল বেম্পন্ডিং ো োকাঁ কি। 

▪ কাটজি সময় ম্প্িািিাি জন্য ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা সিঞ্জাম (ম্পিম্পিই) ব্যেহাি কি। 

▪ কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি কটি টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং অম্পতম্পিক্ত মালামাল সিংিক্ষণ কি। 

 

৫. 4 বেন্ড িটডি িম্পিমাি িিীক্ষা িদ্ধম্পত 

একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্প্ম নাণ প্রকটেি জন্য এটি প্রটয়াজ্ীয় বেম্পসম্পফটকে্ এেিং মা্ পূিণ কটি তা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য 

একটি িটডি োঁক িিীক্ষা কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। একটি িটডি োঁক মূল্যায়্ কিাি জন্য একটি িম্পিমাি িিীক্ষা 

িম্পিচাল্া কিাি জন্য এখাট্ একটি িদ্ধম্পত িটয়টে: 

 

K. প্রস্তুম্পত: 

▪ একটি িম্পিমাি বেি ো রুলাি, অযাটঙ্গল বগজ ো প্রটেিি, মাকনাি ো চক, এেিং লাভস এেিং গগলটসি মটতা 

প্রটয়াজ্ীয় বসফটি ইকুইিটমন্ট সহ প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাম সিংগ্রহ কি। 

L. িম্পিদে ন্ : 

▪ এি সামম্পগ্রক বচহািা এেিং প্রাম্পন্তককিণ মূল্যায়্ কিটত িটডি োঁকটি র্দশ্যত িম্পিদে ন্  কি। 

▪ ম্প্ম্পদ নষ্ট োঁক বকাণ বথটক ফােল, ফােল, ো ম্পেচযম্পতি মটতা অম্প্য়টমি বর্ বকা্ ও লক্ষণ বদখ। 

M. োঁক িিীক্ষা কি: 

▪ োঁকাট্াি িটি, োঁকটি প্রটয়াজ্ীয় বেম্পসম্পফটকে্গুম্পল পূিণ কটি ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত কিটত িডটি সােধাট্ 

িম্পিদে ন্  কি। 

▪ প্রটয়াজট্ োঁটকি বকাণ র্াচাই কিটত একটি প্রটেিি ো বকাণ বগজ ব্যেহাি কি। 

 

N. প্রটয়াজট্ সামঞ্জস্য কি: 

▪ র্ম্পদ োঁকটি িেন্দসই বকাণ ো আকৃম্পত পূিণ ্ া কটি, তটে ্ ম্ বমম্পে্ ো সিঞ্জামগুম্পল ব্যেহাি কটি বর্ বকা্ও 

প্রটয়াজ্ীয় সমিয় কি। 
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▪ অম্পতম্পিক্ত োঁকাট্া ো অম্পতম্পিক্তভাটে িডটিটক পু্িায় োঁকাট্া এম্পড়টয় চলু্, কািণ এটি ধাতুটিটক দুে নল কটি 

ম্পদটত িাটি এেিং এি কাোটমাগত অখণ্ডতাটক আিস কিটত িাটি। 

O. িম্পিষ্কাি কি: 

▪ একোি োঁকাট্াি প্রম্পক্রয়টি সম্পূণ ন হটল, োঁকাট্া এলাকা বথটক িডটি সম্পিটয় বফলু্ এেিং বকাট্া ধ্বিংসােটেষ 

ো েজনয িদাথ ন িম্পিষ্কাি কি। 

▪ ভম্পেষ্যৎ ব্যেহাটিি জন্য োঁকাট্া সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জামগুম্পল সঠিকভাটে সিংিক্ষণ কি। 

এই িম্পিমাি িিীক্ষা িদ্ধম্পত অনুসিণ কটি, আিম্প্ কার্ নকিভাটে একটি িটডি োঁক মূল্যায়্ কিটত িাটি্ 

এেিং এটি আি্াি ম্প্ম নাণ প্রকটেি জন্য প্রটয়াজ্ীয় বেম্পসম্পফটকে্ এেিং মা্ পূিণ কটি ম্পক্া তা র্াচাই 

কিটত িাটি্। ম্প্য়ম্পমত িিীক্ষা এেিং িম্পিদে ন্  সমাপ্ত িটেি গুণমা্ এেিং অখণ্ডতা ম্প্ম্পিত কিটত সহায়তা 

কটি, প্রকটেি সামম্পগ্রক সাফটল্য অেদা্ িাটখ। 
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লসলফ লেক (Self Check)- ৫: িড/োি োঁকা কিটত িািা 

 

প্রন্শক্ষণাথীদদর জন্য ন্নদদশৃনা:- উপদরাি ইনফরদমশন শীে পাঠ কদর ন্নদের প্রশ্ন গুদলার উির ন্লে- 

অন্ত সাংন্ক্ষপ্ত প্রশ্নঃ 

1. বেন্ড িটডি িম্পিমাি িিীক্ষা িদ্ধম্পত গুটলা ম্পলখ? 

উির:   

 

 

2. ম্পস্ট্ল ম্পি-োি ম্পকভাটে কাঁেটে এেিং োকাঁটে? 

উির:  

 

3. িটডি সিংখ্যা বেি কিাি সূত্রটি ম্পলখ? 

  উির:   

 

4. বেম্পন্ডিং বমম্পে্ ব্যেহাটিি সময় কী কী ধাি অনুসিণ কিা হয়? 

      উির:   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

84 

 

উিরপত্র (Answer Key)-৫: িড/োি োঁকা কিটত িািা 

 

অন্ত সাংন্ক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. বেন্ড িটডি িম্পিমাি িিীক্ষা িদ্ধম্পত গুটলা ম্পলখ? 

উির:   

▪ প্রস্তুম্পত 

▪ িম্পিদে ন্  

▪ োঁক িিীক্ষা করু্ 

▪ প্রটয়াজট্ সামঞ্জস্য করু্ 

▪ িম্পিষ্কাি কি 

2. ম্পস্ট্ল ম্পি-োি ম্পকভাটে কাঁেটে এেিং োকাঁটে? 

উির: 

1. ম্পস্ট্ল ম্পি-োিগুম্পল কাোঁি জন্য প্রটয়াজ্ীয় সকল টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট সিংগ্রহ কি। 

2. কার্ নকিী টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট ম্পচম্পিত ও ম্প্ে নাচ্ কি। 

3. স্ট্রাকচািাল ড্রম্পয়িং অনুর্ায়ী ম্পস্ট্ল ম্পি-োিগুম্পল সিংগ্রহ কি। 

4. সঠিক বকৌেল বমট্ ম্পি-োি গুটলা বসাজা কি এেিং মম্পিচা দূি কি। 

5. আকাি ও আকৃম্পত অনুসাটি ম্পস্ট্ল ম্পি-োটিি িম্পিমা্ ম্পহসাে কি। 

6. সঠিকভাটে বমটি উিযুক্ত টুল দ্বািা ম্পি-োিগুম্পল মাম্পকনিং/ম্পচম্পিত কি। 

7. উিযুক্ত কাটিিং টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট ব্যেহাি কটি ম্পস্ট্ল ম্পি-োিগুম্পল কাে। 

8. উিযুক্ত বেম্পন্ডিং টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট ব্যেহাি কটি ম্পস্ট্ল ম্পি-োিগুম্পল বেম্পন্ডিং ো োকাঁ কি। 

9. কাটজি সময় ম্প্িািিাি জন্য ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা সিঞ্জাম (ম্পিম্পিই) ব্যেহাি কি। 

10. কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি কটি টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং অম্পতম্পিক্ত মালামাল সিংিক্ষণ কি। 

 

3. িটডি সিংখ্যা বেি কিাি সূত্রটি ম্পলখ? 

  উির:  িটডি সিংখ্যা বেি কিাি সূত্রটি হল: 

  িডটি সিংখ্যা= বমাে প্রটয়াজ্ীয় দদঘ নয ÷ একটি িড বথটক আটিকটি িটডি দূিত্ব (C/C) +১ 

 

4. বেম্পন্ডিং বমম্পে্ ব্যেহাটিি সময় কী কী ধাি অনুসিণ কিা হয়? 

    উির:   

ধাি-১ - ম্পি-োি বেম্পন্ডিং বমম্পে্ সিটকন েষ্ট ধাি্া 

ধাি-২ - ম্পি-োি বেন্ডাি স্থাি্ 

ধাি-৩ -বমম্পেট্ ম্পি-োি ঢুকাট্া/প্রটেে  

ধাি-৪ -বেন্ডাি বমম্পে্ চালু কিটত ফুে (িা) প্যাটডল ব্যেহাি 

ধাি-৫ -বমম্পে্ ম্পি-োি কােটে 

ধাি-৬ -ম্পি-োি সিা্ 
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জব-ন্শে (Job Sheet)-৫.১: বেম্পসম্পফটকে্ অনুর্ায়ী িড/োি বেন্ড কিণ 

 

উদেশ্য: বেম্পসম্পফটকে্ অনুর্ায়ী িড/োি বেন্ড কিা সম্পদকৃ  জানদত পারদব। 

কাদজর ধারাবান্হকতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সিংগ্রহ ও িম্পিধা্ কি। 

2. প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্রিাম্পত, সিঞ্জাম এেিং উিিকিণসমূহ সিংগ্রহ কি। 

3. কার্ নকিী টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট ম্পচম্পিত ও ম্প্ে নাচ্ কি। 

4. স্ট্রাকচািাল ড্রম্পয়িং অনুর্ায়ী ম্পস্ট্ল ম্পি-োিগুম্পল সিংগ্রহ কি। 

5. সঠিক বকৌেল বমট্ ম্পি-োি গুটলা বসাজা কি এেিং মম্পিচা দূি কি। 

6. আকাি ও আকৃম্পত অনুসাটি ম্পস্ট্ল ম্পি-োটিি িম্পিমা্ ম্পহসাে কি। 

7. সঠিকভাটে বমটি উিযুক্ত টুল দ্বািা ম্পি-োিগুম্পল মাম্পকনিং/ম্পচম্পিত কি। 

8. উিযুক্ত কাটিিং টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট ব্যেহাি কটি ম্পস্ট্ল ম্পি-োিগুম্পল কাে। 

9. উিযুক্ত বেম্পন্ডিং টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট ব্যেহাি কটি ম্পস্ট্ল ম্পি-োিগুম্পল বেম্পন্ডিং ো োকাঁ কি। 

10. কাটজি সময় ম্প্িািিাি জন্য ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা সিঞ্জাম (ম্পিম্পিই) ব্যেহাি কি। 

11. কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি কটি টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং অম্পতম্পিক্ত মালামাল সিংিক্ষণ কি। 

12. লকান সমস্যা হদল প্রন্শক্ষকদক অবন্হত কর। 

13. কাটজি জায়গা ও অন্যান্য টুলস্ িম্পিষ্কাি কি। 

14. টুলস্ ও মালামাল জমা দাও। 
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লেন্সন্ফদকশন ন্শে (Specification Sheet)- ৫.১: বেম্পসম্পফটকে্ অনুর্ায়ী িড/োি বেন্ড কিণ 

 জটেি জন্য প্রটয়াজ্ীয় ম্পচত্র: 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমূহ 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  এযাটপ্রা্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

2.  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  ডাস্ট্ মাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5.  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  n¨vÛ †Møvfm ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

7.  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমেস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপদমেস এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  বমজাম্পিিং বেি ৩-৩০ ম্পমোি সিংখ্যা ০১ 

2.  বোল্ট কাোি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  হযাকস বিম উইথ বেড  ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4.  বল ন্পন হযামার ১, ১.৫,২ িাউন্ড সিংখ্যা ০১ 

5.  বেঞ্চ ভাইস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পে্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

7.  চক ো মাকনাি ম্পেম্পভন্ন সাইজ প্যাটকে ০১ 

8.  বেম্পন্ডিং বমম্পে্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

9.  োিটিন্ডাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল 

ক্রম্পমক কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  িড ৮,১০,১২, ১৬,২৫ ম্পমম্পল বকম্পজ প্রটয়াজ্ মটতা 
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জে-ম্পেে (Job Sheet)-৫.২: বেটন্ডি িম্পিমাি িিীক্ষা কিণ 

উদেশ্য: বেটন্ডি িম্পিমাি িিীক্ষা করদত পারদব। 

কাদজর ধারাবান্হকতা: 

1. প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সিংগ্রহ ও িম্পিধা্ কি। 

2. প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্রিাম্পত, সিঞ্জাম এেিং উিিকিণসমূহ সিংগ্রহ কি। 

3. কার্ নকিী টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট ম্পচম্পিত ও ম্প্ে নাচ্ কি। 

4. স্ট্রাকচািাল ড্রম্পয়িং অনুর্ায়ী ম্পস্ট্ল ম্পি-োিগুম্পল সিংগ্রহ কি। 

5. োঁকাট্াি িটি, োঁকটি প্রটয়াজ্ীয় বেম্পসম্পফটকে্গুম্পল পূিণ কটি ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত কিটত িডটি সােধাট্    

িম্পিদে ন্  কি। 

6. প্রটয়াজট্ োঁটকি বকাণ র্াচাই কিটত একটি প্রটেিি ো বকাণ বগজ ব্যেহাি কি। 

7. কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি কটি টুলস, ইকুইিটমন্ট এেিং অম্পতম্পিক্ত মালামাল সিংিক্ষণ কি। 

8. লকান সমস্যা হদল প্রন্শক্ষকদক অবন্হত কর। 

9. কাটজি জায়গা ও অন্যান্য টুলস্ িম্পিষ্কাি কি। 

10. টুলস্ ও মালামাল জমা ম্পদ্। 
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লেন্সন্ফদকশন ন্শে (Specification Sheet)- ৫.২: বেটন্ডি িম্পিমাি িিীক্ষা কিণ 

 

জটেি জন্য প্রটয়াজ্ীয় ম্পচত্র: 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমূহ 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  এযাটপ্রা্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

2.  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3.  বসফটি সু ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

4.  ডাস্ট্ মাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

5.  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6.  n¨vÛ †Møvfm ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

7.  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমেস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপদমেস এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  বমজাম্পিিং বেি ৩-৩০ ম্পমোি সিংখ্যা ০১ 

2.  চক ো মাকনাি ম্পেম্পভন্ন সাইজ প্যাটকে ০১ 

3.  বকাণ বগজ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4.  োই িয়াি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজম্প্য় কাচাঁমাল 

ক্রম্পমক কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  িড ৮,১০,১২, ১৬,২৫ ম্পমম্পল বকম্পজ প্রটয়াজ্ মটতা 
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ম্পেখ্ফল (Learning Outcome) -৬: টুল, ইকুইপদমে ও কমদৃক্ষদত্রর মান বজায় রােদত পারদব 

 

অযাদসসদমে মানদড 

 

1. টুল এেিং ইকুিটমন্ট প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নে অনুর্ার়্েী িম্পিষ্কাি কিা হটয়টে; 

2. কম নটক্ষটত্রি িদ্ধম্পত অনুসাটি টুল ইকুিটমন্ট ও উিকিণ ম্পিটস্ট্াি কিা হটয়টে  

3. ত্রুটিযুক্ত টুল এেিং ইকুইিটমন্ট স্াক্ত, পৃথক এেিং ম্পিটিাে ন কিা হটয়টে;  

4. কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি কিা হটয়টে; 

5. ম্প্ধ নাম্পিত স্থাট্ েজ্র িদাথ ন অিসািণ কিা হটয়টে; 

শত ৃও ন্রদসাস ৃ

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদত্র অথবা প্রন্শক্ষণ পন্রদবশ 

2. টুলস এেিং ইকুিটমন্ট  

3. প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নে্া 

4. ন্সন্বএলএম 

5. হযাডআউেস 

6. ল্যাপেপ 

7. মান্িন্মন্ডয়া প্রদজক্টর 

ন্বেয়বস্তু 

1. িম্পিষ্কাি কিাি িদ্ধম্পত  

2. ম্পিটস্ট্াি িদ্ধম্পত  

3. ত্রুটিপূণ ন টুল এেিং সিঞ্জাম স্াক্তকিণ, পৃথক এেিং ম্পিটিাে ন কিাি িদ্ধম্পত  

4. েজ্র িদাথ ন ম্প্ষ্পম্পি িদ্ধম্পত 

জে/ োি / এম্পিম্পভটি 
1.  টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা।  

2.  ওয়াকনটপ্লটসি েজন ম্প্িাে্ কিা।  

প্রন্শক্ষণ পদ্ধন্ত 

 

1. আদলােনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ন্নদদনৃ্শত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রটজি ওয়াকন 

7. সমস্যাি সমাধা্  

8. মাথা খাোট্া 

অযাদসসদমে পদ্ধন্ত 

 

1. ন্লন্েত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. লমৌন্েক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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ন্শক্ষণ/প্রন্শক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) -৬: টুল, ইকুইপদমে ও  কমদৃক্ষদত্রর মান বজায় 

রােদত পারদব 

এই ন্শেনফল অজৃদনর লদক্ষয ন্শেনফদল অন্তর্ভিৃ ন্বেয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেন্রয়া অজৃদনর জন্য ন্নম্নন্লন্েত 

কার্কৃ্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন কর। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বন্ণতৃ ন্রদসাসসৃমূহ ব্যবহার কর। 

 

ন্শেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / ন্বদশে ন্নদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মন্ডউলটির ব্যবহার ন্নদদনৃ্শকা 

অনুসরণ করদত হদব।  

1. প্রন্শক্ষক প্রন্শক্ষাথীদদর “টুল, ইকুইপদমে ও  কমদৃক্ষদত্রর মান 

বজায় রােদত পারদব’’ লশোর উপকরন প্রদান করদবন। 

2. ইনফরদমশন ন্শে পড়দত হদব। ইনফরদমশন ন্শে ৬:- িম্পিমাি অনুর্ায়ী িড/োি কােটত িািটে।  

3. লসলফ লেদক প্রদি প্রশ্নগুদলার উির প্রদান 

কর এবাং উিরপদত্রর সাদথ ন্মন্লদয় 

ন্নন্িত হদত হদব।  

2. লসল্ফ-দেক ম্পেে ৬:- এ লদয়া প্রশ্নগুদলার উির প্রদান কর।   

উিরপত্র ৬:- এর সাদথ ন্নদজর উির ন্মন্লদয় ন্নন্িত কর।  

4. জব/োি ন্শে ও লেন্সন্ফদকশন ন্শে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন কর। 

3. ন্নদম্নাি জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন কর 

জে ম্পেে ৬.১ - টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ 

কিা।  

বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে ৬.১ - টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি 

এেিং সিংিক্ষণ কিা। 

জে ম্পেে ৬.২ - ওয়াকনটপ্লটসি েজন ম্প্িাে্ কিা। 

বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে ৬.২- ওয়াকনটপ্লটসি েজন ম্প্িাে্ কিা। 
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ইনফরদমশন ন্শে (Information Sheet) ৬: টুল, ইকুইিটমন্ট ও কম নটক্ষটত্রি মা্ েজায় িাখটত 

পারদব 

রিখন উদ্দেিয (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে িটড় ন্শক্ষাথীগণ-  

6.1 িম্পিষ্কাি কিাি িদ্ধম্পত সিটকন জা্টত িািটে। 

6.2 ম্পিটস্ট্াি িদ্ধম্পত সিটকন জা্টত িািটে। 

6.3 ত্রুটিপূণ ন টুল এেিং সিঞ্জাম স্াক্তকিণ, পৃথক এেিং ম্পিটিাে ন কিাি িদ্ধম্পত সিটকন জা্টত িািটে।  

6.4 েজ্র িদাথ ন ম্প্ষ্পম্পি িদ্ধম্পত সিটকন জা্টত িািটে। 

 

৬. 1 কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি কিাি িদ্ধম্পত 

 ম্প্িািদ, সুসম্পজ্জত, এেিং কম ন িম্পিটেে েজায় িাখাি জন্য কম নটক্ষত্র ো ওয়াকনেি িম্পিষ্কাি িাখা অিম্পিহার্ ন। 

 

K. িম্পিষ্কাটিি কাটজ ব্যেহৃত সামগ্রী 

ঝাড়ু 

ঝাড়ুি সাহাটে ওয়াকনেটিি বমটঝটত িটি থাকা ধুলা ময়লা িম্পিষ্কাি কিা 

হয় 

 

ডাস্ট্ প্যা্ 

ডাস্ট্ প্যাট্ি সাহাটে বমটঝ বথটক ধুলা ময়লা তুটল ডাস্ট্ম্পেট্ বফলা হয়। 

 

ম্পলম্প্িং ব্রাে 

এই ব্রাটেি সাহাটে ম্পেম্পভন্ন টুলস, ইকুইিটমটন্টি েম্পড বথটক বধালা ময়লা 

িম্পিষ্কাি কিা হয়।  

 

মি 

এটিি সাহাটে ওয়াকনেটিি বমটঝ বধাঁয়া-বমাো কিা হয়।  

 

ম্পে্ 

এটিি মটে ময়লা আেজন্া িাখা হয়।  

 

 

ওয়যাি ব্রাে 

এটিি সাহাটে ধাতে িদাটথ নি গাটয় বলটগ থাকা মম্পিচা িম্পিষ্কািকিা হয়।  

 

ওয়যাি েঞ্জ 

এটিি সাহাটেও ধাতে িদাটথ নি গাটয় বলটগ থাকা মম্পিচা িম্পিষ্কাি কিা 

হয়। 

 

ক্ম্পজউটমেলস সামগ্রীঃ 

ওটয়স্ট্ কে্ 

গাম্পড়ি ম্পেম্পভন্ন র্ন্ত্রািংটেি তল ও তিল িদাথ ন িম্পিষ্কাি কিাি কাটজ ওটয়স্ট্ 

কে্ ো গাটম নন্টটসি ঝুঁে বতালা ব্যেহাি কিা হটয় থাটক।   
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ওটয়ল কযা্ 

এটিি সাহাটে টুলস ও ইকুিটমন্টটক লুম্পব্রটকটিিং কিা হয় 

 

বকটিাম্পস্ 

ধাতে র্টন্ত্রি মম্পিচাযুক্ত তল িম্পিষ্কাটিি িি এটি প্রটয়াগ কিা হয় র্াটত 

মম্পিচা প্রম্পতটিাধ কটি।  

 

লাস ম্পল্াি 

কাঁটচি দিজা-জা্ালা িম্পিষ্কাি কিটত লাস ম্পল্াি ব্যেহাি কিা হয়।  

 

ম্পডোিটজন্ট 

ওয়াকনটপ্লটসি বমটঝ এেিং ম্পেম্পভন্ন সিঞ্জাম িম্পিষ্কাটিি বক্ষটত্র িাম্প্টত 

গুম্পলটয় ব্যেহাি কিা হয়। এটি িাউডাি এেিং ম্পলকুইড উভয় ধিটণি িাওয়া 

র্ায়।  
 

 

L. একটি কম নটক্ষত্র ো ওয়াকনেি িম্পিষ্কাি ধাি: 

M. িম্পিষ্কাটিি রুটি্ দতম্পি করু্: একটি িম্পিষ্কাটিি সময়সূম্পচ দতম্পি কি র্া ম্প্য়ম্পমত িম্পিষ্কাটিি কাজ এেিং 

জোেম্পদম্পহতা ম্প্ম্পিত কটি র্থার্থভাটে িম্পিষ্কাি কার্ ন সিাদ্ ম্প্ম্পিত কিটে। 

N. জঞ্জাল িম্পিষ্কাি করু্ঃ কম নটক্ষটত্র ম্পেশৃঙ্খল হটত িাটি এম্ বকাট্া অপ্রটয়াজ্ীয় আইটেম, সিঞ্জাম সম্পিটয় 

বফলু্। স্থা্ সে নাম্পধক কিটত এেিং সহটজ প্রটেটেি সুম্পেধাটথ ন মট্া্ীত বস্ট্াটিজ এলাকায় সিঞ্জামগুম্পল সাম্পজটয় 

িাখু্।  

 

 

ন্েত্রঃ একটি সুসন্িত ওয়াকৃশপ। 

O. ঝাড়ু ন্দনঃ ওয়াকনটেঞ্চ, তাক এেিং সিঞ্জাম সহ ওয়াকনেটিি বমটঝত থাকা ধুটলা ঝাড়ু ম্পদটয় িম্পিষ্কাি করু্। ধুটলা 

এেিং ধ্বিংসােটেষ অিসািণ কিটত একটি ্িম কািড় ো ডাস্ট্ প্যা্ ব্যেহাি করু্। আলগা ময়লা, ধুটলা এেিং 

ধ্বিংসােটেষ অিসািণ কিটত কম নোলাি বমটঝ পুঙ্খানুপুঙ্খভাটে ঝাড়ু ম্পদ্। োতাটস ধূম্পলকণা বথটক িক্ষা বিটত 

অেশ্যই মাি িম্পিধা্ কিটে্।  

P. মুছু্ঃ ঝাড়ু বদয়া সিন্ন হটল একটি বভজা মটিি সাহাটে মুটে বফলু্। মুেটল বমটঝ আটিা ভাটলাভাটে িম্পিষ্কাি 

হয় এেিং বমটঝটত থাকা অম্পত ক্ষুদ্র ধূম্পলকণা এেিং জীোণু দূি হয়।  

Q. জা্ালা এেিং দিজা িম্পিষ্কাি করু্: লাস ম্পল্াি ো জল এেিং হালকা ম্পডোিটজটন্টি ম্পমেণ ব্যেহাি কটি 

ওয়াকনেটিি জা্ালা, কাটচি প্যাট্ল ো দিজা িম্পিষ্কাি করু্। ম্প্ম্পিত কি বর্ কাটচি পৃষ্ঠগুম্পল দাগ এেিং দাগ 

বথটক মুক্ত। 

িম্পিষ্কাটিি বক্ষটত্র আি্াি প্রম্পতষ্ঠা্ দ্বািা প্রদি বকাট্া ম্প্ম্পদ নষ্ট িম্পিচ্ছন্নতাি বপ্রাটোকল ো ম্প্টদ নম্পেকা অনুসিণ 

কিটত র্ভলটে্। িম্পিষ্কাি, সুসম্পজ্জত কম নোলা ও ম্প্িািদ কাটজি িম্পিটেে ম্প্ম্পিত কিাি জন্য ম্প্য়ম্পমত এেিং 

ধািাোম্পহকভাটে িম্পিষ্কাি কার্ নক্রম অব্যাহত িাখু্। 
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৬. 2 ম্পিটস্ট্াি (পু্রুদ্ধাি) িদ্ধম্পত 

ম্পিটস্ট্াি (পু্রুদ্ধাি) িদ্ধম্পত েলটত ম্পকছুটক তাি আসল ো কাম্পিত অেস্থায় ম্পফম্পিটয় আ্াি প্রম্পক্রয়াটক বোঝায়, 

ম্পেটেষ কটি সমটয়ি সাটথ সাটথ এটি ক্ষম্পতগ্রস্ত, জীণ ন ো অে্ম্পমত হওয়াি িটি। ম্পেম্পভন্ন প্রসটঙ্গ, ঐম্পতহাম্পসক ভে্, 

প্রাচী্ আসোেিত্র, ম্পেেকম ন, প্রাকৃম্পতক আোসস্থল এেিং এম্ম্পক ব্যম্পক্তগত স্বাস্থয সহ ম্পেম্পভন্ন েস্তু, কাোটমা ো 

ম্পসটস্ট্টম পু্রুদ্ধাি প্রটর্াজয হটত িাটি। এখাট্ পু্রুদ্ধাি িদ্ধম্পত এেিং এি অযাম্পপ্লটকে্গুম্পলি একটি সাধািণ 

ওভািম্পভউ িটয়টে: 

K. িম্পিদে ন্  এেিং মূল্যায়্:   

▪ পু্রুদ্ধাি প্রম্পক্রয়াটি সাধািণত েস্তু ো কাোটমাি একটি পুঙ্খানুপুঙ্খ মূল্যায়্ এেিং মূল্যায়ট্ি মােটম তাি 

েতনমা্ অেস্থা, ক্ষম্পত ো অে্ম্পতি িম্পিমাণ এেিং পু্রুদ্ধাটিি কাম্পিত ফলাফল ম্প্ধ নািটণি মােটম শুরু হয়। 

L. িম্পিষ্কাি এেিং বমিামত: 

▪ িম্পিষ্কাি এেিং বমিামটতি ধাটি পৃটষ্ঠি ময়লা, ো দূষক অিসািণ, বসইসাটথ ক্ষম্পতগ্রস্ত ো ক্ষয়প্রাপ্ত উিাদা্গুম্পল 

বমিামত ো প্রম্পতস্থাি্ কিা জম্পড়ত। 

▪ এি মটে বধায়া, স্যাম্পন্ডিং, স্ক্রযাম্পিিং, ম্পফম্পলিং, প্যাম্পচিং ো পু্িায় একম্পত্রত কিাি মটতা িদ্ধম্পতগুম্পল অন্তর্ভ নক্ত 

থাকটত িাটি, েস্তু ো কাোটমা পু্রুদ্ধাটিি প্রকৃম্পতি উিি ম্প্ভনি কটি। 

M. পু্গ নে্ এেিং পু্ম্প্ নম নাণ: 

▪ এম্ বক্ষটত্র বর্খাট্ উটেখটর্াগ্য অিংে ো উিাদা্গুম্পল অনুিম্পস্থত ো অপূিণীয়ভাটে ক্ষম্পতগ্রস্ত হয়, েস্তু ো 

কাোটমাি আসল বচহািা ো কার্ নকাম্পিতা পু্িায় দতম্পি কিাি জন্য পু্গ নে্ ো পু্ঃসিংটর্াজ্ প্রটয়াজ্ হটত 

িাটি। 

▪ দক্ষ কাম্পিগি ো প্রযুম্পক্তম্পেদিা অনুিম্পস্থত উিাদা্গুম্পলি প্রম্পতম্পলম্পি কিটত ো ম্পেদ্যমা্ উিাদা্গুম্পলি সাটথ 

্তু্ উিকিণগুম্পলটক সিংহত কিটত ঐম্পতহযগত ো আধুম্প্ক বকৌেল ব্যেহাি কিটত িাটি্। 

N. সমাম্পপ্ত এেিং ম্পেস্তাম্পিত: 

▪ ম্পফম্প্ম্পেিং এেিং ম্পডটেইম্পলিং িটে ন পু্রুদ্ধাি কিা েস্তু ো কাোটমাি ্ান্দম্প্ক আটেদ্ এেিং সতযতা োড়াটত চূড়ান্ত 

েেন, িম্পিমাজন্ ো অলঙ্কিণ বর্াগ কিা জাম্পড়ত। 

▪ এি মটে বিইন্ট, োম্প্ নে ো অন্যান্য ম্পফম্প্ে প্রটয়াটগি িাোিাম্পে সাজসজ্জাি উিাদা্, োঁোই ো উচ্চািণগুম্পল 

সামম্পগ্রক ্কো ো দেলীি িম্পিপূিক বর্াগ কিা অন্তর্ভ নক্ত থাকটত িাটি। 

O. ডকুটমটন্টে্ এেিং িক্ষণাটেক্ষণ: 

▪ অেটেটষ, পু্রুদ্ধাি প্রম্পক্রয়াি ডকুটমটন্টে্ ইম্পতহাস, বকৌেল এেিং ব্যেহৃত উিকিণ বিকড ন কিাি িাোিাম্পে 

ভম্পেষ্যটতি বিফাটিি, গটেষণা ো ম্পেক্ষাগত উটেটশ্য প্রটয়াজ্ীয়। 

▪ পু্রুদ্ধাি কিা েস্তু ো কাোটমাি দীঘ নটময়াদী সিংিক্ষণ এেিং স্থাম্পয়ত্ব ম্প্ম্পিত কিাি জন্য ম্প্য়ম্পমত িক্ষণাটেক্ষণ 

এেিং ির্ নটেক্ষণ অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন, র্াি মটে ির্ নায়ক্রম্পমক িম্পিদে ন্ , িম্পিচ্ছন্নতা, বমিামত এেিং প্রটয়াজ্ 

অনুসাটি আিটডে কিা। 

পু্রুদ্ধাি িদ্ধম্পতটত সফল ফলাফল অজন্ কিটত এেিং পু্রুদ্ধাি কিা েস্তু ো কাোটমাি অখণ্ডতা, সতযতা এেিং 

মা্ সিংিক্ষটণি জন্য সতকন িম্পিকে্া, দক্ষতা এেিং ম্পেেদ মট্াটর্াটগি প্রটয়াজ্। এটি একটি ঐম্পতহাম্পসক 

ম্প্দে ন্ , স্থািতয ল্যান্ডমাকন, ো ব্যম্পক্তগত দখল বহাক ্া বক্, পু্রুদ্ধাটিি প্রটচষ্টা ভম্পেষ্যটতি প্রজটমি জন্য 

সািংস্কৃম্পতক ঐম্পতহয এেিং প্রাকৃম্পতক সিটদি সিংিক্ষণ এেিং উিলম্পব্ধটত অেদা্ িাটখ। 

 

 

 

 

৬. 3 ত্রুটিপূণ ন টুল এেিং সিঞ্জাম স্াক্তকিণ, পৃথক এেিং ম্পিটিাে ন কিাি িদ্ধম্পত 



 

94 

 

একটি ওয়াকনেটি ম্পেম্পভন্ন ধিটণি টুলস ও ইকুিটমন্ট ব্যেহাি কিা হয় । এোড়াও বমিামত কাটজ অট্ক ধিটণি 

িদাথ ন ব্যেহাি কিা হয় এেিং কাটজি বেটষ প্রচি িম্পিমাট্ আেজন্া িটি থাটক। র্ন্ত্রিাম্পতি ম্প্িািিা ও দীঘ নায়ুতা 

এেিং ওয়াকনেটিি কমীটদি ম্প্িািিা ম্প্ম্পিটত টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা জরুম্পি।  

K. টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিাি িদ্ধম্পত: 

আি্াি সিঞ্জামগুম্পল র্খ্ আি্াি প্রটয়াজ্ তখ্ কাজ কটি তা ম্প্ম্পিত কিটত আি্াটক অেশ্যই বসগুম্পলি 

র্থার্থ র্ত্ন ম্প্টত হটে। প্রম্পতোি ব্যেহাি বেটষ বসগুটলাটক িম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষট্ি ব্যেস্থা কিটত হটে। টুলস 

ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি ও সিংিক্ষণ কিাি ম্পকছু ধাি- 

ধুলা ও ময়লা িম্পিষ্কাি কিা 

টুলস ও ইকুইিটমটন্টি গাটয় বলটগ থাকা ধুলা, ময়লা, বতল ও ম্পগ্রজ ম্পলম্প্িং ব্রাে 

এেিং ওটয়স্ট্ কেট্ি সাহাটে িম্পিষ্কাি কি।    
 

মম্পিচা িম্পিষ্কাি কিা 

ধাতে টুলস ও ইকুইিটমন্ট মম্পিচা দ্বািা আক্রান্ত হটল বসগুটলাটক ঘটষ তুটল বফলু্, 

প্রটয়াজট্ এম্পন্ট িাস্ট্ বে ো বতল প্রটয়াগ কি।  

 
 

লুম্পব্রটকে্ কিা 

ম্পেম্পভন্ন ধিটণি টুলস ও ইকুইিটমটন্টি মুম্পভিং সিংটর্াগ গুম্পলটত লুম্পব্রটকন্ট ও ম্পগ্রজ 

প্রটয়াগ কি।   

 

িয়াওয়াি কড ন বচক কিা 

িাওয়াি টুলটসি িাওয়াি কড ন িিীক্ষা কি । বকা্ প্রকাি ম্পেদ্র ো কাো থাকটল তা 

অেশ্যই িম্পিেতন্  ো পু্িায় ই্সুটলেট্ি ব্যেস্থা কি।  

 
 

সঠিক েটক্স িাখা 

প্রম্পতটি টুলস ও ইকুইিটমন্টটক ম্প্ম্পদ নষ্ট বস্ট্াটিজ েটক্স সঠিক ভাটে সিংিক্ষণ কি।  

 

 

ওয়াকনেি সাম্পজটয় িাখা 

টুলস ইকুইিটমন্ট এেিং এগুটলাি েক্স গুটলাটক ম্প্ম্পদ নষ্ট ি যাক, আলম্পমিা ো হযািংগাটি 

সাম্পজটয় িাখ।   
 

৬. 4 েজ্র িদাথ ন ম্প্ষ্পম্পি িদ্ধম্পত 

একটি ওয়াকনেটি র্থার্থ েজনয ব্যেস্থাি্া িম্পিটেে সুিক্ষা ম্প্ম্পিত কিটত, কমপ্লাটয়ি বমট্ চলা এেিং ম্প্িািদ 

কাটজি িম্পিটেে েজায় িাখাি জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। একটি ওয়াকনেটি েজনয ব্যেস্থাি্াি জন্য ম্পকছু ম্পেটেচয ম্পেষয়:  

েজনয পৃথকীকিণ: ওয়াকনেটি উৎিন্ন ম্পেম্পভন্ন ধিটণি েজনয পৃথক কিাি জন্য একটি 

েজনয পৃথকীকিণ ব্যেস্থা োস্তোয়্ করু্। েজনয িদাটথ নি মটে সাধািণ েজনয, 

পু্ব্যনেহািটর্াগ্য (বর্ম্ কাগজ, প্লাম্পস্ট্ক এেিং ধাতু), ম্পেিজ্জ্ক েজনয (বর্ম্ 

ব্যেহৃত বতল, ব্যাোম্পি এেিং িাসায়ম্প্ক িদাথ ন), এেিং সম্ভাব্য ক্ষম্পতকািক েজনয 

(বর্ম্ ধািাটলা েস্তু এেিং ভাঙা কাঁচ) । প্রম্পতটি েজনয প্রকাটিি জন্য িম্পিষ্কািভাটে 
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বলটেলযুক্ত ম্পে্ ো িাত্র সিেিাহ কি এেিং ওয়াকনেটিি কমীটদি র্থার্থ েজনয 

পৃথকীকিণ অনুেীল্ সিটকন অেম্পহত কি। 

পু্ব্যনেহাি: র্খ্ই সম্ভে উিকিটণি সটে নাচ্চ পু্ব্যনেহাি ম্প্ম্পিত করু্। 

পু্ব্যনেহািটর্াগ্য উিকিণ বর্ম্ কাগজ, ম্পিচটোড ন, প্লাম্পস্ট্টকি বোতল, ধাতে কযা্ 

এেিং স্ক্রযাি বমোল।  
 

ম্পেিজ্জ্ক েজনয ব্যেস্থাি্া: সিকাটিি ম্প্টদ নম্পেকা অনুর্ায়ী ম্পেিজ্জ্ক েজনয 

ব্যেস্থাি্া কি করু্। ব্যেহৃত বতল, কুল্যান্ট, বব্রক ফ্লুইড, দ্রােক, বিইন্ট এেিং 

ব্যাোম্পিি মটতা ম্পেিজ্জ্ক িদাটথ নি জন্য িাত্র ম্পচম্পিত কি এেিং সঠিকভাটে বলটেল 

করু্। সঠিক ম্প্টদ নে্া বমট্ এগুটলাটক এগজস্ট্ কি।  
 

ব্যেহৃত বতল এেিং তিল ব্যেস্থাি্া: ব্যেহৃত বতল, কুল্যান্ট, বব্রক ফ্লুইড এেিং 

অন্যান্য তিল সিংগ্রহ ও িম্পিচাল্াি জন্য একটি সঠিক ব্যেস্থা স্থাি্ করু্। 

বস্ট্াটিটজি জন্য উিযুক্ত িাত্র ব্যেহাি কি এেিং ম্প্ম্পিত কি বর্ বসগুটলা ফুটো 

প্রম্পতটিাটধ ম্প্িািটদ ম্পসল কিা আটে। অনুটমাম্পদত পু্ব্যনেহািটর্াগ্য সুম্পেধা ো েজনয 

ব্যেস্থাি্া ন্সান্েসৃ এি মােটম ব্যেহৃত বতল এেিং তিলগুম্পলি র্থার্থ ম্প্ষ্পম্পি ো 

পু্ব্যনেহাি কিাি ব্যেস্থা কি। 

 

েজনয ম্প্ষ্কাে্ ও ম্পডসটিাজালঃ ম্পসটি কটি নাটিে্ ো সিকাটিি ম্প্য়ম বমট্ েজন 

ম্প্ষ্কাে্ কিটত হটে।  

ম্পিসাইটকল বর্াগ্য িদাথ নটক ম্পিসাইম্পলিং ন্সান্েসৃ প্রদা্কাম্পি সিংস্থাি কাটে জমা ো 

ম্পেম্পক্র কিটত হটে।  

ব্যাোম্পিটত ম্পেিজ্জ্ক িদাথ ন থাটক এেিং সাধািণ েটজনযি সাটথ ম্পডসটিাজাল কিা 

উম্পচত ্ য়। ব্যাোম্পি ম্পিসাইম্পলিং বকািাম্প্ি সাটথ বর্াগাটর্াগ কটি ব্যাোম্পিি ম্প্িািদ 

এেিং িম্পিটেে োন্ধে উিাটয় ম্পডসটিাজাল ম্প্ম্পিত কিা র্ায়।  
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লসলফ লেক (Self Check) ৬: টুল, ইকুইিটমন্ট ও কম নটক্ষটত্রি মা্ েজায় িাখটত িািা 

 

প্রন্শক্ষণাথীদদর জন্য ন্নদদশৃনা:- উপদরাি ইনফরদমশন ন্শে পাঠ কদর প্রশ্নগুদলার উির ন্লে- 

অন্ত সাংন্ক্ষপ্ত প্রশ্ন: 

 

1. টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ বক্ জরুিী? 

উির:  

 

2. টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিাি িদ্ধম্পত ম্পলখ? 

উির:  

 

3. বকা্ বকা্ িদাথ নটক পু্ঃব্যেহাি কিা সম্ভে? 

উির:  

 

4. ম্পেিজ্জ্ক েজনয ব্যেস্থাি্া ম্পলখ। 

উির:  

 

5. কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি কিাি িদ্ধম্পত ম্পলখ। 

উির:  
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উিরপত্র (Answer Key)-৬: টুল, ইকুইিটমন্ট ও কম নটক্ষটত্রি মা্ েজায় িাখটত িািা 

 

1. কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি কিাি িদ্ধম্পত ম্পলখ। 

উিিঃ  

একটি ওয়াকনেটি ম্পেম্পভন্ন ধিটণি টুলস ও ইকুিটমন্ট ব্যেহাি কিা হয় । এোড়াও বমিামত কাটজ অট্ক 

ধিটণি িদাথ ন ব্যেহাি কিা হয় এেিং কাটজি বেটষ প্রচি িম্পিমাট্ আেজন্া িটি থাটক। র্ন্ত্রিাম্পতি ম্প্িািিা 

ও দীঘ নায়ুতা এেিং ওয়াকনেটিি কমীটদি ম্প্িািিা ম্প্ম্পিটত টুলস ও ইকুিটমন্ট িম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

জরুম্পি।  

2. টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিাি িদ্ধম্পত ম্পলখ? 

উিিঃ টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিাি িদ্ধম্পত;  

▪ টুলস ও ইকুইিটমন্টি গাটয় বলটগ থাকা ধুলা ও ময়লা িম্পিষ্কাি কিা।  

▪ টুলস ও ইকুইিটমন্টি গাটয় বলটগ থাকা মম্পিচা িম্পিষ্কাি কিা। 

▪ টুলস ও ইকুইিটমন্টগুটলাটক লুম্পব্রটকে্ কিা।  

▪ িাওয়াি টুলটসি িাওয়াি কড ন বচক কিা।  

▪ টুলস ও ইকুইিটমন্টগুটলাটক ম্প্ম্পদ নষ্ট েটক্স গুম্পেটয় িাখা।  

▪ টুলস ও ইকুইিটমন্টগুটলাটক ওয়াকনেটি সাম্পজটয় িাখা।  

 

3. বকা্ বকা্ িদাথ নটক পু্ঃব্যেহাি কিা সম্ভে? 

উিিঃ  

পু্ব্যনেহািটর্াগ্য উিকিণ বর্ম্ কাগজ, ম্পিচটোড ন, প্লাম্পস্ট্টকি বোতল, ধাতে কযা্ এেিং স্ক্রযাি বমোল। 

4. ম্পেিজ্জ্ক েজনয ব্যেস্থাি্া ম্পলখ। 

উিিঃ  

সিকাটিি ম্প্টদ নম্পেকা অনুর্ায়ী ম্পেিজ্জ্ক েজনয ব্যেস্থাি্া কি করু্। ব্যেহৃত বতল, কুল্যান্ট, বব্রক ফ্লুইড, 

দ্রােক, বিইন্ট এেিং ব্যাোম্পিি মটতা ম্পেিজ্জ্ক িদাটথ নি জন্য িাত্র ম্পচম্পিত কি এেিং সঠিকভাটে বলটেল কি। 

সঠিক ম্প্টদ নে্া বমট্ এগুটলাটক এগজস্ট্ কি। 

5. কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি কিাি িদ্ধম্পত ম্পলখ। 

উিিঃ  

কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি কিাি িদ্ধম্পত; 

▪ িম্পিষ্কাটিি রুটি্ দতম্পি কিা।  

▪ জঞ্জাল িম্পিষ্কাি কিা।  

▪ বোি ঝাড়ু বদয়া।  

▪ বোি িাম্প্ ম্পদটয় বমাো।  

▪ দিজাি জা্ালা িম্পিষ্কাি কিা।  
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জব ন্শে ( Job Sheet)-৬.১ কাজ লশদে টুলস ও ইকুইপদমে পন্রষ্কার এবাং সাংরক্ষণ করণ 

 

উদেশ্য: িড োইম্পন্ডিং ওয়াকনেটি কাজ বেটষ  ওয়াকনটপ্লটসি টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি ও সিংিক্ষণ কিটত িািটে। 

কাদজর ধারাবান্হকতা:  

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িািিা ম্প্ম্পিত কি এেিং ম্পিম্পিই িম্পিধা্ কি। 

2. িম্পিষ্কাি িম্পিচ্ছন্ন কাটজ ব্যেহৃত সকল সামগ্রী সিংগ্রহ করু।  

3. টুলস ও ইকুইিটমন্ট গুটলাটক ধিণ অনুর্ায়ী আলাদা কি ।  

4. টুলস ও ইকুইিটমন্ট গুটলাি গাটয় বলটগ থাকা ধুলা ময়লা কািড় ম্পদটয় িম্পিষ্কাি কি।  

5. টুলস ও ইকুইিটমন্ট গুটলাি গাটয় মম্পিচা থাকটল তা ঘটষ তুটল বফল।  

6. র্াটত পু্িায় মম্পিচা ্া িটি এজন্য এম্পন্ট িাস্ট্ ওটয়টলি প্রটলি ম্পদ্।  

7. টুলস ও ইকুইিটমন্ট গুটলাি সিংটর্াগ িটয়ন্টগুটলাটত প্রটয়াজ্ীয় অটয়ল কযা্ ো গ্রীটজি সাহাটে লুম্পব্রটকে্ কি।  

8. িাওয়াি টুলটসি িাওয়াি কড ন িিীক্ষা কি এেিং বেড়া ো কাঁো থাকটল ই্সুটলে্ ো িম্পিেতন্  কটি কি।  

9. টুলস ও ইকুইিটমন্ট গুটলাটক ধিণ অনুর্ায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট েটক্স সাম্পজটয় িাখু্ িাখ।  

10. টুলস ও ইকুইিটমন্ট েক্স গুটলাটক ওয়াকনেটিি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ সিংিক্ষণ কি।  

11. ধাি ১০- ওয়াকনেটিি বমটঝটত বকা্ টুলস ো ইকুইিটমন্ট িটি থাকটলা ম্পক্া ম্প্ম্পিত কি।  
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বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে (Specification Sheet) – ৬.১ কাজ লশদে টুলস ও ইকুইপদমে পন্রষ্কার 

এবাং সাংরক্ষণ করণ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমূহ 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1 বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2 মাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3 বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4 হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5 বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6 এযাটপ্রা্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমেস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপদমেস বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  ম্পলম্প্িং ব্রাে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  ওয়যাি ব্রাে  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

3  ওয়যার েঞ্জ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

4  ঝাড়ু  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

5  মি  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

6  ডাস্ট্ প্যা্  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

7  ওয়াোি োটকে  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

8  ওদয়ল কযান স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

9  ন্বন েটজনি ধিণ অনুর্ায়ী মাকন কিা সিংখ্যা প্রটয়াজ্ীয় সিংখ্যক 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমূহ 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  বকটিাম্পস্  স্ট্যান্ডাড ন ম্পলঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2  লুম্পব্রটকটিিং অটয়ল  স্ট্যান্ডাড ন ম্পলঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

3  ম্পডোিটজন্ট  স্ট্যান্ডাড ন (িাউডাি/ম্পলকুইড) ম্পলঃ /টকম্পজ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

4  লাস ম্পল্াি  স্ট্যান্ডাড ন ম্পলঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

5  ওটয়স্ট্ কে্ স্ট্যান্ডাড ন বকম্পজ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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জব ন্শে (Job Sheet)-৬.২ ওয়াকদৃেদসর েজনয ম্প্িাে্ কিণ 

 

উদেশ্য: রড বাইন্ডাং ওয়াকৃশদপ কাজ লশদে  উৎপন্ন বজৃয ম্প্িাে্ কিটত িািটে।  

কাদজর ধারাবান্হকতা:  

 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িািিা ম্প্ম্পিত কি এেিং ম্পিম্পিই িম্পিধা্ কি। 

2. িম্পিষ্কাি িম্পিচ্ছন্ন কাটজ ব্যেহৃত সকল সামগ্রী সিংগ্রহ কি।  

3. ওয়াকনেটিি বমটঝ ঝাড়ু ম্পদটয় ধুলা ময়লা িম্পিষ্কাি কি।   

4. ধিণ অনুর্ায়ী (ম্পেিজ্জ্ক, ম্পিসাইটকটলেল, বতল) আেজন্া গুটলাটক পৃথক কি এেিং ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পেট্ িাখ। 

5. ওয়াকনেটিি বমটঝ মুটে বফল ।  

6. ম্পেিজ্জ্ক িদাথ ন গুটলাটক সােধা্তাি সাটথ ম্পসটি কিটিাটিেট্ি ম্প্য়ম বমট্ ম্পডটোজ কি। 

7. তিল লুম্পব্রটকন্ট ো গ্রীজ গুটলাটক ম্পিসাইটকলকািী প্রম্পতষ্ঠাট্ি কাটে হস্তান্তি কি।  

8. অন্যান্য ম্পিসাইটকটলেল িদাথ নগুটলাটক ম্পিসাইটকলকািী প্রম্পতষ্ঠাট্ি কাটে হস্তান্তি কি। 

9. ওয়াকনেটিি দিজা- জা্ালা িম্পিষ্কাি কি। 

10. িম্পিচ্ছন্নতা কাটর্ ন ব্যেহৃত সিঞ্জাম এেিং সামগ্রী গুটলাটক িম্পিষ্কাি কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ গুম্পেটয় িাখ। 
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বেম্পসম্পফটকে্ ম্পেে (Specification Sheet) - ৬.২ ওয়াকনটপ্লটসি েজনয ম্প্িাে্ কিণ 

 

 

 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমূহ  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

১ বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

২ মাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

৩ বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

৪ হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

৫ বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

৬ এযাটপ্রা্ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমেস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপদমেস বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

১ ম্পলম্প্িং ব্রাে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

২ ওয়যাি ব্রাে  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

৩ ওয়যার েঞ্জ স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

৪ ঝাড়ু  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

৫ মি  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

৬ ডাস্ট্ প্যা্  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

৭ ওয়াোি োটকে  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

৮ ওদয়ল কযান স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

৯ ন্বন েটজনি ধিণ অনুর্ায়ী মাকন কিা সিংখ্যা প্রটয়াজ্ীয় সিংখ্যক 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমূহ 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

১ ম্পডোিটজন্ট  স্ট্যান্ডাড ন (িাউডাি/ম্পলকুইড) ম্পলঃ /টকম্পজ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

২ লাস ম্পল্াি  স্ট্যান্ডাড ন ম্পলঃ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

৩ ওটয়স্ট্ কে্ স্ট্যান্ডাড ন বকম্পজ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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দক্ষতা ির্ নাটলাচ্া (Review of Competency) 

প্রন্শক্ষণাথীর জন্য ন্নদদশৃনা: প্রন্শক্ষণাথীর  ন্নদম্নাি দক্ষতা প্রমাণ করদত সক্ষম হদল ন্নদজই কমদৃক্ষতা মূল্যায়ন করদব 

এবাং সক্ষম হদল “হযাঁ” এবাং সক্ষমতা অন্জৃত না হদল “না” লবাধক ঘদর টিকন্েহ্ন ন্দন।   

কমদৃক্ষতা মূল্যায়দনর মানদড হযাঁ না 

1. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষাি সিঞ্জাম ম্পিম্পিই ব্যেহাি কিা হটয়টে;   

2. টুলস এেিং ইকুিটমন্ট কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিা হটয়টে;   

3. ম্যাটেম্পিয়াল ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিা হটয়টে;   

4. কাটজি বক্ষত্র ম্প্ে নাচ্ এেিং প্রস্তুত কিা হটয়টে;   

5. ওয়াকন বেটঞ্চি বিাস্ট্/বলটগি জন্য এেিং হম্পিটজন্টাল বমম্বাি এি জন্য কাে ম্প্ে নাচ্ কিা 

হটয়টে;  

  

6. ওয়াকন বেটঞ্চি বিাস্ট্/বলটগি এেিং হিাইটজন্টাল বমম্বাটিি প্রান্ত ম্পজ আই তাি এেিং বিটিক 

ম্পদটয় ম্পফক্স কিা হটয়টে; 

  

7. হম্পিটজন্টাল বেটঞ্চি েীটষ ন দুইটি ম্পদক স্থাি্ কিা হটয়টে;   

8. বিাস্ট্টি ধটি িাখাি জন্য ির্ নাপ্ত গভীিতায় মাটিটত দুটি গতন খ্্ কিা হটয়টে;   

9. গতনগুম্পলি গভীিতাি অটধ নক ির্ নন্ত মাটি ম্পদটয় এেিং োম্পক অটধ নক ম্পসটমন্ট কিংম্পক্রে ম্পদটয় ভিাে 

কিা হটয়টে;  

  

10. ওয়াকন বেটঞ্চি সামথ ন িিীক্ষা কিা হটয়টে;   

11. োম্পন্ডল বথটক একক িড পৃথক কিা এেিং সমতল মাটিটত স্থাি্ কিা হটয়টে;   

12. বেন্ডাি/হযাটন্ডল ব্যেহাি কটি িটডি ভাঁজ কিা অিংে বসাজা কিা হটয়টে;   

13. অযা্ম্পভল/ওয়াকন বেঞ্চ ও হাতুম্পড় ব্যেহাি কটি িড বসাজা কিা হটয়টে;   

14. এমাম্পি বিিাি এেিং ম্পস্ট্টলি তাটিি ব্রাে ব্যেহাি কটি িড িম্পিষ্কাি কিা মম্পিচা মুক্ত কিা 

হটয়টে; 

  

15. বেসম্পসম্পফটকে্ এেিং ড্রইিং অনুর্ায়ী িম্পিমাি ব্ওয়া হটর্টে;    

16. োি ম্পসম্পডউল এেিং িম্পিমাি অনুর্ায়ী বিাড মাম্পকন্ কিা হটয়টে;   

17. বসাজা িডটি উিযুক্ত টুলস ব্যেহাি কটি কাো হটয়টে;   

18. বেম্পসম্পফটকে্ অনুর্ায়ী িটডি িম্পিমাি িিীক্ষা কিা হটয়টে;   

19. োি ম্পসম্পডউল ব্যাখ্যা কিা হটয়টে;   

20. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী কাো িড/োি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে;    

21. প্রম্পতটি িটডি দদঘ নয িম্পিমাি কিা হটয়টে;   
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22. বেম্পসম্পফটকে্/ড্রম্পয়িং অনুর্ায়ী োঁচাট্াি জন্য িড মাম্পকনিং কিা হটয়টে;   

23. োি ম্পসম্পডউল ব্যাখ্যা কিা হটয়টে;   

24. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী কাো িড/োি ম্পচম্পিত কিা হটয়টে;    

25. প্রম্পতটি িটডি দদঘ নয িম্পিমাি কিা হটয়টে;   

26. বেম্পসম্পফটকে্/ড্রম্পয়িং অনুর্ায়ী োঁচাট্াি জন্য িড মাম্পকনিং কিা হটয়টে;   

27. প্রটয়াজ্ীয় বসফ অনুর্ায়ী িড বেম্পন্ডিং এি কাজ সিন্ন কিা হটয়টে;   

28. বেম্পসম্পফটকে্ অনুর্ায়ী োঁটকি িম্পিমাি িিীক্ষা কিা হটয়টে;   

29. টুল এেিং ইকুিটমন্ট প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নে অনুর্ায়ী িম্পিষ্কাি কিা হটয়টে;   

30. কম নটক্ষটত্রি িদ্ধম্পত অনুসাটি টুল ইকুিটমন্ট ও উিকিণ ম্পিটস্ট্াি কিা হটয়টে   

31. টুল এেিং ইকুইিটমন্ট স্াক্ত, পৃথক এেিং ম্পিটিাে ন কিা হটয়টে;    

32. কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি কিা হটয়টে;   

33. ম্প্ধ নাম্পিত স্থাট্ েজনয িদাথ ন অিসািণ কিা হটয়টে;   

 

আম্পম (প্রম্পেক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়ন কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ       প্রম্পেক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ  

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ন্সন্বএলএম প্রণয়্ 
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‘কাটজি জন্য িড প্রস্তুত কিা’ (অকুদপশন: িড োইম্পন্ডিং ললদেল-২) শীেকৃ কন্ম্পদেন্ি লবজড লান্নাৃং 

ম্যাদেন্রয়াল (ন্সন্বএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা সনদায়দনর ন্নন্মি জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ কর্তকৃ ন্সদমক 

ন্সদেম, ইন্সএফ কনসালদেন্ি এবাং ন্সদমক ইনন্েটিউে অফ লেকদনাদলান্জ (দর্ৌথ উদযাগ প্রন্তিান) এর 

সহায়তায় প্যাদকজ SD-9B (তান্রে: ১৫ জানুয়ারী ২০২৪) প্রকদের অধীদন ২০২৪ সদনর জুন মাদস 

প্রণয়ন করা হদয়দছ।  

 

 

ক্রম্পমক ্িং ্াম ও ঠিকা্া পদবী  লমাবাইল নাং ও ইদমইল 

০১ লমাঃ শামীমুল হাসান বলখক ০১৭২২ -১২৭৭৮৯ 

০২ বমাঃ মাহাবুবুি িহমা্  সিাদক ০১৭43-174686 

০৩ ইম্পঞ্জ: বমা: জুটয়ল িািটভজ লকা-অন্ডদৃনের 01737-278906 

০৪ বমা: আব্দুি িাজ্জাক ম্পিম্পভউয়াি 01742-734313 
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বিফাটিি 

1. SEIP & BACI Rod Binding CBLM 

2. BTEB Rod Binding CBLM 

3. Sudokkho Rod Binding CBLM  

4. BRAC Rod Binding CBLM  

5. UCEP Rod Binding CBLM 

6. https://www.alibaba.com/showroom/automatic-steel-rod-cutting-machine.html 
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