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কম্প িাইে 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তন ক্ষ, 

প্রধা্মন্ত্রীি কার্ নালয় । 

১১-১২ তলা, ম্পেম্প্টয়াগ েে্  

ই-৬/ম্পে, আগািগাঁও, বশি-ই-োিংলা ্গি, ঢাকা-১২০৭ 

ইটমইল: ec@nsda.gov.bd 

ওটয়েসাইে: www.nsda.gov.bd 

ন্যাশ্াল ম্পিলস ব াে নাল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তন ক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্  ক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম  ম্পিেতন্  ো  ম্পিমাজন্ কিটত  ািটে ্া।  

এই ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত বিম্পিজাটিশ্ এন্ড এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং বলটেল-৩ অকুট শট্ি 

কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। এটত বিম্পিজাটিশ্ এন্ড এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং  বলটেল-

৩ স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পশত হটয়টেই 

ই্স্ট্রাকশ্াল এম্পিম্পেটি ততম্পি কিাি বক্ষটে ম্পসম্পেএলএম বডটেল াি/ম্পশক্ষক/প্রম্পশক্ষক/এটসসি এ ম্পসম্পেএলএমটিটক মূল 

বিফাটিি  টয়ন্ট ম্পহসাটে ব্যেহাি কিটে। এটি প্রম্পশক্ষাথী, প্রম্পশক্ষকটদি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

এ িকুরমন্টটি সংডিষ্ট ডিরিষজ্ঞ প্রডিক্ষ /রেিোজীিী  দ্ব ো এনএসডিএ  র্ত ৃ প্রণয়ন   ো হরয়রে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটশি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পশক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ বিম্পিজাটিশ্ এন্ড এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং 

বলটেল-৩ বকাটস নি দক্ষতা ম্পেম্পিক প্রম্পশক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত  ািটে।   
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সক্ষমতাভিভিক ভিখন উপকরণ ব্যবহার ভনদে েভিকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পশক্ষণ উ কিণ ও প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পশক্ষণোথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। এই মম্পডউল সফলোটে বশষ কটি একজ্ প্রম্পশক্ষাথী ট্রািট াে ন বিম্পিটজটিশ্ ইউম্প্ে সাম্পে নস ও বমিামত 

কিাি জন্য কমৌডল  জ্ঞোন অজন্ কিটত  ািটেন। এেোড়োও িক্ষণাটেক্ষণ কার্ নক্রটমি জন্য প্রস্তুত হওয়া, ট্রািট াে ন 

বিম্পিজাটিশ্ এটেসম্পিজ, ম্প্য়ন্ত্রণ এেিং অ াটিটিিং শতনােলী  ম্পিদশ ন্  এেিং সমন্বয় কিা, ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ 

ম্পসটস্ট্টমি লুম্পিটকশ্ েজায় িাখা, ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি বিম্পিজাটিন্ট েজায় িাখা, ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ 

ম্পসটস্ট্টমি এয়াি ম্পডম্পস্ট্রম্পেউশ্ েজায় িাখাটত  ািটে্। একজ্ দক্ষ বেকম্প্ম্পশর্া্/ইম্পজজম্প্য়াটিি জন্য কর্ প্রটয়াজ্ীয় 

জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক মট্াোে প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।   

 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পশখ্ফল অজনট্ি জন্য আ ্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পশক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যে সিন্ন কিা বর্টত  াটি। েম্পণ নত ম্পশখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি  াশা াম্পশ সিংম্পশষ্ট অনুশীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পশখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পশখ্ কার্ নক্রম" অিংশটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পচ ে, 

তথ্য ে, কার্ নক্রম  ে, ম্পশখ্ কার্ নক্রম, ম্পশখ্ফল এেিং উিি টে পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট  াটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উ াদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশটি বদখটত হটে। এই ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশ আ ্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুশীলট্ি বিাডম্যা  ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্য েটি  ড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা  াওয়া র্াটে। 'তথ্য েটি' 

 ড়া বশষ কটি 'টসলফ বচক শীে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্। ম্পশখ্ গাইটডি তথ্য েটি অনুসিণ কটি 

'টসলফ বচক ম্পশে' সমাপ্ত করু্। 'টসলফ বচক' শীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

 ে' বদখু্। 

জি িীরে ম্প্টদ নম্পশত ধা  অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এখাট্ই আ ম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি  টথ 

আ ্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত  ািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িা িা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ কিটে্ ্া।  

এই ম্পশখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পশত সকল কাজ বশষ কিাি  ি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আ ম্প্  িেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উ যুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বশটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বচকম্পলস্ট্ বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাে আ ্াি ম্প্টজি জন্য।  
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মম্পডউল কটন্টন্ট 

  

ইউ ও ম্পস ম্পশটিা্াম 
ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্ে সাম্পে নস ও বমিামত কিা (Service & 

Maintain Transport Refrigeration Unitt) 

ইউ ও ম্পস বকাড OU-RAC-03-L3-V1 

মম্পডউল ডির োনোম ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্ে সাম্পে নস ও বমিামত কি্ 

মম্পডউটলি েণ ন্ া 

এই মম্পডউলটিটত ট্রািট াে ন বিম্পিটজটিশ্ ইউম্প্ে সাম্পে নস ও বমিামত কিাি জন্য 

প্রটর্া়জ্ীয় দক্ষতা, জ্ঞা্ এেিং মট্াোে অন্তর্ভ নক্ত কিা হটর়্টে।  

 

মম্পডউলটিটত িক্ষণাটেক্ষণ কার্ নক্রটমি জন্য প্রস্তুত হওয়া, ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ 

এটেসম্পিজ, ম্প্য়ন্ত্রণ এেিং অ াটিটিিং শতনােলী  ম্পিদশ ন্  এেিং সমন্বয় কিা, ট্রািট াে ন 

বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি লুম্পিটকশ্ েজায় িাখা, ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি 

বিম্পিজাটিন্ট েজায় িাখা, ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি এয়াি ম্পডম্পস্ট্রম্পেউশ্ 

েজায় িাখাি দক্ষতা অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে। 

্ম্পম্াল সময় ৬০ ঘন্টা 

ম্পশখ্ফল এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি  ি প্রম্পশক্ষাথীিা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত  ািটে্ 

1. িক্ষণাটেক্ষণ কার্ নক্রটমি জন্য প্রস্তুত হটত  ািটে 

2. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ এটেসম্পিজ, ম্প্র়্ন্ত্রণ এেিং অ াটিটিিং শতনােলী  ম্পিদশ ন্  

এেিং সমন্বয় কিটত  ািটে 

3. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশট্ি লুম্পিটকশ্ ম্পসটস্ট্ম েজায় িাখটত  ািটে 

4. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশট্ি বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম েজায় িাখটত  ািটে 

5. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশট্ি এয়াি ম্পডম্পস্ট্রম্পেউশ্ ম্পসটস্ট্ম েজায় িাখটত  ািটে 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া (Assessment Criteria)  

 

1. কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তাি সাটথ সামঞ্জস্য বিটখ উ যুক্ত ম্প ম্প ই ম্প্ে নাচ্ ও ব্যেহাি কিটত সক্ষম হটয়টে  

2. কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্প্ধ নািটণি জন্য কাটজি ম্প্টদ নশােলী ব্যাখ্যা কিটত সক্ষম হটয়টে 

3. কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তাি সাটথ সঙ্গম্পত বিটখ টুলস ও ইকুই টমন্টস ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে 

4. জটেি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী সিংম্পিষ্ট ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে 

5. কাটজি  দ্ধম্পতি উ ি ম্পেম্পি কটি ইউম্প্ে ও কটিাট্ন্ট প্রস্তুত কিটত সক্ষম হটয়টে  

6. ম্প্য়ন্ত্রণ বসটিিংস  িীক্ষা এেিং ইন্ডাম্পস্ট্র স্ট্ান্ডাড ন অনুর্ায়ী সমন্বয়কিটত সক্ষম হটয়টে 

7. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ এটেসম্পিজগুম্পল প্রটয়াজ্ীয়তা এেিং মাট্ি উ ি ম্পেম্পি কটি টিউ্ ো ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত 

সক্ষম হটয়টে 

8. পুটিা ম্পসটস্ট্টমি িক্ষণাটেক্ষণ ASHRAE বকাড অনুর্ায়ী কিটত সক্ষম হটয়টে  

9. পূে নেতী িক্ষণাটেক্ষটণি বিকড নগুম্পল প্রম্পতম্পষ্ঠত িক্ষণাটেক্ষণ  দ্ধম্পতি উ ি ম্পেম্পি কটি বচক এেিং র্াচাই কিটত 

সক্ষম হটয়টে 

10. লুম্পিটকটিিং ম্পসটস্ট্টমি বেম্পিটয়েল এেিং কটিাট্ন্টসমূহ বচক এেিং িক্ষণাটেক্ষণ ম্যানুয়াল উ ি ম্পেম্পি কটি 

সমন্বয় কিটত সক্ষম হটয়টে 
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11. ওটয়ল প্যািাম্পমোি বচক এেিং প্রস্তুতকািটকি বেম্পসম্পফটকশ্ উ ি ম্পেম্পি কটি সমন্বয় কিটত সক্ষম হটয়টে 

12. ওটয়ল ম্পলক এেিং োধ্যোধকতাসমূহ স্াক্ত এেিং প্রস্তুতকািটকি িক্ষণাটেক্ষণ ম্যানুয়াটলি উ ি ম্পেম্পি কটি 

সিংটশাধ্ কিটত সক্ষম হটয়টে 

13. ব্যেহৃত ওটয়ল ASHRAE বকাড অনুর্ায়ী সঠিকোটে ম্পডসট াস কিটত সক্ষম হটয়টে 

14. ইোট াটিেি/ক্টডিাি ইউম্প্ে মা্ অনুর্ায়ী  ম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে 

15. বিম্পিজাটিটন্টি টিউে এেিং ম্পফটিিং ব্যেস্থা প্রস্তুতকািটকি স্ট্ান্ডাড ন মাট্ি ম্পেম্পিটত অস্বাোম্পেক অেস্থাি জন্য 

বচক কিটত সক্ষম হটয়টে 

16. প্যািাম্পমোিগুম্পল প্রস্তুতকািটকি িক্ষণাটেক্ষণ ম্যানুয়াটলি উ ি ম্পেম্পি কটি  ম্পিমা  এেিং ম্পেটিষণ কিটত 

সক্ষম হটয়টে 

17. চা  এেিং তা মাো ড্র  ইন্ডাম্পস্ট্রি চাম্পহদাি ম্পেম্পিটত  িীক্ষা এেিং বিকড ন কিটত সক্ষম হটয়টে 

18. বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক বচক এেিং বমিামত কিটত সক্ষম হটয়টে 

19. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ কটিাট্ন্ট, এটেসম্পিজ এেিং consumables স্ট্ান্ডাড ন অনুর্ায়ী  ম্পিদশ ন্  কিটত 

সক্ষম হটয়টে 

20. এয়াি ম্পডম্পস্ট্রম্পেউশ্ ম্পসটস্ট্ম কটিাট্ন্টগুম্পল বচক এেিং োয়ু প্রোটহি হাি োিসাম্যপূণ ন কিটত সক্ষম হটয়টে  

21. এয়াি সাপ্লাই ম্পসটস্ট্মগুম্পল বচক কিটত এেিং অ াটিশ্াল এেিং ম্প্য়ন্ত্রটণি প্রটয়াজ্ীয়তা পূিটণি জন্য 

িক্ষণাটেক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে   
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ভিখনফল (Learning Outcome)- ১:  রক্ষণাদবক্ষণ কার্ েক্রদমর জন্য প্রস্তুত হদত পারদব 

 

অযোরসসরমন্ট মোনিন্ড 

 

1. ব্যাম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) ব্যেহাি এেিং OSH অনুসিণ কিটত 

সক্ষম হটয়টে। 

2. কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্প্ধ নািটণি জন্য কাটজি ম্প্টদ নশােলী ব্যাখ্যা কিটত 

সক্ষম হটয়টে 

3. কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তাি সাটথ সঙ্গম্পত বিটখ টুলস ও ইকুই টমন্টস ম্প্ে নাচ্ 

কিটত সক্ষম হটয়টে 

4. জটেি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী সিংম্পিষ্ট ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম 

হটয়টে 

5. প্রস্তুতকািটকি ম্যানুয়াল ো ASHRAE ককাড অনুর্ায়ী প্রস্তুত করদত সক্ষম 

হদয়দে 

িত ৃও ড রসোস ৃ

1. প্রকৃত  মরৃক্ষত্র অথিো প্রডিক্ষণ েড রিি  

2. ব্যাম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) 

3. টুলস ও ইকুই টমন্ট 

4. ASHRAE বকাড 

5. ম্যাটেম্পিয়ালস 

6. ডসডিএলএম 

7. হযোন্ডআউেস 

8. ল্যোেেে 

9. মোডিডমডিয়ো প্ররজক্ট  

10.  োগজ,  লম, কেডন্সল ও ইর জো  

11. ইন্টো রনে সুডিধো 

12. কহোয়োইে কিোি ৃমো ৃো  

13. অডিও ডভডিও ডিভোইস 

ডিষয়িস্তু 

1. OSH ্ীম্পতমালা 

2. ASHRAE বকাড 

3. কাটজি ম্প্টদ নশােলী 

4. প্রস্তুতকািটকি ম্যানুয়াল  

এম্পিম্পেটি 
1. কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তাি সাটথ সঙ্গম্পত বিটখ টুলস, ইকুই টমন্ট ও 

ম্যাটেম্পিয়াল ম্প্ে নাচ্ করু্  

প্রডিক্ষণ েদ্ধডত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উ স্থা ্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজি ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving)  

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 
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অযোরসসরমন্ট েদ্ধডত 

 

1. ডলডেত অভীক্ষো (Written Test) 

2. প্রিিনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডে  প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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প্রশশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) -১: রক্ষণাদবক্ষণ কার্কৃ্রদমর জন্য প্রস্তুত হওয়া 

এই ডিেনফল অজৃরন  লরক্ষয ডিেনফরল অন্তর্ভকৃ্ত ডিষয়িস্তু এিং েো ফ ম্যোন্স ক্রোইরেড য়ো অজৃরন  জন্য ডনম্নডলডেত 

 োজৃক্রমগুরলো ের্োৃয়ক্ররম সম্পোিন  রুন।  োজৃক্রমগুরলো  জন্য িডণতৃ ড রসোসসৃমূহ ব্যোিহো   রুন।  

ডিেন  োর্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊে  ণ / ডিরিষ ডনরিিৃনো 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রডিক্ষোথীগন ক োন ডিক্ষো উে ন  

ব্যিহো    রি কস সিটকন প্রডিক্ষর   

ডন ে জোনরত েোইরি। 

1. প্রডিক্ষ  প্রডিক্ষোথীরি  “িক্ষণাটেক্ষণ কার্ নক্রটমি জন্য প্রস্তুত 

হওয়া” বশখাি জন্য উ কি্ প্রদা্ কিটে্। 

2. ইনফ রমিন িীে েড়রত হরি। 
2. ইনফ রমিন িীে ১ : িক্ষণাটেক্ষণ কার্ নক্রটমি জন্য প্রস্তুত 

হওয়া 

3. কসলফ কের  প্রিত্ত প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রিোন 

 রুন এিং উত্ত েরত্র  সোরথ ডমডলরয় 

ডনডিত হরত হরি।  

3. কসল্ফ-রে  শীে ১ -এ কিয়ো প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রিোন  রুন।   

উত্ত েত্র ১ -এ  সোরথ ডনরজ  উত্ত  ডমডলরয় ডনডিত  রুন।  

4. জি/োি িীে ও কেডসডফর িন িীে 

অনুর্োয়ী জি সম্পোিন  রুন। 

4. ডনরম্নোক্ত জি/েোস্ক শীে অনুর্োয়ী জি/েোস্ক সম্পোিন  রুন 

োি ম্পশে ১.১: কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তাি সাটথ সঙ্গম্পত বিটখ 

টুলস, ইকুই টমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়াল ম্পচম্পিত কিা। 
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ইনফরদমশন শীট (Information Sheet) - ১: রক্ষণাদবক্ষণ কার্কৃ্রদমর জন্য প্রস্তুত হওয়া 

 

ডিেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদমশন শীট পদে প্রশশক্ষার্থীগণ শনদনাক্ত শবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

১.1 OSH ্ীম্পতমালা 

১.2 ASHRAE ক োি 

১.3  োরজ  ডনরিিৃোিলী 

1.4  প্রস্তুত ো র   ম্যোনুয়োল  

 

 

১.1 OSH নীডতমোলো 

OSH (Occupational Safety and Health) 

কেিোগত ডন োেত্তো ও স্বোস্থযডিডধ (Occupational Safety and Health - OSH) িলরত কিোঝোয় 

 মরৃক্ষরত্র অথোৃৎ কেিোগত  ম ৃসম্পোিরন  সময় ব্যডক্তগত স্বোস্থয, কমডিন, ইকুইেরমন্ট ও সম্পরি  ডন োেত্তো 

ডিধোন   ো । 
 

OSH নীডতমোলো- 

• ওয়ো ৃ িরে প্রডিক্ষর    থো মরনোরর্োগ ডিরয় শুনি এিং তো  ডনরিিৃনো কমরন েলি  

•  োরজ  সময় এযোরপ্রোন েড ধোন   ি 

• প্ররয়োজন অনুর্োয়ী জুতো,  োিো  গ্লোভস, মোস্ক এিং গগল্স েড ধোন   ি  

•  ো েোনো  কভত  ইমো রজডন্স েে িোেন (Stop Button) ক োথোয়তো কজরন  োেি 

• ক োন কমডিন সঠি  ভোরি েোলোরনো নো ডিরে ব্যিহো    ি নো  

• ঘূণোৃয়মোন কমডিরন   োে কথর  দূর  থো ি  

•  েনও কেোলো বিদ্যযডত  তোর  হোত ডিি নো 

• ধো োরলো টুলস ের রে  োেি নো,  োরজ  উেরর্োগী র্ন্ত্রেোডত সত ৃতো  সোরথ ব্যিহো    ি 

• ত্রুটিপূণ ৃর্ন্ত্রেোডত ব্যিহো    ি নো  

• র্ন্ত্রেোডত  ক্ষণোরিক্ষরন  সময় ডিদ্যযৎ স ি োহ িন্ধ   ি  

• বতলোক্ত হোত ডিরয় র্ন্ত্র ব্যিহো    ি নো  

• ওয়ো ৃিরে অডি ডনিোৃের   অিস্থোন ও ব্যিহো  সম্পর ৃ কজরন কনি  

• ফোেৃ এইি িরে  অিস্থোন ও ব্যিহো  সম্পর ৃ কজরন কনি  

•  োজ কিরষ ওয়ো ৃিরে  সি কমডিন এিং সুইে িন্ধ আরে ড  নো তো ডনডিত হি 
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ডিডভন্ন প্র ো  ডন োেত্তো স ঞ্জোরম  (PPE) নোম ও এরি  ব্যিহো  কিয়ো হল- 

 

মাি  

মাি কম নটক্ষটেি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী বর্ বকা্ ধিট্ি 

দূম্পষত ধুম্পল কণা, োয়ু বথটক িক্ষা কিাি জন্য ব্যেহাম্পিত 

হয়। 

 

 

হযান্ড গ্লােস  

হযান্ড গ্লােস কম নটক্ষটেি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী  িীক্ষা, 

সিঞ্জাম এেিং কাচাঁমাল সিংগ্রহ এেিং কাজ কিাি সময় 

বিাগ জীোণুি সিংক্রমণ হটত প্রম্পশক্ষাথী /কমীগ্টক 

সুিক্ষা প্রদা্ কটি। 

 

 

বসফটি সু 

ইহা কম নটক্ষটেি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী  িীক্ষা, সিঞ্জাম এেিং 

কাচাঁমাল সিংগ্রহ এেিং কাজ কিাি সময়  াটয়ি 

ম্প্িা িাি জন্য বসফটি জুতা খুেই গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা  াল্ 

কটি। মূলত এটি বলাটি এম্পন্ট স্ট্যাটিক ম্যাটেি মটতা কাজ 

কটি। 

 

 

এটপ্রা্ 

ইহা কম নটক্ষটেি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী  িীক্ষা, সিঞ্জাম এেিং 

কাচাঁমাল সিংগ্রহ এেিং কাজ কিাি সময় শিীটিি 

ম্প্িা িাি জন্য এটপ্রা্ ব্যেহাি কিা হয়।এ গুটলাি 

ম্পেটশষত্ব হটলা:- হালকা, ্িম ও আিামদায়ক। 

তেদ্যযম্পতক কাটজ ম্প্টয়াম্পজত কমীগ্টক ম্প্িা িাি বক্ষটে 

অেশ্যই র্থার্থ ব াশাক  ম্পিধা্ কিটত হটে, বর্্ এটি 

দ্বািা সম্পূ্ ন শিীি ঢাকা থাটক। 

 

 

গগলস এেিং ম্প্িা িা চশমা 

ইহা কম নটক্ষটেি প্রটয়াজ্  িীক্ষা কিাি সময় অম্পি 

স্ফুম্পলঙ্গ, ধুলাোম্পল, বধায়া ও অন্যান্য আেজন্া হটত 

বচাখটক িক্ষা কিাি জন্য গগলস  ম্পিধা্ কিটত হয়।  

 

বসফটি বহলমে 

বহলটমে আ ্াি মাথায় আঘাত প্রম্পতটিাটধ সাহায্য কিাি 

জন্য ম্পডজাই্ কিা হয় ৷ বহলটমে ্া  িটল কম নটক্ষটে 

মাথায় গুরুতি আঘাত ো স্থায়ী মম্পস্তটষ্কি ক্ষম্পত ো মৃতুযি 

কািণ হটত  াটি। কম নটক্ষটেি প্রটয়াজ্ এেিং  
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ব্যেহািকািীি  দমর্ নাদা অনুর্ায়ী আলাদা ধিট্ি এেিং 

আলাদা িিং এি হয়। 

 

ইয়াি প্লাগ 

ইয়াি প্লাগ হটে কাট্ি সুিক্ষা ম্পডোইস র্া 

ব্যেহািকািীটক অম্পতম্পিক্ত শব্দ বথটক ম্প্িা দ িাটখ। এটি 

কম নটক্ষটে মূলত বকালাহলপূণ ন এম্পিয়া, ম্পশল্প অঞ্চল এেিং 

প্রাণেন্ত সািংস্কৃম্পতক অনুষ্ঠাট্ি শব্দ দূষণ বথটক ম্প্িা দ 

থাকটত সহায়তা কটি। ইয়াি প্লাগ শটব্দি তীিতা হ্রাস 

কটি এেিং সম্ভাব্য ক্ষম্পত বথটক কা্টক িক্ষা কটি। 

 

 

 

 

 

১.2 ASHRAE ক োি 

ASHRAE ক োি 

আরমড  োন কসোসোইটি অফ ডহটিং, ক ডিজোর টিং এিং এয়ো   ডন্ডিডনং ইডঞ্জডনয়োস ৃ (The American 

Society of Heating, Refrigerating and Air-Conditioning Engineers) এ টি আরমড  োন কেিোিো  

সংস্থো। র্ো ো তোে, িোয়ুেলোেল, এয়   ডন্ডিনো  এিং ক ডিজোর িন ডসরেম (HVAC) ডিজোইন এিং ডনমোৃরণ  

অগ্রগডতরত  োজ  র ।। ডিশ্বব্যোেী 130 টি ও কিডি কিরি ASHRAE এ  50,000 এ  কিডি সিস্য  রয়রে। 

ASHRAE তোে, িোয়ুেলোেল, এয়   ডন্ডিনো  এিং ক ডিজোর িন ডসরেম এ  উে  বকাড ো স্ট্ান্ডাড ন প্র্য়্ 

কটি। 

 

১.3  োরজ  ডনরিিৃোিলী 

K. জি েো ডমে 

এ টি  োজ   ো  অনুমডত েত্র। ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্ে এ বর্ বকা্ ধিট্ি কাজ বর্ম্ ম্পিট য়াি, 

বমইটন্টট্ি, ম্যানুফযাকচাম্পিিং ইতযাম্পদ কাজ কিাি জন্য ম্যানুফযাকচাম্পিিং বকািাম্প্ কর্তক  োজ   ো  

অনুমডত েত্র ক  জি মো ডমে িরল। 
 

L. জি অিোৃ  

এ জন ব্যোডক্ত িো প্রডতিোন অন্য এ টি ব্যোডক্ত িো প্রডতিোরন   োে কথর  এ টি এ টি ডনডিষৃ্ট  োজ   ো  

জন্য এ টি অনুর োধ িো অনুমডত প্রিোন। এ জন ব্যোডক্ত িো প্রডতিোন অন্য এ টি ব্যোডক্ত িো প্রডতিোরন   োে 

কথর   োে কথর  এ টি জি অিোৃ  িো এ টি  োরজ  আরিি েোওয়ো  ে  কম ন ম্পিকল্প্া প্রডক্রয়ো শুরু 

 র ন। 
 

M. ডায়াগ্রাম /ব্লু ম্পপ্রন্ট 

 ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্ে এি উ াদা্ গুম্পলি অেস্থা্ এেিং তাটদি মটধ্য সিংটর্াগ ো স্থা ্  দ্ধম্পত 

একটি ব্লক ডায়াগ্রাটমি মাধ্যটম উ াস্থা ্ কিাই ডায়াগ্রাম / ব্লুম্পপ্রন্ট। ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট এি 

সাইজ, বডাি, গ্যাসটকে, ইম্পঞ্জ্, বিম্পিজাটিন্ট প্লান্ট ম্পকোটে, বকা্ র্ায়গায় স্থা ্ কিটত হটে তাি পূ্াঙ্গ 

ম্পেেি্ ডায়াগ্রাম / ব্লুম্পপ্রন্ট এ  াওয়া র্ায়। 
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ম্পচে: ডায়াগ্রাম / ব্লুম্পপ্রন্ট 

 

 

১.4 প্রস্তুত ো র   ম্যোনুয়োল  

প্রস্তুত ো র   ম্যোনুয়োল 

প্রস্তুতকািটকি ম্যোনুয়োল হল এ টি প্রস্তুত ো র   দ্বো ো স ি োহ   ো এ টি ড রসোস ৃএেোরন ডিি ন থোর  কর্ 

 ীভোরি এ টি েণ্য ব্যিহো ,  ক্ষণোরিক্ষণ, সমস্যো সমোধোন এিং কম োমত   ো র্োয়। সোধো নভোরি প্রস্তুত োড  

ক োম্পোডন  র্ত  হোি ৃডে ক ফোর ন্স িই, ড ন্তু এেন অনলোইরন েোওয়ো র্োয়। 
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সসলফ সেক (Self Check)- ১:  রক্ষণাদবক্ষণ কার্কৃ্রদমর জন্য প্রস্তুত হওয়া 

প্রডিক্ষণোথীরি  জন্য ডনরিিৃনো:- উের োক্ত ইনফ রমিন িীে েোঠ  র  ডনরে  প্রশ্নগুরলো  উত্ত  ডলখুন- 

 

অডত সংডক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. িক্ষণাটেক্ষণ কিাি কাটজ ম্পক ম্পক ম্প ম্প ই  ম্পিধা্ কিটত হটে? 

উিি:  

  

2. গগলস বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উিি:  

 

3. ASHRAE ম্পক? 

উিি:   

 

4. ASHRAE ম্পক কাজ কটি? 

উিি:  

 

5. প্রস্তুতকািটকি ম্যোনুয়োল ম্পক? 

উিি:   

 

6. জি অিোৃ  ম্পক? 

উিি:   

 

7. েযাকুয়াম  াি বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উিি:   
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উত্তরপত্র (Answer Key)-১: রক্ষণাদবক্ষণ কার্কৃ্রদমর জন্য প্রস্তুত হওয়া 

 

1. িক্ষণাটেক্ষণ কিাি কাটজ ম্পক ম্পক ম্প ম্প ই  ম্পিধা্ কিটত হটে?  

উিি: এটপ্রা্, বসফটি সু, গগলস, বসফটি বহলমে, ইয়াি প্লাগ, হযান্ড গ্লােস, মাি ইতযাম্পদ। 

 

2. গগলস বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উিি: কম নটক্ষটেি প্রটয়াজ্  িীক্ষা কিাি সময় অম্পি স্ফুম্পলঙ্গ, ধুলাোম্পল, বধায়া ও অন্যান্য আেজন্া হটত 

বচাখটক িক্ষা কিাি জন্য গগলস  ম্পিধা্ কিটত হয়। 

 

3. ASHRAE ম্পক? 

উিি: আরমড  োন কসোসোইটি অফ ডহটিং, ক ডিজোর টিং এিং এয়ো   ডন্ডিডনং ইডঞ্জডনয়োস ৃ (The 

American Society of Heating, Refrigerating and Air-Conditioning Engineers) এ টি 

আরমড  োন কেিোিো  সংস্থো। র্ো ো তোে, িোয়ুেলোেল, এয়   ডন্ডিনো  এিং ক ডিজোর িন ডসরেম 

(HVAC) ডিজোইন এিং ডনমোৃরণ  অগ্রগডতরত  োজ  র ।। ডিশ্বব্যোেী 130 টি ও কিডি কিরি ASHRAE 

এ  50,000 এ  কিডি সিস্য  রয়রে।  

  

4. ASHRAE ম্পক কাজ কটি? 

উিি: ASHRAE তোে, িোয়ুেলোেল, এয়   ডন্ডিনো  এিং ক ডিজোর িন ডসরেম এ  উে  বকাড ো 

স্ট্ান্ডাড ন প্র্য়্ কটি। 

 

5. প্রস্তুতকািটকি ম্যোনুয়োল ম্পক? 

উিি:  প্রস্তুতকািটকি ম্যোনুয়োল হল এ টি প্রস্তুত ো র   দ্বো ো স ি োহ   ো এ টি ড রসোস ৃএেোরন ডিি ন 

থোর  কর্  ীভোরি এ টি েণ্য ব্যিহো ,  ক্ষণোরিক্ষণ, সমস্যো সমোধোন এিং কম োমত   ো র্োয়। সোধো নভোরি 

প্রস্তুত োড  ক োম্পোডন  র্ত  হোি ৃডে ক ফোর ন্স িই, ড ন্তু এেন অনলোইরন েোওয়ো র্োয়। 

 

6. জি অিোৃ  ম্পক? 

উিি:  এ জন ব্যোডক্ত িো প্রডতিোন অন্য এ টি ব্যোডক্ত িো প্রডতিোরন   োে কথর  এ টি এ টি ডনডিষৃ্ট  োজ 

  ো  জন্য এ টি অনুর োধ িো অনুমডত প্রিোন। জি অিোৃ  িো এ টি  োরজ  আরিি েোওয়ো  ে  

কম ন ম্পিকল্প্া প্রডক্রয়ো শুরু  র ন।  

 

7. ইয়াি প্লাগ বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উিি:  ইয়াি প্লাগ হটে কাট্ি সুিক্ষা ম্পডোইস র্া ব্যেহািকািীটক অম্পতম্পিক্ত শব্দ বথটক ম্প্িা দ িাটখ। এটি 

কম নটক্ষটে মূলত বকালাহলপূণ ন এম্পিয়া, ম্পশল্প অঞ্চল এেিং প্রাণেন্ত সািংস্কৃম্পতক অনুষ্ঠাট্ি শব্দ দূষণ বথটক 

ম্প্িা দ থাকটত সহায়তা কটি। ইয়াি প্লাগ শটব্দি তীিতা হ্রাস কটি এেিং সম্ভাব্য ক্ষম্পত বথটক কা্টক িক্ষা 

কটি। 
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টাস্ক ভিট (Task Sheet)- ১.১ : কাদজর প্রদয়াজনীয়তার সাদে সঙ্গভত করদখ টুলস, 

ইকুইপদমন্ট ও ম্যাদটভরয়াল ভনব োচন করা। 

উরেশ্য: র্থোর্থ ভোরি কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তাি সাটথ সঙ্গম্পত বিটখ টুলস, ইকুই টমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়াল ম্প্ে নাচ্ কিটত 

েো রি।  

 

 োরজ  েদ্ধডত : 

1.  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী PPE সংগ্রহ এিং েড ধোন  রুন।  

2. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস ও সিঞ্জাম ম্প্ে নাচ্ করু্। 

3. টুলস এেিং সিঞ্জামগুম্পলি ম্যানুয়াল ো কযাোলগ সিংগ্রহ করু্। 

4. টুলস এেিং সিঞ্জামগুম্পলি ম্যানুয়াল ো কযাোলগ অনুসটি বসটিিং করু্। 

5.  োরজ  প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস ও সিঞ্জাম সনোক্ত  রুন।  

6. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস, ইকুই টমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়াল স্াক্ত করু্। 

7.  ম্পিমা  ও বমিামটতি ইিট্রুটমট্ি ম্যানুয়াল ো কযাোলগ অনুসটি কযাম্পলটিে করু্। 

8. োি বশটষ টুলস, ইকুই টমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

9. কাটজি বশটষ জায়গা  ম্পিিাি  ম্পিেন্ন করু্। 

 

ম্প্টচি টুলস, ইকুই টমন্ট ও ম্যাটেম্পিয়াল ম্পচম্পিত কটি ্াম ম্পলখু্ 
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ম্পশখ্ফল (Learning Outcome)- ২: ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ এটেসম্পিজ, ম্প্র়্ন্ত্রণ এেিং 

অ াটিটিিং শতনােলী  ম্পিদশ ন্  এেিং সমন্বয় কিটত  ািটে 

 

অযোরসসরমন্ট মোনিন্ড 

 

1. ম্প্য়ন্ত্রণ বসটিিংস  িীক্ষা এেিং ইন্ডাম্পস্ট্র স্ট্ান্ডাড ন অনুর্ায়ী সমন্বয় কিটত সক্ষম 

হটয়টে 

2. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ এটেসম্পিজগুম্পল প্রটয়াজ্ীয়তা এেিং মাট্ি উ ি 

ম্পেম্পি কটি টিউ্ ো ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত সক্ষম হটয়টে 

3. পুটিা ম্পসটস্ট্টমি িক্ষণাটেক্ষণ ASHRAE বকাড অনুর্ায়ী কিটত সক্ষম 

হটয়টে  

িত ৃও ড রসোস ৃ

1. প্রকৃত  মরৃক্ষত্র অথিো প্রডিক্ষণ েড রিি  

2. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ এটেসম্পিজ 

3. ASHRAE বকাড  

4. ডসডিএলএম 

5. হযোন্ডআউেস 

6. ল্যোেেে 

7. মোডিডমডিয়ো প্ররজক্ট  

8.  োগজ,  লম, কেডন্সল ও ইর জো  

9. ইন্টো রনে সুডিধো 

10. কহোয়োইে কিোি ৃও মো ৃো  

ডিষয়িস্তু 
1. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ এটেসম্পিজ 

2. ASHRAE বকাড  

এম্পিম্পেটি/োি/জে 

1. ম্প্য়ন্ত্রণ বসটিিংস  িীক্ষা এেিং ইন্ডাম্পস্ট্র স্ট্ান্ডাড ন অনুর্ায়ী সমন্বয় করু্ 

2. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ এটেসম্পিজগুম্পল প্রটয়াজ্ীয়তা এেিং মাট্ি উ ি 

ম্পেম্পি কটি টিউ্ ো ম্প্য়ন্ত্রণ করু্ 

3. পুটিা ম্পসটস্ট্টমি িক্ষণাটেক্ষণ ASHRAE বকাড অনুর্ায়ী করু্ 

প্রডিক্ষণ েদ্ধডত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উ স্থা ্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজি ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving)  

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযোরসসরমন্ট েদ্ধডত 

 

1. ডলডেত অভীক্ষো (Written Test) 

2. প্রিিনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডে  প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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ডিক্ষণ/প্রডিক্ষণ  োর্কৃ্রম (Learning Activities) -২ : ট্রোন্সরেোে ৃক ডিজোর িন এরেসড জ, 

ডনর়্ন্ত্রণ এিং অেোর টিং িতোৃিলী েড িিনৃ এিং সমন্বয়   ো 

এই ডিেনফল অজৃরন  লরক্ষয ডিেনফরল অন্তর্ভকৃ্ত ডিষয়িস্তু এিং েো ফ ম্যোন্স ক্রোইরেড য়ো অজৃরন  জন্য ডনম্নডলডেত 

 োজৃক্রমগুরলো ের্োৃয়ক্ররম সম্পোিন  রুন।  োজৃক্রমগুরলো  জন্য িডণতৃ ড রসোসসৃমূহ ব্যোিহো   রুন।  

 

ডিেন  োর্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊে  ণ / ডিরিষ ডনরিিৃনো 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রডিক্ষোথীগন ক োন ডিক্ষো উে ন  

ব্যিহো    রি কস সিটকন প্রডিক্ষর   

ডন ে জোনরত েোইরি। 

1. প্রডিক্ষ  প্রডিক্ষোথীরি  “ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ এটেসম্পিজ, 

ম্প্র়্ন্ত্রণ এেিং অ াটিটিিং শতনােলী  ম্পিদশ ন্  এেিং সমন্বয় কিা” 

বশখাি জন্য উ কি্ প্রদা্ কিটে্। 

2. ইনফ রমিন িীে েড়রত হরি। 
2. ইনফ রমিন িীে ২ : ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ এটেসম্পিজ, 

ম্প্র়্ন্ত্রণ এেিং অ াটিটিিং শতনােলী  ম্পিদশ ন্  এেিং সমন্বয় কিা 

3. কসলফ কের  প্রিত্ত প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রিোন 

 রুন এিং উত্ত েরত্র  সোরথ ডমডলরয় 

ডনডিত হরত হরি।  

3. কসল্ফ-রে  শীে ২ -এ কিয়ো প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রিোন  রুন।   

উত্ত েত্র ২ -এ  সোরথ ডনরজ  উত্ত  ডমডলরয় ডনডিত  রুন।  

4. জি/োি িীে ও কেডসডফর িন িীে 

অনুর্োয়ী জি সম্পোিন  রুন। 

4. ডনরম্নোক্ত জি/েোস্ক শীে অনুর্োয়ী জি/েোস্ক সম্পোিন  রুন 

জে শীে ২.১ : ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ এটেসম্পিজ, ম্প্য়ন্ত্রণ 

বসটিিংস ই্টেি এেিং সমন্বয় কিা। 

বেম্পসম্পফটকশ্ শীে ২.১: ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ এটেসম্পিজ, 

ম্প্য়ন্ত্রণ বসটিিংস ই্টেি এেিং সমন্বয় কিা। 

োি শীে – ২.২ : ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ এটেসম্পিজগুম্পল 

প্রটয়াজ্ীয়তা এেিং মাট্ি উ ি ম্পেম্পি কটি টিউ্ ো ম্প্য়ন্ত্রণ 

কিা 
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ইনফ রমিন ডিে (Information Sheet) - ২ : ট্রোন্সরেোে ৃক ডিজোর িন এরেসড জ, 

ডনর়্ন্ত্রণ এিং অেোর টিং িতোৃিলী েড িিনৃ এিং সমন্বয়   ো 

ডিেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদমশন শীট পদে শশক্ষার্থীগণ শনদনাক্ত শবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

2.1 ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ এটেসম্পিজ 

2.2 ASHRAE বকাড  

 

 

2.1 ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ এটেসম্পিজ 

 

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ এটেসম্পিজ 

 

বপ্রশাি সুইচ 

বলা-টপ্রসাি কাে অফ সুইচটি ইোট াটিেি এি চা  

বস্ম্পসিং কটি। র্ম্পদ ইোট াটিেটি বপ্রসাি-ড্র  খুেই বেম্পশ 

হয়, তখ্ বলা-টপ্রসাি কাে অফ সুইচটি কটেসটিি 

ক্লাচটক ম্পেম্পেন্ন কটি বদয়।  হাই বপ্রসাি কাে অফ সুইচ 

কটেসি আউেটলটে অথ নাৎ ম্পডসচাজন লাইট্ েসাট্া হয়। 

ম্পসটস্ট্টম র্খ্ ম্পডসচাজন বপ্রসাি বেম্পশ হয় তখ্ হাই বপ্রসাি 

কাে অফ সুইচ ওট ্ হটয় কটেসি ক্লাচটক ম্পেম্পেন্ন কটি। 

 

বেিাটিচাি কটরালাি 

 

বেিাটিচাি কটরালাি তা মাো  ম্পিমা  কিটত 

তা মাো স্াক্ত কিটত এেিং  েন্দসই তা মাো েজায় 

িাখটত আউেপুে প্রকাশ কিটত ব্যেহৃত হয়। 

 

 

পুম্পল এলাইটমন্ট/টেল্ট বে্শ্ 

কটেসি চলাি জন্য বর্ শম্পক্তি প্রটয়াজ্ হয় তা ইম্পঞ্জট্ি 

ক্রযাঙ্ক শ্যাফে বথটক সিাসম্পি ম্পে-টেটল্টি মাধ্যটম পুম্পলটত 

স্থা্ান্তম্পিত হয়। এখাট্ আইডলাি পুম্পল কটেসিটক ম্পস্থি 

গম্পতটত বিটখ স্বাধী্োটে ক্রযাঙ্কশ্যাফটেি ম্পেটডি সাটথ 

সামঞ্জস্য বিটখ ম্প্য়ন্ত্রণ কটি। কটেসি ম্প্জ পুম্পল বথটক 

প্রাপ্ত গম্পতটক েহুগুটণ বৃম্পদ্ধ কটি উচ্চ গম্পতটত সিংটকাচ্ ম্পক্রর়্া 

সিন্ন কটি। বেল্ট ড্রাইটে্ কটেসিটক এেোি্াল 

ড্রাইে কটেসি েলা হটয় থাটক। ম্পে-টোটল্টি মাধ্যটম 

সঞ্চাম্পলত গম্পত ক্রযাঙ্কশ্যাফে ও পুম্পলি সাটথ দঢ়োটে 

সিংযুক্ত িাখটত হয়। অন্যথায় বদখা র্ায় বেম্পশিোগ বক্ষটে 
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কটেসি, ইম্পঞ্জ্ ম্পেড বথটক কম গম্পতটত চটল। ইম্পঞ্জ্ 

বেল্ট পুম্পল কটেসি পুম্পল বথটক বোে ডায়া ম্পমোটিি।  

 

আ্টলাডাি 

একটি আ্টলাডাি োলে হল একটি ম্পডোইস র্া বিাোম্পি 

স্ক্রু কটেসাটি অম্পতম্পিক্ত চা  বেটড় ম্পদটত ব্যেহৃত হয়। 

র্খ্ কটেসাি চলটে, তখ্ এই োলেটি বখাটল এেিং 

সিংকুম্পচত োয়ুটক র্াওয়াি অনুমম্পত বদয় র্াটত বিাোিগুম্পল 

অম্পতম্পিক্ত গিম ্া হয়। 

 

 

 

ফযা্ বব্লড/টব্লায়াি 

ফযোন এ টি ডনডিষৃ্ট ডি  কথর  িো তোরে  জন্য ডসরে  

উে  ডিরয় স োসড  গ ম িোতোস প্রিোডহত   রত ব্যেহৃত 

হয়। এই জোতীয় ফযোনর  কলোয়ো , কলোয়ো  ফযোন, ডিস্কুে 

কলোয়ো ও িলো হয়। 

 

 

ম্পহটিিং ইম্পলটমন্ট 
 

ম্পহটিিং ইম্পলটমন্ট এ টি বিদ্যযডত  গ ম   ো  র্রন্ত্র  অংি 

কর্েোরন বিদ্যযডত  িডক্ত তোরে রূেোন্তড ত হয়। িোতোস 

প্রিোডহত   ো হরল গ ম িোতোস প্রিোডহত হয়। 

 

োইমাি 

এ টি েোইমো  হল এমন এ টি ডিভোইস র্ো এ টি 

স্বয়ংেোডলত ইডঞ্জনর  পূি-ৃডনডিষৃ্ট সমরয়  জন্য েোলু  োেো  

জন্য ডিজোইন   ো হয়। প্ররয়োজনীয় ঠোন্ডো  সময় োল 

স্বয়ংডক্রয়ভোরি  োর্ ৃ    ো র্োয়। 

 
 

বমােি 

কটেসি হটে এক ধিট্ি  াি র্া ম্পদটর্ ়অটোটমাোইল 

এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং ম্পসটস্ট্টমি বিম্পিজাটিন্টটক চা  প্রটয়াগগ 

কিা হয়। অথ নাৎ োয়েীয়  দাটথ নি অণুগুটলা সিংটকাচ্ কটি 

চা  বৃম্পদ্ধ কিা হয়। কটেসি গাম্পড়ি িন্ট সাইটড ইম্পঞ্জট্ি 

 াটশ বসে কিা থাটক। ম্যাগট্টিক ক্লাটচি মাধ্যটম বেল্ট 

ম্পদটয় ইম্পঞ্জ্ জাঙ্কশ্যাফে গুম্পলি সাটথ সিংর্াগ বদর়্া হর়্। 

কাি এিাি কম্পন্ডশম্প্িং ম্পসটস্ট্টম সাধািণত বসার়্াল বপ্লে 

কটেসি ব্যেহৃত হয়। ইম্পঞ্জ্ চলন্ত অেস্থায় এটি চালু 

থাটক। গাম্পড়ি আইটডা েীটড কটেসি ফুল েীটড চলটত 

 াটি কািণ এটত ক্লাচ ও ম্পগয়াি ব্যেহাি কিা হয়। 
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ক্রাঙ্কটকস ম্পহোি 

ক্রযাঙ্কটকস ম্পহোি এয়াি কম্পন্ডশ্াি এেিং তা   াি 

ম্পসটস্ট্টম ব্যেহৃত কটেসািগুম্পলি ক্রযাঙ্কটকটস 

বিম্পিজাটিটন্টি স্থা্ান্তি এেিং ঘ্ীেেট্ি সমস্যা কাটিটয় 

উেটত ব্যেহৃত হয়। তািা স্থা্ান্তি বিাধ কিটত ম্পসটস্ট্টমি 

সেটচটয় োন্ডা অিংটশি বচটয় বেম্পশ তা মাোয় ক্রযাঙ্কটকস 

বতল িাখাি জন্য ম্পডজাই্ কিা হয়। 

 

 

সম্পল্টয়ড োলে 

সম্পল্টয়ড োলে থাটম নাস্ট্যাে এেিং বমই্ সুইচ ম্পসম্পিটজ 

সিংযুক্ত থাটক । ইোট াটিেটিি তা মাো ০ম্পডগ্রী হটল 

থাটম নাস্ট্যাটেি সম্পল্টয়ড োটত ম্পেদ্যযৎ সিেিাহ েন্ধ হটয় 

র্ায়। এি ফটল সম্পল্টর়্ড োই াস লাই্ খুটল র্ায়। ঐ 

সমটর়্ কটন্ডিাি হটত উচ্চ চা যুক্ত গ্যাসীয় বিম্পিজাটিন্ট 

সম্পল্টয়ড োলে োই াস লাই্ এেিং ইোট াটিেি হটর়্ 

সাকশ্ লাইট্ি মধ্য ম্পদটয় কটেসটি ম্পফটি র্ায় । এই 

প্রম্পক্রয়াি ৩ম্পডগ্রী বসম্পন্টটগ্রটড ব  ৌঁেটল সম্পল্টয়ড োলে েন্ধ 

হটয় র্ায়। এেিং আোি স্বাোম্পেক প্রোহ চলটত থাটক। 

 

 

ওটয়ল বফইলাি সুইচ 

ওটয়ল বফইলাি সুইচ কটেসাি  ম্পিচাল্া কিটত  

ব্যেহৃত হয়। এটি একটি র্াম্পন্ত্রক সুইচ ো ইম্পন্ডটকেি র্া 

একটি তেদ্যযম্পতক কটেসাি ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত ব্যেহাি কটি । 

ওটয়ল বলটেল ব্টম বগটল ো কটম বগটল কটেসাি চালু 

হয় ্া। 

 

 

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ম্প্য়ন্ত্রণ বসটিিংস  

বপ্রসাি 

একক ক্ষত্রফদলর ককান বস্তুর উপর র্ভে বল প্রদয়াগ করা 

হয় তাহদল তাদক চাপ বদল। ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন 

ইউভনদটর করভিজাদরন্ট বপ্রসাি  ঠিক না োকদল ঠি  মত 

ঠোন্ডো হয় নো। ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনট ক োথোও 

ক োন টিউি ডল  িো ডেদ্র আরে ড নো ডনডি হওয়ো  জন্য 

ম্পলক বেষ্ট ো বপ্রসাি বেষ্ট কিা হয়। একসাটথ পুটিা 

ইউম্প্টেি ো আলাদা োটে ক্টড্সাটিি, ইোট াটিেটিি 

ম্পলক বেষ্ট কিা হয়। ম্পলক বেস্ট্ কিাি জন্য েযাকুয়াম  াি 

্াইটট্রাটজ্ গ্যাস ো ম্পলক বেষ্ট ম্পডটেিটিি মাধ্যটম সম্ভাব্য  

ডল  িো ডেদ্র স্থোরন ধর  ম্পলক বেস্ট্ কিা হয়। 
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তা মাো 

বকাট্া েস্তুি মটধ্য ম্পক  ম্পিমাণ তা  আটে এটকই তা মাো 

ো উষ্ণতা েলা হয়। ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনট এি 

ম্পেতটিি তা মাো  ম্পিমা  কিা হয়। সাধাি্ত 

বেিাটিচাি বগজ ো ম্পডম্পজোল থাম নাল িা্াটিি মাধ্যটম 

তা মাো  ম্পিমা  কিা হয়। ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন 

ইউভনট এর তাপমাত্রা ঠিক না োকদল  কমকাভনকযাল 

সাইদকল ও ইদলকভট্রক সাভকেট, এয়ার ডাক্ট, কসন্সর কচক 

কদর সমাধান করা হয়। 

 

 

বোটল্টজ  

বকা্  ম্পিোহীি অেযন্তটি থাকা ইটলকট্র্ সমূহটক 

স্থা্চ্যযত কিটত বর্ েল ো চাট ি প্রটয়াজ্ হয় তাটক 

ম্পেদ্যযৎ চালক েল ো বোটল্টজ েটল। বোটল্টজ এি প্রতীক 

ম্পচি হটলা  “V” এেিং এি একক হটলা Volt 

(টোল্ট)।ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্টেি কটেসাি 

বমােি বোটল্টজ  িীক্ষা কিাি জন্য ব্যাোম্পিি বোটল্টজ 

 িীক্ষা কিা হয়। এযাটোম্পমোি ো মাম্পল্টম্পমোি এেিং  ডিে 

অন ডমেোর   সাহাটয্য এই বেস্ট্ কিা র্ায়।  

 

 

 োর ন্ট 

ইরল ট্রন প্রিোরহ  হো র   োর ন্ট িরল। একক এযাম্পিয়াি 

প্রতীক “I” এেিং  ম্পিমা ক র্টন্ত্রি ্াম এযাম্পমোি। ডিে 

অন ডমেোর   সোহোরে এডম্পয়ো  েড মোে   ো হয়। 

ডমেো ।ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশট্ি  রম্পস  কমোের   

েোটিং ও  োডনং  োর ন্ট েড মোে   ো হয়। 

 

 

এয়াি বলা 

োতাটসি প্রোটহি হািটক এয়াি বলা ো োতাটসি প্রোহ 

েটল।টলাম্পমোি হল একটি ্তু্ ধিট্ি গ্যাস বলাম্পমোি। 

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্টেি এয়াি ডাটিি এয়াি বলা  

 িীক্ষা কিাি জন্য এয়াি বলা বেস্ট্ কিা হয়। 

এযাম্প্ম্পমোটিি  সোহোরে এয়াি বলা বেস্ট্ কিা র্ায়। এয়াি 

ডাটিি এয়াি বলা বেস্ট্ কটি  াওয়া র্ায়। 

 
 

্টয়জ 

বর্ শব্দ শু্টত কষ্ট লাটগ, র্ন্ত্রণাদায়ক ও ম্পেিম্পক্তকি তাটদি 

্টয়জ ো বগালমাল েটল। ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্ে 

বিম্পিজাটিটন্টি ্টয়জ অেস্থাি জন্য বচক কিটত হটে। 

ম্প্য়ম্পমত োটে  ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্  ইউম্প্টেি ্ম্পকিং 

্টয়জ বচক কিা দিকাি। ্ ম্পকিং ্ টয়জ কটেসাি বমেটিি 

পুম্পল এলাইটমন্ট ঠিক ্া থাকটল ্াে বোল্ট লুজ থাকটল 

হটত  াটি। ্টয়জ বচক কিাি জন্য ইম্পঞ্জ্ চালু কটি 

বদখটত হটে। 
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োইটিশ্ 

োইটিশ্ হল এম্ একটি ঘে্া বর্খাট্ বকা্ 

সাম্যােস্থাট্ি উেয়  াটবন েন্দ্ ঘটে থাটক। 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনট করভিজাদরদন্টর োইটিশ্ 

অবস্থার জন্য কচক করদত হদব। োইটিশট্ি কিট্ ইম্পঞ্জ্ 

খারাপও হদয় কর্দত পাদর, কুভলিং ভসদেম নষ্ট হদয় কর্দত 

পাদর। তাই ভনয়ভমত িাদব  ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন  

ইউভনদটর োইটিশ্ কচক করা েরকার। োইটিশ্ 

কদেসার কমটদরর পুভল এলাইদমন্ট ঠিক না োকদল নাট 

কবাল্ট লুজ োকদল হদত পাদর। োইটিশ্ কচক করার জন্য 

ইম্পঞ্জ্ চালু কদর কেখদত হয়। 

 

 

আিম্প এম  

প্রম্পত ম্পমম্প্টে কটেসাি বমােি কত োি  বঘাটি তাটক 

আিম্প এম েটল। ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্টেি 

কটেসাি বমােটিি ঘূ্ ন্  গম্পত  িীক্ষা কিাি জন্য 

আিম্প এম  িীক্ষা কিা হয়। বেটকাম্পমোটিি  সোহোরে 

আিম্প এম বেস্ট্ কিা র্ায়। 

 
 

ম্পিটকাটয়ম্পি 

এক বসটকন্ড সমটয়ি মটধ্য র্তগুটলা সাইটকল সম্পূ্ ন হয় 

তাটক ম্পিটকাটয়ম্পি েটল। ম্পিটকাটয়ম্পিি একক হাজন প্রতীক 

“f” এেিং  ম্পিমা ক র্টন্ত্রি ্াম ম্পিকুটয়ম্পি 

ডমেো ।ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্টেি ই্োে নাি োই  

কটেসাটিি জন্য ম্পিকুটয়ম্পি বেস্ট্ কিা হয়। এযাটোম্পমোি 

ো মাম্পল্টম্পমোি,   ডিে অন ডমেো  এিং  ম্পিকুটয়ম্পি 

ডমেোর   সোহোরে ম্পিকুটয়ম্পি  ম্পিমা  কিা র্ায়। 
 

 

 

2.2 ASHRAE ক োি  
 

ASHRAE ককাড 

আদমশরকান সসাসাইটি অফ শহটিাং, সরশিজাদরটিাং এবাং এয়ার কশিশশনাং ইশিশনয়াস ৃ (The American 

Society of Heating, Refrigerating and Air-Conditioning Engineers) একটি আদমশরকান 

সপশাদার সাংস্থা। র্ারা তাপ, বায়ুেলােল, এয়র কশিশনার এবাং সরশিজাদরশন শসদেম (HVAC) শিজাইন 

এবাং শনমাৃদণর অগ্রগশতদত কাজ কদর।। শবশ্বব্যাপী 130 টিরও সবশশ সদদশ ASHRAE এর 50,000 এর সবশশ 

সদস্য রদয়দে। ASHRAE তাপ, বায়ুেলােল, এয়র কশিশনার এবাং সরশিজাদরশন শসদেম এর উপর ককাড 

বা োন্ডাড ে প্রনয়ন কদর।ভসদেদমর রক্ষণাদবক্ষণ করদত করভিজাদরন্ট বা ভহমায়ক বা করভিজাদরন্ট লুভিদকটিং 

বা কতল একট অজজব পোে ে ভনদয় কাজ করদত হয় ।এই ভহমায়ক র্ভেও করভিজাদরিন বা এয়ার-কভন্ডিভনিং 

এ রদের মত ব্যবহার হয় তবুও এর ভকছু িয়ানক প্রিাব রদয়দে আমাদের পভরদবদির উপর। গ্রীন হাউজ 

প্রভতভক্রয়া ও ওজন স্তর ক্ষদয়র কো শুদনভে। করভিজাদরন্ট ভহদসদব ব্যবহৃত এই পোে েট বহুলািংদিই এই গ্রীন 

হাউজ প্রভতভক্রয়া ও ওজন স্তর ক্ষদয়র জন্য োয়ী। 

ভসদেদমর রক্ষণাদবক্ষণ করদত ASHRAE ককাদডর ভনময় অনুর্ায়ী করদত হদব। 
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সসলফ সেক (Self Check)- ২: ট্রান্সদপাট ৃসরশিজাদরশন এদেসশরজ, শনর়্ন্ত্রণ এবাং অপাদরটিাং 

শতাৃবলী পশরদশনৃ এবাং সমন্বয় করা 

 

প্রডিক্ষণোথীরি  জন্য ডনরিিৃনো:- উের োক্ত ইনফ রমিন িীে েোঠ  র  ডনরে  প্রশ্নগুরলো  উত্ত  ডলখুন- 
 

অডত সংডক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. বোটল্টজ কাটক েটল? 

উত্ত :  

 

2. আিম্প এম ম্পক?  

উত্ত :  

 

3. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশট্ি প্যািাম্পমোিগুম্পল ম্পক ম্পক? 

উত্ত : 

 

4.  ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশট্ি ম্পক ম্পক ম্প্য়ন্ত্রণ বসটিিংস কিটত হয়? 

উিি:  

 

5. ASHRAE বকাড ম্পক?  

উিি: 

 

6. কাটিন্ট কাটক েটল? 

উত্ত :  

 

7. ক্রযাঙ্কটকস ম্পহোি ম্পক?  

উত্ত :  

 

8. ওটয়ল বফইলাি সুইচ ম্পক? 

উত্ত :  

উত্তরপত্র (Answer Key) -২: ট্রান্সদপাট ৃসরশিজাদরশন এদেসশরজ, শনর়্ন্ত্রণ এবাং অপাদরটিাং 

শতাৃবলী পশরদশনৃ এবাং সমন্বয় করা 

 

1. বোটল্টজ কাটক েটল? 

উত্ত :  ম্পিোহীি অেযন্তটি থাকা ইটলকট্র্ সমূহটক স্থা্চ্যযত কিটত বর্ েল ো চাট ি প্রটয়াজ্ হয় তাটক ম্পেদ্যযৎ 

চালক েল ো বোটল্টজ েটল। বোটল্টজ এি প্রতীক ম্পচি হটলা  “V” এেিং এি একক হটলা Volt (বোল্ট)। 
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2. আিম্প এম ম্পক?  

উত্ত : প্রম্পত ম্পমম্প্টে কটেসাি বমােি /ইম্পঞ্জ্ কত োি  বঘাটি তাটক আিম্প এম েটল। 

 

3. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশট্ি প্যািাম্পমোিগুম্পল ম্পক ম্পক? 

উত্ত : বপ্রশাি সুইচ, বেিাটিচাি কটরালাি, পুম্পল এলাইটমন্ট/টেল্ট বে্শ্, আ্টলাডাি, ফযা্ বব্লড/টব্লায়াি, 

োইমাি ইতযাম্পদ। 

 

4. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশট্ি ম্পক ম্পক ম্প্য়ন্ত্রণ বসটিিংস কিটত হয়? 

উিি: কাটিন্ট, বোটল্টজ, ম্পিটকায়ম্পি, আিম্প এম, বপ্রসাি, ্টয়জ, োইটিশ্ ইতযাম্পদ। 

 

5. ASHRAE বকাড ম্পক?  

উিি: আটমম্পিকা্ বসাসাইটি অফ ম্পহটিিং, বিম্পিজাটিটিিং এেিং এয়াি কম্পন্ডশম্প্িং ইম্পঞ্জম্প্য়াস ন (The American 

Society of Heating, Refrigerating and Air-Conditioning Engineers) একটি আটমম্পিকা্ 

ব শাদাি সিংস্থা। 

 

6. কাটিন্ট কাটক েটল? 

উত্ত : ইরল ট্রন প্রিোরহ  হো র   োর ন্ট িরল। একক এযাম্পিয়াি প্রতীক “I” এেিং  ম্পিমা ক র্টন্ত্রি ্াম 

এযাম্পমোি। ডিে অন ডমেোর   সোহোরে এডম্পয়ো  েড মোে   ো হয়। 

 

7. ক্রযাঙ্কটকস ম্পহোি ম্পক?  

উত্ত : ক্রযাঙ্কটকস ম্পহোি এয়াি কম্পন্ডশ্াি এেিং তা   াি ম্পসটস্ট্টম ব্যেহৃত কটেসািগুম্পলি ক্রযাঙ্কটকটস 

বিম্পিজাটিটন্টি স্থা্ান্তি এেিং ঘ্ীেেট্ি সমস্যা কাটিটয় উেটত ব্যেহৃত হয়। তািা স্থা্ান্তি বিাধ কিটত 

ম্পসটস্ট্টমি সেটচটয় োন্ডা অিংটশি বচটয় বেম্পশ তা মাোয় ক্রযাঙ্কটকস বতল িাখাি জন্য ম্পডজাই্ কিা হয়। 

 

8. ওটয়ল বফইলাি সুইচ ম্পক? 

উত্ত : ওটয়ল বফইলাি সুইচ কটেসাি  ম্পিচাল্া কিটত  ব্যেহৃত হয়। এটি একটি র্াম্পন্ত্রক সুইচ ো ইম্পন্ডটকেি 

র্া একটি তেদ্যযম্পতক কটেসাি ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত ব্যেহাি কটি । ওটয়ল বলটেল ব্টম বগটল ো কটম বগটল কটেসাি 

চালু হটত বদয় ্া। 
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জব শীট (Job Sheet) - ২.১ : ভনয়ন্ত্রণ কসটিংস পরীক্ষা এবিং ইন্ডাভি োন্ডাড ে অনুর্ায়ী সমন্বয় 

করা 

উরেশ্য: র্থোর্থ ভোরি ম্প্য়ন্ত্রণ বসটিিংস  িীক্ষা এেিং ইন্ডাম্পস্ট্র স্ট্ান্ডাড ন অনুর্ায়ী সমন্বয়   রত েো রি।  

 

কাদজর পদ্ধভত 

1.  োরজ  প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সংগ্রহ এিং েড ধোন  রুন।  

2. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উে  ণ সমূহ ডনিোৃেন  রুন।  

3. বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্টেি ইটলকম্পট্রক কটিাট্ন্ট ম্পেম্পেন্ন  রুন। 

4. বগজ বমম্প্টফাল্ড ম্পসটষ্টটমি সাটথ সিংটর্াগ কটি ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনদটর করভিজাদরন্ট বপ্রসাি 

 িীক্ষা করু্  এেিং  প্রটয়াজট্ ইন্ডাম্পস্ট্র স্ট্ান্ডাড ন অনুর্ায়ী সমন্বয়  রুন। 

5. বেিাটিচাি ম্পমোি ম্পসটষ্টটমি োয়ু প্রোটহি লাইট্ স্থা ্ কটি বেিাটিচাি  িীক্ষা করু্  এেিং  প্রটয়াজট্ 

ইন্ডাম্পস্ট্র স্ট্ান্ডাড ন অনুর্ায়ী সমন্বয়  রুন। 

6. মাম্পল্টম্পমোি দ্বািা ব্যাোিী  বোটল্টজ  িীক্ষা করু্ এেিং প্রটয়াজট্ ইন্ডাম্পস্ট্র স্ট্ান্ডাড ন অনুর্ায়ী সমন্বয়  রুন। 

7. ম্পক্ল  অ্ ম্পমোি দ্বািা োয়ু প্রোটহি হাি  িীক্ষা করু্ এেিং প্রটয়াজট্ ইন্ডাম্পস্ট্র স্ট্ান্ডাড ন অনুর্ায়ী সমন্বয়  রুন। 

8. বলা ম্পমোি দ্বািা ম্পমোি দ্বািা কাটিন্ট  িীক্ষা করু্  এেিং  প্রটয়াজট্ ইন্ডাম্পস্ট্র স্ট্ান্ডাড ন অনুর্ায়ী সমন্বয়  রুন। 

9. ম্পক্ল  অ্ ম্পমোি দ্বািা োয়ু প্রোটহি হাি  িীক্ষা করু্ এেিং প্রটয়াজট্ ইন্ডাম্পস্ট্র স্ট্ান্ডাড ন অনুর্ায়ী সমন্বয়  রুন। 

10. বেটকা ম্পমোি দ্বািা আিম্প এম  িীক্ষা করু্ এেিং প্রটয়াজট্ ইন্ডাম্পস্ট্র স্ট্ান্ডাড ন অনুর্ায়ী সমন্বয় করু্। 

11. পুটিা ম্পসটস্ট্টমি িক্ষণাটেক্ষণ ASHRAE বকাড অনুর্ায়ী  রুন। 

12. কাটজি বশটষ জায়গা  ম্পিিাি  ম্পিেন্ন করু্। 

 

    
    

    
ভচত্র: ভনয়ন্ত্রণ কসটিংস পরীক্ষা এবিং ইন্ডাভি োন্ডাড ে অনুর্ায়ী সমন্বয় 
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কেডসডফর িন ডিে (Specification Sheet)- ২.১: ট্রোন্সরেোে ৃক ডিজোর িন এরেসড জ, 

ডনয়ন্ত্রণ কসটিংস ই্টেি এিং সমন্বয়   ো 

প্রটয়াজ্ীয় ম্প ম্প ই: 

ক্রম ম্প ম্প ই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক  ম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

2  বসফটি বহলটমে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  এটপ্রা্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লােস স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস: 

ক্রম টুলস এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক  ম্পিমাণ 

1  ম্প্য়্ বেষ্টাি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  কাট্কটিিং স্ক্রু ড্রাইোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বট্শ্ প্লায়াস ন স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  স্ক্রু ড্রাইোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  ওয়যাি ম্পস্ট্র াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুই টমন্টস: 

ক্রম ইকুই টমন্টস এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক  ম্পিমাণ 

1  মাম্পল্টম্পমোি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্ে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়াল: 

ক্রম ম্যাটেম্পিয়াল এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক  ম্পিমাণ 

1  বেিাটিচাি কটরালাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  বপ্রশাি সুইচ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  পুম্পল এলাইটমন্ট/টেল্ট বে্শ্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  আ্টলাডাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  ফযা্ বব্লড/টব্লায়াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  ম্পহটিিং ইম্পলটমন্ট স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  োইমাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

8  বমােি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

9  সটল্াইড োলে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

10  ওটয়ল বফইলাি সুইচ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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টাস্ক শীট (Task Sheet) - ২.২ : ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন এদেসভরজগুভল প্রদয়াজনীয়তা এবিং 

মাদনর উপর ভিভি কদর টউন বা ভনয়ন্ত্রণ করা 

 

উরেশ্য: র্থোর্থ ভোরি ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ এটেসম্পিজগুম্পল প্রটয়াজ্ীয়তা এেিং মাট্ি উ ি ম্পেম্পি কটি টিউ্ ো 

ম্প্য়ন্ত্রণ   রত েো রি।  

 

কাদজর পদ্ধভত 

1.  োরজ  প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সংগ্রহ এিং েড ধোন  রুন।  

2. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উে  ণ সমূহ ডনিোৃেন  রুন।  

3. বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্টেি ইটলকম্পট্রক কটিাট্ন্ট ম্পেম্পেন্ন  রুন। 

4. ওয়াম্পকনিং বেম্পেটল সিংগ্রম্পহত কটিাট্ন্ট সমূহ স্থা্ান্তি  রুন। 

5. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ এটেসম্পিজগুম্পল ইন্ডাম্পস্ট্র স্ট্ান্ডাড ন অনুর্ায়ী, প্রটয়াজ্ীয়তা, ম্যানুয়াল এেিং মাট্ি 

উ ি ম্পেম্পি কটি টিউ্ ো ম্প্য়ন্ত্রণ  রুন। 

6. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ এটেসম্পিজগুম্পল প্রটয়াজ্ীয়তা এেিং মাট্ি উ ি ম্পেম্পি কটি টিউ্ ো ম্প্য়ন্ত্রণ  রুন। 

7. পুটিা ম্পসটস্ট্টমি িক্ষণাটেক্ষণ ASHRAE বকাড অনুর্ায়ী  রুন। 

8. কাজ বশটষ টুলস, ইকুই টমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

9. কাটজি বশটষ জায়গা  ম্পিিাি  ম্পিেন্ন করু্। 

 

 

ভচত্র: ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন এদেসভরজ 
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ভিখনফল (Learning Outcome)- ৩: ট্রান্সদপাট ৃসরশিজাদরশদনর লুশিদকশন শসদেম 

বজায় রাখদত পারদব 

 

অযোরসসরমন্ট মোনিন্ড 

 

1. পূে নেতী িক্ষণাটেক্ষটণি বিকড নগুম্পল প্রম্পতম্পষ্ঠত িক্ষণাটেক্ষণ  দ্ধম্পতি উ ি 

ম্পেম্পি কটি বচক এেিং র্াচাই কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. লুম্পিটকটিিং ম্পসটস্ট্টমি বেম্পিটয়েল এেিং কটিাট্ন্টসমূহ বচক এেিং 

িক্ষণাটেক্ষণ ম্যানুয়াল উ ি ম্পেম্পি কটি সমন্বয় কিটত সক্ষম হটয়টে 

3. ওটয়ল প্যািাম্পমোি বচক এেিং প্রস্তুতকািটকি বেম্পসম্পফটকশ্ উ ি ম্পেম্পি 

কটি সমন্বয় কিটত সক্ষম হটয়টে 

4. ওটর্ল় ম্পলক এেিং োধ্যোধকতাসমূহ স্াক্ত এেিং প্রস্তুতকািটকি 

িক্ষণাটেক্ষণ ম্যানুয়াটলি উ ি ম্পেম্পি কটি সিংটশাধ্ কিটত সক্ষম হটয়টে 

5. ব্যেহৃত ওটয়ল ASHRAE বকাড অনুর্ায়ী সঠিকোটে ম্পডসট াস কিটত 

সক্ষম হটয়টে 

িত ৃও ড রসোস ৃ

1. প্রকৃত  মরৃক্ষত্র অথিো প্রডিক্ষণ েড রিি  

2. লুম্পিটকটিিং ম্পসটস্ট্ম  

3. ডসডিএলএম 

4. হযোন্ডআউেস 

5. ল্যোেেে 

6. মোডিডমডিয়ো প্ররজক্ট  

7.  োগজ,  লম, কেডন্সল ও ইর জো  

8. ইন্টো রনে সুডিধো 

9. কহোয়োইে কিোি ৃও মো ৃো  

ডিষয়িস্তু 

1. প্রম্পতম্পষ্ঠত িক্ষণাটেক্ষণ  দ্ধম্পত 

2. পূে নেতী িক্ষণাটেক্ষটণি বিকড নগুম্পল বচক এেিং র্াচাই কিাি  দ্ধম্পত 

3. লুম্পিটকটিিং ম্পসটস্ট্টমি বেম্পিটয়েল এেিং কটিাট্ন্টসমূহ বচক এেিং র্াচাই 

কিাি  দ্ধম্পত 

4. ওটয়ল প্যািাম্পমোি বচক কিাি  দ্ধম্পত  

5. ব্যেহৃত ওটয়ল ASHRAE বকাড অনুর্ায়ী সঠিকোটে ম্পডসট াস কিাি 

 দ্ধম্পত 

এম্পিম্পেটি 

1. লুম্পিটকটিিং ম্পসটস্ট্টমি বেম্পিটয়েল এেিং কটিাট্ন্টসমূহ বচক এেিং 

িক্ষণাটেক্ষণ ম্যানুয়াল উ ি ম্পেম্পি কটি সমন্বয় করু্ 

2. ওটয়ল প্যািাম্পমোি বচক এেিং প্রস্তুতকািটকি বেম্পসম্পফটকশ্ উ ি ম্পেম্পি 

কটি সমন্বয় করু্ 

3. ওটয়ল ম্পলক এেিং োধ্যোধকতাসমূহ স্াক্ত এেিং প্রস্তুতকািটকি 

িক্ষণাটেক্ষণ ম্যানুয়াটলি উ ি ম্পেম্পি কটি সিংটশাধ্ করু্ 

4. ব্যেহৃত ওটয়ল ASHRAE বকাড অনুর্ায়ী সঠিকোটে ম্পডসট াস করু্ 

প্রডিক্ষণ েদ্ধডত 1. আটলাচ্া (Discussion)  
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 2. উ স্থা ্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজি ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving)  

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযোরসসরমন্ট েদ্ধডত 

 

1. ডলডেত অভীক্ষো (Written Test) 

2. প্রিিনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডে  প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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ডিক্ষণ/প্রডিক্ষণ  োর্কৃ্রম (Learning Activities) -৩ : ট্রোন্সরেোে ৃক ডিজোর িরন  

লুডির িন ডসরেম িজোয়  োেো 

এই ডিেনফল অজৃরন  লরক্ষয ডিেনফরল অন্তর্ভকৃ্ত ডিষয়িস্তু এিং েো ফ ম্যোন্স ক্রোইরেড য়ো অজৃরন  জন্য ডনম্নডলডেত 

 োজৃক্রমগুরলো ের্োৃয়ক্ররম সম্পোিন  রুন।  োজৃক্রমগুরলো  জন্য িডণতৃ ড রসোসসৃমূহ ব্যোিহো   রুন।  

ডিেন  োর্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊে  ণ / ডিরিষ ডনরিিৃনো 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রডিক্ষোথীগন ক োন ডিক্ষো উে ন  

ব্যিহো    রি কস সিটকন প্রডিক্ষর   

ডন ে জোনরত েোইরি। 

1. প্রডিক্ষ  প্রডিক্ষোথীরি  “ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশট্ি লুম্পিটকশ্ 

ম্পসটস্ট্ম েজায় িাখা” বশখাি জন্য উ কি্ প্রদা্ কিটে্। 

2. ইনফ রমিন িীে েড়রত হরি। 
2. ইনফ রমিন িীে  ৩ : ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশট্ি লুম্পিটকশ্ 

ম্পসটস্ট্ম েজায় িাখা 

3. কসলফ কের  প্রিত্ত প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রিোন 

 রুন এিং উত্ত েরত্র  সোরথ ডমডলরয় 

ডনডিত হরত হরি।  

3. কসল্ফ-রে  শীে  ৩ -এ কিয়ো প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রিোন  রুন।   

উত্ত েত্র ৩ -এ  সোরথ ডনরজ  উত্ত  ডমডলরয় ডনডিত  রুন।  

4. জি/োি িীে ও কেডসডফর িন িীে 

অনুর্োয়ী জি সম্পোিন  রুন। 

4. ডনরম্নোক্ত জি/েোস্ক ম্পশীে অনুর্োয়ী জি/েোস্ক সম্পোিন  রুন 

জে শীে ৩.১ : ওটয়ল ম্পলক ,োধ্যোধকতাসমূহ স্াক্ত এেিং 

সিংটশাধ্ কিা 

বেম্পসম্পফটকশ্ শীে ৩.১ : ওটয়ল ম্পলক ,োধ্যোধকতাসমূহ 

স্াক্ত এেিং সিংটশাধ্ কিা 
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ইনফ রমিন ডিে (Information Sheet) -৩: ট্রোন্সরেোে ৃক ডিজোর িরন  লুডির িন 

ডসরেম িজোয়  োেো 

ডিেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ইনফ রমিন িীে েরড় ডিক্ষোথীগণ ডনরম্নোক্ত ডিষয়গুরলো ব্যখ্যো   রত, 

িণনৃো   রত ও তথ্যগুরলো  োরজ প্ররয়োগ   রত েো রি 

 

৩.1 প্রম্পতম্পষ্ঠত িক্ষণাটেক্ষণ  দ্ধম্পত 

৩.2 পূে নেতী িক্ষণাটেক্ষটণি বিকড নগুম্পল বচক এেিং র্াচাই কিাি  দ্ধম্পত 

৩.3 লুম্পিটকটিিং ম্পসটস্ট্টমি বেম্পিটয়েল এেিং কটিাট্ন্টসমূহ বচক এেিং র্াচাই কিাি  দ্ধম্পত 

৩.4 ওটয়ল প্যািাম্পমোি বচক কিাি  দ্ধম্পত  

৩.5 ব্যেহৃত ওটয়ল ASHRAE বকাড অনুর্ায়ী সঠিকোটে ম্পডসট াস কিাি  দ্ধম্পত 

 

 

৩.1 প্রম্পতম্পষ্ঠত িক্ষণাটেক্ষণ  দ্ধম্পত 

 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর এি সাধাি্ত বর্ সকল ত্রুটি  ম্পিলম্পক্ষত ত্রুটি স্াটক্তি  িীক্ষা সমূহ আমিা 

আটলাচ্া কিটো: 

 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর এি ত্রুটি 
ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর ত্রুটি স্াটক্তি বচক এেিং 

র্াচাই 

K. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন প্লান্ট চটল ্া 

▪  াওয়াি সাল্পাই লাই্ বচক কিটত হটে 

▪ কটেসি, ওোিটলাড, ম্পিটল, থাটম নাস্ট্যাে, োইমাি 

 িীক্ষা কিটত হটে 

▪ ওয়যাম্পিিং এি তাি বচক কিটত হটে 

▪ ব্যাোিী ওয়াি সাল্পাই কড ন বচক কিটত হটে 

L. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন প্লান্ট চালু হটয় 

উটেই েন্ধ হটয় র্ায় 

▪ কটেসি বমােি  িীক্ষা কিটত হটে 

▪ সাল্পাই লাইট্ বোটল্টজ কম ম্পক্া সাল্পাই 

বেটল্টজ বচক কটি কিটত হটে 

▪ ওোিটলাড প্রটেিি এেিং ম্পিটল  িীক্ষা কিটত 

হটে। 

▪ কযা াম্পসেি  িীক্ষা কিটত হটে 

▪ পুম্পল বেল্ট  িীক্ষা কিটত হটে 

M. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন প্লান্ট চটল ম্পকন্তু 

োন্ডা হয় ্া 

▪ ফযা্ বচক কিটত হটে 

▪ ম্পলক বচক কিটত হটে 

▪ কটেসটিি  াম্পিিং ক্ষমতা  িীক্ষা কিটত হটে 

▪ বকম্প লািী টিউে ও বস্ট্রই্াি বচক কিটত হটে 

N. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন প্লান্ট চটল ম্পকন্তু 

োন্ডা কম হয় 

▪ থাটম নাস্ট্যাে, ম্পহোি, োইমাি, কুম্পলিং ওোিটলাড, 

থাম নাল ম্পফউজ, ইতযাম্পদ বচক কিটত হটে 

▪ থাটম নাস্ট্যাে সঠিক  ম্পজসট্ বচক কিটত হটে  
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▪ বডাি গ্যাসটকে বচক কিটত হটে 

▪ কুম্পলিং ফযা্ বচক কিটত হটে 

▪ কটেসটিি  াম্পিিং ক্ষমতা বচক কিটত হটে 

▪ বমকাম্প্কযাল সাইটকল বচক কিটত হটে 

▪ ম্পলক বচক কিটত হটে 

▪ ম্পড-িম্পষ্টিং সাম্পকনটে  াে নস বচক কিটত হটে 

O. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন প্লান্ট অ্েিত 

চলটত থাটক 

▪ থাটম নাস্ট্যাে, ম্পহোি, োইমাি, কুম্পলিং ওোিটলাড, 

থাম নাল ম্পফউজ, ইতযাম্পদ বচক কিটত হটে 

▪ থাটম নাস্ট্যাে সঠিক  ম্পজসট্ বসে বচক কিটত হটে  

▪ বডাি গ্যাসটকে বচক কিটত হটে 

▪ কুম্পলিং ফযা্ বচক কিটত হটে 

▪ কটেসটিি  াম্পিিং ক্ষমতা বচক কিটত হটে 

▪ বমকাম্প্কযাল সাইটকল বচক কিটত হটে 

▪ ম্পড-িম্পষ্টিং সাম্পকনটে  াে নস বচক কিটত হটে 

P. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন প্লান্ট এি চলাি 

সময় অম্পতম্পিক্ত শব্দ কটি  

▪ বিম্পিজাটিেি েসাট্াি বলটেল বচক কিটত হটে 

▪ কুম্পলিং ফযা্ বচক কিটত হটে 

▪ সকল স্ক্রু বচক কিটত হটে 

▪ কটেসটিি বতল বচক কিটত হটে 

Q. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন প্লান্ট ম্পসটস্ট্ম 

চালু কিটলই ম্পফউজ বকটে র্ায় / সাম্পকনে 

বিকাি অফ হটয় র্য় 

▪ কটেসি বমােটিি কটয়ল  িীক্ষা কিটত হটে 

▪ কটেসি বমােটিি বিােি বচক কিটত হটে 

▪ ওয়যাম্পিিং এি তাি বচক কিটত হটে 

R. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন প্লান্ট ম্পসটস্ট্ম 

চালু কিটল চটল্া ম্পকন্তু অযাম্পিয়াি বেশী 

ব্য় 

▪ ম্পিটল  িীক্ষা কিটত হটে  

▪ বমােি বচক কিটত হটে  

▪ কযা াম্পসেি বচক কিটত হটে 

▪ কটেসি  িীক্ষা কিটত হটে 

▪ কযা াম্পসেি  িীক্ষা কিটত হটে 

▪ বোটল্টজ বচক কিটত হটে 

S. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন প্লান্ট এি 

কটেসি শব্দ কটি ো গিম হয় 

▪ বোটল্টজ বচক কিটত হটে 

▪ গ্যাস বেম্পশ ম্পক্া তাই সাকশ্ লাই্ বচক কিটত 

হটে 

▪ কটেসি বমােটিি বিােি বচক কিটত হটে 

▪ অটয়ল বচক কিটত হটে 
 

 

 

৩.2 পূে নেতী িক্ষণাটেক্ষটণি বিকড নগুম্পল বচক এেিং র্াচাই কিাি  দ্ধম্পত 

লুশিদকটিাং শসদেদমর সেশরদয়বল এবাং কদপাদনন্টসমূহ সেক এবাং রক্ষণাদবক্ষণ ম্যানুয়াল উপর শেশত্ত 

কদর সমন্বয় করার পদ্ধশত 
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বিম্পিজাটিন্ট লুম্পিটকটিিং একটি বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি শীতল তেম্পশটষ্টযি জন্য অ ম্পিহার্ ন, বিম্পিজাটিশ্ 

বতল কটেসাটিি সঠিক কার্ নকাম্পিতাি জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। বিম্পিজাটিশ্ কটেসাটিি জন্য 

লুম্পিটকন্টগুম্পল ঘষ নণ কমায়। বিম্পিজাটিন্ট লুম্পিটকটিিং ডিরিষভোরি বতড । িীতোতেডনর়্ন্ত্রণ কতল অিশ্যই 

"শুষ্ক" হরত হরি এিং ডসরেরম  ক ডিজোর রন্ট  সোরথ ডমডিত হরয় ক ডিজোর িন সোইর ল েড ভ্রমন 

 র । বিম্পিজাটিন্ট লুম্পিটকটিিং অিশ্যই -30ম্পডগ্রী ফা. কথর  200ম্পডগ্রী ফা. ের্নৃ্ত তোেমোত্রো  মরধ্য 

ডসরেরম  উেোিোনগুডলর  লুডির ে  র । ক ডিজোর ন্ট কতল  রেসো  দ্বো ো ডসরেম জুরড় সঞ্চোডলত 

হয়।ক ডিজোর রন্ট  প্র োর   উে  ডভডত্ত  র  ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর ডসরেরম ডিডভন্ন কতল ব্যিহো  

  ো হয়।  েডলএযোর োলোইন গ্লোইর োল Polyalkylene Glycol (PAG) বতল R-134a বিম্পিজাটিটন্টি 

জন্য ব্যেহৃত হয়। 

ডতন ধ রন  েডলএযোর োলোইন গ্লোইর োল Polyalkylene Glycol (PAG) বতল: 

▪ ঘূণমৃোন  রেসো  জন্য PAG-R  

▪ PAG-S কসোয়োি কেে  রেসো  জন্য 

▪ ক োরয়রে FOT ডসরেরম  জন্য PAG-F 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ম্পসটস্ট্টম সাম্পে নম্পসিং ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী সঠিক বিম্পিজাটিন্ট লুম্পিটকটিিং ব্যােহাি 

কিটত হটে। আর্দ্ নতা সহ বতল দূষণ, ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি ব্যথ নতাি কািণ হটত  াটি। 

অম্পতম্পিক্ত ততলাক্তকিণ কটেসাি সীল ্ষ্ট সহ ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি অন্য কিট্ন্ট ্ষ্ট 

কিটত  াটি। ডিডভন্ন ধ রণ  ক ডিজোর ন্ট কতল (এমনড  PAG কতল) েড িতনৃ কর্োগ্য নয় এিং  েনই 

ডমডিত   ো উডেত নয়। কর্রহতু R-12 ডসরেরম  র্োনিোহনগুডল সাম্পে নটসি জন্য আরস, এটি মরন  োেো 

গুরুত্বপূণ ৃকর্ R-12 ডসরেমগুডল PAG কতরল  েড িরত ৃেডনজ কতল ব্যিহো   র । এ টি R-12 ডসরেরম 

PAG কতল কর্োগ   ো হরল সীল ্ষ্ট হরত েোর  এিং ক ডিজোর ন্ট েোইে িো টিউি ফুরেো হরত েোর । 

বতলোক্ত  রণ  অভোরি   ো রণ এিং ডসরেরম অের্োৃপ্ত কতল  রেসো র  ক্ষডতগ্রস্ত   রি, ড ন্তু 

অডতড ক্ত কতল  নরিন্সোর  সংগ্রহ   রি এিং সঠি  ঠোণ্ডো  মকৃ্ষমতো ক োধ   রি। ACR5 AC সাম্পে নস 

ক রে  সোরথ  োজ   ো  সময় িো উেোিোন প্রডতস্থোেন   ো  সময়, ডনডিত  রুন বিম্পিজাটিন্ট 

লুম্পিটকটিিং সঠি  েড মোণ। 

 

লুম্পিটকটিিং ম্পসটস্ট্টমি কটিাট্ন্টসমূহ 

এে ালশ্ োলে 

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম বর্ ম্পডোইস ম্পদটয় 

তিল বিম্পিজাটিন্ট এি প্রোহ ম্প্য়ন্ত্রণ কিা হয় তাটক 

এে া্শ্ ম্পডোইস/োলে েটল। 

 

 

সম্পল্টয়ড োলে 

সম্পল্টয়ড োলে থাটম নাস্ট্যাে এেিং বমই্ সুইচ 

ম্পসম্পিটজ সিংযুক্ত থাটক। ইোট াটিেটিি তা মাো 

০ম্পডগ্রী হটল থাটম নাস্ট্যাটেি সম্পল্টয়ড োলটে ম্পেদ্যযৎ 

সিেিাহ েন্ধ হটয় র্ায়। এি ফটল সম্পল্টয়ড োই াস 

লাই্ খুটল র্ায়। ঐ সমটয় কটন্ডিাি হটত উচ্চ চা যুক্ত 

গ্যাসীয় বিম্পিজাটিন্ট সম্পল্টয়ড োলটে োই াস 

লাই্ এেিং ইোট াটিেি হটয় সাকশ্ লাইট্ি মধ্য 
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ম্পদটয় কটেসটি ম্পফটি র্ায়। এই প্রম্পক্রর়্াি ৩ম্পডগ্রী 

বসম্পন্টটগ্রটড ব  ৌঁেটল সম্পল্টয়ড োলে েন্ধ হটয় র্ায় 

এেিং আোি স্বাোম্পেক প্রোহ চলটত থাটক। 

 

ম্যাগট্টিক ক্লাচ 

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি কটেসি 

 ম্পিচাল্া দিকাি তখ্ ম্যাগট্টিক ক্লাচটি ম্প্য়ন্ত্রণ 

কিটল কটেসি চালু হয়। ইম্পঞ্জট্ি পুম্পল ম্পদটয় ক্লাচটি 

সিংটর্াম্পজত থাটক। বিম্পিজাটিন্ট এি চাম্পহদা 

কটেসিটক চালু ো েন্ধ কটি। এটি একটি ম্পস্থি কটয়ল 

ো তেদ্যযম্পতক চ্যম্বকীয় সাম্পকনয়। এি ড্রাইে শ্যাফটেি 

সাটথ আটম নচাি শ্যাফে থাটক। আটম নচাি শ্যাফটি 

বচ ম্বকত্ব ম্পদটয় কটেসি শ্যাফেটক আেটক বফটল 

এেিং কটেসি চলটত শুরু কটি। ম্যাগট্টিক ক্লাচ 

সিংটর্াগ ো ম্পেম্পেন্ন বকা্টিটত ঘূণ নায়মা্ কটেসি 

পুম্পলি ঘূণ নট্ োঁধা বদয় ্া। 

 

 

সাকশ্ বরােল কটরাল 

অতযাধুম্প্ক ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি এ 

ধিট্ি বরােল কটরাল ব্যেহাি কিা হয়। এি ই্টলে 

ব াটে ন ইন্ডা াটিেটিি আউেটলটেি সাটথ এেিং 

আউেটলে ব াে ন কটেসটিি সাকশ্ ব াটে নি সাটথ 

সিংটর্াগ কিা থাটক। 

 

 

ইোট াটিেি 

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি বর্ অিংটশ তিল 

বিম্পিজাটিন্ট সুপ্ততা  গ্রহণ কটি োষ্পীভূত হয় তাটক 

ইোট াটিেি েটল। ইোট াটিেিটক ম্পহে এেটচঞ্জািও 

েলা হয়। ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশট্ সাধািণত ম্পফি 

োই  ইোট াটিেি ব্যেহাি কিা হয়। 
 

কটেসি 

কটেসি হটে এক ধিট্ি  াি র্া ম্পদটয় ট্রািট াে ন 

বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি বিম্পিজাটিন্টটক চা  প্রটয়াগ 

কিা হয়। অথ নাৎ োয়েীয় (Gasius)  দাটথ নি 

অণুগুটলা সিংটকাচ্ (Compress) কটি চা  বৃম্পদ্ধ 

কিা হয়। কটেসি গাম্পড়ি িন্ট সাইটড ইম্পঞ্জট্ি  াটশ 

বসে কিা থাটক। ম্যাগট্টিক ক্লাটচি মাধ্যটম বেল্ট 

ম্পদটয় ইম্পঞ্জ্ ক্রাঙ্কশ্যাফে গুম্পলি সাটথ সিংর্াগ বদয়া 

হয়। ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম সাধািণত 
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বসায়াল বপ্লে কটেসি ব্যেহৃত হর়্য়। ইম্পঞ্জ্ চলন্ত 

অেস্থায় এটি চালু থাটক। গাম্পড়ি বলা েীটড কটেসি 

ফুল েীটড চলটত  াটি কািণ এটত ক্লাচ ও ম্পগয়াি 

ব্যেহাি কিা হয়। 

 

কটন্ডিাি 

বিম্পিজাটিন্ট সাইটকটলি বর্ অিংটশ সুপ্ততা  

অ সািটণি মাধ্যটম হাই বপ্রশাি োেীয়(Vapor) 

বিম্পিজাটিন্টটক তিটল  ম্পিণত কটি তাটক কটন্ডসাি 

েটল। বিম্পডটয়েটিি মটতা ইম্পঞ্জট্ি সামট্ কটন্ডিাি 

স্থা ্ কিা হয় এেিং ম্পসটস্ট্টম কটেসটিি  টি এেিং 

ম্পিম্পসোটিি আটগ েসাট্া থাটক। গাম্পড় র্খ্ চলটত 

থাটক তখ্ সামট্ি োধাপ্রাপ্ত োতাস কটন্ডলাটিি 

তা  বশাষণ কটি  ফটল বিম্পিজাটিন্ট োণ্ডা ও ঘ্ীভূত 

হয় | গাম্পড় থামা অেস্থায় ব্যাোম্পিি ম্পেদ্যযৎ চাম্পলত ফযা্ 

ম্পদটয় োণ্ডা কিা হয়। 

 

 

সাইে গ্লাস 

ম্পলকুইড ই্ম্পডটকেি স্বে কাঁচযুক্ত তিল  দাথ ন 

 র্ নটেক্ষণ র্ন্ত্রািংশ। এটি ম্পিম্পসোি ও ড্রায়াটিি একো 

অিংশ। তিল  দাটথ নি সাটথ বকা্ োষ্প ো ময়লা 

প্রোম্পহত হটে ম্পক্া তা এই ম্পলকুইড ই্ম্পডটকেটিি 

সাহাটয্য  র্ নটেক্ষণ কিা র্াি। এি  াবনেতী োয়ু অথো 

ম্পিম্পসোটিি তা মাো ২৯ম্পডগ্রী বসম্পন্টটগ্রড এি উ টি 

উেটল গ্যাটসি োেল  ম্পিলম্পক্ষত হয়। 

 

 

ওটয়ল বস াটিেি 

বিম্পিজাটিন্ট কটেসি হটত ম্প্গ নমট্ি সময় এি সাটথ 

ম্পকছু  ম্পিমাণ কটেসি অটয়ল চটল আটস। অটয়ল 

বস াটিেি এই অটয়লটক জমা কটি। অটয়ল 

বস াটিেি োটি নকযাল হাই বপ্রশাি লাইট্ স্থা ্ কিা 

হয়। 

 

 

এযাকুমুটলেি 

অযাকুমুটলেি, ইোট াটিেি এেিং কটেসি বলা 

বপ্রশাি লাইট্ সিংযুক্ত থাটক। এি প্রধা্ কাজ হল 

ইোট াটিেি হটত অ্াকাম্পঙ্কত ো অম্পতম্পিক্ত েিণ 

বিম্পিজাটিন্ট কটেসটি বর্টত োধা প্রদা্ কিা, ফটল 
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কটেসি তিল বিম্পিজাটিন্ট বশাষণ কিা হটত িক্ষা 

 ায়। 

 

ম্পলকুইড  ম্পিম্পসোি 

ম্পিম্পসোি ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি 

বিম্পিজাটিন্ট জমা িাটখ। ম্পিম্পসোি এম্ একটি 

ম্পডোইস র্া এিািকম্পন্ডশম্প্িং ম্পসটস্ট্টমি সাইটকটল 

ম্পলকুইড ো তিল বিম্পিজাটিন্টটক ইোট াটিেটি 

প্রোটহি ম্প্িয়তা প্রদা্ কটি। এটি কটন্ডিাি ও 

কটরাল ম্পডোইটসি মটধ্য ৰসাট্া থাটক। ট্রািট াে ন 

বিম্পিজাটিশ্ ম্পিম্পসোি ও ড্রািাি একই সাটথ 

সম্পন্নটেম্পশত থাটক। সঠিকোটে বিম্পিজাটিন্ট চাজন 

অেস্থায় ম্পিম্পসোি হটত এে া্শ্ োত  র্ নন্ত তিল 

বিম্পিজাটিন্ট ম্পদটয় পূণ ন থাটক। 

 

 

 

ওটয়ল 

কদেিন কচম্বাদরর চলমান অিংিগুভল কতল ভেদয় 

লুভিদকট করা হয় এবিং লুভিদকটিং কতল একট ভবদিষ 

ততলাে বা সিংদকাচকারীর অন্যান্য অিংি দ্বারা 

সরবরাহ করা হর়্। লুভিদকটিং অদয়ল ভনভে েষ্ট ইভিদনর 

উপাোন কর্মন ভপেন এবিং ভবয়াভরিং কেদক তাপ 

অপসারণ করদত সাহায্য কদর ফদল ইভিন িীতল 

প্রভক্রয়ার সাহাদয্য ভনভে েষ্ট ভনরাপে তাপমাত্রায় োদক। 

 

 

বিম্পিজাটিন্ট 

বিম্পিজাটিন্ট এক ধিট্ি ম্পেটশষ গুণােম্পলসিন্ন 

প্রোহী র্া হাই বপ্রশাি ো উচ্চ চাট  তিলায়্ এেিং বলা 

বপ্রশাি ো ম্প্ম্নচাট  োষ্পায়্ গুণসিন্ন গ্যাসীয় 

 দাথ ন। এই বিম্পিজাটিন্ট এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং সাইটকটল 

বকা্ েস্তুি ো স্থা্ বথটক তা  অ সািটণি জন্য 

ব্যেহৃত হয়। প্রকৃত টক্ষ এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং ম্পসটস্ট্টম 

বিম্পিজাটিটন্টি মাধ্যটমই তা মাো কমাট্া হয়। 

েতনমাট্ প্রায় সে কাি এম্পসটতই R-134 

বিম্পিজাটিন্ট ব্যেহৃত হয়। R-134a বিম্পিজাটিন্ট 

আধুম্প্ক এেিং বক্লাটিাটলাটিা কাে ন্  ো ম্পসএফম্পস 

(CFC) মুক্ত এইচএফম্পস (HFC) বিম্পিজাটিন্ট। এটি 

মূলত গ্রী্হাউস প্রোেমুক্ত গ্যাস ্র়্। েতনমাট্ R-12 

এি  ম্পিেটতন বিম্পিজাটিন্ট ম্পহটসটে আোম্পসক 
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বিম্পিজাটিেটি, েড় েড় এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং প্লান্ট, 

অটোটমাোইটল R-134a ব্যেহাি খুেই জ্ম্পপ্রয়। 

  

ম্পফল্টাি ড্রার্াি/বস্ট্ই্াি 

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি র্ন্ত্র াম্পত  ম্পিষ্কাি-

 ম্পিেন্ন থাকা প্রটয়াজ্ এটত বকা্ ধিট্ি ময়লা, 

আর্দ্ নতা, ক্ষম্পতকম্পি  দাথ ন বর্্ ্া থাটক। র্ম্পদ অ র্দ্ব্য 

থাটক তাহটল এে া্শ্ োলটেি সরু  টথ আেটক 

ম্পগটয় বিম্পিজাটিন্ট সিেিাটহ োঁধাি সৃম্পষ্ট কিটত  াটি। 

তাই বস্ট্রই্াি ো ম্পফস্ট্াি সম্বম্পলত ড্রায়াি ব্যেহাি কিা 

হয়। 

 

 

ম্পহে এেটচয়াি 

এটি সাকশ্ লাই্ এেিং ম্পলকুইড লাইট্ি মটধ্য োগ 

ম্পেম্প্মটয়ি কাটজ ম্পহে এেটচয়াি ব্যেহৃত হয়। বর্ 

তিল বিম্পিজাটিন্ট এে া্শ্ তাটত োি তাটক 

আটিা শীতল কটি এেিং বর্ গ্যাসীয় বিম্পিজাটিন্ট 

কটেসি বশাষণ কটি তাটক আটিা গিম কটি।  
 

 

৩.3 লুম্পিটকটিিং ম্পসটস্ট্টমি বেম্পিটয়েল এেিং কটিাট্ন্টসমূহ বচক এেিং র্াচাই কিাি  দ্ধম্পত 
 

ওটয়ল বলটেল 

ম্প স্ট্্ এেিং অন্যান্য চলমা্ অিংশগুম্পলটত ঘষ নণ প্রম্পতটিাধ কিাি জন্য এয়াি কটেসাি ততলাক্তকিণ 

প্রটয়াজ্। ট্যোরে  সোমরন  দৃশ্য গ্লোরস কতরল  স্ত  ে ীক্ষো  রুন। কলরভল ঠি  নো হওয়ো ের্নৃ্ত কতল ডিন। 

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ বিম্পিজাটিন্ট লুম্পিটকটিিং ো বতল মম্পিচা প্রম্পতটিাধ,  ম্পিষ্কাি, ম্পসম্পলিং এেিং 

োফাম্পিিংটয়ি কাজ কটি। 
 

ওটয়ল প্র াটি নজ 

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ বিম্পিজাটিন্ট লুম্পিটকটিিং ো বতটলি ম্প্ম্নম্পলম্পখ তেম্পশষ্ট ো প্র াটি নজ  থাকা প্রটয়াজ্ 

▪ অেড িতনৃীয় তোে েড িোডহতো 

▪ উচ্চ প্রোকৃডত  সোেতো িো সোেতো কিিী হওয়ো উডেত। 

▪ ভোল সোেতো-তোেমোত্রো আে ণ 

▪ উচ্চ তোেমোত্রোয় ের্োৃপ্ত বতলোক্ত  ণ। 

▪ ভোল তোে এিং  োসোয়ডন  ডস্থডতিীলতো। 

▪  ম তোেমোত্রোয় েমৎ ো  প্রিোডহত বিডিষ্টয িো ত লী  ন । 

▪ ফ্লোি েরয়ন্ট ১৬০ ডিগ্রী  উের  হওয়ো উডেত। 

▪ এডন্ট কফ্লডমং হওয়ো উডেত। 

▪ অদ্রিনীয় 

▪ ডনম্ন েো ডিডিটি েরয়ন্ট। 

▪ ডভসর োডসটি িো জরম র্োওয়ো  প্রিনতো  ম হরত হরি। 
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ওরয়ল ডেউড টি ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ বিম্পিজাটিন্ট লুম্পিটকটিিং ো বতটলি ম্পেশুদ্ধতা ো ম্প উম্পিটি ম্প্ম্পিত 

কিটত বিম্পিজাটিটিিং বতলি বক্ষটে বর্ গু্াোম্পল থাকটত হটে। 

 

K. উেযুক্ত সোেতো 

বিম্পিজাটিটিিং বমম্পশট্ি বতটলি সান্দ্রতা বকেল ম্প্ম্পিত কটি ্া বর্ প্রম্পতটি চলমা্ অিংটশি ঘষ নণ পৃটষ্ঠি 

োল লুম্পিম্পসটি িটয়টে, তটে এটি বিম্পিজাটিেি বমম্পশ্ বথটক ম্পকছুো তা  বকটড় ব্য় এেিং একটি ম্পসম্পলিং 

ভূম্পমকা  াল্ কটি। র্ম্পদ বিম্পিজাটিটিিং বমম্পশ্ দ্বািা ব্যেহৃত ম্পিজ বিম্পিজাটিেি বমম্পশট্ি বতটলি 

বেম্পশ র্দ্েণীয়তা, উচ্চ সান্দ্রতা সহ বতলটক বিম্পিজাটিন্ট দ্বািা ম্পমম্পেত বতটলি প্রোে কাটিটয় উেটত 

ম্পেটেচ্া কিা উম্পচত। 

 

L. কেোে উদ্বোয়ী, উচ্চ ফ্লযোি েরয়ন্ট 

ম্পহমাম্পয়ত বতটলি উদ্বায়ীকিটণি  ম্পিমাণ েড়, বিম্পিজাটিন্ট চটক্রি সাটথ, বতটলি  ম্পিমাণ বেম্পশ, তাই 

বিম্পিজাটিশ্ বতটলি েিািংটশি লযাশ  টর়্টন্টি একটি খুে সিংকীণ ন  ম্পিসিও বমম্পশট্ি ম্প্ষ্কাশ্ 

তা মাো 25 ~ 30 এি উ টি হওয়া উম্পচত।  

 

M. ভোল  োসোয়ডন  ডস্থডতিীলতো এিং তোেীয় অডেরিিন স্থোডয়ত্ব  

চূড়ান্ত কটেশ্ বিম্পিজাটিটিিং বমম্পশট্ি কাটজি তা মাো 130 ম্পডগ্রী বসলম্পসয়াস ~ 160  ম্পডগ্রী 

বসলম্পসয়াস, ম্পহমাম্পয়ত বতটলি তা মাো এেিং ক্রমাগত রূ ান্তটিি  চ্, বিম্পিজাটিটিিং বমম্পশট্ি ত্রুটি 

এেিং  ম্পিধাট্ কাে ন্  ম্পডট াম্পজে ততম্পি কটি। বতটলি  ণ্যগুম্পল বিম্পিজাটিটন্টি সাটথ প্রম্পতম্পক্রয়া বদখাটে, 

র্া শীতল প্রোেটক আিও খািা  কটি তুলটে এেিং ফলস্বরূ  অযাম্পসড বিম্পিজাটিেটিি অিংশগুম্পলটক 

দঢ়োটে ক্ষয়কিটে।  

 

N. জল এিং ময়লো কনই  

বর্টহতু োষ্পীেেট্ জল জটম র্ায়তা গিম কিাি দক্ষতাটক প্রোম্পেত কিটে, বিম্পিজাটিটন্টি সাটথ 

বর্াগাটর্াগ বিম্পিজাটিটন্টি  চ্টক ত্বিাম্পন্বত কিটে এেিং সিঞ্জামগুম্পলটক ক্ষয় কিটে, তাই বিম্পিজাটিন্ট 

বতটল জল এেিং ময়লা থাকটত  াটি ্া।  

 

O. অন্যোন্য  

বিম্পিজাটিটিিং বতটলিও োল অযাম্পন্ট-বফাম্পমিং তেম্পশষ্ট থাকা উম্পচত এেিং িাোি, এ্াটমলড তাি এেিং 

অন্যান্য উ কিণগুম্পলটত র্দ্েীভূত ো প্রসাম্পিত্া হওয়া উম্পচত। োল তেদ্যযম্পতক ম্প্টিাধক আেদ্ধ 

বিম্পিজাটিটিিং বমম্পশট্ ব্যেহাি কিা উম্পচত।ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ বিম্পিজাটিন্ট লুম্পিটকটিিং ো বতটলি 

ম্পেশুদ্ধতা ো ম্প উম্পিটি ম্প্ম্পিত কিটত বিম্পিজাটিটিিং বতল বেটে ব্ওয়াি বক্ষটে বর্ ম্পেষয়গুটলা ম্পেটেচ্া 

কিটত হটে 

 

P. সোেতো  

কটেসাটিি গম্পত র্ত বেম্পশ হটে, বিম্পিজাটিটিিং বতটলি সান্দ্রতা তত বেম্পশ হওয়া উম্পচত। 
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Q. তোেীয় ডস্থডতিীলতো 

তা ীয় ম্পস্থম্পতশীলতা সাধািণত ম্পহমাম্পয়ত ইম্পঞ্জ্ বতটলি লযাশ  টয়ন্ট দ্বািা  ম্পিমা  কিা হয়। লযাশ 

 টয়ন্ট বসই তা মাোটক  টয়ন্ট বর্ তা মাোয় বিম্পিজাটিটিিং বমম্পশট্ি বতল উিপ্ত হওয়াি  টি োষ্প 

জ্বটল। বিম্পিজাটিেটিি বতটলি লযাশ  টয়ন্ট অেশ্যই তাি বচটয় বেম্পশ হটত হটে। কটেসাি ম্প্ষ্কাশ্ 

তা মাো, বর্ম্ R717, R22 বিম্পিজাটিেি বতল লযাশ  টয়ন্ট ব্যেহাি কটি কটেসাি 160 ম্পডগ্রী 

বসলম্পসয়াস  উ টি হওয়া উম্পচত। 

 

R. ত লতো 

বিম্পিজাটিটিিং বমম্পশ্ বতটলি কম তা মাোয় োল তিলতা থাকা উম্পচত। োষ্পীেেট্, ম্প্ম্ন তা মাো 

এেিং বতটলি সান্দ্রতা বৃম্পদ্ধি কািটণ, তিলতা দ্যে নল হটে। র্খ্ বিম্পিজাটিটিিং বমম্পশট্ি বতল একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট 

তা মাোয় ব  ৌঁোর়্, তখ্ এটি প্রোম্পহত হওয়া েন্ধ কটি বদয়। বিম্পিজাটিটিিং বমম্পশট্ি বতটলি ম্পহমাঙ্ক 

ম্পেন্দু কম হওয়া প্রটয়াজ্, ম্পেটশষ কটি ক্রাটয়াটজম্প্ক বমম্পশট্ি বতটলি ম্পহমাঙ্ক ম্পেন্দু খুেই গুরুত্বপূণ ন। 

 

S. দ্রিণীয়তো 

ম্পেম্পেন্ন বিম্পিজাটিন্ট এেিং বিম্পিজাটিন্ট বতটলি র্দ্েণীয়তা আলাদা, র্াটক বমাোমুটিোটে ম্পত্টি োটগ 

োগ কিা র্ায়। একটি অর্দ্েণীয়, অন্যটি অর্দ্েণীয় এেিং অন্যটি উ টিি দ্যটিি মটধ্য। 

 

T. েোডিডৃিটি েরয়ন্ট 

বর্ তা মাোয় বিম্পিজাটিন্ট বতল প্যািাম্পফ্ (বতল োম্পে নড হটয় র্ায়) েষ নণ কিটত শুরু কটি তাটক 

োম্পে নম্পডটি  টয়ন্ট েটল। র্খ্ বিম্পিজাটিন্ট ম্পেদ্যমা্ থাটক, তখ্ বিম্পিজাটিন্ট বতটলি োম্পে নম্পডটি 

 টয়ন্ট হ্রাস  াটে। 

 

U. ডভসর োডসটি 

তিটলি বর্ ধটম নি জন্য এি ম্পেতটিি ম্পেম্পেন্ন স্তটিি আট ম্পক্ষক গম্পত োধা  ায় তাটক সান্দ্রতা 

(Viscosity) েটল। ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ বিম্পিজাটিন্ট লুম্পিটকটিিং ো বতটলি সান্দ্রতা ম্প্ম্পিত কটি 

প্রম্পতটি চলমা্ অিংটশি ঘষ নণ পৃটষ্ঠি োল লুম্পিম্পসটি িটয়টে , তটে এটি বিম্পিজাটিেি বমম্পশ্ বথটক 

ম্পকছুো তা  বকটড় ব্য় এেিং একটি ম্পসম্পলিং ভূম্পমকা  াল্ কটি। র্ম্পদ বিম্পিজাটিটিিং বমম্পশ্ দ্বািা ব্যেহৃত 

ম্পিজ বিম্পিজাটিেি বমম্পশট্ি বতটলি বেম্পশ র্দ্েণীয়তা, উচ্চ সান্দ্রতা সহ বতলটক বিম্পিজাটিন্ট দ্বািা 

ম্পমম্পেত বতটলি প্রোে কাটিটয় উেটত ম্পেটেচ্া কিা উম্পচত। কটেসাটিি গম্পত র্ত বেম্পশ হটে, 

বিম্পিজাটিটিিং বতটলি সান্দ্রতা তত বেম্পশ হওয়া উম্পচত। 

 

  



 

37 

 

৩.4 ওটয়ল প্যািাম্পমোি বচক কিাি  দ্ধম্পত  

 

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ বিম্পিজাটিন্ট লুম্পিটকটিিং ো বতটলি ম্পলক এেিং প্রস্তুতকািটকি িক্ষণাটেক্ষণ 

ম্যানুয়াটলি উ ি ম্পেম্পি কটি সিংটশাধ্ কিাি জন্য প্রথটম গাম্পড়ি ইম্পঞ্জ্ অ্ কটি ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশট্ি 

বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটষ্টম অ্ কিটত হটে।  

 

ম্পচে: ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ কটেসাি ওটয়ল ম্পলক 

 

এি ি এয়াি বলা ও কুম্পলিং ফযা্ অ্ কটি বচক কিটত হটে কুম্পলিং ম্পসটষ্টম কাজ কটি ম্পক্া। এি ি 

বেিাটিচাি ম্পমোি দ্বািা কুম্পলিং ম্পসটষ্টম  ম্পিমা  কিটত হটে। ঠিকমত তা মাো  াওয়া ্ া বগটল কটেসাি 

এেিং সমস্ত ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ বমকাম্প্কযাল সাইটকল বেষ্ট করু্। সমস্যা বেি কটি সমাধা্ কিটত 

হটে। প্রটয়াজট্ কটেসাি  ম্পিেতন্  করু্ 

 

ম্পহমায়্ োড়া এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং সম্ভে ্য়, তাই এটক বিম্পিজাটিন্ট োই েটল। ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ো  

এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং এি বক্ষটেও অনুরূ  বিম্পিজাটিশ্  দ্ধম্পতি প্রটয়াজ্  টড়। সাধািণত ট্রািট াে ন 

বিম্পিজাটিশ্ ো এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং বমকাম্প্কযাল বিম্পিজাটিশ্  দ্ধম্পত ো বে াি কটেস্ বিম্পিজাটিশ্ 

ব্যেহৃত হটয় থাটক। 

 

  

ম্পচে: ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ 
 

 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন বা এয়ার কভন্ডিনাদরর কমকাভনকযাল/ কিপার কদেসন চদক্রর বণ েনা 

 

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ো এয়াি কম্পন্ডশম্প্িং এ ম্পহমায়টকি অেস্থাি  ম্পিেতন্  তা মাো ও চাট ি 

 ম্পিেতনট্ি মাধ্যটম োন্ডাকিণ সিন্ন হয়। ইোট াটিেটি  তা  বশাষট্ি মাধ্যটম শীতাত  ম্প্য়ন্ত্রণ ো 
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এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং ম্পক্রয়া কাটর্ ন রূ ান্তম্পিত হটয় থাটক। ইোট াটিেি টিউে অযান্ড ম্পফ্ োই  একটি ম্পহে 

এেটচঞ্জাি, ো গাম্পড়টত প্যাটসজাি কিাে নটমটন্টি ব েট্/সামট্ অেস্থা্ কটি শীতল ো গিম োতাস 

ম্প্য়ম্পন্ত্রত কটি গাম্পড়ি অেযন্তটি সিেিাহ কটি। এখাট্ তিল ম্পহমায়ক প্রটেশ কটি তা  বশাষটণি মাধ্যটম 

োষ্পীভূত হয়,   ম্পহমায়ক োষ্পীয় ম্পহমািটক  ম্পিণত হয়, র্াি চা  ৩০ ম্প এসআই (২০০ বকম্প এ) এেিং 

তা মাো ৩২ ম্পডগ্রী ফাাঃ (০ ম্পডগ্রী বস.)। এই বলা বপ্রসাি েযা াি বিম্পিজাটিন্ট অযাকুমুটলেটিি মধ্য ম্পদটয় 

প্রোম্পহত হটয়সম্পুণ ন োষ্পীভূত ম্পহমায়ক কটেসটি প্রটেশ কটি। কটেসি বলা বপ্রসাি েযা াি 

বিম্পিজাটিন্টটক উচ্চ চা ীয় ও তা ীয় ম্পহমািটক  ম্পিণত কটি কটন্ডিাি বপ্রিণ কটি । কটন্ডিাি একটি টিউে 

অযান্ড ম্পফ্ োই ম্পহে এেটচঞ্জাি, র্া ইম্পঞ্জট্ি বিম্পডটয়েটিি সামট্ েসাট্া থাটক। কটন্ডিাি ম্পহমায়টকি 

সুপ্ত তা  অ সািণ কটি তিটল  ম্পিণত কটি। উচ্চ চা ীয় তৰল ম্পহমায়ক ম্প্র়্ন্ত্রটকি   মাধ্যটম ইোট াটিেটি 

প্রটেশ কটি  াম্পি াম্পবনক হটত সুপ্ততা  গ্রহণ কটি োষ্পীয় ম্পহমায়টক  ম্পিণত হয়। এই োষ্পীয় ম্পহমায়ক আোি 

কটেসি ম্পদটয় বশাম্পষত এেিং কটেসড হটয় কটন্ডিাটি র্ায়। এোটে প্রম্পক্রয়াটি অ্েিত কাজ কটি কাি 

এর়্ািকম্পন্ডশম্প্িং এ ম্পহমায়্ প্রম্পক্রয়া সিন্ন কটি। 

 

৩.5 ব্যেহৃত ওটয়ল ASHRAE বকাড অনুর্ায়ী সঠিকোটে ম্পডসট াস কিাি  দ্ধম্পত 
 

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ বিম্পিজাটিন্ট লুম্পিটকটিিং ো বতটলি ম্পলক কিাি কািট্ বিম্পিজাটিন্ট লুম্পিটকটিিং ো 

বতল ো ব্যেহৃত ওটয়ল ASHRAE বকাড অনুর্ায়ী সঠিকোটে ম্পডসট াস কিটত হটে। বিম্পিজাটিন্ট 

লুম্পিটকটিিং ো বতল বিম্পিজাটিন্ট এি সাটথ ব্যেহাি কিা হয় তাই ASHRAE বকাড অনুর্ায়ী সঠিকোটে 

ম্পডসট াস ো ম্পিকোম্পি কিা োধ্যতামূলক। র্ম্পদও অট্টক মট্ কটি অ চয় কমাট্াি জন্যই বিম্পিজাটিন্ট 

ম্পিকোম্পি আসটল ম্পকন্তু তা ্য়। 

 

 বিম্পিজাটিন্ট ো ম্পহমায়ক ো বিম্পিজাটিন্ট লুম্পিটকটিিং ো বতল একটি অজজে  দাথ ন ।এই ম্পহমায়ক র্ম্পদও 

বিম্পিজাটিশ্ ো এয়াি-কম্পন্ডশম্প্িং এ িটক্তি মত ব্যেহাি হয় তবুও এি ম্পকছু েয়া্ক প্রোে িটয়টে 

আমাটদি  ম্পিটেটশি উ ি। গ্রী্ হাউজ প্রম্পতম্পক্রয়া ও ওজ্ স্তি ক্ষটয়ি কথা শুট্ম্পে। বিম্পিজাটিন্ট ম্পহটসটে 

ব্যেহৃত এই  দাথ নটি েহুলািংটশই এই গ্রী্ হাউজ প্রম্পতম্পক্রয়া ও ওজ্ স্তি ক্ষটয়ি জন্য দায়ী। বর্সে 

বিম্পিজাটিন্ট  ো  বিম্পিজাটিন্ট লুম্পিটকটিিং ো বতল বফজড আউে হটয় র্াটে বসসে বিম্পিজাটিন্টটকই 

ম্পিকোম্পি কিটত েলা হটয়টে। বর্সে বিম্পিজাটিন্ট  ম্পিটেটশি ক্ষম্পত কটি শুধুমাে বসসে বিম্পিজাটিন্টটকই 

ম্পিকোম্পি কিটত হটে। আি বর্সে বিম্পিজাটিন্ট  ম্পিটেটশি ক্ষম্পত কটি্া বসসে বিম্পিজাটিন্টটক ম্পিকোম্পি 

কিাি প্রটয়াজ্ই ব্ই। তাহটল বকা্ বকা্ বিম্পিজাটিন্টটক ম্পিকোম্পি কিটত হটোঃ বর্সে ইউম্প্টে 

ক্ষম্পতকািক বিম্পিজাটিন্ট আটে, ম্পকন্তু বসটি োলোটেই চলটে বসসে ইউম্প্টে ম্পিকোম্পি কিাি প্রটয়াজ্ ব্ই। 

তটে র্ম্পদ এম্ও হয় বর্, এিকম বকা্ ইউম্প্টে ইটলকম্পট্রকাল সমস্যা হটয়টে, তাহটলও ম্পিকোম্পি কিাি 

প্রটয়াজ্ ব্ই। শুধুমাে তখ্ই ম্পিকোম্পি কিটত হটে র্খ্ ইউম্প্টেি বমকাম্প্কাল অিংটশ কাজ কিাি 

প্রটয়াজ্  িটে (টর্ম্াঃ কটেশি, কটন্ডিাি, ইোট াটিেি ো অন্য বকা্ বমকাম্প্কাল অিংশ  ম্পিেতন্  

অথো ইউম্প্টেি বমকাম্প্কাল অিংটশি বমিামত)। আি ম্পিকোম্পি কিাি  ি ঐ বিম্পিজাটিন্ট আি ্তু্ 

বকা্ ইউম্প্টে ব্যেহাি কিা র্াটে ্া। ম্প্িা টদ সিংিক্ষ্ কিটত হটে ও  িেতীটত ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রম্পতষ্ঠাট্ি 

মাধ্যটম তা এম্ োটে ম্পে্ষ্ট কিটত হটে র্াটত তা  ম্পিটেটশি ক্ষম্পত কিটত ্া  াটি। 
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কসলফ কে  (Self Check)- ৩:  ট্রোন্সরেোে ৃক ডিজোর িরন  লুডির িন ডসরেম িজোয়  োেো 

 

প্রডিক্ষণোথীরি  জন্য ডনরিিৃনো:- উের োক্ত ইনফ রমিন িীে েোঠ  র  ডনরে  প্রশ্নগুরলো  উত্ত  ডলখুন- 

 

অডত সংডক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্ে চটল ্া ম্পক ম্পক বচক কিটত হটে? 

উত্ত :  

 

2. R-134a বিম্পিজাটিটন্টি জন্য ম্পক বতল ব্যেহৃত হয়? 

উত্ত :  

 

3. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম ম্পিম্পসোি বক্ ব্যেহৃত হয়? 

উত্ত :   

 

4. বিম্পিজাটিটন্টি বতটলি ব্যেহৃত লাশ  টয়ন্ট কত? 

উত্ত :  

 

5. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ কটেসাি ওটয়ল ম্পলক কিটল ম্পক কিটত হটে?  

উিি: 

 

6.  ম্পলএযাটকালাই্ গ্লাইটকাল Polyalkylene Glycol (PAG) বতল ম্পক ম্পক? 

উত্ত :  

 

7. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশট্ ম্যাগট্টিক ক্লাচ বক্ ব্যেহৃত হয়? 

উত্ত :  

 

8. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ বিম্পিজাটিন্ট লুম্পিটকটিিং ো বতল বক্ ব্যেহৃত হয়? 

উত্ত :   
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উত্ত েত্র (Answer Key)- ৩: ট্রোন্সরেোে ৃক ডিজোর িরন  লুডির িন ডসরেম িজোয়  োেো 

 

1. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্ে চালু ্া হটল ম্পক ম্পক বচক কিটত হটে? 

উত্ত : ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্ে ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্ে চালু ্া হটল  াওয়াি সাল্পাই লাই্, 

কটেসি, ওোিটলাড, ম্পিটল, থাটম নাস্ট্যাে, োইমাি, ওয়যাম্পিিং এি তাি এেিং ব্যাোিী ওয়াি সাল্পাই কড ন বচক 

করু্। 

2. R-134a বিম্পিজাটিটন্টি জন্য ম্পক বতল ব্যেহৃত হয়? 

উত্ত :  ম্পলএযাটকালাই্ গ্লাইটকাল Polyalkylene Glycol (PAG) বতল R-134a বিম্পিজাটিটন্টি জন্য 

ব্যেহৃত হয়। 

 

3. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম ম্পিম্পসোি বক্ ব্যেহৃত হয়? 

উত্ত :  ম্পিম্পসোি ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি বিম্পিজাটিন্ট জমা িাটখ। 

 

4.  বিম্পিজাটিটন্টি বতটলি ব্যেহৃত লাশ  টয়ন্ট কত? 

উত্ত : লাশ  টয়ন্ট ১৬০ ম্পডগ্রীি উ টি হওয়া উম্পচত। 

 

5. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ কটেসাি ওটয়ল ম্পলক কিটল ম্পক কিটত হটে? 

উত্ত : প্রথটম গাম্পড়ি ইম্পঞ্জ্ অ্ কটি ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশট্ি বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটষ্টম অ্ কিটত হটে। 

এি ি এয়াি বলা ও কুম্পলিং ফযা্ অ্ কটি বচক কিটত হটে কুম্পলিং ম্পসটষ্টম কাজ কটি ম্পক্া। এি ি 

বেিাটিচাি ম্পমোি দ্বািা কুম্পলিং ম্পসটষ্টম  ম্পিমা  কিটত হটে। ঠিকমত তা মাো  াওয়া ্া বগটল কটেসাি 

এেিং সমস্ত ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ বমকাম্প্কযাল সাইটকল বেষ্ট কিটত হটে। সমস্যা বেি কটি সমাধা্ 

কিটত হটে।প্রটয়াজট্ কটেসাি  ম্পিেতন্  কিটত হটে। 

6.  ম্পলএযাটকালাই্ গ্লাইটকাল Polyalkylene Glycol (PAG) কত ধিট্ি ও ম্পক ম্পক ? 

উত্ত : ডতন ধ রন  েডলএযোর োলোইন গ্লোইর োল Polyalkylene Glycol (PAG) বতল 

K. ঘূণমৃোন  রেসো  জন্য PAG-R  

L. PAG-S কসোয়োি কেে  রেসো  জন্য 

M. ক োরয়রে FOT ডসরেরম  জন্য PAG-F 

7. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশট্ ম্যাগট্টিক ক্লাচ বক্ ব্যেহৃত হয়? 

উত্ত : ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি কটেসি  ম্পিচাল্া দিকাি তখ্ ম্যাগট্টিক ক্লাচটি ম্প্য়ন্ত্রণ 

কিটল কটেসি চালু হয়। ইম্পঞ্জট্ি পুম্পল ম্পদটয় ক্লাচটি সিংটর্াম্পজত থাটক। বিম্পিজাটিন্ট এি চাম্পহদা 

কটেসিটক চালু ো েন্ধ কটি। 

 

8. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ বিম্পিজাটিন্ট লুম্পিটকটিিং ো বতল বক্ ব্যেহৃত হয়? 

উত্ত :  ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ বিম্পিজাটিন্ট লুম্পিটকটিিং ো বতল মম্পিচা প্রম্পতটিাধ,  ম্পিষ্কাি, ম্পসম্পলিং এেিং 

োফাম্পিিংটয়ি কাজ কটি। 
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জি ডিে (Job Sheet)- ৩.১ : ওরয়ল ডল  ,িোধ্যিোধ তোসমূহ সনোক্ত এিং সংরিোধন   ো 

উরেশ্য: র্থোর্থ ভোরি ওটয়ল ম্পলক ,োধ্যোধকতাসমূহ স্াক্ত এেিং সিংটশাধ্   রত েো রি।  

 

কাদজর পদ্ধভত:  

1.  োরজ  প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সংগ্রহ এিং েড ধোন  রুন।  

2. ম্পিটল ডনিোৃেন    এিং সিংগ্রহ করু্। 

3. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উে  ণ সমূহ ডনিোৃেন  রুন।  

4. বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্টেি ইটলকম্পট্রক কটিাট্ন্ট ম্পেম্পেন্ন  রুন।  

5. পূে নেতী িক্ষণাটেক্ষটণি বিকড নগুম্পল িক্ষণাটেক্ষণ  দ্ধম্পতি উ ি ম্পেম্পি কটি লুম্পিটকটিিং ম্পসটস্ট্টমি 

বেম্পিটয়েল বচক এেিং র্াচাই  রুন। 

6. লুম্পিটকটিিং ম্পসটস্ট্টমি বেম্পিটয়েল এেিং কটিাট্ন্টসমূহ বচক এেিং িক্ষণাটেক্ষণ ম্যানুয়াল উ ি ম্পেম্পি 

কটি সমন্বয়  রুন। 

7. ওটয়ল প্যািাম্পমোি বচক এেিং প্রস্তুতকািটকি বেম্পসম্পফটকশ্ উ ি ম্পেম্পি কটি সমন্বয়  রুন। 

8. ওটয়ল ম্পলক এেিং োধ্যোধকতাসমূহ স্াক্ত এেিং প্রস্তুতকািটকি িক্ষণাটেক্ষণ ম্যানুয়াটলি উ ি ম্পেম্পি 

কটি সিংটশাধ্  রুন। 

9. ব্যেহৃত ওটয়ল ASHRAE বকাড অনুর্ায়ী সঠিকোটে ম্পডসট াস  রুন। 

10.  মরৃক্ষত্র  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী প্রস্তুত  রুন।  

11. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্  োই বস্ট্  ফটলা করু্। 

12. কাজ বশটষ টুলস, ইকুই টমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখ। 

13. কাটজি বশটষ জায়গা  ম্পিিাি  ম্পিেন্ন করু্। 

 

 

ম্পচে: ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ কটেসাি ওটয়ল ম্পলক 
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কেডসডফর িন ডিে (Specification Sheet)- ৩.১ : ওরয়ল ডল  ,িোধ্যিোধ তোসমূহ সনোক্ত 

এিং সংরিোধন   ো 

প্রটয়াজ্ীয় ম্প ম্প ই: 

ক্রম ম্প ম্প ই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক  ম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

2  মাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  এটপ্রা্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লােস স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস: 

ক্রম টুলস এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক  ম্পিমাণ 

1  ম্প্য়্ বেষ্টাি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  হযাক স স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3   াম্পঞ্চিং টুলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  লায়াম্পিিং টুলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  সুটয়ম্পজিং টুলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুই টমন্টস: 

ক্রম ইকুই টমন্টস এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক  ম্পিমাণ 

1  ম্পক্ল  অ্ ম্পমোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  েযাকুয়াম  াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  বগজ বমম্প্টফাল্ড স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  ওটয়ম্পল্ডিং বসে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  বমাোইল বিম্পিজাটিশ্ প্লান্ট স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  বেিাটিচাি ম্পমোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়াল: 

ক্রম 
ম্যাটেম্পিয়াল এি 

্াম 
বেম্পসম্পফটকশ্ 

একক 
 ম্পিমাণ 

1  সাো্  াম্প্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা  ম্পিমা্ মত 

2  গিম  াম্প্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা  ম্পিমা্ মত 

3  বিম্পজিং িড স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা  ম্পিমা্ মত 
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4  বিম্পিজাটিন্ট বিম্পিজাটিেি বেম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী সিংখ্যা  ম্পিমা্ মত 

5  ্াইটট্রাটজ্ ম্পসম্পলন্ডাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা  ম্পিমা্ মত 

6  বহাস  াই  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০৩ 
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ভিখনফল (Learning Outcome)- ৪ : ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর করভিজাদরিন ভসদেম 

বজায় রাখদত পারদব 

 

অযোরসসরমন্ট মোনিন্ড 

 

1. ইোট াটিেি/ক্টডিাি ইউম্প্ে মা্ অনুর্ায়ী  ম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম 

হটয়টে 

2. বিম্পিজাটিটন্টি টিউে এেিং ম্পফটিিং ব্যেস্থা প্রস্তুতকািটকি স্ট্ান্ডাড ন মাট্ি 

ম্পেম্পিটত অস্বাোম্পেক অেস্থাি জন্য বচক কিটত সক্ষম হটয়টে 

3. প্যািাম্পমোিগুম্পল প্রস্তুতকািটকি িক্ষণাটেক্ষণ ম্যানুয়াটলি উ ি ম্পেম্পি কটি 

 ম্পিমা  এেিং ম্পেটিষণ কিটত সক্ষম হটয়টে 

4. চা  এেিং তা মাো ড্র  ইন্ডাম্পস্ট্রি চাম্পহদাি ম্পেম্পিটত  িীক্ষা এেিং বিকড ন 

কিটত সক্ষম হটয়টে 

5. বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক বচক এেিং বমিামত কিটত সক্ষম হটয়টে 

6. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ কটিাট্ন্ট, এটেসম্পিজ এেিং ক্ম্পজউটমেল 

স্ট্ান্ডাড ন অনুর্ায়ী  ম্পিদশ ন্  কিটত সক্ষম হটয়টে   

িত ৃও ড রসোস ৃ

1. প্রকৃত  মরৃক্ষত্র অথিো প্রডিক্ষণ েড রিি  

2. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটষ্টম 

3. িক্ষণাটেক্ষণ ম্যানুয়াল 

4. ডসডিএলএম 

5. হযোন্ডআউেস 

6. ল্যোেেে 

7. মোডিডমডিয়ো প্ররজক্ট  

8.  োগজ,  লম, কেডন্সল ও ইর জো  

9. ইন্টোরনে সুডিধো 

10. কহোয়োইে কিোি ৃও মো ৃো  

ডিষয়িস্তু 

1. বিম্পিজাটিটন্টি টিউে এেিং ম্পফটিিং ব্যেস্থা বচক কিাি বক শল 

2. প্যািাম্পমোিসমূহ  ম্পিমা  এেিং ম্পেটিষণ কিাি বক শল 

3. চা  এেিং তা মাো ড্র   িীক্ষা কিাি বক শল 

এম্পিম্পেটি 

1. ইোট াটিেি/ক্টডিাি ইউম্প্ে মা্ অনুর্ায়ী  ম্পিষ্কাি করু্ 

2. বিম্পিজাটিটন্টি টিউে এেিং ম্পফটিিং ব্যেস্থা প্রস্তুতকািটকি স্ট্ান্ডাড ন মাট্ি 

ম্পেম্পিটত অস্বাোম্পেক অেস্থাি জন্য বচক করু্ 

3. প্যািাম্পমোিগুম্পল প্রস্তুতকািটকি িক্ষণাটেক্ষণ ম্যানুয়াটলি উ ি ম্পেম্পি কটি 

 ম্পিমা  এেিং ম্পেটিষণ করু্ 

4. বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক বচক এেিং বমিামত করু্ 

5. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ কটিাট্ন্ট, এটেসম্পিজ এেিং ক্ম্পজউটমেল 

স্ট্ান্ডাড ন অনুর্ায়ী ই্টেি করু্ 

প্রডিক্ষণ েদ্ধডত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উ স্থা ্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 
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4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজি ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving)  

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযোরসসরমন্ট েদ্ধডত 

 

1. ডলডেত অভীক্ষো (Written Test) 

2. প্রিিনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডে  প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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শশক্ষণ/প্রশশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) -৪ : ট্রান্সদপাট ৃসরশিজাদরশদনর 

সরশিজাদরশন শসদেম বজায় রাখা 

এই ডিেনফল অজৃরন  লরক্ষয ডিেনফরল অন্তর্ভকৃ্ত ডিষয়িস্তু এিং েো ফ ম্যোন্স ক্রোইরেড য়ো অজৃরন  জন্য ডনম্নডলডেত 

 োজৃক্রমগুরলো ের্োৃয়ক্ররম সম্পোিন  রুন।  োজৃক্রমগুরলো  জন্য িডণতৃ ড রসোসসৃমূহ ব্যোিহো   রুন।  

ডিেন  োর্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊে  ণ / ডিরিষ ডনরিিৃনো 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রডিক্ষোথীগন ক োন ডিক্ষো উে ন  

ব্যিহো    রি কস সিটকন প্রডিক্ষর   

ডন ে জোনরত েোইরি। 

1. প্রডিক্ষ  প্রডিক্ষোথীরি  “ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশট্ি 

বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম েজায় িাখা” বশখাি জন্য উ কি্ 

প্রদা্ কিটে্। 

2. ইনফ রমিন িীে েড়রত হরি। 
2. ইনফ রমিন িীে  ৪ : ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশট্ি 

বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম েজায় িাখা 

3. কসলফ কের  প্রিত্ত প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রিোন 

 রুন এিং উত্ত েরত্র  সোরথ ডমডলরয় 

ডনডিত হরত হরি।  

3. কসল্ফ-রে  শীে  ৪ -এ কিয়ো প্রশ্নগুরলো  উত্ত  প্রিোন  রুন।   

উত্ত েত্র ৪ -এ  সোরথ ডনরজ  উত্ত  ডমডলরয় ডনডিত  রুন।  

4. জি/োি িীে ও কেডসডফর িন িীে 

অনুর্োয়ী জি সম্পোিন  রুন। 

4. ডনরম্নোক্ত জি/েোস্ক শীে অনুর্োয়ী জি/েোস্ক সম্পোিন  রুন 

জে শীে ৪.১ : ইোট াটিেি/ক্টডিাি ইউম্প্ে মা্ অনুর্ায়ী 

 ম্পিষ্কাি কিা  

বেম্পসম্পফটকশ্ শীে ৪.১ : ইোট াটিেি/ক্টডিাি ইউম্প্ে 

মা্ অনুর্ায়ী  ম্পিষ্কাি কিা  

লস ও ইকুই টমন্ট ম্প্িা টদ সিংিক্ষণ কিা  

জে শীে ৪.২ : বিম্পিজাটিটন্টি টিউে এেিং ম্পফটিিং ব্যেস্থা বচক 

কিা  

বেম্পসম্পফটকশ্ শীে ৪.২ : বিম্পিজাটিটন্টি টিউে এেিং ম্পফটিিং 

ব্যেস্থা বচক কিা  

জে শীে ৪.৩ : বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক বচক এেিং বমিামত কিা 

বেম্পসম্পফটকশ্ শীে ৪.৩ : বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক বচক এেিং 

বমিামত কিা 
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ইনফরদমশন শশট (Information Sheet) -৪: ট্রান্সদপাট ৃসরশিজাদরশদনর সরশিজাদরশন 

শসদেম বজায় রাখা 

ডিেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ইনফ রমিন িীে েরড় ডিক্ষোথীগণ ডনরম্নোক্ত ডিষয়গুরলো ব্যখ্যো   রত, 

িণনৃো   রত ও তথ্যগুরলো  োরজ প্ররয়োগ   রত েো রি 

 

4.1 বিম্পিজাটিটন্টি টিউে এেিং ম্পফটিিং ব্যেস্থা বচক কিাি বক শল 

4.2 প্যািাম্পমোিসমূহ  ম্পিমা  এেিং ম্পেটিষণ কিাি বক শল 

4.3 চা  এেিং তা মাো ড্র   িীক্ষা কিাি বক শল 

 

4.1 করভিজাদরদন্টর টউব এবিং ভফটিং ব্যবস্থা কচক করার ককৌিল 
 

একটানা অদনকভেন  ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন চালাদনা হদল কমভিদন ধুদলা জমদত পাদর। তাই এভস কমভিন 

পভরষ্কার করা প্রদয়াজন।  ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর ইউভনট পভরষ্কার করদত হদল শননশলশখত কাজগুদলা 

ধারাবাশহক োদব সপন্ন করদত হয়। সর্মন- 

K. একটানা অদনক ভেন  ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর এর ইউভনট চালাদনা হদল তা অভবলদম্ব পভরষ্কার করা 

প্রদয়াজন। নাহদল ইউভনট কমভিদন ধুদলাময়লা জদম তা নষ্ট হদয় কর্দত পাদর। 

L. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন  ইউভনট  পভরষ্কার করার আদগ হাদত গ্লািস পদর ভনন। সদঙ্গ রাখুন নরম কাপড়।  

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন  ইউভনট  অদনক উঁচুদত লাগাদনা োদক তাহদল মই প্রদয়াজন। এদক্ষদত্র সাবধানতা 

অবলম্বন করা অভত অবশ্যই প্রদয়াজন। এোড়াও  ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন  ইউভনট  পভরষ্কার করার আদগ 

কমভিন/ইভিন বন্ধ কদর ঠান্ডা হওয়া েরকার। 

M. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন  ইউভনট  পভরষ্কার করদত ইোদপাদরটর ও কদিনসার সবার আদগ পভরষ্কার করা 

েরকার। এর জন্য সাবান জল প্রদয়াজন। এই ভমশ্রণ ইোদপাদরটর ও কদিনসার লাভগদয় িাি বা নরম 

কাপড় ভেদয় ঘদষ ঘদষ পভরষ্কার কদর ভনদত হদব। প্রদয়াজদন কে গান ব্যবহার করদত হদব। 

N. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন  ইউভনট  কনট পভরষ্কার করাও খুবই গুরুত্বপূণ ে। এদক্ষদত্র আপভন কলায়ার বা িযাকুয়াম 

ভিনার ব্যবহার করদত পাদরন। ওই কনট অিংদি িযাকুয়াম ভিনার বা কলায়ার চাভলদয় ধদর রাখদল হাওয়ার 

তীিতায় ধুদলা ময়লা কবর হদয় র্াদব। 

O. পভরষ্কার করার সদঙ্গ সদঙ্গই চাভলদয় কেখদত র্াদবন না। অন্তত এক ঘণ্টা িালিাদব কমভিন শুভকদয় ভনদত 

ভেন। তারপর  কমভিন/ইভিন চালু কদর এভস চাভলদয় কেদখ ভনন সব ঠিক রদয়দে ভকনা। 

P. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন  ইউভনট  সনাাংরা পশরষ্কার করার জন্য সহায়াইট শেশনগার ব্যবহার করদত পাদরন। 

একটি মদগ পশরষ্কার জল শনদয় তার মদে সহায়াইট শেশনগার শমশশদয় সসই শমশ্রণ একটি সে সবাতদল েদর 

শনন। তারপর ওই শমশ্রণ শদদয়ই  ইিাদপাদরটর/কনদডন্সার পশরষ্কার কদর শনন। 

 

ভনভে েষ্ট সময়ান্তদর  ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন  ইউভনট  পভরষ্কার না করদল কমভিদনর উপর চাপ পদড় সহদজ ঠান্ডা 

হদত চায় না। এমনভক খারাপও হদয় কর্দত পাদর। অে োৎ কুভলিং ভসদেম নষ্ট হদয় কর্দত পাদর। তাই ভনয়ভমত 

িাদব  ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন  ইউভনট পভরষ্কার করা েরকার। 
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ভচত্র:  ইোট াটিেি/ক্টডিাি ইউম্প্ে অনুর্ায়ী  ম্পিষ্কাি 
 

 

করভিজাদরদন্টর টউব এবিং ভফটিং ব্যবস্থা কচক করার পদ্ধভত 

ম্পলক 

 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনট করভিজাদরদন্টর 

টউব এবিং ভফটিং ব্যবস্থা প্রস্তুতকারদকর োন্ডাড ে 

মাদনর ভিভিদত অস্বািাভবক অবস্থার জন্য কচক না 

করদল কমভিদনর উপর চাপ পদড় সহদজ ঠান্ডা হদত 

চায় না। এমনভক খারাপও হদয় কর্দত পাদর। অে োৎ 

কুভলিং ভসদেম নষ্ট হদয় কর্দত পাদর। তাই ভনয়ভমত 

িাদব  ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন  ইউভনট কচক করা 

েরকার। অস্বািাভবক অবস্থার জন্য কচক করার জন্য 

আমাদের প্রেদম ম্পলক কচক করদত হয়। ম্পলক কচক 

করদল ককাোও ককান ভেদ্র বা ভলক আদে ভকনা এবিং 

করভিজাদরদন্টর কবভরদয় র্াদে ভনা আমরা ভনভিত 

হদত পাভর । ভলক কচক করার জন্য িযাকুয়াম কদর 

সাবান পাভন বা ভলক ভডদটক্টদরর মাধ্যদম করদত 

পাভর। 

 

 

ম্পফটিিংস লুজ 
 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনট করভিজাদরদন্টর 

টউব এবিং ভফটিং ব্যবস্থা প্রস্তুতকারদকর োন্ডাড ে 

মাদনর ভিভিদত অস্বািাভবক অবস্থার জন্য কচক না 

করদল কমভিদনর উপর চাপ পদড় সহদজ ঠান্ডা হদত 

চায় না। এমনভক খারাপও হদয় কর্দত পাদর। অে োৎ 

কুভলিং ভসদেম নষ্ট হদয় কর্দত পাদর। তাই ভনয়ভমত 

িাদব  ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন  ইউভনট কচক করা 

েরকার। অস্বািাভবক অবস্থার জন্য কচক করার জন্য 

আমাদের ম্পফটিিংস লুজ কচক করদত হয়। ম্পফটিিংস লুজ 

করদল ককাোও ককান ম্পফটিিংস লুজ আদে ভকনা এবিং 

করভিজাদরদন্টর কবভরদয় র্াদে ভনা আমরা ভনভিত 
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হদত পাভর । ম্পফটিিংস লুজ করার জন্য িযাকুয়াম কদর 

সাবান পাভন বা এযাভনদমাভমটাদরর মাধ্যদম করদত 

পাভর। 

 

ইিটুলশণ ফােল 
 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনট করভিজাদরদন্টর 

টউব এবিং ভফটিং ব্যবস্থা প্রস্তুতকারদকর োন্ডাড ে 

মাদনর ভিভিদত ইিুটলশণ ফােল অবস্থার জন্য কচক 

না করদল কমভিদনর উপর চাপ পদড় সহদজ ঠান্ডা হদত 

চায় না। এমনভক খারাপও হদয় কর্দত পাদর। অে োৎ 

কুভলিং ভসদেম নষ্ট হদয় কর্দত পাদর। তাই ভনয়ভমত 

িাদব  ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন  ইউভনট কচক করা 

েরকার। ইিুটলশণ ফােল কচক করার জন্য ভিজুয়াল 

কচক করদত পাভর। ইিুটলশণ ফােল ধিটল  ম্পিেতন্  

ো বেম্প িং কিটত হটে। 

 

 

কি্ 
 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনট করভিজাদরদন্টর 

টউব এবিং ভফটিং ব্যবস্থা প্রস্তুতকারদকর োন্ডাড ে 

মাদনর ভিভিদত োইটিশ্ অবস্থার জন্য কচক করদত 

হদব। োইটিশট্ি কিট্ ইম্পঞ্জ্ খারাপও হদয় কর্দত 

পাদর, কুভলিং ভসদেম নষ্ট হদয় কর্দত পাদর। তাই 

ভনয়ভমত িাদব  ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন  ইউভনদটর 

োইটিশ্ কচক করা েরকার। োইটিশ্ কদেসার 

কমটদরর পুভল এলাইদমন্ট ঠিক না োকদল নাট কবাল্ট 

লুজ োকদল হদত পাদর। োইটিশ্ কচক করার জন্য 

ইম্পঞ্জ্ চালু কদর কেখদত হদব। ট্রান্সদপাট ে 

করভিজাদরিন ইউভনট করভিজাদরদন্টর টউব এবিং 

ভফটিং ব্যবস্থা লুজ োকদল ও োইটিশ্ হদত পাদর। 

 

 

্ম্পকিং ্টয়জ 
 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনট করভিজাদরদন্টর 

টউব এবিং ভফটিং ব্যবস্থা প্রস্তুতকারদকর োন্ডাড ে 

মাদনর ভিভিদত ্ম্পকিং ্টয়জ অবস্থার জন্য কচক 

করদত হদব। োইটিশট্ি কিট্ ইম্পঞ্জ্ খারাপও হদয় 

কর্দত পাদর, কুভলিং ভসদেম নষ্ট হদয় কর্দত পাদর। 

তাই ভনয়ভমত িাদব  ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন  

ইউভনদটর ্ম্পকিং ্টয়জ কচক করা েরকার। ্ম্পকিং 

্টয়জ কদেসার কমটদরর পুভল এলাইদমন্ট ঠিক না 
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োকদল নাট কবাল্ট লুজ োকদল হদত পাদর। ্ম্পকিং 

্টয়জ কচক করার জন্য ইম্পঞ্জ্ চালু কদর কেখদত 

হদব।  

 

ম্প জচ 
 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনট করভিজাদরদন্টর 

টউব এবিং ভফটিং ব্যবস্থা প্রস্তুতকারদকর োন্ডাড ে 

মাদনর ভিভিদত ম্প জচ অবস্থার জন্য কচক করদত 

হদব। টউব বা পাইপ ম্প জচ হটল করভিজাদরন্ট 

সারকদলটিং হদত পাদর না ফদল  ট্রান্সদপাট ে 

করভিজাদরিন ইউভনট ঠান্ডা হয় না। ফ্লায়াভরিং টুলস 

দ্বারা ম্প জচ হটল সমাধা্ কিা র্ায়। 

 

 

 

4.2 প্যািাম্পমোিসমূহ  ম্পিমা  এেিং ম্পেটিষণ কিাি বক শল 
 

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ বমিামত কিটত আমাটদি ম্প্ম্নম্পলম্পখত বেষ্ট সমূহ কিটত হয়। 

 

বোটল্টজ বেস্ট্  
 

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্টেি কটেসাি বমােি 

বোটল্টজ  িীক্ষা কিাি জন্য ব্যাোম্পিি বোটল্টজ 

 িীক্ষা কিা হয়। এযাটোম্পমোি ো মাম্পল্টম্পমোি এেিং  

ডিে অন ডমেোর   সোহোরে েোটিং সাহাটয্য এই বেস্ট্ 

কিা র্ায়।  

 

 

আিম্প এম বেস্ট্  
 

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্টেি কটেসাি বমােটিি 

আিম্প এম  িীক্ষা কিাি জন্য আিম্প এম  িীক্ষা কিা 

হয়। বেটকাম্পমোটিি  সোহোরে আিম্প এম বেস্ট্ কিা 

র্ায়। প্রম্পত ম্পমম্প্টে কটেসাি বমােি বঘাটি তা 

বেটকাম্পমোটিি  সোহোরে আিম্প এম বেস্ট্ কটি  াওয়া 

র্ায়। 

 

এয়াি বলা বেস্ট্  
 

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্টেি এয়াি ডাটিি এয়াি 

বলা   িীক্ষা কিাি জন্য এয়াি বলা বেস্ট্ কিা হয়। 

এযাম্প্ম্পমোটিি  সোহোরে এয়াি বলা বেস্ট্ কিা র্ায়। 

এয়াি ডাটিি এয়াি বলা বেস্ট্ কটি  াওয়া র্ায়।  
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্টয়জ বেস্ট্ 
 

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্ে বিম্পিজাটিটন্টি 

্টয়জ অেস্থাি জন্য বচক কিটত হটে। োইটিশট্ি 

কিট্ ইম্পঞ্জ্ খািা ও হটয় বর্টত  াটি, কুম্পলিং 

ম্পসটস্ট্ম ্ষ্ট হটয় বর্টত  াটি। তাই ম্প্য়ম্পমত োটে  

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্  ইউম্প্টেি ্ ম্পকিং ্ টয়জ বচক 

কিা দিকাি। ্ম্পকিং ্টয়জ কটেসাি বমেটিি পুম্পল 

এলাইটমন্ট ঠিক ্া থাকটল ্াে বোল্ট লুজ থাকটল 

হটত  াটি। ্টয়জ বচক কিাি জন্য ইম্পঞ্জ্ চালু কটি 

বদখটত হটে। 

 

োইটিশ্ বেস্ট্ 
 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনট করভিজাদরদন্টর 

োইটিশ্ অবস্থার জন্য কচক করদত হদব। 

োইটিশট্ি কিট্ ইম্পঞ্জ্ খারাপও হদয় কর্দত পাদর, 

কুভলিং ভসদেম নষ্ট হদয় কর্দত পাদর। তাই ভনয়ভমত 

িাদব  ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন  ইউভনদটর োইটিশ্ 

কচক করা েরকার। োইটিশ্ কদেসার কমটদরর 

পুভল এলাইদমন্ট ঠিক না োকদল নাট কবাল্ট লুজ 

োকদল হদত পাদর। োইটিশ্ কচক করার জন্য ইম্পঞ্জ্ 

চালু কদর কেখদত হদব। ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন 

ইউভনট করভিজাদরদন্টর টউব এবিং ভফটিং ব্যবস্থা লুজ 

োকদল ও োইটিশ্ হদত পাদর। 

 

ম্পিকুটয়ম্পি বেস্ট্ 
 

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্টেি ই্োে নাি োই  

কটেসাটিি জন্য ম্পিকুটয়ম্পি বেস্ট্ কিা হয়। 

এযাটোম্পমোি ো মাম্পল্টম্পমোি,   ডিে অন ডমেো  এিং  

ম্পিকুটয়ম্পি ডমেোর   সোহোরে ম্পিকুটয়ম্পি  ম্পিমা  

কিা র্ায়। 

 

 

বপ্রসাি বেস্ট্ 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনদটর করভিজাদরন্ট 

বপ্রসাি  ঠিক না োকদল ঠি  মত ঠোন্ডো হয় নো। 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনট ক োথোও ক োন টিউি 

ডল  িো ডেদ্র আরে ড নো ডনডি হওয়ো  জন্য ম্পলক বেষ্ট 

ো বপ্রসাি বেষ্ট কিা হয়। একসাটথ পুটিা ইউম্প্টেি ো 

আলাদা োটে ক্টড্সাটিি , ইোট াটিেটিি ম্পলক 

বেষ্ট কিা হয়। ম্পলক বেস্ট্ কিাি জন্য েযাকুয়াম  াি 

্াইটট্রাটজ্ গ্যাস ো ম্পলক বেষ্ট ম্পডটেিটিি মাধ্যটম 

সম্ভাব্য  ডল  িো ডেদ্র স্থোরন ধর  ম্পলক বেস্ট্ কিা হয়। 

 

ম্পচে : কপ্রসো  বেস্ট্ 
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তা মাো বেস্ট্ 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনট এি ম্পেতটিি 

তা মাো  ম্পিমা  কিা হয়। সাধাি্ত বেিাটিচাি 

বগজ ো ম্পডম্পজোল থাম নাল িা্াটিি মাধ্যটম তা মাো 

 ম্পিমা  কিা হয়। ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনট 

এর তাপমাত্রা ঠিক না োকদল  কমকাভনকযাল সাইদকল 

ও ইদলকভট্রক সাভকেট, এয়ার ডাক্ট, কসন্সর কচক কদর 

সমাধান করা হয়। 

 

 

 

 োর ন্ট গ্রহন 

 রেসো  কমোে  েোটিং  োর ন্ট েড মোে 

 রম্পস  অন  র   ডিে অন ডমেোর   সোহোরে 

েোটিং এডম্পয়ো  েড মোে   ো হয়। 

ক ডিজোর ের   েোটিং এডম্পয়ো  সোধো নত ৪-৫ 

এডম্পয়ো  হয়।  এিং  োডনং এডম্পয়ো  সোধো নত 

০.৫ কথর  সরিোৃচ্চ ১.১৫ এডম্পয়ো  ের্নৃ্ত। 

 

 রেসো  কমোে   োডনং  োর ন্ট েড মোে 

 রম্পস  অন   ো  ে  ড ছু সময় ে  ডিে অন 

ডমেোর   সোহোরে  োডনং এডম্পয়ো  েড মোে   ো 

হয়। ক ডিজোর ের    োডনং এডম্পয়ো  সোধো নত 

০.৫ কথর  সরিোৃচ্চ ১.১৫ এডম্পয়ো  ের্নৃ্ত হয়। 

 

 

 

 

4.3 চা  এেিং তা মাো ড্র   িীক্ষা কিাি বক শল 
 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনদটর ইটলকম্পট্রকযাল ও ইটলকট্রম্প্ে কটিাট্ন্টস এি সামান্য ত্রুটি ম্পেচ্যযম্পতটতও 

কম নক্ষমতাি অট্ক প্রোে বফটল।  ািফিটমি বেটষ্টি মাধ্যটম কাি এয়াি কম্পন্ডশ্াটিি  ম্পিচাল্া  দ্ধম্পত 

ম্প্িীক্ষা কটি। এ  িীক্ষা ো ম্প্িীক্ষা োতাটসি স্বাোম্পেক তা মাো এেিং োতাটসি ম্প্গ নম্ তা মাোি সাটথ 

সিৃক্ত।  
 

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্টেি কম নক্ষমতা র্াচাই  দ্ধম্পত  

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনদটর চাট ি  াথ নকয বেি কিাি জন্য ডােল বমম্প্টকাল্ড ব জ ব্যেহৃত হয়। ব াে ন 

গুম্পল বহাস  াইট ি মাধ্যটম ম্পসটস্ট্টমি সাম্পে নস োলটেি সাটথ যুক্ত কিা হয়। অটোটমাোইল র্া্োহ্ চলাি 

সময় এি তা মাো বৃম্পদ্ধ  ায় এেিং ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনদটর কক্ষ তা মাো সেসময়ই ২১ম্পডগ্রী বস. 

ো তাি বেম্পশ হয় । 
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ম্পচে:  ািফিটমি বেস্ট্ 

 

 ািফিটমি বেস্ট্ জা্াি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত  দটক্ষ গুটলা লক্ষ িাখটত হটে, র্থা-  

▪ ইম্পঞ্জট্ি গম্পত ম্প্ধ নািটণি জন্য বেটকা ম্পমোি সিংটর্াগ কিা 

▪ ম্পহমায়্ ম্পসটস্ট্টমি হাই-সাইটড চা   ম্পিমা ক সিংটর্াগ কিা 

▪ কটরাল প্যাট্টল সটে নাচ্চ কুম্পলিং এেিং সে নম্প্ম্ন কুম্পলিং বসে কিা 

▪ বব্লায়ািি ফযা্ বমােটিি ম্পেড সটে নাচ্চ অেস্থাট্ বসে কিা  

▪ প্যাট্ল বসন্টাি আউেটলটে থাটম নাম্পমোি যুক্ত কিা  

▪ বেম্পহকযাটলি অেযন্তটি দিজা ও জা্ালা েন্ধ িাখা এেিং অেযন্তটিি তা মাো  ম্পিমা ক 

থাটম নাম্পমোি সিংটর্াগ কিা 

 

কাি এয়াি কম্পন্ডশ্াটিি ম্পহমায়্ চটক্র কটেসিটক চালু এেিং েন্ধ কিাি জন্য সাইম্পক্লিং ক্লাচ ম্পসটস্ট্ম থাটক। 

তটে ম্পকছু উৎ াদ্কািী ক্লাচ সাইটকটলি হাি ম্প্ধ নািণ কটি বদয়। এো প্রম্পত ম্পমম্প্টে ক্লাচ সাইটকল কতোি 

অ্-অফ হটে তা ম্প্ধ নািণ কটি বদয়। র্খ্ ক্লাচ- সিংটর্াগম্পেহী্ অেস্থার্ ়থাটক তখ্ বলা-লাইটেি বপ্রশাি 

োটড় এেিং হাই-সাইটডি বপ্রশাি কম থাটক। কটেসি ক্লাচ সিংযুক্ত হওয়াি ৫ ম্পমম্প্ে  ি ম্প্গ নম্ োতাটসি 

তা মাো থাটম নাম্পমোি বথটক জা্টত হটে। অতাঃ ি উক্ত মা্ বেম্পহকযাল সাম্পে নস ম্যানুয়াল এি সাটথ তুল্া 

কটি বদখটত হটে। 
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ম্পচে: তা মাো  ম্পিমা  
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সসলফ সেক (Self Check)- ৪:  ট্রান্সদপাট ৃসরশিজাদরশদনর সরশিজাদরশন শসদেম বজায় 

রাখা 

 

প্রডিক্ষণোথীরি  জন্য ডনরিিৃনো:- উের োক্ত ইনফ রমিন িীে েোঠ  র  ডনরে  প্রশ্নগুরলো  উত্ত  ডলখুন- 

 

অডত সংডক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. ইভোরেোর ে  ও  রন্ডনসো   ম্পিষ্কাি কিটত ম্পক ব্যােহাি কিা হয়? 

উত্ত :  

 

2. ম্পলক বেষ্ট বক্ কিা হয়?  

উত্ত :  

 

3. বিম্পিজাটিন্ট এি তা  ও ঘষ নণ সীম্পমত িাখাি জন্য ম্পক ব্যেহাি কিা হয়? 

উত্ত :   

 

4. আিম্প এম ম্পক দ্বািা বেষ্ট কিা হয় 

উত্ত :  

 

5. এে া্শ্ ম্পডোইস/োলে বক্ ব্যেহাি কিা হয়?  

উিি: 

 

6. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনট কনট পভরষ্কার ম্পকোটে কিা হয়? 

উত্ত : 

 

7. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্টেি কক্ষ তা মাো কত ম্পডগ্রী বস.?  

উত্ত :  

 

8. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্টেি বোটল্টজ বেস্ট্ কিটত ম্পক ম্পক ম্পমোি ব্যেহাি কিা হয়? 

উত্ত :   
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উত্ত েত্র (Answer Key)- ৪: ট্রোন্সরেোে ৃক ডিজোর িরন  ক ডিজোর িন ডসরেম িজোয়  োেো 

 

1. ইভোরেোর ে  ও  রন্ডনসো   ম্পিষ্কাি কিটত ম্পক ব্যােহাি কিা হয়?  

উত্ত : সাো্ জল 

2. ম্পলক বেষ্ট বক্ কিা হয়?  

উত্ত : ডল  বচক ্া কিটল বমম্পশট্ি উ ি চা   টড় সহটজ োন্ডা হটত চায় ্া। এম্ম্পক খািা ও হটয় বর্টত 

 াটি। অথ নাৎ কুম্পলিং ম্পসটস্ট্ম ্ষ্ট হটয় বর্টত  াটি।   

 

3. বিম্পিজাটিন্ট এি তা  ও ঘষ নণ সীম্পমত িাখাি জন্য ম্পক ব্যেহাি কিা হয়? 

উত্ত :  লুম্পিটকন্ট ব্যেহাি কিা হয়। 

 

4. আিম্প এম ম্পক দ্বািা বেষ্ট কিা হয়? 

উত্ত : বেটকাম্পমোি 

 

5. এে া্শ্ ম্পডোইস/োলে বক্ ব্যেহাি কিা হয়?  

উিি: তিল বিম্পিজাটিন্ট এি প্রোহ ম্প্য়ন্ত্রণ কিা হয় । 

 

6. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনট কনট পভরষ্কার ম্পকোটে কিা হয়? 

উত্ত : ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনট কনট পভরষ্কার করদত আপভন কলায়ার বা িযাকুয়াম ভিনার ব্যবহার 

করুন।। কনট অিংদি িযাকুয়াম ভিনার বা কলায়ার চাভলদয় ধদর রাখদল হাওয়ার তীিতায় ধুদলা ময়লা কবর হদয় 

র্াদব। 

 

7. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্টেি কক্ষ তা মাো কত ম্পডগ্রী বস.?  

উত্ত : ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনদটর কক্ষ তা মাো সেসময়ই ২১ম্পডগ্রী বস. ো তাি বেম্পশ হয় । 

 

8. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্টেি বোটল্টজ বেস্ট্ কিটত ম্পক ম্পক ম্পমোি ব্যেহাি কিা হয়? 

উত্ত :  এযাটোম্পমোি ো মাম্পল্টম্পমোি, বোল্ট ম্পমোি এেিং ডিে অন ডমেো  বোটল্টজ বেস্ট্ ক্টত ম্পমোি  

ব্যেহাি কিা হয় । 
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জব শীট (Job Sheet) - ৪.১ : ইোদপাদরটর/কনদিন্সার ইউশনট মান অনুর্ায়ী পশরষ্কার করা 

উরেশ্য: র্থোর্থ ভোরি ইোট াটিেি/ক্টডিাি ইউম্প্ে মা্ অনুর্ায়ী  ম্পিষ্কাি   রত েো রি।  

 োরজ  েদ্ধডত: 

1.  োরজ  প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সংগ্রহ এিং েড ধোন  রুন।  

2. ম্পিটল ডনিোৃেন    এিং সিংগ্রহ করু্। 

3. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উে  ণ সমূহ ডনিোৃেন  রুন।  

4. বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্টেি ইোট াটিেি/ক্টডিাি ম্পেম্পেন্ন কটিা।  

5. ওয়াম্পকনিং বেম্পেটল সিংগ্রম্পহত কটিাট্ন্ট সমূহ স্থা্ান্তি কটিা।  

6. ম্প্য়ন্ত্রণ বসটিিংস  িীক্ষা এেিং ইন্ডাম্পস্ট্র স্ট্ান্ডাড ন অনুর্ায়ী সমন্বয়  রুন। 

7. ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইোট াটিেি/ক্টডিাি(টব্লায়াি, বে দ্বািা)  ম্পিিাি  রুন।  

8.  মরৃক্ষত্র  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী প্রস্তুত  রুন।  

9. কাজ বশটষ টুলস, ইকুই টমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

10. কাটজি বশটষ জায়গা  ম্পিিাি  ম্পিেন্ন করু্। 

 

  

ভচত্র:  ইোট াটিেি/ক্টডিাি ইউম্প্ে অনুর্ায়ী  ম্পিষ্কাি 
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সেশসশফদকশন শশট (Specification Sheet) - ৪.১: ইোদপাদরটর/কনদিন্সার ইউশনট মান 

অনুর্ায়ী পশরষ্কার করা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্প ম্প ই: 

ক্রম ম্প ম্প ই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক  ম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

2  মাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  এটপ্রা্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লােস স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস: 

ক্রম টুলস এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক  ম্পিমাণ 

1  ম্প্য়্ বেষ্টাি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  কাট্কটিিং স্ক্রু ড্রাইোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বট্শ্ প্লায়াস ন স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  ম্পপ্লম্পলফস/স্ট্াি স্ক্রু ড্রাইোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  লাে স্ক্রু ড্রাইোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  ওয়যাি ম্পস্ট্র াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  ম্পক্রম্পিিং প্লায়াস ন স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুই টমন্টস: 

ক্রম ইকুই টমন্টস এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক  ম্পিমাণ 

1  মাম্পল্টম্পমোি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্ে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  বব্লায়াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  েযাকুয়াম ম্পক্ল্াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  ওয়াোি গা্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়াল: 

ক্রম ম্যাটেম্পিয়াল এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক  ম্পিমাণ 

1  সাো্  াম্প্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ইোট াটিেি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  ক্টডিাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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জবশীট (Job Sheet) - ৪.২ : সরশিজাদরদন্টর টিউব এবাং শফটিাং ব্যবস্থা সেক করা 

উরেশ্য: র্থোর্থ ভোরি ইোট াটিেি/ক্টডিাি ইউম্প্ে মা্ অনুর্ায়ী  ম্পিষ্কাি   রত েো রি।  

 োরজ  েদ্ধডত: 

1.  োরজ  প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সংগ্রহ এিং েড ধোন  রুন।  

2. ম্পিটল ডনিোৃেন    এিং সিংগ্রহ করু্। 

3. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উে  ণ সমূহ ডনিোৃেন  রুন।  

4. বিম্পিজাটিটন্টি টিউে এেিং ম্পফটিিং ব্যেস্থা বচক কিাি জন্য প্রস্তুত  রুন। 

5.  াই  ো টিউে ম্পলক বচক  রুন। 

6. ম্পফটিিংস লুজ ম্প্া তা বচক  রুন। 

7. ইিুটলশণ ফােল বচক  রুন। 

8.  াই  ো টিউে ম্প জচ বচক  রুন। প্যািাম্পমোিগুম্পল প্রস্তুতকািটকি িক্ষণাটেক্ষণ ম্যানুয়াটলি উ ি ম্পেম্পি 

কটি  ম্পিমা  এেিং ম্পেটিষণ করু্। 

9. চা  এেিং তা মাো ড্র  ইন্ডাম্পস্ট্রি চাম্পহদাি ম্পেম্পিটত  িীক্ষা এেিং বিকড ন কি 

10. ম্প্য়ন্ত্রণ বসটিিংস  িীক্ষা এেিং ইন্ডাম্পস্ট্র স্ট্ান্ডাড ন অনুর্ায়ী সমন্বয়  রুন। 

11.  মরৃক্ষত্র  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী প্রস্তুত  রুন।  

12. কাজ বশটষ টুলস, ইকুই টমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

13. কাটজি বশটষ জায়গা  ম্পিিাি  ম্পিেন্ন করু্। 

 

 

ভচত্র:  বিম্পিজাটিটন্টি টিউে এেিং ম্পফটিিং ব্যেস্থা বচক 
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সেশসশফদকশন শশট (Specification Sheet)- ৪.২: সরশিজাদরদন্টর টিউব এবাং শফটিাং 

ব্যবস্থা সেক করা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্প ম্প ই: 

ক্রম ম্প ম্প ই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক  ম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

2  মাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  এটপ্রা্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড গ্লােস স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস: 

ক্রম টুলস এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক  ম্পিমাণ 

1  ম্প্য়্ বেষ্টাি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  কাট্কটিিং স্ক্রু ড্রাইোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3   াম্পঞ্চিং টুলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  লায়াম্পিিং টুলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  সুটয়ম্পজিং টুলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুই টমন্টস: 

ক্রম ইকুই টমন্টস এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক  ম্পিমাণ 

1  ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্ে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ম্পক্ল  অ্ ম্পমোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  েযাকুয়াম  াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  বগজ বমম্প্টফাল্ড স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  ওটয়ম্পল্ডিং বসে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  বেিাটিচাি ম্পমোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  বব্লায়াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

8   াওয়াি সাপ্লাই ইউম্প্ে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়াল: 

ক্রম ম্যাটেম্পিয়াল এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক  ম্পিমাণ 

1  সাো্  াম্প্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  গিম  াম্প্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা  ম্পিমা্ মত 

3  বিম্পজিং িড স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা  ম্পিমা্ মত 
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4  বিম্পিজাটিন্ট 
বিম্পিজাটিেি বেম্পসম্পফটকশ্ 

অনুর্ায়ী 

সিংখ্যা  ম্পিমা্ মত 

5  ্াইটট্রাটজ্ ম্পসম্পলন্ডাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা  ম্পিমা্ মত 

6  বহাস  াই  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০৩ 
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জব শীট (Job Sheet) - ৪.৩ : সরশিজাদরন্ট শলক সেক এবাং সমরামত করা 

উরেশ্য: র্থোর্থ ভোরি বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক বচক এেিং বমিামত   রত েো রি।  

 

অযাম্পিম্পেটি - ৪.৩.১ : বিম্পিজাটিন্ট ম্পিকোম্পি কিা 

 োরজ  েদ্ধডত  

1.  োরজ  প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সংগ্রহ এিং েড ধোন  রুন। 

2. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উে  ণ সমূহ ডনিোৃেন 

 রুন। 

3.  মরৃক্ষত্র  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী প্রস্তুত  রুন। 

4. ম্পিকোম্পি বমম্পশট্ বহাস  াই  বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্টেি সাটথ 

সিংটর্াগ  রুন।  

5. বহাস  াই টি  াম্পজনিং  রুন। 

6.  ম্পসম্পলন্ডাটিি ম্পলকুইড ভোলিটি খুটল বদ্। 

7. কাজ বশটষ টুলস, ইকুই টমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ 

িাখু্। 

8. কাটজি বশটষ জায়গা  ম্পিিাি  ম্পিেন্ন  রুন। 

 

ম্পচে : বিম্পিজাটিন্ট ম্পিকোম্পি 

 

অযাম্পিম্পেটি - ৪.৩.২: ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্ে লাম্পশিং কিা 

 োরজ  েদ্ধডত  

1.  োরজ  প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সংগ্রহ এিং েড ধোন  রুন।  

2. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উে  ণ সমূহ ডনিোৃেন 

 রুন। 

3.  মরৃক্ষত্র  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী প্রস্তুত  রুন।  

4. কটন্ড্সাি, ইোট াটিেটিি এক প্রাটন্ত ্্ ম্পিে না্ োল্ব লাগাও 

এেিং ড্রাই ্াইটট্রাটজ্ ম্পদটয় বপ্রশাি বদ্। 

5. অ ি প্রান্ত আঙ্গুল ম্পদটয় বচট  ধি। র্খ্ বপ্রশাি ততম্পি হটে তখ্ 

বেটড় দাও । এোটে োিোি করু্। 

6. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্  োই বস্ট্  ফটলা করু্। 

7. কাজ বশটষ টুলস, ইকুই টমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ 

িাখু্। 

8. কাটজি বশটষ জায়গা  ম্পিিাি  ম্পিেন্ন করু্।  

 

 

ম্পচে : ইউম্প্ে লাম্পশিং 

 

অযাম্পিম্পেটি - ৪.৩.৩ : ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্ে ম্পলক ম্প্ণ নয় কিা 

 োরজ  েদ্ধডত  

https://sattacademy.com/admission/chapter=24880/read


 

63 

 

1.  োরজ  প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সংগ্রহ এিং েড ধোন  রুন।  

2. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উে  ণ সমূহ ডনিোৃেন 

 রুন। 

3.  মরৃক্ষত্র  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী প্রস্তুত  রুন।  

4. ইউম্প্টেি সাটথ হাই বপ্রশাি বগজ ও ড্রাই ্ াইটট্রাটজ্ ম্পসম্পলন্ডাটিি 

বহাজ  াই  সিংটর্াগ  রুন।  

5. ইউম্প্টে ৭০-৭৫ ম্প .এস.আই, ড্রাই ্াইটট্রাটজ্ বপ্রশাি দাও  

6. বপ্রশাি ম্পদটয় অট ক্ষা কি এেিং লক্ষয কি বগজ ম্পমোটিি কাো 

ব্টম র্াটে ম্পক্া । বগজ ম্পমোটিি কাো ব্টম বগটল বুঝটত হটে 

ইউম্প্টে ম্পলক আটে 

7. টিউটেি ম্পেম্পেন্ন জকয়বন্ট ও সটন্দহজ্ক স্থাট্ সাো্ বফ্া ধি 

8. লক্ষয কি বকাথা বথটক সাো্ বফ্াি োেল ততম্পি হটে । বর্খা্ 

9. বথটক োেল ততম্পি হটে বসখাট্ই ম্পলক আটে। 

10. কাজ বশটষ টুলস, ইকুই টমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ 

িাখু্। 

11. কাটজি বশটষ জায়গা  ম্পিিাি  ম্পিেন্ন করু্। 

 

ম্পচে : ম্পলক ম্প্ণ নয় 

 

অযাম্পিম্পেটি -৪.৩.৪ : ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ম্পলক বমিামত কিা 

 োরজ  েদ্ধডত  

1. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী PPE সংগ্রহ এিং েড ধোন  রুন।  

2. প্ররয়োজন অনুর্োয়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উে  ণ সমূহ ডনিোৃেন 

 রুন। 

3.  মরৃক্ষত্র  োরজ  প্ররয়োজনীয়তো অনুর্োয়ী প্রস্তুত  রুন। 

4. বিম্পিজাটিেি ইউম্প্টেি চাম্পজনিং লাই্ খুটল ড্রাই ্ াইটট্রাটজ্ বেি 

 রুন। 

5. ওটয়ম্পল্ডিং অথো লকম্পিিং জটয়টন্টি মাধ্যটম ম্পলক বমিামত  রুন। 

6. ওটয়ম্পল্ডিং অথো লকম্পিিং এি মাধ্যটম ্তু্ ড্রায়াি লাগা্।  

7. কাজ বশটষ টুলস, ইকুই টমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ 

িাখু্। 

8. কাটজি বশটষ জায়গা  ম্পিিাি  ম্পিেন্ন করু্। 

 

ম্পচে:ম্পলক বমিামত 

 

অযাম্পিম্পেটি -৪.৩.৫ : ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটষ্টমটি েযাকুয়াম কিা 

 োরজ  েদ্ধডত  

1. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী PPE সিংগ্রহ এেিং  ম্পিধা্ করু্।  

2. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উ কিণ সমূহ ম্প্ে নাচ্ 

করু্। 

3. বিম্পিজাটিেটিি সাটথ বহাজ  াই , বগজ বমম্প্টফাল্ড, েযাকুয়োম 

 াি, সঠিক বিম্পিজাটিন্ট ম্পসম্পলন্ডাি স্থা ্  রুন। 
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4. েযাকুয়াম  াটি ম্পেদ্যযৎ সাপ্লাই দাও ও েযাকুয়োম  ািটি চালু 

 রুন।  

5. বগজ বমম্প্টফাটল্ডি সকল োল্ব খুটল বদ্। 

6. কিাউন্ড বগটজি কাঁো ২৯.৯ ইম্পঞ্চ অে মাকনাম্পিটত ্ামা  র্ নন্ত 

েযাকুয়োম  ািটি চালু িাখ ব্টম বগটল হাই বপ্রসািটগজ 

ম্পমোটিি োল্বটি েন্ধ  রুন। 

7. েযাকুয়োম  ািটি েন্ধ কি এেিং আ্প্লাগ  রুন। 

8. কাজ বশটষ টুলস, ইকুই টমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ 

িাখু্। 

9. কাটজি বশটষ জায়গা  ম্পিিাি  ম্পিেন্ন করু্। 

 

 

 

ম্পচে: ম্পসটষ্টমটি েযাকুয়াম কি্ 

অযাম্পিম্পেটি -৪.৩.৬ : ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ বিম্পিজাটিন্ট চাজন কিা 

 োরজ  েদ্ধডত  

1. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী PPE সিংগ্রহ এেিং  ম্পিধা্ করু্।  

2. প্রটয়াজ্ীয় টুলস, সিঞ্জাম ও উ কিণ সমূহ ম্প্ে নাচ্ করু্। 

3. কম নটক্ষে কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত  রুন। 

4. গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাটিি োল্বটি খুটল বফলু্। 

5. কিাউন্ড বগটজ ম্পমোটিি োল্বটি খুটল বফলু্। 

6. বিম্পিজাটিন্ট চাজন কটি সঠিক (টিম্পিজাটিন্ট অনুর্ার়্ী) চাম্পজনিং 

বপ্রশাি ততম্পি কি এেিং কিাউন্ড বগজ ম্পমোটিি োল্বটি েন্ধ 

 রুন। 

7. সাপ্লাই লাইট্ ম্পক্ল  অ্ ম্পমোি সিংটর্াগ  রুন। 

8. বিম্পিজাটিন্ট অনুর্ায়ী, িাম্প্িং বপ্রশাি ও অযাম্পিয়োি সঠিক আটে 

ম্পক্া লক্ষয  রুন। 

9. বিম্পিজাটিন্ট অনুর্ায়ী,, িাম্প্িং বপ্রশাি ও অযাম্পিয়োি কম হটল 

পু্িায় বিম্পিজাটিন্ট চাজন কটি সঠিক িাম্প্িং বপ্রশাি ও 

অযাম্পিয়োি (ই্ফিটমশ্ ম্পশটে উটেম্পখত) ততম্পি  রুন। 

10. টুলস, ইকুই টমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখু্। 

11. কাটজি বশটষ জায়গা  ম্পিিাি  ম্পিেন্ন করু্। 

 

ম্পচে: বিম্পিজাটিন্ট চাজন 

 

অযাম্পিম্পেটি -৪.৩.৭ : ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্  ম্পিপূণ ন গ্যাস চাজন হটয়টে ম্পক্া  র্ নটেক্ষ্ কিা 

 োরজ  েদ্ধডত  

1. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী PPE সিংগ্রহ এেিং  ম্পিধা্ করু্।  

2. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস, সিঞ্জাম ও উ কিণ সমূহ ম্প্ে নাচ্ করু্। 

3. কম নটক্ষে কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করু্।  

4. সঠিক গ্যাস চাম্পজনিং এি লক্ষ্ গুম্পল বমলাও ও সঠিক তথ্য ডাো ম্প টে ম্পলখু্।  

5. লক্ষণ গুম্পল ম্পমটল ব টল গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাটিি োলগুটি েন্ধ কি এেিং বহাজ  াই  ও ব জ বমম্প্টকাল্ড খুটল বফলু্  

6. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্  োই বস্ট্  ফটলা করু্। 

7. কাজ বশটষ টুলস, ইকুই টমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখু্।। 

8. কাটজি বশটষ জায়গা  ম্পিিাি  ম্পিেন্ন করু্। 
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সেশসশফদকশন শশট (Specification Sheet)- ৪.৩: সরশিজাদরন্ট শলক সেক এবাং সমরামত 

করা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্প ম্প ই: 

ক্রম ম্প ম্প ই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক  ম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

2  বসফটি বহলটমে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  এটপ্রা্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লােস স্ট্যান্ডাড ন বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস: 

ক্রম টুলস এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক  ম্পিমাণ 

1  ম্প্য়্ বেষ্টাি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  কাট্কটিিং স্ক্রু ড্রাইোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3   াম্পঞ্চিং টুলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  লায়াম্পিিং টুলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  সুটয়ম্পজিং টুলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুই টমন্টস: 

ক্রম ইকুই টমন্টস এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক  ম্পিমাণ 

1  ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ ইউম্প্ে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ম্পক্ল  অ্ ম্পমোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  েযাকুয়াম  াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  বগজ বমম্প্টফাল্ড স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  ওটয়ম্পল্ডিং বসে স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  বেিাটিচাি ম্পমোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  বব্লায়াি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়াল: 

ক্রম ম্যাটেম্পিয়াল এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক  ম্পিমাণ 

1  সাো্ ও গিম  াম্প্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা  ম্পিমা্ মত 

2  বিম্পজিং িড স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা  ম্পিমা্ মত 

3  বিম্পিজাটিন্ট 
বিম্পিজাটিেি বেম্পসম্পফটকশ্ 

অনুর্ায়ী 

সিংখ্যা  ম্পিমা্ মত 

4  ্াইটট্রাটজ্ ম্পসম্পলন্ডাি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা  ম্পিমা্ মত 

5  বহাস  াই  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০৩ 
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ম্পশখ্ফল (Learning Outcome)- 5 : ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশট্ি এয়াি ম্পডম্পস্ট্রম্পেউশ্ 

ম্পসটস্ট্ম েজায় িাখটত  ািটে 

 

অযোরসসরমন্ট মোনিন্ড 

 

1. এয়াি ম্পডম্পস্ট্রম্পেউশ্ ম্পসটস্ট্ম কটিাট্ন্টগুম্পল বচক এেিং োয়ু প্রোটহি হাি 

োিসাম্যপূণ ন কিটত সক্ষম হটয়টে  

2. এয়াি সাপ্লাই ম্পসটস্ট্মগুম্পল বচক কিটত এেিং অ াটিশ্াল এেিং ম্প্য়ন্ত্রটণি 

প্রটয়াজ্ীয়তা পূিটণি জন্য িক্ষণাটেক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে   

িত ৃও ড রসোস ৃ

1. প্রকৃত  মরৃক্ষত্র অথিো প্রডিক্ষণ েড রিি  

2. এয়াি ম্পডম্পস্ট্রম্পেউশ্ ম্পসটস্ট্ম  

3. এয়াি ম্পডম্পস্ট্রম্পেউশ্ ম্পসটস্ট্ম বচক কিাি র্ন্ত্র াম্পত 

4. ডসডিএলএম 

5. হযোন্ডআউেস 

6. ল্যোেেে 

7. মোডিডমডিয়ো প্ররজক্ট  

8.  োগজ,  লম, কেডন্সল ও ইর জো  

9. ইন্টোরনে সুডিধো 

10. কহোয়োইে কিোি ৃও মো ৃো  

ডিষয়িস্তু 

1. এয়াি ম্পডম্পস্ট্রম্পেউশ্ ম্পসটস্ট্ম কটিাট্ন্টগুম্পল বচক কিাি  দ্ধম্পত  

2. এয়াি ম্পডম্পস্ট্রম্পেউশ্ ম্পসটস্ট্টমি োয়ু প্রোটহি হাি োিসাম্যপূণ ন কিাি 

 দ্ধম্পত 

3. এয়াি সাপ্লাই ম্পসটস্ট্মগুম্পল  িীক্ষা কিাি  দ্ধম্পত 

4. অ াটিশ্াল এেিং ম্প্য়ন্ত্র্  দ্ধম্পত 

এম্পিম্পেটি 
1. এয়াি সাপ্লাই ম্পসটস্ট্মগুম্পল বচক কটি  অ াটিশ্াল এেিং ম্প্য়ন্ত্রটণি 

প্রটয়াজ্ীয়তা পূিটণি জন্য িক্ষণাটেক্ষণ করু্ 

প্রডিক্ষণ েদ্ধডত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উ স্থা ্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজি ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving)  

8. মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অযোরসসরমন্ট েদ্ধডত 

 

1. ডলডেত অভীক্ষো (Written Test) 

2. প্রিিনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডে  প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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শশক্ষণ/প্রশশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) - ৫ : ট্রান্সদপাট ৃসরশিজাদরশদনর এয়ার 

শিশিশবউশন শসদেম বজায় রাখা 

এই শশখনফল অজৃদনর লদক্ষে শশখনফদল অন্তর্ভকৃ্ত শবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যান্স ক্রাইদটশরয়া অজৃদনর জন্য 

শননশলশখত কাজৃক্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সপাদন করুন। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বশণতৃ শরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার করুন।  

 

শশখন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / শবদশষ শনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রশশক্ষার্থীগন সকান শশক্ষা উপকনর 

ব্যবহার করদব সস সম্পদকে প্রশশক্ষদকর 

শনকট জানদত োইদব। 

1. প্রশশক্ষক প্রশশক্ষার্থীদদর “ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর এয়ার 

ভডভিভবউিন ভসদেম বজায় রাখা” কিখার জন্য উপকরন 

প্রোন করদবন। 

2. ইনফরদমশন শীট পেদত হদব। 
2. ইনফরদমশন শীট ৫ : ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর এয়ার 

ভডভিভবউিন ভসদেম বজায় রাখা 

3. সসলফ সেদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান করুন এবাং উত্তরপদত্রর সাদর্থ 

শমশলদয় শনশিত হদত হদব।  

3. সসল্ফ-দেক িীট  ৫ -এ সদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন।   

উত্তরপত্র  ৫ -এর সাদর্থ শনদজর উত্তর শমশলদয় শনশিত করুন।  

4. জব/টাস্ক শীট ও সেশসশফদকশন শীট 

অনুর্ায়ী জব সপাদন করুন। 

4. শনদনাক্ত জব/টাস্ক িীট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সপাদন করুন 

টাস্ক ভিট ৫.১ : এয়ার সাপ্লাই ভসদেমগুভল কচক করুন এবিং 

অপাদরিনাল এবিং ভনয়ন্ত্রদণর প্রদয়াজনীয়াতা পূরদণর জন্য 

রক্ষণাদবক্ষণ করা 
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ইনফরদমশন শশট (Information Sheet) -৫: ট্রান্সদপাট ৃসরশিজাদরশদনর এয়ার 

শিশিশবউশন শসদেম বজায় রাখা 

শশখন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদমশন শীট পদে শশক্ষার্থীগণ শনদনাক্ত শবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

৫.1 এয়ার ভডভিভবউিন ভসদেম কদম্পাদনন্টগুভল কচক করার পদ্ধভত  

৫.2 এয়ার ভডভিভবউিন ভসদেদমর বায়ু প্রবাদহর হার িারসাম্যপূণ ে করার পদ্ধভত 

৫.3 এয়ার সাপ্লাই ভসদেমগুভল পরীক্ষা করার পদ্ধভত 

৫.4 অপাদরিনাল এবিং ভনয়ন্ত্রন পদ্ধভত 

 

৫.1 এয়ার ভডভিভবউিন ভসদেম কদম্পাদনন্টগুভল কচক করার পদ্ধভত  

ট্রান্সদপাট ৃসরশিজাদরশদনর ইদলকশট্রকোল এবাং ইদলকট্রশনে কদপাদনন্ট 

 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর ভহমায়ন ইউভনটদক সুষ্ঠুিাদব পভরচালনা করার জন্য ইদলকভট্রকযাল এবিং 

ইদলকট্রভনে কদম্পাদনন্টগুদলা গুরুত্বপূণ ে ভূভমকা পালন কদর। ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর ভহটিং ভসদেম, 

কুভলিং ভসদেম, ভহউভমভডভফদকিন ভসদেম, ভড- ভহউভমভডভফদকিন ভসদেমসমূহ স্বয়িংভক্রয়িাদব চালু, বন্ধ, 

ভনরাপিা ভবধান ও ভনয়ন্ত্রণ করার জন্য কদম্পাদনন্টসমূহ অতযাবশ্যক। শুধু তাই নয় এটা ভসদেদম ভবভিন্ন 

সমস্যাবলী ভনদে েিদকর মাধ্যদম ভচভিত কদর ভহমায়ন ইউভনটদক ভনরাপে ও ভনভব েঘ্ন পভরচালনা কদর। 

 

 

ভচত্র: ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর কদরাল ভসদেদমর ওয়াভরিং ডায়াগ্রাম 

 

ইদলকট্রভনক কদরাল মভডউল  

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর ইদলকট্রভনক কদরাল 

মভডউল (ECM) এর তবদ্যযভতক সাভকেট, কসন্সর ও 

স্বয়িংভক্রর ভনর্য়ন্ত্রক ভডিাইসগুদলাদক একট 

ইদলকট্রভনক ভপ্রদন্টড সাভকেট কবাড ে (PCB) এ 

সভন্নদবভিত কদরদে। এদত কদর ভসদেদমর েক্ষতা 

বৃভদ্ধর সাদে সাদে স্থাভয়ত্বতা ও ভবশ্বস্ততাও বৃভদ্ধ 

কপদয়দে।  

https://sattacademy.com/admission/chapter=25578/read
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ইদলকদট্রা সাদিো-কদরাল  

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর ভহমায়ন ইদলকদট্রা সাদিো-

কদরাল ভসদেম সচরাচর ব্যবহৃত কদরাভলিং 

ভডিাইস, র্া ভনয়ভন্ত্রত বাতাসদক প্যাদসিার 

কম্পাট েদমদন্টর চাভহো অনুসাদর তাপমাত্রা ও আদ্র েতা 

ভনয়ন্ত্রণ কদর স্বয়িংভক্রয়িাদব সরবরাহ করা র্ায়। 

ইদলকদট্রা সাদিো-কদরাল বাতাদসর প্রবাহ ভনভে েষ্ট 

পভরমাদণ সাদিো কমাটর কিনসমূহ ওদপন কিাজ কদর 

ভনয়ন্ত্রণ কদর। এটা এভস ভডভস উিয় তবদ্যযভতক প্রবাহ 

ভেদয় পভরচাভলত হদলও সাধারণত ভডভস সরবরাহ 

ভেদয় এ কদরাভলিং ভডিাইস কাজ কদর। সম্পূণ ে 

কদরাল ইউভনটট ভহমায়ন ভসদেদমর অিযন্তদর 

ভনরাপে স্থাদন স্থাপন করা র্ায়। এ পদ্ধভত অযাভন্ট-

আইভসিং কদর ককানক্রদমই ইিাদপাদরটর বা কুভলিং 

কদরদল তুষার জমদত কেয় না । 

 

 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর িাচ সাইভিিং সুইচ  

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর ভহমায়ন ভসদেদমর িাচ 

সাইভিিং সুইচ হল একট ভনয়ন্ত্রণ ও ভনরাপিা 

ভডিাইস। ভসদেদমর কলা সাইড এবিং হাই সাইড দ্যই 

ভেদকই এই ইদলকভট্রক সুইচ লাগাদনা োদক। কলা 

কপ্রিার সুইচ কদেসদরর পূদব ে সাধারণত 

এযাকুমুদলটদরর উপর স্থাপন করা হয় এবিং হাই 

কপ্রিার সুইচ কদেসদরর পদর োদক। সুইচট 

স্বয়িংভক্রয়িাদব িাদচর তবদ্যযভতক প্রবাহ ভনয়ন্ত্রণ কদর 

ভহমায়ন েক্ষতা বৃভদ্ধ কদর। এয়ার কভন্ডিনাদরর 

সাইভিিং সুইচ ভহমায়ন চদক্রর অিযন্তরীন চাপ অনুর্ায়ী 

করভজেযাদন্সর পভরবতেন ঘটার। তখন এই 

ইনফরদমিন ব্যবহার কদর ইদলকট্রভনক কদরাল 

মভডউল কসটিং কপ্রাগ্রাম অনুর্ায়ী কদেসদরর িাচ 

ভনয়ন্ত্রণ কদর। এিাদব প্রভক্রয়াট অনবরত চলদত 

োদক। হাই কপ্রিার সুইচ ও অনুরূপ িাদব কবভি চাদপ 

কদেসর বন্ধ কদর এবিং কসটিং কপ্রসাদর চালু কদর। 
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োদম োেযাটক সাইভিিং সুইচ 

োদম োেযাটক সাইভিিং সুইচ বা সাইভিিং োদম োেযাট 

ভহমায়ন ভসদেদম ইিাদপাদরটদরর তাপমাত্রা ভনভে েষ্ট 

মাদন কপৌোদনার আদগ পর্ েন্ত ইিাদপাদরটরদক ভনর়্ন্ত্রণ 

কদর। ইিাদপাদরটদরর তাপমাত্রা ভনভে েষ্ট মাদন 

কপৌৌঁোদনার পর কদেসদরর িাচদক অন/অফ কদর। 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর ভহমায়ন ভসদেদম 

ইিাদপাদরটদরর তাপমাত্রা ভনয়ন্ত্রণ পদ্ধভতদত 

োদম োেযাটক সাইভিিং সুইচ ভডভেিং  বা অযাভন্ট 

আইভসিং ভক্রয়া সম্পন্ন কদর। কদরাল ভসদেদমর 

এযাডজােদমন্ট কসটিং এর মাধ্যদম োদম োেযাটটদক 

অন-অফ কদর। ভসদেদম র্খন ২৬ভডগ্রী ফাাঃ (-৩ভডগ্রী 

কস.) তাপমাত্রার উদ্ভব হয় তখন ইিাদপাদরটদর বরফ 

জমার প্রবণতা সৃভষ্ট কদর ফদল এ তাপমাত্রায় 

কপৌৌঁোদনার সাদে সাদে োদম োেযাট ভসগন্যাদলর 

মাধ্যদম বরফ সৃভষ্টদত বাধা প্রোন কদর। 

 

 

অযাভম্বদয়ন্ট কটম্পাদরচার সুইচ 

অযাভম্বদয়ন্ট কটম্পাদরচার সুইচট ভহমায়ন ভসদেদমর 

ইনদলট এয়ার ডাদক্ট বসাদনা োদক। এটা বাইদর কেদক 

ভসদেদম প্রবাভহত বাতাদসর তাপমাত্রা কসনভসিং কদর 

। র্ভে বাতাদসর তাপমাত্রা ভপ্রদসট তাপমাত্রা কেদক 

ভনদচ োদক অে োৎ ৪০ ভডগ্রী (৮.৮ভডগ্রী কস.) তদব এ 

সুইচ কদেসর িাচ সাভকেটদক খুদল কেয়।  
 

কলা-কপ্রসার কাট ে অব সুইচ  

কলা-কপ্রসার কাট অফ সুইচট ইিাদপাদরটর এর চাপ 

কসনভসিং কদর। র্ভে ইিাদপাদরটদর কপ্রসার-ড্রপ খুবই 

কবভি হয় তখন কলা-কপ্রসার কাট অফ সুইচট 

কদেসদরর িাচদক ভবভেন্ন কদর কেয় ভনম্ন 

ইিাদপাদরটি কপ্রসার ভসদেদম ভহমায়ক ঘাটভত এবিং 

কদেসদর কতদলর ঘাটভত প্রকাি কদর। এিাদব 

ভসদেদম কদেসর চালনা করদল কদেসর ক্ষভতগ্রস্ত 

ভকিংবা নষ্ট হদত পাদর। 
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হাই-কপ্রসার ভরভলফ িালি  

ককান কারদণ ভসদেদমর হাই-সাইদড র্ভে অভতভরে 

মাত্রায় কবদড় র্ায় তখন ভরভলফ িালি ওদপন হদয় 

চাপ সমতা কদর। ককান ময়লা-আবজেনা ভেদয় 

কদন্ডন্সার লকড হদল অেবা অন্য ককান কারদণ বাতাস 

প্রবাদহ বাধা সৃভষ্ট হদল ভসদেদমর চাপ অতযভধক কবদড় 

র্ায়, তখন হাই কপ্রসার ভরভলফ িাকৃত স্বয়িংভক্রয়িাদব 

কাজ কদর ভসদেমদক ভনর়্ন্ত্রণ কদর। এোড়া চাভজেিং 

এর সময় অভতভরে ভহমার়্ক চাজে হদল ভসদেম 

প্রভতকূল অবস্থায় পদড় বা হাই কপ্রসার ভরভলফ িালি 

ভনয়ন্ত্রণ করদত পাদর। 

 

 

হাই-কপ্রসার কাট ে অব সুইচ 

হাই কপ্রসার কাট অফ সুইচ কদেসর আউটদলদট 

অে োৎ ভডসচাজে লাইদন বসাদনা হয়। ভসদেদম র্খন 

ভডসচাজে কপ্রসার কবভি হয় তখন হাই কপ্রসার কাট অফ 

সুইচ ওদপন হদয় কদেসর িাচদক ভবভেন্ন কদর। হাই 

কপ্রসার কাট অফ সুইদচর ওদপভনিং কপ্রসার প্রায় ৪৩০ 

ভপ. এস. আই (২৯৬৭ কক.ভপএ)। 
 

 

 
 

 

৫.2 এয়ার ভডভিভবউিন ভসদেদমর বায়ু প্রবাদহর হার িারসাম্যপূণ ে করার পদ্ধভত 
 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন এর করভিজাদরন্ট ইউভনট পভরচালনার জন্য প্রাইমমুিার ভহদসদব ইভিন ব্যবহৃত হয়। 

তাই ইভিদনর আরভপএম পভরবতেদনর সাদে সাদে কদেসদরর গভত ওঠানামা কদর। কর্ কারদণ করভিজাদরন্ট 

প্রভক্রয়া ভকছুটা ভবভঘ্নত হয়। এই অসুভবধা দ্যর করার জন্য বতেমাদন পাভড়দত োদম োদেটক সুইচ ভনর়্ভন্ত্রত 

ম্যাগদনটক িাচ-এর মাধ্যদম কদেসদরর কাজ ভনরন্ত্রণ করা হয়। কর্ ভসদেদমর মাধ্যদম একট আবদ্ধ স্থান 

বা কদক্ষর মদধ্য অবভস্থত বাতাদসর তাপমাত্রা, আদ্র েতা, গভতদবগ এবিং ভবরুদ্ধতা ইতযাভে ভনয়ন্ত্রণ কদর 

আরামোয়ক পভরদবি সৃভষ্ট করা র্ায় তাদক এয়ার কভন্ডিভনিং ভসদেম বদল। অদটাদমাবাইল এয়ার কভন্ডিভনিং 

অন্যান্য এয়ার কভন্ডিভনিং এর মতই। তদব এর করভিজাদরন্ট ভহদসদব ১৯৯৬ সাল হদত R-12 এর পভরবদতে 

R-134a ব্যবহৃত হয় এবিং কদেসর ইভিন ভেদয় পভরচাভলত হয়। ইভিদনর িভে ক্রযািংক শ্যাফট কেদক 

সরাসভর ভত-কবল্ট ও পুভলর মাধ্যদম কদেসদর সরবরাহ করা হয়। তাই ইভিন ভেদয় পভরচাভলত কদেসর 

কর্তেক করভিজাদরন্ট সাইদকল এবিং করায়ার ভেদয় বাতাস প্রবাদহর মাধ্যদম গাভড় এয়ার কভন্ডিভনিং হয়। গাভড়র 

ককভবন বা অিযন্তদর কুভলিং ক্ষমতা প্রদয়াগ কদর গ্রীষ্মকাদল আরামোয়ক িীতল পভরদবি সৃভষ্ট করা এবিং ভহটিং 

ক্ষমতা প্রদয়াগ কদর িীতকাদল আরামোয়ক গরম পভরদবি সৃভষ্ট করাই কার এরার কভন্ডিনাদরর প্রধান কাজ। 

গ্রীষ্মকাদল এর়্ারকভন্ডিভনিং কেদসর আদ্র েতা কমাদনা প্রদয়াজন। তখন ইিাদপাদরটর ভকছু পভরমাণ জলীয়বাষ্প 

কিাষণ কদর বাতাসদক আদ্র েতা যুে কদর। এ োড়াও ভনয়ভন্ত্রত বাতাসদক ভবশুদ্ধ করার জন্য ভফোর ব্যবহার 

করা হয়। এক বাদকয বলদত কগদল, গাভড়র কিতদরর বাতাদসর তাপমাত্রা, আদ্র েতা, ভবশুদ্ধতা, গভতদবগ ভনয়ন্ত্রণ 

কদর মানুদষর জন্য আরামোয়ক আবহাওয়া সৃভষ্ট করাই এয়ার কভন্ডিনাদরর উদেশ্য। 
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ভচত্র: ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন বায়ু প্রবাহ 

পাভরপাভশ্বেক বাতাস (Ambient Air) ইনদলট এর়্ার ডাদক্ট অযাভম্বদর়্ন্ট এর়্ার সুইচ (Ambient Air 

Switch) ভেদর়্ ভনর়্ভন্ত্রত হর্।় এই সুইচ বাইদর কেদক প্রবাভহত বাতাদসর তাপমাত্রার মান রক্ষা কদর। আধুভনক 

কার এই অযাভম্বদর়্ন্ট কসন্সদরর উপাি ভেদর়্ ইদলকট্রভনক কদরাল মভডউদলর মাধ্যদম সুইভচিংদর়্র কাজ সম্পন্ন 

হর্।় র্ভে পাভরপাভশ্বেক বাতাদসর তাপমাত্রা পূব েভনধ োভরত তাপমাত্রার ভনদচ কনদম র্ার়্ (কর্মন, 40°F, বা 4.4° 

C এর ভনদচ) তখন এই সুইচ কদেসর িাচ সাভকেট (Compressor Clutch Circuit) কক ভবভেন্ন কদর, 

ফদল কদেসর চালু হদত পাদর না । 

 

৫.3 এয়ার সাপ্লাই ভসদেমগুভল পরীক্ষা করার পদ্ধভত 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনদটর বর্টকা্ ধিট্ি র্া্োহট্ তথা অটো বেম্পহকযালসমূটহি কটেসি 

ম্পহমায়্  দ্ধম্পতি প্রাণ। কটেসি ত্রুটিপূণ ন হটল ম্পসটস্ট্টমি অন্যান্য র্ন্ত্রািংশসমূহ সচল বথটকও এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং 

ম্পসটস্ট্মটক কার্ নকম্পি িাখা র্ায় ্া। সাধািণত দ্য'টি  দ্ধম্পতটত কটেসিসহ অন্যান্য র্ন্ত্রািংশসমূহ  র্ নটেক্ষণ 

কিা র্ায়।  

 

  

ম্পচে: তা মাো  ম্পিমা  
 

 

K. দ্রুত  িীক্ষণ  দ্ধম্পত 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনদটর ম্পহমায়্  দ্ধম্পত সাধািণ ম্প্য়টম  ম্পিচাম্পলত হটল হাই-বপ্রশাি সাইড 

গিম অনুভূত হয় এেিং বলা-বপ্রশাি সাইড োণ্ডা অনুভূত হয়। এ োন্ডা ো গিম অনুেে কিাি জন্য ম্পহমায়ক 

লাইট্ি বহাস ো টিউে-বক হাত ম্পদটয় েশন কটি দ্রুত ম্প্িীক্ষণ কিা র্ায়। হাই-বপ্রশাি লাই্ কটেসটিি 

ম্পডসচাজন বথটক শুরু কটি কটেলাি হটয়অম্পিম্পফস টিউে ো এে া্শ্ ম্পডোইস  র্ নন্ত, ো গিম অনুভূত 

হটে। র্ম্পদ কটেসি সঠিকোটে ম্পহমায়ক সঞ্চাল্ কটি, তটে হাই-বপ্রশাি লাই্ হাত ম্পদটয় েশন কিটল 

গিম অনুভূত হয়। আোি অম্পিম্পফস টিউে হটত শুরু কটি ইোট াটিেি হটর্ ়কটেসটিি সাকশ্ লাই্ 
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 র্ নন্ত বলা বপ্রশাি সাইড, র্া োন্ডা অনুভূত হটে। র্ম্পদ ম্পহমায়্ চটক্র কটেসি সুষ্ঠুোটে  ম্পিচাম্পলত হয় তটে 

এ লাইট্ হাত ম্পদটয়েশন কিটল োন্ডা অনুভূত হটে। ম্পহমায়ক লাইট্ি তদঘ নয এেিং অেযন্তিীণ গে্ 

কাোটমাি উ ি ম্পেম্পি কটি ম্পসটস্ট্টমি তা মাোি  ম্পিেতন্  হয়। র্ম্পদ বকা্ ম্পসটস্ট্টম কটেসি চালু 

অেস্থায় হাই বপ্রশাি সাইড এেিং বলা- বপ্রশাি সাইটড তা মাোি উটেখটর্াগ্য বকা্  ম্পিেতন্   ম্পিলম্পক্ষত 

্া হয় তটে বোঝা র্ায় বর্, ম্পসটস্ট্টম ম্পহমায়টকি ঘােম্পত আটে অথ নাৎ কটেসি সঠিক মাোয় ম্পহমায়ক 

সঞ্চাল্ কিটত  ািটে ্া । 

  

ম্পহমায়ট্ি কটেসি  র্ নটেক্ষটণ দ্য'টি শতন বমট্ চলটত হয়- 
 

▪ হাই-সাইটডি বহাস ও টিউে বলা-সাইটডি বহাস ও টিউে হটত অট ক্ষাকৃত কম ডায়াম্পমোটিি হটে 

▪ অম্পধক আর্দ্ নতায় ো বৃম্পষ্টি সময় বলা-সাইটডি বহাস ও টিউে ঘামটে ো তুষাি আবৃত হটে 

 

L. চাক্ষুষ  িীক্ষণ  দ্ধম্পত 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনদটর র্ন্ত্রাম্পদ সঠিক ম্প্য়টম  ম্পিচাম্পলত ্ া হয়, তটে এটি চাক্ষুষ  র্ নটেক্ষটণি 

মাধ্যটম ম্প্ণ নয় কিা র্ায়। অনু যুক্ত এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং  ম্পিচাল্াি ম্পেম্পেন্ন কািণসমূহ ম্পেজুয়যাল 

ইিট কশ্ ম্পদটয় বেি কিা র্ায় । বর্ম্-  

▪ বেল্ট ম্পেটড় র্াওয়া ো বেটল্টি লুজ সিংটর্াগ  

▪ কটন্ডিাি োতাস প্রোটহ োধা  

▪ কটেসি ক্লাটচি লুজ সিংটর্াগ  

▪ কটেসি মাউম্পন্টিং িাটকে োঙ্গা 

 

এ োড়াও অনু যুক্ত  ম্পিচাল্াি মটধ্য ম্পেজুয়যাল ইিট কশ্গুটলা হল-  

▪ তেদ্যযম্পতক সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন  

▪ সিোিহ  ম্পিচাল্াি অনু যুক্ত তাি  

▪ ম্পহমায়্ লাইট্ বতটলি ম্পলটকজ  

▪ ইম্পঞ্জট্ি কুম্পলিং ম্পসটস্ট্টম কাজ ্া কিা । 

 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনদটর কটেসি  র্ নটেক্ষণ একটি ম্পেটশষ ম্পডোইটসি মাধ্যটমও ম্পেম্পেন্ন 

সমস্যাসমূহ  র্ নটেক্ষণ কিা র্ায় এটক িযা্ টুলস েটল, র্া A/C Compressor, A/C Clutch, A/C 

Pressure, Coolent Temperature এেিং ফযা্ ইতযাম্পদি ম্পেম্পেন্ন সমস্যাগুটলা ম্পচম্পিত কটি। এোড়া 

ইটলকট্রম্প্ক বেিাটিচাি কটরালাি ম্পহমায়্ ম্পসটস্ট্টম র্ভটলি সিংটকত এেিং সমস্যাগুটলা চাক্ষুষ  র্ নটেক্ষটণি 

মাধ্যটম ম্পচম্পিত কিা র্ায় । 
 

 

৫.4 অপাদরিনাল এবিং ভনয়ন্ত্রন পদ্ধভত 
 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর ইদলকভট্রকযাল ও ইদলকট্রভনক কদরাল ভসদেম 
 

ক. হস্তচাভলত ইদলকট্রভনক কদরাল ভসদেম 
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কার এয়াকভন্ডিভনিং পদ্ধভতদত কবি ভকছু কার এ হস্তচাভলত ইদলকট্রভনক কদরাল ভসদেম ব্যবহার হদয় 

োদক । পাভড়চালক এয়ার কভন্ডিভনিং ভনয়ন্ত্রদণর জন্য ভসদলক্টর সুইচগুদলা হাত ভেদয় কসটিং কদর গাভড়র 

অিযন্তদর ভনয়ভন্ত্রত প্রবাহ সৃভষ্ট কদর। তাই ভসদলক্টর ভলিারগুদলাদক হাত ভেদয় স্থানান্তর কদর কমাড 

পভরবতেন কদর বদল এদক হস্তচাভলত ইদলকট্রভনক কদরাল ভসদেম বদল। এ পদ্ধভতদত িীতাতপ ভনর়্ন্ত্রণ 

র্দন্ত্রর এয়ারদিন্ট) ও কদরাল ভহটার বা কুলার কক চালু বা বন্ধ করার জন্য ভসদলক্টর সুইচ বা ভলিারদক 

িাট ে অফ করা হয়, ফদল পাভড়র অিযন্তদর ভনয়ভন্ত্রত বািাদসর সৃভষ্ট হয়। কদরাল প্যাদনদল ১ কেদক ৭ পর্ েন্ত 

সাতট ভসদলক্টর ভলিার আদে-  

▪ কলায়ার বন্ধ তাই ভসদলক্টর ভলিার অফ (Off) পভজিন।  

▪ সদব োচ্চ ঠান্ডা বাতাস প্রবাদহর মাধ্যদম গাভড়র অিযন্তদর িীতলতা বজায় রাদখ।  

▪ ভনয়ভন্ত্রত বািাস সরাসভর প্যাদনদল প্রবাভহত হদয় কফ্লার আউটদলট এবিং উইন্ডভিল্ড এর মদধ্য প্রদবি 

কদর।  

▪ ভনয়ভন্ত্রত বাতাস সরাসভর প্যাদনদল প্রবাভহত হদর়্ কফ্লার আউটদলট এবিং উইন্ডভিদল্ড পভরচাভলত 

হদব। 

▪ কদেসর বন্ধ অবস্থায় বাইদরর সজীব বাতাস কদরাল প্যাদনল আউটদলদট প্রদবি কদর।  

▪ কদেসর বন্ধ অবস্থায় বাইদরর সজীব বাতাস এবিং ভনয়ভন্ত্রত কদক্ষর বাতাস ৪০% এবিং ২০% 

হাদর ভমভেিং কদর ভনয়ভন্ত্রত স্থাদন প্রদবি কদর ।  

▪ ভনম্নভন্ত্রত বাতাস ৪০% উইন্ডভিদল্ড ও জানালা ভেদয় এবিং ২০% কিার আউটদলট ভেদয় প্রবাভহত 

হয়। তদব বতেমাদন এই কদরাল ভসদেম কতমন ব্যবহার করা হয় না । 

 

 

ভচত্র: ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর ম্যানুয়াল ইদলকদট্রাভনক কদরাল ভসদেম 

 

খ. স্বয়িংভক্রয় ইদলকদট্রাভনক কদরাল ভসদেম  

স্বয়িংভক্রয় ইদলকট্রভনক কদরাল ভসদেম কার এয়ারকভন্ডিভনিং অদনকটা হস্তচাভলত ইদলকট্রভনক কদরাল 

ভসদেদমর মতই। তদব পাে েকয শুধু গাভড়র চালকদক ভসদলক্টর সুইদচর ভলিার অদটাদমটক পভজিদন রাখদত 

হয়। ভনধ োভরত তাপমাত্রা ভনয়ন্ত্রদণর কক্ষদত্রও ভসদলক্টর সুইচদক অদটাদমটক পভজিদন রাখদত হদব। 

স্বয়িংভক্রয়িাদব গ্যাদসর কম্পাট েদমদন্টর চাভহো অনুসাদর িীতাতপ ভনয়ন্ত্রক র্দন্ত্রর মাধ্যদম গরম বা ঠান্ডা 

প্রদয়াজন অনুসাদর কাজ কদর। ভবদিষ কক্ষদত্র কলায়াদরর গভত স্বয়িংভক্রয়িাদব ভনয়ন্ত্রণ করা হয়। স্বয়িংভক্রয়িাদব 
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কাজ কদর বদল গাভড়র চালদকর অন্যদকান অভতভরে ভনয়ন্ত্রদণর প্রদয়াজন হয় না, কারণ ভসদেমট তখন 

কপ্রাগ্রাম কসটিং অনুর্ায়ীকাজ কদর। 

উচ্চ ভবলাসী গাভড় বা কারসমূদহ ইদলকট্রভনক কদরাল ভসদেদম বভড কদরাল মভডউল (Body Control 

Module, BCM) ব্যবহার করা হয়। এদক সূক্ষ্ম তাপমাত্রা ভনয়ন্ত্রদণ একট মাইদক্রা প্রদসসদরর 

(Microprocessor) প্রদয়াজন হয় বা কাদরর সামদনর ও ভপেদনর ভসদট (Front seat and back seat) ভিন্ন 

ভিন্ন তাপমাত্রা ভনয়ন্ত্রণ করা র্ায়।  

স্বয়িংভক্রয়িাদব ইদলকট্রভনক কদরাল ভসদেদম ভবভিন্ন কসন্সর কেদক উপাি (Data) সিংগ্রহ কদর এয়ার 

কভন্ডিভনিং ভনয়ন্ত্রণ কদর। কর্মন-  

K. সানদলাড বা কসালার কসন্সর (Sunload or Solar Sensor)  

L. ইন কিভহকযাল কটম্পাদরচার কসন্সর (In Vehicle Temperature Sensor)  

M. অযামভবদয়ন্ট কটম্পাদরচার কসন্সর (Ambient Temperature Sensor)  

N. ইভিন কুদলন্ট কটম্পাদরচার কসন্সর (Engine Coolant Temperature Sensor)  

O. িাচ সাইভিিং কপ্রসার সুইচ (Clutch Cycling Pressure Switch)  

P. ইনট্রুদমন্ট প্যাদনল (Instrument Panel) | 

ভবভিন্ন উপাি কেদক সিংগৃহীত উপাি সমন্বয় কদর ইদলকট্রভনক কদরাল মভডউল স্বয়িংভক্রয়িাদব এয়ার 

কভন্ডিভনিং ভনয়ন্ত্রণ কদর । এ পদ্ধভতদত গাভড়র েরজাগুদলা, কলায়ার কমাটর এবিং কদেসদরর িাচ 

স্বয়িংভক্রয়িাদব ভনয়ভন্ত্রত হয়। 

 

 

ভচত্র: ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর স্বয়িংভক্রয় ইদলকদট্রাভনক কদরাল ভসদেম 

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর কমকাভনকযাল/কিপার কদেসন সাইদকল  

ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর এ ভহমায়দকর (Refrigerant) অবস্থার পভরবতেন তাপমাত্রা ও চাদপর পভরবতেদনর 

মাধ্যদম ঠান্ডা হয়। ইিাদপাদরটদর (Evaporator) তাপ কিাষদনর মাধ্যদম িীতাতপ ভনয়ন্ত্রণ বা এয়ারকভন্ডিভনিং 

ভক্রয়া কাদর্ ে রূপান্তভরত হদয় োদক। ইিাদপাদরটর টউব অযান্ড ভফন টাইপ (Tube And Fin Type) একট 

ভহট এেদচিার ( Heat Exchanger), বা গাভড়দত প্যাদসজার কম্পাট েদমদন্টর কপেদন/সামদন অবস্থান কদর 

িীতল বা গরম বাতাস ভনয়ভন্ত্রত কদর গাভড়র অিযন্তদর সরবরাহ কদর। এখাদন তরল ভহমায়ক প্রদবি কদর 

তাপ কিাষদণর (Heat Absorbed) মাধ্যদম বাষ্পীভূত হয়,অে োৎ তরল ভহমায়ক বােীয় ভহমারদক পভরণত 

হয়, র্ার চাপ ৩০ ভপএসআই (২০০ ককভপএ) এবিং তাপমাত্রা ৩২° ফাাঃ (০° কস.)। এই কলা-কপ্রসার িযাপার 

করভিজাদরন্ট অযাকুমুদলটদরর (Accumulator) মধ্য ভেদয় প্রবাভহত হদয় সম্পুণ ে বাষ্পীভূত ভহমায়ক কদেসদর 

(Compressor) প্রদবি কদর। কদেসর কলা-কপ্রসার িযাপার করভিজাদরন্টদক উচ্চ চাপীয় ও তাপীয় ভহমারদক 

(High Pressureed and Temperatured) পভরণত কদর কদন্ডসাদর (Condenser) কপ্ররণ কদর। কদন্ডসার 
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একট টউব অযান্ড ভফন টাইপ ( Tube and Fin Type) ভহট এেদচিার, র্া ইভিদনর করভডদয়টদরর সামদন 

বসাদনা োদক। কদন্ডন্সার ভহমায়দকর সুপ্ত তাপ অপসারণ কদর তরদল পভরণত কদর। উচ্চ চাপীয়তৰল ভহমায়ক 

ভনয়ন্ত্রদকর Refrigerant Controller) মাধ্যদম ইিাদপাদরটদর প্রদবি কদর পাভরপাভশ্বেক হদত সুপ্ততাপ গ্রহণ 

কদর বাষ্পীয় ভহমার়্দক পভরণত হয়। এই বাষ্পীয় ভহমায়ক আবার কদেসর ভেদয় কিাভষত এবিং কদেসড 

হদয় কদন্ডন্সাদর র্ায়। এিাদব প্রভক্রয়াট অনবরত কাজ কদর । 

 

 

ভচত্র: ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর কমকাভনকযাল/কিপার কদেসন সাইদকল 
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সসলফ সেক (Self Check) - ৫:  ট্রান্সদপাট ৃসরশিজাদরশদনর এয়ার শিশিশবউশন শসদেম 

বজায় রাখা 

 

প্রশশক্ষণার্থীদদর জন্য শনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমশন শীট পাঠ কদর শনদের প্রশ্নগুদলার উত্তর শলখুন- 

 

অশত সাংশক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদন ভক করভিজাদরন্ট ব্যবহার করা হয়? 

উির:  

 

2. হস্তচাভলত ইদলকট্রভনক কদরাল ভসদেম ভকিাদব কাজ কদর? 

উির:  

 

3. কদেসর বন্ধ অবস্থায় বাতাস ভক হাদর ভমভেিং কদর? 

উির:   

 

4. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর ভহমায়ন ইদলকদট্রা সাদিো-কদরাল ভসদেম ককন ব্যবহার করা হয়? 

উির:  

 

5. োদম োেযাটক সাইভিিং সুইচ বা সাইভিিং োদম োেযাট ককন ব্যবহার করা হয়?  

উির: 

 

6. অযাভম্বদয়ন্ট কটম্পাদরচার সুইচ ককাোয় বসাদনা হয়? 

উির:  

 

7. স্কযান টুলস কাদক বদল? 

উির:  

 

8. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর ইদলকভট্রকযাল এবিং ইদলকট্রভনে কদম্পাদনন্টগুদলা  ভক কাজ কদর? 

উির:   
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৫: ট্রান্সদপাট ৃসরশিজাদরশদনর এয়ার শিশিশবউশন শসদেম বজায় 

রাখা 

 

1. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদন ভক করভিজাদরন্ট ব্যবহার করা হয়? 

উির: R-134a 

 

2. হস্তচাভলত ইদলকট্রভনক কদরাল ভসদেম ভকিাদব কাজ কদর? 

উির: পাভড়চালক এয়ার কভন্ডিভনিং ভনয়ন্ত্রদণর জন্য ভসদলক্টর সুইচগুদলা হাত ভেদয় কসটিং কদর গাভড়র 

অিযন্তদর ভনয়ভন্ত্রত প্রবাহ সৃভষ্ট কদর। 

 

3. কদেসর বন্ধ অবস্থায় বাতাস ভক হাদর ভমভেিং কদর? 

উির:  কদেসর বন্ধ অবস্থায় বাইদরর সজীব বাতাস এবিং ভনয়ভন্ত্রত কদক্ষর বাতাস ৪০% এবিং ২০% হাদর 

ভমভেিং কদর ভনয়ভন্ত্রত স্থাদন প্রদবি কদর ।  

 

4. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর ভহমায়ন ইদলকদট্রা সাদিো-কদরাল ভসদেম ককন ব্যবহার করা হয়? 

উির: ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর ভহমায়ন ইদলকদট্রা সাদিো-কদরাল ভসদেম সচরাচর ব্যবহৃত কদরাভলিং 

ভডিাইস, র্া ভনয়ভন্ত্রত বাতাসদক প্যাদসিার কম্পাট েদমদন্টর চাভহো অনুসাদর তাপমাত্রা ও আদ্র েতা ভনয়ন্ত্রণ 

কদর স্বয়িংভক্রয়িাদব সরবরাহ করা র্ায়। 

 

5. োদম োেযাটক সাইভিিং সুইচ বা সাইভিিং োদম োেযাট ককন ব্যবহার করা হয়?  

উির: োদম োেযাটক সাইভিিং সুইচ বা সাইভিিং োদম োেযাট ভহমায়ন ভসদেদম ইিাদপাদরটদরর তাপমাত্রা 

ভনভে েষ্ট মাদন কপৌোদনার আদগ পর্ েন্ত ইিাদপাদরটরদক ভনর়্ন্ত্রণ কদর। 

 

6. অযাভম্বদয়ন্ট কটম্পাদরচার সুইচ ককাোয় বসাদনা হয়? 

উির: অযাভম্বদয়ন্ট কটম্পাদরচার সুইচ ভহমায়ন ভসদেদমর ইনদলট এয়ার ডাদক্ট বসাদনা হয়। 

 

7. স্কযান টুলস কাদক বদল? 

উির: ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন ইউভনদটর কটেসি  র্ নটেক্ষণ একটি ম্পেটশষ ম্পডোইটসি মাধ্যটমও ম্পেম্পেন্ন 

সমস্যাসমূহ  র্ নটেক্ষণ কিা র্ায় এটক িযা্ টুলস েটল। 

 

8. ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর ইদলকভট্রকযাল এবিং ইদলকট্রভনে কদম্পাদনন্টগুদলা  ভক কাজ কদর? 

উির:  ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর ভহমায়ন ইউভনটদক সুষ্ঠুিাদব পভরচালনা করার জন্য ইদলকভট্রকযাল এবিং 

ইদলকট্রভনে কদম্পাদনন্টগুদলা গুরুত্বপূণ ে ভূভমকা পালন কদর। ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিদনর ভহটিং ভসদেম, 

কুভলিং ভসদেম, ভহউভমভডভফদকিন ভসদেম, ভড- ভহউভমভডভফদকিন ভসদেমসমূহ স্বয়িংভক্রয়িাদব চালু, বন্ধ, 

ভনরাপিা ভবধান ও ভনয়ন্ত্রণ করার জন্য কদম্পাদনন্টসমূহ অতযাবশ্যক। শুধু তাই নয় এটা ভসদেদম ভবভিন্ন 

সমস্যাবলী ভনদে েিদকর মাধ্যদম ভচভিত কদর ভহমায়ন ইউভনটদক ভনরাপে ও ভনভব েঘ্ন পভরচালনা কদর। 
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েোস্ক ডিে (Task Sheet)- ৫.১: এয়াি সাপ্লাই ম্পসটস্ট্মগুম্পল বচক কটি অ াটিশ্াল এেিং ম্প্য়ন্ত্রটণি 

প্রটয়াজ্ীয়াতা পূিটণি জন্য িক্ষণাটেক্ষণ কিা 

 

উদেশ্য: র্র্থার্র্থ োদব এয়ার সাপ্লাই ভসদেমগুভল কচক করদত এবিং অপাদরিনাল এবিং ভনয়ন্ত্রদণর প্রদয়াজনীয়াতা 

পূরদণর জন্য রক্ষণাদবক্ষণ করদত পারদব।  

 

কাদজর পদ্ধশত : 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ এবাং পশরধান করুন।  

2. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস ও সরিাম ভনব োচন এবিং সিংগ্রহ করুন।  

3. এয়ার সাপ্লাই ভসদেম  অভরভফস টউব হদত শুরু কদর ইিাদপাদরটর হদর়্ কদেসদরর সাকিন লাইন পর্ েন্ত 

কলা কপ্রিার সাইড ঠান্ডা অনুভূত হদব হয় ভকনা হাত ভেদয় কচক করুন। 

4. এয়ার সাপ্লাই ভসদেম ভসদলক্টর ঘুভরদয় ভনয়ন্ত্রণ করুন। 

5. অপাদরিনাল এবিং ভনয়ন্ত্রদণর প্রদয়াজনীয়াতা পূরদণর জন্য প্রদয়াজদন রক্ষণাদবক্ষণ করুন। 

6. কমদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

7. প্রাকটকযাল কাজ করার জন্য কেপ বাই কেপ ফদলা করুন। 

8. টাস্ক কিদষ টুলস, ইকুইপদমন্ট এবিং ম্যাটাভরয়ালস ভনভদ েষ্ট স্থাদন রাখ। 

9. কাদজর কিদষ জায়গা পভরস্কার পভরেন্ন করুন। 

 

 

ভচত্র: ট্রান্সদপাট ে করভিজাদরিন এয়ার সাপ্লাই 
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করফাদরন্স (Reference) 

 

1. https://www.superradiatorcoils.com/blog/4-main-refrigeration-cycle-components 

2. https://www.researchgate.net/figure/Schematic-diagram-of-domestic-refrigerator_fig2_ 

346765777 

3. https://www.fixitapplianceservice.com/blog/how-to-know-if-your-refrigerator-thermostat-

needs-repair 

4. https://areacooling.com/areacademy/basic-refrigeration-cycle-information/ 

5. https://www.scribd.com/document/491921859/Exp-1-Wiring-Diagram 

6. https://www.danfoss.com/en/about-danfoss/our-businesses/cooling/the-fridge-how-it-

works/ 

7. http://www.refmech.com/equipment-manuals/true-freezer-wiring-diagram/ 

8. https://www.sciencedirect.com/topics/engineering/mechanical-refrigeration 

9. https://www.indiamart.com/proddetail/lg-refrigerator-repairing-service-22235126555.html 

10. https://www.mishry.com/how-refrigerator-works 
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দক্ষতা  র্ নাটলাচ্া (Review of Competency) 
 

 

প্রডিক্ষণোথী  জন্য ডনরিিৃনো: প্রডিক্ষণোথী   ডনরম্নোক্ত িক্ষতো প্রমোণ   রত সক্ষম হরল ডনরজই  মিৃক্ষতো মূল্যোয়ন   রি 

এিং সক্ষম হরল “হযাঁ” এিং সক্ষমতো অডজৃত নো হরল “নো” কিোধ  ঘর  টি ডেহ্ন ডিন।   

 মিৃক্ষতো মূল্যোয়রন  মোনিন্ড  হযাঁ  নো  

কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তাি সাটথ সামঞ্জস্য বিটখ উ যুক্ত ম্প ম্প ই ম্প্ে নাচ্ ও ব্যেহাি কিটত সক্ষম হটয়টে    

কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্প্ধ নািটণি জন্য কাটজি ম্প্টদ নশােলী ব্যাখ্যা কিটত সক্ষম হটয়টে   

কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তাি সাটথ সঙ্গম্পত বিটখ টুলস ও ইকুই টমন্টস ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে   

জটেি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী সিংম্পিষ্ট ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে   

কাটজি  দ্ধম্পতি উ ি ম্পেম্পি কটি ইউম্প্ে ও কটিাট্ন্ট প্রস্তুত কিটত সক্ষম হটয়টে    

ম্প্য়ন্ত্রণ বসটিিংস  িীক্ষা এেিং ইন্ডাম্পস্ট্র স্ট্ান্ডাড ন অনুর্ায়ী সমন্বয়কিটত সক্ষম হটয়টে   

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ এটেসম্পিজগুম্পল প্রটয়াজ্ীয়তা এেিং মাট্ি উ ি ম্পেম্পি কটি টিউ্ ো ম্প্য়ন্ত্রণ 

কিটত সক্ষম হটয়টে 
  

পুটিা ম্পসটস্ট্টমি িক্ষণাটেক্ষণ ASHRAE বকাড অনুর্ায়ী কিটত সক্ষম হটয়টে    

পূে নেতী িক্ষণাটেক্ষটণি বিকড নগুম্পল প্রম্পতম্পষ্ঠত িক্ষণাটেক্ষণ  দ্ধম্পতি উ ি ম্পেম্পি কটি বচক এেিং র্াচাই 

কিটত সক্ষম হটয়টে 
  

লুম্পিটকটিিং ম্পসটস্ট্টমি বেম্পিটয়েল এেিং কটিাট্ন্টসমূহ বচক এেিং িক্ষণাটেক্ষণ ম্যানুয়াল উ ি ম্পেম্পি 

কটি সমন্বয় কিটত সক্ষম হটয়টে 
  

ওটয়ল প্যািাম্পমোি বচক এেিং প্রস্তুতকািটকি বেম্পসম্পফটকশ্ উ ি ম্পেম্পি কটি সমন্বয় কিটত সক্ষম 

হটয়টে 
  

ওটয়ল ম্পলক এেিং োধ্যোধকতাসমূহ স্াক্ত এেিং প্রস্তুতকািটকি িক্ষণাটেক্ষণ ম্যানুয়াটলি উ ি ম্পেম্পি 

কটি সিংটশাধ্ কিটত সক্ষম হটয়টে 
  

ব্যেহৃত ওটয়ল ASHRAE বকাড অনুর্ায়ী সঠিকোটে ম্পডসট াস কিটত সক্ষম হটয়টে   

ইোট াটিেি/ক্টডিাি ইউম্প্ে মা্ অনুর্ায়ী  ম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে   

বিম্পিজাটিটন্টি টিউে এেিং ম্পফটিিং ব্যেস্থা প্রস্তুতকািটকি স্ট্ান্ডাড ন মাট্ি ম্পেম্পিটত অস্বাোম্পেক অেস্থাি 

জন্য বচক কিটত সক্ষম হটয়টে 
  

প্যািাম্পমোিগুম্পল প্রস্তুতকািটকি িক্ষণাটেক্ষণ ম্যানুয়াটলি উ ি ম্পেম্পি কটি  ম্পিমা  এেিং ম্পেটিষণ কিটত 

সক্ষম হটয়টে 
  

চা  এেিং তা মাো ড্র  ইন্ডাম্পস্ট্রি চাম্পহদাি ম্পেম্পিটত  িীক্ষা এেিং বিকড ন কিটত সক্ষম হটয়টে   

বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক বচক এেিং বমিামত কিটত সক্ষম হটয়টে   

ট্রািট াে ন বিম্পিজাটিশ্ কটিাট্ন্ট, এটেসম্পিজ এেিং consumables স্ট্ান্ডাড ন অনুর্ায়ী  ম্পিদশ ন্  

কিটত সক্ষম হটয়টে 
  

এয়াি ম্পডম্পস্ট্রম্পেউশ্ ম্পসটস্ট্ম কটিাট্ন্টগুম্পল বচক এেিং োয়ু প্রোটহি হাি োিসাম্যপূণ ন কিটত সক্ষম 

হটয়টে  
  

এয়াি সাপ্লাই ম্পসটস্ট্মগুম্পল বচক কিটত এেিং অ াটিশ্াল এেিং ম্প্য়ন্ত্রটণি প্রটয়াজ্ীয়তা পূিটণি জন্য 

িক্ষণাটেক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে  
  

 

আম্পম (প্রম্পশক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যোয়ন কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

স্বাক্ষি ও তাম্পিখাঃ          প্রম্পশক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখাঃ 
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শসশবএলএম প্রনয়ন 
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