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এই কম্পিদেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাদেম্পরয়ালটির (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় েক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ (এ্এসম্পডএ) এর 

ম্প্কে সিংরম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এর র্থার্থ অনুদমাে্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ পক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটির বকা্ 

রকম পম্পরেতন্  ো পম্পরমাজন্ করদত পারদে ্া।  

এই ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুদমাম্পেত বরাগ্রাদমেল লম্পজক কদরালার (ম্পপএলম্পস) বলদেল-৪ অকুদপেদ্র 

কম্পিদেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পরকুলাদমর ম্পেম্পিদত রণয়্ করা হদয়দে। এদত বরাগ্রাদমেল লম্পজক কদরালার (ম্পপএলম্পস) 

বলদেল-৪ স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়দ্র জন্য রদয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নদেম্পেত হদয়দেই 

ই্স্ট্রাকে্াল এম্পিম্পেটি ততম্পর করার বক্ষদে ম্পসম্পেএলএম বডদেলপার/ম্পেক্ষক/রম্পেক্ষক/এদসসর এ ম্পসম্পেএলএমটিদক মূল 

বরফাদরি পদয়ন্ট ম্পহসাদে ব্যেহার করদে। এটি রম্পেক্ষাথী, রম্পেক্ষকদের জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুদমন্ট। 

এ ডকুদমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেদেষজ্ঞ রম্পেক্ষক/বপোজীেীর দ্বরা এ্এসম্পডএ কর্তনক রণয়্ করা হদয়দে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বেদের সকল সরকাম্পর-বেসরকাম্পর-এ্ম্পজও রম্পেক্ষণ রম্পতষ্ঠাদ্ বরাগ্রাদমেল লম্পজক কদরালার 

(ম্পপএলম্পস) বলদেল-৪ বকাদস নর েক্ষতা ম্পেম্পিক রম্পেক্ষণ োস্তোয়দ্র জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহার করদত পারদে।   
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সক্ষমতাম্পেম্পিক ম্পেখ্ উপকরণ ব্যেহার ম্প্দে নম্পেকা 

 

এই মম্পডউদল রম্পেক্ষণ উপকরণ ও রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম সিদকন েলা হদয়দে। এই কার্কৃ্রমগুদলা রম্পেক্ষণাথীদক সিন্ন 

করদত হদে। এই মম্পডউল সফলোদে কদর একজ্ রম্পেক্ষাথী ল্যাডার ডায়াগ্রাম, স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিং এেিং ডাো ব্লক 

সিাে্ করার জন্য প্েৌজলক জ্ঞান অজন্ করদত পারদেন। এছাড়াও ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর জন্য রস্তুম্পত ম্প্দে, বেম্পসক 

ল্যাডার ডায়াগ্রাম রস্তুত স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিংদয়র জন্য রস্তুম্পত ম্প্দত পারদে এেিং ম্পপ এল ম্পস বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করদত 

পারদেন। একজ্ েক্ষ বেকম্প্ম্পের্া্/ইম্পজজম্প্য়াদরর জন্য প্র্ রদয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক মদ্াোে রদয়াজ্ তা এই 

মম্পডউদল অন্তর্ভ নক্ত রদয়দে।   

 

এই মম্পডউদল েম্পণ নত ম্পেখ্ফল অজনদ্র জন্য আপ্াদক ধারাোম্পহকোদে ম্পেক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন করদত হদে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পে নষ্ট বেণীকদক্ষ ো অন্যে সিন্ন করা বর্দত পাদর। েম্পণ নত ম্পেখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও েক্ষতা অজনদ্র জন্য 

এসে কার্ নক্রদমর পাোপাম্পে সিংম্পেষ্ট অনুেীল্ ও সিন্ন করদত হদে।   

ম্পেখ্ কার্ নক্রদমর ধারা জা্ার জন্য "ম্পেখ্ কার্ নক্রম" অিংেটি অনুসরণ করু্। ধারাোম্পহকোদে জা্ার জন্য সূম্পচপে, 

তথ্যপে, কার্ নক্রম পে, ম্পেখ্ কার্ নক্রম, ম্পেখ্ফল এেিং উিরপদে পৃষ্ঠা ্ম্বর ব্যেহার করা হদয়দে। ম্প্ম্পে নষ্ট পাদের সাদথ 

সঠিক সহায়ক উপাো্ সিদকন জা্ার জদন্য ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংেটি বেখদত হদে। এই ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংে আপ্ার 

সক্ষমতা অজন্ অনুেীলদ্র বরাডম্যাপ ম্পহসাদে কাজ কদর। 

তথ্যপেটি পড়ু্। এদত কার্ নক্রম সিদকন সঠিক ধারণা এেিং সুম্প্ম্পে নষ্টোদে কাজ করার ধারণা পাওয়া র্াদে। 'তথ্যপেটি' 

পড়া বেষ কদর 'দসলফ বচক েীে' এ উদেম্পখত রশ্নগুদলার উির রো্ করু্। ম্পেখ্ গাইদডর তথ্যপেটি অনুসরণ কদর 

'দসলফ বচক ম্পেে' সমাপ্ত করু্। 'দসলফ বচক' েীদে বেয়া রশ্নগুদলার উির সঠিক হদয়দে ম্পক ্া তা জা্ার জন্য 'উির 

পে' বেখু্। 

জব শীদে ম্প্দে নম্পেত ধাপ অনুসরণ কদর র্ােতীয় কার্ ন সিাে্ করু্। এখাদ্ই আপম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনদ্র পদথ 

আপ্ার ্তু্ জ্ঞা্ কাদজ লাগাদত পারদে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ করার সময় ম্প্রাপিা ম্পেষয়টি সিদকন সদচত্ থাকদে্। বকাদ্া রশ্ন থাকদল 

ফযাম্পসম্পলদেেরদক রশ্ন করদত সিংদকাচ করদে্ ্া।  

এই ম্পেখ্ গাইদড ম্প্দে নম্পেত সকল কাজ বেষ করার পর অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কদর ম্প্ম্পিত হদে্ বর্, আপম্প্ পরেতী 

মূল্যায়দ্র জন্য কতটুকু উপযুক্ত। রদয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হদয়দে ম্পক্া তা জা্ার জন্য মম্পডউদলর বেদষ সক্ষমতা 

মা্ এর একটি বচকম্পলস্ট্ বেওয়া হদয়দে। এই তথ্যটি বকেলমাে আপ্ার ম্প্দজর জন্য। 
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মম্পডউল কদন্টন্ট 

 ইউ ও ম্পস ম্পেদরা্াম ল্যািার িায়াগ্রাে, স্ট্রাকচাি ৃপ্প্রাগ্রাজোং এবাং িাো ব্লক সম্পাদন কর 

ইউ ও ম্পস বকাড OU-LE-PLC-03-L4-V1 

মম্পডউল জশদরানাে ল্যািার িায়াগ্রাে, স্ট্রাকচাি ৃপ্প্রাগ্রাজোং এবাং িাো ব্লক সম্পাদন করণ 

মম্পডউদলর েণ ন্ া 

এই মম্পডউলটিদত ল্যাডার ডায়াগ্রাম, স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিং এেিং ডাো ব্লক 

সিাে্ করার জন্য রদয়াজ্ীয় জ্ঞা্, েক্ষতা ও আচরণ (দকএসএ) সিদকন 

অেম্পহত করা হদয়দে।  

এদত ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর জন্য রস্তুম্পত ম্প্দে, বেম্পসক ল্যাডার ডায়াগ্রাম রস্তুত 

স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিংদয়র জন্য রস্তুম্পত ম্প্দত পারদে এেিং ম্পপ এল ম্পস বরাগ্রাম্পমিং 

সিন্ন করা সিম্পকনত েক্ষতাসমূহ অন্তর্ভ নক্ত করা হদয়দে।  

্ম্পম্াল সময় ৩০ ঘন্টা 

ম্পেখ্ফল 

এই মম্পডউলটি সিন্ন করার পর রম্পেক্ষাথীরা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুদলা করদত 

পারদে্ 

1. ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর জন্য রস্তুম্পত ম্প্দত পারদে 

2. বেম্পসক ল্যাডার ডায়াগ্রাম রস্তুত করদত পারদে  

3. স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিংদয়র জন্য রস্তুম্পত ম্প্দত পারদে  

4. ম্পপ এল ম্পস বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করদত পারদে 

 

অযাদসসদমন্ট ক্রাইদেম্পরয়া (Assessment Criteria)   

1. ম্প্রাপে কাদজর অনুেীল্গুম্পল পর্ নদেক্ষণ করা হদয়দে এেিং ব্যম্পক্তগত সুরক্ষা সরঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ব্যেহার করা 

হদয়দে  

2. সফেওয়যার এেিং হাড নওয়যার কাদজর রদয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী ম্প্ে নাচ্ করা হদয়দে 

3. সাে-বরাগ্রাম, ফািংে্, ফািংে্ ব্লক এেিং বডো ব্লদকর জন্য বেম্পেল চাে ন রস্তুত করা হদয়দে 

4. ম্পপএলম্পসর ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর জন্য রদয়াজ্ীয় বরাগ্রাম্পমিং উপাো্গুম্পল স্াক্ত করা হদয়দে  

5. ইিট্রাকে্াল ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী রািং/পাওয়ার োস ম্প্ে নাচ্ করা হদয়দে  

6. ম্পেম্পেন্ন ধরদণর ফািংে্ ও সাে-বরাগ্রাম ব্যেহার কদর ল্যাডার ডায়াগ্রাম ব্যেহারকারীর রদয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী 

সিন্ন করা হদয়দে 

7. কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য অফলাই্ ম্পসমুদলে্ সিাে্ করা হদয়দে 

8. কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য অ্লাই্ ম্পসমুদলে্ সিাে্ করা হদয়দে  

9. স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করা হদয়দে  

10.  ফািংে্ এেিং ফািংে্ ব্লক বরাগ্রাম করা হদয়দে 

11. স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিংদয়র জন্য বডো ব্লক ব্যেহার করা হদয়দে 

12. বলাকাল বেম্পরদয়েল, বলাোল বেম্পরদয়েল স্াক্ত করা হদয়দে 

13. আইইম্পস স্ট্যান্ডাড ন অনুয়ায়ী বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করা হদয়দে  

14. বরাগ্রাদমর অপাদরে্ সিন্ন করা হদয়দে  

15. বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইসগুম্পল স্াক্ত করা হদয়দে 

16. ম্প্ম্পে নষ্ট সফেওয়যার দ্বারা রদয়াজ্ীয় ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম ততম্পর করা হদয়দে 

17. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম বমমম্পর কাড ন বথদক ইমদপাে ন করা হদয়দে  

18. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম কিাইল করা হদয়দে 

19. বরাগ্রাম ম্পপএলম্পসদত স্থা্ান্তম্পরত করা হদয়দে এেিং রা্ বমাদড ম্পপএলম্পস বসে করা হদয়দে 

20. রথম বেস্ট্ রা্ করার পদর বরাগ্রামটি ম্প্ম্পিত করার জন্য ইরর কাদরকে্ এর জন্য বরাগ্রাম অপটিমাইদজে্ 

করা হদয়দে 
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ম্পেখ্ফল (Learning Outcome)- ১ : ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর জন্য রস্তুম্পত ম্প্দত পারদে 

 

অযাদসসদেন্ট োনদন্ড 

 

1. ম্প্রাপে কাদজর অনুেীল্ গুম্পল পর্ নদেক্ষণ করা হদয়দে এেিং ব্যম্পক্তগত 

সুরক্ষা সরঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ব্যেহার করা হদয়দে  

2. সফেওয়যার এেিং হাড নওয়যার কাদজর রদয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী ম্প্ে নাচ্ করা 

হদয়দে 

3. সাে-দরাগ্রাম, ফািংে্, ফািংে্ ব্লক এেিং বডো ব্লদকর জন্য বেম্পেল চাে ন 

রস্তুত করা হদয়দে 

4. ম্পপএলম্পসর ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর জন্য রদয়াজ্ীয় বরাগ্রাম্পমিং উপাো্গুম্পল 

স্াক্ত করা হদয়দে  

শত ৃও জরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কেদৃক্ষত্র অথবা প্রজশক্ষণ পজরদবশ 

2. জসজবএলএে 

3. হ্যান্ডআউেস 

4. টিজচাং এইি 

5. কাগজ, কলে, প্পজিল ও ইদরজার 

6. প্হ্ায়াইে প্বাি ৃও োকৃার 

7. ব্যাম্পক্তগত ম্প্রাপিার সরঞ্জাম (ম্পপম্পপই)  

8. টুল এেিং সরঞ্জাম  

9. জপএলজস  

10. সফেওয়যার ও হাড নওয়যার 

11. ইউজার বমনুয়াল 

জবষয়বস্তু 

1. ব্যাম্পক্তগত ম্প্রাপিার সরঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

K. এদরা্ 

L. গগলস 

M. বলােস 

N. রাোর জুতা 

2. সফেওয়যার এেিং হাড নওয়যার  

K. ই্পুে মম্পডউল 

L. আউেপুে মম্পডউল 

M. ম্পপএলম্পস ো ম্পসম্পপইউ 

N. কম্পমউম্প্দকে্ কযােল 

O. বরাগ্রাম্পমিং কযােল 

P. ম্পপএলম্পস হাড নওয়যার অনুর্ায়ী সফেওয়যার 

3. বরাগ্রাম্পমিং উপাো্ 

K. Make contact 

L. Break contact 

M. Analog contact 

N. Relay Coil 

O. Inverted Output 

P. Analog Output 

Q. All type of Timer 

R. Counter 

4. সাে-দরাগ্রাম, ফািংে্, ফািংে্ ব্লক এেিং বডো ব্লক 
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এম্পিম্পেটি 

1. ম্প্রাপে কাদজর অনুেীল্ গুম্পল পর্ নদেক্ষণ করা হদয়দে এেিং ব্যম্পক্তগত 

সুরক্ষা সরঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ব্যেহার করু্ 

2. সফেওয়যার এেিং হাড নওয়যার কাদজর রদয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী ম্প্ে নাচ্ করু্ 

3. সাে-দরাগ্রাম, ফািংে্, ফািংে্ ব্লক এেিং বডো ব্লদকর জন্য বেম্পেল চাে ন রস্তুত 

করু্ 

4. ম্পপএলম্পসর ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর জন্য রদয়াজ্ীয় বরাগ্রাম্পমিং উপাো্গুম্পল 

স্াক্ত করু্ 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজত 

 

1. উপস্থাপ্ (Presentation) 

2. েক্তৃতা (Lecture) 

3. আদলাচ্া (Discussion) 

4. ব্যেহাম্পরক (Practical) 

অযাদসসদেন্ট পদ্ধজত 

 

1. জলজেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. প্েৌজেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

4 

 

রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) -১ : ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর জন্য রস্তুম্পত ম্প্দত পারা 

এই জশেনফল অজৃদনর লদক্ষয জশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত জবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেজরয়া অজৃদনর জন্য জনম্নজলজেত 

কাজৃক্রেগুদলা পর্াৃয়ক্রদে সম্পাদন করুন। কাজৃক্রেগুদলার জন্য বজণতৃ জরদসাসসৃমূহ্ ব্যাবহ্ার করুন।  

জশেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / জবদশষ জনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রজশক্ষাথীগন প্কান জশক্ষা উপকনর 

ব্যবহ্ার করদব প্স সিদকন প্রজশক্ষদকর 

জনকে জানদত চাইদব। 

1. প্রজশক্ষক প্রজশক্ষাথীদদর “ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর জন্য রস্তুম্পত 

ম্প্দত পারা” বেখার জন্য উপকর্ রো্ করদে্। 

2. ইনফরদেশন শীে পড়দত হ্দব। 
2. ইনফরদেশন শীে ১ : ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর জন্য রস্তুম্পত ম্প্দত 

পারা 

3. প্সলফ প্চদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান 

করুন এবাং উত্তরপদত্রর সাদথ জেজলদয় 

জনজিত হ্দত হ্দব।  

3. প্সল্ফ-দচক েীে ১ -এ প্দয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন।   

উত্তরপত্র ১ -এর সাদথ জনদজর উত্তর জেজলদয় জনজিত করুন।  

4. জব/োি শীে ও প্েজসজফদকশন শীে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

4. জনদম্নাক্ত জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন করুন 

োি েীে ১.১: ব্যাম্পক্তগত ম্প্রাপিার সরঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

পম্পরধা্ এেিং ম্প্রাপে কাদজর অনুেীল্ করা। 

োি েীে ১.২: কাদজর রদয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী সফেওয়যার 

এেিং হাড নওয়যার ম্প্ে নাচ্ করা। 

োি েীে ১.৩: ম্পপএলম্পসর ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর জন্য 

রদয়াজ্ীয় বরাগ্রাম্পমিং উপাো্গুম্পল স্াক্ত করা। 
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ইনফরদেশন শীে (Information Sheet) - ১: ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর জন্য রস্তুম্পত ম্প্দত পারা 

 

জশেন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদেশন শীে পদড় জশক্ষাথীগণ জনদম্নাক্ত জবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

১.1 ব্যম্পক্তগত সুরক্ষা সরঞ্জাম (ম্পপম্পপই)  

১.2 হাড নওয়যার ও সফেওয়যার  

১.3 বরাগ্রাম্পমিং উপাো্ জন্য  

১.4 সাে-বরাগ্রাম, ফািংে্, ফািংে্ ব্লক এেিং বডো ব্লক 

 

১.1 ব্যাম্পক্তগত ম্প্রাপিার সরঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

কম নদক্ষদের রদয়াজ্ অনুর্ায়ী  ম্প্রাপে কাদজর অনুেীল্ 

ম্পপএলম্পস ই্দস্ট্দলে্, ওয়যাম্পরিং ও ক্ম্পফগাম্পরিং সিন্ন করার পূদে ন কম নদক্ষদের রদয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্প্রাপে 

কাদজর অনুেীল্ ম্প্ম্পিত করার সময় একজ্ রম্পেক্ষণাথীদক অেশ্যই তার কম নস্থদল বকা্ রকার হযাজাড ন ো 

ম্পেপম্পি আদে ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত কদর ব্দে। রম্পেক্ষণাথীদক ম্প্ম্পিত হদত হদে তার কম নস্থদল বকা্ ম্পেদ্যযৎ েক 

খাোর আেিংকা আদে ম্পক্া, র্ম্পে থাদক কাজ শুরু করার পূদে নই তার সমাধা্ করদত হদে। এোড়াও রম্পেক্ষণাথীর 

কাজ করার পম্পরদেে, েসার ব্যেস্থা, তেদ্যযম্পতক তাদরর ম্পেন্যাস ইতযাম্পে রম্পেক্ষণাথীর অনুকূদল ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত 

করদত হদে। েীঘ ন সময় েদস কাদজর জন্য সম্ভাব্য সদে নাচ্চ আরামোয়ক পম্পরদেে ম্প্ম্পিত করদত হদে।  এোড়াও 

কম নদক্ষদের রদয়াজ্ অনুর্ায়ী  ম্প্রাপে কাদজর অনুেীল্ করার জন্য ব্যাম্পক্তগত ম্প্রাপিার সরঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

ব্যেহার ম্প্ম্পিত করদত হদে।   

 

ব্যাম্পক্তগত ম্প্রাপিার সরঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

K. এদরা্: ইহা কম নদক্ষদের রদয়াজ্ অনুর্ায়ী 

পরীক্ষা, সরঞ্জাম এেিং কাচাঁমাল সিংগ্রহ এেিং 

কাজ করার সময় েরীদরর ম্প্রাপিার জন্য 

এদরা্ ব্যেহার করা হয়।এ গুদলার ম্পেদেষত্ব 

হদলা:- হালকা, ্রম ও আরামোয়ক। 

তেদ্যযম্পতক কাদজ ম্প্দয়াম্পজত কমীগ্দক 

ম্প্রাপিার বক্ষদে অেশ্যই র্থার্থ বপাোক 

পম্পরধা্ করদত হদে, বর্্ এটি দ্বারা সম্পূ্ ন 

েরীর ঢাকা থাদক। 

 

L. গগলস এেিং ম্প্রাপিা চেমা:  ইহা কম নদক্ষদের 

রদয়াজ্ পরীক্ষা করার সময় অম্পি স্ফুম্পলঙ্গ, 

ধুলাোম্পল, বধায়া ও অন্যান্য আেজন্া হদত 

বচাখদক রক্ষা করার জন্য গগলস পম্পরধা্ 

করদত হয়। 

 

M. হযান্ড লােস: ইহা কম নদক্ষদের রদয়াজ্ অনুর্ায়ী 

পরীক্ষা, সরঞ্জাম এেিং কাচাঁমাল সিংগ্রহ এেিং 
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কাজ করার সময় বরাগ জীোণুর সিংক্রমণ হদত 

কমীগ্ বক সুরক্ষা রো্ কদর। 

N. বসফটি সু: ইহা কম নদক্ষদের রদয়াজ্ অনুর্ায়ী 

পরীক্ষা, সরঞ্জাম এেিং কাচাঁমাল সিংগ্রহ এেিং 

কাজ করার সময় পাদয়র ম্প্রাপিার জন্য 

বসফটি জুতা খুেই গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা পাল্ কদর। 

মূলত এটি বলাদর এম্পন্ট স্ট্যাটিক ম্যাদের মদতা 

কাজ কদর। 
 

O. মাি: ইহা কম নদক্ষদের রদয়াজ্ অনুর্ায়ী বর্ 

বকা্ ধরদ্র দূম্পষত ধুম্পল কণা, োয়ু বথদক রক্ষা 

করার জন্য ব্যেহাম্পরত হয়। 

 

 

P. বসফটি বহলমে: বহলদমে আপ্ার মাথায় 

আঘাত রম্পতদরাদধ সাহায্য করার জন্য ম্পডজাই্ 

করা হয় ৷ বহলদমে ্া পরদল কম নদক্ষদে মাথায় 

গুরুতর আঘাত ো স্থায়ী মম্পস্তদের ক্ষম্পত ো মৃতুযর 

কারণ হদত পাদর। কম নদক্ষদের রদয়াজ্ এেিং 

ব্যেহারকারীর পেমর্ নাো অনুর্ায়ী আলাো 

ধরদ্র এেিং আলাো রিং এর হয়।  

Q. ইয়ার প্লাগ: ইয়ার প্লাগ হদে কাদ্র সুরক্ষা 

ম্পডোইস র্া ব্যেহারকারীদক অম্পতম্পরক্ত েব্দ 

বথদক ম্প্রাপে রাদখ। এটি কম নদক্ষদে মূলত 

বকালাহলপূণ ন এম্পরয়া, ম্পেল্প অঞ্চল এেিং রাণেন্ত 

সািংস্কৃম্পতক অনুষ্ঠাদ্র েব্দ দূষণ বথদক ম্প্রাপে 

থাকদত সহায়তা কদর। ইয়ার প্লাগ েদব্দর 

তীব্রতা হ্রাস কদর এেিং সম্ভাব্য ক্ষম্পত বথদক 

কা্দক রক্ষা কদর। 

 

 

১.2 হাড নওয়যার ও সফেওয়যার  

ইন্ডাজিয়াল অদোদেশদনর প্ক্ষদত্র, প্প্রাগ্রাদেবল লজজক কদরালার (জপএলজস) জনয়ন্ত্রণ ব্যবস্থার প্েরুদণ্ড 

জহ্সাদব কাজ কদর, দক্ষতার সাদথ  পর্দৃবক্ষণ এবাং প্রজক্রয়াগুজলর জনয়ন্ত্রণ কদর। জপএলজস হ্ািওৃয়যার এবাং 

সফ্টওয়যার উপাদানগুজলর সাংজেশ্রদন ইন্ডাজিয়াল অদোদেশদনর পর্দৃবক্ষণ এবাং প্রজক্রয়াগুজলর জনয়ন্ত্রদনরর 

কাজগুজল একসাদথ কাজ কদর। ম্পপএলম্পস হাড নওয়যার এক রকার মাইদক্রারদসসর বেইজ কদরাল ম্পসদস্ট্ম। 

এদত একটি বরাগ্রাদমেল বমমম্পর থাদক এই বমমম্পরদত ম্পেম্পেন্ন রকার ইিট্রাকে্ বস্ট্ার করা থাদক, র্ার 

মাধ্যদম গাম্প্ম্পতক লম্পজকযাল, োইম্পমিং, ম্পসকুদয়ম্পিিং ইতযাম্পে কার্ নােলী সিাে্ করা হয়। এটি মূলত 

মাইদক্রাকদরালাদরর অনুরূপ কাজ কদর ম্পকন্তু মাইদক্রাকদরালাদরর সাদথ এর মূল পাথ নকয হল এটি 

ইন্ডাম্পস্ট্রদত হাই পাওয়ার কদরাম্পলিং ম্পসদস্ট্মদক কদরাল করদত ব্যেহৃত হয় অন্যম্পেদক মাইদক্রাকদরালার 

বলা পাওয়ার এেিং সুক্ষ কদরাল ম্পসদস্ট্মদক ম্প্য়ন্ত্রণ করদত ব্যেহৃত হয়।  



 

7 

 

  

ম্পচে: ম্পপএলম্পস হাড নওয়যার 

 

সফেওয়যার এেিং হাড নওয়যার ম্পেস্তাম্পরত আদলাচ্া করা হদলা: 

K. ই্পুে মম্পডউল: এখাদ্ ম্পেম্পেন্ন রকার 

ই্ফরদমে্ রো্ করা হদয় থাদক। ই্পুে 

ম্পডোইদস রাপ্ত তথ্যদক বলডার ডায়াগ্রাম 

অনুর্ায়ী আউেপুে ম্পডোইদসর ম্পেম্পেন্ন অিংদে 

পাোদ্া হয়। ই্পুে সাধারণত ম্পেম্পেন্ন রকার 

সুইচ, বসির, তাপমাো ই্ফরদমে্, 

বেম্পরদয়েল বোদেজ ইতযাম্পে ই্ফরদমে্ 

বসরাল রদসম্পসিং ইউম্প্েদক পাোয়। 

 

L. আউেপুে মম্পডউল: বসরাল রদসম্পসিং বথদক 

আগত তথ্যদক ম্পরদল সুইদচর মাধ্যদম বমম্পেদ্ 

পাোদ্া হদয় থাদক ও বমম্পে্ বসই অনুর্ায়ী 

কাজ কদর।দমম্পেদ্ বসির সহ অন্যান্য 

ম্পডোইদসর মাধ্যদম পু্রায় ই্পুদে তথ্য 

রো্ কদর থাদক এেিং এইোদে রম্পক্রয়া 

স্বয়িংম্পক্রয় োদে চলদত থাদক। 

 

M. CPU ইউম্প্ে: ম্পসম্পপইউ (CPU) একটি 

মাইদক্রারদসসদরর  সমন্বদয় গঠিত র্া ই্পুে ও 

আউেপুে মম্পডউদলর মদধ্য বর্াগাদর্াগ, 

লম্পজকযাল অপাদরে্ এেিং ম্প্য়ন্ত্রণ কদর। 

ই্পুে হদত আগত তথ্যগুদলাদক বলডার 

ডায়াগ্রাম অনুর্ায়ী আউেপুে ম্পডোইদসর ম্পেম্পেন্ন 

অিংদে পাোদ্া হদয় থাদক। এোড়া ই্পুে 

ম্পডোইদসর রাপ্ত তথ্যর সাদথ ম্পসম্পপইউ 

ডায়াগ্রাম অনুর্ায়ী ম্প্জস্ব ম্পকছু তথ্য সিংদর্াগ 

হদত পাদর । মডুলার ম্পপএলম্পসদত ই্পুে ও 

আউেপুে মম্পডউল এক্সদে্ে সম্ভে। একটি 

কিাি ম্পপএলম্পস এ আপম্প্ ইো করদলই 

ই্পুে ও আউেপুে এক্সদে্ে্ করদত 

 

 
ম্পচে: ম্পসম্পপইউ ইউম্প্ে 
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পারদে্ ্া। অপরটি মডুলার ম্পপএলম্পস আপম্প্ 

ইো করদলই ই্পুে ও আউেপুে এক্সদে্ে্ 

করদত পারদে্। 

N. কম্পমউম্প্দকে্ মম্পডউল: কম্পমউম্প্দকে্ 

মম্পডউল হল ম্পডোইস সিংদর্াদগর বকন্দ্রম্পেন্দু। 

এটি ম্প্রাপে বডো আো্ রো্ কদর, 

বেম্পলদমম্পট্র, ম্পডোইস অেস্খা পর্ নদেক্ষণ এেিং 

ওোর-দ্য-এয়ার সফ্টওয়যার আপদডদের মদতা 

তেম্পেষ্টযগুম্পল থাদক। সাধারণ ম্পপএলম্পস 

কম্পমউম্প্দকে্ বরাদোকদলর মদধ্য রদয়দে 

Modbus,  Ethernet/IP,  Profibus, 

Profinet এেিং CANopen। 

 

 

ম্পচে: কম্পমউম্প্দকে্ মম্পডউল 

O. বরাগ্রাম্পমিং কযােল: 

এই কযােদলর মাধ্যদম ম্পপম্পস  বথদক ম্পপএলম্পস 

এ বরাগ্রাম ট্রািফার করা হয়। ম্পপএলম্পস 

বরাগ্রাম্পমিং কযােল কম্পিউোর বথদক 

ম্পপএলম্পসদত বরাগ্রাম্পমিং ইিট্রাকে্ ট্রািফার 

করদত ব্যেহৃত হয়। র্া ম্পপএলম্পসদক 

অদোদমে্ অযাম্পপ্লদকে্ অনুর্ায়ী ক্ম্পফগার 

এেিং ম্প্য়ন্ত্রণ করার ইিট্রাকে্ রো্ কদর।  

ম্পচে: বরাগ্রাম্পমিং কযােল 

P. বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার: ম্পপএলম্পস সফেওয়যার 

বমম্পে্গুম্পলদক সময় োঁচাদত, েক্ষতা োড়াদত 

এেিং ত্রুটিগুম্পল হ্রাস করদত োরোর কাজ 

সিাে্ ইিট্রাকে্ রো্ কদর। একটি 

বরাগ্রাদমেল লম্পজক কদরালার (PLC) একটি 

ইন্ডাম্পিয়াল এপ্লাদয়ি র্া উৎপাে্ রম্পক্রয়া 

পম্পরচাল্া করার জন্য ম্পেদেষোদে ম্পডজাই্ 

এেিং ই্দষ্টদলে্ করা হয়। ম্পপএলম্পস 

সফেওয়যার বরাগ্রাম্পমিং ো ম্পডোম্পগিং ম্পডজাই্, 

আপদলাড  করার জন্য ব্যেহার করা হয়। 

 

 
ম্পচে: বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার 

Q. কম্পমউম্প্দকে্ কযােল: ম্পপএলম্পসর 

কম্পমউদ্দকে্ কযােল ও কম্পমউদ্দকে্ 

বপাে ন  ম্পপম্পসর কম্পমউদ্দকে্ বপাে ন ও কযােল 

একই হদত হয়। এই কযােদলর মাধ্যদম ম্পপম্পস  

বথদক ম্পপএলম্পস এ বরাগ্রাম ট্রািফার করা হয়। 

ম্পপএলম্পস কম্পমউম্প্দকে্ কযােল কম্পিউোর 

বথদক ম্পপএলম্পসদত বরাগ্রাম্পমিং ইিট্রাকে্ 

ট্রািফার করদত ব্যেহৃত হয়, র্া ম্পপএলম্পসদক 

অদোদমে্ অযাম্পপ্লদকে্ অনুর্ায়ী ক্ম্পফগার 

এেিং ম্প্য়ন্ত্রণ করার ইিট্রাকে্ রো্ কদর। 

 

 

ম্পচে: কম্পমউম্প্দকে্ কযােল 
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R. পাওয়ার সাপ্লাই মম্পডউল : ম্পপএলম্পসদক একটিে 

করার জন্য অেশ্যই একটি পাওয়ার লাগদে। 

পাওয়ার সাপ্লাদয়র কাজ মূলত ই্পুে, ম্পসম্পপইউ 

এেিং আউেপুেদক রদয়াজ্ীয় ম্পেদ্যযৎ সরেরাহ 

করা। আর একটি কথা, এদত আম্পথ নিং থাকদতই 

হদে। আম্পথ নিং ্া করা থাকদল বরাগ্রাম ঠিকমত 

রা্ ্াও করদত পাদর এম্ম্পক ম্পডম্পলে হদয় 

র্াওয়ার সম্ভাে্া থাদক। ম্পেম্পেন্ন ম্পপএলম্পসর 

বক্ষদে রদয়াজ্ীয় পাওয়ার কম বেম্পে হদত 

পাদর। বর্ম্ অদ্ক ম্পপএলম্পস আদে র্াদের 

অপাদরে করদত ১১৫ বোে বথদক ২৪০ বোে 

এম্পস/ম্পডম্পস রদয়াজ্ হয়। আোর অদ্ক 

ম্পপএলম্পস রদয়দে শুধু ম্পডম্পস ২৪ বোদে অপাদরে 

করা র্াদে। 

 

  ম্পচে: পাওয়ার সাপ্লাই মম্পডউল 

S. বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইস: একটি ব্যম্পক্তগত 

কম্পিউোর (ম্পপম্পস) বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইস 

সে নাম্পধক ব্যেহৃত হয়। কম্পিউোর মম্প্ের 

ম্পিদ্ আরও লম্পজকগুম্পল রেে ন্  কদর। 

এইোদে বরাগ্রাম সহদজ বোঝা, এ্ালাইম্পসস 

করা, বডেলপ করা এেিং ব্যাখ্যা করা সহজ। 

ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম চালাদ্ার জন্য কম্পিউোর 

রদয়াজ্ হয় ্া। ৯৯.৯% সময় একটি 

কম্পিউোর থাদক বরাগ্রাম্পমিং ো ম্পডোম্পগিংদয়র 

জন্য সিংদর্াগ করা হয়। ম্পকছু ম্পপএলম্পসর 

বরাগ্রাম্পমিংদয়র জন্য কম্পিউোদরর রদয়াজ্ 

হয় ্া। ই্পুেগুম্পল ম্পপএলম্পসর সাদথ সিংযুক্ত 

থাদক, ই্পুেগুম্পল বথদক সিংদকতগুম্পল রো্ 

করা হয় এেিং পরেতী আউেপুে সিংদকতগুম্পল 

ম্পপএলম্পস বথদক পাওয়া র্ায়। ই্পুে ো 

আউেপুেগুম্পলর মম্প্েম্পরিং এর জন্য ম্পপএলম্পস 

ম্পপম্পসর সাদথ ইথারদ্ে কযােদলর মাধ্যদম 

সিংদর্াগ করা হয়। 

 

 
ম্পচে : বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইস 

 

 

১.3 বরাগ্রাম্পমিং উপাো্ 

ল্যাডার ডায়াগ্রাম হদলা ম্পপএলম্পস বত বরাগ্রাম ততম্পরর একো ম্পসম্বম্পলক ো গ্রাম্পফকযাল ল্যািংগুদয়জ। ইন্ডাম্পস্ট্রয়াল 

অদোদমে্ এেিং কদরাল ম্পসদস্ট্দম কদরাল, রদসস ম্পডজাই্ এেিং োস্তোয়দ্র জন্য ল্যাডার লম্পজক 

বরাগ্রাম্পমিং একটি েম্পক্তোলী হাম্পতয়ার , সহজ বরাগ্রাম্পমিং, ্ম্ীয়তা এেিং সহজ রক্ষণাদেক্ষণ এেিং সমস্যা 

সমাধা্ সুম্পেধার জন্য ল্যাডার ডায়াগ্রাম েহুল ব্যেেহৃত বরাগ্রাম্পমিং ল্যািংগুদয়জ। ম্পপএলম্পসর ল্যাডার 

ডায়াগ্রাদমর জন্য রদয়াজ্ীয় বরাগ্রাম্পমিং উপাো্ সমূহ আদলাচ্া করদো।ল্যাডার ডায়াগ্রাম ো ল্যাডার লম্পজক 

সেদচদয় জ্ম্পরয় এেিং সেদচদয় বেম্পে ব্যেহৃত ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম্পমিং ল্যাঙ্গুদয়জ। এটি হাড নওয়যারড  ম্পরদল লম্পজক 

ম্পসদস্ট্দমর অনুকরণ কদর ম্পডজাই্ করা হদয়দে েদল ইদলকম্পট্রকযাল ইম্পঞ্জম্প্য়ারদের কাদে এটি পড়া এেিং বুঝা 

খুে সহজ।ম্পপএলম্পস অ্লাইদ্ কাদ্দিড থাকা অেস্থায় ল্যাডার লম্পজক ম্পরড করা, কদমন্ট করা এেিং ম্পডোগ 

করা সহজ। এখ্ আমরা ম্পপএলম্পস ল্যাডার লম্পজক এর বেম্পসক ইিট্রাকে্ এেিং ফািংে্ সিদকন জা্দো। 
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ই্পুে ইিট্রাকে্ : এই ইিট্রাকে্গুদলা ম্পফম্পজকযাল ই্পুে সুইচ এেিং বসিদরর মাধ্যদম ম্পসগন্যাল ম্পরড 

কদর। ম্প্দচ ম্পকছু ই্পুে ইিট্রাকে্ সিদকন আদলাচ্া করা হল : 

K. কন্টাি (Contacts) : কন্টাি হল এক রকার ম্পসম্বল র্া ই্পুেগুদলাদক ম্পরদরদজন্ট কদর। বর্ম্ - 

সুইচ, বসির, োে্ রভৃম্পত। কন্টাি আোর দ্যই রকাদরর হদয় থাদক। 

Make Contact /্রমাম্পল ওদপ্ (NO) কন্টাি :  

একটি ্রমাম্পল ওদপ্ কন্টাি সাম্পকনদে সুইচটি চালু 

্া করা পর্ নন্ত কাদরন্ট বলা হদে ্া। অথ নাৎ সুইচটি 

র্খ্ ্রমাল অেস্থায় থাদক তখ্ সাম্পকনেটি ওদপ্ 

অেস্থায় থাদক। র্খ্ বকা্ এক্সোর্াল বফাস ন ো 

ই্পুে রদয়াগ করা হয় ্া তখ্ কন্টািগুদলা আলাো 

থাদক এেিং এর মধ্য ম্পেদয় কাদরন্ট বলা হদত পাদর ্ া। 
 

Break Contact /্রমাম্পল বলাজ (NC) কন্টাি : 

একটি ্রমাম্পল বলাজ কন্টাি সাম্পকনদে সুইচটি চালু ্া 

করা পর্ নন্ত কাদরন্ট বলা হদে। অথ নাৎ সুইচটি র্খ্ 

্রমাল অেস্থায় থাদক তখ্ সাম্পকনেটি বলাজ অেস্থায় 

থাদক। র্খ্ বকা্ এক্সোর্াল বফাস ন ো ই্পুে 

রদয়াগ করা হয় ্া তখ্ কন্টািগুদলা একসাদথ যুক্ত 

অেস্থায় থাদক এেিং এর মধ্য ম্পেদয় কাদরন্ট বলা হদত 

থাদক। 
 

 

L. োইমার (Timer) : সাম্পকনে কদরাদলর জন্য কন্টািগুদলা ওদপ্ এেিং বলাজ করদত ম্পডদল রোদ্র 

বক্ষদে োইমার ব্যেহৃত হয়। 

On Delay Timer/ অ্ ম্পডদল োইমার: জপএলজস 

প্প্রাগ্রাজোং এ একটি অন জিদল োইোর ইিট্রাকে্ 

একটি প্প্রাগ্রাজোং জনজদষৃ্ট সেদয়র জন্য ক্ষণস্থায়ী 

জিদল শুরু করদত ব্যেহৃত হয়। সাম্পকনে কদরাদলর 

জন্য কন্টািগুদলা ওদপ্ এেিং বলাজ করদত জনজদষৃ্ট 

সেদয়র জন্য ম্পডদল রোদ্র বক্ষদে অন জিদল 

োইমার ব্যেহৃত হয়।  

Off Delay Timer/ অফ ম্পডদল োইমার: জপএলজস 

প্প্রাগ্রাজোং এ একটি অফ জিদল োইোর ইিট্রাকে্ 

একটি প্প্রাগ্রাজোং জনজদষৃ্ট সেদয়র পর জিদল করদত 

ব্যেহৃত হয়। সাম্পকনে কদরাদলর জন্য কন্টািগুদলা 

ওদপ্ এেিং বলাজ করদত জনজদষৃ্ট সেদয়র পর ম্পডদল 

রোদ্র বক্ষদে অফ জিদল োইমার ব্যেহৃত হয়। 
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Retentive Timer/ ম্পরদে্টিে োইমার: জপএলজস 

প্প্রাগ্রাজোং এ একটি জরদেনটিভ োইোর ইিট্রাকে্ 

একটি প্প্রাগ্রাজোং প্সটিাং সেয় ধদর রােদত বা 

সাংরক্ষণ করদত ব্যেহৃত হয়। সাম্পকনে কদরাদলর 

জন্য কন্টািগুদলা ওদপ্ এেিং বলাজ করদত প্সটিাং 

সেয় ধদর রােদত বা সাংরক্ষণ করদত জরদেনটিভ 

োইমার ব্যেহৃত হয়। 
 

 

M. কাউন্টার (Counter) : র্খ্ বকা্ বসির ো ই্পুে ম্পসগন্যাল পায় তখ্ তা কাউন্টাদরর মাধ্যদম এক 

এক কদর মা্ বৃম্পি ো হ্রাস কদর। 

Up Counter/ আপ কাউন্টার: জপএলজস 

প্প্রাগ্রাজোংএ আপ কাউন্টার ইিট্রাকে্ প্বজশরভাগ 

প্ক্ষদত্র পালস বা ইউজনদের জন্য বৃজদ্ধ গণনা করদত 

ব্যবহৃত হ্য়। বসির ো ই্পুে ম্পসগন্যাল পায় তখ্ 

তা কাউন্টাদরর মাধ্যদম এক এক কদর মা্ বৃম্পি  

কদর।  আপ কাউন্টার ‘CTU’ ো ‘CNT’ ো ‘CC’ 

ো ‘CTR’ ্াদম পম্পরম্পচত। 

 

 

Down Counter/ ডাউ্ কাউন্টার: জপএলজস 

প্প্রাগ্রাজোংএ িাউন কাউন্টার ইিট্রাকে্ 

প্বজশরভাগ প্ক্ষদত্র পালস বা ইউজনদের জন্য হ্রাস 

গণনা করদত ব্যবহৃত হ্য়। বসির ো ই্পুে 

ম্পসগন্যাল পায় তখ্ তা কাউন্টাদরর মাধ্যদম এক 

এক কদর মা্ হ্রাস কদর। িাউন কাউন্টার ’CTD’ 

ো ‘CD’ ্াদম পম্পরম্পচত। 

 

 

Up-Down Coounter/ আপ-ডাউ্ কাউন্টার: 

 

জপএলজস প্প্রাগ্রাজোংএ আপ-িাউন কাউন্টার 

ইিট্রাকে্ প্বজশরভাগ প্ক্ষদত্র পালস বা ইউজনদের 

জন্য বৃজদ্ধ এবাং হ্রাস গণনা করদত ব্যবহৃত হ্য়। 

বসির ো ই্পুে ম্পসগন্যাল পায় তখ্ তা 

কাউন্টাদরর মাধ্যদম এক এক কদর মা্ বৃম্পি ো 

হ্রাস কদর। আপ-িাউন কাউন্টার ’CTUD’ ্াদম 

পম্পরম্পচত। 

 

 

 

N. আউেপুে ইিট্রাকে্ : এই ইিট্রাকে্গুদলা ম্পফম্পজকযাল আউেপুে বর্ম্ – বমাের, সম্পল্দয়ড, োল্ে 

রভৃম্পত ম্প্য়ন্ত্রণ কদর। ম্প্দচ ম্পকছু আউেপুে ইিট্রাকে্ সিদকন আদলাচ্া করা হল : 

Relay Coil / ম্পরদলকদয়ল 

 

কদয়ল হল এক রকার ম্পসম্বল র্া 

আউেপুেদক ম্পরদরদসন্ট কদর। বর্ম্ - 

বমাের, োল্ে, ল্যাি রভৃম্পত। 
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বসে (Set) / ম্পরদসে (Reset)  

 

এটি ল্যাচ / আ্ল্যাচ ্াদমও পম্পরম্পচত। 

ম্প্ম্পে নষ্ট ই্পুে কম্পন্ডেদ্র উপর ম্পেম্পি কদর 

আউেপুে স্ট্যাোস কদরাল করদত এটি 

ব্যেহৃত হয়। 
 

Inverted Output Coil/ ই্োরদেড 

আউেপুে কদয়ল 

 

জপএলজস প্প্রাগ্রাজোংএ ই্োরদেড আউেপুে 

কদয়ল  ইিট্রাকে্ আউেপুে এ একটি 

প্প্রাগ্রাজোং োন জবপরীত প্রদান কদর।  
 

 

O. ম্যাথম্যাটিকযাল (Mathematical) ইিট্রাকে্ : বকা্ বরাগ্রাদম বর্াগ, ম্পেদয়াগ, গুণ এেিং োগ করদত 

এই ইিট্রাকে্টি ব্যেহৃত হয়। এটি ম্পপএলম্পস বরাগ্রাদমর বেতদর এর কযালকুদলে্ কদর থাদক। 

▪ বর্াগ (Addition) 

▪ ম্পেদয়াগ (Subtraction) 

▪ গুণ (Multiplication) 

▪ োগ (Division) 

P. কিাম্পরস্ (Comparison) ইিট্রাকে্ : এই ইিট্রাকে্গুদলা ম্পেম্পেন্ন েযালু তুল্া কদর এেিং ম্প্ম্পে নষ্ট 

কম্পন্ডে্ পূরণ হয় ম্পক ্া তা ম্প্ধ নারণ কদর। ম্প্দচ ম্পকছু েহুল ব্যেহৃত কিাম্পরস্ ইিট্রাকে্ বেয়া 

হল : 

K. = ( Equal ) 

L. ≠ ( Not Equal ) 

M. ≥ ( Greater than equal ) 

N. ≤ ( Less than equal ) 

 

Q. মুে (Move) ইিট্রাকে্ : এই ইিট্রাকে্গুদলা এক বমদমাম্পর বলাদকে্ বথদক অন্য বমদমাম্পর 

বলাদকসদ্ বডো ট্রািফার করদত সাহায্য কদর। 

 

১.4 সাে-বরাগ্রাম, ফািংে্, ফািংে্ ব্লক এেিং বডো ব্লক 

এই বেম্পেদলর উদেশ্য হল বসদেম্পসক ম্পপএলম্পস CPU ইউম্প্দে পাওয়া র্ায় এম্ ল্যাডার ডায়াগ্রাম 

ম্প্দে নোেলীর একটি দ্রুত বরফাদরি তাম্পলকা রো্ করা। এটি সফ্টওয়যার ডাউ্দলাড এেিং অনুসন্ধা্ ্ া কদরই 

PLC এর বরাগ্রাম্পমিং ক্ষমতা বেখদত ব্যেহার হয়। একটি ম্পপএলম্পস এর কাজ হল একটি ম্পসদস্ট্দমর কার্ নকাম্পরতা 

ম্প্য়ন্ত্রণ করা র্াদত এটি বরাগ্রাম করা অেযন্তরীণ যুম্পক্ত ব্যেহার কদর। ম্পেশ্বজুদড় ইন্ডাম্পি তাদের সেদচদয় 

গুরুত্বপূণ ন রম্পক্রয়া গুম্পলদক স্বয়িংম্পক্রয় করদত ম্পপএলম্পস ব্যেহার কদর। 

 

সাে-বরাগ্রাম 

ম্পপএলম্পসর একটি সাে-দরাগ্রাম/সাে-রুটি্ একটি সিংম্পক্ষপ্ত ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম র্া একটি ম্প্ম্পে নষ্ট ফািংে্ 

সিাে্ করদত রধা্ বরাগ্রাম দ্বারা ব্যেহৃত হয়। অযাম্পপ্লদকেদ্র উপর ম্প্েনর কদর একটি েড় ল্যাডার 

লম্পজক বরাগ্রাম বক বোে বোে কদর সাজাদ্া োল। বোে বোে বরাগ্রামদক সাে-বরাগ্রাম/সাে-রুটি্ েলা 

হয়।  

 



 

13 

 

ফািংে্ 

ফািংেদ্ বকাদ্া অেযন্তরীণ অেস্থার তথ্য থাদক ্া। একটি ফািংেদ্র একটি আউেপুে থাদক এেিং এদত 

স্ট্যাোস সহ বকাদ্া বডো থাদক ্া। একটি ফািংে্ হদত, সামঞ্জস্যপূণ ন ই্পুে আেশ্যক। সামঞ্জস্যপূণ ন 

আউেপুে ততরী জন্য 

K. একটি ফািংেদ্র একটি অেযন্তরীণ বেম্পরদয়েদলর একটি রাথম্পমক মা্ থাকদত পাদর ্া। 

L. আপম্প্ একটি ফািংে্দক VAR_EXTERNAL ম্পহসাদে বঘাষণা করদত এেিং এটি ব্যেহার করদত 

পারদে্ ্া। 

M. আপম্প্ ফািংেদ্র ম্পেতদর সরাসম্পর বেম্পরদয়েল ব্যেহার করদত পারদে্ ্া। 

N. আপম্প্ calla ফািংে্ বরাগ্রাম উপাো্ এেিং এটি ব্যেহার করদত পাদর্। 

O. বরাগ্রাম কদিাম্পজে্ উপাো্ বথদক বডো স্থা্ান্তর র্া ফািংে্টিদক ফািংেদ্ কল কদর, 

একটি ফািংেদ্র একটি ই্পুদের মাধ্যদম কার্ নকর করা হয়। 

P. আপম্প্ একটি ফািংে্ বথদক একটি ফািংে্ ব্লক ো একটি বরাগ্রাম কল করদত পারদে্ ্া। 

Q. একটি ফািংেদ্র একটি বেম্পরয়েল থাদক র্ার ্াম ফািংে্টির মদতা এেিং র্ার বডো োইপ 

ফািংেদ্র ফলাফদলর বডো োইদপর মদতা। এই বেম্পরদয়েলটি স্বয়িংম্পক্রয়োদে ততম্পর হয় র্খ্ 

আপম্প্ একটি ফািংে্ ততম্পর কদর্ এেিং ফািংেদ্র ফলাফদলর মা্ আউেপুদে রেম্পে নত হয়। 

ফািংে্ ব্লক 

ফািংে্ ব্লক হল একাম্পধক ই্পুে/আউেপুে প্যারাম্পমোর এেিং অেযন্তরীণ বমমম্পর সহ একটি বরাগ্রাম 

অগ না্াইদজে্ ইউম্প্ে। একটি ফািংে্ ব্লক (FB) এর ম্পেম্পেন্ন আউেপুে থাকদত পাদর। 

K. একটি ফািংে্ ব্লক ম্পেতদর তথ্য আদে। একটি ফািংে্ ব্লকদক অেশ্যই উোহরণ বঘাষণা করদত হদে 

কারণ এটি ব্যেহার করার আদগ বেম্পরদয়েল বঘাষণা করা হয়। 

L. ই্স্ট্যাি হল একটি ফািংে্ ব্লদক ব্যেহৃত বেম্পরদয়েদলর একটি বসে। একটি ফািংে্ ব্লদকর আউেপুে 

মা্ এেিং এর ম্পেতদর ব্যেহৃত বেম্পরদয়েলগুম্পল সিংরক্ষণ করার জন্য তার বডো বমমম্পর থাকদত হদে, 

র্াদক উোহরণ েলা হয়। একটি বরাগ্রাম হল এক ধরদণর ফািংে্ ব্লক এেিং এটিদক উোহরণ বঘাষণা 

করদত হদে। ব্যেহারকারীরা একটি বরাগ্রাদমর ম্পেতদর একটি বরাগ্রাম ো একটি ফািংে্ ব্লক ব্যেহার 

করার জন্য একটি ফািংে্ ব্লদকর ম্পেপরীদত কল করদত পাদর ্া। 

M. আপম্প্ একটি ফািংে্ ব্লদকর মদধ্য একটি সরাসম্পর বেম্পরদয়েল বঘাষণা করদত পাদর্ এেিং আপম্প্ 

একটি সরাসম্পর বেম্পরদয়েল ব্যেহার করদত পাদর্ র্া বলাোল বেম্পরদয়েল ম্পহসাদে বঘাষণা করা হয় 

এেিং এটিদক VAR_EXTERNAL ম্পহসাদে বঘাষণা করার পদর অযাসাই্ (AT) অনুসাদর েরাে 

করা হয়। 

N. আপম্প্ ফািংে্ ব্লদকর ম্পেতদর একটি বরাগ্রাম কল করদত পাদর্।  

বডো ব্লক 

বডো ব্লক হল বমমম্পরর বেস ো র্ায়গা র্া আপ্ার ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম বডোর জন্য বসেআপ করদত পারদে্ 

ো ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম করার পর বরাগ্রামটি ইিেল করদত পারদে্ । এটি ম্পেে, োইে, অনুর্ায়ী হয়।  বডো 

ব্লদকর আকার ম্পপএলম্পস এর উপর ম্প্েনর কদর। ম্পপএলম্পস এর জন্য ম্যানুয়াদল বডো ব্লক ো বমমম্পরর বেস 

ো র্ায়গা উদেখ করা থাদক । সাধারণত ১০২৪ োইে S7 300 এেিং 400 এর জন্য ম্প্রাপে বডো ব্লক। 
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প্সলফ প্চক (Self Check)- ১:  ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর জন্য রস্তুম্পত ম্প্দত পারা 

 

প্রজশক্ষণাথীদদর জন্য জনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদেশন শীে পাঠ কদর জনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর জলখুন- 

 

অজত সাংজক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. ম্পপএলম্পস ই্দস্ট্দলে্, ওয়যাম্পরিং ও ক্ম্পফগাম্পরিং করদত ম্পক ম্পক ম্পপম্পপই পম্পরধা্ করদত হদে? 

উির:  

 

2. ম্পপএলম্পসর একটি সাে-বরাগ্রাম/সাে-রুটি্ ম্পক? 

উির:  

 

3. ফািংে্ ব্লক ম্পক? 

উির:   

 

4. ই্পুে ইিট্রাকে্ ম্পক? 

উির:  

  

5. ম্যাথম্যাটিকযাল ইিট্রাকে্ ম্পক? 

উির:  

 

6. মাি বক্ ব্যেহার করা হয়?  

উির:  

 

7. কম্পমউদ্দকে্ কযােল বক্ ব্যেহার করা হয়?  

উির:  

 

8. বসরাল রদসম্পসিং ইউম্প্ে বক্ ব্যেহার করা হয়? 

উির:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)-১: ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর জন্য রস্তুম্পত ম্প্দত পারা 

 

1. ম্পপএলম্পস ই্দস্ট্দলে্, ওয়যাম্পরিং ও ক্ম্পফগাম্পরিং করদত ম্পক ম্পক ম্পপম্পপই পম্পরধা্ করদত হদে? 

উির: এদরা্, বসফটি সু, গগলস, বসফটি বহলমে, ইয়ার প্লাগ, হযান্ড লােস, মাি ইতযাম্পে। 

 

2. ম্পপএলম্পসর একটি সাে-বরাগ্রাম/সাে-রুটি্ ম্পক? 

উির: ম্পপএলম্পসর একটি সাে-বরাগ্রাম/সাে-রুটি্ একটি সিংম্পক্ষপ্ত ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম র্া একটি ম্প্ম্পে নষ্ট ফািংে্ 

সিাে্ করদত রধা্ বরাগ্রাম দ্বারা ব্যেহৃত হয়। অযাম্পপ্লদকেদ্র উপর ম্প্েনর কদর একটি েড় ল্যাডার লম্পজক 

বরাগ্রাম বক বোে বোে কদর সাজাদ্া োল। বোে বোে বরাগ্রামদক সাে-বরাগ্রাম/সাে-রুটি্ েলা হয়। 

 

3. ফািংে্ ব্লক ম্পক? 

উির: ফািংে্ ব্লক হল একাম্পধক ই্পুে/আউেপুে প্যারাম্পমোর এেিং অেযন্তরীণ বমমম্পর সহ একটি বরাগ্রাম 

অগ না্াইদজে্ ইউম্প্ে। একটি ফািংে্ ব্লক এর ম্পেম্পেন্ন আউেপুে থাকদত পাদর। 

 

4. ই্পুে ইিট্রাকে্ ম্পক? 

উির: ই্পুে ইিট্রাকে্গুদলা ম্পফম্পজকযাল ই্পুে সুইচ এেিং বসিদরর মাধ্যদম ম্পসগন্যাল ম্পরড কদর। 

 

5. ম্যাথম্যাটিকযাল ইিট্রাকে্ ম্পক? 

উির: বকা্ বরাগ্রাদম বর্াগ, ম্পেদয়াগ, গুণ এেিং োগ করদত ম্যাথম্যাটিকযাল ইিট্রাকে্টি ব্যেহৃত হয়। এটি 

ম্পপএলম্পস বরাগ্রাদমর বেতদর এর কযালকুদলে্ কদর থাদক। 

 

6. মাি বক্ ব্যেহার করা হয়?  

উির: ইহা কম নদক্ষদের রদয়াজ্ অনুর্ায়ী বর্ বকা্ ধরদ্র দূম্পষত ধুম্পল কণা, োয়ু বথদক রক্ষা করার জন্য ব্যেহার 

করা হয়। 

 

7. কম্পমউদ্দকে্ কযােল বক্ ব্যেহার করা হয়?  

উির: কম্পমউদ্দকে্ কযােদলর মাধ্যদম ম্পপম্পস বথদক ম্পপএলম্পস এ বরাগ্রাম ট্রািফার করা হয়। 

 

8. বসরাল রদসম্পসিং ইউম্প্ে বক্ ব্যেহার করা হয়? 

উির: বসরাল রদসম্পসিং ইউম্প্ে বথদক আগত তথ্যদক ম্পরদল সুইদচর মাধ্যদম বমম্পেদ্ পাোদ্া হদয় থাদক ও 

বমম্পে্ বসই অনুর্ায়ী কাজ কদর। 
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োি েীে (Task Sheet)- ১.১ : ব্যাম্পক্তগত ম্প্রাপিার সরঞ্জাম (ম্পপম্পপই) পম্পরধা্ এেিং 

ম্প্রাপে কাদজর অনুেীল্ করা 

উদেশ্য: র্থার্থ ভাদব ব্যাম্পক্তগত ম্প্রাপিার সরঞ্জাম(ম্পপম্পপই) পম্পরধা্ এেিং ম্প্রাপে কাদজর অনুেীল্ করদত পারদব।  

 

কাদজর পদ্ধজত : 

1. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন কর। কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE জনবাৃচন করুন। 

2. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

3. হযাজাড ন ো ম্পেপম্পি আদে ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত করুন। 

4. হযাজাড ন ো ম্পেপম্পি থাকদল বমজর এেিং অপসার্ করুন। 

5. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

6. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

7. ব্যাম্পক্তগত ম্প্রাপিার সরঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ব্যেহার ম্প্ম্পিত করুন। 

8. োি বেদষ টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

9. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন। 

 

ম্পচে: ব্যাম্পক্তগত ম্প্রাপিার সরঞ্জাম (ম্পপম্পপই) পম্পরধা্ এেিং ম্প্রাপে কাদজর অনুেীল্ 
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োি েীে (Task Sheet)- ১.২ : কাদজর রদয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী সফেওয়যার এেিং হাড নওয়যার 

ম্প্ে নাচ্ করা 

উদেশ্য: র্থার্থ ভাদব কাদজর রদয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী সফেওয়যার এেিং হাড নওয়যার ম্প্ে নাচ্ করদত পারদব।  

 

কাদজর ধারাবাজহ্কতা: 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন।  

2. কাদজর রদয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস ও সরঞ্জাম ম্প্ে নাচ্ করুন। 

3. টুলস এেিং সরঞ্জামগুম্পলর ম্যানুয়াল ো কযাোলগ সিংগ্রহ করুন।  

4. টুলস এেিং সরঞ্জামগুম্পলর ম্যানুয়াল ো কযাোলগ অনুসদর বসটিিং করুন। 

5. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস ও সরঞ্জাম সনাক্ত করুন। 

6. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

7. রাকটিকযাল কাজ করার জন্য সফেওয়যার এেিং হাড নওয়যার ম্প্ে নাচ্ করুন। 

8. োি বেদষ টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

 

পনর্চর পচত্রগুপল পচপিত কর্র নাম পলখুন 

ম্পচে ্াম 
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োি ম্পেে (Task Sheet)- ১.৩ : ম্পপএলম্পসর ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর জন্য রদয়াজ্ীয় বরাগ্রাম্পমিং 

উপাো্গুম্পল স্াক্ত করা 

উদেশ্য: র্থার্থ ভাদব ম্পপএলম্পসর ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর জন্য রদয়াজ্ীয় বরাগ্রাম্পমিং উপাো্গুম্পল স্াক্ত করদত পারদব।  

 

কাদজর ধারাবাজহ্কতা: 

1. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন।  

2. জপএলজস ইনস্টদলশন এবাং কজেশজনাংদয়র জন্য রদয়াজ্ীয় উপকর্ করুন। 

3. জপএলজস ইনস্টদলশন এবাং কজেশজনাংদয়র জন্য জপএলজস উপাদানগুজল জচজিত করুন। 

4. রদয়াজ্ীয় উপকর্ এেিং জপএলজস ম্যানুয়াল ো কযাোলগ সিংগ্রহ করুন। 

5. জপএলজসর জপন/ োম্পম ন্ াল স্াক্ত করুন। 

6. ম্পপএলম্পসর ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর জন্য রদয়াজ্ীয় বরাগ্রাম্পমিং উপাো্গুম্পল স্াক্ত করুন। 

7. সাে-দরাগ্রাম, ফািংে্, ফািংে্ ব্লক এেিং বডো ব্লদকর জন্য বেম্পেল চাে ন রস্তুত করুন। 

8. ম্পপএলম্পসর ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর জন্য রদয়াজ্ীয় বরাগ্রাম্পমিং উপাো্গুম্পল স্াক্ত করুন।  

9. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

10. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

11. োি বেদষ টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

12. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন। 

 

পনর্চর প্প্রাগ্রাপমং উিাদানগুপল সনাি কর্র নাম পলখুন 
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ম্পেখ্ফল (Learning Outcome)- ২ : বেম্পসক ল্যাডার ডায়াগ্রাম রস্তুত করদত পারদে 

অযাদসসদেন্ট োনদন্ড 

 

1. ইিট্রাকে্াল ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী রািং/পাওয়ার োস ম্প্ে নাচ্ করা হদয়দে  

2. ম্পেম্পেন্ন ধরদণর ফািংে্ ও সাে-বরাগ্রাম ব্যেহার কদর ল্যাডার ডায়াগ্রাম 

ব্যেহারকারীর রদয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী সিন্ন করা হদয়দে 

3. কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য অফলাই্ ম্পসমুদলে্ সিাে্ করা হদয়দে 

4. কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য অ্লাই্ ম্পসমুদলে্ সিাে্ করা হদয়দে 

শত ৃও জরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কেদৃক্ষত্র অথবা প্রজশক্ষণ পজরদবশ 

2. জসজবএলএে 

3. হ্যান্ডআউেস 

4. টিজচাং এইি 

5. কাগজ, কলে, প্পজিল ও ইদরজার 

6. প্হ্ায়াইে প্বাি ৃও োকৃার  

7. ব্যাম্পক্তগত ম্প্রাপিার সরঞ্জাম (ম্পপম্পপই)  

8. টুল এেিং সরঞ্জাম  

9. জপএলজস  

জবষয়বস্তু 

1. ইিট্রাকে্াল ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী রািং/পাওয়ার োস ম্প্ে নাচ্ করা  

2. ফািংে্ ও সাে-দরাগ্রাম ব্যেহার কদর ল্যাডার ডায়াগ্রাম সিন্ন করা  

3. কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য অফলাই্ ম্পসমুদলে্  

4. কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য অ্লাই্ ম্পসমুদলে্ 

এম্পিম্পেটি 

1. ইিট্রাকে্াল ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী রািং/পাওয়ার োস ম্প্ে নাচ্ করু্  

2. ফািংে্ ও সাে-দরাগ্রাম ব্যেহার কদর ল্যাডার ডায়াগ্রাম সিন্ন করু্ 

3. কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য অফলাই্ ম্পসমুদলে্ করু্ 

4. কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য অ্লাই্ ম্পসমুদলে্ করু্ 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজত 

 

1. উপস্থাপ্ (Presentation) 

2. েক্তৃতা (Lecture) 

3. আদলাচ্া (Discussion) 

4. ব্যেহাম্পরক (Practical) 

অযাদসসদেন্ট পদ্ধজত 

 

1. জলজেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. প্েৌজেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) -২ : বেম্পসক ল্যাডার ডায়াগ্রাম রস্তুত করা 

এই জশেনফল অজৃদনর লদক্ষয জশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত জবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেজরয়া অজৃদনর জন্য জনম্নজলজেত 

কাজৃক্রেগুদলা পর্াৃয়ক্রদে সম্পাদন করুন। কাজৃক্রেগুদলার জন্য বজণতৃ জরদসাসসৃমূহ্ ব্যাবহ্ার করুন।  

 

জশেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / জবদশষ জনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রজশক্ষাথীগন প্কান জশক্ষা উপকনর 

ব্যবহ্ার করদব প্স সিদকন প্রজশক্ষদকর 

জনকে জানদত চাইদব। 

1. প্রজশক্ষক প্রজশক্ষাথীদদর “বেম্পসক ল্যাডার ডায়াগ্রাম রস্তুত করা 

করা” বেখার জন্য উপকর্ রো্ করদে্। 

2. ইনফরদেশন শীে পড়দত হ্দব। 
2. ইনফরদেশন শীে ২ : সফেওয়যার ম্পেদয় ম্পপএলম্পস হাড নওয়যার 

ক্ম্পফগাদরে্ বসেআপ করা 

3. প্সলফ প্চদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান 

করুন এবাং উত্তরপদত্রর সাদথ জেজলদয় 

জনজিত হ্দত হ্দব।  

3. প্সল্ফ-দচক েীে ২ -এ প্দয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন।   

উত্তরপত্র ২ -এর সাদথ জনদজর উত্তর জেজলদয় জনজিত করুন।  

4. জব/োি শীে ও প্েজসজফদকশন শীে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

4. জনদম্নাক্ত জব/োস্ক েীে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন করুন 

জে েীে ২.১ : ম্পপএলম্পসর কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য 

অফলাই্ ম্পসমুদলে্ করা। 

বেম্পসম্পফদকে্ েীে ২.২ : ম্পপএলম্পসর কার্ নকাম্পরতা 

পর্ নদেক্ষদণর জন্য অফলাই্ ম্পসমুদলে্ করা। 

জে েীে ২.২ : ম্পপএলম্পসর কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য 

অ্লাই্ ম্পসমুদলে্ করা। 

বেম্পসম্পফদকে্ েীে ২.২ : ম্পপএলম্পসর কার্ নকাম্পরতা 

পর্ নদেক্ষদণর জন্য অ্লাই্ ম্পসমুদলে্ করা। 
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ই্ফরদমে্ েীে (Information Sheet) -২ : বেম্পসক ল্যাডার ডায়াগ্রাম রস্তুত করা 

জশেন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদেশন শীে পদড় জশক্ষাথীগণ জনদম্নাক্ত জবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

2.1 ইিট্রাকে্াল ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী রািং/পাওয়ার োস ম্প্ে নাচ্ করা  

2.2 ফািংে্ ও সাে-দরাগ্রাম ব্যেহার কদর ল্যাডার ডায়াগ্রাম সিন্ন করা  

2.3 কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য অফলাই্ ম্পসমুদলে্  

2.4 কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য অ্লাই্ ম্পসমুদলে্  

 

2.1 ইিট্রাকে্াল ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী রািং/পাওয়ার োস ম্প্ে নাচ্ করা 

ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যাদয় রািং হল ল্যাডার লম্পজদকর এক ধরদণর "ব্লক" এেিং ম্পপএলম্পসর এর একটি 

অপাদরে্দক উপস্থাপ্ কদর কদর। ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার এ রািং হল ল্যাডার োইপ ম্পপএলম্পস 

বরাগ্রাদমর একটি স্বতন্ত্র লাই্। ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যাদয় রািং হল ল্যাডার বরাগ্রাম ধাদপ ধাদপ সিন্ন 

করা।  

 

ম্পচে : ম্পপএলম্পস ল্যাডার বরাগ্রাম রািং ও বরইল 
 

 

2.2 ফািংে্ ও সাে-বরাগ্রাম ব্যেহার কদর ল্যাডার ডায়াগ্রাম রস্তুত করা 

ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার বরাগ্রাদমেল লম্পজক কদরালার (ম্পপএলম্পস) এর উপর ম্পেম্পি কদর ইন্ডাম্পিয়াল 

অদোদমে্ ম্পসদস্ট্মগুম্পলদক বরাগ্রাম করদত ব্যেহৃত হয়। এটি ব্যেহারকারীদের একটি কাোদমাগত, 

ব্যেহারকারী-োন্ধে পিম্পতদত ম্পপএলম্পস এর জন্য বরাগ্রাম ততম্পর, সিংদোধ্ এেিং ম্পডোগ করদত সক্ষম।  

Brand Name of PLC 

েতনমাদ্ ম্পেম্পেন্ন বকািাম্প্র ম্পপএলম্পস োজাদর রদয়দে। তদে এদের মদধ্য ম্পকছু পম্পরম্পচত ম্পপএলম্পসর তাম্পলকা 

ম্প্দচ বেওয়া হদলা 

 

ম্পচে: ম্পপএলম্পস ব্রান্ড 
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K. বডো ম্পপএলম্পস (Delta) 

L. এদল্ ব্র্যাডম্পল (Allen Bradley) 

M. ম্পমেসুম্পেম্পে (Mitsubishi) 

N. ফুম্পজ (fuzzi) 

O. বপ্াসম্প্ক (Panasonic) 

P. ওমর্ (Omron) 

Q. এল এস ( LS) 

R. েম্পেো (Toshiba) 

S. ম্পসদমি (Siemens) 

T. ফাদেক ( Fatek ) 

U. স্ন্যাইডার (Schneider) 

ম্পপএলম্পস সফেওয়যার: 

ম্পপএলম্পস ব্রান্ড ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার 

K. Delta K. ISPSoft 

L. Rockwell Automation L. Studio 5000 

M. ABB M. ABB Automation Builder 

N. Siemens N. TIA Portal 

O. Eaton O. Eaton easySoft 

P. Siemens P. SIMATIC STEP 7 

Q. Schneider Electric Q. EcoStruxure Machine Expert 

R. Schneider Electric R. TwidoSuite 

S. Schneider Electric S. EcoStruxure Control Expert 

T. Omron T. CX-Programmer 

U. Hitachi U. LADDER EDITOR 

V. HIMA V. SILworX 

W. Rockwell Automation W. RSLogix 500 

X. OpenPLC X. OpenPLC Editor 

Y. LS Y. KGLWIN 

Z. LS Z. LSXG5000 

 

 

LS ম্পপএলম্পসর Master-K 120S মদডদলর জন্য KGLWIN সফেওয়যার ই্স্ট্ল 

জপএলজস সফেওয়যার একটি প্প্রাগ্রাদেবল লজজক কদরালার (জপএলজস) এর একটি সফেওয়যার সাংস্করণ। 

এটি প্িো লগার, কজেউজনদকশন প্গেওদয় এবাং অন্যান্য উপাদান প্র্েন জহ্উম্যান-দেজশন ইন্টারদফস 

(HMI) এবাং ওদয়ব সাভাৃরগুজলর সাদথ প্রচজলত PLC-এর কাজগুজলদক একজত্রত কদর। 

আমরা LS জপএলজসর Master-K 120S মদডদলর জন্য KGLWIN সফেওয়যারটি ম্পপএলম্পসর সফেওয়যার 

ই্স্ট্ল করার জন্য ব্যেহার করদো এেিং ম্পসমুদলের সফেওয়যার জহ্দসদব LS জপএলজসর XG500 

সফেওয়যারটি ব্যেহার করু্। 

জপএলজস সফেওয়যার ইিেল করার জন্য জনদচর ধাপ গুজল অনুসরন করদত হ্দব। 
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ধাপ-১: ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচাম্পরিং বকািাম্প্র 

ওদয়ে সাইে বথদক ম্প্ম্পে নষ্ট মদডদরর(KGL 

for LS PLC) জন্য ম্পি জপএলজস সফেওয়যার 

িাউনদলাি করু্। জপএলজস সফেওয়যারটি 

ওদপন কদর next বােদন জিক করু্। 

 

ধাপ-২: ম্প্ম্পে নষ্ট জপএলজস সফেওয়যার ইিেল 

ফাইল প্লাদকশন চাইদব। প্সটি জসরলক্ট কদর 

আবার next বােদন জিক করু্। প্প্রাগ্রাে 

প্লাজিাং এর জকছু সেয় জনদব অদপক্ষা করু্। 

 

ধাপ-৩: বরাগ্রাম বলাম্পডিং এর ম্পকছু সময় পর 

ইিেল প্রজক্রয়া সম্পন্ন হ্দব। 

 

ধাপ-৪: ইিেল হওয়ার পর জপএলজস 

সফেওয়যারটির একটি আইকন প্দো র্াদব। 

 

ধাপ-৪: জপএলজস সফেওয়যারটি জিক কদর 

ওদপন করু্। প্রদজক্ট প্েনুদত জিক কদর জনউ 

প্রদজক্ট এ জিক করু্। 

 

ধাপ-৫: জপএলজস সফেওয়যারটি জিক কদর 

ওদপন করু্। প্রদজক্ট প্েনুদত জিক কদর জনউ 

প্রদজক্ট এ জিক করু্। 
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ধাপ-৬: ব্লাঙ্ক প্রদজক্ট এ জিক করদল প্রদজক্ট 

প্রপাটি ৃথদক জপএলজস েদিল, জসজরজ, প্রগ্রাজোং 

ল্যাঙ্গুদয়জ, প্রদজক্ট এর নাে প্কাম্পাজনর নাে, 

অথর এবাং প্রদজক্ট জিসজক্রপশন পূরন কদর ok 

বােদন জিক করু্। 
 

ধাপ-৭.১: এরপর জপএলজস সফেওয়যারটি 

প্রদয়াজন েত জবজভন্ন লজজকযাল কোন্ড ও 

োইমার, কাউম্পন্টিং, ম্যাথদমটিকযাল এেিং 

বেোল লম্পজক ব্যেহার কদর রগ্রাম্পমিং করু্। 

 

ধাপ-৭.২: এরপর জপএলজস সফেওয়যারটি 

প্রদয়াজন েত জবজভন্ন লজজকযাল কোন্ড ও 

োইমার, কাউম্পন্টিং, ম্যাথদমটিকযাল এেিং 

বেোল লম্পজক ব্যেহার কদর রগ্রাম্পমিং করু্। 

 

ধাপ-৭.৩: এরপর জপএলজস সফেওয়যারটি 

প্রদয়াজন েত জবজভন্ন লজজকযাল কোন্ড ও 

োইমার, কাউম্পন্টিং, ম্যাথদমটিকযাল এেিং 

বেোল লম্পজক ব্যেহার কদর রগ্রাম্পমিং করু্। 

 

 

ধাপ-৮: এরপর ম্পপএলম্পস সফেওয়যারটি 

রদয়াজ্ মত ম্পেম্পেন্ন লম্পজকযাল কমান্ড ও 

োইমার, কাউম্পন্টিং, ম্যাথদমটিকযাল এেিং 

বেোল লম্পজক ব্যেহার কদর রগ্রাম্পমিং কদর 

LS ম্পপএলম্পসর জন্য  END কমান্ড ব্যেহার 

কদর রগ্রাম্পমিং বেষ করু্। 

 

 

 

2.3 কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য অফলাই্ ম্পসমুদলে্ 

ম্পপএলম্পস অফলাই্ ম্পসমুদলে্ হল অযালগম্পরেম ম্পডজাই্ এেিং র্াচাই করার একটি পিম্পত। রদকৌেলীরা 

ম্পপএলম্পস ম্পসমুদলে্ সফ্টওয়যার ব্যেহার কদর কদরাল ম্পসদস্ট্ম ম্পডজাই্, লম্পজক ম্প্য়ন্ত্রণ করদত এেিং প্লযাদন্টর 

একটি মদডদলর মাধ্যদম ম্পসদস্ট্ম কার্ নকাম্পরতা এযাদসসদমন্ট কদর। ম্পপএলম্পস অফলাই্ ম্পসমুদলে্ করার জন্য 

ম্পপএলম্পস হাড নওয়যার ম্পডোইস সিংদর্াগ করার রদয়াজ্ হয় ্া শুধুমাে ম্পসমুদলে্ সফ্টওয়যার ব্যেহার করা হয়। 

এোড়াও ম্পপএলম্পস হাড নওয়যাদর  বরাগ্রাম ডাউ্দলাড কদর, বমম্পেদ্ ইিস্ট্ল কদর ওয়যাম্পরিং দ্বারা ম্পপএলম্পস 

অফলাই্ ম্পসমুদলে্ করা র্ায়। 
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K. ম্পপএলম্পসর হাড নওয়যার: ম্পপএলম্পস এেিং ম্পপম্পসর 

অযাদেস ক্ম্পফগার করদত হদল আমাদের রথদম 

একটি ম্প্ম্পে নষ্ট ব্রাদন্ডর ম্পপএলম্পস ম্পসদলি করদত হদে। 

এরপর ম্প্ম্পে নষ্ট ব্রাদন্ডর ম্পপএলম্পসর ম্যানুয়াল সিংগ্রহ 

কদর ই্পুে ও আউেপুে ম্পপদ্র োম্পম ন্ াল ্ম্বর 

সিংগ্রহ করদত হদে। বর্ম্ Master-kLS 120s 

ম্পসম্পরদজর ম্পপএলম্পসর ই্পুে োম্পম ন্ াদলর ম্পপদ্র 

্ম্বর P00-P11 বমাে ১৮ টি এেিং আউেপুে 

োম্পম ন্ াদলর ম্পপদ্র ্ম্বর P40-P4B বমাে ১২ টি। 

আমাদের অযাদেস ক্ম্পফগার করদত শুধুমাে  

োম্পম ন্ াল ব্যেহার করদত পারে। 

 

L. ম্যানুয়াল ম্পডজাই্: ম্পপএলম্পস এেিং ম্পপম্পসর মদধ্য 

বর্াগাদর্াগ র্াচাই করদত আমাদেরদক ম্যানুয়াম্পল 

একটি রদজি ম্পডজাই্ করদত হদে। আমারা একটি 

বমাের কদরাল ষ্টাে নার ম্পসদলি কদরম্পে। বমাের 

কদরাল ষ্টাে নার ম্পডজাই্ করদত ২টি পুে োে্ সুইচ 

এেিং একটি ম্যাগদ্টিক কন্টাির ম্প্দয়ম্পে র্া আমরা 

ম্পপএলম্পসর সাদথ সিংযুক্ত করে। 

 

M. ম্পপএলম্পস সফেওয়যার: ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচাম্পরিং 

বকািাম্প্র ওদয়ে সাইে বথদক ম্প্ম্পে নষ্ট মদডদলর 

জন্য ম্পি জপএলজস সফেওয়যার িাউনদলাি করদত 

হ্দব। জপএলজস সফেওয়যারটি প্রদয়াজন েত জবজভন্ন 

লজজকযাল কোন্ড ও োইমার, কাউম্পন্টিং, 

ম্যাথদমটিকযাল এেিং বেোল লম্পজক ব্যেহার কদর 

রগ্রাম্পমিং করদত হদে। Master-k LS 120s 

ম্পসম্পরদজর ম্পপএলম্পসর বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যাদরর ্ াম 

KGL WIN।  

N. ম্পপএলম্পস সফেওয়যার বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইস: 

ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচাম্পরিং বকািাম্প্র ওদয়ে সাইে 

বথদক ম্প্ম্পে নষ্ট মদডদরর জন্য ম্পি ম্পপএলম্পস 

সফেওয়যার ডাউ্দলাড কদর  ম্পপএলম্পস 

সফেওয়যারটি রদয়াজ্ মত ক্ম্পফগার করদত হদল 

বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইদসর কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন, 

ক্ম্পফগাদরে্, োস ন্  এেিং বজ্াদরে্ পর্ নাপ্ত হদত 

হদে।  
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O. ম্পপএলম্পস মদডল ক্ম্পফগার করা: জপএলজস 

সফেওয়যারটি জিক কদর ওদপন কদত হ্দব। প্রদজক্ট 

প্েনুদত জিক কদর জনউ প্রদজক্ট এ জিক করদত 

হ্দব। এরপর ব্লাঙ্ক প্রদজক্ট এ জিক কদর প্রদজক্ট 

প্রপাটি ৃ থদক জপএলজস েদিল, জসজরজ, প্রগ্রাজোং 

ল্যাঙ্গুদয়জ, প্রদজক্ট এর নাে প্কাম্পাজনর নাে, অথর 

এবাং প্রদজক্ট জিসজক্রপশন পূরন কদর ok বােদন 

জিক করদত হ্দব। 

 

P. রদজি বরাগ্রাম্পমিং: ম্পপএলম্পস সফেওয়যারটি 

রদয়াজ্ মত ম্পেম্পেন্ন লম্পজকযাল কমান্ড ও োইমার, 

কাউম্পন্টিং, ম্যাথদমটিকযাল এেিং বেোল লম্পজক 

ব্যেহার কদর রগ্রাম্পমিং করদত হদে। ম্পপএলম্পস 

সফেওয়যারটি রদয়াজ্ মত ম্পেম্পেন্ন লম্পজকযাল 

কমান্ড ও োইমার, কাউম্পন্টিং, ম্যাথদমটিকযাল এেিং 

বেোল লম্পজক ব্যেহার কদর রগ্রাম্পমিং কদর LS 

ম্পপএলম্পসর জন্য  END কমান্ড ব্যেহার কদর 

রগ্রাম্পমিং বেষ করদত হদে। 

 

Q. ম্পসমুদলে্ ম্পপএলম্পস সফেওয়যার ইিেল: আমরা 

LS জপএলজসর Master-K 120S মদডদলর জন্য 

ম্পসমুদলের সফেওয়যার জহ্দসদব LS জপএলজসর 

XG500 সফেওয়যারটি ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচাম্পরিং 

বকািাম্প্র ওদয়ে সাইে বথদক সফেওয়যার 

িাউনদলাি কদর ইিেল করদত হ্দব।  XG500 

জপএলজস সফেওয়যারটি ওদপন কদর LS জপএলজস 

প্প্রাগ্রাে টি XGB  জসজরদজর একটি েদিল জসদলক্ট  

ওদপন করদত হ্দব।  
 

R. অফলাই্ ম্পসমুদলে্  কদর কার্ নকাম্পরতা 

পর্ নদেক্ষণ: Master-k LS 120s ম্পসম্পরদজর 

ম্পপএলম্পসর বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যাদরর ্াম KGL 

WIN। KGL WIN দ্বারা ম্পসমুদলটিিং করা র্ায় ্া 

তাই LS Master-k120s ম্পসম্পরদজর ম্পপএলম্পসর 

জন্য LS XG5000 বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যাদরর 

মাধ্যদম  বরাগ্রামটি ওদপ্ করদো। ম্পচে অনুর্ায়ী 

I/O simulator ওদপ্ হদে। এখ্ আমরা ম্যানুয়াল 

ম্পডজাই্ এর মত মাউস দ্বারা বমাের কদরাল সুইচ 

ইিট্রাকে্ ম্পসম্বল দ্বারা অ্ অফ করদত হদে এেিং 

ল্যাডার বরাগ্রাম্পমিং অনুসাদর বমাের কদরাল ষ্টাে নার 

বলাড অ্ অফ হদে। এোদে ম্পপএলম্পস এেিং ম্পপম্পসর 

মদধ্য ম্পসমুদলের সফেওয়যার দ্বারা কার্ নকাম্পরতা 

পর্ নদেক্ষদণর জন্য অফলাই্ ম্পসমুদলে্ করদত 

পাম্পর। 
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S. অফলাই্ ম্পসমুদলে্  কদর কার্ নকাম্পরতা 

পর্ নদেক্ষণ: ম্পপএলম্পস হাড নওয়যাদর  বরাগ্রাম 

ডাউ্দলাড কদর, বমম্পেদ্ ইিস্ট্ল কদর ওয়যাম্পরিং 

দ্বারা ম্পপএলম্পস অফলাই্ ম্পসমুদলে্ করা র্ায়। 

 

 
 

 

2.4 কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য অ্লাই্ ম্পসমুদলে্ 

ম্পপএলম্পস অ্লাই্ ম্পসমুদলে্ হল অযালগম্পরেম ম্পডজাই্ এেিং র্াচাই করার একটি পিম্পত। রদকৌেলীরা 

ম্পপএলম্পস রগ্রাম্পমিং সফ্টওয়যার ব্যেহার কদর এেিং ম্পফম্পজকযাম্পল হাড নওয়যার ম্পডোইস সিংদর্াগ কদর কদরাল 

ম্পসদস্ট্ম ম্পডজাই্, লম্পজক ম্প্য়ন্ত্রণ করদত এেিং ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম ডাউ্দলাড কদর, ম্পপএলম্পস হাড নওয়যার কাদ্ি 

কদর বরাগ্রাম্পমিং এর মাধ্যদম কার্ নকাম্পরতা এযাদসসদমন্ট কদর।  

 

K. ম্পপএলম্পসর হাড নওয়যার: ম্পপএলম্পস এেিং ম্পপম্পসর 

অযাদেস ক্ম্পফগার করদত হদল আমাদের রথদম 

একটি ম্প্ম্পে নষ্ট ব্রাদন্ডর ম্পপএলম্পস ম্পসদলি করদত 

হদে। এরপর ম্প্ম্পে নষ্ট ব্রাদন্ডর ম্পপএলম্পসর ম্যানুয়াল 

সিংগ্রহ কদর ই্পুে ও আউেপুে ম্পপদ্র োম্পম ন্ াল 

্ম্বর সিংগ্রহ করদত হদে। বর্ম্ Master-kLS 

120s ম্পসম্পরদজর ম্পপএলম্পসর ই্পুে োম্পম ন্ াদলর 

ম্পপদ্র ্ ম্বর P00-P11 বমাে ১৮ টি এেিং আউেপুে 

োম্পম ন্ াদলর ম্পপদ্র ্ম্বর P40-P4B বমাে ১২ টি। 

আমাদের অযাদেস ক্ম্পফগার করদত শুধুমাে  

োম্পম ন্ াল ব্যেহার করদত পারে। 

 

L. ম্যানুয়াল ম্পডজাই্: ম্পপএলম্পস এেিং ম্পপম্পসর মদধ্য 

বর্াগাদর্াগ র্াচাই করদত আমাদেরদক ম্যানুয়াম্পল 

একটি রদজি ম্পডজাই্ করদত হদে। আমারা একটি 

বমাের কদরাল ষ্টাে নার ম্পসদলি কদরম্পে। বমাের 

কদরাল ষ্টাে নার ম্পডজাই্ করদত ২টি পুে োে্ 

সুইচ এেিং একটি ম্যাগদ্টিক কন্টাির ম্প্দয়ম্পে র্া 

আমরা ম্পপএলম্পসর সাদথ সিংযুক্ত করে।  

M. ম্পপএলম্পস সফেওয়যার: ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচাম্পরিং 

বকািাম্প্র ওদয়ে সাইে বথদক ম্প্ম্পে নষ্ট মদডদলর 

জন্য ম্পি জপএলজস সফেওয়যার িাউনদলাি করদত 

হ্দব। জপএলজস সফেওয়যারটি প্রদয়াজন েত জবজভন্ন 

লজজকযাল কোন্ড ও োইমার, কাউম্পন্টিং, 

ম্যাথদমটিকযাল এেিং বেোল লম্পজক ব্যেহার 

কদর রগ্রাম্পমিং করদত হবে। Master-k LS 120s 

ম্পসম্পরদজর ম্পপএলম্পসর বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যাদরর 

্াম KGL WIN।  
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N. ম্পপএলম্পস সফেওয়যার বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইস: 

ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচাম্পরিং বকািাম্প্র ওদয়ে 

সাইে বথদক ম্প্ম্পে নষ্ট মদডদরর জন্য ম্পি ম্পপএলম্পস 

সফেওয়যার ডাউ্দলাড কদর  ম্পপএলম্পস 

সফেওয়যারটি রদয়াজ্ মত ক্ম্পফগার করদত 

হদল বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইদসর কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন, 

ক্ম্পফগাদরে্, োস ন্  এেিং বজ্াদরে্ পর্ নাপ্ত 

হদত হদে। 

 

O. ম্পপএলম্পস মদডল ক্ম্পফগার করা: জপএলজস 

সফেওয়যারটি জিক কদর ওদপন কদত হ্দব। 

প্রদজক্ট প্েনুদত জিক কদর জনউ প্রদজক্ট এ জিক 

করদত হ্দব। এরপর ব্লাঙ্ক প্রদজক্ট এ জিক কদর 

প্রদজক্ট প্রপাটি ৃ থদক জপএলজস েদিল, জসজরজ, 

প্রগ্রাজোং ল্যাঙ্গুদয়জ, প্রদজক্ট এর নাে প্কাম্পাজনর 

নাে, অথর এবাং প্রদজক্ট জিসজক্রপশন পূরন কদর 

ok বােদন জিক করু্।  

P. রদজি বরাগ্রাম্পমিং: ম্পপএলম্পস সফেওয়যারটি 

রদয়াজ্ মত ম্পেম্পেন্ন লম্পজকযাল কমান্ড ও োইমার, 

কাউম্পন্টিং, ম্যাথদমটিকযাল এেিং বেোল লম্পজক 

ব্যেহার কদর রগ্রাম্পমিং করদত হদে। ম্পপএলম্পস 

সফেওয়যারটি রদয়াজ্ মত ম্পেম্পেন্ন লম্পজকযাল 

কমান্ড ও োইমার, কাউম্পন্টিং, ম্যাথদমটিকযাল এেিং 

বেোল লম্পজক ব্যেহার কদর রগ্রাম্পমিং কদর LS 

ম্পপএলম্পসর জন্য  END কমান্ড ব্যেহার কদর 

রগ্রাম্পমিং বেষ করু্। 

 

Q. ম্পপএলম্পসর  ই্পুে ও আউেপুে োম্পম ন্ াদল 

ওয়যাম্পরিং: বমাের কদরাল ষ্টাে নার ম্পডজাই্ করদত 

২টি পুে োে্ সুইচ ই্পুে োম্পম ন্ াদল এেিং 

ম্যাগদ্টিক কন্টাির ম্প্দয়ম্পে র্া আমরা ম্পপএলম্পসর 

আউেপুে োম্পম ন্ াদল সিংযুক্ত করু্। 

 

R. ম্পপএলম্পস ও ম্পপম্পসর  বরাগ্রাম্পমিং কযােল কাদ্ি 

করা: ম্পপএলম্পস একটি ম্পপম্পস (কম্পিউোদরর) সাদথ 

একটি RS-232 কযােদলর তাদরর মাধ্যদম সিংযুক্ত 

করদত হদে। বরাগ্রাম্পমিং কযােদলর এক রান্ত ম্পপম্পস 

বপাদে নর সাদথ সিংযুক্ত থাদক অন্য রান্তটি একটি LS 

Master-K 120S ম্পপএলম্পস কদরালাদরর RS-232 

কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন এর সাদথ সিংযুক্ত করু্। 
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S. ম্পপএলম্পসর  ও ম্পপম্পসর মদধ্য কাদ্ি করা: ম্পপএলম্পস  

কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং 

কযােল কাদ্ি কদর বরাগ্রাম্পমিং 

সফেওয়যার এর  অ্লাই্ টুলোর বথদক কাদ্ি 

আইকদ্ ম্পলক করু্। ম্প্দচ ম্পপএলম্পস কাদ্ি হদল 

একটি ্টিম্পফদকে্ আসদে। 

 

 

 
T. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম  ডাউ্দলাড করা: ম্পপএলম্পস  

কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং 

কযােল কাদ্ি কদর বরাগ্রাম্পমিং 

সফেওয়যার এর  অ্লাই্ টুলোর বথদক 

ডাউ্দলাড আইকদ্ ম্পলক করু্। ম্প্দচ 

ম্পপএলম্পস ডাউ্দলাড হদল একটি 

্টিম্পফদকে্ আসদে। অথো Conncet + 

Dowload + Run + Monitor + Start আইকদ্ 

ম্পলক করদত হদে। অথো বমনু োর বথদক অ্লাই্ 

বমনুদত ম্পলক কদর ম্পরড ই্ফরদমে্ এ ম্পলক 

করদত হদে। 

 

U. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম  রা্ করা: ম্পপএলম্পস  

কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং কযােল 

কাদ্ি কদর বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার এর  

অ্লাই্ টুলোর বথদক রা্ আইকদ্ 

ম্পলক করদত হদে। ম্প্দচ ম্পপএলম্পস রা্ 

হদল একটি ্ টিম্পফদকে্ আসদে। অথো Conncet 

+ Dowload + Run + Monitor + Start 
আইকদ্ ম্পলক করু্। 

 

V. ম্পপএলম্পস আউেপুে পর্ নদেক্ষণ: ম্পপএলম্পস এ বরাগ্রাম 

ডাউ্দলাড কদর রা্ করদল হদে। Master-k LS 

120s ম্পসম্পরদজর ম্পপএলম্পসর বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার 

KGL WIN এর ম্পসদষ্টম মম্প্েদর পর্ নায়ক্রদম োম 

বথদক ডাদ্ ল্যাডার বরাগ্রাম্পমিং এর দ্বারা উপর 

বথদক ম্প্দচ বরাগ্রাম্পম রা্ হদে এেিং ই্পুে ও 

আউেপুে ম্পসদষ্টম মম্প্েদর রেে ন্  করদে। 

 
W. অ্লাই্ ম্পসমুদলে্  কদর কার্ নকাম্পরতা 

পর্ নদেক্ষণ: ম্পপএলম্পস একটি ম্পপম্পস (কম্পিউোদরর) 

সাদথ একটি RS-232 কযােদলর তাদরর মাধ্যদম 

সিংযুক্ত করদত হদে। বরাগ্রাম্পমিং কযােদলর এক রান্ত 

ম্পপম্পস বপাদে নর সাদথ সিংযুক্ত থাদক অন্য রান্তটি 

একটি LS Master-K 120S ম্পপএলম্পস 

কদরালাদরর RS232 কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন এর 

সাদথ সিংযুক্ত করার কারদ্ ম্পপএলম্পসর আউেপুে 

বপাদে নদর এলইম্পড গুম্পল বরাগ্রাম্পমিং অনুর্ায়ী অ্ অফ 

হদত থাকদে। এোড়া ও বরাগ্রাম ডাউ্দলাড করার 
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করদ্  আমরা  ম্পপএলম্পসর ই্পুে ও আউেপুে 

োম্পম ন্ াদল ওয়যাম্পরিং অনুসাদর বমাের কদরাল 

ষ্টাে নার পুে োে্ সুইচ দ্বারা ম্পফম্পজকযাল ও অ্ 

অফ করু্। 
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প্সলফ প্চক (Self Check)- ২:  বেম্পসক ল্যাডার ডায়াগ্রাম রস্তুত করা 

প্রজশক্ষণাথীদদর জন্য জনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদেশন শীে পাঠ কদর জনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর জলখুন- 

 

অজত সাংজক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যাদয় রািং ম্পক? 

উত্তর:  

 

 

2. েহুল ব্যেহৃত কদয়কটি ম্পপএলম্পসর ্াম েল? 

উত্তর:  

 

 

3. LS ম্পপএলম্পসর ম্পসমুদলের সফেওয়যাদরর ্াম ম্পক? 

উত্তর:   

 

 

4. ম্পপএলম্পসর অফলাই্ ম্পসমুদলে্ ম্পক? 

উত্তর:  

 

 

5. ম্পপএলম্পসর অ্লাই্ ম্পসমুদলে্ ম্পক? 

উত্তর:  

 

 

6.  ম্পকোদে ম্পপএলম্পসর রদয়াজ্ীয় সফেওয়যার সিংগ্রহ করদত হয়? 

উত্তর:  

 

7. ম্পপএলম্পসর সফেওয়যার ম্পক? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)-২: বেম্পসক ল্যাডার ডায়াগ্রাম রস্তুত করা 

 

1. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যাদয় রািং ম্পক? 

উত্তর: ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যাদয় রািং হল ল্যাডার লম্পজদকর এক ধরদণর "ব্লক" এেিং ম্পপএলম্পসর এর একটি 

অপাদরে্দক উপস্থাপ্ কদর কদর। ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার এ রািং হল ল্যাডার োইপ ম্পপএলম্পস বরাগ্রাদমর 

একটি স্বতন্ত্র লাই্। ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যাদয় রািং হল ল্যাডার বরাগ্রাম ধাদপ ধাদপ সিন্ন করা।  

 

2. েহুল ব্যেহৃত কদয়কটি ম্পপএলম্পসর ্াম েল? 

উত্তর: েতনমাদ্ ম্পেম্পেন্ন বকািাম্প্র ম্পপএলম্পস োজাদর রদয়দে। তদে এদের মদধ্য ম্পকছু েহুল ব্যেহৃত ম্পপএলম্পস 

বডো,এদল্ ব্র্যাডম্পল, ম্পমেসুম্পেম্পে, ফুম্পজ, বপ্াসম্প্ক, ওমর্, এল এস, েম্পেো, ম্পসদমি, ফুদেক এেিং স্ন্যাইডার 

ইতযাম্পে। 

 

3. LS ম্পপএলম্পসর ম্পসমুদলের সফেওয়যাদরর ্াম ম্পক? 

উত্তর:  ম্পসমুদলের সফেওয়যার ম্পহদসদে LS ম্পপএলম্পসর XG500 সফেওয়যারটি ব্যেহার করা হয়। 

 

4.  ম্পপএলম্পসর অফলাই্ ম্পসমুদলে্ ম্পক? 

 উির: ম্পপএলম্পস অফলাই্ ম্পসমুদলে্ হল অযালগম্পরেম ম্পডজাই্ এেিং র্াচাই করার একটি পিম্পত। রদকৌেলীরা 

ম্পপএলম্পস ম্পসমুদলে্ সফ্টওয়যার ব্যেহার কদর কদরাল ম্পসদস্ট্ম ম্পডজাই্, লম্পজক ম্প্য়ন্ত্রণ করদত এেিং প্লযাদন্টর 

একটি মদডদলর মাধ্যদম ম্পসদস্ট্ম কার্ নকাম্পরতা এযাদসসদমন্ট কদর। ম্পপএলম্পস অফলাই্ ম্পসমুদলে্ করার জন্য 

ম্পপএলম্পস হাড নওয়যার ম্পডোইস সিংদর্াগ করার রদয়াজ্ হয় ্া শুধুমাে ম্পসমুদলে্ সফ্টওয়যার ব্যেহার করা হয়। 

 

5. ম্পপএলম্পসর অ্লাই্ ম্পসমুদলে্ ম্পক? 

উির: ম্পপএলম্পস অ্লাই্ ম্পসমুদলে্ হল অযালগম্পরেম ম্পডজাই্ এেিং র্াচাই করার একটি পিম্পত। রদকৌেলীরা 

ম্পপএলম্পস রগ্রাম্পমিং সফ্টওয়যার ব্যেহার কদর এেিং ম্পফম্পজকযাম্পল হাড নওয়যার ম্পডোইস সিংদর্াগ কদর কদরাল ম্পসদস্ট্ম 

ম্পডজাই্, লম্পজক ম্প্য়ন্ত্রণ করদত এেিং ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম ডাউ্দলাড কদর, ম্পপএলম্পস হাড নওয়যার কাদ্ি কদর 

বরাগ্রাম্পমিং এর মাধ্যদম কার্ নকাম্পরতা এযাদসসদমন্ট কদর। 

 

6.  ম্পকোদে ম্পপএলম্পসর রদয়াজ্ীয় সফেওয়যার সিংগ্রহ করদত হয়? 

উির: ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচাম্পরিং বকািাম্প্র ওদয়ে সাইে বথদক ম্প্ম্পে নষ্ট মদডদরর জন্য ম্পি ম্পপএলম্পস সফেওয়যার 

ডাউ্দলাড কদর ম্পপএলম্পস সফেওয়যারটি রদয়াজ্ মত ক্ম্পফগার করদত হদল বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইদসর 

কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন, ক্ম্পফগাদরে্, োস ন্  এেিং বজ্াদরে্ পর্ নাপ্ত হদত হদে। 

 

7. ম্পপএলম্পসর সফেওয়যার ম্পক? 

উির: ম্পপএলম্পস সফেওয়যার একটি বরাগ্রাদমেল লম্পজক কদরালার (ম্পপএলম্পস) এর একটি সফেওয়যার সিংিরণ। 

এটি বডো লগার, কম্পমউম্প্দকে্ বগেওদয় এেিং অন্যান্য উপাো্ বর্ম্ ম্পহউম্যা্-বমম্পে্ ইন্টারদফস (HMI) 

এেিং ওদয়ে সােনারগুম্পলর সাদথ রচম্পলত PLC-এর কাজগুম্পলদক একম্পেত কদর। 
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জে েীে (Job Sheet) - ২.১: ম্পপএলম্পসর কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য অফলাই্ ম্পসমুদলে্ 

করা 

উদেশ্য: র্থার্থ ভাদব ম্পপএলম্পসর কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য অফলাই্ ম্পসমুদলে্ করদত পারদব।  

অযাম্পিম্পেটি - ২.১.১ : ম্পপএলম্পসর হাড নওয়যার ম্প্ে নাচ্ করা। 

কাদজর পদ্ধজত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. ম্পপএলম্পসর ম্যানুয়াল সিংগ্রহ করুন। 

3. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

4. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

5. ম্পপএলম্পসর ম্যানুয়াল সিংগ্রহ করুন।  

6. ই্পুে ও আউেপুে োম্পম ন্ াল, বোদেজ, কম্পমউম্প্দকে্ তথ্য এর 

তথ্য সিংগ্রহ করুন। 

7. ই্পুে ও আউেপুে ম্পপদ্র োম্পম ন্ াল ্ম্বর সিংগ্রহ করুন  

8. ম্পপএলম্পসর হাড নওয়যার ম্প্ে নাচ্ করুন। 

9. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

10. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন। 

 

 

অযাম্পিম্পেটি – ২.১.২ : ম্যানুয়াল ম্পডজাই্ করা। 

কাদজর পদ্ধজত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন।  

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ম্যানুয়াল ম্পডজাই্ করুন।  

4. ই্পুে/আউেপুে ম্পডোইস জনবাৃচন করুন। 

5. কদরাল ম্পসদষ্টম জনবাৃচন ও িায়গ্রাে অনুর্ায়ী ওয়যাজরাং করুন। 

6. কদরাল ম্পসদকাদয়ি জনবাৃচন করুন। 

7. ই্পুে/আউেপুে ম্পডোইস অপাদরটিিং বোদেজ ম্প্ে নাচ্ করুন। 

8. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

9. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন।  

 

অযাম্পিম্পেটি -২.১.৩ : রদজি বরাগ্রাম্পমিং করা। 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজনীয় টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচাম্পরিং বকািাম্প্র ওদয়ে সাইে বথদক ম্প্ম্পে নষ্ট 

মদডদলর জন্য ম্পপএলম্পস সফেওয়যার ডাউ্দলাড করুন। 

4. ম্পপএলম্পস সফেওয়যার ইিস্ট্ল করুন। 

5. ম্যানুয়াল ম্পডজাই্ অনুর্ায়ী বরাদজি ওদপ্ করুন। 

6. ম্পপএলম্পস সফেওয়যারটি রদয়াজ্ মত ম্পেম্পেন্ন লম্পজকযাল কমান্ড ও 

োইমার, কাউম্পন্টিং, ম্যাথদমটিকযাল ব্যেহার করুন। 

7. বেোল লম্পজক ব্যেহার কদর রগ্রাম্পমিং করুন।  

8. ম্পপএলম্পসর জন্য END কমান্ড ব্যেহার কদর রগ্রাম্পমিং বেষ করুন। 

9. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

10. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন। 
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অযাম্পিম্পেটি - ২.১.৪ : ম্পসমুদলে্ ম্পপএলম্পস সফেওয়যার ইিেল করা। 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন।  

2. রদয়াজ্ীয় টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ ম্প্ে নাচ্ করুন। 

3. ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচাম্পরিং বকািাম্প্র ওদয়ে সাইে বথদক ম্প্ম্পে নষ্ট 

মদডদলর জন্য ম্পপএলম্পস ম্পসমুদলে্ সফেওয়যার ডাউ্দলাড করুন।  

4. ম্পপএলম্পস ম্পসমুদলে্ সফেওয়যার ইিস্ট্ল করুন। 

5. ম্পপএলম্পস ম্পসমুদলে্ সফেওয়যার এ বরাগ্রাম টি ওদপ্ করুন। 

6. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

7. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন। 

 

 

অযাম্পিম্পেটি -২.১.৫ : অফলাই্ ম্পসমুদলে্  কদর কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষণ করা। 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজনীয় টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম এেিং লম্পজক বচক করুন। 

4. Master-k LS 120s ম্পসম্পরদজর ম্পপএলম্পসর বরাগ্রাম্পমিং 

সফেওয়যাদরর KGL WIN দ্বারা ম্পসমুদলটিিং করা র্ায় ্া তাই 

LS Master-k120s ম্পসম্পরদজর ম্পপএলম্পসর জন্য LS 

XG5000 বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যাদরর মাধ্যদম  বরাগ্রামটি ওদপ্ 

করু্ 

5.  ম্পচে অনুর্ায়ী I/O simulator ওদপ্ হদে। এখ্ আমরা 

ম্যানুয়াল ম্পডজাই্ এর মত মাউস দ্বারা বমাের কদরাল সুইচ 

ইিট্রাকে্ ম্পসম্বল দ্বারা অ্ অফ করু্  

6.  ল্যাডার বরাগ্রাম্পমিং অনুসাদর বমাের কদরাল ষ্টাে নার বলাড অ্ অফ 

করু্ 

7.  এোদে ম্পপএলম্পস এেিং ম্পপম্পসর মদধ্য ম্পসমুদলের সফেওয়যার দ্বারা 

কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য অফলাই্ ম্পসমুদলে্ করু্। 

8. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

9. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন। 
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বেম্পসম্পফদকে্ েীে (Specification Sheet)- ২.১: ম্পপএলম্পসর কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর 

জন্য অফলাই্ ম্পসমুদলে্ করা 

রদয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই: 

ক্রম ম্পপম্পপই এর ্াম প্েপসপফর্কিন একক িপরমাণ 

1  বসফটি সু  স্ট্যান্ডাি ে বজাড়া ০১ 

2  মাি স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলদমে স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

4  এদরা্ স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড লােস স্ট্যান্ডাি ে বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

 

রদয়াজ্ীয় টুলস: 

  

রদয়াজ্ীয় ইকুইপদমন্টস: 

ক্রম ইকুইপদমন্টস এর ্াম প্েপসপফর্কিন একক িপরমাণ 

1  মাম্পেম্পমোর  স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

2  পাওয়ার সাপ্লাই ইউম্প্ে স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

 

রদয়াজ্ীয় ম্যাদেম্পরয়াল: 

ক্রম ম্যাদেম্পরয়াল এর ্াম প্েপসপফর্কিন একক িপরমাণ 

1  ম্পপএলম্পস স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

 

 

 

 

 

 

 

 

ক্রম টুলস এর ্াম প্েপসপফর্কিন একক িপরমাণ 

1  ম্প্য়্ বেষ্টার  স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

2  কাদ্কটিিং স্ক্রু োইোর স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বদ্ে্ প্লায়াস ন স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

4  ম্পপ্লম্পলফস/স্ট্ার স্ক্রু োইোর স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

5  লাে স্ক্রু োইোর স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

6  ওয়যার ম্পস্ট্রপার স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

7  ম্পক্রম্পিিং প্লায়াস ন স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 
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জে েীে (Job Sheet) - ২.২: ম্পপএলম্পসর কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য অ্লাই্ ম্পসমুদলে্ 

করা 

উদেশ্য: র্থার্থ ভাদব ম্পপএলম্পসর কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য অ্লাই্ ম্পসমুদলে্ করদত পারদব।  

 

অযাম্পিম্পেটি - ২.২.১ : ম্পপএলম্পসর হাড নওয়যার ম্প্ে নাচ্ করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. ম্পপএলম্পসর ম্যানুয়াল সিংগ্রহ করুন। 

3. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

4. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ম্পপএলম্পসর হাড নওয়যার ম্প্ে নাচ্ 

করুন। 

5.  ম্পপএলম্পসর ম্যানুয়াল সিংগ্রহ করুন। 

6. ম্পপএলম্পসর হাড নওয়যার ম্প্ে নাচ্ করুন। 

7. ই্পুে ও আউেপুে োম্পম ন্ াল, বোদেজ, কম্পমউম্প্দকে্ তথ্য এর 

তথ্য সিংগ্রহ করুন। 

8. ই্পুে ও আউেপুে ম্পপদ্র োম্পম ন্ াল ্ম্বর সিংগ্রহ করুন। 

9. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

10. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন। 

 

 

অযাম্পিম্পেটি - ২.২.২ : রদজি বরাগ্রাম্পমিং করা। 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচাম্পরিং বকািাম্প্র ওদয়ে সাইে বথদক ম্প্ম্পে নষ্ট 

মদডদলর জন্য ম্পপএলম্পস সফেওয়যার ডাউ্দলাড করুন। 

4. ম্পপএলম্পস সফেওয়যার ইিস্ট্ল করুন। 

5. ম্যানুয়াল ম্পডজাই্ অনুর্ায়ী বরাদজি ওদপ্ করুন। 

6. ম্পপএলম্পস সফেওয়যারটি রদয়াজ্ মত ম্পেম্পেন্ন লম্পজকযাল কমান্ড ও 

োইমার, কাউম্পন্টিং, ম্যাথদমটিকযাল ব্যেহার করুন। 

7. বেোল লম্পজক ব্যেহার কদর রগ্রাম্পমিং করুন। 

8. ম্পপএলম্পসর জন্য END কমান্ড ব্যেহার কদর রগ্রাম্পমিং বেষ করুন। 

9. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

10. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন। 
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অযাম্পিম্পেটি -২.২.৩ : ম্পপএলম্পস ও ম্পপম্পসর  বরাগ্রাম্পমিং কযােল কাদ্ি করা। 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. ম্পপএলম্পসর ম্যানুয়াল সিংগ্রহ করুন। 

4. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

5. কম্পমউদ্দকে্ কযােল এেিং কম্পমউদ্দকে্ বপাে ন বচক করুন। 

6. ম্পপএলম্পসর কম্পমউদ্দকে্ কযােল ও বপাে ন কাদ্কে্ করুন। 

7. ম্পপএলম্পসর কম্পমউদ্দকে্ কযােল ও বপাে ন কাদ্কে্ বচক করুন। 

8. ম্পপএলম্পসর কম্পমউদ্দকে্ কযােল ক্ম্পফগার করুন। 

9. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

10. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন। 
 

 

 

অযাম্পিম্পেটি - ২.২.৪ : ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম ডাউ্দলাড এেিং রা্ করা। 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন।  

2. রদয়াজ্ অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ ম্প্ে নাচ্ করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

4. ম্পপএলম্পস রদজি ওদপ্ করুন। 

5. ম্পপএলম্পস ডাউ্দলাড এেিং রা্ করুন। 

6. বরাদয়াজদ্ রদজি বরাগ্রাম ইিট্রাকে্ ইম্পডে করুন। 

7. বরাগ্রাম বেোল ইিট্রাকে্ ইম্পডে করুন। 

8. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম বসে  কর এেিং ডাউ্দলাড এেিং রা্ করুন। 

9. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

10. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন। 

 

 

অযাম্পিম্পেটি -২.২.৫ : অ্লাই্ ম্পসমুদলে্ কদর কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষণ করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন।  

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

4. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম এেিং লম্পজক বচক করুন। 

5. ম্পপএলম্পস এ বরাগ্রাম ডাউ্দলাড কদর রা্ করু্। 

6.  Master-k LS 120s ম্পসম্পরদজর ম্পপএলম্পসর বরাগ্রাম্পমিং 

সফেওয়যার KGL WIN এর ম্পসদষ্টম মম্প্েদর পর্ নায়ক্রদম োম 

বথদক ডাদ্ ল্যাডার বরাগ্রাম্পমিং এর দ্বারা উপর বথদক ম্প্দচ 

বরাগ্রাম্পমিং রা্ হদে এেিং ই্পুে ও আউেপুে ম্পসদষ্টম মম্প্েদর 

রেে ন্  করদে। 

7. ম্পপএলম্পস একটি ম্পপম্পস (কম্পিউোদরর) সাদথ একটি RS-232 

কযােদলর তাদরর মাধ্যদম সিংযুক্ত করু্। 

8.  বরাগ্রাম্পমিং কযােদলর এক রান্ত ম্পপম্পস বপাদে নর সাদথ সিংযুক্ত থাদক 

অন্য রান্তটি একটি LS Master-K 120S ম্পপএলম্পস 
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কদরালাদরর RS-232 কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন এর সাদথ সিংযুক্ত 

করু্। 

9.  ম্পপএলম্পসর আউেপুে বপাদে নদর এলইম্পড গুম্পল বরাগ্রাম্পমিং অনুর্ায়ী 

অ্ অফ হদত থাকদে।  

10. এোড়া ও বরাগ্রাম ডাউ্দলাড করার করদ্  ম্পপএলম্পসর ই্পুে ও 

আউেপুে োম্পম ন্ াদল ওয়যাম্পরিং অনুসাদর বমাের কদরাল ষ্টাে নার পুে 

োে্ সুইচ দ্বারা ম্পফম্পজকযাল ও অ্ অফ করু্। 

11. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

12. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন। 
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প্েজসজফদকশন শীে (Specification Sheet)- ২.২: ম্পপএলম্পসর কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য 

অ্লাই্ ম্পসমুদলে্ করা 

রদয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই: 

ক্রম ম্পপম্পপই এর ্াম প্েপসপফর্কিন একক িপরমাণ 

1  বসফটি সু  স্ট্যান্ডাি ে বজাড়া ০১ 

2  মাি স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলদমে স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

4  এদরা্ স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড লােস স্ট্যান্ডাি ে বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

 

রদয়াজ্ীয় টুলস: 

 

রদয়াজ্ীয় ইকুইপদমন্টস: 

ক্রম ইকুইপদমন্টস এর ্াম প্েপসপফর্কিন একক িপরমাণ 

1  মাম্পেম্পমোর  স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

2  পাওয়ার সাপ্লাই ইউম্প্ে স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

 

রদয়াজ্ীয় ম্যাদেম্পরয়াল: 

ক্রম ম্যাদেম্পরয়াল এর ্াম প্েপসপফর্কিন একক িপরমাণ 

1  ম্পপএলম্পস স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ক্রম টুলস এর ্াম প্েপসপফর্কিন একক িপরমাণ 

1  ম্প্য়্ বেষ্টার  স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

2  কাদ্কটিিং স্ক্রু োইোর স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বদ্ে্ প্লায়াস ন স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

4  ম্পপ্লম্পলফস/স্ট্ার স্ক্রু োইোর স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

5  লাে স্ক্রু োইোর স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

6  ওয়যার ম্পস্ট্রপার স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

7  ম্পক্রম্পিিং প্লায়াস ন স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 
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ম্পেখ্ফল (Learning Outcome)- ৩ : স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিংদয়র জন্য রস্তুম্পত ম্প্দত পারদে 

 

অযাদসসদেন্ট োনদন্ড 

 

1. স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করা হদয়দে  

2. ফািংে্ এেিং ফািংে্ ব্লক বরাগ্রাম করা হদয়দে 

3. স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিংদয়র জন্য বডো ব্লক ব্যেহার করা হদয়দে 

4. বলাকাল বেম্পরদয়েল, বলাোল বেম্পরদয়েল স্াক্ত করা হদয়দে 

5. আইইম্পস স্ট্যান্ডাড ন অনুয়ায়ী বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করা হদয়দে  

6. বরাগ্রাদমর অপাদরে্ সিন্ন করা হদয়দে 

শত ৃও জরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কেদৃক্ষত্র অথবা প্রজশক্ষণ পজরদবশ 

2. জসজবএলএে 

3. হ্যান্ডআউেস 

4. টিজচাং এইি 

5. কাগজ, কলে, প্পজিল ও ইদরজার 

6. প্হ্ায়াইে প্বাি ৃও োকৃার 

7. ব্যাম্পক্তগত ম্প্রাপিার সরঞ্জাম (ম্পপম্পপই)  

8. টুল এেিং সরঞ্জাম  

9. জপএলজস  

জবষয়বস্তু 

1. স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিং  

2. ফািংে্ এেিং ফািংে্ ব্লক  

3. স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিংদয়র জন্য বডো ব্লক ব্যেহার  

4. বলাকাল বেম্পরদয়েল, বলাোল বেম্পরদয়েল 

5. আইইম্পস স্ট্যান্ডাড ন বরাগ্রাম্পমিং  

6. বরাগ্রাম রদয়াগ করার বকৌেল 

এম্পিম্পেটি 

1. স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করু্ 

2. ফািংে্ এেিং ফািংে্ ব্লক বরাগ্রাম করু্ 

3. স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিংদয়র জন্য বডো ব্লক ব্যেহার করু্ 

4. বলাকাল বেম্পরদয়েল, বলাোল বেম্পরদয়েল স্াক্ত করু্ 

5. আইইম্পস স্ট্যান্ডাড ন অনুয়ায়ী বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করু্ 

6. বরাগ্রাদমর অপাদরে্ সিন্ন করু্ 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজত 

 

1. উপস্থাপ্ (Presentation) 

2. েক্তৃতা (Lecture) 

3. আদলাচ্া (Discussion) 

4. ব্যেহাম্পরক (Practical) 

অযাদসসদেন্ট পদ্ধজত 

 

1. জলজেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. প্েৌজেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) -৩ : স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিংদয়র জন্য রস্তুম্পত 

ব্ওয়া 

এই জশেনফল অজৃদনর লদক্ষয জশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত জবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেজরয়া অজৃদনর জন্য জনম্নজলজেত 

কাজৃক্রেগুদলা পর্াৃয়ক্রদে সম্পাদন করুন। কাজৃক্রেগুদলার জন্য বজণতৃ জরদসাসসৃমূহ্ ব্যাবহ্ার করুন।  

জশেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / জবদশষ জনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রজশক্ষাথীগন প্কান জশক্ষা উপকনর 

ব্যবহ্ার করদব প্স সিদকন প্রজশক্ষদকর 

জনকে জানদত চাইদব। 

1. প্রজশক্ষক প্রজশক্ষাথীদদর “স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিংদয়র জন্য রস্তুম্পত  

ব্ওয়া” বেখার জন্য উপকর্ রো্ করদে্। 

2. ইনফরদেশন শীে পড়দত হ্দব। 
2. ইনফরদেশন শীে  ৩ : স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিংদয়র জন্য রস্তুম্পত  

ব্ওয়া 

3. প্সলফ প্চদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান 

করুন এবাং উত্তরপদত্রর সাদথ জেজলদয় 

জনজিত হ্দত হ্দব।  

3. প্সল্ফ-দচক েীে  ৩ -এ প্দয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন।   

উত্তরপত্র ৩ -এর সাদথ জনদজর উত্তর জেজলদয় জনজিত করুন।  

4. জব/োি শীে ও প্েজসজফদকশন শীে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

4. জনদম্নাক্ত জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন করুন 

জে েীে ৩.১ : স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করা  

বেম্পসম্পফদকে্ েীে ৩.১ : স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করা 
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ইনফরদেশন শীে (Information Sheet) -৩: স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিংদয়র জন্য রস্তুম্পত  ব্ওয়া 

জশেন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদেশন শীে পদড় জশক্ষাথীগণ জনদম্নাক্ত জবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

৩.1 স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিং  

৩.2 ফািংে্ এেিং ফািংে্ ব্লক  

৩.3 স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিংদয়র জন্য বডো ব্লক ব্যেহার  

৩.4 বলাকাল বেম্পরদয়েল, বলাোল বেম্পরদয়েল  

৩.5 আইইম্পস স্ট্যান্ডাড ন অনুয়ায়ী বরাগ্রাম্পমিং  

৩.6 বরাগ্রাম রদয়াগ করার বকৌেল 

 

৩.1 স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিং  

স্ট্রাকচারড বেক্সে (ST)  

স্ট্রাকচারড বেক্সে একটি হাই-বলদেল বরাগ্রাম্পমিং লাঙ্গুদয়জ বর্খাদ্ লম্পজক বেক্সে ফরম্যাদে বলখা হয়। এটির 

লম্পজক বলা ল্যাডার লম্পজক এর মত বেখদত হদলও এর বলখার ধর্ আলাো। স্ট্রাকচারড বেক্সদে সরাসম্পর 

ব্দমাম্প্ক্স ব্যেহৃত হয় AND, OR, NOT, IF, ELSE এর মত। অথ নাৎ, আমরা লম্পজকদক বর্োদে NO এেিং 

NC ফরম্যাদে ম্পসম্পরদজ ো প্যারালাদল ম্পলম্পখ ঠিক বসোদেই বেক্সে ফরম্যাদে ম্পলখদত হয়। স্ট্রাকচারড ন বেক্সে 

লাঙ্গুদয়জ হল IEC 61131-3 স্ট্যান্ডাড ন অনুসাদর  ইন্ডাম্পিয়াল অদোদমেদ্ রদসস কদরাল  (রধা্ত PLC) 

জন্য একটি উচ্চ-স্তদরর লাঙ্গুদয়জ বকাড। 

স্ট্রাকচারড ন বেক্সে লাঙ্গুদয়জ এ এো সহ অদ্ক কদরাম্পলিং বস্ট্েদমন্ট আদে। বর্ম্ IF-THEN-ELSE-

END_IF, FOR / WHILE লুপ এেিং অদ্ক গাম্পণম্পতক ফািংে্ বর্ম্ SIN/LOG। এটি গাম্পণম্পতক 

রম্পক্রয়াকরদণর জন্য উপযুক্ত। CX- Proogrammer দ্বারা সমম্পথ নত স্ট্রাকচারড ন বেক্সে লাঙ্গুদয়জ IEC61131-

3 এর সাদথ সামঞ্জস্যপূণ ন।  

 

ম্পসএক্স-বরাগ্রামাদরর গাম্পণম্পতক ফািংে্গুম্পল ম্প্ম্নরূপ 

sine (SIN), cosine (COS), tangent (TAN), arc-sine (ASIN), arc-cosine (ACOS), arc-tangent 

(ATAN), square root (SQRT), absolute value (ABS), logarithm (LOG), natural-logarithm 

(LN), natural- exponential (EXP), exponentiation (EXPT), remainder (MOD)  

 

বরফাদরি: IEC 61131 মা্ হল একটি আন্তজনাম্পতক মা্েন্দ র্া বরাগ্রাদমেল লম্পজক কদরালার (PLC), 

ইন্টারন্যাে্াল ইদলদরা-বেকম্প্কযাল কম্পমে্ (IEC) দ্বারা রস্তুত করা হদর়্েদে। 

স্ট্যান্ডাড নটি ৭ টি অিংে ম্প্দয় গঠিত, অিংে ৩ এ PLC এর বরাগ্রাম্পমিংদক ে্ ন্ া করা হদয়দে। 

 

স্ট্রাকচারড বেক্সদের সুম্পেধা  

▪ জটিল লম্পজক এেিং বডো হযান্ডম্পলিং এর জন্য উপযুক্ত। 

▪ অদ্ক েড় বকা্ গাম্পণম্পতক গণ্ার বক্ষদে খুে সুসিংগঠিত এেিং েক্ষ। 

▪ ল্যাডার লম্পজক বরাগ্রাম বথদক বেম্পে ্ম্ীয়। 

 স্ট্রাকচারড বেক্সদের অসুম্পেধা  

▪ র্ম্পে হাই-বলদেল বরাগ্রাম্পমিং লাঙ্গুদয়জ সিদকন বকা্ ধারণা ্া থাদক তদে এই ল্যাঙ্গুদয়দজ বরাগ্রাম 

করা অদ্ক কঠি্ মদ্ হদত পাদর। 

▪ অ্লাইদ্ ম্পডোগ এেিং এম্পডে করা কঠি্। 
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ম্পচে: স্ট্রাকচারড ন বেক্সে লাঙ্গুদয়জ 

 

IEC-61131 PLC বরাগ্রাম্পমিং ল্যাঙ্গুদয়জগুম্পলর মদধ্য একটি স্ট্রাকচাড ন বেক্সে  র্া পাইথ্ ো জাোর মদতা 

রথাগত বরাগ্রাম্পমিং োষার উপর ম্পেম্পি কদর ততম্পর এেিং তার সাদথ সাদশ্যপূণ ন। 

 

ম্পচে: স্ট্রাকচারড ন বেক্সে, ল্যাডার ডায়াগ্রাম এেিং ফািংে্ ব্লক ডায়াগ্রাম  লাঙ্গুদয়জ 
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ল্যাডার লম্পজক ো ফািংে্ ব্লক ডায়াগ্রাদমর মদতা ম্পেজুযয়াল ো গ্রাম্পফক্স-ম্পেম্পিক হওয়ার বচদয় লম্পজক বলা 

ল্যাডার লম্পজক এর মত বেখদত হদলও এর বলখার ধর্ আলাো। স্ট্রাকচারড বেক্সদে সরাসম্পর ব্দমাম্প্ক্স 

ব্যেহৃত হয় AND, OR, NOT, IF, ELSE এর মত। স্ট্রাকচারড বেক্সদে বরাগ্রাম বেক্স আকাদর বলখা হয়।

 

স্ট্রাকচারড ন বেক্সে বডো ম্যাম্প্পুদলে করার জন্য অপাদরের ব্যেহার কদর। অপাদরেদরর ম্পকছু উোহরণ হল 

লম্পজকযাল অপাদরের বর্ম্ AND, OR এেিং NOT। একটি লম্পজকযাল অপাদরের বুম্পলয়া্ বডো তুল্া 

করদত এেিং তা বথদক যুম্পক্ত ততম্পর করদত ব্যেহৃত হয়। 

 

 

কদরাল োলে ম্প্য়দন্ত্রদ্র বক্ষদে বরাগ্রাম ম্প্দে নোেলী 

 

র্ম্পে কদরাল োলে 1 েন্ধ ্া হয়, তাহদল বরাগ্রামটি ম্প্ম্নম্পলম্পখত ম্প্দে নোেলীর উপর ম্পেম্পি কদর কার্ নকর হদে। 

র্ম্পে কদরাল োলে 1 েন্ধ থাদক, অথো র্ম্পে অন্য একটি সমান্তরাল অেস্থা সতয হয়, তাহদল বরাগ্রামটি 

ম্প্ম্নম্পলম্পখত ম্প্দে নোেলীর উপর ম্পেম্পি কদর কার্ নকর করদে। কদরাল োলে 1 েন্ধ ব্ই, আমরা এখ্ও ম্প্ম্পিত 

্ই বর্ এটি বখালা! আমাদের এম্ একটি  লম্পজক ততম্পর করদত হদে র্া আমাদের েদল বর্ এটি বখালা। 
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কদরাল োলে বখালা থাকদল পাি চালু করার জন্য স্ট্রাকচাড ন বেক্সদে বরাগ্রাম ততরী করদত হদে। 

 

রথদম, কদরাল োলদের অেস্থা মূল্যায়্ কদর শুরু করদত হদে।  আপম্প্ বরাগ্রাম ব্যেহার কদর োলে বখালা 

আদে তা ম্প্ম্পিত করদত হদল এম োদে ম্পডজাই্ করদত হবে। Control Valve1_Closed র্ম্পে False হয় 

এেিং Control Valve1_Open হল True। 

   

 

পাি চালু করদত হদে। এটি করার জন্য আপম্প্ বর্াগ করদে্ তারপর Pump_Start হল True। 

এেন প্র্দহ্তু পাম্প চলদছ কদরাল ভালভ বন্ধ হ্দল পাম্প বন্ধ করার জন্য আপনাদক লজজক প্র্াগ করদত হ্দব। 

এটি করার জন্য আপজন প্কবল লজজদক আদরকটি প্স্টেদেন্ট প্র্াগ করদবন। প্র্েন Control Valve1_Closed 

হ্য় TRUE OR Control Valve1_Open হলে FALSE হ্য় তাহ্দল পাম্প শুরু হ্দল FALSE হ্য়। 

 

IF #ControlValve1_Closed = false AND #ControlValve1_Open = True THEN 

    #Pump_Start := True; 

ELSIF #ControlValve1_Closed = true OR #ControlValve1_Open = False THEN 

    #Pump_Start := False; 

END_IF; 

এেন একটি রুটিন ততজর করদত হ্দব। আোদদর সেস্ত প্স্টেদেন্ট একসাদথ রাজে। এটি করার জন্য আপনার 

কাদছ প্রথে প্স্টেদেন্ট থাকদব এবাং তারপর তার নীদচ ELSE প্র্াগ করুন। এরপদর, আপনার কাদছ জিতীয় 

জববৃজত থাকদব এবাং তারপদর প্র্াগ করুন END_IF প্শদষ। এই রুটিদনর সাদথ  র্জদ কদরাল ভালভ 1 বন্ধ না 

থাদক এবাং এটি প্োলা থাদক তাহ্দল পাম্প শুরু হ্দব।। অন্যথায় র্জদ কদরাল ভালভ 1 বন্ধ থাদক এবাং এটি 

প্োলা না থাদক তদব পাম্প বন্ধ হ্দয় র্াদব।  

 

  

 

আপম্প্ োম ব্রাদকে ম্পেদয় র্াদে্ এেিং তারপদর একটি তারকাম্পচহ্ন ম্পেদয় র্াদে্ এেিং তারপর বর্াগ করদে্। 

এই রুটি্টি কদরাল োলে বখালা থাকদল পাি শুরু করদে এেিং কদরাল োলে েন্ধ ো বখালা ্া থাকদল 

পাি েন্ধ করদে। েন্ধ করদত আপম্প্ ডা্ ব্রাদকে দ্বারা অনুসরণ কদর আদরকটি তারকাম্পচহ্ন বর্াগ করদে্। 
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1. (* This routine will start the pump when the control valve is open and stop the pump 

when the control valve is closed or not open*) 

2. IF #ControlValve1_Closed = false AND #ControlValve1_Open = True THEN 

3. #Pump_Start := True; 

4. ELSIF #ControlValve1_Closed = true OR #ControlValve1_Open = False THEN 

5. #Pump_Start := False; 

6. END_IF 

 

 

৩.2 ফািংে্ এেিং ফািংে্ ব্লক  

ফািংে্ 

ফািংেদ্ বকাদ্া অেযন্তরীণ অেস্থার তথ্য থাদক ্া। একটি ফািংেদ্র একটি আউেপুে থাদক এেিং এদত 

স্ট্যাোস সহ বকাদ্া বডো থাদক ্া। একটি ফািংে্ হদত, সামঞ্জস্যপূণ ন ই্পুে আেশ্যক।  

 

সামঞ্জস্যপূণ ন আউেপুে ততরী জন্য তেম্পেষ্ট 

K. একটি ফািংেদ্র একটি অেযন্তরীণ বেম্পরদয়েদলর একটি রাথম্পমক মা্ থাকদত পাদর ্া। 

L. আপম্প্ একটি ফািংে্দক VAR_EXTERNAL ম্পহসাদে বঘাষণা করদত এেিং এটি ব্যেহার করদত 

পারদে্ ্া। 

M. আপম্প্ ফািংেদ্র ম্পেতদর সরাসম্পর বেম্পরদয়েল ব্যেহার করদত পারদে্ ্া। 

N. আপম্প্ calla ফািংে্ বরাগ্রাম উপাো্ এেিং এটি ব্যেহার করদত পাদর্। 

O. বরাগ্রাম কদিাম্পজে্ উপাো্ বথদক বডো স্থা্ান্তর র্া ফািংে্টিদক ফািংেদ্ কল কদর, একটি 

ফািংেদ্র একটি ই্পুদের মাধ্যদম কার্ নকর করা হয়। 

P. আপম্প্ একটি ফািংে্ বথদক একটি ফািংে্ ব্লক ো একটি বরাগ্রাম কল করদত পারদে্ ্া। 

Q. একটি ফািংেদ্র একটি বেম্পরয়েল থাদক র্ার ্াম ফািংে্টির মদতা এেিং র্ার বডো োইপ ফািংেদ্র 

ফলাফদলর বডো োইদপর মদতা। এই বেম্পরদয়েলটি স্বয়িংম্পক্রয়োদে ততম্পর হয় র্খ্ আপম্প্ একটি 

ফািংে্ ততম্পর কদর্ এেিং ফািংেদ্র ফলাফদলর মা্ আউেপুদে রেম্পে নত হয়। 

 

 

ম্পচে: ম্পপএলম্পস ফািংে্ 
 

ফািংে্ ব্লক 

ফািংে্ ব্লক হল একাম্পধক ই্পুে/আউেপুে প্যারাম্পমোর এেিং অেযন্তরীণ বমমম্পর সহ একটি বরাগ্রাম 

অগ না্াইদজে্ ইউম্প্ে। একটি ফািংে্ ব্লক (FB) এর ম্পেম্পেন্ন আউেপুে থাকদত পাদর। 

K. একটি ফািংে্ ব্লক ম্পেতদর তথ্য আদে। একটি ফািংে্ ব্লকদক অেশ্যই উোহরণ বঘাষণা করদত হদে 

কারণ এটি ব্যেহার করার আদগ বেম্পরদয়েল বঘাষণা করা হয়। 

L. ই্স্ট্যাি হল একটি ফািংে্ ব্লদক ব্যেহৃত বেম্পরদয়েদলর একটি বসে। একটি ফািংে্ ব্লদকর আউেপুে 

মা্ এেিং এর ম্পেতদর ব্যেহৃত বেম্পরদয়েলগুম্পল সিংরক্ষণ করার জন্য তার বডো বমমম্পর থাকদত হদে, 
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র্াদক উোহরণ েলা হয়। একটি বরাগ্রাম হল এক ধরদণর ফািংে্ ব্লক এেিং এটিদক উোহরণ বঘাষণা 

করদত হদে। ব্যেহারকারীরা একটি বরাগ্রাদমর ম্পেতদর একটি বরাগ্রাম ো একটি ফািংে্ ব্লক ব্যেহার 

করার জন্য একটি ফািংে্ ব্লদকর ম্পেপরীদত কল করদত পাদর ্া। 

M. আপম্প্ একটি ফািংে্ ব্লদকর মদধ্য একটি সরাসম্পর বেম্পরদয়েল বঘাষণা করদত পাদর্ এেিং আপম্প্ একটি 

সরাসম্পর বেম্পরদয়েল ব্যেহার করদত পাদর্ র্া বলাোল বেম্পরদয়েল ম্পহসাদে বঘাষণা করা হয় এেিং এটিদক 

VAR_EXTERNAL ম্পহসাদে বঘাষণা করার পদর অযাসাই্ (AT) অনুসাদর েরাে করা হয়। 

N. আপম্প্ ফািংে্ ব্লদকর ম্পেতদর একটি বরাগ্রাম কল করদত পাদর্।  

 

ম্পচে: ম্পপএলম্পস ফািংে্ ব্লক 

 

 

৩.3 বরাগ্রাম্পমিংদয়র জন্য বডো ব্লক ব্যেহার  

বডো ব্লক 

বডো ব্লক হল বমমম্পরর বেস ো র্ায়গা র্া আপ্ার ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম বডোর জন্য বসেআপ করদত পারদে্ 

ো ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম করার পর বরাগ্রামটি ইিেল করদত পারদে্ । এটি ম্পেে, োইে, অনুর্ায়ী হয়।  বডো 

ব্লদকর আকার ম্পপএলম্পস এর উপর ম্প্েনর কদর। ম্পপএলম্পস এর জন্য ম্যানুয়াদল বডো ব্লক ো বমমম্পরর বেস ো 

র্ায়গা উদেখ করা থাদক । সাধারণত ১০২৪ োইে S7 300 এেিং 400 এর জন্য ম্প্রাপে বডো ব্লক। 

 

ম্পচে: ম্পপএলম্পস বডো ব্লক 
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৩.4 বলাকাল বেম্পরদয়েল, বলাোল বেম্পরদয়েল  

ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম্পমিং এর বেম্পরদয়েল 

বেম্পরদয়েল হল েখলকৃত বমমম্পর এলাকার ্াম র্া ম্পলখদত ো সঞ্চয় করার জন্য ব্যেহার করা হয়। 

বেম্পরদয়েলগুম্পলদক একটি ম্প্ম্পে নষ্ট বডো োইপ ম্পেদয় বঘাষণা করা হয়, র্া বডোর ধর্ ম্প্ধ নারণ কদর বেম্পরদয়েদল 

সিংরক্ষণ করা হয়। র্খ্ আমরা একটি বেম্পরদয়েল বঘাষণা কম্পর এর অথ ন হল আমরা একটি বডো োইপদক 

একটি ্াম ম্পেই বর্খাদ্ বডো োইপ ম্প্ধ নারণ কদর বর্ এটি কী ধরদণর মা্ ধদর রাখদত পাদর, কীোদে এটি 

সিংরক্ষণ করা বর্দত পাদর এেিং এদত কী কী কাজ করা বর্দত পাদর। উোহরণস্বরূপ একটি পুে োে্ সুইচ 

সাধারণত দ্যটি েতন থাদক রথমটি হল স্ট্প এেিং ম্পদ্বতীয়টি স্ট্াে ন। পুে োে্ সুইচ শুধুমাে একটি অপাদরে্ 

শুরু ো থামাদ্া। ম্পপএলম্পস এ আমরা PB_start ্াদমর একটি পুে োে্ সুইদচর জন্য একটি বেম্পরদয়েল 

বঘাষণা করদত বগদল PB_start সতয হয় মাদ্ পুে োে্ অ্ হয়। ম্পপএলম্পস বত আপম্প্ একই বডো োইদপর 

সাদথ বর্ বকা্ও বেম্পরদয়েল বঘাষণা করদত পাদর্ তদে আপম্প্ ম্পেন্ন বডো োইদপর জন্য একই বেম্পরদয়েল 

বঘাষণা করদত পারদে্ ্া। বেম্পরদয়েদলর ্াম হল ব্যেহারকারীর বেওয়া ্াম। বেম্পরদয়েলগুম্পল এম্ বডো 

সঞ্চয় করদত ব্যেহৃত হয় র্া বরাগ্রাম দ্বারা অযাদক্সস এেিং ম্যাম্প্পুদলে করা র্ায়। ম্পেম্পেন্ন ধরদণর বডো ধদর 

রাখদত বর্ম্ পূণ নসিংখ্যা, লটিিং-ম্পেন্দু সিংখ্যা, অক্ষর, ম্পস্ট্রিং এেিং বুম্পলয়া্ । সাধারণত ম্পপএলম্পস বেম্পরদয়েদল 

বলাোল এেিং বলাকাল বেম্পরদয়েল দ্যই ধরদ্র হয়। 

 

বেম্পরদয়েল বঘাষণার সুম্পেধা 

▪ ই্পুে এেিং আউেপুে অযাদেস খু ুঁদজ পাওয়া সহজ 

▪ বরাগ্রাম ম্পরডকরা এেিং বোঝা সহজ  

▪ ম্পপএলম্পস অযাদেম্পসিংদয়র জটিলতা কম 

▪ বরাগ্রাম বলম্পক্সেল 

ম্পপএলম্পস বেম্পরদয়েদলর ধর্ 

ম্পপএলম্পস বেম্পরদয়েলগুম্পল ট্যাগ ্াদমর মত। উোহরণস্বরূপ র্ম্পে একটি বমােদরর জন্য motor1 বঘাষণা কম্পর 

তদে আমরা motor1_start, motor1_stop, motor1_current এর মদতা অন্য সমস্ত বেম্পরদয়েল বঘাষণা 

কম্পর। বেম্পরদয়েদলর সাহাদয্য আমরা সহদজই motor1 গ্রুপ খু ুঁদজ পাই। বেম্পরদয়েল দ্যই ধরদ্র বলাকাল 

বেম্পরদয়েল এেিং বলাোল বেম্পরদয়েল। উেয় বেম্পরদয়েদলর একটি বরাগ্রাদম ম্পেন্ন ম্পেন্ন ব্যেহার রদয়দে। 

 

বলাকাল বেম্পরদয়েল 

বলাকাল বেম্পরদয়েল র্া একটি ম্প্ম্পে নষ্ট বরাগ্রাদমর মদধ্য বঘাষণা করা হয়। এটি শুধুমাে বসই বরাগ্রাম ো গ্রুদপর 

ম্পেতদর ব্যেহার করা বর্দত পাদর বর্খাদ্ বেম্পরদয়েল বঘাষণা করা হয়। আমরা বরাগ্রাদমর োইদর একই 

বেম্পরদয়েল অযাদক্সস করদত পাম্পর ্া। উোহরণ স্বরূপ র্ম্পে আমরা omron plc water_lvl এ একটি বস্ে্ 

1 এর ম্পেতদর একটি বেম্পরদয়েল বঘাষণা কম্পর এেিং water_lvl এর অযাদেস D0 এেিং বডো োইপ োস্তে। 

তাই আমরা D0 বক পম্পরেতন্ েীল water_lvl ম্পহসাদে ব্যেহার করদত পাম্পর।  অন্য বসকে্ 1 বত আমরা 

একই বেম্পরদয়েদলর ্াম ম্পেন্ন অযাদেদসর সাদথ বঘাষণা কম্পর। অযাদেস এেিং বেম্পরদয়েদলর ্াম একই হদল 

বেম্পরদয়েদলর মা্ ওো্ামা কদর কারণ আমরা একটি বেম্পরদয়েদলর জন্য একই অযাদেস ব্যেহার কম্পর। 

 

বলাোল বেম্পরদয়েল 

বলাোল বেম্পরদয়েল বর্ বকাদ্া অিংে ো ফািংে্ ম্পপএলম্পস বরাগ্রাদমর ম্প্দে নে দ্বারা অযাদক্সস ম্পপএলম্পস বরাগ্রাদমর 

ম্প্দে নে। বলাোল বেম্পরদয়েলগুম্পল একটি ম্প্ম্পে নষ্ট সুদর্াগ ো ফািংেদ্র মদধ্য সীমােি ্য় এেিং পুদরা বরাগ্রাম 

জুদড় ব্যেহার করা হয় । বলাোল বেম্পরদয়েল ব্যেহার করা হয় র্খ্ একাম্পধক ম্পেোগ ো বরাগ্রাদমর ব্লক দ্বারা 

বেয়ার করা এেিং ব্যেহার করা রদয়াজ্ হয়। বরাগ্রাদমর ম্পেম্পেন্ন অিংদে বলাোল বেম্পরদয়েদলর মা্ একই। 
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ম্পপএলম্পস বরাগ্রাদমর জন্য বেম্পরদয়েল অযাদেস করার জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত ম্পকছু টিপস 

K. ডাো োইপ: সঠিক ডাো োইপ ম্প্ে নাচ্ করু্ বর্ম্ সে ধরদ্র ম্পরদল, সুইচ বুম্পলয়া্ ডাো 

োইপব্যেহার কদর। এ্ালগ বসিদরর মা্ োস্তে ো পূণ নসিংখ্যা তাই রদয়াজ্ীয় পূণ নসিংখ্যা ো োস্তে 

বডো োইপ। আপম্প্ একটি বেম্পরদয়েদলর জন্য বর্দকাদ্া ডাো োইপ ব্যেহার করদত পাদর্। 

 

L. অযাদেস: একটি বেম্পরদয়েদলর জন্য সঠিক অযাদেস ম্প্ে নাচ্ করু্। ঠিকা্া ম্পপএলম্পস ম্প্ম নাতাদের উপর 

ম্প্েনর কদর। ম্পপএলম্পসর অযাদেদসর জন্য ম্যানুয়াল সঠিকোদে পড়ে়ু্। অযাদেস ম্পপএলম্পস বরাগ্রাদমর খুে 

গুরুত্বপূণ ন অিংে। 

M. ্াম: আপ্ার বরাগ্রামদক আরও পােদর্াগ্য এেিং সহদজ বোঝার জন্য বেম্পরদয়েদলর ্াম অেশ্যই 

েণ ন্ ামূলক এেিং অথ নপূণ ন হদত হদে। 

 

N. রদয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্পেশ্বব্যাপী ো স্থা্ীয় পম্পরেতন্ েীল বঘাষণা করা হয়। বলাোল বেম্পরদয়েল ব্যেহার 

করা এম্পড়দয় চলু্ কারণ বরাগ্রাদমর ম্পডোগ এেিং রক্ষণাদেক্ষণ জটিল। একটি ম্প্ম্পে নষ্ট বরাগ্রাদম স্থা্ীয় 

বেম্পরদয়েল খু ুঁদজ পাওয়া সহজ। 

 

O. ম্পপএলম্পস রা্ বমাড চলাকালী্ ত্রুটি এড়াদত বেম্পরদয়েদলর রাথম্পমক মা্ বসে করদত হয়। 

উোহরণস্বরূপ প্যা্াসম্প্ক ম্পপএলম্পস-বত র্খ্ আমরা ম্পস্ট্রিং ম্পরদপ্লস ই্স্ট্রাকে্ ব্যেহার কম্পর এেিং র্ম্পে 

ম্পস্ট্রিং পম্পজে্টি ম্পপএলম্পস এর আদগ আরম্ভ ্া হয়।  

 

ম্পচে: ম্পপএলম্পস বেম্পরদয়েল 

 

 

 

৩.5 আইইম্পস স্ট্যান্ডাড ন অনুয়ায়ী বরাগ্রাম্পমিং  

IEC 1131-3 হল ম্পপএলম্পসদত ব্যেহৃত বরাগ্রাম্পমিং োষার জন্য একটি মা্েন্ড। এটি একটি ফািংে্ ব্লক 

ডায়াগ্রাম োষা এেিং এক ধরদ্র গ্রাফদসে, অনুক্রম্পমক ফািংে্ চাে ন সিংজ্ঞাম্পয়ত কদর । অিংেগুম্পলর একটি 

অেদজি ওম্পরদয়দন্টড বরাদোোইপ রদয়াগ কদর। 

IEC 61131 এর পাঁচটি বরাগ্রাম্পমিং োষা। কদরাল ইম্পঞ্জম্প্য়াদরর পেন্দসই অযাম্পপ্লদকেদ্র উপর ম্প্েনর কদর 

রম্পতটি োষার সুম্পেধা এেিং অসুম্পেধা রদয়দে। 

 

ম্পপএলম্পসর IEC 61131 এর পাঁচটি বরাগ্রাম্পমিং োষা 

▪ ইিট্রাকে্ ম্পলস্ট্ (IL) 

▪ স্ট্রাকচারড বেক্সে (ST)  

▪ ল্যাডার ডায়াগ্রাম (LD) 

▪ ফািংে্ ব্লক ডায়াগ্রাম (FBD) 

▪ ম্পসকুদয়ম্পিয়াল ফািংে্ চাে ন (SFC) 
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ম্পচে: ম্পপএলম্পসর IEC 61131 এর বরাগ্রাম্পমিং োষা 

 

 

স্ট্রাকচারড ন বেক্সে লাঙ্গুদয়জ হল IEC 61131-3 স্ট্যান্ডাড ন অনুসাদর  ইন্ডাম্পিয়াল অদোদমেদ্ রদসস কদরাল  

(রধা্ত PLC) জন্য একটি উচ্চ-স্তদরর লাঙ্গুদয়জ বকাড। Omro PLC software CX- Proogrammer দ্বারা 

supported স্ট্রাকচারড ন বেক্সে লাঙ্গুদয়জ IEC61131-3 এর সাদথ সামঞ্জস্যপূণ ন।  

 

৩.6 বরাগ্রাম রদয়াগ করার বকৌেল 

একটি ম্পেে্ বসির ওয়াকনম্পপদসর অেস্থা্ স্াক্ত করদত ব্যেহৃত হদয়দে এেিং সাদেনাদমাের X এেিং Y 

অক্ষগুম্পলদত অেস্থা্ ম্প্ণ নয় করদত ব্যেহৃত হদয়দে। 

 

 

 

ম্পচে: ওয়াকনম্পপস 

জনম্নজলজেত প্িো জভশন প্সির এবাং CPU ইউজনদের েদে CPU ইউজনদের RS-232C প্পাদেরৃ োেদে 

স্থানান্তজরত হ্য়। 

 

“@MEASURE”+CR 

 

“@+1234567890,- 12345678”+CR 

 

র্েন CPU ইউজনে তার RS-232C প্পাে ৃপ্থদক "MEASURE"+CR(0x13) বাতাৃ পাঠায় এবাং জভশন 

প্সির বাতাৃটি গ্রহ্ণ কদর জনম্নজলজেত প্িো জস্ট্রাং প্িো জহ্সাদব পাঠাদনা হ্য়। 

 

 

@ 
X-axis 

code 

 

X-axis Position (10 digits) , 
Y-axis 

code 

 

Y-axis Position (10 digits) 

 

CR 

Vision Sensor 
SeSensor 

To serial 
port 

Workpiec
e To Servo 

Driver/Mot

or 
Marke
r 

X axis 

Y axis 

Vision 

Sensor 

ＣＰＵ Unit 

RS-232C port 
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ম্পস্ট্রিং বেম্পরদয়েল ব্যেহার কদর একটি ST বরাগ্রাদমর উোহরণ বেওয় হদয়দে। 

ওয়াকনম্পপদসর অেস্থা্ স্াক্ত করদত একটি ম্পেে্ বসির ব্যেহার করা হদয়দে এেিং সাদে নাদমাের ব্যেহার করা 

হদয়দে। X এেিং Y অদক্ষর অেস্থা্ ম্প্ণ নয় করদত। 

FB-বত ম্প্ম্নম্পলম্পখত রম্পক্রয়গুম্পলর বরাগ্রাম ততম্পর করা হদয়দে। NC ইউম্প্দের কমান্ড মা্ ম্পহসাদে X এেিং Y 

স্থা্াদের জন্য রম্পতটি বডোর দ্যটি েব্দ বসে করদত হদে। ম্পসম্পরয়াদলর মাধ্যদম ম্পেে্ বসির বথদক ওয়াকনম্পপদসর 

েতনমা্ অেস্থা্ (X এেিং Y স্থা্াে) পাওয়া র্াদে। ওয়াকনম্পপদসর েতনমা্ অেস্থা্ (X এেিং Y স্থা্াে) বপদত 

ম্পেে্ বসির বথদক রাপ্ত বডো ম্পেদিষণ করদত হদে। NC ইউম্প্দের কমান্ড ম্পহসাদে ওয়াকনম্পপদসর লক্ষয অেস্থা্ 

এেিং েতনমা্ অেস্থাদ্র মদধ্য পাথ নকয আউেপুে মা্ ের করদত হদে। 

 

Variable Table: 
 

 

ম্প্ম্নম্পলম্পখত ST বরাগ্রামটি আদেেদ্র রদর়্োজ্ীর়্েতা পূরণ কদর 

 

 

ST Program 
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ম্প্ম্নম্পলম্পখত উোহরণ একটি ল্যাডার বরাগ্রাম ব্যেহৃত FB বেখাদ্া হদয়দে। X-অক্ষ এেিং Y-অদক্ষর লক্ষয 

মা্গুম্পল D0 এেিং D2 বত বসে করা হদয়দে। র্ম্পে ম্পেে W0.0 চালু করা হয় তাহদল কম্পমউম্প্দকে্ FB-বত 

সঞ্চাম্পলত হয় এেিং কমাদন্ডর মা্গুম্পল D10 এেিং D12-এ আউেপুে পাওয়া র্ায়। 

 

Ladder Program 

 

ম্পচে: ল্যাডার বরাগ্রাম 
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প্সলফ প্চক (Self Check)- ৩:  স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিংদয়র জন্য রস্তুম্পত  ব্ওয়া 

প্রজশক্ষণাথীদদর জন্য জনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদেশন শীে পাঠ কদর জনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর জলখুন- 

 

অজত সাংজক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিং ম্পক? 

উত্তর:  

 

 

 

2. স্ট্রাকচাড ন বেক্সটি এর গাম্পণম্পতক ফািংে্গুম্পল জক জক? 

উত্তর:  

 

 

3. ইন্টারন্যাে্াল ইদলদরা-বেকম্প্কযাল কম্পমে্ (IEC) বকা্ অিংদে ম্পপএলম্পসর বরাগ্রাম্পমিং উদেখ আদে? 

উত্তর:   

 

 

4. বডো ব্লক ম্পক? 

উত্তর:  

 

 

5. ম্পপএলম্পস বেম্পরদয়েল কত ধরদ্র?  

উত্তর:  

 

 

6. ম্পপএলম্পসর IEC 61131 এর পাঁচটি বরাগ্রাম্পমিং োষা ম্পক ম্পক? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key) - ৩: স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিংদয়র জন্য রস্তুম্পত  ব্ওয়া 

 

1. স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিং ম্পক? 

উত্তর: স্ট্রাকচারড বেক্সে একটি হাই-বলদেল বরাগ্রাম্পমিং লাঙ্গুদয়জ বর্খাদ্ লম্পজক বেক্সে ফরম্যাদে বলখা হয়। 

এটির লম্পজক বলা ল্যাডার লম্পজক এর মত বেখদত হদলও এর বলখার ধর্ আলাো। স্ট্রাকচারড বেক্সদে সরাসম্পর 

ব্দমাম্প্ক্স ব্যেহৃত হয় AND, OR, NOT, IF, ELSE এর মত। অথ নাৎ, আমরা লম্পজকদক বর্োদে NO এেিং 

NC ফরম্যাদে ম্পসম্পরদজ ো প্যারালাদল ম্পলম্পখ ঠিক বসোদেই বেক্সে ফরম্যাদে ম্পলখদত হয়। স্ট্রাকচারড ন বেক্সে 

লাঙ্গুদয়জ হল IEC 61131-3 স্ট্যান্ডাড ন অনুসাদর  ইন্ডাম্পিয়াল অদোদমেদ্ রদসস কদরাল  (রধা্ত PLC) জন্য 

একটি উচ্চ-স্তদরর লাঙ্গুদয়জ বকাড। 

 

2. স্ট্রাকচাড ন বেক্সটি এর গাম্পণম্পতক ফািংে্গুম্পল জক জক? 

উত্তর: sine (SIN), cosine (COS), tangent (TAN), arc-sine (ASIN), arc-cosine (ACOS), arc-tangent 

(ATAN), square root (SQRT), absolute value (ABS), logarithm (LOG), natural-logarithm (LN), 

natural- exponential (EXP), exponentiation (EXPT), remainder (MOD)  

 

3. ইন্টারন্যাে্াল ইদলদরা-বেকম্প্কযাল কম্পমে্ (IEC) বকা্ অিংদে ম্পপএলম্পসর বরাগ্রাম্পমিং উদেখ আদে? 

উত্তর:  IEC61131-3 অথ নাৎ স্ট্যান্ডাড নটি ৭ টি অিংে ম্প্দয় গঠিত, অিংে ৩ এ ম্পপএলম্পসর বরাগ্রাম্পমিংদক ে্ ন্ া করা 

হদয়দে। 

 

4.  বডো ব্লক ম্পক? 

উত্তর: বডো ব্লক হল বমমম্পরর বেস ো র্ায়গা র্া আপ্ার ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম বডোর জন্য বসেআপ করদত পারদে্ 

ো ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম করার পর বরাগ্রামটি ইিেল করদত পারদে্। 

 

5. ম্পপএলম্পস বেম্পরদয়েল কত ধরদ্র?  

উত্তর: ম্পপএলম্পস বেম্পরদয়েল দ্যই ধরদ্র বলাকাল বেম্পরদয়েল এেিং বলাোল বেম্পরদয়েল। 

 

6. ম্পপএলম্পসর IEC 61131 এর পাঁচটি বরাগ্রাম্পমিং োষা ম্পক ম্পক? 

উত্তর: ম্পপএলম্পসর IEC 61131 এর পাঁচটি বরাগ্রাম্পমিং োষা 

K. ইিট্রাকে্ ম্পলস্ট্ (IL) 

L. স্ট্রাকচারড বেক্সে (ST)  

M. ল্যাডার ডায়াগ্রাম (LD) 

N. ফািংে্ ব্লক ডায়াগ্রাম (FBD) 

O. ম্পসকুদয়ম্পিয়াল ফািংে্ চাে ন (SFC) 
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জব শীে (Job Sheet)- ৩.১ : স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করা 

উদেশ্য: র্থার্থ ভাদব স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করদত পারদব।  

 

অযাম্পিম্পেটি - ৩.১ : বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইসগুম্পল স্াক্ত করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. ম্পপএলম্পসর ম্যানুয়াল সিংগ্রহ করুন। 

3. প্রদয়াজনীয়  টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

4. কাদজর রদয়াজ্ অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইস সিংগ্রহ করুন। 

5. ম্পপএলম্পস সফেওয়যারটি রদয়াজ্ মত ক্ম্পফগার করদত হদল 

বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইদসর কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন, ক্ম্পফগাদরে্, 

োস ন্  এেিং বজ্াদরে্ পর্ নাপ্ত ম্পক্া বচক করুন। 

6. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

7. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন।  

 

অযাম্পিম্পেটি - ৩.২ : স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিং করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান 

করুন।  

2. প্রদয়াজনীয় টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. কাদজর রদয়াজ্ অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইস সিংগ্রহ করুন। 

4. ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচাম্পরিং বকািাম্প্র ওদয়ে সাইে বথদক 

ম্প্ম্পে নষ্ট মদডদরর জন্য ম্পি ম্পপএলম্পস সফেওয়যার ডাউ্দলাড 

করুন। 

5. ম্পপএলম্পস সফেওয়যার ইিেল করুন।  

6. ম্পপএলম্পস সফেওয়যার ওদপ্ করুন। 

7. সফেওয়যার দ্বারা রদয়াজ্ীয় ম্পপএলম্পস স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম 

করুন। 

8. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

9. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন। 

 

 

অযাম্পিম্পেটি - ৩.৩ : ফািংে্ এেিং ফািংে্ ব্লক করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন।  

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. কাদজর রদয়াজ্ অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইস সিংগ্রহ করুন। 

4. বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার এ  ফািংে্ এেিং ফািংে্ ব্লক ব্যেহার 

বরাগ্রাম করুন। 

5. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

6. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন। 
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অযাম্পিম্পেটি - ৩.৪ : স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিংদয়র জন্য বডো ব্লক ব্যেহার করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. রদয়াজ্ীয় টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ ম্প্ে নাচ্ করুন। 

3. কাদজর রদয়াজ্ অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইস সিংগ্রহ করুন। 

4. ম্পপএলম্পস রদজি ওদপ্ করুন। 

5. ম্পপএলম্পস রদজি ফাইল ম্পসদলি করুন। 

6. রদজি বরাগ্রাম ইিট্রাকে্ ইম্পডে করুন। 

7. বরাগ্রাম বেোল ইিট্রাকে্ ইম্পডে করুন। 

8. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম বসে  করুন। 

9. স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিংদয়র জন্য বডো ব্লক ব্যেহার করুন। 

10. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

11. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন। 

 

অযাম্পিম্পেটি - ৩.৫ : বলাকাল বেম্পরদয়েল, বলাোল বেম্পরদয়েল স্াক্ত করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজনীয়  টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. কাদজর রদয়াজ্ অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইস সিংগ্রহ করুন। 

4. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম এেিং লম্পজক বচক করুন। 

5. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাদমর বক্ষদে ম্পপএলম্পস ই্পুে/আউেপুে োম্পম ন্ াল 

এর বলাকাল বেম্পরদয়েল, বলাোল বেম্পরদয়েল স্াক্ত করুন। 

6. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

7. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন। 

 

 

অযাম্পিম্পেটি - ৩.৬ : বরাগ্রাদমর অপাদরে্ সিন্ন করা 

কাদজর পদ্ধজত 

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজনীয় টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

4. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম এেিং লম্পজক বচক করুন। 

5. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাদমর বক্ষদে ম্পপএলম্পস ই্পুে/আউেপুে োম্পম ন্ াল 

ম্পসদলি বচক করুন। 

6. রদজি বরাগ্রাম ইিট্রাকে্ ইম্পডে করুন। 

7. ম্পপএলম্পস ও ম্পপম্পসর  বরাগ্রাম্পমিং কযােল কাদ্ি করুন। 

8. বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার এর  অ্লাই্ টুলোর বথদক ডাউ্দলাড 

আইকদ্ ম্পলক করুন। 

9. ম্পসমুদলে্ কদর কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষণ করুন। 

10. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

11. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন। 
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বেম্পসম্পফদকে্ েীে (Specification Sheet)- ৩.১ : স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করা 

রদয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই: 

ক্রম ম্পপম্পপই এর ্াম প্েপসপফর্কিন একক িপরমাণ 

1  বসফটি সু  স্ট্যান্ডাি ে বজাড়া ০১ 

2  মাি স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলদমে স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

4  এদরা্ স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড লােস স্ট্যান্ডাি ে বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

 

রদয়াজ্ীয় টুলস: 

 

রদয়াজ্ীয় ইকুইপদমন্টস: 

ক্রম ইকুইপদমন্টস এর ্াম প্েপসপফর্কিন একক িপরমাণ 

1  মাম্পেম্পমোর  স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

2  পাওয়ার সাপ্লাই ইউম্প্ে স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

 

রদয়াজ্ীয় ম্যাদেম্পরয়াল: 

ক্রম ম্যাদেম্পরয়াল এর ্াম প্েপসপফর্কিন একক িপরমাণ 

1  ম্পপএলম্পস স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ক্রম টুলস এর ্াম প্েপসপফর্কিন একক িপরমাণ 

1  ম্প্য়্ বেষ্টার  স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

2  কাদ্কটিিং স্ক্রু োইোর স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বদ্ে্ প্লায়াস ন স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

4  ম্পপ্লম্পলফস/স্ট্ার স্ক্রু োইোর স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

5  লাে স্ক্রু োইোর স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

6  ওয়যার ম্পস্ট্রপার স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

7  ম্পক্রম্পিিং প্লায়াস ন স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 
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ম্পেখ্ফল (Learning Outcome)- ৪ : ম্পপ এল ম্পস বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করদত পারদে 

 

অযাদসসদেন্ট োনদন্ড 

 

1. বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইসগুম্পল স্াক্ত করা হদয়দে 

2. ম্প্ম্পে নষ্ট সফেওয়যার দ্বারা রদয়াজ্ীয় ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম ততম্পর করা হদয়দে 

3. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম বমমম্পর কাড ন বথদক ইমদপাে ন করা হদয়দে  

4. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম কিাইল করা হদয়দে 

5. বরাগ্রাম ম্পপএলম্পসদত স্থা্ান্তম্পরত করা হদয়দে এেিং রা্ বমাদড ম্পপএলম্পস 

বসে করা হদয়দে 

6. রথম বেস্ট্ রা্ করার পদর বরাগ্রামটি ম্প্ম্পিত করার জন্য ইরর 

কাদরকে্ এর জন্য বরাগ্রাম অপটিমাইদজে্ করা হদয়দে 

শত ৃও জরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কেদৃক্ষত্র অথবা প্রজশক্ষণ পজরদবশ 

2. জসজবএলএে 

3. হ্যান্ডআউেস 

4. টিজচাং এইি 

5. কাগজ, কলে, প্পজিল ও ইদরজার 

6. প্হ্ায়াইে প্বাি ৃও োকৃার 

7. ব্যাজক্তগত জনরাপত্তার সরঞ্জাে(জপজপই) 

8. টুলস ও সরঞ্জাে 

9. ম্পপএলম্পস 

 

জবষয়বস্তু 

1. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম  

K. Ladder Diagram (LD)  

L. Function Block Diagram (FBD)  

M. Sequential Function Charts (SFC)  

N. Structured Text (ST)  

O. Instruction List (IL)  

2. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম ততম্পর করা  

3. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম বমমম্পর কাড ন বথদক ইমদপাে ন করা 

4. রা্ বমাদড ম্পপএলম্পস বসে করা 

5. রথম বেস্ট্ রা্ করার পদর বরাগ্রামটির ইরর কাদরকে্ করা 

এম্পিম্পেটি 

1. বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইসগুম্পল স্াক্ত করু্ 

2. ম্প্ম্পে নষ্ট সফেওয়যার দ্বারা রদয়াজ্ীয় ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম ততম্পর করু্ 

3. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম বমমম্পর কাড ন বথদক ইমদপাে ন করু্ 

4. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম কিাইল করু্ 

5. বরাগ্রাম ম্পপএলম্পসদত স্থা্ান্তম্পরত করা এেিং রা্ বমাদড ম্পপএলম্পস বসে করু্ 

6. রথম বেস্ট্ রা্ করার পদর বরাগ্রামটি ম্প্ম্পিত করু্ 

7. ইরর কাদরকে্ এর জন্য বরাগ্রাম অপটিমাইদজে্ করু্ 

প্রজশক্ষণ পদ্ধজত 

 

1. উপস্থাপ্ (Presentation) 

2. েক্তৃতা (Lecture) 

3. আদলাচ্া (Discussion) 

4. ব্যেহাম্পরক (Practical) 
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অযাদসসদেন্ট পদ্ধজত 

 

1. জলজেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. প্েৌজেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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জশক্ষণ/প্রজশক্ষণ কার্কৃ্রে (Learning Activities) -৪ : ম্পপ এল ম্পস বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করা 

এই জশেনফল অজৃদনর লদক্ষয জশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত জবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদেজরয়া অজৃদনর জন্য 

জনম্নজলজেত কাজৃক্রেগুদলা পর্াৃয়ক্রদে সম্পাদন করুন। কাজৃক্রেগুদলার জন্য বজণতৃ জরদসাসসৃমূহ্ ব্যাবহ্ার করুন।  

 

জশেন কার্কৃ্রে 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / জবদশষ জনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রজশক্ষাথীগন প্কান জশক্ষা উপকনর 

ব্যবহ্ার করদব প্স সিদকন প্রজশক্ষদকর 

জনকে জানদত চাইদব। 

1. প্রজশক্ষক প্রজশক্ষাথীদদর “ম্পপ এল ম্পস বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করা” 

বেখার জন্য উপকর্ রো্ করদে্। 

2. ইনফরদেশন শীে পড়দত হ্দব। 2. ইনফরদেশন শীে  ৪ : ম্পপ এল ম্পস বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করা 

3. প্সলফ প্চদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান 

করুন এবাং উত্তরপদত্রর সাদথ জেজলদয় 

জনজিত হ্দত হ্দব।  

3. প্সল্ফ-দচক েীে  ৪ -এ প্দয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন।   

উত্তরপত্র ৪ -এর সাদথ জনদজর উত্তর জেজলদয় জনজিত করুন।  

4. জব/োি শীে ও প্েজসজফদকশন শীে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

4. জনদম্নাক্ত জব/োস্ক েীে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন করুন 

জে েীে ৪.১ : ম্পপ এল ম্পস বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করা 

বেম্পসম্পফদকে্ েীে ৪.১ : ম্পপ এল ম্পস বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন 

করা 
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ইনফরদেশন শীে (Information Sheet) - ৪: ম্পপ এল ম্পস বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করা 

 

জশেন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদেশন শীে পদড় জশক্ষাথীগণ জনদম্নাক্ত জবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

4.1 ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম  

4.2 ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম ততম্পর করা  

4.3 ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম বমমম্পর কাড ন বথদক ইমদপাে ন করা  

4.4 রা্ বমাদড ম্পপএলম্পস বসে করা  

4.5 রথম বেস্ট্ রা্ করার পদর ইরর কাদরকে্ করা  

 

 

4.1 ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম  

বরাগ্রাদমেল লম্পজক কদরালার ম্পেগত কদয়ক েেদক ইন্ডাম্পস্ট্রয়াল অদোদমেদ্ অভূতপূে ন সাফল্য অজন্ কদরদে। 

এটি আরও জটিল ম্পসদস্ট্মদক পম্পরচাল্া করদত সক্ষম হদয়দে এেিং ইন্ডাম্পস্ট্রয়াল অদোদমেদ্র উপর আমাদের 

ম্প্য়ন্ত্রদণর অদ্ক সম্ভাে্া সৃম্পষ্ট কদরদে। 

আইইম্পস ( ইন্টারন্যাে্াল ইদলদরাদেকম্প্কযাল কম্পমে্ ) অনুসাদর, বমাে ৫ টি অনুদমাম্পেত ম্পপএলম্পস 

ল্যাঙ্গুদয়জ আদে। এদের মদধ্য ২ টি বেক্সে ল্যাঙ্গুদয়জ এেিং োম্পক ৩ টি গ্রাম্পফকযাল ল্যাঙ্গুদয়জ। 

 

বেক্সে ল্যাঙ্গুদয়জ 

K. ইিট্রাকে্ ম্পলস্ট্ (IL) 

L. স্ট্রাকচারড বেক্সে (ST) 

 

গ্রাম্পফকযাল ল্যাঙ্গুদয়জ 

K. ল্যাডার ডায়াগ্রাম (LD) 

L. ফািংে্ ব্লক ডায়াগ্রাম (FBD) 

M. ম্পসকুদয়ম্পিয়াল ফািংে্ চাে ন (SFC) 

 

ক. ল্যাডার ডায়াগ্রাম (LD)  

ল্যাডার ডায়াগ্রাম ো ল্যাডার লম্পজক সেদচদয় জ্ম্পরয় এেিং সেদচদয় বেম্পে ব্যেহৃত ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম্পমিং 

ল্যাঙ্গুদয়জ। এটি হাড নওয়যারড  ম্পরদল লম্পজক ম্পসদস্ট্দমর অনুকরণ কদর ম্পডজাই্ করা হদয়দে েদল 

ইদলকম্পট্রকযাল ইম্পঞ্জম্প্য়ারদের কাদে এটি পড়া এেিং বুঝা খুে সহজ। অ্লাইদ্ থাকাকালী্ অেস্থায় 

ল্যাডার লম্পজক ম্পরড করা, কদমন্ট করা এেিং ম্পডোগ করা সহজ।  

ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর সুম্পেধা  

▪ বরাগ্রামটি পড়া এেিং কদমন্ট করা সহজ। 

▪ অ্লাইদ্ ম্পডোগ এেিং এম্পডে করা র্ায়। 

ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর অসুম্পেধা  

▪ এটি বমাে্ কদরাল ো ব্যাম্পচিংদয়র জন্য উপযুক্ত ্য়। 

▪ এর লম্পজক ম্পকছু বক্ষদে কাজ সিাে্ করদত জটিল হদয় পদড়। 
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ম্পচে: ল্যাডার ডায়াগ্রাম ল্যাঙ্গুদয়জ 

খ. ফািংে্ ব্লক ডায়াগ্রাম (FBD)  

ফািংে্ ব্লক ডায়াগ্রাম হল ম্পদ্বতীয় সে নাম্পধক ব্যেহৃত ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম্পমিং ল্যাঙ্গুদয়জ। এই ল্যাঙ্গুদয়দজ 

বরাগ্রাম ব্লকগুদলা একদে সিংযুক্ত হদয় লম্পজক গে্ কদর। ফািংে্ ব্লক ডায়াগ্রাম আপ্ার সদে নািম পেন্দ 

হদতও পাদর আোর ্াও পাদর বসো ম্প্েনর কদর ম্পসদস্ট্দমর আকাদরর উপর। র্ম্পে আপ্ার ম্পসদস্ট্দম 

অদ্ক বমাে্ কদরাল এেিং পু্রাবৃম্পিমূলক কাদজর রদয়াজ্ হয় তাহদল ফািংে্ ব্লক ডায়াগ্রাম হদত 

পাদর সেদচদয় বসাজা পিম্পত। 

 

ফািংে্ ব্লক ডায়াগ্রাদমর সুম্পেধা  

▪ বমাে্ কদরাদলর জন্য সেদচদয় উপদর্াগী। 

▪ ম্পেজুযয়াল ব্লক সহদজই পড়া র্ায়। 

▪ বরাগ্রাম্পমিং এর অদ্ক লাই্ একম্পেত করা র্ায় এেিং তাদেরদক একটি ব্লদক একসাদথ রাখা র্ায়।  

 

ফািংে্ ব্লক ডায়াগ্রাদমর অসুম্পেধা  

▪ বকাডগুদলা খুে অদগাোদলা এেিং অসিংগঠিত হদত পাদর। 

▪ লম্পজকগুদলার সমস্যা সমাধা্ করা কঠি্ হদত পাদর। 

 

ম্পচে: ফািংে্ ব্লক ডায়াগ্রাম ল্যাঙ্গুদয়জ 

 

গ. ইিট্রাকে্ ম্পলস্ট্ (IL)  

ইিট্রাকে্ ম্পলস্ট্ ল্যাঙ্গুদয়দজ বলখা একটি ম্পপএলম্পস বরাগ্রাদম একাম্পধক ইিট্রাকে্ থাদক র্া লম্পজক 

কদরালার দ্বারা ক্রমানুসাদর কার্ নকর করা হয়। রম্পতটি ইিট্রাকে্ একটি একক বরাগ্রাম লাই্ দ্বারা 

রকাে করা হয় এেিং রম্পতটি বরাগ্রাম লাই্ ম্পকছু উপাো্ ম্প্দয় গঠিত। র্থা – 

▪ লাই্ ্ম্বর – ্তু্ বরাগ্রাম লাই্ ততম্পর করদল চার ম্পডম্পজদের একটি লাই্ ্ম্বর ততম্পর হয়। 

▪ কাদরন্ট েযালু – অ্লাই্ বমাদড রম্পতটি উপাোদ্র েতনমা্ মা্ বেখা র্ায়। 

▪ ইিট্রাকে্ অপাদরের – এটি এক ধরদ্র কমান্ড বর্টি একটি ইিট্রাকে্দক কার্ নকর কদর। 

▪ কদমন্ট – এটি বরাগ্রামারদক সহদজই বকা্ বরাগ্রাদমর েম্পপক সিদকন অেম্পহত কদর। 
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মূলত, আপম্প্ র্ম্পে মাইদক্রারদসসদর ব্যেহৃত অযাদসম্বম্পল ল্যাঙ্গুদয়জ সিদকন বজদ্ থাদক্ তাহদল 

আপম্প্ সহদজই এই ল্যাঙ্গুদয়জ এর ধারণা বপদত পাদর্। অন্যোদে এটিদক ল্যাডার ডায়াগ্রাম এেিং 

স্ট্রাকচারড বেক্সে এর ম্পমেণও েলা বর্দত পাদর। ল্যাডার লম্পজক েলা হয় এই অদথ ন বর্, ইিট্রাকে্ 

ম্পলস্ট্ এর ইিট্রাকে্গুদলা ম্পলখদত হয় ল্যাডার ডায়াগ্রাম এর মত তরম্পখক উপাদয় এেিং স্ট্রাকচারড বেক্সে 

েলা হয় এই অদথ ন বর্, এখাদ্ ওয়াড ন আকাদর ব্যেহৃত হয়। 

 

ইিট্রাকে্ ম্পলস্ট্ এর সুম্পেধা  

▪ সিংম্পক্ষপ্ত বকাদডর জন্য খুে েরকাম্পর। 

▪ ইমারদজম্পি োইদম এটি সেদচদয় কার্ নকরী। 

▪ খুে দ্রুত এেিং কম বমদমাম্পর ব্যেহার কদর। 

 

ইিট্রাকে্ ম্পলস্ট্ এর অসুম্পেধা  

▪ বকাড স্ট্রাকচাম্পরিং এর বক্ষদে ম্পকছুো ম্পলম্পমদেে্ আদে। 

▪ বরাগ্রাম ম্পডোগ করা এেিং ত্রুটিগুদলা সমাধা্ করা কঠি্। 

▪ রা্ োইম ত্রুটির রেণতা থাদক। 

 

ম্পচে: ইিট্রাকে্ ম্পলস্ট্ ল্যাঙ্গুদয়জ 

 

ঘ. স্ট্রাকচারড বেক্সে (ST)  

স্ট্রাকচারড বেক্সে একটি হাই-বলদেল বরাগ্রাম্পমিং লাঙ্গুদয়জ বর্খাদ্ লম্পজক বেক্সে ফরম্যাদে বলখা হয়। 

এটির লম্পজক বলা ল্যাডার লম্পজক এর মত বেখদত হদলও এর বলখার ধর্ আলাো। স্ট্রাকচারড বেক্সদে 

সরাসম্পর ব্দমাম্প্ক্স ব্যেহৃত হয় AND, OR, NOT, IF, ELSE এর মত। অথ নাৎ, আমরা লম্পজকদক 

বর্োদে NO এেিং NC ফরম্যাদে ম্পসম্পরদজ ো প্যারালাদল ম্পলম্পখ ঠিক বসোদেই বেক্সে ফরম্যাদে ম্পলখদত 

হয়। 

 

স্ট্রাকচারড বেক্সদের সুম্পেধা  

 

▪ জটিল লম্পজক এেিং বডো হযান্ডম্পলিং এর জন্য উপযুক্ত। 

▪ অদ্ক েড় বকা্ গাম্পণম্পতক গণ্ার বক্ষদে খুে সুসিংগঠিত এেিং েক্ষ। 

▪ ল্যাডার লম্পজক বরাগ্রাম বথদক বেম্পে ্ম্ীয়। 

 স্ট্রাকচারড বেক্সদের অসুম্পেধা  

▪ র্ম্পে হাই-বলদেল বরাগ্রাম্পমিং লাঙ্গুদয়জ সিদকন বকা্ ধারণা ্া থাদক তদে এই ল্যাঙ্গুদয়দজ 

বরাগ্রাম করা অদ্ক কঠি্ মদ্ হদত পাদর। 

▪ অ্লাইদ্ ম্পডোগ এেিং এম্পডে করা কঠি্। 
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ম্পচে: স্ট্রাকচারড বেক্সে ল্যাঙ্গুদয়জ 

 

ঙ. ম্পসকুদয়ম্পিয়াল ফািংে্ চাে ন (SFC)  

ম্পসকুদয়ম্পিয়াল ফািংে্ চাে ন হল আদরকটি ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম্পমিং ল্যাঙ্গুদয়জ বর্টি লম্পজদকর জন্য 

গ্রাম্পফকযাল ব্লক ব্যেহার কদর। এদত রম্পতটি ব্লকদক একটি বস্ট্প েলা হয় এেিং র্তক্ষণ ্া একটি 

ট্রা্ম্পজে্ কম্পন্ডে্ পরেতী ধাদপ র্াওয়ার লম্পজক পূরণ ্া কদর ততক্ষণ পর্ নন্ত বকাডটি এই বস্ট্দপ 

থাকদে এর ম্পেতদরর ইিট্রাকে্ কার্ নকর করা অেস্থায়। 

 

ম্পসকুদয়ম্পিয়াল ফািংে্ চাে ন  এর সুম্পেধা  

▪ অদ্ক েড় রদসদসর জন্য রদয়াজ্ র্া েড় েড় ধাদপ োঙা র্ায়। 

▪ অ্লাইদ্ সহদজই ম্পডোম্পগিং করা র্ায় বর্টি আপম্প্ বেখদত পাদে্ ঠিক বকা্ ধাদপ লম্পজক েন্ধ 

হদয়দে। 

▪ পুদরা রদসসটি খুে দ্রুত ম্পডজাই্ করা র্ায়। 

 

ম্পসকুদয়ম্পিয়াল ফািংে্ চাে ন  এর অসুম্পেধা  

▪ সেদক্ষদে এটি ব্যেহার উপদর্াগী ্য়। 

 

ম্পচে: ম্পসকুদয়ম্পিয়াল ফািংে্ চাে ন ল্যাঙ্গুদয়জ 

 

বকা্ বরাগ্রাম্পমিং ল্যাঙ্গুদয়জটি সেদথদক বেম্পে উপদর্াগী 

 

ল্যাডার লম্পজক এখ্ও অদ্ক ম্পপএলম্পস বরাগ্রামারদের দ্বারা সেদচদয় বেম্পে ব্যেহৃত বরাগ্রাম্পমিং 

ল্যাঙ্গুদয়জ। কারণ আপম্প্ আপ্ার অযাম্পপ্লদকেদ্র জন্য রদয়াজ্ীয় রায় বেম্পেরোগ লম্পজক বরাগ্রাম 

করদত ল্যাডার লম্পজক ব্যেহার করদত পাদর্। তদে বোে পম্পরসদর বরাগ্রাদমর জন্য SFC এর মত 

অন্যান্য ল্যাঙ্গুদয়জও রদয়াজ্ হদত পাদর। তাই বোে অযাম্পপ্লদকেদ্র জন্য আপম্প্ ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর 

উপর ম্প্েনর করদত পাদর্ এেিং এটি রায় সেসময়ই র্দথষ্ট হদে। ম্পকন্তু আপ্ার অদোদমে্ রম্পক্রয়া েড় 

এেিং জটিল হদয় উেদল, আপ্াদক অন্যান্য ম্পেকল্পগুম্পল ম্পেদেচ্া করা শুরু করদত হদে। 
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4.2 ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম ততম্পর করা  

সফেওয়যার দ্বারা রদয়াজ্ীয় ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম ততম্পর  

Brand Name of PLC: েতনমাদ্ ম্পেম্পেন্ন বকািাম্প্র ম্পপএলম্পস োজাদর রদয়দে। তদে এদের মদধ্য ম্পকছু 

পম্পরম্পচত ম্পপএলম্পসর তাম্পলকা ম্প্দচ বেওয়া হদলা 

K. বডো ম্পপএলম্পস (Delta) 

L. এদল্ ব্র্যাডম্পল (Allen Bradley) 

M. ম্পমেসুম্পেম্পে (Mitsubishi) 

N. ফুম্পজ (fuzzi) 

O. বপ্াসম্প্ক (Panasonic) 

P. ওমর্ (Omron) 

Q. এল এস ( LS) 

R. েম্পেো (Toshiba) 

S. ম্পসদমি (Siemens) 

T. ফাদেক ( Fatek ) 

U. স্ন্যাইডার (Schneider) 

 

ম্পচে: ম্পপএলম্পস ব্রান্ড 
 

ম্পপএলম্পস সফেওয়যার 

ম্পপএলম্পস ব্রান্ড ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার 

K. Delta K. ISPSoft 

L. Rockwell Automation L. Studio 5000 

M. ABB M. ABB Automation Builder 

N. Siemens N. TIA Portal 

O. Eaton O. Eaton easySoft 

P. Siemens P. SIMATIC STEP 7 

Q. Schneider Electric Q. EcoStruxure Machine Expert 

R. Schneider Electric R. TwidoSuite 

S. Schneider Electric S. EcoStruxure Control Expert 

T. Omron T. CX-Programmer 

U. Hitachi U. LADDER EDITOR 

V. HIMA V. SILworX 

W. Rockwell Automation W. RSLogix 500 

X. OpenPLC X. OpenPLC Editor 

Y. LS Y. KGLWIN 

Z. LS Z. LSXG5000 
 

 

LS ম্পপএলম্পসর Master-K 120S মদডদলর জন্য KGLWIN সফেওয়যার ই্স্ট্ল 

 

জপএলজস সফেওয়যার একটি প্প্রাগ্রাদেবল লজজক কদরালার (জপএলজস) এর একটি সফেওয়যার সাংস্করণ। এটি 

প্িো লগার, কজেউজনদকশন প্গেওদয় এবাং অন্যান্য উপাদান প্র্েন জহ্উম্যান-দেজশন ইন্টারদফস (HMI) এবাং 

ওদয়ব সাভাৃরগুজলর সাদথ প্রচজলত PLC-এর কাজগুজলদক একজত্রত কদর। 

আমরা LS জপএলজসর Master-K 120S মদডদলর জন্য KGLWIN সফেওয়যারটি ম্পপএলম্পসর সফেওয়যার 

ই্স্ট্ল করার জন্য ব্যেহার করদো এেিং ম্পসমুদলের সফেওয়যার জহ্দসদব LS জপএলজসর XG500 

সফেওয়যারটি ব্যেহার করদো। জপএলজস সফেওয়যার ইিেল করার জন্য জনদচর ধাপ গুজল অনুসরন করদত 

হ্দব। 
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ধাপ-১: ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচাম্পরিং বকািাম্প্র 

ওদয়ে সাইে বথদক ম্প্ম্পে নষ্ট মদডদরর(KGL 

for LS PLC) জন্য ম্পি জপএলজস 

সফেওয়যার িাউনদলাি করদত হ্দব। জপএলজস 

সফেওয়যারটি ওদপন কদর next বােদন জিক 

করুন। 

 

ধাপ-২: ম্প্ম্পে নষ্ট জপএলজস সফেওয়যার ইিেল 

ফাইল প্লাদকশন চাইদব। প্সটি জসরলক্ট কদর 

আবার next বােদন জিক করুন। প্প্রাগ্রাে 

প্লাজিাং এর জকছু সেয় জনদব অদপক্ষা করুন। 

 

ধাপ-৩: বরাগ্রাম বলাম্পডিং এর ম্পকছু সময় পর 

ইিেল প্রজক্রয়া সম্পন্ন হ্দব। 

 

ধাপ-৪: ইিেল হওয়ার পর জপএলজস 

সফেওয়যারটির একটি আইকন প্দো র্াদব। 

 

ধাপ-৪: জপএলজস সফেওয়যারটি জিক কদর 

ওদপন কদত হ্দব। প্রদজক্ট প্েনুদত জিক কদর 

জনউ প্রদজক্ট এ জিক করুন। 

 

ধাপ-৫: জপএলজস সফেওয়যারটি জিক কদর 

ওদপন করুন। প্রদজক্ট প্েনুদত জিক কদর জনউ 

প্রদজক্ট এ জিক করুন। 
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ধাপ-৬: ব্লাঙ্ক প্রদজক্ট এ জিক করদল প্রদজক্ট 

প্রপাটি ৃথদক জপএলজস েদিল, জসজরজ, প্রগ্রাজোং 

ল্যাঙ্গুদয়জ, প্রদজক্ট এর নাে প্কাম্পাজনর নাে, 

অথর এবাং প্রদজক্ট জিসজক্রপশন পূরন কদর 

ok বােদন জিক করুন। 

 

ধাপ-৭.১: এরপর জপএলজস সফেওয়যারটি 

প্রদয়াজন েত জবজভন্ন লজজকযাল কোন্ড ও 

োইমার, কাউম্পন্টিং, ম্যাথদমটিকযাল এেিং 

বেোল লম্পজক ব্যেহার কদর রগ্রাম্পমিং করুন। 

 

ধাপ-৭.২: এরপর জপএলজস সফেওয়যারটি 

প্রদয়াজন েত জবজভন্ন লজজকযাল কোন্ড ও 

োইমার, কাউম্পন্টিং, ম্যাথদমটিকযাল এেিং 

বেোল লম্পজক ব্যেহার কদর রগ্রাম্পমিং করুন। 

 

ধাপ-৭.৩: এরপর জপএলজস সফেওয়যারটি 

প্রদয়াজন েত জবজভন্ন লজজকযাল কোন্ড ও 

োইমার, কাউম্পন্টিং, ম্যাথদমটিকযাল এেিং 

বেোল লম্পজক ব্যেহার কদর রগ্রাম্পমিং করুন। 

 

 

ধাপ-৮: এরপর ম্পপএলম্পস সফেওয়যারটি 

রদয়াজ্ মত ম্পেম্পেন্ন লম্পজকযাল কমান্ড ও 

োইমার, কাউম্পন্টিং, ম্যাথদমটিকযাল এেিং 

বেোল লম্পজক ব্যেহার কদর রগ্রাম্পমিং কদর 

LS ম্পপএলম্পসর জন্য  END কমান্ড ব্যেহার 

কদর রগ্রাম্পমিং বেষ করুন। 

 

 

 

4.3 ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম বমমম্পর কাড ন বথদক ইমদপাে ন করা   

ম্পপএলম্পস  কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং কযােল কাদ্ি কদর বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার আপদলাড 

করদত হদে। ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম বমমম্পর কাড ন বথদক ইমদপাে ন করদত ম্প্ম্নক্ত ধাপ অনুসর্ করদত হয়। 
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ম্পপএলম্পসর হাড নওয়যার 
 

ম্পপএলম্পস এেিং ম্পপম্পসর অযাদেস ক্ম্পফগার করদত হদল 

আমাদের রথদম একটি ম্প্ম্পে নষ্ট ব্রাদন্ডর ম্পপএলম্পস ম্পসদলি 

করুন। এরপর ম্প্ম্পে নষ্ট ব্রাদন্ডর ম্পপএলম্পসর ম্যানুয়াল 

সিংগ্রহ কদর ই্পুে ও আউেপুে ম্পপদ্র োম্পম ন্ াল ্ম্বর 

সিংগ্রহ করুন। বর্ম্ Master-kLS 120s ম্পসম্পরদজর 

ম্পপএলম্পসর ই্পুে োম্পম ন্ াদলর ম্পপদ্র ্ম্বর P00-P11 

বমাে ১৮ টি এেিং আউেপুে োম্পম ন্ াদলর ম্পপদ্র ্ম্বর 

P40-P4B বমাে ১২ টি। আমাদের অযাদেস ক্ম্পফগার 

করদত শুধুমাে  োম্পম ন্ াল ব্যেহার করুন। 

 

ম্পপএলম্পস সফেওয়যার 
 

ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচাম্পরিং বকািাম্প্র ওদয়ে সাইে 

বথদক ম্প্ম্পে নষ্ট মদডদলর জন্য ম্পি জপএলজস সফেওয়যার 

িাউনদলাি করদত হ্দব। জপএলজস সফেওয়যারটি 

প্রদয়াজন েত জবজভন্ন লজজকযাল কোন্ড ও োইমার, 

কাউম্পন্টিং, ম্যাথদমটিকযাল এেিং বেোল লম্পজক 

ব্যেহার কদর রগ্রাম্পমিং করদত হদে। Master-k LS 

120s ম্পসম্পরদজর ম্পপএলম্পসর বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যাদরর 

্াম KGL WIN। 
 

ম্পপএলম্পস সফেওয়যার বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইস 
 

ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচাম্পরিং বকািাম্প্র ওদয়ে সাইে 

বথদক ম্প্ম্পে নষ্ট মদডদরর জন্য ম্পি ম্পপএলম্পস সফেওয়যার 

ডাউ্দলাড কদর  ম্পপএলম্পস সফেওয়যারটি রদয়াজ্ মত 

ক্ম্পফগার করদত হদল বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইদসর 

কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন, ক্ম্পফগাদরে্, োস ন্  এেিং 

বজ্াদরে্ পর্ নাপ্ত হদত হদে। 

 

 ম্পপএলম্পস ও ম্পপম্পসর  বরাগ্রাম্পমিং কযােল কাদ্ি করা 
 

ম্পপএলম্পস একটি ম্পপম্পস (কম্পিউোদরর) সাদথ একটি 

RS-232 কযােদলর তাদরর মাধ্যদম সিংযুক্ত করুন। 

বরাগ্রাম্পমিং কযােদলর এক রান্ত ম্পপম্পস বপাদে নর সাদথ 

সিংযুক্ত থাদক অন্য রান্তটি একটি LS Master-K 120S 

ম্পপএলম্পস কদরালাদরর RS232 কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন 

এর সাদথ সিংযুক্ত করুন। 
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ম্পপএলম্পসর  ও ম্পপম্পসর মদধ্য কাদ্ি করা 
 

ম্পপএলম্পস  কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং 

কযােল কাদ্ি কদর বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার এর  

অ্লাই্ টুলোর বথদক কাদ্ি আইকদ্ ম্পলক 

করুন। ম্প্দচ ম্পপএলম্পস কাদ্ি হদল একটি ্টিম্পফদকে্ 

আসদে। 

 

 
 

ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম  আপদলাড করা 
 

ম্পপএলম্পস  কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং 

কযােল কাদ্ি কদর বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার আপদলাড 

করুন। বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার আপদলাড (Now 

read/Upload previous program from PLC to 

KGL WIN)/ ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম বমমম্পর কাড ন বথদক 

ইমদপাে ন করদত বমনু োর বথদক অ্লাই্ বমনুদত ম্পলক 

কদর রাইে ই্ফরদমে্ এ ম্পলক করুন। ম্পলক করার 

পর একটি ্টিম্পফদকে্ ম্পেদে বরাগ্রাম বলাম্পডিং এর ম্পকছু 

সময় পর আপদলাড/ম্পরড রম্পক্রয়া সিন্ন হদে। 

 

 

 

 

4.4 রা্ বমাদড ম্পপএলম্পস বসে 

ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম ম্পপএলম্পসদত স্থা্ান্তর এেিং রা্ বমাদড ম্পপএলম্পস বসে করদত ম্প্ম্নক্ত ধাপ অনুসর্ করদত হয়। 

 

ম্পপএলম্পসর হাড নওয়যার 
 

ম্পপএলম্পস এেিং ম্পপম্পসর অযাদেস ক্ম্পফগার করদত হদল 

আমাদের রথদম একটি ম্প্ম্পে নষ্ট ব্রাদন্ডর ম্পপএলম্পস ম্পসদলি 

করুন। এরপর ম্প্ম্পে নষ্ট ব্রাদন্ডর ম্পপএলম্পসর ম্যানুয়াল 

সিংগ্রহ কদর ই্পুে ও আউেপুে ম্পপদ্র োম্পম ন্ াল ্ম্বর 

সিংগ্রহ করদত হদে। যেমন Master-kLS 120s 

ম্পসম্পরদজর ম্পপএলম্পসর ই্পুে োম্পম ন্ াদলর ম্পপদ্র ্ম্বর 

P00-P11 বমাে ১৮ টি এেিং আউেপুে োম্পম ন্ াদলর 

ম্পপদ্র ্ম্বর P40-P4B বমাে ১২ টি। আমাদের 

অযাদেস ক্ম্পফগার করদত শুধুমাে  োম্পম ন্ াল ব্যেহার 

করুন। 

 

ম্পপএলম্পস সফেওয়যার 
 

ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচাম্পরিং বকািাম্প্র ওদয়ে সাইে 

বথদক ম্প্ম্পে নষ্ট মদডদলর জন্য ম্পি জপএলজস সফেওয়যার 

িাউনদলাি করুন। জপএলজস সফেওয়যারটি প্রদয়াজন 

েত জবজভন্ন লজজকযাল কোন্ড ও োইমার, কাউম্পন্টিং, 

ম্যাথদমটিকযাল এেিং বেোল লম্পজক ব্যেহার কদর 

রগ্রাম্পমিং করুন। Master-k LS 120s ম্পসম্পরদজর 

ম্পপএলম্পসর বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যাদরর ্ াম KGL WIN।  
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ম্পপএলম্পস সফেওয়যার বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইস 
 

ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচাম্পরিং বকািাম্প্র ওদয়ে সাইে 

বথদক ম্প্ম্পে নষ্ট মদডদরর জন্য ম্পি ম্পপএলম্পস সফেওয়যার 

ডাউ্দলাড কদর  ম্পপএলম্পস সফেওয়যারটি রদয়াজ্ মত 

ক্ম্পফগার করদত হদল বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইদসর 

কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন, ক্ম্পফগাদরে্, োস ন্  এেিং 

বজ্াদরে্ পর্ নাপ্ত হদত হদে। 

 

ম্পপএলম্পস মদডল ক্ম্পফগার করা 
 

জপএলজস সফেওয়যারটি জিক কদর ওদপন কদত হ্দব। 

প্রদজক্ট প্েনুদত জিক কদর জনউ প্রদজক্ট এ জিক করদত 

হ্দব। এরপর ব্লাঙ্ক প্রদজক্ট এ জিক কদর প্রদজক্ট প্রপাটি ৃ

থদক জপএলজস েদিল, জসজরজ, প্রগ্রাজোং ল্যাঙ্গুদয়জ, 

প্রদজক্ট এর নাে প্কাম্পাজনর নাে, অথর এবাং প্রদজক্ট 

জিসজক্রপশন পূরন কদর ok বােদন জিক করুন। 

 

রদজি বরাগ্রাম্পমিং 
 

ম্পপএলম্পস সফেওয়যারটি রদয়াজ্ মত ম্পেম্পেন্ন 

লম্পজকযাল কমান্ড ও োইমার, কাউম্পন্টিং, 

ম্যাথদমটিকযাল এেিং বেোল লম্পজক ব্যেহার কদর 

রগ্রাম্পমিং করদত হদে। ম্পপএলম্পস সফেওয়যারটি রদয়াজ্ 

মত ম্পেম্পেন্ন লম্পজকযাল কমান্ড ও োইমার, কাউম্পন্টিং, 

ম্যাথদমটিকযাল এেিং বেোল লম্পজক ব্যেহার কদর 

রগ্রাম্পমিং কদর LS ম্পপএলম্পসর জন্য  END কমান্ড 

ব্যেহার কদর রগ্রাম্পমিং বেষ করুন। 
 

ম্পপএলম্পস ও ম্পপম্পসর  বরাগ্রাম্পমিং কযােল কাদ্ি করা 
 

ম্পপএলম্পস একটি ম্পপম্পস (কম্পিউোদরর) সাদথ একটি 

RS-232 কযােদলর তাদরর মাধ্যদম সিংযুক্ত করুন। 

বরাগ্রাম্পমিং কযােদলর এক রান্ত ম্পপম্পস বপাদে নর সাদথ 

সিংযুক্ত থাদক অন্য রান্তটি একটি LS Master-K 120S 

ম্পপএলম্পস কদরালাদরর RS232 কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন 

এর সাদথ সিংযুক্ত করুন। 

 
ম্পপএলম্পসর  ও ম্পপম্পসর মদধ্য কাদ্ি করা 
 

ম্পপএলম্পস  কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং 

কযােল কাদ্ি কদর বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার এর  

অ্লাই্ টুলোর বথদক কাদ্ি আইকদ্ ম্পলক 

করদত হদে। ম্প্দচ ম্পপএলম্পস কাদ্ি হদল একটি 

্টিম্পফদকে্ আসদে। 
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ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম  ডাউ্দলাড করা 
 

ম্পপএলম্পস  কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং 

কযােল কাদ্ি কদর বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার 

এর  অ্লাই্ টুলোর বথদক ডাউ্দলাড 

আইকদ্ ম্পলক করদত হদে। ম্প্দচ ম্পপএলম্পস ডাউ্দলাড 

হদল একটি ্টিম্পফদকে্ আসদে। অথো 

Conncet + Dowload + Run + Monitor 

+ Start আইকদ্ ম্পলক করদত হদে। অথো বমনু োর 

বথদক অ্লাই্ বমনুদত ম্পলক কদর ম্পরড ই্ফরদমে্ 

এ ম্পলক করুন। 

 

ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম  রা্ করা 
 

ম্পপএলম্পস  কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং 

কযােল কাদ্ি কদর বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার এর  

অ্লাই্ টুলোর বথদক রা্ আইকদ্ ম্পলক 

করদত হদে। ম্প্দচ ম্পপএলম্পস রা্ হদল একটি 

্টিম্পফদকে্ আসদে। অথো Conncet + 

Dowload + Run + Monitor + Start আইকদ্ ম্পলক 

করুন।  

ম্পপএলম্পস আউেপুে পর্ নদেক্ষণ 
 

ম্পপএলম্পস এ বরাগ্রাম ডাউ্দলাড কদর রা্ করদল হদে। 

Master-k LS 120s ম্পসম্পরদজর ম্পপএলম্পসর বরাগ্রাম্পমিং 

সফেওয়যার KGL WIN এর ম্পসদষ্টম মম্প্েদর 

পর্ নায়ক্রদম োম বথদক ডাদ্ ল্যাডার বরাগ্রাম্পমিং এর 

দ্বারা উপর বথদক ম্প্দচ বরাগ্রাম্পম রা্ হদে এেিং ই্পুে 

ও আউেপুে ম্পসদষ্টম মম্প্েদর রেে ন্  করদে। 
 

অ্লাই্ ম্পসমুদলে্  কদর কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষণ 
 

ম্পপএলম্পস একটি ম্পপম্পস (কম্পিউোদরর) সাদথ একটি 

RS-232 কযােদলর তাদরর মাধ্যদম সিংযুক্ত করদত 

হদে। বরাগ্রাম্পমিং কযােদলর এক রান্ত ম্পপম্পস বপাদে নর সাদথ 

সিংযুক্ত থাদক অন্য রান্তটি একটি LS Master-K 

120S ম্পপএলম্পস কদরালাদরর RS232 কম্পমউম্প্দকে্ 

বপাে ন এর সাদথ সিংযুক্ত করার কারদ্ ম্পপএলম্পসর 

আউেপুে বপাদে নদর এলইম্পড গুম্পল বরাগ্রাম্পমিং অনুর্ায়ী 

অ্ অফ হদত থাকদে। এোড়া ও বরাগ্রাম ডাউ্দলাড 

করার করারদ্  আমরা  ম্পপএলম্পসর ই্পুে ও আউেপুে 

োম্পম ন্ াদল ওয়যাম্পরিং অনুসাদর বমাের কদরাল ষ্টাে নার 

পুে োে্ সুইচ দ্বারা ম্পফম্পজকযাল ও অ্ অফ করুন। 

 

 

 

 

4.5 রথম বেস্ট্ রা্ করার পদর ইরর কাদরকে্ করা  

একটি ইন্ডাম্পস্ট্রয়াল অদোদমে্ রদসদস অদ্ক সমদয়ই ম্পেম্পেন্ন ধরদণর সমস্যার সম্ম়ুখী্ হদত হয়। তদে 

ম্পপএলম্পস এর ট্রােলশুটিিং রদসসটি অদ্ক চযাদলম্পঞ্জিং। ম্পকছু ম্পসদস্ট্ম্যাটিক অযাদরাদচর মাধ্যদম সহদজই এই 
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সমস্যাগুদলা খু ুঁদজ বের করা এেিং বসগুদলার সমাধা্ করা সম্ভে। ম্প্দচ আমরা ম্পকছু কম্ ট্রােলশুযটিিং ইসুয 

ম্প্দয় আদলাচ্া করদো : 

K. পাওয়ার সাপ্লাই ইসুয : ম্পপএলম্পস সঠিকোদে পাওয়ার সাপ্লাই পাদে ম্পক ্া বসো ম্প্ম্পিত করদত হদে। 

ম্পপএলম্পসদত বকাদ্া লুযস কাদ্কে্ আদে ম্পক ্া বসো বচক করদত হদে এেিং বকাদ্া ম্পফউজ পুদড় বগদে 

ম্পক ্া বসোও বচক করদত হদে। মাম্পেম্পমোর ব্যেহার কদর ম্পপএলম্পস এর ই্পুে োম্পম ন্ াদলর বোদেজ 

বলদেল বমজার করদত হদে। 

 

L. বরাগ্রাম লম্পজক ম্পরম্পেউ : ইরর ো ম্যালফািংেম্প্িং এর জন্য ম্পপএলম্পস এর বরাগ্রাম লম্পজক এক্সামাই্ করদত 

হদে। এর জন্য ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচারার বকািাম্প্ বথদক  বেয়া সফেওয়যাদরর মাধ্যদম ম্পপএলম্পস এর 

ল্যাডার লম্পজক, ফািংে্ ব্লক অথো অন্যান্য বরাগ্রাম্পমিং বমথড বচক করদত হদে। 

 

M. ই্পুে ও আউেপুে বেম্পরফাই : ই্পুে ও আউেপুে ম্পডোইদসর সাদথ সিংযুক্ত ম্পপএলম্পস এর স্ট্যাোস বচক 

করদত হদে। ম্পসগন্যাল বেম্পরফাই করদত ম্পপএলম্পস এর বেয়া ডায়াগ্ম্পস্ট্ক টুলস ব্যেহার করদত হদে। 

অন্যম্পেদক বসির, একচুদয়ের এেিং অন্যান্য ম্পডোইসগুদলা সঠিকোদে কাজ করদে ম্পক ্া তা ম্প্ম্পিত 

করদত হদে। 

 

N. ওয়যাম্পরিং ও কাদ্কে্ ইিদপি : তাদরর মদধ্য বর্দকাদ্া ধরদণর ডযাদমজ অথো লুযস কাদ্কেদ্র জন্য 

পুদরা ওয়যাম্পরিং ও কাদ্কে্ ইিদপি করদত হদে। রদয়াজ্ অনুসাদর কাদ্িরগুদলাদক পু্রায় েসাদত 

হদে এেিং োম্পম ন্ ালগুদলাদক োইে কম্পন্ডেদ্ রাখদত হদে। বরফাদরি ম্পহদসদে ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচারার 

বকািাম্প্ বথদক বেয়া ওয়যাম্পরিং ডায়াগ্রাম ব্যেহার করদত হদে। 

 

O. মম্প্ের কম্পমউম্প্দকে্ : র্ম্পে ম্পপএলম্পস অন্যান্য ম্পডোইস ো ম্পসদস্ট্দমর সাদথ সঠিকোদে কম্পমউম্প্দকে 

কদর থাদক তাহদল ইরর ম্পডসরাপসদ্র জন্য এর কম্পমউম্প্দকে্ ব্েওয়াকনদক মম্প্ের করদত হদে। এর 

সাদথ সাদথ কযােল, ব্েওয়াকন ক্ম্পফগাদরস্ এেিং বসটিিং ম্পরদলদেড কম্পমউম্প্দকে্ বচক করদত হদে। 

 

P. বমদমাম্পর ইউদজজ বচক : ম্পপএলম্পসদত বরাগ্রামটি রা্ করার জন্য পর্ নাপ্ত বমদমাম্পর আদে ম্পক ্া তা ম্প্ম্পিত 

করদত হদে। বমদমাম্পর ওোরদলা করদে ম্পক ্া বসোও বচক করদত হদে। রদয়াজ্ হদল বমদমাম্পর ইউদজজ 

কমাদত বরাগ্রামটি অপটিমাইজ করদত হদে। 

 

Q. ইরর লগ ম্পরম্পেউ : অদ্ক ম্পপএলম্পসই এর অপাদরেদ্র সময় এটি বর্সে ইরর ো ফে এর সম্ম়ুখী্ হয় 

তার লগ বরদখ বেয়। পরেতীদত একই ধরদণর ইসুয ো প্যাো্ ন স্াক্ত করদত ইরর লগ ম্পরম্পেউ করা হয়। 

ম্প্ম্পে নষ্ট ম্পকছু সমস্যা সমাধাদ্র জন্য ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচারার বকািাম্প্ বথদক বেয়া ইরর বকাড ব্যেহার 

করা র্ায়। 

 

R. অ্লাই্ ম্পডোম্পগিং : র্ম্পে ম্পপএলম্পস অ্লাই্ ম্পডোম্পগিং সাদপাে ন কদর তাহদল ম্পরদয়ল োইদম বরাগ্রাম 

এম্পক্সম্পকউস্ মম্প্ের করদত এই ম্পফচারটি ব্যেহার করা র্ায়। 
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S. আপদডে ফাম নওয়যার অযান্ড সফেওয়যার : ম্পপএলম্পস ফাম নওয়যার এেিং সফেওয়যার আপ টু বডে আদে ম্পক ্া 

তা ম্প্ম্পিত করদত হদে। ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচারার বকািাম্প্গুদলা রায়ই এর োগগুদলা সমাধা্ করদত, 

পারফরদমি ইমপ্রুে করদত ো ্তু্ ম্পফচার যুক্ত করদত আপদডে রকাে কদর। 

 

T. ডকুদমদন্টে্ এেিং সাদপাে ন ক্সাে : ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচারার বকািাম্প্ দ্বারা রেি ম্পপএলম্পস ইউজার 

ম্যানুয়াল, ডকুদমদন্টে্ এেিং অ্লাই্ ম্পরদসাস নগুদলা পড়দত হদে। রদয়াজদ্ সহায়তার জন্য বেকম্প্কযাল 

সাদপাে ন টিদমর সাদথ কন্টাি করদত  হদে। 

উপদর উদেম্পখত টিপসগুদলা ফদলা কদর এেিং একটি ম্পসদস্ট্ম্যাটিক অযাদরাদচর মাধ্যদম ম্পপএলম্পস এর কম্ 

ইসুযগুদলা ইদফম্পিেম্পল ডায়াগদ্াম্পসস করা ও বসগুদলা সমাধা্ করা র্ায়। 

রথম বেস্ট্ রা্ করার পদর বরাগ্রামটি ম্প্ম্পিত করার জন্য  ইরর কাদরকে্ এর জন্য বরাগ্রাম অপটিমাইদজে্ 

করদত ম্প্মা্ক্ত ধাপগুম্পল অনুসর্ করদত হয়। 

ম্পপএলম্পস রদজি ওদপ্ করা 

 

জপএলজস সফেওয়যারটি জিক কদর ওদপন কদত হ্দব। 

প্রদজক্ট প্েনুদত জিক কদর জক্রদয়ে প্রদজক্ট ফরে ফাইল 

এ জিক করুন। 

 

ম্পপএলম্পস রদজি ফাইল ম্পসদলি করা 
 

জপএলজস সফেওয়যারটি জিক কদর ওদপন কদত হ্দব। 

প্রদজক্ট প্েনুদত জিক কদর জক্রদয়ে প্রদজক্ট ফরে ফাইল 

এ জিক কদর ফাইল প্লাদকশন জসদলক্ট করদত হ্দব।দর্ 

ফাইলটি ওদপন করদত হ্দব প্সই ফাইল টির উপদর 

জিক করুন। প্রদজক্ট জিসজক্রপশন সঠিক ভাদব  পূরন 

কদর open বােদন জিক করুন। 
 

রদজি বরাগ্রাম ইিট্রাকে্ ইম্পডে করা 
 

ম্পপএলম্পস বরাগ্রামটি রদয়াজ্ মত ম্পেম্পেন্ন লম্পজকযাল 

কমান্ড ও োইমার, কাউম্পন্টিং, ম্যাথদমটিকযাল এেিং 

বেোল লম্পজক ব্যেহার কদর বরাগ্রাম ইম্পডে বেষ 

করদত হদে। রদয়াজদ্ ই্পুে আউেপুে বলাদকে্, 

প্যারাম্পমোর ইম্পডে করুন। 
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বরাগ্রাম বেোল ইিট্রাকে্ ইম্পডে করা 
 

বমম্পেদ্র রদয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্পেম্পেন্ন লম্পজকযাল কমান্ড 

ও োইমার, কাউম্পন্টিং, ম্যাথদমটিকযাল এেিং বেোল 

লম্পজক পম্পরেতন্  কদর বরাগ্রাম ইম্পডে বেষ করুন। 

 
ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম বসে  করা 

 

ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম বসে করা ফাইল বসে করার 

রম্পক্রয়াটি জটিল ম্পকছু ্য়। র্ারা ডকুদমন্ট ম্প্দয় কাজ 

কদর্ তাঁদের এ কাজগুদলা সেসময় করদত হয়। বমনু 

োর বথদক ফাইল বমনুদত ম্পলক কদর বমনুয ম্পলস্ট্ হদত 

Save As অপে্ ম্পলক করদত হদে। আপম্প্ বর্ োইদে 

অথো োইদের বর্ বফাল্ডাদর ডকুদমন্ট ো ফাইলটি 

সিংরক্ষণ করদত চা্ বসটি ম্পসদলি করু্। সেদেদষ 

Save োেদ্ ম্পলক করু্। 

 

ম্পপএলম্পস ও ম্পপম্পসর  বরাগ্রাম্পমিং কযােল কাদ্ি করা 
 

ম্পপএলম্পস একটি ম্পপম্পস (কম্পিউোদরর) সাদথ একটি 

RS-232 কযােদলর তাদরর মাধ্যদম সিংযুক্ত করদত 

হদে। বরাগ্রাম্পমিং কযােদলর এক রান্ত ম্পপম্পস বপাদে নর সাদথ 

সিংযুক্ত থাদক অন্য রান্তটি একটি LS Master-K 120S 

ম্পপএলম্পস কদরালাদরর RS232 কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন 

এর সাদথ সিংযুক্ত করুন। 

 

ম্পপএলম্পসর  ও ম্পপম্পসর মদধ্য কাদ্ি করা 
 

ম্পপএলম্পস  কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং 

কযােল কাদ্ি কদর বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার এর  

অ্লাই্ টুলোর বথদক কাদ্ি আইকদ্ ম্পলক 

করদত হদে। ম্প্দচ ম্পপএলম্পস কাদ্ি হদল একটি 

্টিম্পফদকে্ আসদে। 
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ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম  ডাউ্দলাড করা 

 

ম্পপএলম্পস  কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং 

কযােল কাদ্ি কদর বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার 

এর  অ্লাই্ টুলোর বথদক ডাউ্দলাড 

আইকদ্ ম্পলক করদত হদে। ম্প্দচ ম্পপএলম্পস 

ডাউ্দলাড হদল একটি ্টিম্পফদকে্ আসদে। 

অথো Conncet + Dowload + Run + Monitor + 

Start আইকদ্ ম্পলক করদত হদে। অথো বমনু োর 

বথদক অ্লাই্ বমনুদত ম্পলক কদর ম্পরড ই্ফরদমে্ 

এ ম্পলক করুন। 

 

ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম  রা্ করা 
 

ম্পপএলম্পস  কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং 

কযােল কাদ্ি কদর বরাগ্রাম্পমিং 

সফেওয়যার এর  অ্লাই্ টুলোর বথদক 

রা্ আইকদ্ ম্পলক করদত হদে। ম্প্দচ 

ম্পপএলম্পস রা্ হদল একটি ্টিম্পফদকে্ 

আসদে। অথো Conncet + Dowload + Run + 

Monitor + Start আইকদ্ ম্পলক করুন। 

 

ম্পপএলম্পস আউেপুে পর্ নদেক্ষণ 
 

ম্পপএলম্পস এ বরাগ্রাম ডাউ্দলাড কদর রা্ করদল হদে। 

Master-k LS 120s ম্পসম্পরদজর ম্পপএলম্পসর বরাগ্রাম্পমিং 

সফেওয়যার KGL WIN এর ম্পসদষ্টম মম্প্েদর 

পর্ নায়ক্রদম োম বথদক ডাদ্ ল্যাডার বরাগ্রাম্পমিং এর 

দ্বারা উপর বথদক ম্প্দচ বরাগ্রাম্পম রা্ হদে এেিং ই্পুে 

ও আউেপুে ম্পসদষ্টম মম্প্েদর করুন। 
 

অ্লাই্ ম্পসমুদলে্  কদর কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষণ 
 

ম্পপএলম্পস একটি ম্পপম্পস (কম্পিউোদরর) সাদথ একটি 

RS-232 কযােদলর তাদরর মাধ্যদম সিংযুক্ত করদত 

হদে। বরাগ্রাম্পমিং কযােদলর এক রান্ত ম্পপম্পস বপাদে নর সাদথ 

সিংযুক্ত থাদক অন্য রান্তটি একটি LS Master-K 

120S ম্পপএলম্পস কদরালাদরর RS-232 

কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন এর সাদথ সিংযুক্ত করার কারদ্ 

ম্পপএলম্পসর আউেপুে বপাদে নদর এলইম্পড গুম্পল বরাগ্রাম্পমিং 

অনুর্ায়ী অ্ অফ হদত থাকদে। এোড়া ও বরাগ্রাম 

ডাউ্দলাড করার করারদ্  আমরা  ম্পপএলম্পসর ই্পুে 

ও আউেপুে োম্পম ন্ াদল ওয়যাম্পরিং অনুসাদর বমাের 

কদরাল ষ্টাে নার পুে োে্ সুইচ দ্বারা ম্পফম্পজকযাল ও অ্ 

অফ করুন। 
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প্সলফ প্চক (Self Check)- ৪: ম্পপ এল ম্পস বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করা 

প্রজশক্ষণাথীদদর জন্য জনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদেশন শীে পাঠ কদর জনদচর প্রশ্নগুদলার উত্তর জলখুন- 

 

অজত সাংজক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম করদত বকা্ ম্পডোইস সে নাম্পধক ব্যেহৃত হয়। 

উির:  

 

2. আইইম্পস অনুদমাম্পেত কয়টি ম্পপএলম্পস ল্যাঙ্গুদয়জ আদে? 

উির:  

 

3. LS Master-K 120S জপএলজস বরাগ্রাম করদত ম্পক সফেওয়যার ব্যবহ্ার করা হ্য়? 

উির:   

 

4. LS ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম ম্পকোদে রা্ করা হয়? 

উির:  

 

5. ওয়যাম্পরিং ও কাদ্কে্ ইিদপি করা হয় বক্?  

উির:  

 

6. ম্পপএলম্পস বেক্সে ল্যাঙ্গুদয়জ ম্পক ম্পক?  

উির:  

 

7. ম্পপএলম্পস গ্রাম্পফকযাল ল্যাঙ্গুদয়জম্পক ম্পক? 

উির:  
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উিরপে (Answer Key)- ৪: ম্পপ এল ম্পস বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করা 

 

1. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম করদত বকা্ ম্পডোইস সে নাম্পধক ব্যেহৃত হয়। 

উির: একটি ব্যম্পক্তগত কম্পিউোর (ম্পপম্পস) বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইস সে নাম্পধক ব্যেহৃত হয়। 

 

2. আইইম্পস অনুদমাম্পেত কয়টি ম্পপএলম্পস ল্যাঙ্গুদয়জ আদে? 

উির: আইইম্পস (ইন্টারন্যাে্াল ইদলদরাদেকম্প্কযাল কম্পমে্) অনুসাদর বমাে ৫ টি অনুদমাম্পেত ম্পপএলম্পস 

ল্যাঙ্গুদয়জ আদে। এদের মদধ্য ২ টি বেক্সে ল্যাঙ্গুদয়জ এেিং োম্পক ৩ টি গ্রাম্পফকযাল ল্যাঙ্গুদয়জ। 

 

3. LS Master-K 120S জপএলজস বরাগ্রাম করদত ম্পক সফেওয়যার ব্যবহ্ার করা হ্য়? 

উির:  LS জপএলজসর Master-K 120S মদডদলর জন্য KGLWIN সফেওয়যারটি ব্যবহ্ার করা হ্য়। 

 

4. LS ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম ম্পকোদে রা্ করা হয়? 

উির: LS ম্পপএলম্পস কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং কযােল কাদ্ি কদর বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার 

এর অ্লাই্ টুলোর বথদক রা্ আইকদ্ ম্পলক করদত হদে। ম্প্দচ ম্পপএলম্পস রা্ হদল একটি ্টিম্পফদকে্ 

আসদে। অথো Conncet + Dowload + Run + Monitor + Start আইকদ্ ম্পলক করদত হদে। 

 

5. ওয়যাম্পরিং ও কাদ্কে্ ইিদপি করা হয় বক্?  

উির: তাদরর মদধ্য বর্দকাদ্া ধরদণর ডযাদমজ অথো লুযস কাদ্কেদ্র জন্য পুদরা ওয়যাম্পরিং ও কাদ্কে্ 

ইিদপি করদত হয়। 

 

6. ম্পপএলম্পস বেক্সে ল্যাঙ্গুদয়জ ম্পক ম্পক? 

উির: বেক্সে ল্যাঙ্গুদয়জ ২ টি- 

K. ইিট্রাকে্ ম্পলস্ট্ (IL) 

L. স্ট্রাকচারড বেক্সে (ST) 

 

 

7. ম্পপএলম্পস গ্রাম্পফকযাল ল্যাঙ্গুদয়জম্পক ম্পক? 

উির: গ্রাম্পফকযাল ল্যাঙ্গুদয়জ ৩ টি- 

K. ল্যাডার ডায়াগ্রাম (LD) 

L. ফািংে্ ব্লক ডায়াগ্রাম (FBD) 

M. ম্পসকুদয়ম্পিয়াল ফািংে্ চাে ন (SFC) 
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জে েীে (Job Sheet)-৪.১: ম্পপ এল ম্পস বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করা 

 

উদেশ্য: র্থার্থ ভাদব ম্পপ এল ম্পস বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করদত পারদব।  

 

অযাম্পিম্পেটি - ৪.১ : বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইসগুম্পল স্াক্ত করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. ম্পপএলম্পসর ম্যানুয়াল সিংগ্রহ করুন। 

3. প্রদয়াজনীয় টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

4. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইস সিংগ্রহ করুন। 

5. ম্পপএলম্পস সফেওয়যারটি রদয়াজ্ মত ক্ম্পফগার করদত হদল 

বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইদসর কম্পমউম্প্দকে্ বপাে ন, ক্ম্পফগাদরে্, 

োস ন্  এেিং বজ্াদরে্ পর্ নাপ্ত ম্পক্া বচক করুন।  

6. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

7. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন।   

 

অযাম্পিম্পেটি - ৪.২ : ম্প্ম্পে নষ্ট সফেওয়যার দ্বারা রদয়াজ্ীয় ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম ততম্পর করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইস সিংগ্রহ করুন। 

4. ম্পপএলম্পস ম্যানুফযাকচাম্পরিং বকািাম্প্র ওদয়ে সাইে বথদক ম্প্ম্পে নষ্ট 

মদডদরর জন্য ম্পি ম্পপএলম্পস সফেওয়যার ডাউ্দলাড করুন। 

5. ম্পপএলম্পস সফেওয়যার ইিেল করুন।  

6. ম্পপএলম্পস সফেওয়যার ওদপ্ করুন। 

7. ম্পপএলম্পস সফেওয়যারটি রদয়াজ্ মত ম্পেম্পেন্ন লম্পজকযাল কমান্ড ও 

োইমার, কাউম্পন্টিং, ম্যাথদমটিকযাল এেিং বেোল লম্পজক ব্যেহার 

কদর রগ্রাম্পমিং কদর LS ম্পপএলম্পসর জন্য  END কমান্ড ব্যেহার 

কদর রগ্রাম্পমিং বেষ করু্। 

8. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

9. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন। 

 

 

অযাম্পিম্পেটি - ৪.৩ : ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম বমমম্পর কাড ন বথদক ইমদপাে ন করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইস সিংগ্রহ করুন। 

4. ম্পপম্পস ও ম্পপএলম্পসর কম্পমউদ্দকে্ কযােল ও বপাে ন কাদ্কে্ 

কর এেিং বচক করুন। 

5. বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার এর  অ্লাই্ টুলোর বথদক আপদলাডড 

আইকদ্ ম্পলক কর। অথো (Now read/Upload previous 

program from PLC to KGL WIN) ম্পলক করুন। 

6. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

7. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন।  
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অযাম্পিম্পেটি - ৪.৪ : ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম কিাইল করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. রদয়াজ্ীয় টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ ম্প্ে নাচ্ করুন। 

3. কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইস সিংগ্রহ করুন। 

4. ম্পপএলম্পস রদজি ওদপ্ করুন।  

5. ম্পপএলম্পস রদজি ফাইল ম্পসদলি করুন। 

6. রদজি বরাগ্রাম ইিট্রাকে্ ইম্পডে করুন।  

7. বরাগ্রাম বেোল ইিট্রাকে্ ইম্পডে করুন। 

8. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম বসে  করুন। 

9. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

10. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন। 
 

 

অযাম্পিম্পেটি - ৪.৫ : বরাগ্রাম ম্পপএলম্পসদত স্থা্ান্তম্পরত করা হদয়দে এেিং রা্ বমাদড ম্পপএলম্পস বসে করা 

কাদজর পদ্ধজত  

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজনীয় টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. কেদৃক্ষত্র কাদজর প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী প্রস্তুত করুন। 

4. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম এেিং লম্পজক বচক করুন। 

5. ম্পপএলম্পস বরাগ্রাদমর বক্ষদে ম্পপএলম্পস ই্পুে/আউেপুে োম্পম ন্ াল 

ম্পসদলি বচক করুন।  

6. ম্পপএলম্পস ও ম্পপম্পসর  বরাগ্রাম্পমিং কযােল কাদ্ি করুন। 

7. বরাগ্রাম্পমিং সফেওয়যার এর  অ্লাই্ টুলোর বথদক 

Conncet + Dowload + Run + Monitor + 

Start আইকদ্ ম্পলক কদর ো ডাউ্দলাড আইকদ্ ম্পলক 

করুন। 

8. অ্লাই্ ম্পসমুদলে্ কদর কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষণ করুন। 

9. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখু্। 

10. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন করুন। 

 

 

অযাম্পিম্পেটি - ৪.৬ : রথম বেস্ট্ রা্ করার পদর বরাগ্রামটি ইরর কাদরকে্ এর জন্য বরাগ্রাম অপটিমাইদজে্ 

করা 

কাদজর পদ্ধজত 

1. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী PPE সাংগ্রহ্ এবাং পজরধান করুন। 

2. প্রদয়াজনীয় টুলস, সরঞ্জাম ও উপকরণ সমূহ্ জনবাৃচন করুন। 

3. ম্পপএলম্পস এ বরাগ্রাম ডাউ্দলাড কদর রা্ করু্ 

4.  Master-k LS 120s ম্পসম্পরদজর ম্পপএলম্পসর বরাগ্রাম্পমিং 

সফেওয়যার KGL WIN এর ম্পসদষ্টম মম্প্েদর পর্ নায়ক্রদম োম 

বথদক ডাদ্ ল্যাডার বরাগ্রাম্পমিং এর দ্বারা উপর বথদক ম্প্দচ 

বরাগ্রাম্পম রা্ হদে এেিং ই্পুে ও আউেপুে ম্পসদষ্টম মম্প্েদর 

রেে ন্  করু্।  

5. ম্পপএলম্পসর ই্পুে ও আউেপুে োম্পম ন্ াদল ওয়যাম্পরিং অনুসাদর 

বমাের কদরাল ষ্টাে নার পুে োে্ সুইচ দ্বারা ম্পফম্পজকযাল ও অ্ 

অফ করু্। 
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6. অ্লাই্ ম্পসমুদলে্ কদর কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষণ করুন। 

7. টুলস, ইকুইপদমন্ট এেিং ম্যাোম্পরয়ালস ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাদ্ রাখ। 

8. কাদজর বেদষ জায়গা পম্পরিার পম্পরেন্ন কর। 
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বেম্পসম্পফদকে্ েীে (Specification Sheet)- ৪.১: ম্পপ এল ম্পস বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করা 

 

রদয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই: 

ক্রম ম্পপম্পপই এর ্াম প্েপসপফর্কিন একক িপরমাণ 

1  বসফটি সু  স্ট্যান্ডাি ে বজাড়া ০১ 

2  মাি স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলদমে স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

4  এদরা্ স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

5  হযান্ড লােস স্ট্যান্ডাি ে বজাড়া ০১ 

6  বসফটি গগলস স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

 

রদয়াজ্ীয় টুলস: 

  

রদয়াজ্ীয় ইকুইপদমন্টস: 

ক্রম ইকুইপদমন্টস এর ্াম প্েপসপফর্কিন একক িপরমাণ 

1  মাম্পেম্পমোর  স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

2  পাওয়ার সাপ্লাই ইউম্প্ে স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

 

রদয়াজ্ীয় ম্যাদেম্পরয়াল: 

ক্রম ম্যাদেম্পরয়াল এর ্াম প্েপসপফর্কিন একক িপরমাণ 

1  ম্পপএলম্পস স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

 

 

 

 

 

 

 

ক্রম টুলস এর ্াম প্েপসপফর্কিন একক িপরমাণ 

1  ম্প্য়্ বেষ্টার  স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

2  কাদ্কটিিং স্ক্রু োইোর স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

3  কম্পম্বদ্ে্ প্লায়াস ন স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

4  ম্পপ্লম্পলফস/স্ট্ার স্ক্রু োইোর স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

5  লাে স্ক্রু োইোর স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

6  ওয়যার ম্পস্ট্রপার স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 

7  ম্পক্রম্পিিং প্লায়াস ন স্ট্যান্ডাি ে সিংখ্যা ০১ 
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বরফাদরি (Reference) 

 

1. https://dipslab.com/difference-plc-relay/ 

2. https://plcblog.in/plc/advanceplc/What%20is%20structured%20text%20language%20i

n%20PLC.php 

3. https://plc247.com/making-cable-lg-ls-plc-programming-cable/ 

4. https://program-plc.blogspot.com/2016/06/how-to-upload-and-download-program-

lg.html 

5. https://www.ls-electric.com/jp/product/view/P00148 

6. https://www.onlogic.com/company/io-hub/what-is-a-plc-how-does-it-work/ 

7. https://www.toshiba.com/tic/other-products/plcs 

8. https://originbd.net/plc-programming/ 

9. https://www.wevolver.com/article/what-is-a-plc-programmable-logic-controllers-a-

comprehensive-guide 

10. https://www.automationreadypanels.com/plc-systems/what-is-a-plc-panel/ 
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েক্ষতা পর্ নাদলাচ্া (Review of Competency) 
 

 

প্রজশক্ষণাথীর জন্য জনদদশৃনা: প্রজশক্ষণাথীর  জনদম্নাক্ত দক্ষতা প্রোণ করদত সক্ষে হ্দল জনদজই কেদৃক্ষতা মূল্যায়ন করদব 

এবাং সক্ষে হ্দল “হ্যাঁ” এবাং সক্ষেতা অজজৃত না হ্দল “না” প্বাধক ঘদর টিকজচি জদন।   

কেদৃক্ষতা মূল্যায়দনর োনদন্ড  হ্যাঁ  না  

ম্প্রাপে কাদজর অনুেীল্গুম্পল পর্ নদেক্ষণ করা হদয়দে এেিং ব্যম্পক্তগত সুরক্ষা সরঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ব্যেহার 

করা হদয়দে  
  

সফেওয়যার এেিং হাড নওয়যার কাদজর রদয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী ম্প্ে নাচ্ করা হদয়দে   

সাে-বরাগ্রাম, ফািংে্, ফািংে্ ব্লক এেিং বডো ব্লদকর জন্য বেম্পেল চাে ন রস্তুত করা হদয়দে   

ম্পপএলম্পসর ল্যাডার ডায়াগ্রাদমর জন্য রদয়াজ্ীয় বরাগ্রাম্পমিং উপাো্গুম্পল স্াক্ত করা হদয়দে    

ইিট্রাকে্াল ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী রািং/পাওয়ার োস ম্প্ে নাচ্ করা হদয়দে    

ম্পেম্পেন্ন ধরদণর ফািংে্ ও সাে-বরাগ্রাম ব্যেহার কদর ল্যাডার ডায়াগ্রাম ব্যেহারকারীর রদয়াজ্ীয়তা 

অনুর্ায়ী সিন্ন করা হদয়দে 
  

কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য অফলাই্ ম্পসমুদলে্ সিাে্ করা হদয়দে   

কার্ নকাম্পরতা পর্ নদেক্ষদণর জন্য অ্লাই্ ম্পসমুদলে্ সিাে্ করা হদয়দে    

স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করা হদয়দে    

ফািংে্ এেিং ফািংে্ ব্লক বরাগ্রাম করা হদয়দে   

স্ট্রাকচাড ন বরাগ্রাম্পমিংদয়র জন্য বডো ব্লক ব্যেহার করা হদয়দে   

বলাকাল বেম্পরদয়েল, বলাোল বেম্পরদয়েল স্াক্ত করা হদয়দে   

আইইম্পস স্ট্যান্ডাড ন অনুয়ায়ী বরাগ্রাম্পমিং সিন্ন করা হদয়দে    

বরাগ্রাদমর অপাদরে্ সিন্ন করা হদয়দে    

বরাগ্রাম্পমিং ম্পডোইসগুম্পল স্াক্ত করা হদয়দে   

ম্প্ম্পে নষ্ট সফেওয়যার দ্বারা রদয়াজ্ীয় ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম ততম্পর করা হদয়দে   

ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম বমমম্পর কাড ন বথদক ইমদপাে ন করা হদয়দে    

ম্পপএলম্পস বরাগ্রাম কিাইল করা হদয়দে   

বরাগ্রাম ম্পপএলম্পসদত স্থা্ান্তম্পরত করা হদয়দে এেিং রা্ বমাদড ম্পপএলম্পস বসে করা হদয়দে   

রথম বেস্ট্ রা্ করার পদর বরাগ্রামটি ম্প্ম্পিত করার জন্য ইরর কাদরকে্ এর জন্য বরাগ্রাম 

অপটিমাইদজে্ করা হদয়দে 
  

 

আম্পম (রম্পেক্ষণাথী) এখ্ আমার আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়ন করদত ম্প্দজদক রস্তুত বোধ করম্পে।  

 

 

 

স্বাক্ষর ও তাম্পরখঃ          রম্পেক্ষদকর স্বাক্ষর ও তাম্পরখঃ 
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জসজবএলএে প্রনয়ন 

 

“জপএলজস ইনস্টদলশন, ওয়যাজরাং ও কনজফগাজরাং সম্পন্ন করণ” (অকুমপশন: প্প্রাগ্রাদেবল লজজক কদরালার (জপএলজস) 

শীর্ যক কেশপমটশি সবেড লাশন যিং ম্যাটাশরয়াল (শেশবএলএে) টি – জাতীয়  দক্ষতা েনদায়মনর শনশেত্ত জাতীয় দক্ষতা 

উন্নয়ন কর্তযপক্ষ কর্তযক েোহার কনোলমটন্টে শল: এর েহায়তায় প্যামকজ SD-9C (তাশরখ: 15 জানুয়ারী 2024) 

এর অশিমন 2024 এর আগষ্ট োমে প্রণয়ন করা হময়মে।  
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০৩ খান সোহাম্মদ োহমুদ হাোন  সকা – অশড যমনটর ০১৭৪০-৮৭৮৯৭ 

kmmhasan@gmail.com  
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